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Die Eisenindustrie

Von Dr. jur.

A Ugemeines. Die italienische Eisen- und Stahl-
e *V industrie nimmt unter den gleichen Gewerbs-
zweigcn der europaischen GroBmachte die letzte Stelle
ein. lhr Umfang und ihre Leistungsféahigkeit mussen
besonders beim Vergleiche mit der an erster Stelle
in Europa stehenden deutschen Eisenindustrie un-
ansehnlich erscheinen. Betrug doch im letzten Frie-
densjahre (1913) die Roheisengewinnung im deutschen
Zollgebiete 19,3 Millionen t, in Italien dagegen nur
426 7001, und die Stahlerzeugung in jenem 18,9 M illi-
onen t, in lItalien nur 933500 t. Trotzdem hat man
gerade in Deutschland von jeher besonderen Anteil
an der italienischen Eisenindustrie zu nehmeip Ver-
anlassung gehabt. Deutschland lieferte im Jahre
1913 den Mengen nach nicht weniger als 22 % des
far Italien Uberragend wichtigen Bedarfs an Schrott,
Alt- und Brucheisen, uber 32 % der italienischen
Einfuhr an Roheisen, fast 55 % der Einfuhr an
bearbeitetem Eisen und Stahl sowie schlieBlich fast
54 % seines Einfuhrbedarfes an Kesseln, Maschinen
und Maschinenteilen. Wahrend des Krieges gilt,
da unsere Einfuhr nach Italien gehemmt- bleibt, die
deutsche Anteilnahme vor allem dem weiteren Ver-
laufe der Entwicklung, die etwa seit 1902 mit groRBerer

J) nie folgenden Ausfiihrungen — als Quellen haben
neben Angaben aus zahlreichen vom Verfasser regelmaRig
mdurohgesehenen wirtschaftlichen und politischen Naoh-
riobtcnblattern die am Schlisse aufgefuhrten Sohriften
und Zeitsohriftenaufsatze gedient — beschrénken sieh auf
die italienische Eisen- und Stahlindustrie im engeren Sinne
(Industria mineraria e mctallurgioa), behandeln also die
Versorgung mit Eisenerzen (eigener Erzbergbau und Erz-
einfuhr) und Sohrott, die Gowinnung von Roheisen, die
Darstellung von sohmiedbarem Eisen und Rohstahl sowie
schlieBlich nooh die Herstellung der sogenannten Walz-
werkserzeugnisse. Nicht in diesen Rahmen féllt demnaoh
die gesamte weiterverarbeitende Eisen- und Stahlindustrie
(Industria meocanica), die Herstellung von Eisen- und
Stahlwaren,” von Gesohossen, Artillerie- und sonstigem
Kriegsgerat aller Art, die Maschinen- und Kraftwagen-
industrie, die Fabrikation von Schiffbaustoffon usw. Da-
mit entféllt fur die Betrachtung aber auch Art, MaR und
Richtung der gerade im Kriege stark angewachsenen Ein-
fuhr von Fertigerzeugnissen aller Art aus Eisen und Stahl.
Hieruber hat der Verfasser unter dom Titel ,,Die Entwick-
lung der italienischen Kriegsindustrie“ in der Beilago
»Aus der Kriegswirtschaft® zur Nr. 24 der Zeitschrift
.Kriegsamt. Amtliohe Mitteilungen und Naohrichten®
vorn 26. Juli 1917 N&heres berichtet. (Vgl. St. u. E. 1917,
23. Aug., S. 780/1)

XLVIL3

November

et phil. Em il Jacob

1918. 38. jahrgang.

Italiens unter dem Kriegel.

in Berlin.

Starke eingesetzt hatte und bereits im letzten Jahr-
finft vor Kriegsausbruch durch den vermehrten
Rust.ungsbcdarf auBerordentlich gefdrdert worden
war, um sich dann vollends infolge der italienischen
Kriegsbeteilipung zu einem sprunghaften, wohl bei-
spiellosen Aufschwiinge zu gestalten. Dabei bleibt
das besondere Augenmerk darauf gerichtet, wie es
der italienischen Eisen- und Stahlindustrie gelungen
ist, sich den Bedurfnissen der Kriegszeit anzupassen
und auch nur einigermafien der Schwierigkeiten Herr
zu werden, die ihr bei der veranderten politischen
Lage und bei den mit zunehmender Kriegsdauer
fast unuberwindlich werdenden Verkehrsschtvierig-
keiten aus ihrer Abhangigkeit von fremder Einfuhr
erwachsen. Die Abhangigkeit vom Auslande, der
iMangel einer natirlichen Verankerung im eigenen
Lande bildet Uberhaupt das ausgeprédgte Merkmal
far die italienische Schwerindustrie. lhr starker
Einfuhrbedarf an Rohstoffen, Zwisehenerzeugnissen
und Fertigfabrikaten, zu dessen Deckung gerade’
Deutschland, mit immerhin erheblichen Mengen
aber auch Oesterreich-Ungarn beigetragen hat, ist
oben bereits angedeutet worden und wird spater
des naheren behandelt. jNur eines Abhangigkeits-
grundes, allerdings des urspringlichsten und in der
Tat alles entscheidenden, soll ;\n dieser Stelle vorweg
Erwdhnung geschehen, namlich des fast vdlligen
Mangels an eigenen industriebrauchbaren Brenn- und
Heizstoffen. Italien besitzt gar keine Steinkohle
(die etwa 1000 t betragende jahrliche Gewinnung
ist nicht der Erwédhnung wert); die Férderung von
Braunkohlen ist zwar von knapp 700000 t im
letzten Friedensjahre 1913 unter dem Drucke der
Kriegsnot auf etwa 1% Millionen t im Jahre 1917
angewachsen, doch bleibt ihre Bedeutung Belbst bei
vervielfachten Fordermengen gering), da sie fir
die besondere Verwendung im Hittenwesen, bei der

1) Die Italiener setzen auf iliro Braunkohlenférderang

groBe Hoffnungen. Sie reohnen in weiterer Zukunft mit
jahrlich etwa 8 bis 10 Millionen t. Damit wollen sie dann
etwa 4 Millionen t Steinkohlen ihrer jéhrlich rd. 10 Milli-
onen, t betragenden Einfuhr ersetzen. Eine weitere Min-
derung dieser Einfuhr versprechen sie sieh von der ge-
steigerten Verwendung di-r unter Ausnutzung der Wasser-
krafte des Landes zu gewinnenden Elektrizitat, besonders
fur elektrisohe Beleuchtung und zur Elektrifizierung der
Bahnen und des Hochofenbetriebes.
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Gasgewinnung sowie bei der Heizung von Kesseln
fir Lokomotiven und Dampfschiffe gar nicht in
Frage kommen, fiur die allgemeinen industriellen
Zwecke aber wegen ihrer sehr geringen Heizkraft
einen immer nur unzuldnglichen Behelf darstellen
kénnen. Bis auf einen geringen Anteil muR Italien
also seinen Brennstoffbedarf durch Einfuhr von
Steinkohlen decken. Sein jahrlicher Verbrauch an
solchen stellte sich im Frieden (1913) auf 10,8 M illi-
onen t, wovon England zwar den weitaus groRten
Teil, namlich 86 %, Deutschland aber auch immerhin
9 % lieferte. Die Beteiligung anderer Lander, na-
mentlich auch Kordamerikas, an der Kohlenzufuhr,
fiel dagegen nicht ins Gewicht. Die wahrend des
Krieges eingetretenc Kohlennot Italiens ist wohl
die bekannteste Erscheinung in der internationalen
Kriegswirtschaft. Es wird nachgerade immer un-
erklarlicher, wie cs bisher immer wieder gelungen

ist, einen Zusammenbruch fur die Hauptkohlen-
verbraucher, Industrie und Eisenbahnen, zu ver-
meiden. Denn die Kohleneinfuhr betrug
1914 1915 1916 1917
in Millionen t
0,8 7,8 8 53

Im Jahre 1914 blieb sie also trotz deutlicher Neigung
zum Rickgéange noch ziemlich regelmaRig, ging 1915
wesentlich zurick, stieg 1916 zwar wieder unwesent-
lich, sank dafiur aber 1917 um so mehr. Diesen
Kiuckgang im ganzen haben auch die im Jahre 1916
besonders starken, inzwischen jedoch wieder ab-
geflautcn Bemihungen der Vereinigten Staaten von
Nordamerika um die italienische Kohlenbelieferung
nicht zu verhindern vermocht. Auch im laufenden
Jahre 1918 verscharft sich der Rickgang der Einfuhr
allem Anscheine nach noch weiter. So betrug z. B.
die monatliche Kohlenbelieferung, die im Durch-
schnitt des Jahres 1917 noch immer etwa 440 000 t
erreicht hatte, im Februar 1918 nur 350 000 t. Dabei
dirfte trotz aller Verhandlungen mit England, Frank-
reich und den Vereinigten Staaten gerade neuerdings
am wenigsten Aussicht auf Besserung bestehen, wo-
fir die im Monat April d. J. notwendig gewordene
,Revision zum Schlechteren“ der bisherigen Kohlen-
abkommen mit England und Frankreich einen ersten
deutlichen Beweis lieferte. Als Ursachen dieser un-
zulanglichen Kohlenbelieferung brauchen nur die
frihzeitig im Kriege fuhlbar gewordene Knappheit
an Schiffsraum, die geradezu ins Ungeheuerliche
gestiegenen Schiffsfrachten, vor allem aber die als
Folgen der deutschen Seesperre eingetretene Ver-
kehrsunséacherheit, die Versenkungen von Kohlen-
ladungen und Schiffen und der wunaufhaltsame
weitere Rickgang des Schiffsraumes erwahnt zu
werden. Auch auf die durch die UbermaRige In-
anspruchnahme der unzulanglichen Verkehrsmittel
verursachten Schwierigkeiten der Kohlenverteilung
im Lande von den Einfuhrhafen aus sei hingewiesen,
ein Umstand, der vor allem fur die nicht in der Nahe
der Kiste gelegenen industriellen Werke ins Gewicht
fallt. Dal bei der Kohlenzuteilung nun gerade die
Eisen- und Stahlindustrie in allererster Linie vorzugs-
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weise bedacht wurde, war bei ihrem im hdchsten
Grade kriegswichtigen Geprage zwar'ven vornherein
eine selbstverstandliche Notwendigkeit gewesen; zeit-
weise, seit Mitte 1917 wahrscheinlich standig, waren
sogar die gesamten Kohlenmengen der im Staats-
auftrag arbeitenden Kriegsindustrie und den Eisen-
bahnen Vorbehalten und der Privatverbrauch blieb
ohne jede, auch im Verhéltnis nur geringe Beruck-
sichtigung. Trotzdem hatte und hat auch die Eisen-
und Stahlindustrie unter der Kohlenknappheit stark
zu leiden, insofern als sicherem Vernehmen nach selbst
sie zeitweilige Betriebseinschrankungen nicht hatver-
meiden kdnnen. Jedenfalls muB sie die Verwendung
von Kohlen in der Hauptsache auf besondere, durch
keine Ersatzstoffe zu erreichenden Zwecke be-
schranken und ist im Gubrigen gezwungen, Mittel
zu ersinnen, brauchbar zu machen lind vermehrt
anzuwenden, durch die eine wenigstens teilweise
Unabhéangigkeit von der Kohle erreicht werden
kdénnte. Hierbei kommt, um von der unzulanglichen
Verwendung von Braunkohle und Holz ganz zu
schweigen, in derHauptsache die aus derweilen Kohle,
der W asserkraft, gewennene elektrische Kraft
in Betracht. In der Tat hat deren, Heranziehung,
zumal in dem wahrend des Krieges auBerordentlich
vermehrten Umfange, gerade auch der Eisen- und
Stahlindustrie wirksame Hilfe gebracht. Italien,
und zwar Bowohl Gberitalien in seinem Alpengebiet
als auch Mittelitalicn mit dem Apenninengebiet, ist
reich an Wasserkraften. Eine nicht geringe, wéhrend
des Krieges gesteigerte Zahl von Kraftwerken ver-
sorgen mit Hilfe gut ausgebcuter Verteilungsnetze-
elektrischer Fernleitungen auch entfernter liegende-
industrielle Werke mit Elektrizitat. Bereits irre
Jahre 1913 hatte an der gesamten Betriebskraft
von 173 000 PS, mit der alle Eisen- und Stahlwerke-
arbeiteten, die elektrische Kraft mit 34 CCOPS einers
Anteil von 19 %. Wie hoch dieser Anteil inzwischen
gestiegen ist* laBt sich ziffernmé&aRig noch nicht er-
mitteln. Besondere Erwé&dhnung verdient die zu-
nehmende Verwendung der Elektrizitat im Hitten-
betriebe. Denn wé&hrend die Zahl der Elektro-
Irochéfen von zweien im Jahre 1915 auf neun zu
Ende 1916 stieg, betrug die Zahl der Elektro-
stahlofen im Jahre 1910 erst zwei, 1912 bereits
sechs, 1315 aber sehen 20 und 1917 (im August)>
sogar 34. Im Jahre 1915 erreichte die Herstellung
von Elektrostahl doch immerhin' schon 25C0O0 t
(gegen allerdings 985 CCO t Martin- und Bessemer-
stahl) und ebenso wurden im Jahre 1916 von den.
im Lande erzeugten 4C00CO t Roheisen 10400 t
in elektrischen Oefen gewannen. Es istvon besonderer
kriegswirtschaftlicher Bedeutung, gerade diese Ver-
wendung elektrischer Kraft in der italienischen
Huttenindustrie wéahrend der ferneren Kriegsdauer
und nach dem Kriege weiter zu verfolgen. Jeden-
falls erhoffen gerade auch in dieser Richtung die
italienischen Eisen- und Stahlindustriellen eine groRe
Entwicklung. Eine solche herbeizufihren, bildet
einen wesentlichen Teil ihrer wirtschaftspolitisd en
Absichten, die im (brigen, wie gerade neuerdings-
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mit echt italienischer Hochtrabenheit betont wird,
darauf abzielen, sich aus der Abhangigkeit vem Aus-
land wenigstens fir die Zeit nach dem Kriege zu
befreien. NaturgemaR haben sich diese Bestrebungen
der italienischen Schwerindustrie zu beschranken auf
die Unabhéangigkeit vom Bezluge fremder Halb- und
Fertigerzeugnisse aus Eisen und Stahl. Denn in-
soweit bleibt die Abhangigkeit vom Auslande jeder-
zeit bestehen, als einmal die Eisenerze des italieni-
schen Bodens niemals und bei weitem nicht vdllig
zur Deckung des Bedarfes ausreichen, zum &ndern
die einzufuhrende Steinkohle trotz aller noch so
weit gediehenen Braunkohlenforderungs- und Elek-
trisierungsbestrebungen nicht entbehrt werden kann.
Ob freilich schlieRlich auch eine weitere Abhé&ngig-
keit der italienischen Schwerindustrie, namlich die
von fremdem Gelde, in absehbarer Zeit wird ab-
geldst werden kdnnen, ist nach dem heutigen starken
und noch wachsenden Einflusse besonders des fran-
zdsischen, aber auch des amerikanischen und eng-
lischen Geldmarktes zum mindesten sehr zweifelhaft.

Eisenerze und Schrott als Rohstoffe der
Eisengewinnung. Die italienischen Eisenerze
haben zwar einen hohen Eisengehalt (bis zu 66 %,
durchschnittlich etwa 50 %), ihre Vorkommen sind
jedoch so -wenig umfangreich, dafl ltalien als eisen-
armes Land zu gelten hat. Die Erzgewinnung
betrug (in runden Ziffern)

19x8 1914

1915 1916

Halbjahr
6000001 7000001 6800001 9420001 5200001

Dazu kommt noch die Gewinnung von Mangan-
erzen. Diese haterstwiederim Kriege einen nennens-
werten Umfang gewonnen. In den Jahren.vorher
war der Abbau der immerhin nicht unerheblichen
Vorkommen stark zuriickgegangen, namlich in der
Zeit von 1910 bis 1913 bei Eisenmanganerzen von
fast 26 000 t auf eine statistisch nicht mehr erfalRte
geringe Menge und bei reinen Manganerzen von uber
42000 t auf noch nicht 2000 t. Verursacht war
dieser Rickgang durch die starke Einfuhr englischen
und deutschen Manganeisens, die die Ausnutzung
der eigenen Manganerze unlohnend gemacht hatte
(vgl. unten). Der Krieg nun hat hierin eine
Aenderung gebracht. Denn an manganhaltigen Eisen-
erzen wurden 1916 bereits wieder 4400 t und im
Jahre 1917 sogar 4800 t, an reinen Manganerzen
1915 wieder fast 13000 t, 1916 schon uber
18000 t und im Jahre 1917 nahezu 25000 t
gewonnen. Insgesamt ergibt sich also eine
recht betrachtliche Steigerung der Erzgewinnung
wahrend des Kriegesl. Sie wurde sowohl durch

i) Besonder© Erwédhnung verdient in diesem
sammenhénge die im Juli 1917 erfolgte Grindung einer
Aktiengesellschaft ,Sooietl Italiana ricerche minerarie”,
die ihren Sitz in Genua hat und deren Einlage von 1Million
Lire je zur Halfte von der ,,JIlva“ und den ,Alti Forni di
I’ilombino“ aufgebracht ist. Zweck der Gesellschaft ist
neben dem Erzhandel hauptséchlich, Fundstatten fur
Eisen- und Manganerze, Schwefelkiese, Kalk und sonstige
fur die Eisenindustrio notwendigen Mineralien aufzu-
suchen, zu erwerben und abzubauen, auch solche auRer-
halb Italiens.
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starkere Ausbeutung eder
auch durch AufschlieRung neuer Lager
Die weitaus ertragreichsten Fundstatten liegen
im  Ostteile der Insel Elba. Dort werden
durchschnittlich 89 % der italienischen Eisenerze
gewonnen. Die fast ganz dem Staate gehdrenden
Gruben sind seit 1899 einer einzigen Gesellschaft
zur Ausbeutung Uberlassen. Bis zum Kriegsbegann
war die Férderung gesetzlich auf tOOCCO t jahrlich
beschrankt. Wahrend des Krieges konnte diese
Beschrankung um so eher fallen gelassen werden,
als die friher viel umstrittene Frage, ob der Erz-
vorrataufElba wirklich insgesamt nur 7/2\/Ii||ionen t
betrage und daher im Jahre 1918 erschopft sein
werde, wohl endgultig zugunsten einer noch lange
vorhaltenden Leistungsfédhigkeit der Gruben ent-
schieden sein durfte. Die wichtigsten Erzgruben
sind die von Rio bei Rio Marina (Oligist und Ham atit)
und die von Rio Albano (Limcnit und H&matit),
beide an der Ostkiiste, sowie die von Calamita an der
Sudkuste (H&matit und Magnetit). Auch auf dem
gegeniuberliegenden toskanischen Festlande tritt, ein
bedeutendes Eisenerzvorkommen in der Provinz
Grosseto bei Massa Marittima auf, das vor dem
Kriege von einer Hamburger Firma abgebaut wurde.
Von anderen, kleineren Erzlagern ist das ertrags-
reichste das von Hurra auf Sardinien, mit dessen
Abbau erst wenige Jahre vor dem Kriege begonnen
wurde und auf das die Italiener neuerdings ganz
besondere Hoffnungen setzen (Férderung 1916
20000 t, 1917 wahrscheinlich mindestens 175 000 t).
Des weiteren kommen in Betracht die lombardischen
Gruben bei Bergamo und Brescia (Forderung 1916
zusammen 23 000 t), ferner die bei Corsincllo in der
Provinz Lucca sowie die piemcntesischen im Chiu-
sellatal (Bezirk Ivrea) und im oberen Aostatal.
Diese letzten, besonders reichen und reinerzigen
(Magnetit-) Gruben haben, nachdem die friheren
Abbauschwierigkeiten durch erst neuerdings voll-
endete Verkehrsanlagen uberwunden worden sind,
eine gewisse Zukunft.

Italien hatte friher, noch bis etwa 1902, im
ganzen Umfange seiner Gewinnung eine Eisenerz-
ausfuhr, da das Land keine Huttenwerke besaR.
Darin hat sich aber mit der Entwicklung einer
italienischen Huttenindustrie ein volliger Umschwung
vollzogen. Wurden im Durchschnitt der Jahre 1899
bis 1903 noch jahrlich 68 000 t Eisenerze ausgefihrt,
so waren es im Durchschnitt der Jahre 1904 bis
1908 nur noch 16 000 t. Schon etwa ein Jahrfunft
vor dem Kriege wurde dann aber diese Ausfuhr
nicht nur fast véllig eingestellt, Eondern sogar von

alten Lagerstatten als
erreicht.

einer wachsenden Erzeinfuhr abgelést. Im Jahre
1912 z. B. bezog Italien (in runden Ziffern)
au« t
Belgien 6 400
Frankreich 1500
GroBbritannien 6 700
Deutschland 1600
Insgesamt 16 200

Wahrend des Krieges sind diese Erzeinfuhren jedoch
auf eine Mindestmenge zurickgegangen und be-
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schranken sich in der Hauptsache auf Manganerze.
So wurden im Jahre 1915 nur knapp 12000 t Erze
und davon Uber zwei Drittel Manganerze, und im
Jahre 1916 dberhaupt nur 11500 t Manganerze
eingefuhrt. Dieser Rickgang der Eisenerzeinfuhr
wurde einerseits durch die gesteigerte eigene Erz-
forderung, anderseits durch die vermehrte Einfuhr
von Alteisen ersetzt.1

SchlieBlich mdége noch einer alten Aufgaoe Er-
wahnung geschehen, an deren Ldsung die ltaliener
wéahrend des Krieges erneut herangetreten sind, der
Ausnutzung des eisenhaltigen Kistensandes
vulkanischen Ursprunges, wie er sich in ungeheuren
Mengen besonders an der Kiste bei Rem findet.
Die Kiedersclimelzung diese™ Kistensandes macht
Schwierigkeiten. Neuerdings werden damit von der
elektrosiderurgischen Gesellschaft in Rom Schmelz-
versuche im elektrischen Ofen gemacht.

Wie schon angedeutet, ist Brucheisen (Alteisen,
Schrott) als Rohstoff fiir die italienische Hutten-
industrie von ganz besonderer Bedeutung. Sehr
deutlich kann dies aus der Tatsache ersehen werden,
dalR die der gesamten, 1,3 Millionen t betragenden
italienischen; Erzeugung von FluB eisen und Stahl
im Jahre 1916 zugrunde liegenden Rohstoffe zu
mehr als 58 % (0,8 Millionen t) aus Schrott und nur
zu etwa 42% (0,6 Millionen t) aus Roheisen be-
standen. Fur einen derartig groen Bedarf konnten
natirlich die aus dem eigenen Lande sich ergebenden
Eisen- und Stahlabfalle nicht ausreichen, sondern
es mufBte eine starke Einfuhr hinzukommen. Diese
ist entsprechend der Entwicklung der italienischen
Werke von148 0001im Jahre 1901 auf iber 416 0001
im Jahre 1909 angewachsen. In den darauffolgenden
Jahren ist sie dann allerdings wieder etwas herunter-
gegangen. Im letzten Friedensjahre 1913 betrug die
Schrotteinfuhr Uber 326 000 t. Davon entfiel der
groRte Anteil, namlich 24 %, zwar auf Frankreich,
der zweitgrofRte, 22.% oder 72000 t, aber bereits
auf Deutschland. An dritter Stelle folgte dann die
Schweiz mit rund 48 000 t. Die Schrotteinfuhr aus
England, die bis zum Jahre 1900 noch an erster
Steile gestanden hatte, war bis zum Jahre 1913,
wo sie nur noch 10 000 t betnig, unbetrachtlich ge-
worden. Die mit Kriegsbeginn naturgemaR eintretendo
Stérung der Brucheiseneinfuhr war wohl einer der
Umstande, diedenitalienisclien Eisenmarktamschwer-
sten getroffen haben. Im Jahre 1914 konnten nur
etwa 259 000 t und 1915 immer noch erst 266 000 t
eingefuhrt werden. Wie stark damals die Not war,

) Nach neueren Nachrichten (in dor ,Metallurgia
Italiana“, wiedergegeben in derLondoner ,lron-and Coal
Tjades Review* 1918, 16. Aug.) soll allerdings dieEin-
fuhr von Manganerz nach Italien im Jahro 1916 29925 t
und im Jahre 1917 21538 t betragen haben. (Vgl.
Nachrichten fur Handel, Industrio und Landwirtschaft
1918, 2. Okt., S. 6.) Diese Zahlen lassen sieh an Hand
amtlicher Verdffentlichungen z. Zt. noch nicht naeli-
priufen; sehr zuverldssig scheinen sie, wenn man nach
den wonigen uns zugénglichen Angaben des , Ispettorato
delle miniere" urteilen darf, nicht zu sein.

Die Schriftlcitung.
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erkennt man am besten aus einer am 2. Februar .
1915 von der Mailander Industrie- und Handels-
kammer an die italienische Regierung gerichteten
dringlichen Bitte, der Industrie sofort alles Alteisen
der Eisenbahn und der Marine zur Verfigung zu
stellen und durch handelspolitische Vorzugsbehand-
lung die schrottliefernden Staaten zu verstéarkter
Einfuhr zu veranlassenl. Im Jahre 1916 gelang
es dann tatsachlich, mit 348 000 t die Einfuhr des
letzten Friedensjahres sogar noch zu ubertreffen, an
der die Schweiz nicht unbetréchtlich beteiligt war
(1914 in acht Monaten: rd. 20 000 t, 1915: 23 000 t,
1916: 38 000 t). Doch bleibt auch diese gesteigerte
Einfuhr, so betrachtlich sic an sich nach Friedens-
maRstab gemessen erscheinen mag, in Anbetracht
des im Kriege gewaltig gestiegenen Bedarfes unzu-
reichend. Angaben uber den gesamten Schrott-
verbrauch Italiens in den Kriegsjahren sind leider
nicht zu erreichen. Einen teilweisen Anhalt daruber
mogen aber folgende Zahlen geben:

Zur Herstellung von FluReisen und Stahl wurden
an Schrott verbraucht:

* 1915 1916

t t
einheimischer Schrott . . . . 403 000 542 000
auslandischer Sohrott . . . . 189000 256000
Insgesamt 592 000 798 000

Eigenerzeugung und Bedarfan Eisen und
Stahl. Die eigene italienische Roheisenerzeu-
gung betrug:

1900

23000t 75000t 112000t

1912 1913 1914
380000t 427 000t 383000t

1908 1907 1903

112000t 208 000 t
1915 1916
375000t 467 000t

1909

Bis zum Jahre 1913 weisen also die Zahlen eine un-
unterbrochene, rasche Aufwéartsbewegung nach und
zeigen deutlich den Gang der schwerindustriellen
Entwicklung in Italien. Der Kriegsausbruch hat
dann allerdings auch hier seinen zunéachst allemal
hemmenden EinfluB geltend gemacht, indem die
Roheisenerzeugung zuerst im Jahre 1914 und im
folgenden Jahre sogar noch etwas weiter zuriickging.
Aber wenn dieser Riuckgang auch an sich nur ein
Zurickfallen auf die durchschnittliche Hoéhe der
letzten Friedensjahre bedeutet, so bringt er doch
im Verhaltnis, mit Ricksicht auf den ungleich
hoheren Kriegsbedarf, eine starke Unzulanglichkeit
der italienischen Huttenindustrie und eine gewisse
Schwerféalligkeit in der Umstellung auf die Kriegs-
verhé&ltnisse zum Ausdruck. Erstim Jahre 1916 ging
die Erzeugung Uber den ginstigsten Friedensstand
hinaus. Fur das Jahr 1917 steht eine weitere, zahlen-
maéafRig allerdings noch nicht bekannte Zunahme fest.

) Damals war besonders der englisobe Botschafter
in Born, Sir Bennel Rodd, eifrigst bemuht, fiir die Einfuhr
von Bruoheisen England an Deutschlands Stelle zu bringen
und so mit der Zuneigung der Industriellen auoh die
weiterer Kreise und dor Regierung fur England zu ge-
winnen oder zu steigern. Dieser Erfolg ist denn auoh
erreioht worden, trotz der anfangs abschreokond wirken-
den hohen Preise fir das englische Alteisen infolge der
gestiegenen Schiffsfrachten und Versicherungskosten. (Vgl.
auoh unten S. 1077, Anm.)
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Von diesen Roheisenmengen ist naturgemaR der weit-
aus grofRte Teil, ndmlich 309 4CO t — 97 %, im Jahre
1915 und 443500t = 95 % im Jahre 1916, mit Keks
und nur ein unerheblicher Teil, namlich 4300 t im
Jahre 1915 und 6600 t im Jahre 1916, mit Holz-
kohlen erblasen. Im elektrischen Hochofen dagegen
wurden 1915 3800 t, 1916 aber mit bemerkenswerter
Steigerung immerhin bereits anndahernd 17 000 t
gewonnen. Die Zahl der Roheisenhochdéfen be-
trug im Jahre 1915 im ganzen 13, namlich sieben
fur Keks-, vier fir Holzkohlenbeschickung und, wie
bclionh oben erwahnt, zwei elektrische. Bis Ende 1916
war die Gesamtzahl der Hochdfen auf 21 gestiegen
und umfaBte acht der ersten und vier der zweiten
Art sowie neun elektrisch betriebene.

Neben der bis jetzt behandelten allgemeinen
italienischen Roheisengewinnung hat die Erzeugung
der Sonderroheisenarten,. des Siliziumeisens, des
Eisenmangans und des Siliziumeisenmangans einen
nur ganz geringen Umfang. Und auch dieser ist in
der Hauptsache erst unter dem Zwange der Kriegs-
anfordeiung, dann allerdings in raschem Anwachsenl),
erreicht werden. An Siliziumeisen, mit einem
Siliz.umgehalle der grif eren Halfte ven 45 bis 50 %,
der kleineren von 10 bis 12 %, wurden 1915 erst
45C01,1916 aber bereits 92001 gewonnen. An Eisen-
mangan b2w. Spiegelekecn betrug die Erzeugung
1915 erst 3700 t mit einem Mangangehaltc ven 80 %
fur 1400 t, von; 20 % fur 800 t und von 10 % fiur
den Rest, die Erzeugung des Jahres 1916 aber sehen
12 £00 t mit einem Mangangelialte ven 80 % fir
5CCO t, ven 28 % fur 450 t, von 20 % fiur 17CO t
und ven 10 % fir den Rest. An Siliziumeisenmangan
schlieBlich wuidcn 1915 5501 und 1916 8C01 erzeugt.
Fiar das Jahr 1917 muB gerade auch in der Ge-
winnung dieser Scndereiscnscrten und ganz be-
sonders fiir Manganeiscn eine weitere betrachtliche
Steigerung angenommen werden.

Die italienische Roheisenerzeugung bleibt hinter
dem Roheisenverbrauch des Landes noch immer
weit zurtick, so daR die den Ausgleich schiffende
Einfuhr recht betréchtlich sein muB. Bis zum Jahre
1909 uberragte diese Einfuhr sogar regelmé&Big die
Eigenerzeugunp um ein bedeutendes, in dem ge-
nannten Jahre ncch um 39 000 t (247 GCO t Einfuhr
gegen 208 000 t Eigenerzeugung). Erst im Jahre
1910 trat der Umschwung dahin ein, dal Italien
seitdem die groBere Halfte seines Roheisenbedarfes
selbst aufbringt. In jenem Jahre waren durch Ein-
fuhr nur noch knapp 37 % des Verbrauches, namlich
205000 t, zu decken, im Jahre 1913 sogar nur noch
34 %, namlich 223000 t2. Im ersten Kriegsjahre
(1914) ging dann die Einfuhr an sich zwarauf220 COOt
zuriick, doch bedeutete dies angesichts der ver-
ringerten Erzeugung im Vergleich zum Verbrauche
wieder ein Ansteigen auf 36 %. Im Jahre 1916

Die Eisenini'itlrie Italien) unter dem Kriege.
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dagegen machten die 176 000 t Einfuhr nur 31 %
des Verbrauches aus. Fir 1916 und 1917 liegen
keine brauchbaren Zahlenangaben vor, doch ist so
viel sicher, daB in beiden Jahren neben der starken
Steigerung der Eigenerzeugung auch die Einfuhr
von Roheisen ganz auflerordentlich, wohl erheblich
Uber die Friedensmengen hinaus, zugenemmen hatl).
In der Hauptsache stammen diese gesteigerten Zu-
fuhren aus England, das damit auch im Frieden
schon immer an erster Stelle (1913 mit 50 %) ge-
standen hatte. Wahrend des Krieges und in ver-
stdiktem MaBe seit Ende 1916 oder Anfang 19172
haben aber auch die Vereinigten Staaten, die vorher
nur einen ganz bescheidenen Platz auf dem italieni-
schen Eisenmaikte eingenommen und 1913 nur etwa
8 % der italienischen Rcheiseneinfuhr geliefert hatten,
in erheblichem Umfang Anteil an der Belieferung
Italiens. So miussen die norde merikankeben die in
Wegfall gekommenen deutschen Roheisenliefcrungen
ersetzen, die im Frieden (1913) mit 32 % Anteil an
zweiter Stelle gestanden hatten.

W ieviel von den wahrend des Krieges eingefiihrten
Rohekcnmengen auf Sonderroh elsen, insbesondere
auch Eisenmangan, entfallt, entzieht sich unserer
genaueren Kenntnis. Gerade an Eisenmangan dirfte
trotz der gesteigerten Eigenerzeugung (vgl. oben)
der Einfuhibedarf recht betrachtlich sein. Die
Abhé&ngigkeit ven fremdemEkenmangin war bis zu
der uUberhaupt erst durch den Krieg erzwungenen
und begunstigten italienischen Selbsteizeugung so
gut wie vollstandig; sie hat die italienische Eisen-
industrie, die vor dem Kriege ihr gesamtes Eisen-
mangen fast ausschlieBlich aus Deutschland und Eng-
land bezog, besonders in den ersten Krieg smenaten,
als Deutschland und England die Ausfuhr ven Eisen-
mangan veiboten hatten, die in Amerika rasch ge-
kauften Mengen aber lange ausblieben, in grofle Be-
drangnis gebracht. Damals hat England, das, ebenso
wie Ubrigens Deutschland, von der italienischen Re-
gierung wiederholt und dringliclst um Rucksicht
nahme auf die italienischen Interessen in dieser
Sache angegangen wurde"), etwa seit Anfang 1915

J) Nach der ,lron and Coat Trades Review"“ vom
24. Mai 1918, S. 586 (vgl. St. n. E. 19)8, 4. Juli, S. 622)
wurden im Jahre 1916 rund 302300 t und im folgenden
Jahre rund 3j6 COOt Roheisen nach Italien eingeliihit. —
Hier sei ferner erwahnt, dal Anfang 1917 in Mailand
eine Aktiengesellschaft fur Eisen- und Stahleinfuhr aus
England und Amerika (Soeieti anonima importazioni
sidcrurgiche) mit % Million Lire Stammcinlage ins Leben
getreten ist.

-) Eine Angabe der ,,Rassegna minciaria“ besagt
vom Marz 1917, daB die starkste Nachfrage nach Roh-
eisen auf dem nordamerikanischen Markte damals dio
italienischen Aniorderungcn mit wdchentlich 30 000 bis
60000 t auBmachtcn. Die fur die Ausfuhr gesuchten
Roheisenmengen uberschritten damit die Leistungsfahig-
keit der Erzeugungsstatten und des Verkehrswesens.

3 Auf die Versorgung mit englischem Eisern angan

bezog sich in erster Linie auch (neben Brucheisen; vgl.

1) Vgl. entsprechend die Steigerung der Mangancroben S. 1076, Anm.) ein der Bedeutsamkeit halber hier

forderungen oben S. 1075.
s) Die italienische Roheisenausfuhr kann wegen
ihrer ganz geringlugigen. im Kriege vollig in Weglall
kommenen Mengen auBer Anrechnung bleiben.

mitgeteilter einstimmiger BeschluB, der ,Assooiazione
fra i mctallurgici italiani“ vom 22. Dezember 1914, wo
es heillt, ,,cs seien an die englische Regierung neuerliche
instandige Vorstellungen zu richten, damit in der geeig-
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die Eisenmanganausfuhr von Fall zu Fall und unter
der durch eidliche Erklarungen der Bezieher sicher-
gestellten Beschrankung des Verbrauchszweckes auf
Herstellung von ,Gebrauchsgegenstanden“ in ita-
lienischen Fabriken gestattet. Sehr bald und in
seitdem wachsendem Umfange haben sich dann die
englischen und spéater die amerikanischen Eisen-
manganlieferungen zur regelméBigen Kriegsunter-
stitzung des zum Bundesgenossen , gewordenen
Italiens umgebildet.

Der verarbeitende Zweig der italienischen Hitten-
industrie, die Darstellung von Stahl und FlufR-
eisen (in geringem Umfange auch SchweiBeisen) aus
dem Roheisen und dem Eisen- und Stahlbruch, weist
im Vergleich zur Roheisenerzeugung insofern einen
gunstigeren Stand auf, als dabei die Eigenerzeugung
einen im Verhé&ltnis ungleich héheren Anteil an der
Deckung des italienischen Gesamtbedarfes nimmt.
In diesem Zweige hat sich auch in erster Linie der
Aufschwung des letzten Jahrzehntes und erst recht
der der Kriegszeit geltend gemacht, und zwar sowohl
hinsichtlich derErzeugungsmengen, als auch ganz be-
sonders hinsichtlich der technischen Verbesserungen.

Die Stahl- und FluRBeisenerzeugung betrug
1909 19'3 1915 1916
609 000 t 846 000 t 1009 000 t 1270 000 t

Die.danach im letzten Friedensjahre 1913 schon
starke Aufwartsbewegung gestaltete sich also im
Kriege geradezu sprunghaft; das erste volle Kriegs-
jahr 1915 weist schon eine Stahlerzeugung von uber
1 Million t auf, das Jahr 1916 zeigt vollends eine
wesentliche Zunahme, und fiur das Jahr 1917, dessen
Ziffern noch nicht genau bekannt sind, mufl eine
weitere erhebliche Steigerung als sicher angenommen
werden. An dieser Erzeugung nahmen folgende
Ofenarten teil:

1915 1916
Siemens-Martin-Oefen . . . . 67 80
Oefen ahnlicher Bauart . .. 2 2
Bessemerbirnen................. 1 3
Roberthimen..........c......... 4 4
Elektrische Oefen............. 20 34

Im Jahre 1916 war somit die- Zahl der Oefen
gegenuber dem Vorjahre betrachtlich gewachsen.
Wé&hrend des Jahres 1917 ist wieder eine verhaltnis-
mé&Big groBe Anzahl neuer Oefen, und zwar Uber-
wiegend fir elektrisches Verfahren, in Betrieb ge-
nommen worden.

Die dabei verarbeiteten Rohstoffe -waren:
1915 1916

Roheisen. ... 496000t 586 000 t

Sohrott . 592000t 798 0001

Heben dieser Erzeugung von FluB eisen und FlufR -
stahl spielt diejenige von SchweiB eisen (Fuddel-

neten Weise den italienischen Huttenwerken gestattet
werde, sich mit den unentbehrlichen Rohstoffen, die GroR3-
britannien liefern kdnne, zu versehen; diese Bewilligungen
wirden, indem sie die italienische Industrie vor einem
Stillstande ihrer Tatigkeit bewahrten und damit zahl-
reichen Arbeitern die Arbeit sicherten, die Geflihle der
Zuneigung, die GroRbritannien in Italien genieRe, noch
vermehren“. (Nach Fenoglio in der ,Metallbérse” vom
6. Marz 1915.)
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eisen) eine ganz geringe Rolle.
Puddelverfahren hat heute in Italien vollig auf-
gehort. Die Schweileisenlierstellung beschréankt sich
also auf die SchweiBung in Paketen. In dieser Weise
wurden 1915 etwa 72 000 t Schweilleisen zugerichtet
und zu Kniuppeln oder Stabeisen, Achsen, Radreifen
u. dgl. verarbeitet. Fir die spatere Zeit liegen
keinerlei Angaben vor.

Der Umfang der aus Flueisen und Rohstahl
hergestellten W alzwerkserzeugnisse ist augen-
blicklich ziffernmaBig genau nur fur die letzten
Friedensjahre 1912 und 1913 sowie fur 1915 fest-
stellbar. Aus der Erzeugung an Rohstahl von
802 000 t im Jahre 1912, von 846 000 t im Jahre
1913 und 10090001 im Jahre 1915 wurden u. a. her-
gestellt:

Das eigentliche

1912 1913 1315
t t t

Alt der Erzeugnisse

Vorgewalzte Bldocke, Stab-
und Formeisen
Grob- und Feinbleche .

392 200 349 400 382 600
90000 90700 109 300

Sohwarzblcoho......ccccevvvinnnee. 31700 50900 53400
Schienen ... 130000 173600 27 700
Sonst. Eisenbahnbedarf (La-
sohen USW.D) ... 10800 38500 14800
Walzdraht..... 68 600 68400 85900
Draht..... 3000 2500 —
NAGEl e 4900 7300 —
Réhren  { nicht gesohweift ~ 19800 17900 20300
“\ gesohweil3t . . — — 6000
Federn . 2700 2500 2900
Achsen und GuRstiicke ver-
schiedener Art... . 19600 16400 15100
Panzerplatten ... 10100 8000 —
Geschutzteilo und Gesohosse 11300 15300 —
Kriegsbedarfsgegenstdnde . . — — 128600

In den Kriegsjahren hat der Umfang dieser Zwischen-
erzeugnisse, entsprechend der von 1912 bis 1916 um
etwa 58 % gewachsenen Eigenerzeugung und ‘der
gleichfalls gewachsenen Einfuhr von Rohstahl, zu-
genommen. Besonders wichtig ist jetzt die Her-
stellung von FluBeisen- und Stahlblechen fir Kriegs-
mittel verschiedener Art, namentlich aber fiir SchifE-
bauzwecke geworden; einige Einzelangaben liegen
hieriber noch in den obigen Zahlen fur das Jahr
1915 vor.

W ie oben schon angedeutet, bleibt die italienische
Erzeugung von Rohstahl und Walzwerkserzeugnissen,
wenn auch in erheblich geringerem MaRe als die
Roheisengewinnung, hinter dem Bedarfe des Landes
zuriick und macht die Einfuhr vom Auslande not-
wendig. Und zwar ist dies nicht erst wahrend des
Krieges und infolge des auBergewdhnlich starken Be-
darfes so' geworden, sondern war bereits bei dem
Ublichen Friedensbedarfe der Fall. Allerdings wies
in dem Jahrfinft vor dem Kriege die Einfuhr von
rohfern und unbearbeitetem Stahl immerhin eine im
ganzen fallende Neigung auf. Wenn namlich bei-
spielsweise an Stahl und Eisen in Staben im Jahre

% Fir 1917 naoh ,The Iron and Goal Tradcs Review*
1918, 24. Mai, S. 586. — Vgl. St. u. E. 1918, 4. Juli, S. 622.
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1910 noch 29 000 t bezogen wurden, so im Jahre
1912 nur noch 13 000 t, und wenn an bearbeitetem
Stahl und Eisen (berhaupt 1910 noch 273 000 t
meingefihrt wurden, so im Jahre 1913 nur 2G7 000 t.
In den Kriegsjahren hat sich diese Kichtung in ihr
Gegenteil verkehrt, ist also stark ansteigend ge-
worden. So viel ist an Einzelheiten bekannt, daB
mgie in erster Linie der GeschoRBherstellung dienende
Einfuhr von Stabeisen und GufRstahl von 96 000 t
im Jahre 1914 auf 160000 t im Jahre 1916 und
esogar 420000 t im Jahre 1917 gestiegen ist, sowie
mga} an Schienen im Jahre 1914 5000 t, 1916 aber
11000 t, 1917 360001 eingefihrt wurdenl). Natur-
gemalR mufite der Krieg in groftem Umfange auch
eine Aenderung hinsichtlich der Bezugslander mit
sich bringen. Hatte doch Deutschland, das gerade
Italien gegeniber wahrend dessen Neutralitdtszeit
bereits eine besonders vorsichtige Zurickhaltung in
seiner Ausfuhrbewilligungspolitik beobachtet hatte
und vollends nach Italiens Eintritt in den Krieg als
Lieferer ganz ausschied, im Jahre 1913 allein 55 %
des italienischen Einfuhrbedarfes an bearbeitetem
Stahl und Eisen gedeckt. Nach dem Ausscheiden
Deutschlands sind nun, wie fiur Boheisen, so auch

') Die Werte fur 1917 sind nach ,The Iron and

Coal Tradee Review* 1918, 24. Mai, S. 586, angegeben.
Vgl. St. u. E. 1918, 4. Juli, S. 622.
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fur Stahl- und FluCeisen in erster Linie England und
die Vereinigten Staaten die Kriegsmittellieferer
Italiens geworden. Besonders die Vereinigten Staaten
haben im Gegensatze zur Friedenszeit sich eine
allererste Bedeutung auf dem italienischen Eisen-
markte errungen.

Queile nnaoh weis.

Annuario statistico italiano 1914 (Rom 1915).

Rivista del servizio minerario nel 1912 (bzw. 1913,
1915). (Rom 1913—17).

Cenni statistioi sul movimento cconomioo delT Italia.
Hrsg. von der Banca Commerciale Italiana (Mailand 1915).

Sehmer, Th.: Die Eisenerzvorsorgung Europas
(Jena 1911), S. 169/73 (Absohnitt: Italien).

Zublin, Rob.: Die Handelsheziehungen Italiens
vornehmlich zu den Mittelmeerldndern (Jena 1913).

The Engineer 1911, 25. Aug., S.209/11 (The Iron
and Steel Industries of Italy, No.l).

Die Metallborse 1915, 27. Febr., S.73—76; 6. Marz,
S. 85—87 (Fenoglio:Bergbau und Metallindustrie in
Italien).

Rassegna mincraria, metallurgioa o ohimiod 1917,
16. Marz. S. 65/7 (Produzione minerale e metallurgioa
italiana nel 1915); 1917, Aug., S. 19/26 (Condizioni
dell’ Industria mineraria o metallurgiea in Toscana);
1917, Sept., S. 50 (Italia: Produzione mineraria nel 10
semestre 1917); 1918, Febr., S. 34/5 (Produzione mineraria
e metallurgiea italiana nel 1916).

St. u. E. 1905, 1. Okt., S. 1105/14 (Carl Brisker:
Die Eisenindustrio Italiens); 1907, 2. Jan., S. 13/9;
20. Mérz, S. 429 (Dr. Il. Wedding: Italiens Eisen-
industrie).

Ueber die Anwendung des Oberhoffer’schen Aetzmittels zur
Kenntlichmachung von Phosphor-Anreicherungen in Eisen und Stahl.

Von K. llarnecker und E. Rassow, Berlin-Tegel.
(Hierzu Tafel 6.)

jas von P. Oberhoffer erdrtertel) abgedn-
derte Steadsche Aetzmittel zur Sicht-
barmachung von Phosphorseigerungen hat
sich mit groBer Schnelligkeit in vielen Laboratorien
eingeblrgert, und es lassen sich gute Resultate be-
sonders an hoher kohlenstoffhaltigen Materialien,
jedoch nur bismum eutektoidischen Punkt (0,9 % C)
erzielen, bei denen das Heynsche Kupferammon-
chlorid-Reagens nicht mehr mit dem Vorteil anzu-
wenden ist wie bei weichen Eisensorten.

Die Zusammensetzung des Aetzmittels darf nach
ebiger Veroffentlichung und einer denselben Gegen-
stand behhandelnden von O. Bauer2) als bekannt
vorausgesetzt werden. (Das Fehlen des Kupfer-
chlorids und die Umanderung von Zinnchloridr in
Zinnchlorid in der Vorschrift von O. Bauer sind wohl
nur auf Druckfehler zurtickzufihren). Durch das
Aetzmittel werden die hoch- und niedriger phosphor-
haltigen Stellen scharfund deutlich herausgearbeitet.
Die von Bauer beigegebenen Bilder zeigen, daR
das neue Aetzmittel bei gleicher Beleuchtungsart ge-
wissermafRen ein Negativ der Kupfcrammonium-

® St. u. E. 1916, 17. Aug., S. 798/9.
2) Mitteilungen aus dem Materialprifungsamt 1917,
Heft 4/5, S. 204/6.

atzung ergibt. Im Gegensatz hierzu ist bei den
Oberhofferschen Abbildungen 1 und 3 kein Unter-
schied zwischen den mit seinem Aetzmittel und den
mit Kupferammonchlorid geatzten Proben sichtbar.
"Wir sind nach héaufiger grindlicher Nachprifung der
Aetzmittel zu der Ansicht gekommen, daf hier ein
Irrtum vorliegt oder aber, dal der "Widerspruch auf

einer Verwechslung, der Belelichtungsart beruhen
muB. *
Abb. 1 (funffache VergroBerung) zeigt ein phos-

phorreiches, dendritisch erstarrtes Material mit
0,40 % C, 0,246 % P, 0,19 % S bei senkrechter Be-
leuchtimg nach Aetzung mit dem Oberhofferschen
Reagens. Die priméren phosphorarmen Dendriten
sind dunkel auf dem phosphorreichen noch nicht an-
gegriffenen Untergrinde, wahrend umgekehrt bei
schréager Beleuchtung (Abb. 2, funffache VergréfRe-
rung) die Dendriten hell und der Untergrund dunkel
erscheinen.

Diese Beobachtungen werden bestatigt durch
Untersuchungen an einem weichen FiufReisen mit
0,11% C, 0,019% Si, 0,27% Mn, 0,055% P,
0,064 % S. Die Spane sind Uber den ganzen Quer-
schnitt entnommen, die Analyse ergibt also Durch-
schnittswerte. Der phosphorreiche Kern (Abb. 3,
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funffache VergroBerung bei senkrechter Beleuchtung)
wird durch das Oberhoffersche Aetzmittel weniger
angegriffen; die schrage Beleuchtung (Abb. 4, funf-
fache VergroRerung) ergibt wie oben das Negativ
des Bildes. Abb. 5 (funffache VergréfRerung) zeigt bei
senkrechter Beleuchtung und Kupforammonclilorid-
atzung nach Heyn den Kern durch Bildung von
Phosphorkupfer dunkel gefarbt. Das Aetzbild ist
also ein Negativ der Oberhofferschen Aetzung bei
gleicher Beleuchtung. Von einer Aufnahme des
so geédtzten Schliffes bei schrager Beleuchtung wurde
abgesehen, da die gleichmé&Rig tiefgehende Aetz-
wirkung ein zu kontrastloses Bild ergab.

Zum Vergleich gibt Abb. 6 (funffache Vergrofe-
rung) das Bild der Aetzung mit 2prozentiger alkoholi-
scher Salpetersaure. Wie schon-bei dieser VergroBe-
rung ersichtlich ist, sind an den Grenzen des phos-
phorreichen Kernes vollkommen kohlenstoffarme
Stellen, die zahlreiche Mangan-Sulfid-Einschlisse
enthalten, wie Mikrophotographie 7 (120fache Ver-
groBerung) zeigt.

Obgleich es nicht in den Rahmen dieser Arbeit
gehdrt, mochten wir nicht unterlassen, auf die auBBer-
ordentlich interessante Anordnung des Perlits im
Querschnitt dieser Probe liinzuweisen. Wahrend an
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den phosphorarmen Randern der Kohlenstoff gleich-
maRig fein verteilt ist (Abb. 8 bei 120facher VergroRe-
rung), tritt in der Kernzone der Perlit in Form eines
Netzwerkes auf. Abb. 9 (120fache VergréBerung)
zeigt den schroffen Ucbergang vom Rand zur Mitte,
Abb. 10 (120faehe VergroRerung) entstammt der
Mitte der Probe.

Oberhoffer gibt ein &hnliches Bild mit noch
schoner ausgebildetcn ,Perlitnetzen“1). Eine Er-
klarung dieser eigentimlichen Perlitabscheidung
1&aBt sich in dem hohen Gehalt an Verunreinigungen
finden. Wie Howe?2) angibt, wird durch Phosphor
der ArsPunkt sowohl nach rechts verschoben wie-
erhoht, wodurch vollkommen veranderte Kristalli-
sationsbedingungen entstehen. Der bei hoherer
Temperatur und in reichlicherem MaRBe ausgeschie-
dene Ferrit schlieBt sich zu groBeren Komplexen

zusammen. Die geringe Diffusionsfahigkeit des
Phosphors verhindert einen Konzentrationsaus-
gleich, und infolgedessen bleiben dieso Ferritan-

haufungen bestehen. Es ist dieselbe Erscheinung*
wie sie haufig beider Zeilenstruktur zu beobachten ist.

>) St. u. E. 1912, 30. Mai, S. 889/93.
s) Mitteilungen des inter. Verbandes der Material-
prufung der Technik 1913, 10. Juni, S. 16.

Der gegenwéartige Stand der Pyrometriel.

Von Dir. A. Mahlke in Charlottenburg.
(SohluR von Seite 10G2.)

m zum SchluR an einem Beispiel zu zeigen, in

welcher Weise in der Praxis die thermoelektri-
schen Pyrometer angewendet werden, welchen Zweck
sie dabei erfullen und welchen Nutzen sie gewahren,
wahlen wir denjenigen Betrieb der Eisenindustrie,
der schon am langsten und im groBten Umfange
von ihnen Gebrauch macht, den Hochofenbetrieb.
Dort haben die Temperaturschreiber in Verbindung
mit Thermoelementen allgemein Eingang gefunden
und sind fur die Messung der Temperaturen der
HeiBwindleitungen und der Gichtgase so gut wie
unentbehrlich geworden. Als Thermoelemente werden
solche aus Eisen-Konstantan und Nickel-Nickelchrom
verwendet. Die Elemente, welche die Temperatur
der HeiBwindleitungen messen sollen, baut man in
die Ringleitung, die den Hochofen, umschlieBt, se.bst
ein oder in die Zufuhrung, welche von der den
Winderhitzern gemeinsamen HeiBwindleitung zu
der Ringleitung hinfuhrt. Da die fortdauernde Inne-
haltung einer gentigend hohen Temperatur der Ge-
blaseluft und die rechtzeitige Umsteuerung der Wind-
erhitzer fir eine gute Leistung des Hochofens eine
unerlafliche Bedingung ist, so muR man die Tem-
peraturmessungen fortlaufend ausfuhren, und pflegt
sich hierzu eines Temperaturschre.bers zu bedienen.
Alle UnregelmaRigkeiten in der Winderhitzung zeich-
net der Apparat auf und ermdoglicht es so, den Gang
desHochof nszu Uberwachen und alle vorkommenden
Fehler bald wieder zu beseitigen. MiRt man auller-

dem auch fortlaufend die Temperatur der aus den
Erhitzern austretenden Verbrennungsgase, so geben
diese in Verbindung mit der Heilwindtemperatur
ein Bild vom Zustand und der Leistung der Wind-
erhitzer. Beschadigungen an ihnen werden schon
im Entstehen entdeckt, und die erforderlichen Re-
paraturen kénnen rechtzeitig ausgefiihrt werden. Eine
weitere Stelle im Hochofen, an der dauernd Tem-
peraturmessungen erforderlich sind, wenigstens bei
raschgehenden Ocfen, befindet sich an der Gicht.
Die Temperatur der dort abstromenden Gase bietet
ein zuverlassiges Mitte], um die Begichtung des Ofens
zu Uberwachen. Sobald namlich die Begichtung
unterbrochen wird, steigt die Temperatur der Gicht-
gase an, und zwar steigt sie um so hoher, je langer
die Unterbrechung dauert. So stieg z. B. bei einem
Hochofenl) mit raschem Gange im Verlaufe der
Mittagspause von %st die Temperatur, die vorher
100 bis 1500 betrug, auf 200 bis 3500an. Erst nach
etwa 3 st langem ununterbrochenem Gichten wurde
die frihere Temperatur wieder erreicht. Das hohe
Ansteigen der Temperatur wahrend der Pause wird
durch das tiefe Sinken der Beschickung verursacht.
Durch eiiie solche Pause wird der Gang des Ofens
gestort. Keks und Erz mussen aus 5, 6 und 7 m
Hohe abgestirzt werden und werden so zertrimmert.
Dies kann ein ,Hangen“ der Beschickung zur Folge

B Vgl St. u. E. 1911, 16. Pebr., S. 268.
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Aetzmittels zur Kenntlichmachung von Phosphor-Anreicherungen in Eisen
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Abbildung 9. Uebergang vom Rand zur Mitte. x 120 Abbildung 10. Phosphorreiche Mitte. Perlitnetze.
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Laben. Aus den Schaulinien kann man ersehen,
daB der Ofen seine richtige Gichttemperatur erst
dann wiedererlangt, wenn er normal gefullt ist.
Das Messen der Temperatur der Gichtgase |aRt also
die RegelmanRigkeit der Begichtung genau uberwachen
und wird daher auch fortdauernd mit Hilfe eines
Temperaturschreibers ausgefihrt. AuBRer den im
regelméafligen Betriebe vorgesehenen Messungen der

Abbildung 15.

Temperaturen in der Ringleitung, in der Abgas-
leitung der Winderhitzer und in der Gicht fahrt
man auch gelegentlich an anderen Stellen, im Mauer-
werk des Ofens, in seinem Innern, im abflieRenden
Eisen und in der Schlacke
sowie in den Erhitzern,
solche Messungen aus, aber
nur, wenn es sich um
Durchfuhrung besonderer
Untersuchungen handelt.

Ebenso frihzeitig und
in gleich weitem Umfange
wie bei dem Hochofenbe-
triebe haben die thermo-
elektrischen Pyrometer bei
der Hartung des Stahles
Verwendung gefunden. Die
genaue Innehaltung der
richtigen Temperatur fir
das Abschrecken war von
jeher als wichtig erkannt worden und wurde mit
der Zeit immer schwieriger, je mehr neue Stahl-
sorten zur Einfihrung gelangten, da jede Stahlsorte
eine ihr eigentimliche Abloschtemperatur besitzt.
Um dieseTemperatur zu ermitteln, ist es notig, die
Haltepunkte fur den Stahl zu bestimmen, wobei man
folgendermafRen vorgeht: Ein Thermoelement wird
mit seiner Lotstelle in der zu untersuchenden Stahl-
probe untetgebracht, ein zweites dicht daneben in
einer Masse, die keine UnregelméafRigkeiten beim Er-
hitzen oder Abkihlen, aufweist und maoglichst den-

XLVH.,a

Abbildung 161).
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selben Warmewert wie die Stahlprobe besitzt, z. B.
Nickel. Die beidon Probestiicke mit den Element-
I6tstellen werden in einem elektrischen Ofen gleich-
mafig langsam bis zu einem Hochstwert erhitzt und
wieder abgekihlt. Dabei sind die Thermoelemente
gegeneinandergeschaltet, so daB sie etwaige Tem-
peraturdifferenzen zwischen der Stahlprobe und dem
Normalmaterial, die bei den Haltepunkten der Stahl-
probe entstehen, anzeigen, wéahrend gleichzeitig mit
einem dritten Element die Temperatur der Stahl-
probe selbst gemessen wird. Die Temperaturdiffe-

Registrierendes Doppelspiegeigalvanometer.

renzen werden mit Hilfe des von Siemens & Halske
hergestellten Doppelspiegelgalvanometers als Ordi-
nate der Ofentemperatur photographisch aufgezeich-
net. Auf der linken Seite der Abb. 15 sieht ma»-

Haltepunktskurve eines eutoktischen Koblenstoffstahls,
aufgenommen mit dem Doppelspiegeigalvanometer.

das Doppelspiegelgalvanometer, rechts die photo-
graphische Kammer und die Lichtquelle. Die Abb. 16
1aBt deutlich als Kurvenspitzen die plotzlichen Tem-
peraturdifferenzen erkennen, die im Augenblick der
Umlagerungen im Stahl entstehen und die Halte-
punkte bei Temperaturanstieg und Abfall anzeigen.

Mit HIfe dieser Haltepunkte ist man imstande,
die richtige Absehrecktemperatur fur den Stahl fest-
zulegen. Auch ist die Kenntnis der Haltepunkte

*) Ans Brearley-Schafer: Die Warmebehandlung der
Werkzeugstéhle, Julius Springer, Berlin 1013, S. 22.
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wichtig fur das Gluhen von Eisemvarcn, wenn es
sich darum handelt, die grobe GuRstruktur aus ihnen
zu beseitigen oder aus ihnen die Spannungen, die
beim GieBen oder durch kalte Bearbeitung erzeugt
sind, zu entfernen.

Nicht Uberall, wo in der Eisenindustrie hoho
Temperaturen zu messen sind, kommt man mit
den thermoelektrischen Pyrometern aus. Teils sind
die zu messenden Temperaturen hdher, als Platin-
rhodium-Elemento und Marquardtrohre sie ertragen,
teils ist es nicht maoglich, mit der Elementlétstelle
bis zu der interessierenden Stelle vorzudringen, teils
werden die eingebauten Thermoelemente beim dau-
ernden oder selbst bei vorubergehendem Einbau
durch Vorgange im Ofeninnern bei der Beschickung
und Entleerung so sehr gefédhrdet oder so schnell
zerstort, dall ihre Anwendung nicht zweckmé&Rig
erscheint. Wir kommen damit zu der zweiten Gruppe
der elektrischen TemperaturmeBgerédte, den Strah-
lungspyrometern, unter denen man wiederum
Lichtstrahlungs- (optische) und Warmestrah-
lungspyrometer unterscheidet.

Die optischen Pyrometer beruhen auf der Tat-
sache, daB alle glihenden Koérper mit steigender
Temperatur die Starke und die Farbe ihrer Gliuh-
strahlung andern. In der Praxis hat man von jeher
die Temperatur mit dem Auge nach der Gluhfarbe
und der Starke des Gluhens der, erhitzten Koérper
geschatzt. Man bezeichnet die Temperatur der
gluhenden Korper geradezu nach ihrer Farbe als
Rotglut, Gelbglut, Weiglut usw. Mit diesen Be-
zeichnungen umfalt man groRere Temperaturbereiche
von mehreren 100 °. Durch weitere Einteilung der
Bereiche, wie z. B. in Dunkelrotglut, Kirschrotglut
usw. suchte man eine gréRere Genauigkeit zu er-
reichen, doch war dies nur in beschranktem MaBe
moglich, da auch diese Bezeichnungen immer noch
sehr groBe Temperaturbereiche umfafRten und die
Grenzen zwischen ihnen nicht scharf fostgestellt
werden konnten. Diese Art der Temperaturschatzung
bleibt immer von den persénlichen Eigenschaften
des Beobachters abhangig und fihrt deswegen leicht
zu schwerwiegenden Irrtimern.

Wenn man das Auge aber durch passende Appa-
rate unterstutzt, so kann die Beziehung, welche
zwischen der Starke und Farbe der Strahlung glihen-
der Kdrper und ihrer Temperatur besteht, als Mittel
zu genauen Temperaturmessungen dienen. Diese
Beziehung ist durch das Gesetz von Stefan-Boltz-
mann und durch das Wiensche Verschiebungsgesetz
festgestellt. Das Gesetz von Stefan-Boltzmann gibt
an, daBR die Gesamtstrahlung eines glihenden Kor-
pers mit der vierten Potenz seiner absoluten Tem-
peratur anwéachst, und das Wiensche Verschiebungs-
gesetz behandelt die Art, wie sich in dem Spektrum,
das durch Zerlegung der Strahlung eines glihenden
Korpers mittels eines Prismas entsteht, die Farbe
von der groRten Starke verschiebt. Die Wellenlange
mdieser Farbe von der groRten Starke ist namlich
umgekehrt proportional der absoluten Temperatur
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und wird um so kleiner, je hdher die Temperatur
anwéachst. Sie bewegt sich also im Spektrum in der
Richtung vom roten Ende nach dem blauen hin
und bewirkt dadurch die Aenderung der Farbe der
Gesamtstrahlung.

Die beiden Gesetze von Stefan-Boltzmann und
von Wien dricken die Beziehung zwischen der Tem-
peratur und der Strahlung glihender Korper in
mathematischer Form aus und haben in einer von
Wien angegebenen erweiterten Zusammenfassung als
Grundlage fur die Konstruktion verschiedener op-
tischer Pyrometer gedient. Die Hauptvertreter und
verbreitetsten dieser Pyrometergattungen, von denen
die sonstigen auf dem Markte befindlichen Kon-
struktionen sich nicht grundsatzlich unterscheiden,
sind die optischen Pyrometer vonWanner und von
Holborn & Kurlbaum.

Der Hauptbestandteil des Wannerschen Pyro-
meters, das von derFirma Dr. R. Hase in Hannover
hergestellt wird, ist ein Spektralphotometer, also ein
Apparat, der dazu dient, die Lichtstarke eines leuch-
tenden Kdérpers in den einzelnen Teilen seines Spek-
trums zu messen. Dieses Photometer, das &uBerlich
das Aussehen eines Htndfernrohres hat, ist mit
einer kleinen Glihlampe ausgeristet, deren Licht in
einem engen Bereiche ihres Spektrums mit dem des
glihenden Korpers verglichen wird, dessen Tem-
peratur gemessen werden soll. Zu diesem Zwecke
werden durch ein Farbfilter, welches nur Licht aus
dem in der Ndhe derroten Wasserstofflinie (X = 6563)
liegenden Bereiche durchlalt, aus dem Licht der
Gluhlampe und aus dem Licht des zu messenden
Korpers die roten Strahlen ausgesiebt und diese
beiden Strahlungen mittels des Photometers ver-
glichen. Richtet man das Fernrohr auf den zu
untersuchenden Gegenstand, so wird in der einen
Hélfte des Gesichtsfeldes ein Bild des heilen Gegen-
standes entworfen, dessen Umrisse erkennbar sind,
wenn das Bild diese Gesichtsfeldhalfte nicht vdllig
ausfullt. Die andere Halfte wird von der Vergleichs-
lampe erleuchtet. Die beiden Strahlungen gelangen
nur als polarisiertes Licht mit zueinander senk-
rechten Schwingungsrichtungen zum Vergleich, und.
so kann durch die Drehung eines Analysators, durch
den die beiden Strahlungen'in dem Photometer
hindurchgehen, die eine Strahlung beliebig verstarkt
und die andere beliebig geschwécht werden. Mit
dem Analysator ist eine an dem Photometer an-
gebrachte drehbare Scheibe verbunden, die eine Skala
tragt. Hat man die beiden Hé&lften des Gesichts-
feldes im Photometer durch Drehung der Scheibe
auf gleiche Helligkeit eingestellt, so liest man auf
der Skala die zu messende Temperatur des glihenden
Korpers ab.

Damit die Vergleichslampe stets die gleiche
Helligkeit besitzt, mul man vor jedesmaligem Ge-
brauch die durch sie geschickte Stromstédrke nach-
prifen. Dies geschieht mit Hilfe eines Strommessers,
der in einem vom Beobachter um die Schulter ge-
hangten Kasten getragen wird. Dieser enthélt auch
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-den Akkumulator, aus dem die Vergleichsglihlampe
mgespeist wird, und einen Regulierwiderstand, mit dem
die Stromstarke der Vergleichslampe geregelt werden
kann. Die Stromstarke, die erforderlich ist, um
der Vergleichslampe die notige Helligkeit zu geben,
ist bei langerem Gebrauch verénderlich und muR
daher von Zeit zu Zeit neu bestimmt werden. Zu
diesem Zweck ist dom Apparat eine Amylazetat-
lampe beigegeben. Die Strahlung dieser Lampe gilt
als NormalmafR fir Lichtmessungen. Durch Ein-
stellen des Apparates auf die Flamme der Amylazetat-
lampe findet man die Stromstarke, auf welche die
Vergleichslampe des Photometers einzuregeln ist.

Abbildung 17.
Optisches Pyrometer von Holborn & Kurlbaum.

Einfacher im Aufbau ist das in der Physikalisch-
Technischen Reichsanstalt entstandene optische
Pyrometer von Holborn & Kurlbaum, das von
der Firma Siemens & Hilske hergestellt wird
(Abb. 17). Bei diesem Pyrometer wird gleichfalls ein
fernrohrartiges Instrument auf den Korper, dessen
Temperatur gemessen werden soll und den man, wie
auch seine Umgebutig, deutlich im Gesichtsfelde
erkennt, gerichtet. In dem Rohr befindet sich eine
kleine Gluhlampe, deren blgelférmiger Faden auf
verschiedene Helligkeit eingestellt werden kann. Man
sieht dabei durch ein rotes Glas hindurch. Der
Lampenfaden hebt sich hell oder dunkel von dem
gluhenden Korper ab, je nachdem die Stromstarke
im Faden vergréRert oder verkleinert wird. Die
Widerstande zum Regeln dieser Stromstarke werden
durch Drehen zweier Ringe am Fernrohr fir Grob-
und Feineinstellung verstellt, bis der Faden der
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Glihlampe genau so hell erscheint wie der glihende
Korper, bis er also in dessen glihender Flache zu
verschwinden scheint. Die Stromstarke, welche die
Glihlampe in dieser Einstellung .verbraucht, ist dann
ein MaB fur die Temperatur des gluhenden Kérpers.
In den Stromkreis der Glihlampe ist ein Strom-
messer eingeschaltet, den der Beobachter um die
Schulter gehéangt trdgt. An diesem Strommesser
liest man die gesuchte Temperatur ab. Dieses
Pyrometer von Holborn & Kurlbaum besitzt den
grofRen Vorzug, daBR es leicht und bequem einzu-
richten ist, da man, wie erwahnt, bei der Beobach-
tung den heiBen Korper als solchen und seine Um-
gebung deutlich erkennt. Er braucht auch nur sehr
geringe Abmessungen zu haben und kann doch ohne
Schwierigkeit mit der Helligkeit des ihn durch-
schneidenden Fadens der Gluhlampe verglichen wer-
den. Es ist infolgedessen auch nicht ndtig, mit dem
Pyrometer von Holborn & Kurlbaum sehr nahe,
z. B, an den aus dem Ofen herausflieRenden Metall-
strahl heranzutreten, sondern man kann die Beob-
achtung auch aus angemessener Entfernung vor-
nehmen.

Die Temperaturmessung mittels optischer Pyro-
meter kann naturgemafR erst in Temperaturen be-
ginnen, die hoch genug sind, um die gluhenden
Kérper hinreichend helleuchtend zu machen. So
beginnt der MeRbereich bei dem Pyrometer von
Holborn & Kurlbaum bei 600 °, bei dem Wannerschen
Pyrometer, in dem das ausgestrahlte Lieht des
glihenden Korpers durch die optische Einrichtung
starker geschwécht wird, bei etwas hoherer Tem-
peratur. Nach oben hin ist dagegen der MeRbereich
der optischen Pyrometer ganz unbeschréankt. Um
auch Temperaturen messen zu konnen, die weit
Uber der Temperatur der Vergleichsglihlampe liegen,
schwacht man die Helligkeit des zu messenden Ko&r-
pers durch ein Rauchglas oder durch ahnliche Vor-
richtungen von bekannter Absorption ab. In der
Eisenindustrie miBt man z. B. mit optischen Pyro-
metern die Temperatur des Roheisens beim Ein-
gieBen in den Mischer und beim Ausgufl aus dem-
selben, ferner die Hitzegrade in den Siemens-Martin-
Oefen sowie die des aus ihnon ausflieRenden Stahles
und &hnlich im GielRereibetriebe die Temperatur des
Eisens und des Stahles beim AusflieRen aus dem
Kuppelofen in die GieRpfanhe und aus dieser in die
Form. Auch in Walzwerken hat man die optischen
Pyrometer benutzt, um die glihende Masse von dem
Glihofen an wahrend der ganzen Zeit ihrer Umfor-
mung durch die Walzen hinsichtlich ihrer Temperatur
unter Beobachtung zu halten.

Streng genommen mifRt man allerdings in den
genannten Fallen nicht immer die wirkliche Tem-
peratur der beobachteten Kdérper, weil diese nicht
vollkommen schwarze Korper sind, d. h. Kérper,
die alles auffallende Licht absorbieren und nichts
reflektieren. Den vollkommensten schwarzen Kdrper
stellt ein geschlossener Hohlraum dar, dessen Wande
sieh auf allseitig gleicher Temperatur befinden. Diese
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Bedingung erfullt mit meistens gentgender An-
naherung das Innere eines Ofens oder einer Muffel.
Dagegen strahlt die Oberflaiche des von Schlacke
befreiten flissigen Eisens in der Gufpfanne nicht
vollkommen wie ein schwarzer Kérper. Ihre mit einem
optischen Pyrometer etwa zu 1427° bestimmte Tem-
peratur wird in Wirklichkeit etwa 15490 betragenA)
W ill man die Temperatur des flissigen Eisens genau
messen, so kann man das, indem man ein am Boden
geschlossenes Bohr, z. B. aus Silit, in das Eisen
eintaucht und das optische Pyrometer auf den Boden
dieses Rohres, der als schwarzer Kérper gelten kann,
richtet. Fur die Praxis spielt dieser so festgestellte
Temperaturunterschied keine Rolle, solange man nur
Temperaturen, die in gleicher Weise ermittelt sind,
miteinander vergleicht, wenn man also nicht wissen-
schaftlich verwendbare Absolutwerte, sondern Ver-
gleichswerte zur Einhaltung stets gleicher Betriebs-
bedingungen gewinnen -will.

Die optischen Pyrometer haben den grolRen Vor-
zug gegeniber den thermoelektrischen Pyrometern,
daB sie beim Gebrauch keiner Abnutzung unter-
worfen sind, indem sie selbst den hohen Tem-
peraturen nicht ausgesetzt zu werden brauchen. In
manchen Féllen wird es, wenn Uberhaupt mdoglich,
doch nicht gerade bequem sein, das Fernrohr auf
die Stelle zu richten, deren Temperatur zu ermitteln
ist. Wo irgend angéangig, wird man deswegen das
thermoelektrische Pyrometer vorziehen, das auch
von ganz ungelbten Arbeitern abgelesen werden
kann, wéhrend die richtige Einstellung eines opti-
schen Pyrometers doch immerhin bereits eine ge-
wisse Uebung und Vorbildung erfordert. Der fuhl-
barste Nachteil der optischen Pyrometer, in dem
subjektiven MeRverfahren begriindet, besteht darin,
daB man mit ihm die Temperatur nicht selbsttatig
aufzeichnen kann, und darin sind den optischen
Pyrometern die W &rmcstralilungspyrometer
Uberlegen.

Das bekannteste Pyrometer dieser Art ist das
von Fery angegebene. Dieses Pyrometer besteht
aus einem Spiegelfemrohr, in dessen optischer Achse
ein Thermoelement angebracht ist, und einem Gal-
vanometer, an welches das Thermoelement an-
geschlossen werden kann. Wird das Instrument auf
einen heiBen Korper gerichtet, so fallt dessen Warme-
strahlung auf den Spiegel des Instrumentes, der sie
auf dem Thermoelement konzentriert. Dieses wird
dann erwarmt und laRt den Zeiger des mit ihm
verbundenen Galvanometers vorricken. Die Skala
des Galvanometers ist so geeicht, daR sie die Tem-
peratur des Warmekorpers unmittelbar anzeigt. Das
Instrumentist fir Temperaturen von 4000an brauch-
bar und kann fir beliebig héhere Temperaturen

D Naoh Burpess und Lo Chatolier: Die Mes-
sung hoher Temperaturen, Ubersetzt von Leithduser
(Berlin 1913), Seite 246 Die angefuhrten Zahlon sind aber
nur theoretisch aus geschatzten Wer en, nicht aus Be-
obachtungen hergeleitet, und deshalb ihrem Betrage nach
nioht unbedingt zuverlassig, - jjer Verfasser.
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eingerichtet werden, indem man einen Teil der Oeff-
nung, durch welche die Warmestrahlung eintritt,
verdeckt. Wenn man das Thermoelement noch mit
einer Schreibvorrichtung verbindet, so kann ein
solches Strahlungspyrometer Schaulinien von be-
liebig hohen Temperaturen aufzeichnen.

Allerdings bringt diese MeRBmethode auch eine
Reihe von Nachteilen mit sich, die erklaren, daR
das Ferypyrometer in Deutschland wenig verbreitet
ist. Um geniigend Wé&rmestrahlcn zur Wirkung zu
bringen, muf das Pyrometer sehr dicht an den
heilen Korper herangebracht werden. Die Strahlen
missen genau auf die Eiernentlotstelh konzentriert
werden und sie dirfen keine Schwéachung erleiden
in zwdschenliegenden Medien (z. B. Rauch), die oft-
mals, einen keineswegs zu vernachlassigenden und
unkontrollierbaren Teil der Warmestrahlung ab-
sorbieren.

Die dritte Art der MeRBinstrumente fir Tem-
peraturen, die in der Technik Anwendung gefunden
haben, sind die elektrischen Widerstandsthermo-
meter. lhre Anwendbarkeit beruht darauf, daf die
Metalle in reinem Zustande unter dem EinflufR der
Temperatur ihren elektrischen Widerstand gesetz-
maé&Big andern. Die Aendenmg dieses Widerstandes
kann demnach als MaRB fir nie Temperatur dienen,
und mit Hilfe einer MeReinrichtung fir elektrische
Widerstande lassen sich auch ohne weiteres Tem-
peraturn‘essungen ausfohren. Zum Messen des elek-
trischen Widerstandes wird meistens eine Art von
Wheatstoneseher Briucke verwendet, durch welche
der zu messende Widerstand mit einem Widerstand
von bekannter GrdéfRe verglichen wird. ' Der zu
messende Widerstand ist an dem Orte anzubringen,
dessen Temperatur bestimmt werden soll, und stellt
in diesem Féalle also das Thermemeter dar; er be-
steht aus einer Drahtspirale von Platin, Eisen oder
einem anderen Metall, die derartig umhllt ist, daf
sie weder durch mechanische noch chemische Ein-
wirkungen der Umgebung beschadigt eder verandert
wird. Das ist in sehr vollkommener Weise bei den
von der Firma Heraeus hergestellten und von
Siemens & Halske bei ihren Widerstardsttermo-
metern angewendeten Quarzglaswiderstandsthermo-
metern erreicht, bei denen ein Platindraht in Quarz-
glas eingeschmolzen ist. Der unter dem EinflufR der
Temperatur verdnderliche Widerstand wird mit der
MeRschaltung, die sich in beliebiger Entfernung be-
finden kann, durch eine Drahtleitung verbunden.
Der Vergleichswiderstand in der MeBschaltung kann
nach Bedarf gewé&hlt und dadurch der Apparat fur
beliebige MeBbereiche eingerichtet werden. Ist der
Vergleichswiderstand genau gleich dem des messen-
den Thermometers, so bleibt der Zeiger des In-
strumentes in der MeRschaltung in Ruhe. Jede
Wwarmeanderung des Thermometers veranlaflt aber
einen entsprechenden groBen Ausschlag des Zeigers.

Um die MeRschaltung zu betatigen, ist ein elek-
trischer Strom ndétig, der entweder einem kleinen

Akkumulator oder einer Batterie von Trocken-
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dementen entnommen werden kann.
der Batterie 14t mitder Zeit nach. Da aber bei
den Messungen bei Anwendung der erwahnten
Wheatstonesehen Briuckenschaltung die Spannung
stets die gleiche seinmuf}, so ist noch eine Ein-
richtung erforderlich, um die in der MefRschaltung
wirksame Spannung der Batterie zu kontrollieren
und auf den richtigen Wert einzustellen; dies ge-
schieht dadurch, daR an Stelle des Thermometers
ein gleichbleibender Widerstand eingeschaltet wird,
der so bemessen ist, daB er gleich dem der Thermo-
meterspirale bei einer bestimmten Temperatur ist.
Stellt sich der Zeiger nach Einschaltung dieses Priif-
widerstandes nicht auf jene Temperatur ein, so ist
der wirksame Teil der B itteriespannung entweder
zu stark oder zu schwach. Er mufR dann z. B. ‘mittels
eines Regulierschiebers auf das richtige MaB ge-
bracht werden, was man dadurch erkennt, daR der
Zeiger sich genau auf die richtige Temperatur ein-
stellt. Eine Unabhangigkeit von der MeRspannung
in weiten Grenzen erreicht man, indem man statt
der Wheatstonebriicke als MeRinstrumente solche
mit sogenannten Kreuzspulen verwendet, wie es z. B.
bei den Widerstandsthermometem von Hartmann &
Braun durchweg geschieht. Allerdings darf man
auch dann die Kontrolle der allmé&hlich sinkenden
Spannung nicht vernachldssigen, damit man nicht
schlieBlich erst durch vollig falsche MeRergebnisse
aufmerksam darauf wird, daB der Akkumulator neu
aufgeladen werden muRB.

Wie die thermoelektrischen Pyrometer sind auch
die elektrischen Widerstandsthermometer als Fern-
thermometer verwendbar, ebenso lassen sie sich auch
in beliebig groBerer Anzahl an ein einziges Anzeige-
instrument anschlieBen. das nach Betatigung einer
Schaltvorrichtung die Temperatur fir jedes dieser
Widerstandsthermometer nach Wahl anzeigt. In
gleicher Weise wie die Thermoelemente kdnnen ferner
auch die Widerstandsthermometer mit einer Schreib-
vorrichtung verbunden und die Temperaturschreiber
fur gleichzeitiges Aufzeichnen mehrerer Schaulinien
eingerichtet werden.

Die obere Grenze der Verwendbarkeit ist fir
Widerstandsthermometer durch das Material, aus
dem sie gefertigt sind, bedingt. Von der Verwendung
der Widerstandsthermometer fir hochste Tempera-
turen, wofur sie schon im Jahre 1870 von Wilhelm
Siemens mit Erfolg verwendet wurden, ist man nach
Einfuhrung derThermoelemente wieder abgekommen.
Siemens & Halske bzw. W. C. Heraeus geben jetzt
als obere Grenze 700 bis 8000 an, Paul Braun & Co.
400 bis 5000und Hartmann & Braun 600 °. Wider-
standsthermometer werden meistens fur niedrigere
Temperaturen verwendet, wo bei den thermo-
elektrischen Pyrometern die Berlcksichtigung der
AnschluBstellentemperatur Schwierigkeiten bereitet.
So werden sie benutzt zur Messung der Temperatur
der Rauchgase und in den Ueberhitzem von Heil3-
mdampfmaschinen, ferner zur Ueberwachung der Tem-
peratur des Kondenswassers und des Speisewassers

Die Spannung

Der gege'itvz'tige Stand, der Pyromt'rie.
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der Dampfkessel und in der Eisenindustrie nament-
lich zum Messen der Temperatur ,in den Form- und
Kern'troekenrdumen der GielRereien.

Die Pyrometer haben sich also schon sehr viele
Gebiete in der Industrie des Eisens und des Stahles
erobert, und ihre Verbreitung wird noch weitere
Fortschritte machen, je vollkommener es gelingt,
sie den Anwendungsféllen und Betriebsbedingungen
anzupassen. Es ist z. B. vorgeschlagen worden,1)
die Ueberwachung des Ganges der Kuppeldofen, die
gegenwartig durch Gasanalysen ausgefihrt wird,
durch Temperaturmessungen im Innern des Ofens
und an der Gicht vorzunehmen. Von groRem Wert
wéaren die Pyrometer auch beim Siemens-Martin-
Ofen. Der Wechsel in der Flammenrichtung, der zur
Schonung der Ofenkdpfe 'vorgenommen wird und
gegen Ende der Charge immer héaufiger erfolgen mufB,
wird im allgemeinen ziemlich unregelméafRig aus-
gefuhrt, wie sich aus Messungen ergeben hat, die an-
laBlich  wissenschaftlicher Untersuchungen vor-
genommen wurden. Wiurde die Umstellung der
Flammenrichtung genau nach praktischen Messungen
ausgefihrt, so kdnnte man einerseits das Ofen-
material schonen und anderseits an Feuerung sparen.

Ein Gebiet, in das die Pyrometer zwar schon
Eingang gefunden haben, in dem sie aber vielleicht
noch viel weitergehender Anwendung fahig sind, um-
faRBt die GieRereien. Es hat sich gezeigt,2) dal fur
jede Eisensorte eine bestimmte Temperatur besteht,
die ihr beim GieRRen die besten Eigenschaften ver-
leiht. Bei dieser Temperatur wird die Kristallisation
am wenigsten ausgeprédgt und die Festigkeit des
Materiales am groten. Ist die GieBtemperatur héher
oder niedriger, so wird das Geflige gréber und die
Festigkeit geringer.

Aber noch ein anderer Nachteil kann fur Stahle
beim GieBen bei unrichtiger Temperatur entstehen,
indem sie dadurch eine ungewdhnliche Sprodigkeit
erhalten. Man hat beobachtet, dalR Stahle von sonst
guter Beschaffenheit bpi Aenderung der Zugbelastung
weit unter ihrer Elastizitdtsgrenze brechen. Die
Ursache "Solcher geheimnisvoller Briiche von Stahlen
die sich bei ZerreiRversuchen als von hoher Dehn-
barkeit erwiesen hatten, wurde durch die zu hohe
oder zu niedrige Temperatur bedingt, bei der die
Stéhle vergossen worden waren. Mit Ricksicht auf
diese Umstande ist eine genaue Innehaltung be-
stimmter Temperaturen beim Giefen unbedingt er-
forderlich, und zwar muR man, um die beim Gusse
eintretende Temperatur vollstdndig beherrschen zu
kénnen, die Temperatur im Innern der GufRmacse
in der Pfanne dauernd verfolgen. Hierzu fehlt es
nun gegenwartig zwar nicht an Instrumenten, wohl
aber an Schutzarmaturen fur dieselben, die dem
geschmolzenen Eisen oder Stahl und der Schlacke
standzuhalten vermodgen. Esistaberzu erwarten, daB
das vorliegende Bedurfnis zur Ueberwindung dieser

1) Vgl. St. u. E. 1908, 12. Febr., S. 229.

z) Vgl. St. u. E. 1605, 1. Juni, S. 658 und 1906,
15. Okti, S. 1268.
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Schwierigkeit fihren und.so den Pyrometern auch in
diesem Gebiet zur weiteren Verbreitung helfen wird.
Zusammenfassung.

Die vorstehenden Ausfihrungen geben ein Bild
des gegenwartigen Standes der Pyrometrie; es werden

Umschau,
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die Vertreter der einzelnen Klassen der Pyrcmetrie,
der Thermoelemente, der optischen Pyrcmeter und
der Widerstandsthermometer bezuglich ihrer Ein-
richtungen, der Art ihres Einbaues und ihrer Ver-
wendbarkeit beschrieben.

Umschau.

lir GeschoDstahl.

Um eine gleichm&Rige und zweckentsprechende Liefe"
rung seitens der zahlreichen fur das Heer arbeitenden
Huttenwerke zu erzielen, hat das Amerikanische Amt fir
das Artilleriewesen die nachstehenden Lieferungsbestim-
raungenj) erlassen:

1. Material: Samtlicher Stahl fir Geschosse muR
im basischen, sauren oder elektrischen Ofen hergestellt
sein.

2. GieBformen: In jedem Falle mussen dio GieR-
formen zweckentsprechende Gestalt mit am oberen Endo
dinnen und am unteren Endo dicken Wandungen be-
sitzen. Es muB fur gleiohméaRigc Abkuhlung und Er-
starrung der Blocke vollige Sicherheit gewéhrleistet sein.
Die Blocke mussen zu mehreren nebeneinander von unten
gegossen werden,wobei ein verlorener Kopfvon mindestens
15 % des Blookgewichtes vorgesehen sein soll. Der Quer-
schnitt des Blockes soll bis zu den 10-om-Gesohossen
mindestens viermal so groR sein, wie der der fertigaus-
gewalzten GesohofRbldckchen, bei starkeren Kalibern min-
destens dreimal so groR.

3. Absoknitto: Zur Vermeidung von Lunkern,
Seigerungen und schéadlichen Beimengungen missen vom
oberen und unteren Ende der ausgewalzten Bldocke reiob-
lioh bemessene Stiioko abgetrennt werden. In keinem
Falle durfen dio Kopfenden weniger als 25 % des Blook-
gewiohtes betragen. Ausnahmen sind nur mit Zustim-
mung des Leiters der Prufungsabteilung gestattet und nur
in dem Falle, daB der betreffende Lieferer durch eino
Reibe umfassender Proben naohweist, daf auch bei Ab-
trennen eines geringeren Prozentsatzes von Kopfenden
nooh gutes, in jeder Weise einwandfreies GeschoRmateiial
zur Verwendung gelangt. Ergibt dio Nachprifung des
Materiales dagegen auch nach Abtrennen von 25 % des
Walzgutes nooh das Vorhandensein von Lunkern, pordsen
Stellen und schéadlichen Beimengungen, so muf3 sofort
der Prozentsatz nooh entsprechend hdher hinaufgesotzt
worden.

Von jedem Blook soll nach dem Auswalzen oder Aus-
sobmieden eino Kaltbruohprobo ongefortigt werden, und
zwar an einer Stelle unmittelbar hinter dem abgesehnittenen
Kopfende. Der Querschnitt der Probo darf nioht kleiner
als ein Seohstel des zu prifenden Blockquerschnittes sein
und muRB aus der Mitte entnommen werden. Zeigen sich
nooh Lunker, Seigerung oder andere sohddliohe Einschlisse,
so mussen weiterhin Kopfenden abgeschnitten werden,
bis der Querschnitt des Materiales einwandfreie Be-
schaffenheit aufweist. ~ Auf Verlangen des Abnanme-
beamten missen auch von anderen Stellen dos aus-
gewalzten Blockes Kaltbruchproben angefertigt werden,
bis dieser zu der Ueberzeugung gelangt, dafl tatsachlich
ein gleichmé&Riges und dichtes Material vorliegt.

4. Oberflaohonfeklcr: Oberflaohenfehler, die als
Sohlaokeneinsohliisso erkannt sind und keine groRere Tiefe
als 3,8 mm fur jeden Zoll dos Gesamtdurohmessers auf-
weisen, brauchen nicht entfernt zu werden. Tiefere Ein-
schlusse sollen jedooh durch Ausmeifleln beseitigt werden.
Die Tiefe der ausgomeifelten Stellen darf aber 4,2 mm
fir jeden Zoll Gesamtdurohmesser dos Blookos nioht (iber-
schreiten. Ihre Breite soll mindestens das Vierfache der
Tiefe betragen.

Amerikanische Lieferungsbedingungen

) The Iron Trudo Eovicw 1017, 6. Dez., S. 1222/3,
1227.

£2 Chemisoho Zusammensetzung:

Zahlentafel 1. Zusam mensetzung amerika-
nischen Geschofstahlos.

Stahl Klasse A"

Spalte | Spalte 11

anzustrebende zuléssige
Zusammensetzung Zusammensetzung

% %

c .. .. 0,40 0,35—0.50

Mn . . . 0,05 0,50—0.S0
P 0,04 max. 0.05 max.
S : 0,045 max. 0,06 max.

Si ... . 0,20 0,10-0,30

Stahl Klasse ,11¢

Spalte 111
Spalte 1| Spalte I1
. - gegebenenfalls
anzusirebcntlc xuld'aige noch verwend-
Zusammen- Zusammen- bare Zusammen-
setzung setzung setzung
% % %
c .. 055 0,50—0,60 0,45—0,65
Mn . 0,70 0,60—0,80 0,50—0,90
P .. 0,04 max. 0.05 max. 0 07 max.
S . . 0.045 max. , 0,05 max. 0.06 max.
Si. . 020 0,15—0,25 0.10—0,35
o g
Stahl Klasse ,C*
Spalte 111
Spalte | Spalte Il egebenenfalls
anzustrebende zuléassige r?ogh verwend-
Zusammen- Zusammen- bare Zusammen-
setzung setzung setzung
% % %
c .. 0,50 0,45—0,60 0,45—0,65
Mn . 0,70 0,60—0,80 0,50—0,90
P . . 0,04 max. max. 0,05 0,05
S . . 0,045 max. max. 0,05 0 06
Si. . 0,20 0,15—0,25 0,10—0,35

Der Stahl der Klasse ,,A* ist fir Gosohosso bestimmt
die nach der Fertigstellung noch vergitet werden sollen.
Ergibt die Analyse, dal ein Bestandteil in groRerer oder
kleinerer Menge als in Spalte |1 vorgeschrieben vorhanden
ist, so ist der Stahl zu verwerfen.

Der Stahl dor Klasse ,,B*“ ist fur »Geschosse ohne
nachherige Vergltung bestimmt, der Stahl der Klasse ,,C*
far Schrapnells. Beide Klassen sollen bei einer chemischen
Zusammensetzung entsprechend Spalte Il bei einwand-
freien physikalischen Eigenschaften angenommen werden.
Sind dagegen dio Vorschriften der Spalte |11 in bezug
auf einen Bestandteil nicht innegehalten, so muB das
Material verworfen werden. Bei einer Analyse, die zwi-
schen Spalte |1 und |11 liegt, entscheidet der Prifungs-
kommissar. Es soll hierbei nach dem Grundsatz verfahren
werden, daB ein Material angenommen wird, wenn dem
zu hohen Gehalt an C ein entsprechend niedrigerer Gehalb
an Mn oder umgekehrt gegentubersteht. Unbedingt zut
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verwerfen ist das Material jedoch dann, wenn beide héarten-
denBcstandteile in zu hohen Prozentsatzen vorhandensind.

Zur -komischen Analyse missen heim GielRen nach
dem ersten Finftel und vor dem letzten Filnftel der
Sohmelzo ProbebJockchen gegossen werden. AuBRerdem
ist von irgendeinem Block der Schmelzung nach dem
Auswalzen oder Ausschmieden eine Bohrprobe von einem
Punkt zwischen Mitte und Band des Blockes zwecks
chemischer 'Untersuchung zu entnehmen. Auf Verlangen
des Abnahmebeamten muff auch eine Kontrollanalyso
von einei ZeneiBpiobe angcfeitigt. weiden, wenn diese in
unmittelbarer Nahe der abgesohnittenen Kopfenden ent-
nommen werden wird.

Ergibt die Analyse einen hoheren Gehalt an Ni als
0,6 %, Cu als 025%, Cr als 0,5%, so ist der Ab-
nahmebeamte berechtigt, die Schmelzung zu verwerfen.
Andere Metalle, wie Al, Ti, Co, darf der Hersteller nur
auf Anordnung des Prifungskommissars der Schmelze bei-
geben. Ein Zusatz von Al darf nur in der Pfanne ge-
schehen und darf nioht héher sein als 0,13 kg/t Stahl.

6. Einteilung der Sohmelzen: Zur leichteren
Ueherwachung der nachfolgenden Warmebehandlung und
Bearbeitung soll der Stahl entsprechend seiner chemischen
Zusammensetzung in zwei Gruppen getrennt werden. Jeder
Block jeder Schmelzung soll mit der entsprechenden
Bezeichnung deutlich versehen sein.

Die 1. Gruppe umfalit die Stahle, hei denen die Harte-
bildner nach der weichen Seite vem Mittel der Spalte |1
neigen, Ginppo 2 dio Stdhle nach der hérteren Seite.

Gruppe 1 ist zu bezeichnen mit Al, BI, ClI,

f &> b tf tf A° BO @2
7. Bezeichnung der

Stdhle: An jedem Stick <
mufR deutlich erkennbar die
Bezeichnung seiner Gruppe,
die Nummer der Schmelze
und die Herkunft angebracht
sein. Ferner muf} nach Er-

Zahlentafel 2.

ledigung der Kaltbruchprobe Gescho

jeder Block innerhalb einer

Schmelzung mit einer fort-

laufenden Nummer versehen

werden und auRerdem an 7.6-cm-Gr. 17 . . ..

jedem Block das obere Ende 7,6-c.m-Schr. 15 . . .

besonders gekennzeichnet 7,5-CM-Gr. | s

sein. Endgiltig abgenom- 7,5-cm-Schr. 1 -

menes Material muf vom 10-CM-SCAT ...

Priifungskommissar  beson- 12-0m-Gr. I v
12-em-Schr.. "o

ders gestempelt werden.

8. Physikalische Pri- 12.7-om-Gr. Il . ..
I und 1l

fung: Beim Schneiden der 15-em-Gr.
auBgewalzten Blocke zurVor- 15,5-om-Gr. I . .
nahme dei Kaltbruoliprobo 20-cm-Gr. |
muR geniigend Material von 24-em-Gr. |
25-cm-Gr. | |

zwei Bldcken zuruckgehalten
werden, nach Gutdiinken des
Herstellers ober- oder unterhalb der Bruchstelle, um da-
raus Proben fir die physikalische Prifung anzufertigen.
Dies wird dann zu runden oder viereckigen Stangen
ausgewalzt oder geschmiedet,- deren Quersohnitt nicht
weniger als 1200 gmm betragen darf.

Bei der Klasse ,,A“ werden diese Stangen hei einer
Temperatur von SCO bis ECOO0 % st lang ausgegluht und
sodann langsam abgekiblt. Hierauf werden aus den
Stangen Prohestého von 50,8 mm Breite und 12,8 mm
Dicke angefertigt.

Die Festigkeitshedingungen sind die folgenden: Zer-
reiBfestigkeit nicht weniger als 49,2 kg/gmm, Streck-
grenze nicht weniger als 24,6 kg/gmm, Dehnung auf
50,8 mm MeBlange nicht weniger als 21 %.

Weiterhin wird ein Stlick der Probestangen zwischen
775 und 8750 % st lang erhitzt, sodann in Wasser von
16 bis 350 abgekuhlt und darauf hei 600 bis 650 0 % st
lang angelassen. Aus dem so behandelten Material werden
wiederum ZerreiRproben von 60,8 X 12,8 mm angefertigt.

Umschau.
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Dio diesbeziglichen Festigkeitsbedingungen sind: Zerrei3-
festigkeit nioht weniger als 77 bis 105 kg/gmm, Streck-
grenze nicht weniger als 45,7 kg/gmm, Dehnung hei
50.8 mm MeRlange nioht weniger als 11 %.

Klasse ,B*“ wird wie folgt gepruft:

Die beiden Prohestangen werden hei einer Temperatur
von 800 bis 9000 % st lang ausgegliht und langsam
abgekuhlt. Eine ZerreiBprobe von 50,8 X 12,8 mm Quer-
schnitt mulR aufweisen: ZerreiRfestigkeit nioht wenige
als 63,3 kg/gmm, Streckgrenzo nioht weniger als
31,6 kg/gmm, Dehnung hei 50,8 mm MeRBliingo nioht
weniger als 15 %.

Bei Klasso ,C* werden die beiden Probestébe in
der gleichen Temperatur wio oben ausgeglibt. in Oel
getaucht und hierauf angelassen. Es muR betragen:
die Zerreil3festigkeit 84,5 bis 112 kg/gmm, die Streck-
grenze nicht weniger als 60 kg/gmm, die Dehnung bei
50.8 mm MeRlédngo nicht weniger als 12 %.

Die Streckgrenze darf in keinem Falle durch da»
Niederfallen des Wagebalkens der Zerreifmaschine be-
stimmt werden, sondern mufl entweder mittels eines be-
sonderen Apparates oder nach dem Skribeschen Verfahren
ermittelt werden.

0. Abmessungen: Die gebrduchlichen Abmessungen

der ausgowalzten Stangen und Knuppel fir dio den ein-
zelnen GescholRarten entsprechenden Blockchen sind in
Zahlentafel 2 zusammengestellt.

Die Quersohnitt© und Gewiohto verstehen sich mit
einer Toleranz von + 2% %.

Stangen und Knuppel sollen in vielfachen L&ngen
der zu sohneidenden Bldckchen mit einer Endzugabe und
einer Schnittzugabe angeliefert werden.

Gewichte und Abmessungen dor Bléckchen
fur die verschiedenen GesohofRarten.

Gewichte Abmessungen
Vierkant- Abirerun-
Rund-
Tpe A TypeB san  saen  Diagonale SO FeN
lange messer
ksr 1 ki <) mm mm mm mm
— 9,8 80 —
8,6 80 - - —
0,3 9,9 80 - - —
72 1.7 80 — = —
12,2 14,2 114 95 114 38
304 33.6 149 127 149 38
22.9 253 149 127 149 38
36,6 39,5 152 130 152 45
64,3 69,2 179 159 179 45
70,3 75,8 179 169 179 45
137 144 228 176 228 25
228 239 279 220 279 38
299 313 292 237 292 5i

Die Endzugahe dient dazu, unbrauchbares Materia.
an den Enden der Stangen ahzuschnciden. Die Schnitt-
zugabo soll 6 mm fur Blockchen bis zu 150 mm Stéarke
betragen und 10 mm fir solche tber 160 mm.

Las Hochstgewicht der Bléckchen kann ausnahms-
weise etwas groBer sein, instesendere wenn diese aus
Material der Klasse ,,B“ hergestellt sind, um den durcli
das Ahstechen nach der Vergltung entstehenden Verlust
aufzuheben.

Lio Gewichte sollen naehgeprult werden, sobald ge-
nugende Unterlagen gesammelt sind.

10. Gegenproben.
zielten Ergebnisse nicht den Vorschriften entsprechen,
oder wenn der Bruch des Prohestahes auBerhalb des
mittleren Drittels der MeRlange erfolgt, sollen fir jeden
Zeneilstab, der die Bedingungen nicht erfillt hat, zwei
weitere Probestédhe angefertigt werden.

Vom Ausfall der Ergebnisse dieser Ersatzstdhe héngt
das Schicksal des Stahles ah. Eine Ausnahme ist nur

Wenn dié bei einer Probe er-
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dann gestattet, wenn dio Naohpriifnng wegen Zerreilens
aulerhalb des mittleren Drittels und daher ungeniigender
Dehnung gofordcit wurde.

Wenn dio chemisohen oder physikalisohen Vor-
schriften nioht gleichzeitig erfullt werden, kann auf Ver-
langen des Herstellers ein weiterer Abschnitt in GroRe
von mindestens 10% des Blookgcwiohtes vom oberen
Endo eines vorgewalzten Blockes entnommen werden,
vorausgesetzt, dal dies'Ende mit Sioherheit als das in
Frage kommende festgestellt werden kann. Die oben-
erwéhnten Proben sollen im Falle riohtiger Ergebnisse
an Stelle der ersten unrichtigen treten. Ist dei vorher
zur Probenahme benutzte Blook dagegen nicht mehr mit
Sicherheit festzustellcn und sind die vorgewalzten Bl6oko
nooh nicht in Stlicke gesohnitten, so missen bei jedem
von ihnen mindestens 10 % von dom Ende abgesohnitten
mwerden, welches dom Kopfe dos Blockes entsprioht.

11. Probonberiohte. Der Hersteller muBB eine
Liste fiuhren, welche die ohemische Zusammensetzung, die
physikalisohen Eigenschaften und die Vorschriften zur
Vergutung fur jede Schmelzung getrennt enthdlt. Diese
soll spaterhin zur Anleitung hei der Vornahme der Ver-
gutung dienen.

12. Rechte der Abnahmo-Kommission. Dio
Prifungskommission und die sonstigen beglaubigten Per-
sonlichkeiten der Behdrde sollen zu jeder Zeit ungehinder-
ten Zutritt zu sémtliohen Anlagen der liefernden Werke
haben. Alle Proben, die zur Uebernahme des Materiales
angefertigt worden, gehen auf Kostou des Herstellers.
Dagegen sollen dio Prifungen so vorgenommen werden,
dall sie nioht unnétig in den Betrieb des Werkes oin-
schneiden.

Dem Abnahmebeamten mufl auf dem Werk ein ver-
schlieBbarer Raum zur Aufbewahrung von Notizen, Zeich-
nungen, Buohern u. dgl. zur alleinigen Benutzung zur
Verflgung gestellt werden.

13. Abnahme des Stahles. Das Material soll
besichtigt und zur Abnahme geprift werden, bevor es das
Werk des Stahllieferers verlat. Hiermit ist die Abnahme
desselben endgultig, insofern sieh nicht spaterhin Material
oder Herstellungsfehler herausstellen, die zur Zeit der
Abnahme nicht entdeokt werden konnten.

Der Stahllieferer ist dem PreBwerk in dem Umfange
zum Ersatz des Stahls verpflichtet, wie dieser durch sein
Verschulden als unbrauchbar verworfen werden mifte.

Regen;rator~oder' Rekuperator 1

Ueher diesen Gegenstand ersoliien an einer anderen
Stellel) eine groRere Arbeit von mir, welohe sieh mit den
diesbezuglichen Verhéltnissen besonders auf den Leucht-
gasanstaltcn befalt. Die Frage, welcher Art der Warme-
riokgewinnung, dem Warmespeicher (Regenerator) oder
dem Rekuperator, der Vorteil zu geben wére, ist jedooh auch
flr die gesamte Hittenindustrie von Wiohtigkeit, um so
mehr, als auch hier diese beiden Arten der Warmerick-
gewinnung vertreten sind. Aus diesem Grunde erscheint
es zweokméRig, denjenigen Teil meiner Arbeit, der auoh
fir die Eisenhittonleuto von Interesse sein durfte, an
dieser Stelle wdederzubringen; infolge des Raummangels
kann ich das jedooh nur in gedrangter Form maohen.
Beziglich der Berechnungen usw. mdchte ioh auf die
Originalabhandlung verweisen.

Der Unterschied zwisohen den Warmespeiohern und
denRekuperatoren besteht darin, dafl die ersteren zwei-
raumige Warmerlckgewinnungsanlagen mit unter-
brochenem, abwechselndem Betrieb sind, wéhrend die
Rekuperatoren dagegen einrdumige Apparate mit un-
unterbrochenem, stetigem Betrieb darstcllon. Fir die
Rekuperatoren ist nooh auflerdem eino Trennungswand
zwischen dem Weg der Verbrennungserzeugnisse und des
vorzuwérmenden Gases (Luft, Heizgas usw.) kennzeich-

| Zeitschrift des Vereins der Gas- und Wasserfachviel

indnner in Oesterreich und Ungarn. 1918, Heft 13 ff.
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nond. In oinigon Industrien, wie z. B. in der Gasindustrie
wird fir die Rekuperatoren falsohliohorwoise der Ausdruck
~Regeneration* angewandt. Die Ursaohe liegt zum nioht
geringen Teil in der wenig glick iolien Auswahl der Be-
nennung der beiden Systeme der Wéarmerickgewinnung.
Der Gebrauoh der farbloson, niolitssagonden Ausdriicke
»Regenerator® und ,Rekuperator* wird ansohoinend
duroh nichts anderes als Gewohnheit und Ueberliefening
goreohtfertigt. Ein Ersatz dieser lateiniso' on Bezeich-
nungen duroh zweckentsprechende, allgemein versténd-
liche Ausdriioko, wio z. B. einrdmniger bzw. zweirdum'ger
Erhitzer oder Wa&rmespeioher und Warmeubertrager
usw. ware auf jeden Fall zu begriRen.

Dio heien Flaohen einer Warmerliokgowinnungs-
anlage (Regenerator. Rekuperator) geben ihre Warme an dio
vorzuwarmendon Gase (Heizgas. Luft usw.) duroh Strah-
lung ah. Diese Art der Warmeabgabe steigt mit der viorton
Potenz der Temperatur der warmeabgebenden Flaohen
und betragt boreits bei 800 0 boinahe soohsmal soviel wie
die Warmoabgabe duroh Loitung. Boi htheren Tempera-
turen wird dieser Unterschied nooh bedeutend groRer.
Dio Temperatur der warmcabgobendon Fldéoho des Re-
generators ist bei der gloichen Temperatur dor Abhitzo
immer hoher als diojenigo des Rekuperators, woil beim
letzteren die Starke der Rekuperatorwand dem Wé&rme-
fluR einen Widerstand darbiotot und einen gewissen Tem-
peraturabfall bedingt. Mossungen, welche das Tompera-
turintervall an den beiden Seiten einer Rekuperator-
wand foslstellton, sind mir nioht bekannt. Es laRt sieh
jedooh berechnen (vgl. meine eingangs genannte Abhand-
lung), dal soloho Temperaturunterschiede mindestens 100°
hotragen. Allein ein solcher Temperaturabfall im Re-
kuperator gegenliber dem Warmespeioher, welcher duroh
das Vorhandensein einer Tronnungsu and (die beim Warme-
spoioher fehlt) hervorgerufen wird, kann bewirken, daR
Rekuperatoren um rd. 20% unglnstiger arbeiten als
Warmospoioher.  Der durch die Trennungswand dos
Rekuperators etwas behinderte Warmeaustausoh zwisohen
der Abhitze und den vorzuwarmendon Gasen bewirkt,
daB bei gleichen Temperaturen im Vorbrennungsraum
dio Temporatur der Abhitze bei ihrem Austritt aus dem
Rekuperator im allgemeinen um 100, 2000 und mehr
hdhorist, als dieselbe heim Austritt aus demWarmespeieher
hat. Z. B. betragt die Abhitzetemperatur in den rekupera-
tiven Semet-Solvay-Koksd6fen beim Eintritt in den Kamin
etwa 490 bis 550 W E, wahrend dagegen in guten Regenera-
tiv-Kokséfen dio Temperatur der Abgase beim Austritt
aus den Warmospeiohern hoolislens 350 bis 400 0 erreicht,
loh selbst habe in der Praxis feststollen kénnen, dafl boi
gloichon Ofenanlagon und bei denselben Temperaturen
im Vorbrennungsraum dio Abhitzo des Rekuporativofens
sogar 300 0 héhor war als diejenige des Regenerativofens.

Betrdgt der Wé&rmevcrlust duroh die Abgase bei
einer Sohornsteintemperatur von rund 300° etwa 15 bis
20 % der aufgewendeten Wérme, so kann derselbo bei
einer Kamintemperatur von 500, 600 und 7000 ent-
sprechend 25, 30 und 35% eneiohen.

Den Rekuperatoren haften nooh viele andere Naoh-
teilo an. Sie worden leicht undicht, wodurch Wérme-
veriuste entstehen. Die Rekuperatoren sind im Gegensatz
zu den Warmespeiohern, 'die nach jedem Wechseln sieh
gewissermallen ausruhen konnen, dauernd mit hoch-
erwarmten Abgasen beladen, daher treten loioht Schmel-
zungen ein. Besonders hei Anwendung von ungereinig-
tem Gas, was bei Einzelgaserzeugern (vorgebauten Gas-
erzeugern) haufig der Fall ist, kommen in den Reku-
peratorkandlen leicht Elugstaubablagerungen und sonstige
Verschmutzungen vor, die den Warmeaustausch ungiinstig
beeinflussen. Der Elugstaub wirkt auBerdem ungunstig
auf die Haltbarkeit des feuerfesten Materials. Die Re-
kuperatoren sind schwer zugénglich, darum ist das Aus-
bessern mit Schwierigkeiten verbunden. Bei Regenera-
toren dagegen tritt die Notwendigkeit der Ausbesserung
seltener ein. Auferdem sind sie leichter zu-
ganglich.
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Boi Rekuperitoron stromt das Gas bzw. dio Luft
in oinon mehr oder weniger broiton Strom langs einer
glatten Eldoho. Die &uBere, diinne Luftsohieht, dio un-
mittelbar an der Wand entlang stromt, erwarmt sieh dabei
rasoh. Infolge der schlechten Wé&rmeleitfahigkeit der Gaso
laRt sieh dio Warme an dio inporon Sohiohten des Luft-
stromes nur sohleolit Ubertragen. Es muR dann Abhilfe
in der kunstlichen Zerteilung dos Luftstromes usw. ge-
sucht werden,! was jedooh unzweifelhaft andere Naohtoile
mit sich bringt.

Bei Regeneratoren wird dagegen eine viel innigero
Beriihrung zwischen den wéarmeaustauschenden Kor-
pern gowabhrloistet, als bei Stromung langs einer glatten
Eldoho, denn die unmittelbar dio G.tterstoino beriihrenden
Gastoilohen werden infolge des Aufprallons sehr rasch
duroh neue, noch nioht so hooh erhitzte Teilchen ersetzt.

Elr dio gleioho warmeabgobondo Flaoho bonétigon
die Rekuperatoren oinen groReren Raum als Wé&rmo-
spoioher. Wahrend das Verhaltnis der von der vorzu-
warmondon Luft bestrichenen Eldoho zu der von don
Verbronnungsgasen bespilten Eldoho bei Rekuperatoren
woit unter 1 ist, so ist es boi Warmespoichern = 1

Es liegt im Wesen des Rekuperators, dalR derselbo
eino gleiohmaRige Vorbronnung bewirkt. Aber auoh boi
Warmespeiohorn sind dio Tomperatursohwankungen im
Verlaufo einer Weohselporiodo nur sehr unbedeutend.
Bei don Koks6fen botréagt diese Sohwankung rd. nur 30
bis 35°, bei Kammerodfen (Gasworksdfon). dio nach dom
Vorbild der Kokséfen ausgebildot sind, ebenfalls etwa 20
bis 30°; auoh bei Verbundéfen (Koksdfen mit wahlwoiscr
Beheizung mit Koksofengas bzw. Schwaohgas, d. i.
Generatorgas, Giohtgas usw.) botragon diese Schwan-
kungen nur 30 bis 40°. Somit kann dio Flammentem-
peratur wahrend einer Wochseiperiode infolge der Tem-
peraturschwankungen in dem Regenerator hdchstens um
10 bis 150 schwanken, woduroh die GleichméaRigkeit der
Verbrennung kaum beeintrachtigt, worden kann. Es wor-
den nooh zu den Naohteilen der Wirmospeiohor die beim
Umstouern auftretonden Gasverluste geroohnol. Solche
Verluste entstehen entweder dadurch, daf firoincnAugon-
bliok oine unmittelbare Verbindung zwischen dem Gaszu-
leitungskanal und dem Abzugskanal zur Esse eintritt
(KurzsohlufB3verlust), oder hauptsédchlich dadurch, daB das
wahrend des Weohsols in den Zuloitungskanal zu dem
Wérmcspoiohor und im Regenerator selbst befindliche
Gas duroh don Sohornstein abgesaugt wird (Ruokstrom-
verlust). Naah den Feststellungen von F. Eulenstoinl)
sind diese beiden Verluste ganz gering und berechnen sich
nur zu 0,55 % der gesamten Ho.zgasmengo., Somit sind
soloho Vcrlusto vorsohwindond, besonders im Vcrgleioh
mit dem Verlust durch Undiohthe ton bei Rekuperativ-
feuerungen, wovon man sieh mit Hilfe einer Gasanalyso
jederzeit oin klares Bild verschaffen kann. Wird die Be-
heizung dos Regonorativ-Ofensystems ein paar Minuten
vor dem Umstouern abgestellt, so fallen auoh diese kleinen
Verlusto fort, vorausgesetzt, dall ein Gasbehalter vorhan-
denist. Es tritt dabei gleichzeitig auch eine kleine Bronn-
stoffersparnis ein.

) B)t«2ng. F. Eulonstein: Betrachtungen uber
die Warmebilanz eines Siemens-Zinkofens. Halle 1912,
Verl. W. Knapp.
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Nimmt man zum Vorgleioh an. daB die Wirkungs-
woiso eines Warmuspeiohors ahnlioh ist derjenigen eines-
Hordenkuhlors, wie man soloho in den Kokcroianlagen
zum Kihlen dos Gases anwondet, wéhrend anderseits dio
Arbeitsweise eines Rekuperators derjenigen eines R6hron-
kuhlers entspricht, so bekommt man in gréberen Um-
rissen eine bildliche Darstellung der Eigenschaften der
beiden Einrichtungen. Es soi nooh schlieBlich darauf hin-
gewiesen, dafl die mit diokon Wandungen und gréReren
Querschnitten ausgefuhrten Warmespcioher weitaus be-
triebssioheror sind als Rokuperatoren.

Man bemiht sioh, dio warmetoolinischen Méangel der
Rekuperatoren dadurch gutzumaohon, dal man dio aus
don Rekuperatoron austrotonde Abhitze, deren Tem-
peratur auf joden Fall hoher ist als dio Temperatur der
aus don Warmespeiohorn austretonduu Abhitze, fur andere
Zw'eoke, in der Hauptsaoho zur Dampferzeugung, auszu-
nutzen versucht. Es ist unbestreitbar, da man in solchen
Edllon einen gewissen Warmebotrag gewinnt, so dafl der
gesamte Nutzeffekt der betreffenden Ofenanlago otwas
verbessert wird. Im allgemeinen muB man sioh jedooh
vor Augen halten, daB, wonn dio Abhitze, wie es boi don
Rekuperatoren durohsohnittlioh der Fall ist, 500 0 nioht
orhoblioh Ubersteigt, dio Dampferzeugung keineswegs
wirtschaftlich ist  Abgosohon davon, daB man in solchen
Féallen meistens nur niedriggespannton Dampf erhalt,
setzen solche Abhitzetemperaturon verhéltnisméaRig grofle
Hoizflaohen der Dampfkessel voraus, was dio Dampf-
erzeugung unwirtschaftlich macht. Es ist klar, daR sowohl
bei der Dampforzougung als auoh boi don meisten anderen
teohnisoh-ohomisohen Verfahren nur die stark cnergisierto
und hoohtemperierto Warme angewendet worden muRB,
um dio betreffende Arbeitsweise wirtschaftlich zu ge-
stalten. Insbesondere mit dieser letzteren Frage hoffe ich
mioh in der allerndchsten Zeit in einem weiteren Aufsatz
befassen zu kénnen.

FaBt man das oben Gesagte zusammen, so kommt
man zu dem Schlu, daf’ in den industriellen Ofenaulagon
don Warmespeichern in warmetechnisohor Hinsioht auf
jeden Fall der Vorzug gegenuber den Rekuperatoren ge-
bihrt. Ingonieur L. Litinsky, Essen.

DI-Normblatter.

Der Normenausschu3 der Deutsohen Industrie ver-
offentlicht in Heft 10 seiner ,Mitteilungen“ (Oktobor-

. Heft) neue Entwirfe fur

D1 Norm 27 (Entwurf 1) Zeichnungen, Sinnbilder fur
Schrauben,

D I Norm 28 (Entwurf 1) Zeichnungen, Sohriftfeld und
Stuckliste,

D I Norm 29 (Entwurf 1) Zeichnungen, Schriftfeld und
Stiickliste,

D | Norm 30 (Entwurf 1) Zoiohnungen, Getrennte Stlck-
liste.

Abdriicke der Entwiirfe werden auf Wunsch von der
Geschéftsstelle des Normenausschusses der Deut-
sohen Industrie, Berlin NW 7, Sommerstr. 4 a, zu-
gestellt, der auoh Einwé&nde bis zum 15. Dezember 1918
mitzuteilen sind.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.
(ForUetzung von Seite 1008.)
Talbot erstattete einen Berioht Uber ein neues
Verfahren zur Herstellung dichter Stahlbldcke.

Das Verfahren besteht darin, daB der gegossene
Blook, naohdera er seiner GuRform entledigt und die
erstarrte Metallkruste stark genug geworden ist, einem
seitliahon Druok auf die Blookflaiohen ausgesetzt wird

XLVIIL, 3D

(vgl. Abb. 1). Der Druok selbst kann ausgefihrt werden
entweder nur auf zwei oder auf alle vier Flachen des
Blockes. Naoh Talbot soll es geniigen, fir gewdhnliche
Zweoke nur den oberen Teil dos Blockes auf diese Welse
zu verdichten, so daf dio zur Verwendung kommende
Presse nicht unnétig groR und die aufgewendete Kraft und
Zeit nicht unnotig hoch zu sein braucht. Um den Erfolg
zu erhdhen, weiden die oberen Guf¥forn teile innen nit
feuerfester Masse ausgekleidct. Talbot sieht in, Vergleich
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mit den bekannten Prefverfahren von Whitworth und
Harmet in seinem Verfahren einen Vorteil darin, dafl bei
den erstgenannten Verfahren entgegen seinom Vorsohlag
ein Zusammendriioken des Blookes in dessen Gesamtheit
gesohehon muf3, wozu starke GufRformen und grofRe Driioke
erforderlich sind, so daf diese Verfahren langsam und
teuer sind.

Von einer Reiho von Schmelzungen wurden im ganzen
100 Bldoko dem neuen Verfahren unterworfen. Das Ab-
ziehen der GuBform geschah etwa 1 bis 1% st naoh er-
folgtem Giif3; die Blocke besalen dann am oberen Teil
eine Temperatur von 1140° am unteren Teil eine solche
von 940 °. Das Blockgewicht betrug 3% und 5t. Samt-
lioho bei den Versuchen verwendete Guf3formen waren im
oberen Toil mit feuerfester Masse ausgekleidet. Ueber
das Ergebnis der Pressung gibt der Bericht folgende
Auskunft.

Es ergab sieh in keinem Ealle brauchbarer Stahl
unter 90% dos ganzen Blookgewichtes. Von 100 Ver-

Abblldung 1.
blocke durch seitliches Pressen nach Talbot.

Vorrichtung zur Herstellung dichter Stahl-

suolisbldoken wurde sogar bei 30 Blocken ein Prozentsatz
von 100 an gesundem Stahl erreioht; die Durchsohnitts-
ziffer dieser 100 Versuohsblocke war 95,5% gesunden
Stahles.

Die Untersuchung auf die Gute des geprefl3ten Stahles
gesohah in folgender Weise. Die Bléoko wurden auf
Knippel von rund 140 mm Q ausgowalzt. Von den
ausgcwalzten Knippeln wurden 20 %, dem oberen Blook-
teil entsprechend, n&her untersuoht und in Stloke von
etwa je 05 kg zersohnitten. Die einzelnen Schnittflachen
wurden einer genauen Untersuchung durch Abhobeln
unterworfen und erwiesen sich sémtlich frei von Lunkern,
Gashohlrdumcn und Sohlaokeneinsohliissen; auoh Ober-
flachenfehler wurden nicht festgestellt. Der Stahl war
fur Granaten bestimmt. In ohemisoher Beziehung wurden
Verénderungen im Phosphor-, Schwefel- und Kohlenstoff-
gehalt festgestellt. Der Phosphor- und Sohwefelgehalt
hatte sich bei einer Flache von 10 % des Gesamtquer-
sohnittes gegen den Durchsohnittsgehalt des Blockes ver-
mindert; der Kohlenstoffgehalt hatte in gleioher Weise ab-
genommen, der Mangan- und Siliziumgehalt war derselbe
geblieben.

Talbot gibt an, daB es mittels seines Verfahrens
maoglioh sei, im GroBbetriebe bei der Herstellung von
Sohienon und Handelseisen nur duroh Absohneiden von

A U8 PilrflicTrmcn.
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3 bis 4% am oberen Blookendo den ganzen (brigen
Blook als gutes Fertigerzeugnis auszubringen. Das Ver-
fallen ist In erster Linie fiir gew6hnlichere Sorten, fur
Handelseison, bestimmt, dooh steht dessen Verwendung
auoh bei Sonderstédhlen bei geniligend groRen Blook-
gewiohten niohts im Wege. Der Erfolg liegt in der Ver-
bindung der Pressung mit der feuerfesten Ausmauerung
des, Blockkopfes; das Ausbringen an gesundem Stahl ist
hierbei weitaus hoher, als wenn lediglich eine feuerfeste
Auskleidung des Blookkopfes verwendet wird.

Naoh Angabe Talbots wird es mdéglioh sein, im GroB-
betriebe durch Anwendung seines Verfahrens und durch
Abschopfen von 3 bis 4% vom Blookgewioht einen fur
HandolJszwecko durchaus einwandlreien gesunden Stahl
auszubnngen. Das Vertahren |48t sioh IGi sdmtliohe
bekannten .Stahlerzeugungsarten verwenden, und es soll
maoglich sein, bei Verwendung nur weniger Pressen eine
groBe Erzeugungsmenge zu bewaéltigen, da man den PrcR-
vorgang in der Zeit von 1% bis 2/, st naoh erfolgtem
GuR ausfuhren kann! Es soll mdglioh sein, mit einer
Presse in 25 min zehn Blooke von 5 t Stiiokgewicht zu
pressen. Um die feuerfeste Auskleidung zu verbilligen,
sohlagt Talbot vor, diese daduroh zu ersetzen, dafl feuer-
feste Schlacke zu ihrer Herstellung benutzt wird.

Gegenuber den Bedenken, die in dem dem Vortrage
folgenden Meinungsaustausch ausgesprochen wurden, er-
klarte Talbot, daR die gewalzten Stlioke bisher nur als
solche untersuoht worden sind, und daB sie bei der Ab-
nahme genugt haben. Die aus ihnen hergestellten Gra-
naten selbst sind nooh keiner Untersuchung unterworfen
worden. Talbot gibt zu, dal die oberen Abfallenden
wohl kein verwendbares Erzeugnis ergoben werden. Irgend-
welche Rifbildungen, hervorgerufen duroh das Pressen,
sind nioht beobaohtet worden. Die Soigerungon sind auf
die oberen 4 % des Blookes beschrankt worden.

Zu diesen Mitteilungen bemerkt der Berichterstatter
folgendes. Dio Ergebnisse der Versuchsreihe sind auf den
ersten Blick geradezu Uberrasohend. Wenn es tatséohlioh,
maoglich waére, aus dem gegossenen Rohblook 95,5 % ein-
wandfreie Waro auszubringen, so wére ein Vordiohtungs-
verfahren gefunden, das wohl allen Anspriichen geniigen
wirde, um so mehr als duroh das Verdiohten auoh in
ohemisoher Beziehung eine Materialverbesserung ein-
getreten sein soll. Es dirften aber dooh gewisse Zweifel
gegen das Verfahren und gegen .die mitgoteilten Ergeb-
nisse berechtigt sein. Scheidet man in der Beurteilung
des Verfahrens dio Verbesserungen, die in der ohomisohen
Zusammensetzung eingetreten sein sollen, und dio jeden-
falls nioht sehr erheblioh sein werden, aus, so durfte,es
von besonderem Interesse sein, dio Wirkungsweise des
Verfahrens als solche néher zu betraohten. Es kann wohl
als sicher gelten, daR Bléoko von 3 und 5 t Einzel-
gewicht 1 bis 132 st naoh erfolgtem GuR — dies ist die
Zeit, naoh welcher die Pressung beginnt — nioht mehr
denjenigen Flussigkeitsgrad besitzen, daB ein Erfolg durch
eine Pressung erreichbar wére. Es ist die notwendige
Vorbedingung zur Ausfihrung der seitliohon Pressung,
daB die AuBenkruste des Blookes bereits so stark sein
muf, dal sie demDruok so vielWiderstand bietet, damit
der Block nioht zerdruokt wird. Ein derartiges Zer-
dricken des Blookes ist aber naoh den Feststellungen
Talbots bei der Ausfilhrung der 100 Probepressungen
nioht eingetreten. Die Pressung der Probebldoke gesohah
nur am oberen, durch feuerfeste Umkleidung langer hei
erhaltenen Bloekkopf. Naoh 1 bis 1% st ist die Schwin-
dung des Metalles aber bestimmt bereits so weit fort-
geschritten, dal das fliissige Metall aus dem Kopf naoh
unten abgeflossen sein wird. Deshalb dirfte beim Beginn
der Pressung im oberen Blockteil ein Hohlrdum sich be-
funden haben, der duroh die Pressung zusammengedriiokt
wurde, ohne dafl aber auoh nur irgendein Einflul auf dio
Verdiohtung des Blookes selbst ausgelibt worden ware.
Die Auskleidung des oberen Blockteiles mittels feuerfester
Masso und eine hohe Erhitzung desselben vor dem Guf
ist ein fast tUberall gebréuchliches altbekanntes Mittel zur
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Lunkerverminderung. Waé&hrend Harmet und Whitworth
die Pressung sofort nach erfolgtem GuD bzw. ganz kurz
naoh den! GuR, also rechtzeitiy vornehmen koénnen, da
der Block sioh in der geschlossenen GuRform befindet,
kann der Prevorgang bei dem neuen Talbot-Verfaliren
erst dann beginnen, wenn der Blook duroh &ufere Er-
starrung ein genligend starkes Gerippe erhalten hat.
Um jene Zeit aber ist der Lunkervorgang bei Bldocken
von 3% und 5 t langst so weit beendet, dal von einer
Bewegung flissigen Stahles innerhalb des Blookes. nicht
die Rode sein kann. Eine Lunkerverminderung kann aber
nur duroh flissigon Stahl im richtigen Zeitpunkt; dem.
Zeitpunkt der Sohwindung, erfolgen. Der Erfolg dos
Talbot-Verfabrens liegt mithin einzig in der Verwendung
des Ubliohcri Mittels, den oberen Blookkopf maglichst
lange fliissig zu erhalten. Durch letzteres Mittel sind be-
kanntlich reoht befriedigende Erfolge zu erzielen, wenn es
sioh nioht um besonders stark sohwindendo hoohlegierto
Stahlsorten handelt.

Fatenlbericht.
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Etwa 30 % der gepreRton Blocke sollen 100 % gutes
Ausbringen ergeben haben. Demnach ist bei diesen Bl6oken
Uberhaupt keine Lunkcrbildung und Uberhaupt keine
lockere Stelle vorhanden gewesen! Daf} die Untersuchung
der ausgewalzten und zorsohnittene n Stiicke naot deutschen
Begriffen wohl nioht einwandfrei erfolgt ist, dirfte wohl
anzunehmen sein. Auch die als Durchschnittsziffer ge-
nannte Zahl 95,5 % guten Ausbringens muf3 angezweifelt
worden. Naoh Talbot sind allerdings die Granaten selbst
noch nioht untersuoht worden, und demnach ist wohl
noch abzuwarten, was dieso Enduntersuchung ergeben
wird, wobei dooh wohl nooh zu beriicksichtigen ist, daf
bei Blocken von 3% und 5 t auch am unteren Ende ein
entsprechender Abfall sioh ergeben wird, der bei der
Bewertung der Lunkerverminderung in Rechnung zu
bringen wére. Somit erscheint der von Talbot angegebene
neue Weg keinesfalls ein Fortschritt zu sein in der so
Uberaus wichtigen Frage der Lunkerverminderung.

(Schluf folgt.) Franz Féacher.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungend).

7. November 1918.

KI. 21d, Gr. 19, M 60514, Verfahren und Vor-
richtung zum Reinigen und Kuhlen der Frisohluft fur
elektrische Maschinen u. dgl. Maschinenbau-Aktiengesell-
schaft Baloke, Boohum i. W.

KI. 24f, Gr. 15 K 59 166. Wanderrost fur Unter-
windfeuerung mit naoh auBen abgeschlossener Bahn.
Fritz Kramer, Blankenese-Dockenhuden, Silldorferweg 48
i 13.November 1918.

Kl. 31a,Gr. 2, B 85168. Solunelzofen mit ge-
trennter Zufihrung von Verbrennungsluit und Brennstoff
(Oel, Gas usw.) duroh die hohlen Lagorzapfon des kipp-
baren Ofens. Basse & Selve, Altena i. Westf.

KI. 8le, Gr. 30, M 63486. Rollgang fur Bléoko
0. dgl. Maschinenfabrik Saok, G. m. b. H., Dusseldorf-
Rath.

( 14.November 1918.

Kl. 7a,Gr.7, G 46488. Vorrichtung zurAnpassung

der Walzgeschwindigkeit aufeinanderfolgender Walzen-
paare an die Streokung des Walzgutes. Gustav Graf
GOppingen, Wirttemberg, Bergstr. 3.

Kl: 24f, Gr. 6, M 61 120. Gekuhlter Hohlrost mit
auswechselbaren Staben. R. Méllc, Nowawes b. Potsdam.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

13. November 1918.

K1.7b, Nr. 691175. Rohrschweianlagen. A. G.Lind-
gron, Bangbro, Schweden; Vertr.: Adolf Pieper, Pat.-
Anw., Essen.

KI. 180, Nr. 690 893. Harteofen.
Rheydt.

KI. 180, Nr. 690894. Einh&ngevorriohtung fir
Héartedfen u. dgl. Albert Blankertz, Rheydt.

K1. 249, Nr. 691 170. Vorrichtung zum selbsttétigen
Abtransport der Verbrennungsruckstdnde bei Kesscl-
anlagen. H. Flottmann & Comp., Wien.

KI. 310, Nr. 690817. Form zur Herstellung von
Massenguf3, insbesondere von Bremsklotzen fur Fahr-
zeuge. F. R. Meese, Karlsruhe-Miihlburg.

KI. 310, Nr. 690887. AbsohnirgieRform.
Kriegesmann, Leipzig-Sohleufig, Brookhausstr. 20.

K1. 40 a, Nr. 690 880. Abgasregulier- und Staubfarig-
vorriehtung fur rotierende Brenn-, ROst- und Trocken-
ofen. Konrad Luck, Radenthein, Oosterr.; Vertr.: Franz
Klingen, NeuB a. Rh.

KIl. 8la, Nr. 691292
begrenzung des Bars an Paketierungshdmmern.
Cott, Dusseldorf. Haroldstr. 19.

Albert Blankortz,

Joh.

Endausrickung zur Hub-
Rudolph

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéhrend zweier Monate flr jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Deutsche Reichspatente.

K1. 18 b, Nr. 304 645, vom 6. ;Tuli 1914, Rombaoher
Huttenwerke, A.-G.. Israel Bronn und Wilhelm
Sohemmann in Rombaoh i. Lothr. Verjéhren nebst

Vorrichtung zur Vor-
bereitung von zum Des-
oxydieren und Dicht-
machenbeim Vergiefien
von FluReisen und
Stahl dienendem Alu-
minium.

Das zum Desoxy-
dieren und Dichtma-
ohen dienende Alumi-
nium wird vorher ge-
schmolzen. dann gra-
nuliert und schliel3-
lich scharfgetrooknet.
Hierzu wird ein Tie-
gelofeh benutzt, aus
dessen Tiegel a das
geschmolzene Alumi-
nium in flieBendes
Wasser, das duroh
eine Rinno b stromt,
fallt. Es wird von
diesem in ein Sam-
mclgefd o mit fort-

gerissen. Der Ofen ist mit einem pfannenférmigen
Dookol d versehen, in dem die Granalien scharf getrock-
not werden. Der Verbrauch an Aluminium beim Des-
oxydieren soll sioh hierdurch auf mehr als die Halfte ver-
ringern lassen.

KI. 24 e, Nr. 304683, vom 11. Mai 1915. Gas-
motoren-Fabrik Deutz in CdIn-Dcutz. Drehrost
flr Gaserzeuger, bestehend aus einem kegelférmigen Schup-
penaufbau, bei dem die AuRenflachen der Schuppen teils
exzentrisch, teils zentrisch ausgefiihrt sind.

Die Erfindung bezweckt eine gute, aber nicht zu
soharfe Luftzufihrung durch die Schuppen des Drehrostee.
Erfindungsgemdl werden auoh die Seitenflachen der
Schuppen zur Luftzufihrung herangezogen, ohne zu ver-
hindern, dal sie den Brennstoff nach den Seitenwéanden
zu fordern. Hierzu werden die AuRenflachen der Schuppen
aus zwei verschieden geneigten Flachen zusammengesetzt,
von denen die eine, exzentrisch zum Drehpunkt ange-
ordnet, als volle Flache biB an die Oberflache der tiefer
liegenden Sohuppenplatte reichtund bei der Drehbewegung
des Rostes den vor ihr liegenden Brennstoff nach auflen
sohiebt, wahrend die andere, konzentrisch zum Dreh-
punkt liegend, zwisohen sieh und dor unter ihr liegenden
Sohuppenplatte einen Luftspalt froilait.
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Statistisches.

Spaniens Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 1917.

Nach der vom Consejo de Mineria znsammengestcUten
amtlichen spanischen Statistik wurden wéhrend des Jahres
1917, verglichen mit den Ergebnissen des Jahres zuvorl),
in Spanien gefdrdert bzw. erzeuge?):

Ztincrai Mengo in

Wert
In 1000 Pesetas

bzw. Erzeugnis
1917 toid

1917 1918

Steinkohlen . . 3) 5042 213 4 847 475 240 487 172 582
Anthrazit. . . 3) 324 756 2b8 087 12367 8017
Braunkohlen , 3) 637 841 473 106 23 450 5095
Steinkohlen-

briketts . . 499 447 555975 27 754 27 109
Koks . . .. m 542 767 759 754 147 530 44 054
Eisenerz . . . 5551 071 5856 861 39 626 53 590
Eisenerzbriketts 219 757 3G3784 3751 4534
Schwefelkies 376 918 953 679 19 491 13 184
Manganerz 157 474 14 178 2099 450
Wolframerz . 546 455 1644 915
Roheison . . , 357 699 497 726 4 9 448
Ds zum Ver-

kauf . . . . 104 261 4 58 844 4
Eisen- u. Stahl-

fabrikato 470 241 322 931 281 501 {120 0981

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten im ersten

Halbjahre 1918.

Nach den Ermittlungen des American Iron and Steel
"Institute6) zeigt die Roheisenerzeugung der Vereinigten
' Staaten im ersten Halbjahre 1918 verglichen mit den

® Vgl. St. u, E. 1917, 13. Dez., S. 1152.

2) Revista Minera, Metallurgien y de Ingenicria 1918.
24. Sept.. S. 461/3.

3 Die Ziffern stimmen mit don friher an dieser Stolle
(St. u. E. 1918. 16. Mai, S. 453) veroffentlichten nicht
Uberein; wahrscheinlich sind die jetzt vorliegenden, auf
Grund neuerer Ermittlungen festgestcliten Mengen die
richtigen.

4) Angabe fehlt.

*6) The Iron Trade Review 1918, 10. Okt., S. 850. —
Vgl. St. u. E. 1917, 11. Okt., S. 935.

Ergebnissen der gleichen Monate des Vorjahres sowie
des zweiten Halbjahres 1917, folgendes Bild:

Erzeugung In Tonnen

Art 1917 1917 1918
i. Halbjahr 2. Halbjahr 1. Halbjahr
Roheisen fiir das ba-

sisoho Vorfahren 8758534 9195 875 8755575
Bessemerroheisen

und pbosphorarmes

Roheisen............... 7 154 089 0780079 G102 713
Giel3ereiroheisen ein-

schl.  Ferrosiiizium 2644087 2769 423 2559 020
Roheisen f. Temper-

QUB e 518 142 513 687 ' 617 035
Puddelroheiscn. 202 097 149 142 200 798
Spiegeleisen . . . . 80 738 | il 80 540
Ferromangan 133 060 154 484
Sonstiges Roheisen . 75 620 1S 023 43 208

Insgesamt 19566 367 19672 790jI8 519 373

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten.
Ueber die Leistungen der Koks- und Anthrazithooh-
ofon der Vereinigten Staaten im September 1918, ver-
glichen mit dom vorhergehenden Monatel), gibt folgende
Zusammenstellung?) Aufschluf:
Sept. 19is Auff. 1918
1 Gesamterzeugung................ 3467 562 3432 5353)
DarunterFerromangan und

Spiegeleisen.......ccoveee 80 085 79 4713)
Arbeitstégliche Erzeugung 115585 110 7273)
2. Anteil der Stahlwerksgesell-
schafton .....ccccevevceeennen, 2575438 2545 6963)
Darunter Ferromanga”i und
Spicgeleison. .. . . . . 4 4)
3. Zahl der Hochéfen . . . . 438 439
Davon im Feuer 364 371")

1) vgl. St. u. E. 1918, 17. Okt., S. 971.

2 Nach ,The Iron Trade Review* 1918, 10. Okt.,
S. 825.

3) Endgultige Ziffern.

4) Angaben fehlen in der Quelle.

W irtschaftliche Rundschau.

Ein neues Stahl- und Walzwerk in Holland. — Nach
Mitteilungen in der niederlandischen Pressel) hat eine
Bankongruppe zur Zeichnung auf vorlaufig 600000 fl.
Aktien einer neuen Eisenindustriegesellschaft, der N. V.
Staal- & Walswerk ,Hollandl in Dordrcoht auf-
gefordert. Wie aus der Ankindigung hervorgeht,
beabsichtigt- die neue Gesellschaft-) ein Werk zu cr-
‘richten, das Stab- und Formeison herstellen soll und
sich dabei auf die Verwendung von Alteisen stitzen
will, das man in einer fir mehrere Jahre reichenden
Menge aus dem Inlando hofft beschaffen zu konnen.
Man glaubt — wir geben die Aeuferungen nur unter
Vorbehalt wieder —, von niederléandisch-vélkischem ge-
werblichem Gesichtspunkte aus betrachtet, daR die Neu-
griindiilug grofRe Bedeutung haben wird, weil sie eine

1);Niouwe Rotterdamsoho Courant 1918, 4. Nov.
(Nr. 310).
2 Nach einer uns von privater Seite zugegangon

Mitteilung handolt es sich nicht um eine ganz neue,
sondern um die Aondorung einer schon bestehenden
Gesellschaft. Dia SchrifUatung.

in Holland bestehende Lucke ausfullen werde. Auoh das
bekanntlich erst 'ngst geplante groBe Hochofen-, Stahl-
und Walzwerkl) werde keinen unginstigen EinfluR aus-
Uben, sondern eine gegenteilige Wirkung haben. Mit
dom Bau des Werkes will man sofort beginnen, um es
so bald wie mdglioh in Betrieb setzen zu kdénnen. Die
taglioho Leistungsfahigkeit der Anlagen soll vorlaufig
30 t betragen. Dio Baukosten der zunédohst zu erriohtendon
Anlagen werden auf 500 000 fl. geschétzt. Dio Lage des
neuen Werkes im Mittelpunkte dos Landes an einer
tiefen Wasserstrae und mit bald zu erwartendem Bahn-
anschlisse wird als sehr gunstig bezeiohnot, drtlich aber
nicht naher gekennzeichnet. Das Aktienkapital der Ge-
sellschaft soll 2000 000 fl. betragen. Von diesem Betrage
soll dio Hélfte bald ausgogobon worden, doch werden
einstweilen nur dio obon erwahnten 600 000 fl. zum Nenn-
werte begeben.

o Eisen und Kohle auf Spitzbergen. — Der norwe-
gﬂschen Zeitung ,,Aftcnposten” vom 26. September 1918

») St. u. E. 1918, 31. Okt., S. 1026.



21. November 1918.

war') aus Tromsd wie folgt gedrahtet worden: ,Die
britisoho Spitzbergenoxpedition, geleitet von Salis-
bury Jones, ist soeben in Tromsd angekommen. Die
britisoho Flagge ist in Ebeltaft-Hafen auf Spitzbergen
grhit worden; das dortige deutsche Eigentum und die
deutsche drahtlose Station sind zerstdrt worden. — Die un-
geheuren Kohlen- und EiBenlager auf Spitzbergen, die der
britischen Gesellschaft ,The Northern Exploration
Co., Ltd.“ gehdren, sind von englischen und norwegischen
Sachkundigen besuoht worden, die erklaren, dalR die
Eisenlager fraglos die groBten und reichsten in Europa
sind. Man hat das ganze Feld massiven Eisenerzes in
einer Ausdehnung von Uber 17 englischen Meilen?2 ab-
gesteckt. Es liegt an einem préchtigen Hafen, der Sohiffe
jeder GroRRe aufnehmen kann. Die Bucht Lowe Sound
soll nach den Beschreibungen fiir die Flotten der ganzen
Welt Platz bieten. Die Kohle, die zutage tritt, kommt
langs den Seiten des Feldes Uber 30 englische Meilen zu
beiden Seiten des 5J4 Meilen breiten Lowe Sound vor.
Dio ersto Kohlengrube der Gesellschaft ist bereits in Lowe
Sound, neben Davis City, in Betrieb gesetzt und Wohn-
rdume sind errichtet worden. Das Lager steht unter
der Leitung dos durch die Expedition von Scott und
Shaokleton bekannten Kapitdn Wild. Grubenleiter ist
Ingenieur Manghan. Die Arbeit soll das ganze Jahr
hinduroh betrieben werden. Es haben eich (ber 400
Grubenarbeiter im Winter 1918 und gegen 800 in diesem
Sommer auf Spitzbergen befunden. Die Expedition
besuchte auoh die anderen Eisen- und Kohlenvorkommen
der Gesellschaftin KingB Bay, Reohorge Bay, van Kuelens
Bay und auf beiden Seiten voll Bellsund, auRerdem die
den norwegischen und sohwedisohen Gesellschaften ge-
hérenden Gruben, die bereits gute Geschafte maohen.
Ihre Anlagen werden beschleunigt erweitert. Sohiffe von
zusammen (ber 100 000 tons sind im Laufe des Jahres
1918 damit besché&ftigt gewesen, Kohle nach Norwegen
und RufBland zu bringen. Die Kohlenforderung Uber-
steigt im Laufe dieses Jahres 80 000 tons. Sie wird im
Jahre 1919 100 000 tons erreichen.”

Zu dieser Drahtung fuhrt die Zeitung ,,Verdens Gang“
vom 27. September folgendes ans: Die Mitteilungen uber
»The Northern Exploration Co., Ltd.“ lauten unwahr-
scheinlich. Spitzbergenforsoher, die die geologischen Ver-
héaltnisse Spitzbergens beurteilen kénnen, werden kaum
geneigt sein, den Mitteilungen Glauben zu schenken.
Norwegische Bergingenieure, die in diesen Tagen von
Spitzbergen gekommen sind, wissen von solchen aufsehen-
erregenden Entdeokungen nichts zu beriohten. Hinzu
kommt noch, daB dio Namen Lowe Sound und Davis
City vollstdndig neu und unbekannt sind. Die genannte
englisohe Gesellschaft hat auoh frither schon groRe Unter-
nehmen auf Spitzbergen ins Werk setzen wollen. Vor
einigen Jahren wurde fur groBe MarmorVorkommen in
Kings Bay Reklame gemacht. Es wurden Vorbereitungen
zum Betriebe gotroffen und eine kleine Stadt in Hom-
strand City gebaut. Es wurde jedooh nichts aus dem
groRen Marmorbruoh, und die ,Stadt“ wurde spéter an
einen norwegischen Geschaftsmann verkauft. Dr. Olaf
Holtedahl, der zusammen mit dem Universitatsstipen-
diaten Hall wahrend einer Reihe von Sommern geo-
logische Untersuchungen in den Trakten Spitzbergens,
von denen hier die Rede zu sein sobeint, d. h. iin nord-
westlichen Spitzbergen, vorgenommen hat, erklart auf
Befragen, daR er nicht wite, wo die bezeichneten un-
geheuren englischen Kohlen- und Eisenfelder liegen kénn-
ten. Er hielt es fur ausgeschlossen, daf in West-Spitz-
bergen, das doch ziemlich gut bekannt sei, sich Erzfelder
von solcher Ausdehnung finden. Es sind fruher einige
Eisenerzvorkommen gefunden worden, doch hat man
ihnen praktische Bedeutung nicht beigemessen.

* Naoh den ,Naohriohten fiir Handel, Industrie
und Landwirtschaft* 1918, 30. Okt., S. 2.

8 1 engl. Meile= 1524 m.
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United States Steel Corporation. — Nach dem letzten
Ausweise des nordamerikanisohen Stahltrustes belief sioh
dessen Auftragsbestand zu Ende Oktober 1918 auf rd.
8487 000 t (zu 1000 kg) gegen 8 371 000 t zu Ende Sep-
tember d. J. und 9153831 t zu Ende Oktober 1917.
Wie hooh sioh dio jeweils gebuchten Auftragsmengen
am Monatsschlusse wéhrend der letzten drei Jahre be-
zifferten, zeigt dio folgende Zusammenstellung.

1916 1917 1918
31. Januar. 8049531 11657 639 9629 499
28. Februar 8706 069 11761 924 9437 068
31. Marz. . 9480297 11899030 9201 306
30. April. 9986 824 12378012 888l 752
31. Mai 10096 803 12076776 8471025
30. Juni . 9794 705 11505420 9061 658
31 Juli 9747089 11017 671 9025 942
31. August. 9814923 10573562 8899187
30. September 9574945 9990813 8371 000
31. Oktober 10175504 9153 831 8487 000
30. November 11235479 9039 459 —
31. Dezember. 11732 043 9531 825 —n

Demnach ist der Auftragsbestand, nachdem er seit
Juni d. J. stdndig um betrachtliche Mengen gesunken
war, neuerdings wieder um rd. HG 000 t gestiegen.

Ehrhardt & Sehmer, Aktiengesellschaft zu Saar-
briicken. — Der Bericht des Vorstandes erwahnt zunédchst
die sohon friher) gomeldete Umwandlung der Firma
Ehrhardt & Sehmer, G. m. b. H., Saarbriicken, in die
neu gegriindete Aktiengesellschaft. Das erste Geschéafts-
jahr, das am 1. Juli 1917 begann, stand ganz unter dem
Zeichen des Krieges. Die Abteilungen waren samtFoh
voll beschéaftigt und traten Ait einem erheblichen Auf-
tragshbestdnde in das neue Rechnungsjahr ein. Dieser
Bestand hat sioh seither weiter erhoht. Insbesondere
ist der GroBgasmaschinenbau mit Auftrdgen gut be-
setzt. Die Aktion-Gesellschaft fur Brennstoff-
vergasung ), an der das Unternehmen beteiligt ist, steht
nooh in der Entwicklung und konnte bisher keinen Ge-
winn aufweisen. Der RechnungsabschlufR weist auf der
einen Seite neben 32141,73 JiAbgaben usw. 2 232 585.69.fC
Betriebsgewinn nach, wéhrend auf der anderen Seite
973 132.21 JC allgemeine Unkosten einschlieflich Steuern,
151 399.37 JI Zinsen, 470 462,01 Ji Kriegsspejnden, Kriegs-
unterstitzungen und Teuerungszulagen, 32 124,70 i
Patentkosten sowie 215537,98 Ji Abschreibungen auf
Anlagen zu verbuchen waren. Von dem sieh ergebenden
Reingewinn in .H6he von 422 071,15 Ji sollen 35000 dt
der gesetzlichen Ricklage zugefuhrt, 67 777,77 dt als
Gewinnanteile an Aufsichtsrat und Vorstand vergitet,
3000 000 H(10 %) als Gewinn ausgeteilt und 19 293,38 .ft
auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Rheinisch - Westfalisches Elektrizitatswrk. Aktien-
Gesellschaft, Essen. — Wie der Vorstand berichtet, be-
wirkte der verstarkte Bedarf kriegswichtiger GroRbetriebe
im Geschaftsjahre 1917/18 gegenuber dem Vorjahre
einen erheblichen Strom-Mebrabsatz. Der Stromabsatz
fur Licht blieb nahezu unveréndert. Die alten Anlagen
des Unternehmens wie auch dio nach und nach infolge
der Kriegsverhdltnisse verspatet in Betrieb kommenden
Erweiterungen waren meist voll ausgeuutzt. Die im
allgemeinen trotz der Kohieuknappbeit g'dénzende Sirom-
versorgung von Industrie und Landwirtschaft muRte
mit einer aulRergewdhnlichen Kriegsverteueiung der Neu-
bauten und einer starken Abnutzung sémtlicher Betriebs-
anlsgen erkauft werden. Der mit Riicksicht hierauf aus
offentlichen Mitteln gewdhrte Rauzuschul3 von 4 Millio-
nen Ji reichte bei weitem nicht aus, sondern es waren
Sonderabschreibungen in Hohe von 20 Millionen i

i) St. u. E. 1918, 31. Jan., S. 104.
s) St. u. E. 1917, 21. Juni, S. 598.
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notig, von denen 4500000 Jl bereits im abgelaufenon
Geschaftsjahr aufgehraeht wurden und deren Rest mdg-
lichst wahrend des jetzigen Geschéftsjahres abgetragen
werden soll. Um die Mittel hierfir aufzubringen, be-
durfte es der inzwischen durchgefihrten Tariferhéhung um
20%. Weiter notwendige 'Tariferhdhungen sind in Aussicht
genommen. Um fir die Uebergangswrrtschaft gorustet
zu sein, insbesondere, um dio Leitungsnetze auf dio bei
FriedensschluB geénderto Stromabnahme umstellen zu
kénnen, wurde in der auferordentlichen Hauptversamm-
lung vom 24. Juni d J. eine Kapitalerhdhung
von 10 Millionen ,JC beschlossen; dio erste Einzahlung
mit 25% erfolgte bereits im laufenden Geschnftsjahre.
Dio durch die Gasfernversorgung abgegebene
Gasmonge steigerte sioh gegenliber dem Vorjahre auflor-
‘ordentlich, so daf’ die Zechen zu besonderen MaBmhmen
sohreiten muBten. Dor Bericht geht dann n&her auf
die Betriebsergebnisse der dem Unternehmen angeglie-
derten selbstdndigen Gesellschaften ein — Die Erlds-
roehnung fiihrt oinoraoits 1S 941 358,98 JI Betriebs-
gewinno und Zinsen, 4000 000 JI vertragliche Verglitung
fir Sonderabschreibung und 594 350,87 Ji verschiedene
Einnahmen einschl. Vortrag, anderseits 5309 877,59 Ji
Verwaltungskosten und Zinsausgaben, 5500000 Ji
ordentliche und 8500000 .11 Sondorabschroibungon auf,
so daB ein Reingewinn von 4 225838,26 Ji verbleiet,
von dem 222583,26 Ji dem Aufsichtsrate als Gewinn-
anteil vergitet, 4000000 Ji (8 %) als Gewinnausteil
gezahlt und 3255 Ji auf neue Rechnung vorgetragen
worden sollen.

Séchsische Maschinenfabrik vorm. Rieh. Hartmann,
Aktiengesellschaft, Chemnitz. — Nach dem Berichto des
Vorstandes stellte das Geschéftsjahr 1917/18 wiederum
hohe Anforderungen an das Anpassungsvermdgen und
die Leistungsfahigkeit der Werke. Dank einer aufs
hdchste gespannten Ausnutzung und Beanspruchung aller
Werksanlagen unter schwierigen Betriebsverhdltnissen
konnte der Umsatz gegenliber dem Vorjahre ganz wesent-
lich erhéht werden. An dem Gesamtumsdtze war aus-
gesprochenes Kriegsmaterial nicht ganz zur Halfte be-
teiligt. Eine besondere Steigerung erfuhr der Umsatz
der Abteilung Lokomotivbau. AhlaRlieh der Fertig-
stellung dor 4000atcn Lokomotive, die von auRergewdhn-
licher, bisher in solcher GroRe noch nicht ausgefiihrter
Bauart ist und als die zur Zeit leistungsféhigste Schnoll-
zugslokomotivo Europas angesehen werden mufR}, wurde
eine ,Richard Hartmann’sche Pensionskasse” fiir Beamte
und Arbeiter sowie insbesondere auoh fiir deren Witwen
und Waisen gegrundet, dor am Tage der Stiftung zu
Lasten der laufenden Betriebsrechnung 300 000 JI Gber-
wiesen wurden. Das neue Geschaftsjahr hat mit einem
boJeutenden Auftragsbestand begonnen, der zum Uber-
wiegenden Teile Friedenserzeugnisse umfallt. Der Rech-
nungsabschluB zeigt auf der einen Seite neben 43 045,54 JI
Vortrag und 13 315,45 Ji Gewinn aus Kursunterschieden
abziglioh des Verlustes auf Wertpapiere oioen Betriebs-
gewinn von 8049569,85 Ji, wahrend auf der anieron
Seite an Zinsen usw., 259 581,35 Ji und an Abschrei-
bungen 807 859,56 Ji zu verbuohen waren, so daf ein
Reingewinn von 7038 489,93 Ji erzielt wurde. Hiervon
sollen verwendet werden: 3500000 Ji als Kriegssteuer-
riicklage, 500000 Ji als Sonderabschreibungen auf Ge-
baude und Maschinen, ebenso 136102,17 M fir Zweig-
gleis Anlagen, 100000 JlI als Rucklage fur Zinsbogen-
steuer, 150000 Ji fur die Richard Hartmann’soho Pen-
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sionskasse, jo 50000 Ji fir den Beamten- und den
Arbeiteruntorstiitzungssckatz sowie die Stiftung ,Heim*,
2250000 Ji (15 %) als Gewinnausteil und das Uobrige,
nach Abzug des satzungsgeméafRen Gewinnanteils des
Aufsichtsrates, zum Vortrag auf neue Rechnung.

Vereinigte Huttenwerke Burbach-Eich-Dudelingen,
Aktien-Gesellschaft In Dudelingen (Luxemburg). — Wio
dem Beriohte des Verwaltungsrates fur das Geschéaftsjahr
1917/18 zu entnehmen ist, mufite der Betriebsgang der
Abteilungen wéhrend der vergangenen Wintermonato
stark eingesohriinkt worden. Der Roheisenversand blieb
um ein Erhebliches hinter dem des Vorjahres zurick;
ein groRer Toil der Bestellungen muf3te zurliokgewiesen
worden'. Ebenso konnte dor Halbzeugbedarf nur zum
Teil gedeokt werden. Aehnlioh verhielt es sioh mit Eisen-
bahnzeug und Stabeisen. Daj Formoisengeschaft wurdo
duroh das weitere vollige Darniederliegon der Bautatigkeit
beeinfluRt, wahrend die Beschéaftigung in den Konstruk-
tionswerkstétten und Wagenbaubetrieben zufriedenstellend
war. Dio Ergebnisse des Elektrostahlwerkes in Dornmel-
dingen entsprachen den Erwartungen; der Absatz der
wegen ihrer Gute immer mehr geschatzten Erzeugnisse
dieser Abteilung steigert sich von Jahr zu Jahr. — Dio
Ergebnisse des Bsohweiler Bergwerks - Vereins’)
waren in jeder Hinsioht zufriedenstellend. — Ueber dio
Hauptziffem des Abschlusses unterriohtet die nachfol-
gende vergleichende Zusammenstellung:

in Jc 1914/15 1915/16

1916/17 1917/18

Aktienkapital. Gesellschaftsanteile ohne Wertangabe

Anleihen 61 370 800 60842 000 60290400 58974400
Vortrag: P 11137 78535 64 312 76 435
BetriebsgewlInn . 5659 436 14 822213 20430715 21059 662
Abschreibungen 5407 904 8096 135 9900 1G4 9889 510
Tilgung der Anleihen 506 800 528 800 — —
So7. Einrichtungen . 180 000 1500000 2000000 2600000
Ricklage fir Brand-
schaden . . . . — — 700 ooo 500000
Ruhegebaltskassen . — - 700 000 -
Reingewinn . 71532 5226 028 7 130551 8070152
Reingewinn ein-
8chl. Vortrag . 82 669 5304563 7194863 8146 587
Ricklage PR ‘4133 265228 359 743 407 329
Gewinnant., Belohn,
und zur Verfigung
des Vorstandes - 688 623 1043485 1270028
Gewinnausteil A - 4286 400 5715 200 6 429 600
auf den Ges.-
Anteil fr. L 0 60 80 90
Vortrag ... 78 635 64 312 7G 435 39 630
Prager Eisen-Industrie-Gesellsehaft, Wien. — Im An-

schluBR an dio schon friher ) mitgeteilten AbsokluRziffern
der Gesellschaft kdnnen wir aus dem nunmehr erschienenen
Geschaftsberichte Uber das Jahr 1917/18 ergédnzend mit-
teilen, daB die Erzeugung des Unternehmens gegenuber
dem Vorjahre zuriiokging; die Naohfrage Uberragte weit-
aus die Erzeugungsmagliohkeit. Dies, sowie die Spannung
zwischen den standig steigenden Selbstkosten und den be-
hordlich festgesetzten Richtpreisen bewirkte naturgeméan
eino erhebliche Verminderung der Ertragnisse. Das neue
Geschaftsjahr begann insofern erfreulioher, als im Juli
der Stahlworksbetrieb, dor seit Endo April stillgelegen
hatte, wenn auoh in andauernd vermindertem Zustande,
wieder aufgenommen werden konnte.

') Vgl. St. u. E. 1918, 24. Okt., S. 996.
2) St. u. E. 1918, 10. Okt., S. 950.|

Blcherschau.

Mitteilungen aus dem Eisenhuttenmé&nnischenin-

.stitut der Konig]. Teehn. Hochschule zu Aachen.

e-Hrsg. von Professor Dr. F. W iist, Geh. Regierungs-
rat. Halle (Saale): W. Knapp. 4°.

Bd. 7. Mit95 Abb. 1916. (2 BI., 191 S.) 16 Ji.

Der vorliegende siebonte Band ist bereits der zweite
Band der unter dom Kriege erschienenen ,Mitteilungen“’).
Er enthalt dio folgenden Arbeiten, wobei in Klammern
angegeben ist, an welchen Stellen in dieser Zeitschrift
bereits tber dieselben beriohtet worden ist: P. Goerens

') Vgl. St. u. E. 1916, 30. Nov., S. 1172.
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und J. W. Gilles: Ueber die Warmeleitfahigkeit' feuer-
fester Steine (1915, 28. Jan., S. 113). — G. Rimelin
und K. Fiok: Beitrdge zur Konntnis des Systems Eisen-
Mangan (1915, 25. Febr., S. 225). — P. Goerens und
J. Paquet: Ueber eine neue Methode zur Bestimmung
der Gaso im Eisen (1915, 29. April, S. 461). — F. Wlst
und R. Stotz: Ueber den EinfluR des Phosphors auf
dio moohanisohon Eigensohafton des grauen GuRoisons
(1910, 28. Sept., S. 933). — G. Rumelin und R. Maire:
Ueber die magnetische Umwandlung der Eisen-Kohlen-
stoff i cgierungon (1915, 26. Aug., S. 888). — F. Wiist:
Ueber,den EinfluR eines Spénebrikottzusatzes auf den
Verlauf des Kupolofenschmelzprozesses und auf dio
Qualitat des crsohmolzenen Eisens (1916, 27. Jan., S. 86;
24. Febr., S. 190; vgl. 29. Juni, S. 642).

Dio angefiihrten Arbeiten reihen sioh wirdig an dio
in den vorangegangonen Béandenl) besprochenen Unter-
suchungen an und zougon erneut von dem regen, von wissen-
schaftlichem Geist durchdrungenen Schaffen des Aaohener
Eisonklttenménnisohen Instituts. R. Dlrrer.

Belgiens Volkswirtschaft. In Verbindung mit
Karl Bittmann, Josef von GraBmann, Georg Jahn,

Karl Bathgen, Fritz Schu.te hrsg. voll lians
Gehrig und Heinrich Waentig. Mit 1 Karte.
Leipzig und Berlin: B. G. Teubner 1918. (VI,

338 S.) 8°. 9

Die Herausgebor fuhren mit Rooht an, daR bisher
eine Licke in der volkswirtsohaftliohon Literatur insofern
bestanden hat, als oino zusammonfassendo Darstellung
dor belgischen Volkswirtschaft foklto. Dio Zahl der Uber
belgische Verhéltnisse erschienenen Einzeldarstellungen,
darunter ganz vorzuglioho, war allerdings bedeutend;
man vermif3te aber ein Gosamtbild. Es ist deshalb zweifel-
losein Verdienst der Herausgeber, dal? sie dieso zusammen-
fasseudo Darstellung jetzt liefern. Das Buch verbreitet
sioh eingangs ubor die Entwicklung dor belgisohen Volks-
wirtschaft; geht auf den Bovolkerungsaufbau, dio Be-
vOlkerungsbewegung und dio sozialo Gliederung oin und
gibt Ubor dio wechselnden wirtsohaftspolitisohen An-
sohauungon der in Belgien maRgebenden politischen und
Gesellsohafts-Sohickton ein klares Bild. Besonders wertvoll
ist dor Teil dos Buokos, der sioh mit dom Aufbau der
belgisohen Volkswirtschaft, der Landwirtschaft, dem Berg-
bau, den einzelnen Industrien, der Sozialpolitik, dem
Handel, dom Verkehrswesen, dom Gold-, Bank- und
Borsonweson und dem Kolonialbesitz Belgiens befaflt.
Dio Eisenindustrie ist in dem Buoho vielleicht etwas knapp
behandelt worden und nicht ihrer Bedeutung entsprechend.
Dio Stellung Antwerpens im belgisohen Wirtschaftsleben
hatte noch etwas mehr hervorgehoben werden koénnen.
Im ganzen genommen ist aber das Sammelwerk eine hdobst
verdienstvolle Arbeit, dio volle Anerkennung verdient
und besonders auoh als Nachsohlagewcrk fur den prak-
tischen Gebrauoh wertvoll ist. Dr. W. Lohmann.

Linde, Richard, Beratender Ingenieur in Berlin:
Das amerikanische Patent. Berlin (W. 57):
Dr. Heinrich Lus 1918. (132 S.) 8". 6,50

geb. 8

Obwohl gorado das amerikanische Patentwesen fur
das deutsche Patentrecht vorbildlioh gewesen ist, gab es
dartuber doch bisher kein fiir den Praktiker brauchbares
Handbuok. Dio Grinde dioser Ersoheinung sind nioht
recht ersichtlioh. Mdglicherweise sind sie in der nahen Ver-
wandtschaft beider Roohte zu suohen; denn in der Tat
ist das amerikanisoko Patentgesetz insofern fur das deut-
sche grundlegend gewesen, als es zuerst das Vorprifungs-
Vorfahren in ernsthaftor Welse durchgefuhrt hat. Trotz
der Uebereinstimmung dieses Grundsatzes ist dio Ver-
schiedenheit beider Gesetze indes betréohtlioh. Dieso

') Vgl. St. u. E. 1913, 14. Aug., S. 1382/3.

Biicherschau.
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Unterschiede, auf die im einzelnen einzugoben der hier
verfligbare Raum nioht erlaubt, hat dor Verfasser des vor-
liegenden Buches mit- peinlicher Sorgfalt sowie mit so
klarer. Durchdringung des Stoffes, wie sie nur infolge
grundlicher Konntnis des behandelten Gegenstandes
maoglioh ist, in godrangtester Form beleuchtet und das
Wissenswerte aus ihnen in planméRiger Woiso behandelt.
Daboi ist er der Schwierigkeiten, dio auch in Amerika
durch dio Abweiohungcn der Rochtssprache von der all-
gemeinen Umgangssprache bedingt -werden, boi dor
Uobersotzung dor amerikanischen Fachausdriioko in
glucklichster Woiso Herr gewordon. Die einschlagigen
Gosotzesstcllen sind in der Urfassung boigefligt. Eine
grofe Zahl von Vordrucken diont dazu, dio Ansoliaulioh-
koit der Darstellung wirksam zu unterstitzen.

Alles in allem kann man von dieser ersten, fir den
Praktiker bestimmten Bearbeitung dos Stoffes sagen,
dalR sie geoignet ist, dem Verstandnisse und der riohtigen
Wiirdigung dos amerikanisohen Patentwesens in Deutsch-
land in erfolgreicher Woise dio Wege zu ebnen. Wenn
das kleine Werk dio doutsokon Anmelder wenigstens davon
Uborzeugt, dal man sioh boi Patentanmeldungen in
Amorika nioht darauf beschrédnken darf, dio Unterlagen
der deutschen Anmeldung schlechthin zu Ubersetzen,
daB vielmehr in der amerikanisohen Praxis wohl nooh in
viol héherem Grade als bei uns alles von der Abfassung
der Anmeldungsunterlagen abhéangt, wenn es, kurz ge-
sagt, dazu dient, die Anmelder zu veranlassen, sioh vor
Anmeldung amerikanischer Potente mit dem ameri-
kanisohen Patentwesen genau vertraut zu maohen,
dann dirfte es nioht umsonst geschrieben sein. L.

Ferner sind der Seliriftleitung zugegangen:

Abhandlungen aus dem Institut fur Metallhitton-
wosen und Elektrometallurgie der Konigliohen'Tech-
nischen Hochschule zu Aachen. Halle (Saale): Wilhelm
Knapp. 4°.

Bd. 2. Neue Verfahren zur Verhittung von Erzen.
H. 3. Zeerledor, Alfred von,
Studien zur Verhlttung kupferhaltiger sulfidischer
Niokclerze. — Bocvor, Alexis, 2)Ipl.'Qtig.: Ver-
besserung dor Laugerei sulfidischer Kupfererzo mit
Ferrisulfat durch voreinfaohto Uebcrfiihrung von
Ferrosulfat- in Ferrisulfat. Kraft, Anton,
SiBL'QnR.: Ist der gilinstigo EinfluR dos Kalkzu-
sohlagos boi dem Vorblasefosten des Bleiglanzes auf
die Mitwirkung sioh bildenden Calciumplumbats zu-
onkzgfuhren’? (Mit 33 Fig. u. 1Taf.) 1918. (80 S.)
5,95 Ji.

Evers, Dr. F., Nahrungsmittel- und Handelschemiker
in Dusseldorf: Technische Auskunfts- und Vor-
schriftenbicher der Nahrungs- und Genuf3mittel-In-
dustrie. Lubeck: Charles Coloman. 8°.

Bd. 1 Der praktische Mineralwasser-Fabri-
kant. Auskunfts- und Vorschriftenbuch fir die Mineral-
ewasser-Fabrikation und deren Nebenzweige: Frucht-
saft-, Fruclitessenzen-, Limonaden- und alkoholfreie
Getranke-Industrie. (Mit 26 Abb.) 4., umgearb. Aufl.
1917. (304, 31 S.) Geb. 7,50 Ji.

Bd. 2. Der praktische Nahrungs- und GenuR-
mittel-Fabrikant. Auskunfts- und Vorschriftenbuch
fur dio Fabrikation der Speisewirzen, des Tafelsenfs,
Tafel- und Wiirzsalzes, der Gew(rzsoRBen, Suppenwirzen,
Bruhwiurfel (Bouillonwirfel), der flissigen Raffinade,
des Kunst- und Zuckerhonigs, des Schaumweines
(durch Impréagnierung), Obst- und Beerenweins, des
Apfelkrauts, Apfelgclees und der Marmelade, der
sterilisierten Milch, der Spirituosen, Likdre, Bitter-
und Punschessenzen. (Mit 42 Abb.) 4., umgearb. u.
verm. Aufl. 1917. (159, 31 S.) Geb. 7,50 Ji.

a Obschon die beiden Bande ihrem ganzen In-
halte nach auf eine allgemeine Beachtung innerhalb
des Leserkreises von ,,Stahl und Eisen* keinen Anspruch
erheben koénnen, glauben wir doch, auf ihr erneutes

Sipl.'Qrtg.;
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Ersohoinen (in vierter Auflage) hinweison zu sollen, und
zwar vorwiegend zu Nutzen solcher Worksloitungon,
die Beamten-Kasinos, Arbeiterhoimo und -Kantinen,
Ausschanksteilen fur alkoholfreie Getrdnke oder, &lin-
lieho Einrichtungen fir ihre Angestellten unterhalten;
Sie werden in den Biichern je nachdém entweder Winke
fur die e'gone Herstellung oder Fingerzeige fur eino sach-
geméaRe Nachprifung der von anderer Seito gelieferten
Nahrungs- und Erfrischungsmittel finden kdnnen, um
so mehr, als der Verfasser auch die Erfahrungen, die
der Krieg auf diesen Gebieten gozoitigt hat, seinem
Werke hat zugutekommen lassen, jB

Vereins-Nachrichten.

38. Jahrg. Kr. 47.

Flur, F., Kgl. Bauinspoktor: Wio wohnt man im Eigen-
hauso billiger als zur Mieto? (Umsohlagt.: Wio wohnt
die Familio im Eigenliauso billiger als in der Miet-
wohnung?) Wio beschafft man sioh das Baukapital
und die Hypotheken? Was muR man vom Hausplan
und Bauen schon vorher wisson ? Wie sollen wir unseren
Hausgarton anlogen und richtig bepflanzen?  Ein
Bliohloin zum Lust- und Planmaohen.  Mit rund
225 Abb. praktischer Hausboispiolo fur cinfaocho u.
Birgorkreise. 101. bis 110. Tausend. Wiesbaden: Heim-
kultur-Verlagsgosellsohaft m. b. H. ]1918], (160 S.)
8°. 4 fC. ,

Vereins-Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins Deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller.

Niederschrift Uber die Sitzung vom Mittwoeh, den 6. No-
vember 1918, nachmittags 31, Uhr, im Sitzungssaale des

A. Schaaffhausen’schen Bankvereins, Dusseldorf, Breite
StraBe 29, I.
Anwesend waron die Herfen: Gonoraldirektor Geh

Baurat fSr.'"Qhfl- e- h. W. Boukenborg (Vorsitzender);
Direktor Esser (fur Herrn Generaldirektor Dr. ur.
J. HaBlaoEor); Direktor C. Gerwin; Generaldirektor
K. Grosse; Dr. E. Hoff; Fabrikbesitzer C. H. Klein;
Direktor C. Monnstaedt; Direktor Molien; 2)t.»5nfl.
0. Petersen; Direktor Ernst Poonsgcn; Dr. J. Roi-
ohort; Generaldirektor Kommerzienrat Sr.-*ng. e. h.
P. Reusoh; Generaldirektor Reuter; 3)t*3ng. e. h.
E. Sohrddtcr; Direktor A. Sokumaohor; Direktor
Dr. Sempell; Generaldirektor Kommerzienrat ®r.«3ttg.
e. h. Fr. Springorum, M. d. H.; Direktor C. Viel-
haber; Direktor A. Wirtz; von der Geschéftsfuhrung:
Dr. ®r.«Qug. e. > W. Beumer; Syndikus E. Heinson.

Entschuldigt hatten sioh die Herren: Kommerzienrat
Dr.W.Baare; Generaldirektor Kommerzienrat N. Eioh;;
Direktor F. Fliok; Generaldirektor A. Frielinghaus;
Generaldirektor Oberblrgermeister a' D. F. Hau-
mann; Direktor Hbbreoker; Geh. Finanzrat a. D.
Dr.ror.pol. A. Hugenberg; KommerzionratH. Kam p;
Dr. rer. pol. R. Kind; Sh.-Qng. e. h. J. Massenez;
Kommerzienrat C. Rud. Poonsgcn; Fabrikbesitzer
A. Post; Geheimrat A. Sorvaes; Generaldirektor
H. Vohling; Direktor G. Zapf.

Die Tagesordnung war wio folgt festgesetzt;

1. Abrustungsfragen,
2. Geschaftliches.
Zu Punkt 1 der Tagesordnung boriohtete Geheimrat
2)r-Qng. e. h. Beukonberg Uber dio gemeinsamen Be-
ratungen, die am 26. Oktober d. J. zwisohen Vorstands-

mitgliedern der Gruppe und Fuhrern der drei Metall-
arbeitervorbando stattgefunden haben und in donen in
erster Linio die dringendsten Fragen einor gogebenenfalls
plotzlioh eintrotendon Abrustung besproohon wurden. J

Es handelt sioh dabeivor allom um dio Unterbringung
der zuriiokkohronden Kriegsteilnehmer und der frei-
werdenden Arbeitskrafte, sodann um die Beschaffung von
Arbeitsgelegenheit und sohlieBlioh die Heransehaffung von
Rohstoffon und Lebensmitteln. In unmittelbarem Zu-
sammenhédnge damit steht die Frage dor Verkirzung der
Arbeitszeit. Naoh einor eingehenden Erdrterung wird
besohlosson, daf? eino erneute Boratung mit den Ver-
tretern der Arbeitorvorbénde stattfinden soll, in der vor
allem ein Besohlufl Uber dio Regelung der Arbeitszeit
horbeigefiihrt werden soll. (Diese Bosproohung hat am
12. November 1918 stattgefunden.)

Zu Punkt 2 der Tagesordnung lag niohts vor.

SohluB der Sitzung 6 Uhr.

gez. Beukenberg. gez. Beumer.

Verein deutscher Eisenhtttenleute.

Zur Geschichte des Vereins deutscher Elsenhittenleute.

Der im Jahre 1860 begrindete Teohnisoho Verein
fur Eisenhittonwesen gab ,Mitteilungen des Tech-
nischen Vereins fir Eisenhittenwesen“ heraus. Von
diesen besitzt unsere Bucherei nur Heft 2 vom Jahre
1861. Auoh andere alte Vereinsdruoksaohen, wie Satzun-
gen, Mitgliederlisten, Referate usw., besonders aus den
ersten\20 Jahren, fehlen uns. Daher ergeht an alle Mit-
glieder, dio etwa nooh solohe Druoksohriften besitzen,
die Bitte, diese fur die Gesohiohte des Vereines wiohtigen
Unterlagen unserer Blicherei zu uberweisen oder wenig-
stens leihweise fir kurze Zeit zur Absohrift zu Uberlassen.

Die Geschéftsstelle.

Zahlung des Mitgliedsbeitrages 1919.

Wir machen unsere Mitglieder darauf aufmerksam, dall nach einem
VorsrandsbeschluR der Beitrag fir 1919 vor dem 1. Dezember d.J. zu

zahlen ist.

Die bis zum 1. Dezember d. J.

nicht eingegangenen Beitrage

werden auf Kosten der betreffenden Mitglieder durch Nachnahme er-

hoben.

Zur Forderung eines glatten Geschéaftsganges und damit uns in
dieser Zeit die grolRe Mehrarbeit der Versendung der Nachnahmen
erspart bleibt, bitten wir dringend um recht baldige Einsendung

der noch ruckstdndigen Beitrége.

Die Geschaftsfiuhrung.



