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H. A. Bueck #

L~ uecks Abschied — so waren die Ausfihrungen Uberschrieben, die wir am

21. Dezember 1910 an die Spitze unseres Blattes stellten. Sie behandelten
das industrielle und sozialpolitische Testament des mutigen K&mpfers, das er,
damals achtzig Jahre alt, in der Abgeordnetenversammlung des Centralverbandes
Deutscher Industrieller, aus dem Amte scheidend, der Industrie hinterlieR, dankbar
gefeiert mit dem Wunsche Aller, daB er dem Vaterlande noch lange, lange Jahre
erhalten bleiben moége. Und wir schlossen diese Darlegungen mit den Worten:
»-Nun merken wir erst, daR wir uns in der Ueberschrift geirrt haben: es war gar
kein ,,Abschied*“; es war nur die dankbare Feier eines Zeitabschnittes. Bueck
bleibt; er bleibt der Unsere.”

Noch fiinfundeinhalbes Jahr ist er dann unter uns gewesen, bis zum letzten
Augenblick geistesfrisch und tapfer. Dann aber kam am 4. Juli 1916 doch das
Abschiednehmen: ein sanfter Tod nahm den Riesen an Geist und Korper aus
unserer Mitte, und Deutschland trauert um einen seiner besten Sdhne.

Die Geschichte der Koérperschaften, denen Bueck angehdrt hat, bildet das
eherne Denkmal, das er sich selbst gesetzt und das die Zeiten Uberdauern wird.
Die zahlreichen Bande unserer Zeitschrift, deren wirtschaftlichen Teil er vom
Jahre 1882 bis zum Herbst 1887 leitete, die ,,Mitteilungen® des ,Vereins zur
Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland und Westfalen*,
die Jahresberichte des ,,Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller* und seiner
Nordwestlichen Gruppe, die Verhandlungen des ,,Centralverbandes Deutscher
Industrieller und vor allem dessen von Bueck geschriebene Geschichte tragen
die Spur seines groflen Geistes, seiner bewunderungswurdigen Arbeitskraft, seiner
vorbildlichen Pflichttreue.

Deshalb wird nicht allein das Gedenken an ihn in hochsten Ehren fortleben,
sondern auch die Wirkung seines Tuns fortdauern.

Und so bleibt er vor wie nach der Unsere — Uber das Grab hinaus der
getreue Eckart der deutschen Industrie, der in Wahrheit das Wort des alten
Horaz auf sich anwenden konnte:

Exegi monumentum aere perennius.
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Zur Erinnerung an A. H. Bueck.

Is am 4. Juli d. J. die schmerzliche Kunde von dem Hinscheiden Buecks nach Dusseldorf kam, gingen
A von hier folgende Drahtungen ab:

Abg. Syndikus Hirsch, Berlin, Habsburger Hof.

Mit schmerzlichem Bedauern erfahren wir soeben, dal unser hochverehrtes Ehrenmitglied, Herr General-
sekretdr Bueck, entschlafen ist. Wir bitten Sie und alle Angehdrigen, den Ausdruck unseres aufrichtigen
Beileids entgegenzunehmen. Die deutsche Eisenindustrie beklagt mit seinem Hehngang den Verlust einer
ihrer hervorragendsten Persdnlichkeiten. In guten und bdsen Zeiten hat er seine ganze Person, sein ganzes
reiches Wissen und Kénnen in den Dienst der ihm anvertrauten Interessen gestellt. Unser Verein verliert
in Bueck ein hochverdientes Ehrenmitglied, dem ein dankbares, dauerndes Ged&chtnis in unseren Reihen
gesichert ist.

Verein deutscher Eisenhilttenleute.

Springorum. Schrodter.

Familie Bueck, Berlin, Pariserstralle 33/34.

Treu bewdahrt und unermudlich in den Kdmpfen vieler Jahrzehnte, ruht nun Ihr lieber Vater in ewigem
Frieden. Was er in diesem langen, mehr als funfundachtzigjahrigen Leben der deutschen Erwerbstatigkeit
und dem Vaterlande war, das verzeichnet die Wirtschaftsgeschichte Deutschlands in ehernen Lettern. Lebendig
aber bleibt und wird bleiben die Dankbarkeit der gegenwartigen Generation und der zukinftigen Geschlechter
fur alles das, was er in nimmer rastender Tatkraft geschaffen. In herzlicher Teilnahme betrauern wir mit
Ihnen den Hingang dieses einzigartigen Mannes, den Deutschland nie vergessen wird als einen seiner besten
S6hne und seiner mutigsten Kampfer. Multis illc bonis flebilis occidit.

Verein zur Wahrung der gerneinsamen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland und W estfalen.
Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.
Beukenberg. Beumer.

Am 7. Juli nachmittags 2 Uhr wurde dann in der Eindscherungshalle zu Berlin das, was an Bueck
sterblich war, unter einer unbeschreiblichen Blumenfille aufgebahrt, dem Feuer Ubergeben. Zuné&chst sprach
Pfarrer GeR, anknupfend an das Psalmwort, daR unser Leben siebzig Jahre wahret und, wenn es hoch kommt,
achtzig, und dalR es kostlich gewesen, wenn es Muhe und Arbeit war, Uber das Leben des Entschlafenen, das
der deutschen Arbeit und der deutschen GréRe bis zum letzten Augenblick gewidmet blieb.

Sodann widmete der Vorsitzende des Centralverbandes Deutscher Industrieller, Landrat a. D.
Max Roetger, dem Verewigten folgende tiefempfundenen Worte des Dankes:

»Ein GroRer im Reiche der vaterlandischen wirtschaftlichen Arbeit ist von uns gegangen.

Eines starken aufrechten Kampfers von Erfolgen reich gekrontem Leben hat der Alliberwinder Tod
das Ziel gesetzt.

Wofur er kampfte, woflr er arbeitete mit der ganzen Schéarfe seines klaren niuchternen Verstandes,
mit der seltenen Kraft seines unbeugsamen Charakters bis in die letzte Zeit seines Erdendaseins, war der Schutz
und die Forderung deutscher Arbeit!

Emen herrlichen AbschluB bildete fir ihn das groRe Erlebnis, wie hinter den ehernen Wéllen unserer
herrlichen Truppen in Ost und West, zu Lande und zu Wasser, in diesem beispiellosenWeltringen die deutsche
wirtschaftliche Arbeit in allen ihren Teilen den unsterblichen Ruhmestaten der Vaterlandsverteidiger eben-
burtige Leistungen an die Seite stellen konnte.

Ein Sohn Ostpreullens, der die Sorgen des Landmannes im eigenen Schicksal ausgekostet hatte, folgte
er einem ehrenvollen Rufe in den Westen des Vaterlandes, als reifer Mann stellte er seine Arbeitskraft in den
Dienst der jungen deutschen Industrie, deren getreuer Eckart er im Laufe der Jahrzehnte wurde, wobei er
seinem alten Beruf, der Landwirtschaft, und deren Bedeutung im Rahmen der gesamten deutschen Arbeit
volle Wiirdigung zuteil werden lieR und mit Ueberzeugungstreue fur ein festes Zusammenhalten zwischen
Industrie und Landwirtschaft allezeit eintrat.

Mit den 40 Jahren deutscher, beispielloser Wirtschaftsentwicklung, welche dem Weltkrieg vorangingen,
ist der Name unseres Bueck dauernd verknipft, niemals wird man in spéateren, so Gott will, gliucklichen
Zeiten deutscher Zukunft sich die Grundlagen unserer Weltgeltung vergegenwartigen kénnen, ohne seiner in
hohen Ehren zu gedenken.

Der Centralverband Deutscher Lidustrieller aber wird in Ehrfurcht und Dankbarkeit des treuen Mannes
Spuren zu folgen wissen.

Fahre wohl, ehrwirdiger Freund!*
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Im Namen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller prégte dessen stellv. Vor-
sitzender, Geheimer Bergrat E. Hilger, die folgenden markigen, aus tiefstem Herzen kommenden lapidaren
Satze:

»-Im Namen des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller, dem der Dahingegangene als Mit-
begriinder, erster langjahriger Geschéaftsfihrer und Ehrenmitglied ein Menschenalter hindurch Fihrer und
Freund war, im Namen der deutschen Eisenindustrie, die er als Berater des eisernen Kanzlers, des Fursten
Bismarck, durch klugen Rat und energische Tat in ernster, schwerer Zeit mit half vom drohenden Untergange
zu retten, ein besonderes Wort tiefempfundener Trauer, herzlichen, unausléschlichen Dankes und ein eisen-
festes Gel6bnis.

Tiefempfundene Trauer dariber, dal er dahingegangen ist, der aufrechte kerndeutsche Mann, der
allezeit seinen geraden Weg gegangen ist und nie den Mantel nach dem Winde hing. Der der deutschen Eisen-
industrie und allen, die in ihr und fir sie wirken, in guten und bdsen Tagen der beste zuverlassigste Freund
war, ein unverséhnlicher Feind aber alles Unedlen, Unwahren, Halben und Schwéchlichen, der auf die Fahne
seines Lebens das Wort geschrieben und es eingeldst hat: Im Anfang war die Tat.

Der unermidliche kampfesfroéhe Mann, dessen Eisen nie rostig in der Halle hing, sondern der stets der
Erste auf dem Plane war, wenn es galt, fir Deutschlands Eisenindustrie zu streiten, und der Letzte, der den
Kampfplatz ehrenvoll verlieR.

Herzlichen unausléschlichen Dank fur die harte, treue und erfolgreiche Arbeit seines Lebens! Was
er fir Deutschlands Eisenindustrie getan hat, das soll und wird ihm unvergessen bleiben, solange noch ein
Maérker Eisen reckt, solange es in Lothringen, an der Saar und Ruhr und in Oberschlesien eine Eisen-
industrie gibt.

Und als Abschiedsgrul? das eisenfeste Geldbnis, in seinem Sinne mit Kopf, Herz und Hand vEiter zu
arbeiten, in Deutschlands Eisenindustrie sein Andenken allezeit hoch in Ehren zu halten, das Andenken des
Mannes, dem unvergessen bleiben soll bis in die fernsten Zeiten, dal, wenn die deutsche Eisenindustrie heute
in den schweren ernsten Tagen des Weltkrieges durchhalten kann, durchhélt und durchhalten wird, das mit
der Erfolg seiner treuen Lebensarbeit ist.

Wir geloben in dieser bitteren Scheidestunde, ihm nachzueifern in Hingabe ans Vaterland und in un-
erschitterlicher Treue zu Kaiser und Reich weiter fir Deutschlands Industrie zu arbeiten, wie er es uns gelehrt
hat, bis zum letzten Atemzuge.

Unersetzlich bleibt sein Verlust.

Schwer lastet auf uns die Dankesschuld, die wir ihm gegeniiber abzutragen haben.
Schwer wird uns die Weiterarbeit ohne ihn.

Am schwersten die Trennung von dem edlen Manne und treuen Freunde.

Ihm aber sei die Erde leicht!

In Deutschlands Eisenindustrie bleibt sein Andenken allezeit ein Segen!*

Und dann trat Abg. Dr. Beumer als einer der altesten Freunde und Mitstreiter des nun in Frieden
Ruhenden an den Sarg, um in herzlichen und ergreifenden Erinnerungen an die Arbeitskraft, den Geist und
das PflichtbewuRtsein des Verewigten die Trauergemeinde zugleich einen Blick in das Seelen- und Gemiits-
Icben Buecks tun zu lassen und ihm ein Have, pia anima, have! in die Ewigkeit nachzurufen.

Gebet und Segen schlossen die eindrucksvolle Feier, die aufs neue den Beweis erbrachte, daRR hier ein
GroRler des deutschen Wirtschaftslebens dahingegangen.

Untersuchungen Uber die Vorgadnge im Hochofen.

Von Geh. Regierungsrat Professor W. M athesius in Charlottenburg.

nter dem obenstehenden Titel habe ich im einer besonderen Formel zusammengefaBt, mit

Jahre 1913 in ,,Stahl und Eisen“1) Uber die deren Hilfe es gelingt, aus wenigen, verhaltnis-
vorlaufigen Ergebnisse berichtet, die ich bei der m&Rig leicht zusammenzustellenden Betriebs-
Ausfuhrung umféanglicher Berechnungen Uber den daten eines Hochofens denjenigen Betrag an Koks-
Hochofenbetrieb erhalten hatte. Diese Berech- kohlenstoff zu ermitteln, der in diesem beson-
nungen waren aufgebaut auf die eingehende deren Falle zur Deckung des Warmebedarfs der
Untersuchung von 25 verschiedenen Hochofen- sich im Hochofen vollziehenden schéadlichen Re-
betrieben?. Das Ergebnis eines rein mathe- aktionen verbraucht wird.
matischen Teiles der Berechnungen wurde in Ich habe in der damaligen Verdffentlichung
------------------- . bereits in einer Anmerkung auf S. 1468 darauf

*) ZusammecnfrseiMe~rTabeUeStlu. E . fe 11.Sept; kingewiesen, daR eine eingehende Zusammenstel-
Tafel 28. “uno “er umfanglichen, der Arbeit zugrunde lie-



69G Stahl und Eisen. Untertuchungen Gber die
genden Berechnungen in einem besonderen Werke:
»Die physikalischen und chemischen Grundlagen
des Eisenhlttenwesens“1) zur Verdffentlichung
gelangen wirde. Die Herausgabe dieses Buches
hat sich teils infolge der Kriegsereignisse, teils
infolge des auBergewdhnlichen Umfanges der zu

bewaltigenden rechnerischen Arbeiten bis zum
Anfang des Jahres 1916 verzdogert.
In den nachfolgenden Zeilen soll mit mog-

lichster Zusammendrangung des Materials auf
die abschlieRenden Ergebnisse der Hochofenberech-
nungen hingewiesen werden.

Die oben bereits erwdhnte theoretische For-
mel zur Bestimmung des Kokskohlenstoffver-
brauchs der schédlichen Reaktionen ist im weite-
ren Verlaufe der Durchfihrung der Berechnungen
in eine etwas vereinfachte und ubersichtlichere

Form gebracht worden, die wie folgt lautet:2
3
Cx= —0Oe+ Ce; -

_j (c—cic+ cezy (Gleichung 5)

1+m
(Co)/
W o, m' e* cO)g' COUg'
Der Wert j + m, (&Oa;g' - (CO)g‘ + (%Os)g'
(COyfi

Aus dieser vereinfachten Form ergibt sich
eine wesentlich Ubersichtlichere Deutung des
mathematischen Resultates gegenuber derjenigen,
die in dem bereits in ,,Stahl und Eisen* veroffent-
lichten Berichte gegeben ist.

Sie

Der durch schéadliche Reaktionen
ofen zur Vergasung

3

lautet:
im Hoch-
elangemle Kohlenstoff (CJ

ist zunachst = 40, + Ccz, d. h. derjenigen ICoh-

Icnstoffmenge, die erforderlich sein wirde, um

den gesamten Erzsauerstoff durch direkte Re-

duktion der Erze in Kohlenoxyd umzuwandeln

®40«) + derjenigen Kohlenstoffmenge, die ver-

braucht werden wirde, um die gesamte Menge

der Moéllerkohlensdure (entsprechend dem Aus-
drucke Cez) im W ege der Reaktion C02+ C= 2CO
zu Kohlenoxyd zu reduzieren, abziglich des-

1) Verlag Otto Spamer, Leipzig-Reudnitz.

2) Die Bedeutung der BuchstabengréQen ist die fol-
gende: Es sei in Kilogramm, auf das Kilogramm Roh-
eisen bezogen, das Gewicht
dos insgesamt verbrauchten Kokskohlenstoffes= C
des durch sehadlicho Reaktionen (COa-Spaltung

im Schacht, Reduktion von Eisenoxyden im

Gestell) vergasten Kokskohlenstoffs . . .= C*
des in C02 des Erzes und der Zuschlage ent-

haltenen Kohlenstoffs .= Cez
des ins Roheisen gehenden Kohlenstoffs . .= g%
des an die Eisenoxyde (Ee203 oder FeO) des

Erzes gebundenen Sauerstoffs........... =0e
der im Gichtgas vorhandenen Kohlensdure .= (C02g
des im Gichtgas vorhandenen Kohlenoxyds .= (CO)g

und ferner das Raumverhaltnis Kohlenséaure zu

Kohlenoxyd im Gichtgas = (CO,)«I‘
(CO)g

Vorgange im Hochofen. 36. Jahrg. Nr. 29.

jenigen Anteiles des Uberhaupt im Ofen vergasten

Kohlenstoffes (C— CFo + Cez), der im Gichtgase in

(Co1
Form von Kohlensdure vorhanden ist jco)g +7%CO jg”’
Das Ergebnis der Berechnung stimmt sonach mit
der Ueberlegung vollkommen dberein, und es
wirde unter Verwertung der aus der Gleichung 5
gewonnenen Erkenntnis Uber die Vorgadnge im
Hochofen nicht allzu schwer sein, diese Gleichung
unmittelbar aus einer sorgféltigen Erwégung des
Verlaufes der sich im Ofen vollziehenden Reak-
tionen heraus aufzustellen.

Ich habe in dem in ,,Stahl und Eisen* 1913
veroffentlichten ersten Berichte bereits aufS. 1517
darauf hingewiesen, dal die bis dahin durchge-
fuhrten Berechnungen noch nicht die Méglichkeit
gewahrten, diejenigen Betrdge auseinanderzu-
ziehen, die in ihrer Gesamtheit den schédlichen
Kohlenstoffverbrauch bedingen, und bereits aus-
gesprochen, daR sich dies erst ausfuhren lassen
wirde nach Durchfihrung weiterer umfangreicher
Untersuchungen.

Die Grundlage fur die in den fruheren Be-
richten durchgefihrte Untersuchung von 25 ein-
zelnen Hochofenbetrieben bildete jeweils die ge-
samte Warmebilanz des Hochofens. Aus ihr
konnten bestimmte Ergebnisse abgeleitet werden
Uber die GrofRe derjenigen Koksmengen, die im
Hochofen verbrannt werden missen zur Deckung
der Kiuhlwasser- und Ausstrahlungsverluste.

Die Gesamtwdarmebilanz gestattet indessen
nicht, eine eindringendere Aufkldrung zu gewinnen
Uber den Verlauf der chemischen Reaktionen in
den verschiedenen Teilen eines Hochofens. Diese
Mdglichkeit gew&hrt erst die getrennte

Aufstellung von Gestell- und Schachtwéarmebilanzen.
Bei der bisher tblichen Aufstellung einer Ge-
samtwarmebilanz, die stets nur in unmittelbarem
Anschlul an einen praktischen Betrieb erfolgen
konnte, lieferte dieser praktische Betrieb auch
eine bestimmte Zahl fur die Gichtgastemperatur,
und aus der Bilanz ergab sich dann als fehlen-
des Glied auf der Ausgabeseite die Summe der
Kuhhvasser- und Ausstralilungsvcrluste.  Stellt
man eine derartige Bilanz fir einen theoretischen
Hochofenbetrieb auf, um durch Nebeneinander-
reihung zahlreicher solcher Bilanzen einen an-
schaulichen Ueberblick Uber die EinfluBnahme der
einzelnen malgebenden Faktoren zu erhalten, so
tritt neben die Kuhlwasser- und Ausstrahlungs-
verluste als zweite, durch eine Gleichung nicht
zu bestimmende Unbekannte, die Gichtgastempe-
ratur. Die Bestimmung dieser GrolRe wird da-
gegen maoglich, wenn man die Gesamtwarmebilanz
in zwei Teile, mit anderen Worten, in zw’ei Bi-
lanzgleichungen zerlegt, deren eine die Warme-
wirtschaft des Gestells, die andere diejenige des
Schachtes umfaBt. Hierfir sind aber zwei An-
nahmen zu machen, deren Richtigkeit allein durch
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Abbildung 1. Thomaseisen, Ausbringen 40%.
Nacliweis der Uebereinstimmung zwischen den
theoretisch und praktisch ermittelten Koksver-
brauchszahlen bei einer erheblichen Anzahl von
Betrieben wahrscheinlich gemacht werden kann.
Das sind:

1. die Verteilung der Ausstrahlungs-und Kuhl-
wasscrverluste zu 23auf das Gestell und zu ¥3
auf den Schacht und

2. die Annahme, daB zwischen der Tcmpe-
ratur der aus dem Gestell aufsteigenden Gicht-
gase und zwischen derjenigen der in das Gestell
hinuntersinkenden Beschickungsbestandteile eine
Differenz von etwa 250° besteht.

Hierzu sei bemerkt, dal eine ganz scharfe,
in Malizahlen anzugebende Grenze, bis zu welcher
Hohe der Rast bei diesen Bilanzen nun etwa der
Ofen zu dem Bereich des Gestells gezahlt werden
soll, sich nicht ziehen laRt. Bei dieser Zwei-
teilung hat die Vorstellung vorgeherrscht, dal
die im Gestell zu schmelzenden Materialien bis
auf rd. 1400° bei WeiBeisen, rd. 1500° bei Grau-
eisen vorgewdrmt aus dem Schacht in das Gestell
hinuntergelangen, dal aber die gesamten Betréage
an Schmelzwdrme erst im Gestell zur Aufwen-
dung gelangen, wéahrend ferner angenommen wurde,
dal die Verbrennungsreaktionen des Wind-Sauer-

Untersuchungen uber die Vorgdnge im Hochofen.

Stahl und Eison. 697
Stoffes zu Kohlenoxyd innerhalb desjenigen Teiles
des Ofens, der als zur Gestellbilanz gehdrig be-
trachtet wird, beendet sein sollen. Die Grenz-
linie zwischen Gestellbilanz und Schachtbilanz
wird also etwa irgendwo innerhalb der Rast zu
suchen sein. Bedenkt man, dal? die Gestellwande
und bei vielen Oefen auch erhebliche Teile der
Rast grundlich durch Wasser gekuhlt werden,
wéahrend in der Mehrzahl; aller Félle der Schacht
wohl sehr geringe oder gar keine Wasserkihlung
erhalt, so wird die in der oben angegebenen Weise
vorgenonnnene Verteilung der Ausstrahlungs- und
Kiuhlwasserverluste als anndhernd zutreffend an-

1» zusehen sein.

N

(8]

>

Die aus dem Schacht in das Gestell hernieder-
sinkenden Beschickungsbestandteile werden allein
durch die an ihnen vorbeistrémenden, aufwérts
steigenden Ofengase vorgewadrmt. Es mufl also,
damit Warme von den Ofengasen nach den Be-
schickungsbestandteilen Uberstromen kann, ein
Temperaturgefdlle vorhanden sein. Berucksich-
tigt man die auBerordentlich hohe Strémungs-
geschwindigkeit der Ofengase, so wird wiederum
nach vernunftigem, theoretischem Ermessen die
Annahme eines Temperaturunterschiedes von etwa
250° als nicht zu hoch gegriffen angesehen werden
kénnen. Wird zuné&chst ferner die Annahme ge-

Abbildung 2. Graueisen, Ausbringen 40%,
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macht, daf die direkte Reduktion ausschlieBlich
im Gestell erfolgt, so ist nunmehr die Mdglich-
keit gegeben, den Kohlenstoffverbrauch einer
grolRen Zahl theoretischer Hochofenbetriebe zu
errechnen, indem man von dem Warmebedarf
des Gestelles ausgeht und die Rechnungen jeweils
fur ein angenommenes Ausbringen (in den Bei-
spielen fur 30, 40 und 50 % durchgefuhrt) und
fur steigende direkte Reduktion (in den Beispielen
fur 0, 10, 20, 30, 40 und 50 %) ausfihrt.
Hierbei ist der Ausdruck ,Prozentgehalt der di-
rekten Reduktion* dahin zu verstellen, daf von
den im Erz vorhandenen Eisenoxyden die ange-
gebenen Prozente durch direkte Einwirkung von
Kohlenstoff im Gestell reduziert werden.

Die Rechnung ist im Buch selbst in einem
Beispiel fur WeilReisen durchgefuhrt. Die Er-
gebnisse wurden in sechs Schaubildern (je drei
fur Thomas- und GielRereieisen) zusammengestellt.
In den vorliegenden kurzen Bericht wurden nur
zwei Schaubilder (Abb. 1 und 2) fir Thomas-
und GieBereieisen mit je 40 % Ausbringen auf-
genommen.

Allgemeine Anordnung der Schaubilder.

Die Schaubilder haben durchweg die nach-
stehend beschriebene allgemeine Anordnung er-
halten. Als Ordinaten sind diejenigen Mengen an
Kokskohlenstoff aufgetragen worden, deren Ver-
brennung im Gestell des Hochofens erfolgen muR,
um den jeweiligen Warmebedarf zu decken, und
zwar gehen die Ordinaten von einer etwa in der
Mitte des Schaubildes liegenden Null-Linie aus
nach unten und oben. Im unteren Teile jedes
Schaubildes sind jeweils zwei Kurven zur Ein-
tragung gelangt, die denjenigen Verbrauch an
Kokskohlenstoff angeben, der erforderlich ist, um
bei den verschiedenen Windtemperaturen, die auf
der Abszissenlinie vermerkt sind, die Warmemen-
gen zu erzeugen, welche zur Deckung der Wéarme-
verluste (Kuhlwasser- und Ausstrahlungsverluste)
notwendig sind. Die eingetragenen zwei Kurven
geben den Kokskohlenstoffverbrauch fir zwei
Hoéhen des Wéarmeverlustes, der aus der Gesamt-
bilanz eines Hochofenbetriebes zu ermitteln ist,
und zwar fir 500 und 1000 WE je Kilogramm
Roheisen, an. Die Durchfiihrung der Rechnung
fur diese zwei Félle ergibt, was auch durch die
Ucberlegung bestéatigt wird, dal fur jede Wind-
temperatur die Abstédnde dieser Linien voneinander
und derjenige der oberen Linie von der Abszissen-
linie gleich sein mussen. Zwischenliegende Warme-
verlustzahlen sind leicht durch graphische Inter-
polation aus dem Schaubild zu entnehmen. In
der oberen Halfte des Schaubildes sind jeweils
sechs Kurven zur Auftragung gelangt, die den
Kokskohlenstoffbedarf angeben, der erforderlich
ist fur die Durchfuhrung der chemischen Prozesse

bei 0, 10, 20, 30, 40 und 50 % direkter Re-
duktion.
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Um nun den Kohlenstoffbedarf fiir einen be-
stimmten Betriebsfall aus dem Schaubild zu er-
mitteln, sind die jeweiligen Ordinaten aus der
unteren und oberen Halfte der Schaubilder zu
addieren. Letztere lassen klar erkennen, daR der
Bedarf an Kokskohlenstoff in dem bekannten
aullerordentlich hohen Mafe sinken muRte durch
Einfuhrung der Erwdrmung des Windes auf héhere
Temperaturen. Sie zeigen aber auch, dal durch
Weitertreiben der Winderwdrmung auf hohere
Grade, als sie zurzeit sich in Anwendung befinden,
wesentliche Koksersparnisse nicht mehr in Aus-
sicht zu stellen sind.

In die oberen Halften der Schaubilder
sind nun auBer den bereits erwé&hnten Linien
noch andere Linien eingezeichnet, die wesentliche
Bedeutung besitzen fur die Aufklarung der hier
obwaltenden Verhéltnisse. Es sind dies zuné&chst
jeweils zwei durch starke Schraffierung gekenn-
zeichnete Linien, die durch die ilmen beigefligte
Bezeichnung nF = 0,666 (Warmeverlust= 500
oder 1000) néaher gekennzeichnet sind. Diese
beiden Linien zeigen an, bei welchen Betriebs-
verhaltnissen sich unter den hier obwaltenden
Umstanden, also insbesondere ausschlieBlicher Ver-
lauf der Reduktion im Gestell, das bisher maximale
Verhéltnis nF= 0,666 ergeben muR.

Es ist schon friher darauf hingewiesen worden,
daR bei den vielfaltigen Betriebsaufnahmen, die
fur die Sammlung des den Berechnungen zugrunde
liegenden Materiales erfolgen mufBten, es nicht
maoglich gewesen ist, einen Betrieb aufzufinden,
bei dem ein nF-Verhéltnis mit einem hdheren
Werte vorhanden gewesen wéare. Es mufl dem-
nach gefolgert werden, daB unter den bisher
vorhandenen Betriebsumstdnden das Verhéltnis
nF = 0,666 wenigstens anndhernd die obere
Grenze ist, bis zu welcher der Kohlensduregehalt
in dem Gichtgase im Verhéltnis zum Kohlenoxyd-
gehalt Uberhaupt angereichert werden kann, auch
wenn leicht reduzierbare Erze vorhanden sind.
Die Lage dieser Linien in den Schaubildern be-
sagt also, daR diejenigen Teile des Schaubild-
feldes, die unterhalb der beiden Linien liegen,
das Vorhandensein eines héheren nF-Verhéltnisses
erfordern und daher wahrscheinlich fur praktische
Betriebe nicht erreichbar sind.

Durch die Schaubildfelder ist aber auch noch
eine zweite Art von besonderen Linien hindurch-
gelegt worden, die durch die gewé&hlte Schraf-
fierung zu jeweils drei in sich geschlossenen
Feldern zusammengefalt worden sind. Diese Linien
geben an, wie hoch die Gichtgastemperaturen sich
stellen mussen bei den in den Rechnungsbeispielen
besonders hervorgehobenen jeweils obwaltenden
Verhaltnissen beziliglich der Feuchtigkeit der Mol-
lerung usw., wenn die Warmeverluste 500 oder
1000 WE betragen. Um zu sehen, wie weit im
duBersten Falle diese Linien der Gichtgastempe-
raturen im Schaubild sich nach links verschieben
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wirden, ist aucli jeweils eine Berechnung dieser
Linien durchgefihrt worden fur eine unendlich
grolRe Betriebsgeschwindigkeit, d. h. also fir die
Annahme Wiirmeverlust = 0.

Die angegebenen Gichtgastemperaturfelder
werden nun durch je zwei Linien nach rechts
und links begrenzt, die mit den kennzeichnenden
Zahlen 100 bzw. 400 in den Schaubildern be-
zeichnet sind. Es bedeutet dies, daR an diesen

Grenzlinien der Gichtgastemperaturfelder die
Temperaturen von 100 bzw. 400° herrschen.
Zwischenliegende Falle wirden wieder durch

graphische Interpolation in das Schaubild einzu-
zeiclmen sein.

Da man allgemein annehmen muB, dafl ein
brauchbarer Hochofenbetrieb nur gefihrt werden
kann, wenn die Gichtgase nicht mit einer nie-
drigeren Temperatur als 100° den Hochofen ver-
lassen, weil sonst gelegentlich eine Konden-
sation von Wasser und infolgedessen leicht eine
ganz nasse Gicht entstehen wirde, so geben
die Gichtgastemperaturlinien von 100° wiederum
diejenigen unteren Grenzen an, bei denen Be-
triebe noch durchfohrbar erscheinen. Also auch
hier werden, ebenso wie durch die m'-Linien,
gewisse Teile des Schaubildfeldes als solche ge-
kennzeichnet, innerhalb deren brauchbare Betriebe
nicht gefuhrt werden koénnen. Die nutzbaren
Schaubildfelder werden also in den fur uns in
Frage kommenden Féallen der heutigen normalen
Betriebe mit 700 bis 900° Windtemperatur so-
wohl begrenzt durch die m'-Linien als durch die
Gichtgastemperaturen, und es kommtjeweils darauf
au, welche von den beiden Grenzlinien fur den
betreffenden Fall als ausschlaggebend anzu-
sehen ist.

Besprechung des Inhaltes der Schaubilder Reihe I,

Entwicklung der Schaubilder der anschlieBenden
Reihen n, III, IV und Folgerungen aus den Schau-
bildem.

Vergleicht man die Angaben der Schaubilder
fur das Erblasen gleicher WeiBeisensorten aus
einem Modller von verschiedenem Eisengehalt, also
mit einem Ausbringen von 30, 40 und 50 %, so
ergibt zunéachst die Lage der Linien fir den
Bedarf an Kokskohlenstoff in der oberen Bild-
héalfte eine Verschiebung in dem Sinne, daR der
Koksmehrverbrauch zwischen einem Ausbringen
von 50 % und einem solchen von 40 % fir 0 %
direkter Reduktion, insbesondere bei den hdéheren
Windtemperaturen,, nicht sehr wesentlich ver-
schieden ist, wéhrend sich ein erheblich groReres
Anwachsen des Koksverbrauches feststellen 14Rt,
wenn das Ausbringen bis auf 30 % herabsinkt,
und zwar ist der Koksmehrbedarf in letzterem
Falle gegeniiber einem Ausbringen von 50 % etwa
dreimal so groR wie derjenige des Hochofen-
betriebes, der mit einem Ausbringen von 40 %
gefuhrt wird. Genau das gleiche ist der Fall
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bei den entsprechenden Betrieben auf graues oder
GieRereieisen. Die hierauf bezlglichen Bilder er-
geben durchweg einen héheren Koksverbrauch fir
das Erblasen von grauem Eisen als die Schau-
bilder fur weiBes Eisen. W&hrend dieser Koks-
mehrverbrauch indessen bei der Anwendung hoher
Windtemperaturen nicht sehr erheblich ist, steigt
er auf sehr betrachtliche GroRen fur den Fall
der Anwendung niedrigerer Windtemperaturen.
Das Nahere ist aus den Schaubildern zu ermitteln.

In hohem Grade bemerkenswert erscheint aber
der Umstand, daR bei den je drei, sowohl fir
WeilReisen als fir Graueisen unter sich in Ver-
gleich gestellten Betrieben mit verschiedenem
Ausbringen gleiche Betrdge an Koksmehrverbrauch
je % des Anwachsens der direkten Reduktion
erfordert werden, was daraus hervorgeht, dal
das Bundel der sechs Koksverbrauchslinien in sich
die gleichen Abstédnde der einzelnen Linien von-
einander in allen drei Schaubildern zeigt, d. h. es
ist bei den Betrieben mit geringerem Ausbringen
um einen gleichbleibenden Betrag nach oben ver-
schoben. Es l&Bt sich hieraus leicht derjenige
Koksmehrverbrauch ableiten, der bei einem mit
Rucksicht auf die Lage der m'-Linien und die
Gichtgastemperatur mdoglichen Hochofenbetriebe
durch Veranderung des Ausbringens sich ergibt.
Die Lage der Linien m'= 0,666 verschiebt sich
mit den Bundeln der Kolilenstoifverbrauchslinien
anndhernd gleichmafRig, ohne dal wenigstens
wesentliche Abweichungen in Erscheinung treten.

Ganz anders stellt sich dagegen der Verlauf
der Gichtgastemperaturlinien heraus. Sic erleiden
bei einer Verdnderung des Ausbringens sehr
wesentliche Verschiebungen in den Schaubildern,
die sich in dem Sinne vollziehen, daRl insbesondere
bei einem Ausbringen von nur 30 % wesentliche
Teile des Bildfeldes, und zwar hauptséchlich fir
Betriebe mit hoher Leistung (WT= 500) als
solche gekennzeichnet werden, in denen die Gicht-
gastemperaturen unter die Grenze von 100°
hinuntersinken wurden, d. h. mit anderen Worten,
nur bei Betrieben mit einem Ausbringen von 40
oder 50 % sind niedrige Koksverbrauchszahlen
durch Anwendung leicht reduzierbarer Erze er-
reichbar, wéhrend bei einem Ausbringen von nur
30 % bei hoher Windtemperatur und grof3er
Betriebsgeschwindigkeit leicht die untere Grenze
der Gichtgastemperatur von 100° erreicht wird.

Diese Schaubilder geben jetzt endlich die Er-
klarung fur die zwar haufig beobachtete, aber
bisher nicht in ihren Ursachen erkannte Tatsache,
daR insbesondere WeilReisenbetriebe mit niedri-
gerem Ausbringen und hoher Betriebsgeschwindig-
keit mit einer regelmé&RBig recht hohen direkten
Reduktion und deshalb verhaltnismaRig hohem
Koksverbrauch arbeiten. Giunstigere Koksver-
brauchszahlen sind eben hier, bei Festhaltung der
bisherigen Betriebsart, nur herauszuholen bei
Steigerung des Ausbringens bis auf etwa 40 und
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Abbildung 3. Thomaseisen, Ausbringen 40a0.

mehr %. Aus den Schaubildern ergibt sich im
ganzen, daR jedem Betriebsfalle, der gekennzeich-
net wird durch Ausbringen, Kuhlwasser- und
AusstrahlungsVerluste (Betriebsgeschwindigkeit),
Windtemperaturen und Hdhe der direkten Re-
duktion, ein von diesen GroéRBen abhéangiger Ge-
samt-Kohlenstoffverbrauch sowie ein bestimmtes
m-Verhéaltnis und eine bestimmte Gichtgastempe-
ratur entspricht, die durch Aufstellung der Schacht-
bilanz zu ermitteln ist.

Vergleicht man nun die Ergebnisse dieser
Schaubilder mit praktischen Betriebsfallen, bei
denen die entsprechenden Werte ermittelt worden
sind, so ergibt sich bei Betrieben mit hoher
Windtemperatur und mittlerer bis grofRer Be-
triebsgesekwindigkeit eine ausreichende Ueberein-
Stimmung. Beim Vergleich mit Betrieben mit
niedriger Windtemperatur und Betriebsgeschwin-
digkeit ergeben die Schaubilder dagegen offen-
sichtlich zu hohe Gichtgastemperaturen. Eine
umfassende Nachprufung der bisherigen Rech-
nungen ergab, dalR dieser Umstand auf die vor-
her gemachte Annahme zurickzufihren ist, daB
die direkte Reduktion vollstandig im Gestell er-

folge. Jede direkte Reduktion, die im Gestell
stattfindet, erhoht den Gesamt-Kohlenstoffver-
brauch in zweierlei Hinsicht, namlich

a) entsprechend der chemischen Bindung des
Erz-Sauerstoffes an Kohlenstoff und

b) entsprechend dem Warmebedarf der Reak-
tion, der hier lediglich durch Verbrennung
von Kohlenstoff mit Wind-Sauerstoff ge-
deckt werden kann.
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Findet dagegen direkte Reduktion im Schacht
statt, so ergibt sich nur eine Erhéhung des Ge-
samt-Koksverbrauches nach a), da im Schacht
Wind-Sauerstoff nicht mehr vorhanden ist. Der
Wé&rmeverbrauch der direkten Reduktion kann
daher hier nicht anders gedeckt werden als durch
eine Erniedrigung der Gichtgastemperatur.

Es ergibt sich hiernach, daB die direkte Re-
duktion, die im Gestell vor sich geht, eine

~ wesentlich groBere Erhdhung des Gesamt-Kohlen-
% stoffverbraudies zur Folge hat als die direkte
% Reduktion, die im Schacht verlauft,

und hieraus
ergibt sich die Notwendigkeit, neue Schaubilder
aufzustellen, in denen zunéchst vorausgesetzt
wird, daB die direkte Reduktion ganz im Schacht
erfolgt. Hieraus ergibt sich dann ein neuer
Gesamt-Kohlenstoffverbrauch, ein neues m-Ver-
haltnis (gleiche Kuhlwasser- und Ausstrahlungs-
verluste vorausgesetzt) und eine neue Gichtgas-
temperatur.

Die sich unter dieser neuen Voraussetzung
ergebenden Schaubilder) des Kohlenstoffverbrau-
ches einiger der vorbehandelten Falle seien zu-
sammenfassend mit dem Namen Schaubilderreihe 11
bezeichnet. In ihnen liegen, wie nicht anders
zu erwarten war,- die den zur Deckung der

Waéarmeverluste erforderlichen Kohlenstoffver-
brauch betreffenden Linien genau so wie bei den

Abbildung 4. Graueisen, Ausbringen 40 %.

1 In den vorliegenden Bericht sind nur zwei Schau-
bilder (Abb. 3 und 4) fur je 40 % Ausbringen aufge-
nommen worden.

%c'/rftcd.
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Schaubildern der Reihe I. Ebenso ist die Linie
des Kohlenstoffverbrauches fur 0 °o direkte Re-
duktion natirlich unverdndert geblieben. Da-
gegen drangt sich das Bundel der Linien fur 10
bis 50 °/o direkte Reduktion sehr viel ndher nach
der Null-Linie hin zusammen, wahrend der Ab-
stand der einzelnen dieser Linien voneinander
unter sich wieder gleich grof3 ist. Auch dieses
Ergebnis ist leicht zu verstehen, da ja der Unter-

schied zwischen den Linien der Reihen | und Il
lediglich darin besteht,

daR bei Il — Voraus- Ausbr/ngen30 %
setzung :  vollstandiger

Verlauf der direkten Re-

duktion im Schacht —

diejenige  Wé&rmemenge,

die zur Deckung des

Warmebedarfes der endo-
thermen direkten Reduk-
tion erforderlich ist, den
aus dem Gestell aufstei-
genden Ofengasen ent-
nommen wird. Es findet
also hierflir ein besonde-
rer Kohlenstoffverbrauch
im Gestell nicht statt.
Dafir mu aber nun un-
vermeidlich die Gichtgas-
temperatur eine wesent-
lich niedrigere werden.

Vergleichen wir die o,
Lage der Linien gleicher %N ©
Gichtgastemperaturen in Jv?
den Schaubildern Reihe | b
und Il miteinander, so
ergibtsich selbstverstand- A
lich. daR fur 0 % di- 1 0

rekte Reduktion eine Ver- ;O
anderung nicht eintritt. &
Waéhrend aber die Linien
gleicher Gichtgastempe-
raturen in den Schaubil-
dern Reihe | fur die Félle
10 und mehr % direkte
Reduktion von links nach
rechts verlaufen, neh-
men sie in den Schaubildern Reihe 11, von der
Linie 0% direkte Reduktion ausgehend, ihren
Weg durch das Schaubildfeld hindurchgehend
uach links. Hieraus ist ohne weiteres zu ent-
nehmen, daR die Gichtgastemperaturen durchweg
in allen Fallen der Reihe Il, 10 und mehr %
mdirekte Reduktion betreffend, sehr viel niedriger
liegen als bei dem entsprechenden Betriebsfalle
der Reihe 1. Die Lage derm-Linien bleibt fur
0 % direkte Reduktion natiirlich wieder die gleiche
wie bei Reihe I, sie erhalten aber fur 10 und
mehr % direkte Reduktion eine erheblich steilere
Imge, entsprechend der durch Verminderung des
Gesamt-Kohlenstoffverbrauches, gegenuber Reihei,

sich ergebenden geringeren Menge von Gichtgas,

-m BsootrG
— iv-zmo>ro
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von welcher die gleiche Menge an Kohlensdure
aus der Erzreduktion und den Zuschlédgen oder
Erzen aufgenommen werden muB, wie bei den
Betriebsfallen Reihe 1.

Die Schaubilder der Reihen | und Il ent-
sprechen den beiden &uRersten Fallen: direkte
Reduktion entweder ganz im Gestell oder ganz
im Schacht verlaufend. . Diese &uBersten Grenz-
falle werden aber in der Praxis nur verhéltnis-
mafRig selten Vorkommen, sondern in der Regel

Ausbringen VO%
R
| AL
Lg
| W > Sri,
-0 1
£
I W-,..SO0OWE
§
I Ht-"-mo/vi

tOO%- Geste//-50% - Geste//- ,
0% - Schach/-SO% - ScbocM-A
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- V-, B500H £
--W-,./GOOW £

Thomaseisen Wt = 800°.

wird die direkte Reduktion teils im Gestell, teils
im Schacht erfolgen. Eine ubersichtliche Dar-
stellung aller dieser Einzelbetriebsféalle fur alle
Windtemperaturen wirde nur gegeben werden
kénnen durch Aufstellung korperlicher Schau
bilder, in denen fur jeden Betrieb auf ein be-
stimmtes Roheisen und fir jedes Ausbringen ge-
sondert die zugehdrigen Schaubilder der Reihen |
und Il etwa in senkrechter Richtung hinter-
einander gestellt und nun durch Zwischenstellung
einer entsprechenden Zahl von zwischenliegenden
Schaubildern die Mdéglichkeit gegeben wirde, viel-
leicht durch Einspannung von F&aden zwischen
den einzelnen auf Glastafeln aufgetragenen Schau-
bildern, den Verlauf der Verdnderungen zur Dar.

90
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Stellung zu bringen. Sehr Ubersichtlich wirden
solche korperliche Darstellungen nicht gerade
werden, und eine Mdglichkeit, sie im Buchdruck
etwa durch Photographie — anschaulich ab-
zubilden, durfte nicht vorhanden sein. Es wurde
deshalb zur Aufstellung neuer Schaubilder Reihe I11
geschritten, die sich von denen der Reihen | und 11
dadurch unterscheiden, dall sie nur fur je eine
Windtemperatur Geltung haben. Man kann sich
ihre Entstellung aus einem koérperlichen Schau-

dusbr/ngen 30 %

—Geste//- SO% —Gesle//- 07a
- Schoch/-507a - Schocht-700%

t/H/sschaubi/O Oer G/ch/gostemperoturen
- /0y.-500;00
---/Or"moiof

Abbildung 7 und 8. Graueisen Wt
bild der eben erwé&hnten Art sehr einfach da-
durch vorstellen, daB man annimmt, es seien
senkrechte Schnitte durch dasselbe entlang den
Ordinaten gleicher Windtemperatur ausgefiihrt
worden. Die Schaubilder der Reihe IH kdénnen
nun ganz besonders als ,,Betriebs-Kontrollschau-
bilder* bezeichnet werden, denn sie enthalten alle
Angaben, die zur Kontrolle eines einzelnen
Betriebsfalles erforderlich sind, vorausgesetzt, dal
man nicht gerade Aufklédrung zu erhalten winscht
Uber diejenigen Veranderungen, die sich ergeben
missen, wenn man zu einer Fihrung des Be-
triebes mit einer anderen Windtemperatur Uber-
geht. Aber auch dann noch ist es bequemer,
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ein neues Schaubild Reihe 111 zu entwerfen, als
zwei Schaubilder Reihe | und Il zu berechnen:
Diese letzteren sind Uberhaupt, nachdem sie wert-
volle Dienste zur Aufklarung der ganzen Sach-
lage geleistet” haben, fur den Zweck der Unter-
suchung einesteinzelnen Betriebsfalles durch die
Entwicklung~der Schaubilder Reihe 111 entbehr-
lich geworden.

Eine ins Einzelne gehende Anleitung zum
Entwerfen eines Schaubildes Reihe 111 ist in dem
Buche selbst gegeben.

Ausbringen 00 % Von diesen Schaubildern

sind im ganzen 12 Stiick,

59 bis 70, berechnet und

entworfen worden, und

zwar jedes fur je 600

und 800 0 Windtempe-

ratur u. z. fur Tlioinas-
uud GielRereieisen mit je

30, 40und 50% Ausbrin-

gen. In diesen Bericht

sind nur vier dieser Schau-
bilder (Abb. 5 bis 8) fur

Thomas- und GieBerei-

eisen mitje 30 und 40%.

Ausbringen und 8000

Windtemperatur aufge-
|  nommen worden.

Im besonderen ist zu
diesen Schaubildern das
Nachstehende zu bemer-
ken: lhre allgemeine An-
ordnung ist natdrlich die
gleiche wie diejenige der
Schaubilder Reihe 1 und
0. Da aber bei letz-
teren der Kohlenstoffver-
brauch fir WT = 500-
oder 1000 wund der fur
0 % direkte Reduktion
in beiden Reihen der
gleiche ist, so mussen die

500V f entsprechenden Linien
---/0ymotoG hierfir in den Schaubil-
800» dern Reihe U1l als wage-

rechte gerade Linien in
Erscheinungtreten, Auch die den Kohlenstoffver-
brauch fur 10 und mnin- % direkte Reduktion
angebenden Linien mussen gerade Linien sein, da
der Mehrverbrauch an Kohlenstoff, der sich bei
wachsendem Uebergang der direkten Reduktion
vom Schacht ins Gestell ergibt, naturgemaB in
arithmetischer Progression, zu diesem Anwachsen
stehen muB.

Fur die bequeme Ermittlung der Linien glei-
cher Gichtgastemperatur war es jeweils erfor-
derlich, ein Hilfsschaubild zu entwerfen, das
stets unterhalb der Hauptschaubilder der Reihe 1U
gezeichnet ist. Eine genaue Anleitung zur Be-
rechnung der entsprechenden Werte findet sich
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Da fir 0 % direkte Re-
duktion die Gichtgastemperatur in den Schau-
bildern Reihe I und Il die gleiche ist, so mufR
diese Linie im Hilfsdiagramm wieder als wage-
rcchte gerade Linie in Erscheinung treten. Es
war aber bei Durchfihrung der Berechnungen
eine angenehme Ueberraschung, als sich ergab,
daR auch die ubrigen Linien gleicher Gichtgas-
temperatur im Hilfsschaubild gerade Linien sind
oder hdchstens ganz unmerklich von der Geraden
abweichen. Die Tatsache ist sorgfaltig und in
mehreren Einzelfallen durch Ausfuhrung von
Zwischenrechnungen geprift worden. Noch Uber-
raschender war es, daR diese Linien sich in allen
Hilfsbildern annahernd in einem Punkte schneiden.
Dieser liegt stets in der N&he derjenigen Ordinate
des Hilfsschaubildes, die dem Verlaufe der direkten
Reduktion zu jo 50 % im Gestell und im Schacht

in dem Buche selbst.
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entspricht. Hieraus mufite sofort die Folgerung
abgeleitet werden, daR diese Gichtgastemperatur
derjenigen entspricht, die sich bei 0 % direkter
Reduktion ergibt, und dalR diese Linie dann im
llauptschaubild Reihe 111 als senkrechte gerade
Linie in Erscheinung' treten muf, die im Schnitt-
punkte mit der Linie fur den Kohlenstoffverbrauch
bei 0% direkter Reduktion in diese Ubergeht.
Die letztere wagerechte gerade Linie entspricht
deshalb auch der Gichtgastemperatur fur 0%
direkte Reduktion und dem Temperaturwerte der
vorerwahnten senkrechten geraden Gichtgastem-
peraturlinie. An diese beiden geraden, recht-
winkelig zueinander gerichteten Gichtgastempe-
raturlinien schlieBen sich nun im llauptschaubild
Reihe 111 alle anderen Linien gleicher Gichtgas-
temperatur nach oben und nach den beiden Seiten
asymptotisch an. (SchluR folgt.)

Die englische Eisenindustrie vor, unter und nach dem Kriege.

Von SipD3u0. W alter Daelen

in Dusseldorf.

(SchluB von Seite 676.)

feinem ausgesprochenen Ziel, der Vernichtung

der deutschen Industrie, ist England durch den
bisherigen Verlauf des Krieges nicht viel néher
gekommen: seine und seiner Verbindeten Heere
haben die deutschen Industriebezirke nicht zu
besetzen und die deutschen Werke nicht zu zer-
storen vermocht; seine eigenen Industrien haben

aus Hangei an Erzeugungsfahigkeit die frei-
gewordenen deutschen Absatzgebiete auf dem
Weltmarkt nicht sich anzueignen vermocht. Wie
soll es nun nach dem Kriege werden? Wird die

englische Industrie sich ermannen und zielbewul3t
an die Hebung der in den Tagen der Not aufs
deutlichste hervorgetretenen MiRstande heran-
gehen? Fast hatte man das erwarten koénnen,
wenn man Lloyd George und andere ernste
Mahner in jenen Tagen reden hérte. Aber ihre
Reden waren eben agitatorischen Absichten ge-
widmet, und nachdem diese vorlaufig erreicht sind,
haben sie einer anderen Tonart Platz gemacht.
Wohl wird man, wie schon angedeutet, nach
Durchfuhrung des Dienstpflichtgesetzes die Macht
der Arbeiter durch sogenannte Notgesetze, offi-
ziell nur fir die Kriegszeit, tatsachlich aber
fur immer brechen. Dann aber den Weg der
inneren Reform weitergehen, freimditig eingestehen:
Deutschlands Vorsprung ist lediglich das Ergebnis
ehrlicher eiserner Arbeit wahrend 25 Jahren,
wéhrend deren wir mehr oder weniger auf unseren
Lorbeeren ausgeruht haben: von dieser Erkenntnis
und dem Ziehen ihrer SchluBRfolgerung ist England
noch meilenweit entfernt. Noch muR das alte
Mérchen von Deutschlands unlauterer Schutzzoll-
politik herhalten, die ihm das Unterbieten der
anderen Nationen auf dem Weltmarkt nur dadurch
ermdgliche, daR die Regierung die Industrie aus

ihren Zolleinnahmen subventioniere. Gesetzt den
Fall, diese Behauptung trafe zu, so ist nicht
zu erkennen, auf Grund welcher rechtlichen oder

sittlichen  Anschauungen ein solches Verfahren
ein Unrecht darstellte; sicher aber ist, daR
England im umgekehrten Fall es als ,smart

way of doing business* bezeichnen und sich von
niemand hineinreden lassen wirde. So aber wird
es als himmelschreiendes Verbrechen hingestellt,
dessen Wiederaufnahme nach dem Kriege mit
allen Mitteln verhindert werden muf}. Die deutsche
Industrie mufl also dauernd und vollstdndig vom
Weltmarkt ausgeschlossen werden, dariber ist
man sich einig; nur die Mittel zur Erreichung
dieses Zieles unterliegen noch der Erwégung der
jetzt tagenden nationalen und internationalen
Konferenzen. Wie sich in einigen dieser Kopfe
die Welt nach dem Kriege spiegelt, sei an einem
kurzen Auszug aus dem letzten einer Serie von
Artikeln des ,,Engineer* Uber ,Lehren des Kriegs“
gezeigt: Nachdem der Verfasser die in friheren
Artikeln erwogene ganzliche Vernichtung der
deutschen Industrie endgultig in den Bereich der
Unmaéglichkeit verwiesen hat, stellt er nunmehr
als das zu erstrebende Ziel hin, die deutsche
Industrie nach dem Kriege unter Kontrolle der
Verbindeten zu stellen und ihre auf dem Welt-
markt zuzulassenden Erzeugnisse zugunsten der
Verblndeten mit Ausfuhrzdollen zu belegen.
Erforderlich hierfur sei: die Beschlagnahme der
gesamten deutschen Kriegs- und Handelsflotte,
die Errichtung von Zollamtern der Verbindeten
in allen deutschen Hafen und die Einfassung
Deutschlands an allen Stellen, wo es nicht an die
Léander der Verblndeten grenze, mit einer mili-
tarisch von den letzteren zu besetzenden Buffer-
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zone. Zum wenigsten kann der Verfasser dieser
bis in die Einzelheiten ausgefiihrten Vorschlage
Anspruch auf Grindlichkeit erheben; daB er auf
dieser Seite des Kanals ernst genommen werde,
wird er wohl nicht erwarten. Aber auch die
sonst bekanntgewordenen Vorschlage von driben,
die sich meist mit dem Ausschlufl der deutschen
Industrie aus den L&ndern des Vierverbandes
und seinen Kolonien begnigen, lassen den ge-
rihmten Sinn der Englédnder fur reale Mdoglich-
keiten stark vermissen. Nehmen wir trotzdem
einmal an, daB es England gelingen sollte, der
deutschen Industrie die Ausfuhr nach den Landern
des Vierverbandes und ihren Kolonien géanzlich
unmdglich zu machen, so wuirde der Bedarf
dieser Lander ausschlieRlich von ihren eigenen
Industrien, in erster Linie also der englischen,
gedeckt werden mussen. In runden Ziffern hétte
die letztere also 6000 000 t gleich der deutschen
Ausfuhr nach diesen Lé&ndern im Jahre 1913
mehr zu erzeugen, d. h. ihre bisherige Highst-
ziffer (von 1910) nahezu zu verdoppeln! Da
England dies selbst bei optimistischster Bewer-
tung der ,,Automatic Machines* durch Lloyd
George angesichts der Kriegsverluste an Menschen
und der voraussichtlichen Notwendigkeit der zum
mindesten teilweisen Aufrechterhaltung der all-
gemeinen Wehrpflicht unmdoglich leisten kann,
so mifBte auch nach dem Kriege der amerikanische
Vetter wieder einspringen, natirlich nur so lange,
bis die Industrien des Vierverbandes und seiner
Kolonien selbst ihre Leistungsfahigkeit auf die
Hdhe ihres Bedarfs gesteigert hatten. Wiederum
angenommen, dal die amerikanische Industiie
diese Leistung erzielen kénnte, dal3 die Verbraucher
in den Vierverbandsléandern die infolge des Mono-
ihrer

pols Versorgungsquelle naturgemaf ein-
tretenden hohen Preise zahlen kénnten und
wirden — einen Vorgeschmack dieser Zustande

*

Vorsitzender: M. H., Ihr Beifall hat ja gezeigt,
wie Sie den Vortrag bewerten. Ich muR gestehen, daf
ich als das Wesentliche des Vortrages empfinde, wie er
uns fir unsere Tatigkeit nach dem Kriege Fingerzeige
gibt. Wir sind auf dem besten Wege gewesen, in &dhnliche
Verhéltnisse hineinzukommen, wie sie in England in bezug
auf die Arbeitervertretungen geherrscht haben und zum
Teil noch herrschen. Die Gefahr war vor dem Kriege groB,
und ich brauche nicht auszufuhren, weshalb sie bei uns
nach dem Kriege noch viel grofRer sein wird. Ich nehme an,
daR dann die klare Erkenntnis des Ministers Lloyd George-
von den Schwierigkeiten und den Gefahren englischer Ver-
haltnisse uns ihre guten Dienste fiir die Anwendung in
unserem Lande tun wird. Es wird fir uns dann heiRen,
Herr im Hause zu bleiben.

M. H., Ich méchte Sie bitten, diesen Ausfiihrungen
mit einer méglichst weitgehenden Diskussion Unterstitzung
zu verleihen, und bitte zunéchst Herrn Dr. Beumer, das
Wort zu nehmen.

Landtagsabgeordneter Dr. Beumer, Disseldorf:
M. H., Die Hoffnung, die soeben der Herr Vorsitzende
ausgesprochen hat, vermag ich leider beziiglich unserer
Keichs- und Staatsbehérden nicht zu teilen. Unseren
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bat ja z. B. Italien schon in
versorgung wahrend des Krieges zu
bekommen —, so wuirde doch zum mindesten
eine fur England sehr unerwinschte, ohnehin
schon befurchtete Entwicklung naturgemall be-
schleunigt werden: die Schaffung einer groflen
amerikanischen Handels- und Kriegsflotte. Diese
Gefahr allein durfte gentigen, um England zweimal
Uberlegen zu lassen, ob es ratsam ist, der
amerikanischen Industrie den europdischen Markt
unter Vorzugsbedingungen zu erdffnen, ganz
abgesehen davon, daB man in England doch kaum
glauben kann, Amerika wirde die ihm im zweiten
Akt zufallende Rolle programméRig durchfuhren
und sich nach vollendeter Erstarkung der In-
dustrien des Vierverbandes wieder auf seinen
Kontinent zurickziehen. Té&te es dies aber nicht,
sondern kédme es zu einem Kampf zwischen der
englischen und amerikanischen ludustrie, so
wirde die erstere bei der bekannten ameri-
kanischen Grundlichkeit und Rucksichtslosigkeit
zweifellos einen weit schwereren Stand haben,
als sie ihn vor dem Krieg gegeniuber der deut-
schen hatte. Fir diese aber wirden durch die
Anspannung aller anderen Industrien fur ihren
eigenen und gegenseitigen Bedarf diejenigen
Maérkte frei, nach welchen jene bisher geliefert
haben. Das Endziel, die Vernichtung der deutschen
Industrie, wiurde also auch so nicht erreicht.
Bleibt daher der englischen Eisenindustrie kein
anderer Ausweg, als sich in ernster, Jahrzehnte
beanspruchender Arbeit der inneren Gesundung
ihrer Verhaltnisse zu widmen, so darf die deutsche
Industrie einer solchen Entwicklung neidlos Zu-
sehen, ihre bisherigen Wege weiter gehen und
ruhig den Zeitpunkt abwarten, wo man sich in
England zu dem Standpunkt durchgerungen haben
wird, Deutschland auf industriellem und kolonialem
Gebiet vollige Gleichberechtigung zuzubilligen.

Kohlen-
kosten

seiner

*

Reichs- und Staatsbehdrden werden ja diese Verhéltnisse,
wie sie aus grindlicher Kenntnis der Sache der Herr Vor-
tragende dargelcgt hat, auch bekannt sein. Man sollte
wenigstens den Wunsch haben, daB sie bekannt waren.
Als aber 1889 der groBe rheinisch-westfalische Kohlen-
arbeiterstreik herrschte, haben Professoren wie Lujo Bren-
tano und von Schulze-Gaevernitz die Behauptung aufgc-
stellt, dieser Streik wirde nicht ausgebrochen sein, wenn
wir in Deutschland nach dem Vorbilde der englischen
Trade Unions Gewerkschaften in solcher Zahl gehabt
hatten. Die deutsche Industrie hat dann, als sich derartige
Stimmen meinten, eine Kommission nach England ge-
sandt, die aus meinen Freunden Bueck, W alter von Caron-
Rittershauscn, dem nachmaligen preufischen Handcls-
minister v. Moeller und meiner Wenigkeit bestand; und
wir haben sechs Wochen lang das vereinigte Kdénigreich
durchfahren, um dort mit Arbeitern und mit Arbeitgebern
zu verhandeln und das Wirkliche tber die englischen Trade
Unions zu erfahren. Wir sind damals von den Arbeit-
gebern, unseren englischen Vettern, selbstverstdndlich
teilweise griindlich angelogen worden, weil sie von dem
naturgeméaflen Wunsche geleitet waren, diese Trade Unions
auf unser deutsches Vaterland ausgedehnt zu sehen.
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(GroRe Heiterkeit.) Aber die Korrektur lag jedesmal darin,
daB wir uns auch mit den Arbeitern und ihren Fihrern
unterhalten haben. Und wir haben schon damals nur ver-
héltnismaRig wenig Trade Unions kennen gelernt, die
wirklich an dem Grundsatz festhielten, daB der Arbeiter
mit dem Kapital solidarische Interessen habe, daR er also
den Ast nicht absdagen dirfe, den Ast des Kapitals, auf
dem er selbst sitze. DafB aber schon damals die englischen
Trade Unions vielfach die Herrschaft an sich zu reien
suchten, das will ich Ihnen an zwei Beispielen aus der
kleinen Schrift, die ich damals geschrieben habe, in aller
Kurze erlautern.

In Schottland war in der ,,Lanarkshire Miners Board*
1889 der BeschluB gefaBt: ,,Die Wagen (darys) auf den
Gruben sollen zu 3t (groB weight) gerechnet werden,
und der Lohn des Arbeiters soll immer gleich sein dem
am Schacht realisierten Preise per grof ton. Den Arbeitern
soll gestattet sein, eine Vertrauensperson zu ernennen,
der die Kohlcnverkaufsbicher und alle Auslagen fir
Frachten, Diskont und sonstige Abziige offenzulcgen
sind. Der Preis eines Monats hat die L6hne des folgenden
Monats zu regulieren.*

Noch sehr viel schlimmer lag damals die Sache bei
der United Society of Boilermakers and Iron Skip Builders.
Damals war die englische Schiffbauindustrie in einer Hoch-
konjunktur, und obgleich die Boilermakers und Builders
vielfach durch Konventionalstrafen zur Lieferung ge-
zwungen waren, arbeiteten die Arbeiter nur drei, hochstens
vier Tage in der Woche, und sagten uns, sie verdienten
in diesen drei oder vier Tagen 60 sh im ganzen oder mehr
und hétten das Interesse, diese gute Konjunktur mdg-
lichst lange hinauszuziehen. (Heiterkeit.) Und der Herr
Generalsekretar dieser Trade Union fiigto hinzu, er sei
dabei, in das Statut der Trade Union eine Bestimmung
aufzunehmen, die es den Reedern dauernd unmdglich
mache, soviel Schiffe zu bauen, wie sie etwa wollten, und
wie ihnen bestellt wirden; sondern es misse die Zahl
der zu erbauenden Schiffe in ein genaues Verhdltnis ge-
setzt werden zu der Zahl der untergegangenen und aufer
Dienst gestellten. Als wir den Herrn Generalsekretar
fragten, wer denn diese Verhdltniszahl festzusetzen habe,
sagte er: selbstverstdndlich wir, die Trado Union.

Das zeigt lhnen genigend, m. H., daB schon damals
m den Trade Unions, die von den genannten Professoren
so ungeheuer gelobt wurden, der Standpunkt eingenommen
war, daB der Arbeitgeber nicht Herr im Hause bleiben
dirfe, sondern daB er diese Herrschaft mit den Arbeitern
zu teilen habe.

Nun haben wir damals diese Entwicklung, die der
Herr Vortragende hier gekennzeichnet hat, vorausgesagt,
nicht etwa, als ob wir Propheten wéren, sondern voraus-
gesagt, weil der Hauptfiihrer im damaligen Dockarbeiter-
streik, John Burns, der nachmals Handelsministcr ge-
worden ist, bei Ausbruch des Krieges sein Portefeuille
abgegeben hat, weil er gegen den Krieg war oder wenig-
stens nicht fir den Krieg, — und dieser John Burns,
ein urspringlicher Mechaniker, der auch Reisen in die
afrikanischen Kolonien gemacht hatte, als ein einfacher
Arbeiter, erklarte uns damals in einem zweistiindigen Ge-
sprach, er sei Sozialdemokrat in kontinentalem Sinne
und gehe damit um, die Trade Unions zu sozialistischen
Gewerkschaften zu machen. Bei der Bildung der Labour
Party, die er damals anstrebte, sagte er wortlich: Ergehe
von der Theorie aus, dal die Leute, je mehr sie erhielten,
desto begehrlicher werden, und daB, wenn ihr Verlangen
nicht erfillt wird, sie dann erst recht unzufrieden mit
den bestehenden Arbeits- bzrv. Kapitalverhdltnissen sein
werden. Er sagte uns in dieser Unterredung, zu der er
— er war von uns zu einem Abendbrot eingeladen, weil
ersonst keine Zeithatte wahrend des Dockarbeiterstreiks—
in tadelloser Kleidung erschien, indem er auf diese Klei-
dung hinzeigte: ,,Sehen Sie, wenn mich che Arbeiter so
anstandig gekleidet sehen und ich ihnen sage, jeder eng-
lische Arbeiter muR dieselbe weile Weste, dieselbe gute
Hose und denselben guten Rock tragen, wie ich, und er
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muR auferdem 10000 .11 Lohn — er nannte die Summe
in deutscher Wahrung — haben, dann mache ich den
Arbeiter unzufrieden, und auf Grund dieser Unzufrieden-
heit wandle ich den Trade Unionismus in den Sozialismus
um.“ (Heiterkeit.) DaRB er dies nicht allein uns in dem
Gasthofe sagte, das geht aus einem vier Wochen hinterher
von ihm geschriebenen Artikel in der ,New Review*
hervor, indem es wortlich heilt vom Dockarbeiterstreik:
,Als Trado Unionist gewinne ich als Auffassung fiir die
Praxis aus dem Streik die Forderung, dafl in allen Ge-
werken sich Arbeitergewerkvereine bilden missen, daf
eine Verbindung stattfinden muf und daB in Zukunft
ein rasches und einmitiges Vorgehen an Stolle des bis-
herigen krampfhaften (spasmodic) und isolierten zu
treten hat. Als Sozialist freue ich mich daruber, daR dio
organisierte Arbeit gezeigt hat, wie sie in vollem MaRe dem
Kapitalismus gewachsen ist und welch geringe Chancen
diejenigen, welche die Arbeit ausbeuten wollen, haben,
wenn sie einer festen Vereinigung von Méannern gegeniiber-
stchon, die entschlossen sind, ihr Ideal zu verwirklichen.*

Wir haben zu jener Zeit auf dieso Dinge 6ffentlich
hingewiesen, haben auch den englischen Sozialpolitiker
Cree zitiert, der schon damals geschrieben hatte: ,,Die Be-
rufung an die Exekutive eines Gewerkvereins, eines
Staates im Staat, ist nicht angemessen. Sie bildet eine
Gefahr fur den Staat selbst. Ein solches Tribunal bringt
das Gesetz in MiRkredit, es nimmt des Gesetzes Funktionen
fiir sich in Anspruch, und es fungiert unzulanglich und un-
gerecht. Ein Gcwerkvereins-Sekretar — schliet Cree —
hat, ohne daB ihm eine doppelte Portion Verstand inne-
wohnt, mehr Macht, als sie sich in den Handen irgendeines
Mannes, und ware er selbst ein Landoberrichter, befindon
sollte.”

Nun, m. H., dieser ProzeR der Umwandlung des Trado
Unionismus in den Sozialismus hat die Folgen gehabt, dio
der Herr Vortragende hier in bezug auf die Munitions-
herstellung zeigte, und nun hétte man glauben sollen, daB
unsere Reichs- und Staatsregierung daraus fur Deutsch-
land dio ndtigen Folgerungen gezogen haben wiirde. Statt
dessen aber wird heute nicht allein im Parlament, sondern
im Reichsamt des Innern und in den Ministerien den deut-
schen Arbeitgebern vorgeworfen, sie wollten in miR-
brauchlicher Weise Herren im Hause sein, und lehnten es
ab, sich mit einem Arbeiter an den Tisch zu setzen. Was
den Ausdruck ,,Herr im Hause* anbetrifft, m. H., so habe
ich schon in der Reichstagssitzung vom 29. Januar 1904
gesagt, daR dieses ,,Herr im Hause sein wollen“ nicht auf-
zufassen sei in dem Sinne eines Sklavenhalters mit der
Peitsche in der Hand und nicht aufzufassen sei im Sinne
der Herrenmoral, sondern in dem Sinne, daB der indu-
strielle Leiter eines Werkes in seinen Dispositionen als
Leiter des Betriebes, also als Disponent des Betriebes Herr
im Hause bleiben misse. (Zustimmung.) Auch die Ar-
beitgeber von heute lehnen es ja gar nicht ab, mit dem
Arbeiter an einem Tische zu sitzen. Das geschieht in
unseren Krankenkassen-Ausschissen, das geschieht jetzt
z. B. mit den Vertretern der Gewerkschaften in bezug auf
die Kriegsbeschadigten-Firsorge, dio uns so haufig zu-
sammen an einen Tisch fihrt. Aber die Gewerkschaften in
dem Sinne ,Herr im Hause“ mit werden zu lassen, daR sie
beispielsweise Uber die Giultigkeit oder Ungiltigkeit der
Entlassung eines Arbeiters mit zu entscheiden haben, das,
m. H., fihrt uns in ein Chaos hinein, in -welchem berhaupt
keine Ordnung mehr vorhanden sein wiirde. (Sehr richtig.)
uUnd in diesem Sinne hat die Industrio das Wort des ,,Herr
im Hause sein“ stets aufgefaBt und darf sich deshalb
unter dem Kriege nicht den Vorwurf machen lassen, daR
sie es wenigstens wéhrend des Krieges einmal versuchen
solle, sich mit den Arbeitern auch in diesem Sinne des
Disponierens Uber den Betrieb an einen Tisch zu setzen.

Nun, in. H., dieselbe Reichsregierung, dasselbe Reichs-
amt des Innern, welches die Gewerkschaftssekretdre der
polnischen, der Hirsch-Dunckcrschen, der christlich-sozia-
len und der sozialdemokratischen Gewerkschaften einlud,
sich mit den Arbeitgebern an einen Tisch zu setzen, schlo
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davon aus — oder unter seiner Zustimmung wurden ur-
spriunglich ausgeschlossen — die ,,nationalen® Arbeiter,
unsere nationalen sogenannten gelben Gewerkschaften.
Also jene Gewerkschaften lehnten es ab, mit ihren eigenen
Arbeitsgenossen aus den gelben Gewerkschaften an einem
Tische zu sitzen; und bittere Klagen sind mir personlich
von den Arbeitern dariiber zugegangen, die gesagt haben:
»Man muB ja Sozialdemokrat im Deutschen Reiche wer-
den, um Belohnungen seitens des Reichsamts des Innern
dafir zu empfangen, daB man Sozialdemokrat und nicht
ein national gesinnter Arbeiter ist.“ (Bravorufe.)

M. H., icii sage' das alles nicht bloB im Arbeitgeber-
Interesse, sondern auch im Interesse der Arbeitnehmer.
Denn diese Richtung, dio von den urspriinglichen Trado
Unions im Sinne eines Zusammengehens zwischen Kapital
und Arbeit vertreten wurde, che wird auch bei uns in
Deutschland nicht geférdert, sondern gehindert dadurch,
dal man in dieser einseitigen Weise die Gewerkschaften
beginstigt.

Und nun will man als Aushilfsmittel unter dom Kriege
zu der zwangsweisen Bildung von Arbeiterausschissen tiber-
gehen, obwohlin England die Gewerkschaften doch gentigend
gezeigt haben, dal die Arbeiterschaft gerade dieser Nation
sich dem Vaterlande gegeniiber am schlechtesten bewahrt
hat. M. H., ich will die Frage offen lassen, ob in Betrieben
von 400, 600 und 600 Arbeitern oder meinetwegen 1000
Arbeitern ein obligatorischer Arbeiterausschuf funktionie-
ren wirde. Da, wo noch patriarchalische Verhdltnisse
herrschen, ist das ohne Zweifel mdglich. Nun denken Sie
sich aber einen Arbeiterausschu fir ein gemischtes Werk
unserer Eisen- und Stahlindustrie, das mit Bergbaubetrieb
usw. verbunden ist, das 5000, 10 000, 20 000 Arbeiter be-
schéftigt! Wieviel Arbeiterkategorien haben wir in einem
solchen Werk ? Erzarbeitor, Koksfahrer, Dreher, Walzer,
Former, Anstreicher, Lackierer usw. usw. Glaubt denn
nun irgend jemand — das kann nur ein Mann am griinen
Tisch glauben, der die wirklichen Verhéltnisse der Industrie
nicht kennt —, daf dio eine Arbeiterkategorie zufrieden ist
mit einer Vertretung durch einen Arbeiter einer anderen
Kategorie? Sie -wirden also auch in diesen Werken zu
einem Arbeiterausschufl, zu einem Parlament von 150,
160, 200 Menschen kommen. Und m. H., nach dem, was
wir erfahren haben im Bergbau, werden allméhlich da
— wenn es wirklich gelénge, einen solchen Arbeiteraus-
schufl zu Uberzeugen, dal der Arbeitgeber auf der rechten
Linie sich befindet — die Arbeiter, sofern sie unter der
Tyrannei der Gewerkschaften leiden, ganz entschieden
dann das Geschrei erheben, daR das nur Sklaven der
Arbeitgeber seien und dal der Arbeiterausschufl neu ge-
wahlt werden misse. (Sein-richtig!) Das sind Dinge, die
wir bei den Einfahrern im Bergbau zur Geniige erlebt
haben, und ich méchte wirklich sagen, wenn fir die In-
dustrie, fir unsere industriellen Verhdltnisse solcho
Arbeiterausschiisse so notwendig sind, wie es jetzt Reichs-
und Staatsregicrung glaubt, dann wiirde es doch allmahlich
an der Zeit sein, auch Militarausschiisse fur das Heer zu
bilden: Unteroffizier-Ausschiisse, Ausschisse fiur die Ge-
meinen und, m. H., nicht zuletzt Dienstboten-Ausschisse.
(GroBo Heiterkeit.) Vielleicht ist das das einzige Mittel,
die gehcimratlichen Seelen daun etwas zur Besinnung zu
bringen.

Ich habe das alles gesagt, weil ich mit dem Herrn
Vorsitzenden den Wunsch habe, wir mdchten aus den
englischen Verhdltnissen lernen und mdochten die Gleich-
berechtigung des Arbeiters — daR er in der heutigen Zeit,
zumal auch unter dem Kriege, zu den schwachen Ele-
menten gehort, das wird doch keiner glauben, der die
wirklichen Verhéltnisse in unserer Industrie kennt — mit
den Arbeitgebern beschrédnken auf die staatsbirgerlichen
Rechte und auf das birgerliche Leben, aber sie nicht dahin
kommen lassen, da sie Herr im Betriebe im Sinne der
englischen Gewerkschaften werden, sondern dal der deut-
sche Industrielle ,Herr im Hause* bleibt. (Lebhafte Zu-
stimmung.) Und im Gbrigen, m. H.: an unserer im ganzen
und grofen doch so urgesunden Industrie, die durch die
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Umstellung unter dio im Kriege vollig veranderten Ver-
héltnisse ihre Tuchtigkeit und ihre Leistungsfahigkeit
sowohl im Stande der Arbeitgeber wie im Stande der
Arbeitnehmer gezeigt hat, — ich sage: an dieser an sich
gesunden Industrie wird so viel herumgedoktort, dafB ich
das schon einmal zitierte Wort wiederholen will, das mir
bei solchen Gelegenheiten immer einfallt, das Wort eines
alten Sanitatsrats, der gesagt hat: ,Keine Krankheit ist
so unbedeutend, daR sie nicht durch das Hinzutreten

mehrerer Aerzte lebensgeféhrlich werden kénnte.“ (Stir-
mische Heiterkeit und brausender Beifall.)
Vorsitzender: Ich bitto unser sehr verehrtes

Ehrenmitglied, Herrn Dr. Lirmann, das Wort zu nehmen.

2r<3nfl. h- @Re- W. Lirmann, Berlin: M. H., ich
will einige kleino Ausrufungszeiehen zu dem ausgezeich-
neten Vortrage, den wir vorhin gehdrt haben, setzen.

Was die GroBgrundbesitzer anbetrifft, die ihre
Grundstiicke nur 99 Jahre abgebon, so habe ich auch in
der Stadt London eine derartige Beschrankung des Be-
sitzes gefunden. Wenn ich abends mit dem Scotsh Expref
von Edinburg nach London kam, um mit der Eisenbahn
nach Siden weiterzufahren, hielt die Droschke plétzlich
mitten in der Stadt vor einem eisernen Gitter. Ich fragte,
was das bedeute. ,Das Tor wird abends um 9 Uhr ge-
schlossen.” Das war eine sehr interessante Beschréankung
selbst der Grofstadt London.

Was dann die Leiter der Werke in England betrifft,
so habo ich auch erfahren, daR die Leitung in den Handen
von unbedeutenden Leuten liegt. Der Direktor des
Gnrtsherric-Werkes bei Glasgow, welches damals 18 Hoch-
ofen hatte, fragte mich, als ich von ihm Abschied nahm,
ob wir auch Hochéfen hétten in Deutschland. Ich sagte: ja,
die haben wir auch. Er fragte dann, ob wir den Koks aus
Durham kriegten oder aus Wales. Bei uns weil} jeder, der
eine Realschule besucht hat, genau, wo dio Steinkohlen
in der Welt liegen. Ohne Hittenmann zu sein, weil er
das doch, aber der Mann wuRte das nicht! Darauf habe ich
geantwortet, so erbarmliche Koksofen, wie sio sio noch
in England betrieben, hatten wir in Deutschland schon
lange nicht mehr; wir zégen den Koks schon lango nicht
mehr mit der Hand, sondern mit Maschinen aus. Das
hat der Mann nicht geglaubt. Es war ja auch garnicht
in unserem Interesse, den Leuten viel von unseren Koks-
ofenvorteilen mitzuteilen, denn die hatten dort damals
53 bis 55 % Ausbringen, wahrend wir 70 bis 73 % in unseren
Ocfen hatten. Also war es besser, daR wir sie bei ihrer
Dummheit lieBen. (Heiterkeit.)

Ich hatte fir meinen Freund Otto aus Dahlhausen
in dem Iron and Steel Institute in London einen Vortrag
lber Koksofen gehalten, namentlich (ber das Ottosche
System, das wir damals fir das beste liielten. Nach dem
Vortrage trat der Generaldirektor eines groBen Werkes
in Middlesborough auf und sagte: alle die Leute — das
war sehr schmeichelhaft fiir mich — dio hierher kdmen,
um bei ihnen andero Koksofen einzufihren, miRten mit
dom Priigel herausgetrieben werden. (Heiterkeit.) Der
berithmte Mr. Lowthian Bell erklarto in jener Zeit, daR
das richtige Middlcsborough-Roheiscn nur mit Koks aus
Bienenkorbdfen gemacht werden konne. Das war sehr
gut; wir wollen sie dabei lassen.

Es wurde in dem Vortrage hervorgehoben, daB die
Englander in ihren maschinellen Einrichtungen sehr zuriick
waren und noch sind. Der vorige Prasident des Iron and
Steel Institute war 1869 auf der Georgsmarienhitte,
um sich meine Schlackenform anzuschen. Als er dio Tur
des Maschinenhauses 6ffnete und dort nur liegende Ma-
schinen sah, sagte er: ,Das ist Unsinn!“, drehte sieh um
und ging fort. DaR man in England die Materialien fur
den Hiuttenbetrieb ausgezeichnet in Menge und Gite
hat, hat Herr Daelen schon hervorgehoben. Ich mdchte
nur noch darauf aufmerksam machen, daR die feuerfesten
Steine fur die Hiuttenwerke, die in Newcastle und Glasgow
gemacht werden, aus dem Schiefer der Steinkohlengruben
hergestellt werden. Diese Schiefer verwittern, wenn sie
funf bis sechs Jahre gelegen haben, und kénnen dann als
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Ton benutzt werden, wéahrend der irisch geférderte, noch
feste Schiefer einfach als Schamotte benutzt wird. Diese
feuerfesten Steine sind deshalb so billig in England, und
wurden vor fiinfzig Jahren in gewissen Teilen des Landes,
in welchen, wie in Cumberland, die Bausteine schwierig
zu beschaffen waren, auch gewohnliche Bauten aus diesen
Steinen errichtet.

Was nun die Einfuhr von Deutschland nach England
anbetrifft, so wissen wir ja, dal wir Lieferungen, dio in
England ausgeschrieben waren, nicht Gbernehmen konn-
ten, weil vorgeschrioben war, dal der Stahl aus Cumbor-
land-Eison gemacht werden sollte und daB die Abnahme
aulerdem in Liverpool stattfinden sollte. Also war es un-
moglich fiur Deutschland, darin etwas zu leisten. Middles-
borougli hatte vor dreilig Jahren 200 Hochdfen auf dem
kleinen Flecken stehen. Die lieferten ausgezeichnetes
GieRereieisen. Das Roheisen von Middlesborough war aber
wegen seines Phosphorgehaltes nicht zur Erzeugung
von Stahl zu gebrauchen. Zwei Engléander, Thomas
und Gilchrist, erfanden das Entphosphorungsverfahren,
wie uns allen bekannt ist, fir dieses Roheisen. Das
Verfahren in Cleveland einzufuhren, gelang ihnen aber
nicht. Hier machten deutsche Ingenieure in Horde und
auf den Rheinischen Stahlwerken nach diesem Verfahren
guten Stahl aus phosphorhaltigom Roheisen. In einigen
Wochen Lelirarbeit hatten sio es heraus. Noch heuto
sagte man mir, da wir noch jetzt neunmal soviel Thomas-
stahl erzeugen wie England. Aus den statistischen Mit-
teilungen, die ,Stahl und Eisen“ bringt, geht das auch
hervor. Und man sagte mir ferner, daR besonders fir
die WeiRblecherzeugung England heute noch Bldocko
von hartem Stahl aus Deutschland kauft. Warum
haben dio englischen Ingenieure das nicht gekonnt, wa-
rum aber koénnen dio deutschen Ingenieure das? Dio

deutsche Bildung, dio Herr Daelen geschildert hat,
und dio deutsche Gewissenhaftigkeit bewirken das.
(Beifall.)

Generaldirektor M inzeshoimer, GelsenkircheD:
M. H., Einem Wunsche der Geschéaftsfiihrung des Vereins
deutscher Eisenhittenleuto folgend, gestatte ich mir,
das Wort zu nehmen. Der interessante Vortrag des Herrn
Daelen unterrichtete Sio in ausgezeichneter Weise Uber
die Hauptgrinde, dio zur Ueberfligelung der englischen
Industrie durch die deutsche fihren muBten. Auch das
gegen uns gerichtete ,Made in Germany“-Gesetz konnte
nicht verhindern, daR sich im Laufe der letzten Jahro
der Abstand immer mehr vergréRerte, so daB sich in Eng-
land schlieflich die Ueberzeugung befestigte, dal nur
durch emo Vernichtung besonders der rheinisch-west-
falischen Schwerindustrie der léastige deutscho Wett-
bewerb auf dem Weltmarkt ausgeschaltet werden kénno.
Das war und ist noch das Kriegsziel Englands. Es will
uns wirtschaftlich schwéachen, um seine eigene bedrohte
Weltstellung wieder zu befestigen. Militdrisch kommt es
nicht zum Ziel; auf diesem Gcbieto hat cs bisher Sehr wenig
Erfolge zu verzeichnen. Verdun legt von neuem von unserer
ungebrochenen Offensivkraft Zeugnis ab, und die Taten
der ,Mowe", die zweimal die Blockade durchbrach, zeigon,
dal es auch mit der unbeschrankten Herrschaft Englands
zur See so ganz und gar nicht nach Wunsch geht. Um dio
Aufmerksamkeit von den militdrischen MiRerfolgen abzu-
lenkcn, pflegen dio englischen Staatsmanner und ihre
Presse seit einigen Wochen in reklamehafter Weise dio
wirtschaftliche Seite des Krieges in den Vordergrund zu
stellen, um den Neutralen die Ueberzeugung beizubringon,
daB wir am Endo unserer Kraft angelangt seien und es
nur noch kurzer Zeit bedirfe, um uns wirtschaftlich klein
zu kriegen.  Zur Bekraftigung ihrer Siegeshoffnungen
werden dann die eigenen wirtschaftlichen Hilfsquellen
in den lichtvollsten Farben als unerschopflich hingestellt.
Zugleich ergeht man sich nach dem ublichen Schema
in térichten Reden, wie man nach dem Krieg das Werk
unserer wirtschaftlichen Erdrosselung vollenden will.
Zurzeit verfolgt diese Uobung allerdings noch
einen besonderen Zweck. Man will unseren
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Kredit untergraben, den Erfolg unsoror Kriegs-
anleihe in Frage stellen.

In Deutschland hat man sich allm&hlich an dieso
theoretisch-geschwatzige Art der Kriegsfihrung unserer
Feinde gewdhnt und weif}, was man davon zu halten hat.
Deshalb mift man den mancherlei Reden und Kund-
gebungen, die bald in Paris, bald in London von Ministern,
Parlamentariern, Handelskammern erfolgen, keine be-
sondere Bedeutung bei. Es muB erst abgewartet worden,
welche praktische Folgen man den Drohungen geben wird,
um ihre Wirkungen auf unseren Auflenhandel beurteilen
und geeignete GegenmaRregeln ergreifen zu kdénnen. —
Vor Beendigung des Krieges dirfte aber damit nicht zu
rechnen sein. In Deutschland geht man einstweilen von
der Ansicht aus, dal nicht so heiRl gegessen, wie gekocht
wird, und daR auBerdem viele Koche den Brei verderben.
Die vielgcrihmto Einigkeit der Entente hat aber in der
Leitung der militarischen Operationen schon viel zu wiin-
schen ubrig gelassen. Um wieviel mehr wird das bei wirt-
schaftlichen MaRnahmen der Fall sein, dio die Lebens-
interessen der Beteiligten noch nach dem Kriego beriihren.
Teilhaber eines Unternehmens bleiben aber
bekanntlich nicht zusammen, wenn der Zweck
ihros Zusammenschlusses oinen so grandiosen
MiBerfolg zeitigte wie der dieser Koalition. Die
Interessengegensdtze der Ententemdachte, dio der Krieg
zwar etwas niederhéalt, sind aber meines Erachtens so
grof, daB sio nach dem Krieg erst recht nicht unterdriickt
werden koénnen.

Aber sehen wir uns den AusfluB der englischen
Drohungen einmal naher an! In Marokko, Spanien,
Portugal, Holland, Schweden, Norwegen, Portugiesisch-
Ostafrika und nooh an einigen anderen Pl&tzen werden
etwa 200 bis 300 Firmen deutscher Herkunft auf dio
schwarze Liste gesetzt. Der Handel mit ihnen ist unter
Strafe gestellt. Glaubt man dadurch dio deutscho Gesamt-
wirtschaft erdrosseln zu konnen ? Oder welchen praktischen
Wert hat eine EntschlieRung, wie sie dieser Tage die eng-
lischen Handelskammern der Regierung unterbreitet
haben und dio nicht mehr und nicht weniger verlangt,
als Einfuhrung eines hohen Schutzzolles gegeniiber dem
feindlichen Ausland und Bevorzugung der Verbindeten
und Neutralen in zollpolitischer Hinsicht. Solch einschnei-
dende MaBnahmen, wie sie der Uobergang vom Freihandel
zum Schutzzoll in der Wairtschaftspolitik darstellen,
lassen sich dooh kaum so rasch durchfiihron, sio brauchen
Zeit und grindliche Vorbereitung. Mit dieser Drohung,
die, wie alle anderen, von der Augenblicksstimmung ein-
gegeben sind, werden wir uns abfinden kdénnen, um so
mehr, als sogar der von der franzésischen Regierung
inspirierte ,,Temps* dio Zolldifferenzierung fir kaum
durchfihrbar héalt. Bei dem kihl berechnenden Englander
werden spéter sicher verniunftigere Erwégungen Platz
greifen, wenn der HaBB gegen alles Deutsohe, der zurzeit
keine Grenzen kennt, sieh etwas gelegt hat. Denn bei aller
Abneigung gegen uns st6ft man doch immer wieder auf
gewichtige englischo Stimmen, dio in der Beurteilung
unserer wirtschaftlichen Leistungen mit der Anerkennung
nicht zuriickhalten, und die auf der anderen Seite auch dio
eigenen Zusténde, wie sie der Krieg im Gefolge hat, durch-
aus sachlich beurteilen. Ich verweise hier nur auf Arthur
Shadwell in der englischen Zeitschrift ,Nineteenth Cen-
tury and after”, der den von der Entente geplanten'wirt-
schaftlichen Krieg gegen Deutschland als unsinnig und
nutzlos erklarte, ferner auf die Rede des groBen Reeders
Runciman (Vater des Handelsministers) tiber die sehr, be-
denkliche Lage der englischen Reedereien im Kriege, die
um so bemerkenswerter ist, als von der Lago der englischen
Handelsschiffahrt bekanntlich die englischo Weltstellung
wesentlich abhéngt. Sehranerkennendsprach sich auch vor
einigen Tagen der Vorstand der Bradforter Féarbervereini-
gung in London Uber die groRe, Uberméchtige Stellung der
deutschen Farbenindustrio aus, deren génzliches Fehlen in
England beinahe zu einer nationalen Katastrophe bei Aus-
bruch des Krieges gefiihrt hatte, wenn Amerika nichtrecht-
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zeitig eingesprungen wére. In England hat man eben ganz
Ubersehen, daB Farbstoffe nicht nur fir die Baumwoll-
industrie unentbehrlich seien, sondern auch fiur die Her-
stellung von Explosivstoffen.  Selbst offizielle Person-
lichkeiten, wie der englische Finanzministcr McKenna,
mussen sieh das Gestdndnis abringen, daR der englische
Handel bisher in wichtigen Artikeln von Deutschland ab-
hangig gewesen sei, wenn er natirlich auch hinzufigt,
daR man nach dem Kriege nicht wieder in solche Abhéngig-
keit kommen dirfte. Uebcr die Art und Weise, wie diese
Unabhéngigkeit zu ermdglichen wére, schweigt er bezeich-
nenderweise. Dafir schildert er das englische Wirtschafts-
leben als vollig unbeeinfluBt von dem Kriege. Englands
Kredit soll nach seiner Meinung sowohl nach auRen,
wie nach innen ungcscliwécht sein, trotz der ungeheuren
Kriegskosten, die cs bis jetzt fir sich und seine Verbiin-
deten aufgebracht habo. Auch der englische Handel
ginge seinen ruhigen Gang. — Nun, wir wissen aus der
oben zitierten Rede Runcimans, wie es mit diesem ruhigen
Gang bestellt ist. Wir wissen auch, wie es mit den eng-
lischen Finanzen und dem englischen Kredit steht. Der
gesunkene Stcrlingkurs, der Kursriickgang der in Amerika
untergebrachten Anleihe, die sich jetzt mit 632 % verzinst
gegeniiber 21, % Zinsen im Frieden, reden eine Uberzeu-
gende Sprache.

Die Fahigkeit, reale Wairtschaftsmdgliohkciten ob-
jektiv zu beurteilen, scheint dem Englander im Kriege ab-
handen gekommen zu sein. Seine Kundgebungen und
Drohungen gegen uns charakterisieren sich vielfach als
spontane und wenig Uberlegto GefiihlsdauBerungen, denen
die innere Ueberzeugungskrift fehlt und die das Augen-
mal fir das wirtschaftlich Mdgliche und Erreichbare
vermissen lassen. Auf keinem Gebiet aber fuhren rein
nichterno und praktische Erwégungen sicherer zum Ziel
als auf wirtschaftlichem. Aus der unsachlichen Handlungs-
weise liest man das eine stets heraus, dalR die dcutscho
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W irtschaftsmacht nach dem Kriege schon jetzt Furcht ein-
floRt, und diese Furcht vor unsund der eigenen Schwéche
dem ungestimen Ausdehnungsdrang der deutschen In-
dustrie gegenlber ist heute bezeichnend fir das eng-
lische Gebaren, das seinem sonst nlchternen Charakter
mwiderspricht.  Seit wann ist es denn kaufmé&nnische Ge-
pflogenheit, zukiinftige Wirtschaftsplane, die den Kon-
kurrenten schachmatt setzen sollen, vorher in den Zei-
tungen auszuposaunen ? Jedenfalls verfehlen die englischen
Drohungen ihren Zweck; denudas Vertrauen in Deutsch-
lands wirtschaftliche Zukunft wird und kann dadurch
nicht erschittert werden.

Zu dem Vortrag des Herrn Daelen mdchte ich noch
kurz bemerken, daR unsero Industrie fiur die Zeit nach
dem Kriego wieder besser geriistet ist als die englische.
Nach den Erklarungen des Munitionsministers sind bis
zum 0. Mérz auf Grund der Munitionsakte 3270 Fabriken
der Staatskontrolle unterworfen. — Zu diesen der Regie-
rung unterstehenden Fabriken gehéren alle in Betracht
kommenden groBeren und mittleren Werke sowie ein
Teil der kleineren Fabriken, die alle gezwungen W'urdcn,
ihre Einrichtungen auf die Herstellung von Kriegsmaterial
umzuéndern. In Deutschland sind neben den bereits
im Frieden bestehenden Munitionswerken, die sich ent-
sprechend vergr6fRert haben, noch eine Anzahl neuer
Fabriken entstanden, die unseren Bedarf und den unserer
Verbindeten mitdecken helfen. Die Betriebe zur Her-
stellung von Friedensmaterial wurden daher nicht,
wie in England, gewaltsam umgestellt, sondern in-
zwischen zum Teil wesentlich leistungsfahiger gestaltet.
Das englischo Kabinett beratet deshalb auch jetzt
schon uber SchutzmaBregcin gegen die sofort nach
dem Kriego einsetzendo industrielle StoRkraft Deutsch-
lands, die sich hoffentlich der militarischen wahrend
des Krieges ebenbiirtig zeigen wird. (Allseitigo Zustim-
mung.)

Umschau.

Beitrag zur Méllerberechnung.

In einem kirzlich in ,,Ferrum* erschienenen Aufsatzl)
geben ®r.«Qng. Robert Dirrer und 3)r.'$ltg. Wilhelm
Harnickell ein graphisches Verfahren zur einfacheren
Berechnung des Médllers nach den Formeln von Platz
und Blum an.

Bezeichnet man die Summe der Basen mit B, die
Summe der Sauren mit S, so erhalten die beiden Formeln
folgende Form:

B

Tragt man in einem rechtwinkligen Koordinaten-
system die Sduregehalte S einer Schlacke als Abszissen,
die Basengehalte B als Ordinaten auf, so ist jede Gerade
durch den Koordinatenanfangspunkt bestimmt durch die
Gleichung B = S-etga, wenn a der.Winkel zwischen
Abszissenachse und Geraden ist. Bezeichnet man tga
mit p, so erhdlt man nach einer einfachen Umstellung
folgende Form:

B

die mit den Ausdricken von Platz und Blum {berein-
stimmt, nur muBl dabei bericksichtigt werden, daR bei
Platz B der Summe aller Basen, S der Summe aller Sauren
entspricht (Tonerde als Sdure gerechnet), wéhrend bei
Blum B nur den Kalkgehalt, S nur den Kieselsduregehalt
darstellt.

Abb. 1 enth&lt als Abszissen die Sduregehalte, als
Ordinaten die Basengehalte, auBerdem die Gerade
p = 1,40. Jeder Punkt dieser Geraden gibt die Menge
von Basen und Sauren an, die einer Schlacke von der

x) Ferrum 1916, Mai, S. 113/5.

Schlackenziffer p = 1,40 entsprechen. Das Schaubild
Abb. 1 gibt demnach fiir ein in seiner Zusammensetzung
bekanntes Erz ohne Rechnung den Ueberschufl bzw.
Mangel an Basen und S&uren in bezug auf die Schlacken-
ziffer p = 1,40 zu erkennen. So besitzt beispielsweise
ein Erz von 35,7 % Basenund 17,2 % Sé&uren einen Saure-
mangel von 8,3 kg (bestimmt durch den Schnitt der
Wagerechten B = 35,7 mit der Geraden p = 1,40) und
einen BasenilberschuB von 11,6 kg (bestimmt durch den
Schnitt der Senkrechten S = 17,2 mit der Geraden
p = 1,40) je 100 kg Erz.

Die angegebenen Werte sind einer schaubildlichen
Darstellung mit Millimetcreinteilung entnommen, die der
Uebersichtlichkeit wegen in Abb. 1 fortgelassen ist.

Die Durchrechnung eines Méllers wird die bequeme
Anwendung des Diagramms am besten zeigen.

Beispiel unter Anwendung der Formel von Blum:

Ein Minettehochofen brauche unter Beriicksichtigung
der Verstaubungsverluste 340 kg Erz und 110 kg Koks
mit 10 % Asche und 1% Schwefel je 100 kg Thomas-
eisen ohne Mangan mit etwa 0,5 % Silizium.

Zur Verflgung stehen zwei Minetten:

Minette a: 29% Fe, 18% CaO, 7% Si02,
Minette b: 31% , 5% ,, 30%
Zusammensetzung der Koksasche: 5% CaO, 45% Si02
Die Schlackenziffcr p soll 1,40 betragen.
Basen Séuren
Material
Ueber- Ueber-
schuR Mangel schul Mangel
Minette a . . 8,2 — 5,8
Minette b . . — 37,0 20,4 -
Koksasche . . — 58,0 41,4 —
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Die vorstehenden Zahlen (7
sind sédmtlich nach der gegebe-
nen Anleitung mit Hilfe des
Sohaubildes bestimmt worden,
wobei bei den Ablesungswerten
wiederum die erste Stelle hinter
dem Komma geschatzt wurde.
Die zur Konstruktion der ein-
zelnen GroRen notwendigen Ge- 720
raden sind in das Schaubild
eingezeichnet.

11 kg Koksascho besitzen
einen Kalkmangel von 11 «0,58
= 6,4 kg. Zur Lieferung dieser

4 kg Kalk e 6,4 =
6.4 kg Ka werden82 6,

78,1 kg Minette a bendtigt.
Zur Verschlackung von 1,1 kg
Schwefel sind 1,1 1,75 = 2,9 kg

"ffo

Kalk, entsprechend ;—022- 29 =

35.4 kg Minette a, nétig.

Zur Silizierung des Roheisens
sind je 100 kg Eisen 0,5 kg Si-
lizium oder 1,1 kg Kieselsaure, 70

entsprechend «11= 4,2 kg

Minette b, notwendig.

Es verbleiben demnach noch
340 — 781 — 354 — 4.2 =
222,3 kg Erz. Der UebcrscliuB
von 8,2 kg Basen der Minette a
bendtigt zur Bildung einer
Schlacke mit der Charakteristik
p= 140 — wie aus Abb. 1 zu
erkennen ist — 5,9 kg Sé&ure,

die *59 = 22,3 kg Minette b

entsprechen. Die 222,3 kg ver-
bleibenden Erzes sind im Ver-
haltnis 100 : 22,3 zu teilen, was
181,8 kg Minette a und 40,5 kg
Minette b ergibt.

Der Erzméller besteht dem- -ig
nach aus 295 kg Minette a und
45 kg Minette b.

Bei dem in Abb. 1 gewahlten
MafRstab kann bei Millimeterein- Q
teilung die erste Stelle nach dem
Komma noch geschatzt werden;
die Genauigkeit &ndert sich mit
dem MaBstab. Es ist zu beachten, daR eine Genauigkeit
von einem Zehntel bei der Médllerberechnung gar nicht
erforderlich ist, da die Schwankungen in der Zusammen-
setzung der Erze und andere unberiicksichtigte Einflisse
viel groBero Fehler verursachen als z. B. die Abrundung
der Werte auf 05.

Die Schaubilder sind am besten mit Hilfe des kauf-
liehen Millimcterpapicrs anzufertigen, indem man nach
aufgetragenem MaRstab einen Punkt der gewinschten
p-Linic bestimmt und die Gerade durch diesen Punkt
und den Koordinatenursprung hindurchlegt. Dieser Punkt
wird am einfachsten in der Weise gefunden, daB man vom
Abszissenpunkt S = 100 um 100-p (in unserem Falle
bei p = 1,40 also um 140) senkrecht in die Hoéhe geht.
Der Endpunkt dieser Senkrechten ist der gewiinschte
Punkt, denn er erfullt die oben besprochene Bedingung:
tga =p = B/S Eskonnenauch mehrere Gerade aufeinem
Schaubild zur Darstellung gebracht werden, ohne daR die
Uebersichtlichkeit leidet S. Dirrer.

Abbildung 1.

Wie soll eine Rohnaphthalin-Schmelzanlage
beschaffen sein?
Das SchmelzgefaR ist als Hochbehdlter anzuordnen-
Am Boden des Schmelzgefales befindet sich eine Dampf-

XXIX.,

Umtchau.

Stahl und Eisen. 709

Schaubild zur Mollerbc-rechnung iilr die Schlackenzlffcr p = 1,40.

spirale aus schneckenférmig gebogenem Eisenrohr. Dieses
Rohr ist an den beiden Enden mit der Dampfzu- und ab-
leitung zu verbinden. Eine in der Nahe des Zuleitungs-
rohres angebrachte Rohre dient zur Ableitung des ge-
schmolzencn Naphthalins. Die Leitung fir das flussige
Naphthalin, die von der Schmelzvorrichtung zum Brenner
fahrt, ist mit der dicht daran liegenden Dampfrohre,
die ebenfalls zum Brenner fiihrt, gemeinsam zu isolieren
bzw. mit Isoliermaterial zu umspinnen, so daB die beiden
Rohren, Dampfrohr und Naphthalinrohr, an der ganzen
Strecke entlang sich beriihren. Die Zuleitung des Dampfes
hat durch dieses Rohr zu erfolgen, und zwar in der Nahe
des Brenners, so daB die ganze Naphthalinleitung durch
den Frischdampf beheizt wird und die heiBeste Stelle
maoglichst nahe zum Brenner sein soll. Das andere Ende
des Dampfrohres ist mit einer Leitung zu verbinden, die
beliebig zum Ableiten des Kondenswassers und des mog-
lichenveise noch nicht kondensierten Dampfes dient.

Das SchmelzgefaR ist am Boden und an den AuRen-
mantelflachen stark zu isolieren, und zwar in derselben

Weise, wie Warmwasserleitungs- bzw. Dampfheizrohre
isoliert werden. Am besten eignet sich hierfir eine Kiesel-
gunnasse. Das Einfullen des ungeschmolzenen Naphtha-
lins erfolgt nach Abheben des Deckels. Im Innern des
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Mantels ist auRer der Heizsehneoke auch noch eine Sieb-
rohre vorzusehen, damit Unreinlichkeiten und noch nicht
geschmolzene Sticke in die Naphthalinleitung nicht ein-
elringen konnen. Diese Siebrohre ist von Zeit zu Zeit zu
reinigen.

Bei der Rohnaphthalinfeuerung mittels Diisen-
zerstduber muf vorgewédrmte Luft verwendet werden,
da sonst das geschmolzene Naphthalin in der Zerstduber-
mindung einfriert und der Brenner versagt.

Mit Riucksicht darauf, dal jeder verdampfbaro Stoff
in die darlber befindliche Atmosphédre auch bei Tem-
peraturen unterhalb des Siedepunktes so lange Dampf
entsendet, bis diese dem herrschenden Druck entsprechend
gesattigt ist, findet auch beim Rohnaphthalin schon bei
jeder Temperatur eine Verdampfung statt.

Wéhrend des Betriebes muf3 der Naphthalinbehalter
stets geschlossen sein, um Feuers- und Explosionsgefahr
zu vermeiden. Die Naphthalindampfe steigen nédmlich
bei offenem Behélter hoch und mischen sich der Raum-
luft bei, bis diese allméhlich soweit geséattigt ist, dal eine
explosive Mischung entsteht. Nachdem die Naphthalin-
«dampfo in der Luft sofort sublimieren und sehr fein ver-
teilte, aber immerhin sichtbare Staubkdrnchen bilden, so
werden sie infolge ihrer Schwere nicht sehr hoch steigen.
Sie bleiben, einen Nebel bildend, in der Néhe ihrer Ent-
stehungsstelle, sattigen in dessen Umkreis die Luft und
senken sich allméhlich nach unten. Die Folge ist dann,
daB dieser Nebel durch das Feuer des Ofens entziindet
wird, in welchem Falle sich dann die Flamme auf den ganzen
»Nebel“ explosionsartig ausdehnt und sehr gefahrlich
werden kann.

Um dem Entweichen dieser Ddmpfe und dem damit
verbundenen Schaden und der Feuersgefahr vorzubeugen,
habe ich bei den von mir ausgefiihrten Anlagen einen
hochgewd6lbten, nicht isolierten Deckel (D.R. G. M.)
vorgesehen; andere Losungen sind aber auch denkbar.

Die so entstehenden Dampfe sammeln sich im Inien-
raum des hohen Deckels, werden hier abgekiihlt und setzen
sich in Form von sehr feinen Kristallen, die sich zu feinen,
durchsichtigen Bléttern vereinigen, im Innern des Deckels
ab. Die Blattchen bilden ganze Ketten, die abreifen,
wenn infolge ihrer L&nge und ihres Gewichts die Zug-
festigkeit der Kette uberschritten wird. Sie fallen dann
in die Schmelzvorrichtung. Damit beim Nachfullcn und
Abheben des Deckels keine Naphthalinverlustc entstehen,
wird der Deckel stets vor Abheben mit der Hand leicht
.angeklopft, wodurch die Naphthalinkristalle in den Be-
halter fallen.

Uebrigens bilden die Naphthalinkristalle ein sehr
reines Naphthalin, das in bezug auf Reinheit das im Handel
befindliche technische Reinnaphthalin weit Ubertrifft,
folglich auch einen hdheren Wert besitzt. Bei groReren
Betrieben lohnt es sich daher, dieses Reinnaphthalin
nicht in die Schmelzvorrichtung hineinzuklopfen, sondern
zu sammeln und zu verwerten.

Der in die Naphthalinleitung zwischen Sehmelz-
gefdl und Brenner einzuschaltcndc Hahn ist entweder
innerhalb der isolierten Leitung so zu verlegen, daf der
Hahn durch die Wasserdampfleitung mit beheizt wird,
oder es sind heizbare Hahne zu verwenden. Solche heiz-
bare Durchgangshahne sind meines Wissens z. B. von den
Firmen Gebr. Reuling, G. m. b. H., Mannheim-Neckarau,
Gose & Werner, Halle a. d. S., usw. fertig zu beziehen.
Diese Hahne sind mit der Dampfleitung zu verbinden.
Vor dem Inbetriebsetzen der Feuerung mufl der Dampf-
Icitungshahn gedffnet werden, damit das in der R6hre er-
starrte Naphthalin, ferner der Vorrat im SchmelzgofaB,
geschmolzen wird.  Nachher kann dann wéahrend des
Betriebes der Dampfhahn so eingestellt werden, daf das
geschmolzene Gut eben nur gut flissig bleibt bzw. bei
Dauerbetrieb das nachgefiillte feste Material geschmolzen
wird. Es ist zweckméRig, den AbschluBhahn der Naphtha-
linleitung moglichst nahe der Dise anzuordnen. Bei
Disenzerstaubern, die mit vorgewarmter Luft betatigt
werden sollen, soll die Lufttemperatur bei ziemlich reinem

Umschau.
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Rohnaphthalin 100 0 betragen. Wenn cs, wie dies oft vor-
kommt, kein reines, sondern mit Rohanthrazen, Karbazol
und Phenantren verunreinigt ist, so muf3 die Temperatur
der Luft der Schmelztemperatur der Verunreinigungen
entsprechend hoher sein. Es ist zu beachten, daR der
Schmelzpunkt der hier genannten Verunreinigungen sogar
bis tber 200 0O liegt. A. Irinyi.

Meldestelle der Stiickschlackenkommission.

Auf Ersuchen des Vereins deutscher Eisenhiittenleuto
hat der Herr Minister der 6ffentlichen Arbeiten vor einigen
«Jahren eine Kommission eingesetzt, die die Verwendbarkeit
der Hochofenschlacke als Zusohlag zu Beton- und Eisen-
betonbauten eingehend priifen soll. Diese Kommission,
in der u. a. auch die Baubehdrden des Reiches und
Preuens sowie die Beton- und Zementindustrie vertreten
sind, hat durch das Kgl. Materialprifungsamt Berlin-
Lichterfelde groRere Versuchsreihen durchfiihren lassen,
die dem Abschluf nahe sind. Daneben hat die Kom-
mission auch eine Rundfrage tber die bisherigo Bewéhrung
der Hochofon-Stiickschlaeko im Betonbau veranstaltet.
Nur in ganz vereinzelten Fallen wurden schlechte Erfah-
rungen mitgetcilt. Da diese Félle aber zum Teil viele
Jahre zuriickliegen, so konnte beiihnen meist eine einwand-
freie Aufklarung nicht mehr erfolgen. Um nun in Zukunft
etwaigen Schaden, die bei Betonbauten durch Verwendung
von Hochofenschlacke auftreten sollten, sofort aufklarend
nachgehen zu kénnen, soll eine M eldestelle eingerichtet
werden. Ebenso wie es seit Jahren beim Eisenbetonbau
geschieht, sollen gem&R KommissionsbeschluR von jetzt
ab alle unginstigen Erfahrungen mit Hoch-
ofensticksclilacke und Hochofenschlackensand

im Beton- oder Eisenbetonbau an den Verein
deutscher Eisenhittenloute, Ddusseldorf 74,
Breitestr. 27, berichtet werden. Der Verein wird die

eingehenden Meldungen sammeln, untersuchen und der
Kommission den Befund mitteilen.

Es ergeht daher an allo Kreise, insbesondere
Baukreiso, die dringende Bitte, ihnen-bekannt
werdende Falle, in denen die Verwendung von Hochofen-
schlacke, sei esin Form von Stiickschlacke oder Schlackcn-
sand, zu Schaden an Beton- oder Eisenbetonbauten ge-
fuhrt hat, der vorgenannten Meldestelle umgehend an-
zuzeigen. Ausdricklich  sei  bemerkt, daB unter
Schlackensand nur Hochofenschlacke verstanden wird,
die durch Luft- oder Dampfstrahl zerstdubt oder durch
Einlaufenlasscn in Wasser gekdrnt (granuliert) worden
ist, nicht aber Hochofenschlacke, die beim Lagern an der
Luft von selbst in Pulverform (ibergegangen ist und die
man als Schlackenmehl bezeichnet.

Die Meldungen sollen maéglichst ausfihrlich sein.
Am besten bedient man sich hierzu eines Fragebogens,
der von der oben bezoichneten Meldestelle auf Verlangen
sofort abgegeben wird.

Die Meldungen sollen u. a. enthalten: Angaben (lber
das Alter des BauW erks; welche Méangel beobachtet
wurden; bei welchen Bauteilen diese aufgetreten sind;
worauf sie nach Ansicht des Bauleiters zurtickzufiihren
sind; welche Zuschldge zum Beton verwendet wurden;
wie das Mischungsverhdltnis tvar usw. Von besonderer
Wi ichtigkeit ist es, bei auftretenden Schéaden sofort von
dem benutzten Zuschlagsmaterial und Zement Proben
von mindestens 5 kg zuriickzulegen.

Die Kosten fur die Einsendung der Proben werden
von der oben genannten Meldestelle gern erstattet.

Der Warmehaushalt des Hochofens und die Reduktions-
ziffer von Eisenerzen und die Vorausbestimmung des
Brennstoffverbrauchs.

In Zahlentafel 1 des in der Ueberschrift genannten
Aufsatzesl) hat sieh ein kleiner Rechenfehler beziglich
der Reduktionswérme des Manganoxyduls eingeschlichen.
Die Reduktion von 1 kg MnO aus Mn/J, erfordert

I) Vgl. St. u. E. 1916, 18. Mai, S. 478.
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556 WE, die von 1 kg Mn 0 aus Mn304 186 WE, wéhrend
die entsprechenden Zahlen irrtimlich mit 330 bzw.
240 WE an der angefuhrten Stelle wiedergegeben sind.

Vermittlungsstelle fur Praktikantenarbeit.

Fir junge Leute, die wahrend des Krieges die Schule
verlassen und die Ingenieurlaufbahn einscldagen wollen,
bestehen zurzeit verhéltnismaRig grofo Schwierigkeiten,
eine Praktikantenstelle in der Industrie zu erlangen,
um die fur ihre Ausbildung vorgeschriebeno praktischo
Arbeitszeit durchzumachen. Dieso Schwierigkeiten liegen
darin begriindet, daR die Mehrzahl der in Betracht kom-
menden industriellen Betriebe sehr Giberlastet ist und unter
Mangel an leitenden technischen Personen leidet, so daR
sie sich scheuen, dio durch eine zweckmé&Bige Ausbildung
der Praktikanten entstehende Mehrarboit ebenfalls zu
Ubernehmen. Da aber eine gute praktischo Ausbildung
fur dio kiinftigen Ingenieure und Techniker von allergréR-
tem Wert ist, so ist bereits vor mehreren Jahren von dem
Deutschen AusschuB fiir technisches Sohulwesen,
mdem die maRgebenden technischen Vereine angehéren,
eine Vermittlungsstelle fir Praktikantenarbeit eingerichtet
worden, die mit einer groBen Anzahl unserer angesehensten
Maschinenfabriken in Verbindung steht. Allen angehenden
Ingenieuren und ihren Angehérigen kann daher empfohlen
werden, sich wegen Beschaffung einer Praktikantenstello
an diese Praktikanton-Vermittlungsstelle des
Deutschen Ausschusses fir technisches Schul-
wesen, Charlottenburg, Hardonbcrgstr. 3, zu
wenden, um so mehr, als irgend welche Gebihren von
dieser gemeinnitzigen Organisation fiir ihre Bemuhungen
nicht berechnet werden. Die Vermittlungsstelle befat sich
msowohl mit der Beschaffung von einjahrigen Praktikanten-
stellen fir kinftige Ilochschul-Studierendo als auch mit
der Beschaffung von zweijahrigen Praktikantcnstellen
flr junge Leute, dio spater eine technische Mittelschule
beziehen wollen. Nach Meldung bei dieser Vermittlungs-
stelle geht dem Bewerber zunédchst ein Fragebogen zur
genaueren Angabe seiner Wiinsche zu. Da die Beschaffung
einer Praktikantenstelle ziemlich viel Zeit in Anspruch
nimmt, so empfiehlt es sich, die Bewerbung um eine
Praktikantcnstclle geraume Zeit, und zwar mindestens
zweiMonate vordem Verlassen der Schule bei dererwéhnton
Vermittlungsstelle einzureichen.

[Prifstelle fur Ersatzglieder.

Nachdem dio vom Veroin deutscher Ingenieure
begrindete Prufstelle fir Ersatzgliederl) nunmehr
schon auf eine ldngere erfolgreiche Tatigkeit in der Er-

1) Vgl. St. u. E. 1916, 22. Juni, S. 615.
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probung, Verbesserung und Neukonstruktion von Ersatz-
gliedern zurlickblicken kann, ist ihr jetzt auch von aller-
hochster Stelle eine Anerkennung und Unterstiitzung
zuteil geworden. Se. Majestat der Kaiser hat mit Er-
laB vom 26. v. M. dem Staats- und Kriegsministcr oino
groBere Summe fur Prifung und Erprobung von Ersatz-
gliedern zur Verfligung gestellt, von welcher der Betrag
von 20 000 M der Kasso des Vereins deutscher Ingenieure
fir dio Prufstello Gberwiesen wurde. Diese kaiserliche
Gabe wird den die Priifstello leitenden Ingenieuren und
Aerzten ein neuer Ansporn sein, ihr segensreiches Wirken
zum Besten unserer Kriegsbeschéadigten fortzusetzen und
weiter auszubauon.

Der kaiserliche ErlaB lautet: Dio erfolgreichen Be-
mihungen, den Kriegsbeschadigten einen tunlichst voll-
kommenen kinstlichen Ersatz fir ihre im Kampf fir das
Vaterland geopferten Glieder zu beschaffen und sie da-
durch zur Ausibung ihres erlernten oder neu gewadhlten
Berufes wieder tiichtig zu machen, finden Mein lebhaftes
Interesse und Meine dankbare Anerkennung. Zur weiteren
Forderung dieser Mir am Herzen liegenden Bestrebungen
Uberweise Ich lhnen aus den Mir zur Linderung der
Kriegsnéto zur Verfugung gestellten Mitteln eine Summe
von Finfzigtausend Mark mit der Erméachtigung, sie fur
dio Gewinnung, Prifung und Erprobung zweckentsprechen-
der Ersatzglieder zu verwenden. — GroRes Hauptquartier,
den 20. Juni 1916. gez. Wilhelm, R.

An den Staats- und Kriegsministcr.

Verein deutscher GieRereifachleute (E.V.).

Der Verein hélt seine 47. Hauptversammlung
am Sonnabend, den 5. August, vormittags 11% Uhr,
in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf, Oberlichtsaal,
ab. Die AusschuBsitzung findet vormittags punktlich
um 9% Uhr im Saal | statt.

Am Freitag, den 4. August, findet abends 6% Uhr in
der Stadtischen Tonhalle, Oberlichtsaal, die 24. Versamm -
lung deutscher GioBereifachleuto statt. (Tages-
ordnung s. S. 716 dieses Heftes.)

Von unseren Hochschulen.

Durch Allerhéchsten ErlaR vom 17. Februar 1913
ist die Vereinigung der Bergakademie in Berlin mit der
Technischen Hochschule daselbst genehmigt wordenl).
Auf Grund dieser Erméachtigung hat der Minister der geist-
lichen und Unterrichts-Angelegenheiten durch Erlal vom
24. Juni bestimmt, dal vom 1. Oktober d. J. ab den Ab-
teilungen der Berliner Hochschule als sechste Fachabtei-
lung eino Abteilung fiir Bergbau hinzutritt.

1) Vgl. St. u. E. 1913, 6. Méarz, S. 413/4.
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Vergleichende Statistik des Kaiserlichen
Patentamtes Fur das Jahr 1915%).

I. Patentwesen. Im Jahre 1915 sind 21041 Patent-
anmeldungen eingegangen, gegen 36 772 im Jahre 1914
und 49 532 im Jahre 1913. Bekannt gemacht wurden
'S644 Anmeldungen, gegen die 2760 Einspriiche eingelegt
wurden. Beschwerden wurden 2777 eingelegt. Erteilt
wurden 8190 Patente. Gegen 129 Patente wurden Nichtig-
keitsantrdge eingereicht. 35 Patente wurden fir nichtig
erklart. Am Jahresschlu waren 50 392 Patente in Kraft.

Il. Gebrauchsmusterwesen. Im Jahre 1915
wurden 24 773 Gebrauchsmusteranmeldungen eingcreicht

*) Vgl. Blatt fur Patent-, Muster- und Zeichenwesen
1916, lieft 3, S. 34. Von einer Verodffentlichung seiner
jahrlichen Statistik im Gblichen Umfange hat das Patent-
amt diesmal abgesehen. Es bleibt jedoch Vorbehalten,
die Verdffentlichung seinerzeit nachzuholen. Auch wird
bereits jetzt auf besonderen Antrag nahere Auskunft auf
schriftlichem Wege erteilt.

(1914: 48 111, 1913: 62 67S). 19 200 wurden eingetragen
8192 um weitere drei Jahre verlangert.

I11. W arenzeichenwesen.
10 323 Warenzeichen angemeldet (1914: 23423, 1913:
32 115). 6825 wurden eingetragen und 3582 geldscht.

An Geblhren wurden im ganzen im Jahre 1915
9518 163 JI vereinnahmt (1914": 10922 652 .ft). Auf
Grund der Bundesratsverordnungen vom 10. Sept. 1914
und 31. Méarz 1915 ist bisher in 11 500 Fé&llen die Stundung
einer Patentjahresgebiihr und in 1900 Fallen dio Stun-
dung der Gebrauchsmustcr-Verlangerungsgebiihr bewilligt
worden.

Deutsche Patentanmeldungenl).

10. Juli 1916.
Kl. 18a, Gr. 1, P 34 664. Verfahren, das Zerspringen
von Eisenerzen beim Verschmelzen zu verhiiten. ,Phoe-

)] Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamto zu Berlin auf.

Im Jahre 1915 wurden
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nix“, Akt.-Ges. fur Bergbau u. Huttenbetrieb, Abteilung
Hoerder Verein, Hoerde (Westf.).

KI. 21 h, Gr. 12, P 34702. Einspann- und Kontakt-
vorrichtung an elektrischen SchweiBmaschinen.  Adolf
Pfretzschner, G. m. b. H., Pasing.

KIl. 24c, Gr. 6, St 20 449. Brenner fir Martinéfen.
Otto Steuer, Friedrichshagen b. Berlin.

KI. 75¢, Gr. 5, E 21 549. Verfahren zum Behandeln
von Schwarzblech. Fr. Ewers & Co., Inhaber Aktien-
gesellschaft fiir Cartonnagenindustrie, Libeck.

KI. 75¢, Gr. 5, E 21 659. Verfahren zum Behandeln
von Schwarzblech; Zus. z. Anm. E 21549. Fr. Ewers
& Co., Inhaber Aktien-Gesellschaft fiir Cartonnagen-
industrie, Lubeck.

13. Juli 1916.

KI. 1b, Gr. 1, M 59 554, Elektromagnetischer NaR-
Scheider, bei dem das magnetische Gut durch mehrere
keilformige, mit Wasser berieselte Magnetscheiden aus-
getragen wird. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, CdlIn-
Kalk

KI. 18a, Gr. 6, P 34 1S4. Bewegungsvorrichtung
fur den Kibeldcckel bei Hochofenschragaufziigen. J. Poh-
lig, Akt.-Ges., CéIn-Zollstock, u. Johannes Kohler, Coln,
Rolandstr. 95.

KI. 49 h, Gr. 2, A 22428.
zur Herstellung von ungeschweiten Ketten.
Oesterreichische Bank, Wien.

Kl. 81 e, Gr. 25, F 40 316. Vorrichtung zum Fdrdern
und Abldschen des gluhenden Kokses aus Horizontal-
rctortendfen. Karl Frohnhiiuscr, Dortmund, Stiftstr. 15.

Verfahren und Maschine
Anglo-

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

10. Juli 1916.

KI. 10a, Nr. 649 130. VerschluB fiir schrage Koks-
rampen. Dr. C. Otto & Co., G. m. b. H., Daiilhausen
a. d. Ruhr.

KI. 10a, Nr. 649 282. Sclbstdichtcndo Koksofentir.
Adolf Hermans, Essen-Ruhr, Alfredstr. 57.

KI. 18a, Nr. 649 078. Windform fur Hochofen aus
Schmiedeisen. Gebr. Schuf, Dampfkesselfabrik u. Appa-
ratebauanstalt, Siegen i. W.

KI. 37 b, Nr. 649 022. In der Léngsrichtung geteiltes
und durch Diagonalo verbundenes Doppel-T-Eisen als
Fachwerkgurttrager.  Maschinenbau-Anstalt Humboldt,
Coln-Kalk.

KI. 80 c, Nr. 649 208. Austragvorrichtung an Schacht

Ofen. Fa. G. Polysius, Dessau.
Deutsche Reichspatente.
KIl. 10 a, Nr. 287234, vom 15. September 1914.

Dr. C. Otto & Comp.,G. m. b. H.in Bochum. Be-
heizungseinrichtung fiir Koksdfenvon grofer Hohe.

Fur Kokséfen von groBer Hoheder Ofenkammern
(3,5 m und daruber) soll eine gleichmaBige Beheizung

dadurch bewirkt werden, daB fir jede Heizwand je zwei
von einander getrennte Heizkanalsystemo a und b uber-
einander angeordnet werden, von denen jedes unabhéngig
vom &ndern beheizt wird.

Patentbericht.
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KI. 12 e, Nr. 286 985, vom 10. Januar 1911. Hans.
Eduard Theisen in Minchen. Dcsinlcgrator-Gas-
waschermitum eine
wagerechte ~ Welle
angeordneten, teils
feststehenden und
teils rotierenden
Desintegrator-
flachen, welche das
Gas im Gegenstrom
zum Waschwasser
durchziehen.
Der Gaseintritt
a in den Gaswa-
scher istin derun-
teren Halfte des-
selben angeordnet.
Dadurch soll das
heife und schmut-
zige Rohgas zu-
nachstmitderzum
groBten Teil unten
aus der Desintcgratorvorrichtung ausspritzenden Wasch-
flussigkeit Zusammentreffen und hierdurch vorgekihlt
und vorgereinigt werden, bevor es in die Desintegrator-
vorrichtung cintritt.

KI. 24 ¢, Nr. 287 251, vom 30. Oktober 1913. Zusatz
zu Nr. 286 754; vgl. St. u. E. 1916, S. 398. Friedrich
Siemens in Berlin. Halbgasofen mit Warmespeichern
und stets gleicher Richtung der denOfen beheizenden Flamme.

Nach dem Zusatzpatent soll ein Halbgasofen nach
dom Hauptpatent betrieben werden. DemgemaR ist die-

Feuerung a des
Halbgasofens
durch Kanéle b
und ¢ mit den
Warmespeichernd
und e verbunden.
Der Hauptteil der
jeweils in  dem
einen Warmespei-
chererhitzten Luft
bildet mit dem
Hauptteil des in
der.Fcuerung a er-
zeugten Gases eine
den Ofen f durch-
stromendo Flam-
me. Der Rest der
Luft tritt mit
einem weiteren
Teil des Gases in
den anderen Wr-
mespeicher zu sei-
ner Beheizung ein.
Erforderlichenfalls
kann durch eine
direkte Verbindung der beiden Wéarmespeicher diesem
seine Verbrennungsluft in erforderlicher Menge auch un-
mittelbar zugefihrt werden.

KI. 24 e, Nr. 287 525, vom 22. Januar 1914.
Karl Koller in Budapest. Drehrost fir Gaserzeuger
mit auf dem kegelartigen Deckel der Rosthaube angeordneten
Fréskorpem.
Die Schiebflachen der auf dem Deckel der Rosthaube a.
angeordneten Fréskdérper b sind unter einem Winkel
von etwa 450 in der Dreh-
richtung geneigt, so da unter
der arbeitenden Kante ein
vom vertikalen Druck freier
Raum verbleibt, auf dem
der abgeschnittene Teil der
Schlacke nach dem Rande der Rosthaube geschoben
wird. Die Fréskorper sind hohl gestaltet und bilden den
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Austritt fur den Wind, der auf der rickwartigen Seite
eder Kdrper b austritt.

KI. 40a, Nr. 289 293,
u»lla vom 28. April 1914.  Dr.
\Vi||s& Wilhelm North in Thale,

| lukllla Harz. Versuchsofcn mit wa-

gerecht eingelagertcr Muffel.
Der obere Teil a der Muf-

Jllu«i:"i j

JiP// 111 fei b ist dachféormig gebaut.
J||»/ ril Die Dachflachen bilden zu-
M w 1WA Rkfeh Seitenwindo fir den

A von oben kommenden Brcnn-
e, i fiffit €°r auf beiden Seiten
jp gl I"er Muffel auf don Rost e
Ib b B gleitot. Die ndtigo Verbren-
|Ip f| nungsluft wird aus dem ge-
wifdM&y — e sehlossenen Ring d durch
Kandle c in den Ofenraum
- goloitet. Wird der Ofen mit
" as 80 dienen die
1111 1M I[|K an &le o zur Gaszufiuhrung.

KI. 24 e, Nr. 287 325, vom 20. Juli 1913. Friedrich
J. Fritz in Dusseldorf. Drehrost fur Gaserzeuger mit
aufgesetzten Rihrslijten.
tt  Der Drehrost a besitzt eine Anzahl verschieden langer,
mit |Windschlitzen versehener Riuhrstifte b, dio nach

dem Innern des Rostes herausnehmbar eingesotzt sind
und ohne Unterbrechung des Betriebes herausgenommen
und ersetzt werden konnen.

KI. 10 a, Nr. 287 371, vom

7. Mérz 1915. Zusatz zu Nr. 278 947;

Vgl. St. u. E. 1915, S. 715, Ru-

dolf Wilhelm in Altenessen,

Rhld. Vorrichtung zur Einstellung

des Angriffspunktes des Koksofentir-

Zughakens in die lotrechte Schwer-
punktsebene der Tir.

Um die Tur stets so fassen zu

; konnen, daR sie am Zughaken voll-

kommen lotrecht hangt, ist der Auf-

(A 1 héngepunkt fur den Haken seitlich

1 verschiebbar und feststellbar, was

|| beispielsweise durch zw*ci Muttern

a b auf dem Tragbolzen c erreicht

werden kann.

KI. 12 e, Nr. 287 648, vom 9. Oktober 1913. Georg
Alexander Krause in Minchen. Verfahren und
Vorrichtung zur elektrischen Reinigung von Gasen u. dgl.

Die zusammengehérigen Lade- und Sammelelek-
troden a, b und c verschiedener Polaritat sind wechsel-

- ___weise mit der Stromquelle
verbunden, wodurch erreicht
wird, daB sie ohne Gefahr

JDrrrrrA-.

| I |
jlijf ti « I
IO FAE
i; =J g

—_— e
einer Funkenentladung ver-
J héaltnismaBig nahe aneinander
f-i gebracht werden kénnen.
~A T Die wechselweise Stromzu-

TT fihrung zu den in gedrangter
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Lage zueinander angeordneten Lade- und Sammelelek-
troden erfolgt durch einen synchron mit dem Arbeitsstrom
(Wechselstrom) rotierenden Umschalter unter Verwen-
dung geeignet zueinander versetzter Abnehmer d.

KI.40 a, Nr. 288 647, vom
21. Januar 1915. Maschi-
nenbau-Anstalt Hum-
boldt in CéIn-Kalk. Vor-
richtung zum Ableiten des
Rostgutes von einer Herd-
sohle auf die darunterliegende
bei Réstofen u. dgl. unter Ver-
wendung von Rutsch/lachen.
Die das Rostgut von einer
Ofensohio auf die néchst-
folgende befdrdernde Rut-
sche besteht aus zwei rinnen-
férmigen Teilen a und b, die
winklig so zueinander ange-
ordnet sind, daB das herabgleitendo Ré&stgut oino Rich-
tungsédndorung und hierdurch eine Verminderung seiner
Fallgeschwindigkeit erfahrt.

KI. 24 ¢, Nr. 289 219, vom 5. Mai 1914. Voreinigte
Eisenhitten und Maschincnbau-Aktien-Gesell-
schaft in Barmen. Umsteuervorrichtung fiir Gaswechsel-
Ventile mit umsetzbarer Muschel und Gewichtsausgleich.

Die Umsteuervorrichtung gehort zu jener Art, bei
der der Antrieb durch einen Elektromotor mit Hilfe

eines selbstsperrenden Getriebes erfolgt. Erfindungs-
gemaR ist das selbstsperrendo Getriebe — Schnecken-
getriebe o. dgl. — auf der Drehachso a des Gegengewich-

tes b angebracht, von der aus auch die selbsttatige Aus-
schaltung des Antriebsmotors in den Endstellungen des
Ventils erfolgt. Hierbei wird der Elektromotor durch
einon Schalter o gesteuert, der fiir dio eine oder andere
Drehrichtung des Motors von Hand eingeschaltet und am
Ende der Ventlibewegung durch eine auf der Achse
des Gegengow-ichtsliebels befestigte Nookensclieibe d unter

Vermittlung eines Hebclgestdnges mechanisch in dio
Nullstellung gebracht wird.
KI. 31 b, Nr. 287 908, vom 12. Dez. 1914. August

Schwarze in Duisburg. Rutlelformmaschine zur Her-
stellung von Rohrformen u. dgl. in senkrecht aufgeh&ngten
Formkasten.

Der Ritteltisch a der Formmaschino b kann in seiner
Hohenlage verstellt werdon. Es ist dadurch méglich, dio

an der Drehtrommel ¢ aufgehdngten Formkasten d frei
Uber die Ruttelformmaschine hinwegzufahren und Rittel-
stoRe vom Formkastentrdger fernzuhalten.
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Wirtschaftliche Rundschau. — Biicherschau.

36. Jahrg. Nr. 29:

Wirtschaftliche Rundschau.

Versand des Stahlwerks-Verbandes. — Der Versand
des Stahlwerks-Verbandes betrug im Juni 1916 insgesamt

298 753 t (Rohstahlgewicht) gegen 311620 t im Mar
d.J. und 319927 t im Juni 1915. Der Versand ist also'
12 867 t niedriger als im Mai d. J. und 21 174 t niedriger

Eisenbahn-  Form- ; ;
1915 Halbzeug :;Zrt]e:aln cipen Insgesamt als im Juni 1915.
t t t t
JUNT o 77 957 155809 86 162 319 928 Stellawerk-Aktiengesellschaft vormals Willisch & Co.,
Juli 61768 118 737 77 587 258 092 Homberg-Niederrhein. — Der Abschluf fur das Geschéfts-
AUgUS‘i ............... 59 303 120 057 70 720 250 080 jahr 1915 weist einen nach Abzug sé&mtlicher Handels-
September . 67 220 117 426 62 194 246 840 unkosten verbleibenden Rohgewinn von 353 963,58 M
Oktober 68 344 130981 57 953 257 278 auf, fir Anleihe- und Hypothekenzinsen gehen 93 500 M
November. 69099 118942 53709 241 750 ab; von den verbleibenden 260 463.58 .ft soll ein Be-
Dezember 75089 135820 54 061 264 970 trag von 58 357,65 .#t auf AuBenstande in den feind-
1916 lichen L&ndern zuriickgestellt und der Restbetrag von
202 105,93 .t zu Abschreibungen verwendet werden.
'J:arl;l:arr. o 771?23? 11517 g;‘g gg ;’gg 2233 ;gg Der Gewinnvortrag des letzten Jahres von 1648,39 .ft
ebrua 82 787 153 994 74 868 311 649 bleibt bestehen. Die Fabriken und die Mehrzahl der
83 132 119 936 68 688 271 756 Grubenbetriebe der Gesellschaft arbeiten jetzt in Uber-
80 765 142 327 88528 311 620 wiegender Zahl mit Kriegsgefangenen, zum Teil auch mit
Frauen, und die Fabriken kommen dabei knapp auf die-
77483 134584 86 686 298 753 halbe L eistung.
Bucherschau.

Schwann, M athieu: Ludolf Camphausen. Bd. 1/3.
(Verbdffentlichungen des Archivs fur Rheinisch-

Westféalische Wirtschaftsgescliichte. Bd. 3/5.)
Essen a. d. R.: G. D. Baedeker 1915. 8° Geb.
24 JI.

Bd. 1. Ludolf Camphausen als Wirtschaftspoli-
tiker. (X111, 486 S.)

Bd. 2. Ludolf Camphausens Denkschriften, Wirt-
schaftspolitische Arbeiten und Briefe. (X1, 498 S.)
Bd. 3. Ludolf Camphausen als Mitglied und Vor-
sitzender der Kélner Handelskammer. (XI1, 556 S.)

Der Plan dos Rheinisch-Westfalischen Wairtschalts-
archivs in Kéln, dessen Leiter der Verfasser ist, groRe
Unternehmorporsénliehkeiton und praktische Volkswirte
der Vergangenheit Nordwestdeutschlands in ihrem Wirken
durch eingehende Schilderungen und Quellenverdffent-
lichungen zu wirdigen und der Vergessenheit zu ent-
reiBen, ist in mannigfacher Hinsicht wertvoll. Die litera-
rische Kritik sollte alles, was in ihren Kraften steht, tun,
um dio Aufmerksamkeit der Beteiligten also nicht zu-
letzt der gegenwartig tatigen Industriellen und Kaufleute,
auf dioso Versuche zu lenken, das Bild ihrer Vorgénger
und Wegbahner fcstzuhalten.

Nebon Mevisscn, Harkort, Mathias Stinnes, Hanse-
mann und manchem anderen, ja vielleicht noch mehr als
sie, verdient unter den Rheinldandern und Westfalen der
ersten zwei Drittel des vorigen Jahrhunderts Ludolf
Camphausen eine eingehende Darstellung seiner Lebens-
arbeit und eine Sammlung seiner zahlreichen Nieder-
schriften. Dabei kommt fur dio hier vorliegende Aufgabe
nicht seine politische Tatigkeit von 1848 als preuBischer
Ministerprasident und als Vertreter dieses Staates in
Frankfurt a. M., also der mehr als 45jélirige, &ltere Camp-
hausen, sondern der Kélner Getreide- und Ribdlhéandler,
das Mitglied und der Vorsitzendo der dortigen Handels-
kammer, der Forderer der Eisenbahnen und Rheinschiff-
fahrt, der praktische und theoretische Volkswirt auf dem
Gebiete des Geld- und Bankwesens sowie der Handels-
und Zollpolitik, in der Hauptsache also der Kélner Camp-
hausen zwischen 1833 und 1847 in Betracht.

Die Aufgabe jedoch, diese Tatigkeit im Dienste des
W irtschaftslebens darzustellen, ist ungewdhnlich schwierig.
Wirde es sich etwa um einen Politiker handeln, dessen

Lebcnswork mit bestimmten, leicht zu umgrenzenden
Zcitaufgaben der staatlichen Entwicklung verknipft ist,
oder um einen GroRunternehmer, dessen Arbeit in der
Geschichte einer bestimmten privaten Unternehmung
festgchalten ist, oder um einen Forscher, der ein Wissens-
gebiet, etwa durch Entdeckungon, gefdordert hat, so lieRe
sich in einen starren Rahmen die Lebensbeschreibung
olino Weitschweifigkeit einzeichnen. Aber ein Wirken,
das sich in den unendlichen Einzelheiten einer Handels-
kammerarbeitund in verwandter Verwaltungstatigkeit zer-
splittert, ist fur den Lebensschilderer viel schwerer erfalbar.
Gilt dies schon fiir jeden Zeitabschnitt, so in verstarktem
MaRe fir die 30er und 40er Jahre des 19. Jahrhunderts.
Alles befindet sich in diesor Zeit in dem unsicheren Auf
und Nieder des Werdons; dio Anfango der Industrie, dio
ersten Entwicklungsstufen des Zollvereins, die Ansatzo
zum Bankwesen grofen Stils, dio Bildung von Eisenbahn-
gesellschaften ohne rechtes Vorbild fir ihre Organisationen,
das Schwanken zwischen Freihandel und Schutzzoll,
zwischen Friedrich List und Richard Cobden, die politi-
schen Unklarheiten des Vor-Mérz mit den Gegensatzen
zwischen der alten bureaukratisclien Alleinherrschaft und
dem parlamentarischen Liberalismus — alles das erforderte
fir einen Mann, der so mitten im Gemeinleben stand wie
Campliauson, eine Vielseitigkeit und Vielgeschaftigkeit
(im guten Sinne), welche ihren Niedorschlag in zahlreichen
Kundgebungen findet, die man nur recht versteht, wenn
man dio Zeitgeschichte griindlich kennt und zu beurteilen
vermag. Der Geschichtsschreiber, der eine solche Persdn-
lichkeit und ihre Arbeit, sie greifbar gestaltend, vor die
Nachwelt stellen will, wird' leicht in dio Gefahr kommen,
entweder zu viel oder zu wenig zu bieten. Er muB eine aus-
gesprochene Begabung fiir den ebenméRigen und leicht
Gberschaubaren Aufbau seiner Darstellung und einen
sicheren Blick fur das Wesentliche besitzen.

Andere Schwierigkeiten gesellen sich hinzu: Dio
Zeit, in der Ludolf Camphausen manche Fehde mit wirt-
schaftspolitischen Gegnern (besonders in seiner Eisen-
bahnpolitik) auszufechten hatte, liegt noch nicht so lange
zuriick, daR nicht Séhne und Enkel seiner Widersacher
einen Familienanteil an der Darstellung der damaligen
Begebenheiten DéhraeD. Olino eine Beurteilung etwa der
Oppenheim und Hansemann ist eine geschichtlich zuver-
lassige Wiedergabe nicht méglich. Wie wreit soll nun der
Verfasser in der Schonung und in der Ricksichtnahme
auf personliche und Sippengefiihle gehen?
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Mit einem Worte: vollig gelingen wird eine solches
halb geschichtliches, halb politisches Lebensbild eines
Unternehmers kaum jemals. Man wird bei 6einer Beurtei-
lung die im Stoffe liegenden Hemmungen berlicksichtigen
missen. Es ware mir nun sehr erwiinscht, wenn ich ange-
sichts der groen und als Vorsatz so dankenswerten Arbeit
Schrvanns aussprechen kénnte, da sein Werk hinter den
billigerweise zu beschrankenden Anforderungen nicht zu-
rickbliebe. Ich mufB jedoch mein Urteil dahin zusammen-
fassen, daB dieso Lebensbeschreibung doch allzuviel zu
wiinschen tbrig 148t und nur als ein vorbereitender Schritt
fur eino endgiltige und auch fir weitoro Kreiso nutz-
bringende Boarbcitung gewirdigt werden kann.

Der Verfasser legt uns seine Veroffentlichung in drei
umfangreichen Banden vor. Er verzichtet, zumal da es be-
reits eine Lebensbeschreibung Camphausens von Anna
Caspary gibt, auf die Wiedergabe des privaten Lebens. Das
wird man gelten lassen miissen, wennmanauch gernhierund
da das Lebensbild des Mannes nach dieser Richtung hin
vervollstandigt séhe. Er verzichtet aber ferner auf dio
Schilderung Camphausons als privaten Unternehmers.
Uober seinen Getrcidohandel z. B. erfahren wir nur sehr
wenig aus einigen auf den letzten Seiten des zweiten Bandes
wiedergegebenen Briefen. Dieso Mitteilungen verschwinden
aber véllig gegeniber dem umfangreichen (brigen
Stoffe. Es ist also festzustellen, dal es sich in diesem
Werko nicht um eino Unternehmerbiographie, sondern
um dio Lebensbeschreibung eines Wirtschaftspolitikers
handelt. Auch aus dieser Beschrdankung der Darstellung
wird man dem Verfasser keinen Vorwurf machen durfen,
so gern man freilich auch Uber die zweite Seite jener
Lebensarbeit etwas erfiihre. Nur hervorhoben muf man
als Berichterstatter diese Einseitigkeit des Werkes, damit
nicht Lesolustigo unter falschen Erwartungen zu den
Biichern greifen. Vermutlich sind auch dio stofflichen
Schwierigkeiten fiir dio Ergdnzung nach jener Richtung
hin zu groR, als daB sie heute mit hinreichender Vollstandig-
keit vorgenommen werden konnte. Dagegen liegen Uber
den Wirtsehaftspolitiker Camphausen die Archivakten vor.

Der erste Band enthdlt in neun Kapiteln des Ver-
fassers eigene Darstellung von Ludolf Camphausens wirt-
schaftspolitischem Wirken zwischen 1833 und 1847. Ein
Anhang enthélt im Wortlaute die in dio ersten finf Jahre
seiner 6ffentlichen Téatigkeit fallenden Verdffentlichungen
des Kolner Kaufmanns, besonders seine drei wertvollen
Eisenbahnschriften. Diese Monographie Schwanns ledig-
lich als eino ,Einleitung“ zu dem biographischen Werko
anzuselion, geht m. E. nicht an. Dazu ist sie zu wichtig
und zu umfangreich. — Im zweiten Bando beschrankt
sich dio Arbeit des Verfassers in der Hauptsache auf dio
Sammlung oigoner Schriften Camphausens, zumeist von
Denkschriften an Behorden uber Verkehrs-, handcls-
und kreditpolitiseho Zeitaufgaben. — Der dritte Band
enthalt die Wiedergabe der von Camphausen verfaBten
Monats- und Jahresberichte der Handelskammer; er ist
durch ein hierbei unerléBliches Porsonen-, Sach- und Orts-
verzeichnis zweckmé&Big ergdnzt, wahrend der zweite
Band leider eines Stichwortverzeichnisses entbehrt.
Offenbar hat bei den beiden Quollenbéndcn der Heraus-
geber nach Vollstandigkeit gestrebt, was ihm dio Forschung
danken wird; dagegen fehlt dio Erlauterung der Quellen
fast ganz.

Angesichts dieser Stoffeinteilung, mehr noch aber
aus dem Inhalte des ersten Bandes, kann ich den Eindruck
nicht abweison, als ob sich der Verfasser im Verlaufe der
sechs Jahre, in denen er sich in freien Stunden dieser Arbeit
gewidmet, immer weniger seiner Aufgabe gewachsen ge-
fuhlt hat. Sio ist ihm, scheint mir, sozusagen uber den
Kopf gestiegen. Die Durchforschung der Akten mit
ihren ungeheuer zahlreichen und schwer zu ubersehenden
Einzelheiten hat ihn immer mehr daran gehindert, den
notwendigen Abstand von seinem Gegenstande zu ge-
winnen. Er stand — das ist mein Eindruck — schlieB-
lich wohl ganz in seinem Stoffe, aber nicht tber ihm.
Der Verfasser kann sich nicht mehr in die Lago dessen

Bucherschau.
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versetzen, der nun nicht so cingewciht ist in die Einzel-
zusammenhdange; bald setzt er zu viel, bald zu wenig
voraus. In don erston sechs Kapiteln hat man als Leser,
der dio Ortsgeschichto nicht genau kennt, groBe Miher
dio Mitteilungen des Verfassers richtig in don geschicht-
lichen Zusammenhang einzuordnen. Hier muBte eine all-
gemeinere zeit- und ortsgesohichtlicho Grundlage gegeben
worden, von der sich dann, die Arbeit Camphausens-
deutlicher abhdbe. Nur wer dio Schriften Hansens, Kump-
manns, Bdrners, Casparys, Treitschkes, Schwanns ersten
Band der Geschichte der Kdélner Handelskammer kennt,
wird sich hinreichend in diesen Kapiteln zurechtfinden.
Im seltsamen Gegensadtze hierzu enthalten aber dio drei
letzten Kapitel wieder fast zuviel allgemein-geschichtliche
oder volkswirtschaftliche Ausfiihrungen, so daf das Bild
Ludolf Camphausens, das einen gerade in diesen Jahren
besonders fesselt, stark verblafBt.

Mit Recht ist der Verfasser von dem Wesen des
Mannes, den er darstellt, ehrlich begeistert. Bisweilen
nimmt abor soine Darstellung (besonders im fiinften Ka-
pitel) den Ton oiner Verteidigungsschrift an, wozu uns
Nachgeborenen gegeniiber gar keine Veranlassung mehr
besteht. Auch hieran merkt man, wie tief Schwann bei
der Niederschrift noch iin Umgange mit den Akten selbst
steckte. Er spirte noch dio Kédmpfe und dio persén-
lichen Gegensatze jenor Jahro so unmittelbar, als wenn
er sich selbst mit Oppenheim oder v. Roenno oder
Bcckerath usw. auseinandersotzen miiBte. Dem Andenken
Ludolf Camphausens ist abor weniger durch einen Bio-
graphen gedient, der ihn verteidigt, als durch einen Lobens-
schilderor, der ihn mit der Ruhe des Geschichtsschreibers
wirdigt. Im Vorworte zum dritten Bando, das zu einer
Zeit geschrieben wurde, wo der Verfasser schon mehr Ab-
stand von den Einzelheiten seiner Archivquellen ge-
wonnen haben mochte, splrt man an den wenigen dort
gegebenen Sétzen mehr geschichtlichen Geist als bei der
Darstellung im ersten Bando.

MuB man dem Verfasser meines Erachtens boi dieser
Arbeitden Beweis der Féhigkeit zum Aufbau eines konkret
geformten Lebenshildes abspreohon, so ist anderseits zuzu-
gestehen, daR es ihm nicht an psychologischem Verstand-
nisse und an liebevoller Versenkung in das Wesen seines
Holden gebricht. Man lernt aus diesen Bléttern einen
hervorragenden Mann verstehen und verehren, der in vor-
bildlicher Weise zugleioh vaterldndischer Politiker und
Unternehmer grofen Stils war. Kennzeichnend war
fur ihn das Verstdndnis fir die politischen Elemente
aller Wirtschaft und seine Voraussicht des Wesens des
neuen, damals beginnenden Zeitabschnittes. Einmal
erfaBto dieser Kolner Kaufmann frih und sicher den Beruf
PreuRens in der deutschen Geschichte; er begriff aber
ferner, daR das bisher herrschende absolutistisch-aristo-
kratische System der inneren Politik durch die Industrie-
wirtschaft durchbrochen wurde. Dem alten Grundge-
danken der Solbstherrlichkeit stellte er seine liberale
Weltanschauung entgegen. Aber als Liberaler war er.nie
ein selbstsiichtiger Manchestormann. Vielmehr strebten
nach seiner Auffassung auch alle privatwirtschaftlichen
Organisationen zum Gemeinwolile. Er bestritt niemandem
das Recht, seinen eigenen Vorteil zu wahren, verlangte
aber, dal jeder dabei den Vorteil der Allgemeinheit mit-
bedéchte. Er lehnto das private Monopol ab, ebenso
aber dio behérdliche Bevormundung. An die Stelle der
befehlenden Anordnung von oben sollte die parlamen-
tarische Erdrterung treten. Stets war er sachlich, phrasen-
los und bereit zur Abwégung des Fir und Wider. Seine
Staatsgesinnung und Selbstlosigkeit waren ebenso stark
wie sein praktischer Wirtschaftsliberalismus. Obwohl er
seinem Charakter nach als ein ausgesprochener Idealist
bezeichnet werden kann, war er schon als DreiRigjéhriger
zugleich so klarsehend und niichtern, daB ihn uns Schwann
treffend mit folgendem Zitate verdeutlicht: ,,Camp-
hausen fuhlte das Nahen eines neuen Zeitalters, in dem
nicht mehr Glaubensmeinungen das vorwaltende Interesse
und gleichsam dio Achse bilden werden, um die sich alle
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Strebungen der Zeit bewegen. Auch glaubte er mit dem
Aufglihen und Erléschen ,der letzten Flamme' die Pe-
riodo beendet, worin Rechtsbegriffe den AnlaR zu
welterschitternden Ereignissen zu gobon vermochten. —
Wir befindon uns in der Zeit des Uebergangs zu einem
neuen Abschnitte. Keine religidse, keine politische Lehre
wird an dio Spitze des neuen Zeitalters treten, und wenn
man Uberhaupt wagen darf anzudeuten, wem bestimmt
sein mag, die leere Stelle einzunehmen, so wére es das

Streben aller Volker nach dem materiellen Wohl.“ So
&uBerte sich Camphausen in seiner ersten Eisenbahn-
schrift 1833. L. v. Wiese.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Froymuth, A. Oberlandesgerichtsrat: Kriegsrecht. Ge-
meinverstdndliche Darstellung der wichtigeren Kriegs-
gesetze und Kriegsverordnungen. Berlin (SW 29):
Richard Oeflcr 1916. (32 S.) 8». 1 JI.

Harllcben's, A., Statistische Tabelle Uber alle Staaten
der Erde. Uobersichtlicho Zusammenstellung von Re-
gierungsform, Staatsoberhaupt, Thronfolger, Dynastie,
Flacheninhalt, absoluter und relativer Bevdlkerung,
Staatsfinanzen (Einnahmen, Ausgaben, Staatsschuld),
Handelsflotte, Handel (Einfuhr und Ausfuhr), Eisen-
bahnen, Telegraphen, Zahl der Postdmter, Wert der
Landesminzen in deutschen Reichsmark und &ster-
reichischen Kronen, Gewichten, Léngen- und Flachen-
maRen, HohlmaRen, Armee, Kriegsflotte, Landes-
farben, Hauptstadt und wichtigsten Orten mit Ein-
wohnerzahl nach den neuesten Angaben fur jeden ein-
zelnen Staat. 24. Jg., 1916. Wien und Leipzig: A. Hart-
leben’s Verlag 1916. (1 Blatt 103 X72,5cm) 8°. 0,75 JL

llarlleben’s, A., Kleines Statistisches Taschenbuch tiber
alle Lander der Erde. 23. Jg., 1916. Nach den neuesten
Angaben bearb. von Professor Dr. Friedrich Um-
lauft. Wien und Leipzig: A. Hartlebon’s Verlag 1916.
(2 BIL., 124 S.) 8° (16°). Geb. 1,50 JI.

Karte von Belgien und dem angrenzenden Nordfrankreich.
10 Blatt in Schummerungsmanier gezeichnet. MaR-
stab 1 :200000. Blatt 1: Ostende—Ypern. Stuttgart:
Franckhsche Verlagshandlung [1916]. (1 Blatt 37 x 52 cm)
8°. 0,50 .ft.

ig Die dank der Art des Darstellungsverfahrens
sehr klare Karte wird in zehn Einzclblattern erscheinen.

Vereins-Nachrichten.
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Das vorliegende Blatt umfalt neben einem Kkleinen
Teile des norddstlichen Frankreichs im wesentlichen das
belgische West- und Ostflandern, also dio Nordsee-
kuste von Gravelines bis Nieuwvliet mit ihrem Hinter-
land, sowie auf einer Nebenkarte Ypern und Umgegend.
Dio Innenseiten des Umschlages enthalten ein Ortsver-
zeichnis mit genauen Hinweisen auf das Kartenblatt
selbst, tji

Kriegshelte aus dem mndustriebezirk. Essen: G. D. Bae-
deker. 8°
I1. 15: Ostwald, Dr. Paul: Die Ukraine und

die ukrainische Bewegung. Mit einer Kartenskizze, das
Gebiet der Ukraine darstellend. 1916. (38 S.) 0,80 .11

H. 16. Fritze, G. A.: Das Schicksal der Seekabel
im Kriege und die Leistungen der deutschen Seekabel-
industrie in Vergangenheit und Zukunft. 1916. (64 S.)
1 J1.

Untersuchungen, Kriegswirtschaftliche, aus dem Institut fur
Seeverkehr und Weltwirtschaft an der Universitat Kiel.
Hrsg. von Professor Dr. Bernhard Harms. Jena:
Gustav Fischer. 8°.

H. 5. Oberfohren, D. Ernst, Wissenschaft-
liches Mitglied des Kgl. Instirutes fir Seeverkehr und
Weltwirtschaft an der Universitdt Kiel: Franzdsische
Bestrebungen zur Verdrangung des deutschen Handels.
1916. (V, 60 S.) 1,60 JI.

H. 6. Rosenbaum, J., M. Sc.: Die Wirkung
des Krieges auf den uberseeischen Handel Englands.
Vorlesung, gehalten in der Royal Statistical Society
zu London am 18. Mai 1915 (nebst Diskussion).
Uebers., bearb. u. fortgefiihrt im Institut fur See-
verkehr und Weltwirtschaft in Kiel. 1916. (3 BI.,

86 S.) 1,80 M.

1. 7.
sondere der Farbstoffindustrie tn den Vereinigten Staaten
von Amerika. Zusammengest. u. Ubers, von Dr. Jo-
hannes Pfitznor, Privatdozent an der Universitat
GieBen, z. Zt. Kiel. 1916. (VI, 80 S.) 1,60

1. 8. Wingen, Oscar, Dr. oec. publ., Archivar des
Kgl. Instituts fir Seeverkehr und Weltwirtschaft: Die
internationale Schiffsraumnot. lhre Ursachen und Wir-
kungen. 1916. (2 Bl, 56 S.) 1,50 M.

Vereins- Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Fur die Vereinsbicherei sind eingegangen:
(Die Einsender sind mit einem * bezeichnet.)

Bericht der technischen Aufsichtsbeamlen [der] Nord-
ostlichefn] Eisen- und Stahl-Berufsgcnossenschaft* (ber
ihre Tatigkeit im Jahre 1915. Berlin 1916. (26 S.) 4°.

Bericht Uber die Tatigkeit des Kuratoriums und des Vor-
standes der Jubilaums-Stiflung* der deutschen Industrie
im Jahre 1915. Berlin (1916). (21 S.) 4°.

Vgl. St. u. E. 1916, 22. Juni, S. 613/5.

Bericht des Vereins* flr Feuerungsbetrieb und Bauch-
bekampfung in Hamburg ber seine Tatigkeit im Jahre

1915. Hamburg (1916). (57 S.) 4°.
Jahrbuch 1915/1916 [des] Norddeutsche]ln] Lloyd*,
Bremen. Der Krieg und die Seeschiffahrt unter be-

sonderer Beriicksichtigung des Norddeutschen Lloyd.
Bremen 1916. (lV, 276 S.) 8°.

Jahres-Bericht des Dampfkcssel-Ueberuiachungs-Vereins* der
Zechen im Oberbergamtsbezirk Dortmund zu Essen [lUber
das] 16. Geschéftsjahr — 1. April 1915 bis 31. Marz 1916.
Essen (1916). (37 S.) 4°.

Im Zusammenhange mit der 47. Hauptversam mlung des Vereins deutscher EisengielRereien

zu Disseldorfl) findet am Freitag,
Stédtischen Tonhalle daselbst die

den 4. August 1916,

abonds 6%, Uhr, im Oberlichtsaale der

24. Versammlung deutscher Giefereifachleute

statt, zu der die Mitglieder des Vereins
Eisenhittenleute hierdurch eingeladen werden.

Die Tagesordnung weist folgende Vortrage auf:

deutsoher

EisengieBereien und des Vereins deutscher

1. Dr. Fr. V esthoff, Dusseldorf: Uebertragung der im Kriege im GieRereibetriebe gemachten Erfahrungen

auf die Friedensarbeit.

2. Ingenieur O. d A sse, Eisenberg: Ueber den Betrieb von Kleinbessemereien.
3. Direktor K. G 6 tter, Dusseldorf: Was lehrt uns der Krieg tiber die zukiinftige Ausbildung der Facharbeiter

im GieBereibetriebe?

L) Vgl. S. 711 dieses Heftes.

Beitrdge zur Lage der chemischen, insbe-



