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ie reichhaltigen Eisenerzschatze Skandinaviens
Dlassen sich nach der Hohe ihres Eisengehaltes

geringen Kenntnis aller Bodenschatze des Landes
nicht ausgeschlossen, konnte doch erst vor einigen

mund ihrer spateren Verwendung im Hochofenbetrieddonaten in der Gegend von Narvik ein glnstig

in drei grofRe Gruppen einteilen. Zur ersten gehdren
alle hochwertigen, unmittelbar verhittbaren Stiick-
-erze mit Uber 60% Eisengehalt, welche in den
bekannten Lagerstéatten im mittelschwedischen In-
dustriebczirk (vgl. Abb. 1), insbesondere im Grénges-
toerger Exportfélt und weiterhin in den lapplédndischen
Gruben zu Kiruna und Gellivare abgebaut und gegen-
wartig mit rd. 6 Millionen t jéhrlich nach dem Aus-
land hin abgesetzt werden. — Die zweite Gruppe
umfalit mdie sogenannten Mittelerze, welche mit
einem Eisengehalt von 40 bis 58 % infolge der hohen
Seefrachten fir die Ausfuhr nicht in Betracht kommen
und bei den reichen Vorraten an hochwertigem Erz,
-die auch den begrenzten Bedarf der eigenen Eisen-
industrie vollkommen decken, in Skandinavien als
minderwertig angesehen Werden. Sie bilden zumeist
-den Uebergang zwischen den Erzgéngen und taubem
Gestein, sind deshalb auf allen Lagerstatten auBer
dem an besonderer Stelle stehenden Kiruna zu

finden und mussen abgebaut werden, wenn das
hochwertige Erz geférdert werden soll. — In die
dritte Gruppe endlich fallen alle ausgesprochen

armen Erze, die wegen ihres geringen Eisengehaltes
von etwa 20 bis 40 % nicht direkt verhittbar sind.
Die Lagerstatten derartigen Materials liegen meist
fur sich gesondert abseits der Stickerzfelder und
besitzen vor allem in Norwegen derart grofle Ab-
messungen,l) dall die riesigen Vorkommnisse an
hochwertigem Erz in der schwedischen Lappmark
nahezu erreicht, wenn nicht 0Ubertroffen werden.
Bis heute bekannt sind in Norwegen die Lager in
der Umgebung von Drontheim, Dunderland, Salan-
gen, Bogen und Sydvaranger, weiterhin eine ganze
Reihe im mittelschwedischen Industriebezirk, von
denen als groBere Stréssa, Guldsmedshyttan und
Flogberget zu nennen sind. Die Entdeckung neuer
Lagerstatten sowohl hier als auch im lapplédndischen
Bezirk und auf den Lofoten ist bei der immer noch

J) Vgl. St. u. E. 1894, 1. Sept., S. 790; 1904, 15. Mai,
*S. 578; 1905, 1. Okt., S. 1160; 1906, 15. Jan., S. 113.

am Meere gelegenes reiches Lager hochwertiger
Magneteisensteine entdeckt werden.

Seit etwa einem Jahrzehnt werden die bislang
als unbrauchbar, teils sogar als lastig empfundenen
Erze der Gruppe 2 und 3 verwertet, und zwar unter-
wirft man die Mittelerze der sogenannten Grob-
scheidung, die armen Eisenerze der Anreicherung
zu Eisenerzschliech. Die Mittelerze sind seit Bestehen
der Erzbergwerke Uberall unter den gleichen Kosten
wie bei gutem Material geférdert und in besonderen
Halden angeh&uft worden. Die verausgabten Lohne
hat man den Forderkosten fur gutes Stickerz hin-
zugereehnet, so daB im Lauf der Zeit insbesondere
die groBen Erzabbaustatten, wie Gréangesberg und
Gellivare, in den Besitz ausgedehnter grofRer Halden
gelangt sind, die im Mittel 50% Fe enthalten, und
deren Forderkosten durch den Verkauf des gleich-
zeitig gewonnenen Stiickerzes langst gedeckt sind.
Es ist klar, dalR die Verwertung dieser grofRen Massen
doppelten Gewinn bringen mufte, einerseits durch die
nicht unwesentliche Verringerung der Férderkosten
f. d. t Stickerz und anderseits durch die Méglichkeit,
die bislang wertlosen Mengen gréBtenteils zu teuren
Stiickerzpreisen abzusetzen.

Die Grobseheidung der Mittelerze verfolgt gegen-
Uber der Anreicherung zu Schliech den Zweck, aus
minderwertigem Material mdglichst stuckige Erze
mit Uber 60% Eisengehalt abzuscheiden, die den
unmittelbar geférderten Stiickerzen ohne weiteres
zugemiseht werden kdénnen. Gleichviel in welchem
Verfahren, gelingt dies nur dann, wenn die zu behan-
delnden Erze ein madglichst grobverwachsenes
Geflige besitzen und nur eine méaRige Zerkleinerung
notwendig ist, um die Erzteile von den anhaftenden
Gesteinssticken mechanisch zu trennen. Sind die
Erze fein mit Gangart u. dgl. verwachsen, so ist
trotz hohen Eisengehalts die Anreicherung zu Stick-
erzen nicht mdglich, es ist eine weitgehende Zer-
kleinerung nicht zu umgehen, wenn die nach-
folgende Scheidung wirtschaftlich sein soll, und das
Enderzeugnis der Aufbereitung ist ein feinkdrniges
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Material: der Eisenerzschliecli. — Es gibt nun kein
Erz, das gleichzeitig beiden Forderungen der Grob-
scheidung, der méglichst vollkommenen Anreicherung
und tunlichst geringer Zerkleinerung gerecht werden
kdénnte, auch das beste Material ist bei einer Zer-
kleinerung bis auf 40 mm Korngrofle teilweise noch
so weit mit Nebengestein verwachsen, daR die Ab-
scheidung des Erzes aus diesen Stucken nicht méglich
ist. Bei der Grobscheidung fallt deshalb standig

Abbildung 1.

eine nicht unbedeutende Menge Abfallerz mit durch-
schnittlich 40 % Eisengehalt, das ohne vorhergehende
Zerkleinerung nicht weiter aufbereitet werden kann
und daher bis in die neueste Zeit hinein wiederum auf
Halden abgelagert wurde. Noch heute werden z. B.
im Grobscheidewerk zu Gellivare von 400 000 t
jahrlich anzureicherndem Erz 100 000 t als Stlckerz
gewonnen und 300 000 t Abfall wieder in Halden
angehauft. Erst nachdem die in der Entwicklung
befindliche Industrie der Brikettierung von Eisen-
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erzschliech auch fur diesen eine Verwendung ge-
schaffen, beginnen die Erzbergwerke damit, auch die
Abfallerze aufzubereiten und weiter zu verwerten.
Sie sind darin den Werken gegeniber, welche nun
insbesondere arme Eisenerzlagerstiatten in diesem
Sinne ausbeuten, gleich im Vorteil, denn wé&hrend!
diese ausschlieBlich arme Erze fordern und ihre-
gesamten Grubenanlagen nur zu diesem Zweck
betreiben, fallt bei jenen dasselbe mitunter noch
bessere Material als Neben-
erzeugnis bei der Stuck-
erzgewinnung, und zum
groRen Teil sind deren For-
derkosten durch den Ver-
kauf der letzteren langst
gedeckt. Hinzu kommt,
dall die Erzgesellschaften
ihre Mittelerze durchweg
zu den bereits erwdhnten
Halden angeh&uft daliegen
haben und sie nur abzu-
tragen genétigt sind. Kurz,
die reinen Anreicherungs-
und Brikettwerke werden
bezlglich der Selbstkosten
f. d. t Boherz und damit
f. d. t Fertigerzeugnis vor
den grof3en Erzgesellschaf-
ten im allgemeinen zu-
ruckstehen mussen.

Unter den in Anwen-
dung befindlichen Verfah-
ren zur Grobscheidung sind
zwei grundsatzlich vonein-
ander verschiedene Ausfiuh-
rungen zu unterscheiden,
die durch das verschiedene
magnetische Verhalten der
Hé&matit- und Magnetit-
erze bedingt sind. Die
Magnetiterze werden auf-
bereitet durch trockene Ma-
gnetscheider, die Hamatit-
erze naf durch Schuttel-
herde und Setzmaschinen.
— Typisch fur die Durch-
fuhrung nach ersterem,
weitaus meist angewand-
tem Verfahren ist die An-
lage desGrobscheidewerksl)
in Tingvallskulle bei Gellivare. Das dort zur Ver-
wendung gelangende, mit Gangart grobverwachsene
Erz wird bis auf 65 mm Hoéchstmall einmal zer-
kleinert und durch Schuttelsiebe sorgfaltig in vier
StuckgroBen getrennt, welche jede fur sich weiter
behandelt werden. Das ganz grobstickige Material
Uber 65 mm wird von Hand auf wagerecht bewegtem
Leseband von Arbeitern ausgesucht. Grus und

> St. u. E. 1911, 31. Aug., S. 1425.
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Feines bis zu 8 mm wird erst in Drehrohroéfen ameri-
kanischer Bauart getrocknet und alsdann durch
Magnetscheider in reines Konzentrat und einen
stark phosphorhaltigen Abfall geschieden, den man
zurzeit in Hoganas (Schweden) versucht, auf Phos-
phate anzureichern, tun diese in zitratlésliche Erzeug-
nisse Uberzufuhren. Die Hauptmasse des Erzes,
Sticke von 8 bis 35 mm und 35 bis 65 mm, wird
durch Grobscheider, Bauart Grondal,l) in Erzhaltiges
und Taubes geschieden und das Erzhaltige dann
durch Hauptscheider derselben Bauart endgultig in
Stuckerz mit 60 bis 62 % Eisengehalt und Abfallerz
mit 47,5 % Eisengehalt getrennt. Das reine Material
fallt je nach StickgroRBe in besondere Erztaschen,
die in darunter befindliche Eisenbahnwagen abladen.
Der Eisenverlust durch den Gesteinsabfall der Vor-
scheidung betragt im Mittel 5%, er wird ohne
weiteres groBer, wenn im Roherz ein geringer Gehalt
an Roteisenstein auftritt, da dieser unweigerlich als
unmagnetisch mit dem Gestein zusammen in den
Abfall wandert.

Besonderes Interesse beansprucht gerade hier
in Gellivare das in groBen Mengen fallende Abfallerz,
dessen Eisengehalt sich zwar durch Grobscheidung
nicht weiter anreichern 1aBt, dessen Beschaffenheit
fur eine Aufbereitung zu Sehliech jedoch die denkbar
gunstigste ist. Es besteht durchweg aus klein-
stuckigem Material, das, wenn auch feiner wie beim
Roherz, so doch noch grob genug mit Gangart
verwachsen ist, daB es ohne Schwierigkeit zu einem
Schliech mit 70 bis 71% Eisengehalt angereichert
werden kann, der, wie spéter nachzuweisen ist, fur
die Herstellung von Briketts ganz besonders giinstige
Eigenschaften besitzt. — Eine Bestimmung Uber die
Ausfuhr dieses Abfallerzes ist in dem bekannten
Staatsverlrage von 1908 nicht enthalten, ein Umstand,
den sich die Gesellschaft sofort in ausgiebiger Weise
nutzbar machte, um die ihr zugewiesene Ausfuhr-
ziffer von jéahrlich 750 000 t nicht unwesentlich zu
Uberschreiten. Erst gegen Ende vergangenen Jahres
hat der Staat von dieser Art Nebenexport Kenntnis
erhalten und ihn baldigst vertraglich festgelegt.
Danach kann die Gesellschaft jahrlich 150 000 t
Abfallerz mit 47,5% Eisengehalt oder dement-
sprechend 100- bis 110 000 t Schliech ausfuhren. In
den Vertrag nicht einbegriffen sind ausdricklich die
schon seit Jahren in Halden angeh&uften Mengen.
Die Gesellschaft hat Uber diese auf 3 bis 4
Millionen t geschéatzten Vorrate auch heute noch
freies Verfugungsrecht. Eine unmittelbare Versen-
dung dieses Erzes erfolgt augenblicklich zur An-
reicherung und Brikettierung nach Karlsvik bei
Luled und ferner nach Héganés (Schweden), wo
die Hogands Billeholms Aktiebolag es aufbereitet
und mit Hilfe ihres neuen Verfahrens in Eisen-
schwamm?2) mit rd. 99% Eisengehalt umsetzt.
Weiterhin baut die Gesellschaft selbst in Gellivare
unweit des Grobscheidewerks ein neues Anreicherungs-

") Vgl St. u. E. 1911, 5. Jan., S. 22.
2 Vgl. St. u. E. 1912, 15. Febr., S. 284,
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werk, das 1914 fertiggestellt sein und dann jahrlich
200 000 t Schliech liefern soll. Der elektrische Strom
zum Betriebe der Magnetscheider und Kugelmuhlen
wird vom Kraftwerk an den Porjuswasserfallenl) her
zur Verfigung stehen.

Bei rein magnetischer Grobscheidung geht, wie
bereits erwéhnt, der etwa im Roherz vorhandene
Roteisenstein ohne weiteres in den Abfall, und nur
ein geringer Teil kann bei der Handscheidung am
Leseband gewonnen werden. Dieser Verlust ist zu
ertragen, solange der Gehalt an Hamatit im Roherz
nicht etwa uber 10 % vom Gesamteisengehalt steigt.
Schwieriger wird erst die Lage, wenn der Gehalt
an Hé&amatit groBer wird, der Verlust also immer
deutlicher hervortreten wiirde. Dann muf schlieBlich
der Roteisenstein gewonnen werden, wenn das Erz
wirtschaftlich aufbereitet werden soll. — Das Ver-
fahren zur Scheidung stark hamatithaltiger Erze
findet sich insbesondere in Gréngesberg bei einer
Reihe von Werken in Anwendung. Drei kleinere
Anlagen gewinnen in achtmonatigem Betrieb je
12 bis 13 000 t Stuckerz und Schliech aus jeweils
20 000 t Roherz mit einem Eisengehalt von 49 bis
52%, der bis zu 75% von Hé&amatiterz herrihrt.
Weiterhin verarbeiten dort zwei groRe Anlagen je
250 000 t Roherz mit rd. 50 % Eisengehalt, von
dem nur 20% aus Hamatiterz stammt. Die Auf-
bereitung geschieht bei allen in nassem Verfahren
unter Benutzung des Gewichtsunterschiedes zwischen
erzhaltigem und taubem Gestein. Das Roherz der
drei kleineren Anlagen wird zerkleinert, durch
Schittelsiebe in verschiedene KonigréBen Kklassiert
und das Gestein in Setzmaschinen abgeschieden.
Die hier schon gewonnenen Reinerzeugnisse fallen
sofort in die betreffenden Erztaschen, die mittleren
Erzeugnisse werden in NaRkugelmuhlen grob zer-
kleinert, gehen alsdann Uber Spitzlutten zu Schi'ittel-
herden, Bauart Ferraris, und werden hier wiederum
in Rein- und Mittelerzeugnisse geschieden. Letztere
erfahren in NaBRrohrmililen mit Flintsteinfallung
alsdann eine durchgreifende Zerkleinerung und ge-
langen zur endgiltigen Scheidung nochmals Uber
Spitzlutten zu Schuttelherden. — Es wird hier also
im Gegensatz zu der Anlage in Gellivare das gesamte
Erz, auch die Abfallerze, aufbereitet, so dafl gleich-
zeitig Stickerz und Schliech gewonnen wird.

Die Ergebnisse dieser Aufbereitungsweise fur
Hamatiterze sind keineswegs wirtschaftlich befrie-
digende. Der Gesamtabfall hat im Mittel 18 bis
20% Eisengehalt, und es werden bei einer Ausbeute
von 13 000 t aus 20 000 t Roherz nur 85 % des in
letzterem enthaltenen Eisens gewonnen, wéahrend
15% durch den Abfall verloren gehen. Dieser hohe
Verlust wird insbesondere durch die Schuttelherde
herbeigefuhrt, denn hier wird feinkdérniger Ilamatit-
staub, durch die stoBende Bewegung des Herdes
aufgelockert, leicht vom Spulwasser mitgerissen. In
Ermangelung einer besseren Aufbereitungsweise zur-

> Vgl. St. u. E. 1912, 1 Febr., S. 214,
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zeit, ist man jedoch gezwungen, sich mit diesen
Verlusten abzufinden, und kann sie hdchstens dadurch
mildern, daB man die rote Tribe in breiten Graben
langsam ablaufen 14t und den abgelagerten Schlamm
mit dem Seliliech vermengt. — Die Aufbereitung
wird naturgem&B weniger verlustreich, wenn der
Gehalt an Magnetit im zu verarbeitenden Roherz
gegenliber dem an Hamatit steigt und, wie z. B.
bei dem Ausgangsmaterial der zwei groBen Gréanges-
berger Werke, nur etwa 20 % des Eisens von Hamatit-
erz gebildet werden. Es wird alsdann der Gesamt-
eisenverlust des Betriebes durch den der Magnetit-
erzscheidung entsprechenden geringen Verlust herab-
gedriiekt, so daR der Gesamtabfall nur 12% Eisen
enthalt. Allerdings wird die Anlage fur einen derart
gemischten Betrieb wesentlich umfangreicher, da fir
jede einzelne StuckgrifRe
des Erzes in den ver-
schiedenen Aufbereitungs-

Zahlontafel 1.
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fur 30 000 Kronen, so hat sich jetzt eine Uberaus
lebhafte Nachfrage nach diesen Feldern entwickelt,
an der die deutsche Eisenindustrie nicht unbeteiligt
ist. So sind die Salanger Anlagen im Besitz der
Friedens- und Donnersmarckhiitte, an der Syd-
varanger Aktieselskab sind deutsche GroBbanken
beteiligt, und im mittelschwedischen Bezirk wurde
klrzlich die von deutschen Firmen bereits abhéangige
Anzahl Erzgruben und Aufbereitungsanlagen durch
neue Anké&ufe vermehrt.l) Die gesamten Werke
und Vorrdte von Strdssa sind in den Besitz des
Oesterreichischen Berg- und Huttenvereins Uber-
gegangen, und endlich war dieBeteiligung der Firma
Krupp-Gruson, Magdeburg, an der Verwertung der
Erzvorkommnisse zu Dunderland in Aussicht ge-
nommen.2) — Mehrfach recht schlechte Nachrichten

Voraussichtliche Erzeugung und Brikettierung von Schliech
in 1913 u. 1914 bei den bedeutenderen Werken Skandinaviens.

. . Erzeu- Davon Eisen- i

stufo_n immer eine doppelte Eflleglgzung un werden  gehalt des Eisen vorhanden
Scheidung, durch Ma- 1913/U  geriegelt Roberzes als
gnetscheider und gleich- t t t el

zeitig Setzmaschinen bzw. Sydvaranger 400 000 750 000 200 000 36 M agnetit
Schittelherde, vorgesehen Salangen 60—250 000 1 — 13—26 >

; P Dunderland . — ? — 37 Ham atit
sein muB. Trotzdem sind

) L Stradssa i 60 000 180 000 100 000 36 Magnotit -f
die Selbstkosten der Aufbe- | [

- : 20 % v. Ee
reitung mit 60 Oere f. d. t als Ham atit
als niedrig zu bezeichnen. iLuled s 30 000 30 000 30 000 47,5 M agnetit

Die  Grangesberger G jgsinedskyttan 30 000 30000 30000 365 %) aam e
Werke klagen dariiber, 2500 ) Magneti
daR ihre 80000 tEiscnerz- Herriing 30 000 50 000 50 000 40 M agnetit

. T Flogborget 20 000 20 000 20 000 35 »
schlicch, die sie jahrlich . g;ngyikon 14 000 14000 14000 -
erzeugen, recht schwer ab- Bogen i. Ofoton 50 000 100 000 1 Magnetit
zusetzen seien. Der Grund Gollivare — 200 000 47,5 >
hierfur liegt darin, daR die Gréngesberg 80 000 80 000 - 50% 50 % des Fe

) M als Ham atit

Erzgesellschaft die grofRte
Sorgfalt naturgem&B auf den ersten Teil der Auf- (iber das Gedeihen der skandinavischen Werke
bereitung, die Grobscheidung, gelegt und die Her- drickten im vergangenen Jahre dieses Interesse

stellung des Schliechs vernachldssigt hat, so daB
er mit 1% Phosphorgehalt den Erzeugnissen der
reinen Anreicherungswerke naturlich nicht gleich-
wertig sein kann. Sobald der Schliechbereitung etwas
mehr Aufmerksamkeit geschenkt wird, geht der hohe
Phosphorgehalt sofort erheblich zuriick. Das be-
weisen die Ergebnisse eines Versuchs im grofen,
Grangesberger Erz aufzubereiten. Das Ausgangs-
material enthielt 58 % Fe neben rd. 1% P, der als
Apatit fein verwachsenvorkam. Der erzeugte Schliech
besall 71,3 % Fe neben 0,033 % P. Allerdings wurde
alles Erz bis unter 0,2 mm KorngroRe zerkleinert
und wegen 20% Hamatitgehalt na aufbereitet.
Die Aufbereitung armer Erze zu hocheisen-
haltigem Schliech hat in Skandinavien erst vor
einigen Jahren festen Full fassen kdnnen, nachdem
die Maoglichkeit gefunden war, das feinkdrnige
Erzeugnis durch Ziegelung dem Hochofenbetrieb
zugénglich zu machen. Wenn bis dahin die Lager-
statten dieses armen Erzes zu recht geringem Preis
zu haben waren, die Sydvaranger Aktieselskab
erwarb seinerzeit ihre riesigen Felder bei Kirkenes

merklich herab. Die Ergebnisse der Salanger Anlagen
waren durchaus keine guten,3) Gber Sydvaranger war
Bestimmtes nicht zu erfahren, und von Dunderland
war der Kapitalsverlust noch in frischer Erinnerung,
den der Zusammenbruch der Dunderland Iron Ore
Company seinerzeit verursacht hatte. Es lag nahe,
von diesen MiRRerfolgen ausgehend, auf den Betrieben
der Ubrigen Werke &hnliche Schwierigkeiten zu ver-
muten. Demgegentuber mdchte ich von vornherein
feststellen, dal, abgesehen von Salangen und Dunder-
land, auf samtlichen grdReren Betrieben, die ich
im Spéatherbst vergangenen Jahres in Skandinavien
aufsuchen konnte, der Betrieb ohne wesentliche
Schwierigkeiten gut vonstatten ging, die Werke
durchweg stark beschéftigt waren und zum Teil
im Begriff stehen, ihre Erzeugung nicht unwesentlich
zu erh6hen. In Zahlentafel 1 ist angedeutet, wie
in den kommenden Jahren die Erzeugung an Schliech
und Briketts bei den bedeutenderen Werken Skan-

B St. u. E. 1912, S. Aug., S. 1351
2) St. u. E. 1912, 21. Mérz, S. 504.
s) St. u. E. 1912, 4. Juli, S. 1125; 3. Okt., S. 1679.
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dinaviens amvachsen wird. Gleichzeitig ist ersicht-
lich, inwieweit die erzeugte Menge Eisenerzschliech
sofort zur Brikettbereitung verwendet wird. Es ergibt
sich daraus, dal3 die einzelnen Werke untereinander
verschiedenen Charakter tragen und zu unterscheiden
sind:

1. reine Anreicherungswerke, die ausschlie3lich
Konzentrat herstellen und dieses besonders an
deutsche Huttenwerke absetzen, welche die
Umwandlung in Stickform alsdann mit Hilfe
eigener Brikettier- oder Agglomerier-Verfahren
vornehmen. Zu diesen Anlagen rechnen Gelli-
vare, Gréngesberg, Bogen in Ofoten und eine
Anzahl Kkleinerer, in die Zahlentafel nicht auf-
genommener Werke in Mittelschweden;

2. Werke gemischten Betriebes, wie Sydvaranger,
Strassa u. a., die nur einen Teil ihrer Schlieeh-
erzeugung brikettieren, also neben Scldiech
auch Briketts versenden;

Abbildung 2.

3. solche Werke, die ihre gesamte Menge an
Schliech sofort brikettieren, wie Salangen,
Flogberget, LuleA;

4. reine Brikettwerke, die von auswarts bezogenen
Schliech in ihren Anlagen brikettieren. Sie
sind wie in Sandviken meist auf ITochoien-
werken aufgebaut und verwenden ihre Erzeug-
nisse sofort zur Beschickung ihrer Oefen. —

Fur die Aufbereitung armer Magneteisenerze fin-

det sich durchweg das nalRmagnetische Verfahren von
Grondal in Anwendung, das in “ ,Stahl und Eisen*
bereits eingehend beschrieben wurde.1) Die auf Grund
dieses Verfahrens gewonnenen Schlieche sind bis
auf 60 bis 70% im Eisengehalt angereichert und
von Verunreinigungen im allgemeinen befreit, so dal
die aus ihnen nach dem Gréndal-Verfahren her-
gestellten Briketts bis zu 94% aus Eisenoxyd
bestehen. Fir die Zwecke der mit nur wenigen
Ausnahmen allgemein gebréuchlichen Brikettierungs-
weise nach Grondal ist es nun durchaus nicht gleich-
gultig, wie der Schliech hinsichtlich seiner Korn-
groRe, seines Gehalts an Wasser und Verunreinigungen

I) St. u. E. 1911, 5. Jan., S. 22/9.
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beschaffen ist, vielmehr kénnen gerade diese Eigen-
schaften auf die Ergebnisse des Verfahrens recht
erheblichen EinfluR ausuben. Korngrofle und
Wassergehalt des Schlieehs sind wiederum abhéngig
von dem Geflige des Ausgangsmaterials der Auf-
bereitung, es liegt also schon in der Beschaffenheit
des Roherzes das jeweils glnstige oder ungunstige
Ergebnis der Brikettierung mehr oder weniger
begrindet. — Die verschiedenen Roherze der ein-
zelnen Anreicherungswerke besitzen allgemein ein
feinkdrniges Gefuge; Erz und Gangart sind eng
miteinander verwachsen, so dafl die wirtschaftlich
durchgefuhrte Aufbereitung den feinkdrnigen Schliech
ergeben muB. Sie weichen jedoch in der Feinheit
dieser Verwachsung recht erheblich voneinander
ab, so daR die Erze fur die Zwecke der Auf-
bereitung verschieden stark zerkleinert werden
mussen und die einzelnen Schlieche in ihrer Korn-
feinheit ganz betréchtliche Unterschiede aufweisen.

Das Aufbereitungs- und Brikettwerk in Sydvaranger.

Dies moge an zwei des naheren er-
lautert sein.

Die Sydvaranger Aktieselskab hat in ihren riesigen
Erzfeldern bei Kirkenes ein Roherz zur Verflgung,
welches bei einem sehr bemerkenswert gleichbleiben-
den Gehalt von 36% Eisen derart feingeschichtet
ist, daR ich sein Aussehen etwa mit dem eines Buches
vergleichen maochte, dessen einzelne Blatter auf-
einandergelegt sind. Das gesamte Erz zeigt dieses
Gefluge und ist frei von groReren Adern einer der
beiden Bestandteile, die etwa auf der Grube abgeson-
dert werden kénnten, so daf also jegliches gesprengte
Gestein in die Aufbereitung wandern kann (vgl.
Abb. 2). Das schon in der Grube auf acht Zoll
vorzerkleinerte Material wird durch kleinere Stein-
brecher auf zwei Zoll und dann in NaRkugel-
muhlen (vgl. Abb. 3) soweit gebrochen, dalR etwa
40% des Erzes unter VI) mm KorngréBe besitzt.
Vor- und Hauptscheidung sowie die zwischenliegende
Feinzerkleinerung geschieht durch 16 getrennt von-
einander arbeitende Systeme, deren jedes besteht aus
zwei hintereinandergeschalteten Magnetscheidern zur
Vorscheidung, einer KalRrohrmuhle (vgl. Abb. 4) und
drei in gleicher Weise geschalteten Magnetscheidern

Beispielen
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als Hauptscheidung. Die Arbeitsweise der einzelnen
Scheider ist aus Zahlentafel 2 ersichtlich, die ins-
besondere uber die den einzelnen Apparaten zu-
gewiesenen Aufgaben durch Angabe der Eisengehalte
im jeweils erzielten Abfall AufschluB gibt. Danach

Abbildung 3.

Zahlentafel 2. Arbeitsweise der Magnetscheider.

. % Eisen im

Schei- -

der- Roherz 8 “Hti Haupt- Abfalljabfall Abfall Abfall
gruppe 5 3 M abfall i

3 1 1H xir v

1—16 36,8 51,9 642 55 42 61 26 175
1—16 37,2 520 668 52 38 54 30 79
1—8 36,1 525 678 52 51 6,8 2,8 116
9—16 32,2 53,8 67,5 4,5 25 7,2 42 188
1—8 318 536 654 56 37 89 4,0 203
9—16 346 52,0 66,2 75 35 7.7 24 202
1—8 328 529 64,6 40 40 6,8 3,4 171
9—16 27,4 483 646 39 37 83 23 213
wird das in den Kugel-

muhlen zerkleinerte

Erz durch die Vor-

sclieidung auf etwa

52% Eisengehalt im

Scliliech 1 angerei-

chert. Die weitere

Steigerung auf 66%

Eisen durch die

Hauptscheidung st

alsdann nur mdglich,
wenn der Scliliech 1

in NaBrohrmihlen so-
weit vermahlen wird,

dal 90% des Ab-
flieBenden unter 17/10 ADunuung

mm  KorngréBe be-

sitzt und in drei sorgféltig gegeneinander abgestnften
Scheidern geschieden wird. Der Abfall 4 des letzten
Scheiders zeigt mit seinem unverhaltnisméaRig hohen
Eisengehalt deutlich an, daR trotz Uberaus ge-
ringer Korngr6RRe die mechanische Trennung der
Erzteilchen von der Gangart noch nicht voll-
kommen ist und die letzte Stufe der Anreicherung
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Kugelmihlen,
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nur dadurch erreicht werden kann, daB man eine
groRere Menge dieser Halbkdérner in den Abfall
wandern laRt. Eine weitere Steigerung des Eisen-
gehalts bis auf etwa 70% ist nicht mdglich, da
dann der Eisengehalt des Abfalls4 ganz unverhéltnis-
maRig hoch steigen
wiurde. — Dem-
gegenliber arbeitet
die Aufbereitungs-
anlage des Hoch-
ofenwerks in Karls-
vik bei Lulefil) unter
wesentlich  gunsti-
geren Bedingungen.
Sie bezieht aus Gelli-
vare in den bei der
dortigen  Grobauf-
bereitung fallenden
Mittelerzen ein au-
Rerordentlichgutge-
eignetes Rohmate-
rial mit grobkorni-
ger Struktur, bei
dem innig miteinander verwachsene Stiicke nur unter-
geordnet vorhanden sind. Es genigt eine einfache
Zerkleinerung in Brecher und Kugelmihle, um schon
in der Vorscheidung einen hochwertigen Scliliech mit
67% Eisengehalt zu erreichen, wie er in anderen
Werken erstin der Hauptscheidung zu erzielen méglich
ist. Die Weiterbehandlung dieses Schliechs in Rohr-
muhlen und Hauptscheidern verfolgt deshalb weniger
den Zweck, nochmals anzureichern, sondern sie soll
vornehmlich die Verunreinigungen, den Phosphor-
gehalt, absondern, der mit 0,5 bis 0,8% fur die
spatere Verwendung im Hochofen zu hoch ist. Es
ist eine Zerkleinerung auf unter 0,5 mm notwendig,

xvonrnmnien mn> iuagnetacneiciern.

eine KorngroBe, die in Karlsvik fur &uBerst gering
gehalten wird, hinter der Feinheit des Sydvaranger
Schliechs aber ganz bedeutend zurick bleibt. Das
Ergebnis der Hauptscheidung ist ein Scliliech mit
71,5% Eisengehalt und 0,008 bis 0,01% Phosphor.

(SchluB folgt.)
E. 1912, 4. April, S.576.

= >) Vgl. St. u.
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Weltwirtschaftliche Probleme Ostasiens.

Von Professor Dr. Leopold von W iese in Dusseldorf.

(Vortrag vor dor Hauptversammlung des Vereins doutschor Eisonhiuttcnlouto am 30. November 1913.)

(SchluB von Soito 7.)

ber alle Betrachtung des chinesischen Marktes
Agipfelt in der Darlegung der internationalen
ettbewerbsbeziehungen.

kurrenz nicht so sehr an Lebonsinteressen der deut-
schen Industrie und Politik rihrte, ware dieser wirt-
schaftliche Kampf der grofen und kleinen Handels-
nationen ein fesselndes Schauspiel Haben doch vor
allem die Angelsachsen, die Amerikaner und Eng-
lander, aber auch die Russen und Japaner erkannt,
daR sich hier ein grofRer Einsatz lohnt. Mdgen auch
die oft genannten Summen, die angeblich die Yankees
fir das Chinageschaft geben, ubertrieben sein, so
istsicher, daf’ sie ihre Kapitalkraftund ihre Geschafts-
gewandtheit als Mittel der friedlich-wirtschaftlichen
Eroberung dieses Landes benutzen, das sie als ein
ihnen naturgemall zukommendes Absatzgebiet be-
trachten. lhre Missionare sind meist die geschick-
testen nationalen Agenten. Eine Fulle von inter-
essanten Begebenheiten wird daruber berichtet.
Die F&higkeit, mit den Eingeborenen zwanglos zu
verkehren, zwar nie den eigenen Vorteil aus dem
Auge zu verlieren, dabei aber immer freundlich und
hilfsbereit und ohne Ueberhebung den Chinesen zu
begegnen, erobert ihnen bestandig Feld. So schreibt
in der interessanten ,,Ostasiatischen Lehrerzeitung“
ein deutscher Lehrer namens Mell aus der Provinz
Kuangtung in einem lesenswerten Berichte: ,,Wé&h-
lend der Unruhen im Jahre 1911 waren viele Lands-
leuto um Lien-cao ausgeraubt und ihre Hauser ver-
brannt worden. Jedoch wurden durch die ameri-
kanische Mission 400 dieser Bauern unterstitzt
Sie erhielten Geld zur Wiederanschaffung von Saat-
reis, zum Ankauf von Ackergeréten und den nétigsten
anderen Dingen. Ferner wurden etwa 500 Menschen,
deren Hauser wahrend der Kadmpfe vollstdndig ab-
gebrannt waren, etwa drei Wochen lang auf dom
Missionsgrundstiicke frei untergebracht und frei
verpflegt. Es ist daraus ersichtlich, dalR die Ameri-
kaner ganz betréchtliche Reservekapitalien zur Ver-
fugung haben mussen, die, in solcher Weise ange-
wandt, vorteilhafte politische und kommerzielle
Folgen haben. Fur die Mission in Lien-cao war die
nachste &aullere Folge die, dalR die Landleute im
néchsten Jahre aus ihren Grundsticken die ge-
samten Ziegeln und das gesamte Bauholz zu einer
Kirche lieferten.*

Oder an einer anderen Stelle des Briefes: ,,Die
groRen amerikanischen Firmen haben Reisende,
die flieBend Chinesisch sprechen. Sie reisen im Lande,
nehmen dabei die Missionen als Stutzpunkte und
schalten so den Zwischenhéndler aus. Ich .traf auf
Fahrten im Innern Vertreter der Tabakfirmen, von
Milchfirmen und von der Standard Oil Co. Auf deut-

Auch wenn diese Kon-

scher Seite wird meines Wissens diese Politik nur
von den Vertretern der Hoéchster Farbwerke getbt.”
Die beiden grofRen Trusts, die Standard Oil und
die British American Tobacco Co., dringen dabei in
einem geradezu verbliffenden Siegeslaufe vor. Ueber
das Nahmaschinengeschéft der in ganz Asien mit
einer groRartigen Reklame arbeitenden Firma Singer
wird mir geschrieben, daR sie auch Maschinen anderer
Systeme in Zahlung nehme, nur um sie zum alten
Eisen zu werfen und Platz fur die eigenen Fabrikate
zu schaffen. Sie errichtet Schauhallen, die eine Ver-
kaufsstelle neben einer Nahschule und Reparatur-
werkstatte enthalten. Bekannt ist, daB die Ver-
einigten Staaten auf die Entschadigung fur die
Schaden der Boxerunruhen verzichtet haben unter
der Bedingung, daR jahrlich 500 Chinesen in Amerika
studieren. Von grofRer Bedeutung wird sicherlich
vom ostasiatischen Standpunkte aus auch die Welt-
ausstellung in San Francisco sein. Die Yankees
werden dafir sorgen, daR die Ostasiaten dort in
Massen die Wunder des technisch-industriellen Fort-
schritts der Neuen Welt schauen. Da nun aller Wahr-
scheinlichkeit nach auch die englische Industrie auf
die Kunde hin, dal Deutschland gréRtenteils fehlen
wird, sich eines anderen besonnen hat und ausstellt,
so wird man den Gelben ad oculos die Ueberlegenheit
der angelsdchsischen Industrie demonstrieren,

i Unsere betrachtlichsten Konkurrenten sind die
Briten. Gewohnt, den auBereuropéischen und ameri-
kanischen Markt als ihr traditionelles Absatz-
und Herrschaftsgebiet zu betrachten, erscheint es
ihnen kaum faBbar, daR sie auf dem chinesischen
Markte koénnten auch nur eingeschréankt werden.
Der Fortschritt Deutschlands ist ihnen héchst un-
willkommen. Ihn mit allen Mitteln niederzukampfen,
ist nationale Pflicht. Inwelcher Weise sie diesen Kampf
fihren, dariber ist in den technischen Zeitschriften
— besonders in den Aufsdtzen von Matschof3 in
»Technik und Wirtschaft* — in letzter Zeit viel be-
richtet worden. Die Zeitschrift ,,Eastern Engineering“
und die ,British Engineering Association* haben
vorwiegend den Zweck, den deutschen Wettbewerb
in Ostasien zu bek&mpfen. Ich kann es mir wohl er-
sparen, Zitate aus einigen ihrer bedenklichen Publi-
kationen zu geben, da es von anderer Seite mehrfach
geschehen ist. Sicher ist, dal von den englischen
Ingenieuren jener Vereinigung etwaigen Mangeln
deutscher Maschinen nachgespurt und alles versucht
wird, deutsche Erzeugnisse in den Augen der Chinesen
herabzusetzen. Wenn man auch eingedenk des
Wortes, daR Lugen kurze Beine haben, die Wirkung
solcher Bemiihungen nicht zu Uberschatzen braucht,
so sind doch die Berichte Uber die Anstrengungen
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der Englénder, gerade auch der englischen Eisen-
industriollen und Ingenieure geeignet, uns auf die
Schanze zu rufen. Das groRBe Hilfsmittel der Briten
in China ist wie anderswo ihre Sprache. Bezeich-
nenderweise ist eine der Programmforderungen der
eben erwéhnten British Engineering Association:
Die englische Sprache soll bei der Abwicklung aller
industriellen Handelsgeschafte zur allein  maR-
gebenden erhoben werden. Das Englische wird
immer mehr zu einer Art zweiter Landessprache,
herrscht im amtlichen Verkehr, wird Pflichtfach an
den Regierungsschulen unter Verdrédngung anderer
Sprachen. Die Briefmarken tragen aufler der chinesi-
schen noch die englische Inschrift ,,1 Ct Republic
of China“. Es laRt sich nicht leugnen, dal sich das
leicht erlernbare und praktische Englisch besonders
fur den Verkehr und das Geschéaftsleben eignet.
Doch sollte man von deutscher Seite alles vermeiden,
dieser geféhrlichen Vorherrschaft die Wege zu ebnen.
Vor allem sollte man nicht die Erzeugnisse, die nach
China gehen, mit Aufschriften und Begleitschreiben
in englischer Sprache versehen. Unsere lieben Lands-
leute drauBen sollten nicht in ihre Muttersprache
alle moglichen englischen Brocken einflochten, die
noch dazu in der Gemengelage mit dem Deutschen
hoéchst unschén klingen. Geradezu bedenklich ist
aber der Brauch mancher deutschen Reisenden,
ihren Familien- und Vornamen in englischer Ver-
hunzung in die Gasthausfremdenbicher einzutragen.
In traurigster Erinnerung ist mir ein in Ostasien
ansassiger Deutscher, den man an Bord des Lloyd-
schiffes, mit dem ich von Port Said nach Colombo
fuhr, in den Spielausschu gewé&hlt hatte, und der
als Vertreter der Deutschen beim Maskenfest am
Kapitéansessen die Rede halten sollte, bei dieser
Gelegenheit aber inmitten einer vorwiegend deut-
schen Gesellschaft auf diesem deutschen Schiffe
Englisch sprach.

Wenn man sich auch nicht verhehlen kann,
dalR unsere Muttersprache in China einen schweren
Stand gegenuber der englischen hat, so wird man doch
gerade in diesem Punkte nicht nachgeben durfen.
Dall der Handel unbedingt der Sprache folgt — darin
mochte ich Admiral von Truppei recht geben —
ist nicht immer richtig. Vir erhoffen auch dann noch
groRe Fortschritte des deutschen Handels, wenn unsere
Sprache nicht ebenso schnell voranzuschreiten ver-
mag wie das bequemere Englisch. GrofRen Vorteil
zieht die englische Politik und Wirtschaft aus der
Tatsache, daB die britischen (wie auch die ameri-
kanischen) Konsuln richtige Chinaspezialisten sind
und zumeist das Chinesische beherrschen, auch immer
bestrebt sind, in enger Fihlung mit Chinesen zu
bleiben.  Bei den Japanern mag es weniger die
Rassonverwandtschaft als die Nahe ihrer Heimat sein,
die ihnen eine groBe Hilfe im Wettbewerbskampfe
gewdahrt. Freilich haben sie sich in letzter Zeit recht
verhaflt gemacht; auch gelten ihre Waren in China
fur billig und schlecht. Sie sind der deutschen Ein-
fuhr deshalb weniger geféhrlich, weil ihr eigener Im-
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port sich mehr auf Erzeugnisse wie Fische, Baum-
wollengarn, Kohle, Zucker, Streichhdlzer, Kupfer,
Schirme usw. erstreckt, also auf Waren, die von
Deutschland kaum eingefuhrt werden. Nicht ohne
Bewunderung beobachtet man ihre groRartige,
kaufmannisch recht geschickte Kulturpolitik an der
sidmandschurischen Bahn, die so vorteilhaft gegen
die Tatenlosigkeit der deutschen Schantungbahn
absticht. Auch die technisch bessere Tientsin-
Pukau-Bahn laRt den deutschen EinfluB leider kaum
mehr spiren. Wenn ich recht unterrichtet bin, ist
inzwischen auch an ihrem nérdlichen, von Deutschen
erbauten Teil unseren Landsleuten fast séamtlich
geklindigt worden; soweit nicht Chinesen an ihre
Stelle getreten sind, sollen es — Englander sein.
Von den Russen und ihrer Politik in der Mongolei
will ich in diesem Zusammenhédnge nichts weiter
sagen. Nur, daBl ihr Anteil am Gesamthandel Chinas
betrachtlich gestiegen ist, mufl  hervorgehoben
werden. Mit groBem Geschicke haben sich auch die
Belgier in das européische Konzert eingeschoben und,
wahrend die GroRen imter sich haderten, ihre Ge-
schafte m Peking gemacht.

Was tun wir Deutschen, um uns zu behaupten?
Denn da China zu den letzten, noch nicht vergebenen
Absatzgebieten der Erde gehdrt, ist es ausgeschlossen,
daR wir uns zurickdrangen lassen, wenn auch die
Schwierigkeiten wachsen. Es ware falsch, das Bild
der deutschen Lago in Ostasien nur grau in grau
zu malen. Gibt es doch vor allem ein Juwel deut-
scher Kolonisation dort — Tsingtau! Nie in meinem
Leben habe ich so lebhaft ein Geflhl nationalen
Stolzes empfunden als beim Wandern uber diese
glanzende Schopfung unserer Marineverwaltung.
Doch muB ich es mir versagen, heute davon zu be-
richten. Fassen wir lieber die allgemeine Lage des
deutschen Handels in China ins Auge. Wie vollzieht
sich der Geschaftsverkehr? Er wird dann als am
zweckmaRigsten geregelt erscheinen, wenn die drei
Faktoren: 1. die liefernden heimischen Industrie-
werke, 2. die Importfirmen und 3. die chinesischen
Geschéftsvermittler (die Kompradors) Hand in
Hand arbeiten und neben der unausschaltbaren
Konkurrenz der einzelnen Handelsfirmen doch auch
in manchen Punkten ein gewisses Gegenseitigkeits-
verhéltnis besteht. Es gehdrt zu den groRen Vor-
zuigen des britischen, amerikanischen und japanischen
Handels, daB sie in China im ganzen aufs beste
organisiert sind. Dasselbe kann man leider vom deut-
schen Geschéaft nicht behaupten. Die Abhangigkeit
vom Kompradore, die sich vorlaufig nicht beseitigen
1aBt, war bisher um so miBlicher, als klare recht-
liche Vertragsgrundlagen zumeist fehlten. Bisweilen
war er der Agent des fremden Handelshauses, bis-
weilen ein ihm selbstdndig gegenuberstehender
Kaufmann. Jedenfalls ist ihm besonders von deut-
scher Seite vielfach ein zu hoher Kredit eingerdumt
worden; die bei den unruhigen Verhaltnissen der
letzten Jahre bedenkliche Basierung eines grofRen
Teils des ostasiatischon Geschéfts auf Kredit wird
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ja von den Englédndern hauptsichlich deutschen
Eigentimlichkeiten zur Last gelegt. Dio Handels-
kammer Tsingtau hat neuerdings einen Normal-
vertrag mit Kompradores ausgearbeitet, an dessen
finfzehn — vielleicht etwas zu lang geratenen —
Paragraphen man die Schwierigkeit der ganzen Ge-
schaftsabwicklung erkennen kann. Die deutschen
Importeure in China selbst sind wie die anderer
Nationen eben in erster Linie Kaufleute, die mdglichst
billig einkaufen und teuer verkaufen wollen. Man
kann nicht von ihnen verlangen, dafl sie nur aus
Deutschland Waren beziehen, wenn sie sie zu
glnstigeren Bedingungen anderswoher erhalten kén-
nen. ,.Schon heute sehen wir®, schreibt der ,,Ost-
asiatisclie Lloyd*“ vom 3. Oktober 1913, ,,daR sich
deutsche Kaufleute sehr gegen ihren eigenen Willen,
da Geld fur grofe Unternehmungen in China aus
Deutschland nicht zu beschaffen ist, nach anderen
Verbindungen umsehen mussen, und daf sie infolge-
dessen als die Pioniere der Industrie anderer Lander
tatig sind, und zwar, wie hinzugefugt werden muR,
sehr erfolgreich sind. Will der deutsche Kaufmann
nicht von vornherein auf den AbschluB eines Ge-
schafts, das er machen kann, zugunsten seiner Wett-
bewerber verzichten, so muf3 er sich oft genug zum
Vorkampfer fur die wirtschaftlichen Gegner seines
Vaterlandes machen.* Daraus ergibt sich, dal die
Hoffnungen auf Fortschritte des deutschen Einfuhr-
handels in erster Linie bei der deutschen Industrie
und der deutschen GroRfinanz liegen. Es entsteht
dabei nun die Frage, auf welchem Wege sich die Ver-
bindungen zwischen wunserer Industrie und dom
chinesischen Markte am besten unterhalten lassen.
Ein grofler deutscher Importeur, der zu den erfolg-
reichsten auf dem chinesischen Markte gehdért und
deshalb die Dinge besonders optimistisch beurteilt,
sagte mir — von seinem Standpunkt sehr begreif-
lich —, daB er den direkten Import unter mdéglichster
Ausschaltung des Zwischenhandels fir véllig ver-
kehrt halte. Er selbst erhalte von seinen Vertretungen
drauBen die von den Kompradores eingehenden
Bestellungen, ermittelo im Wege der Korrespondenz
das billigste und sonst giinstigste Angebot und erteile
ihm den Auftrag. Dabei stoBe er in Deutschland be-
sonders bei einigen groRBen Verbanden hé&ufig auf
Schwierigkeiten; man suche ihm die Kommissions-
sitze zu verkurzen oder Bindungen aufzuerlegon,
die ihm bei der auslandischen, nicht so straff kar-
tellierten Industrie erspart blieben. So habe z. B.
der Lokomotiv-Vorband gelegentlich einen wert-
vollen Auftrag fir China verloren. Es ist nicht meines
Amtes, hierbei mehr zu sagen als bloR zu berichten.
Indessen ist es mir vielleicht gestattet, anzudeuten,
daR sicherlich unsere groBen Verbande der schweren
Industrie gut daran tun wirden, den chinesischen
Markt als ein recht bestrittenes Absatzgebiet zu be-
trachten, auf dem man in weitgehendem MaRe mit
der heftigsten internationalen Konkurrenz rechnen
muB. In deutschen Konsulatsberichten werden haufig
Vorschldge gemacht, wie besonders die Maschinen-
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industrie ihr Ausfuhrgeschaft erfolgreich gestalten
kénne. Auch die Chinesen versuchen gelegentlich
die Kominissionszuschldage fur die Importeure zu
sparen und wenden sich haufig unmittelbar an die
Fabrikanten, besonders an amerikanische, britische
und belgische, die technisch geschulte Agenten in
China besitzen. ,,Dabei geht aber*, so heit es in
einem Konsulatsbericht vom vorigen Herbst, ,,den
englischen und amerikanischen Importfirmen in
China, durch die die Einfuhr bewirktwird, ein grofer,
anstdndiger Verdienst nicht verloren, nur sind sie
dabei nicht die Prinzipale, die den Ldwenanteil des
Gewinns einstecken, sondern eben die Agenten,
denen vertraglich meist 22/2% Kommission zu-
kommt.“ Die Frage ist also: Sollen die Importfirmen
bei der Maschinenoinfuhr nur vermitteln oder fur
eigene Rechnung und im eigenen Namen mit den
heimischen Firmen abschlielen? In den meisten
Féllen wird heute eine direkte Verbindung mit
chinesischen Kaufleuten der deutschen Industrie
nicht anzuraten sein. Ein llandinhandgehen mit
den Importeuren ist notwendig. Das alte System
fester Verkaufsvertrdge mit den deutschen Handels-
firmen in China, also der Einfuhr fur eigene Rech-
nung der Importeure, wird man aber in vielen Fallon
(nicht in allen) auch nicht empfehlen kénnen. Soll
man dann aber mit der Vertretung der Maschinen-
fabriken die dortigen Importeure beauftragen? Dar-
Uberschreibtmir eine Pekinger Importfinna: ,,Die Ver*
tretung von Fabriken durch hiesige deutsche Import-
firmen hat den Nachteil, daB sich diese Hauser
mit unzéhligen verschiedenen Artikeln beschaftigen,
und dafl} es ihnen dabei unmdglich ist, den einzelnen
Fabrikaten die geniigende Aufmerksamkeit zu
schenken.” Anderseits hat das Hinaussenden von
Spezialvertretern, die die Haupthandelsplatze Chinas
bereisen, nur dann Zweck, wenn es sich dabei um
Personen handelt, die den chinesischen Markt zu
beurteilen verstehen. Sicherlich hat deshalb nicht
blo vom nationalen, sondern auch vom geschéft-
lichen Standpunkt der Vorschlag vieles fiur sich, in
Hongkong oder Schanghai dauernde technische
Messen oinzurichten, die mit Hilfe der dortigen
Handelskammern zu organisieren wéren. Hier miR-
ten auch die am Einkauf der Maschinen interessierten
Chinesen die Madglichkeit haben, die Originalpreise
zu erfahren, und man muRBte ihnen, ihren besonderen
Bedurfnissen im Einzelfalle entsprechend, Projekte
ausarbeiten. Die Importfirmen wirden dann die
eigentliche Geschéaftsabwicklung im Einzelfall gegen
feste Kommissionssédtze vorzunehmen haben. Die
Leiter solcher Messen und Ausstellungen mufRten
dann auch versuchen, die chinesischen Kaufmanns-
gilden fir die Verbreitung von Motoren und Ma-
schinen zu interessieren. Das Reisen mit Modellen
von den Handelsplatzen ausins Innere, besonders nach
dem Hankauer Bezirk, miRte die Tatigkeit an Ortund
Stelle ergénzen. Solche Industrieausstellungen kénn-
ten sich nach den VorschlagenvonFinkundBerrens
auch als Lehrausstellungon einrichten lassen.

7
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Gegenwaértig wird von deutscher-Seite die gro3te
Hoffnung auf die Ausgestaltung dos Schulwesens
gesetzt. Die bekannte und anerkennenswerte ,,Denk-
schrift zur Forderung des Deutschtums in China“,
mwelche die deutsche Vereinigung in  Schanghai
abgefaBt hat, ruckt gleichfalls dieses Moment
mder Kulturpolitik in den Vordergrund. Es ist heute
nicht mdglich, eingehend Uber das bisher Erreichte
und die weiteren Vorschlage zu sprechen. Besonders
die junge, unter der tatkraftigen Leitung des
Herrn Bcrrens stehende deutsche Ingenieurschule
flr Chinesen in Schanghaiund die deutsch-chinesische
Hochschule Tsingtau, die ja beide auch von der
deutschen Industrie in dankenswerter Weise unter-
stitzt wurden, mussen hervorgehoben werden.
Bei diesen Sehulgrundungen geht die Absicht dahin,
nach dem Vorbilde Frankreichs und Englands, das
ja in Hongkong eine fur die Forderung des britischen
Elements in Ostasien wertvolle Universitat besitzt,
vor allem aber nach amerikanischem Muster, das
man nur in der Qualitdt und der Gute und Gewissen-
haftigkeit der Methode zu Ubertreffen hofft, durch
Schulen Anhénger unter den Chinesen zu werben,
die auch im spéateren Leben, zumal als Auftrage ver-
gebende Beamte, Deutschland bevorzugen.

Der wahren Wirdigung und Kenntnis Deutsch-
lands soll weiter die Schaffung einer deutschfreund-
lichen Presse in chinesischer Sprache dienen, die den
britische Interessen verfolgenden Blattern und den
zahlreichen, scheinbar chinesischen, in Wirklichkeit
aber japanischen Zeitungen das Gegengewicht halten
soll. Eine solche deutsch-chinesische Wochenschrift,
deren Artikel auch in chinesische Zeitungen uber-
gehen, besteht unter dem Namen ,,Hsieh-ho-pao*
seit mehreren Jahren; sie hat auch aus deutschen
Interessentenkreisen Forderung, besonders in Gestalt
der Zuweisung von Annoncen, erhalten. Die weitere
Entwicklung des Unternehmens, dessen Grund-
gedanke nach einem Plane des ausgezeichneten
Herausgebers des ,,Ostasiatischen Lloyd*, Fink, sehr
anzuerkennen ist, bleibt abzuwarten. Der deutschen
Propaganda soll ferner das von dem rihrigen
Referendar Mohr in Tsingtau angeregte ,,Deutsch-
landbuch® fur Chinesen dienen, mit dem man auch
den Entstellungen der Wahrheit durch die British
Engineering Association zu begegnen hofft. Er-
freulicherweise hat ein groBer Teil der deutschen
Industrie auch diesem Plane ihr Interesse entgegen-
gebracht Ferner wird angeregt, in weit hoherem
MaRe, als es bisher geschehen ist, Chinesen nach
Deutschland zum Studium zu entsenden. Freilich
darf man es bei dem bloBen Entsenden nicht be-
lassen. Die Gefahr, dall die gelben jungen Herren
bei uns verbummeln oder sich nachher in ihrer hei-
mischen Umgebung nicht mehr ganz wohl fihlen
und zu Hause leistungsunfahig werden, hat sich in
vielen Féallen verwirklicht. Auch hier liegt, wie so
oft, alles an der Ausfiihrung eines an sich guten Ge-
dankens. Von der allergroBten Bedeutung ist der Plan,
eine deutsche Industriebank fur Ostasien zu
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schaffen. Die heute bestehende Deutsch-Asiatische
Bank, der man nicht mit Unrecht eine allzu zaghafto
Politik und ein starkes Anlehnungsbedirfnis an
England nachsagt, widmet sich in der Hauptsache
dem staatlichen Anleihegcschaft. Dringend erforder-
lich aber ist eine Bank, die sich an Eisenbahnen,
Bergwerken und industriellen Unternehmungen be-
teiligt. Der Hauptnachteil des deutschen Vorgehens
in Ostasien ist die Zuriuckhaltung der GrofRfinanz.
lhre Ursache mag diese geringe Beteiligung im ost-
asiatischen Geschéft vorwiegend in der Anspannung
des Kapitalmarktes fir die heimischen Zwecke der
eigenen Lidustrie, der Landwirtschaft, Kommunen
und Staaten haben. Aber in China ruft alles, was
Deutsch spricht, dringend nach dem deutschen
Bank kapital. Wir sahen schon vorhin: ohne Ka-
pitalbeteiligung keine Auftrage. Wichtiger als alles
Ubrige ist es jetzt, ohne Zaudern alsbald die Ver-
héltnisse Chinas an Ort und Stelle von Sachverstan-
digen zum Ziele der Bankgrindung prufen zu lassen
und, wenn sich rationelle Mdglichkeiten ergeben,
sogleich damit ans Werk zu gehen.

Von allen diesen Planen hért man heute am
meisten die FoOrderung des Schulwesens preisen.
Nun will ich keineswegs seine Bedeutung unter-
schatzen und besonders die technischen Schulen
der Teilnahme der Industrie dringend empfehlen.
Indessen muf? man auch vor einer Uoberschatzung
dieses Mittels kultureller Eroberungen warnen.
Man darf cs nicht als Allheilmittel betrachten und
etwa glauben, wenn man nur das nétige Geld fir
Schulen aufgebracht habe, sei alles geschehen, auf
daB Uber dieser Saat eine neue Sonne fir den deut-
schen Kaufmann im fernen Osten aufgehe. Ich kann
auch nicht ganz den Eindruck unterdrucken, als
hétten die Verfasser der Schanghai-Denkschrift
mehr ihr Gewissen beschwichtigen und dem gedul-
digen Schulgaul die Biurde auforlegen wollen. Wich-
tiger noch als Sehulgrindungen ist auBer der Schaf-
fung der Industriebank eine groBere Einheitlichkeit
im Vorgehen der verschiedenen Kreise, besonders
der amtlichen, der industriellen und handeltreibenden.
In jenem Briefe eines deutschen Lehreres aus Kanton,
aus dem ich bereits etwas vorlas, hei8t es: ,,Wie
kénnen wir unsere Stellung stéarken ? Erstens durch
Einigkeit. Wir marschieren zurzeit in drei Kolonnen:
Kaufmannschaft, Mission, Schule; v'ir mussen Zu-
sammenkommen.“ Besonders sollte man die natio-
nale Mitarbeit der Missionare, die oft zwanzig Jahre
lang als grindliche Landeskenner im Innern Chinas
sitzen, wahrend alle Ubrigen Deutschen nur allzu
schnell wechseln, nicht gering schatzen. Aber ebenso
mussen auch Industriefirmen und ihre Vertreter,
Importhdusor und Konsulate nicht gegen-, sondern
miteinander arbeiten. Stédndige Fuhlung mit Chinesen
und Chinakennern ist besonders von unseren amt-
lichen Vertretern, zumal den Diplomaten in Peking,
zu fordern. Geeignete Personen, die sich dauernd
den chinesischen Angelegenheiten widmen wollen
und koénnen, ist das Vorankommen zu erleichtern.
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Neben finanziellen Opfern ist eine besonders England
gegeniiber selbstédndigere Politik in Eisenbahn- und
Anleihcfragcn anzustreben. Die Industrie sollte
schlieBlich unter genauer Anpassung an die Bedurf-
nisse des chinesischen Marktes ihre Qualitatslieforun-
gen weiter ausbauen.

Andon Vortrag schlof sichfolgendcBesprcchung au:

Legationsrat a. D. vom R ath, Berlin: M. H.! Der
Vorstand lhres Vereins hat die Liebenswirdigkeit ge-
habt, die Prasidenten der Deutsch-Asiatischen Gesellschaft
anléaBlich des soeben gehdrten Referats zur Teilnahme an
Ihrer heutigen Sitzung einzuladen. Zu ihrem lebhaften
Bedauern sind die Herren Generalfeldmarschall Freiherr
von der Goltz und Admiral von Truppei am Erscheinen
verhindert, und ich bin beauftragt worden, einige Worte
an Sie zu richten. Ich muf zu meiner groBen Ereude
und Befriedigung foststellen, daB ein groRer Teil der Auf-
gabo mir bereits abgonommen worden ist durch den vor-
zuglichen Vortrag des Herrn Referenten. Die Deutsch-
Asiatische Gesellschaft hat bisher das gepflegt, was der
Herr Referent so zutreffend ausgefihrt hat. Ungeheuer
wichtig ist sicherlich in Ostasien die kulturelle, die sprach-
liche, die Schulfrago, aber das ist heute nicht mehr die
Hauptsache. Gewaltige Anstrengungen haben in dieser
Richtung Amerika und England gemacht, und wir sind
nicht mehr in der Lage, das mit einem Sehlago nach-
zuholen. Es ist zwar in dieser Beziehung viel geschehen,
und auch dio Deutsch-Asiatische Gesellschaft darf sich
rihmen, mit ihren bescheidenen Mitteln mancherlei
dazu boigotragon zu haben. Ich habe von dem Herrn
Referenten nicht erwdhnen gehért die Medizinschule
in Schanghai, dio dank den Beitrdgen hochhcrzigor Génner
zu grinden und zu unterhalten uns madglich war, dio all-
jahrlich zahlreiche chinesische Acrzte ausbildet. Die
kulturellon Préagen treten aber zurlick unter dem Zwange
des Umstandes, daB namentlich die Engldnder und Ameri-
kaner sich mit ungeheurer Anstrengung auf den chinesi-
schen Markt geworfen haben, und daR es fir die deutsche
Industrie der letzte Augenblick ist, ihrem Beispiel zu
folgen, wenn wir uns behaupten und Neuland erobern
wollen.

Diese Gedanken haben die Deutsch-Asiatische Gesell-
schaft beschéaftigt, und seit Monaten wird der Prdge nach-
gegribelt: Wie kommen wir darin weiter? M. H., wir
haben in unseren Hamburger Exportfirmen und unseren
deutschen Hé&usern in China die wertvollsten und zu-
verldssigsten Bindeglieder zwischen der deutschen Pro-
duktion und den Absatzgebieten in China. Ich habe auch
in der bereits vom Horrn Referenten erwahnten Denk-
schrift der deutschen Voreinigung in Schanghai gelesen,
daB ungefahr 20 % dos Handels in China durch doutscho
Hand gehen. Wir haben aber von dem Herrn Referenten
ferner gehort, da nur 6,5 %, jedenfalls nicht mehrals 7 %
der Waren deutscher Herkunft sind. Das ist ein recht
schwacher Prozentsatz, wenn man die Bedeutung unseres
Landes mit der Konkurrenz vergleicht. Sodann haben
wir von dom Herrn Referenten gehdért, worin die Schwierig-
keiten liegen. Der gute Wille ist bei den deutschen Kauf-
Leuten zweifellos vorhanden. Es sind aber viele Momento
da, die den Vertrieb der deutschen Produkte in China
erschweren, und die es begreifen lassen, dal ein erheblicher
Portschritt noch nicht vorliegt.

Jetzt sind dio Langwierigen und rocht schwierigen
Vorarbeiten, die im Kreise der Deutsch-Asiatischen Ge-
sellschaft geleistet worden sind, zu einem gewissen Ab-
schluB gekommen. Langwierig und schwierig waren die
Vorarbeiten, das werden Sie verstehen, wenn Sio sich da3
ungeheure Gebiot des Reiches vorstellen, um dessen
ErschlieBung es sich handelt. Wir sind, wie gesagt, zu
einem gewissen AbschluB gekommen und sind in Ueber-
einstimmung mit dom Ostasiatischen Verein in Hamburg
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Bei alledem muB man sich bewuf3t sein, daR es
sich um unmittelbare Forderungen des Tages han-
delt. Es ist hohe Zeit, dalR wir uns erneut aufraffen,
Die doutscho Eisenindustrie sollte nicht verkennen,
daR es ihre ureigenste Angelegenheit ist, um die sie
am Stillen Ozean zu kdmpfen hat.

und der Kolonialgesellschaft jetzt im Begriff, einen Aus-
schufl zu bilden, der sich definitiv schlissig machen wird
Uber die Form, durch dio neue Stutzen und neue Impulse
der deutschen Industrie geschaffen werden sollen.

M. H.1 Es handelt sieh nicht um eine neue Vereins-
grindung, denn Vereine haben wir in Ueberzahl, die sich
in Generalversammlungen, in Zweckdiners mit Toasten,
in Lichtbildervortrdgen usw. betdtigen. Das ist nicht
dasjenige, was wir suchen und erstreben mussen. Es
handelt sich darum, eine Arbeitsstatte zu schaffen:
das deutsche China-Institut nach dem Vorbilde der
englischen und franzdsischen Einrichtungen: ein Institut,
das geleitet wird auf der einen Seite von Vertretern von
Industrie und Handel selbst, auf der anderen Seite von
guten Kennern der chinesischen Verhéltnisse. 31. H., ich
bin nicht in der Lago, Ihnen heute schon irgendwelche
Details Uber die Pldne mitzuteilen, die auf dem Wege
der Verwirklichung sind, aus dem einfachen Grunde, weil
die mit der Bildung des China-Instituts beschéftigten
Vereine noch nicht zusammengetreten sind, und weil das,
was ich angedeutet habe, bisher nur dem Gedankenkreis
der Deutsch-Asiatischen Gesellschaft entspringt. Es
wére daher nichtrichtig und nicht diskret, wenn ich weiter
darauf eingehen wollte. Das Px-dsidium der Gesellschaft
halt es aber doch fur richtig, wo sich hier die Gelegenheit
bietet, ich mdchte sagen zum Herrenhaus der deutschen
Industrie ein Wort zu sprechen, die Gelegenheit nicht
voribergehen zu lassen. Aber auf den Zweck des Instituts
darf ich Ixinweisen, wenn ich auch auf die Organisation
nicht eingehen kann. Es handelt sich darum, das not-
wendige Mittelglied zwischen Produktion und Handel
zu finden, auf .das der Herr Referent schon hingewiesen
bat. Das soll das deutsche China-Institut werden. Wir
denken uns, das wird ein Band hersteilen zwischen der
deutschen Industrie, den Hamburger Exporteuren und
den in China angesessenen Firmen einerseits und den
chinesischen Abnehmern anderseits. Wie das im einzel-
nen zu gestalten ist, dartiber ist noch alles in der Schwebe.
Wir denken uns aber, daB diejenigen Industriezweige,
dio ein spezielles Interesse daran haben, sich um einen
erhdhten Absatz ihrer Produkte in China zu bemihen,
in Zukunft nichtmehrim Dunkeln zu tappen und zu suchen
brauchen, wo finde ich den Vertreter oder die vermittelnde
Firma, wie finde ich die richtigen Musterusw. ? Sie kénnen
sich, wenn das deutsche China-Institut unter sachkundiger
kommerzieller und kultureller Leitung gegrindet sein
wird, an dieses Institut wenden. Wir denken uns das so,
wenn Firmen oder Konzerne von Firmoén sich an dieses
Skelett des China-Instituts anlehnen, sie dort mit Rat
und Tat Unterstiitzung finden und dio dort vorhandenen
Erfahrungen und Konntnisse ausnutzon koénnen. Dazu
sind selbstverstandlich Opfer notwendig, nicht Opfer
ins Blaue hinein, sondern fur den speziellen kommerziellen
Zweck, den dio Geber fur ihr spezielles Interesse verfolgen.
Darin, m. BL, liegt der grundséatzliche Unterschied zu
sonstigen Vereinsbhestrobungon. Wir mdchten eine Garantie
dafur schaffen, daB dio Mittel, die aufgewendet werden,
auch tatsdchlich in denkbar boster Form ihrem Zweck
zugefuhrt worden. Ich kann lhnen nun nur soviel sagen,
es findet in den ndchsten 10 bis 12 Tagen die konsti-
tuierende Sitzung des China-Instituts statt. Ich freue mich
auch, hier einen Vortretor dos Ostasiatischen Vereins in
Hamburg zu sehen, dos Veroins, der sich freudig bereit
erklart hat, mitzuarbeiten. Ich nehme an, da er meino
Mitteilungen bestdtigen wird. Was dabei herauskommen
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wird, soll bald kundgegobon werden. Dio Vertreter des
China-Instituts werden dann an dio grofen industriellen
Verbédnde herantroten und sio auffordern, mitzuarbeiten
an der ErschlieBung des himmlischen Reiches. Sehen Sie
bitte.dieso Arbeit, dio dort geleistet werden soll, als eino
ernste und zweckméRige an, versagen Sionicht Ihre Unter-
stlitzung, sondern kommen Sio uns mit Vertrauen ent-
gegen. Ich glaubo, das, was jetzt erstrobt wird, ist tat-
sachlich ein gangbarer Wog, um zu dom Ziel zu gelangen,
das von dom Herrn Reforonten so vorziglich dargelegt
worden ist. Dio ErschlieBung dos chinesischen Marktes
fir die doutscho Industrio ist aber von um so groRerer
Bedeutung, als es in Zukunft immer schwieriger werden
wird, der deutschen Produktion durch gunstige Handels-
vertrdge den notwendigen Absatzraum zu schaffen.
(Lebhafter Beifall.)

Abgeordneter Dr.Boumor, Disseldorf: 31.H .! Diesen
dankenswerten Slitteilungon dosHerrn Legationsrates vom
R ath mdéchte ich ein paar Worte hinzufligen, die don Nach-
weis bezwecken, daB man auch die Sorge fir dio doutschon
Fortschritte in Ostasion nicht allein den Erwerbsstanden
und den Vereinen, aus denen diese neue Organisation
gegrindot werden soll, tiberlasson darf, sondorn daf auch
das Doutsclie Reich auf diesom Gobieto Verpflichtungen
hat. Verpflichtungen, dio der Herr Vortragondo schon
gestreift hat, iber dio ich aber ein kurzes Wort noch sagen
maochte, weil ich zu den 31&ngeln, die dem doutschcn Import
in Ostasien anhaften, in erster Linio dio mangelhafte
Berichterstattung rechne. Dio amtliclio Berichterstattung
leidet an einem grofRen 3langcl in bezug auf Schnelligkeit.
Ich habo das als Mitglied des Kuratoriums der deutschen
Schulen fur China erfahren. Ich kann das hier abor nicht
nédher darlegen, weil dieso Verhandlungen vertraulicher
Natur waren. Dio amtlicho Berichterstattung ist jedoch
auch nicht intensiv genug. Als im Reichstag vor sechs
bis siebon Jaliron das Auswartige Amt eine Verstdrkung
des Nachrichtenfonds um 250 000 .11 forderte, gab es
Abgeordnoto, dio diesen Fonds, weil sio die Sacho nicht
verstanden — es gibt ja auch solcho Abgeordnete —
(Hoiterkeit), sogleich als Reptilienfonds bezeiehneten.
Ich habo mich alsdamaliges 3litglied dorBudgotkommission
dos Reichstags gogen dieso Bezeichnung gewandt und
beantragt, dieso 250 000 JC auf mindestens 2 Mill. M zu
erhdéhen, und ich bin noch heute davon Uberzeugt, daR
dieser Weg richtig ist, und daB wir namentlich gegentber
der Jingo-Presse, wozu ich zum Teil auch das Reutorscho
Bureau rechne, eino Institution notwendig haben, die von
driben allo falschen Nachrichten horiibcrkabelt, dio sich
als Verleumdungen deutscher Warenerzeugung darstellen.
Dio Widorlegung solcher falschen Nachrichten muf3 dann
tunb'chst sofort auf telegraphischem Wege vorgenommen
werden. Dazu gehdren aber grofe 3littel. Wir ormangeln
einer solchen Nachrichtenstelle in Deutschland durchaus.
Wenn es dom Auswartigen Amte ernst ist mit der Forde-
rung dor deutschen Ausfuhr, wird es dieson Weg weiter
beschreiten missen. Das darf natirlich keino bloR am t-
liche Stcllo sein, sondern es muB — dieser Ausdruck wird
ja jetzt viel gebraucht — sozusagen ein gemischt wirt-
schaftlicher Betrieb sein, dosson Personen sich zusammen-
setzon aus Kaufleuten, Industriellen Beamten und nicht
zuletzt aus Journalisten, dio diese Dinge verstehen.
Das sind Dinge, dio bei uns in Deutschland immer auf
Gegnerschaft stofen, weil sio in dio bureaukratischon
Verhéltnisse unsoror Rciehsvorwaltung nicht hinein-
passen. Auch in dieser Hinsicht sollten wir von England,
Amerika und nicht zuletzt von den Japanern lernen.
Dort werden umfassondo staatliche Mittel aufgewendot
in der Richtung, wie ich sio andoutete. Wir sind in der
Industrio nicht nur geneigt, sondorn verpflichtet — aus
egoistischem Interesse schon — dio Forderung der Aus-
fuhr zu unterstitzen. Und wenn dio freio Voroinstatigkeit
in der Weiso eingreift, wio dor Herr Legationsrat vom
Rath das ausgefihrt hat, so sind wir erfreut. Wir sind
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aber nicht minder davon Uberzeugt, dal das Reich nicht
bloR im Intercsso der Industrie, sondern im Interesse
des ganzen Vaterlandes dio Pflicht hat, durch einon
intensiven Nnchrichtenbetricb dio 3ldngcl abzustellon,
dio noch bestehen. Das Kapital, das dio deutschen ver-
bindeten Regierungen fir einen solchen Nachrichten-
dienst anlegen, wird sich, wio ich glaubo, Uberreichlich
verzinsen, und dieso Zinsen werden nicht allein der dout-
schcn Industrie, sondorn vor allem auch der doutschon
Kunst, dem deutschen Kunstliandwerk und damit dom
deutschon Handwerk, somit dem ganzen Vatorlande
zuguto kommen und zum Nutzen dienen. DaR diese Mittel
beroitgestollt werden kénnen, dafir ist Deutschland
reich genug. Auf anderen Gebieten werden Mittel ver-
wendet, dio nicht so reichliche Zinsen tragen. Das Reich
aber sollte sich stark genug fihlen und daran donkon,
daR cs von Bismarck so in don Sattel gesetzt worden ist,
daB es auch nach Ostasien reiton kann. (Heiterkeit und
andauernder Beifall.)

W. Venator, Dresden : Da ich erst vor einigen 3lo-
naton von einer Roiso nach Ostasien zuriickgckommon
bin, haben mich dieerschépfenden Ausfihrungen des Herrn
Vortragenden besonders interessiert, weil diese Frage
von allen, dio Ostasien kennen, wahrend moines Aufent-
haltes in Japan oft besprochen worden ist. Dio Englandor
und Amerikaner haben unter allen Umstdnden vor uns
einen groBen Vorteil, der darin liegt, daB vielo Japaner
und Chinesen in der Schule Englisch lernon und sprechen
kénnen. Dio onglischo Sprache hat sich, wio dor Horr
Vortragende schon sagte, als zweite Landessprache aus-
gebildet. So findet man in Japan an allen Eisenbahn-
stationen dio Namen wund Inschriften in japanischer
Spracho, dio uns unverstdndlich sind, daneben abor auch
in onglischer Sprache. In allen Hotels in Ostasion wird
eigentlich nur Englisch gesprochen. Im Intorcsse Deutsch-
lands wére cs angebracht, dafiir Sorgo zu tragen, dafB in
Ostasien Uberall deutsche Schulen eingerichtet wirden,
damitdie Eingeborenen, wio diesin einer Schule in Tsingtau
schon der Fall ist, Gelegenheit haben, Deutsch zu lernen.
Ich habo im Innern Japans einon Japaner angotroffen,
dor in Tsingtau Deutsch gelernt hatto und es auch gut
sprechen konnte. Dadurch, daB vielo Chinesen und
Japaner Englisch sprechen, habon dio Engldndor im Vor-
kehr mit denselbon einen bedeutenden Vorsprung.

Ich wollto dann noch auf etwas anderes hinweisen.
Wir Deutschen miften im Ausland mehr Riuckgrat
haben. Ich habo nach dieser Richtung besondere Be-
obachtungen gemacht und gefunden, dal in den Fremden-
bichern der Hotels deutsche Reisende mit gut deutschen
Namen dio Eintragungen in englischer Sprache machen. Ich
fand auch einmal einen ,consul general, Germany*“. Das
macht auch keinen guten Eindruck. Der Englander
ist im Ausldnde immer Engladnder und dio Amerikaner
sind im Auslande immer Amerikaner. W ir dagegen
gebaren uns leicht als halbe Englédnder, wenigstens viele
von uns.

Der EinfluB, den die 31lissionaro im Interesse ihres
Landes haben, ist zweifellos sehr gro, was auch aus
folgendem Vorfall erhellt: Wahrend einer Eisenbahnfahrt
hatte ein englischer Pastor Gelegenheit, sich mit jungen
Chinesen, dio in Europa studieren wollten, tber die eng-
lischen Berg- und Hittenschulen zu unterhalten und die-
selben herauszustreichen. Er hat sie wohl veranlalt,
ihre Studien in England zu machen. Wenn auch wir
dio chinesischen jungen Leute, die sich zu Ingenieuren
ausbilden wollen, veranlassen, unsere Hochschulen zu
besuchen, so werden wir unter allen Umstdnden spéter
Fihlung mit don Betreffenden haben, ohne beflirchten zu
miissen, dall sie uns zu viel absehen und ihre bei uns
erworbenen Kenntnisse nur im eigenen Interesse in China
verwerten werden. Boi Bestellungen usw. werden die Leute
sich wohl doch immer an Deutschland erinnern. (Leb-
hafte Bravorufe.)
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Untersuchungen Uber Walzdricke und Kraftbedarf beim Auswalzen
von Knuppeln, Winkeln, U- und I - Eisen.
Von (Br.-Sng. J. Puppe in Breslau.

(SchluB von Seite 19.)

i-besondere Aufmerksamkeit wurde auf die Be-

zielumg zwischen dem sekundlich ver-
drangten Volumen und dem Walzdruck ver-
wandt, Uber die eine grofle Reihe von Zahlenwerten
und Abbildungen AufschluR geben. DieBetrach-
tung der zujedemeinzelnenVersuch gehdérigen Kurven
Uber die Beziehung zwischen V<i und Walzdruck

Stich

2
4
G
8
10
12

Um den EinfluB des Verhéltnisses auf die

b
GrolRe des Walzdruckes fcstzustellen, sind in Abb. 7
die zu den Versuchen 1, 2, 3, 4, 9 und 11, d. h.
zu den Versuchen mit direktem Druck gehdren-

Vvd . .
den Werte fir b.1 als Ordinaten und die Werte

d " .

" fur h als Abszissen emgetra-
0,845 28 gen. Die Versuche mit | -
0,017 2,35 . .
0,874 2,53 und U-Eisen sind auf der
0,841 5,33 Abb. 8 zusammengestellt.
0,791 7,27 Die Punktwerte in Abb. 7
0,817 10,2

wurden erhalten, indem aus

a Abnahmekoeffizlent. d Walzeiulurch-

messcr. h Stabhuhe nach dem Durchgang.

m °c
Abbildung 6.
Versuch 1, Knippel 50x50 mm.

lehrt, daB dieTemperatur einen wesentlichen Einflu
auf die GroBe des Walzdruckes austbt, derart, daf
die Vermehrung des Walzdruckes beifallender Tempe-
ratur um so langsamer geschieht, je niedriger
diese ist. Das Aufzeichnen der Quotienten
geschah so, dal stets die zu ein mid demselben
Stich gehdrigen Werte durch gerade Linien
miteinander verbunden wurden. Hierbei er-
gibt sich nun allgemein, daR die Verbin-
dungen der zu bestimmten Stichen gehdrigen
Werte recht gute Kurven geben, dal aber
ganz deutliche Unterschiede bestehen zwischen
denzu verschiedenen Stichen gehérigen Kurven.
So betragt z. B. bei den Kurven auf Abb. 6,
die beim Auswalzen von Knippeln auf der
Grobstrecke gewonnen wurden, bei einer
Temperatur von 1150 “ C der Quotient bei
Stich 4 = 46, 6 = 48, 8 = 36,10 = 33 und
12 = 23, so daB trotz gleicher Temperaturen
also wesentliche Unterschiede in der GroRe
der Quotienten bestehen. Sie stehen an-
scheinend in engem Zusammenhang mit
dem Verhé&ltnis Walzendurchmesser d zur
Block- bzw. Stabhdéhe nach dem Durchgéange
h. Die Verhéltniswerte sind in Abb. 6 eingetragen.

Abbildung 7.
bei direktem Druck.

Verdréangtes Volumen und Temperatur.

bei dem Wachsen von

den Kurven uber den Eir&—
fluR der Temperatur auf Y

die bei 1150,1175 und 1190» C
vorhandenen Werte heraus-
gegriffen und zu drei Kurven
mit konstanter Temperatur
vereinigt wurden. Der Einflu
niedrigerer Temperatur macht
sich sinngem&B durch einen
tieferen Verlauf der betreffen-
den Kurve bemerkbar. Deut-
lich ergibt sich aus der Form
der Kurve, daB mit Vergrofie-

rung des Verhaltnisses-" ein AnsteigendesWalzdruckes

stattfindet. So wird der Walzdruck mehr alsverdoppelt

Verdrangtes Volumen und Walzendurchmecsser
Zu Versuch 1, 2, 3, 4, 9 und 11.

— 2 bis—u— = 15. Die drei

Kurven in Abb. 9 sind durch Schneiden der glatten
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Kurve in Abb. 7 bei -4-= 5, 10 und 15 entstanden
. . d
und bringen den EinfluR von — und der Temperatur

getrennt noch besser zur Anschauung.
In gleicher Weise ist Abb. 10 aus Abb. 8 fir

Profilstiche hervorgegangen. Der EinfluR von

Abbildung 8.

kommt hier noch wesentlich scharfer zum Ausdruck

als in Abb. 9, besonders wohl deswegen, weil
hier ein gréRerer Bereich fur f- vorliegt. Es ergibt

sich, dal} der Walzdruck bei den Profilkalibern

Tem peratur
Abbildung 9.

messer und Temperatur bei direktem Druck.
Zu Versuch 1, 2, 3, 4, 9, 11 und 10.

Verdréangtes Volumen, Walzcndurch-

zum verdréangten Volumen
den Kalibern mit direktem

im Verhaltnis
kleiner als bei

Druck, namentlich bei kleinerem Verhaltnis —, ist.

Dies erscheint natiirlich, da wir ja nur den lotrecht
nach oben liegenden Walzdruck messen, wahrend bei
Profilkalibern ein Teil des durch die Materialumlage-
rung bedingten Walzdruckes von den das Kaliber seit-
lich begrenzenden Randern aufgenommen wird. Ein

Untersuchungen Uber WalzdriicJce und Kraftbedarf.

Verdrangtes Volumen und Walzendurchmesscr
bei Profilkalibern. Zu Versuch G 7, 8, 10, 12, 13, 14, 15 und 17.

34. Jahrg. Nr. 2.

unzweideutiger Unterschied zwischen den in verti-
kaler Richtung mefRbaren Walzdricken bei Flach-,
Knuppel- und Winkelstichen und den Profilstichen
war nicht zu finden.

DaR bei der Grobstrecke auch die Maschinen-
leistungen usw. bestimmt wurden, ist bereits ge-
sagt worden. Um das Ineinanderarbeiten von Motor

und Schwungmassen zu veranschaulichen,

sind eine Reihe von Kurven gezeichnet, die

auch die Beziehungen zwischen dem Verlauf

des Walzdruckes und den Drehzahlen

und Leistungskurven veranschaulichen.

Eine dieser Kurven zeigt Abb. 11. Auffallend

ist bei allen gezeichneten Stichen, dal} Dreh-
momente und Leistungskurven der Schwung-
massen etwa in Stichmitte die hdchsten Werte
zeigen, und daB weiter auch die Gesamt-
leistungen in Abb. 12 gegen Stichmitte am
grofiten sind, obwohl die Drehzahlen, wie aus

diesen Abbildungen ersichtlich, zu Stichbeginn

am héchsten, am Ende jedoch am niedrigsten

sind. Die Erklarung dieser Erscheinung gibt

eine Betrachtung der Kurve der Gesamtwalz-
dricke in Abb. 12. Wir sehen, wie diese

vs d hicht zu Stichbeginn, sondern erst immer
k etwas spater ihren grof3ten Wert erreichen,
trotz verminderter Walzgeschwindigkeit. DaR
diese Erscheinung aus der ungleichen Erwar-
mung des Blockes zu erklaren ist, wurde

Tem peratur in °C

Abbildung 10. Verdrédngtes Volumen, Walzen-
durchmosser und Temperatur bei Profilkalibern.

Zu Versuch 6, 7, 8, 10, 12, 13, 14, 15 und 17.

bereits gesagt. Abb. 13 und 14 zeigt ein wenn auch
geringes Fallen des Walzdruckes sowohl als auch
der Gesamtleistung, wobei dieLeistung starker von der
Geschwindigkeit beeinflult wird als der Walzdruck.

Betrachten wir die Abb. 15, so finden wir, daB
der Walzdruck sich bisweilen keinesfalls véllig im
Sinne der Leistungskurve bewegt und die Beziehun-
gen zwischen Leistung und Walzdruck nicht immer
ganz eindeutig sind.
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Wie bei
stung wieder

den friheren Versuchen, ist die Lei-
in Beziehung zu dem verdrdngten

Volumen gebracht und sind Kurven fUr—\ﬂj— aufge-

stellt worden, ahnlich wie die vorher f[]rl)— In

Abb. 16 sind die zu ein und demselben Stich ge-

Untersuchungen uber Walzdriicke und Kraftbedarf.

Stahl und Eisen. 55-
Abb. 18 die der Versuche 6 bis 8. Die beiden bei-
1150 und 1170° C auf Abb. 17 gezeichneten Kurven
lassen zuné&chst einen verhaltnisméRig grofRen Ein-

fluR der Temperatur weiter den geringeren Einfluf3’
des Verhéltnisses -~ erkennen. In Abb. 18 zeigen'

die drei bei 1100,1170 und 12000 C gezeichneten Kur-

hérenden und beim
Auswalzen verschiede- noii I
. - . 2200
ner Blocke in Abhan- \Sc/ninn/‘/nnsse te/sidno
gigkeit von der Tem- jl
peratur sich ergeben- ﬂ .
den Punktwerte auf- 1800 I
gezeichnet und unter ]]:1»[ 1
sich durch gerade Li- 1600 1|1§ }
nien verbunden, um, 1
. . 1000 MO 1
wenn maglich, auch ss00/ }\1
denEinfluRvon aus sooovzoo | i4 i 1
h 9% SS00 ' | 1 h 1
den Kurven herauslesen W /1
zu koénnen. ife 300 |1 Yl \
Im allgemeinen ist | » si 1 \ /’ i
dieser EinfluR auch hier | 3s00 700 : \Vj
zuerkennen, wenn auch % 3000 600 / ic\ Y
- - 2500 500 IS
wesentlich weniger aus- f S
. . \ve0) r
gepragt als bei jdem 7500 300 / / ‘ V \ k 14
Walzdruclc. Eine Aus- 1000 200 b :
nahme bildet in Abb. 500 700 2 6 70 2
16 Stich 2, der mit o o 1 1
078 053 721 2,00 3,35 5,73
jj- = 2,8'einegeringere S fic/ iie itin SeAunden
Walzarbeit bean- Abbildung 11. Motor-, Schwungmasscnleistung, Drehmoment.
sprucht als Stich 4 mit Versuch 1, Block 3, Knippel 50x50 mm.
Y = 2,35. Die auffal- 2600
lende Abweichung der 2100 G esa/ni-ie /siin g
Kurve von Stich 2 ist
in der Hauptsache wohl 2200
darauf zurtckzufihren,
daR gegossene Blocke 2000 \
gewalzt wurden, die im
zweiten Stich infolge 7800 L
der noch blasigen Be- A
. 7600 113 f
schaffenheit des Mate- . 1
rials  verhdaltnismaRig A W00 710 * k
wenig Kraft fur eine 730 \ / \
bestimmte Quer- 1200 720 1 /
. . 1 | * \ J\ \
schnittsverminderung S770 | /
gebrauchen. — Ebenso 7000 %700 \ \
wie bei den Druck-
kurven sind in den b
Abb. 17 und 18 die 600 \
vd 775%
-ji-Werte in Abhangig- Vv |
. f \ "
keit von o bei kon- S 77in
\ S . l
stanter Temperatur zu- 2 6 8\ T g Y
sammengestlit, und' 078 033 127 200 3n35 573
Zwar an Abb 17 dle Sfichze/7 inSeAunden
Ergebnisse _del’ Ver- Abbildung 12. Walzdruck, Leistung, Drehzahl. Versuch 1, Block 3,
suche 1 bis 4, auf Kniippel 50x 50 mm.
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Untersuchungen tUber Walzdricke und Kraf&tdarf.

Drehmoment.

2 7

Abbildung 13. Motor- und Sclnvungmasscnleistung,
Vorsuch 3. Block 6 <£ 60 X 60 mm.
W O
1200 Gesa/nBleisfulw
> 30
800% 80 g i €SOm fHbes o
I % »
600l so
i» 171
e J 90_
| 50 —i
2000 20 ~—
70 .
0 0 2
6.25 sf/c/ize/fm e/runden 0,70
Abbildung 14. Walzdruck, Leistung, Drehzahl.
Versuch 3. Block 6 60 x 60 mm.
ven, insbesondere
die erstere, dal} der
Walzendurchmcsser 2300
einen nicht unwe- 2200
. . 2700
sentlichen EinfluB
u2000 N
auf den Kraftbedarf 1 7300 m £
ausgei'ibthat. Kleine 71800 1vLia
Widerspriche, wie 7700 \
beispielsweise  der S ~ 7800 \
N
Verlauf der Kurve 7500 \\
fir den zehnten I ‘|77°° i
. . 7300 1
?tlch in Abb_. 17, 7°!§7200 \
andern an diesem " 'Sr00 - — \
Satze im allgemei- i 70000\ 7000 | \
nen nichts, wenn N 90005 300 I
- . 1n
man sich die grofle 8000800
Reihe von Fehler- I 770 7000 700 »
méglichkeiten in be- 1208000800 )N
. . 700 5000 SOO S "
zug auf die Bestim- v 'S
R 80 7000 700
mung von V& SO- | (o 5000 300 \
wohl als E vor Au- ;55 70 2000 200
gen halt. Besonders 770 20 7000 700
bleibt zu bedenken, o 0 0 0
daB die reine Walz- SficO 2_7 6 8 7072
arbeit E keineswegs Broclr
der tatsachlichen Abbildung 15.

.Umformungsarbeit,

Versuch 1.

7757%

|
70,3

70ds

02-295,2qcm
07 -230,8 V

Oo -775,2

6 8 70 72
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die fur die Umlagerung der Mas-
senteilchen aufzuwenden ist, ent-
spricht. Der als reine Walzarbeit
bezeichnete Wert schlieBt noch
eine Reihe von Reibungsverlusten
ein, die inihrer Grofle wiederum
von zahlreichen Faktoren beein-
fluBt werden. Allein aus diesem
Grunde kann es leicht geschehen,
daR die Beeinflussung des als
reine  Walzarbeit bezeichneten
Wertes durch den Walzendurch-
messer in einem solchen MaRe
Uberdeckt wird, daR er sich der
Beobachtung entzieht.

Die Arbeit beschéftigt sich
dann weiter mit der Berechnung
der Walzenbeanspruchung.
Abb. 19 enthalt eine Zusammen-
stellung verschiedener Werte von
Versuch 1. Bei allen Versuchen
kann man erkennen, daR héaufig
eine Ueberschreitung der zuléssi-
gen Spannungsgrenze sowohl bei
guBeisernen als Stahlwalzen vor-

kommt. Dabei besteht die Tat-
sache, dall die groRten Span-
nungen vielfach nicht in Mitte
Kaliber, sondern an anderen

Stellen auftreten, wie sich durch
graphische Darstellung der Span-
nungswerte (vgl. Abb. 20) Uber-
sichtlich zeigen 14Rt, z. B. ergab

0 s -777,800/7
070-63,7 '
072-37,0 ff
1 1
v .
\ \ !\,
v I
\ / \
\ \ / \
CHEE \
\
\ \
\ \
\ \ \
\ \
\
\ \
\ \ /N\
T N\ y \ \
\ \
HH H
2 76 8 7072 2 7 6 8 7072

Verdrangtes Volumen, Druck, Leistung, Drehzahl.
Knippel 50 x 50 mm.
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sich nach dieser Abbildung beim Auswalzcn von
I N.P. 40 beim zweiten Kaliber (Stich 6) in Kaliber-
mitte kb = 888 kg/gcm, an den beiden Seiten rd.
1062 bzw. rd. 1122 kg. Die héchsten Spannungswerte

Abbildung 16. Verdrdngtes Volumen, Walzarbeit, Temperatur.

Stich

Versuch 1.

= 0,845
= 0,917
= 0,874
0,841
= 0,791
= 0,817

[ o I =)
i

Abnahmekoeffizient,

Knippel 50x50

Stich 2
> 4
C

8

> 10
t* 12

mm.

= 28

2,35
» 2,53
» 5,33
7,27
» 10,2

d Walzendurchmesser,

h Stabhdhe nach dem Durchgang.

Abbildung 17. Verdrédngtes Volumen, Walzarbeit, Walzendurchmesser

Abbildung 18.

durehmosser

und Temperatur.

und Temperatur.

Zu Versuch 1, 2,

Verdrangtes Volumen, Walzarbeit, Walzen-

Zu Versuch 6,

3 und 4.

an Hand der

Untersuchungen Uber Walzdriicke und Krajlbedarf.

Stahl und Eisen. 5?

und die groBten Unterschiede innerhalb der ver-
schiedenen Walzenquerschnitte ergaben sich bei Ver-
such 17, bei dem in Kalibermitte kb = 616 in den
seitlichen Walzenrédndern hingegen 1328 und 1329

kg/qcm betrug. Diese Walzen
waren aus GuBstahl. Die durch
die vorliegende Arbeit geschaffe-
nen Unterlagen erscheinen ge-
nugend genau, um Berechnungen
der zu erwartenden Spannungen

d_

h

Abbildung 19.

W alzenbeanspruchung. Versuch 1,
Block 1, Knuppel 50x 50 mm.

A = Biegungsmoment der Mittel-
waize in mt.

B = Mittlero Gesamtleistung aus-
schlieBlich .Leerlauf in PS.

C = Mittlero Drehzahl.

D - Gesamtdrehmoment in mt.

E = DrehmomentederUnter-bzw.
Obcrwalzo in mt.

F = Berechnete Spannung der
Mittelwalze in kg/qcm.

Kalibrierung innerhalb der

zuléssigen Fehlergrenze zu machen und eine
Kalibrierung in gewissem Sinne ab&ndern zu

d
A

7 und 8. den Zapfen

kdénnen, zu dem Zwecke, die in der Walzen-
mitte liegenden Kaliber zu ent- und die nach

liegenden Kaliber mehr zu be-

8
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[Abb. 20.

lasten. Ueber diese Frage kann sich der Kalibrierer
durch eine kleine Rechnung Klarheit verschaffen,
die haufig dazu fuhren wird, die althergebrachten

Untersuchungen Uber Waltdriicke und Kra/tbedar/.

Graphische Darstellung der Walzonspannungen.

34. Jahrg. Nr. IL

Sfich V(',nt//affierM?7)

6 <e 2fc2
3 (¢« " S
PA!
Versuch 16, Block 3, 1 Geriist, Mittelwalzo, J N.P. 40.

Werte, namlich bei der Mehrzahl der Versuchsreihen
spez. Lagerdriucke von 300 bis 400 kg/gcm bezogen
auf mittleren Walzdruck.

Abb. 21 enthalt einige

Regeln einzuengen bzw. zu ergdnzen und zu erweitern. Kurven, die die groBen Schwankungen von Kk in
£Die Arbeit geht dann weiter ein auf dieFlaclien-  Abhangigkeit von der Stichnummer veranschau-
drucke] der Walzenlager. Eine Durchsicht der lichen. Die Flachenpressungen erscheinen um so

betreffenden erstaunlicher, wenn man im Auge behalt, dal die
. Rubriken und  Lagerschalen meist vollkommen unbearbeitet, so
Abbildungen wie sie aus der GclbgieRerei kommen, eingebaut
oo zeigt fir die  werden. Wahrend der dauernd innerhalb der
\ spezifischen weitesten Grenzen schwankenden Belastungen, der
Flachenpres- sich andernden Geschwindigkeit, der meistens man-
\ sungen biswei-  gelhaften Schmierung usw. kommt es kaum jemals
len ganz auBer-  zum richtigen Einlauf. Auch ist die Verteilung der
: v ordentlich hohe  Dxucke (ber die Lange des Zapfens keineswegs
1} 9 §
XI1* \ 770
\ i \ Sficli 2
Av- 7caxif \
NI \ SO
rl
\ \ \ ~80 SVa V
A 60 \ ; / \ —
\-fe \ w70 Stjch 70
\ \ Sf.ch
\ / — \ \
R V! .
1 vi \\ Sfoh 7 St T2
A A za? / \ | 70
. A 4
4 A \ \
/to t'
V\ 20
700 /
> \
60
"7205 7200 7730 7780 7770 7780 7750 7770 7735
- xSf/cOM: 2 8 70 72

7em perofur in "C

Abb. 21. Beanspruchung der Walzenlager.
Versuch 1, Block 1. Knippel 50x50 mm.

Abbildung 22. Verdrangtes Volumen, Umformungsarbeit,
Temperatur. Versuch 1, Knippel 50x50 mm.



8. Janiiaf 1014.

Untersuchuh/)en tibe7 Wiilzdriickc uild Rra/tbedarf.

gleichmafig. Hinzu kommt noch die verh&ltnismafRig

groRe Geschwindigkeit v der Walzenzapfen.

Die

Reibungszahl k x v erreicht infolgedessen Werte bis
Uber 660 in einem Falle. Im Mittel ergeben sich Werte,
wie sie wohl nirgends im Maschinenbau wieder auf-

V.

0 &

7205 7200 7750

Abbildung 23.

treten.
Reibungsverluste,

Warme umgesetzt werden.
die Rechnung ergibt, so grof3, dal nur
wie sie ganz allgemein im Walz-

Wasserkuhlung,
werk angewandt wird,
die Lager genugend
kuhl erhalten kann.
Trotz der vorliegenden
Schwierigkeit in bezug
auf eine Verbesserung
der Walzenlagerung
sollte dieser die grofRte
Aufmerksamkeit ge-
widmet werden, denn
die Lagerreibungsvcr-
luste sind, wie aus den
Zahlentafeln ersicht-
lich, tberraschend grof3.
1Il den Berechnun-

gen wurde auch die
Leerlaufs-, Kamm-
walz- und Lager-

reibungsarbeit und
durch Subtraktion die-
ser von der vom Motor

abgegebenen Energie die Umformungsarbeit E,,
Die KammwalzVerluste sind stets zu 6%
der vom Motor abgegebenen Energie berechnet.
die Lagerreibungsarbeit
zient stets = 0,075 angesetzt worden.
dann einige Kurven, die aus dem verdréngten Volu-
Umformungsarbeit und der Temperatur

bestimmt.

men, der

Verdréangtes Volumen, Walz-,
und Temperatur.

WAYStTO 7ff-

>i21>
1

Ourre 7 T

7770
Tem perafur /n

7730 7750

°C

Versuch 1, Kntppel

Die hohen Belastungen verursachen hohe

die zum allergroten ¢.Teil in
Deren Menge ist, wie
intensive

fersac/i7

M oforrer/uste
M.8300.- 726
ZXsm z 273

Leer/airRarie/f
Kom m m /zrer/uste

Latjerre/Ountfsorie/i M.27200.-37 ,3"

I//n/6rm ngsarie/7 M .m o0o0.- 77,0*

fersuc/ij

M otorrer/uste M.onnn.- 70%

Leer/auRorée/f 77.78300.-26,2'

/tom /m vo/zrer/uste — 3r;38005=:y>2-

Laperre/ionjsorO e/,l M .8SOO .- 23,6+

U/TTRrm unpsorie/t M-27700.- 33,2”

Far
Reibungskoeffi-
Abb. 22 zeigt

ist der

Umformungsarbolt
50x50 mm.

M7 - B26

sehr stark.
nahme zwischen rd. 17 und 49%.
Umformungsarbeit betrdgt nur einen recht kleinen
Teil der aufgewandten Energie,
schen 27,3 und 69,8%.
beachten, wie der Anteil der Umformungsarbeit mit
fortschreitender Stichzahl immer kleiner wird.

Stahl und ilison. oii
zusammengestellt wurden. Die Tatsache, dafl diese
Kurven nicht in so enger Abhéngigkeit vom Walzen-
durchmesser sich entwickeln, ist wohl durch die Un-
sicherheit in der Wahl des Reibungskoeffizienten
und dessen wahrend des Betriebes jedenfalls stark
schwankenden Wertes zu er-
klaren. Unter diesen Umstén-
den ist auch die auf Abb. 23
aus den Ergebnissen von Ver-
such 1 gezeichnete Kurve un-
genau. Allgemein durfte sie
geniigen, um den Verlauf der
Umformungsarbeit in Abhén-
gigkeit von der Temperatur
sowie| die ungefdhre GrolRe
der Reibungsverluste als die
Differenz der Kurven 1 und 2
T zu zeigen.
. fnii Eine Zusammenstellung der
1 Ma prozentualen Verluste und der
Umformungsarbeit enthalten
die entsprechenden Rubriken
der Zahlentafeln. Die Motor-
verluste, bezogen auf die dem
Motor zugefuhrte Energie,
schwanken zwischen 7 und
9.5 %> je nach der Belastung
des Motors. Die Verluste durch Leerlaufsarbeit
liegen zwischen 9 und 62,9 % des Gesamtkraftver-
brauchs. Bei kleinen Stichleistungen, d. h. bei
langen Stichen, sind Verlustwerte Uber 50% nicht
selten. Der Anteil der Lagerreibungsarbeit schwankt

7700 7770 7735

Tersac/r7
M otorrer/uste

M5200-~ 7”6
Leer/aufsarie/t M.8700.- 72,7'
Mam /mva/zrer/trsfe  — 7123700"32 732

Lajerre/Ounysariert 77.77200.+ 20,3"

I3a7/brm njsor6e/7 M -36S00.- SS.0 '

Abbildung 24. Schcmatischo Darstellung
lber die Verteilung des Energieaufwandes
bzw. dessen Geldwertes bei Walzenstrafen.

Zu Versuch 1, 3, 7.

Er bewegt sich unter der obigen An-
Die eigentliche

namlich nur zwi-

Hierbei ist fast stets zu
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Um zu veranschaulichen, welche Summen jahr-
lich fur die verschiedenen Verluste aufzuwenden
sind, wurden diese von denVersuchen 1, B und 7 in
Abb. 24 schematisch zusammengestellt. Die an-
gegebenen Prozentzahlen beziehen sich auf die dem
Motor zugefihrte Energie und sind jewrils die Mittel-
werte des ganzen Versuches. Unter Beachtung des
Stromverbrauchs und bei 3 Pf. fir die KWst er-

Zur Theorie des Verkokungsvorganges.

34._Jahrg. Nr. 2

geben sich die Jahresstromkosten zu rd. 70 000 M,
mit denen hier gerechnet wurde. Die gewahlte
Darstellung macht die GroéRe der Verluste im Ver-
gleich zur Umformungsarbeit recht augenfallig und
beweist eindringlich, welch groffe Summen in den
Walzwerksbetrieben bei Kenntnis der malRgebenden
Faktoren allein in bezug auf die Energiekosten fur
das Auswalzen noch gespart werden kénnen.

Zur Theorie des Verkokungsvorganges.

Von Professor Ed.

I |ie Kohlen aus den Steinkohlengruben dei
1 Rossitzer Bergbau - Gesellschaft in Rossitz-
Segengottes bei Brinn gehdren unstreitig zu den am
besten backenden; zum mindesten uUbertrifft ihre
Backféhigkeit die der weitaus groten Anzahl anderer
Steinkohlen, die mir bisher Vorlagen.l) Es kommt
dort eine Kohle vor, die ihrer leichten Zerreiblichkeit
wegen als mulmige Kohle, von den slavischen Arbei-
tern als Czigan, bezeichnet wird, und die beim vor-
sichtigen Erhitzen im Probierréhrchen fast schmilzt,
bevor noch eine tiefere Zersetzung eingetreten ist. Die
Zusammensetzung einiger Rossitzer Kohlen ist in
Zahlentafel 1 wiedergegeben.

Zihlentafel 1.

Zusammensetzung der urspriinglichen

Bezeichnung der Kohle Kohlen- Wasser- Sauer-
stoff stoff stoff
j % % %
hiebe Gottes Zboschaul)

M oitte o, 69,53 3,52 6,81
Mulm-Sohlbank2) . 78,34 4,15 7,33
Firstkohle Zbesehau?2) 73,91 3,51 11,07
Mulmige Kohle (Czigan)2) . 75,02 4,02 10,74
Desgl.3) 63,75 3,73 5,98
Desgl.4) 05,38 3,56 6,10

In einem cinkammcrigen Versuchskoksofen bei der
angefuhrten Kohlengewerkschaft wurde nun jlngst
die Beobachtung gemacht, daB aus Oeffnungen in der
Sohle der Kammer wurmférmige bis fingerdicke
Massen ausflossen, die rasch erhérteten und eine
ziemlich glanzende schwarze Masse darstellten. Die
zuverkokende Kohle hatte nach einer Analyse
meines Assistenten J. Mrazek folgende Zusammen-
setzung: %

4) Vgl. den Aufsatz des Verfassers in der Oestcr-
rcichischen Zeitschrift fir Berg- und Hittenwesen 1902,
11. Jan., S. 15/7; 18. Jan., S. 29/33; 25. Jan., S. 46/9.

2) Nach Schwackhdfers Werk: Die Kohlen Oester-
reich-Ungarns usw. Gerold & Co., Wien, 1. Aufl., S. 38.

3) Analysen vom Verfasser, vgl. Oesterrcichische
Zeitschrift fur Berg- und Hiuttenwesen 1902, 11. Jan.,
S. 15.

4) Die Mulmkohle enthdlt verhdltnisméaRig viel
leiehtschmelzbare Bestandteile, daB sie nach Ansicht
des Verfassers sogar als Agglomeriermittel unter Um-
stdnden bonutzt werden kdnnte.

Zusammensetzung von

Donath in Brunn.

Stickstoff...
W asserstoff
Kohlenstoff..
Gesamtschwefel...
Asehcnschwofol
Verbrennbarer Schwefel .

Dasausgeschmolzene, gewissermaflenausgeseigerte
Produkt erwies sich nach J. Mrazek als folgender-
mafRen zusammengesetzt:

%

Glihverlust. e 86,55
W asser 0,50
Stickstoff 0,14
W asserstoff... 2,99

Rossitzer Kohlen.

Zusammensetzung, bezogen auf

Kohle asehen- und wasserfreie Kohle
Yer-
Stick- Asche brenn- Ffygrosk. Kohlen- Wasser- Sauer-  Stick-
stoff barer \asser  stoff stoff stoff Stoff
Schwefel
% % % % % % % %
1,34 15,42 2,96 3,38 8u,08 4,31 8,39 1,62
0,82 8,31 2,29 1,05 80,43 4,58 8,09 0,90
0,53 0,01 3,00 0,75 79,78 3,79 12,02 0,57
0,45 57,31 3,10 0,27 79,82 4,92 11,43 0,48
1,00 21,72 2,00 1,16 82,66 4,84 7,75 1,38
0,99 20,01 2,92 1,19 83,00 4,55 6,83 1,28

Kohlenstoff....inin
Gesamtschwefcl..
Aschenscliwofei
Verbrennbarer Schwefel .

Sauerstoff.

Beim Erhitzen im bedeckten Porzellantiegel ver-
flichtigte sichdie gesamte organische Substanz ohne
Zurucklassung eines kohligen Riuckstandes; der
zurickbleibende Rest, der eine schwach rotliche Farhe
hatte, blieb auch bei weiterem Erhitzen bei Luft-
zutritt unverbrennlich und erwies sich jals Asche.

Wenn auch die oben beschriebene Erscheinung
bisher in gleicher Weise nicht haufiger beobachtet
oder wenigstens nicht beschrieben wurde, so gibt sie
doch Veranlassung, in Verbindung mit einigen anderen
Beobachtungen, zu einigen allgemeineren Betrach-
tungen Uber den Verkokungsvorgang. Ich habe schon
vor langerer Zeit gelegentlich einer Untersuchung
Uber das Backen und uber die Bildung der Steinkohlen
Versuche Uber das Verhalten einer gréRBeren Anzahl
von Kdrpern beim Erhitzen unter LuftabschluR aus-
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gefihrt.]) Dabei zeigten nur Talg, Wachsund Paraffin
die Erscheinung, dal3 sie sich vollstdndig oder nur
unter Hinterlassen eines geringen, ruflartigen Ruck-
standes verflichtigen, und &hnlich verhielten sich
einige Harze, wie Kolophonium, Mastix und Kopal.
1)a das beschriebene, aus der Rossitzer Kohle bei der
Verkokung ausgeseigerte Produkt ebenfalls beim Er-
hitzen unter LuftabschluB, abgesehen von zurick-
bleibender Asche, sich vollstdndig verfluchtigte, so
mui es seiner chemischen Natur nach den oben an-
gefuhrten Substanzen, also wahrscheinlich Kohlen-
wasserstoffen und Harzen, nahestehen. In der Stein-
kohle mussen auBerdem die kohligen Abbauprodukte
der Zellulose2) (vorwiegend) sowie die entsprechenden
Produkte von Proteinstoffen als vorhanden an-
genommen werden.

AuBerdem sind Produkte einer Druckdestillation3)
sowie Abbaustoffe der vorhandenen harzigen und
fetten Bestandteile des Urmaterials enthalten. Die
letzteren zwei Arten von Substanzen sind wahr-
scheinlich vollstandig schmelzbar, hei verhéltnis-
maRig niedriger Temperatur zersetzlieh und ohne
kohligen Ruckstand fluchtig. Die Zersetzungspro-
dukte scheinen nun auf die kohligen Abbaustoffe der
Hauptmaterialien, Zellulose und Proteinsubstanzen,
chemisch einzuwirken, wobei diese gewissermaRen
zu einem einzigen Kdrper verkittet werden, der bei
der weiteren volligen Entgasung eben den Koks gibt.

DaB die Steinkohlen einmal, wie schon friher
mehrfach beriihrt und von mir zuerst bestimmt aus-
gesprochen wurde, im erweichten Zustande waren
(eine Begleiterscheinung der Druckdestillation), dafir
spricht sich in letzter Zeit auch J. Schuster aus in
seiner Abhandlung zur ,,Mikrostruktur der Kohle*
(vgl. Neues Jahrbuch fiur Mineralogie, Geologie und
Paldontologie), wo er ausdrucklich sagt, dal es sich
hei den Steinkohlen nicht bloR um starre, durch
grofRen Druck homogen gemachte Massen, sondern
auch um gewisse, in verschiedenen Graden des Er-

‘) Vgl. den Aufsatz des Verfassers in der Oester-
reichischen Zeitschrift fir Berg- und Hittenwesen 1902,
a.a. 0.

2) Nach Friedrich Bcrgius, vgl. Chemikor-Zcitung
1913, 9. Okt., S. 1236, soll die feste Zellulosokohle der
Zusammensetzung C2LH ,40., entsprechen.

3) Ame Pictot und Louis Ramsoyer haben in
franzdsischen Steinkohlen Kohlenwasserstoffe der hydro-
aromatischen Reihe gefunden, von denen einer isoliert
und als licxahydriertes Fluoren erkannt wurde (s. Be-
richte der Deutschen Chemischen Gesellschaft 1911,
S. 2486/97). A. Lissner (Oesterreichische Zeitschrift fur
Berg- und Hittenwesen 1910, 15 Okt., S.579/82; 22. Okt.s
S. 595/9; 29. Okt., S. 617/20; 5. Nov., S. 630/3, hat au,
Hangendgesteinen von Steinkohlen einen Korper er-
halten, den er als Isomethylanthrazon anspricht, und dor
Verfasser (s. Chemiker-Zeitung 1911, 21. Mérz, S. 305/7)
hat aus mahrischen Steinkohlen einon Kdrper erhalten,
der wahrscheinlich eben- falls Mcthylanthrazen war.

Zur Theorie, des Verkokung¢Vorganges.

Stahl und Eisen 61

weichtseins befindliche Bestandteile handelt. DalR
das ausgeseigerte Produkt verhaltnismaRig grofRe
Mengen Asche enthélt, wird auch erst durch die an-
gefuhrte Arbeit von Schuster erklérlich, der nachwies,
daB in den Steinkohlen verschiedene, bisher als or-
ganisch oder organisiertangenommenemikroskopische
Bestandteile vorhanden sind, die tatsachlich jedoch
Mineralgebilde sind.

Ich bin mir wohl bewuRt, dall aus dieser einzigen
Beobachtung sichere Schlisse hinsichtlich des Vor-
ganges der Verkokung nicht gezogen werden kdnnen,
allein der besonders bei der Rossitzer Kohle beob-
achtete Vorgang durfte sich bei allen backenden
Steinkohlen, wenn auch nicht in so deutlicher Weise,
altspielen.

Zunéchst kommt bei verhdltnismaRig niedriger
Temperatur ein Gemisch von Kérpern zum vélligen
Schmelzen, die aus den Abbaustoffen der harzigen
und fetten Bestandteile des Urmaterials sowie aus
gewissen, durch spatere Polymerisation pechartig
gewordenen Produkten der Druckdestillation be-
stehen.l)

Diese bei Beginn der Erhitzung bald schmelzenden
Korper zersetzen sich ohne Zurucklassen eines koh-
ligen Rickstandes. Die Zersetzungsprodukte wirken
auf die Abbaustoffe der Zellulose als Hauptbestand-
teile der Kohle sowie der der Proteinstoffe chemisch
ein, sie gewissermalen zu einer kohlenartigen Ver-
bindung oder zu einem mehr homogenen Gemiseh von
Verbindungen verkittend. Bei hoherer Temperatur
kommen auch die Abbauprodukte der Proteinstoffe2)
zum voélligen Erweichen, wobei die Schmelzen aber-
mals verkittend einwirken, und geben bei der spateren
volligen Entgasung die feuerbestdndigen schwefel-
und stickstoffhaltigen Verbindungen, die in jedem
Koks anzutreffen sind, und deren ndhere Zusammen-
setzung derzeit vollig unbekannt ist.

Vorliegende Mitteilung war bereits anfangs Ok-
tober 1913 abgeschlossen, und ich wollte nur noch
Versuche anstellen, um diese bei dem im Versuchs-
koksofen in Segengottes ausgeseigerten Korper durch
ein geeignetes Ausschmelzen der betreffenden Kohlen
im Laboratorium darzustellen. Inzwischen gelangte
ich durch ein Referat3) zur Kenntnis einer Arbeit von
S. W. Parr und H. L. Olin, die mich zur Veroffent-
lichung des Vorliegenden veranlallte; weitere Unter
suchungen behalte ich mir in dieser Richtung vor.

’) Vgl. das Verhalten der EiweiBstoffe beim Erhitzen
unter LuftabschluB in der Ocsterreichischen Zeitschrift
fir Berg- und Huttenwesen 1911 a. a. 0.

2) Entzieht man dor Steinkohle diese Substanzen
durch Extraktion mit kochendem Benzol, Toluol oder am
besten mit Pyridin, so wird die Verkokbarkeit der Kohlo
wesentlich verringert oder ganz aufgehoben.

3) Vgl. Zeitschrift fur angewandte Chemie 1913,
18. Nov., S. 092/3; St. u. E. 1913, 20. Marz, S. 488/9.
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Zuschriften an die Redaktion.

(Fur die In dieser Abteilung erscheinenden Veroffentlichungen Gbernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Die

In dem genannten Berichtl)-von®r.»3ng. J. Puppe
Uber die auf dem KongreB in Christiania stattge-
habten Erdrterungen zu dieser Frage beiindet sich
auf S. 1529 folgende Ausfihrung:

»Den neuerdings auch von A. Schwarz und

R. G. Cunliffe durch Versuche bekraftigten Nach-

weis der Entstellung der Rifteln infolge Material-
verquetschung &Rt Petersen nicht gelten.”

Da diese Worte in keiner Weise mit meinen Dar-
legungen in Christiania in Einklang stellen und bei
der von 'Sr.riwil- Puppe gewd&hlten Ausdrucksweise
geeignet sind, meine Stellung zu der Frage in einem
ganz eigenartigen Licht erscheinen zu lassen, gebe
ich nachstehend einen Auszug aus dem stenographi-
schen Bericht:

~Wahrend der Ausgangspunkt meiner Unter-

suchungen die heute vielfach fcstgestellte Tat-
sache des Vorhandenseins von Wellencrsclieiiiungcn
auf neuen, unbefahrenen Schienen, unbefahrenem
Kontaktdraht und neuen gegossenen eisernen
Platten war, eine Beobachtung, die schlechter-
dings keine andere Erklarung fur die liier gefun-
denen Wellen zuldBt als den HersteilungsprozeR3,
haben die englischen Kollegen die spater im Be-
triebe auftretende periodische Materialverschiebung
einer experimentellen Untersuchung unterzogen.
Mit héchster Anerkennung mussen wir die beiden
letztgenannten Beitrdge der Herren Schwarz
und Cunliffe zur Klarung der Riffelerscheinungen
entgegennehmen, zumal auch die in Deutschland
fur die Prufung der Ursache des Wellenversclileil3es
eingesetzte besondere Kommission dem Vorgange
der Verquetschung und Kaltwalzung des Schienen-
materials seit einiger Zeit ihre besondere Aufmerk-
samkeit zugewandt hat; nicht scharf genug kann
aber betont werden, daf es sich sowohl bei diesen
Versuchen als auch bei den mehligen ausgesproche-
nermaflen nur um Beitrdge zur Losung des Pro-
blems handelt, daf also in beiden Féallen nicht etwa
Anspruch darauf erhoben wird, die Frage er-
schopfend behandelt zu haben.”

Dortmund, im November 1913.
Direktor August Petersen.

* *
*

Das in ,,Stahl und Eisen* verodffentlichte Referat
Uber den KongreRR in Christiania habe icli auf Grund
des ,ausfuhrlichen Berichtes* Uber den KongreR
verfalit. Richtig ist, dalR dieser ausfuhrliche Bericht
die von Direktor Petersen angefiihrte Stelle aus
seiner Diskussionsrede enthéalt, In der gleichen
Rede von Petersen findet sich jedoch weiter unten
folgende Stelle:

L St. u. E. 1913, 11. Sept., S. 1529/31.

Riffelbildung auf den Schienenfahrflachen.

,,S0 Uberzeugend und anschaulich uns die perio-
dische Materialverschiebung auf der Oberflache
urspringlich glatter Koérper auch von den eng-
lischen Kollegen vor Augen gefuhrt wird, Uber die
Tatsache der Fabrikations- und Hersteilungsfeliler
bringen sie uns nicht hinwegl*

Ferner sagt Petersen
Rede:
»Meine Herren, seitdem wir unsvor zwei Jahren
auf dem Brusseler KongreR Uber die Ursachen der
j Rif.'elbildung unterhielten, hat sich manches auf
diesem verworrenen Gebiet geklart, und wenn wir
auch durchaus noch nicht zu einem abschlieBenden
Urteil der Frage gekommen sind, dirfen wir doch
schon heute mit noch gréRerer Zuversicht als friher
aussprechen, daB wir es mit einem ller-
stellungsfehler und einer im Schienen-
m aterial begrindeten Erscheinung zu tun
haben, wobei die Beanspruchungen des Materials
durch den Bahnbetrieb nicht als die unmittelbaren,
sondern nur als die allerdings unvermeidbaren
mittelbaren Ursachen zu betrachten sind usw.“

spater in der gleichen

Wenn ich, auf dem klaren Sinn und Wortlaut
dieser beiden vorstehend zitierten Auslassungen
fuBend, in dem Referat gesagt habe, dall Petersen
den neuerdings auch von A. Schwarz und R. G
Cunliffe durch Versuche begriindeten Nachweis der
Entstehung der Riffeln infolge Materialverquetscliung
»hicht gelten 1aRt“, so durfte dies nach dem Urteil
eines unbefangenen Lesers durchaus zutreffen. Denn
die sehr eingehenden, grundlichen und mit groBem
Aufwand durchgefihrten Versuche der genannten
Herren, die nicht allein im Laboratorium, sondern
zum Teil im Betrieb  durchgefiuhrt wurden,
sind vor dem Kongrel? in Christiania bekannt ge-
worden. Wenn trotzdem Petersen an dem KongreR-
tage sagt, dal ,wir doch schon heute mit noch
groBerer Zuversicht als bisher aussprechen koénnen,
dalR wir es mit einem Hersteilungsfeliler usw. zu tun
haben*, so heil3t dies doch nichts anderes, als dal3 er
den umfangreichen Versuchen von Schwarz und Cun-
liffc, die die Riffelbildung auf eine Verquetschung
des Materials infolge zu hoher Beanspruchungen
zurickfihren, die Beweiskraft abspricht, mit anderen
Worten, ,,sie nicht gelten 1aR3t*“. Mithin steht der von
Petersen angefihrte Satz meines Referates mit
dessen Darlegungen in vollem Einklang.

Breslau, im November 1913.

®r.«3ng. J. Puppe.

Die Puppeschen Ausfihrungen zu meiner Be-
richtigung kann icli nicht unwidersprochen ent-
gegennehmen.
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Es ist mir unverstédndlich, wie ©r.*3ing. Puppe
aus den zwei weiteren, von ihm aus meinen Aus-
fuhrungen herangezogenen S&tzen beweisen will, dafl3
ich die Entstehung von Riffeln infolge von Material-
verquetschung ,,nicht gelten lasse*.

Die Materialverquetschung und damit die Ent-
stehung der von mir seinerzeit in Christiania als
»sekundare* bezeichneten Riffeln wird nach der von
mir vertretenen Ansicht eben nur auf denjenigen
Schienen eintreten, die infolge eines Herstellungs-
fehlers und damit also infolge einer im Schienen-

Umschau.

Stahl und Eisen, R3

Ich Uberlasse hiernach gerne den Lesern lhrer
geschatzten Zeitschrift, sich das SchluBurteil Utber
meine Stellung zur Frage der ,Riffelbildung auf
Schienenflachen* zu bilden.

Dortmund, im Dezember 1913.
A. Pztersen.

* *
*

Auch nach dem vorstehenden Einspruch von
Direktor Peterson bin ich der Ansicht, daB die Art
meiner Beweisfuhrung richtig ist, und habe meinen
Ausfuhrungen nichts hinzuzusetzen.

material begriundeten Eigenschaft zur Riffel- Breslau, im Dezember 1913.
bildung neigen. ®r.«Sug. J. Puppe.
Umschau.
. ; . icarl ;
Ueber die Prifung feuerfester Steine. z. B._ _auch bei dgn Vorschriften der Ka_lser.. leilrlno. Das
spezifische Gewicht, also das Gowiclit des lickenlosen
Das Kgl. Materinlpriifungsamt unter Professor M. Kdorpers, dirfte hei keinem feuerfesten Steine unter

Garyl) stellte sich die umfangreiche Aufgabe, feuerfeste
Steine zu untersuchen sowohl hinsichtlich der Warmec-
fcitungsfahigkeit, der Warmeaufnahme- und Wiirmec-
abgabeféhigkeit, des Verhaltens gegen strahlende Warme,
als auch der Festigkeit und der Ausdehnungsfahigkeit bzw.
Schwindung der feuerfesten Steine im Feuer. Die Versucho
sollten sieh auch erstrecken auf dio Zusammensetzung
und die Herkunft der bei der Herstellung der Steine be-
nutzten feuerfesten Tone. Dem Amte wurden fir dieso
Arbeiten von funf versehie-
denen Ministerien die erfor-
derlichen Mittel bewilligt, ein
Zeichen dafiir, daB die Wich-
tigkeit der Arbeiten hdohe-
ren Ortes anerkannt wurde.
Man knipfto die Hoffnung
daran, daB cs mittels solcher
Arbeiten nach und nach ge-
lingen wirde, einwandfreie
Vorschriften fiur die Liefe-
rung von feuerfesten Steinen
aufstcllen zu kdénnen. Nach
Bewilligung der Mittel rich-
tete sich das Amt fiur die
Versuche ein und schaffte sieh
zunédchstelektrische Oefen an.
Uebcr die Bestimmung der
Druckfestigkeit wahrend der 6
Erhitzung berichtete das Amt

Zahlentafel 1.

Probestein

1 Hochofenstein .

rat-Stein
SchweiRofenstein
Schamottestein

bereits friher.2) Ueber dio
Bestimmung der Leitfdhig-
keit wird spdater erst be-

richtet werden.

Die vorliegende Arbeit behandelt die Prifung einer
Anzahl feuerfester Steine (Schamottesteine und Magnesit-
steine; Silikastcino fehlen leider) nach Raumgowieht,
spezifischem Gewicht, Undichtigkeitsgrad, Schmelzpunkt
und Gluhprobe. Die Steine wurden untersucht in Hin-
sicht auf die Vorschriften der Kaiserl. Marine; die Ver-
suchsergebnisse, dio jetzt zunédchst nur in geringem MaRe
vorliegen, sind auch fir Hittenleuto von groRem Interesse.

Die Untersuchungen erstreckten sich auf zehn ver-
schiedene Steinsorten; von diesen interessieren besonders
Nr. 1,2, 7, 9, 6, deren Analysen angegeben sind.

Gary weist zundchst darauf hin, daB Raumgowieht
und spezifisches Gewicht hdufig verwechselt werden, so

') Ueber die Priufung feuerfester Steine nach den
Vorschriften der Kaiserl. Marine, insbesondere auf Raum-
bestdndigkeit in der Hitze. Forschungsarbeiten, heraus-
gegeben vom Verein deutscher Ingenieure, Heft 116.

1) Bericht des Kgl. Materialprifungsamtes 1910, S. 23.

Ungar. Magnesitstein .

2,5jjiinabgehen. Es schwankte bei den Versuchen von
2,542 bis 2,043 fur Schamottesteine und 3,600 und 3,630
fir Magnesitsteine.

Das Raumgowieht schwankte bei den oben angefihr-
ten Stein-Nummern von 1,79 bis 1,896 bei Schamottestei-
nen und 2,31 bis 2,76 fir Magnesitsteine. Die Analysen und
Angaben der Schmelzpunkte sowie der Ausdehnung beim
Erhitzen auf 12000 sind in Zahlentafel 1 zusammen-
gestellt.

Versuchsergebnisso.

GeprefRter Cowper-\ppa-

Aus-
Schmelz- dehnung
Gehalt an Raum- Spez. punkt, beim
Ali ol Erhitzen
’ gewicht  Gewicht ~ Seger-  auf12000
auf 1 m
Kegel
% mm s
37,40 1,79 2.54 32—33 16
30,00 1,94 2,59 30 20
8,25 1,980 2,01 31 19
41,12 1,807 2,64 33 13
88,S5 MgO
3;’; EC(_-_)OJ nahe 30
a .
' noch nicht
0,17 AL03 231 3,00 e 36
0,20 Si02 schmolzen
0,63 jn Salz-
séure unloslich
Dio Glihversuche wurden im elektrischen Ofen

bei Temperaturen zwischen 1000 und 1450° angestcllt.
In einer Reihe der Quelle beigefligter Schaubilder sieht
man, dal dio beim Erhitzen der Steine eintretenden
Ausdehnungen bis zu 12000 aufgezeiohnet wurden.
Die Gluliversucho sollten das Arbeiten der Steine bei Er-
hitzung und Abkihlung, Schwellung und Zusammen-
ziehung, beobachten. Dio Ausdehnungder Steine J, 2,7,9, 6
beim Erhitzen auf 1200 0 ist in Zahlentafel 1 angegeben.
Dio Gluhversucho wurden angestellt mit Zylindern von
50 mm <$), die aus den Steinen herausgebohrt waren. Der
Ofen und der Apparat zum Messen der Ausdehnung ist
in der Quelle beschrieben. Es stellte sich heraus, daR
beim Erhitzen auf 1200 0 alle untersuchten Steine weder
erhebliche Sehwindungen noch bleibende Ausdehnung
zeigten. Magnesitsteino dehnten sich am meisten aus.
Dio geringen Unterschiede in der Ausdehnung der Ubrigen
Steine sind auffallend trotz der verschiedenen Zusammen-
setzung (8,25 bis 41,12% A1203). Der Stein mit dem
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héchsten Tonerdegehalt zeigte geringste Ausdehnung.
Gary fihrt mit Recht die Ergebnisse zurick auf die Zu-
sammensetzung der Steine, auf die KorngroRe, die Art der
Herstellung und das Brennen der Steine. Man mifRte
alle diese Umsténde prifen, um die Ergebnisse der Gliih-
versuclie verstehen zu koénnen. Viele weitere Versuche
sind demnach noch erforderlich.

Gary stellto dann noch Glihversuche bis nahe zum
Schmelzpunkt an, und zwar mit Stdbchen von dreieckigem
Querschnitt und 4 cm Lénge. Da fir so hoho Tempera-
turen keine elektrischen Oefen zur Verfigung standen,
so mufBten dieso Versuche im Devilleschen Geblusoofen
ausgefihrt werden. Die Probesticko wurden zusammen
mit Segerkcgeln bis etwa 3 Segerkegel unter dem Schmelz-
punkte erhitzt und nach der Abkihlung wieder gemessen.
Genaue Messungen konnten unter solchen Umstdnden
nicht erzielt werden. Dio Steine Nr. 1, 2, 6, 7 ergaben
die in Zahlentafel 2 zusammengestcliten Werte.

Zahlentafel 2. Gluhversuche.

erhitzt bis ent- Beschaffenheit nach
Stein Seger- sprechend
" . Kegel 00 dem Versuch
1 30 1G70 wenig verdndert
2 28 1630 angeschmolzen, nicht
meR bar
27 1610 unten angeschmolzen
6 36 1790 in zwei Teile gesprungen,
Querril3
7 28 1630 an der Oberflache verglast

Mit Stein Nr. 9 hat Gary diese Versucho vielleicht
wegen Mangels an Material nicht angestcllt. Stein Nr. 1
und 2 haben sich bei diesem starken Erhitzen ganz gut
gehalten, weniger gut dor’St-cin Nr. 7und am schlechtesten

tfoscfiinc

M ascfitne

Abb. 1.

Umschau.

Zahnradweudegetrlebe mit.Schraubeufcdcrkupplungen fir Walzwcrksbetrich.
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der Magnesitstein, der in zwei Teile zersprang. Dio nach
diesem starken Glihen noch guten Probekdrper glihte
Gary nochmals bei derselben Temperatur. Uns interessieren
die Ergebnisse von:

Stein Beschaffenheit j

nach dem Ver-
suche

Zum zweiten Male erhitzt
Sr.

1 Segerkegel 30 = 1679° wenig ver-
dndert
zusammen- j
geschmolzen,
stark verkirzt.!
stark zu- !
sammen-

reschmolzen.

2 27—28 = 1010—1030°

7 27=28 = IBIO-rl630°

Alle Steine zeigten bei diesem starken Glihen mehr
oder weniger erhebliche Schwindung; dieso betrug nach
Gary

bei Stein Nr. 1 14 + 1,1= 2,5%,

bei Stein Nr. 2 12 + 22= 3,4 %.
Durch derartige Schwindungen kann feuerfestes Mauer-
werk auBerordentlich leiden. Die Versuche zeigen, was
ja auch jedem Fachmann bekannt ist, dal man feuerfeste
Steine im Betriebe nicht allzunahe an den Schmelzpunkt
erhitzen soll, jedenfalls nicht fir zu lange Zeit. Oder
mit anderen Worten, man soll fir jeden Zweck einen
Stein von genligender Feuerfestigkeit wéhlen, der nicht
Uberanstrengt zu worden braucht.

Gary winscht ,dio Erweiterung der Versucho mit
Hilfo der beteiligten Industrien, insbesondere mit solchen
Steinen, dio nach bestimmt vereinbarten Vorschriften
gefertigt sind, deren Zusammensetzung und Herstellungs-
woise man kennt“. Man kann diesem Wunsche von Pro-

fessor Gary nur beipflichten; cs ist mit
Freuden zu begrifen, daB das Kgl. Ma-
terialprifungsamt sich auf dio Anstellung
solcher Versuche eingerichtet hat, und es
empfiehlt sich, dio Huttcnleute darauf
aufmerksam zu machen, denn dio wenig-
sten Hittenwerke werden in der Lage sein,
solche Versuche selbst anstellen zu kdnnen.

Dr. 0. Lange.

Schraubenfederkupplung fir Walzwerks-
betriebe.1)

Auf dem Kupferwalzwerk in Port Talbot
wird zum Antriebe einer UmkohrblechstraBo
ein Zahnrad Wendegetriebe mit Schrauben-
federkupplung benutzt. Da bis zu 3000 PS
im Hochstféalle bei nur 35 Umdr./min zu
Ubertragen sind, ist die Ausfihrung immer-
hin bemerkenswert. Dio Maschinenwello a
(vgl. Abb. 1) tragt an ihrem Ende festauf-
gekeilt das Zahnrad e und eine der Schrau-
benfedern. Die in der Verlangerung an-
schlieBende WalzenstraBenwelle b hat fest
aufgekeilt die beiden Kuppelzylinder e und
f aus HartguR und lose laufend das Zahn-
rad d mit der zweiten Schraubenfedor.
Durch die zwischen den beiden Kuppelzylin-
dern auf der Welle b verschiebbare Steuer-
scheibo g kann mitHilfe von Winkelhebeln h
eine der beiden Schraubenfedern zum An-
liegen auf dom zugehérigen Kuppolzylindor
gebracht werden. Sind die beiden Teile ¢
und e miteinander gekuppelt, so wird die
Antriebskraft unmittelbar auf dio Walzen-
straBenwelle Ubertragen, und alle Zahn-
réder laufen leer; sind dagegen die Stick.

flofztin=
Strale

*) The Engineer 1913, 9. Mai, S. 505.
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fund d verbunden, so Ubertragen dio Zahnrdder die
Kraft und kehren gleichzeitig dio Drehrichtung der
WalzenstraBenwcllo um. Dio Zahnréder selbst laufen
stets in der gleichen Richtung, so daR das Einricken
stoR- und gerduschlos orfolgt und eine Umsteuerung in
finf Sekunden ausfihrbar sein soll. In Port Talbot
erfolgt dio Bewegung der Steuorscheibe durch einen
Dampfzylinder statt durch Schraube und Handrad, wie
hier gezeichnet. Um einen Anhalt fur dio GroBen-
abmessungen zu geben, sei bemerkt, daf dor Durchmesser
der Kuppelzylinder 915 mm betrdgt und das Gewicht
der beiden Kuppelungen allein rd. 9 t ausmacht.

Schragaufzugwinde von groBen Abmessungen.

Abb. 1 zeigt eine Hochofen-Schradgaufzugwindo, dio
vor einigor Zeit von der Deutschen Maschinenfabrik A. G.
in Duisburg jo einmal fiir die Hochdfen 6und 7 desEisen-
und Stahlwerks Hdsch in Dortmund geliefert wurde,
woboi der Vergleich mit der danebenstehenden Schrég-
aufzugwindo bisheriger Mittelgrée das Anwachsen der
Abmessungen veranschaulicht. Der Trommeldurchmesser

Abbildung 1.

betragt bei letzterer 2200 inm und die Trommolbreite
1430 mm. Wéahrend das Gesamtgewicht der kleineren
Winde einschlieBlich Fihrerhaus und elektrischer
Ausristung etwa 44 t betrdgt, wiegt die neue Winde
betriebsfertig rd. 107 t.

Die gesamte Bahnldnge des Aufzuges ist rd. 108 m,
Die Erzlast, welche der Kibel aufnehmen kann, betrégt
12 t, dio Kokslast 4 t. Die Abnahme der Kokskibel,
die unmittelbar an der Kokerei gefullt werden und auf
besonderen Zufuhrgleisen nach den Hochdfen gelangen,
geschieht bei jedem Aufzug an nur einer Stelle, wahrend
fur die Abnahme der Erzkibel funf Stellon vorgesehen
sind. Bei normalem Betriobo werden in 20 Stunden in
250 Fahrten rd. 1200 t Erz und 500t Koks gefordert.
Die Fahrgeschwindigkeit der ICiibelkatze betrdgt auf dem
wagerechten Teile der Bahn bei Férderung ausden hinter-
sten Gleisen 1,5 m/sekund falltdann in der Kurve zwischen
der Horizontal- und der Schrégstrecko auf 0,05 m/sek.
Auf letzterer steigt sie wieder bis auf 1,50 m/sek, um
schlieBlich in der oberen Gabelung der Bahn allmé&hlich
auf 0 zu sinken. Die Aufzugmaschine, die rein elektrisch
betrioben wird, hat eine normale Zugkraft von 8500 kg.
Zur Steuerung ist die Lconardschaltung zur Anwendung
gekommen. Die beiden Antriobsmotoron, von denen einer
als Reservo dient, leisten normal bei 400 Umdr./min je
185 PS. Die Hochstleistung jedes Motors betrdgt 400 PS.

Umschau.
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Die groBe guBeiserne Seiltrommel iesteht aus vier
Teilen, den zwei mittleren Teilen von 3,5 m <) und zu-
sammen 2,8 m Breite, welche zur Aufwicklung der beiden
Katzen- und Unterseile dienen, und zwei adufReren Teilen
von je 1,2 m Breite. Der Durchmesser dieser Trommeln
wird in einer steilen spiralférmigen Windung von 2,8 m
auf 2,0 m verringert. Aufihnen werden die Gegongevichts-
seile aufgewiokclt, und zwar derart, dal der Uebergang
vom groReren nach dem kloineren Trommoldurchmesser
dann orfolgt, wenn die Lastkatze sich von der Sehrdg-
strecke durch die Kurve nach dem wagerechten Teile
ihrer Bahn bewogt. Die Fahrgeschwindigkeit der Gegen-
gewichte wird durch diese Spiralfuhrung von 1,2 auf
0,85 m/sek erméaRigt.

Der Antrieb derTrommel erfolgt durch zwei doppelte
Stirnréddervorgelege, von denen daseinealsReservedient,
dio Ritzel sind aus geschmiedetem Stahl, die groRen Zahn-
rdder aus Stahlgu hergestellt. Der Teilkreisdurcfcmesscr
der Trommelzahnrader ist 3,8 m. Zwischen den Motoren
und den Antrieben sind elastische Kupplungen eingeschal-
tet, deren eine Halfte als Bremsscheibe fiir die Mandvrier-

GroRe Schrngnuf/.ugwinde des Eisen- und Stahlwerkes Husch.

breinso ausgebildet ist, die sowohl elektromagnetisch
als auch vonHand betdtigt werden kann. Auferdem sind
am Miittelteile der Trommel zwei Kotbremsen angebracht,
die im Falle der Gefahr sowie bei Ueberschreitung der
&duBersten Arbeitsteilungen durch den Hohenzciger oder
durch den Fuhrer in Wirksamkeit gesetzt werden und das
sofortige Anhalten der Winde veranlassen. Dio jeweilige
Stellung desKibelsaufderBahn kannandem vonderTrom-
melwelle angetriebenen Héhenzeiger abgelesen werden.

Der unmittelbar hinter der Winde liegende Fuhrer-
stand ist so angebracht, daf von ihm aus dio ganze Winde
nebst dem Hohenzeiger sowie der grofRte Teil der Schrag-
strecke des Aufzuges leicht tibersohen werden kénnen.
Er ist mit den Bremshebeln, einerHandwinde zum Hoch-
ziehen des Fallgewichtes der Kotbremse sowie allen er-
forderlichen elektrischen Bedienungsapparaten ausge-
ristet.

Carnegie-Schwelle oder Hohlform-Schwelle?

Die sogenannte Carnegie-Schwelle nach Abb. 1 hat
in der Zeitung des Vereins deutscher Eisenbahnverwal-
tungenl) von Bauinspektor W aas in Stuttgart eine Be-
sprechung gefunden, die in mehrfacher Hinsicht zur Rich-
tigstellung herausfordert. Es mag zundchst darauf hin-
gewiesen sein, dall die der Carnegie-Schwelle, gegeniber

AM1913, 13. Sept., S. 1101/2.



BR Stahl und Eisen.

der in Deutschland auf Grund jahrzehntelanger Er-
fahrungen allgemein in Anwendung befindlichen Hohl-
schwello, innewohnenden Nachteile wiederholt schon von
Geheimrat Dr. Haarmann hervorgehoben* worden
sind. Das sind in der Hauptsache die zu schmale und
glatte Auflage auf der Bettung und das mit Rucksicht
hierauf sehr hoho unwirtschaftliche Gewicht, wozu dann
noch die unginstige Schienenbefestigung kommt.- Seit

diesen Haarmannschen Feststellungen sind keine Um-
stdnde cingetreten, dio ein wesentlich anderes Urteil
tiber dio Carnegie-Schwelle gerechtfertigt erscheinen

lassen konnten; denn dal amerikanische Bahnen, welche
in Beziehungen zu den dieso Schwelleiv herstellenden
Carnegie-Werken stehen, 1500000 Stick in ziemlich-
kurzer Zeit in ihren Gleisen verlegt haben, wird man
nicht als Rechtfertigung eines glinstigeren Urteils ansehen
durfen. Wenn trotzdem der genannte Verfasser zu der
Ansicht kommt, daB die Carnegie-Schwelle die Bild-
fahigkeit des Eisens erheblich besser als die Trogschwelle
ausniutzo, so hat er sich durch das verhéltnisméRig hohe
Widerstandsmoment und dio damit zusammenh&ngende
groRe Steifigkeit sowie durch die Tieflage der den Druck
auf die Bettung Ubertragenden Schwellen-Untorflache

Abbildung 1. Carnegie-Schwelle.

allzusehr beeinflussen lassen. Diese beiden Eigenschaften
kommen nun zwar tatsdchlich den Carnegie-Schwollen
zu, aber sie spielen auch nicht im entferntesten eine solcho
Rolle, wie Waas sio ihnen zuschreibt, ohne den Versuch
einer Begrindung zu machen. Séatze wie die: ,Hierbei
ist es von Vorteil, wenn die Druckibertragung auf tiefere
Schichten der Bettung erfolgt® und: ,,Dio ruhigere Lago
des schweren Gleises in der Bettung beruht wesentlich
auf dem groReren Widerstand gegen Abheben vom
Schotterbett® werden von ihm wie Axiome aufgestellt,
sind aber keineswegs stichhaltig. Wird z. B. eine bestimmte
Bettungslioho als gegeben angenommen, so ist innerhalb
gewisser Grenzen im Gegenteil diejenige Lagerung der
Schwelle in der Bettung die bessere, bei welcher zwischen
der Druckflacho der Schwelle und der Bettungsunter-
flaicho dio gréRere Hohe fir dio Druckverteilung ver-
bleibt; jo tiefer dio Schwellendruckflacho in dio Bettung
horunter verlegt wird, desto schmaler ist die unter Druck
stehende Grundflache des Bettungskoffers, desto groéBer
ist also der durchschnittliche spezifische Bettungsdruck
in der Bettungsgrundflache, und desto starker ist dio
Verdrickung des Untergrundes. Legt man die Schwellen
zu tief in das Gleisbett, oder, mit anderen Worten, macht
man die Héhe des tragenden Bettungskoffers zu niedrig,
so ist eine guto gleichméaRige Druckibertragung auf den
Untergrund von Schwelle zu Schwelle durch dio Bettung
nicht maglich. Man darf eben nicht Ubersehen, daR
lediglich die unter den Schwellen gedriickten Bettungs-
teile fur die Druckibertragung und fiur dio Erhaltung
der Elastizitdt der Bettung in Betracht kommen; die
zwischen dieson Bettungskoffern liegenden Bettungsteile
und die udber den Schwellendruckflachen befindliche

* St. u. E. 1908, 5. Febr., S. 177/97,

S. 1049/54; 1913, 2. Jan., S. 1/12.

22. Juli,
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lose Schotterfullung ist so gut wie ohne allen Nutzen fir
die Erhaltung der Gleislagc. Ja dieso ungedrickten
Bettungsteile sind insofern vom Uebel, als sie jedesmal,
wenn eine Unterstopfung der Schwellen vorgenommen
worden soll, weggerdumt werden mussen bis zur Schwollen-
unterkanto, damit dio Stopfhacke richtig angesetzt und
gehandhabt werden kann. In Baden, wo man dio ver-
héltnisméRig reichsten Erfahrungen mit eisernen Trog-
seliwellen, und zwar mit solchen von 100 mm Héhe
und 240 mm Breite, gesammelt hat, erklart man das
Stopfen dieser Eisenschwellen fur leichter ausfuhrbar
ald dasjenige von Holzschwellen, weil dio Eisenschwellen,
dio den Bettungskoffer oben umschlieBen, nicht seitlich
verfillt zu werden brauchen, wéahrend die flach auf den
Bettungskoffern liegenden Holzschwellen vcrfillt werden
missen und daher auch bei jeder Stopfung ein Weg-
radumen der lose zwischenliegenden Bettungsmasse er-
fordern. Wenn nun, wie Waas angibt, die Carnegie-
Schwellen bis zum oberen Flansch vcrfullt werden sollen,
damit das Gewicht der Schottcrfallung mitwirkt gegen
Abheben der Schwellen von der Bettung, so mufB noch
erheblich mehr lose Bettungsmasso vor dem jedesmaligen
Stopfen weggerdumt werden als bei Holzschwellcn,
nadmlich bei dichter Schwellenlage doppelt so viel. Und
da die nur 203 mm breiten und unten sehr glatten eisernen
Carnegie-Schwellen jedenfalls 6fters unterstopft werden
mussen als dio breiteren und wenigerglatten Holzsehwellen,
so besteht kein Zweifel, daB diese Erschwerung des Stopfens
ein sehr groBer Fehler der Carnegie-Schwollen im Gegen-
satz zur eisernen Hohlsehwelle ist. Nun sagt Waas auch,
daB die Hohe der Trogform der Hohlschwolle mit Rick-
sicht aufTdier Stopffahigkcit ziemlich beschrankt sei,
daB diese Schwelle daher ein kleines Widerstandsmoment
und wenig Steifigkeit habe, somit ungleiche und hohe
Bettungsdriicke und erhebliche Schienenbeanspruchungen
im Gefolgo habe. Alles, was in diesem Satz gesagt ist,
kann aber héchstens vergleichsweise gelten. In Baden hat
sich die.100 mm betragende Héhe der Hohlschwelle als nicht
zu hoch fur die guto Stopfbarkeitder Schwelle erwiesen; es
steht aber bei der Bildfahigkeit des Eisens der neuerdings
erwogenen Absicht durchaus nichts entgegen, die Vorder-
wand der Hohlschwelle, um die Stopffadhigkeit zu erhdhen,
etwas niedriger und die Rickwand der Schwelle, welche
in erster Linie den Schub in der Fahrtrichtung bei zwei-
gleisigen Bahnen auf den Bettungskoffer zu Ubertragen
hat, daflir entsprechend tiefer zu machen, so dal die
Schwelle gegen dio Fahrtrichtung leichter stopfbar und
zugleich steifer wird, ohne notwendigerweise schwerer
zu werden. Ganz abgesehen von dieser der heutigen
Hohlform durchaus noch innewohnenden Entwicklungs-
maoglichkeit, die ihr von Herrn Waas also mit Unrecht
abgesprochen wird, ist von Fall zu Fall zu entscheiden,
wie groR das Widerstandsmoment und das Tragheits-
moment (die Steifigkeit) einer Schwelle mindestens
sein mussen, um eine in wirtschaftlichen Grenzen bleibendo
GleichméRigkeit der Druckverteilung und der Schienen-
beanspruehung zu gewéhren, dio ja beido auch von dom
Schienenquerschnitt, dem Sehwellenabstand und der
Bettungsart abhiingen. Und da fragt cs sich denn doch
sehr, ob nicht im gegebenen Fall ein etwa gewdinschter
hoherer Grad von Leistungsfahigkeit einer Eisenqucr-
schwelle viel zweckméRiger durch einfache Verstarkung
der Querschnittsabmessungen zu erreichen ist anstatt
durch Uobergang zu einem neuartigen Profil, das eine be-
deutende Gewichtsvermehrung bedingt, ohne wirkliche
Vorteile irgendwelcher Art zu bieten. Das letztere gilt
nicht allein von der Bettungsschonung, von der nur ge-
sprochen werden kénnte, wenn der spezifische Hdéchst-
druck auf die Bettung kleiner wirde, was nicht der Fall
ist, sondern auch von der Schienenbefestigung. Dieso
waére so solide zu gestalten, wie es bei den neuesten Formen
der Hohlschwellen, ndmlich bei den Rippenschwellen
durch Ankerplatten und bei den (zuerst unweit GroR-
Lichterfolde-Ost auf der &duBerst stark belasteten Strecke
W ittenberg - Berlin verlegten) Rippcnleistenschwelleu
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durch Ankerplatten mit Klemmhaken ohne Lochung der
Schwellen an den Druckstellen gelungen ist, um jegliche
Bruchgefahr der Schwellen unter den Sehionen auszu-
schlieBen. Tm ganzen dirfte cs nach alledem nicht richtig
sein, daR die Carnegie-Schwelle die Bildfdhigkeit des Eisens
besser ausnutzt als die richtig gestalteten Hohlschwcllen.
Das Eison hat vielmehr auch in der Form der Hohlschwelle
vor der Holzsehwello die Bildfédhigkeit voraus, und dio
Ausnutzung dieser Eigenschaft des Eisens ist demnach
nicht ausschlieBlichim Hinblick auf die Carnegie-Schwelle,
sondern beziglich der Hohlschwelle in noch hoherem
MafBe ein wesentliches Moment im wirtschaftlichen W ett-
kampf zwischen Holzschwelle und Eisenschwelle. Damit
soll aber nicht geleugnet werden, dal es der Walztechnik
von heute auch gelingen kénnte, der Carnegie-Schwelle
&dhnliche Formen mit breiterem und glnstiger fur die
Druckiibortragung gestaltetem FuB herzustellen, die
auch solche Schwellen in dio Beihe der technisch und wirt-
schaftlich Gberlegenen Eisenquerschwellcn stellen wirden.

Dr. A. Victor.

Bericht Gber die Tétigkeit des Konigl. Materialprifungs-
amtes im Jahre 1912.
(Schluf von Seite 27.)

Tn dor Abteilung 2 fir Baumaterialprifung
wurden im Berichtsjahr 1912 insgesamt 1132 Antrage
mit 35 339 Versuchen gegen 1023 Antrdge mit 39 000 Ver-
suchen im Vorjahre erledigt.

Tn vielen Féllen wurden Bindestoffe, dio hdufig
unter Phantasienamen cingereicht wurden, auf Ersuchen
der Antragsteller nach den Normen fir Portland-
zoment geprift. Indessen muB darauf hingewieson
werden, daR dio Normen fir Portlandzomont und Eisen-
portlandzement nur fir diese beiden Zementcrzeugnisso
Gultigkeit haben, und daR andere Bindestoffe nach ihnen
nicht beurteilt werden sollten. Insbesondere ist es un-
richtig, Festigkeitswerte von nach Gewichtsteilen her-
gestollton Maortel- oder Betonmischungen aus spezi-
fisch leichten Bindestoffen mit solchen zu vergleichen,
dio aus der Normenmisehung mit dom verhdltnismaRig
spezifisch schworen Portlandzemcnt gewonnen werden.
Viole neue Bindemittel der Maértelindustrie haben ein
wesentlich geringeres Raumgewicht als Portlandzement
oder Eisenportlandzomont, so daB die aus ihnen nach
Gewichtsteilcn bereiteten Mischungen wesentlich fetter
sind als dio solcher Art hergestollton Mischungon aus
Portlandzomont und Eisenportlandzomcnt; daraus ent-
springen oft unverhaltnismé&Big hoho Festigkeiten, die
irrefihren.

In der Abteilung 4 fir M etallographie wurden
im Berichtsjahr 143 Antrdge gegen 123, 100 und 101 in
den drei Vorjahren erledigt. Dio Abteilung weist hiernach
wiederum eine betrdchtliche Steigerung der Inanspruch-
nahme durch Behdrden und Private auf. Die Steigerung
betragt gegeniiber dom .Tahro 1910 nahezu 50 %.

Es handelte sich bei den auf Antrag erledigten
Arbeiten*und Gutachten u. a. um Aetzprobon, Angriffs-
versuche mit den verschiedensten Stoffen,” Drahtseile,
Feststellung von Zonenbildung infolgo Seigerung, Geftigo-
fehlern, fehlerhafter Waéarmebehandlung, Flammrohre,
Fouerbuehsenstirnwand, Feilen, Formkastenbugel, Forder-
kibelbugel, Fcrro-Chromlegierungen, geschweifRte Bleche,
Gutachten Uber Art des Materials, GuReisen (Krimmer,
Kessel, Herdplatten), Gewehrldufc, Kesselblecho (FluRR-
eisen, Schweileisen), Kolbenstangen, Kurbelwellen, Rohre
aus GuReisen und Schmiedeeisen, Radreifen, Schiffsbleche,
Siederohr, Stahlwellen, Schweiungen, Stahlwalzen, Spi-
ralbohrer, Stahlgufl, Schionen (Eisenbahn, StraBenbahn,
Gruben), Stahlringo, -schrauben, -bolzen, -kugeln, Stahl-
formguR, * TemperguB, Ueborhitzerrohre, Weilmetall,
Zahnréader usw.

*** In zahlreichen**Féallen wurde wiederum Auskunft
Uber dio verschiedensten Fragen erteilt. Unter anderem
wurdo Auskunft gegeben Uber: Einrichtung metallo-
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graphiseher Laboratorion, geeignete Aotzmittol fir ver-
schiedene Legierungen, Bezugsquellen fur Schloifeinrich-
tungon, Apparate fir mikroskopische und motallographi-
sche Untersuchungen, Hértoprifapparato, Auskunft Gber
Abschreckbiegeproben, Kerbschlagproben, RiBbildung in
Kolbenbédcn von Flugzeugmotoren, feuerbestdndiges
GuBeisen, Ermudungserscheinungen an Konstruktions-
stdhlen, sdurebestdndiges Material, Beizen von Zinkblech,
Lagormetallcgierungen, Wasserstoffdurchldssigkeit von
Ballonstoffen, Zerstérungsursaelie von Aluminium, Span-
nungen in kaltgereekten Metallen, Beseitigung dor Folgen
des Kaltrcckens, Rostangriff von Wasser und Salz-
ldsungen auf Eisen und andere Metalle u. a. m.

Durch Abgabe von Diapositiven zu Vortrdgen sowio
von Abzigen mikrophotographisehcr Aufnahmen zu Ver-
Offentlichungen unterstiitzte die Abteilung auch im Be-
richtsjahr wissenschaftliche Bestrebungen.

Neben der Erledigung der laufenden, auf Antrag aus-
gefiithrten Arbeiten war dio Abteilung mit folgenden wissen-
schaftlichen Untersuchungen beschéftigt:

a) Rosten von Eison. Zurzeit sind Untersuchungen im
Gange Uber den EinfluR der Atmosphéarilien auf den
Rostangriff, desgleichen Uber den EinfluR von Seige-
rungen. Ueber das Ergebnis wird in den Mitteilungen
berichtet werden.

b) Untersuchungen tber Eigonspannungen in kaltgereck-
ten Metallen. Ein Teilberieht Uber diejenigen GlIflh-
wéarmegrade, dio ausreichen, dio Spannungen aufzu-
hebon, ist bereits verdffentlicht. Die Untersuchungen
werden fortgesetzt.

o) Dio auf Kosten des ,Vereins zur Befdrderung des
GowerbefleiBes* ausgefithrte Untersuchung ber
.Lagermetalle der Blei-Zinn - Antimon - Legierungs-
reihe“ ist zurzeit im Druck,

d) Warmeleitfahigkeit feuerfester Steine. Die. Unter-

suchungen sind zu einem vorldufigen Abschluf ge-
bracht. Der Bericht ist in Arbeit.

Sowoit das Einverstdndnis dor Antragsteller vorliegt,
sollen hier aus einigen im laufenden Betrieb erledigten
Antragsarbeiten folgende Mitteilungen gemacht werden:

Dio Untersuchung eines im Betriebe explodierten
Dampffasses aus FluReisenblech lieferte wiederum einen
kennzeichnenden Beitrag zu der vom Amt immer wieder
betonten Tatsache, dal der Zugversuch allein keinen Auf-
schluR Uber etwa vorhandeno Sprodigkeit von Blech-
material gibt. Wahrend der Zugversuch eine mittlere
Festigkeit von 3910 kg/qcm bei 26,7 % Dehnung

(1= 11,3V i) im Zustand der Einlieferung ins Amt er-
geben hatte, betrug die spezifische Schlagarbeitl) nur
0,9 mkg/gcm in der gescigerten Kernzone und 1,1 mkg/qcm
in der seigerungsfreien Randzonc. Nach einhalbstindigecm
Ausglihen bei 9000 C wurden Festigkeit und Dehnung
nur unwesentlich verdndert (ob = 3740 kg/qcm bei

0113 V T = 28,9%), wahrend dio spezifische Schlagarbeit
in der Kernzone auf 8 mkg/qcm gesteigert wurde und die
«aus den seigerungsfreien Randzonen entnommenen Probe-
stdbe nicht mehr durchbrachen. Dio hohe Sprédigkeit
im Zustand der Einlieferung ins Amt muB nach obigem
durch eine besondere Behandlung des Materials erzeugt
worden sein. Uchberhitzung war nach anderen ausgefihrten
Untersuchungen ausgeschlossen. Erfahrungstatsache ist,
daB ein Material, das bei Blauwéarmo (200 bis 300 0 C)
bleibende Forménderungen unter Umstdnden selbst ge-
rinefugiger Natur durchgemacht hat, sich nach der Ab-
kithlung auf gewdhnliche Temperatur als mit Eigen-
spannungen behaftet und bei der Kerbsclilagprobo als
sprode erweist. Es bestand die Mdéglichkeit, da die Be-
anspruchungen im Betriebe 6rtlich zu bleibenden Form-
dnderungen bei Blauwarmo gefihrt haben, und daf in-
folgedessen das Material nach der Abkihlung spréde ge-
worden war.

1) Die Versuche wurden mittels eines 10-mkg-Pendel-

schlagwerkes durchgefihrt.
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Boi einer im Betriebo gerissenon Fouorbuchsen-
stirnwand waren im Zustand der Einlieferung ins Amt
noch innere Spannungen nachweisbar (Druckspannung
auf der Eeuerseito und Zugspannung auf der Wasserseite).
Vermutlich ist der Bruch durch die inneren Spannungen
begiunstigt worden.

In zwei Féllen wurden Schiffsbleelie untersucht,

dio bei der Bearbeitung rissig geworden waren. Dio
Bleche zeigten Zonenbildung infolge Seigorung, auch
waren innere Spannungen nachweisbar.

Blecho von Turbincnschaufeln aus FluBeisen
brachen im Betriebe. Nach den Ergebnissen der Unter-
suchung erscheint es nicht ausgeschlossen, dall dio Bruch-
ursacho der Bloche in dem Zusammentreffen einor Reihe
ungiinstiger Umstdnde zu suchen ist, von denen jeder
einzelne fur sich allein noch nicht als Grund fir das
schlechto Verhalten des Materials angesehen werden
konnte. Die unglinstigen Umstadnde waren: 1. Ziemlich
reichlicher durchschnittlicher Phosphor- und Schwefel-
gchalt, 2. geringe Dehnung, 3. dio auch nach dem Aus-
glihen nur mittlere Bicgczahl des Materials, 4. die weitere
Verringerung dor an und fir sich nur mittleren Biegezahl
durch oino unglnstige Behandlung, vermutlich Bearbei-
tung bei zu niedrigen Warmegraden.

Mehrfach wurde dio metallographiseho Untersuchung
goschweiBtor Blechproben auf Gite der Schweilung
beantragt.

Eino oingesandtc Bleehtafcl (Feinblech) zeigte auf
der Oberflaiche zahlreiche Aufrauhungen wund Er-
héhungen. Dio Untersuchung ergab, daR dberall dort,
wo dio orwédhnton Aufrauhungen und Erhéhungen auf-
traten, im Querschnitt grobe, nichtmctallisehc Einschlusse
vorhanden waren; sio hatten das Aussehen von Schweil-
schlackeneinschlissen.

Rostvorsucho mit im Betriebo stark angerosteten
Sehiffsblechen ergaben in keinem Falle oinen Grund fir
die Annahme, dall der starke Rostangriff auf dio Art des
Materials zurickzufihren ware. Mangelhafter Schutz-
anstrich oder ungilinstigo Betriebsverhaltnisse, dio sich
vom Amt aus nicht Gbersehen lieBen, trugen vermutlich
dio Schuld an dem starken Angriff.

In acht Fallen wurden im Betriebe stark angerostetc
Sioderohro auf Materialfehler untersucht. Das Rohr-
material war in allen Féllen einwandfrei. Dio Ursache
des starken Rostangriffs lag auch hier in anderen Um-
stdindon (Art dos Wassers, Art der Speisung usw., Sauer-
stoffgelialt des Wassers usw.). Es wird in der Praxis
ziemlich allgemein angenommen, daB FluBeisen durch
Behandeln mit Natronlaugo (bei héheren Wéarmegraden)
rissig und brichig wird. Im Amtsind wiederholt Versuche
angestellt, Eisonproben durch Behandeln mit Alkalien
zum Reilen zu bringen, aber stets ohne Erfolg. Wie
neuere Untersuchungen gezeigt haben, scheint das Vor-
handensein von Spannungen eine wichtige Rolle zu spielen.
So trat z. B. Aufreifen von Réhren in einer Verdampfer-
anlago stets nur dort auf, wo die Réhren unter Zugbean-
spruchung standen. Eine ausschlaggebende Rolle beim
ReiBen dos Materials scheinen nach obigen Versuchen dio
Tomperatur der Lauge, Vorbehandlung des Materials
(z. B. lvaltrecken), Art des Einbauens der Rdhren in dio
Apparate, Spannungen infolge Warmeschwankungen usw.
zu spielen. Es wird beabsichtigt, dio Frage weiter zu
studieren. Mitteilungen, dio Fingerzeige fiir die weiteren
Untersuchungen geben kénnen, worden dankend entgegon-
gonommon.

In drei Fé&llen wurden dio im Betrieb zerstdrten
Ueberhitzerrohre auf Ursache der Zerstdrung unter-
sucht. Das Eisen der R6hren war innen und auflen zum
weitaus groBten Teil in oxydisehe Eisenverbindungen
Ubergefihrt, nur ein dunner eiserner Korn war noch vor-
handen. Die Untersuchung ergab, daR das Rohmaterial
lange Zeit bei Gegenwart von Luftsauerstoff zum Erglihen
gebracht worden war. In einem Fall wurdo nachtraglich
vom Antragsteller mitgcteilt, daB Ausschalton des Uobcr-
hitzers stattgefunden hatte, ohne daB zugleich die Feuer-

Umschau.
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gase abgesperrt worden waren. Dio Folge war starkes
Erglihen und Oxydieren der Ueberhitzerrohre.

Sechs gebrochene Stahlwollen wurden zur Fest-
stellung der Bruchursachen eingesandt. Bei allen Wellen
waren dio Werte fir die spezifische Schkgarboit im
Zustand der Einlieferung ins Amt zum Teil erheblich
geringer als nach einhalbstindigem Ausglihen bei 9000 C.
Daraus geht hervor, dal das Material der Wellen nicht im
gunstigsten Zustand der Warmebehandlung vorlag. Hier-
bei ist aber zu bertcksichtigen, dal die Versuche mit ver-
héltnisméRig kleinen Probestdben ausgefihrt wurden,
dio an der Luft rasch abkiihlen. GroBo Schmiedesticke
weisen wegen der betrdchtlich langsameren Abkuhlung
in dor Regel erheblich geringere spezifische Schlagarboitcn
auf, ohne daR darum das Material als fehlerhaft behandelt
angesprochen werden darf. Stets ist bei dor Konstruktion
darauf zu achten, daB scharf einspringende Kanten, Nuten
usw., die wie Kerbe wirken, vermieden worden, wenn
man nicht Materialien verwenden kann, die besonders hohe
Widerstandsfahigkeit gegenuber der Kerbwirkung auf-
weisen. In zwei Fallen konnte nachgowieson worden,
dal der Langsbruch einer schweren Welle durch parallel
zur Wcllenachso verlaufende, tiofeinschneidcndc Nuten
in hohem MaRe beglinstigt worden war.

Mehrfach wurden SchweiBungen auf Art und Gute
der Schweilung untersucht. In den untersuchten
Féllen zeigte es sich, daR durch dio SchweiBung oino Ver-
minderung der Kerbzédhigkeit des Materials eingetreten
war, dio sich jedoch durch geeigneto Behandlung der ge-
schwoiffitcn Stellen (Hdmmern, Walzen, Gluhen) wieder
beseitigen lioR.

Das Material einer explodierten Ivohlcnsédure-
flascho genligte im Zustand dor Einlieforung ins Amt
nicht den Bedingungon der ,Polizeiverordnung betreffend
den Verkehr mit verflussigten und verdichteten Gasen“.
Dio Streckgrenze war zu hoch, dio Dehnung zu gering.
Auch dio Biegoprobcn lieBen sich nicht um den vorge-
schriebenen Winkel umbiegon. Die Kerbschlagprobo
zeigte, daR das Material im Einlieferungszustand sehr
sprode war. Durch geeignetes Ausglihen konnte die
Sprodigkeit betrdchtlich vormindert worden.

Bei zwei gehérteten Stahlwalzen, dio im Betriebe
abgeschilfert waren, lieR sich naehweison, daB dio Ab-
schilferungen nicht infolgo oberflachlicher RiBbildung
beim Harten, sondern infolgo Uoborbeanspruchung dor
Walzen im Betrieb entstanden waren.

Bei einer im Sehionenkopf gerissenon Straflen-
bahnschiene ergab dio Untersuchung eino zu weit
gehende Abnutzung der Rille. Das Schienenmaterial
an und fir sich war fehlerfrei.

Eino gebrochene Grubenschiene wies hohen Phos-
phorgehalt und damit zusammenhédngend hoho Sprodig-
keit auf. Der Bruch ist vermutlich durch den hohen
Phosphorgohalt dos Materials beginstigt worden.

Viellach wurden Aetzproben an den verschie-
densten Materialien (Aotzung mit Kupferammonium-
chlorid) zur Feststellung von Soigorungen beantragt und
ausgofihrt.

In acht Féllen war die Frage zu entscheiden, ob be-
stimmte Konstruktionsteile aus dom vereinbarten Ma-
terial hergcstellt waren oder nicht. Es Iéndelte sich
hierboi um

StahlguR odor GuBeisen,
Stahlgu oder TemperguR,
Schweilleisen oder FluBeisen,
GuReisen odor TemperguR.

Ferner war zu entscheiden, ob Teilo im Einsatz gehdrtet
waren oder nicht, ob Rohren geschweillt oder nahtlos
waren usw.

Ein gobrochenor Rohrkrim mer aus GufBeisen zoigto
sehr ungleichmédBige Wandstérke; sie schwankte an der
Bruchstelle zwischen 7 und 14 mm. GufReiserne Herd-
platten, Kochkessel usw. wurdon auf Eigenspannungon
untorsuoht.
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Stahlkugeln, dio nach zwei verschiedenen Vor
iahren gehdrtet waren, verhielten sich im Betriebo ver-
schieden. Es konnte festgestcllt werden, daf dio eine
Sorte Kugeln eine ganz glatte Oberflache aufwies, wahrend
dio zweite Sorte zahlreiche Poren, Anrisse, Vertiefungen
usw. auf dor Kugeloberflacho zeigte.

Bei einem gebrochenen Propellerfligel war durch
Aufschweifen von anderem Material eine Flickarbeit
vorgenommen worden. In der Ndhe der Flickstelle traten
feine Risse, dio annéhernd parallel zum Bruch verliefen,
auf. Es ist nicht ausgeschlossen, dal der Bruch durch
einen solchen feinen RiB eingeloitot worden ist.

esNach Versuchen des Amtes mit hochprozentigem
Nickolstahl konnen durch Kaltrocken starke Eigon-
spannungen erzeugt worden. Diese kdnnen unter Um-

stdnden, namentlich bei Hinzutritt zusdtzlicher Span-
nungen infolge &uBerer Beanspruchung oder ungleich-
maRiger Erwdrmung usw. zu RiRbildung fuhren. Bei einer

Anzahl hochprozentiger Nickelstnhinicten, die dio Kenn-
zeichen starker Kaltreckung aufwiesen, traten an den
Stellen starkster Kaltreckung (Nietkopf) zahlreiche Haar-
risse auf. Die Erklarung fir das Auftreten der Haarrisso
ist aller Wahrscheinlichkeit nach in den durch das Kalt-
rccken bedingten Eigonspannungen der Nietképfc zu suchen.

In der Abteilung 5 fur allgemeine Chemie
wurden 589 Antrdge mit 1050 Untersuchungen erledigt.

Eine erhebliche Zahl der Untersuchungen erstreckte
sich auf dio chemische Priufung des Eisens und seiner

Legierungen. In der Mehrzahl der Antrdge handolto
es sich um die Ermittelung s&mtlicher Bestandteile:
Kohlenstoff, Graphit, Silizium, Mangan, Phosphor,

Schwefel und Kupfer, in besonderen Féllen auferdem
von Nickel, Chrom, Wolfram, Sauerstoff und anderen
Elementen. Eine wesentliche Zunahme gegentber dem
Vorjahr erfuhr dio Zahl der Antrdge auf Untersuchung
besonderer Stahlsorten: Magnetstahl, Werkzeugstahl,
Schnellstahl usw.; von letzterer Art wurden Proben mit
erheblichem Kobaltgohalt sowie mit wesentlichen Mengen
von Molybddn und Vanadin untersucht. Auch Ferro-
chromprobon gelangten im Berichtsjahr zur Untersuchung.
Infolge hé&ufiger Anfragon beim Amt um Abgabe von
Normalstahlproben zur Kohlenstoffbestimmung (nach
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Eggertz) worden jetzt Proben vorrdtig gehalten, dio aus
seigerungsfreien! M aterial hergostelltund auf ihren Kohlen-
stoffgehalt untersucht sind. Kleinere Mengen dieser
Normalproben (100 bis 250 g) mit Angabe ihres Kohlen-
stoffgehaltes kdnnen vom Amt gegen Erstattung der Aus-
lagen bezogen werden. Falls in der Industrie ein Be-
dirfnis fir andere Normalproben, z. B. zur Mangan-,
Schwefel-, Phosphorbestimmung vorliegen sollte, so
kénnten auch solche Proben auf Vorrat gehalten und nach
Bedarf als Vcrglcichsmaterial abgegeben werden. Zur
Ausfihrung von Schicdsanalyscn wurde das Amt im Be-
richtsjahr mehrfach in Anspruch genommen.

Eine Probe Scham ottstein, dio nach Angabe des
Antragstellers aus einem Zementofen stammte, wies ge-
schmolzene Oberflaiche auf. Nach dem Antrago sollte
festgestellt werden, ob die chemische Zusammensetzung
der &uBeren Schicht und des Kernes der Probe wesent-
liche Unterschiede zeigten, und auf welche Ursachen
gegebenenfalls der Unterschied zurickzufihren sei.
Der Antragsteller selbst war der Meinung, dal maoglicher-
weise schwefelhaltige Vc.rbrennungsgaso aus den zur
Heizung benutzten Kohlen dio Ursache dor Verédnderungen
seien. Dio chemische Untersuchung ergab jedoch, daB
Schwofeiverbindungen nicht in wesentlicher Menge vor-
handen waren. Dagegen zeigten dio d&ufere Schicht und
der Kern in ihrer chemischen Zusammensetzung durch-
greifende Unterschiede, und zwar entsprach dio Zu-
sammensetzung der duBeren Schicht im wesentlichen der-
jenigen zementartiger Stoffe, wdédhrend der Kern die
Zusammensetzung handelsiiblicher Schamotte aufwies.
Die Verdnderung des Steines war daher wahrscheinlich
auf die Einwirkung von Zementteilchen auf die Schamotte
zurickzufihren.

Zahlreich waren auch wiederum die Prifungen von
Anstrichfarben, und zwar handelte es sich hdufig nicht
nur um die Ermittlung der chemischen Zusammensetzung,
sondern besonders auch um die Prifung auf Widerstands-
fahigkeit der Anstriche gegen chemische Stoffe, z. B.

gegen Natronlauge, Sodalésung, Sduren, Luft usw.
In der Abteilung 6 fur Oelpriifung wurden
615 Proben zu -450 Antrdgen untersucht (gegeniber

841 Proben zu 515 Antrdgon im Vorjahr).

Aus Fachvereinen.

Verein der Montan-, Eisen- und Maschinen-
Industriellen in Oesterreich.

Der in der XXX 1X. ordentlichen Hauptversamm -
lung des Vereins vom 20. Dezember 1913 vorgelegte
Rechenschaftsbericht des Ausschusses erwahnt von
den Ereignissen auf handelspolitischem Gebieto
zundchst die Zolltarifrevision in den Vereinigten Staaten.
Von einer im Jahre 1913 gebildeten handelspolitischen
Kommission der Stadt Wien erwartet er ein Gegen-
gewicht gegen allzuweitgehende agrarische Tendenzen
der Handelspolitik.

Bei den Fragen dos Verkehrs- und Tarif-
wesens geht der Bericht auf die Stellungnahme des
Vereins anldRlich der bevorstehenden Verteuerung des
Osterreichisch-ungarisch-ruménischen Verbandstarifs ein.
Weiter arbeitete der Verein den Entwurf einer Neufassung
der Position E 7 des dsterreichischen, ungarischen und
bosnisch-herzegowinischen  Eisonbahn-Giitertarifes aus.
Dieim Vorjahre anlaBlich der Neufassung der Position E 10
(Eisen- und Stahlabfédlle) der Gutorklassifizierung vom
Verein geduBerten Winsche wurden im Berichtsjahre
durch Ergdnzung der Neufassung in einigen wichtigen
Punkten zum Teil erfillt. Ferner duBerte sich der Aerein
zu dem Entwurf einer Eisenbahnzollordnung und be-
kampfte den Entwurf eines Gesetzes betreffend die Guter-
verkehrsstatistik. In der Angelegenheit der Verladung
sogenannter Uberlanger Walz.wdre, namentlich von

Betoneisen, ersuchte der Verein das Eisenbahnministerium
um Einstellung einer ausreichenden Zahl geeigneter Fahr-
betriebsmittel, solange diese aber nicht erfolgt sei, um
frachtfreie Befdrderung der erforderlichen Ladegeriste.
SchlieRlich bekdmpfte er einen ErlaB des Eisenbahn
ininistcrs  betreffend Bestimmungen fir die Verwen-
dung hochtonniger Spezialwagen und dabei ins-
besondere die Verscharfung der Haftpflicht.

Im Berichtsjalire beschaftigten den Verein verschie-
dentlich Fragen aus dem Gebiete des staatlichen
Lieferungswesens.

Die im Sommer 1912 vom Arbeitsbeirat beschlossenen
Erhebungen Uber die Léhne und Arbeitsverhalt-
nisse der Eisenarbeiter unterblieben, nachdem der
Verein sieh auf das scharfste gegen die haufigen derartigen
Behelligungen der Industrie, insbesondere der Eisen-
industrie, ausgesprochen hatte.

Im Berichtsjahre hatte der Verein abermals Gelegen-
heit, sich mit der Verordnung betreffend die Neurege-
lung der Sonntagsruhe und der Arbeitspausen
in kontinuierlichen Betrieben zu befassen, als be-
kannt wurde, daB das Handelsministerium einen Durch-
fuhrungserlaB zu diesen Verordnungen herauszugeben ge-
denke. In einer Eingabe wies er auf die Notwendigkeit
hin, durch diesen Durchfihrungserlall die Verfligungsfrei-
heit der Unternehmungen in der Anordnung der vorge-
schriebenen Sonntagsruhe mdoglichst zu wahren, nament-
lich mit Rucksicht auf dio schwierigen hier zu lésenden
technischen Probleme.
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Bei den Beratungen Uber die Vorschlage der
Internationalen Vereinigung fur Arbeiterschutz
wurde vom Verein hauptsachlich die allzuhoch gesteckte
Grenze des Schutzalters fiur Jugendliche bekampft und
gezeigt, daB selbst eine internationale Vereinbarung
solcher MalRnahmen nicht zu verhindern vermdchte, daB
ihre Wirkung besonders die d&sterreichische Erzeugung
sehr nachteilig treffen wirde.

Faieutbericlu.
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SchlieBlich geht der Bericht noch auf die Stellung-
nahme des Vereins bei der Schaffung eines Elektrizitats-
wegegesetzes, der Reform der Konkursordnung, einer
Musterbauordnung und eines Musterschutzgesetzes ein.

Die wesentlichsten Angaben des Berichtes Uber dio
Geschéaftslage der o&sterreichischen Montan-, Eisen-
und Mascninenindustrie im Jahre 1913 finden unsere
Leser an anderer Stelle (S. 83/4),

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.l)

27. Dezember 1913.

Kl. 1a, E 18879. Setzmaschine mit stufenférmig abge-
setztem Sotzguttrdger. Max Erfurth, Birkenhain, O.-S.

KIl. 12 0, M 49 792. Verfahren und Einrichtung zur
Trennung von Gasgemischen. Edoardo N. Mazza, Turin,
Italien.

KI. 12k, G 39 833. Verfahren zur Herstellung von
sckwefelsaurcm Ammoniak. Dr. Heinrich August Gasser,
W iesbaden, Gneisenaustr. 35.

Kl. 12 q, D 28 014. Verfahren zur Extraktion von
Phenolen aus Steinkohlen- oder Holzteerdlen. Isaac
Mc Dougall, Sidney, Me Dougall und Fred Howles, Man-
chester, England.

KI1. 24 c, S 30 930. Regenerativflammofen, in dessen
Kdépfen auler einem Uber den Gaszufihrungskaniileu an-
geordneten Luitzufihrungskanal neben den Gaszufih-
rungskanélen liegende, mit der Luftzuleitung verbundene
Stichkandle vorgesehen sind. Oscar Simmersbach, Breslau,
Scharuhurststr. 6.

KIl. 2Ba, W 41 074. Vorrichtung fir die Fihrung der
Gase in den Rohrleitungen bei Kohlendestillationsanlagen.
Rudolf Wilhelm, Altenessen, Rhld.

KIl. 20d, H 59 707. Verfahren zur Absorption von
Naphthalin und Benzol aus Koksofengasen, unter gleich-
zeitiger Kihlung der Gase und des Absjrptionsmitteis.
Heinrich Hirzel, G. m. b. H., Leipzig-Plagwitz.

KIl. 31 a, Sch 41 012. Schmelzofen mit Oelfcuerung
mit mittlerem als Gasabzug dienendem Einfillschacht,
Karl Schmidt, Heilbronn a. N.

KI 31 b, K 49 534, Fahrbare Formmaschine mit auf
einem verschiebbaren Rahmengestell gelagerter Misch-
dise nebst Wasserbehalter, bei welcher die Formmasso
durch PreRluft in die Form geschleudert wird. Wilhelm
Kurze, Neustadt am Ribenberge bei Hannover.

KI. 31 b, L 35377. Forminasehiue mit durch Hand-
hebel bewegbarem Exzenterautrieb zum Anheben des
Formkastens. Locknitzer Eisenwerk, G. m. b. H., Locknitz.

KI1. 40 b, B 73 504. Aluminiumlegierungen. Thomas
Abraham Bayli, Warwick und Byron George Clark,
North Kensington, London.

KIl. 421, H 03434. Apparat zur Bestimmung der
Eutzindungsgeschwindigkeit von Gasen durch Messung
des Innenkegels der Flamme. Sipl.Ajiig. Max Hofséss,
Karlsruhe i. B., Kaiseralleo 80.

K1. 80 a, W 37 897. Vorrichtung zur Herstellung von
Zement aus Hochofenschlacke durch nasse Granulation,
bei welcher die heiRflissige Schlacke zerstdubt, mit
Flussigkeiten behandelt und gegen Kuhlflaichen geworfen
wird; Zus. z. Anm. IV 37 573. Carl Walter, Beckum i. W.

KI. 85 b, M 53 758. Wasserreinigungsapparat, be-
stehend aus einem oberen Wasser- und Lauge-Reservoir,
einem Behélter zum Erhitzen der Wasserlaugemischung
mit Dampf und einem Filter. Maschinenbau-Anstalt
Humboldt, CéIn-Kalk.

Kl1. 85¢c, D 28 431. Klarvorrichtung fir Abwasser mit
unter oder neben dem Klarraum liegendem Faulraum.
Dyckerhoff & Widmann, Akt. Ges., Biebrich a. Rh.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéhrend zweier Monate flr jedermann zur Einsicht nud
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

29. Dezember 1913.

Kl. 13d, H 59 774. Vorrichtung zum Entdlen von
Dampf oder Reinigen von Gasen und Dampfen. Chr. Hils-
meyer, Disseldorf-Grafenberg, Richtweg 11.

2. Januar 1914.

KIl. 1a, L 30 040. Verfahren zur Aufbereitung von
oxyd- oder karbonathaltigen Erzen nach dem Schwimm-
verfahren. Erich Langgutli, Neerpelt, Limbourg, Belgien.

KI. 1b, B 71 082. Elektrostatischer Scheider zur
Trennung der Bestandteile eines Gutes nach ihrer Permea-
bilitdt. Aldo Bibolini und Pietro lliboni in Agordo, Italier

Kl. 18 a, E 18417. Ofen zur Behandlung von aut
Wagen hindurchgefiihrten Stoffen, insbesondere von
Erzbriketts, bestehend aus einer Vorwirmkammer und
Brennkammer. The Electric Smelting & Aluminum
Company, Sewareu, New Jersey, V. St. (M

KL 24 c, F 30047. Gaswechselventil mit in eino
Wrassertasse eintauchender drehbarer Glocke, deren
Scheidewand bei der Umsteuerung aus der Wassortasso
herausgehoben wird. Fasouoisen-W'alzwork L. Mannstaodt
& Cie., Akt. Ges., CdlIn-Kalk.

KIl. 24e, C 21731. Rostloser Gaserzeuger, dessen
Aschenraum mit Wasser angefullt ist. Paul Cousin,
eoos lez Lille.

KIl. 24 e, S 37 541. Vergaser mit Ober- und Unter-
wind zur Erzeugung von Kraftgas aus Brennstoff von
hohem Teer- und Feuchtigkeitsgehalt. Alexis Simonenko
und Andreas Hendune, Moskau.

KI. 24 f, G 30399. Innenfeuerung mit Wanderrost
fir Flammrohrkessel. Hugo Galle, CdlIn-Klettenberg,
Hardtstr. 13.

KIl. 24 g, M 50 341. GeféaR zur staubfreien Flugasche-
férderung. M illverbrenuungsgesellschaft m. b. H.
Vesuvio, Minchen.

KI. 35 b, D 29 140. Vorrichtung zum stoRfreien
Einziehen dor Ausleger von Kranen, Verladebricken
o. dgl. Deutsche Maschinenfabrik, Akt. Ges., Duisburg.

K1. 35 b, Sch 43 233. Fernsteuerung fir Zweimotoren-
laufkatzen. Carl Schenck, EisengieRerei und Maschinen-
fabrik, G. m. b. H., Darmstadt.

KIl. 48 e, V 11018. Verfahren zur Herstellung von
Eisenemaillen. Vereinigte chemische Fabriken Landau,
Krcidl, Heller & Co., Wien.

KI. 49 b, S 38 182. Werkzeug zur Bearbeitung der
Laufflaichen von Lagern oder Bichsen. Fa. Siemons-
Schuckcrt Werke, G. m. b. H., Berlin.

KI. 49 f, J 15322. Rolleuriehtmaschinc zum Richten
von Profileisen. Sipl.Ajucj. Johannes Ingrisch, Barmen,
W ertherstr. 48.

KI. 72d, D 28 830. ThermitgeschoR.
Berlin, Aloxandrinenstr. 105/0.

Paul Dresla,

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

29. Dezember 1913.

KI. 10 a, Nr. 582 302. Schwenk- und Hebevorrich-
tung fiur Koksofentiren. A. Boien, Herne.
KI. 10 a, Nr. 582 327. Mit der Koksausdriickmaschino

verbundene Hebevorrichtung fir die Koksofontireu.
Hartung, Kuhn & Co., Maschinenfabrik, Akt. Ges.,
Disseldorf.
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KJ. 10a, Kr. 582 582. Koksofen nach Gebrauchs-
muster Nr. 450 439. Karl Jaiser jr., Ludwigsburg und
Robert Pfleghar, Cannstatt.

KI. 10a, Nr. 582 591. Getriebe fir Koksausdrick-
vorrichtungen. Julius Bertram, Dusseldorf, Ruhrtalstr. 12.

ICL 18 a, Nr. 582 441. Vorrichtung zur Verhiutung
bzw. Beseitigung von Ansétzen in Agglomcrierdfen.
Fa. Heinr. Stihler, Nieder-Schelden.

KI. 24 a, Nr. 582 037. W anderrostfeuerung mit
unterhalb der Bostflaiche angeordnetem Druckluftkasteu.
Walther & Cie., Akt. Ges., Dellbriick, Bez. Coln.

KI. 24 b, Nr. 582 274. Zerstduber fur flissige Brenn-
stoffe. Babcock & Wilcox, Limited, London.

JlutlStidallia,
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KL 24 ¢, Nr. 582 605. Gaswechselventil fir Regene-
rativofen. Fagonoisen-Walzwerk L. Mannstacdt & Cie.,
Akt. Ges., Coln-Kalk.

KI1. 24 e, Nr. 582 084. Luft- und Dampfzufihrung fur
Gaserzeuger. Eaionoison-Walzwerk L. Mannstacdt & Cie.,
Akt. Ges., CoIn-Kalk.

KIl. 24 g, Nr. 582 311. Vorrichtung zur Rauchbeseiti-
gung. Adolf Erdmann, Co6ln, Klosterstr. 11.

KJ. 31c, Nr. 582 273. Kernstitze. Theodor Stiegel-
meyer, Hannover-W ilfel, Wilkenburgerstr. 0.

KI. 31c, Nr. 582 280. Blockdricker mit sich selbst-
tatig einstellendem Hilfsdruckkopf. Maschinenfabrik
Sack, G. m. b. H., Disseldorf-Rath.

Statistisches.

Der Anteil des Staates am deutschen Steinkohlenbergbau.

Aus einem Aufsdtze von Dr. Ernst Jingst, Essen,
im ,,Gluckauf“1l) durfte besonders die nachfolgende Zu-
sammenstellung interessieren, aus welcher der Anteil
des preuBischen Staatsbergbaucs an der Steinkohlen-
gewinnung der wichtigsten drei Bergbaugebioto Deutsch-
lands von 1900 ab zu ersehen ist.

Anteil des preuBischen Staatshcrgbaues
an der Steinkohlenfirderun<-

Janr im Ruhr- im Saar- in Ober-
becken-) bucken3) schlcsicn
% % %
0,29 84,42 21,32
0,29 83,98 20,36
0,49 83,21 21,28
0,09 81.46 20,20
1,05 80,65 21,12
1,25 80,57 20,51
1,23 79,48 19,67
1,27 77,96 118,19
1,54 77,62 17,32
2,05 70,84 17,39
2,59 75,10 17,82
3,00 74,29 17,29
3,45 —_ —_

Danach ist seit dem Jahre 1900 die verh&ltnisméaRige
Bedeutung der staatlichen Stoinkohlongowinnung in
Uberschlesien und namentlich im Saarbecken zuriick-
gegangen, wdahrend sie im niederrhcinisch-westfdliselien
Steinkohlongebiet mit der fortschreitenden Entwicklung
der Anlagen stark zugenommen hat.

Der -Menge nach konnten die westfdlischen Staats-
zechen ihre Steinkohlenférdernng von 287 800 t im
Jahre 1902 auf 3553 972 t im Jahre 1912 steigern. Dio
Forderung der obcrschlesischen Staatswcrko ist in den
letzten vierzig Jahren auf anndhernd das Viereinhalb-
fache gestiegen — von 1442 202 t im Kalenderjahre
1870 auf 6 337 213 t im Etatsjahr 1911 —, wdhrend sich
die Steinkohlenférderung der Staatszechon im Saar-
gebiet seit 1870 von 2 734 019 t auf 11 063 118t im Jahre
1912, d. h. um mehr als das Vierfache, gehoben hat.

Von verhéltnisméaBRig geringem Umfang ist dio Ge-
winnung der staatlichen Steinkohlenzechen in den aufer-
preuBisehen Staaten. Bayern, das im Jahro 1872 eino
'Steinkohlenfdérderung von 198 681 t aufzuweisen hatte,
konnte diese in den letzten vierzig Jahren mehr als ver-
doppeln. Im Jahre 1911 wird eino E6rderung von 437 125t
verzeichnet. Im Kadnigreich Sachsen zeigt der staatliche

) 1913, 13. Dez., S. 2065/70.
“® Oberbergamtsbozirk Dortmund einschlieBlich der
linksrheinischen Zechen.

Steinkohlenbergbau im letzten Menschenalter keine Auf-
wartsentwicklung. Die Fdrderung des Jahres 1911
(275 070 t) war nur wenig gréBer als im Jahro 1885
(248 792 t). Von dem Firstentum Schaumburg-Lippo
wird in Gemeinschaft mit Preuen das Steinkohlenberg-
werk bei Oberkirchen betrieben. Der lippische Anteil
an der Férderung betrug im Jahre 1880 100 7011, wahrend
er im Jahre 1911 194 806 t ausmachto.

Raummangels wegen missen wir es uns versagen,
eino umfangreiche Zusammenstellung dber dio Ent-
wicklung des staatlichen und privaten Steinkohlenberg-
baues in ganz Deutschland wiederzugeben. Wir mdchten
nur noch kurz erwahnen, daR dio staatlichen Zechen im
Jahrfinft 1881/85 noch 17,62% der Gesamtsteinkohlen-
forderung Deutschlands lieferten, wahrend sieh ihr Anteil
in don Jahren 1906/10 auf 13,71 % ermé&RBigte und im
Jahre 1911 13,77 % betrug. Der Menge nach ist die Stein-
kohlonforderung des Staatsbergbaucs von 18S1 bis 1911
auf etwa das Zweicinhalbfache — von 8535000 t auf
22 134000 t — gestiegen. Gleichzeitig hat sich dio Ge-
winnungderPrivatzeehon von40153000 tauf 138 613 000t,
d. h. auf ann&hernd das Dreieinhalbfache, gehoben, mit
dem Ergebnis, daB sich ihr Anteil an der Gesamtforde-
rung von 82,47 % auf 86,23 % erhdhte.

RuBlands Eisenerzforderung im Jahre 19121).

Nach den Angaben der ,T’org. Prom. Gazeta“ be-
lief sich die Eisonerzférderung RuBlands mit Ausschluf
von Finland im Jahro 1912 auf 8 208 837 t, d. s. 1214 741 t
oder 17,4% mehr als im Jahro 1911 (6994096 t). xWuf
die einzelnen Bezirke verteilte sich die Férderung wie folgt:

Im Jahre 1912

1912 1911 Zunahme (-f)
Bezirk bzw.Abnahme (—)

t t %
Krivoi-Rog 5358 553 4 720 880 + 13,52
Kertsch . 413 104 298 110 + 38.57
Weichselgebiet . 293 857 257 657 + 14,05
Moskauer Gebiet 291 230 179 197 + 62,52
Norden 4 095 3 604 + 13,64
Kaukasus . . . 655 655 -
Sibirien . . . . 1474 1802 — 18,18

In der Quelle ist der Uralbezirk nicht mit aufgefihrt;
auf ihn durften die verbleibenden Mengen von 1845 863 t
im Jahro 1912 und 1532 185 t im Jahre 1911 entfallen,
so dal sich fiir diesen Bezirk eine Zunahme von 20,47 %
ergeben wirde. Die Eisenerzforderung SudruBlands,
also der Bezirke Krivoi-Rog und Kertsch zusammen-
genommen, bezifferte sich im Jahre 1912 auf 5771 657 t
gegen 5018996t im Jahro 1911, was einer Steigerung
von 752 661 t odor 15 % entspricht.

‘) Nach den Nachrichten fur Handel, Industrie und

3) Saarbricken, ElsaR-Lothringen und der bayerischeLandwirtschaft 1913, 29. Dez., S. 7. — Vgl. St. u. E. 1912,

Berginspektionsbezirk Zweibricken.

4. Juli, S. 1124.
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Zur Entwicklung der Wirtschaftslage Deutschlands im Jahre 1913.

g/l'sllhbnent Abso/z . E/agenges/e/iung
ST 90000~
s i
8.5 w917
S —-79
!
15
7 /
A
05 irai k / Sy
0 105000 y
55
5 a -Eoh/ena&safz5erZechen des 950002’ Qi -Arbais/obhobe les/e/Po70\
R hein-tfes/fEob/en-Sindhrals de*f ReidsclRen SfdofsdaiinH'ayea.
95 peEoEsrersand5.RheinVesE 50000 yerbandes an oyenen fVajena- «
9 foM en-Sjind/Ecris * 1
35 - Ar!!)eiis/éo/bhe/ Mont, meA
3; an fehen Nagen p -
I\ \
25 : \
Z 1
15 10000 1*
! 5000 () !
OE 0« y
0o Eisenbahneinnahmen
Einfuhr Mart
M id/onent yon ifoh/e Ausfuhr it
Miifionen t yon Eoh/e ; \
3 I \
12 \ 39 3000, . -
1 32 2800/ Einnahmen 7er de /ist7&%
’ / \\/'I'N (v4 Eisentah/ r em
10 o \ 30 2800 6iiserrer o g, 7/t
09 287 _ /2900 )
a / V-
08 ° // / 207\ %
078, \ y / 200 =9
\/ I o /
00 y 2.2 \ 190 \
0,0 Vo 780 \ /
" £ a-t [/ — 7912 .
09 ’ 10 7973 770
03 \/ - 872 09 s w s 1
’ 7873 ' @- 6fe/n/n \ M,
N m/iche
02 di dre/nfron/e 08 3 ffOMS’n( 750 y /i ./
07 Braan/rofjle- 07 790 Arbe/huoh3ndd y
0 1 ooU S 3Ji k % 130 a tf 70ofene AN
5 g
. . Elnfuhryon 09 VI \ 253, “rshe/repuno o.d.Rer/inerBdrse 7573
Mishonent  GeWiar, dm/elsen Y v 1
19 03
13 0,2
12 \ 01
. / i SN \ 0
ii
70 c N\ / \\ oy
0.0 t / ! Ausfuhryon
0’8 Ic (’)\"8"/'0”9“t Eisenerz und E isen
017 0'7 c\ Eisenerz
' 7012 d eEisen ULiiservege, thlaA
0,s 73 05 7 y N r1 < r
05 i 05 7/ WE
c* fis enen _r- fa
09 d~f/senidiEisen TER 08 L 1012 7913
103 - 03 : -
02 a 02, \
A _
07 - AR 01
)
s N b'S'S
& 'Sl N N 75X ]

IIHIIIHIIt



S. Januar 1914.

1Tirtachall/ichc Rutulscluiu.

Stahl und Eisen. 74

Wirtschaftliche Rundschau.

Vierteljahres-Marktbericht. (Oktober, November, Dezember 1913.)

I. RHEINLAND-WESTFALEN. —
Berichtsabsehnittes war die M arktlage ruhig und zu-
gleich wenig einheitlich. W&é&hrend in einzelnen Walz-
erzeugnissen, besonders aber in Walzcisen, die zu Beginn
noch nach unten gerichtete Preisstellung allméhlich nicht
nur eine festere wurde, sondern nach erfolgter Eindeckung
des GroBhandels und vieler Verbraucher schon Erhéhun-
gen zeigte, gingen fur die meisten Erzeugnisse die Preise
zuriick. Die Verbilligung des Bankdiskonts um zweimal
jo /, % in Verbindung mit den sehr gedriickten Preisen fir
viele Erzeugnisse stdrkte das Vertrauen auf eine langsame
Besserung der Lago und rief einige Kauflust wach, die
vielen Werken die ersehnte Arbeit brachte. Dabei stellte
sich heraus, daB der laufende Bedarf groBer war, als
vielfach angenommen wurde, und da die Ausfuhr eine
rege blieb, war dio Beschéftigung im grofen und ganzen
eine ziemlich gute.

Anders gestalteten sich freilich die Verhéltnisse auf
dem Markto der B-Erzeugnisse. In bezug auf dieso
schreibt uns der Stahlwerks-Verband, daB der Inlands-
markt lustlos blieb und daB auch die im Laufe der Be-
richtszeit orfolgtc zweimalige Herabsetzung des Rcichs-
bankdiskonts bei der vorgeschrittenen Jahreszeit, die an
sieh groRere Ruhe in die Bautédtigkeit zu bringen pflege,
einen merkbaren Einfluf auf die Geschéftslage nicht mehr
habe ausiben kdénnen. Die Endo September erfolgte
Herabsetzung der Preiso fir Halbzeug und Formeisen
hétte ebenfalls nicht den Erfolg gehabt, die Nachfrage
anzuregen. Aufdem Weltmérkte habe infolge des scharfen
Wettbewerbs und der dadurch bedingten Preisrickgénge
die seitherige Zuruckhaltung unverdndert fortgedauert,
und der Absatz in den Erzeugnissen des Stahlwerks-Ver-
bandes habe unter diesen Umstanden, besondors in Form-
eisen, einen weiteren Rickgang erfahren, der sich in den
Monaten September bis November auf 1507 478 t gegen
1635 665 t in den Monaten Juni bis August stellte.

Trotz der wesentlich abgeflauten allgemeinen Lago
und trotz des milden Winters war die Beschéaftigung in der
Kohlenindustrie noch eine gute zu nennen, wenn-
gleich sich Feierschichten wegen Absatzmangels nicht
vollstdndig vermeiden lieRen.

Der Minderbedarf an Koks trifft bekanntlich immer
zuerst dio im Kohlensyndikat vereinigten Zechen, und
deshalb zeigte sich hier auch eino scharfe Verminderung
der Abnahme. Die Syndikatsbeschaftigung betrug 66,43 %
im Oktober, 56,62 % im November und dirfte sich im
Dezember kaum gedndert haben.

In Ammoniak mufte im Oktober und November
ein Teil der Herstellung gelagert werden, wéhrend im
Dezember die Herstellung ziemlich untergebracht werden
konnte.

In Toerund Benzol fand dio Erzeugung, wie bislang,
schlanken Absatz.

Auf dem Erzmarkt zeigte sich eine weitere Ab-
schwédchung, und die Seefrachten von Spanien und dem
Schwarzen Meere gingen stetig herunter. In Sieger-
lander Erz deckten sich die Verbraucher fir das
1 Vierteljahr 1914 knapp ein. (Oprozcntiger Nassauer
Roteisenstein wurde fir das erste Halbjahr zu 135 11 ab
Grube angeboten. Fiir oberhessischen Eisenstein wurden
90 JI gefordert.

Der Abrufin Rohoisen lieB wesentlich nach, so dal
der Absatz der vollen Erzeugung nicht mehr méglich war.

Auf dem Stabeisenmarkt brachte der Monat
Oktober bei abnehmender Beschéftigung noch fallende
Preiso, gegen Mitte November trat aber ein Umschwung
ein, da der GroRRhandel und die GroRverbraucher den
Augenblick fir gekommen erachteten, sich zu den stark
gewichenon Preisen auf moglichst weit hinaus einzudoekon.
So notig aber den Walzwcrkon neue Auftrdge auch waren,

W ahrend des

so fanden dio Kaufer bei ihnon doch energischen Wider-
stand hinsichtlich der Abnahmefristen, und die meisten
Werke waren nicht zu bewegen, zu Tagespreisen fir Liefe-
rung Uber Ende Mérz 1914 hinaus abzuschlieBen. Da auch
das Ausland fir die Ausfuhr groRe Auftrdge braehto, so
blieb der Beschéftigungsgrad ein ziemlich guter, und der
Auftragsbestand ist zum Schlisse der Berichtszcit durch-
weg ein weit besserer, als or es Anfang Oktober war.

Wi e bei FluBeisen, so zeigto sich auch fir Schweil-
eisen zunehmende Kauflust, nachdem im Monat Oktober
dit Vereinigung der Westdeutschen SehweiReisen-Walz-
werke dio Preise um 5 11 f. d. t herabgesetzt hatte. Dio
W alzonstralon erhielten bessere Beschaftigung, und der
Auftragsbestand wuchs.

In Draht war bei recht niedrigen Preisen die Be-
schaftigung eine leidlich gute und verblieb es auch bis zum
Schluf der Berichtszeit.

Der Grobblechmarkt zeigte eine weiter weichende
Tendenz, und die Preise gaben gegen das vorhergehende
Jahresviertel noch um etwa 5 JI f. d. t nach. Zum SchluB
des Bcrichtsvicrteljahres wurde die Beschéaftigung nicht
schlechter, ohne jedoch eino Aufbesserung der Preiso im
wesentlichen Umfange mit sich zu bringen.

In Feinblechen blieb die Lago unveréndert in bezug
auf die Beschaftigung. Die Preise gabon auch hier eben-
falls zu Beginn des Jahresviertels noch etwas nach, be-
festigten sieh dann aber, nachdem die Kundschaft sich
fir langere Fristen zu decken suchte. An sieh blieben
aber die Preise vollig unbefriedigend.

In Qualitdtsblochcn waren die Verhéltnisse un-
verdndert ungunstig. Spezifikationen gingen nicht in
gentgenden Mengen ein; trotzdem schien aber der Tief-
stand auch hier wohl erreicht, da die Werke unter den
heutigen Preisen auf ldngere Fristen nicht mehr ver-
kaufen wollten.

Im Maschinenbau gestalteten sich die Verhéltnisse
nicht ganz gleichmaRig. Auf einzelnon Werken ging der
Auftragsbestand zurick, auf anderen war jedoch in den
letzten Wochen wieder ein starkeror Eingang von Auf-
trdgen zu verzeichnen, so daB eine volle Beschéaftigung
dieser Werke fiur dio ndchsten Wochen gesichert war.
Das Geschéft in Schmiedesticken und Halbcrzeugnissen
war gut, und die Preise waren namentlich fur schnelle
Lieferung wesentlich unverdndert. Fur langfristige Ver-
trage muften freilich Preiszugestdndnisse.gemacht werden.
Die englischen Kunden hielten mit Auftrdgen zurick, da
sie ein weiteres Heruntergehen der Preise erwarteten.

Im Eisenhoch- und Brickenbau herrschte eine
gute Beschéaftigung.

Die Nachfrage nach guBeisernen R&hren war im
Inlande vollstdndig ungenigend, dagegen trat das Aus-
land mit gréBerem Bedarf an den Markt, auf dem freilich
vorweg gedriickte Preise herrschten. Die Syndikats-
verhandlungen fir schmiedeiserne Rdhren nahmen
einen befriedigenden Fortgang und durften beim Er-
scheinen dieses Berichtes vor dem xYbsehluR stehen.

Der Stahlwerks-Verband sendet uns bezuglich
der einzelnen furihn in Betracht kommenden Erzeugnisse
folgenden Bericht:

»In Halbzeug war nach Freigabo des Verkaufs fir
das letzte Vierteljahr der Abruf der inldndischen Abnehmer
etwas reger, und auch die Nachfrage zeigte an sich keinen
Rickgang. Von den Verbrauchern wurde jedoch dariber
geklagt, daB dio Fertigerzeugnisse auf dem Weltmérkte
nach wie vor unter stdndigen Preisunterbietungen zu
leiden haben. Anfang Dezember wurde der Verkauf fir
das erste Vierteljahr 1914 zu den bisherigen Preisen und
Bedingungen beschlossen. Der Auslandsmarkt lag im all-
gemeinen ebenfalls ruhig. Die Kundschaft war teilweise
noch fur einige Zeit gut beschéftigt und auf entsprechen

10
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Monat Monat Monat
Oktober November Dezember
Kon! 4 Kok f.d t 1Ldt t.dt
ohlen un oks: .
M Ji
Flaramkohle 12,25-13,25 12.25-13,25 12.25-13,25
Kokskohle... 13.25—14,00 13.25-14,00 13.25— 14,00
Ilochofenkoks 16,50—18,50 16,50-18,50 16,50— 18,50
GieBereikoks 19,00—21,00 19,00-21,00 19.00-21,00
Erze:
RONSP At 13,10 13,10 13,10
Gerist. Spateisen- / 19,00 | 19,00 19,00
Ste iN i \ (mittlerer Grundpreis)
N assauer Roteisen-
stein, 50 % Eisen ab
Grube s 13,80—14,00 13,80— 14,00 13,80— 14,00

Briey-M inettel)
37-38% Eisen ab Grube
Frachtbasis llom6court 4,75 4,75 4,75
Bilbao-Erz (la Rubio)
(Basis 50% Fe i. Nass
10% Si02 , )

frei Schiff Ruhrort 17,70 17,25 17.00
la Santander-Erz
(Basis 50% Fe i. Nass.
8% Si02 , )
frei Schiff Ruhrort 16,50 16.00
SUdruss. Eisenerz
(Basis 60% Fe i. Nass.
8% Si02 , )
frei Schiff Ruhrort 24,50 24.50
Grédngesherg-Erz
(Basis 60% Fe i. Tr.
%P, )
frei Schiff Ruhrort 21.50
Poti-Erz
(Basis % Mn i. Tr.
11% Si02 , )
cif Rotterdam. 9/« -101«d  9V*-9V2d 9 —9V« d
Roheisen: G ieBerei-
eisen 1L X L
. . 77.50 77.50 77.50
Preise [ NT e 74.50 74.50 74.50
T o Huotte 81.50 81.50 81.50
Bcssemer ab Hiitte 81.50 81.50 81.50
Siegerliinder Quali-
tats-Puddeleisen
ab Siegen .. 69.00 69.00
Stahleisen, weiBes,
mit nicht liber 0,1%
Phosphor, ab Siegen . 72,00-73,00 72.00-73,00 72.00-73,00
Thomaseisen mitmin-
destens 1,5% Mangan,
ab Luxemburg.
Dasselbe ohne Mangan .
Spiegelelsen, 10 bis
12%, ab Siegen 82,00 82.00 82.00
Engl. GieBereieisen
Nr. Ill, frei Ruhrort
Luxemburger Pud-
deleisen ab Luxem-
bUrg e
Luxemburger
GieBereieisen
Nr. 11l ab Luxemburg 63,00-65,00 63.00-65,00 63.00-65,00
Gewalztes Eisen:
Stabeisen, Schweill- 138.00-143,00
" FluB- . 95,00-95,00 95,00-99,00 97.00-100,00
Tréager, ab Diedenhofen
fir Norddeutschland . 110,00 110,00 110,00
fir Studdeutschland 113,00 113,00 113,00

110.00-118,00 110.00-115,00 112.00-115,00
100,00-108,00 100.00-105,00 102.00-105,00
117,50-125,00 117,50-122,50 117,50-122,50

Kesselbleche
Grobbleche.
Feinbleche

den Abruf in Halbzeug bedacht. Insbesondere war in
GroRbritannien der Wellblechmarkt etwas fester, und
auch in WeiRblech waren die Umséatze befriedigend, ohne
daB aber dadurch die Preise eino Aufbesserung erfahren.
Immerhin griff vielfach die Ansicht durch, daB die kon-
tinentalen Halbzeugpreise den tiefsten Stand erreicht
haben, eine Ansicht, die ihre Bestdtigung in den gegen
Jahresende wieder stadrker eingehenden Anfragen nach
Halbzeug fir Friuhjahrslieferungen fand. — In schwerem
Oberbaum aterial gaben die sdchsischen Staatsbahnen
ihren Bedarf fiir das Rechnungsjahr 1914 auf, welcher
den des Vorjahres um einige tausend Tonnen Ubertrifft.

1) Nur ,tel-quel” Verkaufe.
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Der Rest des Hauptbedarfes der preuBischen Staats-
bahnen fir das Rechnungsjahr 1914 wurde den Werken
zugetoilt; ein Nachtragsbedarf an Schienen, Schwellen
und Kleineisenzeug ist fur Anfang des nachsten Jahres
zu erwarten. Der Auslandsmarkt erfuhr im Oktober eine
gewisse Belebung; verschiedene gréRere Geschafte wurden
getétigt, weitere stehen vor dem AbschlufR. — In Gruben-
schienen schlossen die rheinisch-westféalischen und ober-
schlesischen Zechen in der Hauptsache den Bedarf fur
das nachste Jahr ab. Der Abruf auf die getadtigten Ge-
schéfte sucht aber vorerst nur den dringenden Bedarf zu
decken. Im Auslande war der Markt in Grubenschienen
etwas ruhiger, weil er durch den ausldndischen, namentlich
belgischen Wettbewerb in den Preisen umstritten wurde.
— In Rillonschienen wurden aus dem Inlande in der Be-
richtszeit weitere Auftrdge hereingenommen, so dafl den
Rillenschienenwerken noch fiir eine Reihe von Monaten
geniigend Beschéftigung vorliegt. Fir das Ausland steht
ebenfalls eine Anzahl groRerer Geschafte in Unterhand-
lung. — Dio Marktlage in Form eisen war nach wie vor
sehr schwach, weil der Handel in seiner bisherigen Zurick-
haltung verharrte und nur dio dringendsten Mengen be-
stellte. Bei den immer noch stark angespannten Geld-
verhéltnissen konnte sich die Unternehmungslust nicht
entfalten, und auch von der Herabsetzung des Diskonts
durfte vorlaufig in Rilcksicht auf die Winterjahreszeit
eino Besserung der Verhéltnisse auf dem Baumarkte nicht
zu erwarten sein. Zudem waren die Abnehmer bestrebt,
gegen JahresschluB sich von Vorrdten mdéglichst zu ent-
lasten. Der Verkauf fiir das erste Vierteljahr 1914 wurde
Anfang Dezember zu den bisherigen Preisen und Be-
dingungen freigegeben. Der Auslandmarkt stand ebenfalls
unter dem Druck des teuren Geldstandes und des darauf-
folgenden Mangels an Unternehmungslust, so daB tberall
tber den Rickgang des Bedarfes geklagt wurde. Auch
durch Preiserméagfigungen war eine Belebung des Geschéftes
nicht zu erzielen. Das Geschéft nach dem Balkan, wohin
der Absatz seither ganz stockte, begann sieh im letzten
Vierteljahr langsam zu heben. Ein umfangreicher Absatz
dahin dirfte aber erst fir das kommende Jahr zu er-
warten sein, wenn dort das Vertrauen auf gesicherte wirt-
schaftliche Verhéltnisse sich befestigt haben wird. Eino
Besserung der Lago am Formeisenmarkt darf man sich
wohl fir das kommende Frihjahr, namentlich auch im
Hinblick auf den verhaltnisméaBRig guten Ausfall der
Ernten, versprechen.”

Dio Gestaltung der Preise ist aus nebenstehender
Zusammenstellung zu ersehen. Dr. IF. Beniner.

Il. OBERSCHLESIEN. — Allgemeine Lage.
Das abgelaufene Vierteljahr brachte fir die allgemeine
Lage der oberschlesischen Eisenindustrie wenig Ver-
&nderung, obgleich, namentlich gegen Ende der Berichts-
zeit, mit der beginnenden Entspannung auf dem Geld-
mérkte Anzeichen einer schwachen Besserung des Ge-
schéaftsganges in Erscheinung getreten waren. Seit der
zweiten Hélfte des Monats November machte sich bei
den Verbrauchern eine groBere Kauflust, besonders in
Stabeisen, bemerkbar. Diese reichte aber nicht aus, um
das Auftragsbhedirfnis der Werke auch nur einigermaRen
zu befriedigen und eine grundsdtzliche Aenderung der
allgemeinen Preislage herbeizufihren. Die zwischenzeit-
lich gunstig verlaufenen Verhandlungen der Rohrenwerke
wegen der Bildung eines Rdohrensyndikates trugen dazu
bei, dem Rohrenmarkte eino groRere Festigkeit zu ver-
leihen und Preisunterbietungen zu verhindern.

Kohlen. Der Kohlenmarkt befand sich im Berichts-
vierteljahre in recht guter Verfassung. Die Abrufe der
industriellen Verbraucher, die zwar hier und da gegeniber
der gleichen Zeit des Vorjahres geringer waren, bewegten
sich noch auf befriedigender Hohe, dazu kam der starkere
Bedarf der landwirtschaftlichen Verbraucher. Auch das
Hausbrandgeschéft setzte mit Beginn der kalten Jahres-
zeit recht gut ein. Ueber Wagenmangel war, im Gegen-
satz zu den Uberaus unglinstigen Verhéltnissen des Vor-
jahres, nicht zu klagen; die Wasserverhéltnisso auf der
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Oder waren ebenfalls gut und gestatteten bis in den De-
zember hinein die Verfrachtung gréfRerer Kohlenmengen
Oderabwarts. Die Gruben waren infolgedessen bis zur
Grenze ihrer Leistungsfahigkeit beschéaftigt und mufRten
zum Teil Ueberschiehlon einlegon, um den an sie gestell-
ten Anforderungen 7,u gentigen. Die Kohlennachfrago aus
Russisch-Polen und Oesterreich-Ungarn war gleichfalls
sehr lebhaft. Dio Preise blieben, nachdem bereits im Sep-
tember der Ubliclio Winterpreisaufschlag cingetreton war,
unverandert. Die Verladungen der oberschlesisohen
Gruben waren dieses Mal allerdings infolge des durch dio
Feiertage bedingten Forderausfalles gegeniber dem vor-
hergehenden Vierteljahr etwas kleiner.

Der Hauptbahnversand des oberschlesischen Reviers

betrug:
im V. Vierteljahr1913 ... 9 192040 t,
, L » 1913 9 561930 t,
. V. " 1912 8 320710 t.

Danach blieb die Vorladung gegeniber don vorhergehen-
den drei Monaten um 4,02 % zuriick, erhdohte sich aber
gegenliber dem vierten Vierteljahre 1912 um 10,71 %.

Koks. Dor Koksmarkt war auch wdahrend dos letzten
Viertels des Jahres 1913 recht fest, dio ungiinstigen Ver-
héltnisse auf den Eisenmarkten hatten allerdings zur Folge
gehabt, daR der Bedarf der Hochofenindustrio sich ver-
ringerte. Dio hiordureh froigewordonen Mengen fanden
jedoch bei den sonstigen Verbrauchern, namentlich fiur
Heizzwecke, glatten Absatz. Dio kleineren Sorten,
Zunder und Ascho, konnten bei der oberschlesisohen Zink-
hittenindustrie obonfalls ohno Schwierigkeiten wuntor-
gebracht werden. Der Versand nach dem Auslande,
dem benachbarten Oesterreicli-Ungarn und RuBland,
bewegte sich auf zufriedenstellender Hohe. Ueber Schwie-
rigkeiten hinsichtlich der Wagenstellung war in der Be-
richtszeit nicht zu klagen. Die Preise blieben unveréandert.

Rohoison. Die unglinstige Lage auf dem Markte
flr Fortigeisenerzeugnisse, die in den vorhergehenden
drei Monaten nur in einer verminderten, fir das Arbeits-
bedirfnis der Werke aber noch ausreichenden Nach-
frage in Roheisen zum Ausdruck kam, maohte sicli im
Berichtsvierteljahre in scharferer Form auf dom Roh-
eisenmarkte bemerkbar. Dio Abrufe beschréankten sich auf
den notwendigsten Bedarf, und neue Abschlisse hatten
lediglich den Charakter von Zusatzk&ufon fir das laufende
Jahr und fur einen Teil des neuen Jahres. Auch der Aus-
landsbedarf in Spezialroheison gestaltete sich schwécher.
Unter diesen Umstdnden muBte bei einzelnen Werken ein
kleiner Teil der Erzeugung mangels ausreichenden Ab-
satzes auf Stapel gelegt werden. Der Essener Roheisen-
verband hatte don Verhdltnissen durch eine PreiserméaRi-
gung Rechnung getragen, dio nouen Abschlissen zugute
kam.

Formeison. Dor beroits im vorhergehenden Viertel-
jahrgeringe Bedarf des Baumarktes war im vierten Viertel-
jahr, entsprechend der Jahreszeit, noch -weiter zurick-
gegangen. Dio Formeisenverladungen waren daher sehr
gering und erstreckten sich fast ausschlieBlich auf den Be-
darf der Konstruktionswerkstatten und Waggonfabriken.
Das Interesse fir Neukédufe zur Lieferung tber das lau-
fende Vierteljahr hinaus war recht schwach; die Preislage
blieb unveréndert.

Eisenbahn- Oberbaumaterial. Seitensder preufi-
schen Staatsbahn gingen auch in der Berichtszcit noch
gréBero Zuweisungen in Eiscnbahnmatcrialien ein, so daR
die betreffenden WalzenstraBen ausreichend beschéftigt
werden konnten. Die Abrufe seitens der Klein- und
Nebenbahnen waren befriedigend, ebenso der Spczifi-
kationseingang in Grubensohionon. Preisverdnderungen
fanden nicht statt.

Stabeisen. Bis in die Mitte des Berichtsviertol-
jahrs hinein bewahrte der Stabeisenmarkt sowohl hin-
sichtlich des Umfanges als auch der Preise eino aufler-
ordentlich ungunstige Verfassung. Das absolute Dar-
niederliegen des Geschéfts sowohl in bezug auf die Ab-
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schluBtatigkeit wie auf den ZufluB der Bestellungen
machte sich allerorten in Deutschland in der Fortdauer
des empfindlichen Arbeitsmangels bemerkbar, und das
oberschlesische Revier, das fir seine Arbeitsversorgung
in groRerem Umfange als alle anderen deutschen Industrie-
bezirke auf den Bedarf geographisch unglinstig gelegener
Gebietsteile angewiesen ist, hatte unter dem Mangel
der Beschéftigung besonders zu leiden. Erst von Mitte No-
vember an hatte die Lago sich etwas zugunsten der Werke
geéndert, indem die auflebende Nachfrage etwas umfang-
reichere Verkdufe ermdglichte, zundchst allerdings nur
fur die 6stlichen Relationen. Die Ursache zudiesem Wieder -
aufleben der Kauflust lag in der durch die ErméaRigung
des Rcichsbankdiskonts zum Ausdruck gekommenen
Besserung des Geldmarktes im Verein mit den besseren
Aussichten fir die Bautétigkeit im né&chsten Jahre,
sowie dem W iederanziehen der Auslandsnotierungen. Die
Preisentwicklung neigte seitdem wieder etwas nach oben.
Der GroRverbrauch begann, in der Erwartung, daB ein
weiterer Ruckgang der Preise nicht mehr bevorstehe,
seinen Bedarf durch umfangreichere Abschlisse einzu-
decken. Der Spezifikationseingang war trotzdem aber
recht schwach, und die eingehenden Bestellungen reichten
zur Beschaftigung der vorhandenen Walzenstralen nicht
aus. Die schlechten Preiso dor vorhergehenden Viertel-
jahre kamen in den Erldsen in scharfster Form zum Aus-
druck, wéhrend die Selbstkosten infolge der unverdndert
hohen Preise der Rohmaterialien nach wie vor ihren hoheu
Stand bewahrten.

Grobbleche. Im Grobbleohgeschélt war leider
auch in der Berichtszeit bis gegen Schlufl derselben eine
Besserung der Uberaus unglinstigen Verhéltnisse nicht zu

verspiren. Der Grobblechpreis muRte weiter nachgeben-
ohne daB es dabei gelang, den Walzwerken einiger,
maRen genigende Beschéftigung zuzufuhren. Die Abrufe

der Schiffswerften waren dank der noch befriedigenden
Beschéftigung der Schiffbauindustrie noch ziemlich um-
fangreich; indessen mufte auch hier den traurigen Preis-
verhéltnissen auf dem Blechmarkte Rechnung getragen
werden, so dal die Erlose fir diesen Teil des Geschaftes
sich ebenfalls verlustbringend gestalteten. Der Bestellungs-
zufluR aus dom Auslande, besonders aus den Donaustaaten,
lieR infolge des schlechten Geschéftsganges bei der &ster-
reichischen Eisenindustrie recht viel zu winschen {Ubrig,
da diese bestrobt war, alle auf dem Balkan aufkommende
Arbeit an sich zu ziehen.

Feinbleche. In Feinblechen hatten sich dio Markt-
verhaltnisse im Berichtsvierteljahre etwas ginstiger ge-
staltet. DerBestellungszufluB war, namentlich in den letz-
ten Wochen, etwas besser, reichte aber fiir die vorhande-
nen Anlagen nicht aus. Die bessere Nachfrage veranlafte
in der zweiten Hé&lfte des letzten Vierteljahres die Fein-
blechwalzwerke, ihre Notierungen wieder etwas herauf-
zusetzen, so dall der Feinblecbpreis, der bis dahin auf ein
auBerordentlich niedriges Niveau gesunken war, sich wieder
allméhlich etwas zu erholen vermochte.

Rohren. Die Verhdltnisse auf dem Rd&hrenmarkto
waren bis in dio Mitte dor Berichtszeit recht wenig er-
freulich. Zu Beginn des Monats November wurden neue
Annéherungsversuche zwischen den deutschen Rodhren-
werken eingeleitet mit dem Ergebnis, daB Ende November
ein Einvernehmen Uber gewisse Fragen fir die Bildung
eines neuen RoOhrensyndikates erzielt worden war. Es
wurde auch beschlossen, neue Abschlisse nicht mehr zu
tatigen, sondern Verkdufe nur auf sofortige Spezifikation
abzuschliefen, wobei die Preise sowohl fir Gas- wie Siede-
réhren im Inland um 1% Brutto heraufgesetzt wurden.
Dies hatte zur Folge, daB der Handel mit Rucksicht
auf die mit dem Zustandekommen des Syndikats zu er-
wartenden Preiserhéhungen dazu uberging, seine Lager
zu fillen. Da der Bedarf des direkten Verbrauchs jedoch
noch immer recht schwach war, hatte dies eine dauernde
Besserung der Beschéftigungsverhéltnisse nicht zur Folge.

Draht. Die im vorhergehenden Vierteljahre hervor-
gehobene Uberaus unglinstige Lage auf dem Drahtmarkte



76 Stalli und Eisen.

erfuhr keinerlei Besserung, vielmehr eine weitere Ver-
schlechterung, und der Wettbewerb unter den Werken
der Drahtbranche nahm die schéarfsten Formen an. Es
mufBten wiederum zahlreiche Feierschichten eingelegt
werden, trotzdem aber war es nicht madglich, die vor-
handenen Einrichtungen ausreichend zu beschéftigen,
so dalR wiederum Bestdnde angesammelt werden muften.
Die Hauptursache lag in der mangelnden Aufnahmeféahig-
keit des Baumarktes, der trotz der von der Reichsbank
vorgenommenen DiskontermaRigung keine nennenswerte
Besserung aufwies. Die Verhéltnisse auf den Auslands-
markten gestalteten sieh gleichfalls hinsichtlich der Preise
und der Menge lUberaus unglinstig. Die Erldse erreichten
auf diese Weise einen bedauerlichen Tiefstand.

GieBereien, Maschinenfabriken und
struktionswerkstatten. Die Beschéftigung
Eisen- und StahlgieBereien war im allgemeinen wenig
befriedigend. Die Preise waren dementsprechend wenig
gewinnbringend. In den Maschinenfabriken hatte die
Beschéaftigung gegentber den vorhergehenden Viertel-
jahren ebenfalls weiter nachgelassen. Neue Auftrdge gingen
nur spdarlich ein, und die Preise waren sehr gedrickt.
Im Eisen-Hoch- und Brickenbau waren die Auftrags-
mengen etwas reichlicher. Die Erlose gestalteten sieh
jedoch der allgemeinen Konjunktur entsprechend recht
schlecht.

Kon-
in den

Preise:

. f. <t ab Werk
a) Roheisen : ic

GieBereironeiSen . .cveeevececeeceeeeees 78,00—80,00
Ham atit 83,00—85,00
Puddolroheisen.. ... 72,00—74,00
Siemens-Martin-Roheisen.....ccceeeennn 75,00—77,00
durchschnittlicher

Grundpreis
1) Walzeisen: f. d. t ab Werk

Stabeisen..
Kcsselbleche..
FluReisenbleche ..
Diinne Bleche...
W alzdraht

oK
00,00— 115,00
115,00— 135,00
105,00— 125,00
.. 115,00— 135,00
...117,50 ab Hamm.

. GRO SSBRITANNIEN.— Was zunachstdas W ar-die friher in Wales ausgefuhrt wurden.

ranteisengeschéft angeht, so erreichten die Preise fir
Cleveland-Roheisen ihre héchste Stufe fir das vergangene
Vierteljahr Anfang Oktober mit sh 54/0 d f. d. ton bei
Kasse-Lieferung. Der Markt gab alsdann fortwahrend
nach bis auf sh 48/6 d zu Anfang Dezember. Dann er-
holten sich die Preise einigermaBen wieder bei belebter
Nachfrage. Bisher wurde kein Gleveland-Eisen auf die
vor einigen Monaten durch amerikanische Héauser ab-
geschlossenen Mengen verschifft. Ein Teil davon wurde
bereits hier auf den Markt geworfen, doch dirften dio
Eigner sich kaum veranlaft sehen, die Ubrigen Posten
bei der gegenwadrtigen allgemeinen matten Marktlage hier
unterzubringen. Eine Erweiterung des Unternehmungs-
geschéfts ist kaum zu erwarten, solange die Markte in
ihrem gegenwadrtigen leblosen Zustand bleiben. Ein
Tendenzunischwung durfte vielleicht durch die in diesem
Monat stattfindende vierteljdhrliche Versammlung der
britischen Eisen- und Stahl-Interessenten in Birmingham
beschleunigt werden. Nach Ansicht der Erzeuger sind
die Verkaufspreise verlustbringend, doch sind anderseits
die jetzigen Kosten fur Erze und Brennmaterial, sowie
die Arbeitslohne niedriger.

Die Anzahl der im Cleveland-Bezirk gegenwadrtig
arbeitenden Hochdéfen betragt 74.

Der Roheisen - Versand aus den Teeshédfen
belief sich im vergangenen Monat auf 107 698 tons, ent-
sprechend einer Zunahme von 14000 tons gegen den
Monat November 1913 und von 4000 tons gegen den
Monat Dezember 1912. Die Zunahme im November ent-
fallt auf die einheimischen Héafen, da 3000 tons nach
Schottland, 5500 tons nach Wales und 5500 tons nach
anderen einheimischen Héfen mehr versandt wurden.
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34. Jahrg. Nr. 2.

Nach Deutschland wurden 6500 tons weniger verschifft,
hingegen sind die folgenden Zunahmen zu verzeichnen:
nach Frankreich 2000 tons, nach Belgien 1500 tons,
nach Holland 3000 tons, nach Italien 4000 tons und nach
anderen Hé&fen 500 tons. Der Roheisen-Versand in den
letzten sechs Jahren gestaltete sich folgendermalBen:

na nach Knff- nach dem  Gesamt-
Im Jahre  Schottland ~ nnd und Ausland versand
Wales
tons tons tons tons
1908 351 074 96 323 852 701 1300 098
1909 316 547 132 750 742 561 1191 858
1910 356 681 126 027 716 680 1 199 388
1911 375 853 148 603 798 851 1323 307
1912 370 660 132 116 837 316 1340 092
1913 358 140 150 902 737 842 1246 884

Die W arrantlager haben sich im Laufe des letzten
Jahrcsviertcls um ungefdhr 32 500 tons auf rd. 140000 tons
verringert.

Das Stahlgeschéaft befand sich in einem sehr ge-
druckten Zustand bei scharfem Wettbewerb seitens der
deutschen Erzeuger von fertigem Material; Platinen lagen
besonders schwach. Dio englischen und schottischen Werke
waren hauptsachlich deswegen gezwungen, zuerst ihre
Abschlagspreise abzudndern und schlieRlich ihre Notierun-
gen zu ermé&Bigen. Bis jetzt haben jedoch ihre Bemihun-
gen, die Nachfrage anzuregen, augenscheinlich nur ge-
ringen Erfolg gehabt. Jedenfalls ist die Tendenz bei
weitem nicht fest, und es bleibt abzuwarten, ob dio Preise
ihre niedrigste Stufe wirklich bereits erreicht haben.
Mittlerweile ist fremder Stahl zu billigeren Bedingungen
als bei britischen Werken zu haben.

Nach einer langen Zeit schlechten Geschéftes hat
sich endlich eine bessere Tendenz am WeiRblech-
m arkt, groBtenteils infolge Erneuerung von Kéaufen aus
den Vereinigten Staaten, geltend gemacht, wéahrend ein
ziomlich reges Geschédft mit den &stlichen Mérkten zu-
stande kam. Die Preise sind jedoch sehr niedrig, und es
wird allgemein dariuber geklagt, daf sich deutsche Er-
zeuger eine gute Anzahl von Auftrdgen gesichert héatten,
Obwohl die Preiso
erheblich gesunken sind, kann die Tatsache nicht Uber-
sehen werden, da auch die Erzeugungskosten sich wesent-
lich verringert haben, da Zinn zu ungefédhr£ 170 f. d. ton
und Stahl zu sh 84/— (eif Wales) gekauft werden kdénnen

gegen £ 225 bis 230 bzw. sh 110/— und sogar mehr
wdhrend der Hochkonjunktur.

Dio Erzeuger von verzinktem Blech haben
kirzlich wieder cino Vereinigung gebildet, um die

Erzeugung nach den Handclsbedirfnissen zu regeln. Die
Vereinigung wird sieh aber in keiner Weise mit der Fest-
setzung der Preise beschéftigen. Die Marktlago ist dadurch
wesentlich befestigt worden, um so mehr, als eine Ein-
schrdnkung der Erzeugung in Aussicht steht. Die lau-
fenden Preise lauten fest auf wenigstens £ 11.5/— f. d.
ton fob Liverpool, was eine starke Erhdhung gegen die
im Laufe des vergangenen Jahres angenommenen schlech-
testen Preise bedeutet. Dio Vereinigung umfaBt samt-
liche britischen Werko.

Die Preisschwankungen im Roheisen im Laufe des
vorigen Vierteljahres sind aus der folgenden Zusammen-
stellung zu ersehen:

Oktober November  Dezember

sh sh sh

Middlesbrough Nr. 3 f 51/6 49/6 49/3

G MB... . bis 55,'— bis 51/6 bis 50/64/2 i

. : 04/— 59/6 59/6
Ostkusten-liamatltM/N bis 66/— bis 64/— bis 61/6

Warrants, Kassa G. / 50 9 450 4816
Middlesbrough Nr. 3\ bis 54/7 bis 50/9 bis 50/6V2

Westkustcn-Humatit — f 64/— 64/- 65/6
BLN s 1 bis os — bis 67/— bis 67/—
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Die heutigen (2. Januar) Notierungen stehen wie folgt:

f. d. ton
Middlesbrough GieRerei Nr. 1 . sh 53/—\
3¢+« ..50/6
” Puddeloisen Nr. 4 » 49/9 ?netto fob
” weiB und meliert » 49/3
» Hé&m atit M/N ,,61/6 /
. GieRerei Nr. 3
W arrants-Kasse ,, 49/11 Kasse G.
W cstkiisten-Hiimatit.....i i 68/6

Stahlschienen......nn £ 6.7/6netto fob

Staffordshiro marked Stabeisen ,,
. ordindaresStabeisen ,,

9.—/—\ “‘oilfo)
7.10/—j ab Werk

Bessemer-Platincn ..o £ 4.15/—\ abzigl.
T FE G @I o e 6.5 /—/2j4% fob
Sehottiseho Seltiffsblecho . . ,, 6.5 /—"

. W inkeleison .. . , 5.10/— > oo0/'¢ i,
Weilblech 2 0 x 1 4 ..o sh 12/9 J /o
Verzinktes BlecCh .o £ H-5/—13} Liverpool
Deutsche Platinen ... . 4.2 /—) netto fob

” Knippela 3.17/—/ Antwerp.

V. FRANKREICH. — Allgemeines. Die M

entwicklung wahrend der Monate Oktober, November,

Dezember 1913 bat an den meisten Stellen enttduscht.
Gewohnlich pflegte sich um diese Zeit eino ziemlich durch-
greifende Belebung der Nachfrage fir alle gangbaren Er-
zeugnisse der Eisen- und Stahlindustrie einzustellen; diese
ist vollstandig ausgeblioben. Soweit sich groRere Regsam-
keit im Auftragseingang bemerkbar machte, blieb sie
auf einzelne Marktgebiete beschrankt und hatte bei den
in Betracht kommenden Erzeugnissen eino zdhere Ver-
teidigung der geltenden Verkaufspreise im Gefolge, be-
glinstigt durch das zoitweiso Zuricktreten des auslan-
dischen, namentlich belgischen Wettbewerbs; im Ubrigen
zeigte aber die Marktrichtung weitere Rickschritte. Vor-
nehmlich gegen SchluB dos Berichtsvierteljahres traten
dieso deutlicher hervor. Im O ktober hatte sich zunéchst
schon die Hoffnung auf ein lobhafteres Herbstgeschaft
als trigerisch herausgestellt; dio Abnehmerschaft, sowohl
Handel als auch Verbrauch, verharrte in ausgesprochener
Zuruckhaltung. Besonders aus Anlal dos Vordringens
scharfer Preisunterbietungen von seiten belgischer Werke
wurden neue Verfigungen nur mit groBer Vorsicht ge-
troffen. Man beschrédnkte dio Kaufe auf einen mdglichst
geringen Umfang und vertagte alles, was nicht zum un-
mittelbaren Bedarf gehdrte, auf spdter, da begrindete
Aussicht vorlag, nach einiger Zeit billiger ankommen zu
konnen. Die franzdésischen Werke, namentlich in den §st-
lichen Industriebezirken der Mcurthc und Mosel, der
Ardennen, sowie aucli in den mittelfranzésischen Ge-
bieten und an dor Loire hatten immerhin noch einen fir
dio nachste Zeit ausreichenden Auftragsbestand vorlicgen,
so daB sie nicht gendtigt waren, zu jedem Preise Neu-
arbeit heranzuziehon, oder aber Betriebe und Arbeiter-
zahl einzuschranken. In den genannten Bezirken hielt
sich die Einwirkung auf dio Preisverfassung daher in
maRigen Grenzen, dagegen kam im Nordbezirk ein schéarfe-
rer Preisdruck vornehmlich heiHandelseison, Schweil-
end FluBstabeisen sowio Blechen auf. Der Vor-
stoB belgischen Angebots in diesen Erzeugnissen traf in
erster Linie das nordfranzésischo Verbrauchsgebiet
und veranlaBte Preisrickgdnge um 10 bis 15 fr f. d. t fir
Stabeisen und 15 bis 20 fr fir Bleche. Auch wurden
bei einer Reihe von Walzwerken Feierschichten von ein
bis zwei Tagen in der Woche eingelegt, um der drohondon
Anhéaufung von Vorrdaten und weiterer Preisvorschlech-
terung entgegenzuwirken. Die groRere Ruhe auf dem
Triigor- und Baueisenm arkte veranlaRte sodann auch
das Pariser Trdger-Comptoir, eine woitere PreisermaRi-
gung fur Tréager um 10 fr f. d. t, von Ende Oktober bis
Ende Mé&rz 1014 geltend, cintreton zu lassen, sowie fur
rasche Abnahme runder Posten vom Lager verschieden
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arkflauen der Geschéftstatigkeit auf der ganzen Linie;
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abgestufto Sondervergltungen fostzusetz.cn. Ende Ok-
tober gab das Comptoir de Longwy den Roheisenver-
kauf fir 1014 auf durchschnittlich 6 fr f. d. t niedrigerer
Preisgrundlage frei. Im November hielt der Preisdruck
auf dem Stabeisen- und Blechmarkte zundchst noch
an, bald trug jedoeh die festere Stimmung fir Stab-
eisen in Deutschland und Belgien dazu bei, dal auch
liler die Proiso allgemein besser verteidigt wurden. Auf
einigen Marktgebieten nahm der Auftragseingang etwas
lebhaftere Farbung an;sowurdenin Eisenbahn m aterial
von dor Staat.sbahnVerwaltung und den privaten Bahn-
gesellschaften wieder umfangreichere Ergédnzungsauftrage
erteilt. Auch in Schiffbau- und Ristungsm aterial
kam regelmdBig Ncuarbeit herein. Hiervon ging ein
gunstiger Einfluf auch auf die damit zusammenhangenden
Zweige aus, namentlich dio Eisen- und Stahlgiele-
reien blieben vorwiegend gut besetzt; von der Mehrzahl
der GieBereien wurde dio Aufrechterhaltung der bis-
herigen Preise auch fir 1914 beschlossen. Der Rdhren-
markt gewann ein gunstigeres Aussehen durch dio
Wiederaufnahme der Verhandlungen zur Neubildung des
friher bestehenden Réhrenverkaufs-Com ptoirs, dio
inzwischen soweit vorgeschritten sind, daB das Zustande-
kommen fir sechs Jahre nunmehr als gesichert gelten
kann. Der Monat Dezember brachte ein erneutes Ab-
dazu
dréangte ausldndisches Angebot, namentlich von Belgien
her, wieder starker vor, wahrend es gleichzeitig fir eine
ganze Reihe franzdsischer Werke galt, zur Besetzung neu
eingerichteter Betriebsabteilungen der Heranziehung von
Auftragen eifriger und meist ohne Ricksicht auf Preis-
opfer nachzugehen. Die Nahe des Jahreswechsels und
ein damit verbundenes Bestreben von Handel und Ver-
brauch, die Lager mdglichst klein zu halten, fuhrte ander-
seits zu groBerer Zuruckhaltung der Abnehmer. Dio
Preise fur Handelseisen Nr. 2 gingen namentlich im
Nordbezirk um weitere 15 bis 20 fr f. d. t zurlick; es
wurden selbst Verkédufe auf der Grundlago von 145 fr
f. d. t gemacht, immerhin nur, sofern es sich um besonders
gunstigo Einteilungen und rasche Abnahme vom Lager
handelto; als allgemein geltend kann dieser Satz somit
nicht bezeichnet worden. Auch im Meurthc- und
Moselbozirk gingen dio Notierungen fir FluB3stab-
eisen um 10 bis 15 fr auf durchschnittlich 155 fr f. d. t
herunter. Qualitdtsware wurde immerhin etwas besser
im Preiso verteidigt, aber auch hierfir war allgemein unter
den vorher geltenden Mindestsdtzen anzukommen. Dio
genauere Preishewegung wdahrend der Berichtsmonato
wird im iibrigon durch dio untonstehende Aufstellung ver-
anschaulicht.

Kohlen und Koks. Der franzésische Kohlenmarkt
ist von der riucklaufigen Bewegung der Ubrigen Markt-
gebiete wahrend des Berichtsvicrteljahrcs nahezu voll-
stdndig unberihrt geblieben. Die im Vergleich zum Vor-
jahre ohnehin andauernd schwéachere Fodrderung ist in-
folge des Ausstandes der Bergarbeiter in den nordfranzdsi-
schon Kohlenbecken im letzten Teile des Monats November
noch weiter um etwa 500 000 t zurlickgegangen. Es haben
sich daher bei den Zechen keinerlei drickendo Vorrate
bilden kdénnen, und dio bisher fir Industriokohlen
sowohl wie Hausbrandsorten geltenden Preise lieRen
sieh ohne Schwierigkeit durchhalten. Dabei ist indes zu
bemerken, daB zahlreiche neue Abschliisse der franzosi-
schen GrofRverbraucher, namentlich fiur Eisenbalinbetlarf
im Auslande, in erster Linie in GrofBbritannien unter-
gebracht wurden. Die Einfuhr ausldndischer Kohlen
hat bereits in den Monaten Januar bis einschlieBlich
Oktober 1913 um rd. 2 400 000 t zugenommen; sie kam
auf 15400 100 (i. V. 13010 200) t. Hieran ist GroB-
britannien mit 9341 700 (7 207 500) t, Belgien mit
2 992 400 (2 873 000) t und Deutschland mit 2 829 600
(2 713 200) t beteiligt. Dieso Ziffern haben sich in
den beiden letzten Monaten noch weiter zugunsten
der Bezige von auswaérts verschoben. Bei Koks ist die
nach einer beweglichen Skala vierteljdhrlich festzusetzende
Notierung fir Hochofenkoks auf r.l. 26 fr vereinbart
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worden, was einer Ermafigung uin 1,82% fr f. d. t
gegeniiber dom vorhergehenden Vierteljahr gleichkommt.
Bio schwéchere Verbrauchslage der inldndischen Hoch-
ofenwerke, infolge Dd&mpfens mehrerer Hochdfen, machte
sich bereits seit August 1913 bemerkbar; auch die Beziige
von auswarts waren seitdem geringer. In den Einfuhr-
ziffern bis 1. November bleibt immerhin noch ein merk-
licher Fortschritt gegentber der vorjahrigen Vorgleichs-
zeit bestehen. Dio Einfuhr betrug 2594 000 (i. V.
2276 900) t. Hiervon kamen aus Deutschland 2 107 960
(1 890 800) t und aus Belgien 409 870 (336 800) t.

Auf dem Rohoisonmarkte hat sich die Notwendig-
keit ergeben, die Erzeugung weiter einzuschranken. Im
Nord- und Ostbezirk wurden daher noch einige Hochdfen
dlterer Bauart gedampft, und an manchen anderen Stellen
lieBR man schwacher blasen, zumal da auch das Ausfuhr-
geschaft an franzésischem Roheisen, vornehmlich infolge
der unglnstigeren Vorbrauchslago in Belgien, erheblich
zuriickgegangen ist. In den Monaten Januar bis ein-
schlieBlich Oktober wurden nur 9S 580 (187 610) t aus-
gefihrt. Dio ErmaBigung der Roheisenpreise um
durchschnittlich 6 fr f. d. t fur néchstjahrige Abschlisse
war ebenfalls nicht von besonders anregendem EinfluR
auf die Kauftdatigkeit. In der Vereinbarung von Liefo-
rungsvertrdgen hielten sich die Vcrbraucliswerko streng
an die Deckung des unmittelbaren und fir die néachste
Zeit zu Ubersehenden Bedarfs, da man in diesen Kreisen
die vorhin vorzeichneto Proiskirzung nicht fur aus-
reichend hélt und namentlich, angesichts der weiter riick-
laufigen Preishewegung auf dem Eertigoisenmarkto, auf
demnachstigo neuo Zugestandnisse von seiten des Comp-
toirs de Longwy rechnet. Diese Ansicht fand eine gewisse
Stiitze daran, daR der eine und andero der zahlreichen im
Aufbau begriffenen neuen Hochofen seiner Fertigstellung
cntgogengcht, und mit der Inbetriebnahme alsdann auch
nicht gezégert werden soll. Es wére somit fir dio kommen-
den Monate eine Zunahme der Roheisenerzeugung zu er-
warten; hierbei ist einzuschalten, daB diese, trotz der Ein-
schrdankung gegeniiber dem ersten Teil des Jahres, immer
noch etwas umfangreicher geblieben ist als in den vor-
jahrigen Vergleichsmonaten. Wéhrend des Berichts-
vierteljahres blieben die Roheisonpreisc auf der Grundlago
von 90 bis 92 fr fur GieRereiroheisen bestehen, vom
1. Januar 1914 ab tritt der erméBigte Satz von 84 bis 86 fr
f. d. t in Kraft.

Der Halbzeugm arkt hatto ebenfalls unter der Ein-
wirkung der Verbrauchsverschlechterung zu leiden, jedoch
konnte fiir das schwéchere Inlandsgcscliaft ein teilweiser
Ausgleich durch AbstoRen von Erzougungsiiberschiissen
an den Ausfuhrbedarf geschaffen werden, wenn auch

Anfang OKkt. im Nor. Rndc Dez
fr fr fr
SchweiBstab eisen:

im Norden . 170—180 155—170 115— 160
O sten 175— 185 165— 175 150—160
oberen Mamebezirk . 190—200 180—200 170— 180

,, Loire- u. Centrebezirk 195— 205 180— 190 170— 180

am Pariser Markte . 200—210 180—200 170—190

FluBstabeisen:

im Norden . 170—180 165—180 160—170
O sten ... ~170— 180 165— 180 150— 165
oberen Mamebezirk 200—210 180—200 170—180
Loire- u. Centrebezirk 195— 205 180— 190 165—180

am Pariser Markte . 200—210 180—200 170—190

Spezialsorten:

im Norden 190— 200 180— 190 170—180
O sten ... ~190—200 185— 190 170— 180
oberen Mamebezirk 200—220 190— 200 180— 190

am Pariser Markte 205— 225 190— 200 180— 200

Bandeisen:

im Norden 200—210 190— 200 180— 200
O sten ... 190— 200 180—190 180— 190
oberen Mamebezirk 225—230 210—220 200— 210

am Pariser Markte 210—230 190— 200 180— 200

Bleche von 3 mm u. mehr:

im Norden . 210— 215 190— 200 170— 180
O sten. 210—220 190—200 175— 185
oberen M 230— 240 210—220 190— 200

» Loire- u. Centrebezirk 235—240 220—225 190—195

ain Pariser Markte . 230— 250 220—230 180— 190

Trager:

im Norden, ab Werk 195— 200 190—200 180—190
Loire- u. Centrebezirk 200— 210 190—200 190—200

am Pariser Markte . 220— 235 210— 220 200— 220
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unter Bewilligung oftmals scharfer Preiskiirzungen. Dio
wdéhrend einiger Zeit bemerkbare bessere Aufnahmefdhig-
keit des britischen Verbrauchs beglnstigte den dortigen
Bezug von franzdsischem Halbzeug. In den Monaten
Januar bis einschlieBlich Oktober hat sich der auswartige
Versand im Vergleich zum Vorjahro fast verdoppelt, er
kam auf 228 415 (119 074) t. Die vom Thomasstahl-
Comptoir Endo November fiir nachstjahrige Verkéaufo
vorgenommeno Preiserleichtcrung von 5 fr f. d. t fur
Thomasstahl-Halbzeug trug nicht zur Belebung der Ab-
schluBtatigkeit bei, da man in Verbrauchorkreisen, ent-
sprechend der allgemein stdrker rucklaufigen Marktrich-
tung, mit einer hoheren ErméaBigung gerechnet hatte.
Man zog daher vor, zunédchst dio weitere Entwicklung
abzuwarten.

Die Preisbewegung der wichtigsten Fortig-
eisenerzougnisse in den verschiedenen franzdsischen
Industriebezirken wéahrend der Berichtszeit wird in vor-
stehender Zusammenstellung veranschaulicht.

V. BELGIEN. — Allgemeines.
blieb wéhrend des Berichtsvierteljahres vorwiegend un-
sicher und schwankend. Roheisen- und Halbzoug-
horstollor hatten andauernd ,mit verscharftem Wett-
bewerb zu kdmpfen, dom ein weiter geschwéachter Ver-
brauch gegentiberstand, so daB die Preise ununterbrochen
nachgaben. Insgesamt sind jedoch entschieden nicht mehr
dio Rickgénge cingotrctcn, wie im vorhergehenden dritten
Vierteljahre. Dio Rohoisonpreise lagen ausgangs Dezombor
4 bis 5 fr niedriger als Ende September 1913. Dio Halb-
zeugnotierungen sind zur Ausfuhr ebenfalls nur 4 bis 5 sh
f. d. t seit dem SchluR des dritten Vierteljahres zurlck-
gegangon, und fir den Inlandsmarkt bliebon sie bis
JahrosschlufR voll behauptet; jedoch setzte das Comptoir
des Aciéries Belges, mit Geltung vom 1. Januar 1914 ab,
oine Preiserméafigung um 3,50 fr f. d. t fest. In Fertig-
oisen hat sich dio bessere Stimmung, dio im letzten Teilo
der vorhergehenden drei Monate vorherrschte, nicht mehr
durchhnlten lassen. Die loichto Preisbesserung, die im
September FuB gofalt hatto, ging, unter der Einwirkung
allgemein mehr vérdringenden Wettbewerbs, bald wiedor
verloren, und selbst erneuto Proiszugostdndnisse ver-
mochten wahrend der Dauer des Monats Oktober dio Kauf-
tatigkoit nicht anzuregen. Dio Uberseeischen Abnehmer
verharrten vornehmlich in lustloser Stimmung und hielten
auch mit weitoren Verfigungen gegon é&ltero Abschlisse
vollstdndig zuriick, so daB sich die belgischen Werko ge-
notigt sahen, zu durchgreifenden Verkirzungen
der Arbeitszeit Uberzugehen. Eine Anzahl Walzwerke
wurde fir mehrere Woehen, stellenweise auch auf langer
hinaus, stillgelegt, und auch bei einer Reihe von Stahl-
werken kam die Nachtarbeit in Wegfall. Unter der Ein-
wirkung dieser Erzeugungs-Einschrankungen gelang es
erst wieder, dio Preiso besser zu vertoidigen, abor bei der
Heranziehung von Neuarbeit muften immerhin Zu-
gestdndnisse gemacht worden. Erst Endo Oktober,
Anfang November, stellte sieh auf dem Stabeison-
m arkte eine allmédhlich zunehmende Besserung der Ge-
schaftslage ein. Die Uberseeischen Verbraucher griffen
wieder etwas lebhafter ein, stellenweise zeigte sich sogar
sehr eiliger Bedarf, was darauf schlieBen lieR, dal man die
Bestadnde recht stark hatte zur Neige gehen lassen. Auch
der auslandische Wettbhewerb, namentlich von Deutsch-
land her, lieB auf dem Stabeisenmarkte mehr und mehr
nach, so daB bald etwas héhere Preisstellungen um
1bis2sli f.d. t keinen ernstlichen Widerstand mehr fanden.
Dies gunstigere Aussehen gewann auch auf dem Inlands-
markt an Boden; dio Abnehmerschaft trat mit Deckungs-
k&ufen fur das erste Vierteljahr 1914, stellenweise auch
noch etwas weitor, hervor, nachdem sich ergeben hatte,
dal in der allgemeinen Preislage ein Tiefstand erreicht
war, welcher dio Gestehungskosten der Werke nicht mehr
deckte, und diese vorziehen muBten, die Erzeugung ein-
zuschréanken, anstatt noch weiter zurtickzuweichen. Auf
dem Blech markte war indes keine merkliche Belebung
(ler Nachfrage aufgetreten, immerhin ging man auch dort
nicht mehr unter dio bisherigen Mindestsdtze heruntor.

Die Marktrichtung
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Das Trdagorgeschdaft hatto einen lebhafteren Zug an-
genommen, besonders dio Hiindlerkundschaft nahm zahl-
reichere Deckungsk&ufe fur das Frihjahr 1914 zu dom um
7,50 fr ermé&Rigten Grundpreis von 157,50 fr f. d. t vor.
Anfang Dezember stellte sieh jedoch bald heraus, daR
dio Belobung wieder an Boden verlor. Auf dom Stab-
eisenmarkto gelang es zwar, bei den meist gangbaren
Sorten dio erreichton Proisaufbessernngen noch fir einige
weitere Auftrdgo zu behaupten, aber die Zurickhaltung
der Kaufer, vornehmlich im Uebersooverkohr, ver-
starkte sich zusehends, und es mufte wieder allgemein
mehr auf Lager ausgcwalzt werden. Unter der Einwirkung
dieser Verhéaltnisse gingen dio Stabeisennoticrungen spéater
ernout zuriick und kamen am Schlusso dea Jahres stellen-
weise noch unter dio im September erreichten niedrigen
Sétzo von 88 bis 90 sh fur FluRstabeisen und 90 bis
92 sh fir SchweilRstabeisen f. d. t fob Antwerpon zu
stoben. Auch auf dem Blechmarkto hatto vornehmlich
die starke Zurtickhaltung des Ausfuhrbedarfs gegen Schluf
der Berichtszeit weitoro Preisabschwéchungen im Ge-
folge. FluBeiserno Grobbleche gingen um durchschnitt-
lich 3 bis 4 sh auf 97 bis 99 sh zuriick. Dieses erneuto
Versagen dos Ausfuhrabsatzes erklart sich besonders
daraus, daB die Ausfuhrfirmen zun&chst eine grdéRoro
Sicherheit in der Festsetzung der Frachtsdtze fir den
Uebersooverkohr abwarten wollen. Da dio belgischen
AuRenseiter-Schiffahrtsgesellschaften in scharfem Kampfe
mit don Ubrigen internationalen Konferenzlinien stehen,
sind in den letzten Wochen mehrmals Ermé&Rigungen der
Frachtpreise fiur den Versand von Eisenorzougnisson,
namentlich nach den stdamerikanischen Landern, vor-
genommen worden, die sich, nach Ansicht der Ausfuhr-
héauser, noch weiter fortsotzen dirften. Man sieht dahor
in diesen Kreisen kein AVagnis darin, mit der Aufgabe
neuer Lieferungen ndétigenfalls bis zum &uRersten Zeit-
punkt zu warten und aus don voraussichtlichen weiteren
Frachtsatzerm&Bigungon nach Maéglichkeit Nutzen zu
ziehen.

Kohlen und Koks. Auf dem belgischen Kohlen-
markte ist mit dem nach ldngerer Aerhandlung erneuerten
Abkommen zwischen der belgischen Staatsbahnvorwaltung
und den Inlandszechen, nach welchem die Lieferung des
Uberwiegenden Kohlen- und Brikettbedarfs der Staats-
bahn fiir das nachste Jahr den heimischen Zechen zufallt,
eine etwas bessere Stimmung aufgotroten. Immerhin
lieB sich nicht vermeiden, daR die der StaatsbahnVerwal-
tung bei Uebernahmc der neuen Licferungsvertrdgo oin-
geriiumten Preisermédfigungen um 2 bis 2,25 fr fir Kohle
und 3 fr fur Briketts auch der ubrigen Abnehmerschaft im
freien \rcrkehr zugostanden wurden. Auf dieser billigeren
Preisgrundlago, wonach sich Magerfeinkohlen auf 13,75 fr,
AlLertel-, Halbfett- und Fettfeinkohlen auf 15 bis 16 fr
und Briketts, je nach Beschaffenheit, auf 21 bis 23 fr
f. d. t stellen, hatte dio Kauftdtigkoit im letzten Monat
etwas lebhafter eingosetzt; namentlich in den fir dio In-
dustrie gangbaren Sorton dcckto man sich wieder in etwas
umfangreicherem MaRe ein, aber cs sind doch bei weitem
nicht dio Mengen abgeschlossen worden, wie in den un-
mittelbar vorhergehenden Jahren um diese Zeit. Die all-
gemein schwéachere Verbrauchslage, insbesondere dio Ab-
klrzung der Arbeitszeitin den groRgewerbliclion Betrieben,
macht sich mohr und mehr bemerkbar. Man glaubt daher
in don Kreisen der Abnehmer, daf sich in den kommenden
Monaten nouo Preisermdfigungen als notwendig erweisen
werden, und geht in der Atrsorgung mit Heizmaterial
nicht ubor den fur eine beschrdnkte Anzahl von Monaten
zu Ubersehenden Bedarf hinaus. Die Einfuhr ausldn-
discher Kohlen kam im November des letzten Jahres auf
697 000 (i. AL 722 300) t und in den Monaton Januar bis
einschlieflich November 1913 auf 8 116 200 (7 409 800) t;
die Ausfuhr belgischer Kohlen erreichte im November
371 300 (424 700) t und in den ersten cif Monaten 4 498 200
(4652 800) t. Fur Hochofenkoks ist vom Belgischen
Kokssyndikat mit Geltung ab 1. Januar 1914 oinc Preis-
ermaBigung von 2 fr f. d. t beschlossen worden. Die
Notierungen stellen sich somit vom genannten Zeitpunkt
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ab fur gewodhnlichen Koks auf 22 fr und fir halb-
gewaschenen Koks auf 2550 fr, wogegen GieRoroi-
koks weiter auf dem bisherigen Satz von 33 fr belassen
wurde. Dio Hochofenwerke habon zu diesen Preisen
ihren Bedarf meist fur das erste Vierteljahr 1914 ein-
gedeckt; man ist indes in der Versorgung, namentlich was
dio abzurufendon Mengen anbetrifft, gogon friher offen-
sichtlich zurickgeblieben, da es sich als notwendig er-
weisen dirfte, demnéachst weitere Hochofen auBer Betrieb
zu sotzon. An auswartigem Koks wurden im November
115 700 (113 400) t und in den Monaten Januar bis ein-
schlieBlich Novomber 1341 200 (1 111 800) t oingefuhrt.
Die gleichzeitige Awusfuhr stellto sich auf 119 300
(112 680) t bzw. 1317 200 (1 200 190) t.

Roheisen. Die Geschéaftslage auf dem Rohoisen-
markte behielt auch wéhrend der lotzton drei Monate ein
wenig befriedigendes Aussehon. Unter der Einwirkung
des starker vordringenden auslandischen AVetthewerbs,
namentlich in luxemburgischem Roheisen, sahen sich
auch dio belgischen Kochofenwerko gendtigt, in don No-
tierungen weiter zuriickzugohon. Aber auch diese billigeren
Preissdtze haben keinen EinfluR dahin ausgelbt, da sich
die Verbrauchswerke auf weiter hinaus eindeckten, man
hielt sich im Gcgonteil in der Versorgung Zug um Zug an
den unmittelbaren Bedarf. Die Hochofenwerko sahen
sich anderseits auRerstande, noch weiter nachzugeben, und
zogen es vor, dio Erzeugung einzuschranken. So wurden
u. a. zwei woitere Hochéfen auf don Aikerken der Société
John Cockerill ausgoblasen. In den AXerkskreisen hielt
man diese MaRnahme um so mehr fir geboten, als die
Rohstoff- und namentlich dio Heizmatorialproise, nach
Ansicht der Hittenleute, nicht in einer, den allgemeinen
Marktverhaltnisson entsprechenden Akcisc ermafigt worden
sind und somit die im Acrkauf zu erzielenden Erldse die
Selbstkosten nicht mohr decken. Von don in Bolgien be-
stehenden 58 (i. AL 53) Hochdéfen befanden sich am
1. Dezember 51 (49) im Feuer. Im Dezember kam dio
Anzahl der im Feuer stehenden Hochéfen zum ersten Mal
seit mohreren Jahren wieder mit der des vorhergehenden
Jahres gleich und dirfte am Ausgang des Jahres eher
darunter geblieben sein. Die Gesamterzeugung an
belgischem Roheisen erreichte in den Alonaten Januar bis
einschlieflich November 1913 2 301 810 (2 136 850) t,
davon entfallen 2 188 680 (2 001 870) t auf Roheisen fur
die FluBeisendarstellung, 86 520 (89 550) t auf GieBerei-
roheisen und 25 610 (45 430) t auf Frischereiroheisen. Die
Preisentwicklung wéhrend der drei Berichtsmonate
war im Beckon von Charleroi folgende:

Anfang Mitte Ende
Oktober November Dezember
fr fr fr

Frischereiroheisen 65,00-67,00 64,00-64,50 61,00-62,00
Thomasroheisen 0. M. 66,00-68,00 64,50-65,50 62,00-63,00
ThomasroheiscnM.M. 69,00-70,50 67,50-68,00 65,00-66,00
GielRereiroheisen 75,00-76,50 74,00-75,00 70,00-72,00

Auf dem Halbzougmarkte ist der Bedarf dor In-
landswerke sowohl wio der Ausfuhrabnehmer wéhrend der
Berichtszeit weiter zurickgegangen; immerhin griffen die
englischen Kdaufer zeitweise mit etwas umfangreicheren
Mengen ein, so daB eino scharfere Abschwédchung der
Preiso vermieden wurde. Dio Preishewegung am Aus-
fuhrmarkto wéhrend der verflossenen drei Monate ist
aus dom ersten Teil dor unten verzeichnetcn Aufstellung
zu orkonnen. Fir den Inlandsverkauf sind dio Notie-
rungen vom Comptoir des Aciéries Belges wahrend der
Dauor dor Berichtszeit auf dor bisherigen Hohe belassen
worden, eine Preiserm daBigung von 3,50 fr wurde fir
das erste Vietteljahr 1914 beschlossen. Unter Beriicksich-
tigung dieses Nachlasses stellen sich die Inlandsnotierungen
vom genannten Zeitpunkt ab fir Rohblécke auf 89 fr,
vorgewalzto Bléocke 96,50 fr, Stahlknippel 104 fr und
Platinen 106,50 fr. Dio Verbrauchswerke haben zu diesen
nouen Sdtzen eine Reihe von Deckungskdufen vorge-
nommen, ohne jedoch Uber den néchstliegendon Bedarf
hinauszugehon, da man, angesichts der weiter ricklaufigen
Bewegung fir Fertigoisen, glaubt, daR das belgische
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Comptoir des Aciéries Belges dieser schwacheren Markt-
richtung demnéachst mehr Rechnung tragen wird.

Fertigeisen. Unter den Betrieben der Fertigeisen-
industrie blieben vornehmlich dio Schienenwalzwerke
befriedigend besetzt. Der fiir das Inland sowohl wie zur
Ausfuhr geltende Preis konnte daher auf der bisherigen
Grundlage weiter durchgehalten werden. Erst gegen
JahresschlufR ist der Auftragseingang merklich ruhiger
geworden, und auch die Preise wurden mehr bestritten,
jedoch ist bisher cino ErméaRigung vom Comptoir des
Aciéries Belges nicht beschlossen worden. Der Umsatz
in Trégern ist, der Jahreszeit entsprechend, durch-
géangig stiller gewesen. Im November wurde derlnlands-
Syndikatspreis um 7,50 fr f. d. t auf 157,50 fr er-
maRigt, was oin etwas lebhafteres Zugreifen der Héndler-
kundschaft im Gefolgo hatte. Das Ausfuhrgeschéft
blieb schwierig bei stetigen Preisen. Fdr Driihto und
Drahterzeugnisso war die Beschéaftigung zeitweise
besser; im letzten Monat wurden aber wieder mehr Klagen
tiber Mangel an genligender Neuarbeit und unauskémm-
liche Preiso laut. Den Konstruktionswerken sind
cinigo Ergénzungsauftrdgo von seiten der belgischen
Staatsbahnverwaitung zugeflossen.

Dio Preisbewegung der hauptséchlich in Betracht
kommenden Fertigeisenerzeugnisso ist aus dem
zweiten Teil der nachfolgenden Zusammenstellung er-
sichtlich:
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Da sic auch mit gentigenden Auftrdgen fur die absehbare
Zukunft reichlich versorgt sind, sehen sie sich in einer
gunstigen Lage gegenuber dem offenen Markt. Den Aer-
brauchern ist diese augenblickliche bevorzugte Stellung
der Axcrke bekannt, weshalb sic keine Zurickhaltung
bewahren kdénnen und mit Auftrdgen auf ldngere Zeit-
punkte an die Werke herantreten. Es diurfte deshalb recht
wohl maéglich sein, daB die scheinbar lebhafte Nachfrage
nur kunstlich hervorgerufen ist. Die Kaufkraft der
breiten Schichten hat jedenfalls unter der allgemeinen
schwierigen Lage des Geldmarktes nachgelassen. Ferner
besteht eine groBe Gefahr darin, daR bei den AAerken
selbst im Zusammenhang mit der miRlichen Lage des
Geldmarktes sich ein Uberaus starker Mangel an flussigen
Mitteln heraussteilen wird, was sie anderseits zu gréReren
Zugestdndnissen veranlassen dirfte.

Kohle. Beider Betrachtung der Lago des russischen
Kohlenmarktes muB die allgemeine Verteuerung von
Hcizmitteln in Betracht gezogen werden. Obwohl die

Naphthapreise in der letzten Zeit stark zuriickgegangen
sind, bleiben sie doch noch bedeutend hoher als zur
gleichen Zeit des Aorjahres. \7on einem Alretteifer zwischen
Kohle und Naphtha, wie es in den A'orjahrcn haufig der
Fall war, kann unter den gegebenen Verhédltnissen keine
Rede sein. Diese Tatsache sowie die fortwdhrende Zu-
nahme der Nachfrage nach sédmtlichen Arten von Heiz-
mitteln wirkt sehr befestigend auf die Lago des Kohlen-

) marktes. Die Preise bleiben deshalb andauernd fest.
Anfang Mitte Ende Nach wie vor werden Stimmen laut, welche das Eintreten
Oktober November  Dezember ! - . ) M .
h h h eines scharfen Kohlcnmangels im néchsten Jahre fir még-
s s lich halten. Demgegenuber behaupten die sidrussischen
chr;oll(llgc vorgewalzte 16. 77 o B Montanindustriellen, daB die Leistungsfahigkeitder Kohlen-
[0 1] - - - i ;
Dreizollige Staniknippel 77— 73 7315 73. 74 zechen im D'onezbecken von Tag zu Tag" zunimmt und
Zweizeilige Stahlkniippel 78- 79 75— 76 74— 75 deshalb der innero Bedarf auch in den ndchsten Jahren
Elingﬁilbblﬁ_l“gc Platinen . gg— 8% ;8— gg ;86- 57;; voll gedeckt werden kann. Laut Voranschlag der genann-
ulsstabeisen — — — A R B & A
SchweiRstabelsen . . . 95- 96 04- 90 00— 9 ten Indu"strle_llen”wnd dio Kohlgnforderung im Donez-
9/j*z6U. fluRels. Grobbleche  101—105 100-102 97- 99 becken fir die ndchsten Jahre wie folgt angegeben:
1}82fjlllge Bleche . 107—109 102—104 101-103
«/wzélllgc Bleche . 109 —111 104-106 103-105 i i
“J,.z6llige Feinbleche 111—113  108-110  106-108 Steinkohle Anthrazit  Insgesamt
122125  121—123  116-118 t t t
Schienen, Syndi-  «f 515/ — 5.15/— 5.15/- AVirkliohe Férderung 1912 17805000 3570000 21375000
katspreis ~ bis 6.-/— bis 6—/— bis 6.—/— Veranschlagte 1913 21295000 4505000 25800000
Tréger, Syndikatspreis 5.11/- 5.11/- 5.11/- ”
o ” 1914 24880000 6815000 31695000
VI. RUSSLAND. — Bei der unvollkommenen 1312 2G505000 7815000 34320000
Statistik und der mangelhaften Berichterstattung 4Rt 1916 28715000 8600000 37315000
sieh im Augenblick kaum ein klares Bild Uber die all- 1917 30040000 9080000 39720000
gemeine wirtschaftliche Lage RufBlands und insbeson- 1918 30695000 9960000 40655000
dere lber den Eisen- und Kohlenmarkt geben. Den In den ersten zehn Monaten 1913 betrug dio Kohlen-

&duBeren Anzeichen nach befinden sich die Eisen- und
Kohlenmiirkte nach wie vor in giunstiger Lage. Von einem
Nachlassen der Preise von Kohle und Eisen war in der
Berichtszeit nichts zu horen, und auch jetzt ist eine Ab-
schwéachung nirgends zu bemerken. Im Gegenteil sah
sich das Syndikat ,Prodameta ‘ jiingst in der gunstigen
Lago, die Preise fir Bleche, Stab- und Formeisen um
5 Kopeken f. d. Pud zu erhéhen. Der Auftragsbestand
des Syndikats ,,Prodameta“ im November bzw. in den
ersten elf Monaten 1913 weist im Vergleich zu den Vor-
jahren Rekordzahlen auf. Ueber die andauernd gunstige
Gestaltung des-Eisenmarktes wurde in den jingst statt-
gefundenen Hauptversammlungen der bedeutendsten
russischen Eisenindustrie-Gesellschaften berichtet. Die
Verwaltungen erklérten, daR in absehbarer Zeit keine
Absehwiichung der Konjunktur zu beflrchten sei. Die
Geschiiftsergehnissc der russischen Eisen- und mechani-
schen AVerke im Geschaftsjahre 1912/13 sind als glanzend
anzusehen. Bei betrachtlichen Abschreibungen konnten
aus den Gewinnen hohe Dividenden ausgeschiittet werden.
Bei alledem bleibt im Augenblick die wirkliche Lage
der Montanindustrie undurchsichtig. Die gesteigerte
Krons- und Eisenbahnnachfrage verdunkelt die Sachlage
dermafen, daf sich dio sogenannte ,Arolksnachfrage”
schwer ubersehen und beurteilen [4R8t. Die Eisenwerke
sind mit bedeutenden Schienenauftragen und mit Be-
stellungen fir dio Bauten der Marine Uberaus beschéftigt.

forderung im Donezbecken 20 700 012 t (+ 3502 803 t)
und der Abruf 10023 571 t (-}- 2 192 299 t).

Erz. Obwohl im Oktober ein kleinerer Preisriickgang
bei Eisenerz zu beobachten war (um ys Kopeke f. d. Pud),
bleibt die Stimmung bis jetzt doch fest. Der Preisriick-
gang steht jedenfalls mit der Abnahme der Ausfuhrtétig-
keit ins Ausland im ersten Halbjahr im Zusammenhang.
Insgesamt wurden nédmlich aus dem Siden RufBlands im
ersten Halbjahre 3 101 340 t (+ 355 440 t) Eisenerz aus-
gefuhrt, davon fir russische Eisenwerke 2 873 052 t
(+ 424 242 t) und fur das Ausland 288 288 t (— 73 710 t).
Die Abnahme der Eisenerzausfuhr ist mit auf die zeit-
weilige SchlieBung der Dardanellen zuriickzufiihren.

Roheisenerzeugung  Rohcisenvorrato \

Im 1. Halbjahre. am 1. Juli
1913 1912 1913 1912
t t t t
SddruBland . 1531530 1389024 119574 88452
U ral.. 479934 416052 191646 168714
Kénigreich Polen . 204750 194922 44226 58958
ZentralruRland 101556  6879G 54054 40950
Avrolgagebiet . 26208 26208
Norden .. 1638 1638 44226 50778
Insgesamt 2319408 2070432 4799341434070
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Roheisen. Im Zusammenhang mit dem Anblasen
einer ganzen Anzahl von neuen Hochdéfen im Siden RuB-
lands und in den Ubrigen Gebieten nimmt die Roheisen-
erzeugung von Tag zu Tag zu, was wieder etwas ab-
schwéachend auf die Preise wirkt, obwohl die allgemeine
Stimmung fest bleibt. Ueber die gesamtrussische Roh-
cisenerzeugung im ersten Halbjahre 1912 und 1913 und
dio Vorrate am 1. Juli gibt die Zahlentafel am Schluf
der vorhergehenden Seite Auskunft. .

Die Marktlage.fir Fertigerzeugnisse bleibt Gber-
aus gunstig.

Folgende Zusammenstellung zeigt die Preise:

Anfang
Dezember

Anfang
Oktober

En Kopekenl) f. d. Pad*)

Anfang
Xovember

Roheisen ab Hitte:
1Sudliches GioBeroieisen

Wirtschaftliche Itn ndnch.au.

Stahl und Eisen  Si

den Markt kommende Halbzeug zu. Bcsscmcer-Stahl-
knippel notieren 7 S f- d. t niedriger als Ende 1912.

In Fertigerzeugnissen war es nur der Bedarf
der Waggonfabriken, der den dabei beteiligten Walzwerken
reichlichere Arbeit brachte. In allen anderen Zweigen
herrschte weitestgehende Zurickhaltung, der auch durch
Preiszugestdndnisse nichtbegegnetwerden konnte. Firdas
neue Jahr ist die Lage noch ganz ungeklart, doch sind die
Werke im allgemeinen nichtgeneigt, zu den heutigen billigen
Preisen AbschUissofiirlangereDauorzu tatigen. DiePreis-

eWegung ist in vorstehender Aufstellung wiedergegebon.

VIIl. PREISE FUR EISENLEGIERUNGEN
UND METALLE.
1913
fof ic Eo 0
J
1f 0
13 wo

Nr. 1 .. . 70—72 08— 70 08—70 Elsenleolerunoen.
Sudliches Stahleisen ~ 04—00 63—65 63—65 1 Ferrosilizium : r x X X
a) 1 Hochofen erzeugt (Basis 10% Si.
- Stab-und Form - f. d. t verzollt frei Waggon
P& eisen 144— 153 149— 158 149— 158! D”éak';.“;gﬁ”!—,‘??c 118,00 113,00 108,00 101,50
@§ Trager . ... ¢ 140—154 140—154 146— 154’ b) clektr, hergestellt (Basis 45% SI)
©0© Schwellen & 153 149— 158 149— 158 f. d. t ab Duisburg 220 210 220 220
_ — — Skala 5,50 JC
©s Bleche 100—165 170—175 170—175 ¢) elektr. hergestellt (Basis 75% Si)
. i f. d. t ab Duisburg . . . . 440 430 430 430
Krivoi-Roger-Eisenerz Skala +G JC
mit 62 % Fe-Gehalt . Q»—io 9—10 9—10 Ferromangansllizium, elektr. her-
" 9 i/, — 8—9 . 8—9 gestedt:
Bo % 81/, —9 1. 50 bis £5% Mn, 23 bis 28% Si
> 58 % 81/,—9 89 8—9 f d. t ab Duisburg . . 380 380 380 380
. 2. GB bis 75% Mn, 20 bis 25% Si
Dr. B. Siew. f. d. t ab Duisburg . . 380 380 380 380
3. 50 bis 55% Mn, 30 bis 35% Si
i VEREINIGTE STAATEN VON NORD-FHmmaQL:$£§§$ng 400 400 400 400
. . 0 N
AME_RIK_A. —_Mlt ganz wenigen Ausnahmen hat der f.d. t fob engl. Hafen . . 200 200 190 190
amerikanische Eisenmarkt im verflossenen letzten Jahres- Skala = 2 JC
viertel stark verringerte Erzeugung bei gleichzeitigem Ferroclirom :
scharfen Preisriickgang zu verzeichnen gehabt. Auf allen a) 'éOh!efré(')vﬁ/ challftéfj 1t ,BM\;;}\n}k“;
Gebie_)ten b(_enschte _eine Z_urUckhaItung, _die aber, \{vie all ggfhs-RuhL:—.....r.’....'. ..... - .‘”.‘ ......... ? n 2000 2000 2000 2000
gemein berichtet wird, keineswegs auf die'durch die neue Skala + 32,50 JC
Zollgesetzgebung hervorgerufene Unsicherheit zuriick- b) elektr. hergestellt:
efihrt werden, sondern ihre Ursache nur in der Kkri- 1. raff. Ferroclirom Nr. |
g ) (0,3 bis 0,75% O, Basis 60% Cr)
tischen Gcsamtlage haben soll. f. d. t ab Duisburg . . . . 1500 1500 1500 1500
Die Roheisenpreise sind stindig zuriickgegangen; Skala + 3250 JC
sie stoben zum Teil um mehr als 3 S f. d. t unter denen 2 raff. Ferroclirom Nr. |1
A % A e ! (1 bis 2 % C, Basis @ % Cr)
zur gleichen Zeit des Vorjahres, und Anzeichen auf f. d. t ab Duisburg . . . . 1200 1200 1200 1200
Besserung haben sich bisher noch nicht bemerkbar ge- 3 F i Skala + 25JC
macht. In verstarktem MaBe trifft dies auch fir das auf : (4er[)<i>§ 'reo(% C, Basis G0% Cr)
f. d. t ab Duisburg . . . . 450 450 450 450
1913 1912 Skala + 15 JC
Ferrotltan:
ug 9¢ o a) (rd. 24% Ti) Qualitat 1,,Mark*,
1 £ > 3¢ Eg =1 kohlefrei, f. 100 kg ab Hiitte 210 210 200 200
w0 <@ @8 ¥4 b) (10 bl« 15% Ti) f. 100 kg ab
Dollar fiir die T 10C kg HOHE 150 150 150 150
offar ur die Tonne zu 9 Ferrowolfram (85% Wo, 0,5 bis
: . . 1% C): f. d. kg des in der Legie-
GieBerei-Roheisen Stan- rung enthaltenen metallischen Wolf-
dard Nr. 2 loco Phila- rams ab Duisburg.... 600 650 650 6,50
delphia . 16,00 15,75 15,50!15,00 18,60 Ferromolybdan (70 bis 80% Mo)
GieRerei-Roheisen Nr. 2 {1 Id kg desllfbdd.el’ L[e)glemnbg ent- 1400 1400
(aus dem Siiden) loco K abtenen zﬂoy(sa.‘;?s.a kDu'bs.dl;rg ' 00 1400 1400 14,
S : arborundum (Siliziumkarbid):
Clncmnatl......_ ................... 14,25 14,25 14,25|13,75 17,25 d. t ab Duisburg . . . . 400 400 400 400
Bessemer-Roheisen | P 16,65 16,15 15,90 15,90 18,15 etal
GrauesPuddelroheis. Jg-f 14,40 14,25 14,15113,90 17,15 etalle.
Bessemerkniippel jgz 23’58 22.00 20'00|2o’08 27,00 Blei ... f. 100 kg ab Hutte 4000 41,00 3500 36,00
’ ’ C’ ¢ fi Yd Pfy d ' Kupfer . f. 100 ,, ,, 156,00 156,00 139,00 139,00
sen Stahlschi ent ur das Fiun (Behles. ¢ f 100 kg ab HUtte 4475 4500 4500 4550
chwere Stahlschienen Zink< rhein. . 100 , ., ., 44,25 4450 4450 4500
ab Werk. e 1,25 1,25 1,25 1,25 1,25 bel %5 £ 100 4375 4400 44,00 4450
Behalterbleehe . 1 , 1,40 130 +1,20 1,20 145 inn-Banea £ 50 kg cif Retterdam 10400 18700 184,00 17200
Feinbleche Nv. 28 . = 3,10 3,00 2,90 2,90 2,25 ﬁ'i’gﬂé?%‘gc%isf'gg%‘fg,\ﬁ')‘z Rotterdam * 00 184,00 172,
Drahtstifte , &a 165 1,00 155 1,55 1,75 f. 100 kg ab HUtte 3X4,00 344,00 344,00 344,00
Aluminium (98 bis 99% Al):
f. 100 kg ab HUtte . . j 102,00: 102,00 1G2,00 162,00
’) 1 Rubel zu 100 Kopeken = 2,10 JI. Metall. Wolfram, pulverférmig

*> ' Bud = 10,38 kg.

(90 bis 98% Wo): f. d. kg ab Hutte j 5,00 560 540

5’80
1
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Rheinisch-Westfélisches Kohlen-Syrdikat zu Essen,
Ruhr. — Nachstehende Uebersichi zeigt die ab 1.Januar
1914 gultigen Beteiligungsziffern.. Gegeniber dem
T e e

Name des Zechenbesitzers

; Aplerbecker A.-Y. f. Bergbau, Zeche M argarethe...
Arenbergsche A. G. f. Bergh. u. Hittenbetrieb...
| Aremberg Forts., Gewerkschaft...
Blankenburg, Gewerkschaft

Bochunier Bergwerks-A.-G., Zeche Prédsident..
BochumerV.f.Bergb.u.GuBRstahlfabr., einschl.Gew. vor
Oespel)

Borussia, Gew. der Zeche (einschl.
Buderussche Eisenwerke
Caroline, Gewerkschaft

Concordia, Bergbau-A.-G
Consolidation, Bergw.-A.-G

Ver. Constantin der GroRe, Gew

Dahlbusch, Bergwerks-Ges

Deutscher Kaiser, Gew..........
Deutsch-Luxemburg. Bergw.- und Hiitten-A.-G ...
Dorstfeld, Gew -
Eisen- und Stahlwerk Hoesch, A. G.

Essener Steinkohlenbergw., A. G..
Ewald, Gew. des Steinkohlen-Bergw..
Fried. Krupp, A. G
Friedrich der GroRe,
Fréhliche Morgensonne, Gew.
Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G..
Georgs-Marien-Bergwerks- und Hiitten-Yer., A. G...
Gottessegen, Gewerkschaft des Steink.-Bergw...
Graf Bismarck, Gew. d. Zeche...
Graf Schwerin,
Gutehoffnungshitte, A.-V. f. Bergbh. u.
Harpener Bergbau-A.-G
Heinrich, Gew. d. Zeche
Helene & Amalie, Gew. d. Zeche
Hibernia,
Johann Deimelsberg,
Johannessegen, Gew
Kdln-Neuessener Bergw.-Y
Konig Ludwig,
Konig Wilhelm, Essener Bergw.-Y..
Konigin Elisabeth, Gew
Kdnigsborn, A. G. fur Bergb.. Sal. u.

Gew. des Steinkohlen-Bergw..
Hittonbetrieb

Bergwerksges.........
Gew....

Soolb.-Betr...
Langenbrahm, Gew. des Steinkohlen-Bergw.

Lothringen, Gew. des Steinkohlen-Bergw

Lothringer Hittenver., Aumetz-Friede, f. Zeche General u. Yietor
Lothringer Huttenver., Aumetz-Friede, f. Zeche Ickern

Magdeburger Bergw.-A.-G., Zeche Kdénigsgrube
Mansfeldsclie Kupferschiefer bauende Gewerkschaft
Minister Achenbach, Gew
Mont Cenis, Gew. der Steinkohlenzeche..
Milheimer Bergwerks-Yer... .
Yer. Neu-Schélerpad & Hobeisen, Gewerkschaften
Phonix, A. G. f. Bergh. und Huttenbetr...
Rheinische Stahlwerke
Siebenplaneten, Gew
Schirbank & Charlottenburg, Gew..
Ver. Trappe, Gew. des Steinkohlenbergw..
Unser Fritz, Gew
Victoria, Gew..........
Verkaufs-Verein Hanielscher Zechen:
Neumuihl........
RheinpreufRen
Zollverein
Verkaufs-Verein Stinnesscher
Carolus M agnus
Friedrich Ernestine
Graf Beust
Mathias Stinnes
Victoria M athias..

Zechen:

Rundschau. 34. Jahrg. Nr. 2.

1. Januarl913ergebcnsiehbeicinerReihevonZechenz.T.
betrdchtliche Erh6hungen. Auch die Selbstverbrauchskon-
tingcnte der Hittenzechen haben eine Erhdhung erfahren.

Vel Bl iomaL P Veroauonp-

Kohlen Koks Briketts tetliguug
i t t t

319 200 — 92 450 —

2243 300 6S7 250 -t —
600 000 150 000 — 1
155 000 — 100 000 —

..... 405 900 130 000 — 1
Engelsburg 693 400 4 000 154 100 785 100 &
..................... 266 900 100 000 45 500 -

642 600 215 000 72 000 i
210 700 — 46 300 —

1526 400 471 400

1951 800 515 400

2 762 800 97S 200 223 350

1210 000 183 000

i 650 000 12 000 2 00S 000

3635 500 S$53 700 635 550 2002 700
S40 000 366 SSO —
550 000 120 000 $S97 100

— 811 000 —

2 449 000 290 000 54 450 —
775 400 — 2965 200

11S9 900 406 500 —
581 900 142 000  1SO 000 —
995 700 1726 SOS 216 600  S02 800
600 000 100 000 465 700
192 900 — 54 450 —
326 600 — —
636 500 242 SOO —

2 116 600 40 000 216 000 1620 100

7 7SS SO0 1750 000 417 620 —
242 400 _ —

1015 000 357 SOO 72 000 _

5 813 500 1202 SOO 54 450 —
431 000 - 169 900 —
150 000 — 80 000 —

1971 SOO 533 540 —

1434 300 593 050 _

113S 100 510 867 —

1300 300 305200 216 000 —

1124 SOO 413 900 —
726 700 - _

- 1214 800 445 000 _
955 300 331 940 72 000 1031 300
500 000 _ _

..... SSO 000 — _
367 200 — 588 800
600 000 8 100 1 44S 200
995 000 200 000 —

1350 000 95 000 364 900 _
210 000 _ 60 100 _

3 190 000 642 640 71 280 2 450 700
515 000 100 000 72 000 1 090 000
337 600 64 600 132 360 _
216 500 — 79 600 _
157 100 _
$20 000 175 000 _

............ 135 000 _ 90 000 —_

6 600 200 1 58S 000 _

7 650 000 463 000 _
000 000 795 000 _

1950 200 330 000 —

3818 900 659 275 —
354 400 100 000 -
473 500 99 260 —
596 000 66 760 —

I 729 000  24S 195 —
666 000 145 060 —

|SS 583 200.17 717 350j4 849 960 18 845 700
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Deutsche AbfluBrohr-Verkaufsstelle, G. m. b. H.
in Frankfurt a. M. — Wie dio Verkaufsstelle mitteilt,
entspricht die Naohrioht von der ErméaRigung der Preise
fur AbfluRrohren ab 1. Januar um 1 JI nicht den Tat-
sachen. Von den Werken sei vielmehr fir das erste Halb-
jahr 1914 jo nach Rohrsorto und Liefcrbozirk oino Er-
magigung bis zu 2 JI fur 100 kg beschlossen worden,
die mit dom Tage der Bokanntgabo in Kraft getreten sei,
und von der die Abnehmer bereits im November in
Kenntnis gesetzt worden scion.

Siegerlander Eisensteinverein, G. m. b. H., Siegen. —
Nach dem in der Hauptversammlung vom 30. Dezember
1913 erstatteten Bericht betrug dio Férderung der Ver-
oinsgruben im Oktober 208 844 t und im November
197 202 t. Der Versand belief sich im Oktober auf
209 442t und im November auf 195615t. Da die Sieger-
lander Hitten voraussichtlich in den ndchsten Monaten mit
geringeren Zuweisungen seitons dos Roheisen-Syndikats
zu rechnen haben, wurde beschlossen, dio Forderung in
Rohspat etwas einzuschrdnken. In Rostspat soll keino
Einschrankung erfolgen, da hierin geniigend Absatz vor-
handen ist.

Zur Lage der EisengieRereien. — Wie wirdem ,Reichs-
Arbeitsblatt“ 1) entnehmen, waren dio Eisengieereien nach
zahlreich vorliegenden Berichten aus West-, Mittel-, Nord-
west-, Norddeutschland und aus Sachsen wahrend des
Monats November 1913 im allgemeinen ziemlich be-
friedigend beschaftigt, doch lieB der Auftragsbestand wie
auch der Eingang von neuen Auftrdgen infolge des all-
gemeinen Konjunkturrickganges erheblich zu winschen
ubrig. Es bestand vielerorts Ueberangebot von Arbeits-
kraften. Im Vergleich zum Vorjahre war die Beschafti-
gung in den meisten Betrieben schlechter. In Schlesien
und Siuddeutschland wird Uber ungenigende Beschéafti-
gung geklagt. Es wird dort eine Verbesserung so lange nicht
erwartet, als der teuere Geldstand die Bautédtigkeit hindert.
In Stddeutschland muRten bei einem Drittel der Werke
Feierschichten eingelegt werden, und bei einem weiteren
Drittel war Verkirzung der Arbeitszeit durch Herab-
setzung der Arbeitsdauer erforderlich.

Ein Erfolg der deutschen Eisenindustrie. — Die
Londoner Hafenbohdrde hat, wie wir der ,KéIn. Ztg.”
entnehmen, Auftrdge fiir Erweiterungsbauten am Albert-
dockan zwei deutsche Firmen vergeben. Die Gutohoff-
nungslittto, Aktienverein fiur Bergbau und Huitton-
botricb zu Oberhausen, erhielt einen Auftrag auf drei
Paar Schleusentore, wahrend an die M aschinenfabrik
Augsburg-Nirnberg, A. G. Augshurg, eine Zug-
briicke, eine Drehbriicke und ein Caisson fur ein Trocken-
dock vergebon wurden. Dio deutschen Firmen er-
hielten die Auftrdge im W ettbewerb mitenglischen Firmen,
da ihr Angebot fast 26 % unter dem niedrigsten britischen
Angebot stand.

W arengestaltung im Monat November 1913.2) — Im

Bereiche des Deutschen Staatsbahnwagenverban-
1912 1913

Wagengestellung 1913

A. Offene Wagen:

Gestellt im ganzen . ... 3149739 3279 913 4- 130 174 41 %!
Gestellt fir den Arbeitstag
im Durchschnitt . . . . 125989 136663 + 10674 + 85 %
Nicht rechtzeitig gestellt
im ganzen ... 691 356 3876 687 530
Nicht rechtzeitig gestellt -
flr den Arbeitstag im
Durchschnitt................ 27 654 159 _ 2749
j B- Bedeckte Wagen:
!Gestellt im ganzen . ... 1950392 1992325 + 41933+ 22 %
Gestellt fir den Arbeitstag
im Durchschnitt. . , 78015 83013 499 +  64%
iNicht rechtzeitig gestellt
Im ganzen.. 71707 4350 67 357
Nicht rechtzeitig gestellt
fir den Arbeitstag im
Durchschnitt................ 2863 181 2 687

* 1913. Dez.. S. 885.
2) Nach der Zeitung des Vereins Deutscher Eisen-
bahnverwaltungen 1913, 20. Dez., S. 1547.
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des war, wie die vorstehende Zusammenstellung er-
kennen 14Rt, im Monat November 1913 die Gestellung
an offenen und bedeckten Wagen hoher als im gleichen
Monat des Vorjahres. Dagegen ist die Zahl der nicht
rechtzeitig gestellten Wagen nur gering.

Die Geschéftslage der dsterreichischen Eisenindustrie
im Jahre 1913. — Wie der Ausschul des Vereins der
M ontan-, Eisen- und M asehinen-Industriollen
in Oesterreich in seinem Rechenschaftsberichtl) aus-
fuhrt, wurde das Jahr 1913 wirtschaftlich charakterisiert
durch einen auBergewdhnlich raschen Uebcrgang von
einer gunstigen Konjunktur zu einer Depression, die sich
im letzten Jahresviertel zu einer nahezu allgemeinen
Krise verscharfte. Dio vielfachen Beunruhigungen der
Industrie infolge der Balkankriege hatten es nicht sofort
vermocht, dem im Vorjahr eingetretenen lebhaften Auf-
schwung ein Ende zu bereiten; und obwohl in einzelnen
Industriezweigen schon gegen Ende 1912 dio Anzeichen
einer abnehmenden Konjunktur bemerkbar waren, dauerte
in anderen Industrien, so in der Eisenindustrie, die leb-
hafte Beschéftigung noch fort. Aber schon im Frihjahr
1913 setzte ein Rickschlag ein; die Aufnahmeféhigkeit
des Inlandsmarktes sank erst langsam, dann immer
rascher, und heute ist die industrielle Konjunktur in
Oesterreich auf einem Tiefpunkte angelangt, wie er seit
Jahrzehnten nicht zu verzeichnen war. Die notwendigste
Beschéftigung ist hier und da nur durch Auftrdge aus
dem Auskinde gesichert, deren Ausfihrung jedoch nach
dem Berichte die Selbstkosten nicht deckt. Die Stockung
dauert unverédndert fort, obwohl einige Monate seit der
Wiederkehr geordneter Verhdltnisse auf dem Balkan
verflossen sind. Eine Ausnahmestellung nahm der Koh-
lenbergbau ein, der ausreichend beschaftigtj war;
gleiches gilt fur die Kokserzeugung. |In den ersten drei
Vierteljahren 1913 konnte bei weitestgehender Ausnutzung
der Leistungsfahigkeit nicht allen Anforderungen der
Verbraucher an Kohle und Kok3 entsprochen werden.
Der Bericht fuhrt dies hauptsdchlich darauf zurick,
dal im ersten Halbjahre 1913 einerseits dio intensive
Beschéftigung der Eisenindustrie, anderseits der ober-
schlesische Streik (April/Mai 1913), nicht zuletzt aber auch
der auBerordentlich glinstige Geschaftsgang in der russisch-
polnischen Eisenindustrie und die nicht ausreichende
Leistungsfahigkeit der stdrussischen Kohlen- und Koks-
werke, einen weit Uber das normale MaR hinausgehenden
Bedarf nach Kohle und Koks zum Vorschein brachten.
Die Kohlenpreise und in ausgedehnterem Male die Koks-
preise erfuhren eine Befestigung. In den letzten zwei
Monaten machte sieh infolge des jahen Abbruches des
Beschéftigungsstandes der dsterreichischen Eisenindustrie
eine geringfigige Abschwéchung bemerkbar, doch ist
die Beschéftigung der Zechen und Koksanstalten noch
immer vollstandig ausreichend. Die Steinkohlenfdrderung
Oesterreichs in den ersten zehn Monaten 1913 Ubertraf
dio Forderung der gleichen Zeit des Vorjahres um 5 %,
wéahrend die Braunkohlengewinnung um 9,9 % zunahm.
An Koks wurden 11,4% mehr erzeugt. An Steinkohlen-
briketts wurden 28,4 % mehr, dagegen an Braunkohlen-
briketts 0,5 % weniger hergestellt. In der Eisen-
industrie ergab sich nur in ganz wenigen Fabrikaten
eine verhaltnismaRig geringe Absatzsteigerung. Im all-
gemeinen blieb der Absatz weit hinter dem des Vorjahres
zurlck; so zeigt er eine Steigerung nur bei Frischerei-
roheisen um 5,98 %, Tyres um 23,19 % und Achsen um
12,92 %, eine Abnahme dagegen bei GieBereiroheisen
um 2S,92 %, Ferrolegierungen um 0,01 %, Halbfabri-
katen um 17,08 %, Stabeisen um 24,84 %, Trdgem um
32,02 %, Schienen um 1,07 %, Kleinmaterial um
9,07 %, Réadern um 1531 %, Grobblechen um 22,19 %
und Feinblechen um 24,78 %. In Qualitats- und
Werkzeugstahl war dio Beschéaftigung bis Ende August
sehr rege, zum Teil sogar intensiver als in der gleichen
Zeit des Vorjahres. Seit September nahm der Ein-

2) Vgl. Seite 69 dieses Heftes.
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lauf von Bestellungen, namentlich aus dem Inlande,
immer mehr ab, und es muBten liier und da Feier-
schichten eingelegt werden. Auch dio Abschwéchung der
Konjunktur in Deutschland trug sehr wesentlich zu dem
Rickgdnge bei. Das Geschédft in Automaterial war nicht
unglinstig. In Konstruktionsmaterial hielt es sich etwa
auf der Stufe des Vorjahres, in Federn und Federnstahl
geht jedoch der Bestellungseinlauf merklich zurick.
Die Eisen- und StahlgieBereien waren im ersten Halb-
jahre so gut beschaftigt, daB hier und da Betriebs-
erweiterungen notig wurden. Um so empfindlicher macht
sich jetzt der Arbeitsmangel fihlbar. Der Bedarfan Stahl-
fassongufl unterschied sich nicht wesentlich von jenem
des Vorjahres. Im Absédtze von Weiclioisen-(Tcmper-)guR
lieB sieh die allgemeine Stockung sehr empfindlich fihlen;
die meisten groBeren WeicheisengieRereien waren zur
Einlage von Feierschichten gezwungen. Dabei trat trotz
erhdhter Gestehungskosten eine ErméRigung der Preise
ein. Der Absatz in der Drahtindustrio (Eisendrdhte und
Drahtstifte) lieB sehr zu wiinschen lbrig. Einzelne Unter-
nehmungen verzeichnen gegeniuber dem Vorjahre einen
Ausfall von etwa 25 %. Die Preiso fir Eisendraht litten
unter dem deutschen Wettbewerb. Bei Drahtstiften
konnte dio bisherige Preislago gewahrt werden. Der
Umfang der Ausfuhr konnte hier und da dadurch auf-
rccliterhalten werden, daB der Ausfall auf dem deutschen
und dem Levantemarkte durch Gewinnung neuer Aus-
fuhrgebiete wettgemacht wurde. Die Ausfuhrpreise ver-
schlechterten sieh allerdings von Monat zu Monat und
stehen heute fast durchweg unter den Selbstkosten. Aus
Bulgarien und Serbien sind nach einjdhriger Stockung
einige Auftrdge eingolaufen. Der Absatz an Drahtseilen
war nicht ungunstig, vollzog sich jcdocli bei sehr gedriick-
ten Preisen. Der zum Teil befriedigende Auftragshestand
stammte groRtenteils aus dem Vorjahre. Der Absatz an
Rohren, Fittings, Sdulen, Masten usw. ist merklich zu-
rickgegangen, wozu auch die Einschrankung der staat-
lichen Investitionen beitrug. Der ausldndische W ett-
bewerb war stark fiihlbar, die Preise waren daher zum
groBen Teile verlustbringend. Die Beschéftigung im
Brickenbau litt unter der schon in den Vorjahren be-
obachteten Stockung. Im industriellen Eisenhochbau
war infolge der unsicheren politischen Verhéaltnisse und
der Geldknappheit eine Zurickhaltung zu bemerken, die
fastzur Stockung fuhrte. Im Wagenachsengeschéft spielte
sich ein scharfer Konkurrenzkampf ab. In der Ketten-
industrie wurden dio nachteiligen Wirkungen der Krise
dadurch verschérft, dal gleichzeitig eine Uebererzeugung
vorlag. Der Absatz nach den Balkanstaaten und nach
Rumaénien stockte bis zum September. In der letzten
Zeit gingen hier und da geringere Bestellungen ein. In
der Schraubenindustrie durfte der Umsatz gegenuber
dem Vorjahre eine Verminderung bis zu 30 %, in Schienen-
kleinmaterial bis zu 50 % erreichen. Der Absatz an Werk-
zeugen fir industrielle Zwecke blieb gegen das Vorjahr
erheblich zurick, woran nicht nur der empfindliche
Rickgang des Inlandverbmuchs, sondern auch das starke
Vordringen des auslandischen Wettbewerbs Schuld
tragt. Die zahlreichen und kurzfristigen Auftrdge auf
Lieferung von Artilleriegeschossen boten ausreichende
Beschéftigung. Die Geschéaftslage in der Maschinen-
industrie wurde sehr unginstig beeinfluft durch die all-
gemeine Investitionsunlust. Wenn trotzdem die Er-
zeugung bei einem Teil der dsterreichischen Maschinen-
fabriken ihrer Hohe nacli nicht sehr wesentlich hinter
derjenigen des Vorjahres zuriuckblieb, so schreibt der
Bericht dies nur dom Umstande zu, daR viele Unter-
nehmungen mit einem groRen Bestdnde an friher er-
haltenen Auftrdgen in das Berichtsjahr eintreten konnten.
Dio Lieferungen der &sterreichischen Lokomotivfabriken
betrugen im Jahre 1913 fur die dsterreichischen Staats-
bahnen und dio Privatindustrie fir das Inland 283 Loko-
motiven und 130 Tender. An das Ausland wurden 4 Loko-
motiven geliefert. Die Verhdltnisse in der dsterreichischen
Waggonindustrio entwickelten sich ungiinstig. Die Be-
stellungen der Staatsverwaltung fir 1913 umfaRten nur
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020 Personen-, 141 Dienst- und 2201 Lastwagen, und
die Auftrdge der Privatindustrie liefen so karg ein, dal
fir das Inland nur 6030 Fahrbetriebsmittol geliefert
wurden, eine Zahl, die hinter der Leistungsfahigkeitder In-
dustrie von 10 000 Waggons um etwa 02 % zuriickbleibt.

Aus der franzésischen Eisenindustrie. — Von der
Société Anonyme des Aciéries de Paris et
d’Outreau, Paris, ist die Errichtung oines weiteren Hoch-
ofens auf dem Werk Outreau bei Boulogne s/M. in Aus-
sicht genommen, der vornehmlich Sonderroheisen er-
blasen soll. Die Herstellung dieser Roheisensorten,
namentlich von Hamatitroheisen, wurde bisher in Frank-
reich in verhéltnisméaBig geringom Umfange betrieben,
wogegen der Verbrauch stiandig zugenommen'hat. Es
durfte somit voraussichtlich schon im néchsten Jahre
auf eine merkliche Ausdehnung dieser Erzeugung zu
rechnen sein, da auch das neue Werk der Société Ano-
nyme des Hauts-Fourneaux de Rouen, dessen
Aufbau gegenwértig in Angriff genommen wird,1) aus-
schlieRlich zur Herstellung von Héamatitroheisen
dienen soll. — Auf den ebenfalls an der nordfranzdsischen
Kuste bei Cadn in der Errichtung begriffenen Hochofen-,
Stahl- und Walzwerksanlagen der Société Anonyme
dos Hauts-Fourneaux et Aciéries de Cadn, Paris,
ist nunmehr auch die Aufstellung von Eloktrostahldfeu
zur Erzeugung von hochwertigem Qualitétsstahl vor-
gesehen. Dem vornehmlich mit der Schaffung dieses
Unternehmens zusammenhdngenden kinftigen bedeuten-
den industriellen Aufschwung dos Hafenplatzes Cadén wird
noch besonders dadurch Rechnung getragen, daB jetzt
auch der so notwendige weitere Ausbau des Seekanals
von Cadn gesichert ist, um auch Schiffen von 5000 t
den Eingang in den Hafen zu ermdglichen; bisher war
dies nur fur Schiffe bis zu 2000 t angéngig. Zur Durch-
fuhrung dieser Aufgabe ist von der Regierung, im Verein
mit der Handelskammer von Cadn, zunachst eine Auf-
wendung von rd. 3500 000 fr boreitgestcllt worden. —
Von der Verwaltung der Société des Aciéries de
Longwy in Mont-Saint-Martin wird eine auferordent-
liche Hauptversammlung auf den 13. d. M. cinberufcn,
um Uber die vorgeschlagene Kapitalserhdhung um
6 000 000 fr auf 30 000 000 fr zu beschlieRen. Es sollen
12 000 neue Aktien im Nennwerte von 500 fr zur Aus-
gabe gelangen.

Société Anonyme des Forges de Clabecq in Clabecq
(Belgien). — Der Verwaltungsrat hat die Errichtung
eines weiteren Hochofens, die Angliederung einer neuen
Koksofonbattcrie auf dein Werk Vilvordo sowio
mehrerer W alzenstraBen beschlossen, wofir eino Ge-
samtaufwendung von etwa 7 500 000 fr vorgesehen ist.
Dio auBerordentliche Hauptversammlung vom 27. De-
zember v. J. hat das Projekt genehmigt und zunéchst
die Erhdhung des Aktienkapitals um 800000 fr
auf 0000 000 fr beschlossen. Die weitere Deckung der
Auslagen soll durch das hierbei zu erzielende Aufgeld,
durch Begebung von Schuldverschreibungen in Héhe von
3000 000 fr und im Ubrigen aus den laufenden Ertrdg-
nissen erfolgen.

Eine italienische R&6hrenvereinigung. — Nach einer
Mitteilung des ,lronmonger“2) haben dio beiden italie-
nischen Unternehmungen, die allein guReiserne Rd&hren
von groRem Durchmesser herstellen, dio O fficine M etal-
lurgiche Togni in Brescia und (lie Societa Italiana
di Fonderie in Ghisa e Construzioni Meccaniohe
gia Fratelli Balloydier in Genua, eine Gesellschaft
mit einem Kapital von 2000000 L gegrindet zu dem
Zwecke, die Abteilungen fir Rohrenherstollun g der beiden

Gesellschaften zu Ubernehmen und damit dem Wett-
bewerb zwischen ihnen ein Ende zu bereiten.
Dunderland Iron Ore Company, Ltd. — Wie ge-

meldet, hatte die vor kurzem mit einem Kapital von
350 000 £ neu gebildete Gesellschaft sich eino Option auf

J) Vgl. St. u. E. 1913, 20. Mérz, S. 499/500; 1. Mai
S 700; 13 Nov., S. 1917/8.
‘B 1913, 27. Dez., S. 59.



8. Januar 1914.

die .Mehrheit der Aktien der W csifjord Iron Uro
Company, Ltd., gesichert. Dieses Unternehmen st
wieder stark interessiert an der A ktiobolaget Ofotens
Jfalmfa It, in deren Besitz sich grofe in Bogen bei Narvik
gelegene Eisenerzvorkommen befinden.1) Wie die ,lIron
and Coal Trades Review“2) ergdnzend mitteilt, ist dort
eine neue Aufbereitungsanlage errichtet worden, die
imstande ist, tdglich 1000 t Roherz zu verarbeiten. Es
ist nun beabsichtigt, ein gemeinsames Arbeiten der
beiden Gesellschaften herbeizufihren und die Aufberei-
tungsanlage auf eino tdgliche Leistung von 2000 t zu
bringen. Das Erz soll teils von den Bogen-, teils von den
Dunderland-Eisenerzgruben bezogen werden. Der Schliech
solldann von Bogen nach Dunderland verschifft und dort
brikettiert werden. Die Reineinnahmen werden auf
ungefahr 0 sli fiir die Tonne Briketts veranschlagt.
Aufnahme des Verkaufs von Ferromangan in den Ver-
einigten Staaten. — Interesse durfte die Nachricht er-
wecken, daB der .Stahltrust auf dem offenen Markte als

» Vgl. St. u. E. 1913, 4. Dez., S. 2045; 18. Dez.,
S. 2128.
2) 1913, 20. Dez., S. 994.

Gewerkschaft Wittelsbach, Hollfeld in Bayern. — Die
Gewerkschaft verdffentlicht soeben ihren Bericht tUber
dio Geschéaftsjahre 1911/12 und 1912/13. Wir geben
den Bericht, dem die Arbeiten von Beginn des Kalender-
jahres 1912 an zugrunde liegen, nachstehend wieder:

»1. Alherze. — Schirfarbeiten in bisher unge-
decktem Gebiet wurden in der Berichtszeit”nicht mehr
vorgonommen, da der 89 030,32 ha umfassende Gruben-
felderbesitz der Gewerkschaft in sich abgerundet ist und
die fur eino absehbare Zukunft aussichtsreichsten Reviere
gedeckt erscheinen. Jedenfalls spricht die Tatsache, daRl
der Metallgehalt der Alberzo in gréBerer Entfernung von
den, Osten, Zentrum und Westen unseres Erzreviers durch-
ziehenden Hauptverwerfungsspalten wesentlich sinkt,
auch fur die Richtigkeit der geologischen Auffassung, daR
die Erzvorkommen des frankischen Jura in einem gewissen
ursédchlichen Zusammenhang mit jenem System grofRer Vcr-
werfungsspaltenund ihren Parallel- und Querspriingen steht.

AufschluBRarbeiton wurden in verschiedenen Ite-
viertcilen vorgenommen und 97 neue Schéachte in Erz
erstellt, so daB jetzt insgesamt 782 Fund- und AufschluRR-
schachte und in 00 Arbeiten rd. 577,1 ra Strecken und rd.
150 m Tagesschurf nebst mehreren hundert Bohrléchern
in Erz stehen. In den aufgeschlossenen rd. 2000 ha ergibt
sich als Mittel von 405 Schachten eine Méchtigkeit der
Ueberdeckung von 1,99 m, des Erzes von 3,14 m. Von den
405 Schéachten in den aufgeschlossenen Revierteilen

weisen auf:
190 Schéchte = 40.9% 0 bis
101 » = 249 , 1,
48 " = 9
119, Uober-
339 83,7 % von O0bhis 3 m
28 09 , deckungs- 3 4
*8 44 , - " 4 . 7,
12 ] 3.0 Méehtig- ; 7 10
7 " 17, keit . 10, 13 .
1 0,3, " 13, 20 ,

Die Schachte mit groRer Ueberdeckung und hohen Ab-
raumkosten spielen also eine ganz untergeordnete Rolle,
wéhrend die Hauptmasse der Schachte, ndmlich insgesamt
339 von 405 = 83,7 %, innerhalb der Ueberdeckungen
von 0 bis 3 m liegen. Infolgedessen kann in den bis jetzt
aufgeschlossenen Revierteilcn Abraum- und Erzgewinnung
mit Hand vorgesehen werden unter Zuhilfenahme kleiner,
leicht versetzbarer Auslegerkranchen zum Ausleeren der
Erztaschen. Der Tagebau im Revier ,Wiesentfels* wurde
weiter ausgebaut; ein im gleichen Revier auf eine Teufe
von 31 m durch denfDolomit niedergebrachter Schacht
mit Querstrecken, der einem Derberzvorkommen folgte,
ist eine gewisse Stiitze fur die von fachmé&nnischer Seite
vertretene Anschauung, daf sich die gehaltvolleren
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Verkaufer von Ferromangan auftritt, nachdem er mehrere
Jahre die Erzeugungnuraufden eigenenBedarfbeschrankt
hatte. Wie das ,lron Age“1) mitteilt, Imt die Carnegie
Steel Company, Pittsburg, 80prozentiges Ferromangan
angeboten und bereits mehrere Auftrage fir Lieferung zu
Anfang dieses Jahres erhalten.

Sinkende Roheisenpreise in den Vereinigten Staaten. —
Die Zeitschrift ,The Iron Age“2) bringt nach den Angaben
des United States Geologieal Survey eine interessante
Zusammenstellung, die zeigt, daB, wéhrend die Roheisen-
erzeugung der Vereinigten Staaten im letzten Jahrzehnt
stdndig zugenommen hat, der Durchschnittswert einer
Tonne gleichzeitig ziemlich stark zurlickgegangen ist.

Roheisen- Durchschnitts-
Gesamtwert
Jahr erzeugung wert f. d. t
t S S

1903 18 297 400 344 350 000 18,72
1906 25 712 100 505 700 000 19,59
1909 20 208 199 419 175 000 15,99
1912 30 003 804 420 503 388 13,71

>) 1913, 25. Dez., S. 1448.
2) 1913, 18. Dez., S. 1397.

derberen Brauneisenstein-Ablagerungen zum Teil in bzw.
unter dem Dolomit finden wirden.— S&mtliche Arbeiten
sind markscheiderisch aufgenommen.

Der Frage der Aufbereitung galt in der Berichts-
zeit unsere Hauptarbeit. Es gelang, sie vollig zu klaren.
Bekanntlich stellen die in ihrem Aussehen den ober-
hessischen Brauneisenerzen &hnelnden Alberzo ein me-
chanisches Gemenge von Erzsticken (von Kopfgréfo bis
zur Staubfeinheit) und losen Sanden (von 3 mm Korn-
groBe bis zur Staubfeinheit) dar, innerhalb dessen alle
Erzbestandteile (ohne Rucksicht auf ihre GréBe), bei
nur 8 bis 10 % verwachsener Kieselsdure, einen Eisen-
gehalt von 50 bis 55 % aufweisen. Aufgabe der Auf-
bereitung ist es daher:

1. die losen sandigen Beimengungen in maglichst
weitgehendem MaRe aus dem Roherz auszuscheiden, und

2. die verbliebenen Erze, soweit sie nicht grobstiickig
sind, fur die Verhittung stickbar zu machen.

Bei der Klassierung des Erzes treten, im Gegensatz
zu anderen Brauneisenerzen weiter folgende Sondereigen-
schaften der Alberze in Erscheinung:

a) Indem Uber etwa 3 bis4 mm KorngroBe liegenden
Teil des Roh-Haufwerks (der ungefahr 25 bis 35 Gewichts-
prozent des Ganzen darstcllt) treten beigemengte Sand-
korner iGberhaupt nicht oder nur ganz vereinzelt auf.
Dieser grobstickigere Teil der Ablagerung stellt also, so-
bald ausgewaschen, ohne weiteres ein Erz von im Mittel
50 bis 53 % Fe dar.

b) Am stédrksten mit losen Sanden vermischt ist die
KorngroBe von 3 bis etwa ‘/is 1M1 (gewichtsprozentual
ungefahr 30 bis 45 % der ganzen Masse) mit einem von
der Masse des beigemengten Sandes abhéngigen Eisen-
gehalt von 20 bis 35 % . Dieser wegen des geringen Unter-
schiedes der spezifischen Gewichte der Erz- und Sand-
kérner nicht mittels Setzkdsten o. dgl. klassierbaro Teil
der Alberze ist, nach den in den letzten zwei Jahren von
verschiedenen Firmen (Humboldt, Kalk, und Krupp-
Gruson, Magdeburg) an ihren Magnetscheideapparaten
erzielten Verbesserungen, entgegen abweichendem Ver-
halten anderer Brauneisenerze, in rohem, ungeglihtem
Zustand hinreichend magnetisch, um auf naBmagnetischem
Wege geschieden werden zu kdnnen. Die beigemengten losen
Sande fallen bei der Scheidung glatt aus, so daf nur noch
hochprozentige, gleichfalls 52prozentigo Erzkdrner bleiben.

c) Der unter ungefdhr 2Is mm liegende Erzmulm
(etwa 30 bis 40 Gewichtsprozent des Roh-Haufwerks dar-
stellend) stellt ein staubfeines Gemenge von an sich gleich-
falls etwa 52prozentigen Erzteilchen und reinen Sand-
teilchen dar mit einem sich meist sehr gleichbleibenden
Durchschnittseisengehalt von rd. 40 %. Dieses Mittel hat
sieh bisher noch nicht ohne gréRere Verluste wirtschaft-
lich weiter anreichern lassen, doch schlieBen verschiedene
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in dieser Richtung eingeleitete Versuche ein glnstiges
Ergebnis nicht aus. Dagegen erweist cs sich als leicht
durchfuhrbar, diese bei der Lauterung des Gesamterzes
entfallenden Teile und Schlammassen hinreichend fur die
nachfolgende Weiterverarbeitung zu entwaé&ssern.

Auf Grund wiederholter, im Laufe der Jahre im
kleinen;und groRen durchgefiuhrter Versuche mit dem
Gesamterz und seinen einzelnen Bestandteilen wurde nun-
mehr folgender Arbeitsvorgang der zukinftigen Auf-
bereitung festgestellt:

I. Das grubenfeuchteJR-oherz wird, genau wie das
z. B. bei den oberhessischen Brauneisenerzen und spani-
schen Erzen seit Jahren im groRen durchgefihrt wird, in
Lautorapparaten unter einem starken Wasserstrom auf-
geschlossen und in die unter a bis o genannten Bestand-
teile zerlegt.

Il1. Die Kornklasse b, 3 bis VI5 mm, wird naBmagne-
tisch geschieden und in Schuttelwippern bekannter Kon-
struktion entwassert.l)

I11. Der Erzmulm unter ¥15mm (o) flieBt zur schnelle-
ren und selbsttdtigen Entwdasserung auf etwa 50 %
Feuchtigkeit in ein bei der Entwéasserung von Hochofen-
gichtstaub bereits in mehrjahrigem GroBbetrieb aus-
geprobtes Klarbecken, System Neustadt.2)

IV. Ein Teil des entwésserten Erzmulms wird mit
den Abgasen des Brikettierofens (s. Fos. VI) und der fir
deren Betrieb erforderlichen Generatorenanlage in Dreh-
6fen bekannter Konstruktion auf etwa 5 bis 8 % herab
getrocknet.

V. Die so gewonnenen Konzentratbestandteile aus
a) Stickerz, b) Feinerz, ¢c) Erzmulm vereinigen sich in
einem Miselibehélter und wandern von diesem mittels
eines Transport- und Mischbandes zur Zerkleinerung des
Stiiekorzes a) und weiteren Vermischung aller Bestand-
teile auf einen Kollergang und von da in eine Strang-
ziegelpreRBanlage, wie sie im Ziegeleibetrieb vielfdltig in
Anwendung ist, zur Herstellung von Rohbriketts. Die
im Erzmulm (Pos. e) enthaltenen 10 bis 11 % Tonerde in
Verbindung mit den kérnigen Erzpartien ermdéglichen, wie
mehrfach durchgefiihrte Versuche ergeben haben, ohne
Druckpressen und Zusatz kinstlicher Bindemittel einen
derartigen einfachen Ziegcleibetrieb.

VI. Die die Strangziegelanlage mit etwa 20 %
Feuchtigkeit verlassenden Rohbriketts wandern unmittel-
bar auf die Erzwagen und in die mit allen neuzeitlichen
Verbesserungen ausgestatteten Kanalbrenndfen3), die
klinkerharte und dabei durchaus pordse, gasdurchldssige
Briketts von 50 bis 52 % Ec Enderzeugnis liefern. Die
Abhitze der gebrannten Briketts wird zur Vertrocknung
der in die Kanaléfen feucht eintretenden Briketts sowie
zur teilweisen Trocknung des Erzmulms (Pos. 1V) ver-
wendet. Dio so abgekuhlten Briketts werden von den
Brikettwagen im gewdhnlichen Betrieb unmittelbar in die
Waggons gekippt.

Der ganze Aufbereitungsgang vollzieht sich ununter-
brochen und, soweit mdéglich, in fallender Richtung, alle
anderen Massenbewegungen erfolgen mittels moderner,
maschineller Transportvorrichtungen. Bis auf einen
geringfigigen, bei der Magnetscheidung in die Berge wan-
dernden Teil des Erzes, wird der gesamte Eisengehalt
des Roherzes auf diese Weise gewonnen. Die bei der
Magnetscheidung entfallenden Sande lassen sich nach
angestellten Versuchen zu Sandsteinziegeln verarbeiten,
so daR unter Umstédnden keinerlei Riuckstdnde verbleiben.

Die bei dem Aufbereitungsverfahren benutzten und
wieder frei werdenden Wassermengen werden gréBtenteils
im Kreislauf wiederbenutzt, der Rest wird derart geklart,
dal eine Verunreinigung der Béche vermieden wird.

Wenn man bertcksichtigt, dal bei der Aufbereitung
anderor gleichartiger Erze, z. B. der oberhessischen Braun-

¢) St. u. E. 1913, 23. Jan., S. 139 ff.; Gluckauf 1913,
15. Nov., S. 1892; 22. Nov. S. 1925 ff.

2) St. u. E. 1911, 26. Okt.. S. 1759/63.

3) St. u. E. 1911, 6. April, S. 537 ff.; 1913, 20. Febr.,
324 ff.; 24. Juli, S. 1238 und 1241 ff.
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eisenerze, nur 25 bis 27 Gewichtsprozent der ganzen
Forderung Als verkaufsfdhiges Erz von 42 bis 45 % Fe
gewonnen werden und der Rest mit einem Durchschnitts,
eisengehalt von noch rd. 25 % als Berge auf Halde geht,
wenn man sieht, dal feste, stickige Erze, wie z. B. die
schwedischen und norwegischen Magnetite von meist
erheblich geringerem Roherzgehalt als die im Mittel 38- bis
42prozentigen Alberze in ihrer Gesamtheit auf Stein-
brechern und Kugelmihlen kiunstlich fein zerkleinert, und
der gesamte Schliech magnetisch geschieden werden
muB, wobei die entfallenden Berge meist noch 12 bis 18 %
Metall aufweisen, so wird man die jetzt gefundene, auf
bewdhrten Einzelverfahren beruhende und wirtschaftlich
arbeitende Aufbereitung der Alberze als eine ebenso ein-
fache wie vollkommene Ldsung der Aufbereitungs-
frage bezeichnen dirfen.

Eine auf dieser Grundlage fur die'demndchstige Aus-
fuhrung im Grubenrevier bestimmte erste Einheit einer
groReren Aufbereitungsanlage befindet sich augenblicklich
in der Detailausarbeitung.

1. Spaltenerze. Von unserem Spaltenerzvorkommen

war in der Berichtszeit nur die Grube Beilensteiu bei Auer-
bach (Oberpfalz) in Betrieb bzw. Aufschluf. Die an diese
Grubeim letztenBerich tl)gekntipftenHoffuungen haben sich
durchaus erfillt. Die damals mit erst 240 m ausgewieseno
Streichldnge in suddstlich-nordwestlicher Richtung wurde
durch insgesamt 15 Schéachte bis auf nunmehr etwa 900 m
festgestellt in durchaus ungestdrtem Verlauf, hei gleich-
bleibendem Einfallen, Mdachtigkeit und Erzbeschaffenheit.
Es ist daher mit Bestimmtheit anzunehmen, daR der Erz-
kérper, der an den Flugeln jetzt eine allmahliche sidliche
Beibiegung aufweist, noch auf groRere Entfernung inner-
halb unserer Felder weiterstreicht.

Bei 38 m von der derzeitigen Hangebank wurde die
erste Abbausohle angesetzt, nach Westen und Osten bis
jetzt insgesamt 250 m in der Streichrichtung des Lagers
vorgetrieben und zum Abbau vorgerichtet. Dabei zeigte sich,
dal der Erzkdrper nach Westen zu in der Streichrichtung
sich senkt. So steht ein 105 in westlich vom Mascliinen-
scliacht angesetztes Gesenk noch bei 12 m unter der 38-m-
Sohle ganz in Erz, das sich noch weiter in die Teufe zieht.

An Tagesanlagen wurden am Hauptschacht ein Zechen-
haus mit Beamtenwohnung und Maschinenbaus fur zwei
Dampfkessel und eine Kompressoranlage erbaut. Weitere
Anlagen befinden sich in Montage.

Das bei den Arbeiten in der Grube gewonnene Eisen-
erz, ein stickiger Brauneisenstein von etwa 60 bis 52 %
Eisen, 0,15 % Mangan, 0,5 % Phosphor, etwa 15 % Rick-
stand, etwa 10 % Hydratwasser, wurde bisher, mangels
einer anderen Transportvorrichtung, mittels Pferde-
fuhrwerks zu der niichstliegenden Station Auerbach ab-
gefahren und meist nach Oberschlesien verfrachtet.

Nachdem bis Mitte des Jahres 1913 bereits fir die
Forderung eines Jahrzehnts Erzmengen nachgewiesen
waren, wurde im Juni 1913 fur den Abtransport der Erze
nach der 2,28 km entfernten Station Auerbach eine Draht-
seilbahn in Auftrag gegeben, die Anfang 1914 in Betrieb
gelangt, sowie ein BahnanschluB an Station Auerbacli
erstellt. Hiermit wird auf der Grube alsbald ein geregelter
Forderbetrieb er6ffnet. Dio Forderung soll im Jahre 1914
zundchst auf eino monatliche Leistung von 4- bis 5000 t
entwickelt werden. Drahtseilbahn und Eisenbahnanschluf
sind fir eine weitere wesentliche Fordersteigerung vor-
gerichtet.

1. Doggererze und Sandeisensteine. In
diesen Vorkommen wurden Arbeiten unsererseits nicht vor-
genommen. Angesichts der groBen Vorrédte und leichteren
Aufbereitungsfahigkeiten der Alberze betrachten wir die
fast unser ganzes Revier unterteufenden Doggervorkom-
men einstweilen als eine Reserve fiur die Zukunft.

IV. Allgemeines. In der Berichtszeit wurden
durchschnittlich 9 Beamte und 87 Arbeiter beschéf-
tigt. Bezlglich der Frachtverhéltnisso beziehen wir uns
auf das im Bericht vom Dezember 1911 Gesagte.1) Nacli-

1) St. u. E. 1912, 14. Mérz, S. 458/9.
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dem nunmehr regelméRige ErzVerfrachtungen aus der
Oberpfalz und Ober- und .Mittelfranken teils eingeleitet,
teils in greifbare Né&he gerickt sind, wird die Ge-
wéhrung billigerer Erztarife nach den fir dio Versorgung
mit Erzen des frdnkischen Jura in Betracht kommenden
Hochofen-Revieren nicht nur diesen eine neue, aussichts-
reiche und dauernde Erzbezugsquelle wirksamer er-
schlieRen, sie muB auch im Interesse der Entwicklung des
Bergbaues auf dem Jura, aus volkswirtschaftlichen und
sozialen Ricksickteu, gefordert werden. Die wirtschaft-

FrachterméaRigungen fir Eisenerze,

Wahrend die von dor Staatseisenbahnverwaltung in
Aussicht genommenen Frachterm&Bigungen vom AusschuB
des Landeseisenbahnrats im ganzen mit allen Stimmen
gegen eino angenommen und dem Landeseisenbahnrat
zur Befiirwortung empfohlen wurden, gelangte die Vorlage
in der Vollversammlung am 10. Dezember 1913 mit
31 gogen 10 Stimmen zur Annahme2. Der Bericht-
erstatter wies darauf hin, der Landeseisonbahnrat habe
in dor Sitzung vom 17. Dezember 1912 dio Vorlage be-
treffend dio FrachterméaBigung fiur Eisenerz und Koks
im Ruhr-Mosel-Verkehr unter der Bedingung befirwortet,
daB an demselben Einfihrungstermin auch den Ubrigen
deutschen Eisenerzbergbau- und Huttenrovieren die-
jenigen TariferméaBigungen in ausreichendem MaRe ge-
waéhrt werden, dio zum Ausgleich der andernfalls ein-
tretenden Wettbowerbsverschiebungen erforderlich sind.
Er betonto bei der Begriindung der Vorlage, daf hiernach
den am Ruhr-Mosel-Verkehr nicht unmittelbar beteiligten
Bezirken und Werken Frachtermdfigungen nur insoweit
gewéhrt werden kdnnen, wie es zur Abwehr sonst ein-
tretender erheblicher Verschiebungen der Wettbewerbs-
verhéltnisse erforderlich orscheinc. Es konne somit ein
Anspruch der Hocliofenworke des Ruhrbezirks, dio Minette
dem Moaller nicht zusetzten, nicht anerkannt werden;
sio hdtten Frachtvortoilo ja auch nicht erlangt, wenn Mosel
und Saar kanalisiert worden waren. Es gelte liier der
Grundsatz, dal die Schaffung neuer oder dio Verbesserung
bestehender Verkehrswege einen Ausglcichsanspruch fur
die nicht unmittelbar daran beteiligten nicht begriinde.
Auch die Antrdge der Hocliofenworke an der Seekiste
seien daher nicht berechtigt. Von den Gegnern der Vor-
lage wurde geltend gemacht, diese Ausfihrungen seien
nicht beweiskraftig; auch die Hochofenwerke an dor See-
kuste durften von den FrachtermdRigungen nicht aus-
geschlossen worden. Weil die Vorlage auf der Fiktion be-
ruhe, dal dio Kanalisierung der Mosel und Saar durch
FrachtermaRigungen fir Eisenerz und Koks verhindert
oder doch aufgehalten worden kénne, hatten die Grinde,
da ein wirtschaftliches Bedurfnis nicht vorlicge, kunstlich
hervorgesucht werden mussen. Die Seowerko seien
um so mehr berechtigt, einen Ausgleich zu verlangen, als

’) Vgl. St. u. E. 1912, 20. Dez., S. 2195 ; 1913, 10. Jan.,
S. 132/3; 13. Nov., S. 1920/1.
2) Vgl. St. u. E. 1913, 18. Dez., S. 2128.

Wirtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen. 87

liclie ErschlieBung des Erzreviers wird einer arbeitsamen
und kinderreichen, aber wegen der Ungunst der klima-
tischen und Bodenverhéltnisse und des Mangels an
Industrie naehweisHch groRtenteils auf Abwanderung in
die jetzigen Industriezentren und St&dte angewiesenen
Bevdlkerung Arbeitsmdgliohkeit und Verdienst auf der
heimischen Scholle gewdhren, ihre Kaufkraft und die
Steuereinnahmen des Staates erhéhen und den Verkehrs-
unternehmungen zu Lande und zu Wasser neue be-
trachtliche Einnahmen bringen.”

Koks, Kokskohle usw.))

sio im besonderen MaRe dazu beitriigen, das auslédndische
Eison aus Deutschland zu verdrdngen. Ferner wurde
bemerkt, es sei nicht einzusehen, warum zwei in blihender
Entwicklung stehenden Industrien FrachterméRigungen
gegeben werden sollten, obwohl ein Bedurfnis dafir nicht
vorlicge. Man habe es mit einer ethischen Begriindung
versucht und erklart, dal der Abwanderung der nieder-
landisch-westfélischen Eisenindustrie nach dem Minette-
gebiet vorgebeugt worden solle. Die Staatsregierung gebe
sieh aber einem Ubertriebenen Optimismus hin, wenn sio
glaube, miteinem Frachtgeschenk von 8% Millionen JI die
Abwanderung verhindern zu kénnen. Die Werke wirden
sich um die ethischen Grinde nicht kimmern, son-
dern so handeln, wie es ihrem Interesse am meisten
diene.

Von den Beflirwortern der Vorlage war schon in der
AusschuBlsitzung bemerkt, daR dio gesamto deutscho
Eisenindustrie AnlaB habe, dem Minister dor 6ffentlichen
Arbeiten fur dio Einbringung der Vorlage dankbar zu
sein wogen der dam it verbundenen Starkung ihrer Stellung
auf dem Weltmérkte. Es sei das zwar nicht der eigentliche
Zweck, aber doch eino durchaus erfreuliche Neben-
wirkung. Es misse fur die von der Staatsregierung durch
dio Vorlage der Eisenindustrie mittelbar zugedachto
Forderung jeder dankbar sein, der es mit der deutschen
Volkswirtschaft gut meine. In der Vollsitzung wurde
daran erinnert, daB aufergewdhnlich umfangreiche Er-
Orterungen zwischen den beteiligten Eisenbahndirektionen
und Sachverstiandigen voraufgegangen seien und des-
halb wohl davon abzusehen sein dirfe, die Angelegenheit
von Anfang an nochmals zu erdrtern. Nach der ganzen
Sachlage sei es natirlich und wohl zu verstehen, daf nicht
alle Vorschlage die Zustimmung dor Beteiligten fanden.
So seien auch die rheinisch-westféalischen Werke mit
manchen Vorschldagen nicht einverstanden, insbesondere
beméngelten sio dio zu geringe H6ho des Ausgleichs fur
den Ruhrbezirk, sio vermifRten die Ausfihrung tatsdch-
licher Berichtigungen, die nachtréaglich gewiinscht worden
seien, und sie hdtten Bedenken gegen den Ausgleichssatz
fir Oberschlesien, dor gegen die Vorverhandlungen ohne
Begrindung abgoédndert worden sei.

Unter Verzicht auf die Erdrterung der einzelnen
Vorschlage, dio wir bereits mitgoteilt haben, wurden diese
schlieBlich mit dom angegebenen Stimmenverhdltnis
en bloc angenommen.

Vereins- Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Der Unterzeichnete hat sich zu den Landtags-
Verhandlungen nach Berlin begeben und dort NW. 7,
Fricdrichstr. 93 (Ecke Dorotheenstr.), Wohnung ge-
nommen. Ebendort befindet sich die Berliner Abteilung
seines Bureaus. Briefe in persdnlichen Angelegenheiten
erbittet er dorthin, in Vereinsangelegenhciten wie bisher
nach Dusseldorf 107, Schumnnnstr. 4.

Dr. W. Beumer,
Geschaltsfihrendes Mitglied ira Vorstand
der ,,Nordwestlichen Gruppe*“.

Verein deutscher Eisenhittenieute.
Filr die Vereinsbibliothek sind eingegangen;
(Die Einsender sind durch * bezeichnet.)

Dongen*, D. J. W.: Oereedschapwerkluigen. In Aan-
sluiting bij het College ,,Mechanische Technologie“ van
Prof. L. A. van Royon. Delft 1913. (4 BI., 128 S.) 8°.

Ehlers, P.: Die Entwicklung der Wasserwirtschaft in
PreuRen wéahrend der bisherigen Regierungszeit Wil-
helms I'l. Hochschul-Festrede. Danzig 1913. (15 S.) 8°.

[Kgl. Techn. Hochschule* zu Danzig.]
Geschaftsbericht, Vierzigster, [des] Bergische[n] Dampf-

kessel-Ueberwachungs-Veremfs]*, Barmen, 1. April 1912

bis 31. Marz 1913. Barmen (1913). (138 S.) 8°,
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Kohl, Julius, Ing., Assistent im Martin- u. Eloktrostahlw.
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Kresta, Heinrich, Ingenieur der Witkowitzor Bergbau-
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Eiseng., Durlaeh i. Ba.

Katernbcrg, Kreis

Schenck, Emil, i. Fa. Carl Schcnek, Maschinenfabrik,
Darmstadt.

Schindler, Karl, Ing., i. Fa. Pdrringer & Schindler, Zwei-
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Stahmer, Ernst, Kommerzienrat, Direktor d. Fa. G
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Talla, Hans, Ing., Abt.-Clief der Manncsmannréhren-
Werke, Abt. Schweiwerk, Dusseldorf-Rath.
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