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Untersuchungen an der Trocken-Gasreinigungsanlage
auf der Haiberger Hitte.

Von Professor 'Sr.~ug. F. Mayer in Aachen.

| sio untersuchte Trockengasreinigungsanlage, dio

nach den Patenten der Maschinenfabrik
W. F. L. Betli in Lubeck und der Haiberger Hutte
iu Brebach ausgefuihrt ist,) hat das Rohgas der Hoch-
ofen durch Filtrieren von dem mitgefihrten Gicht-
staub auf trockenem Wege zu befreien. Aus der
Abb. 1 geht die Gesamtanordnung der Anlage her-
vor, die in der Hauptsache aus dem Vorkihler, dem
Vorwarmer, dem Filterkasten und dem Ventilator
besteht. Sie ist fur eine normale stiindliche Leistung
von 18 000 cbm Gas gebaut, bezogen auf 00 C
und 760 mm QS, entsprechend 19 600 cbm bei
15° Cund 13b}2mm QS.

Um eine Vorstellung von dem Platz- und Raum-
bedarf einer Trockengasreinigungsanlage zu ermdg-
lichen, ist die Abb. 2 beigefiigt, auf der links die
Hochodfen und Winderhitzer, rechts vorn die drei
Standrohre des Vorkiililers und rickwarts an-
schlieRend das Gebdude der Trockengasreinigung
zu erkennen sind. Sie liefert stiindlich 126 000 cbm
gereinigtes Gas und steht auf einer Eisenkonstruk-
tion, um den Huttenflur madglichst freizugeben.
Abb. 3 zeigt eine Anlage der Burbacher Hitte mit
240000 cbm Stundenleistung wahrend des Baues.

Das Rohgas kommt mit stark wechselnder Tem-
peratur zur Anlage. Bisweilen hat es nur etwa
50° C und ist dann mit Feuchtigkeit gesattigt,
anderseits steigt seine Temperatur gelegentlich bis
Uber 2000 C. Es durchstromt zunachst den Vor-
kiihler, der seine Temperatur innerhalb bestimmter
Grenzen (60 bis 70° C) zu halten hat, und ‘eiféhrt
dann eine Temperaturerhéhung im Vorwarmer. Auf
diese Weise wird einerseits einer Schadigung der
Filterfaseru durch zu hohe Temperatur vorgebeugt,
anderseits wird das Gas so stark Uberhitzt, dafl es
sich wahrend des Reinigungsvorganges stets ober-
halb des Taupunktes befindet, wodurch das Aus-
scheiden von Wasser und damit ein stérendes Ver-
schmutzen der Filterschlduche mit Sicherheit ver-

*® Vel. St. u. E. 1912, 2. Mai, S. "47.
V.«

mieden wird  Als Heizgase fur den Vorwarmer
dessen Anordnung aus Abb. 4 zu ersehen ist, werden
bei der untersuchten Anlage die Abgase der Wind-
erhitzer benutzt, die mittels eines Ventilators durch
ein in dem Voiwarmer angeordnetes Rohrwerk hin-
durchgesaugt werden, wahrend d.s Rohgas nach
dem Gegenstromgrundsatz die Rohre von auBen be-
streicht.

Fur den Fall, dal bei angestrengtem Hochofen-
betrieb die Temperatur des Rohgases ausnahmsweise
200° C ubersteigt und die vorgeschalteten Vor-
kihler nicht ausreichen, um die richtige Betriebs-
temperatur aufrecht zu halten, kann der Vorwéarmer
als Kuhler benutzt werden, indem auf dem gleichen
Wege wie vorher anstatt der Heizgase atmosphérische
Luft durch das Rohrwerk hindurchgesaugt wird.
Diese Umschaltung wird selbsttatig durch elektrische
Thermostaten kraftiger Bauart eingeleitet. Gentigt
auch diese Kuhlung nicht, so kann ebenfalls selbst-
tatig in den Voikihler so viel lein zerstdubtes Wasser
eingespritzt werden, bis die Temperatur auf den
gewiinschten Punkt fallt. Hierbei mitgerissenes
Wasser mufl dann im Vorwarmer wieder verdampft
werden.

Die Hauptreinigung des Gases erfolgt durch
Filtrieren in dem sogenannten Filterkasten. Er
besteht aus einzelnen Abteilungen, deren jede eine
Anzahl senkrecht aufgehdngter und unten offener
Filterschlauche aus besonders vorbereitetem Tuch
enthalt. Das Gas durchstrorat diese Schlauche von
unten nach oben und von innen nach auflen, wobei
der Staub im Innern zuruckbleibt. Der Staub fallt
zum Teil von selbst in den Filterschlduchen nach
unten in zwei am Boden des Filterkastens ange-
brachte Rinnen, in denen er von elektrisch ange-
triebenen Forderschnecken nach einem seitlich liegen-
den Staubkasten geschoben wird. Von hier wird er
je nach Bedarf in Eisenbahnwagen verladen. Der
groRere Teil des Staubes muf} jedoch durch ein be-
sonderes Verfahren aus den Schlauchen entfernt
werden. Zu diesem Zweck wird der Gasstrom in jeder
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Abbildung 2.

auf Eisengerist stoliond, in den'Réohlingsohen Eisen- und Stahlwerken, Vdlklingen.

der einzelnen Abteilungen der Reihe nach durch Um-
stellen einer Wechselklappe auf kurze Zeit derart um-
gekehrt, daB hinter dem Ventilator entnommenes,
unter héherem Druck ste-
hendes Reingas durch die
Schlauche von auBen nach
innen nach dem unteren
Filterkastenraum zuriick-
geblasen wird. Hierbei fal-
len die vorher aufgeblase-
nen Schlauche zusammen,
so daB unter gleichzeiti-
ger Betatigung eines Riit-
tehverkes die einzelnen
Schlauchgruppen eine
grindliche Reinigung er-
fahren. Dieses Ruckblase-
gas warmt man nach einem
Patent von Beth vor, um
einem durch Wasserab-
sekeidung drohenden Ver-
schmutzen der Schlauche
vorzubeugen. In Abb. 1
sind links zwei Abteilun-
gen schematisch darge-
stellt, von denen die eine
im normalen Betrieb mit
aufgeblasenen Schlauchen
arbeitet, wahrend die andere gerade gereinigt
wird. ~Die Abb. 5 und 6 zeigen die Arbeits-
weise der Umschalt- und Riittelvorriehtung. Auf
der durchgehenden Arbeitswelle, die mittels Kegel-

Abbildung 3.
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Hitte im Bau.

Stahl und Eisen. 227

Trockengasreinigung, Bauart Halbcrg-Beth,

Loistung 126000 obm/st.

réder und Elektiomotoi angetrieben wird, ist fur

jede Schlauchgruppe je eine Nockenscheibe auf-

gekeilt, ihre Nocken erfassen einen als Gabel aus-

Troekongasrelnigung, Bauart Halborg-Beth, in der Burbacher

Leistung 240 000 cbm/st.

gebildeten Hebel, sobald ihn die auf der Steuerwelle
sitzende Hubscheibe niedeigehen lalt. Der gabel-
formige Hebel wild dann von den Nocken nach vorn
gezogen, wobei die Wechselklappe umgesteuert und
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gleichzeitig der Aufhéngerahmen der Filterschlduche
etwas angehoben wird. Beim Weiterdrehen der
Arbeitswelle klinkt der Hebel von der Nocke ab,
und der Rahmen fallt unter dem EinfluR der Schwere
herab, worauf die nachsten Nocken den Voigang
so lange wiederholen, bis nach einigen Umdrehungen
der Arbeitswelle die unrunde Hubscheibe der langsam
laufenden Steuerwelle den Hebel hochhebt, so daR
die Nocken, gegen seinen unteren Gabelarni stof3end,

Abbildung 4. Vorwdarmer fiur eine Trockengas-
reinigung Haiberg - Beth zur Beheizung mittels Abhitze.

die Wechselklappe wieder in ihre Anfangsstellung
bringen.

Die Untersuchung der Anlage erfolgte auf An-
regung der Hochofenkommission des Vereins deutscher
Eisenhittenleute unter meiner personlichen Leitung.
Die an inehreien Tagen und unter verschiedenen
Belastungen vorgenommenen Messungen erstreckten
sich auf alle Teile der Anlage. Die Versuchsdauer
betrug jeweils zwei bis drei Stunden, wobei die
einzelnen Messungen im Abstand von je finf Minuten
an allen zwolf MeBpunkten tunlichst gleichzeitig er-
folgten. Die Gasmenge errechnet sich aus der durch-
schnittlichen Gasgeschwindigkeit und dem lichten
Querschnitt der Reingasleitung von 795 mm, die
Geschwindigkeiten wurden mit Hilfe eines Schalen-
kreuz-Anemometersund gleichzeitigmiteinemBrabbdo-
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schen Rohr (Doppelstaurolir) in Verbindung mit
einem Mikromanometer nach Recknagel bei ver-
schiedenen Tauchtieren bestimmt. Zur Bestimmung
des Wassergehaltes diente das Absorptionsverfahren
und das Differentialthermometer. Die Bestimmung
des Staubgehaltes des Rohgases erfolgte mittels
eines elektrisch geheizten Tuchfilteis und unmittel-
barer Wéagung, beim Reingas wurde ein geheiztes
Papierfilter und das Veraschungsverfahren) nach
Martius verwendet. Der Kraftverbrauch der cin-

Zahlontafel 1.
Ergebnisse der Untersuchung.

Stindlich goreinigto Gasmongc,

bezogen auf 62° C und 758 mm QS 28 600 cbm

» » M0 . ZUS’ » o » 23 300 , ,

Staubgohalt im cbm Rohgas

(0° C und 760 mm QS) 4,16 ¢
Staubgohalt im cbm Roingas un-

m ittelbar vordon Gasmaschinen

(0° C und 760 mm QS)2 . 0,00043 g3
Statischer Druck in dor Rohgas ei ung 58 mm WS

Roingasleitung 195 ,, .,

1 ”

Tem peratur |n der Rohgasloitung . 07,80 C
» . Roingasleitung 62» C

Wassergehalt des Reingasos (22° C und

748 MM Q S) oo 129 g/cbm
Gesamtkraftbedarf an den drei jMotor-

wellen gem essen ... 66,8 PS
Ventilatorleistung zur nutzbaren Druck-

erhdhung um 137 mm WS 224
Kraftbedarf fiir den Reinigungsvorgang

AITETU coiccc e 444

Kraftbodarf fur 1000 cbm Reingas,

bezogen auf 0° C und 760 mm Q,S

ohne Druckstoigerung ... 1,91
Kraftbedarf fur 1000 cbm Roingas und

100 mm WS Drucksteigorung 0,81 ,,

zelnen Antriebsmotoren ist untei Bericksichtigung
des jeweiligen Wirkungsgrades der elektrischen Mo-
toren aus den Ablesungen an den in den Stromkreis
eingeschalteten Mef3instrumenten berechnet. Die Er-
gebnisse der unter normalen Betriebsverhaltnissen im
April 1912 durchgefiihrten Untersuchung * sind, so-
weit sie allgemeines Interesse haben, in der Zalilen-
tafel 1 zusammengestellt, zu der noch folgendes zu
bemerken ist:

Die von der Anlage stindlich gereinigte Gas-
menge (einschlieBlich Feuchtigkeitsgehalt) betrug
28 600 cbm gemessen bei 62° C und 758 mm QS, ent-
sprechend

23 300 cbm bei 0° C und 760 mm QS.
25400 , ., 15», ., 7357/ .
Die Anlage war somit gegentiber ihrer Normalleistung
um 30% mehr belastet.

*) 36,5 cbm Roingas ontliielten boi 200C und 748 mm
QS nach Abzug von 3 % Glihverlust 0,0130 g Staub.

*) Zwischen Ventilator und den Gasmaschinen be-
finden sich zwei Kihltirme. Staubgehalt hinter dem
Ventilator 0,012 g/cbm, trockenes Reingas von 0» C und
760 mm QS.

») Vgl. St. u. E. 1912, 4. Jan., S. 10/9.

*) Die Filterschlaucho waren damals
Monate im Betrieb.

bereits acht
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Der Staubgehalt des Rohgases betrug 4,16 g/cbm
bezogen aut 0° C und 760 mm QS, dor des Rein-
gases unmittelbar vor den Gasmaschinen 0,00043
g/cbm, bezogen auf 0° C und 760 mm QS. Das Gas

Abbildung 5.
de3 Rittcl-
Maschinenfabrik, Zweibricken, aufgcstellt

kam vor der Anlage mit einem Druck von 58 mm WS,
vor dem Nutzgasventilator mit einem Druck von
—125 mm WS an und verlie} letzteren mit einem
Druck von + 195 mm WS. Mithin lieferte der Venti-
lator eine gesamte Drucksteigerung von
320 mm WS, wovon 183 mm fur die
Ueberwindung der Strémungswider-
stande in der Reinigungsanlage auf-
gebraucht wurden, so daf} eine nutz-
bare Drucksteigerung von 137 mm WS
Ubrig blieb.

Beim Eintritt in den Vorwarmer
batte das Rohgas 68° G und enthielt
in der Reingasleitung bei 62° C und
748 mm QS im cbm 129 g Wasser.
Der Taupunkt des Gases lag demnach
bei rd. 54° C, und das den Ventilator
mit 69° C verlassende Reingas war
somit noch um 15° C Uberhitzt.

Der Kraftbedarf des Nutzgasventi-
lators, der auch das Riickblasegas zu
liefern hat, belief sich auf 60,2 PS,
der Gesamtkraftbedarf der Anlage war
66,8 PS. Der Wirkungsgrad des Ven-
tilators wurde zu 65% gemessen,
woraus sieh der Kraftbedarf zur nutz-
baren Druckerhohung um 137 mm

WS zu
28 600 »137 22,4 PS
75 .60 +60 0,65
ergibt. Der Reinigungsvorgang allein, wenn also

keine nutzbare Dmcksteigeruug erzeugt werden soll,
gebrauchte demnach insgesamt 66,8—22,4 = 44,4 PS.
Um 1000 cbm gereinigtes Hochofengas, bezogen auf

Untersuchungen an der Trocken-Gasreinigungsunlugc.

Zwei Filterk&sten, zum Aufristen
und Umschaltwerkes in dor W orkstatte der Dinglerschon

Abbildung 6.
einer im Betrieb befindlichen Trockengasreinigung Haiberg Beth.
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0° Cund 760 mm QS, zu erhalten, waren demnach
44,4.1000
23300
Fir je 1000 cbm gereinigtes Nutzgas

(nach Abzug des Riickblasegases)

und 100 mm Drucksteigerung er-
héht sich der Kraftbedarf eum

je 0,81 PS. Die Messungen mit
verschiedenen Belastungsgraden
ergaben, daB die durch das Filter
gehende Gasmenge annahernd
in geradem Verhéltnis zu dem
Druckunterschied vor und hinter
dem Filter steht, wéahrend der
Kraftbedarf mit dem Quadrat
dieses Druckunterschiedes wéchst.

Da in Huttenkreisen mehr-

fach die Beflirchtung geduRert
wurde, daB das von einer Trocken-
gasreinigung kommende heifRe
Gas von 50 bis 60° C und einem
Wassergehalt von etwa 100 g/cbm

fur den VerbrennungsVorgang in
den Winderhitzern weniger ge-
eignet sei als das weiter abge-
kuhlto naBgereinigte Gas mit etwa 50 g Wasser-
gehalt je cbm, und daB fir das Zersetzen des
Wasserdampfes in Wasserstoff und Sauerstoff eine
groBe W&rmemenge notig sei, die dem Verbrennungs-

aufzuwen den.

Filtorkaston- Oberteil mit Abreinigungsmechanismus

Vorgang entzogen und nicht mehr zuriickgewonnen
werde, so mége noch kurz auf diese wichtigen Fragen
eingegangen werden.

Was zunéchst die Frage der Wiedergewinnung der
Wéarmemenge anbelangt, die zum Zersetzen des
Wasserdampfes aufgebraucht wird, so ist diese Frage
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dahin zu beantworten, dal die Warmemenge vollstan-
dig wieder gewonnen wird, da namlich mit infolge
Warmeabgabe sinkender Flammentemperatur die
Rickbildung des Wasserdampfes in demselben Mafie
erfolgt, wie bei steigender Temperatur die Zersetzung
eintrat. Neuere Untersuchungen und Berechnungen
haben Ubrigens gezeigt, dal die Dissoziation des
AYasserdampfes und ebenso der Kohlensaure bei
technischen Feuerungen, falls 1700° 0 nicht wesent-
lich Uberschritten werden, durchaus nicht eine so
wichtige Rolle spielen, wie man friiher anzunehmen
geneigt war. Der Grad der Dissoziation des Wasser-
dampfes und der Kohlensdure ist vom Partialdruck,
der von diesen Stoffen in der Gasmischung ausgeiibt
wird, abhangig und nimmt mit steigendem Partial-
druck ab. R. Schenk* gibt fur den Anteil des
zerfallenen Wasserdampfes bzw. Kohlensaure die
in der Zahlentafel 2 zusammengestellten Werte an:

Zahlentafel 2. Dissoziiorte Menge beiverschiedenen
Temperaturen und Drucken.l)

Partialdruck
Absol

0,01 at 0,1 at | 1at j 10 at
Temp. .
% 1 % i %~~
l-¢ W aase r(lampf
1000 0,000139 0,0000646 0,000030 0,0000139
1500 0,103 0,0476 0,0221 0,0103
2000 2,70 1,26 0,588 0,273
2500 16,6 8,16 3,98 1,98
Kohlensdure
1000 0,0000731 0,000034 0,0000158 j0,00000731
1500 0,188 0,0872 0,0400 0,0188
2000 7,88 3,73 1,77 0,818
2500 53 30,7 15,8 ,7,08

Bei einer absoluten Temperatur von 2000° 0 und
dem fiir technische Feuerungen etwa in Betracht
kommenden Partialdruck von 0,1 at sind also nur
1,26% des vorhandenen Wasserdampfes und nur
3,73% der vorhandenen Kohlensdure dissoziiert.
R. Schenk schreibt a. a. O.: ,,Die Gleichgewichte
chemischer Systeme verschieben sich mit steigender
Temperatur in dem Sinne, daB die durch Warme-
absorption entstehenden Produkte begiinstigt werden.
Dieser Satz 1&4Bt sich ebenfalls aus dem Le Chatelier-
schen Prinzip herleiten, denn auch in thermischer
Beziehung sind chemische Gleichgewichtssysteme
elastisch, bei der Abkihlung wird die Gleichgewichts-
verschiebung wieder ruckgangig und liefert die
Warmemenge, welche man ihr vorher zugefihrt hat,
wieder zurick.“ Alan erkennt, daR die bei Wind-
erhitzern an und fiir sich geringe Dissoziation des
Wasserdampfes die erreichbare Hochsttemperatur
um ein Geringes herabdriickt, anderseits aber die er-
reichte Flammentemperatur infolge Wiedergewinnung
der Zersetzungswarme langsamer abnehmen laRt.

Wenden wir uns nun der ungleich verwickeltercn
Frage nach dem genauenMaf der bei technischen Feuc-

D R. Schenk,
S. 127 ff.

Physikalische Chemie der Metalle,
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rungen auftretenden Dissoziation und der hierdurch
beeinfluBten Hoéchsttemperatur zu, so finden wir, daf3
der Grad der Dissoziation weiterhin davon abhangig
ist, ob ein Uebersehul} eines der Dissoziationserzeug-
nisse vorhanden ist oder nicht. Die Beimengung
eines der Zersetzungserzeugnisse bei gleichbleibendem
Rauminhalt drangt die Dissoziation, dem Gesetz der
Massenwirkung folgend,") zuriick, geschieht jedoch
die Beimengung des Dissoziationserzeugnisses bei
gleichbleibendem Druck, also unter Zunahme des
Rauminhalts wie meist bei technischen Feuerungen,
so wirkt es gleichzeitig, ebenfalls dem Gesetz der
Massenwirkung folgend, als Verdiinnungsmittel, indem
es die Partialdriicke in dem Gasgemisch andert, und
die Dissoziation zu vergrdéBern strebt. Die zurick-
dréngende Wiikung der Beimengung uberwiegt
jedoch in den meisten Fallen. Im {brigen drangt
bei Temperaturen unter 1700 0 C die durch den
unmittelbaren EinfluR der Beimischung von {ber-
schissiger Luft bewirkte Herabsetzung der Ver-
brennungstemperatur den mittelbaren Einflul} der
verhaltnismaRig kleinen Aenderung des an sich
kleinen Dissoziationsgrades des Wasserdampfes und
auch der Kohlensaure stark zuriick.3

Es seien hier noch zwei Stellen aus der Literatur
wiedergegeben:  ,,Nun4) fallen in das Temperatur-
bereich bis 1700° C alle technischen Verbrennungs-
prozesse mit Ausnahme der in einzelnen Hochofen-
zonen geschehenden Vorgange. Auch die Leucht-
flammen mit Ausnahme der Azetylenflamme Uber-
schreiten diese Grenze nicht wesentlich. Wollen wir
Verbrennungsprozesse so fuhren, daf3 erheblich héhere
Temperaturen erhalten werden, und praktische Rech-
nungen dafur anstellen, so kommt in Betracht, da3
die Warmeverluste durch Leitung und Strahlung mit
weitersteigender Temperatur rasch zunehmen. Die
Unsicherheit, die dieser Posten dem Rechnungs-
ergebnis zufugt, wird dann so grof3, daB eine Unsicher-
heit hinsichtlich der Dissoziation demgegeniber
nicht gar schwer ins Gewicht fallt,”

,.Beif fast allen Verbrennungen der Praxis treten
Wasserdampf und Kohlensdure als Endprodukte auf;
es hat daher die Kenntnis der Dissoziation dieser
Substanzen auch hohe praktische Bedeutung. Wie
schon Le Chatelier (Zeitschrift fir physikalische
Chemie, 2. Jahrg., S. 782) dargelegt hat, ist der
EinfluR der Dissoziation der Kohlensdure verschwin-
dend klein bei den Explosivstoffen und immerhin nur
maRig bei den Schmelzéfen und bei den gewohnlichen
Flammen, und wir kdnnen hinzuftigen, daB das gleiche
auch fur die Verbrennung in der Explosionskammer
der Explosionsmotoren gilt, und daR ferner auch fir
die Dissoziation des Wasserdampfes die Verhéaltnisse

D Dio
im geraden Verhdaltnis zu den
reagierenden Molckilarten.

2) Nernst, Theoretische Chemie, 7. Aufl., S. 487.

3) Haber, Thermodynamik technischer Gasreak-
tionen, S. 156 ff.

4 Haber, a. a. 0., S. 157.
5 Nernst, a. a. 0., S. 717.

Intensitdt einer chemischen Wirkung stellt
Konzentrationen der
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ahnlich liegen. Ganzlich laRtsich tibrigens bei maRigen
Temperaturen und nicht zu kleinen Drucken der schéd-
liche EinfluB der Dissoziation nach dem Massen-
wirkungsgesetz zuriickdrangen, wenn man fir einen
selbst nur kleinen UeberscimB an Sauerstoff sorgt.”

Bei der Verwertung der Tafeln Gber den Grad der
Dissoziation ist noch besonders darauf zu achten,
daB die angegebenen Werte nur fiir das vollstandig
erreichte Gleichgewicht gelten und somit nicht ohne
weiteres auf die technischen Verbrennungsvorgéange
angewendet werden dirfen, die sich von dem Gleich
gewicht, dem sie zustreben, mehr oder weniger weit
entfernt abspielen kénnen. Die Geschwindigkeit, mit
der sich das Gleichgewicht in der Gasphase einstellt,
ist in hohem Grade abhangig von dem Vorhandensein
irgendwelchen Verdinnungsmittels schon deshalb,
weil sie mit abnehmender Temperatur rasch fallt.
Aus diesem Grunde wird die Beimengung fremder
Stoffe, da sie die Warmekapazitat des Systems er-
héhen und somit der Temperatursteigerung entgegen-
wirken, eine Verminderung der Vcrbrennungsge-
sekwindigkeit des Gichtgases anstreben, seien es nun
indifferente Gase) oder in Schwebe gehaltene feste
Stoffe.  Allerdings wird die Keaktionsgeschwindig-

*) Gase, boi deren Dissoziation sich Sauerstoff oder
Wassorstoffabspaltet, drangen die Dissoziation des Wassor-
(lampfes zurilick, soweit sie durch ihren Zerfall den Partial-
druck dieser Dissoziationsproduktc erhdhen. Bei ge-
gebenem Partialdruck des dissoziierenden Wasserdampfes

wirkt dahor z. B. dio Gegenwart von Kohlensdure auf
die Dissoziation des Wasserdampfcs hemmend ein.

Einiges uber Kcrbsclilagversuclie.
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keit haufig durch die Wande des Verbrennungsraumes
stark beschleunigt, in dieser Hinsicht kdnnte hier-
nach auch an den Grenzflachen der Staubteilchen
eine Keaktionsbeschleunigung stattfinden, wodurch
thre temperaturerniedrigende Wirkung mehr als auf-
gehoben werden kénnte. GroRen EinfluB auf die er-
reichbare Hodchsttemperatur hat bei technischen
Feuerungen der Grad der Durchmischung der brenn-
baren Gase mit der Luft; je vollkommener die me-
chanische Durchmischung erfolgt, desto rascher geht
die Verbrennung vor sich. Die bisherige, durch den
Staubgehalt der wenig gereinigten Gichtgase bedingte
Zufuhrungsart der Verbrennungsluft bei Wind-
erhitzern gewahrleistet aber nur eine unvollkommene
und ungleichmaBige Mischung, so dal? die bei hoch-
gereinigtem Gichtgas ohne Gefahr der Verschmutzung
anwendbaren Brenner mit feinverteilten Durchtritts-
guerschnitten voraussichtlich bedeutende Vorteile
bieten werden. Doch 1&Bt sich bei der grofRen Anzahl
der sich gegenseitig beeinflussenden GroéfRen, welche
den Gutegrad der Ausnutzung der Gichtgase in Wind-
erhitzern bedingen, an Hand der heute verfiigbaren
Unterlagen das Endergebnis nicht quantitativ tber-
schauen, und es ware deshalb sehr zu begriiRen, wenn
sich das eine oder andere Huttenwerk dazu verstehen
kénnte, die Vornahme eingehender Messungen der
Temperatur- und Druekverhaltnisse an Winderhitzern
zu gestatten, wodurch wertvolle Aufschliisse tber die
richtige Bemessung und Bauart der Winderhitzer
gewonnen wirden.

Einiges uUber Kerbschlagversuche und Uber das Ausglihen von

Stahlformgul3, Schmiedesticken u. dgl.
Von E. Heyn und 0. Bauer.

(Mitteilung aus dem Kgl.

Materialprifungsamt zu GroR-Lichterfeldo.)

(Hierzu Tafel 2.)

I. Umstande, die auf das Ergebnis der
Kerbschlagprobe EinfluB ausiben.

Y Y/ erden Kerbschlagproben mit gegliihten Stében

’ ausgefiihrt, so kann das Ergebnis, je nach der
Art, wde das AusgliHen vorgenommen wird, recht
verschieden ausfallen. Ueber einige Umstande, die
das Ergebnis beeinflussen kdnnen, soll hier berichtet
werden.

Zur Verwendung gelangte ein 10-mkg-Pendel-
schlagwerk nach den Normen des Deutschen Ver-
bandes.]) Die Abmessungen der Probestabe sind aus
Abb. 1 ersichtlich.

Als Versuchsergebnis ist die ,,spezifische Schlag-
arbeit“ a angegeben:

Schlagnrbcit

Querschnitt des Stabes in Kerbebene in nikg/qcm.

1) Ehronsborger: Dio Kerbschlagprobe im Material-

prifungswesen. Bericht des Ausschusses zum Studium
“er Kerbschlagprobe des Deutschen Vorbandes fir dio
Materialprifungen der Technik vom 5. Oktober 1907.
St.u. E. 1907, 11. Dez., S. 1797/1803; 18. Dez., S 1833/9.

Die bei der Probe gemessene Eigenschaft des Ma-
terials soll als ,,Kerbzéhigkeit” bezeichnet werden ).
a) EinfluR der Oberflachenentkohlung auf
die ,,Kerbzahigkeit*“ bei geglihten Stében.

ScOmfta -d
f

I+

700 -

Abbildung 1.
Freie Lange zwischen den Auflagern:

Abmessungen des Probestabes.
70 mm. f=8X& gmm.

Zur Verwendung gelangte Flu3stahl (A10J) ge-
walzt und zu Vierkant 26 x 26 mm ausgeschmiedet.
Die chemische Zusammensetzung war:

% %
. .0,49 Phosphor
. Schwefel

Kohlenstoff
Silizium ...
M angan

*) Vgl. Martens -Heyn: ,Materialienkundc Il A,

Absatz 345, S. 387.
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Die Lage der Probestdbe im Querschnitt der
Stahlstange war in allen Fallen die gleiche wie in

Einiges Uber KerbscMagversuehe.

34. Jahrg. Nr. s.

Zahlentafcl 1 (Material A107J).

Spezifische Schlagarbeit und Temperatur.

Abb. 2. Durch eine
K-tf - Aetzprobe war vorher ) Spezifische . Spezifische
Ver - Ver ] -
festgestelltworden, daR suche, -  Schlagarbeit — gcpe  ©c  Schlagarbeit
. . ausge- 'SJ In mkg/gem ausge- -8 in mkg/gcm
das Material seige-  finrrpei $2 ciner fuhrtbei gg Einel
. « - ,
rungsfrei ist. Y werte Mitel R werre  Mittl
Im Zustand der Ein-
. 3.9 25
lieferung ergab das Wie 349 Wie g
Material bei etwa + 20 * 22 ins 37 —20 s 53 29
und — 20° C die in Amt 49 so Amt 34
ein- , ein-
Zahlentafel 1 angege- ge- 3.8 ge-
benen Werte fir die 40 liee 41 lie-
Abbildung 2. spezifische  Schlagar- fert gvg fert
Probenentnahme. beit: '
Zahlentafel 2. Spezifische Schlagarbeit. EinfluB dos Glihens.
172 Stunde bei I/s Stunde bei »/j Stunde bei ¥s Stunde bei
900»C 1000° C 11000 G 12000C
gegluht. gegliiht. gegliht. gegluht.
Versuch, Spezifische Spezifische Spezifische Spezifische
uusgefihrt Vorbehandlung der Proben Schlagarbcit Sehlagarbeit Schlagarbeit Schlagarbeit
bei mkg/gcm mkg/gcm mkg/gcm mkg/gcm
Einzel- . Einzel- . Einzel- . Einzel- .
°C werte Mittel werte Mittel werte Mittel werte Mitel
a 2,7 2,5 1,7 1,6
Das Glihen erfolgte mit Stdben von 2.3 2,3 2,0 22 15 20
2,6 ) )
20 10x12 mm Querschnitt. Nach Ab- 2,7 2,9 2,4 2,8
kihlung an der Luft auf Zimmerwérmo 3,0 3.1 2,6 2,6 2,2
wurden die Proben auf den Querschnitt 3.5
18,5 8x10 mm gebracht und gekerbt. :3"2
3.5
R 3.2 2.7 3.5 3,9
Das Glihen erfolgte mit Stdben, die 2,7 31 2,5 27 2,8 33 3.5 37
22 bis auf den Kerb fertig vorgoarbeitet 3,4 ! 2,9 ’ 3,3 ! 3.5 !
waren. Der Korb wurde nach dem 3.2 2.7 3.5 4,0

Gluhen hergestellt (Abkuhlung an der
Luft).

Der EinfluR der Temperatur, bei der die Versuche
ausgefiihrt werden, ist betrachtlich. ’)

Gluhversuche: Die Probestdbe wurden eine
halbe Stunde bei t C° im elektrisch geheizten Roéhren-
ofen erhitzt und dann nach Herausnahme aus dem
Ofen der Abkihlung an der Luft tberlassen.

Das Gluhen erfolgte:

a)
100 mm Léange. Aus den gegluhten und auf Zimmer-
wéarme abgekihltcn Staben wurden alsdann die Kerb-
schlagproben durch allseitiges Abhobeln auf 8 x 10 nun
Querschnitt herausgearbeitet, worauf der Kerb her-
gestellt wurde;

) mit Staben, die bis auf den Kerb fertig vor-
gearbeitet waren (8 x 10 x 100 mm). Der Kerb
wurde nach dem Gluhen hergestellt.

Die Ergebnisse der Kerbschlagversuche sind in
Zahlentafel 2 zusammengestellt. Im Schaubild Abb. 3
sind die Ergebnisse zeichnerisch aufgetragen.

0 Vgl. hierzuauch Charpy: Sur I’influence do la tem-
pérature sur lafragilité. Bulletin de la Société d ’Encourage-
ment pour I’Industrie nationale 1899, Febr., S. 191/221.

Bei Versuchsreihe a wird die Kerbzéhigkeit des
Materials mit steigender Gliihtemperatur immer ge-
ringer, wahrend bei Versuchsreihe [ die Kerb-

mit Staben von 10 x 12 mm Querschnitt und

Querschnitt der Stabe vor dem Glihen:

£to—- 10x 12 mm f AbKihlun
........... 8X10 » \ anderLu

Abbildung 3. EinfluB der Glihtemperatur

und der Oberflachenentkohlung auf das Er-

gebnis Kerbschlagproben bei geglihten
Staben (Material A 10 J).

der
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E. Heyn und O. Bauer: Einiges Uber Kerbschlagversuche
und Uber das Ausglihen von Stahlformgul3, Schmiedestiicken u. dgl.
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Abbildung 4. Einlieferungszustand. Abbildung 5. Boi 900° C gegliht.

Abbildung fi. Bei 1000° C gegliht.



Abbildung 7. Bei 1100° C gegluht.

X HO

Abbildung 8. Bei 1200° C gegliht.
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Zahlcntafel 3. Goflgebeschaffenheit.

£ Oliihbchandluog

f des Prohestabes, . "

aa aus dem der Schliff Beschreibung des Gefiiges

% 2'8 entnommen wurde

4 110 Zustand der Gefiuige feinkristallinisch.
Einlieferung. Entkohlung am Rand des

Schliffes nicht vor-
handen.

5 110 54 Stunde bei Geflige grober ausge-
900° C gegliht bildet als in Abb. 4.
und anderLuft Sehr schwache Entkoh-

abgekuhlt. lung am Rand des Schlif-
fes erkennbar.

6 110 54 Stunde bei Gefluge grober ausge-
1000 0Cgegliht bildet als in Abb. 4.
und an der Luft Deutliche Entkohlung am

abgekuhlt. Rand des Schliffes vor-
handen.

7 110 54 Stunde bei Geflge grober ausgebildet
1100 0Cgegliht als in Abb. 6. Entkoh-
und an der Luft lung weitervorgeschritten

abgekiihlt. als in Abb. 6.
8 110 J4 Stunde bei Goflige sehr grobkristal-

1200° Cgegluht
und an der Luft
abgekuhlt.

linisch. Starke, etwa
0,5 mm tief eindringende
Entkohlung vorhanden.

Zahigkeit mit steigender Glihtemperatur ansteigt.
Aufschlul Gber dieses verschiedene Verhalten ergab
die Gefligeuntersuchung.

Von je einem Stab aus Versuchsreihe 3 wurde
ein Querschliff hergestellt. Die Schliffflachen wurden
mit alkoholischer Salzséure gedtzt Die Abbildungen
4 bis 8 (s. Tafel 2) sind in 110 facher linearer Ver-
grélRerung vom Rand der Querschliffe aufgenommen.
Abb. 4 entspricht dem Gefiige des Stahles im Zu-
stand der Einlieferung. Das Geflige besteht in allen
Fallen aus Ferrit und Perlit. Die einzelnen Schliffe
weisen die in Zahlentafel 3 wiedergegebenen Ge-
figeunterschiede auf: Die geglihten Probestédbe
waren vor dem Glihen bis auf den Kerb fertig vor-
gearbeitet.

Zahlentafel 4.

Einigt» uber Kerbacklagversuche.

Spezifische Schlagarbeit.

Xa Stunde bei
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Aus der Gefiigeuntersuchung geht deutlich hervor,
dal die festgestellte Zunahme der Kerbzahigkeit
mit steigender Glihtemperatur auf die allmahlich
immer weiter vorschreitende Entkohlung der Rand-
schichten der fertig vorgearbeiteten Probestdbe zu-
rickzufihren ist. Ist der Querschnitt wie bei Ver-
suchsreihe a vor dem Glihen etwas groRRer (IOx 12 mm
anstatt 8x10 mm), so wird die entkohlte Randzone
beim nachfolgenden Fertigmachen des Stabes ab-
gehobelt, der Kerbschlagversuch zeigt erst alsdann
die tatsachliche durch die Glihbehandlung bedingte
Materialeigenschaft an.

Um den Einflul der Entkohlung der Randschicht
auszuschalten, war bei sdmtlichen nachfolgend be-
schriebenen Versuchen der Querschnitt der Probe-
stabe vor dem Glihen etwa 10x12 mm; erst nach er-
folgter Abklhlung wurden die Stabe auf den Quer-
schnitt 8x10 mm fertiggearbeitet und gekerbt.

b) EinfluR der Glihtemperatur und der

Abkihlungsgeschwindigkeit nach

Glihen auf die Kerbzahigkeit bei
glihten Staben.

dem
ge-

Zur Verwendung gelangte das gleiche Material
A10J wie zu den Versuchen unter a Das Gluhen
erfolgte mit Staben von den Abmessungen 10x12x
100 mm. Nach Abkuhlung auf Zimmerwéarme wurden
die Proben durch allseitiges Abhobeln auf 8 x 10 x
100 mm herausgearbeitet.

Die Proben wurden eine halbe Stunde im elek-
trischen Heraeus-Ofen bei t 0C gegluht und das eine
Mal a) aus dem Ofen herausgezogen und an der Luft
rasch abgekthlt, das andere Mal k) im Ofen nach
Ausschaltung des Heizstromes der langsamen Ab-
kihlung Uberlassen.

Abb. 9 zeigt den Verlauf der Abkihlung zweier
Probestdbe nach Versuchsausfihrung a;

Abb. 10 entspricht dem Verlauf der Abkiihlung
zweier Probestdbe nach Versuchsausfihrung y.

EinfluBR des Glihens.
*l« Stunde bei

v* Stunde bei *2 Stunde bei
0 1100 ° C

000 C 10000 C 12000 0
Versuch, gegliiht. gegliiht. gegluht. gegluht.
ausgefiihrt Spezifische Spezifische Spezifische Spezifische
. Vorbehandlung; der Proben Schlagarbeit Schlagarbeit Schlagarbeit Schlagarbeit
bei rakg/gcm mkg/gem mkgfgecm mkg gcm
o Einzel Mittel G2 mitel SN2 el ENZE i
1
Das Gluhen erfolgte mit Stdben von
10x12 mm Querschnitt. Nach Abkih- i
lung an der Luft wurden die Stabe auf Ergebnisse s. Zahlentafel 4 und Abb. 3 unter a.
den Querschnitt 8x10 mm gebracht.
7
Das Gluhen erfolgte mit Stdben von
10x12 mm Querschnitt. Die Abkih- 2,0 1,6 1,9 1.7
20 lungerfolgte langsam im O fen. Nach 1,8 23 1,9 18 2,0 16 1.7 15
Abkihlung auf Zimmerwé&rme wurden 2,4 ’ 1,9 ’ 1,3 ! 1,6 !
die Stdbe aufden Querschnitt 8 X 10mm 2,5 1,8 14 1,2

gebracht.

30
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Der Knick in den Kurven bezeichnet den Perlit-
punkt (Temperatur der Ausscheidung des Perlits).

Mit zunehmender Beschleunigung der Abkiihlung
wird der Perlitpunkt in tiefere Temperaturzonen
heruntergedriickt. Er liegt bei den schnell abgekuhl-
ten Proben zwischen etwa 590 und 620° C (vgl.
Abb. 9), bei denlangsam
abgekihlten bei etwa
680° C (vgl. Abb. 10).

Die Ergebnisse zu
Versuchsausfiihrung a
sind bereits in Zahlen-
tafel 2 und Abb. 3
mitgeteilt.

In  Zahlentafel 4
sind die Ergebnisse zu
Versuchsausfihrung y
zusammengestellt.

In Abb. 11 sind die
Ergebnisse zeichnerisch
eingetragen.

Der EinfluR derver-
langsamten Abkihlung
(im Ofen) macht sich bei sémtlichen Gluhgraden in
einer deutlichen Verringerung der Kerbzahigkeit
gegenuber den schnell abgekihlten Proben (Luft-
kuhlung) bemerkbar.

Zeit in Minuten

Abbildung 9. Abkihlung
rasch an dor Luft.

Abbildung 10. Abkihlung langsam im Ofen.

¢) EinfluR der Abmessungen der zu
glihenden Proben auf die Kerbzahigkeit.
Zur Verwendung gelangte Flu3stahl AeJ, ge-

walzt und zu Vierkant 26x26 mm ausgeschmiedet.
Die chemische Zusammensetzung war:

Kohlenstoff
Silizium ...
Mangan
Phosphor...
Schwefel .

Einiges uber KerbschlagverSuche.

34. Jahrg. Nr. s.

Die Lage der Probestdbe im Querschnitt des Vler'
kantstahles war die gleiche wie bei den friheren Ver'
suchen (vgl. Abb. 2). Auch hier war vorher dur’li
eine Aetzprobe festgestellt worden, daB das Material
seigerungsfrei war.

Durch die im nachfolgenden beschriebenen Ver-
suche sollte festgestellt werden, ob die Abmessungen

7200°C

cCo 0 Abkuhlung der gegliihten Proben an der
Luft vgl. Zahlentafel 4 und Abb. 3.

— « Abkuhlung der gegliihten Proben im Ofen.

Abbildung 11. EinfluR der Glihtemperatur
und der Abkiuhlungsgeschwindigkeit nach dem
Glihen auf das Ergebnis der Kerbschlagprobc

bei geglihten Stadben (Material A 10 J).

der zu glihenden Probestiicke von wesentlichem
EinfluR auf die Kerbzahigkeit der aus den Probe-
stlicken herausgearbeiteten Probestébe sind.

b/mremperamr
Stabquerschnitt beim Glihen:
10X~2 mm| Rasche Abkuhlung
6P~~---- —6 26X 28 MMi der Luft.

———————————— X 26X26 mm Langs. Abkuhl. Im Ofen.
Abbildung 12. EinfluB der Abmessungen der zu
glihenden Proben auf das Ergebnis der Kerb-

schlagproben bei gegliihten Stdben (Material A 6J).

Folgende Versuchsreihen wurden ausgefuihrt:

8) Probestdbe von den Abmessungen 10xI2x
100 mm wurden eine halbe Stunde bei verschiedenen
Temperaturen im elektrischen Heraeus-Ofen gegliht.
Nach dieser Zeit werden sie herausgenommen und
der raschen Abkihlung an der Luft Uberlassen.

e) Abschnitte des Vierkantstahles 26 x 26 X
100 mm wurden eine halbe Stunde bei verschiedenen
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Temperaturen wie oben gegliht. Nach dieser Zeit

wurden sie

Sj aus dem Ofen herausgenommen und der raschen
Abkuhlung an der Luft Uberlassen;

s2 nach Abstellung des Heizstromes im Ofen be-
lassen. Sie kuhlten langsam im Ofen ab.

Nach Abkihlung auf Zimmenvarme wurden die
Probestabe herausgeschnitten, auf die Abmessung
8x10x100 mm abgehobelt und gekerbt.

Im Zustand der Einlieferung ergab das Ma-
terial A, J bei Zimmerwarme und' 20° C die in
Zahlentafel 5 angegebenen Werte fir die spezifische
Schlagarbeit.

Die Versuchsergebnisse mit den nach o und e
geglihten Proben sind in Zahlentafel 6 zusanunen-
gestellt.

In Abb. 12 sind die Mittelwerte aus Zahlentafel G
aufgetragen.

Zahlontafel 0.

*fs .Stunde bei

Einiges tber Rerbschlagversuche.

Spezifische Schlagarbeit.

t/a Stunde bei

Stahl und Eisen. 230

Die Versuche zeigen deutlich, daf die auf Ver-
langsamung der Abkiihlung hinwirkende zunehmende
GroRe der zu glihenden Proben von EinfluR auf das
Ergebnis der Kerbschlagversuche ist.

Zahlentafel 5 (Material A,J).
Spezifischo Sehlagarbeit vor tlem Glihen.

Ver- Spezifische Ver- Spezifische
suche, Schlagarbeit suche, 1 B  Schlagarbeit j
ausge- ° ' In micg/qcm ausge- " in mkg/gcm
fuhrt bei . fuhrt bei
Einzel- . Elnzel- . ,
e s werte  Mittel 00 . werte  Mittel !
R 7.7 . 6,2
4-90 V_V'e 7.4 W'e 0,1
ins 708 — 20 ins 5.4 8
Amt 7.0 Amt 5.4
ge- 7,9 ge-
+ 25,7 lie- 7.8 lie-
fert 7,2 fert
7,4

EinfluB der Vorbehandlung.

‘/a Stunde_bei ** Stunde bei t/a Stunde bei

| Ver- 900° C 1000° C 1100» C 12000 C 1300«C
I suche, gegluht. gegluht. gegluht. gegluht. gegliht.
Spezifische ifi ifi ifi ifi
G vorennung der proven Gt S Shli  Shamet  Shiessm
bei mkg/gcm ~ mkg/gem mkg/gcm mkg/gcm mkg/gcm
Einzel- - . - . i . i - .
| mC I'Eo!\?cznecl Mittel Evlgrzti)l Mittel Ev:/';ﬁé Mittel EV\"réZr?; i Mittel
7.6 6,1 7.5 57
7.6 7,0 6,7 7,2
7.5 6,6 7,2 7,3
6.9 7,2 0,0 6,4
22 Das Gliuhen erfolgto mit 6.9 6,6 7,0 0,7
bis Stdben von 10 X 12 mm 7.4 7,3 6,5 0,2
2» Querschnitt.Darauf rasche 7.6 7.3 6,9 6.9 6,8 6.9 7,7 08
Abkihlung der gegliihten 7.7 7,2 7,2 7.1
Proben an der Luft. 7,6
7,1
6.8
7,3
6,6 6.3 0,2 0,1 6.4
7.1 0,7 0,9 6.3 5.5
6,4 6,9 7.1 6,9 5,8 5,8
6.3 6,6 0,6 0,2 5,4
22 Das Gluhen orfolgto mit 7.0 71 53 0.9
bis  Staben von 26 X 26 mm g; 0.7 g; 6,7 Zi 6,3 gg 0,4
26 Querschnitt. Darauf rasche ' ' ' '
Abkihlung an der Luft. 6.9 67 6.6 6.1
6.2 7.1 0,5 6,2
6.9 7.3 6.3 7.1
7.1 6,6 6.4 6.2
6.9 6,0 6,0 6.3
26 Das Gliuhen erfolgte mit 22 22 i'g :(0) ji
Staben von 26 X 26 mm ’ 5,3 ’ 53 ! 4.9 ’ 4.8 ! 3,9
Querschnitt. Darauf lang- 5.6 5.4 51 4.6 3,9
5.1 5.0 5.1 4.6 4.6

same Abkuhlung im Ofen.

(SchluB folgt.)
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Normen fur Versuche an Gaserzeugern.

34. Jahrg. Nr. 6.

Normen fir Versuche an Gaserzeugern.

m der Willkir bei der Vornahme von Ver-

gasungsversuchen Einhalt zu tun und eine
Vergleichsgrundlage fur verschiedene Gaserzeuger
zu schaffen, beschloR die Stahhverkskommission
des Vereins deutscher Eisenhittenleute im
Herbst 1912, Erhebungen dariber anzustellen, ob sich
Nonnen fur Versuche an Gaserzeugern aufstellen und
durchfiihren lassen wiirden, in &hnlicher Art, wie solche
fur Untersuchungen von Dampfkesseln schon lange
bestehen. Nachdem auf eine Anfrage bei einer Reihe
von Fachleuten aus dem Betriebe und dem Bau von
Gaserzeugern durchaus zustimmende Antworten ein-
gelaufen waren, wurde auf Grund der erhaltenen An-
regungen ein Entwurf aufgestellt, der den beteiligten
Kreisen nochmals zur AeuRerung bersandt und von
dem Arbeitsausschul3 der Stahlwerkskommission
durchberaten wurde.

Die Untersuchung von Gaserzeugern ist insofern
schwieriger als die von Dampfkesseln, weil das End-
erzeugnis nicht wie dort ein einheitliches ist, sondern
in seiner chemischen Zusammensetzung wesentlich
von dem Ausgangsbrennstoff und der Durchfiihrung
des Vergasungsvorganges selbst beeinflut wird.
Auch die Ausnutzung der in dem Rohgas enthaltenen
Warme wird wieder eine ganzlich verschiedene sein
kénnen nach dem Verwendungszweck und den &rt-
lichen Betriebsverhaltnissen, indem z. B. das eine Mal
Staub und Teer mit seinem Waéarmewert, sowie die
fuhlbare Warme des Gasstromes verwertbar ist, im
andern aber nicht. Insofern 148t sich schwer ein
durch eine einfache Zahl ausdriickbarer Wirkungs-
grad fir Gaserzeuger festlegen. Wenn das in der
folgenden Aufstellung doch geschehen ist, so ist der
dort aufgefilhrte warmetechnische Wirkungs-
grad nur ein grober Vergleichswert, und das Ergeb-
nis kann im einzelnen Falle durch die besonderen
Betriebsverhaltnisse wesentlich verschoben werden.
Um einen vollstandigen Ueberblick zu gewinnen,
wurde deshalb die Aufstellung einer graphischen
W armebilanz vorgeschlagen, und auf eine der-
artige Wiedergabe der Ergebnisse ist besonderes
Gewicht zu legen. Entsprechend dem grof3en Ein-
flisse des Ausgangsbrennstoffs auf das erzeugte Gas
ist auf die genaue Bestimmung der chemischen Zu-
sammensetzung, des Heizwertes und der sonstigen
Eigenschaften des Brennstoffes alle nur mdgliche
Sorgfalt zu verwenden und vor allem auch der Probe-
nahme die notwendige Aufmerksamkeit zu schenken.
Fur den Betrieb des Gaserzeugers ist die Bildung des
Aschenbettes von auBerordentlichem EinfluR und
das Verhalten des Brennstoffes daher auch nach
dieser Richtung zu prifen. Die Durchsatzzeit des
Gaserzeugers hangt ebenfalls von der Art des Brenn-
stoffes ab. Wenn durch die Untersuchung die Wirt-
schaftlichkeit eines Gaserzeugers nachgewiesen wer-
den soll, so darf jedenfalls nach einstimmig gedulRerter

Normen fur Versuche an Gaserzeugern.

vom Verein

Aufgestellt

deutscher Eisenhittenleute, 1914.

Anleitung zur Abfassung des Versuchsberichtes.

Oort

des Versuches:

Zeit des Versuches, Jahr und Datum:

Versuchsdauer:

Mindestens 24 Stunden nach regelmdfigem finf-
tdgigen Betrieb mit gleichem Brennstoff. Ziel:
Einschlu®R und Ausgleich aller Betriebsunrcgcl-
maRigkeiten.

des Gaserzeugers:

Skizze des Gaserzeugers mit Anschluf unter An-
gabe der Hauptmasse;

Erbauerin und Soll-Leistung;

Eintragung sédmtlicher MeBstellcn in die Skizze;
Zahl der notwendigen Bedienungsmannschaft.

Brennstoff:

Art und Herkunft, handelsibliche Bezeichnung
(Angabe der Kdmungsgrenzen);
Analyse in % (C, Wasser, Asche, H, 0, N, S);
Bochumer Verkokungsprobe;
Unterer Heizwert nach Analyse: WE/kg;

” ” ” Bombe: WE/kg;
Koérnung des Brennstoffes in %.

Férderkohle Minderwertige
% Brerinstoffe
b
0— 0 mm 0—0,5 1mm
c—10 » 06— 1 ,,
10—20 » 1— 3
20—40 > 3- 5,
40—00 ., 5— S
3— 12
tber 12 .,
Sorgfaltige Probenahme selbstverstandlich; ent-
weder aus dem Stapel messen oder eine Probe
von jeder Beschickung.)

Asche:

Vollstdndige Analyse erwinscht, zum mindesten
abor Bestimmung von brennbaren Rickstédnden,
Feuchtigkeit, Angabe Uber Schmelzbarkeit. (Pro-
benahme wie bei Brennstoff.)

Verbrauchsgas:

Verwendungszweck:
Durchschnittsanalyse COs,
und Staub*, Feuchtigkeit.

* Die Entnahme des Gases 7,n diesem Zwecke soll ans
dem Abzugstutzeu durch ein Itohr von wenigstens 10 mm
lichter Weite erfolgen und dabei die Geschwindigkeit
des abgefUhrtcn Gasstromes beim Eintritt in das Rohr
der Gasgeschwindigkeit im Abzugsrohr nahezu gleich
sein. Der Kohlenstoffgchalt in Teer und Staub kann
zu durchschnittlich 70 Wo angenommen werden.

CO, H«, CIL, Teer

Unterer Heizwert:
nach Analyse WE/cbm.
nach kalorimetrischer Bestimmung

WE/cbm.
Gasmengo (15° C, 1 kg/qcm) je kg Brennstoff,
aus Analyse berechnet:........ cbhm/kg.
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Leistung:
Durchsatz kg/st
kg/st und gm Schaehtfliiche.
Gasmenge chm/st
Wirkungsgrad und Verteilung der Verluste.
%M 6Gore SOMA Seitmiere .
s SessroTes Set gaii Warme %
ffuhftvasser. %\M%%D
e % )
StroA/vrg_ %}l
~ %
Kraftverbrauch
in KW: ~'orwvrmisrg
Druck des ab-
gefiilhrten Gases
in mm WS:
I
7 30l0?
Ablesungen.

Vergleiche die zugehdrigen Tabellenvordrucke 1—3.

Formeln zur raschen Berechnung der wichtigsten Werte.

o»>00

W Eb
WEq
WEn

WEa =

Vg =

1 cT

2. Cg
3. WEg

4Vg

Es bedeutet:
Kohlenstoffgehalt in 1kg Brennstoff

» »1 , Brennstoffrickstanden
Aschengehalt » 1 ,, Brennstoff
” »1 ,, Brennstoffrickstanden
Kohlenstoffgehalt ,, 1 cbm Gas (150 C, 1kg/qcm) nach Durch-

schnittsanalyse m9

Kohlenstoffgehalt von dem in 1 cbm Gas (15° C, 1 kg/qcm)
enthaltenen Teer und Staub

Kohlenstoffvcrlust 'durch die Brennstoffrickstdnde
auf 1 kg Brennstoff)

Heizwert von 1 kg Brennstoff in WE.

. , 1 cbm Gas (15° C, 1 kg/qcm)in WE.

Wérmemenge fur den auf 1 chm Gas (15° C, 1 kg/qcm) zuzufithren-
den'Dampf in WE.

Warmemenge fur den auf 1 cbm Gas (15° C, 1 kg/qcm) erzeugten
Dampf in WE.

Gasausbeute aus 1 kg Brennstoff in cbm bei 15n C, 1 kg/gcm.

(bezogen

Dann ist:
A
c2 ™
= 4,95(CO, + CO + CH.) Klammenvert in Volumprozenten.
= 28,0CO + 23,6 H2 + 78,8 CH..
= £ .
Cg + Ct

5. Warmetechnischer Wirkungsgrad, bezogen auf Reingas bei 150 C,

i kg/qcm =

ity Vs " (WEq LW EfD

Abnahmeversuche.

Es bleibt dem jeweiligen Lieferungsvertrage Vorbehalten, ob und inwieweit
bei Abnahmeversuchen Dampf, Druckluft, Betriebskraft, Betriebsverhéltnisse
usw. bestimmter Art vorhanden sein und dom Lieferer des Gaserzeugers vom

Abnehmer nachgewiesen werden missen.
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Ansicht die Versuchsdauer
nicht unter 24 Stunden
betragen unter der Vor-
aussetzung, da bereits ein
von dem gleichen Brenn-
stoff herriihrendes Asehen-
bett besteht und ein Behar-
rungszustand mit diesem
Brennstoff bereits eingetre-
ten ist. Es wurde deshalb
festgesetzt, daf’ der 24stiin-
dige Versuch fruhestens
nach regelmaRigem finf-
tagigem Betrieb mit dem
gleichen Brennstoff vorge-
nommen werden soll. Im
besonderen Fall wird es
aber zweckmaRBig sein, die
Versuchsdauer noch (ber
diese Mindestzeit hinaus
fortzusetzen. Wie bei den
Normen fir die Unter-
suchung von Dampfkes-
seln, soll natiirlich durch die
Vorschrift einer Mindest-
zeit fur die Versuchsdauer
nicht die Vornahme von
Versuchen kurzerer Dauer
fir besondere  Zwecke
vollstandig  unterbunden
werden; nur dirfen solche
Versuche dann nicht als
vollwertig fir Wirtschaft-
lichkeitsbercchnungen her-
angezogen werden.

Bei der Aufstellung der
Normen wurde Riucksicht
daraufgenommen, die Auf-
zeichnung aller Angaben
in einer solchen Form zu
verlangen, dal einespéatere
Auswertung nach beliebi-
gen Gesichtspunkten mdég-
lich wird. Die Nonnen ent-
halten eine kurze Anlei-
tung zur Abfassung des
Versuchsberichts und drei
Tabellenvordrueke fur die
Ablesungen, und zwar fur
stindliche, fur zwélfstiind-
liche und fir unregelma-
Rige Ablesungen.

Nachdem die Normen
in der nachstehend ab-
gedruckten Form auch die
Zustimmung der Mehrzahl
der fiir den Gaserzeuger-
bau in Frage kommenden
Firmen erhalten hatten,
hat die Stahlwerkskom-
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Ort: FF—-
Stiindliche Ablesungen. Datum: Versuchsleiter: .
Versuch:
E- Abstand Temperatur Druck
von Arbeits- » mm WS Gasmengc in % *u r
\§<§ bihne in cm E i X
X' e X 'Z\l« f2M—3d« cw »@3.53” So ) a . nk2
LECi& b§« « %5 i e"HJi |0 11 -
oA X e i ou S “5|< “s Py o~ u ©° - Ex51*6
33 W 7)0 I § O V) i Vel F
<Z b % in kg cbm | bm/st. <  WE/cbm
oJ
>2
U
e a Sum-
me
Stund.-
g? Mittel
> * Je nach Bauart des Gaserzeugers. ** Nur bei Anlagen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse zu bestimmen.

mission des Vereins deutscher Eisenhiittenleute diese

Normen angenommen und beschlossen, ihre Anwen- 5 Ort: Versuchsleiter:
(1 Y H ani t :
dung allen Huttenwerken bei eigenen und bei Ab- ~ UnregemaRige Ablesungen. @t
nahmeversuchen und als Grundlage bei Lieferungs-  Brennstoffhohe* bei Beginn: cm  Aschenhthe* bei Beginn: cm
= : am SchluB: cm am Schluf: cm
vertrégen dringend zu empfehlen. Auch alle anderen Rostabstand®:
Beteiligten werden hiermit gebeten, durch Ver- * Abstand der Oberflachen von der Arbeitsbithne in cm.
wendung der No_rmep die Bestrebungen zur Schaffu_ng ) Brennstoff Asche
klarer Verpaltmsse_ im Ga_serzeu_gerbau unq -Betrieb it eit Menge * eit Menge  kungen
zu unterstitzen mit der Bitte, sich etwa bei dem Ge- < a kg
brauch der Normen ergebende Mangel und Schwierig- 2z ¢
keiten zur Kenntnis des Vereins deutscher Eisen- 3%
hittenleute zu bringen. Zur Erleichterung der Ein-
fihrung werden Vordrucke der drei Tabellen fir die
Ablesungen von dem Verlag Stahleisen, Dusseldorf 14, M%O
vorratig gehalten und zu den unten genannten
Bedingungen) abgegeben.
- s & Summe j
*) Vollstdndige Sdatze der Tabellen E fo J
LTI RCR T — 5,00 Lft Std. Mittel 1
00 8,50 ft * pbzw. gleiches Raum-MaB.
Ort:
Ablesungen alle 12 Stunden Datum: Versuchsleiter:
wenigstens aber 3 Versuch:
5% § =Pu Gas Rost, % Dampf- Druckl uft- Ueber-
z *30.*% <! & % verbrauch verbrauch sch issige
. B 1> gL S _« von fremden fur Stochloch- Dam pf- B
fa |I L8 2w B 258 uy T8 58 af-s Quellen * verschlis<e* erzeugung* kﬁg&%ﬁ
. o -7 SE5 O X8 237 gU¥E, %xE d X¥E g
5 mm =>7> = 2g? g 557 X 288 by M S§& Eg M S84 g9 N
T\/IO Hg-S. kg glcbm v £eugcbm < Kwst 02 02 H og°® +
§1
gl
Q
«
u.2
1
-S
£3
"3
P c Summe
Std -Mittel

* Je nach Bauart des Gaserzeugers,
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Die letzten Aenderungen der Bergwerksbesteuerung in Elsal3-
Lothringen.

Von Bergassessor Hermann von Skai

ie in den dbrigen deutschen Staaten, so ist

auch in ElsaB-Lothringen der Geldbedarf des
Landes in den letzten Jahren stark gestiegen und
hat die Erhéhung des Steueraufkommens notwendig
gemacht. Wahrend man aber anderwarts bemiht
war, die Mehrlast auf die Schultern aller Steuer-
pflichtigen maglichst gleichm&RBig zu verteilen, hat
die elsaB-lothringische Steuergesetzgebung dies ge-
flissentlich vermieden und die Aufbringung der fur
allgemeine Staatszwecke erforderlichen Mittel vor-
nehmlich einem einzigen Erwerbsstande, dem Berg-
bau, auferlegt und zu diesem Behufe dessen Steuer-
last in kurzen Zeitabstanden sprungweise auf eine
Hohe gebracht, welche die des (brigen deutschen
Bergbaues erheblich Ubersteigt und auch von keinem
ausléndischen erreicht werden durfte.

Die dem elsaR-lothringischen Bergbau von der
Steuergesetzgebung zuteil gewordene Behandlung
weicht so sehr von dem in den anderen deutschen
Staaten beobachteten Verfahren ab, dal} ihre Dar-
stellung auch auBerhalb ElsaR-Lothringens Interesse
linden dirfte und bei dem engen Zusammenhange
des reichslandischen Bergbaues mit der ganzen west-
deutschen Eisenindustrie besonders den Lesern von
,.Stahl und Eisen* nicht unwillkommen sein wird.

DaR ich dabei etwas weiter aushole und meine
Ausfihrungen mit einer Skizzierung der Bergwerks-
besteuerung in ElsalR-Lothringen zur Zeit seines
Ueberganges in den deutschen Besitz beginne,
scheint mir fur das allgemeine Verstandnis unserer
etwas komplizierten und von den ubrigen deutschen
sehr abweichenden Steuerverhaltnisse geboten.

Bei der Annexion ElsaBR-Lothringens im Jahre
1871 unterlag der Bergbau dieses Landes der Be-
steuerung nach dem franzosischen Berggesetz vom
11 April 1810 in Verbindung mit dem Gesetze vom
17. Juni 1840.7) Sie bestand in einer festen Abgabe
(redevance fixe) von 10 fr fur das Quadratkilometer
des konzessionierten Grubenfeldes und einer ver-
haltnismaligen Abgabe (redevance proportionelle),
die durch das Dekret vom 6. Mai 1839 auf 5% des
Reinertrages festgesetzt wurde. Zu beiden Abgaben
wurde ein Zuschlag von 10 c¢ auf den Franken, das
sogenannte Zuschlagszehntel (décime additionelle)
zur Bildung eines Ausfallfonds behufs Entbirdung
derjenigen Bergwerkseigentiimer, welche Verluste
oder Ungliicksfalle erlitten hatten, erhoben; von
beiden Abgaben war ferner nach dem Dekret vom
6. Mai 1811 eine Hebegebiihr (centimes pour frais de
réceptions) zu zahlen.

Die Salzbergwerke und Salinen waren nach dem
Gesetz vom 17. Juni 1840 von Bergwerksabgaben

in Metz.

frei und hatten nur Grund- und Gebé&udesteuer zu
zahlen.) Das Salz unterlag einer Verzehrsteuer, die
nach dem im Jahre 1870 geltenden Gesetz vom
20. Dezember 1848 10 fr fur 100 kg2 betrug. Ge-
meinde- und Bezirkszuschlage wurden von den
Bergwerksabgaben nicht erhoben.

Eine Aenderung dieser Verhéltnisse trat durch
das Gesetz betreffend die Besteuerung der Bergwerke
vom 16. Dezember 18733) ein, indem dieses die ver-
héltnismalige Abgabe von 5% auf 2% des Rein-
ertrages herabsetzte, weil, wie in den Motiven*) aus-
gefuhrt ist, die bisherigen Steuern den Bergbau mehr
belasten, als es im Interesse seiner Entwicklung
winschenswert erscheine. Es wurde dabei auf den
Wettbewerb des minderbestcuerten belgischen Berg-
baues und die fur die oolithischen Eisenerze (Minette)
in Betracht kommende des Abgabenfreiheit genief3en-
den preuBischen Erzbergbaues, wie die der ebenfalls
von Bergwerkssteuern freien Tagebaubotricbe der
lothringischen Grundeigentimer hingewiesen. Von
der gleichzeitigen Aufhebung der festen Abgabe
durch das Gesetz wurde nur abgesehen, weil bezlg-
liche Winsche nicht laut geworden waren und die
geringe Hohe dieser Steuer sie als eine den Bergbau
belastigende nicht erscheinen lieB.  Durch diese
Herabsetzung kam die Steuerbelastung des lothrin-
gischen Kohlenbergbaues auf die Hohe derjenigen
seines belgischen Wettbewerbers, konnte aber auch
seinem anderen Wettbewerber, dem Saarkohlenberg-
bau gegenuber, der als fiskalischer staatssteuerfrei war,
aber Gemeindeabgaben zu entrichten hatte, nicht als
erheblich benachteiligt gelten.

Fur den Minettebergbau blieb gegeniiber dem
steuerfreien preuBischen Eisenerzbergbau noch immer
eine erhebliche Mehrbelastung bestehen, die aber
seine Entwicklung nicht behinderte, weil die 2 %ige
Nettosteuer ja nur die ertragbringenden Gruben traf
und die ZubuRezechen vollig frei lief3.

Der Ubrige preuflische Bergbau, der nach den
Gesetzen vom 12. Mai 1851 und 20. Oktober 1862°)
einer Steuer von 2 % des Bruttoertrages unterlag, war
damals wesentlich héher mit Steuern belastet als der
elsaR-lothringische, aber, soweit er mit diesem im
Wettbewerb stand, durch gunstigere Frachtlage und
andere Vorteile hierzu befahigt.

m) Dekret vom 15. Oktober 1810. Mdllerscho Samm-
lung elsaB-lothringischor Gesotzo, Bd. Il, S. 320.

2 L. Aguillon, Législation des Minos on France,
Art. 040.

3) Gesetzblatt fiir Elsal-Lothringon 1873, S. 431, und
Zeitschrift fur Bergrecht 1874, S. 40.

*) Motivo zum Bcrgwerksstouorgcsetz, Zeitschrift fir

Bergrecht 1874, S. 70.
1) Méllerscho Sammlung elsaB-lothringischor Gosotze, 6) Im Auszugo abgedruckt im Kommentar zum all-
Rd- 1. S. 308 u. S.53a gemeinen preullischen Bergrechtvon Brassert, S. 602 u.603.
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Die dem Gesetz vom 16. Dezember 1873 zugrunde
liegende Ansicht der reichslandischen Steuergesetz-
gebung, dall der Privatbergbau nicht als ergiebige
Quelle fur direkte Staatseinnahmen auszubeuten sei,
sondern die indirekten Vorteile, welche dem Staate
aus einem blihenden Bergbau zullieBen, vielmehr
durch Entlastung desselben von Abgaben zu steigern
sind, blieb fir diese bis etwa zum Jahre 1895 maR-
gebend. Von da ab aber beginnt sich eine Aendorung
in dieser Auffassung bemerkbar zu machen, welche
die elsaB-lothringische Bergwerkssteuergesetzgebung
in der Folge einen von der preuBischen und Ubrigen
deutschen durchaus abweichenden Weg einschlagen
lieR.

Wahrend namlich in Preuen die Ansicht, dal} der
Bergbau als Steuerobjekt sich von der Ubrigen In-
dustrie nicht unterscheide, immer weitere Ver-
breitung fand und zur Aufhebung der Bergwerks-
abgaben durch das Gesetz vom 14. Juli 1893l) fuhrte,
begann man in ElsaB-Lothringen den Bergbau als
ein besonderer Belastung fahiges Steuerobjekt zu
behandeln. Zuné&chst wurden die Salinen, die bisher
weder der Patent- noch der Bergwerkssteuer unter-
lagen, durch das Gewcrbestcuergesetz vom 8. Juni
1896,2 weil sie durch die Gesetze vom 17. Juni
1840 (Patentsteuergesetz) und 16. Dezember 1873
(Bergwerkssteuergesetz) von der Entrichtung der
verhaltnismafRigen Abgabe ausdricklich befreit seien,
der Gewerbesteuer unterworfen.

Bei Beratung dieses Gesetzes wurde aber auch
eine Abanderung des Gesetzes vom 16. Dezember
1873, durch welche den Bergwerksbesitzern eine
héhere Steuer aufcrlegt werden sollte, angeregt3 und
demzufolge das Gesetz vom 2. November 1896*) er-
lassen, das die Bergwerksstcuern der Bestimmung
des § 66, Z 1, der Gemeindeordnung unterwarf und
die Gemeinden berechtigte, Zuschlage bis zu 100%
dazu zu beschlieBen. Fir die Salinen hatte die Be-
stimmung des § 66, Z 1, der Gemeindeordnung*) mit
deren Verpflichtung zur Entrichtung von Gewerbe-
steuern von selbst Geltung erhalten.

Von grolRer Bedeutung war in dem Gesetz vom
2. November 1896 auch die durch § 3, Absatz 2, ge-
troffene Aenderung, dal} die Feststellung des Rein-
ertrages der Bergwerke hinfort nicht mehr durch
eine besondere Kommission zu geschehen habe,
sondern der fur die Veranlagung zur Gewerbesteuer
gemaR § 16/17 des Gewerbesteuergesetzes zustan-
digen Kommission obliege. Obgleich das fur die
Veranlagung vorgeschriebene Verfahren dasselbe

* Gesetz wegen Aufhobung direkter Staatssteuern.
Gesetzsammlung 1893, S. 119 ff.

2) Gesotz betreffend die Gewerbesteuer vom 8. Juni
189G, Gesetzblatt fur ElsaB.Lothringen, S. 31.

3) Kommontar zum Gesotz, betreffend die Gewerbe-
steuer, von Roth u. Giesecke, S. 57.

*) Gesetz betreffend die BtSteuerung der Bergwerke
vom 2. Nov. 1890, S. 77, und Zeitschrift fur Bergrecht
1897, S. 400; Ausfuhrungsbestimmungen S. 408.

*) Gemeindeordnung vom 0. Juni 1895, Gesetzblatt fur
ElsaR-Lothringen, S. 58 bis 84.

Die letzten Aenderungen der Bergwerhbesteuerung in Elsa3-Lothringen

34. Jahrg. Nr. 6.

blieb, denn die zum Gesetz vom 2. November 18%
erlassene Ausfihrungsbestimmung vom 6. August
1897 unterscheidet sich von der zum Gesetze vom
16. Dezember 1873 unter dem 8. Mai 1874 ergange-
nen nur ganz unwesentlich, hatte die Aenderung der
Kommission doch zur Folge, daB bei ganz geringer
Zunahme der Foérderung der veranlagte Reingewinn
der Bergwerke von 3917 640 JC im Jahre 1896 auf
6273 640 JI im folgenden stieg und das Aufbringen
der verhaltnismaRigen Steuer sieh von 78 352,81 JI
auf 125 472,80 JI erhohte.

Die beiden Gesetze vom 4. Mai 18981 betreffend
die Besoldung der Lehrer und Lehrerinnen an o6ffent-
lichen Elementarschulen, und vom 29. August 18982
betreffend die VizmalstraBen, gaben den Bezirken
die Befugnis zur Erhebung von Bezirkszuschlagen zu
den Bergwerkssteuern wie zu den ubrigen direkten
Staatsstcucrn in freilich zunéchst sehr beschranktem
Mafie, durch das sogenannte Verwendungsgesetz vom
13. Juli 19013 aber wurde die hierfir gesetzte
Grenze bald vollig beseitigt.

Die Absicht, den Bergbau mdglichst hoch zu be-
lasten, fiihrte ferner im Steinpelgesetz vom 21. Juni
1897*) zur Festsetzung von Stempelgebihren von
50 bis 1000 JI fiir verschiedene in bergbaulichen
Angelegenheiten ergehende Beschliisse und Ent-
scheidungen der Behérden (Schirferlaubnisse, Ent-
eignungsbeschlisse, Verleihungs- und Konsolidations-
urkunden usw.), die bisher nur dem Dimensions-
stempcl unterlagen, wie zur Festsetzung einer Re-
gistrierungsabgabe von 2% des Preises beim Ver-
kauf von Kuxen durch das Gesetz vom 21. Juni 1897.

So erheblich einzelne der vorgenannten Steuer-
erhéhungen aber auch waren, so waren sie doch noch
immer ertraglich und vermochten wenigstens noch
den Schein einer gewissen Billigkeit zu wahren, was
bei den Bergwerkssteuergesetzen des mit dem Jahre
1908 beginnenden Zeitraumes einer ausgesprochenen
Vorbelastung des Bergbaues nicht mehr der Fall ist.

Die Einleitung bildete das Gesetz vom 17. M
1906,*) durch dessen § 1 die bisherige feste Ab-
gabe von 8 Pf. f. d. ha verliehenen Feldes auf 50 Pf.
erhoht, also mehr als versechsfacht wurde. Der Er-
trag dieser Steuer stieg hierdurch von 20 710 .1l im
Jahre 1905 auf 130 243 JI im folgenden Jahre, und
die gesamte Belastung des Bergbaues mit direkten
Staatssteuern erfuhr eine Steigerung von mehr
als 14%.

Die erhohte Abgabe hatte die Folge, dafl auf zahl-
reiche minderwertige Bergwerksfelder verzichtet
’) Gesetzblatt fir Elsal-Lothringon 1898, S. 45.

2) Gesetzblatt fur Elsal-Lothringen 1898, S. 85.

3) Gesetz betreffend die Verwendung der Ertrdge der
KapitaLstouor und der Lohn- und Besoldungssteuor sowie
die Erhebung von Bezirks/Il/ehlagen vom 13. Juli 1901,
Gesetzblatt fir ELsaR-Lothringen 1901, S. 80.

*) Stempelgcsetz vom 21. Juni 1897, Gesetzblatt fur
Elsal-Lothringen, S. 47, und Zeitschrift fur Bergrecht
1897, S. 414.

*) Gesetz betreffend die Besteuerung der Bergwerke

vom 17. Jlai 1900, Gesotzblatt fir ElsaB-Lothringen 1906,
S. 51, und Zeitschrift fur Bergrecht 1907, S. 49.
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wurde und die Flache der auBerhalb des Minette-
bezirks verliechenen Felder von 58 200 ha im Jahre
1905 auf 12 258 ha im Jahre 1912 zuriickging und
in dem letztgenannten Jahre die Flachenabgabe nur
noch 110 645 JI einbrachte.

Das Gesetz vom 17. Mai 1906 erschwerte bzw. ver-
teuerte aber auch den Erwerb von Bergwerkseigen-
tum, indem es in § 2 die Bestimmung des § 17 des
Stempelgesetzes vom 21. Juni 1897 abanderte und
fur die Verleihung von Bergwerkseigentum aller Art
den bisher nur fiir Eisenerze geltenden hdochsten
Stempelsatz von 1000 JI einfihrte und gleichzeitig
die Gesuche um Verleihung von Bergwerkseigentum
mit einem Stempel von 10 JI belegte, der sich bei
einer Erneuerung der Mutung nach erfolgtem Ver-
zicht auf sie jedesmal um weitere 10 JI erhohte.

Fir die Verleihung des Bergwerkseigentums von
Steinkohle oder Steinsalz nebst den mit diesen auf
der namlichen Lagerstéatte vorkommenden Salzen
wurde sodann durch das Mutungssperregesetz vom
22. Juni 1907) fur die Gultigkeitsdauer desselben
der Stempel auf 5000 JI erhoht.

Nachdem mit den vorerwahnten beiden Gesetzen
die ersten tastenden Schritte auf dem Wege einer
ausgesprochenen Zusatz- und Sondcrbcsteuerung des
Bergbaues getan waren, folgten ihnen bald andere,
weit entschiedenere nach. Der erste derselben war
das Gesetz Uber die Bergwerksbesteuerung vom
14. Juli 1908.2) Es stellt die wichtigste Aenderung
dar, die die elsaB-lothringische Bergwerkssteuer-
gesetzgebung seit der deutschen Besitzergreifung des
Landes erfahren hat, sowohl wegen der dadurch be-
wirkten bedeutenden Steigerung der Steuerlast des
Bergbaues, als auch weil es die Grundlage fiir alle
spateren gelegt hat. Das Gesetz stellte den Bergbau
zunachst den Ubrigen Industrien des Landes insofern
gleich, als es die bisherige verhaltnismaRige Abgabe
von 2% des Reinertrages aufhob und ihn der all-
gemeinen Gewerbesteuer nach Mal3gabe des Gesetzes
vom 8. Juni 1896 unterwarf. Reben dieser Steuer
aber lieR es die feste Abgabe in der durch das Gesetz
vom 17. Mai 1906 festgesetzten Hohe von 50 Pf.
f. d. ha fortbestehen und legte ihm gleichzeitig eine
dritte Steuer, die sogenannte Férderabgabe, in Héhe
von 3,% des mittleren Verkaufswertes des Forder-
gutes auf. Von letztgenannter Abgabe blieben die
Betriebe, welche Steinsalz- und Kalisalzlager oder
Solquellen ausbeuten, wegen der unter den Staaten
des Zollvereins unterm 8. Mai 18673 getroffenen Ver-
einbarung, das Salz neben der Salzsteuer keiner
anderen Abgabe weder fir Rechnung des Staates
noch der Kommunen zu unterwerfen, befreit, sollten
aber dafur eine Zusatzsteucr zur Gewerbesteuer in

') Gesetz betreffend dio Abédnderung des Berggesetzes
fur ElsaB-Lothringen vom 22. Juni 1907, Gesetzblatt fir
ElsaB-Lothringon 1907, S. 68, und Zeitschrift fir Berg-
recht 1907, S. 445.

2) Gesetz tber die Bergwerksbesteuerung, Gesetzblatt
fir Elsal.Lothringen 1908, S. 73, und Zeitschrift fir Berg-
recht 1908, S. 474.

3) Uoborcinkunft vom 8. Mai 1867- Gesetzblatt S. 1313.
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Hoéhe von 1% der der Veranlagung dieser Steuer zu-
grunde gelegten Ertragsfahigkeit oder von 52,63%
dieser Steuer entrichten. Die Flachenabgabe wie
die Gewerbesteuer sollten Gemeinde- und Bezirks-
zuschlagen sowie einem Zuschlag von 5% zur
Deckung der Auslallc unterworfen sein; die Férder-
abgabe aber und die Gewerbesteuerzuschlage der
Salzwerke hiervon frei bleiben.

Gleichzeitig wurde der durch das Mutungssperre-
gesetz fur dessen Glultigkeitsdauer auf 50C0 JI er-
hohte Verleihungsstempel fiir Steinkohlen- und Salz-
bergwerke auf 8000 JI erhoht.

Die Bedeutung der durch das Gesetz getroffenen
Aenderung zeigt der folgende Vergleich:

Bei einer Foérderung von 15 765 634 t im Jahre
1907, 15982 695 t im Jahre 1908 und 15 557 369 t
im Jahre 1909 wurden gezahlt:

im an verhaltn. Gewerbe- Forder- Zusatz- Ges. Staats-
Jahre Abg. Steuer abgabe Steuer Steuer

- K Ji ji Ji Ji
1907 310 129 76 377 — — 1152 899
1908 416 539 76 377 543 057 40 237 1986 730
1909 —_ 516 524 539 938 43 237 1965066

Die Gewerbesteuer brachte also etwa den gleichen
Betrag ein wie die verhaltnismaRige Bergwerks-
steuer, an deren Stelle sie getreten war, die daneben
eingefuhrte Forderabgabe hat ein Aufbringen von
125% der verhaltnisméaRigen Bergwerksstcuer bzw.
der Gewerbesteuer. Die gesamte Staatssteuerleistung
des Bergbaues hat bei fast gleicher Férderung durch
das Gesetz eine Erhéhung von 833 831 JI oder um
72,3% erfahren.

Zur Veranschaulichung der Wirkung des Gesetzes
auf die einzelnen Betriebe reicht dieser Vergleich aber
keineswegs aus, weil sie eine auferordentlich ver-
schiedene gewesen ist, je nachdem die Gruben mehr
oder weniger ertragreich sind oder gar ZubuRen er-
fordern. Denn wahrend die aufgehobene verhéltnis-
mafRige Bergwerksabgabe eine Abgabe vom Rein-
gewinn war und die Gruben im Verhdltnis des von
ihnen erzielten Ertrages traf, Zubuflezechen aber frei
lieB, bericksichtigt die an ihre Stelle getretene Ge-
werbesteuer den wirklichen Ertrag nur wenig, da sie
von der Ertragsfahigkeit erhoben wird, und die
Forderabgabe als reine Bruttoabgabe nimmt auf ihn
Uberhaupt keine Ricksicht.

Nach § 6 des Gewerbesteuergesetzes bemifit sich
die Ertragsfahigkeit eines Gewerbes nach derjenigen
Ziffer, welche unter normalen Verhaltnissen
und bei normalem Betriebe nach Abzug der
auf den Betrieb zu verwendenden Kosten erfahrungs-
gemal als durchschnittlich verbleibender Jahres-
ertrag angenommen werden kann, und die Aus-
fihrungsbestimmungen zu diesem Gesetze vom
24. Juni 1898) machen zu dieser Erklarung noch den
Zusatz: ,,Unberlcksichtigt bleiben alle durch auBer-
ordentliche Umstande hervorgerufenen voriber-
gehenden gunstigeren oder unginstigeren Geschafts-
lagen.” Fir die Ermittlung des Jahresertrages und

® Siehe Kommentar von Both u. Giosecke zu dem
Gowerbcsteucrgesetz vom 8. Juni 1896, S. 79.
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der davon in Abzug zu bringenden Betriebskosten
sind in den Ausfiihrungsbestimmungen eingehondo
Anweisungen gegeben, die aber vollig wertlos sind,
und nach denen in Wirklichkeit nicht verfahren wird.

Im allgemeinen geschieht die Veranlagung unter
Anlehnung an die veroffentlichten Bilanzen nach
allgemeinen Schatzungen. Bei den Werken, welche
Bilanzen nicht verdffentlichen, dienen die aus
den Bilanzen ermittelten Ertrége &ahnlicher Werke
zum Anhalt. Wie mangelhaft und unzweckmafig
gerade fur Bergbaubetriebe diese Veranlagungs-
methode ist, bedarf kaum des Nachweises. Wer will
beim Bergbau sagen, was normale Verhéltnisse und
ein normaler Betrieb ist? Es gibt nicht zwei Gruben
mit vollig gleichen Verhéltnissen, alle zeigen Ab-
weichungen in der Flézmdchtigkeit, dem Einfallen,
der Qualitat des Minerals, der Festigkeit des Daches,
den Wasserzufliissen usw., deren Summe von grofitem
EinfluR auf die Ertragsfahigkeit ist.

Selbstverstandlich wird die Ertragsfahigkeit nicht
nach den wirtschaftlichen Ergebnissen der schlech-
ter, sondern der besser rentierenden Gruben er-
mittelt, und so werden die schwachsten Schultern am
starksten belastet. Die Ausflhrungsvorschrift, dal
voribergehende glinstige und unginstige Geschafts-
lagen bei der Veranlagung unbericksichtigt bleiben
sollen, ist bisjetzt nicht beobachtetworden, dieSteuer
vielmehr bei steigender Konjunktur immer erhoht
worden; ob sie bei sinkender Konjunktur ebenso
prompt ermagigt werden -wird, bleibt dagegen erst
abzuwarten. Die Ersetzung der verhé&ltnismaRigen,
nach dem Reinertrage bemessenen Bergwerkssteuer
durch eine nach der Ertragsfahigkeit veranlagte Ge-
werbesteuer ist, rein steuertechnisch betrachtet, ein
Ruckschritt, wie er nicht schlimmer gedacht werden
kann. Wie er auf die einzelnen Gruben wirkte, zeigt
besonders drastisch das folgende Beispiel: ,,Eine
unter sehr unglnstigen Verhaltnissen arbeitende
lothringische Steinkohlengrube vermochte trotz be-
deutender Forderung (rd. 700 000 t) noch keinen
Gewinn zu erzielen und ihren Aktionaren irgend-
welche Dividenden zu zahlen; neben den allgemeinen
Staatssteuern und 7800 JI Flachenabgabe hatte sie
darum in den Jahren 1907 und 1908 nur etwa 3500 JI
verhéltnismaRige Bergwerkssteuern zu entrichten,
v’urde aber bei Einfihrung der Gewerbesteuer im
Jahre 1909, das fur die Grube keineswegs besser ab-
geschlossen hatte, zu einer Gewerbesteuer von
30000 JI fur den Staat veranlagt.”

Die gegen diese Veranlagung eingelegte Berufung,
die geltend machte, da der Steuer ein Ertrag von
2,25 JI f. d. t entspreche, wahrend nachzuweisen
sei, daB der erzielte Ertrag ohne die Abzlge, die das
Gesetz untersage, aber die kaufménnische Bilanz er-
fordere, nur 0,50 JI f. d. t erreiche, wurde mit der
Begrundung zuriickgewiesen, daf es nicht auf den
wirklichen Ertrag, sondern die Ertragsféhigkeit an-
komme und diese von der Veranlagungskommission
richtig veranschlagt sei. So ist es ziemlich allen
Reklamationen ergangen. Die Ertragsfahigkeit ist
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eben ein Mafistab, der sich von dem, der ihn hand-
habt, nach Belieben einstellen 1aRt.

Eine ebenso ungerechte Steuer wie die nach der
Ertragsféhigkeit veranlagte Gewerbesteuer ist die
nach dem Wert des geférderten Gutes zu entrichtende
Forderabgabe. Auch sie 148t die Leistungsféhigkeit
der Steuerpflichtigen vdllig unbericksichtigt, weil
sie nur nach den Einnahmen, nicht aber auch nach
den zu ihrer Erzielung erforderlichen Ausgaben fragt,
und ist darum in allen deutschen Staaten langst ab-
geschafft und durch wirkliche Ertragssteuern ersetzt.
Wie ungerecht sie wirken kann, zeigt wiederum das
Beispiel der vorerwahnten Steinkohlengrube, die,
obgleich ohne Gewinn arbeitend, im Jahre 1908
78000 JI und im Jahre 1809 74000 JI an Forder-
abgabe zu zahlen hatte und deren gesamte Steuer-
belastung durch das Gesetz vom 14. Juli 1908 bei
nur geringer Steigerung der Fdrderung und gleich
unglinstigem Geschaftsabschluf von 52 000 JI hu
Jahre, 1907 auf 159000 JI im Jahre 1908 und
227 000 JI im Jahre 1909 gebracht wurde, ein Vor-
kommnis, das ohne Beispiel in der Steuerpraxis
kultivierter Staaton dastehen durfte.

Angesichts der so in die Augen springenden
Mangel der beiden durch das Gesetz vom 14. Juli 1908
dem Bergbau auferlegten neuen Steuern fragt sich
der Unbefangene verwundert, was denn die reichs-
landische Regierung gerade zu diesen Requisiten
einer veralteten Steuertechnik greifen lieB, wo ihr
doch in der einfachen Erhéhung des FuBes der ver-
haltnismaRigen Bergwerkssteuer etwa von 2 auf 5 %
des Reinertrages ein viel bequemeres und vor allem
gerechteres Mittel zur starkeren Belastung des Berg-
baues zur Verfugung stand. Die Antwort auf diese
Frage ist in der dem Entwurf des Gesetzes beigefiigten
Begrindungl) gegeben, aber als vollig unbefriedigend
zu bezeichnen und vermag die Einfiihrung der beiden
Steuern nicht zu rechtfertigen. Wehn darin aus-
gefuhrt wird, daB, weil die meisten im Lande ge-
forderten Bergwerkserzeugnisse nicht verkauft, son-
dern von den Bergwerksbesitzem selbst verhittet
werden, die Feststellung des Verkaufspreises Schwie-
rigkeiten macht, so gilt dies in gleichem Male von
der Forderabgabe. Wenn die Nachprifung der fir
den Bergbau verwendeten notwendigen Ausgaben, die
zur Ermittlung des Reinertrages von dem Erlés der
Bergwerke abzuzichen sind, auch bisweilen schwierig
gewesen sein und die Veranlagung zuweilen fehler-
haft gemacht haben mag, keinesfalls ist die Veran-
lagung dadurch so unrichtig und ungerecht geworden,
wie es die der Forderabgabe und Gewerbesteuer Ui
der Mehrzahl aller Falle ist. Als groBer Irrtum muf
es bezeichnet werden, wenn aus der Tatsache, daR
bisher, d. h. bis zum ErlaR des Gesetzes vom 14. Juli
1908, viel ofter die Veranlagungen zur Bergwerks-
steuer von den Bergwerksbesitzern mit den Rechts-
mitteln des Einspruchs und der Berufung angegriffen
worden sind, als es die Ubrigen Gewerbetreibenden

') Drucksachen des Landesausschusses Nr. 10,

XXXV. Session, 1908.
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bei der Veranlagung zur Gewerbesteuer getan haben,
gefolgert wird, die Ertragsfahigkeit gewahre einen
sichereren und gerechteren Veranlagungsmalistab als
der nach den Vorschriften des Bergwerkssteuer-
gesetzes ermittelte Reinertrag. Der wahre Grund
fir diese Erscheinung ist ein ganz anderer und liegt
auf der Hand, es ist die sich aus der Dehnbarkeit des
Mafstabes der Ertragsfahigkeit fur die Gewerbe-
treibenden ergebende Unmdglichkeit des Nachweises,
dal ihre Veranlagung ihre Ertragsfahigkeit Uber-
steigt.

Die Erkenntnis dieser Unmdoglichkeit wird bei
den dem Gewerbesteuergesetz vom 8. Juni 1896 von
Anfang an unterliegenden Gewerben in der langen
Geltungszeit desselben wohl ziemlich allgemein ge-
worden sein, so da man sich den aussichtslosen Ver-
such spart. Bei dem erst durch das Gesetz vom
14. Juli 1908 der Gewerbesteuer unterworfenen Berg-
bau hat diese Erkenntnis noch nicht in dem MaRe
Eingang gefunden, und darum sind seine Reklamatio-
nen gegen die Veranlagung zur Gewerbesteuer viel
haufiger, als es friher die gegen die Bergwerks-
steuerveranlagungen gerichteten waren, so dal schon
hierdurch der in der Begriindung zum Gesetzentwurf
gezogene SchluBR widerlegt ist. m

Es mag aber auch sein, daR die Gewerbesteuer-
veranlagung der tbrigen Gewerbetreibenden weniger
streng als bei den Bergbaubetrieben ist; beruht sie ja
doch dort auf ganz anderen Grundlagen. Denn fur
die Gewerbesteuerveranlagung der Ubrigen Gewerbe,
abgesehen von einigen GrofRbetrieben, welche Bilanzen
verdffentlichen, fehlt es zumeist an einer ausreichen-
den Grundlage, und sie ist darum mehr oder weniger
noch auf die fur die Patentsteuerveranlagung ge-
gebenen Merkmale angewiesen; schon die erste Ge-
werbesteuerveranlagung der Bergwerke aber besaly
in den fur die Bergwerksstcuerveranlagung einge-
reichten Rechnungsuiibersichten einen sehr wertvollen
Anhalt, der durch die fir die Forderabgabenein-
schatzung vom Bergwerksbesitzer abzugebenden Er-
klarungen auch weiter benutzbar bleibt.

So sind es wohl gerade die in vorstehendem
hervorgehobenen Méangel der nach der Ertragsféhig-
keit veranlagten Gewerbesteuer und der Forder-
abgabe gewesen, ‘welche die Regierung fir sie ein-
genommen und den Ausschlag fur ihre Einfuhrung
durch das Gesetz vom 14. Juli 1908 gegeben haben,
denn fur die Staatskasse und die Gemeindekassen
werden diese Mangel zu Vorzigen, weil sie die Schwan-
kungen im Aufkommen der Steuer erheblich lierab-
setzen und den Kassen somit auch in Zeiten schlechter
Geschaftslage die bisherigen Einnahmen sichern.

DaR diese Eigenschaft der Gewerbesteuer und
Forderabgabe von der Regierung gebihrend ge-
wurdigt wurde, geht aus der Begrundung zu dem
Gesetzentwiirfe hervor, in welcher zur Empfehlung
der beiden genannten Steuern auf die grofen Un-
annehmlichkeiten hingewiesen wird, welche die bis-
herige Bergwerkssteuerveranlagung fur die Gemein-
den im Gefolge gehabt hat, weil der steuerpflichtige
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Reinertrag der einzelnen Jahre auBerordentlich
starken Schwankungen unterworfen war und die
Gemeinden nétigte, ihre Zuschlage von Jahr zu Jahr
zu andern. Der EinfluR der Schwankungen im Auf-
bringen der Steuern auf das Budget der Gemeinden
wie des Staates lieRe sich aber durch die Ansammlung
eines Ausgleichsfonds, beseitigen, ein Mittel, dessen
Anwendung gerade in ElsaB-Lothriiigen nahe liegt,
weil hier ja seit langem zu allen direkten Steuern
Zuschlage zu einem Ausfallfonds erhoben werden,
die aber nur groBtenteils zu anderen Zwecken Ver-
wendung finden. Zu den Bergwerkssteuern wurden
die Zuschlage zum Ausfallfonds bisher in einer Héhe
von 10 % erhoben, obgleich weder Ausfalle noch Ent-
birdungen vorgekommen sein dirften. Waren diese
Zuschlage aufgesammelt, worden, sie wirden einen
zum Ausgleich aller Schwankungen der Steuern aus-
reichenden Fonds darstellen. Auch daf die Ertrags-
fahigkeit, gerade deswegen, weil sie den Einspruch
gegen die Gewerbesteuerveranlagung nahezu aus-
sichtslos macht, der Regierung als besonders geeig-
neter VerarildgurigsmaRstab fir sie erscheinen mag,
ist sehr wohl denkbar.

Bevor ich an die Besprechung der Grunde gehe,
welche den elsalR-lothringischen Gesetzgeber ver-
anlalt haben, den Bergbau durch das Gesetz vom
14. Juli 1908 einer so hohen Sonderbesteuerung zu
unterwerfen, mochte ich erst noch die weiteren Berg-
werkssteuererliohungell behandeln, die der des Jahres
1908 gefolgt sind, da sie denselben Verhaltnissen ent-
springen und mit den gleichen Grunden zu recht-
fertigen gesucht werden. Weil fiur das Jahr 1910
dem elsal3-lothringisclien Staate erheblich hohere Aus-
gaben bevorstanden, die durch die bestehenden
Steuern keine volle Deckung fanden, muf3te man sich
zur Erhebung von Zuschldgen zu den direkten
Steuern, d. s. die Grund-, Gebéaude-, Lohn- und Be-
soldungssteuer, Kapital- und Gewerbesteuer sowie
die Flachen- und Forderabgabe, wie den nach dem
Gerichtskostengesetz fallig werdenden Gebuhren ent-
schlieBen und die Verkehrssteuern erhohen. Um die
Zuschlage zu den von der Allgemeinheit zu zahlen-
den Steuern aber nicht so hoch ansetzen zu mussen
und die grofRe Masse der Steuerzahler maglichst zu
schonen, wurde der Bergbau, obgleich durch die
Zuschlage zur Flachen- und Forderabgabe bereits
wiederum vorbelastet, in noch ganz besonderer
Weise zur Deckung des Mehrbedarfs herangezogen,
indem die Forderabgabe von s/4 auf 1% des Wertes
des geforderten Gutes erhéht und von dem so er-
zielten Mehraufkommen dieser Steuer der gleiche
Zuschlag wie bei allen anderen direkten Steuern er-
hoben wurde. Da dieser Zuschlag auf 12% fest-
gesetzt wurde, wurde hierdurch die Staatssteuerlast
aller Steuerzahler fur das Jahr 1910 um 12% er-
héht, dem Bergbau aber durch die Heraufsetzung
des Satzes der Forderabgabe von 34 auf 1% des
Wertes der Produkte, d.i. um 33 /s% der Steuer
und einen 12%igen Zuschlag hierzu, eine Sonder-
auflage von der Hohe der halben Fdrderabgabe ge-
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macht. FuUr die Salzbergwerke und Salinen wurde
die Zusatzsteuer zur Gewerbesteuer, die bisher 1%
der Ertragsfahigkeit betragen hatte, .auf 11/»%
erhéht und mit dem 12%igen Zuschlag belegt. Die
gesamte Staatssteuerleistung des elsaB-lothringischen
Bergbaues, die im Vorjahre 1286 908 JI betragen
hatte, stieg bei gleichzeitiger Erhéhung der Forde-
rung von 15557 000 t auf 16 710 000 t im Jahre 1910
auf 1757 440 JI oder um 36,6 %. Dall jemand
diese Erhohung fiir unbedeutend halten konnte,
namentlich wenn er wei3, dal ihr vor kaum zwei
Jahren eine noch viel betrachtlichere vorangegangen
ist, sollte man fir ausgeschlossen halten. Die Re-
gierung aber hat es in der Denkschrift zum Entwurf
des Etatsgesetzes 1910 getan.l) Denn wahrend sic
in dieser Denkschrift den 12%igen Zuschlag zu den
direkten Steuern als die auRerst zulassige Grenze
einer Zuschlagsbesteuerung im Rahmen der be-
stehenden Gesetzgebung bezeichnet, weil die gelten-
den Ertragssteuern der Leistungsfahigkeit der ein-
zelnen Steuerpflichtigen nur beschrankte Rechnung
tragen und darum naturgemafR jede Erhdhung der
Steuern ungleichméafig und ungerecht wirkt und
diese Wirkung um so schlimmer und unertraglicher
wird, je héher die Steigerung ist, nennt sie auf der
folgenden Seite die Mehrbelastung, die der Bergbau
durch die Erhéhung der Forderabgabe und Zusatz-
steuer erfahren soll, eine an sich unerhebliche, die
zudem fast ausschlieBlich leistungsfahige Schultern
treffe.  Sollte denn der Verfasser der Denkschrift
wirklich nicht wissen, wie wenig gerade die Sonder-
stenern des Bergbaues die Leistungsfahigkeit der
Pflichtigen bericksichtigen, und wie ungerecht ihre
Erhéhung, namentlich eine so betrachtliche, darum
wirken muf3?

Die fur das Jahr 1910 beschlossene Steucrerhéhung
ist durch die Etatsgesetze der Jahre 1911 und 1912
auch fur diese Jahre aufrecht erhalten worden,
unter dem 28. Mai 19132 aber ein Gesetz zur Abénde-
rung des Gesetzes Uber die Bergwerksbesteuerung
vom 14. Juli 1908 ergangen, durch welches die Be-
steuerung der Bergwerke wiederum eine Herauf-
setzung, und zwar eine alle friiheren Ubertreffende
erfuhr.

Durch dieses Gesetz wurde die Forderabgabe fur
alle Bergwerke dauernd auf IV*% des mittleren
Verkaufswertes der Produkte erhoht, die Minette-
gruben aber noch mit einem Zuschlag zu dieser
Steuer belegt, der fur jede, den Tonnenwert von 2 Jl
Ubersteigende 10 Pf. oder einen Bruchteil davon
7,0% des mittleren Verkaufswertes betragen und
bis zu 37s % steigen soll. Fur die forderabgabe-
freien, aber einem Zusatz zur Gewerbesteuer unter-
worfenen Anlagen wurde diese Zusatzabgabe erhoht,

m) Druckschriften des
XXXVII. Session, 1910.

Dandosausschusses Nr. 3,

2) Gesetz betreffend die Abdnderung des Gosetze

tber dio Bergwcrksbestouorung vom 14. Juli 1908 vom
28. Mai 1913, Gesetzblatt fir Elsaf-Lothringen 1913,
S. 67.
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und zwar fiir die Steinsalz- und Solcjuellenbergwerke
auf 2% und fur die Kali-, Magnesia- und Borsalz-
bergwerke auf 3% der Ertragsfahigkeit. Das Gesetz
erhohte also die Forderabgabe bzw. die Zusatz-
steuer zur Gewerbesteuer dauernd:

a) fur die Steinkohlen- und Bitumenbergwerke um
100 % oder, wenn man von der durch die Etats-
gesetze vorgenommenen voribergehenden Er-
héhung ausgeht, um 50%;

1)) flir die Eisenerzbergwerke um 100 bis 367%
bzw. 50 bis 250%;

c¢) fur die Salinen um 100 bzw. 50%;

d) fir die Kali-, Magnesia- und Borsalzbergwerke
um 267 bzw. 200%.

Die Regierung berechnet das Mchraufkommen
aus beiden Steuern unter Annahme gleicher Ver-
héltnisse wie bei der Veranlagung fir das Steuerjahr
1912 auf 1300000 JI. Es waren das 62% der ge-
samten Staatssteuerleistung des Bergbaues in diesem
Jahre. Der Minettebergbau aber wird den doppelten
Staatssteuerbetrag wie im Jahre 1912 aufzubringen
haben, und fir viele Gruben wird die Mehrleistung
200% betragen.

Unter den Tabellen und Uebersichten, welche die
elsaB-lothringische Regierung zur Information der
Abgeordneten Uber die Bergwerkssteuerverhaltnisse
hat anfertigen lassen, wird unter anderem auch das
Anwachsen der Steuerlasten des elsal3-lothringischen
Bergbaues in den letzten zehn Jahren von 1903 his
1912 gezeigt. Vervollstandigt man die Tabellen durch
Eintragung der sich aus dem Gesetze vom 28. Mai
1913 ergebenden Steuererhéhungen, so ergibt sich,
dal die einzelnen Bergbauzweige in den letzten
zehn Jahren die folgenden Steigerungen ihrer Staats-
und Gemeindesteuern erfahren haben, wobei aber
die von ihnen gezahlten Grund-, Gebaude- und Tote-
handsteuern mit ihren Zuschlagen unberiicksichtigt
geblieben sind:

1 bei dem Minettebergbau die Staatsstcuern
auf das l6fache, die Gesamtabgaben auf das
IIfache, bei bloRer Verdoppelung der Forde-
rung;

2. beim Kohlenbergbau die Staatssteuern auf
das 8fachc, die gesamten Steuern auf das
Ofache, bei einer Steigerung der Produktion
auf das 2,4fache;

3. bei dem Bitumenbergbau auf das 5- bzw. 4fache,
bei einer Steigerung der Forderung auf das
P/ifache;

4. bei den Salinen auf das 3- bzw. 2,7fache, bei
fast glcichbleibcnder Erzeugung.

Statt der gestaffelten Furderabgabe der Minette-
gruben war urspringlich eine fur alle Gruben gleiche
Abgabe von 2Vt % des Wertes der geférderten Guter
vorgesehen. Die Einfihrung der Staffelung begriindet
gie Regierung mit der Absicht, die Steuer besser der
Leistungsfahigkeit der Gruben anzupassen. Da die
Staffelung aber nur nach dem Wert der Forderung
geschieht und der zweite, den Ertrag der Grube, d. i.
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ihre Leistungsfahigkeit in demselben MaRe be-
stimmende Faktor, die Selbstkosten, von ihr véllig
unberiicksichtigt bleibt, so wird der angegebene
Zweck in nur sehr unvollkommenen MaRe erreicht
werden. Da aber das Aufkommen der gestaffelten
Steuer sich um 100 000 JI hdoher berechnete als das
der 2I/s %igen gleichen Abgabe und die Staffelung
im Ubrigen der Veranlagung ganz andere Mdoglich-
keiten zu einer weiteren Erhéhung der Steuerbetrage
bietet, hat sieh der Bergbau gegen sie ausgesprochen,
doch auch mit diesem Wunsche keine Berucksichti-
gung bei der Gesetzgebung gefunden.

Nun bleibt nur noch Ubrig, den Grunden nach-
zugehen, welche die elsal3-lothringische Gesetzgebung
bewogen haben, den mit dem Bergwerkssteuergesetz
vom 10. Dezember 1873 betretenen Weg zu verlassen
und den Bergbau einer so gewaltigen Sonderbcsteue-
rung zu unterwerfen.

Man wird dabei die wahren, mdglichst verschwiege-
nen Griinde von den zur Rechtfertigung des VVorgehens
in den Denkschriften zu den verschiedenen Steuer-
gesetzen und bei der Behandlung dieser im Landtage
vorgebrachten zu unterscheiden haben. Die Veran-
lassung zu der wachsenden Sonderbesteuerung des
Bergbaues ist der standig in Zunahme begriffene
Geldbedarf des elsaBR-lothringischen Staates, dessen
Deckung eine Erhéhung der staatlichen Einnahmen
unabweislich machte, in Verbindung mit der er-
klérlichen Abneigung der Landtagsmitglieder, die
eigenen Lasten und die ihrer Wahlerkreise zu steigern.
Dazu kommt die fast vollige EinfluBlosigkeit des
Bergbaues auf die Zusammensetzung des Landes-
ausschusses und spater der Zweiten Kammer des
neuen Landtages, wie dal3 er, als die Industrie der
Eingewanderten und Fremden der groBen Mehrzahl
der Abgeordneten fern steht, seine glinstige Ent-
wicklung in den letzten Jahren den Neid der an ihm
unbeteiligten einheimischen Kreise erregte und seine
Leistungsfahigkeit alsj unbegrenzt und ihn so als
das geeignetste Objekt zur Abwalzung der Lasten er-
scheinen lieR, deren Uebernahme die Volksvertreter
sich und ihren Wéhlern ersparen zu mussen glaubten.
Das Bestehen besonderer Stenern fur den Bergbau,
die nur entsprechend erhéht zu werden brauch-
ten, erleichterte dieses Vorgehen ungernoin. Freilich
hétte die Regierung sich ihm widersetzen sollen.
DaB sie es nicht getan, sich im Gegenteil stets bereit
gezeigt hat, die Steuerplane der Landtagsmehrheit,
deren selbstische Motive ihr nicht verborgen bleiben
konnten, zu unterstiitzen, erklart sich aus ihrem
Wunsche, jeden Konflikt mit dieser zu vermeiden
und sich so deren Unterstiitzung fir die Ldosung
anderer Fragen, politischer Art zu sichern. Die
Ueberzeugung der Regierung, daB der Bergbau
unter den ihm aufgeblirdeten Steuerlasten noch nicht
zusammenbrechen werde, mag dabei zur Entlastung
ihres Gewissens gedient haben.

Unter den Griinden, mit weichen der Landtag die
Sonder- und Zusatzbesteuerung des Bergbaues zu
rechtfertigen suchte, und die auch von der Regierung
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hierzu benutzt worden sind, sind besonders zwei zu
nennen. Zundchst wurde der Satz aufgestellt, dal
die Bergwerksbetriebe in hoherem MaRe fur die All-
gemeinheit, d. i. den Staat, nutzbar zu machen sind,
weil sie die Bodenschétze des Landes auf Grund der
ihnen verliehenen Berechtsame ohne weiteres Ent-
gelt Ausbeuten, dann aber auch behauptet, dal dem
Bergbau eine hohere Wirtschaftlichkeit innewohne
als den ubrigen Industrien.

Der Bergbauverein in Metz hat die Haltlosigkeit
dieser Begriindung in mehreren Denkschriften aus-
fuhrlich nachgewiesen, und die Regierung sie auch
schlieBlich anerkannt und die Ungerechtigkeit einer
Sonderbesteuerung des Bergbaues zugegeben, ohne
sich freilich deshalb zu dem Entschlisse aufraffen zu
konnen, diese Ungerechtigkeit zu verhindern und
durch das Veto, das sie den Steuerpléanen der Kammer-
majoritat entgegcnstellte, den Versuch zu machen,
ihre eigenen, von ihr als die einzig gerechten, dabei
auch die Allgemeinheit der Steuerzahler nur wenig
belastenden Deckungsvorschlage zur Annahme zu
bringen.

Zum Beleg des Vorstehenden mdgen einige Aeuf3c-
rungen der Regierung hier wiedergegeben werden,
die das Prekare ihrer Aufgabe, ein Vorgehen, das
sich als die Anwendung des Rechtes des Starkeren
darstellt, mit Rcchtsgrinden rechtfertigen zu mussen,
klar zur Erscheinung bringt.

So hat sie z. B. in der Begriindung zum Entwurf
eines Gesetzes wegen Aenderung von Gesetzen Uber
direkte Steuern, den sie dem Landtage im Jahre 1911
vorlegte, die Beibehaltung der Sondersteuern des
Bergbaues mit dem folgenden, auf S. 00 stehenden
Sophismus zu rechtfertigen gesucht:

~Es ist freilich nicht angéngig, eine Entschéadigung
fur die Verleihung der Bergwerke, die man seinerzeit
nicht gefordert hat, heuto von den Rechtsnachfolgern
der Belichcnen nachtraglich zu fordern; aber das Recht
kann der Gesetzgebung nicht abgcsproclion worden, die
Ausbeutung dor natirlichen Bodonsclidtzo dos Landes
zu besonderen wiederkehrenden Ausgaben lioranzu-
ziehen.”

Als bei Beratung der letzten Férderabgabenerho-
hung, welche die Steuerlast des Bergbaues um weitere
1300 000 JI steigerte, ein Antrag des Zentrums Uber
diesen Betrag um etwa 100000 JI binausgehen
wollte, trat ihm der Vertreter der Regierung ent-
gegen, indem er sagte:

,Die Ricksicht auf die wirtschaftliche Entwick-
lung und die Konkurrenzfahigkeit des Landes verbiete
das. Es wirde auch eine grofe Unbilligkeit sein, eine
einzelne Industrio herauszugroifen und ihr die Deckung
oines bestimmten augenblicklichen Staatsbedarfs allein
aufzubirden; ein solches Vorgehen wirdo zu unhalt-
baren Konsequenzen fithren und das Vertrauen der
Gesetzgebung des Landes erschittern. Dio jetzigen
Inhaber der Bergworkskonzossionen hdétten dieso fast
samtlich unter erhobliehen Opfern erworben. Es sei
daher unrichtig, zu sagen, die Naturschétze des Landes
seien ihnen fast ohne Entgelt zur Ausbeute Uberlassen
wordon usw.“

Fragt mau sich da nicht verwundert, warum all
das Gesagte nicht von der von der Regierung unter-
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stitzten Stcuererhdhungf die 1300 000 JI betréagt,
sondern nur von der beantragten weiteren von
100 000 JI gelten soll?

Wie sehr die Regierung ihre Ueberzeugung hinter
die Wiuinsche der Kammermehrheit zurickstellte,
mag die folgende Erklarung zeigen, die ihr Vertreter
in der Budgetkommission der Zweiten Kammer bei
Vorlage des im Auftrage der Kammer aufgestellten
Gesetzentwurfs Uber die letzte Fdérderabgaben-
erhéhung abgegeben hat. Er wies darauf hin, dal
die Erhéhung der Besoldung der Landesbeamten,
Lehrer und Geistlichen eine Last sei, welche die All-
gemeinheit zu tragen habe, und daR von diesem Ge-
sichtspunkte aus die von der Regierung vorgeschlagene
Deckung in Form von Zuschldgen zu den direkten
Steuern allein gerechtfertigt erscheine, deren Er-
héhung Ubrigens so gering sein wirde, daB sie fur
die groRo Masse der Steuerzahler nicht empiindlich
wirken wirde, schloR dann aber wie folgt: ,,Da jedoch
der Landtag offenbar vorlaufig nicht geneigt sei,
diesen Weg zu beschreiten, und zuzugeben sei, daf
eine Erhohung der Bergwerksabgaben an sieh mdg-
lich sei, so sei die Regierung auch bereit, einer solchen
néherzutreten.*

Bei dieser Haltung der Regierung ist der elsal3-
lothringische Bergbau nicht sicher, daB seine Steuer-
last, so sehr sie auch jetzt schon die aller anderen
Erwerbsstande des Landes Ubersteigt, bei nachster
Gelegenheit nicht eine weitere Erhéhung erfahrt.
Zwar hat die Regierung bei der letzten Erhéhung der
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Bergwerkssteuern erklart, daf damit die Grenze
erreicht sei, bis zu welcher der Bergbau belastet
werden dirfe, wenn seine Wettbewerbsféhigkeit
nicht Schaden leiden solle; doch wie oft hat schon
der feste Wille der Parlarnentsmehrheit Gber die An-
sicht der Regierung gesiegt und diese gewandelt!
Dariber aber, dal3 die Mehrheit der Zweiten Kammer
versuchen wird, jeden neu auftretenden Geldbedarf
des Landes zum mdglichst groen Teile durch den
Bergbau aufbringen zu lassen, besteht gar kein
Zweifel. Die Hoffnung des Bergbaues vollends, da
die Erhdéhung der Férderabgabe nur eine vorlber-
gehende sein und sie bei der Einfihrung der Reform
der direkten Steuern wieder beseitigt werden wiirde,
ja die Sondersteuern des Bergbaues tberhaupt fallen
werden, hat die Regierung bereits durch die Er-
klarung, daR das nicht geschehen werde, ver-
nichtet.

DaR damit der Zweck der Steuerreform, die
gleichmé&Rige Belastung aller Steuerpflichtigen, von
vornherein vereitelt wird, ist Nebensache, wenn die
Reform nur den Wiunschen der Kammermehrheit
entspricht und von ihr angenommen zu werden
hoffen darf. Das soll in dem bereits vorliegenden
Reformgesetzentwurfe durch zahlreiche andere Vor-
zugsbelastungen der GroBindustrie, vor allem aber
durch die Aufreehterhaltung der Sondersteuern des
Bergbaues, erreicht werden, durch deren leichte Er-
héhbarkeit gleich fir die Bedirfnisse der Zukunft
vorgesorgt ist.

Umschau.

Elektrische Roheisenerzeugung am Trollhdttan, in Hagfors
in Schweden, in Heroult in Kalifornien und am Tinfos
in Norwegen.

Das Jernkontor hatam Trollhédttan seit November
1910 einen 2500-PS-Ofon, Bauart Elektromotall, in Be-
trieb zum oingohenden Studium der Leistungsfédhigkeit
des elektrischen Ofens fiir eine industrielle Roheisenerzeu-
gung unter Verwendung verschiedener schwedischer
Eisenerze. Der Leiter der Anlage, J. A. Lofflor, hat
bereits mehrere Berichte Ober einzelno Betriebsabsohnitto
verdffentlicht, die in verkirzter Form auch den Lesern
dieser Zeitschrift zugénglich gemacht worden sind. Der
erste Bericht umfalte den Zeitraum vom 16. November
1910 bis 9. April 1911,D der zweite die Betriobszeit vom
4. August 1911 bis 6. Médrz 1912 bzw. 8. Mai 1912.2) Die
ganze Anlage ist am 1. Oktober 1912 in die Hande der
Strémsnds Jernvorks A.-B. Ubergegangen. Auch uber
das erste Vierteljahr dieser rein geschéftlichen Betriebs-
zeit, vom 1. Oktober bis 31. Dezember 1912, hat der
Berichterstatter bereits einige kurze Angaben mitgeteilt.3)
Der mittlerweile erschienene SchluBbericht Lofflersl) um-
falt die Zwischenzeit von Marz bis Juni und vom
12. August bis 29. September 1912. Da er kaum neue
Gesichtspunkte bringt, so kdnnen wir uns mit einer
kurzen Ucbersicht der Ergebnisse begniigen.

In Zahlcntafol 1 sind die Gesamtergebnisse in den
verschiedenen Betriebszeiten (Spalte 1 bis 3) zusammen-
gestellt, Spalte 4 gibt den Durchschnitt Gber die ganze
Zeit, solango das Werk in Handen des Jernkontors war.

1) St.u. E. 1911,
2) St.u.E. 1912,
3) St.u. E. 1913,
4) Jornkont. Annaler

22.Juni, S. 1010.
22. Aug., S. 1409.
20. Marz, S. 486.
1913, Heft

1, S. 1 bis 99

Zur Vervollstdndigung sind vom Berichterstatter in der
Spalte 5 auch noch die spateren Ergebnisse angefigt.
Dio Hauptfolgerungen aus dor ganzen Versuchs-

zeit lassen sieh kurz wie folgt zusammonfassen: Der
Schliechgehalt in der Beschickung sollte 20 % nicht
Uberschreiten (dor Hagfors-Ofen mit cinom etwas ab-

gednderton Profil verarbeitet 25 % Schlicch ohne Stérung).
Koks ist als Reduktionsmittel in dem Elektromctallofcn
allein fur sich nicht verwendbar (dio Tysscdal-Anlagc
wurde deshalb nach ISmonatigem Betrieb geschlossen),
sondern nur in Mischung mit Holzkohle.1) Der Kraft-
verbrauch ist, wie dio Zahlentafel 1 zeigt, sehr
niedrig, or schwankt etwas mit dem Eisengehalt der Be-
schickung und der Art des herzustollenden Roheisens.
Der Kohlonverbrauch schwankt zwischen 20 und 24 hl
(= 340 bis 400 kg), jo nach der Beschaffenheit der Holz-
kohle und der Zusammensetzung der Beschickung. Der
Elektrodenvorbrauch ist bei den letzten Betriebsperioden

3) Im Gegensatz zu dieser Ansicht Lofflers sei auf einer

Bericht dor norwegischon Regiorungskommission (Professor
Farup, Thorne und Vogt) ,Elcktrisk Jornmalmsmelt-
ning med Koks paa Grundlag av Erfaringcr fra Hardanger
elektrisko Jernverk® (Teknisk Ukoblad 1913, 15. Aug.,
S. 348) verwiesen, in dem auscinandorgesetzt wird, daf
dio Betriobsverhéltnisso beim Trollhdttan-Ofon durchaus
nicht dio gleichen waren wie bei dem Hardanger-Ofen;
die Schlisso sind also nicht ohne weiteres ubertragbar.
Die Kommission ist der Meinung, dal dio Elektromotall-
Oefen sich nicht nur fir Holzkohlon, sondern auch fir
Koksbetriob eignen. Der Hardanger-Ofen hatte allerdings
einen zu engen Halsquorschnitt und eine zu grofo Schacht-
hohe. Namentlich letztere wirde fir einen Koksbetrieb
unzweckmdfBig sein. Der MiBorfolg in Hardanger wird
auf andere Griunde zuruckgefihrt. Der Berichterstatter.
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Zahlentafel 1.

15. X1. 1910
bis 29. V. 1911
Erz, Sehlieoh, Briketts . . e e kg 4 330 338
Kalkstein i 345 405
BesChickung .o - kg 4 081 743
Holzkohle (1 hl = 10,80 kg). ul 05 474,5
Koks w0 kg -
Elektr. Energie.. KW st 0 339 131
Eisen, abgestoclien « kg 2 636 098
Schlacke 922 019
Eisen im E rZ .o . O 60,79
. i.d. Beschickung . . . « o 56,31
Schlacke f. 1 t Eisen . . . . « kg 350
Strom-Mittelbelastung KW 1427
KWst f. 1 t Roheisen . 2405
1 KW -Jahr liefert Eisen . . . . t 3,64
1 PS-Jahr liefert Eison . 2,68
Elektrodenverbrauoh \ brutto « kg 10,00
f. 1t Eisen / netto . 4,95
Holzkohle f. 1t Eisen . . . . .hl 24,84
Koks f. 1t Eisen . —
st mtu
Betriebszoit. i 4 441 27
| Stillstdnde e . 236 53
. hi % der Zeit . . 5 06

auBerordentlich klein geworden, und zwar ist jetzt (seit-
dem man dio Kohlen anstiiekt) dor Abbrand gleich dom
Gesamtverbraueh. In betreff dor Ausbesserungs- und
Unterhaltungskosten 148t sieh soviol sagen, dafl ein Monat
im Jahr fiur die notwendigen Ausbesserungon ausroicht.
Der empfindlichste Teil ist das Gewdlbe; dor vollstandige
Ersatz des Gewdlbes 1aRt sich in drei Tagen, klein re Nach-
besserungen zwischen den Elektroden in 10 bis 15 Stunden
vornehmen.

Die Zusammensetzung des Roheisens schwankt in
Oefen mit vier Elektrodon etwas, duroh Verwendung von
Oefen mit sechs Elektroden mit gleichméRigerer Durch-
heizung verschwinden die Unterschiede. Der Phosphor-
gehalt von 0,007 bis 0,008 % ist niedriger als bei anderen
Holzkohlenéfen. Der Schwefelgohalt 148t sieh auch hei
Anwendung ungerdstoter Erze niedriger halten als im
gewdhnlichen Hochofen. Die Gichtgase mit'einem Heiz-
wert von 2000 bis 2400 WE/cbm werden in Hagfors im
Martinofen mitvorwendet.

Die dem Lefflerschon Bericht beigegebenen Zahlen-
tafeln geben Einzelheiten Uber die Zusammensetzung der
Holzkohle, der aufgegebenen Erzsorten, des Kalkstoins,
tber Elektrodenverbrauoh, Zusammensetzung der Be-
schickung, dor einzelnen Rokoisenabstiche von Mérz bis
September, von Schlacken, der Gichtgase und eine Uober-
sioht der einzelnen Stromuntorbrechungen.

Im AnschluB an vorstehende Mitteilungen sollen in
Zahlentafel 2 auch noch kurz die Betriebsergebnisse von
zwei anderen Eloktro-Rohoisendfen derselben Bauart in
Hagfors mitgetoilt werden.”

Der geringste Kraftverbraueh (im Wochendurch-
schnitt) war 2219 KW st (Roheisen: 0,40% Si, 0,35%
Mn), der héchste 3070 KW st (Roheisen: 1,80 % Si, 2,50 %
Mn). Bor Elektrodenverbrauoh war hoch: 9 und 7 kg;
er wird booinfluBt von dem Gehalt der Beschickung und
der Schnelligkeit des Gasumlaufs (d. h. dom Kohlensanro-
gehalt der Gase). Das Roheisen hatte 0,012 bis 0,019 % P
und 0,01 bis 0,025 % S. Es gab bei der Weiterverarbei-
tung auf Martin- und BessemerfluReisen und auf Lan-
cashireeison zufriedenstellende Ergebnisse. Es macht
keine Schwierigkeiten, Eisen bestimmter chemischer Zu-
sammensetzung zu erhalten. Das daraus hcrgestellte
, Eisen und der Stahl sind gut.

Umschau.

Stahl und Elsen. 247

Gesamtergebnisse dor elektrischen Roheisenerzeugung am Trollhédttan.

Betriebszellen

ik 11 v \%

1. VIII. 1911 12. VIII. 1912 15. XI. 1910 1 X. 1912

bla 21. VI. 1912  bla 30. I1X. 1912  bis 30. IX. 1912 bis 31. XII. 1912
7 917 214 1400 530 13 660 082 2914 830 :

647 479 108 150 1101 034 169 944 i
8 504 693 1514 680 14,701 116 3084 774
107 282,5 21 850,5 194 616,5 44 9345

70 854 — 70 854 -

10 845 180 1939 073 19 123 384 3 957 565
4 809 670 965 915 8 411 683 1905 865
1550 707 185 745 2 604 471 —

60,75 08,67 61,58 65,38
56,16 63,77 50,99 61,78
324 192 317 —
1502 1653 — 1833
2 255 2 007 2 280 2 070
3,88 4,36 3,84 4,22
2,80 3,20 2,82 3,10
6,08 3,02 — 2,78
5,17 3,02 4,85 2,78
22,31 22,63 23,14 23,58
0,27 — — —

st min st min st min st min
7218 23 1173 08 12 832 58 2 158 30

506 07 13 47 756 47 49 30

6 55 1 10 5 57 2 2

Zahlentafel 2. Betriobsergebnisse der zwei Oefon

in Hagfors.
Botriebszcit
15. I11. bis 3. X I1. 4.V I11.bIs31.XIT .|

8336 4933
K alk ... 852 538
Strom .. 12 947 100 6 890 500
Betriebszeit . . . st 6712 3448
Stillstande . . . . st 278 151
Roheisen...ceveeeeenene t 4900,4 2895,2

Holzkohlenverbrauch
fur 1t Eisen . hl 20,6 21
Mittelbelastung . . KW 1940 1998
KWst f. 1 t Eisen 2619 2379
Roheisen f. 1 Tag . t 17,7 20,1
Roheis. f. 1 KW -Jahr t 3,34 3,68

Einigo weitere Mitteilungen Uber dieses Werk hat
kirzlich E. Fornander in einem in Christinehamn in
Schweden gehaltenen Vortrage bekanntgogebon.

Danach umfaBt die Elektrohochofonanlago in Hag-
fors drei Hochofen dor Bauart ,,Elektromotall“, sie unter-
scheiden sich von den Oefen dos Versuchswerks am Troll-
hdttan in der Hauptsache nur duroh einen gréBeren Ofen-
schacht und die Verwendung von sechs statt vier Elek-
troden. Der ersto dieser Oefen kam am 15. Mérz 1912
in Betrieb, dio beiden anderen spéter; sie sind fir eine
Energieaufnahme von 3000 PS berechnet. Hochspannungs-
strom von 12000 Volt der eigenen 15 km entfernten
Kraftstation wird auf 50 und 100 Volt transformiert.
Das Ofengebdude ist in drei Teile geteilt. Die Oefen stehen
in einer Reihe im M ittelbau; auf der einen Seite befindet
sieh die ganze elektrische Einrichtung (Zuleitungen,
Unterbrecher, Transformatoren usw.), auf der anderen
Seito die GieRhalle. Sowohl fir Eison wie fiir Sehlacke
sind auch Rinnon vorgesehen, um beido flissig in Pfannen,
das Eisen zum Martin- und Bessemorwerk, abznfabren.
Man verhittet hauptsdchlich Eisenerze von Taberg,
Finnmosson und Nordmark, die orst durch ein Brechwerk
gehen, und die ungerdstet verhittet werden.
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Man stellt verschiedene Roheisonsorten: Martinroh-

eison, Lancashirerohoisen und Bessemerroheisen her.
Martinrohoisen, halbweil, enthalt 0,4 bis 0,6 % Si,
0,3 bis 0,5 % Mn, 0,011 bis 0,015 % P, 0,015 % S. Es
wiirdo aus verschiedenen Grinden vorteilhafter sein,

ganz weiles Eisen horzustollen, es sind auch Versuche
zur Herstellung eines solchen angestellt worden, aber
noch nicht mit vollem Erfolge. Es wird weiter bisweilen
behauptet, dal es schwer sei, im elektrischen Ofen die
Zusammensetzung dos Roheisens konstant zu halten;
dio Erfahrung lehrt aber, daB die Schwankungon in der
Zusammensetzung beim  Eloktroroheison (namentlich
Martinroheison) wesentlich geringer sind als beim Hoch-
ofonroheison. Dor Grund hierfir ist in dem groBen weiten
Gestell des oloktrischen Ofens zu suchen, welches'sozusagen
als Ausgleicher wirkt. Die gréBero GleichmaRigkeit dor
Zusammensetzung gilt aber nur bei einem Vorgleich des
Elektroofons mit Hochéfen, welche' schnell und mit groRer
Windwarme arbeiten; kloinoro Hochdfen mit geringer
Wochenleistung und geringer Windwdarme stellen ein Eison
von noch gleichméRigerer Zusammensetzung als der elek-
trische Ofen hor.

Zahlontafel 3. Analysen des Eisens beim
Lancashire-Vorfahren.

Roheisen Fertigerzeugnis
Si Mn I’ S P S
% % % % % %
0,49 0,20—0,40 0,011—0,018 0,020 0,015 0,010
0,40 0,20—0,40 0,011—0,018 0,025 0,010 0,015
0,33 0,20—0,40 0,011—0,018 0,020 0,010 0,010
0,26 0,20—0,40 0,011—0,018 0,020 0,012 0,010
0,19 0,20—0,40 0,011—0,018 0,020 0,012 0,005
0,28 0,20—0,40 0,011—0*018 0,015 0,018 0,010
0,33 0,20—0,40 0,011—0,018 0,020 0,014 0,005

Lancashirerohcison, weill, enthalt 0,2 bis 0,3 % Si,

0,2 bis 0,3 % Mn, 0,015 bis 0,020 (bis 0,025) % S. Anfangs
machte es Schwierigkeiten, don Schwefel so niedrig zu
halten; es gelang aber durch Erhéhung der Basizitat der
Schlacke, durch Kalkstoinzuschlag, den Schwefel in den
genannten Grenzen zu halten; man kénnte vielleicht nocli
tiefer heruntorkommon. Fir dio Entschwefolung ist aber
nicht nur dio Basizitdt und Temperatur dor Schlacke aus-
schlaggebend, sondorn auch das Verhdltnis von Magnesia
zu Kalk spielt eino groBo Rolle; jo mehr dio Magnesia
vorhorrscht, desto basischer
scheint die Schlacko zu sein.
In bezug auf das Ver-
halten des Schwefels beim
Lancasliiroverfahren  gelion
die Ausichtcn auseinander:

Zahlentafel 4.
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eison. Man hofft, durch Umé&nderung dos Gestells vielleicht
oinigo Abhilfe schaffon zu kénnon.

Zahlentafel 4 bringt oinigo Betriebsorgobnisso. Diese
sind boi verschiedenen Beschickungen sehr verschieden.
Am billigsten ist weies Eison herzustellon, weil man
eine hohere Belastung wahlen kann, ohne daB das Ge-
wolbe beschadigt wird, der Kraftverbrauoh ist geringer,
ebenso Reparaturkosten und Elektrodenverschlei3, und
man erzielt groBero Erzeugungsmengon. Der Elektroden-
verbrauch war hoch, er betrug 6 bis 9 kg f. d. t. Der
Grund hierfur ist in dom gréBeren Stromverbrauch (fur
d&rmere Beschickung und hoher siliziertes Eisen), der
lebhaften Gaszirkuiation und dor geringen Elektroden-
bclastung (groRo Elektroden) zu suchen. Die Gichtgase
werden seit 15. Januar im Martinofen mit verwendot,
und man schédtzt deron Wert auf 2 bis 3 Kr fir 1t
Rohoison.

Uober dio BetriebsVerhéltnisse der Anlage in Heroult
in Kalifornien hat dor neuo Leiter diosor Anlage, John
Crawford,1) oinigo interessante Mitteilungen verdffent-
licht. Die Anlago umfaRt jetzt vier Oefon, ndmlich einen
2000-KW-Ofen und oinen 3000-KW-Ofon dor spéater zu
beschreibenden langon schmalen Form, ferner einen
2000-KW-Schaclitofen und auferdem einen Kkippbaren
2000-KW-Eloktrostahlofon. Daneben sind noch 20 Holz-
vorkohlungsretorten und ein 5-t-Kalkbrennofen vorhanden.
Don Betriob des letztgenannten Schachtofens,2) der in
seiner Bauart und Einrichtung dom schwedischen Elektro-
motnllofen2) weitgehend ahnelt, hat man aufgobon miissen,
weil dio wirtschaftlichen Verhéltnisse an dor kalifornischen
Kuste ganz anders liegen als in Sckwedon. Es gibt nur
wenige Martindfen und GieBereien fur SonderguR, da-
gegen stellt sehr viel Schrott zur Verfigung, don dio
GieRorcien mitverarbeiton; dazu brauchon sie fiir loichten
GuB ein hochsiliziertcs Eisen mit 2 bis 3 % Si, auf das
sich also der Ofenbetrieb einrichton muR. Zur Verfligung
steht ein in der N&ho befindliches Magnotoisonstoinlager
mit einem Erz mit 67,86 % Fe, 0,0116 % P und 0,021 % S
und ein verhéltnismé&Big reiner Kalkstein mit 53,80 %
CaO. Dieser von Lyon erbaute Schachtofen war von
1909 bis Anfang 1911 in Betriob; er lioferte zwar, wie
der Trollhéttan « Ofend) in Schweden, bei Herstellung
einos niedrigsilizierton, kohlenstoffarmon, weiRon Roheisens
(in Schwodon mit ,,Rollos Eisen*“, ,Rohstahl“ bozoichnct)
guto Ergebnisse, war aber ungeeignet fiir das gowinschtc
graue GioBereioisen. Dio Schwierigkeiten liegon in dem
schwor zu treffondon Kohlonzuschlag. Die nouen, seit

Eloktroerzeugung von Martin-
in Hagfors.

Mnrtin-lloheiscn Bessemer-Jlohcisen

ie. n aus Hergestellt 1912 o, St 6707 1088
einige bestreiten jede Ent- Ofenbelastung, normal KW 2200 bis 2500 1900 bis 2200
schwefelung bei der Ver- Normale Wochenerzeugung 140 bis 160 110 bis 130
fns_chung, andere gobon eino Héchste . ot 164 —
geringe  Schwefelentfernung Kraftverbrauch f. d.t Eisen KWst 2200 bis 2500 2600 bis 3000
zu. In_Zahlentafel 3 sind Kohlenverbrauch f.d.t 20 bis 21 20 bis 21
oinigo Zahlen iber die Ver- Eisen in dem E [Z e, 58 bis 60 57 bis 59
arbeitung von Eloktroroh- . . der Beschickung. e ey 52 bis 54 53 bis 54

cisen mitgoteilt.

Rechnet man mit einom Abbrand von 12 %, so hat
im Durchschnitt beim Frischen eino Entschwefelung
von Uber 50 % stattgefunden. Dio anfangs angestellton
Versuche, siliziumreichcres Eisen fiir das Lancashire-
verfahren zu verwenden, schlugon fehl; nur ganz weiRes
Eisen gestattet normalen Botriob.

Bessomorroheison: 1,00 bis 1,40% Si, 2,50 bis
3,00 % Mn, 0,015 bis 0,019 % P, 0,005 bis Spur S. Man
hat zuletzt ununterbrochen dieses Eisen verarboitet. An-
fangs miRglickten die Versuche, weil das Roheisen zu
wenig Mangan und Silizium enthielt. Man nahm nédm-
lich an, daB der Mangangehalt im Eloktrorohoisen nicht
héher zu sein brauche als im gewdhnlichen Roheisen;
das war aber irrig, da die Temperaturen boim Elektro-
bessemereison niedriger sind als beim Hochofenbessemer-

Novomber 1911 in Botriob befindlichen langon schmalen
Oefon, deron schematischen Schnitt dio Abb. 1 zeigt,
sind flir dio Anforderungen weit besser geeignet. Die
Oefon bestchon aus einem rechteckigen, 8,7 m langen,
3,1 m weiten Staldblochkasten, der mit feuerfesten
Stoinon ausgekleidot ist. Von dom Ofon steigon funf
5,6 m hoho Fillschachto auf, zwischen denen der

') Nach Metallurgical and Chemical Engineering 1913
Juli, S. 383/8. (Besprochen Iron Ago 1913, 17. Jud,
S. 124/6 und Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure
1913, 13. Sept., S. 1478/9.)

2) St u. E. 1910, 5. Okt., S. 1729.

3) St. u. E. 1909, 17. Nov., S. 1805.

4) St. u. E. 1911, 22. Juni. S. 1010.
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eigentliche Ofenraum (berwdlbt ist; durch diese vier
Zwischongew®lbe treten senkrecht von oben die vier
runden, 30 ein starken Acheson-Graphitelektroden in den
Ofenraum. Eine Kihlung des Gewdlbes findet nicht statt,
da bei regelmédBigem Nachrutschen der Beschickung das
Gewdlbe gentgend geschitzt ist. Auch eine Ausnutzung
der Gase findet nicht statt. Die Northern California
Power Co. liefert Drehstrom von G0000 Volt, der erst auf
2200 Volt, dann auf 40 bis 80 Volt transformiert wird,
bovor er dem Ofen zugefuhrt wird. Die Oefen sind fur
2000 bzw. 3000 KW berechnet. Dio Elektrodenhalter
sind wassergekihlte Kupferbichsen, der Zwischen-
raum zwischen Halter und Elektrode ist mit Graphit
ausgestopft. Bei regelméRigem Ofengange stehen die
Instrumente ganz ruhig, nur der Leistungsfaktor, der
durchschnittlich 90, 85 und 70 % betrdgt, erhdht sich
otwas, wenn der Ofen abgestochen ist, und fallt wieder
etwas, wenn sich geschmolzenes Eisen im Tiegel sam-
melt.  Man gibt nur verhéltnismaRfig kloino Chargen
(250 kg) auf, um dio Mdllerung sorgfaltiger vornehmen
zu kénnen, was sehr wesentlich ist. In den Gichtgasen
schwanken die Gehalte an Kohlonséaure von 4,2 bis 9,2 %,
Kohlenoxyd von 56,2 bis 67,9 %.

Es wurden Versuche gemacht, dio Holzkohle durch,
Koks oder Gaskohlo zu ersetzen. Die Vorwendung von
Huttenkoks bietet zwei Schwierigkeiten: dio Leitfahig-

Abblldung 1. Schematischer Schnitt durch den neuen
Elektro-UoheUcnofen In llrroult, Kalifornien.

keit ist zu gut, der Strom zieht sich nach oben, wodurch
die Schmelzzone horaufrickt und das Gewdlbe gefdhr-
det; infolge seiner Dichte und Festigkeit zerfallt der
Koks nicht beim Heruntersinken wie Holzkohle, die Erz-
reduktion verlangsamt sich, der Siliziumgehalt im Eisen
sinkt, der Stromverbrauch geht herauf. Es ist abor doch
gelungen, Gemische von 60 % Koks und 40 % Holz-
kohle zu verwenden und damit ein GieBereieisen Nr. 2
(2,0 bis 2,25 % Si) zu erzeugen.

Da der zu verwendende Magneteisenstein manchmal
nur 2% % Si02enthdlt, so mufR man Quarz Zuschldgen.
Man berechnet die Beschickung auf eine Schlacke mit
rd. 47 % Si02 der Kieselstiuregchalt geht jedoch auch bis
54 % herauf, dennoch sind dio Schlacken flissig, was auf
den hohen Tonerdegehalt (29,70 %) zuruckgefihrt wird
(Ca0 12,98 %). Die gewdhnliche Schlacke hat46,13% Si02,
27,20 % Al203, 0,65 % FoO, 23,10 % CaO, 3,31 % MgO.
Da auf dio Tonne Eisen nur 63 bis 70 kg Schlacke fallt,
so laRt man lieber etwas Eisen verloren gehon, als daR
man auch dieses noch reduziert. Zur Erzeugung eines
Roheisens mit 2,75 % Siwirde man theoretisch (Holzkohle
— 85% C, verbrennend zu CO) 35 % Holzkohle vom
erzeugten Roheisen brauchen, praktisch nimmt man
40 %. Der Siliziumgehalt 148t sich auf % % genau treffen.
Bas Eisen wird dreimal am Tage in Sandbetton abge-
stochen. Der Schwefel- und Pliosphorgohalt bleibt bei
Holzkohlenbetrieb unter 0,04 %. Man klassifiziert das
Roheisen nur nach dem Siliziumgehalte und stellt in
der Hauptsache vier Nummern (hoch und niedrig) GieRerei-
eisen (Nr. 1 2,50 bis 3,00 % Si, Nr. 2 2,00 bis 2,50 % Si,
Rr- 3 1,50 bis 2,00 % Si, Nr. 4 1,00 bis 1,50 % Si) her,
aulerdem wird auch noch ,silberiges* Roheisen (mit 4 bis
5% Si) und ,weiches* (mit 3 bis 4 % Si) hergestellt.
Bas Korn ist feinkdrniger als bei gleich zusammenge-

VIt
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sotztom liolzkohlcnoisen aus dem Hochofen, Gberhaupt ist
das besondere Kennzeichen die auBerordentliche Gleich-
maRigkeit des Bruchgofiiges. In Zahlontafel 5 sind einige
Analysen, Durchsclmitto aus 100-t-Losen, angegeben.

Zahlentafel 5. Durckschnittsanalysen von Blektro-

roheison aus Heroult.
Sl Geb. C Graphit S p
' Y% % % % %
2,88 0,09 3,3S 0,028 0.031
2,42 0,27 2,94 0,036 0,023
1,78 0,60 2,86 0,028 0,030

Je rascher der Durchsatz ist, desto kihler bleiben
W iéande und Gewolbe, und um so glatter geht das Schmelzen.
Der lange Ofen scheint fiir dieselbe Belastung den Schacht-
ofen in bezug auf Stromverbrauch nicht ganz zu erreichen,
obschon auch im langen 3000-KW-Ofen bisweilen nur
2200 KWst f. d. t Eisen verbraucht wurden. Eswird abor
ein leichtes sein, zwei oder drei lange Oefen in der L&ngs-
richtung aneinander zu bauen (&hnlich wie dio Matthew-
son-Kupforschachtéfcn), wodurch Strahlungsverluste und
elektrische Verluste wesentlich kleiner werden. Im Elek-
trodenverbrauch und in mancher anderer Beziehung wird
sich vielleicht noch der lange Ofen dom Schachtofen uber-
logon erweisen.

W éhrend der Kalifornische Ofen schon Mischungen
von 60 % Koks und 40 % Holzkohle mit Erfolg ver-
wenden kann, ist es in Norwegen Bio Lorentzen ge-
lungen, mehrere elektrische Roheisendfen ganz alloin
mit Koks als Reduktionsmittel zu betreiben. Da in
Norwegen dio Verwendung von Holzkohlo des hohen
Preises wegen fir die Roheisenerzeugung ausgeschlossen
ist, so ist diese Ofenbauart von Lorentzen, welche schon
Gber ein Jahr auf den Tinf03-Eisenwerken bei Notodden
in Betrieb steht, fir Norwegen und auch fir andere
Léander von groBer wirtschaftlicher Bedeutung. H. J.
Hansonl) macht einige Mitteilungen iber die genannto
Anlage. Dio Abbildungen 2 und 3 zeigen zwei Schnitte
durch don Ofen. Der Ofen hat eine Bodenelektrodo und
mehrere lotrecht bewegliche, héngende Elektroden.
Statt des Ublichen Zentralschachtes sind zu beiden Seiten
der oberen Elektrode zwei flache Seitensohédchto fir dio
Begichtung vorhanden, durch welcho das zerkleinerte
Erz und Koks aufgegeben werden. Die Erzchargo um-
gibt stets dio Elektrode, sie sinkt gleichmdRig nach und
liegt genligend lose um die Elektrode, um den notwen-
digen Widerstand fur die Erhitzung zu ermdglichen. Dio
Erhitzung gestaltet sich so mehr zu einer Art Widerstands-
erhitzung, da offene Lichtbdgen infolge der Lagerung
der Beschickung um die Elektrode nicht auftreten kdnnen.
Durch dio Beschickung werden auch dio Ofenwandungon
gegen Uoborhitzung geschiitzt. Die entstehenden Gase
entweichen durch dio seitlichen Begichtungsschéchte und
worden vorlédufig verbrannt. Die Ofenanlago besteht aus
vier Oefen; sie erhélt zurzeit 6600 PS Drehstrom von
5000 Volt und 50 Wechseln, drei der Oefen werden mit
je einer Phase betrieben, der vierte Ofen dient als Reservo.
Jeder Ofen hat einen eigenen, luftgekihlten Transforma-
tor. Dio Ausfutterung der Oefen bestehtaus bestem feuer-
festem Material, auf welches eine Dolomitschicht auf-
gestampft ist. Die Oefen gehen bisher etwa ein Jahr lang
ununterbrochen, ohne daR eine Reparatur oder Neu-
flitterung notig goworden wére. Als Erz wird ein Magnet-
eisenstein mit 44 % Eisen verschmolzen, der mit gewdéhn-
lichem gebrochenem GieBereikoks gemdllert wird. Man
sticht alle acht Stunden regelméBig ab; jeder Ofen,
welcher durchschnittlich mit 1250 KW belastet ist, liefert
bei der jetzigen Beschickung tdglich 10 t Eisen. Diese
Erzeugungsmengo wirde bei reicheren Erzen, wenn
wenigor groBo Schlackenmengen zu bewdltigen waren,
leicht zu steigern sein. Der Kraftverbrauch fiur 1 t Eisen

X) Iron Trade Review 1913, 4. Dez. S. 1003.
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betrdgt im mehrmonatlichen Durchschnitt 2800 bhis
2900 KWst, und zwar gemessen auf der Hochspan-
nungsseite des Transformators. Das PS-Jahr kostet
25 K. Man erzeugt ein phosphorarmes Roheisen, Welches
in Eisenformen wie das schwedische Holzkohleneisen vor-
gossen wird, und welches gréRtenteils nach Deutschland
und England geht, und zwar zum Preise von 75 bis 80 K.
Dio Elektroden sind deutsche oder franzdsische Kohlon-

Gichtoiitwe

Abbildung 2.
Elektroofen in Tinfos.

elektroden von 30 x 30 cm Querschnitt und 1,80 m
Lénge. Zur Herstellung der oberen Elektrode worden
drei Stick nebeneinander in einer gemeinsamen Fassung
vereinigt, die Wasserkihlung besitzt. Dio AuRenseite
der Elektrode wird zundchst mit einer U/t bis 1% cm
starken Auflage von Dolomit, Schamotte und Asbest
versehen, diese mit Wasserglas iUberzogen und mit einer
Blcchhillo umgoben, dann trocknet man vorsichtig mit
Stromwarme.

Dio Tinfos-Anlage ist dio erste, welcho allein mit
Koks als Reduktionsmittel arbeitet. Eine weitere Anlage
desselben Systems ist am 1. Januar 1914 auf den Ulefos-
Eisonwerken in Betrieb gekommen. B. Neumann.

Bruch einer Siemens-Martinstahl-Eisenbahnschiene.

Im vorigen Jahr ereignete sich ein folgenschwerer
Eisonbahnunfall bei Hays Mill, Ala. Der Bericht tber
die Untersuchung des Unfalles durch James E. Howard
liegt nunmehr vor.1) Er 1&4Rt eine groRe Aehnlichkeit mit
dem Unfall auf der Lehigh Valley-Bahn erkennen.2) In
beiden Féllen war die Unfallschiene in mehrere Teile
zerbrochen, die senkrecht zur Lé&ngsachse verlaufende
Querrisse im Schienenkopf aufwiesen. Im vorliegenden
Fall war dio Schiene in 18 Stiicke zerbrochen. An elf
Bruchstellen zeigte der Schienenkopf dltere Queranbriiche
von etwa 8 bis 50 mm Durchmesser. Diese Anbriche
lagen ausnahmslos auf der unteren Halfte des Schienen-
kopfes. Die chemische Untersuchung ergab an verschie-
denen Stellen des Querschnittes eine zweckméRige Zu-
sammensetzung. Desgleichen zeigten die Festigkeits-
prifungen, die makroskopischen Aetzproben und die
mikroskopische Untersuchung, daB das Material einwand-
frei war. Howard sieht daher in gleicher Weise wie bei
dem Unfall auf der Lehigh Valley-Bahn die Ursache der
Queranbriiche in den immer mehr gesteigerten Betriebs-
anforderungen und den auRerordentlich hohen Raddriicken,
deren obere Grenze nach seiner Ansicht fir die gegen-

’)The Iron Age 1913, 11. Sept., S.502/3, und Rail-
way Age Gazette 1913, 3. Okt., S. 623.
2) St. u. E. 1911, 21. Dez., S. 2108.
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wartig benutzten Profile erreicht oder bereits tiberschritten
ist. Er begrindet seine Ansicht damit, daB diese stets
im Inneren des Schienenprofiles auf der unteren Kopf-
seite liegenden Querrisse nie in neuen Schienen oder
anderen Konstruktionsteilen beobachtet worden. Die
Ursache ihres Auftretens sieht er in der gemeinsamen
Wirkung der hohen Biegungsbheanspruchungen und Rad-
dricke. Durch letztere tritt eine Verdichtung des Materials
an der Laufflache ein, die
ihrerseits wieder Zugspan-
nungen auf der unteren
Kopfseite verursacht.
DaR in derTat nicht allein
dio Biegungsspannungen
die Anbriiche verursachen
kénnen, geht daraus her-
vor, daB die Anbriiche oft
nahe beieinander liegen
und vom Schwellenab-
stand unabhé&ngig sind.
Howard empfiehlt drin-
gend experimentelle Un-
tersuchungen Uber die im
Betriebe auftretenden
Schienenspannungen. Die
hohe Bedeutung dieser
Frage lassen die Unfall-
zahlenerkennen. Im Jahre
1911/12 fanden in denVer-
einigten Staaten 363 Ent-
gleisungen infolge von
Schienenbriichen statt, in
denn letzten elf Jahren
insgesamt 2428 Entgleisungen aus der gleichen Ursache.
Die Zahl der Toten betrug dabei 158, die der Verletzten 5117.

®r.«3ltg. E. Preuf.

Abbildung: 3.

Betriebskosten der Glih- und Warmafen.

Zu der unter dieser Ueberschrift erschienenen, von
Anton Gwiggner verfaBten Besprechungl) der englischen
Ermittlungen méochte ich folgendes bemerken:

Zunéchst ist die Preisstellung fir das Feuerungs-
matorial wohl'kaum der Praxis angepaft, donn wenn
man berlcksichtigt, dal in den moisten Féllen zur Be-
feuerung von Glihéfen in Deutschland nicht Rohdl,
sondern Teerdl, welches etwa denselben Heizwert hat
wie ersteres, verwendet wird, und daR sich dor Preis des
Leuchtgases in Wirklichkeit mehr als doppelt so hoch
stellt, als in den beiden Zahlontafeln angefihrt, so ver-
schiebt sich das Bild Uber die Wirtschaftlichkeit der
einzelnen Oefon ganz erheblich. Der Preis des Teerdls
stellt sieh frei Verwendungsstello zwischen 55 und 65 A
f. d. t, und das cbm Leuchtgas wird wohl kaum unter
12 bis 13 Pf. zu erhalten sein. Dem Schreiber dieses ist
z. B. bekannt, daR GroBabnehmer in verschiedenen
Stadten 10 bis Il Pf. f. d. cbm Leuchtgas zahlen.

Ich habe nun in der Zahlentafel 1 dio Preise fir
Teerdl mit 65 M f. d. t und die fir 1000 cbm Leucht-
gas mit 120 .<( eingesetzt und sadmtliche andere Zahlen
bestehen lassen. Es ergibt sich alsdann, daR die Oel-
feuerung, was reine Betriebs- und Brennstoffkosten
angeht, mit dor Koks- und Kohlenfeuerung am giinstigsten
dasteht, wéahrend s&mtliche mit Gas beheizten Oefen
entschieden teurer arbeiten.

In der Zahlentafel 2 sind die Betriobsorgebnisse
einesEinsatzofensmitOelfeuerung (BauartK arl Schmidt)
mit folgenden Muffelabmessungon, dio etwa dem friheren
Versuchsofen gleich kommen, zugrunde gelegt: 1100 mm
Muffellainge, 500 mm Breite und 350 mm Hdhe. Auch
hier stellen sich dio Gesamtkosten bei zehnstiindigem
Betrieb fiur den Oelofen sehr ginstig, und wenn man,

) St. u. E. 1913, 13. Nov., S. 190S/9.



5. Februar 1914. Urtikchwu. Stahl und Eisen. 251
Zahlentafel 1. Betriebskosten fur Gluhoéfen.
w Gas
Leuchtgas
) . Kohle und R Generator-
Feuerung, betrieben m it. Teerdl . .
Koks gas (mit ~ Mit natdr- mit (Gas 1. Duft
lichem unter Druck)
™ Druckluft) Essenzug Druckluft BFoerl]Jeecr?JL:.g.
Preis (abgerundet) jo t . n 13Va 05,00
Preis (abgerundet) jo 1000 cbm . . . .ft 5,88 120,00 120,00 120,00
Erhitzungsdauer (bis 850 0C) von Kam-
mer und EiSen . st 5 3 5 3 3
Gesamtvcrbrauch 03,5 kg 24,53 kg 196,2cbm 54,5 cbm 32,7 cbm 24,6 ebm
Stindlicher V erbrauch 12,7 8,18 43,0 ,, 109 ,, 10,9 8,2
Gesamtwarmoaufwandl 440 000 245 300 245 280 272 600 103 500 123 200
Kohlen- bzw. G askosten 0,83 1,00 1,12 6,54 3,92 2,95
Arbeit und Kraftkosten 1,00 0,25 0,75 0,25 0,37
Abschreibung.. 0,08
Lagergeld 0,08 0,08 0,37
Gesamtkosten.. 1,91 1,93 2,32 6,54 -1,17 3,32
Stundlicher Aufwand.. 0,38 0,64 0,51 1,31 1,39 1,11
Zahlentafel 2. B etriebskosten der Einsatzhédrtung.
Gas
Leuchtgas
: . Kohle und . Generator-
Feuerung, betriecben m it Tcerol . .
Koks gas (mit mit mit (Gas ui Luft
natirlichem unter Druck)
Druckluft) Druckluft  !lonccourt-
- Essenzug Feucrung
ATDeitSAaUEeT oo st 10 10 10 - 10 10
Zeit, bis 1000 0 C erreicht sind . . . st 4 2 31/0 - 254 $%
Brennstoffverbrauch, bis 1000 °C erreicht
STN A o 102 kg 22 kg 278 chm 50,4 com 37,2 ebm
Gesamtverbrauch 197 00 646 ,, — 150 , 117
Gesamtwdarmeaufwand.. 1370 000 000 000 807 000 — 778 500 584 500
Kosten fir:
Brennstoff in 10 s t ..cevevieieienn, rd. .ft 2,62 3,90 3,79 18,72 14,04
Arbeit und Kraft fir Geblase . . .ft 1,50 1,75 2,75 - 1,25 1,07
Lagerzins — 0,17 0,17 —_ —_ —_
Abschreibung. 0,17 — 0,17 — — -
GesamtkKoSten . ft 4,29 5,82 6,88 - 19,97 15,71
Stindlicher Aufwand ..., Jl 0,43 0,58 0,69 — 2,00 1,57
Gesamtaufwand fir sechs Glihstunden
nach Erreichung von 1000° C einschl.
ANWEIM €N i ft 4,29 4,66 6,53 — 16,97 13,41

wie in letzter Reihe der Zahlentafel 2 aufgefihrt, eine
sechsstiindige Glihdauer (nach Erreichung der 1000° C)
zugrunde legt, so stellt sich der Oelofcn mit am billigsten.
Aus den beiden Zahlentafeln geht hervor, daB der
Oelofen in bezug auf reine Brennstoff- und Betriebs-
kosten dem Koks- und Kohlenofen glcichsteht und den
gasgefeuerten Ocfen ganz bedeutend Uberlegen ist. Wenn
man nun die groe Regelbarkeit, den sauberen Betrieb
und die schnelle Anheizmdglichkeit des Oelofens in Be-
tracht zieht, so verdient er auch gegentber den mit Koks
und Kohlen gefeuerten Oefen entschieden den Vorzug.
Heilbronn, im November 1913.
Albert Andries.

Die Ausfiihrungen Albert Andries’ bozuglich der Ver-
wendung des Teerdlcs an Stelle von Rohdl fir Glih- und
Warmofen sind eine wertvolle Ergdnzung zu meinem
Bericht Gber diesen Gegenstand, da bei den angefihrten
Versuchen das Rohdl in wérmeteehnischor Beziehung

zum Teil auf gleicher, zum Teil sogar auf noch min-
derer Wertstufe als das Generatorgas steht, weshalb ich
in dem Bericht eine Nachprifung empfohlen habe.

Boziuglich der Verwendung von Louchtgas aus stadti-
schen Gaswerken ist zu ergénzen, dal bereits manchenorts
dasselbe aus den Koksofenbotrieben der Kohlenzechen
sowie von gréBeren Hittenwerken — im ausgedehntesten
MaBe geschieht dies bereits in der Rheinprovinz und
Westfalen — mit einem Preise von 2% bis 4LU4Pf., also
rd. von 354 H . boieinem Heizwerte von 5000 bis 5200 WE
fir das cbm bezogen werden kann, wodurch sieh die von
Andries angeregte Berechnung bei Gluhdéfen in bezug auf
dieses Gas als jeder anderen Befeuerungsart als tberlegen
erweist, indem sich fir die Gesamtkosten 1,91 1,39 1t
und 1,23 Ji gegeniber 0,54 .ft, 4,17 M und 3,32 .ft ergeben,
wahrend die Kosten bei Teerdlbetrieb sich auf 1,93
belaufen. Aber auch bei Einsatzhédrtung stehen den
5,82 JC bei Teerdlfeuerung nur 6,51 .+« und 5,77 ¢ bei
Heizung mit vorgenannter Gasart gegeniber.

Wien, im Dezember 1913. A. Gwigrjner.
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Die Léslichkeit von Wasserstoff und Stickstoff in Eisen.

In seiner Dissertationl) behandeltEberhard Ju risch
die Gasabsorption verschiedener Metalle, namlich die
W asserstoffaufnahme von Kupfer, Platin, Eisen und einer
Legierung von Gold-Palladium und die Aufnahme von
Stickstoff durch Eisen. Nachstehend sind die Ergebnisse,
mwelche sich auf die Gasaufnahmefdhigkeit des Eisens
beziehen, kurz wiedergegeben. Sieverts hat schon friher
die Loslichkeit von Wasserstoff in Kupfer, Eisen, Platin
bestimmt, die Loslichkeitswerte waren aber so klein, daR
sie nicht besonders genau sein kdnnen. Jurisch nahm
Mctallmcngen von rd. 100 g und untersuchte die Gas-
aufnahmo bei Atmosphérendruck und anderen Druek-
vorlilltnissen.

Eisen und W asserstoff.
war der von Sieverts2) beschriebene. Als Eisenmaterial
dienten 90,50 g Blumendraht mit 0,04 % Kohlenstoff.
Das freie Volum im Quarzkdlbchen, in welchem die Er-
hitzung vorgenommen wurde, wurde mit Argon aus-
gemessen, da Stickstoff hierzu bei Eisen ungeeignet ist.
Die Gleichgewichte zwischen Eisen und Wasserstoff
stellten sich sehrrasch ein. Die Mittelwerte der Messungen,

Der benutzte Apparat
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QUrH _ ffx[h. __-m
wo 600 000 7000 7200 7t00°C
Qliofem perafir
Abbildung 1. Wasserstoflabsorption.

auf 100 g Eisen und mg Wasserstoff bezogen, ergeben
fur verschiedene Temperaturen folgendes Bild:

Temperatur \ngsgfg?;?tn Temperatur \;\ézsosfbris;?tff
0 mg «C mg
416 0,035 904 0,383
518 0,075 930 0.431
620 0.118 981 0,480
724 0,178 1033 0.526
775 0,210 1136 0.632
827 0,242 1250 0,776
852 0,264 1350 0.940
878 0,315 1450 1079
899 0,390

Die letzten drei Werte sind von Krumb haar friher
gemessen an Elektrolytcisenblcch. Diese Ergebnisse sind
in Abb. 1 zur Anschauung gebracht. Die Léslichkeit
steigt mit der Temperatur an. Auf der Kurve fallt sofort
das steile Zwischenstiick zwischen S50 0 und 900°C auf,
welches mit der allotropen Umwandlung des Eisens zu-
sammenhdngt. Beim langsamen Erkalten im Wasserstoff

Leipzig 1912.
Z. f. phys. Chem. 1907, Bd. 60, S. 129.

Umschau.

34. Jahrg. Nr. s.

bleibt bei Atmospharendruck fiir 100 g Eisen eine Menge
von 0,11 ccm = 0,01 mg zurick. Zwischen 000° und
800 0 C zeigen sich Abweichungen, die nur auf eine Reak-
tion des Wasserstoffs mit dem Kohlenstoff C+ 2H2= CII,
zurlickzufihren sind. Unterhalb 0000C ist die Geschwin-
digkeit fast unmerklich, oberhalb 800° C verschiebt sich
das Gleichgewicht ganz nach links, Methan wird kaum
noch gebildet. Der Kohlenstoffgehalt im Eisen war dabei
von 0,04 auf 0,02 %
gefallen. Verschiedene
Versuche mit kohlen- |
stoffreicheren Materi-
alien ergaben, daf
bei mehrstindigem
Gluhen im Wasser- Sh
stoffstrome bei 830
bis 9300 C eine er-
hebliche Entkohlung
(z. B. von 0,44 %
auf 0,15 % in 9 st)
eintrat. Die Entkoh-
lung geht aber, wie
besonders nachgewie- « }
sen wurde, nur wenig I
in die Tiefe. — Eine
weitere Versuchsreihe fr F
beschaftigt sich mit '

dem EinfluR des I]'
Druckes, der bei ver- I
schiedenen Tempera-
turen von 750 mm bis 300 7000 4700
auf 23 mm herunter 0/énfe/nperafur
verandert wurde, und
zwar wurden Mes-
sungen bei G200 C
(a-Eisen), 7750 C (Umwandlung von a- in R-Eiscn) und
930° C (y-Eiscn) vorgenommen; sie zeigen alle mit ziem-
licher RegelméRigkeit, daB der QuotientV p:m (p=
Druck, m = absorbierte Menge) fir ein und dicsolbo
Temperatur derselbe ist, d. li. die absorbierte Gasmengo
ist der Quadratwurzel des Druckes proportional.

Eisen wund Stickstoff. Reduziertes Eisen in
Pulverform wurde erst 9 st lang im W asserstoffstrom redu-
ziert, das freie Volum mit Argon bestimmt und dann die
Absorptionsversuche begonnen. Die Ergebnisse sind in
folgender Zahlentafel fir 100 g Eisen, bei 700 mm Druck,
in mg aufgenommenem Stickstoff angegeben.

Abbildung 2. Stlckstoffabsorptlon,

e SO e S50
- C mg «0 mg
878 1,58 1033 20,22
930 21,65 1084 19,73
981 21,03 1136 15,85

Die Ergebnisse sind in Abb. 2 dargestclit. Die Kurve
ist sehr merkwirdig durch den steilen Anstieg bei 9300C
und die spatere Abnahme der Loslichkeit. Auch hier
bei der Stickstoffabsorption ist dio absorbierte Menge
der Quadratwurzel aus dem Druck fast genau proportional.
Beim langsamen Erkalten wunter Atmosphdrendruck
wurden 2,63 und 3,67 ccm zurlckgehalten. Das Eisen
absorbiert erst von etwa 850 0C an Stickstoff. (Vielleicht
liegt in der Nichtbeachtung der letzteren Tatsache dio
Begriindung der Unstimmigkeit der Ergebnisse der ver-
schiedenen Forscher Uber die Stickstoffaufnahme von
reinem Eisen.)

B. Neumann.
Ueher neuere Verfahren zur Erzielung dichter
FluBReisenblocke.

Zu dem von Lt.-Qnf). C. Canaris geschilderten Ver-
fahren von Gathmannl) sei kurz bemerkt, daR die be-
schriebene Kokillonform mit im Kokillenbodon angeord-

1) St. u. E. 1913, 13. Nov., S. 1893.
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netem, kegelférmigem Stopfen, der durch Anheben und
Xiedersetzen der gefiullten Kokille auf dio GieRplatto
den Block aus der Kokillo ausdriickon soll, nicht als
Neuerung anzusohen ist. Das Verfahren ist bereits seit
etwa 7 bis 8 Jahren oder noch langer bei dor Fort Talbot
Steel Co. Ltd. in Port Talbot und bei der Baldwins Ltd.

Patentbericht.
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in Landoro (Sid-Wales) mit gutem Erfolg in Anwendung ;
es wurde von dem GieBgrubenmeistor AIf Spycer der
Port Talbot Steel Co. Ltd. erfunden und diesem, soviel
mir bekannt, auch in England patentiert.

D issoldorf, im November 1913, 4 Arinnther

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungend.
20. Januar 1914.

Kl. 49, H 62 958. Schweilbrenner mit einem in das
Sauorstoffzuleitungsrohr eingeschalteten Zugventil. Hains-
berger Mctallwerke, G. m. b. H., Hainsberg, Sa.

Kl. 49, J 15379. Verfahren und Vorrichtung zum
Schneiden von Metallen. Karl Jlse, Milheim a. Rh.,,
Danzigerstrafe.

KIl. 7 ¢, K 53 605. Kalibriervorrichtung fir Patronen-
hiiben. Fried. Krupp, Akt. Ges., Grusonwerk, Magdeburg-
Buckau.

KIl. 12i, M 50 090. Verfahren zur Herstellung von
Wasserstoff durch abwechselnde Behandlung von Mangan
und Eisen enthaltenden Massen mit Wasserdampf und
Reduktionsgasen in der Hitze. Dr. Anton Messerschmitt,
Stolberg, Rhld.

Kl. 13 b, D 29 418. Vorrichtung zur selbsttatigen
Speisung der Dampfkessel mittels zweier schwingenden

Behilter. Lconid Dunajeff, Berlin, Berehtcsgadcner-
straBe 36.
KIl. 18a, B 70 229. Verfahren zum Zusammcn-

smternlassen von feinen oxydischcn Erzen und Hitten-
erzeugnissen. Dr. Wilhelm Btuldeus, Charlottenburg,
Alommsenstrale 20.

KI. 31 ¢, K 52 615. Schleuderguvorrichtung, deren
in senkrechter Ebene schwingbarer Arm die GuRform
aus senkrechter Schmelzstellung in radiale Schleuder-
Stellung bringt. Erich Kugler, Quakenbrick, Hannover.

KI. 421, H 62 659. Gasanalytischer Apparat zum
Behandeln von Gasen mit abgemessenen Mengen eines
flissigen Reagens. Karl Heinemann, Pirna a. d. Elbe.

29. Januar 1914,

KIl. 12 ¢, K 53 226. Verfahren zur elektrischen Rei-
nigung von Gasen mittels hochgespannter Stréme. Georg
A. Krause, Munchen, Stcinsdorfstr. 21.

KI. 121, Al 53 282. Verfahren zur Herstellung von
Wasserstoff und Stickstoff bzw. Gemischen beider Gase
aus Wasserdampf und Luft und Eisen. Dr. Anton Messer-
schmitt, Stolberg i. Rhid.

KI. 12, Al 53 374. Schachtofen fir die Herstellung
von Wasserstoff aus Eisen und Wasserdampf. Dr. Anton
Jlesscrschmitt, Stolberg, Rhid.

KI. 12k, B 74 895. Verfahren zur Behandlung der
hei dem direkten Verfahren zur Gewinnung von schwefel-
saurem Ammoniak bei hoherer Temperatur entfallenden
Kondensate. Berlin-Anhaitische Alaschinenbau-Aet.-Ges.,
Abteilung KdIn-Bayenthal, Céln-Bayenthal.

KIl. 21 h, B 73 195. Anordnung zum Betriebe von
Ein- und Alehrphasen-Wechselstrom-W iderstands-Oefen
mit mehreren parallelen Elektroden fiir jede Phase.
Bergmann-Elektricitats-Werke, Akt. Ges., Berlin.

Kl. 24 b, K 52 005. Regulierung der Dampf- bzw.
PreRluftdise von Brennern fur flissige Brennstoffe.
Curt Klug, Kaiser Friedrichstr. 19, und Victor Huch,
Leibnizstr. 34, Charlottenburg.

KIl. 31 ¢, B 68 144. Verfahren und Vorrichtung zum
Verdichten von Blécken. George Hillard Benjamin, New
York.

Kl. 31¢c, B 71 912. Selbsttdtige Beschickungsvor-
richtung fir Anlagen zur Aufbereitung von Formstoffen

) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
anwahrend zweier Alonnte fir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

mit einem unterhalb von Zufihrtrichtern umlaufenden
xVustragoteller. Badische Alasohincnfabrik & EisengieRerei,
vorm. G. Sebold und Sebold & Neff, Durlach, Baden.

KIl. 31c, D 28 750. Vorrichtung zum Sichern der
Traglaschen von GieRpfannen oder &hnlichen wahlweise
im Krangehdnge und auf Wagen zu beférdernden und zu
kippenden GeféRen gegen unbeabsichtigte Lagendnderun-
gen beim Absetzen auf hierfiur nicht vorbereitete Unter-
lagen. Deutsche Maschinenfabrik, A. G., Duisburg.

KI. 31 ¢, H 55 906. GieRpfanne fur leicht oxydierende
Aletalle. Hans Kaercher, Frankfurt a. AL-Sid, Rubens-
straBo 19.

KI. 31 ¢, L 35 108. Afischvorrichtung fir Formsand-
sorten, die aus hintereinander oder nebeneinanderliegcnden
Schachten mittels eines Férderbandes stetig entnommen
und einer Afischvorrichtung zugefiihrt werden. Lentz &
Zimmermann, GielRereimaschinen-Gesellschaft m. b. H.,
Disseldorf-Rath.

KIl. 35 b, D 28 340. Greifvorrichtung, inshesondere
fur Profileisen. Philipp Deutsch & Co.,, G. m. b. H.,
Berlin.

Kl. 40 a, E 17 397. Kippbeweglicher Kalzinier- und
Rostofen mit einem Feuerzuge unter dem Herdraumo.
Thomas Edwards, Erindale, Victoria, Australien; Prioritat
aus der Anmeldung in GroRbritannien vom 10. 10. 10
anerkannt.

Kl. 421, E 19024. Verfahren und Vorrichtung zur
fortlaufenden Bestimmung des Gehalts eines Gasgemisches
an brennbaren Substanzen. Willi. H. Eyermann, Berlin-
Steglitz, Kniephofstr. 49.

KI. 75 ¢, Sch 44 940. Verfahren zur Herstellung von
Afetalliberzigen mittels flissigen, zerstdubten Aletalls.
Hermann Schliter, Hamburg, Immenhof 1.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

26. Januar 1914,

KI. 1b, Nr. 585 951. Elektromagnetischer Scheider
mit mehreren von einer Hauptspule erregten Alagnet-
fcldern, Alaschinenbau-Anstalt Humboldt, C6Iln-Kalk.

KI. 7a, Nr. 585 738. Antrieb von Kaltwalzwerken.
Robert Zinn & Co.. G. m. b. H., Barmen-Rittershausen.

KI. 7a, Nr. 586 376. Bandfihrungsvorrichtung mit
einstellbarem  Arbcitshohenwinkel fir Kaltwalzwerke.
Rheinische Walzmaschinenfabrik, G. m. b. H., Koln-
Ehrenfeld.

KI. 10a, Nr. 586 202. Vorrichtung zum Heben und
Fallcnlassen der Stampfer an Kohlenstampfvorrichtungen.
Hartung, Kuhn & Co. Alaschinenfabrik, Akt. Ges., Dussel-
dorf.

KI. 18 a, Nr. 586 458. Vorrichtung zur Heizung von
Trockenfiltern fir Gase und Déampfe, insbesondere fir
Gichtgase. Gottfried Zschocke, Kaiserslautern, Rhein-
pfalz, Gersweilerweg 2.

KI. 19 a, Nr. 586 118. Schienenstuhl mitden Schienen-
fuB umgreifenden Laschen. Jacob Lawerenco Sparling»
Alma, V. St. A.

KI. 21 d, Nr. 586 170. Luftfilter fir gekapselte elek-
trische Alaschinen. Deutsche Elektrizitatswerke zu Aachen,
Garbe, Lahmeyer & Co., Akt. Ges., Aachen.

KI. 24 ¢, Nr. 585570. Schachtglihofen mit spiral-
formiger Fiihrung der Beheizungsgase. Friedrich Wilhelm
Kaus und Albert Rémer, Oberdollendorf a. Rh.

KI. 24 e, Nr. 586 354. Von oben zu beschickender
Treppenrost fiur Generatorfeucrungen. Hugo Kroeker,
GroRR-Kdlzig, N.-L.



254 Stahl und Eisen.

KL 24 1i, Nr. 586 384. Fahrbare EoOrdersohale mit
Dezimalwage fiur automatische Kupolofenbeschickungs-
Anlagen. Carl Mozer, Gdppingen.

KI. 240, Nr. 586 443. Vorrichtung zur Erzeugung
heiBer Verbrennungsluft fir Industrie6fen, insbesondere
mit Hilfe von Oelfeuerung. Karl Schmidt, Heilbronn a. N.

KI. 24 k, Nr. 586 370. Anordnung zur Verhitung
des Lockerwerdens an Rahmen fir Feuerungstiren
0. dgl. Friedrich Becker, Hecklingen.

KI. 42 h, Nr. 586 268. Projektionsapparat fur elek-

trische Schmelzéfen. Hugo Helberger, Minchen, Emil
Geisstr. 11
KI. 84 ¢, Nr. 586 200. Eiserner Spundpfahl. Fried.
Krupp, Akt. Ges., Essen a. Ruhr.
Deutsche Reichspatente.
S KI. 7 ¢, Nr. 265 403, vom

12. Mai 1911. Schitzkowslcy
& Co. G. m. b.H. in Dis-
seldorf. Verfahren zur Her-
stellung von Bunden an Hohl-
korpern aus Schmiedeisen oder
Stahl.

Das fur die Bunde er-
forderliche Material wird, wie
bekannt, von dem Hohlkérper
selbst genommen, und zwar
in der Weise, dal das auf-
geweitete oder eingeschnirte
Endo desHohlkdrpers in meh-
reren zu seiner Ldangsachse
parallelen Lagen tUber oder in
das Ende des Hohlkdrpers
geschoben und mitihm ver-
schweilt wird. Das Ganze

wird dann in die endgliltige Form geschmiedet oder
gopreft.

KI.7 a, Nr. 265 289, vom
23. Februar 1912. Deutsche
M aschinenfabrik A. G. in
Duisburg. Vertikalwalze fur
Universalwalzwerke.

Die Vertikahvalze a ist
auf der Walzenwelle b in
der L&ngsrichtung verschieb-
bar, um die Arbeitsflachen

nach eingetretener Abnut-
zung leicht durch  Ver-
vV schieben der Walze auf ihrer

Welle auswechseln zu kénnen.
Die Walze ist oben und
unten durch Stellmuttern d e
verschiebbar gemacht, wéah-
rend sie durch einen Feder-
keil ¢ gegen Verdrehung ge-
sichert ist.

Patente der Ver. Staaten von Amerika.

Nr. 1066 225. Frank C. Roberts,
und Albert Broden, Reading, Pa.
far Hochéfen.

Wynnewood,
Eiserner Kopf

Nr. 1066 259. Patrick L. Dav, Birmingham,
Ala. Koksofentir.

Nr. 1066 431. W illiam C. Johnson, Braintree,
und John W. Johnson, Boston. Formverfahren fir
Rader.

Nr. 1066 604. Jacob K. Griffith, Pittston, Pa.
Verfahren zum Giefen von Ré&dern.

Nr. 1066717. Henry L. Doherty, New York.
Gaserzeuger.

Nr. 1066 S10. Paul Girod, Ugines, Frankreich.
Behandlung von Metallen im elektrisch beheizten Ofen.

Nr. 1066S25. W ilfred Lewis, Philadelphia.
Pa. Formmaschine.

Patentbericht.

34. Jahrg. Nr. 6.

Nr. 1066 833. Francis Mitchell Mc Clenahan,
M aryville, Tenn. Verfahren zum Schmelzen von Eisen-
erzen.

Nr. 1066 995. W illis W. Case jr., Denver, Colo.
Kippofen.

Nr. 1067 040. W illiam G. Kranz, Sharon, Pa.
Gasschmdzu/en.

Nr. 1067 287.
Magnetischer Scheider.

Georg Ullrich, Magdeburg.

Nr. 1067 481. Charles A. Kuenzel, Buena
Vista, Colo. Schmelzofen.
Nr. 1067 528. Bernard C. Lauth, Pittsburgh,

Pa. Verfahren zur Darstellung eines Eisens von dem
Charakter des Schmiedeisens durch Windfrischen.

Nr. 1067 806. Samuel E. Diescher, Pittsburgh,
Pa. Herstellung nahtloser Rohre.

Nr. 1067 820. Herbert E. Kimball, Dallas,
Tcx. Durchzugformimschine.

Nr. 1067 843. Hermann Rotermund, Dissel-
dorf, Verfahren zur Gewinnung von Ammoniak ai«

Kohlengasen u. dgl.

Nr. 1067 862. Harry W. Burnett, Canton,
Ohio. Ofen zum Warmen von Platten und Blechen.

Nr. 1067 990. Max Koch, Ratingen. Rohren-
icalzwcrk.

Nr. 1068148. Dorsey A. Lyon und Edwin

R. Cox jr., Heroult, Cal. Elektrodenhalter fur elektrische
Oefen.

Nr. 1068 259.
GieBvorrichtung.

Nr. 1068424. James C. Gormann jr., Chicago,
JI1. Beheizung von steinernen Winderhitzern, wobei Heizgas
und Verbrennungsluft auerhalb des Winderhitzers gemischt
werden.

Nr. 1068 453. Lew'is G. Rowand,
N. J. Magnetischer Scheider.

Nr. 1068 467. W ilhelm Vasson, Aachen-Forst.
Walzverfahren fur Profileisen mit parallelen Flanschen.

David W. Mesick, New York.

East Orange,

Nr. 1068 470. Archer E. Wheelor und Milo
W. Krojoi, Great Falls, Mont. Verfahren zur Her-
stellung von Ofenauskleidungen.

Nr. 1068 558. Jean Bally, Grenoble, Frank-
reich. Elektrischer Ofen.

Nr. 1069 252. Alois Helfenstoin, Wien. Elek-

trischer Ofen.

Nr. 1069 326. Oscar S. Einberg und Oscar
J.D. Emberg, Chicago, JIl. Elektrischer Schmelzofen.

Nr. 1069 382 wund 383. Constant Bouillon,
Torrington, Conn. Formmaschine.

Nr. 1069387. James Cliurehward,
Vernon, N. Y. Stahlerzeugung.

Nr. 1069 402 und 657. Patrick G. Faherty,
Munhall, Pa. Reinigung des Gillerwerks von Regenerato-
ren mittels Wassers nebst Einrichtung.

Nr. 1069 601. James Churchward, Mount
Vernon, N. Y. Um eine senkrechte Achse drehbarer
Schmelzofen.

Nr. 1069 923 und 24. W alter N. Crafts,
Ohio. Elektrischer Ofen.

Nr. 1070017. W alter N. Grafts, Oberlin, Ohio.
Mit einem Schachtofen verbundener elektrischer Ofen.

Nr. 1070 106. W illiam R. Bossinger, Marion,
Ohio. Blockform mit Kihlkanédlen in ihrem unteren Teil.

Mount

Oborlin,

Nr. 1070 223. John Allenson, St. Paul, Minn.
Formmaschine.

Nr. 1070 293. Eugen Ronceray, Paris. Form-
maschine.

Nr. 1070 337. Albert Edwards Greene, Chi-
cago, JII. Kippbarer elektrischer Ofen.

Nr. 1070 398. Herman A. Brassort und Robert
W. Cousins, Chicago, JII. Verfahren und Vorrichtung
zum Reinigen von Gichtgas u. dgl. von ihren magnetiscMn
Bestandteilen mittels Magnete.

Nr. 1070 487. Luther
Gekuhlte Ofentir.

L. Kuox, Niles, Ohio.
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Statistisches.
Zur Entwicklung der Wirtschaltslage Deutschlands im Jahre 1913.
M illionen t Gewinnun M illionen 6 Absatz ifayengesie/iuny
i winnung
1 135000
Vo= A \ T — aran2 \
! o N s— o / w7315 /
-\ IA la \ v 7 — — X
\ 1 cL\ / /
I\
7372 i < Ny
7373 = N2 y
705000
# =Sfelnlrol?fe "7 1 S
dmno/fo j i 00000 . .
<>-Broiniroh/e a- kohfena— iz der.irchen sooo!| . Gimrbeiiaaliche lesteilhv?
fio aelcse/7 /lhein.-d‘est/.ifoh/e-Syndiko As des Decrfsdjenomumm
¢ </ tioksrersandd- hein-d'est, "Yhaal c/es an offtnen ~
' koh/en-Syndikaty | .
< V_tr e {Velms% 20000 72- Arbeitsidaficher A gL
keroandes an frodukter. an gfehefi iVagerr |
\
X \
R i
. a 4 - 15000 )
- 10000 f
he T T 5000 :
d c y
Elsenbahneinnahm en
Einfuhr M arfr
M illionent wn tUohfe Ausfuhr A
11 M illionen t ron Mohlke 8100 uiC-/ s\
13 3200
2 31 3000 \
- \ Elnnaihmen ier detdsiThe7?
y )
v / X a 82 / 2000 E senoahren au /77
10 ;YK\ ' 30 / / 2600 m6uleryenteir o 7A, 7~
03 . Vo < 2100
a 28 I'v -A5 / i
03"~ R 201 \/ / o
s L oy / w2 /
015"/~ ' Al 7913 /
00 thoA 22 \ 130 |
0,5 \ 730 VY /
o Mk / 10 —7372 70 \\ y \ [
’ \ /- 11 373 150 y \/
03 \ 03 s _
7973 08 « -Jleiniri??/ 150 \ Marnliche
02 Q- Sfeikohle * 3 Mofer o 2- /
01 Braunkah/e - 0,7 \ f Aptfehns telifd
0 11 06 \
s 11\
’ \ / -3 % Eursbeweeunga.d BerlinerR ffrse 7323
01 N7\
Ni:iﬂlionent Eisenerz undEisen 0'3 \jl' .
y ’ Efetrirc-JrA}
13 0,2 fiVyouu S eribaa
12 \ 0,1 A Iy
/ (0]
\Y
0 c \\ / \\ ¢ f% sstrieiyerte s
'0/3 t/ o \ Ausfuhr yon Xi
Ic Eisenerz und E isen .
08 iS, En
07 Misa vnén ~
06 73?
737
05 N
o1 Cesr$snerz
' Ana/sent/.E ser.tejierayen
03 cene/M tna /
0,2
o1l .
0 n

~
S
*wn

o

wr

3

1

£
v, o
D &



256 Stahl und Eison.

Steinkohlen-Fdrderung und -Absatz der staatlichen
Saargruben im Jahre 19131).

1913 1912
t t
Forderung:
staatliche Gruben 12 990 579 12 461 962
private Gruben im fis-
kalischen Feld 9 619 8 430
Gesamtférderung 13 006 198 12 470 392
Absatz:
Eisenbahn ... 9 236 363 8 850 801
W asserweg.. 659 605 599 120
Fuhre ... 402 362 396 334
Seilbahn 1353 758 1361 029
Gosamtabsatz 11 052 148 11 207 350
Davon Zufuhr zu den
Kokoroion dos Be-
ZITKS o 3172 589 2997 625
Gegontbor dom Jahro 1912 hat demnach dio
Gosaintférderung um 535 806 t oder 4,30 % und

Forderung bzw. Herstellung

Steinkohlen
Braunkohlen

Stoinkohlenbriketts..
Braunkohlen-Brikotts und -NaRprof3steine

Statistisches.

34. Jahrg. Nr. s.

der Gesamtabsatz um 444 798 t oder

genommen.

3,97 % an-

Kohlen-Gewinnung und -Verbrauch des Deutschen Reiches
im Jahre 1913.

Nach den im Reichsamt des Innern zusammengc-
stellten Zahlen2) wurden im ganzen Deutschen Reiche und
in PreuBen allein die in untenstehender Zahlentafel auf-
gefihrten Mengen gefdrdert bzw. hergestellt.

Danach zeigt also dio Steinkohlenférderung des
Deutschen Reiches im Jahro 1913 gegeniber dem Jahro
1912 eine Steigerung von 14416 237 t oder 18,7 %, die
Braunkohlenférderung eine solche von 4 776 760 t oder
5,8 %, wahrend gleichzeitigan Koks 2 869 612t oder 9,8 %,
an Steinkohlenbriketts 490 125 t oder 9,2 % und an
Braunkohlen-Briketts und -NaRpeRsteinen 2 359 929 t
oder 12,4 % mehr hergestellt wurden.

Rechnet man zu den F&érdermengen von Stein-
kohlen und Braunkohlen die Einfuhr von Kohlen, Koks
und Briketts hinzu, zieht hiervon dio Ausfuhr von Kohlen,
Koks und Briketts ab und rechnet hierbei die Koks- und
Brikettmengen in Kohle um4), so ergibt sich ein Stein-
kohlen vorbrauch Deutschlands-im Jahre 1913
(1912) von 157 923551 (147684314) t und on Braun -
kohlenverbrauch von 94202 171 (88392681) t.

AufRenhandel Belgiens im Jahre 19125).

Steinkohle...

Stoinkohlenbriketts
: Eisenerz

Roheison
GulBeisen
Schrott
Puddoleison.
Rohblécko.
vorgowalzte Blécke, Brammen, Kniuppel, Platinen
( Tragera,

Schmied- oder Walz- | Schienon...
eison und Stahl |
1 Sonstiges Material .

Eisen- oder Stahldraht
Eisen- und Stahl-R&éhren...
Né&gel, Rohre, Stacheldraht und sonstiges verarbei-
tetes Material aus Eison und Stahl..
W eiBblech
Eison und Stahl, verzinkt, verbleit, vernickelt usw.

>) Glickauf 1914. 24, Jan., S. 152. — Vgl. St. u. E.
1913, 6. Febr., S. 259.

2) Nachrichten fir Handel, Industrie und Landwirt-
schaft 1914, 23. Jan., Beilage. — Vgl. St. u. E. 1913,
31. Juli, S. 1294.

3) Nach der Produktionsstatistik der bergbaulichen
Betriebe betrug im Jahre 1912 die Férderung an verwert-
barer Steinkohle 174 875 297 t, die Férderung an verwert-
barer Braunkohle 80 934 797 t.

Deutsches Reich PreuBen
1913 1912 1913 1912
t t t t
191 511 154 177 094 9173) 181 413 277 167 267 860
87 116 343 82 339 5833) 70 255 724 07 470 088
32 167 716 29141 070 32010 082 29 984 162
5823 776 5333 651 5 758 627 5272 604
21 417 979 19 058 050 17 094 658 16 053 401
Einfuhr Ausfuhr
1913 1912 1913 1912
t t t t
8 874 345 8132 014 4 943 550 5058 005
1128 079 955 393 1119 404 1015 534
465 754 430 908 643 244 023 351
7084 824 6415 329 727 too 088 297
578 408 730 365 16 700 14 062
10 170 6 519 26 737 23 485
119 593 109 080 152 782 177 952
213 153 4 905 3 345
6 045 3 528 279 561
75 505 70 457 153 614 107 988
1 680 1823 95 338 98 077
8 566 6 883 164 584 172 882
24 196 25 135 196 223 195 415
48 308 41 641 649 412 632 072
63 510 70 810 54 708 63 528
15 518 16 884 2 881 2 420
40 042 36 458 200 675 198 151
12 414 14 490 2 679 3 054
lo12 1142 5 554 6 176

4) Nach der in St. u. B. 1913, 8. Mai, S. 799, nédher
erlauterten Berechnungsweisc werden bei der Ein- und
Ausfuhr von Steinkohlen-Koks und -Briketts 78 t Koks
= 100 t Kohlen und 100 t Briketts = 92t Kohlen ge-
setzt, wahrend bei Braunkohlenbriketts das Umrechnungs-
Verhéltnis bei der Einfuhr 1001 Briketts = 165t Kohlen
und bei der Ausfuhr 220 t Kohlen = 100 t Briketts ist.

5) Bulletin Mensuel du Commorce Spécial de la
Belgique, Dezomber 1913.
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Koksverladungen im Bezirke
- Durch- Durch-
von Connelsville in den Jahren Zahl der Ivoks- schnitts- Zahl der Koks- schnitts-
1880 bis 1913.1) Jahr Kokssfen rerladungen f?rg_lst Jahr Koksfen verladungen ‘:jellst
Nacheiner Veréffentlichung t S t $
des ,,Connelavillc Courier®,
Connelsville (Pennsylvanien), 1880 7211 2001 212 1,97 1897 18 628 6 273 266 1,82
wurden wahrend des Jahres 1881 8 208 3 394 076 1,79 1898 18 643 7 674 929 1.71
1913 im Bezirke von Connels- 1882 9 283 2 700 937 1,62 1899 19 689 9 189 620 2,20
villc und Lower Connelsville 1883 10 176 3222 704 1,26 1900 20 954 9 222 706 2.98
18232615 t Koks im Werte 1884 10 543 2 895 840 1,25 1901 21 575 11 439 620 2,15
von insgesamt 59 288 808 S 1885 10 471 2 808 671 1,34 1902 26 329 12 826 524 2,61
verladen. Es ergibt sich 1886 10 952 3 792 527 1,50 1903 28 092 12 106 659 3,31
also eine kleine Zunahme 1887 11 923 3762 107 1,97 1904 29 119 11 274 075 1,93
der Verladungen gegeniiber 1888 13 975 4 495 628 1,31 1905 30 842 16 235 549 2,49
1912 (18 144 592 t). Dagegen 1889 14 458 5 380 025 1,48 1906 34 059 18 143 188 3,03
ist der Durchschnittspreis 1890 16 020 5 864 218 2,14 1907 35 697 17 262 971 3,19
gleichzeitig von 2,11 $ auf 1891 17 204 4 318 828 2,06 1908 37 842 9 706 953 1,98
325S f-d. t, d. i. um fast 1892 17 256 5742 016 2,01 1909 39 158 16 135 129 2,20
55%, gestiegen. 1893 17 513 4 359 613 1,64 1910 39 137 16 955 129 2,31
Die nebenstehende Zu- 1894 17 834 4 948 223 1,10 1911 38 904 14 818 199 1,89
sammenstellung zeigt die Ent- 1895 17 947 7479 272 1,36 1912 38 884 18 144 592 2,11
wicklung dieser Industrie seit 1890 18 351 4 909 351 2,09 1913 39 067 18 232 615 3,25

dem Jahre 1880.

Die Entwicklung des Weltschiffbaues im Jahre 19132).

Nach den Angaben von LloydsRogistcr of
Shipping3) stellten sich dieLeistungen desWelt-
schiffbaucs in Brutto-Rcgister-Tonnen ohne Kriegsschiff-
bau und mit Weglassung der Schiffe unter hundert Re-
gister-Tonnen im abgelaufenen Jahre, im Vergleich zu
den vorhergehenden vier Jahren, wie folgt:

gehalt einer groBen Anzahl von FluRfahrzeugen, welche
von den an den oberen FluBldufen belegenen Werften
vom Stapel gelassen wurden. SeehsunddreiBig Dampfer
von 5000 bis 10 000 t und finf von je Giber 10 000 t liefen
im Jahre 1913 in Deutschland vom Stapel, darunter der
Dampfer der Hainburg-Amerika-Linie ,Vaterland® von
rd. 56 C00 t, das groBte jetzt schwimmende Schiff. Die
Gesamterzeugung schlieft auch vier mit Maschinen mit

Gesamt- Gesnint- Bri davon

Jahr zahl der Br.-Reg.- GroRbri- tisgll{e Déane- Deutsch- Frank- Nor-  Oester-  Ter.  Andere
. tannien Ko- . lloiland Italien  Japan reich-

Schife  Tonnen ;"|rland lonien mark land reich wegen yngarn Staaten Lander
1913 1750 3332882 1932153 48339 40932 465226 176095 104296 50356 64664 50637 61757 270448 61979
1912 1719 2901769 1738514 34790 26103 375317 110734 99439 25196 57755 50255 38821 284223 60022
1911 1599 2650140 1803844 19662 18689 255532 125472 93050 17401 44359 35435 37836 171569 27291
1910 1277 1957853 1143169 26343 12154 159303 80751 70945 23019 30215 30931 14304 331318 29401
1909 1063 1602057 991066 7461 7508 128696 42197 59106 31217 52319 28601 25000 209004 19276

Bei der Ucbersicht sind alle im Jahre 1913 vom Stapel
gelassenen Schiffe in Betracht gezogen, einerlei, ob sie
im Laufe des Jahres fertiggestellt wurden oder noch im
Bau begriffen sind.

Nach der Leistung nehmen die einzelnen Lander im
Berichtsjahre folgende Reihenfolge ein: GroBbritannien,
Deutschland, Vereinigte Staaten, Frankreich, Holland,
Japan, Oesterreich-Ungarn, Norwegen, Italien, Britische
Kolonien, Déanemark. Der Gcsamttonnengehalt der
Schiffe zeigt gegeniiber dem Vorjahre eine Zunahme von
431 113 t oder 14,8 %.

Von den in der ganzen Welt wéhrend des Jahres 1913
insgesamt vom Stapel gelaufenen Schiffe erwarben dom
Totmengehalt nach britische Reeder 45,7 %, wahrend
58% in GroRbritannien und Irland zu Wasser
gelassen wurden. Werden jedoch nur seegehendo Han-
delsdampfer von 3000 Brutto-Register-Tonnen und dariiber
m Betracht gezogen, so sind von den insgesamt 417
solchen in der ganzen Welt vom Stapel gelaufenen
Schiffen mit insgesamt 2 573 618 t C43/4% des Tonnen-
gehaltes in GroBbritannien und Irland zu Wasser gelassen.

Bei dem Handelsschiffbau Deutschlands er-
gibt sich gegentiber dem Jahre 1912 eine Zunahme der
Erzeugung von 89 909 t oder fast 24 % . Die Erzeugung
von 465226 t umfaBt nicht den betrdchtlichen Tonnen-

') The Iron Age 1914, 15. Jan , S. 230 C.

2 Vgl. St. u. E. 1913, 6. Febr., S. 257.

s) Jahresbericht und Statistische Ucbersicht udber
den Schiffbau der Welt wéhrend des Jahres 1913.

innerer Verbrennung ausgeristete Schiffe von zusammen
26 000 t ein. Ende Dezember 1913 waren u. a. an beson-
deren Schiffen im Bau: 1 Turbinendampfer von etwa
56 000t und 3 Dampfer von 18 000 bis 20 000 t, die mit
einer Verbindung von Turbinen und Kolbenmaschinen aus-
geriistet werden. — Der Tonnengehalt der Schiffsneubauten
der Vereinigten Staaten ist um 2,7 % niedriger
als im Vorjahre. Die Vereinigten Staaten sind das einzige
Land, das eine Abnahme zeigt, die darauf zurick-
zufihren ist, daB trotz einer gr6Reren Erzeugung an der
Kiuste der Tonnengehalt der auf den GrofRen Seen zu
Wasser gelassenen Schiffe (48 216 t) um rd. 42000 t
hinter dem des Vorjahres zurlickgeblieben ist. — Die Zahlen
fir Frankreich sind die glnstigsten der letzten elf
Jahre. Die Zunahme gegeniber 1912 betrdgt 65 3611 oder
59 %. Der Tonnengehalt der gegenwaértig im Bau befind-
lichen Schiffe beziffert sich auf mehr als 229 000 t. — Bei
Holland war der Gesamttonnengehalt der im ver-
flossenen Jahre zu Wasser gelassenen Schiffe der gréfRte,
den dieses Land bisher zu verzeichnen hatte. Die Stei-
gerung gegenliber dom Vorjahre betrdgt 48571 oder 4,9 %.
Die ausschlieBlich fir die Binnenschiffahrt bestimmten
Fahrzeuge sind n den in der Zusammenstellung auf-
gefihrten 104 296 t nicht einbegriffen. SchlieBt man den
Tonnengehalt an Dampfschiffen, Schleppkédhnen und an-
deren FluBfahrzeugen mit mehr als 126 000 t ein, so ergibt
sich eine Gesamterzeugung des' Landes von mehr als
230000 t. — Japans Schiffobau weist eine Zunahme
von 6909 t oder rd. 12 % auf. Der Tonnengehalt der im
Berichtsjahre vom Stapel gelassenen Schiffe wurde nur
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einmal, und zwar im Jahre 1907, um rd. 1590 t 0(ber-
schritten. — Die Zahlen fur O esterreich-Ungarn sind
die gunstigsten, die dieses Land bis jetzt aufzuweisen
hatto. Die bisherigen Héchstzahlen des Jahres 1912 wurden
um 22 936 t oder mehr als 59 % ubertroffen. — Die Er-
zeugung Norwegens ist anndhernd die gleiche wie
im Vorjahre geblieben. Die Neubauten setzen sich in der
Hauptsache aus kleinen Fahrzeugen zusammen. — Der
Tonnengehalt der in ltalien wéhrend des letzten
Jahres vom Stapel gelaufenen Schiffe ist doppelt so grof
wie der des Vorjahres und der hdchste seit dem Jahre 1905.
— Fiurdiebritisch enKolonion brachte das Jahr
1913 ebenfalls bisher noch nicht erreichte Hochstziffern.
Die Zunahme gegeniber dem Vorjaliro belduft sich auf
rd. 39% . — Auch in Ddnemark wurde im Jahre 1913
die bisher hochste Erzeugung erreicht. Die Steigerung
gegeniiber 1912 betrdgt 14 829 t oder fast 57%.

Ende Dezember 1913 befanden sieh in GrofBbritan-
nien und Irland Schiffe von 1956 606 t im Bau. Der
Tonnengohalt der am gleichen Zeitpunkte im Bau befind-
lichen Schiffe der Ubrigen Lé&nder bezifferte sich auf
1374 537 t. Deutschland behauptet die erste Stelle mit
544 682 t; dann folgen Frankreich mit 229 020 t, die
Vereinigten Staaten mit 147 597 t und Holland mit
126 867 t. Von diesen Zahlen sind die fir dio Binnen-
schiffahrt bestimmten Fahrzeuge ausgeschlossen.

Zum SchluB durfte noch eine Zusammenstellung
interessieren, welche die wichtigsten Abnehmer des
englischen Handelsschiffbaues, geordnet

nach der GroBe der auf sie entfallenden Tonnenzahl,
wiedergibt.
Es entfallen auf: 19t13 19:2
Holland 89 992 40 678
Norwegen 54 111 69 006
Griechenland ... 39 999 19 352
die britischen Kolonien . 37 118 72 970

Wirtschaftliche Rundschau.

34. Jahrg. Nr. s.

1913 1912

t t
RuBland 31 217 6 613
Oesterreich-Ungarn 28 889 27 962
Schweden 28 666 17 302
Deutschland 22 421 43 154
Frankreich.. 18 828 19 783
Argentinien... 13 442

Wiedarauszu ersehen ist, hatsich die Reihenfolge gegenuber
1912 wieder ziemlich betrdchtlich verschoben. Insgesamt
liefen wéhrend des Jahres 1913 auf den Werften in Grof-
britannien und Irland 688 Handelsschiffe und andere
Schiffe (Kriegsschiffe ausgenommen) mit 1932 153 t fir
die britischen Kolonien und das Ausland vom Stapel.

GroRbritanniens Roheisenerzeugung im Jahre 1913.

Nach den Angaben der ,British Iron Trade Asso-
ciation“1) gestaltet sich die Roheisenerzeugung GroR-
britanniens wahrend der letzten funf Jahre wie folgt:

1 HaIEbjahr 2. Ha%l_bjahr Ganzes Jahr
1909 4 791 130 5027 786 9 818 916
1910 5073 645 5 306 849 10 380 494
1911 5 192 596 4 681 540 9 874 136
1912 5367 505 9 031 350
1913 5497 197 5 149 641 10 646 838

W ie daraus hervorgeht, war die Erzeugung des Jahres
1913 die bisher hochste, die GroRbritannien aufzuweisen
hatte. Die Erzeugung des Jahres 1912 wurde um fast
17,9 % Ubertroffen, wobei allerdings zu bericksichtigen
ist, daB die Erzeugung des Jahres 1912 durch den Aus-
stand der Kohlenarbeiter in Mitleidenschaft gezogen wurde.
Im zweiten Halbjahr 1913 wurden 347 556 t weniger
erzeugt als in der ersten Hélfte des Jahres.

®m) Iron and Coal Trades

S. 168.
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Handelspreise fur Kohle und Eisen. (Hierzu Tafel 3
bis 5.) —Auf den Tafeln 3, 4 und 5, dio dieser Nummer bei-
geheftet sind, gobon wir nach zweijahrigem Zwischenraum
wiederum eine bis Endo 1913 fortgesetzte Uchersicht
der Durchschnittshandelspreise fir Kohle, Koks, Eisen-
erz, Roheisen, Knippel und eine Reihe wichtiger Fertig-
erzeugnisse der Eisenindustrie. Im Interesse der Ueber-
sichtlichkcit der Schaubilder haben war von den seit
Jahren in genau feststehendem Abstand laufenden Preis-
linien, namlich 1. Deutsches GieBereiroheisen Nr. I, Nr. |11
und Héamatit, 2. Thomasrohblécko und Thomasknippel,
3. Kecsselbleche und Grobbleche, nur je eine Schaulinio
aufgetragen. Dio Spannungen betragen im allgemeinen
1. gegen GieRereiroheisen Nr. I: Hamatit +4 .11, GieRerei-
roheisen Nr. 11l — 3 .ft; 2. Thomas-Rohblécke gegen
Thomaskniippel — 12,50.ft;:3. Grobbleche gegen Kessel-
bleche — 10 M f. d. t. Der Preis fiir Rubio-Erz, der sich
frither cif Rotterdam verstand, ist ab 1912 frei Schiff
Ruhrort aufgefihrt. Die bei dem letzton Erscheinen der
Schaubilderl) noch gebrachte Linie fir Thomasroheisen
haben wir ausfallcn lassen, weil ein eigentlicher Markt in
diesem Material nicht mehr besteht.

Vom Roheisenmarkte. — Deutschland.
auf dem Roheisenmarkte ist unverdndert.
vom Auslande ist lebhafter geworden.
ist keine Aenderung eingetroten.

Die Lage
Die Nachfrage
In den Preisen

Vom franzdsischen Eisenmarkte. — Die Marktver-
fassung hat sich im Laufe des letzten Monats auf den
meisten Gebieten weiter verschlechtert. Das Roheisen-
geschaft litt vornehmlich unter der schw’acheren Ver-

® St u E. 1912, 11. April.

brauclislage der Werke, so daR die Hochofenwerke an-
dauernd viel einlagern missen. Besonders schwierig
blieb der Absatz in Thomasrohoisen ; die Erzeugung
hierin ist daher weiter eingeschrdnkt worden. Die Soc.
An. des Forges et Aciéries du Nord et de I’Est
lieR auf ihrem Werk Jarvillo im Meurthe- und Mosel-
bezirk den dritten Hochofen abblasen, und auch die Com-
pagnie des Forges de Chatillon, Commentry et
Neuves - Maisons arbeitet in Neuves-Maisons nur
noch mit vier von den dort vorhandenen sieben Hoch-
ofen. In GieBereiroheisen ist der unmittelbare Abruf
regelméBiger geblieben, so daB es, bei der auch hierfur
eingeschrankten Erzeugung, in letzter Zeit oftmals an
gentigenden verfiigbaren Mengen fehlte. Aus diesem An-
laB bestimmte das Comptoir Métallurgique de Longwy,.
dem die Regelung der franzdsischen Roheisenerzeugung
und des Verkaufs obliegt, dal von den seitens der Werke
zu liefernden Mengen wenigstens 25 % ausschlief8lich
GieBereiroheisen se n missen. Diese Bestimmung hat
zu der auch in dio deutsche Presse Ubergegangenen un-
zutreffenden Auffassung gefuhrt, als hatto das Comptoir
Métallurgique de Longwy eine BeschrankungderBeteiligung
der Werke um 25 % verfugt. Die Roheisenerzeugung be-
trug nach den Feststellungen des Comité des Forges de
France in den Monaten Juli 1913:426 800 (i. V. 398 800) t;
August: 422 600 (416 400) t; September: 409 500
(410 300) t; Oktober: 427 100 (433 200) t; November:
428 400 (420 400) t; fir einen weiteren Zeitraum liegen
die genauen Ziffern noch nicht vor. Im Vergleich zum
Monat Januar 1913, der eine Roheisenerzeugung von
429 100 t aufwies, sind gegenwadrtig sechs Hochofen
weniger im Feuer. Dabei handelt es sich aber vorwiegend
um &ltere Bauarten mit einer durchschnittlichen Tages-
leistung von héchstens 100 t. Dio Einfuhr an aus-
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wartigcm Roheisen stellte sieh in den Monaten Januar
biseinschlieBlich November 1913 auf 40 060 (i. V. 64 230) t.
Gleichzeitig wurden an franzésischem Roheisen 97 030
(216330) t ausgefihrt. In Verbraucherkreisen hat man
auch letzthin mit neuen Kaufen nur so weit eingegriffen,
als es der unmittelbare Bedarf erforderte, da man eine
Einwirkung des weiter um 1,05 fr erméRBigten Preises
fur franzdsischen Koks auf die kinftige Preishemessung
fir Roheisen erwartet. Aehnlich liegen die Verhaltnisse
auf dem franzésischen Halbzeugmarkte. Die seit
Anfang dieses Jahres vorgenommene verhéltnismaRig
geringo Preiskiirzung um 5 fr f. d. t veranlaRt dio Ver-
braucliswerkc, in der Zurlckhaltung zu verharren und
nur den notwendigen Bedarf Zug um Zug einzudecken.
Die franzdsischen Stahlwerke konnten immerhin aus der
zeitweiso besseren Aufnahmeféhigkeit der britischen Ver-
braucher Nutzen ziehen und nach dort manche Posten
abstofRen, dio sonst starker auf den Inlandsmarkt gedrickt
haben wiirden. Die Ausfuhr an franzdsischem Halb-
zeug hatte sich bereits im weiteren Verlauf des letzten
Jahres merklich gehoben und kam in den Monaten Januar
bis einschlieBlich November auf 276 300 (133 800) t,
dagegen ist die ohnehin nicht sehr bedeutende Einfuhr
an fremdem Halbzeug mit 18 100 (20 930) t noch etwas
zurlickgegangon. Das Geschaft in Fortigoisen blieb
vorwiegend schwierig, und auch dio Preise waren weiter,
bestritten. FiUr Handelseisen gow'annen dio Anfang
dieses Jahres notierten Mindestpreise mehr und mehr
allgemeine Geltung. SchweilRstabeisen stellte sieh im
Nordbezirk auf durchschnittlich 145 bis 150 fr, in den
Gbrigen Verbrauchsgebieten und auf dem Pariser Markte
wurden 170 bis 180 fr f.d. t notiert. Fir FluBstaboison
war im ostfranzésischen Erzeugungsbezirk meist zu 150
bis 155 fr anzukommen. Das Pariser Comptoir des Pou-
trclles hat den Grundpreis fur Trager fir Platzgeschafte
weiter auf 180 bis 185 fr f. d. t ermé&Rigt; auf dieser Preis-
stufe hat sich das Geschéaft letzthin etwas lebhafter ent-
wickelt. Man erwartet, dal die Erleichterung des Geld-
marktes die Bautdtigkeit demnéchst kraftiger anregen
wird, so daB auf eine regere Kauftdatigkeit im kommenden
Fruhjahr gerechnet werden kann. Die Arbeitslago der
Konstruktionswerke hat sich durch dio Ueberschrei-
bung einiger groRerer Bestellungen der franzdsischen Eisen-
bahngesellschaften von neuem gehoben. Auf dem fran-
zosischen RoOhronmarkte ist infolge der in letzter
Stunde gescheiterten Verhandlungen wegenNeu-
bildung dos franzdsischen Roéhren-Syndikates
wieder Unsicherheit eingezogen. Dio Betriebe sind zwar
gegenwartig noch einigermafen gut besetzt, aber die
Verkaufspreise werden als w'enig lohnend bezeichnet.

Vom franzosischen Koksmarkte. — Der von den
vereinigten Eisenhiittengesellschaften und Koksherstellern
vierteljahrlich nach einer beweglichen Preisskala fest-
zusetzendo Preis fir franzdsischen Hochofenkoks
stellt sich fur das erste Vierteljahr auf 24,96 fr gegen
2599 fr im vorhergehenden letzten Vierteljahr 1913.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft zu Ddussel-
dorf. — In der am 29. Januar abgchaltcnen Haupt-
versammlung wurde Uber die Geschafts-
lage folgendes mitgctcilt:

Der Dezemberversand in Halbzeug ist infolge
der Feiertage und Inventur gegen die Vormonate zuriick-
geblieben. Mit Beginn des neuen Jahres gingen die Spe-
zifikationen wieder besser ein. Die infolge des Frostes
erfolgte SchlieBung der Rheinschiffahrt und die dadurch
verursachte Stockung im Eisenbahnverkehr verhinderte
aber eine Steigerung des Absatzes. Im Inlande hat die
Kundschaft bei Aufgabe ihres Bedarfes Gber das laufende
Vierteljahr dio Mengen vorsichtig bemessen, so daf Nach-
tragsbestellungen mit Sicherheit zu erwarten sind. Die
Beschaftigung hdlt sich bei den Inlandsabnehmern im
Umfange der Vormonate. — Der Auslandsmarkt liegt
noch verhéltnismaRig ruhig. In GroRbritannien, wo die
Beschéftigung der Schwerindustrie immer noch zu win-
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schen Ubrig 1&Bt, ist in letzter Zeit eine etw’as festere
Stimmung zu beobachten, die auch zu gréReren Ab-
schlissen fihrte. — In schwerem Eisenbahnober-
bau material wurde von den PreuBischen Bahnen
ein Nachtragsbedarf an Schienen, Schwellen und Klein-
eisenzeug fir das Rechnungsjahr 1914 aufgegebon, so daR
der Gesamtbedarf der PreuRisch-Hessischen Eisenbahn-
gomcinschaft fir diesen Zeitraum den des Vorjahres um
rd. 40 000 t Ubertrifft. Im Auslande hat sich das Geschéft
in schwerem Material bis jetzt gut angelasscn; eine Reihe
zum Teil umfangreicher Auftrage wurde von europdaischen
und Uberseeischen L&ndern hereingenommen. — Der Ein-
gang von Spezifikationen von Grubensehiencn 148t noch
zu wiinschen tbrig. Die Jahresabschllisse mit den privaten
Zechen fur das laufende Jahr sind nunmehr getédtigt und
haben annéhernd dio gleiche Hdhe erreicht wie im Vor-
jahre. Der Auslandsmarkt wird nach wie vor in den
Preisen durch den belgischen Wettbewerb umstritten. —
Das Rillenschienengeschéft im Inlando war wéhrend der
Berichtszeit befriedigend und brachte eine weitere Anzahl
von Auftrdgen. Auch das Auslandsgeschéaft war in der
letzten Zeit hinsichtlich der Mengo recht gut, in den Preisen
wurde es jedoch durch den auslandischen Wetthewerb
beeintrdchtigt. — Das Formoisen geschaftim Inlande
zeigt nach wie vor ein unerfreuliches Bild. Der Versand
war weiterhin wenig befriedigend, und der Eingang von
Spezifikationen wies nur eine geringe Zunahme auf. Dabei
ist allerdings zu beriicksichtigen, dal in der Borichtszeit —
der an sich ruhigsten Jahreszeit in Formcisen — eine
langere Frostperiode besonders hemmend auf Abruf und
Versand wirkte. Mehr Lebhaftigkeit in der Bautatigkeit
darf erst erwartet w'erden, wenn dio durch Herabsetzung
des Reichsbankdiskonts auf 4Y>% eingeleitcte Ver-
billigung dos Geldes wdeder mehr Kapital fir das Bau-
geschaft freimacht. DerVerkauf fiur das 2 Vier-
teljahr wurde heute zu den bisherigen
Preisen und Bedingungen froigogeben.
— Im Auslande liegen die Verhéltnisse entsprechend dem
letzten Bericht im groRfen und ganzen unverédndert. Die
Nachrichten vom englischen und amerikanischen Eisen-
markt lauteten in den letzten Tagen zuversichtlicher.
Auch Preisaufbesserungen wurden hier und da gemeldet,
und der Spezifikationseingang scheint sich neuerdings
etwas zu heben. Es fehlen jedoch immer noch die Auf-
trage aus den gréBeren Verbrauchsbezirken. Dio Ballcan-
landor beginnen jetzt wieder abzurufen; von einem guten
Geschéft dorthin wird jedoch erst nach Behebung der
Finanzsorgen der einzelnen Staaten und vdélliger Kldrung
der politischen Verhéltnisse die Rede sein kdénnen.

Rheinisch-Westfdlisches Kohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — In deram 31. Januar abgehaltenen Zechen-
besitzerversammlung, an der als Vertreter des
Handelsministers die Herren Geheimrat Bennhold, Geh.
Oberbergrat Raiffoisen und Bergwerksdirektor Tegeler
teilnahmen, wurden die Benennungen der Beiratsmit-
glieder zur Kenntnis gebracht. Zu Punkt 2, 3, 4, 5 und 6
der Tagesordnung wurden sodann die in der ersten Zechen-
besitzerversammlung des Jahres ublichen Gegenstdnde
erledigt. Ferner setzte die Versammlung dio Betei-
ligungsanteilo fir Februar d. J. in Kohlen auf 80
(bisher 85) %, in Koks auf 55 % (wie bisher) und in
Briketts auf 80 % (wie bisher) fest. Der Vorstand er-
stattete darauf den udblichen Monatsberichtl). Zu ,Ge-
schéaftliches” wurden Mitteilungen Uber einige Veradnde-
rungen der Koksbeteiligungsziffer gemacht. Der vom Aus-
schuB aufgestellte neue Syndikatsvertrag wurde
nach Vornahme einer Reihe von beantragten Aen-
dorungen gutgeheifRon, nachdem einige Einzelheiten
dem Erneuerungsausschufl zur Nachprifung Uberwiesen
worden waren. Esistin Aussicht genommen, der ndchsten
Zcchenbesitzerversammlung am 20. Februar den endgilti-
gen Entwurf zur Annahme vorzulegen. — In dersich daran
anschlieBenden Beiratssitzung wurden der bisherige

3) Vgl. St. u. E. 1914, 29. Jan., S. 219/21.
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Vorsitzende des Beirates und dessen bisherige Stellver-
treter durch Zuruf wiedergewéhlt. Ferner wurden die Mit-
glieder der stdndigen Ausschiisse wieder- bzw. neugcwaéhlt.
Die Berufungen verschiedener Syndikatsmitglieder gegen
die Festsetzung der Verrechnungspreise fiir Hochofen-
koks wurden nach den Vorschldgen eines zur Vorprifung
eingesetzten Ausschusses entschieden.

Zur Lage der EisengieBereien. — Wie w'irdem ,,Reichs-
Arbeitsblatt“ 1) entnehmen, waren die Eisengiefereien nach
zahlreich vorliegenden Berichten aus West-, -Mittel-, Nord-
ost-undNordwest-Deutschlandund aus SachsenimDezem -
ber 1913 im allgemeinen befriedigend beschaftigt, doch ist
im Beschéaftigungsgrad gegeniiber dem Vormonat und Vor-
jahr eine Verschlechterung cingetreten. Eine Reihe von
Berichten klagt infolge des Mangels an Auftragen dber
unbefriedigenden Beschaftigungsgrad. Auch in Sid-
deutschland war der Beschaftigungsgrad ungeniigend und
schlechter als im Dezember 1912. Es mufiten daher bei
einer Reihe von Werken Feierschichten eingelegt werden.
Die fiskalischen EisengieRereien Bayerns waren normal
beschéftigt

ZusammenschluR der bayerischen Alteisenhdndler. —
In einer am 25. Januar in Regensburg abgehaltenen
Versammlung von bayerischen Alteisenhédndlern wurde
beschlossen, eine eigene Verwertungsstelle fur Alteisen
zu errichten zwecks direkter Geschéftsverbindung mit
den verbrauchenden Werken. Wie in der Versammlung
mitgctcilt wurde, richtet sich diese Bewegung gegen das
siddeutsche Alteisenkartell, die Handelsgesellschaft fir
Hittenbedarf m. b. H in Nirnberg-Miinchen, das als
mehr oder weniger unter dem EinfluB des Berliner und
des 6sterreichischen Alteiscnkartclls stehend bezeichnet
wurde.

Wagengestellung im Monat Dezember 1913.2) — Im
Bereiche des Deutschen Staatsbalinw'agon-
verband es wurden, wie die untenstehende Zusammen-
stellung zeigt, im Monat Dezember 1913 mehr bedeckte
Wagen gestellt als im gleichen Monat des Jahres 1912.
An offenen Wagen war die Gesamtgestellung zwar auch
noch etwas hoher; fir den Arbeitstag berechnet, ist
jedoch die Gestellung an offenen Wagen zuriickgegangen.
Die geringere Gestellung ist auf den starken Rickgang
der Anforderungen zuriickzufihren. Bei beiden Wagen-
gattungen waren so gut wie keine Ausfalle zu verzeichnen.

Wagengestellung 1912 1913 1913

A. Offene Wagen:
Gestellt im ganzen . ... 29911383015513 + 24375.f 0,8 %
Gestellt fUrden Arbeitstag

im Durchschnitt . . . . 124631 120 620 4011 32%
Nicht rechtzeitig gestellt

im ganzen .........c...... 413 409 2046 411 363
Nicht rechtzeitig gestellt

fur den Arbeitstag im

Durchschnitt............... 17 225 82 17 143
B. Bedeckte Wagen:
Gestellt im ganzen ... . 1779990 1914360 4- 134370 + 7,6 %
Gestellt fUr den Arbeitstag

im Durchschnitt. . . . 74166 76574 + 2408 -f 3,3 %
Nicht rechtzeitig gestellt

Im ganzen .......cccceeneee. 9890 1530 8 360
Nicht rechtzeitig gestellt

fur den Arbeitstag im

Durchschnitt 412 61 - 351 -

Zur Vergebung der luxemburgischen Eisenerzkon-
zessionen.3) — Wir mochten Interessenten darauf auf-
merksam machen, daR der genaue W ortlaut des Vertrages
zwischen dem luxemburgischen Staatund derDeutsch-
Luxemburgischen Bergwerks- undHUOt-

2) 1914, Jan., S. 12.

2) Nach der Zeitung des Vereins Deutscher Eisen-
bahnverwaltungen 1914, 28. Jan., S. 129/30.

3) Vgl. St. u. E. 1913, 31. Juli, S. 1299/1300; 6. Nov.,
S. 1879/81; 4. Dez., S. 2045.
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teil A. G., Abteilungen Differdingcn, in den ,Annalcs
des Mincs“ 1) abgedruckt ist. Die Vertrdge mit den drei
anderen Gesellschaften sind entsprechend abgefaft.

ZusammenschluB in der englischen Weilblech-
industrie. — Wie wir der ,,Iron and Coal Trades Review“2)
entnehmen, fand am 26. Januar in Swansea eine Versamm-
lung von WeiRblcchfabrikantcn statt, um Uber die Griin-
dung einer Vereinigung, welche die Erzeugung regeln soll,
zu beraten. In Stdwales sind 530 WeiBblechstralen vor-
handen. Es waren Vertreter von 432 Stralen erschienen,
wahrend eine Reihe von anderen schriftlich ihre Geneigt-
heit zum Beitritt mitgeteilt hatten. Nach dem Entwurf
erhélt jedes Mitglied eine Verkaufsrproto im Verhéltnis
seiner durchschnittlichen Erzeugung wéhrend eines be-
stimmten Zeitraumes. Ueberschreitet eine Firma diese
Quote, so soll sie eine bestimmte Abgabe an einen Fonds
abfihren, aus dem diejenigen Werke entschadigt werden,
deren Erzeugung hinter der Beteiligung zurickbleibt.
Die Versammlung stimmte im Prinzip dem Vorschlage zu
und beauftragte eine Kommission mit der Ausarbeitung
der Einzelheiten.

Die wunglinstige Lage der englischen WeiRblech
industrie dirfte nach der genannten Zeitschrift auf den
Umstand zurickzufiuhren sein, da die Leistungsfahigkeit
der Weilblcehwcrko schneller zugenommen hat als die
Nachfrage, wenn man den Verlust des amerikanischen
und kanadischen Marktes beriicksichtigt. Die nachfolgende
Zusammenstellung, welche die Zahl der am Ende der
letzten funf Jahre in Betrieb befindlichen Weilblech-
und BlechstraBen wiedergibt, &Rt dies erkennen:

WeiRblech- Blech- Ins-

stralRen stralen gesamt

1909 410 56 466
1910 442 64 506
1911 505 69 574
1912 . . . 510 73 583
1913 . . . 408 70 53S

Das Jahr der gréBten Ausdehnung war 1911. In

dem Zeitraum von 1909 bis 1912 nahm die Zahl der in
Betrieb befindlichen Stralen um nicht weniger als 25 %
zu. Es hatte schon einer ganz auRergewdhnlichen Steige-
rung der Nachfrage bedurft, um diese groRe Zunahme
der Erzeugung in einer so alten Industrie, wie es die WeiB-
blechindustrie ist, unterzubringen.

Das Jahr 1913 brachte nun fir GroRbritannien eine
bisher noch nicht crreichto Hohe seiner Ausfuhr an WeiB-

blechen. Von der insgesamt 502 839 t betragenden Aus-
fuhr entfielen auf die einzelnen Léander folgende Mengen:
t t
Brit.-Indicn 70 091 Frankreich 21 659
Niederlande 43 697 Italien 20 745
Deutschland 35 295 Argentinien . 19 639
Australien 29 423 Portugal 15 111
Japan ... 28 683 Belgien . 13 577
Norwegen . . . 25569 Ruménien. 11 102
China (einschlieBl. Kanada 10 109
Hongkong) . 21 879 RuBland 10 080
Ver. Staaten 21 800

Trotz dieser groBen Ausfuhr gelang es aber nicht, die
Erzeugung voll abzusetzen, und am Ende des Jahres waren
nur468 Weillblechstralcn im Betrieb gegen 480 im Novem-
ber 1913 und 510 im Dezember 1912, wahrend die Zahl der
betriebenen Blechstralen im Dezember 1913 70 ausmachte
gegen 71 im November 1913 und 73 im Dezember 1912.

American Pig lIron Association. — Wie wir dem
»lronAge“3)entnehmen, wurde Anfang Januar von Hitten-
werken, die eine jahrliche Leistungsfahigkeit von ins-
gesamt rd. 13 857 000 t und ein Anlagekapital von un-

m) Onziéme Série, Tome V, lre
S. 44/53.

2) 1914, 30. Jan, S. 107/8.

3) 1914, 15. Jan., S. 215.

livraison de 1914,
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gcfahr 200 000 000 S darstellen, die American Pig Iron
Association gegriindet. Der Zweck der Vereinigung ist
die Besprechung aller Fragen der Erzeugung und des
Verkaufs von Roheisen usw., die Erlangung billiger
Frachtsdtze, die Pflego engerer Beziehungen mit den
Kunden, die Verbesserung der Erzeugnisse und Ver-
ringerung der Kosten usw.

United States Steel Corporation. — Wie wir der
»K06In. Ztg.“ entnehmen, bezifferten sieh die Reinein-
nahmen des Stahltrustes im vierten Vierteljahr 1913 auf
23035900 $ gegen 38 450 400 $ in den vorhergehenden
drei Monaten und 35 185557 .$ im vierten Vierteljahre
1912. Fur das ganze Jahr 1913 stellen sich die Reinein-
nahmen auf 137 132 914 $ gegen 108 174 673 S im Jahre
1912. Die Dividende fur das letzte Jahresviertel 1913
wurde auf 13/4% fur die Vorzugsaktien und 11/4% fur
die Stammaktien festgesetzt. Wir werden auf die Ab-
schlufziffern fur das vierte Vierteljahr und das ganze
Jahr 1913 noch néher zurickkommen.

Der Auftragsbestand des Stahltrustes belief sich
am 31. Dezember 1913 auf 4 350 621 t 1). Dies bedeutet
einen Rickgang gegentber dem Auftragsbestand am Ende
des Vormonats (4 466 689 t) um 116 068 t. Der Auftrags-
bestand war der niedrigste seit Ende November 1911.

* Nach The Iron Agc 1914, 15. Jan., S. 214.
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Eisenbahngutertarife fir Eisen nach Ruménien. —
Im AnschluB an unsere friheren Mitteilungenl) bemerken
wir, da die Bemihungen auf Verhinderung der geplanten
Tariferhdhungen bei den ungarischen Staatsbahnen von
vorldufigem Erfolge begleitet sind. Die ungarischen
Staatsbahnen sind von ihren Aufsichtsbehdrden erméchtigt
worden, die seitherigen Einrechnungstaxen fir die
Eisentarife mit Ruménien bis Ende Dezember 1914
beizubehalten. Die Generaldirektion der ruménischen
Staatsoisenbahnen hat sich inzwischen auch mit einer
Hinausschiebung des Tarifnachtrags I um zwei Monate
einverstanden erklart. Es bleiben demnach vorldufig
die bisherigen Frachtsdtze des Tarifs vom 1. August 1909
sowie die dazugehdrigen Zuschldge im Anhang zu genann-
tem Tarif vom 1. August 1913 an Stelle der im Tarif-
nachtrag | enthaltenen Frachtsatze fir die Ausnahme-
tarifo Nr. 3 (Eisen), Nr. 4 (Maschinen) und Nr. 15 (Benzin)
bis auf weiteres glltig. Die 6ffentliche Bekanntmachung,
daf der Tarifnachtrag | am 1. Eebruar 1914 nicht in
Kraft tritt, wird in diesen Tagen in der Zeitung des
Vereins deutscher Eisenbahnvenvaltungen und im Tarif-
und Verkehrsanzeiger der preuBisch-hessischen Staats-
eisenbaknen erscheinen.

J) Vgl. St. u. E. 1912, 11. Jan., S. 83; 1913, 23. Jan.,
S. 174; 12. Juni, S. 1004; 2. Okt., S. 1671.

Aus der italienischen Eisenindustrie.
Das abgclaufcno Geschéftsjahr stand allgemein L 1950000, Reingewinn L 1522 000, insgesamt
noch untor der Einwirkung der Nachwehen des Tripolis- L 3 472 000.

fcldzuges und des Balkankrieges. Der naturgemdR grofe
Augenblicksbedarf der Kriege, der in einzelnen Industriecn
aulBergewdhnlich starke Beschaftigungen und damit gute
Preiso zur Eolgo hatte, hat aufgehdrt, und der Rickschlag
ist Uberall fihlbar, wenn auch nicht gerade krisenhaft.
Die Lagcrbestdindo an Kriegsmaterial sind offenbar
langst wieder aufgefillt, man hat hier vielleicht sogar
auBergewdhnlich weitgehend vorgesorgt. Als Folge davon
hoért man stellenweise von einem génzlichen Nachlassen
der sonst laufend erfolgenden staatlichen Bestellungen,
In der GeschoRfabrikation verlautet, daB demzufolge
kleinere Werke die vor nicht langer Zeit aufgdnommene
Herstellung von Geschossen wieder aufgogeben haben,
um sich ihren friheren Spezialititen wieder zuzuwenden.

Allerdings sieht das neue Marineprogramm bedeutende
Schiffbauton vor, und tberall ist der Staat damit beschaf-
tigt, in den Werften groRe Erweiterungen vorzunehmen,
um allen Anforderungen gerecht werden zu koénnen.
Dies wird wohl das bedeutendste, aber auch einzigste
belebende Moment der Eisenindustrie fir das laufende
Jahr sein. Es reicht aber natiirlich nicht aus, um den oben
erwahnten Riuckschlag auszugleichen; wirklich ist hier
gegen Endo des abgelaufenen Jahres eine groRe Arbeits-
losigkeit allgemein zu verzeichnen. Das Parlament hat
sich bereits eingehend mit dieser Frage beschaftigt, und
die Industrie hofft auf groRe Anlagen seitens der Eisen-
bahn, in den Hafen usw.

. Dies alles wird wohl nur eine empfindliche Krisis
verhindern kénnen, rechtfertigt aber kaum den Optimis-
mus, wie er sieh in einem in der ,Kd&lIn. Ztg.“ kirzlich
veroffentlichten Artikell) Giber die Aussichten des ,llva“-
Konzems widerspiegelt. Der Originalbericht, entnommen
der Zeitung ,,Il1 Sole® vom 10. Dezember 1913, enthélt
noch einige Zahlen der Bilanzen von 1913, die wir des
Interesses halber nachstehend verkiirzt auffihren:

Societd Ilva: Voraussichtliche Gesamteinahmen
£3794500; voraussichtliche Ausgaben: ZinsenL| 050 000,
Amortisation L 500 000, Abschreibung im Portefeuille
L 625000, Reingewinn L 1019 500, insgesamt L 3 794 500.

Societd Elba: Voraussichtliche Gesamteinnahmen:
L 3472000; voraussichtliche Ausgaben; Amortisation

1) Nr. 1412; 1913, 14. Dez., 2. Morgen-Ausgabe. —
Siehe auch St. u. E. 1913, 18. Doz., S. 2127.

Soe. Sidcrurgica di Savona: Voraussichtliche Ge-
samteinnahmen: L 2 681000; voraussichtliche Ausgaben:
Zinsen L 500 000, Amortisation L 800 000, Abschreibung
im Portefeuille L 917 000, Reingewinn L 404 000, ins-
gesamt L 2 681 000.

Ferriere Italiane: Voraussichtliche Gesamtein-
nahmen: L 1291 000; voraussichtliche Ausgaben: Amorti-
sation L 400000, Reingewinn L 891000, insgesamt
L 1291000.

Auf Grund dieser Zahlen werden die Verwaltungen,
wie der Verfasser des Artikels meint, fur 1913 keine
Dividenden auszahlen. Er erhofft aber fir 1914
ungefédhr gleiche Ueberschisse und glaubt, daB dann
die folgenden Dividenden zur Verteilung kommen
werden: Fir llva 3%, Elba 5%, Savona 7% % und
Eerriero Italiane 4 %.

Wir bezweifeln hieran zweierlei. Erstens aus den
eingangs erwdhnten Grinden, daB die Ueberschiisse
im Jahre 1914 sieh auf gleicher Hoéhe halten werden,
dann aber halten wir auch die in den oben angegebenen
Bilanzen eingesetzten Abschreibungen fiur zu gering, so

daR wir bezweifeln, da die Verwaltungen wirklich
zur Ausschittung einer Dividende sich entschlieRen
werden.

Die ,llva“-Gruppe, das grofte und zugleich wich-
tigste Gebilde der italienischen Eisenindustrie — es ver-
einigt in sich die sdmtlichen Hochofenanlagen Italiens —,
hat offenbar in finanzieller Hinsicht eine tatkréaftige
Reorganisationdurchgefihrt, die im Zeichen einer allgemein
aufsteigonden Konjunktur sicher auch fihlbaren Erfolg
in Gestalt einer Dividende gehabt haben wiirde. Da die
Lage aber nichts weniger als aufsteigend ist, so miRte hier
besonders auf dem Wege der praktischen Arbeitseinteilung
ein erhebliches Herunterdriicken der Selbstkosten er-
reicht werden. Selbstverstandlich haben die Verwaltungen
gleich nach dem Zusammenschlisse auch hiermit ange-
fangen, aber diese Reorganisation scheint doch noch nicht
zum endlichen Ziele gekommen zu sein. Hier muf erst
noch die Zukunft zeigen, ob die Gesundung eine dauernde
wird.

An Erweiterungshauten und Neuanlagen sind in
richtiger Wirdigung der augenblicklichen Lage im Bereiche
der ,llva“ im abgelaufenen Jahre keine ausgefihrt oder
in Angriff genommen worden, die von erheblichem Um-
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fange waren. Nur in Bagnoli wurde ein dritter Hochofen
gebaut, der etwa im Frihjahr dieses Jahres dem Betriebe
tibergeben werden kann. Es bedeutet dies aber auch
keine VergroBerung der augenblicklichen Roheisen-
erzeugung, da man diesen Hochofen nur als Reserve be-
nutzen will und vorldufig nicht beabsichtigt, mit mehr
als zwei Hochéfen zu arbeiten.

Die Erzeugung an Walzdraht hat in Italien stadndig
zugenommen. Gerade im abgelaufenen Jahre sind in Ober-
italien zwei neue groRere Drahtwalzwerke in Betrieb
genommen worden, die beide neuzeitlich ausgeristet
sind und allen Anforderungen einer wirtschaftlichen Anlage
entsprechen. Jetzt werden natirlich alle kleineren An-
lagen nachfolgen und, wenn auch nicht gerade Erweiterun-
gen anlegen, so doch wenigstens ihre zum Teil veralteten
Einrichtungen erneuern und damit die Erzeugungs-
ziffern hinaufdricken.

Auch der Rohrenmarkt in nahtlos gewalzten Rdhren
wird im kommenden Jahre jedenfalls ein anderes Bild
ergeben als bisher. Zwei grofe Neuanlagen sind hinzu-
gekommen: Die Tubi Mannesmann in Dalmine haben
ihro bestehende Rohrwalzwerksanlage erheblich erweitert,
und die Acciaierio ¢ Ferriere Lombarde habon in
.Mailand ein neues, durchaus neuzeitlich eingerichtetes Rohr-
walzwerk im Dezember des abgelaufenen Jahres in Betrieb
genommen. Dieses neue Walzwerk ist sorgfaltig durch-
gearbeitet und wird fraglos auch in wirtschaftlicher
Hinsicht die Hoffnungen seiner Erbauer nicht tduschen.
Damit wird die Einfuhr nahtloser Rohre in Italien wohl
ihr Ende erreichen, da man den Bedarf bequem im Inlande
decken kann. Hauptabnehmer ist hier die Eisenbahn,
die zahlreiche Strecken augenblicklich fur den elektrischen
Betrieb umwandelt und fir die oberirdischen Strom-
zufihrungen fast ausschlieBlich nahtlose Rohre als Masten
verwendet.

Von den Rohmaterialien fir die Eisenindustrie steht
augenblicklich die Erzfrage im Vordergrund des Inter-
esses. Die Erzbeschaffung fiir die GroBindustrie ist gerade
in letzter Zeit in ein neues Stadium getreten. Bekanntlich
sind die Erzbestdnde auf der Insel Elba nicht allzugroRB.
Der Verbrauch an Erzen ist im letzten Jahrzehnt durch
Hinzukommen der verschiedenen Hochéfen standig ge-
stiegen. So hat man nach Mitteln suchen missen, um
einer fruhzeitigen Erschépfung der inlandischen Lager
vorzubeugen. Zwrei Wege hat die Industrie eingeschlagen.
Erstens hat man sich nach auslandischen Erzen umgesehen
und sich zum Teil bedeutende Lagerstdtten gesichert.
Spanien und Sudfrankreich kommen hier hauptséchlich
in Frage. Auch im Norden Afrikas hat man eingehende
Untersuchungen gemacht und Verhandlungen eingeleitet
(in Tunis, Algier). Bis heute hat man aber noch nichts
von erheblichen Beteiligungen gehdrt. GroRe Hoffnung
setze man aut Erzvorkommen in dem neu erworbenen
Tripolis. Natirlich wird noch manches Jahr vergehen,
bis wirklich nutzbringende Ausbeuten zu verzeichnen
sein werden, wenn Uberhaupt die ndheren Untersuchungen
die Mdglichkeit eines wirtschaftlichen Abbaues ergeben.
Ehe die ins Innere fiihrenden Eisenbahnlinien, deren
Projektierung allerdings vom Staate in anerkennender
Weise sehr energisch betrieben wird, nicht fertig sind,
ist noch nichts zu hoffen.

Der zweite Weg, zu dem man wird Ubergehen missen
— und dies ist zum Teil auch schon geschehen —, ist
der, fir die auf Elba gewonnenen Erze eine Anreicherung
einzufuhren, um so auch die weniger reichen Erze zu
verhitten und die Lager erschopfend nusbeuten zu kénnen.
Bei den Preisen der eingefiihrten Erze wird dies Verfahren
durchaus wirtschaftlich sein. Die bisherigen Versuche
in diesem Sinne sollen auch ginstige Ergebnisse zu ver-
zeichnen gehabt haben.

Bei dieser Sachlage, ist es zu verwundern, dal man
noch nicht zur Nutzbarmachung der anderweitigen
im Lande selbst sich befindlichen gréRBeren Erzlager
geschritten ist. Wir haben hier die Lager im Hochgebirge
im Valle d’Aosta im Auge. In einer friheren Abhandlung
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in Stahl und Eisenl)ist bereits auf diese Erze von ,,Cogne“
hingewiesen worden. Die dort schatzungsweise angegebene
Ziffer von 5 Millionen t wird heute schon, nach spéteren
Untersuchungen, auf ungefdhr das Doppelte angegeben.
Zwar liegen dieso Erze fur die Industrie nicht so giinstig
wie die von Elba, aber wegen ihrer vortrefflichen Be-
schaffenheit dirfte der Abbau gewinnbringend sein.
Man furchtete anfanglich bei der grofen Hohe, auf der
sieh diese Erze befinden (ungefédhr 2600 m), dal die Anlage
einer Drahtseilbahn mit zu groRen Schwierigkeiten ver-
kniupft, und das Arbeiten im &Winter auf der Hdohe
schwierig oder sogar unmaoglich sei. Beides hat die bis-
herige Leitung des Werkes zu widerlegen gewuft. Das
letzte Stick der Drahtseilbahn zwischen 1600 und 2600 m
ist bereits betriebsfertig, und ein groRerer Stamm Arbeiter
ist augenblicklich wéahrend der ganzen W interszeit auf der
Grubo beschaftigt, ohne daB sich bis heute auch nur
die geringsten Unzutraglichkeiten gezeigt hédtten. Nach
diesen Proben wird wohl anzunehmen sein, daf sich auch
die italienische GroBeisenindustrie mit dieser neuen
Hilfsquelle befassen wird, vorausgesetzt, daB ihr nicht
auslandische Gesellschaften zuvorkommen.

Zahlentafel 1.
Forderung von Eisen- und Manganerz.

Forderunglan
j Jahr Eisenerz Eiscng}zngan- Manganerz

t t t
1905 366 616 ? 5384
1906 384 217 20 500 3 060
1907 517 952 18 871 3 624
1908 539 120 17 818 2 750
1909 505 095 25 830 4 700
1910 551 259 25 700 ?

1911 373 786=) 6 482 3515
1912 582 066 J 2 641
Zahlentafel 2.

Eisen- und Stahlerzeugung.

Erzeugung an
GuR- .
Roh- N puddel stani-  Coont  S@hh
1. fabri- fabri-
Jahr eisen  Schmel- ciscn  biscken  yaten katen
zung
t t t t t t
1903 75279 15465 18 129 187 361 177 392 154 134
1904 89 340 23 258 16 340 201 148 181 335 177 086
1905 142079 38 169 15455 270 199 205 915 244 793
1906 135 296 45 644 10 600 390 740 336 946 332 924
1907 112 232 36 704 17 600 430 000 248 157 340 749
1908 112 974 45 176 13 132 5S7 000 302 509 437 674
1909 200 800 47 104 8 900 661 569 281 098 608 795
1910 353 239 46 461 12 800 732 000 311 210 670 983
1911 302 931 39 655 2000 736 000 303 223 697 953

1912 377 989 38 686 1500 917 911 179 516 801 907

Zahlentafel 3.

Erzeugung von GuBeisen 1Il. Schmelzung.
o ~ Ver- Maschinen-
Jahr Rohrgn schiedene und SondergaR Insgesamt
gu GuRstiicke KunstguR
t t t t t
1911 20 155 11 475 6 662 1363 39 655
1912 19 319 11 388 857 7122 38 686

M 1012, 15. Febr.. S. 272.
2 Die geringo Forderung in Eisenerzen
1911 ist auf einen mehrmonatigen Streik zurickzufihren.

im Jahre
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Zahlentafel 4. Herstellung von Eisenfabrikaten.

Haken,
Bleche, Niigel Landwirt- Unterlags- Achsen,
Jahr Blocke Stabcisen, Bandeisen Draht . ! schaftliche platten, Rohre Insgesamt !
Formeisen Niete Geriite Laschen Bandagen 1
usw
t t t t t t t t t ot
1911 2000 228 377 54 500 2500 3000 2740 100 400 9600 303 223
1912 ? 142 188 22 450 2500 2450 3071 1530 600 4730 179 516
Zahlentafel 5. Herstellung von Stahlfabrikaten.
Stab- und ! . . Panzer- Kauonen- Rohre
1 i isen  —eemeem -
Jahr  Eormelsen | Bleche Tiegelatali! bleche usw. | platten telle Ocschoise [ Bandeisen Nehtlcs : endere
t t t t t
1911 260 946 80 875 ? ? 7584 7370 3116 23 000 1200 9 180
1912 392 263 89 095 500 31 700 10 088 8375 2925 68 640 1125 18 700
Elsenbahn- . _
Jahr Schienen oberbau- Achsen  usw. Federn Schrauben, Draht Yer Insgesamt
matcrial Ketten schiedenes
t t t t t t t t
1911 107 431 15912 9 592 2286 145 1840 7235 697 953 !
1912 130 067 16 799 19 600 2079 220 2950 5281 801 907 f

W éhrend die Masohinenindustrie, der Dampfmaschi-
nenbau, Turbinenbau, Lokomotiv- und Waggonbau,
Schiffbau sich zum groRen Teile schon vom Auslande
haben unabh&ngig machen kénnen, und nur noch Spezial-
masehinen aus dem Awuslande bezogen worden, doren
Herstellung im Inlande wegen der verhaltnismaRig ge-
ringen Absatzmdéglichkeiten sich nicht lohnen wirde, ist
allméhlich auch die GroRoisenindustrie nachgcfolgt, immer
im Rahmen der natirlichen Hilfsmittel bleibend, um auch
ihrerseits nach Mdglichkeit den Inlandsbedarf in Walz-
fabrikaten zu decken. Ganz besonders interessant sind
in dieser Hinsicht die nachfolgend aufgefiihrten Ein- und
Ausfuhrziffern, die wir einer Verdéffentlichung im ,,Sole*
vom 17. Dezember 1913 entnommen haben:

W éhrend sich die Gesamtausfuhr wahrend der Monate
Januar bis November 1913 gegenlber dem gleichen Zeit-
raum des Vorjahres um 92 Millionen L auf 2247 Millionen L
erhdhte, stieg gleichzeitig die Einfuhr nur um 48 Mil-
lionen 1. auf 3268 Millionen L. Und zwar zeigte eine be-
trachtliche Erhéhung der Einfuhr: Kohle um 26 Mil-

lionen auf 353,4 Millionen L. Es erniedrigte sich dagegen
die Einfuhr gegen das Vorjahr bei:

Kesseln, Maschinen usw. um . 21,3 auf 109 Mill. L

Schrott und GufBeisen um . . 3,1 . 447 "
Fabrikaten aus Eisen und

Stahl u m ., 624 »
Walzeisen u m , 12,4 »

Demgegeniber ergaben sich folgendo Ausfuhrzahlen:
Bei Kesseln und Maschinen eine Erhéhung um 15 auf
21,8 Millionen L, bei Fabrikaten aus Eisen und Stahl
eine Verringerung um 2,9 auf 7,1 Millionen L. Diese
Zahlen beleuchten ohno weiteres das vorher Gesagte:
in den die GrofBeisenindustrie interessierenden Artikeln
eine zunehmende Selbstdndigmachung der einheimischen
Jndustrie.

In den Zahlentafeln 1 bis 5 geben wir noch eine
Reihe von Zahlen aus der italienischen Eisenindustrie
nach einer Verodffentlichung des Kgl. Italienischen Berg-
amtes wieder.

Vereins - Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Protokoll der Vorstandssitzung vom Montag, den 26. Ja-
nuar 1914, vormittags 113/» Uhr, im Parkhotel zu Dissel-
dorf.

Anwesend waren die Herren: Geheimer Kommerzienrat
A. Servaes, Vorsitzender, Generaldirektor Kom-
merzienrat 3)r»Qng. h.c., D. Sc. Fr. Springorum,
Generaldirektor A. Friolinghaus, Generaldirek-
tor Dr. jur. J. Hasslacher, Generaldirektor
Oberbiirgermeister a. D. Fritz Haumann, Kom-
merzienrat Ernst Klein, Geheimer Kommerzien-
rat $r.Q;ng. h. c. H. Lueg, M. d. H., Kommerzien-
rat C. Rud. Poensgen, Generaldirektor Kom-
merzienrat Paul Reu sch, Direktor A. Schu-
macher, Direktor Hch. Violhabor, Geheimer
Kommerzienrat O. Wiethaus, Kommerzienrat
Gottfried Ziegler. Als Gaste: Regierungsrat
a. D. Fahrenhorst, Regierungsassessor a. D.
Hasenclever, M. d. A, Dr. Reichert,
$r,3,fl. h. ¢. E. Schrodter, Dr. Beumer,
Dr. Kind, Dr. Fréch11ling.

Entschuldigt hatten sieh die Herren: Generaldirektor
Geheimer Kommerzienrat Fritz Baare, General-
direktor Geheimer Baurat W. Beukenberg,
Kommerzienrat E. B6éeking, Generaldirektor R.
Eigonbrodt, ExzellenzDr.ifr.'Qltg. h.c.F eodor
Gnaudt, Geheimer Finanzrat a. D. Dr. rer. pol.
A.Hugenberg, Direktor Hch. Vehling.

DioTagesordnung war wie folgt festgesetzt:

. Geschaftliche Mitteilungen.
Kommunalabgaben- Gesetzentwurf.
Schwebende Eisenbahnfragen.
Zahlungs- und Waren-Skonto.
Verschiedenes.

GOAWN R

Zu Punkt 1 der Tagesordnung gibt Dr. Beumer
Kenntnis von mehreren Eingdngen, die vertraulicher
Natur sind.

Zu Punkt 2 der Tagesordnung wird auf Grund
des Referats von Dr. Kind beschlossen, in Gemeinschaft
mit dem Verein zur Wahrung der gemeinsamen wirt-
schaftlichen Interessen in Rheinland und Westfalen eine
Eingabe an die beteiligten Ministerien zu richten.

Zu Punkt 3 der Tagesordnung wird mitgeteilt,
dal in der Frage der ruménischen Tarife insofern ein



214 Stahl und Eisen.

Erfolg zu verzeichnen sei, als die ungarische Eisenbahn-
verwaltung nach Mitteilung der Eisenbahndirektionen
Elberfeld und Breslau die geplante Erachterhdhung fiur
das Jahr 1914 vorlaufig zurickgenommen hat. Die Ge-
noraldircktion der ruménischen Eisenbahnen hat sich
auch mit einer Hinausschiobung des Termins der Ein-
fiuhrung des neuen Tarifs um zwei Monate einverstanden
erklart.1) Ferner liegen die eingegangenc Denkschrift
sowie der Entwurf eines internationalen Uebereinkom-
mens dber den Eisenbahnfrachtverkehr vor, die der
hierfur eingesetzten Kommission Uberwiesen werden.

Zu Punkt 4 der Tagesordnung berichtet Dr.
Beumer nochmals tiber die bereitsin der vorigen Sitzung
behandelte Angelegenheit des Zahlungs- und Waren-
Skontos. Die Versammelten sind mit den Vorschldgen
des Referenten einverstanden.

Zu Punkt 5 der Tagesordnung liegt nichts vor.

Schlu der Sitzung 2F> Uhr nachmittags.

(goz.) A. Scrvacs, gez. Dr.

Kgl. Geh. Kommerzienrat.

Beumer.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Berg, Ragnar, ®tp(.'EjUg., American Sheet and Tin Plate
Co., Pittsburg, Pa., U. S. A.

Bongers, Hermann, Direktor der Manncsmann-Verkaufs-
gemeinschaft, Berlin-Wilmersdorf, Landhausstr. 40.
Bordier, Paul, Directeur des Usines de I’'Union Miniére

et Métallurgique, Makiewka, Russland.

Buresch, Paul, Hiuttening., Botriebschcf des Silikaw.
Rhein, CrefeUl-Hafen d. Fa. Stocker & Kunz, Uerdingen
a. Rhein.

Daelen, Walter, Sipl.-Qug., Oberspay a. Rhein.

Grohmann, Hans, Sipl.-*Itg., Eschborn a. Taunus, Haupt-
straBe 32.

Jacohi, Sr."*ng. Emst, Reg.-Baumeister a. D., Hannover,
Gohrdestr. 1.

Katerloh, Albert, Toilh. der Westd. Drahtwarenfabriken
Balland & Katerloh, Disseldorf, Rethelstr. 33 a.

Kylberg, Follce, Huttendirektor, Uddevalla, Schweden.

Miller, Leonhard, Fabrikdirektor a. D., Zivilingenieur,
Nirnberg, Ludwig Feuerbachstr. 11.

Prieur, A., 2>ipl.>Qng,, Gclsenkirchcn, Kaiserstr. 23.

Jladinger, A. E., Ing., Direktor der Internationalen
Bohrges, A. G., Erkelenz i. Rhein].

Reichardt, Paid, Sil); .-Qlig., Betriebschef der Eisenhitte
Phoenix, Bcrgeborbeck, Kreis Essen

Stieber, Wladimir, Ingenieur, Pilscn-Lochotin, B6hmen.

Talbot, Sr.'QItg. h. c. George, Kommerzienrat, i. Fa.
Gustav Talbot & Co., Aachen.

Eisenhiitte

Vereins-Nachrichten.

34. Jahrg. Nr. C

Thaler, 3)r«Qng. Hermann, Hochofening. der A.-G. Fried-
richshitte, Herdorf.

Waldeck, Sr.'Qtig. Carl, Chef der Versuchsanstalt der
Deutsch-Luxemb. Bergw.- u. Hutten-A.-G., Abt. Dortm.
Union, Dortmund, Lowenstr. 7.

Neue Mitglieder.

Arnold, Otto, Ing., i. Fa. Friedrich Stolzenberg & Co,
G. m. b. H., Berlin-Reinickendorf (West).

Bosenberg, Heinrich, ®ipl.»Qitg., Ing. desStnhlw.-Verbandes,
A. G., Dusseldorf, Immermijnnstr. 57.

Briel, Wilhelm, Betriebsfithrer des Martinstahhv. der
Fabrique de Ter de Maubeuge, Sous le Bois (Nord),
Frankreich, Rue d’Hautmont 188.

Budde, Wilhelm, GieBereichef der Maschinenf. Moenus,
A. G., Frankfurt a. M.
Daniels, Walther, ®ip(.»Q;nq., A.-G. Phoenix, Duisburg-

Ruhrort, Kénig Fiiedr.-Wilholmstr. 42.

Eller, Erich, Ingenieur der Deutschen Maschinenf., A. G,
Duisburg, Akazienhof 17.

Gencraldireklion, Kgl., der Berg-, Hutten
Minchen.

Helander, Axel Hermann, Vice-Prcsident d. Fa. William
Tod & Co., Youngstown, 0., U. S. A.

Joopen, Heinrich, Ingenieur d. Fa. Hcinr. Kdppers Essen
a. d. Ruhr, Dorothecnstr. 20.

und Salzwcrkr,

Kawai, Dr. Tokuji, Betriebsleiter der Hochofenw. der
Kaiserl. Japan. Stahhv., Seitetsjo, Yawatamachi,
Chikuzen, Japan.

Kruger, Willy, Direktor der Séachs. Maschinenf. vorm.

Rieh. Hartmann, A. G., 1. Vors. der Mitteld. Gruppe
des Vereins Deutscher Eisen- u. Stahl-Industr., Chem-
nitz, KaBbergstr. 36.

Lob, Ernst, Prokurist u Hauptgesellsohafter d. Fa. Heinrich
Alst, G.m.b.H.,Berlin,Bcuthen, O.-S., Gymnasialste. 14.

Mdller, Fritz, Fabrikbesitzer, Esslingen a. N., Landolinshof.

Narjes, Hermann, Ingenieur der Kokereien des Bochumer
Vereins, Bochum, Wrangelstr. 23.

Nossol, Bruno V., Kokoreiingenieur, Werne, Bez. Minster.

Sachse, Erwin, Syndikus, Abt.-Chef der Sachs. Maschinenf.
vorm. Rieh. Hartmann, A. G., Geschaftsf. der Mitteld.
Gruppe des Vereins Deutscher Eisen- u. Stahl-Industr.,
Chemnitz, Enzmannstr. 8.

Schonwald, Franz, Ingenieur d. Fa. Gebr. Bdhler & Co,,
A. G., Wien |, Elisabethstr. 12— 14.

Thurnherr, Gustav, Oipt.-Qnq., Privatdozent a. d. Eidg.
Techn. Hochschule, Zurich, Schweiz, Seilergrabcn 41.

Tobing, Wilhelm, GicRerciing., Betriebsing, der Rade-
beuler GuR- u Emaillierw. vorm. Gebr. Gebier, A. G.,
Radebeul i. Sa., Georastr. 10.

Verstorben.

Wasum, Alexander, Oberingenieur, Bochum. 22. 1. 1914.

Siudwest,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Die nédchste Hauptversammlung findet am Sonntag,

den 15. Februar 1914,

vormittags 11 Uhr, im Stadthause zu Metz statt.

Tagesordnung:

Geschéftliche Mitteilungen.

Vorstandswahl.
Vortradgo:

> on e

. Vorlage der Jahresrochnung von 1913, Aufstellung des Voranschlages fiir 1914 und Entlastung des Vorstandos.

a) Handelskammorsyndikus, Generalsekretdr Dr. Schlenker, Saarbriicken: , Arbeiterschutzgesetzgebung und ihre

wirtschaftlichen Rickwirkungen®.

b) ®ipl."3ng. Stahlwerkschef Schock, Didelingon:

~Wirtschaftlichkeit des Martinverfahrens und namentlich

des Roheisen-Erzprozesses im Vergleich zum Konverterbetrieb im Minettebezirk®.

5. Mitteilungen und Anfragen aus der Praxis:

a) ,Wirtschaftlichkeit der verschiedenen Ferromangan-Schmelzofen®.

Indenkempen, Kneuttingen.
b) ,Abwéarmeverwertung bei Gasmaschinen®.

Uiu -) 2 Uhr findet gemeinsames Mittagessen im Stadthause statt.

Berichterstatter: Stahlwcrkschcf Eugen

Berichterstatter: Oberingenieur Hans Meyer, Esch.

Anmeldungen werden bis zum 8. Februar an den

Vorsitzenden dor Eisenhitte Sudwest, Herrn Direktor R. Seidel, Esch a. d. Alz. (Luxemburg), orbeton.

’) Néhores s. S. 261 dieses Heftes.
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? 'S

76 ,-

91,—
67,-
59,-
52,-

5:8,50

6370

62, —

5050

46,-
46,-
46,-
49,-

51,—
5%50
54,—
57,-

68 -
58 -
57,-
59 -

2%

Kecs«el-
blcche

176,—

180,-
195,-
*15,-

170,-
16*~0
160,-
162,50

167,60
16770
16770
16770

15750
157.50
157,60
157.50

1*2,50
1*250
1*2,50

140,-
150,-
15*50

152,—
15750
16750
157,50

15750
157,50
15750
160,-

160,-
170,-
200,-
210,-

212,60
21750
21750

S T es=N
X <N

12250

%7-6

126,-

140,-

140,-
135,-

1850
113,75
11750
11750

12*50
fi6°*

105,-

95 -
105,-

(10l

108,—

110,-
11750
125,-
431,—

135,-u
125,—»

122,50
120,-
125,-
140,-

210,-
215 ,-
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cAucAntit-a0 (ancte/op Vetoe von

AAtc/cleleioen, oT” ebb

Kesselbleche

Schweilistabeisen

Thomas-Knuppel

Qualitats-Puddeleisen

ga
Quartal oa
=K

JC

i 95,—
v 9*, —

I00s

1 90,-

i 90,—

v 90,-

1004
1 90,—
i 90,—
v 90,—

1005

i 90,-

v 90,-

Iooo

1 95 ,-

i 95 ,-

v 100,-

1007

[N HO,-
i 110,-

1008

1 100,-
i 95 ,-
v 96 ,-

v 96,—

. 95 ,-
100,—
100,—
v 100,—

» U
*3'C
E

Jt

1*0,—
115,—
105,—
100,—

106,—
110,—
11*,50
100,-

105,-
108,75
108,75
107,60

107,50
11*50
110,—
100.50

108,-
108,-
108,-
112,-

120,-
1**.50
134,—
144,75

14750
149,-
14*50
130,-

1*50

107,50
101,*5
103,76

IM 50
100,50
99,—
105,-

108,50
110,—
111,—
113,60

113,50
107,60
100,50
10*50

109,—
119,13
1***5
124,60

1*3,06
113,16
9933
97,33

u
«
£
Jt
120,—
110— —
11250 —
100,- —
100,— 60,-
105, 60,-
105— 60,-
105, 58,-
105,- 66,-
105,— 56 ,-
105,- 66 ,-
106,— 68,-
105,— 66,—
105,- 58,-
105,- 68,-
105, 56,—
105.- 66,-
105,— 66 ,-
106,- 60,-
106,— 69 ,-
110,- 66,-
110,- 65,-
120,- 68,-
120,- 78,-
-
- -
S -
-
o -
116,- 74,-
116,- 74,—
115,- 70,-
115,- 68,-
110,— 67,-

110,— 67,60

110,- 67.50
110,- 6150
110,- 61.50
110,- 58,60

000 o
T1171
£y
o

110,- 62,—
110,— 65,
112,50 65 -
115,— 6850
116.- 69,-
115,- 69,-
115,— 69 ,-
110,— 69 ,-

160,—
160,-
160,—
160,—

150,—
150,-
160,—
152,60

136,-
146,-
165,-
186 ,-

16750
165,-

147,60
140,-

128,-
127,60
119,-
119,-

118,—
117,60

1250

1%7,60
127,60
130,-

132,—

183,-
13%,-
131,-
131,—

138,-

143,50
143.60
143.60

143,50
138.33
125,16
113.33

1*0,-
1*5,-
125,-
125,—

1*5,-
1*5,-
1*8,-
182,-

14380
14*50
147.60
182.60

106,-
16750
16*,50
160,-

135,-
135,-
1*750
127,50

1*2,60
1*3,75
1*3,75
126,-

1*5,-
180,—
130,—
130,—

131.50
183,—
131.50
131.50

13350
140,00
141.60
140.60

14670
146,50
144713
14050



150
145
140
135
130
125

115
110

105

95
90
85
80
75
70
65
60
55
50
45
40
35
30
25
20
15

10
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Luxemburger Giel3ereiroheisen 111

Gielereikoks hbis 1904 Jahresdurchschnittspreise)

wetronetoen
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