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Nordwestlichen Gruppe des Vereins deutscher
des Vereins deutscher

T ZEITSCHRIFT
FUR DAS DEUTSCHE EISENHUTTENWESEN.

Eisenhittenleute.

Nr. 20. 14. Mai 1914, 34. Jahrgang.
Bericht
Uber die

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhlttenleute
am Sonntag, den 3. Mai 1914, mittags 1 Uhr,
in der Staddtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tagesordnung:

. Geschéaftliche Mitteilungen.

Abrechnung fir das Jahr 1913. Entlastung der Kassenfihrung.

Verleihung der Carl-Lueg-Denkminze.

Ernennung eines Ehrenmitgliedes.

. Das Talbot-Verfahren im Vergleiche mit anderen Herdfrischverfahren. Vortrag von General-
direktor Dr. techn. h. ¢. Friedrich Schuster, Witkowitz.

6. Wirtschaftliche und technische Forderungen an die Ausristung von Hutten- und Zechen-
hafen, insbesondere am Rhein-Herne-Kanal. Vortrag von Regierungsbaumeister SJr.-Qttg.
Richard ESorchers, Greifenhagen bei Stettin.

oR e e

Der Vorsitzende, Kommerzienrat Sr.*3ti0. h. c. D. Sc. F. Springorum, leitete die Versammlung gegen
17, Uhr mit nachstehender Ansprache ein:

Meine Herren! Ich er6ffne die heutige Versammlung und heiRBe Sie alle im Namen.des Vorstandes herzlich
willkommen. Insbesondere begriiBe ich als unsere Ehrengaste den Prasidenten der Kdniglichen Regierung
zu Arnsberg, Herrn von Bake, den Landeshauptmann der Provinz Westfalen, Herrn Dr. Hammor-
schmidt,: den Oberbiirgermeister der Stadt Dusseldorf, Herrn Dr. Oehler, die Préasidenten der Eisen-
bahndirektionen Elberfeld und Essen, die Herren Wirkl. Geh. Ober-Regierungsrat lloeft und Lehmann,
und den Herrn Vertreter des Kgl. Eisenbahn - Zentralamtes. Weiter begriiRe ich die Vertreter der uns
befreundeten Vereine und die Vertreter der Technischen Hochschulen, der Bergakademien und des Kaiser-
Wilkelm-Instituts flr Kohlenforscliung, die unter uns zu sehen uns stets eine besondere Freude ist

Feiner sind ans Anlal3 dos als Punkt 6 der Tagesordnung vorgesehenen Vortrages tber ,,Wirtschaftliche
und technische Forderungen an die Ausristung .von Hitten- und Zechenhafen® einige. Herren anwesend,
die an diesem Vortragsthema infolge ihrer dienstlichen Tatigkeit oder aus anderen Griinden interessiert
sind, und die teilweise den Herrn Vortragenden bei der Sammlung seines Materials unterstitzt haben.
Auch diese Herren heie ich willkommen, indem ich lhnen zugleich fir ihre Hilfe, aufrichtig danke.

Ich gehe nunmehr zum Punkt 1 der Tagesordnung, ,,Geschéaftliche Mitteilungen*, Uber.

Zunachst kann ich mit Freude feststellen, dal3 die M itgliederzahl unseres Vereins im laufenden Jahre
das sechste Tausend erreicht und auch bereits tberschritten hat. Sie beziffert sich heute auf 6010 gegen 5750
zurZeit unserer Hauptversammlung im Herbst vorigen Jahresj im Verlaufe des letzten Jahrzehnts hat
sie sich verdoppelt. In gleich erfreulicher Weise haben sich auch unsere Zweigverein e an der Ost- und West-
grenze entwickelt.

Auch heute wieder muf3 ich die traurige Pflicht erfullen, einer Reihe von Mannern zu gedenken, die seit
der letzten Versammlung durch den Tod aus unseren Kreisen abgerufen worden sind. Ende des vorigen Jahres
verschied Louis Mannstaedt sen., der unserem Verein'seit seiner Grindung angehorte und sich durch
die Begrindung und Entwicklung der Aktien-Gesellschaft FaQoneisbn-Walzwerk L. Mannstaedt &‘Cie. sowie
durch die Ausbildung der unter dem Namen ,,Mamnstaedt-Eisen* weltbekannt gewordenen Zier- und Profil-
eisen um die deutsche Eisenindustrie hochverdient gemacht hat. Ueber seinen engeren Wirkungskreis
hinaus hat Mannstaedt stets Zeit gefunden, mit Rat und Tat- auch unsere Bestrebungen zu fordern;
Ich gedenke weiter des Kommerzienrats Ludwig GroRRberger, des Hochofenehefs,Wilhelm Sudhaus
und des Direktors Wilhelm Laue, die lange Jahre treue Mitglieder unseres Vereins gewesen sind. Erst vor
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wenigen Wochen hatten wir wieder den Verlust von drei Mannern zu beklagen: des durch seine Tatigkeit
flr die rheinische Braunkohlenindustrie verdienten Carl Schott, der vielen von lhnen durch seine regel-
maRigen Besuche rmserer Hauptversammlungen auch personlich bekannt war, des Huttendirektors Georg
Crusius und des Hochofendirektors Ernst Lange. Die beiden zuletzt genannten Manner habendem Verehr
durch ihre Mitgliedschaft i der Hochofenkorrmrission des Vereins oder ihre Mitwirkung bei zahlreichen Arbeiten
dieser Kommission haufig wertvolle Dienste geleistet. Ich bitte Sie, das Andenken dieser und aller sonstigen seit
unserer letzten Versammlung verschiedenen Mitglieder durch Erheben von lhren Platzen zu ehren. (Geschieht.)

Die schon in meinem vorigen Berichte erwdahnte Zunahme i der Benutzung unserer Bibliothek, deren
Lesesaal, wie die Statistik nachweist, im letzten Jahre von 7472 Personen, d. h. von 2061 Personen mehr
als im Jahre 1912, besucht war, hat sich erfreulicherweise wahrend der vergangenen drei Monate fortgesetzt;
sie findet namentlich auch in den steigenden Ziffern der Ausleihe nach auBerhalb ihren Ausdruck. Dem Biicher-
bestande, der sich zurzeit auf etwa 24 000 Druckschriften belduft, sind neuerdings u. amiehrere bibliographische
Nachschlagewerke zugefiihrt worden, durch die den Benutzern der Bibliothek das Studium bestimmter Zeit-
schriftenaufséatze erleichtert werden soll. Dem wachsenden Interesse fur die Geschichte der Technik, besonders
des Eisenhittenwesens, sucht die Bibliothek durch Ankauf alterer Werke, soweit sie antiquarisch noch zu
haben sind, gerecht zu werden.

Die Fachkommissionen des Vereins haben ihre Tatigkeit in dem gewohnten Rahmen fortgesetzt.

Die Hochoienkom mission hat sich in einer Sitzung im Januar d. J., in der technische Berichte iber
Sicherheitsvorkehrungen an Schragaufzigen und Uber die Abwasserfrage fiur Hochofenwerke
erstattet wurden, eingehend mit der Frage der Uebertragbarkeit der unfallverhiitungstecbnisehen
Verantwortung befallt und hierliber einen Bericht des Gewerbeassessors Dr. Michels angehért. Die von
der Kommission aufgestellten Normen U(ber die StlickgréBe von Erzen haben eine Erganzung er-
fahren. Die Kommission befal3t sich auler anderem, wie z. B. der Verwertung von Hochofenschlacke, zurzeit
mit Untersuchungen tber das chemische und physikalische Gefiige der Hochofenschlacke uuter Zugrunde-
legung mineralogischer Untersuchungsmethoden, tber das Anblasen, Dampfen und Niederblasen von Hoch-
6fen und Gber Anordnung von Erztaschenanlagen.

Die Kokereikommission wird ihre nachste Tagung im Herbst abhalten; in der letzten Sitzung ihres
Arbeitsausschusses ist eine Reihe von Fragen angeregt worden, die in der nachsten Sitzung zur Besprechung
kommen sollen.

Die Stahlwerkskommission halt ihre nachste Sitzung am 22. Mai in Dusseldorf ab, wozu bereits
mehrere einschlagige Berichte vorliegen. Eme weitere Sitzung beabsichtigt die Stahlwerkskommission dann
im Herbst im siidwestlichen Bezirk abzuhalten, um damit gleichzeitig eine oder mehrere Werksbesichtigungen
zu verbinden; zwei Werke haben bereits die Freundlichkeit gehabt, die Stalrlwerkskommission hierzu ein-
zuladen. Die verschiedenen Arbeiten, die zurzeit in der Kommission oder im Arbeitsausschuf? be-
handelt werden, schreiten gut fort. Anfang Februar wurden die in meinen friheren Berichten
bereits erwahnten Normen fir Versuche an Gaserzeugern, wie sie aus den Beratungen in der Stahl-
werkskommission unter Hinzuziehung der Hersteller von Gaserzeugern hervorgegangen smd, erstmalig der
Oeffentlichkeit Gbergeben. Die von dem Verlag Stahleisen gleichzeitig aufgelegten Vordrucke haben eine
lebhafte Nacifrage gefunden. Ich moéchte auch hier nochmals die Bitte an alle Beteiligten richten, durch An-
wendung der Normen ihre Einfilhrung zu unterstitzen.

Die Walzwerkskommission hat gestern unter sehr lebhafter Beteiligung ihre zweite Sitzung ab-
gehalten. Die seinerzeit von der Kraftbedarfskommission begonnenen Arbeiten sind mit Fertigstellung des
Berichtes Uiber die Versuche an einer Panzerplattor- und Grobblechstrale in Witkowitz m ihren wesentlichen
Teilen zu einem gewissen AbschluB gelangt. Die Verdffentlichung des Berichtes diirfte noch im Laufe dieses
Jahres zu erwarten sein. Wegen dei Ausflihrung weiterer Forschungsarbeiten auf walzwerkstechnischem Ge-
biet sind vorbereitende Schritte unternommen.

Die Bestrebungen, Normalprofile fir Wellbleche zu schaffen, haben wegen der zeitraubenden
Vorbereitung gewisser technischer Unterlagen noch nicht ihren AbschluB finden kénnen.

Der AusschuR zur Forderung des GieBereiwesens betreibt Untersuchungen Uber den Zu-
sammenhang zwischen Schwindung und Gattierung, sowie tUber Kupolofensteine. Er hat
ferner am gestrigen Abend die 21. Versammlung deutscher GieBereifachleute veranstaltet, in der
verschiedene technische Berichte erstattet wurden. Die von dem Ausschu im vorigen Jahre begonnene
Beratung Uber einen etrvaigen Ausbau des akademischen Unterrichts fir GieBereifachleute hat
zur Ausarbeitung einer Denkschrift gefuhrt, die in der gestrigen Sitzung eingehend beraten worden ist.

Die Chemikerkommission hat ilue muhevollen Arbeiten Uber die malRanalytischen Verfahren zur
Manganbestimmung weiter fortgesetzt und inzwischen die Untersuchungen des Chlorat- und des Persulfat-
Veifahrens abgeschlossen; tber die Versuchsergobnisse hat sie in ¢er gestern stattgefundenen Sitzung der
erweiterten Chemikerkommission, bei der eine Reihe von interessanten Berichten erstattet wurde, ausfihrliche
Mitteilungen gemacht. AuRerdem hat sich die Chemikerkommission mit anderen einschlagigen Fragen, teil-
weise in Gemeinschaft mit anderen Kommissionen unseres Vereins, erfolgreich beschaftigt.
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Die Historische Kommission, Uber deren Griindung ieli in der letzten Hauptversammlung berichten
konnte, hat ihre Tatigkeit inzwischen aufgenommen lind einen besonderen Arbeitsausschul3 eingesetzt. Sie
hat gestern wieder eine recht gut besuchte und anregend verlaufene Sitzung abgehalten.

Die Arbeiten der Rechtskom mission haben auch weiterhin bei den Werken groRen Anldang gefunden,
wie ihre rege Inanspruchnahme zeigt. Dem Bericht ber ,,Die Rechtsentwicklung auf dem Gebiete des Ge-
werbe-, Nachbar- und Verkehrsrechtes der GroRindustrie im Jahre 1913*, auf dessen reichen und anregen-
den Inhalt ich Sie in meinem letzten Geschéftsberichte hinweisen konnte, ist in den letzten Tagen ein Bericht
aus der Feder des Rechtsbeistandes der Kommission, des Herrn Rechtsanwaltes Dr. Schmidt-E rnstliausen,
Uber ,,Die Wassorbeseitigung und die Wasserentnahme nach dem neuen Wassergesetz* gefolgt, der die Werke
Uber einige Hauptteile des Gesetzes unterrichten und sie zur rechtzeitigen Einleitung von MalRnahmen mahnen
soll, um sie vor Benachteiligungen infolge etwaiger Versaumnisse in dieser Richtung zu bewahren. Die nachste
Sitzung der Kommission wird Anfang Juni d. J. in GroB-llsede stattfinden.

Die Schwellenkommission mufite in den letzten Wochen wieder einmal in Wirksamkeit treten, um

.Angriffe abzuwehren, die iu einer, den Mitgliedern des preuischen Abgeordnetenhauses zugostellten
Eingabe der llolzschwellen-Inteiessenten enthalten waren. Die Erwiderung auf diese Angriffe ist durch eine
sachlich belegte Eingabe erfolgt, die samtlichen Mitgliedern der beiden Hauser des Landtages, den beteiligten
Ministerien, den Eisenbahn-Direktionen usw. zugesandt worden ist. Im tbrigen kann die erfreuliche Tatsache
festgestellt werden, dal® die vermehrte Verwendung von Eisenschwellen statt auslandischer Holzschwellen
bei den deutschen Eisenbahnen gute Fortschritte macht.

In der Frage der Ausbildung der Studierenden hat sich der Verein durch Mitarbeit in dem Deutschen
AusschuB flir technisches Schulwesen betatigt. Die Aufstellung von erganzenden Sonderbestimmungen fur
die Studierenden des Hittenfaches ist nach Erscheinen der allgemeinen Leitsatze des Deutschen Ausschusses
vorgesehen.

Die Arbeiten fir das Handbuch der deutschen Eisen-und Stahlindustrie nehmen einen guten
Fortgang. Es ist zu hoffen, dalR die erste Ausgabe im Spatsommer d. J. erscheinen kann.

Zu der in meinem letzten Bericht behandelten Frage der Giitevorschriften fir Botonrundeisen
kann ich heute nicht viel Neues berichten. Der jetzt als vorlaufig bezeielmeteMimsterial-Erla vom 22. April
1913 ist noch in Kraft; doch steht zu hoffen, daR in den nachsten Monaten eine wesentliche Aende-
rung in der Fassung dieses Erlasses vorgenommen weiden wird, durch die die berechtigten Wiinsche unserer
Werke erfullt werden durften.

Ganz allgemein mdéchte ich bemerken, daB die Geschéaftsstelle gerade in den letzten Monaten haufig bei
der Durchsicht und Neubearbeitung von Lieferungsvorschriften fir die verschiedensten
Behorden und Kilassifikationsgesellschaften hat mitwirken koénnen.

Mit diesen kurzen Ausfiihrungen will ich meinen Geschaftsbericht schliefen, m. H., um fir die Abwicklung
unserer interessanten Tagesordnung mdoglichst lange Zeit Gbrig zu halten. Ausfihrlichere Mitteilungen tber
die Vereinstatigkeit behalte ich mir fir unsere Herbstversammlung vor. — Ich stelle den Geschaftsbericht
zur Besprechung.

Da dasWort nicht gewiinscht wird, kommen wir nunmehr zu Punkt 2 der Tagesordnung: Abrechnung
fur das Jahr 1913. Ich erteile hierzu Herrn Direktor G. Vehling das Wort.

(Herr Direktor G. Vohling erstattete sodann den Kassenbericht, worauf die Versammlung der Kassen-
flhrung die Entlastung erteilte.)

Vorsitzender, Kommerzienrat SDr»3tt0- h. ¢. D. Sc. F. Springorum:

Zu Punkt 3 der Tagesordnung habe ich der Hauptversammlung die Mitteilung zu machen, daR der Vor-
stand m seiner Sitzung vom 20. Februar d. J. einstimmig beschlossen hat, in diesem Jahre die Carl-Lueg-
Denkminze Herrn Generaldirektor Anton von Kerpely in Wien zu verleihen.

Zur Begriindung des einstimmigen Beschlusses des Vorstandes gestatte ich mir, darauf hinzuweisen,
daR nach den Bestimmungen Uber die Stiftung und Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze diese Auszeichnung
solchen Mannern zuteil werden soll, die sich durch Erfindung oder Einfiihrung einer wichtigen Neuerung,
sei es auf mechanischem, sei es auf chemischem Gebiete des Eisenhittefiwesens, hervorgetan haben.

Es unterliegt keinem Zweifel, daB der Hauptansto3 fiir den Siegeszug der modernen Gaserzeuger von
Kerpely ausgegangen ist. Wenn auch schon um das Jahr 1890 dem Amerikaner Taylor ein Patent fir emen
Gaserzeuger mit Drehrost erteilt wurde, so vermochte doch das Bekanntwerden dieser Erfindung nicht, die
Huttenindustrie zu veranlassen, die damals im Gebrauche befindlichen alten Gaserzeuger aufzugeben. Erst
durch die Arbeiten Kerpelys, die auf den Eisenwerken in Donawitz durchgefiihrt wurden, gelang es, den
Drehrostgaserzeuger so auszugestalten, daf seine einwandfreie praktische Benutzung sichergestellt war.
Kerpely hat mit dem nach ihn; benannten Gaserzeuger als erster die Forderungen verwirklicht, welche die
Huttenindustrie an gute Gaserzeuger stellen muf3, namlich Verwendbarkeit fiir die verschiedensten Brenn-
stoffe, groBe Durchsatzleistungen, kontinuierlicher Betrieb, selbsttatige Entfernung von Schlacke und Asche
und beste Ausnutzung des Brennstoffes. Daruber hinaus hat Kerpely die Frage der Verwendung minder-
wertiger Brennstoffe im Gaserzeuger, wie Koksasclie, Staubkohle usw., durch seine systematischen Arbeiten
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gefordert, die ihre Krénung in dem von ihm vor einigen Jahren in die Praxis eingefihrten Hochdruckgaserzeuger
gefunden haben. All diesen mit groRBer Ausdauer durchgefiihrten Arbeiten ist es in erster Linie zu verdanken,
daR die Hittenindustrie auf dem fiir sie so auBerordentlich wichtigen Gebiete der Gaserzeugung in den letzten
Jahren gewaltige Fortschritte gemacht hat, deren wirtschaftliche Bedeutung ganz erheblich ist. Der Name
Kerpely wird mit der Entwicklung des modernen Gaserzeugers auf immer unzertrennlich verbunden sein.

Leider ist es Herrn von Kerpely aus Gesundheitsriicksichten nicht méglich, die ihm verliehene Aus-
zeichnung heute personlich entgegenzunehmen; ich darf wohl seinen hier anwesenden Landsmann, Herrn
Generaldirektor Dr. Schuster, bitten, die Denkmuinze fiir den abwesenden Herrn von Kerpely in Empfang zu
nehmen und sie ihm mit unseren Gluckwinschen zu Ubermitteln.

DaB es dem Vorstand moglich gewesen ist, einem Freund und Kollegen aus den 6sterreichischen Hitten-
kreisen diese Auszeichnung zu verleihen, erfillt uns mit besonderer Freude. Wissen wir doch, daf® die Oster-
reichischen Eisenlitittenleute, deren wir eine grofe Zahl zu unseren Vereinsmitgliedern zahlen dirfen, in
allen groBen Fragen technischer Natur stets mit uns zusammengearbeitet haben. Und Sie, sehr verehrter
Herr Dr. Schuster, sind ja der glanzendste Beweis fiir dieses Zusammengehen und Zusammenarbeiten. Mdchte
die Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze an einen Oesterreicher das Band starken, das die Huttenleute
beider Lander seit jeher umschlingt, Lander, deren enge Beziehungen in den letzten Jahren héaufiger in
ernster Stunde sich als fest und haltbar erwiesen haben.

Zu Punkt 4 der Tagesordnung Ubergehend, habe ich infolge einstimmigen Beschlusses unseres Vor-
standes lhnen vorzuschlagen, Herrn iSr.'Sng. h. c. F. W. Lirmann, Berlin, in GemalRheit des § 8 unserer
Satzungen anlaBlich seines am 31. Mai d. J. bevorstehenden 80. Geburtstages zum Ehrenmitgliede zu er-
nennen. In diesem Kreise brauche ich wohl kaum ein Wort zur Begriindung dieses Vorschlages zu verlieren,
wissen wir doch alle, was uns und der deutschen Eisenindustrie Lirmann in seinem langen, arbeitsreichen
Leben gewesen ist, und lhr Beifall beweist mir, daR der Vorschlag lhre einmitige Zustimmung findet.
(Sich an Herrn ©r.»3fa0. h. c. Lurmann wendend:)

Hochverehrter Herr Doktor-Ingenieur, lieber Herr Lirmann! Sie konnten soeben Zeuge sein des
einstimmigen Beschlusses dieser Versammlung deutscher Eisenbittenleute, llmen die Ehrenmitglied-
schaft unseres Vereins anzutragen. Ich freue mich von Herzen, lhnen dio Urkunde {ber diesen
BeschluR personlich Gberreichen zu kénnen, dessen duBere Veranlassung die Tatsache ist, da Sie mit
Ausgang dieses Monats das 80. Lebensjahr vollenden. Wir kennen Sie als echten deutschen Mann von
altem Schrot und Korn, der im allgemeinen auf &uflere Ehrungen nicht allzu hohen Wert legt, aber ich
glaube doch annohmen zu kénnen, daR dio Elirenmitgliedschaft unseres Verems Ilmen einige Freude
bereiten wird, bedoutet die Verleihung dieser Wiirde doch fur Sie dio Anerkennung lhrer Verdienste um
das deutsche Eisonhittenwesen undgim die Forderung unserer deutschen Hochofentechnik, wie auch
lhres steten Wirkens im Interesse unseres Vereins und seiner Arbeiten durch lhre deutschen Fach-
genossen. Wenn wir die Geschichte des deutschen Eisenhiittenwesens seit der Mitte der 60er Jahre
des vorigen Jahrhunderts durchgehen, wenn wir die stattliche Reihe der Bande unserer Vereinszeit-
schrift ,,Stahl und Eisen* durchblattern, so tritt uns kaum ein Name so haufig entgegen wie der lhre,
verbunden mit den wichtigsten Fragen unseres Hochofenwesens in technischer und literarischer Be-
ziehung. Dall Sie im Jahre 1867 die Schlackenform an unseren Hochdofen eingefiihrt haben, hat lhren
Namen weltbekannt gemacht, imd in den langen Jahrzehnten, in denen Sie sich in rastloser Be-
tatigung dem Huittenwesen zur Verfligung gestellt haben, gibt es kaum eine wichtige Frage auf dem
Gebiete der Konstruktion des Hochofens, der. Entwicklung unserer Gasmaschinen, der Verwertung
unserer Hochofengase, der Erzeugung des Koks usw., zu dor Sie nicht Stellung genommen und aus
dem reichen Schatze lhrer Erfahrungen uns immer wieder neue Anregungen zugefiihrt haben. Der
Verein hat es daher schon friher als seine Ehrenpflicht betrachtet, Ihnen auch durch ein duBeres Zeichen,
namlich durch Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze, den Dank fiir lhre hervorragenden Leistungen
zum Ausdruck zu bringen, und wenn wir Ihnen heute dazu noch die héchste Wiirde, die der Verein zu
vergeben hat, die Ehrenmitgliedschaft, anbieten, so geschieht das mit Gefuihlen aufrichtiger Dankbar-
keit fur alles das, was Sie fur uns, das deutsche Eisenhittenwesen und den Verein deutscher Eisen-
hiuttenleute geleistet haben. Ich Uberreiche Ilmen hiermit die Ehrenurkunde, die der Vorstand Uber
Ihre Ernennung zum Ehrenmitglied ausgefertigt hat, und in der gesagt ist, daB ,,die heutige Hauptver-
sammlung in dankbarer Anerkennung lhrer Verdienste um die Entwicklung der deutschen Eisenindustrie,
insbesondere um die Férderung der Hochofentechnik, Sie zum Ehrenmitgliede ernannt habe“, mit dem
Wunsche, daf Sie sich noch lange dieser Ehrung und der dankbaren Gesinnung deutscher Hutten-
leute erfreuen dirfen. Mdochte ein gltiges Geschick lhnen helfen, sich weiter Frische des Geistes und
des Korpers noch lange Jahre zu bewahren; wir rechnen darauf, da wir unseren ,alten Lirmann“ wie
bisher in der gleichen RegelméaRigkeit auch in den kommenden Jahren an dieser Stelle bei den Haupt-
versammlungen und unseren Arbeiten sehen.

Empfangen Sie heute schon durch mich die herzlichsten Glickwiinsche des Vereins zu der lhnen
gewordenen Auszeichnung und zu lhrem bevorstehenden 80. Geburtstage.
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®r.*3ng. 'mc. F. W. Lirmann, Berlin: Meine Herren! Ich sage herzlichen Dank fir die groRe Ehrung,
die Sie mir haben zuteil werden lassen. Ich nehme sie an fiur das kleine Ding, fur die Sehlackenform. Die
Schlackenform ist so klein und so unbedeutend, daB sie kaum m it meinem Namen verknupftist. Die Schmelzer
an den Hocho6fen wissen gar nicht, wer sie zuerst gemacht hat und woher sie eigentlich stammt. Als das kleine
Ding im Jahre 1867 bei den Hochéfen eingefiihrt wurde, da machten die groRten Hochéfen im hiesigen Revier
70 000 Pfund Roheisen. Das waren 35 t oder 3V, Eiscnbahnwagcnladungen. Heute erzeugt ein Hochofen
im Revier 625 t an einem Tage, und zwar nicht nur an einem Tage, auch nichtin einem Wochen- oder Monats-
durchschnitt, sondern in einem Jahresdurchschnitt, auf eine Reihe von Monaten. Das sind 621, Wagen-
ladungen, das ist ein tichtiger Eisenbahnzug. So viel macht heute ein Hochofen in einem Tage. Und die
kleine Schlackenform mufB sich daher auch fir die mir von lhnen zuteil gewordene Ehrung bedanken. (Beifall.)

Als Punkt 5 der Tagesordnung folgte ein interessanter Vortrag von Generaldirektor Dr. techn. h. e.
Friedrich Schuster, Witkowitz: ,Das Talbot-Verfahren im Vergleiche mit anderen Herdfrischverfahren*,
der von der Versammlung mit groBem Beifall aufgenommen wurde.

Auch das im AnschluB hieran von Regierungsbhaumeister &)r.i3uo» Richard Borchers, Greifenhagen,
behandelte aktuelle Thema tber ,Wirtschaftliche und technische Forderungen an die Awusristung von
Hitten- und Zechenhéafen, insbesondere am Rhem-Heme-Kanal“, fand den ungeteilten Beifall der Versamm -
lung. (Beide Vortrage werden mit den anschlieBenden Erdrterungen demndédchst in ,Stahl und Eisen“ ver-
6ffentlicht werden.)

M it herzlichen Dankesworten an die Herren Vortragenden schloB der Vorsitzende gegen 41/2 Uhr nach-
mittags die anregend verlaufenen Verhandlungen, welche die Aufmerksamkeit der Zuhérer bis zum Schluf
gespannt hielten.

*
/

Zu der diesjahrigen Friuhjahrsversammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute hatten sich uber
1600 Teilnehmer aus allen Gauen des Deutschen Reiches sowie aus dem Awuslande eingefunden. Im Anschluf
an die geschaftliche Sitzung fand in dem festlich geschmickten Kaisersaale der Stadtischen Tonhalle ein
gemeinsames M ittagsm ahl statt, in dessen Verlauf eine Reihe von Trinkspriichen ausgebracht wurde.

Das erste Glas weihte der Vorsitzende des Vereins deutscher Eisenhittenleute,- Kommerzienrat
3)rX3”0- h. ¢c. D. Sc. Springorum , dem Deutschen Kaiser.

Geh. Baurat Beukenberg hieB im Namen des Vereins deutscher Eisenhittenleute die Ehrengéste
auf das herzlichste willkommen. Wenn er es sich auch versagen misse, alle Ehrengaste aufzufiihren, so méchte
er doch einen besonders erwahnen, der heute zum Ehrenmitglied ernannt worden sei: Herrn jSrAgng. h. c.
F. W. Lirmann. Wer dessen arbeitsreiches Leben kenne, werde zugeben missen, daB die ihm zuteil ge-
wordene Ehrung wohlverdient sei. Lirmann habe seine Laufbahn begrindet als Leiter eines Hochofemverkes
und sei dann bekannt geworden durch seine Erfindungen, darunter die Schlackenform. Spéater habe er sich
als Konstrukteur im groBen Stil bewéahrtund eine ganze Reihe mustergiltiger Stahl- und sonstiger Werke zur
Ausfihrung gebracht. Seine Verdffentlichungen in ,Stahlund Eisen“ seit funfzig Jahren héatten wissenschaft-
lich und praktisch sehr viel zum Ausbau mancher Einrichtungen beigetragen. Er, der Redner, dirfe wrohl in
aller Namen die Hoffnung ausspreehen, das neue Ehrenmitglied noch recht oft hier begriBen zu kdénnen.
Der Redner wies dann darauf hin, daR wir uns in einer kritischen W irtschaftslage befinden. M an solle
aber den Mut nicht verlieren, denn man sei es gewohnt, den Verhéltnissen energisch entgegenzutreten.
Sache unserer Techniker wkrde es sein, die W irtschaftlichkeit unserer Eisen- und Stahlbetriebe zu heben
und zu vervollkommnen. In den letzten Jahren seien groBe Fortschritte gemacht worden, besonders auf
dem Gebiete der W drmeausnutzung. W eitere Fortschritte miRten folgen. Dabei muRten die Vertreter der
AVissenschaft mit den Vertretern der Praxis Hand in Hand gehen. Es sei daher zu begrifen, daR so viele
Aertreter von Technischen Hochschulen erschienen seien und so in Fihlung mit den Herren von der Praxis
treten konnten. Durch den Besuch der Hauptversammlung werde auch den Vertretern der Staatsbhehérden
Gelegenheit gegeben zum Meinungsaustausch und zur Kenntnisnahme dessen, was im Eisenwerk notwendig
sei und was dio AVcrke ertragen kodnnten.

Zugleich im Namen der Ubrigen Ehrengdste dankte der Prasident der Kdniglichen Regierung zu Arns-
berg, von Bake. In AVcstfalcn génne man der schénen Stadt Disseldorf neidlos, daR der Verein deutscher
Eisenhittenleute dort seinen Sitz habe, und freue sich, bei den Hauptversammlungen nach Disseldorf zu
kommen. Anderseits mochte er seiner besonderen Freude dariber Ausdruck geben, daB der Vorsitzende
des Vereins in AVcstfalcn seinen W ohnsitz habe. Aus den A'erhandlungen habe er ersehen, daB in dem
Acrcin energisch gearbeitet werde; er hege die Hoffnung, daB die geleistete ernste Arbeit auch gute Erfolge
zeitigen werde. Der Trinkspruch klang in ein begeistert aufgenommenes Hoch auf den Arerein deutscher
Eisenhittenleute aus.

Kommerzienrat P. Reusch wies in seiner Rede darauf hin, daR die Tagung einen ausgesprochen
Osterreichischen Charakter trage. Dem verdienstvollen Bahnbrecher auf dem Gebieto der Gaserzeugung,
Anton von Kerpely, sei vom Aercin die Carl-Lueg-Denkminze verliehen worden. Mit seltenem W eit-
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blick und seltener Aufrichtigkeit habe Generaldirektor Dr. techn. h. ¢c. Schuster in seinem Vortrage die
intimstei! Geheimnisse seines Unternehmens vorgefihrt. Er méchte hoffen, daR m it diesem W eitblick auch die
Kollegen in Deutschland begabt seien, da er den Eindruck habe, daf mit Geheimniskrdmerei nicht viel anzu-
fangen sei. Alle, die heute noch Geheimniskrdmerei trieben, sollten sich klarmachen, welchen Nutzen sie
davon haben, wenn sie diese zum Vorteil der Betriebe und zum Besten des Vaterlandes aufgeben. Auch
Herrn Regierungsbaumeistcr Dr. Borchers danke er fir seine interessanten Ausflithrungen. Der Redner
ging dann auf unsere Beziehungen zu der uralten 0dsterreichischen Eisenindustrie néaher ein. Schon die
alten Roémer hatten die besten W affen in Steiermark geschmiedet. Das steierische Eisen sei sicher 2000 Jahre
alt, und die alten Rémer hédtten manche Schlacht damit geschlagen. ,Unsere Vé&ter“,so bemerkte der Redner
weiter, ,sind fruher alle — in der ersten Halfte des vorigen Jahrhunderts und auch spéater noch — nach
Steiermark gezogen, um dort Studien zu machen. Sie haben in Leoben zu den FiRen des Altmeisters
Tunner gesessen und diesen hervorragenden Lehrer gehort. Es waren auch nicht die schlechtesten Leute,
die wir nach Oesterreich geschickt haben. Ich darf nur erinnern an ®r.*Sng. h. c. E. Holz, den Vorgénger
des Herrn Generaldirektors Dr. Schuster, der jahrelang an der Spitze des W itkowitzcr Werkes gestanden
hat. Die Namen Noot, Scholler usw. haben in der odsterreichischen Eisenindustrie einen guten Klang.“
Der Redner bat zum SchluR, die Glaser zu leeren auf ein gedeihliches gemeinsames Arbeiten der deutschen
und der Osterreichischen Eisenhittenleute, insbesondere auch auf das Wohl der Herren von Kerpely
und Schuster.

GeneraldirektorDr. techn. h.c.F. Schustor dankte zugleichim Namen von Regierungshaumeister'3)r.“3iuQ-
R. Borchers fir die freundlichen W orte der Anerkennung,welche diebeiden Vortrdge gefunden héatten. ,Wenn
ich das Ergebnis mehrjdhriger Versuche und Arbeiten zur allgemeinen Verfigung gestellt habe“, so bemerkt
der Redner, ,so glaube ich mirdamit wirklich ein gewisses Verdienst erworben zu haben. Ich bitte Sie, diese
O ffenheit als den Ausdruck innerster Ueberzeugung zu betrachten, dahingehend, daB es notwendig ist, den
Fortschritt der deutschen Eisenindustrie dadurch zu fordern, daR wir offen und ehrlich einander sagen,
was wir in technischen Dingen wissen und erfahren. (Lebhafte Bravorufe.) Wir haben zwar mit unserer
O ffenheit in W itkowitz manchmal schlechte Erfahrungen gemacht, nichtsdestoweniger halten wir an diesem
Grundséatze fest. Wenn man im Geschaftsinteresse die eine oder andere M itteilung nicht machen kann, so
ist es richtiger, dieselbe offen zu verweigern, als unrichtige oder ungenaue Auskiunfte zu geben. Es gab
eine Zeit, in der in deutschen Landen die Firsten ihren des Eisenhittenwesens kundigen Untertanen die
Auswanderung verboten, um das Geheimnis der Eisenerzeugung und -Verarbeitung zu wahren; diese Zeiten
sind gottlob fiurimmer voriber, aber etwas von dieser Geheimniskramerei hat sich doch bis auf unsere Tage
erhalten. Ich hoffe, daB sich die Erkenntnis immer mehr Bahn bricht, wie notwendig es ist, unser W issen
durch Vortrdge zu bereichern, und unser.Vorsitzender ist der richtige Mann, manchem die Zunge zu l6sen,
damit er der Allgemeinheit seine Erfahrungen zur Verfigung stellt. Dies ist aber nur moéglich durch die
liebenswiirdigen Eigenschaften, welche unseren Vorsitzenden auszeichnen, und die es mit sieh bringen, daf
es schwer wird, ihm eine Bitte abzuschlagen. Unser Verein dankt seiner tatkraftigen Fiuhrung sehr viel,
und die greBe, stets wachsende Zahl seiner Mitglieder ist der sichtbare Ausdruck der immer mehr zunehmen-
den Wertschatzung derselben im In- und Auslande. W ir hoffen, Herrn Kommerzienrat ®r.=3ing. h. c.
Springorum noch lange an der Spitze des Vereins deutscher Eisenhittenleute zu sehen. Sie aber fordere
ich auf, Ihre Gléser zu erheben auf das Wohl unseres Vorsitzenden.*

M it lebhaftem Beifall begriRt, nahm Abgeordneter Dr. Beniner das Wort. Wenn einmal, so bemerkte
der Redner, ein Preis ausgeschrieben wiirde, wie es eine Nation anfangen muRte, sich bei anderen Nationen zu
diskreditieren und sich selbstin MifRachtung zu bringen, wirde der Preis keiner Nation in so hohem MaRe zu-
fallen, wie der deutschen. Sei bei der vorigen Versammlung der Kornwalzer- oder Krupp-ProzeR zu beklagen
gewesen, bei dem der kreisende Berg eine winzige. Maus geboren habe, so stehe man beute vor der
Tatsache, daB die unbedeutenden Vorgdnge in Zabern Gelegenheit gegeben hétten, uns MiBtrauenskund-
gebungen in der auswartigen Presse zuzuziehen, die jeder Beschreibung spotten. Wenn eines beweisen kénne,
daB die Mehrheit des Reichstages sich nicht in Uebereinstimmung mit der Mehrheit des Volkes befunden
habe, so seien cs die Zuschriften, die der Oberst Reuter aus diesem AnlaB bekommen habe. Wenn man sich
frage, worin eigentlich die Ursache liege, daB so etwas sich ereignen kénne, so sei es seiner Meinung nach die
Tatsache, daB in unseren Parlamenten die Demokratie nicht sehe, was vorgehe. Das sei nicht anders als vor
finfzig Jahren. Vor finfzig Jahren, deren Ereignisse in den Siegen von Dippel und Alsen vor kurzem gefeiert
worden seien, die uns nicht nur die meerumschlungenen Herzogtimer wieder zurtickgebracht héatten, sondern
das Fundament bildeten fir die Grindung des Deutschen Reiches, das man dem Firsten Bismarck verdanke,
habe dioselbe Demokratie in den Parlamenten dem weitschauenden Staatsmann die Mittel verweigert, den
Krieg zu fuhren. Als Bismarck die Mittel fir die maritime Ausristung der KielerBucht und des Jadebusens
gefordert habe, seien sie ihm von der Demokratie wieder verweigert worden, so daf er am 1. Juli 1865 mit der
ihm eigenen Ironie und dem dam it gepaarten Humor habe sagen kénnen: ,Ja, meine Herren, haben Sie mitder
verweigerten Anleihe vielleicht die Siege von Dippel und Alsen erfochten? und wenn Sie darauf mit Ja ant-
worten, darf ich hoffen, daR Sie aus der jetzt zu verweigernden Anleihe fir den Kieler Hafen und den Jade-
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buson den Grund zu der preuBischen Flotte legen.“ Heute erlebe man auf dem Gebiete der Sozialpolitik,
Aber es
verwirren

daR Uber das MaR hinausgegangen werde von derselben Demokratie in den Parlamenten. wirden
andere kommen, und sie kommen,

Wenn unter den

Zeiten miBRten wenn sich nicht alle Begriffe sollten.
die Oberst Reuter erhalten habe, die Mehr-
zahl von deutschen Frauen und M é&dchen herrithre, dann wisse man, wo der neue Weg zu finden sei, um wieder
(Lebhafte Bravorufe.)
an Zucht und Sitte, an Ordnung und Autoritdt festhalten, das hatten nicht allein die Unterschriften unter

diesen Telegrammen und Postkarten bewiesen, das habe auch First Bismarck gezeigt: Alle Befurchtungen, die

mehreren tausend Briefen und Telegrammen,

zur Ordnung und Autoritdt zu kommen. DaB die deutschen Frauen und Méadchen

neuerdings beziglich der weiblichen Generation geduRert werden, teile er, der Redner, und, wie er glaube, auch
die Mehrheit der Anwesenden nicht. Ebensowenig teile er die Befiirchtungen wegen des Geburtenriickganges,
von denen jetzt so viel die Rede sei. (Stirmische Heiterkeit, die sich fortsetzt, als Redner dazu die
schloR der

optimistischen

Vortrdge des heutigen Tages in Beziehung bringt). Redner

haufigen

~Lassen
Ausfihrungen,

Sie uns“, so seine, von

Beifallskundgebungen wunterbrochenen Ldie Ansichten bezlglich

unserer deutschen Frauen und Mddchen teilen, wie es First Bismarck stets getan hat. Lassen. Sie uns

daran denken, wie First Bismarck die Frauen und Mé&dchen so wenn die

deutschen M é&nner

hoch schéatzte, daB er
m it den deutschen Frauen

sagte,

versagen wurden, wirde er und Méadchen sein Werk retten.

Lassen Sie uns vertrauen auf die Zukunft. Lassen Sie uns diese Frauen und Madchen heute feiern, als die
deutschen Vaterlandsliebe, Eisen-
Geist,

deutschen

starksten Stiutzen der inshesondere auch die deutschen

-Tochter.

festesten und

ktutten-Frauen und Lassen Sie uns der Hoffnung Awusdruck geben, daB Bismarckscher

wenn er einmal die ménnliche Jugend verlassen sollte, was Gott verhiten

bitte

moge, ihnen von

Frauen und Madchen wieder eingeimpft wird. In diesem Sinne Die deutschen

und Madchen

ich Sie, zu rufen:

Frauen hurra, hurra, hurrat”

Abmessungen und Leistungen moderner Hochofen.

Von Professor Oskar Sim mersbach in Breslau.

(Vortrag, in der Hauptversammlung der Eisenhiitte Oberschlesion, Zweigverein des Vereins

deutscher Eiscnhiittenleute, in Gleiwitz am 7. Dezember 1913))

(Hierzu Tafel 10 bis 17.)

Hoch-
W aren die

L ruhcr stellte sich die Profilierung der Zundchst wéachst mit der Breite des Gestells der Um -

6fen verhdltnismaBig sehr einfach. fang, so daR man mehr Windformen einbauen und

Erze leicht reduzierbar wund leicht schmelzbar, desto mehr Wind in den Ofen blasen kann. Je mehr
so wahlte man ein weites Gestell und eine weite W ind man dem Ofen zuzufihren vermag, desto mehr
Gicht, waren sie schwer reduzierbar und schwer Koks kann man vor den Formen verbrennen und desto

mehr Erze schmelzen, zumal der Querschnitt vor den
Quadrat des

schmelzbar, ein enges Gestell und eine enge Gicht.

Hatte man leicht reduzierbare, aber schwer schmelz- Formen mit dem Gestellhalbmessers

bare Erze, so wurde das Gestell eng und die Gicht zunimmt. 1 Der EinfluR der gréBeren Formenzahl
weit genommen und umgekehrt bei schwer reduzier- kennzeichnet sich bei gleicher Windmenge dahin,
baren, aber leicht schmelzbaren Erzen das Gestell daB die Pressung hoéher wird. Je hoher aber die

weit und die Gicht eng. Pressung, desto schneller wird der Sauerstoff des

Heute genligen diese vier Spielarten nicht mehr; Windes mit dem Koks Kohlenoxyd bilden, weil die

die Verhéaltnisse sind schwieriger geworden, seitdem Oberfliche der W indstrémemitder AnzahlderFormen

man alle Erzsorten, so verschiedene Reduzierbarkeit
durch-
nicht nur

und Schmelzbarkeit sie auch aufweisen,

einander verhitten und in einem Ofen

eine Sorte Roheisen, sondern vielfach mehrere er-

blasen muR. Ermodglicht wird dies durch die heutige
durch die groBere
W dhrend friher

die Gestellabmessungen des Hochofens hauptsachlich

hohere W indtemperatur wund

Leistungsfahigkeit unserer Geblase.

von der Art des zu erblasenden Roheisens abhingen

(enges Gestell fur siliziumreiches, weites Gestell

fur siliziumarmes Roheisen), sind sie heute in erster

Linie maBRgebend fir die Erzeugungsfahigkeit des
Hochofens. Dem Siliziumgehalt des Roheisens tragt
man mehr oder weniger durch Verdnderung des
Formenabstandes Rechnung.

Die Gestcllbreite beeinfluRt nun die Hoéhe der
Ofenerzeugung hauptsédchlich aus drei Grinden.

waéachst. Je schneller aber wiederum die Verbrennung
vor sich geht, desto héher wird die Gestelltemperatur,
weil die dabei erzeugte Wéarmemenge sich auf einen
Raum Rauminhalt der

kleineren erstreckt; der

Verbrennungserzeugnisse, in dem sich die erzeugte
W arme verteilt, wird durch die Pressung verringert
und so eine Ortliche Steigerung der Temperatur her-
vorgerufon. Daher begiinstigt die héhere Pressung
die direkte Reduktion

lizium und Mangan schneller in das Eisen Ubergehen.

aucli im Gestell, so daB Si-

Fur GieRereiroheisen empfehlen sich daher verhéltnis-
und fir weiBes
M it der durch
die heutige hohe W indtemperatur erzielten héheren

maRig viel, aber kleinere Formen

Eisen wenig, aber groBere Formen.

Gestelltemperatur verknipft sich ferner eine grofRere

Ausdehnung des bei der Verbrennung des Kokses

gebildeten Gases, eine Ausdehnung, der das Gas
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weitem Gestell so daf
der Wind

wédhrend bei

aber nur bei
bei weitem Gestell

folgen kann,
mehr in horizontaler
Richtung einwirkt,
Ausdehnung der freien, Sauerstoff enthaltenden Zonen

engem Gestell die

auch nach oben hin vor sich gehen kann, wodurch

die Verbrennung und die durch sie erzeugte Tem-

peratur auf einen groBeren Raum verteilt wird,
d. h. also der Koksverbrauch sich erhdht.
In zweiter Linie erbringt ein weites Gestell

hohere Ofenleistungen, weil die eisenhaltigen und
kokseinschlieBenden Schlacken sich mehr ausbreiten
konnen und daher langsamer in das Gestell gelangen;
dadurch
auf das Eisenoxydul zur Reduktion und Kohlung
mehr Zeit gewdhrt. Die erste Schlacke nach dem
Abstich bekanntlich Farbe,

alswenn sie langere Zeitim Gestell war. Nichtminder

wird dann der Einwirkung des Kokses

zeigt meist dunklere
wird die Arbeit des Gestells bei groRem Durchmesser
noch aus dem Grunde geférdert, daB man bedeutend
mehr Eisen und Schlacke ansammeln kann, so daf die
M assenwirkung, &hnlich

mehr

Herdwédrme infolge der

wie bei einem Roheisenmischer, zusammen-

gehalten wird. Man ist daher nicht so sehr auf die

W drmequelle in der Formebene angewiesen als bei
engem Gestell, wo diese Warmequelle in der Form-
ebene nicht zu fern vom Boden liegen darf, da sonst
die angesammelten kleinen Massen im Gestell sich
inehr oder weniger leicht abkthlen.
Gestell die

héher legen, was zur Folge hat, daB man einerseits

Man kann in-

folgedessen auch bei weitem Formen
noch mehr Massen im Gestell ansammeln kann, und
anderseits, daR die hoéherlicgendcn

und reiner bleiben, so daR der Wind leichter in den

Formen klarer
Ofen eindringen kann.

Der dritte Hauptgrund fir den gtinstigen Einflufl
der Gestollbreite auf die Ofcnleistung besteht darin,
daB die
der Gase, an den

Erweiterung des Gestells dem Bestreben

Ofenwandungen aufzusteigen,
entgegenarbeitet, wund Ver-

teilung der aufsteigenden Gese auf die Beschickung

eine gleichmé&RBigere
hervorruft, so daR die indirekte Reduktion der Erze
ebenfalls gleichmaRBiger erfolgt.

Nach der in Tafel 10 bis 17 gegebenen Zusammen-
stellung ergibt sich die aus Zahlcntafel 1 ersichtliche
Beziehung zwischen Formenabstand und Ofenleistung.

Zahlentafel 1. Formenabstand und O fenleistung.
Fornien- Tages- |

HochOfen fiir nbstand erzeugung St Mn

mm t % %

GieRereiroheisen bis 3200 1IGO 2,5 4.5
Ham atito . ., 3100 185 35 18
M artinroheisen. , 3500 ' 350 - —
Thomasroheisen » 4200 450 — —

Das sind Abmessungen, wie wir sie vor wenig Jahren
noch fast fir unmoglich gehalten haben, ein Beweis
aber dafur, dal die Erkenntnis Von der groRen Arbeit
des Gestells und des Einflusses seiner Breite auf die
Ofenleistung sich heute wesentlich Bahn gebrochen
hat.

Abmessungen und Leistungen modermer Hochdfen

34. Jahrg. Er. 20.

Nach dem Gestell kommt bei der Profilierung des

Hochofens die Hoéhe in Betracht. Sie hangt, abge-

sehen von der Erzart, auf die ich hiernicht eingehen
Dement-

will, vor allem ab von der Koksgite.

sprechend finden wir folgende Ofenhdhen:

in Schlesien
in Rheinland-

W estfalen woow
in Lothringen ,,

bis zu 23,5 m bei 19,0 ni Beschickungshdhe

205 m
300 m

25,5 m "
24,0 m »

Der nachteilige EinfluB des minderwertigen ober-

schlesischen Kokses tritt hier deutlich in die Er-
scheinung.

In den Vereinigten Staaten von Amerika hat man
Oefcn bis zu 33 m Hohe gebaut, ist aber bald wieder
auf30 bis29 m zurickgegangen bei27 m Beschickungs-
héhe.

als unzweckmaBig erwiesen, weil mit ihr der Koks-

Die Praxis hat eine solche Ofenhéhe von 33 m

verbrauch nichtin gleichem MaRe abnimmt, vielmehr

die Ersparnis um so unbedeutender wird, je mehr
der wirkliche Brennstoffverbrauch dem theoretischen
nahe Der Grund fur Erscheinung

liegt darin, daB durch die groBere Hohe der Hoch-

kommt. diese
6fen zwar die aufsteigenden Gase ihre Warme mehr
an die Beschickung abgeben kénnen, aber doch nicht
die Gicht ké&lter verlassen, weil ndmlich durch das
Sinken der Ofenhdéhe ein
Zerfall des

stattfindet,

Temperatur bei groRerer

Kohlenoxyds unter Warmeentwicklung

nach der Gleichung

2 CO= C + CO, + 39 WE.

Es kann also der Temperaturabfall der Gichtgase

nicht Uber eine gewisse Grenze hinausgehen, die bei
niedrigeren Oefen eben schon erreicht wird. Daher ist

es zwecklos, Oefcn mit Uber 30 m H&éhe zu bauen,

zumal mit solcher Erhéhung sich die Anlage-,
Unterhaltungs- und Betriebskosten in unverhé&ltnis-
maBfiger Weise steigern, insbhesondere Einrichtung

und Arbeit der Geblase
W indverluste groferund desgleichen dio mechanische
Arbeit beim Bcgichten der Oefen.

schwieriger werden, die

Wenn nun auch ein Hochofen von mittlerer

hoherem Koksver-
so bleibt
doch zu berticksichtigen, daB in letzterem der Kohlen-

Hohe sein Roheisen mit nicht

brauch erblason kann als ein sehr hoher,
wird,

kohlenden

stoffgehalt des Roheisens leichter

reduzierte

gréBer

weil das Eisen langer dem
Einflisse ausgesetzt ist. Ferner hat ein groRer Hoch-
Maoller 1 gm W andfléache

W armestrahlungsverlust als ein

ofen, der je t bendtigt,

einen geringeren
kleiner Hochofen, der etwa je t Mdller 2 gm W and-

flache darbietet.

W ahrend der nutzbare Rauminhalt der Hoch-
6fen f. d. t Roheisen vor 30 Jahrenl) sich

bei GieBereiroheisen . . . . auf 5,5 bis7,0 cbm

" Spiegeleisen e ” 45 , 55 ”

» Martinroheisen . . . . . ., 35 , 45 »

" Thomasroheisen.......... .25 , 3,3 »

x) Der geringste Rauminhalt fir Thomasrolieison
betrug demgegeniber 1885 bei den llseder Hoohofen je
Tonne Eisenerzeugung noch 2 cbm und fur Spiegeleisen
bei einem Siegerlander Ofen noch 2,7 cbm.
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stellte, betragt er heute nach der Zusammenstellung
in Tafel 10 bis 17.

fir GieBerei-
roheisen Xr. 1bei 1851 Tageserzeugung z. B. nur 2,89 chm.

fir  Spiogel-

eisen 10/12 105t " - . 2,22,
furMartinroh-

eisen »3501 " - . 1,31,
fur Tliomas-

robeison . »450 t " - . 1,28

und ,, 280t " sogar , 1,10 ,,

Mit einem derartig gunstigen Verhdaltnis des nutz-

baren O feninhalts zur Tageserzeugung durften wir
aller W ahrscheinlichkeit nach an der Spitze der
Hochofenldnder stehen. (Vgl. auch die amerika-
nischen Oefen Nr. 23 und 35 mit 1,49 cbhm je t
Roheisen.)

In &hnlicher Weise wie der Rauminhalt der Hoch-
ofen hat sich auch die Durchsatzzeit der Gichten
in den letzten Jahrzehnten erheblich wverringert,

obwohl das M dllerausbringon gleichzeitig abgenommen
hat. Die Durchsatzzeit wechselt bei Thomasroheisen
10 bzw. 25 Stunden, die
gilt fur Rheinland-W estfalen, die
M inetterevier; bei M artinroheisen betragt sie 14 bzw.
21 Stunden, bei H&m atit 15 bzw. 30 Stunden und bei
16 bzw. 27 Stunden
Reduzierbarkeit der Erze und
Kokses. Bei
stellt sie sich gemdaB Zusammenstellung auf Tafel 15
auf 24 bzw. 27 Stunden.
80prozentiges Ferromangan hat

zwischen niedrigere Zahl

héhere fiur das

GieBRereiroheisen je nach dem
Eisengehalt und der

der Beschaffenheit des Spiegeleisen

eine Durch-

satzzeit von

20 st beird. 205 % Koksverbrauch,
18 . o 220,
14 » w230
12 . w200

alles fiir 90 t Tageserzeugung.

Beil2prozentigernFerrosilizium betrédgt die Durch-
satzzeit unserer Hochdéfen von rd.
gung bei 215 t Koksverbrauch rd.
225t Koksverbrauch rd. 12 st.
Hochdfen gibt der

125 t Tageserzeu-
14 st
Uober amerikanische
Hoch-

und bei

Verhéltnisse bei groBen
ofen Nr. 42 Auskunft.

Den Regulator fir den Niedergang der Be-
schickung im Hochofen bildet die Gichtweite bzw. die
von ihr abhédngendo Schachterweiterung, die durch
die Bemessung der Rast unterstitzt wird. Je tiefer

die Gichten im Ofen niedergehen, desto mehr breiten

sie sich'bekanntlich in wagerechter Richtung aus,
und zwar verflachen sie sich um so starker, je mehr
der Schachtquerschnitt zunimmt. Mit zunehmender
Oberflache der Gichten,
fanglich eine wagerechte Ebene darstellt, aber immer

Es rihrt dies daher,

Tiefe nimmt die die an-
mehr die Form einer Mulde an.
daB Erze und Koks nicht gleichmaBig niederrollen,
sondern die Erze das Bestreben zeigen, sich beim
Niedergang nach der Ofenmitte hin anzuh&ufen und
feinerem Erzm aterial,
Der Grund hierfur

liegt zunédchst darin, daB die Erze ein hoheres spezi-

gleichzeitig, besonders bei

bis zu 7 ,u schneller vorzurollen.

fisches Gewicht besitzen als der Koks, etwa 3- bis

X X.3i
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4mal mehr. Ferner weisen die Erze zumeist eine

auf als der Koks und sind zum
Daher
oder weniger

kleinere Stuckform
Teil
stehen zwischen Erz und Koks mehr

groBBen sogar mulmig und fein. ent-

groBe diese

desto

Zwischenrdume, und je groBer sind,
leichter wird das Durchsickern und Vorrollen
der feinen Erze. Beglnstigt wird das Voreilen der

Erze weiter noch durch die

Kokssticke

Reibung der groBen

aneinander und an der Ofenwandung.

Gerade letzteres Moment ist von Belang, denn die

Erzsticke dricken infolge des seitlichen Druckes,
den sie austuben, die Koksstiicke wegen ihrer gréBeren
Oberflache, die sie dem Drucke entgegensetzen,
nach den Schachtwandungen, und zwar um so mehr,
je starker sich der Schacht nach dem Kohlensack zu
erweitert,weil dersenkrechte Druck der Besehickungs-
sdule dabei mitwirkt. Dieser senkrechte Druck der
Beschickungsséaule stellt
weniger die Beschickung senkrecht unter der Gicht-
liegt, d. h. O fen-

wandung befindet. ist daher der Seitendruck

sich um so geringer, je

6ffnung je naher sie sich an der
Hier
am wirksamstenund das Niedergehen der Beschickung
am meisten gehemmt, zumal diese hemmende W ir-
kung noch durch die erwahnte Reibung der M ate-
rialien an den Ofenwandungen geférdert wird.

Die’ hervorgerufenen grdoBeren

Erzanhédufung

Folge der so
in der Ofenmitte und groReren Koks-
anhdaufung an den Ofenwandungen beim Niedergang
daB die
M 6llermaterialien an den

der Beschickung st die, Zwischenrdume'

zwischen den einzelnen
Ofenwandungen wesentlich groRer werden als in der
Gase mehr an

als in der Mitte

Ofenmitte, so daR die aufsteigenden
den W anden ihren Durchzug suchen
des Ofens.
niedergehenden Erze weniger vorreduziert, wahrend

D aher werden die in der Mitte des Ofens

gleichzeitig die an den Ofenwandungen
Erze wegen geringen Menge nicht
Reduktionskraft der
anderseits

liegenden
ihrer genigen,

um die aufsteigenden Gase

auszunutzen, und wegen der hohen 'Er-
hitzung mehr oder weniger sintern, so daf sie dann

glasigen Oberflache Gestell
durch festen Koks werden
genau so wie die nur durch
reduzierten Erze aus der Ofenmitte —
Der
die ein gleichmafBigeres
Beschickung fordert, hat daher
Anerkennung sind

infolge ihrer erst im

vollstandig reduziert
kénnen, mangelhaft
Kohlenoxyd
also eine doppelte

Vorteil

Koksverbrauchserhéhung.
einer weiten Gicht,
Niedergehen der
auch
doch
heute

immer mehr gefunden,
5200 mm

zwar bei

sogar Gichtdurchmesser von {Uber

nichts Ungewdhnliches mehr, und
einem Verhdltnis zum Kohlensackdurchmesser von
0,8,

ergeben.

so daB sich sehr steile Schachtwinkel daraus

Der Schachtwinkel wird meist zu 860 an-
genommen; er betragt im besonderen bei GieBerei-
roheisen 85 bis 87°, bei M artinroheisen 8172 bis 861/2
81 bis 861 /.

der Ofenmitte befindlichen Erze

und bei Thomasroheisen Da die in

in der Rast einen

kurzen senkrechten Weg zuricklegen, wahrend die

an der Rastwandung gelegenen gegen erstere Zurick-

bleiben, so missen sie Uber die schiefe Rastebene

105
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herabrollen.
daher um

lhre Niedergangsgeschwindigkeit wird
so langsamer, je flacher die Rast ist, d. h.
also die

Niedergangsgeschwindigkeit der gesamten

M 6llerm aterialien wird in diesem Falle um so un-
Eine steile Rast vermindert dagegen
des Hochofen-
Reduzier-
Leistungsfahigkeit des Ofens.
bei niedriger Lage des Koh-
Beschickung flott ins Ge-

Rast.

gleichméaRBiger.
diese UngleichmaBigkeit

insbhesondere

zugunsten
vorganges, zugunsten der
barkeit und der
Bei kurzer Rast, d. li.
lensacks, geht ferner die
zum Héangen auf der

hoher Lage des Kohlen-

stell und neigt selten
Bei langer Rast, d. h. bei

sacks, umfaft dagegen die Rast einen groRen Teil

des Ofens und zieht ihn auf eine l&ngere Strecke

zusammen; die an der Rastwandung niedergehende

Beschickung hat daher mehr Gelegenheit anzuhaf-

ten, besonders wenn sie der aufsteigende Gasstrom
bei zu flacher Rast weniger beeinfluflt.
Die Gase gelangen anderseits aus dem Gestell

infolge der hohen Temperatur mit groBer Spannung
Ist die Rast nun steil, so findet die Aus-
allméahlich statt, ist sie flach,
in kirzerer Zeit Uber gréBere

in die Rast.

breitung der Gase
so erstrecken sie sich
Querschnitte. stellt sich bei steiler
Rastdie Temperaturin gleicher Hohe des Ofens hdher
als bei flacher Rast, da die heiBen Gase ihre Wéarme

nicht minder hat die

Infolgedessen

an die Beschickung abgeben;
einem bestimmten Temperaturbereich entsprechende
Rast
Es wird dies nicht

'‘Zone der Beschickungssaule bei steiler eine
gréBere senkrechte Ausdehnung.
nur fir die Erze von Bedeutung, sondern auch vor
Koks,

W érme

allem fur den weil letzterer wegen seiner

hohen spezifischen mehr Zeit zum Vor-
wéarmen beansprucht.
W édrme bei 1000° fur Brauneisenstein
Roteisenstein 0,257 und fir Koks 0,4.

Bei flacher Rast bildet sich weiterhin

Es betragt z. B. die spezifische
0,228, fur

leicht ein

Kranz von Kokssticken im Kohlensack, der mehr

oder weniger unbewegt wahrend langer Zeit, ja wohl
gar wéahrend der ganzen Ofenreise .seinen Platz
Der Grund fur diese Bildung des

liegt darin,

behaupten kann.

unbewegten Kranzes von Koksstiicken
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hoheren: Koksverbrauch. Daher ist denn auch, wie
sich aus der Zusammenstellung auf Tafel 10 bis 17
ergibt, die Rast bei unseren neuzeitlichen Oefen

immer steiler geworden; bei groBen Tageserzeugungen
stellt sich der Rastwinkel durchschnittliah auf 76°,
wenn auch Abweichungen, z. B. bei Profil 25, Vor-
kommen. Der betragt
bei GieRereiroheisen im Mindestfallc 67°, im HOchst-

Rastwinkel im besonderen

falle 77°, bei M artinroheisen 701* bis 77° und bei
Thomasroheisen 711, bis 761/,0.

Auf die (Ubrigen Ofenabmessungen, ihre Be-
ziehungen zueinander und ihren EinfluR auf die

O fenleistung muB ich mir hier versagen, naher ein-
und muf

Ich méchte jedoch dazu bemerken, daB ich

zugehen, auf die Zusammenstellung ver-

weisen.
mich fir die Aufstellung von Formeln fir die Profil-

bcrcehnung der Hochéfen nicht erwdrmen kann;

es mag das vielleicht einigen Zweck haben fir ein

einzelnes Werk, dessen Oefen alle unter denselben

Bedingungen arbeiten. Allgemeine Gultigkeit kdnnen

solche Formeln aber meines Erachtens nicht bean-
spruchen, denn eine einzige Aenderung der Betriebsart

wirft jede Formel Uber den Haufen. Ich erinnere

mich z. B. eines' Hochofens, der mit derselben Be-

schickung arbeitete und von denselben Abmessungen

war wie der Ofen eines Nachbarwerkes, nur statt

der Langenschen Glocke einen Parrysehen Trichter

hatte und dadurch eine ganz erheblich geringere
Erzeugung aufwies. Bei der Zusammenstellung
Tafel 7 bis 12 habe ich daher alle Momente — auch
die Begichtungsart und Mollerverhaltnisse — in
Betracht gezogen, die auf Abmessungen und Lei-
stungen eines Hochofens von EinfluB sind, damit

sie einen brauchbaren Anhalt zur Beurteilung und
zum Vergleich mit weiteren Oefen bieten kann.

Ich méchte hier aber noch kurz auf einen Punkt
der meines Erachtens fur die Leistungs-

Berucksichtigung

hinweisen,
fahigkeit
verdient, als ihm

eines Hochofens mehr

bisher vielfach zuteil geworden

Wenn man den Diiscn-

— né&mlich die Windfrage.
t Koks bei
findet

quersclmitt je unseren heutigen Hoch-

ofen betrachtet, so man ganz erhebliche

daB dem Seitendruck, der durch die Beschickung Unterschiede, nicht minder ebenfalls bei der Wind-
insbesondere auf die Ofenwandungen beim Uebergang pressung, ohne daB aber Disenquersclmitt je t Koks
des Kohlensackes zur Rast ausgeiubt wird, kein und Pressung in irgendeinem bestimmten Ver-
entsprechender senkrechter Druck von oben ent- hédltnis stehen. Es betrdgt der Dusenquersclmitt
gegenwirkt, so daB der Seitendruck die Bewegung je t Koks
der an der Rastwandung liegenden Mdgllerteilc ver- bei GieRereiroheiSen .. 3,84 bis 13,3 qcm
zégert und sie bei flacher Rast in Verbindung mit bei M artinroheisen. , 126
deren groRer Reibung sogar ganz verhindern kann1i). bei Thomasroheisen. w 9,32
Die unregelméRige Verteilung des Gasstromes mit und die Pressung wechselt
ihren nachteiligen Folgen bei zu flacher Rast kann bei GieBereiroheisen zwischen .. 14 und 24cm
nur durch langsamen Ofengang wieder ausgeglichen bei Martinroheisen zwischen ..225 ., 75,
werden, d. h. durch Leistungsverminderung und bei Thomasroheisen zwischen. .24 68 .,
1) So fanden sich z. B. bei einem Holzkohlenhochofen ES Wechseltalso die zur Verbrennung einer Tonne
mit sehr flacher Bast, der mit Nadelholzkohlen ange- Koks verwendete Windmenge in sehr hohen Grenzen,

blasen und mit Buchen- und Eichenholzkohlen dann zwei
Jahro lang betrieben wurde, beim Ausblasen zuletzt nur
noch Nadelholzkohlen vom Anblasen her vor, die eben
nur im Kohlensack hangen geblieben sein kénnen. (Troska,
Die Hochofendimensionen 1807, S. 15))

fur deren Erklarung die Heranziehung des Gegen-

drucks nicht gentgt. Wie nachteilig aber eine un-
richtig bemessene Leistungs-

fahigkeit

Windmenge auf die

eines Hochofens unter Umstanden ein-
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Zahlentafel 2. Sauerstoffgehalt von Luft.

1 cbm Luit enthélt:

Ten?gé,-gltrsﬁrvon Luit hiervoa ist Snuerstoii
00 kg kg = cbm
4- 30 1,1648 0,24460 0,17100
+ 25 1,1844 0,24872 0,17388
+ 20 1,2046 0,25296 0.17084
+ 15 1,2256 0,25737 0,17992
+ 10 1,2473 0,26193 0,18311
+ 5 1,2698 0,20065 0,18041
+ 0 1,2931 0,27155 0,18981
- 5 1,3172 0,27661 0,19337
-10 1,3423 0,28188 0,10708
- 15 1,3684 0,28736 0,20089

600 cbm Luft von + 30° C =
= 103 cbm Sauerstoff =

524 cbm Luft von — s5°
147 kg Sauerstoff.

000 cbm Luft von — 600 = 670cbm Luft von + 300 von +30° mit 166 kg bzw. 116 cbm Sauerstoff,
= 116 obm Sauerstoff = 106 kg Sauerstoff. das macht jeweilig einen Unterschied bis zu 13% im
Zahlontafel 3. Sekundliche Windmonge je Dise bei gloich bleibendem Druck.
(Windbedarf dos Ofens 600 cbm/min.)
1Jei Anordnung- von Disen
S » 10 1 12
AU Wind-  Dusen- Witid- Diisen- Wind- Diisoh- Wind- Diseu- Wind- I>isen- Wiud- Diiscn-  Wind-  Diison-
menge durchm. nienge  durclim. mMengc  durchm. mengeo durchm. menge durchm. mengu durchm. Inenge durchm.
Grad cbm mnt cbm mm cbm mm cbm mm cbm mm cbm cbm mm cbm
GOO 5,00 190 4,28 170 3,74 105 3,32 155 3,00 147 272 140 2,50 134
650 5,00 202 4,80 180 4,24 175 3,70 165 3,40 157 2°88 144 2,82 141
700 5,92 207 5,00 192 4,44 179 3,94 169 3,54 160 3,22 152 2.90 146
750 6,22 212 5,38 198 4,68 184 ' 4,12 173 3,74 164 3,40 157 3,12 151
800 6,54 217 5,0G 203 4,94 189 4,40 178 3,96 109 3,00 161 3,30 155
850 6,82 222 5,88 205 512 193 4,56 182 4,16 173 3,72 104 3,40 157
900 7,16 227 6,12 207 5,38 198 4,78 180 4,30 177 3,90 108 3,50 160
050 7,50 232 6,42 211 5,62 202 5,00 190 4,50 181 4,08 172 3,74 164
1000 7,80 237 0,62 214 5,82 207 5,18 194 4,60 184 4,22 175 3,88 168
ZahlenCafe 4. Sekundliche Windmenge je Diuse bei gleichbleibendem Diusendurchmessor.
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bleibendem Riisseldurchinesser. Aus dem angefihrten

Beispiel ersieht man, wie wichtig es fiur einen gleich-

maRkigen Hochofenbetrieb
gebiuhrend Rechnung zu

besonders betonen
angesaugte Luftmenge als
verhéltnisse
die
wichtsmenge Sauerstoff

vielmehr

dieser
in Frage kommt.
600 cbm Luft von
von
600 cbm Luft von — 5°

Es gentgt ferner

fur

die

des

in

der

Verbrennung des Kokses
Aus Zahlentafel
+30°

ist,

auch diesem Umstand

tragen.

nicht —

Hochofens

und dies moéchte i

anzusehen;
Windmenge

in Betracht ziehen,

man
angelieferte

ch

die von der Gebladsemaschine

M aBstab fur die Wind-

muf

Ge-

da nur

sic

im Gestell
2 ergibt
entsprechen 524 cbhm Luft

h:

— 50 mit 147 kg bzw. 103 cbm Sauerstoff, und

(Windbedarf des Ofens 600 cbm/min.)

Boi Anordnung von Dusen

Tempe- s
ratur . . :
Wind- Wind- Wind-
menge Druck menge Druck menge Druck
Grad cbm nt cbm at cbm at
600 5,00 0,33 4,28 0,33 3,74 0,33
050 5,66 0,37 4,86 0,37 4,24 0,37
700 5,92 0,39 5,06 0,39 4,44 0,39
750 6,22 0,41 5,38 0,41 4,68 0,41
800 6,54 0,43 5,66 0,43 4,94 0,43
850 6,82 0,45 5,88 0,45 5,12 0,45
900 7,16 0,47 6,12 0,47 5,38 0,47
950 7,50 0,49 6,42 0,49 5,62 0,49
1000 7,80 0,51 0,62 0,51 5,82 0,51
wirkt, brauche ieli hier wohl nicht zu betonen. Jeden-

hin

sehr winschenswert.

falls wéaren nach dieser Richtung eingehende
Untersuchungen

Besondere Beachtung bei der Windfrage verdient
nicht minder die VergréBerung des Windrauminhalts
entsprechend der Temperatur. In den Zahlentafeln 3
und 4 habe ich dieses Moment vor Augen gefihrt
fir einen mindtlichen W indverbrauch von 600 chm
bei 6 bis 12 Disen, und zwar das eine Mal bei gleich-
bleibendem Druck bei

und das andere Mal gleicli-

entsprechen 676 cbm Luft

10 n 12

Wind- Wind- Wind- Wind-
mengc Druck menge Druck menge Druck menge Druck
cbm at cbm at cbm nt cbm wox
3,32 0,33 3,00 0,33 272 0,33 2,50 0,33
3,70 0,37 3,40 0,37 2*88 0,37 2,82 0,37
3,94 0,39 3,54 0,39 3,22 0,39 2,96 0,39
4,12 0,41 3,74 0,41 3,40 0,41 3,12 0,41
4,40 0,43 3,90 0,43 3,60 0,43 3,30 0,43
4,50 0,45 4,16 0,45 3,72 0,45 3,40 0,45
4,78 0,47 4,30 0,47 3,90 0,47 3,56 0,47
5,00 0,49 4,50 0,49 4,08 0,49 3,74 0,49
5,18 0,51 4,60 0,51 4,22 0,51 3,88 0,51

Sauerstoffgehalt aus, der natirlich den Ofengang

wesentlich beeinflussen muR.

Der Nichtbeachtung dieses Umstandes bleibt
daB bei
kanischen Betriebsergebnissen mit Trockenwind die
Er-
Die Windmengen
bei den vergleichenden Untersuchungen mit Trocken-

es
auch mit zuzuschreiben, den ersten ameri-
bekannten groBen Koksersparnisse und hohen

zeugungsziffern festgestellt wurden.

wind und mit natirlichem Wind waren zwar gleich,

nicht aber die Sauerstoffmengen. Heute, wo auch in
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Amerika das Sauerstoffgewicht i.n angesaugten W ind

gelegt wird, bewegen sicli die Betriebs-
Trockenwindverwendung in

dem Betrieb mit

zugrunde
ergebnisse bei ver-
standlicheren Grenzen gegentber
feuchtem W ind; sie stellen sieh derart, daR die tech-
nischen Vorteile sich nunmehr auch rechnungsméagig
erklaren lassen. Jedenfalls ergibt sich aber daraus
das Erfordernis, nach dem Thermometer zu blasen,
d. h. den Temperaturwechsel der Luft hinsicht-
lich der angesaugten Windmenge mit zu berlck-

sichtigen.

Untersuchungen Uber die Warmeleitfahigkeit feuerfester Baustoffe.

34. Jahrg. Kr. 20.

Beim Hochofenbetrieb noch so vieles im
Dunkel, daB alles,
maRigkeit des Ofenganges beitragt,
dient. Die Windverhéltnisse scheinen
mit an erster Stelle zu stehen.
zugehen in der Ansicht, daB
gezeichnet ist, auf manchen Werken den Ofenbetrieb

zu verbessern und so die Gestehungskosten des Roh-

liegt
was zur Férderung der Gleich-
Beachtung ver-
aber hier
Ich glaube nicht fehl-

hier ein Weg vor-

immer

eisens gestalten, wie es der

tretende W etthewerb

niedriger zu
scharfer in die Erscheinung

heute mehr als je erfordert.

Untersuchungen Uber die Warmeleitfahigkeit feuerfester Baustoffe.

(Mitteilung aus dem Kgl. Materialprifungsamte zu Berlin-Lbhterfclde-W est.)

sich das Bedurfnis geltend ge-
W armedurch-
W irksam -
W ind-
Unterlagen zu ge-

I n der Praxis hat
die Berechnung des
dio Abschéatzung der
W drmespeicher,

macht, far
ganges, ferner fur
keit von G ittersteinen fiur
erhitzer u. dgl. zahlenmaRige
winnen, die eine zweckmaRigere Auswahlund glnsti-
gere Ausnutzung der zu verwendenden feuerfesten
Baustoffe gestatten. Dieses Bedirfnis fuhrte dazu,
daR das Konigl. Materialprifungsamt im Jahre 1908
von mehreren .Staatsministerien den Awuftrag er-
hielt,
leitfahigkeit feuerfester Baustoffe auszuarbeiten und
Da die Wérme-

wesentlich von

ein Verfahren zur Bestimmung der Warme-
auf seine Brauchbarkeit zu prifen.
leitfahigkeit feuerfester Baustoffe
der Vorbehandlung (Brennhitze,
abhédngt, somachte es diegestellte Aufgabeunmadglich,

und gebrannte Probesticke aus

Brenndauer) mit

besonders geformte
den feuerfesten Mischungen zu verwenden; esmufiten
vielmehr Normal- und Formsteine, Platten usw. un-
zuganglich gemacht werden.

mittelbar der Prifung

Das vielfach bereits fur die Bestimmung der
W drmeleitfahigkeit verschiedener Stoffe angewen-
dete kalorimetrische Verfahren (z. B. von Peclet,

Wologdine usw.) beruht darauf, daR eine Platte des
zu untersuchenden Stoffes auf der einen Flache A
durch eine Wéarmequelle erhitzt wird, wéahrend auf
der anderen Flache B nach Erreichen des Beharrungs-
zustandes die in der Zeiteinheit durch eine gegebene
Flache F'
W asserkalorimeters gemessen wird.

austretende W aéarmemenge mittels eines

Das Verfahren

hat zunédchst etwas Bestechendes insbesondere des-

wegen, weil eine einfache Formel zur Berechnung
der Warmeleitfahigkeit zur Anwendung gelangt.
D afir treten aber um so gréBere experimentelle

da die einfache Berechnungs-
W armeflu

Kalorimeters véllig gleichférmig ist,

auf,
dann zuldssig ist, wenn der

Schwierigkeiten
formel nur
unterhalb des
d. h. wenn jedes Flachenteilchen der Ebene A aus-
schlieBlich
liegendes Flachenteilchen der Ebene B seine Warme
abgibt. Ist diese Bedingung nicht erfullt, wie z. B.
bei der Anordnung von Wologdinel), so sind die er-

an ein gleichgroBes ihm gegeniber-

W Vgl. St. u. E. 1909, 11. Aug., S. 1221/26.

haltenen Werte der Leitfahigkeit mit groben Feldern
behaftet, die .100 bis 200 %
Bedingung des gleichférmigen Flusses
Verfahren auBerordentlich

erreichen kdnnen. Die
ist bei dem
schwer
Wenn
besondere verwickelte

kalorimetrischen
mit der erforderlichen Sicherheit zu erfullen.

durch
nahezukommen

man der Bedingung

Versuchsanordnung glaubt, treten
wieder Fehlerquellen anderer Art auf, die das Ver-
suchsergebnis wesentlich beeinflussen kdénnen.

Aus Grinden wurde
Verfahren ausgeschlossen. Das schlieBlich zur Ldsung

der Aufgabe angewondete Verfahrenf.das in der dem-

diesen das kalorimetrische

nachst erscheinenden ausfihrlichen Verdéffentlichung
M aterialprifungs-
begrindet

in den Mitteilungen des Konigl.
amtes, Heft 3 und 4, 1914, eingehend
und erlautert wird, ist in kurzen Umrissen folgendes:

Der Versuchsstein nach Abb. 1 in
M auerkdrper von Steinen gleicher oder &hnlicher Art
Die Langsm ittellinie des in der Abbildung

wird einen
eingebaut.

hervorgehobenen Versuchssteines werde
Der Versuchsstein (ebenso

berthrt mit seiner

besonders
als X-Achse betrachtet.
wie die ihn umgebenden Steine)
Kopfflaiche Kt die Platte P aus hoclifeucrfester Masse.
Diese wird geheizt durch die kérnige W iderstands-
masse (Kohlegries) M mit Hilfe des durch die Elek-
troden RO und Ru zu- und abgeleiteten elektrischen
Stromes. Abweichend von der Abb. 1 war die Dicke
des M auerkérpers in der Richtung der X-Achse nicht
gleich einer Steinldnge, sondern es wurden zwei
Steine hintereinander gesetzt, so daR dio Dicke zwei
Steinlangen X-Achse (Langsmittel-
achse) des Versuchssteines liegen die W armlétstellen

zwar die des

betrug. In der
von Thermoelementen, und ersten
Thermoelementes unmittelbar zwischen Heizplatte P
und Kopfflaiche K, des Versuchssteines (bei x = 0),
und die des zweiten im Abstand x = 1,5 cm von der
Kopfflache des Versuehssteines. Die Warmlotstellen
der dbrigen haben die Abstdnde
x = 3,5,7,10,15 cm von der Kopfflache K,. Fir
die eigentliche Prifung sind nur die beiden Thermo-
0 und x = 1,5 cm erforderlich.

‘Thermoelemente

elemente bei x =
Die Ubrigen wurden nur zur Ueberpriifung des Ver-
fahrens mit verwendet. Nach Einschalten des Heiz-
stromes liest man in regelmdBigen Zeitabstdnden die
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Temperaturen u,
(im Abstand x =

(im Abstand x = 0) u 5
1,5 cm) mit Hilfe der Thermoele-

und

mente ab, und erhédlt so zwei Schaulinien, wenn

die Zeiten t in Sekunden als Abszissen, die Tempera-
turen u, bzw. Ux5 als Ordm aten aufgezeichnet werden.

Schnitt c-d.

Feuerfeste Steine
fNormoform st/m's
demselben M aterial
nde der
Persuchsstein

'Persuchsstein

Asbestplatte

Schamotte Thermoelemente

fur Feststellung der
leitfahigkeit feuerfester Steine.

w o

Persuchs'
stein

Untersuchungen Uber die Wermeleitfahigkeit feuerfester Baustoffe.

Elektrische Heizvorrichtung
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so ist die Zahl a2 = ~der sogenannte Temperatur-

leitfahigkeits-Koeffizient, der im allgemeinen ebenso
wie k abhangig ist von der Temperatur u. Setzt man
zunéchst voraus, daB a2unveranderlich, also von der

Temperatur unabhéngig
ist man unter Zu-
beob-

achteten Verlaufes der u,-

sei, so

grundelegung des

Schnitt e -f

" Linie und unter Annahme

W erte
den Ver-
lauf der t-u-Linien fur die

verschiedener von

a2 in der Lage,

verschiedenen Abstdnde x
zu berechnen. Diese be-

rechneten Linien sollen
zum Unterschied von den
beobachteten t-u-Linien als
t-u"-Linien bezeichnet
Aus

der

Tersuchssfé/m

werden. dem Ver-

gleich berechneten
t-u”-Linien mit den beob-
achteten t-n-Linien lassen

sichnun bestimmte Schlis-

se ziehen auf die GréBe von
Abbildung 1 a2, die dem zuuntersuchen-
den Stoffe zukommt, und
W drme- gleichzeitig 1aBt sich auch
das Gesetz der Verédnder-

lichkeit dieses W ertes m it

tooo

Schamotte* Schnitt ce-d

. pries

Die Linien sollen kurz als t-u-Linien bezeich-
netwerden. Unter den Temperaturen u wird
nicht die wirkliche Temperatur,
UeberschuR dieser Temperatur an

treffenden Stellen

sondern der
den be-
des Steines gegentber der
der AuBenluft verstanden.

In Abb. 2 sind die t-u Linien fir den Scha-
mottestein C wiedergegeben,

Temperatur

und zwar ent-
spricht die Linie u0 dem Temperaturanstieg
des Thermoelementes bei 0 in der Kopf-
flache K, u)j5
dem Temperaturanstieg des Ver-
suchssteines im Abstand x = 1,5 cm von der
Kopfflache K,. (AuRerdem in der Abbil-
dung noch dieLinienu3und u5fiirdieThermoelemente

im Abstand x =

X =
des Versuchssteines, die Linie

innerhalb
sind
3 und 5 cm von K, enthalten.)

Nenntman die W armeleitfahigkeit eines Stoffes k,
c seine spezifische Wéarme und s sein Raumgewicht,

2000

8000 1000 12000 -ivooo
>u tlsek

Abbildung 2.
Schamottestein C.

Zeit-Temperatur-(t- u-)Linien fur
Versuch 3.

der Temperatur erkennen. Wegender ndheren Einzel-
heiten sei auf die ausfiuhrliche Abhandlung verwiesen.

Hier soll nur ein Beispiel angefiihrt werden, und
zwar an der Hand der Abb. 2, die sich auf den Scha-
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Zahlentafel 1. W armeleitfahigkeit feuerfester Steine.
Einheit ftirk: Einheit fur IC ——*
cm sek 0 C m st.0(J
Schamotte- i Schamotte- . . Kohlenstou-
Bei stein B C chzri"r‘]ogf‘ ScsrggmotBte- 23%tein ICO D|nass§g|n Magnesitstein stein
i 0 % Al .

Tempe- oa e 1 309 AUO, 24% AI108 (flr Kupoloten) ~ 9G.9% Sios  888% Mgo  (Kgke und
©" K K ! k K k j K k K K K k K k K
200 0,0014 0,52 0,0911 0,41 0,0009 0,32 0,0021 0,76 0,0013 0,49 0,0011 0,40 0,0012 0,43
400 0,0018 0,05 0,0014 0,50 0,0011 0,40 0,0024 0,88 0,0016 0,58 0,0011,5 0,41
600 0,0022 0,79 0,0016 0,59 0,0012 0,45 0,0027 0,97 0,0017 0,61 0,0012 0,43
800 0,0024 0,86 0,0019 0,68 0,0013 0,47 0,0027 0,97 0,0017 0,61 0,0013 0,47
1000 0,0026 0,94 10,0021 0,77 (0,0013) ;(0,47) 0,0027 0,97 0,0018 0,65 0,0014 , 0,50
1100 0,0027 0,97 0,0027 0,97 0,0021 0,76 0,0014 0,50
1200 —_ —_ 0,0027 0,97 0,0024 0,86

Eaum-

gowicht 1,88 1,83 1,77 1,90 2,04 2,35 1,27
S:

mottcstein G bezieht. Von den t-u"-Linien (fur zeigen. Erst nach mehrmaliger Wiederholung der
x = 1,5), die unter Zugrundelegung verschiedener Erhitzung né&hert sich dann 1c einem Grenzwerte.

a2 berechnet wurden, fallt die fir a2 = 0,00525 Uber
einen groBen Teil ihres Verlaufes mit der beobachteten
t-u-Linie (x = 1,5) zusammen. Die durch Kreuze
angedeuteten Punkte sind Punkte dieser berechneten
t-u"-Linie. Soweit diese nicht mitder beobachteten
t-u-Linie zusammenfallt, ist sie punktiert gezeichnet.
600 O die berech-
beobachteten
daB unterhalb 600°

m aterials kleiner ist als 0,00525.

M an erkennt, daB unterhalb u =

nete Linie oberhalb der Dies

bedeutet,

liegt.
der Werta2 des Stein-
Von etwa 600 bis

1200° dagegen fallen die berechnete und die be-
obachtete Linie zusammen. Innerhalb dieser Tem-
peraturgrenzen besitzt also das Steinmaterial den
Wert a2 = 0,00525.

Wenn die beiden Linien t, u und tu" nicht zu-
sammenfallen, kann man mit Ililfe der Richtungs-

winkel der Tangenten in
W eise
Steinm aterial bei der dem Schnittpunkt entsprechen-
den Temperatur Es

a2 far

ihrem Schnittpunkte in

einfacher den Wert a2 berechnen, der dem

zukommt. ist sonach in allen
die W erte

die

Féallen maoglich, das untersuchte

Steinmaterial fur verschiedenen Temperaturen
festzustellen.

Bestimmt man nun noch das Raumgewicht s des
Steines, und die spezifischen W armen c, des Stein-
bei

wobei cu sich

m aterials den verschiedenen Temperaturen u,

in einfacher Weise aus den mittleren
spezifischen W drmen, wie sie der gewdhnliche Kalori-
liefert, ableiten sind alle

meterversuch lagt, so

GroBen gegeben, um aus der Gleichung k = a2eces

edie W armeleitfahigkeit k zu berechnen.

Solche dauernden Verdanderungen wurden sowohl bei
Schamottesteinen als auch bei Dinas- und Magnesit-

stein beobachtet, und zwar bei letzterem in beson-
ders auffalligem M aRe.

2. ist die W armeleitfahigkeit k vortibergehen
beeinfluBt durch die Temperatur, und zwar steigt
sie mit dieser bei Erhitzung und nimmt mit ihr
bei der Abkiuhlung wieder ab.

Beide Wirkungen 1 und 2 kénnen sich (ber-

decken; sie miussen deshalb scharf auseinandergehal-
ten werden. Wichtig wirde es sein, Steine zn ver-
gleichen im urspringlichen Zustand und nach ldnge-
bei Man
wirde dann dber die bleibenden Verdnderungen von

ihn die

rer Betriebsdauer héheren Temperaturen.

k noch deutlicheren AufschluB erhalten, als

bisherigen Versuche erzielen lieRen.

In der Zahlentafel 1 sind die W &rmeleitfahigkeiten
einiger Steinsorten mitgeteilt, wie sie nach dem ver-
wendeten Versuchsverfahren erhalten wurden, nach-
die erhitzt abgekihlt

worden waren.

dem Steine mehrmals und

Die Einheit fur k ist wobei cal die

om sék LY
In der Technik
die W armeleitfahigkeit in Kilogramm -

Grammkalorie bedeutet. ist es zu-
weilen Ublich,
kalorien auf 1 m wund eine Stunde zu beziehen, so daR

yve
die Einheit o ist.
m st°C

W armeleitfahigkeit

Die in dieserEinheitgemessene

soll mit einem groRen Buchsta-
ben K bezeichnet werden.
360 k.

Zwischen k und K giltdann

die Beziehung i = In der Tabelle sind beide

Bemerktsollwerden, daR die W armeleitfahigkeitk ~ Zahlen k sowohl als auch K angegeben.
in zweierlei Weise von der Temperatur abhédngig In der ausfihrlichen Arbeit ist ferner noch ein
sein kann: einfaches Verfahren mitgetoilt, mit dessen Hilfe man
1. kann der Wert k dauernd verandert werderim Mauerwerk von in Betrieb stehenden Oefen sowohl
durch das Erhitzen des Steines (Nachbrennen). die Waéarmetbergangszahl von den Feuergasen zum

Wenn man also den Stein auf gentigend hohe Tem-
peratur erhitzt, so kann er nach Abkiuhlung und aber-
maliger. Erhitzung héhere oder niedrigere W erte von k

Stein, als auch dievom Stciu zur d4uBeren Luft messen
kann, so daB man unmittelbar fur den Konstrukteur

verwendbare Unterlagen erhalt. E . Heyn
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Arbeiterschutzgesetzgebung und ihre wirtschaftlichen Rtiickwirkungen.

Von Handelskammersyndikus Dr.

(Vortrag, gehalten vor der Hauptversammlung der Eiscnhiitto Siudwest am

M. Schlenker in Saarbricken.

In. Februar 1914))

(SchluB von Seite 787.)

G ewiB verdientjedeBewegung, dieeineErstarknng

und Ertiichtigung unserer Jugend an Kdrper,
Geist und Charakter zu einem kraftigen kunftigen
Geschlecht zum Ziele hat, Unterstitzung und FOr-
derung; kommt doch ein Erfolg dieser Bestrebungen

nicht nur der Nation, sondern der deutschen Volks-

wirtschaft Uberhaupt zugute. Mit einer Verwirk-
lichung des Antrages Posadowsky wird aber
neben den schon gekennzeichneten Bedenken nur

erreicht werden, daB die klaffende Licke zwischen

Schule und Heer viel akutere Formen als bisher
annimmt, weil die ,Heranwachsenden® der Bum-
melei und der Tagedieberei systematisch in die
Arme getrieben werden. Heute erfillt die Industrie
an den ,Halbfliggen® wenigstens insofern noch
eine wichtige erzieherische Awufgabe, als sie bei
den Schulentlassenen im Rahmen der Verhélt-

nisse des Betriebes auf heilsame Zucht und Ord-

nung hinwirkt. Sorgen wir dafir, daB unsere Jugend

nach getaner Arbeit, nach der doch bitter notwendigen

Vorbereitung fiur das werktatige Leben, die allein
Brot zu schaffen imstande ist, an Sonntagen und
in freien Stunden in die ,lungenweitendc Freiheit*

gefihrt wird, in Turnvereine eintritt oder sich auf

Sportplatzen in Kriegs- oder Laufspielen tummelt.

Ein in der Tiefe erfaBter Jugendschutz wirde vor
allem dafiur Sorge tragen, daB die Jugend der Film-
dramatik fernbleibt, die unter den Locktiteln ,Um
eine Liebesnacht“, ,Die schwarze Hand“, ,An Bord
des Korsaren“, ,Des Raubers Rache“, ,In der
GroRstadt verloren®, ,Aus dem Leben einer Tén-
zerin“, ,Die Schrecken der Inquisition® usw. usw.

die Kopfe heiB macht und mit entsprechend drasti-
Einbruch, Giftmischerei,
Bombenattentate, W ahnsinn, Ehe-
und Hoch-
in die

schen Darstellungen, wie
Brandstiftung,

bruch, Verfithrung, Verbrecherkneipen

gericht unsere ,Halbfliggen® zu Tausenden
fuhrt.

Schundliteratur

Kinematographentheater Eine wirksame

Bekadmpfung der ware ebenfalls
unendlich viel wuchtiger als ein Verbot der Nacht-
arbeit. In wie hohem MaBRe die Kolportageromane
zur Verrohung unserer Jugend und zur Verschlech-
terung des sittlichen Denkens und Fihlens beitragen,
sich die Verbreitung
So

Berliner Verlag, daR er in einem der letzten Jahre

erkennt man
Literatur

erst, wenn man

dieser vor Augen halt. erklarte ein

25 Millionen Kolportagehcfte verbreitet habe, d. h.

das deutsche Volk gab fiur die Schundromane nur

dieses einen Verlegers in einem Jahre 2isi Mill. 31
aus. .Der Scharfrichter von Berlin“, Roman von
Hans Heinrich Schefsky, verfat nach Unterlagen

des Scharfrichters Krauts, fand 2 200 000 Abnehmer.

Der Umsatz betrag 3 Mill. 1. Der Verleger verdiente

daran 11/4Mill. 31
8000 41
Pickard genannt Fetzer, der groRte deutsche Rauber-
Jahrhunderts“, wurden 600 000
Der hatte
gewinn von 40 000 J1:

Der Scharfrichter Krauts erhielt

Honorar. Von dem Roman ,Karl Heinrich
hauptmann des 19.

Stiick abgesetzt. Verleger einen Rein-
Der Roman ,Die Geheimnisse
M ariaberg*“, die

Alexianeranstalt in Aachen aus den Jahren 1895/96

von der Skandalgeschichte der
grindlich verwertete und sensationell ausschlachtete,
sammelte 200 000 Abonnenten und brachte cs auf
200 Hefte zu 10 Pf. Ln

ein Buchhéndlerkatalog allein 198 Kolportageromane.

Jahre 1910 verzeichnete
Die Ueberschriften dieser Romane, die zu einem guten
Teil Feder der
steller deutschen Volkes*,
und Viktor stammen,
.Der Mord auf der .Die
Beichte der Dirne“, ,Die Piraten der Spree“, ,Gift

aus der beiden ,Lieblingsschrift-
der Herren,
Falk,

Liebesinsel*,

des von

Sondermann von

sind u. a.:

und Dynamit“, ,Die schone Nihilistin“, ,Das Bom-
»Die
.Im Zellengefangnis zu

benattentat“, ,Hinter der Kirchhofsmauer®“,

Bauernfanger von
Moabit“, ,Die Geliebte des Prinzen“, ,Die schdnen

Berlin®,

Frauen des Harems*, ,Das Verbrechen im Kerker*.
die Ver-
pflegen,

Welche Anforderungen die Verleger an
fasser stellen
.erhellt
Briefe:

»Wir haben jetzt schon das vierte Heft fertig und
noch koine schaurige, reizende, kraftvolle Hand-

von Kolportageromanen zu

aus dem nachstehenden, mir mitgeteilten

lung. Wie lange noch soll es so weiter gehen ? Wann
wird endlich einmal ein Mord oder eine sonstige
pikante Handlung die Erzédhlung spannend
machen ? Wir bedauern fast, lhnen neuerdings unser
Vortrauen geschenkt zu haben. |lhre breite, bohag-
liehe Schilderung des Familionlebens paft
fir den Geschmack unserer Loser nicht. Auf

diese Weise bekommen wir nicht fir das finfte Heft,
das wir bis Mittwoch in den H&nden zu haben hoffen,
eine merkliche Besserung in dieser Hinsicht. Kdnnten
Sie nicht den alten Landpfarror zu einem
Intriganten stempoln ? Um so weniger das nach
der Einleitung zu erwarten wé&re, um so mehr
wirde dor Roman gewinnen. Fir das siebente Heft,
wie Sie wissen, dio kritische Nummer, ist for
den SchlufR die ausfuhrliche, gonauo Schil-
derung oiner Mord- und Greuelszene ndtig,
die abor orst in Nr. 8 fortgesetzt und in Nr. 9
zu Endo gefuhrt wird.”

Jeder w'eitere Kommentar ist tUberflissig.

Hier erdffnet sich jedenfalls den Herren W elt-
verbesserern ein weites Feld der Betatigung, ein
Feld fir wahre Sozialpolitik, allerdings fur
eine Sozialpolitik ohne Phrase und ohne
Pose.

Statt sich um diese Zustdnde zu kimmern — es

handelt sich doch um ein so auBerordentlich dank-

bares Gebiet — ,erdrtern unsere Zeitungen und auch
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unsere Parlamentarier seit Wochen die Frage der
Arboitslosenfirsorge
Reich

Frage zu

in einer Weise, als ob das

oder die Bundesstaaten keine dringendere

losen héatten. Statt MaBnahmen zu unter-
stitzen., die den W irtschaftsorganismus derart kraf-
entfalten kann und von Er-
bleibt, fordert M ittel

ihre Belastung die Produktion

tigen, daR er sich voll

krankungen verschont man
und Wege, die durch
nicderdriicken und geradezu erst Arbeitslosigkeit
schaffen mussen. Diese unsinnige Logik geiBelt
kein anderer als der Gewerkschaftler Calwer, wenn
er von den ,sozialpolitischen Medizinméannern“
spricht, die, ,sobald sich am Gesellschaftsorganismus
ein Schaden zeigt, mit einem Pflaster zur Stelle sind,
Das
ist die Praxis der ,sozialpolitischen Medizinméanner®!
Die Praxis der wirklichen Aerztc geht aber auf die

nicht der

mit dem sie die unschéne Wunde zukleben®.

Bekdmpfung der Ursachen, W irkungen.

In welch unglaublicher Weise im (Ubrigen die

wird, fol-
Im Dezember 1913 hatte sich

Arbeitslosigkeit Ubertrieben erhellt aus
gendem Vorkommnis:
das Stadtparlament in Berlin mit einem sozialdemo-
kratischen Antrag zu beschéftigen, der die schleunige

Bewilligung von 500 000 s1 zur Unterstitzung von

Arbeitslosen forderte, deren Zahl fiar Berlin auf
80 000 geschéatzt wurde. In der Nacht vom Sonntag,
dem 28., bis Montag, dem 29. Dezember, gingen
nun in Berlin gewaltige Schneemassen nieder, die

den Verkehr auBerordentlich beeintrachtigten. Am
Montagmorgen sahlsich deshalb die Stadtverwaltung
zur sofortigen Einstellung von 1000 Arbeitern zum
Schneerdumen gendtigt. Bei einem Bestand von
angeblich 80 000 Arbeitslosen sollte man nun meinen,
daB dieser Bedarf an Arbeitskraften sofort gedeckt
Statt dos

meldeten

worden wdare. Das Gegenteil ist richtig.

erwarteten stirmischen Andranges sich
nur wenige hundert Personen, die absolut nicht aus-
Erst
herangezogen

636 Arbeiter zu
mungsarbeiten zu

wirft in der Tat grelle Streiflichter auf das Gebaren

reichten. nachdem noch samtliche Arbeits-

nachweise worden w'aren, gelang es

mihsam, den notwendigsten Ra&au-

gewinnen. Dieses Vorkommnis

der Sozialdemokratie in dieser Frage, auf die tat-

sdchliche Bedeutung des wisten Geschreies Uber

angebliche ,Arbeitslosigkeit“. Doch lassen Sie mich

nach dieser kurzen Abschweifung wieder zu der

Arbeiterschutzgesetzgebung zuriickkehren.
Eine sehr unerwinschte Folge der zu weitgehen-

den Arbeiterfursorge pflegt auch nie erwdhnt zu
werden. Je mehr die Arbeitszeit eingeschréankt
wird, desto mehr gibt man na&mlich der Arbeiter-

schaft die Moglichkeit, sich auf Kosten des Unter-
nehmertums ,auszuleben®, d. h.

sich, fur die

es an eigener Fir-

sorge fur Familie fehlen zu lassen.
DaB man der Arbeiterschaft durch die Sicherstellung
vor Notund Elend u. a, auch die M ittel geliefert hat
zu den groBen Abgaben an die Gewerkschaften, aus
letzteren, die M ittel

fir die Streiks, fur die Presse usw\ gewonnen wurden,

denen die Werbekosten fir die

erwdhne ich nur nebenbei. Was namentlich das ,,Aus-

Arbeiterschuizgesetzgebvng und ihre wirtschaftlichen Riickwirkungen.
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leben“ der Arbeiter und die damit im Zusammenhang
stehenden Bestrebungen auf Einschrankung der
Arbeitszeit angeht, so.ist ja das dam it verfolgte Ziel,
Kréaften der Nation vor-
1aBt sich

aber doch schlechterdings nicht entscheiden, ob bei

einem Raubbau an den
zubeugen, an sich vollauf zu billigen. Es
irgendeiner Gruppe von Arbeitern der regelmaRige
Krafteverbrauch den regelmaBigen Kréfteersatz tber-
steigt.

unsicher ist die

Besonders Grundlage fiur die

Entscheidung der Frage, ob nun die irgendwie fest-

gestellte Differenz zwischen Kraftverbrauch wund

Kraftersatz einer Ubernormalen Ausgabe oder einer
unternormalen Regenerierung der Krafte entspringt.
Klarheit

soll.

miuRte aber allem
Abhilfe
Solange wir uns auf dem Boden der geltenden Gesell-
schaftsordnung befinden, solange der Bedarf die

wesentlichste Triebfeder der Arbeit und die Leistung

Gerade dartber vor

bestehen, wenn geschaffen werden

der M aBstab des Lohnes ist, gibt es jedenfalls keinen
Weg,
konnte.

auf dem man beiden Féallen gerecht werden
Auf keinen Fall
daB die Beschrankung

ja keineswegs alle Gelegenheiten zu

darf
gewerblicher

aber Ubersehen werden,

Lohnarbeit
berméRiger
Es schaffen

Arbeitszeit

Kraftanspannung beseitigt. im Gegen-

teil scharfe Kirzungen der geradezu

neue Anreize und er6ffnen neue Moglichkeiten, an
Fabrik

erschépfende

die sorgfaltig kontrollierte Tatigkeit in der
nicht minder
Fabrik
jugendliche Arbeiter ist

deshalb die besondere Firsorge der Gesetzgebung mit-

ganz unkontrollierte,

Nebenarbeit auBerhalb der anzuschlieBen.

Gerade fur weibliche und
unter erst recht unheilvoll. Schon heute wird von
der Industrie mit vollem Recht beispielsweise tber

die Zunahme der Vergnigungen an den Sonn-
abenden geklagt, denen durchaus keine Abnahme der
Vergnigungen an den Sonntagen gegeniibersteht.
Das Mehr an freier Zeit verleitet viele Arbeiter und
Arbeiterinnen zu grdBeren Geldausgaben. Der in
der Textilindustrie mit der angestrebten Schaffung
des freien weibliche
Arbeiter

helfen,

Sonnabendnachmittags fur
verfolgte Zweck, der Familienmutter zu
durfte so verkehrt
Die.

Arbeiterinnen verstehen wohl

in das direkte Gegenteil

werden. weniger wirtschaftlich denkenden

auch ganz allgemein
von einem groReren MaRe freier Zeit keinen richtigen
wéhrend die wirtschaftlich

Gebrauch zu machen,

Denkenden auch bei stadrkerer Inanspruchnahme
Zeit genug finden, etwa ihren Haushalt in Ordnung
zu halten usw.

Mit guten Grinden tritt Dr. Herm ann in seinem
schon erwdahnten Vortrag den Optimisten entgegen,
die glauben, die Moglichkeit gar nicht hoch genug

konnen, daB durch

wahrend

anschlagen zu eine Steigerung
Arbeits-

gleiche

der Arbeitsintensitat kirzerer

perioden mit geringem Krafteverbrauch

‘Leistungen erzielt werden kénnen. «M it der Entwick-
lung der Technik wird zweifellos das Feld zusehends

kleiner, auf dem das Produktionstempo noch vom
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Arbeiter bestimmt werden kann. In -

folgedessen verringern
die Aussichten, die Kraftausgabe des einzelnen ver-

Uberhaupt

sich aber auch naturgemag
mindern zu kénnen, ohne zugleich auch seine Lebens-
haltung herabzudricken. Wenn daher Dr. Hermann
feststellt, daR sich in gleichem MaRe die Gefahr ver-
groRert, daB die Gesetzgebung, selbst vom Klassen-
standpunkt der Arbeiter aus gesehen, ein Loch nur
stopft, um ein so wird
man diesen Betrachtungen nur zustimmen kénnen.

Ein Blick auf die
W erkstétten

gefoiderten

noch gréBeres aufzureilen,

ungeheuere Verteuerung der

bedeutenden,
W asch-, Kleidungs- und
Aufenthaltsgelasse, die ungeheuere Schreibarbeit,
die durch die Anforderungen der Behorden den Be-
trieben entstanden ist — die Einstellung eines M annes
erfordert 25 bis 35 Eintragungen, die bei dem héau-
figen Wechsel der Arbeiter eine groBe Zahl von Be-

durch den gesetzlich

Raum fur

amten verlangen — , zeigt uns, daB wir die zuldssigo
Grenze wohl langst berschritten haben, und daf das
Bemihen, sie immer und immer wieder nachzu-
ricken, das Bestreben deshalb,

héaltnisse hier und dort noch groRere Beschrankungen

weil giunstige Ver-

ermoéglicht haben, sic auch aufzuzwingen,
denen sie bisher untunlich
auch fiur die Arbeiterschaft mehr Schaden als Nutzen
stiftet.

fihrt, unmoglich von Vorteil sein, wenn grundsétz-

jenen
erschienen, sicherlich
Auch fur sie kann es, wie Dr. Hermann aus-

lich die Leistungsfahigkeit des.Schwachsten und die
Arbeitslust des Richtschnur fiur die
Betatigung aller gemacht wird.

Sattesten zur

W elche ungewodhnlichen Aufwendungen und Be-
lastungen dadurch entstehen, daR den Betrieben in-
folge des sattsam bekannten 'Wechsels der Anschau-
ungen der verfigenden und kontrollierenden Stellen
neue Auflagen gemacht werden, ist
dal die Arbeiter-
schaft die geschaffenen Einrichtungen nicht benutzt
oder miBbraucht, daB sie die Vorschriften Uber Be-
ihnen wider-

immer wieder
ebenso bekannt wie die Tatsache,

triebsfihrung nicht beachtet und sich
Diese von den Versicherungstrdagern, den Be-
beklagten Zu-

setzt.

rufsgenossenschaften usw. seit jeher
stande sind ja bis zu einem MaRe gediehen, das die
den Arbeitern fiur solches

H atte

Gesetzgebung veranlaBte,
Verhalten besondere Straffolgen anzudrohen.
man nicht besser getan — selbstverstandlich neben
einem gewissen MaB von Unfallverhitungsvorschrif-
ten— ,auch hier den padagogischen Grundsatz zu be-
tatigen, daB man nicht durch sorgfdltiges Fernhalten
Gefahr Schaden
Bewahrt; sondern nur durch zweckméaRige Schulung,
sie selbst zu erkennen und ihr aus sich heraus zu

jeder jemand am sichersten vor

begegnen.

Noch mit einigen Worten mdchte ich darauf hin-
weisen, in wie hohem MaRe die Ubertriebenen An-
forderungen in der Arbeiterschutzgesetzgebung auch
Investitionen,

zu vollkommen unproduktiven

zu unbedingten K apitalverlusten der Gesamt-

wirtschaft fihren. Denken Sie nur daran, welche Un-

summe an Verdienstmoglichkeiten den Unternch-
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mern sowohl wie der Arbeiterschaft und mit ihnen
der ganzen Nation dadurch entgehen, daB die not-
Abwehr wunertraglicher Bedingungen die
Genehmigung

wendige
endlos
blei-
Reorganisationen

neuer gewerblicher Anlagen

verschleppt, daB unerwartete Neuauflagen fur
bende Betriebsteile

unterbinden, daB die stets wachsenden Forderungen

zeitgem éRe

nach Anzeigen, Verzeichnissen, Bewilligungen usw.
das gesaiitte Tempo der Produktion auf das empfind-
lichste hemmen. Professor Bernhard hat in seiner
Broschire ,Unerwinschte Folgen der Sozialpolitik*
nicht mit Unrecht die Klage erhoben, die deutsche
Sozialpolitik habe bei der
licher Betriebe
die deutsche Industrie gegeniber dem ausléandischen

W ettbewerb ins Hintertreffen gerate, ebenso wie der

Genehmigung gewerb-

das Verfahren so verlangsamt, daR

weiteren Behauptung Bernhards, die staatliche Auf-
sichtund Regelung der Gewerbebetriebe im Arbeiter-
schutz sei so umstandlich, daR sie die freie Initiative
des Unternehmers ld&hme, nur zuzustimmen ist.

Mit den gekennzeichneten Nachteilen sind aber
die schadlichen Ausflisse einer Gbertriebenen Arbei-
terschutzgesetzgeb .ing noch keineswegs erschopfend
behandelt.

ter dieser

Abgesehen von dem gefahrlichen Charak-
unproduktiven Aufwendungen fir
das G esamtinteresse beschleunigen sie auch eine
Entwicklung, die gerade dem Streben einer wahren
und aufrichtigen Sozialpolitik,'die doch die dauernde
vollstaindigen und har-
Krafte

im Staate zum Ziel haben muR, keineswegs erwinscht

Sicherung einer

monischen Entfaltung und Betatigung aller

moglichst

sein kann. Ich denke hierbei an die Tatsache, daB
durch diese einschrdnkenden Bestimmungen ganz
von selbst die Neigung zur Mechanisierung der Pro-
duktion beschleunigt und damit immer mehr
auf die Awusschaltung menschlicher Ar-
beitskraft hingew irkt wird. Es zeigtsich dieses

Streben ganz besonders in der GroReisenindustrie.
Eine weitere Folge dieses Vorganges ist die Starkung
der schon ohnedies vorhandenen Tendenz zur Kon-
B etriebe. Gerade die
empfinden also in be-
Flut
beitragt,

zentration der breiten
Schichten des

sonderem M aBe, wie

Birgertums
sehr die anschwellende
von Arbeiterschutzbestimmungen dazu
die Betdtigung nach eigenem Ermessen ohne

Immer kleiner

aus-

reichendes K apital zu erschweren.

wird die Zahl derjenigen Leute, die — nur sich selbst

verantwortlich — sich lediglich auf Grund ihrer

eigenen kraftvollen Gliedern der

Unternehmertatigkeit zu entwickeln vermdégen. So

Fahigkeiten zu

tragt also eine verfehlte Sozialpolitik dazu bei, die
Zahl steigern, die Arbeit
dauernd leisten ge-

jener gewaltig zu ihre
in personlicher Abhéangigkeit zu
zwungen sind, sie bewirkt also gleichzeitig, daR die
klassenm &Rige Zersetzung der Gesell-

immer weiter

verbitternde
schaft in untuberbriickbaren Schichten
fortschreitet.

Ich glaube den Nachweis daftur, daB die bei der

Arbeiterschutzgesetzgebung entstehenden, sehr be-

denklichen Nebenwirkungen bisher so gut wie un-
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blieben, erbracht zu
Wie abwegig die Logik
unserer Sozialpolitiker ist, zeigt am deutlichsten der
Glaube, daB
Eingreifens in die

beachtet
haben.

in zwingender Form
und verfehlt aber
zunehmenden

man die Folgen des

staatlichen Betriebsverhaltnisse
internationalen
Ein-
mal ist die Sachlage meist die, dal nur in unserem
Vaterlande, wie das an sich ja

durch den Uebergang zu

Regelungen wenigstens ausgleichen kdénnte.

wohlgeordneten
Richtige ist, die
Beschlisse mit

Befolgung der inter-

Uberwacht

auch das
nationalen Argusaugen
und alles fir die strenge Erfullung der Vorschriften
aufgeboten wird. Die anderen Staaten aber lassen
es an der pflichtgemaRen Durchfihrung der getrof-
fenen Abmachungen vielfach fehlen, und so ist die
deutsche Industrie auch hier wieder die Leidtragende.
Erst hat sich ja die Internationale Arbeiterschutz-
konferenz mit dem Verbot der
Frauen in Gewerbebetrieben mit mehr als zehn Per-

und mit dem Verbot der gewerblichen Ver-

Nachtarbeit von

sonen

wendung weilen (gelben) Phosphors beschaftigt.

In beiden Féallen handelt es sich um M iRstdande, deren

Beseitigung im Interesse des industriellen Nach-

wuchses und unserer Volksgesundheit notwendig war.
Diese internationalen Vereinbarungen waren daher
zu begriBen, es war nur zu wiinschen, daB allerseits
erforderlichen

far ihre Durchfihrung mit dem

Nachdruck gesorgt werde. Gerado aber in bezug

hierauf haben sich die vielfach so hoch gepriesonen
Arbeiterschutz

internationalen Vereinbarungen fir

tatsachlich als erwiesen. Es st

hierzu im Verhandlungsbericht der siebenten General-

recht fragwirdig

versammlung des Komitees der Internationalen
gesetzlichen Arbeiterschutz, abge-
halten zu Zirich vom 10. bis 12. September 1912,
der vom Bureau der Internationalen Vereinigung fur

Vereinigung fur

gesetzlichen Arbeiterschutz herausgegeben ist, fol-

gendes gesagt:

»S0 sehr wir auch erfreut sind, da diese beiden
Arbeiterschutzvortrage (Verbot der Nachtarbeit der
Erauon und Verbot des weifen Phosphors) einen immer
weiteren Geltungsbereich erlangt habon, so missen wir
anderseits boklagen, daB wir Falle foststellen missen,
in denen diesen Vertragen von Landern, die ihnen boi-
getreten sind, nicht naehgolebt wird. Es wird beklagt,
daR auch in solchen Lé&ndern, welche das Verbot der
Einfuhr von weifem Phosphor habon, Probekistchen
von Phosphorziindhdlzchen eingelassen werden. Das
erscheint aber als eine goringo Verfohlung gegoniber
einer anderen, die in Belgien vorgekommen ist. Hier
ist es durch eine — wir wollen mal sagen — sehr uoit-
herzige Auslegung dazu gekommon, daR das Vorbot
der Nachtarbeit der Erauen fir Kunstseidefabriken
aufgehoben und ein gleiches fir Glasfabriken angestrebt
wurde, und zwar mit dem Hinweis, daB diese Stoffe
leicht verderblich seien. Es liegt uns vollig fern, irgend-
wie die AnmaBung zu haben, eine Kontrolle auszutibon,
abor anderseits kdnnen wir uns cs doch nicht versagen,
auf solche Falle hinzuwoisen und die Sektionen anzu-
regon, daR sie in ihren La&ndern solchen Vorgdngen ihre
Aufmerksamkeit widmen und uns in den Vicrteljahres-
berichten dartiber berichten. Denn es bosteht gar kein
Zweifel, daB die Neigung, noue internationale Vertrage
abzuschlieBen, bei solchen Staaton, die streng auf ihrer
Durchfithrung bestehen, leiden muR, wenn diese Vor-
trage anderswo oinor laxen Behandlung ausgesetzt sind.”
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Es ist versucht worden, auch weitere Falle fest-

kimmert sich nicht nur Belgien,

recht

zustellen. So

sondern auch Frankreich wenig um die

Durchfihrung der internationalen Abmachungen.
Die bekannten Phosphorziindhélzchen sind in Frank-
reich heute noch ké&uflich, und hinsichtlich des Ver-
bots der Frauennachtarbeit ist mitgeteilt worden,
daB sowohl in franzésischen wie belgischen, italieni-
schen und holldndischen Glashitten in nicht unerheb-
lichem Umfange Frauen und Kinder auch zur Nacht-
zeit beschaftigt werden. DaB es mit der Uchecr-
wachung der Arbeiterschutzvorschriften im Auslande
nicht zum besten bestellt ist, geht auch daraus her-
vor, daB die Internationale Vereinigung fur gesetz-

lichen Arbeiterschutz international vergleichbare

Gewerbeinspektionsberichte durchzusetzen sucht.

Ein weiterer Gesichtspunkt, der gegen diese inter-
nationalen Abmachungen spricht, ist in der Tatsache
begrindet, daB natirlich ein Staat ohne ausgebil-
dete

weiteres einer Arbeitszeit zustimmen kann, die fur

Schwerindustrie, wie etwa die Schweiz, ohne
die wichtigen kontinuierlichen Betriebe eines anderen
den Ruin bedeutet, ebenso wie ein Staat mit ausge-
breitetem Export etwa Ueberstundenbeschrankungen
anzunehmen vermag, die die auf den schwankenden
Bedarf des M arktes
dustrien eines anderen ganz lahmlegen werden usw.
So hat kiurzlich der Textilarbeiter-
verband bei seinem Streben um gesetzliche Freigabe
des Sonnabendnachmittags auf die Gesetzesbestim-

heimischen angewiesenen In-

beispielsweise

mungen hingewiesen, die den freien Sonnabendnach-
in England betreffen. Die englische Textil-

ist aber auch heute noch frei von vielen

mittag
industrie
sonstigen sozialen Lasten, die die deutsche seit langem
zu tragen hat;
Reihe nattrlicher und auf langer Tradition beruhen-

sie erfreut sich des weiteren einer

der Vorteile, die ihr eine Uberragende Sonder-
stellung in der Welt verschaffen. Im
spricht die Freigabe des Sonnabendnachmittags, die

tibrigen ent-

jedoch nicht lickenlos ist, sondern fiir verschiedene
Betriebszweige, so fur Féarbereien, Bleichereien usw.,
Ausnahmen zulaBRt, der englischen Auffassung uber
die absolute Ruhe an den Sonntagen, an denen weder
Theater sonstige Vergnigungs-
statten gedffnet sind, In Deutschland haben da-
gegen andersgeartete Lebensgewohnheiteu dem dffent-
Eine vdllige

Restaurants, noch

lichen Leben eine andere Form gegeben.

Freigabe des Sonnabendnachmittags wirde unter

den jetzigen Verhaltnissen fiur weite Kreise der
Arbeiterschaft ernste sittliche und soziale Gefahren
m it sich bringen. Man sieht also auch hier, wie ver-

kehrt eine internationale Regelung wéare, wie sehr

eine solche einen sozialen MiRgriff darstellen miuRte.

Wenn auch der deutsche Unternehmer, der mit-

unter geschmackvoll daran erinnert wird, daB im
Altertum der Gott der Diebe zugleich auch der Gott
des Handels war, sich in der &ffentlichen Meinung
nicht auf Gefuhlsstimmungen stiitzen kann, die dem
in ,harter Arbeit die heimische Scholle pfligenden

Bauern“ bereitwilligst entgegengebracht werden, so
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sollte man doch endlich aufhdren, das ganze Well und
Ach wirtschaftlicher und sozialer Zustdnde aus einem
Punkte
dustriellen

kurieren zu wollen, aus dom des in-
Unternehmertums.

Im Ubrigen hat das lebhafteste Interesse an dem
Streben, die Arbeitszeit immer mehr einzuschranken,
auf die Ge-

gerade die

wegen der moglichen Rickwirkungen

staltung des Arbeitsmarktes Landwirt-

schaft. DaR uns schén heute im Erwerbsleben die
Menschenbedarfs aus der

im Stiche

Deckung unseres grofBen

einheimischen immer mehr
l1aft und statt

Auslédndernin dasLand hereingezogenwerden missen,

Bevolkerung

dessen immer groRere Mengen von

ist bekannt. Alles in allem hat man den Bedarf der
deutschen Volkswirtschaft an auslandischen Arbeits-
kraften fur den groReren oder geringeren Teil des
Jahres auf weit mehr als eine Million Menschen anzu-
Die neue Militarvorlage, die nicht nur weitere

Krafte aus allen Berufszweigen

setzen.
136 000 arbeitende
herausnimmt, sondern auch noch durch die Festungs-
bauten und Kasernenbauten einen eigenen groBen
Bedarf an Arbeitskraften geschaffen hat, hat natir-
lich die Nachfrage auslandischen Arbeitern
weiter erheblich gesteigert. DaR diese Abhéangigkeit

auslandischen

nach

der heimischen Volkswirtschaft vom
Arbeitsmarktein Vorteil ist, wird niemand behaupten
konnen. Vor allem geht mit dem Arbeitsverdienst
dieser Arbeiter
Ausland.
Nebenwirkungen,

Kulturstufe stehenden Massen ausgehen,

ein groRes Stick Nationalvermdgen

in das lieber die sonstigen kulturellen

die von diesen Uberwiegend auf
niedrigerer
kann man wohl schweigen.

Wie sehr die Arbeiterfrage in der Landwirtschaft

geradezu ein Problem geworden ist, ist bekannt.
Was fiur Folgen aber entstehen kdnnen, wenn bei
kunftigen Handelsvertragsverhandlungen durch die

Androhung der Fernhaltung dos bisherigen Arbeiter-
RuBland
handelspolitische

zuzuges, wie das von schon angekindigt

worden ist, Zugestadndnisse er-
zwungen werden, braucht nur angedeutet zu werden.
Es gibt ja, wenn man der deutschen Landw irtschaft
selbst zu Leibe gehen will, kaum einen besseren und
praktischeren Weg, Grenze
gegen die MenschenabW anderung, um

Saisonarbeiter zu

als die Absperrung der
so den deut-

schen Landwirten ihre nehmen.

Die russische Regierung hat dafir gesorgt, daB es

allgemein bekannt wurde, als sie einen Sachver-
standigen nach Berlin entsandte, der lediglich die
Aufgabe hatte, die Verhdltnisse der russischen
Saisonarbeiter in Deutschland zu .studieren*.

,Sachsengdnger”“ nennt man diese Leute, die jahraus,

jahrein zu Tausenden dber die Grenze kommen,
entsprechend der immer starkeren Awusdehnung
des Kornerbaues in stdndig steigender Anzahl. Es

mogen heute schon an die dreiviertel Millionen sein,
die sich allein an der Zentralstelle ihren Schein aus-
Gewil sind auch Oesterreichcrdarunter,
stellt doch RuBland,
und wenn dieser ZufluB pldotzlich abgeschnitten wird,
droht

stellen lassen.

das starkste Kontingent aber

dann allerdings eine schlimme Kalamitét
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Uber die ganze ostdeutsche Landwirtschaft herein-

zubrechen. Denn die Aussichten auf Ersatz sind

rocht schlecht. Oesterreich hat durch seinen Aus-
wanderungsskandal soviel Menschen verloren, daBB es
nicht allzuviel Arbeiter mehr abgeben kann und will;
wenn wir also nicht gerade zu Kulis oder Negern
unsere Zuflucht nehmen wollen, bleibt RuBland das
einzige Reservoir. Das wei man natirlich in Peters-
burg genau so gut wie bei uns und I4Rt sich deshalb
deutschen Grof-
agrarier keineswegs irre machen, die herausrechnen,
daB RuBland durch den Verzicht auf die Arbeits-
lI6hne der mehrere 100 Mill. 31 im
Jahr W ir eben einfach,

wenn wir nicht unsere ganze Ernte gefahrden wollen,

auch durch die Rechnungen der

Sachsengéanger
einbiBen wirde. kénnen
einstweilen auf die russische Hilfe nicht verzichten.
Bedenklich ist hierbei allerdings, daB RufRland selbst
Umge-

vor unibersehbaren wirtschaftlichen

staltungen steht, was sich schon in der Tatsache
zeigt, daR die Arbeitsléhne

um etwa 30%

in den letzten Jahren
Oesterreich-Ungarn,
Jahre etwa 380 000
Arbeitskrafte zur Verfiugung stellt, plant wegen der
groBen Zahl Wehr-
Kanada ein be-
Abwande-

Jahre

gestiegen sind.
das unserer Volkswirtschaft im
einer

heimlichen Befdrderung

pflichtiger als Auswanderer nach
sonderes Auswanderungsgesetz, das der
Italien, das im

Deutsch-

rung entgegenarbeiten soll.
etwa 50 000 bis 60 000 Arbeitskrdafte an
land abgibt, hat in den letzten Jahren einen solchen
wirtschaftlichen Aufschwung genommen, daR der
Zeitpunktschon abzusehen ist, in dem die italienische

Auswanderung auf Grund der eigenen fortschreiten-

den Industrialisierung immer mehr verschwinden
wird.

Wo wir also schlieBlich noch die Leute
hernehmen sollen, wenn das Recht auf
Arbeit immer mehr verkimmert und ge-
schmalert und dadurch die Einstellung
neuer A rbeiter notwendig wird, ist nicht
abzusehen. Die Herren Sozialpolitiker tun
wirklich alles, um den Teufel mit Beelze-
bub auszutreiben. Gewil sind wir uns bewulRt,

die durch die Aus-
Industrie geschaffene Menschenklasse,

daB es mit unsere Aufgabe ist,
dehnung der
den groBindustriellen Arbeiter, nach
M églichkeit

gewachsenen

organisch und

Harten vermeidend in den riesenhaft

Bau unseres wirtschaftlichen und

unseres politischen Lebens
Fehlgriff des

empfindlichsten Erschiitterungen fihren, Erschitte-

einzugliedern.

Jeder Staates aber kann zu den
rungen auch seiner eigenen Macht, die ja mehr als je
von der wirtschaftlichen Kraft der Bevélkerung ab-
Deshalb hat der Staatallen Grund, nichtnoch
durch
unhaltbare Augenblicksvorteile fur einzelne mit dem

Schaden der

hangt.

weiter solchen M iBbrauch sozialen Strebens

bleibenden Gesamtheit zu erkaufen.

Die von mir behandelten Fragen sind jedenfalls
in ihrer Wirkung derart ernst, daB wir nicht darin
erlahmen dirfen, die Gewissen derer immer wieder

zu schéarfen, welche die Macht haben. Wenn wir in
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dieser ernsten und eindringlichen Arbeit nicht mude
werden, dann dirfen wir auch die Hoffnung haben,
daB bei Gefuhl der
Verantwortlichkeit, welches sie uns gegeniber doch

den maRgebenden Stellen das

auch haben missen, die dringend notwendige

~Weiterentwicklung® erfahrt. Wir werden dadurch

vielleicht erreichen, uns vor weiteren schéadlichen

Schritten zu bewahren.

Mdgen aber vor allem die verbindeten Regie-

rungen, die erst kiurzlich durch den Mund des Staats-
Sekretdars des Reichsamts des Innern, Dr. Delbrick,

*

An den mitlebhaftem Beifall aufgenommonen Vortrag
schloB sich folgende Erdrterung:

Hermann Ro&chling, Vélklingen: Die sehr ein-
gehenden Ausfiihrungen des Herrn Dr.. Schlenker haben
mit winschenswerter Deutlichkeit die bestellenden Pro-
bleme fir die Diskussion reif gemacht. Er hat darauf hin-
gewiesen, daB der Staatssekretdr Dr. Delbrick kirz-
lich im Reichstag erklart hat, daR die Versicherungsgesetz-
gebung zu einem vorldufigen AbschluR gelangt sei, so
dal nunmehr fir eine Zeitlang halt gemacht werden
kénne. Diese Erklarung, so erfreulich sie an sieh ist,
dirfte aber nicht geeignet sein, uns in die Hoffnung ein-
zuwiegen, daB sie dem wirklichen Gang der Dinge ent-
spricht, wenn nicht die Arbeitgeber sieh aufs energischste
gegen jedes weitere Experimentieren wehren. Denn in
demselben Augenblick, in dem die Regierung selbst durch
den Mund ihres fur alle Art von Versicherungspolitik
eingenommenen Staatssekretdrs erklaren laRt, daf die
Versicherungsgesetzgebung nunmehr abgeschlossen sei,
tritt die Masse derjenigen Politiker, die sich die angenehme
Aufgabe gestellt haben, auf anderer Leute Kosten ihren
W éhlern Geschenke zu bereiten, mit der Forderung nach
Einfihrung der Arbeitslosenversicherung von seiten des
Reichs hervor, derselben Arbeitslosenversicherung, von
der im voraus jeder Menschenkenner Uberzeugt ist, daB
sie die groRten Verheerungen in bezug auf die Arbeits-
freudigkeit unserer deutschen Arbeiterschaft zur Folge
haben muf. Es ist unnotig zu sagen, daR in den lauten
Ruf dieser Politiker alle Ideologen und Weltverbesserer
einstimmen, gleichgiltig, ob sie auf den Kathedern der
Hochschulprofessoren sitzen, oder ob sie in den Zeitungs-
redaktionen offentliche Meinung machen. Man ersieht
daraus, daR nur ein auBeret heftiger Kampf gegen alle
diese Meinungen und Winsche das Arbeitgebertum vor
weitergehenden Experimenten sichern kann, da bei der
bekannten Nachgiebigkeit, ja Schwéche unserer Staats-
regierung gegeniber den Einflissen der Politiker der
Hort bei ihr nicht mehr gefunden werden kann, den sie
zu Bismarcks Zeiten bot. Aber auch der EinfluR der
verschiedenen Versicherungsgesetzgebungen auf diejenigen
Volkskreise, die bisher nicht von ihnen betroffen wurden,
muB hier gestreift werden. Sie kénnen das deutlich bei
der neu eingefihrten Reichsversicherungsordnung sehen,
wie Gesetze, welche, wie die alte Krankenversicherung,
die nur Handel, Industrie und Gewerbe betraf, auf ein-
mal auf sadmtliche im Lohn arbeitenden Glieder unseres
Volkes ausgedehnt wird, wie, sage ich, solche Gesetze,
wenn sie einmal fir einen Teil unseres Volkes eingefiihrt
sind, unweigerlich auf die Dauer auf das ganze Volle sieh
ausdehnen. So wirde selbstverstdndlich auch z. B. eine
Verkirzung der Arbeitszeit in der Industrie, wie bei-
spielsweise die Einfihrung des Achtstundentages hei der
Eisenindustrie, auf die Dauer immer weitere Kreise in
ihre Wirkungen hineinziehen, so daB schlieBlich nicht
nur alle Industrien, sondern auch das gesamte Handwerk,
ja die Dienstboten im Hause von den Rickwirkungen hin-
sichtlich der Verkirzung der Arbeitszeit nicht frei blieben.
Ich weise absichtlich hier auch auf die Dienstboten in
unsern Familien hin. Gehau wie die Krankenversicherung
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daB wir mit unserer
AbschluR ge-

in Fallen, in. denen sic glauben,

zum Awusdruck bringen lieBen,

Sozialpolitik zu einem vorlaufigen

kommen seien, sich
dem Reichstag ihre bessere

gegen Ueberzcugung

Konzessionen machen zu missen, bewuft sein, daR
in der Gegenschale der Wage die schweren Bedenken
ruhen, auf die wir immer wieder aufmerksam machen
missen. Madgen sie sich vor allem auch vergegen-
dal die Wohlfahrt

sowohl wie auch die Wohlfahrt der Besitzlosen nur

wartigen, unseres Vaterlandes

auf dem Ertrag des Besitzes beruht.

*

bei den Fabrikarbeitern angefangen und bei den Dienst-
boten geendet hat, so wiirde die Verkiirzung der Arbeits-
zeit in der Eisenindustrie mit Notwendigkeit auch bei den
Dienstboton zum Schluf eingefihrt werden. Natdrlich
kéme dies ebensowenig von heute auf morgen, wie es bei
der Krankenversicherung gekommen ist. Deshalb hatte
der Herr Vortragende durchaus recht, wenn er betonte,
daR jede sozialpolitische MaBnahme nichtnureine Wirkung
auf den direkt davon betroffenen Stand habe, sondern
mit der Zoit auf das ganze Volk.

Was nun die Kosten nnlangt, die alle die neuerdings ge-
winschten MaBnahmen zum Arbeiterschutz und zur Schaf-
fung hygienischer Verhaltnisse aufunserenH titten erfordern,
so mochte ieli darauf hinweisen, daB alle derartigen dau-
ernden Einrichtungen bei uns in den Hittenwerken natur-
gemaRB nur eine sehr kurze Lebensdauer besitzen, da wir
fortdauernd unsere Hittenwerke uméandern und umbauen.
Jeder von lhnen, der scinoH Gttc schon zehn Jahre kennt,
wird zuriicksclmuend sofort erkennen, wie sehr sich dieses
Werk in den vergangenen zehn Jahren verdndert hat.
Viele Werke gibt es, auf denen in zehn Jahren fast nichts
mehr von der Vergangenheit Gbrig geblichen ist. Die Folge
dieses nun einmal — Gott sei’s geklagt — mit der In-
dustrie und ihrem Fortschritt verbundenen, unvermeid-
lichen Zustandes ist nun auch, daB, wenn wir den An-
spriichen entsprechende Aufenthalts-, Waschraume u, dgl.
gebaut haben, wir sio bei jeder baulichen Acnderung
des Werkes verlegen und erneuern missen. Zu den Kosten
der einmaligen Herstellung kommen so fortdauernd neue
Lasten, sobald irgend etwas gebaut wird. So kommen am
Ende der Dinge fur an sich verhaltnismaRig billige An-
lagen unter Umstdnden ungeheure Kosten heraus.

Was die direkten Lasten anlangt, die uns durch
die Versicherungsgesetzgebung aufgebiirdefc werden, so
habe ich Gelegenheit gehabt, interessante Beispiele hierzu
in Belgien zu sammeln, In unserer GroRindustrie wissen
wir Jingeren ja fast gar nicht mehr, wie ungeheuer die
Komplikation unserer inneren Verwaltung durch Kranken-
versicherung, Alters- und Invaliditatsversicherung, Fen-
sionskassen usw. gewachsen ist. Aber wie stark unsere
Produktion allein an Verwaltungskosten in diesen Zwangs-
kasson gegeniber dom Auslande belastet wird, konnen
wir sehr wohl bei einem Vergleich mit den Verhéltnissen
dos Auslandes kennen lernen. Meistens sind es die Lohu-
bureaus, die die Folgen dieser Reglementierungen durch
die Zahl ihrer Beamten am schlagendsten beweisen. Sei
es nun, daB hier die Folgen der gesamten Versfcherungs-
gesetzgebung sich zeigen, sei es, daB die Vorschriften tUber
Fihrung von allen madglichen Listen auf Grund der
bundesréatlichon Verordnungen kompliziertere Verhalt-
nisse schaffen helfen. Und da habe ich nun fcstgestellt,
daB tatsdchlich in dom Lohnhurcau eines mir bekannten
belgischen Huttenwerks im Verhdltnis zur Arbeiterschaft,
dio auf diesem Werke beschéaftigt ist, noch nicht der
vierte Teil an Beamten beschaftigt war, wie bei uns.
Es ware ja moglich,, daR dort bei der kleineren. Zahl
von Beamten ein Personal zur Verfigung gestanden hatte,
wie wir es vielleicht nicht haben. DaB aber unser Personal
auch nur um die Halfte schlechter sein soll, wird kein
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Mensch glauben wollen, und ich glaube es ganz gewiR
nicht. Ich habe mich vielmehr Giberzeugt, daB der aller-
groBte Teil der vielen Beamten, die wir in dieser Kate-
gorio mehr beschéftigen missen als unsere belgische Kon-
kurrenz, deshalb gefiithrt werden mufR, weil wir gegeniber
Belgien dio enormen Reglementierungen haben, daB wir
eine Riesenzahl von Gesetzen und Verordnungen besitzen,
die unsere Arbeitskrafte in Anspruch nimmt, und daf wir
zum SchluB zu den ungeheuren sozialen Lasten, dio wir
zu tragen haben, durch die Ausfihrung dieser Gesetze
mit einem groBen Heer von Beamten uns belasten missen,
die wir sonst nicht notig hatten.

Das sind eben Folgen unserer Sozialpolitik, dio man
doch auch einmal anfihren muB.

Oberingenieur N ottebohm , Saarbriicken: Obwohl
dio Verhéltnisse, dio ich im AnschluB an die Ausfih-
rungen des Herrn Dr. Schlenker zur Sprache bringen
will, nicht unmittelbar mit letzteren in Zusammenhang
zu bringen sind, so hesteht doch ein unmittelbarer Zu-
sammenhang zwischen ihnen, und sie erscheinen meines
Erachtens ernst genug, um dio Aufmerksamkeit aller
beteiligten Kreise auf sio zu lenken. Sio werden erkennen,
daR auch in bezug auf dio Handhabung der Unfallver-
hutungsdisziplin, also die Bekampfung der Unfalle, dio
neue Reichsversicherungsordnung W irkungen zeitigen
dirfte, welche der Unfallbckdmpfung hindernd im Wege

stehen und dadurch indirekt die Lasten der Berufsge-
nossenschaften, also auch der in ihnen vertretenen In-
dustrien, vermehren missen. Insofern steht das, was

ich hiertiber ausfuhren will, allerdings auch in unmittel-
barem Zusammenhang mit den Ausfuhrungen des ge-
ehrten Herrn Vorredners.

W éahrend nach den friheren Gowerbeunfallversicho-
rungsgesetzen dio Betriebe bzw. deren Krankenkassen
— ich habe bei meinen Betrachtungen hauptsachlich
dio GroBbetriebe im Auge und darf deshalb kurzweg von
diesen selbst sprechen — die Moglichkeit hatten, bei Ver-
stoBen ihrer Versicherten gegen die Unfallverhitungs-
vorschriften unmittelbar mit den gesetzlich vorgesehenen
Strafen, also bis zu 6 m im Hochsthetrage, vorzugehen
und auf diese Weise mit Erfolg erzieherisch auf die Ver-
sicherten einzuwirken, ist das jetzt naeli den Bestim-
mungen der Reichsversicherungsordnung ganz anders
geworden. Sie wissen alle, daB eine auBerhalb der Betriebe,

mit diesen in keinem weiteren Zusammenhang stehende
Stelle cingcfihrt ist, der allein die Befugnis zusteht,
Strafen fir VerstoBe gegen die Unfallverhitungsvor-

schriftcn zu verhéngen; ich meine das Versicherungsamt.
Ist nun an sieh schon der Zustand, daf die Handhabung
der Unfallverhitungsdisziplin, ohne die nun einmal ein
groBes Werk im Interesse eines geregelten Betriebes und
von Leben und Gesundheit seiner Arbeiter nicht aus-
kommen kann, in ihrem wichtigsten und einschneidendsten
Teil einer fremden Stelle Vorbehalten bleibt, kein erfreu-
licher, so sind die Verhéltnisse, welche die Uebertragung
der Strafbefugnis auf dieses Amt in der kurzen Zeit schon
gezeitigt hat, als durchaus unerfreuliche zu bezeichnen.
W é&hrend man friher dio Strafe dem Vergehen auf dom
FuBe folgen lassen und dio beabsichtigte erzieherische
Wirkung auf dio Versicherten tatsachlich austben konnte,
kommen dio Antrage auf Bestrafung, die natirlich von
den Betrieben selbst oder voll der zustdndigen Berufs-
genossenschaft auszugehen pflegen, bei den Versicherungs-
dmtern vielfach erst so spéat zur Beratung und BeschluB3-
fassung, daR dio schlieRlich ausgesprochene Strafo ihre
Wirkung verlieren muf, denn es ist leicht einzusehon,
daR die betreffenden Versicherten, wenn sie dann Uber-
haupt noch dem Betriebe angehdren, in dom sie die Strafo
verwirkt habon, da es sich ja um keine Kriminalféallo
handelt, nach einiger Zeit iberhaupt nicht mehr wissen,
weshalb sio bestraft werden sollen, und die Strafe nur als
Nadelstiche empfinden durften. In vielen Fallen aber
haben dio Versicherten langst den alten Betrieb verlassen
und sind nicht mehr aufzufinden. Allo MalRnahmen sind
dann hinfallig.
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Ich bin vielleicht schon in den Verdacht einer Ueber-
treibung geraten, kann lhnen aber versichern, daB ich
Féallo kenne und nacliweisen kann, wo die Strafe erst zwei,
drei, vier, funf, ja sechs Monate nach dem Vergelten
tber dio Versicherten verhdngt wurde. Aber nicht genug
damit, ich habe auch eine Anzahl Féallo erlebt, wo das Vor-
sicherungsamt Strafantrage bei ausgesprochenen Ver-
stéBRen gegen dio Unfallverhitungsvorschriften einfach
ablchnte, und zwar unter einer Begriindung, die einem
Fachmann, der dio Verhéltnisse kennt, wie sie tatsédchlich
liegen, wirklich zu denken gehen kann. Dio Versicherungs-
amter scheinen hoi ihrer Stellungnahme da, wo ein Be-
triebsunfall mit dem VerstoR in Verbindung steht, sich
meist an die Protokolle der ortspolizeilichen Unfallunter-
suchungen zu halten. Wer nun weil, wie diese Protokolle
in der Regel zustande kommen, wird mir beipflichten,
wenn ich behaupte, dal sie wenig oder auch gar nicht
dazu angetan sind, einem Unbeteiligten und Nichtfach-
mann auch ein nur annéhernd richtiges Bild von den
maBgebenden Verhaltnissen zu geben, jedenfalls kommt
die richtige Feststellung (ler Schuldfrago bei Betriebs-
unfallen recht, schlecht weg. Im Gegensatz hierzu muR
aufdio Unfalluntersuchungsprotokolle hingewiesen werden,
dio in bergbaulichen Betrieben von den zustdndigen Revier-
beamten aufgenommen werden, die sdmtlich hervorragend
sachverstandig auszufallen pflegen.

Zum SchluB darf ich lhnen eine besonders lehrreiche
Illustration zu meinen Erfahrungen in der angegobenon
Richtung nicht vorenthalten. Ein groBes Huttenwerk
unseres Bezirks, das sich von jeher durch eine ganz
besonders wirksame und gerechte Unfallverhitungs-
disziplin hervortat, so zwar, daB sieh soine Unfallziffern
im Vergleich zu &ndern gleichgearteten Werken greifbar
niedrig hielten, reichte unter Vermittlung des Vorstandes
der Berufsgenossenschaft, was an sich nicht ndtig war,
unter dem 18. Juni und 29. Juli 1913 Strafantragslisten
bei dem zustdndigen Versicherungsamt ein. Obwohl
von dem Huttenwerk sowohl wie von der Bcrufsgenbssen-
schaft gebeten und gemahnt worden war, dio Antradge zu
erledigen, kam von diesem Amterstunter dem 12. Februar
1914 der erste Bescheid dahin, daB die Erledigung der
Antrédge sich verzégert habe, weil fur die Sitzungen des
BeschluBaussohusses der beschrdnkten Zahl seiner Auf-
gaben entsprechend nicht so viel Tage angesetzt werden
konnten wie fir Sitzungen des Spruchausschusses.
Gleichzeitig wurde mitgeteilt, dal in der Woche, in welche
diese Mitteilung fiel, die letzten Ausfertigungen, nachdem
man am 17. Dezember Uber die Strafantrdge erkannt habe,
hinausgogangen seien. Sie werden mir zugeben, daf bei
solcher Behandlung der Strafantrdge die beabsichtigte
Wirkung gleich Null sein muf und es-gar nicht ausbleiben
kann, daR dio Unfallbekampfung schwer notleidet und
dio Unfalle und damit auch die von der Industrie zu tra-
genden Lasten zunehmen missen.

Ich glaubo, dio Sache ist wichtig genug, die Bitte
an Sio zu richten, auch in IThrem W irkungskreise deii ge-
schilderten Verhdltnissen Ihre Aufmerksamkeit zuzu-
wenden und lhre Erfahrungen mir oder irgendeinem
&ndern, der sio zu sammeln sich angelegen sein lassen will,
mitzuteilen, um maBgebenden Orts wegen dieser vom
Gesetzgeber sicher nicht beabsichtigten Verhaltnisse
vorstellig werden zu kénnen.

Gowerbeinspcktor Dr. Rehe, Saarbricken: Meines
Erachtens ist es doch mdoglich, in den Betrieben die
Disziplin aufrecht zu erhalten. Es bestehen in den Ar-
beitsordnungen auf Grund von § 134b, Abs. 3 der Gewerbe-
ordnung erlassene Bestimmungen, nach denen dio Ar-
beiter auch wegen Zuwiderhandlungen gegen die Unfall-
verhitungsvorschriften bestraft werden kénnen; In den
meisten Betrieben des Saarbricker Bezirkes wird auch
hiervon Gebrauch gemacht. Es ist dies ein direktes und
sofort wirkendes Mittel zur Aufrechterhaltung der Un-
falldisziplin. Ich weiB, daB die Firmen Rdchling und
Stumm in dieser Weise vorgegangen sind und daB sie
zum Teil erhebliche Strafen auf Grund der Arbeitsordnung
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verhdngt haben. Ich kann somit die Bedenken des Herrn
N ottebohm nicht teilen.

N ottebohm, Saarbriicken: Ich kann das, was
der Herr Vorredner vorbraehtc, nicht untei'schreihen.
Die vielen Hunderte von Bestimmungen der Unfallver-
hutungsvorschriften, die doch auf alle méglichen Einzel-
heiten der Betriebseinrichtungen und TAé&tigkeiten sorg-
faltig zugeschnitten sind, kénnen unmoglich durch die
Arbeitsordnung ersetzt werden. Es mag moglich sein,
mit ihr in Einzelfdllen, die aber besonders liegen missen,
auszukommen, nicht aber bei den Tausenderlei von Arten,
wie gegen bestimmte Sicherheitsbestimmungen verstoBen
werden kann und verstoBen wird. Sie miussen bedenken,
daB es auch Betriebe gibt, die nichts fur die Unfallver-
hitung tUbrig haben, und welche, die ganz bestimmte und
ausfuhrliche Unfallverhiitungsvorschriften ndtig haben,

um ihnen ihre Pflichten ausreichend vor Augen fihren
zu konnen. Fir solche Betriebe besteht doch der Wille,
mit der Arbeitsordnung vorzugehen, Uberhaupt nicht.

Wie wichtig und unentbehrlich aber Unfallverhiitungsvor-
schriften sind, beweist auch der Umstand, daf eine grofe.
Anzahl von VerstéRen gegen sie, die mit einem Betriebs-
unfall in Zusammenhang stchon, in den Unfallanzeigen

Urrschau
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straflos begraben bleiben wiirde, wenn nicht die aus den
Anzeigen sieh ergebenden VerstoBe von berufener Hand
zur Ahndung ans Tageslicht gezogen wirden. Ich hin
bei der Durchsicht der Unfallanzeigen gendtigt, jedes
Jahr annédhernd 100 aus den Anzeigen sieh ergebendo
Strafantrdage anhangig zu machen. Der ganze umstand-
liche Apparat, der zur Schaffung von Unfallverhitungg-
vorsohriften aufgeboten werden muf, wirde ja ohne
weiteres wegfallen kdnnen, wenn man so leicht mit der
Arbeitsordnung auskame. Unfallverhitungsvorschriften
kénnen also gar nicht entbehrt werden und sind deshalb
auh gesetzlich vorgeschrieben.

Betriebsdirektor K aiser, Deutsch-Oth: Auf Grund
der Arbeitsordnung und der Gewerbeordnung (§ 134 h,
Abs. 2) konnen allerdings von den W erksheamten
Geldstrafen bis zur Ha&lfte, in besonderen Fallen
bis zum vollen Betrage des durchschnittlichen Tages-
verdienstes verhangt werden, wé&hrend friher von den
Berufsgenossenschafteil bei VerstoRen gegen die
Unfallverhitungsvorschriften erheblich hohere Strafen,
bis zu C 1, ausgesprochen werden konnten. (Gewerbc-
unfallversiéherungsgesctz vom 30. Juni 1300, § 112,
Abs. 2))

Umschau.

Diunnwandige Hochéfen in den Vereinigten Staaten von
Nordamerika.

Als im Jahre 1899 Burgers auf dem Duisburger
Vulkan seinen ersten dinnwandigen Hochofen in Betrieb
nahm und von guten Erfolgen berichten konnte, glaubte
man vielfach vor einem neuen Abschnitt im Hochofen-
hau zu stehen. Aber der Burgers-Ofen fand bei den
Hocho6fnern nicht dio erhoffte Aufnahme. Wohl ver-
schloR man sich nicht der Tatsache, daB dio nele
Bauart sinngem&B aus praktischer Erfahrung hervor-
gegangen sei und zweifelsohne manchen Vorteil bringe,
aber die meisten Hochdfner sahen in dem offensichtlichen
Nachteil des hohen Warmeverlustes durch den dinn-
wandigen wassergekiihlten Schacht einen schwerwiegenden
Grund, sich abwartend zu verhalten. So konnte der
Burgers-Ofen nur sehr langsam an Boden gewinnen.
Nur vereinzelt ist er auf deutschen Werken vorzufinden,
und es scheint auch heute nur wenig Aussicht auf gréRere
Verbreitung zu sein, trotzdem grado dio groften deutschen
Oefen als Burgers-Oefen erbaut sind.

Ganz anders ging es in den Vereinigten Staaten.
Mit einer gewissen Begeisterung machten sich dort dio
Hochofner ans Work. Anfangs stellte man alte Hochofen
als dinnwandig neu zu und ging dann auch zu vdlligen
Neubauten tber. Vielfach fihrte man auch in Einzel-
heiten Abéanderungen herbei, z. B. in der Panzerung des
Schachts, vor allem aber in der Kuhlwasserverteilung
und in der Berieselung des Schachtpanzers, ohne daR
man dem Burgersschen Grundgedanken untreu wurde.
Im folgenden sollen einige bemerkenswerte dinnwan-
dige Oefen der Vereinigten Staaten kurz besprochen
werden.

Einer der &ltesten Oefen Burgersscher Bauart ist der
Ofen Nr, 8 der South Works der Jllinois Steel Company
zu South Chicagol)® Der Ofen (s. Abb. 1) hat bei etwa
29 m Gesamthého im Gestell 4,90 m und im Kohlen-
sack 6,70 m Durchmesser, wahrend das Mauerwerk
im Schacht 228 mm stark ist. Gestell und Rast sind aus
normalstarkero Mauerwerk erbaut. Der Schachtpauzer
besteht aus geteilten StahlguBringen, deren FuR als
Rinne zur Aufnahme des Kihlwassers ausgebiklet ist.
Das aus Ringleitungen gegen die Panzerung gespritzte
Kiuhlwasser sammelt sich in diesen Rinnen, lauft dber
und wird durch besonders angeordnete Richtplatten gegen
den darunterliegenden Schaehtring geleitet. Die Wasser-

) Vgl. Thelron Trade Review 1910, 10. Juni, S. 1187/8.

fulirung zu den einzelnen Spritzrohren, von denen neuer-
dings fur jeden Schachtring eines vorhanden ist, erfolgt
von der Gicht des Ofens aus.

Hauptsachlich in der Art der Panzerung und der Kih-
lung unterscheidet sich der 500-t-Ofen (vgl. Abb. 2) der
American Steel and Wire Company zu Clevelandl) von dem
eben erwdahnten Ofen. Erstero besteht hier aus Stahl-
blech von 25 mm Stéarke, das dahinterliegende feuerfeste
Mauerwerk betrdgt 280 mm. Die Kiuhlung wird von

sehr hohen, in dichten Reihen angeordneten Blcchtas-
sen bewirkt, die an dem Schaehtpanzer durch halbver-
senkte Schrauben befestigt sind. Die Tassen sind in

denen jede
und dio einen

gesondert mit
gemeinsamen

vier Gruppen geteilt, von
Kiuhlwasser versehen wird,
AbfluR haben.

Einen Schritt weiter in der Anordnung der Kihl-
wasserfuhrung ging man beim Ofen | der Eastern Steel
Company zu Pottstown2). Die bauliche Anordnung des
Hochofens ist der Abb. 3 zu entnehmen. Hier hat
man auf das Anbringen von einzelnen Wasserfassen
verzichtet, zieht vielmehr eine einzige groRe Stahlblech-
tasse in einer Schraubenlinie um den ganzen Schacht
herum. Das Eindringen von Wasser durch dio die Tasse
haltenden Schrauben wird dadurch verhindert, daBR die
Sehraubenldclier nur bis zur halben Bleohstarke reichen.

Eine um jeden Bolzen gelegte Unterlegscheibe hindert
das Tassenbleeh, sich fest an den Schachtpanzer anzu-
legen. Durch den so gebildeten Spalt flieBt ein Teil

in einem dichten Schleier nach unten
Berieselung des ganzen

des Kihlwassers
und bewirkt eine vollstandige
Schachts.

DaR ortliche Verhéltnisse dio Bauart der Oefen stark
beeinflussen kdnnen, zeigt der Ofen der Detroit Iron and
Steel Company3) (vgl. Abb. 4). Hier handelt es sich um den
Umbau eines normalen Ofens in einen dinnwandigen.
Es war vor allem Vorsorge zu treffen, daB hei der ort-
lichen hohen Winterkalte das Gefrieren des Kihlwassers
tunlichst vermieden wurde. Man half sich auf eine ganz
besondere Art, lieB den alten Blechmantel bestehen und
setzte in diesen hinein den neuen dinnwandigen Ofen,
der vor Temperaturschwankungen so hinreichend ge-
sichert wurde. Die Kihlung wird durch Reihen von
Brauserohren bewirkt. Der Schachtpanzer ist aus Blech

’) Vgl. Oesterreichischo Zeitschrift fir Bergbau und
Hittenwesen 1913, 30. Aug., S. 486/8.

2) Vgl. The Iron Trade Review 1913, 4. Sept., S. 411.

3) Vgl. The Iron Trade Review 1913, 4. Sept., S. 413.
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von 20 mm Stéarke hergestellt, das Mauerwerk ist 305 mm
stark und bestehtaus feuerfesten Steinen von 305 X 152 mm.
Alle Einzelheiten des interessanten Baues, besonders wie
der neue Ofen in dem alten Schachtpanzer angeordnet
ist, ist aus der Abbildung gentigend Klar.

Der Vollstandigkeit halber sei auch hier noch einmal
des Ohms der Port Henry-H (ttel) gedacht, der samt Ab-
bildung schon friher an anderer Stelle dieser Zeitschrift2)
besprochen wurde. Es eriibrigt sich, der dortigen Be-
sprechung ein Wort hinzuzufigen. Wenn mit dem Ofen
wirklich gute Erfahrungen gemacht worden sind, so ist
dies lediglich auf die eigenartigen &rtlichen Verhaltnisse
zurlickzufiuhren; ein Uebertragcn in andere Verhdltnisse
dirfte sich ohne weiteres kaum empfehlen.

Von den Vorteilen, die die dinnwandige Bauart mit
sich bringt, ist vor allem die ganz bedeutende Ersparnis

Abbildung 1. Abbildung 2. Hochofen
Hochofen 8 der SUdwcrkc der der American Steel and
Ilinois Steel Co. in Stid-Chieago. Wire Co. in Cleveland.

an feuerfestem Mauerwerk festzustellen.
ergibt sieh am besten daraus, daB die durchschnittliche
W andstdrke amerikanischer Oefen 1220 bis 1520 mm
betragt, jetzt aber auf etw'a 230 mm gesunken ist. So
kommt es, daB auch ein neuer Ofen mit dinnwandigem
Schacht nicht teurer ist als ein Ofen der alten Bauweise.
Eine unmittelbare Folge der geringen Menge der feuer-
festen Steine ist eine bedeutend verkiirzte Bauzeit, die
neben den etwa 70 % geringeren Ausgaben fir die Steine
sich besonders zu Zeiten wirtschaftlichen Aufschwungs
bemerkbar macht, wo es sich um madglichst schnelle
Fertigstellung der Oefen handelt. Als weiterer Vorteil
wird genannt, daB ein dinnwandiger Ofen sein urspriing-

lhre Bedeutung

’) Vgl. The Iron Trade Review' 1913, 4. Sept., S. 412.
2) St. u. E. 1913, 0. Marz, S. 413.

sUschall

Stahl und Eisen. S43

liebes Profil behalte, wahrend bei Oefen mit dickwan-
digem Schacht durch den Abrieb sehr schnell bedenkliche
Profilverschiebungen cintraten, die ein wirtschaftliches
Arbeiten fast unmdoglich machten. Eine ganz natirliche
Folge ist deshalb, daB der diunnwandige Ofen gleich-
maRiger arbeitet, wenig zum H&ngen und Rutschen neigt,
also auch weniger mit den tUblen Folgen derartiger Storun-
gen zu tun hat, und folglich eine héhere Erzeugungs-
moglichkeit bietet. Als sehr vorteilhaft hat sich der
Umbau dickwandiger Oefen in solche mit dinnwandigem
Schacht erwiesen. Neben der schon erwédhnten Ersparnis
an Mauerwerk |48t sieh ohne Kosten auch eine Ver-
groBerung des Ofens im Kohlensack erzielen und damit
eine erhdhte Produktion.

Nachteile der dinnwandigen Anordnung scheint man
in Amerika nicht zu kennen, wenigstens werden Kkeine
solche angefihrt. Den
W armevcrlustim Schacht
scheint man nicht beson-
ders hoch anzuschlagen;

man erwahnt ihn {Uber-
haupt nicht. Ohne Frage
Abbildung S. Abbildung 4.

Hochofen 1 der Eastern
Steel Co. zu Pottstown.

Hmgebauter Hochofen der
Detroit Iron and Steel Co.

Ist diesem Punkte die groRte Bedeutung beizumessen,
denn der sicherlich auRerordentliche AVirmeverlust kann
gar nicht bestritten werden. Vielleicht die beste Kritik

der neuen Oefen liegt in dem schon erwé&hnten Ofen
zu Port Henry, bei dem man den Schacht gréRten-
teils dickwandig baute, um den WarmeVerlusten vor-
zubeugen. Hier liegt ja auch der Hauptgrund fir die

Zuriickhaltung der deutschen Hochdfner
schen Ofen gegentber.

dem Burgers-
Sicherlich wéare es von hdchstem
Interesse, wenn man genauer erfahren koénnte, wie
diese amerikanischen Oefen sich im Betrieb bewdhrt
haben. Moglicherweise lieBen sich dann manche heute
noch berechtigten Bedenken gegen die dinnwandigen
Oefen beseitigen und ihre vielfachen offenkundigen Vor-
teile unverkirzt der ganzen roheisenerzeugenden In-

dustrie dienlich machen. Sipl.-MMtQ- o. Hohl.
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Verwendung und Fernleitung von Koksofengas als Ge-
meindegas.

In der Einleitung einer sehr ausfuhrlichen Abhand-
lungl) gibt A. Grebeleinennichtimmerfehlerfreien Ueber-
bliek Uber die Entwicklung der Verwendung des Koks-
ofengases zur Beleuchtung von Stéddten.' Er berticksichtigt
dabei besonders die Entwicklung in Deutschland und
Nordamerika, um dann auf die neueren Anlaufe in Belgien
und Frankreich zu kommen. — Nach Betrachtung der
Kokséfen von Otto und Koppers beschreibt er die Ge-
winnung des zur Beleuchtung geeigneten Gases. Er
macht Angaben tGber seine Beschaffenheit und Reinigung,
die sich im wesentlichen auf die Ergebnisse einer Studien-
reise im Ruhrbezirk stitzen und nichts besonders Be-
merkenswertes bieten. Den Anforderungen der deutschen
Bezieher des Koksofengases stellt er die Forderungen der
franzdsischen Verbraucher gegeniber,
i*~ Nach einer kurzen Schilderung der Fernleitung von
Naturgas hi Nordamerika kommt der Verfasser auf die
1903 in St. Margarethen in der Schweiz eingerichtete
Fernversorgung zu sprechen, die als ersto in Europa
eingerichtet wurde. Er fihrt noch einigo doutscho
Anlagen an, dio zur Versorgung von Aufenorten oder
naheliegenden Gemeinden gebaut wurden, wie z. B.
Liubeck-Travemiinde. Daran schlieft sich eine Schilde-
rung der in 1905 errichteten Anlage in Fin d’Oise
bei Paris sowio verschiedener anderer franzosischer
Einrichtungen, beispielsweise dio der Société d’Eclairage,
Chauffage et Force motrice, dio mit einer Leistung
von etwa 100 Millionen cbm Gas, die sie an etwa 100 Ge-
meinden abgibt, und einer Gesamtldnge des Netzes
von 2350 km zu den bedeutendsten Niederdruek-Fern-
versorgungen der Erde gehort. Einer Aufzédhlung der
Hochdruck-Gasfernversorgungen in Rheinland-W estfalen
schlieft sich eine Betrachtung der technischen und wirt-
schaftlichen Grundlagen der Gasfernversorgungen an.
Zunéchst findet der von der franzdsischen Regierung
angeregte Plan Erwéahnung, Paris mit Gas aus den
Kokereien des Pas de Calais zu versorgen, ebenso der in
England aufgetauchte Plan, London aus dem rd. 280 lau
entfernten Yorkshiregebiet zu versorgen, bei dem sich
ergab, daR bei einer Leistung von rd. 5 Milliarden cbm
Gas vier Leitungen von 1 bis 2 m Durchmesser zu ver-
legen wéaren. Dio Kosten dieser Leitungen nebst Zu-
behdr wurden mit 142 762 500 31 berechnet, die der Kom -
pressoren zu 50 625 000s1. Dabei wurden die Transport-
kosten des Gases fiir 100cbm zu 42 Pf., dio der entsprechen-
den Menge Kohlen zu 2,45 31 berechnet, so daB, wenn
man von den Transportkosten des Kokses absieht, cino
jahrliche Ersparnis von 80 Millionen s1 sich ergeben
héatte. Der Anfangsdruck hatte in diesem Fallo 36 at
betragen.

Berechnungen uber die Kosten des Gastransportes
lassen erkennen, ob und wann cs vorteilhafter ist, mit
weiten Leitungen und niedrigen Dricken oder mit engen
Leitungen und hohen Driicken zu arbeiten. Grebel kommt
zu dem Schlu, daB cs unvorteilhaft sein wirde, bei der
ersten Anlage an der Rohrleitung zu sparen, weil bei der
zu erwartenden VergréRerung der Leistung eine der-
artige Sparsamkeit eine falsche ware, wennschon eine
Prifung von Fall zu Fall notwendig erscheint, um das
Richtige zu treffen. Er selbst bevorzugt dio mittelbare
Versorgung, d. h. diejenige, die nicht das Gas unm ittelbar
aus der Hochdruckleitung den Verbrauchern zufihrt,
sondern mit Zwischenbehdltern arbeitet, mit anderen
Worten, nicht dio gesamten Gasbehdlter-Vorrite an die
Erzeugungsstelle verlegt, sondern an den einzelnen Ver-
teilungspunkten errichtet. Die Gasbehélter dienon dann
wahrend der Zeit des geringeren Verbrauchs dazu, den

UeberschuR des gepumpten Gases aufzunehmen. . Nach

>) Génie Civil 1913, 13. Dez., & 127/32; 20. Dez.,
S. 153/6; 27. Dez., S. 173/6; 1914, 3. Jan., S. 195/7.
— Vgl. Journal of Gas Lighting 1914, 13. Jan., S. 84.

— Vgl. Revue universelle 1914, Mé&rz, S. 307/10.
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Grebels Berechnungen sind, abgesehen von anderen Vor-
teilen, z. B. der groBeren Sicherheit, so die Kosten ge-
ringer, als wenn man die Leitungen und Kompressoren
den Schwankungen des Verbrauchs anpaft. In der Tat
ist die ersto Art der Versorgung wohl auch allgemein
zur Ausfihrung gelangt.

Bei der Betrachtung der weitesten Ausdehnungs-
moglichkeit kommt der Verfasser zu dem Ergebnis, daR
bei einem Preiso von 2,5 Pf. je cbm Koksofengas und
4,8 Pf. Erzeugungskosten einer Gasanstalt von 10 Hil-
lionen cbm Jahresabgabe eine Zuleitung des Gases auf
210 km maoglich sein sollte, wobei er die Foérderkosten
zu 2,4 Pf. jo cbm berechnet. Diese Rechnung vergift
aber die Verluste in der Leitung und dio Kosten der
Ueberwachung einer so ausgedehnten Leitung. Immer-
hin ergibt sie einen sehr weiten Radius fur die Versorgung.

Dio Betrachtung der fiur den Gastransport ange-
wandten maschinellen Einrichtungen fuhrt zu dem Ergeb-
nis, daB in allen Fallen der Ventilkompressor geeignet ist,
wahrend dio anderen angewandten Apparate nur von
Fall zu Fall brauchbar sind. Eine Schilderung der Sicher-
heitsmaBnahmen sowio der Einrichtungen fur die Ent-
nahme von Gas an den einzelnen Behdlterstellen schlieft
sich an.

Den Wert des Gases von 5000 WE berechnet der
Verfasser bei Verwendung als Kesselheizmittel ohne Be-
ricksichtigung der Ersparnjsse an Ld&éhnen, Roststdben
usw. und ohne Bewertung der gréBeren Leistungsfahigkeit
der Kessel zu 0,96 Pf. je com. Falls das Benzol gewonnen
wird, stellt sich der Gaswertauf 1,38 Pf. je cbm, und unter
Berticksichtigung der thermischen Ueberlegenheit, aber
ohne Ersparnis an Ldéhnen u. dgl, zu 1,6 Pf. je cbm.
Dagegen berechnet Grebel den Wert des Gases, falls
es im Siemens-Martin-Ofen oder im Gasmotor ziir Ver-
wendung gelangt, zu mindestens 1,75 Pf. jo ebm. Die
Erzeugungskosten bei Herstelling von Leuchtgas in
Kokereien setzt er mit 0,4 Pf. je ebm an, so da der Wert
des Gases auf der Zeche sich auf-2 Pf. jo cbm stellt. Dazu
kommen die Kosten der Verteilung und dio Verluste.
Er schlieBt daraus, daR der Preis des an Gasanstalten
gelieferten Gases sich zwischen 2,1 und 4,4 Pf. je cbm be-
laufen muB. Dabei sind aber die Kosten etwaiger von den
Zechen errichteter Reserveanlagen nicht beriicksichtigt.

Es folgt nun eine ausfiuhrliche Beschreibung der
Koksofengas-Versorgungsanlago der Stadte Firminy (Loire)
und Chambon Fcugerolles2) von den Anlagen der Com-
pagnie des Mines do Roche la Moliére, die eine Batterie
von 20 Koppers-Regenerativéfcn betreibt und in diesen
Kohlen mit etwa 27,5 % flichtigen Bestandteilen ver-
kokt; dio Einrichtungen wunterscheiden sieh von den
allgemein bekannten nicht wesentlich.

Zum SchluR beschreibt der Verfasser noch ausfiihr-
lich die Fernvcrsorgungsanlagen von Deutscher Kaiser,
Hannover, Lothringen wund Mathias Stinncs [III/IV,
deren zweckmaRige Einfachheit er lobend hervorhebt,
indem er dem Wunscho Ausdruck verleiht, daB die fran-
zosischen Fachleute sie besuchen mdchten, um den in
Frankreich noch herrschenden Bedenken gegen die Koks-
ofongasversorgungen den Boden zu entziehen.

Dr. w Hinniger.

Sprodigkeit durch Bearbeitung in der Blauwarme.

Zur Feststellung der Sprodigkeit infolge von Be-
arbeitung in der Blauwdrme hat G. Charpy1) kirzlich
einige Versuche ausgefihrt. Probestdbo von den Ab-
messungen3) 20 X30 X ISO mm wurden bei einer Auflager-

) Vgl. St. u. E. 1913, 2. Okt., S. 1657.

2) Comptes rendus hebdomadaires des Séances de
I’Académie des Sciences, Bd. 158, 1914, Febr., S. 311/4. —
Vgl. Génie civil 1914, 14. Febr., S. 316/7.

3) Diese Angaben, die in dem Originalbericht nicht
enthalten sind, verdanken wir dem liebenswirdigen Ent-
gegenkommen von Direktor Charpy.
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cntfernung von 120 mm flachkant um 20 mm hei ver-
schiedenen Temperaturen zwischen 00 und 400 0 durch-
gcbogen und wieder geradegerichtet. Zur Entfernung der
Stltzeneindricke und Hammerspuren wurde auf den
entsprechenden Seiten je 1 mm durch Hobeln entfernt
und ein Einschnitt auf der Flachseite bis auf 15 mm Tiefe

Abbildung 1. Probestabform

gemacht und die Kerbe innen auf den Halbmesser von
1 mm ausgerundet, so daR ein Probestab der in Abb. 1
wiedergegebenen Form entstand.

Die Versuche erfolgten mit einem Pendelhammer.
Pie Ergebnisse sind in Zahlentafel 1 zusammengefaft.

Zahlentafel 1.

EinfluR der Blauwdrmebehandlung.
Temperatur Spezifische Schlazarbelt In mlig/qum
wahrend der .

Biegung FluBelsensortcn Nickelstahl

0oC A J C > 2% NIJ@i % Ni

olino Biegung 445 40,0 4355 20,9 30,0 29,1
15° . . .. 38,2 239 254 15 343 204
150° . . . . - - - — 353 204
200° 40,4 20,0 12,2 0,5 338 1738
250° 17,0 4,8 0,5 30,5 151
300° 40,4 194 0,2 0,5 315 185
400° 41,5 252 10,9 0,5 353 285

Man erkennt, daB die groRte Sprodigkeit infolgo der
Biegung bei etwa 250° lag. Diese Temperatur fallt an-
ndhernd mit derjenigen zusammen, bei der das Eisen
dio hochste ZerreiRfestigkeit und die geringste Dehnung
aufweist. Dio Sprodigkcitszunahmo infolgo der Biegung
in der Blauwarme war bei den einzelnen Materialien sehr
vorschieden. Bei dem kohlenstoffarmcn Sicmens-Martin-
cisen A trat kaum ei.ie Zunahmo der Sprodigkeit ein.
Bei den Bessemer-Eisensorton B bis D zeigte sich bereits
oino wesentliche Sprodigkeitszunahme, wenn die Biegung
bei Zimmorwarmc erfolgte. Von welchen Einflissen
und welchen chemischen Elementen der verschiedene
Grad der Sprodigkeit abhiingt, hat Charpy nicht oin-
gehend untersucht, nur hinsichtlich des Nickelgehaltes
scheinen dio beiden letzten Spalten der Zahlentafel, dio
die Angaben tuber zweisonst gleichartige und nur durch den
Nickelgohalt verschiedene Nickelstahlsorton enthalten,
darauf hinzudeuten, daB mit wachsendem Nickelgehalt
die Sprodigkeit infolge von bleibenden Formé&nderungen
in der Blauwarmo steigt.

E. PrcuB

Aus Fachvereiren.
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Jubilden rheinischer Huttenwerke.

Am 7. Mai d. J. jahrte sieh zum fiunfundzwanzig-
sten Male der Tag, an dem die Rheinische M otall-
wnaron- und M aschinenfabrik in Dusseldorf unter
Fihrung des heutigen Geh. Baurats ©r.-*ltg. Heinrich
Ehrhardt als Aktiengesellschaft gegriindet wurde. Den
unmittelbaren Anlal zur Grindung der Fabrik bot dio
Ucbernahine eines groBen Regierungsauftrages an In-
fanteriemunition gelegentlich der Einfithrung des Stahl-
mantelgeschosses fir dio deutsche Armee. Mit der Ge-
schichte des Unternehmens ist der Name des Geh. Bau-
rats 5)t»Qng. Heinrich Ehrhardt, der noch heute das Amt
des Aufsichtsratsvorsitzenden ausibt, eng verknipft.
Auf seinen Erfindungen beruhen zum groBen Teil dio Er-
zeugnisse des Unternehmens. Von der Gesellschaft
werden an Kriegsmaterial Geschiitze und Geschosse aller
Art hergestellt. Schon im Jahre 1900 lieferte dio Fabrik
die ersten Feldgeschitze mit Rohrricklauf —e 108 Stiick —
nach England. Von der Herstellung kleiner Kaliber
ausgehend, wandte sic sich nach und nach immer gréBeren
Aufgaben zu, und heute ist sie in der Lage, Haubitzen
und Mdrser groRten Kalibers, sowie Marinegeschitze bis
zu 15 cm Kaliber hcrzustellen. Auch durch ihr Friedons-
matcrial, wie nahtloso Rdohren und Stahlflaschen, naht-
los gepreRte Speichenrader fir Eisenbahnen und StraBen-
bahnen, hat sich die Fabrik einen guten Ruf erworben.
Zurzeit beschéftigt dio Gesellschaft nahezu S000 Beamte
und Arbeiter. Das Aktienkapital betragt .12 300 000 41,
das Anleihekapital 4 189 000 1.

* *

Die A ktiengesellschaft Oberbilker Stahlwerk,

vormals C. Poensgen, Giosbers & Cie. zu Dussel-
dorf konnte am 7. Mai auf ein funfzigjahriges Be-
stellen an der jetzigen Stelle in Dusseldorf zurick-

biieken. Dio Anfédnge des Unternehmens reichen in das
Jahr 1801 zurick. Am 17. Oktober 1801 griindeten dio
Herren Albert, Rudolf, Gustav und Carl Poensgen
und Friedrich Gicsbers die Eifeier GuBstahlfabrik
zu Gemind zum Zwecke der Anfertigung und des Absatzes
von GuBstahlfabrikaten. Hieraus entstand am 7. Mai 18G4
unter Beteiligung der Herren Jean Paskal Piod-
boeuf zu Aachen, Heinrich Regnior zu Pepinster
und Franz Ernst zu Henri-Chapelle dio offene Handels-
gesellschaft unter der Firma: C. Poensgen, Giesbhors
& Cie. in Diusseldorf, die ihren Betrieb nach Disseldorf
verlegte. Dio Gesellschaft hatto sich als Aufgabe dio
Herstellung von GufBstahl und dessen weitere Verarbeitung
zu Erzeugnissen aller Art gestellt. Mit der Vorlegung
wurde das Kapital, das urspriinglich nur 25000 Taler
= 75000 Js1 betrug, auf 125000 Taler = 375000 51 er-
hoht. Am 19. Juni 1877 wurde das Unternehmen in eine
Aktiengesellschaft unter der jetzigen Firma mit einem
Aktienkapital von 000 000 31 umgewandelt. Im Laufe
der Jahre wurde das Aktienkapital mehrfach erhoht.
Heute arbeitet das Unternehmen mit einem Aktienkapital
von 3000000 s1 und einem Anleihckapital von 4000000 J1
und beschaftigt Uber 1200 Arbeiter und Angestellte.
Von den damaligen Grindern und Vorstandsmitgliedern
weilt heute nur noch Geheimer Kommerzienrat Carl
Poensgen zu Disseldorf unter den Lebenden und bringt
als erster Vorsitzender des Aufsichtsrats nach wie vor
seiner Jugendschdpfung das grofte Interesse entgegen.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.

Am 7.«Mai d. J. fand in London unter besonders
groBer Teilnahme der englischen Huttonleute, denen sich
viele auslédndische Mitglieder angeschlossen hatten, die
Frihjahrs-Hauptversam mlung des Institute unter
dem Vorsitz von Arthur Coopcr, Middlesbrough, der
zum letztenmal vor seiner Amtsniederlegung den Préasi-
dentenstuhl einnahm, statt.

XX,

Aus dem von dem Generalsekretair G. C. Lloyd
erstatteten Geschaftsbericht fir das Jahr 1913 entnehmen
wir folgendes:

Die Gesamtmitgliederzahl des
Ende 1913 auf 2102; neu hinzugetreten sind 102 Mit-
glieder. Die Mitgliederzahl setzt sich zusammen aus
einem Protektor, 7 Ehrenmitgliedern, 04 lebenslanglichen
und 2030 ordentlichen Mitgliedern. Die finanzielle Lago

Institute belief sich

107
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des Institute istandauernd ginstig; den Gesamteinnahmen
von rd. 135 135 (i. V. 133 117) s1 steht eine Gesamt-
ausgabe von rd. 128 G53 (118 764) 51 gegeniber. Die letzte
Herbstversammlung wurde am 1. und 2. September 1913
in Brussel abgehaltonl). Dio Arbeiten des Instituto
(Journal of the Institute, Carnegie Scholarship Mcmoirs
usw.) wurden in der gewohnten Weise verdffentlicht;
durch Herausgabe der Notes on the Progress of tho
Home and Foreign Iron and Steel Industries” ist den Mit-
gliedern ferner eine moglichst vollstdndige Bibliographie
der Uber die Eisenindustrie verdffentlichten Arbeiten ge-
boten worden. Auch die Benutzung des Lesesaals und
der Bibliothek, dio durch Geschenke und Ank&ufe einen
betrdchtlichen Zuwachs erhielt, zeigte eine glnstige Ent-
wicklung.. In zahlreichen maBgebenden Ausschissen
wissenschaftlicher und technischer Vereinigungen war das
Instituto mehrfach vertreten.

In feierlicher Form und unter dem lebhaften Beifall
der Versammlung (bergab dann der bisherige Prasident
den Vorsitz an Generaldirektor Dr. Adolph Greiner,
Seraing, und sprach dabei die Hoffnung aus, daf der neue
Vorsitzende, in gleicher Weise wrie er, getragen von dem Ver-
trauen der Mitglieder und mit ihrer steten Unterstitzung,
die Pflichten seines Amtes gerne dbernehme und nach
Ablauf seiner Wahlzeit mit derselben Freude an seine
Tatigkeit an maBgebendster Stelle im Iron and Steel
Institute zurickdenken mdochte. Mit herzlichen Worten
des Dankes fiur seine Wahl und der Anerkennung fir dio
vortreffliche Fihrung der Geschéafte durch den zurick-
tretenden Vorsitzenden tbernahm Dr. Greiner sein neues
Amt. Er wies dabei besonders darauf hin, daB ihn als
Nicht-Engléanderdie auf ihn gefallene W ahl besonders freue
und ehre; das Instituto habe damit auch wolil seinen

internationalen Charakter betonen wollen, seien doch
nicht weniger als 26 Nationen unter den Mitgliedern
vertreten.

Sodann erfolgte die Verleihung der Goldenen Bcsse-
mer-Decnkminze an Edward Riley, den 83 jahrigen
Veteranen der englischen Eisenindustrie, dessen Name
mit der Entwicklung des Bossemer-Verfahrens in England
unlosbar verkntipft ist, der als erster im Jahre 1857 das
Bessemcr-Vcrfahron in die Praxis eingefiihrt und auch als
Ratgeber von Thomas und Gilchrist im Anfang der acht-
ziger Jahre des vorigen Jahrhunderts sich um die Ent-
wicklung des Thomas-Verfahrens verdient gemacht hat.
Damit wurde eine sechzigjahrige Pionierarbeit zu Nutzen
englischer Eisenhittentechnik durch die hochste Auszeich-
nung des Institutes geehrt. Fir den leider durch seinen
Gesundheitszustand am persénlichen Erscheinen verhin-
derten Jubilar nahm sein Mitarbeiter F. IV. Harbord
dio Auszeichnung mit Worten des Dankes entgegen.
Die Goldene Carnegie-Denkmiinze wurde auf einmitigen
Vorschlag des Vorstandsrates an Dr. Thomas Swinden
verliehen, der in den letzten Jahren dem Institute
mehrere Beitrdge2) Uber Molybdinstalil vorgelegt hat.

Hieran schloR sieh die Einfuhrungsansprache
des neuen Vorsitzenden, der, aus dem reichen Schatz
eigner Erfahrungen schépfend, sich das Thema uber

Nebenproduktengewinnung bei der Eisen- und Stahl-
erzeugung
gestellt hatte.
Nach kurzen Ausfihrungen iber die Nomenkla-
tur der Bezeichnungen fiur Eisen und Stahl behandelte

der Vortragende nacheinander die verschiedenen bei der
Herstellung von Eisen und Stahl in Frage kommenden
Betriebe. Aus den interessanten Angaben geben wir
nachstehend hauptsdchlich die auf die Verhdltnisse in
Seraing zugeschnittenen Zahlen wieder, da unsere Loser
Uber die Frage als Ganzes bereits laufend unterrichtet
sind.

>) Vgl. St. u. E.
2) Vgl. St. u. E.
11. Dez., S. 2079/80.

1913, 11, Sept., S. 1535/7.

1912, 9. Mai, S. 798/800; 1913,

Aus Fachvereincn.
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Bei den Kokereien hat sich die Entwicklung von
dem alten Bienenkorbofen tGber den Abhitzeofen zu dem
Abgasofen mit Gewinnung der Nebenerzeugnisse voll-
zogen, vrobei in neuester Zeit zur Heizung der Kammern
minderwertige Gase, Gichtgas oder Generatorgas, benutzt
werden, um das wertvollere Koksofengas fir andere
Zwecke freizumachen. In Seraing betrdgt der Heizwert
von Koksofengas 3761 WE, von Generatorgas 1068 WE
\md von Gichtgas 873 WE. Die Verbrennungsteraperatur
von kaltem Koksofengas mit auf 6000 erhitzter Luft
betragt 1940 °, von Generatorgas mit auf 900 0 erhitzter
Luft 1980° und von Hochofengas und Luft, beide bis auf
900° erhitzt, rd. 1920 °. Es bricht sich neuerdings immer
mehr die Ansicht Bahn, daB die Bewertung der
Gase nicht nach ihrem Heizwert, sondern nach ihrem
Gebrauchswert vorzunehmen seil). Der Wert eines Gases
hangt deshalb von den jeweiligen 6rtlichen Bedingungen
und von den verschiedenen Verwendungszwecken, jo
nach dem Wert des durch das Gas zu ersetzenden Brenn-
stoffs, ab. Eine nach diesen Gesichtspunkten aufgestellte
Preistafel fir dio verschiedenen Gase und dio verschie-
denen Verwendungszwecke ergibt dann, in -welcher Reihen-
folge dio vorhandenen Brennstoffe fiir dio einzelnen Be-
triebszwecke heranzuziehen sind. In Seraing haben sich
dio nachstehenden W erte ergeben:

Pi./cbm
Koksofongas fir Martinwerke .. rd. 1,3
Koksofengas fur Krafterzeugung . . . . rd. |
Gereinigtes Generatorgas ..o rd. 0,6
Gereinigtes Hochofengas. ... rd. 0,25.

Fur dio vollkommene Ausnutzung des Koksofengascs
fir den gesamten Huttonbetrieh ist die Anwendung von
Gasometern gewinnbringend. Kostetder bei den Cockerill-
werken aufgestellte Gasometer fir 50 000 cbm Fassung
rd. 400 000 51 und arbeitet das zu versorgende Martin-
werk 300 Tage im Jahr, so lassen sich durch diesen Gaso-
meter 65X50 000 = 3250 000 cbm Gas, entsprechend
einem W erte von rd. 40 000 31, gewinnen. Noch lohnender
als in Huttenwerken ist die Verwertung des Koksofengascs
an Stelle des Leuchtgases in Stadten, was durch die Ver-
héltnisse in Rheinland-W estfalen bewiesen wird.

Eine in ihrer Wichtigkeit steigende Rolle spielen die
bei der Verkokung aus den Gasen zu gewinnenden Neben-
erzeugnisse, und zwar Teer (25 bis 40 kg jo t Koks),
Ammoniumsulfat (11 bis 13 kg je t Koks) und Benzol
(6 bis 7 kg jo t Koks).

Fur den Hochofenbetrieb betont Greiner zu-
nachst dio Wichtigkeit der Gasreinigung, durch die
der Wert des Gases fir alle Verwendungszwecke wesent-
lich erhoht werden kann. Als Mittelwerte fir die mit den
verschiedenen Verfahren zu erreichenden Reinigungs-
grado und den bendtigten Kraftbedarf gibt er folgende
Werte an:

Bauart: Zschockc Thclsscn Halberg-Beth
W asserverbrauch
far 1000 cbm . . . . 5 3,5 0,02 cbhm
Kraftbedarf fur 1000 cbhm 6 4 2 PS
Stauhgehalt.......... i 0,08 0,01 g/cbm

Eine Verbesserung des Cowper-Wirkungsgrades ist
durch dio Vorwéarmung der Verbrennungsluft in Wéarme-
speiclicrn in ahnlicher Art, wie sie bei Warmdfen ublich
sind, zu erwarten. Die Verwendung des Uberschissigen
Hochofengases in Gasmaschinen erweistsich als die vor-
teilhafteste. Nach der Schatzung von Greiner sind insge-
samt 900 Gichtgasmaschinen in Einheiten tber 200 PS
Leistung im Gesamtwerte von rd. 1500 000 PS aufgestellt.
Eine in einigen Wochen in Seraing in Betrieb kommende
Maschine wird 8000 PS entwickeln. Durch Anwendung
von Abwarmedampfanlagen bei Gasmaschinenzentralen
kénnen 10 bis 13 % der in den Gasmaschinen erzeugten
Energie zusatzlich gewonnen werden.

: i i)

* Vgl. St. u. E.
S. 2010/20.

1913, 20. Nov., S. 1925/9; 4. Dez.,
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Die Aufgabe, auch das andere Nebenerzeugnis im
Hochofenbetriebe, die Hochofenschlacke, deren jahr-
liche GesamterzcuguBg auf 200 Mill. t geschétzt wird,
restlos zu gewinnbringenden Erzeugnissen umzugestalten,
ist noch nicht gelost, wenn auch gute Anfdnge in der
Verwertung zu Zement; Schlackensteinen und Wegebau-
material zu verzeichnen sind. Das dritte Nebenerzeugnis,
der Gichtstaub, wird durch die neuerdings in An-
wendung gekommenen Agglomerier- bzw. Brikettierver-
fahren nutzbar gemacht.

ZusammongefaBt errechnet sich aus den ICokerei-
uiul Hochofenbetrieben tberschlaglich folgender Gewinn
aus den Nebenerzeugnissen, bezogen auf die t Roheisen:

Sulfat, Teer und Benzol
200 cbm Gas zu rd. 1 Pf./cbm
Zoment, Schlackensteine, Schlacken. .
1250 cbm Gas zu rd. 0,25 Pf./cbhm ..

Zusammen

9,70

Bei den Stahlwerken ist das wertvollste Neben-
erzeugnis dio phosphorsdurehaltigc Schlacke; deren Menge
im Jahre 1913 betrug in

Deutschland und Luxemburg 3415000 t
Frankreich. 735 000 t
Belgien.. 500 000 t
GrofBbritannien 325 000 t
Schweden, RuBland und Kanada 80 000t

Zusammen 5 055 000 t

Die Wirraowirtschaft in Stahlwerken ist noch eine
derart mangelhafte, daB hier noch auBerordentliche Er-
sparnisse zu machen sind. Im Konverter werden theo-
retisch f.md. t Roheisen 180 000 W E frei, bei einer tadg-
lichen Erzeugung von 1000 t Stahl also eine Monge von
180 Mill. WE, einer Dauerleistung von 2000 PS ent-
sprechend. Achnlich steht es mit der Warmewirtschaft
der verschiedenen Warmedfen im Walzwerk, bei denen
W iirmeverlusto von 85 % nicht ungewdhnlich sind. AVenn
also heute aus der Gewinnung der Nebenerzeugnisse
bereits ein betréachtlicher Nutzen gezogen wird, so haben
die Verbcsserungsmoglichkeiten an der Gesamtwirtschaft
eines Hittcnbctricbes jedoch noch lange nicht ihr Ende
erreicht, und jeder Fortschritt kann nur als ein Ansporn
zu weiteren dienen.

A. Cooper dankte dem Ahrsitz.cndcn fir seine treff-
lichen Ausfiuhrungen; cs sei zwar kein Gesetz, aber Sitto
der Avereinigung, eine Einfihrungsansprache nicht zur
Erdrterung zu stellen. Er erlaubo sich nur, zu den Schluf3-
folgerungen des Berichtes, wonach man bei Ausnutzung
aller Moglichkeiten zur Gewinnung der Nebenerzeugnisse
Ersparnisse in Hohe von etwa 12y2 st auf die Tonne Roh-
eisen machen kdnne, an seine englischen Fachgenossen
die Frage zu richten, in welcher Héhe man wohl in eng-
lischen Hittenbetrieben von diesen mdoglichen Erspar-
nissen Gebrauch mache.

Achnlich wie bei der eben verflossenen Hauptver-
sammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute stand
die technische Seite der Tagung unter dem Zeichen des
lebhaftesten Interesses fir den Avortrag von General-
direktor Dr. F. Schuster, Witkowitz, der an erster Stelle
sprach Uber

Das Talbot-Verfahren im Vergleich mit anderen Herd-
frisch-Verfahren.

AVir konnen es uns versagen, an dieser Stelle auf den
Inhalt dieser grundlegenden Arbeit einzugehen, da wir
demnéchst den vollen AVortlaut des Aortrages wieder-
geben werden. An den mit gespanntem Interesse und leb-
haftem Beifall aufgenommenen Vortrag schloR sich eine
lange angeregto Erdrterung, dio wir, wenigstens in den
Hauptzigen, bei dem Abdruck des Aortragcs im Zu-
sammenhang mit der Erdrterung der deutschen Fach-
genossen wiedergeben werden. Es sei hier nur bemerkt,
daB die Ausfuhrungen von B. Talbot, Middlcsbrough,
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dem Erfinder des zur Besprechung stehenden Alcrfahrens,
besondere Aufmerksamkeit fanden.
die wir

Darauf folgten die uUbrigen Vortrage, tber

nachstehend kurz berichten.
C. Chappell,
die Rekristallisation von deformiertem Eisen.

Betrachtet man dio Ergebnisse der in der Fach-
literatur bereits vorhandenen Untersuchungen Uber die
Rekristallisation von &értlich deformiertem Eisen und Stahl
und von kaltgezogenem Eisen- und Stahldraht, so be-
merkt man, daB dio beobachteten Rekristallisations-
erscheinungen dieser verschieden, in ihrer AVirkung aber
sozusagen gleichbehandelten M aterialien in wenigstens
einer wichtigen Hinsicht merklich voneinander ab-
wcichcn. AAlihrend beim Glihen von értlich deformiertem
Eisen namlich eine teilweise Gefligevergréberung einsetzt,
ist dieses bei kaltgezogenem Draht nicht der Fall. Die
Ergrindung der Ursache dieser abweichenden Kristalli-
sationserscheinung ist der Zweck vorliegenden Berichtes.

Dio Untersuchung erstreckte sich zunédchst auf die
Rekristallisation von kaltgezogenem Eisen.
Hierzu lagen drei stark kaltbearbeitcte M aterialien vor,
deren Besonderheiten aus Zahlentafel 1 zu ersehen sind.

Aachen, legte einen Bericht vor uber

Zahlentafel 1. Versuchsmaterial.

Mechanische Behandlung

Durchmesser
Kohleu- \ir. gex Qucr-
Kr. Form s(off vor der nach der schnitts-
Zuges Kalt- Kalt-  vcrmin-
bearbei- bearbei- derung
tung tung
% mm ;mm %
66 Bandeisen 0,11 4 2,0 0,8 60,0
12 Draht.... 0,07 5 5,2 L7 89.2
A Draht.... 0,52 G 5,5 2,1 85,7

Um ein fortlaufendes Bild von den einsetzenden Um-
wandlungen zu erhalten, wurden 120 mm lange Abschnitte
dieser Materialien an einem Ende auf ungefdhr 950 bis
10000 erhitzt, wé&hrend das andere Ende von Luft
gekihlt wurde. Eigens getroffene VorsichtsmaBregeln
und Anordnungen.gewdhrleisteten einen regelmadRigen
und zum Teil sehr langsamen Tempcraturabfall auf der

7000
' 800
Jhnere Zone
arM cA defirm fresF ksen'
so

kafftezop m er FhencraO t

\

o T 200 80 IO D W g0 D V0

Tem peratur in  °C

Abbildung: 1. Verlauf der RckilstsllIsation.

ganzen Léange der Proben. Die Erhitzungsdauer betrug,
nachdem eine konstante Temperatur erreicht war, ge-
wohnlich 10 min.

Der RekristallisationsprozeR erwies sich bei allen
drei untersuchten Materialien im wesentlichen als der
gleiche. Der Akerlauf desselben ist fir das Material Nr. 12
graphisch in der unteren Schaulinie der Abb. 1 aufgc-
zeichnet und ist ausgedrickt durch die Temperatur und
die mittlere KristallgréRo (p.= 0,001 mm). In Anbetracht
der groBen Schwierigkeit, welche die genaue Bestimmung
der Anzahl der Kristalle in den untersuchten Feldern
m it sieh bringt, muR die Kurve nur als rein anndherndo
angesehen werden. Trotzdem =zeigt sie sehr deutlich dio
wahrend der Rekristallisation von stark kaltbearbeitetem
Ferrit einsetzenden Veranderungen. Bis zu 5000 ver-
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andern sich zundchst die &uBeren Begrenzungen der durch
die Kaltbearbeitung in der Bearbeitungsrichtung gestreck-
ten Ferritkristalle nicht. Innerhalb der Kristalle selbst
jedoch setzen bei ungefahr 3500 Verdnderungen ein,
worauf das beim Aetzen entwickelte kérnige Aussehen der
Kristalle selbst hinweist. Dieses kornartige Gefiige
innerhalb der einzelnen Kristalle deutet unzweifelhaft
auf dio beginnende Rekristallisation der deformierten
Ferritkristallc hin. Das Aussehen der Kristalle nimmt
sehr oft dio Form roh parallellaufender und gebogener
Béander an, deren Anzahl die Zahl 10 durchweg nicht
tberschreitet, und welche die Kristallo schrdag zur Langs-
achse durchqueren. Diese Rckristallisationsstufe ist in
der Schaulinie in Abb. 1 durch eine gebrochene Linie
bezeichnet. Zwischen 500 und 5700 werden aus diesen
Kristalltrimmecrn heraus neue Kristalle gebildet, dio bei
weiterem Erhitzen schnell von fast ultramikroskopischen
Abmessungen zu Kristallen normaler GroRe anwachsen.

Der ganze Verlauf der Rekristallisation bedeutet so-
zusagen eine Rickkehr aus einem metastabilen in einen
stabilen Gleichgewichtszustand. Zeit und Temperatur
sind hierbei wichtige Faktoren. Dio Rekristallisations-
temperatur von kaltbearbeitetem Eisen mufB nicht als die
bestimmte Temperatur festgelegt werden, unterhalb wel-
cher keine Rekristallisation einsetzt, sondern eher als die
Temperatur, bei welcher der EinfluR der Zeit praktisch
gleich Null wird. Osmond soll die deformierten kristallini-
schen Korper mit dem zutreffenden Ausdruck ,meta-
kristallinisch“ bezeichnet haben.

In Verfolg der Untersuchung tber die Rekristalli-
sation des in kaltem Zustande ortlich defor-
mierten Eisens wurde experimentell in gleicher Weise
wie oben vorgegangon. Es wurden Stdbe von schwedischem
SchweiBeisen oder von praktisch reinem amerikanischem
Blockcisen verwendet; auf einer Stabseite wurden in
gleichen Entfernungen gleichgroRe Brincllscho Eindricke
angebracht und damit eine regelmaRige Reihe drtlicher
Form Verédnderungen erzeugt. Eine allmé&hliche Temperéatur-
verdndorung wurde den Stab entlang wie oben dadurch
erlangt, daB man von einem Ende aus erhitzte. Der Stab
wurde dann der Lange nach durch die Mitte samtlicher
Eindriicke durchgeschnitten; auf der Schnittflaiche hatte
man dio auf verschiedene Temperaturen erhitzten De-
formationspunkto zur mikroskopischen Prifung verfig-
bar. Bei weiteren Versuchen wurden auch andere De-
formationen vorgenommen, so z. B. Durchléchern des
M aterials in Langs- und Querrichtung mittels einer ge-
harteten Stahlnadel. Alle Stdbe wurden, bevor ihnen
irgendeine Formverdnderung beigobracht wurde, auf 950
bis 1000 0 erhitzt und an der Luft abgekihlt; hierdurch

sollten etwaige Einwirkungen friherer Deformationen
ausgeschaltet werden.
Ein kennzeichnendes Beispiel, wie c¢cs an Proben

schwedischen SchweiBeisens erhalten wurde, ist in Abb. 2
zusammen mit der Temperaturskala wiedergegeben.
Bei dieser Probe wéhrte die Erhitzungsdauer bei den
angegebenen Temperaturen 10 min und die Erhitzungszeit
bis zu den bezeichneten Temperaturen ebenfalls 10 min.
Dio Prifung dieser und weiterer Proben zeigte, daf
nach dem Erhitzen auf 050 bis 900 0 bei jedem Defor-
mationspunkt drei Zonen unterschieden werden kénnen,
namlich eine innere, dufere und wunverédnderte Zone.
Dio innere Zone ist die Zone grofRter Deformation und
umgibt unmittelbar den Eindruck. Die Kristalle dieser
Zono sind von normaler Gestalt und bezuglich ihrer
GroBe von denen des nicht deformierten Ausgangs-
materials kaum merklich verschieden. Die &uBere Zono
hat ebenfalls Deformation erfahren, aber nicht so stark
Wiedie innere; sic istgekennzeichnetdurch eine GberméaRige
Kristallvergroberung. Die unverdndert gebliebene Zone
endlich besteht aus Kristallen, die wenig oder gar nicht
deformiert worden sind und auch beim Erhitzen keine
Verdnderung erfahren haben.

Dio augenscheinliche Unverénderliehkeit der Kristall-
griBe in der inneren Zone bietet einen bemerkenswerten
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der ungeheuren Kristallzunahmo in der
Beim ersten Blick ist man der Ansicht,

Gegensatz zu
duleren Zone.

daB, wenn ein gewisser Deformationsgrad ein schnelles
Anwachsen der KristallgroBe beim Ausglihen hervor-
bringt, dann eine Steigerung des Deformationsgrades

noch groBere Kristalle hervorbringen misse. In Wirklich-
keit jedoch tritt dieses nicht ein, sondern eher das Gegen-
teil.  Durch eingehende Prifung der inneren Zono bei
Temperaturen unterhalb (1500 wurde fcstgcstellt, daB
in dieser Zone ebenfalls eine Rekristallisation stattfindet,
allerdings bei niedrigerer Temperatur als in der duferen
Zone, und daR der RekristallisationsprozeR dieser duBerst
deformierten inneren Zono in gleicher Weise wie bei dem
im ersten Teil der Arbeit erérterten kaltgezogenen Material
vor sich geht. Es ist auch hier ein gebandertes Gefiige
innerhalb der einzelnen gestreckten und deformierten
Kristalle bemerkbar; auch hier erstehen aus diesen ge-
wissermalen zertrimmerten Kristallen kleine neue
Kristallo, die bei weiterer Erhitzung die Form normaler,
nicht deformierter Ferritkristalle annehmen. Die Re-
kristallisation der inneren Zone ist also nicht wie bei der
duBeren Zone mit einer KornVergréberung, sondern mit
einer Kornverfeinerung verbunden. Die Aecehnlichkeit
zwischen dem RekristallisationsprozeB des inneren ort-
lich deformierten Materiales mit dem kaltgezogener Dréahte
und Bandeisen wird auch sehr deutlich durch die Ver-
dnderungen in der mittleren KristallgroBRe erlautert, welche

Abbildung- 2. Rekristalli'iatlonscrschclnungen an  einem

in kaltem Zustande ortlich deformierten, schwedischen

SchweiBeisen nach dem Erhitzen auf verschieden hohe
Temperaturen.

dio Temperaturerhéhung von 420 auf 850 0 mit sich bringt.
Die Ergebnisse dieser Untersuchungen sind in der oberen
Schaulinic der Abb. 1 wiedergegeben. Das plétzliche
Fallen der mittleren KorngréRe mit nachfolgendem
schnellem Anwachsen bis zu 7000 und das langsame
Wachsen von dieser Temperatur aufwdarts beweist die
Identitdt beider Rekristallisationsprozesse. Da der Dc-
fonnationsgrad in der inneren Zone eines Kugeleindruckcs
nicht so groR wio der in den untersuchten kaltgezogenen
Drahten ist, so ist dio Abnahme der KristallgroBe bei der
Rokristollisationstcmpcratur im ersteren Falle nicht so
betrachtlich Wie im letzteren. Der gleichen Ursache wird
auch der Unterschied zwischen den Rekristallisations-
temperaturen beider Materialien zuzuschrciben sein.
Die Rekristallisation der duferen Zone beginnt bei un-
gefahr 600 bis 650° und ist durch die Entwicklung duBerst
groRer Kristallo erkennbar. Temperaturerh6hung ver-
grofert nicht nur dio Zono grober Kristallisation, sondern
bringt auch noch weitere Vergroberung der einzelnen
Kristalle mit sich. In schwedischem SchwoiBeison wurden,
wie Abb. 2 erkennen laRt, nach einem 10 min langen Er-
hitzen auf 800 bis 850 0Kristalle von 1,0 bis 1,5 mm Durch-
messer erlangt. Untersuchungen an Proben des gleichen
M ateriales, die nach Art der Zugprobe zerrissen wurden,
bei welchem also dio Deformation sich Uber die ganze Ein-
schnirungsstellc ausdehnte, lieBen die gleichen Ver-
dnderungen wie bei Kugeleindricken, aber in groBerem
M aRstabo erkennen.

Feststellungen Uber die Beziehung zwischen De-
formationsgrad und Rekristallisationstem peratnr ergaben
sowohl bei stark wio schwach deformiertem Material,
daR die Rekristallisationstemporatur um so niedriger ist,
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ist, ohne Ricksicht auf
auf die Natur

jo hoher der Deformationsgrad
die GroBe der Deformation selbst oder

des Rekristallisationsprozesses, ob derselbe ein ICorn-
verfeinerungs- oder ICornvergrébcrungsprozef ist.
Die Rekristallisation des bei hohen Tem-

peraturen deformierten Eisens wurde an verjing-
ten Stdben schwedischen SchweiBeisens geprift, die in
einem elektrischen RoOhrendfen erhitzt und bei Tem-
peraturen von 100 bis 10000 mit Zwischenrdumen von
je 500 wie Zugproben zerrissen wurden. Dio Stédbe
wurden dann alle bei 850 0 40 min lang ausgegliht, au
der Luft abgekihlt und mikroskopisch untersucht. In
allen Stdben, welche bei Temperaturen bis zu einschlieR-
lich 870 0 zerrissen worden waren, konnte eine grobo
Kristallisation (Kdrner bis zu 9,5 mm Lénge) beobachtet
werden, in den oberhalb 900 0 zerrissenen hingegen nicht.
Bemerkenswert ist ebenfalls, dal dio grobe Kristallzono
scharf von der Zone der starkeren sowohl wie schwécheren
Deformation getrennt war. Sie entspricht gonau wie beim
kaltdcformiertcn Material der &uReren Zone. Der bei
960 0 zerrissene Stab zeigte keine nennenswerte Kristall-
vergroberung. In einiger Entfernung von der Bruchstelle
konnten jedoch wohl Kristallo beobachtet werden,
die der Schéatzung nach groBer als dio benachbarten
waren. Diese kénnen die letzten Spuren einer oberhalb
Ar, entwickelten groben Kristallisation sein, welche
beim Durchgang durch diesen Punkt wé&hrend der Ab-
kihlung zum gréRten 'Teile, aber nicht vollstandig,
zerstért wurde. Die Ergebnisse der Versuche zeigen mithin,
daB eine an praktisch kohlenstofffreiem Eisen bei irgend-
einer, zwischen Zimmertemperatur und Ae3 (ungefahr
900 °) liegenden Temperatur vorgenommene Deformation
beim Ausglihen eine Rekristallisation und die Entwick-
lung groBer Kristallo zur Folge hat.

Prift man die deformierten Teile der zwischen 750
und 870 0 zerrissenen und an der Luft abgekihlten Proben
unter starker VergroBerung, so laBt sich fcststoljen, daB
die urspringlichen Ferritkristalle mit vielen Linien durch-
setzt sind, welche wio Risse innerhalb der Kristallo aus-
schen. W dhrend viele dieser Linien eino regelmaRige
W inkelanordnung zeigen und damit ihre Beziehung zu
den Spaltflachen der Kristalle kundgeben, zeigten andere
keine solche ausgesprochene Winkelanordnung, sondern
durchqueren dio Kristalle unregelméaRig. Diese Erschei-
nung war nicht nur in jenen Stabteilen vorhanden, dio
beim Gluhen eine Kornverfeinerung erfuhren, sondern
auch in den Teilen, die spé&ter ein grobes Kristall-
gefilgo entwickelten. Schon bei der Rekristallisation
von stark deformiertem Material wurde beobachtet,
daB die Kornverfeinerung dem Kornwaehscn vorangeht;
dasselbe scheint auch bei weniger stark deformierten
Flachen der Fall zu sein, die beim Gliuhen eine Geflge-
vergroberung verzeichnen. Die Deformation des Eisens
bei hohen Temperaturen scheint mithin gerade wie bei
gewodhnlichen 'Temperaturen ldngs, der Spaltflachen ein-
zutreten; jedoch ermdéglicht die groBe molekulare Be-
weglichkeit bei diesen Temperaturen eine ziemlich schnelle
Abrundung der scharfen Winkel so da die Beziehungen

zu den Spaltflachen nicht immer zutage treten.
Was den EinfluR von Kohlenstoff auf die
Rekristallisation von deformiertem Eisen an-

betrifft, so rufen schon sehr geringe Prozentgehalte dieses

Grundstoffes Veradnderungen hervor. Dio Gegenwart
von Kohlenstoff vermindert die GroRe der erzeugten
Kristalle und macht zur Hervorbringung einer Korn-

vergrobcrung und zur Verminderung der ‘Temperatur,
bei welcher das grobe Kristallgofiigo zerstért wird, eine
starkere Beanspruchung erforderlich.

Im letzten 'Teil des Berichtes wird ein auf die Rckristal-
lisationserscheinung von deformiertem Eisen begrindetes
Verfahren beschrieben, wodurch die bei der mechanischen
Prifung und Deformation von Eisen und anderen Metallen
erzeugten FlieBRlinien festgelegtwerden kédnnen. Die Brauch-
barkeitdes Verfahrens wirddurch Beispiele an Kugeldruck-,
Zug- und Kcrbschlagprobcn erlautert. A .stadder.

Aus Fachvereiren.

Stahl und Eisen. S49

Ueber die
Entwicklung der Trockengasreinigung

orstattete Fritz M Gller, Brebaclia. d. Saar, einen Bericht,
dersich im wesentlichen an diein dieserZeitschriftgegebenen
Darstellungen des Gegenstandesl)anlohnte. Er fihrte zum
Vergleich Betriebszahlon der Trockenreinigung und ein-
zelner Anlagen mit Theisenwasehern und Bayorschen und
Theisenschen Desintegratoren an, wonach das trockeno
Verfahren gut abschnitt, wennschon der Vortragende
auch auf die nicht erniedrigten Anlagekosten hinwies.
W eiter fuhrte er eingehend die hinlanglich bekannten
Vorztigo weitgehender Gasreinigung fir den gesamten
Hiuttenbetrieb aus und schloB mit einer Uebersicht der
im Betrieb und im Bau befindlichen Trockenreinigungen
in allen Lé&ndern.

Aloko Bose aus Ranshi, Indien, berichtete tber dio
neuere Entwicklung der Eisen- und Stahlindustrie Indiens.

Indien ist, wie der Vortragende zeigt, zwarsehr reich
an ausgedehnten Eisoncrzlagcrstiitten, allein die meisten
derselben liegen so weit ab von brauchbaren Kohlenvor-
kommen, daB man bei den noch sehr unentwickelten
Transportverhdltnissen des Landes zurzeit wohl kaum
an eine Ausbeutung jener Erzfunde herangchen kann.
Vor Errichtung der vom Vortragenden nur ganz kurz
besprochenen Tata-Eisen- und Stahlwerke gab es bloR
ein einziges neuzeitliches Eisenwerk in Indien, und zwar
in Kulti. (Fortsetzung folgt)

Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten.

Die diesjahrige ordentliche Hauptversammlung
fand am 8. Maid. J. zu Berlin statt. Nach einer herzlich
gehaltenen BegriBungsansprache widmete der Vorsitzende,
Kommerzienrat Ernst Klein, Dahlbruch, den im ab-
gelaufenen Jahre,verstorbenen, fihrenden Persdnlichkeiten
des Maschinenbaues warm empfundene Nachrufe.

Zur Lago des deutschen M aschinenbaues
duBerte sich der Redner dahin, daR seit der letzten Haupt-
versammlung im April v. J. das erfreuliche Bild sich in
recht unerfreulicher Weise geédndert habe. Nach viel-
facher Ansicht kdnnten sich einzelne Zweige des Maschinen-
baues nicht so entwickeln und nicht das hochst Erreich-
bare leisten, weil sie durch dio Abnehmer fortwéahrend
gezwungen seien, billig zu konstruieren. Der Besteller
habe das Bestreben, billig einzukaufen, aber er dirfe den
Preis nicht so weit herunterdricken, daB der Lieferant,
um seine Selbstkosten zu decken, mitunter mehr Rick-
sicht auf eine billige, als auf eine gute Konstruktion
nehmen muB. In vielen Zweigen des Maschinenbaues
sei ¢s nicht moglich, in die Voranschldage alle Gesichts-
punkte aufzunehmen; sie ergeben sich erst spater, bei der
Detailkonstruktion, und liier ware eine groRere Rick-
sichtnahme seitens der Besteller sehr am Platze. Zu
beklagen sei, daR einzelne Verbande sich dem Verein,
der die allgemeinen, wirtschaftlichen Interessen des
M aschinenbaues vertreten solle, verhaltnisméaRig ablehnend
gegeniber verhalten, da sie ihm Material zur Beurteilung
der Lage ihrer Geschéaftszweige in nicht gentigender Voll-
standigkeit zugénglich machen und ihn zu ihren Arbeiten
allgemeiner Natur nicht gentigend heranziehen.

In eingehender Weise verbreitete sich der Geschéfts-
fihrer des Vereines, Fr. Frolich, uber die
W irtschaftslage des abgelaufenen Jahres und ihre
Wirkungen auf die Maschinenindustrie. Die wéhrend
der letzten Jahre eingetretene Besserung habe nicht an-
gehalten; wenn auch die Maschinenfabriken zum weitaus
groRten Teile mit erheblichen Auftragsmengen aus dem
Jahre 1912 in das Jahr 1913 hintubergegangen seien und
auch in der ersten Hélfte des Jahres noch weitere, zum
‘Teil reichliche Auftrdge hereinnehmen konnten, so sei
doch seit Juni vorigen Jahres ein erheblicher Rickgang

>) St. u. E. 1911, 9. Febr., S. 229/32; 1912, 2. Mai,
S.747/8; 1913, 23. Jan., S. 100/1; 1914, 5. Febr., S. 225/31.
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des Auftragbestandos eingotreton. Dio im Inlande er-
zielten Preise seien merklich gefallen, wahrend bei den
Durchschnittspreisen bei den Lieferungen in das Ausland
dio schwach aufsteigende Richtung der Preise wieder cin-
zusetzen scheine. Die unglnstige Wirtschaftslage sei in
erster Linie auf die politischen Verhaltnisse und die auBBer-
gewodhnliche Geldknappheit zurickzufihren. W dhrend
die chemische Industrie und die elektrotechnische Industrie
noch leidlich beschaftigt wéaren, habe dio rucklaufige
W irtschaftslage auf eine Reihe der wichtigsten Abnehmer
des deutschen Maschinenbaues nachteilig eingewirkt. Vor
allem habe dio Textilindustrie unter der Erhdhung der
Preise fir Rohbaumwolle zu leiden gehabt. Durch die
Balkanwirren seion -ihr zeitweilig wichtige Absatzgebiete
verschlossen gewesen,und der scharfe W etthbewerb Oester-
reich-Ungarns und der Schweiz habe weiter verschlech-
ternd auf ihre Geschaftslage eingewirkt. Der durch den
hohen Geldstand cingetretene auBergewodhnliche Still-
stand auf dem Baumarkte hatte ein starkes Nachlassen
der Beschaftigung in der Zementindustrie und im Holz-
geworbe im Gefolge. Bei den beiden Hauptabnehmern
der Maschinenindustrie, der Eisenindustrie und dem Berg-
bau, habe sich die Ungunst der Wirtschaftslage gleichfalls
in einer Zuriuckhaltung in der Vergebung neuer Auftrage
bemerkbar gemacht. Wenngleich eine Entspannung auf
dem Geldmarkte eingetreten sei, so habe dieser Umstand
bisher zu einer durchgreifenden Besserung der wirtschaft-
lichen Lago nicht fuhren konnen. Beachtenswert sei
die zutage getretene Anschauung, dio deutsche Industrie
misse ihre weitero Entwicklung vorlaufig auf dem Wege
des Awusbaues ihrer inneren Organisation vollziehen,
und cs sei daher der industriellen ICapitalvermehrung
entgegenzuwirkon. Diese Anschauung wiirde auf den
heimischen Absatz der deutschen Maschinonindustrio
in gewissem Sinne einschrankend wirken; der deutsche
Maschinenbau wére dann in verstarktem MaBe mit dem
Absatz seiner Erzeugnisse auf das Ausland hingewiesen.
Damit wéren aber die Bestrebungen, die auf die Férderung
der deutschen Ausfuhr gerichtet sind, von erhdhter Be-
deutung fir die Maschinenindustrie. Nach den Ergeb-
nissen der vom Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten
eingerichteton Maschinenstatistik seien dio Zuweisungen
im Inlando in den letzten Monaten des Berichtjahres zu-
rickgegangen, wahrend im Ausland in neuerer Zeit nach
kurzem Riuckgang wieder eine geringe Zunahme einge-
treten sei. Demgegeniber habe der Versand im Inlando
und Auslande von Monat zu Monat dio Zuweisungen
inehr und mehr Uberstiegen, so daR der Auftragsbestand
gegen Endo des Jahres mehr und mehr gefallen ist. Im
Inlando habe sich ein auBerordentlich scharfer W ett-
bewerb geltend gemacht, der teilweiso zu Verkaufspreisen
gefuhrt habe, welche die Selbstkosten nicht einmal zu
decken verméchten. Dio im Auftrage des Vereines durch-
gefuhrten Untersuchungen von 3)ipl.*J*ng. E. W erner,
Berlin, iber die Rentabilitat der deutschen Maschinenbau-
Aktiongesellschaften zeigen, daR dio Aufwartsbewegung
des Wirtschaftsertragnisses in der Maschinenindustrie
nicht mehr in dem gleichen MaRe wio im Vorjahre fort-
geschritten sei. Die Untersuchungen Werners bestatigten
aber die so haufig betonto Tatsache, daR der deutsche
Maschinenbau sehr viel spater und in geringerem MaRo
dazu komme, ginstige Wirtschaftslagen auszunutzen.
Nachdem der Redner noch ndher auf dio Wirtschafts-
lage einer Reiho von Zweigen des Maschinenbaues ein-
gegangen war, verbreitete er sich tber dio Stellung der
deutschen Maschinenindustrio im deutschen W irtschafts-
leben und auf dem Weltmarkte.

Im AnschluR hieran gab der Redner einen eingehenden
Ueborblick Uber dio Tatigkeit des Vereines
im Jahre 1913. Der Mitgliederstand hat sich weiterhin
in befriedigender Weise entwickelt. Dio Zahl der Vereins-
firmen ist von 213 mit 103 048 Beschaftigten (138 159 Ar-
beiter, 25489 Beamte) auf 24(3 Firmen mit 189 086 Be-
schaftigten (160 075 Arbeiter, 29 011 Beamte) ange-
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wachsen. Das vom Verein fir seine Mitgliedfirmen
herausgegebeno Vereinsorgan hat sieh auf dem gleichen
Umfange des Vorjahres gehalten. An dem Vereinswesen
hat der Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten regen
Anteil genommen und an den Arbeiten und Sitzungen
der verschiedensten Kdrperschaften sich eifrig beteiligt.

Auf dem Gebiete der Gesetzgebung wund Ver-
waltung haben den Verein neben den Arbeiten der
Deutschen Dampfkessel-Normen-Kommission dio gesetz-
lichen Bestimmungen Uber Dampfkessel im Auslande,
die Bestimmungen Uber die Einrichtung und Betrieb von
Dampffassern und die Genehmigung von Hammerwerken
und vor allem die Fragen des gewerblichen Rechtschutzes,
insbesondere der Entwurf eines Patentgesetzes und Ge-
brauchsmustergesetzes beschéaftigt. Die auBerordentliche
Mengevon weittragenden Bedenken, welche der Verein gegen
dio Bestimmungen der beiden erstgenannten Entwirfe
hat, fuhrte zu der auf seine Anregung hin am 16. Januar
1914 stattgefnndenen Kundgebung der deutschen In-
dustrie. Nach wio vor wurde dio Frage des Eigentums-
vorbehaltes an Maschinen eingehend behandelt. Die Ver-
einheitlichung des Angestclitenrcchtes, die Konkurrenz-
klausel, der Gesetzentwurf iber den Verkehr mit Leuchtdl,
die Angestelltenvcrsiehcrungsgesctze, die Haftpflicht bei
Werkbesuchen, die Versicherung im Auslande beschéftig-
ter Deutscher und auslandischer Arbeiter gegen Unfille,
Alter und Invaliditét, sowie dio Frage Fabrik und Hand,
werk erfuhron gleichfalls eingehende Behandlung. Mit
besonderem Interesse hat der Verein die Entwicklung der
Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften
verfolgt und sich eingehend mit der Frage der Haftung
des Maschinenlieferors fiur dio Mitlieferung von Unfall-
verhitungseinrichtungen befaRt.

Dio Frage des technischen Bildungswesens
hat der Verein wiederum durch seine M itarbeit im Deut-
schen AusschuB fir technisches Schulwesen geférdert.
Die Arbeiten betrafen in der Hauptsache das Hochschul-
wesen. Dio in Gemeinschaft mit dem Gesamtvcrbando
Deutscher Metallindustrieller in Angriff genommenen
Arbeiten auf dem wichtigen Gebiete der Lehrlingsausbil-
dung fuhrten zur Aufstellung eines Normailehrvertragcs
fur Lehrlinge in den W erkstatten der Maschinen- und
Metallindustrie und von kommentierenden Bemerkungen
zu einem solchen Normallehrvertrage. Von weiteren Fragen
der Lehrlingsausbildung soll zundchst die AbschluB-
prifung (Gesellenprifung) fir Fabriklehrlinge behandelt
werden. — Von den die Vereinsfirmen besonders beriihren-
den Fragen wirtschaftlicher und geschaftlicher Art ist
am bedeutsamsten die Entwicklung der Lieferbedingungen.

An technisch-wissenschaftlichen Arbeiten
sind vor allem die Neubearbeitung der Normen fiur
Leistungsversueho an Dampfkesseln und Dampfmaschinen,
dio Vereinheitlichung der Gewindesysteme zu nennen.
Der Frage des Ersatzes der Pferdestdarke durch das Kilo-
watt steht der Verein nach wie vor ablehnend gegentber.

Der Verein hat seine Beteiligung an den W elt-
ausstellungen San Francisco und Ddusseldorf 1915
abgelehnt und bei der geplanten Stadteausstellung
Lyon 1914 eine abwartende Stellung eingenommen.

Dio Fragen der Zoll- und Handelspolitik haben
weiterhin besondere Aufmerksamkeit gefunden, und die
Vorarbeiten fir dio Zolltarif- und Handelsvertragsver-
handlungen sind weiter fortgeschritten. Die amtlichen
Ziffern der deutschen Ein- und Ausfuhr von Maschinen
weisen eine betrachtliche Zunahme auf, obwohl im ver-
gangenen Jahre dio politischen Verhdltnisse zeitweiso
duBerst gespannt waren.

Im AnschluB an den Geschéaftsbericht wurden fol-
gende BeschluBRantrdge angenommen:

BeschluBantrag betreffend Konkurrenzklausel
fur technische Angestellte: Der Verein deutscher
Maschinenbau-Anstalten bedauert unter Hinweis auf
seine im Jahre 1913 geduRerten W insche, daB es nicht
gelungen ist, bei der neuerdings beschlossenen Regelung
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dos Wctthowerbverbotes fir Handlungsgehilfen eine
bessere Berlicksichtigung der berechtigten Interessen
der Arbeitgeber zu erzielen. Zu der bevorstehenden

Regelung des Wettbewerbverbotes fiir technische Ange-
stellte weist der Verein darauf hin, daR die den tech-
nischen Angestellten anvortrauten Interessen ihrer
Arbeitgeber in bezug auf ihre zeitliche Dauer sowie
ihre wirtschaftliche Eigenart und Bedeutung sich von
den Geheimnissen, welche bei kaufméannischen Ange-
stellten in Frage kommen, wesentlich unterscheiden.
Eino einfache Ausdehnung der fir Handlungsgehilfen
beschlossenen Vorschriften auf dio technischen Ange-
stellten wirde daher zu schweren Schadigungen der
Industrie und auch zu schédlichen Rickwirkungen auf
dio Weiterbildung der Angestellten fihren.
BeschluBRantrag betreffend Gewerblicher Recht-
schutz: Der Verein deutscher Maschinenbau-An-
stalten hé&lt cs fir dringend erforderlich, daR die bis-
herigen volkswirtschaftlichen und offentlich-recht-
lichen Grundlagen des deutschen Patentwesens bei
seiner Reform erhalten bleiben, damit das Patentwesen
auch fernerhin ein madglichst wirksames, wirtschafts-
politisches Hilfsmittel des Staates zur Fdrderung des
nationalen Geworbelebons sein kann. Der Versuch, das
Patentwesen zu einem technischen Urheberrecht umzu-
gostalten, geht von falschen Anschauungen (ber das
Wesen der technischen Erfindung und die Tatigkeit
des Erfindens aus. Daherstchon dervon dem vorlaufigen
Entwurf des Patentgesetzes vorgcschlagonen Regelung
der Rechte des Erfinders schwere Bedenken entgegen,
und auch der EinfluB, don dio urheberrechtliche Auf-
fassung auf die sonstigen Bestimmungen des Gesetz-
entwurfes ausgelbt hat, 1aRt schadliche Wirkungen fir
die Entwicklung der Industrie und damit der gesamten
Volkswirtschaft befiirchten. Dio Vorschldage des Gesetz-
entwurfes Uber dio Vergltung von Angestelltcn-Erfin-
dungen stehen mit den Grundlagen des Dicnstvcrtrags-
rechtcs in Widerspruch und wirden praktisch zu den
groBten Schwierigkeiten fihren. Es ist dringend zu
winschen, daf dio Entwirfe eines Patentgesetzes und
eines Gobrauclismustorgesetzes nicht zur Grundlage
der Reform des gewerblichen Rcchtschutzcs gemacht
werden, sondern daB zundchst auf Grund der vielen
sachlichen Bedenken, welche gegen die vorgeschlagenen
Bedingungen aufgetreten sind, in eine nochmalige
Prifung der Reform oingotroten wird. Das doutsebe
Patentwesen, welches sieh bislang als ein auferordent-
lich wirksames Mittel zur Fdrderung des heimischen
GewerbefleiBes erwiesen hat, darf seiner giinstigen Eigen-
schaften nicht entkleidet werden; denn dio deutsche
Industrie hat auf dem Weltméarkte einen stdndig sich
verscharfenden W ettkampf zu fihren und verdankt ihre
bisherigen Erfolge in besonderem MaRo der schnellen
und kraftvollen Entwicklung technischer Neuerungen.
Von der Versammlung wurde sodann beschlossen,
die Geschéaftsstelle vom 1. Oktober 1914 ab von
D iusseldorf nach Borlin zu verlegen.

Regierungsrat Dr. Rathenau, Berlin, Schriftfihrer
des Vereines ,Recht und W irtschaft“, hielt einen Vor-
trag Uber

Wirtschaftliche Bestrebungen in der modernen Rechts-
entwicklung.

Nach einor kurzen geschichtlichen Darstellung der
Rcchtsentwicklung dos Reiches behandelte Redner zu-
nachst die moderno Gesetzgebung. Das geschriebene Recht
sei in bedngstigendem Anschwcllon. Ein Gesetz sei haufig
kaum verabschiedet, so sei es auch schon uberholt. Da-
durch werdo nicht nur eine Vergeudung von Kraft und
ewirtschaftlichen Werten getrieben, sondern es leide auch
die Autoritat des Gesetzes selbst. Eine stdrkero Vertretung
von Handel, Industrie, Verkehr und Handwerk in den ge-
setzgebenden Kadrperschaften sei dringend erforderlich.
Die beteiligten Erwerbsstande miBton sich reger als bis-
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her an der Stellungnahme zu gesetzgeberischen Pléanen,
Vorschlagen und Entwirfen und ihrer grindlichen Kritik

beteiligen. Die Technik und Taktik der Gesetzgebung
misse sich mehr den wirtschaftlichen Bedirfnis?an-
passen; Gesetze sollten nicht Uberhastet in die Praxis

eingefuhrt werden, vor allem sollten sie auf Verhitung
von Prozessen Bedacht nehmen, damit das Wirtschafts-
leben moglichst ohne Anrufung des Richters seine Reohts-
beziehungen zu regeln in der Lage sei. Die Forderung,
ein deutsches Industriereeht zu schaffen, das alle die weit
zerstreuten und mannigfachen Sondervorschriften fiur die
Industrie zusammenfasse, gebe zu schweren Bedenken
AnlaB. Sic fiuhre zu einer Trennung der verschiedenen
Rechtsgebiete voneinander, zu ihrer Ausbildung nach
verschiedenartigen Voraussetzungen wund Grundlagen.
Jedes Sonderrecht ziehe Sondergerichte nach sich; wer
aber dem Berufsrichtor ein Lebensgebiet nach dem &ndern
entziehe, durfe sich nicht wundern, wenn er einseitig und
weltfremd werdo. Eine stdrkero Heranziehung von Laien
zur Zivilrochtsprechung sei schwer durchfihrbar. Der
rechtsgclehrte Richter werde jedenfalls der Eckpfeiler
der Rechtsprechung bleiben missen. Es misse seine Auf-
gabe sein, Licken des Gesetzes auszufiillen und das starre
Recht den Bedirfnissen des Verkehrs nach Méglichkeit
anzupassen. Als wesentliche Eigenschaften eines guten
Rechtsverfahrens seien Schnelligkeit, Sicherheit, W irt-
schaftlichkeit zu fordern. Der im Wirtschaftsleben Ste-
hende kénne nicht auf den Ausgang eines langwierigen
Prozesses warten; or misse scino Verfigungen treffen
kénnen. Alle Vorschldge zur Erreichung dieser Ziele seien
eingehendster Beachtung gerade in den Kreisen des
Handels und der Industrie wert. Konne man einer Star-
kung der richterlichen ProzeRlcitungsgewalt zustimmen,
so erhében sich gegen den Erscheinungszwang fir dio
Parteien und dio Aufhebung des Anwaltszwanges gerado
vom Standpunkt des Wirtschaftslebens schwere Bedenken;
die Schaffung eines ,Gerichtshofes fiir einheitliche Rechts-
auslegung®, und der Vorschlag einer sofortigen Anrufung
der hochsten Instanz unter Umgehung der unteren, sowie
sonstige einschlagige Fragen der ZivilprozeRreform muRten
von Anfang an in engster Zusammenarbeit von Juristen
und Mannern des Wirtschaftslebens erdrtert werden.
Neben der Ausgestaltung der Gesetzgebung und Recht-
sprechung sei die Aushildung eines den neuzeitlichen W irt-
schaftsbedurfnissen entsprechenden Berufsrichterstandes
wesentlich. Hier kénne noch manches gebessert und den
Juristen namentlich in ihrer Aus- und Fortbildung eine
eingehendere Kenntnis der Wirtschaftsverhéltnisse ver-
mittelt werden. In Betracht komme die voribergehende
Beschéaftigung von Assessoren in Privatbetrieben; sie
bezwecke nicht eine Heranbildung der Juristen zu Kauf-
leuten oder Technikern, sondern solle ihnen die Kenntnis
der taglichen wirtschaftlichen Arbeit und das Verstandnis
fur wirtschaftliche Vorgange und fir dio groBen wirtschaft-

lichen Zusammenhange vermitteln. Dio Opfer, dio In-
dustrie und Handel durch die Beschéaftigung solcher
*«Assessoren brachten, wirden durch die Heranbildung

eines hochwertigen Juristenstandes wieder wettgemacht
werden. Der Verein ,Recht und W irtschaft“ habo sich
daher mit Zustimmung des preuBischen Justizministers
und anderer Ministerien zur Aufgabe gemacht, die Unter-
bringung von Assessoren, dio ihm durch die Justizver-
waltung bezeichnet werden, in geeigneten Betrieben auf
die Dauer von etwa einem Jahr zu erméglichen; er habe
dio groRe Genugtuung, daR sich schon eine gréfRere Zahl
von Unternehmungen aller Art bereit erklart héatte,
Assessoren in diesem Sinne zu beschaftigen.

Den interessanten Ausfihrungen ging ein Vortrag
von Professor Dr. Ocrtmann, Erlangen, Uber diorecht-
lichen Grundlagen dos Liefergeschéaftes im M a-
schinenbau und den Ausbau der ,Allgemeinen
Bedingungen fir Lieferung von Maschinen inner-
halb des deutschen Zollgebietes* des ,Vereines
deutscher M aschinenbau-Anstalten® vorauf.
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

4. Mai 1914,

KIl. 18 b, R 32091. Verfahren zur Endbehandlung
von Stahl im Herdofen wie Martinofen oder sonstwie in
oxydierender Atmosphédre wie in Pfannen, um ihn oxyd-
frei zu machen. AUeyne Reynolds, London.

KIl. 18 b, T 19492. Konvertvcrfahren.
Landstuhl, Rheinpfalz.

Kl. 21 h, R 39 112.
felt, Stockholm.

Kl. 24 i, B 08 344. Dampfkesselfeuerung mit Dreh-
rost und hohlem die Verbrennungsluft zufihrendem
Mittelzapfen. Sipl.~ltg.B.Bleichen, Hamburg-Gr. Borstel,
W oltersstr. 20.

KI. 31c, A 22 703. Aerfahrcn zum Gielen von
Stahlmasseln oder Formsticken aus verschiedenen Stahl-
sorten in einer Form. A. G. der Briansker Schiencn-
Eisenlitittcnwerkc und Maschinenfabriken, St. Petersburg.

Kl. 31 ¢, B 70 001. Vorrichtung zur Herstellung von
Kugellagerschalcn; Zus. z. Pat. 234 383. Tdj)(.*Blig.
Dr. Adolf Bnrtli, Frankfurt a. M.-Sid, Darmstadtcr-
landstr. 0.

KIl. 35a, St 19 087. Ladeglcisanlage fir Hochofcn-
und ahnliche Aufzige. Fa. Heinrich Stahler, Nicderjcutz,
Lothringen.

KI. 80 b, M 49 572.

Otto Thiel,

Lichtbogenofen. Iwar Renncr-

Verfahren zur Herstellung von
Zement durch Mischen, Lagern, kinstliches Trocknen
und Mahlen von gebranntem, ungeloschtem Kalk mit
langsam ihr Wasser abgebenden Zuschldgen, wie Lehm,
wassergekornter Hochofenschlacke, Rickstanden der
Tonerdeherstellung. ,Meteor“, A. G., Gescker Kalk- und
Portland-Cementwerke. Geseke i. Wecslf.

7. Mai 1914,
KIl. 1b, K 57 011. Elektrostatischer Scheider mit
einem der Austragung der elektrostatisch angezogenen

Gutteilchon dienenden bcw’egten Dielektrikum; Zus.
z. Pat. 263 115. Jakob Kraus, Braunschweig, Wolfen-
buttlerstr. 2.

KI. 18 c, P 32 498. Elektrische Einrichtung zum

Erhitzen der auszuglihenden oder zu héartenden Enden
von Bohrern, insbesondere von Gesteinbohrern, vor Ort.
Pfretzschnor & Co., Maschinenfabrik, Minclien-Pasing.

IG. 31 ¢, A 23 453. Verfahren zur Herstellung von
VerbundguBsticken wunter Verwendung von zwischen
den verschiedenen Metallsorten einzugieBenden etwa ring-
formigen Scheidewanden. A. G. der Briansker Seliienen-
Eisenhittenwerko und Maschinenfabriken, St. Petersburg.

KI. 31 ¢, K 53883. Verfahren zur Herstellung einer
Modellplattc, welche auf einer Seite beide Halften des
Modelles tragt, mittels eines zwischen die Formkasten-
halften geschobenen Rahmens. Bruder Kérting (M. & A.
Korting), G. m. b. H., Berlin-Tempelhof.

Kl. 31 ¢, P 29 078. Kernbichse zur Herstellung der
Schaufelkerne beim GieBen von Freistrahlturbinen-
Riidern mit zwischen den Schaufelwurzeln konzentrisch
verlaufenden Schneiden. Pfister & Schmidt (Inhaber:
M attes & Jorger), Minchen.

Gebrauchsmustereintragungen.

4. Mai 1914,

KI. 10 a, Nr. 600 755. Beschickwagen fir Koksofen.
Dr. C. Otto & Com}».,, G. m. b. H., Bochum.

KIl. 18 a, Nr. 600 548. Reinigungsvorrichtung far
Leitungen und Behélter, in denen sich feste Bestandteile
aus gasformigen Kdorpern ansscheiden. Heinrich Lahme,
Dortmund, Konprinzenstr. 22.

Deutsche

J) DieAnmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhobung im Patentamtc zu Berlin aus.

KIl. 18 a, Nr. 001 485. Doppelter GichtverschluB,
bei dem beide Glocken in eine W asserrinne cintauchen.
Fa. Heinr. Stahler, Weidenau, Sieg und Nicderjcutz, Lothr.

KIl. 19a, Nr. 600 728. Eisenbahnschiene zur Ver-

bindung ungleicher Eisenbahnschienenprofile. Hermann
Bottcher, Dusseldorf-Eller, Ellcrkirchstr. 82.
KI. 19 .a, Nr. 000 800. Schienennagel. Heinrich

Esser, Essen a. d. Ruhr, Markgrafenstr. 38.

KI1. 35 b, Nr. 600 586. Elektrischer Laufkran. Unruh
& Liebig, Abteilung der Peniger Maschinenfabrik und Eisen-
gieBerei, A. G., Loipzig-Plagwitz.

KI. 35 b, Nr. 600 808. Selbstgreifer ohne feststehendes
Obergestell. M aschinenfabrik Schwetzingen Ed. Finger,
Schwetzingen i. B.

Oesterrcichische Patentanmeldungenl).

1. Mai 1914.

KIl. 7, A 3283/12. Verfahren zum Auswalzen von
Rohren auf einem Dorn im kontinuierlichen Walzwerk.
Ralph Charles Stiefel, Ellwood City, Pa., V. St. A.

KI. 7, A 5637/11. Kontinuierliches Fassoneisenwalz-

werk. Peter Mathias Weber, Saarbriicken-Birbach.
KI. 10c, A 8521/13. Koksléschvorrichtung nach
Patent Nr. 61 822. Bcrlin-Anhaltische Maschinenbau-

Akt.-Ges., Berlin.

KI. 1S b, A 9993/11. Verfahren zum Legieren von
Stahl und Eisen mit Chrom unter Benutzung von auf
aluminothermischem AVege hergestelltem kohlofreiem
Ferroehrom. Josef Biichel, Wengern-Ruhr.

KIl. 18 h, A 5206/13. Geréate mit Eisenteilen, die
dauernd oder voribergehend hohen Temperaturen aus-
gesetzt sind. Clemens Pasel, Essen-Ruhr.

KIl. 18 b, A 5267/13. Eisenlegierung zur Herstellung
von Gegenstanden, die hohe chemische AViderstauds-
fithigkeit und Festigkeit erfordern, sowie Aferfahren zur
Behandlung der Legierungen. ClemensPasel, Essen-Ruhr.

KI1. 18 b, A 4457/13. Verfahren, um hochprozentigen
M anganstahl leicht bearbeitbar zu machen. Poldihutte,
TiegelguBstahlfabrik, AVien.

KIl. 24c, A 5665/13. Alon oben zu
Trepponrost fir Generatorfeuerungen.
GroBR-Kdlzig, Deutschland.

KI. 31 a, A 8638/13.
weglichem  Tisch. Rudolf
Deutschland.

KIl. 40 b, A 10 715/13.
eine wagerechte Achse drehbarer Schmelzkammer.
Renncrfelt, Stockholm.

KIl. 48 ¢c, A 8527/13.
Schmelzen von Emailmassen.
merzielles Bureau fir Email- und Metallwarenindustrie
Gustav Haardt, Ncschwitz, Béhmen.

KI. 80 d, A 2460/13. Verfahren zur Herstellung von
Ofengewdlben und Wandungen aus basischen, feuerfesten

beschickender
Hugo Kroeker,

Ruttelffonnmaschino mit be-
Geiger, Kirohheim - Teck,

Elektrischer Ofen mit um
lwar

Verfahren und Ofen zum
Technisches und Kom-

Steinen. Akitschcr Magnesitwerke-Aetien-Ges., Wien.
Deutsche Reichspatente.
KI. 18 a, Nr. 269 927, vom 25. April 1912. Charles

John Reed in

Fillung von

Philadelphia.
lytischen Eisen aus seiner Sulfatlosung.
Zur Bindung des wéhrend der Elektrolyse einer
Eisensulfatlésung an der unléslichen Anode entstehenden
Sdureradikals (S04) wird schwammiges Blei als Anode
benutzt. Diese bindet das freiwerdende Sdaureradikal
zu unldslichem Bleisulfat. Hierdurch bleibt dio anfang-
liche Nutzleistung des Elektrolyten dauernd dieselbe.

Verfuhren zur elektro-

m Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu AA'ion aus.
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Statistisches.
Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im April 1914.1)
Erzeugung Erzeugung
vom vom
Bezirke im im 1 Januar im 1 Januar
3 i bis 30. April i bis 30. April
Mérz 1014 April 1914 1914 April 1913 1913
t t t t t
Rheinland-Westfalen ..., 125 710 121 893 491 115 130 412 528 229
Siegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau 32 007 28 802 124 028 33 712s) 128 9172)
ng SChIESTEN i 0 444 8 284 29 090 9 700 34 709
22<c Norddeutschland (Kiistenwerke) 27 075 30 437 112 979
=S Norddeutschland (Kistenwerke) ...
':c:agg M itteldeutschland 4014 4 331 10 201 | 35888 144 320
_SE Suddeutschland und Thiringen ... 0 115 5 758 23 334 0 252 18 024
%,gé’a Saargebiet.. 11 040 10 827 45 407 12 3542) 49 4162)
K Lothringen... 33 801 35 987 159 163
(<3 -
o 292 333
o LUXEM DUTG i ssssssnan 18 212 20 408 64 708 I 71795
GieBerei-Roheisen Sa. 200 278 200 787 1000 745 300 113 1190014
_é Rheinland-W estfalen 24 208 33 030 89 825 20 481 102 208
x_ Siegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau 984 1704 4 544 750 3 008
B_g Schlesien 1237 89 2 000 1059 3679
§°’ Norddeutschland (Kustenwerke) 500 1173 1959 0 350
a2
@ Bcssemer-Rohciscn Sa. 20 489 35 383 97 542 24 255 115 911
Rheinland-W estfalen 421 357 398 830 1599 910 380 201 1507 974
S Schlesien 19 540 21 795 70 925 21 300 91 955
% M itteldeutschland 20 770 23 003 98 402 20 070 102 775
S Stddeutschland und Thiringen 20 008 20 322 83 809 20 302 79 232
Df;, Saargebiet 98 390 96 018 382 805 101713 398 004
B R
Lothringen... 201 997 243 435 985 907
£
2 Luxemburg... 207 280 199 037 794 820 | 464 200 1807 468
=
Thomas-Roheisen Sa. 1 055 948 1004 300 4 022 824 1014 572 3 987 408
= . Rheinland-W estfalen 123 405 114 392 478 215 122 133 490 928
g_.:é Siegerland, ICreis W etzlar und Hessen-Nassau 37 171 34 045 142 245 42 071 173 443
%‘é S~ schlesien 30 202 27 907 129 800 25 257 113 075
SSE Norddeutschland (Kustenwerke) 7 101 4 405 10 987
z 25 Norddeutschland (K lstenwerke) ... 18 708 70 538
2.8 Mitteldeutschland 12 258 13 243 48 075 |
é%ﬁﬁ Sitddeutschland und Thiringen ... 1823) 180 717
s &
2 . Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa. 210 379 194 238 810 045 208 109 847 984
Rheinland-W estfalen 5208 1009 10 020 14 943 39 037
= = Siegerland, Kreis W etzlarund Hessen-Nassau 0 135 6 740 27 877 3 349 29 005
L O
g 2 Schlesien 24 104 21 509 90 047 19 501 88 534
S's Norddeutschland (Kistenwerke) .. 88 88 415 802
@ .2 Suddeutschland und Thiringen.. 101 300 013 580 2422
o 0 H
g Lothringen 030 1 143 4 040 | 2804 15 009
ZE LUXEM BUTG o 1470 2 408 0 043
)
Puddel-Roheisen Sa. 37 802 33 715 145 034 41 592 170 009
Rheinland-W estfalen 700 008 009 700 2 075 091 668 230 2 009 030
Siegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau 70 897 71 351 298 094 79 8S82) 334 973s)
§’ . Schlesien. 87 587 79 044 329 008 70 877 332 012
=
%g No»rddeutsehland (Kustenwerke) 34 804 35 342 131227 4 g 040 324 857
NS M itteldeutschland 43 048 41 237 103 308
W n  sdddeutschland und Thiringen e, 27 0063) 20 572 108 533 27 194 99 078
E = Saargebiet.. 110 030 107 445 428 332 114 0672) 447 420s)
© O R
g8 Lothringen.. 290 494 280 505 1149 176 i 538805 2 115 410
© LUXEM DUTG oo 220 902 222 513 805 571
Gesamt-Erzeugung Sa. 1 G02 890 1534 429 0 149 090 1588 701 0 323 380
o2
E) GieRerei-Roheisen 200 278 200 787 1000 745 300 113*) 1 19G 014s)
3 = Bessemer-Roheisen 20 489 35 383 97 542 24 255 115 911
22 Thomas-Roheisen 1055 948 1004 300 4 022 824 1014 572 3 987 408
L?J & Stahl- und SpiegeleiSen . 210 3793) 194 238 810 645 208 109 847 984
% S Puddel-Roheisen 37 802 33 715 145 934 41 592 176 009
2 ¢ Gesamt-Erzeugung Sa. 1002 890 1534 429 0 149 090 1588 701 0 323 380

*) Nach dor Statistik dos Voroins doutschor Eison- und Stahlindustriollor. 2) Berichtigt. 3) Nachtrag-
lich berichtigt: Die Spiegeleisen-Erzeugung in Siddeutschland und Thiringen betrug im Januar 190 t und im
Februar 159 t.

XX., 4 108



854 Stahl und Eisen.

Die StraRenbahnen im Deutschen Reichel).

Die Anzahl der selbstdndigen StraBenbahnunter-
nehmungen belief sieh am 31. Mdarz 1913 in PreuRen auf
195, in den anderen Bundesstaaten auf 93, in Deutsch-
land insgesamt auf 288. Gegeniber dem gleichen Zeit-
punkte des voraufgegangenen Jahres ist sie in PreuBen
um eine und in den anderen Bundesstaaten um vier ge-
stiegen. Die Streckenldnge der StraBenbahnen war
in PreuBen mit 355551 km 136,18 km oder 3,98%, in
den auBerpreuBischen Bundesstaaten mit 1458,55 km
66,68 km oder 4,79 %, in ganz Deutschland mit5014,06 km

202,86 km oder 4,22 % hoher als im Vorjahre. Der Zu-
wachs betrug in den Provinzen dstlich der Elbo (ein-
schlieRlich der Provinz Sachsen). 37,22 km (3,15%),

in den westlichen Provinzen 9S,96 km (4,42 %) — dar-
unter die Rheinprovinz mit 40,51 km und Westfalen
mit 36,05 km. Seit dem 1. Oktober 1892 ist dio Lange
der StraBenbahnen PreuBens um 2079,81 km oder rd.
306 % gestiegen, und zwar in den 6stlichen Provinzen um
755,09 km oder rd. 103 %, in den westlichen Provinzen
um 1924,72 km oder rd. 407 %. Dio Spurweite der
StraBenbahnen war an dem genannten Zeitpunkte in
PreuBen 1,435 m bei74 Bahnen (38 %), 1 m bei 112 Bahnen
(57,5 %), 0,750 m bei 2 Bahnen (1 %), 0,000 m hei einer
Bahn (0,5 %), eine gemischte und eino abweichcndo
bei je drei Bahnen (jo 1,5 %), in den anderen Bundes-
staaten 1,435 m bei 12Bahnen (12,9%), 1 m bei 04 Bahnen

(08,8%), 0,0 m hoi einer Bahn (1,1%), eine gemischte
bei zwei Bahnen (2,2 %) und eine abweiohondo hei 14
Bahnen (15 %).

1) Nach der ,Zeitschrift far
April, S. 279/317. — Vgl. St. u. E. 1913, 1. Mai, S. 754.

2) Fir 253,34 (i. V. 201,47) km Streckenlange liegen
keine oder nur unvollstindige Angaben vor.

3) Fur 373,44 (379,07) km Streckenldnge fehlen die
Angaben.

4) Fur 149,44 (SS,06) km

Kleinbahnen* 1914,

liegen keine Angaben vor.

Wirtschattliche Rundschau.
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An Betriebsmitteln verwendeten Dolmen
Bahnen in den anderen
in PreuRen Bundesstaaten
Dampflokomotiven 13( 0,7 %) —
Elektrische Motoren. . 100 (85,1 %) 79 (84,9%)
Pferde i 10(5,1% ) 8(8,0% )
Dampflokomotiven und
elektrische Motoren . — 1(11%)
Elektr. Motoren u.Pferdo 1(05%) —
Drahtseile . 5(2,6% ) 5(5,4% )
Es dienten zur
Personenbefdrderung . 137 (70,3 %) 72 (77,4 %)
Guterbeforderung . . . 3(15 %) —

Beforderung beider Arten 55 (28,2 %) 21 (22,6%).

Bei AbschluR der Statistik wurden im Betrieho de
preuBischen StraBenbahnen 34 294 (32 308) Beamte
und 10 088 (15 154) standige Arbeiter, bei den auBer-
preuBischen Bahnen 19 032 (18 170) Beamte und standige
Arbeiter beschaftigt. Auf allen deutschen StraRenbahnen
wurden 2701 750 355 (2 507 155 295) Personen und
1862 609 (1794 585) Gutertonnen befdrdert. Dio Be-
triebseinnahm en?2) bezifferten sich bei den preuBischen
StraBenbahnen auf 184 307 552 (169 292 139) .11, bei den
Ubrigen StraRenbahnen auf 98 795 410 (91 430 305) .ff,
bei allen deutschen StraRenbahnen auf 283 102 902
(200 722 504) 11, oder, auf 1km gerechnet, durchschnitt-
lich auf 60 012 (55 678) Jt. Die Ausgaben3) betrugen
dagegen bei den preuBischen StraBenbahnen 110 777 708
(105 377 033) .11, bei den auBerpreuBfischen StraBenbahnen
03 713 944 (57 882 190) Jic, bei den doutschen StraBen-
bahnen insgesamt also 180491712 (103 259 223) JC.
Der reine Botriebstibersobuf, auf 1 km durchschnitt-
licher Bahnldnge gerechnet, stellte sich fir dio preuBi-
schen StraRenbahnen auf 20 704 (21 209) JC, fur dio auBer-
preuBischen StraBenbahnen auf 25295 (25 240) JC, fir
alle'deutschen StraBenbahnen auf 22 113 (22 472) JC.
Das Anlagekapitall) aller deutschen StraBenbahnen
betrug 1208 294 083 (1 155078 344) JC oder fir 1 km
Streckenlange durchschnittlich 248 338 (244 038) .11

'Wirtschaftliche Rundschau.

Vom englischen Eisenmarkte wird uns aus London
unter dem 9. Mai 1914 geschrieben: Trotz einer weiteren
wesentlichen Abnahme der Warrantlager an der Ost-
kiste hat der Markt fir Cleveland-Roheisen im Laufe
der Berichtswocho nur eine sehr leichte Aenderung er-
fahren; das Geschaft blieb duferst leblos. Dio W arrant-
preise zogen gegen Mitte der Woche um eine Kleinigkeit
an, wichen dann um 2% d f. d. ton zurick und schlossen
am Ende der Woohe matt zu sh 51/2% d f. d.ton fiir Kasse-
lieferung, entsprechend einem Abschlag von 1d gegen dio
Vorwoche. Angesichts der unginstigen politischen und
finanziellen Lago und der Leblosigkeit sémtlicher Zweige
der Industrie ist keine Unternehmungslust vorhanden,
doch macht sich auch gegeniuber der bestdndigen Ab-
sehwéachung der Reservevorrdte keine Neigung bemerk-
bar, Leerverkdufo vorzunehmen. Die Erzeuger behaupten,
daB dio laufenden Preise verlustbringend sind, um so
mehr, als der Markt fur Brennmaterial andauernd fest
ist. Sie sind deshalb nicht geneigt, ihre Erzeugung zu
erweitern, ehe sic nicht in der Lago sind, hohere Preise fur
ihr Eisen zu erzielen. Dio Nachfrage des Verbrauchs ist an-
dauernd schloppend. In einzelnen Bezirken, wo die Er-
zeugung durch den Kohlcnarbeiterausstand unterbrochen
war, sind die Hochdfen neuerdings in vollem Betrieb,
und es macht sich ein groBerer Wettbewerb gegen Cleve-
land-Eisen zu verhéltnismaRig billigeren Preisen geltend.
Dio Notierung fur Nr. 3 schwankte zwischen sh 51/0 d
und sh 51/7% d L d. ton, und es wurde schlieBlich
sh 51/6 d angenommen, wahrend Nr. 1 zu sh 2/6 d f. d.
ton hoher gehalten wird. H &am atit M/N notiert sh 61/0 d
f. d. ton fur Lieferung im laufenden Vierteljahr. Infolgo
der geringen Nachfrago nach Héamatit-Eisen blieb der
Markt fir Rubioerz sehr ruhig, da die Verbraucher

ziemlich'gut gedeckt sind. Der Versand von Roh-
eisen aus don Toesliiifen erreichto im vergangenen
Monat 127 443 tons gegen 115 557 tons im Monat Marz.
Fur die Monate Januar bis Aprild. J. betrdgt der Gesamt-
versand 408 185 tons gegen 357 661 tons im Vorjahr.
Davon gingen 148 400 tons nach Schottland, 37 945 tons

nach &ndern einheimischen Héafen und 281 774 tons
nach dem Ausland. Der Versand im laufenden Monat
bis zum 7. einschlieRlich betrdgt 17 984 tons, wovon

9236 tons nach einheimischen und 8748 tons nach fremden
Hafen versandt wurden. Fir dio gleiche Zeit des Vor-
jahres wurden 24048 bzw. 5179 und 18 809 tons ver-
zeichnet. Dio W arrantlagor verringerten sich auf
91 058 tons, dio Abnahme seit dem 30. April betrdagt
4856 tons und seit dem 1. Januar dieses Jahres 47 000 tons.

Rheinisch-W estfalisches Kohlen-Syndikat zu Essen
a. d. Ruhr. — Aus dem soeben erschienenen Berichte des
Vorstandes Uber das Geschaftsjahr 1913, der wieder
mit einer Reihe von Kurvenblattern ausgestattet ist,
geben wir die folgenden Ausfihrungen wieder, dio zur
Ergdnzung der in den Zechenbesitzerversammlungen
vorgetragenen und an dieser Stelle auszugsweise ver-
o6ffentlichten Mitteilungenl) dienen mdgen:

,Dio Stoinkohlonfordorung im Oberbergamtshezirk
Dortmund weist mit 110 722 439 t abermals eine bedeu-
tende Steigerung auf, die gegen das Vorjahr 10 460 497 t
oder 10,43 % betrdgt. Von auBergewodhnlichen Stérungen
ist der heimische Bergbau im Betriebsjahre erfreulicher-
weise verschont geblieben, so daB es moglich gewesen ist,
die verhéltnisméaRig glnstigen Absatzverhiltnisso aus-
zunutzen. Der Marktwar insbesondere in derersten Jahres-

m) Vgl. insbesondere St. u. E. 1914, 29. Jan., S. 219/20.
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héalfte fur Kohlen und Briketts sehr aufnahmefahig,
so daB der in diesen Erzeugnissen erzielte Absatz bedeu-
tend dber den des Vorjahres hinausging. Eie Beschéaf-
tigung unserer Mitgliedszechen in Koks war nicht durch-
weg befriedigend. W ahrend in den ersten Monaten des
Jahres die Kokereien flott versenden konnten, ging spater
der Absatz fortgesetzt zurick; empfindliche Einschréan-
kungen der Erzeugung waren die Folge. Dio guten Aus-
sichten fir das Jahr 1913 gestatteten uns, zu Jahres-
anfang fir Kohlen mehr als die derzeitigen Beteiligungs-
anteile in Anspruch zu nehmen. Bio Mehrbeschéaftigung
hielt wéhrend der ersten sechs Monate an und brachte
vielen unserer Mitglieder einen dauernden Beteiligungs-
zuwachs ein. Im Zusammenhang mit der in der zweiten
Héalfte des Jahres abflauendcn allgemeinen Geschafts-
lage stand das Nachlassen der Nachfrage nach Brenn-
stoffen. Bio verfiigbaren Mengen konnten nicht mehr voll
abgenommen werden, und Einschrankungen der Gesamt-
erzeugung waren unvermeidlich. Neben der vorerwé&hnten
allgemeinen Abschwéchung muB als Ursache fiir die rocht
fihlbare Verschlechterung unseres Absatzes der W ett-
bewerb der auBenstehenden Zechen angesehen werden,
die unter dem Schutze des Syndikates Gelegenheit finden,
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fall gekommen. Gleichfalls am 1. Oktober v. J. sind die
Frachtsadtze nach dem Uebergangspunkte Altmiinsterol
Grenze fir den Verkehr nach Sudfrankreich ermaRigt
worden. Bie ErméaBigung beziffert sieh fur das Ruhr-
revicr auf durchschnittlich 1,90 fr f. d. t. Bicser Tarif
hat auch fir Einzelwagonscndungen Giultigkeit und ent-
spricht anndhernd dem friheren 45-t-Tarif. Ber Tarif
fir den Binnenverkehr der preuBisch-hessischen Staats-
bahnen, der Militarbahn, der oldonburgischen Staatseisen-
bahnen und einiger Privatbahnen sowie fiir den Wechsel-
verkehr dieser Bahnen, der Mecklenburgischen Staats-
bahnen und anschlieRender Privatbahnen ist in neuer
Ausgabe erschienen. Wesentliche Aenderungen der Kohlen-
frachten sind, abgesehen von den auf einigen Entfernungs-
abkirzungen beruhenden, nicht eingetreten.”
.Bie W agcngcstellung fir den Kohlen-,
und Brikettversand des Ruhrreviers wickelto sich im
Berichtsjahre wesentlich glnstiger ab als im vorauf-
gegangenen Jahre. Bie Anforderungen in den Monaten
April, Juli, August, November und Bezember konnten
in vollem Umfange befriedigt worden. Bei Beurteilung
der Leistungsfahigkeit der Eisenbahnvcrwaltung dirfte
zu beachten sein, da der Absatz im Laufe des vergangenen

Koks-

sich immer mehr zum Nachteil unserer Mitglieder aus- Jahres, und namentlich auch in den Herbstmonaten,
zudehnen. Bor verédnderten

Marktlage Rechnung tragend Zahlentafel I.

wurden die Richtpreise im R —

November nicht wunerheb- |* Arll)‘clﬁz—r Davon sind Arbcitstaglicher
“.Ch herabgesetzt, wodurgh Monat té%slzfmt- als Kohlen briket- Koks- lirlkett-
sic ungefahr auf den Preis- abaatz abgesetzt  Verkokt tiert ubsatz absatz
stand des Jahres 1912/13 t t t t t t
zurlickgingenl).”

.In unserem M itglieder- Januar 359 980 244 766 100 722 14 492 04 495 16 157;
bestinde ist wahrend dos Februar 237 729 99 500 14 353 07 511 15 600
vorigen Jahres insofern cino 351 714 232 803 104 850 14 061 64 111 15 419:
Verdnderung eingetreten, als 238 547 88 149 14523 00672 15974

die Bergbau-Gesellschaft 342 914 234 788 93 859 14 207 58 012 15 712
Ncucsscn mit dem Kolner 240 808 88 211 14 545 57 847 16 055
Bergwcrksverein verschmol- 332 337 233 706 84 548 14 023 58 246 15 442
zen wurde und als selbstandi- August 333 832 232990 87 018 13824 57 980 15217
ges Mitglied ausschied. Mit Soptombor.. 327 543 230 138 83 698 13707 57 339 15059
der Zeche Maximilian der O ktobor 310 728 217 263 80 041 13 424 55 156 14 865
M aximilianshiitto in Rosen- Novombor 333 072 236 652 82685 13735 50676 14972
berg, sowie mit den Gewerk- Bozombor.. 329 245 232 059 84 534 12 652 52 655 13 834
schaften W estfalen, First Im Jahresdurchschnitt 337 854 234 227 89 660 13 907 58 676 15 367
Leopold und Jacobi wurden gegen 1912 312 228 214 521 84 999 12 708 55 261 13 974
Vereinbarungen wegen Ueber-
nahmo des Verkaufs ihrer mithin 1913 + 25626 + 19 706 -f 4 661 + 1259 + 3 415 + 1393
Erzeugnisse getroffen.“

»Von den auf dem Gebiete des Eisen bahntarif- nachlie®, und ferner, daB der starke Versand uber die

wesens im Berichtsjahre eingetretenen Aenderungon
ist, soweit die Tarife fur Kohlen, Koks und Briketts in
Frage kommen, zu erwéhnen, daB am 1. Mai v. J. die
Ausfuhrtarife nach Italien durch Fortfall der bisher fur
die Gotthardbahn eingerechneten Frachtzuschldage eine
Ermé&BRigung im Betrage von durchschnittlich 0,70 fr
f.d. tim Verkehr iiber Chiasso und von 0,60 fr im Verkehr
tber Pino erfahren haben. Ferner hat sich der Minister
der offentlichen Arbeiten entschlossen, den wiederholten
Antragen des deutschen Kohlenbergbaues auf Wieder-
einfihrung der am 1. Oktober 1908 zuriickgezogenen bis
dahin fur die beteiligten deutschen Bahnstrecken im Ver-
kehr nach Italien fur 45-t-Sendungen gewdahrten Er-
maRigungen stattzugeben. Ber am 1. Oktober v. J. ein-
gefihrte neue Tarif ergibt gegeniber dem Tarife vom
1. Oktober 1908 Ermé&Bigungen im Verkehr Gber Chiasso
von 3,50 fr, im Verkehr Gber Pino von 3,10 fr, im Ver-
kehr tGber Iselle einschlieRlich der durch Erdffnung der
Létschbergbahn herbeigefiuhrten ErmaRigungen von
4,90 fr, im Verkehr Gber Pcri von 2,40 fr f. d. t. Bie Tarife
gelten fir Einzelwagonscndungen und stellen sich nun-
mehr noch etwas niedriger als die friheren 45-t-Tarif-
satze; die auf dieso Satze fruher gewéhrten Rickver-
gutungen im Betrage von 2 bzw. | fr f. d. t sind in Wcg-

J) Vgl. St. u. E.

1913, 4. Bez., S. 2043/44.

Rheinwasserstrale wéhrend des ganzen Jahres dem Eisen-

bahnverkehr eine wesentliche Erleichterung brachte.”
An Umlagen wurden erhoben fir:

Kohlen Koks Briketts

im 1. Vierteljahr + « « 70 6 % 7%

2, S T% 3% 7%

3.u. 4.7, « e o TY% 3% 5%
Zahlentafel 1 zeigt die Entwicklung des arbeits-
taglichen Gesamtabsatzes (einschlieBlich des Selbst-
verbrauehos fiir eigene Betriebszwecke der Zechen)
in den einzelnen Monaten des abgelaufencn Geschafts-

jahres.

Bie Gos'amtbeteiligung, d. i. die Summe der den
einzelnen Syndikatsmitgliedcrn zustehenden Beteiligungs-
ziffern, betrug

. mithin 1’nde
fur Ende 1913 Ende 1912 1913 mchr
t t t %
Kohlen. .88 383200 79 504834 8 878306 11,17
Koks . . 17 737 850 16 687 350 1 050 500 6,30
Briketts 4 849 960 4 777 960 72 000 1,51
Bie rechnungsm &Bige Beteiligung, d. h. dio

Gesamtsumme der den Syndikatsmitgliedern zustehenden
Beteiligungsanteile, sowie die V erteilung des Gesam t-
absatzes in Kohlen, Koks und Briketts ist aus Zahlcn-
tafel 2 ersichtlich.
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Zahlentafel 2.

Auf die o

Be-

Be- Gesamt-  tejligung
Gegenstand Forderung ; .
g teiligung absatz  augerecli-  B®
neter teili-

Absatz
gung

t t t t

1913 81U5 965 101 652 297 101 905312 82 331 GI9 97,88
L1912 79 504 834 93811963 94 5CO021 76 151 933 95,78

Von diesem Absatz entfallen auf Auf die Beteiligung nicht

in Anrechnung kommender
Versand o . Absatz
Selbst-

a) einschl. des . fiir Liefe-
Landdebit, b) durch Ge- Verbrauch fir eigene rungen
Deputat- samt- fur eigene. auf alte
kohlen und das Syn- eigene  Betriebs- . Vertrage

Lieferun- ver- 9 Hatten- 4
genaufalte dikat san-  Werke  zwecke  yerpe  Land-
Vertrage des absatz

t t t t t t

60 138 989 57 441 275 9551 22 192630 5 169 660 14404033  _
54 895 863 52 206 421 95,10 21 250 070 4 653 815 13760 273 —

ri9:3 17103 223 - 21 416860 13 715 117 80.19 — 13 334 066 97,22 - 182337 7361 418 157 988
1912 15 906 021 — 20225549 13 360 131 83,99 — 12 997 723 97,29 — 107912 6634559 122 947
Briketts <1913 4795 901 - 4631939 4361 052 90,93 — 4332021 99.33 - 60 599 204 528 8 760
1912 4800 431 ~ 4232315 4006 121 83.46 — 3971981 99,14 - 44 368 181 526
Zahlentafel 3.
Anteil iskali -
PreuRen Rubrbeckcn*) ~ an der Ge- Syndikatszechen FISkalISCEe Raar Obcrscklcsicn
simt- gruben
forderung
t t % t % t % t %
1909 139 906 194 84 995 408 60,75 80 828 393 57,77 11 085 247 7,92 34 655 478 24,77
1910 143 771 612 89 313 611 62,12 83 628 550 58,17 10 833 427 7,54 34 460 660 23,97
1911 151 496 548 93 799 880 61,92 86 904 550 57,36 11 469 311 7,57 36 653 719 24,19
1912 167 267 860 103 096 633 61,6-1 93 Sil 963 56,08  12.470 392 7,46 41 074 600 24,50
1913 181 413 277 114 536 308 63,14 101 652 297 56,03 13 006 198 7,17 43 438 944 23,94

Der Selbstverbrauch fir Huttenwerke aus eigener
Forderung unter EinschluR der Mengen, welche die H iitten-
zechen zwar fiur Huattenzwccko verbraucht, aber vom
Syndikat zuriickgekauft haben, stellte sich im Berichts-
jahre auf 10 802 545 t gegen 15872 404 t im Jahro 1912;
er zeigt mithin eine Zunahme von 930 081 t oder 5,80 %.
Zurickgekauft wurden von den Hittenwerken 1050 902
(i. V. 589 048) t Kohlen, 1051 130 (1 181 873) t Koks
und 0 (7958) t Briketts. Die Entwicklung des arbeits-
taglichen Versandes fir Rechnung des Syndikates
in Kohlen, Koks und Briketts seit dem Jahre 1898 st

Jn 7000t

*) Ohne Privatkokerei.

2) Bio Forderung des Ruhrbockons umfaBt dio
Férderung dos Oborbergamtsbhezirks Dortmund ein-
schlieBlich der Zcehon im Borgrovier Krefeld.

3) Wegen der vorhergehenden Jahro vgl. St. u. E.
1913, 22. Mai, S. 877.

aus dem untenstehenden Schaubildc Abb. 1 zu ersehen.
— Vom Koksabsatz fir Rechnung des Syndikates
entfielen auf

im Jahre 1913 im Jahre 1912

t % t %
Hochofenkoks . . 8504 229 63,78 8 002 894 00,19
GieRereikoks. . . 1741 484 13,00 1070 304 12,85

Brech- u. Siebkoks 2897 797 21,73 2 500 383 19,74
Koksgrus und Ab-
fallkoks . . . . 190 550 1,43 158 082 1,22
zusammen 13 334 000 12 997 723

so daB im Berichtsjahr
330 343 t Koks oder 2,59 %
mehralsim Vorjahrabgesetzt
worden sind.

Ucber die Entwicklung
der Steinkohlengewin-
nung in den wichtigsten
Bergbaubezirken Preu-
Bens in den letzten funf
Jahren3) gibt Zahlentafcl 3
AufschluB.

Danach zeigt die gesamte
Steinkohlenforderung im Ko-
nigreich Preufen im Be-
richtsjahr gegen 1912 eine
Zunahme von 14 145417 t
oder 8,40 % . Der Anteil des
Ruhrbeckens ist um 11,10 %
gestiegen; er betrug 03,14 %
der Gesamtforderung. An
dieser waren die Syndikats-
zechen mit 50,03 (50,08) %
beteiligt, wahrend auf die

Nichtsyndikatszechen
12 717 211 t oder 7,01%
gegeniber 9048 585 t oder
541 % im Jahre 1912 ent-

fallen. Die Forderung der fiskalischen Saargruben erfuhr
eine Zunahme von 535800t oder4,30 % und die Obcrschle-
siensvon 2304 34410der5,70 % gegentberdem Jahro 1912.

I'm linksrheinischen Braunkohlengebiet be-
zifferte sich dio Braunkohlenféorderung auf 20 334 000
(i. V.17 010 700) t und die Brikettherstcllung auf 5 824 700
(5 023 300) t.
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Der Hamburger M arkt einschlieRlich des Um-  waren auch die Notierungen fiir Chilesalpeter, die sich
schlagsverkehrs nach der Altona-Kieler und Liibcck- M itte Februar auf 23,55 Jt fir 100 kg stellten, einer starken

Biichener Bahn und elbaufwérts zeigt eine Zunahme der
englischen Einfuhr von 4713 000 t im Jahre 1912 auf
rd. 4571000 t im Jahre 1913, also von 158 000 t oder
3,35 %. Der Anteil Westfalens ist gleichzeitig von
3575000 t aufrd. 3719000 t, d. h. um 144 000t oder
4,03 % gestiegen.

Der Versand dber den Ilhein war bei anhaltend
ginstigem W asserstainde wéhrend des ganzen Jahres
lebhaft und hat dadurch den Eisenbahnversand in den
Herbstmonateu erheblich entlastet. Es betrug

a) die Bahnzufuhr nach den Héafen Duisburg, Duisburg-
Hochfeld und -Ruhrort

im Jahre 1913 19 176 743 t
im Jahro 1912 15 341 989 t
also im Jahro 1912 + 3834754 t oder 25 70>

b) die Schiffsabfuhr von den genannten und Zeohen-

héfen
im Jahro 1913 auf 21 456 158t
im Jahre 1912 auf 18 188 112t
also imJahro 1913 + 3268 046+ oder 17,97%.

Die Giuterbewogung aufdem Dortmund-Ems-

Kanal gestaltete sich wie folgt:
zu Berg zu Tal ® zusammen
t t t
1912 s 2077 378 1705 124 3782502
1913 2222929 2045778 4 26S 707

Die W estfalische Transport - Aktien - Gesellschaft war
an diesem Verkehr im Jahre 1912 mit 1609 761 t und im
Jahre 1913 mit 2 109 270 t beteiligt.

Die Verhandlungen Uber die Erneuerung des
Syndikats liaben zu dem Ergebnis gefihrt, daB der
Entwurf, auf dessen Grundlage der Vertragsabschluf
erfolgen soll, fostgestellt ist.

Oberschlesische Kohlenkonvention. — Die Kohlcn-
konvention hat beschlossen, fiir das laufende Vierteljahr
80 % der den Gruben zur Verfiigung stehenden Versand-
lizenz zum Bahnabsatz freizugeben.

Deutsche Ammoniak-Verkauts-V ereinigung, G.m.b.H.,
Bochum. — Wie der Geschéftsbericht fur das Jahr 1913
ausfihrt, wurde die Marktlage fir schwefelsaures Am-
moniak im Jahre 1913 sehr nachteilig beeinfluBt durch
dio Nachwirkung dor unginstigen. Verbrauchsverhéalt-
nisse im Herbst 1912. Im Inlando gingen dio groBen Ab-
nehmer mit erheblichen Bestdnden in das neue Jahr.
Im Frihjahr war die W itterung der Bestellung der Felder
und damit dem Verbrauch auBerordentlich gtnstig,
so.dal in den ersten drei M onaten 147 9921gegen 106 3251,
also 41 667 t mehr als im Jahre 1912, abgesetzt wurden.
Von Anfang April ab blieben aber die Ablieferungen der
Vereinigung wesentlich hinter denjenigen des Vorjahres
zurlick, so daB in den Monaten April bis Dezember ins-
gesamt nur 176 288 (203 622) t versandt wurden. Im
ganzen Jahre 1913 kamen von der Erzeugung 14 333 t
mehr als im Jahre 1912 zur Ablieferung. Da dio Her-
stellung an schwefclsaurcin Ammoniak innerhalb der
Vereinigung sich von 331 270 t im Jahre 1912 auf 391 460 t
im Jahre 1913, also um rd. 57 000 t steigerte, denen ein
.Mehrabsatz von nur rd. 14 000 t gegeniiberstand, so war
die Vereinigung gendtigt, neben den am 1. Januar bereits
zu Lager gebrachten Mengen weitere rd. 43 000 t zu lagern.
Der Rickgang des Absatzes machte sich seit Anfang April
auch auf dem Auslandsmarkte in sehr empfindlicher
Weise fuhlbar. Obgleich die Ablieferungen der Ver-
einigung ins Awusland nur 62456 (07 148) t betrugen,
mithin rd. 5000 t weniger, und somit eine Verschéarfung
des 'Wettbewerbes im Verhdltnis zu friheren Jahren
gegen England nicht vorlag, so verfolgten doch dio eng-
lischen Notierungen seit Anfang April eine stark ricklaufige
Bewegung. Die Londoner Notierungen, die Mitto Januar
ungefdhr. 27,70 st ab London betrugen, fielen bis Mitte
Juli auf 24,30 Jt, um dann nach einer geringen Aufwarts-
bewegung gegen Endo Dezember wieder 24,35 Jt fir
100 kg ab London zu erreichen. In dhnlicher Weise

Abwartsbewegung unterworfen; Endo Juli fielen sie auf
19,70 Jt und stellten sich Ende Dezember auf 20,10 Jt
fur 100 kg ab Hamburg. Fir Rechnung der Vereinigung
wurden abgesotzt: aus der Erzeugung der Gesellschafter
324 280 (i. V. 309 947) t, der Obersehlesischcn Koks-
werke und Chemischen Fabriken, A. G., Berlin, 2508
(2548) t, des Comptoir Bclgo du Sulfate d’Ammoniaque,
Brissel, 8145 (2832) t und des Herrn Evence Coppee,
Brissel, 299 (59) t, insgesamt also 335232 (315 386) t.
In dem Absatz nach den Ueberseeldndern traten bemerkens-
werte Verschiebungen gegentiber dem Vorjahre nicht
ein; nur gelang es, gegen Ende des Jahres einen gréfReren
Bosten nach den Vereinigten Staaten abzusetzen. An
Ammoniakwasser wurden 2620 (5697) t abgesetzt. Nach
den Ermittlungen der Vereinigung weist die Gesamther-
stellung der fir die Absatzverhéltnisso in Betracht kom-

menden industriellen Lé&nder folgende Mengen auf:

1913 1912

t t
Deutschland 549 000 492 000
England 420 000 379 000
Vereinigte Staaten 177 000 151 000
Frankreich. 75 400 69 000
Belgien.... 48 600 50 000
Ttalien i 15000 15 000
Oesterreich-Ungarn 45 000 38 000
RuBland .. 12 700 2 600
Spanien 15 000 9 000
Holland ., 5000 5 800
Danem ark . 3000 3000
insgesamt 1365 700 1214 400

Dagegen betrug der Verbrauch in den einzelnen Landern:

1913 1912

t t
Deutschland 460 000 425 000
Vereinigte Staaten. 235000 210 500
Japan 115 000 87 000
England 97 000 90 000
Frankreich ... 90 000 90 000
Spanien und Portugal 57 000 45000
Java 57 000 68 000
Belgien... 42 000 45 700
Italien. 29 500 33 000
Oesterreich-Ungarn 16000 13000
Holland .. 8000 8 000
Aegypten.. 2 000 1650
Schweden 1350 1300
Danemark 700 230

Von den in Deutschland verbrauchten Mengen entfallen

auf das ostliche Deutschland, d. h. auf das Kénigreich
Sachsen, die Provinz Brandenburg, dio beiden GroBherzog-
timer Mecklenburg und die hiervon 6stlich gelegenen Pro-
vinzen PreuBens etwa 135000 t schwofelsaurcs Am-
moniak oder durchschnittlich nur rd. 13,5 kg f. d. ha,
dagegen auf dio von diesen Teilen westlich gelegenen
Gebiete einschlieBlich Schleswig-Holstein und Sid-
deutschland etwa 325000 t oder rd. 25 kg f d. ha. Dio
Herstellung an schwefelsaurem Ammoniak nach dem
synthetischen Verfahren ist im Jahre 1913 aus dem Ver-
suchsstadium in dasjenige der praktischen Ausfihrung
getreten. Die Herstellung an Kalkstickstoff, Norgesal-
potcr und kinstlichem Natronsalpeter, sowie schlieflich
die Herstellung an schwefclsaurem Ammoniak aus Kalk-
stickstoff unter Ausnutzung der W asserfdlle und der elek-
trischen Kréafte wird in immer groBerem Umfange ins
Auge gefalt. Die Herstellung der hauptsédchlichsten

Stickstoffdingemittel in den letzten sechs Jahren st

bereits wie folgt gestiegen: 19’(03 bis 1&:13
Schwofelsaurcs Ammoniak von 878 000 auf 1365700
Chilesalpeter. .. . 1947 600 , 2 740000
Kalkstickstoff. 15000 ,, 80000
Norgcsalpeter.. . 15 000 , 30000

insgesamt von 2 855 600 auf 4 215700
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lhre Propagandatédtigkeit hat die Vereinigung gemein-
sam mit den Obcrschlesischcn Kokswerken, und im Ein-
vernehmen mit den mit der Vereinigung kartellierten
Werken in Belgien und Frankreich und dom Sulphnto
of Ammonia Committee in London durch vermehrte Er-
richtung von Auslandsbureaus wesentlich erweitert.
Auch im Berichtsjahre hat die Vereinigung auf Grund
der Bestimmungen ihres Lieferungsvertrages fir eine
Reihe von Gesellschaften und Gasanstalten den Verkauf
von schwefelsaurem Ammoniak bewirkt. DerVereinigung
traten im Berichtsjahre bei: Gewerkschaft,Deutschland®,
Bochum, Bergbau-Gesellschaft ,Neu-Essen“, Altcnessen
(jetzt in dem KolIn-Neucssener Bergwerks-Verein, Altcn-
essen, aufgegangen), Gewerkschaft ,Carolus Magnus“,
Uebach, Bez. Aachen, Gewerkschaft des Steinkohlen-
bergwerks ,Graf Bismarek“, Gelsenkirehen-Bismarck.

Deutsche Benzol-Vereinigung, G. m. b. H., Bochum. —
Das Jahr 1013 war nach dem Geschaftsberichte dem Ab-
satz von 90er Benzol auBerordentlich giinstig. Obgleich
durch Inbetriebnahme einer groBen Zahl neuer Anlagen
die Herstellung im Inlande um anndhernd 40 % gestiegen
war, konnte die Vereinigung nicht nur die hergestellten
Mengen stets in vollem Umfange abnehmen, sondern sie
befand sich sogar zeitweilig im Lieferungsverzuge.
Die englischen Tagesnotierungen fir 90er ger. Handels-
benzol stellten sicli zu Anfang des Jahres auf 22,31 JE
% kg, stiegen fortgesetzt bis Mitte Mai auf eine durch-
schnittliche H6ho von 25,50 Jt % kg und hielten sich,
abgesehen von einigen geringfigigen Schwankungen,
auf dieser Hého bis Ende des Jahres. Die Leichtbenzin-
preiso stellten sich dagegen im Berichtjahrc erheblich
hdéher. Mitte des Jahres entbrannte zwischen den Benzin-
gesellschaften ein heftiger Kampf, durch den die Benzin-
preise sich von 55 Jt auf 53 11 zu Mitte des Jahres und
auf 47 Jt zu Endo des Jahres ermé&Bigten. Wenngleich
diese Preiserméafigung auf den Verkauf von Benzol vor-
tbergehend nachteilig einwirkte, so blieb der Kampf
doch auf die Ablieferungen der Vereinigung ohne EinfluR,
weil sie sich durch feste Verkaufe den Absatz ihrer ganzen
Herstellung gesichert hatte. Erst gegen Endo des Jahres
lieBen dio starke Nachfrage und die bis dahin bcstandeno
Spannung auf dem Benzolmarkte nach. Die guten Ab-
satzverhaltnisso des Berichtsjahres fir 90er ger. Handels-
benzol fuhrt der Bericht im wesentlichen darauf zurick,
daR im Inlande der Verbrauch bei stehenden Motoren und
Automobilen eine Steigerung um mehr als 20000 t
— von rd. 37 000 t auf rd. 58 000 t — gegen das Jahr 1912
aufzuweisen hat. Dieses glnstige Ergobnis wurde erzielt
einesteils dadurch, daB die Preise fiir Leichtbenzin sich
dauernd erheblich hoher als fiir Benzol stellten, und andern-
teils dadurch, daR die Erkenntnis von der vorteilhaften
Verwendung des Benzols im Automobilbetriebo in immer
weitere Kreise drang. Abgesetzt wurden von der Ver-
einigung an Farbwerke 36 752 (i. V. 30 870) t, an das
Ausland 17 242 (IG 714) t und im Kleinabsatz 57 839

(30 870) t, zusammen mithin 111 833 (84 460) t. Dio
Zunahme des Verbrauchs bei den Farbwerken ist nur
scheinbar, weil auf Grund der bestehenden Vertrage

dio Farbwerke vom Jahre 1913 an ihren ganzen Bedarf,
den sie in friheren Jahren zum Teil noch von AuBenseitern
bezogen haben, von der Vereinigung entnommen haben.
Gegenlber einer Gesamtdurchschnitts - Beteiligungsziffer
von 142 750 t, einschlieBlich der Mengen, deren Verkauf
die Vereinigung auf Grund besonderer Vertrage bewirkte,
stellen dio Lieferungen mit 111 833 t cino durchschnitt-
liche Leistung von 78% dar. Der Lbiterschied zwischen
wirklicher Leistung und Beteiligungsziffern ist darin be-
grindet, daf dio reinen Zechen mit einer Einschrankung
der Koksherstellung von 10 bis 15 % in den ersten Mo-
naten des Jahres, die sieh von Mai ab auf 20 bis 25 %
und im Oktober/November weiter auf 35 % und zu Endo
des Jahres auf 45 % erhdhte, gearbeitet haben. Dio
zuerkannten Beteiligungsziffcm, die zu Anfang des Be-
richtsjahres 126 600 t betrugen, sind im Laufe des Jahres
auf 162 000 t zu Ende des Jahres angewachsen. Auch fir
das Jahr 1914 ist mit einer weiteren Steigerung der Her-
stellung zu rechnen. Unter Berlicksichtigung der ge-
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steigerten Herstellung war der Absatz an Toluol befriedi-
gend, wéhrend fiur Solventnaphtha/Xylol eine wesent-
liche Erhdhung des Absatzes gegen das Vorjahr nicht er-
reicht wurde und somit zeitweilig dio Erzeugung nicht
voll abgenommen werden konnte. Es wurden abgesetzt:
an Toluol (Rohware) 12 192 (9237) t, an Solventnapbtha-
Xylol (Rohware) 12909 (12 274) t. Die durchschnitt-
liche Beschéaftigung betrug fir Toluol 66 (61) %, fir
Solventnaphtha/Xylol 43 (50) % .

Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Actien-Gesellschatt
zu Berlin. — In der am 7. d. M. abgehaltenen Hauptver-
sammlung wurde die Aufhebung der Interessen-
gemeinschaft mit der Stettiner Chamottefabrik,
A ktiengesellschaft, vorm. Didier, in Stettin be-
schlossenl).

United States Steel Corporation. — Der Vierteljahres-
ausweis der Steel Corporation2), dessen Hauptziffern wir
bereits kurz mitgeteilt haben3), zeigt fir die Monate des
ersten Vierteljahres 1914 — verglichen mit den
Ziffern fir die entsprechenden Monate des Vorjahres —
nach Abzug samtlicher Betriebskosten unter Einschluf
der laufenden Ausgaben fiur Ausbesserung und Erhaltung
der Anlagen, der Zinsen auf die Schuldverschreibungen

sowie der festen Lasten der Tochtergesellschaften fol-
gende Gewinne: ioh 1013
S S
Januar. 4941 337 11 342 533
Februar.. 5655611 10 S30 051
M arz 7 397 433- 12254217
Gesamteinnahmen 17 994 381 34426801

Hiervon gehen ab:
fur Tilgung der
gesellschaften sowie fur
stellungen zusammen

Schuldversehreibungen der Tochter-
Abschreibungen und Riuck-
5 798 023 8730292

alsdann verbleiben ... 12 196 358 25696509
zu kirzen sind ferner:

die vierteljdhrlichen Zinsen fir dio eigenen Schuld-

verschreibungen der Steel Corporation und dio Zu-
wendungen fir den Fonds zur Tilgung dieser Obli-
gationen mit insgesamt . . 5 827 302 5 668209

danach verbleiben ... 6 369 056 20028300
hiervon sind abzuziehen die vierteljahrlichen Dividenden:

13/i % auf dio Vorzugsaktien 6 304 919 6 304919
P/4% auf dio Stammaktien 6 353 781 6 353781
d. h.im ganzen 12 658 700 12658700
Demnach verbleibt ein Ucher-
schuB f. d. 1. Vierteljahr von — 7 309 600
Demnach ergibt sich ein Ver-
lust f. d. 1. Vierteljahr von 6 2S9 644 —
Das am 31. Dezember 1913 abgelaufene Vierteljahr

schloR mit einem Verlust von 1002 304 S, wéahrend das
dritte Vierteljahr 1913 einen UeberschulR von 11 348 778 $
ergab. Wie aus der Aufstellung ersichtlich, betrugen dio
Gesamteinnahmen im verflossenen Vierteljahre nur gut
die Halfte der Einnahmen wahrend des gleichen Zeit-
raums des Jahres 1913.

Frachtentarif fir Eisen im Verkehr mit den Nieder-
landen. — Die Konigliche Eisenbahndirektion Coln teilt
mit, daR am 15. Mai d. J. ein neuer Ausnahmetarif fur
Eisen und Stahl, Eisen- und Stahlwaren usw. zwischen
deutschen Stationen und Stationen der niederldandischen
Eisenbahnen in Kraft tritt. Er ist in einem besonderen
Hefte herausgegeben und zum Preise von 65 Pf. auf dem
gewohnliehen Wege zu beziehen. Die bisherigen Ausnahme-
tarifo fur Eisen und Stahl im norddeutsch-niederlandi-
schen und rheinisch-westfaliseh-nicderlandischen Giter-
tarif werden dadurch in Ubersichtlicher Weise zusammen-
gefalt. Der neue Ausnahmetarif ist gegen den friheren
Stand durch die Einbeziehung einer gréReren Anzahl deut-
scher Stationen und der hollandischen Station Stiens er-
weitert worden. AuRerdem enthdlt er neue Frachtsatze
zwischen 300 deutschen Stationen und den niederldndischem

') Vgl. St. u. E. 1914, 7. Mai, S. 814.
2) The Iron Age 1914, 30. April, S. 1082.
3) St. u. E-. 1914, 7. Mai, S. 814.
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Stationen Amcrsfoort, Apeldoorn, Arnheim, Doventer,
Eijsden, Gennep, Maastricht, Nijmegen, Tiel, Tilburg

und Ziutphen, die auf anderer Grundlage gebildet sind.
Die Frachtsdtze nach diesen elf Binnenstationen bieten
zwar infolge der auf siesangewendeten besonderen Tarif-
bildungsgrundsatze im allgemeinen nicht so weitgehende

Felten & Guilleaume Carlswerk, Actien- Gesellschaft,
Milheim am Rhein. — Wie wir dem Berichte des Vor-
standes entnehmen, Ubortraf ungeachtet der anhal-
tenden politischen Beunruhigungen der Umschlag des
Carlswerkes im Jahre 1913 sowohl der Menge als auch
dem Worte nach den bisher hdochsten Umsatz des Jahres
1912, dementsprechend weist auch der Abschluf eino
Bessorung auf. Die Unternehmen, au welchen die
Gesellschaft beteiligt ist, brachten wieder befriedigende
Ergebnisse; ein durch ungeniigende Beschaftigung vor-
aulaBter Riuckgang des Ertrages der Norddeutschen
Secknbelwcrke wurde nach dem Berichte mehr als auf-
gowogon durch héhere Ertrdge bei den Land- und See-
kabelwerken, Esoher Wyss & Cie. und der Treuhandbank
fur die elektrische Industrie. Dio zur Deckung des Halb-
zeugbedarfs in Aussicht genommene Erbauung eines
Stahlwerks in Luxemburg mit rd. 200000 t Jahres-
erzeugung konnte endgiltig im Dezember 1913 be-
schlossen worden, nachdem der Gesellschaft weitere
staatliche Erzkonzessionen in Luxemburg dbertragen
worden waren. Zum Carlswerk im einzelnen bemerkt
der Bericht noch, daB in der Eisen- und Stahlverarbeitung
sich der schadigende EinfluR der Unsicherheit tber das
W oiterbestohen des W alzdralit-Verbandes und tbor dio
Moglichkeit der Grindung eines Verbandes fiir gezogenen
Draht in erhéhtem MaBe fortsetzto. Hierdurch litten dio
Drahtpreise besonders in der zweiten Héalfte des Berichts-
jahres erheblich. Dio Fabrikationsanlagen der Gesell-
schaft auf diesem Gebiet blieben jedoch voll beschéaftigt.
Dio anderen Betriebe, insbesondere das Kupforwerlc,
das Kabelwerk, die Fabrik isolierter Leitungen und dio
Gummifabrik, konnten bei guter Beschéftigung und aus-
kémmlichen Preisen zufriedenstellend Weiterarbeiten.
Unter Aufwendung erheblicher Mittel wurdo die plan,
méRige Umgestaltung der Fabrik-Anlagen und -Einrich.
tungen weiter gefordert. Dank der verbesserten Ein-
richtungen konnte der erh6hte Umschlag mit annédhernd
der gleichen Zahl von Beamten und Arbeitern wie im
Vorjahre bewdltigt werden (6851 gegen 6S46). — Die Ge-
winn- und Verlustrechnung schlieft bei 404 293,24 Jt
Vortrag aus 1912 und 12 068 344,29 Jt Fabrikations-
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FrachtermaBigungen, wie sie im Verkehr mit den nieder-
landischen Hafenstationen und den Stationen des nieder-
landischen Kistengebietes gewéhrt sind, doch werden
gegeniber der regelrechten Frachtberechnung namhafte
Verbilligungen herbeigefihrt, von denen eine Starkung
der Ausfuhr erhofft wird.

gewinn, Gewinn aus Beteiligungen und sonstigen Ge-
winnen einerseits, 1881 341,83 Jt allgemeinen Unkosten,
76 903,50 Jt Kursverlust auf Effekten, 671 681,74 Jt
Steuern, 1076 571,25 Jt Teilschuldverschreibungszinsen,
603 891,72 Jt Bank- und sonstigen Zinsen und Provisionen
und 1726 166,36 Jt Abschreibungen anderseits mit einem
Reingewinn von 6 436 0S1,13 Jt. Der Vorstand beantragt,
hiervon 415 893,06 Jt der Ricklage und 600 000 Jt dem
Bauverfiugungsbestande zuzufihren, 70 030 Jt fur Talon-
steuer und 78 000 Jt fur Wehrsteuer zurtickzustellen,
244 786,42 Jt Gewinnanteil an don Aufsichtsrat zu ver-
gliten, 220 000 dt an verschiedene Fonds zu Uberweisen
sowie zu Belohnungen an Beamte zu verwenden,
4 400 000 Jt als Dividende (8 % wie i. V.) auszuschitten
und 407 371,05 Jt auf neue Rechnung vorzutragen.
Norddeutsche Hitte, Aktiengesellschaft, Oslebshausen
bei Bremen. — Wie der Bericht des Vorstandes mitteilt,
erlitt das in der ersten Halfte des Jahres 1913 befriedigende
Roheisengeschift gegen Ende des Jahres eine erhebliche
EinbuBe. Der Roheisenversand lieB demzufolge in den
letzten Monaten nach, so daB dio Gesellschaft mit einem
groBeren Lagerbcstande in das laufende Jahr hintber-
gehen muBte. Die Rohcisenverkaufspreiso fir das Jahr
1913 erfuhren zwar Erhéhungen, konnten aber nach dem
Berichte keinen vollen Ausgleich fir dio gleichzeitig ein-
gotreteno Steigerung der Erz- und Kokskohlenpreiso
schaffen, was um so mehr zur Geltung kam, als im Be-
richtsjahre auf den Betrieben des Unternehmens dreiHoch-
6fen mit den entsprechenden Nebenanlagen im Betrieb

waren. Die Beschaftigung im laufenden Jahre bezeichnet
der Bericht nach wie vor als wenig befriedigend. Das
finanzielle Ergebnis des Unternehmens wurde durch
nicht unwesentlich erhdhte Zinslasten stark beein-
fluBt. — Der Botrichsgewinn betragteinschlieBlich 8592 Jt
Mieteinnahmen und 68 775,75 Jt Vortrag aus 1912
1424 610,09 Jt. Nach Abzug der Unkosten und

Zinsen verbleiben 733 250,19 Jt. Der Vorstand schlagt

vor, 650 902,24 Jt fir Absolireibungen zu verwenden,
20 000 Jt dem Hochofcn-Emeuerungsfonds zuzufihren
und den Rest von 62 347,95 Jt auf neue Rechnung

vorzutragen.
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Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Neue Bundesratsverordnung fir die GroReisenindustrie.

Der Rcichsanzeiger veroffentlicht folgende neue
Bestimmungen vom 4. Mai 1914 fir den Betrieb der An-
lagen der GroReisenindustrie, die am 1. Dezember in
Kraft treten:

Auf Grund der 8§ 120f, 139 b der Gewerbeordnung
hat der Bundesrat folgende Bestimmungen tUbor den Be-
trieb der Anlagen der GroReisenindustrie erlassen:

1-

Die nachstehenden Bes?immungen finden Anwendung
auf die folgenden Werke der GroRBeisenindustrie: Hoch-
ofenwerke, Hochofen- und RohrengieRereien, Stahlwerke,
Puddelwerke, Hammerwerke, PreBwerke und Walz-
werke. Sie finden Anwendung auf alle Betriebsabteilungen
dieser Werke einschlieBlich derjenigen Reparaturwerk-
statten und Nebonbetriebe, dio mit ihnen in einem un-
mittelbaren, betriebstechnischen Zusammenhénge stehen.

§ 2.

Alle Arbeiter, die Uber dio Dauer der regelméaBigen
Arbeitszeit (§ 134 b Abs. 1 Nr. 1 der Gewerbeordnung)
hinaus oder an Sonn- und Festtagen beschaftigt
werden, sind mit Namen in ein Verzeichnis cinzutragen,
das fir jeden einzelnen Uber die Dauer seiner regel-

méaBigen taglichen Arbeitszeit, seiner Arbeit an Sonn-
und Festtagen und der Uebcrstundcn, die er an den
einzelnen W erktagen geleistet hat, genaue Auskunft
gibt. Als Arbeit an Sonn- und Festtagon gilt
dabei alle Arbeit, die innerhalb der nach § 105 b
Absatz 1 der Gewerbeordnung in jedem W erke
zu gewdhrenden vierundzwanzigstindigen oder
sechsunddreifBigstindigen Ruhezeit geleistet
wird. Das Verzeichnis ist nach dem Schlisse jedes Monats
dem Gewerbcaufsichtsbeamten einzusenden. Der
hoheren Verwaltungsbehdrde bleibt es Vorbehalten, nahere
Bestimmungen Uber seine Form zu erlassen.

Die hdohere Verwaltungsbeh6érde kann auf Antrag
diejenigen Unternehmer von der Fihrung dieses -Verzeich-
nisses befreien, welche die Lohnlisten nach einem vor-
geschriebenen Muster fiithren lassen, ihre Einsicht dem
Gewerbeaufsichtsbeamten jederzeit gestatten wund
ihm die von der héheren Verwaltungshehérde bezeichneten
Ausziige aus den Lohnlisten einreichen.

§ 3.

In allen Schichten, die langer als acht Stunden
dauern, missen jedem Arbeiter Pausen in einer Gesamt-
daucr von mindestens zwei Stunden gewahrt werden.
Unterbrechungen der Arbeit von weniger als einer Viertel-
stunde kommen auf diese Pausen nicht in Anrechnung
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(Anmerkung der Geschéaftsstelle: Die Bestimmung
iber dio Anrechnung von Arbeitsunterbrechun-
gen unter 15 Minuten ist fortgefallen.)

Eine der Pausen (Mittags- oder Mitternachtspauso)
muf mindestens eine Stunde betragen und zwischen das
Ende der funften und den Anfang der zehnten Arbeits-
stunde fallen. In Pallen, wo dies die Natur des Betriebes
oder Ricksichten auf die Arbeiter geboten erscheinen
lassen, kann die hohere Verwaltungsbehérde ausnahm s-
weise auf besonderen Antrag unter Vorbehalt des W ider-
rufs gestatten, daR diese Pause — unbeschadet der Ge-
samtdauer der Pausen von zwei Stunden — bis auf eine
halbe Stunde beschrankt wird, wenn sich in unm ittel-
barer N&dhe der Arbeitsstelle gut eingerichtete
Réaume zum Einnehmen der Mahlzeiten be-
finden.

Wenn Ricksichten auf die Arbeiter dies geboten
erscheinen lassen und dio Schicht nicht langer als elf
Stunden dauert, kann die héhere Verwaltungsbehdrde
in gleicher Weise gestatten, dal die Pausen auf eine Stunde
beschrankt werden.

Soweit dies zur Vermeidung von Betriebsgefahren
notig und die Einstellung von Ersatzarbcitem mit erheb-
lichen Schwierigkeiten verbunden ist, kénnen die Arbeiter
angehalten werden, wahrend der Pause in der Nahe der
Arbeitsstelle zu bleiben, um in dringenden Féllen zur Hilfe-
leistung bereit zu sein.

§ 4-
Jedem Avrbeiter, dessen regelmafige Schicht
langer als acht Stunden dauert, ist nach Be-
endigung seiner Arbeitszeit eine’” ununter-

brochene Ruhezeit von mindestens zehn Stunden
zu gewadhren, bevor er wieder beschaftigt werden darf.

Abgesehen von den regelm&Bigen W echsel-
schichtcn darf die Arbeitszeit, die zwischen
zwei solchen Ruhezeiten liegt, auch durch
Ueberarbeit nicht Uber sechzehn Stunden

einschlieBlich der Pausen ausgedehnt werden.
Zu einer vierundzwanzigstindigen Wechscl-

schicht diurfen Arbeiter nur liorangezogcn
worden, wenn sie zwd6lf Stunden vorher und
zw 6If Stunden nachher von jeder Arbeit frei-

gelassen werden.

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Oochtz, Hermann, Zivilingenieur, Berlin-Schdneberg, Merse-

burgstr. 9.

Postnikoff, sergius, Bergingenieur, Bogoslowski Werk,
Gouv. Perm, Russland.

Roitzheim, A ., Zivilingenieur, Duisburg, Tonhallenstr. 14.

steingroever, Dr. phil. Joseph, Mannheim, 0. 3. 3.

Trurnit, Friedrich, Spezialingenieur der Torpedo-Fabrik
W hitehead & Co., Kandrida bei Fiume, Ungarn, Vila
Mira 376.

Wendel, Valentin, Direktor a. D., Frankfurt a. M., Varron-
trappstr. 69.
W inkler, Heinrich, (Sipl.-Qttg., Ing. d. Fa. J. G. Schwietzke,

G. m. b. H., Disseldorf, Capellstr. 4.

Neue M itglieder.

Baukloh, Alfred, Oberingenieur der A.-G. Kilinlc, Kopp
& Kausch, techn. Bureau, Dusseldorf, Kuhlwetter-
stralo 36.

Beese, Heinrich, Ing., Direktor der Eisetiw.- u. Maschinen-
bau-A. G., Disseldorf-Heerdt.

Bottcher, -Adolf, Obering., Prokurist der Deutschen Ma-
scliinenf., A. G., Duisburg, Realsehulstr. 42.

Birgel, Carl Heinrich, ®ip(.<Qng., Ing. der A. G. Phoenix,
Duisburg, Amtsgerichtsstr. 28.

cardeneo, Peter, INg., Betriebsleiter d. Fa. de Fries & Co,,
A. G., Ddusseldorf, Brickenstr. 12.

Claren, Hubert, Ing., Vorsteher der Filiale der Maschincnf.
Menck & Hambrock, G. m. b. H., Dusseldorf, Pcmpel-
forterstr. 32.

Greverath, Fritz, Direktor der Gewerkschaft der Thon-
zeche Guter Trunk-Marie, Fabrik feuerf. Produkte,
Rossbaeh i. Westerwald.

Vereins-Nachrichten

34. Jahrg. Nr. 20.

§ 5-

Die Bestimmungen der 8§ 3, 4 finden keine An-
wendung auf Arbeiten, dio in Notfallen unverziglich
vorgenonnnen werden missen. Sind solche Arbeiten in
Abweichung von den Bestimmungen der 8§ 3, 4 ausge-
fuhrt worden, so ist dies dem Gewerbeaufsichts-
beamten wunter Angabe der Betriebsabteilung,
der Griunde fir die Notstandsarbeiten und der
Zahl der dabei beschéaftigten Arbeiter binnen
drei Tagen schriftlich anzuzeigen.

Wenn Naturereignisse oder Ungliucksfallc den regel-
maRigen Betrieb eines Werkes unterbrochen haben,
kénnen Ausnahmen von den Bestimmungen der 8§ 3, 4
auf die Dauer von vier Wochen durch die hohere Ver-

waltungsbehoérde, auf langere Zeit durch den Reichs-
kanzler zugelassen werden.
§ 6-

In den im § 1 bezeichneten Werken muB an einer
in die Augen fallenden Stelle eine Tafel ausgehdngt
werden, die in deutlicher Schrift diese Bekanntmachung
widergibt.

Wenn auf Grund der Absdtze 2 oder 3 des

hoheren Verwaltungshbehdrde oine
gestattet wird, so ist auBerdem
eine Abschrift der Verfigung der hdheren Ver-
waltungshehdérde innerhalb der Betriebsstatte
an einer den beteiligten Arbeitern leicht zu-
gédnglichen Stolle auszuhéngen.

§ 3 von der
Ausnahme

§ 7-

Die vorstehenden Bestimmungen treten ab 1. De-
zember 1914 in Kraft und an Stelle der Bekanntmachung
vom 19. Dezember 1908 (Reichsgcsetzbl. S. 650).

Die auf Grund dos § 3 der Bekanntmachung

vom 19. Dezember 1908 gestatteten Ausnahmen
bleiben, wenn ihre Dauer nicht auf einen Kkir-
zeren Zeitpunkt beschrankt ist, bis zum 30t No-
vember 1914 in Geltung, treten aber am 1 De-
zember 1914 samtlich auBer Kraft.
Berlin, den 4. Mai 1914.
Der Stellvertreter des Reichskanzlers,

(gez.) Delbrick.

Haas, Hermann, i. Fa. Friedr. Haas, G. m. b. H., Ma-

schinenfabrik, Lennep.

Ingenieur, Witkowitz-Eisenwerk, Méhren.
Henrichs, Wilhelm, Betriebschof d. Fa. Balcke, Tellering
& Co., A. G., Abt. GieRerei, Hilden.
Hoffstadt, Heinrich, Oberingenieur d. Fa.

Lieht & Kraft, A. G., Dortmund.

Hoéhlenforschung,

Ilcin, Richard,

Sackscnwerk

Kaiser- W ilhelm -Institut fiur Milheim
a. d. Ruhr.

Kleinjung, carl, Ingenieur der Techn. Bureaus S)r.*3ng.
J. Weiwers, Brissel, Belgien, Rue do Pascalo 11.

Kremers, wilhelm, Prokurist d. Fa. Carl Itlingclhdffcr,
G. m. b. H., Erkelenz.
M igmann, Paul, Obering. u. Prokurist, Diusseldorf,

Schitzenstr. 56.

P feiffer, M ichael,
co., lsabella Gruppe,

Pohle, Ewald, Ziviling. u.
Ingenieurburcau W alter
strale 26.

Rumpf, Wilhelm, Prokurist der Internationalen Bohr-Gecs.,
A. G., Erkelenz.

schmitz, Emil, Ing., Betriebschef der
Duisburg-Bceck, Kuiscrstr. 219.

Stein, Walter M Ing.-Chemiker,
Chemical Co., Philadelphia, Pa.,
Street.

Taatz, Friedrich, Direktor der Eisenw.- u. Maschinenbau-
A. G., Dusseldorf-Ilecrdt.

Prokurist d. Fa.

Bctrichsingenicur der Carnegie Steel
Sharpsburg, Pa., U. S. A.

beeid. Sachverstandiger, i. Fa.
Kéufer, Duisburg, Merkator-

A. G. Phoenix,

Prasident der Primos
U. S. A, 3409 Race

Carl

Trecck, Emil, (Sipl.-*ng., Meyer,
Dortmund, Kronprinzenstr. 14.
Verstorben.
Rump, Wwilhelm, Oberingenieur, Bochum. 5.5. 1914,



