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Non Professor Dr. Martin Spahn in Kéln.

(Staatliche Auflésung Chinas.
Japans. Abgrenzung Mitteleuropas.

Aussichten.

grkste Arbeitsleistung, ein Hdchstmall wirt-
schaftlicher Anstrengung einerseits, ganzliche

Schwierige Lage Englands.

Chinas Bedeutung fur die Vereinigten Staaten von Amerika.
Frankreichs Vormachtstellung.
Bedeutung Sidamerikas fur Deutschland.

Entwicklung
Deutschlands
Ausblick.)

Der ,kleine Verband“.

0ffnen, Europder als Aufseher seiner Zdélle und als
Hitarbeitet’ auch an anderen Staatseinrichtungen,

atliche Ohnmacht anderseits, das ist das Schicksaleuropaische Niederlassungen und europdische Ge-

unseres deutschen Volkes geworden. Je greller aber
der Gegensatz der wirtschaftlichen und politischen
Bedingungen ist. unter denen wir gegenwartig dahin-
leben mussen, desto mehr muR sich unser Blick fur
die Zusammenhénge von Politik und Wairtschaft
schérfen, desto mehr muissen wir auf beider Ab-
hangigkeit voneinander achten.

Der Weltkrieg hat nach und nach die gesamte
Erde aus ihren Fugen gerittelt und gestoBen, ihr
Gleichgewicht aufgehoben. Alles schwankt und
gleitet. Zwei groBere Gebiete ziehen dabei unser
Augenmerk besonders auf sich, das des Stillen Ozeans,
weil dort derzeit die in alles menschliche Tun ge-
kommene Bewegung gipfelt, und das mitteleuropaisch-
russische Gebiet, weil sie dort vorlaufig ihren tiefsten
Punkt hat.

Hongkong hat im Jahre 1920 mit rd. 24 Mill. t
Verkehr New York um ungefahr 4 Mill. t Gberholt:
es ist damit der grof3te Seeverkehrsplatz der Welt ge-
worden. In welch eine andere Welt versetzen uns die
Berichte Uber die Verddung etwa Petersburgs und
den Hunger seiner Bevdlkerung, tber den Verfall
des russischen Verkehrswesens. Hier ist alles nieder-
gebrochen. dort dréangt alles zu lebendigster Be-
tatigung und schirzt sich der Knoten.

Wenden wir denn unsere Blicke zunéchst der Licht-
fulle des Stillen Ozeans zu (Abb. 1). Den Angelpunkt
am Stillen Ozean bildet China. Das Reich der Séhne
des Himmels, das auf eine Geschichte von vielen
tausend Jahren zurickblickt und stolz auf den hohen
8tand seiner geistigen Kultur ist. hat sich in den letz-
ten Jahrzehnten, seit es mit den Machten des Westens
in Berihrung kam. schlecht gehalten. 1860 betraten
die Englénder und Franzosen als Sieger erstmals den
Boden Pekings. China mufRte von da an seine Héafen

0 Vortrag-, gehalten auf der Hauptversammlung
des 4 ereins deutscher Eisenlitittenleute am 20. Xovemher
1921 in Dusseldorf.

VI.,.

richtsbarkeit dulden. Eisenbahnen wurden von Euro-
péern gebaut, industrielle Unternehmungen und
Banken errichtet, Schulen aufgetan, Kanonen und
Waffen geliefert, europdische Truppeninspekteure
folgten. Dann besetzten die groBen Staaten Europas
um die Jahrhundertwende wichtige chinesische
Kustenpunkte. England schob sich von Indien nach
Tibet vor. RuBland schob sich in die Mandschurei
und die Mongolei hinein. Die Aufteilung Chinas be-
gann. Aber verhéngnisvoller noch wurde das Ein-
dringen der ldeen des westeuropdischen Konstitu io-
nalismus fur China. Eis wurde ein Parlament ge-
schaffen. die chinesische Monarchie wurde 1911
beseitigt. 1>as Land buRte dadurch seine Einheit ein.
Nordchina und Sudchina, Peking und Kanton trenn-
ten sich voneinander, und fast jede der 18 Provinzen,
die nicht unmittelbar im Bereich der einen oder
anderen Hauptstadt liegt, scheint sich auf eigene
FuRe gestellt zu haben.

Unwillkurlich erinnern wir uns dabei daran, daR
in ahnlicher Weise und zu gleicher Zeit in unserem
Erdteile die Mitte ebenfalls der staatlichen Auflésung
verfiel. 1llas Reich der asiatischen Mitte ist nicht
minder wie die Mitte Europas in den letzten Jahr-
zehnten balkanisiert worden. Wir Deutsche haben
hiben und driben im wilhelminischen Zeitalter zu-
néchst dazu mitgeholfen. Aber die Hauptkréfte der
Auflésung gingen doch von Rufland und England
und an zweiter Stelle von Frankreich aus.

Eine Grofmacht allein, die Vereinigten Staaten,
hielt sich zun&chst von dem europdischen Zersto-
rungswerke in China fern. Wir kdnnen uns heute
nicht mehr uber die besondere Bedeutung Chinas fur
das weitere Wachstum der Vereinigten Staaten tau-
schen. Das Leben der Vereinigten Staaten hat vor
anderthalb Jahrhunderten seinen Ursprung aller-
dings in dem Kistenstreifen am Atlantischen Ozean
genommen. Dort léste es sich im Unabhéangigkeits-
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kriege vom Leibe
des  Mutterlandes,
von England, ab.
Dann aber richtete
es sich alsbald west-
warts ins Innere des
nordamerikanischen
Festlandes zum Mis-
souri und Mississippi
hin von New York
und Boston nach
Sanct Louis und
New Orleans. Kurz
vor der Mitte des vo-
rigen Jahrhunderts
taten die Vereinig-
ten Staaten den ent-
scheidenden Schritt
an die Kiste des
Stillen Ozeans, nach
Kalifornien und
nach San Francisco,
und einmal dorthin
gelangt, fanden sie
ihren Schwerpunkt
fur die Zukunft
an der pazifischen
Kuste. Der Durch-
stich des Panama-
kanals drehte die
Daseinsrichtung der
Vereinigten Staaten
vollends nach Wes-
ten hindber. Schon
waren sie inzwischen
aufden Stillen Ozean
selbst hinausgedrnn-
sen: die Hawai-In-
seln und die Philip-
pinen wurden ihr
Eigentum.  China
stieg vor ihren Au-
gen empor.

China liegt in der
geraden Linie der
Entwicklung  der
Vereinigten Staaten
und verheif3t ihnen
fur ihre weltwirt-
schaftliche wie fir
ihre  weltpolitische
Zukunft das zuwer-
den, was Indien im
vergangenen Jahr-
hundert fir England
geworden ist. Sie
hatten sofort das
rechte Geflihl dafiir
und faBten China
deshalb mit beson-
derer Vorsicht an.
Hier 'gab es keine



9. Februar 1922. Weltpolitik und
abteilbaren Interessensphdren fiir die Vereinigten
Staaten, wie fur die europdischen Machte. Das
Streben der Vereinigten Staaten galt dem ganzen
chinesischen Rannte. Vor der Welt wurden sie die
Beschiitzer und Freunde des chinesischen Volkes.
Junge Chinesen und Chinesinnen wurden an amerika-
nischen Hochschulen herangebildet, die amerikanische
Journalistik wandte China erhéhte Aufmerksamkeit
zu. wirtschaftliche Interessen wurden wohluberlegter-
weise begrundet. Es gab eine Zeit vor 40 bis 50
Jahren, da schien es wohl, als wenn der Deutsche
berufen ware, dieser Freund und Beschutzer Chinas
zu werden. Wir sind ausgeschaltet, die Vereinigten
Staaten sind an unsere Stelle getreten.

Der Weltkrieg bewies deutlich in welchem MaRe
China sich schon von den Vereinigten Staaten ab-
héangig fihlt. Wenn Wilson im Frihjahr 1917 glaubte,
die ganze neutrale Welt hinter sich her in den Kampf
gegen uns reiflen zu kénnen, so ist ihm zwar nicht
diese ganze Welt, aber China unbedingt und sofort
in den Krieg gegen uns gefolgt.

Welche Absatzmaglichkeiten bieten sich den Ver-
einigten Staaten dort Uber dem Stillen Ozean! Ein
ungeheurer Raum o6ffnet sich ihnen, wenn sie ihn
unter Beseitigung von Nebenbuhlern ganz allein be-
wirtschaften kénnen. 300 bis 400 Millionen Menschen,
in denen noch auBerordentliche Bedurfnisse zu wecken
sind, wurden zu ihren Abnehmern werden. Malen wir
uns das Bild vollstdndig aus: Wenn Amerika in seiner
kulturellen und wirtschaftlichen Ausbreitung uber
den Stillen Ozean und Uber ganz China hinweg zu
stoBen verméchte, — am Himalaja wirden sich dann
die beiden groRBen angelsachsischen Reiche begegnen.
Sie wiirden sich tber China und Indien hin die Hand
zu reichen vermdgen und in den Stand kommen, die
Welt kulturell und wirtschaftlich aufzuteilen.

Aber wie England auf dem Wege nach Indien
wéhrend des vergangenen Jahrhunderts den Druck
Ruflands erfahren hat, so hat auch Amerika auf
seinem Wege nach China den Druck einer anderen
GroBmacht zu spliren bekommen. Diese GroR-
macht ist Japan. Und daraus erklart sich die
augenblickliche Spannung zwischen Japan und den
Vereinigten Staaten.

Wir achteten vor dem Kriege meist mit besonderer
Neigung auf das Wachstum der noch kleinen ost-
asiatischen Macht, die ungefahr gleichzeitig mit uns
in die Weltpolitik eingetreten war. Dann hangte der
Weltkrieg vor unsere Augen einen Schleier tber Japan,
und erst allméhlich kénnen wir uns ein neues Bild
von der japanischen Entwicklung machen. Und
siche da. aus dem verhéltnismaRig noch Kkleinen
japanischen Reich von 1914 ist ein grofer, starker
Staat am Stillen Ozean und im 0stlichen Asien er-
wachsen. Nicht bloR Kiautschou. nicht bloR der Ein-
flug in Schantung ist Japan durch den Kries' zu-
gefallen; ganz andere AusmaRe hat wahrend der
letzten Jahre die japanische Entwicklung genommen.
IVenn wir in den letzten Monaten bei den Nachrichten
aulhorchten, die uns Japan und die Vereinigten Staa-
ten am Stillen Ozean einander gegenuber zeigten,
hielten wir gewdhnlich dafur, dall dieses Gegen-
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einander noch wie einst aus dem Drange der Japaner
zur Auswanderung, aus der Menschenuberfille ent-
springe, die Japan Uber den Ozean nach dem amerika-
nischen Festlande hintuber abgeben will. Der Aus-
wandererstrom Japans strebt in drei Richtungen
Uber den Stillen Ozean vorwarts: Er fuhrt zunéchst
zu der Inselwelt hinlber, die in der Mitte des Ozeans
gelegen ist, mit dem besonderen Zielpunkte der
Hawai-Inseln, die, politisch und strategisch im ame-
rikanischen Besitze, heute schon ungefédhr 40 % ihrer
Bevédlkerung aus Japan Gberkommen haben. Er lauft
nebenher sudwarts Uber China hin an die Ostkiste
Australiens. Endlich tberspringt er den Ozean und
dringt ins amerikanische Gebiet hinein, und zwar so-
wohl in das Gebiet Nord- als auch Sudamerikas.
Wir kénnen ihn auf sidamerikanischem Boden bis an
die Kuste des Atlantischen Ozeans nach Brasilien ver-
folgen. In Nordamerika wurde vor allem Kalifornien
das Ziel der japanischen Auswanderer. Von Kali-
fornien gingen die Abwehrmalinahmen aus, die der
Auswanderung wegen Schwierigkeiten zwischen den
beiden Regierungen geschaffen habenl). lhre volle
politische und kulturelle Bedeutung erhalt diese japa-
nische Auswanderung dadurch, daR die japanische
Regierung den Strom regelt und nach ihren Absichten
zu lenken versucht.

Dennoch dirfte es die japanische Auswanderung
nicht mehr an erster Stelle sein, welche die Atmo-
sphéare im Stillen Ozean bedingt. Die Spannungen dort
rihren vielmehr von der Festlandsstellung her, die
sich Japan in den letzten Jahren auf ostasiatischem
Boden schuf.

Vor dem Weltkriege konnte Japan schon nach
Korea hinubergehen. Es konnte sich in der Man-
dschurei festsetzen. In Korea leistete es AuBerordent-
liches, zumal fur das StraBenwesen; Korea wurde
dem Verkehr erschlossen. Die Leistungen, die Japan
gleichzeitig in der Mandschurei vollbrachte, scheinen
noch gréRer zu sein. So wenig wie der Japaner durch
die Verhéltnisse seiner eigenen Heimat auf die Or-
ganisation groBer landwirtschaftlicher Betriebe ein-
gestellt ist, so hat er doch die Landwirtschaft dort
in der Anpassung an ihre Bedurfnisse auf kapitalisti-
scher Grundlage zu wirksamer Entfaltung gebracht.
Der Krieg erlaubte dann Japan, weiterzugreifen nach
Schantung. Von Schantung und der Mandschurei
aus flankierte es Peking und rickte ihm durch den
Erwerb von Bergwerksgerechtsamen und durch die
Uebernahme von Eisenbahnbauten auf den Leib.
Der Kriegsgewaltige Nordchinas, Chang-Tschin, hat
seinen Sitz in Mukden unter der Aufsicht Japans
und nicht in der Hauptstadt. So hat sich Zug um
Zug auf dem Festlande zu Lasten der Chinesen eine
japanische Interessensphére herausgebildet, die, wenn
sie festgehalten werden kann, endgiiltig zersprengend

U 1919 z&hlten japanische Einwanderer: die Ver-
einigten Staaten 125 195, Hawai-Inseln 114 282, Bra-
silien 31 349, Australien 6 280, China (ohne Mandschurei)
59 109. 1920 waren 200 der kalifornischen Bevélkerung
«Japaner, |6io°/o des kalifornischen Ackerlandes in ja-
panischen Héanden, 1300 der Ernte japanisches Er-
zeugnis. 49o/o der Gesamtausfuhr der Vereinigten
Staaten nach Asien ging nach Japan.
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auf den Bestand des chinesischen Reiches einwirken
mugB.

Aber nicht genug damit! Der Niederbruch RulR3-
lands, die Ausbreitung des Bolschewismus auch ins
asiatische RuBland hinein verschaffte den Japanern
die Mdoglichkeit, auch noérdlich und westlich dieses
Interessengebietes im russischen Asien sich einzunisten
und sich auszubreiten. Sie belegten Sachalin ganz
fur sich mit Beschlag. Sie landeten in Wladiwostok
und besetzten die Kistenprovinz. Sie Ubernahmen
die Aufsicht an Stelle RuBlands Uiber die mongolischen
Eisenbahnen und umklammerten so allmé&hlich von
Stiden und Osten her immer gréRere Teile Sibiriens.
Seitdem scheinen sie bald weit ins Innere vorzudrin-
gen, bald wieder elastisch ihre Linien zuriickzuneh-
men. Aber gerade die Elastizitat ihrer Politik im
sibirischen Gebiete erhéht ihre Aussicht auf die end-
gultige Erwerbung des Gebiets. Unter dem Drucke
der Vereinigten Staaten mag ihre chinesische Politik
fir die kommende Zeit &hnlich elastisch werden. Wie
lange immerhin das Inselreich des Mikado noch
brauchen mag, bis es seine Wurzeln unléslich ins
Festland hinubergeschlagen hat, heute darf es schon
damit rechnen, daB ihm gelingt, worum England vor
Jahrhunderten im europdischen Bereich vergebens
rang. Es scheint die Schranken seiner Inselwelt zer-
brochen zu haben und Festlandsmacht zu werden, —
es sei denn, daB innere Ursachen und die zersetzenden
Wirkungen des kapitalistischen Geistes vor dem Ziel
die japanische Kraft zerstoren und den Willen Japans
ahrnen.

Behalt Japan Zeit, sich in eine Festlandsmacht
umzubauen, alle wirtschaftlichen und politischen Mdg-
lichkeiten einer solchen zu entwickeln, dann ist aller-
Idings kaum abzusehen, wie der Druck, der von dieser
Macht auf das Innere Asiens ausgehen wirde, von
einer Wirtschaft und Kultur ausgeschaltet werden
kénnte, die wie die der Vereinigten Staaten zuné&chst
die weiten Strecken des Stillen Ozeans zwischen
ihrem Ursprungslande und dem chinesischen Raume
Uberwinden muB. Die beiden Nebenbuhler priften
die Stérke ihrer Stellung schon einmal im Weltkriege.
1915 machte Japan offenbar einen Versuch, China
vollstdndig in Abhé&ngigkeit von sich zu bringen. Es
wich dann vor dem Einspriche der Vereinigten Staa-
ten zurick, und China geriet 1917 ins Schlepptau der
Vereinigten Staaten. Jetzt umlauern sich beide
Méchte auf der Washingtoner Konferenz. Wie sie in
Wahrheit zueinander stehen, beleuchtet vielleicht
am besten fir einen Augenblick kurz vor der
Konferenz die Nachricht, dal die Vereinigten
Staaten in der Siidsee die strategisch wichtigen
Gesellschafts- und Marquesas - Inseln  Frankreich
abzukaufen winschten, und sich Japan daraufhin
sofort in Ecuador nach der Verkauflichkeit der
Galapagos-Insel erkundigt habe. Hiten wir uns aber
davor, die Probleme, die mit der Beobachtung
der Lage am Stillen Ozean in unseren Gesichts-
kreis treten, als schon zur Reife gelangt anzusehen.
Sie sind noch in der Entstehung, in der Bildung be-
griffen. Wirden sie jetzt schon zu einem Kriegerischen
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Aufeinanderprall fuhren, so kame er zweifellos vor
der Zeit. Es leuchtet daher der Versuch der Ver-
einigten Staaten durchaus ein das Problemgebiet
des Stillen Ozeans zundchst zu einem Gegenstéande
von Verhandlungen der néachstbeteiligten Méachte zu
machen. Die Formulierungen, die man gegenwartig
in Washington abwéagt, um die Interessen der Machte
vorlaufig auszugleichen und das Einvernehmen einst-
weilen wieder zu sichern, ob sie nun auf Rlstungs-
beschrdnkungen oder auf die R&umung Chinas und
die offene Ture dort hinausstreben, ob man noch
daruber hinaus den japanisch-amerikanischen Gegen-
satz und das englisch-japanische Bindnis zugleich in
einem Vierer-Abkommen aufgehen lassen, einen
Obersten Rat fur den Stillen Ozean ins Leben rufen
will, — alle diese Formulierungen deuten darauf, dal
sich die Probleme des Stillen Ozeans noch auf der
Stufe ihrer Entwicklung befinden, wo Zeitgewinn die
wesentlichste Aufgabe, mindestens der dringlichste
Waunsch der in sie verstrickten Regierungen ist.

Wir sind an diesen Verhandlungen von so grofer
Tragweite Uberhaupt nicht mehr beteiligt. Wie stark
hat uns China in den letzten Jahrzehnten mit gelockt!
uUnd nun, da die chinesische Frage in Washington zur
Beratung steht, stehen wir drauf3en. Sicherlich ist
daran nicht nur Eifersucht der &ndern auf uns
und Unterschatzung unseres Einflusses durch die
»Siegerstaaten® schuld. Unsere Stellung dort ist
durch den Weltkrieg tatsachlich vernichtet worden.
Es ist begreiflich, dal unsere Wirtschaft jetzt, da
sie nach dem Abschlisse des Krieges sich wieder in
etwa frei betdtigen kann, auch nach Ostasien aufs
neue hinuberblickt, wo sie sich vor dem Kriege so
viele und so grine Lorbeeren pflickte. Anderseits
aber muB im Angesichte von Washington Uberlegt
werden, was es uns nitzt, wenn wir groBere Anstren-
gungen auf ostasiatischem Boden in der néchsten
Zeit machen. Die vielen engen Beziehungen zwischea
Chinesen und uns durch mancherlei Verwandtschaft
in Hinsicht auf die Pflege der geistigen Kultur, die
Rihrigkeit, die Japan und uns im wirtschaftlichen
Leben und sonst nahebringt, wird immer wieder dazu
herausfordern, daB auch wir unser Augenmerk auf
den Osten richten. Aber unsere politische Stellung
ist ohne Zweifel dort (beraus schwach geworden.
Wenn es unsere Wirtschaft fur richtig halt, auch in
Ostasien in den wirtschaftlichen Wettbewerb wieder
einzutreten, so mag man winschen, daf unsere
Reichsregierung dann in der Auswabhl ihres diploma-
tischen Personals doppelt vorsichtig sein und doppelt
tichtige und aufmerksame Beobachter und Kenner
ostasiatischen Lebens nach China wie Japan schicken
moge.

Wenden wir nunmehr unsere Blicke vom Stillen
Ozean fort dem Erdbebenzentrum. Mitteleuropa und
Ruflland, zu (Abb. 2 u. 3).

Was darfen wir uns unter Mitteleuropa vor-
stellen? Ich habe mir erlaubt, in Abb. 3 das Strom-
gebiet wiederzugeben, das sich aus dem Gesamtbild
unseres Erdteils deutlich als sein Kern herausschalt.
Wir sehen, wie das mitteleuropéische Gebiet von der
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Nordsee bis hin zum
Schwarzen Meere, von
dem Westabhang der
Alpenbiszu den Stimp-
fen Rufllands von der
Natur vorgebildet ist,
begrenzt durch den
Rhein, die Maas, die
Mosel und den vorge-
schichtlichen  Ablauf
desRheines, die Rhone,
weiterhin  durch die
Donau, durch den par-
allelen Verlauf des Po
mit der oberen Donau,
wobei uns der Po fast
wie eine Fortsetzung
der Save Uber das Adria-
tische Meer erscheint,
endlich durch die FIuR3-
straBe des 1tnjesters
und der Weichsel, die
den Njemen noch zum
Nachbarn hat.  Diese
groBen Strdme haben
von frih an im Herzen
Europas einen Raum
umrahmt, der vorbe-
stimmt zu sein scheint,
mit dem gleichen wirt-
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schaftlichen und kulturellen Le-
ben erfullt zu werden.
Allerdings, nur wir Deutsche
pflegten dieses Gebiet von mittel-
alterlichen Tagen her instinktiv
als Einheit zu sehen. Weder die
Slawen noch die Romanen haben
diese unsere Anschauung geteilt.
Ich habe mir erlaubt, die Elbe
gestrichelt in die Abbildung ein-
zeichnen zu lassen. Das soll da-
ran erinnern, dall eines Tages
Napoleon dem russischen Zaren
die Meinung entwickelte, die Elbe
sei der naturliche Grenzflu zwi-
schen dem romanischen und dem
slawischen EinfluBbereiche. Zu
ihr strebten schon die Roémer
hin. lhr galt der Drang der Sla-
wen.  Wir sind das Hauptvolk
des mitteleuropdischen Strom-
gebiets. Wir haben von jeher da-
nach gestrebt, das Gebiet mit
wirtschaftlicher und  geistiger
Kultur zu erfillen und zu ge-
schlossener Wirkung zu bringen.
Darum sind uns die Romanen,
aber von Zeit zu Zeit auch die
Slawen, immer wieder Feinde ge-
worden. In Wahrheit kam uns
nie der Gedanke, daf uns dieses
Gebiet dazu dienen konnte, ein

Mitteleuropa.
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Imperium aufzurichten, wie das alte Rom es
um das Mittelmeer gebildet hatte. Bei der Ver-
schiedenheit der Volker und Stdmme, die den
mitteleuropéischen Raum bewohnen, bei seiner
mannigfaltigen Gliederung durch Gebirge und Hohen-
zuge hat uns immer nur vorgeschwebt, daR er durch
freundschaftliche und Bundesbeziehungen zusammen-
gefalt werden kdénnte, und daf in ihm ein freies Zu-
sammenarbeiten stattfinden musse. Vielleicht waren
wir, dank dem Aufschwiinge, den unser Volk
durch Bismarck vor einem halben Jahrhundert
nahm, durch das Bundnis des Reiches mit Oester-
reich-Ungarn und endlich durch die groBe Wirt-
schaftsleistung der beiden Menschenalter vor dem
Weltkriege nahe daran, die einzelnen Glieder Mittel-
europas wieder wie einst im Mittelalter und noch
ausgiebiger in die innige Beziehung gemeinsamer
Arbeit zueinander zu bringen. Der Weltkrieg hat
diese kulturellen Méglichkeiten sehr beschrankt, und
wir sehen nun unsere franzésischen Nachbarn daran,
in diesem Gebiete neue politische Bildungen, wirt-
schaftliche und kulturelle Entwicklungen zu férdern,
die begreiflicherweise nicht von mitteleuropaischen,
sondern von westeuropdischen Gesichtspunkten ge-
sehen sind.

Wir sehen, wie Frankreich als Sieger im Welt-
kriege zunéchst seine eigene westeuropdische Stellung
Uber die westlichen Gebiete Mitteleuropas hinweg aus-
zubauen bemiht ist. Die nahe Verbindung, in die
Belgien und Frankreich, in die dann auch Luxem-
burg, Belgien und Frankreich gekommen sind, ferner
die nahen Beziehungen zwischen der Westschweiz und
Frankreich sind Frankreich dabei sehr dienlich. Das
ausgedehnte Gebiet, das es auf Grund des Waffen-
stillstandes besetzen konnte, hat Frankreich an den
ganzen Rhein mit geringen Unterbrechungen heran-
gebracht. Dazu kommen die Bruckenkdpfe und die
Ruhrhéfen. Wir wissen alle, daf sich die franzésische
Politik im Jahre 1920 auch mit der Absicht lang-
fristiger Besetzung Frankfurts und im Frihjahr 1921
mit der Absicht der Besetzung des Ruhrgebiets be-
schaftigte, also schon (Uber den Rhein hinaus-
dréngt.

Die Stellungen Frankreichs am Westrande Mittel-
europas sind unter sich fest verbunden, sie Uber-
spannen ein zusammenh&dngendes Land. Nicht
dasselbe ist der Fall mit der Stellung, die gegenwartig
am Ostrande des mitteleuropéischen Gebiets mit
franzdsischer Forderung vorwiegend durch die von
Oesterreich und von RuBland frei gewordenen West-
slawen aufgerichtet wird. Wenn Sie Ihr Augenmerk
auf die Abbildung 2 richten, so fallt Ihr Blick ohne
weiteres auf den Mittel- und Angelpunkt dieser &st-
lichen Stellung, auf Polen. Schon in Versailles wurde
dafir gesorgt, dal das wiedererstehende polnische
Reich eine erhebliche Ausdehnung erhielt. Polen
hat sich dann wachsenden EinfluR in Danzig ver-
schafft, um es zu seinem Hafen zu machen. An Polen
ist jetzt auch ein betrachtlicher Teil Oberschlesiens
gekommen. Polen hat seine Hand auf Wilna, nord-
Ostlich von seinem Gebiete, gelegt. Es liebdugelt
damit, ‘auch noch [Memel mit Beschlag zu belegen.
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Polen halt endlich im Sidosten das ruthenische
Gebiet in seiner Hand, soweit es friher zu Galizien
gehorte. Die Frage war, wie weit diese polnische
Stellung siidwérts bis zur Adria und zum &stlichen
Mittelmeere vorgeschoben werden kann, und wie weit
sie eine Verlangerung an der Ostsee hin bis zum ndérd-
lichen Eismeer erfahren mag.

Die Frage des Vorrickens nach dem Mittelmeer
und der Adria ist im wesentlichen eine Frage der
Entwicklungsfahigkeit des sogenannten kleinen Ver-
bandes geworden. Dieser kleine Verband hat seinen
besonderen Angelpunkt in der Tschechoslowakei, in
Prag. Von Prag und von Warschau, von beider
Willen zum Zusammenwirken, von ihrer politischen
und wirtschaftlichen Leistungsfahigkeit, hangt die
Erfullung der hier angedeuteten Absichten ab. Die
Tschechoslowakei hat sich im kleinen Verband zu-
néchst mit Rumanien und Jugoslawien zusammen-
gefunden. Man arbeitet daran, auch Bulgarien einer-
und Deutschdsterreich anderseits heranzuziehen. Hier
hat man ein Auge vor allem auf Wien und daneben
auf das zurzeit noch Jugoslawien und die Tschecho-
slowakei voneinander trennende Burgenland geworfen.
Mitten im Bereich des kleinen Verbandes liegt der auf
einen bescheidenen Bruchteil seines einstigen Um-
fangs beschrénkte ungarische Staat. Der kleine Ver-
band sieht in ihm seinen Hauptgegner. Die jlngsten
Ereignisse, die sich um die zweite Fahrt Kaiser Karls
auf ungarisches Gebiet gruppieren, schien Ungarn
der Politik des kleinen Verbandes in erheblichem
MaRe unterordnen zu sollen. Durch Italiens Da-
zwischenkunft ist aber eine Ruckentwicklung ein-
getreten. Italien stitzt Ungarn, férdert vielleicht
sogar eine Annaherung zwischen Ungarn und ltaliens
altem Verbundeten, Rumanien, wie es gleichzeitig
Jugoslawien bei dessen Versuchen, sich auf Kosten
Albaniens noch zu vergréRern, entgegenwirkt. Es hat
sich auch unversehens mit Griechenland lber Klein-
asien verstandigt. In all dem bekennt es sich zu
anderen Interessen im Siidosten, wie sie Frankreich
verfolgt. Es wird von der englischen Presse, vielleicht
auch von der englischen Regierung unterstitzt, um
so eifriger, als die Franzosen ihre Stellung im sud-
Ostlichen Mitteleuropa durch ihr Abkommen von
Angora mit den Kemalisten Ende Oktober schon aufs
asiatische Gebiet hinliber verlangert haben.

Wesentlich ungunstiger fur die franzdsische Politik
entwickelten sich die Verhéltnisse bisher in dem Ge-
biet ndérdlich Polens, in dem Gebiet der sogenannten
Randstaaten. Auch da hat es an Anstrengungen
nicht gemangelt. Namentlich mit Hilfe des AulRen-
ministers von Finnland schien es eine Zeitlang, als
ob Verhandlungen, die das Haupthindernis, die
Gegnerschaft Polens und Litauens, wegrdumen soll-
ten. nahe am AbschluB wéaren. Aber wir haben in
den letzten Wochen nichts mehr von ihnen gehort.

Idagegen ist im Oktober unmittelbar nach der Ent-
scheidung Uber Oberschlesien ein enges politisches und
wirtschaftliches Abkommen zwischen der Tschecho-
slowakei und Polen vereinbart worden. Der Mittel-
bau der Stellung hat dadurch den denkbar stérksten
Ausbau erfahren.
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Abbildung 4 De Wkelt -Vorkommen won  Kohle, Eisenerzen ud Erdol.
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Vergleichen wir Abbildung 2 und 3, so kdnnen wir
uns nicht verhehlen, daR das Bild, das wir von Mittel-
europa in der Seele tragen, vollstandig entstellt und
verzerrt ist, und daB die mitteleuropéische Entwick-
lung unterbrochen werden wirde, wenn Frankreich
bei der starken Stellung, Uber die es im Westen schon
verfiigt, auch noch, dank Prag und Warschau, im
Osten Erfolg haben sollte. Noch schwankt jdort
freilich alles hin und her.

Alle die Staatsgebilde, mit denen der groRBe Ver-
band seit 1919 den Ostrand Mitteleuropas erfullte,
sind auch heute noch von unserer wirtschaftlichen
Leistung abhé&ngig. Trotz des kunstlich aufgestachel-
ten Rassenhasses wird unserer Wirtschaft dort noch
eine Summe von Vertrauen entgegengebracht. Im
letzten Fruhjahr wurde Uber ein Handelsabkommen
zwischen uns und Jugoslawien verhandelt. Unter
starkem Gegendruck wurde es von Belgrad zunéchst
nicht erledigt. Jetzt ist es gelungen, die Verhandlun-
gen abzuschliefen. Auch die maRgebenden Manner
der Tschechoslowakei pflegen immer wieder hervor-
zuheben, wie sehr die Tschechoslowakei auf gute
wirtschaftliche Beziehungen mit uns angewiesen ist.
Es gilt ahnliches von Rumanien, so dal wir den wirt-
schaftlichen Posten, den wir in der Entwicklung des
Sudostens noch stehen haben, nicht gering einschéatzen
dirfen.

Noch besser ist die Lage fir uns in den Rand-
staaten. Zumal Litauen, der wirtschaftlich starkste
der Randstaaten in Polens Nachbarschaft, arbeitet
gern mit uns. In Finnland genieflt unsere geistige
Kultur ein ungewdhnliches MaR von Wertschétzung.
Geradezu freundschaftlich warm hat der Leiter der
finnischen Politik unseren deutschen Gesandten im
November begruBt. Noch stérker jedoch werden
vielleicht die Bemihungen der Sowjet-Republik um
gute wirtschaftliche Beziehungen sowohl zu den Rand-
staaten als auch zu uns bei deren Entscheidung ins
Gewicht fallen. Ein im Oktober zu Riga getroffenes
Abkommen a3t die allméahliche Wiederbelebung des
Wirtschaftsverkehrs der Randstaaten mit der Sowjet-
Republik erwarten. Nur wurde neuerdings das Ver-
héltnis zwischen Finnland und den Sowjets, das ohne-
hin die meisten Schwierigkeiten bietet, durch den
Aufstand in Ostkarelien einer neuen Belastungsprobe
unterworfen.

Wir stehen mit diesen jErwagungen schon auf der
Brucke, die uns hinliber zum Osten, zu RuBland, fuhrt.
Ich glaube, wie stark sich auch die Feindschaft zwi-
schen der russischen offentlichen Meinung und uns in
den Jahren vor dem Kriege und wéhrend des Krieges
regte, unvergessen mufl beiden Teilen bleiben, wie
sehr der Deutsche in den vergangenen Jahrhun-
derten an allem Aufbau auf russischem Boden
mitgearbeitet hat. Dieser Aufbau kann Uberhaupt
kaum verstanden und gewertet werden, wenn man
nichts von dem Zuzug deutscher Bauern, deutscher
Handwerker und deutscher Industrieller weif3, oder
nichts von dem, was Adelige deutscher Herkunft als
Staatsmanner und Heerfuhrer bedeuteten, und selbst
davon, daR die Dynastie Deutschland entstammte.
Wie stark auch die franzosische Aufklarung nach
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RuBland hindberspielte, so hatte doch deutsche
Geistesarbeit denselben Anteil am Aufbau wie die
deutsche Wirtschaft und deutsche Bewd&hrung im
staatlichen Leben. Die Natur dieser &stlichen Slawen
macht ihnen bei all den mannigfachen Fahigkeiten,
die ihnen von der Vorsehung mit auf den Weg ge-
geben wurden, dennoch den Einschlag unserer starke-
ren Tatkraft, unserer hdheren Organisationsgabe
kaum entbehrlich. Nun handelt es sich fur uns
darum, ob es uns vergénnt bleiben soll, in Zukunft
wiederum beim Aufbau dabei zu sein. Bescheiden
wir uns, in das neue RuRBland gleichsam nur Korsett-
stangen einzuschieben, wie wir sie wahrend des
Krieges in die dsterreichischen und ungarischen Heeres-
koérper hineinschoben, schicken wir den Russen nur
Ingenieure und Vorarbeiter, sichern wir uns als
Gegenleistung lediglich Unternehmergewinne und
gute Lohne so ist ihnen damit wohl fir den Augen-
blick auch gedient. Aber auf die Dauer werden wir
schwerlich mehr Dank ernten als fur unsere Mit-
arbeit in der verflossenen Zeit. Wir mussen das
Problem tiefer anschauen. Diesmal gilt es, dalR wir
uns wirklich zu gemeinsamer wirtschaftlicher und
geistiger Arbeit finden. Der Russe sucht uns heute.
Wir kénnen uns dieses Arbeitsfeld anfs neue er-
schlieBen. Aber dazu haben wir vorher wichtige Auf-
bauarbeit wirtschaftlich-sozialer Natur bei uns selber
in Mitteleuropa zu verrichten. Nur wenn es uns
glicken sollte, unsere Wirtschaft mit einem neuen
Geiste zu erfullen, wenn wir die in uns garenden Ge-
danken der Selbstverwaltung unserer Wirtschaft und
ihrer berufsstdndischen Gliederung, der seelischen und
mitverantwortlichen Beteiligung der Arbeiterschaft an
der Unternehmung, einer neuen, festeren Verknipfung
von landwirtschaftlichen Erzeugern und stadtischen
Verbrauchern unverzagt in die Tat umsetzen, nur
dann wird es uns maéglich sein, dazu zu helfen, da
ein anderes, haltbareres Ruf3land aus den Trummern
ersteht, das auch uns gegenlber von wéarmeren
Empfindungen als das RuBland der Zeit vor dem
Kriege erfullt ist.

Die Aufgabe der wirtschaftlichen Umorganisation
unseres Volkes erweitert sich an dieser Stelle von
einem ursprunglich innerpolitischen, nationalen Pro-
blem zu dem vielleicht wichtigsten auf3enpolitischen
Problem, mit dem wir gegenwartig zu ringen haben;
sie tritt in Beziehung zu den dringlichsten Aussich-
ten, die wir wirtschaftlich jenseits unserer Grenzen
wahrzunehmen haben.

uUnd dabei, scheint mir, durfen wir doch nicht
unterschétzen, was RuBland zur Stunde bedeutet.
Nachdem sich der Schwall der bolschewistischen AVoge
auf mitteleuropédischem Boden an den letzten mili-
tarischen Kraften, die wir aus dem Kriege heim-
brachten. gebrochen hatte, entfernte sich das Schwer-
gewicht des russischen Lebens aus unserer Néhe, wo
es das 18. und 19. Jahrhundert hindurch gelegen
hatte. Aber darum wurde es nicht aufgehoben. In
immer groRerer Ausdehnung ist ein Ruflland in der
Ausbildung begriffen, das sich von Moskau nach
Mittelasien und Sibirien hintber aufbaut. Dieses
Rufland haben die Bolschewisten anscheinend fest
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in ihrer Haud. und es entwickelt noch so starke
politische Kréfte aus sich, dal alle Welt mit ihm
rechnet. Wenn es uns glickte, uns mit RuBland wirt-
schaftlich zu verstandigen, wenn sich die russischen
Randstaaten an der wirtschaftlichen Zusammen-
arbeit beteiligten und hoffentlich auch Nordeuropa
daran zu interessieren ware, so dirfte uns wohl in
der dunklen Nacht, durch die wir hindurchgehen
mussen, eine neue Hoffnung fur die Zukunft erfullen.

Sein  merkwurdig aber ist es. wie dadurch,
dall sich die beiden groBen Atmosphérengebiete
der gegenwartigen Weltwirtschaft und Weltpolitik
am Stillen Ozean und in Mitteleuropa - Rufland
entwickelten, das englische Reich in ernstliche
Schwierigkeiten geraten ist. Es nimmt sich so aus,
als wenn das englische Reich gleichsam zwischen die
beiden groBen Atmosphérengebiete geraten sei und
nun infolgedessen sich die inneren Bindungen Eng
lands allméhlich lockern.

Auf der letzten Reichskonferenz des britischen
Reichs, die im Sommer getagt hat, zeigten sich er-
hebliche Interessengegensatze zwischen den grof3en
Dominien und dem Mutterlande. Die grofRen Do-
minien — Kanada, Australien und das sudliche
Afrika — sind nicht mehr in allwege zu derselben
weltpolitischen Einstellung bereit, die fir das Mutter-
land taugt. Dieses hat ihnen und insbesondere Kanada
einen erheblichen Spielraum zur selbstdndigen Be
wegung einrdaumen mussen.

Gleich wichtig durfte fur die Beurteilung der eng-
lischen Lage im Augenblick sein, dal} die Regierung
mit den Aufstdnden nicht mehr fertig wird.-

Da richtet sich unser Augenmerk an erster Stelle
auf Irland (Abb. 5)1). Das siudliche Irland, das
den groBten Teil der irischen Insel umspannt,
verlangte vollstandige Entlassung aus dem Ver-
bédnde des britischen Reiches. Die englische Re-
gierung kam den Iren weit entgegen; sie bot
Irland die Rechte eines Dominiums. Aber noch
ist nicht sicher, ob sich die Ren damit abfinden
lassen. Das Problem scheint seinen Haken in dem
Verhdltnis Sudirlands zu Ulster zu haben. Ulster
muB seiner geschichtlichen Entwicklung nach einer,
wenn auch nur bedingten Unterordnung unter das
Ubrige Irland widerstreben. Offenbar fordern die
Iren aber diese Unterordnung und verlassen sich
dabei darauf, daB einzelne Grafschaften Ulsters
bereits den Willen kundgaben, sich von Ulster los-
zusagen und in das irische Lager uberzugehen. Viel-
leicht kommen ihnen auch noch Arbeiterunruhen in
Belfast zugute. Wird llster von innen heraus ge-
sprengt, so erlebt England eine seiner bedeutsamsten
Schicksalsstunden. Lloyd George hat es fur richtig
gehalten, selbst dazu beizutragen, um die Hand Eng-
lands, die durch das irische Problem so gut wie ge-
fesselt war, freizubekommen. Kann er die wieder-
gewonnene Bewegungsfreiheit sofort nutzen, so hat
er vermutlich recht gerechnet. Sonst mag sich die

1 Die besonders umrahmten beiden Grafschaften
gehdren zu Ulster, sollen sich aber dem Freistaat Ir-
land anschlieRen durfen.
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Losung Irlands aus niehrhundertjahrigen Fesseln
gegen England kehren.

Neben dem irischen Unruhegebiet in der unmittel-
baren N&he des englischen Mutterlandes besteht noch
das grofRe Unruhegebiet des Islams in Vorderasien.
Es liegt gerade dort, wo scheinbar England schon
sicher war, die Hauptfrucht des Weltkrieges zu ernten,
die Landbricke von Afrika nach Indien hintber-
zuschlagen. Die turkischen Nationalisten haben die
Flhrung in diesem Unruhegebiete. Persien deckt sie,
Afghanistan hilft. Von Afghanistan griffen die
Unruhen schon nach Indien hintdber. Indische
Mohammedaner erheben sich sowohl an der Grenze
als auch tiefer unten an der Westkiste. Im November
wagten auch afghanische Reiter den Uebertritt auf
indischen Boden. Hinzu kommt das Streben
Aegyptens, ebenfalls wieder unabh&ngig zu werden
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Abbildung 5. Irland.

und in ein bloRes Bindnisverhaltnis zu England
zuruckzukehren. Abbildung 6 zeigt das moham-
medanische Unruhegebiet in seinem ganzen Um-
fang. England vermag im Augenblick in das Gebiet
nur einen einzigen Keil hineinzutreiben, und zwar
durch seine mesopotamische Stellung, die ihm der
Volkerbund durch eine Mandatserteilung eingeraumt
hat. Es hat in Mesopotamien ein Araberreich ge-
grindet und einen arabischen Emir an dessen Spitze
berufen. Wie weit ihm die Araber daraufhin zu Dien-
sten sein werden, mufR noch dahingestellt bleiben.
Die englische Regierung klagt dariber, daR gerade
dort die Anndherung an Kemal Pascha, die die
Franzosen Ende Oktober ohne Riucksicht auf ihre
Bundesgenossen erhoben, dem englischen Ansehen
Schwierigkeiten bereite.

Es scheint mir indessen, daR wir das Unruhegebiet
in Vorderasien trotz seines Belanges nicht fur sich
allein betrachten durfen. 1Wir mussen 'uns dariber

28
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klar werden, dal unmittelbar dahinter die Haupt-
stellung des russischen Bolschewismus sich aufbaut.
Moskau deckt Vorderasien und Persien, die mittel-
asiatischen Gebiete drucken auf Persien und Afghani-
stan bis hin nach Indien. Auf die Gelben driickt das
bolschewistische Sibirien von Tschita aus. Vermut-
lich lastet Ruf3land gerade durch Vermittlung der
Unruhe im Islam wieder schwer auf den Verbindun-
gen Indiens mit England.

*Die Lage wird fur England dadurch nicht leichter,
dalR sich Uberall Spannungen zwischen ihm und
Frankreich entwickelt haben. Seme Wirtschaft hat
ein Interesse daran, dal wir nicht ganz erliegen;
Frankreich vermeint dieses Interesse nicht zu haben.
In Sitidosteuropa will England anders als Frankreich.

Abbildung 6.

In Kleinasien erhebt es Einspruch gegen das fran-
zosisch-kemalistische Abkommen. In der franzosi-
schen und englischen Presse gelangen alle diese
Spannungen deutlich zum Ausdruck. Aber vielleicht
beunruhigte in den letzten Monaten die Englander
noch tiefer, ob sich aus der jahen Entfaltung von
Handel und Verkehr im Stillen Ozean frische Span-
nungen zwischen ihnen und den Vereinigten Staaten
entwickeln werden, teils wegen der Tragweite dieser
Spannungen an sich, teils weil sie geeignet sind, die
Vereinigten Staaten und die Franzosen einander noch
néher zu ricken, als es schon der Krieg tat. So un-
durchsichtig auch der Verlauf der Washingtoner
Konferenz bisher ist, so scheint es doch, als wenn
die Englander sie geschickt mitvorbereitet und nicht
unglucklich auf ihr operiert haben.

Was Englédnder und Franzosen trennt, ist die
Politik. Was zwischen den Englandern und den
Amerikanern steht, ist die Wirtschaft. Ueber die
ganze Erdoberflache hinweg streiten die beiden angel-
sachsischen Reiche gegenwartig um die groRBen Roh-
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produktionsgebiete der Welt. In Abbildung 4 wirdver-
sucht, darauf aufmerksam zu machen, wie sich un-
gefdhr die Gebiete von Kohle, Eisenerz und Oel Uber
die Welt verteilen. Das Hauptringen geht um die
Erddlgebiete. Englands Anteil wurde durch den
Ausgang des Krieges verbessert. Die Vereinigten
Staaten rutteln daran. Sie verwahrten sich schon
gegen die starke Beteiligung englischen Kapitals an der
Ausbeutung der Oelquellen im hollandischen Kolonial-
gebiete. Sie sprachen in Washington auch den
Wunsch aus, daR die Englander in Mesopotamien,
das an Erddl reich ist, ihre Rechte wieder aufgeben
méchten. Sie suchen, in die eigene Hand vor allem
die persischen Quellen neben denen von Mexiko
zu bringen.

Das mohammedanische Unruhegebiet.

So finden wir England, das aus dem Weltkriege,
wenn wir geschlagen wurden, als der eigentliche
Sieger hervorgehen zu mussen schien, plétzlich
selber durch die Schwankungen der Weltwirtschaft
und Weltpolitik in arge Schwierigkeiten versetzt.
Vielleicht stellt heute mancher Engléander mit uns
die Erwédgung an, dall die Friedensgelegenheit, die
sich im Frihsommer 1917 zwischen England und uns
bot, auch von England hatte energischer wahr-
genommen werden sollen. Gleich uns lieR sich Eng-
land von den Widerstdnden, die sich regten, zu frih
zurtickschrecken.  Ich erlaubte mir, nachdriick-
lich auf die englischen Hemmungen hinzuweisen,
weil in Deutschland Neigung besteht, von England
eine Unterstitzung bei den Schwierigkeiten zu er-
warten, mit denen wir selbst in wachsendem Malfie zu
kdmpfen haben. Zweifellos kann England zurzeit
nicht, wie es mochte. Aber wenn wir uns hiten
mussen, irgendwie gréRere Hoffnungen auf englische
Hilfe zu setzen, so diirfen wir anderseits nicht in die
entgegengesetzte Meinung verfallen und damit rech-
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neu. dafl etwa England schnell niederwérts gehen
kénnte. Wir haben im Kriege die auBerordentliche
Tatkraft und Organisationsfahigkeit des Englénders
kennen gelernt. England wird auch jetzt das Letzte
daransetzen, dalR es der Schwierigkeiten Herr wird,
indie es durch den Gang der Weltpolitik und Weltherr-
schaft seit dem Ausgang des Weltkrieges geraten ist.

Werfen wir den letzten Blick auf einen Erdteil,
von dem zu sprechen ich bisher keine Gelegenheit
hatte, nach Siidamerika. Eifrige Zeitungsleser sind
wahrend der letzten Jahre in bezug auf Nachrichten
aus dem lateinischen Amerika kaum auf ihre Rech-
nung gekommen. Aber das durfte fur Latein-
Amerika nicht als uUbles Zeichen zu deuten sein.
Mexiko hat sich in den Schwierigkeiten und Rei-
bungen, die es mit den Vereinigten Staaten hatte,
im wesentlichen behauptet. Oie mittelamerikanischen
Staaten schlossen sich wahrend des Jahres zu einem
einheitlichen Staate zusammen und haben daraufhin
die Hoffnung, daR sie kiinftig mit groBerem Gewichte
wirtschaftlich wie politisch hervortreten kénnen. Die
sidamerikanischen Staaten, durch die Anknupfung
der Wirtschaftsbeziehungen stérker in unseren Ge-
sichtskreis gerickt, erfreuen sich erheblicher wirt-
schaftlicher Blite. Es scheint sich ein neues starkes
Leben im lateinischen Sud- und Mittelamerika zu
regen. Die Zeit, da fortwdhrend von neuen Unruhen
und Aufstdnden in diesem Gebiete Kunde kam,
scheint hinter dem Erdteile und seiner Bevdlkerung
zu liegen. Er hat das innere Gleichgewicht gefunden,
seine Entwicklung ist in geordnete Bahnen ge-
kommen; die groRBen Krafte, die im siidamerikanischen
Boden schlummern, seine grofRen Mdéglichkeiten wer-
den fortan ausgenutzt werden. Wie uns dort wah-
rend des Krieges mannigfache Zuneigung bewiesen
wurde, so fehlt es uns an ihr auch seit dem Ende des
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Krieges nicht. Allerdings, was aus Deutschland durch
die Revolution wurde, diente nicht dazu, die Nei-
gungen zu verstarken. Aber der Glaube an deutsche
Ordnung, an deutsche Wirtschaft, an deutsche Kultur
konnte doch offenbar bisher noch durch nichts, was
sich in Deutschland seit dem Herbste 1918 abspielte,
in den lateinischen Amerikanern erschittert werden.
Wie uns in der Nacht, durch die wir schreiten, die
Erinnerung an die alte Arbeitsgemeinschaft mit Ost-
europa wohltut, so schweift unser Blick auch gerne
zum lateinischen Amerika hinuber. Die Hoffnung
lebt in uns, dall dort eine neue Arbeitsgemeinschaft,
die sich schon vor dem Kriege vorbereitete, Gestalt
gewinnen wird. In dem MaRe aber, wie sich Sud-
amerika entwickelt, hat es bei seiner Lage zwischen
der Alten und Neuen Welt kaum mindere Aussicht
auf groBe Geltung und auf Einfluf? in Weltwirtschaft
und Weltpolitik als die Vereinigten Staaten. Noch
zog man es auf der Konferenz in Washington nicht
zu Rate. Das Bild wird sich &ndern.

Meine Uebersicht mufite im groBen und ganzen
zur Voraussetzung haben, dall wir den Krieg ver-
loren haben, und daR wir uns zurzeit in dem Nieder-
bruchsgebiet der Erdoberflache befinden. Dennoch
waren es nicht lauter ungunstige Lichter, die ich auf-
zusetzen hatte. Der Glaube an unseren Flei3, an
unsere wirtschaftliche Leistungsfahigkeit, an die gute
Sitte in unserem Volke wird uns, wenn wir ihn uns
zu bewahren vermogen, auch uber diese schweren
Tage hinwegtrésten. Dann darf in uns die Zuversicht
leben, daB. versagen wir nur nicht selbst in der
Wourzel unseres Wesens, die deutsche Wirtschaft um
so mehr leistet, je weniger zurzeit die deutsche
Politik zu leisten vermag; dann wird sich unser Volk
trotz allem wieder seine ehrenvolle Stellung im Ge-
samtbetriebe der menschlichen Kultur verschaffen.

Versuche mit Gasbrennern an Kesseln und Cowpern.

Von Betiiebschef Eduard Weymann in Dortmund.

( Vergleichsversuche an Flammrohrkesseln mit Brennern von Terbeck, Moll, Liitz, Opderbeck, Eickworth.

Kennzeichnung dieser Brenner.
Dingler und Eickworth.

| |ie vrestlose Ausnutzung des Hochofengases

durch mdéglichst vollkommene Verbrennung-
unter Kesseln und im Cowper ist der Angelpunkt
der Warmewirtschaft fur die gemischten Werke.
Betragt doch nach Zusammenstellungen der Gas-
bilanzen verschiedener Werke der Anteil des Gases
fur die Beheizung von Kesseln 20 bis 40 % von
der Gesamtgaserzeugung und der der Cowper-
beheizung 20 bis 30% . Die Frage, welcher Bren-
ner fur bestimmte gegebene Verhaltnisse der
geeignetste sei, war die Veranlassung fir das
Eisen- und Stahlwerk Hoesch, daB eine Kessel-
gruppe von Flammrohrkesseln mit einer Anzahl von
Brennern der verschiedensten Systeme ausgeristet
wurde, um aus Vergleichsversuchen diese Frage zu
beantworten. Die Heizflache jedes Kessels betrug
rd. 90 m2 Die Kessel hatten einen gemeinsamen
Kamin und eine gemeinsame Vorwarmeranlage,

Versuche an Winderhitzern mit gewohnlichen Brennern und solchen von
Amerikanische Einrichtung zur selbsttatigen Regelung der Verbrennungsluft.)

durch die das Speisewasser auf 60 bis 80 Ovorgewarmt
wurde. Bei der Anlage der Gasleitungen zu den ein-
zelnen Brennern war vorgesehen, dall die Lange des
zu jedem Brenner abfallenden Rohres entsprechend
dem Querschnitt so groR war, daB eine einwandfreie
Messung des Gasverbrauches eines jeden Brenners
mittels Staurand gewadahrleistet war. Der Gasver-
brauch, die Gaszusammensetzung, der Kohlenséaure-
gehalt der Abgase hinter dem Flammrohr, die Speise-
wassermenge, die Abgas- und Speisewassertempera-
tur wurden laufend gemessen.

Es kamen zum Einbau Brenner von Terbeck,
Moll, Litz, Opderbeck, Eickworth. Abb. 1 zeigt den
Terbeck-Brenner. Das Gas tritt durch eine ringfér-
mige Dise ohne erheblichen Druckverlustin das Misch-
rohr ein und saugt infolge seiner Strémungsenergie
die durch ein Tellerventil zentrisch zustromende
Verbrennungsluft an. Durch kegelige Verjingung
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des Mischrohres an der Verbrennungsstelle wird die
Austrittsgeschwindigkeit des Gas-Luft-Gemisches so
erhoht, dall ein Zuruckschlagen der Flamme in regel-
maRigem Betrieb unmadglich ist. Da die gesamte Ver-
brennungsluft nicht durch die Strémungsenergie an-
gesaugt werden kann, tritt an der Verbrennungsstelle
Sekundérluft hinzu. Die Verbrennungsluft wird von
Hand geregelt durch Verstellen des Tellerventils und
der Schlitze fur die Sekundarluft. Abb. 2 zeigt einen
Moll-Brenner. Der Gasstrom wird durch Anordnung
einer grofReren Anzahl von Misenrohren und Gasdusen
unterteilt. Das Gas tritt durch die innere Dise in ein

Abbildung 1. Terbeck-Brenner.

Mischrobr ein und mischt sich mit der Priméarluft. Am
Ende der Mischrohre erfolgt dann die Verbrennung
mit der Zusatzluft. Auch bei diesem Brenner wird
die Verbrennungsluft durch die Stromungsenergie des
Gases angesaugt, und die Luftmenge mufl von Hand
geregelt werden. Abb. 3 zeigt den Lutz-Brenner.
Auch hier wird der Gasstrom durch eine Anzahl
Mischrohre unterteilt. Das Gas tritt durch eine ring-

Abbildung- 2. Moll-Brenner.
formige Duse aus und saugt infolge seiner Stroémungs-
energie die Primarluft durch ein zentrisch angeord-
netes Rohr an. Die Sekund&rluft tritt in der Mitte
in den Brenner ein und wird durch ein Tellerventil,
welches durch eine kleine Spindel betétigt wird, ge-
regelt. Die Vorderseite des Brenners ist durch eine
Platte verschlossen, die dieselbe Anzahl Lécher be-
sitzt, wie Dusen vorhanden sind. Durch Verschieben
dieser Platte wird die Primarluft geregelt. Abb. 4

Versuche mit Gasbrennern an Kesseln und Cowpcrn.

Abbildung 4. Opderbeck-Brenner.

-12. Jahrg. Nr. 6.

zeigt den Brenner von Opderbeck. Das Gas tritt aus
einem &uBeren Bingraum in das Flammrohr aus.
Durch den Bingraum hindurch tritt die Luft ein. Gas
und Luft mussen bei ihrem Austritt ein Schaufelrad
passieren, welches durch den Druckunterschied in
Drehung versetzt wird. Das Schaufelrad soll eine
maglichst innige Mischung von Gas und Luft herbei-
fihren. Die Begelung der Verbrennungsluft erfolgt
durch eine Scheibe, die vor dem Ringraum drehbar

Abbildung 3. Lutz-Brenner.
angeordnet ist. Diese Scheibe besitzt eine Anzahl Oeff-
nungen und bewegt sich vor einer gleichen Scheibe,
die dieselbe Anzahl Oeffnungen besitzt und fest ist.
Die samtlichen bis jetzt aufgefihrten Brenner
sind nach dem Vorbilde des seit langem im Labora-
torium verwendeten Bun-
/ sen-Brenners gebaut, teils
9 mit zentraler, teils mit ring-
formiger  Gaszufiuhrung.

-rao”

o

Abbildung 5.
[Eickworth-Brenner.m

Ein Brenner, das Wesen des Bunsen-Brenners ver-
lakt, ist der Brenner von Eickworth nach Abb. 5.
Gas und Luft treten hier aus dem gleichen ring-
formigen Querschnitt aus. Der ringformige Quer-
schnitt ist unterteilt in einzelne Gas- und Luftaus-
trittséffnungen. Es liegen abwechselnd hinter-
einander zwei Oeffnungen fur Luft und zwei fur
Gas. Aus diesen tritt die Primarluft neben
dem Gase aus. Die Sekundéarluft wird durch
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Zahlentafel 1.

Verdam pfungsversuche mit verschiedenen Gichtgasbrennern in Zweiflammrohrkesseln.
lirennersystem Terbeck Eiekworth | Moll
1, Heizflache oo 90,19 90,19 91,5
2, Versuchsdauer......eeeeerrennnnn. st/min 8,00 7,45 8,00
3 Gasmenge wahrend des Versuches.. in3 17 600 16 900 13 600
4. Gasmenge in einer Stunde ..., m3 2 200 2 180 1700
5, Verdampfte Wassermenge wahrend des Versuches . « « kg 19 245 19 647 16 800
6. Verdampfte Wassermenge in einer Stunde e« kg 2 405 2 535 2 100
7 SpeisewassertemMperatur... ..., °C 48 70 70
g. Im Speisewasser enthaltene W arme WE 921 550 1393 200 1 154 000
9, Heizwert des Gichtgases.......... WE 957 972 1020
10. Im Gas enthaltener Gesamtheizwert . WE 16 843 200 16 426 800 13 872 000
11, Mittlerer Dampfdruck wahrend des Versuches . at 6,15 6,22 6,13
12. Im Dampf enthaltene Gesamtwédrme ... . WE 12 749 965 13 013 190 11 124 960
13. Abgastemperatur ... . °C 365 385 335
14. Kohlenséuregehalt des Abgases of 23 23,8 22,9
Leistung der Kessel.
15. Verdampfung je m2 und Stunde ..., e+ kg 26,65 28,11 22,95
16. 1 m3 Gas verdampfte an W aSSer ... e « kg 1,09 1,16 1,23
17. Im Kessel wurde geleistet ... WE 11 824 415 11 619 990 9 970 960
18. Ausnutzung der Gase im Kessel ausschliel3lich Economlser % 71,70 70,73 71,88

weitere Oeffnungen zugefuhrt, die innerhalb des ring-
formigen Querschnittes liegen. Vor den Luft- und
Gasoffnungen dreht sich ein Schaufelrad, welches da-
durch eine innige Mischung von Gas und Luft herbei-
fiihrt, dal? es den Gas- und Luftstrom standig in ein-
zelne kleine Teile zerschneidet und auf diese Weise
grundlich durcheinanderwirbelt. Im Schaufelrad
selbst sind Oeffnungen fiur die Sekundérluft.
Dadurch, daR die Austrittséffnungen fiur Gas und
Luft abwechselnd aufeinanderfolgen, werden bei der
schnellen Drehung des Rades in jeder Schaufelzelle
Gas- und Luftteilchen abwechselnd hintereinander
gelagert.

Diese Arbeitsweise sichert dem Brenner seinen
hohen selbsttédtigen Regelbereich, von dem spéter
noch die Rede ist. Die in dem Schaufelraum ein-
geschlossenen Gasteile haben aus der stromenden
Energie des Gases eine gewisse lebendige Kraft und
bewegen sich auch noch weiter, wéhrend dieser
Schaufelraum sich vor einer Lufteintrittsstelle be-
findet. Dadurch und auch durch das statische Druck-
gefélle wird etwas Luft in den Schaufelraum einge-
saugt. Im nachsten Augenblick steht der Schaufel-
raum vor einer Gaseintrittsstelle, so daR die einge-
tretene Luftmenge gewissermaRen zwischen zwei aus
Gas gebildeten Kolben eingeschlossen wird. Aendert
sich nun der Gasdruck und damit die stromende
Energie der einzelnen Gaskolben, so wird diese Aende-
rung sich ohne weiteres auch auf die geférderte Luft-
menge erstrecken.

Vor der Stirnflache des Brenners ist ein dreh-
barer Luftregelschieber angeordnet, dhnlich wie beim
Opderbeck-Brenner. Derselbe ermdglicht beim plotz-
lichen Ausbleiben des Gases ein vollstandiges Ab-
schlieBen des Kessels gegen Durchzug kalter Luft,
die die Kesselwandungen abkuhlen wirde.

Eingehend geprift wurden nur die Brenner von
Moll. Terbeck und Eickworth, da die beiden anderen
Brenner bei den gegebenen Verhéltnissen scheinbar
ihre volle Leistung nicht entwickeln konnten. Die in

Zahlentafel 1 zusammengestellten Zahlen geben die
Werte der Verdampfungsversuche der einzelnen Kes-
sel mit den drei Brennern wieder. Zur Verwendung
kam Maschinengas mit einem Reinheitsgrad von 0,06
g/m3 Staubgehalt. Die Versuchsergebnisse kénnen
jedoch keinen unbedingten Vergleichswert bean-
spruchen, sondern zeigen vorwiegend nur das Ver-
halten der einzelnen Brenner bei verschiedenen Be-
lastungen.

Samtliche Brennerbauarten suchen dem Grund-
satz in der Feuerungstechnik gerecht zu werden:

,,Gute Durchmischung der Brenngase mit
Verbrennungsluft und Durchfihrung der
Verbrennung bei héchster Temperatur, im

kleinsten Raume und bei kiirzester Flamme*“.
Diesem Grundsatz scheint der Eickworth-Brenner in
hohem MaRe gerecht zu werden. Die Durchmischung
der Brenngase mit Verbrennungsluft ist durch die
Wirkung des Schaufelrades eine sehr gute. Gas und
Primérluft erhalten durch die Richtung der Austritts-
6ffnungen im ringférmigen Querschnitt einen Drall,
durch diesen wird die Sekundéarluft angesaugt. Das
Luft- und Gasgemisch wird durch den Drall heftig
durcheinandergewirbelt, wodurch die Verbrennungs-
geschwindigkeit derartig gesteigert wird, daf die
hdéchste Temperatur bei kirzester Flamme erreicht
wird. Wahrend bei allen Brennern, die auf der Bau-
art des Bunsen-Brenners beruhen, zur méglichst voll-
kommenen Verbrennung eine gewissenhafte Luft-
regelung entsprechend der Gaszufuhr unbedingt er-
forderlich ist, regelt sich der Eickworth-Brenner in
seinem Luftbedarf durch die Aenderung der Drehzahl
des Schaufelrades in weiten Grenzen selbst. In wel-
chen Beziehungen Drehzahl, Gasverbrauch, Gasdruck
und Kohlensduregehalt der Abgase zueinander stehen,
zeigt Abb. 6. Aufder Wagerechten sind die Gasdriicke
in der Gaskammer des Brenners aufgetragen, auf der
Senkrechten die Drehzahl, der jeweilige Gasverbrauch
und der Kohlensduregehalt der Abgase. Die Kurve
der Drehzahl zeigt eine standige Steigerung des
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Gasdruckes. Die Kurve des Gasverbrauches steigt
rascher als die der Drehzahl. Das Schaufelrad hat
bereits eine Drehzahl von 280 Umdr./min, bevor noch
Gas in den Brenner eintritt, nur allein durch den
Kaminzug. Die Kurve des Kohlensduregehaltes der
Abgase steigt von 21% auf 24%, und in dem
ersten Falle hat der Brenner eine Belastung von
700 m3 Gas in der Stunde, in dem anderen Falle
n

20 -70 io 70 20 30
Oruchinmm tVassersau/e
Abbildung 6. Eiekworth-Brenner.
Verhéltnis zwischen Druck in der Gaskammer des
Brenners, Umdrehungszahl n des Scftaufelrades und ver-
brannter Gasmenge in m3st.

Wmm

von 1700 in3 Ein Abnehmen des Kohlenséure-
gehaltes durch unverbrannte Bestandteile in den
Abgasen erfolgt bei einer weiteren Steigerung
der Gasmenge auf 2000 m3 je Stunde, aber nur
um y2%. Aus dieser Zusammenstellung geht her-
vor, daB der Brenner bei einer Belastung von 1700 m3
Gas in der Stunde die gunstigste

Verbrennung hat, wobei erwahnt

werden muB, daR der Brenner

far die Leistung bis 1500 m3 Gas

in der Stunde gebaut ist.

In Abb. 7 sind fur den Eick-
worth- (ausgezogene Linie), Moll-
punktierte Linie) und Terbeck-
(strichpunktierte Linie) Brenner
die Kohlensduregehalte der Ab-
gase in Abhangigkeit vom Gas-
verbrauch aufgetragen. Gleich-
zeitig sind in einer dinneren Linie
die zugehorigen Zugverhaltnisse
im Flammrohr unmittelbar hinter
dem Brenner aufgezeichnet. Der
Kohlensauregehalt von 21 % der
Rauchgase sei als erforderlich angenommen, um
Uberhaupt von einer guten Verbrennung sprechen
zu koénnen. 24 % Kohlensdure ist der hdchste er-
reichbare Kohlensauregehalt nach der Zusammen-
setzung des Gichtgases.

Die Kurve des Eickworth-Brenners zeigt, dal}
schon bei einer Gasmenge von 750 m321 % Kohlen-
sauregehalt erreicht und bei 1700 m3 der hochste
Kohlenséuregehalt von 24 % (und damit eine voll-
kommene Verbrennung) erzielt wird. Die Kurve des
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Zuges hinter dem Kickworth-Brenner zeigt eine all-
mahliche Abnahme bei Steigerung der Gasmenge. Die
Kurve des Moll-Brenners zeigt, dal erst bei 1000 m3
ein Kohlenséuregehalt von 21 % und die beste Ver-
brennung mit 22,5 % Kohlensédure bei einer Gasmenge
von 1150 m3erreicht wird. Eine weitere Steigerung
des Gasverbrauches hat eine Verschlechterung der
Verbrennung zur Folge. Die zugehdrige Kurve des
Zuges beim Moll-Brenner zeigt, dal der Zug von
4 mm auf 2,5 mm abnimmt bei zunehmender Gas-
menge. Der Zug an sich ist schon sehr gering trotz
vollstandig gedffnetem Rauchschieber. (Der Schieber
war bei allen anderen Brennern gleichfalls vollstandig-
getdffnet.) Der geringe Zug unmittelbar hinter dem
Brenner bei Moll beruht auf dem Einbau des feuer-
festen Gitterwerkes im Flammrohr. Die Kurve des
Terbeck-Brenners zeigt, dalR bei einer Gasmenge von
1200 m3 21 % Kohlensédure und bei 1450 m322% %
Kohlensaure erreicht werden. Eine weitere Steige-
rung des Gasverbrauches bewirkt sofort wieder eine
Verschlechterung der Verbrennung. Der Zug hinter
dem Brenner féllt bei steigender Gasmenge von
rd. 9 mm auf 6 mm. Der Gasverbrauch der beiden
letzten Brenner von Terbeck und Moll konnte bei dem
vorhandenen Gasdruck von 70 mm und bei vollstéandig-
gedffnetem Rauchschieber nicht weiter gesteigert
werden, als das Ende der Kurve angibt.

In Abb. 7 ist das Feld von 21 bis 24% Kohlen-
sdure schraffiert. Der in diesen Bereich hereinfallende
Teil der Kohlensdurekurve ist als der Bereich anzu-
sprechen, innerhalb dessen der Brenner eine selbst-
tatige Regelung vornimmt. Es ist aus. dieser Kurve
deutlich ersichtlich, wie wenig bei den Brennern von
Terbeck und Moll die stromende Energie des Gases
eine Wirkung auf die Ansaugung der Verbrennungs-

Gasrece imr mds/

Abbildung 7. Vergleiohsversuohe mit Gasbrennern an Zweiflammrohrkesseln.

luft hat, was die Ausfihrungen von Dr. Bansen voll
und ganz bestatigt, da die Dusenwirkung beim Gas
eine sehr geringe ist. Anderseits zeigen aber die
Versuche, wie auBerordentlich wirkungsvoll die Art
der Verwendung der stromenden Energie des Gases
fur die Zuteilung der Luft in dem Brenner von Eick-
worth ist.

Um auch einmal einen Gedankengang von
Dr. Schlipkéter, dal das Schaufelrad uberflissig sei,
praktisch durchzufiihren, wurde bei einem Brenner
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die Anzahl der Schaufeln auf die Héalfte vermindert.
Wahrend der Brenner bei seiner urspringlichen
Schaufelzahl einen Kohlenséuregehalt von 23 % und
dartiber erzielte, fiel der Kohlensduregehalt nach
Entfernung der Halfte der Schaufeln auf 19 %.
Die glnstigen Erfolge bei der Beheizung der
Flammrohrkessel veranlaBten uns, die Brenner an

Abbildung 8. Dingler-Brenner fiir Cowperbeheizung
Schnitt.

Wasserrohrkesseln einzubauen. Das erste Er-
gebnis war ein Fehlschlag, da wir ohne irgend-
eine Aenderung der Kesseleinmauerung das Gas
in dem groBen Feuerraum zur Verbrennung brach-
ten. Das aus den Brennern austretende Gas-Luft-
Gemiseh zerflatterte in dem groRen Raume und ge-
langte unverbraunt zwischen die Wasserrohre. Hier
fand keine Verbrennung mehr statt, so daR die Aus-
nutzung des Gases eine sehr unvollkommene war. Wir
haben dann ahnlich wie bei den Flammrohrkesseln
einen ringfdrmigen Verbrennungsraum von etwa
800 mm Lange geschaffen.

Bei den Cowpem wurde in gleicher Weise vor-
gegangen wie bei den Kesseln. Die Cowpergruppe
eines Hochofens von 500 t Roheisen Tagessolleistung
wurde auf verschiedene Art beheizt. Ein Cowper
wurde auf gewdhnliche Weise beheizt. Das Gas tritt
in den Verbrennungsschacht ein, vermischt sich mit
der Luft aus zwei Luftklappen und verbrennt auf dem
Wege bis zur Kuppel. Der zweite Cowper wurde mit
einem Dingler-Brenner versehen. Abb. 8 zeigt diesen
Brenner im Schnitt in den Cowper eingebaut. Der
Dingler-Brenner &hnelt weitgehend dem Terbeck-
Brenner. Das Gas tritt ringférmig in das Mischrohr
ein. Durch seine stromende Energie und durch den
Auftrieb im Cowper wird durch ein zentrales Rohr
die Primérluft angesaugt. Dieses zentrale Luftzu-
fuhrungsrohr ist durch ein Handrad in seiner Langs-
achse verschiebbar. Der vordere Teil des Luftrohres
ist kegelférmig erweitert und schlieft durch Herein-
drehen des Rohres die Gaseintrittséffnung, wodurch
eine Regelung der Gaszufuhr herbeigefiihrt wird. In
dem &uReren Ende des Luftrohres befindet sich eine
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Drosselklappe, welche durch einen Hebelarm be-
tatigt wird, der beim Hereindrehen des Rohres selbst-
tatig ein SchlieRen der Drosselklappe bewirkt. Die
Sekundarluft tritt am Umfang des Mischrohres in
den Cowperschacht ein und vermischt sich am Ende
des Mischrohres mit dem Gas- und Primérluft-Ge-

misch. Das Gemisch verbrennt beim Austritt aus
dem (Uber dem Ende des Mischrohres
aufgebauten Hute. Zum Anziinden des
Brenners dient ein durch die Cowper-
im Abbildung 9.

Eickworth-Brenner fur Cowperbeheizung.

wandung durchgefiihrtes Zindrohr, das wéhrend
der Heizdauer ein Beobachten des Brenners von
aullen her ermdglicht. Bei einer ersten Aus-

Amerikanischer Gasbrenner fir
Kesselbeheizung.

Abbildung 10.

fuhrung schnitt der Brenner an dem Mischrohr
hinter dem Ende der Cowperwandung ab. Dieser ur-
sprungliche Brenner hatte eine Stichflamme, die das
gegentiberliegendeMauerwerk des Brennschachtes zer-
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Zahlentafel 2. Versuche mit Gichtgasbrennern an Cowpern.

Cowper Nr. 1 v Vi
Brennersystem  ohne Brenner I;irlgnqneer-r Ei%kr‘g’:;g:‘

Versuch Nr. | 1 11
Brenndauer... st/min 3,35 3,10 4,00
& Gasverbrauch je Stunde m 3 12 350 18 780 9 250
2 Gasverbrauch wahrend der ganzen Heizperiode . m3 44 300 59 480 37 000
2 Abgastemperatur anfangs. ... °C 107 120 80
N Abgastemperatur am E Nd € ... °C 180 210 128
T Mittlere Abgastemperatur....... °c 145 170 105
Kohlensduregehalt im Mittel % 21,2 22,5 23,6
Dauer der Windperiode  ....covvveeiieieieeeenesisinnns st/min 2,05 2,40 2,00
Windmenge je StUNAe e m3 78 000 96 000 84 000
Gesamtwindmenge ... m3 162 500 256 000 168 000
Windtemperatur vor dem Cowper uc 60 60 60
'ii  Mittlere Windtemperatur hinter dem Cowper .o "C 540 550 490
%. Lange der Windleitung bis zum O fen ... m 90 60 50
c Mittlere Windtemperatur am Ofen °C 450 490 440
r  Hochste Temperatur am Ofen ... Lc 540 540 450
Endtemperatur am O fen °c 420 430 410
Durchschnittliche Erwédrmung des Windes im Cowper °c 480 490 430
Warmeinhalt des W indesS ... WE 24 950 000 40 100 000 23 700 000

Ausnutzung des Heizwertes der Gichtgase im Cowper
unter Annahme eines Heizwertes des Gases von

1000 WE/MSB ottt 56,3 67,5 64,0

storte. Durch die gekrimmte Fiithrung des Mischrohres
sollte die Flamme in Richtung des Brennschachtes
abgelenkt werden, was bei der zweiten Ausfihrung
des Brenners auch gelungen ist. Der dritte Cowper
wurde mit einem Brenner von Eickworth ausgerustet.
Abb. 9 zeigt diesen Brenner im Schnitt, von oben ge-
sehen. Die Bauart ist dieselbe wie bei dem Brenner
fur die Kesselbeheizung. Durch den Stutzen A tritt
das Gas in die Gaskammer ein und wird beim Austritt
durch das sich drehende Flugelrad in dem ring-
formigen Querschnitt mit der Primarluft in bekannter
Weise gemischt. Das Gemisch von Gas und Primar-
luft wird in dem Mischraum nach der Mitte zusam-
mengedriickt, gleichzeitig strémt die Sekundarluft
in dieses Gemisch hinein. Nunmehr tritt das Luft-
und Gasgemisch durch den engsten Querschnitt in
den Feuerraum, wo es restlos und ohne Stichflamme
verbrennt. Bei dem Durchdriicken des Luft- und
Gasgemisches durch den engsten Querschnitt wird
das ganze Gemisch infolge des Dralles, den die Heiz-
gase haben, noch besonders durcheinandergewirbelt.
Die Verbrennungsgeschwindigkeit ist auf diese Weise
derartig gesteigert, dalR die hdchste Temperatur bei
kirzester Flamme erreicht wird und bei kaltem Hoch-
ofengas und kalter Luft 1200° betrégt.

Die Ergebnisse der Versuche sind in der Zahlen-
tafel 2 auszugsweise zusammengestellt.

Eine amerikanische Einrichtung zur Re-
gelung der Verbrennungsluft. Das Bestreben,
die Verbrennung des Hochofengases unter Kesseln und
im Cowper wirtschaftlicher zu gestalten, hat auch in
den Vereinigten Staaten zu einer Anordnung gefuhrt,
die diese Aufgabe mit einem verhaltnismafRig grofRen
Apparat 16st). Das Hauptmerkmal der Einrichtung

J) Eine Abhandlung iber die Einrichtung ist er-

schienen in der Zeitschrift ,,The Blast Furnace and
Steel Plant* im September 1920.

ist, daR sie die Luftzufuhr automatisch regelt. Abb. 10
zeigt im Schnitt die Anordnung fir eine Kesselbe-
heizung. Die Luft wird durch einen Ventilator unter
Druck gesetzt. Das Gas tritt von unten durch ein
Absperrventil in den Brenner ein. die Luft tritt von

Abb. 11. Amerikanischer Brenner fir Cowperbeheizung.
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moben in. den Brenner ein. Die Austrittsflachen fir
Gas und Luft sind im rechten Winkel zueinander ge-
neigt und duich eine groRe Anzahl Rippen unter-
teilt. Die hierdurch entstehenden einzelnen Austritts-
Offnungen von Gas und Luft sind gegeneinand - ver-
setzt, so dafl Luft und Gas strahlenférmig untei @i m
rechten Winkel sich zerschneiden. Durch diese Ein-
richtung wird eine innige Mischung von Gas und Luft
serreicht. Die Erzielung eines gleichen Druckes in der
Gas- und Luftkammer erfolgt durch den Regler R,
der in der Hauptsache aus zwei Tauchglocken besteht;
die eine Glocke steht mit dem Gasraumund die andere
mit dem Luftraum in Verbindung. Durch den Regler
wird mit Hilfe eines Druckwasser-Servomotors die
Drosselklappe fiir die Luft entsprechend dem Gas-
druck eingestellt.

Fur die Cowperbeheizung ist in ganz &hnlicher
Weise ein Brenner hergestellt worden, den Abb. 11 im
Schnitt zeigt. Die Drosselklappe D befindet sich in
seinem kurzen Verbindungsstick zwischen der Luft-
leitung und der Luftkammer L und wird durch den
Regler R betatigt. Das Gas tritt durch das Rohr G
in den Cowper ein, die Luft durch eine ringférmige
mCeffnung. die das Rohr G umgibt.

Nach den Angaben des Berichterstatters uber
diese amerikanische Neuerung hat die neue Einrich-
tung eine groBe Ersparnis fir die Cowperbeheizung
gebracht, und zwar sollen die Cowper nach Inbetrieb-
setzung dieser Brenner bei gleichen Windtempera-
turen nur die halbe Anheizdauer bendtigt haben wie
friher.

Ueber die Betriebssicherheit wird angegeben, dafl3
»de einzige Schwierigkeit in dem Verstopfen der
Wasserrohre zu den Steuerventilen bestédnde, welche
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durch Einbau eines Filters behoben werden soll.
Gegen Frost sind die Regler durch Ubergebaute ge-
heizte Schutzhauschen geschiutzt. Aus dem Bericht
geht nicht hervor, ob sich diese Einrichtung auch auf
anderen Werken in den Vereinigten Staaten ein-
gefuhrt hat. Es ist auch fraglich, ob eine derartige
umfangreiche Einrichtung fur die Erreichung einer
guten Ausnutzung bei der Verbrennung des Hoch-
ofengases erforderlich ist. Praktisch liegen die Ver-
haltnisse fur die Gasversorgung in der Regel so, dal3
man grofiere Ausfélle in den vorhandenen Gasmengen
voraussehen kann. Diesen groRen Schwankungen
kann man nicht mehr durch Regelung an den Bren-
nern gerecht werden, sondern man Wird zum Ab-
h&ngen der einen oder anderen Verbrauchsstelle
schreiten mussen. Die dauernden kleinen Schwan-
kungen, die sich bei den jeweiligen BetriebsVerhalt-
nissen am Hochofen ergeben, missen durch Brenner
mit moglichst groBem Selbstregelbereich aufgenom-
men werden
Zusammenfassung.

Es werden verschiedene Brenner fiir Gichtgas
zur Beheizung von Flammrohrkesseln und Cowpern
untersucht, ihre Einrichtung und Arbeitsweise be-
schrieben und die Versuchsergebnisse einander
gegenubergestellt. Das Verhalten der Brenner bei
schwankenden Gasdricken wurde ebenfalls unter-
sucht, wobei sich herausstellte, dall die Brenner,
welche nach dem Bunsenbrennerprinzip gebaut sind,
bei schwankenden Gasdricken nur in geringen
Grenzen eine gute Verbrennung erreichen. Zum
SchluB ist eine amerikanische Einrichtung zur
Regelung der Luftzufuhr bei schwankendem Gas-
druck vergleichsweise beschrieben.

in der Eisen-

industrie.

Von Sr.*3ng. Karl Daeves in Breslau.]

(Zusammenfassen der gesamten Bettiebsiibcrwachung
Arbeitsgebiet und Aufgaben.)

unterstehen.

, Irspringlich fand eine Ueberwachung der indu-
N strieilen Betriebe nur durch den Kaufmann
statt. Die kaufménnische Bilanz allein konnte Aus-
kunft dartiber geben, ob ein Betrieb gut oder schlecht,
wirtschaftlich oder unwirtschaftlich arbeitete. Fand
das Enderzeugnis Abnehmer, so war es eben zweck-
entsprechend, und die Kalkulation hatte nur den
erzielten Preis mit den Herstellungskosten zu
vergleichen.

Mit der Zei; setzte eine Prufung des Enderzeug-
missss bei der Abnahme ein. Festigkeitseigenschaften
und Zusammensetzung wurden bestimmt und diese
Verte zur Grundlage von Abnahmevorschriften ge-
macht, Naherten sich die Herstellungskosten be-
denklich dem Marktpreis des Enderzeugnisses, so
suchte man auch die Ursache zu ergrinden. Dann
netzte ein Ueberwachen der einzelnen Arbeitsgénge in
Hinsicht auf Energie- und Materialverbrauch ein.
Die Wissenschaft lieferte daftr einmal Theorien und

VI*

in finf Stellen, fdie einem gemeinsamen Leiter

Formeln, die eine Berechnung des in ginstigstem
Falle moglichen Wirkungsgrades gestatteten, ander-
seits gab sie Anregung zur Erbauung von Hilfs-
apparaten, die den Wirkungsgrad der Arbeitsver-
fahren dauernd oder zeitweise zu uUberwachen ge-
statteten. Auf Grund der Anregungen von dieser
und von Verbraucherseite wurden neue Eigenschafts-
prifmaschinen erdacht und zur Betriebsiiberwachung
verwendet, chemische Laboratorien, die laufend die
Zusammenstellung des Stahles feststellten, wurden
eingerichtet, metallographische, thermische und
magnetische kamen hinzu. Als die Kohlenzwangs-
verteilung &uRerste Brennstoffersparnis gebot, wur-
den die Wéarmestellen eingerichtet.

Der Betriebsmann empfand diese Prufungsstellen
zumeist als eine Art Beaufsichtigung und suchte sich
ohne besonderes Entgegenkommen mit ihnen ab-
zufinden. Daran wurde auch nichts geédndert, als
einzelne Werke, meist von den metallograpliischen

29
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Laboratorien ausgehend, besondere Versuchsanstal-
ten einrichteten, deren Zweck dann weniger die
laufenden Untersuchungen als das Aufsuchen von
fehlem wund Ausprobieren von Neuerungen und
Verbesserungen bilden sollte. Auch die Versuchs-
anstalt wurde nur als eine neue Beaufsichtigungs-
stelle aufgefalt und ihr von seiten des Betriebes
wenig Entgegenkommen gezeigt. Dazu kam, daR
gerade sie zu Entscheidungen bei Abnahmestreitig-
keiten zwischen den Einzelbetrieben angerufen
wurde und sich durch ihr Urteil stets bei einer Partei
unbeliebt machte. Wollte sie einmal auf Grund
ihrer Untersuchungen einschneidende Aenderungen
im Herstellungsverfahren durchsetzen, so hatte sie
von vornherein mit einem kraftigen Widerstand der
meist sehr konservativen Betriebsleute gegen diese
Neuerungen, ,die nicht von der Praxis ausgingenl,
zu rechnen. Nur in Werken, wo die Bestrebungen
der Versuchsanstalt durch persénliche Beziehung
zwischen ihrem Leiter und den Betriebsingenieuren
von den letzteren unterstutzt wurden, wurden Uber-
raschende Erfolge erzielt. Im allgemeinen jedoch

Abbildung 1. Schematische Darstellung der Ueber-
wachungsorganisation.

wurden die hervorragenden Madglichkeiten, die in
einem solchen Zusammenarbeiten von Theorie und
Praxis lagen, nicht ausgenutzt. Der Grund lag in
dem Fehlen einer Ueberwachungsorganisation.

Es muR eine straffere Gliederung vorgenommen
werden, die Reibungsstellen mdéglichst vermeidet
und ein geregeltes Zusammenarbeiten der verschie-
denen Untersuchungs- und Versuchsanstalten mit
dem Betriebe schafft.

Im folgenden soll ein Vorschlag zu einer solchen
Organisation der Ueberwachung gegeben werden,
die in grofRRen Zugen aus Abb. 1 hervorgeht. Einer
gemeinsamen Leitung unterstehen danach in der
Hauptsache vier Stellen, die die Stoffbilanz, die
Energiebilanz, die Materialprifung und die Samm-
lung der Erfahrungen umfassen, und denen eine
Apparateprifstelle zugeordnet ist. Die Pfeile deuten

dabei das wechselseitige Zusammenarbeiten der
Einzelstellen an. lhre Aufgaben seien im folgenden
angedeutet.

Die Stoffbilanzstelle hat die vollstdndigen
Unterlagen uber die eingehenden Rohstoffmengen,
Art und Menge des Auftretens von Abfall und Ab-
brand, von Ausschufl und den das Werk verlassenden
Mengen an Halb-undFertigerzeugni-senin der gleichen
Weise zu bearbeiten, wie dies bisher durch die kauf-

Technische Betriebsiberwachung in der Eisenindustrie.

42. Jahrg. Nr. 6.

maéannische Bilanz geschieht. Nur sind alle Zahlen-
werte nicht in Mark, sondern in kg bzw. t einzu-
setzen. Abfallverwertung und -Verringerung sowie
AusschuBverminderung gehdéren ebenfalls zu den
Aufgaben dieser Stelle.

Die Energiebilanzstelle hat in &hnlichem
Sinne Uber die Energie- bzw. Warmemengen Buch zu
fuhren, wobei sie sich der Warmeeinheit oder eines
Vielfachen derselben als Einheitsmall bedient. Sie
stellt sich als eine stark erweiterte Form der bereits
auf den Werken vorhandenen Warmestellen dar.
Stoff- und Energiebilanzstelle haben fur Aufstellung
der ndtigen MeBinstrumente (Wagen, Pyrometer.
Abgas-, Abwarme-Registrierinstrumente usw.) Sorge?
zu tragen und zu entscheiden, an welcher Stelle eine
Dauerregistrierung zu erfolgen hat, und wo zeit-
weilige Versuche zur Gewinnung von Durchschnitts-
werten genugen.

Auf diese Weise laRt sich durch beide Stellen, die
gegebenenfalls auch raumlich und personell zusam-
mengefallit werden koénnen, unter Verwendung ge-
eigneter schaubildlicher Darstellungsweisen eine
Art Stammtafel aufstellen, aus der fur jeden Werk-
stoff das Auftreten von Abfall und AusschuB, die
Stelle im Verarbeitungsproze3, an der sie auftreten,
ferner Ort und GroRe des Kraft- und Warmever-
brauchs zu ersehen ist. Dann erst bietet sich voll
die Mdoglichkeit, durch Aenderung des Herstellungs-
verfahrens, der Werkstoffzusammensetzung usw. die
Wirtschaftlichkeit zu erhdhen. Kann erst einmal
die Frage gestellt werden, warum tritt gerade an
dieser oder jener Stelle ein so hoher Kraftverbrauch,
StoffausschuR, Abfall auf, dann ist die Ldsung ge-
wohnlich nicht schwer.

Die M aterialprufungsstelle stellt Zusammen-
setzung und Eigenschaften der Rohstofte, Zwi-
schen- und Fertigerzeugnisse fest. Gemeinsam mit
den Stoff- und Energiebilanzstellen bearbeitet sie
unter Verwendung der Stammtafeln die Fragen, ol
die verlangten Eigenschaften des Enderzeugnisses
durch Aenderung des Herstellungsverfahrens eine
Ersparnis an Stoff und Energie ermdglichen lassen.
Zu diesem Zweck muf} sie im Laufe der Zeit klare
Uebersicht Uber die Veranderungen, die der Werkstoff
bei Herstellungs- und Verarbeitungsverfahren er-
leidet, gev.innen. Von ihr gehen auch Vorschlage
zur Aenderung der Abnahmebedingungen zwischen
den Rohstofflieferanten, den einzelnen Betrieben und
den Abnehmern aus.

Die letzte und nicht unwichtigste Abteilung ist die
Erfahrungs-Sammelstelle. Sie wird sich vor
allem der sogenannten technologischen Proben und
Erkennungszeichen annehmen, vird in den Labora-
torien den immer vorhandenen richtigen Kemn
dieser Proben von Sage und Aberglaube zu trennen
versuchen und daraus neue, wertvolle Anregungen
und Prifverfahren fir den Betriebsingenieur heraus-
arbeiten lassen. Gerade im Stahlwerksbetrieb ist
eine Menge solcher Proben (fir Temperatur, Kohlen-
stoff-, Phosphor-, Schwefelgehalt und allgemeine
Gulte) seit Jahrzehnten in Gebrauch, deren wissen-
schaftlicher Kern durchaus ungeklért ist. Ander-
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seits wird sie durch Besprechungen. Griindung von
kleinen Ausschiissen u. dgl. zur Klarung wichtiger
Fragen einen weitgehenden Erfahrungsaustausch
zwischen den einzelnen Betrieben veranlassen. Sie
wird zu verhindern suchen, dal} jeder Meister und
Ingenieur seine Erfahrungen geheimnisvoll fur sich
behélt, und vermeidet dadurch, daR in Einzelheiten
immer wieder dieselben Fehler zum Schaden der Ge-
samtheit gemacht werden, ehe die ndtige Erfahrung
erreicht ist. ,,Erfahrung*“ haben bedeutet nicht
nur, durch eigene Fehler klug geworden zu sein, man
kann sie auch dadurch gewinnen, da man aufnimmt,
wie andere Fehler vermieden haben. Deshalb gehort
zur Erfahrungssammelstelle auch eine entsprechende
Karteil), in der die gesamte einschlagige Literatur
und die im Eigenbetriebe gewonnenen Erfahrungen
Ubersichtlich (Schaubilder) vorhanden sind, und die
dauernd auf dem laufenden gehalten wird. Auf wich-
tige Veroffentlichungen mussen die Betriebsleute
durch die Erfahrungssammelstelle hingewiesen wer-
den. Sie wird in Konferenzen, Vortragen mit Dis-
kussionen usw. im gesamten Betrieb Ingenieure,
Meister und Arbeiter zur Mitarbeit heranziehen und
dadurch dem Einzelnen die Ueberwachungsorgani-
sation nicht mehr als eine unbequeme Aufsicht er-
scheinen lassen, sondern als eine Stelle, wo er selbst
mitarbeiten und sich hervortun kann. Ein ameri-
kanisches Werk hat z. B. im Stahlwerk durch eine
ahnliche Aufklarung und Mitarbeit der Belegschaft
dauernde, zahlenmé&Rig nachweisbare Erfolge in der
Qualitéatsverbesserung erzielt.

Den Abteilungen fiir Stoff- und Energiebilanz
und fur Materialprufung ist eine Apparateprif-
stelle beizuordnen, deren Aufgabe die Einrichtung,
Instandhaltung und Nachprifung aller von den drei
Abteilungen bendtigten MeR- und Registrierinstru-
mente bildet. Eine Ueberwachung der Apparate
durch den Betrieb, in dem sie aufgestellt sind, zeitigt
immer wieder schwere Nachteile. Teils fehlt die
nétige Sachkenntnis, teils werden willkirliche, im
Interesse dieses Betriebes liegende ,,Verbesserun-
gen“ vorgenommen. Ein falsch anzeigendes Ueber-
wachungsinstrument ist aber schlimmer als gar keins.
Ordnungs- und sachgemaRes Arbeiten der Instrumente
wird nur dann gewadhrleistet, wenn ihre Anlage und
Ueberwachung einer neutralen Stelle, die nur dieses
Arbeitsgebiet hat, Ubertragen wird.

Ob die Gesamtorganisation in der gleichen Weise
auch raumlich und personlich unterteilt ist, ergibt
sich in einzelnen Werken von Fall zu Fall. Es durfte
sich empfehlen, die Laboratorien nach ihren Arbeits-
gebieten zu trennen, so dal jede Ueberwachungs-
stelle die fir die laufenden Untersuchungen nétigen
Instrumente selbst abliest, Sonderuntersuchungen
dagegen bei einem in Betracht kommenden Labora-
torium beantragt.

Die ganze Organisation steht und fallt mit der
Personlichkeit ihres Leiters. Die ihm unter-
geordneten Stellen werden zwar, vor allem in gréRBeren

* ~gh die Mdoglichkeiten, die durch den Bezug
der einseitig bedruckten Zeitschriftenschau von ,,Stahl
and Eisen* hierfiir gegeben sind.

Technische Betriebsiberwachung in der Eisenindustrie.

Stahl und Eisen. 223

Werken, eine gewisse Selbstandigkeit des Arbeitens
und Zusammenarbeiten untereinander haben mussen.
In jedem Falle bleibt aber der Leiter die Stelle, die
die ausgearbeiteten Berichte zusammenfal3t, Ver-
besserungsvorschlage pruft und die treibende Kraft
des Ganzen bildet. Durch ihn wird ein reibungs-
loses Zusammenarbeiten der Organisation mit dem
Gesamtbetrieb ermdaglicht. AufRer einer weitgehenden
physikalisch-chemischen Allgemeinbildung wird man
von ihm Sonderkenntnisse in Aufbau und Behand-
lung des Materials verlangen mussen. Er muB in
der Lage sein, die ihm vorgeiegfen Diagramme und
Statistiken nicht nur lesen, sondern auch richtig aus-
werten zu kdnnen. Die schonsten und zahlreichsten
Registrierinstrumente sind vollig wertlos, w'enn sie
nicht richtig ausgewertet werden, wenn aus ihnen
nicht praktische Folgerungen gezogen werden. Dazu
wird er sich vor allem der neueren Wahrscheinlich-
keitsrechnung zu bedienen haben. Wenn, wie es in
der Praxis eigentlich immer der Fall ist, eine Reihe
von in ihrer Gesamtheit nicht kontrollierbaren Ur-
sachen auf die Eigenschaften eines Materials von
Einfluf sind, kann man z. B. unter Verwendung des
Gesetzes der groRen Zahlen trotzdem Richtung und
GroRe jedes einzelnen dieser Einflisse bestimmen. In
den Uber lange Zeitrdume gefihrten Zahlenangaben
der Werke kann man die Wahrscheinlichkeitsgesetze
mit groBtem Erfolge anw’enden.

Bei der heutigen Ueberlastung durch Arbeiter-,
Lohn- und Materialbeschaffungs-Fragen wird es fir
den technischen Direktor oft unmdglich sein, die
vollstdndige Leitung selbst in die Hand zu nehmen.
Es durfte sich dann die Schaffung der Stelle eines
besonderenUeberwachungsleiters, der dem tech-
nischen Direktor unmittelbar untersteht, empfehlen,
wozu sich ein Wissenschaftler mit praktischer Er-
fahrung im allgemeinen besser eignen wird als der
reine Praktiker. Der reine Praktiker ist zu leicht ge-
neigt, gewisse Fehler fiir unvermeidlich zu halten,
weil aus der Praxis heraus eine Abhilfe dafir bisher
nicht gefunden wurde, anderseits werden sich die
Betriebsingenieure allzu kithnen und unsicheren Neu-
einrichtungen eines Wissenschaftlers schon von selbst
entgegenstellen. FUr ein glnstiges Arbeiten der Be-
triebstiberwachung ist es jedenfalls besser, wenn ihr
Leiter ein antreibendes statt retardierendes Moment
bildet.

Der Leiter wird sich vor allem auch solche Falle
herausgreifen, in denen Uber dem Durchschnitt
liegende gute Einzelergebnisse vorliegen, und durch
Untersuchungen die Griunde fir das auBergewdhnlich
gute Ergebnis klarzustellen suchen, um Winke fir
die zuklinftige Handhabung des Herstellungsprozesses
zu bekommen. Er soll nicht nur darauf achten, ein
stets gleichmalRig gutes Enderzeugnis zu liefern,
sondern soll Uberall, wo Abfall und Ausschuf3 auf-
tritt, auch wenn er fur unvermeidlich gehalten wird,
Untersuchungen ansetzen, ob nicht doch eine Be-
hebung mdglich ist. Wenn ein Hochstwert der guten
Eigenschaften des Enderzeugnisses theoretisch be-
kanntist, sowird er die Durchschnittszahlen nicht nur
diesem Werte zu nahern sich bemihen, sondern auch
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Uberlegen, ob nicht auf anderem Wege durch einen
anderen Werkstoff die gewunschte Eigenschaft
theoretisch und praktisch nicht noch besser und
billiger erreicht werden kann.

Da die erforderlichen MeRinstrumente und La-
boratorien in den Werken meist vorhanden sind,
kann die Einrichtung einer derartigen Organisation
keine UbermaRigen Kosten verursachen. Sie darf na-
turlich, wie alle Organisationen der Industrie, nicht
starr sein, sondern muB sich den Verhéltnissen an-
passen. In sehr vielen Werken wird man z. B. zwei
oder mehrere Unterabteilungen an einer Stelle ver-
einigen kdnnen und auch dieselben Beamten wie bis-
her verwenden.

In der Hand des Leiters zusammengefaBt, ist die
Ueberwachungsorganisation ein scharfes Instrument,

Umschau.

Ueber das Walzen von Stahlbléocken aus nicht-

geheizten W armegruben.

Ueber die Einfiihrung und Durchfiihrung eines Ver-
fahrens, die Stahlbléeke nach dem Abgieen und einem
Verweilen in ungeheizten Warmegruben ohne nochmalige
Erhitzung direkt auszuwalzen, gibt Arvid Jo-
hansson eine ausfihrliche Darlegung an Hand von
Betriebsergebnissenl).

Die Hauptbedingung fir die zweckmaRige Be-
nutzung ungeheizter Warmegruben besteht darin, dal
der Block tiber seine ganze Lange hin die gleiche Tem-
peratur erhdlt und der Warmeausgleich zwischen Mitte
und Rand ein moglichst vollstandiger ist. Die Wérme-
verluste der Gruben missen mdglichst niedrig, d. h. die
Warmeisolierung muf® sehr gut sein, und zwar natur-
gemal nach allen Richtungen hin: nach den Seiten,
nach unten und oben; aus demselben Grunde muR die
Grube gut gegen Feuchtigkeit geschiitzt sein. Zwischen
der oberen AbschluRflache des Blockes und dem Gruben-
deckel soll ein geniigender Raum freibleiben, um eine
Warmeabfiihrung durch den Deckel mdglichst zu ver-
hindern. Weiter soll die Zeilenzahl der Grube nur so
grofl gewahlt werden, wie dies der normalen Benutzung
entspricht. 1Fir Bessemerblocke von 500 bis 550 kg
reichen bei einem Chargengewicht von hdchstens 4500
bis 5000 kg nenn Zellen aus. Soll jedoch dieselbe Grube
noch zur Aufnahme von Siemens-Martin-Blocken bei
einem Chargengewicht von 10 bis 12 t dienen, so ge-
nigen 18 bis 20 Zellen. Bei Chargen, deren Gewicht
unter etwa 3500 kg Regt, entsprechend 6 bis 7 Blocken,
ist. es schwer, die Grube genugend warm zu bekommen,
wenn diese nicht mindestens jede Stunde eine neue Ful-
lung erhdlt.

Die Bldcke miissen bei der Herausnahme aus den
Kokillen gerade diejenige Warmekapazitat besitzen, die
erforderlich ist, um die wahrend des Transports in die
Warmegrube und wahrend des Verweilens in derselben
entstehenden Warmeverluste zu decken und dem Block
diel der Walztemperatur entsprechende Durchschnitts-
temperatur zu verleihen. Hierzu wird die Herausnahme
der Blocke aus den Kokillen am zweckmaRigsten mit der
gleichen Geschwindigkeit vorgenommen wie das Giefen,
da auf diese Weise alle Blocke gleich lang in den Ko-
killen bleiben.

In Zahlentafel 1 und 2 sind Beispiele Uber das
Walzen von Blocken aus nicht geheizten Warmegruben
angefiihrt. Zahlentafel 1 zeigt zundchst, daB3 sich die-
jenigen Blocke beim Auswalzen am besten bewahrt haben,
die nicht langer als 14 min in der Kokille und nicht
Gber 40 min in der Grube geblieben waren. Aus den

U Jernk. Arm. 1920, 5. Heft, S. 149/66.

Umschau.

n¢. uanrg. i\r. >

das jederzeit erkennt, wo auf dem Werk Verbesse-
rungsbestrebungen einzusetzen haben, und wo die
Leistung nachlaBt. Es ermaéglicht ein fast ideales,
immer und immer wieder bisher vergeblich erstrebtes
Zusammenarbeiten von Wissenschaft und Betrieb,
das einen starken Erfolg, der sich letzten Endes vor
allem in der kaufménnischen Bilanz bemerkbar
macht, gewéahrleisten muR.
Zusa m'menfassung.

1. Die gesamte Betriebsiberwachung soll in
eine Hand gelegt werden, der die Stoffbilanz-.
Energiebilanz-, Materialpriifuugs-, Erfahrungssam-
mel- und Apparateprufstelle unterstehen.

2. Die Aufgaben und Arbeitsweisen der ein-
zelnen Stellen und des Uebenvachungsleiters wer-
den kurz skizziert.

iw ot

Angaben geht ferner hervor, da die Empfindhchkeit
des Blocks fur die Aufenthaltsdauer in der Kokille weit
groRer ist als fiir die in der Grube. Vergleicht man bei-
spielsweise einerseits Nr. 13 und Nr. 14, anderseits
Nr. 18 und 19, so zeigt sich, dal ein langeres V\er-
weilen von 25 bis 4 min in den Kokilien ein um 15
bis 25 min langeres Verweilen in der Grube zulaft.
Ein weiterer Vergleich zwischen den Blécken Nr. 3, 9
und 10 zeigt, daR bei etwa gleichlangem Verweilen in
den Kokillen auch ein groBerer Unterschied der Auf-
enthaltsdauer in der Grube nicht viel ausmacht.

Die Erfahrung bat gezeigt, daR man bei Bessemer-
stahlblocken vom Querschnitt 250 X 250 mm mit etwa
folgenden Zeiten rechnen muR:

Zeit vom GieBlen bis
Auswalzeo in min

min in der Kokille

1,00 bisl,300/0 C 11 bis 14 26 bis 0
0,80 ,, 1,0000 C 10, 1 24 . 26
0,60 ,, 08000 C 8, 10 2 ., 24
050 ,, 0,60do C 7 8 2 ., 24

Im allgemeinen lassen sich abgekiihlte und wieder
erhitzte Bldcke besser auswalzen als solche aus der
Warmegrubc. Der Grund ist darin zu suchen, daf die
letzteren das bei der Erstarrung erhaltene Gefiige auf-
weisen, wahrend die indirekt gewalzten Blécke durch
die Wiedererhitzung eine Gefiigeverbesserung erhalten.

Die Ersparnis bei der Verwendung ungeheizter
Warmegruben gegeniber dem indirekten Verfahren be-
steht neben dem Fortfall von Brennstoff im geringeren
Abbrand. Dieser belduft sich bei den Blocken, die bei
dem in Rede stehenden Werke ausgewalzt wurden, beim
indirekten Verfahren auf 15 bis 200, beim direkten auf
hochstens 0,5d0.

Ein weiterer Vorteil beim direkten Verfahren be-
steht darin, daB die Obcrflacbenblascn sehr leicht zu-
sammenschweilen.  Hérterer Bessemerstahl beispiels-
weise enthélt in hohem MaRe derartige Oberflachenblascn.
die beim indirekten Verfahren- Veranlassung zu einem
rissigen Walzprodukt geben, das nur durch kostspielige
Verfahren verbessert werden kann. Die Erklarung ist in
folgender Ueberlegung zu suchen: Die Oberflachenblascn
sind bei ihrer Entstellung hauptséchlich mit Kohlenoxyd,
Wasserstoff und Stickstoff ungefillt. Stehen sie mit
der Oberflache in Verbindung, so wird beim indirekten
Verfahren bei der Abkihlung infolge der Volumvermin-
derUng des Gases Luft in die Hohlrdume eintreten und
deren Wandungen oxydieren, wodurch ein spateres Zu-
sammenschweilRen unmdéglich gemacht wird. Beim di-
rekten Verfahren tritt eine derartige Oxydation, wie
die Erfahrung lehrt, nicht, ein, vielmehr haben alle Ober-
flachenblasen oxydfreie Wandungen.

Da beim direkten Walzverfahren die Bldcke, wie
oben dargelegt, ein groberes Gefiige haben missen,
wird auch das fertige Walzprodukt gréberes Korn auf-
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weisen als beim indirekten
Verfahren. Dieser Umstand
wurde bereits vielfach als

Urmschau.

Stahl und Eisen. 225

Zahlentafel 1. Auswalzen von Blécken aus nicht geheizten Warmegruben.

Basischer Martinstahl von der Zusammensetzung: 0,15 % C; 0,34 % Mn; 0,005 % Si
0,025 % P; 0,015% S. Anfangsgewicht = 11400 kg bei Blécken zu 543 kg.

Unterlegenheit des direkten Gewicht des gewalzten Materials = 9900 kg 86,8 %
Verfahrens angefiihrt. Die SCATOtt e = 1440 .. L1227 %
im folgenden angefuhrten ADDBrand ..., = B0 crooeereereeereeee e 05 %
Versuchsreihen wurden zur 0
Klarung dieser Frage durch- L1400 Ko 100,0 %
gefihrt. ienei ) . zeit des  Zeit vom  Nr. des
1 Versuchsreihe. Block-kr. (\;erne'; GLgit des VEMWEIENS Gienen bis Blockes]
Blocke von 250 X 250 mm. in der in den Wiarme- Auswalzen pojpen. Bemerkungen
£ Kokillen grnbe folge beim|
0,15 olo C, G'eB folge @ S min min min Answalzcn
Zusammen- 0,15 ofo Mn, L
setzung: 0,006 QO si, 1 1 18 16,0 30,0 48,0 6 Richtige Temperatur
0,026do P, 2 11 18 155 215 43,0 5 Etwas kalter als 3.
0,027 00 S. 3 119 135 255 39,0 4 Richtige Temperatur
Zur Bestimmung  der 4 1D 20 245 365 3 .
Kerbschlagarbeit  wurden 5 11205 85 210 295 2 Warm
dem Walzmaterial, sowohl 6 n2s 150 85 235 1 Ziemlich warm
dem auf direktem als auch 7 123 145 355 50,0 9 Richtige Temperatur
indirektem Wege hergestell- 8 1245 14,0 37,5 5%'5 10 > ”
ten, in Léangsrichtung zur 9 126 13,0 395 52,5 u =
Durchfihrung  der  Kerb- 10 1275 130 63,5 76,5 19 Nahezu richtige Temp.
schlagprobe dienende  Stiicke oo U225 125 425 550 2 ]
emnomrren’ und zZwar aus 12 11 29 5 12,5 26,0 38,5 7 HOhe u. g|EIChm Temp
der Léngsachse, aus der 13 1305 125 64,0 76,5 20 Etwas unter rieht. Temp.
Mitte zwischen = Langsachse U n3s 125 660 /85 W21 s e
und Oberflache und aus der 15 11325 135 24,0 37,5 8 Hohe und gleiohm. Temp.
Oberflache.  Diese Proben 16 1335 140 39,0 53,0 13 Etwas unter rieht. Temp.
wurden mit 1 2 und 3 be- 17 11345 145 40,0 54,5 14 Richtige Temperatur
Zeichnet. ' 18 11355 15,0 51,0 66,0 18 Etwas unter rieht. Temp.
Das auf direktem Wege 19 j1135 165 400 465 15 .
hergestellte  Walzprodukt 20 135 155 420 57> 16 Ziemlich kalt
21 11385 155 445 59.5 17

hatte die Abmessung 114 mm
tp, das auf indirektem Wege
erzeugte infolge eines Mil3-
verstandnisses die  Abmes-
sung 145 X 135 mm. Das
nach Probeentnahme  ver-
bliebene Material wurde bei » 20
800° ausgegliht und an der ' "
Luft erkalten gelassen; sodann wurden diesem ausge-
gliihten Rest weitere Proben in der soeben beschriebenen
Weise entnommen. Das Ergebnis der Untersuchung ist
im folgenden zusammonarestellt.

strichen.

£ Kerbschlagarbeit
u £

e\

Direkt gewalvt Indirekt gewalzt

nngpglliht ausgegliht ungegliht 1 ausgegliiht

mkg/cm2 2,0 mkg/cm2 1.6 mkg/cm2
, . 2,0 .. 15 s
2.0 15

. 2.7 mkg/cm2
i-28 ., ., L2
343 , L7

Die besseren Ergebnisse beim direkten Verfahren
mdgen auf den Umstand zurliekzufiihren sein, daB3 das auf
diesem Uege erzeugte Produkt auf geringere Abmessun-
gen heruntergewalzt worden ist und dadurch eine bessere
Durcharbeitung erfahren hat. Die mikroskopische Unter-
suchung zeigte auch, daR beim Material mit kleinerer
Abmessung die Gufstruktur vollstandig verschwunden
war, wahrend sie beim anderen auch nach dem Aus-
gHihen noch teilweise bestand.

2. Versuchsreihe.
Blocke von 250 X 250 mm.

Zisamensstzung: 0,16 do C,
036 a0 Mn.
001 do Si,
001200 P,
0.02600 S.

Je ein Block wurde nach den beiden Verfahren auf

90 mm [p ausgewalzt. Die Probestiicke wurden in gleicher
eise wie bei der ersten Versuchsreine genommen: die

- usgltihung wurde bei 900° vorgenommen. Das Ergebnis

Zum GieBen bendtigte Zeit = 20,5 min.
Zum Herausnehmen der Blocke aus den Kokillen bendtigte Zeit =
Seit der vorhergehenden in der Warmegrube behandelten Charge waren 110 min ver-

26,0 min.

Block Nr. 17 wurde in die gleiche Zelle gebracht wie Block Nr. 7,
» o x " " ” ” woo

der Schlagprobe ist im folgenden zusammengestellt (alle
Werte in mkg/cm2 angegeben).

Direkt Indirekt

gewalzt: gewalzt:
M ittel- M ittel-
wert: wert:

Aus dem Kopfstiick, |}“rr21 ggl 85 %"7) 57
ungegluht, iNn3 99 54
gegliiht Nr. 1 91) 8.4)

. Nr. 2 10.7>108 11,U 89
Nr. 3 12,6) 7.

Aus dem MittelstUck,) “rr 21 g%) 88 gg) 57
ungegliht, ) NI 3 8Y0) ' 4'7) '
gegliht Nr. 1 117) 10,0)

v Nr. 2 9 0ho 4 11,5} 11,0
Nr. 3 104) 11,5]

Das dem direkten Verfahren entstammende Produkt
weist also eine groRere GleichmaRigkeit in der Schlag-
arbeit auf als das auf indirektem Wege erzeugte, was
darauf hindeutet, dall das erstere homogener ist und
geringere Seigerungen besitzt. Die metallographische
Untersuchung wies jedoch keine grundsétzlichen Unter-

schiede auf. 3 Jersucﬁsreih'e.
Bldcke von 250 X 250 mm.
Zusammensetzung: 0,77 a0 C,
0,36 do Mn,
0,12 do Si,
0,027do P,
0,017do S.
Wieder wurden zwei Bldcke nach den beiden Ver-
fahren ausgewalzt, und zwar diesmal auf 75 mm [p. Die
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Zahlentafel 2. Auswalzen von Bldcken aus nicht geheizten Warmegruben'

Saurer Martinstahl von der Zusammensetzung: 1,20%
0,027 % P; 0017 % S. Anfangsgewicht = 10945 kg

Gewicht des gewalzten Materials = 9 200 kg
SChrott...ccevicirreccns = 1690 ......
Abbrand......ccooveiiiiiinn, = 55, e

10945 kg
Q-ieBfoige  Zeit des Zeit des Zeit vom Nr. des
Black Nr (vorm. 1 Verweilens Verweilens gispen pis Blockes
. in den in der nach der
in der G Kokillen Warme- Auswalzen pojpen.
GieBfolge g % grube folge beim
min min min Auswalzen

1 9 33 13,5 14,0 27,5 2

2 9 33 11,5 24,5 36,0 1

3 9 34 5 9,5 86,5 96,0 19

4 9 34 5 7,5 84,0 91,5 =0

5 9 36 17,5 56,5 74,0 13

6 9 36 15,5 61,5 77,0 14

7 9 37 5 13,5 66,5 80,0 15

8 9 37 5 12,5 70,0 82,5 16

9 9 39 9,5 75,5 85,0 17

10 9 39 8.5 79,5 88,0 18

11 9 40 5 19,0 28,5 47,5 7

12 9 40 5 18,0 32,5 50,5 8

13 9 42 16,0 37,0 53,0 9

14 942 15,0 415 56,5 10

15 943 5 13,0 45,5 58,5 11

10 9 43 11,5 51,5 03,0 12

17 9 45 18,0 17,0 35,0 5

18 9 45 17,5 15,5- 33,0

19 9 40 15,0 12,5 37.5 3

20 9 46 13,5 25,0 38,5 6

Zum Giellen bendétigte Zeit = 13,5 min.
Zum Herausnehmen der Kokillen bendtigte Zeit

metallographische Untersuchung zeigte lamellaren Perlit
mit unregelmaBigen Ausscheidungen von Ferrit. Ein
grundsatzlicher Unterschied in der Struktur der nach
den beiden verschiedenen Verfahren hergestellten Ma-
terialien war nicht zu erkennen; in allen Fallen zeigten
die Oberflachenproben eine geringere KorngroRe als die
Kernproben.
4. Versuchsreihe.

Blocke von250 X 250 mm.
Zusammensetzung: 1,400 C,
0,28 d0 Mn,
0,16 do Si,
0,027 ao p,
0,01700 S.

Die Abmessungen des Fertigprodukts und die Probe-
nahme waren dieselben wie bei der 3. Versuchsreihe.
Auch hier zeigte die metallographische Untersuchung
lamellaren Perlit, umgeben von einem Zementitnetz ent-
sprechend der Ubereutektoiden Zusammensetzung des Ma-
terials. Ein 30 min langes Ausglihen bei 780° mit nach-
folgendem Erkalten an der Luft ergab keine wesentliche
Gefligeverénderung.

Die KorngréRenmessung ergab folgende Werte:
Direkt gewalztes Material:

Korngrée im Kern............. 0,014 mm2
an der Oberflache . 0,0029 ,,
Indirekt gewalztes Material:
KorngréBRe im Kern.....ccoeeeenen. 0,0028 ,,
an der Oberflache . 0,0018 .

In diesem Fallebesitztalso das auf direktem Wege
erzeugte  Eisenein bedeutend gréberes Korn; insbe-
sondere zeigte sich dieser Unterschied bei den dem Kern
entnommenen Proben. Es ist noch nicht untersucht, in
welchem Malie sich dieser Unterschied in der KorngroRie

C; 0,52% Mn; 0,15% Si;

bei Blocken zu 547 kg.
84,1%
. 154 %

100,0°0

Bemerkungen

Am Boden Kkalt
Etwas zu warm

" " "

»> > >
| Gleichm. Temp., etwas
1 kalter als Nr. 16
JGleichm. Temp.,
1 richtig
Richtige Temperatur
(Gleiohm. Temp., etwas
1 kalter als Nr. 7
Richtige Temperatur
Etwas zu warm
Ziemlich kalt
Etwas warmer als Nr. 11
Warmer als Nr. 12
Gleiche Temp. wie Nr. 13
Etwas warmer als Nr. 14
Richtige Temperatur
/Am Boden und oberen
/ Ende Kalt
/Wie Nr. 17, doch etwas
| warmer
Wie Nr. 18
Warmer als Nr. 18 u. 19

nahezu

4ii. Jalirg. JINr. 6.
im  Endprodukt  &uBert;
immerhin  zeigt der Um-

stand, daf wéhrend einer
sich (ber groRere Zeitraume
erstreckenden Erzeugung des
Materials auf direktem Wege
sich keinerlei Nachteile ge-
geniiber dem auf indirektem
Wege dargestellten gezeigt
haben, daf} diese Differenz
keinen merkbaren nachte Il-
gen EinfluR auf das End-
produkt, das geprefit und
gehartet wird, haben kann.
Vergleichende Untersuchun-
gen von Werkzeugstahl von
38 X 10 mm und 1,15 bis
1,250/0 C haben keinen Un-
terschied im Bruch des nach
den beiden Verfahren herge-
stellten Materials ergehen.

Langjahrige Erfahrung
hat jedoch gezeigt, dal es
zweckmaRig ist, Bldcke von
250 X 250 mm mit einem
Kohlenstoffgehalt von tber
05000 auf  mindestens
100 mm herunterzuwalzen.
GroRere Fertigstahle, wie
grofRe Bohrer und sonstige
Werkzeuge mit betrachtlichen
Abmessungen, werden zweck-
maRigerweise nach dem in-
direkten Verfahren herge-
stellt, wahrend Material mit
kleineren Abmessungen, ins-
besondere geringerer Starke,
wie Bandeisen, Draht, klei-
nere  Werkzeuge, ollig

21,0 min.

gleichwertig sind, nach wel-
chem Verfahren sie auch
hergestellt werden.

li. Ddarrer.

Die Bestimmung von Chrom in Ferrochrom.

(Mitteilung aus dem Arbeitsausschuf des Chemiker&usschusscs
des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.)

Der Chromgehalt von Erzen und Legierungen kann
bekanntlich in der Weise ermittelt werden, daf nach
erfolgtem AufschluB in alkalischer oxydierender Schmel-
zung das Chrom zundchst in Alkalichromat Ubergefihrt
und dann entweder gewichtsanalytisch nach Féllung
mit Mercuronitrat als Chromoxyd oder durch jodometrische
Titration mit Natriumthiosulfat oder endlich durch
oxydimetrische Titration unter Verwendung von Ferro-
salzen als Reduktionsmittel bestimmt wird.

In den Laboratorien der chemischen Industrie haben
vielfach diejenigen Verfahren Eingang gefunden, nach
denen die Mengen des bendtigten Ferrosulfats durch
Tupfeln mit Ferrozyankaliumlosung festgestellt werden
bis zum Eintritt oder dem Verschwinden der Blaufarbung,
je nachdem man die Ferrolésung oder die Chromatldsung
zulaufen 1aBt; hierbei kann auch mit einem Ueberschuf3
von Ferrosulfat gearbeitet werden, der mit Bichromat
zurlcktitriert wird. Die Laboratorien der Httenwerke
dagegen wenden zum Teil noch das im Ledeburschen
Leitfaden fiir die Chrombestimmung angegebene Ver-
fahren der Rucktitration des Ferrosalz-Ueberschusses
mit Kaliumpermanganat an unter Zugrundelegung des
Eisentiters, der, mit 0,310 multipliziert, theoretisch den
Chromtiter ergibt.

Dem Eisenhittenchemiker bietet dieses urspriing-
lich fur die Ermittlung von wenigen Prozenten Chrom
in Stahlen gedachte Verfahren unbestreitbar den Vor-
zug der Verwendung des gleichen Titrationsmittels fir
die Bestimmung von Eisen, Mangan und Chrom. Jedoch
schon Dr. Herwig wies in einem Aufsatzl) tber diesen

1) St. u. E. 1916, G. Juli, S. 040.
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Gegenstand darauf hin, daB die oben erwahnte Titerum-
rechnung bei hochprozentigem Ferrochrom zu Ergeb-
nissen fuhrt, welche die jodometrisch und durch Tipfeln
mermittelten fast um 1% unterschreiten.

Auf Anlegung aus der Praxis, ein Richtverfahren
fur "de Bestimmung des Chroms in Ferrochrom fest-
zulegen, hat der Arbeitsausschul des Chemikeraus-
schusses des Vereins deutscher Eisenhiittenleute ver-
reichende Versuche in zwei Laboratorien mit einem
niedriggekohlten (rd. 2% C) und einem hochgekohlten
(rd. 8°0 C) Ferrochrom nach dem gewichtsanalytischen,
jodometrischen und dem Permanganatverfahren ver-
anlalt. Die Ergebnisse sind in Zahlentafel 1 wieder-

gegeben.

Zahlentafel 1. Versuoisergebnisse.

Gewichts- Jodo- Ooxydi-

anulytisch metrisch metrisch

mi mit mit

II-N(;h Na-Sjo;! KMnOt

Laboratorium: a b u | b a b
% Cr % Cr 1% Cr %Cr %Cr
500 59.9 1599 59.1 589
Ferrochrom 599 599 1598 589 587
%0 601 59.9 1601 592 589
Mittel 60.0 59,9 59.9 59,1 58.8
623 620 621 612 61,1
Ferrochrom 624 620621 613 613
8% O 625 62,0 161,8 613 613
Mittel 62,4 62,0 162,0 613 612

Ferner wurde im Laboratorium a der Chromgehalt
mm 01 g Kaliumbichromat gewichtsanalytisch mit
«0,0353 g, nach dem Permanganatverfahren mit 0,0354 g
bestimmt.

Die gewichtsanalytische und jodometrische Be-
stimmung zeigen befriedigende Uebereinstimmung. Die
Titration mit Permanganat ergibt zu niedrige Werte,
wes den Herwigschen Befund bestatigt. Bei der Ver-
wendung von Nickel- oder Eisentiegeln nimmt die mit
Permanganat zu titrierende Flussigkeit durch die ge-
losten Metallsalze eine schmutzig-violette Férbung an,
die den Umschlag duBerst unsicher erkennen 1aBRt. Von
scinem fir die Abnahme geeigneten Verfahren mufl ge-
fordert werden: mdglichste Einfachheit, schnelle Aus-
fuhrbarkeit und &uferste Genauigkeit der Endpunkt-
erkennung bei Titrationen, Bedingungen, die es auch
weniger geiibten Kraften ermdglichen, zu richtigen Er-
gebnissen zu gelangen. Bei einer Auswahl mufl von der
gewichtsanalytischen  Bestimmung abgesehen werden
wegen der Zeitdauer, die sie in Anspruch nimmt. Die
jodometrische Bestimmung erfullt alle Bedingungen.
Die Tupfelverfahren scheiden aus wegen der Verschieden-
artigkeit ihrer Ausfiihrung, und weil das Tasten nach
dem Endpunkt der Reaktion bei Personen, die nicht
standig nach diesem Verfahren arbeiten, leicht zu Un-
sicherheiten fiilhren kann. Das Permanganatverfahren,
das vielleicht brauchbar ware, wenn seine Ldsungen
empirisch auf eine Chromatlésung von bestimmtem Ge-
halt eingestellt wiirden, ist dennoch wegen des oben
eerwahnten, schwierig erkennbaren Farbenumschlages zu
verwerfen.

Der Arbeitsausschu® des Chemikerausschusses
sempfiehlt deshalb das jodometrische Verfahren in der
folgenden Ausfuhrung als

Richtverfahren fir die Bestimmung des
Chroms in Ferrochrom.

0,5 g der auf das feinste gepulverten Probe werden
in einem Eisen-, Nickel- oder Porzellantiegel mit etwa
der zehnfachen Menge Natriumsuperoxyd oder einem
Gemisch von etwa 3 g Natriumkaliumkarbonat und
g Natriumsuperoxyd innig gemischt und zunéchst Gber
maliger Flamme, spéater Uber starker Flamme unter
Umschwenken einige Minuten lang aufgeschlossen. Die
«chmelze wird in einem bedeckten Becherglase in Wasser
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geldst und die Losung kurze Zeit gekocht. Sodann wird
in einen 1000-cm3-Kolben filtriert, mit heilem Wasser
mehrmals ausgewaschen und das Filter im vorher be-
nutzten Tiegel verbrannt. Der Verbrennungsrickstand
wird im Tiegel verrieben und zum zweiten Male mit
Natriumsuperoxyd aufgeschlossen. Die Schmelze wird
ebenfalls in Wasser gelost, die Lésung nach kurzem Auf-
kochen filtriert und mit heilem Wasser ausgewaschen.
Die vereinigten Filtrate werden auf 1000 cm3 aufgefillt,
200 cm8 (entsprechend 0,1 g Einwage) werden abpipet-
tiert, mit 1g Jodkalium versetzt und mit rd. 25 cm3 Salz-
séure 1:1 angesduert. Die Losung mit dem ausgeschiedenen
Jod wird zwei Minuten lang stehen gelassen und dann mit
Natriumthiosulfat von bekanntem Chromtiter unter Benut-
zung von Stérke als Indikator titriert. Die Natriumthiosul-
fatldsung wird eingestellt auf eine Kaliumhichromatlésung,
die in 25 cm30,1 g Chrom enthalt, wobei in der gleichen
Weise verfahren werden muRl wie bei der Titration. Der
Chromgehalt wird gewichtsanalytisch durch Fallung
mit Mercuronitrat kontrolliert.

Bei Verwendung von Eisentiegeln, die wegen ihrer
Dauerhaftigkeit vielfach vorgezogen werden, ist es not-
wendig, die geloste Schmelze heim Kochen mit einer
geringen Menge Kaliumpermanganat zu versetzen, um
eine etwaige Reduktion des Chromates durch das Eisen
unschédlich zu machen. Der UeberschuB des Perman-
ganats ist dann durch einige Tropfen Alkohol zu redu-
zieren und dieser durch Kochen zu vertreiben. Auch ist
es notwendig, das verwendete Natriumsuperoxyd durch
eine blinde Bestimmung auf eine etwaige Jodreaktion
zu prifen.

Liegt in Salzsdure I6sliches Ferrochrom vor, so wird
1 g der Probe in einem Erlenmeyer-Kolben in etwa 50 cm3
Salzsdure 1 : 1 gel6st, mit 1 g chlorsaurem Kali versetzt
und bis zum Verschwinden des Chlorgeruchs eingeengt.
Ein etwaiger Rickstand wird wie oben durch Schmelzen
mit Natriumsuperoxyd aufgeschlossen und die geldste
Schmelze mit dem Hauptfiltrat vereinigt. Dieses wird
dann mit Natriumkarbonat Ubersattigt und mit 50 cm3
einer Sprozentigen Permanganatlésung unter stdndigem
Schatteln fnf bis zehn Minuten lang gekocht. Nach-
dem hierdurch alles Chrom in Chromat Ubergefihrt ist,
wird das Uberschiissige Permanganat mit 2 cm3 Alkohol
reduziert. Zur Vertreibung des Alkohols wird die Lésung
abermals gekocht und nach dem Abkuhlen in einen ge-
eichten 1000-em3-Kolben gegeben und aufgefillt. Dann
wird durch ein Faltenfilter in einen trockenen Erlen-
meyer-Kolben filtriert, und 100 cm3 des Filtrates, ent-
sprechend 0,1 g Einwage, werden wie oben titriert.

Abhéangigkeit der KorngroBRe des Ferrits von der

des Austenits.

Aus den in Zahlentafel 1 zusammengestellten An-
gaben zieht Henry M. Ilowel) den SchluR, da die
KorngrdRe des Ferrits in kohlenstoffarmem Eisen und in
Elektrolyteisen von der KorngroRe des Austenits, aus
dem er sich bei der Abkihlung durch das Umwand-
lungsgebiet bildet, abhdngig ist. Im Gegensatz zu der
Auffassung des oben genannten Forschers ist Zay
Jeffries2) der Ansicht, daB die KorngroRRe des Ferrits
in reinem Eisen, die KorngrofRe des Ferrits und Perlits
in hypo-eutektoiden Stéhlen, die KorngroRe des Per-
lits in eutektoiden Stdhlen und die KorngrofRe des
Perlits und Zementits in hypereutektoiden Stahlen von
der KorngroRe de3 Austenits unabhdngig ist. Wohl be-
steht hinsichtlich der Gefligeausbildung eine Abhéangig-
keit vom Austenit in hypo- und hypereutektoiden Stéh-
len insofern, als bei der Abkuhlung durch das Um-
wandlungsgebiet eine Ablagerung des Ferrits oder Ze-
mentits an den Austenitkornbegrenzungslinien in Form
eines mehr oder weniger zusammenhdngenden Netz-
werkes stattfindet. Die eigentlichen Austenitkorngrenzen
werden bei allen Stéhlen und gleichfalls bei reinem

t) Bulletin of the American Institute of Mining
Engineers 1917, Sept., S. 1365.
2) Bulletin  of the American Institute of Mining

Engineers 1917,Nov., S. 1883; 1918, Mérz, S. 699.
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Zahlentafel 1. Ausgewédhlte Beispiele von KorngroRe.
Verhalten der Frohe beim Veisuch
Verhalten der
Probe bei Behandlung
Jahr Forscher % C friherer oder KornvngBe Ergebnis
spaterer Be- Erhitzung«- | Erhitzung*- n der
handlung temperatur i uer i-2 Vergréberung
oC
Gruppe 1 Vom Austenit vererbte Kornvergroberung (Hereditary Coarsening).
A. Kohlenstoffarmes Eisen
1 1900 Fay und 007 1143 - 600 Gering bis 1125,
2 1900 ; Badlam ' 1247 —_ — — 20 000 dann -Sﬁfil’;”b's
3 1911 1200 1 S 6 900 Gering bei 1200°,
4 1011 , Howe 0027 130 1 — — 37000  ceuli ne
5 1916 I 1100 8 —_— —_— 1480 Gering u_nd un-
6 1916 1 Pomp 0,08 — 1200 8 - — 16 090 ;el%g'mzfa'fk ut|’1l(?
7 1916 1 1300 8 17 350 ziemliych regel-
méRig bei UOu»
B. Elektrolyteisen
8 1909 Terry 1300 ? — - 20 000 Geringer bei
1100 », weit siar-
ker bei 1200 °
d
9 101 oo 002 _ 1300 _ 900 7"’
10 1011 0,029 — 1300 _ — _ 9 80u _
11 1914 — _ 950 _ 30 _ 7400 _
2 1914 1 Blsg‘g{(eé — 1050 15 — 23 000
13 1914 ( ) 150 3 22 900 -
14 1917 Ruder Vorher vergro- 1250-1300 3 — 35000
bert bei 1000°
(vgl. Nr. 29).
Gruppe 2. Bei der Umwandlung entstandene Kornvergroberung von Elektrolyt-Ferrit (Natal Coarseninc)
15 _ 950 _ 30 erkaltet bis SR3 fein
dann abgesebr.
16 _ 950 _ 30 erkaltet bis S80°, grob
dann abgeschr. 4 400 000
17 _ 1000 _ _ bei 1000 abge- lein
schreckt,
18 — 1000 — 2 bis 3 sek grob
nach Passieicn
von Ar:i abge-
schreckt
19 Stead 890 72 _ fein Bei langsamer
20 1013 und 0,008 - 910 L— - 2700000 JorEE ST
21 - 915 1 — — 7 000 000 temperaturunter
22 Carpenter — 930 1 — — 11 300 000 Acs, aber grob,
23 _ 950 1 _ _ 9 750 000 wenn sie oper
24 _ 1000 _ _ Gstbis 10000 26000000 P AC et
erhitzt.
25 - 915— 930  — 1 _ 4 300 000
26 — 950 1 — — grob
27 Vergrobert in 950 21 _ lein
I st bei 930»
(Nr. 26)
28 Verfeintin 21 sl 950 1 _ grob
bei 950 ° (Nr. 27) -
29 1917 Ruder Spater verfeint 1000 3 1500 000
durch Erhitzen N N
auf 1250- 1300° (GroBe einer
(vgl. Nr. 14) Korns)

Eisen wéhrend der Ar-Umwandlung zum Verschwinden
gebracht. Aus den zur Stiitze seiner Theorie ange-
flhrten Beispielen seien nur kurz die folgenden beiden
erwahnt.

Er erhitzte eine Stahlprobe mit 0,7do C auf
1100°, hielt sie 5 Minuten lang auf dieser Temperatur
und lieR sie sodann im Ofen erkalten. Im Gefiigebild
dieser Probe gibt ein Ferritnetzwerk die Kornbegre:-
zungen des urspriinglich vorhandenen Austenits an.

KorngriiRemessungen ergaben, daf vor der Ars-Um-
wandiung 36 Auste nitkorner auf 1mm2 kommen. Die
KorngroRe des Ferrits und Perlits indessen weist we-
sentlich andere Werte auf, namlich 250 Ferritkdrner
und 525 Perlitkdérncr auf 1 mm2 Der Ferrit besteht
aus einer groBen Anzahl verhaltnismaRig kleiner Kor-
ner, die ein nahezu vollstandiges Netzwerk bilden, da«
die Perlitkdrner umgibt, wobei unter Perlitkdrnern die-
jenigen Flachen verstanden sind, in denen in derselbe»



H Februar 1922.

Richtung Vverlaufende Ferrit- und Zementitlamcllen vor-
handen sind.

Ehe die Umwandlung des Austenits in Perlit vor
sich ging, muB das Ferritnetzwerk im wesentlichen in
derselben Form vorhanden gewesen sein, in der es nach
der Abkiihlung auf Raumtemperatur sich vorfindet. Die
innerhalb des Ferritr.etzwerks liegenden Flachen stellen
daher je ein Austenitkorn dar. Ein Austenitkorn wan-
delt sich aber nicht in ein Perlitkorn um. In dem
vorliegenden Falle bilden sieh im Durchschnitt aus je
einem Austenitkorn 11 Perlitkdrner. Es hat also eine
erhebliche Kornverfeinerung wéhrend der Umwandlung
des grobkornigen Austenits in Ferrit und Perlit statt-
Lefunden. Erhitzt man jetzt den Stahl, so wandelt sich
hei Acj jedes Perlitkorn in mindestens ein, wahrschein-
lich aber in mehr als ein Austenitkorn um. Mit stel-
lender Temperatur 16st sich der Ferrit im Austenit auf:
gleichzeitig vereinigen sich die Austenitkdrner mitein-
ander. Die endgiltige KorngroRe des Austenits hangt
daher im wesentlichen ab: 1. von der Hohe der Tem-
peratur und 2. von der Zeitdauer der Erhitzung. Nimmt
men ein nicht allzu langes Verweilen auf Hochsttem-
peratur und eine nicht wesentlich oberhalb Ac3 ge-
legene Erhitzungstemperatur an, so wird beim nach-
folgenden Abktihlen durch den Ac-Umwandlungsbereich
ein verhéltnisméRig feines Ferritnetzwerk an den Be-
grenzungslinien eines  verh&ltnisméRig feinkdrnigen
Austenits sieh bilden. Wiederholt man das Erhitzen
und Abkuhlen mehrere Haie, so stellt sich ein Gleich-
gewicht der KorngroRRe ein, das sich bei weiterem Er-
iiitzen und Abkuhlen nicht mehr wesentlich &ndert, vor-
ausgesetzt. dall gleiche Zeit- und Temperaturverhaltnisse
elngehalten werden.

Weitere Versuche beziehen sieh auf Armco-Eisenl),
ein Eisen, das nur derartig geringe Hengen von Kohlen-
stoff enthalt, dal selbst beim Abschrecken von 1300°
in Wasser keine Spur von .Martensit zu erkennen ist.
Von diesem Eisen wurden vier Proben in Wasserstoff
auf 1300° erhitzt und zwei Stunden lang auf dieser
Temperatur gehalten. Probe A und B wurden darauf
in Wasser abgesehreckt. C und D im Ofen erkalten
gelassen. Nach Feststellung der KorngréBe wurde eine
zweite Erhitzung vorgenommen, C und D in Wasser ab-
geschreckt und A und B im Ofen erkalten gelassen. Da-
bei ergaben sieh folgende KorngroRen:

Kérnerauf | mm2

A B C >
Erhitzen auf 1.300«. Abschrecken in Wasser . . 50 58 05 47
1500», Erkalten IM Oofen . . . . 12 18 23 20

Die Untersuchungen zeigen, daf die Korngrofie des

Ferrits nicht von der des Austenits abhéngt, sondern
von der Geschwindigkeit der Abkiihlung durch den Ar-

Umscl/iau.
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apparatur Dricsens. In der vorliegenden Arbeit hat
Sieglersehmidt jedenfalls keine hoheren Temperaturen
als 520° angewandt.

Die mitgeteilten Ergebnisse beziehen sieh auf Rot-
gul, Bronze, Monelmetall und Kunstkohle sowie auch
auf einige Nickelstahl-, Kohlenstoffstalil- und GuReisen-
Proben, deren Analysen aber nicht angegeben werden.
Die an diesen verschiedenen Eisenmaterialien gefundenen
Zahlen unterscheiden sich, in dem Gebiet von 20 bis

Abbildung 1—S. Elektrischer Ofen unil Versuchseinrichtnne
zur Bestimmung der Wéarmeausdehnung.

200° wenigstens, sehr wenig voneinander, lassen jeden-
falls keine GesetzméaRigkeit erkennen. Bemerkenswert
ist dagegen das Minimum der Ausdehnungszahl, das der
Verfasser an einigen Stahlsorten bei 150° findet.

Der Einfluf von 180 Kaltbearbeitung auf die Aus-
dehnungszahl wird an einem Elektrostahl gesucht, aber
nicht gefunden. Die Ergebnisse an verschiedenen Nickel-
stahlsorten sind nicht neu. Dr.F . Met Rner.

Deutsche Industrie-Normen.

Der Normenausschul3 der Deutschen Industrie ver-
offentlicht in Heft 6, 5 Jahrgang seiner ,Mittei-
lungen“ (Heft 6, 4. Jahrgang der Zeitschrift ,,Der
Betrieb*)
als Normblattentwirfe:

E 110 (Entwurf 1) Befestigung der Riemenscheiben auf
Transmissionswellen.
E 470 (Entwurf 1) Kugelhandkurbeln.
(Einspruchsfrist: 1. Marz 1922.)
als bezugsfertige Normblatter (neu erschienen):

Umwandlungsbereich. 35r.%5ng. Anton Pomp. DI-Norm 287 Einlaufige Holztreppen fiir Wohnge-
schosse der Kleinhauser. Geradlanfig,

Bestimmung der Warmeausdehnungszahlen von hOhe Steigungen' Reiehsnorm'

) DI-Norm 288 Einldufige Holztreppen fiir Wohnge-

Metallen und anderen Baustoffen mittels Mar- SChOSSG der Kleinhéuser. Geradléut'ig,

tensscher Spiegelapparate. niedrige Steigungen. Reichsnorm.

H. Sieglerschmid t2) berichtet iiber WarmédI-Norm 289 Einlaufige Holztreppen fur —Wohnge-
ausdehnungsmessungen, die im Materialpriifungsamt mit schosse der Kleinhduser. ~Mit unteren
einem neuen, von Panzerbieter entworfenen und wvon Wendelstufen, hohe Steigungen. Reichs-
Heraus ausgeflihrten Apparat angestellt wurden, der in norm. )

Abb. 1 bis 3 wiedergegeben ist. Das Verfahren ist fur ~ DI-Norm 290 EinldufigeHolztreppenfir —\Wohnge-
die Praxis vor allem deswegen sehr geeignet, weil es schosse der Kleinhduser. ~Mit unteren
keine ganz bestimmte Probenform erfordert. Die gkfeh- Wendelstufen,  niedrige  Steigungen,
maRige Erwdarmung ist wie bei der Driesensehen3) An- Relehs_notm._ )
ordnung durch horizontale Lagerung der Probe in einem  DI-Norm 201 EinlaufigeHolztreppenfur Wohnge-
Oel- oder Salpeterbade gewdhrleistet. Einen Vorteil schosse  der Kleinhduser. Mit oberen
gegeniiber dem Driesensehen Apparat bilden die ein- Wendelstufen, hohe Steigungen. Reiehs-
fachen Martenssehen Spiegel an Stelle der empfindlichen norm. )
Hebeliibertragung. Dagegen besteht ein Nachteil darin, ~ DI-Norm 292 Einlaufige Holztreppen fiir Wohnge-
daB die in das Heizbad tauchenden geharteten Stahl- schosse  der Kleinhauser. Mit oberen
schneiden der Martensspiegel naturgemaR nicht so hoch Wendelstufen,  niedrige  Steigungen.
erhitzt werden durfen wie die Quarz- und Nickelstahl- Reichsnorm.
DI-Norm 293 EinlaufigeHolztreppenfir Wohnge-
American Rolling Mul Co in Middletown (OhIO) scliosse der Kleinhauser. Einzelheiten
189 Mitteilungen aus der.i Materialprifungsamt 192t). der geradlaufigen Treppen. Reichsnorm.
S. 182 210. DI-Norm 294 Bl. 1 Einlaufige Holztreppen fir Wohn-

3 Ferrum 11 (1913/14), S. 129/38.

Einzelheiten
30

gesehosse der Kleinhduser.
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der Wendelpfo3ten. Mit festem Ge-
lander.  Reichsnorm.

DI-Norm 29t Bl. 2 Einldufige Holztreppen fiir Wohn-
geschosse der Kleinhauser. Einzelheiten
der Wendelpfosten. Mit abnehmbarem
Gelénder.  Reiehsnorm.

DI-N6rm 132 Sicherungsbleche mit Nase.
Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.

Die Herbstsitzung 1921 des englischen Iron and
Steel Institute fand in Paris statt. Sie wurde am 5. Sep-
tember in Abwesenheit des erkrankten Présidenten Dr.
Stead durch Sir Ilugh Bell eroffnet und geleitet.
Francois de Wendel begriifte die Anwesenden in
englischer Sprache, wobei er sich einige Ausfélle gegen
Deutschland nicht versagen konnte. Sir Hugh Bell
dankte in verbindliche(n Worten fiir die Aufnahme auf
franz6sischem Boden, Uberging in feiner Weise die un-
sachlichen Bemerkungen des Vorredners und Uberreichte
dann die goldene Bessemermedaille an
Charles Frémond.

Die einzelnen Vortrdge sind nachstehend be-
sprochen.

Albert M. Porte vin berichtete in seinem Vor-
trage

Ueber Gefiilgebestandteile in Wolfram- und Molybdan-

stahlen

tiber Glihungen mit nachfolgender sehr langsamer Ab-
kiihlung an Sonderstéhlen, die ihn zur Auffindung eigen-
artiger Gefugebilder an Wolfram- und Molybdénstahlen
fuhrten, die einem Zustande vollkommenen Gleich-
gewichts entsprechen.

Ein Stahl mit 0,400 ¢ und 5200 W zeigt nach
Glihung bei 1300° mit nachfolgender 72stiindiger Ab-

Abbildung t. Wolfram stah] (0,4% C, 5,4% W), gegliht
und sehr langsam abgekihlt (Sduredtzung).

kiihlung bis 200° ein Netzwerk aus hellen und dunklen
Flachen, die um einen neuen Gefiigebestandteil gelagert
sind. (Abb. 1.) Dieser enthélt kristallographisch orien-
tierte Nadeln, die sich mit Natriumpikrat schwarz far-
ben. (Abb. 2.) Der Verfasser hélt sie nach dem Dia-
gramm von K. Honda und T. Murakamil) fir Fe,W Und
glaubt danacli die Grenzlinie der Loslichkeit von Fe,W
in diesem Diagramm zu niedrigeren Wolframgehalten
verschieben zu miissen.

Der Nadelbestandteil bleibt auch bestehen, wenn man
den Stahl einer neuen Gluhung bis 1000° unterwirft.
Durch Glihung bei 1100° und SVjstiindige Abkiihlung
konnen die Karbide, die sich in dem Netzwerk als
Kérnchen oder eine Art Troostit befinden, zum Ver-
schwinden gebracht werden, so daR nur Ferrit und das

i) Vgl. St. u. E. 1920, 9./16. Dez., S. 1677/8.
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Nadelgefuige, das dann é&hnlich wie Perlit ausgebildet
erscheint, zu erkennen sind. Verfasser unterscheidet in
Wolframstahlen vier Gefligebestandteile: einen Wolfram-
ferrit, ein Wolframkarbid, Wolframtroostit und den aus
Fe, W-Nadeln und Ferrit bestehenden neuen Gefiige-
bestandteil. Diesen sollen drei Phasen entsprechen: die
feste Losung Fe-Fe, W, WC und Fe, W.

Abbildung 2. Per gleiche Stahl wie Abbildung 1, jedoch

mit Natriumpikrat geéatzt

Auch in Molybdanstahlen, die in gleicher Weise
behandelt waren, fand Verfasser einen dhnlich gestalte-
ten Gefligebestandteil, der in unregelméaRigen Gruppen
in einer von Sauren leicht angreifbaren Grundmasse
auftritt. Die Gruppen waren infolge der auferordent-
lich langsamen Abkihlung schon mit unbewaffnetem
Auge zu erkennen. Die Nadeln sind wieder in der Art
des Widmanstatten-Gefuiges kristallographisch orientiert
und werden mit Natriumpikrat gefarbt. Ueber die Zu-
sammensetzung zieht der Verfasser keine Schliisse, da
ihm die Ruckstandsanalysen zu unsicher erscheinen.

Der in den Wolframstahlen auftretende nadelartige
Bestandteil dirfte mit dem vom Berichterstatterl) ge-
fundenen Adern identisch sein. Den Nachweis, daf
dieser Bestandteil, der sich in Natriumpikratlésung
farbt, gerade Fe, W ist, bleibt Portevin schuldig.

Sr.»Sn9 A. Daeves.

P. Nicou sucht in seinem Vortrage

Die Eisenerzablagerungen in Ost- und West-

Frankreicn

die englische Eisenindustrie in erhdhtem MaRe fir
die franzosischen Eisenerzlagerstatten zu interessieren,
von denen namentlich die in der Né&he der Kanalkiste
gelegenen gunstige Transportmdgliehkeiten nach Eng-
land bieten; hingegen lohnen bekanntlich die lothringi-
schen Erze zurzeit einen Transport nach England nicht.

Frankreich, das ja schon vor dem Kriege sehr be-
trachtliche Eisenerzvorrdte besal, denen der Umfang
der inléndischen Eisenindustrie nicht entsprach, ist
gegenwartig durch den Besitz von ElsaB-Lothringen das
eisenreichste Land Europas geworden. Die Vorrédte von
Franzgsisch-Lothringen sehétzt Nicou auf 5000 Mil-
lionen t. Deutschland war bis 1914 in der Lage, einen
groBen Teil der franzosischen Erzforderung aufzuneh-
men, hat auch durch seinen Unternehmungsgeist den
Eisenerzbergbau in der Normandie, Bretagne und in
Anjou eigentlich erst recht ins Leben gerufen, wahrend
England zwar den groRten Teil der franzosischen Koh-
leneinfuhr geliefert, aber dagegen nur wenig franzdsische
Eisenerze aufgenommen hat.

Heute, nachdem durch den Versailler Vertrag die
deutschen Interessen aus Frankreich verdrangt sind, ist

i .2 Vgl. Z f. anorg. Chom. 1921 (Bd. 118), S. 70,
ig. 4.
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dieses Uberhaupt nicht mehr in der Lage, einen ent-
sprechenden Nutzen aus seinen Naturschédtzen zu ziehen.
. Deutschland sucht teilweise seinen Erzbedarf anderswo
zu decken, und England, das einen Ersatz fur den teil-
weise verlorenen Abnehmer bieten soll, hat den fran-
z0sischen Erwartungen noch wenig entsprochen.

Die Zusammensetzung der bei 110° getrockneten
Briey-Erze, graues Lager, ist nach Nicou folgende: 3G
bis 4240 Fe, 9 bis 4l CaO, 4 bis 700 Si02 die der
fur die Ausfuhr nach England ginstiger gelegenen
Eisensteine der Normandie: 50 bis 550/0 Fe, 0,700 P,
25% CaO -f- Mg0, 30 A1203 10 bis 1200 Si02

Der Aufsatz, aus dem, wohl unabsichtlich, hervor-
<dt, wie sehr die franzésische Eisenindustrie auf
Deutschland angewiesen war und in Zukunft auch weiter-
hin sein wird, bringt interessante und vollstandige
statistische Angaben Uber die franzosische Eisenerzfor-
derun" Dr. Bthrend.

In einem Vortrag uber die

Frage, ob der kritische Punkt von der Starke des

magnetischen Feldes abhangt,

berichtet Kotaro Honda (Uber Versuche, einen
EinfluR der Feldstarke auf die Lage des A.,-Punktes fest-
zustellen.  Er benutzt drei Eisensorten mit 0,0085, 0,68
und I170/0 C und wendet Feldstarken wvon 400 bis
2150 C.-G.-S.-Einheiten an. Eine Abhéngigkeit ist nicht
festzustellen. Er nimmt an, daB beim A.,-Punkt mit, dem
Ansteigen der Temperatur eine innere Umbildung in den
Molekulen vor sieh geht, die sich nach auBen durch eine
Aenderung der magnetischen Eigenschaften bemerkbar
macht. Eine solche innere Umwandlung wird durch
&uRere Faktoren nur schwer beeinfluBt, auch nicht durch
magnetische Felder. K. D.

(Fortsetzung folgt.)

Patentbericht.

Deutsche Reichspatente.

k1. 10 a, nr. 332107, vom 19. Mérz 1919. Heinrich
Koppers in Essen, Ruhr. Gemeinsamer Antrieb fir
die Koksausdriick-, Einebnungs- und Fahrbewegung an
Bedienungsmaschinen fuir Koksofenbatterien.

Die verschiebliche Lagerung der Kraftquelle zu den
in der Maschine fest gelagerten drei Einzelantrieben
ist so angeordnet, dal die Einzelantriebe nur nachein-
ander mit der Kraftquelle in Verbindung gesetzt werden

konnen. Dadurch wird die besonders fur die Ausdriick-
bewegung storende selbstsperrende Eigenschaft des
Schneckenvorgeleges ausgeschaltet. Die Vorgelegewelle
kann an beiden Endstellungen der verschieblichen Grund-
platte a unmittelbar durch ein Uebertragungsritzel b
mit Zahnrédern c, d zweier Unterantriebe in Eingriff
gebracht und in der Mittelstellung der Grundplatte durch
eine achsial verschiebliche Kupplung mit dem dritten
Unterantrieb verbunden werden. tt

ki. 10 a, nr. 334297, Vvom 2. August 1919. Rhei-
nische Metallwaaren- und Maschinenfabrik in
Diisseldorf-Derendorf. Vorrichtung zum Ausdriicken
von Koks und zum Einebnen der Kohlenfiillung in Koks-
ofen.

Die Ausdriickstange a ist ebenso wie die senkrecht
darliber angeordnete Einebnungsstange b mehrgliedrig

U,i'bericht.
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und umlegbar eingerich-
tet. Die Ausdriickstange
a wird auf der drehba-
ren Trommel c, die Ein-
ebnungsstange b auf der
Trommel d auf- bzw.
heim  Verschieben von
der Trommel abgewickelt.
Beide Trommeln ¢ und
d sind auf der senkrech-
ten Achse e angeordnet
und haben sechseckigen
Querschnitt. Als Antrieb
dient der Elektromotor
f, der seine Bewegung je
nach der Schaltung auf
die Trommel der Aus-
driick- oder der Eineb-
nungsstange  Ubertragt.
Die aneinander angelenk-
ten Gheder der Stange
sind durchKlinken starr miteinander verbunden.
Diese Klinken werden durch AnstoR gegen einen vor-
springenden Nocken beim Vorschieben der Stange ein-
geschaltet und beim Zurlckschieben ausgeschaltet.

Ki. 18 c. nr. 334sse, vom 25. April 1920. Critch-
ley, Sharp & Tetlow Limited und Harry Hep-
worth in Cleckheaton, Engl. Verfahren und Vor-
richtung zum Harten und Anlassen von Draht.

Der Draht wird durch Gasflammen o. dgl. in ein
Oelbad und dber Rollenfuhrungen zurticklaufend zum
Anlassen in groRerem Abstand von den gleichen Flammen

durch deren ganze oder teilweise Erhitzungszone und
in dasselbe Oelbad gefiihrt. In entsprechender Anord-
nung zu den aufeinanderfolgenden Fihrungsvorrich-
tungen a, b, den Erhitzungsvorrichtungen e, dem Oel-
bad d und der Aufwickelvorrichtung e ist eine Lauf-
rollenvorrichtung f, g zur Fihrung der durch Distanz-
stiicke h gesondert gehaltenen Drahtstrange 1k usw.
vorgesehen.

Ki. 10 a, nr. 334741, vom 1 Februar 1916. Otto
Hellmann in Bochum. Verfahren und Vorrichtung
zum Betriebe von Koksofen.

Erfindungsgem&R wird der Ofen durch eine Boden-
6ffnung sowohl beschickt als auch entleert. Die Figur
zeigt einen Doppelofen mit Ofenkammern a, Bodenver-

schliissen b sowie die ge-

meinsame Beschick- und

Entleerungsvorrichtung.

Die Kohle wird aus dem

Kohlenturm cin die Koh-

lenfillvorrichtung d ein-

gelassen, hier gestampft,

nach Entfernung des Ab-

sehluBbodens e auf einem

BodenverschluB b in die

Kammer f der gemein-

samen Beschick- und Ent-

leerungsvorrichtung her-

abgelassen. Diese wird

I so verfahren, daR eine

I nebenliegende Kammer g

1 unter den zu entleeren-

den Ofen kommt, der

BodenverschluB b wird geldst, und der Kokskuchen
wird in die Kammer g eingelassen. Dann wird aus
der unter den entleerten Ofen gefahrenen Kammer f
der Bodenverschlu@ b mit dem aufruhenden Koh-
lenkuchen in die leere Ofenkammer hineingescho-
ben und der Bodenverschluf b angepreBt. Der
glihende Koks aus Kammer g kann auf einen unter
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dem Kohlenturm vorhandenen Koksplatz gedrickt und
hier geldscht werden.

KI. 49 f, Nr. 335079, vom 3. Oktober’1918. Georg
Ising und Heinrich Borofski in Braunschweig-
Ncu Melverode. Verfahren zur Herstellung von Metall-
Pief3teilen.

Das Metall wird durch Temperaturregelung auf
einen breiigen Zustand gebracht und in diesem erhalten,
bis die Vorformung und
Dosierung erfolgt ist. Das
Metall wird aus der Vor-
presse a ausgedriuckt und
ohne weitere duflere War-
mezufuhr lediglich unter
Ausnutzung der vorhan-
denen und etwa durch
die PreRBwirkung gestei-
gerten Warme in Fertig-
pressen b zu dem eigent-
lichen PreRstuck weiter-
verarbeitet. Es wird ein
lunkerfreies, sehr dichtes,
nicht sehniges Material
erzeugt.

KI. 7c, Nr. 332291, vom
4. Oktober 1917. Maschinen-
fabrik Sack G m b H in
Dusseldorf-Rath. Rieht-und
Biegemaschine mit Walzen, die
durch Rollen gestitzt sind.

Die Trager fir die Stitz-
rollen der unteren Biegewalzen
sind unmittelbar mit der zuge-
horigen Walze verbunden, so
daB der Trager an allen Verstel-
lungsbewegungen der Walze teil-
nimmt. Der Tréager ist deshalb
stets ungefahr zentral belastet,
erheischt also geringsten Mate-
rialaufwand. Die Stitzrollen a jeder Walze b sind in
beweglichen, mit den Lagern der Walzen verbun-
denen Tragern gelagert. Diese Trager ¢ sind mit
Bigeln an den Lagern der Walzen aufgehdngt. Das
untere Ende der Trédger c ist durch Hebelverbindung
mit den unteren oder den unteren und den oberen
Walzen verbunden, so daf durch die Verstellung der
Walzen d, b die Trager c in schrége Lage eingestellt wer-
den. Die Trager c fir die Stltzrollen a sind auf den
Lagern der Walzen b frei drehbar, und jeder Tréger greift
mit dem freien Arm e in eine Aussparung eines senkrecht
zu der Walzenachse verschiebbaren Schlittens ein.

KI. 7b, Nr. 333 707, vom 2b. JSiovemoer 1913. Franz
Semer in Nikolassee b. Berlin. Hydraulische Strang-
presse mit durch den PreBlcolben gefiihrtem Loch- und
Pre3dorn.

Die rlckwértige Verldngerung des Dornes a ist
durchschnitten, und der noch mit dem Dorn verbundene

Verlangerungsteil b ist als Kolben zum. Zuriickziehen
des Dornes, der abgetrennte Verlangerungsteil ¢ als Kolben
zum VorstoBen des Dornes zwecks Lochen ausgebildet,
so dall beim Lochen der VorstoRkolben den Dorn zwang-
laufig mitnimmt, beim Pressen dagegen der Vorstol3-
kolben stehen bleibt und der Dorn dem Zug des flieRenden
Materials vollig frei zu folgen vermag.

Kl. 24 ¢, Nr. 334628, vom 31. Oktober 1919. Louis
Gumz in Niederdollendorf a. Rh. Gasfeuerung fiir
Schachtofen.

Patentbericht.

42. Jahrg. Nr.

Die im Generator a erzeugten Heizgase gelangen
durch die Kanéle b nach der dem Generator entgegen-
gesetzten Ofenwand und sammeln sich hier in einem
langs der Wand an der Ofensohle untergebrachten Kanal.
Von diesem steigen die
Heizgase durch Ka-
ndle ¢ nach den in
mehreren Héhenlagen
vorgesehenen *Bren-
nerdisen. Durchsenk-
recht abfallende Ka-
ndle d wird den Bren-
nerdiisen -von oben
her Verbrennungsluit
zugeflhrt. Die Kanéle
e fir die abziehenden
Rauchgase sind eben-
falls in .'der gleichen
Ofenwand  unterge-
bracht. Diese 'Einrichtung gewéhrleistet groe Ueber-
sichtlichkeit und leichte Regelunorcmdglichkeit.

ki. 24 C, nr. 336419, vom 15, August 1919. Société
Anonyme Fours & Procédés Mathv in Lattich.
Flammofenfeuerung

Die Erfindung betrifft eine Flammofenfeuerung mit
angebautem Gaserzeuger a zur Herstellung des fir die
Beheizung des Ofens erforderlichen Gases und mit einem

zusatzlichen Brenner b fir fliissigen Brennstoff. In der
Feuerbriicke ist ein Kanal ¢ ausgehdhlt, gefullt mit Kor-
nungen von porigem und feuerfestem Stoff, in denen
in bekannter Weise ein Gasgemenge durch Kontakt-
verbrennung verbrannt werden kann. In der Sohle des
Kanals c sind Schlitze d und in der Seitenwand nahe der
Sohle Schlitze e angebracht, wodurch Luft und Gas dem
Kanal ¢ zugefiihrt werden.

k1. 24 C nr. 336027, vom 29. August 1920. Zinimer-
mann & Jansen G. m. b. H. in Diren, Rhld. Brenner
fur Gasfeuerungen.

Der Brenner besteht aus dem Brennergehduse a,
der Erstluftzufiihrung 1) und der zweitluftzufiihrung c.
Die Erst- und Zweitluft wird durch eine gemeinsame
Rosette d geregelt, indem die Zweitluftzufiihrung c durch
Verbindungsrohre o mit der Stirnflache der Rosette d in
Verbindung steht. Der Gasquerschnitt wird durch die
Drosselklappe f, deren Welle g durch ein zahnradgetriebe k
mit der Rosette d verbunden ist, verandert, so da beim
SchlieBen der Drosselklappe auch der Querschnitt fir
Erst- und Zweitluft verringert wird.
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Der AuBenhandel Deutschlands im Oktober, November und

Oktober
1921

t

Eisenerze; Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken;

KIESADDIANGE. ... 919 822
SCNWETEIKIES. ...t evese s e es et sse s eneensenes 22 469
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kannelkohle . . 97 786

231 135

1428

SteiNKONIENDITKEES. ......cooeeeeeee e 45

Braunkohlenbriketts, auch NaBpreRsteine.........cc.covevnee. 5764

RONEISEN....ooveeereeee e 5 365
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -silizium und

andere nicht schmiedbare Elsenleglerungen C 1653
Brueheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw. . 48601
Rohren und Réhrenformstiicke aus nicht schmiedbarem

GuR, roh und bearbeitet. .. eeeeeeesesens 3313
Walzen aus nicht schmiedbarem G u R 15
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-

DAMEM G U B ... 306
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht

SChMIEADArEM G U R .vovvviieicece s 565
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke, Brammen; vor-

gewalzte Blécke; Platinen; Knippel; Tiegelstahl in

21 Lo o] ;=11 RO 25992

Stabeisen; Tréger; BandeiSen........iniccrcnnnnn,
Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnif3t 4493
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebrdunt usw. —
Verzinnte Bleche (Weillblech) ..o, 466
Verzinkte BlECNE ... 23
Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech . . 15
ANdere BIECNE .o 8
Draht, gewalzt oder gezogen.....coceverevvecencineienssienens 6 083
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenform-

S (10 (< 28
Andere Rohren, gewalzt oder gezogen.......cvevene. 329
Eisenbahnschienen usw.; StraRenbahnschienen; Eisen-

bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten . 8001
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsdtze . . . . 5
Schmiedbares Eisen; Schmiedestiicke USW.............covvveeee. 484
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen 283
Stahlflaschen, Milchkannen USW..........c.ccccoeveeiieveiveiiencae. 276
Briicken und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen . 108
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen

sowie zusammengesetzte Teile von solchen . . . . 200
Anker, Schraubstocke, Ambosse, Sperrhérner, Brech-

1 eisen; Himmer; Kloben und Rollen zu Flaschenziigen;

WINGEN USW......ouvieiiiiieie ettt 34
Landwirtschaftliche G erate. 31
WEIKZEUQE. ... eveeieeeeirieieieeieie et eseese s 130
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben

USWi. et sre e esae s e see e sreennens 300
Sonstiges Eisenbahnzeug.......ccccoevvevivcse s 46
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. . 659
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile . . . . 24
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern . . . . 23
Drahtseile, Drahtlitzen 5
/Andere Drahtwaren 21
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Néagel) . . 20
Haus- und KUchengerate.......cocoovvvenveevenvcnneccisnns 10
Ketten USW.........cceneee. 47
Alle Ubrigen EiSENWATEN ..ccvvvverireeieise e 3 116
Eisen und Eisenwaren aller A rt...ccocooviiiiiecciienenne 146 695

Im Wert von 1000 M 277 989
MaASCRINEN....coiiicci s 1039

Im Wert von 1000 J> 17 858

1) AuRer Eisenbahnwagen- und Pufferfedern.

Einfuhr 1921

November Dezember

1921
t

937 268
41 194
78 536

174 329

962
58
3937

3234

1185
39 093

1816
14

62
607

11 746
18 889
1868
15

273

1

10

3
3129

7
415

4043
3

128
82
192
70

189

94 222
175 599
339

8 895

1921
t

790 811
39 511
77 191

195 379

816

7 160
6 385

544
33 288

2 115
4

139
618

11 558
18 892
2405
8

119
49

30

7
3058

4
256

4 604
3

181
186
492
70

153

2

63
119

220
19
367
5
17
3
91
80
6
55
4234

90 486
230 972
1006
26 708
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Dezember 1921.

Austuhr ii»'i

Oktober
1921

t

14 236
293

576 048
1504
129 070
6512
37 607

>50 381

3304
1611

611
6 421

3767
52 022
22 340

73492

15 730
1 go14

26 329
4422

)V 9308

i
4613

1523

447
3369
2 346

4001
157

3y
4 159
634
6494
3589
40S
6525

246 115

i

November Dezember

1921
t

12703
337
569 657
758

114 686
5611
24 192

38 976

1947
1788

649
6076

2513
51 583
24 616

2779

13 491
9845

29 825
4 316

9 517
4 625
1664

391
2761
2634

3369
147

A 82
3536
578
6310
3128
393

6 71(1

234 249

1921
t

14 355
526
640 877
2 396
105 392
6 962
31 163

23 838

3193
1860

560
5654

2813
49 411
20 436

3825

15 090
1 146'

23727
5748

8 844
4 965
3518

507
2540
3 156

3708
139

M 170
4 402
712
5897
3683
450
6272

216 264

1627 789 1764 373 1937 660

26 626

27 989

37 484

646 827 808 812 1103438
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Roheisen-und FluBstahlerzeugung derwichtigsten Lander.

Die Zusammenstellung der Roheisen- und Fluf-
stahlerzeugung in den wichtigsten L&ndern seit 1913
ist nach mancher Richtung hin bemerkenswert. In
den europdischen Lé&ndern ging die Roheisen-
erzeugung wahrend des Krieges allgemein zuriick,

GroRbritannien

Abbildung 1. Roheisenerzeugung.

am wenigsten in England, am starksten in Frankreich,
dessen Hauptindustriegebiete von Deutschland besetzt
waren, und in dem ganz besetzten Belgien. Dem-
gegeniiber nahm die Roheisenerzeugung der Vereinigten
Staaten von Amerika nach kurzem Rickgang im Jahre
1914 seit 1915 recht erheblich zu und stand in den
Jahren 1916 bis 1918 rd. 10 Mull, t tber der Erzeu-

Statistisches.

42. Jahrg. Nr. 6.

gung des letzten Friodensjahres. Mit dem Schlu
des Krieges énderte sich das Bild wesentlich. In
England und Amerika sank die Tonnenzahl der Roh-
eisenerzeugung sofort, hob sieh allerdings 1920 noch-
mals, ging dafir aber 1921 um so tiefer herab. Der
Rickgang in England ist bis 1920 auf starkere Heran-

iiii/ioneni

82,

-GroRbritannien

Abbildung 2. FluBstahlerzeugung.

zichung des Thomasprozosses wéhrend dos Krieges

zurlckzufuhren und hat in englischen Fachkreisen

schon ernste Aufmerksamkeit erregtl), wogegen das

Htarke Sinken der Roheisenerzeugung 1921 lediglich

ein Auswirken des Versailler ,,Friedensvertrages“ und
J) vgl. St. u. E.

1921, 20. Jan., S. 97/8.
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seiner wirtschaftsfeindlichen Bestimmungen ist.  Der
Riickgang in Deutschland und die Zunahme in Frank-
reich erklart sich aus dem Verlust bzw. dem Gewinn
ElsaB-Lothringens, das z. B. 1920 1367 323 t 400,0
der franzgsischen Gesamtroheisenherstellung lieferte. Wie
sich die Zahlen fir Deutschland in den Jahren 1920

Roheisenerzeugung der Wichtigsten
Lander in 1000 metr. Tonnen.
Deutsch. v GroB Gesamt-
Reich er Frank- _ Erzen-
iheutige einigte bri- ich Belgien gnoK

X reic

Jahr  Reichs-  staaten tannien aller
grenzejl) Lander
1U00 t 10°0 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t

1913 12 891 31 462 10 650 5207 2 485 80 000

1914 10 123 23 706 9 067 2736 1454 60 000

1915 8 372 30 395 8 984 5*4 68 60 000

1916 9 265 40 066 9 193 1311 128 71 000

1917 9 580 39 239 9 571 1408 8 70 000

1918 9 184 39 680 9 218 1293 — 67 000

1919 5 654 31 512 7 516 2 412 251 52 000

1920 66040 37 517 8 136'- 3434 1128 59 000

1921 7 620») 17 018») 27430 3 251») 838*) 36 500»)

FluBstahlerzeugung der wichtigs ten
Lédnder in 1000 metr. Tonnen.
Deutsch. GroB Gesamt-
Reich \./e.r— rok- Erank- _ Erzeu-
(heutige einigte bri- ich Belgien gung

i reic

Jahr Reichs- Staaten  tannien a»“”
grenze)l) Lander
1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t 1000 t

1913 15 313 31 802 7 786 4 687 2 467 75 000

1914 12 299 23 889 7 96 » 2 802 1396 60 «»00

1915 11 101 32 665 8 687 1111 99 65 000

i 1916 13 418 43 458 9 344 1784 99 78 000

11917 13 958 45 782 9 961 1991 10 81 000

1918 12 900 45 174 9 745 1800 11 78 000

1919 6 877 35 226 8 0.0 2 186 334 57 000
1920 9 280») 42 807 9 202 3050 1236 68 000
1911 10 440%i 20 4222 3 756») 2 946») 772») 41 400»)

und 1921 errechnen (und das gleiche gilt fir die
deutsche Stahlerzeugung 1920/21), ist uns nicht be-
kannt. Die Zahlen stammen, wie angegeben, aus einer
amerikanischen Quelle.

Die FluBstahlerzeugung hat in England
die des letzten Friedensjahres wéhrend des ganzen
Krieges nicht unerheblich Uberschritten, so im Jahre
1917 um mehr als 2 Mill. t und 1920 um 1,95 Mill. t,
wahrend die Roheisenerzeugung im letztgenannten Jahre
gegeniliber 1913 um 2,5 Mill. t zurliekging. Ebenso ist

im Betriebe

Vor-
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die FluBstahlerzeugung in den Vereinigten Staaten
stark gestiegen. Deutschland hat dagegen im Verlauf
des Krieges seine Friedenszahlen nie erreicht, das-
selbe gilt fur Frankreich aus den bei der Roheisen-
erzeugung angegebenen Griinden.  Beachtenswert an
den deutschen Zahlen fur FluBstahlerzeugung ist, daB
sie, wie in England, die Zahlen fir die Roheisenher-
stellung betréchtlich berholen, ein Beweis dafir, dal
auch In Deutschland das Siemens-Martin-Verfahren
stark auf Kosten des Thomas-Verfahrens zugenommen
hat. War in der Vorkriegszeit das Verhdltnis vom
Martin- zum Thomasstahl etwa wie 47 :48, so hatten
wir 1920 6000 Erzeugung in Martinstahl und nur
34dq in Thomasstahl3).

Betrachtet man die Gesamtroheisen- und -Stahl-
erzeugung der Welt, so sieht man, daf die Erzeugung
in Roheisen seit 1913 um mehr als die Halfte, in
FluRstahl um fast die Halfte zurlickgegangen ist.
Nichts beweist besser als diese Tatsache, wie die Ver-
héltnisse in der ganzen Welt durch den Versailler
Vertrag auf den Kopf gestellt sind.  Gewaltiger
Eisenhunger wberall, und trotzdem liegt in England,
Amerika, Belgien, Frankreich das Eisengewerbe da-
nieder, weil Mitteleuropa, die Balkanldnder, RuBland
als Verbraucher groBtenteils infolge ihres schlechten
Geldstandes ausscheiden, der es ihnen nicht gestattet,
von den Landern mit hochwertiger Valuta zu kaufen,
und weil die Léander in Uebersee, Brasilien, Argen-
tinien usw., fir ihre hauptsachlichsten Erzeugnisse,
wie Kaffee und Getreide, keinen Absatz finden und
daher gleichfalls kaufschwach sind. Nach Feststel-
lungen der ,Iron Trade Review* betrug die Ausfuhr
der funf Lé&nder: Vereinigte Staaten, Deutschland.
Frankreich, England, Belgien 1913 15383000 gr. t,
sank 1920 auf 11 750000 gr. t und 1921 weiter auf
8095000 gr. t. Zahlen, in denen sich die Weltmarkt-
krise scharf ausdruckt, und die gleichzeitig dartun,
wie wirtschaftlich eng heutzutage die Léander mitein-
ander verflochten sind. Die Besserung der Weltmarkt-
lage ist daher unbedingte Voraussetzung einer gedeih-
lichen Entwicklung des Eisengewerbes; sie kann aber
nur erreicht werden, wenn jedem einzelnen Lande die
Méglichkeit zur Entfaltung seiner wirtschaftlichen
Kréafte gegeben wird. Die Erkenntnis dieser ein-
fachen wirtschaftlichen Wahrheit ist im Wachsen;
hoffen wir, dal sie zum Wohle der gesamten Mensch-
heit bald Allgemeingut der Volker wird.

GroRbritanniens Hochdfen Ende Dezember

Am 31. Dezember 1921 waren in GroBbritannien
16 neue Hoohdfen im Bau, davon vier in Sud-Stafford-
shire, je zwei in Derbyshire,
Laneashire, Sud-Wales und
Lincolnshire und je einer in

19214).

davon gingen am I. Dez. auf Durham und Northumber-
am ) Roh- land, Nottingham und Lei-
Hochofen im Bezirke am Sept. —Dez. L bes ::r:“e?;e'; Puudnddel- eiten Ferro- eestershire, Cumberland und
1. Dez. ‘1921' fur saure Qi;&e’; ache  mantan Nortd-“Sttafforcéshlre. NGEUZ(;]_
Ver- rei-Roh- 0707 geste wurden am nade
1921 1921 1920 i usw. .
fahren  E1S€0 - fanren des Beriehtsmonats 66 Hoch-
ofen.
Schottland s 102 16 62 »/a 12 — 12 - -
Durham u. Northumber- o 2 i i
C:andl , “ 9.3 2273 2 : . 2 1) Bis 1918 einschl Saar-
eveland .. 11 _ H H .
Northam ptons o s 12 4 _ s _ - gebiet und Oberschlesien;
Lincolnshire 23 4 15%/3 5 - - .
I 4 1919 ohne Saargebiet
Derbyshire 42 1a*/3 312/3 1L — 11 — —
Nottingham u. Leicester- _ a NaCh The |r0n Trade
SNITE o 8 ° 4 2 — 2 - Review 1922, 5. Jan,,
Sud-Staffordshire und 3 S. 23
W orcestershire . 30 3-/3 15 4 ! -
Nord-8taffordshire 20 4 lor*/a 4 - - 3) Vgl St. u. E. 1921,
West-Cumberland 30 3*/i 137a i 2 - -, - 15. Dez., S. 1803.
Laneashire .. 32 6* 3 16»/s — —
Sid-Wales 33 413 8 6 0 — 1 — 4 Nach The 1ron and
Sid-und W est-Y orkshire 18 5 10 3 - 2 ! - Coal Trades Review 1922,
Shropshire . . . . 6 — o — — — — — :
Nord-W ales oL 4 1 2"3 1 — — — 1 20. Jan'* S. 97. Die dort
Gloucester, Somerset, B abgedruckte = Zusammenstel-
Wilts .. 2 — — - lung fihrt samtliche
Zusammen Sept.— Dez. 485 88»/3 274 81 22 41 15 3 britisohen Hochofenwerke
Dagegen Jnli—Sept. 487 43%/, 302 68 17 41 10 namentlich aur.
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Die Eisenerzforderung der Vereinigten

Nach den vorlaufigen Ermittlungen
des United States Geologioal Stirveyl)
belief sich die Eisenerzfdrderung
der Vereinigten Staaten ausschlieRlich des
mehr als 5,5 %Mangan enthaltenden Erzes
im Jahre 1921 auf rd. 30 019 750 t (zu
1000 kg) gegen 68 686 136 t im Vorjahre,
hatte somit eine Abnahme von 56,3 %
aufzuweisen. Die Forderleistung im Eisen-
erzbergbau der Vereinigten Staaten im

Michigan

Staat oder Bezirk

M innesota.

Wiskonsin..

Gebiet des Oberen Sees 58 872 170 25 800 300 56.2

Statistisches. «tz. oanrg. iNr, 6.

Staaten im Jahre 1921.

Eisenerzforderung Eisenerzversand

Ab- Ab-
nahme
nahme
1920 19212)  gegen 1920 19212) beqen
1920 1920
t t % t t %

40 084 424 18 382 500 54 1
17 790 914 7 166 850 59,7
996 832 250 950 748

40 383 556 18 314 900 546
19 164 379 5060 700 736
1084 233 119 900 88,9

60 632 168 23 525 500 61,2

abge|aufenen Jahre war die niedrigste AT2DAM 8 5988 3[113 2 973 830 50;% 5926 650 2921000 507 j
seit dem Jahre 1904, wo 28086639 t  LLLTY DTN Gl 000 Geo orivs e whe s
gefordert uorden waren. Die Verla- New Jer-ey .. 438 472 58 930 86,6 423 774 109 730 741
dungen ab Grube fielen von 70389842 t Pennsylvanien. 746 133 142 250 80.9 731330 184 910 747

H W eststaaten ... 752 070 435 850 42,0 752 385 435 860 42.1
:m é%?{ghts]jgﬁ?e a(;geretl\;vrg 26714021 15%6: Sonstige Staaten . . . . 67 500 34 550 48,8 65 453 35560 457 1
Wert der verladenen Erze wird fir Zusimmen 68 686 130 30 019 750 56,3 70 389 842 27 441 150 61,0
das Jahr 1921 auf rd. 89 688 000 $ gegen

285006327 $ im Vorjahre geschatzt, nahm somit  wartigen. In den drei Monaten Juli, August und Sep-

um fast 68,9 % ab. Der Durchscbnittsverkaufspreis, auf
die Groftonne berechnet, belief sich fiir die gesamten
Vereinigten Staaten auf 3,32 $ gegen 4,11 $ im Jahre 1920.
Die Erzvorréte in den Bezirken Michigan und Minnesota
nahmen von 11 561 000 t im Jahre 1920 auf 14 094 000 t
im Berichtsjahre oder um fast 22 % zu. Getrennt nach
«den einzelnen Staaten verteilten sich Eisenerzforderung
und -Versand in den beiden letzten Jahren wie folgt:

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten im

im Dezember und im Jahre 1921.

Die Steigerung der Roheisenerzeugung der Vereinig-
ten Staaten hielt auch im Monat Dezember an. Die Er-
zeugung betrug im Berichtsmonat 1660 765 t gegen
1437597 t im November 1921, nahm also um 223 168 t
zu. Im Dezember wurden 4 Hochdfen neu in Betrieb
genommen, so daB am Ende des Berichtsmonats
124 Hochofen unter Feuer standen gegen 120 zu Ende
des Vormonats. Im einzelnen stellte sich die Erzeugung,
verglichen mit dem Vormonat, wie folgtl):

November Dezember
1921 1921
in t (zu 1000 kg)

1437 597 1660 765

ganzen

1 Gesamterzeugung..................

darunter Ferromangan und
Spiegeleisen.......c.ccccceune. 3 581 4028
Arbeitstégliche Erzeugung . 47 920 53 573

2. Anteil der Stahlwerksgrsell-

schaften 1128 190 1286 598
Arbeitstagliche Erzeugung . 37 606 41 504

3. Zahl der Hochofen . . . . 429 429
davon im Feuer........ 120 124

Im ganzen Jahre 1921 bezifferte sich die Roheisen-
erzeugung der Vereinigten Staaten nach den monatlichen
Feststellungen der ,.Iron Trade Review* auf 16 762 374 t.
Davon wurden 9559588 t im ersten und 7202 787 t im
zweiten Halbjahre 1921 erzeugt. Gegeniiber dem Jahre
1920, in dem 37516 803 t Roheisen hergestellt wurden,
nahm die Erzeugung 'demnach um 20754429 t oder
Uber 550/0 ab. Sie war demnach im Jahre 1921 nicht
einmal halb so groR als im Jahre 1920 und am kleinsten
seit dem Krisenjahr 1908, in dem die Erzeugung auf
16,19 Mill. t gefallen war, gegen 26,19 Mill. t im
Jahre 1907, der bis dahin gréften Jahresleistung. Schon
im Jahre 1909 war aber der gesamte Verlust des Jahres
1908 wieder eingebracht und mit 26,21 Mill. t sogar
die friihere Hochstleistung des Jahres 1907 etwas Uber-
troffen. Eine gleich rasche Erholung ist allerdings nach
mem scharfen Rickgang im vorigen Jahre nicht zu ge-

The Iron Age 1922, 12. Jan., S. 179.
2) Vorlaufige Zahlen.
3) The Iron Trade Review 1922, 5. Jan., S. 56.

tember 1921 war die monatliche Roheisenerzeugung der
Vereinigten Staaten auf weniger als 1 Mill. gr. t ge-
fallen und damit auf den Stand zurlickgeworfen, wie er
zu Ende des vorigen Jahrhunderts bei einer viel kleine-
ren Bevolkerung Durchschnitt war. Diese Erzeugung
konnte natiirlich selbst bei duBerster Zuriickhaltung des
Verbrauchs auf langere Zeit, d. h. auch nur fir einige
Monate, nicht geniigen. Da zudem Vorréte in groRerem
MafRstabe nicht vorhanden waren, dirfte die Erzeugung
zumindest auf der Stufenleiter der gestiegenen Dezember-
leistung auch weiterhin aufrechterhalten bleiben.

Der AuBenhandel Schwedens im Jahre 1921.1)
Einfuhr in t Ausfuhr in t
1921 1920 1921 1920
Eisenerz... _ — 4 332828 3736 329,
Ste nkohle 2806 303 — -
KOKS oo . 235022 358 259 _ —
Steinkohlenbriketts P 148 16 973 _ _
Schwefelkies... 58 002 114 600 — —
Kierabbiande.. - 15 834 J8 3G9 - -
Unbearbeitete und bear-
beitete Metalle aller Art
insgesam to. 173 360 365073 163 194 281812
Darunter:
RONEISeN i 10536 35031 82683 115417
Spiegeleisen u. anderes
nicht schmiedbares
E S en s 194 2302 1322 2453
Perrosiliziuni u. Sili-
ziummaDganeisen . 221 120 4 352 7 649
Schrott aller Art . . . 12 679 62 495 5736 3470
RohbIOCKE s — _ 1596 4680
Rohstangen und Roh-
schienen . 2 760 8442
Vorgewalzte Blocke . . — — 222 755
Halbzeug.. —_ _ 1140 3802
Stabeisen — _ 2 257 6 661
Stabe'senabfalle . . — — 694 2158
Warmgewalztes Eisen
aller A 1t 33 732 66 631 26 632 6710b
Kaltgewalztes oder ge-
zogenes Eis n . . . 1198 2 128 1895 6344
Eisenbahn- u. StraBen-
bahnschienen 42 371 58 952
Unterlagsplatten,
Schwellen usw. . . 4005 7 344
Rohren aller Art . . 6 599 13 347 222 642
Halbzeug fir Réhren . 6 741 14 905 3249 11937
Grob- und Feinbleche 24 334 48 721 3224 8 797
WeiB- und Mattbleche 3300 7788 - -
W alzdrahto — — 6 478 13 831
Kaltgewalzter oder ge-
zogener Draht . . . 2118 2822 475 3344
Drahtseile . 781 964 _ —
Né&gei und Stifte . . . — — 305 1632
Hufnagel. s — — 2910 5220
W erkzeug- und Schnell-
drehstahl . R 483 1663
1) Kommersiella Meddelanden 1922, 25. Jan..

S. 221, ff. — Vgl. St. u. E. 1921, 10. Febr., S. 207,
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Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes
im Januar 1922.

I. RHEINLAND UND WESTFALEN. — Die
mangelnde Einheitlichkeit, die Ende Dezember den
Eisenmarkt gekennzeichnet hatte, hielt im Berichts-
monat an. Zwar hatten die Werke durchweg flott
2u tun, doch lauten die Nachrichten Uber den Ein-
gang von Neuauftrdgen im Januar verschieden, woraus
hervorzugehen scheint, da spekulative Geschafte gro-
Reren Umfanges nicht mehr getétigt worden sind, viel-
mehr eine gewisse Festigung auf dem Eisenmarkt
eingetreten ist. Was die Nachfrage nach den
einzelnen Erzeugnissen der Schwereisenindustrie be-
trifft, so kann man im allgemeinen sagen, daf fir
Stab- und Formeisen zu den bestehenden Richt-
preisen Kaufbegehr vorhanden war. Auch schweres
Eisenbahnzeug war im Inlande gesucht. Auf anderen
Gebieten des Eisenmarktes sali es dagegen stiller aus.
Nachdem mit der Besserung der Hark die Saar wieder
wettbewerbsfahig geworden war, wurde Halbzeug ver-
mehrt angeboten, ohne dall jedoch dadurch die Halb-
zeugknappheit eine wesentliche Besserung erfuhr. Die
Nachfrage nach Walzdraht war ebenfalls nicht mehr
%0 stark; die Walzdrahtverfeinerung ist auf die Aus-
fuhr angewiesen, stieR dabei aber auf Schwierig-
keiten, sich mit den gegenwartigen Preisen gegen den
auslandischen Wettbewerb zu behaupten.  Auch im
Absatz der Grobbleche trat unverkennbar ein Ruck-
gang ein. Welche Entwicklung die Lage auf dem
Eisenmarkt nehmen wird, ist auch weiterhin voll-
standig undurchsichtig.  Die kommende Gestaltung
unserer Absatzverh&ltnisse entzieht sich
jeder sicheren Einschatzung. Unklar ist, welchen Ein-
flud die Anfang Februar einsetzende Erhohung der
Steuerauflagen und Gutertarife, sowie die Verteue-
rung anderer wichtiger Erzeugungsbedingungen haben
werden. Die Entwirrung der augenblicklich noch
ungeklarten aulenpolitischen Lage mit ihrem Ein-
flud auf den Markstand wird letzten Endes ein ent-
scheidendes Wort mitzusprechen haben. Gegenwartig
ist der Eisenmarkt durch einen gewissen Schwebe-
zustand in Verbindung mit Anzeichen des Abbrdckelns
gekennzeichnet. Auf Grund fritherer Erfahrungen muf
man damit rechnen, daB die Bestellungen plotzlich
ganz ins Stocken geraten. Ein Umschwung ware
vielleicht schon eingetreten, wenn fiir die Werke die
Moglichkeit einer grofReren Erzeugung vorhanden waére.
Grofler Koksmangel im Verein mit Knappheit an Kalk
und Kalksteinen, sowie im gewissen Umfange auch an
Eisenerzen, hat aber bisher eine Zunahme der Erzeu-
gung verhindert, ein Umstand, der auch im Februar
anhalten diirfte, da mit weiter steigendem Koksmangel
zu rechnen ist.

Die Preise blieben im Januar unverdndert.
Eine endgiltige neue Preisregelung fand in den letzten
Tagen des Berichtsmonats an Hand der gesteigerten
Selbstkosten stattl).

Die Rohstoffversorgung der Werke lieR,
wie schon erwdhnt, sehr viel zu winschen Ubrig.
In Verbindung mit der ungenugenden Belieferung
der Hochofenwerke mit Koks und der Knappheit an
anderen Brennstoffen war die Versorgung der Stahl-
werke mit Roheisen und damit die Stahlbelieferung der
Walzwerke und sonstigen Verfeinerungsindustrie unge-
nigend, so dal die Werke allenthalben mit den
Wiunschen der Kundschaft nicht Schritt halten konnten.

Bei der Beurteilung des Auslandsgeschéftes
ist angesichts des Bestrebens des Auslandes, um jeden
Preis, selbst in Deutschland, Arbeit fir seine Werke
zu erhalten, besondere Zuriickhaltung geboten.  Zu
Anfang des Berichtsmonate, als mit einer Preiserhéhung
vom 1 Februar an bestimmt gerechnet werden konnte,
-etzte zunachst eine lebhaftere Nachfrage ein, doch
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lieR diese bald wieder nach. Statt dessen machte sich
der Wettbewerb im Auslande in verstarktem Male
fur die deutschen Werke fiihlbar, wozu noch die Tat-
sache besonders beitrug, daf die deutschen Inlands-
preise den Weltmarktpreisen immer naher kamen.
Die Preise auf dem Weltmarkt gehen immer weiter
zuriick, wie namentlich England eine entschlossene
Preisabbaupolitik treibt, so dal z. B. die englischen
Schiffsbleche heute billiger sind als die deutschen.
Das Ausland sucht Uberhaupt seine Ausfuhrtéatigkeit
auf alle Weise zu steigern, wéhrend in Deutschland
das gerade Gegenteil geschieht. .Man hort von weiterer
Verbilligung des englischen Kokses, was eine merkliche
Herabsetzung der Roheisenselbstkosten an der eng-
lischen Ostkiiste bedeuten wirde. Die franzdsische
Eisenindustrie verhandelt erneut mit der franzosi-
schen Regierung wegen Verbilligung der Frachten fir
Brenn- und Rohstoffe zum Hochofen- und Stahl-
werksbetriebe; zur Hebung des Ausfuhrgeschaftes wur-
den die Frachten fiir Eisenerzeugnisse nach den fran-
zosischen Ausfuhrhafen um 40do ermaRigt. Die eng-
lischen Eisenbahnen haben die seit dem Kriege ein-
getretenen Frachterhhungen fiir Roheisen und Halb-
zeug um 25 a0 herabgesetzt. In Deutschland dagegen
ist mit einem Abbau der Unkosten vorlaufig in keiner
Weise zu rechnen. Bergleute und Angestellte haben
die Tarife wieder gekindigt, insbesondere stellen die
Gewerkschaften auRerordentlich hohe Lohnforderungen.
Die Kohlenpreise sind zum 1. Februar erhoht worden.
Die Verdoppelung der Kohlensteuer steht bevor, ebenso
die Einfiihrung der erhdhten Umsatzsteuer, gar nicht zu
reden von der allgemeinen Lohnsteigerung schon in-
folge der Verteuerung des Brotes um 7500 — die aller-
dings durch die Herabsetzung der Einkommensteuer im
Durchschnitt vollig ausgeglichen ist —, der Mietsteuer
und der Fulle der neuen Steuern, welche die néchste
Zukunft bringen wird. In Voraussicht des Steigens
der deutschen Preise infolge Verteuerung der Her-
stellungskosten befestigt sich die Stimmung am aus-
landischen Eisenmarkte zusehends. So besorgt Deutsch-
land bestens die Geschéfte des Auslands und erleich-
tert es diesem, durch Unterbietung ihm die Auftrage zu
entziehen. Das Eindringen des auslandischen Wett-
bewerbes wird auch dadurch gefordert, daB fir ge-
wisse Erzeugnisse immer noch Mindestausfuhrpreise be-
stehen, die dem Auslande natirlich nicht verborgen
bleiben, so daf es durch billigere Angebote das Ge-
schaft an sich bringen kaim.

AuBerordentlich litt die Eisenindustrie unter den
im Berichtsmonat herrschenden schwierigen Ver -
kehrsverhdltnissen. Der Eisenbahnbetrieb im
Ruhrbezirk stand zu Anfang des Monats unter der
Nachwirkung des Eisenbahnerstreikes, der Ende De-
zember im Bezirk der Eisenbahndirektion Elberfeld
ausgebrochen war.  Der Abbruch dieser Bewegung
brachte vorlbergehend einigermaflen ertragliche Ver-
héltnisse; diese verschlechterten sich jedoch im letzten
Monatsdrittel infolge des starken Frostes, sowie infolge
der durch die zahlreichen Grippeerkrankungen gerade
des Fahr- und Verschiebepersonals stdndig gesunkenen
Leistungsfahigkeit der Eisenbahn und des gleichzeitigen
Versagens der Wasserwege in bisher kaum gekannter
Weise. Glaubte die Eisenbahn zunédchst mit. Teilsperren
auszukommen, so mufite sie in den allerletzten Tagen zu
Malnahmen Ubergehen, die auRer den Pflichtlieferungen
an den Feindbund und der Versorgung der Eisenbahn
selbst den Verkehr fast vollig lahmten. Die Teilsperren
und deren plétzliche Verhdangung, die auch unterwegs be-
findliche Sendungen aufhélt, hat namentlich fir die Aus-
fuhr schlimme Folgen, denn die Seedampfer werden ver-
palit, der (berseeische Kunde erhdlt seine Ware nicht,
wird verdrgert, wie auch die verschiedensten Nachteile
durch die verursachten Mehrkosten entstehen. Das
gleiche gilt, wenn man der Sperre wegen die Ware
nicht absenden kann. Wenn die Sperren, namentlich
der zu den Seehdfen fihrenden Bahnstreken, kein
Ende nehmen, dann wird der deutschen Industrie nichts
anderes (brig bleiben, als ihre Ausfuhr Gber den Rhein
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und (ber auslandische Hafen zu leiten, obgleich sie
grundsatzlich die deutsche Schiffahrt bevorzugen méchte.
Es laufen aber bereits Beschwerden der Auslandskund-
schaft tber Verzogerung in der Ankunft der deutschen
Guter ein, und es wird angekiindigt, dal in Zukunft
wieder mehr in Amerika gekauft werde.

Die Wagengestellung war im Hinblick auf
die schwierige Betriebslage schwankend; wahrend in
der Woche vom 9. bis 14. Januar die Gestellung ar-
beitstaglich rd. 23000 Wagen erreichte, weil das ge-
samte Zufuhrungsgebiet die fur die Ruhr bestimmten
Wagen wahrend des Streiks zuriickzuhalten gezwun-
gen war, machte sich in der letzten Januarwoche
wieder ein groRerer Ausfall auf Grund der Strecken-
sperren wegen Verstopfung der Bahnhéfe und des ein-
setzenden Eisenbahnerstreiks bemerkbar. Die Wagen-
gestellung fir Kohlen, Koks und Briketts gestaltete
sich an den Werktagen wie folgt:

angefordert gestellt es fehlten

1 bis7. Januar 139722 111 518 28204
8 , 15 ” 148991 148 335 656
16. , 23 ” 166148 159 459 6689
24, , 3L » 130376 101 087 29289

Die Gestellung der G-Wagen, die in der ersten
Hélfte des Berichtsmonats sehr zu winschen (Ubrig
lieB, erfuhr in der zweiten Hélfte eine leichte Besse-
rung. Die Sonderwagengestellung war im allgemeinen
ausreichend, abgesehen von den jedesmal am SchluB
eines Monats wiederkehrenden Eehlziffern. Auf dem
Oberrhein war im ersten Drittel des Januar nur
wenig Schleppgut verhanden; fir die (Ubrige Zeit
verstarkten sich die Zufuhren zum Rhein wesentlich.
Dies kam auch in den Schiffsfrachten zum Ausdruck,
die sich Anfang Januar auf 30, dann 25 und spater
auf 60 bis 80 Pf. je Tag und t stellten. Kahnraujn
war wahrend des ganzen Monats genligend vorhanden,
ebenso Schleppkraft, weil infolge des besseren Wasser-
standes die tiefgehenden Boote wieder in Fahrt ge-
setzt werden konnten. Auf dem Niederrhein war das
Ladungsangebot wahrend des ganzen Monats gut,
Kahnraum und Schleppkraft genligend vorhanden. Der
Verkehr auf den Kandlen wurde durch anhaltenden
Frost sehr beeintrachtigt und zeitweise ganz unter-
brochen. Infolgedessen muRten die iber Emden her-
einkommenden Erzmengen fast ausnahmslos auf dem
Bahnweg abgefahren werden.

Zu Lohnerhéhungen ist es im Januar in der A r-
beiterschaft nicht gekommen, obgleich die Ge-
werkschaften auch weiterhin mit Forderungen hervor-
traten. In den Arbeitsverhéltnissen der Arbeiter ist
gegenuber dem Dezember keine Aenderung eingetreten.

Die Kohlenfdrderung wird sich im Januar
im Vergleich zum Dezember bei gleichen Arbeitstagen
voraussichtlich sowohl im arbeitstaglichen Durchschnitt
als auch im ganzen etwas.hoher stellen. Die unge-
niigende Abfuhr der Kohlen zwang die Zechen, einen
Teil der Brennstoffe auf die Halden zu stlirzen oder
auch Feierschichten einzulegen. Die Lage der Ver-
braucher war deshalb geradezu verzweifelt. Die von der
Regierung durch den Reichskommissar fiir die Kohlen-
verteilung zugunsten der Allgemeinheit verfigte Ein-
schrankung des Huttenselbstverbrauches erwies sich, was
tibrigens vorauszusehen war, als ein Fehlschlag und be-
einflute dazu die Eisen- und Stahlerzeugung hdochst
schadigend. In Verhandlungen, die am 28. Januar in
Berlin von der Reichsarbeitsgemeinschaft fiir den Berg-
bau in Anwesenheit von Vertretern der Regierung ge-
pflogen worden sind, ist den Bergarbeitern im rheinisch-
westfalischen Bezirk eine Zulage von 14 M, bezogen auf
die Lohnstufen vom 1 November 1921, gewahrt wor-
denl). Ueber die Lohnerhdhungen fir die Zeit vom

1. Mérz an soll demnéachst weiter verhandelt werden.

Als Folge dieser Lohnerhdhung haben der Reichskohlen-
verband und der groRe Ausschufl des Reichskohlenrats
unter Zustimmung des Reichswirtschaftsministeriums den
Kohlenpreis fiir Rheinland und Westfalen vom 1. Ja-
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nuar 1922 an um 50 JI ohne Steuer f. d. t Fettforder-
kohle erhoht. Fir die Zeit vom 1 Mérz an ist bei
der Bemessung der Kohlenpreise die auf 40do erhdhte
Kohlensteuer zu beriicksichtigen.

In der Deckung des Erzbedarfs sind keine
Aenderungen von Belang zu verzeichnen. Der anhal-
tende ungiinstige Stand der deutschen Wahrung bestérkte
weiterhin die Neigung der Werke nach zweitklassigen
Erzen und damit auch nach Abbrédnden und Schlacken.
Die gute Beschaftigung im inlédndischen Erzbergbau
hielt in der Berichtszeit an, da der schlechte Marksfand
den Absatz der heimischen Erze begiinstigte. Die starke
Nachfrage konnte infolge der mangelhaften Wagen-
gestellung nicht voll befriedigt werden, zumal da der
Eisenbahnerstreik im Bezirk Elberfeld auch im Erz-
versande empfindliche Stockungen zur Folge hatte. In
letzter Zeit klagte insbesondere das Siegerland (ber un-
gentigende Gestellung von Wagenraum fiir den Erzversand
und uber mangelhafte Belieferung mit Brennstoffen. Die
andauernd unglinstige Versandlage fiir Eisenerze aller
Bezirke behinderte die Forderung der Gruben, ganz ab-
gesehen davon, dal die vorhandenen Erzbestdnde dem
Verbrauche nicht im winschenswerten Umfange zuge-
flhrt werden konnten. Von Jlseder Erzen kamen
nur noch verhaltnisméRig geringe Mengen nach Rhein-
land und Westfalen. Die starkeren Niederschldge in der
letzten Zeit brachten fiir die Aufbereitungsbetriebe des
Vogelsberges die dringend notwendigen Erleich-
terungen der Wasserversorgung. Die Preise fir die hei-
mischen Erze blieben imJanuar unveréndert. Der Sieger-
lander Eisensteinverein hat auch beschlossen, die Erz-
preise fir das erste Vierteljahr 1922 nicht zu erhdhen,
moglicherweise wird aber die Steigerung der Frachten
und die Erhéhung der Kohlenumsatzsteuer nicht ohne
Einwirkung auf die Preisgestaltung fir Siegerlander-,
Lahn- und Dillerze bleiben, sofern allerdings eine neue
Preissteigerung die Absatzfahigkeit der Erze nicht be-
eintrachtigt.

Der Auslandsmarkt war im allgemeinen
durch die Abwicklung bestehender Abschliisse gekenn-
zeichnet. Nachfrage und Preislage fir Minette aus
Lothringen und dem Brieygebiet hielten sich in den
Grenzen des Vormonats. Nennenswerte neue Kéufe
kamen nicht zustande, da die Werke bereits im Dezember
fur die ersten drei Monate des Jahres uni teilweise
daruber hinaus abgeschlossen hatten. Die Frachtsatze
fur den Minetteversand aus dem Brieygebiet und Loth-
ringen haben seit dem 20. Januar eine Aenderung er-
fahren, indem flr Brieysendungen eine ErmaRigung um
0,90 Fr. je t eingetreten ist, wahrend die Frachtsdtze
flr Lothringer Minette erhdht worden sind, und zwar sind
sie um so niedriger, je hoher der Versand geschlossener
Mengen ist; fiir einen Gesamtversand von 300t z B
betragt die Frachterhéhung etwa 1 Fr. Luxem-
burg hat zur Hebung des Erzabsatzes die Fracht-
satze fur Eisenerze, die am 1. Dezember 1921 um 3o
erhdht worden waren, wieder um denselben Hundertsatz
herabgesetzt. Das Schwedenerzgeschaft lag
vollstandig danieder, Erzlieferungen erfolgten nur auf
die bestehenden Vertrdge. Zur Verbilligung der Ge-
stehungskosten und zur Erhebung der Wettbewerbsféahig-
keit ist seit einiger Zeit in Schweden wie in anderen
Industriezweigen, so auch mit den Arbeitern der Erz-
gruben (ber eine Herabsetzung der Loéhne verhandelt
worden. Diese Verhandlungen sind jedoch fiir den Berg-
bau gescheitert, wahrend sie in anderen Industrien teil-
weise zu einem Ergebnis gebracht werden konnten.
Die Seefrachten haben fir Mittelschweden eine Ab-
schwachung bis auf 160 m erfahren, fiir Nordschweden
sind sie nahezu unverdndert geblieben. Die Beziige
df*r Hittenwerke in spanischen Erzen waren
fortdauernd verhdltnismé&Rig gering, so daf das Erz-
angebot auch weiterhin die Nachfrage (berstieg. De
Erzpreise blieben auf der Hohe des Vormonats stehen,
d. h also auf 23 s je t fir erstklassige Bilbacerze
und 22 iS je t flr sudspanische Erze, Grundlage
B0o/o0 Fe cif Rotterdam. Das marokkanische
Erzgesché&ft scheint nach einem durch <i*
Kampfe bei Melilla verursachten Stillstand wieder in
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Flug gekommen. Jedenfalls bieten die Gruben wieder
lebhaft an. Auf dem Manganerzmarkt blieb
das indische Erz vorherrschend. Kaukasische
Erze sind zwar in gewissen Mengen von den deut-
schen Huttenwerken gekauft worden, doch ist die
Frage einer regelméaRigen Belieferung vom Kaukasus
noch vollig ungeklart. Die Preise fir indische und
kaukasische Erze stehen auf etwa 14 d je Einheit
cif Antwerpen. Brasilianische Erze, die
wegen des hohen Preises bisher bei den Pluttenwerken
weni< Neigung fanden, sind .inzwischen infolge des
Sinkens der Frachten auf einen Preis von 1412 d
heruntergegangen.  Die  Wetthewerbsfahigkeit dieser
Erze mit den indischen wird damit allmahlich mehr
in Wirksamkeit treten.

Die Preise auf dem Schrottmarkt stiegen
bei erheblicher Nachfrage. Der Preis fir Kernschrott
stand gegen Ende des Monats auf 2500 bis 2600 M.
Die vom Beichswirtschaftsministerium geplante Ver-
ordnung Uber die Schrottbewirtschaftung, die das Be-
schlagnahmerecht enthélt, liegt zurzeit dem Reichs-
rat zur Genehmigung vor.

Die Nachfrage nach Roheisen war im Januar
besonders rege. Sie hétte nur voll befriedigt werden
konnen, wenn es gelungen ware, weitere zum An-
blasen bereit stehende Hochofen in Betrieb zu setzen.
Leider war es nicht mdglich, den Hochofenwerken
die dazu erforderlichen Koksmengen zuzuteilen, im
Gegenteil war die Koksversorgung gegeniiber den Vor-
monaten so schlecht, daf zahlreiche Hochdfen gedampft
bzw. auBer Betrieb gesetzt werden mufiten. Zur
Deckung des Bedarfes war der Roheisenverband be-
strebt, den Abnehmern auslandisches Roheisen, das
sich im Preise allerdings wesentlich teurer stellte, zu
beschaffen. Auf dem Auslandsmérkte war das Ge-
schaft wieder lebhafter. Die Preise auf dem belgi-
schen, luxemburgischen und franzésischen Markt haben
angezogen, wahrend aus England und Amerika riick-
laufige Preise gemeldet werden.

Die Knappheit an Halbzeug blieb im wesent-
lichen bestehen. Auslandsgeschafte dirften nur ganz
vereinzelt zustande gekommen sein.

In Formeisen hielt die Belebung an. Die
durch die hohen Preise anfanglich veranlagte Zuriick-
haltung machte einer starkeren Nachfrage Platz, so-
bald sich zeigte, da® mit einem Zurickgehen der
Preise nicht zu rechnen sein wirde. Auch aus dem
Auslande sind einige Geschéfte hereingekommen.

Das Eisenbahnzentralamt hatte weiter grofen Be-
darf an Eisenbahnoberbaustoffen. Der
Bedarf konnte im allgemeinen gedeckt werden, wenn-
gleich die Beschaffung der verlangten Mengen an
Schwellen hdufig Schwierigkeiten machte. Von Klein-
bahnen kamen nur unwesentliche Auftrdge herein:
die Industrie scheint indessen den dringendsten Bedarf
sowohl in guter als auch in Schénheitsfehlerware jetzt
zu decken, da sie einsieht, daR auf billigere Preise
bis auf weiteres nicht zu rechnen ist. Auf dem Aus-
landsmérkte herrschte fortgesetzt schwerster Kampf
mit den Wettbewerbsldndern. Besonders bieten die bel-
gischen Werke zu sehr billigen Preisen an, die kaum
Gewinn lassen. Trotzdem konnte eine Anzahl groRerer
Auftrage zu leidlichen Preisen hereingenommen werden.
Die Grubenschienenpreise im  Auslande
waren ebenfalls nicht besonders, da der Hauptbeiarf
bekanntlich im Herbst gedeckt wird und augenblicklich
groRere Geschafte nicht auf den Markt kommen. Die
Nachfrage nach Rillenschienen war ruhig.

In rollendem Eisenbahnzeug waren die
Merke im allgemeinen verhéltnismaRig gut beschaftigt,
indessen entsorach der Eingang an neuen Auftragen
nicht den Erwartungen. Wenn auch noch einige
groRere Geschafte in Radsadtzen abzuwickeln bleiben,
so fehlen doch d:e den Grundstock fur die Beschéfti-
gung bildenden Mengen der Reichseisenbahnverwaltung.
Dadurch, dal in letzter Zeit die Bestellungen lediglich
auf den dringendsten, innerhalb kirzester Frist zu
deckenden Bedarf beschrénkt werden, sind einzelne
Merke gezwungen, znr Anfrechterhaltimg ihrer Be
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triecbe einen Teil der Erzeugung voriibergehend auf
Lager zu nehmen, was gerade bei Radsdtzen in An-
betracht der erforderlichen Raumverhéltnisse teilweise
mit Schwierigkeiten verbunden ist. Sehr zu begriiRen
wdre es daher, wenn die Reichseisenbahnverwaltung
wieder dazu Ubergehen wirde, ihren Bedarf an rollen-
dem Eisenbahnzeug in der friher (blichen Weise so
zu vergeben, daf die Werksleitungen die Mdoglichkeit
haben, ihre fiir einen geordneten Geschaftsgang not-
wendigen Vorbereitungen fiir die Ausfihrung zu
treffen. In Baustoffen fiur Lokomotiven sind die
Werke augenblicklich noch gut beschaftigt. Auf dem
Auslandsmarkt tritt seit einigen Monaten der aus-
landische Wettbewerb mehr und mehr mit niedrigen
Angeboten in die Erscheinung. Leider sind der deut-
schen Industrie infolge dieser Unterbietungen ver-
schiedene groRere Geschéfte verloren gegangen.

Das Stabeisengeschdft bewegte sich im
Berichtsmonat in ruhigeren Bahnen. In der ersten
Halfte des Monats war die Nachfrage gering, in der
zweiten Halfte verstirkte sie sich in Hinsicht auf
die Preiserhdhungen vom 1. Februar an zusehends.
Der Bedarf scheint augenblicklich noch recht stark
zu sein und wird wohl auch in den kommenden Mona-
ten kaum naehlassen, da ein groRer Teil der Indu-
strie, wie z. B. die Wagenbau- und Maschinenfabriken
sowie die Konstruktionswerkstatten, auf langere Zeit
mit Auftragen reichlich versehen sind und sich grofRe
Geschéfte, u. a. auch fir den Wiederaufbau, noch in
der Schwebe befinden. Das Auslandsgeschéft war im
Berichtsmonat gleichfalls ruhig; nachdem die heute in
auBerdeutschen Ldandern erzielbaren Preise gegentiber
den Inlandspreisen kaum noch Vorteile bieten, ja sogar
zum Teil schon unter diesen liegen, hat die Ausfuhr
nachgelassen.

Die Beschéftigung in Feinblechen war in-
folge der vorliegenden Bestellungen sehr stark. Die
wegen der Einschrankung der Kohlenversorgung einge-
tretene Verminderung der Rohstablerzeugung machte
sich insofern bemerkbar, als die Lieferfristen weiter
hinausgeriickt werden muften. Die re'nen Walzwerke
hatten unter dem Platinen- und Kohlenmangel auBer-
ordentlich schwer zu leiden, so daB sie zeitweise ihre
Betriebe stillegen muften.

Der Grobblechmarkt war gleich wie in
den Vormonaten schwécher. Es blieb noch immer der
alte Zustand bestehen, da gerade in den dinnen
Blechen unter 10 mm eine unverhaltnisméaBig viel
groRere Nachfrage besteht als in den starkeren Sorten.
Die Betriebsfiihrung mancher Blechwalzwerke wird
dadurch sehr erschwert; denn wahrend die Walzen-
stralen fur die dinnen Bleche Uberlastet sind, fehlt
der Ausgleich fur diejenigen StraBen, auf denen
schwere Bleche gewalzt werden. Grobbleche in allen
Stérken wurden wiederholt von Héndlerseite unter
den fur Januar glltig erkldrten Preisen von 5630 .M
je t mit kurzen Lieferfristen angeboten. In schweren
Blechen konnten auch die Werke den Richtpreis
nicht immer durehholen, da die Arbeit darin bei der
geringen Beschéftigung der Werften stark zurlck-
gegangen ist.

Die lebhafte Nachfrage auf dem Markte fir
schmiedeiserne ROhren hielt im Berichts-
monat an.  Gleichzeitig wuchsen aber auch die
Schwierigkeiten in der Versorgung mit Rohstoffen, so
dall die Werke den Anspriichen der Kundschaft wegen
baldiger Ausfuhrung der Auftrdge immer weniger
entsprechen konnten. Die Preise erfuhren im Januar
keine wesentliche Aenderung; es wurde lediglich ver-
sucht, sie den Steigerungen in den Herstellungskosten
anzupassen.

Die allgemeine Markt- und Geschéaftslage fir
GuBrohren blieb unverédndert. Die Werke sind
durch Inlands- und Auslandsauftrdage noch auf Mo-
nate hinaus beschéaftigt. In Neuauftrdgen zeigte die
Kundschaft eine gewisse Zurlickhaltung, es machen
sich aber Anzeichen bemerkbar, die fiir eine Belebmur
des Geschdftes im Frihjahre sprechen.
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Die StahlformgielRereien waren aus-
reichend beschéftigt, zumal da das Auslandsgeschéft
schon gegen Ende des Vormonats eine Besserung er-
fuhr, die auch im Berichtsmonat weiter anhielt. Die
erheblich gestiegenen Selbstkosten veranlaBten den Ver-
ein deutscher StahlformgielRereien, die Preise vom
20. Januar an um 10do zu erhdhen.

Der Beschéaftigungsgrad der Drahtwerke war
recht gut. Wenn auch zeitweise hier und da ein
Nachlassen der Nachfrage wahrzunehmen war, so ist
doch neuerdings wieder eine merkliche Besserung zu
verzeichnen.

Bei den Maschinenfabriken trat im Laufe
des Januar eine, wenn auch zundchst nur leichte, Ab-
schwéchung ein, und zwar sowohl bei einlaufenden An-
fragen als auch bei Auftrdgen. Vorldufig allerdings
kénnen die Werke, inshbesondere die groReren, noch
vom alten Auftragsbestand zehren, so daB Schwierig-
keiten in der Beschaftigung nicht zu beflirchten sein
durften.  Beziiglich der Versorgung mit Rohstoffen
bestanden die gleichen Verhdltnisse wie im Vormonat.

Die Maschinenfabriken fiir die Herstellung
von groBen und mittleren Werkzeug-
maschinen fir Metall- und Blechbear-
beitung sowie fir Adjustageund Werft-
zwecke sind durch die im Vorjahre erteilten Auf-
trdge im Januar und darliber hinaus befriedigend be-
schaftigt. Der Eingang an Auftrdgen lieR im Be-
richtsmonat zwar etwas nach, hielt sich jedoch auf
einer gewissen Durchschnittshéhe.  Der durch die
bevorstehenden MafRnahmen des Reiches zu erwarten-
den weiteren Verteuerung der Rohstoffe und aller Er-
zeugnisse sieht man mit Besorgnis entgegen.

1. MITTELDEUTSCHLAND. — Nach den
gultigen Forderzahlen fiur den Monat Dezember betrug
die Rohkohlenfdérderung in genanntem Mo-
nat 7758627 t und die Brikettherstellung
1659476 t gegen 6980779 bzw. 1476033t im De-
zember 1920. Sowohl die Rohkohlenforderung als
auch die Brikettherstellung hatte somit erhebliche
Leistungssteigerungen zu verzeichnen, und zwéa* be-
liefen sich diese bei der geforderten Kohlenmenge
gegenliber 1920 auf 11,1400, bei der Herstellung von
Braunkohlenbriketts sogar auf 12,43cdo.

Wihrend die Braunkohlenindustrie zu Beitrdgen
an den Reparationslieferungen in Kohlen bisher noch
nicht herangezogen war, sah sich Ende Dezember der
Reichskohlenkommissar veranlat, dem mitteldeutschen
Braunkohlensyndikat gleichfalls Lieferungen an den
Feindbund aufzuerlegen, und zwar wies er ihm eine
laufend aufzubringende Monatsmenge von 20000 t
zu. Infolge dieser Zwangslieferungen entstanden fir
die inlandische Industrie und fur den Hausbrand wei-
tere Ausfélle.

Fir den Monat Januar durfte wiederum mit einem
befriedigenden Ergebnis sowohl in der Kohlenférderung,
als auch in der Briketthepstellung zu rechnen sein. Die
endgultigen Zahlen liegen im Augenblick noch nicht
vor; es ist aber nicht ausgeschlossen, dal infolge des
starken Frostwetters die Kohlenférderung gegentiber
Dezember 1921 etwas Zuriickbleiben wird.

Die Abforderungen in Rohkohle und Briketts
waren auch im Januar sehr stark und dringend,
insbesondere wurden fiir den Hausbrand groRere Men-
gen Brennstoffe angefordert. Leider konnte der Ab-
satz in den letzten Tagen des Monats infolge des in
Dresden ausgebrochenen wilden Eisenbahnerstreiks nicht
glatt vonstatten gehen, das schnelle Abflauen des
Streiks 143t aber erhoffen, da die Stérungen nur
von ganz kurzer Dauer sein werden.

Zu groBeren Arbeitsniederlegungen st
es im Berichtsmonat nicht gekommen. Die zu Anfang
des Monats wieder aufgenommenen Verhandlungen tber
den neuen Manteltarif sind ins Stocken geraten; seit
dem 15. Januar besteht infolgedessen ein tarifloser Zu-
stand. Die Vertreter der am Tarifvertrag fir den
mitteldeutschen  Braunkohlenbergbau beteiligten Ge-
werkschaften. hatten u. a. die Forderung erhoben, dal
Arbeitnehmern, die nicht-einer der vertragsehlieRendcii
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Partei angehoren, Hausstands- und Kindergeld sowie
Urlaubsgeld nicht gezahlt werden soll. Die Arbeit-
geber haben diese Forderung abgelehnt, da eine solche
Vereinbarung nach Art. 159 der Reichsverfassung
rechtswidrig sein und die Koalitionsfreiheit des ein-
zelnen unzuléssig beschranken wiirde. Die Arbeit-
geber schlugen vor, diese Frage sowie die Frage der
Arbeitszeit Uber Tage einem Schiedsgericht zu unter-
breiten, was aber von den Vertretern der Gewerk-
schaften abgelehnt wurde. Es war die Mdoglichkeit
nicht von der Hand zu weisen, dal es wegen dieser
Frage zu einem — von den Gewerkschaften Ubrigens
bereits angedrohten — Streik kommen wirde. Der
Arbeitgeberverband fiir den Braunkohlenbergbau bzw.
die Grubenverwaltungen haben eine Bekanntmachung
an die Belegschaften erlassen, worin zum Ausdruck ge-
bracht wurde, dal von dem gesunden Sinn der Beleg-
schaften erwartet wird, dal sie die Berechtigung
der Stellungnahme zu dem Koalitionsrecht von Ar-
beitgeberseite anerkennen und den beabsichtigten schwe-
ren Eingriff in die personliche Freiheit des einzelnen
nicht zugeben werden zumal da Uber die sonst stritti-
gen Fragen eine Verstandigung mdglich erscheine.
Inzwischen ist Uber die Lohnforderungen eine Einigung
erzielt worden, die den Grubenarbeitern durchschnitt-
lich eine Zulage von 10 m fir die Schicht bringt.
Das bedeutet eine Erhéhung der Preise von 3540 M
fur die t Briketts und 10,80 .M fiir die t Rohkohle,
ohne Steuer.

Die Wagengestellung war zwar noch nicht
Uberall zufriedenstellend, hat sich aber gegeniber den
Vormonaten wesentlich gebessert.

Die an die Besserung der Mark geknupften Hoff-

endlungen beim Beziige von Roh- und Betriebs-

stoffen sind wenig oder gar nicht in Erfiillung ge-
gangen. Die Erh6hung der Preise hat sich fortgesetzt,
und die Anlieferung der erforderlichen Mengen liel
gleichfalls viel zu winschen (brig.

Ganz besonders in Roheisen stellte sich eine
derartige Knappheit ein, daB vielfach zu Betriebs-
einschrdnkungen und sogar zu vollkommener Stillegung
der Betriebe geschritten werden muBte. Die Werke
des Roheisen-Verbandes waren nicht in der Lage,
auch nur den dringendsten Bedarf zu befriedigen, und
fir einzelne Eisensorten fielen die Zuweisungen stellen-
weise ganz aus. Die Knappheit an Roheisen droht zu
einer Katastrophe zu werden, wenn es nicht bald ge-
lingt, mehr Ware herauszubringen.

Die Belieferung der Werke mit Alteisen war
im allgemeinen zufriedenstellend, wenn auch verschie-
dentlich dariiber geklagt wurde, daf die Versuche
nicht aufhdren, an Stelle der gekauften Waren ge-
ringwertigere Sorten abzuliefern.  Die Preisentwick-
lung auf dem Schrottmarkte pafite sich im allgemeinen
wieder der Bewegung des Dollarkurses an. Zu Be-
ginn des Monats stand Kernschrott auf etwa 2000
bis 2100 m fir die t, der Preis ging dann gegen Mitte
des Monats etwas zuriick, ist aber gegenwartig wie-
der im Aufsteigi\e/ln begriffen, so dal fiir Kernschrott
2300 bis 2400 fir die t ab Versandstation ge-
zahlt wurde. Fir die Ubrigen Schrottsorten war die
Preisentwicklung die gleiche. Infolge des grofRen
Roheisenmangels verstarkte sich die Nachfrage nach
GuBbruch.  Die Preise betrugen gegen Ende des
Monats etwa 2800 bis 3000 M je t frei Werk.

Fir feuerfeste Stoffe muBten vom 1 Ja-
nuar an Aufschlage bis zu 100 do gezahlt werden. Die
Anlieferung genigte den gestellten Anspriichen, nur
Sintermagnesit war nicht in ausreichenden Mengen
zu erhalten, weil es den in Frage kommenden Wer-
ken an Kohlen fehlte.

In Walzwerkserzeugnissen hat sich die
Lage wenig gedndert. Die Werke sind nach wie vor
sehr stark beschaftigt, die Abrufe dringender als je
zuvor.

Bei den GielRereien setzte die Nachfrage
und auch der Abruf von Auftragen mit Ricksicht
auf die zu erwartenden Preiserhéhungen wieder in
verstarktem Umfange ein
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Nicht minder stark war die Beschéftigung bei den
Konstruktionswerkstdtten. Die denWer-
ken angebotenen Geschéfte wirden ihnen Beschéfti-
gung auf weit Uber ein Jahr hinaus verschafft haben,
es war jedoch nicht mdglich, verbindliche Preise und
Lieferzeiten zu nennen, so dal sich die in Frage kom-
menden Vergebungsstellen vielfach veranlafit sahen,
ihre Baupldne auf spater zuriiekzustcllen.

Roheisen-Verband, G. m. b. H., Essen-Ruhr. —
Die in der letzten Sitzung des Roheisenausschusses des
Eisemvirtschaftsbundes gewéhlte Kommission beschlo
fur Lieferungen vom 1. Februar an, mit Ricksicht
auf die eintretende Erhéhung der Kohlenpreise und
der Eisenbahnfrachten, folgende Erhéhungen der
Roheisenverkaufspreise:

bisheriger
Preis
M. M. M
Ham atit um 88 auf 3979 3891
Cu-armes Stahleis 88 3 644 3556
GieBereiroheisen | 121, 3 447 3326
GieRereiroheisen 11| .o 121, 3371 3250
Siegerldander Stahleisen . . . » 100 3064 2 964
Spiegeleisen, 8 bis 10% Mn . . 119, 3 186 3 0G7
GieRereiroheisen Luxemburger
Qualitat . 141, 2 894 2 753
Temper-Roheisen » 88 3 388 3300
Ferromangan 80 % 280 , 12030 11 750
Forromangan 50 % . 380 9 580 9 200
Ferro-Silizium 10 % . - . 250 4750 4500
Die Preise gelten fiir den Monat Februar 1922
Neuregelung der Preise fiur Walzzeug. — In den

am 30. und 31 Januar 1922 vom deutschen Stahlbund
gefiihrten Verhandlungen wurden von dem von Ver-
tretern der Erzeuger, Verbraucher und des Handels ge-
bildeten gemeinsamen AusschuB folgende Richtpreise
festgesetzt:

Ab 1. Febr.
1922 giltiger
Preis

Bisheriger
Preis

« M

4210 3830

4130

4230

4330 )
4930

5030 ab
5480 Ober-
553H hausen

5430 ab Werk

. Rohblécke

. Vorblocke..

.Kniuppel.

. Platinen

. Formeisen ...

FluR-Stabeisen
Universaleisen .o

Bandeisen ...

W alzdraht

. Grobbleche 5 mm und
dariber..

. Mittelblech
unter 5 mm P . 7100 6430 Iab Siegen
12. Feinbleche 1 bis unler > oder

3m m 7400 6680 I Dillingen
13. Feinbleche wunter 1 mm . 6830 )

Die neuen Richtpreise (Werksgrundpreise) ver-
stehen sich fur Lieferung in Thomas-Handelsgiitc. Sie
treten am 1 Februar 1922 in Kraft und
gelten bis Ende des Monats. Sie bericksich-
tigen mit 60 3¢ je t die am 1 Februar eintretende
Kohlenpreiserhdhung einschlieSlich der bisherigen Koh-
lensteuer.

Im Falle einer weiteren Erhdhung
der Kohlenpreise im Laufe des Monats Februar
erhohen sich die vorstehenden Eisenpreise fir jede
Mark Kohlenpreiserhbhung wie folgt:

ab_
Schnitt-
Punkt

4785

5550
6050

6000

SOPNPOA BN

-

6220 5630 ab Essen

-
=

7600

M f.od t

1 bei Rohbldcken

2., Vorblocken.......ccoooviiiieninnnn,

3  ,Knippeln.

4. L Platinen....vevieecciceeees

5 LFormeisen.....iiiieiiennne,

6. ,, Stabeisen.......

7. . Universaleisen..

8 , Bandeisen........... . 3,50

9., Walzdraht.....coocoveniirerce , 2,95

10.  ,,Grobblechen.....ivveenen . 320

11  ,, Mittelblechen.....cccooovcveencnnnnen. , 350

12. ,, Feinblechen 1 bis unter 3mm ,, 425

13. ,, Feinblechen unter 1 mm . . , 475

Der Aufpreis fiur Lieferung in Sie-
mens - Martin - Handelsgiite bleibt mit

- mgehaltliche Rundschau
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300 J1 fur nichtoberschlesisches Material bestehen. Den
ober schlesischen Werken wurde ein Aufschlag
von 400 Ji (statt des S.-M.-Aufschlages von 300 M) fir
das gesamte Material bei 250 M Mindestfrachtvorsprung
fir Lieferung im Februar zugestanden.

Die Handlerzuschldage und die Ueber-
Preislisten bleiben vorlaufig unverédndert.

Erhohun_g de_r Gu_rlwaren!)reise._ —_— Der Vel’ein
deutscher EisengielRereien, GieBereiverband, hat be-
schlossen, die Gul Warenpreise fir den

Monat Februar um 15% zu erhdhen.

Die Steigerung der Bergarbeiterlohne und die Er-
héhung der Kohlenpreise. — Dle Reichsarbeitsgemein'
schaft fur den Bergbau verhandelte am 28. Januar 1922
in Berlin in Gegenwart von Vertretern der Regierung
Uber die vom 1. Februar ab zu zahlenden Lohnerhdhun-
gen in den verschiedenen Kohlenbergbau-Bezirken. Es
wurden folgende Vereinbarungen getroffen: Im rhei-
nisch-westfalischen Bergbau-Bezirk wird vom
1. Februar an eine Zulage von 14 JI, bezogen auf die
Lohnstufen vom 1. November 1921, bezahlt, und zwar zur
Hélfte als Grundlohn und zur Halfte als Gedingelohn.
Die neuen Lohnerhdéhungen verteilen sich auf die ein-
zelnen Arbeitergruppen wie folgt:

Zuschlége zu den Schichtléhnen iber Tage: 14jahrige
0,50, 15jéhrige 0,70, 16jahrige 0,90, 17jahrige 1,10,
18jéhrige 1,30,19jéhrige 1,50,20jdhrige und dartiber 1,851
je Stunde. Lehrlinge im ersten Lehrjahr 0,50, im zweiten
Lehrjahr 0,70, im dritten Lehrjahr 0,90 M, je Stunde.

Zuschldge zu den Schichtléhnen unter Tage: 16jahrige
7,50, 17jéhrige 9,00, 18jéhrige 10,50, 19jéhrige 12,00,
20jahrige und dartber 15,00 m je Schicht. Gedinge-
arbeiter 15,00 J1 die Schiebt, davon entfallen 7,50 Ji
auf den Grundlohn und 7,50 J1 auf den Gedingeanteil.
Die sozialen Zulagen bleiben unveréndert.

Die Abmachung gilt, ebenso wie in den anderen
Bezirken, nur fiir den Monat Februar. Die Arbeitgeber
haben sich verpflichtet, auf Anrufen der Arbeitnehmer-
Vereinigungen im Laufe des Monats Februar tber Lohn-
erhéhungen vom 1. Marz an weiter zu verhandeln. Dabei
soll besonders geprift werden, ob die spateren Lohn-
erhdhungen sieb auf den bisherigen tarifméRigen Sétzen
vom 1 Juli 1921 zuziglich der vereinbarten Erhéhungen
oder auf den tatséchlich erzielten Durchschnittsl®hnen
aufbauen sollen.

Im rheinischen Braunkohlen-Bezirk wird die Lohn-
erhdhung ebenfalls 14 J1 auf die Schicht betragen, im
mitteldeutschen und ostelbischen Braunkohlen-Syndikat
10 31, im Wurmrevier und in den Rand-Bezirken 8,50 JI.
Die Lohnerhéhungen im séchsischen Braunkohlengebiet
wurden auf 11,50 J1 und im bayerischen Pechkohlen-
revier auf 9,50 J1 fir die Schiebt festgesetzt.

Die Kohlenpreiserhdhungen, die sich zwang-
laufig aus den Lohnsteigerungen ergaben, wurden in der
Sitzung des Reichskohlen-Verbandes und des Grofien
Ausschusses des Reichskohlenrates wie folgt beschlossen:
Im rheinisch-westfélischen Bezirk fur Eett-Forder-
kohle 50 Ji, fir die anderen Sorten im Verhéltnis der
bisherigen Sorten Abstufungen; in Niederschlesien um
39,50 J1 im Durchschnitt des Gesamtabsatzes; in Sachsen
um 61 JI, in Aachen um 55 J1, fiir den Esehweiler Berg-
werks-Verein um 88 JI. Im Niederséchsischen Braun-
kohlenbezirk betragt die Kohlenpreiserhdhung fir jede
Mark Lohnerhéhung 5,30 JI. Bayerische Pechkohle
wird um 53,20 JI je Tonne erhoht. Im mitteldeutschen
und ostelbischen Bezirk betragt die Erhohung 8,80 J1 fir
Rohkohle, 34,40 J1 fir Briketts, auferdem tritt ein Auf-
schlag von 30 Ji auf die kleinen Industrieformate und
von 34 J1 auf die Briketts des Kasseler Bezirks ein. Im
Randrevier Frankfurt a. d. O. verstehen sich die Preise
zuzlglich eines Aufschlages von 25 J1, in den Randgelieten
Forst und Gorlitz von 10,80 J1 fiir Rohkohle und 34,40 Ji
fir Briketts zuzuglich eines geringen Aufschlages. Im
rheinischen Braunkoblenrevier wird der Preis fir
Briketts um 45 JI, fir Rohkohle um 15 J1 erhoht. Alle
Preiserhdhungen beziehen sieb auf eine Tonne aus.
schlieBlich Kohlen- und Umsatzsteuer.
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Neufestsetzung der Brennstoffverkaufspreise. — Auf

Grund der Beschlisse des Reichekohlenverban-
des vom 28. Januar 1922 gelten vom 1 Februar
1922 an fir den Bezirk des Rheinisch-
Westfédlischen Kohlensyndikates nach-
stehende Brennstoffverkaufspreise je Tonne einschliel3-
lich Kohlen- und Umsatzsteuer:

Fettkohlen:

Férdergruskohlen. 459,20 JL Gew. NnRkohlen | 630.90 Ji
Férderkohlen 468,10 , Gew. NuBkohlen 1 630.90 ,
MeUerte. . 495,60 ,, Gew. NnBkohlen 111 630.90 ,
Bestmelierte 526,00 Gew. NuRkohlen IV 608,20 ,
Stiickkohlen . 617,00 Gew. NuBkohlen VvV 585,60 ,
Kokskohlen . . . . 477,50

Gas- und Gasflaramkohlen :
Fordergrus 459.20 JL Gew. NuBkohlen | 630.90 ,
Flammférderkohlen . 468.10 Gew. NnBkohlen N 630.90
Gasflammfdrderkohlen 491,10 ,, Gew. NuRkohlen 11l 630.90
Generatorkohlen 509.40 Gew. NuBkohlen 1V 608,20
Gasforderkohlen 532,30 Gew. NuBkohlen VvV 585,60
Stickkohlen | . 617,00 N UBQGIUS e 459,20
Gew. Feinkohlen . 477,50

Esskohl en

Fordergrus . 459.20 JL  Gew. NuBkohlen I 693.50 JL
Forderkohlen 25 % 463.60 ,, Gew. NnBkohlen 11 693.50 ,,
Forderkohlen 35 % 468.10 Gew. NnBkohlen HI 663.50 ,
Bestmelierte 60% 526,00 Gew. NuBkohlen IV 608,20
Sticke 618.20 Feinkohlen . . . . 449,90

Magerkohlen, 6sl1l Revier:
Fordergrus 459,20 JL Gew. NuBkohlen | 705.80 JL
Forderkohlen 25 % 463.60 ,, Gew. NuBkohlen H 705.80 ,,
Forderkohlen 35 % 468.10 Gew. NuBkohlen 11l 667,40
Bestmelierte 50% 607,80 Gew. NuBkohlen IV 608,20 ,
Sticke 634.10 Ungew. Feinkohlen . 440.80 ,,

Magerkohlen, westl. Revier:
Forderems 454,50 JL Gew.Anthrazitnuf Il 777.10 JL
Forderkohlen 25 % 463.60 ,, Gew AnthrazitnuB m 691,70 ,,
FOrderkohlen 35 % 468.10 , Gew. Antlirazitnuf8 IV 571.10 ,
M elierte 45 % 490,80 ,, Ungew. Feinkohlen . 436.10 ,,
Stlicke s 635.30 ,, Gew. Feinkohlen 445,20 ,,
Gew. AnthrnzitnuB | 690.30 ,,

Schlamm- und minderwertige Feinkohle:

Minderwertige Fein- M ittelprodukt- und

kohlen . 177,00 JI Nachwaschkolilen 117,70 JL
Schlammkohlen 164,70 ,, Feinwaschberge 53,80

Koks:
GroBRkoks I. Klasse 682.70 JI Koks, halb gesiebt
GroBkoks Il. Klasse G78,10 ,, u halb gebrochen 711,50 JI
GroBkoks Ill. Klasse 673.60 ,, Knabbel- und Ab-
OloBoreikoks 710,30 ,, fallkoks R 707,00 ,,
Brechkoks [ 815.70 ,, Kleinkoks, gesiebt . 702,10
Brechkoks Il . 815.70 ,, I'erlkoks, gesiebt 669,00 ,,
Breclikoks 111 . 760,50 ,, Koksgrus . 268,10
Brechkoks IV . 669,00
Briketts :

I. Klasse 686,10 JI H1. Klasse 682,60 Jt

TT. Klasse 684,80 , |

Gleichzeitig sind fur das Niedersachsische
Kohlensyndikat und fur das Rheinische Braun-
kohlensyndikat neue Preise festgesetzt worden.

Wahrscheinlich dirften die obigen Preise durch die
am 1 Marz in Kraft tretende Erhéhung der Kohlensteuer
auf 4000 und der Umsatzsteuer auf 2 oo eine weitere
Erhéhung um rd. 100 Jb je t erfahren.

Erhdhung der Giltertarife. — Mlt dem l Februar
1922 sind die neuen Eisenhahngitertarife, welche
die Tariferhbhungen und sonstigen Aenderungen zur
Durchfiihrung bringen, in Kraft getreten. In der
Sitzung des vorldufigen Reichseisenbahnrats am 1s. Ja-
nuar, in der die Tarifvorlage der Staatsregierung be-
raten wurde, ist diese, wie nicht anders zu erwarten
war, im groBen und ganzen angenommen worden. In-
dessen ist dabei von mehreren Seiten das Reichsver-
kehrsministerium  nachdriicklich  darauf hingewiesen
worden, daB es bedenklich sei, Vorlagen von solcher
Wichtigkeit ohne Anhorung der beteiligten Kreise
fertig zu stellen und damit den Reichseisenhahnrat
lediglich als Kulisse zu benutzen, hinter die sich die
Eisenhahnverwaltungen im gegebenen Falle verstecken
konnen.

In der Verhandlung wurde eine Reihe von Vor-
behalten gemacht, von denen wir die fir die Eisen-
industrie wichtigsten mit den von der Eisenhahnver-
waltung dazu abgegebenen Erkldrungen nachstehend
im Auszuge wiedergegeben:

1. Die Aufhebung der Bestimmungen des $ 1 (3)
der allgemeinen TarifVorschriften, wonach die Fracht
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fur eine Mindestentfernung von 10 km erhoben wird,
wird im Reichsfinanzministerium bereits behandelt.

2. Die Wiedereinfiihrung der erméaBigten Abfer-
tigungsgebihren auf Entfernungen bis 50 und 100 km
kann zundchst nicht in Aussicht gestellt werden, da
sie den Grundgedanken des neuen Tarifsystems wider-
spricht.

3. Die Erztarife sollen, wie die tbrigen Giitertarife,
um sswsco  erhéht werden. Die weitere Erhdhung
wird zurzeit zurickgestellt; dagegen soll die Frage
erwogen werden, ob die Erztarife nicht Uberhaupt
aufzuheben sind.

4. Dem Wunsch, bei der am 1 Februar 1922 ein-
tretenden Aufhebung der Liste A (Liste der Gliter,
fir die der Frachtberechnung bei Anwendung der
Hauptklassen ohne Ricksicht auf das Ladegewicht der
verwendeten Wagen das wirklich abgerundete Gewicht,
mindestens ein Gewicht von 10000 kg, zugrunde ge-
legt wird) die Uebergangsvorschriften wegen der
Frachtberechnung nach dem wirklichen Ladegewicht
beizubehalten, konne das Reichsverkehrsministerium
nicht stattgehen, zumal da die stdndige Tarifkommis-
sion sich nach eingehender Erdrterung fir ihre Auf-
hebung ausgesprochen habe. Dagegen gelangt eine
Tarifklasse fir 10 t zur Einfihrung, deren Fracht-
sétze zwischen den fur 5 und 15 t liegen.

5. Die starkere Belastung der Klassen D und E
auf Entfernungen bis etwa 350 km zugunsten einer
Entlastung der Klassen A und B war durch Annahme
der Vorlage fur diesmal erledigt, trotz der dagegen
geltend gemachten erheblichen Bedenken. Das Reichs-
verkehrsministerium erklarte, die Frage sei fur die
Eisenhahnverwaltung noch eine offene.

6. Auf das Verlangen, den Umschlagverkehr durch
besondere Tarife zu fordern, sagte der Reichsverkehrs-
minister eine Prifung der Frage zu.

7. Der Reichsverkehrsminister hat auch eine noch-
malige Prufung der Frage der Erhohung der Neben-
gebiihren zugesagt, aber nicht bestimmt in Aussicht
gestellt, daR er die Verkehrstreibenden dariiber noch
anhoren wirde.

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Der Markt
in Eisenhilttenerzeugnissen hat sich im
Monat J anuar gegeniiber dem Vormonat wenig oder
gar nicht geéndert. Die Grundpreis? fiir Handelseisen,
wie sie seit dem 15. Dezember 1921 in Gultgikeit sind,
betragen:

In Lire je 100 kg frei Eisenbahnwagen Genua:

Knuppel
Doppel-T und L-I-Eisen von 80 mm an . 122
Siemens-Martin-Stabeispn..........cccceeeeennns
Bandeisen................... .
Draht, 5 bis 64 mm.
Gewohnliches W alzeisen..
Die Kohlenpreise haben eine weitere Er-
maRigung erfahren; die Preis? der von der italienischen
Staatseisenbahn der Privatindustrie zur Verfigung ge-
stellten Kohlen Stollen sich vom 12. Januar an wie folgt:

Deutsche Schiffs- und Gaskohle (westf. (inLire  loookg)
und SChl.) e 145 frei Grenze
und 170 frei Hafen
Westfalischer Hiittenkoks. 265 frei Grenze
und 280 frei Hafen

Schlesischer Hiittenkoks........... 240 frei

Wéhrend die Loésung der Neuordnung der ,,An -
saldowerke® noch nicht erheblich weitergekommen
ist, da dies? Frage zu eng mit d?r endglltigen Klarung
der Neugestaltung der Banea di Sconto Zusammenhang!,
ist inzwischen die der ,J lva“, wenn auch noch nicht
erledigt, so doch einen betréchtlichen Schritt vorwarts
gekommen. Wie bereits mitgeteilt, war gegen einige der
friheren  Verwaltungsratsmitglieder von Aktionéren
Strafantrag gestellt worden. Zwischen der Gesellschaft
und den ausgeschiodenen Aufsichtsrdten ist jedoch ein
auch von der Hauptversammlung genehmigtes Ueberein-
kommen getroffen worden, nach dem die ausgeschiodenen
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Aufsichtsratsmitglieder etwa 30 Mill. L. zuruckzahlen
und daflir von jeder weiteren Verpflichtung und Ver-
antwortung, die aus ihrer friheren Téatigkeit als Ver-
waltungsratsmitglieder herruhrt, befreit sind.

Mit dieser Losung bessert sich die Bilanz der Ge-
sellschaft in etwas, bringt aber keineswegs eine grund-
satzliche Aenderung; Uber die Neugestaltung der Gruppe
ist noch nichts beschlossen worden. Die Verwaltung will
auf Grund der gednderten Grundlagen neue Vorschlage
ausarbeiten, welche der im Mérz stattfindenden Haupt-
versammlung vorgelegt werden sollen. Vermutlich wird
die neue Betriebsgesellschaft die einzelnen Werke der
friheren ,Jlva“ nach und nach Ubernehmen und so
schlieBlich im groRen und ganzen die alte Gruppe, aller-
dings mit neuem Namen und ohne die vielverschlungenen
geldlichen Verpflichtungen und Beteiligungen der ,Ilva®,
wiederherstellen.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft in Dissel-
dort. — Wie der Bericht des Vorstandes (ber die Zeit
vom 1. Juli 1920 bis 30. Juni 1921 ausfiihrt, beschrankte
sich die Tatigkeit des Verbandes, nachdem mit Auflésung
des Vertrages zwischen der Aktiengesellschaft Stahl-
werks-Verband und den Werken am 30. Juni 1920 die
allgemeine Verkaufstétigkeit in Halbzeug, Eisenbahn-
oberbaubedarf und Formeisen eingestellt war, in der
Hauptsache auf die Abwicklung der noch laufenden Ab-
schlisse in Eisenbahnoberbauzeug, die heute zum
groRten Teil zur Erledigung gekommen sind. Die zur
Sicherstellung des inlédndischen Bedarfs an Eisenbahn-
oberbaustoffen, insbesondere fur die deutschen Staats-
bahnverwaltungen, die Klein- und StralRenbahnen,
gegriindete Eisenbahnbedarfs-Gemeinschaft wmnrde
dem Stahlwerks-Verbande angegliedert. Der Verband
vermittelt den Verkauf dieses Bedarfes und verteilt die
Auftrage an die einzelnen Werke; der férmliche AbschluB
dagegen, ebenso wie die Berechnung erfolgen durch die
Lieferwerke selbst, denen auch der Erlés daraus ver-
bleibt. Die Tatigkeit des dem Stahlwerks-Verbande an-
gegliederten Stabeisen-Ausfuhr-Verbandes, dessen
Vertragsdauer am 17. Mai 1920 ablief, erstreckte sich
gleichfalls auf die Abwicklung der noch unerledigten
Auslandsgeschéfte.

Ehrhardt & Sehmer, Aktiengesellschaft zu Saar-
bracken. — Die durch die Loslésung des Saargebietes
aus dem deutschen Zollgebiet hervorgerufenen wirt-
schaftlichen Erschitterungen haben sich im Geschéfts-
jahre 1920/21 in verscharftem MaRe fortgesetzt. Die
in der ersten Halfte hereingenommenen groReren Auf-
trdge ermdglichten noch, mit Gewinn zu arbeiten.
Durch die im Saargebiet herrschenden hohen Kohlen-,
Strom- und Lohnkosten ist die Wettbewerbsfahigkeit
des Unternehmens nach Deutschland nur unter grofen
Opfern moglich, der Absatz nach Frankreich wird
durch die hohen franzdsischen Schutzzélle stark er-
schwert.  Der zunehmenden Geldentwertung Rech-
nung tragend, wurde das Aktienkapital um
weitere 4 Mill. M auf 10 Mill. M erh6ht und eine
Anleihe von 6 Mill. J6 aufgenommen. — Die Ge-
winn- und Verlustrechnung ergibt neben 26 954,08 m
Vortrag und 26 788,56 M> sonstigen Einnahmen einen
Betriebsiiberschul? von 6 682 475,22 M. Nach Abzug von
517341097 M allgemeinen Unkosten einschl. Steuern,
35529091 M Zinsen und 290 441,79 % Abschreibungen
verbleibt ein Reingewinn von 917 074,19 m. Hiervon
werden 100000 M dem Riicklagebestand zugewiesen,
86 666,66 M Gewinnanteile an den Aufsichtsrat und
Vorstand gezahlt, 640000 m> Gewinn (8do auf
6 Mill. 3> und 40/0 auf 4 Mill. m gegen 1O0/0. i. V.)
ausgeteilt und 90407,53 M auf neue Rechnung vor-
getragen.

Bicherschau.

Planck, Max, Professor der theoretischen Physik
an der Universitdt Berlin: Vorlesungen
lber Thermodynamik. 6. Aufl. Mit5 Fig.
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im Text. Berlin und Leipzig: Vereinigung
wissenschaftlicher Verleger, Walter de Gruyter
& Co., 1921. (VIII, 292 S) 8°. Geb. 45 ™.

Plancks Thermodynamik erlebt jetzt dio sechste
Auflage; die funfte erschien vor vier Jahren. Der
dauernde Erfolg des Buches ist begreiflich, denn wer
die groBte Zuverldssigkeit und Schérfe der Begriffe
haben will, greift naturgemdfl zu Plancks Darstellung.
Hier ist nirgends ein halber oder verwaschener Aus-
druck; alles ist bis ins einzelne durchdacht. Ein be-
sonderes Kennzeichen des Buche3 ist auch die Sorgsam-
keit der Grundlegung in den ersten Hauptabschnitten
Gber Temperatur, Warmemes3ung und Energie.

Eine rein duferliche Bemerkung in der Bezeich-
nungsfrage sei hier gestattet: Planck verwendet das
Wort ,,Molekil“ im gleichen Sinne mit dem von Ost-
wald so glicklich gepragten Ausdrucke ,Mol“. Der
Plancksche Sprachgebrauch stammt wohl noch aus
einer Zeit, wo die Thermodynamik Wert darauf legte,
sieh von der Molekulartheorie abzusondern, und wo sie
daher ohne Schaden deren Begriffe zahlenmaRig um-
werten durfte. Wir verdanken es aber gerade Planck
und seiner Weiterfihrung der Boltzmann sehen
Lehren, daf heutzutage Thermodynamik und Molekular-
theorie Hand in Hand gehen, daB eine ohne die
andere nicht leben kann. Deshalb scheint es mir
richtiger, das Wort Molekil seiner eigentlichen Bedeu-
tung vorzubehalten und z. B. in der Zustandsgleichung
der Gase von der ,Molzahl“, vom ,,Molvolumen* und
weiterhin von der ,Molwarme bei konstantem Druck*
usw. zu sprechen. Ich wirde auch nichts dagegen ein-
zuwenden finden, den Sinn de3 Wortes Mol so zu er-
weitern, daB er da3 schwerféllige Wort Grammatom
Uberflissig macht und mit umfaft, also z. B. zu sagen,
dal ,ein Mol 11" gleich 1 ist. A. Sommerfeld.

Mitteilungen aus dem Forschungsheim
fir Warm eschutz, e.V., Minchen. Min-
chen (Bayerstrale 3): Selbstverlag. 8°.

H. 1. Hencky, Karl, $r.=;3ng,
dozent, und ®ipl.=3ug. J. S. Cammerer:
Forschungsergebnisse Uber den Warme -
schitz und dessen praktische Bedeutung fir
die Industrie. Mit 8 Fig. u. 5 Tab. im Text.
1921. (36 S.) 10,50 JL

Eine besondere Stellung in jeder Warmebuchfih-
rung nimmt der Posten ,Verluste durch Strahlung und
Leitung“~ein, weil er als Restglied in jeder Bilanz er-
scheint und man sich bisher aus Mangel praktisch
brauchbarer MeRverfahren tber seine Hohe trostete und
dachte: ,,Alles, was man nicht definieren kann, sieht man
als Verlust durch Strahlung und Leitung an“, und weil
gerade dieser Posten durch geeignete GegenmaRnahmen
in kurzer Zeit den Erfolg des aufgewendeten Anlage-
kapitals erkennen laRt. Die Verwendung eines zweck-
maRigen Warmeschutzmittels setzt die Kenntnis der
Waéarmeleitzahl als grundlegende MeRgroRe fir die
Beurteilung der isolierenden Wirkung voraus. Die vor-
liegende Schrift gibt einen Ueberblick Uber die Ge-
nauigkeit in der Bestimmung der Warmeleitzahlen sowie
liber die praktisch wichtigsten und zuverldssigsten Pri-
fungsverfahren.

In Zahlentafeln sind die durch Versuche er-
mittelten GesetzméaRigkeiten zwischen der Abhéngigkeit
der Hoéhe der Warmeleitzahl und den sie bestimmenden
Grolen: Raumgewicht, Temperatur, Feuchtigkeits- und
Luftgehalt, in 0bersichtlicher Weise zusammengestellt.
Es ergeben sieh daraus Grundsatze von einwandfrei wis-
senschaftlich-technischem Werte, die sowohl fiir den Er-
zeuger von Warmeschutzmitteln als auch besonders fir
den Verbraucher als Grundlage fiir zu fordernde Eigen-
schaften und zu gewéhrender Toleranzen bei Geschafts-
abschliissen von groRer Bedeutung sind.

Man darf mit Spannung den weiteren Veroffent-
lichungen des Forschungsheimes entgegensehen und dem

Privat-
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Wiinsche Ausdruck geben, daB in ihnen MeRverfahren
beschrieben werden, die die bis jetzt noch fehlende Nach-
prifung bereits verlegter Wé&rmeschutzanlagen an Ort
und Stelle ermdglichen, um den Betriebsmann in die
Lage zu setzen, sich (ber den Wert seiner Isolationen
zu unterrichten. H. Arntzen.

Starkstromtechnik. Taschenbuch fiir Elek-
trotechniker. Hrsg. von E. v. Rziha, Ober-
ingenieur der Siemens-Schuckert-Werke, Kon-
stantinopel, [und] J. Seidener, Chefredakteur
d. Z. ,Elektrotechnik u. Maschinenbau“; Wien.
5., neubearb. Aufl.
Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn
132 \}{, geb. 156 M.

Bd. 1. (XIX, 863 S.) — Bd. 2. (XV, 880 S)

Die Besprechung der ersten und zweiten Auflage
des obigen Buches in dieser Zeitschriftl) war durch-
aus gunstig. Die Hoffnung, die die Verfasser auf
das Buch gesetzt, ist erflllt worden, indem bereits heute
die funfte Auflage vorliegt. Im Ubrigen muf3 ich mich
auch dem Urteil des Kritikers anschlieBen, der bei der

Besprechung der beiden ersten Auflagen sagte, daf der

O St. u. E. 1909, 17. Mérz, S. 411; 1910, 30. Marz,
S. 560.

1921. 8°.

Vereins-Nachrichten.

Mit 1550 Textabb. 2 Bde.

42. Jahrg. Nr. 6

Titel des Buches ,,Starkstromtechnik® zu knapp gefafit
sei, insofern als die Verfassser im zweiten Bande den
Kraftmaschinen, die zur Erzeugung des elektrischen
Stromes dienen, und den Arbeitsmaschinen jeder Art,
die durch elektrischen Strom getrieben werden, einen
weiten Raum gewahren, eine Feststellung, die den Wert
des Buches jedoch nur erhdhen kann.

Wenn in der Besprechung der zweiten Lieferung
der ersten Auflage bereits die Erwartung ausgesprochen
wurde ,dal die Verfasser dem Elektrostahlverfahren
den Raum gewéhren mdchten, der ihm bei seiner Be-
deutung entspricht, so mochte ich heute, wo Schon die
funfte Auflage vorliegt, der gleichen Hoffnung noch-
mals Ausdruck geben. G. Kehren.

Vereins- Nachrichten.

Ehrenpromotion.

Dem Mitgliede unseres Vereins, Herrn Ingenieur
Robert Jurenka, Direktor der Babcockwerke
A.-G., Oberhausen, ist in Anerkennung seiner in den
Babcockwerken zu Oberhausen geleisteten technischen
und organisatorischen Arbeit sowie seiner Verdienste
um die Einfihrung der Gliederkessel und der Kessel-
roste in Deutschland von der Technischen Hochschule
Darmstadt die Wirde eines Doktor-Ingenieurs
ehrenhalber verliehen worden.

K= —

Mitgliederverzeichnis 1922,

Das Mitgliederverzeichnis des Vereins ist letztmalig im Mai des Jahres 1919 er-
schienen. Der Vorstand hat in seiner Sitzung vom 13. Oktober 1921 eine Neuausgabe fir
das Jahr 1922 beschlossen mit der Bestimmung, dal die Mitglieder, die das Verzeichnis zu
erhalten wunschen, um Leistung eines Beitrages zu den Herstellungskosten gebeten werden
sollen. Mit Ricksicht auf die Héhe der Herstellungskosten muB dieser Beitrag auf M 10.—
festgesetzt werden.

Zur Vorbereitung des Neudruckes bitten wir die Mitglieder, in deren Anschriften Aende-
rungen eingetreten sind, uber die wir noch Kkeine Mitteilung besitzen, uns eine Angabe
dartber spdatestens bis zum 15. Februar 1922 zu machen, damit wir die Fertigstellung des
neuen Mitgliederverzeichnisses bis Ende April bewirken kénnen. Wir bitten, die Angaben,
die nur Namen, Stand, Firma und Wohnung nennen sollen, so kurz wie maéglich zu halten.
Zugleich bitten wir die Mitglieder, welche die Zusendung des Mitgliederverzeichnisses 1922
zu dem oben genannten Preise winschen, die Bestellung spétestens bis zum 10. Méarz 1922
unter Beifligung ihrer genauen Anschrift an den Verlag Stahleisen m. b. H., Disseldorf,
Postfach 658, gelangen zu lassen und zugleich mit der Bestellung den genannten Kosten-
beitrag in Héhe von M 10.— an den Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, Postscheckkonto
Kéln 4110, zu Uberweisen. Da die Auflage auf Grund der eingehenden Bestellungen fest-
gesetzt werden muf, kann bei nicht rechtzeitiger Bestellung eine spéatere Erledigung nicht
gewdahrleistet werden.

Die Geschaftsfluhrung.

Technischer HauptausschufR fir G iellereiw esen.

AnlaBlich der 2. Hauptversammlung- des Vereins deutscher StahlformgieRereienl) wird der Technische
HauptausschufR fur GielRereiwesen am Freitag, den 24. Februar 1922, mittags 12 Uhr, in Goslar, Gasthof
»Der Achtermann®, im AnschluB an seine geschaftliche Sitzung eine Versammlung deutscher GielRerei-

fachleute veranstalten, fur die folgende Tagesordnung vorgesehen ist:

1. Vortrag von E. H. Schu 1z, Dortmund, ,Ueber den augenblicklichen Stand der Réntgen-
untersuchungen an Metallen, unter besonderer Beriicksichtigung der Gielereierzeugnisse®.

2. Aussprache Uber das Entschwefelungsverfahren Walter, eingeleitet von Betriebsdirektor Karl
Emmel, Milheim (Ruhr).

3. Sonstiges.

Zu der Versammlung der GieRereifachleute haben die Mitglieder der dem Technischen Hauptausschufl
angehdrenden Vereine Zutritt.
I) vgl. St. u.
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