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Umgekehrter Hartgul3 und verwandte Erscheinungen.

Von Professor W. Heike in Freiberg.

t Beispiele fiir das Auftreten. — Schwarzbruch. — EinfluR des Drucks. — Erklarung des umgekehrten
Hartgusses und verwandter Erscheinungen durch Druckunterschiede.)

rumgekehrte HartguR hat in den letzten Jahren

Dﬂehrfach den Gegenstand von Besprechungen
n den Fachzeitschriften gebildet.

stellung darliber findet sich in einer Abhandlung

von P. Bardenheuerl.

Die Ansichten Uber das Wesen der Erscheinung
sind gar nicht einheitlich. Die einen sehen die Ursache
in einem hohen Schwefel- oder Phosphorgehalte,
die anderen machen oxydische. im Eisen geldste
Stoffe verantwortlich: wieder andere glauben, daR
Unterkihlungserscheinungen eine wesentliche Rolle
spielen. Alle diese Meinungen treffen den Kern
der Sache nicht.

In den Abb. 1 bis 6 sind Beispiele fir umgekehrten
HartguR wiedergegeben. |>ie Abb. 1 und 2 stammen
von einem kleinen Rade her. dessen Radkranz
(Abb. 1) auBen eine dunkle graphitische Zone hatte,
innen aber bis auf eine kleine Stelle ganz weil} ge-
blieben ist. Die Nabe (Abb. 2) ist nur an wenigen
Punkten, deren Lage aus der Abbildung zu erkennen
ist, wei geblieben. Das Geflige des weillen Teiles
ist ledeburitisch mit Phosphideutektikum.

In den Abb. 3und 5 sind reine Eisen-Kohlenstoff-
Legierungen wiedergegeben, die von mir selbst her-
gestellt sind. Die eine (Abb. 3) wurde in einem Gas-
geblaseofen aus Hufndgeln und Holzkohlenpulver
erschmolzen. Das Gewicht der fertigen Schmelze war
etwa 3 kg. Der Tiegel mit Inhalt kithlte im Ofen ab.
Die harte Stelle, deren Gefuige Ledeburit ist (Abb. 4),
befand sich da. wo sonst gewdhnlich ein Hohlraum
anzutreffen ist. Das zweite, von mir selbst gewonnene
Eisen (Abb. 5) wurde in einem Kohletiegel (Finger-
rohr) im elektrischen Widerstandsofen erzeugt,
dessen Beheizung durch ein Kohlerohr erfolgte. Die
Menge der Schmelze betrug 100 g. Die dritte Legie-
rung (Zusammensetzung: 4% C. 2% Ni. 0.8 % Cr,
0,2 % Mn) wurde in gleicher Weise im elektrischen
Ofen erschmolzen (Abb. 6). Erstarrung und weitere
Abkihlung erfolgten im Ofen. Der Kopf zeigt bis
zu einer Tiefe von etwa 10 mm Graphitbildung;
sonst ist auBen an manchen Stellen eine deutliche,
aber dunne Schicht mit Graphit zu erkennen,
waéhrend der gréBte Teil des Schmelzkdnigs weild
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ist und aus reinem Ledeburit besteht. Sulfide und
Pliosphide sind in beiden Eisenarten nicht vor-
Der Graphit kommt weder bei dem Rade,
noch in den zuletzt erwdhnten Féallen in Nestern
nach Art der Temperkohle vor, wodurch die Ansicht
von P. Bardenheuer widerlegt ist (Abb. 7, 8. 9).

Beide Eisen-Kohlenstoff-Schmelzen waren sehr
heiB und mit Kohlenstoff gesattigt; als Schmelz-
gefaBe dienten ein Graphittiegel mit reichem
Graphitgehalt und ein hohes, abgedecktes Kohle-
rohr. Mit groRter Sicherheit 148t sich deshalb sagen,
daB Oxyde nicht im Eisen geldst gewesen sind.
Damit wird die Meinung Osanns und anderer hin-
fallig, nach der den Oxyden ein maRgebender Ein-
fluB zugeschrieben werden soll.

Ich mache nunmehr auf zwei Eisenproben auf-
merksam, die sich in der Sammlung des hiesigen
Metallographischen Instituts befinden: ein Grau-
eisen und einen Stahl.

Das Graueisen (Abb. 10) hat einen hellen Rand
und einen dunklen Kern. Der helle Rand weist
Graphit, viel Ferrit, verhdltnismé&Rig wenig Perlit
und Phosphidentektikum auf; der Kern: Graphit,
Perlit und Phosphideutektikum (Abb. 11, 12. 13).
Ferrit fehlt in dem Kern voéllig. Es hat den An-
schein. als wére die Graphitbildung aufen weiter
vorgeschritten als innen.

Der sogenannte Schwarzbruch, der in Abb. 14
bis 17 dargestellt ist, fand sich an einem Stahl mit
1.25 % C und 0.80% Si. Die dunkle Farbung der
Bruchflache wird von Temperkohle hervorgerufen,
die sich beim Glihen des Stahls, wahrscheinlich
infolge Glihens bei zu hoher Temperatur, ausgeschie-
den hat (Abb. 15). Besonders bemerkenswert ist
hier der Kern, der, vollig frei von Temperkohle, aus
kérnigem Perlit und Zementit besteht (Abb. 16, 17).
Der &uBerste Rand ist nicht grau, weil dort Kohlen-
stoff verbrannt ist; auflen also Abscheidung von
Temperkohle in dem Sticke, innen nicht.

Von der Graphitbildung ausgehend und hin-
blickend auf Erscheinungen, die in einer besonderen
Arbeit behandelt werden sollen, kam ich zu der
Ueberzeugung, daB es sich hier um ein einziges
Gesetz handeln misse, das fir die gesamte Metall-

42



326 Stahl und Eisen.

kinde von groBerer Wichtigkeit zu sein scheint,
als bis jetzt angenommen wurde. Bei der Er-
orterung von Vorgangen in Metallen und Legie-
rungen ist immer ein Faktor auBer acht gelassen,
von dem wohl anzunehmen war, daR er fur die frag-
lichen Gleichgewichtsverhéltnisse keine Rolle spielen
wirde: der Druck.

Die gesetzmé&Rigen Beziehungen, die hier in Be-
tracht kommen, sind bereits vor drei Jahren von
3)ipl.=ung. Leopold Schmid angefihrt in einer
Abhandlung *}: Die physikalischen Vorgdnge bei der
Erstarrung und Abkihlung von Gufstiicken-). Aach
Erwagungen tUber das Auftreten von Zug- und Druck-
spannungen in Gufsticken kommt Schmid auf cias
von Le Chatelier in der folgenden Form zusammen-

Abbildung 1. X 312

Umgekehrter Hartgu. Radkranz.

Abbildung 2.

Umgekehrter HartguR. Teil einer Radnabe.

gefaBte, flr unsere Beispiele malRgebende Gesetz:
Jede Aenderung eines der Faktoren des Gleich-
gereichtes erzeugteineUmwandlung im System nach
derjenigen Richtung hin, durch die der betreffende
Faktor eine Aenderung in einem Sinne erféhrt, der
dem der beabsichtigten Aenderung entgegengesetzt
gerichtet ist.

1) ,ihe GieBerei* 1919, S. 49.
2) sieheauch sStu. E. 1912, 31. Okt., s.
1914, 26. Marz,S. 524.

1821;
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Soll z. B. durch Wé&rmezufuhr die Temperatur
erhdht werden, so widersetzt sich das System dieser
Aenderung, indem eine Gleichgewichtsverschiebung

Abbildung 6. X31Jj

Umgekehrter HartguR in einer Eisen-Eohlenstoff-Legierung.

eintritt. die mitwarme-
aufnahme verbunden
ist.  Soll ein System
einem starkeren Drucke
ausgesetzt werden, so
weicht es diesem
Zwange durch Volu-
menverkleinerung aus;
die Reaktion 2CO—C
+ CO» z. B. wirde in
der Richtung des Pfei-
les verlaufen. Da der
umgekehrte Vorgang:
CO». + C-> 2 CO mit
\ ollimenVermehrung

verbunden ist, mul® er
also durch bruckerhéhung zum Stillstand zu bringen
Der Druck bt somit auch nur bei solchen
EinfluR aus, die Volumenande-
Unstreitig ist das der

Fe3C-G-C + 3 Fe.
Hartgusse &uBert sieb

sein.
Vorgéngen seinen
rungen im Gefolge haben.
Fall bei der Graphitbildung:

Zu dem umgekehrten
Schmid wie folgt:

,Gerade das Umgekehrte mufl dann eintreten,
wenn wahrend der Periode der Graphitausscheidung
noch positiveSpannungsunterschiede Druck-
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Abbildung 3. Umgekehrter HartguR. Reine Abbildung 4.
Eisen-Kohlenstoff-Legierung. Harte Stelle: reiner Ledeburit, zu Abb. 3.
Abbildung 5. Umgekehrter HartguR. Reine Eisen- Abbildung 7.

Kohlenstoff-Legierung. Perlit, Zementit aus Erstar-

rung und Zerfall (Nadeln). Radnabe mit harten Stellen (ungeé&tzt), zu Abb. 2

Form des Kohlenstoffs.

Abbildung 8. Abbildung 9.
Zu Abb. 5: Form des Kohlenstoffs.
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Abbildung 10. Abbildung 11.

Graueisen mit weichem, hellem Rande und harterem Graueisen wie Abb. 10. AeuBerster Rand nur Gra-
Kern. Geétzt. phit (groR) und Ferrit.

Abbildung 12. Abbildung 13.
Graueisen wie Abb. 10. Nahe des Randes. Graphit, Graneisen wie Abb. 10. Kern. Graphit, Perlit,
Ferrit, Perlit, Phosphideutektikum. Phosphideutektikum.
X110
X 110
Abbildung 15. Abbildung 16.
Stahl mit Schwarzbruch. Bild aus der schwarzen Zone: Stahl mit Schwarzbruch. Bild aus dem Kern:
Temperkohle, Zementit (kdrnig, infolge Schatten dunk- K

ler Rand), Ferrit.
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Abbildung 17. Abbildung 18.
Wie Abb. 16, aber starker vergroRert. GuBeisen (ungeéatzt). Kristallisationsfelder.
Abbildung 19. Abbildung 20.

GuBeisen. Graphit, Ferrit. Perlit (dunkel) mit eingeschlossenem

Phosphicleutt kttkum. Eigenart der Kristallisation an deutlich er- Reine Eisen-Kohlenstoff-Legierung. Kristalisations-

kennbaren kleinsten Kristéllisationsraumen sichtbar. felder grof.
Abbildung 22. Abbildung 23. Reine Eisen-Kohlenstoff-Legierung.
GuBeisen. Graphit. Ferrit. Perlii_(‘dunkel). Ein Ein Kristallisationsraum mit hartem Rande.

Dasselbe Eisen wie in Abb. 5.
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Spannungen im Innern und Zugspannungen in den
AuBenschichten — herrschen, wenn also der Zeit-
punkt Zm in einen Temperaturbereich féllt, in dem
eine nennenswerte Graphitausscheidung schon durch
die innere Festigkeit des Metalles verhindert wird.
In diesem Falle, der allerdings nur bei ganz beson-
ders intensiver Abkuhlung eintreten kann, ist die
Graphitausscheidung in den AuBenschichten gréRer
als im Kern der Gufsticke. Ich verweise hier auf
die Beobachtungen Rolles bei der Herstellung von
Gufsticken in eisernen Dauerformen und auf die
Bildung des sogenannten Hartgusses, den West
und Osann besonders eingehend behandelt haben.
Auch hier scheint die chemische Zusammensetzung
des GuBeisens von gréfRter Bedeutung zu sein inso-
fern, als eine durch hohen Siliziumgehalt o. dgl.
beschleunigte Graphitausscheidung in den Rand-
schichten deren Druck auf das noch flussige oder
noch etwas bildsame Innere wesentlich erhoht.”

Abbildung 14. X 3
Stahl mit Schwarzbruch. Kern weiB.
Ueber die Graphitbildung sind in der letzten

Zeit von Ruer Mitteilungenl) gemacht worden,
nach denen der Graphit sich bereits aus dem fliissigen
Eisen ausscheiden soll, wahrend vordem wohl an-
genommen wurde, daR graues Eisen erst aus er-
starrtem weilem Eisen entsteht. Die letztere An-
sicht beruhte darauf, daR in den nicht gar zu kohlen-
stoffreicheu Eisenlegierungen sich der Graphit nur
aus dem Zementit, dem festen Eisenkarbid, bilden
kann. Diese Lehre scheint durch die Versuche
Ruers noch nicht viel verloren zu haben. Uebrigens
ist es fur unsere jetzigen Darlegungen nicht von
grundlegender Bedeutung, wenn Ruer mit seiner
Ansicht das vollkommen Richtige getroffen héatte,
weil auch in diesem Falle Volumendnderungen bei
der Graphitbildung auftreten. Und darum dreht
sich alles im folgenden. Ich benutze die alte Lehre
und werde auch in gewissem MaRe den Ausfiihrungen
Ruers gerecht.

Die Abb. 18 u. 19 stellen das Geflige eines phos-
phorhaltigen GuBeisens dar, das aus einem N&h-

U Ztschr. f. angew. Chem. 1918, 17. Dez., S. 244.
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maschinengestelle stammt. Mit bloRem Auge sind
kleine pilzartige Gebilde bereits auf der ungeéatzten
Schlifffliche zu finden. Ganz groBe rundliche Un-
terteile im Geflige zeigt Abb. 20, das von einem
langsam erstarrten grauen Eisen genommen ist;
kleinere sind in Abb. 21, bei der es sich um eine
schneller erstarrte reine Eisen-Kohlenstoff-Legierung
handelt, zu erkennen. Die einzelnen Kristallisations-
gebilde sind auf der Abb. 19 gut unterscheidbar,
in der sie durch das Phosphideutektikum voneinander
getrennt sind (vgl. auch Abb. 9, 22 u. 23). Mitten
in dem Felde liegt Graphit und Ferrit, und dann
folgt am Rande reiner Perlit. Die Entstehungs-
geschichte dieses Gefugebildes ist so: In einem
Punkte des kleinen kugeligen Kristallisationsraumes
beginnt die Erstarrung der Lésung zu Ledeburit.
Die &uBReren Bedingungen fur den Zerfall sind
glnstig, darum erfolgt er. So wird auch der Zementit
des neu entstehenden Ledeburits leicht zersetzt
werden. Die Graphitbildung geht also vor sich,
wahrend noch grofRe Teile der Legierung flissig
sind, und zwar infolge Zersetzung des Zementits.

Ein &hnliches Bild bietet die reine Eisen-Kohlen-
stoff-Legierung (Abb. 23). Hier ist ebenfalls der
Zementit des Ledeburits fast ganz zerfallen: nur
da, wo mehrere Kristallisationsfelder Zusammen-
stoBen, ist noch unzersetzter Zementit aus dem Er-
starrungsgefiige zu finden (Abb. 4). Die Erklarung
fur diese letzte Erscheinung kamt nur so gegeben
werden: Die mit Volumenvermelirung verbundene
Reaktion Fe3C —C + 3 Fe geht nur da vonstatten,
wo ein wesentlicher Druck ihr nicht hinderlich ist.
Dieser Fall liegt vor, solange noch betrachtliche
Teile der Legierung sich in flissigem Zustande be-
finden. Ist aber das Metall mit der Erstarrung der
letzten Reste vollig fest geworden, dann genlgt in
vielen Féllen die Reaktionsenergie nicht, um den
ihrer Eutfaltung entgegenstehenden Widerstand zu
Uberwinden; es fehlt an einer Madoglichkeit zur
Ausdehnung. Damit ist auch eine Merkwirdigkeit
aufgekldrt, die oft bei der Untersuchung von Grau-
eisen auffallt: dal neben Graphit, Ferrit und Perlit
noch Zementit auftritt, der zum Ledeburit gehort.
Dieser Zementit liegt stets an der Grenze mehrerer
Kristallisationsfelder und sollte im phosphorreichen
Eisen nicht Vorkommen. Diese Darlegungen geben
auch weitere Aufklarung tber den EinfluB der Abkih-
lungsgeschwindigkeit sowie Uber die Tatsache, daR
in kohlenstoffairmeren Legierungen, etwa mit 2 bis
3% C, die Graphitbildung wesentlich erschwert
oder ganz unmdglich ist. Ein wichtiger Umstand
dabei ist jedenfalls der, daB mit. dem Erstarrungs-
beginn des Ledeburits die Erstarrung dann sehr
schnell vollstdndig wird.

Bedenkt man weiter die Volumenvermelirung,
die innerhalb eines einzelnen Kristallraumes infolge
der Graphitbildung eintritt, so mufl in dem Mafe,
wie die Erstarrung fortschreitet, der auf dem noch
nicht erstarrten Teile lastende Druck sich verstirken.
Anderseits schrumpft infolge Abkihlung das GuRk-
stick von aufen her zusammen, so daR der letzte
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Rest der Schmelze unter einem Drucke steht, den
die fragliche Reaktion nicht zu Uberwinden vermag.

Neben &uBeren Bedingungen, die auf die Ent-
stehung des umgekehrten Hartgusses einwirken,
ist auch die chemische Zusammensetzung des Eisens
von EinfluB. Sie bildet einen wichtigen Faktor,
weil die Energie, mit der die Zersetzung des Zementits
vor sich geht, wesentlich von ihr bestimmt wird.
Wahrend bei unginstiger Zusammensetzung leichte
Widerstdnde bereits die Graphitbildung unter-
driucken, vermag die Reaktion bei Gegenwart ent-
sprechender Stoffe trotz starker Gegenwirkungen
sich durchzusetzen. Im Hinblick auf die geféhr-
lichen Spannungen, die ein so starker Vorgang im
Gefolge haben kann, mufl die chemische Zusammen-
setzung den Wandstdarken und Abkuhlungsver-
haltnissen gut angepaBt sein; auch von Schmid
wird das in der Ent-
wicklung seiner Gedan-
ken betont.

DaR oxydische Ver-
bindungen, die unter
Umstdnden im GuR-
eisen geldst sind, an
dem Auftreten harter
Stellen in erster Linie
beteiligt sein sollen,
ist mehrfach behauptet
worden. Einen schein-
baren Beweis dafur will
Nielsenl) liefern. DaR
sie keineswegs die all-
gemeine Rolle spielen,
die ihnen zugesprochen
wird, erhellt aus den
von mir angefihrten
Beispielen. Meistens
sind sie nui ein Zeichen

Abb. 21. x 41/
Reine Eisen-Kohlenstoff-

Legierung. Kristallisations- andere Fehler des
felder kleiner. Eisens, die zui Bil-
dung harter Stellen

fihren. In heiBem, kohlenstoffreichem Eisen mit
normalem Silizium- und Mangangehalte koénnen
nur geringe Oxydmengen geldst sein, groRere aber
in kaltem, noch dazu, wenn die Zusammensetzung
des Eisens einen Mangel aufweist. Dal die Er-
hohung des Mangangehaltes in dem fraglichen Falle
Abhilfe geschaffen hat, kann nicht als Beweis fir
den EinfluB der Oxyde angesehen werden. Die
sonderbare, der Graphitbildung giinstige Wirkung
des Mangans bei nicht zu hohen Gehalten ist noch
nicht erkldrt. Ehe nichts Sicheres festgestellt ist,
diirfte es empfehlenswert sein, die Ursache zunachst
in anderen Umstanden zu suchen. Immerhin kénnte
man ja vielleicht jetzt schon der Gasentwicklung
eine kleine Schuld zuschieben. Bedingung fir das
Hartwerden des Eisens ist die Gegenwart von Oxyden
aber keineswegs.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dal bei
dem Grauwerden des Eisens nicht nur die chemische
Zusammensetzung, sondern auch in mindestens

D GieRerei-Zeitung 1918, 1. Okt., S. 299.
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gleichem MaRe die besprochenen physikalischen
Bedingungen zu beriicksichtigen sind, weil sonst
viele Erscheinungen gar nicht zu deuten wadren.

Bei dem in den Abb. 14 bis 17 dargestellten
Schwarzbruch konnte wohl die Zersetzung des
Zementits bei der chemischen Zusammensetzung des
Stuckes erklarlich sein, nicht aber, daf der Kern weif3
geblieben ist, wenn nicht die den Vorgang begleiten-
den physikalischen Besonderheiten Beachtung finden.
Die Zersetzung des Zementits findet in der Festigkeit
des Eisens ein Hindernis. Daher beginnt sie da, wo
das Hemmnis am leichtesten zu (berwinden ist, am
Umfange des Eisens. Durch den Vorgang selbst
wird der Widerstand geringer, so dal er weiter nach
dem Innern zu fortschreitet. Je nach der Art des
Vorganges kann es dann eine Grenze geben, bei der
die ihm innewohnende Energie nicht ausreicht, die
nunmehr in starkerer Schicht sich geltend machende
Gegenkraft zu Uberwinden. Auf diese Weise wird
das Bild des den Schwarzbruch zeigenden Stahls
erklarlich.

Infolge der Verédnderungen im Gefiige, die von
adhnlichen duBReren Bedingungen mitbestimmt wer-
den, kann der Kern eines metallischen Stoffes sich

Abbildung 24. GuRstick aus Graueisen.
Zapfen am Rande weicher als im Kern.

anders verhalten als der Rand, sofern die Abmessun-
gen des Stiickes entsprechende sind.

Wenden wir uns jetzt wieder dem Graueisen mit
dem hellen und weichen Rande zu, das in diesem
Teile viel Ferrit neben Graphit, in dem inneren
aber keinen Ferrit zeigt. (Vgl. Abb. 10 bis 13))
Die Reaktion ist also scheinbar am Umfange des
Stickes am vollstandigsten verlaufen. Ganz am
Rande ist kaum Perlit zu finden, und die Graphit-
blatter sind sehr gro. Der mikroskopische Befund
wird durch die chemische Untersuchung bestatigt: der
Rand enthéalt 3,42 % und die Mitte 2,85 % Graphit.

Dieser eigenartige Befund kann folgendermaRen
gedeutet werden. Es handelt sich um einen Zapfen,
der sich an einem GuRstick von der aus der Abb. 23
ersichtlichen Form befand. Beim Einspannen in die
Drehbank brach der Zapfen ab, ein Zeichen, daR
betrachtliche Spannungen in dem Stiicke gesteckt
haben. In der Abkihlung ist der Zapfen wahr-
scheinlich dem {lbrigen GuRkodrper vorangeeilt,
so daR der aufere Teil des Zapfens sich unter einer
Zugspannung befand. Dieser Umstand kam der
Reaktion Fe3C —» 3 Fe + C zugute, weil der ihr ent-

gegenstehende Widerstand sich verminderte. Und
warum brach nun nach vollstdndiger Erkaltung
der Zapfen ab? Weil das Volumen dieses Teiles

des Zapfens ein anderes und zwar ein groReres war als



332 Stahl und Eisen.

da, wo sich feinerer Graphit und kein Ferrit befand.
Dieser Umstand muR Spannungen hervorbringen.

Aus den letzten beiden Beweissticken durfte
mit Sicherheit hervorgehen, dal die Annahme, der
Kohlenstoffgehalt der GuRform veranlasse als Keim-
bildner das Grauwerden des Bandes eines sonst
weillen Eisens (Abb. 1), irrig ist. Vielmehr ist es der
aulerste Rand eines Eisenstuckes, der unter gewissen
Erstarrungsverhéltnissen dem Zementitzerfalle den
geringsten Widerstand bietet. Es gehort vielleicht
in erster Linie mit dazu, daR die Erstarrung schnell
erfolgt; infolgedessen steht wegen der starkeren
Abkuhlung des Bandes dieser unter einer Zugspan-
nung. Ich mache aber auch auf die kleine dunkle
Stelle in der Bildmitte aufmerksam, in der ebenfalls
Graphit vorkommt. An diesem Orte durfte das
Geflige locker gewesen sein, weshalb das Volumen
sich leicht vergréfern konnte.

Die Radnabe (Abb. 2) ist wie der Radkranz am
&uBeren Rande weill erstarrt, vielleicht sogar auch
in der Mitte. Zwar kiuhlt das Eisen in der Nabe
langsamer ab als in den anderen Teilen, weil die
Form an dieser Stelle durch das hindurchflieRende
Eisen vorgewarmt wird. Das Vorkommen von Hart-
eisen und der Ort, an dem es erscheint, legen aber
den SchluR nahe, daB eine erhebliche Schicht von
Weilleisen sich auBen gebildet hat. In derselben Art
und Weise wie beim Radkranze ist dann der Rand
grau geworden. Beginnt nun aber ein solches Stiick
aus bestimmten Griinden von innen her grau zu
werden, so kann sich leicht ein Fall ergeben, wie er
hier vorliegt. Hort namlich der ZufluB von Eisen
aus dem Einguf auf, ehe das Eisen in der GuRform
ganz fest geworden ist, so bildet sich bei weiem

Die neue GielRerei
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Eisen ein Lunkerhohlraum. Alsdami kann die Zer-
legung des Zementits von innen her erfolgen. Sie ist
hier, vermutlich wegen der langsameren Erstarrung,
wahrscheinlich schon eingetreten, bevor das Eisen
sich ganzlich im festen Zustande befand. DaR unter
diesen Umstdnden bei einem entsprechend zu-
sammengesetzten Eisen in dem weill erstarrten Teile
einige harte Stellen Zuriickbleiben, kann nach vorauf-
gehenden Ausfihrungen nicht wundernehmen. Die
Radnabe bildet anscheinend ein kennzeichnendes
Beispiel fur den Fall, daR die von aufen und im
wesentlichen von innen kommende Graphitbildung
an manchen Orten WeiBeisen zuriicklaBt. Ich muB
noch erwdhnen, daB die Nabe bereits auf beiden
Seiten abgedreht worden ist.

Schreitet das Grauwerden von auflen nach innen
an bestimmten Stellen schneller vor, wie Abb. 6
zeigt, so liegt das daran, daB diese zuerst erstarren
und schneller abkiihlen als die dbrigen Teile der
Legierung und so einer Zugbeanspruchung ausgesetzt
werden.

Zusammenfassung.

I. Es werden besprochen:

1. ein GuReisen, das am Umfange infolge sehr
starker Graphitbildung weicher ist als im
Innern;

2. ein Stahl,- der sogenannten Schwarzbruch
aufweist, im Kern aber keine Temperkohle
ausgeschieden hat;

3. einige Féalle von umgekehrtem HartguR.

Il. Daran wird nachgewiesen, daf der Vorgang

Fe3C—>C + 3 Fe wesentlich vom Drucke

abhéngig ist, weil das Volumen dabei ver-

&ndert wird.

der Maschinenfabrik Eduard Laeis & Cie.,

G. m. b. H., in Trier.
Von Sipl.*jug. Carl Pardun in Trier.

( Geschichtliches.

m Jahre 1910 feierte die Maschinenfabrik und
I EisengieRerei Eduard Laeis & Cie. in Trier

Einzelheiten der Neuanlage.)

sind heute noch zahlreiche Modelle von Ofenplatten,

Grabkreuzen, Einfriedigungen usw. vorhanden. Durch

ihr funfzigjahriges Bestehen unter ihrem Grinderhiufige Instandsetzungen in benachbarten Werken

Eduard Laeis. In einer kleinen Festschrift, die aus
diesem Anlasse von den damaligen Leitern des
Werkes herausgegeben wurde, ist Uber die Grindung-
folgendes gesagt:

»,Das Verdienst, als erster in die hiesige Stadt
eine selbstdndige Eisenindustrie gebracht zu haben,
gebihrt Herrn Eduard Laeis, dem Griinder der
Firmen Eduard Laeis & Cie. und Gebrider Laeis,
welcher mit seinen beiden Schwagern im Jahre 1860
eine EisengieRerei und Maschinenfabrik unter der
erstgenannten Firma errichtete. Im Jahre 1854
erwarb er in Trier eine in der Brodstrale gelegene
Eisenhandlung. Um den Bedarf dieses Geschéftes
an sogenanntem Poterie- und OfenguR zu decken,
wurde die in der Ost-Allee gelegene GieBerei er-
richtet. Man begann mit dem Bau 1860, der im
Jahre 1861 zu Ende geflihrt wurde*.

Abb. 1, der genannten Festschrift entnommen,
zeigt das damalige Werk. Als Zeugen dieser Zeit

der keramischen Industrie wurde die Firma in der
Folgezeit dem Keramikmaschinenbau zugefihrt, in
dem sie bald eine fiihrende Rolle einnahm, und der
die Grundlage ihres heutigen Ansehens bildet. Der
spéater aufgenommene Bau von Huttenwerksanlagen
hat heute den ersten Fertigungszweig Uberfligelt.

Der fortwahrend steigende RohguBbedarf machte
im Jahre 1911 eine VergréBerung der GieRerei notig,
die bereits mit allen Errungenschaften der Neuzeit
ausgerlstet war. In diesem Betriebe von 2600 in2be-
bauter Flache und 1500 m- reiner Formflache belief
sich das Ausbringen wéahrend des Weltkrieges
vorlibergehend bis auf 300 t im Monat. Mit Errich-
tung dieses GieBereibaues war die Ausdehnungs-
moglichkeit auf dem fast im Mittelpunkte der Stadt
Trier gelegenen Gelédnde beendet. In richtiger
Erkenntnis der Entwicklung faBte deshalb die Lei-
tung schon vor dem Kriege den Plan, das gesamte
Werk allméhlich zu verlegen. Die Ausfihrung des
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Planes erfolgte bald durch den Erwerb des in Abb. 2
dargestellten Gelandes auf dem Banne des Nach-
barortes Ruwer, das mit einer Flache von Uber
110000 m- genigend Raum fir jede Erweiterung
bietet. Dortselbst sind bereits zwei neue Abteilungen
fur Eisenkonstruktionen und Weichenbau vor einigen

Abbildung- 1. Stammwerk.

Jahren in teilweise behelfsméaRigen Bauten ent-
standen.

Dem Grundgedanken der Verlegung des Gesamt-
werkes folgend, wurde Anfang 1920 ebendort zu-
nachst mit der Errichtung der neuen GieRerei von
vorerst etwa 3500 t Jahresleistung begonnen. Abb. 3
zeigt den Grundrif dieser Neuanlage und Abb. 4
ein Lichtbild derselben von einem nahe gelegenen

Weinberg aus. Von der gleichzeitigen Errichtung

TY
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einer neuen Schreinerei und eines neuen Modell-
schuppens muflite der hohen Baukosten wegen noch
Abstand genommen werden. Diese Bauten sind
vorlaufig noch auf dem alten Geldnde im Betrieb.
lhre zukinftige Lage jedoch ist in Abb. 3 bereits
eingetragen.
Die Ausflihrung des neuen
GieBereibaues weicht ge-
genuber der sonst Uiblichen
Bauweise insofern ab, als
sowohl die Dachkonstruk-
tion als auch die Stiitzen
in Holz ausgefihrt sind.
Die aulerordentlich starke
Rohstoffknappheit und die
hohen Preise der ersten
Nachkriegszeit lieRen den
Gedanken zu dieser Bau-
art entstehen, die nach
den Entwirfen der Firma
Stephansdach - Hallenbau-
Gesellschaft in Dusseldorf
ausgefihrt wurde.

Die Neuanlage weist
einen Uberbauten Raum
von insgesamt 5650 m2
auf. Der 108 m lange und

41,4 bis 39,4 m breite Hauptbau ist in drei Schiffe
zergliedert. Davon dient das ndrdliche mit zwei
Laufkranen von je 5t Tragkraft und 10 m Spann-
weite zur Herstellung von Formmaschinenguf3 und
mittelschweren Stiicken. Hier werden besonders
Riemscheiben bis 1500 mm Durchmesser und mitt-
lere Zahnrader maschinell angefertigt. Im Haupt-
schiff, das zur Herstellung von schwerem Maschinen-
gull dient, befinden sich zwei Laufkrane von 25 t

Abbildung 2. Lageplan des Neubaugeldndes.

a = "Arbeiterwohnhauser. b = Frihere Tabakfabrik,

jetzt Wohnhauser, ¢ = Brunnen, d = Holzlagerschup-

pen. e = Schreinerei, f = Modellschuppen, g = Biros,

h = Weichenbauhalle, i= Halle der Abteilung Gitter®

maste, k = Meisterbiiro. 1= Pfortner, m = Holz-
baracken. n = Magazin.

43
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und 10 t Tragkraft.
Der letztere ist in der
Lage, durch eine ent-
sprechende Oeffnungin
der Giebelwand auf
einer 60 m langen
AuBenkranbahn ins
Freie zu fahren, zum
Lagerplatz fir schwere
Formkasten und Roh-
guRB.

Am Ende der AuRen-
kranbahnliegt das Fall-
werk, dem die zu zer-
schlagenden Stiicke aus
der GielRerei oder dem
Eisenbahnwagen durch

den letztgenannten
Kran ohne jede Behin-
derung zugefihrt wer-
den kénnen. Zur Fih-
rung des Fallbérseiles
ist die Kranbahn hier
von einer leichtenEisen-
konstruktion in ihrer
ganzen Breite iiber-
briuckt, dem Laufkran
vollen Durchgang las-
send. Abb. 5 lakt die
Bricke vor Errichtung
der Schutzumkleidung
erkennen. Man sieht
darin links oben am
Gerist die beiden Seil-
flhrungsrollen. Das
Bild zeigt ferner das
eiserne  Gerippe des
auf der Kranbahn ver-
schiebbaren Giebelver-
schlusses.

Ueber die sonstigen
Einrichtungen der bei-
den Formschiffe gibt
der GrundriB (Abh. 3)
AufschlufR. Die beiden
Trockenkammernander
westlichen Giebelwand
von je 48 m2 Grund-
flache haben abnehm-
bare Decken; die Feue-
rungen sind nach dem
Voith’schen  System])
ausgefihrt. FurgroRere,
im Boden angelegte
Formen sind mehrere
ortsbeweglicheTrocken-
ofen, teils mit elektrisch
angetriebenem Ventila-
tor versehene, teils mit
Druckluft  betriebene
Oefen nach System

X) Vgl. St. u. E. 1921,
24. Marz, S. 399/401.
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Oehml) vorhanden. lin Hauptschiff liegen ferner
zwei Dammgruben von 3 X 4 m und 2 x 2 m
Ausdehnung. Die letztere, von 6 m Tiefe, mit be-
sonderer Grundwasserabdichtung, dient zum GuR
von langen Druckwasserzylindern und Tauchkolben.

Das sudliche Nebenschiff von 13 m Breite, teil-
weise zuriickspringend auf 11 m, birgt die Hilfs-
betriebe, die von einander durch massiv ausgefihrte
Zwischenwénde getrennt sind. Die Kernmacherei
wird von einem Laufkran von 3 t Tragkraft bei
10 m Spannweite bestrichen, der die fertigen Kerne
daselbst auf den Wagen der Trockenkammer setzt.
Diese hat nach beiden Stirnseiten Tore, durch welche
der Wagen hindurch treten kann. Nach erfolgter
Trocknung wird letzterer in das Hauptschiff ge-
schoben, wo die Kerne von den dortigen Kranen
abgenommen werden. Die Kerntrockenkammer ist
von einem zweiten Raum Uberbaut, der zum Sand-

J\eue (xiefierei der Maschinenfabrik Eduard Laevs if Cie.
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Trockenkammern des westlichen GieRereiteiles an-
geschlossen sind, Aufstellung gefunden.

Die erhéht liegende, nach dem Hauptschiff vor-
springende Meisterstube gewadhrt infolge ihrer Mittel-
lage vollkommene Uebersicht dber die Arbeits-
plétze. Hinter ihr liegt der Ausgaberaum fir Modelle,
in dem mit Ricksicht auf die Feuersgefahr keinerlei
Holzkonstruktion verwendet ist. Ueber Durchgang
und Magazin, auf zwei getrennten, steinernen Treppen

zugénglich, hat ein gerdumiger Umkleide- und
Waschraum Platz gefunden.
Das anstofende Ofenhaus ist bemerkenswert

durch seine Verbindung von Holz- und Eisenkon-
struktion, wie auf Abb. 6 ersichtlich. Das Dach
ist hier um einige Meter héher gefuhrt als im tbrigen
Seitenschiff und der Sicherheit wegen mit Bims-
kassettenplatten eingedeckt. Die Gichtbihne ist
nur fir eine Last von 500 kg/m2 ausgefuhrt, da

Abbildung 4. Ansicht von der Sidseite.

trocknen unter Ausnutzung der darunter erzeugten
Waéarme dient. Zu seiner Beschickung mit Sand hat
die Decke, iber welche der Kran der Kernmacherei
hinwegflhrt, einen abdeckbaren Schlitz erhalten,

der den Kranseilen mit angehdngter Kippmulde
Durchlall gewéhrt.
Die anstolende Sandaufbereitung ist groBten-

teils mit selbst angefertigten Maschinen ausgestattet,
da die Firma aus dem Gebiet des Keramik-Maschi-
nenbaues uber reiche Erfahrungen in Aufbereitungs-
anlagen verfiigt. Bemerkenswert ist darin ein Sieb-
kollergang, der den grubenfeuchten Sand verarbeitet,
so dal ein vorheriges Trocknen nur in beschrdanktem
MaRe erforderlich ist. Die Silos mit fertigem Form-
sand miinden in einem breiten Durchgang, der nur
zum Abtransport desselben in die GielRerei auf
Schmalspurgleis dient. In einer Ecke des Raumes
hat der 20 m hohe Schornstein, an den die drei

M Vgl. St. u. E. 1921, 29. Dez., S. 1894/5.

infolge Anwendung eines Schrdgaufzuges weder
Eisen noch Koks gelagert zu werden brauchen. Die
zylindrischen Funkenkammern mit Wasserspritz-
vorrichtungen der beiden Bestenbostel-Oefen von
5 und 7 t Stundenleistung ruhen auf eisernen Ge-
stellen, die auf zwei schweren durchgehenden Trégern
gelagert sind. Abb. 7 zeigt das Ofenhaus vor Auf-
stellung des 5-t-Ofens. Der Raum fur einen spéteren
dritten Ofen wird gegenwadrtig von einem kleinen
Hammelrath-Ofen mit eigener Gichtbiihne ein-
genommen. Er dient hauptsachlich zum Schmelzen
von HartguB, worin das Werk zur Herstellung von
Zerkleinerungsmaschinen groBen Bedarf hat. Ein
Kran des Hauptschiffes besorgt das Heraufschaffen
der Beschickung auf die nach vorne vorgebaute
Buhne. Ein ebensolcher Vorbau ragt von der Haupt-
bihne in das Hauptschiff hinein, auf Abb. 6 und 7
erkennbar. Im Falle einer Betriebsstérung am
Schrdgaufzug kann ein Laufkran die fertigen
Schmelzsétze auf diesen Vorbau heben, von wo aus
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sie in den Ofen getragen werden. Der zu ebener Erde
liegende Raum hinter den Oefen, in dem die Satze
gemacht werden, ist innerhalb und auBerhalb mit
einem wohldurchdachten Schmalspurnetz versehen,

Abbildung' 5. AuBenkranbahn mit Fallwerksgerist und
Giebelverschluf.

das den Verkehr zum Eisenplatz und Koksschuppen
vermittelt und Verstopfungen ausschlieft. Den Wind
far die Oefen liefern zwei Rateaugebldse der Firma
Kihnle, Kopp & Kausch in Frankenthal, die im
anschlieRenden Maschinenraum und Modellausgabe-
raum aufgestellt sind. Dortselbst ist auch der Luft-
kompressor fur Stampfer und Meilel untergebracht

Neue GieRerei der Maschinenfabrik Eduard Laeis § Cie.
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und Raum fir einen Druckwassersammler zum Be-
triebe von Formmaschinen vorgesehen. Ferner
befindet sich hier die Schlosserei mit Bohrmaschinen
Drehbank und Schleifscheiben sowie die Haupt-
schalttafel. Zum Bewegen von schweren Formkasten
dient in der Schlosserei ein Handlaufkran von 5 t

Abbildung' 6. Schnitt durch das Ofenhaus.
Tragkraft. Das an die Schlosserei anstoRende Binder-
feld ist flir eine spéter zu errichtende weitere Trocken-
kammer bestimmt.

In einer Breite von 12 m liegt am dstlichen
Giebel allen drei Schiffen die GuRputzerei vor-
gelagert, von der GieBerei durch eine 2,5 m hohe
Eisen-Fachwerkwand getrennt, in beiden Form-
schiffen befdrdern die Laufkrane den GuR, ohne
abzusetzen, zur Putzerei. Vom Mittelschiff aus er-
folgt dortselbst die Verladung des fertigen Rohgusses

auf dem durch-
gefihrten  Nor-
malspurgleis.
Wie eingangs
erwéhnt, ist der
Hochbau  ein-
schlieflich  der
Stitzen ganz in
Holz ausgefihrt.
Abb. 8 zeigt eine
Hauptstitze des
Mittelschiffes,die
als Kastenstitze
mit vergitterten
Seitenwénden
ausgebildet ist.
Die eine Halfte
der  tragenden
Holzstiele nimmt
die Kranbahnlast
auf, wahrend die
andere Hélfte die
Dachlast trégt.
ZurVerringerung
der Brandgefahr
sind die Funda-
mente aller Stut-
zen 0,5 m hoch
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Uber Hiuttensohle gefuhrt. AuBerdem erhalten
samtliche Stutzen nach vélliger Austrocknung
des Holzes in den Formrdumen eine 4 m hohe
Umkleidung aus Bimsbetonplatten. Bei den

Roer'halyfe'Kra/rsC/rlene

~T

tTT

Abbildung 8. Hauptstitze der Mittelhalle in Holz.

Ofenhausstutzen ist diese Umkleidung bereits, wie
aus Abb. 7 ersichtlich, wegen der erhdhten Brand-
gefahr ausgefihrt, und zwar hier bis unter die Kran-
bahn. Die Kranbahnen selbst sind in den beiden
Hauptschiffen in Eisen ausgefuhrt, wéhrend die
Kranbahn in der Kernmacherei bis auf die Lauf-
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schienen ganz aus Holz besteht. Die freistehende
AuBRenkranbahn in der Verldngerung des Haupt-
schiffes besteht mit Ricksicht auf die Witterungs-
einflisse ganz aus Eisen.

Die weitgespannten Dachbinder nach eigener
Bauart der Firma Stephansdach-Hallenbau-Gesell-
schaft gestatten durch entsprechende Aufsattelung
die Herstellung jeder gewilinschten Dachform und
die Verwendung jeder Eindeckungsart. Der wage-
rechte Schub wird durch holzerne Zugstangen auf-
genommen. Der Binder besteht aus gebogenen,
aus einzelnen Holzlamellen zusammengesetzten Gur-
tungen, die durch Zwischenstdbe oder Wandstébe ver-
einigt sind. Die Verbindung der Gitterstdbe mit den
Gurtungen erfolgte in einer durch Patente geschiitz-
ten Weise mittels Eiseneinlagen, die ein Lockern
der Verbindung etwa infolge Eintrocknens der Holzer
zuverldssig verhindern. Die einzelnen Gurtlagen
sind miteinander durch Nagelung derart verbunden,
daB den verwendeten Drahtstiften hauptsachlich
nur die Aufgabe des Zusammenheftens zugewiesen
wird und nur ganz unwesentliche Scherkrafte in
Frage kommen. Die Dachhaut ist mit Ausnahme des
Ofenhauses aus einzdlliger Holzschalung mit doppel-
ter Papplage hergestellt. In Abb. 9 ist die gesamte
Holzkonstruktion vor Errichtung der Umfassungs-
wande zu sehen.

Mit zwei durchgehenden Drahtglas-Mansarden-
flaichen von je 3 m Breite im Hauptschiff, zahl-
reichen Dachlaternen von 5 x 1,5 m 1 W. und 4 m
hohen Fenstern in den Nebenschiffen hat das Ge-
baude eine vorzigliche Tagesbeleuchtung erhalten.

Bei den Vorarbeiten ({ber die zweckmaRigste
Entliftung gelangte die Bauleitung zu der Ueber-
zeugung, dall eine Entfernung der Schwaden und
Déampfe nur auf mechanischem Wege zur Zufrieden-
heit erfolgen kann. Das Wesen dieser Bauart, die
von einigen namhaften Sonderfirmen seit mehreren
Jahren ausgefiihrt wird, besteht in der Erzeugung
eines geringen Ueberdruckes in den Raumen mittels
Ventilatoren, die je nach Bedarf warme oder kalte
Frischluft eindriicken. Nach Fertigstellung der
entsprechenden Ré&ume soll eine derartige Anlage
im Verein mit einem Spéneverbrennungsofen Auf-

stellung finden. Vorerst sind in den Gie-
belwénden grofRe Ventilatoren eingebaut,
die den gesamten Luftinhalt der GielRerei
zweimal stindlich durch Einblasen er-
neuern, wobei das Abstrémen durch sech-
zehn einfache Schachte von 1 mz Quer-
schnitt aut dem Dachfirst erfolgt. AuRer-
dem dienen zur Entliftung noch je zwei
Klappen in jeder Dachlaterne und ein
Drehfligel in jedem Seitenfenster.

Die Holzkonstruktion des GielRereibaues

hat sich in der mehr als halbjahrigen Ge-
brauchszeit vorzuglich bewéhrt. Selbst beim Fahren
aller schweren Laufkrane unter Last sind keinerlei
Erschitterungen wahrzunehmen. Es kann hier gesagt
werden, daB hinsichtlich der Betriebssicherheit, auih
beim schwersten Betrieb, keine Bedenken gegen die
Holzkonstruktion zu hegen sind. Genigende Feuer-
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Sicherheit ist, wie im vorliegenden Falle, durch geeig-
nete Umkleidung zu erzielen.

Fir die Umfassungswédnde wurden Kunststeine
verwendet, die seitens der gleichen Dusseldorfer
Firma aus einer eigenen Kunststeinfabrik in Sinzig
geliefert wurden. Die Steine sind zur Erzielung
ruhender isolierender Luftschichten mit reichlich
bemessenen Hohlrdumen versehen. lhre Stérke
betrdgt bei den Seitenwé&nden 20 cm, an den Giebel-
wanden 30 cm. Auf einen Quadratmeter gehen

Abbildung 9.

sieben Steine. Beim Vermauern, das wesentlich
schneller als mit Backsteinen vor sich geht, wurde
in jeder vierten Fuge ein Bandeisen mit verlegt.
Durch Verwendung von pfeilerartig angeordneten
Vorsatzplatten aus dem gleichen Baustoff macht
das Mauerwerk einen sehr gefélligen, dem Haustein
ahnlichen Eindruck. Die Innenseiten der Steine sind
zudem nagelbar. Wo erforderlich, wurden einzelne
Hohlrdume durchgehend mit Beton vollgestampft,
wodurch ein widerstandsfahiges Betonpfeilergerippe
entstanden ist. Auch dieser Baustoff hat sich nach
den bisherigen Erfahrungen aufs beste bewadhrt,
besonders auffallend ist der gute Warmeschutz
infolge der Hohlrdume.

Auf der Sldseite der GielRerei, jeweils den betref-
fenden Verbrauchsstellen gegeniiber, liegen die in
Holz auf Betonfundamenten ausgefiihrten Roh-
stoffschuppen und die Roheisenlagerpldatze. Die An-
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fuhr erfolgt auf dem an diesen Stellen vorbeifiihrenden
AnschluBgleis. Die Weiterleitung geschieht auf
einem gut ausgebauten Schmalspurnetz. Die Forde-
rung nach einem ungehinderten W erkstattkreis-
lauf ist hier in bester Weise geldst.

Da mit Ausnahme der Laufkrane fast alle Ein-
richtungen und Maschinen der alten GieBerei im
Neubau wieder Verwendung gefunden haben, war
die Betriebsleitung mit Rucksicht auf einen unge-
storten Fortgang der GuBerzeugung vor eine be-

Fertige Holzkonstruktion der GieRereihalle.

Sie wurde an Hand eines
Planes ohne wesentliche

sondere Aufgabe gestellt.
eigens ausgearbeiteten
Vorkommnisse geldst.

Es war fur die verantwortlichen Leiter des Werkes
ein schwerwiegender Entschluf}, gerade in der Zeit
groRter Rohstoffknappheit und gleitender Preise
zur Ausfuhrung der Neuanlage zu schreiten. Manche
Verzogerungen in der Baustoffbeschaffung und
unerwartete Ueberteuerungen muften denn auch in
Kauf genommen werden. Inzwischen sind die Preise
und Lohne weiter ganz wesentlich in die Hohe
gegangen, so dalR der vor zwei Jahren gefalite Ent-
schluR zu dem Neubau heute voll gerechtfertigt

erscheint. Vor allen Dingen aber ist das Gesamt-
unternehmen, das auf dem beschrankten Gelande
in der Stadt auBerordentlich stark beengt war,

jetzt in der Lage, wirtschaftlich wesentlich glnstiger
zu arbeiten und sich weiter zu entfalten.

Praktische Verfahren zur Form- und Modellherstellung.

Formerei von GroR-Guf3stiicken.

Tlu'r'bVrdejulsjriaijneVk e]n.

Die Gehduse grofer Turbinenspiralen zdhlen,
trotz ihrer Teilung in vier und sechs, ausnahmsweise
auch in noch mehr Einzelsticke, zu den gréRten in Grau-
eisen hergestellten Abgilssen; wiegt doch beispielsweise
das zweite Stick einer sechsfach geteilten Drei-Meter-
spirale, d. i. eines Spiralgehduses von 3 m lichter
Weite, rd. 20000 kg. Man hat diese Sticke mit Lehren
in Lehm hergestellt, ist aber schlieRlich zur Formerei in

Sand nach Rippenmoaenen als dem zuverldssigsten und
zugleich  wirtschaftlichsten Verfahren (ibergegangen.
Abb. 11) zeigt ein solches in zwei Hé&lften ausgefuhrtes
Modell, wahrend Abb. 2 das Bild eines damit ausgefihrten
Abgusses erkennen 1&aBt. Je nach der Krimmung der
einzelnen Sticke fihrt man die Form mitgeteiltem, liegen-
dem oder mit ungeteiltem, aufrecht stehendem Kerne aus.

Formerei mit geteiltem, liegendem Kerne.
Nach Aushebung der Form- und GieBgrube erstellt man

) Nach E. Diller in Foundry 1921, 15. Nov.,
S. 873 u. f.
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ein mindestens 100 mm starkes Koksbett, das mit Haufen-
sand in mindestens derselben Stdrke Uberstampft wird.
Unter Beriucksichtigung der Héhe der Formteilungs-
flaiche werden zunéchst die Kernlager K (Abh. 3) auf-
gebaut, dann die untere Modellhédlfte in die Grube ge-
gebracht, durch Unterlagen und Beschwereisen in rich-
tiger Lage gesichert und mit altem Sand unterstampft.
Wahrend des Stampfens sind die bereits ausgestampften
Teile durch aufgelegte und beschwerte Bretter zu sichern,
damit nicht bei weiterem Fortschreiten der Stampfarbeit
der erstgestampfte Sand zwischen den Rippen hoch-
getrieben werden kann. Nach Erreichung der Teilungs-
ebene entfernt man die Schutzbretter, arbeitet mit ent-
sprechend gekrimmten Lehren den (berschiissigen Sand

Abbildung 1. Kippenmodell eines 3-m-Turbinen-Spiral-

gehdausestiickes.

ab, gléattet die Sandoberfliche und belegt die gesamte
Formflache mit Zeitungspapier.

In manchen deutschen GieRereien war es gebrduch-
lich, solche Formflachen mit Gipswasser und nach dessen
Eintrocknung mit Lack zu bestreichen, ein Verfahren,
das zwar tadellose Modellflachen liefert, das aber bei

Abbildung 3. Formunterteil nach dem Ausheben der

unteren Kernhéalfte.

den heutigen Lackpreisen kaum mehr zur Anwendung
kommen kann.

Nach dieser Vorbereitung wird das schwere Trag-
eisen der unteren Kernhdlfte auf die Lager K gelegt, so
daB es mit seinen unteren Leisten der Sandfldche ziem-
lich nahe kommt. Abb. 4 zeigt bei S die Enden der beiden
Hauptkerntréger, iber die in Abstdanden von etwa 150 mm
Zwischenschoren geschoben und mit Keilen befestigtwur-
den. Die Endschoren sind auRerdem durch Querlaschen
und Schrauben mit den groRen Kerntrdgern zuverlassig
verbunden. Die obere Kernhélfte wird auf einer schwe-
ren guBeisernen Grundplatte (Abb. 4) aufgefihrt.
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Man stampft zundchst eine dinne Schicht Form-
sand ein, besetzt sie grindlich mit Sandhaken, ordnet
in Mitte des Kernes ein ausgiebiges Kokslager an und
stampft bis zur Formteilungsebene hoch. Nach deren
Erreichung wird die Platte der oberen Kernhélfte ein-
gelegt und dariiber die obere Halfte des Rippenmodelles
(Abb. 1) gesetzt. Die obere Kernhdlfte wird — wiederum

mit einem groBen Koksbett — bis zu den &uBeren
Kanten des Modelles aufgestampft, worauf man die
Sandflachen zwischen den Modellrippen mit konkav

gekrimmten Lehren zurecht arbeitet. Die so gewonnene

Abbildung 2. 3-m-Turbinen-Spiralgehausestiick.
Modellflaiche belegt man mit Zeitungspapier, bringt den
der zu schaffenden Form angepafiten Kasten auf, stampft
ihn voll, hebt ab und setzt das Oberteil zur Ausfiihrung
der notwendigen Nacharbeiten ab (Abb. 5).

Der Sand zwischen den Modellrippen der oberen
Kernhéljfte — die Starke der Rippen betrédgt entsprechend
der Wandstarke des Abgusses 75 mm — wird bis auf
25 mm unterhalb der Rippen weggeschnitten, die zuletzt
weggenommenen 25 mm Haufensand werden durch guten
Modellsand ersetzt. Um den Kern gut luftig zu machen,

Obere Kernhalfte fir ein 3-m-Turbinen-
Spiralgehéansesttick.

Abbildung 4.

sticht-man mitlangen LuftspieBen bis in das Kokshett und
verschlieRt dann die duBeren Mindungen der solcher-
weise entstandenen Kandale durch grindliches Verreiben
mit Modellsand. Nun kann die obere Modellhdlfte und
im Anschlisse daran die obere Kernhalfte abgehoben
werden. Abb. 4 1aRt die noch offenen Ld&cher ersehen,
durch die die Haken eines Krangehdnges die Hebeeisen
der Kernplatte erfaften. Die untere Kernhélfte wird
an den vorstehenden Enden ihrer schweren Kerneisen
mit Ketten erfalt und auf Bocken abgesetzt (Abb. 4,
rechte obere Ecke). Beide Kernhdlften werden poliert,
geschwaérzt und im Ofen getrocknet.
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Nun wird in dhnlicher Weise wie die Oberflache der
oberen Kernhalfte, nach dem Abheben des Oberteiles,
die untere Form durch Ausschneiden des Sandes zwischen
den Modellrippen fertiggemacht, ausgearbeitet und
schlieBlich auch die untere Modellhalfte abgehoben.
Wie der Abb. 1 zu entnehmen ist, ist das Modell zum
Schutze gegen etwaige Verwerfungen mit kraftigen seit-
lichen Leisten versehen. Der von diesen Leisten in der
Form hinterlassene Hohlraum wird mit Hilfe von Ab-
dammbrettern ausgefillt (Abb. 3, links oben). Das ge-
schwarzte Unterteil wird gleich dem Oberteile mit Feuer-
kdrben getrocknet. — Nach Zusammenstellung der Form
wird sie ringsum eingestampft, beschwert und mit zwei

Abbildung 5. Zur Fertigausarbeitung und zum Trocknen
abgesetztes Oberteil.
Pfannen abgegossen (Abb. 6). Dieser Abbildung ist
auch zu entnehmen, daR die obere Flache des Ober-
teiles mit der Hiuttensohle glatt abschneidet, der in

Abb. 3 ersichtliche Former demnach verhaltnismaRig
tief in der Arbeitsgrube tatig ist.

Formerei mitungeteiltem, stehendem Kerne.
Bei Abglissen, deren Krimmung ein glattes Ausheben
der Modelle und des Kerns nach dem vorheschriebenen
Verfahren nicht ermdéglicht, fihrt man, wiederum unter
Verwendung eines geteilten Rippenmodelles, die Form
mit ungeteiltem, stehendem Kerne und beiderseits in
je zwei Halften abziehbaren Seitenteilen aus. Abb. 7

Abbildung 6.
GuB derJForm von zwei Seiten.

zeigt eine solche Form in halbfertigem Zustande. Es
wird wiederum am Boden der Arbeitsgrube ein mit
einem Koksbett unterfitterter Herd errichtet, auf dem
die Kerneisen dauernd, d. h. bis zum vollzogenen Ab-
gusse, fest verankert werden. Die beiden Modellhélften
schiebt man auf dem Bett seitlich an die Kerneisen
heran und belegt den Boden rings um die Modelle mit
Brettern. Nach dem Vollstampfen beider Modellhalften,
was gleichzeitig geschieht, da der Kern im ganzen unver-
riiekt stehen bleibt, bettet man zu beiden Seiten des
Modelles Schienen oder sonstige Unterlageisen in den
Boden, auf denen spdater die Platten der beiden unteren
Abziehteile von der Kernform abgezogen, beziehungsweise
an sie herangeschoben werden. Bei dem in Abb. 7 dar-
gestellten Arbeitstande ist das rechte untere Abzieh-
teil fertig, bereit zur Aufnahme der Grundplatte des
oberen Teiles, wahrend an der linken Seite bereits das

*) Nach Foundry 1921, 1. Nov., S. 852.
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obere Teil auf einer zweiten, mit den Abhebebigeln L
versehenen Platte in Arbeit ist. Da die beiden oberen
Teil stark Uberhangen, ist es notwendig, sie mit kraftigen
Kerneisen zu versehen, die mittels Schrauben B auf
den Stitzen A festgehalten werden. Nach dem Ab-
ziehen und Ausheben der Seitenteile wird die Eisen-
stirke vom Kerne weggeschnitten, eine Modellhdlfte
nach der anderen abgezogen, der von den Verstarkungs-

Abbildung 7. Halbfertige Form mit aufrechtstehendem,
ungeteiltem Kern und je zwei Seitenteilen.

leisten des Modelles hinterlassene Hohlraum zugeddmmt
und der Kern mit seitlich eingesetzten Feuerkdrben ge-

trocknet. Die Abziehteile kommen zum Trocknen in die
Kammer. C. lrresbergrr.
Kernformerei kleiner, rippengekihlter

Motorzylinder.

Rippenzylinder nach Abb. 1 werden am besten aus-
schlieBlich in Kernarheit und ohne Verwendung von
Formkasten hergestellt. Abb. 2 zeigt die fir die beiden
Hauptkerne benutzten Kernbichsen. Man arbeitet auf
einfachen Umlege (roll over) - Handstampfmaschinen und
verwendet Kernsand mit kiinstlichem Binder. Die beiden
die Form bildenden Hauptkerne (Abb. 3) werden durch
den Absatz in ihrer Mitte und durch zwei kréaftige, stumpf-
kegelférmige Dubel aus Sand genau ineinander gefuhrt.
Nach dem Zusammenlegen werden sie mit [ Klammern
verbunden und zum Gusse hochkant gestellt.

Eine der beiden Kernbichs-
halften (Abb. 2, linke Halfte)
enthédlt neben den beiden Du-
belmodellen noch drei Kern-
marken, zwei fir die seitlichen
EinlaBkerne und eine fir den
gabelformigen, in der Mitte des
groBen Kernes ruhenden Aus-
laRkern. Die andere Halfte ist
dagegen mit zwei ausziehbaren
Kernmarken B versehen (Abb. 2,
rechte Halfte), deren zugehd-
rende Kerne in Abb. 4 C zu

erkennen sind. Die eine Kern-

AbbilcUmg 1. Eippeage-
kit,lter Doppelzylinder.

n-ielittimpel

Abbildung 2. Kembiichsen fur die beiden Hauptkeme.
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Abbildung 3.
Rechter und linker Hauptkeru.

Abbildung 5.
Zylinderbohrungskern mit Biichse.

hélfte enthéalt auRer den bereits erwdhnten Hilfskernen
noch einen Sattelkern A (Abb. 3, linke Hé&lfte) als Un-
terlage fir die Doppelenden der Zylinderbohrungs-Kerne
(Abb. 5). Die Kerne C (Abb. 4) dienen zur Sicherung
der seitlich unterschnittenen Kerne A.

Der GuB erfolgt stehend von oben, wozu das ent-
sprechende Ende der beiden Hauptkerne mit einem GieB-
timpel (Abb. 2) ausgestattet ist. Von diesem Timpel
fuhren je vier Eingusse (Abb. 2 und 3) unmittelbar zu
den Zylinderwandungen.

Umschau.

Risse in gegossenen Aluminium-Legierungen.

Auf der Eebruar-Tagung 1922 des Amerikan Institute
of Mining and Metallurgical Engineers in New York
gab Robert J. Andersonl) eine Zusammenstellung der
Hauptursachen fir das Auftreten von Rissen in GuR-
stucken aus Aluminium-Legierungen, die zum Teil auch
auf Eisen-Legierungen ubertragbar sind.

Die Schwindung, eine der Hauptursachen fir die
Rifbildung in Aluminium-GuRsticken, setzt sich zu-
sammen aus der Volumverminderung wahrend der Ab-
kihlung im flissigen Zustande, der bei der Erstarrung
eintretenden Volumverminderung und der Schwindung
im festen Zustande. Je geringer die Schwindung ist,
um so weniger neigt die Legierung zum Reifen. Die
GroRe der Schwindung schwankt innerhalb weiter Gren-
zen je nach der Zusammensetzung der Legierung. AuBer-
dem spielt die Festigkeit der Legierung bei hoher Tem-
peratur eine wichtige Rolle, ferner ungleichmaBige Zu-
sammensetzung infolge Seigerung.

Wo groBe wund kleine Querschnitte aneinander-
stoBen, erstarren die kleineren Querschnitte friher als
die gréBeren, wodurch Spannungen bzw. Risse entstehen.
Durch passende Anbringung von Schreckplatten 1aBt
sich die Erstarrung so regeln, da keine Spannungen
auftreten.

Weiterhin finden Kerne, Steiger, Schmelz- und
GiefBtemperatur Besprechung. Die Schmelztemperatur
ist moglichst niedrig zu halten und Ueberhitzen im Ofen
zu vermeiden. Die GiefRtemperatur soll nur so hoch
sein, wie erforderlich ist, damit die Legierung die Form
rasch ausfullt. Je hoher die Festigkeit einer Legie-
rung bei Temperaturen in der Ndhe des Schmelzpunktes

1) Transactions of the American Institute of Mining
and Metallurgical Engineers.
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und je groéBer gleichzeitig die Dehnung ist, um so ge-
ringer ist die Gefahr, dal Risse entstehen. Die Festig-
keit und Dehnung bei Raumtemperatur ist fur die Bil-
dung von Rissen nicht maBgebend, auch nicht die eine
oder andere Eigenschaft allein.

Den SchluR bilden metallographische Unter-
suchungen gegossener Aluminium-Legierungen, bei
denen Risse auftraten, wobei in der Regel zu beobachten
ist, daR die Risse den Kristallbegrenzungen folgen, falls
der RiR bei héheren Temperaturen eintrat und durch
die Kristalle hindurchging, falls Spannungen bei nied-
rigeren Temperaturen zum Bruch fihrten.

$r.»Jjn9- A- Pomp.

Das englische GielRereiwesen im Jahre 1921.

Die wirtschaftliche Lage der englischen GieRereien
war im Jahre 19211) geradezu verzweifelt; um so nach-
driucklicher setzten aber mannigfache Anstrengungen ein,
um die technische Leistungsfahigkeit zu verbessern. Den
bedeutsamsten Fortschritt brachte in dieser Richtung
die Schaffung der ,,British Cast Iron Research Association®,
einer Vereinigung zur Erforschung und Verbesserung der
Eigentimlichkeiten des GuReisens2). Da es sich hierbei
nicht um ein nur einzelnen Werken zugute kommendes
Unternehmen handelt, erwartet man eine tatkréftige
Forderung aller mit dem GieBereiwesen in irgendwelcher
Beziehung stehenden Belange.

Die ,Institution of British Foundrymen“ hat jetzt
auch die Verleihung einer Royal Charter erreicht, de
ihren Aufgabenkreis wesentlich erweitert und sie in die
Lage versetzt, ihre Tatigkeit in jeder Richtung auszu-
dehnen, soweit dies nicht der Wortlaut der Charter in
wenigen Ausnahmefallen verbietet.

Von Bedeutung fur die kinftige Entwicklung des
britischen GieRereiwesens wird eine von Thos. Vickers
angeregte und von der ,Birmingham Chamber of Com-
merce* (Birminghamer Handelskammer), der ,British
Cast Iron Research Association® und der ,Institution
of British Foundrymen“ im Jahre 1922 zu veranstal-
tende internationale GieRereifachausstellung in Birming-
ham sein.

Etwas eigenartig wirkt fir uns die Schaffung von
Medaillen fir Verdienste in der Ausbildung heranwachsen-
der GieRereitechniker. Eine solche, unter dem Namen
,Surtees“ bekannte Medaille wurde der ,Institution of
British Foundrymen®“ zur Verleihung an Mitglieder des
Schottischen und des Newcastle’er Zweigvereines von
privater Seite zur Verfigung gestellt, wdahrend eine
andere, ,Oliver Stubbs“ benannte Medaille (der Name
bezieht sich auf den gegenwaértigen Prasidenten der
Vereinigung) von einem Angestelltenverbande, der
.National Employers’ Federation®, gestiftet wurde.

GroBe Erwartungen verbindet man mit einer nach-
dricklichen Pflege persdnlicher und sachlicher Beziehun-
gen mit den amerikaniscn’n Fachgenossen. Zu diesem
Zwecke ist der Austausch von Berichten und von Vor-
tragen auf den Jahresversammlungen der englischen und
der amerikanischen Fachgenosstn ins Auge gefaft. Von
solchem Austausche erwartet man nicht nur fachliche
Forderung, sondern damit soll Uberhaupt das Zusammen-
gehdrigkeitsgefuhl aller Englisch sprechenden Vélker ver-
tieft werden.

Anderseits besteht aber doch auch ein leises Streben,
sich vom amerikanischen Einfliisse nicht ganz umstricken
zu lassen, weshalb man der machtvollen Werbetétigkeit
des amerikanischen Fachblattes ,The Foundrv“ auch
auf britischem Boden mit einer Erweiterung des eng-
lischen Blattes ,The Foundry Trade Journal“ zu be-
gegnen versucht und dieses vor kurzem nur einmal im
Monat erscheinende Blatt nunmehr woéchentlich heraus-
gibt.

*) Foundry Trade Journal 1921, 29. Dez. S. 510.

2) Vgl. St. u. E. 1920, 29. Juli, S. 1016; 23./30. Dez.,

S. 1730
44



342 Stahl und Eisen.

Ein duBeres Kennzeichen von Lunkern und Seigerungen
im Stahl.

Nils Akesson veroffentlicht eine Arbeit iiber
obigen Gegenstandl), die fur die Praxis von erheblichem
Gewicht ist, da sie ein einfaches Kennzeichen fiir Lunker
und Seigerungen im Stahl angibt.

Ein Werkzeug- oder Baustahl muBl frei von Ma-
terialfehlern sein, da ein eintretender Bruch nicht nur
erhebliche Kosten verursacht, sondern auch die Um-
gebung ernstlich gefadhrden kann. Es ist deshalb von
groRter Wichtigkeit, daf alles Material, das zu irgend-
einem wichtigeren Zweck verarbeitet werden soll, vorher
genau gepriuft wird, um so die Gefahr eines Bruches

f
VAV
1
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&
(
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Abbildung 1. Schnitt durch fehlerloses Material,
ohne Lippenbildung.
mdoglichst  einzuschrédnken. Die Materialfehler, die

zweifelsohne am héufigsten Briiche verursachen, sind
Lunker und Seigerungen. Ob solche vorhanden sind, ist
fir den Stahlerzeuger meist nur durch eingehende me-
tallographisc-he Untersuchung festzustellen. UnterlaRt er
sie, so offenbart sich der Fehler erst spater durch zu-
nachst unerklarlich erscheinende Schmiede- und Hérte-
risse oder durch sonstige unangenehme Ueberraschungen.
Eine Prifungsanstalt fur eilige Untersuchungen ist nicht
immer vorhanden oder kann nur unter erheblichen Kosten
in Anspruch genommen werden.

Akesson zeigt einen Weg, diese Aufklarung durch
eine einfache Probe ohne groReren Kosten- und Zeit-
aufwand zu bekommen. Man muRf nur die Stahl-
stange, die untersucht werden soll, in warmem Zu-
stande mit einer von einer Seite in die Stange ein-
dringenden Schneide, wie sie bei einer gewdhnlichen
Scherfe verwendet wird, abschneiden. Am Aussehen des
abgeschnittenen Endes kann man dann ohne Schwierig-
keit erkennen, ob Lunker oder Seigerungen vorhan-
den sind.

Die Ursache dafir liegt darin, daB die Material-
faser, die Lunker oder Seigerungen enthélt, eine ganz
andere Dehnbarkeit als das darumliegende homogene
Material besitzt. Dieser Unterschied in der Dehnbarkeit
tritt besonders stark bei hoheren Temperaturen hervor,
so daB bei einem warm abgeschnittenen Stick einer
Stahlstange die Materialfaser, die Lunker oder Seigerun-
gen enthalt, unter der Einwirkung der eindringenden
Schneide einfach bricht, wéhrend das einwandfreie Rand-
material sich biegt und nachgibt. Das abgeschnitteme
Ende einer Stahlstange, in der sich Lunker oder Sei-
gerungen befinden, hat demnach ein anderes Aussehen
als das fehlerfreie Material.

Das abgeschnittene Ende eines einwandfreien Stahles
zeigt Abb. 1. Man unterscheidet zwei verschiedene Teile.
Der obere ist von der Schneide beriuhrt worden und zeigt
deshalb die Unebenheiten derselben als Léngsstreifen.
Der untere Teil ist von dem Messer nicht beriuhrt wor-
den. Er hat ein korniges Aussehen mit ziemlich der
gleichen Struktur Gber die ganze Flache. Wie sich die-

i) Jernk. Ann. 1921, Heft 4, S. 188/93.
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ser untere Teil veradndert, wenn Lunker oder Seigerungen
vorhanden sind, geht aus Abb. 2 hervor. An Stelle des
kérnigen Aussehens hat man ,Lippenbildungl. Diese
kommt daher, daR beim Schneiden der Probe im
Seigerungsgebiet infolge der mangelhaften Dehn-
barkeit des fehlerhaften Materials in den Stahl hinein-
gehende ,Taschen* entstehen. Ein Teil dieses aufge-
rissenen Materials wird nun weiter von der Schneide
nach unten gedrickt und bleibt dort lippenférmig
hédngen. Akesson gibt verschiedene Aufnahmen derart
abgeschnittener Stahlproben mit Lunkern und Scigerun-
gen im Vergleich mit gedtzten Querschnittsschliffbildem.
Es zeigt sich stets, daR fehlerhaftes Material die vorher
beschriebene Lippenbildung aufweist.

Schnitt durch fehlerhaftes Material,
Lippenbildung.

Abbildung 2.

Besonders stark tritt Lippenbildung auf, wenn
der Stahl auf sehr kleine MalRe ausgewalzt ist. Abb. 2
stellt ein Material mit 70 mm2 Querschnitt dar. Abb. 3

zeigt das gleiche Material, jedoch auf 40 mm2 aus-
gewalzt. Die klar hervortretende Lippenbildung ist ein
schlagender Beweis, daB dieser Stahl untauglich fir
wichtigere Konstruktionszwecke ist. Die Aufnahmen
der gedtzten Schliffe dieser Proben bestdtigten die An-
nahme, es waren starke Seigerungen zu erkennen.

Die Akessonsche Probe diirfte z. T. auch unseren
Walzwerkern bekannt sein. Wichtig ist jedoch der Naeh-

a b

Abbildung 3. Verstarkte Lippenb ldung bei stark
ausgewalztem Material.

weis, daB die Lippentildung tatsachlich durch vor-
handene Seigerungen hervorgerufen wird und die tech-
nologische Erfahrungsprobe damit wissenschaftlich be-
rechtigt erscheint. Die Probe ist fur Erzeuger und Ver-
braucher von groRem Nutzen.

Sipt.”ng. W. Foensgen.

Druckfestigkeit feuerfester Steine bei verschiedenen
Temperaturen.
V. Bodin1l) hat die Anregung zu seinen Ver-
suchen im Laboratorium von Le Chatelier in Paris er-

Iron and Coal Trades Review 1921, 20. Mai,

S. 694/5.
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halten. Er hat einen Apparat zusammengestellt, der
uber das Verhalten feuerfester Steine im Versuchsofen,
in dem sie unter Druck erhitzt werden, selbsttatig Auf-
zeichnungen macht. Die sehr bemerkenswerten Ergeb-
nisse der Versuche seien hier wiedergegeben:

Die Mehrzahl der feuerfesten Steine, insbesondere
Schamotte- und Silikasteine, laRt bei steigender Tem-
peratur verminderte Druckfestigkeit erkennen, deren
Tiefpunkt etwa bei 800° liegt.

Bei steigender Temperatur wéchst die Druckfestig-
keit schnell, um bei 1000° den Hohepunkt zu erreichen.
Fur einige Tone ist die Druckfestigkeit bei 1000° das
Vierfache und mehr von der bei 800°.

Weiteres Steigen der Temperatur hat dann das Er-
weichen der Steine zur Folge, das, wie bekannt, je nach
der Zusammensetzung friher oder spéter eintritt.

Der Verfasser bemerkt ausdricklich, daB er sich
erst durch eine groBe Zahl von Versuchen davon habe

Uiberzeugen lassen, daR seine Beobachtung nicht auf
Fehlern oder Zufallen beruhe.
Die Erkldrung dafir, daR feuerfeste Steine oft

Ofentemperaturen ertragen, bei denen sie weich werden
muRten, sieht der Verfasser zutreffend darin, daB die
Steine nur zum kleinen Teil, an den freiliegenden Fla-
chen, die sie Gefahrdende Hitze auszuhalten haben, wéah-
rend die Temperatur nach dem Innern des Steines zu
schnell abnimmt. Dr. F. Fuchs, Bendorf.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

16. Februar 1922.
KI. 31c, Gr. 1, K 77 803. Verfahren zur Herstellung

von Formsand. Fritz Kripke, Chemische Fabrik,
G. m. b. H., Neukdlln.
20. Februar 1922.
KI. la, Gr. 25, E 23 723. Einrichtung zur Auf-

bereitung von Erzen mittels des Schaumschwimmuver-
fahrens. Elektro-Osmose Akt.-Ges. (Graf-Schwerin-
Gesellschaft), Berlin.

KI. la, Gr. 25, E 24 202. Verfahren zur Reinigung
von Erzen, insbesondere von Graphit. Elektro-Osmose
Akt.-Ges. (Graf-Schwerin-Gesellschaft), Berlin.

KI. 10a, Gr. 4, R 42 845. Koksofen mit zwischen
den Heizwénden je zweier benachbarten Ofenkammern
liegendem Rekuperator zur Vorwdrmung der Verbren-
nungsluft.  Arthur Roberts, Chicago, V. St. A.

KI. 10a, Gr. 17, W 57 363. Vorrichtung zum
Léschen und Ver'.aien von Koks, bei der der ganze Koks-
kuchen in seiner durch die Ofenkammer bedingten Form
einer Léschvorrichtung zugefihrt und zum Ld6schen um-

gelegt wird: Zus. z. Pat. 331 487. Reinhold Wagner,
Charlottenburg, Kantstrale 158.
Kl. 31c, Gr. 8 V16 756. Abziehkasten fur die

Unterform bei kastenlosen Formen. VoRwerke, Akt.-
Ges., Sarstedt-Hannover.

KI. 31c, Gr. 8 W 57 977. Verstellbarer und fe-
dernder Fuhrungsbolzen fir Formkasten. Karl Weid-
ner, Kronprinzenstr. 64, und Wilhelm Schnath, Donau-

strale 68, Solingen.

KIl. 49e, Gr .8, Sch 56 954. Hydraulische Ham-
merpresse. Hermann Schmidt, Markranstédt.
KIl. 80b, Gr. 5 G 54 203. Verfahren zur Her-

stellung von Hochofenzement, Eisenportlandzement u.
dgl. Dr. Richard Grin, Blankenese.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
20. Februar 1922.

806 998. Vorrichtung zum Formen
Kaiser, Werneth & Cie., G. m.

KIl. 31c, Nr.

von GieRereimodellen.
b. H., Triberg i. B.

*)Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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Deutsche Reichspatente.

KI. 31c, Nr. 332219, vom 12. August 1919. The
Singer Manufacturing Company in Elizabeth,
New Jersey, V. St. A. GieRereianlage.

Die Erfindung kennzeichnet sich im wesentlichen
dadurch, daB das Herstellen, AbgieBen und Entleeren
der GuRformen sowie die Wiederaufarbeitung des Form-
sandes in ununterbrochenem Arbeitsgange ermdglicht
wird durch ein endloses, mit senkrecht herabhdngenden
Formentragern a ausgeristetes und in senkrechter Ebene
umlaufendes Férderband, neben dessen unterem wage-

rechten Strang b die Formerei und AbguBstelle angelegt
ist, und deren senkrecht aufsteigender Strang c die ab-
gegossenen GuRformen nach oben zu der Entleerungs-
stelle befdordert, die neben dem oberen wagerechten
Strang d des Forderbandes angeordnet ist, wahrend der
nach abwarts laufende senkrechte Strang e des letzteren
die vom Formsand befreiten GuBstiicke, Formkaéasten
und Kerne nach unten auf die GieBereisohle zurlick-
befordert, wobei diese Gegenstédnde gleichzeitig ein Gegen-
gewicht gegen die auf der anderen Seite nach oben wan-
dernden abgegossenen Formen bilden.

KIl. 31c, Nr. 336575, vom 30. Méarz 1919. Louis
Courtot in Paris. Kernhalter flir Réhrengu oder &hn-
liche lange Hohlkdrper.

Der Kern a wird von einer Verankerung gestitzt,
die aus zwei Metalldrahten b besteht, die in der in der
Zeichnung gezeigten Weise gebogen sind. Um die Trag-

flache der Verankerung auf dem Sand zu vergroBern,
sind diese Drédhte b durch Léten o. dgl. auf Metallplatten ¢
befestigt. Diese Art der Verankerung kann oberhalb
oder unterhalb des Kerns a hindurchgehen. Sie ist gut
zu verwenden beim GuB von Sticken mit langem Kern.

KI. 31 ¢, Nr. 336109, vom 16. Dezember 1919.

Richard W eithéner in Wandsbek-Ham-

burg. Verfahren zur Herstellung von Eckenausfiillungen
fur GieBereimodelle.

Eine geschmeidige Folie a aus Kollodium-Rizinusdl,
Zellu'oseesterlack, Leindllacken u. dgl. wird mit oder
ohne Einlage oder Farbzusatz mit einem geschmeidigen,
aber schmaleren Streifen
Filz, Stoff, Hanfschnur b
u. dgl. von ungeféhr drei-
eckigem Querschnitt hin-
terklebt. Nachtréglich
wird dieser dreieckige
Streifen mit einem ge-
eigneten Mittel getrankt.
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Zeitschriftenschau Nr. 2.

Allgemeines.

R. v. Mises: Ueber die gegenwdértige Krise
der Mechanik. [Z. angew. Math. Meoh. 1921, Dez.,
*S. 425/31.]

Allgemeine Metallurgie des Eisens.

Bruno Simmersbach: Zur Frage der Entschwefe-
lung von Roheisen und Stahl. Ganz allgemein ge-
haltene Betrachtungen. [Chem.-Zg. 1922, 19. Jan.,
S. 65/8.]

Brennstoffe.

¢ Allgemeines. Brennstoff und Verbrennung. Zu-
schriften zu dem Vortrag Aufhduser von Ernst Meier und
H. R. Trenkler. [Feuerungstechn. 1921, 17. Dez., S. 46/8.]

Gleichmann: Der Verbrauchswert der Brenn-
stoffe.* Kurventafeln und Schaubilder zur Auffindung
des jeweils billigsten Brennstoffes. [Z. f. Dampfk. u. M.
1921, 23. Dez., S.415/8.]

1 H. F. Yancey u. Th. Fraser: Die Verteilung der
Formen des Schwefels in den Kohlenablagerun-
gen.* Formen des Schwefels in der Kohle: Schwefelkies,
Organischer Schwefel. Gegenseitige Beziehungen. [Uni-
versity of Jllinois Bulletin Nr. 125, 1921, 9. Mai, S. 1/92.]

Steinkohle. Josef Jungwirth: Zusammenhang zwi-
schen geologischem Alter und Zusammensetzung
der Ostrauer Kohlen.* Entgegnung auf eine gleich-
gerichtete Abhandlung von Gerstendérfer. Verfasser stellt
fest, daB zwischen geologischem Alter und Zusammen-
setzung der Kohlen Zusammenhdnge bestehen, indem der
W asserstoffgehalt gegen die jingeren Bildungen hin zu-
nimmt, mithin auch die Ausbeute an flichtigen Stoffen
und Teer. [Mont. Rdsch. 1922, 1. Jan., S. 1/3.]

Koks- und Kokereibetrieb. J. M. Hastings jr.: Neue
Koksofenanlage mit Gewinnung der Neben-
erzeugnisse.* Die Semet-Solvay Company hat fir die
Cambria Steel Co. zu Johnstown, Pa., eine Doppelanlage,
Rosedale- und Franklin-Kokerei, fertig gestellt. Auf der
Rosedale-Anlage mit 208 Oefen kdénnen 3500 t
Kohle, auf dem alten Franklin-Werk mit 492 Oefen 4500 t
Kohle taglich verkokt werden. Beschreibung der Neben-
anlagen. [Blast Furnace 1922, Jan., S. 12/7; Ir. Trade
Rev. 1922, 26. Jan. S. 262/6, 274.]

Neue Koksdfen zu St.-Louis.* Mitteilungen tber

den Piette-Koksofen (vgl. St. u. E. 1922, 26. Jan., S. 144).
[Iron Trade Rev. 1922, 12. Jan., S. 145/7.]
Nebenerzeugnisse. A. Thau: Européische Neben-
erzeugnisse-Kokereien im Jahre 1921. Jahres-
Ubersicht. [Blast Furnace 1922, Jan., S. 18/20.]

C. D. Ramsburg: Die Nebenerzeugnisse-Koks-
ofenindustrie 1921. Besprechung der amerikanischen
Fortschritte, hauptsdchlich Koppers-Anlagen. [Blast
Furnace 1922, Jan., S.21/2.]

Historische Entwicklung

und Vorzige der

direkten Ammopiakgewinnung.* [Kdppers Mittei-
lungen 1921, Heft 6, S. 175/215.]

Erdol. Die Weltgewinnung an Erdél in den
Jahren 1900 bis 1920.* Statistische Uebersicht.
Wachsende Bedeutung des Erddls gegeniiber der Kohle.
;Glickauf 1922, 21. Jan., S.79/82.]

Wassergas. S. Kohn: Beitrag zur Theorie des

W assergasprozesses. Magliche und wahrscheinliche
Reaktionen bei der Wassergaserzeugung. Rickschlisse
'‘aus der Zusammensetzung des Wassergases auf die statt-
gefundenen Reaktionen. Beobachtungen von Bunte und

Harries. [J. Ind. Engg. Chem. 1922, Jan., S. 69/72.]
Erze und Zuschlage.
Eisenerze. Dr. Drescher: Die nordbayerischen

Erzvorkommen. Naoh dem geologischen Alter sind zu
unterscheiden: 1. Eisenerzlager im untersten Lias bei Arn-
berg. 2. Eisenerzfléze im mittleren Lias des Beckens von
ilodenwohr (Weiherhammer). 3. Eisensandsteinfloze im

i) vgl. St. u.

E. 1922, 26. Jan., S. 144/53.
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unteren Dogger (brauner Jura RB), z. B. bei Neumarkt-
Hersbruck in der Oberpfalz und zwischen Kulmbach und
Staffelstein. 4. Verschiedenartige Lagerstdtten der sog.
Spaltenerze in Verwerfungen, z. B. bei Amberg. 5. Alb-
(d.h. Jura) Ueberdeckungssschichten, hauptsédchlich Mulm-
erze. 6. Bohnerze. Bewertung der einzelnen Erzvor-
kommen. [Z. prakt. Geol. 1921, Dez., S. 181/7.]

R. W. Atkinson: Die Eisenerze von Sud-W ales.
Brauneisensteine und Spate. Vorkommen. Abbau. Ana-
lysen. [Iron Coal Trades Rev. 1922, 27.Jan., S.124]

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. WeiR u. Haering: Die Aufbereitung rhei-
nischer Braunkohle zu Staub (nach dem Ver-
fahren der Bittner-Werke, A.-G., Uerdingen
a. Rh.))und die Verwendung des Staubes zur Be-
heizung eines Blockwarmofens.* Trocknung durch
Feuergase nach dem Gleichstromprinzip in umlaufender
Trommel. Beschreibung der Anlage. Ergebnisse. Hin-
weis auf Brennstoffersparnis, die mit der Staubfeuerung
bei Erzeugung von Intensitdtswarmen zu erreichen ist.

[Braunkohle 1922, 7. Jan., S. 625.]
Kohlenaschen.  Karl Bunte: Gewinnung und
Verwertung der Verbrennungsrickstidnde.* Be-

handelt Erhéhung der Wirtschaftlichkeit von Gaswerken
durch Wiedergewinnung des in den Schlackenanféllen ent-
haltenen Brennstoffs. Schlackenwé&scher verschiedener
Bauart. Mdllverbrennungséfen. (Vortrag auf Hauptver-
sammlung der Hauptstelle fir Warmewirtschaft in Dres-
den.) [Gas Wasserfach 1922, 7. Jan., S. 1/6.]

Nasse Aufbereitung. Ernest Bury: Das Schaum-
Sohwimmverfahren und metallurgischer Koks.
Nach dem Verfahren aufbereitete Kohle von Sid-Wales
ergab Koks folgender Zusammensetzung: Asche 6 %,
Schwefel 1,14 %, Feuchtigkeit 0,86 %, fluchtige Bestand-
teile 0,28 %. [lron Coal Trades Rev. 1922, 6. Jan., S. 2]

Agglomerieren und Sintern.  Biernbaum: Die
Stickigmachung von Feinerzen.* Besprechung
der einzelnen Brikettierverfahren mit und ohne Zusatz-
mittel und der Sinter- und Agglomerierverfahren, bes.
Dwight-LloydprozeR und Dwight-Lloyd- wu. Schlippen-
bach-Sintermaschine. (Bericht vor Fachausschufl fur
Erzaufbereitung der Gesellschaft D. Metallhiitten- und
Bergleute.) [Metall Erz 1922, 8. Jan., S. 1/19.]

B.

G. Klugh: Die Smterungsanlage der Brooke

Iron Co. zu Birdsboro, Pa.*
500 t Erz téglich. [Blast Furnace 1922, Jan., S.24/8.]

Sonstiges. J. Baudenbacher: W irkungsgrad der
Entstaubungsanlagen von Brikettfabriken.* Ent-
staubungssysteme (trockene, Umlenkungs-, nasse Ent-
staubung, Zentrifugalkraftapparate, Filtration). Erfolge
der einzelnen Systeme. Beispiel einer Anlage und Kritik

Dwight-Lloyd-Anlage fir

derselben. Allgemeine Gesichtspunkte fir Entstaubungs-
anlagen. Allgemeines Gber Staubgewinnung mittels hoch-
gespannter Strome (Niederschlagsverfahren). [Braun-
kohle 1922, 21. Jan., S.557/63.]

Baustoffe.

Eisen. Carl Commertz: Die Gewichtsfrage im
Eisenbetonschiffbau.* Vergleich mit reinen Eisen-
schiffen. [Bauing. 1921, 30.Nov., S.630/4; 15.Dez,
S. 672/6.]

Komerell: Welcher Lastenzug soll in Zukunft

dem Baue neuer und zu verstadrkender
zugrunde gelegt werden.* Notwendigkeit der Ver-
starkung. Bestehende Verhaltnisse. Lokomotiven und
Schwerlastwagen. [Organ Fortschr. Eisenbalmwesen 1922,
1. Jan., S. 1/4]

Eisenbeton. A. Kleinlogel: Eisenbeton-Giiter-
wagen.* Kurze Mitteilungen Uber die von den
Portland-Zement-Werken Heidelberg-Mannheim-Stuttgart
und von der Firma Fuchs in Heidelberg gebauten Wagen.

Bricken

[Tonind. Zg. 1922, 7. Jan., S. 23/4.]

Feuerungen.
Kohlenstaubfeuerung. Thomas Wilson: Kohlen-
staub- und Gichtgasfeuerung”in River Rouge.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 141 bis 143.
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Einzelheiten der Ausfilhrung der Kesselanlage auf dem
neuen Ford-Werk. [Power 1921, 1. Nov., S.664/70.]

0. M. Rau: Kohlenstaubfeuerung fir Anthra-
zit.* Umbau einer Dampfkesselanlage von Anthrazitgrus
auf Staubfeuerung. [Power 1921, 29. Nov., S. 828/36.]

Die Turbokohlenmihle.* Kurze Beschreibung
einer Einrichtung, die fur jede Feuerstelle einzeln die
Kohle mahlt und gleichzeitig in den Brenner befdrdert.
[Iron Coal Trades Rev. 1921, 16. Dez., S. 877.]

Dampfkesselfeuerung. Pradel: Braunkohle, Unter-
wind und Flugkoks.* Sonderfeuerungen: Evaporator
mit Windregelung und Feuerstau. Bergmanns Halbgas-
feuerung. [Feuerungstechn. 1921, 17. Dez., S. 44/6.]

Pradel: Die Flugkoks- und Flugaschenfrage
bei der Umstellung auf minderwertige Brenn-
stoffe.* Vorbeugende MaRnahmen. Sonderfeuerungen.
Flugasche und RufRblaser. [Mitt. V. EIl. Werke 1922,
Jan., Nr. 304, S. 1/8.]

Feuerbrieken-Schaden, ihre Ursachen und
Abstellung.* Tafel der geringsten Kesselfeuerraum-
Héhen. [Power 1922, 10. Jan., S.78/9.]

Neue W anderroste. Stufenwanderrost von Stein-
muller. Senkrechter Wanderrost von Kogelheide. [Wéarme
1922, 13. Jan., S. 35/6.]

Schornsteine. Otto Hoffmann: Vereinfachte
Schornsteinberechnung. Allgemeines und Voraus-
setzungen. Vergleich von 10 verschiedenen Berechnungs-
arten. Einheitsquerschnitte. Vergleiche mit ausgefihrten
Anlagen. [Feuerungstechn. 1921, 15. Dez., S. 53/61; 1922,
1. Jan., S.65/8; 15.Jan., S.79/82]

Brennstoffvergasung.

Gaserzeugung. H. R. Trenkler: Gaserzeuger mit
selbsttdtigen Stochvorrichtungen.* [Ann. Gew.
Bauwesen 1921, 1. Dez., S. 137/40.]

W. B. Chapman: Brennstoffersparnis in Gas-
erzeugern und Ofenfeuerungen.* Beschreibung
einiger amerikanischer Gaserzeugerbauarten. Stein-Re-
kuperator. [Mech. Engg. 1921, Nov., S. 719/21.]

Warm- und Gluhofen.

Allgemeines. Der EinfluB der Ofen hauart auf
Giute und Kosten der Erzeugnisse.* Beispiele in
graphischer Darstellung fur Schmiedesticke. [Forg. Heat
Treat. 1921, Dez., S. 616/7.]

StoR- und Rolléfen. W iedererwédrmen von Pla-
tinen.* Kurze Beschreibung eines kontinuierlichen Stof3-
ofens Bauart Costello. [lron Coal Trades Rev. 1921,
16. Dez., S. 881.]

Warmofen. H. E. Smythe: Tiefofen zum Wéirmen
von Blocken.* Gasventile fir die einzelnen Kammern,
um die gleichméRige Erwarmung sicher zu stellen. [lron
Age 1922, 12. Jan., S. 149/50.]

Elektrische Oefen. G. M. Little: Elektrische
Schmiededfen.* Bauarten. Beschreibung eines Wider-
standsofens mit Kohlewiderstdinden, deren Oxydation
durch eine kinstlich geschaffene Gasatmosphéare verhin-

dert wird. [Iron Trade Rev. 1921, 29. Dez., S. 1689/92.]
Elektrische Oefen fir thermische Behand-
lung von Stahl. Kurze Beschreibung verschiedener

moderner Ofensysteme.
9. Dez., S.399/400.]

[Industritidningen Norden 1921,

Waéarmewirtjchaft, Krafterzeugung und
-Verteilung.

Allgemeines. R. B. Gerhardt: Fortschritte in der
Elektrisierung der Hittenwerke. Kurz gedréngte
Zusammenstellung. W alzwerksantriebe. Kraftwerke.
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W asserrohrenkessel im Gaswerk
[Gas Wasserfach 1921, 17. Dez., S. 831/2.]

Kraftwerke. Fortschritte im Bau von Kraft-
werken.* Kesselhaus mit auf dem Erdboden angeord-
neten Bunkern. Aschenentfemung. Schlackenbrechet.
Pneumatische Kohlenférderanlage. Luftvorwéarmer. Kinst-
licher Zug. Wasserreinigungsanlagen. Wasserrohrkessel
Bauart John Tompson. [Eng. 1921, 25. Nov., S. 558/9;
2. Dez., S.600/01; 9. Dez., S. 613/4; 30. Dez., S.902/04.]

Die cos-'i-Tagung der Vereinigung der Elek-

EBlingen.*

trizitdtswerke.* [E. T.Z. 1921, 29. Dez., S. 1505/8.]

Herbert Kyser: W irtschaftliche und betriebs-
technische Fragen zur Verbesserung des Lei-
stungsfaktors.* Der glnstigste Platz fir Synchron-

phasenschieber. [Mitt. V. EIl.-Werke 1921, Dez., Nr. 303,
S. 529/32.]

Die Ausnutzbarkeit von W asserdampf fir
Krafterzeugung und andere Zwecke. Auszug aus:
dem Bericht einer amtlichen Kommission fir die Aus-
nutzung von Brennstoffen. Zahlentafeln (ber den theore-
tischen EinfluR von Anfangs- und Endspannung und
Ueberhitzung. Verkopplung von Kraft- und Wéarmewirt-
schaft. [Génie civil 1922, 14. Jan., S. 34/7.]

W. H. Smith: Hilfsmaschinenantriebe fiur
Kraftwerke.* Antriebsarten. Waérmeverbrauch und
W irtschaftlichkeit. Ausfihrungsformen elektrischer An-
triebe. [Power 1922, 31. Jan., S. 166/70.]

Dampfkessel. Ein neuer schwedischer Hoch-
druckdam pfkessel. Kurze Mitteilung tber eine Erfih-
dung eines Ingenieurs Blomquist. Der Hochdruckdampf
(50 at) wird in rotierenden Rohren erzeugt. Verwertung
durch die A.-G. Atmos in Schweden. Ueber die Abdich-
tung der umlaufenden Rohren an den Dampfstellen ist
nichts gesagt. [Feuerungstechn. 1922, 1. Jan., S. 73]

Victor J. Azbe: Kesselanlagen-W irkungsgrad.*
Tatséchliche Verhéltnisse. Erreichbares und Wege dazu.
[Mech. Engg. 1921, Nov., S.722/4 und 726.]

R. de Kergaradec: Die Hebung der W irtschaft-
lichkeit von Dampfkesselbetrieben. Waéarmebilanz
von Dampfkesseln, Verminderung der Rauchgasverluste,
Wasservorwarmung. Luftvorwadrmung. Vereinigte An-

wendung beider Vorwarmer. [Techn. mod. 1922, Jan.,
S. 14/21.]
Die Lokomotivkesselexplosion in Buxton.

Verhandlung uber die Explosionsursache, deren Ermitt-
lung nicht gelingt. [Engg. 1921, 2. Dez., S. 759/601.]

David Brownlie: Kesselhausleitung. Anlage und
Betriebsfihrung. Statistische Uebersicht tber Kessel-
arten, Wirkungsgrade, Betriebsverhdltnisse. Technische
Einzelheiten. [lron Coal Trades Rev. 1921, 18. Nov.,
S. 721; 15.Nov., S.760/2.]

T. B. Stillmann: Kesselleistung je Raumeinheit
des Feuerungsvolumens.* Wiedergabe von Versuchs-
ergebnissen bei Oelfeuerung. [Power 1922, 31.Jan.,
S. 171/3.]

Paul Koch: Ursache von Spannungen in Kessel-
blechen.* Einziehen von Bdden beim Einsetzen in die
zylindrischen Kesselschusse. [Z. V. d. |. 1922, 7. Jan.,
S. 12]

Dampfkesselzubehtér. P. Ledar: Entaschungsan-
lagen fir Feuerungen.* Zusammenstellung neuerer
Patente. Verfahren: Unterfeed Stoker Co., Biuhring, Sie-
mens-Schuckert-Werke, Martin und Vesuvio. [Wérme
1922, 13. Jan., S.31/3]

Dampfmaschinen. R. Doerfel: Die Verbrauchs-
zahlen der Kolbendampfmaschinen und ihre Be,
urteilung.* Zur Neubearbeitung der ,Regeln fir Lei,
stungsversuche*. [Z. V. d. 1. 1922, 28. Jan., S. 84/7.]

Frequenz. Elektrische Oefen. Schaltungsanlagen. [lron Dampfturbinen. Untersuchung des Zusammen-

Age 1921, 3. Nov., S. 1135/6.] bruches einer 30000-KW -Turbine. [Power 1921,
E. Lavandier: Der Brennstoffverbrauch eineg2. Nov., S.788/93.]

neuzeitlichen Hittenwerkes. Bilanz der Differ- Dampfleitungen. H. Menk: Die Sicherheit beim

dinger Hutte fur das erste Halbjahr 1914. [Rev. techn. Betrieb von Hochdruckrohrleitungen in Dampf-

Luxembourgeoise 1922, Jan., S. 1/8.]
Abwarmeverwertung. Fischer: Verwertung der
Abhitze der Schragkammerofenanlage in einem

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite H |

kraftanlagen.* Gefahren der Rohrleitungen.
satoren. Ruckschlagklappen. Rohrbruchventile.
schluBventile. [Warme 1922, 27. Jan., S. 56/9.]

bis 143.

Kompen-
Schnell-
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O Deneke: Der billigste Rohrdurchmesser f

Kraftdampfleitungen.* Rohrreibung. Einzelwider-
stdnde. Anlage- und Betriebskosten. Billigster Durch-
messer. Rechenbeispiele. Einfluf? der Isolierung auf Wahl
des Rohrdurchmessers. [Z. f. Dampfk. u. M 1921, 9. Dez.,
S. 394/6; 16. Dez., S.405/8; 23. Dez., S.420; 30. Dez.,
S. 427/31.

Kondensationsanlagen. Paul A. Bancel: Dampf-
Kondensationsanlagen.* Theoretische Betrachtung
Uber Oberflachenkondensation. Bauart eines neuen Hoch-
leistungskondensators. [Mech. Engg. 1921, Nov., S. 713/6

und 758.& ) )

C. Geibel: Ueber Wasserriekkihlung mit
selbstventilierendem Turmkuhler.* Kdihlgleichung.
Kiahlkurven. Versuche und Anwendung. [Z V. d. I.
1922, 14. Jan., 8.31/6; 28. Jan., S. 88/91.]

GasWirtschaft. E. Kraemer: Bilanzen fir tech-
nische Gasanalysen.* [Feuerungstechn. 1921, 1 Dez.,
S.41/3; 15. Dez., S.53/8; 1922, 1 Jan., S. 68/72.]

M. Schimpf: Die wirtschaftliche Verfeuerung
von Ueberschufigas.* Wichtigkeit der Druckreglung
des Gases. Versuche an Kesseln mit Mollbrennern und
Gasdruckreglern der Allgemeinen Vergasungsgesellschaft
zeigten eine Erhdhung des Wirkungsgrades um etwa 5 %
gegeniiber dem Zustand ohne Gasdruckregler. [Glickauf
1922, 21. Jan., S.92/6.]

Gasmaschinen. M Seiliger: Halbideale Gase und
Wirkungsgrad der Verbrennungsmaschinen.* [Z
V. d. I. 1922, 7. Jan., S.8/16.]

William John Walker und R. Koivulekto: Versuche
Uber Wassereinspritzung in eine Gasmaschine
und den EinfluR auf die Warme Verteilung. [Proc.
Am. Soc. Civ. Engs. 1921, Paper Nr. 4353, S. 394/406.]

Motoren und Dynamomaschinen. J. Fischer-Hinnen:
Ueber das Pendeln von parallel geschalteten
Wechselstrom -Generatoren.*  Theoretische Erorte-
rung der Grundbedingungen. [Schweiz. Bauzg. 1922,
14. Jan., S. 13/5; 21. Jan., S.29/32.]

Elektrische Leitungen. Werner Skirl:
tungsrelais der Siemens & Halske A.-G.*
mens-Zeitschrift 1922, Jan., S. 29/37.]

Kuhle: Folgen aufiergewdhnlicher Witterungs-
verhéltnisse bei Kabeln. [Mitt. V. El.-Werke 1922,
Jan., Nr. 304, S.21/2]

Georg Stein: Transformatoren- und Schalter-
Bemerkungen zu den technischen Bedingungen der
[E. T. Z 1922, 22.

Das Rich-
[Sie-

dle.
Vereinigung der Elektrizitatswerke.
Febr., S. 140/3]

Die Umformung von Drehstrom in Gleich-
strom.* Fr. Kade: Die Umformung mittels rotieren-
der Umformer. Ch. Krédmer: Die Umformung durch
Quecksilberdampf-Gleichrichter. [E. T.Z 1922,
26. Jan., S.105/10.]

Maschinenelemente. Howard H. Talbot: Pfeilzahn-
rader.* Theoretische Ueberlegungen zur Gewinnung kon-
struktiver Daten. [lron Age 1921, 8. Dez., S. 1470/3;
15. Dez., S. 1531/3]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Pumpen. J. C. Hoobs: Parallelarbeiten von
Turbopumpen oder -geblasen.* [Power 1922,10. Jan.,
S. 58/60.]

Geblase. Huttig: Niederdruck-Ventilatoren.*

[Z. V. d. I. 1921, 24. Dez., S. 1392/4.]

Kompressoren. P. Ostertag: Leistungsproben an
einem Turbokompressor Bauart Brown, Boveri
& Cie.* Ansaugeleistung 1200 m¥mm, Enddruck 7 at abs,
isothermischer Wirkungsgrad um 70 %. [Schweiz. Bauzg.
1922, 28. Jan., S.41/3]

Kéltemaschinen. Richard Linde: Luftverflissi-
gung und Lufttrennung.* [Z V. d. I. 1921, 24. Dez.,
S. 1356/60.]

Martin Kreme: Der heutige Stand des Kalte-
maschinenbaues.* [ZV. d. 1.1921, 24. Dez., S. 1349/55.]

Bearbeitungsmaschinen. Oskar Wagner: Stehende
Kesselblechbiegepresse mit elektrischem An-
trieb.* [SchieR-Nachrichten 1921/22, Heft 3, S. 52/4.]
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Werkzeugmaschinen. Ferdinand  Wittenbauer:

lQ’eichnende Kinematik im Werkzeugmaschinen-

bau.* Im Werkzeugmaschinenbau benutzte Bewegungs-
Ubertragungen und Getriebe. Beschleunigungsplane. [Z. V.
d. I. 1922, 14. Jan., S.25/30; 21. Jan., S.60/2.]

M aterialbewegung.

Allgemeines. Prof. A. Johansson: Die Transport-
frage in schwedischen Eisenhittenwerken.* Trans-
port von Erz und Mineralien. Holzkohle. Roheisen und
Schlacke. Geleise, Wagen und Zugkraft fir Transport in
Stahl- und Walzwerken. [Jernk. Ann. 1921, 1 Juni,
S. 113
Fi)]rderanlagen. Pneumatische Kohlenforder-
anlage.* Anlage der City of London Elektric Lighting
Company. [lron Coal Trades Rev. 1922,27. Jan., S. 117/8]

Forderwagen. H. Behr: Kugel- und Rollenlager
flr Schienenfahrzeuge.* Vorzige der Walzlager. Nur
ein Lager fur jede Lagerstelle. Gunstigere Belastung der
Rollenlager gegeniiber Kugellagern. Einzelbauarten. [Z. V.
d. 1. 1921, 3. Dez., S. 1260/4.]

Der Teilbunker-Sammelwagen.*  Nachdruck
aus Mech. Engg. (vgl. St. u. E. 1922, 26. Jan., S. 153).
[Eng. 1921, 16. Dez., S. 646/8.]

Lokomotiven. Karl Redtmann: Der Lastkraft-
wagen und seine vielseitige Verwendung unter
besonderer Berlicksichtigung der auf der D. A A
ausgestellt gewesenen Bauarten.* [Fordertechn.
1922, 6. Jan., S. 8/13; 20. Jan, S. 27/33]

W erkseinrichtungen.

Allgemeines. Abt: Apparate fir Feuerschutz.
Winke fur Privatfeuerloscheinrichtungen. [Betrieb 1922,
14. Jan., S.213'S]

A. Holédufer: Feuerschutz in Fabriken.* All-
gemeines. Feuerschutz auBerhalb und innerhalb der Ge-
béude. Ldschvorrichtungen allgemeiner Art, fir feuer-
geféhrliche Flussigkeiten, fur elektrische Einrichtungen.
Lagerung von Brennstoffen. [Betrieb 1922, 14. Jan.,
S. 210/4]

A. Scholze: Die technischen Sicherungen gegen
Einbruch. Kurze zusammenfassende Darstellung des
heutigen Standes. [Betrieb 1922, 14. Jan., S. 215/8.]

R. Bugler: Sicherheitseinrichtungenin Fabrik-
betrieben.* Elektrische Anlagen nach Ausfiihrung der
Siemens-Schuckertwerke fur Feuerschutz, Wachterkon-
trolle und Einbruchsicherung. [Betrieb 1922, 14. Jan.,
S. 205/9.]

Beleuchtung. L. Bloch: Fortschritte der Wiscott-
Beleuchtung.* [A E. G.-Mitt. 1922, Jan., S. 8/14]

H. Lux: Die lichttechnischen Anforderungen
an die Fabrikbeleuchtung. Allgemeine Anforderun-
gen. Erforderliche Beleuchtung. Beleuchtung mit Tages-
licht und mit Kunstlicht. [Mitt. V. El.-Werke 1921, Dez..
Nr. 303, S. 515/9.]

Roheisenerzeugung.

HochofenprozeR. J. Seigle: Allgemeine Beziehun-
gen auf Grund der Zusammensetzung der Hoch-
ofengase.* Zusammensetzung der Gase. Wassergehalt.
Bedeutung der einzelnen Gasbestandteile und des Ver-
héltnisses CO,/CO. Modglichkeit der Vergegenwartigung
der Abhangigkeit des Ofengangs. [Rev. Met. 1922, Jan..
S. 11/36.]

Hochofenbau. Donald N. Watkins: Neuer Hoch-
ofen zu McKeesport.* Neubau von Hochofen Nr. 3 der
National Tube Co. Schnittzeichnung durch Ofen und Ar-
matur. [Blast Furnace 1922, Jan., S. 32/4.]

Winderhitzung. F. H. Willcox: Abmessungen der
Winderhitzer. Leistungen von amerikanischen Wind-
erhitzern, erlautert durch Angaben aus der Praxis. (Be-
richt folgt.) [lron Coal Trades Rev. 1922, 6. Jan., S.1/2;
Blast Furnace 1922, Jan., S. 29/32.]

Gichtgasreinigung. Evals Anderson: Fortschritte
in der elektrischen Gasreinigung. Verfasser teilt
das Problem der elektrischen Staubabscheidung in zwei
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Gebiete, das eine wird vom Ingenieur, das andere vom
Physiker behandelt. Vorliegende Arbeit bezieht sich auf
o0ks letztere. Die Ausfihrungen bringen nichts wesentlich
Neues. Zum Schluf? wird ohne Ableitung eine Formel an-
gefiihrt, nach der es mdglich sein soll, eine Anlage zur
melektrischen Gasreinigung zu bauen. Anfuhrung einiger
Betriebszahlen, die die Uebereinstimmung der Praxis mit
den nach der Formel berechneten Werten zeigen sollen.
[Chem. Metallurg. Engg. 1922, 25. Jan., S. 151/3.]

Roheisenmischer. Roheisenmischer.*  Beschrei-
bung von Ausfiihrungsformen der Berlin-Anhaitischen Ma-
schinenbau-A.-G. Schnitt durch elektrische Kippvorrich-
tung. [Ind. Techn. 1922, Jan., S. 8/10.]

Eisen- und StahlgieBerei.

GielRereianlagen. George F. Tegan: Neue GieRerei
fir Wagenrader.* Geschichtliches tber die seit 1803
bestehende A. Garrison Foundry Co. in Pittsburgh. Be-
schreibung der Neuanlage. Die Rohstoffe werden durch
Kranen vom Stapelplatz weg unmittelbar in die Flamm-
Ofen eingesetzt. Neben Wagenradern werden HartguB3-
walzen erzeugt. Bearbeitungswerkstatten sind ange-
schlossen. [lron Age 1922, 5. Jan., S. 38/42.]

Die Braintree Castings Company.* Englische
Eisen- und StahlformgieRerei fur KleinguRR. Drei Elektro-
ofen, System Heroult. Tropenas-Konverter. Formmaschi-
nen. [Foundry Trade J. 1922, 26. Jan., S. 59/62.]

Die neue GieBerei und das Herstellungsver-
fahren fur Zylinderblocke der Ford-Motor-Co.*
[St. u. E. 1922, 26. Jan., S. 126/8.]

Gielereibetrieb. Die Anwendung von Gas in
der GieRerei.* Besprochen werden die Anwendungs-
gebiete fir Gas aus Mondgasanlagen beim Trocknen, Be-
trieb von Gasmaschinen, Heizung von Bédern zum Ver-
zinnen u. dgl., Betrieb von Einsatzhartedfen. [Foundry
Trade J. 1922, 9. Febr., S. 97/100.]

Metallurgisches. L. Scharlibbe: Entschwefelung
von flissigem Gufeisen.* (Vgl. St. u.E. 1922,26. Jan.,
S. 137/40.) Vortrag vor Gruppe Brandenburg des Vereins
D. GielRereifachleute, Dez. 1921. [GieR.-Zg. 1922, 17. Jan.,
S. 43/54.]

Ueber das Lunkern von Gufeisen. Bericht tber
das Ergebnis von Aussprachen auf mehreren Sitzungen
der Stiddeutschen Gruppe des Vereins Deutscher Giel3erei-
fachleute. [Gie.-Zg. 1922, 31. Jan., S. 75/81.]

Formstoffe und Aufbereitung. Dr. Alex. Scott: Form-
sande: lhre Lager und Verwendung. Zusammen-
setzung. Bindestoffe. Eigenschaften. Anforderungen.
[Foundry Trade J. 1922, 5. Jan., S. 10/7.]

Fritz Morawiek: Das Formmaterial zum Ver-
gieBen von Stahl und FluBeisen in grinen For-
men. Verfasser fordert Beschrankung der Verwendung
kohlenstoffhaltiger Zusatze zum Sand fir StahlformguRd
auf wenige Sonderfélle, in denen der Stahl nicht an der
Formwand flieRen kann. [Giel3.-Zg. 1922, 3. Jan., S. 15/6.]

Modelle. P. Bischoff: Gesichtspunkte bei Fest-
legung der Holzmodelle. Kurzer Hinweis auf die Not-
wendigkeit standiger Fuhlung zwischen Konstruktions-
bureau und Betrieb. [Werkst. Techn. 1922, 15. Jan.,
S. 37/8]

Formerei und Formmasehinen. Ben Shaw u. James
Edgar: Britische Verfahren bei der Herstellung
von Motor-GuBstiicken. 1.* Bericht vorgesehen.
‘[Foundry 1922, 1 Jan., S. 10/6.]
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Schmelzen. H. Kiloss: Brennstoffersparnis in
GieBereien. Erdrterung der Bauarten der Kuppeléfen.
Koksverbrauch und Koksverschwendung. [GieB. 1922,
5. Jan, S. 1/2]

Maurice Bouffart: Betrieb und Kontrolle der
Kuppeléfen.* Vorziige der selbsttatigen und dauernden
Analvse der Abgase. Windpressung und Wind-
menge. Temperaturmessungen in verschiedenen Ofen-
héhen. Empfehlung der Registrierapparate Integra. Keine
neuen Gesichtspunkte. (Vortrag vor GieRRereikonttref? in
Latrich.] [Fondene mod. 1921, D-z., S.372/7.]

E. C. Kreutzberg: Anlage eines Riesenkuppel-

ofens fiir einen Sonderzweck.* Bei der Herstellung
von GuB fir Wasserturbinen kamen Teile von etwa 45 t
Gewicht vor. Die J. P. Morris-GielRerei in Philadelphia
errichtete daher einen Kuppelofen von 281 Stundenleistung
mit 2740 mm Manteldurchmesser bzw. 2130 mm Durch-
messer i. 1 (Berichtfolgt.) [Foundry 1922,1. Jan., S. 6/8.]

Verwendung von Gaserzeugern in Stahl-
gieRereien. Feststellungen, die 96 % der Siemens-
Martin-StahlformguRerzeuger umfassen, ergaben, da in
Nordamerika die einzelnen Brennstoffe wie folgt sich ver-
teilen: Cel 67,10 %, Gaserzeugergas 17,36 %, Naturgas
13,85 9%, Staubkohle 1,03 % Koksofengas und Teer
kommen kaum in Betracht. [lron Age 1921, 22. Dez.,
S. 1591/2]

C. H. vom Baur:
graues Eisen. Vorzige des Elektroofens gegeniiber den!
Kuppelofen. Einschmelzen von Bohr- und Drehspanen.
Maglichkeit des Ueberhitzens. DuplexprozeR. Aussichten
fur die Zukunft. [lron Age 1922, 5. Jan., S. 51/2.]

Tempergul3. Marcel Remy: Der Tempergul3. Einzel-
darstellung auf Grund der bekannten Literatur. (Vortrag
vor Giellereikongre in Luttich.) [Fonderie mod. 1921,
Dez., S.377/88.]

Arthur Phillips u. E. S. Davenport: Das Schmied-
barmachen von weiBem Gufeisen.* (Auszug aus
Vortrag vor New York Meeting des Amer. Instit. of Mining
and Metallurgical Engineers, Febr. 1922.) [Min. Metallurgy
1922, Jan., S.31/2.]

Rudolf Stotz: Aus der Formereitechnik des
Tempergusses.* Verfasser schildert an Hand von
Beispielen die in den Kreisen der Konstrukteure vielfach
nicht bekannten Eigenschaften des Tempergusses und die
Schwierigkeiten, die durch unsachgemaRe Konstruktion
dem Form- und TempergieRer entstehen. [GieR.-Zg. 1922,
3. Jan,, S. 115]

Sonstiges. G. N. Shawcross: Kontrolle in der
Eisen- und StahlgielRerei einer Eisenbahnwerk-
statte.* Herstellungsliste vor und nach dem Krieg. Ar-
beitsstunden fir bestimmte GuBstiicke 1914 und 1919.
Kompressoren und deren besondere Ausfihrung und
Prufung. Betrieb der Kuppeldfen. StahlgieRerei. Pyro-
metrie. [Foundry Trade J. 1922, 5 Jan., S 3/8.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Direkte Eisengewinnung. Leon. Wickenden: Direkte
Stahlerzeugung aus Erz.* Beschreibung des Bour-
coud-Verfahrens zur direkten Stahlerzeugung unter Be-
nutzung eines Drehrohrofens. Durchrechnung der
Warmebilanz des Verfahrens fur verschiedene Erzsorten.
[lron Trade Rev. 1921, 11. Aug., S. 363/8.]

Thomasverfahren. Th. Dieckmann und Ed. Houdre-
mont: Ueber einige Verbindungen im System

H. E. Dillei: Verbesserte HerstellungsweiseCa0-P205 und ihre Beziehungen zur Thomas-

von Radiatoren.* Allgemeines. [Foundrv 1922, 1. Jan.,
S. 20/6.]

U. Lohse: Der heutige Stand des Formmaschi-
nenbaues.* Il. Kraftformmaschinen. Pref3form-
maschinen mit Druckwasserbetrieb, Bauarten Hannover-
Hainholz, Ardeltwerke, Wasseralfingen. [Z. V. d. I. 1922,
7. Jan., S.4/7]

U. Lohse: Die Umrollformmaschine.* (Vgl.
St. u. E. 1921, 29. Dez., S. 1889/92.) Vortrag vor Sitzung
'des Techn. Hauptausschusses fiir Gief3ereiwesen. Minchen,
Sept. 1921. [GieR. 1922, 19. Jan., S. 18/22]

schlacke.* Darstellung verschiedener Kalkphosphate.
Betrachtungen Uber die im Thomasmehl enthaltenen Phos-
phate. Bericht folgt. [Z anorg. Chem. 1921, 30. Dez.,
Bd. 120, Heft 2, S. 129/49.]

Martinverfahren. E. F. Cone: Brennstoffe in Mar-
tindfen. Verbreitung der verschiedenen Feuerungsarten
(Koksofengas, Teerdl, Generatorgas, Kohlenstaub, Natur-
gas) in den Vereinigten Staaten. [Iron Age 1921, 22. Dez.,
S. 1589/92.]

F. J. Denk: Die Verwendung von mittelwerti-

gen Gasen in der Stahlindustrie.* Naturgas ist
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nicht das beste Gas fir Martinbetrieb. Mittelwertige Gase,
wie Koksofengas und Elliot-Gas (Gemisch von Gene-
rator- und Wassergas), sind hinsichtlich Flammentempera-
tur, Verbrennungsluft, Abgasverhaltnisse glinstiger. [Blast
Furnace 1921, Dez., S.719/21]

Jean Dupuis: Verwendung von Koksofengas
zur Beheizung von Martinéfen. Verwendung von
Mischgas aus Koksofengas und Generatorgas. Versuche,
die Zersetzung des Koksofengases durch Zusatz von
Wasserdampf zu verhindern. [Revue de I’Industrie
minérale 1921, 15. Okt.; nach Génie civil 1921, 26. Nov.,

S. 469/70.] )
H. Berger: Ueberwachung der Warmewirt-
schaft bei Regenerativfeuerungen. Betrachtung

der Warmebilanz von Gaserzeugern und Martindfen. [Warme
1922, 6. Jan., S. 12/4.]

Franz Fischer: Ueber die Heizwertverminde-
rung beim Vorwarmen von Gasen. Zersetzung von
Koksofengas und Leuchtgas durch Erhitzung. Eine Innen-
verzinnung der zur Durchleitung dienenden eisernen
Rohren verhindert die Zersetzung. [Brennstoff-Chemie
1922, 15. Jan., S. 17]

John W. Kagarise: Verbesserungen im Bau von
Martinofenkopfen.*  Wasserkiihlvorriehtungen.
Brenner fir Oel- und Kohlenstaubfeuerung. Be-
schreibung von McKune-, Egler- und Venturi-Oefen. Be-
richt folgt. [lron Age 1921, 24. Nov., S. 1324/8]

W. H. Ramage: Betrieb eines Martinofens
neuer Bauart.* Kurze Angaben Uber Betriebsergebnisse
von Egler-Oefen bei der Brier Hill Steel Co. [Iron Trade
Rev. 1921, 15. Dez., S. 1554/5.]

Neuer Talbotofen von groRer Leistung.*
Kurze Beschreibung eines Patents von Talbot mit mehre-
ren Herden, die miteinander in Verbindung stehen. Der
Ofen hat nur 1 Paar Warmespeicher und gief3t an einer
Querwand aus. [lron Age 1921, 24. Nov., S. 1335]

J. Puppe: Das Talbotverfahren im Ver-
gleich mit anderen Herdfrischverfahren.* Be-
schreibung der Stahlwerks-, Gaserzeuger- und Mischer-
anlage in Witkowitz. Betriebsverhdltnisse von Talbot-
ofen, Wellmannofen und gewdhnlichen Martindfen. Tech-
nische und wirtschaftliche Ergebnisse der in diesen drei

Ofenarten ausgetbten Herdfrischverfahren. [St. u. E.
1922, 5. Jan., S.1/10; 12. Jan., S.46/54.]
D. M. Strickland: Erzeugung von handelsubli

reinem Eisen.* Arbeitsweise zur Erzeugung mdglichst
reinen FluBeisens im Martinofen bei der American Rolling
Mill Co., Middletown. [Blast Furnace 1922, Jan., S. 41/3.]

Elektrostahlerzeugung. F. T. Lisco: Desoxydation
und Entschwefelung im Héroultofen. Schmelzen
ohne und mit oxydierenden Einflissen. Arbeitsweise mit
verschiedenen Schlacken. [Chem. Metallurg. Engg. 1922,
4. Jan., S.17/22.]

M. W. Caruthers: Der Betrieb basischer Elektro-
stahl6fen. Angaben Gber Stérungen, die auftreten
konnen bei Beschicken, Schmelzen, Schlackenbildung,
Raffinieren, Kohlung, Legieren und bei dem Bruch von
Elektroden. [lron Age 1922, 5. Jan., S.17/9.]

Larry J. Barton: Herstellung von Manganstahl
im Elektroofen.* Angaben Uber Schmelzbetrieb und
Warmebehandlung. [lron Age 1922, 5. Jan., S. 4/8 u. 109.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. Ronnebeck: Auslandische Kalibrie-
rungsverfahren. Eine kurze Zusammenstellung der
bekannten, meist in Stahl und Eisen veréffentlichten Ar-
beiten. [Blast Furnace 1921, Dez., S.712/8.]

Walzwerksanlagen. John W. Sheperdson: Konti-
nuierliche Walzwerke.* Der Verfasser, Ingenieur der
Morgan Construction Company gibt einen Ueberblick tber
die Anordnung der kontinuierlichen Walzwerke fiir die
verschiedenen Zwecke und Uber die Kalibrierungen.
[Proc. Eng. Soc. Western Pennsylvania 1921, Mai,
5. 221/57.]

Neue Walzwerke fir Frankreich.* Ganz kurze
Mitteilung Uber die der Société Anonyme des Aciéries de
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Micheville von der United Engineering & Foundry Co.
gelieferten WalzenstraBen und zwar je ein 1120er und
920er Blockwalzwerk, eine 720er Drahtstral3e, ein 720er
Fertiggerust und eine 600er Mittelstrecke in dreifach ge-
staffelter Anordnung. [Iron Age 1921,15. Dez., S. 1542/3]!

Joseph F. Shadgen: Leistung und Ausbringen
von Walzwerken.* Materialdurchgang. Stand der
heutigen Entwicklung. Durchlaufende oder Umkehr-
straRen. Walzkosten. Brennstoffverbrauch. Kraft-
bedarf fir das Walzen. Abbrand. Schrottentfalk
[lron Age 1922, 5. Jan., S.43/6; 12. Jan., S. 151/2.]

Joseph Herton: Zollfragen in England.* Auf-
gaben und Bedeutung der weiterverwalzenden reinen
Walzwerke in England. [lron Trade Rev. 1922, 5. Jan.,.
S. 43/6.]

Im Jahre 1921 neu in Betrieb gesetzte ame-
rikanische Walzwerke. [lron Trade Rev. 1922,
5. Jan., S.41]

Walzwerksantrieb. H. A. Pauly: Walzwerksmoto-
ren mit veranderlicher Drehzahl.* Regelung nach
Krédmer und nach Scherbius und ihr Anwendungs-
gebiet. [lron Age 1921, 22. Dez., S. 1595/8.]

Ueber elektrische Walzwerksantriebe. Kur-
zer Bericht Uber einen Aufsatz in ,,Alménna Swenske®,
1921, April/Mai, Uber die schwedischen Verhéltnisse auf
diesem Gebiet. [E. T. Z 1922, 26. Jan., S. 124/5.]

W. Jung: Ueber Umsteuerungen.* Uebersicht
der Umsteuergetriebe. Besondere Untersuchung der
Stephenson-Steuerung und der von Baker-Pilliod.
[Z. angew. Math. Mech. 1921, Dez., S.455/63.]

Blechwalzwerke. Brownes Verfahren zum
Auswalzen dunner Bleche. Wirtschaftliches Aus-
walzen von Blechen bis 0,05 mm Dicke durch besondere-
Anordnung, Erhitzung und Dicke der beim Walzen tber-
einanderhegenden verschiedenen Bleche. [Industritidnin-
gen Norden 1921, 9. Dez., S. 400/1.]

Rohrwalzwerke. Clemens F. Poppleton: Herstel-
lung nahtloser Stahlrohre. Arbeitsvorgang unter
Anwendung des Lochens nach dem Stiefelverfahren,
Auswalzens auf dem Kaliberwalzwerk, Reduzierens auf
dem kontinuierlichen Reduzierwalzwerk und gegebenen-
falls des Kaltziehens. [lron Trade Rev. 1921, 8. Dez.,.

S. 1477/84.]
Feineisen- und Drahtwalzwerke. F. L. Prentiss:
qqalbkontinuierliches Walzwerk fir legierte

Stédhle. Kuhlbett besonderer Bauart, zuerst schrag,
dann horizontal, wobei die Stabe in der Ecke zu Stapeln
gesammelt werden, um sich selbst auszugliihen. Walzen-
stralRen. Oefen mit selbstregelnden Ventilen. [lron Age-
1922, 12. Jan., S. 141/4]]

Das Drahtwalzwerk der Siemens-Schuckert-
werke in Gartenfeld.* Beschreibung des Kupfer-
drahtwalzwerkes. [E. T. Z 1922, 9. Febr., S. 189/90.]

Schmieden. A. A. Blue: Anforderungen des-
Fallham merWerkes an die Schmiede blocke. [Forg.
Heat Treat. 1922, Jan., S. 34/6.]

H. Massey: FlieBVorgange bei Schmiede-
sticken. Einflu? der Walzrichtung auf die Festigkeit;
Versuche mit gefarbten Wachskorpern. Entstehung der
FlieBkegel. [Mech. World. 1921, 18 Nov., S.408/10;.
25. Nov., S.424/5; 2. Dez., S.444/7 (nach Techn. Zeit-
schriftenschau 1922, 21. Jan., BI. 7).]

R. C. Jennings: Vergleich zwischen Dampf- und
Fall ham mer. Ueberlegenheit des Fallhammers flr leichte
Schmiedearbeit. [Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S.28/9.]

Das FlieRen der Metalle wahrend des
Schmiedens. Zuschriften von W. J. Hough, N. S. ).
Woodcock, Robert Sleddie zur gleichnamigen Arbeit.
gEnlgs%. ]1922, 20. Jan., S. 72/3; 27. Jan., S. 104; 10. Febr."

Schmiedeanlagen. P. Schweiguth: Kraft- und
Waéarmewirtschaft in der Freiformschmiede.>
Die wirtschaftliche Schmiede. Wirtschaftliche Gestaltung
der Oefen. Abhitzeverwertung. Rekuperatoren aus
Metall. ~ Schmiedebilanzen.  [Betrieb 1921, 24. Dez,
S. 189/94.]
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Sicherheitsvorrichtungen in  Schmieden.*
Vorrichtungen zur Verhiitung des Umherfliegens von
Zunder und zur sicheren Reinigung der Gesenke. [lron
Trade Rev. 1921, 10. Nov., S. 12167.]

W eiterverarbeitung und Verfeinerung.

Ziehen. Gilbert L. Lecher: Fertigstellung der
Kaltzieherei der La Salle Co.* Kurze Beschreibung
der Anlage der Gesellschaft in Hammond, Ind. [lron Age
1922, 5. Jan.. S. 27 31

Pressen und Dricken. Richard Dale: Die Her-
stellung von PreRformen fur Automobilteile.*
[Iron Age 1921, 3. Nov., S. 1127 9.]

William E. Crocombe: Neues Stauchschmiede-
werk in Chicago.* Kurze Beschreibung der Neuanlagen
der Am. Forge Company. Es wird mit Schmiedemasehi-
nen gearbeitet. Vorteile des Stauchschmiedens (upset
fonring) gegentiber dem Gesenkschmieden Ublicher Art.
Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S. 20 2.]

R. Genders: Ein Fehler beim Stangenpressen.*
Kritischer Bericht Uber die Arbeit von Genders im Engg.
1921, S.487'9 von Doernickel. Fehler, die durch die
FlieRbewegung des Messings beim Pressen hervorgerufen
werden. GuBfehler. [Z. Metallk. 1922, Jan., S.34 6.]

Warmebehandlung d. schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. L. A. Lanning: Warmebehandlung
von Werkzeugstahl.* EinfluR der Erhitzungszeit,
-temperatur und des Abschreckmittels auf zylindrische
Stiicke. Werkzeugstahl. [Blast Furnace 1921, Dez.,
S.706 7.]

Gluhen. A. Pomp: Die Warmebehandlung der
Stahldréhte, insbesondere fiur Férderseile.* Ge-
schichtliches. Das Patentieren. Theorie und Wirkungs-
weise. Durch Patentieren wird sorbitisches Gefiige
hervorgerufen, das flr das Ziehen besonders glinstig
ist. Einflul der Ofentemperatur, der Bleibadtemperatur
und der Durchlaufgesehwindigkeit auf die Eigenschaften
des Drahtes. [Metallbrse 1921, 17. Dez., S. 2638;
24, Dez., S.2693 5.]

Harten und Aniassen. Carle R. Hayward, Daniel M.
MeacNeil und Raymond L. Presbrey: Einflull der An-
laBzeit unter dem kritischen Punkt bei abge-
schreckten mittelharten Kohlenstoffstahlen. Vor-
bericht fir die Februarsitzung des amerik. lron and
Steel Inst. [Min. Metallurge 1922, Jan., S.34 5.]

Schneiden und Schweillen.

Allgermeines. S. W. Miller: Schmelzschweifen in
Stahlwerken.* Gekurzter Abdruck des Berichts vor dem
Iron Steel Inst., Nov. 1921, New York. [Blast Furnace
1921, Dez., S. 690 8.]

L. Treuheit: Das Schweien von StahlguB.*
(Vortrag a. d. Hauptvers. d. Vereins d. Eisengielereien,
Minchen, Sept. 1921) Verschiedene SchweiRverfahren
werden skizziert und besprochen. Prifungen. (Val.
St.u. E. 1921, 29. Sept., S. 1361 6.) [GieR. 1921, 22. Dez.,
S.352/9.]

Feuerschweif?en. Normungsvorschléage fur feuer-
geschweiRte Stahlplatten. Betreffen Herstellungs-
verfahren, Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Son-
derprifungen. [Proeeedings Amer. Soc. f. Testing Ma-
terials 1921, Bd. 21, S.454 8]

Hammergeschwei3te Stahlrohre.* Abdruck des
Berichts der National Tube Co., Pittsburgh. [Blast Fur-
uace 1922, Jan., S. 34]

Elektrisches SchweiRen. J. H. Paterson: Elektrische
Lichtbogenschweiflung. Abhéngigkeit des 0- und
N-Gehalts der SchweiBnaht von der Stromstérke.
\Slvgi%?gr]laftlichkeit. [Autog. Metallbearb. 1921, 1. Dez.,

Elektrisches SchweiRen. Gleichstrom und Wech-
selstrom. Herstellung von verschiedenen Lichtbogen-
langen fur die verschiedenen Zwecke. Besonders hierfur
konstruierter Transformator. [Tek. Ukeblad 1921,18.Nov.,
S.549/51; 25. Nov., S.563]
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Hans Neese: Elektrische Schweilung von
GrauguBsticken.* (Vortrag a. d. Hauptvers. d.
Ver. d. EisengieRRereien, Munchen, Sept. 1921.) Verfah-
ren, Zweck der Schweillung, Festigkeitszahlen, Gefiige-
bilder. Anwendungsbeispiele. ,,WarmschweiBung®, bei
der Graugu? mit Graugufd geschweil3t wird, gibt die besten
Ergebnisse. (Ausfiihrliches St. n. E. demnéchst.) [GieR.
1921, 22. Dez.. S.347/52.]

W. S. Abeil: Erfahrungen in der Verwendung
elektrischer Schweilung bei grolRen Hochbau-
ten. Versuche von Lloyds Register of Shipping. Festig-
keitswerte der SchweiBungen. Verhalten unter ver-
schiedenartiger Belastung. Analysen, Geftigebilder. [Autog.
Metallbearb. 1922, 1. Jan., S.io 11.]

Einige Winke Uber das elektrische Schweillen
von Gulsticken. Kurze Zusammenstellung amerika-
nischer Angaben Uber Schweilverfahren, Stromart, Elek-
troden, Schweillung besonderer Sticke. [Giel3. 1921.
22. Dez., S.362 4]

Otis Allen Kenvon: Das Schweilen von Guf3-
eisen mittels des elektrischen Lichtbogens.*
Uebersetzung ans der in Iron Age vom 1. Jan. 1920 er-
schienenen Arbeit. [GieB. 1921, 22. Dez.. S. 359 61.]

W. Heins: Die elektrische Lichtbogen-
schweiBung auf der Deutschen Werft Ham-
burg.* Anwendungsgebiete der SchweiBung im Schiff-
bau, an Kesseln, Verdeckteilen. Ventilatoren, zum Flicken
von GuBteilen u. dgl. [AEG-Mitteilungen 1921, Nov. Dez.,
S. 255/61.]

A Hochstimm: Die elektrische Widerstands-

schweiung.  Prinzipien. Stromverbrauch, Anwen-
dungen. [Gie3. 1921, 22. Dez., S.361 2.]

James Caldwell: Der Wert der Lichtbogen-
schweiBung. (Bericht v. d. Nord-West-Gruppe der
Inst, of Mech. Eng.) Arten der Bogenschweif3ung, Festig-
keitsproben, Biegeproben. Dauerbeanspruchnng. Elasti-
zitéts- und Kerbschlagprifungsergebnisse. Alles ohne
Zahlenangaben. Erorterung. [Eng. 1922.20. Jan., S. 79 SO.
Iron Coal Trades Rev. 1922. 13. Jan.. S.50.]

James Caldwell: Elektrische BogenschweilRung
bei Stahlkonstruktionen.* [Engg. 1922, 20. Jan.,
S. 88 90.]

Gas-SchmelzschweiBen. Tragbarer Brenner fiur
Gasschweiflungen.* Beschreibung des zusammenleg-
baren, in einem Kasten tragbaren Brenners der Firma
Davis-Boumonville Co. in Jersey City, X. J. [lron Trade
Rev. 1921, 29. Dez., S. 1694.]

H. B. Iglehart: Gasschmelzgeschweilite Rohr
Verbindungen.* Neuere Erfahrungen. [Power 1922,
31 Jan., S.1?3 4]

Theo Kautny: Ueber das Vorwdrmen bei der
autogenen Schweilung.* Beschreibung eines beson-
deren Vorwarmers ,,Acme” und dessen Anwendung. [Au-
tog. Metallbearb. 1922, 3. Heft, S.359.]

Gas-Schmelzsehneiden. Fred. E. Rogers: Das
Schmelzschneiden als Hilfsmittel beim Schmie-
den von Kurbelwellen.* Kurze Beschreibung eines
mechanischen Fihrungsapparates fur Schinelzschneid-
brenner. Herstellungsgang mehrfach gekrépfter Kurbel-
wellen. [Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S.26 S]

Thermitsehweiffen. Thermitschweilfung einge-
betteter Gleise.* Ueberwindung der durch die Schrump-
fung eintretenden Schwierigkeiten durch Aufkeilen und
Einsetzen eines Zwischenblechs. Verwendung einer Keil-
presse. Teurer als elektrische Schweiflung. [Zentralbl.
der Hitten- und Walzwerke 1922, Il. Febr., S. 117]

ThermitgeschweilRte Rohrschlangen  fiur
Zuckerfabriken. Herstellung einer langen Schlange
aus 2W'-Rohr. [Chem. Metallurg. Enaa. 1922, 4. Jan..
S. 341

Sonderstéahle.

Dreistoffstdhle. W issenschaftliche Untersu-
chungen Gber Molybdéan-, Cer- und Zirkonstéhle.
Kurzer Bericht Uber die Bedeutung der von verschiedenen
amerikanischen Gesellschaften in Angriff genommenen
Untersuchungen.- [lron Age 1921, 22. Dez., S. 1608.J
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E. Gumlich: Untersuchungen an Chromkohle

stoffstahlen fir permanente Magnete.* Herstellung,
Zusammensetzung und Eigenschaften der Proben. AeulRere
Einflusse. EinfluR des Chroms. EinfluR des Anlassens auf
die magnetischen Eigenschaften. Chromstéhle bilden
einen guten Ersatz fir die Wolfram-Magnetstéhle. [St. u.E.
1922, 12. Jan., S.41/6; 19. Jan., S. 97/103.]

Tokujiro Matsushital): Einige physikalische Kon-
stanten der Chromstahle.* Abhangigkeit der ther-
mischen und elektrischen Leitfahigkeit, des Elastizitats-
moduls und des Ausdehnungskoeffizienten in Abhangig-
keit vom Cr-Gehalt. [Science Reports Tohoku Univ. 1X.,
1920, S.243/50 (nach Rev. Met. 1921, Sept., Extr.,
S.475/6)'.Jl )

J. 'Neil Greenwood: Zusammensetzung und
Eigenschaften von kohlenstoffarmen Nickel-
stahlen. Kurzer Bericht Uber einen Vortrag v. d. Me-
tallurgical Soc. in Birmingham. EinfluR und Zweck des
Nickelzusatzes. Eindringungstiefe des Kohlenstoffs bei
der Einsatzhartung; EinfluR auf die Eigenschaften.
Warmebehandlung, kritische Punkte. Warme-
behandlung zur Erzielung guter Schlagfestigkeit. Er-
Orterung. [lron Coal Trades Rev. 1922, 20. Jan., S. 77.]

Mehrstoffstahle. Ch.-Ed. Guilleaume: Die Eigen-
schaften und Anwendungen des Invars und
Elinvars fur MaRstéabe.* Gegenwart von Zementit
fahrt in Invar wechselnde Lé&ngenverénderung herbei.
Durch Zufligung anderer Metalle zum Invar-Stahl ge-
lingt es, die Kurve der Thermoelastizitatskoeffizien-
ten in Abhangigkeit vom Ni-Gehalt eine Strecke weit so
zu fihren, dal3 die Nullachse Tangente wird. Derartige
Legierungen sind herstellbar. Verfasser nennt sie Elinvar
(élasticité invariable). Anwendung der Legierungen fiir
Mafstabe. [Bull. Soc. ind. Mulhouse 1921, Juni/Aug.,
S. 291/318; Génie civil 1922, 28. Jan., S. 88/90.]

T. J. Murray: Nickelchromstahle. Kurzer Be-
richt Uber einen Vortrag v. d. Metallurgical Soc. in Bir-
mingham. Geschichtliches. Einflul der Zusammensetzung
auf die Eigenschaften. Gunstigste Warmebehand-
lung. [lron Coal Trades Rsv. 1922, 20. Jan., S. 77.]

Ferrolegierungen.

Allgemeines. Durch Zusammenschmelzen von
Eisen mit seiner Siliziumverbindung wird ein
Metall erhalten, das gegen Korrosion und Ero-
sion widerstandsfahig ist. Die neue ,Dureisen*
genannte Legierung zeichnet sich durch Widerstands-
féhigkeit gegen chemische und mechanische Einflisse aus.
Geeignet zur Herstellung von Rohren und Pumpen.
Schwierigkeiten durch hohen Ausdehnungskoeffizient,
groRBe Harte, geringe Bearbeitbarkeit. [Coal Age 1921,

8. Dez., S.924/5 (nach Techn. Zeitschriftenschau 1922,
21. Jan., Bl. 11)]
H. Kalpers: Chromlegierungen. Allgemeinver-

standlicher, kurz zusammenfassender Bericht. Chrom-
-erze: Vorkommen, Gehalt. Metallisches Chrom. Ferro-
echrom: Herstellung, Gehalte, Reinigung. Silikochrom,
Ferrosilikochrom. Chromstahle: Zusammensetzung, Ver-
wendung, Geflige. Ni-Cr-Stahle. Uehersicht tber Zu-
sammensetzung weiterer Cr-Stahle und die industrielle
Verwendung des Chroms. [Metall und Maschine 1921,

15. Dez., S. 383/6.]
Metalle und Legierungen.
Allgemeines. Willy Hacker: Neuere Metallegie-

rungen und ihre Verarbeitung. Gedréngte Zu-
sammenfassung neuer Patente. Leichtmetalle. Metallegie-
rung fur rostschitzenden Ueberzug von Eisen und Stahl
mit 33 % Al, 0,7 % Sb, 0,7 % Su, 65 % Pb. Fe-Cu-Ni-
Legierung, gegen Oxydation und schwache Sauren wider-
standsfahig.  Lagermetalle, Thermoelementlegierungen.
Hartbleie. Herstellungsverfahren. [Werkz.-Masch. 1922,
-30. Jan., S.41/6.]

Aluminium. Henry S. Rawdon, Alexander J. Kry-
enitsky und Julius F. T. Berliner: Sprodigkeit in Alu-

*) Dort wohl irrtiimlich MatUshita.
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inium und Duraluminium, entwickelt durch

pannungen und Korrosion. * Die Sprodigkeit von
Aluminium wird hervorgerufen durch die um die Primar-
kristalle bzw. die dort lagernden Verunreinigungen ein-
setzende Korrosion. Im rekristallisierten Zustande
ist es nicht sprode. Die Sprodigkeit von Duraluminium
ist interkristallin aus unbekannten Grinden. Sie wird
verstarkt durch Korrosion und Spannungen. [Chem.
Metallurg. Engg. 1922, 25. Jan., S. 154/8.]

Die Verwendungsgebiete des Aluminiums.
Richtlinien fur seine Verbrauchsentwicklung.
Richtlinien des Ausschusses fur Aluminium und Leicht-
legierungen der deutschen Gesellschaft fur Metall-
kunde. Allgemeine Eigenschaften des Al und seiner Le-
gierungen. Systematisches Verzeichnis der Anwendungs-
gebiete. [Z Metallk. 1922, Jan., S. 1/7.]

Metallgu?. F. R. Russ: Elektrische Messing-
schmelzéfen der Booth-Electric-Furnace Co.*
Mitteilungen Uber den rotierenden Booth-Ofen. [Gie3.-Zg.
1922, 10. Jan., S. 25/8; 24. Jan., S. 62/6.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. H. M. Westergaard: Das Einknicken
elastischer Bauteile.* [Proc. Am. Soo. Civ. Engs.
1921, Nov., S.455/533]

L. Foppl: Neuere Fortschritte der technischen
Elastizitatstheorie. Platten. [Z angew. Math. Mech.
1921, Dez., S.466/81.]

H. Lorenz;
Erfahrungsgrundlagen Ableitung des 1 Grenzfalles. Die
Entlastungskurven und die elastische Hysteresis. Die
elastische Nachwirkung. [Z Phys. 1921, Nr. 10,
S. 271/8; Nr. 12, S. 344/51.]

Wm. R. Webster: Die physikalischen Eigen-
schaften des Stahls. Zuschrift, in der eine bemerkens-
werte aus dem Jahre 1893 stammende Einteilung fur Ver-
suche betr. physikalischer Eigenschaften der Stahle, ihrer
Verénderung und Beziehungen enthalten ist. [Min. Me-
tallurgy 1922, Jan., S. 28.]

Walter Pressl: Die Bedeutung der Materialpri-
fung fur den Verbraucher von GielRereierzeug-
nissen. Allgemeines. (Nach einem Vortrag vor der sud-
deutschen Gruppe des Vereins deutscher Gielereifachleute,
Minchen 1921.) [GieB. 1922, 5. Jan., S. 2/3]

Prufmaschinen. P. Wilh. D6hmer: Ausnutzung der
Brinell-Kugeldruckpresse zu ZerreiBversuchen.*
Beschreibung einer Vorrichtung, wie sie dhnlich zur Aus-
fihrung von Druckversuchen bei Zerreimaschinen seit
langem verwandt wird, zur Ausfiihrung von behelfsméiigen
ZerreilRversuchen mit Hilfe einer ,,Alpha"-Kugeldruck-
presse. Fur grolere Werke kommt die Vorrichtung nicht
in Betracht. [Werkst.-Techn. 1922, 15. Jan., S.39/42]

Harte. O. A. Knight: Uehersicht Uber die Gleit-
stérungstheorie der Metallhdartung.* Zusammen-
fassender Bericht Uber die Theorie. [Forg. Heat Treat.
1922, Jan., S.42/6.]

Arthur L. Collins: Skleroskophérte von Stahl-
kugeln.* Stark abweichende Ergebnisse bei wechselndem
Durchmesser. Erklarung der Ursachen. Mdgliche Abhilfe
durch besondere Aufschlagflachen. [Iron Age 1921,1. Dez.,
S. 1391/3]

Biegebeanspruchung. A. Eggenschwyler: Neues tber
Biegung und Drehung.* [Bauing. 1922, 15. Jan.,
S. 11/6; 31. Jan., S.48/50.]

Kerbschlagbeanspruchung. M. Moser: Zur Gesetz-
maRigkeit der Kerbschlagprobe.* Bezugnahme der
Schlagarbeit auf die Raumeinheit statt auf die Flache
gibt fur jeden Werkstoff konstante, von der Probenform
unabhangige Werte. Aufstellung von Raumteilcharakte-
ristiken, die angeben, wieviel Raumeinheiten sich bei ver-
schiedenen Abmessungen der Proben an der Arbeitsauf-
nahme beteiligen. Minder zéhe Stoffe bleiben bei breiteren
Proben hinter der Raumteilcharakteristik zurtck.
Fir die Praxis wird eine geanderte Form der Probe vor-
geschlagen. (Vgl. St. u. E. 1922, 19. Jan., S.90/7)
[Kruppsche Monatshefte 1921, Dez., S.225/38; Bericht
inZ V. d I 1922, 14 Jan., S.43]
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E. C. Coker und Paul Heymans: Spannungserho-
hung durch Kerben und sonstige Unregelméfig-
keiten.* [Engg. 1922, 6. Jan., S. 26/8.]

F. C. Langenberg: Schlagproben an Stahlguf3.*
Einflud des Phosphor-, Kohlenstoff- und Mangan-Gehalts.
Gefligebilder. EinfluR der Glihung. Erdrterung.
(Proceedings Amer. Soc. f. Testing Materials 1921, Bd. 21,
S. 840/51]

Dauerbeanspruchung. H. F. Moore, J. B. Kommers:
Eine Untersuchung tber die Ermidung von Me-
tallen.* Sehr ausfuhrliche Behandlung aller auftretenden
Fragen in der Art zusammenfassender Darstellung.
Beziehung zwischen Ermiidung und verschiedenen Festig-
keitswerten.  Schnellverfahren zur Bestimmung der Er-
midungsgrenze. Einflu} der Temperatur. Weitere Pro-
bleme. Erklérendes Verzeichnis der vorkommenden tech-
nischen Begriffe. Ausfuhrliche Bibliographie. [Uni-
versity of Jllinois Bulletin Nr. 124.]

H. F. Moore und J. B. Kommers: Metallprifung
bei wiederholter Beanspruchung.* Abdruck des
Bull. Nr. 124 der Jllinois Universitat. [lron Trade Rev.
1921, 22. Dez., S. 1623/30.]

Horace C. Knerr: Bemerkungen Uber die Ermi-
dungsbriiche von Metallteilen, ihre Ursache
und Verhinderung.* Ermudungsbriiche hangen ab:
1 von der Anzahl der Beanspruchungen, 2. von der Grofe
der Spannungen, 3. von der Gegenwart von Spannungs-
sammelzentren. Einflu von Kerben, Einschllssen. Bei-
spiel eines Ermiidungsbruches an einem Flugzeugverspann-
draht, veranlat durch zahlreiche Schlackeneinschlusse.
[Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S.40/2.]

GuReisen. A. Gibson: ZerreilBversuche in der
GieRerei.* Anordnung der GuRformen fUr die Zerreif3-
stabe, Einflul von GielRstemperatur und -geschwindig-
keit auf das Ergebnis. EinfluR der Stiickabmessungen und
der personlichen Fahigkeiten des GieRRers. Bezieht sich
in der Hauptsache auf MetallguB. [Bericht nach C. V.
1920, S. 725/8, in Rev. Met. 1921, Dez., Extr., S. 681.]

Dampfkesselmaterial. Zerknall einer feuerlosen
Lokomotive in den Deutschen Werken in Dachau.
Frihere Schéden an feuerlosen Lokomotiven. Lebenslauf
und Befund des Ungliickskessels. Nietfehler. Schilderung
des Ungliicksfalles. Materialuntersuchung. Konstruktive
Einzelheiten, sehr geringer Krempungsradius. [Z. Bayer.
Rev.-V. 1921, 15. Dez., S. 196/8; 31. Dez., S.200/4.]'

Eisenbahnmaterial. S. Timoshenko: Die Wirkung
rollender Lasten auf die Schienen. Mathematische
Behandlung der StoR- und Schwingungserscheinungen.
{Genie civil 1921, 24. Dez., S. 555/6.]

Riffelbildung an StraBenbahnschienen. Be-
richt eines Unterausschusses der Municipal Tramway
Association, der zum Ergebnis fihrt, daf8 Schwingungen
einen nur geringen oder gar keinen Einflul auf die Riffel-
bildung haben. Ursache soll in der Ueberbeanspruchung
der Schienenlaufflache durch die schwer belasteten Rader
liegen. [Eng. 1922, 20. Jan., S. 66 u. 74.]

Ceorg Miller: Englische Versuche zur Ermitt-
lung der StoRBwirkung bei Eisenbahnzigen.*
[Bauing. 1922, 31. Jan., S.33/42.]

R. Scheibe: Widerstand der Schienen gegen
seitliche Abnutzung. Verfahren zur Bestimmung der
VerschleiRfestigkeit.  Anschleifprobe.  Versuchseinrich-
tungen. Versuchsergebnisse. [Organ Fortschr. Eisenbahn-
wesen 1921, 1 Dez., S. 273/7; 15. Dez., S. 293/7.]

Magnetische Eigenschaften. Seizo Saito: Magneti-
scher Sattigungswert des Zementits.* Versuchs-
stoff: elektrolytisch isolierter Zementit. Magnetische In-
tensitat erreicht ihren Sattigungswert von 135 c. g. s.-Ein-
heiten erst in Feldern Uber 10000 Gauss. Sattigungs-
messungen an weiBem Roheisen, sowie Stahlen verschiede-
nen C-Gehalts. Unterschiede der Ergebnisse bei Zimmer-
temperatur und 300 O werden als dem Zementit der Stahle
eigen erklart. Je hoher der C-Gehalt, ein um so starkeres
Feld ist zur Sattigung erforderlich. [Science Reports
Tohoku Univ. IX. 1920, S. 319/22 (nach Rev. Met. 1921,
Sept., Extr., S.466/7).]
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B. Wwedensky: Ueber die magnetische Visko-
sitdt in sehr dunnen Eisendréhten. In 0,2 bis

2,4 «10—tisek sinkt die Magnetisierung auf die Halfte. Ent-
magnetisierungszeit wachst mit der Starke des Feldes.
Ursache soll die magnetische Viskositat sein. Bei hoher
Temperatur erreicht die Entmagnetisierungszeit einen
Hochstwert bei A, [Ann. d. Phys. 1921, S. 110 (nach
E.T. Z 1922, 19. Jan., S.93)]

Elektrische Eigenschaften. P. W. Bridgman: Der
elektrische Widerstand von Metallen. Aenderungen
des Widerstandes durch Druck. Neue Elektronen-
theorie Uber die metallische Leitfahigkeit. Aenderungen
des Widerstandes der festen und fllssigen Phase. Wider-
standserhohung tritt ein, wenn die regelmaRige Struktur
verschlechtert wird (Mischkristallbildung, Schmel-
zen, Ha.rtziehen). Abnormale Metalle sind Bi, Sb,
Na, K. [Phys. Rev. 1921, Nr. 2, S. 161/94 (nach Phys.
Ber. 1922, 3. Heft, S. 127/30).]

Einflu? der Temperatur. R. S. MacPherran: Ver-
gleichende Prifung von Stéhlen bei hohen Tem-
peraturen.*  Versuchseinrichtung, Bestimmung der
Festigkeitswerte, Erdrterung, in der &hnliche Versuche
von H. J. French beschrieben werden. Weitere ein-
gehende Erdrterung. [Proceedings Amer. Soc. f. Testing
Materials 1921, Bd. 21, S. 852/75.]

Sonderuntersuchungen. P. Chevenard: Die Aus-
dehnbarkeit von Chrom- und Nickelchromlegie-
rungen in einem groReren Temperaturintervall.*
Die Dilatometerkurve des reinen Chrom ist kontinuierlich.
Der Effekt des reinen Nickels bei 360 0 wird durch Cr-
Zusatz stark erniedrigt, bei 5% Cr verschwindet er; die
Legierungen sind unmagnetisierbar. [Comptes rendus
1922, 9. Jan., S. 109/12.]

C. E. Margerum: Schlaghdarteprifmaschine.*
[Proceedings Amer. Soc. f. Testing Materials 1921, Bd. 21,
S. 876/82.]

Sonstiges. Bradley Stoughton: Elektrolyteisen
als Handelserzeugnis.* Verfahren der Gesellschaft
.,Le Fer*“. Verfahren der Western Electric Co., Gewinnung
unmittelbar aus dem Erz. Reinheit. Eigenschaften im
Verhéltnis zum Kaltbearbeitungsgrad. Widerstand
gegen Korrosion. Magnetische, elektrische Eigen-
schaften. Anwendungsgebiete. [Iron Age 1922, 5. Jan.,
5. 32/5.

C.:!A. Edwards: Einflul von Temperatur
und Zeit auf die Eigenschaften der Legie-
rungen (Vorzige der dynamischen Proben). Kurzer
Bericht Uber einen Vortrag vor dem Bezirksverein des
Inst, of Metals in Birmingham. Unterschied zwischen
Kugeldruck- und Schlagprobe. Allgemein eine direkte
Beziehung zwischen dynamischer und statischer Probe,
nicht aber bei reinen Metallen. EinfluR der Abkihlungs-
geschwindigkeit, der Erhitzungstemperatur vor dem
Abschrecken. ZahlenmaRige Angaben Uber die Abkiih-
lungsgeschwindigkeit sind erforderlich. [Iron Coal Trades
Rev. 1922, 27. Jan., S. 121]

M etallographie.

Allgemeines. John A. Mathews: W issenschaftliche
Untersuchungen in der Stahlindustrie. Gekirzter
Bericht. Wissenschaftliche Arbeit in der Industrie un-
bedingt notwendig. lhre Aufgaben. Kritik der bisherigen
Untersuchungslaboratorien. Thr Wert fir den Stahlver-
braucher und Stahlerzeuger. [Iron Coal Trades Rev. 1922,
6. Jan., S. 9]

W. Pessl: Die Bedeutung der Materialprifung
fur den Verbraucher von GielRereierzeugnissen.
Eigenbericht Gber einen Vortrag auf der Munchener Ta-
gung des Vereins deutscher GielRereifachleute (15. Sept.
1920). Empfiehlt Einrichtung von Bezirks-Materialpri-
fungsanstalten fiir kleinere GieRereien. Metallographie
auch fir GieRereien heute unentbehrlich. [GieR.-Zg.
1922, 10. Jan., S.37/8]

W. R. Whitney: Der Wert von Untersuchun-
gen.* Bedeutung der Versuchsanstalten zur Schaffung
von Neuem und Nachprifung des Alten in der Industrie.
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Bilder aus der Schenectady-Versuchsanstalt und ihren Ein-
richtungen. [Scientific American 1921, Dez., S. 88/9.]
Eine Werksversuchsanstalt.* Beschreibung der
Laboratorien von W. H. Allen Sons u. Co., Bedford.
Festigkeitsraum, chemischer Raum, Raum fiir thermische
Untersuchungen. [Engg. 1922, 13. Jan., S. 34/6.]

Nomenklatur und Begriffsbestimmungen.
Kurzer Tatigkeitsbericht des Unterausschusses fur diese
Fragen der Amer. Soc. f. Test. Mat. [Proceedings Amer.
Soc. f. Testing Materials 1921, Bd. 21, S. 440/4.]

Vorgeschlagene Definitionen metallographi-
scher Begriffe. Bezieht sich auf in der metallo-
graphischen Praxis vorkommende Begriffe. [Proceedings
Amer. Soc. f. Testing Materials 1921, Bd. 21, S. 829/31.]

Priifverfanren. Ueber Prufverfahren. Kurzer
Tatigkeitsbericht des Unterausschusses fiir diese Frage
der Am. Soc. f. Test. Mat. [Proceedings Amer. Soc. f.
Testing Materials 1921, Bd. 21, S.428/35.]

Vorgeschlagene Verfahren zur metallogra-
phischen Prufung von Eisen und Stahl. Verein-
heitlichte Verfahren zur Probenahme, Vorbereitung,
Aetzen, Photographieren nebst Zusammenstellung geeig-
neter Aetzmittel. [Proceedings Amer. Soc. f. Testing
Materials 1921, Bd. 21, S. 817/28.]

T. Spooner, J. F. Kinnard: Magnetische Prifung
von Federn.* Beschreibung einer Einrichtung, die die
Untersuchung von gebrauchsfertigen Spannfedern auf
magnetischem Wege ermdglicht. Ergebnisse. Beziehung
zwischen Brinellhé&rte und magnetischen Eigenschaften.
[Proceedings Amer. Soc. f. Testing Materials 1921, Bd. 21,
S. 883/90; Rev. Met. 1921, Dez., Extr., S. 609/10.]

Einrichtungen und Apparate. Edgar C. Bain: Ront-
genstrahlenbrechungsappérat fur Kristallana-
lyse.* Gedrangt gebaute Vorrichtung zur Untersuchung
von Kristallen mittels Rontgenstrahlen. [Chem. Metallurg.
Engg. 1922, 11. Jan., S. 82]

Lippo - Gramer: Die Desensibilisierung des
Bromsilbers und das Safraninverfahren (Ent-
wicklung bei hellem Lichte).* Geschichtliches und
Anwendung der Plattenentwicklung bei Kerzenlicht. [Z.
angew. Chem. 1922, 10. Febr., S. 69/70.]

P. Chevenard: Neue Vorrichtung fir betriebs-
mafRige Thermoanalyse.* Registriert gleichzeitig die
thermische und Dilatometer-Kurve der Probe, bezogen
auf die Zeit. Beschreibung. Anwendungsbeispiele fur ver-
schiedene Stahlsorten, Quarzite, feuerfestes Material und
Legierungen. [Rev. Met. 1922, Jan., S. 39/43]

Physikalisch-thermisches Verhalten. Howard Scott u.
Gretchen Movius: Thermische und physikalische
Unstetigkeiten, die beim Erhitzen geharteter
Kohlenstoffstahle auftreten.* Warmeentwicklung
bei etwa 3000 (Act). Einflud von Glihtemperatur,
-zeit, Erhitzungszeit, Zusammensetzung und Struktur auf
Act. Physikalische Aenderungen bei martensitiseshem und

austenitischem Stahl. [Scientific Papers of the Bureau
of Standards 1920, 20. Sept., Nr. 396.]

Rontgenographie. Mary R. Andrews: Rdntgen-
strahlenanalyse von drei Serien Legierungen.
Hullsches Verfahren (modifiziertes Debye-Scherrer-Ver-
fahren). Es werden untersucht: 1L Fe-Ni-Legierungen:
Von 0 bis 25 % Ni innenzentrierte, von 25 bis 30 % innen-
zentrierte und allseitig flachenzentrierte, von 30 bis 100 %
nur flachenzentrierte Gitter. Kein Strukturwechsel zwi-
schen 34 bis 35 % Ni (Fe2Ni). Bei Magnetisierung durch
Eintauchen in flussige Luft zeigt der nichtmagnetische
Zustand flachenzentriertes, der magnetische innenzen-
triertes Gitter. 2. Fe-Co-Legierungen: 0 bis 80 % Co
innenzentriertes Gitter, 80 bis 85 % beide, Uber 85 %
flachenzentriert. 98 % Co zeigt daneben noch hexagonales
Gitter. Co zeigt beide Modifikationen. 3. Cu-Zn: 0 bis
47 % Zn flachenzentriert, bei 47 % daneben innenzen-
triert, 50 bis 69 % nur innenzentriert, 69 bis 79 % auch
rhomboedrisch, 79 bis 90 % nur rhomboedriseh, Uber
90 % auch hexagonal; Zn: hexagonal. [Phys. Rev.
1921, Nr. 3 S.245/54 (nach Phvs. Ber. 1922, 4. Heft
S. 178/9).]
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M v. Schwarz: Metallkunde und Kristallfein-
bau. Die Bedeutung der Kristallographie fir
den Metallographen.* (Vortrag im Gesamtverband
deutscher MetallgieBereien, Munchen, Sept. 1921) Be-
richtet zusammenfassend Uber Kristalle, Aufbau, Réntgen-
untersuchungen, Einflul des Kaltwalzens auf das Réntgen-
bild. Zusammenstellung Uber Gitterart, -parameter und
Atomvolum der Metalle. EinfluR der Zusammensetzung
der Mischkristalle auf die Eigenschaften. n/8-Gesetz.
Elastizitdtsgrenze und Gleitlinien. Kristallisation beim
Erstarren, Rekristallisieren, Umkristallisieren. Bedeutung
der Kristallographie fir den Metalltechniker. [Giel3.
1922, 26. Jan., S. 25/8; 5. Febr., S. 37/41]

H. C. Burger: Struktur des Wolframs. (Vortrag
auf dem deutschen Physikertag in Jena, 18./24. Sept.
1921)) Untersuchungen mit Rontgenstrahlen an gezogenen
W-Dréhten. Einflul des Ziehens und Gluhens auf das
Rontgenbild. [Phys. Z. 1922, 1. Jan., S. 14]

Gefiigearten. Stahle mit Zirkon, Cer und Bor.*
In Zirkonstahlen treten eigenartige quadratische oder
dreieckige, leicht gefarbte Einschlisse auf. Ebenfalls zei-
gen Cer und Uran Einschliisse. Stahle mit 0,16 % C,
0,49 % B, 2,82 % Ni bzw. mit 0,16 % C und 0,39 % B
zeigen deutlich Eutektikum, das sich mit Natriumpikrat
farbt. [Chem. Metallurg. Engg. 1922, 25. Jan., S. 158]

Albert Portevin, Victor Bernard: Das Studium der
Koaleszenz in Stahlen und ihre Ergebnisse fir
die Praxis.* (Bericht des Iron Steel Institutes.) [Engg.
1922, 13. Jan., S.59/62.]

Theorien. Jerome Alexander: Kolloidzustand in
Metallen und Legierungen. |. flussige Metalle.
Unmittelbar vor der Verfestigung zeigen reine Metalle
&hnlich wie Gléser einen kolloidahnlichen Zustand. Vor-
gang der Verfestigung. Allotropie. Aehnlichkeiten zwi-
schen Glasern und Metallen. ,,Entglasung®. [Chem. Me-
tallurg. Engg. 1922, 11. Jan., S. 54/8.]

Kaltbearbeitung. M. Polanyi: Verfestigung von
Einzelkristallen durch mechanische Bearbei-
tung.* (Vortrag vor der Deutschen Bunsen - Gesell-
schaft, Sept. 1921) Faserstruktur gezogener Dréhte.
Rechnerisch wird ermittelt, da die Reil3festigkeit eines
Einzelkristalls im gezogenen Draht hoéher ist als die eines
Einkristalldrahtes. Wo-Kristalle lassen sich durch Reif3en,
Kaltziehen, Kaltrecken verfestigen. Durch Anlassen der
Einzelkristalle kann die Festigkeit vermindert werden.
Steinsalzprismen lassen sich gleichfalls verfestigen. [Z
Elektrochemie 1922, 1. Jan., S. 16/20.]

Einflul? der Warmebehandlung. H. Weil? u. P. Henry:
EinfluR der Temperatur auf die Diffusionsge-
schwindigkeit fester Korper.* Homogenisierungs-
versuche mit einer festen Losung Ag—Sb bis zum Ver-
schwinden der Verbindung Ag3Sb. Gemessen wird die
Zeit bis zum Verschwunden von Ag3Sb bei verschiedenen
Temperaturen. Aufstellung der Formel v (Geschwindig-
keit) H(Zeit in Stunden) K-aT; wobei T die abso-
lute Temperatur K = 4,17 «10-1'a = 1,0324 sein soll.
Fehlermdglichkeiten. [Comptes rendus 1922, 30. Jan.,
S. 292/4.]

Dr. Walter M. Mitchell: Theorie der Warmebe-
handlung von Stahl.* Allgemeinverstandliche Behand-
lung der derzeitigen Ansichten und Grundlagen. Gefiige-
bilder. [Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S.52/6.]

C. Nusbaum, W. L. Cheney: Einflufl der Abkih-
lungsgeschwindigkeit auf die magnetischen und
anderen Eigenschaften eines geglihten eutek-
toiden Kohlenstoffstahls.* Versuchseinrichtung,Ein-
flud auf das Gefiige. Perlitausbildung. Magnetische
Eigenschaften. [Scientific Papers of the Bureau of Stan-
dards 1921, 22. Jan., Nr. 408.]

Sonstiges. K. Arnberg: Die Einfliisse der Den-
driten auf die Ldoslichkeit der Karbide bei
A®i>2>3* Positive und negative Dendriten. — Bei Er-
warmen l6st sich das Karbid zuerst in den positiven Den-
driten. [Jernk. Ann. 1922, Nr. 1, S. 1]
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Gerhard C. Schmidt, Th. Lucke: Diffusion von
W asserstoff durch Eisen und Platin.* Die Zeit,
bis an der andern Seite der Platte die Gaskonzentra-
tion einen bestimmten Wert angenommen hat, ist dem
Quadrat der Plattendicke proportional. Bei Blechen uber
1 mm Dicke war eine Diffusion nicht mehr merkbar.
[Z Phys. 1922, 14. Jan.. S. 152 9.]

Blue: Faserspannungen in Schmiedestiicken.*
Einflud der Faserrichtung. Geeignete Schmiederichtung.
[Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S. 36 8.]

G. Tammann: Das elektrochemische Verhalten
metallisch leitender Verbindungen.* (Vortrag vor
der Deutschen Bunsen-Gesellschaft, Sept. 1921.) Chemi-
sche Einwirkungsgrenzen.  Mischkristall und Verbindung,
deren Atome in demselben Gitter geordnet sind, unter-
scheiden sich erst bei Temperaturen, bei denen ein Platz-
wechsel der Atomarten stattfindet (Diffusion). Dann
diffundieren die Mischkristallatome getrennt, die Atome
einer Verbindung vereint. Beweisfiihrung fur Verbindungen,
deren eine Atomart edler als Wasserstoff ist. Begriff des
Molekils eng mit Diffusion verknipft. Zwischen einer
Verbindung und ihren Komponenten besteht erhebliche
Energiedifferenz. [Z. Elektrochemie 1922,1. Jan., S. 36 40]

E.v. Gomperz: Untersuchungen an Einkristall-
drahten.* Beschreibung einer Vorrichtung zum Her-
stellen von Einkristalldréhten aus Al, Bi. Cd, Rb. Zn. Je
nach den Herstellungsbedingungen werden dehnbare oder
sprode Drahte erhalten, letztere zeigen ruckweise Deh-
nung von wenigen Prozenten. Zn-Einzelkristalle sind
viel weniger fest als harte Zn-Drahte, durch das Dehnen
werden sie stark verfestigt (bis zum 6Ofachenl. [Z. Phys.
1922, 14. Jan., S. 184 90.]

P. Lenard: Experimentelle Atomistik.*
d. I. 1921, 3. Dez., S. 1253 9]

Fehler und Bruchursachen.

Allgemeines. V. Hundertmark: Feststellung von
Unfallursachen mit Hilfe der physikalisch-
chemischen Untersuchung.* Risse in eingebauten
Kesselblechen werden durch metallographisehe Unter-
suchung auf rtliche Bruchursachen, die durch das Stanzen
der Xietlocher begunstigt waren, zurtickgefuhrt. In einem
andern Fall eines zerrissenen Schwungradankers ergab
sieh 1. ungentigende Abmessungen, 2. ungeeignete Form-
gebung, 3. ortliche Fehler, durch Stemmen verursacht.
Der Werkstoff war in beiden Fallen einwandfrei. [Glick-
auf 1922, 14. Jan., S.50'2.]

H. J. Force: Fehler in GuReisenradern. Zu-
sammensetzung fehlerhafter Rader. Ruckschlisse auf
die glinstigste Zusammensetzung: 3,0 bis 3,65 °0 C (davon
hdchstens 0,85 °0 gebunden), 0,5 bis 0,75 % Mn,
< 0,32 %P, < 0,17 % S, 0,45 bis 0,75 % Si. Zusatz von
0,1 bis 6,25 °0 Cr und 0,1 bis 0,2 °0 Xi. Eingehende Er-
orterung. [Proceedings Amer. Soc. f. Testing Materials
1921, Bd. 21, S. 891 911]

Korrosion. Versuche Uber das Rosten von in
Wasser eingetauchten Sticken.* Ausfihrlicher, mit
zahlreichen Bildern versehener Bericht eines Unteraus-
schusses der Am. Soc. f. Test. Mat. mit anschlieRender
Erdrterung. [Proceedings Amer. Soc. f. Testing Materials
1921, Bd. 21, S. 157/94.]

Versuche Uber die Korrosion von Blechen.*
Ausfuhrlicher Bericht eines Unterausschusses der Am. Soc.
f. Test. Mat. Uber Versuche mit Blechen verschiedener Zu-
sammensetzung, die dem Angriff der Atmosphare aus-
gesetzt waren. Zahlreiche Tafeln und Bilder. [Procee-
dings Amer. Soc. f. Testing Materials 1921, Bd. 21,
S. 108'56J

W. Nelson Smith, Dr. J. W. Shipley: Das Rosten
von Gufeisen in alkalischen Bdden. Bericht Uber
eine dem kanadischen Engg. Inst, vorgelegte Arbeit.
[Engg. 1922, 13. Jan., S. 36.]

Warmebehandlungsfehler. Ein Mittel zur Rege-
nerierung und Veredelung verbrannter Stéhle.
Anpreisung eines Mittels mit angeblich obigen Eigen-
schaften. Tatsachlich scheint ein Zementierpulver vor-
zuliegen, durch das natirlich Entkohlungen riickgangig
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gemacht werden, keineswegs aber verbrannte Stahle
(Oj-Aufnahme!) regeneriert werden konnen.  [Betrieb
1922, 14. Jan., S. 244.]

Chemische Prifung.
Einzelbestimmungen.

Apparate. O. Mannebach: Neuer Vergleichs-
apparat fir kolorimetrische Bestimmungen.*
Beschreibung und Anwendungsmdglichkeit. [Chem.-Zg.
1922, 5. Jan.. S. 20.]

K. Endell: Ein neuer Elektro-Muffelofen fur
Temperaturen bis 1700°. [Z angew. Chem. 1922,
17. Jan., S. 31]

Eisen M Carus: Verbesserte Eisen-Mangan-
Trennung. Verbessertes Verfahren der Fallung des Eisens
mit Natriumazetat. [Chem.-Zg. 1921, 10. Dez., S. 1194]

Nickel. Hans Rubricius: Nickelbestimmung in
verschiedenen Stahlsorten. Abgeéndertes Dime-
thylglvoximverfahren. Das Nickel wird quantitativ
durch Ammoniak extrahiert und dann gefallt. Bei héheren
Mangangehalten duirfte dieses Verfahren aber ungenaue Er-
gebnisse zeitigen. [Chem. Zg. 1922, 7. Jan., S. 26.]

Vanadin, Chrom. G. L. Kelley, J. A. Wiley, R.T. Bohn
u. W. C. Wright: Die Bestimmung von Vanadin und
Chrom im Ferrovanadindurchmagnetrometrische
Titration. Oxydationvon Vanadin und Chrom, getrennt
voneinander, und Titration durch Ferrosulfat mit Er-
kennung der Endreaktion durch Potentialmessung. [J. Ind.
Engg. Chem. 1921, Okt., S.939 41]

Wolfram. Arth. S. Townsend: Bestimmung von
AVolfram in Werkzeugstahl. Anndhernde Wolfram-
bestimmung durch Bestimmung des spezifischen Gewich-
tes. Vergleich mit Beleganalysen. [Iron Trade Rev. 1921,
15. Dez., S. 1551 3]

Legierungen. H. Mende: Beitrag zur Analyse
von Aluminiumlegierungen. Die Hauptmenge des
Aluminiums wird durch Losen in Kalilauge von den
anderen Metallen, ausgenommen Zink, getrennt. [Chem.-
Zg. 1922, 14. Jan.. S.49 50.]

Brennstoffe. A. R. Powell: Ueber das Verhalten
des Schwefels der Kohle beim Entgasungspro-
zeB. Priméare Reaktionen bei der Entgasung. Thermische
Zersetzung des Pyrits. Verteilung des Schwefels in der
Kohle. Schlisse aus den priméren Reaktionen. Sekundéare
Vorgange, die Menge und Art des Schwefels im Gas be-
einflussen. Entfernung des Schwefels aus Koks durch
Wasserstoff. Einwirkung in den verschiedenen Zonen der
Gasretorte und Koksofen. [Gas Wasserfach 1921, 10. Dez.,
S. 818 20.] . . .

Wolfram Fritsche: Die system atische
Untersuchung der festen Brennstoffe unter
besonderer Bericksichtigung der direkten Be-
stimmung der flichtigen Bestandteile. Die Lnter-
suehung der festen Brennstoffe auf ihre elementare Zu-
sammensetzung und ihren kalorimetrischen Heizwert-
Probenahme,  Feuchti?keits- und  Aschebestimmung.
Quantitative Berechnung der Gasausbeute. Analyse des
Gases: Bestimmung von Schwefelwasserstoff, Kohlen-
saure, ungesattigten Kohlenwasserstoffen. Sauerstoff.
Kohlenoxyd. Wasserstoff, gesattigten Kohlenwasserstoffen.
Stickstoff, dampfformigen Kohlenwasserstoffen. Heizwert.
[Brennstoff-Chemie 1921, 15. Nov., 8.337 43: 1922,
1 Jan., S.4 10; 15. Jan., S. 18'25]

V. E. Rambush: Vergleich zwischen Labora-
toriumsproben und Betriebsergebnissen bei der
Vergasung von Brennstoffen.* Verkokung in einer
kleinen Proberetorte mit Abscheidung der Nebenerzeug-

nisse. Bestimmung von Koks, Gas, Teer. Ammoniak.
Warmebilanz. [J. Soc. Chem. Ind. 1921, 31. Dez.,
S. 293'300.]

E. Daiber: Die Zundpunkte von Brenn-

stoffen nach neueren Versuchen. Ueberblick tber
neuere Zundpunktbestimmungen. Einrichtungen. Einflu
der Zeit, Ermittelte Werte. [Z. V. d. I. 1921, 10- Dez..
S. 1289 90.]

Gase. G. W. Jones u. W. L. Parker: Die Bildung
von Stickstoffoxyden bei der langsamen Aer-
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brennung und bei Explosionsverfahren in der
Gasanalyse.* Versuche zur Feststellung der durch die
Stickstoffverbrennung entstehenden Fehler. Zahlenmé&Rige
Fehlergrenzen bei verschiedenen Arbeitsweisen. [J. Ind.
Engg. Chem. 1921, Dez., S. 1154/7.]R

Max Moeller:  Ein neuer Rauchgasprifer.*
Auf  Veranderlichkeit des Waimeleitveimdgens be-
ruhender Rauchgasprifer von Siemens &Halske
A.-G. Registrierendes Fernmeldegerat, dessen Einrich-
tung etwa den Platinwiderstandsthermometern ent-
spricht. [Z. V. d. I. 1921, 17. Dez., S. 1314)]

Aloys Klemmer: Hochprozentiges Wasserstoff-
superoxyd (Perhydrol) zur Bestimmung des Ge-
samtschwefels 1m Leuchtgas. Hochprozentiges
Wasserstoffsuperoxyd, mit ziemlich konzentrierter Natron-
lauge gemischt, ergibt ein stark wirkendes Oxydations-
mittel. [Chem.-Zg. 1922, 24. Jan., S. 79.]

Neuer Apparat nach Wa.Ostwald zur Be-
stimmung des Feuchtigkeitsgehaltes von Ga-
sen mit Hilfe des Taupunktes.* Beschreibung und
Gebrauchsanweisung. [Chem.-Zg. 1922, 26. Jan., S. 92.]

Sonstiges. F. Mylius: Normierte Metalle. Die
Phys.-Techn.-Reichsanstalt bringt reine Metalle mit nur
0,001 bis 0,01 % Fremdstoffen in den Handel. [Z Elektro-
chemie 1917, S. 152 (nach Z angew. Chem. 1922, 31. Jan.,
S. 53).]

Warmemessungen.

Allgemeines. R. W. Newcomb: Unterhaltungs-
kosten von TemperaturmeRanlagen. Die Thermo-
elemente stellen einen wichtigen F; ktor in den Unter-
haltungskosten dar, da sie sehr unzarter Behandlung aus-
gesetzt sind. Schutzrohre. Auswechslung von einem
Ofen zum &ndern ist schadlich. Die Drahte missen rein
von oxydierbaren Verunreinigungen sein und sehr
sorgsam eingebaut werden. [Forg. Heat Treat. 1922,
Jan., S.50/2.]

Pyrometer. Das optische Pyrometer der A.E. G*
Kurze Beschreibung. [Centralbl. Hitten Walzw. 1921,
15. Dez., S.831]

Karl Daeves: Das optische Pyrometer im Be-
triebe.* Vorteile des Holborn-Pyrometers gegentiber dem
Wannerschen. Korrekturen fiir nicht schwarze Strahlung
bei verschiedenen Metallen. Organisation der
Warmerressungen. [Z. Metallkunde 1921, Dez., S.573/5.]

Karl Daeves: Die Anwendung der optischen
Pyrometer im praktischen Betriebe.* Verwendbar-
keit optischer Pyrometer. Notwendige Korrekturen.
Ausfuihrung der Messungen. Ergebnisse und Verwertungs-
mdoglichkeiten. [St. u. E. 1922, 26. Jan., S. 121/5]

Eberhard Zopf: Gesamtstrahlungs-Pyrometer.*
Kurze Beschreibung und Anwendungsweise des Siemens
& Halske’sehen Ardometers. [Z V. d. I. 1921, 3. Dez,,
S. 1267.]

Georg Keinath: Die Messung hoher Tem-
pera turen mit Ardometer und Holborn-
Kurlbaum-Pyrometer.* Beschreibung, Anwendungs-
weise und -moglichkeiten, Genauigkeit, Fehlerquellen,
Betriebserfahrungen mit den Siemens - Instrumenten.
[Werkz.-Masch. 1922, 10. Jan., S.5/9; 20. Jan., S. 22/5.]

Georg Keinath: Ein neues Strahlungspyro-
meter zur Messung hoher Temperaturen.* Vor-
trag undErorterung v.d.Elektrotechn. Verein am 27. Sept.
1921. Beschreibung und Anwendungsweise des Ardometers
der Siemens-Halske-Werke. Fir alle Messungen geeignet,
bei denen die Verhdltnisse des schwarzen Koérpers vor-
liegen. Mefbereich 6C0 bis 2000°. Temperatur der Um-
gebung darf bis 150° betragen [E. T. Z 1921, 1 Dez.,
S. 1384/7 u. S. 1407]

Ein neues Strahlungspyrometer.* Beschrei-
bung de3 neuen Strahlungspyrometers von R. Hase,
Hannover. MeRbereich 700 bis 1400 0bzw. 1200 bis 2000 u
Chem.-Zg. 1922, 5. Jan., S. 20/1; GieRerei 1922*
6. Jan., S. 31/2.]

Sonstige MeRgerdte und MeRBverfahren.

Allgemeines. Ausstellung physikalischer und
optischer Gesellschaften.*  Beschreibung und Ab-
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bildung verschiedener technischer MeRgerate, wie
Elektrometer, optische Pyrometer, Thermoelemente,
kombinierter Temperatur- und CO02- Gehalt - Anzeiger,
verschiedene Galvanometer und selbsttatige Ofen-
regelungsinstrumente.  [Engg. 1922, 6. Jan., S. 19/30;
13. Jan., S.53/5. Eng. 1922, 13. Jan., S.40/1]

W erksbeschrcibungen.

Das Eisen- und Stahlwerk der Broken Hill
Proprietary Company in Newcastle, New South
Wales (Australien).*  Kurze Allgemeinbeschreibung.
[lron Coal Trades Rev. 1922, 13. Jan., S.33/6 u. 51/4.]

Pierre Lemoine: Das Eisenwerk Neunkirchen.
Allgemeine Beschreibung. [Geniecivil 1922, 7. Jan., S. 1/6.]

Ch. Dantin: Die Rombacher Huttenwerke.*
Allgemeinbeschreibung.  [Genie civil 1921, 5. Nov.,,
S. 385/93]

Normung und Lieferungsvorschrften.

Normen. R. Koch: Entwicklung und Aufbau von
Normteilen unter Benutzung von Grundnormen.
[Mitt. N. D. I. (Betrieb) 1922, 14. Jan., S. 83/9.]

Sehaper: Breitflanschige Trager. Profiltafel des
Peiner Walzwerkes. [Bauing. 1922, 15. Jan., S. 6/7.]

Lieferungs orsehriLen. Fr. Frevtag: Hochstge-
wichte und Gewichtstoleranzen. Kritik des in den
,Lvorschriften fur Lieferung von Eisen und Stahl, auf-
gestellt von dem Verein deutscher Eisenhdittenleute 1911
angegebenen spezifischen Gewichts von StahlguB. Ver-
fasser fordert, dal3 1 die rechnerisch ermittelten Gewichte
der Guf3stiicke richtig sind, 2. die diesem zugrunde liegen-
den Bearbeitungszugaben praktisch erreichbar sind und
3. ein Zuschlag auf das theoretisch ermittelte Gewicht
gegeben wird, das den Erfordernissen der Praxis fUr die
Art des auszufuhrenden Stiickes entspricht. [Giel3.-Zg.
1922, 3. Jan., S. 6/8.]

Allgemeine Betriebsfuhrung.

Allgemeines. Die Gemeinschaftsarbeit zur He-
bung der Wirtschaftlichkeit der Betriebe in
Industrie und Handwerk. Bericht Uber die Sitzung
des Reichskuratoriums fur Wirtschaftlichkeit in Industrie
und Handwerk vom 13. Dez. 1922. [Betrieb 1922, 14. Jan.,
S. 230/42.]

H. Santer: Fabrikdiebstahlschutz durch
triebsorganisation. [Betrieb 1922, 14. Jan., S. 218/26.)

Gesetz und Recht.

L. Richter: Was muB der Versicherungsneh-
mer, insbesondere der Industrielle, vom Ver-
sicherungsvertrage wissen? Rechte und Pflichten
bei Versicherungen auf Feuer- und Einbruchdiebstahl.
[Betrieb 1922, 14. Jan., S. 226/9.]

R. Schmidt-Ernsthausen: Die Entwicklung des
Rechts der GroBindustrie in den Jahren 1920/21.
[St. u. E. 1922, 5. Jan., S. 13/7; 12. Jan., S.55/8.]

Soziales.

Gothein: Achtstundenarbeitstag. Wendet sich
gegen die gleichméBige Anwendung des Achtstunden-
tages. Die Arbeitszeit mul3 Uberall so bemessen sein, daf3
dabei die hdchste Arbeitsleitung ohne Geféhrdung der
Seg%l?heit erreicht wird. [D. Wirtsch.-Zg. 1922, 1 Jan.,

H. E. Boker: Zur Arbeitszeit im In- und Aus-

lande, besonders im Bergbau. Darlegung, inwie-
weit in der Frage der Arbeitszeitdduer eine Ausgleichung
unter den verschiedenen Léndern erfolgt ist, und inwieweit
goclhyéJ]nterschiede bestehen. [Gluckauf 1922, 7. Jan.,

W irtschaftliches.

R. F. Zinkann: Die Verfahren der einheitlichen
Selbstkostenberechnung in Deutsch and. Es
werden die Wege dargestellt, die man zur einheitlichen
Selbstkostenberechnung beschritten hat. [Techn. Wiftsch.
1922, Jan., S. 6/17, SoliluR folg’.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen s ehe Seite 141 bis 143.
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Emst Stern: W iederbeschaf fungsk osten
und Marktpreis. Der Verbrauch darf nur aus der Er-
zeugung selbst bestritten werden, d. h. es mul3 verhindert
werden? dal3 mehr verbraucht als erzeugt wird. Ein Ver-
kauf der Warenvorréte zu einem geringeren Preise, als sie
wiederbeschafft werden kénnen, erleichtert lediglich die
gegenwartige Lebenshaltung auf Kosten der Zukunft.
[Reichsarbeitsblatt (Nichtamtl. Teil) 1922, 31. Jan.,

S.48/50]
H

wirtschaftliches Problem. Nachdem die Organisa-
tion des zwischenstaatlichen Zahlungswesens vor dem
Kriege dargelegt worden ist, werden die heutige Lage
auf Grund der Papierwdhrung und die Stérungen im
Gleichgewicht der Wirtschaftsbeziehungen der Vélker ge-
schildert. [Schmollers Jahrbuch 1921, 4. Heft, S. 1/21.]

William Notz: Die amerikanischen Trade
Associations. Ueberblick tber das amerikanische freie
Verbandswesen, in dem sich trotz der stets anwachsenden
Zahl neuer Verbande eine zentralisierende Bewegung be-
merkbar macht.  Nicht wenige Verbénde haben sich zu
Preis-, Produktions- und Gebietskartelleu entwickelt. Das
Verbandswesen hat im allgemeinen héchst giinstig auf

das amerikanische Wirtschaftsleben eingewirkt. [Welt-
wirtschaft!. Archiv 1922, 1. Jan., S. 375/93.]
Max S hippel: Entstaatlichung. Die alte Ver-

staatlichungs-Gedankenwelt ist ernstlich erschittert. Nur
als in jeder Beziehung hohere Erzeugungsstufe hat die
Sozialisierung eine Zukunft. [Soz. Monatsh. 1922, 9. Jan.,

S. nC!ar ) -

| Landauer: Das Verhaltnis von Rentabili-
tat und Produktivitdt und seine Bedeutung fiur
das Sozialisierungsproblem. Es wird die Frage auf-
geworfen, ob durch die kapitalistische Wirtschaftsordnung
oder die vollsozialisierte Gesellschaft eher die Deckung
der Nachfrage nach Wirtschaftsgltern erreicht werden
kann. [Jahrbiicher fir Nationalokonomie und Statistik
1921, Dez., S. 481/502.]

Joseph Mendel: Aufbau und Stand der ober-
schlesischen Berg- und Hiuttenindustrie. Die
Avrbeit schildert in ihrem ersten Teil die allgemeinen wirt-
schaftlichen Verhaltnisse Oberschlesiens (Kohle, Eisen,
Zink, Blei, Silber) und geht im zweiten Teil auf den Auf-
beu der groflen Werke, vor allem auch nach der geldlichen
Seite, ein. [Techn. Wirtsch. 1921, Nov., S. 645/62; 1922,
Jan., S.25/35 Forts, folgt.]

Die Kohlenférderung und Petroleumgewin-
nung in Rufllland wahrend der Sowjetregierung.
Ausfihrlicher Bericht des von der englischen Regierung
eingesetzten Ausschusses zur Sammlung von wirtschaft-
lichen und politischen Nachrichten tber RuBBland. [Revue
de I’Industrie minérale 1922, 15. Jan., S. 31/4.]

Bildungs- und Unterrichtswesen.

Francis C. Pratt: Ingenieurausbildung fur die
Industrie. A. G. Christie: Staatliche Ueberwachung
der Ingenieurausbildung. I. E. Ottersen: Ingenieur-
ausbildung vom Standpunkte des Industriellen.
Dexter S. Kimbell: Ingenieurschulen und Industrie.
[Mech. Engg. 1922, Jan., S. 1/7 u. 42.]

&eitschriftenschau.
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arbeit zwischen den Erfahrungen der Praxis und den For-
schungen der Wissenschaft vermittelt. Hinweis auf deut-
sche Organisationen. Allein durch Einrichtung einer Aus-
kunftskartei konnten 80 % aller Fragen beantwortet wer-
den. Vermittlung von Arbeiten auf Grenzgebieten. [Mech.
Engg. 1922, Febr., S. 105/6.]

Thos. Vickers: Industrielle Erziehung fir
GieRereiarbeiter. Gewerbliche Fertigkeiten im Alter-
tum. Grindung der,.ehrwirdigen Gesellschaft der Giefl3er*

Schumacher: Die Wahrungsfrage als weltim England um 1590. Anforderungen und Leistungen der

Neuzeit. Wert der Eignung fur den Beruf und der ent-
sprechenden Ausbildung. Arbeitsverhaltnisse und Ein-
richtungen der GieRRereien. Die Britische GuReisen-For-
schungs-Vereinigung (vgl. St. u. E. 1922, 2. Marz, S. 341).
Ausbildung der Gielereifachleute in England und Amerika.
Lehrplan der Lehrlingsschule von L. Léwe in Berlin.
(Vortrag vor Coventry- und London-Zweigvereinen der
Institution of British Foundrymen, Jan. 1922.) [Foundry
Trade J. 1922, 19. Jan., S.42/4; 26. Jan., S. 63/5.]

Arnhold: Formerlehrlinge und GieRereiarbei-
ter.* (Vgl. St. u. E. 1921, 27. Okt., S. 1544.) Vortrag auf
51. Hauptversammlung d. Ver. D. Eisengiel3ereien, Min-
chen 1921. [Betrieb 1921, 24. Dez., DATS, S.47/52.]

Fred Longden: Abnahme der Former-Geschick -
lichkeit. Klage eines englischen Fachmannes. Zu den
Folgen des Krieges gehort eine minderwertigere Ausbil-
dung des Nachwuchses. Hinweis auf Abhilfemoglichkeiten.
[Foundry Trade J. 1922, 9. Febr., S.96.]

Verkehrswesen.

E. Boehler: Die englische Eisenbahnpolitik
der letzten vierzig Jahre. Behandelt in seinem ersten
Teile die Tarifpelitik bis zum Weltkrieg. [Archiv f. Eisen-
bahnwesen 1922, Jan./Febr., S. 1/52. Forts, f.]

Goudefroy: Zur Reform des Gutertarifs.
Verfasser will weder auf den bestehendenTarifen aufbauen,
noch das reine Wertsystem zugrunde legen, vereinigt viel-
mehr das Wertprinzip mit dem Leistungsprinzip (Gewichts-
und Wagenraumsystem). [Zeitung des Vereins deutscher
Eisenbahnverwaltungen 1922, 12. Jan., S. 32/3.]

Goudefroy:  Staat und Verkehrsbetriebe.
Die Reichsbahn mui3 zu einem von politischen Einfllssen
unabhangigen, nach kaufmannischen Gesichtspunkten ge-
leiteten Unternehmen gemacht werden. Die einheitliche
Verwaltung aller deutschen Bahnen muR aber erhalten
bleiben. [WVirtschaftl. Nachrichten aus dem Ruhrbezirk
1922, 12. Jan., S. 101/3]

Egert: Kosten der
[Organ Fortschr. Eisenbahnwesen
S. 257.]

Gleiser haitun g*
1921, 15. Nov,,

Sonstiges.

Felix Zabel: Anregung zur Erhoéhung des
Wertes technischer Zeitschriften. Neben einer
unvollstandigen Einteilung des Inhalts von technischen
Zeitschriften wird angeregt, jeder Zeitschrift ein einseitig
bedrucktes Inhaltsverzeichnis, in dem auch Stichworte
Uber den Inhalt der Einzelarbeiten enthalten sein sollen,
beizugeben. Den gleichen Zweck verfolgt z. B. die ein-

0. Lasche: Leitsatze flr Vortragswesen undeitig bedruckte Zeitschriftenschau von St. u. E. [Werkst.-

Lehrmittel.* [Betrieb 1921, 24. Dez., S. 169/72.]

F. Romberg: Deutsche Technisch-Wissenschaft-

liche Lehrmittelzentrale im D. V.
24.Dez., S. 172/3]

[Betrieb 1921,

Techn. 1922, 15. Jan., S.44/5]

Georg Maal3: Zeitschriftenordnung in Fabriken.
Vorschlége zur besseren Verteilung der Zeitschriften in den
Fabriken, die auf die Einrichtung einer Art Zeitschriften

0. Lasche: Deutsches Ingenieur-Fortbildungschau hinauslaufen. Der gleiche Zweck wiirde wohl auch

wesen.  Lehrmittelstellen und  Lehrmittelzentrale.
Geistige Durcharbeitung des Vorhandenen, Ordnung zu
einem lebendigen Lehrbuch. Mitarbeit der Fachgelehrten
und der Industrie. [St. u. E. 1922, 5. Jan., S. 10/3.]

0. Lasche: Deutsches Teehnisch-Wissenschaft-

liches Vortragswesen, ein Beitrag zur Ingenieur-
fortbildung. [Z V. d. I. 1922, 7. Jan., S. 1/3]
Nationale Forschungsberatungsstelle fir For-
schungs-Gemeinschaftsarbeit des ganzen Landes.
Mt Unterstiitzung aller Forschungsstellen soll eine Be-
ratungsstelle eingerichtet werden, welche die Gemeinschafts-

durch Verteilung der von fiihrenden Fachzeitschriften ge-
lieferten Zeitschriftenschau erreicht werden. Ordnung der
Titel in einer Kartei. [Werkst.-Techn. 1922, 15. Jan ,
S. 42/4.]

Karl Rottgardt: Elektrische Anziehung nach
Johnsen-Rahbek und ihre Anwendung.* Ver-
suchsanordnung, Erklarung der Erscheinung. Zahlreiche
Anwendungsbeispiele des Prinzips fur Relais, Telegraphen-
schreibaPParate, Lautsprecher, Elektroskope u. dgl. Not-
wendige Spannung etwa 150 V, notwendige Stromstarke

10~6-10 =A [Z techn. Phys. 1921, Nr. 11, S. 315/20.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 141 bis 143.
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Statistisches.

Die Saarkohlenférderung im Dezember 1921.

Nach der Statistik der franzosischen Bergwerks-
verwaltung betrug die Kohlenfdédrderung des
Saargebietes im Dezember 1921 insgesamt 928 496 t
gegen 734583 t im November. Davon entfallen auf
die staatlichen Gruben 902794 (November:
714 293) t und auf die Grube Frankenholz 25702
(20 290). Die durchschnittliche Tagesleistung be-
trug bei 254 (20,7) Arbeitstagen 36532 (35 429) t.
Von der Kohlenférderung wurden 76 987 (66 318) t
in den eigenen Gruben verbraucht, 24993 (28 317) t
an die Bergarbeiter geliefert, 22796 (22 245) t den
Kokereien zugefihrt und 815622 (589 378) t zum Ver-
kauf und Versand gebracht. Die Haldenbestande
verringerten sich um 11902 t. Insgesamt waren
684 489 (696 391) t Kohle und 3783 (1364) t Koks auf
Halde gestiirzt. In den eigenen angegliederten Betrieben
wurden im Dezember 1921 18312 (17 446) t Koks
hergestellt. Die Belegschaft betrug einschliellich
der Beamten 75350 (75572) Mann. Die durchschnitt-
liche Tagesleistung der Arbeiter unter und Uber Tage
belief sich auf 570 (535) kg.

Im ganzen Jahre 1921 wurden nach dieser Statistik
in den Saargruben 9574602 t Kohle gefordert gegen
9410 433 t im Vorjahre, 8990000 t im Jahre 1919 und
13217000 t in 1913. Trotz der durch den schlechten
Absatz bedingten zeitweisen Einschrankungen der For-
derung war somit eine Zunahme der Leistungen gegen-
Uber den beiden Vorjahren zu verzeichnen; gegentiber der
Vorkriegsleistung bleibt die geforderte Menge allerdings
noch erheblich zurtick. Infolge der gebesserten Verkehrs-
verhéltnisse hat sich in letzter Zeit die Nachfrage wieder
etwas reger gestaltet, insbesondere fir die Zwecke der
stiddeutschen Gas- und Elektrizitatswerke sowie der Aus-
fuhrindustrie. Es kommt dabei aber auch in Betracht,
dal’ die deutschen Inlandspreise stark erhéht, die Saar-
preise aber wiederholt ermaRigt, zuletzt bekanntlich fiir
Februar unverandert gelassen wurden (jetziger Preis
ab Zeche je nach Sorte 50 bis 90 Fr. je t), so daB die
Preisspannung sich schon wesentlich verringert hat.

GroRbritanniens Bergbau im Jahre 1920.

In Ergénzung der schon an dieser Stelle verdffent-
lichten Statistik Uber den Bergbau GroRbritanniens im

Zablentafel 1.

1919 1920

t t
Steinkohlen insgesamt 233 455 989 233 204 594
davon in:
163078 037 164 687 729
37 306 870 36 378 853
Schottland . 32 977 190 32028 324
Irland.......... 93 893 109 688
Braunkohlen . . . . - 152
KOKS. oo 19 877 524 21 243 273
) Briketts.......c.ccooennene. 2093 715 2474 276
Eisenerz insgesamt . 12 450 262 12 910 205
davon in:
England......... 12 053 415 12 548 286
W aleS..eeeennn, 67 030 49 319
Schottland . ; . 313 661 283 853
Irland......cooeee. 16 157 28 748
Schwefelkies . . . . . 7453 6 766
Manganerz................ 12271 13 081
Kupfererz . . . 146 83
Bleierz.. e, 14 090 15 645
Zinnerz 5238 4936
Zinkerz 7044 5 145
Wolframerz . . . 169 96
BauXit....coovveiennnas 9369 11 196

Statistisches.

42. Jahrg. Nr. 9.

Jahre 1920x) geben wir vorstehend noch eine genauere,
dem Teil 11l des ,,Annual General Report on Mines
and Quarries“2) entnommene Zusammenstellung Uber die
Leistungen im englischen Bergbau wieder. Nach dem
Bericht wurden im Jahre 1921 Erze aller Art im Werte
von 427 444 884 gegen 335678340 £ im Jahre 1919
gefordert. Im einzelnen wurden gewonnen: (vgl. Zah-
lentafel 1).

Die Eisenerzférderung des Berichtsjahres nahm ge-
genuber dem Jahre 1919 um 459 943 t zu. Verglichen
mit dem letzten Friedensjahre, dem Jahre 1913, war ein
Rickgang von 3343080 t zu verzeichnen. Der Wert
der geforderten Eisenerze belief sich im Jahre 1920
auf 9956 820 £ gegen 7428 366 £ im Vorjahre.

Der Durchschnittspreis fur die t Kohle (zu 1016 kg)
stellte sich auf 34 S 6,97 d gegen 27 S 408 d i. V.
Der Verbrauch an Steinkohle im eigenen Lande betrug
188,8 Mill. t oder 4,013 t auf den Kopf der Bevilkerung
gegen 1814 Mill. t bzw. 3,928 t im Jahre 1919. Zur
Herstellung von Koks und Briketts wurden 40 310 143
(40 594 254) t Kohlen verwendet.

Der Verbrauch an Eisenerzen zur Roheisenerzeu-
gung unter Bericksichtigung der Ein- und Ausfuhr,
ohne Berechnung der jeweiligen Vorrate und einschliel3-
lich Walzensinter usw., stellte sich auf 19443659 t im
Berichtsjahre gegen 19348980 t im Jahre 1919.

Ueber die verschiedenen im Jahre 1920 in Grof-
britannien in Betrieb befindlichen Kokstfen gibt nach-
stehende Zusammenstellung Aufschlul3.

Bauart der Cefen In In Scr|1rt1)tt— 2
England  Wales land sammen
Bienenkorbdfen . 4870 514 5384
Coppee-Oefen . . . 504 973 — 1477
Simon-Carves-Oefen 1951 — — 1951
Otto-Hilgenstock-

Oefen . . . .« 1983 50 114 2 147
Semet-So Ivay-Oefen 1 088 66 210 1364
Koppers-Oefen 1 667 50 — 1717
Simplex-Oefen . . 498 40 — 538
Huessener-Oefen 379 — — 379
Collins-Oefen . 126 — — 126
Sonstige Oefen . 248 — 69 317

Insgesamt 1920 13 314 1179 907 15 400
1919 3)13 226 1101 906 3)15233

GroRbritanniens Roheisenerzeugung im Jahre 1920.
Nach der amtlichen englischen Statistik4) stellte
sich die Roheisenerzeugung Grofbritanniens im Jahre
1920 wie folgt:

. Roheisen- Elsererz-. Kohlenr  Koks-
in erzeugung verbrauchd verbrauch verbraueb
t t t t
fdand) . . 7am 1TB56  TR3ET 976IB
Schottland . . . . 91690 1738143 1311511 4520
1920: | 8163272 19443610 20633 10231637
1919: 1 753609 1934890 23650 95440

Der Wert der gesamten Roheisenerzeugung des Jahres
1920 aus britischen und ausléandischen Erzen belief sich,
nach dem jahrlichen Durchschnittswert der Ausfuhr

) St u E. 1921, 7. Juli,S. 937.

The Iron and Coal Trades Review 1922,
10. Febr., S. 191, 194, 197 und 208. — Vgl. St. u. E
1920, 9./16. Dez., S. 168L

3) Berichtigte Zahl.

4) Annual General Report on Mines and Quarries
Part 111. Wiedergegel>en in The Iron and Coal Trades
Review 1922, 10. Febr., S. 208. — Vgl. St. u. E 1920,
9./16. Dez., S. 1681/2.

5)Einschlieflich
Drehspéne usw.

Hammerschlag,Walzensinter.
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berechnet, auf 102 GOr018 A Rohei
i . . . . . 15€3,
mlgfg 33163 £ im Haretit-  Gielerei- Frischerei- Basisehes %‘WEQ & S
Getrennt nach den ein- Roheisen Roheisen  Roelsen Rotelaqg zurrgel_ verk ge-
zelnen Sorten und Bezirken liefe
wurden die in der neben- England und Wales:
stehenden Zusammenstellung :
aufgeitihrien  Eoheisenmen- %&bwmlw A&l 78T 1B1H 428% 6§L41877 10755
gen GFZGU . ten Roh mm% h 10260 40»2 1B 900D 1070 818457
on der gesamten Roh- cashire.
corerang worcen m MG T S8 g9 W™ G 18
Befr__iﬁfrlttsjahre 12%5;2; tauS- Norharmpton...c.... . " — 1658 6319 iose U213 T—
gefohrt gegen im ]
Jahre 1919, An Spiegeleisen, yvorcester.. - 1%% 139% WL A 262%
Ferromangan,  Ferroehrem Glamorgan. 6 — = 235 B 1006
und Ferrosilizium wurden Monmouth. 26 — — 5714 64 1013
217936 t (i. V. 201278 1) 111736 5823 26646 1665 19554
hergestellt. Schottland :
Der Aullenhandel der Ver. AVE e B 1281 1573 77813 — _
Staaten im Jahre 1921, Lanark und Stirling . F77  20MB  HA8H — 115
Nach den Feststellungen Zisammen 418310 383274 565448 nss 15 -
e e, Grofbrtarrien 102 Insges. 29857 140060 GUTL 242D 1570 1521
handel der Vereinigten Staa-
ten an Erzeugnissen aus Eisen und Stahl im Berichts- Eingefuhrt wurden:
jahre gegentiber 1921 einen ganz betréchtlichen Riick- Kiri'nhr im Jahre
gang zu verzeichnen. Allein die Ausfuhr ging von 191 190
1928 987 t im Vorjahre auf 2211869 t also um fast t za 1016 kg
55060 im Berichtsjahre zuriick und war damit die Rohei 27 601 112 781
niedrigste seit dem Jahre 1910 (ausgenommen 1911). Die FO elsen . . 9 057 =6 254
geringste monatliche Ausfuhrmenge seit dem Jahre 1909 Femm?ngen - - = 858 13 909
war Im August 1921 mit 75827 t zu verzeichnen, Serrlrotstl 1ZIUM. s 4460 140645
wahrend im Januar 1921 noch 517391 t Eisen und Stahl SC I“? RN 1913 4987
ausgefiihrt worden waren. Die Einfuhr ist von Bta BISEN oo 7 1ean
112615 t in 1920 auf 121 058 t in 1921 oder um fast Saﬁ'liel.! P 6 988 26 022
7100 gefallen. Der \\ ert der Ausfuhr sank von Stahl r;gppe - 22 048 - 681
1112835237 8 auf 607 127 116 8 der Wert der Ein- 2WNSCHEnen . - - - - 1o T %0
J}‘;rr]]:e von 50-36603 8 auf 28751 729 § im Berichts- Weik- und Mattbleche . 451 400
L | ) Draht..ceenis 916 5487
Im einzelnen wurden ausgefihrt: — Zusammen 121 058 412 645
t zu 1016 kg
RONEISEN ..o 7247 212742 O%°
Ferromangan . . . . 690 3454
Ferrosilizium . o 368 632
Schrott, Brucheisen.................... 37 117 219 250
Schwelfstafceisen . . 12 338 46 627
Flu3stabeisen.......coovveeene 188 463 629 051
Rohblécke, vorgewalzte Bldcke
Brammen usw. 10 363 216 873
Drahteisen . . . . . 18 506 116 775
Stahlschienen . . . . . 322 107 594 628
Bandeisen.........cccoeveieeieninnnn. 20280 53 453
i erzinkte Fein- und Grobbleche 55990 108 368
SchweilReisenbleche . 12 414 32 158
Feinbleche aus Flufeisen . 193 432 169 244
Grobbleche aus Fluf3elsen . 335 868 920 958
Schiffs- und Behélterbleche . 9570 42 829
Weil3- und Mattbleche 107 728 226 410
Baueisen . . . . . 297 022 493 633
Stacheldraht . .o 29 976 129 710
Sonstiger Draht . . . . 69 335 190 968
Geschnittene Nagel . . . . . 1094 3858
Sehienennége’ . . . . 8164 12 138
Drahtstifte . . . . . 28 109 93 178
Sonstige Nagel usw. . . . 4692 12 436
Rohren- und Verbindungssticke 393 802 353 590
Schrauben, Bolzen, Nieten 24 230 38 945
Hufgisen . - 614 1830
Raﬁé;gg;‘;gk:sgg guBeiserne Hans- 3408 7335 797* 7975 7976 7977 7979 7579 7929 7927
Zusammen 2211869 4 926 987 Abbildung 1. Der AuRenhandel Grolbritanniens
) Monthly Summary of Foreign Commerce of the und der Vereinigten Staaten seit 1914,

1nited States 1921, Dezember. — S. a. Ir. Age 1922.
26. Jan,, S. 277/8. — Vgl. St. u. E. 1921. 21. Marz,
S. 119/20.

An bergbaulichen Erzeugnissen wurden die

folgenden Mengen ein- bzw. ausgefihrt:
16
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Einfuhr
190

Ausluhr

t za 1016 ky
Steinkohle 1139 944 1130 797 39 215030 24 829 009
Koks 36 735 27 670 821252 273 888
Eisenerze 1273456 315768 1145037 440 126
Manganerze 606 937 401 354 — —

Von der Eisenerzeinfuhr kamen u. a aus
Spanien 5602 (i. V. 69915) t, aus Schweden 130 832
(63 861) t, aus Kuba 123222 (889 852) t, aus Kanada
4213 (34084) t. Der weitaus grofte Teil der Mangan-
erze, namlich 262 468 (421 523) t wurde aus Brasilien
eingefuhrt.

Maschinen und Maschinenteile wurden
im Jahre 1921 insgesamt fir 290414115 $ gegen
462 934 704 $ imVorjahre aus - und fur 10 797 421 bzw.
8527 974 $ ein gefuhrt.

Die Entwicklung des AuBenhandels der Vereinigten
Staaten im Vergleich zum AuRenhandel GroRbritanniens
seit 1914 ist aus vorstehendem Schaubild 1 ersichtlich.

Wirtschaftliche Rundschau.

Die staatlichen Hitten- und Bergwerke Preuflens
im Rechnungsjahre 1920.— Trotz der teilweise recht un-
gunstigen wirtschaftlichen Verhéltnisse haben die staat-
lichen Hutten- und Bergwerke PreuBens im Berichts-
jahre durchweg befriedigend gearbeitet und bessere Er-
gebnisse als im Vorjahre zu verzeichnen. So ist der ge-
samte Wert der Bergwerkserzeugnisse der
Staatswerke mit 1904,4 Mill. Ji im Jahre 1920 gegen
7454 Mill. Ji im Vorjahre um 1555 (154,7) %o ge-
stiegen; der Wert derjenigen Erzeugnisse, die eine wei-
tere Verarbeitung erfahren haben, hat mit 9934 Mil-
lionen Ji im Berichtsjahre gegen 409,4 Mill. Ji 1919 um
142,6 (186,9) a0 zugenommen. Es wurde schatzungs-
weise ein bilanzméRiger Reingewinn von 288 Mil-
lionen Ji erzielt gegeniiber einem vorjahrigen von
233 Mill. Ji.

Die in Oberschlesien gelegenen staatlichen
Steinkohlenwerke erhdhten ihren Reingewinn von 22 Mil-
lionen Ji im Jahre 1919 auf 90,4 Mill. Ji; ihr rech-
nungsmaRiger Gesamtiiberschul stieg entsprechend wvon
21,1 Mill. Ji auf 255 Mill. Ji. Dieses glinstige Ergebnis
ist trotz der Po'".cnau''stdnde und trotz mehrfacher Arbeits-
niederlegungen teils politischer, teils wirtschaftlicher
Natur erzielt worden. Die Belegschaft hat gegen das
Vorjahr um 2766 Mann zugenommen (von 26 865 in 1919
auf 29 631 in 1920), die Forderung hat sich um rd. 180/0
vermehrt (von 4387706 t in 1919 auf 5197211 t in
1920).

Der Steinkohlenbergbau an Deister hatte infolge
seiner Uberaus ungunstigen Betriebsverhaltnisse einen
rechnungsmafiiigen GesamtzuschuR von 7,3 Mill. Ji
nétig; der bilanzmaRige Verlust betrug 2,6 Mill. Ji.
Dagegen brachte das betrieblich besser gestellte Stein-
kohlenbergwerk bei Obernkirchen Uebersehiisse
von 1,7 Mill. Ji und einen bilanzmaRigen Gewinn von
6,7 Mill. Ji.

Infolge des Verfahrens von Ueberschichten und der
Vermehrung der Belegschaft (von 22472 in 1919 auf
25 174 in 1920) stieg die Forderung auf den staatlichen
Steinkohlenbergwerken in Westfalen von 34 Mil-
lionen t im Vorjahr auf 4,4 Mill. t im Berichtsjahr, also
um 29,4o/0. Der bilanzmafiige Reingewinn erhéhte sich
zwar in der gleichen Zeit von 30 Mill. Ji auf 60 Mdl. Ji,
dagegen erfuhr der vorjahrige rechnungsméfige Ge-
samtzuschuB von 16,8 Mill. Ji infolge groRer Aufwen-
dungen in der auferordentlichen und auRerplanmafiigen
Verwaltung noch eine Erhodhung auf 17,1 Mill. Ji.

Beziglich der staatlichen Bergwerke an
der Saar, die am 10. Januar 1920 in das Eigentum
der franzosischen Regierung Ubergegangen sind, ist be-
reits im Betriebsbericht fur das Rechnungsjahr 1919I)
ausgefuhrt worden, daf? der fur 1919 angegebene rech-
nungsmafige Gesamtuberschul von 302 Mill. Ji sieh

i) Vgl. St. u. E. 1921, 30. Juni, S. 908/9.
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voraussichtlich in einen Gesamtzuschul? von rd. 27 Mil-
lionen Ji verwandeln wird, wenn die nach dem Ab-
schluf zu leistenden Zahlungen und die teilweise Ver-
pflichtungen aus dem Friedensvertrag darstellenden
Ausgaben noch beriicksichtigt wiirden. Im Rechnungs-
jahr 1920 haben diese nachtraglichen Ausgaben fir
Bauten aus dem Jahre 1919, fur die Ablosung aller
Bergschaden, die noch unter preuischer Verwaltung
entstanden sind, und fir Ausfihrung aller Gbrigen Be-
stimmungen des Friedensvertrages Uber schulden- und
lastenfreie Uebergabe der staatlichen Saarbergwerke an
Frankreich einen Gesamtzuschull von 16 012 550 Ji er-
fordert. Die preuBische Bergwerksdirektion in Bonn
ist mit der Abrechnung dieser Verpflichtungen beauf-
tragt worden. Sie wird ihre Tatigkeit voraussichtlich
im Laufe des Rechnungsjahres 1922 beenden. t)ie Ver-
handlungen mit dem Reiche wegen Entschéadigung
PreuRBens fur die abgetretenen Saarbergwerke sind noch
im Gange.

Auch die Erzbergwerke und Metall-
hi1l1en muBten sich infolge der verénderten wirt-
schaftlichen Verhaltnisse auf dem Metallmarkt im Be-
richtsjahre mit einem bescheideneren Gewinne als im
Vorjahre begniigen. Der rechnungsméfige Ueberschu
der Metallerzbergwerke fiel von 33,9 Mill. Ji im Jahre
1919 auf 15,7 Mill. Ji im Berichtsjahre und derjenige
der Metallhiitten von 34,9 auf 249 Mill. Ji. Ebenso
ging der bilanzmaRige Reingewinn bei den Metallerz-
bergwerken von 45,4 Mill. Ji auf 28 Mill. Ji und bei den
Metallhiitten von 48,7 auf 34,6 Mill. Ji zurick. Die
Forderung von Metallerzen verringerte sich gegen das
Vorjahr um rd. 14o/o (von 72 092 t in 1919 auf 63099t
in 1920), und zwar hauptséachlich bei den Oberharzer
Werken, die unter dem Mangel an Kraftwasser infolge
der Trockenheit der Herbstmonate sehr zu leiden hatten.

Im {brigen konnten die Betriebe.der PreuBischen
Bergverwaltung vorwiegend rechnungsmaRige Gesamt-
Uberschiisse erzielen, unter ihnen besonders die Eisen-
erzbergwerke, welche die Forderung des Jahres 1919
von 50938 t auf 63 040 t im Berichtsjahre, also um rd.
2400 bei nur geringer Vermehrung der Belegschaftszahl
erhdhten und die erhdhten Fordermengen auch absetzen
konnten, und die Kalkwerke zu Ridersdorf, die im Be-
richtsjahre einen rechnungsmaRigen Gesamtiiberschuf
von 31 Mill. Ji und einen bilanzmé&Rigen Reingewinn
von 29 Mill. Ji erzielten.

Im einzelnen gestalteten sich die Verhaltnisse wéh-
rend des Berichtsjahres wie folgt:

Die Forderung der 11 staatlichen Stein-
kohlenbergwerke Dbelief sich im Jahre 1920 auf
10017543 t Iim Werte von 1673741631 Ji gegen
8158053 t (ohne Saarbriicken) im Werte won
607 955 300 Ji Im Jahre zuvor. Beschaftigt wurden ins-
gesamt 59 752 (i. V. 53 700) Personen. Getrennt nach
den einzelnen Bezirkenbetrug die Kohlenférderung:

1920 1919

m t t*
Oberschlesien.........ccoceevieivennnne. 5197 211 4 387 706
Deister und Obernkirchen . 442 943 390 99
Westfalen.......ccooeveveeveiiiinnnnns 4377 389 3379 348

An Erzeugnissen aus der Steinkohlenverarbeitung
wurden gewonnen:

190 1%
imWerte i im\W\arte
von von
t M t H
KOKS. ..o 11Q 421 X807 13832 IS
e YRR R
UNONILTBL . d
o Erelgnise | j 16 721 ificilie
Insgesant | 649 245h 11 28 1090
Die drei staatlichen Braunkohlenberg-
werke in der Provinz Sachsen forderten insgesamt

261733 (257 601) t Braunkohlen im Werte von 13844193
(5150396) Ji. Beschaftigt wurden insgesamt 451 (414)
Beamte und Arbeiter. Die Werke erzielten im Berichts-
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jahre trotz erheblich weiter gestiegener Kosten fir
Werkstoffe und Léhne infolge der erhohten Verkaufs-
preise einen Betriebs Uberschuf wvon 1600002 M
gegen 567 194 Ji im Vorjahre.

Der Betrieb der beiden Eisensteingruben
verlief im allgemeinen ohne Stdrungen. Eine Absatz-
stockung trat nur im Versand nach Oberschlesien ein.
Gefordert wurden bei einer durchschnittlichen Beleg-
schaft von 382 (350) Personen 63 040 (50 936) t Eisen-
erze im Werte von 12 894 131 (3 226 213) JH. Der Ab-
satz der Gruben betrug 75 784 (47 773) t. Der Durch-
schnittserlés fur 1 t Eisenstein stellte sich auf 220,08
(65,33) Ji- Der rechnungsmaRige Gesamtiber-
schull der Eisensteingruben betrug im Berichtsjahre
8993418 (570 037) Ji. Die Ursachen dieses glinstigen
Ergebnisses sind teils auf die lebhafte Nachfrage nach
inlandischen Eisenerzen und auf den héheren Verkaufs-
preis, teils aber auch darauf zurlickzufiihren, da3 infolge
der Besserung des Verkehrswesens von den in den
Kriegsjahren wegen Wagenmangels auf Halde ge-
stirzten  Eisensteinvorrdaten im  Berichtsjahre rd.
16000 t abgesetzt werden konnten. Erst gegen
Ende des Berichtsjahres wurde die Nachfrage nach
inlandischen Erzen durch reichliches Angebot von
Minette- und Uebersee-Erzen bei niedrigen Preisen be-
eintréchtigt.

\Von den vier staatlichen Huttenwerken war
ds Gleiwitzer Werk in allen Abteilungen durch-
weg gut beschaftigt. Die Erzeugung der StahlgielRerei
ist zwar gegen das Vorjahr zurilckgeblieben, dagegen
hatte die Eisengielerei eine Mehrerzeugung aufzu-
weisen. Von den Betriebsabteilungen des Malapaner
Werks war die StahlgieRerei im ersten Halbjahr nur un-
gentigend beschaftigt, spater hob sich die Erzeugung
wieder. Die hohen Verkaufspreise fur Stahlerzeugnisse
haben diesen Betriebszweig mit Vorteil arbeiten lassen.
Ungnstiger lagen die Verhaltnisse bei der EisengieRerei
und der Bearbeitungswerkstatt. Die Erzeugung blieb
gegeniiber dem Vorjahr zuriick. Auftrage waren kaum
und nur zu unauskommlichen Preisen zu erlangen. Die
mechanische Werkstatt arbeitete aus verschiedenen Ur-
sachen ebenfalls mit Verlust. Infolge dieser ungiin-
stigen Verhéltnisse erforderte das Malapaner Werk
einen Betriebszuschul von 683 782 Ji, nachdem im Vor-
jahre ein UeberschuR von 283 142 Ji erzielt worden war.
Das geldliche Ergebnis beider Eisenhiittenwerke zu-
sammengefa3t ergibt einen rechnungsméaligen Betriebs-
Uberschul? von 3837 350 (1 533676) Ji. Im Bezirk der
Oberharzer Berg- und Hittenwerke wurde
in Rothehutte die Erschmelzung von Holzkohlen-
roheisen das ganze Jahr hindurch ohne Stdérung fort-
gesetzt. Der Absatz war im ersten Halbjahre flott,
flaute spéter jedoch ab. Die EisengieRerei war wahrend
des ganzen Jahres in Betrieb, sie litt aber zunehmend
unter Absatzmangel. Das wirtschaftliche Ergebnis war
imHinblick auf die Vermehrung de3 Wertes der Waren-
und Rohstoffvorrate gut, wenn auch buchméRig mit
Zuschull  gearbeitet wurde. Die Beschaftigung der
Lerbacher Hutte war gut, da reichlich Auftrage
Vorlagen. Namentlich die Maschinenwerkstatt war das
ganze Jahr hindurch vollauf beschéftigt. Das wirt-
schaftliche Ergebnis wies einen rechnungsméRigen Ge-
samtzuschul von 249 361 Ji gegen 104 880 Ji Ueber-
schul im Vorjahre auf. Die Erzeugung auf samtlichen
Werken stellte sich wie folgt:

190 1919
t t
Roheisen ..o 1813 1783
EisenguBwaren . 8426 8237
StahlguBwaren...........ccocoeeervveeecivnneene. i6 087 5839
Stabeisen und Fertigerzeugnisse . 7 2370

Insgesamt | 16 333 18 229

Zahl der durchschnittlich beschéftig-
ten Personen 24831 2183

Zur Lage der StahlformgieRRereien. — Der Verein
deutscher StahlformgielRereien befalte
sich in seiner Hauptversammlung am 23. d. M. in
Goslar a. 1. mit der Geschéftslage. Wenn die Beschéfti-
gung auch zurzeit noch als durchaus befriedigend ange-
sehen werden kann, so wurden die Aussichten fur die
Zukunft, unter Berlcksichtigung der fortwahrenden
Lohn- und Gehaltserhéhungen, der Preissteigerungen
samtlicher Rohstoffe und der Frachtkosten als ungewil3
bezeichnet und man war Ubereinstimmend der Ansicht,
daf? infolgedessen dem Wettbewerb mit dem Auslande
in absehbarer Zeit ein Ziel gesetzt sei.

Erhéhung der Eisenbahngutertarife. — Mit Gultig-
keit vom 1 Marz 1922 an werden sémtliche Frachten
im Eisenbahngiterverkehr, einschlieBlich der Ausnahme-
tarife, um 2000 erhoht. Auch bei den tarifméaRigen
Mindestfraehtbetragen, den tarifmaRigen Nebengebih-
ren und Ortlichen Geblhren treten fast durchweg Er-
hohungen um etwa 200/0 ein. Der Reichsverkehrs-
minister, der diese Tariferhdhungen ohne Anhérung des
vorlaufigen Reichseisenbahnrates und der sonst in Be-
tracht kommenden Korperschaften eingefuhrt hat, be-
grindet sie mit den inzwischen hervorgetretenen neuen
Forderungen der Eisenbahnbediensteten auf Erhéhung
ihrer Bezlige und mit Ricksicht auf die erfahrungs-
gemal gleichzeitig mit der Erhdhung der Beziige ein-
tretende Steigerung der Werkstoffpreise usw., die eine
weitere groRe Ausgabesteigerung darstelle. Es koénne
aus zwingenden politischen Erwagungen von einer als-
baldigen Wiederherstellung des Gleichgewichts im Haus-
halt der Eisenbahn durch Schaffung neuer Einnahmen
nicht abgesehen werden. Von der Erhdhung der Per-
sonen- und Gepacktarife ist bis auf weiteres abgesehen
worden.

Eie spanische Bergwerks- und Eisenindustrie im
Jahre 1921. — Die wirtschaftliche Lage Spaniens im
Jahre 1921 war im allgemeinen trostlos. Die Weltwirt-
schaftskrise und die fortlaufende Erhéhung der Lebens-
haltungskosten zog immer neue Lohnforderungen nach
sich, und die geringeren Arbeitsleistungen muften
schlieBlich die Gestehungskosten ungeahnt in die Hohe
treiben. Hinzu kam ein Nachlassen der Kauflust, so
daf sich die Werke und Handler gezwungen sahen, ihre
Waren zu immer niedrigeren Preisen anzubieten, und,
da die Selbstkosten nicht geringer wurden, letzten Endes
mit Verlust zu arbeiten. Die Folgen davon waren Ent-
lassung von Arbeitern und Stillegung der Betriebe. Die-
jenigen Unternehmungen, die noch Uber Beschaftigung
verfugten, versuchten natirlich mit allen Mitteln, die
Gestehungskosten zu verringern, und so entspannen sich
erbitterte  Kampfe mit den Arbeitern um niedrigere
Léhne und erhohte Arbeitsleistungen. Erst im letzten
Vierteljahr 1921 machte sich eine leichte Besserung in
verschiedenen Industriezweigen bemerkbar, die aber
schon Anfang dieses Jahres wieder abflaute.

Am schwersten wurde wohl der Kohlenberg-
bau von den unglnstigen Verhaltnissen betroffen, da
durch Betriebseinstellungen in vielen Industriezweigen
der Kohlenverbrauch sehr zurtickging. Die Kohlen-
forderung war deshalb im Jahre 1921 bedeutend
geringer als in den Vorjahren; sie erreichte nur etwa
6000 der friheren Férdermengen. Gerade der Kohlen-
bergbau hat, wie schon gesagt, schwer zu kampfen, nicht
nur wegen des bereits angefiihrten geringen Verbrauchs
an Kohle, sondern auch wegen der immer starkeren
Einfuhr guter, englischer Kohle, die in der zweiten
Halfte des Jahres rd. 150 000 t monatlich erreichte.

Der Eisenerzbergbau hatte ebenfalls beson-
ders unter der schlechten Weltwirtschaftslage zu leiden,
da Spanien etwa 850/0 der geforderten Erzmengen aus-
fihrt und nur 1200 selbst verhitten kann. In Grof3-
britannien, dem Hauptabnehmer fiir spanische Erze,
wurden viele Hochdfen stillgelegt, so da zu Beginn
der zweiten Halfte des Jahres von den 300 im Jahre
1919 in Betrieb gewesenen Hochéfen nur noch 25 ar-
beiteten. Im letzten Vierteljahr trat allerdings auch
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hier eine leichte Besserung ein, die jedoch auf die
Gesamtausfuhr ohne grofRen EinfluRl geblieben ist. Bei-
spielsweise wurden (ber Bilbao nur 501 000 t verschifft
gegen 2104000 t im Jahre 1920. Die Gesamtausfuhr
der Vizcava-Gruben betrug im

Januar 123000 t Juli . . » 8500t
Februar . 55000 t August . 9000 t
Marz . 34500 t September . 20500 t
April 22000 t Oktober . 54000 t
Mai 7500 t November . 86000 t
Juni . 7000 t Dezember 73000 t

Auf Lagen befanden sich im Vizcaya-Gebiet am 31 De-
zember 1921 2200000 t gegen 650 000 t am gleichen
Tage des Jahres 1920. Ganz besonders nachgelassen hat
die Ausfuhr nach England. Wahrend sich in den letzten
zehn Jahren die Ausfuhr durchschnittlich auf 6 000 000 t
jahrlich belief, erreichte sie 1921 nur 1 700 000 t. Dieser
Rickgang ist jedoch nicht allein auf die schlechte wirt-
schaftliche Lage in der englischen Eisen- und Stahl-
industrie zuriickzufuhren, sondern auch auf den in immer
stdrkerem Mafe auftretenden Wettbewerb der nord-
afrikanischen Gruben, die bessere und billigere Erze
liefern. Infolge der hohen Lo6hne und Frachten waren
die meisten getatigten Verkaufe fir die spanischen
Gruben verlustbringend, so dal sie gezwungen waren,
einen grofRen Teil ihrer Arbeiter zu entlassen; der Rest
konnte nur an drei Tagen in der Woche beschaftigt
werden.

Die Verkaufspreise fur Kohle, Eisenerz und Eisen
haben sich wahrend des ganzen Jahres standig ver-
schlechtert.  Asturische Siebkohle kostete im Januar
90 Pes. fob, Grieskohle 60 Pes. Bestes Eisenerz aus dem
Vizcaya-Gebiet wurde im Januar mit 30 Pes. die t be-
zahlt; im Dezember konnte man die besten Erzsorten
fir 20 bis 22 Pes. haben, phosphorreiche Erze sogar
schon fur 16 bis 17 Pes.

Die Lage in den anderen spanischen Industrie-
zweigen ist, wie schon gesagt, im allgemeinen die gleiche,
wie in der Kohlen- und Eisenindustrie. Auch hier war
ein standiger Rickgang der Preise zu verzeichnen, die
durchweg gegen Ende des Jahres nur noch 6500 der
Januarpreise ausmachten. Nur die Preise fur Blei
haben 1m letzten Vierteljahr etwas angezogen und Ende
Dezember die Hohe der Januarpreise Uberschritten. Viele
Arbeiter mufiten aus Mangel an Beschéftigung ent-
lassen werden, man arbeitete durchweg fast nur in den
GroRbetrieben und auch dort nur mit ganz kéarglichem
Verdienst.

Bestrebungen der schwedischen Eisen- und Stahl-
industrie zur Hebung ihrer Wettbewerbsfahigkeit. —
Ueber die augenblickliche schwierige Lage der schwedi-
schen Eisen- und Stahlindustrie haben wir Kurzlich
berichtetl). Wir ergédnzen unsere damaligen Mitteilun-
gen durch folgende Angaben, die wir dem ,,Uebersee-
dienst* entnehmen?2).

Am 1 Januar 1922 waren von 133 Hochdfen im
Lande nur 22 = 16500 im Betrieb, wahrend von
201 Lancashireherden nur 37 = 184d0 arbeiteten. Zu
Beginn des Jahres 1921 lagen diese Hundertsdtze so-
wohl fiir die Hochofen, wie die Lancashireherde auf
Uber 30o/o. Von den Siemens-Martin-Oefen waren am
1 Januar 1922 nur 15 im Betrieb, d. h. genau die
Halfte der Zahl zu Beginn des vorigen Jahres. An
reinem Roheisen wurden nur 308 000 t gegen 470500 t
im Jahre 1920 und 730300 t in 1913 hergestellt, an
Martin-Gu3 162 000 t gegeniber 370000 t im Jahre
1920. Auch die Erzeugung von Rohblécken und Roh-
stangen, Bessemer- und ThomasguR3, sowie handelsferti-
gem, gewalztem und schmiedbarem Eisen ist bedeutend
gesunken. Obwohl sich die Industrie durch eine scharfe
Erzeugungseinschrankung bereits stark auf den vermin-
derten Bedarf des Inlandes eingestellt hatte, hoffte man
doch auf eine allméhliche Belebung des Ausfuhr-
geschaftes, umsomehr, als man sich durch eine standige
Ermagigung der Preise den auslandischen Preisen anzu-
passen suchte, um nicht vbllig den Auslandsmarkt zu

1) Vgl. St. u. E. 1922, 2. Febr., S. 201/2.
2) 1922, 16. Febr., S. 199/200.
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verlieren und um dem ausléndischen Wettbewerb im
Inlandsmarkte die Spitze zu bieten. Die Hoffnungen
auf eine Belebung des Ausfuhrgeschaftes haben sich je-
doch als triigerisch erwiesen. Die Gesamtausfuhr des
Landes an Eisen und Stahl betrug im vorigen Jahre nur
wenig Uber 5000 der Ausfuhr im Jahre 1920. Wahrend
damals etwa 273000 t an Eisen und Stahl ausgefiihrt
wurden, betrug die Ausfuhr im vorigen Jahre nur
147 600 t.

Seit langem ist man bemiht, die Wettbewerbsfahig-
keit der Industrie auf dem Weltmérkte wieder zu heben.
Das Hauptaugenmerk der Industrie richtet sich dabei
auf eine Verbilligung der Herstellungs-
kosten durch billigere Brennstoffe und durch den Ab-
bau der Lohne. Auch die Moglichkeit einer stirkeren
Wettbewerbskraft durch die Vornahme von Zusammen-
schliissen groRBerer Werke ist in den Kreis der Er-
wagungen eingezogen worden, wenngleich sich diese Er-
Orterungen erst in ihren Anfangen zu befinden scheinen.

Was zundchst die Verbilligung des Brennstoffes
betrifft, so wirde eine Herabsetzung der Holz-
kohlenpreise in bedeutendem MalRe zu einer Stei-
gerung der Wettbewerbsfahigkeit der schwedischen
Eisen- und Stahlindustrie beitragen. Die Moglich-
keiten fir eine Herabsetzung der schwedischen Holz-
kohlenpreise sind sogar gegenwartig stark vorhanden.
Weiterhin  kann festgestellt werden, daf} sich das
Verstandnis  fiir die  Notwendigkeit einer vernunf-
tigen Warmewirtschaft immer mehr in den Kreisen der
Industrie durchgesetzt hat; denn bekanntlich wird gerade
in der schwedischen Eisen- und Stahlindustrie eine
nach neuzeitlichen Gesichtspunkten sehr erhebliche Ver-
schwendung an Warme und Kraft getrieben.

Die Lohne spielen zwar innerhalb der schwedi-
schen Eisenindustrie nicht dieselbe ausschlaggebende
Rolle wie in den Veredelungsindustrien, aber men
ist sich doch der W.ichtigkeit einer Herabsetzung
der Lohne voll bewuBt. Nattrlich haben alle Versuche
der Industrie, die Léhne abzubauen und damit eine Ver-
billigung der Eisenpreise zu erzielen, einen heftigen
Widerstand bei der Arbeiterschaft gefunden. Trotzdem
ist es unter der Ungunst der Verhaltnisse vielfach nicht
anders mdglich gewesen, als die Lohnsédtze zu kirzen.
Ferner richtet die Industrie ihr Augenmerk vornehmlich
auf eine Hebung der personlichen Leistungsfahigkeit in
der Arbeiterschaft; denn seit langem wird von der
schwedischen Eisen-Industrie betont, daf? die Arbeits-
anspannung in den Werken erheblich nachgelassen hat,
und dal? die Leistungsfahigkeit, am Ausmal} der Erzeu-
gung gemessen, mit den grofRen Industrielandern keinen
Vergleich aushalten kann.

Eine Verbilligung des schwedischen Eisens konnte
natrlich auch durch eine Herabsetzung der Kosten der
Eisenerzforderung herbeigefihrt werden. Gegenwartig
sind bereits Bestrebungen in dieser Richtung im Gange,
die sogar teilweise von Erfolg begleitet waren. So
konnte in verschiedenen Gruben ein Abbau der Léhre
durchgefuihrt werden, doch liegen die Sétze immer noch
25 bis 3000 Uber den Vorkriegslohnen. Die Arbeits-
I6hne bei der Eisenerzforderung betragen gegenwartig
etwa 59,6 Co, wahrend die Werkstoffkosten etwa 404Q
der Gesamtforderungskosten ausmachen.

Fiar die ZusammenschluRbewegung innerhalb der
Industrie war, wie bereits angedeutet, in Schweden kein
gunstiger Boden vorhanden. Die in allen groRen In-
dustrielandern in den letzten Jahren zu beobachtenden
Zusammenschluisse und Kartellbestrebungen haben inner-
halb der schwedischen Eisen- und Stahlindustrie bisher
auffallend wenig Anklang gefunden. Ein fester Zu-
sammenschlu der Roheisen ausfiihrenden Werke oder
der Lancashirebetriebe wirde natirlich erhebliche "or-
teile sowohl in bezug auf die Roheisenerzeugung, als
auch beziiglich des Absatzes von Fertigwaren bringen.
Es darfte aber infolge der besonderen Verhaltnisse
innerhalb der schwedischen Industrie auferordentlich
schwer sein, einen solchen Zusammenschlul? zustande zu
bringen, zumal da es auch nicht an Stimmen fehlt, die
vor jeden ZusammenschluR warnen und erklaren, da3
derartige Trustbestrebungen der schwedischen Eisen-
industrie zum Schilden trereiechen wiirden
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Bestehen so fur die Steigerung der Wettbewerbs-
kraft der schwedischen Eisen- und Stahlindustrie eine
gewisse Reihe von Modglichkeiten, die auszunutzen die
Industrie in jeder Weise bemuht ist, so stellen sieh
anderseits doch auch diesem Bestreben bedeutende
Schwierigkeiten in den Weg. Schon die Haltung de3
Staates, der friher stets bestrebt war, durch seine
Wirtschaftspolitik die Industrie in jeder Weise zu unter-
stiitzen, ist in den letzten Jahren, man konnte fast sagen,
industriefeindlich geworden. Besonders durch die Ar-
beitszeitgesetzgebung sowie durch eine  (bermé&Rige
steverliche Belastung wurde der Eisenindustrie gewal-
tiger Schaden zugefiigt und ihre Wettbewerbskraft auf
dem Weltmarkt geschwécht. Auch der Mangel an geld-
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lieher Bewegungsfreiheit verhindert eine schnelle und
gunstige Entwicklung der Industrie. Es ist bekannt,
dal? die schwedische Eisenindustrie in den Krisenjahren
nach 1870 in eine geldliche Abhéngigkeit von den groRRen
Eisenausfuhrgeschaften in Stockholm und Géteborg ge-
riet. Seitdem hat sie e3 nie recht verstanden, sich von
den geldlichen Fesseln freizumachen, ja sie ist sogar
wahrend des Weltkrieges auflerdem in eine starke Ab-
hangigkeit der GrolRbanken geraten. Es ist daher not-
wendig, und dies wird auch in den Fachkreisen klar
erkannt, dafi3, falls die geplante ErmaRigung der Ge-
stehungskosten der schwedischen Industrie Erfolg haben
sollte, vorher eine Befreiung von den geldlichen Fesseln
stattfindet.

Vorkommen und Bedeutung der Wabana-Erze.

Die deutsche Bedarfsdeckung in Auslandserzen er-
streckte sich bisher im wesentlichen auf Minette aus
Frankreich (einschlieBlich Lothringen) und Luxemburg
sowie auf hochwertigere Erze schwedischer, franzosischer,
spanischer und nordafrikaniseher Herkunft. Diesen Erz-
guellen wird sich nunmehr als Lieferer namhafter Erz-
mengen fur Deutschland ein weiteres erzreiches Land,
namlich die zu Kanada gehorige Insel Neufundland,
anschlieen. Im Laufe des Monates Februar sind von den
cdeutschen Hiittenwerken zu giinstigen Preis- und Qualitats-
bedingungen sehr erhebliche Abschlisse in den sogenannten
Wabanaerzengetétigt worden. Weitere bedeutende Mengen
sind den Werken zu festen Preisen angestellt. Die Kaufe
sind durch Vermittlung eines hiesigen Vertreters unmit-
telbar mit den Grubengesellschaften zustande gekommen.
Damit ist das Wabana-Erzvorkommen in den Vorder-
grund der allgemeinen deutschen Beachtung gerickt;
es sollen deshalb im folgenden einige Erlauterungen tber
das Vorkommen und die Bedeutung der Erze gegeben
verden.

Die Erzlagerstatten der Wabanagruben — Wabana,
die seinerzeit gewahlte Bezeichnung fiir die Gewinnungs-
stétte, ist ein indianischer Name und bedeutet soviel wie
,.Der Ort, wo die Sonne zuerst aufgeht* —finden sich auf
der Kleinen Insel Bell Island, welche in der Conception
Bav an der Ostkiiste von Neufundland liegt und eine
Flachenausdehnung von sechs engl. Meilen in der Lange
ud 2nei Meilen in der Breite aufweist. Das Erzvor-
kommen wurde im Jahre 1893 von der Nova Scotia Steel
and CoalCompany in Glasgow in Angrif genommen. Die
Forderung betrug 1895 150000 t. Im Jahre 1899 gab
diese Gesellschaft einen Teil des Bergwerksfeldes an die
Dominion Iron and Steel Company in Sydney ab. Seit-
demteilen sich die beiden Gesellschaften in den Abbau der
Lagerstatte. Nach dem Stande von 1914 umfalite der
Besitz der Nova Scotia Co. etwa 45 Quadratmeilen, der
jenige der Dominion Co. 10 Quadratmeilen. Das Vor-
kommen steht einzig in seiner Art da. Wie die geologische
Beschaffenheit der Insel, welche sich aus kambrisch-
silurischen Schiefern, Sandsteinen und Quarziten auf-
baut, und des die Bucht umschlieRenden Landgebietes
enneist, handelt es sieh hier um ein weitausgedehntes
Erzbecken, welches nach drei Seiten geschlossen und nur
nech der dstlichen, dem Meere zu gelegenen Seite offen
erscheint. Der Mittelpunkt dieses Beckens liegt in der
Meeresbucht etwa zwei bis drei Meilen von der Kuste der
Insel entfernt. Die Fundstatte umfalt mehrere Lager von
fléz&hnlichem Charakter, welche auf Bell-Island zutage
treten und mit einem ndrdlichen Einfallen von 8° in
konkordanter Lagerung mit dem Schichtenverbande sich
weithin unter das Meer erstrecken. —\Von Bedeutung fir
die Gewinnung sind hauptséachlich zwei Erzlager von
i und 14 FuB Méchtigkeit. Die Erzkorper zeigen in ihrer
ganzen Ausdehnung ziemlich regelmaRige Starke und
Qualitdt. Die Erze werden auf dem Lande teils im Tage-
au teils im Tiefbau gewonnen. Das obere bedeutendste
er auf der Insel zutage tretenden Lager wird von der

va ®o™a Company auch unter der Conception Ba%/
a gebaut. Der Betrieb wurde vor dem Kriege durc
einen zwei Meilen langen tonnlagigen Schacht im Quer-
sc nitt von 7 X 15 FuR, welcher dem Einfallen des
agers folgt, aufgeschlossen. Die Erze werden durch
eektrische Forderung nach dem an der Sidost-Kiste

der Insel gelegenen Hafenplatz gebracht und dort ver-

laden. In der Winterzeit, gewdhnlich von Januar bis

April, ruht die Verschiffung. Dementsprechend sind groRe
Vorratstaschen zur Lagerung der Erze vorgesehen.

Das Wabanaerz ist ein dichter Roteisenstein (Hamatit)

mit folgender typischer Zusammensetzung:

%

Fe ...

Mn . 0,65

P .. 0,85

Sig2. .. ... 9.4 Glihverlust . . . 431
Al20j 3,52 Nésse 0,66

Das Erz hat also einen hohen Metallgehalt und ist frei
von schédlichen Beimengungen. Es gehort auRerdem zuden
leicht schmelzbaren Erzen und ist P-haltig. Infolgedessen
wird es von den Huttenwerken an Stelle von Schwedenerzen
und Minette verwendet, und es ist nach Zusammensetzung
und Beschaffenheit in der Lage, den bisherigen Hundert-
satz dieser Erze im Moller erheblich herabzudricken.

Die Bezugsmdglichkeit der Wabanaerze durch die
deutschen Werke ist der Menge nach eine gute. Die Ab-
fuhrverhéltnisse auf Bell-Island sind sehr ginstig; die
Dampfer konnen bis fast in die unmittelbare Nahe der
Gruben heranfahren. Bereits vor dem Kriege waren die
Gruben in der Lage,mehr als iy 2Mill. t jahrlich zu férdern.
Die Forderung ist aber zweifellos sehr steigerungsfahig,
denn die Erzvorrate sind sehr bedeutend. Auf dem
Geologenkongre in Stockholm im Jahre 1910 wurden
die Erzvorrate allein auf der genannten Insel mit
115 Millionen t geschétzt; dazu kommt noch die gewaltige
Vorratsmenge von 3,5 Milliardent unter der Conception Bav.
Die deutschen Huttenwerke haben bereits in der Vor-
kriegszeit Wabanaerze in geringen Mengen bezogen.
Folgende Uebersicht gibt ein Bild tber die Entwicklung
der Gesamtverschiffung in Wabana und der Einfuhr nach

Deutschland:

Gesami-  Enfubr von - Binfuhr von

Verschiffung VABbana nech ve%gng \Wabanaoach

Jahr in\{\ebam Dectschiand 2" iR Wters Dottsland

ons

1895 2400 1910 1161773 112800
1900 312485 1911 1057 569 108 900
1901 729 325 21000 1912 1114577 87 600
1905 689970 204900 1913 1511502 121 200

Der grofite Teil der Gesamtverschiffung ging an die
eigenen Hochoéfen der Nova Scotia Co. und in geringerem
Umfange der Dominion Co.

Bei den grof3en Abschliissen, welche von den deutschen
Huttenwerken gemacht worden sind, und in der Voraus-
setzung, da3 das Erz den Anforderungen der Hitten be-
ziglich des Auskommens entspricht, ist damit zu rechnen,
dal3 der Verbrauch an Minette und Schwedenerzen voraus-
sichtlich demnéchst zuriickgehen wird. Jedenfalls ist mit
dem Auftreten der Neufundlanderze auf dem Weltmarkte
der Wettbewerb groRer geworden; damit ist auch die
Abhangigkeit der deutschen Werke von den bisherigen
Bezugsquellen des Auslandes mehr gelockert, und die
Werke haben wieder groRere Freiheit im Erzbezug ge-
wonnen. ®r.*3Tig. /. Ferfer.

Literatur:
1 Anales des mines de Belgique 1907, S. 981.
2. The Iron ore of the world 1910, Il. Teil, S. 747.
3. The Iron and Coal Trades Review 1911, S 392
4. The lron Trade Review 1914, S. 1087.
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Levy, Hermann, Prof. Dr. (Technische Hoch-
schule Berlin): Die englische W irtschaft.
Leipzig u. Berlin: B. G. Teubner 1922. (v,

15d s.) 8° 26 M, geh 32 M.
(Handbucli der englisch - amerikanisclien
Kultur. Hrsg. von Wilhelm Dibeiius.)

Die Teubnersehe Verlagshandlung gibt unter der
Leitung von Wilhelm Dibeiius ein ,,Handbuch der
englisch-amerikanischen Kultur* heraus, das in bequem
zuganglichen Einzelbénden eine Uebersicht Uber den
wichtigen angelsachsischen Kulturkreis liefern — will.
Wenn die nachfolgenden Bénde dem uns vorliegenden
ersten entsprechen, haben wir €3 mit einem verdienst-
lichen Unternehmen zu tun; denn das Levysche Buch
Uber die englische Wirtschaft darf unter die besten
Schriften gerechnet werden, die neuerdings tber Eng-
land verfal3t worden sind. In flieBender Sprache ge-
schrieben, wobei nur manchmal vollig entbehrliche
Fremdworter storen — pro Kopf, Rohmaterial, Kom-
bustionsmaschinen, Arbeiterreservoir schreibt man heute
nicht mehr —, enthélt es wertvolle Darlegungen Uber
Englands Volksreichtum, Handel, Schiffahrt, Industrie
und Landwirtschaft sowie Uber die neueren Bestrebun-
gen und Erscheinungen auf sozialem Gebiet. Einen
Vorzug der Darstellung erblicken wir in der Tatsache,
dal? der Verfasser stets vom geschichtlichen Werdegang
ausgehend bis zur neuesten Zeit fortschre'.tet und bei
Besprechung der letzteren sich zum Teil auf bisher
unbenutzten Quellenstoff stiitzt. Dankenswert insbeson-
dere erscheint uns die reichliche Benutzung des eng-
lischen amtlichen Berichts aus dem Jahre 1918 Uber
»Handels- und Industriepolitik nach dem Kriege®,
dessen Mitarbeiter und Unterzeichner u. a Lord
Rhondda, Lord Balfour, Sir Alfred Booth und viele
andere hervorragende Sachverstandige aus dem eng-
lischen Wirtschaftsleben waren. Denn dieser Bericht
zeichnet sich stellenweise durch eine hervorragende Un-
parteilichkeit und Offenheit aus, wie er z. B. die vor-
herrschende Stellung der deutschen chemischen Indu-
strie vor allem zuruckfihrt ,,auf die beharrliche und
grundliche Art, in der wissenschaftliche Kenntnisse und
Forschungen mit der Geschéftstiiehtigkeit verknlpft
wurden, um diese umfassende groRRe Industrie Deutsch-
lands aufzubauen®.

In dem geschichtlichen Teil behandelt der Verfasser
eingehend auch die ,,mangelnde Vertrustung in der eng-
lischen Eisenindustrie, die zahlreichen Textilmonopole,
sonstige Kartelle, Trusts und internationale Verbande*.
Hier findet namentlich der Abgeordnete Gothein einen
reichhaltigen Stoff der Belehrung dariber, wie vollig
unzutreffend seine wiederholten Behauptungen im deut-
schen Reichstage waren, da England das Land ohne
Kartelle und Trust sei, und daB es diesen ,,Vorzug*
lediglich dem Freihandel zu verdanken habe.

Etwas zu gunstig erscheint uns ded Verfassers Ur-
teil Uber die Trade Unions und die Behauptung, daf?
in ihnen sozialdemokratische Anschauungen ,,im kon-
tinentalen  Sinne desWortes* niemals geherrscht hatten.
Demgegeniiber mag hier festgestellt werden, da3 John
Burns, der Fihrer im Dockarbeiterausstand, gegentber
dem Schreiber dieser Zeilen in London 1889 die Ver-
sicherung abgab: ,,Ich bin Sozialdemokrat im kontinen-
talen Sinne und betrachte es als meine erste und vor-
zuglichste  Aufgabe, die Arbeiter  »discontented« zu
machen.* Médglich, dal3 der Genannte spater, als er
Minister wurde, seine Meinung in etwa geéndert hat.
Von Belang ist dagegen Levys Feststellung, dal3 die
neuerdings geschaffenen Betriebsréate (Works Commitees)
den Trade Unions gegeniiber hier und da papstlicher
zu sein wunschen als der Papst. Ganz wie bei uns!!

Was der Verfasser Uber die englische Landwirtschaft
sagt — Darlegungen, die nicht zu Ubersehen wir unsere
Leser dringend bitten—, fuhrt ihn schliellich zu wert-
vollen Betrachtungen Uber die neueren Schutzzollbestre-
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bungen in England. Zu diesen drangt namentlich der
Teil des englischen Volkes, der einen neuen Krieg be-
flrchtet; ,,denn wahrend ein Land wie Deutschland mit
einer Reserve von 1/10 seines Brotgetreidebedarfs einen
Vorrat fir den Kriegsfall hinlegen kann, benétigt Eng-
land einen solchen in Hohe von 45 seines Jahresver-
brauchs”. Aber mit Recht knlpft er daran die Frage,
ob unter solchen Umsténden nicht gerade nach den
Erfahrungen dieses Krieges und zur Vermeidung und
Milderung wirtschaftlicher Belastungen des Volksreich-
tums das Ziel des Friedens dem heutigen England
am né&chsten liegen misse. Hoffen wir das Beste! —
Und damit der Humor nicht fehle, zum Schiu3
noch Eins. Es war uns lieb, in dem Levyschen Buche
auch den Hinweis nicht zu vermissen, wie der Eng-
lander religiose Belange mit denen der Industrie ud
des Handels zu verbinden wei3. Daflr zeugt u. a der
Hinweis Callings: ,Wenn Euch Gott einen Weg zeigt,
auf dem lhr rechtmaRRig mehr verdienen konnt als auf
einem &ndern, und lhr weist ihn zurlck, so kreuzt Ihr
eines der Ziele Eurer Berufung.” Wobei wir unwill-
kirlich an das Wort Theodor Fontanes erinnert wurden:
,.Die Englander sagen bei der Mission Christus und
meinen Kattun Dr. 3)r»3ng. e. h. TV. Beutner.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Beitrage zur Geschichte der Technik und Industrie.
Jahrbuch des Vereines deutscher Ingenieure.
Hrsg. von Conrad Matschoss. Berlin: Julius Springer.

Bd. 11. Mit 164 Textabb., 8 Bildn. und 3 Bildtaf.
1921. (2 Bl 236 S) 60 JI, geb. 66 M.
Mitteilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut
fur Eisenforschung zu Dusseldorf. Hrsg. von Fritz
Woist. Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 4°
Bd. 3, H. 1L (Mit zahlr. Abb., z. groen Teil auf
Taf) 1921. (87 S.) 80 JI, geb. 95 M.
Parvus: Aufbau und Wiedergutmachung. Berlin
(SW. 68). Verlag fur Sozialwissenschaft 1921. (259 S)
8°. ceb. 60 JI.
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Heinrich Adammer f.

Am 7. Februar 1922 verschied im besten Mannes-
alter, viel zu frih fur die Seinen und fur das deutsche
Eisengiel3ereigewerbe, der Leiter der GieRRerei der Schwabi-
schen Huttenwerke, G. m. b. H., in Wasseralfingen,
©ipl.=Sng. Heinrich Adammer.

Am 19. Januar 1877 zu Hoerde i. W. geboren, be-
suchte der Heimgegangene das Realgymnasium zu Mdl-
heim a. Rh., das er 1895 mit dem Zeugnis der Reife ver-
lassen konnte; er studierte darauf Hittenfach, zunéchst
ein Semester in Braunschweig und dann bis zum Winter-
halbjahr 1899 in Aachen. Die Diplom-Priifung bestand
er ,,ausgezeichnet*; auerdem wurde ihm fiir besondere
Leistungen die silberne Medaille ver-
liehen. Am studentischen Leben in
Aachen nahm Adammer regen
Anteil als Mitglied der Burschen-
schaft Alania; auch als ,,alter Herr*
war und blieb er ein begeisterter
Burschenschafter.

Nach Abschlu? des Studiums
war Adammer nacheinander tatig
in den chemischen Laboratorien der
Réchlingschen Eisen- und  Stahl-
werke zu Volklingen a. d. Saar,
des Stadtischen Untersuchungsam-
tes zu Milheim a. Rh. und der Firma
Heinrich Lanz zu Mannheim. Im
November 1904 wurde er Ingenieur
der Aktiengesellschaft ~ Gorlitzer
Maschinenbauanstalt und Eisen-
gieRerei zu Gorlitz, mit der Aufgabe,
den Kuppelofenbetrieb mit dem
zugehdrigen Laboratorium zu leiten,

Einkauf und Lieferung der Rohstoffe
zu Uberwachen und vor allem in den

Ubrigen GielRereibetricben des Werkes den neuzeit-
lichen Errungenschaften Eingang zu verschaffen.
Diese Aufgabe hat Adammer mit schénstem Exfolge
gel6st.

Von Juli 1908 bis Ende Juni 1915 leitete der Ver-
ewigte die GieRRerei von Gebriider Stork &Co. in Hengelo
(Holland). Hier galt es vor allen Dingen, einen dichten,
sauberen GufR, dessen Giite den hochgespannten An-
firderungen des Maschinenbaues entsprechen muBte, zu
erzielen; auch nach dieser Richtung zeigte sich Adammer
nicht nur seiner Pflicht vollkommen gewachsen, sondern
er erwarb sich auRBerdem einen solchen Ruf als GieRerei-
fachmann, daR ihn mehrere hollandische GieRereien als
technischen Berater heranzogen. Wahrend seines Auf-
enthaltes in Holland verheiratete sich unser Freund
mit Elisabeth Hennemann aus Osnabriick. Der Ehe,
in der die Gatten ein reines, ungetribtes Gluck fanden,
entsprossen zwei Kinder.

Mmbach, Adolf, Handelsbevollméachtigter d. Fa. A.Boi'sig,
G. m. b. H., Berlin-Tegel.

Puppe jr., Heinz, Betriebsingenieur der Rochling’schen
Eisen- u. Stahlw., Abt. Edelstahl-Walzw., Volklingen
a d. Saar, Hohenzollern-Str. 28.

Reinhold, Paul, Geschaftsfihrer der Montanges. m. b. H.,
Koln, Aducht-Str. II.

Ritz, Christian, Oberiagenieur der Siemens—Schuckertw.,
Charlottenburg 5, Sophie-Charlotten-Str. 67.

Rénig, Ewald, Hutteningenieur der Mannesmannr.-
Werke, Abt. Elektro3tahlw., Grevenbrick i. W.

Rudeloff, Max, $r.*3ing. e. h, Geh. Reg.-Rat. Direktor
des Staatl. Materialpr.-Amtes, Berlin-Dahlem, Fon-
tane-Str. 22.

Schmitz, Albert, Ingenieur der Gelsenk. Bei'gw.-A.-G.,
Abt. Histen, Neheim a. d. Ruhr, Schobbo-Str. 39.

Schmitz, Ernst, Ingenieur d. Fa. Thyssen & Co., Abt.
Stahl- u. Walzw., Oberhausen i. Rheinl., Markt-Str. 12.

Schubert, Josef. Ingenieur, Eisenwerk Trzynietz,
Tschecho-Slowakei.

Steinfort, Ewald, Ingenieur d. Fa. Eduard Sclilaemann,
A.-G., Dusseldorf, Elisabeth-Str. 97.

Nachdem der grofie Krieg, der jedes Deutschen Kraft
verlangte, ausgebrochen war, litt es auch Adémmer nicht
lange mehr im Auslande. Er wollte wenigstens in Deutsch-
lands Waffenschmiede dem Vaterlande dienen, und so
sehen wir ihn seit 1 Juli 1915 wieder in der Heimat
schaffen als Oberingenieur und Giel3ereileiter bei der
Berliner ~ Maschinenbau - Aktien - Gesellschaft, vorm
L. Schwarzkopff. Als solcher hatte er fur das seiner
Gesellschaft gehorige Werk in Wildau die Plane zu eirer
neuen Eisen- und MetallgieRerei zu entwerfen, mit der
Aussicht, auch den Bau zu leiten und spater den Betrieb
zu Ubernehmen. Aber infolge des Brandes der alten

Berliner GieRerei der Gesellschaft
kam der Neubau nicht zustande, und
Adammer beteiligte sich nach Ab-
schluR der Bauvorbereitungen an der
Leitung der in Berlin gelegenen
Giellerei der Firma, die ihm den
Schmelzbetrieb, die  Herstellung
schwieriger GuBsticke, insbesondere
Lokomotiv-, HeiRdampf- und Hoch-
druckkompressoren - Zylinder, sowie
die metallurgische Seite des Gief3erei-
betriebes unter besonderer Beriick-
sichtigung der wahrend des Krieges
verwendeten Ersatz- und minder-
wertigen Rohstoffe anvertraute. Im
Rahmen dieses  Wirkungskreises
stellte eru. a fur den Betrieb
wuchtige Versuche Uber Wiederver-
wendung jAter Bronzen und Uber
Herstellung und Eigenschaften kalt-
gereckter Phosphorbronzen an.
Seinen letzten Posten, als Vor-
steher der Gieflerei der Schwabi-
schen Huittenwerke, die das ehemalige Koniglich Wiirttem-
bergische Huttenwerk in Wasseralfingen Ubernommen
haben, bekleidete Adammer seit Juli 1919; auch hier wie
Uberall, wo er zuwirken berufen
tichtiger Fachmann wie als warmherziger, trefflicher
Mensch, mit dem jeder gern umging, von seinen Vorgesetz-
ten, Mitarbeitern und Untergebenen aufrichtig geschatzt.

Der Verein deutscher Eisenhittenleute verliert in
Adédmmer ein eifriges Mitglied, das bei keiner Haupt-
versammlung zu fehlen pflegte; auch an den Arbeiten
des Technischen Hauptausschusses fiir Gief3ereivwesen,
wie an denen des fruheren Ausschusses zur Forderung
des Giefereiwesens, hat er hervorragenden Anteil ge-
nommen. Was er gerade hier in stiller Tatigkeit geleistet
hat, wird so bald in den Kreisen seiner Fachgenossen
nicht vergessen werden.

Sein Vaterland, sein Beruf, seine Burschenschaft ud
seine Familie waren ihm alles.

Stihr, Heinrich, Geschaftsfihrer der Allgem. Oel-Han-
dels-G. m. b. H., Hamburg 13, Mittelweg 38.

Wameling, Gerhard, 3tipt»3ng., Osnabriick, Venloer-
Str. 5.
Wassitsch, Julius, 3Mp[=G»9, Hochofenassistent des

Hochofenw. Libeck, A.-G., Herrenwyk i. Liibeekschen.
Witte, Hans, Betriebsingenieur der Mannesmannr.-
Werke, Walzw. Rath, Dusseldorf, Nord-Str. 117.
Zctsche, Johannes, Ing., GielRereilelter des Wesselinger

GuRw., Wesseling, Bez. Kain.
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war, wurde er ebenso als



