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Bericht an die

kann keiner groReren Irrtum geben, als zu
glauben, Nationen kdnnten groRmiitig und un-
eigenniitzig gegeneinander handeln.
Tdauschung, die ein gerechter Stolz beizeiten von sich
werfen sollte”. Unter dem Eindruck dieses Ausspruchs
von G. Washington vollzog sich im abgelaufenen
Geschaftsjahr die Arbeit der deutschen und ins-
besondere der rheinisch-westfalischen Eisenindustrie.
Unter der stets wieder getiuschten Hoffnung, es
werde endlich wirklicher Frieden auf Erden werden,
waren rastloses Schaffen, Wiedererwachen des bei
manchem gesunkenen gerechten Stolzes und Er-
kenntnis des Irrtums, daB die ,,Sieger* groBmitig
und uneigenniitzig gegen Deutschland handeln kénn-
ten, Zeichen der Zeit.

Wirtschaftsjahr 1921/1922.

Die Note, die im Wirtschaftsjahr 1921/22 die
gesamte deutsche Wirtschaft bedréngten, waren im
wesentlichen auch bestimmend fir das Schicksal
des deutschen Eisengewerbes. Auch hier mul3 aller-
dings wieder festgestellt werden, dal die Kréafte, die
unabldssig auf die Zermirbung des deutschen Wirt-
schaftskdrpers hinarbeiten, ihre Anstrengungen be-
sonders auf die Vernichtung unserer Kohlen- und
/Eisenindustrie vereinigten und leider einen gewal-
tigen Erfolg erzielt haben. Vor kurzem wurde der Ver-
trag geschlossen, der etwa vier Funftel der deutschen
Eisenindustrie in Oberschlesien unter Falschung des
Abstimmungsergebnisses an Polen ausliefert. Und
nicht minder bedroht war und ist die letzte uns ver-
bliebene grofRe Statte deutscher Eisenerzeugung, das
Ruhrrevier, von dem gegebenenfalls Besitz zu er-
greifen die Reparationsfrage Frankreich wahrend des
ganzen Jahres und auch heute noch als Vorwand
gedient hat. Die Versuche zur Regelung der Kriegs-
entschadigungsleistungen Deutschlands haben in
ihren Wirkungen die ganze industrielle Tatigkeit
derart beeinfluft, daR mit der Bezeichnung Repa-
rationsjahr fast die Erklarung fir alle wichtigen
Erscheinungen auch in der Entwickelung des Eisen-
gewerbes gegeben ist. Rohstoffbezug, Preisbildung
und Absatzverhéltnisse erhielten in gleichem Mafe
ihr Geprége von der unheilvollen Entwickelung, die
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Hauptversammlung am

Dies ist eine Rohstoffbezug.

29.Juni 1922.
durch die unsere Leistungsfahigkeitvéllig verkennenden
Forderungen unserer Feinde verursacht wurde.

Die Kohlen- und Koks-
versorgung der Werke konnte sich, solange der Viel-
verband auf der Lieferung der im Spa-Abkommen er-
zwungenen Mengen besteht, nicht bessern.  Wir
haben im Tétigkeitsbericht des vorigen Jahres schon
festgestellt, daR die schadlichsten Wirkungen des
Abkommens von Spa in dem immer scharfer werden-
den Mangel an bestimmten hochwertigen Kohlen-
sorten zu sehen war. Es ist bis heute weder gelungen,
flr diese fehlenden Sorten einen Ersatz zu beschaffen,
noch die Forderungen des Verbandes herabzumin-
dern. Die Lieferungsprogramme sind im Gegenteil
immer unglnstiger geworden, so dafl sich in der
Eisenindustrie bei jeder ginstigen Marktlage ein
Koksmangel herausgestellt hat, der die volle Aus-
nutzung der Erzeugungskraft der Werke fortgesetzt
verhinderte. Es ist z. B. der Koksanteil an den
Lieferungen von 200000 t im Sommer 1921 auf
000 000 t im Juni 1922 gestiegen. Neuerdings ver-
langt die Reparationskommission die volle Erfiillung
des Lieferungsprogramms und Nachlieferung der
bisherigen Fehlmengen. Das veranlalte den Reichs-
kohlenkommissar zu einer sofortigen Kirzung des
Huttenkontingents um weitere 10 %, nachdem erst
einige Wochen vorher das Kontingent um 10 %
herabgesetzt worden war. Eine andere Wirkung der
Kohlenlieferungen auf die Eisenindustrie darf nicht
Ubersehen werden. Der Hauptwettbewerber der
deutschen Eisenindustrie auf dem Festlande, die fran-
zosische Eisen- und Hittenindustrie, erhalt den
deutschen Koks zum deutschen Inlandspreis und
wird hierdurch in seiner Wetthewerbsfahigkeit auf
dem Weltmarkt und sogar in Deutschland selbst
ganz auBerordentlich gestarkt. Die Kohlen- und
Koksforderung konnte 1921 leider nur wenig gesteigert
werden; 91 Mill. t Steinkohlen gegeniiber 85 Mill. t
1920, 22,6 Mill. t Koks 1921 gegen 19,8 Mill. t im
Vorjahre forderte das Ruhrrevier. Diese Forderung
genugt nicht, um die Zwangslieferungen auszu-
gleichen. Um eine ausreichende Versorgung sicher-
zustellen, mufl sie mindestens auf die Hohe des
letzten Vorkriegsjahres gebracht werden. Die Berg-
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Zahlentafel 1. Kohlenpreise.

August Sept./OKkt. Nov./Dez. Februar
Flammtorder-
kohle . . 2Z7.40 253.90 405,10 468,10
Kokskohle . 231,80 258.90 413,20 477,50
Hochofenkoks 331,20 369,80 590,60 682,70

arbeiterschaft hiervon zu tberzeugen ist bisher nicht
gelungen, wenn auch die Einsicht gewachsen ist, daf
nur das Verfahren von Ueberschichten eine Steige-
rung der Forderung zu erreichen vermag.

Ebenso besorgniserregend wie die Versorgung
mit Kohlen der Menge nach war die Entwickelung
der Kohlen- und Kokspreise. Diese stiegen unaus-
gesetzt und haben heute einen nur noch wenig unter
dem Weltmarkt liegenden Stand erreicht (vgl. Zahlen-
tafel 1):

Insofern ist mit dem Preisausgleich auf dem
Weltkohlenmarkt vielleicht eine glnstige Rickwir-
kung auf die Mengenversorgung verbunden, als durch
haufigeren Einkauf im Ausland die Knappheit ge-
mindert werden kann. Aber dieser Ausweg bedeutet
keine Losung des Kohlenproblems. Die deutsche
Eisenindustrie kann nicht im Kohlenbezug vom Aus-
land abhdngig werden. Es missen und kdnnen auf
die Dauer die erforderlichen Kohlenmengen im In-
lande erzeugt werden.

In der Erzversorgung kann von einem Mangel
an Erzen schon infolge der scharfen Krisis des aus-
landischen Eisengewerbes nicht gesprochen werden.
Hier ist der ganz von der Kurshewegung der Mark
abhédngige Preisstand der Erze kennzeichnend fir
die heutigen Schwierigkeiten im Erzbezug. Obwohl
die Erzpreise im Ausland fast ununterbrochen sanken,
wurden sie in Deutschland immer héher. Das Schwan-
ken der Kurse macht eine stetige Bedarfsdeckung
fast unmdglich; der unregelméRige Bezug erschwert
wieder auferordentlich die Transportmdglichkeiten.
Ueberhaupt ist die Transportfrage, die im einzelnen
noch an anderer Stelle des Berichtes eingehend be-
handelt wird, im verflossenen Jahre iiberaus bedroh-
lich fur die gesamte Rohstoffversorgung der Eisen-
industrie geworden. Von den verschiedenen Erz-
sorten haben neben den hochwertigen schwedischen
und spanischen auch kanadische Erze gegenuber
der lothringischen Minette an Bedeutung gewonnen.
Die Forderung an inlandischen Erzen hielt sich mit
der des Vorjahres etwa auf gleicher Hohe.

Im Lahn-Dill-Gebiet und in Oberhessen sank sie
allerdings von 1,25 Mill. t auf etwa 950 000 t, was
vor allem auf die Krisis am Eisenmarkte im 1. Halb-
jahr 1921 zuriickzufiihren ist, in welcher Zeit der
Roheisenverband nur einen bestimmten Prozentsatz
seiner Erzeugung abzusetzen vermochte. Die Erz-
gruben der genannten Bezirke litten stark unter dem
Absatzmangel, fiir den sie die rheinisch-westfélische
Huttenindustrie mit ihrer angeblichen Abneigung,
die heimischen Erze zu beziehen, verantwortlich
machten. Sie wandten sich daher mit der Bitte um
Abhilfe an die Regierung. Verhandlungen, die unter
Fiuhrung der Nordwestgruppe mit dem Reichs-
kommissar flr die Eisenwirtschaft tber die Mog-
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lichkeit einer Erhdhung
Mirs April/Mai des heimischen Erzbe-
zugs gepflogen  wurden,
601,70 907,50 ergat_)e_n, dafil ge:re_tde die
61360 925,40 rheinisch - westfalischen
878,10  1308,10 Hittenwerke stets  be-

strebt waren, den heimi-
schen Erzbergbau nach Kréften zu unterstitzen.
Sobezogen sie z B. von der Forderung des
Lahn-, Dill- und  oberhessischen Gebietes im
Jahre 1920 43,7 % und im 1. Halbjahr 1921 55 %.
Die Huttenwerke erklarten sich auch fur die Zukunft
bereit, diese Erze in mdglichst weitem Ausmale zu
beziehen, obwohl ihre Zuméllerung infolge des hohen
Kieselsaduregehaltes in jedem Falle ein Opfer fir
die Industrie bedeute, und machten diese Zusage nur
davon abhéngig, daR die Erzgruben ihrerseits die
Lieferung bestimmter Qualitaten zusicherten und die
Preise im freien Markte zwischen Erzeugern und
Verbrauchern festgesetzt wirden.

Die Schrottversorgung gestaltete sich mit
dem allmé&hlichen Verbrauch des sogenannten Kriegs-
und Demobilmachungsschrotts immer schwieriger,
soweit die Vorrdte aus der deutschen Wirtschaft
stammen. Die Preise nahmen im Wirtschaftsjahr
eine ungeahnte Entwicklung. Der hochste Preis fur
Kern- und Stahlschrott betrug ungefahr 6000 M
die t frei rheinisch-westfalisches Verbrauchswerk.
In Anbetracht dieser Anspannung sah sich das
Reichsfinanzministerium auf Antrag der Verbraucher
veranlallt, den Zoll fur Stahlschrott voriibergehend
aufzuheben (vgl. Handels- und Zollpolitik). Trotz
der schwierigen Lage der Schrottversorgung hat das
Reichswirtschaftsministerium seine Plane zur Rege-
lung der Schrottwirtschaft nicht aufgegeben. Es
hat gegen den Einspruch von Verbrauch und Handel
den Entwurf einer Verordnung ausgearbeitet, der
die Beschlagnahme und Enteignung von Schrott
vorsieht und auch noch andere Bestimmungen ent-
hélt, die die freie Tatigkeit einengen. Die im Mai
1922 beendeten Wirtschaftsverhandlungen mit Polen
wegen der Abtretung Oberschlesiens werden eine
weitere Beanspruchung des Schrottmarkts hervor-
rufen, da Deutschland gezwungen ist, die polnisch
werdenden oberschlesischen Werke entsprechend
ihrer Erzeugung an Roheisen und Stahl im Jahre
1913 und 1920 mit Schrott zu versorgen. Wenn
diese Abmachung auch auf die Versorgung der west-
lichen Werke nicht ohne EinfluR bleiben wird, so
mul es doch in erster Linie den zun&chst beteiligten
mitteldeutschen und deutsch-oberschlesischen Werken
Uiberlassen bleiben, sich auf Grund ihrer bestehenden
Einkaufsorganisationen mit den polnisch gewordenen
Werken zu verstandigen. Einen AnlaR, deshalb eine
Einkaufsorganisation flir ganz Deutschland zu be-
schaffen, konnen wir in dieser Abmachung nicht
erblicken.

Die Kalkversorgung ist ganz von der Kohlen-
zuteilung fur die Kalkindustrie abhéngig; demgemaR
konnte wéhrend des Berichtsjahres der angeforderte
Bedarf nicht vollstdndig gedeckt werden. Die Rege-
lung der Versorgung wurde noch immer in regel-
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méRigen gemeinsamen Sitzungen der Kalkerzeuger
und Verbraucher vorgenommen. Aus diesen Bespre-
chungen, an denen die Geschaftsfiihrung beteiligt
war, ging hervor, daR auch hier der Zusammenbruch
des Verkehrswesens im letzten Winter auferordent-
liche Stérungen hervorgerufen hat. Die Klagen liber
die schlechte Gestellung von Kalkdeckelwagen wurden
neben der mangelhaften Kohlenversorgung immer
als Griinde fir die unzureichende Bedarfsdeckung
angegeben. Die Versorgung der Hochofen- und Stahl-
werke mit feuerfesten Steinen hat uns zu héu-
figen Verhandlungen mit den bestehenden Schamotte-
und Silika-Konventionen gefiihrt. Wahrend sie bis
zum November 1921 eine maRvolle Preispolitik, ent-
sprechend den wirtschaftlichen Verhaltnissen, trieben,
setzte am 15. November 1921 eine so sprunghafte
Bewegung ein, daf sich eine berechtigte Be-
unruhigung der Verbraucher bemé&chtigte. Innerhalb
iy 2 Monaten trat eine Erhéhung von 100 % ein. Wir
haben Gelegenheit genommen, vor allem wegen der
am 1. Januar 1922 in Kraft tretenden Preiserh6hung
von 65 % bei den Konventionen gegen diese standi-
gen Preissteigerungen, die die Teuerungsverhdltnisse
weit Uberholten, mit allem Nachdruck vorstellig zu
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Absatzverhdltnisse in der Eisenindustrie.

Aulerordentlich wechselreich, entsprechend der
unsicheren Grundlage, auf der unser Wirtschaftsleben
Gberhaupt ruht, haben sich die Absatzverhaltnisse
entwickelt. Die Absatzkrise des letzten Sommers
ging zu Ende, als es klar wurde, daB der Versuch
der Erfillung des Londoner Ultimatums einen Mark-
sturz zur Folge hatte, der alles bisher Dagewesene
weit in den Schatten stellte. Mdglichst schnell such-
ten sich alle Eisenverbraucher noch zu verhdltnis-
maRig billigen Preisen einzudecken, eine Erscheinung,
die schon bei den friiheren Verschlechterungen unserer
Wahrung regelmdRig zu beobachten war. Das speku-
lative Moment, das durch die Anpassung des Bedarfes
an die Valutabewegung in die Eisenwirtschaft herein-
gekommen ist, konnte tber den guten Beschaftigungs-
grad, der seit dem letzten Herbst auf den meisten
Werken vorhanden war, keine rechte Befriedigung
aufkommen lassen. DaR die geringste Besserung der
Mark sofort eine scharfe Stockung des Absatzes zur
Folge hat, zeigte sich wieder einmal in der zweiten
Halfte des Dezembers. Auferdem kann der lebhafte
Absatz, der unter der Markverschlechterung einge-
setzt hat, nur fir den Inlandsmarkt festgestellt

Zahlentafel 2. Deutsche Eisenpreise von Juni 1921 bis April 1922.
Juni Juli August Sept. Okt. Nov. Dez. Januar  Febr. Mérz April
Hamatito oo 1810 1810 1810 1810 1810 2700 3891 3891 3979 4744 6264
Gielerei-Roheisen | 1560 1560 1560 1560 1560 2200 3326 3326 3447 4212 5549
Gielerei-Roheisen 111 1484 1484 1484 1484 1484 2124 3250 3250 3371 4136 5473
Siegerlander Stahleisen 1535 1485 1485 1485 1485 1903 2964 2964 3064 3829 5565
BIOCKE oo 1400 1500 1800 1895 2655 3600 4130 4130 4550 5770 8015
Stabeisen 1800 1900 2150 2440 3200 4500 5030 5030 5550 7050 9810
1750 1750 1850 2100
Grobblech .. bis bis bis bis 3500 5100 5630 5630 6220 7805 11000
1800 1850 2100 2600
1800 1900 2000 2600
Mittelblech.....ccovnienn bis bis bis bis 4300 5900 6430 6430 7100 8910 12525
1850 1950 2600 3200
4400 6150 6680 6680 7400 9375 13240
Feinblech......ccooovniiinnnnne. 1900 2300 3100 3500  bis bis bis bis bis bis bis
4450 6300 6830 6830 7600 9690 13730
Draht (gezogener Handels- 3000 4500 7000
draht) e, 2300 2100 2700  his bis 6500 bis 7500 8250 10150 14C00
3500 5000 7500
Zahlentafel 3. Englische Eisenpreise 1921/22 in engl. sh. je t. werden. Im  Auslande
) ) ) . entbrannte nach voriber-
Juli Okt. Nov. Dez. Januar Febr. Marz April Mai gehendem kurzem Auf-
Roheisen 120 120 110 100 100 90 90 90 9O leben der Ausfuhr alsbald
H arE atit........ 160 130 120 110 100 90 100 S;g/g 25298 wieder der scharfste Wett-
Stabeisen 280 280 280 260 260 240 240 ; ;
Kniippel, weich 150 150 145 145 145 140 140 145 140 ff"}'er..b “md. die ":c’e”:jge”
Schienen...... 300 250 210 210 190 160 160 160 157 uttrage, die auf dem
Schwarzblech 300 320 300 290 270 255 245 250 240 Weltmarkt  unter  dem

werden. Nicht zum mindesten hat dieses Eingreifen
veranlaBt, daB am 1. Februar 1922 von einer weiteren
Erhdéhung Abstand genommen wurde, trotz der
gleichzeitig erfolgten Heraufsetzung der Eisenbahn-
frachten. Wir haben ferner durch ein Ueberein-
kcmmen mit den Konventionen erreicht, daB wir
rechtzeitig, d. h. vor Inkrafttreten der Aenderung
der Preise, unseren Mitgliedern hiervon Kenntnis
geben konnen.

Eindruck der groRen in-
ternationalen Wirtschaftskrise Uberhaupt vergeben
wurden. Das erklart sich dadurch, dal die
Selbstkosten der Eisenerzeugung in Deutschland
nicht nur unter dem EinfluB der Markverschlech-
terung gestiegen sind, sondern auch die schon er-
waéhnte Verteuerung der Kohle, die sprunghafte Er-
héhung der Gutertarife, die unter dem Druck des
Auslandes erfolgte Abschaffung der Lebensmittel-
zuschisse fir die arbeitende Bevdlkerung und schliel3-
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lich die das Wirtschaftsleben immer hoher belastende
Besteuerung die Herstellungskosten in die Hohe
trieben. Den Niederschlag dieser Entwickelung zeigt
die folgende Darstellung der Eisenpreise von Juni
1921 bis April 1922, die bestétigt, daR vielfach die
heutigen Inlandpreise schon die Marktpreise mehrerer
anderer Wettbewerbslédnder {iberschritten haben
(vgl. Zahlentafel 2, 3, 4).

Im Anslande hat die Entwickelung namlich
einen geiade entgegengesetzten Verlauf genommen.
In Frankreich, Belgien und England sind sowohl die
Eisenpreise im Vergleich zum Vorjahr stark ge-
sunken, als auch die Kosten
flr die Bohstoffe und insbe-
sondere die Befdrderungs-
kosten, sei es Schiffs- oder

Juli

- . Koheisen 111 230
Eisenbahnfracht, sténdig Hamatit . . . 450
heruntergegangen. Stabeisen 350

Die vielfach verbreitete Halbzeug 260
Ansicht, die deutsche Eisen- Schienen 550
. N . Bleche, grob . 700
industrie sei in der Lage, R mittel 715
den ausldndischen Wett- ,  fein 740

bewerb erheblich zu unter-
bieten und den Weltmarkt
mit Waren zu iberschwem-
men, trifft in keiner Weise
zu.  Vielmehr zeigen die
Einfuhrstatistiken  dreier
Lander, in denen die Be-
hauptung von der grofien
deutschen Eiseneinfuhr
immer wieder aufgestellt
wird, daB die Einfuhr nicht nur der Menge nach,
sondern auch dem prozentualen Anteil nach, die
Ziffern der Vorkriegszeit bei weitem nicht erreichen.
(Vgl. Zahlentafel 5.)

Im jeinzelnen ist diesen Statistiken noch zu ent-
nehmen, dal der Absatz von Roheisen, Halbzeug
und schweren Walzwerkserzeugnissen nach den drei
genannten L&ndern besonders stark  zuriick-
gegangen ist.

Es liegen im gegenwartigen Augenblick alle An-
zeichen dafur vor, daB die Eisenindustrie nicht nur
auf dem Weltmarkt, sondern auch auf dem inlén-
dischen Markte einer grofen Krise entgegengeht.
Die Entwickelung der Herstellungskosten in Deutsch-
land, die zu geringe Erzeugung, der Kohlenmangel,
der verscharfte Wettbewerb des Auslandes, alle diese
Momente kommen zusammen, um die Lebensfahig-
keit der deutschen Eisenindustrie auf eine harte
Probe zu stellen. Die wahre Natur der Scheinbliite,
in der die deutsche Industrie seit der Einfiihrung der
Papierwéhrung lebt, und die ihren Antrieb immer
bisher von einer eingetretenen Verschlechterung der
Wahrung erhalten hat, ist allméhlich von weiten
Kreisen des In- und Auslandes erkannt worden. Die
aufféllige Anteilnahme, die in letzter Zeit gerade
ausléandische Wirtschaftskreise an einer Festlegung
oder Besserung des Markkurses gezeigt haben, erklart
sich durch die Hoffnung, daf® die deutsche Industrie
dann unter schlechteren Bedingungen in den Wett-
bewerb treten wird, als es bisher der Fall war. Die

Eiseneinfuhr aus Deutsch-

land

Eisen, hisenwaren . .
Maschinen, Weikzeuge

Rickgang in % . .

zu diesem Zweck vom feindlichen Ausland geforderte
Stillegung der Kotenpresse wird die gesamte Wirt-
schaft deshalb in eine schwere soziale und politische
Krise bringen; denn es wird dann nicht mehr méglich
sein, unsere Verarmung und unsere zu geringe Arbeits-
leistung durch die Schaffung von mehr oder minder
wertlosen Geldzeichen zu verdunkeln. Es wird aus
dieser Lage keinen anderen Ausweg geben, als den,
den auch die ausldndischen Industrien beschritten
haben, das ist die Herabsetzung der Herstellungs-
kosten durch Erhéhung der Leistungen. Nicht zu-
letzt wird deshalb der Ausgang dieser Krise von der

Zahlentafel 4. Franzodsische Eisenpreise 1921/22 in Fr. je 1000 kg.

oktober Not.  Dez. Januar Februar Mz Apil
185 190 200 230 2422 265 257 yZ
400 400 400 400 400 400 400
410 410 440 445 450 435 —
340 350 360 365 395 365 365
550 550 550 550 550 550 550
700 710 710 710 710 710 685
715 760 760 760 820 820 785
740 831 1050 1050 1050 1050 950

Zahlentafel 5.

nach Belgien nach Frankreich nach der Schweiz

1913 1921 1913 1921 1913 1921
t t t t t t

\/ 689 733 127294 177906 117 823 359 329 201 152

31,9 94 3371 % 44,000
Einsicht der Arbeiterschaft abhangen, daf, um sich
zu behaupten, die deutsche Wirtschaft mehr und
billiger erzeugen muR als bisher. Das kommende
Jahr wird deshalb hdchstwahrscheinlich die Ent-
scheidung dariiber bringen, ob die deutsche Wirt-
schaft es vermag, sich selbstdndig in der Welt zu
behaupten, oder ob diejenigen, die ihre Vernichtung
wollen, an das Ziel ihrer Bestrebungen gelangen
werden.

Dal die deutsche Arbeit durch die Politik der
Termine, die Sanktionen u. a. m., erheblich gestort
und beunruhigt wurde, zeigt ein Blick auf unsere

Handels- und Zollpolitik.

DaR unsere Téatigkeit auf diesem Gebiete ihren
Antrieb unmittelbar oder mittelbar durch die wirt-
schaftlichen Folgen des Versailler Vertrags erhielt,
ist nach dem ganzen Verlauf des verflossenen Wirt-
schaftsjahres ohne weiteres erkennbar. Wir befinden
uns noch immer in einer Art von Wirtschaftskrieg.
Der Vertrag von Versailles ist hierzu die Handhabe;
Reparationsnoten und -lieferungen, Antidumping-
z6lle und Sanktionen sind die Mittel; Zweck ist die
Zerstérung unserer Wirtschaft, besonders unserer
Ausfuhr. Dennoch war schon im verflossenen Ge-
schéftsjahr zu beobachten, daR die Wirkungen unseres
wirtschaftlichen Niedergangs auf die Wirtschaft
vieler anderer Lé&nder derart bedrohlich wurden,
daB in diesen Landern sich die Erkenntnis durchzu-
setzen begann, auf die vollige Vernichtung der deut-
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sehen Wirtschaft misse im wohlverstandenen Inter-
esse gerade der heimischen Erwerbskreise verzichtet
werden. So ist denn das Bild der handelspolitischen
Ereignisse ein zwiespéltiges, sich scheinbar wider-
sprechendes. Auf der einen Seite eine immer scharfer
werdende Zollgesetzgebung, die entweder den inneren
Verbrauch verarmter Staaten vermindern oder den
fremden Wettbewerb von den hochvalutarischen
Landern femhalten soll, auf der anderen Seite aber
ein in der ganzen Welt immer stirker werdender
Ruf nach Wiederherstellung des Handels und nach
Abbau der wirtschaftsfeindlichen Mallnahmen der
Kriegs- und Nachkriegszeit. Gegenwartig dirften
sich beide Richtungen etwa die Wage halten.

Eine Rickwirkung dieser Strdmungen auch auf
die handelspolitischen Meinungen in Deutschland
konnte nicht ausbleiben. Es war hierbei zu beob-
achten, dal bei manchen Erwerbskreisen eine Neigung
besteht, zur Anpassung an die verénderten Ver-
héltnisse  die bisherigen bewdhrten Grundlagen
unserer Handelspolitik im Sinne eines vollig freien,
durch keine Zollschranken beengten Guter-
austausches zu verlassen.  Demgegeniber be-
trachtet es die Geschéftsfiihrung unserer Gruppe
als ihre Aufgabe, auf die Gefahrlichkeit solcher
Wege hinzuweisen. Wir mufliten betonen, daf bei
allem Interesse der deutschen Wirtschaft an der
Wiederherstellung gleicher Wettbewerbsbedingungen
im internationalen Handel besonders die deutsche
Industrie an dem Schutzzoll unbedingt festhalten
muB. Gerade fur die Eisenindustrie, die so erheblich
geschwécht aus dem Kriege hervorgegangen ist,
gilt dies in hohem MalRe. Die verschlechterten Lebens-
bedingungen dieses Erwerbszweiges und die Verstér-
kung des auslédndischen Wetthewerbs werden vor-
aussichtlich eine Erhdhung des bisherigen Zoll-
schutzes bedingen.

Im Rahmen dieser Anschauungen haben wir denn
auch zu den einzelnen handelspolitischen Ereignissen
des Jahres Stellung genommen, insbesondere das
Bestreben der deutschen Regierung unterstitzt, in
Abkommen und Vertrdgen mit auswadrtigen Staaten
der deutschen Wirtschaft wieder zur Gleichberech-
tigung auf dem Weltmarkt zu verhelfen. DaR diese
Versuche, deren Beginn wir schon im vorjahrigen
Geschaftsbericht verzeichnen konnten, leider in der
Mehrzahl einen nur bescheidenen Erfolg haben konn-
ten, war jedem Klar, der die eingangs geschilderten
allgemeinen Verhéltnisse kennt.

Vorallem galt es, der immer mehr um sich greifen-
den Gepflogenheit des Auslandes zu steuern, durch
sogenannte Antidumpingzélle, Valutaaufschldge und
&hnliche Mittel die deutsche Ausfuhr fiir die furcht-
baren wirtschaftlichen Wirkungen der Ententepolitik
verantwortlich zu machen. Hierzu bot sich wiederholt
Gelegenheit. In den handelspolitischen Verhand-
lungen mit Spanien haben wir auf das eindringlichste
darauf hingewirkt, die ungerechte Sonderbelastung
der deutschen Ausfuhr durch die Valutaaufschlage
wieder zu beseitigen. Die Bestrebungen blieben nicht
ohne Erfolg; seit dem Februar 1922 kénnen deutsche
Eisenerzeugnisse wieder zu den gleichen Bedingungen
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eingefiihrt werden wie englische und amerikanische.
Bei Drucklegung dieses Berichtes geht allerdings die
Nachricht ein, dal3 die spanische Regierung beschlos-
sen habe, die Valutazuschldge fir alle L&nder mit ent-
werteter Valuta wieder einzufiihren, und zwar soll ein
Zollzuschlag von 80% bei solchen Waren erhoben
werden, die aus L&ndern stammen, deren Wéhrung
um mehr als 70 % gegen die spanische Peseta entwer-
tet ist. Nicht sehr erfolgreich waren die Verhandlun-
gen der Regierung mit Italien und der Schweiz, zu
deren Fihrung wir ebenfalls die Belange unserer In-
dustrie zu Gehor gebracht hatten. Es gelang hier nicht,
die fur uns so wichtige Behandlung als meistbegiin-
stigte Nation voll durchzusetzen. Trotzdem wir im
Verein mit allen Gbrigen Erwerbszweigen unabldssig
darauf hinweisen, dal die Gewéhrung der Meistbegiin-
stigung als Voraussetzung eines regelmdaRigen Giter-
austausches zu betrachten ist, sind wir der Mehrzahl
der Ententestaaten gegenuber noch nicht wieder in den
GenuB dieses Rechtes gelangt, wahrend wir es selbst
den Ententestaaten einzurdumen gezwungen sind.

Besondere Aufmerksamkeit wandten wir der
Wiederaufnahme der wirtschaftlichen Beziehungen
mit den L&ndern Osteuropas zu. Zu deu Wirt-
schaftsverhandlungen mit den russischen Rand-
staaten betonten wir deren Wichtigkeit als Durch-
gangslénder fur den Absatz nach RuBland und wirk-
ten darauf hin, da unsere Erzeugnisse nicht un-
gunstiger als die anderer Lander behandelt werden.
Zum Abschluf kamen bisher Abkommen mit Lett-
land und Finnland, in Vorbereitung befinden sich
noch Abkommen mit Estland, Polen und Litauen,
deren Inhalt sich hauptséchlich auf die gegenseitige
Meistbeglnstigung beschrankt. Dem russischen Pro-
blem gegeniiber konnte unsere Tétigkeit entsprechend
den noch ungeklarten Verhéltnissen nur eine vor-
bereitende und informatorische sein.

Zwischen Schluf des verflossenen Geschéfts-
jahres und dem Beginn des neuen liegen die Ver-
handlungen der Genuaer Konferenz. Sind deren
praktische handelspolitische Ergebnisse auch durch-
aus mager, insofern sie sich eben nur in Beschlissen
darstellen, die keine Regierung ohne weiteres ver-
pflichten, so kennzeichnen sie doch treffend die
Krafte und Gedanken, die zurzeit um Anerkennung
im europdischen Staatensystem ringen. Wenn all-
gemein anerkannt werden mufite, dal3 die gegenseitige
Abschniirung der Staaten durch zollpolitische MaR-
nahmen zu nichts anderem fihrt, als die bestehende
Verwirrung in Erzeugung und Absatz nur noch zu
vergroern, und dal die Lander wieder zu dem System
der langfristigen Handelsvertrdge mit gegenseitiger
Meistbeglinstigung kommen miissen, so liegt darin
gewissermalen eine Bestatigung fir die Richtigkeit
der auch von uns immer betonten und vertretenen
Anschauungen. Was in Genua aber noch hétte ge-
sagt werden missen und deshalb an dieser Stelle
nicht verschwiegen werden darf, ist die Wahrheit,
dal die Voraussetzung zur Durchfiihrung der als
richtig erkannten handelspolitischen Grundsétze die
vollige Abkehr von der bisherigen wirtschaftsze’-
storenden Reparationspolitik der Entente ist.
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Bei den oft Uberstirzten Aenderungen in der
Zollgesetzgebung auswartiger Staaten ist fiir das
Wirtschaftsleben eine mdglichst schnelle und zu-
verlassige Unterrichtung von groRer Bedeutung.
Wir haben uns bemiht, nach Mdglichkeit unsere
Unterlagen fur die in Kraft befindlichen zollgesetz-
lichen Bestimmungen so auszubauen, daf wir in
der Lage sind, Verdnderungen an unsere Mitglieder
schnell zu Ubermitteln und gewiinschte Auskiinfte
jederzeit zu erteilen.

Vorbereitungen zu einem neuen deutschen
Zolltarif.

Die Vorarbeiten, die zur Aufstellung eines neuen
Zolltarifschemas und neuer Tarifsatze schon vor
Jahren begonnen waren, sind durch den Ausgang
des Krieges unterbrochen gewesen. Im Herbst 1921
griff die Regierung die Angelegenheit wieder auf
mit der Absicht, sie noch im Laufe dieses Jahres
zu einem AbschluB zu bringen. Von dem Grundsatz
ausgehend, dafl zur richtigen Formulierung der
einzelnen Zolltarifpositionen und Zollsatze die enge
Zusammenarbeit der gesamten eisenschaffenden und
eisenverarbeitenden Industrie notwendig sei, waren
im Jahre 1918 die Verbande dieser Gewerbe soweit
gekommen, daf sie zu dem Vorschlag der Regierung
gemeinsame Gegenvorschldge einreichen konnten.
Bei Wiederaufnahme der Besprechungen durch die
Regierung Ende vorigen Jahres herrschte die Uber-
einstimmende Ansicht, dal das Zusammengehen
von Eisenerzeugern und Weiterverarbeitern auch
jetzt beibehalten werden misse und daRR wesentliche
Aenderungen an den damaligen gemeinsamen Vor-
schldgen nicht erforderlich seien. Es handelte sich
vorerst um die zweckmdBige Ausgestaltung des
neuen Zolltarifschemas. Um im einzelnen die in
Frage kommenden Positionen mit Vertretern der
Regierung zu besprechen, fand in Dusseldorf im
Dezember 1921 eine gemeinsame Beratung der Ver-
b&nde statt, der eine Vorbesprechung unter den
Vertretern der erwéhnten beteiligten Industrie vor-
ausgegangen war. Im Januar 1922 wurde dann (ber
die endgultige Fassung des Tarifschemas eine Eini-
gung erzielt. Die Anschauungen der Geschéfts-
flihrung unserer Gruppe gingen dahin, daB die Grund-
gedanken einer weiteren Spezialisierung des Tarif-
schemas, entsprechend der wirtschaftlichen und tech-
nischen Weiterbildung seit der Einflihrung des
alten Zolltarifs von 1902, beibehalten werden miRten.
Die Beratungen uber neue Zolltarifsitze stehen noch
bevor. Es durfen die Schwierigkeiten nicht ver-
kannt werden, die hier durch die schwankenden
Wahrungsverhéltnisse entstehen; auch auf unsere
bis 1924 bestehende starke zollpolitische Gebunden-
heit muR entsprechend Riicksicht genommen werden.

Die Knappheit an Roheisen und Schrott, die sich
in der Nachkriegszeit aus den genugsam bekannten
Griinden herausgebildet hat, veranlaBte einige Ver-
braucher zu einem Antrag zur Aulhebung des Zolles
auf diese beiden Giiter, um die Versorgung aus dem
Auslande zu erleichtern. Was eine Aufhebung des
Roheisenzolls anbetrifft, so glaubten wir einer solchen
unter den heutigen Verhéltnissen nicht zustimmen
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zu dirfen. Es darf bei der Beurteilung dieser Frage
nicht aufer acht gelassen werden, daf die Behin-
derung der vollen Ausnutzung der Erzeugungs-
kraft der deutschen Huttenwerke nur als voriber-
gehend betrachtet werden kann, daR aber anderer-
seits die Bedingungen der Roheisenerzeugung sich
gegentber der Vorkriegszeit erheblich verschlechtert
haben. Eine Aufhebung des Roheisenzolls wirde
daher fur die Sicherung des Absatzes der Roheisen-
industrie durchaus geféhrlich sein. Es wird sogar
héchstwahrscheinlich nétig sein, den Zollschutz fir
Roheisen, entsprechend den verschlechterten Be-
dingungen fir seine Herstellung, zu erhéhen. Auch
fir eine dauernde Aufhebung des Schrottzolles
konnten wir uns unter Wirdigung unserer handels-
politischen Gesamtlage nicht aussprechen; es wurde
aber das berechtigte Interesse der Schrottver-
braucher an der Beseitigung des starken Schrott-
mangels dadurch anerkannt, dal zeitweilig von den
Zollbehorden die Erhebung des Schrottzolles auBer
Kraft gesetzt wird.

AuRenhandelsregelung und Ausfahrabgabe.

Der niedrige Stand der deutschen Mark und
die damit verbundene Steigerung der Ausfuhr
deutscher Waren, sowie die Notwendigkeit, die
Mittel fur die Reparationszahlungen zu beschaffen,
wurden von der Reichsregierung als Begriindung
herangezogen, den betretenen Weg, die Ausfuhr-
kontrolle zu lockern, wieder zu verlassen und wieder
eine scharfere Bindung fur das Ausfuhrbewilligungs-
verfahren einzufihren. Durch Verordnung vom
28. Okt. 1921 erfolgte eine wesentliche Herauf-
setzung der Ausfuhrabgabe und durch weitere Be-
kanntmachungen des Reichswirtschaftsministers im
Reichsanzeiger vom 5. Dez. 1921 eine wesentliche
Erweiterung der Ausfuhrverbote zu dem 2Zwecke,
eine wirksame Preiskontrolle herbeizufiihren, um
die Exportdevisen zu erfassen. Da die deutsche
Regierung sich in den Verhandlungen mit dem
Garantie-Komitee bereit erklart hatte, von dem
Ausfuhrwert 26 % als Reparation abzufiihren, muiite
diese neue Bindung des Aufenhandels hingenommen
werden. Um die erforderlichen Devisen sicherzu-
stellen, wurde fiir eine Reihe von Erzeugnissen die
Fakturierung in Auslandswéhrung vorgeschrieben.

Auf Verlangen des Garantie-Komitees wurde
die Verordnung der AuBenhandelsstelle Uber die
Ausfuhrabgaben und uber die Devisenablieferung in
zwei Gesetzen festgelegt.

Die steigenden Inlandspreise und ihre Annéhe-
rung an die Weltmarktpreise lieRen erkennen, dafl
die Ausfuhrabgaben in manchen Fallen den Wett-
bewerb im Auslande unterbinden muBten, und auch
die Eisen- und Stahlindustrie hat deshalb an das
Reichswirtschaftsministerium einen Antrag gerichtet,
die Ausfuhrabgabe fir Halbzeug und Walzeisen
aufzuheben, um auf dem Auslandsmarkte wett-
bewerbsfahig zu bleiben. Die Eingabe ist unter unserer
Mitwirkung vom Deutschen Stahlbund jausgegangen.

Die zahlreichen neuen Vorschriften auf dem
Gebiete der AuRenhandelsregelung brachten viel-
fach Unsicherheit und Unklarheit mit sich. Wir
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haben unseren Mitgliedern in allen diesen Fragen
unseren Rat zur Verfligung gestellt und sind auch
bei den zustdndigen amtlichen Stellen bemiht ge-
wesen, eine maglichst entgegenkommende Auslegung
der Vorschriften walten zu lassen.

Aufhebung der Sanktionen und Ruck-
erstattung der Rheinzolle.

Obwohl die Aufrechterhaltung der als Sank-
tion eingefuhrten Rheinzollinie mit dem Ver-
fahren der Ein- und Ausfuhrbewilligungen in Ems
nach Annahme des Londoner Ultimatums durch
die deutsche Regierung ein glatter Bruch gegebener
Versprechungen war, dauerte es bis zum Oktober,
bis die Aufhebung der Rheinzollinie erreicht werden
konnte. Auch dann gelang der deutschen Regierung
nicht einmal die vollige Abschaffung der mit der
Verordnung 81 der Rheinlandkommission einge-
flhrten Behinderungen des rheinischen Wirtschafts-
lebens, vielmehr mufBte zugestanden werden, dal
die Ein- und Ausfuhr ber die Westgrenze Deutsch-
lands einer Kontrolle der Entente auch weiterhin
unterworfen blieb. Bis heute noch miissen alle Ein-
und Ausfuhrbewilligungen der Firmen im besetzten
Gebiete nicht bei der zustdndigen deutschen Aufen-
handelsstelle, sondern heim Emser Ein- und Aus-
fuhramt eingeholt werden, wodurch fur die Entente
die Mdglichkeit besteht, sich fortgesetzt tiber wich-
tige wirtschaftliche Vorgdnge zu unterrichten und
sich gegebenenfalls hineinzumischen. Darliber hinaus
mufte die Regierung zugestehen, dafl sich in Berlin
ein sténdiger Ueberwachungsausschull, das soge-
nannte Garantie-Komitee, Einblick in alle Fragen
unserer Finanz- und Wirtschaftspolitik verschaffen
kann. Das ,,Rheinisch-Westfalische Industrie-Biro*,
das wir gemeinsam mit dem Verein zur Wahrung der
gemeinsamen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland
und Westfalen in Bad Ems zur Erleichterung der Be-
schaffung von Ein- und Ausfuhrbewilligungen fir
die Rheinzollinie eingerichtet hatten imd dessen
Tétigkeit durch die Aufhebung der Zwisehenzoll-
linie zum AbschluR gebracht war, haben wir am
1. Nov. 1921 wieder aufgeldst. Die ungeheuren
Schdden, die durch die Rheinzollinie angerichtet
worden sind, ohne unseren Glaubigern auch nur
einen Bruchteil der erwarteten Einnahmen zu ver-
schaffen, sind von uns sowohl in Eingaben an die
betreffenden Behorden als auch in gelegentlichen
Veroffentlichungen beleuchtet worden. Wir haben
aulerdem die Ausarbeitung einer wissenschaftlichen
Behandlung dieser Wirkungen ausreichend mit
Material unterstitzt.

Da die deutsche Regierung mit der Abschaffung
der Rheinzollinie deren geldliche Ertragnisse auf
das Reparationskonto angerechnet bekommt und
aulerdem die taktische Frage der Anerkennung der
Sanktionen ihre Bedeutung verloren hatte, glaubten
wir, durch Vermittlung des Industrieausschusses des
besetzten Gebietes im Interesse unserer Mitglieder
die Rickerstattung der durch die Sanktionen er-
littenen Schéaden fordern zu missen. Unser Ver-
langen wurde von der Regierung zwar als berechtigt
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anerkannt, fand jedoch einen unverstandlichen
Widerspruch durch die Gewerkschaften des be-
setzten Gebietes, die in der Ruckerstattung eine
Bevorzugung einzelner Erwerbsstdnde erblicken
wollten. Die Verhandlungen mit den Behdrden er-
litten durch diesen Einspruch eine erhebliche Ver-
zbgerung, so dal bis heute die Verordnung, die
schon zu Ende des vorigen Jahres zur Regelung der An-
gelegenheit erlassen werden sollte, noch immer nicht
herausgekommen ist. Es ist zu erwarten, dafl von
der Regierung nur solche Schaden der Gewerbe-
treibenden zurlickerstattet werden, die von den
betreffenden Firmen nicht abgewalzt werden konnten.

Die ebenfalls als Sanktion verhdngte 26 %ige
Ausfuhrabgabe ist nur in GroBbritannien zur Durch-
flihrung gelangt. Das Londoner Ultimatum sah
jedoch vor, daR die deutsche Regierung zur Rick-
erstattung der durch dieses Verfahren bei der Ein-
fuhr nach England zum Abzug gebrachten Betrage
verpflichtet wurde. Das formelle Verfahren der
Ruckerstattung hat zu mehrfachen Verhandlungen
der deutschen mit der englischen Regierung und
mit den davon betroffenen deutschen Erwerbskreisen
gefiihrt. Heute vollzieht sich der Abrechnungsver-
kehr verhéltnismaBig reibungslos.

Eisenwirtschaftsbund.

Schon in unserem Bericht Uber das Wirtschafts-
jahr 1919/20 konnten wir auf den scharfen Gegen-
satz hinweisen, der hinsichtlich einer wahren Selbst-
verwaltung in der Eisenwirtschaft zwischen der
Reichsregierung und dem Eisenwirtschaftsbund be-
stand. Dieser Gegensatz ist im Berichtsjahr beson-
ders klar zutage getreten gelegentlich der Stellung-
nahme des Reichswirtschaftsministers zu dem vom
EisenWirtschaftsbund in seiner ersten Vollversamm-
lung am 23./24. April 1920 bei der Nationalver-
sammlung und dem Reichstag gestellten Antrag auf
Abédnderung der Verordnungen, welchem Antrag
gegeniiber der Minister eine im ganzen ablehnende
Haltung einnahm, obwohl alle fiur die Eisenwirt-
schaft in Betracht kommende Kreise den Abdnde-
rungen zugestimmt hatten. Wahrend die bean-
tragten Aenderungen des Eisenwirtschaftsbundes
durchaus sachlichen Geist atmeten, lie} sich der
Reichswirtschaftsminister in seinem Entwurf eines
Gesetzes, betreffend die Aenderung der Verordnung
zur Regelung der Eisenwirtschaft, den er den gesetz-
gebenden Korperschaften im Sommer 1921 vorlegte,
von unsachlichen Grinden leiten und versuchte,
namentlich das vom Eisenwirtschaftsbund ange-
strebte Zustandekommen eines echten Selbstver-
waltungskorpers zu verhindern. Die Vorgénge sind
in diesem Kreise bekannt, auBerdem in unserer
Zeitschrift ,Stahl und Eisen* eingehend Kkritisch
beleuchtet wordenl), so daB sich weitere Ausfilh-
rungen eriibrigen. Der Eisenwirtschaftsbund be-
schloBR auf das Verhalten des Ministers hin in seiner
Vollversammlung am 18. Okt. 1921 einstimmig,
seinen Antrag zuriickzuziehen. Einigen Vorschlagen
des Reichswirtschaftsministers, wie der Verleihung:
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eines selbstdndigen Ernennungsrechtes von Mit-
gliedern zur Vollversammlung an den Metallarbeiter-
verband stimmte er zu. wogegen sich der Reichs-
wirtschaftsminister bereit erklarte, seinerseits den
Gesetzentwurf (ber die Abanderung der E.W.B.-
Verordnung zuriickzunehmen.

Die Verhandlungen des Eisenwirtschaftsbundes
standen im Berichtsjahr im Zeichen des Kampfes
um die Einfiihlung bzw. Beibehaltung von Hochst-
preisen fir Halbzeug und Walzeisen. Im Gegen-
satz zum Roheisen, fiir das seit l&ngerer Zeit Hochst-
preise bestehen, ergab sich Ende April 1921 fur Halb-
zeug und Walzeisen die Notwendigkeit der Ab-
schaffung der Hochstpreise, als der grofRe Preissturz
in allen Walzwerkserzeugnissen erfolgte. Stabeisen
z. B. konnte nur zu einem Preise verkauft werden,
der 700 bis 800 M unter dem Hdchstpreise lag, so
dal die Erzeuger seine Beseitigung verlangen muf3ten.
Die im Eisenwirtschaftsbund sitzenden Arbeit-
nehmervertreter gaben ihre Zustimmung aber nur
unter der Bedingung, daR der Reichswirtschafts-
minister ermachtigt sei, Hochstpreise mit sofortiger
Wirkung wieder einzufiihren, soweit ihm dies er-
forderlich scheine. Im Juli 1921 setzte dann der
Umschwung in dem Beschéftigungsgrad der schweren
Eisenindustrie ein. Die Preise stiegen dauernd,
erreichten bald die alte Hohe, ja gingen weit dartber
hinaus. Dies veranlaBte die Arbeitnehmervertreter
sofort die erneute Einfllhrung von Hochstpreisen
zu verlangen, doch wurde in der Vollsitzung des
Eisenwirtschaftsbundes vom 10. Okt. 1921 die
Wiedereinflihrung der Hochstpreise durch Stimmen-
gleichheit abgelehnt. Die Arbeitnehmervertreter
gaben darauf eine Erkladrung ab, der wir nach-
stehende Stellen entnehmen: Die Vertreter der
Arbeiter und Angestellten im Inlandarbeitsaus-
schufl des Eisenwirtschaftsbundes halten die so-
fortige Wiedereinfihrung von Richtpreisen an-
gesichts der Preisentwicklung auf dem Eisenmarkt
fur ein unbedingtes Erfordernis. Obwohl die heutigen
Marktpreise bereits mehr als 50 % (iber den letzten
Hochstpreisen liegen, hat der Reichswirtschafts-
minister von seinem Rechte auf Wiedereinfiihrung
von Hdochstpreisen noch keinen Gebrauch gemacht.
Deshalb fordern sémtliche Vertreter der Arbeiter
und Angestellten das Reichswirtschaftsministerium
dringend auf, im Interesse der schwer geschéadigten
Volkswirtschaft nunmehr unverziiglich von seinem
Rechte nach der Verordnung zur Regelung der
Eisenwirtschaft Gebrauch zu machen. Ein zweiter
Antrag der Arbeitnehmervertreter auf Wiederein-
flihrung von Hdochstpreisen wurde dann am 25. Dez.
1921 gestellt, aber mit 24 gegen 12 Stimmen ab-
gelehnt. Das Wichtige an dieser Abstimmung liegt
darin, daB ein Teil der Arbeitnehmervertreter, die
bisher stets geschlossen fiir Hochstpreise gestimmt
hatten, jetzt sich dem Unternehmerstandpunkt an-
schloB. Den Arbeitnehmervertretern, welche die
Hochstpreise ablehnten, mag ihr Entschluf dadurch
erleichtert worden fein, dal die Arbeitgeber vor-
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geschlagen hatten, ein AusschuB des Inlandarbeits-
ausschusses soll in Gemeinsamkeit mit dem Deutschen
Stahlbund die Preise regeln. Der Antrag wurde in
der gleichen Sitzung am 15. Dez. mit 22 gegen
11 Stimmen angenommen. Die wichtigsten Be-
stimmungen des Antrages sind diese: Es wird bis
zur anderweitigen Regelung durch den Inland-
arbeitsausschuB eine  Kommission des Inlandaus-
schusses gebildet, bestehend aus sechs Vertretern
der Erzeuger, zwei Vertretern des Handels und vier
Vertretern der Verbraucher, je zur Halfte Arbeit-
geber und Arbeitnehmer, mit der Aufgabe, vom
1. Jan. 1922 an bei den Festsetzungen der Richt-
preise und Verkaufsrichtlinien des Deutschen Stahl-
bundes mitzuwirken, um die Interessen der Erzeuger,
des Handels und der Verbraucher und insbesondere
die allgemeinen Interessen zu wahren. Die Kom-
mission soll darauf hinwiiken, daf die Richtpreise
den jeweiligen Selbstkosten zuziglich eines an-
gemessenen Gewinnes entsprechen. Vor einiger Zeit
sind die Arbeitnehmer aus dieser Kommission wieder
ausgeschieden, die Arbeit der Kommission wird aber
gemeinsam mit Unternehmervertretern von Handel
und Verbrauch fortgesetzt.

Die seit Oktober 1921 befolgte Uebung der Fest-
setzung von Richtpreisen ist seitdem beibehalten
worden. Im Mérz 1922 ist der Stahlbund dann weiter
von festen zu gleitenden Preisen Uhergegangen.
Dabei ist es den Werken gestattet, ihren Geschaften
verschiedene AbschlufRalten zugrunde zu legen, und
zwar kdnnen sie entweder einen festen Preis verein-
baren, oder Verkaufe zu gleitenden Preisen berechnen
oder endlich zu Richtpreisen, die spater fur die beim
Abschlull vereinbarte Lieferzeit festgesetzt werden.

Wer unvoreingenommen die Tétigkeit des Eisen-
wirtschaftsbundes im Berichtsjahr betrachtet, wird
sich dem Eindruck nicht verschliefen kénnen, daR es
sich hier um einen sogenannten Selbstverwaltungs-
korper handelt, der niemals die ihm gestellten Auf-
gaben erfiillen kann. Unsere Ansicht, dal der Eisen-
wirtschaftsbund, statt die Preisverhaltnisse auf dem
Eisenmarkt wirklich zu regeln, gerade umgekehrt
von den Erscheinungen des Marktes getrieben wird,
hat sich vollauf bestétigt. Es ist eben nicht mdglich,
durch irgendwelche noch so ausgekligelte Organi-
sation die volkswirtschaftlichen Gesetze von Angebot
und Nachfrage wesentlich zu beeinflussen; wenn
Uiberhaupt Verbénde es vermocht haben, jemals das
Auf und Nieder der wirtschaftlichen Konjunkturen
im Sinne einer stetigen Preispolitik zu mildern, so
sind es die von der Unternehmerschaft gebildeten
Kartelle gewesen. Diese Vorhande, deren Ent-
schliisse nach rein wirtschaftlichen Gesichtspunkten
gefalBt wurden, konnen durch eine Korperschaft,
wie den Eisenwirtschaftsbund, dessen Tétigkeit zum
Teil ganz von politischen Gegensétzen durchsetzt
ist, nicht ersetzt werden. Das Verschwinden dieses
Uberflissigen, wirtschaftshemmenden Organes ist
deshalb nach wie vor unser dringendster Wunsch.

(Fortsetzung folgt.)
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luxem -

burgischen Eisenindustrie bis zum Jahre 1918.

Die Stahl- und Walzwerksanlagen der Vereinigten Huttenwerke Burbach-Eich-

Dudelingen

in Esch a. d. Alzette.

Von Hubert Hoff.
(Schluf von Seite 1050.)

(Tiefofenhalle. Blockwalzwerk, Blockkipper,

eisenwalzwerk mit vier FertigstraBen.

In der Tiefofenhalle sind vier Gruppen Tief-

6fen, von denen zwei Gruppen ungeheizt, zwei
Gruppen mit Heizung fir Hochofengas eingerichtet
sind. Die einzelnen Gruben haben einen kreisrunden
Querschnitt mit 1100 mm Durchmesser und eine
Tiefe von 2500 mm. Die geheizten Tieféfen sind mit
Regenerativfeuerung versehen. Jeder Ofen hat zwei
Gas- und zwei Luftkammern, die in der dblichen
Weise zu beiden Seiten angeordnet sind. Die Kam-
mern sind so bemessen, daR bei Verbrennung von
Hochofengas die Beheizung der Gruben gentigend
wirksam ist, um kalte Blocke auf Walztemperatur
anzuwdrmen. Zimi Abheben der Deckel dient bei
den ungeheizten Gruben ein auf Schienen laufender
Abhebewagen mit elektrischem Antrieb. Bei den ge-
heizten Gruben besorgt diese Arbeit der Blockein-
setzkran mit der Blockzange. Die beiden Block-

Blockscheren, Bollgange, Vertetungs- und Transportanlage. Stab-

l)rahtv;alzwerk.)

einsetzkrane sind zum Abstreifen der Blockformen
eingerichtet und sind bis jetzt fur diese Arbeit allein
in Benutzung. Wenn die Erzeugung erheblich ge-
steigert wird, sollen zum Blockabstreifen besondere
Einrichtungen vorgesehen werden. Die beiden vor-
handenen Krane werden dann nur noch als Tief-
ofenkrane und zur Befdorderung der Bldcke zum
Kippstuhl der Blockstrale dienen.

Das Blockwalzwerk (vgl. Abb. 13) istwietblich
eine Duo-UmkehrstraBe. Die Walzen aus Stahl-
formguR haben bei 1150 mm W alzendurchmesser eine
Ballenldnge von 2900 mm. Es kdnnen Blécke bis zu
einem Querschnitt von 600x 600 mm von 3000 bis
4500 kg Gewicht bis zu einem kleinsten Querschnitt
von 100 x 100 mm heruntergewalzt werden. AulRerdem
kénnen Brammen bis 500 mm Breite und bis zu einer
kleinsten Dicke von 90 mm gewalzt werden. Das

Abbildung 13. Blockgerist und Verschiebeapparat vor der Walze.
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Abbildung 14. Anstellvorrichtung der BlockstraBe.

aus StahlformguR hergestellte Blockgerist ist mit
einer elektrisch betatigten Anstellvorrichtung far
die Oberwalze nach Abb. 14 ausgeristet. Die An-
stellvorrichtung wird angetrieben von zwei Motoren
von je 76 PS, von denen jeder ausreicht, im Notfdlle
den Antrieb allein zu Gbernehmen. Die Oberwalze
ist ohne Gewichtsausgleich derart mit der Anstell-
vorrichtung verbunden, daB sie zwanglaufig mit der
Druckspindel gehoben und gesenkt wird. Letztere
wird durch Schnecke und Schneckenrad bewegt.
Mit dem Schneckenrad ist eine Hohlspindel ver-
bunden, die mit dem gleichen Gewinde versehen ist
wie die Druckspindel. Auf dem Hohlzylinder sitzt,
mit entsprechendem Muttergewinde versehen, eine
Traverse, an der federnd mittels zweier Spindeln

Abbildung 15.
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das Einbaustick aufgehdngt ist. Jeder
Bewegung der Druckspindel nach oben
oder unten entspricht eine gleich groRe
und gleich gerichtete Bewegung der Tra-
verse und somit des Einbaustickes und
der Oberwalze. Die Einrichtung hat sich
in dreijahrigem Betriebe gut bewé&hrt und
ist besonders dann vorteilhaft anzuwen-
den, wenn sonst Druckwasser im Walz-
werk nicht zur Anwendung kommt.

Der Blockkipper besteht aus einem
Kippstuhl aus StahlformgufB, der mittels
Schnecken- und Stirnradvorgelege durch
Elektromotor angetrieben wird. Der Zu-
fuhrrollgang hat 24 Rollen mit je 2500
mmDurchmesser und 800 mm Ballenlédnge
mit 800 mm Rollenteilung. Die vier ersten
Rollen am Kippstuhl sind aus Stahlgu
und laufen in Lagern von 150 mm Bohrung
und 260 mm Lauflange. Die ubrigen
Rollen sind aus GuBeisen und laufen in
Lagern von 130 mm Bohrung. Die Lager-
zapfen sind in die Rollen eingeschrumpft. Der Arbeits-
rollgang vor der Walze besteht aus neun Rollen von
500 mm Durchmesser und 3400 mm Ballenlange
und einer Stufenrolle von 2900 mm Lé&nge. Die
Stufenrolle und die drei folgenden Rollen sind aus
StahlguB, die uUbrigen aus GufBeisen hergestellt.
Die Lagerzapfen haben einen Durchmesser von
200 mm und 330 mm Lauflange. Die Stufemolle
sitzt lose auf der durchgehenden Achse, wahrend die
tbrigen Rollen eingeschrumpfte Zapfen haben. Der
Verlangexungsrollgang vor der Walze besteht
aus 15 Rollen von 500 mm Durchmesser, 11 haben
3200 mm, die ubrigen 1350 mm Ballenldange. Der
Arbeitsrollgang hinter der Walze hat 16 Rollen, ent-
spricht sonst demjenigen vor der Walze. Hieran

Dampfhydraulische Blockscheren.
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schlieBt sich ein Forderrollgang an, der die fer-
tigen Stdbe zur groen Schere fuhrt. Die 25 Rollen
haben einen Durchmesser von 500 nun und 1000 nun
Ballenldnge, die Lager haben 110 nun Bohrung bei
220 mm Laufldnge. Zur Ueberfuhrung der Stabe
zum Forderrollgang vor der kleinen Schere dient
eine Schlepperanlage mit acht Schleppern. Als
Zugorgane fir die Schleppenvagen dienen Draht-
seile von 20 nun Durchmesser. Die Schlepper-
fuhrungen sind aus kraftigen Vorprofilen von U-Eisen
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Abbildung 16. Schaubild Gber den Dampfverbrauch der BlockstralRe.

die durch aufgenietete Quadrat-
eisen verstdrkt sind. Sowohl vor als hinter dem
W alzgeriist sind in die Arbeitsrollgdnge schnell
arbeitende Blockkant- und Verschiebeappa-
rate eingebaut, wodurch unter allen Umstéanden
ein flottes Walzen gewdhrleistet ist (s. Abb. 13). Die
zum Verschieben der Blécke dienenden Lineale
werden paarweise vor und hinter der Walze gleich-
zeitig betatigt. Der Antrieb des schlittenartigen
Verschiebeapparates geschieht mittels Zahnrad und
Zahnstange. Auf dem Schlitten sitzt der Antrieb fir
die Klauen, die das Kanten der Blocke bewirken.
Die hauptsdchlichsten Teile liegen also Gber Hutten-
flur und sind leicht zugéanglich. Die beiden Block-
scheren liegen rd. 10 m voneinander entfernt. Die
groBe Schere fir Blocke
bis zu 400 x 400 mm Quer-
schnitt liegt in der Ver-
langerung des Arbeitsroll-
gangs. Mittels der be-
reits erwé&hnten Schlepper-
anlage kdnnen die Bldcke
schnell zur kleinen Schere
gefihrt werden, die fir
einen gréfRten Querschnitt
von 200x 200 nun gebaut
ist. Diese Einrichtung
ermoglicht, beim Walzen
von kleinen Querschnitten
und entsprechend langen
Staben den Rollgang
hinter der Walze schnell
freizumachen, also un-
unterbrochen flott durch-
zuwalzen; bei Stdérungen
an der einen Schere kann
die andere sofort die
Arbeit Ubernehmen. Die
Blockscheren mit
dampfhydraulischem An-

zusammengebaut,

Abbildung 17.
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trieb nach Abb. 15 haben zwei vertikal ver-
schiebbare Messer. Der obere Messertrager sitzt

am Druckkolben, der untere ist durch zwei Zugbolzen
mit dem beweglichen Druckzylinder verbunden, der
als Querhaupt ausgebildet ist. Beide Messertrager
werden in dem aus zwei Teilen zusammengebauten
Scherenstdnder gefiihrt. Zum Heben und Senken
des oberen Messertrdgers dienen zwei kleine seitlich
angeordnete Hebezylinder. Der neben der Schere
angeordnete Treibapparat hat einen auf Huttenflur

stehenden Dampfzylinder mit darunter-

liegendem Druckwasserzylinder, so daR

alle Teile von Huttenflur aus zugénglich
Die Anordnung ist so getroSen, daf
die Kolbenstange nur auf Zug beansprucht
wird. Der Dampfkolben erhélt nur ein-
seitigen Druck von unten, wdahrend der

Rickgang durch das Eigengewicht er-
folgt; hierbei tritt ein Teil des Dampfes
auf die obere Zylinderseite zweck?

gleichmaRiger Erwdrmung des Zylinders.
Bevor der Kolben das Hubende erreicht,
wird der Dampfaustritt abgesperrt.
Durch sich bildende Dampfkissen wird ein sanftes
gerduschloses Aufsitzen erzielt. Die Steuerung ge-
schieht durch einen entlasteten Kolbenschieber
Die Wirkungsweise der Schere ist folgende: Sobald
der Block in die Schere eingefahren ist, senkt sich
das Obermesser unter Einwirkung der seitlichen
Hebezylinder auf den Block, der Dampfkolben des
Treibapparates hebt sich und treibt das Druckwasser
in den PreRzylinder der Schere, der sich mit dem
unteren Messerhalter nach aufwérts bewegt und den
Schnitt bewirkt. Vermittelst eines Hebels steuert
sich nach vollzogenem Schnitt der Treibapparat
selbsttdtig um. Das Druckwasser stromt aus dem
Arbeitszylinder in den Treibapparat zuriick, worauf
sich ersterer mit dem Ur.termesser durch das Eigen-

Vorblockstrale, 650 Trio mit Wipptischen.
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gewicht senkt, wéhrend das Obermesser durch Ein-
wirkung der Ruckzugszylinder in seine Oberstellung
gehoben wird. Der Abfuhrrollgang hinter der
groBen Schere hat im ersten Teil fliegende Rollen,
die bis zu 7,9 m von Mitte Schere eine Teilung von
250 mm haben und die Abfuhr der Schrottstiicke
ermoglichen, die durch einen Abweiser Uber eine
schiefe Ebene in die tiefstehenden Schrottmulden
geschoben werden. Diese Rollen haben bei 200 mm
Durchmesser 600 mm Ballenldnge und sind aus Stahl
massiv geschmiedet ausgefiihrt. Hieian schlieBen sich
ineiner Lange von 12,8 m fliegende Rollen von 540 mm
Durchmesser, 600 mm Ballenlainge und 800 mm
Teilung. Kurze Blocke werden durch Abweiser in

Abbildung- 18.

Mulden abgeschoben, wéhrend lange Bldocke durch
Schlepper auf ein gegenuberliegendes Warmbett ge-
zogen werden. Ein Pratzenkran dient zur Befor-
derung der Blocke aufs Blocklager. Die Pratzen
sind so eingerichtet, daB sie auch die Blockmulden

aus den Gruben heben und zwecks Entleerung
kippen konnen. Hinter der Meinen Schere ist ein
gleicher Rollgang angeordnet, der bis zu 13,8 m

von Mitte Schere Meine Teilung hat, wodurch die
Forderung von Bléckchen mit einer geringsten Lange
von 500 mm ermdglicht ist. Die Anordnung der
Blockmulden ist die gleiche. Diese Rollgdnge liegen
sdmtlich in der 17 m breiten Verladehalle im
Bereich des erwdhnten Pratzenkranes. In dieser
Halle wird das zum Versand bestimmte Halbzeug
zwecks Abkuhlung gelagert, gepriuft und zur Ver-
ladung geordnet. Das Verladen auf Eisenbahnwagen
geschieht ebenfalls mit dem erwdhnten Pratzenkran.
Der letzte Teil der Abfuhrrollgdnge liegt in der so-
genannten Verteilungs hall e, die unmittelbar neben
der Verladehalle und parallel zu ihr liegt. Sie hat
die gleichen Abmessungen und fir die Blockbefdrde-
rung den gleichen Pratzenkran. Die Abfuhrroll-
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génge haben hier Rollen von 450 mm Durchmesser,
600 mm Ballenldnge und 900 mm Teilung. Neben
den Rollgédngen sind Roste aus kréftigen guReisernen
Rahmen angeordnet, auf welche die fur die verschie-
denen Fertigstralen bestimmten Bldcke abgeschoben
werden. Zujedem Rollganggehdren drei Abschiebe-
vorrichtungen, die so eingerichtet sind, daB so-
wohl jede einzeln fir sich als auch je zwei oder alle
drei gemeinsam arbeiten kdnnen, wodurch das Ab-
schieben verschiedener Ldngen ermdglicht wird. Der
Pratzenkran fiuhrt die warmen Blécke unmittelbar
auf den Einsetztisch der Wa&rmdofen an den verschie-
denen StraBen oder lagert sie nach Bedarf an den
zwischen den Oefen vorgesehenen Lagerplatz.

Kihlbetten zur 500er Stabeisenstrale (in der Bauzeit).

Die Walzmannschaft an der BlockstraBe ist durch
die weitestgehende Anwendung zweckentsprechender
mechanischer Einrichtungen auf eine geringst
maogliche Zahl gebracht. Sie besteht aus je einem
W alzer vor und hinter der Walze. Die Steuerung
samtlicher mechanischen Antriebe erfolgt von der
Steuerbihne aus, nur der Blockkipper wird von
dem Tiefofenmann von einem diesem gut zugangigen
Stand aus gesteuert. Auf der Steuerbihne sind drei
Leute erforderlich, je einer fir die Rollgdnge, den
Kantapparat und die Anstellvonichtung. Der
Maschinist der Walzenzugmaschine befindet sich auf
einer Steuerbihne tber der Maschine, die ihm eine
gute Uebersicht Gber seine Maschine und die Walzen-
straBe gewdhrt. Fur die Abfuhrrollgdnge hinter den
Scheren und fir die Abschiebevorrichtungen ist eine
Steuerbiithne balkonaitig an einer Geb&udeséule
aufgehdangt. Ein Mann betatigt samtliche Steuerungen
fur die Antriebe hinter den Scheren.

Die Rollgédnge sind mit Kurbelantrieb versehen,
mit Ausnahme der fliegenden Rollen in der Verlade-
halle. Die Oberkante der Rollgdnge fallt mit dem
Hittenflur zusammen, alle Antriebe und Rollgénge
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sind mit guBeisernen Platten abgedeckt. Die An-
triebe, Lagerstellen und alle wichtigen Teile sind
jedoch durch Zugédnge zwecks Prifung und Unter-
suchung fur das Aufsichtspersonal auch wéhrend
des Betriebes erreichbar. Diese Zugadnge sind so ge-
staltet, daR sie aufrecht begehbar sind.

Der Antrieb der BlockstralBe erfolgt durch
eine Zwillingsverbundmaschine mit Hochdruckzylin-
dern von 900 mm und Niederdruckzylindern von
1650 mm Durchmesser. Der Kolbenhub betrégt
1300 mm. Die Dampfspannung am Absperrventil
der Maschine betrdagt 13 bis 14 at, die Dampftem-

Ausoau aer lothr. und luxemb. Eisenindustrie.

Stahl und Eisen. 1093

unverdndert bleibt.  Schaubild Abb. 16 zeigt den
Dampfverbrauch beim Blocken.

Das Stabeisenwalzwerk umfaBt vier Fertig-
stralen von 500, 365, 300 und 260 mm W alzendurch-
messer. Zu seinem W alzprogramm gehdren:

Bundeisen von 6 mm bis 90 mm Durchmesser,

Vierkanteisen von 6x6 bis 90x 90 mm,

Flacheisen von 10x3 bis 150x30 mm,

Winkeleisen von 20x 20x 3 bis 120x120x15,
Tréager bis N.P. 12 und [-Eisen N.P. 6/2 bis
12, und Grubenschienen.

Abbildung 19. Die Warmdofen der Stabeisenstralen mit der 410er kont. VorstraBe.

peratur bewegt sich zwischen 320 und 330 °. Um die
hohe Temperatur des Dampfes wirtschaftlich aus-
zunutzen, ist eine Deckel- und Mantelheizung vor-
gesehen. Zwischen Aufnehmer und Niederdruck-
zylinder ist ein Stauventil angeordnet. Durch eine
besondere Einrichtung, die selbsttatig wirkt, ist der
Maschinist stets gezwungen, mit der zulassig klein-
sten Fillung zu fahren. Der Abdampf der Maschine
wird in einem Oberflaichenkondensator niederge-
schlagen, das Kondensat wird entdlt und zur Kessel-
speisung verwendet. Die Zylinderheizung ist so
eingerichtet, dal der gesamte Arbeitsdampf zunédchst
die Pleizrdume durchstiémt und dann erst durch das
Fahrventil in den Schieberkasten gelangt. Die
Heizraume bleiben also auch beim Stillstand der
Maschine mit dem Kessel und dem Ueberhitzer in
Verbindung, so daR die Heiztemperatur sowohl bei
etwaigem Drosseln als auch beim Stillsetzen mdéglichst

Die erste Gruppe besteht aus einem 650er Trio-
Vorgerlstund ausder500erFertigstrale mitvier
Gerlsten. Vorgerist und Fertigstrale werden je
durch einen Elektromotor angetrieben. Das Vorgerist
(vgl. Abb. 17) wird beiderseits durch Wippen mit ange-
triebenen Rollen bedient. Das Heben und Senken der
W ipptische erfolgt durch einen gemeinsamen An-
trieb, der durch zwei Elektromotoren von je 32 PS
betétigt wird. Die Uebeitragung auf die Hubachse
erfolgt durch Stirnrddervorgelege und zwei Kuibel-
triebe, deren Schubstangen durch Spannschldsser
eingestellt werden kénnen. Die Wippenrollen werden
von der Drehachse her, jedoch unabhédngig von dieser,
durch Stirnrader angetrieben, die auf den Rollen-
zapfen fliegend sitzen. Die Abdeckung der vorderen
W ippe ist ganz aus StahlguB, um beim Versagen des
Antriebes ohne Wippe arbeiten zu kdnnen, in welchem
Falle die Schlage der abfallenden Blécke auf deD
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W ippenrollgang wirken. Vor der Walze ist in den
Hebetisch ein Kant- und \ erschiebeapparat
eingebaut. Hinter dem Vorgerist befindet sich ein
Abfuhrrollgang, in den eine Schere zum Schdpfen
und Teilen eingebaut ist. Sie schneidet die Stabe
von unten nach oben, und zwar warm bis 150x150
mm. Die Rollgédnge vor den Fertiggeriisten sind
ebenfalls elektrisch angetrieben und so bemessen,
daf auch lange Stdbe bequem ein- und ausgefahren

Abbildung 20.
werden konnen. .Fur die Querbefdrderung sind
zwei Schlepperzige in die Rollgdnge einge-
baut. Der erste holt die Stdbe vom Scheren-

iollgang zum Arbeitsrollgang vor dem ersten Gerdst,
kann aber auch bis zu den anderen Geristen durch-
laufen. Der zweite Schleppzug reicht vom ersten
bis zum vierten Gerust. Hinter sdmtlichen Geristen
der FertigstraBe befinden sich Wipptische mit ange-
tiiebenen Rollen. Die Walzenstédnder sind aus Guf-
eisen und haben VerschleiBplatten aus Stahl. Das
dritte und vierte Gerlst dienen zum Fertigwalzen.
Zum Abschieben der fertigen Stdbe, die aus dem
dritten Gerust kommen, zum Scherenrollgang dient
eine Schlepperanlage mit Zahnstangenantrieb. Durch
Anbringung eines Lineals ist die Mdglichkeit zum
Richten der Stadbe gegeben. In den Scherenroligang
sind drei Schlittensdgen eingebaut. Die W arm -
betten (vgl. Abb. 18) sind aus Schienen gebildet, die
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45 kg Metergewicht und eine Mittenentfernung von
220 mm haben. Siesind horizontal gelagert, Schlepp-
ziige fuhren die Stabe vom Scherenrollgang auf die
Warmbelten und von diesen aufeinen Abfuhrrollgang.
Die Abiuhr in die Zurichterei geschieht jedoch
hauptséchlich durch einen Pratzenkran. Hier sind
aufgestellt: zwei Rollenrichtmaschinen, zwei Richt-
pressen, zwei Scheren, zwei Frasmaschinen fur
Grubenschienen und eine Doppelt-Lochmaschine.

Kont. Vorstrale 410 Durchmesser mit Zufuhrrollgang.

Die drei StabeisenstraBen mit 365, 300 und
260 mm Walzendurchmesser sind zu einer Gruppe
vereinigt, die eine gemeinsame Vorstrae von 410 mm
Walzendurchmesser haben. Diese besteht (vgl. Abb.19
u. 20) aus sechs hintereinanderliegenden Gerusten, die
mittels Stirnradvorgelegen von einem 1200pferdigen
Elektromotor angetrieben werden. Aus dem Ofen
gelangen die Blocke von 130 mm [f] vermittels einer
Hebelzange, die an einem Héngebahnwégelchen pen-
delnd aufgehéngt ist, auf dem kiirzesten Wege auf den
Zufuhrrollgang. In den sechs Stichen auf der Vor-
straBe erh&lt der Block einen Querschnitt von
55x 55 mm. In den Auslaufrollgang sind zwei hinter-
einandeiliegende Scheren eingebaut, an denen der
Stab geschopft und nach Bedaif unterteilt werden
kann. Von hier gelangen die Stdbe entweder ver-
mittels Schlepperzug zu der 365er Trio-Fertigstrale
oder werden durch den Rollgang unmittelbar in die
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Abbildung 22. Kihlbett der 365er Stabeisenstralle.
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Abbildung 24. Schlingenkandle hinter Drahtwalzen und Drahthaspeln.
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dahinterliegende 310er VorstraBe gefihrt. Dann
gelangt der Stab entweder zur 300er Trio-Fertig-
straBe oder zu der weiter dahinterliegenden 260er
Vorstrale mit daran anschlieRender 260er Trio-
FertigstraRe.

Die 365er FertigstraBe (s. Abb. 21) hat sechs
Geriste und wird durch einen Elektromotor angetrie-
ben. Die beiden ersten Gerliste haben Rollgédnge vor
und hinter der Strale. Schlepperziige vor der Strale
fuhren die Stdbe jeweils zum né&chsten Gerist.
Die beiden letzten Gerilste konnen fir den Fertig-
stich eingerichtet werden. Zum Abflihren des Stabes
dient ein 17 m langer schwenkbarer Rollgang mit
angetriebenen Rollen, an den der Ablaufrollgang
anschlieBt. Eine Pendelsédge dient zum Teilen
von Profileisen. Neben dem Ablaufrollgang liegt ein
mechanisches Kihlbett von 70 m Lédnge und 6 m
Breite (vgl. Abb. 22). Es hat ein durch Exzenter an-
getriebenes Rechensystem zum Verschieben der Stabe.
Diese gelangen selbsttatig auf eine Stapelplatte, von
dersie je nach dem Querschnitt in groBerer oder klei-
nerer Zahl durch eine Abschiebevorrichtung auf den
Abfuhrrollgang gefihrtwerden. Am Ende des Abfuhr-
rollganges steht eine Kaltschere zum Zerteilen der
Stdbe mit dem erforderlichen Anschlag mit Sammel-
mulden und einem Seherenrollgang.

Die 300er Fertigstrale hat vier hinterein-
anderliegende Duo-Vorgeriiste und sechs nebenein-
anderhegende Trio-Feitiggeriiste. Der Stab kommt
mit einem Querschnitt von 25x 25 mm aus dem
letzten Vorgerist. Das Klihlbett hat 4,5 m Breite
und 70 m La&nge, sonst die gleichen Einrichtungen
wie das Kuhlbett der 365er Strale.

Die 260er Fertigstrae hat sechs hinterein-
anderliegende Duo-Vorgeriiste und vier nebenein-
anderliegende Trio-Fertiggeriste. Aus dem letzten
Gerust laufen die Stdabein einerotierende Schere,
die die Stdbe auf die Ldnge des Kihlbetts unterteilt.

Trganimetion der technischen Betriebsiiberwachung.
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Dieses Kihlbett (vgl. Abb. 23) ist als Doppelbett
nach der Bauart Edwards ausgefihrtl), hinter
den zwei Abfuhrrollgdngen sind die beiden Kalt-
scheren mit Sammelmulden angeordnet.

Das Drahtwalzwerk erhdlt ebenfalls Vorblocke
von 130x130 mm von der Blockstrale, die, soweit
angéngig, warm in die Oefen eingesetzt werden.
Die Blocke gelangen mittels Ofenrollgang in die erste
Staffel der VorstraBe, die aus sechs hintereinander-
liegenden Duo-Geristen mit Walzen von 410 bis
350 mm Ballendurchmesser besteht. An diese schlieft
sich ein Scheremollgang an, in den drei Scheren zum
Schopfen und Unterteilen der Stdbe eingebaut sind.
Es folgt die zweite Staffel der VorstraBe mit sieben
hintereinanderliegenden Duo-Geristen mit Walzen
von 300 mm Durchmesser und die erste Staffel der
Trio-DrahtstraBe mit drei Gerlsten fir 300-mm-
Walzen. Die zweite Staffel der Drahtstrale umfalt
sechs Geruste fur Walzen von 280 bis 240 mm Durch-
messer. Die sieben Drahthaspeln stehen in der
W alzrichtung hintereinander hinter dem Fertiggerist
(s. Abb. 24). Die fertigen Drahtbunde fallen aus dem
Haspelkorb auf ein Transportband von 60 m Lénge,
das die Bunde in die Verladehalle fuhrt. Hier
werden sie von Hand auf einen mit gufeisernen
Platten belegten Flur abgezogen. Nach erfolgter
Abkihlung findet hier die Prifung und Sortierung
der Drahtbunde statt. Die Eisenbahnwagen stehen
in einem tieferliegenden Gleis, so dal die Bunde von
dem Hallenflur in bequemer Weise in den Wagen
gerollt werden kénnen. Mechanische Vorrichtungen
zum Umstapeln und Verladen sind nicht vorgesehen,
durften auch irgendeine wesentliche Erleichterung der
Arbeit oder Verbilligung der Kosten nicht bringen.
Mit Ricksicht auf das sichere Auffinden von Fehlern
und Mangeln ist es erwinscht, daB maglichst alle
Bunde mehrmals in die Hand genommen werden.

J) vgl. St.u. E. 1911, 5. Jan., S. 13.

Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden Verbéffentlichungen tUbernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Organisation der technischen Betriebsiberwachung

In dem Aufsatz ,Organisation der technischen

Betriebsiberwachung in der Eisenindustrie® von
Daevesl) kann das Wort: ,Die schénsten und
zahlreichsten Registrierinstrumente sind
vollstandig wertlos, wenn sie nicht richtig
ausgewertet, wenn nicht aus ihnen prak-
tische Folgerungen gezogen werden®, nicht
kraftig genug unterstrichen werden. Auch der

Schreiber dieser Zeilen ist durchaus der Meinung, daR
ein gut arbeitender Betrieb in unserer Zeit ohne
Warmemessungen undenkbar ist, daB aber der Satz
nicht umgekehrt, also nicht etwa gesagt werden
darf: gut ist ein Betrieb, wenn er Wé&rmemessungen
macht.

In einem anderen Punkte dagegen kann er den
genannten Ausfithrungen nicht ganz beipflichten,

namlich in der Stellung, die Daeves den Wéarme-
Q St. u. E. 1922, 9. Febr., S. 221/4.
xxvm.42

in der Eisenindustrie.

biros, Material- und 4ahnlichen Untersuchungsan-
stalten dem Betrieb gegeniber zugewiesen sehen
mochte. Die Frage ist nicht nur fur die Praxis von

Belang, sondern auch fir die Hochschulen. Denn
wo man der Meinung ist, daB die Ausbildung an
diesen nicht nur in der Uebermittelung eines mog-
lichst reichen theoretischen Wissens, sondern auch
in der Erziehung zu planmé&Riger, zuverléassiger
Arbeit und zu den fir die spatere Tatigkeit not-
wendigen Charaktereigenschaften bestehen soll, wird
man die Ausbildung etwas nach der Arbeitsteilung,
die die Praxis trifft, einrichten miussen. Deshalb
mdchte ich die von Daeves angeschnittene Frage zur
Erdrterung der Fachgenossen stellen und sie mit der

Mitteilung der Ansichten beginnen, auf die meine

Lehr- und Erziehungstatigkeit bislang aufgebaut
waren.
Die Stellung der Untersuchungsanstalten, ins-

besondere Warmestellen, die fiir jedes moderne Werk
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unentbehrlich sind, sollte meines Erachtens die
gleiche sein, wie sie sich seit 50 Jahren flr unsere
&ltesten wissenschaftlichen Institute, die chemischen
Laboratorien, entwickelt hat. Diese nehmen dem
Betriebsmann die Arbeiten ab, fiur welche Zeit und
Ruhe nétig sind — beide fehlen ihm meistens —, also
das Analysieren, die planmaRige Registrierung des
Schrifttums, Rat in rein chemischen Fragen und
gegebenenfalls einmal schwierigere wissenschaftliche
Untersuchungen. Sie liefern also dem Betrieb
den Stoff, den er fiur seine Arbeit braucht.

Genau die gleiche Funktion missen die Ubrigen
Untersuchungsanstalten, inshesondere Warmebi-
ros, erfullen. Statt der Analysen machen sie
Messungen, statt des Rats in chemischen Fragen sind
sie der technische Arzt des Betriebsmannes, wo er
glaubt eines solchen zu bedurfen, suchen also Fehler,
die er selbst nicht zu finden vermag (z. B. die Ur-
sachen von ErdschluB, von Spannungsverlusten in
Wind- oder Dampfleitungen, von hohem Gas- oder
Stromverbrauch usf.), und sind endlich seine Berater
fir Verbesserungen und Neuanlagen in seinem
Betrieb.

Wollten wir dagegen die Arbeitsteilung so vor-
nehmen, daR die wissenschaftlichen Anstalten die
Ideen, der Betrieb die Durchfihrung zu liefern
haben, dann wirden wir unsere Hittenleute im Be-
trieb zu einer Art gehobener Obermeister herab-
dricken und eine Verantwortung teilen, die nicht
geteilt werden darf. Ideen wiegen federleicht,
die Durchfuhrung aber ist schwer. Und der
Betriebsleiter, der sich mit der genannten Arbeits-
teilung zufrieden geben wirde, hdtte nach Fahigkeit
und Charakter seinen Beruf verfehlt. Die Seele
unserer Hiuttenwerke in bezug auf Stoff- und Wéarme-
wirtschaft wird der Betrieb bleiben missen,
trotz, oder richtiger gesagt, gerade wegen der ver-
&dnderten Arbeiterverhaltnisse unserer Zeit! Ver-
fahren wir anders, so werden die Leistungen nicht
besser, sondern schlechter. Ich will versuchen, das
in kurzen Worten zunéchst fur die Wéarmewirtschaft
zu begrinden.

Neben der Teilung in metallurgisches und tech-
nisch-mechanisches Gebiet, in Kraft- und Feuerungs-
anlagen, in Wirtschaft des Einzelbetriebs (Hochofen,
Stahlwerk, Walzwerk) und in Gesamtwirtschaft gibt
es eine andere: die Warmewirtschaft der Anlagen
und die ihrer Handhabung. Es wird allzuleicht
vergessen, dall die letztere ebenso wichtig ist
wie die erstere, daB sie billiger ist und daf sie ohne
die erstere bestehen kann, nicht aber umgekehrt.
Die beste Feuerung ergibt schlechte Resultate, wenn
der Schieber schlecht eingestellt oder der Rost un-
gleich beschickt ist oder der Gasbrenner zu viel Luft
bekommt. Und mit der einfachsten kann bei rich-
tigem intensiven Heizen und richtiger Klappenstel-
lung Gutes erreicht werden. Offene Fenster und
Tiren in Kesselhdusern, unnodtig brennende Bogen-
und Glihlampen, Warmdéfen mit starker Saug-
wirkung durch die Tiren, Umwege und tote Strange
in Dampfleitungen, flau betriebene Kesselfeuerungen,
undichte ~ entile der Dampf- und Gasmaschinen,

Organisation der technischen Betriebsuoerwacnuny.
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W eiterarbeiten bei Dampfinangel statt kurzen Still-
standes, bis die Kessel sich erholt haben, alles das
ist schlechte Warmewirtschaft der Handhabung, die
zusammengenommen oft mehr Warmeeinheiten aus-
macht, als kostspielige Neubauten einsparen kdnnen.
Schreiber dieser Zeilen erinnert sich, daR in einer
Gewehrfabrik wahrend des Krieges allein durch Ab-
stellung solcher Nachldssigkeiten die Héalfte der
Kessel kaltgestellt und der Kohlenverbrauch in
ihnen anndhernd auf die Halfte herabgemindert
werden konnte. DalR der Warmeingenieur auch
hier durch Messungen, Einrichtung fortlaufender
Kontrollen und durch seinen Rat helfen kann, ist
klar. Aber die eigentliche Arbeit, die Einwirkung
auf die Belegschaft, ist doch ausschlieRlich Sache
des Betriebsmanns, und der Waéarmeingenieur wird
selbst zu einem solchen, wenn er sich daran beteiligt.
Denkt man aber an Vorschriften und Weisungen,
die er dem Betriebsmann zu geben und die dieser
durchzufihren hétte, so kann nur wieder das Labo-
ratorium zum Vergleich herangezogen werden:
Welcher Stahlwerker, der etwas taugt, lieBe sich
mit dem Analysenergebnis zugleich die MaRregelt)
vorschreiben, die er zur Korrektur zu treffen hat?

Setzen wir aber den Fall, daB sich wirklich
brauchbare Menschen fanden, die sich so abnehmen
lieBen, was sie von Rechts wegen selbst machen
miBten, ware die Sache dann gut? Auch das muR
durchaus bestritten werden. Geteilte Verantwortung
ist keine Verantwortung. Der Betrieb wirde in
der Einwirkung auf die Belegschaft erlahmen und
sagen, das sei ja Sache der Wéarmestellen, und diese
wieder wirden klagen, der Betrieb wunterstiitze sie
nicht, oder die Arbeiter gehorchten ihnen nicht. Solche.
Klagen sollen heute schon im Entstehungsstadium
Vorkommen. Auf die Menschen einwirken kann eben
nur derjenige, der tber ihre Verwendung, uber ihre
Bezahlung, ihr Aufsteigen usf. entscheidet, also der
Betriebsingenieur. Er ist selbst dem Bolschewismus,
selbst unter der absoluten Herrschaft des Betriebs-
rates, unentbehrlich. Kein verninftiger Arbeiter
wird das bestreiten. Der erste Vorgesetzte entstand,
als in Urzeiten zwei Parteien sich nicht einigen
konnten und einen Dritten, den sie flr sachver-
standig, gerecht und unbeteiligt hielten, riefen, um
in diesem und kunftigen Fallen zu entscheiden. So
kann heute noch im Betrieb nur der Vorgesetzter
sein, der allen als technisch sachverstindig und
gerecht gilt. Um gerecht zu sein, muB man aber
alle einschldagigen Verhéaltnisse kennen, und das
trifft nur fir den Betriebsmann zu. Endlich, wenn
auch diese Schwierigkeit nicht als zwingend aner-
kannt werden sollte, so ist doch sicher, daB die
Teilung der Verantwortung eine Vermehrung des
Redens, der Sitzungen und der Reibungsmadglichkeit
mit sich bringt. Weder Ermahnungen noch Klagen
nutzen in solchen Féallen. Das einzig wirksame Mittel,

Reibungen zu vermeiden, bleibt immer: Einer ent-
scheidet, und dieser Eine ist so sachvei-
standig, daB seiner Entscheidung willig

Man nitze doch die Er-
Alle Versuche,

Folge geleistet wird.
fahrungen von vier Kriegsjahren!
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die Verantwortlichkeit des Kompagnie- oder Batterie-
fihrers zu mindern, waren MiBerfolge! Auch das
Verfahren der Kriegswirtschaft, wo irgend etwas
nicht in Ordnung war, jeweils eine neue Stelle zu
»organisieren“! Diese brachte zwar die Sache nicht
in Ordnung, wenn nicht aus Unvermdgen, so der
Widerstdnde von allen Seiten wegen. Aber ,es war
etwas geschehen®, und man hatte kinftig einen
Bunker fir abzuladende Vorwirfe und Beanstan-
dungen. Der Raum verbietet leider, auszu-
fuhren, wie dieses Verfahren sich nach der Revo-
lutionszeit noch zur hdchsten Blite entwickelt hat,
und wie mit den Stindenbdcken die Stiinden Zunahmen.
Wehe unserer Privatwirtschaft, wenn sie diesen ab-
schissigen Pfad betritt! Und das wéare der Fall,
wenn wir durch Halbverantwortliche oder ,Mitver-
antwortliche“, durch Teilung in ldee und Durch-
fihrung, Gedanke und Tat, Wissenschaft und Praxis
einen neuen Dualismus in unsere Betriebe tragen
wollten.

Etwas anders liegen die Dinge fir die Warme-
wirtschaft der Anlagen. Da beim Entwerfen
von Neubauten keine Menschen zu fihren, nicht
Ordnung und Lebendigkeit eines Betriebes aufrecht-
zuerhalten sind, so sind hier Dualismen ohne Gefahr.
Aber auch fur Neuanlagen wird in den meisten Féllen
nur der die besten Mdglichkeiten finden und das
letzte Wort sprechen kénnen, der mit seinem Betrieb
und dessen Bedirfnissen jahrelang verwachsen war,
wobei natirlich immer vorausgesetzt bleibt, daf er
Betriebs-,Ingenieur® nicht nur dem Namen, son-
dern auch dem Wesen und Wissen nach ist. Auch
hierfir sei an Kriegserfahrungen erinnert, an den
Schaden, den es gebracht hat, wenn Befehle auf
Aenderung der Stellungen ohne enge Fihlung mit
den Kompagnie- und Bataillonsfithrern gegeben
wurden, die ihre Abschnitte studiert, gleichsam am
eigenen Leibe ausprobiert hatten. Aus dem Hiitten-
betrieb dagegen seien als Beispiele die beiden Haupt-
fragen der Warmewirtschaft genannt, die Anpassung
des wechselnden Energiebedarfes an den gleich-
maRigen Energieanfall in Gestalt der Gichtgase und
die Abhitzeverwertung unserer Martinéfen. Fur die
erstere alle die zahlreichen Madglichkeiten (Gas-
behdlter, Reserveaggregate in der elektrischen Zen-
trale und Kraftibertragung, Verbindung von Gas-
und Kohlenfeuerung, Dampfspeicher, Beheizung-
Gberzahliger Cowper, Gasfernleitungen u. a. m.) aus-
findig zu machen und rechnerisch zu untersuchen,
ist Sache der Waéarmestellen. Unter jenen das fiur
die ortlichen Verhdltnisse Geeignetste zu wabhlen,
ist aber Sache des Betriebsmannes. Die Abhitze-

verwertung im Martinwerk, durch deren Unter-
lassung wir in Deutschland (Amerika baut seine
neuen Martinanlagen ldngst mit Abhitzekesseln)

jahrlich den Wéarmeinhalt von etwa 300000 t Kohle
in die Esse jagen, ist in der Hauptsache eine Platz-
frage und eine Sache der richtigen Bemessung der
Kammern. Zum mindesten die erstere ist ohne den
Betriebsmann nicht zu entscheiden.

Ich fasse zusammen: Bei
also der

der Handhabung ist
Betriebsingenieur der Ausschlaggebende,
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weil Handelnde, der Warmeingenieur lediglich der

Kontrollierende und Kritisierende; und bei den
Anlagen ist der erstere zum mindesten nicht zu
entbehren.

Daraus leite ich folgenden Vorschlag fir die Praxis
ab: Jedem Betriebsleiter werde ein Wéarmebiro oder
Wérmeingenieur unterstellt. Will sich der technische
Direktor zu seiner Entlastung einen ,ersten Warme-
ingenieur* zur Seite stellen, so hat dieser die
Gesamtwarmewirtschaft zu bearbeiten, verkehrt
aber mit den Betriebschefs und deren Warmeinge-
nieuren lediglich als der Beauftragte des Direktors.
Die Betriebswdrmestellen sind dem Direktor un-
mittelbar verantwortlich in bezug auf die Richtigkeit
ihrer Messungen und W armestatistiken. Fir die
eigentliche Warmewirtschaft aber, d. h. fir den
Energieverbrauch, ist der Betriebsleiter jeder Ab-
teilung der allein Verantwortliche.

Zum SchluB noch ein kurzes Wort Uber den
EinfluR der Arbeitsteilung auf unseren Huttenwerken
auf die Ausbildung in unseren Hochschulen: Da von
drei Studierenden der Hittenkunde immer noch un-
gefahr zwei in den Betrieb, einer in das chemische
Laboratorium, die metallographisehe oder Material-
Untersuchungsanstalt gehen, so wird die Stammaus-
bildung sich auf den Betriebsmann einzurichten
haben. Der aber soll nicht Spezialist, sondern
muss in beiden Sdatteln gerecht sein, dem metallur-
gischen und mechanisch-technischen, und muR
nicht zuletzt eine gute Ausbildung in der praktischen
W iarmetechnik haben. Das letztere heillt, daR er
im Umrechnen von Energien so gewandt sein muf
wie der Kaufmann im Addieren, dal ihm das Grund-
satzliche, das Gemeinsame beim Verbrauch von
Waéarme in der Kraftmaschine und in der Feuerung
klar sein muf. Der Begriff des thermischen Wir-
kungsgrades, sein Sinken mit fallender Belastung,
mit der Abgasmenge und dem Strahlungsverlust,
oder besser dem Verhdaltnis der diesen Verlust be-
dingenden Oberflache zur ,arbeitenden* Flache sind
dem Dampfkessel, der Kraftmaschine, dem Cowper,
dem Hoch-, dem Martin- und Warmofen gemein-
sam. So auch eine Unsumme von Ueberlegungen,
die bei der Beurteilung all dieser Einrichtungen an-
zustellen sind. Es war nicht gut, daf sie bisher so
vollstandig getrennt behandelt worden sind. Diese
Erkenntnis des Gemeinsamen, die Bricken zwischen
metallurgischem Proze, Wéarmevorgang und tech-
nischem Hilfsmittel fiir beide, verbunden mit der
Fahigkeit, seinen Gedanken sachgeméfen tech-
nischen Ausdruck zu verleihen, vor alle n aber die
Schulung in zuverlédssiger, intensiver und einiger-
maBen rascher Arbeit (h&ufig der schwache Punkt
des Hochschulstudiums) mufl, wenn wir die obige
Arbeitseinteilung auf den Werken annehmen, allen
Hittenleuten, ob sie in den Betrieb oder in ein
Wéarmebiro gehen, eigen sein. Wirden wir da-
gegen den Warmeingenieuren die Aufgabe des Be-
triebsmannes mit Ubertragen und diesem die Warme-
wirtschaft aus der Hand nehmen, so héatte es keine-
Berechtigung, das Studium der Betriebsleute,
zweier Drittel der Horer, mit

also-
eingehenden Erdrte-
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rungen Uber WéarmeWirtschaft zu belasten.
waére es richtiger, Spezialisten zu schaffen, etwa
Betriebsleute mit Kenntnissen in der Menschen-
behandlung einerseits und metallurgischen und me-
chanisch-technischen Prozessen anderseits, Wé&rme-
ingenieure, Eisenchemiker und Metallographen.

Dann

Der erstere, in Breslau bisher eingeschlagene Weg
fuhrt auch zu einem ethischen Moment, das dem
Schreiber dieser Zeilen wertvoll erscheint. Es ist
der Schutz vor Ueberhebung des ,Wissenschaftlers*
gegeniber dem Mann des Betriebes und umgekehrt:
die Erkenntnis, der Goethe vor 100 Jahren schon
so eindringlich Ausdruck gegeben, und von der doch
unsere Zeit weiter als je eine entfernt ist, daB die
Tat hdéher stehe als das W issen, daB aber eines

fir das andere so unentbehrlich sei wie
das Ausatmen fir das Einatmen. Die Bildung
auf der technischen Hochschule — das ist meiner

Ansicht nach ihre Hauptunterscheidung von den
meisten Fakultdten der Universitaten soll die
Gruppe der ,Wissenschaftler” in den Stand setzen,
ihre Wissenschaft praktisch zu verwenden,
den Betriebsmann dagegen, die Praxis wissen-
schaftlich zu betreiben. Siesollalso zusammen-
fihren, nicht trennen, zu klarer, offener Organi-
sation, d. h. Arbeitsteilung erziehen, nicht dazu, leise
der Gruppe der Betriebsleute aus der Hand zu
nehmen, was sich keiner aus der Hand nehmen lassen
kann, der etwas auf sich hélt.
gegenseitigem Verstiandnis, aber zur Unter-
ordnung unter einen Willen. Unsere Hitten-
leute sollten eine Insel in der Brandung der Gegen-
sdtze unserer Zeit bilden, von der die Dualismen
fern bleiben, die unser Volk zerfressen. Drénge auch
unter sie der Kampf aller gegen alle, der an dem
Mark unseres Volkes zehrt, dann mifRte auch dem
Mutigsten die letzte Hoffnung schwinden.

Sie soll erziehen zu

Breslau, im Méarz 1922. w. Tafel.

Umschau.

Entwiirfe von Winderhitzeranlagen.

F. H. Wiiioox weist auf die Bedeutung
lleiBwindtemperatur fiir den Koksverbrauch hinl).
Dieser ist bei Verhuttung von gutem Koks und guten
Erzen und bei richtigem Ofenprofil nur von der Wind-
temperatur abhdngig. Vor allen Dingen soll die Tem-
peraturkurve eine stetig gleichbleibende gerade Linie
sein und der Winderhitzer auferdem eine Waérme-
reserve fir unvorhergesehene Félle enthalten. Wenn
auch oft die durch Verbesserung der Erhitzer-
anlage erzielte Temperatursteigerung unbedeutend ist,
so ergeben sich doch eine glinstigere Arbeitsweise und
niedrigerer Koksverbrauch, eben aus den vorerwéhnten
Forderungen, die nun erfullt werden kdénnen. So tritt
Willcox bei Neu- und Umbauten fiur gute Erhitzer-
anlagen ein, um so mehr, als diese nur 1000 der ge-
samten Anlagekosten eines Werkes ausmachen. Ander-
seits warnt er jedoch auch vor Verschwendung, die
sich in Anbetracht des prozentual geringen Kosten-
punktes einschleichen konnte, ohne dabei irgendwelche
besonderen 1orteile zu ergeben. Fir eine genaue Ueber-
legung tber den Entwurf bringt Willcox folgende maR-
gebenden Gesichtspunkte:

Q

Iron Coal Trades Kev. 1922, 6. Jan., S. 1/2.

Unschawl.

de(lj

Die AeuBerungen von Professor Tafel beziehen
sich groRtenteils auf die Aufgaben der Werks-
wéarmestellen, so daB meinerseits eine Aeullerung
dazu sich eribrigt. Immerhin dirfte heute auch
die Stellung der nicht zusammengefalten Betriebs-
Uberwachung gegeniiber dem Betrieb eine ganz
andere sein als die des chemischen Laboratoriums
vor fliinfzig Jahren. Professor Tafel hat mich wohl
insofern miRverstanden, als ich gerade die unbedingte
Notwendigkeit des Zusammenarbeiten zwischen
Betriebsingenieur und W issenschaftler hervor-
gehoben habe. Hier kinstlich einen Kompetenz-
gegensatz zu konstruieren, kann nur von Schaden
fir beide Teile sein. Wozu das aber fuhrt, wenn
ein vielleicht guter Praktiker plétzlich miRverstand-
liche wissenschaftliche Theorien aufgreift, zeigen
manche in letzter Zeit in den technischen Beilagen
der Tageszeitungen und leider auch in Fachblattern
erschienene Aufsdtze; der gleiche Fehler der Gegen-
seite war einmal sprichwdrtlich. Zu einer wirklich
vollstandigen Beherrschung des wissenschaftlichen
und praktischen Teiles gehodrten Idealmenschen.
Da es diese nicht gibt, durfte es schon zweckméRig
sein, wenn man Praxis und Wissenschaft, einander
helfend und unterstiitzend, nebeneinander stellt. DaR
gutes theoretisches Wissen des Betriebsmannes und
reiche praktische Erfahrung des Wissenschaftlers
zu einem reibungslosen Zusammenarbeiten erforder-
lich sind, darin bin ich mit Professor Tafel wohl einig.

Nach Fertigstellung meiner Arbeit wurde mir be-
kannt, daB ein groRes mitteldeutsches Werk eine ent-
sprechende Organisation bereits geschaffen hat, die
zur vollsten Zufriedenheit arbeitet. Andere Werke
sind zurzeit in einer Umstellung auf zusammen-
gefallte Betriebsiiberwachung begriffen. Das spricht
fur richtige Grundlagen meines Vorschlages und be-
weist. daf sich diese Entwicklung nicht aufhalten 1aBt

Disseldorf, im April 1922.

Dr.-pina. K. Daeves.

1. ErfahrungsgeméaR hat sich ergeben, daB der
Waiérmeibergang eine von der Fiammentemperatur des
verbrennenden Gases abhangige GroRe ist, und daB.
en Ublichen Flammentemperaturen gemal eine Wérme-
menge von minitlich 1356 WE je m2 Heizflache die
hochste zuldssige Menge bei der Winderhitzerberechnung
darstellt, wenn ein guter Wirkungsgrad erzielt werden
soll. Diese Warmemenge ist dabei die wirklich in die
Gitterwerkssteine eingedrungene und in der Wind-
periode abgegebene Warme.

2. Die Geschwindigkeit der Verbrennungsgase ist
in den Gitterwerksschachten insofern von EinfluR, als
I>ei zu niedrigen Geschwindigkeiten die Neigung der Ab-
gase besteht, sich nur in den Schéachten in der Né&he des
Kaminstutzens nach abwarts zu bewegen; dadurch er-
gibt sich eine nur teilweise Ausnutzung der Heizflache
und mit ihr ein geringerer Wirkungsgrad, wenn auch
diese Neigung in ihrer Einwirkung zum Teil dadurch
aufgehobenwird,daR diese Schéachte verhaltnismaRig heiler
werden. Nur hdhereGeschwindigkeiten kénnen gleichméRig
auf alle Schéachte einwirken und die besten Ergebnisse
zeitigen. Hinzu kommt der Umstand, daR bei kleinen
Geschwindigkeiten das Gas keine genitigenden Wirbel-
bewegungen macht und kein vélliger und wiederholter
Anprall der Gasmolekiile an das Fachwerk erreicht wird.

3. Die Erfahrung hat gelehrt, daR in den Gitter-
werkssteinen eine neutrale Zone zu finden ist, die sich
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Betriebs-Verhd llnisse von wWinderhitzer-Anlagen fiir einen 600-1-Hochofen

(Windmenge 1246 m2je Minute).

Winderhitzerabmessungen: Héhe 30,48 m, Durchmesser:

6,71, Zweiwegesystem, Verbrennungsschacht seitlich.

1 Kantenlange der Gitterwerksschéchte mm 89,0 101.6 114,3 133,4 152,4
5 1 Starke der Gitterwerkssteine .......oo.... mm 50,8 63,5 63,5 76,2 76,2
3 Zahl der Gitterwerkssohdchte ... . 1000 715 616 445 373
4 Freier Querschnitt der Gitterwerksschachte . m2 7.9 7,34 8,08 7.9 8,73
5 Heizflache des Gitterwerks . 8675 7080 6865 5775 5555
6 Steininhalt des Gitterwerks... .ms 283,15 2945 279 283,15 263,4
7 Steingewicht des Gitterwerks...... t 581  605,6 574 581 542
8  Verhéltnis Heizflaiche zu Steininhalt......on.. 30,63 24,04 24,6 20,39 21,08

i Betrieb mit drei Winderhitzern.

Gasperiode 4 Stunden,

Windperiode 2 Stunden, HeiBwindtemperatur 677 0

9 Windmenge je t Ei3e n 2975
10 Waéarmeinhalt in 120X 1246 m3 677 °,

entsprechend zweistiindiger Blasedauer (WE) 27 720 000
11 Minutliche Gasmenge je Winderhitzer . m3 1954
12 Warmeinhalt des Gases in der Gesamt - Gas-

PEFIOAE e WE 39 830 000
13 Windwarmeinhalt auf die Heizflache (WE/m2) 3195 3916 4039 4800 4990
14 WindwarmeiDhalt auf das Steingewicbt . (WE/kg) 47,71 45,78 48,30 47,71 51,15
15 Durchschnittliche Gasgeschwindigkeit im Gitter-

WETK ettt m/sek 2,285 2,468 2,24 2,285 2,087
16 Minutl.auf 1 m2Heizflache entfallendeWindwéarme (Wh) 13,31 16,32 16,83 20,00 20,79
17 Temperaturabfall innerhalb 25 mm der Gitter-

WETKSSEEINE oottt 183,2 227.6 2415 361,0 375,0
18 Verhaltnis gesamter Winderhitzer-Heizflache zur

Windmenge je Min e 20,88 17,04 16,52 13,91 13,37
19 Verhéltnis des Gesamt-Winderhitzer-Steininhaltes

zur Windmenge je t E iSen .eiciceeeseecee e 0,285 0,297 0,281 0,285 0,265
20 Verhéltnis des Steininhaltes bis 25 mm Tiefe der

Gitterwerksschichte zur Windmenge je t Eisen 0,285 0,238 0,215 0,147 0,138

Betrieb mit 4 Winderhitzern.

21 Warmeinhalt in 60 X 1246 m3 Windmenge bei

677°, entsprechend einstindiger Blasedauer (WE) 13 860 000
22 Gasmenge je Winderhitzer und Minute m3 130,25
23 Waéarmeinhalt des Gases in der Gesamt - Gas-

periode 19 910 000
24 Windwérmeinhalt auf die Heizflaiche . . WE/m2 1598 1958 2020 2400 2495
25 Windwéarmeinhalt auf das Steingewicht . (WE kg) 23,86 22,89 24,15 23,86 25,58
26 Temperaturabfall innerhalb 25 mm der Gitter-

WRTKSSTRIME oottt ettt ettt ra et ereseeseees 91,7 113,8 121,1 177,7 187,7
27 Durchschnittliche Gasgeschwindigkeit im Gitter-

WETK st (m/sek) 1,767 1,89 1,722 1,767 1,60
28 Minutlich auf 1 m2Heizflache entfallende Wind-

WAIIE ottt (WE) 8,88 10,87 11,21 13,33 13,86
29 Verhéltnis gesamter Winderhitzer-Heizflache zur

Windmenge je Min e 27,85 22,74 22,04 18,55 17,84
30 Verhéltnis des Gesamt-Winderhitzer-Steininhaltes

zur Windmenge je t E iSenN e 0,381 0,396 0,375 0,381 0,355
31 Verhaltnis des Steininhaltes bis 25 mm Tiefe der

Gitterwerksschéchte zur Windmenge je t Eisen 0,381 0,315 0,287 0,196 0,185

nicht mehr an der Warmeaufnahme und
teiligt.
nutzbaren

-abgabe be-
Daraus entwickelt Willcox den Begriff der
Tiefe der Steine wund gibt als Grenze,
mit der man rechnen darf, 25 mm an. Fir die
in dieser nutzbaren Tiefe zuzulassende Temperatur-
abnahme nennt er 222°. Entwirfe von Winderhitzern
mit hoheren Werten werden keine stetig gleichbleiben-
den Temperaturkurven geben, und die Apparate wer-
den keine Warmereserve haben.

Unter diesen Gesichtspunkten hat Willcox in Zah-
lentafel 1 fir auBerlich gleich groRe Winderhitzer mit
ebenfalls gleich verlangter Leistung der Erhitzung von
mindtlich 1246 m3 Wind auf 677° die Abmessungen
fur verschiedene Ausmauerungen aufgestellt. Er er-
rechnet einmal die vorerwdhnten, als wichtig erkann-
ten Werte fir einen Drei-Cowper-Betrieb und dann fir
einen Vier-Cowper-Betrieb. Als Erhitzer nimmt er solche,
wie sie fir Oefen mit 600 t Tageserzeugung ublich
sind, mit einem Durchmesser von 6,71 m und einer

Hoéhe von 30,48 m und stattet sie mit funf Arten von
Gitterwerksschachten von 89,0, 101,6, 114,3, 1334,
152,4 mm Kantenldnge aus. Die Zahlentafel bringt
in den Zeilen 15, 16, 17, 20, 26, 27, 28, 31 die be-
treffenden Werte, die, mit obigen Normalwerten ver-
glichen, gleich erkennen lassen, ob die Winderhitzer den
verlangten Forderungen geniigen werden.

Nach dem Vorhergehenden ist es nun klar, daR
wir den besten Wirkungsgrad bei Winderhitzern mit
Schéchten und Steinstdrken von rd. 51 mm er-
reichen wirden. Diese Ueberlegung 1aB8t sich natur-
gemé&R praktisch nicht verwerten, denn die Steinstarke
und auch die Oeffnung darf nicht geringer sein, als
es die statische Beanspruchung, die Herstellung und

der genaue Einbau zulassen. Keine gréBeren Ab-
weichungen als 2do in den Abmessungen der Steine
und im Einbau sollen gestattet werden. Fir den Be-

trieb kommt dann noch die Staubfrage und die damit
verbundene Reinigungsmaéglichkeit hinzu. Es ist Klar,
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je kleiner die Oeffnung ist, um so reiner mufl das Gas
sein — der Staubgehalt darf nicht 0,016 g/m3 uber-
schreiten —, oder es tritt eine Verschlackung und Ver-
stopfung des Gitterwerks ein. Die Winderhitzer muR-
ten nach der Reihe auBer Betrieb genommen werden,
und man wére gezwungen, mit nur zwei Apparaten,
einem auf Gas, einem auf Wind, zu arbeiten. Dann
entsteht die Frage, ob man die Winderhitzung geni-
gend und wirtschaftlich durchfihren kann.

AuBerdem mufl die Gaszufuhr gesteigert werden
kénnen, um die geniugende Menge Gas einzufithren. So
kann ein Erhitzer mit nur 50,8 mm Steinstarken und
Oeffnungen zu Fehlschlagen fithren, und es ist rat-
samer, einen solchen mit Oeffnungen von 635 oder
89,0 mm zu wahlen, die der Zahlentafel 1 nach gute
Werte erwarten lassen.

Kommt man mit der Heizflaiche nicht aus, wenn
gelegentlich nur zwei Erhitzer in Betrieb bleiben
kénnen, so kann man sich von vornherein natirlich
dadurch nicht sichern, daR man Heizflaiche und Ab-
messungen UbermaBig groB machen wollte. Dann
bleibt nur die Aufsteilung von vier Erhitzern. Da eine
derartige Anlage jedoch eine Erh6hung der Wind-
erhitzerkosten um 83/3dbo und der Gesamtanlagekosten
um 317300 bedeutet, will sie sehr (berlegt sein. Ein
Blick auf die Tafel lehrt, daB beim Betrieb mit vier
Winderhitzern alle Typen genommen werden konnen.
Bei keiner werden die Forderungen beziglich Tem-
peraturabfall und Wé&rmeibergang uberschritten. Wir
muissen jedoch auch die Mdglichkeit berlicksichtigen, mit
nur drei Apparaten zu arbeiten. Dann haben wir die
Anlage unter dem Gesichtspunkt eines Betriebes mit
drei Erhitzern zu betrachten und den hierher gehérigen
Teil der Zahlentafel durchzusehen. Wir werden dazu
kommen, Type 2 und 3 zu nehmen, denn diese haben
einzig und allein unter Zeile 16 und 17 die geeigneten
Werte. Bei einem Werk mit nur einem Hochofen ist
zweifellos eine Anlage von vier Winderhitzern die beste
und gibt genligende Betriebssicherheit und Wirtschaft-

lichkeit. Bei Anlagen mit zwei Hochoéfen sind sieben
Erhitzer mit dem Drei- Apparate - System am ge-
eignetsten.

Die Kosten fiir jeden Winderhitzertyp sind die-
selben, und zwar aus folgenden Griinden: Blechmantel
und Kuppel sind gleich, ebenso die Steine der Um-
fassungsmauer, der Kuppel, des Verbrennungsschachtes,
der Pfeiler und Bogen unter dem Gitterwerk. Auch
das Gitterwerk ist ziemlich gleichwertig bezilglich der
Kosten; wenn natirlich die Maurerarbeiten bei kleinen
Steinen teurer werden, so sind diese doch billiger her-
zustellen und leichter zu brennen.

Nicht weniger wichtig als die Ueberlegung Uber
die Ausnutzungsmaoglichkeit des Fachwerks ist die des
Entwurfs und der Bauart des Winderhitzers selbst.
Diese sollen so ausgefuhrt werden, dal den prakti-
schen Erfahrungen gemdR jede Vorsichtsmalregel fir
Betriebsfihrung und Reparatur getroffen wird. Vor
allen Dingen ist zu beachten, daB die Spannungen im
Mauerwerk nicht statischer Art sind, sondern der
wechselseitigen Erhitzung und Abkihlung folgen. Man
kann sagen, der Erhitzer lebt. Wie hédufig wird diese
Tatsache nicht beachtet, und es treten Spriinge und
Risse in den Mauern des Verbrennungsschachtes und der
Kuppel, Verzerrungen im Gitterwerk und Einsturze der
Pfeiler und Bogen darunter auf. Beim Entwurf ist
ferner zu beachten, daR das Gitterwerk vollig aus-
genutzt wird, entsprechend dem Vorhergesagten, ferner
dal Fuchskanal und Kamin geniigend groB sind, um
Zugwiderstdande zu vermeiden, die die gunstige Ar-
beitsweise beschneiden wirden.  Wichtig ist end-
lich die Beschaffenheit der feuerfesten Steine, und hier
ist die Erfahrung der beste Ratgeber. Wahrscheinlich
wird es zweckméaRig sein, vier Qualitdten zu verwenden.

Mit neuem Baustoff sollen Versuche gemacht werden,
die zu Erfolgen zu fihren scheinen.

®it)l.»3ng. K. Kldpper.

Beitrdge zur Eisenhiittenchemie.
(Juli 1920 his Juni 1921.)
(SchluB von Seite 1063.)

3. Metalle und Metallegierungen.

Zur Analyse von Stellit, d. i. von Molybdén-,
Kobalt- und Chromlegierungen, verfahrt man nach
J. R. Camp und J. W. Mardenl) zweckmdRig in der
Weise, da man eine geringe Einwage der zu untersuchen-
den Probe ineinem Erlenmeyerkolben von 200 cm3 Inhalt
in wenigen Kubikzentimetern Konigswasser 16st. Man
erhitzt gelinde oder 1aBt Uber Nacht stehen, bis die Le-
gierung vollstandig geldst ist, 148t abkuhlen, gibt 3 cm3
konzentrierte Schwefelsdure zu und dampft bis zum
Auftreten weiler Dampfe ab. Nach dem Erkalten ver-
dinnt man auf 100 cm3, bringt die Ldsung in eine Druck-
flasche und leitet 5 bis 10 min lang Schwefelwasserstoff
ein; hierauf schlieRt man die Druckflasche und stellt
sie in kochendes Wasser. Nach einstindigem Kochen
1&aB8t man abkihlen und den Niederschlag von Schwefel-
molybdan sich absetzen. Letzteres wird abfiltriert und
mit kaltem Wasser ausgewaschen. Das Filtrat wird
erneut mit Schwefelwasserstoff gesattigt und ein etwaiger
noch entstehender Molybdanniederschlag dem Haupt-
niederschlag zugefigt. Der Gesamtniederschlag wird
dann zweckmaBig nochmals geldst und die Fallung wieder-
holt, um die Trennung vollstindig zu machen. Zum
Schluf wird das Schwefelmolybdén bei dunkler Rotglut
in der Muffel 2 st lang gegliiht und als Molybdéntrioxyd
gewogen.

Das Filtrat von der Molybdanfallung kocht man
zur Entfernung des Schwefelwasserstoffes langere Zeit;
hierauf kihlt man ab und gibt zur vol'stdndigen Fallung
des Kobalts als Kobalthvdroxvd Natriumsuperoxyd zu.
Man kocht abermals, filtriert und wascht mit verdinntem
Wasserstoffsuperoxyd aus. Gegebenenfalls empfiehlt
sich eine Wiederholung der Fallung. Das schwarze Koba t-
hydroxyd Co (OH)3 wird verascht und als Co30, ge-
wogen.

Das Filtrat von der Kobaltfallung wird mit Schwefel-
saure angesduert und aufgekocht, um die L&sung von
Wasserstoffsuperoxyd zu befreien. Die Chromate in der
L6sung werden dann mit Ferrosulfatlésung titriert.

Aluminiumlegierungen mit 90% Al und mehr
sind praktisch in Salpetersdure unléslich; man Idst daher
durchweg in Konigswasser, vertreibt die Salzsdure durch
Abdampfen mit Schwefelsdure und verfahrt weiter wie
bei anderen Legierungen. Dieses Verfahren ist infolge
des notwendigen Eindampfens langwierig und liefert
auch noch vielfach ungenaue Ergebnisse, weil im Gang
der Analyse leicht andere Metalle in der groRen Menge
des abgeschiedenen Aluminiumhydroxyds eingeschlossen
werden. Russell M. Berry2) beschreibt ein schnelles
und planmaRiges Verfahren zur Analyse leichter
AluminiumguRlegierungen, das einerseits schneller
ausfihrbar ist, weil das obige Abdampfen umgangen
wird, und anderseits genauer ist, weil von vornherein
der groBte Teil des Aluminiums vonallen anderen Metallen,
ausgenommen Zink, getrennt wird. Berrv I8st 1 g der Le-
gierung in 20 cm3einer 25prozentigen Natronlaugelésung
und verdlinnt unmittelbar nach dem Aufbrausen auf
300 cm3. Die Verdinnung muf3 sogleich vorgenommen
werden, weil Zinn sich langsam in konzentrierten Losungen
von Alkalien bei hohen Temperaturen I6st, wéhrend es
in verdinnten derartigen Losungen bei normalen Tem-
peraturen praktisch unléslich ist. Man filtriert ab und
wiéscht mindestens zehnmal mit einer einprozentigen
Natronlaugelésung aus. Der alkaliunlésliche Teil enthélt
Zinn, Kupfer, Blei, Eisen, Nickel und Magnesium, einen
Teil des Mangans und Spuren Aluminium, das Filtrat
faBt das ganze Aluminium und Zink sowie den Rest
Mangan. Den in Alkalien unléslichen Riickstand lost
man in Salpetersdure und untersucht ihn in bekannter
Weise; das Filtrat sauert man mit Ameisensaure an und
trennt das Zink als Zinksulfid.

3) J. Ind. Engg. Chem. 1920, Okt., S. 998.
2) J. Ind. Engg. Chem. 1920, Okt., S. 998/1000.
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4. Brennstoffe, Gase, Oele u. a. m.

Einen ausfihrlichen Berichtiberdas Probenehmen
von Braunkohlen und die Untersuchung von
Braunkohlenflézen gibt P. Schulzl), worin er Mit-
teilungen (ber Bezeichnung und Unterscheidung der
einzelnen Kohlenarten, (iber Probenahme hei Rohbraun-
kohlen (bei anstehenden, gefdrderten und gelagerten
Kohlen) und Briketts (vom Brikettstrang und vom Lager),
Giber Probenahmen hei der Untersuchung von Braun-
kohlenflézen in Gruben und von noch nicht erschlossenen
Kohlenfeldern u. a. m. macht.

Fur die Probenahme und Analyse von Koks
hinsichtlich Bestimmung von Wasser-, Asche- und Schwe-
felgehalt in streitigen Fallen ist laut gegebener Regeln
des Rheinisch-W estfdlischen Kohlen- Syndikats2)
von den Koksbrénden eine entsprechende Anzahl Stiicke
von versch'edenen Stellen des Brandes mit der Gabel
zuentnehmen. Beider Probeentnahme von den Eisenbahn-
wagen , bei der die Anwendung der Gabel erschwert ist,
sind in regelmdaBigen Abstdnden von jedem Wagen eine
genligende Anzahl groRer und Kkleiner Stiicke, wie sie
nebeneinander liegen, herauszugreifen. Diese so ent-
nommenen Stiicke werden auf Hartgu3platten zunéchst auf
Faust- bis Eigrofe zerkleinert, gut gemischt und gevier-
teilt. Zwei gegeniberliegende Teile werden ebenfalls auf
HartguBplatten bis zur WalnuRgroRe zerkleinert, gut
gemischt und abermals gevierteilt. Zwei einander gegen-
Uberliegende Teile werden dann entfernt und der Rest
wird méglichst rasch auf eine KorngréRe von ungeféahr
10 mm gebracht. Diese so zerkleinerte Menge wird gut
gemischt und in vier Teile geteilt. Von diesen vier Tei-
len erhdlt zwei gegenlberliegende das Syndikat, einen
Teil die Zeche, bzw. der Empfanger des Kokses. Der
vierte Teil wird als Schiedsprobe versiegelt beiseite ge-
stellt. Zur Feststellung des Wassergehaltes wird das
Probegut bei nicht Uber 150° so lange getrocknet, bis
kein Gewichtsverlust mehr stattfindet.

Das zur Wasserbestimmung entnommene und getrock-
nete Probegut wird auf HartguRplatten weiter zerklei-
nert, bis es durch ein Sieb getrieben ist, das 15 Maschen
auf 10 mm Léange besitzt, und in gut verschlossene Flaschen
gefullt. Zur Aschenbestimmung wird dieses Kokspulver
im Porzellanmdrser weiter zerrieben, gemischt und gevier-
teilt. Zwei Teile werden in die Pulverflasche zuruck-
gegeben, die beiden anderen in der beschriebenen Weise
weiterbehandelt bis zu einem staubfeinen Pulver, dessen
Gewicht wenigstens noch 5 g sein soll. Alsdann werden
zweimal je 1 g in Porzellanschélchen eingewogen und
im Muffelofen so lange verascht, bis eine Gewichtsab-
nahme nicht mehr zu bemerken ist.

Zur Gesamtschwefelbestimmung werden zweimal je 1 g
dieses staubfeinen, getrockneten Pulvers mit ungefahr
3 g Esehka-Mischung vermengt und in einer Platinschale
oder einem Platintiegel3) im elektrischen Ofen oder uber
einer schwefelfreien Flamme so lange erhitzt, bis keine
schwarzen Punkte in dem Pulver mehr zu entdecken
sind. Alsdann wird mit heilem Wasser ausgelaugt, mit
Bromwasser versetzt und bis zur Vertreibung des tber-
schiissigen Broms erhitzt. Nach Filtration, Zugabe von
Salzsdure und Chlorbariumlésung wird aus dem erhaltenen
Bariumsulfat der Schwefelgehalt berechnet.

Die Kenntnis der verschiedenen Formen, in denen
der Schwefel in der Kohle vorkommt, hat neben dem
wissenschaftlichen einen praktischen Wert, da man
daraus ersehen kann, wieviel Schwefel sich durch Waschen
der Kohle beseitigen 1aBRt, welchen EinfluB der Schwefel
auf den Heizwert der Kohle hat, und wie sich die ver-
schiedenen Schwefelverbindungen beim Verkoken und
Entgasen der Kohle verhalten. ZweckméRige Verfahren
zur Bestimmung der verschiedenen Arten von
Schwefelverhindungen in der Kohle verdffentlicht

3) Braunkohle 1920, 25. Sept., S. 297/300; 2. Okt.,
S. 309/12; 9. Okt., S. 322/6.

2) GieR. 1921, 22. April, S. 103.

3) Porzellanschale bzw. -tiegel geniigen vollstandig
und sollten besonders heutzutage dem d&uBerst wert-
vollen Platin vorgezogen werden. Der Berichterstatter.
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Alfred R. Powelll). Hiernach empfiehlt sich nicht
die Bestimmung des Gesamtschwefels mittels Natrium-
superoxyds, da das Reagens nicht schwefelfrei ist und
die Nickeltiegel stark angegriffen werden. Das Verfahren
von Eschka ist vorzuziehen. Der Sulfatschwefel kann
durch Extraktion mit verdiinnter Salzsaure, Bestimmung
des Eisens in der Losung mit Permanganat und Fallung
der Schwefelsaure als Bariumsulfat ermittelt werden;
es genugt, die feingepulverte Kohle mit Salzsaure (1 : 1)
15 bis 20 min zu kochen. Den Pyrit kann man zusammen
mit den Sulfaten in Lésung bringen, indem man die
Kohle mit verdlinnter Salpetersdure 24 st stehen 4Rt
oder 1 bis 2 st lang schittelt. Da jedoch die Salpeter-
sdure aus manchen Kohlen etwas organischen Schwefel
herauslést, kann man nur denjenigen Betrag als Pyrit-
schwefel ansehen, der, auf das Eisen berechnet, die For-
mel FeS2 erfiillt. Der organisch gebundene Schwefel ist
zum Teil phenolléslich und wird durch Extraktion mit
Phenol bei 150 0 am Luftkihler geldst. Man extrahiert
0,5 g Kohle mit 25 cm3 Phenol 20 st lang, filtriert durch
einen Goochtiegel, wascht den Rickstand sorgféaltig mit
Alkohol und Aether aus und bestimmt darin den Schwefel,
so daB man also den phenolldslichen als Unterschied

erhdlt. Neben letzterem ist noch Huminschwefel vor-
handen; um ihn zu bestimmen, extrahiert man die Kohle
zuerst mit Phenol, darauf mit verdlinnter Salpeter-

sdure und 16st sie dann in 25 cm3 konzentriertem Ammo-
niak. Aeltere Kohlen muB man vor dem Lé&sen noch
ein- bis dreimal mit konzentrierter Salpetersdure ab-
rauchen, bevor sie véllig in Ammoniak I6slich sind. Die
kolloidale Losung wird filtriert, wozu man etwa eine
Woche gebraucht, auf dem Wasserbad eingedampft und
im Rickstand der Schwefel nach Eschka bestimmt.
Nicht nur bei der Entgasung in Retortenéfen und
Kokereien, sondern ganz besonders bei der Vorausberech-
nung der aus gegebenen Brennstoffen bei der Vergasung
in Gaserzeugern zu gewaértigenden Gasausbeute, des vor-
aussichtlichen Wirkungsgrades und Heizwertes des Gases,
ist die Kenntnis der Entgasungswar me von Kohlen
von grofRer Wichtigkeit. H. Strache und Herbert
Grau2) haben zum ersten Male den Versuch einer un-
mittelbaren Bestimmung der Entgasungswéarme durch
die Entgasung in der Berthelot-Mahlerschen kalori-
metrischen Bombe durchgefuhrt. Auf Grund der er-
haltenen Ergebnisse erscheint die obere Entgasungs-
warme mit einer fir die Praxis genigenden Genauig-
keit in ihrer Abhéngigkeit vom Sauerstoffgehalt der
Steinkohle gegeben. Zur Ermittlung der unteren Ent-
gasungswarme. — namlich zu dampfférmigem Wasser
und Teerdampf — ist noch die Kenntnis der bei der
Verschwelung entstehenden Wasserdampfmenge erforder-

lich. Eine diesbhezlgliche Arbeit, die die Sauerstoffver-
teilung bei der Verschwelung zum Gegenstand hat, ist
im Gange. Vielleicht werden weitere Untersuchungen

Uber die obere Entgasungswérme von Kohlen, verglichen
mit Entgasungswéarmen von organischen Kdrpern be -
kannter Konstitution, dazu beitragen, einen Aufschluf
Uber die Bindungsart des Sauerstoffes in Kohlen zu geben.

Robert Mezger und Margarete Miller3) be-
schreiben eine einfache Apparatur zur Erm ittlung des
Heizwertes der flichtigenBestandteile derKohle,
d.h. einer vergleichbaren Wertzahl zur Beur-
teilung der Kohle fiir die Gasbereitung, und zeigen
an Hand der mit dieser Apparatur ausgefiihrten Analysen,
daB bei allen untersuchten Kohlen bei der Entgasung
Waéarmeverluste auftreten, die auf einen exothermischen
Vorgang bei der Kohlenentgasung schlieBen lassen. In
ein an dem einen Ende zugeschmolzenes Quarzrdhrchen
R (s. Abb. 1) von 120 mm Lé&nge und einer lichten Weite
von 6 mm, also ungefdhr 3,4 cm3 Inhalt, werden mittels
eines aus einer Glasrdhre hergestellten Filltrichterchens
je nach der Gasergiebigkeit 0,2 bis 0,5 g lufttrockene
Kohle eingewogen, keinesfalls aber mehr, als einer 30 mm

Q Engl. Gasjourn. 1920, S. 667/8;
fach 1921, 30. April, S. 288.

2) Brennstoff-Chemie 1921, 1. April, S. 97/9.

3) J. f. Gasbel. 1920, 16. Okt., S. 669/73.

Gas Wasser-
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hohen Schicht im Réhrchen entspricht. Auf diese Kohlen-
schicht wird eine ganz lose, sorgfaltig ausgegliihte Asbest-
wolleschicht, die gegen die Oeffnung des Rdéhrchens zu
etwas fester werden darf, aufgesetzt und damit das
Réhrchen vollkommen angefillt. Hierauf wird durch
eine Schlauchverbindung das Réhrchen mit einer Bunte-
oder Hempel-Gasblirette B, die zuvor einschlieBlich der
Kapillare mit Wasser angefiillt worden war, verbunden,
so daR Kapillare und Quarzrohr aufeinanderstofen. Nun
wird eine etwa 80 mm breite Asbestfahne F (aus dinner
Asbestpappe hergestellt) in der Weise Ubergeschoben,
daR das Quarzrohr auf 70 mm frei bleibt und die Schlauch-
verbindung bedeckt ist. Der untere Hahn von B wird
mit, der Druckflasche N in Verbindung gesetzt und die
Birette wie in der Abbildung mit dem Stativ auf den
Boden gestellt. Der Ofen 0 wurde aus Kaloritisolier-
stein in der Weise hergestellt, daR der obere Teil ab-
nehmbar ist. In diesen Ofen wird ein 120 mm langes
Quarzrohr S von etwa 20 mm &ufRerem Durchmesser
eingelegt, so daR dieses mit den seitlichen Endflachen
des Ofens abschneidet. An beiden Enden erhé&lt dieses
Quarzrohr je eine kleine Asbesteinlage, auf die das Quarz-

Abbildung 1. Versucbsanordnung zur Heizwertbestimmung
der fliissigen Bestandteile in Kohle nach Mezger und Miiller.

réhrchen des Le Chatelier-Pyrometers auf der einen und
das mit der Birette verbundene, die zu analysierende
Kohle enthaltende Quarzréhrchen auf der anderen Seite
zu liegen kommt. Der Ofenblock ruht auf einem eisernen
DreifuR D. Die Lotstelle des Thermoelementes wird in
die Quarzréhre S etwa 50 mm weit eingefiihrt. Nun
werden die Hahnverbindungen von R nach B und von
B nach N hin gedffnet, ein geringer Wasserzulauf hei
W angestellt und nun durch Heranriicken von B an den
Ofen das Quarzrébrchen 70 mm weit, bis es eben an
das Thermoelement anst6ft, hineingeschoben. Der Ofen
wird nunmehr mit Hilfe zweier Teklu-Brenner G so an-
geheizt, dal das Pyrometer nach etwa 5 min 1000° an-
zeigt. Diese Temperatur wird durch Brennerregelung bei-
behalten. Die Entgasung setzt unmittelbar, erst starker,
dann allméhlich schwécher werdend, ein. Das Gas fil-
triert dabei durch die durch Wasser und Asbestfahne E
gekihlte Asbestwolle und 14Bt seinen Teer vollkommen
zurick. Das von F abflieBende Kihlwasser wird durch
Trichter T abgefiuhrt. Das Gas selbst tritt vollkommen
frei von Teerdampfen nach B Uber und verdrdngt hier
das Sperrwasser nach N hin. Nach einer halben Stunde
werden die Hahne der Birette geschlossen, der Schlauch
der Druckflasche abgenommen, das Quarzréhrchen R
aus dem Ofen durch Abriicken von B entfernt, die Heiz-
flammen gel6scht, F abgenommen, die Schlauchverbin-
dung zwischen B und R geldst und das Réhrchen R in
einem Exsikkator Uber Phosphorpentoxyd unter leichtem
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Evakuieren zur Teerbestimmung bis zur Gewichtskon-
stanz getrocknet. Das Gas in B wird in tGblicher Weise
in einem mit Wasser von Zimmertemperatur gefillten
Standzylinder auf diese Temperatur gebracht find durch
Zufullen von Wasser durch den Filltrichter der Birette
auf den herrschenden Atmosphérendruck eingestellt und
gemessen. Das gewonnene Gas wird dann in bekannter
Weise analysiert und der Heizwert berechnet, oder aber
im Gaskalorimeter unmittelbar bestimmt.

Nach vorstehendem R&hrchenentgasungsverfahren fir
verschiedene Kohlensorten ermittelte Werte ergaben,
daB die Heizwertzahlen der fliichtigen Anteile der Kohle
wohl im allgemeinen mit dem sinkenden Gehalt an fliich-
tigen Anteilen abnehmen, daB dies jedoch im einzelnen
durchaus nicht der Fall ist. Hiernach 1aRt also die Be-
stimmung der fluchtigen Anteile wohl im allgemeinen
eine richtige Beurteilung der Wertigkeit einer Kohle fir
die Eignung zur Gasbereitung zu; durch das oben be-
schriebene vereinfachte Verfahren der Rohrchenent-
gasung ist man jedoch in der Lage, in der Heizwertzahl
der flichtigen Anteile zahlenméBig vergleichbare Wert-
zahlen zu ermitteln.

Wenngleich Naphthalinbestimmungen in Stein-
kohlenteer- und Teererzeugnissen nicht zur tég-
lichen Betriebskontrolle gehdren, so ist dennoch die
Ermittlung des Naphthalingehaltes dann von Bedeutung,
wenn man unter Heranziehung der Betriebsergebnisse
feststellen will, wieviel Kohlenwasserstoff bei Ein-
haltung einer bestimmten Arbeitsweise zu gewinnen
ist, oder wenn die Abnehmer gewisser Teererzeugnisse
die Einhaltung bestimmter Naphthalingehalte verlangen.
Fir letztere Zwecke sind zwar mannigfache Konventions-

Abbildung 2. Versuchsanordnung zur Naphthalinbestimmung in
Steinkohlenteer und Teererzeugnissen nach E. Glaser,

verfahren ausgearbeitet worden, die jedoch mit manchen
grundsétzlichen Méngeln behaftet sind und nur bei pein-
licher Einhaltung der Analysenvorschriften brauchbare
Vergleichswerte liefern. Erich Glaserl) macht auf
Grund angestellter Untersuchungen klar, daR sich auf
die leichte Sublimierbarkeit und die Eigenschaft des
Naphthalindampfer, mit Pikrinsdurelésung quantitativ zu
reagieren, ein einfaches und geniigend genaues Bestim-
mungsverfahren fur Naphthalin im Rohteer, Roh-
naphthalin und einigen Teerdlen grinden laRt. An
Hand zahlreicher Versuchsergebnisse empfiehlt Glaser
die nachstehend beschriebene Analysenvorschrift.

An Reagenzien werden bendtigt: bei Zimmertempe-
ratur geséattigte Pikrinsaureldsung (etwa 12 g im 1), n/i0-
Kalilauge oder -Natronlauge und Phenolphthalein als
Indikator. Durch mehrmalige Titration mit n/10-Lauge
und Phenolphthalein auf beginnende Rotfarbung wird
der Titer der Pikrinsdureldsung ermittelt.

Die Apparatur ist aus Abb. 2 ersichtlich. Der Engler-
kolben A von 20 bis 30 cm3 Inhalt dient zur Aufnahme
der Probe. Das seitliche Ansatzrohr B ist vermittels
eines Korkstopfens in der Birne C eines Kunzeschen
Zehnkugelrohrs befestigt, dessen samtliche Kugeln D
mit titrierter Pikrinsdurelésung beschickt werden. In
den Kolben A taucht das rechtwinklig gebogene Glas-

H Mitteilungen des Instituts fir
1920, 8. Jan., S. 1/4.
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rohr E bis fast auf den Boden; durch dasselbe wird Luft
zugefihrt, die in der mit Kalilauge gefullten Wasch-
flasche F von Kohlensdure befreit wird. Die bei G zu-
stromende Luft durchstreicht den Inhalt des Kolbens,
sodann das Zehnkugelrohr und endlich die Waschflasche
H, an die bei | eine Saugluftpumpe anschlieBt. Wasch-
flasche H ist mit Wasser beschickt und dient lediglich
zur Vermeidung des Hereinspritzens von Wasser aus der
bei I angeschlossenen Luftpumpe. Der Kolben A befindet
sich im Luftbade K, das oben durch den Asbestdeckel L
verschlossen ist, in dem das Thermometer M vermittels
Korkstopfens befestigt ist.

Zur Ausfiihrung der Bestimmung wéhlt man bei Teer
eine Einwage von 0,5 bis 1,0 g, bei Rohnaphthalin 0,1
bis 0,2 g, bei Teerdlen (Mitteldl, Waschol, Naphthalindl
usw.) 0,3 bis 0,5 g. Die Probe wird in den Englerkolhen
eingewogen, 5 cm3 Schwefelsdure (1,110) hinzugegeben,
das Rohr eingesetzt und der Kolben mit der Zehnkugel-
réhre, die vorher mit 150 oder 200 cm3 Pikrinsdureldsung
beschickt wurde, verbunden und hierauf die Luftpumpe
angestellt, so daR zwei bis drei Luftblasen je sek die
Waschflasche durchstreichen. Man erhitzt nun im Luft-
bade y2 st auf 50 bis 60 0 und steigert dann die Tempe-
ratur wahrend einer weiteren Stunde langsam auf 70 °.
Etwa in der Birne des Zehnkugelrohres kondensiertes
Naphthalin vertreibt man durch Facheln mit einer Flamme
vorsichtig, wobei zu beachten ist, daB nicht etwa ge-
schmolzenes, gréBere zusammenhdngende Klumpen bil-
dendes Naphthalin auf einmal in das Rohr gelangt, die
sich der Reaktion entziehen wiirden. Nach zweistindigem
Erhitzen stellt man die Flamme unter dem Luftbade
ab, saugt noch 10 min Luft durch den Apparat und mischt
den Inhalt der Reaktionsréhre gut durch. Man filtriert
vom ausgeschiedenen Pikrat ab und titriert 100 cm3 des
Filtrates mit n/lI0-Lauge und Phenolphthalein bis auf
beginnende Rotfarbung.

Zur Bestimmung des Kohlenoxyds in Luft,
die durch Abgase von Gasmaschinen verun-
reinigt ist, empfiehlt M. C. Teaguel) das Jodpent-
oxydverfahren (J205+ 5 CO= 5 C02+2 J) und be-
schreibt einen hierzu brauchbaren, tragbaren Apparat.
Der erreichte Genauigkeitsgrad betragt 0,003 bis 0,005 %
CO, die Dauer der Bestimmung 15 min.

Ein neues Absorptionsmittel fir schwere
Kohlenwasserstoffe ist nach Alex Piechota2) eine
kalt gesattigte Losung von pulverisiertem Kaliumbichro-
mat in konz. Schwefelsdure. Hierbei bildet sich nach
der Gleichung: K,Cr,07+ H2S04= K2S04+ H?0 4-2
Cr03 Chromséure, die bekanntlich ein duferst wirksames
Oxydationsvermdgen besitzt. Gegenuber den bisher
Gblichen Absorptionsmitteln, rauchender Schwefelséure
und Bromwasser, hat das neue Mittel den Vorteil, dal
es keine das als Sperrflussigkeit dienende Quecksilber
angreifende Dampfe abgibt. Die Absorption der schweren
Kohlenwasserstoffe mit diesem Mittel, die -wahrscheinlich
auf Oxydation unter gleichzeitiger Bindung durch die
Schwefelsaure beruht, erfordert nach Piechota ein 10 min
langes Verweilen in der Chromschwefelsdurepipette oder
noch besser ein zwanzigmaliges Hin- und Herleiten, ist
dann jedoch eine vollstandige. Berichterstatter war bei
Nachprifungen jedoch wenig befriedigt von dem neuen
Mittel. Zunéchst dauert die Absorption auferordentlich
lange, viel langer als Piechota angibt, und weiterhin ist
die Absorptionsfahigkeit sehr leicht erschopft; das Mittel
muR sozusagen tagtédglich erneuert werden.

Zur raschen und genauen Bestimmung des W asser-
gehaltes in Fetten und Oelen wird nach Hans Oer-
tel3) ein besonders hergestelltes Gemisch von Stoffen,
die beim Ldsen in Wasser Hitze entwickeln, z. B. zwei
Teile wasserfreies Magnesiumsulfat und ein Teil Kiesel-
gur, in eine bestimmte Oelmenge eingetragen und die
Temperaturerhdhung festgestellt, worauf man aus einer
Zahlentafel den Wassergehalt des Oeles ersehen kann.
DasVerfahren soll sich als brauchbar erwiesen haben und

2) J. Ind. Engg. Chem. 1920, Okt., S. 964/8.
2) Chem.-Zg. 1920, 26. Okt., S. 797.
3) Chem.-Zg. 1920, 13. Nov., S. 854.
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den bekannten Verfahren nicht nur durch die Schnel-
ligkeit der Bestimmung (sie erfordert hdchstens 3 min),
sondern auch durch eine Uberraschende Genauigkeit
Giberlegen sein. Zur Ausfiihrung benutzt man am zweck-
méaRigsten ein Thermometer mit 1/10 0 Einteilung. 10 cm3
des zu untersuchenden Oeles werden in ein Porzellan-
schélchen gebracht und die Temperatur des Oeles er-
mittelt. Dann wird das Préparat, das in einem kleinen
Glasrohrchen enthalten ist, in das Oel geschittet und
unter Umrithren mit einem kleinen Glasstab die eintretende
Temperaturerhdhung beobachtet. Nach 2 bis 3 min ist
der Hochstwert der Temperatursteigerung erreicht, und
man kann dann ohne weiteres an Hand der beigefiigten
Zahlentafel den Wassergehalt ablesen.

Die Bestimmung von Schwefeldioxyd neben
Schwefeltrioxyd in Rdéstgasen und Oleum fihrt
A. Sanderl) unter Verwendung nur eines Apparates und
nur einer einzigen Titrierflissigkeit aus. Gelegentlich
einer Untersuchung Uber das chemische Verhalten der
Sulfite, Thiosulfate und Polythionate fand Sander, dal
bei Zusatz von iberschiissigem Quecksilberchlorid zu einer
Lésung von Natriumbisulfit eine komplexe, in Wasser
16sliche Verbindung, ndmlich das Natriumsalz der Chlor-
quecksilbersulfosdure, entsteht, und daB gleichzeitig freie
Salzséure gebildet wird. Der Vorgang spielt sich nach
folgender Gleichung ab:

Na HS03+ HgCl2= HgCl (S03Na) + HCI.

Geht man nun nicht von Natriumbisulfit aus, sondern
von einer Ldsung von Schwefeldioxyd in ausgekochtem
destillierten Wasser und fihrt man diese Ldsung in
Natriumbisulfit Gber, so zeigt sich, daB zur Neutrali-
sation der bei Zusatz von Quecksilberchlorid gebildeten
Salzsdure genau die gleiche Menge Natronlauge noétig
ist, wie vorher zur Ueberfiihrung der freien schwefligen
Séaure in Natriumbisulfit, wobei als Indikator in beiden
Fallen Methylorange anzuwenden ist. Diese Tatsache
geht aus der obigen Gleichung auch ohne weiteres hervor,
denn auf 1 Mol. H2S03 wird 1 Mol. HCI gebildet.

Man kann nun diese Reaktion fiir die Bestimmung
von S02 neben S03 in den Rdstgasen nutzbar machen,
zumal da die Umsetzung des Natriumbisulfits mit dem
Quecksilberchlorid augenblicklich und quantitativ ver-
lauft. Man leitet die Rostgase einfach durch ein gemessenes
Volumen einer n/10-Natronlauge, die mit etwas Methyl-
orange gelb gefarbt ist, hindurch, bis die Lauge eben
neutralisiert ist, gibt hierauf einen genligenden Ueber-
schufR von Quecksilberchloridlésung hinzu, wodurch die
Flussigkeit sofort wieder sauer wird, und titriert nun
nochmals mit Natronlauge auf neutral. Nach der ersten
Neutralisation enthalt die vorgelegte Flussigkeit in der
Hauptsache Natriumbisulfit neben wenig Natriumsulfat;
hei Zusatz von Quecksilberchlorid wird aus dem Natrium-
bisulfit die der schwefligen Sdaure aquivalente Menge
Salzsdure in Freiheit gesetzt. Die Berechnung des Ana-
lysenergebnisses ist auBerordentlich einfach. Die erste
Titration ergibt den Gehalt der Rostgase an S02+ S03,
die zweite Titration zeigt den Gehalt an S02 allein an;
1 cm3 n/jo-Na OH = 6,4 mg S02. Das neue Analysen-
verfahren ist sehr rasch ausfiihrbar und liefert recht
befriedigende Werte; es hat sich auch bei der Analyse
hochprozentiger Gemische von SOn + S03 mit Luft als
recht zuverlassig erwiesen.

Gaswerken wird ein Teil der Kohlensteuer auf die
Gewinnung von Teer zuriickvergitet; die Betriebe sollten
daher dauernd den W assergehalt im Teer2)bestimmen.
Zur Entnahme der hierzu erforderlichen Proben kommen
nur Verfahren in Frage, die sich entweder beim Verladen
selbst anwenden lassen oder zur Entnahme von Durch-
schnittsproben aus den gefillten Versandbehéltern eignen.
Bei der Probenahme beim Verladen schlieft man zweck-
maRig an die Verladeleitung eine dinnere Zweigleitung
mit weit gebohrtem Hahn am Ende zur laufenden Ent-
nahme einer Durchschnittsprobe an und bemifit die
Probe auf 8 bis 10 L Nach guter Durchmischung wird
hieraus die Untersuchungsprobe abgenommen. Es ist

x) Chem.-Zg. 1921, 17. Mérz, S. 261/3.
2) Gas Wasserfach 1921, 29. Jan., S. 71/3.
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darauf zu achten, daR die Zweigleitung nicht zu lang
und nicht zu eng ist (nicht unter 13 mm) und senkrecht
nach unten oder mit starker Neigung abgeht. Die Ab-
zweigung soll nicht zu nahe dem AusfluB sein, um bei
wechselnder Zahigkeit ungefahr gleiche Widerstdnde in
der Verladeleitung und Probeleitung zu haben. Bei der
Probenahme an Kesselwagen und Fassern haben sich
Schopfproben nicht bewéhrt. Man bedient sich zweck-
maRig eines Senkhebers, bestehend aus einem 30 bis
50 mm weiten, beiderseits offenen Eisenrohr von ent-
sprechender Lange, das durch einen an einer Fihrung
I>efestigten Pfropfen oder einer mit Leder belegten Platte
am unteren Ende verschlieBbar ist. Fur dinnflissige
Teere eignet sich die zweite Form mit Lederkappe besser.
Man taucht den gedffneten Heber sofort nach dem \ er-
laden, am besten an mehreren Stellen des Teerbehalters,
bei gedffnetem Pfropfen langsam bis auf den Grund,
verschlielt die untere Oeffnung mit Hilfe des an der
Fihrungsstange befindlichen Stopfens und zieht den
Heber heraus. Nach Abstreichen des an den &uReren
Rohrwandungen haftenden Teers |48t man den Inhalt
in ein geeignetes SammelgefaB ab. Die so gezogenen
Durchschnittsproben werden dann durch Rihren oder
Schitteln sorgfaltig gemischt. Als Verfahren fir die
AVasserbestimmung ist vom Reichsfinanzministerium fur
die Steuerbeamten die allgemein ubliche fraktionierte
Destillation vorgeschlagen. Ein genaues und brauch-
bares Verfahren ist das Becksche, das darauf beruht, dal
man den Rohteer (200 g) langsam in auf 250 bis 275°
erhitztes wasserfreies Anthrazenél (500 g), das sich in
einer eisernen Blase von 21 Inhalt mit TropfgefdR und
angeschlossenem Liebigsclien Kihler befindet, eintropfen
l1akt. Jeder Tropfen gibt, ohne daR bei richtiger Regelung
ein Ueberschdaumen zu befiirchten ist, mit groRer Heftig-
keit sein Wasser ab, das im Kihler kondensiert und in
einem MeRzylinder aufgefangen wird. Selbst bei Teeren
mit sehr hohem Wassergehalt kann die Wasserbestimmung
nach dem Beckschen Verfahren auch von Ungelbten
mihelos durchgefiihrt werden.

Bei der zollamtlichen Wasserbestimmung im Teerl)
werden in einer vorgeschriebenen Apparatur 100 g der
Durchschnittsprobe unter Nachspilen mit 50 cm3 Xylol
in einen Fraktionierkolben von 300 bis 400 cm3 Inhalt
gebracht und nach Zugabe einiger Stiickchen von ge-
branntem Ton oder Bimsstein iber einem Drahtnetz
mit dem Bunsenbrenner unter Verwendung eines Kihlers
abdestilliert, bis das Thermometer im Dampfraum 180°
zeigt. Als Vorlage ist ein MeRglas zu verwenden, dessen
unterster, etwa 10 cm3 fassender Teil verengtund in 0,1
oder 0,2 cm3 geteilt ist. Das bei der Destillation tber-
gehende Wasser setzt sich am Boden des MeRglases ab.
Nach Beendigung der Destillation sind etwaige im Kihl-
rohr verbliebene Wassertropfen mit einigen Kubikzenti-
metern Xylol in das MeRglas zu spilen. Wassertropfen,
die sich an der Wandung des MefRglases abgesetzt haben,
lassen sich leicht mit einem Glasstdbchen abstoRen.
Die am unteren Ende des MeRglases auf 0,1 cm3 genau
abgelesene Wassermenge ergibt den Wassergehalt in
0o des untersuchten Teeres. Nachteile dieses Verfahrens
sind die praktisch fast undurchfuhrbare Einwage von
100 g und die geringe Haltbarkeit des aus dinnem Glas
bestehenden Fraktionierkolbens.

Steding2) empfiehlt als brauchbaren Heber zur
Entnahme von Teerproben fir die Wasserbestimmung
einen Heber mit SelbstverschluR, der sich auf dem Gas-
werk Giefen gut bewdhrt hat.

H. Schwedhelm3)
die Abhéngigkeit der Zéahigkeit
Oelen und anderen Fliussigkeiten von
der Temperatur, die bei der Beurteilung der
Schmierwirkung der Oele eine Rolle spielt. Das an-
gewandte Untersuchungsverfahren besteht in der Be-
stimmung der Viskositdt nach Engler und Um-
rechnung auf die absolute Z&higkeit nach Ubbelohde,
ist also eine rein technische Bestimmung. Die gefundenen

von

X) Gas Wasserfach 1921, 5. Febr., S. 93.
2) Gas Wasserfach 1921, 2. April, S. 215/6.
3) Chem.-Zg. 1921, 11. Jan., S. 41/2.

untersuchte mathematisc

Unterschiede sind zum Teil nicht unerheblich und er-
reichen in einzelnen Féllen 5% des berechneten Wertes.
Die Zahigkeit einer jeden Flissigkeit strebt mit zu-
nehmender Temperatur einem bestimmten Grenzwert zu,
der fur verschiedene Flussigkeiten im allgemeinen verschie-
den und fir jede einzelne Flissigkeit kennzeichnend ist.
Die Bestimmung von Benzol im Leucht- und
Kokereigas 1it sich nach E. Berl, Karl Andrel
und AVilhelm Millerl) mit aktiver Kohle bei ein-
fachster Apparatur in sehr kurzer Zeit auf genaue Weise
feststellen. In einem mit eingeschliffenem Glasstopfen
versehenen U-Rohr werden 30 bis 40 g sorgfaltig getrock-
nete, aktive Kohle (sogenannte Chlorzinkkohle) eingefilit.
Bei nachgeschalteter Gasuhr wird unter Anwendung
einer schwachen Wasserstrahlpumpe Gas mit250 Stunden-
litergeschwindigkeit durch die ganze Apparatur durch-
geleitet. Bei Untersuchung eines einen normalen Benzol-
gehalt von 20 bis 25 cm3m3 aufweisenden Leucht- oder
Kokereigases empfiehlt es sich, rd. 200 1 Gas zur An-
wendung zu bringen. Bei Untersuchung von bereits
ausgewaschenen und an Benzolkohlenwasserstoffen armen
Gasen werden entsprechend mehr, und zwar etwa 1000 J,
angewendet. Um zu vermeiden, dal unabsorbierte An-
teile an Benzolkohlenwasserstoffen das U-Rohr ver-
lassen, darf die Kohle, die ungefahr 20 bis 25 % ihres
Gewichtes an Benzolkohlenwasserstoffen aufzunehmen
vermag, nicht mit zu viel Gas Uberlastet werden. Die
im Vergleich mit diesem Aerfahren durchgefiihrten Unter-
suchungen nach dem Dinitrobenzolverfahren und dem
Paraffindlverfahren ergeben wesentlich geringere Gehalte
an Benzolkohlenwasserstoffen im untersuchten Gase.

5. Sonstiges.

Einige, bei der ANasseranalyse nitzliche Angaben
bezliglich der Bestimmung der Gesamtharte des Kalziums
und des Magnesiums teilt L. AX. W inkler2) mit. Benutzt
man u. a. bei der Gesamthartebestimmung nach AYartha
die urspringliche Ausfuhrungsform (heie Fé&llung), so
ist das Ergebnis etwas verschieden, je nachdem man
einen geringeren oder groReren Ueberschuf von dem
Warthaschen Laugengemisch nimmt. Man gelangt zu
den richtigsten Zahlen, wenn man bei dem Arbeiten mit
100 cm3 Untersuchungswasser fur gewdhnlich 25 cm3 des
n/10-starken Laugengemisches verwendet; bei sehr hartem
AVasser wird 50 cm3 Laugengemisch genommen, welche
Menge bis 100° Hérte genligt. Zur genauen gewichtsana-
Ivtischen Bestimmung des Kalziums fallt man zweckmaRig
mit karbonatfreiem Ammoniak im Ueberschufl und gibt,
um das StoRen der Flissigkeit zu umgehen, ein Stiickchen
Kadmiumblech in das Becherglas. Afie angestellte Nach-
prifungen zeigten, stéren die in LdOsung gegangenen
Kadmiumspuren nicht. ANagt man schlieRlich das Kal-
zium als Oxalat, so empfiehlt A&inkler, um das lang-
wierige, 3 bis 4 st dauernde Trocknen abzukiirzen, nach
dem Absaugen des letzten Anteils ANaschwasser, in den
Kelchtrichter zweimal je 2 bis 3 cm3 einer Mischung
gleicher Raumteile Methylalkohols und gereinigten Aethers
zu geben, abzusaugen, noch einige Minuten lang mit der
AVasserstrahlpumpe einen kraftigen Luftstrom durch
den Kelchtrichter zu saugen und das Kalziumoxalat
dann erst bei 100° zu trocknen; zum Trocknen genigt
bei dieser Arbeitsweise 1 st reichlich. A. Stadeier.

Materialuntersuchung mittels Réntgenstrahlen.

In einer Arbeit von L. Zer zog3) finden sich
erschiedene Rdontgenabsorptionsbilder von Gufteilen,
olatoren, Eisenbetonstiicken usw., welche gegeniiber
den bisher bekannten Ergebnissen nichts Neues bieten.
Zum SchluB erwéhnt der Aerfasser kurz die Unter-
suchung der Metallstruktur durch Beobachtung der
Beugung der Rdntgenstrahlen (,Lauebild“), wobei ohne
néhere Besprechung Lauebilder von Platin, Palladium
und Iridium, je in geglihtem und nicht geglihtem
Zustand, dargeboten werden. H. Glocker.

1) Z. f. ang. Chem. 1921, 1. April, S. 125/7.
2) Z. f. ang. Chem. 1921, 12. April, S. 143.

3) Giel.-Zg. 1922, 7. Mérz, S. 156/60, und 14. Mérz,
S. 171/6.
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Gesellschaft der Freunde der Bergakademie Freiberg.

Am 30. Juni und 1 Juli 1922 hielt die Gesellschaft
ihre erste Hauptversammlung in Freiberg ab. Die junge
Gesellschaft z&hlte am 1. Juni 1922 bereits 518 Mit-
glieder. Zur Unterstitzung der Institute der Berg-
akademie und ihrer Studentenschaft wurden 330 000 J1
fur das laufende Geschaftsjahr bewilligt. Generaldirek-
tor Jobst in Zwickau, Generaldirektor Krug in Lugau
und Generaldirektor Pistorius in Kattowitz wurden zu
Ehrenmitgliedern der Gesellschaft ernannt. Im
AnschluB an die geschéftlichen Verhandlungen sprachen
Generaldirektor Krug uber ,,Die deutsche Kohlenwirt-
schaft und die Lage des sdchsischen Steinkohlenberg-
baus“ und Bergassessor de la Sauce, Halle, Uber
»Wirtschaftlich-technische Fragen des deutschen Braun-
kohlenbergbaus®.

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungenl).
29. Juni 1922.

KI. 31c, Gr. 10, L 54 522. GielRverfahren zur Her-
stellung lunkerfreier Blécke. Ernst Langheinrich,
Utting a. Ammersec, Oberbayern.

KIl. 31c, Gr. 10, W 58 674. Mehrteilige Block-
form. Werkzeugmaschinenfabrik Stern, G. m. b. H.,
Berlin.

Deutsche Reichspatente.
KI. 18a, Gr. 2, Nr. 342133 vom 12. Juli 1914.

Gesellschaft fir maschinelle Druckentwésserung
m. b. H. in Uerdingen (Niederrhein). Verfahren
zur Entwésserung von Gichtstaubschlamm, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Schlamm mit pordsen oder nicht
pordsen Filtrationskdrpern, wie Erzklein, Koksklein
u. dgl., vermengt und in diesem Gemenge einem NaR
preBverfahren unterworfen wird.

KIl. 18 ¢, Gr. 9, Nr. 342135 vom 2. Marz 1920.
J. Aichelin, Ofen- und Herdfabrik in Stuttgart.
Glihofen mit Oelfeue-
rung und Gasfeuerung,
die wahlweise in Be-
nutzung genommen
werden kénnen.

Die wahlweise Be-
nutzung von flissi-
gem und gasférmigem
Brennstoff wird da-
durcherméglicht, daR
die Brenner h der
Gasfeuerung sich an
zwei gegeniberliegen-
den Ofenwandungen
gegenliberstehen,wéh-
rend der Brenner f fir
die Oelfeuerung an

einer die Gasbrenner h nicht aufweisenden Wandung
liegt.

KI. 18 b, Gr. 16, Nr. 349 970 vom 25. September 1020.
Deutsch-Luxemburgische Bergwerks-und Hitte n-
Akt.-Ges. und Sipl.-*ng. Adolf Schneider in Dort-
mund. Verfahren zur Herstellung von DynamofluBeisen, da-
durch gekennzeichnet, daB man eine Thomasschmelze nor-
maler Zusammensetzung soweit Gberbldst, bis sie nur noch
Spuren von C, Si, Mn, P und S enthé&lt, nach dem Ueber-
blasen in maglichst kurzer Zeit die Phosphorschlacke
abkippt, das Bad und die Restschlacke durch Abkihlen
reaktionsunfdhig macht, hierauf beim EingieRen der
Schmelze in die Pfanne durch Zusatz eines Gemisches
von Aluminium, Kohle- und Kalkhydratpulver gleich-

4)
an wéhrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Patentbericht.
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zeitig den Schmelzpunkt des Bades herabsetzt, die Tem-
peratur des Bades erh6ht, durch Verbrennung des Alu-
miniums mit den geldsten Oxyden (Desoxydation) den
Schwefelgehalt des Bades durch Ueberfiihrung in die
Kalkschlacke vermindert, ferner zur Erzielung ver-
schiedener, nach dem Wattverlust abgestufter Blech-
qualitéten in Si-Gehalten von 0,7 bis 4,8 % entsprechende
Zuschldge an hochprozentigem Ferrosilizium gibt.

KIl. 18 a, Gr. 4, Nr. 349 969 vom 27. November 1914.

Dr. Hermann Mehner in Charlottenburg. Ventil-
lose Pumpe fur schmelzflus-

sige Stoffe, insbesondere fur

flussiges Eisen.

Die Pumpe arbeitet nach
dem Prinzip der Mammut-
pumpe. Das zu fordernde
Gut, beispielsweise flussiges
Eisen, wird durch die obere
Mindung des Fillschenkels b
der Pumpe zugefihrt, schiefit
in den Fdrderschenkel a
hinein und steigt hier zu-
ndchst an bis zur Unterkante
des Ansatzstiickes c. Unmit-
telbar nach dem Fillen der
Pumpe wird durch das Rohr
d PreRgas zugefihrt, das
durch die Poren des Einsatz-
stiickes e hindurchdringt und
in Form feiner Blasen in das
Innenrohr f eintritt und hier
das zugefihrte flussige Gut
im spez. Gewicht so vermin-
dert, daB es im Forderschen-
kel a in die Hohe zu steigen

vermag. Wenn dann die seitliche Abzweigung noch nicht
eingefroren ist, so flieBt das Gut so lange nach c ab, bis
es in dem dunnen Steigrohr durch Warmeabgabe fest wird.

KI. 18 a, Gr. 6, Nr. 350 109 vom 2. Dezember 1920.
FirmaHeinr. Stahler und PaulN 6tzel inW eidenau
a.d. Sieg. Einrichtung
zum zentrischen Auf-
legen des vor der Gicht- (Ty-
mitte aufgehéangten, \
vom Kiibel mitgenom- |
menen Deckels.

Nach der Erfin-
dung ist der Deckel b f
pendelnd vor der
Gichtmitte aufgehangt
und wird vom Kibel
a mitgenommen, so-
bald sich dieser mitten
unter dem Deckel be-
findet.

KI. 18 a, Gr. 3, Nr. 350631 vom 22. Juni 1918.
Sipt.cgng Ernst Diepschlag in Cdthen (Anhalt).
Verfahren und Einrichtung zum Betriebe von Schachtofen,
insbesondere von Hochdéfen, unter Einfihrung von staub-
formigen Brennstoffen, Erzen, Gichtstaub wu. dgl. in die
Schmelzzone des Ofens, dadurch gekennzeichnet, daR
man diese Stoffe unter statischem Druck einflieRen laRt,
wodurch der Ofengang unmittelbar regelbar wird.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 301 343 vom 28. Juli
Fried. Krupp Akt.-Ges. in Essen (Ruhr).
zur Herstellung von kohlenstoffarmem Ferrochrom.

Das in bekannter Weise im Hochofen gewonnene,
kohlenstoffreiche Ferrochrom mit 6 bis 9 % Kohlenstoff
wird unmittelbar in einer Rinne in einen neben dem Hoch-
ofen stehenden Konverter geleitet und in diesem Ver-
blasen, was je nach dem gewiinschten Kohlenstoffgehalte
Auf diese Weise
kann Ferrochrom mit weniger als 1% Kohlenstoff ge-
wonnen werden.

1916.

Verfahren
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KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 303 256, vom 4. Oktober 1916.
Fried. «rupp AKkt.-Ges. in Essen (Ruhr). Zusatz
zum Patent 301343. Herstellung von
kohlenstoff- u. siliziumarmem Ferrochrom.

Bei dem Verfahren nach dem Hauptpatent hat es
sich gezeigt, daR bei Anwendung eines sauren Kon-
verters befriedigende Ergebnisse erzielt werden, solange
es sich um die Herstellung von Ferrochrom mit verhalt-
nismaBig hohem Siliziumgehalte (etwa 4 bis 5 70 u. mehr)
handelt; geht man jedoch von einem Ferrochrom mit
niedrigem Si-Gehalte aus, so treten erhebliche Verluste
an Chrom durch Oxydation und Verschlackung ein. Aus
diesem Grunde wird zunédchst im sauren Konverter eine
gewisse Zeit geblasen und dann ein Zuschlag von Kalk
oder sonstigen basischen Stoffen gegeben, worauf in
Gblicher Weise weitergebiasen wird. Dadurch wird das
Silizium in starkerem MalRe oxydiert als das Chrom und
man erhélt ein zugleich kohlenstoff- und siliziumarmes
Ferrochrom.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr. 312302 vom 12.Januar 1918.
Fried. Krupp Akt.-Ges. in essen (Ruhr). Zusatz
zum Patent 301343. Verfahren zur Herstellung von
kohlenstoff- und siliziumarmem Ferrochrom.

An Stelle eines Zuschlags von Kalk oder sonstigen
basischen Stoffen beim Verblasen des Ferrochroms im
sauren Konverter wird nach der Erfindung nach einer
gewissen Zeit des Blasens dem Geblésewind Wasser-
dampf zugesetzt, der die Oxydation des Kohlenstoffs
beschleunigt und infolge Verringerung der Temperatur
des Bades die durch Vergasung von Chrom entstehenden
Verluste vermeidet.

Verfahren zur

KIl. 18a, Gr. 6,
Nr. 351684 vom
9. Mai 1920. M aschi-
nenfabrik Augs-
burg - Ndirnberg,
A.-G.in Nirnberg.
Hochofenbegichtungs-
vorrichtung mit Kiubel
und am Kubelwagen
befestigtem, zweiteili-
gem Kubeldeckel.
~ANach der Erfindung
sind die beiden Dek-
kelhalften a und b,
aus denen der Deckel
besteht, in am Kibel-
wagen A befestigten
Gerlisten ¢, d so ge-
lagert, daR sie sich
beimBegichten selbst-
tatig auf den Kibel
legen, im (ibrigen aber
eine solche Lage ein-
nehmen, dal das Ki-
belgestdnge e,f mitsei-
nen grofRen Seilschei-
benfrei zwischenihnen
durchtreten kann.

KL 31b, Gr.
1918.

1, Nr. 338570, vom 17. November

Bernhard Keller in Disseldorf. Im Hub-

zylinder untergebrach-

ter Steuerkolben fur

Ruttelfformmaschinen.

Der Steuerkolben

.e ist frei beweglich

unterhalb des Hub-

kolbens a der Ma-

schine angeordnet und

mit Kanélen k ver-

sehen, so daR die

PreRluft vor und hin-

ter den Steuerkolhen

e treten kann und die Steuerung ohne Gestédnge lediglich
durch diesen Kolben bewirkt wird.

KI. 18 a, Gr. 16, Nr. 350110, vom 14. Mai 1921.
Regnier Eickworth in Dortmund. Verfahren zum
Beheizen von Winderhitzern und Winderhitzer.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beheizen
der Winderhitzer mit ungereinigtem Gas, beispielsweise
Hochofengichtgas, wobei durch besondere Einrichtung
des Brennschachtes die Verunreinigungen als flissige
Schlacke an den Waénden des Brennschachtes nieder-
geschlagen werden, so dafl
das Gitterwerk nicht ver-
unreinigt wird. Zu diesem
Zweck enthélt der Brenn-
schacht a Drallzige b, die
dem Gasstrom eine drehende
Bewegung geben.

KI. 18 b, Gr. 20, Nr.
350111 vom 27. Mérz 1921.
Poldihutte, TiegelguB-

stahlfabrik in Prag. stahl-
legierung, die neben den ub-
lichen Bestandteilen Chrom,
Nickel und Silizium enthéalt,
gekennzeichnet durch einen
Gehalt von 0,2 bis 0,8 %
Kohlenstoff, 1bis2,5 % Siii-
zium, 0,30 bis 2,5 % Chrom,
0,40 bis 6 %Nickel und 0,35
bis 1% Mangan.

KIl. 18 ¢, Gr. 6, Nr. 350 112 vom 15. Mai 1921. Henri
Vitry in Genf. Vorrichtung zum elektrischen Blankglithen
und zum Hé&rten von Dréahten.

Ueber  dem
Bleibad a ist in
bekannter Weise
ein Rohr b ange-
ordnet, das oben
mittels Deckels ¢
verschlossen ist
und an der Seite
mit einer Gaslei-
tung d in Verbin-
dung steht. Die-
ses Rohr b enthélt
am oberen Ende
einen Bugele, der
mit Schalter f an
die Leitung g angeschlossen ist, und am unteren Ende zwei
Leitbugel hundi. Der Draht lauft Gber die Blgel h, e, i
und dann durch das Bad a zuriick und wird schlieBlich
durch einmit Gaszuleitung m versehenes Rohr o abgefiihrt.

KIl. 18 ¢, Gr. 2, Nr. 351 712 vom 15. Marz 1921.
Christer Peter Sandberg in London u. Arthur
John Wood Graham in Darlington, England.
Wasserdiise fur das Kihlen von Stahl.

Der Zweck der Erfindung ist, einen Strahl aus duRerst
fein zerteiltem Wasser zur Verwendung bei der Stahl-
kihlung zu schaf-
fen. Das geschieht
durch eine sich
nach auBen kegel-
formigerweiternde
Oeffnung zur Ab-
gabe der Flissig-
keit, um welche
Oeffnungen fur die
Abgabe der Druck-
luft so angeordnet
sind, dal zwei Satz
von Luftstrahlen
bei der Versprit-
zung der Flissig-
keit mitwirken. Das Wasser wird der eigentlichen Dise
d durch Kandéle h, die Druckluft zur Kammer ¢ durch Ka-
néle izugefihrt. Etwas Luft tritt durch die Bohrungen k
in das Rohr e, die Hauptluftzufuhr erfolgt dagegen durch
die Kandle f und g.
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Der AuBenhandel der Tschechoslowakei im Jahre 19211).

1921
Einiulir Ausfuhr
t t
Kohle.... 953 016 1294 313
Braunkohle. 24 216 4 442 662
KOKS. oo 107 893 299 868
| Briketts.. 171 134
j Eisenerz.. 384 953 33 084
Manganerz 1658 377
Roheisen, Alteisen........... 97 614 51 407
Rohbléoke, vorgewalzteBléoke,

Halbzeug, Stabeisen 6014 36 106
Eisenbahnoberbauzeug 3240 3019
Eisen- und Stahlbleche 2314 31 413
Sonstige Blechwaren 1291 11 034
Eisen- und Stahldraht . 2 853 985
Nagel, Drahtstifte, Schrauben 1309 6 449
Sonstige Drahterzeugnisse . 1838 390
RONTEN oo 1446 28 621
Eisenkonstruktionen . . . . 616 5 849
Fésser aus Eisen oder Stahl 672 763

IW erkzeuge i 1581 2 457
Andere Erzeugnisse aus Eisen
oder Stahl nicht besonders
benannt .. 6 263 20511
Zusammen 127 051 199 004

Von der Einfuhr kamen u. a. aus Deutsch-
land: 950953 t Kohle, 5553 t Braunkohle, 107 893 t
Koks, 100 043 t Eisenerz, 1306 t Manganerz; ferner!
58 601 t Roheisen und Alteisen, 3358 t Kohblocke usw.,
1506 t Bleche und 2658 t Draht. Aus Oesterreich
kamen 90203 t, aus Ungarn 140027 t und aus
Schweden 49322 t Eisenerze; aus Frankreich
wurden 12 555 t Roheisen eingefihrt.

Ausgefihrt wurden u. a.: nach Deutsch-
land 101 467 t Kohle, 2 704 648 t Braunkohle, 70 809 t
Briketts, 902 t Roheisen, 3321 t Halbzeug und 1836 t
Bleche; nach Oesterreich gingen 1017 259 t Kohle,
1668 779 t Braunkohle, 94405 t Koks und 87 805 t
Briketts sowie 17 104 t Roheisen. Hauptabsatzgebiete
fur die tschechische Ausfuhr waren ferner Ungarn,
Polen, Rumdénien und Sudslawien.

Frankreichs Hochéfen am 1. Juni 1922.

Im Bau
Im AuRer oder In Ins-

Aus-
Feuer Betrieb  pesse- gesamt

rung
Ostfrankreich . . . 37 26 21 84
ElsalR-Lothringen . 35 22 12 69
Nordfrankreich . . 4 4 12 20
Mittelfrankreich . 5 4 4 13
Sudwestfrankreich . 5 9 6 20
Stdostfrankreich 1 2 5 8
Westfrankreich 6 1 1 8
Zus. Frankreich 93 68 61 222

Die Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten
im Mai 1922.

Die Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten hat
nach der Statistik des ,,American Iron and Steel In-
stitute, dem 30 Gesellschaften mit etwa 87,48do der
gesamten Stahlerzeugung des Jahres 1921 angeschlossen
sind, im Mai wiederum zugenommen, und zwar betrug
die Erzeugung 2754519 t im Berichtsmonat, gegen

t) Nach Comité des Forges de France,
Nr. 3662, 1922.
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2483625 t1) im Vormonat. Allerdings hatte der Be-
richtsmonat zwei Arbeitstage (27) mehr als der Vor-
monat. Unter der Voraussetzung, dall die Gbrigen Werke
in demselben Umfange gearbeitet haben, wiirde der Be-

riechtsmonat eine Erzeugung von 3150000 t oder
116 601 t arbeitstaglich ergeben, was einer Jahres-
erzeugung von etwa 36,3 Mill. t oder rd. 820/0 <er

Leistung des Jahres 1917 entspricht. In den einzelnen
Monaten seit 1920 wurden von den 30 Gesellschaften
folgende Mengen Stahl erzeugt:

1920 1921 1922
(in t zu 1000 kg)

Januar 3015 592 2238 437 1618 978
Februar . 2 910 966 1777 469 1772 942
Mérz 3351 834 1596 114 2 408 683
April . 2680518 1233381 i) 2483625
M Qi 2 929 295 1286 104 2 754 519
Juni . . .. 3028 381 1019 460 —
Juli . . .. . 2847663 816 230 -
August 3048 439 1156 280 —
September . 3 047 544 1193 536 —
Oktober 3064 238 1642 679 -
November 2 680 889 1686 561 —
Dezember 2 377 811 1449 926 —

Die Marktlage ist weiter recht glinstig. Neue Ge-
schafte in Stahl werden lebhaft getatigt; allerdings sind
einige Walzwerke schon Uberbesehaftigt.

Spaniens Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 1920.

Nach der ,Estatistica Minera de Espafia“, heraus-
gegeben von der Bergbauabteilung des Ministeriums fir
offentliche Arbeiten, stellte sich die Gesamtforderung
an Steinkohle in Spanien im Jahre 1920 auf
4928 989 t, wovon etwa 60°o0 in den Bergwerken der
Provinz Oviedo gefdrdert wurden. Die Forderung 1919
betrug 5 304 866 t; die Hochstleistung wéahrend der zehn
Jahre 1911 bis 1920 war im Jahre 1918 mit 6 134986 t
zu verzeichnen. Die Jahresférderung je Mann und
Schicht stellte sich im Jahre 1920 auf 111 (1919:
125) t fur Untertagearbeiter allein und 76 (84) t fir
Untertag- und Uebertagarbeiter zusammen.

AuRer Steinkohle wurden 491 715 (398 771) t An-
thrazit und 552425 (593872) t Braunkohle
gefordert. Die Koksherstellung belief sich auf
280 717 (424 867) t. Der Brennstoffverbrauch

des Landes stellte sich 1920 wie folgt: Forderung
5973 126 t, dazu Einfuhr 381863 t, ab Ausfuhr
152500 t, fur den Verbrauch verbleiben mithin
6 202 489 t.

Die Eisenerzfdrderung belief sich im Be-
richtsjahre auf 4767 693 (i.V. 4640 061) t. Den Haupt-
anteil an der Forderung hatten die Provinzen Biscava
(2568 326 t), Santander (715747 t) und Almeria
(551 480 t). Der durchschnittliche Eisengehalt des
Erzes aus der ersteren Provinz war 470/o, in Almeria
480,0. Die Fdrderung in Biscaya hat sich infolge der
hohen Léhne und Forderkosten und der Arbeiterunruhen
nur wenig geandert. Die Verschiffungen von Bilbao
stellten sich im Jahre 1920 auf 2033 295 t; davon
gingen 1856 055 t nach England, 42 452 t nach Belgien,
36566 t nach Frankreich, 68718 t nach Holland,
10 865 t nach Deutschland und 1019 t nach Amerika.
Insgesamt wurden im Berichtsjahre aus Spanien
4 630 662 t Eisenerz ausgefiihrt, davon nach Deutschland
74 856 t, nach Holland 413 662 t.

Die Forderung an mangan haltigem Eisen-
erz stellte sich 1920 insgesamt auf 2100 t und an
Manganerz auf 21256 (66 685) t.

AnHochofen warenim Jahre 1920 bei 15 Wer-
ken insgesamt 24 vorhanden. lhre Gesamterzeugung
betrug 251 412 t Roheisen, davon wurden 171225 t in
der Provinz Biscaya erzeugt. Der DurchschnittsveT-
brauch an Erz in Biscaya stellte sich auf 2,01t f. d. t
Roheisen.

Xx) Berichtigte Zahl.
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Der SchweiBeisen- und Stahlerzeu-
gung dienten im Berichtsjahre in Spanien 34 Puddel-
ofen, 19 Siemens-Martin-Oefen, 2 Konverter und zwei
Elektroofen. Genaue Zahlen uber die Gesamterzeugung
an Stahl waren noch nicht verfligbar. Nach den vor-
liegenden Meldungen wurden in der Provinz Sevilla
2900 t Walzeisen hergestellt. Aus der Provinz Oviedo
wird die Erzeugung von 41 927 t Stahlblocken, 5904 t
Walzeisen, 24 881 t Walzstahl, 510 t StahlguB, 184 t
Schmiedestiicken, 2544 t gezogenen Stahl und 1788 t
GuBeisen gemeldet. In Malaga wurden 6500 t Stahl-
blécke, 5500 t Walzzeug und 600 t StahlguB hergestellt.
In Barcelona muRte die Stahlherstellung infolge des
Drucks des ausldndischen Wetthewerbs génzlich einge-
stellt werden.

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des oberschlesischen Eisen-
1922.

Die Lage des oberschlesischen Eisen- und Kohlen-
marktes hat sich im Laufe des zweiten Viertels dieses
Jahres im allgemeinen nicht viel geéndert. Die Nach-
frage dauerte angesichts der zu erwartenden Preis- und
Frachterhéhungen auf allen Gebieten in der Hauptsache
weiterhin an, wenn auch eine Abschwachung auf dem
Eisenmarkte deutlich erkennbar war. Allerdings wur-
den die Arbeitsverhdltnisse auf den Hutten und Gruben
durch die Anfang Juni infolge des wieder neu auf-
lebenden polnischen Terrors ausgebrochenen politischen
Unruhen unglinstig beeinfluft. Die Vertreibungen der
Arbeiter hatten auf polnischer wie deutscher Seite je-
weilig Unterbrechungen einzelner Betriebsabteilungen
zur Folge. Erzeugung und Verladung sind im letzten
Monate des Berichtsvierteljahres entsprechend zurilick-
gegangen.

In der oberschlesischen
hielt die im ersten Vierteljahr 1922 zutage getretene
Steigerung der Forderung zundchst noch an. Kuhe
und Ordnung, die wieder vorteilhaft in die Erschei-
nung getreten waren, wirkten gilinstig auf die For-
derung ein. Sie durch Verfahren von Uebersehichten
noch weiter zu steigern, lieB sich nicht durch-
fihren, da in den Kreisen der oberschlesischen Berg-
leute wenig Neigung hierfiir besteht. Leider hielt
diese glinstige Entwicklung nicht an. Schon in
der letzten Woche des April trat ein Sinken der
Forderung ein, das sich bis in den Juni hineinzog,
obwohl die oberschlesisehe Kohlenindustrie andauernd

marktes im zweiten Vierteljahr

Kohlenindustrie

bemiht war, ihre Forderung zu erhohen, soweit das
die augenblicklichen Verhéaltnisse nur irgend zu-
lieRen. Die Griinde lagen vorwiegend in der Be-

unruhigung, welche durch die bevorstehende Teilung
Oberschlesiens und die dabei aufs neue einsetzenden pol-
nischen Gewaltakte in die Arbeiterschaft getragen wurde.
Dazu kommt, daB sich in allerletzter Zeit trotz des
Entgegenkommens der Zechenverwaltungen eine Ver-
ringerung der Belegschaften bemerkbar machte, die nicht
nur auf die politische Lage, sondern auch darauf zuriick-
zufihren ist, daR die Landwirtschaft und vor allem die
wiedererwachende Bautatigkeit Arbeiterfamilien zu sehr
glnstigen Bedingungen herangezogen hat. Die Kohlen-
knappheit blieb daher weiter bestehen, um so mebhr,
als der Vielverband in steigendem Umfange Qualitdts-
kohlen, Koks- und Nebenerzeugnisse, besonders fir
Italien beanspruchte. Die fiir Deutschland verbleibende
Menge geniigte in keiner Weise der Nachfrage; an eine
Bevorratung fir den Winter, selbst fiir so lebenswichtige
Betriebe wie die Eisenbahn, war nicht zu denken.
Wenn die Arbeiter sich nicht bald, noch in der Zeit
der gunstigen Verkehrslage, zur Leistung von Ueber-
schichten entschlieBen, mufR der Kohlenversorgung fir
den Winter mit den schwersten Befiirchtungen ent-
gegengesehen werden.

Die ungenligende Wagengestellung (im
Durchschnitt fehlten monatlich weit Gber 25000 Wagen)

Wirtschaftliche Sundschau.
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lieB im April den Kohlenmangel noch fihlbarer in Er-
scheinung treten. Spéterhin besserte sich die Wagen-
gestellung, so daB die Ualdenbestdnde wesentlich ver-
ringert werden konnten. Der Oderfrachtenausschufl
hatte zu Beginn des Mai die Rate von Kosel
Hafen bis Berlin—Oberspree um 29 m> auf 247 Ji fir
die t erhéht. Der Wasserstand der Oder war bis auf
die letzten Wochen befriedigend.

Die Kohlenpreise muften im Laufe des
Berichtsvierteljahres zweimal erhdht werden. Die erste
Erhdhung trat am 1- April fir Ausland und Inland,
einschlieRlich des Abstimmungsgebietes, ein, und zwar
wurde fur das Ausland die Tonne um 128,50 .1f fir das
Inland um 160,20 m und fir das Abstimmungsgebiet
um 98,60 M erhoht. Eine weitere Erhdhung der
Kohlenpreise erfolgte mit Wirkung vom 20. April, da
infolge der Verteuerung von Lebensmitteln und Roh-
stoffen der AbschluB eines neuen Lohnabkommens nicht
zu umgehen war. Die Erhéhung betrug fir das Ab-
stimmungsgebiet 230,50 fur das dbrige Deutsch-
land 258,60 M und fiur das Ausland 189,60 M je t
ohne Steuern. Durch die Preiserh6hung sind die Preise
fur das Ubrige Deutschland den Preisen fiir das Aus-
land gleichgestellt worden.

Die Kokserzeugung wurde im abgelaufenen
Vierteljahre im groRen und ganzen von Stdérungen ver-
schont und wies daher eine, wenn auch nicht sehr be-
deutende, Zunahme gegenuber dem vorhergehenden
Vierteljahr auf. Der Koksmarkt blieb weiter andauernd
fest und zeigt auch jetzt noch keine nennenswerten
Anzeichen einer Abschwéchung. Die erhdhte Nach-
frage aus dem Inlande ist in der Hauptsache darauf
zurliekzufiihren, daf die Anforderungen der Reparations-
kommission noch weiter erhéht wurden. Eine auch nur
annahernde Erfillung dieser Eeparationsverpflichtungen
war den westfélischen Zechen naturgem&aR nur durch
weitgehendste Einschrankung der Lieferungen an die
Inlandsverbraucher mdoglich. Natirlich suchten Ver-
braucher und Haéandler, insbesondere soweit sie schon
von jeher Koks aus beiden Gebieten bezogen hatten, sich
die bei Westfalen ausfallende Menge in Oberschlesien zu
beschaffen. Abgesehen hiervon wurde der oberschle-
sische Bezirk aber auch in zahlreichen Féllen vom
Reichskohlenkommissar zu zwangsweisen Aushilfsliefe-
rungen an Verbraucher von besonderer volkswirtschaft-
licher Bedeutung berangezogen. Bei der gegeniber der
westfalischen Erzeugung verhdltnisméRig geringen Er-
zeugung Oberschlesiens konnten sich die Aushilfsliefe-
rungen aber nur in sehr maéaRigen Grenzen bewegen.
Auch die Nachfrage aus dem Ausland blieb sehr rege
und konnte nur zum kleineren Teil befriedigt werden.
Eine Ausnahme machte die Tschecho-Slowakei, deren
Bezlige infolge der sich stdndig weiter verflauenden
Lage des eigenen Marktes immer geringer wurden.

Die Zufuhren von Erzen erfolgten regelmaBig.
Fur die Verfrachtungen von Stettin auf der Oder wur-
den im Zusammenhang mit der Verteuerung der Ge-
stehungskosten die S&tze von den Oder-Reedereien mehr-
mals erhéht.  Anfang Juni verschlechterte sich dann
angesichts der anhaltenden Trockenheit der Wasserstand
der Oder derart, daR diese stets sehr unzuverldssige
WasserstraBe génzlich versagte und ausschlieflich der
Bahnweg benutzt werden mufite. Durch die am 1. Juni
erfolgte Aufhebung der Erzausnahmetarife nicht nur
von Stettin und Cosel, sondern auch vom Siegerland,
Lahn- und Dillgebiet und von Peine, haben die Bahn-
frachten eine Verteuerung von etwa 20 bis 250/0 er-
fahren. Dadurch wird die Wettbewerbsfahigkeit der
inlandischen Erze beeintrachtigt, fir welche bei ihrem
geringeren Eisengehalt die erhdhte Bahnfracht noch
groRere Bedeutung hat, als fur das eisenreichere aus-
landische Erz. AuBerdem werden aber von den Gruben
die Preise fur Siegerlander und fir Lahn- und Dill-
Erze weiter erheblich erhdht, so daB zu Anfang Juni
der Preisvorsprung, den die deutschen Erze seither
gegeniber den auslandischen hatten, ganzlich geschwun-
den war und sich die einheimischen Erze teilweise
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schon teurer stellten. In diesen herrachte Uberhaupt
ein gewisser Mangel, wéhrend ausléandische Erze stark
angeboten wurde. Der Begehr nach Hochofenschmelz-
stoffen aller Art lieR etwas nach, da die Werke in den
vorangegangenen Monaten bereits vielfach ihren Bedarf
gedeckt hatten und die jetzigen Preise den Werken kaum
noch ein Auskommen lassen.

Der Bedarf in Roheisen ging wesentlich Uber
die Erzeugung hinaus, die namentlich auch deshalb
nicht gesteigert worden konnte, weil der Reichs-
kommissar fur die Kohlenverteilung- sich gendétigt sah,
die bekannte zehnprozentige Einschrankung des Koks-
verbrauches anzuordnen. Auch die ortlichen Unruhen
haben erzeugungshemmend gewirkt. Die empfindliche
Knappheit blieb daher weiter bestehen und es wurde
ebenso wie fir die Ubrigen Versorgungsgebiete auch fir
das Absatzgebiet Oberschlesiens notwendig, erglisches
und luxemburgisches Roheisen in erhdhtem Umfange ein-
zufiihren, da die rege Nachfrage nach Roheisen unver-
mindert anhielt und die an und fir sich knappen Be-
stande auf die dufersten Mindestmengen zuriickgegan-
gen waren.

Der Geschéaftsgang in Stabeisen war andauernd
lebhaft. Unter dem EinfluR der bestdndig wachsenden
Gestehungskosten wurde der FluBstabeisenpreis, der im
Mérz 7700 M je t Frachtgrundlage Oberhausen mit
300 M je t Mindestfrachtvorsprung betragen hatte, vom
1. April an auf 11060 Ji je t mit 420 di je t Mindest-
frachtvorsprung erhdht. Die sprungweise gesteigerten
Erhéhungen der Selbstkosten hétten eine weitere Er-
hohung des Eisenpreises schon im April dringend er-
forderlich gemacht, indessen scheiterten die diesbezig-
lichen Verhandlungen zundchst im Richtpreisausschufl
des Stahlbundes an dem Widerspruch der Verbraucher
und Arbeitnehmer. Erst am’ 20. Juni gelang es, den
Forderungen der Werke in etwa Geltung zu verschaffen,
und eine Aufbesserung des FluRstabeisenpreises zu er-
reichen, der nunmehr fir oberschlesisches S.-M.-Material
11890 M je t ab Oberhausen mit 625 M je t
Mindestfrachtvorsprung betragt. Das Ausfuhrgeschaft
nach den Nordstaaten und dem Balkan ruhte fast
vollstandig, da die daselbst zu erzielenden Preise
die inlandischen Notierungen unterschreiten. Dagegen
scheint das Geschaft mit Polen sich etwas lebhafter
entwickeln zu wollen.

Die Preiserhdhungen ubten auf die rege Nachfrage
nach Formeisen keinerlei EinfluB aus.

Nach der in den Vorvierteljahren besonders starken
Nachfrage in Gas - und Siederdhren lieR diese
in der Berichtszeit etwas nach. Es werden augenblick-
lich nur diejenigen Mengen bestellt, die verhaltnis-
maRig kurzfristig lieferbar sind, da die Kundschaft sich
nicht auf lange Zeit binden will. Die Werke haben
aber immer noch ausreichende Beschaftigung, beson-
ders in nahtlosen Gasrohren und Siederdhren, fir die
heute noch Lieferzeiten von vier bis sechs Monaten ver-
langt werden missen. Um den gewaltig gestiegenen
Selbstkosten etwas Rechnung zu tragen, wurden die
Verkaufspreise mit Wirkung vom 1. April d. J. um
rd. 40do erhéht. Im Geschédft nach den nordischen
Landern machte sich ein starker Wettbewerb der Ameri-
kaner bemerkbar, besonders in verzinkten Gasrohren.
Die Verhandlungen bewegten sich in der Hohe des Vor-
vierteljahrs.

Zu Beginn der Berichtszeit stand das Inlands-
geschéaft in Drahterzeugnissen noch im Zeichen
der Hochkonjunktur, wahrend das Auslandsgeschéaft be-
reits infolge des damaligen Rickganges der Devisen eine
Abschwéchung erfuhr und die erzielbaren Preise schon
zum Teil erheblich unter den Inlandspreisen lagen. Im
Monat Mai, wohl unter der Rickwirkung der welt-
politischen Ereignisse und der Erwartung eines Preis-
sturzes im Inland, wurde ein groBer Teil der Inlands-
kundschaft zuriickhaltender, ohne daf jedocli die fur
mehrere Monate ausreichende Besetzung der Werke von
dieser Erscheinung beeinfluBt wurde. Gegen Ende der
Berichtszeit bewegte sich das Geschaft in ruhigen
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Bahnen. Greifbare oder kurzfristig lieferbare Ware
wird vom Markt jederzeit willig aufgenommen.

Die Beschabtigung in Grobblechen war im
groRen und ganzen ausreichend, wenn auch die weiter-
verarbeitende Industrie und sonstige Verbraucherkreise
angesichts der Konferenz von Genua eine Zeitlang mit
Auftragen zuriickhielten. Der am Schliisse der Berichts-

zeit vorliegende Auftragsbestand genigt noch fir
einige Zeit.
Der Bedarf an Feinblechen war auch im

Berichtsvierteljahr unvermindert- stark und konnte wie-
derum nur teilweise und unter Beanspruchung recht
ausgedehnter Lieferfristen befriedigt werden.

Die vom Stahlbund und dem Eisenbahnzentralamt
vereinbarten Preise fiir Eisenbahnzeug blieben
trotz des zugebilligten erhdhten Frachtvorsprunges hin-
ter den notwendigen Forderungen der oberschlesischen
Werke zuriick, auBerdem gab das Eisenbahnzentralamt
seine ohnehin verringerten Auftrdge nur zdgernd heraus.
Die Beschéaftigung der Werke lieR deshalb zu wiinschen
ubrig.

Der Bedarf an Grubenschienen blieb rege.

Das Auslandsgeschéaft in Formeisen und
Oberbauzeug war gering, die Nachfrage aus Polen in-
dessen lebhafter. Es bleibt vorldufig noch abzuwarten,
ob es in einem den Anfragen entsprechenden Umfange
zum Geschaft kommt.

Bei den Eisengiefereien und Maschinen-
fabriken gingen reichlich Auftrage zu befriedigenden
Preisen ein. Die Beschaftigung der fiir den Lokomotiv-
bau arbeitenden StahlgieRereien lieR dagegen infolge
der Zuriickhaltung des Eisenbahnzentralamte9 zu wiin-
schen ubrig.

Im Maschinenbau lagen die Verhéltnisse ge-
nau wie im ersten Vierteljahr. Der Beschéaftigungsgrad
war unzureichend, da es fortgesetzt an geniigenden Auf-
tragen fir neue Maschinen fehlte.

Im Eisenhoch- und Brickenbau ebenso
wie in den Kesselschmieden wund im Ap-
paratebau gingen Auftrdge in reichlicher Menge
ein, doch erfolgte die Lieferung der erforderlichen Kon-
struktions- und Walzeisen von den Walzwerken derart
schleppend, daB ein flottes Arbeiten in den Werkstatten
nicht moglich war. Diese Schwierigkeiten in der Be-
schaffung und Heranschaffung des Konstruktionszeuges
dirften nach der in den letzten Tagen erfolgten Grenz-
ziehung noch zunehmen infolge der zurzeit (ber die
Zollverhaltnisse und Wairtschaftsbeziehungen herrschen-
den auBerordentlichen Unklarheiten und Unsicherheiten.
Diese Unklarheiten und Unsicherheiten werden sich
namentlich auch fir die im deutsch gebliebenen Teil
Obersehlesiens liegenden Werkstatten auch bei der Auf-
tragsbeschaffung um so unangenehmer fuhlbar machen,
als sie mit ihrem Absatz zum weitaus groften Teil auf
die in dem nunmehr im polnisch gewordenen Teil lie-
genden Gruben und Hitten angewiesen sind.

Die Preisgestaltung auf dem Graphit- und Schmelz-
tiegelmarkte. — Bis zum 1. Juli d.J. hatte die Einfuhr
von Auslandsgraphit (Ceylon- und Madagaskargraphit)
insofern eine Einschrankung erfahren, als nur gegen
den Nachweis, daB im Inland ein Eisenbalmwagen
Graphit (bayerischer Graphit) bezogen sei, die gleiche
Menge Auslandsgraphit zur Einfuhr von der AuRen-
handelsstelle fir Steine und Erden genehmigt wurde.
Diese Einschrankung ist durch Verhandlungen, die
einerseits zwischen dem Verein Deutscher Graphit-
Bchmelztiegel-Fabriken, anderseits zwischen dem Graphit-
wirtschaftsverband und dem Reichswirtschaftsministe-
rium stattfanden, aufgehoben. Auslandsgraphit (Ceylon-
und Madagaskargraphit) kann je nach Bedarf von den
Verbrauchern eingefiihrt werden. Der Bedarfsnachweis
hierfur wird vom Vorprifer fir Graphit der AuRen-
handelsstelle fiur Steine und Erden, Charlottenburg 2
Kantstr. 3, geprift und beflrwortet bzw. abgelehnt an
die AuBenhandelsstello fur Steine und Erden zwecks
Genehmigung weitergeleitet.  Auch kann unter be-
stimmten Voraussetzungen den Héndlern die Einfuhr
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ron groBen Konsignationslagern im Inlande genehmigt
werden.

Infolge der Verteuerung der Erzeugungsmittel und
wesentlicher Erh6hung der Lohne sahen sich die bayeri-
schen Graphitwerke gezwungen, fir ihren Fl'nzgraphit
vorn 1. Juli an neue Preise festzusetzen. Der Teuerungs-
zuschlag auf die bestehenden Grundpreise ist auf 500 do
(Juni 3750/0) erhoht worden, wobei als Grundlage
ein Dollarpreis von 350 x> angenommen ist. Steigt der
Dollarpreis, so erhoht sich der Zuschlag fur jeden
Punkt des Dollars um 1,50« Unter dem Mindestpreis
von 50000 Teuerungszuschlag wird von den bayerischen
Werken nicht verkauft. MalRgebend fiir die Berechnung
soll der amtliche Notenkurs de3 Versandtages sein. Auch
die Graphitschmelztiegel-Eabriken sahen sich veranlal3 ,
hauptsachlich auf Grund der Erhdéhung der bayerischen
Graphitwerke, sowie des schlechten Markstandes (die
Werke sind sehr stark von dem Bezug von Auslands-
graphit abhangig) ihre Preise vom 1. Juli an zu er-
hohen. Es wurde auf die bestehenden Grundpreise ein
Zuschlag von 6000 (Juni 40»/0) festgesetzt.

Ferner haben die T'egelwerke ihren gesamten Ein-
kauf von Inlandsgraphifc zentralisiert. Die Werke ver-
pflichten sich, in Zukunft den Einkauf von Inlands-
graphit nur durch die Geschaftsstelle des Verbandes
vorzunehmen.

Erhéhung der Eisenbahngutertarife. — Infolge der
weiteren 25prozentigen Frachterhéhung vom 1. Juli 1922
an steigt der mitgeteilte Stand der Erhéhung zur 100-m -
Frachtl)

fir Klasse A von 7048,68 Mo auf 8810,80 ™
B , 68528 ™M , 856610 ™
c , 665435 Mo , 8317,93 M
D , 626549 ™ 7831,86 Mo
E 5873,90 ™ 7342,37 Md

Ausnahmetarif 6
(Kohlen) von 5672,62 Mo auf 7C90,77 ™M
Die durch Aufhebung der Ausnahmetarife vom
1 September 1919 an fir bestimmte Erzeugnisse und
bestimmte Verkehrsbhez'ehungen sowie die durch Aende-
rungen in der Gitereinteilung eingetretenen Erhdhungen
sind auch hier nicht beriicksichtigt.

Erhéhung des Goldaulschlags auf Zolle. — Das
Goldzollaufgeld wird kinftig allwdchentlich
unter Berlicksichtigung des Dollarkurses der vorangegan-
genen Woche festgesetzt werden. Fir die Zeit vom
12. bis einschlieRlich 18. Juli betrdgt das Goldzollauf-
geld 790000 gegen bisher 6400 do.

Regelung der Arbeitszeit fir Arbeiterinnen und
jugendliche Arbeiter. — Die Verordnung uber die Be-
schaftigung von Arbeiterinnen und jugendlichen Arbei-
tern in Walz- und Hammerwerken vom 2. Juni 1922 ist
in ihrer Giultigkeitsdauer bis zum 1. Juni 1923 mit
der MaRgabe verlangert worden, daRf sich die Dauer
der Arbeitszeit und der Pausen nach den Vorschriften
der Anordnung Uber die Regelung der Arbeitszeit ge-
werblicher Arbeiter vom 23. November 1918 (RGBI.

S. 1334) und 17. Dezember 1918 (RGBI. S. 1436) richtet.

Vorkriegsforderungen an russische Schuldner. —
Wie das Auswaértige Amt auf Anfrage mitteilt, sind die
gegenseitigen Vorkriegsforderungen zwischen Deutschen
und Russen durch den Rapallovertrag nicht aufgehoben
worden, sondern hat die deutsche Regierung lediglich dar-
auf verzichtet, ihrerseits diese Anspriiche der russischen
Regierung gegeniber geltend zu machen. Die Forderun-
gen bestehen also rechtlich nach wie vor, haben jedoch
bei den bestehenden russischen Verhéltnissen keinerlei
Aussicht auf Verwirklichung. Nur wenn die russische
Regierung anderen Maéchten in den erwahnten Punkten
entgegenkommen sollte, kann Deutschland nach § 2 des
Rapallo-Vertrages fir sich die gleichen Rechte ver-

langen. Die deutsche Regierung erkennt bei dieser
Sachlage eine Entschadigungspflicht nicht an. Be-
durftige konnen lediglich nach § 20 des Auslands-

schédengesetzes einen Anspruch geltend machen.
i) Vgl. St. u. E. 1922, 29. Juni, S. 1035.
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Ausdertschecho-slowakischen Eisenindustrie. — Die
Lago der tsehecho-slowakischen Eisendustrie hat sich seit
unserem letzten Berichtl) nicht gunstiger gestaltet. Sie
erhalt ihr Geprdge einerseits durch hohe Gestehungs-
kosten und anderseits durch zu geringen Inlandsbedarf.
Dieser zwingt die tscliecho-slowakischen Eisenwerke, den
Auslandsmarkt in immer nachhaltigerer Weise aufzu-
suchen.

Der wirksame Eintritt der tscheeho-slowakischen
Eisenindustrie in den Wettbewerb am Auslandsméarkte
wurde in den ersten drei Monaten des Jahres u. a
durch den schwankenden Stand der tschechischen Krone
unginstig beeinfluft. Zu Beginn des Monats Januar
wurde diese in Zirich noch mit 7I/4 cts.,, gegen Ende
Januar mit 10,02 cts. notiert, in der Zeit von Ende Fe-
bruar bis Mitte Marz bewegte sie sich um 8,35 cts.
und verbesserte sich mit mehr oder minder grofen
Schwankungen bis Ende Mérz auf ungefadhr 9,37 cts.
Diese Schwankungen erschwerten naturgem&R unter der
notwendigen Bedachtnahme auf die jeweiligen Ge-
stehungskosten jede Preisberechnung und behinderten
damit in vielen Fallen die zielbewuBte Verfolgung des
auftretenden Bedarfs. Die Gestehungskosten haben in
der Berichtszeit keine wesentliche Herabminderung er-
fahren. Trotz aller von der Industrie gemachten An-
strengungen konnte keine wirksame Verbilligung der
Brennstoffe erreicht werden.

Aehnliches ist Uber die Frachtlage
richten.

Im Erzbezug sind die tschechischen Werke fast
ausschlieRlich auf die Zufuhren aus dem Auslande an-
gewiesen, nachdem die hohen Forderkosten der slo-
wakischen Erze die Gewinnung derselben nahezu un-
maoglich machen.

In letzter Zeit hat der Abbau der Lohne
nach langen Verhandlungen begonnen, doch wird sich
die Auswirkung erst zu einem spateren Zeitpunkte fihl-
bar machen.

Die bestehenden

zu be-

schwierigen Plerstellungs- und

Absatzverhdltnisse haben samtliche in der tschecho-
slowakischen Republik befindlichen Eisenwerke zum
Beitritt zu der von der Berg- und Hiuttenwerks-
Gesellschaft, der Prager Eisen - Industrie - Gesell-

schaft und der Witkowitzer Bergbhau- und Eisenhitten-
Gewerkschaft geschaffenen Verkaufsvereini-
gung veranlaBt. Zu dieser Verkaufsvereinigung ge-
horen somit vom 1. Juni 1922 an nachstehende Unter-
nehmungen : Berg- und Huttenwerks-Gesellschaft; Pra-
ger Eisen-Industric-Gesellschaft; Witkowitzer Bergbau-
und Eiscnhitten-Gewerkschaft: Freistddter Stahl- und
Eisenwerke A.-G.; Albert Hahn, Réhrenwalzwerk, Oder-
berg; Eisenwerke A.-G. Rothau-Neudeck; Kabel- und
Drahtindustrie A.-G., Oderberg; Zoptauer und Ste-
fanauer Bergbau- und Eisenhiitten A.-G.; Hernadthaler

Eisenindustrie A.-G.; Union, Eisen- und Blechfabrik
A.-G.; Philipp Coburgsche Berg- und Hittenwerke
A.-G., Bratislava; Eisenwalzwerk, Drahtzieherei und

Drahtstiften-Fabrik Schwarz & Beck, Pilsen; Zbuawo"
Eisenwerke Max Hopfengartner, Holoubkau; Eisen- uj.,.
Stahlwerke A.-G. in Hradek; Eisenwerk Libsohitz A.-G.,

Libschitz a. M.; Stahlindustrie-Gesellschaft, Brix, und
Eisenwerke der Stadt Rokycan.
Der ZusammenschluB der gesamten tschecho-

slowakischen Eisenindustrie wird nunmehr die wirt-
schaftliche Ausgestaltung der Erzeugungsprogramme, die
Erzielung billigster Frachtkosten und Herabsetzung der
Verkaufsspesen ermdglichen und damit die Wettbewerbs-
fahigkeit der Eisenwerke glinstig beeinflussen. Selbst-
verstéandlich ist nicht zu erwarten, daB diese Wirkungen
mit einem Schlage eintreten. Die Frichte all der be-
sprochenen MaRnahmen werden jedoch mit Sicherheit
allmahlich heranreifen.

Zur Beurteilung der Erzeugungsmaéglichkeit und der
derzeitigen Beschéftigung sollen die nachstehenden Er-
zeugungszahlen der drei groBten Unternehmungen der

tschecho-slowakischen Eisenindustrie: der Berg- und
1) vgl. St. u. E. 1922, 19. Jan., S. 114.
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llattenwerksgesellschaft, der Prager Eisen-Industrie-Ge-
sellschaft und der Witkowitzer Bergbau- und Eisen-
hitten-Gewerkschaft, herangezogen werden.

Die durchschnittliche Erzeugung der vorgenannten
drei Werke an Walzware betrug fur die Zeit vom Jahre
1912 bis 1920 in t:

Hochster-
Im  zeugung von

Jahres- 1917 his 1920
durch-

] im Jahres-
schnitt durchschnitt
t in t
Halbzeug (Rohblécke, Rohschienen usw.) 102 350 154 000
Stab- und Formeisen (einschl. Schienen
bis 13 kg Gewicht je Ifd. m) und
W alzdraht...oeeeeeeeeees 317 000 520 000
Trager und U-Eisen (von 60 mm Steghohe
u. dariiber), Quadrant- und Zoreseisen 76 300 142 200
Eisenbahnschienen (u. zw. mehr als 13 kg
Gewicht je Ifd. M ) ooeorecoreeecrean 54 200 85300
Gewalztes Kleineisenzeug fir Schienen
9000 14 400
Eiserne Schwellen 3100 5900
Grobbleche gg 3% 1712388
Feinbleche...
Verzinkte Ble 7800 15000
Zusammen 652 050 1018 500
Abgesetzt wurden in der Zeit vom 1.Januar bis
31 Mai 1922:
In % der
durch-
schnittlichen
Erzeugung
der Jahre

t 1912 bis 1920

Roheisen aller A rt. 52 620
Halbzeug 23 530 55
Stab- und Formeisen (einschliefl.

Schienen bis 13 kg Gewioht je

Ifd. m) und Walzdraht . . . . 56 850 43
Trager und U-Eisen (von 60 mm

Stegh6he und darlber), Qua-

drant- und Zoreseisen . 16 300 51
E senbahnschienen (u. zw. mehr

als 13 kg Gewicht je Ifd. m) 26700 118
Gewalztes Kleineisenzeug fiir Schie-

nen aller A rto.inienns 6430 171
Eiserne Schwelleu 20 Wz
Grobbleche......... 7 880 34
Feinbleche.. 5220 47
Verzinkte Bleche 4390 135

Zusammen 199 940 73V,,

Das Verhdltnis zwischen Einfuhr und Ausfuhr

stellte sich wie folgt:

Einfuhr in Tonnen

Wirtschaftliche Bundsch"r

loser, die sich, von geringen Schwankungen abgesehen,
in den letzten Monaten auf ziemlich gleicher H6he ge-
halten hat.

Die Regierung versucht so rasch wie madglich Ab-
hilfe zu schaffen, 1aRt offentliche Arbeiten ausfihren,
hat MaBnahmen getroffen, die Bautédtigkeit zu heben,
groRe Mittel fir den Ausbau der Hé&fen ausgeworfen
(Genua, Savona, Palermo) und in den letzten Tagen
wieder einige hundert Millionen Lire fir Schiffsbauten
bewilligt, um die Werften mit Arbeit zu versehen. Aber
alles dies reicht nicht aus, um die Zahl der Arbeits-
losen erheblich zu verringern oder gar zu beseitigen und
die wirtschaftliche Lage zu heben. Die Werke ihrerseits
versuchen, auf anderem Wege dem Uebel beizukommen:
die Einfuhr von Erzeugnissen, die im Inlande herge-
stellt werden kénnen, zu verhindern und die eigene
Ausfuhr nach Maglichkeit zu heben. Daher sind
die Einfuhrzdlle, wie bekannt, derartig erhdht wor-
den, daB der Zweck als vollkommen erreicht erscheint;
einer Hebung der eigenen Ausfuhr dagegen stellten sich
die hohen Inlandsléhne hinderlich entgegen.

Hier ist die tiefste Ursache in der letzten Arbei-
terbewegung zu suchen. Nachdem die Preise, zu
denen ein guter Verkauf der Erzeugnisse noch mdg-
lich war, unter die Selbstkosten gefallen waren und
eine ErméaRigung der Rohstoffpreise nicht mdglich ist,
muften die Arbeitgeber auf eine Herabsetzung der Ar-
beitslohne drangen. DaBR die Gewerkschaften hierauf
nicht eingehen wirden, war zu erwarten. So brach der
Streik zunéchst unter den Hitten- und Metallarbeitern
der Lombardei aus, in einigen Werken schon Ende
April, in der Lombardei allgemein erst anfangs Juni.
Mitte Juni griff die Bewegung auf Piemont dber. In
Turin machte die Verwaltung der Fiatwerke ihren Ar-
beitern ziemlich weitgehende Vorschlage zu einer
Einigung, die bei einigermaBen gutem Waillen der
Arbeiterfihrer und richtiger Wirdigung der tatsach-
lichen wirtschaftlichen Verhéltnisse des Landes wohl
hatten angenommen werden koénnen: die Lebensmittel-
teuerungszuschldge sollten abgeschafft, die Grundléhne
aber so erhéht werden, daB insgesamt eine Erniedri-
gung des Tageseinkommens von etwa 3,50 L. die Folge
gewesen ware. Diese Herabsetzung des Lohnes ware je-
doch reichlich in ihrer Wirkung dadurch aufgehoben
worden, daB sich die Verwaltung verpflichten wollte,
wieder 48 Stunden wdchentlich arbeiten zu lassen, ge-
genlber einer bisherigen starken Einschrédnkung; z. T.
wurde nédmlich nur an vier Tagen wdchentlich gearbeitet.

Die Entscheidung ber diesen Vorschlag wurde
einer Einzelabstimmung der Arbeiter in den Werken
Gberlassen, mit dem Ergebnis, daB die Vorschlédge, wenn
auch nur mit einer geringen Mehrheit, abgelehnt wur-
den. Man trat aber nicht sofort in den vorher ange-
drohten Streik ein, sondern es wurde gleichzeitig be-

Ausfuhr in Tonnen

Zusammen Zusammen
1922 1922 Ny H
1921 1. Vierteljahr 1921 1. Vierteljahr
Januar |Februar Marz 1921 1922 Januar Februar Marz 1921 1922
Roheisen... 11116 103992 28421,1 80812 499363 49844,1 28239 187003 34461 124622 814003
Alteisen - 6.)288,8 448.8 5412 1024 163222 2014 1558,82 71.2 41 64 389,7 817
Halbzeug 14748 78 10,1 61,3 368,9 79,2 15225 2532 3781 96 3 3806 727,6
Stabeisen... 4 506 209,3 271 3952 1126,5 8755 345832 42076 42844 4727,9 86458 132199
Bleche und Platten 26136 163.9 207,3 300,7 653,4 6719 32172 2646,4 18933 41843 8013 87240
Walzdraht......cccoerinnn 27946 186,1 125 179,1 698,6 490,2 9294 81.2 37,7 51 23235 1699
Anderes Eisenzeug . . . 11329 1337 16604 2927 65207 44169 72816 181992
Zusammen 109002,7 13 2G40 118875 32041,8 272508 569941 128979,62 16604,2112 881,531 19 773,61 32 244,8119 262,33

Aus der italienischen Eisenindustrie — Die all-
meine wirtschaftliche Lage Italiens, besonders die der
Eisenindustrie, ist, wie natdrlich zu erwarten, durch-
aus nicht verschieden von der der anderen Verbands-
lander. VerhéltnismaBig hohe Preise der aus dem Aus-
lande zu beziehenden Rohstoffe und Halberzeugnisse,
hohe Lohne, bedingt durch die auBerordentlich hohen
Kosten der Selbsterhaltung, infolgedessen geringe Unter-
nehmungslust, geringe Bautatigkeit, Mangel an Auf-
trdgen und als letzte Folge eine groRe Zahl Arbeits-

schlossen, die BeschluRfassung hierliber der am 16. Juni
in Genua zusammengetretenen Vollversammlung aller
Gewerkschaftsvertreter der Metallarbeiter Italiens zu
Uberlassen. Diese Versammlung brachte aber nicht die
erwarteten endgiltigen Beschlisse. Zwar ging der An-
trag auf Erdffnung des Metallarbeiterausstandes durch,
unter gleichzeitiger Ablehnung eines Generalstreiks, zu-
gleich aber wurde beschlossen, diesen Ausstand nicht
sofort zu beginnen, sondern eine angemessene Zeit zu
weiteren Verhandlungen zu lassen. Obwohl zu diesen



schuffliehe Rundschau.

Verhandlungen die Presse nicht zugelassen war, so
konnte man doch aus den durchgesickerten Nachrichten
und aus den ubrigen Pressestimmen schon den allge-
meinen Eindruck gewinnen, daR die Arbeiterschaft
durchaus nicht geschlossen hinter dieser Streikbewegung
stand. Eine gewisse Ermudung machte sich bemerkbar,
die auch wohl durch das Gefiihl beeinfluRt wurde, daR
der Erfolg eines solchen Ausstandes gerade in diesem
Augenblicke nichts weniger als gesichert sei.

Eine von der Regierung eingeleitete gemeinsame
Besprechung der Unternehmer und Arbeiter verlief zu-
friedenstellend. Man erwartete fir die letzten Tage des
Monats Juni friedliche Beilegung und Einigung, als
plétzlich aus Piemont zwei Nachrichten einliefen, die in
ihrer Bedeutung erst nach Kenntnisnahme der Folgen
ganz gewirdigt werden koénnen: Erstens teilte die Di-
rektion der Fiat mit, daB sie den ,eingeschrankten Be-
trieb* einstellte und von jetzt ab wieder voll mit
48 Wochenstunden arl>eiten lassen wollte. Sie kiindigte
also bereits den einen, und zwar wichtigsten, ihrer
Einigungsvorschldge schon als eingefiihrt an, noch ehe
der géanzliche Ausgang des Streites erledigt war, und
kam somit den Arbeitern in allerweitestem MaRe ent-
gegen. Zweitens meldete die Gewerkschaft den Ausbruch
des Metallarbeiterstreikes in Piemont. Offenbar haben
im Sitze der Gewerkschaft die extremen Elemente die
Oberhand gewonnen und die Vollmacht, welche sie
seinerzeit zur Erkladrung des Streiks erhalten haben,
ausgenutzt, sicher zur Ueberra=chung des groften Teiles
der Arbeiter selbst.

Ueber den Ausgang der Bewegung werden wir noch
berichten.

Die Marktpreise haben sich im allgemeinen wenig
geédndert, flir Eisen gar nicht, fir Kohlen nur unbe-
deutend, wie nachfolgende Aufstellung zeigt:

Preise fiir Kohle frei Eisenbahnwagen Genova in
Lire je t:

Cardiff erste Sorte 180—185
Cardiff zweite Sorte 175—180
Gaskohle erste Sorte . 160—165
Gaskohle zweite Sorte 150—155

Watson Splinte........160—165
Best Hamilton Splint . 155—160
Englischer Hittenkoks 240—245

Die von der Staatseisenbahn an die Privatindustrie
abgegebenen deutschen Kohlen wurden vom 10. Juni an
zu folgenden Preisen zur Verfugung gestellt:

in Lire je t
frei Grenze frei Hafen
Westfdlische Gaskohle 145 160
Schlesische Gaskohle . 125 —
Westfalischer Hittenkoks . 240 250
Schlesischer Huttenkoks . . 200 —
Anthrazit (soweit verfligbar) 230 240

Inzwischen fand in der Hauptversammlung am
2. Juni die Regelung der geldlichen Verhéltnisse der
LJlva®“ ihre endgiltige Ldsung. Der Bericht des Ver-
waltungsrates faBt nochmals die Verluste wie folgt
zusammen: Gesamtverluste 347294 729 L. Diese
setzen sich zusammen aus:
1. Nachgewiesenen Verlusten
a) aus Betriebsverlusten
b) Effektenverlusten
2. Geschétzten Verlusten aus Be-
wertung der Aktiven 190 000 000,00 L.
Diese Verluste sollen wie folgt ausgeglichen werden:
52 671 718,14 L. durch die verfiigharen Ruckstellungen
und 284 620 010,07 L. durch Verlust eines entsprechen-
den Teiles des Gesellschaftskapitales. Zu diesem Zweck
wird das Aktienkapital von 300 auf 15 Millionen L.
durch Umwertung der einzelnen Aktien von 200 auf
10 L. erméaRigt. Dann wird das Kapital durch Neu-
ausgabe von 135 Millionen wieder auf 150 Millionen L.
erhoht. Diese neuen, gleichfalls auf 10 L. lautenden
Aktien werden vorberechtigt den alten Aktiondren an-
geboten. und zwar je neun neue Aktien dem Inhaber
einer altfn. Die im vergangenen Jahre geschaffene neue

137 387 364,05 L.
19 807 365,16 L.
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Betriebsgesellschaft Societd Esercizi Siderurgici e Me-
tallurgici wird mit der ,,Jlva“ mit Wirkung vom 1. Ok-
tober 1922 an verschmolzen.

Die mit der ,Jlva“ eng zusammenhangende Gesell-
schaft ,Elba“ Societda Anonima Miniere ed
Alti Forni beschloR bei der letzten ordentlichen
Hauptversammlung, den im Abschluf vom 31. Dezember
1921 sieh ergebenden Verlust von rd. 106 Millionen
L. durch Zusammenlegung des Kapitals zu decken, so
daf dieses von 125 auf 20 Millionen L. ermafRigt wird.

Deutsche Werke, Aktiengesellschaft, Berlin. — Das
Jahr 1921, das erste volle Geschaftsjahr der aus den
friheren Heeres- und Marinebetrieben hervorgegangenen
Gesellschaft, war nach dem Bericht durch groBe Schwan-
kungen der Marktlage beeinfluBt; wahrend bis Juli der
Absatz in allen Betriebszweigen auBerst schleppend war,
stieg die Nachfrage im weiteren Verlauf dauernd und
war gegen Ende des Jahres so stark, daR sie die Her-
stellungsmoglichkeit der Werke in verschiedenen Ab-
teilungen uUberstieg. Die Umstellung der Werke auf
Friedenserzeugnisse wurde weiter gefdrdert. Die Not-
standsarbeiten fanden ihren Abschluf, die Aushilfs-
fabrikationen waren im Abbau. Die Entwicklung der
Stammfabrikation zu Serien- und Massenfertigung ist
nur z. T. abgeschlossen. Fir die Einrichtung dieser
Stammerzeugung wurden bereits erhebliche Mittel auf-
gewendet. In der Abteilung Schiffbau und Motoren-
bau wurden drei 8800-t-Dampfer vom Stapel gelassen
und der erste groRe Schiffsdieselmotor von 1000 PS
fertiggestellt. Der Bau von Triebwagen brachte zahl-
reiche Auftrage. Die Herstellung landwirtschaftlicher
Maschinen wurde erweitert. Auch die Erzeugung in den
Hutten- und Walzwerken und die Herstellung von Holz-
erzeugnissen konnte wesentlich erweitert werden. An der
Ausbesserung von Lokomotiven und Eisenbahnwagen hat
sich die Gesellschaft in hervorragendem MaRe beteiligt.
Allerdings behindern die Eingriffe de3Vklvertandes die
freie Entwicklung der Werke auf das schwerste. Die
dauernd sich andernden Forderungen binden auferdem
eine Anzahl der besten Arbeitskréafte und verursachen
einen erheblichen Aufwand an Zeit und Geldmitteln.
Zur Verstarkung der Betriebsmittel wurde das A ktien-
kapital um 300 Mill. 36 auf 400 Mill. x> erhéht. —
Der AbschluR weist einen BetriebsiberschufR von
234 538 265,52 M aus, dem 112 712 830,56 J> allgemeine
Unkosten und 121 825 434,96 J> Abschreibungen und
Rickstellungen gegeniiberstehen. Ein Gewinn- oder
Verlustausgleich wird nicht ausgewiessn

Eisenwerk-Gesellschaft Maximilianshitte, Rosenberg
(Oberpfalz). — Im ersten und zweiten Viertel des Ge-
schéftsjahres 1921/22 war infolge genugender Brenn-
stoffzufuhr die Leistung der Betriebe keinen Stdrungen
unterworfen; im Herbst trat, wie alljahrlich, infolge
der Verkehrsschwierigkeiten eine Knappheit an Koks
ein, die sieh wegen des harten Winters und des E'sen-
bahnerausstandes so auswuchs, daR nur mit Mihe der
Betrieb aufrechterhallen werden konnte. Bis zum Ende
des Geschaftsjahres trat in diesen Verhdltnissen keine
Besserung ein, doch hat sich zur Zeit der Abfassung
des Berichtes eine wesentliche Erleichterung fiihlbar ge-
macht. Nachdem gemdaR BeschluR der Hauptversamm-
lung vom 7. April 1921 der Abteufbetrieb der Kohlen-
zeche Maximilian bei Hamm einnge3tellt war,
wurde zur Sicherstellung des Brennstoffbedarfes der
Gesellschaft der Erwerb der Mehrheit der
Kuxe der Gewerkschaft Mont-Cenis
durchgefihrt. Die damit verknipften Hoffnungen
haben sich erfullt. Trotz des leider im Sommer 1921
eingetretenen Grubenungliicks gelang es durch erhdhte
Anstrengungen die Forderungen auf alter Hohe zu
halten, bzw. zu uberschreiten. Die Selbstverbraucher-
eigenschaft wurde der Maxhitte nach Inkrafttreten des
neuen Syndikatsvertrages am 1. Mai 1922 zuerkannt.
Einen weiteren Fortschritt in der Sicherstellung der
BrennstoffVersorgung bedeutet auch der Erwerb der
Mehrheit der Kuxe der Gewerkschaft
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Viktoria Lobstadt, Bezirk Leipzig. Um auch
den Absatz der Erzeugnisse der Gesellschaft fir die
Zukunft auf eine mdglichst sichere Grundlage zu stellen,
beteiligte sie sich "an der Bayerischen Eggenfabrik
A.-G., Feucht bei Nirnberg, sowie an dem Kaufe der
friheren staatlichen Gewehrfabrik in Begensburg, welche
flr eine Reihe weiterverarbeitender Werke der Eisen-
industrie eingerichtet werden soll. Im Berichtsjahr
wurden an  Arbeitslohnen  (ohne Beamtengehdlter)
109 720 531 M, an Reichs-, Staats- und Gemeindesteuern,
Warenumsatzsteuer usw. 19152 129 .H und an Lisen-
bahnfrachten fiir angekommene Giter 69 569 372 M ge-
zahlt. — Die AbschluRzahlen sind aus folgender Zu-
sammenstellung ersichtlich:

iu Jt 11*18/19 191720 1920/21 1921/22
Aktienkapital . . 23440000 50000 000 50000 GO0l 55 000 000
Anleihe . . . . 4364000 3946000 3539000; 3 100C00
Vortrag.....oooeeeene. 273 604 264198 414650 1201467
Zinseinnahmen 1088 614 1192915 5318099 5347863
Beiriebegewinn . 8355 287 19236 874 19100 248 47 478 B>
Rohgewinn . 9717505 20693987 55132997 54027 9:6
Allgem. Unkosten . 1258052 1404 03? 5580504 6 029 904
Abschreibungen. 4350337 4896541 3757001 2078900
Beitrdge zu Ver-

sichegrungen usw. . 560 254 787869 1594 085 4004 001
ZinSen e 174 480 157 960 140 760 122 88*
Kursverlus e . . 1024982 43335 — —
Rein gewinn ein-

schl. Vortrag 2349400 10404249 41060 647 41 792 20"
Rucklage . . . . 234940 1010425 907 644 1000 000
Sonderriicklagen - 2500000 3209571 16797 927
Verfligungsbestand. 13443 9 760 193 948 893 868
Wohlfahrtszwecke . 180000 1230000 24(00000 37500 0
Belohnungen. — 500 0J0 2500000
Gewinnanteile 16 019 209414 1518(18 1688176
Gewinnanteil 1610800 5000000 12500 (00 I) 5550 000

» % 7 10 25 10
Vortrag....omenens 264 198 414650 1201467 141222*
Ganz & Co.-Danubius, Maschinen-, Waggon- und

Schiff-Bau-AktiengsSeilschaft, Budapest. — Die im vor-
jéhrigen Bericht erwé&hnten Schwierigkeiten bei der
Rohstoff- sowie Kohlen- und Koksbeschaffung haben
im Geschéftsjahr 1921 eine wesentliche Erleichterung
erfahren, so daB aus diesem Grunde im Betrieb keine
Stockungen vorkamen. Dementsprechend stieg die Er-
zeugung, aber auch die Arbeiterzahl der Budapester
Werke bedeutend. Die Arbeitswilligkeit lieR zu win-
schen ubrig, schwere Unruhen beeintréchtigten in ein-
zelnen Fallen den ruhigen Gang der Erzeugung emp-
findlich, so daB manche Vorteile, welche die leichtere
Werkstoffbeschaffung fiir die Leistungsfahigkeit mit
sich brachte, verloren gingen. Auf den Ausbau der
Betriebseinrichtungen wurde auch im Berichtsjahre be-
sonderer Wert gelegt. Durch Erweiterung der Ver-
kaufseinrichtungen sicherte sich die Gesellschaft ins-
besondere in den neuen, auf Grund der Friedensver-
trage entstandenen Staaten und am Balkan ein groReres
Absatzgebiet. Das Geschéaftsergebnis der Ratiborer
Zweigfabrik wurde durch die wochenlang wahrenden
Kéampfe in Oberschlesien sowie durch die mit der Volks-
abstimmung verbundenen politischen Verhéltnisse nach-
teilig beeinfluBt. Trotz alledem erreichte dieses Werk
befriedigende Ergebnisse. Zur Belebung des Verkehrs
nach den Weststaaten und den Ueberseeldandem wurde
in Amsterdam eine Aktiengesellschaft gegriindet, welcher
in erster Linie der Absatz der Erzeugnisse der Berichts-
gesellschaft obliegen wird. — Die Ertragsrechnung
weist einen Reingewinn von 16400 352,40 Kr. aus.
Hiervon werden 500 000 Kr. der Ricklage, 1254 397,78
Kronen der Sonderriicklage, 1000000 Kr. dem Be-
amtenruhegehaltsbestande, 100 000 Ivr. dem Andreas-v.-
Hechwart-Bestande und 500 000 Kr. dem Kgl. Josef-
Polytechnikum zugewiesen, 500 000 Kr. fir wohltatige
Zwecke gespendet, 1634 145,83 Kr. Gewinnanteile an
den Aufsichtsrat vergitet, 10800000 Kr. Gewinn
(600 Kr. auf die Aktie zu 800 Kr.) ausgeteilt und
111 808,79 Kr. auf neue Rechnung vorgetragen.

t) AuRerdem werden 8250000 m — 1500 als be-

sondere Vergitung bezahlt.

Vereins-Nachrichter

Magnesit-Industrie, Aktiengesellschaft, Budapest. —
In der zweiten Hélfte des Geschaftsjahres 1921 machte
sich eine Besserung der industriellen Lage im Auslande
bemerkbar, so daR der amerikanische Bedarf wieder
recht lebhaft einsetzte und sich demzufolge der Absatz
befriedigend gestaltete. Die obwaltenden Erzeugungs-
hemmungen ha'en allméhlich nachgelassen, obwohl sich
im Budapest-Kobanyaer Betriebe bei der Beschaffung
von Kohle und Betriebsstoffen Schwierigkeiten geltend
machten. Der Bau der neuen Anlage in Jelsava wurde
infolge der hohen Kosten in etwas verkleinertem Aus-
maRe fortgesetzt, ein Teil der Anlage soll im Frihjahre
1923 in Betrieb gesetzt werden. Zur Beschaffung der
fr diese Bauten weiter erforderlichen Mittel ist das
Aktienkapital um 3250000 Kr. auf 9 750 000 Kr.
erhéht worden. — Die Gewinn- und Verlustrechnung
schlieBt mit einem Reingewinn von 2 333 632,18 Kr.
ab. Hiervon werden 100 000 Kr. der Ricklage und
300 000 Kr. dem Wertverminderungs' estande zugewLsen,
230 561,44 Kr. Gewinnanteile an den Aufsichtsrat ge-
zahlt, 1625 000 Kr. Gewinn (2500 gegen 171/2@0 i. V.)
ausgeteilt und 78 070,74 Kr. auf neue Rechnung vorge-
tragen.

Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Ehrungen.

Die Technische Hochschule Aachen hat folgenden
Mitgliedern unseres Vereins die Wirde eine3 Doktor-
Ingenieurs ehrenhalber verliehen:

Herrn Professor 0. Bauer, Berlin-Dahlem, in
Anerkennung seiner auBerordentlichen Verdienste um die
wissenschaftliche Materialkunde;

Herrn Direktor W. Eilender, Eemseheid-Hasten,
in Anerkennung seiner hohen Verdienste um die deutsche
Sonderstahlindustrie:

Herrn Generaldirektor Dr. Neumark, Herren-
wyk bei Lubeck, in Anerkennung seiner auBerordent-
lichen Verdienste um die Forderung des Hochofen-

wesend.
Unser Mitglied, Herr Direktor $r.*5ng. e h
K. Sorge, Berlin, Président des Reichsverbandes

der deutschen Industrie, ist in Anerkennung seiner Ver-
dienste um die Forderung der Bergakademie Freiberg
zum Ehrenbirger dieser Bergakademie ernannt
worden.

Fir die Vereinsbiicherei sind eingegangen:

(Die Einsender von Geschenken sind mit einem * versehen i

Actien - Gesellschaft ,Weser“* Bremen:
[Erinnerungsschrift zum 50jahrigen Be-
stehen:] 26. Marz 1872—1922. (Mit Abb.) (Bremen

1922: Druck von H. M. Hauschild.) (61 S.) quer-8".
Ambro nn, Richard, Dr., Gittingen: Die Anwen-
dung physikalischer AufschluB me-
thoden im Berg-, Tief- und Wasserbau.
(Vortrag, gehalten am 19. Marz 1921 auf der 9. Mit-
gliederversammlung zu Halle a. S.) (Mit 21 Abb.)
[Halle a. S.: Wilhelm Knapp 1922.] (49 S.) 4°.
Aus: Erdmann’s Jahrbuch des Halleschen
Verbandes fir die Erforschung der mitteldeutschen
Bodenschéatze und ihrer Verwertung, Bd. 3, Lfg. 2
[,Erda“, A.-G., Gesellschaft* fir wissenschaft-
liche Erderforschung, Gottingen.]
A.S. T. M. Standards. Issued triennallv [by the]
American Society for Testing Mate-

rials. 1921. (With fig.) Philadelphia (Pa., 1315
Spruce Street): Selbstverlag (1921). (890 p.) 8&°.
Geb. 10 S.

Bicher der Arbeit. Hrsg. von Eduard Herzog
und Georg Wieber. Duisburg: Echo-Verlag. 8U

Bd. 22 Brauer, Th.: Die moderne Gewerk-

schaftsbewegung. 1922, (69 S.) Geb. 10 m.



