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Das Ferrit-Graphit-Eutektikum als haufige Erscheinung
in gewissen Guleisensorten.
Von Strang. Emil Schiiz in Leipzig-GroRRzschocher.

(Gefugeeinzelheiten.

W. Guertler beschrieb in dieser Zeitschrift)
das Auftreten eines Ferrit-Graphit-Eutektikums,
das sich im Ofenwolf einer Eisenlegierung von

7,340/0 C 0,02200 P
1,680/0 Si 0,0390/0 S
0,750/0 Mn

gebildet hatte.

Uebersiehtshild uber die Anordnung des
Eutektiiums (ungeétzt).

Abbildung 1.

Das Auftreten des Ferrit-Graphit-Eutektikums
wurde von mir in zahlreichen Fallen beobachtet,
und zwar an kleineren Graugufstiicken mit verhaltnis-
mé&Rig hohem Kohlenstoff- und Siliziumgehalt. Der zu
den Stiicken verwendete FeinguB wurde im Kuppel-
ofen erschmolzen und wie jeder andere GrauguB in
Sandform gegossen, worauf dann keine weitere
Warmebehandlung folgte.

Das Eutektikum war besonders schon ausgebildet
an einem GuRstuck mit folgender chemischen Zu-

sammensetzung:
3,60 % Ges.-C 3,22 % Graphit
* St. u. E. 1921, 1. Sept., S. 1229/30.
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Theorie Uber die Entstehung.

EinfluR der Zusammensetzung.)

0,3800 geb. C 0,89 a0 P
3,310/0 Si 0,1040/0 S
0,880 Mn

Die Brinellhdrte betrug durchschnittlich 150 Ein-
heiten. Auf dem ungeétzten Schliff erkennt man
bei schwacher VergroRerung in Abb. 1 die normal
ausgeschiedenen groReren (freien) Graphitblatter,

Stelle aus Abb. 1 in starkerer
VergroBerung.

Abbildung 2.

zwischen welche das Eutektikum in Form Kleiner
Nester eingelagert ist. Die Aufnahme stammt vom
Rande des GuRstiickes. Der Graphit ist hier zum Teil
orientiert angeordnet. Die Abb. 2 gibt das reine Gra-
phit-Eutektikum selbst, ohne freien Graphit, in
460facher VergroRerung ungeétzt wieder.

Der geéatzte Schliff 1aRt erkennen, dal die vom
Graphit-Eutektikum eingenommenen Flachen nur
aus Ferrit und Graphit bestehen (Abb. 3). Zwischen
den eutektischen Flachen liegen wohlausgebildete
Ferritpolygone und Perlitkristalle. In Abb. 4 ist
ersichtlich, wie das Ferrit-Graphit-Eutektikum, in
das Flachen wvon reinem Ferrit  eingelagert
sind, runde Nester bildet. Diese Nester sind ein-
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1346 Stahl und Eisen.
gebettet in perlitische Grundmasse vom normalen
Gefiige grauen GuReisens, in welchem die frei aus-
geschiedenen groBReren Graphitblatter liegen. Da ein
GuReisen mit 3,60 % Ges.-Kohlenstoff vorliegt, so ist
theoretisch die Entstehung dieses ungewohnlichen
Gefiigebildes wohl folgende: Es schieden sich an

Abbildung 3. Stelle aus Abb. 1 in starker Vergréferung,
jedoch geétzt.

den Stellen, wo das stabile System Fe-C besteht,
von 1240 Obis 1152 0 Mischkristalle ab, die, sich lang-
sam an Kohlenstoff anreichernd, von 0,8 bis 1,3 %
Kohlenstoff enthalten. Bei 1152 0 erstarrt das Ferrit-
Graphit-Eutektikum mit 4,15 % C. Parallel damit
ging gleichzeitig an den rein perlitischen Stellen die
Erstarrung, nach dem metastabilen System Fe-Fe3C
vor sich, indem sich von 1240 bis 11450 Misch-
kristalle von 0,8 bis 1,7% C ausschieden, worauf

Seigerungserscheinungen
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bei 1145° der Ledeburit mit 4,2% C zur Erstarrung kam.
Spater zerfiel dann der Zementit des Ledeburits in
Ferrit und freien Graphit zwischen 1145° und 1090°.

Da bei der Herstellung dieser GufRstliicke genau
wie bei allen anderen GuBstiicken verfahren wurde,
so kann es meines Erachtens nur an der chemischen

X 200/240

Abbildung 4. Anordnung des Graphit-Eutektikums,
geatzt.

Zusammensetzung liegen, die die Neigung zur Bil-
dung des Ferrit-Graphit-Eutektikums hervorruft.
Ein GuReisen mit viel Graphit-Eutektikum besitzt
gute mechanische Eigenschaften und &Rt sich vor-
zuglich bearbeiten. Es wére daher fir die Praxis
von groBem Interesse, zu wissen, wie sich die Bil-
dung des Eutektikums kinstlich hervorrufen [&R3t.
Auf die Ergebnisse der darliber angestellten Ver-
suche wird in Kirze berichtet werden.

in Metallegierungen.

Von Professor 0. Bauer und Sipl.*ng. H. Arndt in Berlin-Dahlem.

(Mitteilung aus dem Staatl. Materialprifungsamt Berlin-Dahlem.)1)

(EinfluB der Abkuhlungsgeschwindigkeit auf die Seigerung in

Mischkristallreihen. Schnelle (un-

gleichméRige) Abkuhlung beginstigt, langsame Abkiihlung verhindert hier die Seigerung. Erklarung der ,,um-

gekehrten*

ine fir die GieRereipraxis hochst stdrende Be-
gleiterscheinung beim Giellen gewisser Legie-

rungen ist ihre Neigung, sich wahrend der Erstar-

rung 2 zu entmischen. Die Entmischung wird in der
Regel als ,,Seigerung” bezeichnet.

Auf das Mal} der Seigerung haben in der Haupt-
sache folgende drei Umstande EinfluR:

Blockseigerung.)

2. die Unterschiede in den spezifischen Gewichten
der einzelnen Legierungsbildner,

3. die Abkihlungsverhdltnisse wahrend der Er-
starrung.

Bei den Legierungen, die nach dem Erstarrungs-

typus Va nach Roozeboom (s. Abb. 1) erstarren, sind

die \ oraussetzungen fir eine Entmischung wéhrend
der Erstarrung am vollstdndigsten gegeben, sofern
die einzelnen Legierungsbildner wesentliche Unter-
schiede in den spezifischen Gewichten aufweisen und
die Abklhlung genugend langsam verlauft.

Die sich ldngs der Kurvenziige AE und BE
ur:}usscheidenolen reinen Bestandteile (s. Abb. 1)
setzen sich, je nach dem spezifischen Gewicht, ent-
weder am Boden ab oder steigen an die Oberflache
der Schmelze. Es tritt also bei langsamem

1. der Erstarrungstypus der betreffenden Legie-
rungsreihe,

U Mitteilung aus dem ChemikeraussehuB des Ver-
eins deutscher Eisenhittenleute.

2) Von der ,Schichtenbildung im flussigen Z
stande“ mag hier abgesehen werden, da schichten-
bildende Legierungen fir den Metallgu nicht in Frage
kommen.
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Durchgang durch das Erstarrungsintervall

Entmischung oder Seigerung auf. Die einzige

Legierung, die nicht seigert, ist die eutektische E,

da hier die Erstarrung bei gleichbleibender Tem-

peratur unter wechselseitiger Ausscheidung von A
und B vor sich gehtl).

Das einfachste Mittel, die Seigerung zu ver-

hindern, ist mdéglichst schneller Durchgang

durch das Er-

starrungsinter-

vall, also mdéglichst

schnelle Abkuhlung

nach dem GuR. Die

zuerst zur Ausschei-

dung kommenden
Kristalle haben als-
dann keine Zeit,
JOO°/AA O0%/> .
sich abzusondern;
Abbildung 1. Erstarrungstypus das bald nach ihrer

Va Dach Roozeboom. Ausscheidung er-

starrende Eutektikum umhullt sie, und die Legie-
rung bleibt seigerungsfrei.

Blei-Antimon-Legierungen, die z. B. als Lettern-
metall Verwendung finden, spritzt man deswegen
in dinnem Strahl in kalte metallene Formen, damit
sie in Berlhrung mit der kalten Formwand méglichst
schnell fest werden und somit keine Zeit zum
Seigern haben.

Anders liegen die Verhdltnisse bei den
Legierungen, die unter Ausscheidung von
Mischkristallen erstarren. Fir die Ausschei-
dung von Mischkristallen gilt folgender, durch zahl-
reiche Versuche belegter Erfahrungssatz: ,,Die Misch-
kristalle sind stets reicher am Bestandteil mit der
hochsten Schmelztemperatur als die Schmelze, mit
der sie im Gleichgewicht stehen.”

Wir wollen als Beispiel eine willkiirlich gewéhlte
Legierungsreihe A, B wéhlen, die nach dem Erstar-
rungstypus | nach Roozeboom (vgl. Abb. 2) erstarrt.
Die Schmelze M mag 50 % A und 50 % B enthalten;
die Abklhlung sei so langsam, daR der
endglltige Gleichgewichtszustand erreicht
wird.

Die bei Beginn der Erstarrung (Temperatur t,
in Abb. 2) zuerst ausscheidenden Mischkristalle haben
nicht x' sondern x% B. Im weiteren Verlauf der
Abkuhlung &ndert sich stetig sowohl die Zusammen-
setzung der sich ausscheidenden Mischkristalle nach
X—y—z, als auch die Zusammensetzung der noch
flussigen Schmelze nach x'—y'—z'. Bei der Tem-
peratur t2stehen z. B. Kristalle von der Zusammen-
setzung y mit einer Schmelze von der Zusammen-
setzung y' im Gleichgewicht. Ist endlich die Tem-

J) So wenig erwinscht in den meisten Féllen die
Seigerung ist, so erwinscht kann sie in gewissen Son-
derféllen sein, bei denen eine auf der Seigerung
fuBende Trennung zweier Metalle in halbflissigem Zu-
stand beabsichtigt ist. Es mag nur an das Pattinson-
Verfahren der Entsilberung des Werkbleies erinnert
werden, bei dem die sich wéahrend der Erstarrung aus-
scheidenden, silberfreien, schweren Bleikristalle zu
Boden sinken und ausgeschdpft werden, wobei eine
silberreichere flliissige Schmelze im Kessel verbleibt.

Seigerungserscheinungen in Metallegierungen.
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peratur bis t3 gesunken, so ist die Erstarrung be-
endet. Die zuletzt ausscheidenden Kristalle haben
die Zusammensetzung z, der letzte Rest der Schmelze
die Zusammensetzung z'.

F Wéhrend des ganzen Erstarrungsvorganges spielt
sich aber gleichzeitig ein Diffusionsvorgang zwischen
noch flissiger Schmelze und bereits ausgeschiedenen
Mischkristallen ab. Die zuerst ausgeschiedenen
B-reichen Mischkristalle nehmen mit sinkender
Temperatur durch Diffusion immer mehr an Stoff A
aus der noch flissigen Schmelze und aus den sie
beriihrenden B-drmeren Kristallen auf, so daR
zum SchluB alle Kristalle die gleiche chemische Zu-
sammensetzung M besitzen.

Geniigend langsame Abkulhlung vorausgesetzt,
ist demnach hier weder eine ,Blockseigerung“l)
noch eine interkristalline Seigerung, wie das
unvollstandige Gleichgewicht der Mischkristalle be-
zeichnet werden mdge, anzunehmen.

Verlauft aber die Abkihlung der Schmelze M
schnell, z. B. beim Ausgielen in eine kalte, dick-
wandige, eiserne Kokille, so kann der beschriebene
Ausgleich durch Diffusion nur unvollkommen ein-
treten. Die an den kalten Kokillenwandungen erst-
lich zur Ausscheidung kommenden B-reicheren
Mischkristalle verbleiben im Kern B-reicher, und der
spéter erstarrende noch flussige Rest bleibt A-reicher;
es tritt also zundchst interkristalline Seigerung
auf, die je nach den besonderen Verhaltnissen
(Kristallisationsgeschwindigkeit, Diffusionsgeschwin-
digkeit der beiden Stoffe A—B ineinander) sich bis
zur groben Blockseigerung auswachsen kann.

Demnach wird unter Umsténden in diesem Falle
schnelle Abkuhlung (KokillenguB) und das
dadurch, namentlich bei gréBeren Bldcken
und unginstigen Kokillenwa.ndstarken he-
dingte starke

Temperaturge-
féalle zwischen
Blockrand und
Blockmitte die
Seigerung be-
glnstigen, lang-
same und gleich-
méRige Abkih-
lung sie dage-
gen verhindern

Wenn es dem- Abbildung 2. Erstarrungs-
nach in der Praxis typus | nach Roozeboom.
gelange, eine unter Mischkristallbildung erstarrende
Legierung so langsam und gleichméRig abzukihlen,
daB das Temperaturgefélle zwischen Blockrand und'
Blockmitte praktisch gleich Null wére, so kénnte die
beschriebene Art der Seigerung nicht eintreten, da als-
dann zumgegebenenZeitpunktdieKristallisation nicht
nur an den kalten Kokillenwandungen, sondern gleich-
zeitig in der ganzen fllssigen Masse einsetzen wiirde
und infolge der langsamen Abkiihlung der Ausgleich

Xx) Unter ,Blockseigerung® sind Unterschiede in der
chemischen  Zusammensetzung innerhalb des Quer-
schnitts eines GuBblocke3 verstanden.
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durch Diffusion bis zur vélligen Einstellung des end-
gultigen Gleichgewichts fortschreiten kdnnte.

Wir haben also hier das umgekehrte Verhalten
wie beim Erstarrungstypus Va (Abb. 1). Dort
begunstigt langsame wund verhindert schnelle
Abkihlung, hier verhindert langsame und be-
gunstigt schnelle Abkihlung die Seigerung.

An der Hand von Versuchsschmelzen versuchten
wir nun festzustellen, ob obige Ueberlegungen mit
dem praktischen Versuch in Uebereinstimmung

stehen. Folgende Legierungen wurden hierzu ver-
wendet :
1. Kupfer-Zinn . . mit etwa 8 % Zinn
2. Kupfer-Mangan. 28 % Kupfer
84%
90%
3. Kupfer-Nickel 75%
4. Quecksilber-Blei . 25% Quecksilber
5. Aluminium-Zink . 18 % Zink
6. Aluminium-Kupfer 1% Kupfer
3,5%

1. Versuch: Kupfer-Zinn.

Eine Legierung mit 8% Zinn wurde gewdhlt,
weil wir nach Abb. 3 hierbei mit Sicherheit noch
innerhalb desa-Misch-
kristallbereiches waren.
Als GuRform verwen-
deten wir eine guB-
eiserne Kokille von den
in Abb. 4 angegebenen
Abmessungen. Die Ab-
kihlungsverhaltnisse
&nderten will in der
Weise, dal wir das
eine Mal die flussige
Schmelze in die auf
Dunkelrotglut  vorge-
warmte Form eingossen
(L = langsame Abkih-
lung) und das andere
Mal die Form mit
Wasser kihlten (S =
schnelle Abkiihlung).
Die Entnahme der
Analysenspéne geschah

nach Abb. 4.
Die Analysenergeb-
nisse sind in Zahlen-
10 20 ce tafel 1 zusammenge-
Gewichtsprozente Zinn stellt. b

Bei dem schnell ab-
gekihlten Bléckchen S
ist deutliche Blockseigerung eingetreten; der Kern ist
im Durchschnitt etwa 1% kupferreicher als der Rand.
Dieses Ergebnis ist auffallend. Wenn man an-
nimmt, daf die zundchst auskristallisierenden kupfer-
reicheren Mischkristalle (x—y—z in Abb. 3) sich am
Rand der Kokille absetzen, so wéare zu erwar-
ten gewesen, dal® der Kern kupferdrmer und der Rand
kupferreicher gefunden wiirde. Wir kommen auf diese
auffallende Erscheinung, die sich (wie gleich vorweg
bemerkt sein mdge) bei allen unseren Versuchen, bei
denen Blockseigerung eingetreten war, wiederholte,
noch zurtick.|

Abbildung 3. Kupfer-Zinn.

Seigerungserscheinungen in Metallegierungen.
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Das langsam Zahlentafel 1. Bronze mit
abgekiihlte Block- 92% Kupfer und 8% Zinn.
chen L Zeigte keine Schnell abgekinhlt.
Blockseigerung. Der Spane 7
Kupfergehalt am ent-

- nom- .
Rand und im Kern  ‘men Einzel- g T oPTCN
aus werte
war nahezu der  gficht % %
gleiche. 1 7,94 7,92 demRand
. . , , em Ran

Das K_Iemgefuge 7’90 des
steht hiermit in 2 778 7,72  «Blockes
Uebereinstimmung. 7,80
Abb. 5 zeigt das 3 7777%3 7,72
Geflige der ”Iang- 4 766 7.5
sam  abgekihlten 7.64
Schmelze, es be- 5 7,59 7,59
steht aus einheit- s 749 750
lichen  a-Mischkri- 764 '
stallen. Rand und 7 748  7.49
Mitte zeigen das 7,50
gleiche Gefiige. Abb. 8 ;ng 7,46
6 zeigt das Geflige o 741 741
der schnell abge- 7.40
kuhlten  Schmelze 10 7,39 7,39
vom Rand. Die in u ;g? 7 36
Abb. 6 dunkler er- 734 ’
scheinenden  Teile 12 727 7.30
sind  kupferreicher 7,32
als die hell erschei- 13 ;gg 7.27
nenden; darau§ geht 1 720 721
hervor, daB die Ab- 721
kihlung so schnell 15 7,17 7,18
war, daB sich das " ;(1)59‘ - der Mitte
endgiiltige Gleich- 1 Blgsies
gewicht (Abb. 5)

nicht eingestellt hat, es hat also gleichzeitig mit der
Blockseigerung, wie zu erwarten war, auch inter-
kristalline Seigerung stattgefunden.

90mm -

-130mm-

Abbildung 4. Schichten des Probebléokchens.

Der auffallende Befund der Zinnanreicherung
am Rande des schnell abgekiihlten Blockchens be-
stimmte uns, einen zweiten Versuch durchzufiihren.
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Abbildung 5.

Bronze mit 8% Zinn. L = langsam abgekihlt.
(RaDd und Kern gleiches Gefiige.)

Das Ergebnis war das gleiche wie bei dem ersten Ver-
such.

Um schlieRlich noch dem Einwand zu begegnen,
daR vielleicht die unmittelbare Beriihrung der Bronze
mit den eisernen Kokillenwandungen die Anlagerung
der kupferreichen Mischkristalle an den Wandungen
beeinflussen oder verhindern konnte, wurde die
Form mit einer y2 mm starken Kaolinschicht aus-
gekleidet. Die Analyse der in diese Form gegossenen,
schnell abgekiihlten Bronze mit 8% Zinn ergab
wieder das gleiche Ergebnis wie friiher. Das Block-
chen war wieder auflen zinnreicher und kupferdrmer
als innen.

Die Bertthrung mit den eisernen Kokillenwan-
dungen kann hiernach keinen Einflul auf die Art der
Blockseigerung austiben.

Abbildung C.

Bronze mit 8 % Zinn. S = schnell abgekihlt.
(Vom Rand des Bldckchens).

Sexgerungserscheinungen
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2. Versuch: Kupfer-Mangan.

Wir erschmolzen drei Legierungen mit verschie-
denen Kupfergehalten:

Legierung 1 mit 28 % Kupfer, Rest Mangan
» 11 > 34°o . " »
r ,, 90%

Die flissigen Schmelzen wurden in die kalte
Kokille (Abb. 4) ausgegossen. Von Legierung 111
(90 % Kupfer) wurde auferdem noch eine Schmelze
Illw in die stark vorgewarmte Kokille gegossen,
so daB die Abkihlungsgeschwindigkeit hier eine
wesentlich langsamere war.

Vach dem Erstarrungsschaubild Kupfer- Mangm
(Abb. 7) sind die ldngs der Kurvenéste x—y—z aus-
kristallisierenden Mischkristalle bei Legierung | zu-
néchst kupferdrmer, bei den Legierungen Il und I11
jedoch kupferreicher als der noch flissige Anteil
der Schmelze. Da die Erstarrung von den Ko-
killenwandungen ausgeht, so war auch hier zu er-
warten, daB, sofern eine Blockseigerung auftritt, sie
bei den schnell abgekiihlten Legierungen in obigem
Sinne in Erscheinung treten miBte. Die in Zahlen-
tafel 2 zusammengestellten Analysenergebnisse lassen
jedoch, ebenso wie beim Versuch 1 (Kupfer-Zinn),
eine der ausgesprochenen Erwartung entgegen-
gesetzte Blockseigerung erkennen.

Bei der langsam abgekuhlten Schmelze 111w
war keine Blockseigerung eingetreten.

Das Kleingefiige zeigte bei allen schnell abge-
kihlten Schmelzen ausgepréagte interkristalline Seige-
rung.

Zahlentafel 2. Kupfer-M angan.

Schmelze |
schnell abgekihlt

Schmelze 11
schnell abgekiiblt

Kupfer Kopier
Spane Einzel- ) Spane Einzel- .
entnommen werte Mittel entnommen werte Mittel
% % % %
vom 28,42 vom 83,90
Rand 28,30 28,36 Rand 83,75 83,83
aus dem 26,70 aus dem 84,45
Kern 26,85 26,78 Kern 84,10 84,28
Schmelze I11 Schmelze 111w

schnell abgekiiblt langsam abgekiihlt

vom 90,70 vom 90,89
Rand 90,60 90.65 Rand 90.91 90,90
aus dem 91,11 aus dem 90,94
Kern 91,19 91,15 Kern 90.91 90,92

3. Versuch: Kupfer-Nickel.

Das Erstarrungsschaubild der Kupfer-Nickel-
Legierungen ist in Abb. 8wiedergegeben. Die Schmel-
zen erstarren hiernach zu einer ununterbrochenen
Reihe einheitlicher Mischkristalle.

Wir wahlten zu unseren Versuchen eine Legie-
rung mit 25% Nickel und gossen sie in die kalte
Kokille (Abb. 4). Die sich nach x—y—z (Abb. 8)
ausscheidenden Mischkristalle sind nickelreicher als
die Schmelzen x'—y'—z'. Es war also zu erwarten,
daB, wenn Blockseigerung eintritt, die erstarrten
Bléckchen an den Randern nickelreieher waren als im
Kern. i
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Gewichtsprozente A 'jpfer
Abbildung 7.

r Die Analyse des Bldckchens ergab, daB die unter-
suchte Kupfer-Nickel-Legierung nicht zu der bei
den bisher untersuchten Schmelzen beobachteten
Blockseigerung neigt. Kern und Band hatten die
gleiche ohemische Zusammensetzung. Interkristal-
line Seigerung war jedoch auch hier vorhanden.

Abbildung 8. Kupfer - Nickel.

4. Versuch: Quecksilber-Blei.

Auch eine Quecksilber-Blei-Legierung mit 23%
Hg zeigte keine Neigung zur Blockseigerung; auch
interkristalline Seigerung war hier nicht vorhanden.

Abbildung 9. Aluminium -Zink.

5. Versuch: Aluminium-Zink.

Wir wéhlten fir unsere Versuche eine Legierung
mit etwa 18 % Zink. Nach dem Erstarrungsschau-
bild (Abb. 9) liegt diese Legierung noch innerhalb
des Y-Misehkristallbereiches.

Eine Schmelze S gossen wir in die kalte, eine
zweite L in die stark vorgewarmte Kokille (Abb. 4).

Sexgerungserscheinungen in Metallegierungen.

Kupfer -Mangan.

42. Jahrg. Nr. 35.

Die nach Abb. 9 nach x—
y—z zundchst auskristalli-
sierenden  Mischkristalle
sind erheblich aluminium-
reicher als die Schmelzen

mit  denen
sie im Gleichgewicht ste-
hen. Es war also anzu-
nehmen, daB, da die Er-
starrung von den Kokillen-
wandungen ausgeht, der

Blockrand aluminium-
reicher sein muBte als die
Blockmitte. Die Analysen

der erstarrten Blockchen

zeigten, daB in der schnell
erstarrten Schmelze S wohl ..Blockseigerung” statt-
gefunden hat, dall aber entgegen der Erwartung)
der Rand nicht aluminium-, sondern zinkreicher
war als der Kern. In der Randschicht wurden
17,76 % Zink, im Kern nur 16.1 % Zink gefunden.
Das langsam abgekiihlte Blockchen L zeigte keine
Blockseigerung.

6. Versuch: Aluminium-Kupfer.

Zur Untersuchung gelangten zwei verschiedene
Legierungen. Legierung a enthielt etwa 1% und
Legierung b etwa 3,5% Kupfer. Nach dem Erstar-
rungsschaubild Abb. 10 liegen beide Legierungen
noch innerhalb des Mischkristallbereiches.

Abbildung 10. Aluminium - Kupfer.

Von beiden Legierungen wurde je eine Schmelze
(S) in die kalte und je eine (L) in die vorgewarmte
Kokille (Abb. 4) gegossen. Da die zun&chst aus-
kristallisierenden  Mischkristalle  aluminiumreicher
sind als die Schmelzen, mit denen sie im Gleichge-
wicht stehen, so war auch hier anzunehmen, daB die
erstarrten Blockchen am Rand héheren Aluminium-
gehalt besitzen miufiten als mehr nach der Mitte zu.

Wie die in Zahlentafel 3 mitgeteilten Analysen-
ergebnisse zeigen, traf diese Erwartung, ebenso wie
bei den Versuchen 1, 2 und 5, nicht zu. Das
Kupfer fand sich bei den schnell erstarrten Bléck-
chen S am Rand angereichert vor. Die langsam er-
starrten Blockchen L zeigten keine Blockseigerung.

Q Ebenso wie bei Versuch 1 (Kupfer-Zinn) und 2
(Kupfer-Mangan).



31. August 1922.

Zahlentafel 3. Aluminium -Kupfer.

Schmelze a mit 1% Kupfer

Langsam abgekiihltes

Schnell abgekiihltes Bléckchen S Blockchen L

Kupfer Kupf
P Spéne upter
Spane entnommen  Einzel-  pjitel ent- Einzel-
wcrte nommen  Werte
%o % %
vom Rand 1,47 1,48 vom -
1,48 Rand 0,83 0,8G
aus der Mitte 1,03 1,03 aus der
1,03 Mitte 0,35 0,83
Schmelze b mit 35 % Kupfer
vom Rand 3,46 3,47
(Zone 1 in Abb. 4) 3,47 vom
vom Rand 3,38 3,37 Rand 3,42 3,42
(Zone 2 in Abb. 4) 3,36
zwischen Rand und 3,22 3,20
Mitte 3,18
(Zone 9 in Abb. 4)
aus der Mitte 2,94 2,93 aus der
(Zone 15 in Abb. 4) 2,92 Mitte 3,40 3,40
aus der Mitte 2,80 2,79

(Zone 16 in Abb. 4) 2,78

Die Gesamtdurchschnittsanalysen der beiden
Blockchen S (schnell abgekihlt) ergaben nach Ent-
nahme der Analysenspdne durch Hobeln Uber den
ganzen Querschnitt:

Bléckchen S a 1,23% Kupfer und
Bléckchen S b 3,20 % Kupfer.

Die Legierung b mit rd. 3,2% Kupfer hat in-
sofern praktische Bedeutung, als der gewéhlte

K
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I!*Iri"
AY T mT!
b o
p->r
-120mm-
Abbildung 11. Duralumin -Bldéckchen.

Kupfergehalt dem im Duralumin vorkommen-
den Kupfergehalt nahekommt.

Es war daher von besonderem Interesse, zu er-
fahren, ob die Erfahrungen der Praxis beziiglich der
Blockseigerung beim Duralumin mit unseren nur
in kleinem MaRstab durchgefiihrten Versuchen in
Uebereinstimmung stehen. Direktor Beck von den

Direner Metallwerken stellte uns auf unsere Anfrage
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Zahlentafel 4. Duralumin -Blo ek.
Nr. des Kupfer
Analysenspéne Bohr- Einzel- .
entnommen loches \yerte Mittel
(Abb.11) o %
1 4,23
o 4,25
In der Néahe %\ 353
des Blockrandes 226 4,25
(Abb. 11) 6 407
7 4.22
8 4,27 Bei F
(Abb. 11)
9 4,17 vom FuR
10 4,08 des Blockes:
70 mm von der ﬁ iﬁ 4,28 % Cu.
Blockmitte entfernt i? | 4,16
(Abb. 11) ‘ 418
. 14 4,16 Bei K
15 4,22 (Abb. 11)
16 4,22 vom Kopf
17 4,02 des Blockes:
18 3,93 3,30% Cu
40 mm von der ég 285
Blockmitte entfernt ) 4,06
(Abb. 11) 21 413
) 22 413
23 4,15
24 4,12
aus der Blockmitte 25 3,63 3,77
(Abb. 11) 26 3,19

das nachstehend mitgeteilte Versuchsmaterial zur
Verfugung.
7a. Duralumin-Block mit 4,2% Kupfer, 0,6%
Mangan und 0,5% Magnesium; Rest
Aluminium.

Die Abmessungen des Blockes sind in Abb. 11
angegeben, desgleichen die Stellen, an denen die
Analysenspane entnommen waren. Der Block war
in eine eiserne Kokille gegossen, die Abklhlung dem-
nach eine schnelle. In Zahlentafel 4 sind die Ana-
lysenergebnisse zusammengestellt. Die allméhliche
Anreicherung des Kupfergehaltes mehr nach dem
Blockrand zu ist unverkennbar. Die Untersuchung
von vier weiteren Blocken hatte das gleiche Ergebnis.

7b. Duralumin-Schmelze mit 4,2 % Kupfer,
ganz langsam im Ofen erstarrt. Hierzu teilte
Direktor Beck mit:

,Durch diesen Versuch sollte festgestellt wer-
den, ob das schwerere Kupfer sich bei ruhig stehen-
dem Metall etwa zu Boden setzt. Letzteres ist
nicht der Fall. Die Erstarrung ist natiirlich auch
hier von auflen nach innen erfolgt, und die dufRerste
Wand zeigt auch hier einen etwas héheren Kupfer-
gehalt, aber die Unterschiede sind viel geringer.”

Die Versuche aus der Praxis bestatigen hiernach
voll und ganz das Ergebnis unserer eigenen Versuche.
Schnelle Abkuhlung, oder richtiger ausgedriickt,
ein starkes Temperaturgefélle zwischen Blockrand
und Blockmitte beginstigt in Mischkristallreihen
die Blockseigerung; langsame Abkiihlung und das
damit verbundene geringere Temperaturgefélle zwi-
schen Blockrand und Blockmitte wirkt ihr entgegen.

Zu beachten ist ferner, daB auch hier, in Ueberein-
stimmung mit unseren eigenen Versuchen und ent-
gegen der urspriinglichen Erwartung, eine ,,umge-
kehrte Blockseigerung® stattgefunden hatte. Der
schnell erstarrte Blockrand war nicht, wie aus dem
Erstarrungsschaubild Abb. 10 anzunehmen gewesen
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ware, aluminiumreicher und kupferdrmer, sondern
aluminiumérmer und kupferreicher.

8. Silber-Kupfer.

Eine weitere Bestatigung dieser eigenartigen ,,um-
gekehrten Blockseigerung® fanden wir in einer Arbeit
von A. Bock: ,Die Entmischung der Legierungen
und deren Ursache“). Bock untersuchte Silber-
Kupfer-Legierungen mit 10 % Kupfer, wie sie fiir die
Minzenherstellung verwendet werden. Nach dem
Erstarrungsschaubild sind die zun&chst auskristalli-
sierenden Mischkristalle silberreicher als die Schmel-
zen, mit denen sie im Gleichgewicht stehen. Es war
also zu erwarten, dal beim Giellen in eiserne Kokillen
der Silbergehalt an den Blockréndern grofRer sein
wirde als in der Blockmitte. Wie aber die Analysen
zeigten, hat auch hier ,,umgekehrte Blockseigerung“
stattgefunden.

9. Gold-Silber.

Nach dem Erstarrungsschaubild Abb. 12 erstarren
die Gold-Silber-Legierungen zu einer ununterbroche-
nen Reihe von Mischkristallen derselben Art. Leider
war es uns nicht moglich, eigene Versuche uber die
Seigerungserscheinungen dieser fiir Miinzzwecke und
fir die Schmuckwarenindustrie sehr wichtigen Le-
gierungen anzustellen.

Abbildung 12. Gold-Silber.

Einige Andeutungen Uber Seigerungserscheinun-
gen bei diesen Legierungen fanden wir jedoch in der
bereits erwéhnten Veroffentlichung von A. Bock.
Nach diesen Untersuchungen neigen die Gold-Silber-
Legierungen bei schneller (ungleichmé&Riger) Abkiih-
lung ebenfalls zur Blockseigerung. Es tritt hier
aber keine ,umgekehrte Blockseigerung® auf, wie
bei den bisher beschriebenen Fallen, sondern die
Seigerung entspricht den aus dem Erstarrungsschau-
bild Abb. 12 abzuleitenden Schlussen. Die nach
x—y—z erstlich zur Ausscheidung kommenden
Mischkristalle sind goldreicher als die fllssige
Schmelze; sie setzen sich nach Bock an der kalten
Kokillenwandung ab und drangen den goldarmeren
und silberreicheren noch flissigen Anteil der Legie-
rung nach der Mitte und nach dem langsamer er-
starrenden oberen Teil des Barrens.

10. Eisen-Kohlenstoff.

Auch die bei Eisen-Kohlenstoff-Legierungen mit
niedrigen Kohlenstoffgehalten vielfach in sehr erheb-
lichem Umfange auftretende Blockseigerung ver-
lauft, soweit es sich um Eisen- und Kohlenstoff

1) Chem.-Zg. 1905, S. 1199.
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handelt, durchaus im Sinne des Erstarrungsschau-
bildes (vgl. Abb. 13), wie durch zahlreiche Unter-
suchungen festgestellt ist.

Abbildung 13. Eisen-Kohlenstoff.

Wir wollen hier lediglich ein Beispiel anfiihren,
das deutlich zeigt, daB auch bei den Eisen-Kohlen-
stoff-Legierungen schnelle (und ungleichméaRige) Ab-
kiihlung die Blockseigerung beginstigt, langsame
(und gleichméRige) Abkuhlung ihr entgegenwirkt.

Es handelt sich um zwei StahlguRblécke mit etwa
0,33% Kohlenstoff; die Analysen wurden von
S. Knight)) ausgefuhrt. Ein Block H wurde mdog-
lichst heil3, der andere, K, wieder moglichst kalt
vergossen. Im ersteren Falle war also der Durch-
gang durch das Erstarrungsintervall erheblich lang-
samer als im anderen Fall. Nach dem Erstarrungs-
schaubild Abb. 13 sind die nach x—y—z erstlich
auskristallisierenden Mischkristalle kohlenstoffarmer
als die Schmelzen, mit denen sie im Gleichgewicht
stehen. Es war also zu erwarten, dafl die an den
kalten Kokillemvandungen erstarrten Schichten koh-
lenstoffdrmer sein wirden als die mittleren Teile der
Blocke.

Die Entnahme der Analysenspdne ist aus Abb. 14
ersichtlich, die Analysenergebnisse sind in Zahlen-
tafel 5 zusammengestellt.

Bei dem Kkaltge-
gossenen, also schnell
abgekihlten Block K
ist die allméhliche An-
reicherung des Kohlen-
stoffgehaltes nach der
Blockmitte zu sehr be-
trachtlich; erheblich
geringer ist sie bei dem
heiBgegossenen,  also
langsamer abgekiihlten
Block H. Es hat aber
keine  ,umgekehrte
Blockseigerung” Statt-

Abbildung 14. Stahlblock.

*) Iron Age 1910, 3. Mérz, S. 496/500.
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gefunden, wie bei den unter 1, 2, 5, 6 und 8 aufgefihr-
ten Beispielen, sondern die Seigerung verlauft im
Sinne des Erstarrungsschaubildes (Abb. 14), ebenso
wie auch bei den unter 9 erwdhnten Gold-Silber-
Legierungen.

Zahlentafel 5. Eisen-Kohlenstoff.

Block K kalt gegossen Block H hei gegossen

Analysenspéane Kohlen- Analysenspane Kohlen-
entnommen bei stoff entnommen bei stoff
(s. Abb. 14) % (s. Abb. 14) %

A. in der Né&he des A. in der N&ahe des
Blockrandes . . . 0,21 Blockrandes . . . 0,22
B. mehr nach der B. mehr nach der
Blockmitte zu . . 0,27 Blockmitte zu , . 0,32
0. in der Nahe der C. in der Néahe der
Blockmitte . . . 0,50 Blockmitte . . . 0,40
D. aus der Blockmitte 0,50 D. aus der Blockmitte 0,32

11. Kupfer-Zink.

Fir die Messing erzeugende Industrie ist noch die
Frage von Wichtigkeit, ob Blockseigerung auch bei
den handelsiiblichen Kupfer-Zink-Legierungen (Tom-
bak, Messing) auftritt.

Nach dem Erstarrungsschaubild Abb. 15 ist nicht
anzunehmen, dafl irgendwie betréchtliche inter-
kristalline Seigerung eintreten wird, da das Er-
starrungsintervall der a-Mischkristalle, ebenso das
der B-Mischkristalle, nur ein recht kleines ist. Unseres
Wissens ist auch bei den handelstiblichen Messing-
sorten bisher keine wesentliche interkristalline Seige-
rung beobachtet worden. Da aber die Blockseigerung
bei der Erstarrung von Mischkristallen interkristal-
line Seigerung zur Voraussetzung hat, so darf ge-
schlossen werden, dafl die handelsiiblichen Kupfer-
Zink-Legierungen keine ausgesprochene Neigung zum
Seigern besitzen.

' Die praktische Erfahrung steht hiermit in Ueber-
einstimmung.

a) Die in Zahlentafel 6 mitgeteilten Analysen
sind uns von Direktor Beck (Durener Metallwerke)
zur Verfugung gestellt worden. Es handelt sich um
Platten von Tombak 72/28 und 76/24. Die Platten
(75 mm dick, 370 mm breit und 425 mm hoch) waren
in eiserne Kokillen gegossen.

Keine der Platten zeigt irgendwie in Betracht
kommende Seigerungl.

Hiernach ist, wie auch schon eingangs erwdahnt
wurde, die Gefahr der Seigerung bei den handels-
Ublichen Messingsorten nur sehr gering oder gar nicht
vorhanden.

Zusammenfassung der Ergebnisse.

Zahlentafel 7 gibt eine Uebersicht tber die Seige-
rungsersoheinungen in Legierungen, die unter Misch-
kristallbildung erstarren.

Aus der Zusammenstellung in Zahlentafel 7 geht
folgendes hervor:

1 Bei den meisten der untersuchten, unter MiscHrauchen.

kristallausscheidung erstarrenden Legierungen be-
glnstigte schneller Durchgang durch das Er-

1) Versuche mit GuBblécken von Messing mit 37ado
Zink ergaben ebenfalls keine Seigerung.

XXXV,
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starrungsintervall (starkes Temperaturgefélle zwi-
schen Blockrand und Blockmitte) die interkristalline
und damit auch die Blockseigerung. Lediglich die
Legierung Kupfer-Nickel mit 25% Ni zeigte wohl

interkristalline, jedoch keine Blockseigerung.

2. Bei moglichst langsamem Durchgang (kein

wesentliches Temperaturgefélle zwischen Blockrand
und Blockmitte) trat keine Blockseigerung auf. In
einzelnen Féllen (Kupfer-Mangan) konnte jedoch
unter den gewdhlten Abklhlungsverhdltnissen immer
noch schwache interkristalline Seigerung beobachtet
werden.

Zahlentafel 6. Kupfer-Zink.

Legie- Platten- Analysenspéne Knpfer Zink
rung nnmmer  entnommen bei % %
K = Kopf 71,87 28,02
i M= Mitte 72,07 27,86
E = FuB 71,92 28,01
K 71,85 28,00
ir M 71,85 28,00
F 71,82 28,00
K 71,75 28,00
7Y in M 71,75 28,00
F 71,82 28,00
K 71,98 27,82
v M 72,00 27,82
F 72,07 27,82
K 72,04 27,70
\Y M 72,04 27,75
F 72,01 27,75
K 74,37 25,55
I M 74,37 25,55
F 74,31 25,61
74/26
K 74,21 25,72
il M 74,12 25,73
F 74,12 25,76

3. Nur bei einigen Legierungen (Quecksilber-Blei,
Kupfer-Zink) war auch bei schneller Abkihlung
weder interkristalline noch Blockseigerung erkennbar.

4. Die Mehrzahl der besprochenen, zur Block-
seigerung neigenden Legierungen zeigte keine ,,nor-
male“, sondern ,,umgekehrte* Blockseigerungl), z. B.
die Kupfer-Zinn-, Kupfer-Mangan-, Aluminium-
Zink-, Aluminium-Kupfer-, Silber-Kupfer-Legierun-
gen. Nur bei den Legierungen Gold-Silber und Eisen-
Kohlenstoff war die Blockseigerung ,,normal®.

Die interkristalline Seigerung héngt mit
der GroRe des Erstarrungsintervalls, mit der Ge-
schwindigkeit des Durchgangs durch dieses Intervall
und mit der Diffusionsgeschwindigkeit der einzelnen
Stoffe ineinander zusammen. Sie ist eine seit langer
Zeit bekannte und vielfach beschriebene Erschei-
nung, auf die wir hier nicht naher einzugehen
Sie ist aber bei Legierungen, die unter
Mischkristallausscheidung erstarren, die eigentliche
Ursache der Blockseigerung.

U Ueber ,normale“ bzw. ,umgekehrte* Bloek-

seigerung siehe das auf S. 1347 Gesagte.

174
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Zahlentafel 7. Seigerungserscheinungen in

Seigerungserscheinungen

Legierungen,

in Metallegierungen. 42. Jahrg. Nr. 35.

die unter Misch kristallbild ung

erstarren.

Schnell (ungleichmaBig) abgekihlt

Legierung
interkristalline
mit etwa Seigerung
Kupfer-Zinn 8 % Sn ja
28 % Cu
Kupfer-Mangan 84 % Cu ja
90 % Cu
3. Kupfer-Nickel 25 % Ni ja
4. Quecksilber-Blei 25 % Hg nein
Aluminium-Zink 18 % zn nicht
erkennbar
L 1 % Cu nicht
6. Aluminium-Kupfer 35 % Cu erkennbar
T pummanet sz o men
0,
Direner Metalhverken) 56 % Cu untersucht
8. Silber-Kupfer o nicht
(Analysen von A. Bock) 10% Cu untersucht
9. Gold-Silber nicht
[}
(nach A. Bock) 20% Ag untersucht
10. Eisen-Kohlenstoff nicht
0,
(nach S. Knight) 0.3% C untersucht
24 % Zn
11. Kupfer-Zink 28 % Zn
37 % Zn

Fir die Praxis ist es von Bedeutung, daR gerade
die Kupfer-Zink-Legierungen (Messingsorten) im
Gegensatz zu den Bronzen nur geringe Neigung zur
interkristallinen und damit auch keine zur Block-
seigerung zeigen. Der Grund hierflr dirfte in dem
kleinen Erstarrungsintervall (vgl. Abb. 15), vermut-
lich aber auch in der groen Diffusionsgeschwindig-
keit des Zinks in Kupfer bei héheren Temperaturen
zu suchen seind).

Schwieriger ist es, eine vollig ausreichende Er-
klarung fur die ,,umgekehrte” Blockseigerung zu
geben, da sie anscheinend im Widerspruch zu den
aus den Erstarrungsschaubildern abzuleitenden
Schlissen bei der Kristallisation von Mischkristallen
steht. Bock nimmt an, daB bei den von ihm unter-
suchten Legierungen des Kupfers und des Goldes
mit Silber die Entmischung ,lediglich dem Eisen
der GieRform zuzuschreiben ist, da die Spannkraft
zwischen Eisen und Gold gréRer als zwischen Eisen
und Silber ist und letzteres verdréangt wird*“. Ebenso
waére nach Bock bei der Silber-Kupfer-Legierung ,,die
Spannkraft“ zwischen Eisen und Kupfer groRer als
zwischen Eisen und Silber, so daB letzteres auch hier
nach der Blockmitte zu gedréngt wird.

1) Leider
geschwindigkeit der Metalle ineinander noch sehr ge-
ring. Es wdire eine dankenswerte Aufgabe, hierlber
Klarheit zu schaffen. W. Fraenkel und H. Houben
bringen in ihrer Arbeit ,Studien uber die Diffusions-
geschwindigkeit in festen Gold-Silher-Mischkristallen und
Messung der Diffusionsgeschwindigkeit von Gold in Silber
bei 870°“ einen Beitrag zu obiger Frage. Z. anorg.
C'hem. 1921, Heft 1 u. 2, S. 1

ist unser Wissen Uber die Diffusions-

Blockseigerung Langsam (gleichméaBig) abgekiihlt

normale |umgekehrte
. weder interkristalline noch
Ja Blockseigerung
. interkristalline, aber keine
Ja Blockseigerung
nein nicht untersucht
nein keine Seigerung
ja keine Seigerung
ja keine Seigerung
. nur sehr geringe um-
Ja gekehrte Blockseigerung
ja nicht untersucht
ja nein nicht untersucht
ja nein nur geringe normale

Blockseigerung

keine Seigerung

Abgesehen davon, dall man sich in obigem Sinne

unter der Bezeichnung ,,Spannkraft* schwer etwas
vorstellen kann, mifte auch die Beeinflussung der

Abbildung 15. Kupfer-Zink.

Seigerung durch die eiserne Kokillenwandung sofor
nach dem Festwerden der ersten diinnen Schick
aufhdren; die Beeinflussung der Seigerung konnti
sich daher nur auf die dufRerste Randzone erstrecken
Letzteres ist aber nicht der Fall vielmehr zeigen dii
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zur Seigerung neigenden Legierungen in allen Féllen
eine ganz allmahliche Anreicherung der geseigerten
Bestandteile bis zur Blockmitte hin (vgl. z. B.
Zahlentafel 1).

Trotzdem suchten wir bei der ersten Versuchs-
reihe (Kupfer-Zinn) eine etwa mdgliche Beeinflussung
der Seigerung durch die eisernen Kokillenwandungen
dadurch auszuschalten, daf wir die Kokille mit einer
Kaolinschicht auskleideten, ohne jedoch damit
irgendeinen Erfolg zu erzielen.

Wir sind vielmehr der Ansicht, daB in erster
Linie die Kristallisationsgeschwindigkeit der
auskristallisierenden Mischkristalle, ihr verschieden
schnelles Wachstum in den verschiedenen
Kichtungen ihrer kristallographischen Ach-
sen und schlieBlich noch die sehr wechselnde D if-
fusionsgeschwindigkeit der verschiedenen
Metalle ineinander die Hauptursachen fir die
verschiedenen Arten der Blockseigerung (,,normale®
und ,umgekehrte*) sind. Grundbedingung fir die
Seigerung bleibt aber in allen Féllen ein starkes Tem-
peraturgefalle zwischen Blockrand und Blockmitte.

Wir wollen als Beispiel die schnell abgekihlte
Kupfer-Zinn-Legierung mit 8% Zinn (Versuch 1,
Zahlentafel 1) wéhlen. Die kupferreichen a-Misch-
kristalle kristallisieren in der Form tannenbaumfor-
miger Dendriten, etwa wie aus Abb. 16 ersichtlich
ist). Nimmt man der gréBeren Uebersichtlichkeit
wegen an, daf die von den kalten Kokillenwan-
dungen ausgehende Erstarrung schichtenweise
erfolgt, so werden bei groBer Kristallisationsgeschwin-
digkeit in der Richtung der Hauptachse und bei nicht
erheblicher Diffusionsgeschwindigkeit der Metalle in-
einander, wie es bei Kupfer und Zinn der Fall zu sein
scheint, die zuerst ausscheidenden tannenbaum-
formigen kupferreichen Gebilde Uber das ihnen zu-
kommende Bereich (Schicht a in der schematischen
Abb. 17) hinauswachsen2.

Sie entziehen dabei der Schicht a ei_i3an groRen
Teil ihres Kupfergehaltes. In das entstehende
Vakuum stromt aus der Schicht b flussige Schmelze
nach, die aber teils beim Vorbeistrémen an den
Tannenbdumen an letztere Kupfer abgibt, teils in-
folge der weiterschreitenden Abkiihlung selbst wieder
kupferreiche Mischkristalle (Tannenb&ume) ausschei-

X) R.Vogel, Ueber dendritische Kristallisation und

ihren EinfluR auf die Festigkeit der Metallegierungen.
Z. f. anorg. Chem. 1921, S. 21.

Seigerungserscheinungen in Metallegierungen.

Stahl und Eisen. 1355
det. Der verbleibende, sehr zinnreiche fliissige Rest
fullt die Zwischenrdume zwischen den Aesten und
Stdmmen der kupferreichen Tannenbdume. Da das
Volumen der Zwischenrdume erheblich gréRer ist als
der Raum, den Stdmme und Aeste der Tannen-
baume (vgl. Abb. 16) einnehmen, so muR nach der
Erstarrung die duBerste Schicht a erheblich zinn-
reicher sein, als die Legierung in flissigem Zustand
war. Die Erstarrung verlauft in der gleichen Weise
von Schicht zu Schicht (a, b, ¢ usw. in Abb. 17);
der Kupfergehalt reichert sich inzwischen immer
mehr nach der Blockmitte zu an, und das erstarrte
Blockchen zeigt ausgesprochene ,,umgekehrte® Block-
seigerung. |

Verlauft die Abkihlung sehr langsam (kein
wesentliches Temperaturgefélle zwischen Blockrand
und Blockmitte), so kann Blockseigerung nicht ein-
treten, da sich zum gegebenen Zeitpunkt innerhalb
der ganzen flussigen Schmelze Kristallisationskeime
bilden werden, die Erstarrung also gleichzeitig durch
die ganze Masse einsetzen wird.

Ist die Abkihlung so langsam, daB sich auch das
jeweilige Gleichgewicht zwischen Mischkristallen und
Schmelze vollkommen einsieilen kann, so wird die
erstarrte Legierung aus einheitlichen Mischkristallen
aufgebaut erscheinen, wie es z. B. in der sehr langsam
abgekihlten Kupfer-Zinn-Legierung mit 8% Zinn
(s. Abb. 5) der Fall ist.

Abbildung 16 u. 17. Tannenbaumfdrmige Dendriten.

Aehnlich wie bei der Kupfer-Zinn-Legierung kann
man sich den Erstarrungsvorgang bei den untersuch-
ten Legierungen des Aluminiums mit Zink, des Alu-
miniums mit Kupfer, des Kupfers mit Silber und des
Kupfers mit Mangan vorstellen.

Die ,,normale” Blockseigerung (bei schneller Ab-

2) Ueber das Hinauswaehsen von Kristallen Uber daRuhmng) wird in den Féllen eintreten, in denen

ihnen eigentlich zustehende Bereich berichtet auch
O. Lehmann in der Zeitschrift fiir Metallkunde 1921,
Heft 5, S. 117:

LEin von mir selbst beobachteter Fall ist das
Auskristallisieren von Chlorkalzium auf der Oberflache
einer mit Losung dieses Stoffes getrdnkten Kiesel-
sauregallerte. Man sieht die Kristalle sdulenartig in
die Luft hinauswachsen, indem sich immer neue Mole-
kule aus der verdunstenden Losung auf der Unter-
flache des Kristalls ansetzen und, indem sie durch die
molekulare Richtkraft gezwungen werden, sich in pa-
rallele Richtung zu drehen, als Exzenter wirken und,
das Gewicht des Kristalls Uberwindend, denselben in
die Hohe dricken.”

die ausscheidenden Mischkristalle in die Breite
und Lange gleich schnell wachsen, also keine er-
hebliche Kristallisationsgeschwindigkeit in
irgendeiner bevorzugten Richtung besitzen. Sie
kristallisieren in den zuerst erstarrenden &ufReren
Schichten der Blockchen aus und dréngen die noch
flussigen Anteile der Legierung allmahlich mehr nach
der Blockmitte zu. Von sédmtlichen besprochenen
Legierungen weisen bei schneller Abkiihlung nur die
Legierungen Gold-Silber und Eisen-Kohlenstoff ,,nor-
male“ Blockseigerung auf.
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Ist die Kristallisationsgeschwindigkeit nur sehr
gering, die Diffusionsgeschwindigkeit aber sehr groR,
so ist selbst bei schneller Abkihlung weder inter-
kristalline noch Blockseigerung zu erwarten; ein
kennzeichnendes Beispiel hierfur sind die bereits
erwdhnten Kupfer-Zink-Legierungen, ferner die Le-
gierung Quecksilber-Blei.

Auch die untersuchte Kupfer-Nickel-Legierung
zeigt keine Neigung zur Blockseigerung, wohl aber
Neigung zur interkristallinen Seigerung. Hieraus

*

An den Bericht schlof sich folgende Erdérterung an:

Geheimrat B. Osann (Clausthal): Darf ich fragen,
oh die Seigerungserscheinungen nicht mit der Lage des
eutektischen Punktes in Beziehung zu bringen sind ?

Professor 0. Bauer: Ich habe zu Beginn meines
Berichtes betont, daR gerade die Legierungen, die nach
dem Erstarrangstypus Va erstarren, sich hinsichtlich der
Seigerungen ganz anders verhalten wie diejenigen, die
nach Typus | erstarren. Die nach Typus Va erstarrenden,
die also einen eutektischen Punkt haben, neigen zur
Seigerung bei langsamer Abkihlung, wéahrend die Legie-
rungen, die unter Ausscheiden von Mischkristallen
erstarren, nur seigern konnen, sobald die Erstarrung
ungleich und schnell ist; das ist gerade das Wesentliche.

Geheimrat F. W st (Dusseldorf): Diese Erklarung
scheint mir zutreffend zu sein. Ich glaube aber, daB sie
noch eine Ergénzung erfahren kann. Wenn man z. B.
zinnreiche Kupferlegierungen rasch abkihlt, so wird
man auf der Oberflache nachher eine zinnreiche Seigerung
finden, die in Tropfen ausgepreft ist. Ich glaube, daf
durch den Druck heim Erstarren noch flissige Legierung
aus dem Innern herausgepreBt wird und dadurch die
Verschiebung in der Zusammensetzung erzeugt werden
kann.

Professor 0. Bauer: Das wird unzweifelhaft in
einzelnen Fallen auch der Fall sein. Trotzdem bin ich
der Meinung, daB die Seigerungen in der Hauptsache —
das haben auch Versuche in der Praxis ergeben — in
der Kristallisationsgeschwindigkeit, in dem verschieden
schnellen Wachstum der Kristalle und in der wechseln-
den Diffusionsgeschwindigkeit der Metalle ineinander
begriindet sind. Sonst wirden die Unterschiede, die
vom Rande des Blockes bis zur Mitte gehen, nicht zu
erkléren sein.

Geheimrat F. W ist: Wenn am Rande, oben und
unten untersucht worden ware, so waren die Ergebnisse
noch wertvoller gewesen.

Professor 0. Bauer: Am FuBe der Bléckchen habe
ich auch Versuche gemacht; da stellte sich genau dasselbe
heraus wie am Blockrande. Vom Kopf lieRen sich wegen
der Lunkerhildung nicht einwandfreie Proben entnehmen.

Dr. Schottky* (Essen): Ist nicht eine einfache
Erklarung fur diese umgekehrten Blockseigerungen viel-
leicht in der Weise madglich, daB die Kristallisations-
geschwindigkeit vom Rande nach der Mitte zu fortlaufend
ahnimmt, und daB hei der ersten Erstarrung am Rande
eine groRere Menge der Mutterlauge von den Kristallen
festgehalten wird, wéhrend bei verzogerter Erstarrung
nach der Mitte zu die Kristalliten in zunehmendem MaRe
dichter werden und die Mutterlauge nach innen vor sich
herschieben? Es wiirde dann tatsdachlich das Bild heraus-

1) Nachtrdgliche Bemerkung: Ich habe mich
zwischen Uberzeugt, daB dieser Vorgang nur eine ,,um-
gekehrte Seigerung® in der AuBenzone erklaren kann.
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ware zu schlielfen, daR die nickelreichen Tannen-
bdume nur ein sehr langsames Wachstum (kleine
Kristallisationsgeschwindigkeit) besitzen, die Dif-
fusionsgeschwindigkeit des Kupfers in Nickel jedoch
ebenfalls nur klein ist. Die Tannenbaume wachsen
nicht Gber das ihnen zustehende Bereich hin-
aus; in ihren Zwischenrdumen erstarrt die noch
flussige Schmelze, ohne dafl wesentliche Kon-
zentrationsdnderungen in der Legierung vor sich
gehen.

*

kommen, daB mehr Mutterlauge am Rande zuriekbleibt
als weiter nach innen zul).

Professor 0. Bauer: Ich stimme nicht ganz damit
Gberein. Bei der Erstarrung von Mischkristallen — daran
ist nicht zu ritteln — sind die zuné&chst ausscheidenden
Mischkristalle reicher am Bestandteil mit der hdheren
Erstarrungstemperatur. Diese Kristalle muften eigent-
lich, da die Erstarrung vom Rande ausgeht, am Rande
angereichert sein. Seihst wenn man schroffe Abschreckung
des Randes annimmt, so konnte der Rand doch nur eine
Zusammensetzung besitzen, die dem Durchschnittsgehalt
der Schmelze entspricht. Das ist nicht der Fall, sondern
die Randschichten sind &rmer an dem BestandteU
mit der hoheren Erstarrungstemperatur, als der durch-
schnittlichen chemischen Zusammensetzung der Schmelze
entspricht.

Dr. F. Kdorher (Dusseldorf): L&Bt sich die Anreiche-
rung des niedriger schmelzenden Metalls am &uBersten
Rande nicht dadurch erkldren, daB man eine Unter-
kihlung annimmt? Bei dieser Unterkihlung wirden wir
uns nicht auf der obersten Erstarrungslinie im Diagramm
befinden, sondern etwas tiefer. Setzt die Kristallisation
ein, so wirde nicht der Kristall ausscheiden, der dem
Gleichgewichtsdiagramm entspricht, sondern einer mit
geringerem Gehalt an dem hdoher schmelzenden Metall.
Dies wiirde fir die Anreicherung des niedriger schmelzen-
den Metalls in der &uBersten Randschicht eine Erklarung
geben kdénnen. Es erscheint mir allerdings selbst sehr
unwahrscheinlich, mit einer solchen Annahme die bis zum
Kern stetig fortschreitende Verarmung an dem niedriger
schmelzenden Bestandteil zu erkléaren.

Professor 0. Bauer: Selbst wenn wir eine Unter-
kihlung annehmen, bleibt immer bestehen, daB die zu-
nachst ausscheidenden Kristalle reicher an dem hdher
schmelzenden Bestandteil sind. Die Unterschiede kédnnten
sich bei einer Unterkihlung nur etwas verschieben.
Auch gibt eine Unterkihlung keine Erklarung fir die
ganz gleichméRige und allméhliche Anreicherung des
héher schmelzenden Bestandteiles vom Rand zur Mitte hin.

Dr. F. Kdérher: Es ist zu beachten, daB hei der
Kristallisation der unterkihlten Schmelze durch die
freiwerdende Kristallisationswédrme die Temperatur stei-
gen wirde. Der hoheren Temperatur entsprechend,
wirde der Gehalt der sich nun ausscheidenden Misch-
kristalle an dem ho6her schmelzenden Bestandteil ein
héherer sein. Nach Aufhebung der Unterkihlung muRBte
dann allerdings mit weiterschreitender Erstarrung eine
Verarmung der Mischkristalle an dem hdoher schmelzenden
Metall eintreten, dessen Gehalt aber vom Rand zum Kern
einen Hochstwert durchlaufen. Offen muR die Frage
bleiben, wie nahe dieser Hochstwert infolge starker Unter-
kihlung an den Lunker herangeschoben werden kann.

inDie Mindestmenge der gelosten Bestandteile wirde sich
hiernach in irgend einer Schicht zwischen Rand und
Mitte, aber nicht in der Mitte seihst, vorfinden.
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Fehlerecke.
(Fortsetzung von Seite 1017.)

XI. Die in der Abbildung 11, einem

Réadergehduse fur einen Schittelrutschen-

antrieb, umréanderten dinnen Oelablauf"
nasen diurfen nicht angegossen werden,
da sie beim Putzen oder bei spéteren

Gelegenheiten sehr leicht ausbrechen.

Abbildung 11.

Rédergehéause fir einen Schittelrutschen-

antrieb.

Umschau.

Die Anwendung des Elektroofens bei
Herstellung von Roheisen und GuB.

Die Anwendung des Elektroofens zur Herstellung
gekohlten Eisens (Roheisen oder GuR) aus Schrott ge-
winntdortimmer mehr an Bedeutung, wo einerseits infolge
weiter Entfernung von der Zeche und der Eisenhitte
eine erhebliche Verteuerung des Einsatzes durch die Fracht
eintritt, anderseits aus demselben Grunde an Versand des
geringwertigen und daher weniger belastbaren Schrottes
nicht gedacht werden kann, und wo auflerdem noch ver-
haltnisméaBRig billige elektrische Energie zur Verfigung
steht.

Obgleich nun der metallurgische Verlauf des Elektro-
schmelzens nach unseren bisherigen Kenntnissen eine ganz
hervorragende Gute des Fertigerzeugnisses gewahrleistet,
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-"O/ab/aufnasenspater
nichtmehrangieBen,
sonc/ern anschrauben.|
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XI1I.
eine Schiffsladewinde. Die abgesetzte Nabe
(erste Ausfuhrungsart) ist unginstig fur
die Formerei, da sie das Herausziehen
des Modells aus der Form erschwert. Die
zweite Ausfiihrungsart ist richtig. Eine
Nute fur den Auslauf des Werkzeugs bei
der Bearbeitung ist leicht einzudrehen.-.

Abbildung 12.

Trommel fur eine Schiffsladewinde.

werdenimmer wieder V orw irfe gegen das im Elektroofen
aus Schrott durch Kohlung hergestellte Roheisen erhoben,
wéhrend das unter gleichen oder ahnlichen Bedingungen
hergestellte Fertigerzeugnis nach dem VergieBenin Formen
zu ElektrograuguR in den meisten Fdllen als vorziglich ge-
priesenwird. Dem Berichterstatter sind Féalle bekannt, wo
schon Zusdtzen von 10 % an synthetischem Roheisen die
Schuld fir Fehlgiusse zugeschohen wurde, sich aber bei
ndherer Untersuchung andere Ursachen fur die Wirkung
herausstellten. Es erscheint an sich schon zweifelhaft, da
ein so geringer Anteil einen sonst guten Einsatz verderben
soll. In den GieBereien der Eisen- und Stahlwerke Oehler
& Co., Aarau, werden seit Jahrenunter Zusatz von Spanen
und Abfalleisen aus dem eigenen Betrieb mehr oder weniger
erhebliche Anteile an synthetischem Roheisen, das im
eigenen Roheisenwerkl) hergestellt wird, verschmolzen,

*) Vgl. St. u. E. 1921, 29. Dez., S. 1881/9.

Abbildung 12 zeigteine Trommel fir
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ohne daB Grund zu Klagen vorhanden wadre. Je nach der
verlangten GuRart und je nach den Rohstoffpreisen wird
unter entsprechender Gattierung mit mehr oder weniger
Abfalleisen, Aufgissen, Spénen usw. im Gewdlheofen
verschmolzen. Auch im gewdlbelosen Roheisenofen aus
weichem Eisenschrott und GuBRspdnen hergestelltes syn-
thetisches Roheisen ist besonders zu grofen Sticken ver-
gossen worden. Blasenbildung, harte Stellen, uber-
maBiges Lunkern und Nachsaugen traten nicht auf,
sobald die erforderliche Zusammensetzung eingehalten
wurde.

Immerhin ist nicht von der Hand zu weisen, daB8 durch
die Eigentumlichkeit des Schmelzvorganges und der elek-
trischen Warmeerzeugung Verhaltnisse auftreten, die
in ihrer Wirkung bisher unbekannt und noch nicht unter-
sucht sind. Dies gilt beispielsweise von der Wirkung des
Lichtbogens auf die Ofengase und von der Aufnahmeféahig-
keit des Eisens fur dieselben bei den vorhandenen eigen-
timlichen Verhéltnissen und hohen Temperaturen. Auch
die Loésungsfahigkeit des Eisens fur Schlackenkarbide des
Kalziums, Siliziums, Aluminiums usw. und die Wirkung
auf das Eisen und seine Legierungsbestandteile und beim
Erstarren sind noch unbekannt. Daein Teil der Beanstan-
dungen sich gegen zu hohen Gasgehalt im Guf richtet,
waéaren vergleichende Untersuchungen iiber den Gasgehalt
im synthetischen Roheisen und in &hnlich zusammen-
gesetzten Roheisensorten aus dem Blashochofen und dem
Elektrohochofen auch fir die Praxis wertvoll.

Der manchenorts gerliigte Nachteil eines zu niedrigen
und ungleichméaBigen Kohlenstoffgehaltes 148t sich durch
entsprechendes Arbeiten mit Sicherheit vermeiden, sowohl
im Gewdlbeofen als auch ganz besonders im offenen Ofen.
Soll entphosphort werden, so muf im Gewdlbeofen, wie
esin Stahlwerken tblich ist, durch oxydierendes Schmelzen
entkohlt werden. Das Aufkohlen geschieht dann durch
Aufstreuen des Kohlungsmittels auf das nackte Bad,
dessen obere Schichten den Kohlenstoff naturgemaf
schneller aufnehmen und daher héher in der Kohle sind
als die unteren. Durch unrichtige Probenahme kann nun
leicht eine T&uschung Uber den Gesamtkohlenstoff ein-
treten. Ein Unterschied im Kohlenstoffgehalt der ein-
zelnen Masseln desselben Abstiches ist auch denkbar,
wenn ohne gutes Durchmischen unmittelbar aus dem Ofen
vergossen wird, da die einzelnen Badschichten infolge
ihres dem verschiedenen Kohlenstoffgehalt entsprechenden
ungleichen spezifischen Gewichtes aufeinander schwimmen
und nach und nach durch das Stichloch zum Austritt
kommen. Gutes Durchmischen im Ofen oder Abstechen
in eine Pfanne und VergieBen aus dieser ist daher erforder-
lich zur Erzielung einer gleichméBigen Zusammensetzung.

Der verhéltnisméaRig starke Widerstand gegen das
synthetische Roheisen dehnt sich in Einzelfallen hei
unrichtiger Herstellung auf den Elektrograuguf aus, der
im Grunde nur der gleiche, in Formen vergossene W erkstoff
ist. Die Stellung des Elektroofens in der Graugieferei kann
metallurgisch als gesichert betrachtet werden, ebensowohl
als Einschmelz- wie als Raffinier- und Ueherhitzungsofen.
Da der Vorteil desselben in seiner stark raffinierenden
und Uberhitzenden Wirkung besteht, ist es klar, daB man
das Einschmelzen irgend einem &ndern Ofen Ubertragt,
sobald das Preisverhdltnis von elektrischer Energie zu
Brennstoff ein gewisses MaBR (berschreitet und die Be-
triebsweise es gestattet. Bei diesen ,Duplexverfahren®
UberlaBt man beispielsweise dem Kuppelofen das Ein-
schmelzen und ubertrdgt dem Elektroofen das Raffi-
nieren und Ueherhitzen. In den meisten Féallen wer-
den die geringen Mehrkosten fir die Nachbehandlung
im Elektroofen durch wesentliche Verbesserungen in der
Gite des Gusses unter Verwendungsmoglichkeit billiger
Einsatzstoffe wieder aufgewogen.

Die Kohlung des Eisens zur Herstellung von Roh-
eisen und GuR wird sowohl im Gewdlbeofen (Stahlofen)
als auch im offenen, gewdlbelosen Ofen durchgefihrt.
Fiur die Herstellung gewohnlicher Sorten, ohne besondere
Schlackenarbeiten im ununterbrochenen Betrieb, eignet
sichder letztere am besten: die Ofenarbeiten sind einfacher,
der Betrieb ist billiger, die Erzeugung ist groBer, die
Beschickungssdu'e ist hoher und daher fur die Kohlung
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gunstiger. Zur Herstellung von Grauguf3, wo es besonders
auf Einhalten bestimmter Verhéaltnisse in bezug auf Zu-
sammensetzung und GielRtemperatur ankommt, ist der
Gewdlbeofen vorzuziehen. Umstellungen in bezug aufden
metallurgischen Schmelzungsverlauf im Wechsel von
Eisen, Stahl, GraugufB3, TemperguB, SonderguB usw.
kénnen in Anpassung an einen vielseitigen Betrieb sehr
schnell vorgenommen werden, was besonders fir kleine
Erzeugung gilt. Der Elektroofen ermdglicht hei einfach-
ster Anlage das umfangreichste GieRprogramm im
gleichen Einsatz.

Das in letzter Zeit gesteigerte Interesse an der Ein-
fuhrung und Anwendungsmdéglichkeit des Elektroofens
bei der Herstellung von Roheisen und GuBeisen spiegelt
sich in zahlreichen Arbeiten in Fachzeitschriften und in
Vortragen wider. Allein auf der letzten Versammlung
der American Electrochemical Society am 27. bis 29. April
1922'in Baltimore wurden nicht weniger als neun Vortrage
Uber diesen Gegenstand gehaltenl).

Bemerkenswerte Erfahrungen und Anregungen auf
Grund seiner Beobachtungen bei der

Herstellung von synthetischem Roheisen im Gewdlbeoien
teilt W. L. M orrison2 mit.

Nach Versuchen in einem Ferromanganofen im
Jahre 1918 in Portland, Ore., kam der eigentliche Roheisen-
ofen mit 750 kVA und 2t Einsatz 1919 in Betrieb. Das
Ofengehduse aus zusammengenieteten Kesselblechen von
2135 mm Breite, 3350 mm Léange und 1825 mm Hohe
ruht durch J -Trédger in einfachster Weise auf dem Funda-
ment, so daB eine 5-t-Pfanne bequem unter die AbgieR3-
schnauze gestellt werden kann. Verschmolzen werden
Spéne und Schrott auf GuBsticke. Der Einsatz wird von
einer Bihne in Héhe Oberkante Schacht durch eine seit-
liche Oeffnung im Gewdlbe unter dieses eingeschaufelt.
DieEinstellung der 200 mm dicken Elektroden erfolgt von
Hand. Die Kraft wird durch drei je 250 kVA Packard-
Electric - Transformatoren in Dreieckschaltung auf
11000 A und 70 V uUbersetzt. Die Ofenwandungen sind
455 mm stark aus Schamottesteinen zugestellt, ebenso
der Boden 200 mm stark, der dann noch 300 mm hoch
mit einer Mischung aus Kokspulver und Teer lberstampft
ist. Besser bewdéhrt hat sich spater das Aufstampfen des
Bodens aus einer Mischung von zerkleinertem Quarz
und 10 bis 15 % hochfeuerfestem Ton. Zwischen Blech-
mantel und Zustellung ist eine 25 mm starke Lage aus
Asbestzement eingestampft, die sich als Warmeschutz
sehr gut bewahrt hat.

Die Zustellung des Herdes aus Schamottesteinen hat
sich nicht bewé&hrt. Schon nach kurzer Zeit kamen Steine
hoch. Das in die Fugen eingedrungene Eisen nahm
erhebliche Mengen Silizium (51 %) und Aluminium
(1,25%) auf. Das Roheisen selbst enthielt 2,25% Sili-
zium und 1,12 % Aluminium aus der Zustellung, wahlend
der Aluminiumgehalt hei saurem Ofen nur 0,10 % betrug.
Das 230 mm starke, 2135 mm breite und mit350 mm Sprung
versehene Gew'dlbe hat an jedem Ende eine 500 mm breite
Oeffnung zum Einschaufeln und Bearbeiten des Einsatzes
von der Bihne her. Die Gewdlbehaltharkeit betragt
zwei Monate hei gekiuhlten Elektrodeneintrittsstellen. Ein-
setzen und Abstechen erfolgt im ununterbrochenen Be-
trieb, indem alle 30 min eingeschaufelt und alle 2 st abge-
stochen wird. Es ist vorteilhafter, haufig kleine Einsétze
einzuschaufeln als selten groRfe. Der gut durchmischte
Einsatz besteht aus 250 kg Spénen, 25 kg Anthrazitstaub,
10 kg Ferrosilizium, 1 kg Ferromangan, 2,5 kg Kalk
und 1 kg FluBspat.

Nur bei feinkérnigem Kohlungsmittel (unter 12 mm)
wird hinreichende Kohlung erzielt. Bei einem Versuch
mit grober Holzkohle von 100 mm betrug der Kohlenstoff-
gehalt nur 2,8 bis 3 % bei kalter Schmelzung, da der
Lichtbogen auf die groben Holzkohlenstiicke Uberspringt
und daher das Bad nicht erhitzt. Koksgrus lieferte besseie
Ergebnisse, befriedigte jedoch auch nicht ganz wegen

J) Ndherer Bericht folgt demnéchst.
2) Chem. Metallurg. Engg. 192?, 15. Febr.,
312/16.
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des Asehegehaltes von 25 %. Am besten bewdhrte sich
Anthrazit. Zum guten Erfolg der Kohlung ist es wesent-
lich, dafl das Bad von einer 125 mm dicken, stark glihenden
Kohleschicht bedeckt ist, bei deren Durchtritt eine weit-
gehende Kohlung des niederrieseinden Eisens eintritt
infolge sehr groRer Berlhrungsflache hei hoher Tempe-
ratur. Proben zeigten, daB das Metall unter der Kohle-
schicht Uberall dieselbe gleichméaBige Zusammensetzung
hat.

Beim unmittelbaren VergieBen des aus Stahlspanen
hergestellten synthetischen Roheisens soll der Kohlenstoff
zur Vermeidung der Graphitausscheidung in den Formen
nicht zu hoch sein. Wird noch niedriger gekohlter GuR
fur Sonderzwecke (semisteel) verlangt, so zieht es Mor-
rison der Sicherheit halber vor, den Einsatz ganz herunter-
zuschmelzen und das Bad durch entsprechende Kunst-
griffe, wie Zugehen von Stahlschrott und Zuschlégen,
in der Zusammensetzung genau einzustellen. In diesem
Falle erweist sich das Gewdlbe natirlich als nétig. Die
Lésung der Anlage durch die eigenartige Anordnung der
Einsetzbihne, des Gewdlbes und des Einsetzens erscheint
dann sehr zweckmé&RBig. Bei Herstellung von Roheisen
und einfachem GuB kann man sich jedoch das teuere Ge-
wdlbe ersparen.

GuR aus synthetischem Roheisen gleicher Zusammen-
setzung (0,96% gebundenere, 2,02% Graphit, 2,54% Si,
0,55 % Mn, 0,04 % P, 0,08 % S) aus Stahlspadnen durch
Aufkohlen, einmal im Elektroofen und das andere Mal
im Kuppelofen erschmolzen, verhélt sich durchaus nicht
gleich: Das Kuppelofeneisen erstarrt schneller in der
Pfanne mit Pfannenansatz, wahrend das Elektroeisen sehr
flussig ist, wie Oel lauft, langsam erstarrt und keine
Schalen in der Pfanne zuriicklaBt.

Sowohl auf basischem als auch auf saurem Herd wur-
den mit basischer Schlacke unter FluBRspatzusatz gute Er-
gebnisse in bezug auf die Entschweflung erzielt. Die geringe
Schlackenmenge wird von dem Kohlungsmittel einge-
hallt, so daR sie nicht mit der Zustellung in Beriihrung
kommt. Auf saurem Herd wurde eine Entschweflung
bis auf 0,03 % erzielt hei 10 kg Kalk und 7 kg FluRspat
auf die Tonne flissigen Einsatzes.

Nach der Ansicht Morrisons soll das unter der Licht-
bogenwirkung gebildete Karbid, das nicht durch ent-
sprechenden FluBspatzuschlag in der Schlacke fest-
gehalten wird, mehr oder weniger im Eisen l6slich sein, je
nach den Temperaturverhéltnissen. Geldstes Kalzium -
karbidwirkt auf das GuBeisen ebenso schadlich wie Alu-
miniumkarbid. Beiweniger als 3,45 % C sieht solches Eisen
beim VergieRen wie verbrannt aus. In griine Formen ver-
gossen neigt es zu Blasenbildung unmittellar unter der
Oberflache der GuBsticke. Diese Gefahr nimmt ab bei
mehr als 3,5 % Kohlenstoff. Das Eisen flieRt aber immer
noch sehr schwer. Bei mehr als 3,6 % Kohlenstoff wird
karbidhaltiges Eisen schon bei geringem Ahkthlen in der
Pfanne dickflissig unter Ahscheidung von Klumpen, die
man auch wahrend des VergieRens gut erkennen kann, und
die beim Zerstoen aus Graphit und Schlacke bestehen.
In kleinen 100-kg-Pfannen beobachtete Morrison hei der-
artigem Eisen héaufig eine ganz pldtzliche Graphithildung.
Obgleich der Kohlenstoffgehalt 3,7 % nicht Uberschritt,
war die ausgeschiedene Graphitschicht 25 bis 75 mm stark
und erneuerte sich beim Abziehen immer wieder. Das
Eisen war tragflissiger und erstarrte schneller als gewdhn-
liches.

Aehnliche Erscheinungen sind auch dem Bericht-
erstatter schon aufgefallen. Vermutlich spielen hei dieser
sonderbaren Graphitbildung gewisse Verhéltnisse wahrend
des Schmelzens mit, wie Temperaturfihrung, zu starke
unerwiinschte Lichthogenhildung unter Graphitisierung
eines Kohlenstoffiiberschusses, der groRblatterig und
schwerer im Eisen I8slich ist als amorpher Kohlenstoff
sowohl imflissigen alsauch im festen Zustande: der Asche-
gehalt der Kohlungsmittel ist nicht nur wegen des Ein-
flusses auf die Kohlung Giberhaupt von Wichtigkeit, sondern
auch wegen der Forderung der Graphitisierung; auch die
Schlackenfiuhrung spielt eine Rolle. .Jeden!alls steht die

fordernde Wirkung gewisser Kohlungsmittel auf die
Graphitbildung durch Betriebsbeobachtungen unzweifel-
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haft fest. Durch entsprechende Aenderungen in der
Schmelzungsfihrung gelingt es bald, den unliebsamen, heim
Umschmelzen nicht nachteiligen Graphit zu beseitigen.

Ueher die Wirkung von Aluminiumkarbid, teilt
Morrison mit, daB das Roheisen beim VergieBen dickfliissig
und verbrannt aussah, wenn heistarker Temperatursteige-
rung ein Ablaufen des Gewdlbes und der Seitenwénde ein-
trat. Auch ohne Kalkzusatz fand beim VergieRen derartigen
Eisens mit 3,25 % Kohlenstoff in grinen Sand Blasen-
bildung statt. Die Blasen unter der Oberflaiche ver-
schwanden hei mehr als 3,25 % Kohlenstoff, doch hlieh
das Eisen immer noch dickflussig. Auf dem sonst ruhigen
Eisen bildete sich ein Schaum, der sich nach dem Abzieheu
immer erneuerte. Aehnliche Erscheinungen treten auch
bei hochbasischer Schlacke auf. Selbst nach Steigerung des
Siliziumgehaltes auf 4 % bei 3 bis 3,25 % Kohlenstoff
verschwindet die Blasenbildung nicht. Durch Aufgabe
von Wasser auf die Bohrspane fand starkere Gasentwick-
lung statt als hei gutem Eisen. Nach Morrison tritt bei
tonerdereiefcer Schlacke wunter der Lichtbogenwirkung
Aluminiumkarbidbildung ein, das hei den hohen Tempe-
raturen vom Eisen geldst wird. Auf die gleiche Weise
erklart er das Entstehen von verbranntem Eisen im
Kuppelofen hei Verwendung schlechter Schamottesteine
und zu hoher Temperatur unter starker Tonerdeaufnahme
durch die Schlacke und Aluminiumkarbidbildung, das
dann mit der Feuchtigkeit in grinen Formen reagiert
unter Gas- und Blasenbildung. In trockenen Formen
tritt bei gleichem Eisen keine Blasenbildung ein. Diese
Vermutungen werden bestdtigt durch Beobachtungen
hei Verwendung von Vanadin-Thermit: nach Reduktion
durch Silizium treten niemals Blasen auf, hei Verwendung
von Aluminium sofort, wenn in griinen Sand vergossen
wird, selbst bei doppeltem Aluminiumiberschufl zwecks
Entgasung. Auch hier glaubt Morrison die starke Gas-
bildung auf hei den hohen Temperaturen der Thermit-
reaktion entstandenes Aluminiumkarbid zurickfihren zu
mussen. Seine Ausfiilhrungen stitzt er durch Beobach-
tungen derselben Art von Buberll) im Kuppelofen hei
Verwendung niedrig schmelzender Schamottesteine und
hohem Tonerdegehalt in der Schlacke. Derartige Zu-
stellung ist also auch im Elektroofen zu vermeiden, ebenso
wie tonerdereiche Schlacke. Eine Klarstellung dieser
Verhéaltnisse und der Beziehungen zwischen den Kar-
biden des Aluminiums, Siliziums, Kalziums usw. wére
auch fir die Elektrostahlerzeugung wichtig. Karbid-
bildung erscheint im Kuppelofen hei Gegenwart von Sauer-
stoff zum mindesten zweifelhaft.

Im Gegensatz zu der Annahme Morrisons, daR die
Kohlung des Eisens im flussigen Zustande vor sich geht,
verlangt D. Wilkinson?2) in einer Abhandlung tber

Erhodhung der Festigkeit des Eisens im Elektroofen

die Durchfihrung der Kohlung in Berihrung mit Koks
von 9 % Aschegehaltschon in festem Zustande. Beginnend
in dunkler Rotglut, wird die Kohlung in teigigem Zustande
sehrstark und betragt heim Einschmelzengegen 3 %. Tritt
vorher Einschmelzen ein, so wird die Kohlenstoffaufnahme
viel schwieriger und langsamer. Das hohe spezifische Ge-
wicht von 7,53 hei 0,47 % gebundenem Kohlenstoff und
2,16 % Graphitdeutetaufsehrdichtes Eisenhin, wyas durch
Schliffbilder helegt wird, die eine sehr feine und regel-
maRige Graphitverteilung erkennen lassen. Beim un-
mittelbaren VergieBen ist das Eisen gut waim und bleibt
in den Formen langer flussig als Kuppelofeneisen, so dal
die Aufglisse und die Steiger verkleinert und an Zahl
verringert werden konnten. Die Zustellungsart des
Elektroofens richtet sich nach der Betriebsart, Bei
wenigen Stunden Betriehszeit am Tage ist basische Zu-
stellung nicht anwendbar wegen der geringen Haltbarkeit
infolge RiBhildung durch starken Temperaturwechsel.
Fiur GrauguB eignet sich in diesem Falle ein Herd aus
Kohlenstoffsteinen, die infolge des Kohlenstoffiiberschusses
in der Beschickung nicht gelést und auch von der richtig
zusammengesetzten Schlacke nicht angegriffen werden.

J) Foundry 1921, 1. Juli, S. 533/4.
2) Foundry 1922, 15. Febr., S. 143/5.
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Bei Inbetriebsetzung des rechteckigen Gewdlbeofens
(1500 mm X 760 mm bei 510 mm Tiefe des Herdes) mit
zwei Elektroden in Skottschaltung wird ungefahr 1 t
feinstickiger GuBschrott auf den Kohle-Teer-Herd ge-
bracht und mit gemahlenem Koks Gberdeckt. Nach teil-
weisem Einschmelzen wird die Schlacke aus Kalk, FluR-
spat und Kohle gebildet. Ist der Einsatz verflissigt, so
werden 2 t Kuppelofeneisen eingegossen und mit 700 bis
800 kW eine halbe Stunde lang raffiniert. Nach dem Ab-
stechen von 2t wird ebensoviel frisches Kuppelofeneisen
eingefullt und die Schlacke, wenn notig, erneuert. In
ununterbrochenem Betriebe kénnen alle 15 min 2t Fertig-
guB erzielt werden. Fiur groRere Sticke kann der vor-
hergehende Abstich bis zum né&chsten in der Pfanne ge-
nigend warm gehalten werden.

In einer Arbeil

Der Elektroofen muf3 in den GieRereibetrieb

rechnet T. R. Hayl) miteinem Verlust von 40 bis 55 % des
Kohlungsmittels, das mit dem zuerst eingesetzten, am
wenigsten gekohlten Material eingefillt wird, mdg-
lichst in die Mitte des Ofens, da hier die Schmelzung
zuerst,und zwar von obennach unten, erfolgt. Die herunter-
fallenden Eisentropfen werden in engster Berlihrung mit
dem Kohlungsmittel schnell aufgekohlt. Da die Kohlung
bei Gehalten Uber 3% im angewendeten Gewdlbeofen
verzdgert wird, hilft man durch Rihren mit Stangen nach.
K. Domhecker.

Aus Fachvereinen.

Gesamtverband Deutscher Metall-
gieBereien.

In den Tagen vom 15. bis 17. Juni wurde in
Friedrichroda unter reger Beteiligung der Mitglieder
des Gesamtverbandes Deutscher MetallgieRereien der

2. MetallgieBereitag abgehalten. Die Tagung begann
mit einer Sitzung des Gesamtvorstandes, auf der neben
geschéftlichen Angelegenheiten des Verbandes tech-
nische und wirtschaftliche Fragen des MetallgieRerei-

gewerbes erdrtert wurden. Im AnschluB daran hielt
Herr Paul Im h&user, Olpe i. W. einen Vor-
trag Uber ,Selbstkostenberechnung und

Preisbildung der MetallgieBerei-Er-
zeugnisse®“. Redner kam zu dem Ergebnis, daf im
allgemeinen die Unkosten im gleichen Verhéaltnis wie
die Lohne steigen. Auf dem Begriufungsabend sprachen

in Form von Plaudereien Herr Karl Hormann,
Hamburg, Uber ,Altes und Neues Uber Me-
tallgieRereien®™ und beratender Ingenieur Joh.
M ehrtens, Berlin, tber ,Einst und jetzt im
Betriebe von M etallgieBereien®™.

Bei der am Freitag, den 16. Juni, abgehaltenen
Hauptversammlung unter dem Vorsitz von Direktor
K ram er, Haspe, berichtete zunéchst der Geschéfts-

fuhrer, Oberstleutnant a. D. R e iff, Uber Vereinsange-
legenheiten, worauf technische V ortrage folg-
ten. Als erster Redner behandelte GieBerei-Ingenieur
N. Kichen, Aachen, die

Hilfsmittel beim Formen, Formplatten und
Herstellung derselben.

An Hand von Lichtbildern wurden die Hilfsmittel
in der Formerei eingehend erldutert. Besonders wurden
das kastenlose Formen und die Herstellung von doppel-
seitigen Formplatten, einseitigen Doppelformplatten,
Umschlagformplatten  fiir ~ symmetrische und un-
symmetrische Modelle, sowohl ganz in Metall und ganz
in Gips, als auch in Vereinigung mit Metall und
Gips, eingehend behandelt. Die Herstellung von Ab-
streifkdmmen in  mechanisch hergestellter und ge-
gossener Art wurde ebenfalls vorgefuhrt. Zum Schluf
wies der Redner auf zweckméRige Formkastenarten und
Formkastendiibel hin.

Sodann sprach beratender Ingenieur Joh.
tens, Berlin, Uber die

M ehr-

1) Foundry 1922, 1. Marz, S. 204/5.
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42. Jahrg. Nr. 35.

Herstellung des Nichteisen-Metallgusses einst
und jetzt.

Ausgehend von den wertvollen Kunstschédtzen in
Bronzeguf, einschlieBlich der Bronzeglocken, im Thi-
ringer Land, gab der Vortragende als Einleitung einen
Ueberblick (ber die Entwicklung des Metallkunstgusses
von der Vorzeit bis in die Gegenwart. Er fuhrte zahl-
reiche Lichtbilder vor und wies dabei auf die Schén-
heiten der Bronzen und die besonderen Merkmale ihrer

Herstellungsarten in den verschiedenen Zeiten hin. Nach
Erkldrung alter griechischer Bronzen berichtete der
Vortragende (ber die Entwicklung des Bronzegusses

nach dem Zerfall des Rémischen Reiches und kam auf
die é&ltesten Arbeiten der deutschen MetallgieBer zu

sprechen. Auch die Darstellung des Wachsausschmelz-
verfahrens nach Cellini wurde gezeigt. Dann folgte
eine Wirdigung der deutschen Arbeiten im 17. und

18. Jahrhundert. Durch einige Abbildungen aus neuester
Zeit kam der Vortragende dann auf die jingsten Schép-
fungen des Bronzekunstgusses zu sprechen. AnschlieRend
daran erdrterte Mehrtens den zum Kunstgu in enger
Beziehung stehenden GlockenguB und gab an Hand einer
Reihe Lichtbilder den vollstdindigen Werdegang einer
Bronzeglocke. Auch von der Herstellung der Bronze-
geschiitze, die seit der Mitte des 15. Jahrhunderts in
Deutschland gegossen wurden, gab der Vortragende
unter gleichzeitiger Vorfihrung von Abbildungen be-
merkenswerter Sticke aus dem Berliner Zeughaus eine
Schilderung. Den gewaltigen Fortschritt, der durch die
Anforderung des Maschinen- und Schiffbaues mdglich
wurde, zeigten einige neue BronzegufBstiicke, ferner ein
im SpritzguRBverfahren hergestelltes AluminiumgufBstick.

Sodann kam der Vortragende auf den zeitgeméRen
Ausbau des GieRereibetriebes und auf die Frage der
Wi irtschaftlichkeit in der Fihrung der MetallgieBerei
zu sprechen. In erster Linie verlangte er eine einheit-
liche Arbeitsteilung in den Betrieben, so dal die Selbst-
kostenrechnung auf Grundlage des gesamten Werksbe-
triebs aufgebaut werden kann. Er bemerkte, daB in
der GieRerei das Selbstverstdndliche sich haufig am we-
nigsten von selbst versteht, und verurteilte die Empfind-
lichkeit mancher Werksleiter und -besitzer. Durch die
Arbeitsgemeinschaft im Normen-Ausschu der deutschen
Industrie sei eine unparteiische Stelle geschaffen wor-
den, die zum Wohle aller Beteiligten mit schlechten
Gewohnheiten aufrdume. Redner erwdhnte die Grin-
dung des Fachnormen-Ausschusses fir Nichteisen-Me-
talle  und des Fachnormen-Ausschusses fir GuB-
eisen, StahlguB und TemperguB, in dem eine einheit-
liche Bearbeitung aller Fragen aus dem Gebiete des
GieRereiwesens, einschlieRlich der MetallgieRerei, ermog-
licht werden soll. Die GieBereien haben die Pflicht,
den Arbeiten und Beschlissen des Fachnormen-Aus-
schusses die grofRte Aufmerksamkeit zu schenken.

Heute habe mehr denn je der GieBereileiter alle Ur-
sache, sich Uber die einzelnen Ausgaben im Betriebe
volle Klarheit zu verschaffen und diese an richtiger
Stelle zu verwerten, so daR in der Betriebsrechnung
der Erfolg der Arbeit jederzeit festgestellt werden kann.
Dann brachte der Vortragende einige Hinweise auf die
Verminderung der Betriebskosten und bestatigte, dal
haufig der gute Wille der Betriebsbeamten und Arbeiter
genligt, um schlechte Gewohnheiten in der Betriebs-
fuhrung zu beseitigen. An Hand der Legierungstafel
von Girtler machte Mehrtens darauf aufmerksam, daf in
neuen Legierungen nur noch wenig zu tun sei, der
Praktiker kdnne diese Arbeiten unbesorgt dem Forscher
Gberlassen. Zum Schluf streifte der Vortragende die
wichtigsten der augenblicklichen Tagesfragen aus dem
GieBereiwesen.

In dem néchsten Vortrag Uber

Neuzeitliche Maschinen und Einrichtungen fiir
Metallgiel3ereien

streifte Ingenieur Hermann Dressen, Hannover, kurz
das gesamte Gebiet der heutigen GieBereieinrichtungen,
beginnend mit den Schmelzéfen, um alsdann die Her-
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31. August 1922.

Stellung der Formen mittels Formmaschinen fir Hand-
und Druckwasserpressung sowie die Ruttelformmaschine,
Putzereieinrichtungen, die Anwendung der PreBluft und
des Sandstrahlgebldses in MetallgieBereien zu erldutern.

Der Titel de3 Vortrages von E. Fr. Russ, Kéln,
lautete:

Einiges Uber Elektroschmelzofen.

Redner behandelte das elektrische Schmelzen von Me-
tallen, insbesondere von Kupfer und Kupferlegierun-
gen. Er wies auf die Wirtschaftlichkeit dieses neuen
Schmelzverfahrens hin, die sich insbesondere in dem
niedrigen Metallabbrand, Verzicht auf Tiegel, genauer
Temperaturregelung und einfacherer Bedienung aus-
drickt. Die Verflichtigung des Zinks bei Messing kann
durch genaue Temperaturregelung, hdaufige Verminde-
rung der Badoberflaiche und luftdichten VerschluR des
Herdes weitgehend ermdRigt werden. Sodann sind die
Schwierigkeiten beim Einschmelzen feiner Spdne im
Elektroofen Uberwunden, nachdem es mdglich geworden
ist, in einem neutralen Schmelzraum zu arbeiten. Bei
der Verarbeitung von Rotguf-, Bronze- und Kupfer-
spanen ist dies von besonderer wirtschaftlicher Bedeutung.
An Hand von Betriebsunkostenberechnungen konnte
der Vortragende den Beweis antreten, dal die Abbrand-
verluste infolge der hohen Metallpreise den Ausschlag
geben, und daB schon ein geringer Unterschied der
Abbrandziffern zwischen dem elektrischen Schmelzen
jund dem Schmelzen mittels Koks oder Oel die Be-
triebskosten So merklich beeinfluBt, daB sich die An-
schaffung elektrischer Schmelzéfen empfiehlt.

Die betriebstechnische Bedeutung de3 Elektroofens
ist eine fast ebenso grofRe wie die wirtschaftliche. Die
Inbetriebsetzung von Gaserzeugern, das Unterhalten von
Herdfeuern, das Anwéarmen der Oefen und Tiegel u. dgl.
fallt beim Elektroofen weg. Mit dem zur Verfigung
s'tehenden Strom kann sofort geschmolzen werden. Da-
durch wird der Ofen gut ausgenutzt. Auch fallen Léhne
fur Sonderarboiten fort, die bei anderen Schmelzver-
fahren héaufig aufzuwenden sind. Aufbewahrungsrdume
fur Brennstoffe, Kohlenbunker, explosionssichere Kam-
mern u. dgl. sind beim Elektroofen nicht ndtig, ebenso
nicht Kamine, Gaskammern, Gaserzeugeranlagen, Ka-
nale, Gasventile uni andere Nebeneinrichtungen.

Nach Erlauterung der verschiedenen Heizungsarten
fuhrte der Vortragende die verschiedenen Ofenarten im
Lichtbild vor. Der Drehtrommelofen, Bauart Russ,
wurde auf Grund der deutschen Verhéltnisse durchgebil-
det. Riemen-Induktionsdfen verursachen im Netz eine un-
glinstige Phasenverschiebung; der cos © betragt oft nur
0,2 bis 0,3. Widerstandséfen erfordern als Heizwider-
stdnde einen Stoff, der bisher den gestellten Anfor-
derungen nicht entspricht. Hochfrequenzéfen kommen
wegen der teuren und bisher nur fur kleine Leistungen
hergestellten Hochfrequcnzmaschinen nicht in Betracht.
Wi ir sind also auf den Lichtbogenofen angewiesen. Dieser
muB aber fir den unmittelbaren AnschluR an Dreh-
istrom geeignet sein, damit teure Maschinenumformer
vermieden werden. Auf Grund dieser Voraussetzungen
hat der Vortragende einen Lichtbogenofen entwickelt,
der fir den unmittelbaren AnschluB an Drehstrom ge-
eignet ist. Bei Spannungen Uber 110 V bendtigt dieser
Ofen nur einen ruhenden Transformator. Der Ofen
selbst besteht aus einer zylindrischen, drehbaren Trom-
mel zur Aufnahme des Schmelzgutes. Ein verhéltnis-
maRig groRer Sehmelzraum mit drei in den Herd hin-
einragenden Elektroden bietet Gelegenheit zur aus-
reichenden Warmeansammlung. Die Waéarme wird im
Mittelpunkte des Schmelzraume3 gebildet, damit sie sich
gleichméBig im ganzen Raum verteilen kann. Jede der
drei Elektroden ist an eine Phase de3 Drehstromnetzes
angeschlo3sen. Zur Vermeidung von Metalliberhitzungen
wird die Oberflache des Einsatzes durch Umdrehung
der Trommel andauernd verdndert. Dies hat zur Folge,
daB die an den Wé&nden aufgespeicherte Wérme von
dem Schmelzgut aufgenommen wird; gleichzeitig wird
durch das kaltere Metall eine Abkuhlung der Zustellung
nind somit eine Schonung derselben herbeigefiihrt. Um
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den Zutritt von -Sauerstoff aus der Luft zu verhindern,
ist der Schmelzraum luftdicht verschlossen. Also auch
aus diesefn Grunde muB der Metallabbrand klein aus-
fallen. Oxydieren oder Schwefeln des Metalles ist beim
elektrischen Schmelzen ausgeschlossen, wodurch eine
groBe Reinheit des Metalles verbirgt wirdl).

Zum SchluB sprach Dr. P. Martell, Berlin, uber

Entstaubung und Eunstabsaugung in MetallgieRereien.

Von den verschiedenen Staubarten sind die aus den
GieRereibetrieben stammenden hinsichtlich ihrer Gesund-
heitsschadlichkeit als besonders ungunstig zu beurteilen.
Hauptsdchlich die durch die Sandstrahlgeblédse ent-
stehende Staubluft pflegt besonders scharfkantige Be-
standteile zu enthalten. Das Institut fiur Gewerbe-
hygiene zu Frankfurt a. M. hat dieser Frage seine
Aufmerksamkeit geschenkt und sie wissenschaftlich ge-
wertet. Das Sandstrahlgebldse muf durch einen Blech-
mantel gut eingekapselt sein, so daR lediglich die Ein-
und Austrittséffnungen fiur die zu putzenden Gegen-
stande frei bleiben. Wird nun mittels eines Exhaustors
aus der Ummantelung eine verhé&ltnisméaRig groBe Luft-
menge abgesaugt, so wird von auflen ein Luftstrom nach-
dréngen. Dieser Vorgang verhindert, dal Staub aus
dem Sandstrahlgebldse in den Arbeitsraum eindringt.
Die staubhaltige Luft wird einem Zentrifugalfilter zu-
geleitet, der den Staub niederschlagt und die reine Luft
entweichen 14B8t. In die Saugrohrleitung wird ein Filter
zum Sandabscheiden zwischengesehaltet, um einen allzu
schnellen Verschlei® des Exhaustors zu verhindern, wo-
bei gleichzeitig der Sand zurickgewonnen wird.

Das Ausschlagen der Formkasten gehdrt hinsicht-
lich der Staubbildung mit zu den unangenehmsten Ar-
beiten. ZweckmaRig wird es in einem Bretterverschlag
vorgenommen, der in seinem oberen Teil zu einer Auf-
fanghaube ausgebaut wird. Ein ausreichend kraftiger
Luftstrom saugt den aufwirbelnden Staub ab, so daB
der Arbeiter vom Staub nicht beldstigt wird. Der Staub
nimmt in der Absaugrohrleitung den Ublichen Weg, um
unschadlich gemacht zu werden. Die GufBputztische in
der Handputzerei lassen sich ebenfalls mit Absaugungs-
vorrichtungen versehen. Die Verlegung der Saugrohre
erfolgt in den kastenférmig ausgebildeten Tischen.

Die beim Schmelzen und VergieBen der Metalle
entstehende Qualmentwicklung fordert nicht nur hy-
gienisch, sondern auch betriebstechnisch eine Abhilfe.
Besonders unangenehm ist die Bildung von ZinkoXyd
in Flockenform. Allgemeine Luftungsanlagen vermdgen
nie eine einwandfreie Losung der Frage zu bringen. Die
bekannten Entliftungsvorrichtungen an der Wand oder
Decke, die Ventilatoren oder Dachreiter werden in der
Regel nur teilweise wirksam. Zunéchst steigt der heile
Qualm in die Hohe, doch ist bis zur Erreichung des
Dachreiters die Abkuhlung meist so weit eingetreten, daR
der Qualm hierdurch schwerer als die Luft wird, so
daR sich der Rauch wieder zur Erde niederschlagt. Es
bildet sich so in dem Arbeitsrdum eine ziemlich starke,
feststehende Dunstschicht, die in Verbindung mit dem
heiBen Qualm eine Beldstigung der Arbeiter bedeutet.
Diesen Zustand vermag eine Wand- oder Decken-
ventilation kaum zu beseitigen. Hier vermag allein eine
unmittelbare Absaugung des Qualms an der Entstehungs-
stelle, also Uber den Schmelzéfen, Abhilfe zu schaffen.
Das gleiche hat an denjenigen Stellen zu geschehen,
wo das Metall in die Formen gegossen wird.

Das eigentliche Mittel bildet hier die Raucli-
auffanghaube, die in verschiedenen Formen als fest-
stehende Haube und als Schwenkhaube zur Ausbildung
gekommen ist. Am einfachsten gestaltet sich die Ab-
saugung an den Schmelzéfen, da diese ortsfest sind
und demgemd&B nur feststehende Hauben erhalten.
Schwieriger ist die Absaugung des Qualms an den Giel3-

1) Der Ofen Bauart Russ wird von der Rheinischen

Metallwaaren- und Maschinenfabrik in Ddusseldorf als
Einphasenofen mit zwei Elektroden fir 100 und 250 kg
Fassung und als Drehstromofen mit drei Elektroden
fur 500, 1000 und 2000 kg Fassung ausgefihrfc.
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stellen, sofern nicht eine ortsfeste Gielstelle besteht.
Ist die Anzahl der GieBRstellen gering oder liegen sie
raumlich naher beieinander, so ist eine ortsfeste Abzug-
haube anwendbar. In groBeren GielRereien, in denen
mit einer nahen Anordnung der GieBstellen kaum zu
rechnen ist, muB zu Schwenkhauben gegriffen werden.
Die Schwenkhauben bestreichen ein Arbeitsfeld mit
einem Radius von 5 bis 8 m und mehr.

In dem sogenannten Brennen der GelbgieRereien
spielt die Dunstabsaugung eine groRe Rolle. Durch das
Abbeizen der Messingteile entwickeln sich sédurehaltige
Dadmpfe. Nicht nur die Atmungsorgane werden stark in
Mitleidenschaft gezogen, sondern anch die metallischen
Bauteile der Arbeitsraume sind zerstdrenden Angriffen
ausgesetzt. Daher hat man nur maoglichst saurefeste
Baustoffe, wie Blei, Ton, Hartgummi oder Holz, ver-
wendet. Bei den Exhaustoren pflegt man alle Teile,
insbesondere Gehduse und Fligel, die den s&urehaltigen
Dampfen ausgesetzt sind, in Holz auszufiihren. Auch
die Beizbottiche erhalten zweckmdRBig eine hélzerne Ab-
zughaube. Die Sdureddmpfe werden durch eine Ton-
rohrleitung dem Exhaustor zugefithrt und dann Uber
aas Dach ins Freie geleitet. —

An die Hauptversammlung schloB sich abends ein
Festmahl und am folgenden Tage ein Ausflug in den
Thiringer Wald an.

Institution of British Foundrymen.

Unter zahlreicher Beteiligung von Mitgliedern und
Vertretern von Fachverbdnden aus den Vereinigten
Staaten, Frankreich und Belgien fand vom 21. bis
23. Juni zu Birmingham die 19. Jahresversammlung der
Institution of British Foundrymen statt. Mit ihr war
die 1. Britische GieBereifachausstellung verbunden. Bei
der Eréffnungssitzung wurde erstmals die Oliver-Stubbs-
Medaille, die in Erinnerung an den scheidenden
Vorsitzenden der Vereinigung gestiftet wurde, ver-
liehen, und zwar an F. J. Cook, West Bromwich,
England, den Verfasser des Austauschvortrags ,Briti-
scher gegenuber Amerikanischem GrauguR“ der briti-
schen Vereinigung, der auf der Versammlung der
American Foundrymen’s Association in Rocbester am
6. Juni gehalten wurde. Ferner wurde in Aussicht
genommen, im Jahre 1923 einen internationalen GielRerei-
kongreR in Paris unter Leitung der Association Tech-
nique de Fonderie de France abzuhalten. Endlich
wurden die sieben Vertreter der amerikanischen, fran-

zOsischen und belgischen Verbadnde zu Ehrenmitgliedern
ernannt.

Von den technischen Berichten sei zunédchst der
Austauschvortrag der American Foundrymen’s Associa-

tion von Enrique Touceda, Albany, N. Y., genannt,
tber

Amerikanische Verfahren bei der Herstellung von
TemperguR und einige Bemerkungen U’rer das
Ferligerzeugnis 3.

In groRer Breite beginnt die Abhandlung mit einer
Beschreibung der dblichen einstéckigen Bauweise ameri-
kanischer TempergieBereien und deren Einzelheiten,
Liaftung und Heizung, Beleuchtung, Vor- und Nach-
teile des Beton-FuBbodens, Anlage von Hangebahnen und
Hebevorrichtungen, beschreibt kurz das Schmelzen im
Kuppelofen und schildert ausfiuhrlich die Verwendung von
Flamma&fen und deren auch in Deutschland bekannte Bau-
weise2). Weiter geht sie auf die Gattierung fir den ,,black-
heart“-GuB, die Menge und Herkunft des Schrottes und

*) Foundry 1922, 15. Juli, S. 588/93; 1. Aug.,
S. 622/6. — Foundry Trade J. 1922, 20. Juli, S. 50/3;
27. Juli, S. 75/7; 3. Aug., S. 102/6; 10. Aug., S. 122/4;
17. Aug., S. 142/4. — Metal Industry 1922, 14. Juli,

S. 38/42; 21. Juli, S. 62/66; 28. Juli, S. 89/92; 4. Aug.,
S. 112/4.

2) Vgl. St. u.
S. 1741/2.

E. 1909, 6. Okt.,, S. 1564/5; 3. Nov.,
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die Zusammensetzung des Rohgusses ein. Die Kuppel-
ofenbeschickung soll schwanken zwischen 2,50 bis 2,750/0
Ges.-C, 0,70 bis 0,95000 Si, um 1,000/0 Mn, unter 0,180/0 P.
Vor dem Zusatz von Chrom, auch in geringen Mengen, wird
gewarnt. Der Schwefelgehalt wird durch die Beschaffenheit
von Koks und Schrott beeinfluRt. In den Vereinigten Staa-
ten wird der Kuppelofen auBer fir Fittings wenig be-
nutzt, meistens findet man Flammdfen fir leichte und
schwere Stiicke. Eine geeignete Zusammensetzung des
Rohgusses soll fur alle vorkommenden Sticke 2,35do
geb. C, 0,9000 Si, 0,200/, P, 0,250/, Mn, 0,06000 S sein.
Alsdann kommt der Verfasser auf die metallurgi-
schen Vorgénge beim Schmelzen zu sprechen, die Probe-
nahme aus dem Bad und die Schlackenfihrung. Weiter
gibt er Einzelheiten der Bauart von Temperdfen und
schildert den Tempervorgang und die Ofenkontrolle
mittels selbstschreibender Pyrometer. Er empfiehlt die
Einfuhrung elektrischer Heizung beim Tempern wegen
der leichten und genauen Regelungsfahigkeit. Nach kur-
zen Ausflihrungen dber Oel- und Erdgasheizung geht
Touceda Uber auf die Verluste in der GieRerei, bespricht
die Anordnung von Einglssen und Trichtern bei Klein-
gu, die mdoglichst kurz gehalten werden sollen, und
fihrt Beispiele an, in denen diese manchmal mehr
wiegen als die GuRsticke selbst. Viel Sorge machen
dem TempergieBer die Schwindungsverhéltnisse von GuR-
sticken mit ungleicher Wandstéarke, wie an Beispielen
erldutert wird. Die Aussichten des Tempergusses in
den Vereinigten Staaten halt Touceda fir sehr glnstig,
er empfiehlt den britischen GieRereifachleuten, ebenfalls
fur weitere Verbreitung des Tempergusses zu sorgen.

Fur die Association Technique de
France hatte E. V. Ronceray,
lung verfalt tber

Fonderie de
Paris, eine Abhand-

Neue Verfahren bei der Priifung des Gufeisensl).

Er schilderte die Verdienste von Frémont und Portevin
um die Ausbildung des Werkstoffprifwesens. Eine Ein-
fuhrung der Verfahren genannter Forscher in die Praxis
des GieBereiwesens wiirde einen grofen Schritt vorwaérts
bedeuten. Besonders beschrieb er die Einrichtungen fiur
Prifung der Biegefestigkeit, fur Scherproben, fir
Druckproben und fir Kugeldruckproben. Wir behalten
uns vor, bei anderer Gelegenheit auf die Verfahren
von Frémont und Portevin eingehend zuriickzukommen.

Die Association Technique de Fonderie do Liege

war vertreten mit einem Vortrag von Jacques V ar let,
Seraing, Uber die

Geschichte der Lutticher LehmfoimereiJ).

Die erste Lehmform wurde in der Gomree-GielRerei
von dem Modellmacher Pirson im Jahre 1846 her-
gestellt, um das Modell einer Walze zu ersparen. Um
das Jahr 1870 wurde die Lehmformerei, besonders fir
Dampfmaschinenzylinder, allgemein Ubernommen und bei
John Cockerill, John Roos und A. Ketin ausgebildet.
In den 1880er Jahren wurden Unterrichtskurse in der
Lehmformerei abgehalten. Der Vortragende schilderte
alsdann die Formerei eines Schlackentopfes und gab
Einzelheiten von der Formerei eine3 Schwungrades teils
in Lehm,

teils in Sand, und verschiedener anderer
schwieriger Sticke, wie Kalander, Sehiffsmaschinen-
zylinder. — In der Erdrterung wies Dr. Longmuir

darauf hin, daR die Lehmformerei bereits im Mittelalter
in Europa einschlieBlich England bekannt war.

Die weiteren Vortrdge wurden von Mitgliedern der
Institution of British Foundrymen gehalten.
Ueber den Einflu? héherer Temperaturen auf die
Festigkeit und andere Eigenschaften von GuReisen3)
berichteten A. Campion und J. W. Donaldson,

Falkirk (Schottland). Es handelte sich darum, Ge-
sichtspunkte fir das Verhalten desGuBeisens in Ver-

X) Foundry TradeJ. 1922, 6. Juli, S. 5/12.

2) Foundry TradeJ. 1922, 22. Juni, S. 473/7.

3) Foundry TradeJ. 1922,13. Juli, S. 32/6. —
Mctal Industry 1922, 11. Aug., S. 133/0.
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brennungsmaschinen und anderen Maschinenteilen, in
denen der Werkstoff dem EinfluB hoher Drucke,
héheren Temperaturen, Uberhitztem Dampfe und &hn-
lichen Einflussen ausgesetzt ist, zu bekommen. Fir
die Versuche wurden die in Zahlentafel 1 ihrer Zu-
sammensetzung und Festigkeitseigenschaften nach ge-
kennzeichneten GuBeisensorten verwendet. Die Pri-
fung erstreckte sich auf Feststellung der Volumenénde-
rung nach wiederholter Erhitzung und Abkihlung auf
450 und 550°, weiter auf die Bestimmung der Festig-
keit nach einer konstanten Glihdauer bei Temperaturen
zwischen Zimmerwdrme wund 700° und endlich auf
die Feststellung der Festigkeit bei Temperaturen zwi-
schen Zimmerwédrme wund 500°. Al st ein GuB-
eisen, wie e3 fir Herdplatten und andere leichte GuB-
sticke verwendet wird. A2 ist ein festeres GuReisen
fur Dampfturbinen und andere Schiffsmaschiuen. A3
ist ein Halbstahl, wie er mit Erfolg fir Matrizen zum
Rohrziehen verwendet wird. Al und A2 unterscheiden
sich hauptsdchlich durch den Phosphor- und Mangan-
gehalt.

Die Probestdbe wurden unter mdoglichst gleichen
Bedingungen gegossen. Aus diesen Stiicken wurden fir
die Volumversuche Rundproben von genau 254 mm 0
und 152,4 mm Léange von Al, A2 und A3 hergerichtet

Zahlentafel 1. A nalyse von GufReisensorten.

Al A2 A3 A4 A5 A G

% % % % % %
Gesamt-C . 3,286 3,144 2,845 3,377 3,382 3,295
Graphit-C . 2,716 2,334 1,950 2,647 2,662 2,599
Geb. C 0,570 0,810 0,895 0,730 0,720 0,696
Si. 1,745 1,840 1,447 1560 1,237 1,716
S 0,110 0,110 0,155 0,073 0,061 0,072
P 1,541 0,868 1,036 0,950 0,751 0,766
Mn 0,(55 0,510 0,460 0,540 1,080 1,660

Festigkeit. 16,1 23,7 26,2 205 211 232

in kg/mm2

bzw. von etwa 16 mm 0 und 133 mm Lé&nge
von A4, A5 und A6. Die Erhitzung geschah in einem
elektrischen Ofen unter Durchleitung von Kohlenoxyd.
Die Proben wurden allméhlich auf die gewinschte Tem-
peratur gebracht, dort 7 st gehalten und langsam wie-
der abgekihlt. Nach je funf Erhitzungen wurden die
Abmessungen mit einer genauen Lehre festgestellt.
A4, A5 und A6 wurden nach 21maligem Erhitzen auf
450° noch auf 550° erhitzt, um den EinfluR einer zeit-
weiligen Ueberhitzung festzustellen.

Die Glihbehandlung geschah derart, dal roh
bearbeitete Stdbe 4 Stunden auf die gewdilnschte Tem-
peratur erhitzt und dann langsam abgekihlt wurden.
Die Festigkeit bei hohen Temperaturen wurde in
tblicher Weise durch Erhitzung der Probestdbe in der
ZerreiBmaschine mittels elektrischen Ofens unter ge-
nauer Bestimmung der Temperatur durch Thermo-
elemente festgestellt.

Die Ergebnisse sind in einer Reihe Zahlentafeln
wiedergegeben, deren Wiedergabe zu weit fihren wirde.

Al zeigt die starksten Voluménderungen aller
untersuchten Stoffe. Nach 10 Erhitzungen auf 450°
ist ein Hochstwert de3 Volumens erreicht, von da an
findet eine langsame Volumenabnahme statt, aber auch
nach 25 Erhitzungen scheint noch keine Konstanz ein-
getreten zu sein. Bei Erhitzung auf 550° erfolgt eine
allméhliche Volumenzunahme, die nach 55 Erhitzungen
2,980/0 ohne Konstanz erreicht hat. Es ist ersichtlich,
daR dieses Eisen fur die gewinschten Zwecke nicht sein-
geeignet ist.

A2 zeigt nach wiederholtem Erhitzen auf 450° einen
Hochstwert der Volumenénderung nach 20 Erhitzungen.
Von da an scheintes konstant zu bleiben. Bei Erhitzung
auf 550° wird das gréfte Volumen nach 20 Erhitzun-
gen erreicht, jedoch ist die Volumenéanderung betrécht-
lich geringer (0,1740/0) als nach dem Erhitzen auf
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450° (0,2950/0). Hierin unterscheidet sich A2 von allen
anderen untersuchten Eisensorten. Zwischen 20 und 25
Erhitzungen schrumpft e3 ein wenig, um dann konstant
zu bleiben.

A3 zeigt bei 450° eine wesentlich geringere Volumen-
anderung als Al und A2; der Hochstwert ist nach
15 Erhitzungen erreicht, bei Erhitzung auf 550° nach
IOmaligem Erhitzen. Von da an bleibt es anscheinend
konstant. Abgesehen von der etwas stadrkeren Ernied-
rigung der Festigkeit durch die Wechselwarmbehand-
lung, scheint sich danach Halbstahl besonders gut fir
die gewlinschten Zwecke zu eignen.

A4 erreicht sein groftes Volumen schon bei der
dritten Erhitzung, wechselt dann etwas bis zur 12. und
bleibt von da an konstant. Die Gesamtvoluménderung
ist kleiner (0,100/0) als die der ersten drei Eisensorten
mit Auénahme von Al bei 450°.

A5 erreicht nach der zweiten Erhitzung auf 450°
das groRte Volumen, zwischen der 3. und 15. Erhitzung
tritt eine starke Volumverkleinerung ein, danach st
Konstanz erreicht. Die Erhitzung auf 550° bewirkt
eine Schrumpfung, die sich von der 9. Erhitzung an
vermindert, nach der 15. findet keine weitere Verénde-
rung mehr statt.

A6 dhnelt bei 450° in seinem Verhalten A5, nach
Erhitzung auf 550° tritt nach einer Schrumpfung bei
den ersten vier Erhitzungen keine weitere Verédnderung
mehr ein. Die nach 20maligem Erhitzen auf 450° vorge-
nommene Behandlung bei 550° zeigt bei A4 und A5
ein weiteres allméhliches Anwachsen des Volumens fiur
die ersten neun bzw. zwélf Erhitzungen und dann Kon-
stanz. Die gleiche Behandlung bewirkt bei A6 ein Volum-
wachstum, das nach 4maligem Erhitzen auf 450° seinen
Hochstwert erreicht, zwischen der 5. und 6. Erhitzung
findet eine betrachtliche VolumVerkleinerung statt, dann
herrscht Konstanz.

Die Ergebnisse der Gewichtsbestimmung nach
wiederholtem Erhitzen und Abkuhlen weichen stark
voneinander ab und lassen vorerst keine Erkldrung
zu. Die Festigkeit bei hdheren Temperaturen zeigt
fir den gegossenen Zustand bei Al, A2 und A3 einen
Niedrigstwert bei etwa 200 bis 300°, bei 400° wird
der Wert bei Zimmerwdrme wieder erreicht, um
dann bei 500 und 600° stark abzufallen. Die vorher ge-
glihten Stdbe zeigen den Niedrigstwert bei 300° nicht
und fallen ebenfalls bei 500 und 600° ab. Die Festig-
keitsdnderungen nach wiederholtem Glihen und Er-
hitzen zeigen nach 25maligem Erhitzen auf 450° fir
Al eine Erniedrigung der Festigkeit um 4,70/o, fur
A2 um |Ifto/o, fir A3 um 10,50/. Fir die gleiche
Anzahl Erhitzungen bei 550° betragen die Verminde-
rungen fur A2 13,3, fur A3 1570/0; A4 zeigt von der
6. Erhitzung auf 450° an eine erhebliche Espiedrigung
der Festigkeit, die nach 20 Erhitzungen etwa 19do
erreicht hat. A5 zeigt auch nach 20 Erhitzungen auf
diese Temperatur noch keine wesentliche Verénderung,
wéhrend A6 sogar eine Steigerung der Festigkeit um
3,2do aufweist. Beim Erhitzen auf 550° fallt die
Festigkeit von A4 nach 6maligem Erhitzen erheblich
ab und erreicht nach 20maligem Erhitzen einen Ver-
lust von 44o0/o. A5 zeigt keine wesentliche Verédnde-
rung, A6 wieder im Gegenteil eine Steigerung der
Festigkeit. Das gunstige Verhalten von A6 wird von
den Verfassern vor allem auf den hohen Mangan- und
niedrigen Phosphorgehalt zuriickgefihrt.

Fir das Verhalten nach wiederholtem Erhitzen und
Abkihlen ist besonders der Gesamtkohlenstoffgehalt ein
wesentlicher Faktor. Die Verfasser hoffen, durch Er-
niedrigung des Gesamtkohlenstoffgehaltes in A6 unter
3o/o fir dieses Eisen noch erheblich bessere Ergebnisse
der Voluménderungen und Festigkeiten nach wieder-
holter Glihbehandlung zu erreichen. Die Untersuchun-
gen sollen fortgesetzt werden, wobei auch der Ein-
fluB besonderer Zusatze erforscht werden soll. Ebenso
soll der EinfluB der Wérmebehandlung auf GufReisen
und Halbstahl noch weiter verfolgt werden.

(SchluB fjlgt.)
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Verein Deutscher EisengieRereien,

GielRereiverband.

Der Verein Deutscher EisengieBereien, GieBereiver-
band, wird seine 52. Hauptversammlung vom 6. bis
10. September in Homburg v. d. H. abhalten. Aus der
Festordnung teilen wir folgendes mit:

Donnerstag, den 7. September, nachmittags 5 Uhr,

Kurtheater, Technische V ortrdge:
1. Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. W iUst, Ddisseldorf:
L»Einflisse einiger Frem dkodrper auf

die Schwindung des Eisen s*

2. e.h. Heinrich Koppers, Essen: ,Koks
und seine Beziehung zur Eisen-
gieB erei.”

3. S)ipt.«bng. Leopold Sch mid, Jenfcach: , A eltere
und neuere Probleme der GieRereien.&K

Freitag, den 8. September, vormittags 1130 Uhr,

Kurtheater: Hauptversammlung.

In Verbindung mit diesen Veranstaltungen wird am
Mittwoch, den 6. September, die sechste Sitzung des
Technischen Hauptausschusses fir GieRereiwesen statt-
findenl).

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen?.

17. August 1922.
KI. 18c, Gr. 9, F 44 703. Vorrichtung zum Gluhen
und allmdahlichen Abkuhlen groBer Eisenmengen. C. A.
Fesca & Sohn, Berlin-Lichtenberg.

21. August 1922.

KIl. 10a, Gr. 30, F 47 041. Verfahren zur Ent-
gasung von Kobhle. Farbenfabriken vorm. Friedr.
Bayer & Co., Leverkusen b. Kdln, Rhein.

Deutsche Reichspatente.
KI. 31 ¢, Nr. 344 161, vom 14. Januar 1921. Johann

NuyeninH Uls bei Crefeld. Auszwei Hulsen bestehender
Metalldiibel.
Der Modelldiibel be-
steht aus zwei in die
Modelle a und c ein-
zuschraubenden Me-
tallteilen b und d,
welche durch einen
Hohlkdrper e, der in
eine der Metallhilsen
eingeschraubtist, ver-
bunden sind, und in
eine Ausbohrung t
des Metallkdrpers b
eintritt, wodurch eine genaue Zentrierung bewirkt wird,
wéhrend mittels einer durch den Boden des Hohlkdrpers
e gefuhrten Schraube g beide Modellteile fest mitein-
ander verschraubt sind.

KI. 31 ¢, Nr. 342 645, vom 15. Juni 1920. Johann
Harmsen in Breslau. Verfahren zur Herstellung von
Formmodellen fir Schrift- oder Bildzeichen u. dgl.

Nach der Erfindung werden in aus Glas, Marmor o. dgl.
Material bestehende, polierte Platten mittels eines Sand-
strahlgebldses Bild- oder Schriftzeichen in umgekehrter
Stellung, also in Spiegelschrift, angeblasen und darauf
die durch den Sandstrahl gerauhten Flachen durch Auf-
tragen eines Lackes o. dgl. geglattet, worauf nach Er-
hartung des Aufstrichs und Einreibung mit Oel oder Fett
der Abzug des Modells in bekannter Weise in Gips oder
Ton hergestellt wird, der dann das eigentliche Formmodell
darstellt.

2) Vgl. S. 1384 vorl. llefte3.

Patentbericht.

42. Jahrg. Nr. 35.

KI. 31 ¢, Nr.344056,
vom 19. April 1921.
Deutsche Maschi-
nenfabrik A.-G. in
Duisburg. Ortsfeste
Vorrichtung zum Aus-
driicken der Blocke aus
den Blockformen.

Der den Ausdrick-
stempel a tragende
Oberteil b kann mit-
tels Rolle d in einer
Fihrung c¢, welche
nach oben hin in
eine Kurve auslauft,
auf- und abbewegt
werden. Dabei nimmt
der Rahmen eine der-
artige Schrédglage ein,
dal die Blockform
unbehindert durch ein
Hebezeug auf die Blockformunterlage aufgesetzt
davon abgehoben werden kann.

KI. 31 a, Nr .343 959, vom
9. Dezember 1920. Carl
Rein in Hannover. Kupol-
ofenvorherd zum Abscheiden
flissiger Schlacke.

Mit dem flussigen Eisen
gelangt die Schlacke aus dem
Schacht a des Kupolofens
durch den Schlitz b nach dem
Vorherd ¢, wo sie sich an-
sammelt. Steigt die Hdhe
des Eisenbades in c, so lauft
die Schlacke nach e tiber, er-
starrt dort und wird durch
die Feuertir f entfernt, wéh-
rend das Eisen durch die
Rinne gabgestochen wird.

KI. 31 a, Nr. 343 960, vom
26. Februar 1921. Theodor
Ehrhardt und Sipt.-gng.
Paul Ehrhardtin Berlin-
Halensee. Vorrichtung zur
ofengicht.

Die dem Sehrohr der Unterseeboote oder einem Mast-
fernrohr &hnliche Erfindung ermdglicht die Beobachtung

und

Beobachtung der Kupol-

2) DieAiimeldungen liegen vondem angegebenen Tagges jeweiligen Standes der Beschickung und des Ofen-

an wéahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

ganges von der GielRereisohle oder einer sonstigen Stelle
aus, ohne Besteigung der Gichtbihne.
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KI. 31 b, Nr. 341 640, vom 29. April 1920. Gustav
Potzsche in Leipzig-Stotteritz. Kettenzug zum ruck-
weisen Fortbewegen der Formkasten an Formmaschinen
mit umlaufendem Formtisch.

Die Maschine bezweckt das Einformen der Modelle
in ununterbrochenem Arbeitsgange. Das Wesen der
Erfindung besteht darin, daR in dem lichten Raum der

Uber zwei eckige Walzen a und b geleiteten, die Grund-
platten fur die Formkaéasten tragenden Ketten c ein mit
Tragschienen d ausgeristetes Hebelwerk (efgh) an-
geordnet ist, welches durch einen Rollhebel (i) mit einem
auf der Achse (k) der Forderwalze (a) befestigten Stern-
rade (1) in solcher Verbindung steht, daR bei der durch
Ueberecklaufen der Kette auf der vorderen Walze hervor-
gerufenen Hebung und Senkung der Kette die Spannung
derselben immer ausgeglichen wird.

KI. 31 ¢, Nr. 342 537, vom 31. Juli 1920. Feinstahl-
werke Traisen Leobersdorf, A.-G., vorm. Fischer

in Traisen, Nied.-
Oesterreich. Form-
kasten.

Gegenstand der Er-
findung ist ein Form-
kasten, bei welchem
die Querwéande oder
Stege (b) und die
Formkastenwénde (a)

so gestaltet sind, daR die Stege (b) als Unterlagsplatten
dienen und durch einenKeil (c) festgehalten werden kénnen.
KI. 31 ¢, Nr. 342 644, vom 17. Fe-
bruar 1920. Friedrich Porl in
Koln-Deutz. Kernstiitze, bei der die
Tragplatten mit ausgestanzten und um-
gebogenen Ansatzen versehen sind, die ein
Einschieben der Tragsaulen gestatten.
Das Kennzeichen der Erfindung ist die Gestaltung
der Tragsdulen der Kernstlitze in Form eines I-Trégers.

KI. 31 ¢, Nr. 342646, vom 9. Juni 1920. W alter

Haenel in Haspe i. W. Zusatz zum Patent 337 539.
Mehrlaufige Kokille.

jd

Die Vereinigung der

Einzelkokillen (c) zu

einer Gruppe, z. B. zu

einer sechslaufigen

Kokille, erfolgt nach

der Erfindung mit

Hilfe von Schrumpf-

ankern (a) und An-

kerplatten (b), die

sich der &uBeren Ge-

stalt der Blockformen

anschmiegen und zweckmé&Big zwischen Nocken (d)
liegen, welche an den Blockformen angegossen sind.

KI. 31 ¢, Nr. 346 257, vom 30. April 1921. Ludwig
Anton in Ober-Ramstadt. Vorrichtung zum Abheben
von Formkasten u. dgl.

Die Vorrichtung bezweckt ein genaues und gleich-
maBiges Abheben der Formkasten, Herausziehen der
Modelle und Absetzen der Beschwereisen und dient be-
sonders zum Abheben solcher Gegenstdnde, bei denen das
Gleichgewicht gestdrt ist, sobald sie angehoben werden.

Die Vorrichtung ist daher so gebaut, daR eine selbst-
tatige Einstellung des Gleichgewichts des schwebenden
Gegenstandes hergestellt wird.

KI. 31 b, Nr. 346 017, vom 13. Februar 1915. August
Schwarze in , Duisburg. Wendeplattenrittelform-
maschine mit Absenkvorrichtung fur den Formkasten.

In einer Wendeplatte sind eine oder mehrere Rittel-
formmaschinen gelagert, welche die Vorteile der Rittel-

Patentbericht.
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Wendeplattenformmaschinen
miteinander vereinigen und sich daher besonders fir
Massenherstellung in beschranktem Raum eignen. Dabei
ersetzt der Antriebszylinder a der Ruttelfformmaschine
die Wendeplatte der' Wendeplattenformmaschine oder
umgekehrt; der Antriebsplungerkolben ist in seinem
oberen Teil als Platte ausgebildet und kann als Riuttel-

formmaschinen und der

tisch oder Formplatte dienen; d ist das Modell, ¢ der
Formkasten.
KI. 3le, Nr. 345977, vom 29. Oktober 1920.

Alphonse Binet in Paris. Vorrichtung zur Herstellung
von GuBformen fiir Kolben oder &hnliche Hohlkérper mit
gleichem Durchmesser, aber verschiedener Héhe, und mit
verschiedener Hohenlage etwaiger innerer Angisse.

Durch die Erfindung wird die
Herstellung « von Hohlkdrpern er-
méglicht, die, abgesehen von der
Hohe, miteinander Ubereinstimmen
und gegebenenfalls im Innern An-
glsse in verschiedener Hohe ent-
halten konnen. Es handelt sich
insbesondere um Kolben von Ex-
plosionsmotoren mit gleicher Zylin-
derbohrung, doch mit verschiede-
ner Kolbenhéhe oder -ldange und
verschiedenem Abstand der Anglsse
fur die Zapfenlager in der Kolben-
bodenflache. Es ist mit einem einzigen Modell und einer
einzigen Kernform fir alle Kérper identischer Form aus-
zukommen, deren Hohe verschieden ist, indem einerseits
das GuRmodell hinsichtlich seiner Héhe ausziehbar und
anderseits der zur Kernbildung dienende Hohlraum der
Kernform verlangerbar ist.

KIl. 31a, Nr. 347 711, vom 18. Mai 1920. Herbert
Alfred Williams in London. Tiegelschmelzofen mit
Flussigkeitsverschluf.

Um bei Schmelzdfen, die zur Erhéhung der Nutz-

wirkung mit FlissigkeitsverschluR versehen sind, den
v/
auftretenden Ueberdruck regelbar zu gestalten, wird

nach der Erfindung ein Schwimmer a benutzt, der auf der
Absperrflussigkeit b schwimmt und dessen oberes Ende
eine Lenkstange c trégt, die ein ZufluBventil fur (die
Flissigkeit steuert.

KI. 31 ¢, Nr. 347 745, vom 15. Oktober 1916. Peter
Schwalb in Hettenleidelheim (Pfalz). Anstrich-
masse fir StahlguBformen und Verfahren zu ihrer Her-
stellung.

Durch die Anstrichmisse soll die Lebensdauer und
Haltbarkeit der StahlguRformen erhdht und die Qualitat
des Stahlgusses gunstig beeinfluRt werden. Die Grund-
lage der neuen Masse besteht aus Kaolin, Graphit und
Wasserglas, die zusammen gemahlen und gegebenenfalls
mit Salmiak und Teer gemischt werden. Hierzu gibt man
Kaolin oder Teer, der mit Kohle gemischt, im reduzierenden
Feuer gebrannt und aufs feinste gemahlen ist. Der An-
strich haftet nicht nur an rauhen Fldachen, sondern auch
an den glatten Wanden der Kokille, und es hat sich ge-
zeigt, dal der GufR sich besonders leicht von der in dieser
Weise bearbeiteten Anstrichmisse losldst.
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Fiur Karteizwecke kann die Zeitschriftenschau

auf einseitig bedruckten Blattern bezogen werden.

Bestellungen werden an den Verlag Stahleisen
erbeten.

Zeitschriftenschau Nr. 8-

Allgemeines.

E. Rutherford: Neuzeitliche Theorien Uber de

Aufbau der Atome und die Beziehungen zwischen
Elektrizitdt und M aterie. Bericht ber den Vortrag.
Enthdalt fast nur englische Forschungsergebnisse. [E. T. Z.
1922, 15. Juni, S. 818/20.]

Geschichte des Eisens.”

" Albert Knaff: Die Saynerhitte und ihre Giel3-
halle.* Auszug aus der Geschichte der Saynerhitte.
Die heute noch stehende GieRhalle wurde 1824/8 unter
Anwendung von GuBeisen-Konstruktionen im gotischen

Stil errichtet. Einzelheiten. [Kruppsche Monatshefte
1922, Juli, S. 179/84.]
Brennstoffe.

Steinkohle. W. Petrascheck: Kohlengeologie der
Osterreichischen Teilstaaten.* Die kohlefiihrenden
Formationen sind: Silur und Devon, Karbon, Perm,
Trias, Jura, Kreide.] Deren Durchforschung. Leit-
fossilien und Leitpflanzen. [Mont. Rdsch. 1922, 1. Juli,
S. 279/83; 16. Juli, S. 299/305; 1. Aug., S. 321/5]

Braunkohle und Grudekoks. F. Plenz: Die Ent-
zindungstem peratur von Braunkohlengrude.
Mitt. a. d. Versuchsanstalt der Deutschen Erdol-A.-G.
Ein Zusammenhang der Entziindungstemperatur mit
dem Heizwert oder der Rohanalyse laRt sich nicht fest-
stellen. [Gas Wasserfach 1922, 29. Juli, S. 478.]

Koks und Kokereibetrieb. M. Dolch: Die Erzeu-
gung von H ittenkoks aus nicht backenden Kohlen.
Die flr das Eintreten der Backwirkung bei der Verkokung
backender Steinkohlen maRgebenden Gesichtspunkte.
Frage der Nutzbarmachung der Ergebnisse der Kleinver-
suche. Herstellung von Bindemitteln. Das Bindemittel soll
den SchmelzfluB der Kohle bei der Kokungstemperatur
sicherstellen. Die Backwirkung durfte auf die Eignung
des ganzen Gemisches der Kohlebildner zum Schmelzfluf
zurlickzufuhren sein. Eine groRe Anzahl jlingerer und
altester Kohlen verfiigt demnach nicht tGber jene ge-
schlossene Reihe sohmelziger Stoffe, welche die Grundlage
fur die Backfahigkeitabgeben. [Glickauf 1922, 24. Juni,
S. 772/6.]

H. D. Greenwood und J. W. Cobb: Das K
geflige. Aus derselben Gaskohle wurden im Labo-
ratorium bei 550°, 850° und 1100° Koksproben her-
gestellt und untersucht. Bei 550°: dicke Zellenwénde,
weiches Material, geringes spezifisches Gewicht; zwischen
550 bis 850°: Erhdhung des spezifischen Gewichts,
schwéchere, aber festere Wandungen, groRe Porositét,
lieber 850°: starke Schwindung der Masse, keine merk-
bare Zunahme des spezifischen Gewichts, fester Koks,
kleine Poren und dicke Wandungen. [Transactions Society
of Chemical Industry 1922, 15. Juni, S. 181/3.]

K. Sieben: Verlduft die Kokskohlenentgasung
warmebindend? Schrifttumsibersicht. Nach den er-
zielten praktischen Warmeverbrauchszahlen scheint ein
Teil der Betriebsverluste aus der freiwerdenden Wérme
bestritten zu werden, daB also im Gegensatz zu einem
Teil des Schrifttums die Entgasung exothermisch ver-
lauft. [Brennstoff-Chemie 1922, 15. Juli, S. 209/11.]

Buschei: Koksfragen.* Vortrag v.d. Westf. Gruppe
d. Ver. deutscher GieRereifachleute, Mai 1922. Dar-

1) Vgl. St. u. E. 1922, 26. Jan., S. 144/53; 2. Marz,
S. 344/55; 30. Marz, S.509/19; 27. April, S. 671/81;
1. Juni, S. 860/72; 29. Juni, S. 1023/32; 3. Aug.
S. 1212/20.

Zeitschriftenschau.

42. Jahrg. Nr. 35.

Stellung des Kokses und der Nebenerzeugnisse. Ein-
richtung einer Benzolfabrik. Anforderungen an Hochofen-
und GieBereikoks. [GieR.-Zg. 1922, 4. Juli, S. 395/400.]

Die besonderen Vorzige der Koppersschen
Koksofenbauart.* Vergleich mit anderen Bauarten.
[Koppers’ Mitt. 1922, H. 2, S. 50/9.]

Die Entwicklung der Kokereitechnik wund
ihre Férderung durch Heinrich Kdppers.* Ge-
schichtlicher Ueberblick iber den Werdegang der heutigen
Koksofen. (Gekurzter Abdruck des Aufsatzes in der
Restschrift zur 50jdhrigen Jubelfeier des Ruhrbezirks-
vereins Deutscher Ingenieure.) [KOppers’ Mitt. 1922,
H. 2, S. 31/49.]

W alter Lehnert: Die kontinuierliche Vertikal-
kammerofenanlage auf dem Gaswerk Glatz.* Be-
schreibung der von H. Kdppers gebauten Anlage. [Gas
Wasserfach 1922, 30. Juni, S. 412/5]

S)r.«3ng. e. h. Wittfeld: Vorschlagzu einem Halb-
koksofen.* Entwurf fir einen Ofen, der ohne Ver-
wendung von FluBeisen nur aus Steinen und GuBeisen
gebaut werden soll. Der kreisférmige Ofen laRt sich fur

AuBen- oder Innenheizung bauen. Der gufBeiserne
Herd ist als abgestumpfte Kegelfliche mit senkrechter
Achse gedacht. Einzelheiten tber den Plan. [Ann. Gew.
Bauwesen 1922, 1. Juli, S. 3/5.]

Die Tieftemperaturverkokung. Bericht des
Fuel Research Board 1920/1. [lron Coal Trades Rev.
1922, 26. Mai, S. 775/6.]

Nebenerzeugnisse. A. Engelhardt: Die Benzol-

gewinnung aus Leuchtgas mittels aktiver Kohle.*
Durch Patent geschiitztes Verfahren der Farbenfabriken
vorm. Friedrich Bayer & Co. in Leverkusen. Anordnung
und Kosten der Apparatur. Kraft- und Dampfverbrauch.
Lohne. Eigenschaften und Verwendung der aktiven Kohle.
[Gas Wasserfach 1922, 29. Juli, S. 473/7.]

Koksofengas. A. Sauermann: Das Koksofengas
und seine Verteuerung in Dampfkesseln.* Die in
Zechenkokereien verwendeten Kessel und Brenner. Eigen-
schaften des Koksofertgases bei der Verbrennung. Schau-
bildliche Darstellung des Verbrennungsvorgangs. Koks-
gasanalysen mit Auswertungen. Die von verschiedenen
Seiten vorgeschlagenen Schaubilder fir Gase sind fir
praktische Verwendung im Betrieb wenig geeignet.
[Gliuckauf 1922, 29. Juli, S. 922/6.]

Sonstiges. E. Stach: Neuartige Reinigung von
Gasen und Dampfen.* Durch die Reinigung der Gase
und Dampfe von Hitten und Kokereien nach dem Dreh-
filter-Verfahren von Freytag-M etzler sind groRere
Reinheitsgrade als bei anderen Verfahren erzielt worden.
Vorschlag, das Verfahren fur Dampfentélung und Luft-
filterung auszubilden. [Ind. Techn. 1922, Juli, S. 159/62.]

F. Muhlert: Die Entfernung des Schwefels aus

Oksr(ohlegasen und seine Verwertung. Die Schwefel-

gewinnungsverfahren Werden auf Grund der Patentan-
meldungen beschrieben. [Feuerungstechn. 1922, 15. Juni,

S. 197/9]
E. R. Sutcliffe und Edgar C. Evans: Der EinfluR
des Gefuges auf die Brennbarkeit und andere

Eigenschaften fester Brennstoffe.* Vortrag, Lon-
don, April 1922. Acltere Versuche. Erérterung der ver-
schiedenen Faktoren. Hausbrand. Kesselfeuerung. Hoch-
ofen. [Transactions Society of Chemical Industry 1922,
30. Juni, S. 196/208.]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze. Eisenerze.* Uebersicht Gber die gegen-
wartige und kiinftige Deckung des Bedarfs an Eisenerzen,
herausgegeben vom Imperial Mineral Resources Bureau.
I. Teil: GroBbritannien, Lbndon 1922, S. 1—237. 1I. Teil:
Britisch-Afrika, London 1922, S. 1—76.

W. Henke: Beitrdge zur Geologie des Sieger-
lander Spateisensteinbezirks.* Denckmanns Ein-
teilung der Geologie des Siegerlands. Waiderspruch
hierzu in den Arbeiten des Verfassers. Ergebnisse von
dessen Untersuchungen von 1907 bis 1921. [Gliuckauf
1922, 15. Juli, S. 861/7.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 141 bis 143
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H. Quiring: Die Gangfihrung der Spateisen-
steingange des Siegerlandesund ihre Beziehungen
zum Nebengestein.* Die regionale Verbreitung der
Génge. Das Niedersetzen der bauwirdigen Gangmittel.
Stratigraphische Verbreitung der Spateisensteingdnge.
Ursachen der Abhéngigkeit der Gangbildung und -fihrung
vom Nebengestein. Ausblicke. [Gluckauf 1922, 22. Juli,
S. 889/92.]

Sonstiges. K. Endell: Zur Erforschung
Sintervorganges, besonders von
[St. u. E. 1922, 22. Juni, S. 976/8.]

H. Willert: Bergbaugeologie. Bergbaugeologie
ist ein Grenzgebiet, das zwar geologische Wissensstoffe
umfaBt, aber seiner Natur nach mehr nach der berg-
technischen Seite hinneigt, 148t sich weder in praktische
Geologie noch Bergbaukunde einreihen. Beispiele. For-
derung, die Bergbaugeologie zu einem selbstdndigen
Wissenszweig auszugestalten. [Gluckauf 1922, 1. Juli,
S. 801/7.]

des
Eisenerzen.*

Aufbereitung und Brikettierung.
Kohlen. 0. Kaemmerer:
bereitung sandiger
lausitz unter

Die mechanische Auf-
Braunkohle in der Nieder-
besonderer Beriucksichtigung der
geologischen Verhdltnisse.* Geologische Betrach-
tungen Uber das Niederlausitzer Braunkohlengebiet.
Frihere Gewinnungsverfahren von Hand, mit Baggern;
Sieberei, Waschen und Trocknen. Kinstliche Trocknung.
Verfahren der Firma Baum (Herne) fir Wéasche und Vor-
trocknung. [Braunkohle 1922, 15. Juli, S. 285/9; 22. Juli,
S. 301/4.]

A. Guyot van der Ham; Brikettierung indischer
Stein- und Braunkohlen.* (Vortrag vor Abteilung
/Bergbau, tak Nederland, Febr. 1922.) [De Ing. 1922,
8. Juli, S. 515/25.]

Sonstiges. P. Leyendecker: Die Aufbereitung des
Versatzm aterials der Zeche Ver. Sélzer-Neuack.
Grubenfeld liegt unter dem Geschéftsviertel von Essen,
daher maoglichst vollkommener Bergeversatz vorge-
schrieben. Anwendung des Spulversatzverfahrens unter
Verwendung von Waschbergen, Asche, Schutt u. dgl.
Untersuchungen uber Zusammendrickbarkeit. Arbeits-
verfahren. [Kruppsche Monatshefte 1922, Juli, S. 169/79.]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. W. J. Bees: Mitteilungen aus
feuerfesten BetriebeninNordamerika. Rohstoffe,
Fabrikeinrichtungen, Herstellungs- und Brennverfahren
fur Silikasteine und basische Erzeugnisse. [Sprechsaal
1922, 20. Juli, S. 323/5]

Prifung und Untersuchung. Edward W. Washbum:
Physikalische Chemie und Keramik.* Umfang der
keramischen Industrie. Kolloidchemie. Heterogene
Gleichgewichte bei hohen Temperaturen. Phasenlehre.
Schaubilder. Versuchsanordnungen. Vorschriftliche Ver-
fahren fir die Prifung keramischer Stoffe. (Vortrag vor
Abteilung fir Physik und Chemie des Franklin Institute,
April 1922)) [J. Frankl. Inst. 1922, Juni, S. 749/73.]

H. Gl Schurecht: Die mikroskopische Pruf
der mineralischen Bestandteile einiger ameri-
kanischer Tone.* Unterschiede zwischen englischen
und amerikanischen Tonen unter dem Mikroskop. Die
meisten amerikanischen Tone bestehen in der Haupt-
sache aus ,kolloidalem® Kaolin. Aufbereitungsverfahren.
Geringe Aussichten. [J. of the American Ceramic Society
1922, Jan., S. 3/24.]

K. Arndt und F. Kdrner: Untersuchungen Uber
kunstlichen und natdrlichen Graphit.* Elek-
trischer Widerstand. EinfluB der TeilchengroRe und des

Porenvolums. W iderstand von Block und Pulver. Gra-
phitierte Kohle. [Zz. angew. Chem. 1922, 8. Aug.,
S. 440/3.]

C. E. Nesbitt und M. L. Bell: Praktische Prif-

verfahren fur feuerfeste Steine.*
1917, 4. Jan.,
arfais 1916, I,

(Vgl. St. u. E.
S. 15/7.) [Proc. Am. Soc. Testing Mate-
S. 349/77]
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C. E. Nesbitt u. M. L. Bell: Die Notwendigkeit
der Untersuchung und Prifung von feuerfesten
Steinen.* Die Vereinheitlichung feuerfester Steine
macht keine Fortschritte, weil noch keine Prufverfahren
ausgearbeitet sind. Beispiele von UngleichmaRigkeiten.
Erdrterung. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1918, 11,
S. 336/49.]

C E. Nesbitt u. M. L. Bell:
in feuerfesten Steinen.* (Vgl. St.u. E. 1919, 31. Juli,

S. 885.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1919, II,
S. 619/39.]

Feuerfester Ton. F. P. Hall: Plastizitit von
Tonen.* Begriff der Plastizitdt. Verfahren fir ihre
Bestimmung. Das Bingham-Plastometer. [J. Amer.
Ceramic Society 1922, Juni, S. 347/54.]

Saure steine. R. M. Howe und W. R. Kerr: Der

EinfluR der Mahlung und des Brennens auf die
Eigenschaften der Silikasteine. Feine Mahlung
verbessert das Aussehen und erhdht die Festigkeit nur
unwesentlich. 15 bis 20 min langes Mahlen scheint am
zweckmaRBigsten. Porositdt wird durch Zeit der Mahlung
nicht wesentlich beeinfluRt. Hauptsache fir end-
gultige Festigkeit und Wachsen bildet die richtige Brenn-
temperatur. Zahlreiche Versuchsergebnisse. [J. Amer.
Ceramic Society 1922, April, S. 164/9.]

Sonstiges. M. F. Peters: Carborundumsteine. *
Studie Uber Carborundum-Ton-Mischungen und deren
Prifung. Bessere Ergebnisse bei reduzierenden als

bei oxydierenden Gasen. Carborundumsteine wider-
stehen nicht Schlacken mit hoheren Gehalten an Eisen,
Blei oder Kalk. Nur gegenlber kieselsdurereichen
Schlacken bestdndig. [J. Amer. Ceramic Society 1922,

April, S. 181/208.]

Erling E. Ayars: Formen fir Magnesit-, Chrom-
und Silikasteine.* Ricksicht auf die Schwindungs-
verhdltnisse. Arten der zu verwendenden Formen und
deren Werkstoff. Werkzeuge. Herstellung der Formen.
[J. Amer. Ceramic Society 1922, Febr., S. 67/84.]

O. Kallauner und J. Hruda: Ueber das Vor-
kommen von Vanadium in keramischen Roh-
stoffen und Erzeugnissen und seine Wirkung

auf die Schmelzbarkeit, sowie auf die Farbe und
Bildung von Awusblihungen bei reinem Kaolin
und einem typischen Ziegelton. Vanadiumpent-
oxyd setzt die Schmelzbarkeit herab. Féarbevermdgen
erst bei 0,1 % bemerkbar. (Untersuchungen an der
keramischen Abteilung der Bdhm. Techn. Hochschule
in Brinn.) [Sprechsaal 1922, 27. Juli, S. 333/5; 3. Aug.,
S. 345/9.]

Baustoffe.

Zement. A. Holter: Die Herstellung von Port-
landzement unter gleichzeitiger Gewinnung von

Kali.* Vortrag v. d. 45. Generalvers. d. Ver. Deutscher
Portland-Cement-Fabrikanten, Febr. 1922. Kaligehalte
der Zementrohstoffe und des Flugstaubs. Gewinnung

des Kalis aus dem Flugstaub.
in Amerika und Norwegen.

Cottrelverfahren. Anlagen
In Deutschland sind zurzeit
Gunstige Ver-
suchsergebnisse. Die Dingeversuche lassen vorlaufig auf
zufriedenstellende Ergebnisse schlieBen. [Zement 1922,

22. Juni, S. 304/5; 29. Juni, S. 313/5; 6./13. Juli,
S. 328/30.]

Dr. Herrmann: Verhalten von W asserbinde-
mitteln in sulfathaltigen W assern. (Schutz gegen

die Zerstdrung des Betons.) [Tonind.-Zg. 1922, 22. Juli,
S. 787/8.]

Richard Grin: Der Ersatz des Klinkers in
Hochofenzement durch Alkalimineralien. Ent-
gegnung auf eine Arbeit von Wilh. Krebs: ,Studien tber
die Abbindefahigkeit von basischen Hochofenschlacken*
und die dort gezogenen Schliisse. Nachprifung hat Er-
gebnisse erzielt, wonach das Verfahren von Krebs zur
Herstellung eines hochofenzementartigen Bindemittels

fur die Praxis unbrauchbar ist. [Zement 1922, 6 /13 Juli
S. 326/8.]
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Richard Grin: Die Umschmelzung saurer
Hochofenschlacken in basische Schlacken und

Zement.*  Geschichtlicher Ueberblick Uber die Ver-
suche zur Umwandlung glihendflissiger Hochofen-
schlacke in Portlandzement. Grinde fir deren Fehl-

schlagen. Eigene Versuche. Schlufolgerungen. [St.
u. E. 1922, 27. Juli, S. 1158/67.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerung. Kohlenstaubfeuerung fur
Dampfkesselanlagen.* Ergebnisse von funf Ver-
suchen mit Kohlenstaubfeuerungen in der Lakeside
Station der Milwaukee Electric Railway and Light Co.
[Iron Goal Trades Rev. 1922, 9. Juni, S. 858/9.]

F. J. Crolius: Fortschritte im Kohlenstaubgeyerungstechnik.
feuerungsbetrieb. Entwicklung der Kohlenstaub-
feuerung. Merkblatt der Carnegie Steel Company fir

Betrieb und Ueberwachung zur Verhitung von Unféllen

und Betriebsstérungen. [Blast Furnace 1922, Juni,
S. 337/9]
A. B. Helbig: Die Staubverbrennung.* Ent-

wicklung der Kohlenstaubfeuerungen. Aufgabevorrich-
tungen. Kohlenséduremolekil und Staubkorngrofe. [Feue-
rungstechn. 1922, 1. Juli, S. 209/11.]

Oelfeuerung. Oelfeuerungsanlage in Amoskeag,
Manchester. 64 Feuerrohrkessel von je 140 m2 mit
Oelfeuerung. Einzelheiten Uber Oelvdrratsbehdlter mit
Heizeinrichtung, Rohrleitungen, Pumpen, mechanische
Oelbrenner, Ueberwachungsvorrichtungen. Anlage kann

leicht auf Kohlenfeuerung umgestellt werden. [Power
1922, 13. Juni, S. 920/3.]
Dampfkesselfeuerung. H. Schnell: W inke zur

Verheizung von minderwertigen Brennstoffen
und zur Umstellung der Feuerungen auf solche
Brennstoffe. Wahl der Feuerung, VergréRerung der
Rostflache, Verstdrkung des Zuges. Ventilator-Unter-
wind, [Z. Bayer. Rev.-V. 1922, 30. Juni, S. 95/8.]
Luftvorwdrmer fir Kesselfeuerungen.* Luft-
vorwdarmer der Aktiebolaget Ljungstréms Angturbin,
Stockholm. In einem Zylinder dreht sich ein mit Eisen-
blechen angefillter Rotor, der auf einer Seite von hin-
durchstreichenden Heizgasen Wéarme aufnimmt, um auf
der dndern Seite die zum Kessel stromende Verbrennungs-
luft auf 200° zu erhitzen. [Engg. 1922, 7. Juli, S. 24/7.]
Curt Gerdes: Urteergewinnung in Dampfkessel-
feuerungen und Bedeutung des Urteers fir die
deutsche W rtschaft.* Entstehung, Beschaffenheit
und Bewertung des Teeres. Neuere Verfahren zur Steige-
rung der Teererzeugung im Generator-, Drehofen- und
Dampfkesselbetrieb. Dampfkesselfeuerungsanlage mit Ur-
teergewinnung im stadtischen Elektrizitatswerk Bsrlin-
Lichtenberg. Bstriebsversuche. Vergleich eines Kraft-
werks, bestehend als Dampfturbinen- und Kesselanlage
mit Schweibetrieb mit den ubrigen Mdglichkeiten der
Krafterzeugung aus Kohle. [Brennstoff-Chemie 1922,
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schubrosten. Verdampfungsversuche und Betriebs -
ergebnisse mit Plutiirostfeuerungen; EinfluB des Aschen-
und Wassergehaltes auf die Wirtschaftlichkeit der Feue-
rung. [Wéarme 1922, 30. Juni, S. 319/22.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. W. Viebahn:
UeberBrenngeschwindigkeit, Warmedurchgangs-
zahl und Uber Wesen der Wéarmeilbertragung
durch Strahlung wund Berihrung. Waérmeiber-
tragung bei Dampfkesseln durch Strahlung und Be-
rihrung wird beglnstigt durch hohe Rostbelastungen.
Erklarungen und Hypothesen. [Warme 1922, 14. Juli,
S. 333/5]

W. Viebahn: Die Abhédngigkeit der Rostbhela-
stungen vom W asserstoffgehaltdesBrennstoffes.*
Nutzanwendungen der neueren Atomtheorie auf die
Bestimmung der Rostbelastung mit
Hilfe des Verhéltnisses des freien Wasserstoffs zum Kohlen-
stoff. [Braunkohle 1922, 30. Juni, S. 258/62.]

E. Kraemer: Der Generatorgaskdrper.*
bilder fir Gas- und Rauchgaszusammensetzungen und
ihre Anwendung auf die Beurteilung der VergasungsVor-
gédnge im Generator. [Feuerungstechn. 1922, 1. Juni,
S. 185/8; 15. Juni, S. 199/203; 1. Juli, S. 211/4.]

Brennstoffvergasung.

Gaserzeuger. 2)r.*3na. Gwosdz: Gaserzeugung in
elektrisch beheizten Gasgeneratoren.* Beschrei-
bung verschiedener Bauarten. Warmebilanz eines Elek-
trogaserzeugers von Stassano. [Braunkohle 1922, 8. Juli,
S. 270/3. Waéarme 1922, 19. Mai, S. 247/50.]

Betrieb. G. H. Meyer: Vergasung von erdigen
Ré'hbraunkohlen mit hohem W assergehalt.* Bei-
spiele von Gaserzeugern fir Braunkohlenvergasung. An-
gaben Uber Kuhlung und Teergewinnung. [Chem.-Zg.
1922, 13. Juli, S. 625/8.]

Beeinflussung des W irkungsgrades von Gas-
erzeugern fur bitumindse Kohle. Bericht des Fuel
Economy Committee of the Federation of British In-
dustries Uber Versiche mit verschiedenen englischen
Kohlen, den Wirkungsgrad von Gaserzeugern zu erhdhen,
namentlich bezuglich des Dampfzusatzes. [Iron Coal
Trades Rev. 1922, 9. Juni, S. 856/7.]

Nebenerzeugnisse. Hilliger und Dr. Wurm:
Braunkohlen Vergasung bei Gewinnung von Ur-
teer.* Bericht Uber die wéhrend des Krieges ausgefiihrten
Versuche der Wissenschaftlich-technischen Abteilung der
Minerédldlversorgungs-Gesellschaft. EinfluB des Wasser-
gehaltes der Kohle auf den Durchsatz des Gaserzeugers
und die Teerausbeute. Versuche an einem Gaserzeuger
und Dampfkessel. Ergebnisse der Teeruntersuchung.
[Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des Ingenieur-
wesens 1921, H. 243]

Warm- und Gluhofen.
Elektrische Gluhofen. E. Léwenstein: Hochtempe-

15. April, S. 113/20; 1. Mai, S. 129/34; 15. Mai, S. 147/58; 'aturofen. Ofen der Gottinger Werkstatten, Bauart
1 Jul? Ié 199/204"15 Julli’ S 215/2i] ¥ " Nernst-Tammann. Bis 3000°. [Chem.-Zg. 1922, 11. Juli,
F. Ebel: Die Bedeutung der Feuerungsverlust%' 619.]

durch Unverbranntes bei minderwertigen Stein-
kohlen.* Rechnungsergebnisse und Schaubilder zeigen,
daB bei aschenreichen Brennstoffen den Verlusten durch
Unverbranntes gréBte Aufmerksamkeit zu schenken ist.
Schornsteinverluste und Verluste durch Kohlenoxydbil-
dung sind weniger hoch, als die bisher tblichen Rechnungs-
verfahren ergeben. [Gluckauf 1922, 17. Juni, S. 739/44.]

Oetken: Ein Beitrag zur Frage der Vor-
trocknung der Rohbraunkohlo fiir Dampfkessel.
Trocknung der Rohbraunkohle fir den Dampfkessel-
betrieb durch Kesselabgase. Verbesserung des Kessel-
wirkungsgrades. Berechnung des erreichbaren Trocken-
heitsgrades. Die Verluste der Kohle bei schwacher Vor-

trocknung, wie sie mit Kesselabgasen erreichbar ist,
sind praktisch bedeutungslos. [Braunkohle 1922, 17. Juni,
S. 221/6.]

Roste. Pradel: Die Verheizung stark asche- und
wasserhaltiger Brennstoffe auf Unterwind-Vor-

Elektrische Glih-, Harte- und Einsatzofen *
Beschreibung eines Ofens der Firma Schuchard & Schitte.
[Centralbl. Hutten Walzw. 1922, Juli, S. 630.]

Warmewirtschaft, Krafterzeugung und
-Verteilung.

Allgemeines. G. Klingenberg:
Energiewirtschaft Deutschlands. Kohfen- urtd
Lohnersparnis in ihrer wirtschaftlichen Wirkung. Kritik
der bisherigen Vorschlage zur Verbesserung der Energie-

Die Zukunft der

wirtschaft. Vorteile durch Verkupplung der Kraftwerke
untereinander und durch Akkumulierung. Torfkraft-
werke. Verminderung der Warmeverluste eines Kraft-

werks. [Z. V. d.l. 1922, 17. Juni, S. 590/6.]
Abwaiarmeverwertung. M. Hottinger: Abwarme-
verwertung.* Abdampf- und Zwischendampfverwer-
tung. Kombination von Dampf-, Kraft- und Heizan-
lagen. Anlagen mit Anzapf-, Abdampf- und Gegendruck-
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Turbinen. Warmeblanz. Regelung der Maschinen. Ab-
darnpfVerwertung vn Dampfhdmmern. [Schweiz. Bauzg.
1922,15. Juli, S. 31 2; 22. Juli, S. 37 41; 29.Juli, S. 52 4]

P. Morgenstern: Abgasverwertung.* Arten der
Abwaéarmeausnutzung. Verschiedene Ausfuhrungen der
Speisewasser-Vorwédrmung und erzielbare Ersparnisse.
Schaubilder eines Vorwdarmers. Zugfrage. ["Wé&rme 1922,
21. Juli, S. 343 7]

Kraftwerke. W. W. Tefft: Das Battle Creek-
Kraftwerk der Consumers Power Company.*
Gesamtwirkungsgrad der Kesselanlagen des 27 500 kW-
Kraftwerks betrug bei Versuchen 85 °0. Feuerungsanlage
mit  Luftvorwéarmer. Speisewasservorwarmer. Be-
kohlungs- und Entaschungseinrichtungen. [Power 1922,
6. Juni, S. 880 5.]

Ch. Dantin: Das Kraftwerk von Gennevilliers
(Seine)*. 200000 kW erzeugendes Kraftwerk.  Stir-
ling- und Babeoek und Wileos-Kessel. 40 000-kW-Turbo-

generatoren. Bekohlungs- und Entaschungsanlage, Vor-
warmer, Kondensatoren, Hilfsmaschinen. [Génie civil
1922, 1. Juli, S. 1/13; \ eroffentlirhung von Chal.
Ind. 1922.]

Neuerungen im Bau von Kraftwerken.* Ein-
richtungen zur Filtrierung der Kuhlluft von Turbo-Gene-
ratoren. Beispiele fir Luft- und Wasserkiihlung von
Generatorankern. Elektrische  Schaltanlagen. Ver-
schiedene Bauarten von Drehstrom-Transformatoren und
Gleichrichtern. Xiclausse- und Spearing-Kessel und zu-
gehorige Ueberhitzer und Vorwéarmer. Oberflaehenkon-
densator mit ,Delas"-Luftsaugevorriehtung. Sicherungs-
vorrichtungen fir elektrische Anlagen. [Eng. 1922,
2. Juni, S. 608/10; 9. Juni. S. 631 4: 23. Juni, S. 683 5;
30. Juni, S. 718/20.]

Joseph Breslove: Die Kraftanlage eines ameri-
kanischen Stahlwerks.* 7500 kW-Kraftwerk der
Follansbee Brothers Co., Toronto. Elektrischer Antrieb
der Walzwerke fur Jahreserzeugung von 60000 t Blech.
Sechs Wasserrohrenkessel von je 550 m! Heizflache. Kon-
densationsturbinen. Einzelheiten Uber Kondensations-
anlage, Bekohlungs- und Entaschungsanlagen (s. a. Blast
Fumace 1922. Juni, S. 340'3). [Power 1922, 25. Juli,
S. 116/21.]

DasCalumet-Kraftwerk derCommonwealth
Edison Co., Chicago.* Zwei Hochdruekturbinen von
je 30000 kW. Sieben Kessel von je 140 m2 Heizflache

mit Druckzugkettenrostfeuerungen.  Aufhédngung des
Feuerungsgewdlbes. Aschenbeseitigung, Kohlentransport.
Kondensator und Kondenspumpen. Schmiervorrich-

tungen. Zusammenstellung der Kraftwerks-Einrichtungen.
[Power 1922, 30. Mai, S.'842/51.]

Dampfkessel. Umbau der Kesselanlagen der
Crane Company.* Stirlingkessel von je 765 m- Heiz-
flache mit Retortenfeuerung. Beschreibung der Be-

kohlungsanlage. Kohle wird von einem Kipper durch
einen Trichter in einen Wagen geschittet, der sie dem
Brecher zufiihrt. [Power 1922, 6. Juni, S. 891/3.]

Alfred Cotton: Die Genauigkeit von Kessel-
Prufungen.* Bei Kesselproben leicht auftretende Fehler
und ihre Verhiitung. Zu erwartende Ungenauigkeiten
bei Bestimmung von Brennstoff- und Speisewasser-
verbrauch und erzeugtem Dampf nach Menge und Giite.
[Mech. Engg. 1922, Juli, S. 427 30, 437.]

Neues industrielles Verfahren zur wirtschaft-
lichen Ausnutzung von Dampfkesseln. Zuschrif-
ten von H. Salier und Laffargue zu dem Bericht von
H. Carra. (Vgl. St. u. E. 1922, 29. Juni, S. 1025 6.)
[Chal. Ind. 1922, Juni, S. 1358 9; Juli, S. 1440]

Dampfkesselzubehér.  Johannes Ruths: Dampf-
speicher.* Dampfverbrauchsschwankungenin verschie-
denen Dampfbetrieben und ihr Ausgleich bei verschie-
denen Kesselbauarten. Der Ruths-Speicher und seine
Regelungseinrichtungen,Verwendungsgebiete. Ausgefihrte
Anlagen. Verwendung des Speichers bei Neubauten oder
Erweiterungen bestehender Anlagen. Erzielte Betriebs-
ergebnisse. [Z. V. d. I|. 1922, 27. Mai, S. 509 13; 3.
Juni, S. 537 42; 17. Juni, S. 597/605.]
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Dampfmaschinen. Gegendruck-Dampfmaschine
der Atlas Co., Kopenhagen.* Beschreibung einer
einzylindrischen Ventilmaschine und Ergebnisse von
Leistungsversuchen. [Eng. 1922, 2. .Juni, S. 604/6.

Die Gleichstrom-Dampfmaschinen inden
Vereinigten Staaten.* Vorzige der Gleichstrom-
Dampfmaschinen. Schaubilder Gber 4erbreitung dieser

Maschinen in den Vereinigten Staaten. Abbildungen
der wichtigsten Bauarten. [Power 1922, 20. Juni,
S. 960/4.]

H. Dubbel: Die Arca-Regelung.* Einfacher,

empfindlicher Dampfregler der Area-Regler A.-G., Berlin.
Einem Mundstick, durch das stdndig Druckwasser aus-
flieRt, wird eine Prallplatte genéahert; die hierdurch in
der Zuleitung zu dem Mundstiick bewirkte Druckdnderung
wird zur Verstellung eines Kolbenschiebers benutzt, der
den Druekwasserzylinder steuert. [Z. V. d. [|. 1922,
17. Juni, S. 631/3.]

Rohrleitungen. M. Frankl: Rohrleitungen.* Ge-
sichtspunkte fir die Gestaltung verwickelter Rohrleitungs-
anlagen. Wairtschaftlichste Rohrart und zweckmaRigste
Ausfuhrung der Anlagen fur Wasser-, Dampf-, Wind- und
Oelleitung. [Maschinenbau 1922, 24. Juni, S. 343 6.]

R. H. Heilmann: Dampfrohr-Verluste bei
hohen Temperaturen.* (Vgl. St. u. E. 1922. 29. Juni,

S. 1026.) [Blast Furnace 1922. Mai, S. 261 5; Mech.
Engg. 1922, Juli, S. 435 7]
Kondensationsanlagen. Paul A. Baneel: Der W ir-

kungsgrad von Oberfldchenkondensatoren.* Wir-
kungsgrad ausgedriickt als Quotient aus tatsédchlicher
und ideell méglicher Warmelbertragung. Abhéangigkeit
zwischen Vakuum und Wirkungsgrad eines Kondensators.
[Power 1922, 23. Mai, S. 814 5/)

Elektrische Einrichtungen. Monath: Betriebs-
erfahrungen mit der ErdschluB-Spule.* Wir-
kungsweise der Petersenschen Erdschluf-Spule und ihre
Bewahrung in Kraftwerken. [Mitt. V. El.-Werke 1922,
1. Juli, S. 341/6.]

H. Schait: Die Bekd&mpfung des Erdschlu
in elektrischen Anlagen.* Kritische Besprechung
der zur Bekdmpfung des Erdschlusses hauptsdchlich an-
gewendeten Mittel: Petersen-Spule, Jonas-Spule, Lésch-
transformator von R. Bauch, Xullpunkt-Erdung. [Schweiz
Bauzg. 1922, 17. Juni, S. 3Cl1l 3]

AnlaRvorrichtungen fiur Stahlwerks-Hilfs-
maschinen. AnlaRvorric-htung der General Electric Co.,
bei der die AnlaBgeschwindigkeit mittels Stromrelais von
der Ankerstromstdrke abhdngig gemacht wird. [E. T. Z.
1922, 28. Juli, S. 971/2]

Maschinen-Elemenle. Otto Graf:
die Ausbildung der Kolbenringe mit Riucksicht
auf wirtschaftliche Fertigung wund auf Dich-
tigkeit gegen Druck.* Alte und neue Herstellungs-
weise, Abmessungen und Prifung der Kolbenringe,
NormalmaBe, MeRvorrichtung fir die Kolbenringfede-
rung, Halterbauarten, Einbau-Regeln und Vorrichtungen,
Normung. [Maschinenbau 1922, 24. Juni,S. 339/43.]

H. L. Whittemore und S. N. Petrenko:
und Tragfahigkeit von Kugel- und Rollenlager.*
Untersuchungen des Bureau of Standards zur Bestimmung
der hdchst zuldssigen Belastung und der Reibung von
Kugel- und Rollenlagern. MeRergebnisse stimmen mit
der Theorie von Hertz anndhernd tUberein. [Technologie
Paper of the Bureau of Standards Nr. 201, Washington
1921, 33 S.]

Schmierung. W. F. Osborne: Der EinfluR der
Viskositat auf die Arbeitsweise von Schmier-
vorrichtungen. Abhédngigkeit des Reibungswider-
standes eines Lagers von der Viskositadt des Oeles; zweck-
maRige Viskositat fur bestimmte Oeltemperatur; Ver-
groBerung der Viskositdt mit steigender Temperatur.
Umlaufélung. [Power 1922, 23. Mai, S. 820/1.]

W. F. Odhume: Die Notwendigkeit, Schmierdl
vorzuwarmen und zu Kkihlen.* Oelkuhler und
Filter, in dem das Oel vor der Filtrierung elektrisch vor-
gewdrmt wird. [Power 1922, 30. Mai, S. S58 9.]

Das Wesen und.
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W. F. Osborne: W irkungen der Feuchtigkeit
in einem Schmiersystem. Ursachen fir das Ein-
dringen von Feuchtigkeit in Schmiersysteme, sich bildende
Emulsionen und daraus entstehende Schéden. [Power
1922, 6. Juni, S. 898/9.]

Sonstiges. Loschge: Zur Theorie der Warme-
pumpe.* Darstellung des Arbeitsvorganges einer Warme-
pumpe fur Lésungen im Entropiediagramm. Eindampfen
von Ldsungen, Ermittlung des hierzu erforderlichen
Warmebedarfs. [Z. Bayer. Rev.-V. 1922, 15. Juni,
S. 87/90; 30. Juni, S. 98/9.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Allgemeines. Grunewald: Die Entwicklung der
M aschinentechnik im rheinischen Braunkohlen-
Bergbau.* Neuere maschinentechnische Einrichtungen
fir Abraumbetrieb, Kohlengewinnung, Brikettherstellung
und Veredelung und Umwandlung der Kohlen, u. a. neu-

artiger Bagger, bei dem Zubringung des Fordergutes
durch Schaufelrad erfolgt. [Z. V. d. |. 1922, 1. Juli,
S. 061/6; 8. Juli, S. 694/9.]

Scheren und Stanzen. E. Krahnen: Eine neue

elektrische Blockschere.* Blockschere mit Messer-
fihrung, bei der sich das Obermesser vor dem Schneiden
auf den Block aufsetzt und ihn so lange auf seiner Unter-
lage festhdlt, bis das sich von unten nach oben bewegende
Untermesser das Blockende abgetrennt hat. [Maschinen-
bau 1922, 8. Juli, S. 430.]

Werkzeuge. F. GroBmann: Montage-W erkzeuge,
Gerate und Maschinen.* Ausristung des Aufenmon-
teurs mit bestgeeigneten mechanischen Hilfsmitteln.
Hebevorrichtungen. Maschinenantrieb an Stelle von
Handantrieb. [Maschinenbau 1922, 27. Mai, S. 240/4.]

Geblase. Franz Hartig: Das zweite elektrisch
angetriebene Konvertergebldse der Aktien-
gesellschaft Peiner Walzwerk.* Bauliche Aus-

fihrung. Berechnung des Kraftbedarfes. Messungen an
dem Geblase im Betrieb.* [St. u. E. 1922, 20. Juli,
S. 1117/241]
Roheisenerzeugung.
HochofenprozeB. S. L. Goodale: Kontrolle des

Siliziums im Hochofen. [Il. Zusammensetzung des
Eisens &ndert sich mit der Aenderung der Zusammen-
setzung der Beschickung. Priufung der Temperatur im
Gestell. [Blast Furnace 1922, Juli, 367/70.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung Joh. Korting
d. J.: Staubabscheidung aus Gasen durch Elektri-
zitdt.* Geschichtliches. Grundlagen der elektrischen
Reinigung. Darstellung von Cottrell-Anlagen. Nieder-
schlagsvorrichtung.  Anwendungsméglichkeiten.  Keine
neuen Gesichtspunkte. [Z. V. d. |. 1922, 22. Juli,
S. 719/22.]

W. E. Gibbs: Die Behandlung von Dé&mpfen
und staubhaltigen Gasen in der Industrie.* Reini-
gung in Zyklonen, Staubkammern, nach Verfahren Hal-
berg-Beth. Bian-Reiniger. Theisen-Wascher. Keine neuen
Gesichtspunkte. [Transactions Society of Chemical In-
dustry 1922, 30. Juni, S. 189/95.]

Eisen- und StahlgieBerei.

GieRereibetrieb. Paul Bischoff: EinfluR'der Form -
gebung auf die W erkstattférderung beigroBen
GuBsticken.* Gut durchdachte Werkstattzeichnungen
und ihre Prifung auf wirtschaftliche Fertigung; zweck-
maRige Anordnung von Angriffsstellen zur sicheren und
leichten Handhabung in der Werkstatt und beim Zu-
sammenbau an O.-t und Stelle. Einschrankung der tb-
lichen Hebedsen. [Maschinenbau 1922, 10. Juni, S. 277/8.]

Modelle, Kernkasten und Lehren. Formgerechte
Konstruktion von GufBsticken.* Einige einfache
Beispiele nach Angaben von ,The Foundry*'. [OieR. 1922,

10. Aug., S. 302/4]
Richard Lower: Anfertigung eines Seilrollen-
modells.* Anfertigung eines Seilrollenmodells auf zwei

verschiedene Arten. Die erste Ausfihrung zeigt das
Modell zum Zweiteiligformen mit Kern, die zweite Aus-
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fuhrung zeigt es zum Dreiteiligformen eingerichtet.
[Werkst.-Techn. 1922, 15. Juli, S. 419/21.]

Formerei und Formmasehinen. S. G. Smith:
Formerei kleiner Zylinderképfe fur stehende
Gasmaschinen.* [Foundry Trade J. 1922, 6. Juli,
S. 17/8.]

A. L. Ross: Formerei einer Kreuzkopffihrung
in Lehm.* [Foundry Trade J. 1922, C. Juli, S. 15/6]

P. A. Sordelli: Ruttelformmaschinen.* Ueber-
sicht tber die verschiedenen Bauweisen. L’Industria
1922, 15. Juni, S. 211/4]

Trocknen. Walter Hiientzschel: Die Warmewirt-
schaft beim Trocknenvon GufRformenund Kernen
im GieBereibetrieb. Il. Die Trockenkammerbeheizung
nach J. M. Voith. Unterwindfeuerung der Tangerhitte.
[Eisen-Zg. 1922, 24. Juni, S. 345/6.]

Schmelzen. Die Schlacke im Kuppelofen. Her-
kunft der Schlacke (Roheisen, Sand, Koks, Ofenfutter,

EluBmittel). Vermeidung gréBerer Schlackenmengen
wird empfohlen. [Bayer. Ind. Gew.-Bl. 1922, 1. Juli,
S. 97/8.]

Louis L. Vayda: Verwendung eines Wind-

messers im Gielereibetrieb.* Wert der Windmengen-
messung beim Kuppeloienbetrieb. MeRBverfahren mittels
Pitotrohren. [lron Age 1922, 8. Juni, S. 1584/6.]

J. Seigle: Bemerkungen zu den Wéarmebilanzen
von GieBereikuppeldéfen. Hinweis auf Unrichtig-
keiten in den Gasanalysen. Schwierigkeiten bei der
Messung von Windmengen uni Winddruck. [Rev. Met.
1922, Juli, S. 406/15.]

GrauguB. C. H. Strand: GuReisen fir Lokomotiv-
zylinder.* Uebersicht Uber das Schrifttum. Unter-
suchungen auf Biege- und Zugfestigkeit, Harte, Abschreck-
proben. Chemische Zusammensetzung. Metallographische
Untersuchung. Schliisse und Vorschlage fiur chemische
und mechanische Anforderungen. [Technologie Papers
of the Bureau of Standards, Washington 1920, Nr. 172,
S. 1/32]

KunstguR. Bernhard Osann:
dem Holzkohlenhochofen. Erinnerungen an die Tatig-
keit des Verfassers auf der Carlshitte bei Delligsen.
[GieR. 1922, 27. Juli, S. 281/2.]

WalzenguB. Carl Irresberger: W alzenguB.* Prifung
des Eisens. HartguBwalzen. Hohlwalzen. Weich- oder
GrauguBwalzen. GrauguB-Hohlwalzen mit eingegossener
Stahlwalze. StahlguBwalzen. [GieB.-Zg. 1922, 6. Juni,
S. 342/5; 13. Juni, S. 354/8; 20. Juni, S. 371/4; 27. Juni,
S. 381/6.1

Stahlformguf3. Hubert Hermanns: Die Anwendung
der Kleinbessemerei, namentlich in Duplex-
anordnung, und neuere Betriebserfahrungen in
einer deutschen Duplexanlage.* (Vortrag vor der
Hauptversammlung des Vereins Deutscher GieBereifach-
leute. Vgl. St. u. E. 1922, 3. Aug., S. 1209/10.) [GieB.-Zg.
1922, 18. Juli, S. 407/12; 25. Juli, S. 419/27.]

Hubert Hermanns: Kleinbessemerei-Anlagen.*
Wirkungsweise der Kleinkonverter. Betriebsanordnung
nach Leber und Brose (Esoher) und nach A: Zenzes.
Kleinbessemerei der Deutschen Maschinenfabrik. Metallur-
gischer Vorgang. [Ind. Techn. 1922, Juli, S. 149/52.]

Der StahlformguR.* Entwurf 2 (noch nicht end-
gultig) fir Betriebsblatt 29. [Maschinenbau, A. W. F,
1922, 24. Juni, S. 397/8.]

Schleudergu3. N. Lilienberg: ZentrifugalguB.*
Vorteilhaftere Herstellung in stehenden als in liegenden
Formen. Theoretische Berechnungen. [BlastFurnace 1922,
Juli, S. 375/9.

Organisation. P. Hoffmeyer: Herstellung und
Verwendung maRhaltiger Gielereierzeugnisse.*
Hinweis an Hand von Beispielen auf die fur eine wirt-
schaftliche Fertigung unbedingt notwendige MaRhaltig-
keit unbearbeiteter GuB-PaBteile. Grenzen, in welchen
eine MaBhaltigkeit erwinscht und maéglich ist. Organi-
satorische Richtlinien und Leitsatze hei praktischer Ein-
fuhrung der vom N. D. l. vorgeschriebenen Oberflachen-
zeichen, die zwangslaufig einen bestimmenden EinfluB

EisenkunstguB aus
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mder Modelltischlerei und der Formerei auf genaues Gielen
auswirken. [Maschinenbau 1922, 10. Juni, S. 275/7.]

H. E. Diller: Organisation einer Tempergiel}
rei.* Beispiele fur ein Kartensystem. [Foundry 1922,
1. Juli, S. 537/41, Iron Trade Rev. 1922, 20. Juli, S. 173/7.]

Joh. Mehrtens: Die Erhéhung der W irtschaft-
lichkeit in der MetallgieBerei (vgl. vorlieg. Heft,
S. 1360). (Auszug aus einem Vortrag vor Hauptversamm-
lung des Gesamtverbandes deutscher MetallgieRereien zu
Friedrichroda, Juni 1922.) [GieR. 1922, 3. Aug., S. 293/5.]

Sonstiges. M. Apfelbéck: Die Verwendung des
FluBspates in EisengieRereien. (Vortrag vor Nieder-
sachsischer Gruppe des Vereins deutscher GieRereifach-
leute, April 1922.) FluRspatzusatz erzielt dunnflissige
Schlacke, ist ein Mittel fir energische Reduktion, zuver-
lassige Reinigung, starke Entschwefelung. Jedoch ist
Vorsicht beziiglich GroBe der Zusatzmenge geboten und

daher Kalk-FluRspat-Mischung zu empfehlen. [GieB.
1922, 13. Juli, S. 265/7.]
Ludwig Zerzog: Ueber die Verwendung des

FluBRspates im GieBereibetriebe. Vortrag auf der
Hauptversammlung des Vereins deutscher GieBereifach-
leute in Kassel am 11. Juni 1922. (Bericht folgt.) [GieB.
1922, 13. Juli, S. 276/70.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Sismens-Martin-Verfahren. Herb. E. Miller: Ver-
wendung von Brennstoffen in Siemens-M artin-
Oefen.* Angaben Gber den Betrieb mit Oel, Generator-
und Naturgas. Vortrag im American Iron and Steel Inst.
(Bericht folgt.) [lron Coal Trades Rev. 1922, 23. Juni,
S. 929/

W illiam C. Bulmer:
Siemens-M artin-Oefen.*
chung von verschiedenen UmsteuerungsVorrichtungen.
Vortrag vor dem American lron and Steel Institute.
(Bericht folgt.) [Blast Furnace 1922, Juni, S.302/6. lron
Trade Rev. 1922, 1. Juni, S. 1560/1. Iron Coal Trades
Rev. 1922, 7. Juli, S. 6.]

Henry Dr. Hibbard: B latter aus dem Notizbuch
eines Stahlschmelzers. V. Kritische Besprechung des
Betriebes eines ungenannten ausladndischen, schlecht ge-
fihrten Siemens-Martin-Werkes. [lIron Age 1922, 22. Juni,

Gas- und Luftventile fir
Beschreibung und Bespre-

S. 1735/9.]
Thomajverfahren. Bruno Versen: Konstruktive
Vorschldage fir Thomasbirnen.* [St. u. E. 1922,
20. Juli, S. 1125/6.]
Elektrostahlerzeugung. H. P. Abel, A. A. Liardet

und W. West: Einphasen-Elektroofen. Beschreibung
eines in einer GieRerei betriebenen Ofens von 1,5 bis 2 t
Fassung. Betriebsangaben. [Foundry Trade J. 1922,
1. Juni, S. 398/401.]

A. C. Jones: Unterstliitzung der Erzeugung von
saurem Stahl durch die Analyse. Angaben uber
die Einhaltung der Analyse, besonders des Silizium- und
Kohlenstoff-Gehaltes, bei sauren Elektrostahléfen. [lron
Trade Rev. 1922, 15. Juni, S. 1720/2.]

C.
von Sdderberg.* Beschreibung, Herstellung und Ar-
beitsweise der Sdderberg-Elektrode (vgl. St. u. E. 1920,
25. Nov./2. Dez., S. 1599). [Chem. Metallurg. Engg. 1922,
21. Juni, S. 1178/82.]

Dr. Stromboli: Elektrostahl in Italien. Stati-
stische Angaben tber Zahl, Leistung und Bauart der in
Italien vorhandenen Elektrostahléfen. [Iron Age 1922,
15. Juni, S. 1676.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. W alzenkdrper aus Molybdan-Stahl.
Neue Walzenkdérper, die sich sehr gut bewdahrt haben
sollen. Zahlenwerte sind nicht angegeben. [Blast Furnace
1922, Juni, S. 358/9.]

Walzwerksantriebe. Wilfred Sykes: Allgemeine
W irkung der Elektrifizierung auf den W alzwerks-
betrieb. Vortrag in der Frihjahrsversammlung des
American Iron and Steel Institute, New York, 26. Mai
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1922. Grinde fur die Elektrifizierung. Elektrischer An-
trieb fur die verschiedenen Arten von Walzwerken und
&influR auf die Leistungsfahigkeit. Betriebsstérungen.
Ueberwachung und Instandhaltung. Ausristung der
Kraftwerke und KraftVerteilung. [Blast Furnace 1922,
Juni, S. 306/12. Iron Trade Rev. 1922, 1. Juni, S. 1550/4.]

L. H. Hook, F. R. Burt: Elektrischer Antrieb
zweier W alzenstraen in der Calumet Steel Com-
pany, Chicago.* Ersatz der Antriebsdampfmaschinen
zweier WalzenstraBen von finf bzw. sieben Stadndern fiur
Wiederverwalzen durch Elektromotoren mit Geschwindig-

keitsregelung. Walzgeschwindigkeit, Kraftbedarf. [Blast
Furnace 1922, Juni, S. 313/6.]

Stork: Elektrischer Antrieb von W alzen-
stralen. Verbesserungen der Antriebsmotoren, beson-

ders selbsttatig wirkender Belastungsausgleich und Dreh-
zahlregelung mittels Leonardsteuerung. [Dingler 1922,
30. Juni, S. 139/40.]

BlechstraBen. Evan Llewellen: W alzen und G lu-
hen von Blechen. Erdrterung zu einer fritheren Arbeit
tber die Mdoglichkeiten verbesserter Blechwalzverfahren.
[Blast Furnace 1922, Juli, S. 373/4.]

Feineisen- und DrahtstraBen. Ein neues Streifen-
walzwerk der Trumbull Steel Company.* Kon-
tinuierliches Streifenwalzwerk mit elektrischem Antrieb
und 160 t Tagesleistung. Rekuperativ-Ofen. Walzwerks-
zubehor. [Blast Furnace 1922, Juni, S. 326/8.]

Schmiedeanlagen. L. Schiiler: Der elektromagne-
tische Hammer. Amerikanische Ausfihrung eines
Schmiedehammers mit elektromagnetischem Antrieb
nach P. Trombetta. Schlagleistung 46 mkg, Wirkungs-
grad 7,8 %. Aussichten fiur den Induktionshammer.
[E. T. Z. 1922, 28. Juli, S. 965/6.]

Sonstiges. E. Lavandier: Das Biegen von
Blechen und Ausfihrungsgrundlagen einer Biege-
maschine.* Untersuchung des Biegevorganges und
planméaRige Berechnung der wichtigsten AbmaRe einer
Biegemaschine am Beispiel des Biegens von 15 mm
dickem und 2500 mm breitem Eisenblech auf einer ge-
wohnlichen Dreiwalzen-Biegemaschine. Annahmen zur
Vereinfachung der Rechnung, Bestimmung der bei ein-
maligem Durchgang erreichbaren Krimmung. Bean-
spruchung der Walzen. Festigkeitsberechnungen. Kraft-
verbrauch und mechanischer Wirkungsgrad. Ableitung
von Formeln zur Berechnung der im Blech auftretenden
Spannungen. [Rev. Techn. Luxembourgeoise 1922, Febr.,
S. 13/6; Marz, S. 27/32; April, S. 39/43; Mai, S. 55/9;
Juni, S. 67/70; Juli, S. 79/82.]

ReginaldTrautschold: Die Herstellung von Zahn-
radern durch Warmwalzen.* Verfahren zum Walzen
von Zahnrddern bei Schmiedetemperatur, neue Ver-
besserungen, hohe Wairtschaftlichkeit. Zahnrader sind
wesentlich billiger und starker als geschnittene. (Vgl. St.
u. E. 1922, 30. Mérz, S.513.) [Blast Furnace 1922; Mai
S. 270/3; Forg. Heat Treat. 1922, Mai, S. 216/9.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Ziehen. Kenneth B. Lewis: Die Drahtherstellung
in England und Frankreich. Vergleich zwischen den
Arbeitsweisen in den Drahtziehereien Englands, Frank-
reichs und der Vereinigten Staaten. [Blast Furnace 1922,
Juni, S. 323/5.]

W. Reuben Webster: Geringe oder starke Quer-
schnittsverringerung beim Kaltziehn des Mes-
sings ?* Eine grofRe Zahl schwacher Zige hat dieselbe
Wirkung wie wenige starke. Gegensatz zu den Unter-
suchungen von A. E. W hitel). [Proc. Am. Soo. Testing
Materials 1917, 11, S. 156/63.]

Ketten. H. Jasper Cox: StahlguR-Ankerketten.*
Herstellung, Prifungsergebnisse und Abmessungen der
von Lloyd’s Register zugelassenen Kettenart. Eingehende
Erdrterung mit weiteren Einzelheiten Gber die Herstellung.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1918, Il, S. 98/146°]

J) Proc. Am. Soc. Test. Mat. 1916, Il, S. 151.
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C. G. Lutts: Ketten und einige ihrer physika- Sonstiges. Entwicklungsgeschichte der Ther-
lischen Eigenschaften.* (Vgl. St. u. E. 1920, 26. Aug., Mit - Schienensehweifung und ihre Lehren*
S. 1151.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1920, 11, (SchluB). Abbildungen wund Skizzen der verschiedenen
S. 80/103.] Verfahren. Das Goldschmidt-Verfahren und die ,,metallo-

Sonstiges. Herbert R. Simonds: Herstellung von  gene SchmelzschweiBung“. [Autog. Metallbearb. 1922,

Tischbestecken in Neu-England.* Durch gute Ab-
bildungen wird der Herstellungsgang der Messer und
Gabeln erklart. [Iron Trade Rev. 1922, 13. Juli, S. 111/6.]

Eine englische Schwellenwerkstatte. Ein-
richtung der Werkstatte der Ebbw Vale Steel, Iron and
Coal Co. Anordnung und Betrieb von hydraulischen

Pressen, Warmofen und Fordereinrichtungen. Arbeits-
verfahren. [Iron Coal Trades Rev. 1922, 26. Mai, S. 780/1.]

Warmebehandlung d. schmiedbaren Eisens.

Héarten und Anlassen. Otto Lieb: Die Harterei
einer modernen Maschinenfabrik (Forts.).* Skizzen
und Beschreibung von Hértevorrichtungen fir verschiedene
Zwecke. Anlage der Pyrometer. Salzbader. [Werkz.-
Masch. 1922, 30. Mai, S. 284/90.]

C. A. Edwards: Der Faktor Zeit in der Metal-
lurgie. Der EinfluR der Abkihlungsgeschwindigkeit ver-
langt genaue Zeitmessungen beim Anlassen, Gliihen kaltbe-
arbeiteter Stoffe und beim Abschrecken. Eingehende Er-
orterung. [Metal Industry 1922, 10. Febr., S. 128/30;
17. Febr., S. 152]

Henry M. Howe und Arthur G. Levy: Ueber das
Hé&rten und Anlassen perlitiseher Stédhle und
die Shore-Probe.* EinfluR der Abschrecktemperatur
unter 800° auf das Volumen und die Harte. AnlaBfarben.
Abhéngigkeit der Shore-Héarte von der Probenform.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1916, |1, S. 5/52.]

Zementieren. Einsatzhéartung durch Zyanid.
Verwendung des aus Natrium, Stickstoff und Kohlen-
stoff bestehenden, in geschmolzenemZustande gebrauchten
Héartemittels. [Iron Coal Trades Rev. 1922, 21. Juli, S. 83.J

Schneiden und Schweillen.

Allgemeines. Sammelbericht Uber Schweillen
der Am. Soc. Mech. Eng. Kurzer Bericht Gber die Er-
Orterung dieses ,Symposiums*“. [Forg. Heat. Treat. 1922,
Juli, S. 321]

C. L. Jones: EinfluR der Geschicklichkeit
des SchweiBdrahtesauf Schweifungen.* Erorterung
zu einem Bericht von R. J. Roark uber die Festigkeit elek-
trisch geschweilSter Druckbehdlter. Versuchsbericht Gber
Festigkeitseigenchaften von geschweiliten Kesseln. [lron
Trade Rev. 1922, 25. Mai, S. 1479/80.]

Theo Kautny: Ein neues Verfahren zur Ver-
hinderung der Ueberhitzung bei der autogenen
und elektrischen Schweifung von FluReisen-
blechen. Sehr sonderbare Theorie Uber Entstehung des
Ueberhitzungsgefiiges.  Aluminiumiberziige sollen das
Heilmittel sein. [Autog. Metallbearb. 1922, 1.Juli, S.177/8.]

Hammerschweifen. Frank N. Speller: Stahl fir
Hammerschweiung. Herstellungsart, Zusammen-
setzung, FlieRfahigkeit, Warmeannahme und SchweiB-
temperatur sind von hervorragendem EinfluB. Besonders
geeignet sind Stdhle mit 0,15% C und 33 kg/mm2
Festigkeit und mit 0,2 % C und 36 kg Festigkeit. Genaue
Ueberwachung erforderlich. [Mech. Engg. 1922, Juli,
S. 443/4]

Schweiflen von GuBeisen. Schweillreparaturen
an schweren GufRsticken.* Beispiele von Reparaturen
an schweren Kastenecken, Pressen- und Hammerstandern.
Vorbereitung. Erfolg und Arbeitsdauer. [Schmelzschwei-
Bung 1922, 15. Juli, S. 149/51.]

G. 0. Carter: Schneiden und SchweilRen
GufBsticken. ZweckméaRige Arbeits-Organisation und
Einrichtungen fur wirtschaftliches Arbeiten. [lron
Trade Rev. 1922, 13. Juli, S. 107/10.]

Elektrisches Schweifen. Oskar Kjellberg: Q ualitats-
untersuchungen und Verwendungen elektrischer
LichtbogenschweiBung* (Schluf). SchluR der Er-
orterung. Ermidungsversuche an geschweillitem Werk-
stoff. Spannungsfragen. [Autog. Metallbearb. 1922,
1. Juli, S. 178/84.]

VOBtruktionen

1. Juli, S. 184/8; 15. Juli, S. 195/7.]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Pierre Lambsrt und A. Andant: Anordnung fir
die M etallisierung groBer Oberflachen durch
kathodische Zerstdubung.* Metallisieren von Tele-
skopspiegel u. dgl. im Vakuum bei 3000 V. [Comptes
rendus 1922, 17. Juli, S. 154/6.]

J. D. Keller: Wédrmetbertragung im HeiB-Gal-
vanisier-Verfahren.* Thermische Grundlagen. Be-
wegungsgeschwindigkeit der Bleche hdngt von der Blech-

dicke ab. [Blast Furnace 1922, Juli, S. 371/3.]
Sonderstéhle.
Allgemeines. Steigende Verwendung von Son-

Kurze Notiz Uber die derzeitige Verwen-
[Iron Trade Rev. 1922, 6. Juli

derstahlen.*
dung legierter Stéhle.
S. 2]

Dreistoffstdhle. G. W. Sargent: Molybdan als
Legierungselement in Baustadhlen.* (Vgl. St. u. E.
1922, 2. Febr.,S. 187.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials
1920, 11, S. 5/30.]

J. Neill Greenwood: Zusammensetzung und
Eigenschaften von niedriggekohlten Nickelstdh-
len. Nach einem Vortrag v. d. Birmingham Metallur-
gical Soc. Enthdlt auch die Erdrterung. [Metal Ind. 1922,
24. Febr., S. 189]

Geschichte der Entdeckung des Manganstahls.

Kurze Schilderung der Gedankengédnge, die Hadfield
fuhrten. [lron Trade Rev. 1922, 6. Juli, S. 39]
Vanadin und seine metallurgische Verwen-
dung.* Vorkommen, Erze, Statistisches. Verwendung
in Stdhlen und deren Eigenschaften. Aussichten. [Engg.
1922, 4. Aug., S. 150/3.]
Mehrstoffstahle.  John A. Mathews: Moderner

Hochleistungsstahl.* Auf Grund von Analysen wird
die geschichtliche Entwicklung der Schnelldrehstéhle

ungeschildert. Bedeutung der ,Rotglut-Héarte*. Eigen-
schaften von vier typischen modernen Stéhlen. Biblio-
graphie und ausfuhrliche Erdrterung, in der Capt.
Baxter Analysen, Gefiigebilder und den EinfluB der Warm-
behandlung eines Kobalt-Ch ro m-Stahls zeigt. [Prpc.
Am. Soc. Testing Materials 1919, 11, S. 141/81.1

Rostfreie Stdhle. Neuere Bibliographie ibqgr
rostfreien Stahl. Enthé&lt englische und amerikanische
Verdffentlichungen seit 1917. [Mech. Engg. 1922, Juli,
S. 469.]

L. M. van den Berg: V 2 A-Stahl. Untersuchung
des Gewichtsverlustes einer Pinzette aus Kruppschem
V 2 A-Stahl. Ist nicht vo6llig unangreifbar, kann aber im
chemischen Laboratorium vielfach Verwendung finden.
[Pharm. Weekblad, Bd. 59, 15. April, S. 375/6 (naehChem.
Zentralbl. 1922, 5. Juli, S. 38).]

Henry S. Rawdon und Alexander I. Krynitsky: Kor-
rosionswiderstand verschiedener Arten Chrom-
stdhle.* Sehr reine Chromstdhle werden in verschiedenem
Zustand in Salzsdure und lufthaltigem Wasser geprift. Die
Ergebnisse sind bei beiden Reihen ganz verschieden.
[Chem. Metallurg. Engg. 1922, 26. Juli, S. 171/3.]

Robert Hadfield, Verringerung der Korrosion
durch Seewasser.* Bericht Uber englische Untersu-
chungen zwecks Bestimmung der fir Unterwasser-Kon-

bestgeeigneten Stahlsorte. ~Am meisten
befriedigte der 12 bis 14% Chromstahl. Ueberschlags-
rechnung tber die W elteisen Verluste durch Verrostung.
Entwicklung des rostfreien Stahls. [lron Trade Rev.
1922, 25. Mai, S. 1481/3]

Stéhle fur besondere Zwecke. Henry Fowler: Loko-
motiv-Stahie. Kurzer Bericht Uber einen Sondervor-
trag. Wachsende Verwendung basischen M aterials
in England. Notwendigkeit der Zusammenarbeit zwischen
Erzeugerund Verbraucher. [Metal Ind. 1922, 6. Jan., S. 19.]
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Stahlarten fir Lehren.*
mund Bestdndigkeit. Zusammensetzung. Ungleich-
m afigkeiten. [Prazision Bd. 1. 1922, 14. Juni,
S. 340/1 (nach Techn. Zs. 1922, 24. Juni, BI. 2)]

Metalle und Legierungen.

Aluminiumlegierungen. W. M. Corse und G. F. Com-
stock: Aluminiumbronze: Die Bedeutung einiger
neuer Priafungen.* (Vgl. St. u. E. 1917, 25. Okt., S. 987,
und 1918, 25. Juli, S. 693.) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials, 1916, 11, S. 117/50.]

P. D. Mericaund C. P. Karr: Prifungen von GuR-

Anforderungen an Haérte

sticken aus Aluminium-Leichtlegierungen: Der
EinfluR der Warmebehandlung.* Festigkeit, Harte
und Dauerschlagfestigkeit. Gefligebilder. [Proc. Am.

Soc. Testing Materials 1919, I, S. 297/327.]

W. A. Gibson: Ermidungs- und Kerbermi-
dungsproben an Aluminiumlegierungen.* (Vgl
St. u. E. 1920, 26. Aug., S. 1152.) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1920, 11, S. 115/36.]

Messing. 0. Smalley: Entwicklung und Her-
stellung von hochz&dhen Messingen und Bronzen.*
Diagramm Cu-Zn. Gefigeausbildung. Warm- und Kalt-
bearbeitung. Eigenschaften und Zusammensetzung.
[Foundry Trade J. 1922, 20. Juli, S. 47/9; Metal Ind.
1922, 21. Juli, S. 56/7; 28. Juli, S. 75/7.]

A. E. White: Untersuchungen zur Vorbereitung
eder Normung von Messing-Kondensatorrohren.*
Fehlerursachen, Zusammensetzung, Wéarmebehand-
lung, Geflige und Eigenschaften. [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1916, 11, S. 152/79.]

Lagermetalle. Ein neues Lagermetall ,Genelit".
Legierung der General Electric Co., synthetische Bronze
mit hohem Graphitiberschufl, verhindert Festfressen
der Welle im Lagermetall. [E. T. Z. 1922, 15. Juni, S. 825]

MetallguB. Neuzeitliche PreRguBherstellung.*
Gliederung eines PreRguBwerks. [Zentralbl. der Hditten-
und Walzwerke, 1922, Juni, S. 493/5.]

E. Fr. Buss:
Metalle.* (SchluB folgt.) Ergénzte und erweiterte Fas-
sung des Vortrages des Verfassers auf der Hauptversamm-
lung der Gesellschaft Deutscher Metallhitten- und Berg-

leute e. V. am 27. Mai 1922 in Magdeburg (vgl. St. u. E.
1922, 27. Juli, S. 1181). [Metall Erz 1922, 22. Juli,
S. 333/44.]

Sonstiges. Niekel-Chrom-Legierungen. Ueber-

sicht iber die von englischen Firmen erstellten Legierungen.
[Metal Ind. 1922, 17. Febr., S. 146.]

Einige Nickellegierungen.* Eigenschaften, Dia-
gramme und Aussichten eisen- und nichteisenhaltiger
Nickellegierungen. Zusammensetzung gebrduchlicher Le-
gierungen. Rostfreie Nickellegierungen. [Metal Ind. 1922,
28. Juli, S. 78/82; 11. Aug., S. 129 30.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. 25. Jahresversammlung der American
Society for Testing Materials (26. bis 30. Juni 1922).
Kurzer Bericht Gber den Verlauf und die Ergebnisse der
Vortrage. [lron Age 1922, 6.Juli, S. 7/8.]

Guillet: W erkstoffprifung im Schiffbau.* Vor-
richtung nach Guillery zur gleichzeitigen Bestimmung
von El.-Grenze und El.-Modul. Fallgewichtsprobe, Hérte-
prifung, Druckprobe (&dhnlich wie die nach Erichsen)
ilr Bleche, Chevenards Dilatometer, Elektrische Wider-
standsprifung werden kurz beschrieben und erdrtert.
[Engg. 1922, 14. Juli, S. 37 u. S. 57/62; Eng. 1922,
14. Juli, S. 46/7.1

Bericht des National Physical Laboratory.*
Ballistische Untersuchungen. Schmierung und Reibung.
Abnutzungspriafungen. Ermidung von Federn. Wérme-
verlust von HeiRdardpfleitungen. Warmestrahlung dinner
Platten. Betonprufung. Einrichtungen der metallur-
gischen und metallchemischen Abteilung. Versuche zur
genauen Feststellung von Soliduslinien. Wérmeleitféahig-
keit von Metallen bei hdheren Temperaturen. [Engg.
1922, 30. Juni, S. 820/1; 7. Juli, S. 7/9; 21. Juli, S. 84/6;
28. Juli, S. 121/2]
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Hoch- oder niedriggekohlter Stahl? Kurzer
Bericht Gber einen Vortrag von W. W. Hackett, der die
Vorteile von 0,5 % C-Stahl gegeniber weicherem hervor-
hebt. [Metal Ind! 1922, 3. Febr., S. 115]
Zugbeanspruchung. J. E. Howard: Beziehung
zwischen FlieB- und Proportionalitiatsgrenze bei
verschiedenen Stahlsorten (1. Bericht). Gebrauch
des El.-Moduls zur Bestimmung der El.-Grenze. Fehlende
Definition fur die FlieRgrenze. EinfluR von Anfangs-

spannungen. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1916, II,
S. 403/12.]
T. D. Lynch: Beziehung zwischen FlieB- und

Proportionalitatsgrenze bei verschiedenen Stahl-
sorten (2. Bericht).* Unterscheidung der Werkstoffe nach
dem Verhéltnis von FlieR- und Proportionalitdtsgrenze.
,Stetige“ und ,gebrochene“ Spannungs-Dehnungs-Kur-

ven. [Proc. Am. Soe. Testing Materials 1916, |1, S. 413/25.]
H. F. Moore und F. B. Seely: Die Beziehung
zwischen FlieB- und Proportionalitdtsgrenze

(3. Bericht).* Nachprifung des Hooke’schen Gesetzes.
Abhédngigkeit der Elastizitatsgrenzen vom Priifapparat.
Versuche zur Vereinheitlichung der El.-Grenzen-Bestim-

mung. TProc. Am. Soe. Testing Materials 1916, II,
S. 426/54.]
H. F. Moore: Schnelle, halb-selbstschreibende

Bestimmung der Proportionalitdtsgrenze.* (Vgl.
St. u. E. 1918, 29. Aug., S. 810.) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1917, I1, S. 589/98.]

J. L. Jones und C. H. Marshall: Vorrichtung zur
Aufzeichnung der Elastizitdtsgrenze nach Sum-
ner.* Notwendigkeit einer Bestimmung der El.-Grenze.
Ein Ausdehnungsmesser zeichnet bei Stromschlu halb-
automatisch das Spannungs - Dehnungs - Schaubild auf.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1918, 11, S. 478/83.]

C. H. Marshall: BehelfsmédBiger Aufzeich
der Elastizitdtsgrenze.* Beschreibung und Beispiele.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1920, 11, S. 361/5.]
L. Malaval: Elastizitdtsgrenze und bleibende
Verformung der Stadhle bei zusammengesetzter
Beanspruchung.* Studium der bei zylindrischen Kor-
pern auftretenden Verhdltnisse. Ablehnung der Theorie
von Saint-Venant. Ueberschreitung der Elastizitats-
grenze im Fall zusammengesetzter Beanspruchung.
Langenanderungen bei Querverformungen. Gleitflaehen.
Torsionsbeanspruchung. (Forts, folgt.) [Techn. mod. 1922,
Juli, S. 289/97.]

Harte. E. H.
genem Kupfer.*

Peirce: Die Hérte von hartgezo-
Haérteunterschiede zwischen Rand und

Mitte. ZerreiBversuche nach Entfernung der Oberflache.
Hartungstheorie. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917,
I, S. 114/281]

A. V. de Forest: Einfacher Typ einer Brinell-
Prifmaschine fiir 500 kg Last.* Vergleich einer be-
helfsmaBigen, mit Gewichten ohne Hebelihertragung
arbeitenden Brinell-Maschine mit solchen bekannter Bau-
art. Versuche mit Messingblech. [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1918, 11, S. 449/59.]

J. G. Ayers jr.: Ein neues Verfahren zur Be-
stimmung der Brinellhédrte.* Eine Kugel wird mit
einem Gewicht verbunden und aus bestimmter Hohe auf
das Prifstick fallen gelassen. Messung des Eindruck-
durchmessers soll die Brinellharte ergeben. (Kugelfall-
probe.) Eingehende Erdrterung. [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1918, 11, S. 460/77.]

J. L. Jones und C. H. Marshall: Ein neues Ver-
fahren zum Eichen von Brinell-Harteprifma-
schinen.* (Vgl. St. u. E. 1920, 28. Okt., S. 1460.) [Proc.
Am. Soc. Testing Materials, 1920, I1., S. 392/7.]

K. Honda und Sakae: Ueber die H drteverteilung
in abgeschreckten Stdhlen und die Haarrisse.*
Science Rep. Tohoku Imp. Univ. IX, 1920, S. 491/507
(nach Rev. Met. 1922, Extraits, Juli, S. 378/85).]

Ueber Harte. Kurze Bemerkungen uber den
heutigen Stand unserer Ansichten und der noch zu ldsen-
den Probleme. [Eng. 1922, 7. Juli, S. 134.]
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E. F. Lake: Beziehungen zwischen Zahigkeit
und Héarte von Metallen.* Kurze Beschreibung der
tblichen Haérte- und Zahigkeitsprifverfahren. Prinzip
einer Abnutzungsprifmasohine. [Forg. Heat Treat. 1922,
Juli, S. 313/6.]

Biegebeanspruchung. W. J. Francke: Eine Vor-
richtung fir schwache Biegungsprifungen und
die damit erzielten Ergebnisse.* Beschreibung.
Begriffsbestimmung von Festigkeitseigenschaften. Bie-
gungs-Spannungs-Schaubilder fiur patentierte Dréahte.
EinfluB der Zeit. Erdérterung. [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1920, I, S. 372/91.]

Kerbschlagbeanspruehung. E. H. Dix: Die Ver-
wendung der Kerbschlagprobe in der amerika-
nischen Industrie.* vvgl. St.u. E. 1921,3. Mérz, S.312))
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1919, Il, S. 720/56.]

F. C. Langenberg und N. Richardson: Bedeutung
der Kerbschlagprobe.* Typische Kerbschlagwerte
deutscher und amerikanischer Gesehutzstahle. Vergleich
der statischen und dynamischen Eigenschaften, deren
Verhdltnis vom Werkstoff abhdngig sein soll. [Forg.
Heat Treat. 1922, Juli, S. 309/12.]

Dauerbeanspruchung. H. F. Moore und E. B. Seely:
Konstanten und Diagramme fir Berechnungen

auf Dauerbeanspruchungen.* (Vgl. St. u. E. 1915.
2. Dez., S. 1233.1 [Proc. Am. Soc. Testing Materials,
1916, I, S. 470/5]

D. J. McAdam jr.: Ermiudungs- und Schlag-

proben von Metallen.* (Vgl. St. u. E. 1917, 29.Marz,
S. 317.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1916, II,
S. 292/308.]

D.
priafmaschine.* (Vgl. St. u. E. 1918, 6.Juni, S. 518/9.)
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917, 11, S. 599/602]

F. M. Farmer: Ermiddungsprifmaschine.*
St. u. E. 1920, 18.Nov., S. 1562.) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1919, Il., S. 709/19.]

H. F. Moore und Arthur G. Gehrig:
proben von Nickel- und Chrom-Nickel-Stahl.*
(Vgl. St. u. E. 1920,26. Febr., S. 307.) [Proc. Am. Soc.
Testing Materials 1919, 11, S. 206/23.]

D. J. McAdam jr.: Eine Wechselverdrehungs-
Prifmasehine hoher Leistung.* Theoretische Grund-
lagen und Beschreibung. Kurze Erdrterung durch H. F.
Moore. [Proo. Am. Soc. Testing Materials 1920, II,
S. 366/71.]

Zusammenfassender Bericht dber Ermu-
dungsprifung. Erdrterung zu dem Bericht von Moore,
Kommers und Jasper. [IronTrade Rev. 1922, 6. Juli, S. 48.]

EinfluR der Beimengungen. Allgemeine Erdrte-
rung Uber die Rolle der wichtigsten Legierungs-
elemente in Sonderstdhlen nebst Erérterung.
Darin enthalten: Henry M. Howe: Die Rolle des
Mangans. Kurze Erdrterung des Einflusses von Mn
ohne Zahlenwerte. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917,
Il, S.5/8 bzw. S. 45/57.]

R. R. Abbott: Die Rolle des Nickels.* Mittlerer
EinfluR von 0,01 % Ni auf die Stahleigenschaften und
Haltepunkte. Formel zur Berechnung der Festigkeit.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917, 11, S. 9/14.]

W. E. Ruder: Die Rolle des Siliziums. (Vgl. St.
u. E. 1918, 12. Dez., S. 1160.) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1917, 1., S. 15/9.]

G. L. Norris: Die Rolle des Vanadins.* (Vgl. St.
u. E. 1917, 25. Okt., S. 988, und 1918,12. Dez., S. 1160.)
[Proc. Am. Soe. Testing Materials 1917, Il, S. 20/32.]

F. J. Griffiths:
(Vgl. St. u. E. 1917,29. Nov., S. 1103, u. 1918, 12. Dez.,
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Ermidungaisse nach verschiedenen Priifverfahren.

Die Rolle des Chrom-Vanadins.dchaften von Drahten und Béandern.
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bung. Genaue Messung der Durchbiegung und des Bruch-
zeitpunktes. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1916, II
S. 282/91.]

H. A. Schwartz: Physikalische Konstanten von

amerikanischem, schmiedbarem GuReisen.* Festig,
keits- und magnetische Eigenschaften, spez. Gewicht,
spez. Wéarme, Warmeausdehnung und EinfluB der
Temperatur auf die Eigenschaften des ,black heart“.
Ausfihrliche Erdrterung, in der auch die Lage der kriti-
schen Punkte und das Geflige zur Sprache kommt.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1919, 11, S. 247/77.J

1J. A. Schwartz: EinfluR der Bearbeitung und
des Querschnitts auf die Festigkeitseigenschaften
schmiedbaren GufBeisens.* (Vgl. St. u. E. 1920,
30. Sept., S. 1316.) [Proc. Am. Soc. Testing Material»
1920, IT, S. 70/9.]

E. V. Ronceray: Neue Verfahren der GuBeisen-
prifung.* Vortrag vor Institution of British Foundrymen
(vgl.vorlieg. Heft S. 1362/3). Geschichtliches. Schlag-,Scher-
und Fremontsche Querprobe. Bestimmung der Elastizitats-
grenze. EinfluB der Zusammensetzung auf die verschie-
denen Eigenschaften. Druckproben. Zahlreiche Ergeb-
nisse und Schaubilder. [Foundry Trade J. 1922, 6. Juli,
S. 5/12.]

GuReisenstudien. Nach einem Bericht von R~
Moldenke v. d. Am. Soe. Test. Mat. wird kurz ein Pro-
gramm der notwendigen Untersuchungen aufgestellt.
[Chem. Metallurg. Engg. 1922, 12. Juli, S. 65.]

F. J. Cook: Amerikanisches gegen englisches
GuBeisen,* Verschiedene Priufverfahren fiur Gug-
Unterschiede der beiden Sorten in Eigenschaften,

Zusammensetzung und Geflige. Dauerproben. [Foundry
Trade J. 1922, 20. Juli, S. 59/63.]
Bleche, C. H. Davis: Prifung von Messing-

blechen.* Dicke Bleche sollen nach Brinell, diinne nach,
Erichsen geprift werden. Zahlreiche Festigkeitsergeb-
Geflgebilder.
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917, 1l, S. 165/203.]

S. L. Goodale und R. M. Banks: Die Entwicklung
derBrinellhédrte prifung fur dinnesMessingblech.
Beschreibung von neuen Maschinen mit P = 15 kg und.
einer Kugel von 1,587 mm (J). Eignung zur Werkstoff-
Uberwachung. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1919,
I, S. 757/81.]

Thorsten Y. Olsen: Schmeidigkeitsprifma-
schinen.* Nach dem Prinzip der Erichsen-M aschine-
gebaut. Auch selbstschreibend. In der Erdrterung wird
eine Kombination der Erichsen- und Olsen-Maschine be-
schrieben. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1920, II,
S. 398/407.]

Dampfkesselmaterial. J. Reischle: RiRschaden an:
Dampfkesseln. Vorkommen von Rissen in Nietndhten,
im vollen Blech und in Bodenkrempen. Madgliche Ur-
sachen dieser Risse. Betrachtungen uber die amtlichen
M aterial- und Bauvorschriften und das Bestreben,

sie ihrer amtlichen Eigenschaft zu entkleiden. [Z. Bayer.
Rev.-V. 1922, 31. Juli, S. 111/4]
Draht und Drahtseile. A. V. de Forest: Versuche-

Uber die plastische Dehnung von Draht.* (Vvgl
St.u.E. 1918, 1. Aug., S.711/2)) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1916, 11, S. 455/69.]

T. D. Lynch und P. H. Brace: Drahtprifungs-
Extensometer.* Einfache Form eines Dehnungs-
messers zur Bestimmung der elastischen Eigen-
[Proc. Am. Soc..
Testing Materials 1919, Il, S. 695/708.]

S. 1160.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917, II, Eisenbahnmaterial. Tagung des Vereins deut-
S 33/44'] M. Buck: D Einflug . K upferb scher StraBenbahnen, Kleinbahnen und Privat-

’ - Buck: er EIntiub geringer . UPTETrDElisenbahnen. Enthalt kurze Berichte ber die Vor-
mengungen auf die Korrosion von Stahl.* (Vgl. trage. U. a. sprach Geh. Baurat Fischer (ber Her-
1S_t‘ ty. E,'VI :t92_1,| leélg)eii SS 2132/74)6 [Proo. Am. Soc. stellung, Form und M aterialbeschaffenheit der
esting _aerlas e i} ] . . Rillensohienen. Am besten bewéhrt saurer Bessemer-

GuReisen. H. L. Morse: Prifvorrichtung fir  stqahl. Fir eingebautes Gleis auch Schienen mit bis-
den Normalpriufstah aus GuReisen.* Beschrei- 0,25 % P. [Z. V. d. I. 1922, 1. Juli, S. 677/8]
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Werkzeugstahl. A. H. D’Arcambal: Physikalische

Prifung von Hochleistungsstahlen.* Vergleich
von zwei Arten Quer- und Dehnungsproben und ihre
Beziehungen zur Arbeitsleistung des Stahls. Zahlreiche

G eflgebilder verschieden warmebehandelten Stahls.
[Iron Age 1922, 6. Juli, S. 1/5.]

Magnetische Eigenschaften. Allgemeine Erdorterung
Uber die magnetische Analyse. Darin sind nach-
stehende Arbeiten enthalten:

1. Charles W. Burrows und Frank P. Fahy: Die
magnetische Analyse als ein Beurteilungsm ittel

der Gite von Stahl wund Stahlerzeugnissen.
(Vgl. St. u. E. 1920, 22. Jan., S. 124) [Proo. Am. Soe.
Testing Materials 1919, Il, S. 5/6.]

2. P. H. Dudley: Magnetische Ueberwachung
neuer und fehlerhafter Schienen.* (Vgl. St. u. E.
1920, 22.Jan., S. 124) [Proc. Am. Soe. Testing Materials
1919, I, S. 52/67.]

3. R.L. Sandford und M.F.Fischer: Anwendung der
magnetischen Analyse zur Prifung von Kugel-
lagerlaufringen.* Vorversuche, Ergebnisse und mog-
liche praktische Anwendung. [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1919, Il, S. 68/79.]

4. R. L. Sandford und WM. B. Kouwenhoven: Fest-
stellung der Lage von Rissen in Gewehrlaufstahl
durch magnetische Analyse.* Die magnetische Ein-
heitlichkeit in der Langsrichtung wird geprift. Die Ver-
suche zeigen eine genugende Empfindlichkeit des Ver-
fahrens. Weitere Versuche sind erforderlich. [Pros. Am.
Soc. Testing Materials 1919, Il, S. 81/94.]

5. C.Nusbaum:Betrachtungen zur magnetischen
Analyse.* Zwischen magnetischen und physikalischen
Eigenschaften des Stahls bestehen keine einfachen Be-
ziehungen. Anderseits gestattet aber die Feststellung
der magnetischen Eigenschaften, wertvolle Rickschliusse
auf das Gefluige und die durch Warmebehandlung ver-
ursachten Gefiligednderungen zu ziehen. [Proc. Am. Soe.
Testing Materials 1919, Il, S. 95/116.]

6. N.J. Gebert: System atischeUntersuchung der
Beziehungen zwischen magnetischen und mecha-
nischen Eigenschaften des Stahls.* (Vgl. St. u. E.
1920, 1. April, S. 451.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials
1919, 11, S. 117/29.]

7. T. S. R. Williams: Die magneto-mechanische
Analyse von GufBeisen.* Verdnderungen der ma-
gnetischen Induktion mit der Belastungsspannung und
Verwertung dieser Tatsache fiur die Prifung von GuR-
stdben. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1919, II,
S. 130/6.]

Gesamterdrterung der vorstehenden Arbeiten
Uber die magnetische Analyse. Kurze schriftliche

Erdrterung. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1919, II,
S. 136/40.]

Charles W. Burrows: Anwendungen der ma-
gnetischen Analyse zum Studium von Stahler-

zeugnissen.* (Vgl. St. u. E. 1918, 21. Méarz, S. 245)
[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917, Il, S. 87/113.]
Magnetomechanische Analyse von Mangan-
stdhlen. Durch Wérmebehandlung wird Manganstahl
magnetisch. Beziehungen zwischen mechanischen (Lédngen-
anderung) und magnetischen Eigenschaften. [Phys. Rev.
1921, Febr. (nach E. T. Z. 1922, 22. Juli, S. 947)]
W. Kartschagin: Ueber die selektive Absorption
elektromagnetischer Wellen in Eisendrahten
und Uber die magnetische Permeabilitdt des
Eisens.* Bestimmung des Absorptionskoeffizienten fir
Wellen von 2 bis 42 m Lédnge und der GréBenordnung der
magnetischen Feldstarken der fortpflanzenden Wellen an
der Drahtoberflaiche. Berechnung der scheinbaren ma-
gnetischen Permeabilitdt zu 1,13 .bis 219 je nach Draht-
durchmesser. [Ann. Phys. 1922, 23. Mai. S. 325/36.]
EinfluR der Temperatur. EinfluB der GieRtempe-
ratur auf GuBeisen.* Kurze Zusammenfassung der
bisherigen Ergebnisse in bezug auf Kohlenstofform und
Gasgehalt. [Metal Ind. 1922, 10. Febr., S. 140/1.]
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A. Campion und J. W. Donalcbon: EinfluB héherer
Temperaturen auf die Festigkeit und andere
Eigenschaften von GuBeisen.* Festigkeit nach
wiederholter Warmebehandlung. Zahlreiche Versuchs-
ergebnisse. Gewichtsdanderungen. Festigkeit bei Tempe-
raturen bis 700°. [Foundry Trade J. 1922, 13. Juli,
S. 32/6; Metal Ind. 1922, 11. Aug., S. 133/6.]

Wilmer Souderund Peter Hidnert: Die Ausdehnung
von Stdhlen bei hohen Temperaturen. Bericht
Uber die als Scientific Paper Nr. 433 des Bureau of
Standards verdffentlichte Arbeit. Ausdehnung und Zu-
sammenziehung von 28 Stdhlen bei Temperaturen bis
9000 werden bestimmt. Schatzung der betrdchtlichen,
durch die Zusammenziehung auftretenden Kréafte. Durch
Zusatz von Niund Si kann der Verlauf der Ausdehnung
und Zusammenziehung zu einem linearen gemacht werden.
[Génie civil 1922, 8. Juli, S. 51]

Sonstiges. Ross: Abnutzung an verschiedenen
Autostahlgetrieben.* Versuchsanordnung zur Bestim-
mung der Abnutzung von Getrieberddern. EinfluR des-
Werkstoffs, der Oberflaichenharte und Zahnform. [Am.
Mach. 1922, 27. Mai, Bd. 56, S. 515/19 (nach Techn. Zs.
1922, 24. Juni, Bl. 2)]

Prévost Hubbard und F. H. Jackson jr.: Das spe-
zifische Gewichtnicht homogener Massen. Bestim-
mung des scheinbaren und wahren Gewichts minerali-
scher Aggregate. » Untersuchung verschiedener Verfahren
und deren Anwendbarkeit. [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1916, 11, S. 378/401.]

Metallographie.

Allgemeines. Francis W. Rowe: W issenschaft und
GielRereiwesen.* Das GieGereiwesen mufl in ganz
anderer Weise als bisher auf wissenschaftliche Grund-
lagen gestellt werden. Uebersicht tiber die einzuschlagen-
den Wege. [Metal Ind. 1922, 13. Jan., S. 41/2.]

Einrichtung eines metallographischen In-
stituts in Schweden. Kurzer Bericht tiber Zustande-
kommen, Zweck und Einrichtung des Stockholmer In-
stituts. [Chem. Metallurg. Engg. 1922, 5. Juli, S. 38.]

Léon Dlougatch: Der erste russische Metal-
lurgen-Kongre. Bericht ber den Kongref vom 11.
bis 20. Nov. 1920. Forschungspldne. Das Wiederauf-
leben der russischen Wissenschaft. Die russische In-
dustrie im Vergleich zu &ndern européischen Staaten und
Amerika. [Rev. Met. 1922, Juli, S. 437/40.]

American Society for Testing Materials.*
Bericht tUber die Juni-Sitzung 1922. Normungen und
Abnahmevorschriften fir GuBeisen. Zusammenfassen-
der Bericht Uber die Kerbschlagprobe. Ermiddungs-
probleme. [Chem. Metallurg. Engg. 1922, 5. Juli, S. 14/6.]

W. Herz: Jahresbericht iber die Fortschritte
der physikalischen Chemie im Jahre 1921. Stich-
wortartige Uebersicht tber Schrifttumsangaben. Ent-

héltu. a. Forschungen uber anisotrope Zustande, chemische
Mechanik, Reaktionsgeschwindigkeit, Gleichgewichte,
Thermochemie und Magnetochemie. [Chem.-Zg. 1922,
1. Juli, S. 589/90; 18. Juli, S. 638/40; 25. Juli, S. 662/4;
1. Aug., S. 683/5]

Prifverfahren.  Karl Zahlbruckner: Analyse der
M etallegierungen mit Hilfe der spezifischen
W armen.* Theoretische Méglichkeiten fur Zwei- und

Dreistoffsysteme. [Chem.-Zg. 1922, 18. Juli, S. 637/8.]

Aetzmittel. F. M. Waring und K. E. Hofammann:
Tiefdtzung von Schienen und Schmiedesticken.*
(Vgl. St. u. E. 1920, 22. Jan., S. 124 und S. 308.) [Proc.
Am. Soc. Testing Materials 1919, Il, S. 182/205.]

Einrichtungen und Apparate. C. Mainka: Instru-
mente fir die Beobachtung von Erschiitterungen.*
(SchluB.) Zusammenfassender Bericht. [Z. techn. Phys.
1922, Nr. 7, S. 241/9]

E. A. Eckhardt: Ein photographischer Pr
sions-Oszillograph fir hohe Geschwindigkeiten.
Die genaue Messung kleiner Zeitrdume.* Aus-
fuhrliche Beschreibung der mit rotierendem Filmband
arbeitenden Einrichtung. Ihre Anwendung zur Auf-
nahme von Membranbewegungsn, Vorgédngen beim
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Maschinengewehr und zur Kontrolle von Zeitsignalen.

j[J. Frankl. Inst. 1922, Juli, S. 49/68.]

Fritz Limmer: Das Entfernen von Platten-
schichten. Verwertung photographischer Rick-
stande. Die Schicht wird mit 1% Fluorammonldsung

-(sauer) geldst, getrocknet und zur Silbergewinnung ver-
wertet; die Glasplatten werden verkauft. [Chem.-Zg.
1922, 20. Juli, S. 651/2.]

Physikalisch-Thermisches Verhalten. F. A. Livermore:
Apparat zur Bestimmung der W armeleitfahig-
keit von Metallen.* Betriebsapparat von einfachen
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K. Herrmann; Die Dolezaleksche Ldsun”s-
theorie.* Beziehung zwischen Ldsungen und chemischen
Verbindungen. Grinde fir die Abweichungen von der
Mischungsregel liegen in Assoziationen und Verbindungs-
bildungen. Die Reaktionsprodukte kdnnen in einer losen,
dauernd im Dissoziationszustand befindlichen Molekiil-
verbindung bestehen. In die Gesamteigenschaft einer
Mischung geht jede Komponente mit ihrer spezifischen
Eigenschaft, multipliziert mit ihrem Molbruch, ein. Auf-
treten von Mono- und Bimolen. Zusammenhang mit
thermodynamischen Prinzipien. Gegner.  Schrifttum.
[Z. ansew. Chem. 1922, 4. Juli, S. 349/51; 7. Juli, S. 353/5.]

Formen. [Metal Ind. 1922, 3. Febr., S. 97/9.]

H. C. Burger; Temperaturbeobachtungen Rekristallisation. F. Sauerwald: Die ohne vorher-
wdahrend der Erstarrung. Die Temperatur an der gehende Kaltbearbeitung eintretende Kornver-
Grenzschicht zwischen ausgeschiedenem Kristall und gréBerung in metallischen Korpern, die aus
unterkihlter Flissigkeit stimmt nicht immer mit der pulverformigem M aterial durch Druck oder

Schmelztemperatur dberein. Verwendung moglichst
masseloser Thermometer, Feststellung der Kristal-
lisationsgeschwindigkeit. [Proo. Amsterdam 1921,
Bd. 23, Nr. 5, S. 691/704 (nach Phys. Ber. 1922, H. 14,

S. 696).]
Wilmer Souder und Peter Hidnert: W armeaus-
dehnung einiger Stahle. Durchschnittliche Aus-

dehnung von Elektrolyteisen 12,0 x 10—6 von 25 bislOO °;

fliir 25 Stahle 11,2 x 10~6 von 25bisl00 Ound 14,2 x 10 6
von 25 bi) 600°; oberhalb der kritischen Punkte etwa
23 x 10 . Kontraktion und Ausdehnung in der kritischen
Zone schwankt von wenigen Mikron/m fir einen 3,7 %
Si-Stahl bis 2000 Mikron/m fir einen 1,2 % Cr-Stahl
mit 0,35 % C. Ausdehnung in der kritischen Zone.
[J. Frankl. Inst. 1922, Juli, S. 93/4.]

Rontgenographie. Manne Siegbahn und V. Dolejsek:
Erhdhung der MeRgenauigkeit innerhalb der

Rontgenspektren. [I1.* [Z. Phys. 1922, 7. Juli,
S. 159/68.]
Theorien. E. Honegger: Das Verhalten mecha-

nisch beanspruchter Metalle.* Zusammenfassender
Bericht tber Erscheinungen und Theorien in der Werkstoff-
beanspruchung und -prifung mit zahlreichen Schrifttums-
nachweisen. Statische und dynamische Beanspruchungen,
Spannungsverteilung, Formé&nderungserscheinungen und
-hypothesen. Bruohursache und Bruchgefahr. EinfluB
der Vorbeanspruchung. Rekristallisationstheorien.
i[Eisenbau 1922, 17. Mérz, S. 47/61; 21. April, S. 77/89;
16. Mai, S. 95/100.]

Mesnager: Verformung und Bruch fester
Korper.* Elastizitatsgrenze von Eisen und Kupfer.
EinfluB einfacher und zusammengesetzter Span-
nungen. Bleibende Verformung. Gleitrichtung. Ver-
wertung élterer und neuerer Forschungen zur Aufklarung
dieses Fragenkomplexes. Bruch spréder fester Kdérper bei
Zug und Druck. Der stetige Korper mit Léchern. Ver-
schiedener Kréafteangriff. Unterschied zwischen der
bleibenden Verformung und dem Bruch. Die Versuche
von Kdarmdn mit Marmor und Sandstein. Gefuge Ver-
anderungen. Bruch durch W echselbeanspruchungen.
Ergebnis der bisherigen Versuche. [Rev. Met. 1922,
Juni, S. 366/78; Juli, S. 425/36.]

Leon Guillet und Marcel Ballay: Eigenschafts-
d&nderungen im Zweiphasengebiet. Versuch der
Ableitung von Eigenschaften aus festen Gesetzen fir
zweiphasige Metalle. Verhéltnis der Atom- und Gewichts-
prozente und ihre Umrechnung. [Rev. Met. 1922, Juli,
S. 416/21.]

Albert Portevin; Zur Erklarung bindrer Gleich-
gewichtsdiagramme.* Erdrterung zweier Beispiele,
die nicht der Regel folgen, daR jedem Zweig der Liquidus-
Linie die Abscheidung einer Teilphase entsprache. [Rev.
Met. 1922, Juli, S. 422/4]

N. B. Pilling und R. E. Bedworth; Mechanismus
der Metalloxydation bei hohen Temperaturen.*
Die Schnelligkeit der Oxydation wird weniger durch die
Eigenschaften der Metalle als der Metalloxyde bestimmt,
inshesondere durch ihre Absorptions- und Diffusionsfahig-
keit fur Sauerstoff. [Chem. Metallurg. En<*g. 1922, 12 Juli
S. 72/4.]

Sinterung erhalten werden.* Lediglich die Steigerung
der Temperatur soll der wirksame Faktor fiur die Korn-
vergroBerung sein, die beim Eisen bei etwa 1100° be-
sonders deutlich wird. Theoretische Deutung. [Z. anorv.
Chem. 1922, 21. Juli, S. 277/94.]

W. Fraenkel: Zur Frage der Rekristallisation
reinen, mechanisch unbeanspruchten, aus dem
SchmelzfluR erstarrten Goldes.* Eine Kornver-
&nderung ist nicht zu erkennen. [Z. anorg. Chem. 1922,

12. Juli, S. 295/8.]

A. E. White und H. F. Wood: Die Rekristalli-
sation als Fehlerursache in Kesselrohren.* (Vvgl.
St. u. E. 1916, 28. Sept., S. 952, und 1917, 1. Marz,

S. 211) [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1916, II,
S. 80/116.]

D. J. McAdam, jr.; Glihtemperaturen und
KorngréBe.* Untersuchungen an Admiralitdtsbronze
und Eisen. Rekristallisationsbereich von Handelseisen

zwischen 480 und 800°, in dem dij KorngréRe nur von
dem Verformungsgrad, nicht von der Temperatur (?) ab-
hingt. EinfluB der Verunreinigungen. Zwischen 800°
und Ac3 findet ein Zusammenwachsen der neuen Kdrner
statt.  [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1917, Il
S. 58/86.]

D. J. McAdam, jr.: Der EinfluB der Temperatur
auf das Kornwachstum des Eisens.* Das Maxi-
mum der KorngroRe kaltbearbeiteten Eisens findet sich
bei etwa 870° Gluhtemperatur. Unter 785° ist sie gering.
In der Erdrterung bestreitet Jeffries die Richtigkeit der
Ergebnisse. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1918, II,
S. 68/86.]

H. Alterthum: Zur Theorie der Rekristalli-
sation.* Kornbildung und -Wachstum wird als Folge
einer thermodynamischen Instabilitdt aufgefaft und
unter Auffassung der Keimbildung als Wahrscheinlich-
keitszahl eine Formel fur die Abhdngigkeit der Korngrofe
vom Bearbeitungsgrad und der Temperatur entwickelt,
die mit den Rekristallisations - Diagrammen dberein-
stimmende Ergebnisse liefert. Es wird zwischen Be-
arbeitungs-, Oberflaichen- und gemischter Rekristalli-
sation unterschieden.- [Z. Elektrochemie 1922, 1. Aug.,
S. 347/56.]

Kritische Punkte. Howard Scott: Der Zerfall von
M artensit in Troostit in legierten Stdhlen.* Durch
Erhitzungskurven wurde der EinfluR von Legierungs-
metallen auf die Umwandlung bestimmt. Mn, Si und
G'r zeigen deutlichen EinfluB. [Forg. Heat Treat, 1922,

Juli, S. 296/9.]

G. Borelius und F. Gunneson: Ueber eine neue
Art von Umwandlungen in Eisen.* (Erste Mit-
teilung.) Thermokréafte von erhitzten und rasch ab-
gekiihlten Eisenproben zeigen, daR zwischen 100 bis 800“
etwa sieben Umwandlungspunkte auftreten. Die Ver-

fasser haben offenbar ohne jede metallographische Kennt-
nis gearbeitet und verwechseln Rekristallisations- und
AnlaRerscheinungen mit Umwandlungspunkten. [Ann.
Phys. 1922, 17. Mai, S. 227/35]

G. Borelius: Ueber eine neue Art von Umwand-
lungen in Eisen.* (Zweite Mitteilung.) Weitere Unter-
suchungen zeigten eine angeblich regelmé&Rige Lage der
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vom Verfasser ,Z-Umxvandlungen“ genannten Erschei-
nungen beim reinen Eisen. Als Ursachen werden die
eingeschlossenen Gase angegeben, womit der Verfasser
unbewuBt der Wahrheit nahe kommt. Es handelt sich
offenbar um die langst bekannten Rekristallisations-
erscheinungen, mit denen ja nach Tammann meist ein
Freiwerden von Gasen verbunden ist. [Ann. Phys. 1922,
17. Mai, S. 236/52.]

Kaltbearbeitung. Henry M. Howe und Edward C.
Groesbeck: Bemerkung tUber die durch Kaltwalzen
verursachten Spannungen.* (Vgl. S.. u. E. 1920,
26. Aug., S. 1150.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials
1920, 11, S. 31/43]

Einflud der Wa&rmebehandlung. C. D. Young:
W adrmebehandlung von Lokomotivachsen aus
Kohlenstoffstahl: W asser- gegen Oelabschrek-
kung.* (Vgl. St. u. E. 1916, 2. Nov., S. 1050, und
1917, 24. Mai, S. 503.) [Proc. Am. Soc. Testing Materials
1916, 11, S. 53/79.]

J. G. Ayers: Verédnderungen im Kkritischen
Gebiet eines Stahls von Aci bis Ac”.* (Vgl. St
u. E. 1920, 29. April, S. 593.) [Proc. Am. Soc. Testing
Materials 1918, 11, S. 87/97.]

Leslie Aitchison: W d&rmebehandlungsprobleme.
I.*  Gemeinverstandliche Darstellung der beim Er-
hitzen und Abkuhlen auftretenden Gefiige- und Volum-
anderungen. [Metal Ind. 1922, 3. Febr., S. 113/5]

Albert Portevin: Ueber die Warmbehandlung
von GufRsticken, insbesondere von Geschossen
aus sogenanntem Halbstahl.* Gegenlber der Mit-
teilung von Jean Durandl) werden Kriegserfahrungen iber
das Abschrecken von Geschossen verdffentlicht, die zur
volligen Abkehr von jeder Art Warmebehandlung fihrten.
Grinde dafir waren das Auftreten von Haarrissen, Un-
gleichmaBigkeit und Porositdt. [Comptes rendus 1922,
3. Juli, S. 27/9]

H. C. lhsen: Zementit-Ballung im Stahl.*
Ballung ist nicht unbedingt eine lange Zeit erforderlich.
Stadhle mit geballtem Zementit zeigen groBe Schmeidig-
keit und Schlagwiderstand. [Forg. Heat Treat. 1922,
Juli, S. 300/3]

Diffusion. K. Ziegler: Ueber die Diffusion von
Verunreinigungen im festen Eisen bei hohen
Temperaturen.* Die durch Versuche festgestellte an-
nahernde Diffusionsgeschwindigkeit in Eisen mit 0,09 % C
betrdgt bei 13000 fir Mangansulfid in der Stunde 3 jx
fur FeS 110 jx, fur Fe304 140 fir Ee3C etwa 8000 fx.
[Communications sur les travaux techn. et scient, effec-
tués dans la République Russe, opuscule V, 1921, S. 49/51
(nach Rev. Met. 1922, Extraits, Juli, S. 385/6).]

Gase. B. V. Stark: Das Freiwerden der Gase
aus erstarrenden Stdhlen. Wahrend der Erstarrung
entwickelt sich CO und H, nach derselben nur noch H.
Die CO-Menge hangt vom C-Gehalt des Stahls und den
Desoxydationsvorgédngen ab, die H-Menge von der Bad-
temperatur. [Communications sur les travaux techn.
et scient, effectués dans la République Russe, opuscule V,
1921, S. 63/4 (nach Rev. Met. 1922, Extraits, Juli,
S. 385).]

Zweistoffdiagramme. N. Kurnakow und G. Urasow:
Toxische Eigenschaften des Ferrosiliziums des
Handels.* Genaue Untersuchung des Fe-Si-Dia-
gramms zeigte, dal Legierungen mit 55,2 bis 61,5% Si
kein Eutektikum, sondern eine feste Lésung bilden, die
mit Lebe au it bezeichnet wird. Lebeauit bildet mit P
und Al quaternéare feste LOsungen, die an feuchter Luft
zerfallen und giftigen Phosphorwasserstoff liefern. Ferro-
silizium, das Lebeauit enthédlt (33,4 bis 100% Si) und
auBerdem P und Al, ist um so geféhrlicher, je groRere
Mengen P und Al vorhanden sind. [Z. anorg. Chem. 1922,
H. 1 n. 2, 21. Juli, S. 89/131]

Mehrstoffdiagramme. N. H. Aall: Gleichgewiehts-
diagramme Uber die Umwandlungen der Spezial-

*) Comptes rendus 1922, Bd. 174, S. 788.
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stdhle.* Besprechung einer bei Gauthier-Villars, Paris
1921, erschienenen Broschire. Nach Aall werden durch
Zusatz von Cr, W, Ni usw. die Linien GS und SE des
Eisenkohlenstoffschaubildes parallel zu sich selbst, ent-
weder einzeln oder beide, nach unten verschoben, dadurch
verdndert sich in berechenbarer Weise die Konzentration
des Perlitpunktes und seine Temperatur. Nachprifung
der Theorie an Guilletschen Versuchen. [Rev. Met. 1922,
Extraits, Juli, S. 370/2.]

Sonstiges. E. W. Ehn: EinfluR geloster Oxyde
auf die Kohlungs- und Hértungseigenschaften
von Stahl.* Abdruck des Vortrags v. d. Iron Steel Inst.
[Engg. 1922,.28. Juli, S. 125/9.]

Raphael Ed. Liesegang: Scheinbare chemische
Fernwirkung.* Gegenseitige Beeinflussung zweier
Reaktionen auf Entfernungen von 5 cm. Aechnliche
Erscheinungen sind zuweilen beim Aetzen und Trocknen
der Metallschliffe zu beobachten. [Z. angew. Chem. 1922,
14. Juli, S. 365]

Fehler und Bruchursachen.

Briiche. Francis W. Rowe: Einige Briiche an
Kohlenstoffstdhlen.* Als Bruehursaohen werden bei
einer Reihe Félle erkannt zu niedrige Elastizitdtsgrenze,
Grobkornigkeit, falsche Faserlage und Phosphorseige-
rungen. [Metal Ind. 1922, 27. Jan., S. 91/2.]

Heinrich Mdller: Brucherscheinung an Eisen-
stdben infolge Ermidung. Regeln, wie die Gefahr
solcher Briche vermieden werden kann. [Autotechnik,
1922, Bd. 11, Nr. 8, S. 7/8 (nach Chem. Zentralbl. 1922,
5. Juli, S. 37).]

Rierscheinungen. Allgemeine Erdrterung tber
Alterungs- und Korrosions-Risse in Messing.
Enthalt: William Campbell: Alterungsrisse und
Spalten von Kondensatorrohren.* W. H. Bassett:
Ursachen und Verhitung von Korrosionsrissen.*
Alterungsrisse. P. D. Merica
und R. W. Woodward: Anfangsspannungen und
Korrosionsrisse.* W. B. Price: Die Verhitung von
Alterungs- und Korrosionsrissen von Artillerie-
kartuschhiilsen durch besondere W armebehand-
lung.* Henry S. Rawdon: Anwendung von Queck-
silberlosungen zur Aufdeckung von Alterungs-
rissen in Messing.* [Proc. Am. Soc. Testing Materials
1918, 11, S. 147/219.]

James E. Howard: Ueber brichige Zonen in
gerissenen Stahlschienen und den inneren Ur-
sprung der Querrisse.* Erkennungsmittel der Seiger-
zonen und ihr EinfluB auf die Rifbildung. Eingehende
Erdorterung. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1920, 11,
S. 44/69.]

Korrosion. W. Reuben Webster: Fehler an der
inneren Oberfliche von Messing-Kondensator-
rohren als Ursachen der Korrosion.* [Proc. Am.
Soc. Testing Materials 1917, 11, S. 204/11.]

Ulick R. Evans: Passivitdtund Ueberpotential.
Theorien tber die schitzende Oxydschicht. [Metal Ind.
1922, 24. Febr., S. 179]

Dr. Maass und Dr. Junk: Untersuchungen ver-
schiedener Firnisse und Anstrichfarben wunter
Beriucksichtigung ihrer rostschitzenden Eigen-
schaften. Rostschiitzende Eigenschaftenvon Teerfirnissen
und Imprex-Fimissen erheblich besser als die der Leinél-
firnisse.  Elastische Eigenschaften und Haftfestigkeit
aber gering. [Z. angew. Chem. 1922, 11. Juli, S. 360/3.]

Ueber Korrosion. Kurze Bemerkungen Uber den
Stand der Forschungsergebnisse. [Eng. 1922, 7. Juli,
S. 13]

C. A. Lobrv de Bruyn: Beitrag zur Kenntnis der

Passivitdat. Untersuchungen dber Eisen und
Nickel. Sieben Theorien der Passivitdt. Untersuchungen
auf ¢Grund der Allotropen-Theorie von Smits. [Ree.
trav. chim. Pays.-Bas. 1921, 15. Jan., Bd. 40, S. 30/64
(nach Chem. Zentralbl. 1922, 5. Juli, S. 23/4).]

Perry West: Verhitung der Korrosion von
M etallen durch W asserin geschlossenem Umlauf.*

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe Seite 141 bis 143.
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Korrosionstheorie. EinfluR des freien Sauerstoffs im  nungen. Ergebnisse und ihre praktische Bedeutung.
Wasser. Loslichkeit von Sauerstoff in Wasser bei ver- [Z. V. d. r. 1922, 8 Juli, S. 688/93]
schiedenen Temperaturen. Entaktivieren des Wassers ) N

Sonstige M eRgerdte und MeBverfahren.

und die erforderlichen Vorrichtungen. [J. Ind. Engg.

Chem. 1922, Juli, S. 601/7.]

Chemische Prifung.

Wolfram. F. G. Rohm: Schnellbestimmung von
W olfram. Betriebsverfahren, nur anwendbar fir chrom-
arme Stéhle bis zu 1,5% Wolfram. [Chem. Metallurg.
Engg. 1922, 7. Juni, S. 1060.]

Chrom. Willi Léffelbein: Chrombestimmung in

M etallen. Bestimmung kleiner Mengen in Sonder-
legierungen. Nach zweckentsprechender Vorbehandlung
jodometrische Bestimmung. [Chem.-Zg. 1922, 29. Juli,
S. 679.]

Schnellverfahren zur Chrom-
Beschreibung der in den letzten
[Forg. Heat

A. S. Townsend:
bestimmung im Stahl.
50 Jahren bekannt gewordenen Verfahren.
Treat. 1922, Juli, S. 304/5.]

Dr. Fritz Simion: Ein Vorschlag zur Bestimmung
von Chrom und Nickel in Stahl. Ldsen in Konigs-
wasser, Verdlinnen, Neutralisieren und Oxydieren des
Chroms zu Chromat mit Wasserstoffsuperoxyd oder
Natriumsuperoxyd. Der aus Eisen und Nickel bestehende
volumindse Niederschlag wird abfiltriert, das Nickel mit
Ammoniak und Ammonkarbonat in Ldsung gebracht
und im Filtrat als Sulfid oder Hydroxyd gefallt.
[Chem.-Zg. 1922, 6. Juni, S. 504.]

Bestimmung von Nickel,
in Schlacken. Einzeluntersuchungen. Nickelbestim-
mung mit Dimethylglyoxim; maRanalytische Chrom-
bestimmung nach AufschlieBen mit Natriumsuperoxyd;
Wolframbestimmung durch Abscheiden mit Salzséaure.
[GieB.-Zg. 1922, 4. Juli, S. 400]

Vanadin. A. Kropf: Zur kolorimetrischen Vana-
dinbestimmung in Stadhlen. Arbeitsweise in legierten
Konstruktions- und Schnellschnittstdhlen. [Z. angew.
Chem. 1922, 14. Juli, S. 366/7.]

Molybdan. J. P. Bonardi und E. P. Barrett: Die
Bestimmung des Molybdadns. Uebersicht uber die
mal- und gewichtsanalytischen Verfahren. Vergleich
beider Verfahren. EinfluR fremder Bestandteile. [Tech-
nical Paper 230 des Bureau of Mines.]

Chrom, Wolfram

Brennstoffe. Arth. Grounds: Die Analyse von
Koks. Probenahme, Bestimmung von Feuchtigkeit,
Asche, Schwefel, Phosphor und Heizwert. [lron Coal

Trades Rev. 1922, 30. Juni, S. 977.]

Gase. E. W. Blair und T. Sherlock Wheeler: Eine
verbesserte Form des Gasanalysen-Apparates.*
Verbesserung des Bone-Wheeler-Apparates dadurch, dal

Maschinen technische Untersuchungen. Emil Wellner:

Temperatur-W &rme mengen-Diagramm als
Hilfsmittel zur thermodynamischen Unter-
suchung von M aschinen, deren Arbeits-
m ittel die Gasgesetze befolgen.* Entwicklung
des T-Q-Diagrammes aus der Warmeparabel Stodolas und
seine charakteristischen Merkmale und seine Anwen-
dung fur Entwurf und Beurteilung von Verbrennungs-
motoren, Kolben- und Turbokompressoren und Gastur-
binen. [Dingler 1922, 18. Juni, S. 121/9; 30. Juni, S. 133/8;
15. Juli, S. 143/9.]

Indikatoren. Collins M ikroindikator fiir schnell-
laufende Motoren.* Bauliche Einzelheiten des mecha-
nischen MeRgerdtes, das sehr deutliche Aufzeichnungen
liefert. [Engg. 1922, 9. Juni, S. 716.]

Sonstiges. E. Stach: Messen und Regeln mit
Hilfe der Hohlmembran.* Bau, Prifung und Empfind-
lichkeit der Hohlmembran und ihre Ueberlegenheit als
Anzeige- oder Schreibgerdt gegenlber nassen MefRgeréten.
Druck-, DiEferenzdruck- und Mengenmessung. Einmotor-
regiung von Druck, Geschwindigkeit und Mischung von
Gasen. [Gluckauf 1922, 1. Juli, S. 807/13]

Angewandte M athematik und Mechanik.

flosef Krebitz: Die Beanspruchung einer diinnen
Zylinderwand bei Berlcksichtigung der Form-
&nderung.* Formédnderung einer schlaffen Zylinder-
wand und ihr EinfluR auf die Beanspruchung biegungs-
steifer Blechhdute. [Eisenbau 1922, 20. Juni, S. 119/24;
25. Juli, S. 143/9.]

W. Lohmann:
zur harmonischen Analyse.*
fahrens zur Erleichterung der harmonischen Analyse
durch Benutzung mechanisch arbeitender Schablonen.
[Z. angew. Math. Mech. 1922, April, S. 153/6.]

Jos. Geiger: Berechnung der Schwingungs-
erscheinungen an Turbodynamos.* Ableitung ein-
facher Verfahren zur Vorausberechnung der Fundament-
Schwingungen von Turbodynamos. [Z. V. d. |. 1922,
1 Juli, S. 667/9.]

Th. Pdschl: Bisherige Ldsungen des Torsions-
problems fiur Drehkdrper.* Verschiedene Formen
fur den Ansatz des Problems. Elementare Ld&sungen in
isometrischen Koordinaten. Ldsungen fir einseitig ins
Unendliche reichende und geschlossene Hohlformen.
Einzelldsungen und Reihenansdtze. Nd&herungslosungen
fir technisch wichtige Félle. [Z. angew. Math. Mech.

Ein

Die Hermannschen Schablonen
Erlduterung eines Ver-

der Quecksilberspiegel durch Verwendung von Druckluft 1922, April, S. 13.7/47-] .
und Vakuum verandert werden kann. [J. Soc. Chem. 0. Foppl: Das Schaukelpendel.® Untersuchung
Ind. 1922, 15. Juni, S. 187/8.] der Bewegung eines sich selbst tiberlassenen, schwingenden

E. M. SeibertundW . C. Harpster: Die Verwendu@chaukelpendels. Schaukelpendel mit Antrieb  der
des Interferometers in der Gasanalyse.* Be- chwungmasse und seine technische Bedeutung. |Z.
schreibung von zwei Bauarten des Interferometers. Ar- angew, Math. Mech. 1922, April, S. 150/3.]
beitsweise, Versuchsergehnisse, Anwendungen. [Techn. W erksbeschreibungen.
Paper 185 des Bureau of Mines.] . ) S

O . Die W erkstatten der Société anonyme Re
C. Wollers: Die Bestimmung von Kohlenoxyﬂau“_* Entwicklung der Renault-Werke in Billancour.

und kleinen Mengen brennbarer Gase.* Bestimmung
von Wasserstoff und Methan. Berechnung des Heiz-
wertes aus der Gasanalyse. Absorption des Kohlenoxyds
durch ammoniakalische Kupferchloririésung. [St. u. E.
1922, 6. Juli, S. 1050/5.]

Schmiermittel. W. H. Herschel: Viskosimeter fir
Heizdéle.* Untersuchung der Saybolt-Ferol-, Saybolt-
Universal- und Redwood-Admiralty-Viskosimeter. [Chem.
Metallurg. Engg. 1922, 21. Juni, S. 1175/7.]

W adrmemessungen und MeRgerdate.

Allgemeines. Max Jakob: Messung des Wéarme-
leitvermdgens von Flissigkeiten, lIsolierstoffen
und Metallen.* Messungen der Physikalisch-Tech-

nischen Reiehsanstalt an Flissigkeiten, festen schlechten
Leitern, Metallen und Legierungen. Versuchsanord-

Kurze Beschreibung von Kraftwerk, Aluminium- und
EisengieBerei, Stab- und Réhrenwalzwerk, Bessemerwerk,
Schmiede, Presserei, Prifraum, Montagehallen fur Kraft-
fahrzeuge wund Verbrennungsmotoren. [Engg. 1922,
26. Mai, S. 639/43.]

Allgemeine Betriebsfiahrung.

Allgemeines. Betriebsiberwachung in Hitten-
werken. Praktische Wochenberichte Gber Untersuchung
der Betriebsstoffe, des Gases, der Verbrennungsvorgange,
des Kohlenverbrauchs, des Kraftverbrauchs, der Er-
zeugung. [Tek. Tidskrift 1922, 15. April, S. 243/8.]

Allgemeine Erorterung tGber die Zusammen-
arbeit bei wissenschaftlichen Untersuchungen
der Industrie. Enthdlt allgemeine Gedanken von
Edgar Marburg und Henry M. Howe, ferner folgende

Zeitschriftenverzeichnis nelst Abklrzungen siehe Seite 141 bis 143.
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sechs Berichte:
I, S. 5/67.]
1. JohnJohnston: Neuere Entwicklungder w:ssen-
schaftliehen Zusammenarbeit in GroBbritannien.
Organisation.  Bisherige Forschungsgebiete. Geplante
Untersuchungen. Gesamtzweck: Erzielung wirksamster
Tatigkeit und sparsamster Verwendung von Stoff und

[Proc. Am. Soc. Testing Materials 1918,

Mensch. [Proc. Am. Soc. Testing Materials 1918, II,
S. 12/21]

2. Arthur D. Little: Organisation wissenschaft-
licher Arbeit in der Industrie. Hauptzwecke der
Organisation: Erziehung, Zusammenarbeit, Problem-

stellung, Aufklarung der Betriebsleiter iber die Bedeutung
der Forschung. Richtige Verwaltung und restlose Er-
fassung der Naturkréfte und -schéatze. [Proc. Am. Scc.
Testing Materials 1918, 11, S. 22/31.]

3. Charles L. Reese: Entwicklung der wissen-
schaftlichen Arbeit in der Industrie.* Enthéalt
statistische Werte Gber Anzahl und Bezahlung der Be-
triebswissenschaftler von 1908 bis 1918 einer Gesellschaft.
Organisation innerhalb eines Betriebes. [Proc. Am. Soc.
Testing Materials 1918, 11, S. 32/9.]

4. Alfred D. Flinn: Die Entwicklung bestehender
Vermittlungsstellen. Bedeutung der groBen Biiche-
reien und technischen Gesellschaften fur die Vermittlung
wissenschaftlicher Arbeit. Liste der Werkslaboratorien,
die an der wissenschaftlichen Zusammenarbeit teilnehmen.

[Proc. Am. Soe. Testing Materials 1918, I, S. 43/55]
5. J. S. Unger: Praktische Gesichtspunkte bei
wissenschaftlichen Untersuchungen. Forschungs-

stellen bilden eine Art Versicherung gegen Fehler durch
Unkenntnis.  Wert der wissenschaftlichen Industrie-
forschung. Beispiele. [Proc. Am. Soc. Testing Materials
1918, 11, S. 62/5.]

6. S. R. Church: Zusammenarbeit der Regie-
rungsstellen und Industrie in der wissenschaft-
lichen Untersuchung von Kriegsprobleme n. Schaf-
fung einer Schiedsstelle fir Werkstoffprifung. |Proc.
Am. Soc. Testing Materials 1918, 11, S. 66/7.]

D. B. Keyes: Ein Benachrichtigungsdienst
einen chemischen Konzern.* Notwendigkeit der
Einrichtung einer Zentral-Erfahrungssammelstelle mit
Beispielen fur die Unterteilung und Organisation der
Literatur- und Sach-Kartei. Vorteile und Kosten. [Chem.
Metallurg. Engg. 1922, 12. Juli, S. 54/8.]

P. L. Burkhard: Praktische Erziehung fir
Betriebsleiter. IlIl. Wirtschaftsgesetze. Die drei
Regeln des verringerten Nutzens (Bedurfnisfrage), von
Angebot und Nachfrage und der verringerten Leistungs-
fahigkeit bestimmen die Volkswirtschaft. Stellung des
Betriebsleiters im W irtschaftsleben. Beispiele. !lron
Trade Rev. 1922, 11. Mai, S. 1329/31.]

P. L. Burkhard: Praktische Erziehung fir
Betriebsleiter. IV. Der Zweck. Theorie einer Zweck-
bestimmung des Betriebsleiters und der Industrie selbst.
Zweck der Menschenarbeit. Arbeitsmessungen. Die
Durchschnittsleistung ist niedrig. Leistungs-W irkungs-
grad. [lron Trade Rev. 1922, 25. Mai, S. 1476/9.]

P. L. Burkhard: Praktische Erziehung fir
Betriebsleiter. V. Zahlenunterlagen.* Zahlen-
unterlagen dber den ganzen Betrieb mussen stets ver-
vollstdndigt greifbar zur Hand sein. ZweckméRige Ein-
richtung eines Kartensystems. Worauf missen sich die

Zahlenangaben beziehen? [lron Trade Rev. 1922,
8. Juni, S. 1643/5]
P. L. Burkhard: Praktische Erziehung fir

Betriebsleiter. VT. Normung.* Kriegsversuche tber
die Bedeutung der Werksnormung. Bedingungen fir die
Normung von Verfahren, Bewegungen u. dgl. Karteien,
auf denen sich die Normung aufbauen muR. Werksan-

leitungen. [lron Trade Rev. 1922, 22. Juni, S. 1801/4.]
P. L. Burkhard: Praktische Erziehung fir
Betriebsleiter. VII. Die Ueberwachung. Ein-

richtung zentraler
gute Karteien stiitzen.
S. 40/2.]

Ueberwachungsstellen, die sich auf
[Iron Trade Rev. 1922, 6. Juli,
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Doczekalund A. Schwab: M aterialbewertung und
Verbuchung bei schwankenden M aterialpreisen.
Dreiteilung der Mateiialkosten-Verrechnung zur schnellen
rechnungsméaBigen Erfassung der Preisverdnderungen.
Einflihrung einer ,Teuerungszahl® bei der Material-
bewertung. [Maschinenbau 1922, 24. Juni, S. 374/8.]

Taylorsystem. A. Sonderegger: Die exakte E r-
mittlung von Arbeitszeiten auf Grund von Zeit-
beobachtungen.* Zeitzuschldge auf beobachtete Hand-
griffzeiten und Verhéltnis von Handgriffzeit zu Maschinen-
zeit. Barthsche Zuschlagkurven und Anwendungsbei-
spiel. Verfahren nach Merrick. [Schweiz. Bauzg. 1922,
1. Juli, S. 5/8]

Gesetz und Recht.

R. Buschmann: Die Zwangsanleihe. [St. u. E.
1922, 27. Juli, S. 1186/7.]

Soziales.
Holtmann: Uebersicht Uber die Arbeitszeit-
gesetze Deutschlands und der angrenzenden

Lédnder. Eine tabellarische Zusammenstellung der in

Frage kommenden gesetzlichen Vorschriften. [Reichsarb.
1922, 31. Juli, S. 423/6, nichtamtl. Teil]
H. Potthoff: Die Bewédhrung der neuen Normen

des Arbeitsrechts. Die demokratische Grundlage des
neuen Arheitsrechts hat sich im ganzen bewé&hrt. [Welt-
wirtschafts-Zg. 1922, 7. Juli, S. 521/3.]

Karl Diehl: Zur Frage der Beteiligung der
Arbeiter am Unternehmergewinn. Nach einer
theoretischen Betrachtung werden die bisher vorhegenden
Erfahrungen tiber Gewinnfceteiligungsversuche besprochen.
Die Form der Kapitalbeteiligung durch Kleinaktien wird
heute gegeniber dem reinen Gewinnbeteiligungsverfahren
bevorzugt. Die bisher unternommenen Versuche missen
erst ausreifen, jedenfalls wéare es verfriht, die Frage jetzt
schon gesetzlich zu regeln. [Weltwirtschaft]. Archiv 1922,
1. Juli, S. 1/29.]

Die Gewinnbeteiligung der Arbeiter in den
Staaten von Amerika. Die Frage der
Gewinnbeteiligung wird in der Oeffentlichkeit Amerikas
augenblicklich eifrig besprochen. In der Mehrzahl wird
ihre Einfuhrung fiar nitzlich gehalten. [Weltwiitsch.
Nachr. 1922, 26. Juli, S. 3161/2.]

Nordwestliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen und Stahlindustrieller. Bericht an die
Hauptversammlung am 29. Juni 1922. [St. u. E.
1922, 13. Juli, S. 1081/8; 20. Juli, S. 1126/32; 27. Juli,
S. 1167/73.]

W irtschaftliches.

Die Bedeutung der Braunkohle fir die
deutsche Brennstoffversorgung. Der Braunkohle
kommt bei der gegenwartigen Kohlennot besondere Be-
deutung zu, wenngleich aus technischen und wirtschaft-
lichen Grinden ein voélliger Ersatz der fehlenden Stein-
kohlenmengen durch Braunkohle als ausgeschlossen er-

scheint.  (Wirtschaft und Statistik 1922, 29. Juli,
S. 427/30.]

Dr. Rech: Die Unternehmungsformen in Han-
del und Industrie. Betrachtet die Unternehmungs-

formen, ihre Voraussetzungen, Vor- und Nachteile und
ihre Anwendbarkeit vom Unternehmerstandpunkt aus.
(Forts, folgt.) [Techn. Wirtsch. 1922, Juli, S. 369/81.]

Georg Respondek: AuBenhandel und AuBen-
handelskontrolle. Es wird dargelegt, in welcher
Richtung sich die Verhéltnisse fur den deutschen AuBen-
handel entwickeln. Die AuBenhandelsiiberwachung im
Inlande hat zu einer straffen Organisation gefiuhrt. Die
AuBenhandelskontrolle durch den Vielverband bezweckt
vor allem genaue Einsichtnahme in das deutsche Wirt-
schaftsleben. [E. T. Z. 1922, 17. Juli, S. 909/13.]

Th. Umberg: Die Bewertung von Kohlenzechen
unter Beriicksichtigung der Wertschwankungen wéhrend
des Krieges und nachher. (Forts, folgt.) [Z. fur han-
delsw. Forschung 1922, Juli/Aug., S. 256/320.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seite 141 bis 143.
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Gerke: Entwicklung des niederschlesischen
Industriebezirkes. (SchluRl).) [Techn. Wirtsch. 1922,
Juli, S. 360/9.]

Stanislaw Krzemicki: Die wirtschaftlichen Ver-
haltnisse Polens. Behandelt in gedradngter Dar-

stellung die Valuta, die Staatsfinanzen, das Bankwesen
und die einzelnen Zweige der Volkswirtschaft. [Jahrb.
Nationalékonomie u. Statistik 1922, Juli, S. 25/44.]

Dr. Gothein: Der W iederaufbau der russischen
Kohlen- und Eisenindustrie. Der wirtschaftliche
W iederaufbau RuRlands ist unerlaBlich, erfordert aher
Zeit, Geduld, viel Arbeit und noch mehr Kapital. [Der
Weg zum Osten 1922, 22. Juni, S. 2/4.]

N. von Timascheff: Rufland unter den Bolsche-
wisten. In dem SchluBaufsatzl) behandelt Verfasser
die Mdglichkeit des Wiederaufbaus unter den Bolsche-
wisten. Das augenblicklich herrschende politische System
wird dem Wiederaufbau ganz enge Grenzen ziehen. Ent-
weder hleiht also alles beim alten oder der wirtschaftliche
Wiederaufbau hat eine politische Erneuerung des Landes
zur Folge. [Weltwirtsch.-Zg. 1922, 21. Juli, S. 561/3.]

Der hollandische Staatskohlenbergbau im
Jahre 1921. Reichhaltige zahlenmé&Rige Uebersicht,
welche die aufsteigende Entwicklung des holldndischen
Staatskohlenbergbaus erkennen l4Rt. [Gluckauf 1922,
15. Juli, S. 872/4.]

Hubert Hoff: Stand des deutschen Ausbaues
der lothringischen und luxemburgischen Eisen-

1) Vgl. St. u. E. 1922, 3. Aug., S. 1221.
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Die Lage der Schwerindustrie Oesterreichs
im 2. Vierteljahr 1922.

Die geldliche Lage der Schwerindustrie Oesterreichs
hat gegeniber dem ersten Vierteljahr 1922 eine be-
deutende Verschlechterung erfahren. BilanzmaRig haben
die einzelnen Industriegesellschaften Scheingewinne von
vielen Millionen. Aber der Umstand, da sie eben nur
scheinbar sind, zeigt sich am besten darin, daB die
Industrien trotz der ,Reingewinne® kein Bargeld fur
den Betrieb zur Verfiigung haben. Schon um die not-
wendigen Rohstoffeinkdufe zu besorgen, werden immer
groRere Kredite bei den Banken nétig. Die Lohn-

summen, die jede Woche aufgebracht werden mussen,
Gbersteigen in vielen Fallen das Aktienkapital um ein
vielfaches. Daher ist die Verschuldung aller Industrien

bei den Banken groB, und das Bestreben der Banken
ist anderseits begreiflich, die Kredite zuriickbezahlt zu
erhalten, weshalb Kapitalsvermehrungen der Gesell-
schaften an der Tagesordnung sind.

Die Forderung an Eisenerzen und Kohlen ist aus
nachstehender Zusammenstellung ersichtlich:

Bis Ende Bis Ende Summe
Mérz Juni 1. Halbjahr
1922 1922 1922
Eisenerze 242 000 384 000 662 000
Stein- und Braun-
kohle i 864 000 810 000 1674 000
Die Foérderung an Kohlen blieb im zweiten

Vierteljahr gegenuber dem ersten Vierteljahr zuriick.
Der Forderausfall ist auf schwere Lohnkdmpfe zwischen
Unternehmer und Arbeiter zurlickzufihren. Erheblich
besser als im ersten Vierteljahr gestaltete sich die For-
derung an Eisenerzen. Die Lohnbewegung griff
in diese Betriebe kaum merklich dber, und es konnte
hier auch bald eine Einigung erzielt werden.
Die Roheisen- und Stahlerzeugung betrug:

Bis Ende Bis Ende Summe
Marz Juni 1. Halbjahr
1922 1922 1922
Roheisen 62 500 97 500 160 000
Stahl 112 750 D) D)
x) Konnte nicht ermittelt worden.
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industrie bis zum Jahre 1918. Die Stahl- und
W alzwerksanlagen der Vereinigten Hittenwerke
Burbach-Eich-Diudelingen in Esch a.d. Alzette.*
Mischerhalle. Roheisenmischer und ihre Heizung mit
Hochofengas. Konverteranlage. Kalkzufuhr.  Ferro-
mangandfen mit Teerfeuerung. GieBwagen. Blockbefdr-
derungsanlagen. Dolomitanlagen. Tiefofenhalle. Block-
walzwerk. Blockkipper, Blockscheren, Rollgdnge, Ver-
teilungs- und Transportanlage. Stabeisenwalzwerk mit
vier FertigstraBen. Drahtwalzwerk. [St. u. E. 1922,
6. 6uli, S. 1041/50; 13. Juli, S. 1089/97.]

W irtschaftsgeschichte.

M. Kaufmann: Der Marxismus im Lichte der

vergleichenden Geschichte. Der Marxismus, eine
vollkommen utopistische Lehre, konnte nur bei den
Deutschen so gewaltigen EinfluR gewinnen. [Der Arbeit-

geber 1922, 15. Juli, S. 235/6,]

Verkehrswesen.

E. Boehler: Die englische Eisenbahnpolitik
der letzten 40 Jahre. (Schluf folgt.) [Archivf. Eisen-
bahnwesen 1922, Juli/Aug., S. 878/901.]

F. Runkel: Die russischen Eisenbahnen. [St.
u. E. 1922, 20. Juli, S. 1146/8.]

Cauer: Die wirtschaftlichen Eigenschaften
der GroBRglterwagen. (Zuschrift zu dem Aufsatz von
Lauer, s. St. u. E. 1921, 29. Sept., S. 1389.) [Organ Fort-
schr. Eisenbahnwesen 1922, 1. Méarz, S. 65.]

Der Geschéaftsgang bewegte sich fast in den-
selben Grenzen wie im ersten Vierteljahr 1922; er war
wohl etwas dadurch abgeschwécht, daR die Preise in-
folge des sprunghaften Verfalles der 0sterreichischen
Krone die Weltparitdt erreicht und sogar uberschritten

haben. Die Eisenindustrie der Tschechoslowakei kann
infolge der hohen Erzeugungskosten nicht mit der
Osterreichischen Industrie in Wettbewerb treten, wohl

aber ist der Preis des dsterreichischen Eisens weit hoher
als der des deutschen Eisens. Fur die Ausfuhr kommen
allerdings fast nur mehr Stabeisen, Blech und Draht in
Frage, wéahrend der Verkauf von Roheisen, das noch im
Vorjahre nach Ungarn, Italien und nach der Tschecho-
slowakei geliefert wurde, infolge des hohen Preises
solchen Schwierigkeiten begegnet, dal es nicht mehr
ausgefuhrt werden kann.

Die Zahlentafel 1 gibt AufschluR Uber die Arbeiter-
verdienste zu Ende des ersten und zweiten Viertel-
jahres 1922.

Zahlentafel 1. Verdienste der Arbeiter je
Achtstundenschicht in Kronen.
Arbeitsort Arbeiter-  Ende Marz Ende Juni

Gruppe 1922 1922
Hauer 4 426 6 488
Kohl
ohlenbergbau Arbeiter 3534 5 566
Héuer 6 008 10 325
Erzbergbau Arbeiter 4 984 8 347
Eisenwerke Arbeiter 3929 8 800
Edelstahlwerke Arbeiter 4 876 D)
Ueber die Preishewegung gibt Zahlentafel 2 Auf-
schluB.
Zahlentafel 2. Verkaufspreise jet in
Kronen.
Ende Mdrz  Ende Juni
1922 1922
Braunkohle 25 676 40 000
Roheisen 185 000 370 000
Knuppel 237 000 425 000
Stabeisen, Trager 303 000 535 000
Grobbleche 340 000 615 000
Diaht 298 000 532 000



31. August 1922.

Erhohung der Eisenbahngitertarife. — Infolge der
weiteren 8Oprozentigen Frachterhéhung am 1. Septem-
ber 1922 steigt der Stand der Erhdhung von 100
Friedensfracht fir Wagenladungenl)

der Klasse A von 8810,80 M auf 13216,20 M
B , 856610 M , 12849,15 M
. , C 8317,93 M ,, 12476,89 M
. . D , 783186 M , 11747,79 M
E , 734237 M ,, 11013,55.«

des Ausnahmetarifs 6 (Kohlen)
von 7090,77 M auf 10 636,15 M.

Die durcii Aufhebung der Ausnahmetarife vom
1. September 1919 an fir bestimmte Erzeugnisse und
bestimmte Verkehrsheziehungen sowie die durch Aende-
rungen in der Gutereinteilung eingetretenen Erh&hun-
gen sind hier nicht berticksichtigt. Auch kommen nicht
zum Ausdruck die minder bedeutenden Frachterhéhun-
gen durch Umbau des Gutertarifsystems infolge Ver-
schiebungen in der horizontalen und vertikalen Staffe-
lung (Aenderungen in den Einheitssatzen fir die Bil-
dung der Frachten fir die einzelnen Guterklassen und
verschiedenen Entfernungsstufen).

Lieferfristen im Eisenbahnverkehr. — Nachdem seit
Kriegsbeginn im Eisenbahnverkehr samtliche Liefer-
fristen auBer Kraft gesetzt waren, wurden solche mit
Gultigkeit ab 1. Mai 1922 wieder eingefiihrt. Die Rhein-
landkommission hatte dagegen fiur den Bereich des be-
setzten Gebietes Einspruch erhoben, so daR nach wie
vor fir dieses Gebiet feste Lieferfristen nicht galten.
Auf die Beschwerden aus dem Kreise der Eisenindustrie
hat nunmehr die Rheinlandkommission den Einspruch
aufgehoben. Es gelten also fortan die eingefihrten
festen Lieferfristen im ganzen Bereiche der deutschen
Eisenbihnverkehrsordnung unbeschrénkt.

Verkehr mit den Saarbahnen. — Wir machen wegen
der Frachtberechnung usw. im Verkehr mit den Saar-
bahnen auf folgende Punkte aufmerksam:

Im Verkehr von den Saarbahnen werden die vom
Empfénger zu erhebenden Frachten und Nebengebiihren
der Saarbahnen von den Saarbahnstationen bereits in
Mark umgerechnet und den deutschen Empfangsstationen
in Mark Uberwiesen. Da die Saarbahnen den Kurs fir
die Umrechnung der Franken in Mark selbstdndig fest-
setzen, wird er mit dem in Deutschland giltigen nicht
immer Ubereinstimmen. Die Nachprifung der deut-
schen Empfangsstationen hat sich in diesen Fallen aufer
auf die Hohe der berechneten Frankenfracht nur auf
die Ausrechnung auf Grund der neben den umgerech-
neten Betrdgen angegebenen Kursen, nicht aber auch
auf die Hohe dieser Kurse zu erstrecken. In der Rich-
tung nach den Saarbahnen werden die zu frankieren-
den Frankenbetrdge zu dem fir die Verkehre mit Frank-
reich und Luxemburg gultigen Kurse umgerechnet.

Guterverkehr nach dem Gebiet der Freien Stadt
Danzig. — Die Reichsbahnverwaltung teilt folgendes
mit: Im Verkehr nach dem Gebiet der Freien Stadt
Danzig geht téglich auf den Grenzstationen eine grofe
Anzahl von Sendungen ohne die vorgeschriebenen Be-
gleitpapiere ein, was eine Verzdgerung in der Befdrde-
rung der Guter und im Wagonumlauf, eine Ueber-
fullung der Giuterbéden auf den Grenzstationen und
einen umfangreichen Schriftwechsel zur Folge hat.

Neben den sonst erforderlichen Zollpapieren missen
folgende Papiere die Sendungen nach dem Gebiet der
Freien Stadt Danzig begleiten: 1. Statistischer An-
meldeschein, 2. Ausfuhrerkldrung, 3. bei ausfuhrver-

botenen Waren Ausfuhrbewilligung, sofern diese nicht
von der Zollkasse bei der Einzahlung der Ausfuhrabgabe
oder von der Zollstelle bei der zollamtlichen Vorabfer-
tigung am Versandorte oder auf einer Unterwegsstation
zurlickbehalten ist. Ist sie zuriickbehalten, so muR die
Ausfuhrerklarung mit einer zollamtlichen Bescheinung
darliber versehen sein, daR die Ausfuhrbewilligung Vor-
gelegen hat, daB die Ausfuhrabgabe bezahlt worden,
oder die Ware abgabefrei ist, auBerdem bei Teilsendun-
gen, daB die Teilmenge von der Gesamtmenge auf der

i) vgl. St. u. E. 1922, 13. Juli, S. 1113.
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Ausfuhrbewilligung abgeschrieben ist. Eine Einfuhr-
bewilligung ist nicht erforderlich. Die Versandabferti-
gungen haben bei der Annahme der Sendungen auf die
Vollzahligkeit der Papiere, ihre richtige und vollstdn-
dige Ausstellung sowie beim Fehlen der Ausfuhrbewilli-
gung auf die vorgeschriebene zollamtliche Bescheinigung
zu achten und gegebenenfalls das Erforderliche wegen
der Ergédnzung oder Berichtigung zu veranlassen.

Erhéhung des Goldaufschlags auf Zolle. — Das
Zollaufgeld ist fur die Zsit vom 30. August bis ein-
schlieflich 5. September auf 21 950 (bisher 17 400) ol
erhoht worden. .

Neubau eines russischen Huttenwerks. - -1n dem
Aufsatzl) Uber ,Aussichten der Kohlenindustrie in der
russischen Sowjetrepublik® wurde auf die reichen Boden-
schatze des Beckens von Kusnezk hingewiesen. Zur Aus-
beutung derselben bildete sieh im Jahre 1915 die ,,Kus-
nezker Kohlenbergwerks- und Metallurgische Gesell-
schaft“. Ihr wurde von der Regierung die Konzession
znr Ausbeutung aller in den Kreisen Kusnezk und
Schtscheglowsk des Tomsker Gouvernements befind-
lichen Bodenschétze erteilt mit der Bedingung, zum
Jahre 1922 ein entsprechendes neuzeitliches Hittenwerk
in der Umgegend von Kusnezk mit einer Jahreserzeu-
gung von 50 Mill. Pud (820 000 t) Eisen, vorzugsweise
Schienen, in Betrieb zu setzen. Das Kapital zu diesem
groRen Unternehmen stellte d:e Petersburger Inter-
nationale Handelsbank. Genannte beide Kreise sind
ihrem Umfange nach von der GrofRe Deutschlands und
Frankreichs, besitzen die reichsten Lager an Steinkohle,
Eisen- und Kupfererzen, verschiedene Schwefelverbin-
dungen, Asbest u. a.

Zur Ausarbeitung der Pldne wurde das technische
Biro, dem reiche konstruktive Unterlagen amerikani-
scher Hittenwerke zu Gebote standen, in der Stadt
Tomsk untergebracht und erhielt vier Abteilungen fir
folgende Anlagen: Hochofenanlage — es waren zwdlf
Hochdfen vorgesehen —, Stahlwerk, Walzwerk und
Hilfsbetriebc, wie mechanische Werkstatten, GieRerei,
Pumpstation, Wasserleitungen. Beschéftigt wurden
123 Ingenieure und die entsprechende Zahl von Zeich-
nern. Von seiten der Verwaltung wurde den Abteilungs-
leitern wiederholt gesagt, in den Mitteln sich nicht be-
engen zu lassen und alles zweckentsprechend nach den
letzten Errungenschaften der Technik zu bauen. Die
GroBmaschinen sollten in Amerika bestellt werden, wéh-
rend alles andere in der Né&he des zu errichtenden
Werkes hergestellt werden mufte. Zu diesem Zwecke
kaufte die Verwaltung das auRer Betrieb gesetzte Gur-
jewski-Werk, 100 km nordostlich von Kusnezk gelegen.

Auf dem Gurjewski-Werk wurde ein kleiner Hoch-
ofen (10,8 m Hohe, 1,2 m Gestelldurchmesser) umgebaut
und mit der daselbst befindlichen Ste'nkohle betrieben.
Diese Kohle findet sich nur noch, jedoch mit minder-
wertigen Eigenschaften, in einigen Gegenden Englands
(splint coal). Es konnten damit téglich 1000 bis
1200 Pud guten Roheisens erblasen werden. Ein kleiner
6-t-Martinofen wurde auch bald in Betrieb gesetzt, des-
gleichen das Walzwerk, wahrend die GielRerei mit
15 000 Pud Monatserzeugung als erste die Arbeit auf-
genommen hatte. Ferner wurde eine groBe mechanische
W erkstdatte und eine entsprechende Fabrik fir feuer-
feste Steine aufgefuhrt. In der zweiten Hélfte 1919
arbeitete das Werk in vollem Umfange, beschéftigte
1000 Arbeiter und erzeugte das zum Aufbau de3 Hitten-
werkes Erforderliche, kleinere Maschinen mit einbe-
griffen.

1918 waren die Plane fir das neuzuerrichtende
Werk beendet, jedoch konnte mit dem Ban nicht be-
gonnen werden, da die Revolutionsbewegung dieses nicht
zulieB. Im Herbst 1919 fing die Macht Koltschaks
zu schwanken an, in ganz Sibirien bildeten sich Banden
bis zu mehreren tausend Mann, wobei das Werk mehr-
mals Gberfallen wurde; im November war an eine
Arbeit auf dem Werke nicht mehr zu denken.

Die Kohlenvorrdte des Beckens von Kusnezk wer-
den im Gegensatz zu P. Sujew von der Gesellschaft

1) St. u. E. 1922, 13. April, S. 600/2.
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zehnmal groRer als die urspringlichen des Donez-
beckens eingeschatzt. Die allgemeine Maéchtigkeit der
Kohlenfléze betrdgt ungefahr 53 m, vereinzelte Floze
erreichen eine solche von 42 m, wie z. B. das Jeruna-
kowski-El6z am Lauf der Toma. Bei der Station Jurga
beginnend, zieht es sich mit einer Machtigkeit von
42 m HO km bis zum Dorfe Kellerowo. Das Eléz erhalt
hier zwei Verwerfungen; die Machtigkeit nimmt ab, und
das Fléz zieht sich mit 22 m Maéchtigkeit noch wei-
tere 80 km hin. An vielen Stellen tritt die Kohle in
machtigen Flozen an die Oberflache.

Die Gute dieser Kohle dbertrifft die beste der
Kohlen dhs Donezbeckens. Das Wolkowski-Fléz z. B.,
mit dessen Kohlen der Hochofen betrieben wurde, ent-

hélt 3 bis 3,59/0 flichtige Bestandteile, 5 bis 5,500
Asche, Schwefel in Spuren. Die Kokskohlen, z. B. die-
jenigen der  Osinowski-, Koltschugin-, Lutuginski-

Floze und vieler anderer, enthalten 700 Asche, Schwefel
in Spuren und geben einen vorziglichen Koks, der fest,
klingend, silberfarben und ohne Risse ist.

Die Eisenerzvorkommen befinden sich bei Telbes,
Timertau und Abolcon; diejenigen von Ridderowka, im
nordlichen Teile des Semipalat.nsker Gebietes, sind von
untergeordneter Bedeutung. Die Eisenerze sind vor-
wiegend Magneteisensteine mit 57 bis 6000 Fe. Es
kommen auch Rot- und Brauneisenerze vor, erstere mit
bis 6800 Fe, einige Roteisenerze enthalten 3 bis 2500 Ba.

Die ,Kusnezker Kohlenbergwerks- und Metallur-
gische Gesellschaft“ gedenkt, bei erster Mdglichkeit ihre
Tatigkeit in Sibirien wieder aufzunehmen und setzt s'ch
schon jetzt mit den dort gewesenen Ingenieuren in Ver-
bindung. P. Germanoff.

Dingler’sche Maschinenfabrik A.-G., Zweibriicken.
— Im abgelaufenen Geschéftsjahr, dem 25. seit Be-
stehen der Aktiengesellschaft, machte sich stellenweise
eine merkliche Zurickhaltung beim Abschluf neuer Auf-
trage bemerkbar; auch der Rohstoffbezug war gegen
Ende des Jahres 1921 mit erheblichen Schwierigkeiten
verbunden. In das neue Geschéftsjahr konnte trotz-
dem ein ansehnlicher Auftragsbestand Ubernommen wer-

den. GroBere Unruhen waren im Berichtsjahr nicht zu
verzeichnen. Das Aktienkapital wurde um
5 Mill. auf 10 Mill. Jb Stamm- und um 1 Mill. auf

2 Mill. Jb Vorzugsaktien erhoht. — Die Ertrags-
rechnung ergibt neben 355 644,79 Jb Vortrag aus dem
Vorjahre einen Betriebsgewinn von 36 101 412,34 Jb.
Nach Abzug von 31 874 447,65 Jb allgemeinen Unkosten
und 1287 901,85 Jb Abschreibungen verbleibt ein Rein-
gewinn von 3294707,63 Jb. Hiervon werden 100000 Jb
der gesetzlichen Riicklage und 320 000 Jb der Sonder-
ricklage zugefuhrt, 1 Mill. Jb zur Errichtung eines
Werkerhaltungsbestandes verwendet, 300 000 Jb dem
Vorstand fir Arbeiter-, Beamten- und Ruhegehalts-
empfanger zur Verfligung gestellt, 1015000 Jb Ge-
winn (2000 auf 5 Mill. Jb Stamm- und 60/0 auf die ein-
gezahlten Vorzugsaktien gegen 121/g bzw. 60/0 i.V.) aus-
geteilt und 559707,63 Jb auf neue Rechnung vorgetragen.

Eisenwerk Kaiserslautern, Kaiserslautern. — Im
Geschéftsjahre 1921/22 waren sadmtliche Abteilungen des
Unternehmens ausreichend beschéftigt, jedoch lieR der
Mangel an Rohstoffen eine volle Auswertung der Be-
triebe nicht zu. Das Aktienkapital wurde um
6 Mill. auf 12 Mill. Jb Stamm- und um 600 000 M
Vorzugsaktien erhoht. — Die Ertragsrechnung ergibt
einerseits 121 206,51 Jb Vortrag aus dem Vorjahre und
12 731 114,40 Jb Rohgewinn, anderseits 6 353 251,90 Jb
allgemeine Unkosten, 288 000 Jb fiir zweifelhafte AuRen-
stande, 1181 366,86 Jb fiir den Werkserneuerungsbestand,
1772 074,55 .Jb fur Ausbesserungen und Ersatzteile,
631 372,74 Jb Abschreibungen, so daB ein Rein-
gewinn von 2626 254,86 Jb verbleibt. Hiervon wer-
den 750 000 Jb dem Werkserneuerungsbestand, 150000 Jb
dem Riucklagebestand | und 30 000 Jb dem Ehrengaben-
bestand berwiesen, 100000 Jb fir Wohltatigkeits-
anstalten verwendet, 1500000 Jb Gewinn (25p0 gegen
121/2% i. V.) ausgeteilt und 96 254,86 Jb auf neue
Rechnung vorgetragen.
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GielRerei-Handbuch. Hrsg. vom Verein
Deutscher EisengielRereien — Gie-
Rerei-Verband in Ddusseldorf. Mit 34

Textabb. und 4 Taf. Minchen und Berlin:
R. Oldenbourg 1922. (X, 264 S.) 8° Geh.
100 Ji.

Mit dem vorliegenden stattlichen Bande unternimmt
der Verein Deutscher EisengieBereien den Versuch, den
wesentlichen Stoff Uber Technik und Wairtschaft des
EisengieBereiwesens in Ubersichtlicher Zusammenfassung
herauszugeben. Das Buch bringt keine Auseinander-
setzungen Uber die GieRereitechnik als solche, wie man
wohl nach dem Titel erwarten kdnnte, sondern gibt eine
Uebersicht uber die Tatsachen, die fiur GieBereifach-
leute von Bedeutung sind.

Den Eingang macht eine umfassende Zusammen-
stellung der z. T. schon etwas veralteten Werkstoff-
vorschriften  der  verschiedenen Eisenbahnbehorden,
Schiffahrtsvereinigungen, Verbdnde usw. des In- und
Auslandes. Wenngleich diese Zusammenstellung an sich
im einzelnen Bekanntes wiedergibt, so dirfte doch die
Ubersichtliche Zusammenfassung der Anforderungen an
die verschiedenen GuRstoffe fiur den GieBereifachmann
eine groBe Annehmlichkeit bedeuten. Dies gilt ins-
besondere auch fir die am SchluB des Abschnittes ge-
gebene Sonderlbersicht Uber die Festigkeitsvorschriften
fur GuReisen aus den verschiedenen Vorschriften usw.
In einer spdateren Auflage durften hier die Normen
einbezogen werden missen. Vielleicht wére es schon
bei der vorliegenden Auflage zweckméRig gewesen, auf
die Normungsarbeiten kurz hinzuweisen, wenngleich
diese Arbeiten ja noch nicht abgeschlossen sind.

In einem zweiten Abschnitt wird die Probeent-
nahme und die chemische Untersuchung von Eisen und
Koks ausfihrlich behandelt. Die vorgeschlagene Art
der Probeentnahme wusw. ist mit Recht zugeschnitten
auch fur kleinere GieBereien, denen keine kostspieligen
Maschinen und Apparate zur Verfligung stehen. Eine
W irdigung der verschiedenen Syndikatsmarken von
Kohlen sowie Beispiele fiur die chemische Zusammen-
setzung und der physikalischen Eigenschaften von Koks
vervollstdndigen diese Ausfihrungen. Hieran schlieBen
sich in Tafelform Uebersichten tber die physikalischen
Eigenschaften sowohl des Eisens als auch anderer Me-
talle und Stoffe. Weitere zahlreiche Zusammenstellun-
gen, die zumeist bekannten Buchwerkei entnommen sind,
bringen  Mitteilungen tiber  die chemische  Zu-
sammensetzung der wichtigsten EisenguBarten, vod
Kuppelofenschlacken und Kuppelofengichtgasen sowie
von feuerfesten Stoffen. Recht zweckmaBig ist dann
eine ,Artikelliste*, die in alphabetischer Reihenfolge die
verschiedensten Gufteile aufzahlt und ihre Zugehorig-
keit zu den Gruppen Feuerungsguf, BauguB und Ma-
schinenguR sowie deren Unterabteilungen angibt.

Der weitere Teil des Buche3 bringt wirtschaftliche
Angaben, einen Auszug aus dem deutschen Zolltarif so-
wie eine Reihe von Zusammenstellungen Uber die wirt-
schaftlichen Verhéltnisse im GieBereiwesen. Eine Ueber-
sicht Uber die in- und ausldndischen Zeitschriften, die
fur das GieBereiwesen in Frage kommen, fehlt nicht.

Den SchluB machen reichhaltige Anschriftenangaben
Uber die Verbénde der deutschen GieRereien, Eisen-
gieBereien, StahlformgieBereien, TempergieRereien, Ko-

killengieBereien, RdhrengieRereien, MetallgieRereien, der
Hochofenwerke und ein Bezugsquellenverzeichnis.

Einige kleine Méngel in der Ausdrucksweise, z. B.
bei den Begriffserklarungen der verschiedenen Eisen-
sorten (S. 74), wirden bei einer Neuauflage leicht aus-
zumorzen sein.

Bei der Besprechung der Festigkeitseigenschaften
des Stahlformgusses vermift man sehr einen Hinweis
auf die Bedeutung des Glihens gerade fir die Kerb-
zéhigkeit. Hier wére unbedingt mindestens ein Hin-
weis z. B. auf die Arbeiton von Oberhoffer am Platze
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gewesen. DaR auch eine Reihe von Gefligebildern von
GuReisen aufgenommen wurde, ist an sich durchaus
zweckméRig, es ist aber doch wohl ein Fehler, es bei
der einfachen Wiedergabe ohne jede textliche Bespre-
chung bewenden zu lassen. Wenn die Bilder Wert und
Nutzen haben sollen, so miuRten sie auch erldutert und
ihre praktische Bedeutung dargelegt werden.
Wenngleich demnach in Einzelheiten an manchen
Stellen eine Verbesserung sehr wohl méglich und teilweise
notwendig ist, so wird doch insgesamt das gesteckte
Ziel: eine Sammlung des ,vorhandenen Stoffs Uber die

Technik und Wairtschaft des GieBereiwesens* darzu-
bieten, erfillt. 2r.«3ng. E. H. Schulz.
Wern icke, Friedrich: Die Herstellung der

feuerfesten Baustoffe. 2., verb. wu
verm. Aufl. (des Buches ,,Die Fabrikation der
feuerfesten Steine“). Mit 10 Textabb. u. 4
Taf. Berlin: Julius Springer 1921. (V.
220 S) 8°. Geb. 54 Jbh.

War seinerzeit die erste Auflage des Buches, die
nur 107 Seiten umfaBte, schon mit groRer Freude be-
griBt wordenl), da es an derartigen Werken fir die
im werktatigen Leben stehenden Eisenhittenleute fehlte,
so kann man dasselbe auch von der zweiten Auflage
sagen. Wenn auch nicht alle Ergdnzungen notwendig
erscheinen, sondern zum Teil in etwas weitschweifiger
Form nebenséchliche Dinge erzdhlen, so bietet das Buch
doch eine gute, bis zum heutigen Tage nachgetragene
Uebersicht Uber die Herstellung der fur die Hutten-
industrie bendtigten feuerfesten Steine und Maértel, sowie
Uber die dazu erforderlichen Rohstoffe. Im einzelnen
seien mir folgende Hinweise erlaubt:

Zu Seite 19: Wenn Analyse und Schmelzpunkt-
bestimmung auch selbstverstandlich zur Beurteilung der
Quarzite nicht ausreichen, so kénnen sie doch durchaus
nicht entbehrt werden, schon um die erforderlichen Zu-
sidtze zu bemessen. Im AnschluB daran folgen dann
die Bestimmungen der spezifischen Gewichte und der
Bestimmung der Raumvermehrung bei ein- und mehr-
maligem Brennen, die Untersuchungen in Dunnschliffen
mittels des Mikroskops usw. — Zu Seite 23: Es er-
scheint mir zweifelhaft, ob wir schon heute in der Lage
sind, aus jedem beliebigem Quarz gute Silika-
steine, geeignet fir den Gebrauch im Martinofen, her-
zustellen. Ich halte das fur eine gewagte Behauptung.
DaR manche Quarzite, die man heute noch nicht ver-
wendet, sich beim Brennen in geniugend hoher Tem-
peratur und gentigend langer Zeit doch zu guten Steinen
verarbeiten lassen werden, halte ich aber auch fiur wahr-
scheinlich. Aus diesem Grunde bedauere ich, daB
der Verfasser den einschlagigen Aufsatz von E. Lux
in ,Stahl und Eisen“2) noch nicht hat berlcksichtigen
konnen, da gerade diese Verdffentlichung viele An-
regungen bietet. — Zu Seite 30: Die Bezeichnung
Quarzkalksteine anstatt Silikasteine erscheint mir hoéchst
unglicklich; ich bezweifle, daR diese Bezeichnung sich
in der Praxis einfuhren wird. — Zu Seite 33: Ich
kann nur wiederholen, daB unter Umstdnden ein ge-
ringer Tonzusatz nicht schadet; um denselben bemessen
zu kénnen, muR die Analyse des Quarzites bekannt sein.
— Zu Seite 58 u. ff.: Nach vorliegenden Nachrichten
erscheint es fraglich, ob der sonst so vorteilhaft ar-
beitende Tunnelofen sich auch zum Brennen von Silika-
steinen eignet, besonders wenn minderwertige Quarzite
dazu verwendet werden. Es ist nicht sicher, daB die
verhdltnisméRig kurze Zeit, wéhrend der die Silika-
steine im Vollfeuer des Tunnelofens stehen, geniigt, um
die erforderliche Umwandlung der Quarzite vor-
zunehmen. Hier sind wohl noch weitere Betriebsergeb-
nisse abzuwarten. Ausschlaggebend ist fir den Hutten-

mann die Gite der im Ofen hergestellten Steine. Zur-

zeit erscheinen die Ergebnisse im Gaskammer- und

Kammerringofen sowie im Rundofen sicherer. Was
1) Vvgl. St. u. E. 1905, 1. Okt., S. 1161.

2) 1921, 24. Febr., S. 258/64.
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diesen letzten anbetrifft, so ist zu erwéhnen, daR,
wahrend man in Deutschland m. W. nicht uber eine
GroBe entsprechend 100 t Einsatz und etwa 575 m 1 W.
hinausgeht, man in Amerika Oefen mit etwa 200 t Ein-
satz und etwa 8 m . W. und mehr vorzieht. — Zu
Seite 61: Hier vermisse ich einen Hinweis auf das in
letzter Zeit vielfach bevorzugte Trockenverfahren. —
Der Abschnitt Gber die tonerdehaltigen feuerfesten
Baustoffe gibt eine gute Uebersicht tiber die bendtigten
Rohstoffe, deren Prufung und Verarbeitung. Die auf
Seite 138 angegeben Kosten des feuerfesten Materials
je t Thomasstahl bzw. Roheisen entsprechen leider nicht
mehr der heutigen Zeit. Diese Kosten haben sich in-
folge der unrichtigen Preispolitik des Bundes deutscher
Fabriken feuerfester Produkte ins Ungemessene erhdht.
— Die ubrigen Abschnitte erstrecken sich auf kohlen-
stoffhaltige, magnesiahaltige, dolomithaltige, feuerfeste
Baustoffe, sowie Chromitsteine usw. Auf alle diese Ab-
schnitte néher einzugehen, wirde zu weit fuhren. —
Zu Seite 126: Den Winschen des Verfassers, daB die

Abnehmer feuerfester Steine die Hersteller derselben
manchmal besser unterstiitzen maochten, ist nur bei-
zupflichten. Auch dem jungen Hittenmanne kann nicht

genug empfohlen werden, das Verhalten der feuerfesten
Steine im Betriebe genau zu beobachten und bei schlech-
ter Haltbarkeit nach dem Grunde zu forschen. Oft ist
z. B. eine unrichtige Zusammensetzung der Schamotte-
steine der Grund des Versagens.

Im Ganzen genommen gibt das Wernickesche
Buch dem Huttenmanne viele wertvolle Anregungen und
kann deshalb bestens empfohlen werden.

Dr. Otto Lange.

Grimm, Dr., Rechtsanwalt in Essen: Die Ein-
wirkung des Krieges auf internationale
Lieferungsvertrage nach dem franzdsisch-
belgischen Recht und dem Friedensvertrag von
Versailles. Berlin (W 35): Hermann Sack,
Verlag, 1922. (173 S.) 8». 50 Jt.

Der rihrige Verfasser, der sich bereits durch seine
erfolgreiche Vertretung der Rd&chling’schen Belange in
Frankreich und durch sein Buch: ,Die Vorkriegsver-
trdge nach dem Friedensvertrag und das Verfahren vor
den gemischten Schiedsgerichtshdfen nach dem Stande
vom 1. Mérz 1921“ (Essen: W. Girardet) einen Namen
gemacht hat, hat hier mit unermidlichem Flei sein
reiches Wissen auf einem der deutschen Wirtschaft im
Augenblick so wichtigen Sondergebiete in eine feste
Form gebracht. Dr. Grimm steht gerade der rheinisch-
westfalischen Eisenindustrie besonders nahe als Mitglied
des Ausschusses zur Beratung der Vorkriegsvertrage,
der sich bei dem Verein zur Wahrung der gemein-
samen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland und
W estfalen sowie der Nordwestlichen Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahlindustrieller in Verbindung
mit dem Verein fir die bergbaulichen Interessen zu
Essen gebildet hat. Sein Buch zerfallt in zwei Haupt-

teile, von denen der eine die Rechtslage nach fran-
zosischem und belgischem Recht, der zweite das Rechts-
verhéltnis zwischen Deutschen einerseits und Fran-

zosen und Belgiern anderseits nach dem Friedensvertrage
behandelt. Gerade auf das fremde Recht besonders ein-
zugehen, ein Hauptgrundsatz von Dr. Grimm, hat sich
als zweckmé&Rig erwiesen. Nicht zum geringsten ist es
sowohl dem personlichen Auftreten Dr. Grimms als
auch seinem Buche, das in Frankreich selbst grofte
Beachtung gefunden hat, zu verdanken, wenn der an-
fangs geradezu hoffnungslose Standpunkt des deutsch-
franzésischen gemischten Schiedsgerichtshofes sich all-
méhlich stark zu unseren Gunsten gewandelt hat. Es
verfehlt seinen Eindruck auf die neutralen und frem-
den Schiedsrichter nicht, wenn man ihnen zeigt, daR
auch nach der fremden Gesetzgebung die anfangs etwas
miftrauisch betrachteten Einwendungen der Deutschen
ihre Rechtfertigung finden. Gerade aus diesem Grunde
ist allen groBeren industriellen Werken und allen gro-
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Beren Handelsfirmen, soweit sie in ein Verfahren bei
einem gemischten Schiedsgerichtshofe verwickelt sind,
der Besitz des Grimmschen Buches sehr zu empfehlen.
Das kleine ibersichtliche Werk wird in praktischer
Weise vervollstdandigt durch einen Anhang, in dem die
einschldgigen deutschen, franzdsischen und belgischen
Verordnungen ubersichtlich zusammengestellt sind, dar-
unter insbhesondere die bekannten ,Loix Eailliot“ und
das Zirkular Nr. 3 des franzésischen Office des Biens
et Intéréts privés, in dem die Franzosen selbst mit
der Madglichkeit rechnen, zur Zahlung eines normalen
Weltmarktpreises verurteilt zu werden.

Duisburg. Dr. BI.

Goldschmidt,
winnbeteiligung der
Berlin: carl Heymanns Verlag 1922.

8°. 40 M.

Der Verfasser hat sich unstreitig ein Verdienst er-
worben, wenn er nicht neue Theorien iber die Gewinn-
beteiligung der Arbeitnehmer gebracht, sondern alles vor-
handene Material aus In- und Ausland in leicht faB-
licher Form zusammengestellt und angeordnet hat. Eine
ganze Menge neuer Angaben, die meines Wissens in der
deutschen Literatur bisher nicht bekannt waren, sind
hierdurch zum Vorschein gekommen. Das Ergebnis der
Untersuchungen wird auf zwei Seiten zusammengeste'lt:
Die Schwierigkeiten bei der Einfihrung der Gewinn-
beteiligung sind einmal theoretischer Natur, da, wie
der Verfasser ausfuhrt, es unméglich ist, den Gewinn
eines Unternehmers auf die einzelnen Ursprungskrafte
(Kapital, Unternehmertéatigkeit, Ar', eit) zurickzufihren.
Und aus dieser Unmadglichkeit der theoretischen Be-
grindung erwachsen die praktischen Schwierigkeiten.
Eine Uberall gleichartige Anwendung ist nicht angangig.
Die verschiedenartige Bemessung der Hohe der Gewinn-
beteiligung 1aBt starke Kéampfe als wahrscheinlich er-
scheinen. ,,Dazu kommtdie meist nicht geniigend beachtete
Tatsache, daB selbst bei weitestgehender Gewinnbeteigung
die auf den einzelnen entfallenden Anteile so gering sind,
da von einem erheblichen Anreiz nicht mehr gesprochen
werden kann* (S. 122). Dem Verfasser erscheintder Weg
einer Geschéftjbeteiligung durch Ausgabe von Kleinaktien
als der richtigere, ohne daR er die Schwierigkeit verkennt,
die sich fir Unternehmungen ergibt, die nicht Aktien-
gesellschaften sind. Es wird anempfohlen, der ganzen
Frage ,mit abwé&gender Nichternheit gegentberzu-
stehen“. DaBR im einzelnen bei den bisherigen Ver-
suchen und Einfihrungen der Gewinnbeteiligung sehr
viel Brauchbares und Gutes geschaffen ist, dafir sind
genigend Belege beigebracht.

Weder die wissenschaftliche Untersuchung noch der
Praktiker in der Industrie wird in Zukunft die Gold-
schmidtsche Schrift, die durch das beigegebene Sach-
verzeichnis sich auch als Nachschlagewerk eignet, bei
der Behandlung der Frage der Gewinnbeteiligung ent-
behren kénnen.

Bernhard, Dr., (Essen): Ge-
Arbeitnehmer.
(124 s)

Biicher-Verzeiclinis der Westfdlischen
Berggewerkschaftskasse in Bochum.
(Bearb. von Walter Kautz.) Bochum: Selbst-
verlag 1921. (XXI, 1160 S.) 8°.

Bucherschau.

42. Jahrg. Nr. 33,

Die Biicherei, deren Bestdnde das vorliegende statt-
liche Verzeichnis nachweist, steht satzungsmaBig nur
den der Westfalischen Berggewerkschaftskasse angehori-
gen Verbandszechen und den Beamten der Kasse, dar-
unter der Lehrerschaft der Bochumer Bergschule, offen.
Diese Beschrankung auf einen verhéltnisméaRig kleinen
Benutzerkreis mag der Grund sein, weshalb die Biicherei
bisher auBerhalb des Ruhrgebietes wohl kaum einen Ein-
fluB auf die wissenschaftliche Pflege unseres heimischen
Bergbaues zu gewinnen vermocht hat. Das ist zu be-
dauern. Denn, wie das Bicherverzeichnis zeigt, erfreut
sich die genannte Bicherei eines so reichen Besitzes an
Biuchern und Zeitschriften auf ihren besonderen Fach-
gebieten, vor allem der Geodéasie, Mineralogie, Geologie
und praktischen Bergbaukunde, daR sie oftmals da aus-
helfen koénnte, wo manche groRe &ffentliche Bicherei

versagt, weil sie ihre Mittel gleichméaRig auf das ge-
samte  wissenschaftliche Schrifttum  verteilen muR.
Darum ist der Schritt in die Oeffentlichkeit, den die

Westfalische Berggewerkschaftskasse mit der Herausgabe
des neuen Bicherverzeichnisses getan hat, lebhaft zu be-
griRen, selbst wenn das Verzeichnis nur als Nachweis ein-
schlagiger Schriften dienen, diese selbst jedoch nach wie
vor dem AuRenstellenden nur anderwaérts erreichbar blei-
ben sollten. Jene Teilaufgabe zu erfillen, ist der Katalog
hervorragend geeignet; vereinigt er doch groRtmagliche
Sorgfalt und Ausfihrlichkeit in der Wiedergabe der
einzelnen Buchertitel mit einer auRerordentlich fein-
gegliederten sachlichen Aufteilung des gesamten Be-
standes der Bicherei (unter Einschlufl der Zeitschriften)
und bietet auBerdem in seinem alphabetischen Teile
jedem Benutzer eine Handhabe, um ein nach Verfasser
oder Titel bekanntes Buch sofort auffinden zu konnen.
Ueber jede planméRige Einteilung einer Wissenschaft
lakt sich streiten; so auch lber gewisse Einzelheiten der
Systematik, die der Verfasser des Kataloges, Bibliothekar

Walter Kautz — sein Name hat allzu bescheiden
nur auf der Ruck seite des Titelblattes Platz ge-
funden — in miuhevoller Arbeit aufgebaut hat. Aber,

das ist entscheidend fir den Wert der Arbeit, der Auf-
bau ist so durchdacht, daB die einzelnen Bausteine sich
zu einem wohnlichen Hause zusammenfiigen, das frei-
lich nicht fiar beliebige Mieter, sondern nur fur den
Bauherrn und seine besonderen Bedirfnisse geschaffen
ist. Hervorzuheben bleibt noch die ubersichtliche Satz-
anordnung, der klare Druck und das gute Papier des
Bandes, zu dessen Erscheinen, zumal in dieser Zeit stei-
gender Drnckerpreise, man die Westfélische Berggewerk-
schaftskasse aufrichtig beglickwiinschen mu. Mdge das
Verzeichnis im praktischen Gebrauche reichen Nutzen
stiften und die Anerkennung finden, die seinem Ver-

fasser gebuhrt. G. B.
Ferner sind der Sehriftleitung zugegangen:
Dreyer, Georg, Ingenieur: Formeln, Be-

griffserkldrungen wund Lehrsdtze aus
der reinen und angewandten Festigkeitslehre.
Fur Schule und Praxis zusammengestellt. 2. u. 3,
neubearb. Aufl. Leipzig: Dr. Max Jidnecke 1922
(VII, 96 S.) 8= 18Jb.
(Bibi. d. ges. Technik.
Karte der im Betrieb und

Bd. 250.)
in der Anlage befind-

lichen Steinkohlenzechen des Euhr-
reviers. Herbst 1920. (Lithogr.) EsseR:
G. D. Baedeker 1920. (23 X 42 cm) 8°. 7,20Ji.

Technischer Hauptausschul? fir Gief3ereiwesen.

AnlaRlich der 52. Hauptversammlung des Vereins Deutscher EisengielRereien, Giellereiverband’),
mvird der Technische Hauptaussch ufl fur GielRereiwesen am Mittwoch, den 6. September,
nachm. 6 Uhr, im Kurtheater zu Homburg v. d. H. folgende Vortrage veranstalten:

1 Sr.~ng. P. Stihlen, Kéln: ,Einflul der Anordnung und der Zahl der Ei nguf3trichter

auf die Erstarrung und die Festigkeitseigenschaften eines GuRstickes*.

2. £5r=3ng. E. Schuz, Leipzig:
stellung von HartguBwalzen*.

»Ueber die wissenschaftlichen Grundlagen zur Her-

Zutritt haben die Mitglieder der vier im Technischen Hauptausschu vertretenen Vere ne.

J) Vgl. S. 1364 vorl. Heftes.



