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Die LuFtmenge und ihre Bedeutung fur den Bau und Betrieb
der Kupolofen.

Yon tug- Georg Buzek in Trzynietz.

| jie mechanische Luftzufuhr, welche beim

Kupolofciibctrieb allgemein iiblich ist, be-
zweckt mogliclist vollstUndige, rasclie Yerbren-
nung des Koks, lieftige Warmeentwicklung und
infolgedessenraschesSchmelzen und starkesUeber-
liitzen des geschmolzenen Roheisens.

I. Die Verbrennung.

Volls||ndige Verbrennung bedingt gute Aus-.
nutzung des Brenustoffes und ist eine der Haupt-
aufgaben des modernen Kupolofenbetriebes. Wie
weit die Verbi‘ennungsweise des Koks das .Mfi
der Ausnutzung seines Brennwertes beeinflufit,
zeigt nachstehende Zahlentafel 1.

richtig angepafiten Windmenge. Die Rich-
tigkeit dieses Grundsatzes wird aus dem wei-
teren Inhalt v ortiegender Abhandlung klar her-
rorgehen.

Ueber das Wesen der im Kupolofen stattfin-
denden Yerbrennung bestehen zweierlei Ansichten.
Die eine geht dahin, dafi der vom Windstrom
getroffene Koks zunachst zu Kohlenoxyd, und
dieses durch den Sauerstoffiiberschufi in der Yer-
breiimuigszone ‘zu Kohlensiiure verbrennt. Ais
Begriindung wird angefiihrt, dafi eine yollstan-
dige direkte Yerbrennung nur bei ideat iimiger
Mischung des Yerbrennungsauerstoffes mit dem

Zahlentafel 1.

Voll-
nV<*rbrennungsvcrhiiltnisu Hti\i(nedri_gc 90 80 70
\ bren- 10 20 30
nung'
1kg C gibt WE 8137 7508 6999
Verlust far 1 kg C in WE 0 569 1138
n 1,1, °F 0»/o 7% 14 °lo

Wir sehen, dafi bei yollstandiger Yerbren-
uung der Brennwert des Kolilenstoffes yollig aus-
genutzt wird; yerbrennen yon dem Kohlenstoff
nur 50 °/o zu Kohlensaure und 50 °/o zu Kohlen-

50" . .
0X-~ £verbrennung8verhaltnis 50.]| so ergibt sich

bereits ein Warmeyerlust von 35 °/o, Yer-
brennt der Kohlenstoff ausschliefilich zu Kohlen-
oxyd, so betragt der Warmeyerlust gegeniiber
EINEr vollstandigen Verbrenivung sogar 70 “/o-
ist daher klar, dafi eine mogliclist yollstan-
dige Aerbrennung angestrebt werdon mufi. Die
("i'undbedingung einer mogliclist rollstan-
igen \ erbrennung beimKupolofon-
betrieb liegt in der dem Ofenquerschnitt
jn der Verbrennungszone und den physi-
Kalischen Eigenschaften des Brenustoffes

IX.sn

6430
1707

21 %

zu rerbrennenden Korper erfolgen kann. Eine
Unvoll-
co 50 40 30 20 10 kommene
40 60 60 70 80 20 Yer-
brennung
5861 5293 4724 4155 3586 3017 2448
2276 2844 3413 3982 4551 5120 5689
28% 3500 4900 48% 56do 63°% 70 o

so iunige Mischung sei nur moglich, wenn der
Brennstoff gasformig ist. Werde aber ais Brenn-
stoff ein fester Korper, z. B. Koks, verwendet,
dessen spezifisches Gewicht sich zu deinjenigen
des Luftsauerstoffes wie 5000:1* verhalt, so
konne wvon einer Yollkommenen Mischung und
daher auch yon einer yollstandigen Yerbrennung
zu Kohlensaure keino Rede sein. Aufierdem stiitzt
sich diese Auffassung der Verbrennuiigsweise auf
die hekannte Tatsaclie, dafi dio Kohlensaure in
lioher Temperatur nicht bestandig ist. Nach
Beekerts Feuerungskunde ist die Zusammen-
setzung des Gasgemisches, welches bei Beriih-
runjr von Luft mit tiberschiissisrem Kohlenstoff

* »,GieBereizeitungll 1905, 1. Juli, S. 433. [Meyer:

Die Ausnutzung des Brennstoffea im Kupolofen.]
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bei yerschiedenen Temperaturen entstelit, fol-
gende (s. Zahlentafel 2):
Zahlentafel 2.*
Tempe-
ratur 375 200 500 680 700 600 875 900 950 1000
ine+C

COi oo 0,5 6,2 19,0!'18,9 18,0 17,9 11,0 10,1 0,6 0,0
000,00 0,80 16 1,7 255 509 14,7 158 31,5 34,2

Bei Temperaturen zwischen 500 und 700° C
enthalten dio Yerhrennungsgase am meisten
Kolilensaure. Mit steigender Temperatur geht
der Kohlensauregehalt zuriick und verschwindet
bei 1000° C ganzlich. Da die Temperatur vor
den Diisen des Kupolofens bedeutend hoher ais
1000° C ist, so konnte auf Grund obiger An-
gaben der SchluB gezogen werden, dafi der Kohlen-
stoff des Koks unmittelbar zu Kohlenoxyd ver-
brenut.

Dic andere, beinalie ailgemein yerbreitete An-
siclit. liber die Verbrennungsweise griindet sieli
auf den Ergebnissen der bei Gaserzeugern an-
gestellten Untersuchungen der sieli in den ein-
zelnen Zonen bildenden Gase. Da nun sehr oft
die Koksverbrennung in dem Kupolofen mit der
Kohleyerbrennung im Gaserzcuger yerglichen
wird, so sei liier auf die in dieser Zeitschrift**
seinerzeit yeroffentlichten Ergebnisse yon Gene-
ratorgasanalysen hingewiesen. In nachfolgender
Zahlentafel 3 sind diese kurz zusammengestellt:

Zahlentafel 3.

Die Gnse Chemische Zusainmensetzung rz‘{lj”rpﬁ;ﬂ
wurden. ent- der Gase In Knumtcilen Gas-
nommen coa  co H x e
In Hohe der
Lufteinstromung 150 9.7 5.3
250 mm 02 341 65,7 1400
500 ,, 6,2 343 65.5
750 34,5 0,4 65.1
1000 . 0,4 33.4 24 635 1250
1250 0,6 30,0 11,7 571
1500 1.0 289 98 583 1030
An der Ober-
flaclie der
Kohlensaulo 0,7 31,3 6,3 59.3 580

Dic Angaben dieser Zahlentafel sind beacli-
tenswert. Wahrend die Gase in Hohe der Luft-
einstromung 15 % Kaolilensaure und nur 9,7 %
Kohlenoxyd enthalten, yerschwindet schon in
einer Holie yon 250 mm iiber der Lufteinst.ro-
mung bei einer Temperatur yon 1400° 0 die
Kolilensaure fast ganzlich. Die ausschliefiliche
Bildung yon Kolilensaure in Hohe der Luftcin-
stromung ist zwar dureh obigc Angaben nicht
erwiesen, aber es mufi, da die Kolilensaure stark
uberwiegt, angenommen werden, dafi ihre Bil-

* »,GioBereizeitung'11907, 15. Januar,S. 37. (Erns

Schoemann: sKonstruktion und Betrieb moderner
KupolSfenc).

** Stahl und Eisen“ 1907, 15. Mai, S. 688.
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dung bedeutend leichter yor sich gelit, ais die
Bildung yon Kohlenoxyd. Im Kupolofen wird
zwar nicht Steinkohle, sondern Koks ycrbrannt,
aber oben angegebene Gasanalysen berechtigen
zu dem Schlusse, dafi auch Koks im Kupolofen
bei Beriihrung mit Luft zu Kolilensaure ver-
brennt, welcher in hoher gelegenen Scliichten
des gliihenden Koks teilweise zu Kohlenoxyd
reduziert wird.

Leider wurden bisher derartige genauo Unter-
sucliungen beim Kupolofenbetrieb nicht yorge-
nommen, so dafi das Wesen der Koksverbren-
nnng im Kupolofen nicht ganz dcutlich aufge-
klart ist. Es ist jedoch mit Rucksicht auf das
grofie Interesse, mit welchem jetzt die lange
Zeit. hindurch yernachlassigte Kupolofenfrage in
yerschiedenen Fachzeitschriften beliandelt wird,
zu hoffen, dafi bald in dieser Hinsicht yollstiln-
dige Klarheit gescliaffen wird. Jetzt schon mufi
gesagt werden, dafi die Ergebnisse etwaiger
Untersuchungen der Art und Weise der Koks-
yerbrennung im Kupolofen auf die bestehende
Praxis keinen wesentlichen Einflufi iiben werden.
Denn ohne Rucksicht. darauf, ob die erste oder
die zweite der hier angefuhrten Ansichten liber
die Ylrbrennung dio richtige ist, wird es sich
in der Kupolofenpraxis in letzter Linie immer
darum handeln, dafi die der Gicht entstromenden
Gase moglichst viel Kolilensaure und moglichst
wenig Kohlenoxyd enthalten. Vergleichen wir
namlich dic beiden oben erorterten Verbren-
nungsart.cn, so erlialten wir folgendes Bild: Die
Yerbrennung erfolgt

im 1. Falle im 1. Falle
nach den Formeln :
C+ 0= CO \ C+ 0»=CO0j

. CO+ 0=C02 /
G02+ C= 2CO0\ CO,+ C=2CO

CoO+ 0= CO0i / CO + 0 = COj

Wir sehen also, dafi in der Praxis in beiden
Fallen zu allerletzt ein und dieselbe Aufgabe
zu losen ist, und zwar die Reduktion der Kolilen-
saure zu yerhindern, beziehungsweise das bereits
entstandene Kohlenoxyd wieder zu Kolilensaure
zu yerbrennen. Bedenken wir, dafi die Yer-
brennungszone etwa 3i m hoch ist, und die Ge-
schwindigkeit der Verbrennungsgia.se in derselben
etwa 30 m/sec betragt, so spielt sich der ganze
Ycrbrennungsyorgang binnen I/in sec ab. Dic
Tatsache, dafi die oben gescliilderten Yorgange
so rasch und auf einem so beschrankten Baum
erfolgen, milfite bei der angeregten Untersuchung
der Yerbrennungsweise wohl beriicksichtigt werden.
Die alten nach Art der kleinen Hochofen betrie-
benen Kupolofen mit geringer Sclunelzleistung,
liohein Koksaufwand (bis 20°/0), geringer Luft-
menge yon hoher Pressung erzeugten yorwiegend
hur Kohlenoxydgas. Um eine weitere Yerwertung
desselben fiir den Schmelzprozefi selbst kiim-
merte man sich nicht. Die Windpressung war

B\l o
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(lamals das wichtigstc Mittel zur Beurteilung
des Schmelzbetriebes. Jc lioher dieselbe war,
desto besser glaubte man den Kupolofen zu
betreiben. Erst spater, ais man (len Unterschied
zwischen Hochofen- und Kupolofenbetrieb er-
kannte und zur Ueberzeugung kam, daB der
einzige Zweck des Kupolofens in der Ueberfiih-
rung des Roheisens aus dem festen in den fltis-
sigen Zustand liege, dafi ferner diese Ucberfiih-
rung nur mittels des Warmeaiistausche$ zwischen
Yerbrennungsgasen und dem Roheisen bewirkt
werde, begann man auf eine yollstilndige Ver-
brennung des Brennstoffes hinzuarbeiten. Bald
erkannte man, dafi eine llerabsetzung der Wind-
pressung bessere Sehmelzergebnisse zur Folge
hatte. Um die Diisenspannung zu erniedrigen,
nmfiten die Diisen yergrofiert und ihre Anzahl
vermehrt werden. Aber nicht die yerminderte
Windpressung zeitigte dio guten Ergebnisse, son-
dem einzig und allein die Vergrofierung der
Windmenge, somit die Aenderung des Yer-
Windmenge .
Ofenguerschnitt Dafi

maligen Yerhaltnissen eine llerabsetzung der
Windpressung eine Yergrofierung der Windmenge
zur Folge hatte, geht. aus folgender Betrachtung
heryor:

Die urspriinglichen Kupolofengebliise waren
den Hochofengebhisen ganz iihnlich, ja es wurde
sogar sehr oft das letztere fiir den Kupolofen-
betrieb yerwendet. Wurden nun die Diisen yer-
grofiert, beziehungsweise die Anzahl derselben
yennehrt, dann ,,maclite das mit einer Dampf-
maschine beti-iebene Kolbengeblase ,,mehr Touren®,
lieferte somit in der Zeiteinlieit mehr Wind. Es
sind daher die besseren Sehmelzergebnisse —
hohere Leistung, weniger Koksyerbrauch, keine
Gichtflamme — nicht der yerminderten Wind-
pressung, sondern der yergrofierten Windmenge
zuzuschreiben. Dic eigentliche Ursache der giin-
stigen Erfolge blieb aber noch lange yerkannt.,
und die Windpressung galt nach wie yor ais das
einzige Kriterium der Kupolofenschmelzung. Erst
spater begann man der Windmenge mehr Auf-
merksamkeit, zu schenken. Leider sollte sieli
auch hier das gefliigclte Wort bewahrheiten:
iLes extremes se touchent”. Der Kampf, der
urspriinglich zwar vyielfach unbewufit gegen die
' ergrofierung der Luftmenge gefUhrt wurde,
kehrte sich nunmehr gegen die friilier so sehr
beachtete Windpressung.  ,,Moglichst vyiel
~ind bei moglichst niedriger Fressung*
wurde das Losungswort der Theoretiker und
Traktiker. Die Aera dci- yerschiedensten ,Ofen-
systeme* brach heran. Ohne hier auf die ein-
zolnen Typen der yerschiedenen Bauarten nuher
einzugelien, betone ich, dafi obiger Cirundsatz
sich ais irrig erweist. Denn bei einem gegebenen
Ofenguersclmitt darf die Luftmenge ein gewisses
Mefi nicht iiberschreiten.  Ferner ist zur Er-

haltnisses unter den da-
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reichung einer richtigen Yerbrennung eine dem
Ofenguerschnitt entsprechendo Windpressung er-
forderlich. Bcmerkt sei noch, dafi in neuerer Zeit
yielfach der Geschwindigkeit des durch die
Diisen in den Ofen tretenden Windes die grofite
Bedeutung zugesclirieben wird. Bcdenkt man
aber, dafi bei einer gegebenen Luftmenge und
einem bestimmten Ofenguerschnitt unter sonst
gleichen Uinstanden die Windgeschwindigkeit ge-
geben ist, so wird man einsehen, dafi nicht die
Windgeschwindigkeit allein die Ursache besserer
Erfolge ist, sondern dafi diese hauptsachlich
durch die dem Ofenguerschnitt richtig angepafite
Windmenge bedingt wird. Da bei gegebener
Luftmenge sowohl dio Geschwindigkeit ais auch
die Pressung im gleichen Sinne wirken, so gilt.
das obenyon der Pressung Gesagte auch yon der Ge-
scliwindigkeit, niimlich: .dafi zur Erreichung ricli-
tiger Yerbrennung eine dem Ofenguersclimitt ent-
sprechende Windgeschwindigkeit erforderlich ist.u

Il. Luftmenge, Koksaufwand, Schmelzleistung.

Die Berechnung der fur den Kupolofenbetrieb
notigen Windmenge erfolgte bisher allgemein auf
Grund yon Giclitgasanalysen. Es wurde aus
dem Kohlensaure- und Kohlcnoxydgehalt der auf
einen Gewichtsteil des yerbrennenden Kohlen-
stoffes entfallendc Sauerstoff und aus diesem dic
Windmenge fiir 1 kg Kohlenstoff bezw. Koks
berechnet. Ferner wurde bei einer angenom-
menen stiindljchen Schmelzleistung die in einer
Minute yerbrannte Koksmenge und die fiir dio
Yerbrennung aufgebrauchte ininutliche Windmenge
ermittelt. Die nOxydationsluft“ wurde aus dem
Eisenabbrand besonders berechnet und zur Mfer-
brennungsluft zugeschlagen. Die Schmelzleistung
wurde hierbei ais unyeranderlich angenommen.
Bei dieser Berechnungsweise lag es nun nabe,
dio Windmenge auch bei einem und demselben
Ofendurchmesser je nach dem jeweiligen Satz-
koks bald hoher, bald niedriger zu nehmen.
Ais Beispiel dieser Berechnungsweise sei hier
die Liirmannsche Aufstellung* iiber Wind-
bedarf bei Kupolofen, welche in Abhandlungen
iiber Kupolofen bis heute yielfach angefuhrt wird,
auszugsweise wiedergegeben (Zahlentafel 4):

Zahlentafel 4.

Stund- "Windbedarf in 1 Minute bei einem

LiChtse;Ne“e liche Koksrerbrauch von
Kupolofens Schmelz- 5% g 7% 8% 9% 10%
Icistung:

mm ke cbm cbm cbm cbm cbm  chm
600 2200 19.4 22,7 26,0 29.3 32,7 369
800 4600 405 47,4 544 614 68,3 753
1000 7000 616 722 828 93.4 104,0 1145
1200 9400 82,7 96*9 111,2 1254 139,6 153,8
* »Stahl und Eisen® 1891 Aprilheft S. 309.

derselben Weise rechnen Sclioemann (,GieBerei-

zcitung? 1907 15. Jan. S. 35), Rein (,GieBereizeitung“
1909

Eisen" 1908 7. Okt. S. 1453).

1. Febr. S. 66) und Bernh.Osann (,,Stahl und
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Wir sehen somit, dafi fiir einen Ofen von
800 mm ¢) bei 5 %0 Satzkoks die Windmenge mit
40,5 cbm, bei 10°/o Satzkoks mit 75,3 cbm/min
angegeben wird. Das Yerhaltnis

Windmenge i. d. .Min.
Ofenquerschnitt (qm)

betragt im ersten Falle 400’55 81, im zweiten
Falle 3 150,C Es ist ohne weiter.es klar,

dafi so grofie Schwankungen dieses Verhaltnisses
nicht zuittsslg sind.  Gliicklicherweise ist es in
der Praxis nur scliwer moglich, die Windmenge
je nach der Satzkoksmenge in so weiten Grenzen
zu regein. Es mufiten cntweder mchrere Ge-
bliise yerscliiedener Grofie zur Yerfiigung stehen,
oder cs mufite dic Umdrehurigszah1 des Gchiilses
bald hoher, bald niedriger gcstellt werden. Das
erste JSlittcl ware zu kostspielig, das zweite zu
umstandlich. In der Praxis arbeitet man so-
mit ohne Riicksicht auf die llohe des Satzkoks
immer mit derseloen Windmenge. Und dies ist
yollstatiflig richtig, wenn einmal das Geblase die
dem Ofenguersclinitt entsprecliende Windmenge
liefert. In der Zeiteinheit soli nur so viel Luft
zugefiihrt werden, ais der Koks vor den Diisen
und das Kohleno.\yd knapp iiber den Diisen zur
Yerbrennung benotigt. Ist die Luftmenge grofier,
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so zieht sieli die Ycrbrennungszone in die Hohe,
ist die Luftmenge zu grofi, so kann infolge zu
grofier Geschwindigkeit des Luft- und Gasstromes
und infolge zu starker Abkuhlung des Ofcns in
der Verbrennungszone sogar ein Kaltblasen des
Ofens eintreten, und zwar ohne Riicksicht darauf,
ob mit viel oder wenig Koks gearbeitet wird.
Auf Grund obiger Ausfiilmmgen kann folgender
Grundsatz ausgesproclien werden: ,,Ein und
derselbe Ofen soli unter sonst gleichen
Verhalt.nissen fiir die Zeiteinheit stets
eine und diesclbe Windmenge ohno Riick-
siclit auf die |1l6lie des Satzkoks er-
halten®.

Im Sinne dieses Grundsatzes soli im folgen-
den ein neues Yerfahren der Windbereclmung
mitgeteiit werden, bei welcher die Gichtgas-
analyse unberiicksiclitigt bleiben kann. Voraus-
gescliickt sei die Annahme, dafi das Volumen
der Verbrennungsgase in der Verbremiungszone
ungefahr gleich ist dem Yolumen der auf die
Ofentemperatur erhitzten Luft. Dies gelit auch
aus folgender Zahlentafel 5 lieryor, in welcher
die fiir 1 kg yerbrenneiulen Kohienstoffes bei ver-
scliiedenem ,,Yerbrennungsverhaltnis* und einem
Luftiiberschufi von 10°/o erfordcrliche Luftmenge

Zahlentafel 5.

Ycrbrennung”ycrh&ltnla 100 90 8

0 "ig" 20
Windmenge in cbm fiir
1 Kg C e
Gasmenge in cbm fiir
1 Kg C e
Unterschied in cbm fiir — — +
1 kg C=

Die in dieser Zahlentafel angefUlirten Wind-
und Gasmengen gelten fiir die Temperatur von
0° C.  Ferner sei bemerkt, dafi der Sauerstoff
des 10 °0igen Luftiiberschusses fiir verschiedene
Oxydationsvorgange aufgebraucht wurde und da-
her in den Gichtgasen nicht erscheint. Laut
obiger Aufstellung ist der Unterschied zwischen
der Wind- und Gasmenge bei dem iiblichen Yer-

brennungsyerfiaftnis von 120 bis ;g

deutend. Je urigiinstiger das Aerbrennungsver-
IULItnis, d. h. je mehr Kolilenstoff zu Kohlenoxyd
yerbrennt, desto grofier wird der Unterschied.
Dies hangt mit der bekannten Tatsaciie zu-
sammen, dafi ein Raumteil Sauerstoff bei der
Yerbrennung von Kohlenstoff zu Kohlensaure
einen Raumteil Kohlensaure, dagegen bei der
Yerbrennung zu Kohlenoxvd zwei Raumteile
Kohlenoxyd liefert. Da der Warmeausdelmungs-
koeffizient der Luft und der Yerbrennungsgas-
bestandteile (Stickstoff, Kohlensaure und Kohlen-
oxyd) derselbe ist, so wird der Unterschied der

reclit unbe-

der bei der Yerbrennung' sieli bildenden Gas-
menge gegeniibergestellt ist:
60 ) 10 80 20 10 o
"80~ 40 “sir «0 70 80 0 100"

9,8019 9,3117 8,8215 8,3314 7.8412 7,3510 6,8614 6,3712 5,8805 5,3909 4,9007

9,6152 9,2275 8,8402 8,4526 8,0653 7,6779 7,2908 6,9035 6,5154 6,1-285 5,7413

+ + + + + + +

0,1867 0,0842 0,0187 0,1212 0,2241 0,3269 0,4294 0,5323 0,6349 0,7376 0,8406

Luft- und Gasmenge auch bei der im Kupolofen
herrschenden Temperatur nicht bedeutend sein.
Wir begehen somit bei einer fiir praktische
Zwecke durchgefiilirten Berechnung keinen
zu groben Fehler, wenn wir das Yolumen der
Luft gleicli dem der Yerbrennungsgase annehmen.
Bedeutet

W, die Windmenge fiir 1Jlin. in cbom 1 . .,

Gt die Gasmenge . 1 . _ j bei t »C,

@ den freien Ofenquerscllmtt eines im Yollbetrieb
betindlicheii Kupolofens in der Yorbrennungs-
zone in gm,

Q den gesamten Ofenguersclinitt in der Yerbren-
nungszone in qm,

vt die Gesclnvindigkeit dor Gaso in der Yerbren-
nungszone in m/sec,

t° die mittlero Temperatur in der Yerbrennungs-
zone in °C,

so besteht nach oben Gesagtem die Gleichung:
1) Gt= eVt X 60 = Wt
Da bei einem bestimmten Durchstromungs-

quersclinitt die Geschwindigkeit der Gase bezw.
der Luft mit der Menge derselben proportional
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ist, so gilt fiir die Geschwindigkeiten bei yer-
schiedcnen Temperaturen die Gay - Lussacsche
Gleichung

2) vt= vO(l + at)= To™M +

Hieraus bereclinet sich vO= A —

wobei T die absolute Temperatur bedeutet.

Denken wir uns die Gase bezw. die Luft auf
die Temperatur von 0° C gebracht, so lautet
die Gleichung

3) Go= gX toX 60= Wo

Setzen wir in der Gleichung den Wert von

= VX 208 5o erhaltdn wir™

worin WO die Luftmenge fiir 1 Minute bei der
Temperatur von 0° C bedeutet.

Zur Berechnung der Windmenge WO benotigen
wir somit, drei nilner zu ermittelnde oder an-
zunehmende GroBen ¢, T = t -j- 273 und vt

Ber freie Ofenquersclmitt g ist gleich der
Summe der zwischen den einzelnen Koksstiicken
befindliehen Spielraunujucrschnitte. Das spezi-
fische Gewiclit des trockenen Koks einschlicfi-
lich der Poren schwankt zwischen 0,98 und
0,84; dagegen wiegt 1 cbm geschiehteten trok-
kenen Koks in groCeren Stiicken etwa 380
bis 450 kg. Die Zwischenraume betragen somit
rund 50°/0 des ganzen Koksrolumens. Durch
den Druck der Gichtsilule wird der Koks dicht
gedriickt, so (lafi die einzelnen Spielriiume yon-
einander mehr oder weniger getrennt sind. Die
Aerbindung der Spielrilume untereinander wird
aber durch die Abwiirtsbewegung der Giclitsiiule
bewerkstelligt. In dieser Hinsicht ist die Be-
bauptung Professor Osanns, dafi ,.eine richtige
Marsdhgeschwindigkeit der Beschickung Yorbe-
dingung fur das ungestorte Einflicfien des AVin-
des* ist, Yollstilndig begrundet.*

Bei einem gleiclimaCigen Abwilrtsgehen der
Gichtsilule und bei gleichbleibender Koksgriifie
wird der freie Durchgangsguerschnitt derselbe
bleiben und bei einer bestimmten Luft- bezw.
Gasmenge eine gleicbbleibende Geschwindigkeit.
bedingen. Die Spielrilume zwischen den ein-
zelneii  Koksstiicken in der Verbrennungszone
werden durch die aus der Sclimelzzone zum
Ofenherd herabtrilufelnden Eisen- und Schlacken-
tropfen verringert. Wir konnen somit annehmen,
dafi der freie Durcbgangsquerschnitt q fiir die
~orbrennungsgase ungefahr 40 %o des gesamten
Ofenquerscbnittes Q in der Verbrennungszone
betragt. Es ist somit g= 0,4 Q

Die Zwischenraume zwischen den einzelnen
Eisenstucken der Eisengichten iindern nichts daran.

* ,Stahl und Eisen* 1908, 7. Okt., S. 1453.
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Donn oberhalb der Yerbrennungszone geben die
Gase ihre Warme rascb an die Beschickung ab,
yermindem deinentsprechend rasch ilu- Volumen
und konnen ungehindert hinaufstromen.  Aufier-
dem sind ja dic Spielriilume zwischen den Eiscn-
stiicken zumeist noch grofier ais zwischen Koks-
stiicken, wie aus folgenden Angaben heryorgebt:

Ein 1 cbm grofier Boheisenblock wiegt etwa
7300 kg. Dagegen wiegt 1cbm Roheisen in Masseln

950 0 . . . .
20V mm, im Slittel 3100 kg. Die Zwischen-

raume betragen ~ @0°0. 1 cbm zerkleinerter Ma-
schinengufibruch von etwa 11,5 kg Stuckgewicht
wiegt 2000 kg. Die Zwischenraume betragen
64%. 1 cbm diinnwandigen Handelseisenbruclies
(Oefen, Poterie) sowie sperriger Angiisse yon
Kleingiefiereien wiegt 1600 kg. Dic Zwischen-
raume betragen 78°/0.

Ferner ist dic Grofie T= t+ 273 zu be-
stjimmen. t bedeutet die mittlere Ofcntem-
peratur in der Yerbrennungszone. Dieselbe soli
also ermittelt werden. Dies kann auf zwei-
erlei Art erfolgen. Man berechnet die Ofcn-
temperatur entweder aus der Anfangstemperatur,
die durch Yerbrennung des Koblcnstoffcs bei einem
bestimmten Luftiiberschufi entwickelt wird, oder
aus der Schmelztcmperatur der Eisengattierung
bei Annahme eines ent.sprechcnd liolien Ueber-
hitzungsgrades des gesclunolzenen Eisens. Nacli
wLotalli und Eisen* 1909, 24. Februar, S. 280
wurde die Ofeutemperatiir aus der Anfangstem-
peratur yon 1803 °C bei Beriicksichtigung der
Strahlungsyerlustc und der zur Ueberhitzung des
Eisens und der Schlacke yerbrauchten Warme mit
1610°C ermittelt.

Zu ungefahr derselben Zahl gelangt man
auch auf folgende Weise: Weifies Roheisen
schmilzt bei etwa 1075° C, graues je nacli dem
Silizium- und Kohlenstoffgehalte bei etwa 1150
bis 1250° C* Das IMNsen mufi aber um etwa
150 bis 200° C iibcrhitzt sein, um die Abkuli-
lung wahrend des Fiillens der Pfanne, wahrend
des Transportes zur Gufistelle und wahrend des
Giefiens selbst zu yertragen, ohne yorzeitig zu
dickfliissig zu werden. Die Temperatur des aus
dem Ofen fliefienden Eisens wird je nacli der
chemisclien Zusammensetzung der Gattierung
etwa 1250 bis 1450° C betragen mussen. Da-
mit aber in der yerhaltnismaCig sehr kurzen Zeit
eine derartige Ueberhitzung stattfinden kann,
mufi die Ofentemperatur wenigstens um etwa
150 bis 200° C bober sein. Beim _kalten™
Ofengang wird dieselbe 1400° C, beim ,,heifient
1650° betragen. W.ir erhalten somit beim ,,kal-

ten" Ofengang T = 1673° C, beim ,heifien
Ofengang T = 1923° C. Aus der Gleichung
vt = y0~ erhalten wir im ersten Falle v, =

7,05 v0. Daraus
* Stahl und Eiacn“ 1908, 29. Jan., S. 146.

6,1 y0, im zweiten Falle v, =
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*olgt, daB das Yolumen der Gase bei der mitt-
leren Ofentemperatur von 1450° C rund seclis-
mal, bei der mittleren Ofentemperatur von 1050°
rund siebenmal so grofi ist, wie bei der Tem-
peratur von 0° C. Bei einem bestimmten Ofen-
quersclinitt wird die Geschwindigkeit der auf die
Ofentemperatur erhitzten Luft seelis- bezw. sieben-
mal grofier, ais bei einer Temperatur von 0° C

Es ertlbrigt noch die Geschwindigkeit vt fest-
zulegen. Bekanntlich ubt die Geschwindigkeit
der Gase in der Yerbrennungszone auf die Yer-
brennungsweise des Koks und auf die Reduktion
der Kohlensaure einen bedeutenden Einflufi aus.
Ist dieselbe zu grofi, so triigt sie zur Abkiih-
lung des Ofens bei, ist sie zu klein, so erfolgt,
unvollstandig| Yerbrennung, und dio etwa ge-
bildeto Kohlensaure wird infolge zu langen Auf-
enthaltes in den gliihenden Koksscluchten fast
ganzlich zu Kohlenoxyd reduziert. Die rkung
der yerschiedenen Geschwindigkeit der Gase ist
dieselbe, wie die Wirkung der yerschiedenen
Luftmenge. Wiihrond sich dic ersten zwei Grofien,
der freie Ofengucrsehnitt g und die niittlere Ofen-
temperatur t, verhaltnismafiig leicht durch Rech-
nung ermitteln liefien, mufi die Gasgesc.liwindig-
keit in der Yerbrennungszone nur angenommen
werden. So viel ist sicher, dafi bei gleicher
Luftmenge fur die Zeiteinheit. die Geschwindig-
keit mit sinkender Ofentemperatur abnehmen,
mit steigender Ofentemperatur zunehmen wird.
Die Geschwindigkeit betrage beim ,,kalten" Ofen-
gang (wenig Satzkoks) etwa 25 m, beim ,heifien"
Ofengang (viel Satzkoks) etwa 30 m i. d. Sekundo.
Ob und wieweit diese Annahme richtig ist, wer-
den die Ergebnisse der weiteren Berechnungen
zeigen. Fiiliren wir nun in unsere Gleichung 4):

W0 = <x ji-- X G die gefundenen bezw. an-

genommenen Wertc fiirg= 0,4 Q, fiir T = 1673
bezw. 1923, fiirv, = 25 m/sec bezw. 30 m/sec
ein, so erhalten wir

5) w.” 100 Q.
Fiir Q = 1 gm st
6) AV0 == 100 cbm/min.
Das heifit: Ein Kupolofen erfordert fiir je

1 gm gesamten Quersclmitt in der Yerbrennungs-
zone rund 100 com Wind i. d. Minute. Diese
Windmenge nimmt an der Yerbrennung des Koks
teil und soli im ganzen Ofenquersc.hnitt sich ver-
teilen. Boi Berechnung der erforderlichen Ge-
blaseleistung ist noch die Tatsaclie zu beriick-
siclitigen, dafi sowohl in der Leitung zwischen
GeblSse und Kupolofen, ais auch im Ofen
selbst wegen Undichtheit dor Ofenausmauorung
Windrerluste von 10 bis 20°/o eintreten. Nehmen
wir die Windverluste mit dem holieren Betrag
von 20°/0 an, so wird das GeblUse fiir je
1 gm Ofenquerschnitt 120 cbm Wind i. d
Minute zu liefern haben.
7) Wr = 120 mQ.
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Hier schon sei bemerkt, dafi diese Wind-
menge nicht reino Luft yon 0°C, sondern feuchte,
mit Kohlensaure yerunreinigte Luft mit einer
durchschnittlichen Temperatur yon etwa 20 °G
darstellt.

Die Schmelzleistung eines Kupolofens liiingt
in erster Linie von der Luftmenge ab und kann
aus ihr in folgender Weise bereclmet werden:
Betrilgt dor Satzkoksaufwand k°/0 yom Boheisen-
einsatz, und erfordert ferner 1 kg Koks p cbm
Luft, so ergiht sich dic stundliclie Schmelz-
leistung S des Kupolofens aus dor Gleichung

Setzen wir in diese Gleichung
wo = (X YE2T3 % 0
ein, so erhalten wir die ,,Gleichung fiir die
Sclimel zleistung"™ mit
44X vt X 273 X 60 X 60

0
s== kxi7T
oder bei g= 0,4 Q
im o_ 1440XQ  vtX 273
) kXpo X T *

Die lotzte Gleichung besagt: Die stiindliche
Schmelzleistung eines Kupolofens nimmt mit
waclisendem Ofenquerscimitt und steigender Wind-
geschwindigkeit (Windmenge) zu; zum Satzkoks-
aufwand, zum Luftbedarf fiir 1 kg Koks und
der Ofentemperatur steht sie im umgekehrten
Yerhaltnisse. Die Geschwindigkeit vt darf abor
eine gewisse Grenze nicht iiberschreiten; es golit
nicht an, boi einem bestimmten Ofemjuerschnitt
durch Steigerung der Luftmenge iiber ein ge-
wisses Mafi die Schmelzleistung zu erhohen; tut
man es dennoch, so mufi dor Satzkoks ,,k* erhoht
werden, bis sich “die dem Ofenquersclinitt ent-
sprechende Schmelzleistung yon selbst Oinstellt.
Doch auch dies ist nur bis zu einer gewissen
Grenze gestaltet. Eine weitere Steigerung der
Luftmenge wiirde zum Erloschen des Koksbran-
des, somit zum Kaltblasen des Ofens fiiliren.

Umaus der Gleichung 10 die stiindliclie Schmelz-
leistung zu berechnen, mufi noch der Wert fur
den Luftbedarf p fiir 1 kg Koks festgelegt wer-
den; ytund T sind bereits bekannt. Dor Luft-
bedarf fiir 1 kg Koks h&ngt hauptsitchlicli yon
seinem Kohlenstoffgohalte ab. Ermitteln wir nun
den Luftbedarf fur 1 kg Kohlenstoff, so Iafit.
sich daraus die fiir 1 kg Koks yon jedem bo-
liebigen Kohlenstoffgehalt erfordeiiiclieLuftmenge
leicht berechnen. Je nachdem der Kohlenstoff
zu Kohlensaure oder zu lvohlenoxyd yerbrennt,
ist die erforderlichc Luftmenge grofier oder kleiner;
im ersten Falle ist sie doppelt so grofi wie im
zweiten Falle. Bei einer bestimmten Luftmenge
yerbrennt grofistiickiger, dichter Koks leicliter
zu Kohlensaure ais kleinstiickiger und poroser
Koks; daraus darf aber nicht der Sclilufi ge-
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zogen werden, dafi kleinstiickiger bezw. poroser
Koks weniger Luft benotigt, ais grobstiickiger
und dichfcer Koks.* Da beim Kupolofenbetrieb
die Yerbrennung des Kokskohlenstoffes bald mehr,
bald weniger yollstUndig vor sich gelit, so soli, um
ein Klares Bild iiber den Luftbedarf zu erhalten,
die fiir 1 kg Kohlenstoff erforderliehe Luftmenge
fiir elf yerschiedene ,,Verbrennungsverhilltnisse*
bereclmet werden. Ein Teil (etwa 10°/0) der in

Zahlontafel 6.
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den Ofen eingefiihrten Luftmenge nimmt an der
Koksyerbreunung keinen Antcil, sondern wird
zur Oxydation der einzelnen Bestandteile des
lioheisens aufgebraucht. In nachfolgender Zahlen-
tafel G ist dic Berechuung der Luftmenge fiir
1 kg Koks wiedergegeben. In der Zahlentafel 7
ist die Windmenge fiir 1 kg Kohlenstoff bei ver-
schiedenem Yerbrcnnungsyerhaltnis und yerschie-
denem Luftiiberschufi bereclmet:

Berechnung der Windmenge ftir 1 kg Kohlenstoff bei yerschiedene m

Yerbrennungsverhftltnis.

he)

E3}

100 00 80

YerbrennungsverhUlItnis
0 10 20

Yerbrennungsauer-
stoff cbm
10°/o fiir Osydationf cbm
Gesamtsauerstolf cbm
Stickstoff dor Gesamt-
luft = 0 X 3,471

Gesamtluft . . . .

1,7743
0,1774
1,9517

1,8677
0,1808
2,0545

cbm
cbm

7,3598
9,3115

71,7475
9,8020
in cbm fiir

Zahlentafel 7. "Windmenge

brennung syerhaltnis und Luftiiber8chuB

1,0809 1,5875 1,4941
0,1681 0,1587 0,1494
1,8490 1,7462 1,0435

6,9726 0,5849 0,1970
8,8216 8,3311 7,8411

1 kg Kohlenstoff bei

60 50 40 30 20 10 0
40 60 60 70 80 90 100

1,3074
0,1307
1,4481

1,2140
0,1214
1,3354

1,1205 1,0272 0,9338
0,1120 0,1027 0,0934
1,2325 1,1299 1,0272

5,4231
6,8712

5,0358
0,3712

4,0474 4,2008 3,8736
5,8802 5,3907 4,9008ft

yerschiedene m Yer-

(Roine, trockeno Luft yon 0° C und

7G0 mm Barometerstand.)

Yerbrennunga- KO 90 80 70 60

yerhUlItnis y 0 10 20 0 40

Windmenge In
cbm fiir Lgm
Ofcnauerichnltt.
[MOfenvinda bei
*20° C u. 730 mm
Queeksilber.-aule]

40 30 20 10 0
00 70 80 90 100

rund

5,3459 4,9008 4,4552 90

0°r 89108

i @ 10°0 9,8020
20 °/o 10,0982

30 oin 11,5840

s *000 12,4752
¢ 50 ob 13,3004

1 60 0g 11,2572
110 »/, 15,1484

7,5740
8,3311

8,4052 8,0196
9,3115 18,8210
10,1579 19,0230 9,0883
11,0043 10,4250 9,8459
11,8512 11,2276 10,6035
12,0975 12,0296 11,3007

13,5444 12,8316 12,1183

6,6827
7,3511
8,0179
8,6870
9,9795 9,3559
10,6923 10,0243 9,3504
11,4055 10,0928 9,9800
11,3607 10,0035

0,2370
0,8712
7,4848
8,1088
8,7323

5,7920
0,3712
6,9504
7,5296
8,1088
8,6880
9,2672
9,8404

5,8802
0,4146
0,9494
7,4843
8,0186
8,5534
9,0878

5,3907
5,8805
6,3707
0,8012
7,3512
7,8411
8,3311

100
107
110
125
134
143
152

4,9008
5,3443
5,7920
0,2371
0,0827
7,1284
7,5740

14,3908 13,6331

12,8755 12,1183

Die in der Kupolofeupraxis yorkommenden
erbrennungsyerhaltnisse'" sebwanken zwischen

00 , 70
~0~ M 30" ~er luftbedarf fiir 1 kg Kohlen-
stoff wird sich somit zwischen 9,8020 und
8,3311 cbm bewegen. In diesen BetrSgen ist
- wie aus obiger Zahlentafel 6 ersichtlich —
ein |Oprozentiger Luftubcrschufi, welcher bei
den rerschiedenen Oxydationsvorgangen aufge-
zehrt wird, einbegriffen. Die in der Zahlentafel
bereclmeten Windmengen gelten fiir rcinc, kohlen-
siiure- und wasserfreie Luft von 0° C uud bei
einem Barometerstand yon 760 mm Quecksilber-
siiule. Die vom Gebliise angesaugtc Luft ist
aber je nach der Jahreszeit yerschieden warm

* »Stahl und Eisenl 1909, 0. Okt., S. 1553.

t DerSauerstoff deB IOprozentigenLuftiiberschusses
dient zur Oxydation des Koheisens; nur der Stickstoff
des Luftiiberscliusses erscheint in den Gichtgasen. Die
chemische Zusammensetzung der Gichtgase bei yer-
schiedenem YerbrennungsyerhSitnis ist in ,Stahl und
Eisenll 1908 12. Febr. S.232 angegeben. (Siehe auch
»,Stahl und Eisen®* 1909 12. Mai S. 712.)

tt Reine trockene Luft yon 0° C und 760 mm
Barometerstand.

und feuclit und enthalt etwas Kohlcnsiiure. Die
mittlere Temperatur betrage 20° C, der mitt-
lere Barometerstand 730 mm. Nach der be-
kannten Gleichung

vi YOPFi’0 -} + 5a ?0
erhalten wir — fiir PO= 760, Pt= 730,
tt = 20° C eingesetzt —
yi = 1073 X 1,040 ~ 1,116.
Das beifit, 100 cbm Luft von 0° C und

760 mm Barometerstand entsprechen 111,6 cbm
Luft von 20° C bei 730 mm Barometerstand.
.Mt Riicksicht auf den Feuchtigkeits- und Kohlen-
sauregehalt* der Luft konnen wir einen Zusclilag
yon 12°/0 annelimen. Das Geblase wird fiir
1 kg Kohlenstoff 9,802 -f 12 X 0,09802 =
10,978 cbm ansaugen miissen. Zu diesem Betrag

* 1 cbm feuchter gesattigter Luft enthalt
760 mm (Juecksilbersaule und bei einer Temperatur
von -|-200C 17,2 g Wasserdampf. Der tatsachliche
Feuchtigkeitsgehalt ist 70 bia 90°/o absoluter SStti-
gung. Der Kohlensauregehalt der Luft betragt etwa
0,04 °/o.

bei
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sind noch — wie oben — 20°/0 fUr Windver-
luste zuzuschlagen, so daB die gesamte vom
Geblase fiir 1 kg Kohlenstoff zu liefernde Wind-
menge 10,978 + X 10,978 = 13,174 cbm
betragen wird. Enthalt der yerwendete Koks im
trockenen Zustande etwa 90 °/0 Kohlenstoff, so
erfordert 1 kg Koks 0,9 X 13,174 = 11,86 cbm
oder rund 12 cbm Wind zur vollst&ndigen Yer-
brennung.* Sind infolge kurzer und gut ab-
gedichteter Leitungen die Windverluste so klein,
daS sie vernaclilllssigt werden konnen, so ver-
mindert sich der Luftbedarf fiir 1 kg Koks auf
10,978 X 0)9 = 9,889 oder auf rund 10 cbm.
Bezeichncn wir mit pKden Wind, welclien das
Geblase liefern soli, und mit p0 den Wind, wel-
cher im Ofeninnern yerbraucht wird, so erhalten
wir im ersten Falle die stlindliche Schmelzleistung:
S in 100 kg

W,
11) S=

X 60,
kX pg
im zweiten Falle, wie bereits in Gleichung 8),
$= 00 X 60.

Setzen wir statt Wo=100Q, bezw. statt
Wg= 120 Qund fiir p0= 10, bezw. fiir pff= 12,
so betragt dio stUndliche Schmelzleistung in
beiden Fallen

12) 60°kx Qs=
Bei Q= 1gm ist
13 s= 600

Das heifit: bei einem bestimmten Ofenquer-
schnitt hangt dic Schmelzleistung nur yon der
Holie des Satzkoks ab, gleiche Windmenge vor-
ausgesetzt. Die nachfolgende Zahlentafel 8 gibt
die Schmelzleistung fiir 1 gm Ofenquerschnitt
in der Yerbrennungszone bei yerschiedenem Satz-
koks an:

Zahlentafel 8.

Satzkoksaufwand in %
der Eisenglcht . . . 6 1| 7 8 9 0 12

Stlindliche Schmelz-
leistung in kg fur
1 gm Ofenguer- i

100007570 7500 6660 6000 5000

schnitto.
Luftmenge auf I0Okg
Roheisen . .cbm 60) 70 80 90 100 120

* Zum Vergleich soi angefuhrt:

Nach Rein: 10 cbm fur 1 kg Koks
W indrerluste.

einschlieBlich

Nach Lurmann: 8,26 cbm fur 1 kg Koks, 100db
W indyerluste.
Nach Jlosserschm ill (,Stahl und Eisen“ 1909

4. Aug. S. 1189): li bis 15 cbm fiir 1 kg, im Mittel
13 cbm einschlieBlich Windverlusto; fur Anlage der
Geblfise noch um 20 bis 25°/0 zu erhohen.

Nach Osann (,Stahl und Eisen" 1908 7. Okt. S. 1453):
7,6 bis 8,2 cbm fur 1 kg Koks bei 0° and nor-
malem Druck.
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In der Gleichung 12) ist die stUndliche
Schmelzleistung in Abhangigkeit gebracht vom
Ofenguersehnitt Q Da 600 Q= 6 X WO bezw.
5 Wt konnen wir die Gleichung fiir die Schmelz-
leistung auch schrciben:

14) oder 5= 2K

Fiir Kupolofen yon yerschiedenem Durcli-
messer in der Schmelzzone ergeben sich aus
Gleichung 7, 5 und 12 folgende Windmengen und
Schmelzleistungen (s. Zahlentafel 9). Die minut-
lichen Windmengen bleiben bei einem bestimmten
Ofendurchmesser dieselben, wahrend die Schmelz-
leistungen .jo nach dcm Satzkoksaufwand sieli
undern.

Zahlentafel 9.
Wind menge und Schmelzleistung.

Wind menge
Lich te fiir ~ Min. Schmelzleifltung (S)
weite  Ofen- i sbm in der Stunde
des quer- *
Ofens _ schnltt Wo Wg_ bel Satzkoks yon
i ofen- pjasc-
min in ?qm wind \yind
< .
abjerundet 6% 1% 3% 9% 10%
500 0,1964 20 24 2000 1700 1500 1330 1200
600 0,2827 28 34 2800 2400 2100 1900 1700

3800 3300 2900 2600 2300
5000 4300 3700

900 0,6362 64 76 6400 5400 4800 4200

1000 0,7854 79 94 7900 6700 5900 5200 4700
1100 0,9503 95 114 9500; 8100, 7100 6300: 5700
1200 1,1310 113 136 11300 9700 8500 7500 6800

Yergleichen wir nun obige Zahlentafel 9
mit der Lurmannschen (Zahlentafel 4), so findon
wir folgenden Unterschied: In der letzteren ist
die stlindliche Schmelzleistung fiir jeden Ofen-
durchmesser unycranderlich und der minutliche
Windbedarf richtet sich nach dem Satzkoksauf-
wand, in der ersteren ist die Windmenge fiir
den jeweiligen Ofendurchmesser feststehend und
die Schmelzleistung andert sich je nach der
Holie des Satzkoks.

Wie oben erwahnt, soli die minutliche Wind-
menge, welche im Ofen an der Yerbrennung
teilnimmt, fiir 1 gm Quersclmittsflache 100 cbm
betragen; auf 1 kg Koks entfallen dann 10 cbm.
Die Menge der yom Geblase angesaugten Luft
ist um die Wimlyerluste hoher. In nachstehen-
der Zahlentafel 10 ist die Windmenge bei ver-
schieden holien Windyerlusten angegeben.

Zur genauen Beurteilung der Schmelzleistung
ist somit die Feststellung der Windverluste er-
forderlich. Da sich dies in der Praxis nur
schwierig und ungenau bewerkstelligen lafit.
konnen wir bloC sagen, dafi die Windmenge fiir
1 gm Ofenquerschnitt 100 bis 120 cbm und fiir

* »Geblasewind*
zu liefernde Wind und ist gleich dem ,Ofenwind"
plus Windvcrlust (20 °/0). Sind Windvorluste sehr
gering, so ist Wo — Wg ~ 100 Q.

ist der gesamte voin Geblase
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Zahlentafel 10.

Windyerute in Yodes 006 5% 10% 15% 2%
W = Windmenge incbm

fur 1 gm Ofenguer-

schnitteeciicen, 100 105 110 115 120
p = Windmenge in cbhm

fur 1kg Koks . . . 10 105 11,0 115 12

1 kg Koks 10 bis 12 kg betragt. Auf alle
Falle ist die genaue Kenntnis der vom Geblase
gelieferten Windmenge in der Zeiteinheit un-
erlafilich, um sieli bei einem bestimmten Satz-
koksaufwand die beobachtete Sclimelzleistung
eines Ofens zu erklaren. Die so haufig er-
hobenen Klagen iiber zu geringo Sclimelzleistung
sind zumeist durcli zu geringe Windmenge be-
dingt. Die Preislisten der Kupolofen- und Ge-
blasefabrikanten enthalten in der Regel nur die
Angabe des Ofendurchmessers und der hochsten
Sclimelzleistung. So haben wir uns gewohnt, die
Sclimelzleistung rein mechanisch nach der Ofen-
grofie zu beurteilen, ohne darauf bedacht zu
sein, dafi die Sclimelzleistung nicht nur von der
Ofengrofie, sondern auch von der Windmenge
und von dem Satzkoksaufwand abhangt.

Es sollte daher — riclitige Windmenge vor-
ausgesetzt — die sttindliche Schmelzlei-
stung immer im Zusammenharig mit dem
Satzkoksaufwand angegeben werden.
ZuinBeispiel schmilzt ein Ofen von 1000 mm @

bei 6 °/o Satzkoks 7900 kg, bei 10 °/o Satz-
koks 4700 kg in der Stunde, in beiden Fallen
gleiche Windmengen rorausgesetzt. Der Unter-

schied in der Sclimelzleistung ist so grofi, dafi
er olme Beriicksielitigung des Satzkoks nicht
erklart werden konnte. Der mittlere, in ge-
wohnlichen Yerhaltnissen ausreicliende Satzkoks-
aufwand betragt etwa 8 %0 vom Gewicht des
Roheisens, wie nachfolgende kurze Berechnung
ergibt: Bedeutet

K den Koksaufwand fur 100 kg Eisen,

w seinen Breunwert,

a die dureh Oxydation von Mangan, Silizium,
Kohlenstoff und Eisen erzeugte AVarniemonge fiir
100 kg Eisen,

le die zum Schmolzen und Ueberhitzen von 100 kg
Roheisen crforderliche Warmemengo,

S dio zur Schlackenbildung und Uoberhitzung vor-

wendete Wannenienge fur 100 kg Eisen,

die zur Yerdampfung von Wasser und Austrei-

hung der Kolilensaure aus dem Kalkstein er-

forderiiche Warmemengo,

G die dureh Gase entfuhrte Warnie,

A die Strahlungsverlusto,

so gilt folgende Gleichung:

KX w-fa=E+ S+ f+ G+ A.

F = 30000 WE bei einer Eisentemperatur

1320° C,

S+ f= 3000 AVE, d.i. 10 «/0 E,

G = 6000 WE, d.i. 20 °/0 E,

A = 0000 AVE, d.i. 20% E,

a = 3000 WE, d. i. 10°/0E [hebt sich mit (s -f- f) auf].
IX.»,,

—

von

Luftmenge u. ihre Bedeutung fiir den Bau u. Betrieb der Kupolofen.
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Setzen wir diese Werte in obige Gleichung ein,

so erhalten wir kK X w=140 °/0 E
_ 42 000

w
Entwickelt 1 kg Koks 5500 WE, so bercclmet
sich K = — 7fi kg oder rund 8 kg.*

Die Sclimelzleistung eines Kupolofens sollte da-
her kurz ais , mittlere Sclimelzleistung¥
(bei dem mittleren Satzkoksaufwand wvon 8 °/o)
angegeben werden. Die mittlere Schmclz-
leistung eines Ofens von 1000 mm O betragt
laut Zahlentafel 9: 5900 kg. Beachtet man,
dafi die Sclimelzleistung zum Satzkoksaufwand
in umgekehrtem Yerhaltnisse steht, so lafit sich
aus der mittleren Sclimelzleistung S die
Sclimelzleistung Sk fiir jeden beliebigen Satz-

koksaufwand k aus der Gleichung St= — K

bereclinen, worin m den mittleren Satzkoksauf-
wand filr 100 kg Eisen bedeutet.

Zum Beweise, dafi die in der Zahlentafel 9
berechneten Sclunelzleistungen mit den beim
ICupolofenbetrieb erreicliten annalicrnd iiberein-
stiininen, seien liier zwei Beispiele aus der Praxis
angefiihrt:

1. Ein Kupolofen von 1200 mm lichtem
Durchmesser in der Yerbrennungszone erhalt von
einem Geblase 114 cbin Wind in einer Minute.
Windyerluste sind, da die Leitung zum Kupol-
ofen nur etwa 3500 min lang ist und keine
Kniee enthalt, so gering, dafi sie rernachlassigt
werden konnen. Der fiir obigen Ofendurch-
messer erforderliche Wind ist in der Zalilen-
tafel 9 mit 113 cbm angegeben. Aus einer
groCeren Anzahl von genauen Beobachtungen
ergibt sich ais wirklic.he Sclimelzleistung bei
6 °/o Satzkoks 10700 kg, bei 8 °/o Satzkoks
8200 kg, bei 12 % Satzkoks 5500 kg.

2. Ein anderer Ofen von 800 mm lichtem
Durchmesser, der von einem Yentilator nur
45 cbm AVid filr die Minuto erhalt, schmelzt
in der Stunde bei 10 °/o Satzkoks 2700 kg
(statt 3000) bei 50 cbm Wind, bei 7°/0 Satz-
koks 3800 kg (statt 4300) bei 50 cbm Wind.
Aus diesen Beispielen gelit hervor, dafi die mit
25 bezw. 30 m/sec angenommenen Geschwindig-
keiten, aus weichen die AYindmengen und
Sclunelzleistungen berechnet wurden, annahernd
richtig sind.

Es wurde bereits hervorgehoben, dafi es un-
tunlich ist, bei einem bestimmten Ofendurch-
messer dureh beliebige Yergrofierung der Luft-
menge eine beliebig hohe Sclimelzleistung zu
erzielen.

Die Gleichungen S = - bezw. S =
n haben daher nicht allgemeine Bedeutung.

* Naheres Dber Koksaufwand siehe rStahi und
Eisen® 1908 29. Jan. S. 145 und 12. Febr. S. 229.
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Sie gelten mir fiir W| = 100 bezw. Wg= 120,
d. h. fiir den Fali, dafi die in den Ofen ge-
langende Windmenge 100 cbm in der Minute
fiir je 1 gm Ofenguerschnitt betragt;
Betrachten wir den Fali niiher, in weleliem
die minutliclie Windmenge voni obigen Betrag
abweicht. Bei einer Abweicliung nach oben ar-
beiten wir mit ,,Luftuberschufi¥ bei einer
Abweichung nach untcn tritt ,,Luftmangel®
ein. Bei einem ,,Luftuberschufi“ wird in
den Ofen fiir die Zeiteinheit mehr Wind einge-
fiihrt, ais zur Koks- und Kohlenoxydverbreimung
iii der Zeiteinheit aufgebraucht werden kann.
Die Yerbrennungsgase werden so vicl Sauerstoff
entbalten, wie dem Luftiiberschufi entspricht.
Infolge zu grofier Geschwindigkeit. kann nicht
samtliche Luft mit dem glilhenden Koks in Be-
riihrung kommen. Es bildet sich zUmeist Kohlen-
saure, welche mit grofier Geschwindigkeit in
Begleitnng des Luftiiberschusses durch gluhende
Koksschichten emporeilt; infolge der grofien Ge-
schwindigkeit und des Luftiiberschusses wird die

Maschinelle Herstellung von Formen fiir stehend su gie/Sende ltohre.
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Rcduktion der Kohlensaure zu Kohlenoxyd giinz-
licli oder beinahe ganzlicli verhindert. Die
Gichtgase werden sehr Yiel Kohlensaure, gai-
kom oder nur sehr wenig Kohlenoxyd und etwas
Sauerstoff entbalten; der Bronnwert des Koks
erscheintsomit Yollstandig ausgenutzt. Bei ,,Luft-
niangel* ist die minutliclie Windmenge ge-
ringer, ais zur rollstandigen Yerbrennung er-
forderlich ist. Infolge der zu geringen Ge-
schwindigkeit bleibt die Luft zu lange mit Koks
in Beruhrung und begunstigt die Kohlenoxydgas-
bildung. Infolge der zu geringen Windgeschwin-
digkeit wiirde die etwa gebildete Kohlensaure
zu Kohlenoxyd reduziert werden, wodurch ein
grofier Teil des Brennwertes des Koks rollstan-
dig yerloren ginge. Aus Obigem geht hervor,
dafi die Anwendung eines moglichst grofien
Luftiiberschusses rorteilhaft und wirtschaftlich
ist. Weiter unten soli gezeigt werden, dafi fiir
den Luftiiberschufi m— wenigstens beim Kupol-
ofenschmelzen —e ein sehr geringer Spielraum
besteht. (Forts. folgt.)

Maschinelle Herstellung von Formen fur stehend zu gieféende Rohre.

Von Ingenieur R. Ardelt.

(SchhiB von S. 192. — Hierzu Tafel XII.)

Il. Sclirauben.

In den nachfolgenden Abbildungen 13 bis 17
“m sind die Yorrichtungen und Maschinen zur
Herstellung von Rohrenformen mittels einer
Schraube oder eines Fliigelrades dargestellt.

Abbildung 13. Maschine von Miles und John Corntli-
waito (England).

Abbildung 14. Vorriehtung von Rob. Ardelt in
Wetzlar.
Abbildung 15. Yorrichtung der Aktiengesellschaft

Schalker Gruben- und Hilttenverein in Gelsen-
kirchen.

Abbildung 16. Yorrichtung von Paul Schrfidor in
Tangerhutte.

Abbildung 17. Maschine tom J. M. Pignarre in

Angleure (Belgien).

Diese Yorrichtungen und Maschinen besitzen
zum grofiten Teil den Nachteil, dafi die im
Formkasten unten liegende Muffenform besonders
von Hand gestampft werden mufi, wodurch zu
viel Zeit verloren geht, und dafi ferner der Ver-
schleifi der reibenden Teile ein sehr grofier ist.
Dazu ist auch der Kraftaufwand durch die grofie
Reibung der drehenden Teile im Forrnsand eben-
falls sehr grofi, und scbliefilich ist noch der
Uebelstand zu bemerken, dafi fur jede Rolir-
sorte eine besondere Formvorrichtung erforder-
lich ist. Dadurch wird beim Uebergang von
mkr einen zur anderen Formweite zu Yiel Zeit
yerloren.

Mit den Maschinen "'und Yorrichtungen nach
Abbildung 13, 14 und 16 wurden sich kleinere

Rohrformen von der iiblichen Lange wohl nicht
herstelleu lassen, wiihrend es wiederum schwer
halten wird, mit der Vorrichtung nach Abbil-
dung 15 uud der Maschine nach Abbildung 17
grofiere Rohrformen herzustellen, ganz abgeselien
von dem dann eintretenden grofien Kraft-
verbrauch.
I11. Ziehmodelle.

Um die Formen auf die einfachste Weise
herstellen zu konnen, namlicli durch Ziehen
eines kurzen, oben yerjiingten Modelles durch
den vorher mit Sand gefullten Formkasten, sind
bereits die yersebiedensten Versuche gemacbt
worden, von denen einige in den folgenden Ab-
bildungen 18 bis 20 dargestellt sind.

Abbildung 18. Yorrichtung von James Chambers
und Frederick Chambers (England).

Abbildung 19. Yorrichtung von Frieilr. Joli. Fritz
in Dusseldorf.

Abbildung 20 a bis c.

(England).

Bei der Herstellung von Formen mit diesen
Ziehmodellen wird in die Formkasten zuvor die
entsiirechende Sandmenge eingefiillt, danach wird
das Modeli, welches die Abmessungen des aufieren
Rohrdurchmessers besitzt, hindurchgezogen bezw.
gestofien. Bei der Yorrichtung von Friedr.
Joliann Fritz soli vorher und wahrend des
Herausziehens das Modeli um die Langsacbse
gedreht werden, damit der Sand schon durch
die Prefiwulste, die an der Modellstange an-

Maschine von Fred Herbert
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gebracht sind, gegen
die Kastenwandung
hin zusammengedmckt
wird. Es ist leicht
begreiflich, dafi die
erforderliche Zugkraft
fiir das Hindurch-
ziehen derZiehmodelle
sehr grofi sein mufi.
Deshalb miissen die
Formkasten sehr stark
und schwer ausgefiihrt
werden, auBerdem

Maschinelle Herstellung von Formen fiir stehend zu giefiende Rohre.

Abbildung 13.
Maschine von Milos und John Cornthwaite.

Abb. 16. Yorrichtunj
von Paul Schroder.

Abb. 17.
J.

OwTfW.

Maschine von
M. Pignarre.

Stahl und Eison. 363

miissen die Kran- und Gebiiudekonstruktionen
dabei sehr stark gehalten sein.

Fred Herbert hat seine Maschine von
den Kran- und Gebiiudekonstruktionen unab-
hangig gemacht und benutzt fiir das Hindurch-
stofien des Ziehmodelles einen besonderen hy-
draulisch oder dergl. betrle-
benen Kraftkolben. Dadurch
wird es aber erforderlich, dafi
die Maschine feststeht, und die

To— "—im
\ /1

Ju f.iw

Abb.14.Yorrichtung Abb. 15. Yorrichtung der Aktien-
Ton Rob. Ardelt.  gesellschaft Schalker Gruben-und
Hilttenverein.

St.u.fM t.
Abb 18. Vorrichtung von
James Chambers und
Frederick Chambers.

Abb. 19. Yorrichtung yon
Friedr. Joh. Fritz.
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Formkasten transportiert werden mussen, was
niclit fiir alle GieBereien geeignet und der holien
Erzeugungskosten wegen auch nicht zu emp-
fehlen ist. Bei grofien Formen ist es schwierig,

SIYEW.

Abbildung 20a, b, c.
Maschine von Fred Herbert.

dio Formkasten geniigend zu befestigen. Im
iibrigen ist aucli hier die Handhabung der Vor-
richtung zu zeitraubend, zumal da bei den meisten
dieser Art das Muffenteil der Form von Hand ge-
stampft oder sonstwie besonders geformt werden

Abbildung 22. Stampfer von Ardelt.

muB. Ferner ist der
Versclileifi derModelle
ein ganz betracht-
licher, weil sie unter
sehr groBer Flilchen-
pressung durch den
Sand gezogen werden.
Von allen hier be-
sprochenen Maschinen
und Vorrichtungen ist-
keine so yollkommen,
daB sie sich in den
RohrengieBereien
hatte allgemein ein-
fiilhren konnen. Mei-
stens scheiterte dies-
wohl daran, daB die
Leistungsfalngkeit
von vielen dieser Form-
maschinen zu gering
ist, weshalb die Ma-
schinen der Hand-
stampfung gegeniiber
keine Vorteile bieten.
In vyielen Filllen ist
aber auch die Hand-
habung der maschinel-
len Einrichtung so
zeitraubend, dafi da-
durch die Leistung
der Handstampfung
nicht erreicht werden
kann. AndereEinrich-
tungen wiederum er-
fordern eine hesondere
Anordnung und Kon-
struktion der Form-
kasten und sind abhiin-
gig yon der Gebaude-
konstruktion, oder es
lassen sich mit ihnen
nur bestimmte Forrn-
groBen herstellen.
Nicht am wenigsten
yerhinderte auch der
groBe YerschleiB und
Kraftaufwand einiger
Einrichtungen ihreEin-
fuhrung in die Praxis.
Die mir patentier-
ten, nachsteliend be-
scliriebenen Rohrform-
stampfmaschinen diirf-
ten wohl den an solche
Maschinen zu stel-
lenden Anforderungen
inweitgeliendem MaBe
nachkommen. lhre
rasche Einfiihrung in

Abb. 21. Stampfer tou Ardelt. den RohrengieBereien
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des In- und Auslandes ist eine
Bestatigung dafiir.

Die anfttnglich groBe Ab-
neigung der Arbeiter gegen die
Stampfinascbine war in allen
Betrieben, in denen die Maselii-
nen bis jetzt eingefuhrt worden
sind, bald beseitigt. Wenn die
Arbeiter anfangs bemiiht waren,
die Maschine moglichst schlecht
zubeliandeln, so sorgcn sic heute
fiir beste Instandhaltung der-
selben, weil sie iliren grofien
Wert erkannt haben, so dafi
die Eeparaturkosten kaum viel
mehr ausmachen, ais die Unter-
lialtung von ilandstampfern.
Der grofie Vorzug der Maschine
liegt bauptsachlich in ihrer
leichten und raschen Hand-
liahung und in ihrer sicheren
Arbeitsweise. Durclfcine ver-
haltnismafiig grofie JJnifangs-
geschwindigkeit und eine be-
sondere Bauart des Stainpfers
wird der Sand rasch und gut
verteilt. Der Stampfer schafft
durch seine grofie Umfangs-
geschwindigkeit vor dem Nie-
dergange den festzustampfen-
<Jen Sand selbst in reichlicher
Menge unter sich.

JSSsfi

Abbildung 25 und 26.

Maschine mit zwanglaufig bewegtem Stampfer von Ardelt.

365
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Die vorsteliende Abbildung 21 zeigt den
Stampfer mit zwei und acht Stampferstangen. Der
erstere Stampfer dient fiir eine Freifallmascliine,
wahrend der zweite fiir Maschinen mit Antrieb des
Stampfers durch eine Klemmkupplung, wie sie
in Abbildung 22 dargestellt ist, dient. Die An-
zahl der Antriebstangen richtet sich nach der
GrBBe der Maschine. In Abbildung 23 und 24
(s. Tafel XIl) sind die Maschinen mit Freifall-
stampfern dargestellt, und zwar fur den Fali,
daB die Formkasten an einem Drehgestell unter-
gebraclit sind. Die Abbildungen 25 und 26 zeigen
die Maschinen fiir den gleichen Fali, aber mit
zwanglaufig bewegtem Stampfer. Sind die Form-
kasten in Reihen angeordnet, so wird die Ma-
schine auf einemBockgestell fahrbar untergebracht,
wie die Abbildung 27 zeigt. Sollen die Form-
kasten zum Stampfen auf einem Wagen unter die

Maschinelle Herstellung von Formen fur stehend zu gie/Sende Rohre.
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Maschine gefahren  werden,
dann wird die Maschine auf
vier SiiuJen festgestellt. Es ist
also in allen Fallen moglich,
wie auch die Arbeitsweise der
GieBerei sein mag, diese Ma-
schinen zu verwenden, nnr
diirfen die Sandstiirken nicht
zu gering gehalten werden,
weil sonst der Stampfer zu
schwach werden muB. Unter
40 mm Sandstiirke zu wablen,
ist nicht empfehlenswert. Die
Schlagzahl betriigt 120 bis
160 in der Minute. Der An-
trieb des Hubwerkes erfolgt
durch einen Elektromotor yon
1,5 PS fiir die kleineren, und
6 PS fiir die groBten Maschinen.

Abbildung 27.
Fahrbaro Maschine
von Ardelt.

Die Zeit, um eine Form zu stampfen, vom An-
stellen bis zum Abstellen der Maschine, betriigt:

Eine Form fiir liohre ron Zeitdauer
40,50 und 60mm 3 m I ange 1 Min. 15 Sek
70 . 80 nn 35, i 1 g 20
90 n 100 nn 35, ii 1 1n 25

125 1 150 71«4 u ii i n 45
175 n 225 . 4 1 ii i 1 55
250 n 300 n 4 5 2 1 5
325 n 35 n o~ i 2 ., 15
400 n 500 1 A i i 2 4 30
550 n 650 1 5 i 3 1 —
700 n 800 gy 5 i i 4 1

900 n 1000 ¢ 5 i i 5 1 —
1100 1 1200 5 5 u 6 1 —

Dabei sind zur Bedienung erforderlich: ein
Mann zum Einschippen des Sandes fiir die
kleinsten Formen und sechs Mann fiir die groBten.
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Die im Formkasten unten liegende Mtiffen-
form wird ebenfalls von der Maschine gestampft,
dazu sind die Stampfer federnd hergestellt, damit
sie sich auseinanderspreizen und iiber das starkere
Muffenmodell hinweggreifen konnen.

In den Abbildungen 28 und 29 sind die
neuen Rohrformstampfmaschinen dargestellt, wie
sie bei der Aktiengesellscliaft Lauchhammer

Abbildung 28. Ardelfs Rohrformstampfniaschino
mit Schubkurbel-Antrieb, Formen fur Muffenrohre
aufstampfend.

in Groditz, Provinz Sachsen, fiir die Herstellung
von Muflon- und Flanschenrohrformen Verwen-
dung finden. Die Rohrformkasten sind in dieser
GieBerei an grofien Drehgestellen befestigt, die
elektrisch angetrieben werden. Die Stampf-
maschine ist auf einem schwenkbaren Ausleger
angeordnet, so daB sieli die notwendige Einstel-
lung der Maschine auf Mitte Formkasten bezw.
auf das darin stehende Modeli durch ihre und
des Drehgestelles rasche und bequeme Bewegung

Die. Staubbeseitigung in HMtenwerJcen und Giefiereien.
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leicht erreichen liifit. Tst nun die Einstellung
erfolgt, so wird der Stampfer in den Formkasten
eingelassen. Dabel lafit sich die Senkgescliwin-
digkeit nach Belieben regeln. Darauf wird
die Maschine in Gang gesetzt und die Form
aufgestampft. Ist nun die Form fertiggestainpft,
so wird die Maschine zur Seite geschwenkt, um
fiir den Lasthaken der Modellwinde, die genau

Abbildung 29. Ardelfs Rohrformstampfmascbine
mit Froifallstampfer, Formen fiir Flanschenrohro
aufstampfend.

iiber der Mitte des Formkastens untergebracht
ist, Platz zu machen. Das Modeli wird damit
herausgezogen und in den naclistfolgenden leeren
Kasten wieder eingesenkt, so daB sieli der beschrie-
bene Vorgang wiederliolt. An anderen Stellen des
Drehgestelles werden die Formen geschwarzt, ge-
trocknet, mit Kernen yersehen, abgegossen,” und
schlieBlich werden die fertigen Rohre herausge-
zogen. Die Stampfarbeitkann dabei ohne nennens-
werte Unterbrechuntren fortgesetzt werden.

Die Staubbeseitigung in Huttenwerken und Giefiereien.

Yon Hiitteningenieur Ernst A. Schott in Paris.

(Fortsetzung und SehluB von S. 335.)

J~linsichtlich der Giefiereinebenbetriebe ist noch

zu bemerken, daB auch die Sandaufberci-
f'iug ais Stauberzeuger in Frage kommen kann;
ihre Entstaubung wird nacli Art der Abbil-

dung 22 (Bauart Danneberg & Quandt) wirk-
sam rorgenommen werden konnen. llierbei
kommt es darauf an, dafi der in den einzelnen
Zerkleinerungsmaschinen, Mischvorrichtungen und
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Transportanlagen aufgewirbelte Staub krliftig-
abgesaugt wird, so dafi er nicht aus diesen
Yorrichtungen in den freien Ramn gelangen
kann. Aus den eingangs gemachten Mitteilungen
iiber die Scliftdlichkeit der einzelnen Staubarten
geht die Berechtjgjiing dieser Einrichtungen zur
Geniige hervor.

Uebergehend zu der Staubbeseitigung in den
den GieBereien angegliederteh Modells¢lireine-
reien mochte ich auf die eingangs erwahnten
grundlegenden Erorterungen hinweisen, so dafi die

Ahhildung 22.

folgeiiden Abbildungen ais Ausfiihrungsbeispiele
geniigen werden. Abbildmig 23 und 24 geben
Gesamtanlagen, wahrend in den Abbildungen 25
bis 27 typische Ausfiihrungen dargestellt sind.
Bei den llolzspanabsaugungcn ist zu beachten,
dafi es sieli ais giinstig fiir die Lebensdauer der
Exiiaustoren erwiesen hat. iu die Saugleitungen
Holzabscheider einzufiigen. damit groBere Kor-
per nicht in die Fliigel des Exhaustors gelangen
konnen. Ueber die Spaneabscheidung wird weiter
unten bei Bespreehung der Staubabscheideyor-
riehtungen berichtet werden.

In den Huttehwerken gibt es nun nocli eine
Menge Sonderbetriebe, die eine Beseitigung yon
Rauch, Staub, Dampfen usw. erfordern. So be-

Die Staubbeseitigung in HUttenwerken und Giepereien.
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richtet u. a., um ein weiteres Beispiel der Praxis
zubringen, die Firma Clarfeld&Springmeyer
in Hemer i. W., dafi in ilirem Betriebe fur die
Ableitung der schadlichen Gase aus derB eiz erci,
deren Bader aus SalpetersSure uiul Schwefelsaure
zusammengesetzt sind, ein Steingut - Yentilat.or
in Benutzung ist, dessen Ansaugerohr direkt
iiber dem Beizkastcn miindet. In einer ahnliclien
Anlage yerwenden die Siemens-Schuckert-
Werke einen holzernen Exliaustor. Die erst-
genannte Firma benutzt zur Absaugung der

Staubabsaugung aus Zorkleincrungs- und Jlisclimaschinen einer Sandaufbereitung.

schadiichen Dampfe aus der GaslSterei einen ge-
wohnlichen Exhaustor und fiir dio Schleiferei-
Entstaubung yier Exhaustoren mit 13, 5, 5 und
3 PS. Diese Exliaustoren sind an getrennte
Rohrsysteme angeschlossen; der griifite Exliaustor
yon 1600 mm  saugt 48 Sehleifstellen ab. Ais
Gesamt-Kraftbedarf aller Liiftungsanlagen werden
35 PS angegeben.

Eine weitere der Praxis entnommene Aus-
filhrung gibt Abbildung 28, die eine Rauch-
absaugungsanlage fiir eine Spezialwerkr
statte zur Herstellung yon Schrauben, Muttern
und Bolzen darstellt. Bei diesem Betrieb ist
die Gefalir yorhanden, dafi aus den Warmvor-
richtungen die Luft yerschlechternde Gase in
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den Arbeitsraum gelangen, wenn nicht fiir sorg-
faltige Abfiihrung derselben Sorgc getragen wird.
AMie dies erreicht wird, geht aus der Abbildung
deutlich heryor.

Ein anderes typisches Beispiel ist die Ent-
staubung eines Emailii er wer kos, und zwar
des Auftrageraumes fiir Puderemaille (yergl.
Abbild. 29). Diese Anlage ist am ehesten der
Staubabsaugung an Gufiputztischen zu yergleichen.
Bei den Puder-Emaillcn hat man es fast aus-
nahmslos mit bleihaltigen, giftigen, staubformigen

Abbildung 23.

Stoffen zu tun, welche die Gesundheit der Emaille-
auftrager stark schadigen konnen. Die Abbildung
zeigt, auf welche Weise diese Gefahr am ein-
fachsten zu bannen ist.

Aehnlich grofi wie in Emaillierwerken ist die
Gefahr der Bleiyergiftung an metallurgischen
Oefen, so z. B. am Bleihochofen, fiir den die
Emser Bleiwerke besondere Absaugcyorrich-
tungen in Anwendung gebraeht haben, und
an Abtreibeofen. Die in Abbildung 30 dar-
gestollte Ausfuhrung, die von der Rheinisclien
Mascliinenfabrik in Neufi gebaut wurde,
eignet sich naturlich auch fiir andere metall-
"irgische Oefen, bei denen aus den seitlichen Oeff-
nungen schadliche Dampfe, Staub und Gase aus-
zutreten yermogen.

1X.s0
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llaben wir nun im Vorigen an yerschiedenen
Beispielen, die alle der Praxis entnommen sind,
gesehen, wie man den Staub an den Steilen der
Erzeugung auffangt, so miissen wir jetzt da-
zu iibergehen, die Yorrichtungen zu betrachten,
die dazu dienen, aus der Luft den mitgefUhrten
Staub herauszuholen, denn ein einfaches Hin-
ausblasen der staubhaltigen Luft in die freie
Atmosphare durfte nicht dem Zweck entsprechen,
den man mit diesen ganzen immerhin doch kost-
spieligen Einrichtungen yorkniipft. Es ist zu

(Bauart Il. Spelleken Nactif.)

beachten, dafi inan die Staubarten danach trennen
mufi, ob sie weiter yerwertbar sind oder nicht,
ferner auch, ob die Weiteryerwertung eine Be-
feuchtung ohne Schaden zulafit oder nicht. Eine
Befeuchtung wird iiberall da zu yermeiden sein,
wo das Produkt aus den Sainmeleinrichtungen
nur in trockenem Zustande weiter yerwertet wer-
den kann, so z. B. bei HolzspUnen, die den Feue-
rungen von Kcsseln zugefiihrt werden, bei Me-
tallstaub aus Hetallschleifereien, besonders wenn
es sich um edlere Metalle handelt, bei Thomas-
miihlen, bei Zementmiihlen usw., wo der Staub
sich auch chemisch andern wiirde, wenn er mit
Wasser in Beriihrung kame. Ferner ist es zu
erwagen, ob man diese Staubsammlung und Be-
freiung der Luft von mitgefiihrtem Staub durch

47
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Gewebe bewirken kann oder
nicht. Die Gewebefilter finden
zwar auch oft da Anwendung,
wo man es z. B. mit einer clie-
misehen Wirkung des Staubes
auf die Gewebefaser zu tun
Jia)en kann. Man liat sclion
in Thoinasmiililen bcobaclitet,
daC dic Gewebefilter so stark
von dem Staub angegriffen wer-
den, dafi mindestens jahrlieh
einmal eino Erneuerung uner-
lilfitich ist. Es wird also Fiille
geben, in denen man von der
Verwendung solcher Gewebe in
den Staubsammlern ahsehen
mufi. Man trifft dalier zwei
Arten Staubsammlcr,- dic ais
Trockensamm ter wirken,
und zwar solche, welche die
Luft durch Gewebe von ge-
niigender Maschcnfeinheit hin-
durchtreten lassen, so dafi der
Staub am Gewebe festgehalten
wird, und solche, die durch
Vcrlangsainung des Luft.zugces
dem Staube Gclegenheit bieten,
sich abzulagern. Natiirlich hat
man auch Kombinationen beider
Systeme oder eines beider Sy-
steme mit einem Naflstaub-
sammelsystem, so dafS man in
ziemlich allen Filllen je nach
Art des Staubes diese oder
jene Art oder Kombination
anzuwenden in der Lage ist.
Die einfachste Art der Ver-
langsamungssysteme sind  die
Staubkammern, die den Metall-
huttenleuten ais Hilfsmittel der
Abgasentstaubung besonders ge-
litufig sind. Man kann diese
Systeme bei Siige- und llobel-
spantransportanlagen in An-
wendung finden. Diese einfa-
chen Kammern haben meist den
Nachteil, dafi sie, um eine gute
Wirkung zu erziclen, sehr groC
sein miissen, so daC man, wenn
man durch Platzmangel dazu
gezwungen ist, es zu umgehen
suclit, solche Kammern anzu-
wenden.  Eine gute Losung
bietet der Apparat von Hees
(Abbildung 31), welcher sieli
bei Thomasmiihlenentstaubung
sehr gut bcwiihrt hat. Dieser
Apparat teilt den Gesamtraum
des etwa 13 m hohen Turmes
in yerschiedene Einzelkammern,
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Abbildung 25. Spaneabsaugung an einer Kreissiige.

die alle eine Verlangsamung der Staubluft.,
yerbundgn mit rascherem Durchzug in engercn
Kaniilen, bowirken, so daB der Staub sieli selir
gut absetzen und in einem Sammelkanal anhttufen
kann, aus dem man ihn von Zeit zu Zeit herausholt.
Die anderen Staubsammler sind zumeist solche
mit Schlauchfilter, die also den Gewebefiltern
zuzuzUhlen sind. Diese Filter werden, wie die
Abbildungen der Systeme von Both (Abb. 32) und
Gebr.Pfeiffer (Abb. 33),yeranschaulichen, inder
Weise ausgefiihrt, dafi man sie auch wiihrend des
Betriebes reinigen kann, da bei einem gewissen
Staubansatz die Wirkung des Filters bezw. die
Durchlttssigkcit des mit Staub besetzten Gewebes
aufhort. Die Reinigung geschieht einmal beim
Filter von Beth, Gutmann, Amme, Giesecke &
Konegen, Lutlier, Seck usw. durch Abklopfen mit
besonderer Klopfyorrichtung und Umkehr der Zug-
richtung innerhalb eines kleineren Filterabteils, das
neue Schlauchfilter von Gebr. Pfeiffer arbeitet da-
gegen nur mit Umkehr der Zugrichtung in einem
einzelnen Abteil in der Weise, dafi stilndig reihum
diese Reinigung yorgenommen wird. Eine beson-
dere Art bildet das Filter yon Lutlier nach Ab-
bildung 34, das die jeweils an der liochsten Stelle
stehendc Zelle von Schliiuchen zum Abklopfen aus
dem Arbeitsbereieh des Filters herausnimmt und
den Staub in eine besondere Kammer abfiihrt.
Die Staubfilter mit Schlauch sind nicht. iiber-
all zu empfehlen, und man baut diese Filter
teilweise insofern in beschninkterem Mafie ein,
ais man die aus anderen Staubabscheidern aus-
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tretende Luft mit wenig Staub belastet yor dem
Austritt ins Freie auf diese Weise ganz ent-
staubt, wenn man nicht nasse Entstaubung des
Restes yorzieht. Man mufi daher noch andere
Hilfsmittel zur Anwendung bringen, die auf die
Staubabscheidung giinstig einwirken, und zwar
yerwendet man zunilchst das gleiche Hilfsmittel,
das eingangs bei der Gasentstaubung erwahnt
wurde, namlich die Zentrifugalentstaubung, die
man aber nicht nur in der Weise ausfiihren
kann, dafi man einen rotierenden und selbst an-
saugenden Korper einschaltet, sondern indem
man die in Bewegung befindliche Luft zwingt,
einen Weg zu nehmen, der die Fliehkraft der
spezifisch schwereren Staubteilchen ausnfltzt.
Diese Art Apparate sind yeranschaulicht ein-
mal in den allgemein iiblichen Zj-klonen (Abbil-
dung 35), die fiir Holzspitneabscheidung, Gufi-
putzereistaub und in yielen anderen Fallen in
Anwendung sind, ferner in den Zentrifugalent-
staubern, wie solche in Abbildung 36 nach Bau-
art der Sandstrahlgeblasefinna Gutmann in
Hamburg-Ottensen und ferner in Abbildung 37
(Yogel &Schem mann in Kabel i. W.) wieder-
gegeben sind. Der schwere Staub wird auch
hier bei der Drehbewegung an den Wanden
liaften bleiben und herabsinken, wie bei dem
Zyklon, oder aber man gestattet, wie bei dem
Zentrifugalentstauber von Yogel & Schemmann, —
ahnlich dem zuerst gezeigten Entstauber von

Abbildung 26. Spaneabsaugung an einer Holz-

hobelmaachine.
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Abbildung 27. Spaneabsaugung in einor Holz-
bearbeitungBwerkstatte nach Danneberg & Quandt.

Schdibe — dureh Kitze in der Wand dem
Staube den Weg nach aufien in eine Ummantelung,
die dem starken Luftzug nicht ausgesetzt ist.
— Hat man es mit weniger wertyollen Staub-
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sorten zu tun, so kann man sich auch der nassen
Entstaubung bedienen, und zwar einmal in der
Weise, daG man die st.aubhaltige Luft iiber einen
Wasserbeliillter liinleitet, wie es Abbildung 38
zeigt, oder aber, wenn diese Entstaubung nicht
yollstandig genug wirkt, nach Abbildung 39,
wo eine Wasserstreudlise die Befeuclitung der
Luft zur Abscheidung des Staubes bewirkt. Ben
gleiclien Erfolg, jedoch mit stilrkerer Wirkung,
erzielt man natiirlich bei kombinierten Systemen,
und so ist die in Abbildung 40 angefiihrte Ent-
staubung der Luft ein Kombinationssystem der
Zentrifugalentstaubung mit Hilfe eines eingeschal-
teten Schleuderrades mit der Nafientstaubung,
die noch durcli die Richtungsilnderung beim Ent-
weichen unterstiltzt wird.

Im allgemeinen hat man es also bei allen
Entstaubungen mit den Fragen der Staubfang-
einrichtung, verbunden mit Luftbewegungsappa-
raten, zu tun, die sich grundsittzlieh von Fali
zu Fali den einzelnen Yerhaltnissen anpassen
miissen; immer wird man die Frage der Ent-
stehung des Staubes zuniichst beantworten miissen,
ehe man an eine wirksame Anwendung yon Gegen-
mitteln herant.reten kann.

Wie aus den obenstehenden Erorterungen
hervorgeht, wird durcli die yorstehend ange-
filhrten Hilfsmittel eine wesentliche Yerminde-
nuig der Staubgefahr herbeigefiilirt, eine yollige
Yerbannung des Staubes aus den Werkstatten
usw. wird aber selbst bei groGtcr Sorgfalt nie
erreicht werden konnen, da die Staubbildung eben
nicht nur in der freien Natur und an den Ma-
schinen stattfindet, sondern weil man damit rech-

Abbildung 28.

Rauchabsaugnnga-Anlage
fiir eine
Schraubenfabrik.
(Bauart Spelleken.)
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nen mufi, dafi im gescliaftlichen Verkchr in den Ililumen Staub-
tcile von den Fuflboden und Wilnden sieli loslosen, und da man
— wenn man nicht das Innere der Kiiume gegeniiber der
AuGenatmosphiire unter einen gewissen Ueberdruck zu setzen
rermag, was sich ja oft ais nicht angangig erweisen kann —
in den Arbeitsraumen vor dem Eindringen des Strafienstaubes
ebenfalls nicht siclier ist.

Eine wertvolle ErgSnzung zu den vorher genannten Ein-
richtungen bilden die neuerdings in Aufnahme gekommenen
(Vakuum-)Entstaubungs-Anlagen, die zur Beseitigung sol-

Abbildung 29.

Entstaubung
eines
Emailleauftragraumes.

(Bauart Spelleken.)

chen Staubes benutzt werden, der sich bereits aus der Luft ab-
geschieden und auf FIftchen, Gegenstanden usw. niedergelassen hat.

Urspriinglich fanden diese Apparate nur Anwendung zum
Keinigen von Inneneinriclitungen in Wohnhausern, und zwar
vorwiegend zum Entstauben von Teppichen und Mobeln. Dafiir
bewahrten sie sich vorziiglich, aber auch in Gebiiuden, die
grofiem offentlicliem Yerkehr oder der offentlichen Wohlfahrt
dienen, hat man fiir die Aufnahme dieser Einrichtungen aus
hygienischen Griinden Sorge getragen. Ferner finden solche
Anlagen bereits heute Verwendung fiir lleinigungszwecke von
Bureaus und nicht zuletzt von Bibliotheken und Archiven, in
denen der Staub sonst in Biichern und Akten lange ein be-
(Jucmes Ruheplatzcheu fand.

Zum taglichen Saubern der Fufiboden statt des wenig
einwandfreien Auskehrens werden die Entstaubungsanlagen bisher
aber nur vereinzelt angewendet. Zweifellos tritt darin in ab-
sehbarer Zeit ein Wandel ein, denn es hat sich gezeigt, ddfi
die Luft in auf diese Weise gereinigten Anlagen eine staub-

Stalli und Eisen.
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Oefen.

a  metallurgiscben

Absaugung yon Staub und Diimpfen

Abbildung 30
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freiere ist, und sieli auf Tisehen, Begalen usw.
bedeutend weniger Staub absetzt. Ebenso wie
man die Baume in dor cingangs bescliriebenen
Weise mit staubfreier, frischer Luft versieht,
wird man Kiinftig auch immer mehr Einrich-
tungen anwenden, die den Staub, der auf andere
Weise in die Aufenthalt.sraum® gelangt, tatSttclilicli
wieder entfernen und nicht,
wie das zumeist bisher
geschieht, durch Fegen und

Biirsten nur umlagern.
Dor Gedanke, diese Ent-
staubungsmethodo auch fiir

f

Abbildung 31. Abbildung 32.
Schlaucliloser Schema des Bethschen
Trocken-Staub- StaublilterB
sammler nach zur

I1. Hees. Staubansammlung.

industrielle Betriebe anzuwenden, lag sehr
nalie, da hier die gesundheitliche Schadigung
durch den yorliandenen Staub haufig eine noch
groBere ist, ais bei den dem offentlichen Yerkehr
dienenden Anlagen. Glcichzeitig sei aber hier
noclunals auf die Schiidigungen der Maschinen
und der Fabrikation durch den Staub hingewiesen.

Welche Gefahren der Staub in den einzelnen
Industriewerken mit sich bringen kann, ist bereits
oben oingehend besprochen worden, doch verdient
der frei herumliegende Staub auch vom Stand-
punkt der Feuersicherheit aus, z. B. in Holz-
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bearbeitungswerkstittten, Brilcettfabriken, Kolilen-
bergwerken* usw., weitgehendo Boachtung. lian
liat also auch bei industriellen Werkcn vcrsucht,
dem Staube atif mechanischem Wogc beizukom-
men, und zwar mit Hilfe zweier Yerfahren, die
auf dasselbo Endziel hinarbeiten, nJimlich durch
das Saugluft-(Vakuum-) und durch das Prefl-
luftvcrfahren.

Boi ersterem Yerfahren, das von der Firma
Korting in ITannover, von den Siemons-
Scliuckert-Wirken in Berlin, Aerzener
Maschinenfabrik und v. a. m ausgefiihrt
wird, wird mittels Kolbenluftpumpe, Rotations-

Abbildung 33.

Schema des Schlauchfilters zur Staub-
sammluug yvon Gebr. Pfeiffer
in Kaiserslautern.

pumpe, Wasser- oder Dampfstrahlejektor, Leder-
membranpumpe oder mittels einer blasebalg-
ahnlichen Yorrichtung die Luft aus einer Rohr-
loitung abgesaugt. An diese Bohrleitung, die

* Bei letzteren st z. B. bekannt geworden,
man durch Entstaubung einer etwa 50 m langen Strecke
in einom Stollen die FortpHanzung eines Brandcs durch
Ivohlenstaubexplosion vollstandig zu Yerhindern ver-
inag, und daB daher eine bedeutende Waffe gegen
diese Gefalir in der Entstaubung geboten ist. lie-
sonders ist dies gegenuber der nicht immer brauch-
baren Berieselung der Wande ais wesentlicher Fort-
schritt zu Yerzeichnen.

daf
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Abbildung 34. Schlauch-Staubsammler

mit kontinuierlicher Reinigung.

mit geeigneten Anschlilssen versehen ist, wird
mittels eines Gummischlauches das Saugmund-
stiick angcschlossen.  Wird nim letzteres iiber
die zu entstiiubende Flilcbo gefiihrt, so wird der
in den Apparat einziebende Luftstrom den Staub
mit sich fortreifien und durch den Gummischlauch
und dic Rohrleitung der Luftpumpc

Stahl und Eisen. 375

Abbildung 36.
Gutniannscher Zontrifugal-StaubfSnger.

sio mit verh;tltnismitfiig hoher Geseliwindigkeit
durchzieht, um hierdurch einem Ablagern des
Staubes usw. in den Rohrcu entgegenzuwirken.
Die bieraus sieli ergebenden grofien Rohr-
reibungsyerluste bescliriinken den Ausdehnungs-
bcreich solcher Anlagen, da mit der Lange der

zufiihren. Vor der Luft.pumpe wird
der Staub in Filtcrn bezw. Abschei-
dern aufgefangen, die teilweise

Abbildung 35,

Schema der Cyclonstaubfanger.

oder vollkommen den Staub aus der Luftpumpc
fernhalten sollen, jc nachdem die Luft.pumpe
mehr oder weniger empfindlich gegen eindringen-
den Staub ist. Allen Vakuumanlagen haftet. der
Nachteil an, dafi sie nicht mit einem ausgc-
delinten Rohrnetz ausgefiihrt werden kiinnen,
"ic dies fiir gewohnlich bci industriellen An-
lagen notwendig ist. Dieser Manget beruht auf
dem Umstande, dafi der Durchmesser der Rohr-
leitungen so gewahlt werden mufi, dafi die Luft

Abbildung 37.

11

Zentrifugal-Staubsammler.

Rohrleitung das von der Yakuumpiimpe herzu-
stellendc Yakuum steigt, und entspreclicnd dic
mit dem Mundstiick angesaugte Luftmenge kleiner
wird. Die Grenze, wo eine geniigend rcinigendc
Wirkung nocli erzielt werden kann, ist bald er-
reicht. Fiir industricllc Werke und auch fiir
grofie, dem offentlichen Yerkehr dicnende In-
stitute aber sind Anlagen erforderlich, die nicht
nur einem Absaugemundstiick Platz und dio
notige Wirksamkeit verleihen, sondern die das
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Abbildung 38.

gleiclizeitige Arbeiten mit mehreren Apparaten
gestatten. Bei einer Yakuumanlage bringen die
oben gescliilderten Nachteile es mit sieb, dafi
die Wirkung der Apparate mit der Lange der
Rohrleitung naclilafit, und dafi beim Betriebe
melirerer Apparate diese sich gegenseitig in
ihrer Leistungsfahigkeit beeintraclitigen. Wenn
zwei Apparate z. B. in ycrschicdener Entfernung
von der Luftpumpe angeschlossen sind, sclilagt
die Luft naturlich den Kiirzesten Weg zur Luft-
pumpe ein. Dem weiter entfernt angeschlossenen
Apparate wird dann sozusagen die Luft, eigent-
lich das Yakuum, weggenommen, und die Wir-
kung dieses Apparates gestaltet sich unter Um-
standen ganzlich ungenilgend. Trotzdem der
Ablagerung des Staubes in den Rohrleitungen
durch hohe Luftgeschwindigkeiten vorzubeugen
gesucht wird, treten Verstopfungen haufig auf,
wobei noch zu beachten ist, dafi die Beseitigung
derselben schwierig ist und viel Zeit und Kosten
aufzuwenden erfordern karm. Die Aufnahme
groberer Stoffe und Abfalle, wie sie in vielen
Betrieben erwiinsclit sein wird (beispielsweise zu-
fallig umhergeworfene Spane, Putzfaden usw.),
kann mit solchen Anlagen nicht durchgefiihrt
werden, da diese keinesfalls die Rohrleitungen
ZU passieren rermogen.

Bei dem andern Yerfahren, dem Prefiluft-
verfahren, wird im Gegensatz zum Yakuum
Prefiluft in den Rohrleitungen weitergefiihrt, so
daC kein Staub in diese Rohre gelangen kann,
also Yerstopfungen und andere Uebelstande,/wie
sie oben geschildert wurden, vernueden werden;
man kann daher ein beliebig yerteiltes Netz von
Rohrleitungen anwenden. Dieser Yorteil der
PreCluftanlagen, deren Betriebsmittel in Kom-
pressoren, wie eingangs solche bei der Luft-
entstaubung Erwahnung fanden, hergestellt wird,
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Staubsammler mit "Wassorbassin nach Yogel & Schemmann.

ist bei der vyielseitigen anderweitigen Yerwen-
dung, die Prefiluft bereits in industriellen Be-
trieben findet bezw. finden kann, bekannt. Der
Druckyerlust derartiger Anlagen kann in solchen
Grenzen gehalten werden, dafi ein am entfern-

Abbildung 39. Staubsammler

mit Wasserzerstaubung nach Yogel & Schemmann.
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Abbildung 40.

testen Punkte angeschlossener Apparat nicht
nennenswert in seiner Wirkung beeintrUchtigt
wird. So sind z. B. Aniagen bereits in Be-
trieb, die bei einer groBen Anzahl Entnahme-
stellen eine Rohrlange von 2 bezw. 3 kin auf-

Abbildung 41.
PreBluftsauger yon A. Borsig in Berlin-Tegcl.

weisen. Bei sachgemilCer Ausfiihrung beein-
trachtigen aber auch mehrere gleiclizeitig an
dem Leitungsnetz angebrachte Apparate sich
nicht in ihrer Wirkung, wobei zu beacliten ist,
deC .jeder Apparat nielit mehr PreCluft der
Leitung entnehmen kann,

ais seiner Konstruktion ent-

spricht.
Diesen, von der Firma
A. Borsig in Tegel bei

Berlin ausgeftihrten Appa-
rat yeranschaulicht Abbil-
dung 41. An dem engeren
llohr wird der PreCluft-
schlauch angeschlossen, so
dafi die PreCluft, nacli dem
Dreiweghahn gelangen kann,
wo sie auf den Apparat ver-
teilt wird. Ein Teil tritt
durch das gerade weiter-
filhrende Rohr und feine
Oeffnuugen im  Jlundstiick
aus und auf den zu reini-
gendenStoff oder dieFlilche,
und wirbelt den Staub auf,
damit ihn die in das Mund-
stUck einstromende Luft er-
fassen und mitreiCen kann.
Bas am Dreiweghahn be-
findliche kurze, naeh riick-
warts gebogene Rohrstiick

IX.w

Abbildung 42.
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liiCt dio Hauptinenge der PreC-
luft in den Apparat treten,
wodurch in dem kurzeh Rohr-
stiick zwischen dieser Oeffnung
und dem erstgenannten Luft-
austritt ein Vakuum erzeugt
wird, das den aufgewirbelten
Staub ansaugt. ilit Hilfe des
Dreiweghahnes ist es moglich,
die Saug- oder Blaswirkung
getrennt oder yerbunden ar-
beiten zu lassen. AuCer dem
abgebildeten Apparat werden
den jeweiligen Yerwendungs-
zwecken besonders angepaCte
Apparate in Anwendung ge-
braclit, wie aus der Abbildung 42 heryorgeht.
Wie schon eingangs bei den Mollerschen Ge-
stelltasehenfiltern erwiilmt wurde, eignen sich
diese Apparate auch zur Sauberung der dort
yerwendet.cn FiltertUcher, da die PreCluft auch
den Staub aus dem Gewebe herausholt, der
fester im Stoff sitzt, indem Luft durch das Ge-
webe hindurchgesaugt wird.

Hinsichtlich der besonderen Yerwendungs-
zwecken angepafiten Apparate sei erwilhnt, daC
diese vyielfacli nur ais Saugapparate ausgefiihrt
werden, wobei der Sauger die Saugdiise nicht
selbst aufnimmt, sondern diese in dem auf den
Bildern sichtbaren Filter angeordnet ist. Die
Jfandliabung wird dann dadurch sehr bequem,
daC man nur den ziemlich weiten Saugschlauch
mit dem SaugmundstUck herumzufiihren braucht,
wahrend der Prefiluftschlauch am Filter ange-

Borsigsclier PreBluftreiniger im Gebrauch.
48
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braeht wird. Dieser Prefiluftschlauch wird im allge-
meinen mit 12 mm lielitem  zur Anwendung ge-
bracht, wodurch er handlicher Hicibt ais ein fiir
gleiche Zwecke zu yerwendenderSaugsehlauch einer
Yakuumanlage, der 30 mmlichten 0 haben mufite.

Was die Wirtschaftlichkelt derartiger An-
lagen betrifft, so ist zu bemerken, dafi theo-
retiscli genOmmen de Erzeugung des Yakuums
mit Hilfe von Luftpumpen wirtschaftlieher durcli-
zufiihren ist, ais durch die hier erwillmten
Ejektoren; aber die betritchtliechen Rohrwid.er-
stitnde bei Yakuumanlagen machen diesen Yorteil
wieder reichlich wett, zumal da diese Anlagen
bei grofierer Liinge der Leitungen ein wesent-
lich hoheres Yakuum rerlangen, und sieli damit
die angesaugten Luftmengen entsprechend ver-
ringern. Wesentlich ist also, dafi man die
Prefiluft ohne grofie Yerluste begiiem iiberall
hiuleiten kann, dafi man diese ferner schon am
Kompressor in ihrer Menge je nach dem Bedarf
der jeweils angeschlossenen Apparate regulieren
kann, und dafi man sich bei wechselndem Bedarf
durch Windkessel lielfen kann. Es erhellt dar-

Aus der Praxis in-
15. Hartgufiwalzen.

ler yon der Gufischale beriihrte Walzen-
korper erstarrt und schwindet rascher ais

die Walzenzapfen. Diese Tatsache ist fiir den
beim Gusse nach unten geriehteten Zapfen ohne
Gefalir, da das Gewicht des Walzenkiirpers auf
ihn driickt. Gefiihrdet ist aber der nach oben
gerichtete Zapfen, denn er wird yon der ihn

beengemlen, hart gebrannten Sandfonn festge-
\ 1 i
m tl I pS
11 | pil
1) i
e
Abbildung 1. Abbildung 2.

halten, wahrend der bereits sehwindende Haupt-
korper nach unten strebt. Infolgedessen ent-
stelien an der Stelle des Ueberganges yom Wal-
zenkorper zum Zapfen (a Abbild. 1) leieht, Risse.

Diese Risse sind fast unausbleiblich, wenn
der Walzenkorper beim Uehergange yori der Gufi-
schale zur Sandform eine YerStitrkung erkalt,
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aus, dafi diese Prefiluftentstaubung sich besser
den Anforderungen des industriellen Grofibetriebes
anpassen kann, ais dio yorerwilhnten Yakuum-
Entstaubungsanlagen.

Aus den angegebenen Beispieleh der Be-
seitigung und Gewinnung des Staubes geht deut-
lich hcrvor, dafi unsere Industrie in hohem
Mafie in der Lage ist, allen Anforderungen an
eine hygienische Sauberhaltung der Luft zu
entspreehen.  Wenn diese Mitteilungen, die ja
von Fali zu Fali viellcicht noch ergSnzungs-
fiihig waren — eine yollkommene Erschopfung
dieses umfangreichen Kapitels durfte kaurn mog-
lich sein — dazu beitragen sollten, den hier
interessierten Industriekreisen einige Anregungen
und Aufklarung zu gehen, so witre der Zweek
yollkommen erreicht.

Zum Schlusse sei es mir noch gestattet, der
giitigen Unterstiitzung, die ich besonders wvon
seiten des Hrn. S)v.=Qito. Sehrodter und don
Herren der Redaktion dieser Zeitsclirift, endlich
aber auch von seiten der Industrie gefunden
habe, dankbar zu gedenken.

und Stahlgiefiereien.

wenn er beispielsweise ais Ueberkopf (Abbild. 2)
ausgebildft wird. Zur Begegnung dieser Gefalir
werden sehr yerschiedene Schutzmafiregeln ge-
troffen, unter denen sieli die folgende gut be-
wahrt hat.

Abbildung 3.

Die Kokille k (Abbildung 3) wird am oberen
Rande mit einigen Nasen a yersehen, welclie
dem gufieisernen Ringe b Halt geben. Die Stopf-
biichse ¢, deren aufierer Umfang ubereinstiminend
mit dem licliten Durchmesser der Gufischale ab-
gedreht ist, reicht in das Inuere der Schale bis
an den oberen Rand der zu giefienden Walze.
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Diese Stoofbiichse wird in richtiger Lago ge-
halten einerseits durch dic gufieisernen SMitzen d
und anderseits durch die Schraubenbolzen f,
welche mittels des Hinges b eine Yerbindung
mit der Selmie k hewirken. Nach dem Gusse
werden die Stiitzen d entfernt, und dann, nacli-
dem man die Ueberzeugung gewonnen hat, dafi
der Walzenkorper in seinen ilufieren Teilen er-
starrt, ist. die Muttern e angezogen. Auf diese
Weise ruckt der obere Zapfen mit seiner
Form dem nach unten strebenden Hauptkiirper
nach, wodurch die Gefahr von Rissen an
der Uebergangsstelle auf ein Mindestmafi ge-
bracht wird.

Eino nach dem Gusse sich selbst uberlasserie
Walze zieht sich wahrend des Abkiihlens infolge
des Schwindens und ilires Eigengewichtes vom
oberen Rande der Gufischale zuriick und steht
schliefilich um das ganze Mi@ ihrer Schwindung
(d in Abbildung 4) vom Schalenrande zuriick.
Die dadurch eintretende ungleiche Hiirtung der
beiden Walzenenden ist bei manclien Walzen-
arten storend. Unter vielen Mittcln zur Be-
seitigung dieses Uebelstandes hat sieli die An-
bringung flacher Nuten (n in Abild. 5) bewahrt.
Das Gufistiick wird durch sie in seiner urspriing-
liclien Lage festgelialten, was die beiden Enden
zwingt, sich wiihrend des Schwindens gleichmafiig
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Stalli und Eisen. 379

in das lunere der Selmie zu ziehen. Das Rin-
zielien ist weniger schadlieh, da es nur im halben
Meafie erfolgt, ais wenn nur das obere Walzen-
ende allein in Frage kiime. Die kleine, durch
Anbringung der Nuten bewirkte Schwiichung der
Scliale liifit einen merkbaren EinfluB auf die

lliirtung nicht erkennen, und die Wulste an der
Walze storen unter dieser Yoraussetzung nicht,
da solche Walzen stets abgedrelit beziehungs-
weise abgeschliffen werden.  Selbstredend mufi
der Durchmesser der Scliale in den Nuten Kleiner
sein ais der ilufiere Durchmesser des Walzen-
korpers in dem Warmezustande, in welchem man
die Walze aus der Scliale heben will.

Irresberger.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.?

17. Februar 1910. KI. 18c, B 51 373.
tung zum PreBharten von Plantagenmessern mittels
durchlochter Kiililbacken. Ewald Broking, Gevelsberg.

KI. 49f, C 15907. Yorfahren zum SchweiBen von
GuBeisen. Chem. Laboratorium Dr. S. Saubermann,
Berlin.

21. Februar 1910. KI. 1b, G 25631. Magneti-
scher Erzscheider mit Magnetwalzc, dio auf der einen
Halfte des Umfanges magnetisch wirksam ist. Ernst
Heinricli Geist, Elektrizitats-Akt.-Ges., C6In-Zollstock.

KI. 7b, M 37 522. Mebrfacbo Drabtziebmascbine
mit zwei- oder mehrBtufigen tauebenden Ziehrollen.
Rudolf .Mitschek, Liidonsclieid.

KI. 18a, G 29 860. Boschickungsvorrichtung fur
Scbacbtiifen und Gaserzeuger mit heb- und senkbarcm
YerscbluBkegel, der seine Sitzfliichen an dem Full-
rumpf und an einem Bodentelior in dessen Mitte
findet; Zus. z. Anm. G 26 719. Deutsche Hiittenlmu-
OesellBchaft m. b. Il., DUsseldorf.

KI. 18a, P 23100. Yorrichtung zum Ooffnen und
bchliefien von Gicbtver8chluSBen boi Schriigaufzugen
nacli Patent 167 256; Zus.z. Pat. 167 256. J. Pohlig,
Akt. Ges., Coln-Zollstock.

KI. 24c, M 36 657.
Mchner, Yeltcn.

KI. 3la, M 38263. Ringformiger Schmelztiegel
fur Koks-, Oel- und Gasfeuerung. Tho Morgan Cru-
cible Company, Limited, ISattersea Works, Battersea
bei London.

Rekuperator. Dr. Hermann

* Dio Anmeldungen liegen Ton dom angegobenen

lago an wahrend zweier Monato fur jedermann zur

Einaicht und Einspruchorhobung im Patentamte zu
Berlin aus.

KI. 31 c, B 54 408. Kernstiitze mit Durchlochungen
in Platten und Stegen. Dr. Alfred Brunn, Berlin,

YorriChChodowieckistr. 55, und Ludwig Szajko, Budapest.

KI. 31c, P 23368. Zerlogbarer Formkasten mit
geteilten durch Einsatzstiicke beliebig zu verlangern-
den Stirn- und Seitenwanden. Emma Johanna Hen-
rietto Plotz, gob. Naumann, Chemnitz, Mullerstr. 3.

KI. 48d, B 49880. Verfahren zur Herstellung
von gegen Oxydation oder Korro3ion widerstands-
fahigen Gegenstanden aus Schmiedeisen, Stahl, Gufi-
eiseii und anderen gleichartigon Eisenverbindungen
unter Yorwendung einer EiBen-Wasserstofflegierung.
John Joshua Bradloy, Brooklyn.

KI. 49e, K 35945. Mechanischer Hammer. Fa.
Jean Kunz, Cronberg i. Taunua.

Gebrauchsmustereintragungen.

21. Februar 1910. KI. 7b, Nr. 408838. Zioh-
rollo mit auswechaelbarem Laufring. Rud. Jlitschek,
Liiden8Cheid.

KI. 7b, Nr. 408 917. Spule fiir Drahtziehmaschinen.
Freiherr Oswald Ton Campenhausen, Heidelberg.

KI. 19a, Nr. 408 881. Schnittschiono mit durch
den Steg unterstutzter Rille fiir Rillenscbienenherz-
stucke. Phonix, Akt. Ges. fur Bergbau und Hiitten-
betrieb, Abteilung Ruhrort, Duisburg-Rubrort.

KI. 21 h, Nr. 409 506. Elektrischer Gluhofen mit

den Boden desselben durchsetzenden, unter Bich durch
olektrische lleizmasse verbundenen Elektroden. Wil-
helm Schwarz, Niirnberg, Paradiesstr. 5.
KI. 31 b, Nr. 409 421. Verstellbare Hebevorrich-
tung fiir beliebig groBe Formkasten an Hand-Form-
masebinen. Ludwig Scbweizer und Juliua Rapp, Baden-
Baden.
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Oesterreichische Patentanmeldungen. *

Pateniberichh

30. Jahrg. Nr. 2.

1908. Duis-
Bechem

KI. 7a, Nr. 213702, vom 12. Juli
burgerM aschinenbau-Akt.-Ges. yorm.

15. Februar 1910. ICl. 7, A 7507/09. Kant- und & Keotman in
Yorschiebeyorrichtung fiir Btocko u. dgl. Miirkiseho Dusseldorf. Vor-
Mascliincnbauanstalt Ludwig Stuckenholz, A. W etter richtung zum Kip-
a. d. Ruhr. pen von  Werk-

KI. 18a, A 3495/08. Yerfahren zum Agglome- stucken auf lioll-
rioren von mulmigen und feinkornigen Erzen, Riick- giingen.

stiinden u. dgl. Jakob Kraus, Kalk b. Coln a. Rb.

KlI. 18b, A 2662/08. Yerfabron zur Herstellung
von Stahl. B'a. Bismarckhutto, Bismarckhtltte.

KI. 40b, A 3277/08. Elektrischer nicht beweg-
licher- Ofen. Erik Cornelius, Trollbiittan (Schweden).

KI. 49a, A 5509/08. Drehschero fiir 1’'rofileisen.
Fa. Maschinenfabrik Weingarten vorm. Hch. Schatz,
A. G:;, Weingarten (Wilrttemberg).

KI. 49¢c, A 1600/08. Yerfahren und Elektrodo
zum elektrischen SchweiBon. Oskar Kjellberg, Gothen-
burg (Schweden).

Deutsche Reichspatente.

KI. 81c, Nr. 212940, vom 26. Juli 1906. L otli-
ringer WalzengieBoroi Act.-Ges. in Buson-
dorf, Lothr. Aus Stiiben
gebihtete  Gu/lform und
yerfahren zum llerstellen

ron HartjfUjBwalzen.

Dio GuBform bestelit aus
einzelnen Staben a, dio
zu einer Form zusammen-
gestellt und dann mit .Metali
iii
gosson werden. Durch Aus-
kehlungen cwerden die Stiibe
hierbei mit den Ringen b
fest und uiiyerriickbar ver-
bunden. Vor dem GioBon
einer Walze werden die
Stabe auf der Innenseito ge-
Bchwiirzt, jedoch die sclima-
len Fugen zwischen den
Staben Yon eingedrungener
Schwarze befroit, damit
beim GieBen sich bildendo
Gase entweichen und kalto
Luft von auBen zutreten
konnen. Dioso Kiihlluftzu-

fuhrung kann durch oin Goblase gesteigert werden.
Dadurch, daB die Stabe b sich nur nach innen frei aus-
delmen konnen, liegen sie auch nacli dem GieBen noch
an dem GuBnietall an uiul schrecken dieses sehr
energiach und andaiiernd ab.

KIl. 31c, Nr. 213510, Yom 8. September 1907.
Hagener Gu Bstahlwerke, A. G. in Hagen i. W.
yerfahren zur Verminderung der Lunkerbildung
beim Gieflen eon Blocken und sonstigen Gu/SstUcken.

Die Lunkerbildung soli durch Warmhalten des
GuBkopfes wahrend des Abkuhlens des Blockes in
seiner Form Yerhiitet bezw. Yormindert werden. Dem-
zufolge wird auf den GuBkopf zuniichst eine Schicht
eines inerten, die Warme schlecht leitenden Stoffes,
z. 1?. Sand, und auf dieso eine Brennstoflschiclit, z. B.
gepulyerter Koks, aufgobraclit. Beide Stoffe werden
moglichst stark Yorerhitzt, am boBten in einem Tiegel,
in dem zu unterst der Koks und zu oberst dor Sand
zu liegon kdmnit, bo daB beim Umkippen desselben
zuniichst dor Sand und dann der Koks auf den GuB-
kopf fSlt. (Ygl. ,,St. u. E.“ 1910, 2. Febr, S. 215))

* Die Anmeldungcn liegen yon dem angegebenen
Tago an wahrend zweier Monate fur jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
W iofi aus.

In glcicher llohe
mit dem Roliganga
ist eino mit eeit-
lichen Fiilirungen
Yersehene Platte b
in ihrer Mitto dreli-
bar mit dom Plun-
ger ¢, durch den sio

angehoben werdon kann, Yerbunden. Dio beidon Enden
dor Platte konnen bei d und e mit SperrYorrichtungen
so verbunden werden, daB dio Platte entweder nach
rechts oder nach links hochgekantet werden Kkann,
jo nachdem dor mittels eines BlockkrancB heran-
geschaffto Btock mit dem dickeron oder dem diinneren
Ende Yoran auf der Rollbahn a zum Walzwerk gc-
schafft werden soli.

KI. 31a, Nr. 213G92, Yom 24. April 1907.
Christian Debus und Josef Dobus in llochst
a. M. Tiegelofen mit ais Beschickungstrichter aus-

gebildetem  YorwSrme-
aufsatz mit seitlicher

Zufilhrungderlieizgase.

Der zugleich fur das
Schmelzgut ais Yor-
wannekammor dienende
Aufsatz a hat mehrore
nach dem Fcuorraum
fiihrende Kaniilo b, die
knieformig gestaltet und
doren Jlundungen diisen-
formig verengt sind.
Hiordurch soli oine
starko Gaspressung in
den Kanalen b orzeugt
werden, die eino bes-
soro Yorwiirmung des
Schmelzgutes  bewirkt.
Um die Abgase sicher durch dio Kaniilo b zu leiten,
ist der Tiegel mit einer Anbobevorrichtung cd yct-
bundon, durch die er wahrend des SchmelzenB gegen
den Aufsatz a gedriickt wird.

Form von Ringon b um-

Oesterreichische Patente.

Nr. 38898. W itkowitzer Bergbau- und
Eisenhuttengewerkgchaft in W itkowitz (5lah-
ren). Yerfahren zur Herstellung geharteter )fralzen.

Die Walzen werden aus FluBeisen oder FluBstahl
gegobenenfalls mit einem Gehalt an Nickel, Mangan,
Chrom usw. gegossen oder gcBchmiedet, dann ausge-
gliitit und Yorgerichtet. Dor Ballcn der Walze wird
sodann nahezu fertig bearbeitet, dio Zapfen jedoch in
Yorgeschropptem Zustand belassen. Hiorauf wird der
Kohlonstoffgohalt des Ballens durch Zementieren ver-
mehrt und so seine Harte gesteigert, wobei dio Zapfen
gegen eino Kohlenstoffaufnahme durch Hullen ge-
schutzt werden. Um den yerschiedenen Kalibern der
Walze yerschiedene llartegrado zu geben, werden sio
yerschieden lange zementiert, wobei diejenigen Teile,
die gonug zementiert worden Bind, wahrend der wci-
teren Zementiorung mit don yorliandenen Schutzhullen
umgeben werden. Nach beondoter Zementierung wird
der Walzenballen durch Schleifen nahezu fertig-
gestellt. Dann wird die Walze erhitzt und in einer
Hartefliiasigkeit gehartet, wodurch der Walzenballen
bart wird, wahrend die Zapfen zali bleiben.
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Statistisches.
AuBenhandel des Deutsehen Reiehes im Monat Januar 1910.

Eisenerze; eiBcn- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse; Konvertersclilacken;

auBgobrannter eisenhaltiger Scliwefelkies (237 €)% . 628 418 248 307
MaNGANEIZO (237 N ) oottt 31 078 277
Stoinkohlen, Anthrazit, unbearbciteto Kannelkohle (238a) ..ccoovvvvviiiiiiis 003 572 1789 980
Braankohlen (238 D ) . 551 547 0 540
Steinkohlonkoks (238d ) ... 62 157 302 257
Braunkohlenkoks (238e ) .. 354
Steinkohlenbriketts (238 f) 7 665 85 027
Braunkohlenbriketts (2389 ) 8 122 30 844
RONBISEN (7 7 7 )ttt e s e sttt sttt 7901 53 752
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw. (842, 843a, 843b) . . . 18 252 9 841
Rohren und Rohrenformstiicko aus nicht schmiedbarem GuB, Haling, Yentile usw.

(778a u. b, 779a u. b, 783e) 78 2 899
"Walzen aus nicht schmiedbarem GuB (780a u. b ) .. 90 1185
Maschinenteile roh u. bearbeitet** auB nicht schmiedb. GuB (782a, 783a—d) 551 227
Scnstige EisenguBwaren, roh und bearbeitet (781au. b, 782b, 783f u. g.) . . 305 0111
Rohluppen; Rohschienen ; Rolibliicke; Brammen; yorgewalzte Btocko; Platinen;

Knitppel; Tiegelstahl in BIOCKEN (784) .t 709 42 092
Schmiedbares Eisen in Staben: Triiger Q|-, 1_J- nnd _P"L_-Eisen) (785a). . 27 21 003
—: Eck- und "Winkeleisen, Kniestilcke (785b) ... 1 4431
—: Anderes geformtes (fassoniertcB) Stabeisen (785¢c ). . 274 8 854
— : Band-, ReifeiSen (785 0 ) .o 352 7 101
—: Anderes nicht geformtes Stabeisen; Eisen in Staben zum Umschmelzen (785 ¢) 1502 24 199
Grobbleche: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirniBt (786a ) .....ccccoernene 4 20 048
Feinbleche: wie vor. (786b u. c) 025 8 344
Yerzinnte Bleche (WeiBblech) (788a) 4 100 47
Yerzinkto Bleche (788b ) 1 1072
Bleche: abgoschlitTen, lackiert, poliert, gebraunt usw. (787, 788¢C)...cccccevrvrrrrrnnas 2 174
Wellblech; Dolin-(Streck)-, Riffel-.Waffel-, Warzen-, andere Bleche (789 a u. b, 790) 2 1550
Draht, gewalzt oder gezogen (7918 —C, 7928 — 0) ..cccoinicicrniinisisineisesereee s 1519 27 251
Schlangenrohron, gewalzt oder gezogen; Rohrenforinstiicke (793a u. b) . . . . 16 235
Andere Rohren, gewalzt oder gozogen (794a u. b, 795a U. b ) v, 1230 8 942
EiBenbahnschienen (796a u. b ) . 47 29 093
Eisenbahnschwellen, Eisenbahnlaschen und Unterlageplatten (796c¢ u. d) o 4 13 002
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatzo (797)..... . 20 3782
Schmiedbarer GuB; Schraiedestiickef (798a—d, 799a—f) 681 4 813
GeschoBso, Kanonenrohre, Sagezahnkratzen usw. (799g).... . 254 3413
Briicken- und Eisenkonstruktioncn (800a U. B ) .o 1 5395
Anker, Ambosse, Scliraubstocke, Brecheisen, Hammer, Kloben und Rollen zu

Flaschenziigen; "Winden (806 a—=C, 8 0 7 ) .cccciriiiiiiiniiiieieieee e 38 517
Landwirtschaftliche GerSte (808a u. t>, 809, 810, 816a u. b).. . 80 3332
Werkzeuge (811a u. b, 812a u. b, 813a—e, 814a u. b, 815a—d, 836a) . . . 143 1483
Eisenbahnlasehenschrauben, -keile, Scliwellenschrauben usw. (820a ) ..o 641
8onstiges Eisenbahnmaterial (821a u. b, 824a) 13 577
Schrauben, Niete, Hufeisen usw. (820b u. c, 825e) ... 00 1580
AchBen (ohno Eisenbahnachsen) und AchBenteilo (822, 823a u. b ) . 3 224
Wagenfedern (ohno Eisenbahnwagenfedern) (824b) ... . 19 90
Drahtseilo (8258 ) ..o . 11 330
Andere Drahtwaren (825b—d ) ... 45 2998
Drahtstifto (auch lluf- und sonstige Niigel) (825f, 826a u. b, 827) 195 0 307
Haus- und Kuchengorate (828b u. c) 57 2 206
Ketten (829a u. b, 830) 147 294
Feine Messer, Feine Scheren usw. (836b u. c) 0 272
Nah-, Strick-, Stick- usw. Nadeln (841 @a—C ) .ccooooriirniiiiiiie e 15 389
Alle flbrigon Eisenwaren (816cu. d—819, 828a, 832—835, 836d u. 0—840) . . 144 4101
Eisen und Eisenlegierungen, nnvollstandig angemeldet (unter 843 b ) 97
Kessel- und Kesselschmiedearbeiten (801 a—d, 802—805) ...cccccoirinininininiincinenns 105 2 585

Eisen und Eisenwaren im Monat Januar 1910 j 39 809 339 537
Maschinen ,, _ . . 3092 24 288

Insgesamt ! 43 561 303 825

Januar 1909: Eisen und Eisenwaren .j 33 034 201 486
Maschinen ... 2 905 22 751

Insgesamt 30 539 284 237

* Die In Kiamraern stcheuden Ziffern bedeuten die >'ummern des statidtischen Warenrerzelchauges, ** Die Ausfuhr an be-
arbelteteu gufleUeraen HaschlnentcUen ist unter den betr. Maschinen mit aufgefuhrt. f Die Ausfuhr aa Schmledestiicken fiir Ma-
schinen lit umer den betr. Maschinen mit aufgefiihrt.
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Die PreuBiscli-Hessisclien Staatseisenbahnen
im Jahre 1908.*

Die Lange der dem offentlichen Yorkehr dienen-
den vollspurigen Staatseisenbahnen betrug Ende Marz
1909 36 132,19 km, dnvon waren 21 030,58 km Haupt-
bahnen, 14501,61 km Nebenbabnen, und zwar 6798,68 km
eingleisig. Yon den Hauptbahnen waren 14 592,55 km
zweigleisig, 60,99 km dreigleisig, 173,30 km vicr-
gleisig und 5,06 km fiinfgleisig. Die Zunahme der
Lango gegen dag Yorjahr betrug Bornit 616,61 km.
Die Lange der Schmalapurbahnen beliof sich Ende
Marz 1909 auf 241,83 km.

Das yerwendete Anlagokapital des preuBisclicn
Besitzes bezilferte sich an dem gonannten Zeitpunkte
auf 9974 033 986 oder 286254 ~ fur 1 km. Be-
fordert wurden im ganzen 955357 581 Personen, mit-
hin gegen das Yorjahr 44922 800 oder 4,93 °/0 mehr.
Die durchschnittliche Einnahme fiir eine Person betrug
54 fiir 1 Personen/km 2,36 $, die Gesamteinnalime
509 591 560 Jt wund einschlicBlich Milititrbeforderung
519 534 780 JI.

Die Giiterbeforderung des allgemeinen Y erkehrs be-
trug 1900 283 288 622 t, die Einnahme 1100438289
1907 299421998 t, dio Einnahme 1295548 709 .*;
1908 286 177 753 t, die Einnahmo 1245911 712

Die Gesamteinnahmcn fur 1 Gutertonnen/km be-
trug im Bericbtsjahre 3,56 & gegen 3,54 % in 1907
und 3,55 9 in 1900 und erreichte damit beinahe
wieder die Hohe des Jahres 1904 (3,57 $). Der Be-
stand an Giiterwagen bezifferto sich Ende 1900 auf
343 137, Endo 1907 auf 368 214 und Ende 1908 auf
387 719.

Im Betriebsjahre 1908 steiiten sich die Gesamtcin-
nahmen auf 1910 237 021 (i. Y. 1953984 607) Ji, die Ge-
samtauBgaben auf 1381169 489 (1319 809870) Ji, dor
BetriebsiiberschuBsomit auf 529 067 532 (643 174 737)
Fiir 1 tkm durchschnittiicher Betriebsliinge bezifferto
Bich der ITeberschuB auf 14622 (17 791) Im Yer-
haltnis zum durchschnittlichen Anlagekapital orgab
sich eine Yerzinsung Yon 5,22"/0. Die Verzinsung
des Anlagekapitals zeigt im Bericbtsjahre oino er-
hebliche Abnahmo gegeniiber den Jahren 1907 (6,53 0/o)
und 1906 (7,48 °/o); sie nahert sich wieder den un-
giinstigon Jahren 1890/91 (5,38 °/o) und 1891/92(5,06 o/o).
Der Riickgang in der Yerzinsung findet einen berodten
Ausdruck in der auBergewohnlichon Erhubung der
Betriebskostenziffer von 62,49% im Jahro 1906 auf
72,30°/0 im Jabre 1908, d. h. also in zwoi Jahren um
9,81 olo. Ein Yergleicli dieser Znhlen mit den Yon uns
fruher Toroffentlichten Angaben iiber die Entwicklung
der Betriebskostenziffer der PrcuBischen Staatseisen-
babnverwaltung** zeigt, daB die Betriebskostenziffer
des Jahres 1908 die ungunstigste ist, dio in den 68
Jahren von 1841 bis 1908 Yorgekommen ist, und daB
sie auBer in den letzten drei Jahren nur einmal, im
Jahre 1883/84, mit 05,07 °/o dio Hohe von 62°/0 Uber-
schritten hat. Dio Giunde zu der auBorordentlichen
Steigerung der Ausgaben haben wir bereits friilierf
naher erortert.

Yon jeder Giiterwagcnachso wurden auf den
prouBischen Eisenbahnen im Durcbschnitt durchiaufen:
1900 18 114 km, 1907 18079 km und 1908 10356 km.
Der in don Jahren 1906 und 1907 eingetretene, wenn
auch geringo Fortschritt ist im Bericbtsjahre wieder
Yerloron gegaugen; sogar der Durchschnitt dos Jabr-
zehntes 1891 bis 1900 (16 507 km) wurde nicht melir
erreicht. Bei 300 Betriebstagen ergibt Bich im letzten
Betriobsjabre eine durchschnittliche Tagesleistung von

* ,Yerkehrs-Korrespondenz“ 1910, Febr., Nr. 5,
0 u 7. — Ygl. ,Stahl und Eisen“ 1909, 17. Marz,
S. 401; 24. Marz, S. 437; 14. April, S. 563.

** Ygl. ,Stahl und Eisenl 1908, 15. April, S. 567.

t Ygl. ,,Stahl und Eisen 1908, 15. April. S. 507;
1909,' 24. Marz, S. 437.
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nur 54,5 km, dio mit Giiterzuggeschwindigkeit in noch
nicht drei Stunden zuriickgelegt werden kann, so daB
hiernach kauin drei Stunden auf die Fahrt und mehr ais
21 Stunden aufden Aufenthalt auf donStationon kommen.

Ebenso ungiinstig ist auch die Ausnutzung dor
Ladefiihigkeit der Giiterwagen. Es betrug namlich
die Nutzlast auf jedo bewogto Giitorwagenachse (be-
laden und leer):

1853 1,035 1900 2,91 1908 3,11
1860 1,205 1906 3,02
1880 2,09 1907 3,06
Wird hierbei boriicksichtigt, dali dio Tragfiihigkeit
der offenen Giiterwagen nach und nach von 10

uuf 20 t erhoht worden ist, bo daB jetzt schon bei
einer Anzahl offener Giiterwagon die durcbschnitt-
liche Belastung eines in einer Richtung yoll beladenen
Wagens 5t fiir eine Achso betragt, so laBt sich er-
kennen, wio unYortoilbaft die zurzeit nur 45,27% der
Nutzlast betragende Ausnutzung der Giiterwagen ist.
Ferner hat sich das schon solir ungiinstige Yorhiiltnis
derltangierkilometer zu den LokomotiY-Nutzkiiometern
noch weiter verschlochtert, wie nachfolgendo Zusam-
menstcllung zeigt:

1906 1007 l%

i 1. Nutzkilometer

a) in d. Ziigen 462 489 450 409 305 300 462 265 063
b) beim Vor-

spann und

Schieben 23 118 510 26 295 009 21 606 500

Im ganzen 485 007 966 495 001 029 483 871 563
2. Rangierdienst-
kilometer . 244 737 070 250 543 540 250 064 410i
Verhaltnis  der
Rangier- zu

den Nutzkilo-
metern 1:2,01 1:1,98 1:1,84
Dic stetige Zunahme des Rangierdienstes hat niebt

nur eine Yermehrung der Bau- und Botriebsaus-
gaben, sondern auch eine Yerlangsamung des Giitor-
zugdienstes zur Folgo; diesem Umstand ist es Yor-
zugsweise zuzuschreibeD, daB selbst auf den llaupt-
Yerkehrslinien die durchschnittliche Fahrgeschwindig-
keit dor Fernguterziige bis auf 19 km in dor
Stundo, der Nabguterziige bis auf 9 km in der
Stunde horabsinkt.

Ein Yergieich der yorerwahnten Betriebsergeb-
nisso mit denen der iibrigen deutschen Staatsbahnen
enjibt folgendes Hild:

Yer- . Al
- usnutzung
Z|n§gsng' trlltlz%s— der Giiterwagen

Eisenbahnen Anlage- kosten-

Achs-

kapitals WHTer  “yilo-  Nutzlavl
% % meler |
Keichseisenbahnen 2,87 79,33 14209 3,10
Militarcisenbalin . . . . — 109,98 10317 1,94
Yerein. PreuB.-Hess.
Staatseisenbahnen . . 543 72,20 10350 3,11
Bayerische Staatseisen-
bahnen .. 3,68 72,77 17318 261
Sachsische Staatseisen-
bahnen .., 408 73,44 13818 2,55 1
Wurttemberg. Staats-
eisenbahnen........... 2,42 77,83 16721 2,05 |
Badischo Staatseisen-
bahneu ... 1,99 8581 15933 2,46
GroBh. Mecklenburg.
Staatseisenbahnen . . 511 77,70 11249 2,47
Oldenburgiscbe Staats-
eisenbahnen ... 8,17 67,40 14850 2,70
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Kolieisenerzen nf£ in don Yereinigten Staaten.*

Ueber die Leistung der Koks- und Anthrazit-
hochofen der Yereinigten Staaten im Januar 1910,
vergliclien mit dem Yorhergclienden Monat, gibt fol-
gendo Zusammenstellung AufschluB:

Jon.t1910 Doz. %900
I. Gesamterzeusung 2 650 343 2 677 851
Arbcitstagl. Erzeugung 85 494 86 382

* ,The Iron Age* 1910, 10. Febr., S. 348 u. 349.

** Endgiiltigo Ziffer.
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Jon. 1910 Dez. 1909
1. Anteil dor Stahlwerka- ‘ t
geselIBchaften 1801 572 1797 100
Darunter Ferromun-
gan und Spiegel-
€ISEN e 19 851 21 124**
am 1. Febr. am 1. Jan.
1910 1910
I11. Zahl der Hochofen . 411 411
Dayon im Feuer . . 313 313
IV. Woclienleiatungon der 1 1
Hochofen.......... 595 896 604 739

Aus Fachvereinen.

Eisenhutte ,,Sud\vest*.

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.

Am Sonntng, den 20. Februar 1910, hiolt dio
Eisonhutte ,Siidwestll im Ziyilkaaino zu Saarbriicken
ihre diesjiihrige Hauptyorsammlung mit nachstehon-
der Tagesordnung ab: 1. Yorstandswabl; 2. Yorlegung
der Jabrcsrechnung und dos YoranschlagOB fiir das
laufendo Geschaftajahr sowio Entlastung des Schatz-
meisters; 3. Yortriige.

Dio Beteiligung war ungewohnlich stark,
schon lange vor Beginn dor Ycrsammlung in den
weiten Raumen des Ziyilkasinos ein roges Leben
lierrschte. — Dor Vorsitzendo, Generaldirektor Do-
"'org aus Kneuttingen, eréjflneto die Yersammlung
um 113* Uhr, indem er dio zahlreich erschionenen
Mitglieder, bcsondorB aber die EhrengiiBte Geh. Bergrat
Cleff, Landrat v. Miquel, Kommerzienrat L. Roch-
ling, Gewerbeinspoktor Dr. Graefe, Fabrikbesitzor
Lux sowio den Yertreter deB llauptycreins, Sr.AUB-
E. Schrodter, herzlich willkommen hieB. Sodann
berichtete er, daB dio Zahl der Mitglieder Ende Do-
zombor 1909 349 betragen und die Eisonhutte in der
Zwischenzeit eine Anzahl Mitglieder durch don Tod
Yerloron habe, niimlich Kommerzienrat Zilliken,
Hiittendirektor B 1la u o1, FabrikdirektorLchnort,
iDgenieur Deckers und B. Birnb aum-Illahn. Um
das Andenken der yerstorbonen Mitglieder zu ehren,
erhoben sich dio Anwesondon yon ihron Platzen.

Zu Punkt 1 dor Tagesordnung wurde aua der
Mitte dor Veraammlung der Yorachlag gomaclit, dio
bialierigen Yoratandamitglieder durcli Zuruf wieder-
zuwahlen, -womit die Yersammlung sich einstimmig
oinycrstanden erklflrte.

Zu Punkt 2 der Tagesordnung berichtete Hiitton-
diroktor Saeftol aus Dillingon, daB dio Eisenhutte
»Sudweat* am 31. Dezember 1909 uber ein Yermogen
yon 4827,21 yorfugte und dio Sparoinlagen im
laufenden Kalenderjahro 250 X> betragen wurden.
Hr. Saeftel bemerkte, daB er, mit RUcksicht auf den
gunatigen KassenbeBtand, dom Yorstando yorschlagen
werde, dio Sommeryersammlung in dom gleichen
Rahmen abzuhalten, wie im Vorjahre. Im AnschluBso
an den Kassonbericht wurdo dem Schatzmoister Ent-
laatung ortoilt.

Der Vorsitzendo toilto sodann mit, daB dor dritto
in Aussiclit genommeno Yortrag, der ais Referat ge-
dacht war, mit Riicksicht auf dio ao knapp zur Vor-
filgung stohende Zoit auafallon musse, da daa von
Ur. Tillo vyorgosoheno interesaante Thema ,Dio
Kraftwirtschaft®“ von ao groBer Wichtigkcit Bei, daB
es in einem kurzen Iteferate nicht erscliopfend bo-
handelt werdon konne.

Hierauf orgriff Huttendirektor Weinlig aus Burg
Lcde das Wort zu seinem lelirrcichcn Vortrago ,,T)aa
Arbeitorheim"”, iiber den spiiter in ,Stahl und
Eisenll eingehend borichtet werden wird. Lebhafter
Beifall folgte den ausfiihrlichon Anregungen des Red-
nera, die bo manchen Fingerzeig fur eine wirkunge-

bo daB

yolle Fiiraorgo auf dom Gebieto dor Arbeiterwohnungs-
frago enthiolton. In einer Roiho von Lichtbildorn
wurden mustergiiltigo Arbeiterkolonien, besonders dio
Anlagen dor Firma Fried. Krupp, A.G., yorgcfulirt.
— In der dem Yortrage sich anschlioBendon kurzen
Ausapracho orwiihnto Hiittenbeaitzer Herm. R5ch-
ling aus Yolklingen, daB in Yolklingen die yon dem
Vortragenden yorgoachlageno KommisBion zur Re-
yision der Arbeiterwohnungon einigo Zoit bestanden
habe. Die Kommission habe sich aber bald wieder
aufgelost, da in yiolen Fiillon Streitigkeiton mit den
Hauafrauen nicht zu yormeiden waren, und dor Emp-
fang seitens der weiblichon HauBinaaasen oft ein der-
artiger gewesen sei, daB er zu einor nochmaligen Be-
sichtigung der Wohnungen nicht crmutigte.

Hioran schloB sich der Yortrag des Oberingenieurs
y. Ilanffatongol aus Leipzig iiber ,Neuorungen
in Yerlado- und Transporteinrichtungen fiir
Erzo®, der durch eine Roihe yon Lichthildorn noch an-
schaulicher gemacht wurde. Der Yortragende zeigto an
Hand dor Liclitbilder neuere Transporteinrichtungen
und wie$ darauf hin, wolche Yerbesserungon in letzter
Zoit hierbei erzielt wurden. Beachtenswert waren die
Zuaammenstellungen, dio einen Ueberblick iiber dio
Koaten bei don yerBchiedenatenTransportanlagcn gaben,
beaondors bei Anwendung yon DrahtBeil- und Elektro-
hiingebabnen.* An die interessanten Ausfuhrungen
schloB sich oin iiuBerst lebhafter Meinungsaustausch.

Nach der Versammlung yereinigten aich die Teil-
nehmer in der iiblichen Weise zu einem gemeinsamen
Mittageseon, bei dem Generaldirektor Doworg daa
Hoch auf den Kaiaer auabrachte. Direktor Turk
begriiBte dio Ehrengaste und Direktor Saeftel feierte
in bekannter feinsinniger Weise die Eisenhilttenfrauen.
Geheimrat Cleff dankto namens der GiiBto, wiihrcnd
Sr.=Qng. E. Schrodter dio GriiBe des Hauptyereines
iiberbrachte und der Eiaenhiitte ,,Siidweat“ ein weiteros
Wachsen und Gedeihen wiinschte.

Internationaler Verband fur die Material-
priifungen der Technik.

Auf der letzten Tagung des ,Internationalen
Yerbandea fiir dio MaterialprOfungen der

Technik™ in Koponhagen im September 1909 war
yon deutscher und amerikaniseber Seite angeregt
mworden, die

Einteilung des Giefiereirolieisens

kunftig nicht mehr nach seinem Bruchaussehen, son-
dern nach seiner chcmiBclien Zusammensetzung auf
Grund der Analyse yorzunehmen. Infolge des Ein-
spruches englischer Yertreter wurde eine Kommission
beauftragt, in den yerschiedenen Landem Erhebungen
anzuBtellen, inwieweit eB angiingig ist, die beantragte
Aenderung durcbzufiibren.**

* W ir behalten uns yor, auch auf diesen Yortrag

zuruckzukommen. Die lied.
** Ygl. ,Stahl und Eisen“ 1909, 27. Okt., S. 1705.
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Eino Yorsammlung groBbritannischer

Rohoi8en-Erzeuger, -Handler und -Yer-
braucher in London am 10. Eebruar 1910 sollto
der Beaprechung dieBer Frago dienen. J. C. Stead,

der das ,Iron and Steel Instituto“ und die ,,Cloyeland
Institution of Engineers™ zu yertreten batte, fiibrto den
Yorsitz der Sitzung, in welcher allo daran interessierten
groBbritannischen Yoreinigungen yertreten waren.
Der Yerlauf der Tagung gibt ein gliinzendes Bild
vou dem konseryatiyen Geist, der England gegenuber
Neuerungen in der Teebnik nicht aelten beseelt. Es
fleien daher im Nachstehenden die Ausfiihrungen der
Hauptredner ausziiglich wiedergogeben.*

ZunSchst lag von dem Abgeordneten der ,Scotcli
Pig Iron Trade Association”, Peter Donaldson, eine
schriftliche Erklarung vor, or halto zwar dio Ein-
teilung naeh der Analyso fiir dio bosto, doch sei der
engli8che Handel darauf noch nicht yorbereitet, man
Inusso erBt Deutschland und Amerika auf diesor Linio
woiter yoransebreiten lassen, elio man hoffen konne,
den englischen Markt fur die Jfeuerung zu gewinnen.

H. Pilkington von der ,British Foundrymon’gulaesigen Grenzwerte.

Aasocifttion* Btellte fest, daB die llandelsbedingungcn
in Amerika und England sehr yerschieden seion, da
man in Amerika fiir gewohnlich nur Hamatiterze yer-
arbeite, was in GroBbritannien die Ausnahme bilde.
Wenn auch wisaonschaftliche Untersuchungcn den
Wert der Beurteilung naeh dem Bruchaus6ehen dar-
getan haben, so bleibe sie docli eino rohe Metliodo
und ihre Yeryollkommnung wiire sehr erwiinscht.
Aber auch die yorgeschlagenen Eintcilungen naeh den
chemischen Bestandteilen seien nicht einwandfrei. Um
ganz sicher zu geben, miiBten noch andoro pliysi-
kaliBche und mikroskopische UntersuchungBarten ent-
wickolt werden. Zunitchst werde es daB beste sein,
bei der soitherigen Einteilung nacli dem Bruchaus-
seben zu bleiben, abor zugleich noch Unterabteilungen
naeh dem Siliziumgohalte zu schaffen.

J. E. Stead botonte, daB GroBbritannien eine
groBere Rolieisenausfuhr habe, ais jedes andero Land.
Zur Erroiehung dieser groBon Ausfuhr babo sich das
jetzigo Yerfahren fur dio Einteilung des Roheisens
besten8 bowahrt. Wenn Analysen an Stelle der Brucli-
beurteilung eingefuhrt wiirdon, muBto jeder Abstich
analysiert werden. Das wiirde die gegenwartige Unter-
bringung in Lagerhofon storen und preisateigernd
wirken. Anderseits sei es Tatsache, daB die Zahl der
Yerkiiufe naeh Analyso zunehme, yoransgesetzt, daB
genttgend Zoit zur Erledigung der Auftrage gelasaon
werde. Dieae Auftriigo dienen aber Btota besonderen
Zwecken und werden gewohnlich nur fiir beatimmte
Platzo in Deutaehland und Amerika ausgefiihrt. Bri-
tischo Erzeuger seion imatande, alle Yorschriften zu
erfiillen, vorauBgesetzt, daB besondere Abkommen ge-
troffen und die Sondorkosten bezablt werden. Fur
den allgemeinen Handel dea Landea wiirde aber ein
Wechsel des aeitherigen Gebraucbea verhangnisvoll
sein. Das erklaro or ausdriicklich ala Beauftragter
des ,Tron and Steel Institute* und der ,,Cloyeland
Institution of Engineersil

T.C.n utch inBon, Beauftragter der ,,Cloyeland
Ironmasters’ Association”, fiibrto aus, der seitherigo
Brauch habe sich Beit 60 Jahren boatena bowahrt.
Aus dem Briichauasehen konno man die chemischen
Gehalte mit geniigender Genauigkeit erkennen. Phos-
phor, Mangan und Kohlenstoff seien praktisch gleich
bleibend, wenn das Roheisen aus Clevelanderzen er-
schmolzen werde, nur Silizium und Schwefel scliwan-
ken, Beien abor aus dem BruchauBselien zu bestimmen.
Fur Stahlwerke werde freilich die Analyso immer
unentbehrlicher, fur den gowolinlicheu Handel dos

.The Iron and Coal Trades Review* 1910,
18. Febr., S. 245; ,The Engineertt 1910, 18. Febr.,
S. 167; ,,Tho lronmonger" 1910, 19. Febr., S. 386.
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Landes dagogen sei sio durchaus ubcrfliissig. Er
atimmo Stead ganz besonders betreffa der Schwierig-
keiten der Lagorung zu. Dio Eintoilung naeh Ana-
lyse wurde dio Lagernahnio iiberhaupt unmoglich
machon. Das Clevclaudeisen werde yon bedeutenden
Firmcn in groBen Posten gokauft und in kleinen
Mengen weitergohandolt. Wo komme man da mit
der Einteilung naeh Analyso kin? Wie wollo man
die Trennung boi der Yorschiffung durchfiihron? Er
lehno im Namen seiner Auftraggober jede Yerbind-
lichkeit einer etwa zu fassenden Rosolution gegen-
uber ab, dio sich fiir Einteilung naeh Analyso aus-
sprechen sollo.

H. J. Skolton yon der ,British Iron Trade Asso-

ciation” erkliirte, der Ruf naeh der Analyse Btammo
aus dor Zeit, da in Amerika das in Kokillon ge-
gosaeno sandfreie Roboisen auftauchte. In GroBbri-
tannion werde jeder Stapel Roheisen analysiert, wenn
deBsen chemiach© ZuBammensotzung nicht anderweitig
zuyerliiaaig hekannt Boi. Die Schwierigkeit im Handel
nacli der Analyso liego nur in der Festsetzung der
Ais vor mehr ais zebn Jahren
amerikaniachcs Eiaen im grolieren Umfango in Eng-
land oingefiihrt wurde, habe dio Londoner Metallborse
dio Aufstellung yon Normalsorten vyerlangt. Die
Schwierigkeiten, solche aufzustellen, haben sich aber
ais zu groB erwiesen. Er selbst habe schon yiel naeh
Analyao yerkauft, aber keine Gewahr iibernommen.
Kunden, welche zu Norgeleien neigen, liabe man auf-
gegeben. Jeder Fortschritt erfolgc nur sclirittwoise.
Es werde gewiB yon Jahr zu Jahr immer mehr naeh
Analyse gekauft werden, die sofortige Einfiihrung
dieses Yorfabrons wiirde jedoch den ongliaclien Handel

schwer Bchadigon und sei weder notig noch wun-
schenswort.
Hiorzu bemerkte der Yorsitzendo Stead: Der

Ruf naeh der Analyse entstammo nicht der Einfiih-
rung sandfreien Eisena, aondern der Erkenntnis auf
Seito der GieBer, daB das Gattieren naeh Analyse
groBo Vorteilo gewahre.

W. J. FoBter yom ,StafFordshire Iron and Steel
Institute” yortrat dio Ansicht, daB ea nur oiniger
wisaenschaftlicher Vertiefung bediirfe, um die Me-
thode der Bourtoilung naeh dem Bruchaussehen ganz
zuyerliiasig zu machon. Schon jetzt konnen ganz un-
bodeutendo Abweichungen im Phosphorgehalt festge-
stellt werden.

W. H. Butlin (British lron Trade Association)
teilto mit, eino Umfrage bei don Mitgliedern seiner
Yereinigung babo ergebon, daB die Handler, welche
beim soitherigen Brauche bleiben wollen, einen Jahres-
umsatz yon 1476 000 t haben, wiihrend die sieli zur
Analyso bekonnenden nur 120000 t umsetzen. Zu-
gleich stollte er feat, daB der Handel naeh Analyao
in aufateigendor Entwicklung begriffen soi. Er bc-
greife dies auch, denn im GieBeroibetriebe konno
mancho teuero Eisensorto durch oine billigere ersetzt
werden, sobald dio genaue chemischo Zusammen-
setzung bekannt sei. Da aber in England so auBer-
ordentlich mehr Roheisen naeh dem Bruchaussehen
yerkauft werde, sei in Riicksicht auf den heimischen
Markt an dieser Bestimmungsart featzuhalten.

Stead wiea in der Folgo darauf hin, daB die
Yerbraucher yor allzu groBen Abweichungen von der
Analyse durcli gorichtliche Urteile geschiitzt aoien,
welche in allzu Bchreionden Fallen Abhilfe achufen.
Endlich auBerte noch H. Pilkington die AnBickt,
trotz des EinflusseB, den in Deutschland dio Wissen-
schaft auf den Robeisenhandel habe, hatte man sich
dort noch nicht ganz yom englischen Roheisen frei-
machen konnen. Das gleicho golte fiir Frankreich.

W ahrend der sich nun entapinnendon Wecbsel-
reden iiber den Wortlaut des zu fassenden Beschlussea
betonte F. C. Ilutchinson, die Schwierigkeit beim
Yerkaufe naeh Analyae liege darin, daB von zwiilf
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Abstichen hochstens zwei mit dor Analyse uberein-
stimmen wurden. Dagegen erkliirteF. E. Robertson,
er werde niemals Roheisen anders ais nach Analyse
kaufen. Auch G. H. Roborts vom ,Royal Arsenat"
in "Woolwich glaubte es nicht zugeben zu kiinnen,
dafi es unrnoglich sei, das Roheisen nach Analyse auf
Lager zu nehmen. Er befiirchte, in der Resolution
komme nicht geniigend klar zum Ausdruck, daB schon
jetzt in England sowohl nach dem Bruche ais auch
nach der Analyse gehandelt werde. Zum SchluB wurde
folgender dem ,lInternationalen Yorband fiir die Ma-
terialpriifungen der Technik" zu unterbreitender Be-
schluB einstimmig angenommen:

»In Anbetracht der den groBhritannischen

Roheisenliandol beherrsclionden Umstiinde
ist ein plotzlicher Wochsel in dor bestehen-
den Einteilung des Roheisens nach dem

Bruchaussohen oder nach der Analyse nicht

erwUnscht.”

Internationaler Kongrefl
fiir Bergbau, Hiittenwesen, angewandte
Mechanik und praktische Geologie,
Dusseldorf 1910.*

Die Vorarbeiten fiir den KongreB, der in den
Tagen yom 19. bis 23. Juni d. J. stattfinden wird,
nehmen, wie ein Rundschreiben des Arbeitsausschusses
erkennen liiBt, einen erfreulichen Fortgang. Bis Endo
yorigen Monates waren bereits iibor 900 MitgliedB-An-
meldungen eingelaufen, dayon etwa ein Drittel aus dem
Auslando; zahlreicho weitero Anmeldungen diirfen mit
Sicherheit erwartet worden. Die

Yorliiullge Tagesordnung des Kongresses
lautot wio folgt:

Sonnabend, den 18. Juni 1910. Eroffnung des Kon-
greflbureaus in der Stsidtisclien Tonhalle zu Dussel-
dorf (yon 10 bis 5 Uhr ofien).

Sonntag, den 19. Juni 1910. liongreBbureau in dor
Tonhalle yon 10*/s bis 3 Uhr offen. — Abends
8 bis 11 Uhr: Zwangloso Zusammonkunft der
KongreBteilnehmer.

Montag, den 20. Juni 1910.** 9¥* Uhr: Feierliche
Eroffnu ngssitzung des Kongresses. — 11 bis
1 Uhr: Zusammecntritt dor Abteilungen, Bildung
derselben, daran anschlieBend 1. Abteilungs-
sitzung. — 1 bis 2'/2 Uhr: Gomeinschaftliches
Friihstiick. — 2'/a bis 5'/» Uhr: 2. Abteilungs-
Bitzung. — 8 Uhr: BegriiBungsabend, ge-
gebon yon der Stadt Dussedorf.

DienBtag, don 21. Juni 1910. 9 bis 12¥a Uhr:
3. Abteilun gssitzung.— 122 bis 2 Uhr: Ge-
nieinschaftliches Friihstuck. — 3 bis 5 Uhr: 4. Ab-
teil ungssitzung odor nachmittags Exkur-
Bionen. — 7*a Uhr: Festbankett.

Mittwoch, den 22. Juni 1910. 9 Uhr: Nach Bedarf

5 AbtoilungsBitzung, sonst Exkursionen. —

Abends: Rheinfahrt bis iiber Duisburg liinaus.
Donnerstag, den 23. Jnni 1910. Exkursionen.
Nachmittags 5 Uhr: SchluBsitzung des Kon-
gresses im FestBaal des stadtischen Saalbaues za
Essen. Im AnschluB daran: Gartenfost.

Das yorlaullge wissonscliaftlicho Programm
der Abteilungen
umfaBt nachstehende Punkte:
1 Abteilung fiir Bergbau.

Bergassessor Ad am (Saarbrucken): ,Dio hydrau-
lische Sprengpnmpe und ihre LeiBtungen®“. — Ziyil-

* Ygl. ,,Stahl und Eisen" 1909, 10. Noy., S. 1790des Herdfrischyerfalirens in Deutschland":

** Am 20., 21. und 22. Juni
bureau in dor Tonhallo
Sitzungen stets ollen.

IX.no

ist das KongreB-
wahrend der Dauer der

Aus Faclwereinen.
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ingenieur y. Bayier
der Yentilatoren

(Dusseldorf): ,Die Entwicklung
und Kompressoren im deutschen
Bergbau" (gemeinsain mit Abteilung I1l1). — Berg-
assoBsor Beyling (Gelsenkirchen): ,Dio Unter-
suchung von Schlagwettern auf optischem 'Wege*“. —
Bergwerksdirektor Bruch aus on (Dortmund): ,Ab-
teufon yon Schachten nach dem Yorsteinungsyer-
fahren". — Professor Bruns (Gelsenkirchen): ,In-
wieweit findet eine Yerbreitung yon iibertragbaren
Krankheiten durch don Bergbau statt"? — Berg-
assessor Dobbelstein (Essen): ,Yerwortung minder-
wertiger Bronnsto{fe“. — Geheimer Bergrat Professor
Franko (Berlin): ,Abbauforderung”. — Ingenieur
"W.E. Garforth (Sheffield): ,,The British Coal Dust
Experiments“. — Fabrikdirektor Gili er (Mulheim-
Ruhr): ,Druckluft- Lokomotiyfiirderung im Borgbau"
(gomeinsam mit Abteilung Il1l1). — Ingenieur Goetzo
(Bochum): ,Nouerungen im Bau und Betrieb yon
Yentilatoren und Komprossoren™ (gemeinsam mit Ab-
teilung 111). — Bergassessor Grahn (Bochum): ,Dio
Yerwendung dor PreBluftschleuson beim Abteufen™.
— Professor Haussmann (Aachon): ,,Nouerungen
auf dem Gebieto dea Markscheidowesons einschlieBlieh
ErdmagnotiamuB und Erdbebenforschung”. — Pro-
fessor Fr. Herbst (Aachen): ,Ueber Entwicklung
dor Kokerei nach Bauart der Oefen und Ausbildung
des mechanischen Betriebes" (gemoinsam mit Abtei-
lung I1). — Dr.Jilngst (Essen): ,Yereinheitlicimng
dor Borgbau- Statiatik“. — Bergmoister Dr. Kohl-
mann (Diedenhofen): ,Die bergbauliche Entwicklung
des Minettobezirkes". — Bergassessor Ku kuk (Bo-
chum): ,Dio toktonischen Yerhaltnisso der nieder-
rheinisch - weatfalischen Steinkohlenablagerung auf
Grund dor nouesten Aufschliisse” (gemeinsam mit Ab-
teilung 1Y). — BergasseBsor Macco (Brilhl): ,Bcrg-
wirtschaftslohre, ihr Inhalt und ihre Grenzen" (ge-
meinsam mit Abteilung IV). — Ingenieur Sam
Mayor (Glasgow): ,Machino Mining of Coal on the
Long Wall System". — Oberingenieur Philippi
(Berlin): ,Elektrizitat im Bergbau" (gemeinsam mit
Abteilung 111). — Dipl. Bergingenieur Putz (Katto-
witz): ,Der derzeitigo Stand desSpiilyorsatzyerfahrens”
— Professor Rau (Aachen): ,Fortschritto auf dom
Gebieto der Nebenproduktengewinnung bei Koksofen"
(gemeinsam mit Abteilung Il). — Kaiserlicher Rat
Schember (Wien): ,Praktisches Schriimen im
Kohlcnbergbau". — Ingenieur Schulze (Essen):
»Neuorungen auf dem Gebieto der Wasserhaltung”
(gemeinBam mit Abteilung I11). — Professor Schwo-
mann (Aachen): ,Grubenausbau und Holzkonseryie-
rung". — Bergassessor Viobig (Kray): ,Yerwen-
dung yon Eisenbeton beim Grubenausbau”. — Di-
rektor Zaringer (Nordhausen): ,Das Gefrieryer-
fahren und seine neuesto Entwicklung”. — N. N.:
,Grundsatze fiir dio GleiebmiiBigkeit der Forderseil-
prufungen". — N. N.: ,Tiibbingausbau in groBeren
Teufen".

Il. Abteilung fiir Hiittenwesen.
a) Abteilung fiir praktisches Hiittenwesen.

Dr. Blasberg (Dahlbausen): ,Uebor die Wand-
lung in der Zusammensetzung feuorfester Steine". —
njalmar Braune und Edv. Hubendick (Stock-
holm): ,,Erzeugung yon teorfreien Generatorgasen aus
unyerkohlten Brennstoffen im Lichte der organiseben
Chemie". —P.Breuil(Couillet): ,Lesaciers pour rails".
— Stahlwerkschef Esser (Differdingen): ,,Zum heuti-
gen Stande des Windfrischyerfahrens in Deutschland".
— Geh. Bergrat Prof. G. Franke (Berlin): ,Ueber
den heutigen Stand der Erzbrikettierung und Agglo-
merierung in Deutschland”. — ,,Zum heutigen Stande
a) Direktor
R. Gonzmer (Julienhiitte): ,Die Roheisen-Erzver-
fahren"”; b) Oberingenieur J. Hofmann (Witkowitz):
,Ueber GaserzeugerZ; c) Oberingenieur Terpitz

49
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(Hubertushatte): ,Ueber dio Yerwendung der ver-
schicdenen Gaaarten zum Betriel) von Martinofon und
ihren EinfluB auf dio Qualitat der Erzougnisso";
d) SipL”ng. Friedrich (Julionhiitte): ,Neuere kon-
Btruktiye Yerbesserungen an Martinofen". — 1'rofessor
Fr. JlorbBt (Aachen): ,Ueber dio Entwicklung der
Kokerei nach Bauart der Oefen und Ausbildung des
mechanischen Botriebcs" (gemeinsam mit Abteilung 1).
— Ingenieur Th. Kautny (Koln): ,Ueber den Stand
der autogenen SchweiBverfahren in Deutschland". —
Oberingenieur Maleyka (Borlin): ,Elektrizitiit im
Huttenwesen™ (gemeinsam mit Abteilung I1l1). — Pro-
fessor Matliesius (Charlottonburg): ,LEin noues
Aufbereitungsvorfahren fur Eisenerze". — Obor-
ingenieur Mauritz (Narnberg): ,Ueber dio Wirt-
schaftlichkeit der Yerschiedenen Antriebsarten von
Stahlwerks-Geblasemaschinen". — Professor Dr. Neu -
mann (Darmstadt): ,Ueber den heutigen Stand der
Elektrostahlverfahron in Deutschland”. — Direktor
Il. Ortmann (Yfilklingen): ,Konstruktive Neuorun-
gen an WalzenstraBen im letzten Jahrzehnt" (goinein-
sam mit Abteilung 111). — ®r.=%$ng. J. Pupj>e (Dort-

mund): ,Neuere Forschungsergobnisse auf walztecli-
nischem Gebiet in DeutBchland". — Professor Dr.
Ran (Aachen): ,Fortschritto auf dem Gebieto der

Nebenproduktengewinnung bei Koksofen" (gemeinsam
mit Abteilung 11). — N. N.: ,Ueber den heutigen
Stand der Gichtgasreinigung in Deutschland“.

b) Abteilung f3r theoretischos Huttenwesen.

Geheimrat Professor Dr. Borchers (Aachen):
,Die Yorgango bei den Konzentrations- und Raffl-
nationsarbeiten dor Kupfergewinnung, ihre Beschleu-
nigung und Yereinfachung dureh elektrisches Schmel-
zon“. — Dozent Dr. Borno mann (Aachen): ,Elek-
trischo Leitfiibigkeit der Metallogierungen in flussigem

Zustande". — Sip(.=Qng. Gillhauson (Aachen):
»~Wanne- und Stoffbilanz des Hochofens”. — Prof.
©r.Nlig. P. Goorens (Aachen): ,Ueber Gase in

tochnischen Eisensorten”. — Dr. GroBmann (Bor-
lin) : ,,Zur Kenntnis der maBaualytischen BeBtimmungon
des Nickels und Kobalts. — Trofessor Gui 1let (Paris):
a) ,Traitement thermique dea aciers speciaux”;
b) ,Quolquea obsorvationB Bur lo comentation au
point do yue theoriquo et pratique". — 2)ipl.s!gng.
Joisten (Aachen): LEinfluB der thermischon Be-
handlung auf dio KorngroBe des EisenB“. — Pro-
fessor Job. W. Richards (South-Bethlehem, Pa.):
a) ,,Grunors ldeat Running of the Blast Furnacell;
b) ,The Advantages of Dried Blastll — ProfoBsor
Dr. Ruor (Aachen): ,Das System Eisen-Nickelll —
ProfesBor Dr. Schenck (Aachen): ,Ueber die Be-
dingungen dor Redukiion und Zemontierung beim
Eisen“. — 2)ipf.=Qltg. W ey 1 (Aachon): ,,Zementation
im luftleoren Raumt — Dr. Winter (Bochum):
,Uober den EinfluB der Yerzinkung auf dio Fostig-
keit des Drahtesll — Geheimrat Professor Dr. WBst
und Felser (Aachen): ,Der EinfluB der
Seigerungen auf dio Festigkoit dos FluBeisens*. —
Geheimrat Professor Dr. Wust (Aachen): ,Der Ein-
fluB der Winderhitzung und Windtrocknung auf die
Yorgango im Gestell des tlochofens“.

Ill. Abtoilung fur angowandte Mechanik.

Zisilingonieur v, Bavier (Dusseldorf): ,Die Ent-
wicklung dor Yentilatoren und Kompressoren im deut-
schen Bergbaull (gemeinsam mit Abtoilung I). — Ober-
ingenieur Bernstein (Koln): ,Hydraulischo Kom-
pressorenll — Direktor Ellingen (Koln): ,Draht-
seilbahnen fur groBe Leistungen". — Fabrikdirektor
Gillor (Malheira-Ruhr): ,Druckluft-Lokomotivfor-
derung im Borgbaull(gemeinsam mit Abteilung ). —
Ingenieur Goetze (liochum): ,Neuerungen im Bau
und Betrieb yon Yentilatoren und Komprcssoren® (ge-
meinsam mit Abteilung I). — Oberingenieur v. Hanff-

Aus Fachvereincn.
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stengel (Leipzig): ,DioYerbilligung desM aterialtrans-
portes dureh Seil- und elektrische Schwebebahnen™.
— Ingenieur Heym (Wetter): ,Der EinfluB der Elek-
trizitat auf die Entwicklung und Leistungsfahigkeit
der Hebezeuge im Berg- und Huttenwesenll — Ingenieur
Dr. Hoffmann (Bochum): ,Lonkung von Kraftma-
schinon“. — Professor Langer (Aachen):,Neuore Er-
fahrungen im Gasmaschinenbetrieb”. — Oberingenieur
Maloyka (Berlin): ,Elektrizitat im Huttenwesenll
(gemeinsam mit Abteilung Il). — ®ipl.s£$ltg. C. Mat-
schoB (Borlin): ,,Die Stellung des Borg- und Hatten-
wesens in der Gesehiehte des Maschinenbauos”. —
Direktor H. Ortmann (Yolklingen): ,Konatruktivo
Neuerungen an WalzenstraBen im lotzten Jahrzehntll

(gemoinsam mit Abtoilung 11). — Oberingenieur
Philippi (Berlin): ,Elektrizitiit im Bergbaull (ge-
meinsam mit Abteilung 1). — Professor h.c.

Rateau (Paris): a) ,,Les installations pour utilisation des
yapeurs d’echappement”; b) ,Les turbocompresseurB".
— Direktor Regenbogen (Sterkrade): ,Turbokom-
preSBoren". — Ingeniour Schulze (Essen): ,Neue-
rungen auf dem Gebieto dor Wasserhaltungll (ge-
meinsam mit Abteilung 1). — Ingenieur Stach
(Bochum): ,Dio Entwicklung der Zentral-Konden-
sation“. — $ipl.=$ng. Tillmann (SaarbrBcken):
»Streckenfordorung unter Tage“. — Oberingenieur
Mauritz (Nurnberg): ,Ueber dio Wirtschaftlichkeit
der yerschiedenon Antriebsarten yon Stahlwerks - Go-
bliisemaachinen” (gomeinsam mit Abtoilung I1). —
,TfitigkeitBbericht uher die yom Yorein fur dio
bergbaulichen Intorossen, vom Dampfkessel - Ueber-
wachungsverein der Zechen im Oberborgamtsbezirk
Dortmund und yom Yerein deutscher Ingenieuro untor-
nommenen Yersuche an Fordermaschinen®.

= Geplante Besichtigungen der Abteilungon I,
Il und IIl. =

Besichtigungen yon heryorragenden Bergwerken,
Hattenwerken und Maschinenbauanstalten sowie wissen-
schaftlicher Institute sind yorgesehen. Entsprechendo
Yereinbarungen sind bereits abgeschlossen.

IV. Abteilung far praktiacho Goologie.

Professor Dr. Ch. Barrois (Lille): ,L’origine
des Bediments houillers clastiques et les galets erra-
tiques trouyes dans lo nord de la France". — Geh.
Borgrat Professor Dr. Beyschlag (Berlin): ,Mit-
teilung iiber die Eisenerzvorrate der Weitl — Dr.
Fliegol (Berlin): ,Die Tektonik der niederrheinischen

Bucht in ihrer Bedeutung far dio Entwicklung der
Braunkohlenformation“. — Bergingenieur Krahmann
(Berlin): ,Dio neuere Lagerstattenpolitik und ihre
Problemeu. — Professor Dr. Krusch (Berlin): a) ,,Die

Otavi-Kupfererzlagerstatten in genetischer und yolks-
wirtschaftliclier Beziehungl, b) ,Die Radiumlager-
8tiitten und die mutmaBliche Entwicklung des Radium-
marktes“. — Bergassessor Ku kuk (Bochum): ,Die
tektonischen Yerhaltnisse der niedorrheinisch-wost-
falischen Steinkohlenablagerung auf Grund der neueaten
Aufachlasse” (gemeinsam mit Abtoilung 1). — Rog.-
Baumoister a. D. Link (Essen): ,Die Talsperren des
Ruhrgebietes mit besonderer Berdcksichtigung der
Mohnetalsperroll — Bergassessor Macco (Koln):
.Bergwirtschaftslohre, ihr Inhalt und ihre Grenzen*
(gomeinsam mit Abteilung 1). — Markscheider Min trop

(Bochum): ,,Uober kanstlicho Erdboben". — H. Mor-
timer-Lamb (Montreal): ,Tho Uniquo Minerat Re-
sources of Canada“. — Professor Dr. Potonie (Berlin):

,Entsteliung der Steinkohle“. — Ingenieur-g¢ologue
Konior (Luttich): ,L’etat de nos connaissances sur
la stratigraphie generale du terrain houiller belgoll
— Generaldirektor Schulz-B riesen (Ddsseldorf);
.Bedeutung der praktischen Geologie fur WwiBsen-
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schnft und Volkswirtscliaft“. — Geh. Borgrat Pro-
fessor Dr. Stein mann (Bonn): ,Ueber dio gebun-
denen Erzgiingo in dor Cordillore Siidamerikas". —
Privat-Dozent Dr. Wegner (Munster): ,,Grundwasaer-
Terhiiltniaso des Munsterlandes®.

Ferner haben Yortriigo angemeldet, sieli das
Thema aber noch vorbehalton, die RH.: Dr. Bfirt-
ling (Berlin), Professor Holz (Aachen), Professor

Dr. Michaol (Berlin), Professor Dr. Schoibo (Berlin),
Professor Dr. Stille (Hannover), Markacheider Wach -
holdor (DiiBaeldorf), Dr. Wunstorf (Berlin).

= Geplante Ausfliige und Besichtigungen der
Abteilung 1V: =

A. Geologischer Ausflug (I¥* ~is 2 Tage) zum
SUdrande des Miinsterschen Kreidebeckena unter Fiih-
rung von Professor Dr. Krusch, Kgl. Geologen Dr.
Bartling und Bergassessor Kukuk.

1. Tag. Fuhrung Professor Dr. Krusch: Zu-
sammenhiingendes Profil durch Oberdevon, Kulm,
flozleerea und produktiveB Karbon nebst Rulir-
terrasson.

2. Tag. Fuhrung Dr. Biirtling:
Labiatusplfiner und Diluvium.

B. Geologischer Halbtagsausflug in das nieder-
rheinische Braunkohlenrevier von Briihl-Koln unter
Fuhrung des Kgl. Geologen Dr. Fliogol.

C. Tagesausflug zur Baustelle der Mohnetalsperre
bei Arnsberg unter Fuhrung des Kgl. Regierungs-
baumeisters a. D. Link.

D. Halbtagsausflug zur Besiclitigung des geolo-
gischen Museuma, der Erdbebenstation und der mag-
netischen Warto der westfalischen Berggowerkschafts-

Cenoman,

Umschau.
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kasso zu Bochum unter Fiihrung von BorgaBsessor
Kukuk und Marksclieider Mintrop.

Zu bomerken ist ferner, daB dio Leitung der
Briisselor Wroltau sste 1lung an dio KongreBteil-
nehmer die Einladung hat orgehon lassen, im An-
schluB an die Dusseldorfor Tagung einen gemeinsamen

Ausflug n.ach BrOssel
zum Besucho dor Briisselor Ausstellung vorzunehmen.
Ais Torliiufiges Programm ist yorgesehen:

Froitag, den 24. Juni 1910. Abonds: Empfang
in der deutschen Abteilung dor AusBtellung durch den
Reichskommissar.

Sounabond,
der Ausstellung;
im Rathauso oder
Monnaie.

Sonntag, den 2G. Juni 1910. Besiclitigung dor
Ausstellung und dor Stadt; abonds: Festessen und
Feuerwerk, gegeben von der Ausstollungsleitung.

Jede weitere AuBkunft iiber don KongroB er-
teilt der ArbeitsauBsdi uB (Diisseldorf 15, Jacobi-
straBo 3 5), der auch Vordrucke fiir dio Anmeldung
zur Teilnahme am KongreB und die sonstigen Druck-
Bachen auf Wunsch Ycrsendet. — Eh -wird gebeten,
bei der Anmeldung gleichzeitig mitzuteilen, ob man
sich an dom AusHuge nach Hrussel zu beteiligen be-
absichtigt.

Verein deutscher EisengieDereien.

Der Yercin deutscher EisengieBereien wird seino
diesjilhrigo Hauptyersammlung im September in
Braunachweig abbalten.

den 25. Juni 1910. Beaiclitigung
abonds: Empfang durch die Stadt
Gala-Theatervorstollung in der

Umschau.

Ueber den Znsnmmenhang der Biegungselasti/.ltiit
desGnlleiscusmitsoinor Zug- imdDruckelastizltiit.*

Durch unmittelbaro Messung dor Langenfindo-
rungon der fiuBersten Fasern eines gebogenen GuB-
eiBeubalkena hat n. Herbert die Lago der neutralon
Achso ermittelt und dann die Spannungon unter An-
wendung der allgomeinon Gloichgewichtabedingungen
berechnet. Dabei wurden dio DolinungBkoeffizionten
unmittelbar aus dom BiogeYersuch selbst abgoleitet.
Bei dieser Art der Durchfiihrung des Vorsuches er-
gibt Bich noch der Yortoil, daB man don Yorlauf der
Zugkurve, die aus dem Biegoveraucli abgeleitet wird,
um eine nicht unbetrfichtlicho Strecke weiter verfolgen
kann, ais dies beim roinon Zugversuch moglich ist.
Denn die gezogenen AuBenfasern eines gebogenen
Stabes konnen infolgo ihres Zusammonhanges mit den
inneren, weniger stark boanspruchten Fasern offenbar
eino groBere Dehnung aushalten, ehe ilir Zusammen-
hang zerstort wird, ala dio gleichmaBig gespannten
Fasern beim gezogenen Stabe.

Zur Ausfiihrung der Biegevorsuche dienten recht*
eckige guBeiserne Stfibe von 1,0 m Lange, 8 cm lioho
und 4 cm Breito im mittleren, fiir die Mesaungen bo-
nutzten Teil (s. Abbildung 1).

Die Stiibo waren Bamtlicli stehend aus einer Pfanne
gegossen worden. Dio im Robzustand etwa 10X5 cm
betragondon Quer8chnittaabmessungen wurden im mitt-
leren Teil durch yorsichtiges Hobeln, Feilen und
Scbmirgeln bis auf 8X 4 cm verringert. Diese Bc-
arbeitung hatte in erster Linie den Zweck, die GuB-
haut und die unmittelbar unter dieser befindliche,
durch rascheres Abkuhlon leicht ungleichinaBig aua-
fallende Schicht zu beseitigen.

Das yoii dor Firma Fried. Krupp, A.-G. in
Essen a. d. Ruhr, gelieferte Material hatte folgende
Zusammensetzung:

%
C .
S i ..0,82 S
M n.. 0,54

Bei den BiegeTersuclien zeigto sich nun, daB,
wahrend zwoi von vier Stabon iibereinstimmton, bei
den anderen beidou recht erhoblicho Ver8chiedenheiton

auftraten. Den Grund fiir dieso auffallenden Un-
7000 0
. , 'T~! i?.
We---27S— — JSO----- ow—2z7s-
Abbildung 1
gleichmaBigkeiten Bucht der Verfaaaer in den ab-

weichenden fiuBeren Umstanden bei der Abkiihlung
nach erfolgtem Gusse.

Alsdann wurden zum Vergleich mit den aus den
Biegoverauchenerhaltenen ErgebnisHen Zug- und Druck-
Tersucho mit Stiiben ausgcfuhrt, die aus dem Materiat
der zu den Biegeproben verwendeten Balkon hcrauB-
gearbeitet waren. Es wurde dasjenige Ende der Stfibo
gewalilt, welches bei dem GuB das untere gewesen zu
sein acliien, um ein mogliclist dichtes Materiat zu er-
lialten. Aua dor Mitto dieses Teiles, tunlichat nalie
dor neutralen Achse bei der Biegung, wurde zunachst
ein Streifen von 3,2 cm Breite horausgesfigt und auB
der Mitte dieser Lamello ein Rundstab gedreht, wel-
cher schlieBlich noch in zwei Teilo zerlegt wurde,

* Inaugural-DiBBortationzurErlangungdor Doktorvon denen der eine fiir den Zug-, der andere fiir den

wiirde der Philosophischen Kakultat derGoorg-August-
Universitat zu Gottingen. Gottingen 1909.

Druckversuch Yorwendct wurde. Boido Stabe hatten

die gleiche Form: 25 mm 0 mit groben Gewinden
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an den Kopfen zum EinBchrauben in das Mutter-
gewinde der Einspannklaue (s. Abbildung 2). Bei der
Bearbeitung zeigte sich das Materiat im Innem der
Balken ziemlich poro$. Durchweg wurde eino Meli-
strecke von 5 cm Lange angewendet. Die Zug- und
Druckvcrsuehe bestiitigten im grofien und ganzen dio
Ergebnisse der Biegeversuche, indem sio eino grofio
Yerschiedenbeit des Materiales nachwiesen, wio sie
sich bei den Biegeyersuchen ergeben hatte. Der all-
gomeino Verlauf dor
Spannungskurven
1 entspricht demjeni-
geu der Biegeyer-
i suehe. Immerhinwar
die Uebereinstim-
mung nicht so gut,
wieman hatte erwar-
ten konnen. Nach An-
sicht des Yerfassers
scheint dies einmal in den Unterschieden der Dichte des
Materiale$ an yerschiedenen Stellen des Balkens, dann
aber aacb in dem Yorhandensein anfanglicher GuBspan-
nungen bogriindet zu sein, wio sio bei der Herstellung
groBer Stiicke kaum yermieden wordon konnen. In der
Tat zeigte sich bei Prufung des Materiales auf sein elasti-
sches Yerhalten bei wiederholter Be- und Entlastung,
daB durch die Annahme solcher innerer Anfangs-
spannungen unter gleiehzeitiger Beriicksichtigung des
Einflusses der yorschiedenon Dichtigkeit des Materiales
alle Abweichungen der aus den Biegeyersuchen abge-
leiteten Spannungskuryen yon den aus den unmittel-
baren Zug- und Druckyersuchen erhaltenon befriedi-
gend erklart werden konnen. C. G.

Abbildung: 2.

Kolilenstoffsteine fiir Kupolofen.*

In der GieBerei der Tacony Iron Company zu
Tacony, Pa. mussen die Kupolofen tiiglich wahrend
einer Zeit yon vyier bis fiinf Stunden ununterbrochen
fliissiges Eisen abgeben. Infolge dieses Umstandes
hatte man bostandig Schwierigkeiten, um eine Sand-
miscliung zu erhalten, welche den Einflussen der
Hitze gegenuber so widerstandsfahig ist, daB Er-
weiterungen dos Stichloches yerhiltet werden. Zahl-
reiche, sich auch auf andere Stoffe ausdehnende Yer-

* ,,The Foundry*“ 1910, Februarheft, S. 249.
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sucho fiihrten endlich zur Anwendung yon Formsteinen
aus Graphit.

Dio Art der Herstellung dieser Stoino und ihro
chemische Zusammensetzung gleicht der yon gowohn-
lichen Graphittiegeln. lhre Gestalt ist spulenformig,
76 mm lang bei 63 mm <}), wobei die beiden Enden
durch 25 mm dicko Wulste yerstarkt sind. Ent-
sprechend einer Spulo sind die Stoine der Lange nach
durchbohrt. Dio Weito des durch diese Oeffnung ge-
bildeten Stichloches riclitet sich nach dor Eisonmonge,
welche in der Zeiteinheit durchflieBen soli, und wurde
durch Yersuche festgostollt. An dcm einen Ende ist
das Stichloch um etwa 12 mm erweitert, damit dor
Tonstopfen einen besseren Halt findet. Der Stein
wird durch festgestampften Sand in soiner richtigen
Lage in der Brust dea Ofens gehalten. Um ein Ein-
frioren des ersten Eisens in dem Stichloch zu yer-
hindern, wird, nachdem dor Ofen in Betrieb gesetzt
ist, das Stichloch durch gebrauchten mageren Sand
so lange yorschlossen gehalten, bis das Eisenbad
hoher ais das Stichloch gestiegen ist. Bei Beendigung
des taglichen Schmelzens wird eine Stange iu das
Stichloch oingefiihrt und dann dio Bodenklappe ge-
Gffnet. Nach zwei bis drei Minuten kann die Stange
wieder herausgezogen werden. Auf dieBe Weise bleibt
das Stichloch rein yon Schlacke und Eisenresten.
Bei der jedesmaiigen Ausbesserung des Ofens wird
der Graphitblock entfernt und yon dem anhaftenden
Sand befreit. Zeigt der Stein sich noch in guter
Yerfassung, bo kann er zu wiederholten Malen yer-
wendet werden. Mitunter hielt ein Stein yier bis fiinf
Schmelzen yon je 25 bis 30t in yier Stunden aus. Bei
Oefen mit groBerer stiindlicher Schmelzleistung yer-
ringert sich die Zeit fiir dio Haltbarkeit der Stoine. C. G.

luternationalerYerband fiir die Materiatpriifungen
der ‘fecimik.

Y. Kongrefi, Kopenhagen 1909.

Um Mifiyerstiindnisse zu yerhiiten, machen wir
an dieser Stelle nachtriiglich darauf aufmerksam, dafi
die in dieser Zeitschr. 1910, 2. Febr., auf Tafel IV u. Y
wiodergegebene yergleichende Zusammenstellung der
Lieferbedingungen fiir Gufieisen in Deutsch-
land und den Yereinigten Staaten yon Nordamerika
nicht zu dem Bericht des AusBc.husses 25, sondern za
dem des Ausschusses 1 gehiirt. Die Redaklion.

Bucherschau.

Goujou, L.: Precis de fonderie. Avec de nom-
breuses figures dans le texte. Paris (15, Rue
des Saints-PSres), Ch. Bsranger 1909. IlI,
330 S.8° Geb. 6,50 fr.

Der Titel des Buches deckt sich nicht mit seinem
Inhalte, und der Inhalt entspricht nur teilweise dem
im Yorworte angegebenen Zwecke. Ais solchor wird
dio Absicht genannt, allo Fragen zu behandeln, dio
mit der Schmelzung yon Motallen und den Yerande-
rungen, denen sio wahrend der Schmelzung ausgesetzt
sind, zusammenhSngen. Dadurch sollen der Scbarf-
blick und die Beobachtungagabe franzosischer Fach-
schuler geiibt und ihnon die fiir einen GieBer un-
entbehrlichen KenntniBse yermittelt werden.

Der Inhalt zerfiillt in zwei Teile. Der erste, dem
Eisen gewidmete, handelt yon den yerschiedenen Form-
satiden und ihrer Einwirkung auf das fliissige Eisen, yom
GuBeisen und der "Wirkung seiner Beimengungen:
Kohlenstoff, Silizium, Mangan, Schwefel, Phosphor
und anderer Elemente, yon der Theorie und Berech-
nung des Kupolofens und den yerschiedenen Kupol-
ofensystemen. Letztere werden sehr eingehend dar-
gestellt, und es diirfto kaum eine der praktisch zur

Yerwendung gekommenen Ofenarten iibersehen wor-
den sein. In kurzen Abschnitten wird auch des llart-
gusses, Stahlgusses und schmiedbaren Gusses in me-
tallurgiBcher Beziehung gedacht. — Der zweite Teil
behandelt yon demselben Gesichtspunkte aus Alu-
minium, Antimon, Wismut, Kupfor, Zinn, Zink und
deren Legierungen, sowie das Tiegelofen- und Flamm-
ofenschmelzen.

Das Buch bietet in yieler Beziehung recht Gutes
und wird die theoretische Ausbildung der Fachschiiler
aufs bestc fordern. Sein Titel beeagt aber zu yiel
und wiirde besaer etwa ,,Abrifi der Motallurgie
fiir Giefiereipraktiker und Fachschiiler" lauten.

Irresbcrger.
Parsons, S. Jones: Malleable Cast Iron. Lon-
don (W.C., 10 Orange Street, Leicaster

Sauare), Archibald Constable Co., Ltd., 1909.
X1, 171 S. 8 °. Geb. 8 sh.

Das Buch gibt einen guten und klaren Abrifi der
Sonderheiten der Herstellung des Tempergusses.

Nach einer kurzen Darstellung der geschichtlichen
Entwicklung dieser GuBart werden die yon einander
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abweichenden englischen und amerikanisclien Bezeicli-
nungen fiir ,,TemperguB“ sowie das dafiir benotigte
Roheisen erortert, und dann -wird eingeliend die
Praxis der TempergieBorei behandelt. Da sich
der Verfasser auf diejenigen Teile der GieBerei-
kunde besebriinkt, dio der TempergioBerei eigon sind,
wird yiol Ballast vermieden und dor Zweck des
Buclies in ubersichtlicher, runder Kurzo erreicht. Der
Reiho nach werden beaproeben dio Gattierung im all-
gemeinen, die Behandlung und Beschickung yonTiegel-,
Kupol- und Flammofen beim Teniporgusse, dasFormen,
die Eingusse, Schaumer und Uoberkiipfe, sowie das
GioBon und das langsamo Abkiiblen in Muffeln zur
Beseitigung von GuBspannungen. BoBondores Augon-
merk ist daboi der Anordnung der Eingusse usw. ge-
widmet, und dieses Kapitel durch zahlreiche Beispiele
(Robr, groBe und kicino Platte, Wurfel, Rad, llebe-
worksbeeber u. a.) mit doutlichen Bildern ganz be-
sonders bomerkenswert gestaltet worden. Gerade hier
wird auch manchor Praktiker nutzlicho Belehrung
findon. Weiter wird das Gliihfrischen erortert, dio
Art des Einpackens in Kisten- und Einsatzgliihofen
sehr eingohend behandelt und die Eigenart beider
Ofenanordnungen geschildert. Nach der Bescbroi-
bung des Putzens und Richtens (letzteres wiederum
mit recht nutzlichen Winken aus der Praxis) sowio
der Untersuchung und Priifung der Abgusse folgen
zum Scblusse einige kurzo, aber immer den Kern der
Sacbo troffende Absclmitte iiber das nachtragliclie
Iliirteii, Beizen, Yerzinken und Loten, sowie iiber die
Bearbeitung des Tempergusses, worauf mit einer Auf-
ziihlung der mannigfaltigen Yerwendungsmdglicbkoiten
des Tempergusses abgeschlossen wird. —

Das Buch zeichnet sich durch eino unserem
Sprachempfmden auBerordentlich anheimcinde Aus-
drucksweise aus. Dio bei englischen Fachleuten hiiufig
so beliobten bandwurmartigen Schachtelsiitzo sind
ganz yormieden, jeder Satz liiBt Bich ohno mweiteres
unmittelbar in gutes Deutscb ubersotzen. Es kann
deBhalb auch von deutschen Berufsgonossen, dio in
der englischen Sprache nicht mehr oder noch nicht
ganz Battelfest sind, ohno allzu groBo Miiho im ong-
lischcn Wortlaut benutzt werden. Irresberger.

Thomalen, Dr. Adolf, Elektroingenieur:
Kurzes Lehrbuch der Elektrotechnik. Yiorte,
verbessertc Auflage. Mit 391 in den Text
gedruckten Figuren. Berlin, Julius Springer
1910. VIII, 530 S. 8° Geb. 12 JL

Gleieli bei semeni ersten Erscheinen im .Tahre
1903 von der fachmannisclicn Kritik mit Beifall auf-
genommen, hat das yorliegende Werk sich eines be-
achtenawerten Erfolges zu erfrcucn geliabt, indem es
bislang sclion vier Auflagen erlebt bat. Es yerdankt
diesen Erfolg yor allem dem Umstande, daB der Yer-
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fasser sich in seiner Schreibwoise auf oinor mittleron
Linio bowegt, dio gleieli woit entfernt ist yon allzu
popularer me yon besonders gelehrter Darstellung.
AuBordem zoiclmct sich das Buch durch seinen reiclicn
Inhalt aus. Boide Grunde zusammengenommen lassen
das Werk ais hervorragend geeignet eracheinen so-
wohl fiir den jiingercn, auf allgemeino Stiulien an-
gewiesenen Elektrotechnikcr wie auch fiir den alteren
Fachmann, dor sieli gclegentlicli mit Fragen zu be-
schaftigon hat, dio ihm im Laufe seiner Praxis frem-
der geworden sind.

Die neuo Auflage ist auf der oinen Seite an
yielen Stellen inhaltlicli crwEitert und umgoarbeitot
worden, auf der anderen Seite liat der Ycrfasser Yer-
altetes ausgeschiedon und die Darstellung nocli weiter
yereinfaclit. Der Gesamtumfang des liucbhes ist daiiei
der bisherige geblieben.

Ehrenberg, Dr. Richard, Professor der
StaatswissenschaftenanderUnnrersitiitRostock:
Terrorismus -in der Wirtschafts-Wissenschaft.
(Gegen don Katheder - Sozialismus! Zweites
und drittes Hcft.) Berlin, Reimar Hobbing
1910. 93 S.s8° 1,20 Jg.

Der Plan, ein Inatitut fiir exakto Wirtschafts-
forschung zu errichten, bat s. Z. in dor deutschen Presso
eino lebbafto Eriirterung gefunden, bei der die tat-
sachlichen Yorgange deabalb nicht immer ganz richtig
dargestellt wurdon, weil es an den aktonmiiBigon
Unterlagen fehlte. Es ist dosbalb erfrculicli, daB nun-
mehr Prof. Dr. Ehrenberg (ltostock) in dem yor-
liegenden kleinen lleft die wirklichen Yorgiinge dieses
.Falles Ehrenberg” mit Beifiigung aktonmaBiger
OriginalBchriftstucke schildert und so weitoren Kreisen
die Nachpriifung urspriinglich erbobener Klagen gegen
eino Beeintriichtigung der freien Forschung ormiig-
licht. Dic Redaktion.

Ferner sind der Redaktion folgende Werke zu-
gegangen, deren Besprechung yorbebalten bleibt:

Jlolan, Joseph, Dpi. Ingenieur, k. k. llofrat, o. o.
Professor des Briickenbaues: Der Brilckenbau. Nach
Vortragen, gehaltcn an dor deutschen technischen
Hochschule in Prag. 1. Band. Einleitung und hol-
zerne Briicken. Jlit 291 Abbildungen im Text und

einer Tafel. Leipzig und Wien, Franz Douticke
1910. VIII, 256 S. 4°. 10.,*.
Hort, Dr. Wilhelm, bei den Siemens-

Schuckert. - Werken: Technische Schwingungslehre.
Einfiihrung in die Untersuchung der fiir den In-
genieur wichtigsten periodischen Yorgiingo aus dor
Mechanik starrer, elastischer, flussiger und gas-
formiger Kiirper, sowie aus der Elektrizitiitslehro.
Mit 87 Textfiguren. Berlin, Julius Springer 1910.
VI, 227 S.8° 5,60 Ji, geb. 6,40 Ji.
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— Deutschland. Der
rheinisch-westfalischo Roheisenmarkt yerharrt
weiter in seiner ruliigen, aber festen llaltung. Dio
Naehfrage hat etwas nachgclassen, jedoch ohno daB
die Preise durch dio geringero Yerkaufstiltigkeit
irgendwie in Mitleidenschaft gozogen worden wiiren.
Die Abrufe fiir den laufenden Bedarf erfolgen im
Ralimen der abgeselilossenen YertrSge, teilweise sogar
dariiber hinaus.

England. Unterm 26. y.
Middiesbrough wie folgt berichtet:
lichen Schwankungen schlieBen die Robeisenpreise
ungefiihr wie in der yorigen Woche. Das Gcschaft auf
Lieferung ab Werk war recht still,dagegenderUmsatzin

Yom Rolieisonmarkte.

M. wird uns aus
Nach unwesent-

W arrants in den letzten Tagen sehr lebliaft. Fiir Ab-
schliisso auf Lieferung im Friihjahr und spiiter zeigten
die Kaufer Bowohl ais auch die Abgeber Zuruckhal-
tung. Dio Bericbto aus Amerika yerringern die Wahr-
scheinlichkeit groBerer Yerschiffungen dabin, aber dio
ileimischbe Eisen- und besonders die Stablindustrie zeigt
mehr Bescbaftigung. Dio Yerschiffungen litten unter
sturmisebem Wetter, waren aber groBer ais im Fe-
bruar v. J. Die heutigen Preise guter Marken in

Yerkaufers Wahl sind fur Marz ab Werk: fiir Gie-
Bereieisen Nr. 1 sh 53/9 d bis sh 54/3 d, fiir Nr. 3
sh 51/6 d bis Bh 51/9 d, fiir Hamatit in gleichen

Mengen Nr. 1, 2 und 3 Bh 65/— f. d. ton netto Kasse.
Hiesige Warrants Nr. 3 notieren sh 51/3'/s d fur so-
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fortige Lieferung, sh 51/61/a d fur Lieferung in einem
Monat, sh 52/— fur Lieferung in drei Monaten. In
den Warrantslagorn beiiuden sich augenhlieklich
410880 tona, darunter 373 088 tona G.M.B. Nr. 3.

Belgi en. Aus Briiaael wird uns unterm 27.y. M.
geHchrieben:DiebereitsgemeldeteleichteAbschwiichung
der Kauftiitigkeit in Roheisen, wie auch dea Auf-
traga- und Spezifikationsoiuganges auf dem Markte fiir
Fertigfabrikate hat sieh wShrond der letzten Wochen
nocli etwas YerBcbarft, und ea iat in den letzten Tagen
fiir Friaoherei- und Thomaaroheiaen zu einem Wei-
chen der bielierigen Nolierungen gekominen. Es
war yorauazuBehen, daC dio in wenigon Wochen um
10 bis 15 fr. f. d. t geateigerten Preise bei der sich
anacheinend regor entwickelnden belgiachen Kauf-
tiitigkeit in Deutschland und England etwaa nacli-
geben wurden, und so notiert man heute fiir Frischerei-
rohoisen 73,50 fr. f. d. t, fiir Tliomasroheisen 78,50 bis
80 fr. In GieBereiroheisen sind die Notierungen noch un-
yeriindert. Da sowohl die Hochofen ala auch die Yerar-
beitenden Werke fiir eino Reiho yon Wochen in den
meisten Artikeln einen befriedigenden Auftragsbestand
besitzen, ao ist anzunehmen, daB sie yeratelien werden,
wahrend der augenblickliehen ruhigeren Zeit- die
nunmelirigen Preise zu behaupten, zumal da dor
Monat Miirz gewohnlich eino Belebung des allge-
meinen, namentlich dea iiberaeeischen Auftragsein-
ganges bringt. Dio Stimmung auf dem Markt kann
Bornit auch fernerhin ais fest bezeichnet werden.

StalilformgnBverl)and dor obersclilosischen
Werke, Gleiwitz. — Naeh dem Berichte, der am 18.
y. M. in dor ordentlichen Mitgliedoryorsammlung er-
atattet wurde, betrug der Gosamtyeraand der ober-
achlcaiachen Werko wilLbreiul dea abgelaufenen Jahres
in Stablformgullartikeln 4817,22 t gegen 4278,84 t im
Jahre 1908; er ist demnach um 539,38 t oder 12,6 do
gostiegen. Die Befiirchtungen, dieman an die Auflosung
dea Preisschutzyerhaltnisses zwischen dem oberacblesi-
achon und dem westfalischen StahlformguBverbande
am 1. Juli 1909 gekniipft hatte, haben sich nicht or-
fiillt. DasGeachaftwwyielmehrimzweiteuHalbjahreder
Menge nacli besser alaim eraten, und yon einem scharfen
Wetthewerbe des Westens war, wonigstena im natur-
lichen Abaatzgebieto der oberschlesischen Werko, ab-
geaehen von einigen Spezialartikeln, wie Gliibkisten,
nicht yiel zu spiiren. Der Absatz Oberschlesiens naeh
Mitteldeutachland, den (Jebieten, die fur beido Teile
fraclitlich gleich liegen, war im zweiten Halbjahre
gleichfalls groBer ais im ersten. Nur mit stahlernen
Grubenradern und Radsiitzen, die nicht unter den Yer-
band fallen, ist der Westen Btark ina oberschleBische
lteyier eingedrungen. Die Folgo davon war, daB die
Preise fiir dieso Artikel bis auf 21 J6 fiir 100 kg frei
Grube gesunken sind. Die Preise fiir StablformguB
muBten, dem allgemeinen Niedergange folgend, gleich-
falls nachgeben und wurden zweimal im Laufe des
Jahres durch den Yerband ermafiigt. Wahrend sich
dor Preis f. d. t StahlguB am Anfang dea Jahres
noch auf 452 J1 im Durchsclinitt stellte, betrug er am
Ende dea Jahrea 3927/, d. k. also 60-* oder 13,3 /a
weniger. Der Beachaftigungagrad der oberschlesischen
StahlformguBwerke wurde ais ausreiehend bezeichnet.
Yon einer Erhohung der Preise wurde yorlSufig Ab-
stand genommen, und es gelten die letzten im No-
vember vorigen Jahrea festgesetzten Listenpreise.

Znrtage der Eisengiefioreien wird unsgeschrie-
ben: Aus den Bericbten der Gruppenyersammlungen,
dio der Yerein Deutscher EisengieBereien in
der letzten Zeit abgehalten hat, geht ubereinatimmend
heryor, daB der Markt fiir Handeisgufiwaren recht
giinstig liegt und vyiel Beschaftigung yorhanden iat.
Auf dem Baumarkte haben sich gleichfalla die Yer-
haltnisse iu der letzten Zeit gehoben, und selbat die
Maschineninduatrio beginnt sich zu beleben. Dem ent-
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aprechen auch die Marktberichte aua der Roheisen-
und Halbzeugindustrie, in der schon seit litngerer Zeit
dio Lago gefestigt iBt und Preiserbobungen auf der
ganzen Linio durcbgesetzt werden. Nur die arg zer-
splitterto EisongieBerei hat bis vor kurzeni auf dio
Preisaufbesserung yorzichtet, die kaum eine Industrie
so niitig hat, wie Bie. Doch driingt die Sachlage auch
hier gobieterisch auf eine Aenderung. Daher sind in
jiingster Zeit dio Hessen-Nassauische, die Hannoversche,
Elb- und Harzgruppe und die NiederrheiniBch-Weat-
fiilische Gruppe fiir HandelsguB zu Preiaaufachliigen
iibergegangen, und andere Gruppen werden demniichat
folgen und miissen folgen, da der starksto StoB der
letzten ICrise dio EiaengieBerei wio alle Fertigindu-
strien traf und aie zu PreisnachliiBsen trieb, die nur
dio Not erkliiren kann. Auf dieaer Preiagrundlage
kiinftig weiterzuarbeiten, ist ganz unmoglicb, daa
geben auch alle einsichtigen GuByerbraucher zu, dio
einnial fiir mehrere Jahro dio Einkaufspreise yon Roh-
guB und GuBwaren in ihrem eigenen Betriebe ver-
gleichen. Es ist daher anzunehmen, dali die beschei-
denen Preiserbobungen, die yon den GieBereien Yor-
genommen sind und demnaebat noch yorgonommon
werden mussen, auf Yeratiindnia bei den GuBabnehmern
stofien.

Stalihrorks - Yerband, Aktiengesellscliaft zu
Diisseldorf. — In der am 24. v. M. abgehaltenen
llauptyersammluug des Stahlwerka-Yerbandea wurde
iiber die Gescbiiftslage folgendos mitgeteilt:

In Halbzeug setzte sofort naeh Eroffnung deB
Yerkaufes fiir das zweite Yierteljahr die Yerkaufstatig-
keit ein, so daB heute schon ein grofier Teil des In-
landsbedarfos fur diesen Zeitraum gedeckt ist. Der
Abruf erfolgto in zufriodonetellender Weise. — Dor
Auslandsmarkt ist weiter fest.— In schwerem E isen-
bahumaterial sind nunmehr die Yertriigo mit allon
deutschen Staatsbalinyerwaltungen bis 1912 yerlitngert.
Die Bedarfsmengen dor deutschen Staatsbahnen halten
sich, wie bereits neulich erwuhnt, in sehr bescheidenen
Grenzen, so dafi auch daa laufende Jahr wieder groBe
AuBffllle bei den Inlandabeetellungou der deutschen
Staatsbahnen bringen wird, wenn nicht noch erlieb-
licher Nachtragsbedarf herauskommt. Der Auslands-
markt in Yignolachienen liegt nacli wie yor giinstig,
und woitere umfangroiche Auftriigo wurden heroin-
genommen. — Das Grubcnschienengoschaft hat von
seiner Lebbaftigkeit nicbts eingobiiBt, namentlich ist
das Aualandsgeschaft recht befriedigend. Der Eingang
yon Spezifikationen ist sehr gut, und auch die Preise
orfuhren Aufbesserungen. In Rillenscliienen hat sieli
ontsprechend der kommenden Bauaaiaon ebenfalla
mehr Belebung gozeigt; sowobl das Inland ais auch
beBonders das Ausland sind mit groBen Anfragcn
herangetreten, die meist zu Abachliisscn bei besserer
Preislage fuhrten. — Das Inlandsgeschaft yon Form-
oisen halt sich in dem seitberigen Umfange, der Ein-
gang von Spezifikationen war fortgesetzt gunatig.
Obgleich die allgemoine Lago hier derart ist, daB
sie eine Erhohung der Preise gercchtfertigt hiitte,
wurde davon doch in Riicksicht auf die sehr niedrigen
Zementpreise und im Interesse der Unterstiitzung der
Ycrwendung yon Formeisen zu Bauzwecken abgesehen.
Der Yerkauf fiir das zweite Yierteljahr wurde demnach
zu den seitberigen Preisen und Bedingungen frei-
gegeben. — Im Aualande hat die Festigkeit dee
Marktes bei anziehenden Preisen angekaltcn und der
Spezifikationseingang ist befriedigend.

Stabeisen-KonTcnliou. — In der am 25. v. M.
abgehaltenen Ycrsammiung wurde festgestellt, daB
die Werke fiir daa zweite Yierteljahr 1910 nabezu
auBYerkauft sind. Fiir etwaige fiir diesen Zeitraum
noch zu tatigende Abscblusse wurde der Preis fur
Siiddeutachland um 4 und fiir die iibrigen Gebiete
um 2 f. d. t erhoht, so daB sich die licutigen Min-
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dostpreiso auf 110 J6 f. d. t ab Nounkirchon bezw.
112 J( ab Oberhauson Btellen. Der Yerkauf fur dae
dritto Aierteljahr wurde noch nicht freigegoben.

Oberschlesiscke Kolilonkouveution. — In der
am 14. v. M. abgehaltenen llauptveraanimlung wurde
beachloBsen, dio Lizenz fiir das laufende Yicrteljahr
auf 100 olo des tataiichlichen YerBandes im gleichen
Yiertol des YorjahroB festzusetzen.

Haftplliclityerband (ler deutschen Eison- und
Stalli- ludustrio, Y. a. 6. — In dem abgelaufenen
Viorteljahro (1. Oktober biB 31. Dezember 1909) hatte
der Yerband eino Zunahme um 48 Betriebe und fast
zehn Millionen Mark Lohnsumme aufzuweisen, ein
Zeichen fiir dio erfreuliche Weiterentwicklung des
Verbandos.

~Konigiu « MarionkiUto, Aktiengosellscliaft zu
Caiusdorf. — Wie der Bericht des Yorstandes iiber
das Geschaftsjalir 1909 ausfiihrt, war bis in das zweite
llalbjahr hinein eine Yerschlechterung in der Go-
Bchiiftslage dor Eisenindustrio festzustellen, obwohl die
allgemeine wirtschaftliche Lage sich im Laufe des
Jahres besgerte. Inshesondere litt dio Walzindustrie,
da die Yerkaufspreiso mehr und mehr gedriickt wur-

den, in zahlreichen Fallen sogar auf und unter die
Selbstkosten herabsanken. Gegen don Herbst hin
traten leise Anzeichen einer Besserung ein. Dor Zu-

sammenschluB der Stabeisen orzougendon Firmen zu
einer Preiskonvention brachte eine Erliohung dor Stab-
eisenpreiso. Diese war fur das Unternehmen im Be-
richtsjahre nicht mehr wirksam, da esyorher zu lang-
fristigen Yerkiiufen gezwungen worden war. Die Er-
gebnis8e des Botriebes dor RohrengieBerei gingcn im
abgolaufenen Jahre recht wesentlich zuriick. Die
iibrigon Betriebsabteilungen waren voll beschiiftigt
und brachten dio erwarteten Betriebsergebnisse. Der
Gesamtumsatz des Unternehmens belief sich auf
9267 786,71 (i. V. 9379 207,40) »K. Auf den Werken
und in den Gruben der Gesellschaft waren 1791 (1856)
Arbeiter beschiiftigt, die an Lohnen 1936 920,33
(2044720,67)~ erhielten. Die Gewinn- undY erlust-
reehnung zeigt einerseits neben 96 869,07 Yortrag
und 14 934,95 Ji Zinsen von W ertpapieren einon Hiitten-
betriebsgewinn von 929 642,64 J6, anderseits 90 204,14 Jt
Anleihezinsen, 198 454,86 Ji allgemeine Unkosten und
320 428,14 ~ Abschreibungen, mithin ergibt sich oin
Reingewinn yon 426 359,52 »£. Der Aufsichtsrat
schlggt yor, yon dieBem Botrago 16474,50 JC der
gesetzlichen Riicklage zuzufiihren, 15390,45 Ji zu
Tantiemen und Vergiitungen an Boamte und 4643,20 J>
zu Tantiemon an den Aufsichtsrat zu yerwenden,
330228 Jt Diyidende (6°/0 wie i. Y.) auszuschiitten
nnd 59 623,37 Ji auf neuo Rechnung yorzutragen.

Lindeuer Eisen- uud Stahlwerke, Aktien-Gosoll-
schaft, Linden. — wio der Bericht des Yorstandes
uber das am 31. Dezember v. J. abgclaufene Geschiifts-
jahr ausfuhrt, blieb das Ergebnis desselben hinter den
Erwaitungen zuriick. Feierschichten und yorkiirzte
ArbeitBzeit wurden durch das weitere Abflauen der
allgemeinen wirtschaftliclien Lage notwendig. Urn
sich ihren alten Arbeiterstamm zu erhaltcn, muBte
die Gesellschaft dem Berichte zufolgo manche Auf-
trage ohne Gewinn hcreinnehmcn. Das trotzdein noch
gunstige Ergebnis yerdankt das Unternehmen ange-
strengtester Arbeit und groBer Sparsamkeit in den
Betriebskosten. Der Betrieb vyerlief in allen Abtei-
lungen ungestért. Die EisengieBerei erzeugtc 2427
(i. V. 2387) t, wahrend in der Zahnriiderfabrikation
467 (417) t hergestellt wurden. Dio Erzeugung des
Stahlwerkes betrug 1500 (1154) t; infolge des sohr
scharfen Wetthewerbes um Aultriige gingen die Yer-
kaufspreise betrachtlich zuriick. Die mechanische

erkstiitte war ausreichend, dio Abteilung Pressen-
bau im zweiten Halbjalire sehr stark beschiiftigt. Da
liierdurch in yielen Fiillen die yertraglichen Liefor-
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fristen erheblich iiborschritten werdon mufiten, ent-
schloB sich dio Gcsollschaft — gleichzeitig von dom
Wunsche geleitet, durch groBeren Umsatz und weitero
Spezialisierung einzolner Workaabtoilungen die Be-
triebskosten wesentlich yerringern zu konnen —, mit
dcm Ausbau der StahlgieBerei sowio dor Erweiterung
der anderen Abteilungen im Berichtsjahre zu be-
ginnon und auch einige moderno Spezialmaschinen an-
zuschaffen. — Bei einem Gesamtumsatze yon 1205074
(i. Y. 1247 436) ergibt die Gewinn- und Yerlust-
rechnung einschlieBlieh des Yortrages yon 69 558,88 Ji
einen Roherlos yon 340953,39 J6, so daB nach Abzug
yon 140 084,23 JI fiir allgemeine Unkosten, Zinsen usw.
und 36 652,31 fiir Abschreibungen ein Reingewinn
yon 169 616,85 yerbleibt. nieryon sollen 18010,43
an den Yorstand und Beainte und 5404,75 an den
Aufsichtsrat yergiitet, 70000 <« Diyidende (10 o/0 gegen
12°/o i. Y.) yerteilt und 70201,07 Jt auf neue Recli-
nung Yorgetragen werden.

Rhcinischo Stalilworko zu Duisburg-M cidericli.
— In der am 23. y. M. abgebaltenen Hauptyersamm-
lungwnrdeder Yorschlag der Yerwaltung, dasAktien-
kapital um 5000000 ~ auf 40000000,/$ zu er-
hohon,* einstimmig angenommen.

Rombaclior Hiittenwerko zu Rombach. — Der
Aufsichtsrat der Gesellschaft beabsichtigt, behufB Ab-
stoBung dor Bankschuld und zur Verstttrkung der Be-
triebsmittel einer im April einzuberufenden auBor-
ordontlichen llauptversammlung yorzuschlagen, das
Aktienkapital um 5000000~ zu erhuhen. Die
neuen Aktien sollen ab 1. Juli 1910 diyidendenberech-
tigt sein. Das Bezugsrecht fiir die Aktioniiro soli aus-
geschlossen werdon.

Eloktrlsclie Rolieisenerzeugung in Kalifornien.
— Nach einer Mitteilung der .lron and Coal Trades
Reyiew“** ist es der Noble Electric Steel Co. in
Kalifornien, die drei Jahro lang mit dem Heroult-
Yerfahren Yersuche angestellt hatte, nach einer Um-
wandlung ihrer Anlage durch Professor A.D. Lyon
yon der Stanford - Uniyersitiit gelungen, GieBerei-
roheisen im oloktrischen Ofen zu erzeugen. Das Roh-
eisen, das in den GieBereien der Gegend yerwondet
wird, soli yon yorziiglicher Beschaffenheit sein.

Yerzollnng ron Eison und Stahl in Itallon.t
— Laut Koniglicher Verordnung yom 9. Januar d. J.
wird die Einfuhr von Stahlblechen nach Italien auf
Zeit zugelassen, dio zur Herstellung geschweiBter
Rohren yon 200 mm 0 und dariiber bestimmt sind;
dio Abfertigungen dafiir konnen nur bei Zollamtern
erster Ordnung stattfinden. Bebufs Erlangung der
Yergiinstigung muB beim Finanzministerium ein ord-
nungsmiiBiger Antrag gestellt werden, in dem der
Sitz der zur Yerarbeitung bestiminten Fabrik sowie
die Zollstello, an der die Abfertigungen fiir die Ein-
fuhr auf Zeit erfolgen sollen, anzugeben sind. Das
italienisclie Finanzministerium trifft bei Erteilung der
Genehmigung dio niiheron Aorschriften und Bedin-
gungen fiir die Einfuhr auf Zeit sowie fur dio Er-
ledigung dor Zollscheine. Dio bei der Yerarbeitung
ais Abgang entstehenden Abfiille sind zu dem Satze
zollpflichtig, dem die Abfalle unterliegen wurden,
wenn sie yom Auslande oingegangen waren. Die fiir
die Wiederausfuhr zu gewahrende Frist darf ein Jahr
nicht iiberBteigen. Im iibrigen finden, soweit in den
angegebenen Vorschriften nichts anderes bestimmt
ist, die allgemeinen Bestimmungen des ersten Teiles
der durch die Konigliche Yerordnung Nr. 6022 yom
2. Februar 1890 genohinigten Ordnung (,Deutsches
Handels-Archiv* 1890 I, S. 225) Anwendung.

* Ygl. ,Stahl und Eisen® 1910, 19. Jan., S. 143.

** 1910, 11. Febr., S. 214.

f ,Nachrichten fiir Handel und Industrie* 1910,
16. Febr., S. 8 nach der ,Gazzetta Ufficiale“.
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Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Ausflng nach Briissol.

AYir lenken dio Aufmerksamkeit unserer Mit-
glieder auf die dieser Nummer vorgeheftete Einladung
zu einoin gemeinsamen Ausflug nach Briissel zum
Besuche der '"WoltauBstollung, der im AnschluB
an den Internationalen KongreB fiir Bergbau, Hiitten-
wesen, angewandto Mechanik und praktisciio Geologie,
Dusseldorf 1910,* unternommen werden soli.

Die Geschdftsfuhrung.

Nendruck <es Mitgliodoryerzoiclinisses fiir 1910.

Das neue Mitgliedervcrzeichnis fiir 1910 soli im
Marz d. J. erscheinen. An unsere Mitglieder ergeht
daher das Ersuchen, alle Aenderungen — Stand, "Wolin-
ofc usw. —, die bisher etwa noch nicht gemeldet sein
sollten, der Geschiiftsstelle bis zum 10. Marz mitzu-
teilen, damit sio noch in das neue Mitgliederverzeich-
nis aufgenommen werden konnen.

Fiir die Vereinsbibliothok sind eingegangen:
(Die Einsender aind durch * bezeichnet.)
Festnummer der Wochenschrift des NiederSsterreichi-
schen Gewerbe- Yereines* anldfilich, seines 70-jShrigen

Bestandes. "Wicn 1909.
Ingenieur-Bericht 1909 [des] Sdchsischen Dampf-
kessel-Sevisions-Vereins* Chenmitz. Chemnitz (1910).
Preis - Yerzeichnis von Cornelius Heinz*, Aachen.
Yierte Aufiago. Aachen 1907.
= Dissertationen. =

Claus, Carl, ®ipl.*"lig.: Der Umschlagrerkehr in
Baumaterialien auf den Bcrliner Wasserstraflin
und die ZweckmSjSigkeit der Verwendung mecha-
nischcr Entladevorrichtungen far den Ziegeltrans-

pnrt. Dissertation. (Berlin, Konigl. Techn. lloch-
Bchule*.) (1909.)
Ferner

0 Zum Ausbau derYeroinsbibliothek 80

noch folgende Geschenke:

73. Einsender: ratentanwalt Sipl.~tig. W. llupfauf,
Dusseldorf.

Deutsche Techniker-Zeitung. Jg. 1908 und 1909. Ber-
lin 1908—009.

Elektrotechnische Zeitschrift. Jg. 1907, Il. 27 u. IV;
Jg. 1908. Berlin 1907—08.
Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure. Jg. 1897

his 1909. Berlin 1897 —1909.

74. Einsender: Freiherrlich Carl von Roth-
schild’sche offentliche Bibliothok zu Frank-
furt a. M.

Benutzungsordnung vom 12. Norember 1909.

e furt a. M. (1909).

Berghoeffer, Dr. Ch. W.: FUhrer durch die Frei-
herrlich Carl von Eothschild’sche offentliche Biblio-
thek. Frankfurt a. M. 1908.

—: Die Einrichtung und Yerwaltung der Freiherr-
lich Carl ton Bothschild’schen offentlichen Biblio-
thek wahrend der Jahre 1887 bis 1S90. Frankfurt
a. M., o. J.

—: Die Entwicklung der Freiherrlich Carl v. lioth-
schild’schen offentlichen Bibliothek wShrend der
Jahre 1891—1895. (Aus dem ,Centralblatt fur
Bibliothekswesen.") Leipzig 1896.

—: Bericht [aberdie] Freiherrlich Carl von lioth-
schild%che offentliche Bibliothek fur die Jahre
1891—1900 bezw. 1901—1905. Frankfurt a. M., 0. J.

Frank-

* Ygl. S. 385 dieses Heftes.
§ Ygl. ,Stahl und Eisen* 1908,
1910, 23. Febr., S. 352.

13. Mai, S.712;

Bibliotlieks- und Ilausordnung vom 6. Februar 1903.
Frankfurt a. M. (1903).

Yerzeichnis der Bilcher [der] Freiherrlich Carl von
Bothschild'schen offentlichen Bibliothek. Band 1und 2.

Frankfurt a. JI. 1892—1904.

Yerzeichnis der laufenden Zeitschriften. Frank-
furt a. M. 1905.

75. Einsender: Geologischo Land osaustalt vc

ElsaB-Lothringcn zu StraBburg i. E.

Abhandlungen zur geologischen Specialkarte von Elsa/S-
Lothringen. Neue Folge. [lleft 1 und 6 (mit Atlas).
StraBburg 1898—1905.

Mitteilungen der Geologischen Landcsanstalt von Elsap-
Lothringen. Band IlI, Heft 3. — Band Y, Heft 3,
4, 5. — Band VI, Heft2. StraBburgi.E. 1892—1908.

Uebersichtskarte der Eisenerzfelder des westlichen
Deutsch-Lothringen. 4. Aufiage. StraBburg 1905.

Yerzeichnis der im westlichen Deutsch-Lothringen ver-
liechenen Eisenerzfelder. Funfto Auflage. StraB-
burg i. E. 1910.

Aenderungen in dor Mitgliederlisto.

Billig, Walther, Ingenieur d. Benratlier Maschinenf.,
A. G., Wotter a. d. lluhr, Bismarckstr. 1.

Drees, M., Sipl.sQfit0., Direktor d. Fa. Martin & Pagen-
stecher, Miilheim a. Rhein, Bismarckstr. 13.

Kollmann, Adolf, bei Fa. L. Weil & Reinhardt, Mann-
heim.

Minding, Max F., Direktor d. A.-S. Smith, Mygind
& Huttemeier, Kopenhagen-Y., Thorvaldsensvoj 11.

Mitschek, Hans, llutteningenieur u. Cliemiker, Engers
a. Rhein, Berndorferstr. 34.

Oesterreich, Dr. Max, Grubenbesitzor,
RuBland, Potemkin-Querstr. 22.

Schwittlinsky, Bruno, Prokurist d. Maschinenf. vorm.
Gebr. Guttsinann u. Breslauer Metallg., A. G., Rosen-
thal bei Breslau, Yilla Scholz.

Taube, E. A. Baron, Berging.,
dinsker Stalilschienenwerko,
Perm, RuBland.

Wolff, Albert, 'Sipl.~iteu Inh. d. Porphyrwerks Rim-
baclizell, Sulz, Ober-Els., Ailla Schreyer.

Neue Mitglieder.

Agthe, Carl, Direktor d. Scliles. Elektrizitats- u. Gas-
A.-G., Gleiwitz.

Ahlmann, llans,
kortstr. 11.

Altermann, Ewald, Ingenieur, Dusseldorf, Graf-Adolf-
straBe 75.

E/Sich, 3)r.=3'HO- Eugen, Dortmund, Rheinischcstr. 51.

Fretztr, Karl, Ingenieur, Benrath, Paulsmuhlenstr. 43.

Hardegen, Paul, Fabrikbesitzer u. gerichtl. vereid.
Sachyerstiindiger f. Elektrotechnik, Berlin S. 42,
Luisen-Ufer 44.

Heimes, Felix, Direktor der Westerwiilder
industrio, G. m. b. H., Breitscheid, Dillkreis.

llunger, Hermann, Betriebsfiihrer d. Stalilgiefierei d.
Siichs. GuBstahlf. Dolilen, Deuben bei Dresden.

Lengersdorff, Nicolaus, Ing., Fabrikbesitzer, Bunzlau
i. Schles.

Sokotowski/, W., Berging., Betriebscliefder Gasmotoren-
u. elektr. Abt. der Nadeshdinsker Stahlschicnenwerke,
Nadeshdinsk, Gouv. Perm, RuBland.

Worobiew, W., Berging., Betriebschef der Stahlwerks-
Abt. der Nadeshdinsker Stahlschienenwerke, Nadesh-
dinsk, Gout. Perm, RuBland.

Zitzlaff, Immo, SiplSyjing., Ingenieur der
Schuckert-Worke, Steglitz, SchloBstr. 33.

Ekaterinoslaw,

Direktor d. Nadesh-

Nadeshdinsk, Oouy.

Ingenieur, Wettcr a. d. Ruhr, llar-

Tlion-

Siemens-

Yerstorben.

Matzek, Jul., Direktor, Godesberg. 9. 2. 1910.
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Maschinelle Herstellung
yon Formen
filr stehend zu giefiende

Rohre.

Tafel Xil.



