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J e n c k e l

|-< inem an  aufopferungsvóller A rbeit und grofien 
Erfolgen reichen Leben ha t am 8. Marz 

ds. Js. der unerbittJiche Tod ein Ziel g e s e tz t : 
Hanus Jencke ist nicht mehr.

W as er der deutsehen Industrie, was er dem 
gesamten deutsehen Y aterlande gewesen, <las 
wird die Gesehiehte mit un- 
yerglngliclien L ettern  ver- 
zeichrifen. T ieftrauernd ste- 
hen wir mit den weit.esten 
Kreisen Deutschlands an der 
Bahre dieses treffliehen und 
hem rragendenM artnes, den 
'wir in ganz hesonderer W eise 
den Unsern nonnen durften.

Jencke w ar am fi. April 
1843 zu Dresden gehoren, 
widmete sich dem Studium 
der Heclitswissenschaften 
und gehorte bis zum H erbst 
1878 ais Grcheiiner Finanz- 
ra t der Generaldirektion der 
Silchsischen Staatseisenbalm  ‘ 
an, um sodann am 1. .Tanuar 
1871) die Stelle des Yor- 
sitzenden im Direkt.orium 
der Firm a Fried. Krupp zu 
iihernehmen, die er bis zum
1 • Dezemberl 902 bekleidete.
Was er in ihr geleistet, ist 
so bekannt, dafi es an dieser 
&>telle nicht hervorgehoben 
zu werden braucht. Ebenso- 
"en ig  ist es notig, darauf 
hinzuweisen, dafi er weit 
uber sein Amt hinaus sich 
in den Dienst der Allgemeinheit stellte und 
f'ine solche Fiille von EhrenUmtern wirksam be
kleidete, wie es nur ganz seiten yorzukoinmen 
1'flegt. W ir glaubon das Andenken des Yerewigten 
nicht besser ehren zu konnen, ais wenń w ir ihn 
auch lieute mit seinen eigenen W orten sprechen 
lassen, aus denen dic aufrechte, zielbewufitc und 
liebenswiirdige Personiiehkeit hervorleuchtet, die 
" i r  in ihm yerloren haben. Ais in Essen am 

X I U ,

27. September 1002 die Ilandelskam m er fiir den 
K reis Essen, die Yereinigung von Handelskammern 
des niederrheinisch-weśtfalischen Industriebezirks, 
die Nordwestliche Gruppe des Yereins deutscher 
Eisen- und Stahlindustrieller, der Yerein deutscher 
E isenhuttenleute und der Yerein zur W alirung 

der gemeinsamen w irtschaft
lichen In teressen in Rhein- 
land und W estfalen sich noch 
einmal um Jencke yersam- 
melten, bevor er nacli D res
den ubersiedelte, spracii der 
also Gefeierte u. a. fol- 
gendes:

„ Meine verehrten H erre n ! 
Wenn ich je tz t  aus meiner 
S tellungausscheide, so blicke 
ich auf eine nahezu 24jiili- 
rige T atigkeit zurOck. Ich 
habe hier in dieser langeu 
Zeit aufierordentlich viel ge- 
selien und gehort, Yiel er- 
fahren und gelernt. Ich 
nehme man che grofie und 
stolze Erinnerung mit mir. 
Ais ich yor wenigen Tagen 
im engeren Freundeskreise 
Gelcgenheit hatte, einen Y er
gleich zwischen dem Ehemals 
und J e tz t  zu ziehen, nahin 
ich auch die beśte Erinne
rung yorweg. Ich  wili es 
auch hier tun, es ist die E r
innerung daran, dafi es mir 
yergonnt war, die ersten 8*/2 
Ja h re  un ter ineinem yerstor- 

benen Clief, H errn Alfred Krupp, zu dienen. Ich 
werde es ste ts ais ein besonderes Gluck und ais 
eine hohe Gunst deS Sclucksals betrachten, dafi es 
m ir beschieden war, un ter diesem, seine industriellen 
Zeitgenossen an scharfem und weitem Blick weit 
iiberragenden ersten Grofiindustriellen des yer- 
gangenen Jahrhunderts zu arbeiten. Im iibrigen, 
meine hochgeehrten H erren , w aren es triibe
Zeiten, ais ich Anfang des Jah res  1879 h ier
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meine T atigkeit anfing: Es felilto in der Industrie 
iiberhaupt, n icht nur in der Eisenindustrie, an 
A rbeit, und nicht nur an lohnender A rbeit, sondern 
an A rbeit iiberhaupt, welches j a  das Schlimmste 
ist, was der Industrie  passieron kann. Dazu 
kam fiir die Eisen- und Stalilindustrie der Umstand, 
dafi 1877 die Eisenzolle aufgehoben waren, wo- 
durcli der auswślrtigen K onkurrenz T or und T iir 
geoffnet wurde. Ich durfte es aber sclion im 
ersten  Jah re  meiner T iltigkeit erleben, dafi durch 
den ersten R oichskanzlerF iirsten  Bism arck W andel 
in unserer Zollpolitik geschaffen wurde. D er 
miichtigen Personlichkeit des ersten Beichskanzlers 
gelang es, in wenigen Monaten einen neuen Zoll- 
ta rif durchzusetzen und die Devise dieses Zoll- 
tarifs w ar der Schutz der nationalen A rbeit. 
Von da an da tie rt ein neuer Aufschwung der 
deutschen Industrie  und insbesondere der grofie 
und teilweise glanzende Aufschwung, den dio 
Eison- und Stalilindustrie genommen hat. Im 
W echsel der Zeiten folgten dann gute und schlechte 
Konjunkturen. In  der Kegel waren die schlechten 
Konjunkturen ro n  langerer D auer ais die guten, 
und auch auf die le tz te  H ochkonjunktur sind 
bald die schlechten Zeiten gefolgt. Es sind dieses 
w ieder von neuem Beweise, wie die Industrie 
n icht weise und vorsichtlg genug in guten Jah ren  
in der Ansammlung von K raften  und Reseryen 
sein kann, um die schlechten Ja h re  zu iiber- 
stehen, die zweifellos auf die guten  regelmilfiig 
folgen mussen.

W enn im Augenblick des Scheidens aus meiner 
T atigkeit, wie Sic wohl glauben werden, sich 
so yiele E rinnerungen in meinen Kopf drilngen, 
daB ich leicht in Yersuchung kommen und ver- 
anląfit werden konnte, das und jenes noch her- 
Yorzuheben, und unsere gemeinsamen B eratungen 
und unsere gemeinsamen A rbeiten zu streifen, 
so mufi ich m ir dieses doch versagen. Aber 
ein Tliema mochte ich ailerdings in wenigen 
W orten  beruhren, weil es das ist, welches mir 
seit zwei Jahrzelm ten  immer am meisten am 
Ile rzen  gelegen und mir yielleiclit auch die meiste 
Arbeit gem acht h a t ,  es ist unsere s o z ia l e  
G e s e tz g e b u n g  d e r  l e t z t e n  J a h r z e h n t e ,  
in s b e s o n d e r e  d ie  A r b e i t e r y e r s i c h o r u n g s -  
G e s e tz g e b u n g .

Ais ich im Ja h re  1879 hier meine T atigkeit 
aufnaiim, gab es keine A rbeiteryersicherungs- 
Gesetzgebung. Die Grofiindustrie Rheinlands und 
W estfalens ha tte  zum grofien Teile die F rage 
der Y ersorgung ih re r invaliden, kranken und ver- 
ungliickten A rbeiter selbst iibernommen, selbst 
reiche M ittel dafur gęspendet und so der G esetz
gebung in yortrefflicher W eise yorgearbeitet..

Die K aiserliche B otschaft yom Ja iire  1881 
ste llte  einen grofien Teil der rheinisch-west- 
falischen Industrie daher v o r die F rag e  der 
g e s e t z l i c h e n  Regelung einer ih r sachlich langst 
ye rtrau ten  und praktisch gehandhabten M aterie.

Neu w ar fiir yiele W erko der Grofiindustrie 
nu r dio Umwandlung yielfach freiw illig gew ahrter 
Leistungen in gesetzlich gebotene. Unsci-e Be
ratungen und Beschliisse rich teten  sich daiier 
weniger gegen das P rinzip  der Yersicherungs- 
gesetzgebung; w ir liaben uns derselben nie, wie 
so oft und selbst von Seiten, die es besser wissen 
miifiten, behauptet w ird, grundsatzlich entgegen- 
gestellt. Im Gegenteil, w ir haben zu yerschiedcnen 
.Maien in W o rt und Schrift e rk la rt, dafi w ir den 
Abschlufi der durch die kaiserliche Botąchaft in- 
augurierten  G esetzgebung wiinschen. Unsere 
gerech tfertig ten  Bedenken und unsere teilweise 
von E rfolg  gekronten Bemiihungen richteten  sieli 
gegen die Formen, in welche man die neuen 
w irtschaftlichen Gebilde bringen wollte, gegen 
diebeabsiclitigten E inschrankungen der autonomen 
Befugnisso derer, auf dereń Schultern man die 
Lasten der Gesetzgebung legte, und gegen einen 
iibergrofien, unnotigen und ungerechtfertig ten , die 
Leistungs- und die K onkurrenzfahigkeit der deut- 
sclien Industrie  bedrohenden Umfang der der letz- 
teren  aufgelegten Leistungen. Bei der Kranken-, 
wie bei der Unfall- und A lters- und Inyaliden- 
Yersicherung, nam entlich auch, soweit eine Revi- 
sion und Ergitnzung derselben bisher stattgefundeu 
hat, mufiten w ir aber die E rfahrung  machen, dafi 
wohlbegriindete A ntrage unberucksichtigt blieben 
und die M ehrheit des Reichstages iiber Vorschlage 
der R egierung liinausging.

Die Hoffnung, dafi ausw artige S taaten  dem 
Beispiele der deutschen Versichcrungsgesetz- 
gebung in yollem Mafie folgen wurden, ist bisher 
unerflillt geblieben und h a t wenig Aussicht auf 
Realisierung, und unsere Industrie  fiilirt nacli wie 
vor den schw ereren Konkurrenzkam pf auf dein 
W eltm ark te, yorw eg belastet in ihren Erzeugungs- 
kosten durch Opfeiy welche unsero Konkurrenz 
nicht kennt.

Ich liabe insbesondere auch m it wachsondein 
Tnteresse, aber auch mit wachsender Sorgo inner
halb der naliezu 24 Ja h re  meiner Tatigkeit in 
der Industrie die Entw icklung unserer Arbeiter- 
yerhaltniśśe yerfo lg t. Zw ar iiat es in der llaupt- 
saehe uns an A rbeitskraften  nie gefehlt oder 
doch nur sporadiscli in der Zeit der Hocli- 
konjunktur; auch is t die Leistungsfahigkeit des 
deutschen A rbeiters, nam entlich auch in intellek- 
tueller Hinsicht, zweifellos in der Zunahme be- 
griffen; seine Lebenshaltung befindet sich i» 
steigender Richtung, dank der fortschreitenden 
Erhohung der Lohne, welche sich in einzelnen 
Branchcn unserer Industrie nachweislich seit etwa 
20 Jah ren  auf etw a 40 — 50°/o bereclinet. Sorge 
macht aber das Anwachsen der Sozialdemokratie 
innerhalb der A rbeiterschaft, wie dic Zunahme 
der sozialdemokratisclien Stimmen bei den Wahl® 
zum Reichstage bew eist — ein F ortschritt, der 
sich m it Riicksicht auf die F re iheit jed er Agitation 
in Yersammlungen und P resse  le ider nicht auf-
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lialten lafit.. Meine Stellung zur Sozialdem okratic 
ist, bekann t; ich habe sio oft. genug kundgegeben 
mul meino Q uittung hierfiir in der soziaMemo- 
kratischen P resse erhalten. E in  P a k t i e r e n  
m it d e r  v o n  H afi g e g e n  d ie  A r b e i tg e b e r  
e r f i i l l t e n  S o z ia ld e m o k r a t i c  g i b t  e s  f u r  
m ich n i c h t ;  j e d e r  Y e r s u c h ,  zu  p a k t i e r e n ,  
is t  m ir  s t e t s  a i s  S c h w ile h e  e r s c h ie n e n  u n d  
d e r  C f la u b e , d u r c h  N a c h g i e b i g k e i t  u n d  
N a c h s ic h t  d io  S o z ia ld e m o k r a t i c  zu  g c -  
w in n en  u n d  z u r  H i t a r b e i t  an  den  A u f- 
g a b e n  d es  S t a a t e s  zu  b e s t im m e n ,  a i s  e in  
v e r h i l n g n i s v o  11 o r  I r r t u m .

Ich denke, wenn ich dic Arbeiten, welche 
wir im Laufe der le tzten  24 Jah re  in unseren 
Vereinen auf dem Gebietc der sozialen Gcsetz- 
gebung gcleistot. liaben, ins Auge fasse, nicht 
zum mindesten aucli an unserc M itwirkung auf 
dem Gebiete der A rbeitcrschutzgesetzgebm ig und 
der Gewerbeordnung, an die Kilmpfe um dic 
Utopie eines N orm ąlarbeitstages fiir erwachsene 
miinnliehc A rbeiter, eines Minimallolmes und der 
Einfuhrung des Zerrbildes, eines parlam entarischen 
Regimes in die Fabriken in der Form von A rbeiter- 
ausschiissen. Es gab eino Zeit, zu welcher man 
in diesen an den berufensten Stellen unserer 
Hegierung das Allhcilm ittel fiir alle soziale Un- 
zufriedenheit erblicktc und diejenigen ais riick- 
standig in ihren Anschauungen uber das Yer- 
lialtnis des A rbeitgebers zum A rbeiter und ais 
Despotcn bezeichnete, welche an dieses xVllheil- 
raittel nicht glaubten. E s hcdurfte der grofiten 
Anstrengung der Industrie, um zu verhindern, 
dafi die Bildung dieser Ausscliiisse durch dio Ge
werbeordnung ais obligatorisch eingefuhrt wurde, 
und w ir w aren froli, daS sie nur fakultativ  cin- 
gefiilirt wurden. Und heute? Die F rage ist 
\on der Tagesordnung der offentlichen und 
parlamentarischen Diskussion gesehwunden, und 
wo die Arheiterausschusse eingefiilirt waren, 
fBhren sio ein Scheindasein oder sie sind cin- 
geschlafen.

W enn ich aber hierbei mit Befriedigung die 
1’atsache reg istriere, dafi innerhalb der A rbeiter 
unserer Eisen- und Stahlindustrie nie auch nur 
der Yersuch einer irgend nennenswerten Streik- 
bewegung gem acht worden ist, auch nicht wiihrend 
der durch den S tre ik  der B ergarbeite r im Ja h re  
1889 herbeigefiihrten gew altigen E rschiitterung 
unseres gesam ten W irtschaftslebens, so tue ich 
dies lediglich, um zu konstatieren, dafi alle die 
vielfachen Yersuche, welche von berufener und

unherufener Seito zu r Yerbesserung des angeblich 
veralteten  Anschauungen untoriiegenden Vorhiilt- 
nisses der Grofiindustrie zu ihren A rbeitern 
gem acht wurden, hier durchaus unangebracht 
sind. Denn wir haben im grofien und ganzen 
zufriedene A rbeiter, wenn die Unzufriedenheit 
nicht von aufien hereingebraclit wird, und ich habe 
jeder Immiszierung D ritte r  in unsere A rbeiter- 
yorhllltnisse von je h e r  den G rundsatz entgegen- 
gest.ellt, dafi der A rbeitgeber in guten wie in 
schlechten Zeiten m it scinen A rbeitern  selbst 
fertig  werden mufite.

Und nun, meine re reh rten  H erren, werden 
Sic mich fragen, warum ich so ausfiihrlich geworden 
bin, warum ich aus meinen Erinnerungen gerade 
dieses und jenes herausgegriffen habe. Ich ta t  
das, erstlich der Versuchung folgend, h ier g em  
das noch einmal yorzufiihren, was ich in Gemein- 
schaft mit Ihnen durchdaclit, verhandelt und 
gearbeite t habe. Dann aber ta t  ich es auch, 
um Ihnen den Beweis zu fiiliren, wie sehr ich 
mich mit don Anschauungen unserer Industrie 
bisher und aucli je tz t  noch identifiziere und wie 
sehr ich mich immer in diesen Anschauungen 
bewegen werde. Ich wollte Ihnen damit beweisen, 
dafi es m ir ganz unmoglich sein wiirde, mich 
im Geistc von Ihnen zu trennen und moine 
In tercssen nicht m ehr allen denjenigen hoch- 
w ichtigen F ragen  zuzuwenden, die mich Jalir- 
zehnte lang beschaftigt haben. Und nachdem 
dio le tz te  D elęgiertenversam m lung des Central- 
yerbandes D eutscher Industrieller mir die E hre 
erwiesen hat, mich wieder zum Yorsitzenden des 
C entrah-erbandes zu erwiihlen, werde ich ja  Yer- 
anlassung haben, mich nach wie vor m it allen 
F ragen  und allen In tercssen des Industriebezirkes 
zu bcschilftigen, und ich werde in der Lage sein, 
dieses noch in tensirer und m ehr tun zu konnen 
ais bisher. “

Dies Yersprechen h a t der Yerewigte in vollem 
Umfange gehalten. Und nun ist er von uns 
gegangen, yiel zu friih fiir dic Seinen, fiir 
(iie deutsche Industrie und fiir das Y aterland, 
das in ihm einen seiner besten Solino yer
loren h a t ; denn, wenn von einem , dor sich 
redlich und m it Aufopferung seiner ganzen 
K raft in den D ienst einer grofien Sache ge- 
s te llt hat, so g ilt von ihm in vollem Umfange 
das H orazische W ort

E x e g i  m o n u m e n tu ra  a e r e  p e r e n n iu s .

Die Redalction.

* 7 ^
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Bergakademie und Geologiśche Landesanstalt in Berlin.
Von H e i n r .  M a c c o  . M. d. A.

A  ngesichts der Tatsaclie, daB in dem dies- 
jilhrigen E ta t fiir das B erg-, H iitten- und 

Salinenwesen abermals keine groBeren M ittel 
fu r die Bergakadem ie und die Geologiśche L an 
desansta lt eingestellt sind, en tsteh t die F ra g e : 

ob der stilndig ablelinende S tandpunkt der 
R egierung gegeniiber diesen w iederholt erorterten  
und teilweise aueli anerkannten  W iinschen durch 
die bergw irtschaftlichen E reignisse und Ergeb- 
nisse der le tzten  Ja h re  sich w irklich recht- 
fertigen laBt, oder

ob h ier nicht schwere Unterlassungssiinden 
und Verkennungen der Zeituinstilnde vorliegen.

W ozu sind die Bergakadem ien, wozu is t be
sonders die B erliner Bergakadem ie da?

Zur Ausbildung hoherer B ergw erks- und 
H iittenleiter im allgemeinen, im besonderen aber
— nam entlich eingestandenermaBen die B erliner 
Bergakadem ie — zur Ausbildung der hoheren 
S taatsbergleute, sowohl der D irektoren usw. von 
S taatsw erken, wie auch der staatlichen Pfleger, 
B era te r und Aufselier des P rivatbergbaues.

Die Aufgaben beider Beam tenkategorien sind 
in  den le tzten  Ja lirzehnten  ungeheuer gewachsen, 
die Beam ten selbst aber — das zeigen die E r- 
triige und die Ergebnisse — sind diesen Aufgaben 
nicht mehr in geniigendem MaBe gewachsen. 
Ohne irgend jemand personlicli nahetreten  zu 
wollen, muB gesagt und kann bewiesen w erden: 
an  den stilndig sinkenden E rtrag en  der S taats- 
bergw erke, an der H andhabung der Bergpolizei, 
an der K urzsich tigkeit von R egierungsorganen 
gegeniiber privatw irtscliaftlichen Bestrebungen, 
an  den Miingeln unserer F rach tta rifpo litik , an 
der Y erkennung ausliindischer K onkurrenzbestre- 
bungen usw. — an allen diesen jah rlich  wachsen- 
den Sorgen und Verlegenlieiten im Handels- 
ministerium is t zum groBen Teil schuld eine 
ste tige m inisterielle Y erkennung der Aufgaben 
einer Bergakadem ie und einer bergw irtschaft- 
lichen Aufnahmebehorde innerhalb des heutigen 
grofiindustriellen Lebens, innerhalb eines an 
L agerstiitten  reichen, aber an w eitsichtigen Borg- 
w irtscbaftlern  arm en Deutschlands.

Jiihrlich w erden bergw irtschaftlicbe Y erlegen- 
heitsgesetze gem acht, dereń W irkung  immer 
anders ausfallt, ais beabsichtigt w a r ; jahrlich  
wilchst der EinfluB auslandischer Rohprodukte 
(z. B. der englischen Steinkohle und der schwe- 
dischen E isenerze), aber die T arifpo litik  der 
R egierung bleibt, wenn nicht ratlos, so doch 
erfo lg los; jah rlich  dringen aushlndische Ver- 
b raucher unserer Monopolprodukte, wie der Kali- 
salze und neuerdings der Gaskolilen, tonangeben- 
<ler bei uns ein, aber die R egierung verpaBt die

besten Gelegenheiten oder die riclitigen Termine 
und kommt schlieBlich m it geradezu undurch- 
fiihrbaren, um nicht zu sagen naiven Gesetz- 
entwurfen.

Diese Zustilnde sind lediglicli entstanden, 
weil man den jungen B erg- und H uttenleuten, 
in dereń Hand spater die bergw irtschaftliclie 
Zukunft Deutschlands liegt, n icht rech tze itig  den 
Zusammenhang von Geologie, Bergbautechnik, 
Lagerstiittenokonom ie und V olksw irtschaft klar- 
gem aclit hat. F riiher is t in der Bergbauabtei- 
lung unseres Handelsministerium s die T atigkeit 
der Geologischen L andesanstalt ais eine w irt- 
schaftlich, also bergbaulich, iiberhaupt nicht in 
Betracht. kommende geradezu verilchtlich bei- 
seite geschoben w orden: je tz t  erlebt man die 
Folgen davon. J e tz t  werden bergw irtschaftliclie 
Gesetze gem acht, ohne daB eine geniigende prak- 
tisch-geologische Grundlage vorlianden ist, ja  
oline daB iiberhaupt M anner an der Spitze stehen, 
welche diesen innigen Zusammenhang auch nur 
einsehen.

Denn wurden die leitenden M anner diesen 
Zusammenhang der Dinge einsehen und begreifen. 
dann wiirde w enigstens fiir die Zukunft vor- 
g esorg t werden. Es gesehielit aber nicht? —  
auch diesmal w ieder nichts.

Auch diesmal is t die B ergverw altung  wieder 
nur G eneraldirektion der staatlichen Gruben und 
H iitten mit immer beschriinkteren Hofłnungen 
und E rtrag en , nicht aber die pflegende und fiir- 
sorgende Hand eines PreuBischen S taates, wel
cher dank der F iirsorge friiherer groBer Manner 
das reichste Bergbauland Europas ist.

So kann es also n icht w eite rgehen !
An die Spitze des Bergwesens eines solchen 

S taa tes wie PreuBen gehoren weitsiclitigere 
M anner, oder aber es t r i t t  ein, was schon be- 
gonnen ha t e in zu tre ten : die F iirsorge fiir Deutsch
lands L agersta ttenzukunft geh t von PreuBen 
iiber an das R e ic h !

Schon lia t eine Reichstagskommission es iiber- 
nehmen mussen, PreuBens verkeh rte  Kalipolitik 
zu verbessern, wenn sie iiberhaupt noch einiger- 
maBen w ieder einzurenken ist. Diese Kommission 
braucht Grundlagen, U nterlagen; denn sie will 
ernst arbeiten. Man wird j a  sehen, was ihr 
das PreuBische Handelsministerium an solchen 
geologischen und bergw irtschaftlichen Grund
lagen w ird geben konnen, und nam entlich was 
nicht. Man w ird dann staunen iiber diese schmale 
wissenschaftliche U nterlage fiir die breiteste 
w irtschaftliche G esetzgebung, man w ird eine 
bessere, groBere, p raktischere Aufnahmebehorde 
fiir dergleichen haben wollen, und man wird
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sagen: entweder wiril die Geologische Landes
anstalt eine Reiclisbehorde, oder w ir schaffen 
uns fur unsere Zwecke eine eigene bergw irt- 
schaftliclie Reichsinstanz. Denn lieute beschaf- 
tig t uns zw ar das K ali, m orgen werden aber 
wohl die E isenerze herankommen, und iibermorgen 
die Kolilen. D azu aber brauchen w ir reclitzeitige 
Erm ittlungen und b reitere Grundlagen.

Heifit das : „Die Bergakadem ie is t im Zuge“ , 
wie der Regierungskom m issar in der Budget- 
kommission bescliwiclitigend ineinte? D arf ein 
so notw endiger Neubatt unterbleiben, weil er viel 
Geld koste t?  Diirfen dabei die beschrilnkten, 
ganz ungeniigenden Raume und Beam tenverlialt- 
nlsse der Geologischen L andesanstalt einfach ver- 
schwiegen w erden? D arf man w ichtige Organi- 
sationen — wie es z. B. die B erliner H iitten- 
fachverhaltnisse oder das Prom otionsroclit der 
Bergakademie sind — in einem Ministerium unter- 
lassen, weil sie unbeąuem erweise mit dem B essort 
eines andern, des K ultusm inisterium s, kollidieren ? 
Solche Kollisiouen erschweren j a  vielfacli denF ort- 
schritt, die Entscheidung — aber wie lange sollen 
denn die notwendigen S chritte unterbleiben ?

E tw a bis ruhigere Zeiten in der B ergabtei- 
lung des Handelsm inisterium s eingetreten  sind? 
Diese Buhe wird lange ausbleiben.

Die B ergakadem ie-Frage in Verbindung m it:
1. dem Ausbau der Geologischen L andesanstalt 

zu einer bergw irtschaftlichen Aufnahme- 
behordę,

2. dem Prom otionsrecht der Bergakadem ien,
3. der Zukunft der C lausthaler Bergakadem ie,
4. der V erbindung der Bergakadem ien m it den 

Technischen Hochschulen,
5. der Einfiihrung der Berg- und H iittenw irt- 

schaftslehre ais selbstandiges U nterrichts- 
und Priifungsfach,

6. dem Ausbau eines bergw irtschaftlichen Semi- 
nars an der B erliner Bergakadem ie,

1. dem Ausbau m oderner hutteninannischer
L aboratorien  in Berlin,

8. der U nterstellung dor Bergakadem ien unter 
den K ultusm inister 

sind so w ichtige und nachgerade dringende
Fragen, daB ihre Losung keinen Aufschub mehr 
duldet.

Ueber die A rt, wie diese F ragen  zu losen
sind, herrsch t in un terrich teten  Kreisen im
wesentlichen E inigkeit.

Man trenne die B erliner Bergakadem ie vom 
Handelsministerium, un terste lle  sie dem Kultus- 
nunister, baue ih r ein neues H aus in der Niihe 
der Technischen Hochschule auf dem StraBen- 
grundstiick der Kgl. P orzellan -H anufak tu r und 
bringe sie in einen losen oder festeren Verband 
zur Technischen Hochschule.

Die A rt dieses Yęrbandes w ird wesentlich 
davon abhilngen, welche Stellung hierbei das 
Hiittenfach, nam entlich das Eisenhiittenfach, ein-

nehmen soli. V ielleicht baut man das le tz tere  
am besten bei der Technischen Hochschule w eiter 
aus, das M etallhiittenfach aber an der B erg
akadem ie; dann konnte diese B erg- und M etall- 
hiitten-Akademie selbstandiger hleiben. Oder aber 
man schafft an der Technischen Hochschule eine 
neue Abteilung fiir Berg- und H iittenkunde, baut 
dieser das neue H aus und en tlas te t dadurch die 
je tz ige  A bteilung fiir Chemie und H iittenkunde; 
diese is t einschliefilich der chemischen Techno
logie noch immer groB genug und braucht 
spater noch mehr P la tz , ais sie je tz t  tro tz  des 
neuen Ausbaues hat.

Die Berliner Bergakadem ie wiirde hierdurch 
auf jeden F ali mehr gewinnen, ais sie durch die 
raum licheTrennung von der Geologischen Landes
an sta lt Yerliert. Auch das Verhiiltnis zur Aache- 
ner A bteilung fiir Bergbau- und H iittenkunde an 
der dortigen Technischen Hochschule, die bereits 
dem Kultusm iuisterium  untersteh t, w ird dadurch 
einheitlicher.

Die Clausthaler Bergakadem ie lasse man ais 
E rzbergakadem ie so lange bestehen, und zw ar 
un ter dem H andelsm inister, ais der O berharzer 
B ergbau aufrecht erhalten  werden kann. MuB 
dieser einst eingestellt werden, so is t natiirłich 
auch diese Akademie nicht langer dort zu halten, 
sondern kann durch eine entsprechende Abteilung 
an der Technischen Hochschule in Hannover er- 
se tz t werden.

Trotzdem  man sich auch in maBgebenden 
K reisen iiber diese Ziele k la r ist, is t es n icht 
m oglieh, eine E inigung iiber die M odalitaten 
zwischen dem Kultusm inisterium  und dem Mini
sterium  fiir Handel und Gewerbe herbeizufiihren. 
E s is t w ahrhaft klaglich, zu sehen, wie un ter 
der Uneinigkeit und dem S tre ite  zw eier Bessorts 
die Aufgaben des S taates leiden und die Zukunft 
geschiidigt w ird.

Nun zur Geologischen L andesanstalt in Berlin ! 
Sie arbe ite t bereits nicht nur fiir PreuBen, son
dern, wie es in ihren Publikationen lieiBt, fiir 
PreuBen und benachbarte Bundesstaaten. Bire 
W eiterentw icklung zu einer R eichsanstalt is t 
nicht mehr aufzuhalten. Man lose sie los von 
der Bergabteilung des Handelsministerium s, un ter
stelle sie d irek t dem Handelsminister oder dem 
K ultusm inister, oder aber noch besser, ais vor- 
lauflg noch preuBische Behorde d irek t dem P rasi- 
denten des PreuBischen Staatsm inisterium s, d. li. 
dem R eicbskanzler. Dann hat auch das Reich 
sie zu r direkten Yerfiigung —  ein [Jmstand, der 
in den niichsten Jah ren  von groBter Bedeutung 
werden wird. Das Reichsam t des Innern  braucht 
eine solche Behorde unbedingt fiir die niichsten 
Aufgaben, fiir die innere M ontanstatistik, fiir 
R eichskartellgesetze, fur den Tnformationsdienst 
iiber die kolonialen und ausliindischen Bergw erke, 
fiir die H andelsvertrage, fiir den Schutz des deut
schen Bergm annes im Auslande usw. U nter der
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R eichsvenvaltung w ird diese Bellonie eine lioclist 
segensreiclie T atigkeit von groBer deutsch-natio- 
naler Bedeutung entwickeln konnen; denn hier 
ist wissenschaftlicho A rbeit aufgespeichert, die 
nur von gewissón bureaukratischen Fesseln be- 
fre it zu werden brauclit, um hohen w irtschaft- 
lichen N utzen fiir ganz D eutschland bringen zu 
konnen. Die neuesten Publikationen auf dem 
Gebiete der L agerstilttenkunde und B ergw irtschaft 
heweisen das unzweifelhaft. Die g roB artigeL ager- 
s ta tten k arte , vorlJUifig yon Rheinland und W est- 
falen, red e t deutlicher ais alle W orte .

Ais Reichsbeliorde oder wenigstens ais dem 
Reichskanzler d irek t un terste llte  Landesbehorde 
und mit geniigonden M itteln ausgesta tte t, wiirde 
sich die Geologische L andesanstalt ganz von 
selber w eiter entwickeln und ausdehnen. Ih re 
praktische W irkung  t r i t t  Yielfach deshalb nicht 
gentigend oder nicht rech tze itig  in dic Erschei- 
nung, weil ihre Yeroffentlichungen zu langsam , 
ihre w irtschaftlichen A rbeiten zu spat erscheinen. 
D urch Geld und P ersonal kann dem aber leicht 
abgeholfen w erden; die notwendige Schule ha t 
sie bereits gem acht, einen festen Schiilerkreis 
gebildet, der nur auf A nstellung, A rbeit und Be- 
tiltigung w arte t. Nach dem Auszug der Berg- 
akademie w are auch zunachst geniigend Raum 
vorhanden. S pater lafit sich in Yerbindung mit 
dem benachbarten N aturhistorischen In s titu t der 
U niversitat und nach dessen teilw eiser Yerlegung 
dort mehr Raum fiir die Sammlungen gewinnen 
und dadurch mehr A rbeitsraum  im je tzigen  
SaimnlungsgeschoB.

Ich stand friiher auf dem Standpunkte, daB 
Bergakadem ie und Geologische L andesanstalt nicht 
voneinander g e tren n t werden d u rfte n ; heute liegen 
jedoch bei beiden Institu ten  die Y erhaltnisse so, 
daB sie durch eine T rennung n u r gewinnen wiir- 
den — erste re  durch die Anlelmung an die 
Technische Hochschule, le tz te re  durch die grofiere

Selbstańdigkeit ais angehende Reichsbeliorde. 
Eine gewisse V erbindung w ird jedoch immer auf- 
rech t erhalten werden konnen und miissen, ein
mal dadurch, dafi einige Geologen gleichzeitig 
D ozenten an der Bergakadem ie sind und bleiben, 
und zweitens dadurch, dafi einige Dozenten Fiili- 
lung behaiten mit den w irtschaftlichen Aufgaben, 
die von der Geologischen L andesanstalt zu be- 
arbeiten sind. H ierzu ist besonders das an der 
Bergakadem ie in E ntw icklung begriffene Berg- 
w irtschaftliche Seminar zu rechnen, das, aus- 
gehend Yon der Geologie der L ag ers ta tten , dereń 
technische, w irtschaftliche, rechtliclie Bedeutung 
und kaufmannische Berechnung und Bew ertung 
le h rt und pflegt. In dieser T a tig k e it mufi 
man eine A rt F ortse tzung  bergakadem ischer 
Studien sehen, welche gerade auch im In te r
esse unserer Assessoren-Ausbildung lebhaft unter- 
s tiitz t werden sollte. A uf jeden F ali is t dieses 
B ergw irtschaftliche Seminar geeignet, die jungeu 
Leute auch nach ihrem Exam en w eiter zu for
dem  und wieder eine gewisse Verbindung mit 
der Geologischen L andesanstalt herzustellen, wo 
j a  ebenfalls B ergingenieure und Bergassessoren 
ais A ssistenten und H ilfsarbeiter in immer grofierer 
Zalil beschaftigt werden. H ierdurch entsteht 
dann auch der geeignete und am besten vorge- 
bildete Nachwuchs fiir beide Institu te ,

Im Abgeordnetenhause sind diese Dinge kiirz- 
lich auch zur Sprache gekommen, leider aber zur 
hbchst ungiinstigen Zeit, bei fast leerem Hause, 
so dafi die beiden Redner S p in z ig  und der Yer
fasser sich einer ausfiihrlichen B egrundung ent- 
halten mufiten. Da aber der neue M inister fiir 
H andel und Gewerbe eine ernste Priifung zusagte, 
so mogę die Hoffnung ausgesprochen werden, daB 
das w ertvolle M ateriał und die dringenden Be- 
richte aus deu beiden K orperschaften wieder aus 
den A kten herausgesucht und dem Bediirfnis end- 
licli Rechnung getragen  werde.

Ein graphisches Verfahren zur  Untersuchung der Geschwindigkeits- 
verhaltnisse von Umkehrstrafien.

Yon Ingenieur-Technologe O s k a r  R u d b a c h  in Riga.

B ei der Untersuchung der A rbeitsverlialtnisse 
Yon U m kehrstrafien is t es oft von AYichtig- 

keit, genaueren Einblick in die Bewegungs- 
Yerhaltnisse der zu untersuchenden Anlage zu 
erhalten, um zu sehen, wie die einzelnen Phasen 
des Bewegungsprozesses au f den Gang des 
ganzen V erfahrens einwirken, und dann dasselbe 
w eiterhin so w irtschaftlich wie mogli cli, was Zeit 
und K ra ft anbetrifft, zu gestalten . Bei einer 
Untersuchung, die ich Gelegenheit ha tte  vor- 
zunelunen, w ar ich nur auf f o r t l a u f e n d e  I n d i -  
k a t o r d i a g r a m m e  angewiesen und mufite daran

denken, m ir aus diesen Diagrammcn den Be- 
wegungsYorgang der Strafie anschaulich und 
leicht herauszuschttlen, was ich m it H ilfe des 
unten erlau terten  Diagram m es auch ausfiihrte. 
E s handelte sich um die Untersuchung einer 
S c h ie n e n s t r e c k e  m it  D r i l l i n g s a n t r i e b ,  
dereń scliematische Anordnung usw. aus Abbil
dung 1 erhellt. BeYor ich den Gang der Unter
suchung wiedergebe, fiihre ich die HauptmaBe 
der Maschine und einige Form eln an , welche 
den A rbeitsYorgang der Maschine charakteri- 
s ie ren :
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Z ylindordurchm eB sor ......................................................................  110 0  m m
K o lb en a ta n g en d u rc h in ea ser , K u r b e i a e i t o ...........................  100 m m

„ D o c k o lso ito  .................................  115  m m
H u b .................................................................................................................  1200  m m
N u tz b a re  K o lb en flitch o  e in e s  Z y lin d er s  ...........................  9 3 5 0  q cm
M ittlerer  I n d i k a t o r d r u c k ................................................................. p( k g /q cm

„ G esa m td ru ck  a u f a llo  d re i K o lb en  . . . .  3 ■ 9 3 5 0  . p i  =  2 8 0 5 0  p i  k g
In d iz ie r te  A r b e it  w iih ren d  n i v o lle r  U m d r e h u n g en

d er M a s c h i n o .................................................................................  28  0 5 0  pi • 2 ■ 1,2 • m  =  07  35 0  pi • m  k g in

M ittlereB  D r e h m o m e n t w a h ren d  e in e r  U m d r e h u n g  . J t =  —i ^ ! L _ ? i  =  10 71 5  p i k gm

T jS g h e it sm o m e n t dor ro tie r o n d e n  T e i le  d er  M asch in o
un d  W a l z e n s t r a B e ...................................................................... J  =  2 6 5 3  k g m  s e c 2

W in k e lg e s c h w in d ig k e it  .................................................................  -  • n _ - 1
(w o b e i n  d ie  U m d r e h u n g sz a h l d er  M a sc h in e  w =  - =  0 , 1 0 4 ( n s e c
i. d. M inutę)

K in etisc h o  E n e r g ie  dor m it  d er  W in k o lg e sc h w in d ig k e it  10 j r „
ro tie r en d e n  T e ilo  dor M a sch in o  und 'W alzenstraB e _ "..............— _______ i  •■.g — 14 5 3  n* k®m

2 2 1 °

M ittlerer  In d ik a to r d r u c k  d e s  L eer la u fa  dor M asch in o
und W a lz e n s t r a B e ................................................................  pr =  0 ,0  k g /q c m

M ittlerer  In d ik a to rd ru c k  der n iitz lich en  A r b e it, au s-
sch lieB lich  L e e r l a u f .....................................................................  I’11 k ®/tl cm

w  , „  M 10 7 1 5 .  pi ł n l  - 2
W ln k e l b e a c h le u n ig u n g ....................................................................................................................  e =  --- =  ■ — - =  4 ,0 4  pi Bec

J  ~i)Oo

Um die Zeit, die zur Erreichung einer be- 
stimmten Drehgescliwindigkeit bei gegebenem 
Indikatordrucke erforderlich ist, zu bestiiiimen, 
ist folgendes Y erhaltnis, gleichiormig bcschleu- 
nigte Bewegung vorausgesetzt, g iiitig : <o =  o j0 

+  s t, wobei m0 die bei Anfang des Prozesses 
vorhandene W inkelgeschw indigkeit bezeiclmet.

W ie leiclit ersichtlich, lafit sich durch Gegen- 
iiberstellen dieser Gleichungen die Zeit und die 
Umdrehungszahl der Maschine in den einzelnen 
Bewegungsphasen bestimnien, nur w urde d a s . 
yiel rechnerisóhe A rbeit erfordern und auch 
dann ein wenig iibersichtliches Bild geben. Um 
die rechnerische A rbeit auf ein Mindestmafi zu 
beschranken und zu gleicher Zeit ein leicht zu 
iibersehendes Bild aller V organge zu schaften, 
konstniierte ich ein Schaubiid (Abbildung 2), 
an Hand dessen sieli die Untersuchung leicht 
durchfiiliren liifit, wie aus der unten folgenden 
Beschreibung ersichtlich ist. In  dem in Abbihl. 2 
dargestellten Rechen-Schaubild sind gleichsam 
drei einzelne Diagramme (I, I I  und III)  ent- 
halten. Alle drei Diagramme sind gewisser- 
niaBen in einer Bechentafel zur U ntersuchung 
der Beweguugsverhaltnisse der Maschino vcr- 
einigt. Itn ersten Diagramm (I) sind ais Ab- 
szissen die Umdreluingszahlen der Maschine i. d. 
Minutę, oder, was dasselbe ist, die W inkelge
schwindigkeit u) abgetragen, ais Ordinaten die 
diesen Umdreliungszahlen entsprechende kinetische 
Energie der rotierenden Massen (14,53 . n- kgm), 
wodurcli wir eine Parabol erhalten. Im zweiten 
Diagramm (II) sind ais Abszissen die von der 
Maschine gemachten Umdrehungen (mit anderen 
W orten der W eg des Kolbens) abgetragen, ais 
Ordinaten die indizierte A rbeit, welche im Zy
linder geleistet wurde. Die Abszissenachse des 
ersten Diagrammes fiillt mit der Abszissenachse 
des zweiten Diagrammes zusammen, da die indi

zierte A rbeit in demselben Mafistabe, von der- 
sclben Aclise aus, abgelegt ist, wie die kine
tische Energie der rotierenden Massen. Die 
Aclise selbst des Diagrammes I I  (Abbildung 2) 
is t aber unten nebenbei gezeiclinet, um Mifi- 
yerstandnissen vorzubeugen und die Deutliclikeit 
zu erhohen.

W ie aus den oben angefiihrten Formeln er
sichtlich, is t die indizierte Arbeit bei konstantem 
Drucke d irek t proportional der Zalil der von 
der Maschine gemachten Umdrehungen und er
g ib t somit in unserem Diagramm eine gerade 
Linie. Es geniigt, einen W e rt zu finden,* den- 
selben ais Ordinate im entspreclienden Mafistabe 
von der zugeliorigen Abszisse (2) aus abzu- 
tragen, und den dadurch erhaltenen P unk t mit 
dem A nfangspunkt des Koordinatensystems zu 
rerbinden. Die dadurch erhatiene Gerade clia- 
rak te ris ie rt die A rbeit bei pi =  1 kg/qcm fiir eine 
beliebige Anzahl Umdrehungen der Maschine. 
W enn der D ruck Pi kleiner oder grofier is t ais 
1 kg/qcm, so w ird die oben errechnete Ordinate 
dementsprechend kleiner oder griiBer, im di
rekten  Y erhaltnis mit dem Drucke sinkend oder 
steigend. Ohne also w eiter zu rechnen, kann 
eine Anzahl von Geraden fiir die entspreclienden 
Indikatordrucke (0 ,1 ; 0 ,2 ; . . .  3 ; 4 kg/qcm) 
gefiihrt werden, indem nur die eine Ordinate 
dem V erhaltnis der Driicke gemafi mit dem 
Milliwetermafi proportional abgelegt w ird, und 
der so erhaltene P unk t mit dem Koordinaten- 
anfangspunkt verbunden wird.

Im dritten  Diagramm (III)  sind ais Ab
szissen, in demselben Mafistabe wie oben, die 
W inkelgeschwindigkeiten u> abgetragen, ais Or-

* Z um  B e isp ie l fiir e in e n  D ru ck  pi =  1 k g /q em  
und m == 2 U m d r e h u n g en  b e tr a g t d ie  in d iz ier te  A r 
b e it , w e lc h e  w ah ren d  d ieaer  zw e i U m d r e h u n g en  g e 
le is te t  w u rd e , 67  350 . 1 . 2  =  134 700 k g m .
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dinaten die Zeit, die notig  ist, um bei gegebener 
Beschleunigung die entsprecliende W inkel- 
geschwindigkeit zu erzielen. Aus den oben an- 
gefiihrten Form eln geh t hervor, dafi bei

too =  0 ;  iu =  e . t ;  od er , d a : £ =  4 ,0 4  p i; 
u) =  4 ,0 4  . p i . t.

Bei pi- —  konst. erg ib t diese Gleichung im 
d ritten  Diagram m  eine Gerade, es geniigt also, 
einen W e rt (t) fiir ein Bestim mtes (co) bei 
gegebenem pi zu erreclinen: z. B. pi =  1 kg/qcm ; 
to = 1 0 ,4 6 7 ,  was einer U m drehungszahl (n =  100) 
entspricht.

D ieser W e rt von t ist ais O rdinate von der zu- 
geliorigęn Abszisse (cu) abzutragen  und der so 
erhaltene P u n k t m it dem A nfangspunkt des 
K oordinatensystem s (d rittes Diagram m ) zu ver- 
binden; die somit erhaltene Gerade g ib t den Zu- 
sammenhang zwischen t  und w bei einem indi- 
z ierten  D rucke pi —  1 kg/qcm ; fiir die Driicke 
(p! =  0 ,1 ; 0 ,2 ; . . .  3; 4 kg/qcni) konnen dic 
entsprechenden Geraden nacli denselben Gesichts- 
punkten wie im Diagramm (II), ohne w eiter 
zu reclmen, gefiihrt werden. Diese drei Dia- 
gramm e ergeben gewissermaBen eine sich nicht 
mehr verandernde R echentafel zu r U ntersuchung 
der betreffenden A nlage, m it H ilfe derer die 
Untersuchung sich schnell und sicher fiihren 
laBt. In  diesen drei Diagrammen (Abb. 2) ist 
w irklich alles nur durcli die Abmessungen der 
betreffenden Anlage bestimmt.

Im folgenden is t ais Beispiel der Hand- 
liabung dieser Rechentafel die U ntersuchung 
eines Sticlies auf Grund foiddaufender Indikator- 
diagramme angefuhrt. D er m ittlere Indikator- 
druck der leerlaufenden Maschine und StraBe 
ergab, wie oben schon angefuhrt: pr = 0 , 6  
kg/qcm . W ie aus den fortlaufenden Indikator- 
diagrammen (Abb. 3) ersichtlich, maclite die Ma
schine zwei Umdrehungen bei leerlaufender StraBe, 
sodann folgten neun Umdrehungen, wobei W alz- 
arbeit geleistet w urde, und daraufhin  ver- 
brauchte die StraBe die kinetische Energie ih rer 
rotierenden Massen fur den L eerlau f der Ma
schine und StraBe und maclite noch ungefahr 
sieben Umdrehungen, wie aus dem Abstande 
zwischen den Diagrammen dieses und des 
nachstfolgenden Stiches ersichtlich, das heiBtr 
die Maschine iiberwand wahrend dieser sieben 
Umdrehungen den m ittleren  Indikatordruck des 
L eerlaufs: pr =  0,6 kg/qcm , was. au f eine Um- 
dreliung bezogen, einen D ruck von 0,6 . 7 =
4,2 kg/qcm ergibt. Solcli ein Gesamtdruck 
(4,2 kg/qcm ) mufi auch erhalten  werden, wenn 
die auf jede Umdrehung entfallenden besclileu- 
nigenden Driicke (pj —  p„ —  p r) summ iert wer
den. Dieses laBt sich leicht mit H ilfe eines 
Diagrammes bew erkstelligen, in welchem ais Ab- 
szissen die Umdrehungen der Maschine und ais 
Ordinaten die zugehorigen m ittleren Indikator- 
driicke abgetragen sind (siehe Abb. 2, IV). 
Mit Hilfe obigen Diagram m es (Abb. 2, IV) er- 
m ittelte sieli der m ittlere Druck (pn +  Pr =
3,6 kg/qcm ) fiir den gegebenen F a li , und ist 
somit der beschleunigende Druck (pi —  p„ —  Pr)
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irdru c/f c/e/rerJhć///rc

Ma/ss/aó-- 
Absz/sser?: S,37m m  • 7l/mdr. 
Ordmafeł.?■■ 70m m  • 7frg/ęcm  
f/o c tie - 0 ,33ęm m  ■ 772,2S/rę/m

fiir jede Umdrehung be- 
kannt. Im folgenden ist 
der beschleunigende Druck 
mit einer G enauigkeit von
0,1 kg/f[cm bei der gra- 
phischen U ntersuchung 
yerwendet worden.

Der Beschleunigungs- 
ilruck fiir die erste Um- 
dreliung der Maschine 
betrftgt ~  0,2 kg/r^cin; 
die durcli diesen D ruck 
geleistete A rbeit waclist 
im Diagramm I I  der Ge
raden (0,2 kg/qcin) ge- 
mafi, es ist die Beschleu- 
nigungsarbeit am Ende 
der ersten Umdrelmng 
der Maschine gleicb
10 — a. Diese A rbeit 
mufi vollstandig ais ki- 
netisclie Energie der ro- 
tierenden Massen auf- 
gespeichert sein. W enn 
von a aus eine P aralle le  
zur Abszisscnacbse ge- 
fiilirt wird und der
Schnittpunkt a ' dieser 
Parallelen mit der P ara-

bel gefunden ist, fin

det sieli die Umdrehungs- 
zabl der Maschine, in
dem von a/ aus eine
Parallele zur Ordinaten- 
aclise gezogen und der 
Schnittpunkt dieser P a r 
allelen m it der Abszissen- 
achse gefunden w ird. 
Hieraus ergib t sich die 
Umdrehungszalil der Ma
schine nach der ersten 
Umdrehung gleich 30
i- d. Minutę. Um je tz t
die Zeit, welche fiir die 
erste Umdrehung notig  
war, zu bestimmen, ist 
es erforderlich, die von a ' 
zur Ordinatenachse ge- 
zogene P arallele  bis zum 
Schnittpunkte a"  mit der 
Geraden (id =  s t ,  fiir

— Pa - -  P r  =  0,2 
kg/qcm) zu fuhren uncl 
von dem so erhaltenen 
Schnittpunkte a" eine 
Parallele zur Abszissen- 
achse bis zum Schnitt- 
punkte mit der Zeitachse t 
zu ziehen (Abbild. 2, III).
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Die Z eit, welche die erste  Umdrehung der Ma
schine iu A nspruch nahm, erm itte lt sich da
durch zu 3,92 Sekunden. Die zw eite Um- 
drehung der Maschine gescliali m it einem be- 
schleunigenden Drucke von 0.3 kg/qcm. D er 
Zuwachs der Beschleunigungsarbeit verlau ft je tz t, 
wahrend der zweiten Umdrehung, parallel der 
G eraden (pi —  p„ —  pr =  0,3 kg/qcm ). Indem 
von a aus eine P ara lle le  zu r Geraden 0,3 ge
zogen wird, erm ittelt sich die Beschleunigungs- 
iirbeit zusammen fur die beiden ersten Um
drehungen gleich 2 0 — b, welche A rbeit in der 
kinetischen Energie der rotierenden Massen auf-

A b b ild u n g  3 . E o rt la u fe n d e  In d ik a to r d ia g r a m m e .

geśpeichert sein mufl. A nalog dem Friiheren 
findet sich die Um drehungszahl nach der zweiten 
Umdrehung gleich 48,6 Umdrehungen i. d. Minutę. 
Im Zeitdiagram m  verlau ft der V organg ebenfalls 
parallel der G eraden u) ' =  z  . t ; fu r pi —  pu —  
pr =  0,3 kg/qcm. W enn von a" eine P arallele 
zu r Geraden 0,3 gezogen w ird bis zum Schnitt- 
punkte b" m it der von b ' zu r Ordinatenachse 
gezogenen P aralle le , so e rm itte lt sich die Zeit 
der beiden ersten  Umdrehungen zu 5,55 Sekunden, 
von w elcher Zeit folglich 5,55 — 3,92 =  1,63 
Sekunden au f die zweite Umdrehung der Ma
schine entfallen. Die w eiteren Ueberlegungen 
fiir die folgenden (Jmdrehungen der Maschine 
sind analog den oben angefiihrten und ergeben 
folgende Zahlenw erte (siehe die Diagramme 
Abbildung 2).

folglich lafit sich die Zeit, welche fiir diese 
Umdrehungen erforderlich w ar, im Zeitdiagramm 
nicht graphisch bestimmen, sondern muB recli- 
nerisch erm itte lt und dann im entsprechenden 
MaBstabe abgetragen w erden :

(t =  | . 2 =  1 ,05  S ek u n d en ), s ie h e  e" f".

Das W alzg u t verlieB die StraBe, wahrend 
sie noch eine Umdrehungszahl von 138 Um
drehungen i. d. M inutę besaB. Die dieser Zahl 
entsprechende kinetische Energie der ro tieren
den Massen ging je tz t , nachdem das Datnpf- 
zufuhrventil abgesperrt war, nur auf die Leer- 

laufsarbeit der Maschine und 
S traB e, wobei die Maschine, 
w ie aus dem Diagramme er- 
sichtlich, noch G3/Ji Umdrehun
gen machte, bis sie stehen blieb. 
D ieser W e r t w ird gefunden, 
wenn vom Punkte k eine Ge
rade zu r Abszissenachse unter 
dem W inkel 1 8 0 °— AOB ge
zogen w ird, da j a  der Abfall der 
kinetischen E nergie je tz t  dem 

Leerlaufdrucke pr =  0,6 kg/qcm gemiifi vor sich 
geht. Ebenso erm itte lt sich dio Zeit, bis die 
Maschine stillsteh t, analog, indem von k" 
aus eine G erade zur Abszissenachse un te r dem 
W inkel 180 — A '0 'E ' gezogen w ird, somit ist 
die Zeit, die zum S tillsetzen der Maschine er- 
forderlich w ar, 5,87 Sekunden (siehe Abbil
dung 2 und obige Zahlentafel). W ie ersichtlich, 
geh t bei einem auf die beschriebene W eise ge- 
fiihrten P rozesse die kinetische Energie der ro
tierenden Massen vollstUndig yerlo ren , obgleich 
diese nicht so unbedeutend ist. Im gegebenen Falle, 
wenn das Y erhaltn is der D rucke genommen wird, 
m acht die Beschleunigungsarbeit 11,17 °/o der 
G esam tarbeit aus, wie aus der folgenden Auf- 
stellung zu ersehen is t :

U m 
E rre ich łe
U m dreh-

G c*am tzclt
von Zeit led er :

i
Zeit de r 

elnzelnen

drehung:
ungszahl B epinn elnzelnen P erioden

i. d. der U m drehung der
M inutę Bew egung B ew egung j

1 30 3,92 3,92 l  r\ r k
2 48,6 5.5o 1,63
3 98,6 6,33 0,78
4 109,3 0,89 0,56
5 113,7 7,48 0,59
6 113,7 8,005  ̂ 1
7 113,7 8,53 j 4,93
8 117,5 9,05 0,52
9 123,5 9,55 0,5

10 131,5 10,02 0,47
11 138 10,48 0,46

12—17:l/4 0 16,35 5,87 5,87

Um
drehung

Druck
Pi

ktr/({cm

Druck
Pr

k^!qcm

Druck
I>1 — Pn ~ Pr

kff/qcm

1 0,82 0,6 0,22
2 0,893 0,6 0,293
3 5,22 0,6 1,62
4 4,12 0,6 0,52
5 3,84 0,6 0,24
6 3,58 0,6 — 0,02
7 3,60 0,6 0,00 1
8 3,81 0,6 0,21 |
9 3,94 0,6 0,34

10 3,98 0,6 0,38
11 4,03 0,6 0,43

S u m ra e: 3 7 ,8 3 3 ;  6 ,6 ;  4 ,2 3 3 ;  
B e s c h le u n ig u n g s a r b e it  4 ,2 3 3

Die secliste und siebente Um drehung der 
Maschine geschah mit konstan ter Umdrehungs
zah l (n =  113,7 Umdrehungen i. d. Minutę),

G esa m ta r b e it
L e e r la u fsa r b e it
G e sa m ta r b e it

3 7 ,8 3 3
11,17 °/o;

=  7̂777 =  17 ,44  o/o.
3 7 ,8 3 3  ’ '
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In Abbildung 2 is t der ideale W alzprozefi mit 
strichpunktierten Linien ausgezogen yerzeichnet, 
bei welclicin die beiden erst.en Umdrehungen 
wegfallen, das lieifit, das M ateriał mit der Ge- 
schwindigkeit 0 erfafit wird. Bei demselben stelit 
die Maschine nach D u rch tritt des W alzgu tes 
still. Mit anderen W orten  w ird hierbei die 
kinetische Energie der rotiereuden Massen voll- 
kommen ausgenutzt. Bei dem so gefiihrten 
Prozesse v errin g ert sieli der A rbeitsaufwand 
um (wie aus dem V erhaltn is der Summę der 
mittleron Driicke ersie litlieh):

was eine recht erliebliche Energiem enge ausmacht.
W enn je tz t  die Zeit, w ahrend der das Ma

teriał in deij W alzen w ar, bei den beiden P ro- 
zessen verglichen w ird, so erg ib t sieli, dafi die 
reine W alzarbeit beim ersten  Prozefi sich auf 
4,93 Sekunden, beim zweiten dagegen auf 6,2 
Sekunden erstreck te . R echnet man die Zeit, 
welche fiir das Hiniiberfiihren des M aterials zum 
anderen K aliber notig  ist, gleieli 8 Sekunden, so 
ergibt sieli, dafi, was Zeit anbetrifft, der zweite 
Prozefi:

=  — l i p o / o  
4 ,9 3  +  8 12 ,9 3  1

der Zeit des ersten Prozesses ausm acht, dafi
also die E rzeugung sinken miifite. Die aus dem
Indikatordiagramm erm ittelte Zeit, w ahrend der
die Maschine, oline nutzbare A rbeit zu leisten,
in Bewegung w ar, b e tra g t 5,55 -|- 5,87 =  11,42
Sekunden (diese Zeit mufi fu r den untersuckten
Prozefi ais die Zeit angeselien w erden, in
welcher das M ateriał zum nackstfolgenden
Kaliber gefiikrt w urde); diese Zeit lafit sich
aber sehr gu t auf 8 Sekunden yerm indern,
wenn die Maschine m it dem entspreebenden
Gegendampfdruck in :

5 ,8 7  —  (1 1 ,4 2  -  8 ,0 0 )  =  2 ,4 5  S ek u n d en

stillgesetz t w ird, welche Aufgabe m it llilfe  des 
Diagrammes sich auch leicht und iibersiclitlich 
losen lafit. Bei dem Stillsetzen der Maschine 
mit Gegendampf ergib t sieli allerdings noch ein 
grofierer Energieverlust, ais der im Y orher- 
gehenden errechnete. W ie sich nun die V er- 
haltnisse gesta lten : ob scbnell gearbeite t wird, 
aber unwirtschafclich, oder ob w irtschaftlich und 
langsam er, das hang t wohl hauptsachlicli von den 
jew eiligen V erhaltnissen ab. W ie aber aus dem 
Obenangefuhrten genugsam ersielitlieh ist, kann 
man m it Hilfe des vorstehenden Diagrammes leicht 
und ubersichtlicli A ntw ort auf alle F ragen  er- 
lialten, welche die Gescliwi ud i gkeits verlial tnisse 
der S trafie angehen und Einflufi auf die W irt-  
scliaftlichkeit und E rzeugung der A nlage haben.

Bei der Untersuchung wurde der m ittlere
D ruck ais wahrend einer Umdrehung konstant i 0
angenotnmen, was in der T a t nicht zutrifft, da 
das Drehmoment bei Drillingsm aschinen, auch 
bei yoller Fiillung (80 °/o), Schwankungen um 
das M ittel bis 16 °/o ergib t, welche aber 
wahrend einer Umdrehung dreimal auftreten . 
Es kann also, m it geniigender Genauigkeit, das 
Drehmoment fiir eine volle Umdrehung ais 
konstan t angenominen werden. Uebrigens stelit 
einem U nterteilen der einen Umdrehung in 
einzelne Absclmitte niclits im W ege und lafit 
sich solches leicht, ohne grofie Miihe, bewerk- 
stelligen, wenn es notig ist, ein nocli ge- 
naueres Bild zu erhalten. Bei der U nter
suchung der G eschw indigkeitsverbaltnisse von 
E lektrom otoren g es ta lte t sich das Y erhaltnis 
bedeutend giinstiger, da die Drelimomente gleich- 
mafiiger sind. F iir die Untersuchung der Ge- 
schwindigkeitsverhaltnisse von Zwillingsumkehr- 
maschinen w kre eine U nterteilung schon von 
vornherein notwendig, um ein genaues Bild zu 
erhalten, da dort die Drelimomente bedeutenden 
Schwankungen unterw orfen sind.

Z u r  Entwicklung der Elektrostahlanlagen.

^ e i t  der Zusammenstellung, in der w ir die 
Entw icklung der E lek trostahlanlagen bis zum 

Jahre 1908 w iedergegeben hatten ,*  ha t die E r 
zeugung von FluBeisen und S tahl im elektrischen 
Oleu auBerordentlich grofie F o rtsch ritte  gem acht. 
Man kann wohl sagen, dafi fiir die w ichtigsten 
Systeme, die bis je tz t  E ingang in die P rax is 
gefunden haben, der E lektrostahlofen schon aus 
dem Yersuchsstadium lierausgetreten  is t und sieli 
in der E isenindustrie einen festen P la tz  gesichert 
hat. Diese schnelle Entw icklung zeig t sich in 
der naclifolgenden ausfiilirlichen Zusaminenstel-

* „Stahl uud E isen “ 1908, 7. Okt., S. 1409.

(Nachdruck Yerboten.)

lung, die den augenblickliclien Stand der E lek tro 
stahlanlagen w iedergibt. Zu den zwei H aupt- 
gruppen, die in der Zusammenstellung vom Jah re
1908 aufgefiihrt waren, den Lichtbogen- und 
Induktionsofen, is t eine neue Ofentype hinzu- 
gekoinmen, der kombinierte Lichtbogen- und 
W iderstandsofen. Eine ganz genaue Scheidung 
dieser yerschiedenen Gruppen is t eigentlich nicht 
durchzufiiliren, da die Heizung bei dem einen 
oder anderen System auf doppelte W eise erfolgt, 
wie z. B. gleichzeitig durcli Induktions- und 
W iderstaudsheizung; docli haben wir diese Drei- 
teilung gew ahlt, um in  den H auptunterschieden 
eine bessere U ebersicht zu gewahren.
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F iir dio V erbreitung der einzelnen Ofen- 
systeme ergeben sieli demnach folgende Zahlen:

S y s t e m
I m

B e l r l e b

A u B e r

B e t r i e b

l i n

B a u
S o .

C b a p l o t .................................................................. 4 — 1 5

A .  G .  E l e k t r o m e t n l l  .  .  . 2 — 2 4

S o c .  A n .  i n  F i r m i n y  .  .  . 1 — — —

E r i c k .......................................................................... 1 — — 1

d f / a U S . - )  K j e l l i n .............................. 1 0 2 2 1 4 j

s c h a f t  f u r  (  K j e l l i n - C o l b y  . . 2 — — 2 1 31
E l e k t r o -  (  R o c h l i D "  -  l l o d e n - 1

a n l a “ ; n  J 6 1 8 l ó '

G ir o d ................................................ 9 — 8 17
H e r o u l t ........................................... 1 7 — 1 2 29
H ic k m a n n ..................................... 1 — — 1
I lio r th  ........................................... — 1 — 1
K e l l o r ........................................... 4 — 2 6

F o r g e s  o t A c ió r ie s  in  M ont-
lu ę o n  ........................................... 1 — — 1

N a t l i u s i u s ...................................... 2 — — 2

S c h n e id e r ...................................... 1 — — 1

S c o tt  A n d e r s o n ...................... 1 — — 1

S t a s s a n o ...................................... 5 7 1 13

Z u sa m m en  67 11 36 114

Im  lie tr ie b  . 
A uB er B c t iie l)  
Im  B a u . . .

In-
duktions-

ofen
21

4
10

L lcht-
boffon

ofen
44

7
26

Ko m- 
b ln iertc 
Oefen

O

Auf die drei H auptgruppen verteilen sieli die 
Oefen folgenderm aBen:

Z uaam m en 35  77 2

Yergleichen w ir die E insatzgew ichte der ver- 
schiedenen Oefen mit den in der fruheren Zu- 
saminenstellung angefuhrten, so finden w ir. daB 
die Ofeneinheiten im allgemeinen sehr gewacbsen 
s in d ; einige am erikanische Oefen weisen schon 
den hohen E insatz von 15 t auf. W ie aus den 
un ter „A rt des E insatzes" zusamm engestellten 
Angaben ferner hervorgeht, wird der E lektro- 
stahlofen schon auf vielen W erken  mit fliissigem 
Einsatz beschickt; er ist also dort unm ittelbar 
an das S tahlw erk angeschlossen. Da der E lektro- 
ofen auf diese W eise den E insatz nicht mehr zu 
schmelzen, sondern nur auf die erforderliclie 
Tem peratur zu erhitzen hat, so sinken die Raffi- 
nationskosten ganz bedeutend, so daB die elek- 
trisclie S tahlerzeugung im direkten AnschluB an 
ein S tahlw erk noch eine groBere Zukunft vor 
sich haben wird.

Das Yerziehen der Blechgluhkasten.
\ /  or 15 bis 20 Jah ren , wo der StahlguB noch 

’ hoch im Preise stand, w aren zum Gliihen 
der Bleclie nur guBeiserne Gliihkasten in Ver- 
wendung. Sie liatten allerdings bloB kurze Lebens- 
dauer, dafur besaBen sie aber auch nicht die 
unangenelime E igenschaft des Yerziehens. In

1 s

A b b ild u n g  1. 

D e ck c lk a 8 tc n .

Kasten fast luftdicht abgeschlossen w erden konnen. 
um sowohl den E in tr itt der Brenngase im Ofen 
ais auch der L uft beim E rkalten  der Kasten 
zu yerhiiten. Bei den ersten Gliihungen eines 
neuen K astens is t eine Abdichtung gu t moglich, 
wenn aber der K asten schon eine Anzahl Gliihun- 
gen hin ter sich hat, t r i t t  sehr leicht oine groBere 
oder geringere Verziehung des K astens ein. 
W o noch die sogenannten D e c k e lk a s te n  (Ab
bildung 1) in Verwendung sind, hat man groBere 
Schwierigkeiten, da diese K asten eine kleine,

den letzten  Jah ren , wo der StahlguB billiger 
geworden ist, sind die guBeisernen Kasten fast 
ganzlich durch Kasten aus S tahl verdrilngt wor
den. Die le tzteren  lialten 120 bis 130 Gliihun
gen aus, wahrend die guBeisernen K asten schon 
oft nacli 20 bis "i 5 Gliihungen reiBen und so
mit unbrauchbar werden. D er hohere P reis der 
StahlguBkasten wird mitliin durch die hingere 
Verwendiingszeit reichlich aufgewogen. Einen 
Uebelstaiul haben allerdings die StahlguBkasten : 
das is t das Yerziehen. Zur Erzielung einer 
guten Gliihung ist es Yorbedingung, daB die

oder besser gesagt, eine schlechte Abdichtungs- 
flache haben ; die Seiten des K astens yerziehen 
sich nacli auBen, wahrend der Deckel seine 
B reite beibehalt und nun zwischen Gliihkasten 
und Deckel allseits Oefifnuugen entstehen. Diese 
Oetfmmgen werden zw ar mit alten Blechen 
und Lehm abgedichtet, doch lauft man stets 
Gefahr, eine ungeniigende Abdichtung zu er
halten. Bei diesen Deckelkasten t r i t t  noch der 
Umstand erschwerend liinzu, daB der obere 
K astenrnnd der Flamme und daher auch dem 
Y erziehen am meisten ausgesetzt ist. Eine an-
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dere A rt Gltihkasten sind die S t u r z k a s t e n  
(Abbildung 2); diese K asten sind um gedreht ge- 
daclite Deckelkasten. Ih r  Oberteil w ird auf 
den Unterteil, „Boden“ genannt, g e s tiirz t , er 
lieiBt daher auch „S tu rz “ . Das Y erziehen des 
Sturzes ist fiir dic Abdichtung w eniger gefilhr- 
lich, da der U nterteil von Rippen begrenzt ist, 
die den zur Abdichtung yerw endeten Sand oder 
Lftlnn einschliefien. Immerhin vereng t ein Y er
ziehen des S turzes nach auBen ]iin den schmalen 
Abdichtungsrand, wodurch dann eine schlechtere 
Abdichtung herbeigefiihrt w ird. Y erzieht sich

der untere S turzrand nacli innen, so wird die 
lichte Oeffnung zu enge: der S tu rz  geht dann 
entweder nicht mehr iiber die auf dein U nterteil 
aufgestapelten Bleche, oder diese konnen leicht 
beschildigt werden. Um die verzogenen Kasten 
wieder gebrauchsfahig zu machen, werden sie 
unter einer P resse bezw. einem Dampfhammer 
oder auch durch andere, eigens fur diese Zwecke 
bestimmte Y orrichtungen gerade gedriickt. Ganz 
besomlere Aufm erksam keit gehiirt dann dazu, 
wenn das G eraderichten un te r dem Fallham m er 
geschieht. Das V erziehen w ird zw ar nie ganz- 
lich ausbleiben, aber es gibt doch ein Mittel, 
das einem allzugroBen Verziehen vorbeugt. Es 
ist dies die Rippenausbildung an den Kasten. 
Abbildung 3 ze ig t einen D eckelkasten, der sich 
bereits nach 18 Gltihungen dermaBen verzogen 
bat, daB eine Ausbesserung notig  w ar. Der 
Kasten nach Abbildung 4 hiugegen hat bereits

GO Gliibungen ausgehalten, ohne eine merkliche 
V erziehung zu zeigen. Beim V ergleich der Ab- 
bildungen 3 und 4 fallt sofort die Verschieden- 
heit der Rippenformen ins Auge, Bei Abbil
dung 3 laufen die Rippen nach den Ecken aus, 
w ahrend bei den Kasten nach Abbildung 4 dio 
Rippen ais eckige Rahmen rings um die Kasten 
gehen. Bei den abgeschragten Rippen wird der 
am meisten hervortretende R ippenteil von a 
bis b zuerst. wami und bleibt wahrend der 
Gliihung auch am warmsten. Es dehnt sich nun 
die auBere F ase r der Rippe mehr und fiihrt 

dadurch eine Ausbauchung 
der K astenw ande herbei. 
Beim E rkalten  nach beende- 
tor Gliihung kiihlt natur- 
gemaB die Rippe zuerst ab, 
wahrend die K astenwande 
durch die heifien Bleche 
noch lange Zeit warm blei- 
ben. Die erkalteten , sta rren  
Rippen geben aber nicht 
nacli, sondern behalten ihre 
gekriimmte L age bei und 
geben nun dem K asten eine 
ausgebauchte Form . Bei 
jeder Gliihung wiederholt 
sich dieser Vorgang. Dies 
geschieht so lange, bis die 
Rippen infolge der Y erbren
nung keine Spannung mehr 
ausuben konnen, und die 
durch die Rippe verlangte 
Form eingetreten ist. Die 

nach der Seite hin auslaufenden Rippen w ur
den bei einer N achbestellung der Kasten in der 
in Abbildung 4 gezeichneten W eise abgean- 
dert, wodurch der Uebelstand des Verziehens 
wesentlich geringer geworden ist. D a die Rippen 
an den Kastenecken am schnellsten verbrennen, 
so sind diese, um ein Yerziehen selbst bei ver- 
schwachten Rippen zu verineiden, an den Ecken 
v e rs ta rk t; au f diese W eise bilden die Rippen 
gegen die Kastenwand einen Konterbogen, ohne 
daB man aber ein Yerziehen nach innen zu be- 
fiircliten hatte . Das Einziehen der unteren 
K astenram ler wurde durch V erstarken der 
Rippe oder A ufsitzleiste c (Abbild. 2) belioben, 
auch wurden die vertikalen Rippen d fortge- 
lassen, da diese das Eindriicken des unteren 
K astenrandes verursachen.

W . K r a m e r ,  W a sen d c rf .

A b b ild u n g  3 . A b b ild u n g  4.

Y erzo g o n er  D e c k e lk a s te n . G ut e rb a lte n e r  D e c k e lk a s te n .
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Berechnung der Windmenge fur Hochófen.
(M itte ilu n g  a u s  dom  E ise n h titte n m iin n isch en  I n s t itu t  d er  T e c lin isc lie n  I lo c b s c h u le  zu A a c h e n .)

A uf Grand ro n  M itteilungen aus der P rax is 
b ring t S ip l .^ n g .  P a u l  H u r c k  in Aachen 

in dem zweiten Teil einer A rbeit uber W in d -  
e r h i t z e r  nach C o w p e r  eine Gegenuberstellung 
der gegenw ilrtig zu r Berechnung der W ind
menge fiir Hochofen iiblichen V erfahren. Die 
Zahl der W inderh itzer auf den fiir den Y er
gleich herangezogenen W erken  und die durch- 
schnittliehe Heizflache der A pparate gehen aus 
Zahlentafel 1 hervor.

Z a h le n ta fe l 1.

A n z a h l  u n d  H e i z f l a c h e  d e r  C o w p e r -  
A p p a r a t e .

Werk

Anzahl

der

Anzahl
der

Appa
rate
fur

einen
Ofen

Dureh- 
Bchniitlicłie 
HeizilUche ■ 

eines

Oefen Appa
rate

Apparates

qm

i 1 4 4 5 1 7 0
i i 8 39 4,8 51 9 0

i i i 2 9 4 ,5 40 0 0
IV 5 23 4 ,6 48 0 0
V 1 4 4 4 2 5 0

Y I 4 16 4 50 0 0
V II 3 12 4 4 8 5 0

V III 2 7 3 .5 4 8 0 0

30
m

oder uingereclm et in einerin einer Sekunde,
Minutę

60  X  H ub X  U m d r e h u n g sz a h l
3 0  ... ...~  m

=  2 X  H ub X  U m d r e h u n g sz a h l m  i.d . M in u tę. 

Mithin ist die minutliche W indmenge Q
Q =  K o lb en fliich e  F  (in  qm ) X  2 X  H u b  (in  ni) 

X  U m d r eh u n g sza h l cbm .

F iir W erk  I  erg ib t die B erechnung: 
D urclim oB Sor dos W in d zy lin d e r s  1 ,70  m

K o lb en fliich e  =  1 ,7 2 ■ =  2 ,2 7  qm

U nter Heizflache is t s te ts  verstandcn die 
Oberflache des G itterw erkes, der Kuppel und des 
Y erbrennungsschachtes bis zur M ittellinie der 
Austrittsoflfnung fiir den heifien W ind.

H inzuzufugen ist, dafi auf W erk  V III  der 
B au eines achten W inderh itzers gep lan t ist. 
Augenblicklicli stehen dort jedesm al drei A pparate 
fur einen Ofen zur Verfiigung, wahrend der 
siebente nach B edarf dem einen oder anderen 
Ofen zugeteilt w erden kann.

V erfasser berechnet zunachst die minutlich 
dem Hochofen zugefuhrte W indmenge und zw ar

a) a u f  G ru n d  d e r  A b m e s s u n g e n  d e r  G e- 
b la s e m a s c h in e n .

Die W indmenge is t gleich dem P roduk t aus 
der Kolbenflache und der Kolbengeschwindigkeit. 
Die m ittlere K olbengeschwindigkeit ist 

H u b  X  U m d r e h u n g sz a h l

H ub 1,8 m
U m d reh u n g en /m in . =  -15 
K o lb o n g o sc h w in d ig k e it /m in  =  2 X  1,3 X  45  

=  117 m /m in .

Demnach fiir einen Z y lin d e r:
Q =  2 ,2 7  X  H 7  =  2 6 5 ,6  cb m /m in  

und fiir zwei Z y linder:
Q =  2 X  2 6 5 ,6  cb m  =  5 3 1 ,2  cb m /m in .

Infolge des schadlichen Raumes in der Ma
schine, 'der U ndiclitigkeit der Verschlufiklappen 
und V entile saugen die Zylindergeblase nicht 
die ihren Abmessungen entsprechende W ind
menge an. B r a u n e *  berechnet diese Yerluste 
zu 15 °/o. Zudem geh t bei den mehr oder 
w eniger langen L eitungen zwischen Geblase- 
maschinen und Hochofen ein betrachtlicber Teil 
des angesaugten W indes verloren, so dafi dic 
N utzleistung des Geblases sam t W indleitung nach 
L e d e b n r* *  nicht hoher ais 7 0 %  der aus den 
Abmessungen berechneten W indmenge anzunehmen 
ist. Soinit ergeben sich ais tatsacliliche Leistung
371,8 cbm/min.

In der beschriebenen W eise sind die ininut- 
lichen W indmengen der Zahlentafel 2 berechnet.

b) B e r e c h n u n g  d e r  W in d m e n g e  a u f  G ru n d  
d e s  v o r  d e n  F o rm e n  in  d e r  M in u tę  v e r -  

b r e n n e n d e n  K o h le n s to f f e s .

A ller Kohlenstoff, welcher bis vor die Formen 
des Hochofens kommt, w ird h ier durcli den 
Sauerstoff des Geblasewindes zu Kohlenoxyd ver- 
b rannt. L i i r m a n n f  ha t berechnet, dafi auf 1 kg 
Kohlenstoff im Koks 4,5 cbm Gas kommen. Be- 
zeichnen w ir nun mit

Q =  W in d re r b r a u c h  in c b m /m in ,
A  =  B ren n sto ffv e rb r a u ch  d e s  H o c h o fe n s  in k g  in

2 4  S tu n d en ,

p =  K o h le n s to f fg e h a lt  von  1 k g  B ron n sto ff, so ist

" X p X 4 ’5 - c b m  =  ^
32 0

Q cbm .
24  X  60

Fiir W erk  I  be trag t der Brennstoffverbrauch 
in 24 Stunden:

A  =  144 0 0 0  k g  B rennstofF , ]) =  0 ,8 4  k g  K oh len stoff,

a ls o  Q =
144 0 0 0  X  0 ,8 4  

320
cb m  =  37 8  cb m .

* „Z eitsc lir . d. Y er . d e u tsc li. I n g .“ 1898 , 10. Sep- 
tem b er , S . 1017 .

* *  „ H a n d b u ch  d er E ise n h u tten k u n d e “, 5 . A ufl., 
2 . A b t., S . 141.

f  „ S ta h l und E is e n “ 1901 , 1. N o v ., S . 1154.
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Z a lilen ta fe l 2 . A b m e s s u n g e n  u n d  W i n d -  

l e i s t u n g e n  d o r  G o b  l a s e m a s c h i n o n .

;\Vcrk GeblUse
• i i  

12 ^  ^ 
£  a 2

N M

m m

iiub

min

i ®

£§■*  
=  ■§- 

•S-SN

L * -

h >• ' o N
•o

W ind-
mengo

cbm! min

1 1 D a m p fg eb liis e 1700 1300 45 2 3 7 1 ,8

U 7 D a m p fg eb la so 190 0 1500 25 14 2 0 8 7 ,4
2 G a sgob liiso 1300 7 50 75 4 4 1 8 ,9
1 n 1 850 7 50 100 2 5 6 6 ,9
2 n 1 780 110 0 60 4 92 0 ,3
2 n 1500 1100 90 2 48 7 ,9
2 „ 1760 1100 60 4 898,1

Z u sam m en 5 3 7 9 ,5

nr 1 G a sg eb liise 2 2 5 0 140 0 67 1 52 2 ,6
: IV 1 G a sg eb liiso 2 0 0 0 1100 60 2 5 8 0 ,2

1 V 1 7 0 0 1100 80 2 559 ,3
3 n 3 0 0 0 2 4 4 0 12 3 8 6 9 ,4
1 r> 20 0 0 1500 4 0 2 5 2 7 ,5

Z u sa m m en 25 4 6 ,4
V 1 D a m p fg eb liis e 235 4 1883 12 1 137,3

1 G asgob liiso 1800 125 0 60 1 2 6 6 ,7

Z u sam m en 4 0 4 ,0

od er
1 G a sg o b liiso 1800 1 250 45 1 2 0 0 ,0
1 )) 1835 1200 50 1 222 ,6

Z u sam m en 422 ,6

T I 2 D a m p fg e b la so 1900 1500 34 4 811 ,1
1 n 2 2 5 0 1600 40 2 7 11 ,4
l G a sg eb liise 2 1 0 0 14 0 0 48 2 6 5 1 ,2
l fł 1800 1400 50 2 4 9 7 ,8
1 D a m p fg eb la so 2 2 5 0 1600 10 2 177 ,8

Z u sa m m en 2 8 4 9 ,3

v i  r t — — — — 1800

VIII 2 D a m p fg eb la so 2 00 0 1500 38 4 1002,3

Nun gelangt aber nicht aller Kohlenstoff, 
iler dem Hochofen zugefiilirt w ird, bis vor die 
Formen. Ein Teil dient zu r unm ittelbaren Re- 
duktion der E rze , ein anderer w ird vom Eisen 
selbst aufgenomraen. Demnach is t die gefundene 
Windmenge noch m it einem F ak to r  zu multi- 
plizieren, der nach L e d e b u r  zwischen 0,75 
bis 0,90 liegt. E r  is t um so n iedriger, je  
schwerer reduzierbar die E rze  sind. Mit 0,8 
erhalten w ir ais W indmenge

Q =  37 8  X  =  3 0 2 ,4  cb m /m in .

Dementsprechend ergib t sich nebenstehende 
Zalilentafel 3.
c) B e re c h n u n g  d e r  W in d m e n g e  a u f  G ru n d  

des S t i c k s t o f f g e h a l t e s  d e r  G ic h tg a s e .
Die Berechnung der W indmenge aus dem 

Stickstoffgehalt der G ichtgase baut sich auf der 
Annahme auf, daB aller dem Hochofen durch

t  A u f W e rk  V II  h er rsch cn  z u rze it  w a h ren d  dea 
U m baues a n o rm a le  Y e r h a ltn is s e , so  daB E in z e lh e ite n  
iiber d ie  L e istu n g en  dor G e b la se m a sc h in e n  n ic h t zu  er- 
ii:!ltcn w aren . A is  G e sa m tle is tu n g  w u rd en  18 0 0  c b m /m in  
a ngegeben .

Z a lile n ta fe l 3 . K o k a v e r b r a u c h  u n d  W i n d m e n g e .

W erk

Ilohelsen- 
erzeugung 
in 24 Std. 

t

I\oksvcr- 
brnuch 
fu r 1 t
E isen

kg

K oksver- 
brauch  

in 24 Std. 
A 

ksr

K ohlen- 
(łtofftfehalt 
des Koks

P
%

M inutlichc j 
W indm enge i 

A . p . 0,8 | 
320 ! 

cbm

1 1 2 0 1 2 0 0 144 00 0 84 3 0 2 ,4
11 190 1 2 0 0 2 28  0 0 0 82 4 6 7 ,4

111 1 0 0 1 1 0 0 1 1 0  0 0 0 87 2 3 9 ,3
1Y 140 1260 176 40 0 82 3 6 1 ,6
V 160 1080 172 80 0 88 3 8 0 ,2

V I 194 950 184 300 80 3 6 8 ,6
V II 175 1045 189 875 83 379 ,5

V I 11 175 1 1 0 0 192 500 85 4 0 9 ,0

die Gebliiseluft zugefuhrter Stickstoff unver;indert 
w ieder aus cler G icht entweicht. D er Stickstoff
gehalt der atmosphilrischen L uft betriig t rund 
79 °/o, oder auf 100 Ratim teile Stickstoff kommeu 
126,5 Raumteile atm . L uft. W enn man die 
Zusammensetzung der G ichtgase und ihre Menge 
innerhalb bestim m ter Zeitraume kennt, so kann 
man auch die Menge der eingeblasenen L uft 
aus dem Stickstoffgehalt berechnen. Die Zu
sam mensetzung der Gase w ird durch die Analyse 
erhalten. Die Menge der G ichtgase ergib t sich 
aus der Menge des zugefiihrten Kohlenstoffes. 
D ieser stam int zum Teil aus dem Brennstoff, 
zum Teil aus kohlensilurehaltigen E rzen  und 
Z uschlagen; abzuziehen ist die Menge Kohlen
stoff, welche in das Eisen iibergelit. D er Kohlen- 
stoffgehalt der atinospharischen Luft, der auf 
die Rechnung fast ohne EinfluB ist, is t ver- 
nachlassigt.

Es enthalten  die in den G ichtgasen gewolm- 
lich auftretenden K ohlenstoffverbindungen:

ih res Gewichtes 
K ohlenstoff

K o h Ien o x y d  ( C O ) .....................................  4 2 ,8 6  °/o
K o h len sa u r e  ( C O t ) ................................. 2 7 ,2 7  B
K o h len w a sso r s to ff  ( C l i i ) .....................  7 5 ,0 0  „

Somit is t aus der Zusammensetzung der 
G ichtgase die Menge des Kohlenstoffes zu be
rechnen, welche iiberhaupt aus der G icht ent- 
fiihrt w ird. Da die ininutlich entweichende 
Menge des Kohlenstoffes nach Obigem zu be- 
stimmen ist, so laBt sich auch die Menge der 
m inutlich ausstromenden Gase erm itteln. Aus 
dem Y erhaltnis des Stickstoffes zu der Gesamt- 
menge der Gase, das die Analyse angibt, folgt 
dann der gesam te in der M inutę ausstrom ende 
Stickstoffgehalt und hieraus die Menge der ein
geblasenen Luft.

Nachstehende Zalilentafel 4 g ib t eine Reihe 
G ichtgasanalysen in Raum teilen, Zalilentafel 5 
dieselben Analysen auf G ewichtsteile uingerechnet, 
wieder.

Es enthalten somit die Gase von W erk  I 
in 100 G ew ichtsteilen: Gewichtsteiie

K ohlenstoff
27,1  %  K o h le n o s y d  . . 27 ,1  X 0 ,4 2 8 6  =  11,6
16 ,8  „ K o h le n d io x y d  . 1 6 , 8 X 0 i 2 7 2 7  =  4,6

—  K o h lcn w a s s er s to ff  0 ,0  X  0 ,7 5  =  0 ,0

Zusam m en =  16,2
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Z a h le n ta fe l  4.
G i c h t g a s a n a l y s e n  i n  R a n m t  o i 1 e n .

Werk c o c o ,

%
C1I4 II
% %

K
%

I 28 11 — I 3 58
11 31 8 0,25 2 58,75

111 26 12 0,5 3 58,5
IV 24,7 9,3 — 4 48,15 13,7 o/0|
V 20 11 — 10 53 IM)

VI 32 8 1,5 58,5
VII 29 8 -  3,5 59

VIII 30 9 — 3 58

Z a h le n ta fe l  5.
G i c h t g a s a n a  1 y s e n  i n  G e w i o h t s t e i l o n .

Werk CO COj CU4 II
% % % % %

I 27,1 16,8 . __ 0 ,2 0 9 56 ,14
II 29 ,9 12,3 0 ,1 3 9 0 ,1 3 9 50 ,87

i I II 25,1 18,3 0 ,2 7 7 0 ,2 0 9 5 0 ,0 3
IV 2 3 ,9 14,2 — 0 ,2 7 8 45 ,01

V 25,1 16,8 — 0 ,6 9 5 5 1 ,3 0
VI 30 ,9 12,3 — 0 ,1 0 4 5 0 ,6 3

V II 2 8 ,0 12,3 — 0 ,2 4 3 57 ,11
V II I 2 9 ,0 13,8 — 0 ,2 0 9 50 ,1 4

Das Ergebnis der Berechnung is t fiir die 
iibrigen W erke  in Zalilentafel 6 m itgeteilt.
Z a h le n ta fe l G. G e w i c h t s t o i l e  d e r  G i e h t g a s e  

a n K o h l e n s t o f f .

W erk
G ew ichtsleile G cw łchtstełlc OcAvicbtstcile

Su mmc 
der Ge- 
w iehts- 
te lle  Cc o  | c c o , C c h 4 c

I 27,1  11,0 10,8 4 ,0 __ __ 16,2
II 29 ,9  j 12 ,8 12,3 3 ,4 0 ,1 3 9 0,104 10,3

III 25,1  10,8 18,3 5 ,0 0 ,2 7 7 0 ,2 0 8 16 .0
IV 2 3 ,9  10,2 14,2 3 ,9 — --- 14,1
V 25,1  10,8 10,8 4 ,0 — --- 15,4

V I 3 0 ,9  , 13 ,2 12,3 3 ,4 — --- 10,6
V II 2 8 ,0  12,0 12,3 3 ,4 — --- 15,4

V I I I 2 9 ,0  12,4 13,8 3 ,8 — --- 10,2

1 kg des in (len G ichtgasen enthaltenen 
Kohlenstoffes verte ilt sich fiir W erk  I  wie folgt 
auf die B estandteile der G iehtgase:

K o h le n o x y d  . . . .  11 ,6  : 10,2 =  0 ,7 1 G k g
K o h le n d io s y d  . . . 4 ,0 :  10,2 =  0 ,2 8 4  „
K o h le ir w a s sc r s to f f . . 0 , 0 : 1 6 ,2  =  0 ,0  „

z u sa m m en  1 ,000  k g

In dieser W eise ist Zahlentafel 7 berechnet.
Z a h le n ta fe l 7. B o s t a n d t o i l o  d e r  G i e h t g a s e ,  
b e z o g e n  a u f  1 k g  d e s  i n  d e n  G i c h t g a s e n  

e n t h a l t e n e n  K o h l e n s t o f f e s .

W erk co COj CII, Summę

kK kff k£ kS
i 0,716 0,284 __ 1,000

i i 0,789 0,205 0 ,0 0 6 1,000
n i 0,675 0,312 0 ,0 1 3 1,000
IV 0,723 0,277 — 1,000

y 0,701 0,299 — 1,000
VI 0,795 0,205 __ 1,000

VII 0,779 0,221 — 1,000
V II I 0,7 65 0,235 — 1,000

Kohlenstoff wird zugefiihrt: 1. durch den 
Brennstoff; 2. durch E rze  und Zuschlage. An
gaben iiber den K ohlensiiuregehalt der E rze  und 
Zuschlage w aren nur von W erk  I I  zu erhalten. 
D ort gelangten in den Ofen an Zuschliigen auf
1 t  R oheisen:

K ohlen
saure

kg
83 0  k g  J lin e t te  m it 17 °/o 8 3 6 .  17 __ 9

K o h len sa u r e  100
104 k g  K a lk sto in  m it  4 2 ,6 8  °/» 1 0 4 .4 2 ,6 8

K o h len sa u r e  100
z u sa m m en  186  

m it 5 0 ,7  k g  K o h len sto ff.

Bei einer taglichen E rzeugung von 190 t 
gelangen 1 9 0 .5 0 ,7  =  9633 kg Kohlenstoff mil. 
dem Molier in den Ofen. Diese Kohlenstoff- 
menge is t in Zahlentafel 8 zu dem Kohlenstoff- 
gehalt des Koks addiert.

Zahlentafel 8 g ibt zunachst den Koksver- 
brauch in 24 Stunden an. D ieser w ird inulti- 
p liz ie rt m it dem Kolilenstoffgehalt (Reihe 2 und 3). 
Die Kohlenstoffmenge, welche in das Roheisen 
iibergeht, is t in den folgenden Reihen berechnet.

Z a h le n ta fe l 8.

i " 2 3 4 & 6 7

W erk

Kokgyer-

b rauch

KohlenstofT- 
geha lt des Koks U ?Z

KohlenstofF- 
gebu lt dea 

E isens
G csamt- 
K oblen- i 

stoff-

In 24 Std. in 
2 ł Std.

a 5 
g Ł5!
a

in
24 Std.

m enge in ; 
24 Std. |

t k s t % t k g __

i 144 0 ,8 4 120  960 120 3 ,0 3G00 117 300
u 22 8 0 ,82 190 8 00 190 3,1 58 9 0 2 0 0  543

i i i 110 0,87 95  700 100 3 ,5 3 5 0 0 92  200
I V 176 ,4 0 ,8 2 144  0 48 140 3,5 4 9 0 0 139 748

V 172,8 0 ,88 152 004 160 3,7 5 9 2 0 140 144
! v i 184 ,3 0 ,S0 147 440 194 2 ,0 38 8 0 143  560

V II 1 8 2 ,8 7 5 0 ,8 3 151 786 175 4 ,0 7000 144 786
v n r 192 ,5 0 ,8 5 103 025 175 4 ,0 70 0 0 156 625

Man kann nun aus der Reihe 7 berechnen, 
w ieviel Kohlenstoff auf die einzelnen Bestand
teile der Gase entfilllt. In  Zahlentafel 7 ist an
gegeben, w ieviel K ilogram m Kohlenoxyd, Kohlen
saure und Kohlenwasserstoff 1 kg  Gesamtkohlen- 
stoff entsprećhen. Es geniigt aber die Be- 
rechnung fiir einen dieser B estandteile, etwa 
fiir Kohlenoxyd. Aus dem G ehalt an Kohlen- 
oxyd des Gasgemisches kann man dann die Ge- 
samtmenge der Gase bestimmen.

F u r W erk  I  tre ten  von je  1 kg  Gesamt- 
kohlenstoff 0 ,716 kg in Kohlenoxyd auf, mithin 
von 117 300 k g =  117 3 0 0 .0 ,7 1 6  =  83 987 kg 
Kohlenstoff. Diese Kohlenstoffmenge ist in 
83 9 8 7 :0 ,4 2 8 6  =  195 956 kg Kohlenoxyd ent- 
lialten. Nun w iegt 1 cbm Kohlenoxyd =  1,254 kg, 
m ithin entsprećhen 195 956 kg 1 9 5  9 5 6 :1 ,2 5 4  
=  156 264 cbm. Nach Angabe der Analysc 
(siehe Zahlentafel 4) en thalt das Gas 28 Rauni- 
te ile Kohlenoxyd, somit entfallen 156 264 cbm
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10 0  . 1 5 6 2 6 4  
28

g ilt fiir 24 Stunden,
5 5 8  0 8 5

2 4 ,6 0

Gas, welche getnafi der A nalyse 58 °/o =  225 cbm 
Stickstoff enthalten. Da 100 Teile Stickstoff 126.5 
Teilen L uft entsprechen,

Kohlenoxyd auf 

Diese Angabe

folgen fur 1 Minutę =

558 085 cbm Gas.

daher 

; rund 388 cbm

flilche naeh der ersten  Methode auBer B e trach t, so 
schwanken die SchluBzahlen zwischen 11,1 und 
18,2 qm. Im M ittel erg ib t die zw eite Be- 
rechnungsweise 13,5 qm, die d ritte  14,4 qm 
Heizflache. Die von S te f fe n * *  bereebnete 

qm bei 1 cbm W ind is t also 
uberschritten.

Heizflache von 10 
au f allen W erken

betragt die minutliche 
Windmenge 284 cbm.

In dieser W eise is t die 
Zahlentafel 9 bereclinet 
und zusammengestellt.

Die folgende Zahlen
tafel 10 b ring t eine Ge- 
geniiberstellung der nacli 
den drei Y erfahren be- 
reclmeten W indmengen.

Aus dieser Gegeniiber- 
stellung geht hervor, daB 
von den Geblasemascliinen 
durchweg • eine bedeutend groBere Menge AYind 
angesaugt wird, ais gemaB den Berechnungen b) 
und c) an W ind in den Ofen liineinkomint. D er 
Unterschied is t dadurch zu erk laren , daB auf dem 
Wege von den Geblasemascliinen bis zum A pparat 
und Hochofen durch U ndichtigkeiten langer Rohr- 
leitungen, der Versehliisse der W inderh itzer u. a. 
W indverluste zu verzeichnen sind, so daB ein 
W irkungsgrad von 0 ,7 , zum al bei den alten 
Dampfgeblitsen verscliiedener W erke, wohl noch 
zu hoch gegriffen ist.

Nacli Ledebur* b e tra g t die W indmenge das 
1- bis 1 ,4 faclie des Ofeninhaltes. D ie  g e -  
fu iid e n e n  R e s u l t a t e  b e s t a t i g e n  d ie s e  A n 
g a b e n  n ic h t  (vergl. Zahlentafel 10).

Zahlentafel 11 en thalt eine Zusammenstellung 
der auf Grund dieser Ergebnisse bereclmeten 
Ileizflachen der W inderh itzer fiir 1 cbm W ind.

Entsprecliend den yerhaltnism aBig hohen 
Zahlen, die sich bei Berechnung der W indmenge 
aus den Abmessungen der Geblasemascliinen er
geben haben, is t die Berechnung der Heizflache 
in diesem F alle sehr niedrig ausgefallen, wahrend 
die beiden anderen A rten  sehr ahnliche Zahlen 
■aufweisen. LaBt man die Berechnung der Heiz-

Z a h le n ta fo l 9.
B e r e c h n u n g  d e r  W i n d m e n g e .  a u s  d o m  S t i c k s t o f f g e h a l t e  d e r  G a  B e .

\Verk

Gesam t-
KohlenstofT-

m enge

kg

K ohlenstoff iu K ohlenoxyd KaumtnhflH
dea

K ohlenoxyds

cbm

G csam tgasm cnge
Stlck-
stoir

cbm

•Wind
m enge

cbmkg

ist en thalten  
in lig 

K ohIenoxyd

fur 
24 S tunden 

cbm

rur 
1 M inutę 

cbm

i 117 300 83 987 195 956 156 26 4 5 5 8  08 5 388 2 25 284
i i 2 0 0  5 43 143 589 33 5  01 6 2 6 7 1 5 8 861 80 0 5 98 351 444

n i 92  20 0 62  2 35 145 193 115 784 44 5  323 309 181 229
: IV 139  748 100  038 23 3  663 186  334 754  388 524 2 52 319

V 146  144 102 447 23 9  027 190  611 733  118 509 270 342
V I 143 56 0 114  23 0 26 6  519 212 5 35 6 6 4 1 7 2 461 270 342

Y I I 144 786 112 788 26 3  154 20 9  851 723  624 503 297 37 6
V III 156  62 5 110 656 25 8  ISO 2 0 5  8 85 68 6  277 477 293 371

Zahlentafel 10. ZusammenBtellung der ErgebnisBe.

W erk

Durch-
schn ittl.

Helz-
fl&che
eines
Appa-
rnłea
qm

M inutliche "Windnienge 
berechne t In h a lt i 

dea 
Ofens

cbm

aus der 
Leiatung 

der 
GeblSse 

cbm

aus der 
K obleustoir- 

m enge

cbm

auK dem 
StickstolT- 

Cchalt 
de r G a-e 

cbm

1 517 0 3 7 1 ,8 3 0 2 .4 28 4 2 60
11 51 9 0 6 7 2 ,4 4 6 7 .4 44 4 316

I l i 4 0 0 0 2 6 1 ,3 239 ,3 229 195
IV 480 0 5 0 9 ,3 3 6 1 ,6 319 372

V 425 0 4 1 3 ,3 380 ,2 342 38 0
V I 500 0 712 3 6 8 ,6 342 482

V II 4 8 5 0 600 3 7 9 ,5 37 6 45 0
y i i  r 480 0 501 ,1 4 0 9 ,0 371 4 5 0

Z a h le n ta fe l 11. E n  d e r g e b n i s s o .

S . 144.
„H and b . d. E i8 e n h u ttc n k u n d e “ 5. A u li., 2. A b t. 

-S ta h l und E isen "  1883 , M a ih e ft, S . 2 4 4 .

Heizflache fiir 1 cbm  W ind berechnet naeh  der 
W indm enge aus

W erk
den O ebliisc- [ d e r  KohienatotT- dem Sticksloff-

m o ich inen  j m enge gelm lt d e r  G ase
qm qm qm____________

I 13,9  17,0 18 ,2  i
11 7,7 11,1 11,7

III 15,3 17,1 17,4
I V 9,4  13 ,2 15 .0

V 10 ,3  11 ,2 12,4
V I 7 ,0  13,6 14,6

V II 8,1 12,8 12,9
Y II I 9 ,6  11,7 12 .9

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungen.*

10. M arz 1910 . K I. lO a , J  1 1 1 8 8 .  K o k so fe n , 
bei dem  u n terh a lb  dor S o h lo  d er  K o k sk a m m e rr e ih e ,  
p a ra lle l zu  le tz te r o r , z w e i W a r m e sp e ic h c r  a n g e o r d n e t

* D io  A n tn eld u n g o n  lio g e n  yo n  d em  a n g eg o b en o n
an w ?h ren d  z w e ie r  M on ato  fu r je d e r m a n n  zur  

E in sich t und E in sp ru ch o rh o b u n g  im  P a ten ta m to  zu  
B e r l i n  aus.

s in d . A r th u r  O w en  J o n e s , D a w d o n  I lo u s e , E n g la n d . 
P r io r ita t  der A n m e ld u n g  in  G roB b ritan n ien .

KI. lO a ,  O 6 2 6 2 . U n te r b r e n n a r k o k so fe n  m it  A b -  
l iitz e so b le n k a n a l u n terh a lb  d er K a m m er  un d  G e- 
w o lb e g a n g e n , b e i w e lc h e m  d en  Y ra n d p fe ile n  G as  
un d  T o rg ew a rm te  L u ft  g e tr e n n t z u g e fiih r t  w ird . 
l ) r .  C. O tto &  C o m p ., G. m . b. H . ,  D ah lh au B en  an  
der R u h r.

KI. 18 a , O 6 6 0 5 . Y e rfa h r en  zur d ir e k te n  E is e n -  
und S ta h lg e w in n u n g  im  H o c h d r u c k o fe n  a u s  E rz e n
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y e r m itte ls  v o n  d ie sen  g e tr en n t g e h a lte n e r  R e d u k -  
tio u sk o h le . C arl O tto , D r e sd e n , B is c h o f s w e g  112.

KI. 2 4  f, G 28  7 4 2 . R o s t  m it q u er lie g e n d o n , n a c li-  
e in a n d er  zu k ip p en d e n  R o sts ta b e n . l lu g o  G a lie , C oln , 
B ra b a n te r str . 9.

KI. 24  g , II  48  725 . S o lb sttiit ig  w irk en d e  Y o r 
r ic h tu n g  zur E n tfe r n u n g  der Y e rb re n n u n g sr iick sta n d e  
b e i W a n d er r o stfe u e ru n g e n . F r a n z  H o f, F r a n k fu r t
a . JL , S e h le u s e n s tr . 18.

KI. 24  h , F  28  114. S e lb s tt iit ig e  B e s c li ic k u n g s -  
v o r r ich tu n g  fur G a s e r z e u g e r , H o c h o fe n  un d  d e rg l. 
T h eo d o r  do F o n ta in e , J u d etib u r g , S te ie rm a rk .

1C1. 20  d, O G699. Y e r fa h r en  b e i d er  A b s c lie id u n g  
d es  T ee r s  a u s  heiB on  D e s t i l la t io n s g a s e n  und n a c h -  
fo lg e n d e r  B in d u n g  d es  A m m o n ia k s  d u reh  E in le ite n  
dor G a se  in  e in  S a u re b a d . D r . C. O tto &  C om p ., 
G. m . b . H ., D a h lh a u se n  a . d. R u h r.

14 . M arz 1910 . KI. I b ,  L  2 7  3 9 6 . E lo k tr o m a g -  
n e tis c h e r  E r z s ch e id e r  m it fe s ts te h e n d e n  M a g n e ten . 
C. L flh r ig s  N a c liflg r . F r . GrO ppel, B o ch u m .

KI. 7 b, R  2 6 9 0 6 .  M a tr ize  zur H e r s te llu n g  von  
H o h lk o rp ern  a u s  M eta li d u reh  E in r e ib e n  e in e s  S tem -  
p e ls  in e in e n  p r ism a tisc h e n  K o rp er . R h e in is c h e  M e- 
ta llw a r e n - & M a sc h in en fa b r ik , D u s s e ld o r f-D e r e n d o r f .

K I. 31 c , S c h  33  6 5 4 . Y e r fa h r en  zu m  Y e rg ie B e n  
ro n  S ta h l u n ter  Y e r m in d e r u n g  s e in e r  T em p era tu r  in  
d e m  G iefitr ich tor  o d er  der G ieB w an n e. C arl S c h liite r , 
W itten  a . d . R uhr.

KI. 49  f ,  G 25  9 0 7 . Y e r fa h r en  und E in r ic h tu n g  
zu m  Y e rs ta h len  vo n  S c h n e id w er k z e u g e n , in sb eso n d ere  
M a sc h in en h o b e lm e sse r n  m it  S c h n e lld r eh sta h l. W e r k -  
z eu g fa b r ik  A u g . W a lt .  G roB, R e m sc h e id .

G ebrauchsm ustereintragungen.

7. M arz 1 9 1 0 . KI. 1 8 c  N r. 4 1 0 9 5 1 . G liih o fen  m it  
H a lb g a s fe u e r u n g , m it e in e m  a u s w e c h se lb a r e n  F u tte r -  
m a n te l, d er  m it  e in e m  r in g fo r m ig e n  K a n a lm a n te l y e r -  
s e h e n  is t , in  w e lc liem  d ie  G a sa b z u g s - und L u ftzu tr itts -  
k a n iile  in  a u f- un d  a b s te ig e n d e r  ra d ia ler  A n o rd n u n g  
d u reh  s en k r e c h te  T re n n u n g sw a n d e  a u s g e b ild e t  Bind. 
E m il T h eo d o r  L a m m in e , M iilh e im  a. R h ., S ch o n ra tlie r-  
straB e 26 .

KI. 2 4 e ,  N r . 411 2 5 8 . A n o r d n u n g  zur E n tfer n u n g  
dor a u s  dem  S c h iir lo c li a u s tr e to n d en  G a se  b e i G a s-  
g o n e r a to r en . L . F r ic k e , P e in e .

K I. 24  f, N r. 4 1 1 0 8 3 .  S t iir z feu er u n g  m it W a sso r -  
z ir k u la t io n sr o s te n . A d o lf  P l isc h k e , B re s la u , L eh m -  
g r u b e n s tr . 13.

K I. 27  e, N r . 4 1 0 8 1 6 .  Y e n tila to r  m it a lB  O e ltro g  
a u s g e b ild e te m  u n d  u n m itte lb a r  am  G e h a u se  a n g e b r a c h -  
tem  R a d e r k a ste n . M a sc h in e n b a u -A n sta lt  H u m b o ld t, 
K a lk .

K I. 31 c, N r . 4 1 0 4 3 8 .  G uB form  zur H e r s te llu n g  
d ic h ter  S ta h lb lo c k e . B ru n o  Y e r s e n , D o rtm u n d , F r ie d e n -  
straB e 13.

KI. 31 c, N r . 4 1 1 1 5 7 .  S to p fb i ic l is e n -A r r e t ie r u n g  
fiir P r e B lu fta p p a ra te . A u g u s t  F is c h e r , C oln , S c h il l in g -  
straB e 45 .

14 . M arz 1 9 1 0 . KI. 1 b , N r . 411 9 3 0 . Y o r r ic h tu n g  
zu m  E n tfer n e n  yoii E iso n te ile n  au s M e ta llk r a tz e . M ar- 
k is c h e  M a sc liin en b a u a n 8 ta lt L u d w ig  S tu c k e n h o lz , A .-G .,  
W e tte r  a. R u h r.

KI. I b ,  N r. 411 9 4 0 . F a h rb a re r  E is e n s c lie id e r  
zur Y e r w e r tu n g  d er  W e rk sta tta b f iille . M a sch in en b a u -  
A n s ta lt  H u m b o ld t, K a lk  b. C oln.

KI. 2 4 e ,  N r . 4 1 1 6 1 1 .  Y e r te ilu n g s f ii l lt r ic h te r  fiir  
G a sg e n er a to r e n . L eo n h a r d  T re u h e it , E lb e r fe ld , Y a r re s -  
b e c k e r s tr . 3 9 .

KI. 24  f, N r . 41 2  0 5 0 . R o ststa b  fiir  K o k sa sch en -  
fe u e r u n g  m it g le ic h g r o B e n , s e b r a g s te h e n d e n  S e ite n -  
z a p fen  b ezw . R ip p en . A lfr e d  C oers , L iin en .

KI. 31 o, N r . 4 1 1 9 1 2 .  F o r m sa n d -M isc h m a sc h in e  
m it u n terg eb a u te m  S c liu tte ls ie b . W ilh e lm  B e s te n b o s te l ,  
B re m e n , S e d a n str . 22 .

Deutsche Reichspatente.
K I . 1 8 b ,  N r . 2 1 0  S0!), vom  8 . O k tob or  1 9 0 7 , Z u -  

sa tz  zu N r . 197 5 9 1 . E i s e n h i i t t e n - A c t i e n - Y e r e i n  
D i i d o l i n g o n  in  D i i d e l i n g e n ,  L u x e m b u r g . Y e r -  

f a h r e n  z u r  B e l i a n d t u n g  h e i f i g e h e n d e r  E i n s S t z e  i n  d e r  

b a s i s c h e n  B e s s e m e r b i r n e  d u r c l i  Z u s a t z  v o n  e i s e n o x y d -  

h a l t i g e n  S t o f f e n  u n d  K a l k  z w e c k s  A b k i l r z u n g  d e s  

N a c h b l a s e n s .

S ta tt  e in e s  T e i le s  dor zur A b k iih lu n g  dor C h a rg e  
z u g e s e tz te n  E ia o n o x y d e  s o lle n  M a n g a n o x y d o  b e n u tz t  
w o rd en , d ie , in d em  s io  e in o  seh r  d iln n flu ss ig o  S c lila c k e  
l ie fe r n , d ie  P h o sp h o r a b se h e id u n g  e r le ic h te r n .

K I . 1 8 b ,  N r .  2 1 2 2 9 4 ,  v o m  9 . A u g u s t  1905 . 
P a u l  G r e d t  i n  L u x e m b u r g .  Y e r f a h r e n  z u m  

R e i n i g e n  v o n  R o h e i s e n  u n t e r  Y e r w e n d u n g  v o n  E i s e n -  
o x y d v e r b i n d u n g e n  i m  e l e k t r i s c h e n  I n d u k t i o n s o f e n .

D a s  Y e r fa h r en  is t  im  w e se n tl ic l ie n  das b e k a n n te  
T alb otY orfah ron , in  e in e m  e le k tr is c h e n  In d u k tio n so fen  
a u sg e fiih r t . In  d io se m  w ir d  zu n a c h s t  a u s  R o h e isen  
un d  E iso n o x y d e n  e in  u b er o x y d ie r to s  E ise n b a d  h er 
g e s t e l l t  und a u f d ie s e s  e in e  en tsp r o eh en d o  M en g e  
f li is s ig e n  R o h e is e n s  a u fg e g o s s e n . I n fo lg e  d er W ir k u n g  
d er  S tro m sto B e  s o li  le tz te r e s  in  u b err a sc h en d  s c h n e lle r  
Z eit g e fr is c h t  w erd en . S ta tt  nur O x y d e  z u z u so tz en ,  
k a n n  au ch  o in e  groB ere  M en g e  d e r se lb e n  m it R e -  
d u k tio n sm itte ln  g e m is c h t  z u g e g e b e n  w erd en .

K I . I b ,  N r .  2 1 3 9 2 6 ,  v om  13. D e z e m b e r  1 9 0 7 .  
S i e m e n s  -  S c h u c k e r t  - W e r k e ,  G. m . b . H ., in  
B e r l i n .  M a g n e t i s c h c  S c h e i d e v o r r i c h t u n y .

B e i m a g n e t ia ch en  S ch o id er n  m it im  I n n e m  e in er  
a u s  n ic h tm a g n e t is c h e in  S to ff b e ste b e n d e n , la n g sa m

s ic h  d reh on d en T rom *  
m e l fe s t  a n g eo rd n e -  
te m  M a g n e to n  h a t 
Bich der U eb e lsta n d  
h e r a u s g e B te llt , daB  
d io  m a g n etia ch en  
G u tte ilc lie n  in  der  
I lo h e  d e s  Z w isch en -  
r a u m e s  z w isc h e n  den  
b e id en  M a g n e tp o len  
u n ter  G lo iten  a u f der  
T ro m m el y e rw e ile n . 
Zur B eh eb u n g  d ie
s e s  N a c h te ile s  w er
d en  d io  G u tte ilc lien  
e in e  d ie  T ro m m el a  

sch ra u b e n fo r m ig  u m g o b en d e  R ip p e  b .  D om  A u ffa n g -  
b e h it lte r  w ird  am  b e s te n  d ie  in  D r a u fs ic h t  g e z e ic h n e te  
F o rm  g e g e b e n ;  d ie  m a g n e t ise b e n  T e i le  fa lle n  in  die  
A b te ilu n g  c, d ie  n ic b tm a g n o t isc h e n  in  d io  A b te ilu n g  d .

K I . I S c ,  N r . 2 1 4 4 6 7 ,  v o m  31 . M ai 19 0 8 . B e n 
j a m i n  T a l b o t  i n  M i d d l e s b r o u g h ,  E n g la n d . 

Y e r f a h r e n  z u r  O b e r f l d c h e n k o h l u n g  v o n  g e g o s s e n e n  

S t a h l b l ó c k e n  d u r c l i  Z e m e n t a t i o n .

G e g e n sta n d  d es  b r itiso b e n  P a te n te s  N r . 12 929  
v o m  J a iir e  1 9 0 7 ; y g l.  „ S ta h l u n d  E is e n “ 190 9  S. 3 9 9 .

K I .  1 0  a ,  N r . 2 1 2 8 2 6 ,  y o m  2 5 . J a n u a r  1906, 
H e i n r i c h  K o p p e r s  in  E b s o i i ,  R u l ir .  Z u sa tz  zum  
P a te n t  N r. 2 1 2 8 2 6 .  Y e r f a h r e n ,  b e i  d e r  Y e r k o k u n g  

v o n  B r e n n s t o f f e n  Z e r s e t z u n g e n  d e r  g a s f o r m i g e n  D e -  

s t i l l a t i o n s p r o d u k t e  i m  O f e n  d u r c l i  b e s c l i l e u n i g t e s  A b -  

f i l h r e n  d e r s e l b e n  a u s  d e r  V e r k o k u n q s k a m m e r  m i t t e l s  

i n  d i e s e  u n t e r  D r u c k  e i n g e l e i t e t e r  G a s e  z u  o e r h O t t n  

i n  d e r  A n w e n d u n g  f i i r  s t e h e n d e  Y e r k o h l u n g s r e t o r t e n .

D a s  Z u 8 a tzp a tcn t b e tr ifft  d ie  A n w e n d u n g  des  
S p iilY orfah ren s d e s  H a u p tp a ten te s  a u f  s te h e n d e  K oks- 
o fon  un d  b e s te h t  d a r in , d ie  a is  S p iilg a se  b en u tz ten , 
yoii d en  N eb e n p r o d u k te n  g e r e in ig to n  D e a tilla t io n sg a se  
in  d en  m it  in d ifferen ten  S to ffen , w ie  z. B . San d  oder  
A sc b e , a u s g e fu llt e n  to te n  R a u m  z w isc h e n  d em  B od en -



23. Marz 1910. Patentbericht. Stahl und E isen. 505

yerschluB und dor b e h o iz te n  Z on e d er  R c to r to n  e in zu - 
le iten . I lie rd u r o h  w ird  e in o  s te te  D u r c l i B p i i l u n g  und  
K flh lhaltung d es  to ten  I ia u m ea  e rz ie lt , bo daB e s  m o g -  
licli w ird , a is  B o d en v o rsch lu B  fiir  d ie  I le to r te  e ino  
e in fache W a s se r ta ss e  z u  y e r w e n d c n .

KI. 24 f, Nr. 213 023, v om  8. S e p tem b e r  1908 . 
H e i n r i c h  H i i l s m a n n  j r .  i n  H o l s t o r h a u s o n  b o i  
W a n n o  i. W . T r c p p e n r o s t .

D or R o st  b e s te lit  aua o in er  u n d u rch b ro ch en en  
T reppe; je d e  T rep p eiiB tu fe  h a t, zw eck m iiB ig  u n ter

e in e r  v o r la d en d o n  
U o b o r d a ch u n g  a , 
e in o  griSBore A n 
z a h l von  D iiaen  6, 
von  d en e n  jed o  
m it e in or  se lb -  
st iin d ig e n  Z u le i- 
tu n g  fiir  L u ft , 
D a m p f od er  ein  

D a m p flu ft-  
g e m is c h  y e rseb en  
is t .  D io  D iisen  
k o n n o n  o in zeln  
a u s  d en  R o st-  
s tu fe n  h c r a u s g e -  
acb rau b t und aua- 
g e w e c h s e lt  w er 
d en . A u c h  k a n n  
du rch  d ie  so  en t-  
s ta n d e n e n  O eff- 
n u n g e n  g e s to c h t  
w ord on . D e r  R o st  
k a n n  a is  oin-

facher T rep p en roat fiir D a m p fk e s s e l  od er  a is  rundor  
Trepponrost fu r  G a ser z e u g e r  a u s g e b ild e t  se in .

KI. lO a ,  Nr. 213 704, y o m  3. O ktobor 1907 . 
1* r a n z  J o a e f  C o l l i n  in  D o r t m u n d .  L i e g e n d e r  

K o k s o f e n  m i t  s t e t i g  i n  a u f s t e i g e n d e r  R i c h t u n g  b e -  

h e i z t e n  s e n k r e c h t e n  H e i z k a n S l e n .

Zur E rh o h u n g  dor H e iz w ir k u n g  in  d er o b eren  
Ofenzone von  O efen  m it  groB or K a m m er h o h e  is t  in  
deu a n d k a n iilen  iib er  dor u n te ren  H e iz s te lle  a  n och  
oine zw eite  H o iz s to lle  b  y o r g e s e lie n , d er  y o ii ob en  
durch K an ał c G a s und y o n  u n ton  d u rch  K a n a ł d

vorgew arm te Y e rb re n n u n g s lu ft  zu g e fiih r t  w ird . D ie  
A bgase k on n en  en tw ed o r  d u rch  b eso n d e r e  A b liitz e -  
kanale e  in d er W a n d  s e lb s t  od er  d u rch  e in e n  o b eren  
S a m m elta n a l a b g e fiih r t  w erd en .

K I. 1 8 c ,  N r . 2 1 5 1 3 1 ,  y o m  27 . A u g u st  1908 . 
^ u p p e r m a n n  &  C o .,  S t a n z -  u n d  E m a i l l i e r -  
« e r k o  in  H a a o l m u h l e .  G l i i h o f e n  m i t  g e g e n  d i e  

A u p e n l u f t  d u r c h  e i n e n  W a s s e r v e r $ c h l u f i  a b g e s p e r r t e m  

G l i i h r a u m .

D er G liih o fen  iat yo n  e in e r  h e b - und sen k b a rcn  
oder a u fk la p p b a ren  I la u b e  u m g e b en , d ie  in  e in en  
”  asseryersch luB  ta u ch t. W a h r e n d  d e s  G liih p rozessea  

" lrd  d ie H au b e g e a en k t b e z w . g e sc h lo s a e n  g e h a lte n ,  
um die L u ft yon  dom  G liih ra u m e  a b z u h a lten .

KI. 18 b , N r . 215539, y o m  2 3 . M arz 1909. 
• lo h a n n e s  K l e i n  i n  P r i e m e r s h e i m ,  N ie d e rr h e in . 
y e r f a h r e n  z u m  B r e n n e n  b a s i s c h e r  K o n v e r t e r b 0 d e n .

D ie  zum  H e r s te lle n  d er  W in d lo c h e r  iu  d em  K on -  
verterbod en  b en u tz ten  M eta lln a d e ln  w erd en  in  d em  
un geb ran nten  B od en  s te c k e n g e la s a e n , m it  e in e r  e le k -

xir.so

tr isch en  S tr o m q u e lle  le ite n d  yerb u n d en  und d u rch  
e in en  e le k tr is c h e n  S trom  so la n g e  und so  s ta rk  zu m  
G lu h en  g e b r a ch t, daB d er  B o d en  g le ic h m iiB ig  d u rch -  
g o b ra n n t w ird .

KI. li) a ,  Nr. 215630, y o m  28 . A p r il 19 0 8 .  
K u r t  E . R o a e n t h a l  in  B e r l i n ,  y e r f a h r e n  z u r  

A u s b e s s e r u n g  v o n  S c h i e n e n k o p f e n  d u r c h  a u t o g e n e  

S c h w e i f l u n g .

In  e in em  z u sa in m en h a n g o n d en  A r b e its g a n g e  w e r 
don d er  a u sz u b essern d e  S c h ie n e n k o p f un d  d a s  E r-  
g a n z u n g sm a te r ia l d u rch  S ch w eiB b ren n er  e rh itz t  und  
d u rch  W a lz e n  zu sa m m e n g e sc h w e iB t uu d  g o fo r m t.  
Z w eck m iiB ig  w erd en  m o h rero  S ch w eiB b ren n er  m it  
e in er  P ro filw a lze  zu  e in e r  o in z ig e n  Y o r r ic h tu n g  y e r 
b u n d en .

KI. 10a, Nr. 213 705, yom  15. H a l  1908 . L e o n a r d  
C r o o k o  in  S o u t h b a n k ,  Y o r k sh ir e . Y o r r i c h t u n g  

z u m  F e s t s t a m p f e n  o d e r  Z u s a m m e n p r e s s e n  z e r k l e i n e r t e r  

K o h l e  o d e r  a n d e r e r  f e i n s t u c k i g e r  M a s s e n .

In  d em  yon  der K u rb e lu ch eib e  a  a u f  un d  n ie d e r  
b e w e g te n  J o c h  b  s in d  c in e rse ita  d io  b e id en  G r e ifer  c

fu r  d ie  S ta m p fe r -  
s ta n g e  d  und an -  
doraeitB z w e i H a -  
k e n  e, d ie  durch  
e in e  F e d e r  f  n a ch  
in n en  g e z o g e n  w er 
d en , g e la g e r t .  In  
b ek a n n ter  W e is e  
w e rd en  d ie  G re i
fe r  c  in  d er  ob eron  
L a g o  d es  J o c h e s  b  

du rch  A uftrefF en  
i h r e r  h in teren  E n - 
d en  a u f fe s te  A n -  
sch liig e  g  d e s  M a- 
s c h i n e n r a h m e t i B  h  

zw eck a  F r e ig a b e  
dor S ta n g e  d  g e -  
5ffn et und in  d ie ser  

S te llu n g  d u r c h  d ie  s i c h  u n ter  Y o ra p ru n g e  i  le g e n d e n  
H a k c n  g e h a lte n . U n te n  treffen  d ie  G re ifer  a u f A n -  
a ch la g o  k  a u f, d io s ie  auB d en  H a k e n  e  lo s e n , so  daB  
sio  d ie  S ta m p fe r sta n g o  yon  n e u e m  e rfa a sen  k o n n en .  
B e i L o c r la u f d er  M asch in o  w e rd en  d ie  A n s c b la g e  k  

zur S e ito  g e k la p p t;  s io  w irk en  dan n  n ic h t m eh r  a u f  
die G re ifer  c  e in ,  bo  daB d ie s e  d au ern d  yon  den  
H a k o n  e  g e h a lte n  w e rd en  und d ie  S ta m p fe r sta n g e  
n ich t fa sse n  k o n n en .

Franzósische Patente.
Nr. 39SG03. J u n k e -  

r a t h e r  G e w e r k s c h a f t  
i n  J u n k e r a t h .  K i p p -  

v o r r i c h t u n g  f i i r  B e s s c m e r -  

b i r n e n .

D ie  A n tr ie b sm a scb m e  is t  
in  z w e i A n tr ie b a m o to ren  
z e r le g t , w e lc h e  d ie  d u rc h g e -  
h e n d e  W e lle  a  a n tre ib on , 
und d u rch  S c h n ec k e n  b  und  
c d ie  S c h n ec k e n r a d e r  d  

un d  e  u m d reh en . M it d ie -  
Ben a itzen  a u f g le ie h e r  
W e lle  d ie  Z ah n ra d er  f  und  
g ,  yon  d en en  d a s  e in e , f ,  

u n m itte lb a r , das a n d ere , g ,  

m itte lb a r  d u rch  R a d  h  das  
a u f d er B irn en a eh a e  i  s itz en -  
de R ad  k  a n tre ib e n . D u rch  
d ie se  Z w e ite i ln n g  d er A n -  
tr ie b sm a sch in e  s o lle n  d ie  

n a c h  e n tg e g e n g e s e tz te n  S e ite n  a u ftr e te n d e n  a c h s ia le n  
D r u c k e  a u fg eh o b e n  w erd en .

64
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Statistisches.
Dor Sckiffbau auf deutschen PriTatw erften und auf ausliindischon W erften fiir deutsche Rechnung.

Im  A n sch lu B  an dio yo n  u n s fr iih er  g e b r a ch te ,  
d io  J a h ro  1898  b is  1908 u m fa sso n d o  a u s fu h r lich o  S ta - 
t i s t ik * g o b e n  w ir  in  dor fo lg e n d o n  Z u sa m m o n ste llu n g  
n a ch  d en  „ Y ie r te lja h r sh o fte n  zur S ta t is t ik  dos D e u t
s c h e n  R e ic h e s ” ** d ie  Z a h len  fiir d as  a b g e la u fe n e  J a h r  
im  Y e r g le ic h  zu m  J a h r e  1 9 0 8 . W ir  b o m erk en  dazu , 
daB je d e s m a l d io  Z a h len  d er  z w e i t e n  R e ih e  d en  A n -

te il  dor D a m p f s c h i f f e  an  don  G esam tzifT crn der  
he t re t ren d e n  J a h ro  Y oranschaulichen.  In  der O rig in a l-  
S ta t is t ik  w e rd en  au B erd em  n o c h  d ie  Ż a b ien  fu r K r ie g s - ,  
K a u ffa h r te i-  und  F lu B sch iile  beso n d e rs  a u fg e f iih r t  sow io  
A n g a b e n  u b e r  dio B e to il ig u n g  dor N o r d - und O stsee-  
g o b ie te  u nd  d e s B in n e n la n d e s  a m  S ch iffb au  g e m a c h t, doch  
m iissen  w ir  d afiir  a u f d ie  Q u e llo  s e lb s t  Yerweison.

' A. A uf deutschen ^riTatw erften e rbau t B. A uf ausland lschcn  "Werften crbaut

fiir dcutschc R echnung fiir frem de R echnung fiir deutsche R echnung

J a h r Im Bau h ie rro n
fc rtlggcstc llt

im Bau hiervon
fertig g este llt

im Bau hiorYon
fcrilggcste llt

Zahl
der

Schliłe

B rutto- 
Kaura- 

gcha lt In 
R eg .-T ons

Zahl
der

SchltTe

Brutto- 
Raum - 

ce h a lt In 
R eg .-T ons

Zahl
der

SchilTe

Brutto- 
Raum - 

gch a lt in 
R eg .-T ons

Zahl
der

SchilTe

B rutto- 
Raum - 

tjehalt in 
R eg .-T ons

Zahl
der

SchilTe

B rutto- 
Raum - 

g eha lt in 
Reg. - Tons

Zahl
der

SchilTe

B rutto- 
Raum- 

geha lt in 
R eg.-T ons

1908 1

\
1122

402
5 8 8  6 95  
47 6  646

80 2
24 3

2 6 3  0 3 6  
192 009

114
74

2 0  182 
11 45 2

98
62

16 707
9 36 2

2 2 0
55

103 0 39  
56  929

184
51

92  947 
56  717

1909 {
1071

395
561  015  
4 3 5  669

723
247

3 0 3  237  
2 1 8  63 8

116
74

28 93 3  
24 636

91
55

2 3  993  
21 370

198
32

79 32 6  
15 052

162
23

70 699  
13 905

Kraftfahrzouge Im Deutschen Reiche. t
D en  „ Y ie r tc lja h r e sh e fte n  zur S ta t is t ik  d e s  D e u t 

s c h e n  R e ic h e s “ f f  e n tn eh m e n  w ir  dio fo lg en d o n  A n 
g a b e n  u b er  don  B o sta n d  dos D e u ts c h e n  R e ich o s  
K r a ftfa h r ze u g e n  am  1. J a n u a r  1 9 1 0 :

£]•= zur P crsoneubcfórdcrun '? zur L astenbefo rdcrung
u =  « n =3 rs O Xi d aro n davon

S taaten K raft- K rafiw agca Kraft* K raftw a 'en
« a a

lns-
sresamt

ins-
gesan it

riider

ins-
''e.naiiii

bis zu 
8 PS

8 bis 
16 PS

16 blsj uber 
40 P S ! 40 PS

ins-
|*0-

sam t

ins-
ge-

sam t

rUder
ins-

sam t

bl« zu
8 PS

8 bis 
16 PS

16 bis 
40 PS

uber 
10 PS

ins
ge

samt

d a ru n te r :
247 3 7 11235 6562 44 9 9 2382 59 13502 1782 108 927 329 398 20 1674

B e r l i n ................................. 3437 2714 883 754 1011 520 10 2331 723 _ 548 122 53 — 723
B randenbu rg  ...................... 4075 3S33 1485 807 1075 396 10 2348 242 28 95 40 69 10 214:
l t h e in l a n d ........................... 4325 4532 2111 1087 767 557 .1 0 24*1 293 31 118 53 87 4 262

B a v e r n ........................................... 6017 5607 3227 1199 714 458 9 23 8 0 410 20 185 108 96 1 390j
S a c h se n  ........................................... 5167 4969 2537 1359 582 489 2 2432 198 33 79 41 45 — 165:
W iir ttem b crg  . . . . 2305 2150 1168 568 220 193 1 982 155 2 59 41 53 — 153]
B a d e n ............................................ 21 4 2 2033 995 523 245 266 4 1038 103 5 30 29 44 1 104
H a m b u r g ...................................... 980 858 236 301 134 182 5 622 122 24 53 18 25 2 98
E lsa B -L o th rin g en  . . . . 2861 2767 1064 866 518 318 6 1708 94 2 31 22 37 2 92
U ab rigo  S t a a t e n ...................... 4050 3801 1821 1217 429 317 12 1975 149 102 61 24 59 3 14.

D e u tsch ea  R e ic h  1. J a n .1910 49941 46922 222 8 3 1 25 9 5  7341 4 6 0 5 98 2 4 6 3 9 )3 0 1 9 196 1425 612 757 29 2823

1. J a n . 1909 4 17 2 7 37475 209 2 8 9 4 3 4  5441 3595 77 18547 2252 248 1035 5 02 448 19 2004

D ie  S ta tis tik  g ib t w e ite r  n o ch  A u fsch lu B  ub er den  
Y e r w e n d u n g sz w e c k  der  K r a ftfa h r z e u g c , d ie  Z ah l der  
v orilb erg eh o n d  in  d a s  G e b ie t d es  D e u tsch en  R e ich es  
g e la n g te n  au B erd ou tsch cn  IC raftfah rzeu ge, iib er  U n -  
fa lie  und ihro  U r sa c h e n  u sw ., und b r in g t sch lieB lich  
n o ch  o in e  Y erg le ich en d e  D a r sto llu n g  z w isc h e n  der  
K r a ftfa h r ze u g b o sta n d s- und U n fa lls ta t is t ik . L e se r , d ie  
s ic h  h ier fiir  b eso n d ers  in ter e ss io r e n , m iissen  w ir  a u f  
dio O r ig in a ls ta t is t ik  Y erw eisen .

* „S ta h l und E isen "  1 9 0 9 , 7. A pril, S. 5 2 3 .
** 1910 , 19. J a h r g a n g , 1. ITeft, S . 1 06 /7 . 

f  Y g l. h ierzu  „S tah l und E iso n “ 1908 , 22 . A p r il, 
S . 6 0 4 /5 .

t t  1910, 19. Jah rg an g , 1. H eft, S. 121/68.

Bolsriens K olilengew innung im Jahre 190!).*
N a c h  den „ A n n a le s  d es  M in es  de B elg i< iu e“ ** 

h a t  s ic h  d ie  b e lg is c h o  S te in k o h lo n fo r d e ru n g  w ahrend  
d es  J a h r e s  190 9  im  Y e r g le ic h e  zn m  Y o r ja h r e  fo lgen- 
d erm aB en  g e s t a lt e t :

„  . 1909 1909P rovm z |

l l e n n e g a u ...........................  16 69 6  0 0 5  16 843  310
L U t t i c h ................................. 6 0 2 9  60 0  5 956 710
N a m u r ................................. 8 3 5  5 2 0  8 7 8 1 3 0  _

I n s g e s a m t  23  561  125  23 678 150

* Ygl. „S tah l und E isen" 1909, 11. Aug., S. 1240.
** Tomo X IV , 3«e livr., S. 1207; Tome XV, 1

livr., S. 405.
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S om it is t  fiir  d a s  ie tz te  J a lir  g e g e n iib e r  1908  
e in  R u ck g a n g  um  117 0 2 5  t od er  rund  0 ,5  °/o zu v er-  
zeicbnon.

Kanadas Kohlon- und Koksgowinuung 
im Ja h re  1009.

W ie  dor B e r ic h t d e s  „ C a n a d a  D e p a r tm e n t o f  M in es, 
M ines B ra n ch " *  in itte iit ,  w ird  d io  G e s a m t k o h i e n -  
f o r d e r u n g  K a n a d a s  a u f 9 4 5 4 0 5 5  t  im  W e rto  von
24 431 351 g  g e sc h iitz t , w iiliren d  s ie  im  J a h r e  1908

* „ P r e lim in a ry  R e p o r t on  th e  M in era ł P r o d u ctio n  
of C anada d u r in g  1 9 0 9 “, O tta w a  1 9 1 0 , S . 13 un d  15.

9 8 8 4  77 0  t im  W e rto  r o n  25  194 5 73  g  und im  J a h r e
1907  9 5 44  3 75  t im  W e rte  von  2 4  381 842  <? b e-  
tr a g e n  b a tte . D ie  K o k  s b o r s te llu n g  d es  J a h r e s  1909  
w ird  m it 79 4  57 3  t im  W e r te  von  3 557  147 g  an - 
g o g e b e n .

Kanadas Stahlorzengung im Ja h re  1009.
D o m  B er ic h te  d es  „C an ad a  D e p a r tm e n t o f M in es, 

M in es B r a n c h “ * en tn eh m e n  w ir  d ie  vo r liiu fig en  A n 
g a b e n  iib er  d ie  S ta lile r z e u g u n g  K a n a d a s  im  a b g e la u -  
fe n e n  J a h r o , d en e n  w ir  zu m  Y e r g le ic h  dio Z a h len  fiir  
d as J a h r  1908  g e g e n iib e r s te lle n . E s  b e tr u g :

dic E rzeugung  an

1000 190S

t

ira "Werte von 

§ t

Im W erte von 

i

S ta h lb lo ck en  aus
M a rtin sta h l (b a sisch ) ...........................................................
B essem er s ta h l ( s a u e r ) ............................................................

S tahlform guB  au s  
M a r t in s t a h l ......................................................................................

4 8 6  677  
184 973

12 724  
911

9 37 2  615  
3 82 9  01 2

1 0 4 3  370  
114 713

4 0 2  645  
123  08  G

8 2 18  
647

7 G84 277  
2 53 5  287

017  126  
79 91 2  :

I n sg e s a m t 685  28 5 14 359  71 0  1 53 4  596 1 0 9 1 6  602

Aufienhamlel dor Y ereinigten S taaten  im  Ja h re  1909.*

E l n fu h r

K ohlen (A n th ra z . u . F e t t - K o h le  t 
im  W erto  von  ...........................g

1 28 2  53 5  
3 61 7  429

K o k s ..........................
im  W e rte  yon

173 402
735  253

ioos*»

1 528  3G8 
4 183 564

131 G04 
603 964

2 160 034  
5 439  133

134 657  
5 9 4  137

E isenerze . . . 
im  W erte  von

t 1 723  554  
g  i 4 6 3 0  084

l i o h e i s e n ................................................
Schrott, B r u c h e i s e n ......................
S c h w e iB s t a b e i s e n ............................
F lu B s ta b e i s e n ......................................
Sch ienen  f  S ch w eiB eisen  . . . 

aus \  F lu B eisen  . . . .
lian doisen  ...........................................
K nuppel, T orgew alzto  B lo c k e ,F e in

b lechbram m on u sw .......................
Fein- und \ /  S c h w eiB eisen
G robblecbo / aus \  F lu B o isen  . 
W eiB- und M a ttb lech e  . . . .
D r a h t s t& b e ...........................................
D raht und D r a h tfa b r ik a te  . .
B a u e i s e n ................................................
U eB chnittene N a g r l ......................
D r a h t s t i f t e ............................................
S on stige  N a g e l u sw ...........................

I i i  180 
64 520  
19 532

1 537

—  t

19 615  |

4 8 0 0  I

63 655  i 
10 723 j 
t t
6 2 5 0  !

789 328  
2 2 2 4 2 4 8

.t ..
93 677 i 

5 171 
20  0 0 5  i

1 2 4 8  83 5  
3 9 3 7  48 3

t

4 9 7  307  
2 8  09 4  
40  42 0

100!) 1005**

12 737  142  
3 8  441 5 18

12 04 2  8 28  | 13 363  193  
36 88 6  50 9  i 40  2 0 0  09 6

90 9  78 8  I 
3 23 2  67 3  |

1 747  

1 129

11 403

2 6 73  I

59 482  
11 3 99  j
i t

3 G85

3 81 2  j

1 53 4  |

19 GG2i

3 81 2  j

58  752  \ 

17 366
t t  I
2 33 3  |

4 6 3  229
1 3 6 5  32 5

62 991  
25  766  
13 766  
65 68G

3 0 4  333  
3 922

1 06  540  
76 58 2  

106  519  
9 486  

20  484  
151 874  

92 283  
10 104  
31 176  

7 590

3 6 8  42 0Z u sa m m en

G esam tw ert dor E ise n - und S ta lil-  
erzeu g n isse , u n ter  E in sch lu B  der i g  

vorsteh en d  n ic h t a u fe e fu lir te n  . 30  5 1 6  536

2 1 0 3 7 1 6 7 3  09 2  1 1 08 9  1 0 2 ;

6 3 0  8 58  i 
2 161 032

3 1 4  0 4 5  
1 0 1 2  92 4  i

t

47 44 3  i  
22  183  

8 36 3  I 
44  626

199  654
4 413

113  972  
4 4  848  
61 925  
12 0 8 0  

7 538  
1 3 8 4 5 4  
118  751 

7 142  
26  959

5 469

8G3 82 0

19 957  385 38  78 9  851

8 8 8  684  
3 2 0 6  793

2 8 3  06 6  
76 3  42 2  

‘
74  88 2  
26  100  
2 4  146
75 727

344  328  
8 747

81 271
41 340  
83  43 7  
10 370  
10 87 9

163 95 8  
140 65 7  

7 04 7  ;
4 2  905  

7 803

1 143 603

15 7  68 0  331 151 113 114 I 197 0 6 6  781

* N a c h  „M on th ly  S u m m a ry  o f  C om m erco  and  F in a n c e  o f  th e  U n ited  S t a te s ” 1909 , D e ze m b er . —  Y g l.  
„Stahl und E is e n “ 1 9 0 9 , 17. M arz, S . 4 0 1 .

* *  E n d g u lt ig e  Z iffern . 
t  A n g a b e  feh lt .

t t  G ew ich tsa n g a b o  fe h lt ;  d er W e r t  b e tr u g  im  J a h r e  1 9 0 9 :  1 l i t  8 1 2 # ;  1 9 0 8 : 1 00 3  9 7 3  g ,  1 9 0 7 : 1 551  4 1 5  g .
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Aus Fachyereinen.
Centralverband Deutscher Industriellen

D io  T a g es o r d n u n g  fiir  d ie  am  12. A p r il in  B e r lin  
sta ttlin d en d o  A b geord n efcon ver8am m lu n g  d es  C on tra l- 
y erb a n d es  D e u tsch o r  I n d u s tr ie lle r  is t  n u n m eh r  -wie 
fo lg t  fe s tg e s e tz t  w o r d o n : 1. G e sc h iiftlic h o s . 2. B er ic h t  
d e s  G esc h a fts f iih r c r s  II. A . B  u e c k iib er  d ie  w ic b t ig s te n  
V o r g iin g e  im  C en traW erb an d e und a u f  d om  G e b ie te  dor  
in te r n a t io n a le n  Z o ll- und I la n d e ls p o lit ik .  3. D io  dem  
R e ic b s ta g e  y o r lie g e n d o n  s o z ia lp o lit is c h e n  G e sc tz e n t-  
w iir fo : a) D er  E n tw u r f e in e s  lla u s a r b o it s g o s e tz e s .  Y on  
D r. D i e t r i c h ,  S y n d ik u s  d er  I la n d o ls k a m m e r  P la u o n .  
b) D e r  E n tw u r f e in e s  G o s e tz e s , b e tre ffen d  d ie  A e n d e r u n g  
d er  gg l H a ,  120 , 1 2 0 e, 1 3 4 ,1 3 9 b , 1 3 9 h , 1 4 6 , 1 4 6 a , 147, 
1 5 0  d er G e w erb eo rd n u n g . Y o n  R e g ie r u n g sr a t  D r. ju r . 
S c h w e i g h o f f e r ,  S te lly e r tr e te r  d es  G ese h a fts fu h r e r s .
o) D a s  S te lle n y e r m it t le r g e s e tz .  V on  D r. T i i n z l e r ,  S y n 
d ik u s  d er H a u p ts te lle  d eu tsc h o r  A r b o itg eb er v erb iin d o . 
d) D e r  E n tw u r f e in e s  A r b o its k a m m o rg e s e tze s . V on G e- 
n e r a lse k r e ta r  S t u m p f ,  O sn ab r ilck . oj D ie  R e ich sy e r -  
s ich o ru n g so rd n u n g . Y on  D ir ek to r  J T o o s m a n n ,  M ainz.

Internationale Vereinigung fiir gewerb- 
lichen Rechtsschutz.

D e r  X I V . I n t e r n a t i o n a l e  K o n  g r o f i  f i i r  g e -  
w e r b l i c h o n  R e c h t s s c h u t z  w ird  in  d en  T a g e n  yom
2. b is  zu m  5. J u n i d. J .  in  B r i is s e l s ta ttf in d en . A u f  
der T a g es o r d n u n g  s te h e n :  1. D io  R e v is io n  dor 1’ariacr  
K o n v e n tio n  v o m  20. M iirz 1 8 8 3 ; —  2. R e y is io n  d es  
M ad rid or A b k o m m e n s  yom  14. A p r il 1 8 9 1 , b etreffen d  
d ie  in te r n a t io n a le  J la r k e n e in tr a g u n g ;  —  3. R e y is io n  
d es  J la d r id er  A b k o m m e n s  yom  14. A p r il 18 9 1 , be
treffen d  dio fa ls c h c n  I le r k u n ft s b e z o ic h n u n g e n ; —
4. A u sd e lin u n g  der U n io n ; —  5 . E in lie it l ich o  F orm -  
y o r sc b r iften  fiir  dio P a ten t- , M u ster- und M ark en - 
a n m eld u n g e n ; —  6 . I n te r n a tio n a ler  M u ster- und
M o d e llsc liu tz  (E in fiih ru n g  e in er  in ter n a t io n a le n  H in ler -  
le g u n g s s te l le ) ;  —  7. K o llo k t iv m a r k o n ; —  8 . D er  g e -  
w e rb lic h o  R e c h tss c h u tz  vor  den  K o n s u la r g e r ic h te n ; —  
9 . D or  G od an k o e in e r  e in h o it lic h e n  G e sta ltu n g  dor  
P a tc n tg e s e tz g e b u n g .

Umschau.
M o lier , so b a ld  s io  in  ih rer  t ie fs te n  L a g e  a n g ek o m m en  
s in d ; ob en  w e rd en  s io  e n tla d e n , so b a ld  s ie  s ic h  sen k -  
ree h t iib er  M itto G ich t d e s  l lo c h o f e n s  befin d en . D ie  
S c lin itte  der A b b ild u n g  1 z e ig e n  e in en  K u b e l in E n t- 
la d e s te llu n g  n u f d er  G ich t. D e r  F o rd crm a sch in is t  
h a t s e in en  S ta n d  in  der N a h o  d es  F u fie s  d e s  S ch r iig -  
a n fz u g o s , y o n  w o  au s er  u n m itte lh a r  d as  H eru n tor-  
fa llc n  d er  E ise n e r z e , K o k s  und K n lk stc in c  in  den

Die Anlagen dor „NewYork State 
Steel Company". *

D ie  N e w  Y o r k  S ta te  S te e l  C om p an y  zu B u ffa lo , 
N .Y ., b e s itz t  d re i E ise n c r z g ru b e n  im  M esa b a -B ez irk , 
d ie  K o llo g g -G ru b o  b ei B iw a b ik , M inn., w e lc h o  h o c li-  
w e r t ig e  B e sso m c r e r zc  m it  e in e m  d u rc h s c h n itt lic h e n  
E ise n g e h a lte  y o n  60  °/o fo r d o r t, fe r n e r  d io  e b e n fa lls  
oin  B essem er e rz  o n th a lten d e  
L ark in -G ru b o  b ei Y ir g in ia ,
M inn ., uń d  e n d lich  dio K n o x -  
G rube am  o s t lic h e n  E ndo  
d e s  M esab a  -  B o z irk es  boi 
M esab a , M inn ., d ie  zu m  or- 
s te n  M ało im  y o r g a n g e n e n  
S o m m e r  E rz e  y e rsch ifften .
D ie  G e s e lls c h a ft  e r z e u g t fu r  
don Y e r k a u f g e g e n w iir t ig  
b a s is c h e s  R o h e is e n , y o r g e -  
w a lz te  B lo ck e  und K n u p p e l.
D or  B a u  y o n  A n la g e n  zur  
H e r ste llu n g  yo n  F e r t ig -  
e rz o u g n isse n  is t  fiir  d ie  
n a c lis to  Z e it b e a b s ic lit ig t .

D e r  H o c h o fe n  zu  B u ffa llo , 
w e lc h e r  im  J u li  190 9  an- 
g o b la s e n  w u rd o , is t  fiir  e in o  
E r z e u g u n g  y o n  4 5 0  t b o -  
ree b n e t , e r  m ifit boi e in e r  
G e sa m th o h e  yon  25 ,9 1  m  
6 ,4 0  m  0  im  K o h le n sa c k ,
4 ,27  m  <f) an  d er  G ic h t und  
4 ,1 9  m  ({) im  G e s te l l;  in  
le tz te r e m  s in d  z w o lf  W in d -  
fo r m e n  a n g e o r d n e t. Y ier  
W in d cr h itz er  n a ch  M a s -  
s  i c k  s und C r o o k e * *  h a -  
b o n  6 ,4 0  m (}) b e i 3 2 ,0 0  m  
H o lie . D e r  S c h r a g a u fz u g  ist  
m it z w e i F o r d e rk ilb e ln  y e r se h e n , d ereń  A n o rd n u n g  in - 
so fo rn  yon  d er  u b lich en  a b w e ic h t, a is  d ie so  n ich t n eb en -  
e in a n d er , so n d ern  u b ore in an d er  la u fen . E in  e le k tr is c h  
b e tr ie b e n e r  Z u b r in g e w a g e n  y e r s ie h t d ie  K u b e l m it d em

* „Iron  A go"  1909 , 25 . N o y ., S . 1623  b is  1629 . 
N a h e r e s  s . au ch  .Z .  d. V . d. 1." 1 9 1 0 ,1 9 .  F eb ru a r , S . 3 0 7 . 

* *  Y g l. „ S ta h l u. E is e n “ 1 8 8 9 , N o y o m b e r lie ft , S . 9 6 9 .

Kabel au s d em  Z u b r in g e w a g e n , w e lc h e r  u n ter  den  
E rz-, K o k s- un d  K a lk s te in ta sc h e n  y erk eh rt, uber- 
b lic k e n  k a n n . D e r  F o r d e r w a g e n  d e s  S c lira g a u fzu g es , 
an  w e lc h e m  der K u b e l h a n g t, w ird  d u rcli e in en  O tis- 
A u fz u g  b o w e g t, w e lc h  le tz te r e r  a u f  d er  dom  Ma- 
sch in is ten B ta n d e  e n tg e g e n g e s e tz to n  S e ite  dos H ocli-  
o fe n s  a u fg e s te l l t  ist. A u s  A b b ild u n g  1 is t  fern er  die  
K o n stru k tio n  d e s  E rzkiibehs e r s ic h t l ic h  und dio A rt,
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■wie s ie li d io don B o d en  b ild o n d e  G lo ek e  sen k t, sob a ld  
der K u b el a u f dio o b ere  O effn u n g  d es Z w isc h e n -  
geh au sos a a u fse tz t . D er  a b g eru n d o to  ob ero  T e il d es  
letztoren  und dio G lo ck o  d es  F o r d e r k iib e ls  w ord en  
dann zuBam men h cru n to rg e d r iick t . N a c h d e m  d er

A bbildung 2. A nordnung  von H ochofen und Miscber.

i'orderkul>el c n tle e r t  is t ,  b ew irk t d as  G o g o n g e w ic h t  
den A bscb luB  d er  ob o ren  O effn u n g  dos Z w isc h e n -  
gehauBOB. D ie  in d em  ob oren  T e ilo  d e s  Z w iseh o n -  
geh a u ses  a n g eb r a c h to n  s e it l ic h e n  B le c h e  b v era n la a so n  
eine Y ollkom m en g le ic h fo r m ig e  Y e r tc ilu n g  der a u f d ie  
fiioek e  fa llen d e n  E rze . A b w e ic h e n d  von  
den m eisten  der d u rch  K iib e l b e g ic h te te n  
H ochofen  h a t d ie ser  nur o in e  G lo c k e .

D er F o r d o r w a g e n , w e lc h e r  d en  b e -  
ladenen K u b el h era u fa ch a fft , l ii ilt  in  se in er  
liochsten  S te llu n g  an , w en n  d ie  G lo ck e , 
w elch e d en  B o d en  d es  K iib e ls  b ild e t , in  
ihror tie fs te n  S te llu n g  s ic h  bofindot, w io  
die p u n k tierten  L in ie n  e s  z e ig e n . W en n  
der K iib el s ic h  e n t le e r t  h a t, k e h r t  der  
1‘ord erw agen  in  d ie  n ie d r ig e r o  g e z e ic h -  
nete L ago  zu ru ck , u n d  d ie  oboro G lo ck e  
scklioB t derąrt, dali d ie  G ic h tg lo ck e  d es  
H och ofen s je d e r z e it  g e so n k t  w ord en  k an n .

A\ a lircnd  d er e in o  F o r d o r w a g e n  s ich  
in d ieser L ago  bofindot, w ird  der an d ere  
K ubel am  FuB d es  S c h r iig a u fz u g e s  b c-  
Jaden. A lle  d io se  Y e rr ic h tu n g e n  g e -  
sclieh en  se lb stta tig . D er  O tis -A u fz u g  w ird  
durch e in en  e le k tr isch en  S tro m u n terb re-  
clier a n g eh a lten , und d ie  B r e m s e  k o m m t  
in  la t i g k e i t ,  w en n  dor F o r d o r w a g e n  s ic h  in  s e in er  
liochsten  L a g o  b efin d et. A u ch  is t  d er A u fz u g  m it  
om em  Z eitb o g r en z u n g s-M ech a n ism u s  Y crsehen, w e lch er  
lun lan ge  g e n u g  a n h iilt , d a m it d er  K iib e l s ich  v o ll-  
stan d ig  o n tleeren  k an n . D ie  F o r d e r b c w e g u n g  w ird  
sodann s e lb s t ta tig  u m g o ste u e r t  un d  d er F ó r d e r w a g en  
sen k t sie li in d ie  L a g o ,  w o lch o  A b b ild u n g  1 z e ig t .  
D er F ó rd erw a g en  Y erlia rrt so

b is  d er untore K iib o l a u f d er H ilt te n so h lo  b e la d e n  is t ,  
und der M a sc lim ist d en  A u fz u g  w iod or  in  G a n g  g e s e tz t  
hat. D ie  a llg e m c in  b ek a n n te n  E in r ich tu n g o n  im  F o r d e r -  
m a s c h in e n lia u se  z e ig e n  an , w en n  d io  G lo c k e n  g e se n k t  
w ord on . A u c h  dio F u lll io h e  im  H o c lio fo n  w ird  a u f  
d ie se  AVeise d em  M a sc liin isto n  je d e r z e it  b ek a n n t g e 
m a ch t. E s  is t o r w a h n o n sw o r t, dali in n erh a lb  v ior  
M onato, s e it  w e lc h e r  Z eit der H o c h o fe n  s ich  im  l ie -  
triobo b o fin d o t, k e in e  U n ter sch io d o  in  d er F iillh o lie  
an den  v ior  P u n k ten  im  H o c h o fe n , w e lc h e  zum  M essen  
a u s e rse h e n  sin d , b eo b a c lita t w ordon  k on n ton .

D r e i D a m p fg o b la sem a sc h in en  lio fern  d en  n o t ig en  
W in d . F e r n e r  sin d  zch n  4 0 0 p fe r d ig o  S t ir lin g -K e s so l  
v o r g e s e h e n , w e lc h e  m it H o c h o fo n g a s  g e h e iz t  w ord en . 
D io  S c h la c k e n  k o n n en  g r a n u lier t in  Ę ise n b a h n w a g er i 
v e r la d en , odor im  f lu ss ig e n  Z u stan d o  in S c lila c k e n -  
w a g e n  fo r tg e s ch a fft  w ord en .

H o c h o fe n , M isch cr  und M a rtin o fen  sin d  in  don i- 
a e lb en  G eb a u d e  u u to r g eb ra ch t. D io g e r in g o  E n t
fern u n g  d e B  M iseh ors  v o m  H o c h o fe n  e r m o g lic h t, dali 
d a s  R o h e is e n  v o m  le tz te r en  u n m itte lb a r  in orsteren  
l i iu ft ;  d ie so  A n o rd n u n g  w ird  v o m  a m e r ik a n isc h e n  
Y e r fa ss e r  a is  e in e  b e m e r k en sw o r te  E ig e n t ilm lic h k e it  
der A n la g o  orw iih n t, oh n e  daB er  d ab ei a u f d ie  N a c h -  
to ilo  h in w e is t , d ie  h iera u s  fiir  d en  B etr ieb  d es  M iseh ors  
fo lg e n . A b b ild u n g  2 z e ig t  im  A ufriB  und GrundrilS 
d ie  A n o rd n u n g  dor A b stic h r in n en , w e lc h e  d as  R o h -  
e ise n  dem  M isch or , odor, w on n  e s  g e w iin sch t w ird , 
d en  R o h o iso n p fa n n e n  zu fu h ren . M it le tz te r en  w ird  
es zur G ieB m aseh in o  g o b ra ch t, w a s  n u r b e i B e tr ieb s-  
B torungen im  S ta h lw e r k e , odor w en n  eB Y e rk a u fs -  
z w ee k e n  d ien t, g e sc h ie lit .  D er  M isc lier  h a t d ie  G e- 
s ta lt  e in e s  K o irro rters; s e in en  B ew e g u n g sm o c h a n ism u s  
e r la u ter t A b b ild u n g  3. Z um  B ew o g en ?  d ien en  zw e i  
2 5 -P S -E le k tr o m o to ro , dorou K ra ftiib er tra g u n g  d ie  A b 
b ild u n g  g e n iig e n d  r er a n se h a u lich t.

D a s  S ta h lw e rk  e n th a lt  zw e i k ip p b a re  T a l b o t -  
o f e n  Ton j e  2 0 0  t F a s s u n g s v e r m 6 g e n  b e i 16 ,15  ni 
L a n g e  und 4 ,8 8  m  B re ite . W ie  A b b ild u n g  4 z o ig t, 
d ien en  zur K ip p b e w o g u n g  e in e s  je d e n  O fen s v ior  
s ta r k ę  R S d er , w e lc h e  a u f k r e is fo r m ig e n  B a h n en  
la u fen , so  daB dio K op fo  in  der M itte llin io  v o rb le ib en . 
D ie  K ip p b e w o g u n g  g o sc h ieh t du rch u n m itte lb a r  g e -  
k u p p o lte  M otore. D ie  B a h n en , a u f d en en  dio R iid er  
la u fen , s o w ie  a lle  T e i le ,  w e lc h e  zu m  K ip p en  dos  
O fen s d ien en , s in d  a u s  S ta h lg u B . X ic h t nur das

s o  la n g o  in  d ie ser  S te llu n g ,

A bbildung 8. Bcw egungsm cciianism us des M ischers.

K ip p en  d es O fen s, son d ern  a u c h  d a s  T Jm sch alten  d er  
Y e n tile  und d as H eb en  un d  S en k en  der T iiren  e r fo lg t  
e le k tr isch . J e d e  T ur h a t ih ron  e ig e n e n  M otor. G a s-  
o r zeu g er  sin d  T o rg e seh en , z u rze it  d ien t je d o c h  O el 
a is  B ren n sto ff. L e tz te r e s  b e fin d et s ich  in B eh iilte r n ,  
d ie  am  S ta h lw e rk sg e b iu id e  a n g e b r a c lit  s in d , und w ird  
d en  K o p fen  d er T a lb o to fcn  du rch  R o h ren  in d er  ub - 
lich o n  W e ise  zu g e fu h rt.
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BOhno der le tz te r e n  b o fo rd ert. D e r  K a lk s te in  wird  
in  O efen  g o b ra n n t, d io iliren  P ln tz  am  E n d o  d es  
S ta h lw c r k sg e b iiu d c s  g o fu n d en  lia b en . D a s  E ise n e r z  
w ird  don E rzv o rra ta ra u m en  dos H o e h o fe n s  e n tn om m en , 

■w elche d en  T a lb o to fen  am  n a c h s te n  g e le g e n  sin d . 
D io  W a g e n  m it don m it  E rz  g a fii l lte n  M u ld en  s te lio n ,  
n a ch d o m  s io  d u rch  don  S c h r a g a u fz u g  a u f dio B ulin c  
g e sc lia f f t  s in d , a u f e in e m  G le ise  am  E n d o  dos S ta h l-  
w er k sg o b a u d e s . D ie  E in s c tz m a sc h in e  lie b t  d io  M ulden  
von d en  W a g e n  und e n t le e r t  s ic  in den  T a lb o to fen . 
U n ser o  n e u e s to n  d eu tsc h e n  E in s e tzm a sc h in en  dilrfton  
d ie sen  a in o r ik a n isch en , d ie  y o n  d em  Y e r fa s s e r  a is  
S o n d erty p  h e z o ic h n e t w e rd e n , in k o in or  W e ise  n a c li-  
s teh o n . E s  eru b r ig t s ic h  d o sh a lh  e in o  in s E in z e ln e  
g o h en d o  B o sc h r c ib u n g  d erse lb e n .

l)n s  S ta h lw e rk  a r b e ite t  n a ch  d om  T a lb o ty cr fa h re ii,  
se in e  B etr ieb so r g e b n is so  w erd en  a is  g lo ic ln n iiB ig e  be- 
z e ich n o t. J e d e r  O fon o rzo u g t 3 0 0  t in 24  S tunden , 
d o ch  w ird  z o itw e ise  a u ch  e in e  groB ore L o is tu n g  er- 
z io lt . J e d e r  A b s tic h  um faB t 50  t. D a s  im  O fon zu- 
r flck b leib en d o  1'luBeison h a t soh r  n ie d r ig e n  K o lilen -  
s to ffg e h a lt  (o tw a  0 ,0 4  °/o). D a s  G e w ic h t dos fr isch  
o in g o g o sso n e n  R o h e is e n s  w e c h s e lt  z w isc h e n  11 3 4 0  k g  
und 18 140  k g , jo  n a c h  d er  A rt d e s  h orzu sto llen d on  
S ta h le s . E ino soh r  k a lk h a lt ig o  und s ta rk  o x y d io ren d e  
S c h la c k c  is t  B e d in g u n g  fiir  d en  r a sc h e n  u n d  b e fr ie d i-  
g e n d e n  Y e r la u f  der H itzo .

A u f  der A b s t ic h s e ite  dor O efen  d ien t e in  L a u f-  
k ran  yon  75 t T r a g f iih ig k o it  zur B o fo rd eru n g  der  
S ta h lp fa n n en .

D io W a lz e n  d es  D m k o h r-B lo ck w a lzw o r k e s  h ab en  
0 1 4  m m  ej). D r e i D u r c h w e ich u n g sg r u b e n , j e d e  vier  
R o h b lo ck e  fa s se n d , w erd en  yo n  zw o i K ran on , dio 
g le ic h z o it ig  zu m  A b str e ife n  und zu m  E in s e tz e n  g eb a u t  
s in d , b ed ie n t. A h w o ich en d  yon  dem  g ew o h n lic h e n  
a in o r ik a n isch en  V erfa h ren  w erd en  dio R o h b lo ck e  un- 
m itte lb a r , n a c lid cm  die  K o k ille n  a h g e s tr e if t  s in d , in 
dio  D u rc h w e ic h u n g sg r u b e n  e in g o s e tz t , ohn o dni! die 
K o k ille n w a g e n  z u m  A b str e ife r u n d  zu m  D u rc h w eich u n g s-  
g e b a u d e  und w ie d e r  z u r u c k g e fa h r e n  zu  w e rd en  brau- 
ch on . In  d e u tsc h e n  S ta h lw e rk en  is t  d as  n ic lit s  N eu es. 
D ie D u r c h w e ich u n g s g ru b e n  w erd en  m it G as g o h e iz t, 
w e lc h e s  in  n eu n  G o n era to ren  yon  3 2 0 0  111111 lich ter  
W e ite  erz o u g t w ird . D io  o lo k tr isc li a n g e tr ieb en e  
K n iip p e lsch er e  y e r m a g  B ło ck o  v o n  2 9 2  X  29 2  111111 
zu  sch n e id o n . D ie  K e s s e la n la g e  fiir d as  B lo c k w a lz -  
w e rk  um faB t zeh n  4 0 0 p fe r d ig e  S t ir l in g -K e s se l  m it 
K o h len y o rr a tsr a u m e n  und s e lb s t ta t ig e r  R o stfeu e ru n g . 
E in  e le k tr is c h  b e tr ieb o n er  W a g e n  filh r t dio K ohlen  
zu d en  B o h iiltern  y o r  d en  K e s s e ln  un d  y e r s o r g t  g le ic h -  
z e i t ig  d ie  G a ser z e u g e r , w e lc h e  in  d e r se lb e n  L in io  w ie  
dio K o s se l l ie g e n . D ie  e le k tr is c h e  K r a ft w ird  in zw ei 
G eb a u d en , in  w e lc h e n  j e  d re i D y n a m o m a sęM n e n  yon  
2 50  K W  a u fg e s te llt  s in d , erzo u g t. Im  P u m p en h a u se  
h e b e n  y ie r  e le k tr is c h  a n g e tr ie b e n e  Z en tr ifu ga lp u m p en  
d ie  n o t ig o  W a s se r m e n g e . F r i t z  W .  L i i r m a n n .

Die Eisenhochliauten dor M artinwerke 
dor Indiana Steel Coinpauy.

„T ho E n g in e e r in g  R ecord "  * b r in g t e in o  B esch r e i-  
b u n g  d er  fu r d ie s e s  nouo H u tte n w e rk * *  au sgo fu h rten  
E ise n b o c lib a u ten , w e lc h e  so w o lil fiir d en  E isen - 
k o n stru k teu r , w ie  au ch  fiir don  I l i it tc n in g e n ie u r  be- 
a c h te n sw o r te  D u rc h b ild u n g e n  a u fw e is e n . In  N acli- 
fo lg e n d e m  s o lle n  dio d a s  m e is to  I n te r e s s e  b ietend eii 
y ie r  M a rt in o fe n g eb iłu d e , w e lc h e  b is  a u f  g e r in g e  Einzel"  
h e ite n  g le ic h a r t ig  k o n str u ie r t  s in d , n iih er  b esch rieb en  
w erd en .

J e d e s  d er  y ie r  G eb a u d e  (v g l. A b b ild . 1) is t  rd.
5 8 ,9  m  b r e it  und rd. 3G2,7 111 la n g , b e i e in e r  Ilohe

* 1909, 9. Okt., S. 396/398.
** Ygl. „Stahl und E isen “ 1909, 17. Febr., S. 233;

14. Ju li  S. 1065: U . Aug. S. 1227; 8. Sept. S. 1395 ff.

E in  P fa n n en k ra n  yo n  40  t T r a g f iih ig k o it , d er d ie  
B iib n e  v o r  d en  T a lb o to fo n  b e s tr e ic h t , sc h a fft  d a s  R o h 
e ise n  y o m  M iseh er  zu le tz te r e n . E in e  m it fe u e r fe s ten  
S te in e n  a u s g e k le id e te  gu B oisorn e  R in n e , d ie  in  dio T ur

c

d es  T a lb o to fen s  e in g e sc h o b e n  w ird , y e r m itte lt  d ie  
U e b e r fu h r u h g  d es  R o h e is e n s  au s  d er  P fa n n e . E is e n 
e rz , W a lz o n s in to r  und g e b r a n n ter  K a lk  w e r d e n  d u rch  
e in o u  e le k tr is c h  b e tr ie b e n e n  S c h r a g a u fz u g , d er  sen k -  
r c c lit  zur M itte llin ie  d er T a lb o to fen  s te llt , a u f  d ie
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von rd. 31,8 m  und b e s te h t  au s d re i I la llo n  von  jo  
19,73 ni, 2 5 ,4 5  m und 13 ,72  m  S p a n n w e ite . F u r  d ie  
B erech n u n g w u rd e e in e  B e la s tu n g  von  9 7 ,6  k g /q m  
fiir S ch n ee  und 9 7 ,6  k g /q m  fiir  W in d d r u c k  a n g e n o m 
men. F iir  d e u tsch o  Y e r h a ltn is s e  is t  d io  B e la s tu n g  
fiir W ind  e tw a s  g e r in g , ab er  b e i den  in  A m e r ik a  
yielfach  iib lich en  M a ter ia lb e a n sp r u c h u n g e n  k an n  m an  
anńchm en, daB g e n iig o n d o  S ic h e r h e it  v o r h a n d en  ist.

D io D  a c h  k o  n  s t r u k  t i o n m it e in em  B in d o r- 
abstand von 6 ,2 5  m  w ird  von  don Z w isch e n stu tzo n  
und H a u p tsa u len  g o tr a g e n . E in  soh r  groB es O b er lich t  
m it re ich lich er  L iif tu n g  is t  a u f  den  F ir s te n  dor D a c li-  
binder sow io  a u f den  M itte ls iiu lo n  und z w isc h e n  d ieson  
auf S p ren gw erk en  g e la g o r t. B e i d er (JuerschnittB - 
bestim m ung der D a c h k o n stru k tio n  w u rd e  in  k e in e m  
F allo un ter W in k e le is e n  v o n  65 m m  h e r a b g e g a n g e n .  
D ie S te if ig k e it d e s  G eh a u d es  in  der Q u err ich tu n g  
wird dureh d ie  s e h r  r e ic h lic h e  B r e ite  d er  S iiu lon  er
reicht, w ah ren d  in  d er L a n g s r ic h tu n g  d u reh  S treb en  
und K reuzT orbande z w isc h e n  don S a u len  e in o  aus- 
reichendo S ta n d s ic h e rh e it  o rz ie lt  w ird .

D io M i t t e  l h  a l l o 25 ,45  m  S p a n n w e ito
dient a is  B e sc h ic k b a llo  un d  w ird  y o n  e in e m  7 5 -t-  
Laufkran b e fa h re n , w e lch o r  d ie  g a n z e  H a lle  iib er  
den O efen  d u rch la u ft. D io  B e s c h ic k u n g s-  
bilhno l ie g t  4 ,4 2  m iib er  dem  n iit te n f lu r  
und is t  m it k r iif t ig e n , der h oh on  B e la s tu n g  
entsprech en den  E ise n p la tte n  a b g e d e c k t.

In der b e n a ch b a rten  H a lle  yo n  1 9 ,7 3  m  
Spannw eite w e rd en  d io  B ło c k o  g e g o s s e n .
Sie h a t k e in e n  z w e ite n  F lu r , is t  ab or  b e id e r -  
seits m it A rb eitB b iih n en  y e r s e h e n ,  w e lc h e  
3,05 bezw . 4 ,4 2  m  u b er  H u tte n ilu r  l ie g e n  
und e in e r se its  yo n  d en  S a u le n ,  and ernoil8  
Ton den y e r la n g e r te n  T ra g er n  d er B e s c h ik -  
kungsbiihno und K o n so len  g e tr a g e n  w erd en .
Zur B ed ien u n g  is t  h ie r  e in  L a u fk ra n  fiir  
125 t N u tz la s t  m it  e in or  S p a n n w e ite  yon
17,9 m. A u ch  d ie ser  K ran  k a n n  dio g a n z e  
H alle d u rch lau fen . D io  in  g le ic h e r  H oh o  
nebeneinan der l ie g e n d e n  T r iig er  filr  dio  
L aufbahnen der 7 5 -t-  und 125 -t-K ran o  sin d  
durcli H o r izo n ta ly erb iin d e  m ite in a n d e r  y er-  
em igt und b ild en  so  o in en  T r a g e r ,  der  
reich liche S ic h e r h e it  g e g e n  s e it lic h o  S c h w a n k u n g e n  
bietet. U eb e r  d er  L a u fb a h n  fiir  d en  1 2 5 -t-K ra n  ist 
in der D a ch k o n stru k tio n  e in e  w e ite r e  B a h n  fiir  e in en  
10-t-R ep araturkran m it z ie m lic h  k le in e r  S p a n n w e ito  
angeordnet.

D io an d ie  M itte lb a lle  a u f dor g e g e n u b e r lie g e n -  
den S e ite  a n sch lieB en d o  N e b e n h a lle  yo n  13 ,7 2  m  
Spannw eite, in  w e lc h e r  e in  L a u fk ra n  n ic h t y o r g e 
sehen ist, w ird  a is  L a g er r a u m  fiir d ie  B e s c h ic k u n g s -  
biihne b en u tzt.

D ie  B ahn  fur don 1 25 -t-K ran  b e s te h t  au s  B le c h -  
tragern von 1 2 ,5  m  S t iitz w e ito  m it 1,7 m  h o h en  
Stegb lech en  yon  17 ,5  m m  S ta rk ę . D ie  o b eren  F la c h e n  
der S te g b lec h e  sin d  g e n a u  b e a r b e ite t  und r a g e n
0.75 ni uber d en  G u rtw in k e ln  y o r , d a m it d ie  D e c k -  
plat en iib era ll s ic h e r  a u f lie g e n  und d en  L a u fsc h ie n e n  
eino g u te  U n te r stu tzu n g  zur U e b e r tr a g u n g  der r ec h t  
bedeuten den R a d d r iick o  b ie ten . D ie s e  A u sb ild u n g  is t  
sehr b ea c h te n sw er t, da  sio  von  d er  b ish e r ig e n  G e-  
pflogen heit a b w eich t.

E s d iirfte  b e k a n n t s e in , daB e s  in  A m e r ik a  B rau cli  
ist, dio S teg b lec h e  der B le c h tr a g e r  n ic h t b is  zum  
Kand der G u rtw in k c l d u rc h g e h e n  zu la s se n , son d ern  
man sio e tw a  5 m m  z u r iic k s te h e n  IBBt, n u r um  das  
B earbeiten  d er B le c h k a n te n  zu  e r sp a r en . E in e  d er-  
artige A u sfu h ru n g  w ird  in  D o u tsch la n d  a llg e m e in  a !s  
sclilecb t b ez o ich n e t und d e sh a lb  v o n  d en  fiih r en d en
1.tsenbautirm en y e rm ied e n .

D ie  G n rtw in k e l der T r a g e r  s in d  1 5 0 X 1 5 0 X 2 2  m m  
stark und erh a lten  d re i 19 m m  s ta r k ę  D e c k p la lte n . 

n A bstandon yon  6 0 0  b is  9 0 0  m m  s in d  d ie  S te g b le c h e

b e id e r se it s  d u reh  1 3 0 X 6 5 X 1 6  m m  sta rk o  Y e r t ik a l-  
w in k o l y e r s te if t . A u s  der B e s c lir e ib u n g  is t  n ic h t er- 
s ic h t lic h , in  w e lch o r  W e is o  d ie  T ra g e r  a u f  don S a u len  
g e la g e r t  s in d , je d o c h  is t  a n zu n eh m e n , daB d io  L a g e -  
ru n g  d er  T ra g erc n d o n  so  a u s g e b ild e t  is t , daB d u reh  
e in e  g e m e in sa m o  L a g e r p la tto  d ie  D r u c k u b e r tr a g u n g  in  
d io  S iiu lon  g en a u  ze n tr isc h  e r fo lg t . D io  b e i dem  
sch n o lle n  F a h re n  und B rom son  d er  L a u fk ra n o  a u f -  
tr e ten d en  LiingH kriifto in  d e n  K ra n b a h n en  w erd on  
d u rcli d io  sch o n  fr ilh er  o rw ab n ten , z w isc h e n  don S a u len  
a n g e o r d n e te n  S treb en  und K reu zy erb a n d e  t ib er tr a g en . 
D io  L a u fb a h n  fiir d en  7 5 -t-K ra n  is t  g le ic h fa l ls  aus  
B le c h tr a g e r n  lie r g o sto llt .

D ie  S a u len  d er  M itte lre ih e , b o i d en en  d io  groB ton  
B e la s tu n g e n  a u ftr e te n , h a b en  rec h t b e d e u ten d e  A b -  
m e ssu n g e n  und b e s te lie n  au s d re i P fo s te n , dem  m it t 
le r e n , w e lc h e r  b is  zum  F ir s t  d e s  O b er lich to s  h in a u f-  
ro ich t, und d en  s e it l ic h e n , dio d ir e k t u n ter  d en  Ivran- 
la u fb a h n tr u g ern  a n g e o r d n e t s in d . D ie  S o iten p fo s te n  
d er  S a u le n  s teh o n  2 ,3 6  ni a u se in a n d er  und s in d  d u reh  
e in e  k r a ft ig o , m it  H o r iz o n ta lw in k e lu  y er s to if to  S te g -  
p la tte  yerb u n d en , w e lc h e  3 ,5 0  m  Uber d cm  S o c k e l  
au fh iir t und o ine O effn u n g  vo n  1 ,83  m  B re ito  und
6 ,63  m  I lo h e  fur d en  D u r c h g a n g  o in es  B e s c h ic k -

Abbildung 1. Querscbnltt des Mnrtinwcrks.

kraneB fre ilaB t, der am  K o p fen d e  der O efen  e n tla n g  
la u ft . U e b e r  d ie ser  O offnun g  sin d  dio S e ito n p fo sten  
d u rcli z w e i an  d en  auB eren  F la n sc h c n  a n g eo rd n e to  
Q u o rste g e  y e rb u n d en , w e lc h e  zu r  A u fn a h m o  d es  
o b e ren  D a c h p fo s te n s  d ien en . J e d e r  der b e id en  P fo s te n  
h a t J - f o r in ig e n  Q u ersch n itt und is t  au s  E la c h e ise n  
und W in k eln  m it a u fg e n ie te te n  F la n sc h p la tte n  h er -  
geB tellt, d ie  d u reh  S a u m w in k e l y e r s te if t  und an den  
A u B en so iten  d u reh  Q norb loeh o y erb u n d en  sind .

D er  FuB s a m tlic lie r  S a u len  d er M itte lre ih e  be- 
s te h t aua e in e r  m it s ta rk en  R ip p en  y o rseh en o n  S o lil-  
pla tto  a u s G uB stab l yon  0 ,4 7  m  n o l io  und e in er  
G rund flaclio  von 2 ,7 4  X  0 ,9 9  m , w e lch o  an  d er  O ber- 
flS ch e b e a r b e ite t  un d  m it der s tu m p f a b g e s ch n itten en ,  
g o fr a s te n  S iiu 'e  y ersc h r a u b t w ird . D ie  Y c rb in d u n g  
der S a u le n  m it  d en  F u n d a m en ten  e r fo lg t  d u reh  y ier  
k r a ft ig e  A n k er , w e lch o  d u reh  d ie  S o h lp la tte n  u n d  d ie  
s e it l ic h  an  d en  S a u len  a n g e n ie te te n  S c h la u fc n  au s  
s ta r k e m  B le c h  h in d u r c h g e h e n . D ie se  A u sb ild u n g  d er  
S a u len fiiB e  w o ic h t von  d er  in  D e u tsch la n d  m e is t  g e -  
b r a u ch lich o n  F o rm  ab, d iir fte  je d o c h  boi g u te r  A u s 
fu h ru n g  a u ch  o in e  g u te  D r u c k u b e r tr a g u n g  in  d ie  
F u n d a m o n te  g e w iih r le is ten .

D ie  H a u p tsiiu lo n  d er  S e ite n r e ih e n  tra g en  d ie  
K ran b ah n trH ger  und in  der Y e r la n g e r u n g  d ie  D a c h -  
b in d er. D e r  u n tere  T e i l  h a t  J - F o r m ,  b e s te h e n d  a u s  
e in e m  1,2  m b re iten  S te g b le c h  und y ier  k r a ft ig o n  
G u rtw in k e ln . A u f  d em  e in e n  F la n sc h , w e lc h e r  d ie  
y o n  d er  K ran b ah n  h e r ru b ren d en  A u fia g e r k r a f ie  zu  
u b e r tra g en  h a t, is t  e in o  von  ob en  b is  u n ten  d u rch -  
la u fen d e , y o n  zw ei W in k e le is e n  g e sa u m te  P la tte  von
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6 0 0  m m  B re ito  a u fg e n ie tc t ,  um  g e n iig e n d  Q u ersch n itt  
und h in re ic lie n d e  K n ic k s ic h e r h e it  zu b ie to n . E in  be- 
so n d e r er  S o c k e l is t  fiir  d ie s e  S iiu len  n ic h t y o r g e s e h e n ,  
so n d e r n  e in  k a s to n fo r m ig e r  1'uB, w e lc h e r  d u rch  y ier  
A n k e r  m it  d en  F u n d a m c n te n  y erb u n d en  ist. D e r  
u b er  d ie  K ra n b a h n e n  h in a u sra g e n d e  T e il d er S iiu len  
h a t g le ic h fa l ls  J - f o r m ig o n  Q u e r sc h n itt m it  u n g le ic h -  
sc h e n k lig e n  G u rtw in k c ln , je d o c h  e in e n  nur 6 0 0  m m  
b r e ite n  S te g .

B o i s iim tlic h en  IC on stru ktion en  is t  groB cr W e r t  
a a f  m o g lic lis t  o in fa ch e , z w o ck o n tsp rec lio n d o  Q u er-  
s c h n it te  g o le g t ;  a u ch  s in d  bei sa m tlic h e n  D r u c k sta b en ,  
d ie  b ed o u ten d o  K riifte  zu  iib er tr a g e n  h a b en , y o l l -  
w a n d ig e  Q u ersch n itte  g e w a h lt  d u rch  B en u tz u n g  yon  
F la c h -  o d er  W in k e le is e n , y e r g it te r te  S ta b e  w u rd en  
a lso  y o rm ied en . W e n n  au ch  h ierb o i n ic h t  im m er  der  
g e r in g s to  A u fw a n d  an  M a ter ia ł e r z ie lt  w u rd o , so  
l ie g t  d ie s  o ffen b ar  d aran , daB d er  K o n str u k te u r  dom  
te c h n is c h o n S ta n d p u n k t g e g e n iib e r  dem  k a u fm iin n isch en  
d en  Y o r zu g  g a b . E in o  A u sn a h m e  h ie r v o n  b ild en  nur  
d ie  Z w isch o n stiitz en  fiir  dio D a c h b in d e r , w o  yor-  
g it t e r te  Q u e r sc h n itte  zur A n w e n d u n g  g e la n g te n . E s  
is t  fe r n e r  e r fre u licb , fe s t s t e l le n  zu k o n n en , daB b e i  
d ie sen  B a u w e rk e n  k e in  W in k e l  u n ter  65  m m  Y e rw e n -  
d u n g  fa n d , e in  S ta n d p u n k t, d en  a u c h  e in e  R e ih e  
u n serer  ilu t te n w e r k e  e in n e h m en .

D ie  b is  j e tz t  fe r t ig g e s te l lto n  G eb iiu d ek o n stru k -  
tio n en  d e s  g e w a lt ig e n  W erkes e in s ch lie B lich  d er  y ie r  
M a rtin o fc n g e b iiu d e  erfo rd o rten  a lle in  e in e n  M ateria ł*  
a u fw a n d  von rund 100  0 0 0  t. T h .  M i c h e l e t .

Zum B aubericlit (lor Eisonbahuyerwaltung.*
A is  B e r ic h te r s ta tte r  h a t d er  A b g e o r d n e te  M a c c o  

im  A b g e o r d n e te n h a u so  zu d ie s em  Gegenstande fo l-  
g en d o  E rk la r u n g  a b g e g e b e n :

D o r  B a u b e r ic h t der E is e n b a h n v e r w a ltu n g  fu r den  
Z o itra u m  vom  1. O k to b er  1908  b is  d a h in  1009  iib er  
d io  n o ch  n ic h t  y o lle n d e te n  B a u a u sfiih r u n g e n  und B e -  
sch a ffu n g  d er  E ise n b a h n v e r w a ltu n g  fur R e ch n u n g  
c x tr a o rd in a r e r  F o n d s , s o w e it  n ic h t  iib er  d ie  Y e r w e n -  
d u n g  d ie ser  F o n d s  b eso n d er e  R e c h e n sc h a ftsb e r ic h te  
zu  erB tatten  s in d , g r e i f t  zu r iick  biB zu d en  B e w il li-  
g u n g e n  a u s dem  G e se tz  yom  10. M ai 1890 .

D ie  in  d ie s em  G e se tz  b e w ill ig te n  B a u te n  s in d  b is  
a u f  e in z e ln e  Y e r y o lls ta n d ig u n g sa r b e ite n  a n  d en  G le is -  
a u la g e n  und S te llw e r k e n  b o e n d et , und b e z ie h t s ich  
d er  B e r ic h t  le d ig l ic h  a u f  d ie  r e s t lich o n  A b w ic k lu n g e n  
d es  B a u fo n d s.

A u s  d em  G e se tz  vom  10. M ai 1890  
b lieb  E n d o  S e p tem b e r  1909  n o ch
e in  B e s ta n d  v o n ..................................

A u s  d em  G e se tz  vom  2 0 . J u n i 1891  
is t  n o ch  e in  B esta n d  r o n  . .
y o r h a n d en , d er  fu r  d ie  n o ch  in  
A u s fu h r u n g  b e g r itfe n e  E r w e ite -  
ru n g  d er  Y orh an d en en  W e rk -  
s ta tts a u la g e n  zu  y e rw e n d en  is t .

D ie  b is  1902  b ea n tra g to n  B a h n en  
sind  im  B e tr ieb .

A u s  d em  G e se tz  vom  6. J u n i 1892  
is t  n o ch  e in  B es ta n d  vorh a n d en
v o n ................................................
w e lc h e r  g ro B ten te ils  fiir r iic k - 
stiindigo Yeryollstandigungen zu 
Yerwenden ist.

D a s s e lb e  is t  dor F a l i  a u s  d em
G e se tz  y o m  3. J u l i  1893  m it

D a ss e lb e  is t  d er F a li  au s  dem
G e se tz  v o m  2 9 . A p r il 1 89 4  m it

E b en so  is t  d ie s  d er  F a l i  a u s  dem  
G e se tz  y o m  8. A p r il 1 8 9 5  m it

9 2 9  2 9 4 ,2 8  JC 

47  7 6 4 ,7 8  „

2 7 0  5 8 0 ,2 5  „

2 6 7  6 7 9 ,1 8  „ 

29  67 0 ,9 1  „ 

35  5 8 5 ,7 4  „

* N r. 149  d er  D r u c k sa c h e n  d es  l la u s e s  d er  A b - 
g e o r d n e te n , 2 1 . L e g is la tu r p e r io d e , I II . S e s s io n , 1910 .

E b e n so  is t  d ie s  d er  F a l i  au s  dem
G ese tz  vom  3 . J u n i 18 9 6  m it 99  1 6 1 ,6 8 ..#

A u s d em  G e se tz  y om  8. J u n i 1897  
s in d  n o ch  V e rv o ll8 tiin d ig u n g e n  
der B a h n a n la g e n  un d  K e sta rb e i-  
te n  r iick a tiin d ig  und is t  dafiir  
e in  B e s ta n d  g e b lio b en  vo n  . . 1 051  2 1 2 ,7 8  „

D ie  B a h n en  au s d em  G e se tz  vom
20 . M ai 18 9 8  sin d  n a ch  dem
B e r ic h t  m it  d e m  1. O k to ljer  1908  
s iim tlich  im  B e tr ieb o  un d  sind  
fiir  R e sta r h e ito n  un d  A b fin d u n - 
g e n  n o ch  y e r f iig b a r  . . . .  1 23 6  28 0 ,4 5  „

A u s  d em  G e se tz  v om  25 . M ai 1900  
is t  o in o  n e u e  B a h n  n o ch  n ic h t  
und e in e  a n d er e  n o c li n ic h t in  
Y o l l e m  U m fa n g e  im  B e tr ieb . H ier -  
fiir  so w io  fiir  N a c h a r b e ite n  und  
G ru n d erw erb  a u f d en  u b rig en  
S tre c k e n  s te h e n  n o c h  zur Y e r -
f i i g u n g ......................................................  6 246  363 ,09  „

A u s  d em  G ese tz  yom  20 . M ai 1902  
s in d  n och  R e sta r b e iten  b e i n eu n  
B a h n en  u n y o lle n d e t. l l ie r f i ir u n d  
fiir  d ie  so n st ig o n  A b w ic k lu n g e n  
s in d  n o c li y e r f iig b a r  . . . .  8 857 310 ,24  „

A u s  d em  G esetz  y o m  18. M ai 1903  
(G o se tz sa m m lu n g  S. 123 ), be- 
treffen d  E rw orb  yon  E ise n b a h 
n en  fiir den  S ta a t, s in d  n och
y e r f i i g b a r ...............................................  1 825  967 ,97  „

D ie  B a h n b a u te n  a u s  d em  G esetz  
y om  18. M ai 1903  (G e se tzsa m m -  
lu n g  S. 157) s in d  so w e it  y o ll-  
en d e t, daB s ie  m it dom  1. J u li 
1909  s iim tlich  im  B etr ieb  w aren .
F iir  d ie  r e s t lic h e n  A b w ic k lu n g e n  
sin d  n o c h  y erf iig b a r  . . . .  7 732  917 ,84  „

A u s  d em  G e se tz  yom  25 . J u n i 1904  
sin d  ze lm  n eu e  B a h n e n  noch  
n ic h t  od er  n ic h t  in  y o lle m  U m 
fa n g e  im  B o tr ie b ; e in  B au ,
A a c h e n  —H e r g e n r a th , is t  e in g e -  
s te llt .  Y e r f iig b a r  s in d  n och  . 37  0 8 6  832 ,46  „

A u s d em  G e se tz  y o m  6. J u n i 1905  
sin d  13 n e u e  B a h n en  noch  n ich t  
od er  n ic h t in  y o lle m  U m fa n g e  
im  B e tr ie b ;  b e i e in z e ln e n  S trek -  
k e n  is t  der  G ru n d erw erb  so eb en  
e r le d ig t . E s s in d  n o ch  y e r -
f i i g b a r ...................................................... 58 067  820 ,74  „

A u s  d em  G e se tz  yom  15. J u n i 1906  
s in d  19 n eu e  B a h n en  n o ch  n ich t  
im  B etr ieb . T e i lw e is e  is t  der  
G ru n d erw erb  n och  n ic h t y o ll-  
e n d e t, te i lw e is e  sin d  d ie  Y o rar- 
b e ile n  n o ch  im  G a n g e . E s sind
n och  y e r f u g b a r ..................................  89  783 693 ,52  „

Y on  den  N e u b a u ten  a u s  d em  G e 
se tz  v om  29 . M ai 1907  sind  zw e i  
n eu e  B a h n e n  im  B o tr ieb , d ie  an 
deren  te i ls  in  den Y o ra rb eiten , 
te ils  im  A n fa n g e  d es  B a u es.
Y e r f u g b a r ...............................................  174 059  999 ,05  „

A u s d en  G e se tz e n  yom  18. M arz
1908 , 14. M ai 1908  und 28 . Ju n i  
1909  sin d  n och  y e r fu g b a r  . . 4 7 9  465  800,85  „

D io  n eu e n  B a h n en  o u s  d ie se n  G e- 
se tze n  s in d  a lle  n o ch  in  Y o r-  
b e r e itu n g .

Im  g a n z e n  b e la u fe n  s ic h  d ie  s e it  
dem  10. M ai 18 9 0  b e w illig te n  
offen on  K r ed ite
a ) du rch  b e so n d e r e  G e se tz e  a u f 1 9 2 5  4 1 5  543,12  i?
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b) durch das E stra o r d in a r iu m  
dea E ta ts  der E ia en b a b n y o r-
w a ltu n g  m i t .................................. 431 98 2  8 1 8 ,6 6  <-//

Im  g a n z e n  a u f 2 35 7  39 8  3 6 1 ,7 8
DaTon w aren  b is  E n d o  S e p tem b er

1909 y e r r e c h n o t .................................. 1 36 7  57 4  3 6 2 ,5 1  J t

also bia d a h in  n o c li n ic h t y e ra u s-  
g a b t ............................................................  980  8 2 3  9 9 9 ,2 7  „

D ie se r  B etras: y e rm in d e r t s ich  um  34 ,4  M illion en  
fiir lla to r ia lio n , d ie  im  la u fen d e n  E ta te ja h re  den B e-  
stiinden zu den B a u a u sfiih ru n g e n  en tn o m m en  sind , 
sow ie fur V e rw a ltu n g sk o 8 te n , d ie  w ie  d ie  W e r te  der  
entnom m enen M ater ia lien  nur e in m a l am  J a h r e sa c h lu sse  
h erechn et w orden .

I. Yon dom  B eatan d c Endo S o p tem b cr
1909 von r u n d ........................................  95 5  42 4  0 0 0  - / /
k on nen  n a ch  d em  B e r ic h t  a is  cr-
spart g e lo s c h t  w ord en  rund  . . 103  0 0 0  „

V on  d en  v e r b le ib e n d c n  . . 9 3 5  321 0 0 0 - / /
o n tfa llen  a u f :

1. B a u a u s f i ih r u n g e n ...........................
2. B eschafT ung y o n  F a b rzo u g en  .

Zu 1. In  d em  B e s ta n d e  fiir  
B a u au afu h ru n gen  v o n  . . . .  

aind e n th a lte n :
a) fur n eu e  B a h n en , d o r e n B a u  nocli 

n ich t in  A n g r iff  g o n o m m e n  w e r 
den  k o n n te , w e il  en tw o d e r  dio  
E rfiillu n g  d er  g e a e tz lic h c n  Y o r --  
b e d in g u n g en  n o ch  n ic h tg e a ic h e r t  
w ar od er  w e il  dio a u s fiih r lic h en  
Y o r a rb e iten  n o ch  im  G an go  
w aren  . . . .  1 0 8 8 5 9 0 0 0

b) fu r n eu e , zu n a ch st
n o ch  y o rzu b ere i-  
tend o B a u te n  aus  
dem  K r e d itg e se tzo  
vom  28 . J u li 1909  
(z w e ite G le ise  u sw .) 
und dem  E ta t fiir
1 9 0 8   3 5 0 2 5  0 0 0  „

z u sa m m en  23 3  88 4  0 0 0  ,,

Y on  d en  h ie r n a c h  zur Y c r -
w en d u n g  b l e i b e n d e n ...........................  5 6 5  0 9 8  0 0 0 ^ //
e n t f a l le n :

a) a u f in  d er I la u p ta a ch e  o r le d ig te
B a u a u s f i i h r u n g e n ...........................  69  160 0 0 0  „

b) au f n o ch  in  dor I lo r a te llu n g  be- 
f in d lic h e :

a) n eu e  B a h n e n  . 2 3 0 5 0 9 0 0 0 .7 /  
p) zw e ite  usw .

G le ise  . . . 1 4 1 5 8 3 0 0 0  „
1)  so n st . B a u te n  . 1 1 4 8 0 1 0 0 0  „ 4 8 6  89 3  00 0

c) a u f n o ch  n ich t b e g o n n en e , in  
V o rb o reitu n g  b e fln d lic h c  B au- 
a n sfiih ru n g en  aua fr iih o rer  Z e it 9 04 5  00 0  

Zu 2. U e b e r  don B es ta n d  fur  
dio B esc h a ffa n g  yon  F a h rz e u g e n  
von 156 M illio n en  M ark iat, s o w e it  
es s ich  um  B es c h a ffu n g e n  fiir  dio  
b ereits  b ea te h e n d en  B a h n e n  h an - 
d elt, m it 1 1 6 1 7 3 0 0 0  f / /  b ere its  y o ll-  
s t iin d ig y e r fu g t;  d ie  B esc h a ffu n g e n

fiir d ie  n eu en  B a h n e n , w o fiir  dio  
iib r ig en  40  166 00 0  j l  b e s tim m t  
s in d , aind y om  Z e itp u n k te  d er  B e-  
triebserofT nu ng a b h iin g ig  und d em -  
en tsp rco h en d  o in g e lo ite t .

II . E s  w e rd en  von  don h ie r  n a c h g e -  
w ieso n o n  G e ld m itte ln  z u z iig lic h  d er  
B e w il lig u n g e n  au s d em  E ta tś -B x tr a -  
o rd in ar iu m  fiir  1910  y o r a u ss ic h t-  
l ic h  y e ra u sg a b t w erd en  :

im  I II . u. I Y . E ta ta y ie r te lja lir  1909 3 1 5  0 0 0  0 0 0  J l

„ I. „ I I .  „ ' 1910 110 0 0 0  0 0 0  „

zu sa m m en  in  d er Z eit yom  1. O k
to b er  1009  b is  d a h in  101 0  . . . 4 2 5  0 0 0  0 0 0 - / /
fe rn er  im  III . und IV . E ta ts v ie r to l-  
ja h r  19 1 0  ...................................................... 2 10 0 00  0 00 „

m ith in  in s g e sa m t b is  E n d e d es
E ta ta ja h reB  1910 ........................... . 63 5  0 0 0  0 0 0  l / l

S o w e it  m an n a ch  den in  den  e in z e ln e n  J a lir en  
y errec h n o ten  B o tra g en  d ie  B a u ta t ig k e it  b e u r te ile n  
k a n n , e r g ib t  s ic h  fo lg e n d e s  B ild . E s w u rd en  y e rr e c h n o t  
fiir B a u ten  und B eB ch a ffu n g o n :

M illionen M illionen
M M

1898  . . 9 4 ,742 1904  . . . 17 9 ,7 6 2
1899 . . . 126 ,484 1005  . . . 20 3 ,8 7 4
190 0  . . . 1 3 4 ,7 1 6 1006  . . . 3 2 3 ,7 7 5
1001 . . . 1 5 8 ,5 2 10 0 7  . . . 3 8 6 ,3 7 2
1902 . . . 14 5 ,0 7 0 1008  . . . 4 35 ,641
1903  . . . 150 ,587

D i e B e  Z a h len  z e ig e n  e in en  e r fre u lic h e n  F o r ta c h r itt  
d er B a u tii t ig k e it  und dor F a h r z e u g b e s cb a flu n g en  der  
E ia e n b a h n y er w a ltu n g . Im m erh iu  w e ise n  d ie  e in ze ln en  
N a c h w c i B O  dor le tz te n  z e h n  J a h r e  a u f  Y e rz o g o r u n g e n  
liin , d io w o h l in  orstor  L in io  a u f d ie  M iin ge l d e s  E n t-  
e ig n u n g sg e s e tz e s  zu r iick zu fiih ren  sin d , ab er  zu y ie le n  
E n tta u sc h u n g o n  d e r ln te r e s s e n te n  A nlaB  g o g e b e n  h a b en .

W a s s e r s t a n d S T o r r ic l i t n n g e n  d e r  L a m l-  
d a m p f k e s s e l . *

D e r  M in is te r  fur H a n d el und G ew erb e  h a t un torm  
2 2 . F e b r u a r  1910 fo lg o n d e  Y ero rd n u n g  e r la s s e n : „Ea 
iat zur S p ra ch e  g e b r a ch t w ord en , daB e in  D a m p fk e ss e l-  
U e b e rw a c h u n g sy c r e in  d ie  Y o ra ch rift d e s  § 7 d er  a l l 
g e m e in e n  p o lizo ilich en  B e s tim m u n g en  fu r L a n d d a m p f-  
k e s se l  yom  17. D e ze m b er  1908 , w o n a c h  d ie  B o h ru n g en  
d er  W a sse r a ta n d sy o r r ich tu n g e n  m iu d e sten s  8 m m  be- 
tr a g en  m iissen , a u f d ie  zu m  D u rch stoB en  an zu b rin g o n -  
d eu  O effn u n gen  a u s g e d e h n t h a t. D io  F o r d e ru n g  o iner  
M in d e s tw e ite  fiir  d ie  W a a a o rsta n d sy o rr ich tu n g en  h a t  
d en  Z w eck , doren  Y erb iu d u n g  m it d em  K e sse lin n e r n  
zu s ich er n  un d  Y e ra to p fu n g en  m it K esa e la te in  m o g 
lic h s t  la n g e  zu y er liin d ern . D iea  er fo rd er t k e in e s -  
w e g s ,  daB d ie  b e so n d eren  O efFnungen zu m  D u rch stoB en  
y o n  auB en b er  d ie s e lb e  L ic h tw e ite  hab on , y ie lm e h r  
w iird e  d ie s  zu  G efa h r d u n g e n  d e s  B ed ie n u n g a p o rso n a le s  
A nlaB  g e b e n . Ea g o n iig t  d a h er , w e n n  d ie  zu m  D u r c h 
stoB en  a n zu b rin g en d e n  Y erb in d u n g sk a n iile  n a c h  auB en  
h in  e in e  L ic h tw e ite  h a b en , w e lc h e  d ie  E in fu h r u n g  
e in e s  g e o ig n e te n  W e rk ze u g s , z . B . e in e s  w id e r sta n d s-  
f iih ig en  D r a h te s , o r m o g lic h t .“

* „ M in ia ter ia l-B la tt d er  I l a n d e lB -  und G ew erb o -  
Y e r w a ltu n g “ 1 9 1 0 , 10. M arz, S . 77 .

79 8  982  00 0  „ 
156 33 9  0 0 0  „

798  9 8 2  0 0 0  „
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Bucherschau.
F  i n 1 a y , J a m e s  R a l p h :  The Cost o f m ining. 

N ew Y ork (239 W est 3 9 th  S treet), M cGraw- 
Hill Book Company 1909. IX , 415 S. 8 ° . 
Geb. 5 0 .

D e r  Y e r fa ss e r  b e z e ic h n e t s e in  B u ch  a is  d as  E r-  
g e b n is  to u  E r fa h r u n g e n , d io  er  in  20  J a h r e n  in  don  
w ic h tig e r e n  G ru b en  a lle r  L a u d er  g e sa m m e lt  h a t. N e b e n  
der D a r le g u n g  a llg e m e in e r  G e s ich tsp u n k te  y e r su c h t  
er in sb e so n d e r e , d io  S e lb s tk o ste n  von  K o h le  un d  K o k s  
an d en  y e r s c h ie d e n e n  G e w in n u n g ssti itten  dor Y e r 
e in ig te n  S ta a te n , fern er  y o n  E isen o rz  am  O beren  S ee , 
yon  R o h e is e n  in  P itts b u r g , yo n  K u p fer  a u f d en  yor-  
sc h ied en en  a m e r ik a n isc h e n  und m e x ik a n isc h e n  G rubon  
so w io  yon  B le i, S ilb er  und Z ink  fe s tz u s tc l le i i .  So g ib t  er  
dio S e lb s tk o ste n  yon  C o n n e ls v i l le -K o k s  a u f 1 ,40  §  

f. d. ton  an  d en  K o k so fe n  und a u f d u r c h sc h n itt lic h  
2 ,1 5  £  b e i H o c h o fe n  an , w a h ren d  d ie  K o s te n  fiir  das  
R o h e is e n  d er  U n ite d  S ta te s  S te e l  C orp o ra tio n  s ich  
n a ch  don  A n g a b e n  yo n  R ic h te r  G ary  w ie  fo lg t  zu- 
sa m m e n se tze n :
E i s e n o r z ...................................................... 8 ,62  $  (4 ,7 0  f. d. ton)
K o k s ............................................................4 ,1 5  $  (3 ,9 3  f .d . ton)
K a l k B t e i n .................................................0 ,49  $  (1 ,06  f .d . ton)
S c h la c k e  und W a sc h e isc n  . . . 0 ,27  $
A r b e its lo lin o  u. G e n e r a lu n k o ste n  1,37  $
A b sch re ib u n g e n  a u f d io H o c h o fe n  0 ,4 0  $

in sg e sa m t 15 ,30  g  f. d. ton ,
w o b e i ab er e in  G ew in n  yon  3,71 $  g le ic h  a u fg e -  
sc li la g e n  is t . B ok an n term aB en  g ib t e s  k o in e  h e ik lc r e  
F r a g e  a is  d ie je n ig o  der  S e lb s tk o ste n , da  s ie  yon  den  
y e r sc h ie d e n s te n  G e sich tsp u n k te n  au s a u fg e fa lit  w erd en  
k an n . Mr. F in la y  lie fe r t  in s e in em  B u c h e  m a n ch e  
in te r e ssa n te n  B e itr iig o  zur S e lb s tk o ste n fr a g e , m a c h t  
dazu  a u ch  A n g a b e n  iib er  T ra n sp o rtk o sten , d ie  so n st  
n ic h t  le ic h t  zu fin den  sin d , je d o c h  d a r f er n ich t fiir  
se in  B u ch  iu  A u sp ru c li n e h m en , daB es  E r g e b n isso  
„th ro u g h o u t th e w o r ld “ b r in g t. D ie s  paBt fur don  
ta tsa c h lic h e u  In h a lt  s e in e s  B u c h e s  nur d an n , w en n  
er N o rd a m e r ik a  a is  se in e  „ W o lt“ an a ieh t. S e h r .

M o r g a n ,  J .  J . : B last FurnacePractice. London 
(E xeter S treet, S traud), Charles Griffln & Com
pany, Limited, 1909. V III, 46 S. 8°. Geb. 
sh 1/6 d.

E in e  ku rz u n d  g e m e in v e r sta n d lic h  gefa B te  E in -  
fu h r u n g  in  d ie  P r a x is  dos H o c h o fe n b e tr ie b e s . O hne  
m eh r a is  a llg e m e in e  K o n n tn isse  zu  y e r la n g e n , m a c h t  
das A Y erkchen den  L e s e r  m it d em  m a sc liin e lle n  R iiat- 
z e u g  e in e s  H o c h o fe n w e r k e s  und den  w ic h tig s te n  E r- 
sc h e in u n g e n  b e i d em  B e tr ie b e  y o n  H o c h o fe n  b ek an n t. 
N ic h t  b e h a n d e lt  is t  der B au  yon  H o ch o fen .

F e r n e r  s in d  der R ed a k tio n  z u g e g a n g e n :  

B i e d e r m a n n ,  D r. R u d o l f ,  G e h e im e r  R e g .-I ia t  
u n d  P r o fc s so r  der  C hom ie an dor U n iy o r s ita t B er 
l in :  D i e  S p r e n g s t o f f e ,  i h r e  C h e m i e  u n d  T e c h n o l o g i e .  

(A u s  N a tu r  und G e is te sw e lt . S a n im lu n g  w is se n -  
sc h a ft lic h -g e m o in y e r s ta n d lic h e r  D a r ste llu n g e n . 2 8 6 . 
B a n d ch en .) M it 15 F ig u r e n  im  T o x t. L e ip z ig , B. 
G . T eu b n er  1910. IV , 130 S. 8 ° .  G eb. 1 ,25  J i .  

B r i c k , H . ,  T e leg r a p h en in sp e k to r : D r a h i e  u n d  K a b e l ,  

i h r e  A n f e r t i g u n g  u n d  A n w e n d u n g  i n  d e r  E l e k t r o 

t e c h n i k .  (A u s N a tu r  und G e is te sw e lt . S a n im lu n g  
w issc n sc h a ftlic h -g c m e in y o r st iin d lic h e r  D a r ste llu n g e n . 
2 8 5 . B an d ch en .) M it 43 A b b ild u n g en  im  T ex t . L e ip 
z ig , B . G. T eu b n er  1910. 108 S. 8 ° .  G eb. 1,25

C r a n t z ,  P a u l ,  P r o fe s so r  am  A sk a n is c h e n  G ym -  
n a s iu m  zu  B e r lin :  A r i t h m e t i k  u n d  A l g e b r a  z u m

S e l b s t u n t e r r i c h t .  E rs te r  T e il:  D ie  R ech n u n gsarton . 
G le ich u n gon  ersten  G rados m it e in er  und m eh reren  
U n b ek a n n ten . G lo ich u n g cn  z w e ite n  G rades. (A us  
N a tu r  und G e is te sw e lt . S a m m lu ń g  w is so n sc h a ft lic h -  
g e m e in y o r sta n d lich o r  D a r ste llu n g e n . 120 . B an d ch en .) 
M it 9 F ig u r e n  im  T ex t . Z w oite  A u fla g e . L o ip z ig , 
B . G. T eu b n er  1910 . I V , 124 S. 8 ° .  G ob. 1,25

G o e t z ,  H a n s ,  D o k to r in g en ieu r  u n d  K g l. G ew erb e- 
in sp e k to r: T h e o r e t h c h e  U n t e r s u c h u n g  e i n e r  B o n j o u r -  

L a c h a u s s ó e -  D a n i p f m a s c h i n e  a u f  M a s s e n d r u c k  d e r  

S t e u e r u n g  u n d  l i e s o n a n z  d e s  R e g u l a t o r s .  .Mit 16 
T a fe ln . B er lin , L eo n h a rd  S im io n  N f. 1910 . 66  S. 4 ° .
3 ,50

H a r t l e b e n ’s ,  A . ,  K l e i n e s  S t a t i s t i s c h e s  T a s c h e n b u c h  i i b e r  

a l l e  L a n d e r  d e r  E r d e .  S ieb zo lm tcr  J a h r g a n g . 1910. 
N a c h  den n eu esten  A n g a b e n  b e a r b c ite t  yon  P ro fesso r  
D r. F r i e d r i c h  U n i l a u f t .  AYien und L e ip z ig ,
A . IIar tlo b o n ’s Y e r la g  1910 . 105 S. 16°. G eb. 1 ,5 0 -* .

I I a r t l e b e n ’s ,  A . ,  S t a t i s t i s c l i e  T a b e l l e  i i b e r  a l l e  S t a a t e n

d e r  E r d e .  U e b e rs ic h tlich o  Z u sa m m e n ste llu n g  yon  R e-  
g io ru n g sfo rm , S taa tso b o rlia u p t, T h r o n fo lg e r , F liich en -  
in lia lt, a b so lu ter  und r e la tiv e r  B e y o lk e r u n g , S ta a ts-  
fin anzen  (E in n ah m en , A u sg a b c n , StaatsB chuld), H an- 
d e ls flo tte , H a n d e l (E in fu h r  und A u sfu h r), E isen b ah n on , 
T eleg r a p h en , Z a h l der P o stiin iter , W e r t  d er  L a n d es-  
m iin zen  in  d eu tsch en  R e ich sm a rk  und o sterro ich i-  
s ch en  K ro n en , G ew ich ton , L iin g e n - und F la ch en -  
m aB en, H oh lm aB en , A r m e e , K r ie g sf lo tto , L an d es-  
fa rb en , H a u p ts ta d t und w ic h tig s te n  O rten m it E iii- 
w o h n e r z a h l n a c h  den  n o u este n  A n g a b e n  fiir  jed en  
e in z e ln e n  S taa t. X V II I . J a h r g a n g . 1910 . W ien  
und L e ip z ig , A . l la r t le b e n ’s Y e r la g  1910 . 0 ,50  A

H i m m e l  u n d  E r d e .  J llu str ie r te  n a tu r w isso n sc lia ftlich e  
M o n a tssch r ift. J a h r g a n g  22 , H e ft  4 , J a n u ar  1910. 
L e ip z ig  und B er lin , B . G. T eu b n er  1910. 4 ° . 1,60 - .H .

I I o  1 m b o e ,  C a r l F r o d ,  I n g e n ie u r : D i e  H e i p d a m p f -  

S c h i f f s m a s c h i n e .  E in e  S a n im lu n g  v o n  E rfah ru n gs-  
a n g a b e n  fiir  d ie  B e r e c h n u n g  dor A b m essu n g o n  uud 
d es  D a m p fy er b r a u c h e s , so w ie  dos K o h leu y erb ra u ch es  
d er S c h iffsm a sc h in e n  fiir IIo iB d am p fb etr ieb . Mit 
30  T ex ta b b ild u n g e n . B er lin , W ilh e lm  E rn st & Solin  
1910 . 60  S. 8 °. 3 ,20

J g n a t o w ^ s k y ,  D r. W . v . : D i e  V e k t o r a n a l y s i s  u n d

i h r e  A n w e n d u n g  i n  d e r  t h e o r e t i s c h e n  P l i y s i k .  

T e il I I :  A n w e n d u n g  dor V e k to r a n a ly s is  in der
th co r e tisch o n  P h y s ik . J lit  14 T ex tfig u r c n . L eip z ig  
und B er lin , B . G. T eu b n er  1910 . I V , 123  S. 8°.
2 ,6 0  g eb . 3 . f i .

N  i n i f  ii h r , D r . R  a i m  u n  d : D i e  L u f t s c h i f f a h r t .  Ihre 
w is se n s c h a ft lic h e n  G ru n d lagon  und toch n isc lio  E nt- 
w ic k lu n g . (A u s N a tu r  und G e is te sw e lt . San im lun g  
w isse u s c h a ft lic h -g e m e in y e r s ta n d lic lie r  D a rste llu n g en .  
3 0 0 . B a n d ch en ). Z w eite , y erb esso r te  und yerm eh rte  
A u fla g e . M it 42  A b b ild u n g en . L e ip z ig , B. G. 
T eu b n er  1910 . V III , 152 S. 8 G ob. 1 ,25  J i .

S c h e i b e ,  D r. m ed . W i l l y ,  K g l. B ru n n en arzt in Bad  
S t e b e n : D i e  C e n t r a l - L u f t h e i z u n g  f U r  d a s  E i n -

f a m i t i e n h a u s .  E in e  h y g io n isc h o  und p rak tisch e  
U n te r su ch u n g . W ie sb a d e n , W e std e u tsch o  Y erln gs-  
g e s e lls c h a f t  n i. b. H . 1910 . 0 ,6 0 - * .

T i m e r d i n g ,  II. E ., P r o fe s so r  an  der T ech n isch en  
H o c h sc h u le  in  B r a u n s c h w e ig :  D i e  T h e o r i e  d e r

K r S f t e p l a n e .  E in o  E in fiih ru n g  in  d ie  grap h isch e  
S ta tik . M it 46 T ex tfig u r e n . L e ip z ig  und Berlin ,
B . G. T eu b n er  1910 . V I, 99  S . 8 ° . 2 ,6 0  geb . 3 J t .

W i l l e ,  R ., G e n era lm a jo r  z. D .:  D a s  gezogene
S c h r a p n e l .  M it drei B ild ern  im  T c x t . B er lin , R. 
E ise n sc lim id t  1910 . 36  S. 8 °. 1 ,60  « * .

Z u r  D i s k o n t i e r u n g  v o n  B u c h f o r d e r u n g e n .  E in o  Stim nie  
au s der G roB indu strie. M elle  i. II., F . E . H aag  
[1 9 1 0 ] . 15  S. 8".
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Wirtschaftliche Rundschau.
Tom Rolieisouniarkte. — U e b e r  dna e n g l i s c l i e  

R o h e isen g o sch iift  w ird  u n s u n tcrm  19. d. M . au s  
M id dlesbrough  w ie  fo lg t  b e r ic h te t :  A u f  d em  R o h -
o isen m arkta  tra t g ea tern  p lo tz l ic h  e in e  a llg e m e in  un- 
erw artete  P r e is b e ss er u n g  um  faa t G d  f. d. ton  fiir  
h icsige  W a r ra n ts  e in . In  G la sg o w  w a r  dor U m aatz , 
g eg en  d ie  v o r h e rg e h o n d e  S t il le  b ed eu tcn d  a b s tech en d , 
sehr groB. D ie  S ch lu B p re iso  sin d  sh  5 1 /1 1  d f. d . ton  
fiir so fo r tig e  L ie fe r u n g , ah 5 2 /3  d fiir  L ie fe ru n g  in  
einem  M onat, ah 5 2 /9  d fiir  L ie fe r u n g  in drei M on aten . 
B em erk en aw ert b e i d er P r e is a te ig e r u n g  iat, daB s ie  
trotz der E rh o h u n g  dea B a n k d ia k o n ts  am  T a g e  vorh er  
und yor den  O ste r fe ier ta g e n , d ie  e in o  v e rs tiirk te  Zu- 
nahm e der W a r ra n ts la g er  b r in g en  d iirften , e r fo lg te .  
D er Y e rsa n d  n a ch  d em  In la n d e  is t  le b h a fte r . E in  
bcaondera erfreu lich ea  Z e ic lie u  sin d  d ie  n eu en  A u f-  
triige in  G laagow  fiir  K r ie g a sch iffe  se ito n s  dor K o -  
lon ien , ebeiiBO an  der W e stk iis te  und in N e w c a s t le  
fiir tu rk isch e  R e ch n u n g , a b g e s e h e n  yon  d en  an der  
Clyde und N o rd o stk iis to  e in sc h lie B lich  h ie r  k iirz lich  
b este llten  H a n d e lsd a m p fo r n . —  F iir  A p r il-L ie fe r u n g  
ab I liitte  aind d io  R o b e is e n p r e is e  h o u t e : fiir  G ieB erei-  
eiaen G. M. 15. N r. 1 sh  5 4 /3  d f. d. ton , fiir  N r. 3 
sh 5 2 /— , fiir I la m a tit  in  g le ic h e n  M cn g cn  N r. 1, 2 
und 3 ah 0 5 /—  his sh  G6/ —  n e tto  K asae. D io  Y er-  
sch iffu ngen  b e tra g en  in  d ie sem  M on ate  57 60 0  tona  
g e g en  44 0 00  tona vom  1. b is 18 . v. M. D io  W a r -  
ra n ts la g er  en th a lte n  je tz t  41 7  042  ton s, d aru n ter  
380 089 tona G. M. B . N r. 3.

Y e r e i n i g t e  S t a a t e n .  N a c h  d em  „Iro n  A g e “ * 
b e lie f s ich  d ie  R o h e i s e n e r z e u  g u n g  dor Y e re in ig te n  
Staaten  im  F eb ru a r  d. J . a u f 2 4 3 5 6 1 0  t g e g e n  
2 6 5 0 3 4 3  t im  Y orh ergeh on d en  M o n a te . D ie  tiig licb e  
E rzeu gu n g  b e tru g  86  98 6  (i. J a n u a r  85  494 ) t. A u f d ie  
nahoren E in z e lh e ite n  w e rd en  w ir  n o ch  zu rU ck k om m en .

O s t d e u t s c l ie s  R oheisensyndikat. —  Z w isc h e n  
dem  S y n d ik a t und dem  H o c h o f e n w e r k  L i i b e c k ,  
A k tien g ese lla c h a ft  in  I le r r e n w y k  b ei L iib eck , w urde  
ani 17. d. M. e in  K a r te llv e r tr a g  iib er  d en  g e m e i n -  
B a m e n  Y  e r k a  u f  yon  R o h e isen  g esch lo a a o n , d esaen  
form elle  G e n e h m ig u n g  d em  B e ir a te  dea S y n d ik a tea  
y orb eh a lten  b le ib t.

Yom franzosischen Eiseninarkte. —  D ie  S t e ig e 
rung d er  R o h e is e n e r z e u g u n g  m a c h t w o iter e  F o r t-  
schritto. D ie  F irm a  M a r c  R a t y  &  C io .  in  S a u ln es  
hat k iirz lich  e in en  w e ite r e n  H o c h o fe n  in  B etr ieb  g e -  
setzt, w ah ren d  d ie  S o c .  A n . d e s  A c i e r i e s  d e  P a r i s  
& d ’ O u t r e a u  in  P a r is  ih ren  n a h ez u  fe r t ig g e s te l lte n  
dritten H o ch o fen  und d ie  G e se lls c h a ft  S c h n e i d e r  
& C ie .  in  L e  C reuaot ih ren  n e u e n  H o c h o fe n  von 120  t 
eb en fa lls  in  K u rze  a n b laaen  w erd en . W e ite r  p lan t  
die Y erw a ltu n g  d er  S o c .  d e 8  A c i ć r i e a  d o  L o n g w y ,  
ihre R o h e isen - und S ta h le rz e u g u n g  w o so n tlic h  zu y e r-  
m ehren, um  don atark  g e w a c h se n e n  A n sp r iich en  der  
K aufer b easer  g e n tig e n  zu k o n n en . Zu d ieaem  Z w eck  
hat d ie  G e se lls c h a ft  e in e  e rh eb lic h e  E rw e ite r u n g  der  
W erk e und Y erbesB orung  d er  B e tr ieb a e in r ich tu n g en  
in AuBsicht g en o m m en .

Kohlenpreise In  B elgien . —  D ie  B ren n sto ffrer -  
d in gu n g  der b e lg is c h o n  S ta a tsb a h n , d ie  am  16. d. M . 
in B ru sse l s ta ttfa n d , b ra c h te  e in e  E r h o h u n g  dor 
P r e i s e  fiir K o h len  um  1 ,50  b is  1 ,75  fr. f. d. t und  
fiir B r ik e tts  um  1 fr. f. d . t.

Yom belgischon Eiseninarkte w ird  u n s aus 
lir iis se l untor d em  2 1 . d. M. w ie  f o lg t  b e r ic h te t:  D a s  
g iin stig e  E rg eb n is  der K o h le n - und B r ik e tty e r d in g u n g  
der b e lg isc h e n  S ta a tsb a h n  h a t a u f d ie  S tim m u n g  dea 
E isen m a rk tes, w e n ig s te n s  in  F er tig e rzo u g n isB e n , e in en  
fe s t ig en d en  EinfluB a u a g e iib t. A u f  d em  R o h e i a e n -  
w a r k t e  is t  d a g e g e n  w ie d e r  e in  g e w is s e s  N a c h g e b e n  
der Notierungen zu b e o b a c h ten , w a s  w a h r sc h e in lic h

* 1910, 10. M2rz, S. 584/5.

d a ra u f zu r iick zu fiih ren  iat, daB m an  yo r  14 T a g en  zu  
8 c lin o ll d ie  y o r h e r  etw aa  zu r u c k g e g a n g e n e n  N o tie r u n g e n  
h a tte  e in h o len  w o lle n . D or  P r e is  fiir  F r isc h o r e ir o h -  
o isen  is t  von 7 3 ,5 0  a u f 72  fr. f. d. t z u r iic k g e g a n g e n , 
w ah ren d  T h o m a a ro h e isen  s ta tt  zu  7 8 ,5 0  fr. in d en  
le tz te n  T a g en  zu  77 b is  76 fr. a b g e g e b e n  w u rd o . 
G ieB o re iro h e isen  h iilt s ich  fe s te r  und b le ib t, y o n  e in 
ze ln e n , e in e  K le in ig k e it  b il lig o r e n  Y o rk a u fen  a b g e seh en ,  
u n veritn d ert. M an g la u b t im  iib r ig en  n ich t, daB dio  
g e g e n w iir t ig  e tw a s  m a tte re  S tim m u n g  la n g e  a n h a lten  
w ird , d a  s ic h  daa G e sc h a ft  in F e r tig o r z e u g n ia se n  im  
M on at A p r il, w ie  g e w o h n lic h , s ta r k e r  b e le b e n  d iirfte  
und d ie  H o c h o fe n  ab 1. J u li  m it e in er  E rh o h u n g  der  
K o k sp r e ia e  zu rech n en  h a b en . —  A u f  d em  M ark te  fiir  
F  o r t i g  e r  z o u g n  i a a o is t  dio S tim m u n g  fo r tg ea e tz t  
feat, w en n  au ch  d io  iib er dio s c h n e lle  A u fw a r tsb e w e -  
g u n g  der P roiae in  d en  le tz te n  W o c lie n  s tu tz ig  g e -  
w o rd en e n  ub eraeeiB chen Y erb ra u ch er  im m er  n o ch  m it  
ih ren  A u ftr iig en  m e rk lich  z u r iic k lia lten  und es h ier  
und da  au ch  zu N a ch la sa en  yon  1 biB 2 sh  f. d. ton  
fob A n tw erp en  a u f d ie  A u a fu h rp reiso  b r in gon . Y o n  
d em  b e lg is c h e n  S ta h lw e rk sc o m p to ir  aind in  le tz te r  
Z eit w ie d e r  e in ig e  groB ere A u ftr a g e  in  S e h ie n e n  h e re in -  
g e n o m m e n  und d io  b e lg is c h e  E ise n b a h n y e r w a ltu n g  
w ird  in d en  n u ch sten  T a g en  o inon A u ftr a g  a u f 2 0 0 0 0  
b is  24  00 0  t S ta h ls ch ie n e n  y e rg e b e n . In  r o llen d en i 
E ia o n b a h n m a ter ia l s in d  in  le tz te r  Z eit g le ic h fa lls  e in ig e  
n en n en a w e r te  A u ftr iig o  h o re in g o n o m m en .

R hcintsch-W estfalisches K ohien-Syndikat zu 
Essen a. d. Ruhr. —  In d er  a n i 17. (1. M. a b g e -  
h a lten en  B o i r a t a a i t z u n g  w u rd e d ie  U m la g e  fiir  
dio  o rw eiter te n  Z w ec k e  daa S y n d ik a tea  fiir d a s  G o- 
B ch iiftsjah r 1909 n a c h  d en  Y o r sc h la g e n  d e B  Y o r -  
s ta n d e s  und A u fsic litarateB  fo s tg e se tz t .  Sod ann  s tim m te  
der B e ira t  e in e m  n ic h t a u f der T a g eso r d n u n g  s te h e n 
d en  A n tr a g e  zu , d ie  U m la g e  fiir A p r il sch o n  jo tz t  
fe a tzu se tzen  und s ie  in  der b is lie r ig e n  H o h e  bestehen 
zu la sa en . Z um  P u n k te  „ G e s c h a f t l ic h e s 1' te ilte  der  
Y o ra itzo n d e , G e h e im r a t E. K i r d o r f ,  m it , daB K o m 
m erz ien ra t 11. M ila  e r  im  A u ftr a g e  e in er  griiB eren  
G ruppo r o i n e r  Z e c h e n  an  ih n  ala Y o ra itzen d en  dea  
A u fa ich tsr a te s  das E rsu c lie n  g e r ic h te t  h a b e , d och  in  
n ic h t a llzu  fe r n e r  Z o it d ie  Yorhandlungen iib er  d ie  
E r n e u e r u n g  d e a  K o h l e n - S y n d i k a t o s  a u fzu -  
n eh m en , um  m o g lic h c r w e ise  n o ch  yor  A b la u f d es  
j e tz ig e n  Y o r tr a g e s  e in on  n eu en  Y e r tr a g  zu  B ch liefien. 
D er  A u fs ic h ts r a t  g a b  dem  B e ira t  y o n  d em  E in g a n g e  
d ie s e s  E rsu c h e n s  b o fiirw orten d  K en n tn ia  und a ch lu g  
fiir dio n S ch ste  B e ira ta a itzu n g  d ie  W a h l e in ea  A ua- 
sch uaaee y o r , der in d ie  P r iifu n g  d e s  j e tz ig e n  S yn - 
d ik ata y ertra g o a  w e g e n  deaaen E rn eu eru n g  e in tr e te n  
so li. D e r  B e ira t  erk liir te  s ic h  m it  d ie sem  Y o r sc h la g e  
e in y e r sta n d e n . —  D ie  s ic h  d aran  an sch lieB en d e  
Z e c h e n b e s i t z e r v e r s a m m l u n g  se tz te  d ie  B e te i l i-  
g u n g sa n te i le  fiir A p r il in  K o h len  a u f 85o/o (w ie  b ish e r ) ,

F eb ru ar
1910

J a n u a r
1910

F ebruar
1909

a) K o h l e n .
6459 6835 6202

1 nJ 6473 6802 6183

1 -
6028 6295 601.'

HechnunęsmJiBi^er A bsatz . . ) S 5197 5461 4990
I)asselb« in % der Beteilłęunp: . 86,20 86,76 82,00
Zahl de r A rb c its ta g e ...................... 23 241/8 23 »/*
A rbeltstag l. F orderung  . . . .

} •
279318 283316 268179

„ G esam tabsatz . . . 279913 281938 267353
„ rechnunsrsm . Absatz 224717 226378 215782

b) K o k s .  
G esam tY ersand ................................. 1303809 1341274 1149590
A rbeitstag licher Y ersand . . . i * 46565 43267 41057

c) B r i k e t t s .
221028

9558i  - 256474 257392
A rbeltstag llcher Y ersand  . . . i  .2 11091 10669



516 Stahl und Eison. Wirtschafili.he Rundschau. 30. Ja h rg . Nr. 12.

in  K o k s  a u f 7 2 '/a (b ish er  70) o/o und in  B r ik e tts  aut' 
82'/*  °/o (w ie  biaher) fe s t . U e b e r  d ie  V o rsa n d - und  
A b sa tzerg eh n ia a e  im  F eb r u a r  d. J . ,  y o r g lic h e n  m it  
d em  v o r h e rg e lie n d en  M on ate  und dom  F e b r u a r  1909 , 
w u rd en  in  d er  Y e rs a m m lu n g  dio in  y o ra teh en d er  

■ Z ahlentafel zu sa m m u n g efa B ten  A n g a b o n  g e m a c h t.
"Wie dor Y ora tan d  zu y o ra teh o n d en  Z ifforn aua- 

f iih r to , iat d er im  K o h len a b sa tze  s ich  o rg eb en d e  R iiok -  
g a n g  a u sa ch lieB lich  a u f d en  g e r in g e n  Y erb ra u ch  in 
fo lg e  d er  a u B e rg ew iih n lic h  m ild e n  W itte r u n g  d es  ver-  
floasenen  W in ter a  zu r iick zu filh ro n . D ie  d ad u rch  en t-  
s ta n d e n e n  A u s fiille  r ie fe n  in  don m e is te n  K o h len a o rto n ,  
n a m eu tlic h  in  g r o b e n  N iisaen , e in o n  e m p fin d lich en  A b -  
s a tz m n n g e l h e rv o r , d e sse n  E in w ir k u n g  s ic h  a u f d ie  
B e s c h iif t ig u n g  d er  Z oeh en  um  ao n a c h te il ig e r  g o lten d  
m a c h te ,a la d ie  son at g o g e n  W in tersc lilu B  g e le e r te n L a g o r  
fa s t  ilb era il g e fu l l t  g e b lie b o n  s in d , bo daB es u n m o g lich  
w ar, d ie  g e r in g e r e  A b s a tz g e le g e n h o it  d u rch  s tiirk e re  
E in la g o r u n g  d er  u b era ch u sa ig en  M en g en  in  d em  g c -  
w iln sch ten  M afie a u a z u g le ic h e n . Im  G ogon aatzo  zu  
dem  V e r la u fo  dos K o lilen a b a a tz es  l ie fe r to  der K o k s-  
ab sa tz  o in  b e fr ie d ig e n d e a  E rg e b n is . D ie  n ic h t un - 
b e tr a c h tlich o  S te ig o r u n g  o n tfiillt  a u aach lieB lich  a u f  
H o eh o fo n k o k s , w a h ren d  dor A baatz in  B ro c h k o k s  fiir  
H a u a b ra n d zw eck e  w ie  b e i K o h lo n  in fo lg e  d er  m ild en  
W itte r u n g  n a ch lie f i. A u f  dio B e te i l ig u n g s a n te ile  der  
M itg lie d e r  b ez iffo r t aich  d er  A b sa tz  a u f 77 ,49  °/o, 
w oran  d er A b sa tz  in K okagrua  m it 1 ,46  oj Q b e te il ig t  
is t . E in e  g le ic h e  a to igen d o  E n tw ic k lu n g  w e ia t dor  
B r ik e tta b sa tz  a u f. A u f d ie  B r ik e ttb e to i lig u n g s a n to ile  
der  M itg lie d e r  w u rd en  8 5 ,2 4  °/o a b g o n o m m o n  un d  b is  
a u f  Y e r h i i l t n i a m a f i i g  n ich t e rh eb lic h o  M en g en  a b g O B e tz t. 
D a s V o ra a n d g o a ch S ft Y o llzog  s ich , a b g e s e h e n  von  
Yorubergehonden Storungen, dio  d or W asaerum B cblagB -  
Y e r k e h r  in  d en  R u h r h a f e n  du rch  H o c h w a s s e r  e r litt , 
rogo lm aB ig . U e b e r  dio G o a ta ltu n g  d e s  U m s c lila g s -  
v e rk e liro s  in  d en  I lh o in -R u h r h a fe n  g e b e n  d ie  n a c h -  
B tehenden  Z a h len  A u fscb lu B . Ea b e tr u g :  

a) die B ahn- 
zufuhr nach 

den Duisburg- 
K uhrorter 

Httfen 
t

82 L 360 
1 739 148 

738 652
1 242*763

Yerbaud deutscher K altw alzw erke, llagen
i. W. —  D o r  Y erb a n d  e r h o h t e  den G r u n d p r e i a  
fur k a ltg e w a lz te s  Y e rp a ck u n g sb a n d e ia e n  um  5 0  $  a u f
20 J t  lu r  100  k g . D or  e rh o h te  G rund preia  tr itt  so - 
fo r t in  K r a ft  und iat g i i lt ig  fiir  L ie fo r u n g e n  b is  E n d e  
S e p tem b e r  d. J . F iir  a lle  a n d er en  S o r ten  k a ltg e w a lz te s  
B a n d e is e n  b le ib t d er  G ru n d p reis  Y o n  1 9 ,5 0  bia a u f  
w o ito re s  b e sto h o n . J e d o c h  k o m m e n  fiir  L ie fe r u n g e n  
im  d r itten  V io r te lja h r e  a u ch  b e i d ie sen  S orten  d ie  
P r e iser h o h u n g o n  Y o n  5 0  zur B ero ch n u n g .

A ctiengesellschaft fiir F ederstah l-Ind ustrie  
rorm . A. Ilirach &  C o .,  Cassel. —  N a ch  d em  B e -  
r ic h te  d es  Y o r sta n d e s  b lieb  d ie  B e s s e r u n g  d er  Y e r -  
h iiltn isa e  im  a b g o la u fe n e n  G ea c h iiftsja h re  n ic h t ohn o  
EinfluB  a u f d ie  B e tr ieb e  d es  U n ter n e h m e n a . D ie  A b 
te ilu n g  fur K o r se tt fe d e r -F a b r ik a tio n  w ar daa g a n z o  J a h r  
h in d u rch  g u t b e sch tift ig t. D e r  W a lz w e r k s b e tr ie b  
s c lin itt  d a g o g e n  w e n ig e r  g iin a tig  ab . D ie  P r e is e  w aren  
w iih ren d  d e s  g a n z e n  B er ich ta ja h rea  b o  g e d r iic k t , daB 
d as U n te r n e h m e n  h a u p ts iich lic h  nu r fiir  d en  e ig e n e n  
B ed a r f a r b e ite te . G e g e n  SchluB  d es  J a h r e s  g e s ta lte te n  
aich  d ie  A b sa tzyerh iiltn isB e  e tw a s  g i in s t ig e r ,  d och  
b e s se r te n  B i c h  d ic  P ro iae  n ic h t en ta p rech en d . D io  A b 
te ilu n g  fiir  K r ie g a m a te r ia l w a r  g u t b e a c h S ftig t. B e i  
den  V e r e in ig te n  T h iir in g er  M eta llw a r en -F a b r ik en , A . G. 
in  M eh lia , g e la n g te n  10( i. Y . 1 2 )°/o  D iv id e n d e  zur V er- 
te ilu n g . D io  von  dem  B er ic h tsu n te rn eh m e n  im  Y o r 
ja h r e  n eu  g e g r i in d e te  G e a e llsc h a ft  M u m tio n a m a ter ia l-  
und M eta llw e rk e  H in ric h a -A u ffe rm a n n , A . G. in  B e y e n -

b itrg  k o n n to  n a c li A b sch ro ib u n g  d er  G ru n d u n g sk o sten  
u n d  n ach  Z u w e ia u n g  v o n  20  0 0 0  an d ie  b e so n d er e  
R iic k la g o  8 °/o  D iy id e n d e  a u sa ch iitten . M it d er M a- 
B ch inenfab rik  „ITasaia" w urdo  e in  U n te r n e h m e n  fiir 
B e le u c h tu n g s a n la g e n  (G a s un d  E le k tr iz ita t)  k le in erer  
■G em oinden y erb u n d en . A n  d er  A k tio n g e se lia c h a ft  
H a h n  fiir  O p tik  und M ech a n ik  b e te i l ig te  s ic h  d ie  G e- 
BollBchaft m it 100  0 0 0 ./6 .  Zur E rh o h u n g  d er  B etriebB- 
m itte l  w u rd e  e in o  O b lig a tio n e n -A n le ih e  v o n  1 0 0 0 0 0 0  J t  

a u fg en o m m e n . * D e r  A u fs ic h tsr a t  s ch litg t  yo r , vo n  d em  
e r z ie lte n  R o in g e w in n o  im  B etra g o  yon  36 7  2 8 9 ,6 0 w £
25  0 0 0 J t  d er  Z in s en -E rg a n zu n g s ru ck la g e  żu zu fu h ren ,
25 937 ,32- / /T a n t ie m  e a n  d en  A u fs ic h ta r a tu n d 3 5 0 l5 ,3 8 v //  
d e s g le ic h e n  an  D ir ek tio n  und P rok u riaton  zu y erg iiton , 
12 000-^// zu B e lo h n u n g o n  fiir  d ie  B ea m te n  un d  10 00 0  ~ // 
fiir A r b e ite r b e to ilig u n g  zu y e rw e n d en , 5 0 0 0 ^  an den  
A r b e i t e r u n t e r B t i i t z u n g B b e a t a n d  zu  iib erw e ia en , 2 4 0  O O O J t  

( 1 2 %  «'ie i. Y .) D iy id en d e  au szu B ch iitten  und d ie  iibri- 
g e n  14 3 3 6 ,9 0 - / /  a u f  n eu e  R e ch n u n g  y o rzu tra g en .

Boclmm er Yerein fiir Bergbau ond GnBstahl- 
fabrikatiou zu Bochum. —  D ie  V e n v a ltu n g  b eab - 
a ic h tig t, e in e r  a u f  d en  16 . A p r il c in b e r u fe n e n  I la u p t-  
y e rs a m m ln n g  y o r zu sc h la g e n , d as  A k t i o n k  a p i t a l  um 
4 8 0 0 0 0 0  ^ t t  a u f  30  0 0 0  0 0 0  .JS zu e r h i i h e n .  F iir  die  
n e u e n  A k tien j d ie  ab  1. J u li  191 0  d iy id e n d e n b o r e c h tig t  
s e in  s o lle n , is t  o in  A u a g a b ek u ra  vo n  175 o/o in  A ua- 
a ich t g e n o m m en . D or w o ita u s  griSBte T e i l  so li den  
H esitzern  d er  a lte n  A k tie n  zum  g le ic h e n  P r e is e  zum  
B e z u g e  a n g e b o ten  w e rd en . D ie  G e ld m itte l so llen  
h a u p ts iic h lic h  fiir u m fa n g r e ich o , b e r e its  in  dor A u s-  
fiih ru n g  begrifTene Y o r b e sser u n g en  a u f d en  W erk en  
a o w i e  fiir  den  Y o l l i g e n  AuBbau d er Z ech o  T eu to b u rg ia  
Y erw en d et w erd en .

Briiekenbau Flender, A ctieu-G esellschaft zu 
Benrath. —  W io  aua d em  B e r ic h te  d e s  Y o rsta n d es  
zu erBehen is t ,  k o n n te  d a s  U n te r n e h m e n  d en  sehr  
w e n ig  b o fr ie d ig en d e n  a ilg e m e in o n  \ ro r la u f d e s  G e- 
a ch a ftsja h rea  1909  d u rch  A uafiihrung lohnender A u f-  
tr iig e  a u s  d em  Y o r ja h re  e tw a s  g iin a tig e r  g e sta lte n .  
D ie  Y e r w a ltu n g  B chliigt yor , yon  d em  e rz ie lte n  R oh- 
g e w in n  in  H o h e  yon  27 5  4 4 2 ,6 9  J t  80  0 2 3 ,5 0  J t  zu 
A b sch re ib u n g e n  zu y e rw e n d en , 10 0 0 0  J t  d er  ord en t- 
l ic h e n  R iic k la g e  und 2 5  0 0 0 < y / dem  S ich oru n gsb oatan d e  
zuzufiihren, 18 3 0 0  J t  T a n tie m o  zu  y erg iito n , 1 1 2 0 0 0 ^ //  
D iy id e n d e  (7 °/o g e g e n  8 °/0 i. V;) a u f d as  erh ohte  
A k tie n k a p ita l y o n  1 60 0  0 0 0  J t  a u sz u sc h u tte n  und 
3 0  1 1 9 ,1 9  J t  a u f  n e u e  R e c h n u n g  y o r zu tr a g en . A u s E in - 
nahm en b e i der K a p ita le r h o h u n g  floasen  der ordent- 
l ic h e n  R iic k la g e  37  5 0 0  J t  zu . A m  1. J a n u a r  1910  
la g e n  A u ftr iig e  in  H o h e  y o n  1 8 0 0  0 0 0  J t  yor, bis 
A n fa n g  M iirz k a m en  n o ch  A u ftr a g e  im  W e rte  yon  
1 100 0 0 0  J t  h in zu .

Dmitsch - Luxeml)urgischo Bergwcrks- und 
H iitten-A ktieu-G esellschaft zu Bochum. —  ln  der 
am  19. d . M. a b g e h a lte n e n  V orB ain m lu n g o r h i i h t e  
d ie  G e se lla c h a ft  d as  A k t i e n k a p i t a l  um  1 5 0 0 0 0 0 0  
V o n  d ie sen  d ie n e n  10 M illio n en  M ark zum  E intau sch  
y o n  10 M illio n e n  M ark  A k tie n  d er  S a a r -  u n d  
M o s e l  - B e r  g w e r k s g e s  e l l s  c h a f  t in  K a r lin g en ,
1 5 0 0 0 0 0  zu m  E rw erb  d er  100 0  K u s e  dor G e w e r k 
s c h a f t  K a i s e r  F r i e d r i c h  in  B arop  un d  3 5 0 0 0 0 0  J t  

zu r  A b stoB u n g  von  S ch u ld en  d er  le tz te r e u , aow ie zum  
A ufachluB  yon E rzk o n zea 8 io n en  im  In - un d  A u slan d e.

Diirener M etallw erke, A ct.-G os. in  Diiren,
( B h e i u l a n d ) .  —  D ie  G e w in n - und Y erlu stre ch n u n g  
fiir  d a s  am  3 1 . D e ze m b er  1909 a b g e la u fe n e  G eachiifis- 
ja h r  der G e s e lls c h a ft  z e ig t  e in e r se its  n e b e u  107 7 0 9 ,2 3 ^  
G e w in n v o r tr a g  1 0 2 9  7 9 0 , 3 6 ^  B etr ieb su b ersch u B , ander
s e it s  2 5 2 5 8 3 * 7 /  a llg e m e in e  U n k o s te n  und 2 5 5 2 1 7 ,41«-^ 
A b s c h r e ib u n g e n , so  daB s ic h  e in  R e in g e w in n  yon 
62 9  6 9 9 ,1 8  J t  e rg ib t . D ie  Y e r w a ltu n g  s c h la g t  vor, 
h ie ry o n  100  0 0 0  J t  d er  a u B ero rd en tlic h e n  R iick lage ,
2 5  0 0 0  J t  d e m  U n tera tiitzu n g a b e sta n d e  un d  15 000  t //

* Ygl. „S tahl und E iaen" 1909, 6. Okt., S. 1584.

b) die SchifTd- 
ab fuh r yoii 

den genann ten  
und den 

Zechenh&fen 
t

1 000 302
2 058 191 

922 731
1 469 852

1910 F eb ruar .....................
* Jan u a r-F e b ru a r  . .

1909 F eb ru ar ......................
„ J a n u a r-F eb ru a r . .
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der T a lo n s te iie rr iic k ln g o  zu zu fiiliren , 26  1 9 9 - / /  T a n 
tiem o an den A u fs ic h ts r a t  zu y e r g u te n , 36 0  0 0 0  J t  

D iv id en d e (12  ° /o  w io  i. V .) zu  y e r te i le n  und 103 5 0 0 ,1 8 < //  
auf neuo R e ch n u n g  y o rzu tra g en .

D U s s o ld o r f e r M a s c l i I n e n b a u - A c t i e n g e s e l l s c h a f t  
T o n u . J .  L o s e n h a u s e n ,  D i i s s o ld o r f - G r a f e n b e r g .  —
D ie G eseU sch a ft e rz ie lto  nn ch  d em  B er ic h te  d es  V or- 
standos im  a b s o la u fe n e n  G e sc h iifts ja h r e  u n ter  E in - 
schluB von 33 3 6 2 ,3 0  J i Y o r tr a g  und 1 0 1 8 3 ,0 6  Zina- 
einnah m en e in en  R o h g e w in n  y o n  44 2  87 7 ,9 1  J i .  D ie  
r ian d lu n gsu n k osten  erford erton  2 3 5  8 6 3 ,4 6  * i i ,  w iih ren d  
fiir A h sc lire ib u n g en  46  3 1 8 ,2 3  J i  un d  fiir  R iic k s te l-  
lungen a u f D e b ito r e n  15 0 0  * t t  v e rb u e h t s in d . Y on  don  
T erbleibenden 159 1 9 6 ,2 2  s o lle n  7 0 0 0  J i  d er R iic k -  
la g e  iib erw ie sen , 14 3 8 0 ,5 7  J t T a n tiem o n  an  A u fs ie h ts -  
rat, YorBtand ■ und B ea m te  y e r g iite t , 90  0 0 0 - - / /  D iy i- 
dende (6 %  w ie  i. V .) a u s g e s c h u t te t  und 47  8 1 5 ,6 5 ^ //  
auf n eu e  R e ch n u n g  v o r g e tr a g e n  w ord en .

E i s e n h i l t t e i m e r k  T l ia lo ,  A k t i e n g e s e l l s c h a f t ,
. T lia le  a n i H a r z .  —  D io  G ew in n - und V e r lu stre c b -  
.m m g iib er das a b g e la u fe t ie  G e sc h iifts ja h r  z e ig t  e in er -  
seits  n eb en  13 149 ,80  J t  G e w in n y o r tr a g  2 20 4  153 ,2 W /  
R otrieb sgew in n , a n d o rse its  718  4 6 3 ,4 0  .-// a llg e m e in o  
U nkosten  e in s ch lie B lich  der Z in sa u fw e n d u n g e n ,  
528 605 ,26  J t  A b sch ro ib u n g en  a u f  dio A n la g e n  und
12 342,01 J t  A b sch ro ib u n g e n  a u f  u n s ic h e r e  A uB on- 
atiindo, so  daB e in  R o in g e w in n  yo n  957  8 9 2 ,3 4  J t  vor- 
bleibt. D ie  Y e r w a ltu n g  s c h la g t  vo r , von  d ie sem  B e-  
trage 75  0 0 0  J t  d er  b eso n d ero n  R u e k la g e  zu zu - 
fiihren, 75  0 0 0  J t  a u f  d em  D e lk r ed er e k o n to  zu  vor- 
buohen, 1 5 0 0 0  J t  an  d en  A rb e ite r -V er fiig u n g sb o s ta n d  
zu iib erw eiso n , 4 4  6 6 6 ,4 7  J t  a is  T a n tie m e  an den  
A ufsichtB rat und 81 5 5 7 ,8 0  J t  a is  T a n tie m e n  un d  B e -  
loh n u n gen  an  Y o r sta n d  und B e a m te  zu  y e rg iite n ,  
440 160,00  J t  (7 o/o g e g e n  0 ° /o ) a is  D iy id e n d e  a u szu -  
scb iitten  und 2 2 6  5 0 8 ,0 7  J t  a u f  n eu o  R e ch n u n g  vor-  
zutragen . A n  d em  g u n st ig e n  E r g e b n is s e  w ir k te n  a lle  
A b teilu n gen  m it . D e r  G e sa m tu m sa tz  a tio g  g e g e n  das  
Y orjalir um iib er  60 0  0 0 0  J t  und b e tr u g  im  B e r ic h ts -  
jnhre rund 16 0 0 0  0 0 0  J t .  B e i  z e i tw e is e  v o rh a n d en em  
A rb e its in a n g e l g in g e n  zw a r  d ie  V e r k a u fs e r lo s e  zu - 
riick, doch  k am  d e m  U n te r n e h m e n  a n d er so its  zu - 
statten , daB d ie  P r e is e  d er  w ic h t ig s te n  fiir  s ie  in  B e -  
tracht k o m m en d en  R o h sto ffe  zu m  T e il  w e s e n t l ic h  
niedriger w aren  a is  im  Y o r ja h r e , bo daB e s  der  
G eaellschaft g e la n g , in  Y e rb in d u n g  m it  d en  E rsp a r-  
nissen , dio s io  in fo lg e  Y o r b e ss e r u n g  un d  groB orer  
A usnutzu ng der F a b r ik a tio n se in r ic h tu n g e n  e rz ie lte ,  
die G e steh u n g sk o s te n  h era b z u m in d ern . W a h ren d  d ie  
G esch iiftslago  b is  in  d a s  dr itto  Y ie r te lja h r  n o ch  im m er

• ged riick t w a r , tr a t zu  A n fa n g  d e s  le tz te n  Y ie r te l-  
jah res y o n  A m e r ik a  a u s g e h o n d  e in o  B e le b u n g  im  
A u sfu h rg eseh a ft e in , d ie  a llm a h lic h  a u c h  a u f d a s  In -  
la n d sg esch a ft iib e r g in g  und fiir  e in ig e  F a b r ik a te  der  
G eseU sch aft e in o  A u fb ea se ru n g  d er  P r e is e  zur F o lg o  
hatte. F iir  d a s  B e r ic h ts ja h r  k o n n te  h io ra u s  je d o c h  
kein N u tzon  m eh r  g o z o g e n  w erd en , da  d ie  b is  E ndo
1909 h e r g e s te llte n  F a b r ik a te  b e r e its  d u rch  fr iih ere  
AbschliisBO v e rk a u ft w a r en .

G e ls e n k ir c h e n e r  B e r g w e r k s  - A c t ie n  - G e s e l l -  
s c h a f t ,  R h e in e lb e  b e i  G e l s e n k ir c h e n .  —  W ie  a u s
dem von d er  D ir ek tio n  o r sta tto ten  R e c h e n sc h a fts -  
berichte  h e r v o rg e h t , e rz ie lto  d io  G e se U sc h a ft  im  ab- 
ge la u fen en  G each iiftB jalire  e in e n  R o h g e w in n  von  
36 1 3 5 4 7 7 ,2 9  J i  Bowie 1 165 4 5 9 ,3 0  J i  E in n a h m e n  aua  
B ete ilig u n g en  an a n d eren  U n te r n e h m u n g e n . D ie  A u s-  
gaben  b e iie fe n  s ich  d a g e g e n  a u f 13 158  8 3 1 ,3 3  J i, 
darunter 1 9 1 7  4 8 5 ,8 5  J t  fiir  a llg e m e in e  U n k o ste n ,
2 297 5 4 3 ,0 5  v<! fiir  Z in sen  u n d  S k o n to , 145  4 9 7 ,1 3  J t 
fiir fr e iw illig e  Z u w o n d u n g en  an A r b e ite r  u n d  d ereń  
F a m ilien , 1 120 0 0 0  ^  fiir  B e r g s c h a d e n , 1 2 0 0 0 0  J i 
fiir w o h lta tig e  Z w eck e  un d  7 4 2 2  5 7 7 ,0 3  fiir  Y e r -  
s ich eru n g sb e itra g e  un d  S te u e r n ;  da  fiir  A b sch re ib u n -  
gen  a u f A n la g e n  n o ch  11 1 00  0 0 0  J t  y e rb u c h t s in d , so

er g ib t  s ic h  e in  R e in e r lo s  yon  13 0 4 2  1 0 5 ,2 6  I l ie r -  
vo n  s o lle n  n a c h  d em  Y o r s c h la g e  d er Y e r w a ltu n g  
6 0 0  0 0 0  A  dor besondoreru R iic k la g e  iib erw ie sen ,  
4 0 0  0 0 0  Ji den  B o a m te n - und A rb e iter-U n terB tiitzu n g s-  
b estiln d en  z u g e w e n d e t, 342  1 0 5 ,2 6 - ' J t  ala G o w in n a n to ile  
an den A u fs ich ta ra t y e r g i ite t  und 11 7 0 0 0 0 0 . *  (9 °/o 
w io  i. Y .) a is  D iv id e n d o  a u s g o sę h iit te t  w erd en . —  
U e b e r  d io  B e tr ieb se r g eb n ia so  dor e in z e ln e n  A b te ilu n -  
g o n  der G e se U sch a ft e n tn eh m en  w ir  d em  B e r ic h te ,  
daB a u f don s iim tlic h e n  Z e  o h  e n  8  2 0 3  56 0  (im  Y o r
ja h r e  8  5 8 0  0 1 0 ) t K o h len  g g fo r d e r t , 1 5 3 8 1 0 4 ,7 5  
( i  760  5 9 4 ,5 6 ) t K o k s  o r ze u g t un d  183 6 1 2 ,5  (1 8 2 2 5 2 ,4 )  t 
B rik e tta  horgeB to llt w u rd en . A u B erd em  w u rd en
21 2 3 9 ,9 8  (21  6 7 8 ,3 9 )  t  s c h w e fe ls a u r e s  A m m o n ia k ,
57 5 4 9 ,4 1 3  (5 5 8 4 1 ,8 4 5 )  t  T ee r  un d  3 9 1 7 ,6 9 4  (6 8 9 8 ,5 8 6 ) t 
B en zo l uaw . g e w o n n e n . A n  R in g o fe n s te in e n  w u rden  
in a g e s a m t 33  0 96  4 2 0  (30  5 5 3  0 2 1 ) S tiick  l ie r g e s te llt .  
D e r  A b sa tz  d er Z ech en  an K o h le n  b e tr u g  7 8 0 4  7 4 0 ,3 3 5  
(8  2 1 8  7 3 1 ,6 4 5 ) t  —  d a ru n ter  1 9 80  8 8 6 ,9 8  (2 25 7  1 6 9 ,8 8 ) t 
K o k sk o h len  fiir  dio e ig e n e n  K o k e r e ien  —, an  K o k s
1 5 2 7  5 9 9 ,2 5  (1 407  8 9 4 ,0 6 )  t un d  a n  B r ik o tts  1 8 3 1 0 2 ,5  
(1 8 2  2 5 2 ,4 ) t. D io  G esa m tza h l d er  A r b e ite r  d er  B org- 
w e r k sa b te ilu n g  b e lie f  s ich  a u f d u rc h sc h n it t lic h  3 4 1 5 7  
(33  7 52 ) M ann, d ie  d er  B e tr ieb sb e a m ten  dor Z ech en  
a u f  1141 (1 0 8 3 );  b e i der H a u p ty e rw a ltu n g  stan d on  
2 3 4  (2 2 6 )  B e a m te  im  D ie n s te .  —  D io  D u r c h sc h n itts -  
s e lb s tk o s te n . a u f 1 t  g e fo r d e r te r  K o h le  b e tr u g e n  .8,879  
(9 ,2 9 6 ) J i,  der A r b e its lo h n  5 ,3 7 4  (5 ,8 )  J i,  dio  A rb o its -  
le ia tu n g  fu r  d ie  S c h ic h t  0 ,8 9 3  (0 ,8 9 8 ) t, d ie  D u rch -  
s c h n itta v er k a u fsp re is e  fu r 1 t 10 ,7 6  (1 1 ,6 1 ) d er  
D u r c h sc h n itte lo h n  a lle r  A r b e ite r  fiir  d ie  S c h ic h t 4 ,7 6  
(5 ,1 4 ) und d ie  d u r c h sc h n itt lic h e  J a h r e slo h n su m m o  
e in ea  A rb e itera  1448  (1 6 3 5 ) J t .  —  D o r  Y e r sa n d  an  
R o h k o b lo n , S tiic k e n  un d  N iis se n  w a r  im  B er ich ta ja h re  
e tw a s  beB ser a is  im  Y o r ja h r e . D a g e g e n  w a r  das  
U n te r n e h m e n  se ito n a  dos K o h le n sy n d ik a te s  in  K oka  
nu r m it  64 ,2 9  (7 1 ,23 ) °/o und in  B r ik e tts  m it  8 4 ,5 3  
(9 1 ,2 9 )  °/o b e s c h a ft ig t . D a d u r c h  w u rd e  naturgom fiB  
d ie  G esa m tb o B ch a ftig u n g  b e im  K o h le n sy n d ik a t un- 
g iin s t ig  bee in flu B t, so  daB aie —  a lle s  a u f K o h le  um - 
g e r e c h n e t  —  n u r 8 2 ,2 9  °/o g e g e n  8 4 ,8 6  °/o im  J a h r e
190 8  b e tru g . D o r  A b sa tz  in  d en  N e b e n p ro d u k te n  w a r  
im  a llg e n ie in e n  z u fr ie d e n a te lle n d  b is  a u f  B en zo l, b e i  
d em  d as U n te r n e h m e n  zu  g roB eren  B e tr ieb se in -  
s c h ra n k u n g e n  g e z w u n g e n  w ar. —  B o i d er A b te ilu n g  
A a c h o n e r  H i i t t e n - Y e r e i n  y e r l ie f  d er B e tr ie b  in  
a lle n  A b te ilu n g e n  u n g es to r t . D ie  G ru b en , d ie  in  d er  
L a g e  w a ren , ih r e  F o r d e r u n g  e n tsp r e ch en d  zu  erh o h en , 
w e il  d ie  R o h e is e n h e r s te llu n g  in fo lg e  y e r m e h r te n  B e -  
d a r fe s  zu n a h m , y o rm o ch ten  d ie  G ew in n u n gB k osten  an- 
g o m e s se n  zu  erm & Bigen. In  E sc h  w u rd e d er  n eu  zu- 
g e s to llte  O fen  I V  a m  9 . M arz  1909  w ie d e r  in  B e tr ie b  
g e n o m m en , so  daB von  d ie s e m  Z e itp u n k te  a n  sa m t-  
l ic b o  O efen  a r b o ite te n . D ie  S e lb s tk o s te n  k o n n te n  
w e ite r  o r n ie d r ig t  w erd en . In  D e u tsch -O th  w aren  w ilh -  
ron d  dos g a n z e n  J a h r e s  d re i O e fen  im  B e tr ie b . In  
d en  S ta h l-  un d  W a lz w e r k e n  zu R o th e  E rd e  lieB en  
s ic h  b e i w e se n t l ic h  e rh ó h te r  E r z e u g u n g  d ie  S e lb a t-  
k o s te n  in  n en n en a w e r tem  M aBe y e rb illig e n . In  E sc h -  
w o ile r  y e r l ie f  d er  B e tr ieb  e b en fa lla  oh n e  'S to ru n g . —  
U e b e r  d io  M a rk tla g e  fiih r t d er  B e r ic h t  a u s, daB in  
A -P r o d u k te n  e in  y o lle r  A b sa tz  n u r in  H a lb z e u g , un d  
zw a r  au ch  nu r d u rch  atark e  A u sfu h r , zu  e r z ie le n  w ar . 
D e r  A b sa tz  in  E ise n b a h n m a te r ia l w ar  u n zu re ich en d ,  
w a h ren d  in  S ta b e ise n  tro tz  verB ch ied on er  S ch w a n k u n -  
g o n  im  g a n z e n  g e g e n  d a s  V o rja h r  e in e  Z u n ah m e der  
A b r u fe  zu y e r z e ic h n e n  w ar. In  S ta b e ise n  w a r  der  
A b r u f d er  r e ic h lic h  y e rk a u fte n  M en g en  n ic h t u n -  
b e fr ie d ig e n d , d o ch  g in g e n  d ie  P r e is e  s ta n d ig  b is  zum  
A u g u s t  zu r iick . D ie  z u n eh m en d e  B e s s e r u n g  des  
A u sla n d sm a r k te s  so w ie  d ie  B e f iir c h tu n g , daB e in e  
z w isc h e n  d en  d eu tsc h e n  W e r k e n  g e tr o ffe n e  lo a e  V er-  
e in b a ru n g  fe a ter e  G ea ta lt a n n eh m e n  k o n n te , r ie f  e in e  
k r a ft ig e  N a c h fr a g e  d er  H a n d le r  und iib r ig e n  Y e r -  
b ra u ch er  h er v o r . D a  tro tz  d er  F e s ta e tz u n g  e in e s  M in-
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d e s ty o r k a u fsp r o ise s  d ie  r e g e  K a u fta t ig k o it  a n h ie lt , 
und a u ch  im  I le r h s te  s ta rk  a b g e r u fe n  w u rd e , k o n n ten  
d io  P r e is e  fiir S ta b e ise n  n o ch  w e ite r  g e s t e ig c r t  w or
d en , s o - d a B  sio  h e u te  a is  z ie m iic h  a u sr e ic h e n d  be- 
z o ic h n e t w erd en  d iirfen . In D r a h t w a r  dor A b r u f  
im  F r iih ja h r  fflr d ie  n o c h  zu  n ie d r ig e n  P r e is e n  ab-  
g e sc h lo s s e n o n  M en g en  a u B ero rd en tlich  r e g e , in d e s s e n  
w a r  k e in e  N e ig u n g  zu  groB eren  n e u e n  O o sch a fte n  
yorh an d on . D io  y er iin d o rte  L a g e  a u f dom  W e ltm a r k te  
s o w ie  d ie  B esseru iiK  d es  In la n d sm a r k te s  fiih r ten  dan n  
a b e r  zu e in e r  k r a ft ig en  B e le b u n g , so  daB d as U n te r -  
n o h m en  b e la n g r o ic h e  A u ftr a g e  m it in  das n e u e  G e- 
s c h a fts ja lir  h in u b e r n e lim e n  k o n n te . —  B e s c h iif t ig t  
w u rd en  in  s a m tlic h e n  B o tr ie b e n  dor A b te ilu n g  A a c h e n e r  
H iitten -Y erein  72 5 5  (7 7 3 9 ) A r b e iter . D io  H e r s te llu n g  
b ezw . F o r d eru n g  b e tr u g  in  R o th e  E rd e  50 2  95 0  
( 4 1 9 4 2 0 )  t R o h s ta h l,  8 6 1 0  (9113 ) t G ieB o ro ierzeu g -  
n is s e , 4 3  501 (42  4 12 ) t  K a lk  und 99  6 4 4  (87  2 2 7 ) t 
T h o m a sp h o sp h a tm e h l;  in  E sc h  un d  D e u ts c h  -  Oth
1 971 5 8 8 ,2  (1 73 5  29 7 ,4 ) t  E rz  und 5 7 8  2 6 0 ,4 (5 0 0 3 0 3 ,6 )  t 
R o h e is e n ;  in  E sc h w e ile r  35  0 8 6  (3 3 8 8 5 )  t W a lz d r a h t.  
Y e rs a n d t w u rd en  v o n  R o th e  E rdo 53 5  46 5  (4 6 9  6 5 7 ) t 
P a b r ik a te  un d  A b fiille , von  E so li 86 6  (109 ) t A b fa lle  
und M in e tte , vo n  D e u tsch -O th  103  2 0 0  (7 6  9 95 ) t R o h 
e ise n  u n d  A b fa l le  u n d  yon  E sc h w e ile r  4 0  772  (4 0 6 8 3 )  t  
E a b r ik a te  und A b fa l le . —  Im  H o c h o fe n -  un d  im  
G ieB er e ib e tr ieb e  der A b te ilu n g  S c h a l k o r  G r u b e n -  
u n d  H i i t t e n  - Y e r e i n  k a m en  n e n n en sw e r te  S toru n -  
g e n  un d  U n fiille  w a h re n d  d es  B e r ic h ts ja h r e s  n ic h t  
vor . Zu A n fa n g  d e s se lb e n  s ta n d e n  in  G e lsen k ir ch en  
d re i O efon  und in  D u isb u r g  zw o i O efen  im  F e u e r ;  
in  G e ls e n k ir ch en  w u rd o  in  d en  e r s te n  T a g e n  d es  
J a n u a rs  1909  und in  D u isb u r g  zu A n fa n g  O k tob er
1909  jo  e in  H o c h o fe n  w ie d e r  a n g o b la se n . E in  w o ite rer  
l lo e h o f e n  k a m  in  G e lsen k ir c h e n  im  F e b r u a r  d. J . in  
B etr ieb , so  daB a ls o  zur Z eit d er  A b fa s s u n g  d e s  l?e- 
r ic h te s  im  g a n z e n  in  G e lsen k ir c h e n  fiin f und in  
D u isb u r g  d re i O efen  im  F e u e r  s ta n d en . In  R o h e isen  
erfu h ren  so w o h l E r z e u g u n g  w ie  Y e rsa n d  e in e  b e -  
d eu ten d e  Z u n a h m e g e g e n iib e r  d em  Y o r ja h r e , w a h r e n d  
vo n  d er  G ieB erei d ie  Z a h len  d es  Y o r ja h r e s  n ic h t  g a n z  
e r r e ic h t w u rd en . T ro tz  e rh o h te r  E r z e u g u n g  fan d  
R o h e isen  g la tt e n  A b sa tz , s e lb s t  von  d en  im  J a h r e  1908  
a u f L a g e r  g e n o m m e n e n  M en g en  k o n n te  e in  T e i l  ab- 
g e sto B en  w ord en . D ie  Y e r k a u fs p r e ise  h ie lte n  s ich  
a u f  e in e r  u n g ew o h n lic h  n ie d r ig e n  S tu fe . D a s  Y o r-  
k a u fs g e s c h a f t  fiir  d a s  J a h r  1 9 1 0  w u rd e , da  d ie  Y e r -  
su ch e , e in e  Y e r s tiin d ig u n g  u n ter  d en  H o c h o fe n w e r k e n  
h er b e iz u fiih re n , fe h ls c h lu g e n , b e r e its  M itte  1909  in  
y o lle m  U m fa n g e  a u fg e n o m m e n , so  daB g e g e n  E n d e  
dos B e r ic h ts ja h r e s  dor B e d a r f  d e s  J a h r e s  19 1 0  n a h ezu  
g e d e c k t  w a r . D io  e r z ie lte n  P r e is e  w a ren  n ie d r ig ,  
d o ch  w u r d en  filr  dio sp iiter  a n g e fo r d o r te n  Z u sa tz -  
n ie n g e n  h o h e r e  S iitze  y e r la n g t  und b o w ill ig t . A u ch  
dio  P r e is e  fiir  R o h ren  un d  G uB w aren  w a ren  SuBerst 
g e d r iic k t  un d  y e rm o ch te n  s ic h  b is  zur Z eit d er  A b 
fa s su n g  d es  B e r ic h te s  n u r  w e n ig  zu  erh o lo n . D ie  
S e lb s tk o ste n  fiir  d ie  E r z e u g n is s e  d er  A b to ilu n g  g in g e n  
g e g e n iib e r  dom  Y o r ja h r e  in fo lg e  d er  E rm a B ig u n g  der  
K o k sp r e ise  e tw a s  h era b . H e r g e s te l l t  b ezw . e r z e u g t  
w u rd en  a u f  d en  H o c h o fe n  in  G e lsen k ir ch en  un d  d er  
H iitte  Y u lk a n  in  D u isb u r g  3 1 5  8 8 9  (2 3 8 0 7 7 )  t R o h 
e ise n , 8 9 2 ,5 9 8  (8 2 5 ,2 2 5 ) t sch w efe lsa u re B  A m m o n ia k , 
2 6 3 5 ,5 2  (2 7 1 0 ,7 6 ) t T e e r , 4 5 ,0 3 6  (4 5 3 ,4 3 8 ) t  g e r e in ig te s  
B en zo l u sw . und 4 0  75 0  (9 5 0 0 ) t Z em en t, in  dor  
G ieB ere i 93  33 9  (98  247 ) t  R o h ren  und G uB w aren . 
Auf- d en  g e n a n n te n  W e r k e n  d er  A b te ilu n g  w a ren  im  
D u r c h sc h n itt  d e s  J a h r e s  z u sa m m e n  3 1 7 7  (2 8 5 2 ) M ann  
b e s c h a ft ig t .  Y e r sa n d t w u rd en  v o n  d en  G e lsen k ir c h e n e r  
H o c h o fe n  u n d  d em  D u isb u r g e r  Y u lk a n  3 2 8  780  
(2 2 2 1 0 0 )  t  R o h e is e n , 7 7 5 ,5 9 7  (9 1 9 ,2 2 5 ) t  s c h w e fe l-  
s a u r es  A m m o n ia k , 2 6 6 4 ,5 2  (2 7 6 0 ,7 6 )  t T e e r , 1 32 ,92  
(4 0 1 ,5 2 8 ) t  g e r e in ig te s  B e n z o l u sw . s o w ie  3 8 1 0 8  (9 5 0 0 ) t 
Z em en t un d  vo n  d er  G ieB ere i 92  4 4 0  (1 0 8  0 6 3 ) t 
R o h ren  u n d  G uB w aren . —  D ie  G esa m tz a h l d er  a u f

s i i m t l i c h e n  A n l a g e n  d er  G e s e lls c h a f t  ta t ig e n  
A r b e ite r  b e l ie f  s ic h  a u f 44  58 9  (44  34 3 ), d ie  dor B e-  
a m ten  a u f 1860  (1 7 0 5 ), d er g e z a h lto  A r b e its lo h n  a u f  
65 0 5 0  2 3 5 ,0 3  (70  549  391,,52) J l . — F iir  d ie  u m fa n g re ich en  
N e u a n l a g e n  w u rd en  in s g e sa m t 14 5 8 0 5 8 7 ,7 8  J h  v cr-  
a u sg a b t, yo n  don en  9 09 8  18 0 ,4 2  ^  a u f d ie  K o b len -  
z e c h e n , 3 81 3  9 7 7 ,4 5  a u f  d ie  A b te ilu n g  A a ch en er  
H tttten T orein , 1 4 7 6  3 2 6 , 0 4 ^  a u f d ie  A b te ilu n g  S c h a l
kor G ru b en - und H iit te n v e ro in  und 192  1 0 3 ,8 7  auf  
d as iib r ig e  E ig e n tu m  e n tfie len . A u f  R o th o  E rd e  w urde  
dor A u sb a u  dor S traB e I II  in  H iitte  I  b e e n d e t und 
e in o  n eu o  H a lb ze u g sc h e ro  m it R o llg a n g , Y e r la d c-  
ta sc h e n  un d  Y e r la d ek ra n  in  B e tr ieb  g e n o m m en . An  
63 D a m p fk e s s o l d er  B a tter io  2 w u rd en  E k o n o m iser  
a n g e g lie d e r t .  D a s  T h o m a s sc h la c k e n m a h lw e r k  w urde  
m it m od o rn en  E in r ic h tu n g e n  Y erseh en . F e r n e r  w ur
den zeh n  n eu o  D a m p fk e s s e l  yon 10 a t e in g e b a u t und 
d em  B etr ieb o  iib er g e b e n . A u f  der g e p la n te n  n euen  
A d o lf -E m il- lI i it te  w u rd o  m it  den  P la n ie r u n g sa rb e iten  
ftir d ie  H o c h o fe n  u sw . am  1. J u n i b e g o n n en . D ie  
F u n d a m en te  fiir  d ie  O efen  I und I I  s o w ie  fiir soch -  
zch n  W in d o rh itz e r  w u rd en  b is  zu m  H iitten flu r  a u fg e -  
fUhrt, m it d en  A u s sc h a c h tu n g s a r b o ite n  fiir d io  G as- 
z en tra lo  und G a s r c in ig u n g s a n la g e  w u rd e b egon n en . 
D ie  B r iick e  iib er  d ie  P r in z -H e in r ich -B a h n  zur Y erb in -  
d u n g  d er  H iitte  E sc h  m it  d en  N o u a n la g e n  w u rd e in 
A ngrilT  g e n o m m en . F iir  d a s  S ta h l-  un d  AYalzwerk  
w u rd en  fa s t  a lle  gro B eren  B e s te llu n g e n  fiir  L ie fe ru n g  
im  L a u fe  d ie s e s  od er  d en  A n fa n "  n tich ston  J ah res  
Y ergeb en . D io  L ie fo r a n te n  d er  E ise n k o n stru k tio n en  
h a b en  d ie  V o ra rb e ito n  so  b e s c h le u n ig t , daB d em  B e-  
g in n  d er F u n d a m e n tie r u n g s a r b e ite n  im  M on at A pril 
d es  la u fen d e n  J a h r e s  n ic h ts  m e h r  im  W e g e  steh t. 
In E sc h  w u rd en  O fen  1Y  so w ie  d ie  R iic k k iih la n la g e  
fiir dio K iili lw a sser  der G a sm a sch in e n  in B o tr ieb  g e 
n o m m en . Y o n  d er  E r z ta s c h e n a n la g e  w u rd e e in  w ei- 
te r e r  e r h e b lic h e r  T e il fe r t ig g e s te l l t .  In D eu tsch -O th  
w u rd en  d ie  A n la g e n  am  n e u e n  F o r d e r sc h a c h t , Erz- 
ta s c h e n  und H iin g eb a h n  y o lle n d e t . D ie  R u ck k iih l-  
a n la g e  fiir  d ie  K iili lw a sser  d er  G a sg eb liisem a sch in e  
w u rd e d em  B etr ieb  iib er g e b e n . D ie  A r b e ite n  zur I le r -  
s te llu n g  d er  S c h la c k e n b a h n , zur V e r v o lls ta n d ig u n g  des  
O fen s  IV  so w io  d er  m e c h a n isc h e n  W e r k s t iit te n  w ur
d en  w e ite r  g e fiir d e r t. In  E sc h w e ile r  w urdo  fur dio 
zu  e rr ic h te n d e  n e u e  k o n tin u ier lic h e  D r a b tw a lz w er k s -  
a n la g e  d a s  H iit te n n iv e a u  g e sc h a ffe n . D io  F u n d am en -  
t ie r u n g s a r b e ite n  fu r  d ie  A n la g e  sin d  n a h ezu  y o lle n d e t;  
m it d er M o n ta g e  der I la llo n  und E isen k o n stru k tio n en  
w u rd e b e g o n n en . In  G e lsen k ir c h e n  w u rd o  d er U m bau  
d e s  O fen s  I I I  b e e n d e t, so  daB d e r se lb e  zum  A n b lasen  
b e r e it  s te h t. D ie  G a sw iisch o  w urdo erw e ite r t . In der 
G ieB erei w u rd e  d ie  n eu o  m e c h a n is c h e  A Y erkstatt im  
B a u  f e r t ig g e s t e l l t ;  d ie  e r fo rd er lic h e n  M a sch in en  w ur
d en  in  A u ftr a g  g e g e b e n ;  d ie  Iu b e tr ic b n a h m e  wird 
w a h r sc h e in lic h  im  z w e iten  Y ie r te lja h r e  19 1 0  erfo lgen . 
F e r n e r  w u rd e  n o ch  d io  B e s c h ic k u n g  der K u p olofen  
dor R o h r e n g ie B e r e i I I I  m it te ls  S ch ien e n h iin g eb a h n  
y o lle n d e t . —  D e r  G ru n d b ositz  y e rm eh rte  s ich  im  B e- 
r ic h ts ja h r e  u m  2 4 0  h a  49  a 21 q m , w a h ren d  72 ba
11 a 18 qm  a b g e tr e te n  w u rd en , so  daB d as Grund- 
e ig e n tu m  d er  G e so llsc h a f t  e in e n  Z u w a ch s  yon  168 ha  
38  a  3 qm  e rh ie lt . —  A u f  d ie  d em  B cr ic h te  bei- 
g e f iig te n  in te r e ss a n te n  Z u sa m m e n ste llu n g o n  iiber dio 
D u r c h sc h n itts lo h n e  s o w ie  u b er  d io  L a sten  un d  dereń  
Y e r h a ltn is  zu m  R e in g e w in n  k o n n en  w ir  w e g e n  R aum - 
m a n g e ls  le id e r  n ic h t n a h er  e in g e h e n , so  daB w ir  unsere  
L e s e r  a u f  d en  B e r ic h t  s e lb s t  y e r w e is e n  m iissen . 
A u f der T a g e s o r d n u n g  d er  zu m  4 . A p ril einbe- 
ru fe n e n  H a u p ty e r s a m m lu n g  is t  u n ter  P u n k t 3 der 
A b sch lu B  e in e s  G em e in sc h a ftB y e r tr a g es  m it d er  A ktien -  
G e s e lls c h a ft  J . P . P i e d b o o u f  &  C ie . ,  R o b r e n w e r k  in 
D u s se ld o r f-E lle r  a n g e g e b e n .

M ilowlcer Eisen w erk, Frłedensliiltte. — 
der  B e r ic h t  dor D ir e k t io n  iib er  d as  a b g e la u fe n e  G0- 
sc h a fts ja h r  a u sfu h rt, y era n la B te n  d ie  zu  A n fa n g  des
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B erich ta jah res  a u f o m en  fr iih er  n ich t g o a h u te n  T ie f-  
atand g e su n k e n c n  W a lz e ise n p r e is o  dio K iiu fer  zu g r o -  
Beren A b s c b liis se n ; in fo lg e d e ss e n  k o n n te  dio e rs t sp iitor  
zuatando g e k o m m e n e  Y e r k a u fs v e r o in ig u n g , d ie  a n fa n g s  
nur die p o ln isch o n  und siidrusaiB chen E ise n w e r k e  um 
y t e ,  d io Y crk a u fa p re ia e  nu r a llm ith lich  und n ic h t in  
dem Yon d er  G e se lls o h a t t  g e w iin a ch ten  U m fa n g e  h e b e n . 
Dio B e sc h iif t ig u n g  b liob  in  a lle n  Z w o ig en  d es  W e r k e s  
u n b efr ied ig en d ; e rs t vom  A u g u a t an b e leb to  Bich das  
G eachaft, bo daB in  d en  le tz te n  M o n a ten  deB B er ic h ts -  
jah res s ich  d a s  E rg e b n ia  g e w in n b r in g en d  g e s ta lte te .  
D a bei e in em  groB en  T e i l  d er E ise n b a h n -A u ftr iig e  
erst kurz vor JahroBschlul! m it dem  A b r u f b eg o n n o n  
wurde, s a m m e lto n  s ic h  groB ere  B o stiin d e  an . D ie  
G ew inn- und Y e r lu s tr e c h n u n g  z e ig t  e in o ra e its  2 7 4 3 ,0 6  f/i! 
B etr ieb sg e w in n  (H a k en fa b r ik  und H a m m ersch m ied o
8 4 1 5 6 ,2 7  J l  G ew in n , K o n to  B e tr ie b  dos M ilo w icer  
E iaenw erkes 8 1  4 1 3 , 2 1  J t  V e r lu st)  und 7965 ,98= /;! E in -  
nahm en aua K u r su n te r sc h ied e n , an d eraeita  81 4 7 2 ,1 7  J t  

A bachreibun gen , 115 7 0 9 ,3 2  J t  Z in sen  und 1 2 4 0 ,9 8  J t  

Z uw eisung an d as  W o b lfa b r ts k o n to , so  daB s ic h  e in  
V erlu st von  187 7 1 3 ,4 3  ^  e rg ib t, der aua d em  Y e r -  
filgungBbeatando gedockt w erd en  soli.

Stahlwerk B ecker, A ktien-G esollscliaft, Kre- 
feld - W illlclł. —  D ie  am  19. d. M . a b g e h a lten e  
auB erordentliche H a u p tv e rsa m m lu n g  g c n e h m ig to  im  
Sinne d es  BeschluB ses dor H a u p ty erB a m m lu n g  vom
8. M ai 1909 d ie  E r h o h u n g  de s  A k t i e n k a p i t a l e s  
um 1 00 0  0 0 0  J 6 .

Societe Anonyme des Hants Fourneaux, Porges 
et Acieries de Tliy-le-Cłiateau & M arciuelle 1» 
Marciuello (B elg len). —  D ie  G o se lla ch a ft b esch loB  
in der am  10. d. Al. a b g e h a lte n e n  au B erord en t- 
liclien  G en e r a lv er sa m m lu n g , d as  A k t i o n k a p i t a l  a u f
0 000 000  fr. zu e rh o h en . E s  s o lle n  150 0  n e u e  A k tien  
im N en n w erto  vo n  je  6 0 0  fr. zu m  K u rsę  von  2 5 0 0  fr. 
fiir eino A k tie  zur Z e ich n u n g  a u f g e le g t  w e rd en . D io  
bierauf dor G e s e lls c h a ft  z u fa lle n d e  P r iim ie  von
2 850 000  fr. so li zu  A m o r tia a tio n en  v e rw e n d e t w erd en ,  
wahrend der R e s t  zu A rb o ito n  d ie n e n  w ird , d ie  dem  
W erko e in o  Y e r r in g e r u n g  s e in er  S e lb B tk osten  b r in g en  
soli. So  ia t d ie  E r r ic h tu n g  e in e s  n e u e n , Yierten H o c h -  
ofens, der B a u  e in e s  n e u e n  M a rtin s ta h lw e r k e s  und d ie

* Y g l.  „ S ta h l un d  E is e n “ 1 9 0 9 , 15 . D e z ., S. 1999 .

Y erg ro B eru n g  d er e le k tr is c h e n  K ra fta ta tio n  v o r g e s e h e n ,  
d ie  1200 K W  m eh r  lio fe r n  so li.

Usines M etallurgiąuo de la  Basse-Loire, P aris.
—  D io  le t z t^  I Ia u p tv era a m m lu n g  d er  A k tio n iir e  dea  
U n to r n e h m en s  h a t b e a c h lo sa en , das A k t i o n k a p i t a l  
von  6 0 0 0 0 0 0  a u f 9 0 0 0 0 0 0  fr. zu e r h o h e n ,  und g le ic h -  
z o it ig  d ie  Y e r w a ltu n g  o r m a ch tig t , auB er d en  fr iih er  
sch o n  b e w ill ig te n  n o ch  w e ite r e  6 0 0 0 0 0 0  fr. S c l i u l d -  
y o r s c h r e i b u n g e n ,  d ie  d a m it  in s g e sa m t 1 2 0 0 0 0 0 0  fr. 
e rr e ic h e n  w ord en , a u  a z u g e  b e n .  Y o n  don n eu en  M itte ln  
so llo n  b is  zu  5 7 0 0  0 0 0  fr. a is  K a u fg e ld  fiir  d ie  A n -  
la g e n  d er S o c i ć t ć  A n o n y m o  d e s  A c i ś r i e s ,  
H a u t s - F o u r n e a u x  d e T r i g n a c ,  d eron  A k tio n iir e  
oine Y eriiu B eru n g  dor W o rk o  b e r e its  g e n e h m ig t  h a b en , 
y o rw en d e t w e rd en , w ah ron d  dio w e ite r o n  B e tr a g e  zur  
Y o r b e sser u n g  der E in r ic h tu n g e n  in don a lto n  B e tr ie b e n  
d er  G e se lls c h a ft  d ien on  so lle n .

J a p a n s  S c l l i f f b a u .  —  E in em  A u fa a tze  in  d er  
Z e itsc h r if t  „T h e Iron  A g e “ * en tn o h m e n  w ir d ie  fo l-  
go n d e  Z u sa m m e n ste llu n g  iib er  dio E n tw ic k lu n g  dea  
B a u o s  vo n  H a n d ela sch iffe n  in  tjap an  s e it  d em  J a h re  
1 8 9 6 :

Es w urden 

erbau t Im Jah re

D am pf-
schlffe

Scgcl-
schifTe

In s
gesam t

Die staa tlicbe 
Belhllfe b e tru g

T onnen Y eu **

1896 . . . 5 86 0 1 061 5 921 —

18 9 7  . . . 10 693 2 472 13 165 1 94 4  00 0
1898 . . . 13 929 2 0  863 34  765 2 2 2 6  00 0
1899 . . . 18 157 2 0  342 38 49 9 5 742  00 0
19 0 0  . . . 15 38 0 1 7 8 7 3 32  353 6 2 7 0  00 0
1905  . . . 33  03 9 16 457 49  49 6 3 0 4 0  00 0
190 8  . . . 73 267 5 231 78 49 8 13 166  00 0
1 9 0 9 f  . . . 50  00 0 5 0 00 55  00 0 12 790  00 0

D io  Z u sa m m e n ste llu n g  z e ig t ,  in  w e lc h  h e r v o r -  
r a g e n d e r  W e ise  e in  im  J a h r e  189 6  in  J a p a n  a n g e -  
n o m m e n e s  G e se tz , d u rch  d as  d er S ta a t  d em  S ch iffb au  
un d  d er S ch iffa h r t U n te r st iitz u n g o n  g e w iih r t , g iin s t ig  
a u f d io  E n tw ic k lu n g  dos ja p a n is c h e n  S c h iffb a u es  e in -  
g e w ir k t  h a t .

* 19 1 0 , 3. M arz, S . 5 2 0 /1 .
** 1 Y e n  =  2 ,0 9 2 4  J t .  

f  G e s c h a t z t

Yereins -Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhuttenleute.

Fiir die Yerelnsbibllotliok sind eingegangou:
(Die E ln8ender sind durch  * bezeichnet.)

B e g r U n d u n g ,  D i e ,  d e r  K a i s e r -  W i l h e h n - B i b l i o t l i e l c  i n  

P o s e n  i n  d e n  J a h r e n  1 6 9 S  b i s  1 9 0 2 .  P o so li 19 0 4 .
V e r z e i c h n i s  d e r  l a u f e n d e n  Z e i t s c h r i f t e n  [ d e r ]  K a i s e r -  

W i l h e l m - B i b l i o t h e k *  i n  P o s e n .  P o s e n  1907.

=  D i B s o r t a t i o n o n .  =

B o c k e r ,  W i l h e l m ,  S iu L = Q ng.: Z u r  F r a g e  d e r  

E r d a l k a l i p e r o x y d b i l d t t n g .  D is se r ta t io n . (K a r lsru h e , 
G roB herzogl. T ec lin . l lo c l is c h u lo  *.) P r a g  1909 .

C a r i u s ,  A r t h u r ,  S i p L ^ i t g . : O r n a m e n U k  a m  o b e r -  

h e s s i s c h e n  B a u e r n h a u s e .  (D a r m sta d t , G roB herzogl. 
T echn . H o ch sch u le* .)  F r a n k fu r t  a. M. 1910 .

D e x h e i m e r ,  G e o r g e ,  S J tp L ^ ^ S -: ^ i e  Y e r l u s t e  

i n  d e n  P o l s c h u h e n  v o n  D y n a m o m a s c h i n e n .  D is s e r 
tation . (K a r lsru h e , G roB h erzog l. T ec h n . H o c h 
s c h u le * .)  B er lin  1910 .

G o e t Z j H a n s ,  2 ip L = $ n 8- u n d K g l.  G o w e rb ein sp ek to r :  
T h e o r c t i s c h e  U n t e r s u c h u n g  e i n e r  B o n j o u r  -  L a -  

c h a u s s e e  -  D a m p f m a s c h i n e  a u f  M a s s e n d r u c k  d e r  

S t e u e r u n g  u n d  R e s o n a n z  d e s  R e g u l a t o r s .  D is s e r 

ta tio n . (M iin clien , K o n ig l. T ec h n . H o c h sch u le * .)  
B e r lin  1909 .

II  i n l e i n , E r w i n ,  S i p L ^ u g . :  E i n  B e i t r a g  z u r  F r a g e  

d e r  E r w a r m u n g  d e r  e l e k t r i s c h e n  M a s c h i n e n .  D is s e r 
ta tio n . (M u n ch en , K o n ig l. T ec h n . H o c h sch u le * .)  
N u r n b e r g  1909 .

P a n n w i t z ,  P a u l ,  S t p l . ^ n g . :  B e i t r d g e  z u r  C h e 

m i e  d e s  T r i p h e n y l c a r b i n o I s .  D is se r ta tio n . (S tu tt
g a r t, K o n ig l. T ec h n . H o c h s c h u le * .)  1910 .

P  h i 1 i p p  i , E r i c h ,  3 )ip I.= S ttg .: U e b e r  A u s s c h a l t -

v o r g d n g e  u n d  m a g n e t i s c h e  F u n k e n l o s c h u n g .  D is se r 
ta tio n . (D a n z ig , K S n ig l. T ech n . H o c h sc h u le * .)  B er lin
1909 .

P i  I g r  i m ,  H e i n r i c h ,  S i p L ^ n g . : G e w o l b e -  u n d

R a h m e n b e r e c h n u n g  f i i r  E i s e n b e t o n k o n s t r u k t i o n e n .  

D is se r ta tio n . (S tu ttg a rt , K o n ig l. T ec h n . H o c h sch u le * .)  
W ie sb a d e n  1910 .

S c h  r e i n e r , O t t o ,  S i p l ^ n g . : U n t e r s u c h u n g e n  U b e r  

d i e  S y s t e m e  „ A l k a l i - S c h w e f e l s d u r e “  u n d  „ A l k a l i -  

P h o s p h o r s d u r e a .  D is se r ta tio n . (D a rm sta d t, G roB
h e r zo g l. T ec h n . H o c h s c h u le * .)  19 0 9 .

S t u c k c r t ,  L u d w i g ,  S i p L ^ t t g . : U e b e r  d i e  L i c h t -

b r e c h u n g  d e r  G a s e  u n d  i h r e  V e r w e n d u n g  z u  a n a -  

l y t i s c h e n  Z w e c k e n .  D is se r ta tio n . (K a r lsru h e , GroB
h e r z o g l . T ech n . H o c h sc h u le * .)  H a lle  a. d . S . 1 9 1 0 .
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Friedrich August Banzhaf
A m  3 . M arz 1910  starb  in fo lg e  e in e s  S c h la g a n -  

fa lle s  d a s  M itg lio d  d es  Y e re in s  d e u tsc h e r  E ise n h u tten -  
le u t e ,  H r. F .  A . B a n z h a f  in  C oln . D e r  l l e im -  
g o g a n g e n e  e n ts ta m m to  e in e r  a lto in g e se ss e n e n  F a m ilio  
in  K o r n w c sth e im  .(W iir tto m b e rg ) , w o  er am  15. S ep 
te m b er  1831 d as  L ic h t dor W o lt  e rb lic k te . Im  Ja h ro  
1849 k am  er  a is  A c h tz c h n -  
j iih r ig e r  n a c h  C iiln  in  dio L eh re .
185 6  m a c h te  er  s ic h  d ort se lb -  
s t iin d ig  u n d  g r u n d e te  dio F ir m a  
B a n z h a f & A r en d s , d ie  er, n a c li-  
d em  so in  T e ilh a b e r  n a c h  e in ig e n  
J a h r e n  auB d cm  U n te r n e b m c n  
a u s g e sc h ic d e n  w a r , u n tor  dor  
F irm a  F . A . B a n z h a f a is  a lle in i-  
go r  In h a b e r  w o iter fu h rte .

D e r  d e u tsc h e  E ise n h a n d e l v er-  
l ie r t  in  d cm  E n tsc h la fo n en  e in en  
h erT o rra g en d en  Y o r tr e ter  und  
e ifr ig e n  Y o rk H m p fer , d er  in  
y ie le n  F r a g e n  von  m a B g eb en d er  
B ed eu tu n g  w ar und d csso n  rn st-  
lo s e s  S treb en  d a b in  g in g ,  den  
E ise n h a n d e l in r u h ig e  u n d  fest o 
B a h n en  zu  le n k e n  und b e s te -  
h en d o  G e g o n s iitz e  a u B zu g le ich en .
So g r u n d eto  er  y o r  25  J a h re n  
e in e  e n g e r e  V e r e in ig u n g  yon
E ise n h a n d le r n , d ie  ih n  zu  ih rom  Y o r s itze n d en  er-  
w a h lte . F u r  y le le  h e r y o rr a g e n d e  F ir m e n , w ie  F ra n z  
S ch w a rz  in  D U sse ld o r f, G eb rild er  B o h le r  in  W ie n ,  
dio G e se lls c h a ft  Y ie i l le  M o n ta g n e  in  C h on e u sw .,  
a b e rn a h m  er  V e r tre tu n g e n . B e i d er  G riin d u n g  deB 
S ta h lw o r k s  -  Y e rb a n d o s  b ezw . bei dor Y e r e in ig u n g
dor W e rk o  in  W ie sb a d e n  und D u s se ld o r f  w a r  er  b ew a h ren .

le b h a f t  b e te i l ig t ,  a u ch  fo rd erte  er d a s  Z u stan d e-  
k o m m e n  der hioraus horyorgogangenen T rfigerh an d -  
le r  -  V o r e in ig u n g e n . Banzhaf w a r  o r ster  Y o r sitze n -  
der d er  Y e r e in ig u n g  d er D e u tsc h e n  T r a g er b a n d le r  
so w io  dor R h o in isc h -W e s tf i ilis c h e n  T riigerh iin d ler -  
Y o r e in ig u n g  s e it  d ereń  G riin d u n g  im  J a h r e  1904 . A is  

er  im  J a h r o  1909  w e g e n  se in es  
hohen A lte r s  d en  V o rsitz  der 
lo tz tg c n a n n te n  Y e r e in ig u n g  n ie- 
d e r le g te ,  e rn a n n te  ihn dioso  in 
A n o r k e n n u n g  s e in e r  Y e r d ie n s te  
zu m  E h r en y o rs itz e n d e n .

B e i d em  Y o r e w ig te n  w aren  
s e lte n e  H e r ze n sg u te  m it treuer  
P f lic h te r fu llu n g  y o r e in t; in prak-  
tisc lie r  N a c h sto n lic b o  w u rd e yon  
ih m  y io l G u tes  g e s t i f te t .  W e lc h  
h o h er  W e r tsc h a tz u n g  er s ich  in 
w e ite n  K r e isc n  e r fr e u to , ze ig to  
s ich  r ec h t d e u t lic h , a is  er am  
3 0 . J u n i 1906 s e in  5 0 j iih r ig e s  G e- 
sch a fts ju b ila u m  b eg o h en  kon n te  
und b ei d ie ser  G e le g e n h o it  yon  
a llo n  S e ite n  D e u ts c h la n d s , yon  
dor E ise n in d u str ie  w io  yom  E isen 
h a n d e l ,  A b o r d n u n g e n , G lu ck -  
w iin 8ch e  und G e sc h e n k e  e in -  
trafon .

H it  d en  H in te rb lieb en en  tra u o rn  se in e  A n g e -  
s te llte n  und A r b e ite r  um  ih n , d er  ih n en  s te ts  ein  
tr e u fu rso r g o n d e r  B e r a te r  w a r . A lle ,  d ie  m it  ihm  
zu sa m m e n k o m m e n  d u rfton , w ord en  d em  k ern ig en  
i la n n o ,  d e s se n  s e lte n e  C h a r a k ter sta rk o  un d  h erz lich es  
G e m u t y o r b ild lic h  w a r en , e in  d a n k b a res- G ed en k en

W e i z e n b e c k ,  l l u d o l f  y o n :  G e s c h i c h t e  d e r  B a y e r i -  

s c h e n  F a b r i k e n -  u n d  G e w e r b e - I n s p e k t i o n .  P h il.  
D is se r ta tio n . (E r la n g o n , F r ie d r ic h -A le x a n d er s -IJ n i-  
y e rs ita t* .)  1909 .

Z i c k e r t ,  H o r  m a n n :  D a s  E i n d r i n g e n  d e r  B ó h m i -  

s c h e n  B r a u n k o h l e  i n  i h r  g e g e n w i i r t i g e s  A b s a t z g e b i e t .  

T eild ru ck  e in er  p h il. D is se r ta tio n . (H e id e lb e r g , R u p -  
r e c h t-K a r ls -U n iy e r s it iit* .)  (O ffen b ach  a. 31. o . J .)

F orn or
13 Z u m  A u s b a u  d e r Y e r e i n s b i b l i o t h o k  § B  

n o ch  fo lg e n d e  G e sc h e n k e :
7 8 . E in sen d e r :  In g e n ie u r  C B l a u o l ,  D ils se ld o r f-  

O b e rco sso l.
K e r l ,  B r u n o :  H a n d b u c h  d e r  m e t a l l u r g i s c h e n  H u t t e n -  

k u n d c .  B an d  1 b is  3. F r e ib e r g  1855 . 
n e b s t  y o r sc h ie d e n e n  a n d eren  a lte r e n  W e rk en  n a tu r- 
w is so n s c h a ft lic h o n  un d  te c h n is c h e n  In lia lte s .

79 . E in s en d e r : D r. p h il. H e i n r i c h  P a u l i ,
D u sse ld o r f .

S i i d a f r i k a n i s c h e  W o c h e n s c h r i f t .  J a h r g a n g  1 9 0 4  b is  
1907 . B er lm  1 9 0 4 — 08. 

so w io  e in o  A n z a h l s o n s t ig o r  Z o itsch r ifto n h o fto , R e is e -  
fiilirer  u sw .

80 . E in s e n d e r :  P h y s i k a l i s c h - T e c h n i s c h e
R e i c h a  a n s t a l t ,  C h a r lo tten b u rg .

8 S ó n d era b d r ilck e  v o n  „ M itte ilu n g en "  a u s  d er  P liy s i-  
k a lisc h -T e c h n is c h e n  R o ic h s a n sta lt .

§ Arg l.  „ S ta h l u n d  E is e n “ 19 0 8 , 13. M ai, S . 712 ;  
19 1 0', 9 . M arz, S . 4 3 1 .

Aondernngen in der M itgliederliste.
K o l l m a n n ,  A d o l f ,  (b e i L . W e il  &  R e in lia rd t), M ann

h e im , L u is e n r in g  18.
K r o s c h e l ,  O b e r in g e n ie u r  d. F a . J . P o h lig ,  A . G., 

C oln , L o ch n e re tr . 10.
L i n d b i o m ,  T . ,  D ip l.-H u tto n in g e n ie u r , D u ą u e s n e , P a ., 

U .S .A . ,  P . O. B o x  71 .
M e l a u n ,  F r a n z ,  Z iy ilin g e n ieu r , N e u b a b e ls b e r g  boi B er

lin , K a ise r s tr . 38 .
P a p e n c o r d t ,  N o r b e r t ,  H u tte n in g e n ie u r , l le s s is c h -L ic h -  

te n a u , Y il la  R o d e .
W i n n e r ,  F .  I V . ,  D ir e k to r , W ie sb a d e n , K a is e r  - F r ie d -  

r ic h r in g  18 .

N o u e  M i t g l i e d e r .

B u d d e n s i e k ,  W i l h e l m ,  P r o k u r is t  d er  G ew erk sch a ft  
J a c o b u s , l la g e n d in g e n  i. L o th r .

D u c h s c h e r ,  B e r n a r d ,  O b e r in g en ieu r  d er  H a n y a n g  Iron  
an d  S te e l  W o r k s , H a n y a n g , (H a n k ó w ), C liina.

I l a n i e l ,  D r . A l f r e d ,  D u s se ld o r f, J a g e r h o fs tr .  28 .
K e m m e r i c h ,  M a x ,  Z iy ilin g e n ieu r , A a c h e n , M axstr. 4.
L e r p e r g e r ,  M a x ,  In g e n ie u r , S tre ite b e n , K a rn ten .
L i n d e n b e r g ,  J u l i u s ,  In h . d er  B e r g . S ta h l-, W a lz -  u. 

H a m m e r w e rk o , R e m sc h e id -H a sto n .
M o n t i g e l ,  W i l h e l m ,  ® i p l .^ n g . ,  A . G . P h o e n ix , D uis- 

b u rg -L a a r , J o s e fs tr .  67 .
R o m e r , L u d w i g ,  ® ipI.=Q ng., A s s is te n t  a . K g l. J la ter ia l-  

p rU fu n gsam t, GroB -  L ic h te r fe ld e  W ., F o n ta n estr . 8.
R u d b a c h ,  O s k a r , - I n g e n ie u r  d er  M a sc h in o n f. F e ls e r  & 

C o . ,  R ig a , R uB land .

Die nachste Hauptyersammlung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute 
wird am Sonntag, den 1. Mai d. J. in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf 
abgehalten werden. Derselben wird am Abend des 30. April eine Versammlung 
deutscher Giefiereifachleute in den oberen Raumen der Tonhalle yorangehen.


