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Preis 
fur 

daa J a h r  
bez. d. Bd.

16 J i

3 5  sli

18 §  

12 ,5 0  fr.

28  fr.
1 B d . v. 

6 H . 20  
1 0  J i  

5 J i

16 K

5 0  J l  

16

5 K
16 J i

12  K
1 0  J i

Jfew  Y o rk , 29 W e s t  3 9 tb  S tr e e t  12 j 10 §

66



522 Stahl und Eisen. Zeitschriftenschau. 30. Ja h rg . Nr. 13.

A bkurzung Titcl Bezugsstelle
Jahr-! 
liche j 
Ile ft-; 
zahl

P reis 
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B u li. S. d ’E nc. B u lle t in  de la  S o c ie te  d ’E n c o u ra g em o n t
j p ou r T lu d u str io  n a t io n a le P a r is , 44  R u e  do R e n n e s 10 36  fr.

B u li. S . In d . m in . B u llo t in  do la  S o c ie te  do l ’In d u str ie S a in t  E tie n n e , 19  R u e  du G ran d -
m in er a lo M ou lin , S ie g o  do la  S o c ie te 12 40  „ * !

C ass. M ag. C a ss ier s  M a g a zin o L on d on , 33  B ed fo r d  S tree t, Strand 12 1 2  sh
C a stin g s C a stin g s C lo v e la n d , O hio , Ca.xton B u il-

d in g ,T l)o  G ard n er  P r in t in g  Co. 12 6 J i
C en tra lb l. d. H . u. W . C en tra lb la tt d er  I lu tte n  und W a lz w e r k e F r a n k fu r t a. M ., N e u e  Z e il G3 36 8 .
C hem . Ind. D ie  C h em isch o  In d u str ie B orlin  S W . G8, W e id m a n n s c h e

B u ch h a n d lu n g 24 20  „
C h em .-Z g . C h e m ik er -Z e itu n g C otlien  (A n h a lt), Y e r la g  d er  C h e

m ik er -Z e itu n g , O tto v on  H alom 156 20  „
C oli. G uard. C o llio ry  G u ard ian  an d  J o u r n a l o f  th o L o n d o n  E . C ., 30  and  31 F u r n iv a l

C oa l and Iro n  T ra d es S tre e t, I lo lb o r n 52 27  ah 6 d
C om pt. rond. C om p tos ren d u s  lie b d o m a d a ir e s  d es P a r is ,  55  Q uai d e s  G ran d s-

se a n c o s  de 1 'A cad ćm io  d e s  S c ie n c e s A u g u s tin s , G a u th ie r -Y illa r s 52 44  fr.
C om pt. ron d . S. Ind. C o m p tes  ren d u s  m e u s u e ls  d e s  R śu n io n s S a in tE tie n n e , 19 R u e  du G rand- 1

m in . de la  S o c ie te  do lT n d u str ie  m in era lo M ou lin , S ie g e  do la  S o c ie tó 12 4 0  „ **

, D e  In g . D e  In g e n ie u r ’s -G r a v o n h a g e , P a v e ljo e n s g r a c h t
17 &  19 52 15 fl.

D in g le r D in g le r s  P o ly te c h n is c h e s  J o u r n a l B er lin  W . 6G, R ic h a r d  D ie tz e 52 24  J t  ;
D t. B a u -Z g . D e u ts c h e  B a u z e itu n g B e r lin  S .W . 11 , K o n ig g r iitze r -

straBo 105 104 16 „
D t. M eta llin d .-Z g . D e u ts c h e  M eta ll-In d u str ie -Z e itu n g R e m s c h e id , B e r g . -  M iirk isch e

j D ru ck ero i un d  Y e r la g s a n s ta lt ,
G os. m . b. II. 52 6 »

E cho d es  M . L’E c h o  d es  M in es  e t  de la  M eta llu rg ie P a r is ,  G8 R u e  d e  la  C h a u ssće - 1
d ’A n tin 104 5 5  fr.

E ise n b a u D e r  E ise n b a u L e ip z ig , M itte lstra B e  2 , W ilh e lm !
E n g e lm a n n 12 2 0  J i  !

E iso n -Z g . E ise n -Z e itu n g B er lin  S . 4 2 , O tto  E lsn er , Y e r -
la g sg o B e llsc h a ft  m . b . H . 52 10 J i

E l. K r a ftb etr . u. B . E le k tr is c h e  K r a ftb e tr ieb e  u. B ah n on M u n ch en , G lu ck straB o 8 , R .
O ld en b o u rg 36 16 J l

E . T . Z. E le k tr o te c h n is c lie  Z e itsch r ift B o r lin  N . 2 4 , J u liu s  S p rin g er 52 20  „
E n g in e e r T h o  E n g in e e r L on d on  W . C ., 33  N o r fo lk  S tr e e t ,

S tran d . 52 1 .£ 1 6 B k !
E n g in e o r in g E n g in e e r in g L o n d o n  W . C., 35  &  36  B ed fo rd

S tre e t, S tran d 52 1 „ IG „ |
E n g . M ag. T h e  E n g in e o r in g  M agazin o N e w  Y o r k , 1 4 0 -4 2  N a ss a u  S tre e t 12 4 §

E n g . M in. J . T h e  E n g in e e r in g  and M in in g  J o u r n a l N e w  Y o r k , 50 5  P e a r l S tre e t 52 8 §

E n g . N e w s E n g in e e r in g  N e w s N e  w Y o r k , 2 2 0  B ro a d w a y , T h e  E n 
g in e o r in g  N e w s  P u b lis h in g  Co. 52 7 $

E n g . R e c . T h e  E n g in e e r in g  R ecord N e w  Y o r k , 23 9  W e s t  39  th  S tree t,
M cG raw  P u b lis h in g  Co. 52 6 g

E n g . R ev . T h e  E n g in e o r in g  R e v ie w L on d on  W .C ., 104  H ig h H o lb o r n 12 9 sh
E rzb . D e r  E rzb erg b a u B er lin  S W . 6 8 , U n io n , D e u ts c h e

Y e r la g s g e s e l ls c h a f t ,  Z w e ig -
n ie d e r la s su n g  B e r lin 24 10 J l

F o n d . M od. L a  F o n d e r io  M odorne C h a r le v illo  (A rd en n es), 61 C ours
d 'O rlea n s 12 12 fr.

F o u n d ry T h e  F o u n d r y C le v e la n d , O h io , T h e  P e n to n
P u b lis h in g  Co. 12 1 ,75  $

F o u n d ry  T r. J . T h e  F o u n d r y  T ra d e  J o u r n a l and L o n d o n  W . C ., 16 5  S tran d .
P a tte rn -M a k e r 12 1  sh  6 d

G asm .-T . D ie  G a sm o to r o n tec h n ik B er lin  N W . 7 , G eo rg en stra B e  23 ,
B o li &  P ic k a r d t 12 10 J l

G en . C iv. L e  G e n ie  C m l P a r is  (9 e), 6 R u e  de la  C h a u ssee -
d 'A n tin 52 45  fr.

G ieB .-Z g. G ie B ere i-Z e itu n g B er lin  S W . 19 , R u d . M osse 24 16 J t

G lasor A n n a len  fiir  G ew er b e  un d  B a u w e se n B er lin  S W ., L in d en -S tra B e  80 ,
F . C. G la ser 24 2 0  * |

* E in sch lie B lich  d er  m it d em  „ B u lle t in “ z u sa m m e n  e r sc h e in e n d e n  „ C o m p tes  ren d u s  m o n su e ls  d e s  R e u n io n s
do la  S o c ie te  d e  lT n d u str ie  m in e r a le 11.

* *  E in sch lieB lich  d es  m it  d en  „ C o m p tes  r en d n s“ zu sa m m e n  e r s c h e in e n d e n  „ B u lle tin  d e  la  S o c ie te  de 
lT n d u str ie  m in e r a le 11.
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das Jahr 
bez. d. Bd.

G lu ck auf G lu ck a u f E sse n  (R u h r), Y e re in  fiir d ie  b erg -
b a u lic lien  In te r e s se n 52 24

Gorn. J . 1’npiiuS 3K ypn a.il (G o rn i-J o u rn a l) S t. P e te r sb u r g 12 —

Ing. In g e n i» r o n K o p cn h a g en , A m a lic g a d o  38 52 10 K
Ir. A go T h e  Iron  A g o N e w  Y o rk , 14-16  P ark  P la c e 52 7 ,50  $

Ir. C oal T r. R ot. T h e  Iron  and  C oal T r a d es  R o v ie w L on d on  W . C., L65 S tran d 52 27 sh
Ironm . T h e  Iro n m o n g er L o n d o n  E . C., 42  C annon  S tre e t 52 10 „
Ir. T r. K ev . T h e  Iron  T ra d e  I te v ie w C le v e la n d , O hio , T h e  P e n to n

P u b lis h in g  Co. 52 4 ,5 0  $

Jahrb. f. d. B . u. II. J a h rb u ch  fiir  d a s  B o rg - und I l i it te n - F r e ib e r g  i. S ., C raz & G er la ch
w e so n  im  K o n ig r e ic h e  S a c h se n (J o h . S te ttn er ) in  K o m m iss . 1 Bd. T ersch .

Jahrb. G eol. J a h r b u ch  der K o n ig lic h  P r eu B isch en B o r lin  N . 4 , In v a lid en stra B e  4 4 ,
L a n d esa n st. G e o lo g isch o n  L a n d e s a n s ta lt  zu B er lin K o n ig l. G e o lo g . L a n d e s a n s ta lt 4

Jahrb. G eol. J a h r b u ch  d er  K a is e r lic h -K u n ig lic h e n W ie n  I, G rab en  31 , R . L cc h n er
R e ich sa n st. G e o lo g is c h e n  R e ic h sa n s ta lt (W ilh . M uller) in  K o m m iss io n 4 16

J. A m . S . M ech . T h e  J o u r n a l o f  th o  A in o r ic a n  S o c ie ty
E ng. o f  M ec h a n ic a l E n g in e e r s N e w  Y o r k , 29  W e s t  3 9  t li S tre e t 12 7 ,50  $

J. Can. M in. In st. J o u r n a l o f  th e  C an ad ian  M in in g  In stitu to M o n trea l (K an ad a) 1 B d. —  |
Jern k . A n n . J e rn -K o n to re ts  A n n a lo r S to c k h o lm , A k tb . N o r d is k a  B o k -

h a n d e ln 8 5 K  i
J. f. G asb el. J o u r n a l fiir  G a sb e le u c h tu n g  un d  v e r -

1 w a n d te  B e le u c h tu n g s a r te n  s o w ie  fiir M u n ch en , G lu ck straB e 8 , R .
W asserY O rsorgu n g O ld on b ou rg 52 20 J i

J. F ran k i. In st. T h o  J o u r n a l o f  th e  F r a n k lin  In stitu te P h ila d e lp h ia , P a .,  15 S o u th
7 tli S tr e e t 12 5 $

J. Ir. St. Inst. T h e  J o u r n a l o f  th o Iro n  and  S te e l  I n st itu te L o n d o n  S W ., 28  Y ic to r ia  S tre e t 2 Bdt.
J. S. C hom . Ind . J o u r n a l o f  th e  S o c ie ty  o f  C h em ica l L o n d o n  S W ., G re a t S m ith  S tree t,

In d u s tr y W e stm in s te r  H o u se , Y a c lie r
&  S on s 24 36  Bh !

J. W . o f Sc. T ho J o u r n a l o f  th e  W e s t  o f  S co tla n d
Iro n  an d  S te e l In stitu to G la sg o w , 20 7  B a th  S tre e t 7 —

Mem. S. In g . c iv . M ćm o ir es  e t tr a v a u x  de la  S o c ie tó  d es
I n g e n ie u r s  c iv ils  do F ra n co P a r is , 19 R uo B la n c h e 12 3 6  fr.

-Met. M eta llu rg io H a lle  a. d. S ., W ilh e lm  K n ap p 24 2 0  J t

Met. C hem . E n g . M e ta llu r g ic a l and  C h e m ic a lE n g in c e r in g N e w  Y o r k , 2 3 9  AYest 3 9  th  S tre e t,
E le c tr o c h e m ic a l P u b lis h in g  Co. 12 2 ,5 0  $

Met. Ita l. L a M e ta llu r g ia  I ta lia n a M a ila m i, Y ia  T re A lb e r g h i 1 12 15 L
M etallr.-Ind . M eta llr o h r en -In d u str ie B er lin  W . 30 , M u n ch en orstraB e 8,

„ C o n c o r d ia 11, D e u ts c h e  Y er-
la g a a n s ta lt , II. E h b o c k 24 15 J t

M et.-T cchn. M o ta ll-T e c h n ik B er lin  S . 4 2 , C arl P a ta k y 52 8  »  ;Min. J. T h o  M in in g  J o u rn a l L o n d o n  E . C., 46  Q u een  Y ic to r ia
S tre e t 52 26 sh

Mitt. G eol. G es. M itte ilu n g e n  der G e o lo g is c h e n  G e se ll- W ie n  I , H e lfe r sto r fer stra B e  4,
W ien s c h a ft  in  W ie n F ra n z  D e u tic k o  (in  K o m m iss io n ) 4 15 cJS

Mitt. In tern at. M a- M itte ilu n g e n  d e s  I n te r n a tio n a le n  V e r - B er lin  N . 2 4 , J u liu s  S p r in g er 4
teria lpr.-Y erb . b a n d es  fu r d ie  M a te r ia lp r ilfu n g en  dor (in  K o m m iss io n ) oder T ersch .

T e c h n ik m ehr

Mitt. M ateria lp r .- M itte ilu n g e n  a u s d em  I to n ig l .  M a ter ia l-
A m t p r iifu n g sa m t zu G r o B -L ich ter fe ld e -W . B o rlin  N . 2 4 , J u liu s  S p r in g er 8 -1 0 16 J t

Oest. M oorz. O e ster r e ich isc h e  M o o rze itsch r ift S ta a b  b e i P i lse u 12 6 K
Oest. Z. f. B . u. H . O e ster r e ich isc h e  Z e itsc h r if t  fiir  B e r g - W ie n  I , K o lilm a rk t 2 0 , M an zsch e

un d  H u tto n w ese n H o f-V e r la g s -  u .D u iv .-B u c h h d lg . 52 25
Organ O rgan  fu r d io  F o r ts c h r itte  d e s  E iB en-

b a lin w es e n s  in  te c h n is c b e r  B e z ie h u n g W ie sb a d e n , C. W . K r e id o l’s Y e r la g 24 3 0  „

P etrol. P e tr o le u m B e r lin  W . 3 0 , M otzstraB o 63 ,
Y e r l. f. F a c h lito r a tu r ,G .m . b .H . 24 24 ,

Płiys. Z. P h y s ik a lis c h e  Z e itsc h r if t L e ip z ig , S . H ir z e l 24 25  „
Pr. M asch .-K on str . D e r  p r a k t isc h e  M a sc h in en -K o n stru k teu r L e ip z ig , U h la n d s  T ech n . Y e r la g

(O tto  P o litz k y ). 26 16 „
Proc. A m . S. C iv. P r o c e e d in g s  o f  th e  A m e r ic a n  S o c ie ty

E ng. o f  C iv il E n g in e e r s N e w  Y o rk , 2 2 0  W e s t  57 th S tree t 10 6 f
Proc. C lev . In st. P r o c e e d in g s  o f  th e  C Ievelan d  In st itu t io n M id d le sb r o u g h -o n -T e es , C orpo

u E “ 8r o f  E n g in e e r s ra tio n  R oad 6 21 sh
"roc. In st. Ci v. E n g . M in u te s o f  P r o c e e d in g s  o f  th e  I n st itu t io n L o n d o n  S W ., G rea t G eo rg e  S tree t,

1
o f  C iv il E n gin eerB W e stm in s te r . 1 llde.
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A bkUrzung Tlte! B czugsstclle
JłUir-
liche
Hcft-
zalil
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fiir 

das J a h r  
bezw . d.Bd.

P r o c . In st . M ech . P r o c e e d in g s  o f  th e  In a titu tio n  o f  M o- L on d on  S W ., S to r e y ’s G ate ,
E n g . e h a n ic a l E n g in e e r s St. J a m o s ’s P a r k , W e stm in s te r 2 Bdo.

P ro c . S taff. Ir. St. P r o c e e d in g s  o f  th e  S ta ffo rd sh ire  Iron T ip to n  (S ta ffo rd sh ire ), 158 T iv i-
In st. a n d  S te e l  In st itu te d a ie  R oad 1 B d.

P ro m . P ro m e th o u s B er lin  W . 10, D orn b erg stra B o  7,
R u d o lf  M iick en b e rg er 52 10 J t

R a ss . M in. R a ss e g n a  M in era ria , M eta liu r g ic a  e T u rin , 2 Y ia  T iep o lo
C h im ica 30 30 L

R e v . M et. R e v u o  d e  M ćta llu rg io P a r is , 47  &  49  Q u a id e s  G ran d s-
A u g u stin s , 11. D u n o d  & E . P in a t 12 40 fr.

R e v . M in. R e v is ta  M in era , M eta h irg . y  d e  I n g e n ie r ia M adrid , Y illa la r  3, B a jo 52 25 V

R e v . u n iv . R o y u o  u n iv cr se llo  d e s  M in es, do la P a r is ,  174 I3ou levard  S a in t-G er -
M ó ta llu rg io  e tc . m a in , H . L e  S o u d ier 12 40 n

R ig . In d .-Z g . R ig a s c h e  I n d u str ie -Z e itu n g R ig a , N . K y m m e l (in  K o m m iss io n ) 24 5 ,3 0  R b l.
R und . f. T ech n . u. R u n d sch a u  fiir  T e c h n ik  un d  W ir ts c l ia ft P r a g  I , A n n a h o f, A . I la a so 24 24

W irtB ch.

Sch iffb au Sch iffb au B er lin  S W . 08 , Z im m erstraB e 9,
C arl M a rfe ls , A k t ie n g e s e lls c h a f t 24 16 J t

S c h w c iz . B a u z . S c liw e iz e r is c h e  B a u z e itu n g Z iir ich , R a sc h e r  & C ie ., J le y e r
&  Z o llers  JJachf. (in  K o m m .) 52 25 fr.

S k an d . G j. S k a n d in a v isk  G ju ter i-T id n in g Y e ste r S s , S c h w e d e n ,S k a n d in a v is k
G ju te r i-T id n in g 12 10

T ech n . u. W ir tsch . T ec h n ik  und W ir ts c h a ft B er lin  N . 24 , J n liu s  S p r in g er
(in  K o m m iss io n ) 12 8 „K ,

T ek . T. T ek n isk  T id sk r ift S to ck h o lm , J a k o b sg a ta n  19 118 1 4 ,5 0 K
T ek . U . T ek n isk  U g e b la d K r is t ia n ia , H a s se lg a a r d e n

T o r v e t  13 52 16 K
T o n in d .-Z g . T o n in d u str ie -Z e itu n g B er lin  N W . 21 , D rey se stra B o  4 150 12 J t  1

U h l. W o c h e n sc lir . U h la n d s  W o c h e n s e lir if t  fiir  In d u str ie L e ip z ig , U h la n d s  T e c lin ise h e r
f. In d . u . T o ch n . un d  T ec h n ik Y e r la g  (O tto P o litz k y ) 52 10 M  \

;  Y crh . G ew erb fl. Y e rh a n d lu n g e n  d e s  Y ereinB  zur B c - B er lin  SAV. 4 8 , L eo n h a rd  S im io n
| fo rd e ru n g  d es  G ow erb fle iB es N f. 10 30 V

i

W .-T ec h n . W e r k s ta tts -T e c h n ik B er lin  N . 24 , J u liu s  S p r in g er 12 15 n

i Z .d .B a y e r . R e  v .-Y . Z e itse b r if t  d. B a y er . R e v is io n 8 -Y c re in s M iin ch en  2 3 , K a iserstra B e  14 24 9
Z. d .O b e r sc h le s . B . Z e itse b r if t  d e s  O b ersch les iB ch en  B e r g - K a tto w itz , O .-S ., E x p e d it io n  dor

u. II . Y . und l l i it te n m a n n is c h e n  Y e r e in s „ Z .  d. O b ersch l. B . u. II . Y .“ 12 12
»

| Z. d. O ost. I. u. A . Z e itse b r if t  d e s  O e ste r r e ich isc h e n  In -
g e n ie u r -  und A r o h ite k te n v e r e in s W ien  I, E sc h e n b a c lig a ss e  9 5 2 26 K

Z. d. Y . d. I. Z e itse b r if t  d es  Y e r e in e a  d e u tsch er B e r lin  N . 2 4 , J u liu s  S p r in g er  (in
In g e n ie u r e K o m m iss io n ) 52 40 M  ;

Z. f. a n a l. C hem . Z eitB ch rift fiir  a n a ly t isc h e  C h em ie W ie sb a d e n ,C  W . K r e id o l’s Y e r la g 12 18 ft

Z. f. a n g . C h em . Z e itse b r if t  fiir a n g e w a n d te  C h em io  und
Z en tra lb la tt fiir  te c h n ise h o  C h em io L e ip z ig -R ., O tto  S p a m er 52 30 łl

Z. f. a n o rg . C hem . Z e itse b r if t  fiir  a n o r g a n isc h o  C h em ie H a m b u rg , L eo p o ld  YoB 1/5 B. lB d . l2 i» |

Z. f. B .,  11. u. S. Z e itse b r if t  fiir  d as  B er g -, H iit te n -  und B er lin  W . 0 6 , W illie lm str a B e  9 0 ,
S a lin e n w e s e n  im  P reu B iscb en  S ta a te W ilh e lm  E rn st  &  S oh n 7— 8 25 J t  i

Z. f. D a m p fk .u .M . Z e itse h r if t  fiir  D a m p fk e ss e l  un d  M a-
sch in e n b e tr ie b B er lin  S W . 19, R u d . M osso 52 12 7>

Z. f. E le k tr o c h . Z e itse b r if t  fu r E le k tr o c h e m ie  un d  a n 
g e w a n d te  p h y s ik a lisc h e  C h em ie H a lle  a. d. S ., W ilh e lm  K n ap p 24 20 n

Z. f. G e w .-H y g . Z e itsc lir ift  fiir G e w e r b e -H y g ic n e , U n -
fa ll -Y e r h iitu n g  und A r b e ite r -W o h l-
fa h r ts -E in r ic h tu n g e n W ie n  I I / l ,  A m  T a b o r  18 2 4 18

Z. f. M oork . Z e itsc lir if t  fiir  M oork u ltu r  un d  T o rf-
T erw ortu n g W ie n  I, G rab en  2 7 , W ilh e lm F  rick 0 2

Z . f. pr. G eol. Z e itse b r if t  fiir  p ra k t isc h e  G e o lo g ie B er lin  N . 2 4 , J u liu s  S p rin g er 12 20
Z. f. T urb. Z e itse b r if t  fiir  d as  g e sa m te  T u rb in en - M iin ch en , G liick straB o 8 , R .

w e se n O ld en b o u rg 36 18 r?
Z. f. YTerkz. Z e itse h r if t  fiir  W e r k z e u g m a sc h in e n  und

W e r k z e u g e B e r lin  W ., B iilo w stra B e  90 36 20 T7
Z en tra lb l. d. B a u v . Z en tra lb la tt der B a u y e r w a ltu n g B e r lin  W . 00 , W illie lm stra B e  90 ,

W ilh e lm  E r n st  &  S oh n 104 15 JI
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A. Allgemeiner Teil.
W . B e le k :  Die Erfindung (ler E isentechnik. 

[„Z. f. Etlm ologie“ 1910, H eft 1, S. 15/30.]
A l f o n s  M ii 11 n e r : D a s  E i s e n w e s e n i n 

B o h m e n  und seine K onkurrenz mit dem Steiri- 
schen E rzberge im IG. und 17. .Jahrlm ndert. 
[„Oest. Z. f. B. u. H .“ 1910, 5. Febr., S. 0 7 /7 0 ; 
12. Febr., S. 79/80.]

M isch  U n g e l i e u e r :  Die Entw icklungs-
geschichte der luxemburgischen E isenindustrie 
im 19. Jah rh u n d ert. [„B ulletin  mensuel de 
1’Assoc. des Ing. e t Ind. luxem bourgeois“ 1909 
Septcmberheft S. 13-1/44, Oktoberlieft S. 148 /60 , 
NoyemberbeftS. 1 63 /76 , Dezem berheftS. 178 /92 ; 
1910 Januarheft S. 12/16.]

Die Entw icklung der italienisclien Eisen- 
imlustrie se it 1860 .*  [,,Met. I ta l .“ 1909.
15. Nov., S. 19/28.]

Die Entw icklung der italienisclien Eisen- 
industrie. [„L ’In d u stria“ 1909, 19. Dez., S. 801.]

L. D o m p ć: D ie  E i s e n i n d u s t r i e  d e r  L o m 
bard  e i. K urze Beschreibung der vorhandenen 
Eisenwerke: Societa G regorini in Lovere, SocietA 
Franchi-G riffin, Societil anonima A cciaierie e 
Fer riere lombarde, Societ:\ A cciaierie del te rri- 
torio di Lecco. [„R ass. m in.“ 1910, 1. Jan ., 
S. 2 /3 ; 11. Ja n ., S. 23 /4 .]

C a lo g e ro  D e C a s t r o :  D ie  E i s e n i n d u s t r i e  
T o sc a n a s . K urze Beschreibung der E isenwerke 
in San Giovanni Y aldarno, der Hochofen, Giefierei 
und Stahlwerke in Piombino sowie der Anlagen 
in Follonica und P orto ferra io . [„Hass. m in.“
1909, 11. Dez., S. 265 /9 .]

O r v i l l e  A. D e r b y :  D ie  A n f a n g e  d e r  
E is e n e r z e u g u n g  in  B r a s i l i e n .  K urze ge- 
scliichtliche Bemerkungen. [„Eng.M in. J . “ 1909,
4. Dez., S. 1112. „The B ulletin of the Am. 
Ir. and Steel A ssoc.“ 1909, 1. Nov., S. 109.]

J o h n  B i r k i n b i n e :  M e x i k o s E i s e n -  
m d u s t r i e .  Die urspriinglichen Methoden der 
Eisenerzeugung. Die Holzkohlenhochofen. D er 
Hochofen von D urango. Das S tahlw erk von 
Honterrey. [„ Ir. A ge“ 1909, 6. Ja n ., S. 88 /9 .]

Cli. A r e n d t  beschreibt die prim itive Eisen- 
gewinnung bei den Zulukaffern. [„B ullet. mens. 
de l’Assoc. des Ing. et Industr. luxem bourgeois“
1909, Dez., S. 178.]

Das Eisenwerk K aiserslautern . [ ,Z . d. V. 
d- I-“ 1910, 5. F ebr., S. 236/7 .]

H. G r o e c k :  Das H iittenw erk der New York 
State Steel Company.* [_Z. d. V. d. I . “ 1910, 
19. Febr., S. 307/11.]

Die alte Hochofenanlage der Oregon Iron 
and Steel Company zu Oswego bei P o rtland , Or.*
Ii Ir. T r. R ev .“ 1910, 24 . F ebr., S. 400/1 .]

P a u l  M a r  t e l l : E in B e itra g z u r  G eschichtedes 
Kupolofens. [„G ieB.-Zg.“ 1909, 1 5 .Febr., S. 117.] 

G e o rg e  W . W b y te :  Zur Gescluchte der 
RShrenfabrikation.* [„T he E ngineering D ig es tu
1909 Dezem berheft S. 485 /90 .]

E. A. D i x i e :  I I 6 l z e r n e  Z y l in d e r  a n  
e in e r  a l t e n  G e b li ls e m a s c h in e .  Eingeliende 
Beschreibung des Gebliises eines alten  Hochofens 
in K ent, Ver. S taaten .*  [„Z. f. p rak t. łla -  
schinenb.“ 1910, 2. F ebr., S. 257/9 .]

Abbildung und Beschreibung eines alten , aus 
dem Ja h re  1794 stammenden am erikanischen 
K ugellagers.* [„Z. f. p rak t. Maschinenb." 1910,
23. Febr., S. 439.]

A lb e r t  S a i l l e r :  E in e  n e u e  E p o c h e  im  
E  i s e n h ii 11 e n w e s e n u n d  in  d e r  E i s e n 
i n d u s t r i e .  D er A rtikel gipfelt in dem S atz : 
„Mit der E infiihrung des elektrisclien Ofens be- 
g inn t eine neue Periode der Q ualitatsverbesserung 
und eine neue Epoche in der E isenindustrie". 
[„O est. Z. f .B . u. H .“ 1909, 18. Dez., S. 775 /9 .] 

D a s  n e u e  G e b iiu d e  d e r  k. k. M o n ta n i s t i -  
s c lie n  H o c h s c h u le  in  L e o b e n .*  (W ir behalten 
uns vor, nach ErofFnung des neuen Akademie- 
gebaudes naher auf dessen E inrich tung  zuriick- 
zukommen.) [„M itteil. fiir M ontanist. Vereine 
O esterreicbs“ 1910, 15. F ebr., S. 17/25.]

B. Brennstoffe.
1. Holz und Holzkohle.

Holzkohle in Japan . [„Chem icalTrade Jo u rn a l“
1909, 4. Dez., S. 521.]

E l e m e n t a r a n a l y s e n  v o n  M ei 1 e r - u n d
O fe n k o h le . T abellarische Zusam menstellung von 
38 im schwedischen Y erkohlungslaboratorium  aus- 
gefiihrten Analysen. (Vgl. Seite 552.) [„Bili. 
Je rn k . A nn .“ 1910, 15. Febr., S. 155/7.]

D ie  V e r w e r tu n g  v o n  S a g e -  u n d  H o b e l-  
s p a n  en . Beschreibung der von der F irm a 
Ganz & Comp. in R atibo r gebauten B rike tt- 
presse. [„P rom .“ 1910, 9. Febr., S. 299 /300 .]

2. Torf.
Dr. F r i t z  H e b e r : D er gegenw artige Stand 

der industriellen Torfver\vertung. [„B raunkohle“
1910, 1. Febr., S. 744/7.]

D r. F r i t z  H e b e r :  D er gegenw artige S tand 
der Torfindustrie in Europa, besonders in Deutsch
land. [„ J .  o ftlie  A m .Peat Soc.“ 1910, Ja n ., S. 137.] 

D r .G a b r ie l  L & sz lo  u. D r.K o lo m a n  E m s z t :  
B e r i c h t  i ib e r  g e o lo g is c h e  T o r f -  u n d  M o o r- 
f o r s c l iu n g e n  in  U n g a r n .  Beschrieben werden 
die Moore der K om itate Somogy, Toina, B aranya, 
L iptó, Szepes und Turocz. D er ausfiihrliche Be
rich t en thalt zahlreiche Torfanalj'sen. [„Jabresb . 
d. K g l.U ng .G eo l.R e iehsansta lt“ , Budapest 1909, 
S. 249 /72 .]
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K a t z e r :  T o rf in K orea. [„O est. Z. f. B.
u. H .“ 1910, 29. Ja n ., S. 53.]

D. T . R a n d a l l :  Verwemlung von T o rf  in 
G asgeneratoren. [„ J . of the Am. P e a t Soc.“ 
1910, Ja n ., S. 126/31.]

E ine moderne T orfk raftgasan lage, ausgefiihrt 
von der F irm a Gebr. K orting  Akt.-Ges. in Kor- 
tingsdorf.* [„Uhl. W ochenschr. f. Ind. u. Teclin." 
1910, 3. F ebr., S. 10/11.]

E in  n e u e r  T o r f b a g g e r .*  Abbildung und 
Beschreibung eines von D r. W i e l a n d t  kon- 
stru ie rten  und von dem Eisenwerk Y arel, G. m. 
b. H. in Oldenburg gebauten B aggers. [„Z. f. 
U o o rk .“ 1909 H eft C S. 281/6 .]

D er Zusammenbrucli der E lektrotorfkolilen- 
gesellscliaft in London. [„Z. f. M oork." 1909 
H eft 6 S. 287 /8 .]

3. Steinkohle und Braunkohle.
W e d e k in d : Die teclmisclie V erw endbarkeit 

der m itteldeutschen Braunkohlen und B rike tts  
im Y ergleich zu den bohmischen Braunkohlen. 
[„B raunkohle" 1910, 22. Febr., S. 789/94 .] 

W e i l a n d t :  B r a u n k o h l e n b r i k e t t s  g e g e n  
b o h m is c h e  B r a u n k o h le .  Die Versuclie zeigen 
die U eberlegenheit der N iederlausitzer B rike tts 
gegeniiber bolimisclier Braunkohle und malinen 
zu r Y orsicht bei der W ahl des Brennstoffes. 
[„B raunkohle" 1910, 4. Ja n ., S. 679/80 .]

K r e l l :  B raunkohlenindustriebrikott und Stein- 
kohle. [„B raunkohle“ 1910, l .F e b r . ,  S. 741/3.] 

Ueber Braukohlenvorkom m en in Posen und 
dereń N utzbarm achung. [„O rgan der Bohrtech- 
n ik e r“ 1910, 1. F ebr., S. 25/9.]

P h i l l i p s  T h o m p s o n :  Die Kohlenfelder 
K anadas. [„Eng.M in. J . “ 1909, 2 5 .Dez., S. 1171.] 

Geograpliische V erteilung der Kohlenvor- 
kommen in P eru . [„E ng. Min. J . “ 1909, 2 5 .D ez ., 
S. 1272.]

Das Le\vistow n-K olilenrevier in M ontana. 
[„E ng. Min. J ."  1909, 25. D ez., S. 1272/3 .]

T  o u y C a 11 o t : Kohlenbergbau in Spitzbergen.* 
[„E ng. Min. J . “ 1909, 25. Dez., S. 1274.] 

K a t z e r :  M ineralkohlen in Korea. [„Oest. 
Z. f. B. u. H .“ 1910, 29. Ja n ., S. 53.]

W . W i l s o n  m acht in einer langeren A rbeit 
iiber die N aturschatze Neu-Seelands auch uber 
das Y o rk o n im e n  u n d  d ie  G e w i n n u n g  v o n  
S t e i n k o l i l e n  in N e u - S e e l a n d  kurze Mit- 
teilungen.* [„Cass. M ag.“ 1910, Ja n ., S. 204 /5 .] 

Beziehungen zwischen der A rt der Kohle 
und Bauchverhfltung. [„Electrocliem . and Met. 
In d .“ 1909, D ezv 544/6 .]

S. A. T a y l o r :  D er E inkauf von Kohlen auf 
Grund iliros H eizw ertes. [„ I r .  Coal T r. R e v .“
1909, 3. Dez., S. 888.]

M y l e s  B r o w n :  D i e  V e r w i t t e r u n g  d e r  
K o li 1 e. Zur Bestimmung des B rennw ertverlustes 
von Kohlen durch langes L agern  w urden eng- 
lisclie und indische Kohlen in frischem Zustande 
und nacli liingerem Lagern  auf ihren H eizw ert 
un tersucht. Die beste Methode, um den Łager- 
verlu st zu vermeiden, scheint das L agern  unter 
W asser zu sein. [„Cass. M ag,“ 1909, Nov., 
S. 86 /8 .]

H e i z w e r t  u n d  B e s t a n d t e i l e  v o n  B r e n n -  
s to f f e n .*  Es werden die Beziehungen des 
Kohlenstoff- und Gesam tw asser - Gehaltes von 
Braunkohlen und Steinkolilen zum H eizw ert be- 
sproclien. Die Ergebnisse sind in einem Schau
bild zusam m engestellt, das g es ta tte t, aus den 
beiden erw ahnten G ehaltszahlen den H eizw ert 
m it einer fiir Fillle der K alkulation in der P rax is 
hinreichenden G enauigkeit abzulesen. [„Z. f. 
Dampfk. u. M.“ 1909, 3. Dez., S. 497 /8 .]

4. Koks.
Koksofen m it Gewinnung der Nebenprodukte, 

System  M ackey-Seymour.* [„Coli. G uard." 1910,
25. Febr., S. 365/7 .]

D e r  S i m p l e x - K o k s o f e n  m i t  G e w i n n u n g  
d e r  N e b e n p r o d u k t e . *  Beschreibung einer An
lage von 100 Simplex-Oefen auf den Devonshire- 
W erken der S tavely  Co. L td . bei Chesterfield. 
[„Coli. G uard." 1909, 24. D ezv S. 1283/6.] 

D ie  S i m o n - C a r v ć s - K o k s o f e n a n l a g e  in 
A p e d a l e ,  Staffordshire, is t un ter Beigabe von 
einigen Abbildungen kurz beschrieben.* [„Coli. 
G uard." 1909, 10. D ez., S. 1182/3 .]

Evence-Coppee-Koksofenanlage in Pinston.* 
[„Coli. G uard .“ 1910, 11. F ebr., S. 267/9 .]

G. M o 11 e r  s : M itteilung iiber die Bescliaffen- 
lieit und V erkaufspreise des G asteers. [„ J . t- 
G asbel." 1910, 5. F eb r., S. 130 |2 .]

5. Petroleum.
G u s t a v  H a r t m a n n :  Das Roliol ais Brenn- 

m aterial. [„P e tro l."  1910, 5. Ja n ., S. 380/3.] 
N e u e r u n g e n  a u f  dem G e b i e t o  d e r  E r d -

o 1 f  e u e r  u n g. Zusam menstellung der einschliigigen 
P a ten te  [„P etro l."  1909, 1. D ez., S. 267/8.] 

D r. R u p e r t i :  D i e  G e w i n n u n g  d e r  d e u t 
s c h e n  E r d o l e .  Auszug aus einem im West- 
fiilischen B ezirksverein  des V ereines deutscher 
Ingenieure gelialtenen V ortrag . Entwicklung 
und gegenw ilrtiger S tand der deutschen Erdol- 
industrie . [„Z.  d. V. d. I . “ 1909, 25. Dez., 
S. 2188.]

S tatistisches iiber die Petroleum industrie in 
Japan . [„P e tro l."  1910, 16. F ebr., S. 572/3.] 

W a r r e n  D. S m i t h :  Petroleum  und natiir- 
liclies Gas au f den Philippinen. [„E ng. Min. J -“
1909, 25. Dez., S. 1285/6 .]
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6. Naturgas.
V. A r a d i :  Die E rdgase Urigarns. [„Organ 

d. V. cl. B ohring .“ 1!) 10, 15. Jan ., S. IG.]
L.  Ma i l  ad  a berich tet iiber das A u s s t r ó m e n  

y o n  K o h l e n  w a s s e r s t o f  f e n  a n s  d e n  S a 1 z - 
t e i c l i e n  v o n  L e b r i j a  (Sevilla). Naeh einer 
in der „Escuela de Ingenieros de M inas“ aus- 
gefiihrten Analyse ergab sieli die Zusammen- 
setzung der E rdgase wie fo lg t:

K o h l e n s a u r e ...................................... 9 ,8 0  °/o
A e t l i y l e n ............................................ 1 ,4 0  „
M e t h a n ................................................  7 7 ,7 0  „
S a u e r s t o f f ...........................................  1 ,50  „
S t i c k s t o f f ........................................... 9 ,CO „

100.00 °/o

hezw. naeh Abrechnung des Sanerstoffs, der wahr- 
scheinlieh aus der atm osphariśclien L uft stam m t:

K o l i l e n s i i u r o ......................................10 ,55  °/o
A e t l iy l e n ................................................. 1 ,50  „
M e t h a n ................................................. 8 3 ,7 0  ,,
S tick sto ft ...................  . . . .  4 ,2 5  „

1 0 0 .0 0  o/0

[„Rev. Min.“ 1910, 1. Febr., S. 57/8 .]

7. Generatorgas und Wassergas.
D rehrostgenerator, B auart E h rh a rd t & Seh- 

mer.* [„P r. M asch.-K onstr.“ 1910, 20. Jan ., 
S. 16.]

H i l l :  A n th raz itgenerato r.*  [„ Ir . A ge“ 1909,
2. Dez., S. 1718/9 .]

Der Hillsche G aserzeuger fur bituininose 
Kohle ist abgebildet und beschrieben.* [„ Ir . A ge“
1909, 11. Nov., S. 1480/2 .]

Dr. F r i t z  H e b e r :  Die neuere Entw ick
lung des M ondgasverfahrens.* [„ Braunkohle “
1910, 8. Febr., S. 759 /62 .]

C. D i c h m a n n :  Zur B eurteilung des Gene- 
ratorganges auf Grund der Gasanalyse. [„R ig. 
Ind.-Zg.“ 1910, 15. Ja n ., S. 1 /6 ,' 15. Febr., 
S. 33/5.]

F r a n c o i s  B l a n c h e :  Y erw ertung  der Ab- 
f&lle und m inderw ertigen Brennstoffe zu r K raft- 
erzeugung.* [„Buli. S. Ind. m in.“ 1910, Jan ., 
S. 1/70.]

Ein neuer O elgaserzeuger.*  |„ E n g in e e rtt 
1910, 14. Jan ., S. 47/8.]

8. Gichtgas.
E. l l u b e n d i c k :  Y e r w e n d u n g  d e r  i i be r -  

s c h u s s ig e n  G a s e  be i  e l e k t r i s c h e n  H o c h -  
oien.  Nacli A nsicht des V erfassers eignen sich 
die betreffenden Gase aufierordentlich g u t zum 
Betrieb von Gasmaschinen, doch erfordern sie 
dieselbe sorgfaltige Reinigung wie die G ichtgase 
v on H olzkoh lenh och ofen . A uf die Tonne Roh
eisen kann man 250 bis 500 PS/S tunden rechnen. 
weitere Mitteilungen iiber den fraglichen Gegen
stand sind in A ussicht gestellt. [„Bili. Je rn k . 
A nn.“ 1 9 1 0  Heft 1 S. 68.]

C .  Feuerungen.
C h as. R. D a r l i n g :  N e u e  F o r t s c l i r i t t e  in 

d e r  t e c h n i s c h e n  P y r o m e t r i e . *  D er V erfasser 
bespricht die W iderstands-Pyrom eter, die tliermo- 
elektrischen P yrom eter, S trahlungs- u. optiseben 
P y rom ete r.[,,E ng ineer“ 1 910, l l .F e b r .,S .1 3 7 /8 .]  

C. W . W a i d n e r  und G. K.  B u r g e s s :  
P latin -W iderstandstherm om eter fiir hohe Tetn- 
peraturen . [„Buli. of tlie Bureau of S tandards“
1909, Nov., S. 149/230 .]

L. W .  B a h n e y :  . V erste llbarer P yrom eter- 
lialter.*  [„T ransact. American Inst. Min. E n g .“
1910, Ja n u ar , S. 33 /6 .]

D. Feuerfestes Materiał.
Dinas- oder Silikaziegel. [„T onind.-Z g.“

1909, 6. Ja n ., S. 24 ; 20. Ja n ., S. 87.]
F e u e r f e s t e s  M a t e r i a ł  f i i r  M a r t i n o f e n .  

K urze Zusammenstellung der gebrauehlichen 
sauren und basischen feuerfesten M aterialien. 
[„M et. Chein. E n g .“ 1910, Febr., S. 106/7 .]

K a o l i n  v o n Ko v :is z ó. Eine A nalyse e rg a b :
K ie s e is a u r e .................................48,71 0/»
T o n e r d e .................................................3 5 ,1 6  „
E i s o n o s y d ...........................................  1 ,10  ,
H y grosk o i> iach es  W a sse r  . . 3 ,1 5  „
G l i i l i y e r l u s t ......................................10 ,37  „
M a g n e sia  ............................................ 0 ,3 4  „

K a l k ......................................................  1 ,26  „
100 ,09  o/o

[„Jahresb . d. K gl. Ung. Geol. R eichsanstalt“ , 
Budapest 1909, S. 297.]

M a g n e s i t  i n  I t a l i e n .  Magnesit lindet sich 
in Piem ont und auf der Insel Elba. Der erstere  
enthalt ziemlich viel K ieseisaure aber nur wenig 
Eisenoxyd, Tonerde und Kalk. [„M et. I ta l .“
1910, Febr.. S. 52.]

J t a g n e s i t  y o n  J o l s v a ,  U ngarn. 100 Ge- 
w ichtsteile der lufttrockenen Substanz enthalten:

W a s s e r .................................................. 0 ,3 3 8  °/o
K o h len sa u r e  .................................  4 9 ,2 0 0  „
G lu h r ilćk sta n d  ............................. 5 0 ,4 6 1  „

9 9 ,9 9 9  °/o

Eine vollstandige Analyse ergab: 
K o h len sa u re  J la g n e s ia  . . . 7 2 ,2 5 4  °/o
K o h len sa u r e r  K a lk  . . . .  2 5 ,4 2 5  „
E i s e n o x y d u l ....................................... 2 ,0 1 2  „
W a s s o r .................................................  0 ,3 3 8  „
U n lo s lic h e r  R u c k sta n d  . . . 0 ,2 5 8  „

“ 1 0 0 ,2 8 7  °/o

[„Jahresb . d. Kgl. Ung. Geol. R e ichsansta lt“ , 
Budapest 1909, S. 311.]

Die W estern  S teel Corporation ha t ausgedehnte 
M a g n e s i t l a g e r s t a t t e n  bei  A t e i n ,  B r i t i s c h  
C o l u m b i e n  (das einzige im westlichen Teil der 
V er. S taaten  bekannte M agnesityorkom men), kauf- 
lich an sich gebracht. Es is t die E rrich tung  
einer Ofenanlage zum Brennen des M agnesits
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geplant. D er hier auftretende weiBe M agnesit 
en thalt 8 8 %  M agnesium karbonat. [ ,,lr . T r. R e v .“
1910, 10. Febr., S. 294.]

Ueber M agnesitbrennofen. [„T o n in d .-Z g .“ 
1910 Nr. 4 S. 35.]

F r .  W e r n i c k e :  U n t e r s u c h u n g  d e r
Q u a r  z i t  e u n d  F e s t s t e l l u n g  i h r e r  V e r  - 
w e n d b a r  k e i t  f i i r  d i e  f e u e r f e s t e  I n d u 
s t r i e ,  b e s o n d e r s  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  
D i n a s s t e i n e n .

Abgesehen von der R einheit des Q uarzits 
und von der Holie seines Schmelzpunktes, hUngt 
seine B rauclibarkeit von dem Grade seiner 
Volum verm ehrung, d. h. seines W achsens im 
F euer ab. Ueber das le tz tere  gebeti aber die 
bisher iiblichen Untersuchungsmethoden keine 
Auskunft, sie sind deshalb fiir die P rax is nur 
von rclatiyeni W e rt, wenn niclit ganz w ertlos. 
Von groBer W ichtigkoit is t die A rt und W eise 
des Gefiiges des Gesteins. D er Y erfasser hat 
in Gemeinschaft m it D r. E . W i l d s c h r e i  ein- 
gehende Studien hieriiber angeste llt, die in der 
Quelle ausfuhrlich beschrieben sind. Beziiglieh 
des Y e r h a l t e n s  d e s  Q u a r z i t s  i m F e u e r  
w ird gesag t:

„W as das raum liche Y erhalten  im F euer 
betrifft, so vergroBern bekanntlich alle K iirper 
durch die E rw arm ung ihr Yolumen, es dehnen 
sich also auch alle Q uarzitkorner des Dinas- 
steines im F euer aus: sie wachsen. Stofien nun 
die kleinsten, das Q uarzitkorn bildenden Quarz- 
korner d irek t aneinander, dann konnen sie im 
Gestein selbst keinen Spielraum zur Ausdehnung 
finden und das Gestein muB sich ais Ganzes aus- 
dehnen. W ir sehen dies bei den kristallinischen 
deronischen G angąuarzen, bei denen das W achsen 
auch noch bei wiederholtem B rennen fortdauert. 
D agegen finden die Q uarzkorner den notigen 
Raum zu r Ausdehnung, wenn sie beim W achsen 
die kornige Zwischenmasśe zusammenpressen 
konnen, die daher gewissermafien die Rolle eines 
Puffers uberńimmt. Deshalb liegen die YerhUlt- 
nisse bei den paluolithischen Q uarziten, die we
nigstens etw as Zeinent besitzen, schon bedeutend 
g iinstiger. Am brauchbarsten aber haben sieli 
diejenigen Q uarzite erwiesen, bei denen die 
Q uarzitk8rner in  ein ausgesprochenes Basal- 
zem ent eingebettet liegen, wie es bei der besten 
Ausbildung der te rtia ren  hornsteinartigen  Quar- 
z ite  der F a li ist, bei denen yielleicht auch noch ais 
giinstig in B etrach t kommt, daB ihre allotigenen 
Q uarzkorner durchschnittlich k leiner sind ais bei 
den rauheren  te rtia ren  und den palaolitliischen 
Q uarziten. W ir sind demnach in der L age, zur 
B eurteilung eines Q uarzitgesteines von der um- 
standlichen, kostspieligeren und nicht geniigende 
R esu lta te  ergebenden chemischen A nalyse A bstand 
zu nehmen und durch die mikroskopische U nter
suchung zuverlassige Aufschliisse zu erhalten.

Finden w ir h ier einen kristallinischen Q uarzr 
devonisclien G angąuarz, so is t er fiir die H er
stellung von feuerfesten Steinen zu verw erfen. 
Is t das Gestein klastisch, iiberwiegen aber 
die allotigenen Q uarzkorner iiber geringeren 
Fugen- und Porenzem ent wie bei den palaolith i- 
sclien Quarzit,en und den raulien te rtia ren  Sand- 
steinen, so kann es in der Scham ottesteinfabri- 
kation benutzt werden, wo das Schwinden des 
Tones das W achsen des Quarzes ausgleicht. 
D inassteine konnen daraus nur in geringerer 
Giite hergeste llt werden. Sehen w ir aber 
das Vorhandensein eines betrSchtlichen Basal- 
zeinentes, so entstehen keine Bedenken dariiber,. 
daB sich das Gestein im F eu er giinstig  verhalt. 
Es is t dann nur noch der Schm elzpunkt fest- 
zustellen , dessen Holie von der Menge der 
yorliandenen V erunreinigungen abliangt. Die 
chemische U ntersuchung wird dann iiberflussig 
se in .“ ( „B aukeram ik“ 1910, 7. Ja n ., S. 1/4; 
„Tonind.-Zg.“ 1910, 24. Febr., S. 262/5 .]

O. S t u t z e r :  U e b e r  G r a p h i t l a g e r s t a t t e n .  
Die erste  S telle un ter den G raphit produzierenden 
Landern nimmt Ceylon ein, dessen Produktion 
im Ja h re  190G 36 578 t  betrug . D er Menger 
aber nicht dem W erte  nach w ird Ceylon von 
O esterreich iibertroffen, welches 1906 bereits 
38 117 t, im Ja h re  1907 aber 40 425 t  G raphit 
fo rderte . An d r itte r  S telle folgt Ita lien  mit 
9260 t  im Ja h re  1907. Dann kommen Deutsch
land m it 4844 t im Ja h re  1908, Indien mit 
2472 t  im Ja h re  1907, die V ereinigten S taaten 
m it 1557 t im Ja h re  1908, Mexiko m it 1076 t  
im Ja h re  1908 und schliefilich Japan , Schweden 
und K anada mit weniger ais 1000 t. [ „ Z. f. pr. 
Geol.“ 1910, Jan ., S. 10/17.]

E. Schlacken.
A u g u s t  H a r p f ,  M a x  L a n g e r  und H a n s  

F l e i B n e r :  Blaue Eisenhochofenschlacke. [„Oest. 
Z. f .B . u. H .“ 1909, 20 .N ov„  S. 7 09 /15 , 27.Xov., 
S. 727 /31 , 4. Dez., S. 746 /51 , l l . D e z . ,  S. 762/5.]

H a n s  F l e i B n e r :  S c l i w a r z e  u n d  b l a u e  
E i s e n h o c h o f e n s c h l a c k e n . *  (W ir werden an 
anderer S telle au f diese A rbeit zuruekkom m en.) 
[„Oest. Z. f .B . u . H . “ 1910, 12. F ebr., S. 75/8;
26. Febr., S. 104/6.]

U n t e r s u c h u n g  e i n e s  S c h l a c k e n -  

z e m e n t e s . *  [„T onind.-Z g.“ 1910, 15. Jan., 
S. 64 5.]

Ueber die V e r w e n d u n g  v o n  T h o m a s -  
s c h l a c k e  a u f  H o c h m o o r e n  ais E rsatz  fiir 
S talldiinger sind in den Jah ren  1908 und 1909 
auf den feldmaBig bew irtschafteten Flachen der 
„M ourw irtschaft Adm ont“ in S teierm ark ein- 
gehende Yersuche angeste llt worden, iiber die 
D r. W i l h e l m  B e r s c h  in einem A u fsa tz : „Yer
such iiber die W irkung  des StalldUngers auf 
H ochm oor“ eingehend berich tet. Danach wirkea
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kiinstliche D iingem ittel w eit besser ais S tall- 
diinger und zeiclmen sich auch durch gute Nach- 
wirkung aus. Ais Grunddiingung im ersten 
K ulturjahre is t eine Gabe von mindestens 200 kg 
Phosphorsaure in Form  von Thotnasschlacke, 
200 kg Kali ais 40 prozentiges K alisalz und 
75 kg Stickstoff in Form von Cliilisalpeter 
empfehlenswert. [„Z. f. M oork." 1909 I le f t 0 
S. 255/80.]

F. Erze.
Eiseuerze.

E. A. S c h u b e r t :  D i e  E i s e n e r z v o r r a t e  
de r  We i t .  (Europa is t in 19 Zeilen abgetan; 
davon entfallen noch 3 auf Island und Gronland, 
wahrend auf D eutsehland 3/ t  Zeilen kom m enll 
[„Transactions of the Appalachian E ngineeringu
1909, N r. 21, S. 1/21.]

H a e g e r m a n n :  D i e  G e w i n n u n g  u n d  V er-  
w e r t u n g  d e r  E i s e n e r z e  i n  d e r  P r o v i n z  
Po sen .*  Die yorliegenden M itteilungen bilden 
eine w ertvolle E rganzung  zu einem friiheren 
V ortrage des V erfassers uber „Entschwundene 
Industriezweige der P rovinz P osen“ (vgl. „ J a h r
buch f. d. E isenhiittenw esen11 Bd. 4 S. 8). Die 
liauptsachlichsten und reichsten  Eisenerz-(V ivia- 
nit-)Lagerstiitten in der P rovinz Posen befinden 
sich in den K reisen Ostrowo und Adelnau, die 
vornehmlich an Phosphorsaure reichsten in dem 
Quellengebiet des Bartschflusses an der russischen 
Grenze auf dem Dominium Badachów, beginnend 
im W iesengelande des Flufibettes entlang an 
Deutschhof, Urban, H assenau und P rzygodzice 
vorbei. Von dort ab bis iiber die S tad t Adelnau 
hinaus ist der V ivianit von geringerer W ertig - 
keii und herrsch t das mulmige Raseneisenerz 
vor. Auch im Obragebiete des K reises Gostyń 
koimnt es vor. Die W ertig k e it des V ivianits, 
der zum Teil in einer M achtigkeit vou 1 m auf- 
tritt und sich iiber eine F lachę von mehreren 
humlert H ektaren  erstreck t, is t neben dem Gehalt 
an P hosphorsaure, der bei mulmigen E rzen  sehr 
schwankend ist, auch von seinem W assergehalt 
abhangig. L e tz te re r  b e tra g t bis zu 30 °/0 und 
dariiber. In  den oberschlesischen HUtten, wo 
die genannten E rze  verschm olzen werden —  im 
Jahre 1905 w aren schon iiber 100 000 cbm Blau- 
erz gefordert — , w ird mit einem durchschnittlichen 
W assergehalt von 28 °/0 gerechnet. Man ha t 
ni Massenau versucht, die E rze  zu trocknen und 
zu agglomeriercn. [„O std. In d .“ 1909, 15. Dez., 
S. 191/3.]

J o s e f  L o w a g :  D i e  E i s e n e r z y o r k o r a m e n  
bei E i s e n s t e i n  im B o h m e r w a l d .  Sie bestehen 
aus drusigem, s ta rk  manganhaltigem  Brauneisen- 
stein mit durchschnittlich 45 bis 50 °/o Eisen. 
Die M achtigkeit des L agers wechselt zwischen
2 bis 3 m im reinen E rz . [„M ontan-Zeitung“ 
!909, 15. Sept., S. 372.]

X III.30

D r. F r a n z  S c h a f a r z i k  m acht einige Be- 
merkungen Iiber das Yorkommen von E isenerzen 
(M agnetit) in der Gem arkung von V aspatak und 
N yiresfalva im K om itat Hunyad. | „ Jahresb . d. Kgl. 
U ng.G eol.R eichsanstalt" , B udapest 1909, S .80.] 

D e r  E i s e n e r z v o r r a t  U n g a r n s  w ird zu 
144 46G000 t  gescha tz t; er wiirde den E rz- 
bedarf Ungarns auf 80 Ja h re  decken. [„B erg- 
w irtschaftliclie M itteilungen“ 1910, F ebr., S. 45.] 

D r. F r i e d r i c h  K a t z e r :  Di e  E i s e n e r z l a g e r -  
s t a t t e n  B o s n i e n s  u n d  d e r  H e r z e g o w i n a . *  

In  dor E inleitung besclireibt der V erfasser 
unter Beifiigung einiger Abbilduifgen die primi- 
tiven E inrichtungen der altbosnischen Hammer- 
werke („M ajdan" genannt). Die E isenerzlager- 
s ta tten  Bosniens um fassen:

1 . alte E isengew innungsstattenbeiB ihac, 2. die
jenigen von Bosnisch Novi, 3. die L agers ta tten  
des Jap rageb ie tes, und zw ar die Yorkommen bei 
Ćele und auf dem Pionila-H iigel, ferner das 
E isenerz yorkommen beim Yukić in R avska Srbska, 
ferner jenes westlich von R astikberge, im 
L jeskovi doi, bei Licani (Agici), auf der Drenova. 
glavica. Auch die Umgebung der w eitverstreu ten  
O rtsehaft L ju lia , sudwestlich von der S tad t
P rijedo r, ist lingewohnlich reich an E isenerz- 
lagersta tten . Su sind zu erwahnen die E isenerz- 
vorkommen beim Rudonja und Cengia. Das- 
dortige E rz  (ąu arz ig er Limonit) en thalt

E i s e n ......................................  4 3 ,9 7  o/o
M a n g a n .................................1 ,74  „
K i e s e l s i i u r e ......................2 2 ,1 0  „
P h o s p h o r ...........................  0 ,2 5 9  „
S c h w e f e l ........................... 0 ,011  „

Das dichte B rauneisenerz ergab bei der A nalyse:
E ise n  . . . 4 7 ,0 0  °/°
M an g a n  . . 1 ,47  „
K ie s e ls iiu r e  1 1 ,6 0  „
P h o sp h o r  . 0 ,2 2 3  „
S c h w e fe l . 0 ,0 3 5  „

A uf der Ja v o rik -K |ip p e  tre ten  gew altige 
E isenerzm assen zutage, die se it a lters her ab- 
gebaut werden. Das lim onitische E isenerz voin 
ehemaligen Tagebau Jazev ac  ergab:

E ise n  . . . 4 9 ,1 2  o /0  

M an g a n  . . 2 ,3 7  „
K ie s e ls a u r e  1 3 ,7 5  „
P h o sp h o r  . 0 ,161  „
S c h w e fe l . 0 ,0 5 4  „

ein anderes en th ie lt:
E i s e n ...................................... 5 5 ,9 7  °/o
M a n g a n ................................ 2 ,28  „
K i e s e l s a u r e ......................7 ,64  „
P h o sp h o r  . . . . 0 ,2 3  „
S c h w e f e l ........................... S p ur

Das E rz  von Zofa m it:
E i s e n ......................................  5 9 ,4 3  %
M an gan  ........................... 2 ,6 8  „
K i e s e l s S u r e ......................2 ,8 0  „
P h o sp h o r  . . . . . .  0 ,2 2 1 ,,
S c h w e f e l ........................... 0 ,2 6  „

mufi ais ungewohnlich reiner B rauneisenstein 
bezeichnet werden.

67
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An die E isenerzlagersta tten  des engeren 
L jubiagebietes schlieBen sieli diejenigen von 
Velico Brdo, Jezero  und BriSevo górnej. Eine 
P robe des E rzes von Jozindol ergab :

E is e n o s y d .................................7 1 ,2 8  °/o
M a n g a n o x y d u l . . . .  2,6G „
K ie s e ls iiu r e  ......................7 ,4 0  „
K a lk  ...................................... 2 ,14  „
W a s se r  .................................1 2 ,35  „

Zu erwilhnen sind h ier noch: das E isenerzvor- 
koinmen im Riede Ćajre und in der westliehen 
Lehne des Hodźina Kosa. Eine w eitere Gruppe 
umfafit die Vorkommen von E isenerzen bei S tara  
R jeka und S tari Majdan, numlich jene im Run- 
jevicaberge, im Riede MajdanuSa, auf L itica 
Nova, im Riede Je rkovaća und am Treśnica, 
ferner die Vorkommen von Briśeyo und Rudina 
mit

E i s e n ......................................  5 2 ,7 5  o/0
M a n g a n .................................3 ,3 0  „
K i e s e l s S u r e ......................3 ,9 8  „
S c h w e f e l ........................... 0 ,061  „
P h o s p h o r ........................... 0 ,1 1 7  „

ln  dieselbe Gruppe gehoren noch die Eisen- 
erzvorkom m en im Riede M ihajluśa, auf Atlino 
lirdo, von Bukovaca und Skorac, auf dem 
Grubenfeld Ciganusa und B atkovaea, ferner von 
D renorac, Novska Ruda und Dimaeero brdo, 
sowie die E rze  von V ukulja, Vrśuśc, auf der 
G radina bei K oprivna und bei Aliśići. Andere 
L agerstittten  umfaBten das Gebiet von Sanskim ost, 
ostlich von der Sana, die Gegend von S tra tin ska  
und das Gebiet von Modra. Den SchluB bilden 
die Eisenerzvorkom m en im Luźće polje und im 
Yilusko polje. N icht unerw alint durfen die ge- 
w altigen Halden von a l t e n  E i s e n s c h l a c k e n  
bleiben, die sich am A usgang des Jap ra ta les  
rorfinden. Sie entlialten nach F . P o e c h :

%
M an gan  . . . . . . 2 ,1 4
T o n erd e  . . . . . . 0 ,9 5
K a l k ..................... . . . 3 ,5 0
M a g iie s ia  . . . . . . 0 ,9 7
K ie s e ls a u r e  . . . . . 18 ,90
S c h w e fe l . . . . . . 0 ,32
P h o sp h o r  . . ,. . . 0 ,1 2 5 >1

Ilire  Menge wird au f 3 bis 4 Millionen M eter- 
zen tner g esch a tz t; rechnet man noch die alten 
Schlacken in allen Talern  des Sanagebietes 
hinzu, so kann man darin ein wertYolles E rz- 
su rro g a t fiir die Zukunft erblieken. In den 
T alern  der Ja p ra , L jubia, S ta ra  R jeka und 
Sasina kann allein die Menge auf mindestens 
500  000 Tonnen geschatz t werden. Die H aupt- 
mengen liegen nur wenige K ilom eter von dem 
Sana-F lusse en tfern t, der von Sanskim ost ab- 
w arts  einige M onate im J a h r  aucli fiir groBere 
Lastboote schiffbar ist. (Der A rtikel w ird noch 
fo rtg ese tz t.)  [„B . u. H. J a h rb .“ 1909, H eft 3
u. 4 S. 173/330 .]

IC r  e c k e : E  i s e n o r  z e i n F  r  a  n z o s i s c li - 
L o t h r i n g e n . *  [„Gliickauf" 1910 , 8. Jan .,
S. 4 /9 .]

A d o l f o  C i a mp i :  D i e  E r z l a g e r s t a t t e n  
v o n  N u r r a  i n  S a r d i n i e n .  -Kurze vorlauflge 
M itteilung iiber die dortigen EisenerzYorkommen. 
[„Rass. M in.“ 1909, 21. Dez., S. 283 /4 .]

A d o l f o  C i a mp i :  D i e  E i s e n e r z l a g e r -
s t a t t e n  Yon  N u r r a . *  (Vgl. auch die vor- 
stehende N otiz.) Das E isenerzgebiet von la 
N urra*  (Abbildung 1) lieg t im nordwestlichsten 
Teile der Insel Sardinien. L a N urra  selbst 
w ird begrenzt im Norden vom Golf von A sinara 
und dem M eeresarm, der die Insel A sinara von 
Sardinien trenn t, im W esten  vom M eer, im 
Siiden vom Golf von P orto  Conte und dem Golf 
Yon A lghero. Die O stgrenze bildet etw a eine 
gerade Linie, die die beiden S tadte Alghero und 
P o rto to rres  m iteinander verbindet. D as erwahnte 
Gebiet h a t eine Lange von etw a 30 km und 
eine B reite  von 17 km. Das hier vorkomniende 
E rz  is t Brauneisenstein, der in der Tiefe in 
Spateisenstein iibergelit. Die m ittlere Zusaminen- 
setzung des Lim onits is t folgende:

E isen  . . 4 8  b is 49 7°:
K ie s e ls a u r e U  „ 12 U
M a n g a n  . 0 ,5  „ 12 Jl
T o n o rd e  . 5 o/0
K a lk  . . 0 b is 0 ,5 0 n
M a g n e s ia 0 „ 1 JJ
S c h w e fe l 0 ,0 3  o/o
P h o sp h o r 0 ,7 0  b is 0 ,8 0 ?>
G liih y er lu st 9 „ 10 >>

D er Spateisenstein hingegen ha t folgende 
Zusainmensetzung:

E is e n  . . 42 b is 44 | |
K ie s e ls a u r e 8 łł 10 Jl
M a n g a n 0,5 Jł 1 1}
T o n e rd e  . 3 5 )1
K a lk  . . 0 ,8 11 0,9 11
M a g n e s ia 0 ,5 Jł 1 11
S c h w e fe l 0,1 łJ 0 ,2 11
P h o sp h o r 0 ,7 5 >
G liih v er lu st 14 b is 18 11

Abb. 2 zeig t ein Querprofil dureh die Punkte 
L a Colti, Canaglia, Crabileddu, Riu d’Astimini 
und Monte Trudda. Die Abb. 3 — 6 zeigen 
m ehrere Profile und Schnitte dureh die Lager- 
s ta tte . (Der A rtikel w ird noch fortgesetzt.) 
[„R ass. Min.“  1910, 21. F ebr., S. 89 /92 .]

E i s e n e r z e  in A l m e r i a .  (Vergl. „Stahl 
und E isen“ 1909 S. 976.) [„ Ir . Coal T r. R ev.“
1909, 31. D ez., S. 1046 nach „Rev. Min.“]

J .  H. L . V o g t :  N o r w e g e n s  E i s e n e r z 
Y o r k o m m e n .  Auszug aus einem im Poly- 
technischen Verein am 26. Oktober 1909 
gehaltenen V ortrag  iiber die EisenerzYorrate 
des Landes und ihre Bedeutung fiir die zu er- 
lioffende einheimische E isenindustrie. [„Tek. U.
1909, 5. N oy., S. 546 /50 .]
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N e u e  E i s e n e r z f u n d e  i n  d e n  V e r e i n i g t e n  
S t a a t e n .  George J .  Maas in Negannee, Mieli., 
soli westlich von Isplieming, M arąuette Rangę, 
gewaltige E isenerzlager erscblossen liaben. Die- 
selben sollen 15 Mili. Tonnen R oteisenstein und 
237 Mili. Tonnen E rz , das durch A nreicherung 
in ein niarktfaliiges Gut verw andelt werden kann, 
entbalten. W eite re  Angaben sind abzuw arten. 
[„ Ir. A ge“ 1910, 24. Febr., S. 457/8 .]

S. N o r t o n :  D i e  E i s e n  e r z e  i m  S t a a t e  
N e w Y o r  k.* E ine allgemeine U ebersicbt iiber die 
verschiedenen E rzrev iere  und den C harak ter der 
L agers ta tten . [„ Ir. A ge“ 1 9 1 0 ,1 7 .F e b r .,S .382/6 .] 

E i s e n e r z l a g e r s t a t t e n  b e i  H a n o v e r ,  
N e w  M e x ico . Die E rze  entbalten nach P a i g e  
53 bis 57 °/o Eisen, bisher sind iiber eine Mil- 
lion Tonnen gefordert worden. [„E ng. Min. J . “
1909, 11. Dez., S. 11G2.]

Schacht

Schacht

A b b ild u n g  3 . P rofil b e i C an ag lia ,

Schacht

Ctsenerz Schacht

A b b ild u n g  4. P r o fil boi F o s s a  d e l P rote ,d /B id d n

S3Ś3 RH O !  i :i ES3 
•Si/ur Eisenerz Trias Perm Oiorit

A b b ild u n g  !.
E iso n e r z g e b ic t  von  L a  N u rra  in S a rd in ien .

A b b ild u n g  5.
S c lin itt  d u rch  d ie  E rz la g e r sta tte .

Schacht

S c h itfB r

E is e n e r z

A b b ild u n g  2 . Q uerprofiI.

W. J . B a r  tb o  lo m  e y : G ro f ie  L e i s t u n g e n  
in d e n  am e r i k a  n i s c h e n  E i s e n e r z f e l d e r n . *  
Allgemeine Angaben iiber die w irtschaftlichen 
 ̂erbaltnisse in dem bekannten E rz rev ie r Mesabi- 

range. B ericht iiber die von der Steel Corpo
ration bei Coleraine neu erschlossencn E rzvor- 
koniraen, die auf 12 000 bis 15 000 Millionen 
Tonneu geschatzt werden. Man beabsichtigt, 
daselbst eine Erzw asclie von gew altiger Grofie 
anzulegen. N ahere Einzelheiten hieriiber felilen 
noch. [„Ir. T r. R ev .“ 1910, 6. Ja n ., S. 53 /60 .]

G e o r g e  A. N e w e t t :  Das M arąuette-E isen- 
erzvorkommen.* [„Proc. of the L ake Superior 
Min. In s t.“ 1909, Bd. 14, S. 19/30.]

A b b ild u n g  G. S ch n itt d u rch  d ie  E r z la g e r s ta tte .

E i s e n e r z v o r k o i n m e n i m o s t l i c h e n T e x a s .  
Es handelt sieli um B rauneisenerze m it 54 bis 
57°/o Eisen, von denen einige tausend Tonnen 
nach Birmingham, A lab., geschafft wurden. Sie 
ergaben bei der A nalyse 57 °/o E isen, 0 ,12 
bis 0 , 1 5 %  Phosphor und wenig Schwefel. 
[„E ng. Min. J . “ 1909, 25. Dez., S. 1270.] 

O r v i l l e  A.  D e r  by :  E i s e n e r z l a g e r s t a t t e n  
in B r a s i l i e n .  Nach D r. G o n z a g a  de Ca mp o s  
b e tra g t die Menge einiger der bekannten brasiliani- 
schen Eisenerzvorkom m en 988 Millionen Tonnen. 
[„E ng. Min. J . “ 1909, 25. D ez., S. 1258/9 .] 

D ie  Y e r b r e i t u n g  d e r  E i s e n e r z l a g e r 
s t a t t e n  v o n  A e g y p t e n .  Auszug aus einer
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A rbeit von W . F . H u me .  Danach linden sich 
au f der W estseite der Sinaihalbinsel, siidlich von 
Kas Abu Zenima, nicht w eit von der Kiiste, im 
K ohlenkalk N ester von E isenerzen, die auf einer 
F lachę von iiber 200 qkm ze rs treu t sind. Ob- 
wohl der T ransport nach der Kiiste keine grofien 
Schw ierigkeiten b ie te t, so lassen die hohen 
KanalgebUhren bei der Verschiffung durch den 
Suezkanal den Abbau nicht lolinend erscheinen. 
K leinere Yorkommen von E isenerzen auf der 
Ostseite der Sinaihalbinsel konnen wegen ih rer 
U nzuganglichkeit nicht in F rag e  kommen. Auch 
die anderen vom V erfasser erw ahnten Vorkommen 
haben keine w irtschaftliche Bedeutung. Die in 
D arfu r und Kordofan yorkommenden E isenerze 
werden von der eingeborenen B evolkerung schon 
se it langein verarbeite t. [„Peterm anns Mit,teil.“
1910 II  S. 85.]

Dr. B. G r a n i g g :  Bemerkungen iiber einige 
E i s e n e r z b e r g b a u e  im z e n t r a l e n  T u n i s  u n d  
im K i i s t e n g e b i e t  A l g e r i e n s . *

1. D er R oteisensteinbergbau am D jerissa is t 
seit dem Ja h re  1901 verlielien, doch w ird der 
Abbau e rs t kaum ein J a h r  betrieben. Die dort 
Yorhaudene E rz lin se , von der etw a 15 Mili. 
Tonnen aufgeschlossen sind, besteht aus einern 
sehr reinen und iniirben Roteisenstein (z. T. 
pseudomorph nach Spateisenstein) mit 55 bis 
60 °/o Eisen. Die L ag e rs ta tte  w ird durcli E tagen 
im Tagbau gewonnen. Die ganze Forderung , 
etw a 25 Eisenbahnw agen zu 25 t  im T age, wird 
nach L a G oulette, dem auBeren Hafen von Tunis, 
gefiihrt und dort auf Schiffe yerladen.

2. D er R ot- und Brauneisensteinbergbau am 
„S ia ta" . Das E rz  kommt hier gangform ig vor. 
Die M achtigkeit des H auptganges b e tra g t 2 bis
4 m an der Erdoberflache; in der Tiefe scheint 
sie zuzunehmen. Die ganze B elegschaft besteht 
aus 120 Mann, die tagliche F orderung belauft 
sich au f etw a 250 t. D er Bergbau geliort der 
„Socióte anonyme des Mines de fer du Dj. S iata 
e t Dj. H am eim a"; er kam am 2. Ja n u a r  1906 
zu r Verleihung.

3. Die E isenerzlagersta tten  des B o n -Jab er. 
Es sind Rot- und Brauneisensteinvorkom m en mit 
bary tischer G angart und sparlichen E instreu- 
ungen von K upfererzen. Diese schon den Rom era 
wolilbekannten L ag e rs ta tten  liegen im algerisclien 
T eil des B o n -J a b e r .  [ ,O est. Z. f. B. u. H .“
4. D ez., S. 7 3 9 /4 6 ; 11. Dez., S. 7 5 5 /6 1 ; 18. Dez.,
5. 7 7 9 /8 4 ; 25. Dez., S. 7 93 /800 .]

K a t z e r :  E i s e n e r z e  i n  K o r e a . *  Es finden 
s ic h : H am atit, M agnetit und Limonit, die teils 
au f L agern , teils au f Gangen, teils au f K ontakt- 
lag ersta tten  au ftreten . L agerform ig sind die 
Limonitvorkommen yon Mi-chhyijn, Siu-kokai 
und Chyon-bahoi, dereń M achtigkeit zwischen 
1 und 4 m b e tra g t; ih r E isengehalt schw ankt 
zwischen 62,2 und 65,4 °/o. Das E rz  w ird zur- 
zeit nur in beschranktem  Uinfang abgebaut. 
H am atit bildet einen bis 28 m machtigen Gang

im Tonschiefer des Kulmoi-san, eines isolierten 
Hiigels bei Siu-chhyon. Das E rz , das im Ja h re  
1904 in Abbau genommen wurde, en thalt im 
M ittel 62,70 °/o Eisen, 0 ,93  °/o K ieselsaure,
0,061 % Phosphor. Die yorzugsw eise ebenfalls 
H am atit fiihrenden L ag e rs ta tten  von Kenm-san- 
pho und ron  K u-ri-pang besitzen nur teilweise 
ausgesprochenen G angcharakter, zum Teil be- 
stehen sie aus einem in Zersetzungsm assen ein- 
gebette ten  oder daraus herausgew itterten  Block- 
w erk von H am atit und Limonit. D er erstere 
en thalt rund 60, der le tz te re  51 bis 5 5 %  Eisen. 
Alle diese E rze  sind fast schwefelfrei, aber ziem- 
licli reicli an K ieselsaure (6,46 bis 12,49 °/o) 
und werden gegenw artig  nur in geringer Menge 
ver)u itte t. M agnetit bildet bei Maik-mil-dong 
in der P rovinz K ang-uon ein bis zu 10 m Machtig
keit anschwellendes L ager. Das h a rte  E rz  ent
halt 49,50 % Eisen und 1,52 °/o T itan . Diese 
und ahnliche E rze  bei Ma-san-pho werden zur- 
ze it nicht abgebaut. [„Oest. Z. f. B. u. H .“ 1910, 
29. Ja n ., S. 53.]

D r. J .  E l b e r t :  M a g n e t -  u n d  R o t e i s e n -  
e r z Y o r k o m m e n  in S i i d - S u m a t r a .  [„Z.  f.
pr. G eol.“ 1909 D ez.-H eft S. 509 /13 .]

W . W i l s o n :  E i s e n e r z e  in N e u - S e e l a n d .  
Man ha t zwei A rten  von Yorkommen zu unter- 
scheiden: den Eisensatul von T aranak i und die 
E rz lag ers ta tten  von P a ra p a ra  im Nelsonbezirk. 
E rs te re r  bildet ein schwarzes, titanhaltiges mag- 
netisches E rz , das in unerschopflichen Mengen 
an der M eereskiiste vorkommt. Infolge seines 
fein yerte ilten  Zustaiules hat er bisher noch 
keine w irtschaftliche Bedeutung e r la n g t, ob- 
wohl man schon vor einigen Jah ren  den Yersuch 
gem acht hat, diesen Eisensand zu brikettieren. 
Auch h a t man eine gewisse Menge davon nach 
Deutschland geschickt zur Y erarbeitung  im elek- 
trischen Ofen, fur welchen Zweck das Materiał 
sehr geeignet ist. Das Erzvorkom m en in der 
P rovinz Nelson s te llt ein ausgedehntes, ungefahr 
100 engl. FuB machtiges L ager dar, das in un- 
m ittelbarer Nalie Kohle, K alkstein  und W asser- 
k ra ft hat. D er E isengehalt des sonst reinen 
E rzes b e tra g t 4 0 °/o. [„Cass. M ag.u 1910, Jan., 
S. 209 /10 .]

E i s e n e r z e  in don  e n g l i s c h e n  K o l o n i e n  
u n d  S c h u t z s t a a t e n .  1. A frika: S ierra  Leone 
und Gambia, Goldkiiste, Nord- und Siidnigerien, 
B ritisch  Somaliland, Sudan, U ganda, Ostafri- 
kanische Schutzstaaten , N yasaland, Rliodesia.
2. W estindien: B ritisch  Guiana. 3. Inseln im 
A tlantischen Ozean und im Mittellandischen 
Meer. 4. Kolonien im Indischen Ozean: Ceylon. 
M auritius, Seychellen, B ritisch  Nord-Borneo und 
Saraw ak, S tra its  Settlenienis und Malaiische 
S taaten . [„B ulletin  of the Im perial In stitu te1'
1909, Bd. 7, N r. 3, S. 29 5 /3 0 8 .]

H e i n t k e : Das See-Erz und seine Gewinnung. 
[„G luckauf" 1910, 12. F ebr., S. 207/9 .]
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M anganerze.
Dr. R i c h a r d  C a n a v a l :  U e b e r  d a s  Y o r -  

k o m m e n  y o n  M a n g a n e r  z e n b e i  W  a n d e - 
1 i t z e n  n a c h s t V 8 l k e r m a r k t  i n K a r  n t  e n. 
Yor einigen Jah ren  sind in der Gegend von 
W andelitzen M anganerze aufgefunden worden, 
dereń Vorkominen und Zusammensetzung der Y er
fasser selir eingeliend stud iert liat. E ine Probe 
ergab 54,9 °/o M angan, 0,2 °/o Phosphor und
1,3 °/o Kieselsiiure. Das E rz  is t ein Psilotnelan, 
der durch einen gewissen G ehalt an Zink, Kad- 
inium, Chroni und N atron bem erkensw ert ist. In 
genetischer H insicht h a t das'Vorkom m en Aehn- 
lichkeit m it den Eisen- uud M anganerzlager- 
stiitten in der Umgebung von Lim burg a. d. Lahn. 
[Nach einem voin V erfasser freundlichst ein- 
gesandten Sonderabzug aus dem „Jahrbuch des 
Naturhistorischen Landesmuseums in K arnten" 
Heft 28 S. 3 5 7 /6 8 ,  K lagenfurt 1909. ]

Chroniorze.
C h r o m e i s e n s t e i n  a u s  T r a n s v a a l .  Durch 

Pyroxon und P eldspat yerunrein ig ter Chromit 
von 4,10 bis 4 ,35 spez. Gew. Zwei yerschiedene 
Proben ergaben:

P robe I P robe II

C h r o m o x y d  . . . .  4 7 , 0 0  %  3 8 , 4 0  %

E i s e n o x y d u l  . . . .  2 3 , 9 9  „  2 1 , 5 0  „

1 .Bulletin of the Im perial In stitu te"  1909, Bd. 7, 
Nr. 3, S. 277.]

C h r o m e i s e n s t e i n  v o r k o m m e n  im A t a k -  
p a m e - B e z i r k .  D er beim Hiigel D jeti von Dr. 
K o e r t  gefundene Chromeisenstein ergab bei der 
Analyse:

% % % % %

C h r o m o x y d . . . . 3 7 , 1 3 9 , 3 4 0 , 0 4 1 , 7 3 6 , 4

K i e s e l s a u r e  . . . . 8 , 7 5 , 6 3 , 7 1 , 8 6 , 9

M a g n e s i a ......................... 1 9 , 7 1 9 , 6 1 9 , 1 2 1 , 0 2 0 , 8

1 8 , 9 1 9 , 6 2 2 , 9 2 2 , 6 2 3 , 7  !

K s e n o x y d u l . . . . 1 4 , 9 1 4 , 9 1 3 , 5 1 2 , 2 1 1 , 8  :

N i c k e l o x y d u l  . .  . 0 , 7 0 , 8 0 , 5 0 , 6 0 , 4

S c l i w o f e l a i u i r o  .  . S p u r 0 , 0 4 0 , 0 4 0 , 0 7 0 , 0 7

P h o s p l i o r s a u r e  .  .
_____________

S p u r S p u r S p u r S p u r S p u r

[,A m tsblatt fiir das Schutzgebiet Togo" 1909,  
25 Dez., S. 379.]

Yanadiumerzo.

V a n a d iu m e r z e .  Beschreibung der einzelnen 
Arten. Angabe ihrer  chemischen Zusammen
setzung, ihres Vorkommens; daran anschlieBend: 
Darstellung und Verwendung von Yanadium.
I ^Bulletin of the Im perial In stitu te"  1909, Bd. 7,

4, S. 401/9 .]

Wolfram erze.
 ̂ o r  k o ni m e n u n d V e r  w e n d u n g v o n 

^  o l f r a m e r z e n .  (Fortse tzung . Vgl. „S tahl und 
Łisen" 1909 S. 1519.) W olfram erze in  A m erika: 
Kanada, Yer. S taaten , P eru , B rasilien, Boliyia, 
A rgen tin ien , Chili, Philippinen. Produktions- 
statistik. Methoden zur A nreicherung der W olf-

ram erze. H andelsw ert der W olfram erze. H er- 
stellung von metallischem W olfram . E igenschaften 
und Yerw endung des W olfram s und seiner Le- 
gierungen. [„Bulletin of the Im perial In stitu te"
1909, Bd. 7, Nr. 8, S. 285 /95 .]

D r. R i c h a r d  S t a p p e n b e c k  maclit in seiner 
„Uebersicht iiber die nutzbaren L agers ta tten  
A rgentiniens und der Magelhaenslitnder" auch 
einige Angaben iiber das Vorkommen von Eisen-, 
W olfram -, Vanadin- und N ickelerzen. | „Z.  f. 
pr. Geol." 1910 F ebruarheft S. 67.]

T itanerze.

J .  H. L . V o g t :  Ueber die R o dsand -T itan - 
eisenerzlagerstiltten  in Norwegen.* [„Z. f. pr. 
Geol " 1910 F ebruarheft S. 59/67.]

Erzanfbereitung.

N. V. H a n s e l l :  Die A nreicherung der mag- 
netisclienEisenerze.* [„E ng.M ag." 1910 Januar- 
heft S. 513 /36 .] -

E . D r e v e s :  G r u n d s a t z e  f i i r  d e n  B e 
t r i e b  m i t  M a g n e t - S e p a r a t o r e n  b e i  d e r  
m a g n e t i  s e h e n  E r z a u f b e r e i t u n g . *  E r- 
o rterung  des Separiervorganges bei der magne- 
tischen E rzanreiclierung und Besprechung der 
Grundsiltze, nach denen man yerfaliren inuB, 
um mit moglichst kleinen V erlusten zu arbeiten. 
[„Z . d. Oberschl. B. u. H. V ." 1909,  Dez., 
S. 525 /31 .]

G . Werksanlagen.

K. D r e w s :  M o d e r n e  V e r l a d e v o r r i c h -  
t u n g e n  f i i r  E r z .  Abbildung und Beschreibung 
des H ulett - Umladers, einer V erladeanlage der 
Lackaw anna Steel Co. in Buftalo, eines H unt- 
schen Umladers der F irm a J .  Pohlig  in Koln 
fiir ein rheinisches H iittenw erk sowie einer E rz - 
yerladebriicke von B leichert & Co. in Leipzig- 
Gohlis fiir den Hafen yon Poti.*  [„E rzb ."
1910,  15. Febr., S. 52/5.]

S cli w a b  e : Die V erladung von Massen-
giitern im E isenbahnbetrieb * [„Z. d. V. d. I ."
1910, 26. Febr., S. 357 /9 . E ntgegnung von 
A u m u n d .  Ebenda, S. 359/62.]

Abbildung und Beschreibung der neuen eiser- 
nen T rich terw agen  der Queenslandbahn.* [„Engi- 
neering" 1910, 28. Jan ., S. 106/9.]

M. F r e y b e r g :  U e b e r  D r a h t s e i l -
b a h n e n ,  m i t  h e s o n d e r e r  B e r u c k s i c h t i g u n g  
n e u e r  K o n s t r u k t i o n e n . *  D er Y^erfasser be- 
sprich t: die T ragseile, die Tragbocke, das Zug- 
seil, die W agen, die S tationen (Be- und Entlade- 
stationen). [„B raunkohle" 1909 ,  1. Dez.,
S. 599 / 6 0 2 ;  7. D ez., S. 615 /23 .]

M. F r e y b e r g :  U e b e r  d i e  G r o B e  d e s  
D u r c h h a n g e s  d e r  T r a g s e i l e  be i  D r a h t -  
s e i 1 b a h n e n.* Aufstellung einer G leichung
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zwischen D urchhang, S tiitzenentfernung, Seil- 
spannung und B elastung. [„B raunkohle“ 1910,
4. Ja n ., S. 680/1 .]

H u b e r t  H e r m a n n s :  B er T ransportgurt.*  
[„D ing ler“ 1910, 5. F ebr., S. 68/71.]

1 0 0 - t-K ra n  von Applebys L td. in Glasgow.* 
[„E n g in eer“ 1910, 11. Febr., S. 156/8.]

D e r  H e b e m a g n e t  a i s  i n d u s t r i e l l e r  
F a k t o r . *  Besclireibung der neuen F o rtsch ritte  
auf diesem Gebiete in Amerika. [„ Ir . T r. Rc\r. “
1910, 6. Ja n ., S. 105/12.]

F r a n k  C. P e r k i n s :  Deutsche Hebemag- 
nete.* [„Z. f. pr. M asch.“ 1910, 12. Jan .,
5. 87 /90 .]

de G r a h l :  Dic W arm everteilung  bei Dampf- 
kesseln und die Bestimmung der W arm eleitung 
und -strahlung. [„Z. f. Dam pfk. u. M .“ 1910,
28. Jan ., S. 3 7 /4 0 .J

P rak tische B etraclitungen iiber den W itrme- 
schutz von D am pfleitungen. [„B raunkohle“ 1910,
18. Jan ., S. 709/16 .]

A. D o s  cl i :  D er W itrm edurchgang an Kessel- 
heizflachen. [„Z. f. D am pfk. u. M.“ 1910,
11. Febr., S. 57/9 .]

G. F o n t i u s :  Die A usnutzung des Auspuff- 
dampfes des Ham m erwerkes durch eine Ab- 
dam pf-Turbinenanlage bei A. Boi'sig in Tegel.* 
[ „W .-Techn.“ 1910, Jan ., S. 12 /17 .]

S n o w d e n  B.  R e d f i e l d :  Verwendung von 
D ruckluft zum A ntrieb von Maschinen. [„Z. f. 
p r. M asch.“ 1910, 9. F ebr., S. 315/9 .]

Bem erkensw erte K raftm aschinen im H iitten- 
betriebe. [„Technisches Z en tra lb la tt fiir Berg-, 
H iitten- und M aschinenbau” 1910, 3. Febr., 
S. 6 1 / 2 ;  10. Febr., S. 73/4.]

E . H u b e n d i c k :  E ntw icklungderG asm otoren- 
technik in den le tz ten  fiinf Jah ren . [„G asm .-T .“ 
1909 D ez.-H eft S. 135/8 .]

E . H u b e n d i c k :  Ueber die W irkung  so- 
genannter Ziindkam m ernbeiYerbrennungsm otoren. 
[ ,G asm .-T .“ 1909 O kt.-H eft S. 101/4 , Dez.- 
H eft S. 138/41 .]

Versuche an Sauggasanlagen. [„Z.  d. B ayer. 
R ev.-V .“ 1910, 31. Ja n ., S. 11/3.]

Treibriem en aus Stahl.* [„P rom .‘‘ 1910,
23. F ebr., S. 331 /3 .]

G eo. H. S t i c k n e y :  E lektrische Beleuchtung 
fiir industrielle Anlagen. [„ Ir . A ge“ 1910,
24. F ebr., S. 446/8 .]

H. Roheisenerzeugung.

M. A. P a v l o f f :  H o c h o f e n  N r .  5 d e r  
A l e x a n d r o w s k y  - W e r k e  (Siid - RuBland).* 
Besclireibung des grofiten Hochofens von Siid- 
RuBland. Derselbe h a t eine Gesamthijhe von 
27,40 m und macht taglich 400 t  Roheisen fiir

den basischen M artinprozeB. Das verh iitte te  
K riyoi-R og-Erz en thalt rund 5 9 °/oE isen . D er 
Ofen is t m it Schragaufzug und Kiibelbegiclitung 
ausgesta tte t. [„E ng ineer“ 1910, 21. Jan ., S .64 /5 .]

M. F . D a u b i n e  und M. E.  R o y :  U n t e r -  
s u c h u n g e n  ii b e r  d i e  T r o c k n u n g  d e s  
G e b l a s e w i n d e s  f u r  H o c h o f e n  u n d  d i e  
w i r t s c h a f t l i c l i e  Y e r w e n d u n g  v o n  C h l o r -  
k a 1 z i u m.* Die V erfasser besprechen in sehr aus- 
fiihrlicher W eise die Entw icklung der W ind- 
trocknungsverfaliren (Gayley, M athesius). Sie 
kommen zu dem ScliluB, daB durch eine Regene- 
r ierung  des fiir die T rocknung verw endeten Chlor- 
kalzium s dieses V erfaliren fiir den B etrieb billiger 
zu stehen komine, ais der Bau der Gayleyschen 
V orrichtungen. N aherer B ericht w ird in „Stahl 
und E isen“ dem nachst veroffentlicht. [„Compt. 
rend. S. Ind. m in.“ 1909 Xoveinberheft S. 397 /452 , 
Dezem berheft S. 477/542 .]

G 1 e i ch  in aB i g e  T e m p e r a t u r  d e s  G e 
b l a s e w i n d e s  b e i  dem G a y l e y s c h e n  WTin d -  
t r o c k n u n g s v e r f a l i r e n . *  Um zu erreichen, 
daB der Geblasewind bei T ag  und N acht die
selbe T em peratur beibehalt, und daher auch 
s te ts  gleiche W indmengen dem Hochofen bezw. 
K onverte r zugefiihrt w erden, h a t Gayley die 
K altw indleitung yon der G efrieranlage aus in 
yerschiedener W eise, z. B. gegen Sonnenstralilen 
durch Schutzdacher und bei E rdleitungen durch 
die W arm e schleclit leitendc Stoffe isoliert. Die 
Erfindung is t durch ein am erikanisches P a ten t 
geschiitzt. [„E ng. Min. J . “ 1909, 11. Dez.,
S. 1170/1 . „ Ir . T r. R e v .“ 1909, 23. Dez., 
S .1092/3 . „ Ir . Coal T r .R e v .“ 1910, 7. Ja n ., S .4.]

G. H. S t a n l e y :  E i n i g e  S c h n i e l z v e r s u c h e  
m i t  t i t a n h a l t i g e n  E is e n e r z e n .*  In  T ransvaal 
kommen bedeutende Mengen von titanhaltigen 
Eisenerzen vor. D er V erfasser h a t Schmelzvcr- 
suclie im kleinen angeste llt, wobei er ein Erz 
mit 0 ,80  °/o K ieseisaure, 15,20 °/o T itansaure,
3,51 °/o Tonerde und Chromoxyd, 0,32 °/o Kalk 
und 81 ,43 °/o Eisenoxyd yerw endete. E r  erhielt 
dabei weiBes Roheisen m it 0 ,104 °/o Silizium 
und geringen Mengen T itan  und graues Roli- 
eisen m it 1,8 bis 3,2 °/o Silizium und ebenfalls 
sehr geringem  T itangehalt. Nur bei einzelnen 
Versuchen, bei denen die- T em peratur sehr hoch 
w ar, belief sich der T itangeha lt des Eisens auf
2,8 bis 3,48 °jo. S pater wurde auch ein kleiner 
Versuchsliochofen errich te t, dessen Ergebnisse 
noch ausstehen. [„The Jou rnal of the Chemical, 
M etallurgical and Ślining Soc. of South A frica1-
1909 Noyem berheft S. 1 6 2 /1 7 2 ; D ez., S .211 12;
1910, Ja n ., S. 253 /4 .].

Abbildung und Besclireibung einer 2000- 
pferdigen Gasgeblasemaschine, von der Siegener 
M aschinenbau-A.-G. in Siegen fiir Gebr. Stumni 
in Neunkirchen gebaut. [„E ng ineering“ 1909,
24. Dez., S. 855.]
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I. Giefiereiwesen.
(Y e r g l. a u ch  A b sch n itt  Iv. u P .)  

Allgonieincs. — Giofioreianlagon. -  GieBoroibotrieb.

J o s e p l i  H o r n e r :  G i e B e r e i  u n d  M a s c h i -  
nenbau . *  Besprechung der Gesiclitspunkte fiir die 
Anlage von Eisen-, Stahl- und MetallgieBereien. 
[„Engineering" 1910, 21. Jan ., S .7 0 /7 1 ; 4. Febr., 
S. 131 /2 ; 18. F ebr., S. 195/6.]

Beschreibung der EisengieBerei von B axter, 
D. W hitney & Son zu W inchendon, Mass.* 
[„ Castings “ 1910 Jan u arh eft S. 107/12.]

D ie z w o i s t o c k i g e  
E i s e n g i e B e r e i  d e r  
Ohio E l e v a t o r  C o m 
pany  zu Y o n k e rsJJ .Y .*
In der Halle zu ebener 
Erde w ird vornehmlicli 
schwererGuB hergestellt, 
wahrend fiir Klein- und 
MetallguB die etw a 11 ni 
iiber GieBereisohle ange- 
legte zweite Halle dient.
In einem Zwischenstock 
befindet sich die Modell- 
schreinerei. N aheres geht 
aus Abbildung 7 und 8 
hervor. [nI r .A g e “ 1910,
10. Febr., S. 3 3 2 /4 ;
„Castings** 1910, F ebr.- 
Heft S. 141/4.]

E i n H e i z u n g s s y s t e m f i i r G i e f l e r e i e n . *  
Die GieBerei der W ate rb u ry  Castings Co. zu 
W aterbury , Conn.. is t nur aus Glas und Eisen 
erbaut. Nach langeren Versuchen h a t man sich 
entschlossen, die H eizung dieser annaliernd 
14 600 cbm groBen H alle durch warme L uft vor- 
zunehmen. Beschreibung der H eizanlage. [„ Ir . 
A geu 1910, 27. Ja n ., S. 214/15 .]

G i e B e r e i e i n r i c h  t u n g e n : Formm asehinen 
von B arker und der Arcade Mfg. Co.; Dam pfturbine 
zum A ntrieb von V cntilatoren, d irekt gekuppelt 
m it denselben; T rag b are r K erntrockenofen „Mon- 
a rc h “ ; Tiegelschinelzofen „M onarch". [„Foun- 
d ry “ 1909 D ezem berheft S. 184/8.]

A b b ild u n g  

D ie  z w o is to c k ig e  E ise n g ieB e r e i der  

O hio E le v a to r  Co.
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E i n e  G r a u e i s e n g i e B e r e i  m i t  D a u e r -  
f or inen. * Beschreibung der E inrichtungen und 
Arbeitsverfahren der Tacony Iron  Co. zu Tacony, 
Pa. Die GieBerei s te llt A bfluBrohren,Form stucke, 
Bremsklotze nach dem Y erfahren von C u s t e r  
(vergl. „Stahl uml Eisen** 1909, 8. Sept., S. 1391) 
iier. Naherer B ericht folgt in „S tahl und E isen**. 
[„Foundry** 1910 F ebruarheft S. 2 37 / 4 9 ;  „Ir. 
Tr. R ev.“ 1910, 10. F ebr., S. 304/15 .]

R- L o t s : GieBereiliallenbauten und ihre 
Rentabilitat fiir den Betrieb. [„G iefl.-Zg.“ 1910, 
1. Jan., S. 14 /16 ; 15. Jan ., S. 4 7 /5 1 ; 1. Febr., 
s - ‘ 7 /80 ; 15. Febr., S. 108/11. SchluB folgt.]

GieBereieinrichtungen :* Die verbesserte Riit- 
telforminaschine der T abor Mfg. Co. in P hila- 
delphia; Abhebeformmaschine der Osborn Mfg. 
Co. in Cleveland fiir beliebige F orm kasten ; P refi- 
luftstam pfm aschine der Henderson E ngineering
& Sales Co. zu New York. [„F oundry“ 1910 
Jan u arh eft S. 229 /34 .]

H. Y e t t e r :  Ueber die IłoststabgieC erei aus 
friiherer und neuerer Zeit un ter B eriicksichtigung 
prak tischer E rfahrungen und Erlebnisse.* [„Giefi.- 
Z g .“ 1910, 1. Ja n ., S. 8 /1 0 ; 15. Jan ., S. 3 8 /4 1 ;
1. F ebr., S. 74 /7 .]

F e l i x  S c h e f c h e n :  Die A nfertigung von 
Stahlw erkskokillen. (Fortse tzung .) [„Fond.Mod.**
1910, 20. Jan ., S. 12/14.]

Formsand.
H e n r y  L e  C h a t e l i e r :  B e o b a c h t u n g e n  

a n  F o r m s a n d e n .  V erfasser h a t m ehrere fran- 
zosische Form sande hinsichtlich der Korngrofie 
ih rer B estandteile, ih rer W iderstandsfilhigkeit 
gegen Zerdriicken und ih rer D urchlassigkeit fiir 
Gase untersucht und beschreibt diese Versuche 
ausfiihrlich. Seine SchluBfolgerungen konnen 
dahin zusammengefaBt w erden: die I 'e s tig k e it 
gew isser Sandsorten nimmt bei starkem  E rh itzen  
zu, bezw. sie bleiben zum mindesten gleich wider-
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standsfah ig  wie nacli dem Trocknen, wilhrend 
.andere bei dieser Behandlung ihre W iderstands- 
fiihigkeit vollstilndig verliereu . D er Grund da
fiir liiBt sich nun nicht mit S icherheit nach- 
weisen; in einigen Fallen  mag der Sand keinen 
w irklichen Ton enthalten, sondern eine gallert- 
a rtig e  Masse, z. B. Eisenoxyd, die bei der E r- 
w arm ung zu Staub zerfa llt. Die D urchlassig- 
keit fiir Gase luingt m it der KorngroBe zu
sammen; fur denselben Sand bleibt sie gleich, ob 
er trocken oder feuclit ist. Im allgemeinen 
schwinden gute Sande weder beim Trocknen 
noch bei starkom  E rh itzen . Das von den 
Zwischenraumen in einem Sandhaufen eingenom- 
mene Volumen b e tra g t n icht ganz die H alfte 
des Gesamtvolumens. [„Rev. M et.“ 1909 De- 
zem berheft S. 125 6 /6 3 .J

Modelle.
G e o r g e  F.  B e i n h a r d :  D i e  m o d e r n e  M o 

d e l l m a c h e r e i . *  M itteilungen iiber E inrichtung 
der Modellmacherei und des M odellagers einer 
groBeren A nzalilbekannter am erikanischerFirm en. 
{ „ Ir. A ge“ 1910, 17. Febr., S. 373/8 . „Castings"
1910 Februarheft S. 144/50.]

J o s e p h  L.  G o b e i l l e :  D i e  M o d e l l m a c h e r e i  
v o n  h e u t e .  Der vor der P ittsbu rgh  Foun- 
drym en’s Association gehaltene Y o rtra g  en thalt 
•einige Vorschlage fiir E inrichtung und Organi- 
sa tion  der Modellmacherei. [„ I r .  A ge“ 1910, 
17. F ebr., S. 379 /80 . „Castings" 1910 Fe- 
bruarlieft S. 1 6 0 /l.J

R . F a i t e :  Rohremnodelle fiir einmaligenGuB.* 
] „Z. f. p rak t. M aschinenbau“ 1 9 1 0 ,1 2 . Ja n ., S. 99.]

J .  R . Mo o rli ou se : H erstellung von holzernen 
M odellplatten fiir HandelsguB.* [„Foundry T r. J . “
1909 Dezem berheft S. 727/31 .]

F . W . B a r r o w s :  K o n s t r u k t i o n  e i n e s  
n e u e n  P  r  o p e 11 e r  m o d e 11 s.* Allgemeines iiber 
die zu uberwindenden Schw ierigkeiten. H erstellung 
des Modells und der K erne. [„Am.  M ach.“ 1910,
19. Febr., S. 155/7 . „Z. f. p rak t. Maschinen-
i>au“ 1910, 23. F ebr., S. 419/21. ]

Schablone fiir M odelltischler zum AnreiBen 
Ton Sechskanten.* [„Z. f. p rak t. M aschinenbau“
1910, 19. Ja n ., S. 148.]

A. B. L e e :  Genaue A nordnung der Bohrungen 
in  Modellen.* [„Z. f. p rak t. Maschinenbau"
1910, 19. Ja n ., S. 148/9.]

J .  W a t t :  L acktopf fiir Modellmaclier.* [„Am. 
M ach.“ 1910, 8. Ja n ., S. 1027. „Z. f. p rak t.
M aschinenbau“ 1910, 12. Ja n ., S. 66.]

Formerei.

D ie  W i r k u n g  des  f e s t e n  S t a i n p f o n s  d e r  
F o r m e n *  wird an einigen praktischen Beispielen 
c r la u te r t. [„C astings" 1910 Ja n u arlie ftS . 117/8 .]

L. F . Cook :  Das Formen einer groBen Seil- 
trommel m it spiralform igen Rillen.* [„Am. Mach."
1910, 1. Ja n ., S. 1010. „Z. f. p rak t. Ma-
schinenbau" 1910, 5. Ja n ., S. 43.]

E. F . L a k o :  D i e  H e r s t e l l u n g  e i n e s  
g r o B e n  G u B s t U c k e s . *  Es handelt sich um 
einen Teil einer riesigen Pumpe von 1 2 0000  cbm 
Forderleistung. [„Am.  M ach.“ 1910, 12. Febr., 
S. 112/3 . „Z. f. p rak t. Maschinenbau" 1910,
16. Febr., S. 361/2 .]

F r a n z  B r  o dl :  Die H erstellung der GieB- 
form eines Turbinengehauses m ittels Schablonen.* 
[W .-T echn .“ 1909 Dezem berheft S. 633/8 .]

P . D w y e r :  E ine einfache A rt, um Zahnrader 
mit Schablone zu formen. [„F oundry“ 1909 
D ezem berheft S. 146/7 .]

G. B u c h a n a n :  Das Form en kleiner Zahn
rader auf der Maschine.* [„Am. M ach.“ 1910, 
29. Ja n ., S. 15/6 . „Z. f. p rak t. Maschinenbau"
1910, 2. F ebr., S. 248 /9 .]

N e u e r e  F o r m m a s c h i n e n * :  Fahrbare
W endeformmaschine und Maschine m it elektri- 
schem A ntrieb zum Form en von B adiatoren; 
beides B auarten  der V ereinigten Schmirgel- und 
M aschinenfabriken A. G., H an n o v e r- Hainholz. 
[„G ieB.-Zg.“ 1909, 1. D ez., S. 712 /13 .]

Beschreibung der neuen Tabor-Riittelforin- 
maschine.* [„C astings“ 1 9 1 0 Jan u arlie ftS . 132/4. 
„ Ir . T r. R e v .“ 1910, 20. Ja n ., S. 189 /90 . „Am. 
Mach." 1910, 29. Jan ., S. 41 /2 .]

Beschreibung der durch P reB luft betriebenen 
Formm aschine von H enderson fur Rohren, Kokillen 
und W agenrader. [„Castings" 1910 Januar- 
heft S. 135/7 .]

C. L . C h a s e :  D as Formen von Teilen fiir 
M otorwagen auf der Maschine.* [„FoundryL
1910 Jan u arh eft S. 214/6 .]

K o l o n n e n a r b e i t  be im Mas chi  n e n f o r  men.*
M itteilungen iiber die A rbeitsorganisation der 
Form er und GieBer nebst dem Hilfspersonal in
der G ieB ereifiirE isenbahnw agenrader der Standard
Steel W orks zu Burnham . [„F oundry" 1910 
F ebruarheft S. 2 5 5 /8 ; ausziiglich „Am. Mach.“
1910, 26. F ebr., S. 229 /30 .]

J a b e z  N a  11: D i e  K e r n f r a g e  i n  de r  
G i e B e r e i . *  D er A ufsatz behandelt die ver- 
schiedenseitige Anwendung der Kerne. [„Foun- 
d ry “ 1910 Jan u arh eft S. 210 /12 .]

Schmelzen und GieBen.

W . O. P l a t t :  S c h m e l z l e i s t u n g e n  von  
K u p o l o f e n .  K ritische Besprechung eines den
selben P u n k t behandelnden friiheren Aufsatzes in 
derselben Z eitschrift. [„Castings" 1910 Januar
heft S. 112/13 .]

M. H. B a n c r o f t :  D a s  W e t t e r  u n d  das 
A u s b r i n g e n  de s  K u p o l o f e n s .  D er Aufsatz
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behandelt den je  nach dera W e tte r  schwankenden 
Feuehtigkeitsgelia.lt der L u ft und dessen EinfluB 
auf den Gang des Kupolofens. [„Castings" 1910 
Januarheft S. 118/19 .]

R. H. P a l  m e r beschreibt das A nstecken des 
Koks im Kupolofen m it H ilfe einer Oelfeuerung. 
[„Am. Mach." 1909, 11. D ez., S. 866.]

W .F .K e e p :  Das A nstecken der Kupolofen mit 
Oelbrennern. [„F oundry" 1910F ebruai-heftS .263 .]

D ie  S c h m e l z u n g  v o n  M e t  a  11 e n v  e r  - 
r a i t t e l s t  s c h w e r e r  O e l e .  Hinweis auf einen 
neuen am erikanischen Ofen. [„A llg . osterr. Chem.-
u. Teehn.-Zg.“ (Organ des „Vereins der Bohr- 
techniker“ ) 1910, 1. F ebr., S. 32.]

Sonderęrufi.

T e m p e r g u B  f i i r  A u t o m o b i l t e i l e .  Auszug 
aus einer vor kurzem  erschienenen Broschilre von 
I s a a c  O. J o h n s o n  & Co., New York. Y erfasser 
warnt vor der V erwendung von TemperguB fiir 
Automobilteile an S telle von Stahlgufi, da erste rer 
in seiner Zusammensetzung zu ungleichmilBig und 
beziiglich seiner Festigkeitseigenschaften zu wenig 
zuverlilssigsei. [„ Ir.A g e"  1909, 9 .Dez., S. 1783. 
„Foundry T r. J . “ 1910 Jan u arh eft S. 32.]

C. A. S t o n e :  E in e lek trischer Chargierw agen 
in einer GieBerei fiir schmiedbaren GuB.* [„Am.  
Mach.“ 1910, 19. F ebr., S. 167. „Z. f. p rak t.
Maschinenbau" 1910, 23. Febr., S. 432.]

Gufiputzerei.

H. P . A. K n a c k e : U e b e r  S a n d g e b l a s e  
(Forts.).* V erfasser beschreibt in der Hauptsache 
die Bauarten der A.-G. fiir Masehinenbau, Alfred 
G u t m a n n  in H am burg-Ottensen. [„W .-T ęchn .“
1909 Dezemberheft S. 6 4 7 /6 6 ; 1910 Jan u arh eft 
S. 65/74.]

H u  tm  a c h  e r :  Moderne Schmirgelsclileif-
maschinen und Schleifm ittel.* [„GieB.-Zg." 1909, 
15. Dez., S. 742/4 .]

GuCvorodolung.
H a r o l d  H o l c r o f t :  D i e  G r u n d z i i g e  d e r  

E m a i l l i e r u n g  d e s  G u B c i s e n s  f i i r  g e w e r b -  
l i che Z w e c k e . Nach kurzeń gescliichtlichen An
gaben bespricht der Y erfasser die Anforderungen, 
die in physikalischer und chemisclier H insicht 
an em aillierte Kuchen- und H aushaltuugsgeriite, 
Badewannen, AusguBbecken, GefaBe und A pparate 
fur die chemische Industrie, V erzierungen an 
dem Feuer ausgesetzten Stiicken u. a. gestellt 
werden. E r bęm erkt ausdriicklich, daB GuBeisen 
vor dem Em aillieren von anhaftendem  Garscliaum 
grund lich gerein ig t werden muB. Sodann werden 
die Y orbereitungsarbeiten fiir nasse und trockene 
Emaillierung behandelt. Ais w iclitigste U nter- 
schięde der einzelnen Emailliervrerfahren hebt 
Yerfasser hervor:

I . Beim nassen Em aillieren w ird eine Grund- 
«maille von betrUchtlicher S tarkę und hoherem

xrir.;o

Schmelzpunkt ais die Deckemaille yerw endet. 
L e tz te re  w ird nacli dem Trocknen und Gliihen 
der ersteren  aufgetragen.

2. Beim nassen Em aillieren w ird zuerst eine 
sehr dunne Gruudemaille von besonderer Zu
sammensetzung auf das Eisen eingebrannt, welche 
nach dem Brennen nur wenig bem erkbar is t. D ar
auf kommt alsdann eine gewohnliche Deckemaille.

3. Es wird nur eine n icht sehr scliwer 
schm elzbare Em aille in fliissigem Zustande d irek t 
auf das E isen aufgetragen, getrocknet und ein- 
geschmolzen.

4. Eine oder m ehrere Lagen einer leicht 
sclimelzbaren Em aille werden ais P u lv e r  in 
trockenem  Zustande unm ittelbar auf das zu r 
R o tg lu t e rh itz te  Eisen aufgetragen . [„ J .  S.Chem. 
Ind." 1910, 15. Febr., S. 121/5.]

E r n s t  A. S c h o t t :  E m a i l l i e r m u f f e l o f e n  
m i t  d i r e k t o r  F e u e r u n g  (SchluB).* Muffelofen 
mit Schiittrostfeuerung der V ereinigten Scham otte- 
fabriken ro rm als C. Kulmiz in M arkt-Redw itz. 
[„G ieB.-Zg.“ 1909, 15. Dez., S. 737/41.]

D i l l e n  U n d e r h i l l :  E m a i l l i e r t e  G e -  
b r a u c h s g e g e n s t a n d e  a u s  G u B e i s e n  (F ort- 
setzung).* Maschine zum Form en yon K losett- 
becken; A nfertigung der K losettbrillen. Aus- 
fiihrliche Angaben iiber die fiir die H erstellung 
genannter G egenstande niitige Zeit. W aschbecken 
m it W asserausflufl. Das Sandst.rahlgeblase in der 
GieBerei fiir Badewannen. [„F oundry11 1909 
D ezem berheft S. 1 6 6 /7 1 ; 1910 Jan u arh eft
S. 2 02 /6 , F ebruarheft S. 264/8 .]

Sonstiges.

U e b e r  K l e b s a n d . *  Eigenschaften und An
wendung des Klebsandes der E isenberger Kleb- 
sandwerke. [„E isen-Z g.“ 1910, 5 .Febr., S. 82 /4 .]

R. H. P a l m e r :  D e r  U n t e r r i c h t s s a a l  f i i r  
G i e B e r e i w e s e n  d e s  P o l y t e c h n i c  I n s t i t u t e  
z u W o r c e s t e r ,  M ass.*  D er Saal dient fiir die 
Unterw eisung der frisch eingetretenen Schiiler 
in den Grundbegriffen des Form ens u. a ., sowie 
fiir Y ortrage vor den V orgeschritteneren. E r faBt 
30 Zuhorer und is t mit allen zu genannten 
Zwecken notigen E inrichtungen versehen. Aus- 
ftihrliche Beschreibung dieser E inrichtungen. 
[„ Ir . A ge“ 1910, 20. Jan ., S. 151/2 .]

D ie  W i r k u n g  von  i i b e r h i t z t e m  D a m p f  
a u f  G u B e i s e n  u n d  G u B s ta h l.*  U nter diesem 
T ite l sind drei A rbeiten zusammengefaBt von I ra  
R. H o l l i s  „iiber guBeiserne F ittings fiir iiber- 
h itz ten  Dampf 1 Ar t hur  S. M a n n  „uber guB
eiserne Yentile und F ittin g s  fiir iiberhitzten 
Dampf'“, und Edw ard F . M i l l e r  „iiber den 
EinfluB von iiberhitztem  Dampf auf GuBeisen und 
S tah lu. [„ J .  Am. S. Mech. E n g .“ 1909 Dezember
heft S. 1361 /80 . „C astings“ 1909 Dezem berheft 
S. 84. „Foundry" 1910 Jan u arh eft S. 196 /201 . 
„Foundry T r. J . “ 1910 F ebruarheft S. 94 /6 .]

68
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K. Erzeugung des schmiedbaren Eisens.
G. H e d e n s k o g :  D i e  k i i n f t i g e n  A u s -  

s i c li t  e n d e s  s c h w e d i s c h e n  L a n c a s  li i r  e - 
e i s e n s .  Die E rzeugung an Lancashireeisen ist 
in Schweden in der Zeit von 1895 an ziemlich 
auf gleiclier Hohe, bei etw a 180 000 t, ge- 
blieben und ers t im Ja h re  1908 is t sie merklich
—  auf 148 500 t. — gesunken. W ahrend 1877 
noch 110 L ancashirew erke in B etrieb w aren, 
ziihlte man 1908 nur nocli 46, und im ver- 
flossenen Ja h re  h a t aberm als eine Abnahme 
stattgefunden. Ein bedeutendes A bsatzgebiet fiir 
schwedisches Lancashireeisen bilden noch immer 
die Y er. S taaten  von N ordam erika, wo man 
hauptsachlich SiederShren daraus herste llt. In 
Form  von Stabeisen geh t es nach den im W esten 
gelegenen S taaten , ferner nach Z entral- und Siid- 
am erika. F riiher w aren aucli Indien, J a v a  und 
andere asiatische Liinder gute Abnelmier fiir 
Lancashireeisen, desgleichen A frika sowie die 
europaischen B alkanstaaten . [„Bili. Je rn k . A nn.“
1910, 15. F ebr., S. 104/9.]

Ueber Roheisenmischer. [„Echo des M.“ 1910,
24. Febr., S. 218/19 .]

B r a d l e y  S t o u g h t o n :  Nene F ortsc liritte  in 
der M artinstahlerzeugung.* [„ J .  F rank i. In s t.“
1909, Dez., S. 470 /6 .]

D ie  G u B s t a h l i n d u s t r i e  I t a l i e n s . *  Be- 
schreibung der StahlgieBerei in Mailand. [„M et. 
I ta l .“ 1910, 15. Nov., S. 29 /36 .]

Gufistalil.

D ie  n e u e  S t a h l g i e B e r e i  z u  V a n c o u v e r .*  
Beschreibung der ersten  kanadischen StahlgieBerei 
westlich der groBen Seen. Die A nlage besitzt 
einen W hiting-Kupolofen von 6 bis 7 t  stiind- 
licher Leistung und einen Konwerter von 2 t 
Fassungsraum . [„F o u n d ry “ 1910 Jan u arh eft 
S. 2 07 /9 . „Tr. T r. R e v .“, 6. Ja n ., S. 79 /81. 
„ Ir. A g e“, 10. Febr., S. 321/3 .]

A. Z e n z e s :  Die K l e i n b e s s e m e r e i . *  Ver- 
wenduifgsgebietę. Gestehungskosten fiir S tahl- 
guB. Hohe des Zusatzes von S talilschrott beim 
K onverterbetrieb . TemperguB und Q ualitats- 
grauguB aus dem K leinkonverter. [„E isen-Z g .“
1909, 25. D ez., S. 1034/7 .]

T i e g e l s t a h l g i e f l e r e i . *  Beschreibung der 
E inrichtungen einer typischen TiegelstahlgieBerei 
in Milwaukee. Die Tiegelofen messen gewohnlich 
2 ,7 5 X 1 ,5 0  m bei 1,20 bis 1,50 m Tiefe, wovon 
0 ,30 bis 0 ,45 m iiber GieBereisohle liegen. 
Je d er Ofen faBt in drei Kammern zusammen 
sechs Tiegel. Zum Schmelzen dient nur die 
erste  Kammer, wahrend die zw eite fiir das Yor- 
w arm en der Beschickung und die d ritte  zur 
R egulierung des Ofens nach der Flamm e be
stim m t ist. Ais Brennstoff w ird Oel verw endet. 
[ ,F o u n d ry “ 1909 D ezem berheft S. 143/6 .]

Eloktrischo Eisen- und Stalilerzengung.

G i o v  a n n i M i a n i :  D ie  e l e k t r i s e h e n  
O e f e n  z u r  S t a l l i  e r z e u g u n g . *  Allgemeine 
Uebersicht iiber den gegenw artigen S tand der 
E lek trostah lerzeugung. [„M e t.I ta l.u 1909, Dez.r 
S. 17/31.]

W . H e m p e l :  E rfahrungen  m it elektrisehen 
Oefen.* [„Z. f. ang. Chemie" 1910, 18. Febr., 
S. 289/93 .]

J o h n  B. C. K e r s h a w :  D er 15 - t-H ero u lt-  
Stahlofen in South Chicago und W orcester.*  [„ Ir . 
T r. R e v .“ 1910, 17. F ebr., S. 352/3 .]

M. O. B o u d o u a r d :  E l e k t r o o f e n . *  Yer
fasser ha t einen kleinen Laboratorium -V ersuchs- 
ofen von 2,5 bis 3 K W  konstru iert, um darin 
Schmelzversuche betr. Stalilraffination auszu- 
fiihren. D er Ofen besteht aus einem kleinen 
Zylinder aus feuerfester Masse, der unten in 
einem Stiick R eto rteng raph it die eine Elektrode 
en thalt, wahrend der Strom oben durch eine 
yertika l verschiebbare kleine Kolilenelektrode 
zugefiihrt w ird. D er Ofen h a t bloB eine Fassung 
von 200 g. In  A nbetrach t der hierbei nur 
moglichen geringen Menge Y ersuclism aterial wird 
die U ebertragung der Ergebnisse der Entphos- 
phorungs- und Entschw efelungsversuche auf die 
groBen Oefen der P rax is n icht angangig sein;. 
der L ichtbogen blast die Schlacke gegen die 
Ofenwand und verliindert sie so, auf das Metall- 
bad einzuwirken. [„Buli. S. d’E n c .“ 1909, Dez.r 
S. 677 /80 .]

D e r  K j e l l i n - O f e n  i n  I t a l i e n .  Beschreibung 
der G rofienverhaltnisse und A rbeitsw eise des bei 
der GieBerei von Gio. G regorini & Co. in Lovere 
(Italien) im Betriebe stehenden Kjellinofens. D er 
Ofen arbe ite t m it einphasigem W echselstrom  von 
330 K W  und h a t einen E insatz von 1800 kgr 
den er teilw eise fliissig aus dem Martinofen, 
teilw eise in kaltem  Zustande, bestehend aus 
schwediseliem Roheisen und M artinstahlschrott, 
erhalt. Das E rzeugnis is t Chromnickelstahl, der 
zu W erkzeugen  und Geschossen v era rb e ite t wird. 
[„Echo des M .“ 1910, 10. F ebr., S. 156.]

P . M’N. B e n n i e :  D e r  e l e k t r i s c h e  Ofen.  
E rzeugung von Roheisen. S tahlerzeugung. Neuere 
F o rtsc liritte . [ „ I r .A g e “ 1 9 1 0 ,2 7 . Ja n ., S. 216/8.}

F r a n c e s c o  E m i l i o  C a r c a n o :  D er gegen- 
w artige S tand der elektrisehen Roheisenerzeugung. 
[„M et. I ta l .“ 1910 Jan u arh eft S. 5/14.]

E d w a r d  R.  T a y l o r :  V e r s c h m e l z e n  v o n  
E i s e n e r z e n  im e l e k t r i s e h e n  Ofen .  Der vom 
V erfasser vorgeschlagene Ofen besteht aus einem 
schachtform igen Oberteil und einem rastform ig ge- 
sta lte ten , jedoch unten geschlossenen Herdraum. 
An der Stelle, wo diese beiden Teile zusammen- 
stoBen, sind in K reuzform  v ie r horizontale Elek- 
troden eingefiilirt, zwischen denen der Stroni 
wechselweise iibergehen s o li ; durch diese Zone
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passiert die zu schmelzende Beschickung. AuBer
dem ist der Herdboden leitend ausgekleidet und 
au der Gicht sind in dem mit Koks zu beschicken- 
den Zentralrohr noch einige E lektroden ange- 
bracht. Durch diese Zuleitungen soli also von 
einem zweiten Strom kreise auch noch Strom 
von oben nacli unten im Ofen flieBen. Die A rt 
der Beschickung is t etwas sehr koinpliziert ge- 
dacht. In der M itte w ird nur Koks aufgegeben, 
um diesen herum ein Gemenge von Erzstiicken 
und Zuschlagen, zwischen dieser Schicht und 
Ofenmantel Feinerz mit Zuschlag. V ier Schnecken 
etwas oberhalb, aber zwischen den H orizontal- 
elektroden angeordnet, sollen das Schm elzgut in 
die Schmelzzone driicken. Das aufsteigende 
Kohlenoxyd w ird durch seitliche Diisen abge- 
saugt. — Vom Papiervorschlag bis zu einem 
arbeitenden Ofen is t noch ein w eiter S chritt. 
[„Ir. T r. R e v .“ 1910, 13. Ja n ., S. 141/4 .]

J a c o b  F o r s s e l l :  S t r o m d i c l i t e n  u n d  
E n e r g i e v e r l u s t e  in E l e k t r o d e n .  Rein 
mathematische B etrach tung  eines solchen Falles 
beim D urchgang einer E lektrodo durch eine 
Ofenwand. Zur praktischen A usnutzung einer 
solchen Form el miiBten eine Menge K onstanten 
bekannt sein, dereń W e rt im gegebenen F alle 
unbekannt ist. [„M et. Chein. E n g .“ 1910, Ja n ., 
S. 26/33.]

G lilhfrisclien.
H. B e c k e r :  U e b e r  d a s  G l i i l i f r i s c h e n  

mi t  g a s f o r m i g e n  O x y d a t i o n s m i t t e l n . *  Die 
umfangreichen Untersucliungen behandeln die 
Frage, ob analog dem Zem entieren m it gas
formigen Stoffen nicht auch ein Gasgliihfrisch- 
Verfahren moglich sei, das durch das W egfallen 
des E inbettens und P utzens der GuBstucke selir 
grofie Vorteile m it sich bringen w urde. Ais ent- 
kohlendes Gas wurde ein Gemisch von Kohlen- 
oxyd und Kolilensiture benutzt. Die Versuche, 
bei denen ein E isenstab in diesem Gasgemisch bei 
800, 900 und 1000° C gegliiht w urde, zeigten 
folgende Ergebnisse:

Bei teinperkohlehaltigem und weiBem Roh
eisen nimmt die entkohlende W irkung  des Gas- 
gemisches mit steigendem K ohlensiluregehalte und 
mit steigender Tem peratur zu. Bei getem pertem  
Roheisen t r i t t  prak tisch  keine Kohlenstoffver- 
taderung ein

bei 800° C bei einem Gase mit etwa 30°/o Kohlonsaure, 
’ » ' » » ■ - - 12°/°- 1000° C „ „ „ „ „ 2 ,8 5  »/o

Bei weiBem Roheisen is t dis E inw irkung der 
Gasgemische bei 8 0 0 °  C geringer ais bei ge
tempertem. Bei 900 und 1000° C is t in dem y e r 
halten des weiBen und des getem perten Roheisens 
kein Unterschied festzustellen. Zum Gliihfrischen 
kommen wegen der Reaktionsgeschw indigkeit nur 
Temperaturen zwischen 900 und 1000° C in 
Betracht. Bei 900°  findet bei einem Kohlensaure-

Kohlenoxyd-Gemiscli m it 28°/o Kohlensiiure und 
bei 1000° C mit 24°/o Kohlensaure eine merk- 
liclie Oxydation des Eisens nicht s ta t t ;  solche 
Gemisclie eiguen sich also bei diesen Tem pera- 
turen  zum Gliihfrischen. [„Met.® 1910, 22. Jan ., 
S. 41 /59 .]

L. Verarbeitung des schmiedbaren 
Eisens.

Beschreibung und Detailzeichnungen einer 
groBen eisernen W alzw erkshalle der Jones & 
Laughlin  Steel Company. [„E ng. R ec .“ 1910,
29. Ja n ., S. 120/3.]

Das neue elektrisch angetriebene W alzw erk  
der „Oldbury Rolling M ills11 is t kurz be
schrieben.* [„ Ir . Coal T r. I te v .“ 1909, 3. D ez., 
S. 884.]

T li. E h r h a r d t :  Neuere F o rtsch ritte  im 
Dampfmascliinenbau, insbesondere im Bau von 
Um kehr-W alzenzugm aschinen. [„Z. d. V. d. I ."
1909, 18. D ez., S. 2094/8 .]

Abbildung und Beschreibung einer magneti- 
sclien Kupplung fiir W alzw erke.* [„Engineering®
1910, 11. F eb r., S. 187.]

J .  B e r n a t z k y :  B e itrag  zum Studium der 
Tlieorie der in W alzw erken gebrauchlichen Roll- 
ofen.* [„Rev. un iv .“ 1910, F ebr., S. 198/204 .] 

N e u e  _ L - E i s e n - F o r m e n .  Die F irm a L. 
M a n n s t a e d t  & Co.  ste llt 1  -Stabe m it s ta rk  
keilformigem S teg her, auBerdem auch solche 
mit keilformigen Nuten. [„Z entralb l. d. B auv .tt
1910, 19. Jan ., S. 44.]

V c r a r b e i t u n g  v o n  a l t e n  E i s e n b a h n -  
s c h i e n e n  a u f  S t a b e i s e n . *  Die „Inland Steel 
Company “ in Chicago ste llt Stabeisen und andere 
W alzprodukte aus alten  Eisenbalinscliienen her, 
indem sie le tz te re  zunachst in Kopf, FuB und 
S teg  zerleg t und alle drei Teile fiir sich ver- 
w alzt. (Vergl. iibrigens auch „S tahl und E isen“ 
1902 N r. 2 S. 111, Am. P a t. N r. 6(54 00 1 .)  
[„ Ir . A ge“ 1909, 16. D ez., S. 1823.]

E. M o r g e n s e n :  Eine neue Eisenbeton-
schwelle. [„B et. u. E . tt 1910, 20. Febr., S. 69.] 

M a r t i n  H.  B l a n c k e :  M eBapparat fiir Ban- 
dagenw alzw erke.* [„Z. f. d. p rak t. Maschinen- 
bau“ 1910, 12. Ja n ., S. 57.]

N e u e r e  F o r t s c h r i t t e  i n  d e r  R o l i r e n -  
i n d u s t r i e . *  K urze M itteilungen iiber die Rohren- 
werke der F irm a S tew arts & Lloyds, L td . [„ Ir . 
Coal T r. R e v .“ 1910, 25. F ebr., S. 295.]

D r. S. H a u s e r :  Neues V erfahren zur H er
stellung nahtloser Rohre in P ilger- und Kaliber- 
w alzw erken.* [„M etallr.-Ind .u 1910, 10. Febr., 
S. 1/4;  25. F ebr., S. 1/6.]

Maschine zum Schleifen von Dornen und 
Schabem  fiir Zieheisen.* [„Anz. f. d. D rah t- 
In d .“ 1910, 10. Jan ., S. 1/6.]
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Abbildung und Beschreibung eines ko m-  
b i n i e r t e n  W a r m o f e n s *  f i i r  F e i n b l e c h -  
w a l z w e r k e  v o n  W.  H.  B a i l e y  (Abbildung 9). 
Derselbe ist bereits auf yerschiedenen am erika- 
nischen W erken zur A usfuhrung gekommen und 
soli sich auch bewiihrt haben. [„ Ir. A ge“ 1910,
17. F ebr., S. 388/90 .]

Gashilrteofen fiir Schnelldrehstiihle.* [„Engi- 
n ee rtt 1910, 11. F ebr., S. 152.]

C. R. S t r a u b e :  E lektrisches H arten .*
[„A.  E . G. Z g .“ 1910, Febr., S. 6/7.]

E l e k t r o l y t i s c h e  Y e r z i n n u n g  iin T r o m -  
me l  a p p a r a t .  Y erfaliren der L angbein -P fan-
hauser W erke, A. Gr., in Leipzig-Sellerhausen. 
[,,D t. M etallind.-Zg.“  1910, 29. Ja n ., S. 135.]

gebracht, die die eben genannten unangenehmen 
E igenschaften ausschlieBt. Zu diesem Zweck 
w ird das besonders behandelte E isen in ein sehr 
heiBes K upferbad gebracht, so daB ein teilweises 
Verschraelzen des Kupfers m it der Eisenober- 
flache stattfindet. D arau f erfo lgt das Aufbringen 
des eigentlichen K upferiiberzuges. Angaben uber 
Korrosions- und F estigkeitsversuche dieses Ma
terials. Die F estigkeit soli derjenigen von gutem 
Eisen gleichstelien. [„ Ir . A ge“ 1909, 2. Dez., 
S. 1711.]

Das Ueberziehen von Eisen und S tahl mit 
K upfer und Bronze auf heiBem W ege. [„ Ir . A ge“
1909, 2. Dez., S. 1729.]

Verfahren zu r H erstellung von Stahlschw arz- 
oxydation. [„E isen-Z g .“ 1 9 1 0 ,1 2 .F ebr.,S . 99/100.

A b b ild u n g  9.

Ueber die H erstellung s ta rk e r galvanischer 
Messingiiberziige au f Eisen und Stahl. [„D t. 
M ętallind.-Zg.“ 1910, 22. Ja n ., S. 107/9.]

H erstellung von galvanisiertem  Eisen- oder 
S talildraht un te r V erwendung des elektrisclien 
Stromes.* [,,E isen-Zg.“ 1910, 5. F ebr., S. 81 /2 .] 

W . M a r s h a l l  P a g e :  U e b e r  E i s e n  m i t  
K u p f e r u b e r z u g .  Bei a lteren  V erfahren, Eisen 
mit K upfer zu iiberziehen, inachten sich Kor- 
rosionsersclieinungen infolge elektro ly  tischer W ir- 
kungen und das leichte Ablosen des Kupfer- 
iiberzuges vom Eisen bei der W arm ebehand- 
lung infolge der yerschiedenen Ausdehnungs- 
koeffizienten von Eisen und K upfer unangenehm 
bem erkbar. Bei dem neuen V erfahren wird 
zwischen dem Eisen und dem K upferuberzug 
zunachst noch eine E isen-K upfer-Legierung an-

M. Weiterverarbeitung des Eisens.

PreBluftschnellham m er.* A usgefiihrt yon der 
F irm a P e te r  P ilk ington L td ., Bam ber Bridge. 
[„E ng ineer“ 1909, 31. D ez., S. 695.]

R o b e r t  B r o w n i n g :  Das Schmieden mit 
hydraulischen Pressen.* [„Z. f. p rak t. Maschinen- 
bau “ 1910, 16. F ebr., S. 391/3 .]

Das K altaufpressen von Stahlbandagen. * 
[„Z. f. p rak t. M aschinenbau“ 1910, 16. Febr., 
S. 395/6.]

P . P . Mo n f i l s :  Rohr-Ziehw erkzeuge.* [-Z . t. 
p rak t. M ąśchinenbau“ 1910, 19. Ja n ., S. 153/4.]

H erstellung von Schnelldrehstahlw erkzeugen.’!'
[„ Ir. A ge“ 1910, 24. F ebr., S. 434 /7 .]

ICombinierter AYarmofen von 
AV. II. Bailey fur Feinblecli- 

walzwerke.

Das Schw arzfarben yon 
Eisen- und Stahlgegenstanden. 
[„D t. M etallind.-Zg.“ 1910, 
12. Febr., S. 203/5 .]7 W 0
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G o t t f r i e d  G o ld b e rg :  E lektrischcs Schweifi- 
yerfahren.* [„W .-Techn." 1910, Ja n ., S. 3 /11 ; 
Febr., S. 75 /85 .]

R. F . W i l l i a m s :  E lektrische Scliweifima- 
schinen fur M aschinenw erkśttttten und Giefie- 
reien .*[„Z .f. p rak t. Maschinenbau" 1 9 1 0 ,1 2 . Ja n ., 
S. 80/1.]

R eparatu r eines grofien Schwungrades m ittels 
Thermit.* [„Electrocliein. and Met. Ind." 1909, 
Dez., S. 543/4 .]

E. F . L a k e :  A u to g e n e  S c h w e if iu n g .*  
Abbildung und Besclireibung eines fahrbaren 
Sauerstoff-Azetylen-Schweifiapparates, eines Ap
parates . zu r E rzeugung von Sauerstoff, ferner 
eines A zetylenerzeugers m it D ruckregelung. Be- 
schreibung der erforderlichen B renner und aus- 
gefiihrten A rbeiten. [„Am. Mach." 1 9 1 0 ,1 . Jan ., 
S. 988/92.]

C. B. A u e l:  A u to g e n e s  S c h w e if ie n  d e r  
M e ta lle . Besclireibung und Abbildung der ver- 
wendeten A pparate. H erstellung der erforder
lichen Gase. Schweifien von S tahl, Gufi- und 
SehweiCeisen, schmiedbarem Gufi, Messing und 
Aluminium. [„Am. Mach." 1909, 11. Dez., 
S. 858/65.]

Das autogene Schweifien.* [„Skand.G j." 1910, 
Febr., S. 32/7.]

E. F . L a k e :  A pparate zum autogenen
Schweifien und dam it ausgefiihrte A rbeiten.* 
[„Z. f. prak t. Maschinenbau" 1910, 5. Ja n ., 
S. 20/3.]

W . J .  R e ic h :  E in neuer Schweifibrenner.* 
[„Z. f. prak t. M aschinenbau" 1910, 26. Febr.,
S. 213/4.]

T lie o .  K a u t n y :  Die A zety len-S auerstoff- 
SchweiBftamine. [„A utog. M etallb." 1910, 15 .Jan .,
S. 10/12.]

Zwei Explosionen von Azetylen-Schweifi- 
apparaten* [„Z. d. B ayer. R e v .-V .“ 1909,
15. Dez., S. 2 3 4 /5 ; 31. Dez., S. 246/7 .]

H o p fe r :  Die Selbstherstellung von W asser- 
stoff und Sauerstoff durch E lektrolyseure fiir 
autogene Schweifiung. [„Z. d. Y. d. I . “ 1910,
12. Febr., S. 279/81.J

D ie  V e r w e n d u n g  v o n  S a u e r s t o f f  u n d  
W a s s e r s to f f  zum  S c h w e if ie n  u n d  M e ta l l -  
s c h n e id e n .*  A usgefiihrte A rbeiten. Beschrei- 
bung der A pparate. G asverbrauch u. a. m. 
[„Ir. Age" 1909 , 11. N o t . ,  S. 1 4 6 7 /7 0 . ]

T heo . K a u tn y :  Das autogene Schneiden von 
Metallen. [„A utog. M etallb.“ 1910, 15. Febr.,
S. 21/4.]

Vom Autogensclmeiden. * [„M et. - Techn."
1910, 29. Jan ., S. 34/6 .]

Dr. A .G r a d e n w i tz :  D ie F o n ta n a - M a s te n .* 
Abbildung und Besclireibung der naeh dem Ver- 
tahren yon Alexander Sie w ert in Berlin aus

yollkommen elastisclien diinnen Stahlbiindern 
ohne Benutzung irgeudw elcher Niete, Schrauben, 
Klammern oder dergl. — lediglich durch das 
Ineinandcrgreifen ih rer yerzahnten Riinder —  
hergestellten, yollkommen sta rren , ausschiebbaren 
Maste. [„P rom .“ 1910, 2. Febr., S. 277 /80 .]

N . Eigenschaften des Eisens.

H. P ś  che  u x : E l e k t r i s c h e  E i g e n s c h a f t e n  
d e r  S t a h l s o r t e n  (W iderstand und thermo- 
elektrische K raft). An vier yerschiedenen Stahlen 
w ird die E inw irkung des Kohlenstoffes und Sili
ziums auf den elektrischen W iderstand und die 
thermo - elektrische K ra ft untersucht. [„Compt. 
ren d .“ 1909, 6. Dez., S. 1062/4.]

M a r t i n  O t t o :  V e r g le ic h e n d e  in a g n e t i -  
s c h e  U n te r s u c h u n g e n  a n  R in g e n  a u s  E is e n  
u n d  E i s e n s i l i z iu m l e g ie r u n g e n .  D er Ver- 
fasser h a t es unternom men, die zuerst von
E. G u m l ic h  und E. S c h m i d t ,  spa ter von
F . R i i c k e r  und R. R e i n i c k e  ausgefiihrten 
Untersuchungen iiber die Abliilngigkeit der mag- 
netischen V erhaltnisse von der Stufenzahl des 
M agnetisierungsprozesses auch auf die legierten 
Bleche auszudehnen und w eiterhin die m agneti- 
sche N achwirkung des niiheren zu studieren in 
dem Bestreben, einen event.uellen Einilufi des 
Silizium gehaltes auf die genannten Erscheinungen 
festzustellen. Das seinen Untersuchungen zu- 
grunde liegende M ateriał (etw a 0,3 mm starkes 
Eisenblech) stam m te aus dem H iittenw erke in 
Tliale und bestand aus einer Probe gewohnlichen 
Eisenblechs und drei Proben, welche Silizium in 
yerschiedenen Mengen (0,61 °/o, 1,94 °/o und 
4,55 °/o) enthielten. F iir die yorliegenden Zwecke 
kam nur die ballistisclie Methode mit Benutzung 
eines geschlossenen magnetischen K reises zu r 
Anwendung. Die H erstellung der ringform igen 
U ntersuchungsobjekte geschah auf folgende W eise. 
Aus den B lechtafeln wurden K reisringe von 12 cm 
innerem Durchm esser und 0,5 cm B reite, alle von 
mogliclist gleicher Grofie, ausgeschnitten und 
nacli sorgfaltigem  Abschmirgeln, Ausmessen und 
W agen d e ra rt aufeinander geschich tet. dafi 
zwischen je  zweien ein Ring aus Isolierpapier 
zu liegen kam. Das Ganze w urde m it Isolier- 
band und Seidenband umwickelt. Die seknndUre 
W icklung bestand aus 0,5 mm dickem doppelt- 
seidebesponnenem K upferdraht in einer L age. Zur 
Isolation  diente ein Schellackiiberzug, der naeh 
dem Trocknen noch m it Seidenband umgeben 
wurde. Es folgten darauf die Prim arw indungen 
aus 1 mm dickem gewachstem K upferdraht in zwei 
L agen. Die A ufstellung der normalen M agneti- 
sierungskuryen ergab folgendes: Induktion und 
Perm eabilita t nehmen in schwaclien Feldern mit 
wachsendem Silizium gehalt bedeutend zu; in  der 
Nahe der S attigung t r i t t  das Um gekehrte. doch 
in schwacherem G rade, ein. Die A bsolutw erte
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der Remanenz verlialten sich analog. Die pro- 
zentuelle Remanenz is t fiir die Legierungen in 
schwachen Feldern hoher, in s ta rkeren  n iedriger 
ais fiir Eisen. D er EinfluB der Stufenzahl auf die 
M aximalinduktion w ird durch Silizium wesentlich 
heraligesetzt. Das gleiche g ilt fiir die K oerzitiy- 
k ra ft und den H ysteresisverlust, abgesehen von 
ganz schwachen Induktionen, fiir welche sie durch 
Silizium eine Zunahme erfahren. Die magnetische 
N achwirkung is t bei allen M aterialien ausge- 
zeichnet durch einen innerhalb sehr ku rzer Zeit 
erfolgten raschen Abfall, dem bei gewohnlichem 
Eisen ein lilnger (bis zu m ehreren Sekunden) 
dauerndes Abklingen von geringer Intensitilt 
folgt, das aber durch Silizium eine wesentliche 
A bkiirzung erleidet. Die N achw irkung is t durch- 
wreg bei hohen W erten  der Perm eabilitilt am 
grofiten und nimmt nach beiden Seiten bedeutend 
ab. [„Inaugural-D issertation" H alle 1909.]

E l e k t r o l y t i s c h e  W i r k u n g e n  a i s  U r-  
s a c l ie  v o n  K e s s e lk o r r o s io n e n .  B ericht iiber 
die Yersuche von C. F . B u r g e s s .  Y ergl. „S tahl 
und E isen“ 1909 S. 2022. [„Engineering"
1910, 25. F ebr., S. 251.]

K orrosion yon ScliweiBeisen- und Stahlrohren.* 
[„ I r .  T r. R e v .“ 1910, 24. Febr., S. 397/400 .]

R asche Zerstorung von E isenteilen durch die 
K orrosionsw irkung von Lokom otiy-R auchgasen. 
[„E ng. News" 1910, 20. Ja n ., S. 65 /0 .]

C. B la c l i e r  u. J .  J a c o b y :  Zur F ra g e  der 
E ntstehung yon A nfressungen an Kesselblechen. 
| „Rig. Ind .-Z g .“ 1909, 31. Dez., S. 379/80 .]

Eine E  i s e n - N i c k e 1 - L  e g i e r  u n g m it 
64 °/o Eisen und 36 °/o N ickel zeichnet sich 
durch auBerordentlich geringen Ausdehnungs- 
koeffizienten aus. D urch einen geringen Zusatz 
von Chrom wird der EinfluB der W itrmedehnung 
fast ganz aufgehoben. [„P ro m .“ 1910, 19. Jan ., 
B eilage S. 62.]

G. C l ia rp y  und S. B o n n e r o t :  Ueber die 
Zem entation des Eisens durch feste Kobie. 
[„Compt. rend ." 1910, 17. Ja n ., S. 173/5.]

P . K r a s s a :  Z u r  P a s s i v i t i l t  d e s  E is e n s .  
Y erfasser h a t in einer friiheren A rbeit ange- 
nommen, dafi bei E in tr itt  des passiven Zustandes 
des E isens in heiBer, s ta rk  alkalischer Losung 
sich in allen Fiillen eine Oxyddecke bildet, selbst 
wenn diese dem Auge nicht erkennbar is t. Diese 
A nsicht w urde yon M ii l le r  und K o n ig s b e r g e r  
bes tritten . Y erfasser yerte id ig t seine A nsicht. 
[„Z . f. E lectroch ." 1909, 15. D ez., S. 981.]

P . H. D u d 1 e y : L u n k e r b i l d u n g  u n d
S e i g e r u n g  in  B l o c k e n .  E isen mit lioherem 
Kohlenstoffgehalt neigt mehr zu r Lunkerbildung 
und Seigerung ais Eisen m it niederem K ohlen
stoffgehalt. Durch geeignete chemische Zusam
m ensetzung kann die Lunkerbildung wesentlich

eingesdiriinkt werden. Spaltrisse in den Schienen 
fiihrt V erfasser auf die ungleichmUfiige B elastung 
der K ern- und Randzone der Schienen und da
durch auftretende innere Spannungen, sowie auf 
Gufieiseneinschlusse im Błock zuriick. Diese 
Einschlusse riihren von Stellen der Kokille ber, 
die beim EingieBen des fliissigen Eisens ge
schmolzen sind und sich mit diesen yerm ischt 
haben. [„ Ir . A ge“ 1909, 23. D ez., S. 1880.]

H e n r y  M. I ło w e :  L u n k e r b i ld u n g  iu
B lo c k e n . V erfasser h a t friiher die Behauptung 
aufgestellt, daB die Lunkerbildung in Blocken 
von grofierein Q uerschnitt geringer is t ais in 
Blocken von kleinerem Q uerschnitt, und ferner 
auch geringer bei langsam  gekiihlten bezw. in 
Sandformen gegossenen Blocken ais bei schnell 
gekiihlten bezw. in Eisenformen gegossenen 
Blocken. (Ygl. „S tah l und E isen“ 1909, 2 2 .Dez.,
5. 2022 .) Diesen Behauptungen widersprechen 
Versuche von S te v e n s o n .  V erfasser k lilrt diesen 
scheinbaren W iderspruch auf. [„ Ir . A g e“ 1910,
6. Ja n ., S. 17.]

N. G u t o w s k y :  Zur T heorie des Schmelz- 
und E rstarrungsprozesses der Eisenkohlenstoff- 
legierungen. [„M et." 1909, 8. D ez., S. 737 /43 ; 
ygl. „S tah l und Eisen" 1 9 0 9 ,2 9 .D ez., S. 2066/68.]

F. W i is t :  U e b e r  d ie  E n t w i c k l u n g  des 
Z u s ta n d s d ia g r a m m e s  d e r  E is e n - K o h le n -  
s t o f f  - L e g i e r u n g e n .  E n t g e g n u n g  a n
E. H e y n . — E. H e y n :  U e b e r  d ie  E n t 
w ic k lu n g  d e s  Z u s ta n d s d ia g r a m m e s  d e r  
E i s e n - K o h l e n s t o f f - L e g i e r u n g e n .  E rw id e -  
r u n g  an  W iis t .  M einungsaustausch der Y er
fasser insbesondere dariiber, ob der Kohlen
stoff im gesclunolzenen und e rs ta rrten  Eisen in 
der Form  von E isenkarbid oder ais elem entarer 
Kohlenstoff yorhanden ist. [„Z. f. E lektroch."
1909, 15. D ez., S. 965, und 1910, 1. Febr.,
S. 102/4 .]

H. J .  C o e :  M a n g a n  u n d  s e in e  E i n 
w ir k u n g  a u f  E is e n  u n d  S ta h l .*  D er aus- 
fiihrliche A ufsatz besclireibt un te r Benutzung 
der bisher iiber diesen G egenstand erschienenen 
L ite ra tu r  die Rolle, die das Mangan in der 
M etallurgie des Eisens spielt, ohne etwas Neues 
zu bringen. [„ Ir . T r. R ev." 1909, 2. Dez.,
S. 959/65 .]

P . G o e r e n s  und K. E l l i n g e n :  U e b e r  den 
E in f lu B  d e s  A n tim o n s  u n d  Z in n s  a u f  das  
S y s te m  E i s e n - K o h le n s to f f .  Die Systeme 
Eisen-Antimon-KohlenstoffundEisen-Zinn-Kohlen- 
stoff bilden bei der E rs ta rru n g  ein terniłres 
Eutek tikum . D as Gefiige dieser Legierungen 
besteh t aus P erlit, Zem entit und Antimonid bezw. 
Staim id. W eder Antimon- noch Zinnzusatze 
ilndern den bei etwa 700° liegenden P erlitp u n k t  
des System s Eisen-Kohlenstoff. [„M et." 1910, 
8. F eb r., S. 72.]
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O . Legierungen und Verbindungen.
K. F r i e d r i c h  u. A. L e r o u x :  Z u r  K e n n tn i s  

des  S c h m e lz  d ia g r a m  ins d e r  N ie k e l- K o  h ie n -  
s to f f - L e g ie r u n g e n .*  Die A rbeit b ring t eine 
Darstellung des Schmelzdiagramms yon Nickel- 
Kohlenstoff-Schmelzen mit einem E isengehalt von 
0,2 bis 0,6 %  bis zu einem Kohlenstoffgehalt von 
2,6 °/o- Bei rasclier Abkiihlung konnten Legie- 
rungen mit 3 bis 4 °/o Kohlenstoff ersclimolzen 
werden. Die tliermischen U ntersuchungen lieBen 
vermuten, daB Niekel mit 0,2 bis 0,6 °/o Eisen 
bei der E rs ta rru n g  etw as iiber 1 %  Kohlenstoff 
in fester Losung zuriickzuhalten yerm ag. Ueber- 
steigt der K ohlenstoffgehalt diese Gr.enze, dann 
scheidet sich der UeberschuB an Kohlenstoff aus 
und bildet m it der vorerw ahnten festen Losung 
ein Eutektikum , wobei die F rag e  nocli nicht 
gelost ist, in welcher Form  bezw. V erbindung 
der Kohlenstoff hierbei zu r Abscheidung gelangt. 
Der eutektische P u n k t lieg t bei etw a 2 bis 
2,5 °/o Kohlenstoff; die eutektische Linie ver- 
lauft, soweit sie therm isch festgelegt werden 
konnte, zwischen 1307 und 1318° C. Ueber den 
EinfluB sehr geringer Mengen yon Kohlenstoff 
auf den Schmelzpunkt des Nickels miissen noch 
besondere U ntersuchungen AufschluB erbringen. 
Die Ergebnisse der therm ischen Analyse stehen 
mit den Befunden der optischen U ntersuchung 
im Einklang. N ur zeigte h ier das Niekel schon 
bei 1 o/o Kohlenstoff eine deutliche D ifferenzierung 
im Gefiige. Nach der optischen U ntersuchung mufl 
■die Loslichkeitsgrenze fiir Kohlenstoff in festem 
Niekel fiir 1300° C etw a bei 0,9 °/o Kohlenstoff 
gesucht werden. Yon diesem Gehalte ab t r i t t  
Eutektikum auf, das bei 2 bis 2,5 °/o Kohlenstoff 
<las ganze Gesichtsfeld ausfiillt. E ine Legierung 
mit 2,6 °/o Kohlenstoff zeig te schon eine An- 
deutung von P rim arkrista llen  des Kohlenstoff- 
trttgers. Aus dem SchmelzfluB in W asser abge- 
selireckte Legierungen wichen hinsichtlich des 
Gefiigeaufbaues von den langsam  abgekiihlten 
Schmelzen nicht ab. [„M et.“ 1910, 8. Jan ., 
S. 10/13.]

C h a r le s  F . B u r g e s s  und J a m e s  A s t o n :  
E i s e n - K u p f e r - L e g i e r u n g e n .  V ergl. den 
Aufsatz in „Iron A ge“ 1909, 11. Nov., S. 1476. 
(Siehe „Stahl und E isen11 1909, 22. D ez., S .2 0 2 3 .)  
[sElectrochein. Met. In d .“ 1909, D ez., S. 527.]

C h a r le s  F . B u r g e s s  und J a m e s  A s to n :  
O ie m a g n e t  i s c  h e n  u n d  e l e k t r i s c h e n  
E i g e n s c h a f t e n  d e r  E i s e n - K u p f e r - L e -  
g ie r u n g e n .  Bei E isen-Legierungen m it einem 
Gehalt bis zu 7 °/o K upfer und einem geringen 
Gehalt an Siiizium, Aluminium, Zinn und Arsen 
ist zur E rzielung einer bestimm ten magnetischen 
Kraftliniendichte eine hohere A nzahl von Ampćre- 
■ffindungen erforderlich ais bei reinem  Eisen. 
Ber elektrische L eitungsw iderstand von Eisen

m it einem G ehalt bis zu 7 °/o Kupfer is t bis zu 
etw a 40°/o hoher ais der des reinen Eisens. 
[„Electrochem . Met. In d .“ 1910, Febr., S. 79.]

L . W eiB : Ueber den W olfram stahl. [„Z. f. 
ang. C]iem.“ 1910, 8. Jan ., S. 2 79 /340 .]

C a r t e r :  N e u e r e  S c h  n e l l d r  e h s  t  a h  1 e. 
V erfasser w eist zunachst auf die vor etw a 
Ja h re s fr is t durch P rofessor A rn o ld  erfo lg te An- 
kiindigung (ygl. „S tah lundE isen“ 1909, 1 7 .Febr., 
S. 258) eines neuen Schnelldrehstahles hin, der 
allen bisherigen M arken w eit iiberlegen sein sollte. 
Diese A nkiindigungist n icht in Erfiillung gegangen, 
sondern h a t yielmehr die w eitere E ntw icklung und 
den A bsatz des Schnelldrehstahles schadlich be- 
einfluBt. Nach einer kurzeń  Beschreibung der 
H erstellungsverfahren der Schnelldrehstahle in 
koks- oder gasgeheizten  Tiegeln oder in e lek tri
schen Oefen g ib t Y erfasser eine U ebersicht iiber 
die yerschiedenen A rten  von D rehstablen. Durcli 
Zusatz geringer Mengen W olfram , Chrom, Siiizium 
usw. wurde aus dem gewohnlichen W erkzeugstah l 
der S pezia ls tah l, der gegeniiber ersterem  eine 
grijBere Schneidfahigkeit und weniger AusschuB 
beim H arten  zeigte. N atu rharte  Stuhle besitzen im 
V ergleich zu den le tztgenann ten  Spezialstahlen 
einen hoheren G ehalt an W olfram , Chrom, 
M angan und Siiizium. Sie sind auBerordentlich 
h a r t und ais V orlaufer der Schnelldrehstahle 
anzuspreehen. Die eigentlichen Schnelldrehstahle 
haben einen noch hoheren G ehalt an W olfram  
und Chrom, aber nur einen sehr geringen Kohlen
stoffgehalt. D ieser geringe Kohlenstoffgehalt is t 
der w esentlicheU nterschied zwischen den Schnell- 
drelistahleu und den alteren  n a tu rharten  Stahlen. 
Bei den neuesten Schnelldrehstalilsorten w ird ein 
Zusatz von Vanadium gem acht. Auch Molybdan- 
zusatze haben sich bew ahrt, w eniger dagegen 
Z usatze yon T itan . Vanadium erze kommen in ge- 
ringeren  Mengen in Mexiko, Schweden, Spanien 
und anderenL andern  vor. K urzlich sind ausgiebige 
V anadium erzlager in Siidam erika entdeckt. E in 
Zusatz yon nur 0 ,25 °/o Vanadium kann bereits 
die Schneidfahigkeit gegeniiber einem nicht 
yanadium haltigen S tahl auf das Doppelte er- 
hohen. E in  geringer Vanadium zusatz zu einem 
1 2°/o igen  W olfram stahl g ib t diesem dieselbe 
Schneidfahigkeit, wie sie ein 1 8 % 'g er W olfram 
stahl besitzt. Auch nachstehende Zahlentafel mag 
die giinstige W irkung des Vanadiutns bei S tahlen, 
die im Luftstrom  g eh a rte t wurden, zeigen.

G e h a l t  a 11 Schnittdauer
Wo Cr Ya bis zur Abnutzung

% % % Min. Sek.

14 3,5 2 52
13 3,5 — 5 10
18 2,75 0,9 15 10

Diese Schnittleistungen wurden bei dem Ab- 
drehen yon sehr hartem  geschmiedetem S tahl
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bei einer Schnittgeschw indigkeit von 15 m/min, 
einer Schnittiefe von 4,8 mm und einem Vor- 
scliub von 1,6 mm fiir je  eine Umdrehung erz ielt.

Zum Zwecke des Schmiedens sind die Vana- 
diumsclinelldrehstahle ganz allmahlich bis zur 
liellen G elbglut zu erliitzen. Die W arm ebehand- 
lung vor dem H arten  besteht im allmahlichen 
E rb itzen  bis auf R otg lu t und darauf folgendem 
scłinellen E rb itzen  auf Gelb- bezw. W eifiglut, 
je  naclidem das Abscbrecken im Oelbad oder im 
L uftstrom  erfo lg t. C arter m acht ferner ausfuhr- 
liche M itteilungen iiber die Schnittleistungen eines 
dieser neuen Sclm elldrehstahle, des „Triumph- 
S uperb“ - S tahles. Auch fiir Spiralbohrer sind 
diese neuen S tahlsorten  geeignet. Bei einem Y er
suche an hartem  GuBeisen zeigten Bołirer aus 
dem neuen Schnelldrehstahl gegeniiber B ohrern 
aus alteren  S tahlsorten  eine etwa fiinfmal hohere 
Bohrleistung. Auch fiir Feilen w ird die Y er
wendung der neuen S tahlsorten empfohlen. [„E n
g in eer1' 1910, 11. F ebr., S. 154.]

W . C a r t e r :  E  n t  w i c k 1 u n g u n d  A n 
w e n d u n g  d e r  n e u e n  S c l m e l l d r e h s t a h l e .  
Einflufi von Vanadium, Molybdan und W olfram  
auf die E igenschaften der D rehstahle. K urze An
gaben iiber ihre W arm ebehandlung und H artung . 
| „ Ir . C o a lT r . R e v .“ 1910, 11. F eb r., S. 221/2 .] 

L. P . M. R e y i l l o n :  S t a h l s o r t e n  f i i r Z a h n -  
g e t r i e b e .  Ygl. „S tahl und E isen11 1909, 28. Ju li, 
S. 11G8. [„ Ir . A geu 1910, 3. F ebr., s! 280.] 

F e r r o s i l i z iu m .  Am tlicher B ericht des Board 
of T rade iiber die H erste llung , Verwendung und 
die g iftigen Eigenschaften des Ferrosilizium s in 
folge der E ntw icklung yon Phosphor- und Arsen- 
wasserstoff. (Vgl. „S tahl und E isen“ 1910,
16. M arz, S. 463.) [„E ng ineer11 1910, 11. F ebr., 
S. 136.]

P. Materialpriifung.

1. M echanische Priifung.

a) Allgem eines.

Das chemiach - m etallurgische und metallo- 
graphische Laboratorium  der Technischen Hoch
schule in Turin . [„Rass. M in.“ 1910, 1. Febr., 
S. 53 /6 .]

C. A. M. S m ith :  V e r s u c h e  iib e r  d ie  
W i r k u n g  z u s a m m e n g e s e tz  t e r  S p a n n u n -  
g e n . V erfasser h a t Versuclie an Rundstaben aus 
E isen angeste llt, die auf Zug, D ruck und Ver- 
drehung, sowie ferner gleichzeitig  auf Zug und 
Verdreliung, bezw. D ruck und V erdrehung be- 
ansprucht wurden. Beschreibung der Versuchs- 
einriclitung. Die V ersuclisergebnisse bestatig ten  
das von Guest fiir gleichzeitige Zug- und V er- 
drehungsbeanspruchung aufgestellte Gesetz auch 
fiir gleichzeitige D ruck- und Y erdrehungsbean-

spruchung. Die V ersuche ergaben ferner, dafi- 
die Scherbeanspruchung in M aschinenteilen nur 
zu 1/2 der Zugbeanspruchung, und nicht wie 
hisher meist iiblich, zu 4/6 der le tz te ren  zu 
wahlen ist. [ nE ngineeringu 1909, 24. Dez., 
S. 849 und „Engineer" 1909, 31. D ez., S. 697.]

C. A lf r .  31. S m ith :  S p a n n u n g s v e r t e i l u n g  
b e i  dem  Z e r r e i f iv e r s u c h .  Bei dem Zerreifi- 
und D ruckyersuch is t ein genau achsialer K raft- 
angriff erforderlich, um eine gleichinaBige Span- 
nungsverteilung iiber den ganzen Q uerschnitt 
des Probekorpers zu erhalten. Zu diesem Zwecke 
sind die Lagerflachen der E inspannbacken und 
D ruckplatten  der Priifungsm ascliinen kugelig  aus- 
gebildet. T rotzdem  is t infolge der schadlichen 
Reibung an der Kugelflache eine selbsttatige, 
yollkommen achsiale E instellung des P robe
korpers nicht moglich. V erfasser errechnet, dafi 
infolge dieser Reibung boi dem Zerreifiyersuch 
um 6 bis 16 °/o hohere Spannungen auftreten, 
ais einer gleiclimafiigen Spannungsyerteilung 
entsprećhen wurde. [„E ng ineeringu 1 9 0 9 ,1 0 .Dez.. 
S. 796.]

C. E . L a r a r d :  V e r d r e h u n g s v e r s u c h e .  
Die Versuche w urden an Schweifieisen, Flufi- 
eisen und N ickelstahl ausgefiihrt. Eine aus- 
geprag te S treckgrenze, w'ie sie bei Zerreifi- 
yersuchen au f tr itt , w ar nicht feststellbar. Yer
fasser beobachtete, dafi der Bruch bei Ver- 
dreliungsbeanspruchungen nicht gleichzeitig und 
plotzlich in der ganzen Bruchfliiche au ftritt, 
sondern an der Oberfliiclie beginnt und allmah
lich nach dem Innern  fortsclire ite t, wrobei der 
innerste  K ern infolge der an den Oberflachen- 
schichten auftretenden D ruckspannungen auf Zug 
beausprucht w ird und infolge dieser Zugspan- 
nungen reifit. Die A bhilngigkeit des Bruch- 
momentes yom Durchm esser des Probestabes ist 
in Schaubildern dargestellt. L ogarithm iert inan 
diese K u rren , so e rha lt man ais Schaulinie eine 
gerade Linie. W eite re  Schaulinien stellen die 
Beziehung zwischen dem geleisteten Arbeits- 
aufwand und dem den Verdrehungsspannungen 
unterw orfenen Stabvolum en dar. Die Verlange- 
rung der P robestabe infolge der Verdrehungs- 
beanspruchung nimmt m it wachsendem Stab- 
durclimesser ab. D er V erdrehungsw inkel des 
M ateriales an der Oberflache is t der gleiche wie 
in den inneren Schichten. E s w urde dies da
durch nacligewiesen, dafi K upfer- und Bleidrabte, 
die in radiale Bolirungen des P robestabes vor 
dem Versuch eingebracht wrurden, noch nach 
dem Yersuch nahezu yollig gerade waren. Die 
Yerschiebung des M ateriales an der Oberflache 
w'urde durch ein aufgerissenes S trichnetz beob- 
ach te t. [„E ng ineering41 1908, 3. Sept., S. 308, 
und 10. Sept., S. 362.]

H a r r y  D. T ie m a n n :  D ie  T h e o r ie  des 
S c h la g y e r s u c h e s  u n d  ih r e  A n w e n d u n g  fiir
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d ie  M a te r ia lp r U f u n g .  Theoretische U nter- 
sucliungen iiber die Grofie und den zeitlichen 
Y erlauf der D urchbiegung bei dem Schlagbiege- 
yersuch. [ ,,J . F rank i. In s t .“ 1909, O kt., S. 235, 
und Nov., S. 336.]

C. P f l e i d e r e r :  D e r  E in f lu f iy o n  L o c h e r n  
o d e r  S c l i l i t z e n  in  d e r  N e u t r a l s c h i c h t  g e -  
b o g e n e r  B a llc e n  a u f  i h r e  T r a g f a h i g k e i t .  
Im Maschinenbau is t bei Balken, die auf Biegung 
beansprucht sind , haufig die Anordnung von 
Lochern und Sclilitzen erforderlich. L etz te re  
legrt man soweit wie moglich in die Nahe der 
neutralen F ase r, weil h ier nach den iiblichen 
Formeln die H erabm inderung der T ragfah igkeit 
durcli die Schwachung des Q uerschnittes infolge 
der Locher und Schlitze nur sehr gering ist. 
Verfasser ze ig t rechnerisch und an Hand von 
Versuchen an GuBeisentragern, dafi dureh der- 
artige Locher und Schlitze eine wesentlich 
starkere Y erringerung  der T ragfah igkeit ein- 
tr itt . [„Z. d. V. d. I . “ 1910, 26. F ebr., S. 348.]

D e r  P e n d e l l ia m m e r  v o n  C h a rp y .  Ein- 
gehende Beschreibung und zahlreiche Abbildungen 
von konstruk tiven  E inzelheiten. [„E ng ineering“ 
1910, 21. Ja n ., S. 78.]

A l b e r t  F . S h o r e :  D a s  S k le r o s k o p  im 
A u to m o b ilb a u . Beschreibung der neuen B auart 
des Skleroskopes, bei der die auf das Probestiick 
herabfallende Kugel durcli einen kleinen F allba r 
mit abgerundeter D ianiantspitze e rse tz t ist. An
gaben iiber die giinstigsten H artezahlen  von y er
schiedenen Autom obilteilen und W iedergabe einer 
Anzahl von Scliaulinien, die m it dem Shoresclien 
B iegeapparat an yerschiedenen Sorten von Auto- 
mobilstahlen erhalten  wurden. [„Am. M ach.u 
1910, 1. Jan ., S. 982, und 8. Ja n ., S. 1029.]

A. W i l d o m e t z :  Zur Tiefenmessung bei 
Kugel- und Kegeldruckproben.* [„Oest. Z. f. B. 
u. H .“ 1910, 5. F ebr., S. 63 /7 .] "

D e r  A 1 p h a - H a r  t  e p r  ii f e r. Beschreibung 
des nach den G rundsatzen des Shoresclien Sklero
skopes gebauten A lpha - H artep ru fers, bei dem 
das Fallgew icht durcli eine S tahlkugel e rse tz t 
ist. Gegeniiberstellung der Vor- und N achteile 
beider A pparate. Bildliche W iedergabe der H artę  
an den yerschiedenen Stellen eines Schienen- 
querschnittes. Bei niederen W arm estufen is t die 
Hartę wesentlich hoher ais bei Zimmerwarme. 
[„Ir. Coal T r. R e v .“ 1910, 4. F ebr., S. 173.]

F. R o b in .  E in  n e u e r  A p p a r a t  f i i r  
K e r b s c l i l a g p r o b e n , L o c h -  u n d  S c h e r -  
v e r  su  c h e . Beschreibung eines kleinen Appa
rates fiir K erbschlagyersuche. Die nach dem 
Brucli der P robe noch verfiigbare Energie des 
Baren w ird aus der Zusammendriickung eines 
unter der P robe aufgestellten  K upferzylinders 
bestimmt. D er A ppara t kann auch fiir Loch- 
und Scheryersuche m it Schlagbelastung ver- 

SIII.so

wendet werden. D er A pparat b esitz t einige 
konstruk tive Mangel und kommt fu r deutsche 
V erlialtnisse n icht in B e trach t, da h ier der 
Pendelliammer ais N orm alapparat fu r dera rtige  
V ersuche eingefiilirt ist. [„Techniąue m oderne“ 
1910 F eb ruarheft S. 112.]

b) Untersuchung besonderer Materialien.

L ieferungsvorscliriften der italienischen S taats- 
bahnen. [„M et. I t a l .“ 1909, 15. Now, S. 2 /12 .]

L i e f e r u n g s y o r s c h r i f t e n  f i ir  G u B e ise n . 
Y orschriften in der je tz t  bereits iiberholten F as- 
sung des M inisterialerlasses vom 14. Aug. 1909. 
V ergl. „S tahl und E isen“ 1909, S. 1750. 
[„G iefi.-Zg.“ 1909, 1. D ez., S. 713.]

N. 0. K i s t :  P riifung yon gewalztem  FluB
eisen. [„De In g .“ 1910, 26. F ebr., S. 9.]

Y a e k ic h i  S e k ig u c k i :  V e r s u c h e  a n  e in e m  
F a l lh a in m e r .  Versuche an K upferzylindern 
zeigten, daB bei gleicher Energie des Baren 
(B argew icht X  Fallhohe) die Schlagleistung mit 
zunehmender Fallhohe und abnehniendem B ar
gew icht w achst. Infolge der durcli eine hohere 
Fallhohe des Baren bedingten hoheren Defor- 
m ationsgeschw indigkeit t r i t t  jedoch eine F estig - 
keitsabnahm e des zu stanzenden Stiickes ein. 
[„Ara. M ach.“ 1910, 22. Ja n ., S. 1125.]

E. A d a m s o n : V e r s u c l ie  i ib e r  d ie  F e s t i g -  
k e i t  y o n  G u B e ise n . Y ergl. „Stalli und E isenK 
1909 S. 1577. [„Ara. i ła c h .“ 1909, 25. D ez., 
S. 948.]

A. F . N a g le :  V e r s u c h e  an  G u B e is e n -  
s ta b e n .  Angaben iiber die Zerreifl- und Bie- 
gungsfestigkeit von GuBeisenstaben. Die W erte  
fiir die B iegungsfestigkeit konnen wegen der 
von der deutsehen N orm alstabform  abweichenden 
Form  der untersuchten P robestabe n icht m it den 
W erten  fiir die B iegungsfestigkeit deutsehen 
M aterials yergliclien werden, w ahrend ZerreiB- 
yersuche an GuBeisenstaben nicht zweckmaBig 
sind. [„ Ir . A ge“ 1909, 30. Dez., S. 1934 und 
„Am. M ach.“ 1910, 15. Ja n ., S. 1088.]

T e m p e rg u B  f i i r  A u to m o b i l t e i l e .  Es 
w ird der V erwendung von TemperguB an Stelle 
von StahlguB und S tah l fu r w ichtigere A uto
mobilteile entgegengetreten . D auerversuche aa  
StahlguB und TemperguB ergaben, daB bei gleicher 
Beanspruchung StahlguB etw a 30 000 000 , Tem 
perguB etw a 80 000 bis 100 000 Lastw echsel 
bis zum E in tr it t  des Bruches aushielten. [„ Ir . 
A ge“ 1909, 9. D ez., S. 1783.]

B o c k : G e w a lz te  M a n g a n s ta h l s c h ie n e n  
u n d  S c h ie n e n p r i i f m a s c h in e .  Auszug aus 
einer im „Iron A ge“ vom 22. A pril S. 1261 
erschienenen A rbeit, jedoch o h n e  Quellenangabe. 
(Vgl. „S tahl und E isen“ 1909 S. 475.) [„O rg an 11
1909, 1. Dez., S. 409.]
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M a s c h in e  z u r  P r i i f u n g  v o n  E is e n b a h n -  
w a g e n f e d e r n .  V ergl. „Stahl und E isen“ 1909 
S. 1528. [„Gen. C iv.“ 1909, 11. Dezember, 
S. 116.]

W i l l i a m  M a so n : V e r s u c h e  i ib e r  d ie  
W i r k u n g  z u s a m m e n g e s e t z t e r  S p a n n u n g e n  
a u f  S t a h l r o h r e .  N ahtlose S tah lrohre wurden 
gleichzeitig auf A chsialzug und Innendruck so
wie auf A chsialdruck und AuBendruck gepriift. 
Infolge der gleichzeitigen W irkung  beider Span- 
nungen t r a t  das S trecken und die Z erstorung 
der Rohre entsprechend fruher ein ais bei der 
W irkung  nur einer Spam m ngsart. [„E ngincering"
1909, 24. D ez., S. 867 und „E ng ineer“ 1909, 
24. D ez., S. 671.]

F e i l e n p r i i f  m a s c h in e .  Feilenpriifmascbine 
des Kgl. M aterialpriifungsam tes G r.-L ichterfelde. 
D ie A rbeitsleistung der Feilen w ird schaubild- 
lich aufgetragen . Versuche ergaben, daB die 
gleichen Feilensorten  bei yerschiedenen M aterialien 
eine sehr yerschiedene Leistungsfahigkeit auf- 
wiesen. [„Z. f. D am pfk. u. M.“ 1909, 17. Dez., 
S. 519.]

W a l t e r  R a u t e n s t r a u c h :  U n te r s u c h u n g  
i ib e r  d ie  F e s t i g k e i t  v o n  K r a n h a k e n .  Tlieo- 
retische und experim entelle U ntersuehungen iiber 
die V ergroB erung der Hakenoffnung bei yer
schiedenen Belastungen. [„Am. M ach.“ 1909, 
30. Okt., S. 615.]

H e n r y  H e s s :  P r i i f u n g s m a s c h in e n  f i ir  
K u g e l l a g e r  in  N e u - B a b e ls b e r g .  Beschrei
bung der Stribeckschen M aschinen fiir die Priifung 
yon K ugellagern in der Z entralstelle fiir wissen- 
schaftlich-technische Untersuehungen in Neu- 
B abelsberg bei B erlin. [„Am. M ach.“ 1910, 
22. Ja n ., S. 1122.]

J u l i u s  D iv is :  Die E la s tiz ita t blanker, ver- 
ro s te te r und y erz in k ter Seildrithte. [„Oest. Z. f.
B. u. H .“ 1910, 5. Febr., S. 7 0 /3 ; 12. Febr.,
S. 8 0 /2 ; 26. Febr., S. 207/9 .]

Die Beanspruchung der D rahtseile. [„Anz. 
f. d. D rah tin d .“ 1910, 25. Ja n ., S. 26.]

W . H. W a l k e r :  P r i i f u n g  y o n  g a l y a n i -  
s i e r t e m  E is e n  u n d  a n d e r e n  y e r z i n k t e n  M e
t a l l e n .  Die Dicke der Y erzinkungsschicht kann 
durch E intauchen in eine K upfersulfatlijsung fest- 
g es te llt werden. Nachdem das Zink in Losung 
gegangen ist, sch lag t sich au f dem Eisen me- 
tallisches K upfer nieder. Die fiir das Losen 
des Zinkes erforderliche Zeit g ilt ais Vergleichs- 
maBstab fiir die Dicke der Y erzinkungsschicht. 
Risse in der Zinkseliicht s te lit man fest, indem 
man die Probe in eine konzen trierte  A etznatron- 
losung yon etw a 1 0 0 °  bring t. D as durch 
R isse in der Y erzinkungsschicht freigelegte Eisen 
bildet hierbei reichlich W asserstoff. Nach Camp
bell dient ais MaBstab fiir die R ififreiheit der 
Zinkschiclit und die R einheit des Zinkes die

Menge des W asserstoffes, der sich bildet, wenn 
man eine P robe von bestim m ter Oberfliiche in 
eine Saurelosung yon bestim m ter K onzentration 
b ring t. [„Electrochem . Met. In d .“ 1909 Ok- 
toberheft S. 440.]

2. M ikroskopie.

L . G u i 11 e t : D ie wissenschaftlichen F o rt
schritte  in der M etallurgie. [„Buli. techn. Assoc. 
Ing. sort. de l ’E c.P o ly techn .B ruxelles“ S. 130/42.]

R i c h a r d  L o e b e :  U e b e r  e in ig e  n e u e
H i l f s m i t t e l  f i i r  d ie  m e ta l l o g r a p h i s c h e  
P r a x i s .  Beschreibung einer S ignaluhr, die 
zwecks beąuem er Aufnahme von Abkuhlungs- 
kuryen in bestimm ten Zeitraum en Glockenzeichen 
gibt. Um fiir die Schmelzpunktsbestimmung 
kostbarer M etalle m oglichst wenig M ateriał zu 
beniitigen, w ird empfohlen, einen Schm elzdralit 
aus dem zu untersuchenden M ateriał zwischen 
zwei P la tind rah te  zu schalten. In diesen Strom- 
kreis w ird ferner eine B a tte rie  und ein Signal- 
appara t eingeschaltet. Schmilzt der D ra lit aus 
dem zu untersuchenden M ateriał, so g ib t infolge 
der S trom unterbrechung der S ignalapparat ein 
Zeichen. Beschreibung einer E inrichtung, um 
den elektrisclien Laboratorium sofen von Friedrich 
in w agerech ter S tellung zu benutzen und Thermo- 
elemente genau in der T iegelm itte feststellen 
zu konnen. Beschreibung eines K ohletiegels mit 
konischem Innenraum , der ein leichtes Aus
bringen des erschmolzenen Konigs ges ta tte t, 
sowie eines R iihrers aus Kohle. [„M et.“ 1910, 
8. Jan ., S. 5.]

N o m e n k la tu r  d e r  G e f u g e b e s t a n d te i ł e  
d e s  E i s e n s ,  S t a h l e s  u n d  R o h e is e n s .  Die 
vom in ternationalen  KongreB fur die M aterial- 
priifungen der Technik zu Kopenhagen zur all
gemeinen Einfiihrung empfohlene Benennung der 
K leingefiigebestandteile von Eisen und Stahl 
(yergl. „S tah l und E isen“ 1910 S. 46) enthalt 
keine Begriffserklarung von Sorbit und Troostit. 
Von einigen Seiten w urde daher auf Grund 
dieses Beschlusses angenommen, daB in Zukunft 
Sorbit und T roostit un ter der Bezeichnung Os- 
mondit yerein ig t sein sollen, von anderer Seite 
jedoch, daB die Begriffserklarung von Sorbit 
und T roostit nur yorUiufig ausgesetzt sei und 
daB beide G efugebestandteiłe spa ter nacłi er- 
fo lg ter E inigung iiber die Begriffserklarung wieder 
ais selbstandige Gefugebestandteiłe hingestellt 
werden wurden. M einungsaustausch liieriiber 
zwischen Osmond und Le Chatelier nach „Revue 
de M etallurgie11 1909 H eft 10 bis 12, der zu 
keinem bestimm ten E rgebnis fiihrt. [„M et.“ 1910, 
8. F ebr., S. 65.]

H  e n r  y M. II o w e : V ereinfachte M etallographie 
desE isens. [„ Electrochem. Met. Ind. “ 1909, Okt., 
S. 423 /7 .]
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S. K n i g h t : N e u e r  A p p a r a t  f i i r  i l ie  
m e ta l lo g r a p h i s c h e  U n te r s u c h u n g .*  M ikro
skop und photographische K am era haben yertikale 
Anordnung. Die Beleuchtungsąuelle is t  unm ittelbar 
mit dem Mikroskop verbunden. [„ Ir . A ge“ 1910,
3. Febr., S. 279.]

A. S a u v e u r :  Ueber die S tru k tu r  einer ganz 
reinen Eisen-Kohlenstoff-Legierung.* [„ Ir . T r. 
Rev.“ 1909, 16. Dez., S. 1053/4 .]

F. G i o l i t t i  u. F . C a r n e v a l i  berichten iiber 
ein oberflachliches Entkohlen, welches bei der 
Fabrikation von Stahlfeilen bem erkt wurde.* 
[„Rass. M in.“ 1910, 21. F ebr., S. 93/4 .]

Gr. G a l i o :  B e itrag  zum Studium der ge- 
gliihten Stilhle. [„Rass. Min.“ 1910, 11. Febr., 
S. 71/5.]

3. A n a l y t i s c h e s .

Allgem eines.

V e r h a n d lu n g e n  u b e r  d ie  P r i n z i p i e n  b e i 
D u rc h f i ih r u n g  y o n  S c l i i e d s a n a l  jrse n . Be- 
sprechung der von P ro f. F r e s e n i u s  zusammen- 
gestellten P rinzip ien  in der S itzung der Fach- 
gruppe fiir analytische Chemie des Y ereins deut
scher Chemiker au f der F ran k fu rte r Versammlung. 
(Vgl. „Stahl und E isen“ 1909, 28. Ju li, S. 1165.) 
[„Z. f. ang. Chem.“ 1910, 18. Febr., S. 318/21 .]

K. F r i e d r i c h :  T e c h n i s c h - t h e r m i s c h e  
A n a ly s e  d e r  H i i t t e n p r o z e s s e .*  D erV erfasser 
bringt die A nregung, die therm ische Analyse, 
die bisher fast nur fiir w issenschaftliche U nter- 
sucltungen Anwendung gefunden habe, auch fiir 
die Erkęnntnis der H iittenprozesse in der P rax is 
zu verw erten, und g ib t ein knrzes Bild fiir die 
Arbeitsweise, in welcher diese technisch-tlierm i- 
sclie Analyse bei der U ntersuchung von HUtten- 
prozessen durchgefiihrt werden kann. [„M et.“
1910, 22. Ja n ., S. 33 /9 .]

A n a ly s i e r t e  N o r m a lp r o b e n  d e s  A m e r i 
k a n is c h e n  „ B u r e a u  o f  S t a n d a r d s " .  Das 
Bureau of S tandards, W ashington, g ib t Proben 
aus Bessemerstahl m it 0,6 und 0,8 °/o Kohlenstoff 
lieraus und ebenso ais E rsa tz  fiir das bisher 
von der American Foundrym en’s Association ge- 
lieferte Roheisenm uster ein neues Eisen C mit 
folgender Zusam m ensetzung: 2 ,78 °/o Gesamt- 
kohlenstoff, 2 ,22 °/o G raphit, 1,84 °/o Silizium, 
0,074 °/o T ita n , 0 ,192 °/o Phosphor, 0 ,744  °/o 
Mangan, 0 ,0354  °/o Schwefel (naeh der Oxy- 
dationsmethode bestimm t), 0 ,0 3 3 5 °/o Schwefel 
(aus den mit Saure entw ickellen Gasen bestimm t). 
Eine weitere neue Eisenprobe B muBte ers t 
wieder verm ischt und in Teilproben anatysiert 
werden, kann aber in allernachster Zeit zum 
Versand kommen. E in Vanadium stahl und ein 
Manganerz w aren auch untersucht worden, doch 
mussen die Abweichungen in den yerschiedenen

Analysenergebnissen noch e rs t in E inklang ge- 
brach t werden. Augenblicklich werden noch 
drei E rze  vom L ake Superior un tersuch t; von 
diesen soli eins ais Norm alprobe fiir die Be
stimmung von Eisen, Phosphor und Kieselsiiure 
dienen, das zw eite fiir Tonerde, K alk und 
M agnesia und das d ritte  E rz  fur die Mangan- 
bestimmung. [„ Ir . A ge“ 1910, 24. Febr., S .439.]

R. A m b e rg : Z u r  e l e k t r o l y t i s c h e n  D a r -  
s t e l l u n g  r e i n e n  E is e n s .  Bemerkungen zu der 
A rbeit von A. M u lle r  iiber den gleichen Gegen
stand. (Vgl. „S tahl und Eisen “ 1909, 16. Jun i, 
S. 919 /21 .) [„Z. f. E lek troch ." 1910, 15. Febr., 
S. 125.]

S. H i l p e r t :  U e b e r  d ie  S a u e r s t o f f -  
a b g a b e  d e s  E i s e n o x y d s  b e i h o h e n  T e m 
p e r a t u r e n .  Oberhalb 1200° t r a t  beim Gliihen 
des Eisenoxyds an der L uft s te ts  die Bildung yon 
Oxydul auf. Im allgemeinen stieg  der Oxydul- 
g ehalt un ter 1300° nicht iiber 5 °/o, w orauf 
G ew ichtskonstanz e in tra t; e rs t iiber 1 3 5 0 °  er- 
folgte dann die w eitere Sauerstoffabgabe. W ie 
langsam  die Sauerstoffentw icklung m it der Tem 
p e ra tu r  ansteig t, zeigten Versuche iiber den 
Schm elzpunkt des E isenoxyds; trotzdem  hierbei 
das Oxyd auf 1600° e rh itz t w urde, stieg  der 
O xydulgehalt nur von 2,95 auf 3 ,10 °/o. Die 
Oxydulbildung wurde durch W ilgung und T itra -  
tion bestimmt. [„B er. d. Cliem. G es.“ 1909,
29. Dez., S. 4 893 /5 .].

Dr. O. B a u d is c h :  Q u a n t i t a t i v e  T r e n -  
n u n g  m it  „ C u p f e r r o n “ . „C upferron“ is t 
eine von Merck in den Handel gebrachte or- 
ganische Verbindung, welche mit K upfer und 
Eisen innere Komplexe, unlosliche Salze bildet 
und auf diese W eise zu r T rennung dieser beiden 
M etalle von fast allen anderen M etallen dienen 
kann. Ais Beispiel w ird die U ntersuchung eines 
Brauneisen- und N iekelerzes angefuhrt. [„Chem.- 
Z g .“ 1909, 14. D ez., S. 1298 /1300 .]

E. G o u ta l :  B e s t im m u n g  d e s  K o li le n -  
o x y d e s  im  S ta h l .  Im AnschluB an seine ersten 
Yersuche („S tah l und E isen “ 1909 S. 1079) 
benutzte der V erfasser zur Bestim mung des Ge- 
lialtes des Stahles an Kohlenoxyd die auBer- 
ordentlich genaue Hilmoglobinreaktion. Diese 
Methode h a t yollkommen iibereinstimmende Re- 
su ltate  m it der Bestimmung durch Jodpentoxyd 
ergeben, nam lich:

Gesamt-
Kohlen-

stofT
%

Kohlonoxyd 
Gew.- Yol.-

% i %___ 1

"W eicher S ta h l . . . . 0,1G0 0 ,0 0 6 3 >/3
H a lb h a r te r  S ta h l . . . 0 ,2 9 5 0 ,0 1 2 0 ł /5
H a r te r  S t a h l ...................... 0 ,5 9 6 0 ,0 1 3 7 4/ ‘
S e h r  h a r ter  S ta h l . . . 1 ,334 0 ,0 1 4 2
N ic k e l s t a h l ........................... 0 ,3 4 0 0 ,0 0 6 0 V?
C h r o m B t a h l ...................... 0,3G0 0 ,0 1 1 5 7/.o
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Es geht also h ieraus hervor, dafi der Ge- 
lialt der S tahlsorten  an Kohlenoxyd kaum mehr 
ais 0 ,014  °/o b e tra g t und dafi er fiir alle Stilhle, 
m it Ausnahine der Spezialstalile, m it mehr ais
0,30 °/o Kohlenstoff ungefahr konstan t ist. Die 
Zahl 0 ,014  °/o sclieint ziemlich genau die Sat- 
tigungszahl des Staliles in festem Zustande fiir 
Kohlenoxyd zu sein. [„Compt. ren d .“ 1909,
13. D ez., S. 1129/31 .]

Chemische A pparate.

D r. C a r l H i i l s e n b e c k :  E in neuer Trocken- 
schrank m it Zentralheizung und A usnutzung der 
A bhitze.* [,,Chem.-Zg.“ 1910, 26. Febr., S. 204.] 

D r. E . D i e p o l d e r :  E ine einfache Y orrichtung 
zum F iltrie ren  und Absaugen kle iner Mengen.* 
[ RChem.-Zg.“ 1910, 19. F ebr., S. 176.]

J .  E d m o n d  A p s :  Schw ebehalter fiir ge- 
fiillte T iegel und Schalen.* [„Chem .-Zg.u 1910,
15. Febr., S. 151.]

P . A r t  m a n n :  Eine neue W aschflasche.* 
[ nChem.-Zg.u 1910, 18. Ja n ., S. 50.]

C. S cli a  a r  e : Neuer Spritzflaschenaufsatz 
mit Gummiriickschlagventil und D ruckausgleieh- 
r o h r *  [ nChem.-Zg.u 1910, 20. Ja n ., S. 60.] 

P rof. D r. M u r m a n n :  K nie-F iltrier-T rich ter.*  
(„Chem.-Zg." 1910, 8. F ebr., S. 124.]

A. G u t b i e r :  N e u e r  V e r a s c h u n g s -  
d e c k e l  v o n  W . C. H e r  a u s .*  D er Deckel 
bezw eckt, durch Zufiihrung eines fortlaufenden 
L uftstrom es in den T iegel eine rasche Y er
brennung des F ilte rs, bezw. des F ilte rinhaltes bei 
organischen N iederschlagen, zu bewirken. D er 
Yeraschungsdeckel, der lose auf den passenden 
P la tin tiege l aufgelegt w ird, besteht aus einem 
mit Lochern yersehenen P latinblech, das eine 
in den T iegel hineinragende Scheidewand tra g t , 
wodurch le tz te re r  in zwei Raum e abgeteilt w ird. 
[ BChem.-Zg.“ 1910, 1. M arz, S. 211.]

K. K l i n g :  E ine neue B iire tten trop fro rrich - 
tung.* [nChem .-Zg.“ 1910, 1. Febr., S. 100.] 

D r. A. B e r t h o l d :  N euer D estillationsauf- 
sa tz  zu r Ammoniakbestimmung.* [„Chem .-Zg.1*
1909, 11. D ez., S. 1292.]

D r. L . S c h m i t z :  Gasbrenner m it genau ein- 
ste llbarer R egulierung fiir Gas- und Luftmenge.* 
[„Cliem .-Zg.“ 1910, 6. Ja n ., S. 11.]

H. S t o l z e n b e r g :  S i r n p l e x  - S p i r a l e n -
K a l i a p p a r a t . *  Bei dem zur Absorption der 
K ohlensaure dienenden A pparat werden die Gase 
durch ein S pira lrohr geleitet, wodurch die Be- 
riihrung m it der Absorptionsfliissigkeit sehr 
in n ig is t. [,C hem .-Z g.“ 1909, 1 3 .N ov ., S. 1204.] 

M a e r c k s :  S e l b s t r e g i s t r i e r e n d e r  G a s -  
p r i i f e r ,  System P intsch.* D er A pparat soli 
zu r autom atischen fortlaufenden KohlensSure- 
bestimmung in D am pfkesselabgasen dienen; er

besteht im wesentlichen aus zwei Mefiuhren, die 
die Raucligase vor und nach der Kohlensaure- 
absorpt.ion ih rer Volumenmenge nach messen. 
[„Z .f. Dam pfk. u .M .“ 1909, 3 1 .D ez., S. 537/41.] 

W . F r o m m e l :  Eine neue Gasbiirette.* [„Chem.- 
Z g .“ 1909, 14. Dez., S. 1302.]

E. F . L a k e :  S e l b s t t a t i g e r  W a r m e -  
K o n t r o l l a p p a r a t . *  D er sehr sinnreich kon- 
s tru ie rte  A pparat halt bei Gasiifen mit Hilfe 
eines Thermoelem entes durch selbstta tiges Ein- 
stellen des Gaseinlafiyentiles die T em peratur auf 
der gleichen gewiinschten Hohe. [„Ain. M ach.“
1910, 22. Ja n ., S. 1151/2 .]

Aluminium.

D r. S e l i g m a n n  und W  i 11 o t : Analyse des 
Aluminiums und seiner Legierungen. [„Ironm .“
1910, 22. Jan ., S. 192/4 .]

Blei.
P rof. E. R u p p :  N e u e  y o l u m e t r i s c l i e  

M e t h o d e  z u r  B e s t i m m u n g  v o n  Z i n k  und  
B l e i .  Die vorgeschlagene m afianalytische Zink- 
bestiramung berulit auf der Um setzung des 
Z inksalzes m it Cyankalium zu dem komplexen 
D oppelsalz; ais Reaktionsendpunkt dient die 
durch das iiberscliussige Zinksalz gebildete blei- 
bende Triibung von Zinkcyanid, wenn man die zu 
titrierende neutra le Zinksalzlosung zu einer be
stimmten Menge einer etwa halbnorm alen Cyan- 
kaliumlosung zufliefien lafit. Die mafianalytische 
Bestimmung des Bleies gesehielit in der Weise, 
dafi man die neu tra lisierte  Bleilosung in eine 
iiberscliussige Cyankaliumlosunghineinfliefien lafit, 
wodurch Bleicyanid ausfallt, das m it Cyankalium 
kein Ivomplexsalz b ildet; man filtrie rt darauf das 
Bleicyanid ab und ti t r ie r t  den UeberschuB des 
Cyankaliums m it lialbnorm aler Salzsaure zuriick. 
Die von dem V erfasser augefiilirten Beleganalysen 
zeigen eine sehr gute Uebereinstimmung mit den 
Ergebnissen der Gewichtsanalyse. [ nChem.-Zg.“
1910, 8. F ebr., S. 121.]

W . W i lk i e :  B e s t i m m u n g  v o n  B l e i  bei  
G e g e n w a r t  v o n  E i s e n .  Das Blei, wenn es in 
kleineren Mengen vorhanden is t, w ird kolori- 
metriscli durch Zufugen von Schwefelwasserstoff 
zu der ammoniakalischen Losung bestimmt, wobei 
das ais Oxydulsalz vorhandene E isen durch Cyan
kalium in Losung gehalten  w ird. [ BJ .  S. Cliem. 
In d .“ 1910, 15. Ja n ., S. 7.]

D r. H. J .  S a n d :  E l e k t r o l y t i s c h e  B e 
s t i m m u n g  v o n  B l e i .  D er Y erfasser stellt 
fest, dafi das elektrolytisch ausgefallte Bleisuper- 
oxyd praktiscli w asserfrei niedergeschlagen wird, 
wenn man bei hoherer T em peratur und grofier 
Strom dichte (mit ro tie render Kathode) arbeitet. 
[„M et. Chem. E n g .“ 1910, Ja n ., S. 6.]
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Eisen.
J .  M. B r e g o w s k y  und L.  W.  S p r i n g :  

B e s t i m m u n g  de s  E i s e n s  i n  M e s s i n g  und  
Br o n z e .  Nach dem AufschluB der dureh Sal- 
petersilure abgeschiedenen ZinnsJture m it Soda 
und Schwefel w ird die ausgelaugte Schwefel- 
sclimelze abfiltriert, in dem Sulfidriickstand wird 
das Eisen in der iibliclien W eise, und in dem 
F iltra t das in Losung gegangene Eisen durcli 
Zusatz von Ammoniumcblorid ausgefallt und 
ebenfalls wie iiblich betsinimt. [„E ng. Min. J . “
1909, 25. D ez., S. 1269.]

Kalk.

V. S c h e n k e :  Z w e i  m a f i a n a l y  t i s c l i e  M e- 
t l i oden z u r  B e s t i m m u n g  v o n  K a l k  u n d  
M a g n e s i a ,  s o w i e  v o n  K a l k  a l l e i n  f u r  t e c h -  
n i s c he  Z w e c k e .

5 g  Rolikalk werden mit 125 ccm Normal- 
salzsaure in einem langhalsigen 250 ccm-Mefi- 
kolben auf dem kochenden W asserbad mindestens 
J/s Stunde lang un ter mehrmaligem Umschiitteln 
digeriert, und nach dem E rkalten  die Fliissig- 
keit bis zu r M arkę aufgefullt und filtriert. 
50 ccm des F iltra te s , entsprechend 1 g Rolikalk, 
werden dann m it J/z norm aler K alilauge in der 
Killte mit Phenolphtalein ais Ind ikato r bis zum 
Farbenunischlag ti t r ie r t ,  darauf m it 1 ccm ł/ 2 
normaler Salzsaure y erse tz t, zwei Minuten ge- 
kocht, wodurch die le tz ten  R este von Kohlen- 
saure entfernt werden, und nach dem E rkalten  
mit 1/2 norm aler L auge zuriick titriert. Diese 
Bestimmung erg ib t die gesam ten an K alk und 
Magnesia vorhandenen Mengen. D er K alk allein 
wird nach B a lth asar ais O xalat gefiillt. und mit 
Perm anganatlosung titr ie r t .  [„Chein.-Zg.“ 1909,
16. Dez., S. 1313/4 .]

Kohlenstoff.

W a r re n  ,T. K e e l e r :  K o h l e n s t o f f b e s t i m -  
mung im S t a h l .  D er Y erfasser empfiehlt die 
direkte V erbrennung yon Eisen- und Stahlproben 
mit Sauerstoff oder L uft in einem geheizten 
Platinrolir. Die E inrich- 
tung des P latin rohres er
gibt sieli aus nebenstehen- 
der Abbildung. D as P la - 
tinrolir, der einzig kost- 
spielige Teil des ganzen 
Apparates, w iegt 100 bis 
130 g und koste t etwa 
425 uKo. Es h a lt etw a 
8000 Bestimmungen aus 
und hat dann noch einen 
hetrachtlichen Schrott- 
wert. Ani vorderen Teil 
Jes Rohres befindet sich 
ein Kuhler; zweckmafiig

wird auch auf das andere Ende ein K uhler auf- 
gesetz t. N ur das eigentliehe Rohr, in welchem dic 
V erbrennung und die yollstandige Oxydation mit 
Kupferoxyd stattfindet, is t von P la t in ; K uhler 
und Stopfen sind von Neusilber. Das K upfer- 
oxyd w ird in Form  eines oxydierten K upfer- 
dralitnetzrollchens im H auptverbrennungsrohre, 
und zw ar am auBersten Ende und aufierhalb 
des Ofens, un tergebraeht, wo es durcli einen 
gew’ohnlichen Bunsenbrenner in k ra ftig e r Rot- 
g lu t erhalten  w ird. D er zum E rhitzen des P la tin 
rohres dienende Ofen is t ein einfacher Gasofen 
m it drei Bunsenbrennern, au f die Fischscliwanze 
oder sonstigeF lam m enverbreiterer aufgesetzt sind. 
Ein einzelner B renner aufierhalb des Ofens dient 
zum E rh itzen  des Kupferoxydes.

Zum Reinigen des Luft- oder Sauerstoff- 
stromes kann man zu-ei A rten  von Reinigungs- 
apparaten  benutzen, den sogenannten V orerh itzer 
oder eine Reihe yerschiedener oxydierender 
F liissigkeiten. Jede A rt der A pparate dient 
dazu, die etw a in der L u ft oder dem Sauerstoff 
yorhandenen Kohlenwasserstoffe oder Kohlen- 
oxyd zu oxydieren und die P roduk te mit Chlor- 
kalzium  und Kaliumhydroxyd zu absorbieren. 
D er Y orerh itzer kann allgemein ais der kraf- 
t.iger w irkende Oxydator augesehen werden, 
aber er macht den A pparat zu kom pliziert, 
und deshalb lienutzt. man folgenden Reinigungs- 
ap p a ra t: A uf ein K ugelrohr, das ais Sicher- 
heitsrohr dient, fo lg t eine kleine W aschflasche, 
die zu 2/3 m it Cliromsaure gefiillt ist, dann eine 
w eitere W aschflasche, die K alium perm anganat- 
losung enthalt, und zu le tz t eine d ritte  Flaselie, 
die zu 2/ s m it K alilauge gefiillt is t; zum Schlufi 
fo lg t ein Chlorkalziumturm. Zwischen Turm  
und R ohr is t ein Quetschhahn angebracht, um 
den D ruck im R einigungsapparat hoher lialten 
zu konnen ais im A bsorptionsapparat, dam it 
ein ste tige r Gasstrom durcli den A pparat streicht. 
Die direkte V erbrennung yereinfacht die Ab- 
sorpt.ionsgefafie natiirlich sehr, und wenn man 
niedrig geschwefelte E isensorten z u analysieren 
hat, so bedarf es n icht einmal eines Absorp-

A bbildung 10. A p p a ra t zur K ohlenstoffbestim m ung im  Stahl.
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tionsm ittels fiir den oxydierten Schwefel. Bei 
hoheren Gehalten is t ein zu 2/3 m it Chrom- 
saurelosung gefiilltes K ugelrohr zu empfehlen, 
das zwischen dem P la tin ro h r und K aliapparat 
eingesehaltet w ird. Es is t nicht notwendig oder 
n icht einmal ratsam , fiir die Y erbrennung Sauer- 
stoff zu yerwenden, da L uft hierzu yollkommen 
ausreicht. D er V erfasser ha t m it L u ft un ter 
geringem D ruck (0,2 Pfd.) gearbeite t, man kann 
aber auch gewohnliche A spiratoren yerwenden.

E ine P robe gewrohnlichen W erkzeugstah ls von 
1 bis 1,2 °/o Kohlenstoff kann in zw olf Minuten 
yollstandig yerb rann t w erden. Gewohnlicher 
M artin- und Bessem erstalil werden bereits in 
zehn Minuten yerb rann t sein. In  folgender 
Zalilentafel sind beliebig herausgegriffene E r- 
gebnisse aus den Bestimmungen des Y erfassers 
zusam m engestellt.

S u b s t a n z

V e r b r c n n u n g : s -  

z e i t  

i n  M i n u t e n

C - G c h n l t  

i "  %

B l i n d e r  Y e r o u c h  .  .  . 1 0 0 , 0 0 0 2

N o r m n l s t n h l  ( 0 , 2 5 0 )  . 1 0 0 , 2 4 6

( 0 , 9 7 0 )  . 1 2 0 , 9 6 7

( 0 , 9 7 0 )  . 

G e s c h m o l z e n o  K i o s e l -

1 2 0 , 9 6 7

s i i u r o ................................................. 1 2 0 , 0 0 0 2

N o r m a l s t a h l  ( 1 , 0 0 )  .  . 1 5 1 , 0 6 3

W o r k z o u g s t a h l  N r .  1  . 1 5 1 , 3 4 8

„  1  • 1 5 1 , 3 4 3

2
j t  »  a • 1 2 0 , 9 8 5

„  2  . 1 2 1 , 0 0 0

» 2  . 1 2 0 , 9 8 7

„  3  . 1 2 1 , 0 9 0

„ 3 • 1 2 1 , 0 7 6

,  3 . 1 2 1 , 0 9 0

C h r o m k a r b i d  . . . . 1 5 2 , 9 0 0

n  . . . . 1 5 2 , 5 2 0

Titankarbul 1 .  .  .  . 1 5 2 1 , 4 3 0

2 1 5 2 4 , 4 0 0

9r> 1 7 2 4 , 7 5 0

Besondere S orgfalt mufi der V orbereitung 
der Schiffchen gewidm et werden. Z uerst w ird 
das Schiffchen zum Seliutz gegen das geschinol- 
zene yerb rann te  Eisen zur Hillfte m it feinem 
Sand gefiillt, und dann m it einem G lasstabe eine 
Furche in den Sand gezogen. Die Bohrspane 
werden sorgfaltig  h ineingestreut und mit Sand 
yollstandig bedeckt. [„ Ir . A ge“ 1909, 22. Ju li, 
S. 2 6 0 - 2 6 2 . ]

M angan.

W a l d e m a r  M. F i s c h e r :  U e b e r  d i e
M a n g a n b e s t i m m u n g  n a c h  V o l h a r d  u n d  
Ni c .  W o l f f .  Die Bestim mung w ird folgender- 
mafien ausgefiih rt: L ieg t eine salzsaure oder 
schwefelsaure Losung eines M anganosalzes vor, 
so wird dieselbe oder, je  nach dem G ehalte an 
Mangan, ein aliąuoter T eil derselben bis auf 
500 ccm yerdiinnt, m it N atronlauge bis zum 
A uftre ten  eines geringen N iederschlages neu-

tra lis ie rt und le tz te re r  durch einige Tropfen ver- 
diinnter Schwefelsaure wieder gelost. Nun gibt 
man 1 g frisch ausgegliihtes Zinkoxyd sowie 
10 g  Z inksulfat hinzu und t i tr ie r t  un ter haufigem 
A ufkochen und Umschutteln bis zu r Rotfarbung 
der iiberstehenden F liissigkeit; is t dieser P u n k t 
erreich t, so wird 1 ccm reinen Eisessigs zuge- 
geben und das Ganze aufgekocht. Die Farbung 
yerschwindet, der feine N iederschlag halit sich 
zu grofien Flocken zusammen, und die iiber dem 
Niedersclilage befindliche Losung is t w asserklar. 
Man kann je tz t  w eiter bis zur zw eiten richtigen 
R otfarbung titrie ren , welche auch nach weiterem 
Zusatze eines K ubikzentim eters E isessig nicht 
mehr yerschwindet. Die Methode lie fert genaue 
R esu lta te , falls kein Eisen bei der T itra tion  
zugegen ist, weshalb dasselbe m it Zinkosyd wie 
iiblich ausgefiillt und abfiltriert w erden mufi. 
Die bei der A rbeit erhaltenen Ergebnisse konnen 
in folgende P unk te zusainmengefafit w erden:

1. Bei Y erwenduug eines grofieren Zink- 
oxydiiberschusses bei der T itra tion  des Mangans 
nach der Methode von Volhard bezw. Volhard- 
W olff sind die R esu lta te  genau, wenn nach dem 
A uftre ten  der R otfarbung m it E isessig angesauert. 
und nach dem Verschwinden der R otfarbung bis 
zu r wreiteren R otung ti t r ie r t  w ird.

2. D er T ite r  der K alium perm anganatlosung 
kann au f N atrium oxalat eingestellt werden.

3. E in g rofierer Chlorgehalt (bis 40 g im 
L ite r) s to r t die T itra tio n  nicht, wenn man die 
N eutralisation  mit N atrium hydroxyd yornimmt 
und m it grijfierem Zinkoxydgehalt arbeitet.

4. Sind nur Sulfate zugegen, so mufi man 
um rich tige W erte  zu erhalten, mehr Zinksulfat, 
etw a 10 g fiir 10 ccm yerbrauelite 1/ 10 normale 
K alium perm anganatlosung. zugeben.

5. Die nach der Methode von Volhard bezw. 
V olhard-W olff erhaltenen W erte  fiir Mangan 
sind wohl desbalb zu niedrig, weil der aus- 
fallende N iederschlag der m anganigen Saure mit 
dem noch in Losung yorliandenen zweiwertigen 
Mangan eine Absorptionsverbindung bildet.

Nach einigen Y oryersuchen w ird es wohl 
auch moglieh sein, diese Methode fiir die Be
stimmung des Mangans ohne F iltra tio n  des aus- 
gefallten Eisens auszubilden, was m it der Theorie 
dieses V organges einer spiiteren Abhandlung 
yorbebalten sein soli. [„Z. f. anal. Chem.“ 1909, 
H eft 12, S. 751.]

Xickel.

G. L a m b r i s :  Ueber die Kohlenstoffaufnahnie 
durch M etalle bei der E lek tro lyse aus w asseriger 
Losung, m it besonderer Beriicksichtigung des 
Nickels. [„Z . f. E lek troch ." 1909, 15. Dez.. 
S. 973/81.]

G ro f i  m a n n  u n d  H e i l b o r n :  U e b e r  d i e  
Y e r w e n d u n g  d e s  N i c k e l d i c y a n d i a m i d i n s
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z u r  B e s t i m m u n g  d e s  N i c k e l s  u n d  z u r  
T r e n n u n g  v o n  K o b a l t ,  E i s e n ,  C h r o m ,  
Z i n k ,  M a n g a n ,  M a g n e s i u m .  LC liem .-Zg.tt 
1909 Bd. 33 S. 841.]

Pliosplior.

Dr. G i o v a n n i D e  L u  c c  h i :  E inige Be- 
merkungen iiher das Y erfaliren von Pem berton 
zur yolum etrischen Phosphorbestim m ung. [„P ass. 
Min.u 1910, 11. Ja n ., S. 19/23.]

0 . K u h n :  Zur F ra g e  der Eisenphosphide. 
[„Chem.-Zg.“ 1910, 15. Ja n ., S. 45.]

Scliwefel.

G. Mi l l s :  N e u e r  A p p a r a t  z u r  S c h w e f e l -  
b e s t i m m u n g  i m S ta h l .*  Unwesentliche und 
wenig em pfehlenswerte Aenderung der ublichen 
Apparatenanordnung. [„ Ir . A g e“ 1909, 28. Okt., 
S. 1318.]

Yanadium.

Emm.  P o z z i - E s c o t :  Ueber die Trennung 
von Vanadium, Molybdun, Chrom und Nickel in 
Spezialstahlen. [„Compt. ren d .“ 1909, 13. Dez., 
S. 1131/2.]

Wolfram.

Dr. L u d w i g  W o l t e r :  U e b e r  d i e  B e 
s t i m m u n g  d e s  W o l f r a m s  im W o l f r a m s t a h l .

Um die bei don h arten  W olfram -E isen- 
legierungen beschwerliche Zerkleinerung der Prob e- 
substanz bis auf ein gewisses MaB abkiirzen 
zu konnen, schlagt der V erfasser ein V erfahren 
vor, nach dem m it Hilfe von Kalium bisulfat in 
der Zeit yon Ł/4 Stunde auch Stiicke von 1 g 
ohne Schw ierigkeit aufgeschlossen werden sollen. 
0,2 bis 0,5 g der L egierung werden in einem 
Platintiegel mit der 30 fachen Menge Kalium
bisulfat, das in m ehreren Zusiltzen eingegeben 
wird, geschmolzen, bis weifie Dampfe entweichen. 
Bei ruhig gewordenem SclimelzfluB laBt man er- 
kalten und laug t die Schmelze m it 60 bis 75 ccm 
W asser aus. Nach Ansiiuern m it 20 ccm kon- 
zentrierter Salzsilure und darauf folgendem 
Kochen, wobei die W olfram siiure ais k rista l- 
linisches gelbes P u lv er ausfallt, filtrie rt man 
den Niederschlag nach einigein Stehen ab, lost 
ihn nach dem Auswaschen in Ammoniak in einen 
Platintiegel hinein, yerdam pft zu r Trockne und 
gliiht. Das von der W olfram stture getrenn te 
F iltrat, das noch etw as W olfram sSure gelost 
enthalt, wird in einer P latinschale eingedainpft 
und der R iickstand 1 bis 2 Stunden au f 1 2 0 °  
bis 130° erh itz t. Nach Aufnehmen m it ver- 
dunnter Salzsaure w ird der R est der W olfram - 
saure abfiltriert, ausgewaschen und der H aupt- 
menge hinzugefiigt. Die bei der W olfram saure 
zuriickbleibende K ieselsaure kann entw eder durch

Schmelzen mit Kalium bisulfat oder durch Ab- 
rauchen mit FluBsaure en tfern t werden. Die 
Analyse nimmt nicht mehr wie 3/4 T age in An- 
spruch; die m itgeteilten Beleganalysen zeigen 
eine gute Uebereinstimmung. [„Chem .-Zg.“ 1910,
4. Ja n ., S. 2 /3 .]

Brennstoffe.
D r. F . M a y e r :  P r o b e n a h m e  be i  K o h l e n  

u n d  d e rg l .*  D er A ufsatz beschreibt eine V or- 
rich tung  zu r Vereinfachung des Q uartierens von 
Proben. [,,Chem.-Zg.“ 1909, 14. D ez., S. 1303.]

J .  H . C o s t e :  T e c h n i s c h e  H e i z w e r t -  
b e s t i m m u n g  v o n  G a s e n .  Es werden die in 
der P rax is gebrauchlichen H eizw ert-Bestim m ungs- 
methoden besprochen. Zunachst werden die in- 
direkten  Messungen angefiihrt, bei denen der 
H eizw ert m it Hilfe der yon Thomsen und B erthe- 
lo t erm ittelten  V erbrennungsw arm en aus d er 
chemischen Zusam mensetzung des Gases be- 
rechnet w ird ; bei G enerator- und ahnlichen Gasen 
ist diese B estim m ungsart abor n icht ganz genau, 
weil die eiuzelnen ungesattig ten  Kohlenwasser- 
stoffe, die yerschiedene Y erbrennungsw arm en be- 
sitzen, durch die G asanalyse n icht bestimm t 
werden konnen. Zur direkten  H eizw ertbestim - 
mung konnen zwei A rten von A pparaten  d ienen : 
entw eder kommt hierbei eine bestimm te Gas- 
menge zur V erbrennung, um eine bestimm te 
ruhende W asserm enge zu erhitzen, wie bei dem 
Hempelschen oder dem transportab len  K alori- 
m eter von Simmanee und Abady, oder man 
laBt eine bestimm te Gasmenge yerbrennen, um 
einen konstanten W asserstrom  auf eine bestimm te 
Tem peratur zu erh itzen ; hierzu  d ient das Ju n -  
kersche oder das Boyscbe K alorim eter. Nach Be
sprechung der bei diesen A pparaten  auftreten- 
den Fehlerąuellen werden zum SchluB noch die 
Beziehungen des H eizw ertes eines Gases zu dessen 
I le rs te llu n g sa rt und zu seiner L euch tk raft e r
o rte rt. [ SJ .  S. Chem. In d .“ 1909, 15. D ez.,
5. 1231/7 .]

L. S. M a r k s :  K o h l e n a n a l y s e n  f i i r  t e c h 
n i s c h e  Z w ec k e .*  Zur B eurteilung des W ertes 
einer Kohle is t neben der ublichen Bestim mung 
des Gelialtes an F euch tigkeit, an fliichtigen 
Bestandteilen, festem Kohlenstoff, Asche und 
Schwefel auch noch der G ehalt an W assersto if 
und Gesamtkohlenstoff notwendig, zu dereń Be
stimmung eine E lem entaranalyse erforderlich ist. 
Um yon dieser zeitraubenden Analyse absehen 
zu kSnnen, h a t V erfasser aus etw a 240 Analysen 
von Kohlen aus 28 yerschiedenen ainerikanischen 
S taaten  gewisse Beziehungen zwischen dem G e- 
halte  der Kohlen an fliichtigen B estandteilen und 
an W asserstoff abgeleitet, welche sich m it e in er 
auBerordentlich genauen A nnaherung durch eine 
in Abbildung 1 w iedergegebene K urve darste llen  
lassen. D ie G enauigkeit der durch die Kurye:
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bezeichneten W e rte  is t besonders im m ittleren 
T eil zwischen 18 und 4 8 %  W asserstoff, welcher 
inelir ais 90 %  aller untersuchten K ohlenarten 
umfaBt, auch fiir w issenschaftliche Zwecke voll- 
stilndig ausreichend. Die aus der K urve abge- 
le ite ten  Zahl en w erte  sind bis zu einem Gehalte 
von 40 %  fliichtiger B estandteile in folgender 
Zahlentafel zusanim engestellt:

nn fliichtigen Gehalt der fluehtigcn Gehalt der Kobie
tandtcilen Bestandteile an W asserstoff an Wasserstoff

% % %
10 3 7 ,6 3 ,8 0
12 3 3 ,4 4 ,0 0
14 2 9 ,9 4 ,2 0
10 0 7  9 " ' , 4 ,3 5
18 2 5 ,0 4 ,5 0
20 2 3 ,2 4 ,6 5
22 21 ,7 4 ,7 8
24 2 0 ,7 4 ,9 0
26 19,2 4 ,9 8
28 18,1 5 ,0 5
3 0 17,1 5 ,13
32 16 ,2 5 ,17
34 15 ,4 5 ,22
36 14,7 5 ,27
38 14,0 5 ,32
40 13,4 5 ,36

W eitere V ergleiche zeigten, daB die G ehalte 
an Sauerstoff und Stickstoff zu der Menge der 
ffiichtigen B estandteile in keinerlei Beziehungen

£
•fe

A b b ild u n g  11. B e z ie h u n g e n  z w isc h e n  d em  G eh a lte  
an  W a s s e r s to f f  un d  f li ich tig e n  B e s ta n d te ile n .

stehen. Die Bestim mung des Gesaintkohlenstoffs 
kann leicht m it der E rm ittlung  des H eizw ertes in 
der kalorim etrischen Bombę verbunden werden, in
dem die in der Bombę entstandenen V erbrennungs- 
gase zu r Bestim mung der K ohlensaure durch 
K ąlilauge gele ite t werden. In  ilhnlicher W eise 
kann  man den W asserstoffgehalt der Iiohle durch 
Bestimmung des W asserdam pfes in den Ver- 
brennungsgasen leider nicht bestimmen, da ein 
T eil des bei der Y erbrennung des W asserstoffs 
entstehenden W asserdam pfes sich m it den Ver- 
brennungsprodukten des Schwefels zu Schwefel-

saure verbindet. Diese E igenschaft kann man 
aber zu r Bestimmung des Schwefels benutzen, 
indem man vor der Y erbrennung in die Bombę 
einige K ubikzentim eter W asser einfiillt und in 
diesen nachher die Schwefelsilure einfach mit 
Barium chlorid bestimmt. [„Z. f. T u rb .“ 1909, 
20. Aug., S. 366/7 .]

E l e m e n t a r a n a l y s e  v o n  H o l z k o h l e  
a u s  K o h l e n m e i l e r n  u n d  V e r k o h l u n g s -  
o f e n .  N achstehend soli nur die Zusammen- 
stellung der E rgebnisse w iedergegeben werden.

P ars tc llungsn rt

G ehalt d e r  H olzkohle nn

K ohlen-
stoff

%

W asser
stoff

%

S auer
stoff und 

S tick 
stoff

%

Asche

%

9 2 ,3 2 ,5 4 ,4 0 ,8
9 3 ,3 2 ,3 3 ,8 0 ,6
9 3 ,8 2,3 2,8 1,1
92 ,4 2,5 4 ,5 0,6

Ó stg o ta -M eiler  . . - 92 ,5 2,3 4 ,5 0,7
91 ,3 2,6 5 ,3 0,8

i 9 0 ,6 2,9 5,6 0,9
8 9 ,0 2 ,6 7,4 1 ,0

i 88 ,9 3,3 6,6 1 ,2
V a r m la n d -M o ile r 8 9 ,5 2,6 6,6 1,3
B o x h o lm o fen  . . . 8 2 ,0 3 ,5 14,0 0,5
L ju n g b erg B o fen  . . 82 ,7 4 ,0 12,7 0,6

f 87 ,0 2 ,9 9 ,0 1,1
O tte liu so fen  . . . •! 83 ,5 3 ,2 12,2 1,1

1 85 ,7 3 ,0 10,7 0,6
A m e r ik a n is c h e r  [ 8 4 ,2 3 ,5 11 ,3 1 ,0

W a g e n o fe n  . , 83 ,4 3 ,5 11,9 1,2
1

P e r io d is e h e r
W a g e n o f e n  . !

84,1
8 2 ,8
79 ,3

3,9
3,8
5,1

11,1
12 ,7
15,1 p

o
p

C
t-

IO

8 4 ,5 4,1 10,4 1,0
83 ,8 3 ,6 11,6 1,0

K o n tin u ier lie h e r 8 1 ,5 4,1 13,4 1,0
W a g e n o fe n  . 7 8 ,9 4 ,3 15 ,9 0,9

78 ,5 4 ,4 16,2 0,9
8 2 ,0 3,7 13,2 1,1
82 ,6 3,9 12,7 0,8

r 8 3 ,5 3 ,8 1 2 ,0 0,7

R o lir o fe n  . . . . • !
8 2 ,3
8 0 ,8

3,7
4,1

13 ,0
14,2

1,0
0,9

1 79 ,5 4 ,5 15,0 1,0
f 9 3 ,4 2 ,4 3 ,4 0,8

S c h a c h to fe n  . . . ■: 8 8 ,5 3 ,0 7,9 0,6

l 79 ,4 5 ,3 14,2 1, 1
r 79 ,0 4 ,5 15 ,4 1,1

C a r b o o f e n ........................ 8 1 ,2
80 ,9

4,1
4 ,4

13.7
13.7

1,0
1,0

1 82,1 4,1 13,0 0,8

[„Bili. Je rnk . A nn.u 1910, 15. F eb r., S. 155/7.]

C a r l  D. K j e l l i n :  U n t e r s u c h u n g  v ó n  
T e  e r  a u s  N a d e l h o l z . *  Beschreibung der 
verw endeten D estillations-A pparate. W ahl der 
F raktionsgrenzen. Spczifisches Gewicht von 
ile ile rtee r  und Ofenteer. [„Bili. Je rnk . A nn.1*
1910, 15. Jan ., S. 1/18.]



)
30. Marz 1910. Bucherschau> Stahl und Eison. 553

B U C H E R S C H A U .
B eli m e , D r. F r i e d r i c l i :  Geologischer F iihrer 

clurch che Umgebung der S tad t Clausthal im 
Harz. Mit 321 Abbildungen und drei geo
logischen K arten . Zweite Auflage. Hannover 
und L eipzig , Hahnsche Buchliandlung 1909. 
220 S. 8 ° .  3 J L

D er  Y e r fa ss e r  h a t s e in  groBoa I n te r e s s e  fiir  dio  
G eolog ie  b e r e its  in  m e h r e re n  k le in en  W e rk en  bo- 
tutigt. In  dom  Y o r liegen d on  F iih rer  g ib t  or zu n a c h st  
eine U o b ersic h t iib er  d ie  e in z e ln e n  S ta d ie n  der I in t-  
steh u n g d es  H a r z g e b ir g e s .  E s  fo lg t  e in o  o in g eh en d ero  
B esch reib u n g  d er  e in z e ln e n  F o r m a tio n e n  d es  lCern- 
g eb irg es  y o m  S ilu r  b is  zu m  o b eren  K u lm  s o w ie  der  
p erm isch en  und m e s o z o is c h e n  F o r m a tio n e n  d e s  R a n d -  
g eb irg es. S ie  g e h t  k u rz  a u f  d io  p e tr o g ra p h ie ch o  B o-  
sch affon h eit der G eate in o  e in , b r in g t d en  w e se n tl ic h e n  
Inhalt an F o s s il ie n , u n terstiitz t d u rch  w o lilg e lu n g en o  
bild lie lio  D a r s te llu n g e n , un d  erw iih n t dio Y e r b re itu n g s -  
g eb ie ie  un d  w ic h t ig e n  A u fsch lu B p u n k to . W o ite r  is t  
ein groG erer A b sch n itt  d en  E rz g iin g en  d es I la r z e s  
gew id m et. D e r  Y e r fa s s e r  e n tw ic k e lt  T h e o r ien  iiber  
dio E n tsteb u n g  d er  G a n g sp a lten  und ih rer  A u sfiillu n -  
gen, b o sch reib t k u rz  dio A u s b ild u n g s a r t  d ie ser  L a g e r 
statten  und ih ro  Y e r b r e itu n g  im  H a rz  un ter  D ar-  
ste llu n g  y e r s c b ie d e n s te r  E in z e lh e ito n  yon  m eh r oder  
w eniger g r o lie m  I n te r e s se  fiir  L a ie n .

M an d a r f d as  k le in e  W e r k  n ic h t  yom  stren g  
w ia sen seh a ft lic h en  S ta n d p u n k te  a u s  b e u r te ilen . D ie  
g eo lo g isch e  und b e r g m iin n isch e  W is s e n s c h a ft  w ird  
hior und da  E in w e n d u n g e n  g e g e n  s e in en  In h a lt  or- 
heben. D er  Y e r fa sser  h a t d ie se  g e n a u e  K r itik  se lb st  
w ohl n ich t y o r a n la sse n  w o llo n , w ie  m a n  aus d em  
T ite l „ G e o lo g is c h e r  F  u h  r o r" sch lieB en  d arf und aus  
sein er B em er k u n g  im  Y o r w o r t, daB d ie so  F iih rer  fiir  
N ic litg e o lo g e n  b es tim m t B c ie n .  E s  k an n  au ch  a n -  
erknnut w e rd en , daB d io  m e is to n  U n s tim m ig k e ite n  fur  
L aien , d ie  j a  nur e in e n  a llg e n ie in e n  E in d ru ck  yon  
den g e o lo g is c h e n . F r a g e n  e rh a lte n  w o llo n , u n w esen t-  
lich  Bind und d en  W e r t  d os  B ucheB  d a h er  n ich t  
Bchm alern. E in ig e  Irr tiim er  m iissen  a b er  d o ch  auch  
fiir L a ien  b e r ic h tig t  w erd o n . S o w o h l b e i d er B e 
sch re ib u n g  der T e k to n ik  d es  H a r z es  w ie  au ch  der  
E a tsteh u n g  dor G iin go  y e r tr itt  dor Y e r fa sser  dio  
irrigo A n s ic h t, daB d ie  S O — K W  g e r ic h te te n  Y er-  
w erfu n g ssp a lten  d es  H a r z e s  so w io  d ie  G a n g sp a lten  
durch den h o r iz o n ta le n  F a ltu n g s d r u c k  d er  T o rtia rze it  
entstand en  s e ie n . D e n ig e g e n iib e r  muB b e to n t w erd en , 
dali d io Y e r w e r fu n g s s p a lte n  eb en so  w ie  d ie  G an g-  
'Bpalten S e n k u n g ser sch o in u n g e n  sin d , d ie  d er fu n gefiih r  
vertik a l w irk en d en ) S c h w o rk ra ft, n iem alB  ab er  e in or  
H orizon ta lk ra ft, z u g e sc h r ie b e n  w erd o n  m iissen . D er  
Y e rfa sser  łia tto  s e in e n  Irr tu m  sch o n  an den  w id er- 
sp rech en d en  h ild iic lie n  D a r s te llu n g e n  erk en n en  k on n en , 
der F ig . 12 e in e r s e it s ,  d en  F ig . 15 , 19, 22  a n d er-  
seits. Ir r ig  is t  fe r n e r  d io  A n s ic h t ,  daB R u sch eln  
und E rzg iin g o  g le ic h e r  E n ts to h u n g sa r t  s e ie n  und 
led ig lich  d u rch  d en  zu fiillig o n  U m sta n d  u n tera ch ie -  
den, daB d ie s e  R a u m  fiir  W a sa er z irk u la tio n  bo ten , 
jen o  n ich t. D io  R u s c h e ln  B i n d  y ie lm e h r  e in o  A rt  
der F a lto n y o r w er fu n g e n  u n d  d u rch  d en  k arb on iach en  
h orizon ta len  F a ltu n g s d r u c k  au s SO en tsta n d en , 
die E rzg a n g o  d a g e g e n  s in d  w ie d e r  a u sg o fiil lto  S en -  
k u n gsp a lten , j i in g e r  a is  d io  R u s c h e ln  und in  e in em  
lan gen  g e o lo g is c h e n  Z eitra u m , z w isc h e n  O berkarbon  
und T ertia r, e n ts ta n d e n . D ie  H e r k u n ft der E rz lo su n g e n  
erk liirt dor Y erfaB ser  n o c h  n a c li d er  y e r a lte te n  T h eorio  
der L a to ra lsek re tio n , w a h ren d  h e u te  nur dio A sze n -  
sio n sth eo r ie  w is se n s c b a ft l ic h  b e r e c h t ig t  ist.

Im  g a n zen  laBt das W ork erk en n e n , daB aein  
Y e r fa ss e r  d ie  au B erord en tlich  u m fa n g r e ich e  g e o lo -  
g isch o  und g e o lo g ia c h  -  b e r g m a n n isch e  H a rz lito ra tu r  
g u t stu d io rt hat. S io  in  e in er  k u rzeń , fiir L a ie n  ver-  
s ta n d lich o n  F o rm  un ter  E in flo ch tu n g  y ie le r  o ig en o r  
B eo b a ch tu n g en  zu sa m in en g efn B t zu h a b en , w a r  z w e ife l-  
lo s  e in e  sch w ier ig o  A u fg a b o , d ereń  L O sung A n -  
erk en n u n g  y e rd ie n t;  donn ob fe h lto  in  d er  T a t b ish er  
an g e m e in y erstitn d lich en  B esc h re ib u n g o n  d io ser  g e o -  
lo g is c h  bo in to re ssa n ten  G eg en d . W e r  a ich  a u f W a n -  
d eru n g en  d u rch  d en  H a rz  fiir  g e o lo g is c h e  un d  b o rg -  
m iin n iseh o  F r a g e n  in ter e ss ie r t , w ird  y ie lfa c h e  B e-  
le h r u u g  und A n r e g u n g  au s d em  F iih r er  e m p fa n g e n .  
BeBonders muB dio r e ic h h a lt ig e  AuBstattung m it b ild - 
l ic h e n  D a r ste llu n g e n  h ery o rg o h o b en  w erd en , d ie  b e i  
don a lten  B ild e rn  dos B o rg b a u e s  yon  le d ig lic h  h is to r i-  
sch em  W e rt s o g a r  e tw a s  .w e it  g e h t. Im  iib rig en  sind  
die  b ild lic h e n  IJeisp ie lo  r ec lit  treffe iu l g e w iih lt . D io  
y ie io n  g u t gelungenon T ex tb ild er  n a ch  p h o to g ra p h i-  
achen A u fn a h m en  d iirften  zu m  T e il  au ch  fiir  F a c h leu to  
neu un d  in ter e ssa n t se in . DaB W e rk  is t  fiir  so in o  Z w eok o  
w o h lg e o ig n e t  und kann b o sten s  e m p fo h len  w erd en . K .

Beitrage zur Geschichte der Technik und Industrie.
Jahrbuch des Yereines deutscher Ingenieure. 
Herausgegeben von C o n r a d  M a t s c h o f i .  
E rs te r  Band. Mit 247 Textflguren und 5 
Bildnissen. Berlin, Ju lius Springer 1909. 
VI, 280 S. 4°. 8 J t .

Eb w ar e in  w e ita ic lit ig e r  E n tsch lu B  der I la u p t-  
yerBam m lung  1909 des Y e r e in e s  d eu tsch er  I n g e n ie u r e  
in  W iesb a d en , d er  H e r a u sg a b e  e in e s  J a h r b u ch es  zu- 
zu stim n ten , daa a is  e in o  S a m m e lst iitte  yon  B e itr iig en  
zur G esc h ich te  der T ech n ik  und In d u str ie  g e lte n  a o lite . 
DaB d ie sem  E n tsc h lu sso  d io  T a t d u rch  dio IlerauB - 
g a b e  d es  erBten B a n d es  d io ser  „ B eitr a g e"  so s e h n e ll  
gefo lg t  is t, is t  w o h l n ic h t zu m  w o n ig s te n  dem  F leiB  
und der R iih r ig k e it  d es  „ H is to r io g r a p h e n 11 d es  V eroineB  
d eu tsch e r  I n g e n ie u r e , C o n r a d  M a t s c h o f i ,  zu  y e r 
d an k en , der Boinen R u f a is  Bolchen d u rch  d ie  I le r a u s -  
gab o  der „ E n tw ick lu n g  d e r  D a m p fm a s c h iu e 11 achon  
fr iih or fe s t  b eg r iln d et h a t. M it g lu c k lic h e m  G riffe  
h a t M atschoB , der d er U e b e rz e u g u n g  y o n  der N o t-  
w o n d ig k e it te c h n isc h e r  G esch ich to  m it R e ch t e in e  
w o itere  V e rb re itu n g  n ich t nur u n ter  den  F a c h g e n o s s e n ,  
son d ern  au ch  in  forn era teh on d en  K r e ise n  zu g o b e n  
b e stro b t iet, so ino  ers ten  B e itr a g e  n ic h t a u s  liin ga t  
y e rg a n g en en  Z oiten  z u a a m m en g etra g o n , son d ern  d ie  
G e sch ich to  dor n eu eron  Z eit d ab ei b ey o rzu g t. M och to  
ih m  d ab oi au ch  fern erh in  d ie  U n tera tu tzu n g  d er  
M iinn er n ic h t fe h le n , d ie  zum  T e il d ie so  G esch ich to  
n och  „ g e m a c h t” h a b en , a u f daB d ie  r e ich o n  Q uel!on  
n ich t y o rsieg en , aus d en en  u n s n och  bo m a n ch e  A n -  
ro g u n g , so m an ch e  L eh ro  und b e g e ister n d o r  A naporn  
k o m m en  aoll.

U n te r  don 14 B e itr a g en  d es  o rsten  B andoa in ter -  
o ssie r en  uns h ier  am  m e is te n  wro h l dio A u fs iitzo  iiber  
„D io  M a sch in en  d es  d eu tsc h e n  B er g - und H iit te n -  
weBena yor  100 J a h r e n “ von C. M a t s c h o B ,  „ A d o lf  
K n a u d t und d ie  fab rik m iiB ige  IIorB to liun g  yo n  B iiden, 
W e llr o h r en  und s o n st ig e n  B le c h te ile n  fiir  D a m p f-  
k e s s e l“, „M ein  L e b en s ia u f a is  In g e n ie u r  und G e- 
achaftBm ann" yo n  E . K o r t i n g ,  „DaB M uaoum
d e r  G aam otoren fab rik  D e u tz “ yon  H . N e u m a n n ,  „D io  
g e a ch ic h tlic h e  E n tw ic k lu n g  d er  A llg e n ie in e n  E lo k -  
tr iz ita ts -G e B e llsc h a f t  in  d en  ers te n  2 5  J a h r e n  ih r e s  
B e s te b e n s “ yon  C. M a t s c h o B .

E in e  k le in e  E in w en d u n g  aei g e s t a t t e t : una w ill  
ea sch e in en , a is  ob d io  am  E n d e  d e s  B u e h e s  a n g e -
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f iig te n  „K u rzeń  M itto ilu n gon "  aua d ie sem  Z iiB am m en- 
h a n g o  b esso r  fo r tb lo ib e n  so llte n . S io  sin d  gew iB  w ic b t ig  
und in teroB san t g e n u g , um  d au ern d  fe s tg e h a ltc n  zu 
w erd en . D a  sio  ab er  in  ih r er  g e r in g e n  Z ah l (7) rau m -  
l ic h  verh iiltn ism a O ig  w e n ig  1’la tz  b ea n sp ru ch en , bo 
k u n u ten  s ie  u. E . b c B s e r  in  dor Z e itsc h r if t  d e s  Y o rein ea  
d e u tsc h e r  In g e n ie u r e  P la tz  fin d en , w o  Bie, h ier  und  
da e in geB treu t, v o lla u f  daa In ter ea so  fin d en  w erd en ,  
d as ih n en  g eb iih rt. H io r  am  E n d e  e in or  R e ih e  Yon 
groGon B e itr a g e n  a u f zeh n  S e ite n  z u a a m m en g ed ra n g t, 
la u fen  sio  oh er  G efah r , iib er so h en  zu  w e rd en  od er  
b a ld  n ich t m eh r  a u fg o fu n d o n  w e rd en  zu k o n n en , a is  
in der Z e itsc h r if t , in  d er au ch  d er k le in B te B e itr a g  
so rg sa m  r e g is tr ie r t  w ird .

W ir  w tin sch en  don  „ B e itr a g e n "  Yon M ataclioB  
s ta r k ę  Y e r b r e itu n g  und e ifr ig e  L e s e r , der ach on sto  
L oh n  fiir  dio miihoYollo A r b e it  ib r e s  I le r a u s g e b e r s ,  
dio re ich o  F r u c h t zu  tr a g e n  v erd ion t. P e t e r s e n .

Bestimmungen fiir  die Ausfiihrung von K onstruk- 
tionen aua Eisenbeton bei Hochbauten vom 
24. M ai 1907. F iinfte A uf lage. Berlin, W ilhelm 
E rn s t & Solin 1910. 25 S. 4°. 0,60

D io  v o r lie g e n d o  5 . A u fla g e  dor a m tlic h e n  B e -  
B tim m ungcn  h a t g o g e n u b e r  dor lo tz ten  A u a g a b e  e in e  
E rw o ito ru n g  ihroa I n h a lte s  e r fa h ren , in d em  dio m in i-  
s te r ie llc n  RunderlasBO v o m  11. A p r il 11)08 b etroffen d  
dio  A u s le g u n g  dor „ B e s tim m u n g e n  i ibe r  die  A u s-  
1‘iih ru n g  you K o u str u k tio n e n  au s Eisenbeton b e i I lo c h -  
b a u te n “, y o m  2 1 . J a n u a r  190 9  b etr e ffen d  „ B a u p o liz e i-  
l ic h e  B e h a n d lu n g  e b e n er  inaB8iver D e ck en  b e i J lo c h -  
b au ten " , v o m  18. S ep tem b e r  1 90 9  b etreffen d  „ B er e c h n u n g  
von S iiu len  aua e ia en u m a ch n u rtem  B e t o n “ und vom  
2 1 . D e ze m b er  1909  b e tre ffen d  „ B ero ch n u n g  Yon Siiu len  
aua ciaen u m B ch n iirtem  B eton "  A u fn a h m e  g e fu n d e n  
h a b en . D io  e ig o n t l ic h e n  B ea tim m u n g o n  fiir  d en  EiBen- 
b e to n  sin d  u n v er iin d ert g e b lio b en .

D o r  R und orlaB  botreffen d  b a u p o liz e ilic h o  B e h a n d 
lu n g  eb e n e r  m asB ivcr  D e c k e n  b e i H o ch b a u te n  r e g e lt  
d ie  B e r e c h n u n g  vo n  S te in e iso n d o ck en , w ie  s ie  m e is t  
z w isc h e n  e iso rn en  T ra g ern  a u s g e fiih r t  w o rd en . E r-  
a c h w eren d e  B o st im m u n g e n  d a r iib er  s in d  d a licr  au ch  
n ic h t o h n e  E influB  a u f d en  Y erb ra u ch  an  T ra g er n , 
und in aofern  h a t der ErlaB  au ch  I n te r e s so  fiir  dio  
T riig o rw a lz w e rk e . A is  e ra ch w eren d  und d ie  K o n k u ren z-  
f iih ig k e it  dor S te in e iso n d ee k e n  atark  b o o in tr a ch tig o n d  
aind v o n  don zu n a c h s t in tero a a ier ten  F ir m e n  dio B e -  
g r e n z u n g  der S ch u b fe a tig k o it a u f 2 ,5  k g  un d  d ie  Y o r-  
8 ch r iften  u b er  d ie  E rm itt lu n g  d er  D r u c k fe s t ig k e it  em p -  
fu n d en  w ord en , eb en so  w ie  d io  B e s tim m u n g , daB nur  
d io  a u f d en  U n te r fla n sc h e n  d er  T ra g e r  a u f lie g e n d e n  
D e c k e n p la tte n  a is  to ilw e is o  o in g ea p a n n t zu b e tr a c h te n

un d  d e m z u fo lg o  m it  ^  b e r e c h n e t w e rd en  d iirfen .

A u f d ie  V o rB te llu n g  dor in te r e ss ie r te n  S te in d e ck en -  
firmon sin d  fiir d io  H a n d b a b u n g  dea R und erlaB sea  Yom 
P o liz e ip r a s id e n te n  in  B er lin  G e sich tsp u n k te  a u fg e s te llt  
w o rd en , d io  d en  g ea u B er ten  b e r o ch tig te n  W iin sc lie n  
te i lw e is e  R e ch n u n g  tra g o n . D a n a c h  d iir fen  a llo  S te in -

e ia o n d eck en , a lso  au ch  d io  g o s te lz te n , m it ™  b e r e c h n e t

w erd en , so fo rn  dio g o s te lz te n  A u fla g e r  a u s  B eto n  
h e r g e s te llt  w ord en . A la  S ch u b sp a n n u n g  d a r f ein  
groB erer  "Wert, b is  4 ,5  k g /q c m , a n g e n o m in e n  w erd en ,

g  9  ^

so fe rn  d ie  B e d in g u n g  - n  <  4 ,5  k g /q cm  e r f iillt  ist.

D e r  R u n d erlaB  b etro ffen d  d ie  B e r e c h n u n g  von  
S iiu len  aua e ise m im sc h n iir to m  B eto n  tr a g t e in er  X e u -  
ora ch o in u n g  im  E iso n b e to u b a u  R e ch n u n g . B e k a n n t lic h  
n e h m en  d ie  S iiu len  in  E ise n b e to n a u s fiih r u n g  h iiu fig  
rec h t u n b eq u om o A b m e sa u n g en  an , d io  b esonderB  im  
Y o r g le ic li  zu e ise r n e n  S iiu len  fur g le ic h o  B e la s tu n g  
a u ffa lle n . D u r c h  e in o  s p ir a la r t ig e  Q u er b e w eh ru n g  
d er  E ia e n b e to n sa u le n  w ird e in e  groB ero  F e s t ig k e i t

un d  d a m it (ju orsch n ittaY erm in d oru n g  erz ie lt . F iir  die  
P r u fu n g  dor B er e c h n u n g  d e r a r t ig  k o n a tru ierter  S iiu len  
so li dor T o r lieg en d e  ErlaB  d ie  R ic h te ch n u r  g e b e n .

®ipI.=3fU0. F i n c h m a n n .

C li a t e 1 a i n , E ., Licencić es Sciences, Profcsseur 
aux Laborato ires Bourbouzc: Soudure autn- 
ghne et aluminothermie. P rćface dc JL 11. 
L e  Cli a t e l i e r .  Avec 78 figures. P aris 
(55 Quai des Grands - Augustins), Gauthier- 
Y illars 1909. X, 177 S. 8 °. 3,25 fr.

D aa  B u ch  b e h a n d e lt  in  a c h t K a p ite ln  daa S c h w e i-  
Bon und L o ten  aow io dio z u g e h o r ig e n  A p p a ra te . In 
K a p ite l I  u n d  I I  w ird  e in  a llg e m o in e r  U eb erb lic k  
iib er  daa L o te n  un d  S ch w eiG en  im  S ch m ied efeu o r  g e 
g e b e n  ; d ie  a u to g en e  S ch w eiB u n g  um faB t dio K a p ite l  
I I I  und IY , K a p ite l Y  is t  don  zur a u to g e n e n  S ch w e i-  
Uung v e rw e n d e ten  G a sen  g o w id m et , d io  o lek tr isch o  
S ch w eiB u n g  w ird  in  K a p ite l V I  b e h a n d e lt  und zum  
S c h lu sso  w ird  d as  G oldB chm idtacho T h e rm iU er fa h re n  
in  K a p ite l Y II  und Y II I  e r la u te r t und an za lilr e ich en  
A n w e n d u n g sb o isp ie len  b o sch r ieb en . D a s  B u ch  kann  
A n fiin g e rn  b e s te n s  e m p fo h le n  w erd en . F iir  d eu tsch e  
Y e rh iiltn isso  d iirfto  e s  ind ea w e n ig e r  in  F r a g e  k om 
m en , w e il  au aach lieB lich  fran zoaiach o  A p p a ra te k o n -  
a tru k tio n en  beap roch on  w erd en . B o i d er  au to g en o n  
S ch w e iB u n g  w ird  zu  w e n ig  B e z u g  a u f p r a k tisc h e  An
w e n d u n g  g e n o m m en . D ie  a u f  S e ite  113  erw śihnten  
R e p a ra tu r en  an  D am p fk eB aeln  m it te ls  a u to g en er  
S c h w eiB u n g  w o rd en  h o ffen tlich  fu r  D e u tsch la n d  n ich t 
Y orb ild licb . D io  m e h r fa c h e n  A n g a b e n  von P r e isen  
so w o h l fiir  A p p a ra te  ala a u c h  fiir  B e tr ie b sm itte l  so llten  
in  e in em  L eh rb u ch e  boBBOr n ic h t  cn th a ltc n  se in . W i f S .

F e r n a l d ,  R.  H. ,  C. D.  S m i t h ,  J .  K.  C l e m e n t  
and H.  A. G r i n e :  Incidental Problems in  gas- 
producei• tests. W ashington, Government P rin - 
ting  Office 1909. 29 S. 8°.

In  d ie sem  v o m  U n i t e d  S t a t e s  G e o l o g i c a l  
S u r v e y  h o r a u s g e g cb en en  „ B u llo t in  3 9 3 “ vero ffe iit- 
l ic h e n  F e r n a ld  und S m ith  so w ie  C lem en t und Grine 
z w e i A r b e ite n  iib er U n te r su c h u n g e n  an G a serzeu g ern .

D ie  b e id e n  erste n  Y erfa sa e r  b e w e ise n , w io  not
w e n d ig  o in e  la n g e  YersucliBdauer zur A u s sc h a ltu n g  
d er  unYerm eidlichen F e h le r  b e i B es tim m u n g en  des 
K o h len v er b r a u c lie s  in  G a ser z e u g e rn  ist. D ie  F e lile r -  
m o g lic h k e ite n  b e i d e r a rt ig e n  M essu n g en  lie g e n  in der 
S c h w ie r ig k e it ,  d ie  B e s c h ic k u n g  d es  G a se r z e u g e rs  am  
E n d o  dea Y e r s u c h e s  in  d en so lb en  Z u sta n d  w ie  an 
s e in em  B o g in n  zu  b r in g e n , da  dio H o h o  d er  A scb en -  
s c h ic h t  s ich  m o is te n s  d er B eo b a c h tu n g  e n tz ie h t, und 
dor G rad d er Y e r k o k u n g  d er  K o h lo  so w ie  d ie  D ich te  
ih rer  L a g e r u n g  un d  d a m it ih r  m itt lo r e s  sp ez ifisch es  
G e w ic h t n ic h t b e s tim m t w erd en  k on n en . D ie  Y er-  
fa s se r  b e r ec h n en  b e is p ie ls w o iso , daB b e i ih rem  G e
n era to r  von  V  (J), b e i d em  in a c h t S tu n d en  etw a  
90 0  k g  K o h lo  g e g ic h te t  w u rd en , w a h ren d  d ie ser  Zeit 
e in  F e h le r  von  -40°/o' a lle in  du rch  Y ersch ied en  hoh e  
S c h ic h te n  von  fr iach  g o g ic h te te r  K o h le  zu  B eg in n  
und E n d o dea Y ersu c h o a  in  d en  M essu n g e n  auftreten  
k a n n , und v e r la n g o n  d a h er , daB d e r a r t ig e  Y o rsu ch e  
iib er  m in d e sten s  100  S tu n d en  a u sg e d e h n t w erd en , w enn  
sio  e in  r ic lit ig e s  E rg o b n is  z e it ig o n  B ollen.

C le m e n t un d  G rine b o r ic h te n  in  d e m  zw eiten  
A u fsa tz  iib er  d ie  E rg e b n iss o , d io s ie  b e i der M essung  
■Yon T em p era tu ren  und b ei dor B es tim m u n g  der Gas- 
z u sa m m e n se tz u n g  in  yerschiedenon I lo h e u la g e n  eines  
m it z en tr a le r  W in d zu fiiliru n g  veraehenen G aserzeu gers  
e r z ie lt  h a b en . L e id c r  Y erlioren  d ie  E r g e b n iss o  d ieser  
seh r  s e h w ie r ig e n  M e ssu n g e n  a n  W e rt , w o il d er W ind  
s ic h  sehr u n g le ich m iiB ig  in  d em  G a ser z e u g e r  Y erteilte  
un d  in fo lg e d o ss e n  d ie  T o m p era tu ren  und G aszu sam - 
m e n s e tz u n g  in  einer E b e n e  sehr Yerschiedeno w aren ,



■3
30. Marz 1910. Biięherschau. Stalli und E isen. 555

so daB s ie li e in  ilb er s ic lit lic h e s  B ild  iib er d ie  E n tw io k 
lu n g  d es  O a ses  im  G a ser z e u g e r  k a u m  e rg ib t, ab- 
geseh o n  d avon , daB d io  Y e r fa ss e r  dio B e s tim m u n g e n  
n ich t g lo ic h z e it ig  in  v o rsch ie d e n o n  H S lien la g o n  des  
G asorzeu gers d iireh fiih ren  k o n n ten , da  Bie nu r ein  
P y ro m eter  zur V o r łu g u n g  h a tte n . Im m o rh in  sind  ihro  
E rg eb n isse  seh r  in ter o ssa n t, so  daB d as  S tu d iu m  der  
k lein en  S c h r ift  je d o m , d er s ich  m it Y o rsu ch en  an G as-

■ erzeu gern  b e s c h a ft ig t ,  nur em p fo h lo n  w erd en  kan n .
©V.=Qnfl. K a r l  W e n d t .

K o li 1 r  a  u s c l i , F r i e d r i c h :  Lehrbuch der p ra k 
tischen Physik. E lfte  Auilage des Leitfadens 
der praktischen Physik. Mit 400 Figuren im 
Text. Leipzig und Berlin, B. G. Teubner 1910. 
X X X H , 736 S. S°. Geb. 11 JL.

D a s L eh rb u ch  v o n  K o h lra u sc h  is t  in d er H and  
des e x p o r im en tiere n d en  P h y s ik e r s  zu e in e m  so unont-  
boh rlich en  E ilh re r  g e w o r d e n , daB os k e in er  E m p -  
feh lu n g  m eh r  b ed a rf, und daB os g e n flg t , a u f daB Er- 
sch ein en  d er n eu en , jo tz t  o lften  A u lla g o  nur h in zu -  
w eisen . M it S tiller  \Y eh m u t w ird  m an  h ei d em  G e- 
danken, daB K o h lra u sc h  k u rz  n a ch  dom  E rsch e in o n  
dioser A u flago  g o sto rb o n  is t , in  dom  Y orw ort le so n , 
w ie der V e r fa sser  von  s e in er  litcra r ia ch en  A rb e it  
A bsch iod  n im m t, da or s e in e  K rafto  der B ea r b e itu n g  
oiner e tw a ig e n  k iin ft ig en  n eu en  A u fla g o  n ic h t m ehr  
gow aeh son  fiih lt. D ie  y o r lie g en d o  A u flago  is t  w ied eru m  
durch oino sta rk o  E rw e ite r u n g  und d u rch  A u fn a h m c  
neuer K a p ite l a u f den  h e u t ig en  S tand  der p h y s ik a li-  
sch en  "W issenschaft g e b r a c h t w o rd en . A u s  der F iillc  
des se it  dom  le tz te n  E r s c lie in e n  n e u  h in ztigo ftig ten  
Stoffes se io n  nur h o rv o rg eh o b o n  dio nouon A b -  
sch n itto  uh er E la s t iz it iit  un d  H iir te fe s t ig k e it , d ie  E r-  
gan zu n gon  in  dor T h erm o m etr io  hoh or und t ie fer  
T em p eratu ren , in  d er W a r m e le it fa h ig k e it  tou G a sen  
und bei d en  o le k tr isc h e n  S c h w in g u n g e n . M it b eso n -  
derer F reu d o  w ird  m an  au ch  dio A u fn a h m o  e in e s  
neuen b eso n d er en  K a p ite la  iib er R a d io a k tiy ita t  b e-  
gruBen, d a s  von  E . D o r n  a u f 30  S e ito n  in  ged riin g tor  
Kiirzo und tro tzd em  in e r sch o p fen d e r  Y o lls tiin d ig k e it  
yerfaBt w ordon  ist. D a s  ro ich o  Z a h len m a ter ia l im  
T e s t  und in  don an i S c h lu ss e  z u sa m m e n g e ste llte n  
T afe ln  is t  e rg a n zt und don E rg o b n isso n  der n eu eren  
U n tersu ch u n gen  an gep aB t w ordon . D ie  d e u tsch e  W is se n 
sch a ft k a n n  a u f d ie s e s  Y o rm iic h tn is  d e s  groBon P h y 
sik ers  m it  R e c h t s to lz  so in . P h .

Mitteilungen aus dem Eisenhiittenmannischen In- 
stitut der Konigl. Techn. Hochschule Aachen. 
Herausgegeben von Professor Dr. F . W i is t ,  
Geli. R egierungsrat. D ritte r  Band. Mit 238 
Abbildungen und 1 farb. Taf. H alle a. d. S., 
Wilhelm Knapp 1909. 165 S. ‘*°. 14 J L

In e in o m  A b sta n d o  von  n u r a n d erth a lb  J a h ren  
fo lg t dem  z w e ite n  B a n d ę *  d er  „ M itto ilu n g e n “ d er  s ta tt-  
lich e , in  je d e r  B e z ie h u n g  g u t  a u s g o sta tte te  d r i t t o  
B and d er se lb en . A u f  d en  I n h a lt  d e sse lb o n  n a h er  e in -  
zu g eh en , k on n en  w ir u n s  y e r s a g e n , da w ir  sch on  G e
le g e n h e it  g e n o m m e n  h a b en , a u f  d io  M eh rzah l der in  
dem  B an d ę Yereinigten A r b e ite n  in  d ie ser  Z eitsch r ift  
h in zu w eisen .* *

D or n eu o  B a n d  le g t  w ied e r  Z eugn is  ab von  
der z io lbew uB ton  und  ernBten w is se n s c h a ft lic h e n  
A rb eit d es  A a c h e n e r  E ise n h iitten in ilm iisc b e n  In a ti- 
tu tes u n ter F u h r u n g  s e in e s  YerdienstYollen Y o r ste h e r s ,  
des H rn. G e h e im r a te s  P r o fe s so r  D r.  W iiB t .  W ir  
k on n en  nur w u n sc h e n , daB in  d em  n eu en  A a ch en e r  
Inatitut, d a s  m it  s e in en  d e m  n e u e s te n  F o r ts c h r itt  en t-

* V g l. „ S ta h l und E isen "  190S , 2 6 . A u g ., S. 1261 .
* *  "Ygl. „ S ta h l un d  E is e n “ 1909  S . 121, S . 4 7 3 ,

S . -877, S . 878 , S . 8 7 9 , S . 9 1 9 , S . 1500 .

sp rech en d en  E in r ic h tu n g en  eino  u in fa sse n d e r e  D u rch -  
fu h ru n g  von  w iB sen sch a ftlich en  A r b e ite n  a is  b ish er  
g e s ta tte t ,  der a lte  G e is t  ta tk r iift ig en  S tre b e n s  und  
F orach en a  m ite in g e zo g e n  is t , dan n  w ird  d ie se r  S ta tte  
w isse n a c h a ft lic h e r  A r b e it  und th eoretiB ch er  AuBbil- 
d u n g  n o ch  m a n ch o  B o fru ch tu n g  u n serer  m e ta llu r g i-  
sch on  E r k en n tn isse  un d  F iird er u n g  p ru k tiach er  B e -  
str eb u n g e n  zu  Y erdnnken s e in . P e t e r s e n .

O s t w a l d ,  W i l h e l m :  Grofie M anner. Leipzig,
Akademische V erlagsgesellschaft m. b. H. 
1909. IX , 424 S. 8 ° . 14 J£ , geb. 15 J L

„G roBe M iin n er“ w ill uhb der groB e F o r sch er  und  
R efo r m er  vor A u g e n  fU hren; au s den  E r sc h e in u n g en  
ih re s  L eb en s , d ie  er  u n ter d er  L u p o  s e in e r  W e lt-  
a n sch a u u n g  p r iift, w ill er  a llg e m e in e  R e g e ln  od er  
R e g e lm iiB ig k e ite n  a b le ite n  un d  a u f G rund d ie ser  uns  
Yon don S c h a d en  und d er  U n z u la n g lic h k e it  u n serer  
h e u tig o n  U n to rr ich ta m eth o d en  iib erzeu g o n . O a t w a l d  
r ed e t  oino e in d r in g lich o  S p ra ch e , er  g r e i f t  d as  au -  
g e b lic h  a lte  und m o rsch e  S y sto m  k rtłftig  a n , so  daB 
e s  oh n e  je d e n  H a lt  un d  oh n e  je d e  B e r e c h t ig u n g  d a -  
zu s te h e n  s c h e in t;  ab er  e s  e r g e h t  O stw a ld  w ie  fa s t  
a lle n  d en en , d ie  a u f ir g e n d  e in o m  G e b ie te  m o n sch -  
l ic h e r  B e ta tig u n g , Bei es a u f wiBaeiiBchaftlichem, po- 
lit ia ch em  od er  a o z ia le m  G e b ie te , im  S tu r m sch r itt  U m -  
w alzu n g o n  odor R e fo rm en  d u rch aetzen  wollen, e r  w ird  
in  gewiBser B ez ie h u n g  e in s e i t ig !  Ich  m ein o  h ie r m it  
beson d ors  s e in e  u n b ed in g to  A b le h n u n g  a lle r  k la s s i-  
sch en  und h u m a n is tisc h e n  B ild u n g  (s . S. 3 4 3  u. a .). 
N a c h  O stw a ld  is t  es  d io  „ Y e rb esse r u n g  d es o k o n o n ii-  
sch en  K o effiz ien ten , w o lc h e  s ic h  a is  In b e g r iff  und  
A u fg a b e  a lle r  K u ltu r  b eze ich n o n  12Btu (S. 3 2 1 ). M ach ten  
w ir  u n s a llo  d i o a e n  B o g r iff  dor K u ltu r  zu e ig e n ,  
w io  s ta n d e  e s  dann um  d ie  P l le g e  d er  K iin ste , a lle r  
je n e r  B ostro b u n g o n , Yon d en en  m an  w o h l m it  R e ch t  
aa g en  k an n , daB s ie  d as  L eb en  Y ered e ln ,  v e r sc h o n e n  ?

K eh re n  w ir  a b er  z a  d em  e ig e n t lic h e n  G e g en -  
stan d o  zu riick . D ie  groB en M an n er , d ereń  L eb en sb ild  
un s Yorgefi ihrt  w ird , g e h o r e n  a lle  o in or  Spezies an, 
s ie  s in d  a llo  N a tu r w is se n s c h a ft le r :  H u m p h r y
D a y y ,  J u l i u s  R o b e r t  M a y o r ,  M i c h a o l  F a r a 
d a y ,  J u s t u s  Ł i e b i g ,  C h a r l e s  G e r h a r d t ,  
H  o r  m a n n  H e l m h o l t z .  In  d ie ser  re in  SuB erlichen  
AuBwahl l ie g t  e in e  groB e B esc h r a n k u n g , und ich  weiB  
n ich t, ob m a n  a u f d iesea  Yerhaltn ism aB ig g e r in g e  M a
te r ia ł so w e itg e h e n d o  S c h lu sse  zu  g r iin d en  b e r ec h t ig t  
iat. A u B erd em  w ird  a u ch  d er  E in w a n d  g e lte n d  g o -  
m a c h t w erd en  k o n n en , daB d ie  R eg e ln ia B ig k e ito n , d ie  
boi d ie ser  e in en  A r t Yon groB en M iinnorn a u fzu treten  
s ch e in en , d u rch au s n ic h t au ch  b e i an d eren  A rten  
groB er M an n er  w ie d e rz u k eh re n  b rau ch cn . U e b r ig e n s  
s te l l t  O stw a ld  o in en  z w e iten  B an d  un ter  B e r u c k s ic h ti-  
g u n g  n eu en  M a ter ia ls  in  A u sa ich t.

Ich  h a b e  d io  sa ch lic h e n  E in w iin d o , dio g e g e n  
O stw ald a  A u sfu h ru n g e n  e rh o b e n  w e rd en  k on n en  und  
au ch  sch o n  erh o b en  w o rd en  s in d , h ie r  Y o ra n g este llt ,  
um  m ich  j e tz t  don Y o rzu g en  dieseB e ig e n a r tig e n  B ticb es  
zu zu w en d en . S e lb s t  w en n  m an  g a n z  den S ta n d p u n k t  
d er  G eg n e r  e in n im m t, muB m an  zugeben ,  daB das  
B u ch  O stw alda u b era ll fe s se lt ,  daB se in e  D e d u k tio n e n  
Y erstan d lich  und e in le u c h ten d  s in d , daB se in e  S p ra ch e  
Yoll S ch w u n g  und U e b e rz e u g u n g sk r a ft  is t. D a b e i g ib t  er 
e in e  U n m en g o  A u sb lic k e  a u f D in g e , d ie  aiiBcheinend 
a b se ita  Yom W e g e , d en  w ir  g o fiih r t  w erd en , lie g e n .  
D ie  Z eit, d ie  m an  a u f das LeBen d er  rund 4 2 0  S e ite n  
d ie s e s  B u c h e s  Y orw endot, m a ch t s ic h  w ir k lic h  d u rch  
dio  iib erau s Yielen A n regu n goD , d ie  m an  erh a lt, b e 
z a h lt, w a s  m an  ja  in  u n ser er  s c h n e lle b ig e n  Z eit Yon 
v io len  an d eren , eb en so  d ic k le ib ig e n  Y e r o f fen tlicb u n g en  
n ic h t b eh a u p ten  k an n .

O stw a ld  te ilt  s e in e  groB en  M an n er e in  in  B olche  
„ m it groB er m e n ta ler  R e a k t io n s g e s c b w in d ig k e it“ 
(S . 4 5 , 215 ), d io  er  „R o m a n tik er"  n e n n t, und s o lc h e  
m it g er in g o r  m e n ta ler  R e a k tio n sg e sc h w in d ig k e it ,  d io
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fo n  ih m  a is  „KlaBBiker" b e z e ic h n e t w e rd en ; D a v y  
un d  L i o b i g  w a r en  „ R o m a n tik er" , R o b o r t  M a y e r  
der T y p n s  d es  „ K la B sik crs" ; je n o  w ord en  s te ts  
fr iih  r e i f  Bein, w iih re n d  b ei den  lG a ss ik e rn  d io  er s te  
groB e L e is tu n g  v o rh a itn ism iiB i"  spiit a u ftr e ten  w ir d .*

D a li O stw a ld  in  v ie le n  P u n k to n  m it  d em  A n -  
g r iffe , den  er g e g o n  u n sero  M itte lsc h u le n  r ich to t, im  
R e c h te  is t , w ird  ihm  w o h l Yon den m e is te n  S e ite n  
z u g e g e b e n  w erd en . D o c h  d a r f n ic h t Y ergeasen  w o r
d en , daB u n se re  S c h u len  fiir d en  U n te r r ic h t y ie le r ,  
m e is t  M itte lb eg a b te r  b es tim m t s in d , n ie  ab or  E r-  
z ie h u u g s a n a ta lte n  fu r G o n i o B  B e in  k o n n on . l l io r  zu  
in d iv id u a lis ie r o n , is t  S a c lio  d e s  L o h rer s , d em  S y s te m  
k an n  m an  m e in ea  E ra c h tcn s  n ic h t d en  M a n g o l an  
In d iY id u a lis ioru n g  zu m  Y o r w u r f m a ch en . E s  Bei h ier , 
da e s  s ich  um  D in g e  lia n d e lt , d ie  je d e n  G eb ild o ton  
in to re ss io ro n  mUBsen, a u f e in e  and oro n e u e  S c h r ift  
O B t w a l d s :  „"Wider d as  S e liu le le n d . E in  N o tr u f1'
a u fm erk sa m  g e m a c h t ,* *  in  der er  s e in e  o b ig e n  A u afiih - 
ru n g o n  e in g e h e n d  b e g r iiiid e t.

A l le s  in  a lle m : „G roB e M iinner" is t  o in  o ig e n -  
a r t ig e s ,  fe s se ln d e s  B u ch , d em  m ail s ch o n  um  d e sw ille n  
Yielo L ese r  w itn sch en  m o c h te , w e il  in  te m p er a m e n t-  
Y oller  "Weiso Y erach iedon o  ze itg em iifio  F r a g e n  b e -  
l ia n d o lt  w erd en , d oren  c n d g ii lt ig e  L o su n g  u n s a lle n  
a m  H e r ze n  l ie g o n  m uB. I .  M a x  W o h l g e m u t h .

P e r r y ,  J o  l i n ,  Professor (lei- M athem atik und 
Mechanik ain Boyal College of Science, Lon-; 
d o n : Angewandte M echanik. E in Lelirbuch
fiir Studierende, die Yersuche anstellen und 
numerische und graphische Beispiele durcli- 
arbeiten  wollen. B erechtig te deutsche Ueber- 
setzung von R u d o l f  S c h i c k ,  Ingenieur. Mit 
371 F iguren im T est. Leipzig und Berlin,
B. G. Teubner 1908. VI, 666 S. 8°. Geb. 
18 J L

E in  in v ie le n  T e i le n  a n g r e ifb a r e s  B u c h ! —  P e r r y  
le b r t  d ie  P r in z ip ien  d er  M ech a n ik  n ic h t in  der a lt-  
l ie r g eb ra c h te n  “W eise . E r  liiBt Beino S tu d en ten  z a h l-  
r e ic h e  Y o r su ch o  m a c h e n  un d  a u s  d en  iib ere in s tim m en -  
d en  b ezw . g le ic h a r t ig e n  E r g e b n is s e n  a u f  a llg e m e in  
g iilt ig o  G ru n d g ese tze  sch lieB en . DaB d ie s e  A r t, den  
S tu d en ten  s e lb s ta u d ig  d en k en  zu lo h ren , nur begriiB t 
w e rd en  k a n n , is t  s e lb stv er s tS n d lic h . L e id e r  k an n  
ab er  e in e  so lch e  L eb rw e iso  in  B u ch fo rm  n ie b t iib er -  
z e u g e n d  w irk en . D ie  G ru n d la g e , d er  Y e r s u c h , fe lilt  
u n d  is t  d u rch  k e in e  R e d e w e n d u n g  zu e rse tz en .  
D io ser  M a n g e l w ird  im  y o r lie g e n d e n  F a l le  n o ch  
Y orgroBert d u rch  d ie  E in te ilu n g  d e s  L ebrstofT es. D ie  
d u rch  den  L eb rp la n  d e s  F in sb u r y  T e c h n ic a l C o lle g e  
b e d in g te  Z w e ite i lu n g  is t  e in fa c h  a u f  das B u c h  iib er - 
tr a g e n  w o rd en , so  daB a u s  d em  o r g a n isch en  G an zen  
z w e i z u s a m m e n h a n g lo se  T o ile  e n ts ta n d en  s in d . "Waren 
d ie s e  in  z w e i g e tr e n n te n  A b s c h n itte n  b e h a n d e lt w o r
d en , so  h a t te  m an  s ic h  d a m it ab fm d en  k o n n e n , ab er  
P erry  sc b a c h te lt  s io  in e in a n d e r , y e r b in d e t s ie  d u rch  
fo r tla u fo n d o  N u m o r ie r u n g  und tr e n n t s ie  w ie d e r  
d u rch  Y ersch ie d e n a r tig e n  D ru ck . D e m  U n g e u b ten  is t  
e in  A u se in a n d c r h a lten  b e id er  T o ilo  fa s t  u n m o g licb . 
A is  w e ite r e  M iin g e l d e s  B ucheB  s in d  a n zu fu h ren : d ie  
h iiu fig e  A Y iederh olung g a n z e r  F o r m e ln  un d  S iitz e , d io  
u n d e u tlie b e  B e z e ic h n u n g  d er  E ck p u n k te  in  S e ilp o ly -  
g o n e n , d ie  Y e rw o n d u tig  e in e r  T ex tfig u r  zu z w e i g a n z  
y e r s c h ie d e n e n  A u fg a b e n , d io  N ic h te r w a h n u n g  d es

* G o w isserm a B en  a is  e in e  E rg iin z u n g d ea  Yorliegen- 
d en  B u c h e s  m o c h te  ich  a u fn ie r k sa m  m a c h e n  a u f das  
B u ch Y o n  R e i b m a y r :  „D io  E n tw ic k lu n g B g e sc h ic h te  deB 
T a le n te s  un d  G e n ie s “ , d e sse n  e r s te r  B an d  (d ie  Z tieh- 
tu n g  d os  in d iv id u e lle n  T a le n te s  un d  G e n ie s  iu  F a -  
m ilien  und K a ste n ) Y or  J a h r e s fr is t  e ra ch ien en  ist.

* *  Y g l.  „ S ta h l un d  E isen "  1 9 1 0 , 2. F e b r ., S . 219 .

M ob rsch on  T r iig b e its k r e is e s  n eb en  der T r iig h e itse ll ip so ,  
dio Bohr m a n g e llia fto  A u sfu b ru n g  fa s t  sa m tlich er  
S k izz en  un d  v ie le s  a n d er e  m eh r . A n z u e r k e n n e n  is t  
je d o c h , daB P e r r y  d en  S tu d en to n  zum  grapbiBchen 
Y e rfo lg o n  der YersucbsergebnisBO a n h a lt, w en n  auch  
der h iiu fige  H in w o is  a u f M illim e te r p a p ier  e tw a s  sc lt-  
aam  a u m u te t. DaB P e r r y  e in en  g e w iss e n  ICultus m it 
d en  N a m e n  k le in e r  und k le in sto r  en g liB ch er  F orach er  
tr e ib t, d a g e g e n  R itter , C rem o n a  u sw . tro tz  der Y or- 
wren d u n g  ih rer  A r b e ite n  n ic h t o rw ah n t, se i nur nob en - 
b e i b e m er k t. E ig e n t iim lic h  b er iih r t ea a u ch , daB er 
a u f d en  S e ite n  44 9  u. ff. d ie  b is  d a h in  g e b ra u c h te n  
S y m b o lo  der lio h er e n  A n a ly s is  zu m  S ch a d o n  d er D eu t-  
l ic h k e it  d u rch  s e ll is tg e w iih lto  B ez e ic h n u u g o n  erse tz t.

T ro tz  a llo d em  liiB t d er  z w o ite  L e b r g a n g  den g e -  
w ie g te n  P r a k t ik e r  und herY orragenden T h eo re tik er  
o rk en n en . D e r  orsto  L e b r g a n g  d a g e g e n  s te llt  w eit  
h in te r  d em  z w e ite n  zu riick . U e b o r a ll z e ig t  s ich , daB 
d er  D r u c k  a u f  G rund n a c b g o s c h n e b e n e r  K o llo g h efte  
e r fo lg t  is t . A llo  je n e  B o m e rk u n g e n , d ie  e in  gOYYissen- 
h a fte r  L eh r e r  im  In to r e sso  s e in e r  S c h ille r  b eim  un- 
m itte lb a r e n  Y o r tra g o  fiir  n o t ig  o r a ch te t, s in d  m it-  
g o s c h r ie b e n  und m itg ed ru ck t w o rd en . So  k o m m t es, 
dafi in  e in em  B u c h c , daa r e icb lich  d io  h o lie r e  A n a ly s is  
v o rw en d o t, d io  e lo m e n ta r s te n  R e g e ln  dor P la n im etr io  
u s w . s te h e n  (S e ito  0 u . ff.). A u ch  d ie  E in lo itu n g  des 
B u ch e a  pafit n u r zu m  e rs te n  —  e le m e n ta r o n  —  L eh r- 
g a n g o . D io  G ren zen  d er a n g ew a n d to n  M ech a n ik  bat 
d er  S c h r e ib e r  d er  K o lle g lie f to  k au m  g e k a n n t;  P la n i
m etr io  uaw . (S e ito  6 biB 12), G o n io m etr ie  (S o ite  25), 
h oh oro  A n a ly s is  (S e ite  15 bia 18), B a u sto ffe  (S eito  274  
b is  2 89 ) uaw. k a n n  m an  se lb a t b e im  boBten AYillen 
n ic h t m e lir  a is  a n g e w a n d te  M ec h a n ik  b e ze ich n o n .

E i n e  w e r tv o lle  G abo b ie te t  P e r r y  je d o c h  in den  
v io len  h u n d o rt A u fg a b en , d ie  m it  p iid a g o g ia ch o m  Ge- 
B ch icke a u s g e w iib lt  s in d . L e id e r  se b o in t  ihro  ZuYer- 
l i is a ig k e it  b e i d er U e b e ra e tz u n g  g e lit t e n  zu  haben. 
A u ch  im  iib r ig en  is t  d io  U e b e r s e tz u n g  n ic lit  o inw an d- 
fr e i;  U n k la rb e iten  in  d er  A u sd r u c k sw e iso  sin d  sich er  
a u f s io  z u r iick zu fu h ren . D ie  fa ls c h e  In v era io n  nach  
r u n d “ tr itt  iib e r a ll a u f. E in  A b s c h n itt  iib er  das  
C. G. S . - S y s te m  h iitte  fo r tb le ib e n  k o n n en , da  er nur 
in  d er  e n g lis c h e n  A u sg a b o  e in e n  S in n  h a t ;  d ie  Er- 
a e tzu n g  d er en g lia c h e n  B elastu n gB Y orsch riften  fiir 
B riick en  d u rch  d en  p reu B isch en  L a ste n z u g  w iire  w iin- 
sch c n sw e r t g o w e se n . D io  K o rrek tu r  s c h e in t  m a n g el-  
b a f t  g e le s e n  w o rd e n  zu s e in ;  v ie le  D r u c k fe h le r  sind  
s te h e n  g e b lie b e n .

A lle s  in  a llem  b e d e u te t  P e r r y s  „ A n g e w a n d te  M e
ch an ik "  in  d er  Y orliegenden  G e sta lt  k e in e  e in w an d - 
fr e ie  B e r e ic h e r u n g  d er  c in s c h la g ig e n  L ite r a tu r . D och  
w a re  e s  le b h a f t  zu b e k la g e n , w e n n  in fo lg e  d er M an
g e l  d es  B u c h e s  d ie  g ro fien  in  ih m  en tb a lte n e n  L eh r- 
erfa b r u n g e n  u n b en u tz t b le ib en  so llte n . F iir  d en  U eb er- 
s e tz e r  w iire  e s  e in  Y erdienstvollea U n te r n e b m e n , das 
“W erk  u n ter  H e r v o r b eb u n g  d e r  A u fg a b e n  ale dea 
l ia u p ts a c h lic h e te n  T e i le s  u m zu a rb e iten  und a u f d iese  
A r t zu  e in e m  w ir k lic h e n  L o h rb u ch e  zu m a ch en . D er  
D a n k  dor s tu d ier e n d e n  J u g e n d  und d ie  A n erk en n u n g  
d er  F a c b g e n o s s e n  w u rd en  ib n  r e ic b lic h  b e lo b n en .

H rfnrich  Nies.

P i l a :  Allgemeints Profilverzeichnis der Eisen- 
walzwerke von Deutsehland und Luxemburg. 
Zweite Auflage. D u isbu rg -B u liro rt, August 
Thiel 1909. 652 S. 8°. Geb. 25 JO.

N a c h  k a u m  z w e i J a h r e n  fo lg t  d er  ersten  A uflage  
d es A llg e m e in e n  P ro fil j e r z e ic h n is s e s  e in e  stark  cr- 
w e ite r to  n eu e  A u fla g e , d ie  den  z w isc h o n z e it l icb  o in ge- 
tr e te n e n  z a lilr e ic b e n  Y er iin d eru n g en  in  d en P ro f ilta b e lle n  
R e ch n u n g  tr iig t un d  au B erd em  d as v o l l s t a n d i g e  
W n lzp ro g ra m m  Yon 51 d e u tsc h e n  und lu se m b u rg isc b e n  
"W alzw crken iu  d re i S p ra ch en  —  d e u tsc b , fran zosisc li, 
e n g lis c li  —  b o r u c k s ic b tig t , so  daB d as B u ch  je tz t  ein
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JfacliB ch lagew erk  fiir  a llo  in  d en  h e id en  gen a n n to n  
L a n d em  g e w a lz ten  P r o filc is e n  b ild en  d iirfte .

D er  In h a lt d es  B u c h e s  is t  zw cck m iiB ig  erg a ń zt  
w orden du rch h a u fig  benotigteU m rechnungBtabollen und  
ein g u tes  In h a ltsv e r ze ic h n is . D a  dio m it auB erordent- 
liclioin  E leiB  z u s a m in e n g e s te llte n  Y e rz e ic h n is so  durch  
regelm iiB ige, j i i h r l i c h  e r sc h e in en d o  N a c h tr a g e  bis 

; zur n a ch sten  A u fla g e  s t e t ig  erg iin z t w erd en  so lle n , so  
darf das B u ch  bei E rz e u g e r n  und b eso n d ers  b e i V er-  
brauchorn v o n  W a lz o iso n  a u f e in o  g u te  A u fn ah m o  
rechnen.

I ii c h a r  d s ,  R o b e r t  I I . , S. B., LL . D., P ro 
fessor of Mining E ngineering and M etallurgy 
a t the M assachusetts In stitu te  of Technology, 
Boston, Mass., U .S . A .: Ore Dressing . In 
four yoluines. Yol. I I I  and IV. New York, 
M cGraw-Hill Book Company 1909. XXV, 
412, XXV, 4 4 i! S. 8 ° . Geb. je  5 g .

"Wahrend s ic h  dor d r itte  B a n d  d ie s e s  u m fa ssen d  
a n ge log ton  W e r k e s  m it  d er  T h eo r io  der e in ze ln en  
A u fgab en  der E r z a u fb e r e itu n g  so w ie  m it  der cin - 
geh en d on  W ie d e r g a b e  der zu r  L o is tu n g  d ie ser  A u f
gaben g e b a u ten  M a sc h in en  und E in r ic h tu n g e n  bofaBt, 
enth alt der y ie r te  B a n d  h a u p tsa ch lic h  dio B e sc h r e i-  
bung von n a h ezu  h u n d o rt auB gofiihrten  A n la g o n  zur  
A u fb ere itu n g  dor y e ra c h ied en a r t ig s tcn  E rze .

U m  d a s W e r k  s e in e m  g a n z e n  W erto  n a ch  be- 
urtoiien  zu  k o n n e n , dazu fe h le n  u n s le id o r  dio im  
Jahro 1903 e rsch io n o n en  B an d o  I  und II . W ir  d iirfen  
jed och  a n n eh m en , daB d ie se lb e n  a u f  g le ic h e r  H o h e  
stehen  w ie  dio y o r lie g e n d e n  B a n d o  und in  erster  
Linio Y ora u ssich tlich  d as  e n th a lte n , w a s  b e i D u rch -  
siclit le tz te r er  a is  foh lon d  in s  A u g e  s p r in g t:  d ie  E i n -  
f i i h r u n g  in  d as  W e se n  d er  A u fb o re itn n g . W e n n  
auch dio G rund e d e s  Y e r fa ss o r s , s e c h s  Ja h ro  nach  

, E rsch ein en  deB ersto n  z w e ib iin d ig en  W erk o s  koin e  
auf den d o p p e lten  U m fa n g  orw o iterto  N e u a u fla g e  zu 
yeran sta lten , B ondern e in en  w ie d e r  a u s zw e i B iin d en  
beBtehondon N a c h tr a g  l ie r a u szu g cb en , g e w iir d ig t  w er
den m u asen , bo h in d e r t d ie s  n ich t, d io  M a n g e l e inor  
solchon A n o rd n u n g  la s t ig  zu  em p fin d en . D a s  b esta n -  
dig n iitige  V erw eiB en  a u f b e z iig lic h e  S te llen  in  B an d  I 
und II, zu d en en  n o ch  d ie  I l in w e iso  a u f y erw en d eto  
L iteratur un d  s o n st ig o  Q u e llo n  so w ie  d ie  HinweiBe 
auf dio in  B a n d  I Y  g e sa m m e lte n  A n la g e n  k om m en , 
ersch w ert d as  L o se n  un d  b e e in tr iic h t ig t  d en  GonuB.

D en n  e in  G enuB is t  d as  e in g e h e n d e  S tu d iu m  
dieses W e rk es  tro tzd o m  zu n on n en . D ie  k la re  G liod o- 
rung d es  StoffeB in  d io  e in z e ln e n  K a p ite l:  A llg e m e in o  
O rundsatzo; Y o rb rec h o n ; W a lz o n b r e c h e r ;  P och w ork o , 
durch D a m p f, D r u c k lu f t  od or  F e d e r k r a ft  b e tr io b en ;  
F r e ifa llp o ch w er k e ; Z erk le in er u n g sa p p a r a to  m it A u s-  
nahrno d er P o c h w e r k o ; T h e o r io  der Z erk le in eru n g ;  
A orw asch er; S o r tie r a p p a r a te ;  T h e o r ie  d e s  S io b so rtie -  
ren s; K la ss ifik a to re n ; T h e o r io  d e s  K la s s ier e n s  im  
W a s se r s tr o m ;K la u b e a r b e it;S e tz m a s c h in e n ; T h eo rie  der  
S etzarb eit; S a n d -u n d  S ch la m m a u fb o r e itu n g ; A m a lg a -  
m ation; y e r s c h ie d e n e  S e p a r a tio n sy e r fa h r e n ; zu g eh iir ig o  
A p p arate; g r u n d sa tz lic h e  A n o r d n u n g  un d  S k izzen  yon  
A n la g en ; H a u p tg e sic h tsp u n k to  b e im  E n tw er fe n  so lch er  
A .nlagen; T a fe ln  uu d  s o n st ig o  n u tz lich e  A n g a b e n  —  
die U n te r to ilu n g  dieBer K a p ite l, w o b e i d ie  B e s c h r e i
bung der e in z e ln e n  A p p a r a te ty p en  y o r a n g e s te ll t  und  
yon der T h eo r ie  d e s  A u fb e r e itu n g sy o r g a n g e s  b e g le ite t  
w ird , d ie  zu m  T e il  y o r z iig lic h e n  J llu s tr a t io n e n , d ie  
w ertyo llon  A n g a b e n  iib er  L e is tu n g , K ra ft- und W a sse r -  
yerb rau ch  d er y e r s c h ie d e n e n  M a sch in en , ub er d ie  
L eb en sd a u er  yo n  S ie b e n  b e i S o r tiera p p a r a ten , iib er  
die L eb o n sd a u o r  y o n  a n d er e n , d em  Y ersch lc iB  u n ter- 
lieg en d en  T e ilen  b e i Z o rk lo in eru n g sa p p a r a ten  m a ch en  
den B a n d  I I I  d em  IC on stru kteur so w o h l wTie  dem  
M annę dor P r a x is  u n en tb e h r lic h .

W a h ren d  ab er  a u f d ie sem  G eb ie te  b ore its  y ie l  
G u tes —  au ch  in  d o u tsch er  S p ra ch o  —  g esc h a ffe n  
w u rd e, g e h t  d er Y e r fa ss e r  in  s e in e s  W e r k e s  y ier to m  
B ando ga n z  n eu e  B a h n e n ; w ir  k on n en  w e n ig s te n s  
k e in  W o rk , d as  au ch  nur e in o  an n u h ern d  «o groB e  
Z alil a u sg e fiih r ter  A n la g o n  in  so  yerbliilTend e in fa c lie r  
und d och  g ru n d lich o r  W eiso  b e h a n d e lt. D io  g o w a h lte  
F o r m  e r le ic h ter t  dio te c h n isc h e  H e r s te llu n g  d es BucheB  
und y e r b illig t  s io ; s io  is t  eb en so  k la r  w io  d io  sonat 
i ib lick e  und au ch  h ier  m a n ch m a l a n g o w a n d to  L e g e n -  
d en form  und w e ita u s  k la r e r  a is  e in o  Z e ic lin u n g , w o  
m an  s ich  dio L a g o  d er e in ze ln en  A p p a r a te  zu e in a n d er  
au s z w e i und m eh r  R is se n  od er  S c h n itte n  z u sa m m en -  
su ch o n  muB und w o daa A u g e  d u rch  e in o  M en go  
B eiw erk , das fiir d en  b eso n d eren  F a l i ,  fu r d en  m a n  
das B u ch  zu  R a te  z ic h t , s e lte n  od er  k e in e n  W e rt b e-  
s itz t , b e irr t w ird . D a b e i b r in g t d er V e r fa ss e r  fa s t  
b e i je d e r  A n la g e  w c r ty o llo  Z a h len  iib er  L e is tu n g ,  
K o sten  der B ed ie n u n g , K ra ftb o d a r f un d  A u sb r in g e n , 
n en n t S io b lo c liu n g en , A b m e ssu n g e n  und U m d ro h u n g s-  
z a h len , so  daB der F a ch m a n n , u n tc rstiitz t d u rch  e in  
R e g is te r  der b esp r o ch en en  A n la g e n , m it g e r in g s te m  
Z eita u fw a n d  s ic h  iib er  d ioso  od er  je n e  A n la g e , d ie s e s  
od er  jo n es  E rz u n terr ich ten  kan n .

B e i der b ek a n n ten  S c h w ie r ig k e it , dorart u m fa n g -  
r e ic h es  M a ter ia ł zu e r la n g en , w en n  e s  n ic h t in s e lt e -  
n eron  F a l le n  in  S o n d erv er o ffen tlich u n g o n  y era ch ie -  
d en er  b e rg - und h iitte n te c h n isc b e r  Z e itsc h r if te n  a ll-  
g e m e in  z u g a n g lich  is t, y e rw u n d er t e s  n ich t, daB yon  
den 9-i beB ch rieb en on  E rz a u fb e re itu n g en  nur o lf  in  
E u rop a, d er w e ita u s  groBto T e i l  a b er  in  A m e r ik a  utul 
A uB tralien  lie g o n . M an d a r f a n n eh m e n , daB e s  bei 
den in  d er  ers ten  A u fla g e  en th a lte n e n  A n la g e n  (g lc ic h -  
fa l lB  94) a h n lic li is t . U n lo u g b a r  w ird  d ad u rch  der  
W e r t d e s  W e rk es  fu r d en  d e u tsc h e n  F a c h m a n n  e tw a s  
h era b g em in d er t, d och  k o m m t d ie ser  M an go l n ic h t  in  
B etra ch t, y e r g l ic h e n  m it d em  G ew in n , d en  d as  E r- 
a ch e in en  d ie se s  B u c h e s  fiir  d ie  F a c h w is s e n sc lia ft  a lle r  
b erg b a u tre ib en d en  L a n d er  b ed eu tet .

A l f r e d  S c h i n d l e r .  

R i c h t e r ,  C., B erg ra t, und P . H o r n ,  Berg- 
in spek to r: Die meclianische Aufbereitung der
Braunkohle. (Die deutsche Braunkohlenindu- 
strie. Zw eiter Band.) Halle a. d. Saale, W ilhelm 
ICnapp 1910. IX , 249 S. 4°. 14 JC.

Z um  X . A llg e m e in e n  D e u ts ch en  B er g m a n n sta g e  
w ar au ch  e in  g r u n d leg e n d e s  W e r k  iib er  d ie  d e u tsc h e  
B ra u n k o h len in d u str io  y o ro ffe n tlich t w o rd en , d e sse n  
zw eiter  B an d  w e g e n  d er  K u rzo  dor Z e it ab er  n ic h t  
in  d er g e w u n sc lite n  A u sfiih r iich k e it  f e r t ig g o s te llt  
w erd en  k o n n te  und d em  yor  a ile n  D in g e n  d ie  Z eich -  
n u n g en  und S k izzen  g ro B ten to ils  fe h lten . E s  is t  d es-  
h a lb  d ie ser  T e il in  der y o r lie g en d e n , y e rb ese er te n  
F o rm  n o ch m a ls  h er a u a g c g eb e n  w ord en , und d a b ei  
h a b en  d ie  E rfa h ru n g en  bia E n d e  d es  J a h r e s  1908  
b e r u c k s ich tig t  w erd on  k on n en .

B eh a n d e lt s in d  im  e in z e ln e n  d ie  S e p a ra tio n , dio  
F a b r ik a tio n  yon  N aB p reB ste in en  und dio e ig e n tlic h o  
B rik e ttfa b r ik a tio n . D ie  E rk en n tn is , daB d io  w a ss e r -  
re ieh e  roh e  B ra u n k o h le  in  ih r e r  m e is t  m u lm ig e n  F o rm  
zur w e ite ren  Y e r fra c h tu n g n n d z u m H a u sb ra n d g o b r a u c h e  
n ich t g e e ig n e t  is t , h a t y erh a ltn ism a B ig  fr iih  sch on  
zur H e r ste llu n g  von  B r ik e tts  g e fiih r t , z u e rs t a u B  an- 
g e fe u c h te te r  M iBcliung in  S tra n g p rea sen , n a ch  A rt  
dor Z ie g e ls te in fa b r ik a tio n . E s  s e i  da  erw a h n t, daB 
d ie  groB te Z ah l so lch e r  P r e ss e n  m it  108 , faa t a u s-  
sch lie B lic h  im  m itte ld e u tsc h o n  B ra u n k o h len b e z irk , im  
Ja h ro  188 0  in  B etr ieb  w a r ; daa M a.tim u m  d er yor-  
a rb e ite ten  K o h len m en g en  w a r  im  J a h re  1893  b e i e in er  
sch o n  y erm in d er te n  P r e ss e n z a h l, d as  J a lir  1901 b r a ch te  
n och  e in e  a h n lic h e  E rzeu g u n g . S e ith er  n im m t d ie s e lb e  
lan gaam  ab und w ird  im m er  m eh r  d u rch  d as  e ig e n t-  
l ic h e , u n ter h o h em  D r u c k h e r g e s te l l te  B r ik e tt  y erd ra n g t.
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D a  is t  e s  n u n  n ic h t u n in tcro ssa n t, daB d ie  e rs te n  
Y o r su c h e , s o lc h e  B r ik o tts  h e r zu ste lle n , au s  d em  E ndo  
d er 5 0 er  J a h r e  s ta m m e n  un d  m it e in e r  P reaso  vor- 
g e n o m m e n  w u rd en , d io  dor b a y e r isc h e  O b erp ostra t  
E s t e r  zu m  H e r s te lle n  Yon T o rfs te in e n  a u f  e in em  s ta a t-  
l ic h e n  W e rk e  boi M iin ch en  Y orw cnd ote . D ie so  P r e ss e  
is t  in  ih r er  g r u n d leg o n d e n  K o n str u k tio n  z io in lic h  un- 
v eriin d ort g e b lie b e n , ih ro  A n w e n d u n g  in  groB crom  
M aB stab e a b er  z u n a c h s t r e c h t la n g s a m  e r fo lg t . D as  
la g  n ic h t  so  seh r  an  dor M iig lick k o it d e s  P re a se n s  
se lb s t , so n d ern  m eh r  a n  d er S c h w ie r ig k e it ,  e in e  g e -  
o ig n e te  T ro ck n u n g  fur d ie  groB en  M en g en  der s ta rk  
fe u c h ten  K o h lo  zu  fin den . D ie so  w u rd e liin g o re  Z eit 
h in d u rch  m it  d irek to r  odor in d ir ek ter  T ro ck n u n g  d u reh  
E eu ergaB e y o rsu ch t, un d  e s  is t  au ch  zu oinor g e w iss e n  
E rz e u g u n g  a u f  d ie so  A r t g ek o m rn en , d ie  abor u n ter  
d er fo r tla u fo n d en  O e fa h r  von E n tz iin d u n g en  und E x -  
p lo s io n o n  lit t .  E rs t  m it d er  M itte  d er 8 0  er J a h r e  
k a m en  d ie  D a m p fte lle r o fe n  a u f, b e i d en en  w e se n tl ic h  der  
A b d a m p f dor P r e ss e n  zu m  T ro c k n en  b en u tz t w ird , 
un d  e tw a s  sp iitor  dio S c k u lz sc h e n  R o h r en tro ck n e r , 
groB e, e tw a s  sch r iig  g e s to llte  Z y lin d er . A u f  d er  A n 
w e n d u n g  d ie s e r  b o id en  A rton  b eru h en d  h a t s ic h  dan n  
d ie  B r ik e ttfa b r ik a tio n  z ie m lic h  r a sc h  w e ite r  e n tw ic k e lt,  
w o b e i n a tiir lich  Btetigo E o rtsc h r itto  in  E in z e lh e ito n  zu 
Yerzeichnen w a r e n , und a u c h  d ie  L eistu n g B fiih ig k e it  
d er  P r e ss e n  im m er  groB er w u rd e . H an d  in  I la n d  
d a m it g in g e n  s o r g fa lt ig e r  d u rch d a ćh te  E in r ic h tu n g e n  
z u r  Z er k le in er u n g  un d  A u fsp o ic h e r u n g  d er feu ch ten  
und der g e tr o c k n e te n  K o h lo , w o b e i Y orhaltn ism iiB ig  
fr iih  e in  g u t d u rc h g e a r b e ite te s  S y ste m  des g S n z lic h  
m a s c h in e lle n  T ra n sp o rtes  dor K o h lo  und der B r ik o tts  
a n g e w a n d t w u rd e . Z u g le ic h  w u r d e n , n a m en tlic h  
in  d er  le tz te n  Z o it, im m er  m eh r  v e rb o sse r te  A n -  
ord n u n g en  zur E n ts ta u b u n g  in  d en  F a b r ik en  und d en  
A p p a ra te n , so w io  z u r  Y o rm in d eru n g  d er F e u e r s -  und  
E x p lo s io n s g o fa h r  o in g e fu lu t ;  eh o n so  w urdo au ch  der  
F r a g e  d er  a b la u fe n d e n  T riib on  u sw ., d io  d a b e i e n t-  
s te h e n , B e a c h tu n g  g e sc h e n k t .  A u f  d en  r e ich en  B ra u n -  
k o h len v o rk o m m e u  n a m en tlic h  in  M itte l-D e u tsc h la n d  
un d am  N io d o rr h e in  b eru h on d , h a t s ie l i  so  e in o  g a n z  
b e d e u ten d o  In d u str ie  a u fg o b a u t, in  ersto r  L in io  zur  
H e r ste llu n g  von  B r ik e tta  filr  d en  n a u a b r a n d , doren  
groflo  Y o r z iig e  s ic h  im m er  a llg e m e in o r  A n e r k e n n u n g  
v ersch a ffen . B ez io h t d o c h  B er lin  jo tz t  Y o lle  zw ei 
M illio n e n  T o n n e n  B r ik e tts  ja h r lic h , in sb e so n d e r e  au ch  
zu H a u sb ra n d zw e ck o n , u n d  is t  d io  d e u tsc h e  G osam t-  
e rz e u g u n g  a u f u n g o fa h r  14 M illio n en  T o n n en  g e s t ie g e n ,  
woYon s ta r k  3 M illio n e n  T o n n e n  a u f  d en  N ie d e rr h e in  
e n tfa lle n !  A b e r  au ch  dio Y e rw o n d u n g  zu  g e w e r b -  
l ic h e n  Z w o ck en  n im m t fo r tla u fe n d  zu ; m an  s te l l t  da- 
ftir b eson d oro  k le in e r e  F o r m a to  b er , j e  n a ch  den  
e in z e ln e n  E rfo r d e r n issen . N ic h t  zu le tz t  h a t je t z t  au ch  
d io  Y e r g a s u n g  d er  s o g e n a n n te n  In d u str io b r ik etts  oino  
groB e B e d e u tu n g  e r la n g t;  e s  laB t Bich d a m it e in  s o 
w o h l fiir  m o to r is c h e  a is  fiir  S c h m e lz z w o ck o  h e rv o r-  
r a g e n d e s  G as e rz ie le n , w o d u rc h  d as  B ra u n k o b le n b r ik e tt  
a u ch  fiir  d ie  S ta h lin d u str ie  e in e n  gro B eren  W e r t  
b ek o m m t.

D io  Y orliogende A r b e it  b ie te t  lu r  d en , d er  s ic h  
iib er  d ie  h e u t ig e n  Y o r h a ltn isse  d er  B ra u n k o h len b r ik e tt-  
F a b r ik a tio n  u n terr ich ten  w ill ,  e in o  in  je d e r  B e z ie h u n g  
Yollkom m ene G ru n d la g e . S .

R o s e n b e r g ,  Dr. E .,  Oberingenieur: Elektrische 
S ta rk  stromtechnik. Mit 283 Abbililungen. 
Zweite Auflage. Leipzig, Oskar Leiner 1909. 
V III, 293 S. 8°. 6 ,50 J L

Daa. B u ch  zo r fiillt  in  d re i H a u p t te i le : A . E le k tr is c h e  
E rsc lie in u n g e n , G e se tz e  und M eB g era te ; B . G lc ic h s tr o m -  
T e c h n ik ;  C. A Y cch sc lstro m -T ec lin ik .

D o r  Y e r fa ss e r  hat. ea Yorstanden, in  s e lt e n c r  K la r -  
l ie it  un d  au ch  oh n e  Z u h ilfen a h m o  v o n  h o c h w is se n -  
s c h a ft l ic h e n  A u sd r iick cn  d a s  G eb ie t dor g e sa m te n

E le k tr o te c h n ik  d em  L eser  v e rs ta n d lic h  zu m achen, 
s o  daB gorad o  dem  g o b ild e te n  L a ie n , der s ich  uber 
d ie  E le k tr o te c h n ik  in fo rm io ren  w ill,  d io so s  B u ch  selir  
d ie n lich  se in  k an n . A u ch  d er F a c h m a n n  in  der Praxia  
w ird  e s  a is  N a c h s e h la g e b u c h . g u t y e rw e r te n  konnen, 
in sb oson d oro  da  e s  g e ra d e  a u f dio I ’r a x is  dio groBto 
R iic k s ic h t n im m t.

D ie  v o r lie g e n d o  z w e ite  A u fla g e  is t  w e se n t l ic h  er- 
w e ite r t  w o rd en  d u rcli d ie  a u s fiih r lich o  B eh andh m g  
d er A n k e r r iic k w ir k u n g  b e i D y n a m o m a sc h in en . F erner  
is t  d a zu g e k o m in e n  d as A n la s so n  d er  M otoren  m itte ls  
A n la B m a sch in en , d ie  boi W a lz w o rk sa n la g e n  w e g e n  der 
groB en  S c h w u n g ra d er  B ed eu tu n g  e r la n g t h ab en .

Ich m o c lite  n ic h t u n orw ah n t la s se n , daB gerad e  
die W e c liso ls tr o m -T o c h n ik , d ie  im  a llg o m o in en  in  Yiolen 
B u ch ern  th e o r e tis c h  und u n u b e rsich tlieh  b eh an d elt 
w ird , im  v o r lio g o n d en  B u ch  g a n z  b e so n d e r s  k la r  dar
g e s t e l l t  w o rd en  is t . G .  K e h r e n .

S a u v e u r ,  A l b e r t ,  P rofessor of M etallurgy and 
M etallography in H arvard  U n iversity , and
H. M. B o y l s t o n ,  In struc to r in Mining and
M etallurgy in H a rra rd  U niversity : Labora-
tonj Experiments in  metallurgy. Cambridge, 
Mass.,' 1 908. Publislied by tlie authors. Geb.
I,25  $:

D er  T ite l  d e s  B u c h lo in s  en tsp r ie h t d em  Inhalt. 
26 m e ta llu r e is c h e  u n d  m e ta llo g r a p h is c h e  Y ersu ch e  
w e rd en  b each r ieb on  und g e n a u o  A n w e isu n g e n  zu ihrer  
A u sfiih ru n g  g e g e b o n . A n  d er  H a n d  von  Yorgedruckten 
M u ster ta fe ln  w ird  g e z e ig t ,  w ie  d io  Y erB U chsergebnisso  
iib o rs ich tlic h  zusam m engeB to l l t  w erd en .

D ie  ers ten  13 V e r su c h e  b e h a n d e ln  a llg cm ein e  
m e ta llu r g isc h o  F r a g o n , w io  z. B . IC alorim etrie, P yro- 
m e t r ie ,  S c h in e lz p u n k tsb o s t im m u n g , R eduktionsY or- 
g a n g o  u sw . Im  z w e ite n  T e i le  w erd on  Y e rsu c h o  m it 
S ta h l und EiBen b e sp ro eb en , z. B . EinfluB d es  K ohlen- 
atoffes a u f F e s t ig k e it  d e s  M a te r ia le s , E influB d es  N ick ela , 
H a ltep u n k t , m a g n c t isc h o  E ig e n sc h a f to n , B a rto n  dea 
S ta h le s , AnlaBaon, Y crsch ied en e  W a rm o b eh a n d lu n g  usw.

D a s  B iich le in  d iirfte  Bic h, a u f  d o u tsch e  Y erh iilt- 
n isB O  iib er tra g o n , in  ers to r  L in ie  a n  L eh rer  und Stu- 
d iero n d e  d er te c h n is c h e n  M itte lech u lo n  w e n d e n ; fiir 
d ie  d ou tach en  te c h n is c h e n  H o c h sc h u le n  d iirfte  ein 
B ed iir fn is  fiir  e in e n  iih n licb en  s c h e m a tis c h e n  L eitfad en  
n a c h  A n s ie h t  d e s  IJ n ter ze ich n e to n  k au m  Y orliegen.

O. B a u e r .

S a  v o i a , U m b e r  t o , I n g . : Mctallografia appli- 
cata a i prodotti siderurgici. Gon 94 incisioni. 
Milano, Ulrico Hoepli 1909. X V I, 205 S. 8°. 
Geb. 3 ,50 L.

D a s  ku rz g c fa B te  L eh rb u ch  g ib t  e in e  olom entaro  
D a r s te llu n g  der M eta llo g r a p liie  d e s  E ise n s  und sein er  
L o g ie ru n g e n . Z u n a c h st w ird  d ie  H o r ste llu n g  der 
S c h liffe  erk liir t, d an n  fo lg t  d ie  B e s p r e c h n n g  der ein 
z e ln e n  G e fu g e b o s ta n d te ile , und zw a r  b o g in n en d  bei 
don  e in fa c h e n  E ise n -K o h lo n a to ff-L e g io r u n g en  b is zu 
d en  k o m p liz ie r ten  Q u a tern a ra ta h lcn . D ie s e  D a rste llu n g  
w ird  d u reh  e in e  groB e A n z a h l g u t g e lu n g e n e r  M ikro- 
p h o to g ra p h io n  in  w ir k sa m o r  W o iso  u n torstiitz t. N aeli 
je d e m  e in z e ln e n  K a p ito l is t  d ie  b e tro iłe n d e  Sp ezia l- 
L ite r a tu r  z u s a m m e n g e s te l lt , d o ch  is t  d er  V crfassęr  
g e ra d o  in  A n b e tr a c h t d er  za b lr o ic h e n  Y eroffcnt-  
l ic h u n g e n  a u f d ie s em  G eb io te  h ie r  w o h l e tw a s  zu be- 
s c h e id e n  g e w e s e n . D a s  seh r  g u t a u s g e s ta t te te  B iich lein  
w ird  don  ita l ie n isc h e n  M eta llu r g e n  jo d e n fa lls  sehr 
w illk o m m e n  s e in , da  tlie e le k tr is ch o  S ta h le rze u g u n g  in 
I ta lie n  b e i s e in e m  M a n g e l an  K o h len  und sein em  
I ie ic h tu m  an W a sso r k r a fte n  eitio  groBo Z u k u n ft haben  
und d ie  J le ta llo g r a p li ie  g e ra d e  b e i d er  B eh an d lu n g  
und der H e r s te llu n g  yoii Q u alita ,tsstah len , d em  H aupt- 
g o b ie te  d e s  E le k tr o s ta b lo fe n s , g u te  D ie n s te  le is te n  wird.



30. Marz 1910. Bucherschau. Stahl und Eison. 559

S cli u cli t ,  L u d w i g ,  Teclm. D irektor der M erck- 
schen Guano- und Pliospliat-W erke, A. G., 
Yienenburg: Die Fabrikałion des Superphos- 
phats mit Beriicksichtigung der, aiuleren ge- 
briiucliliclien Diingemittel. D ritte  Auflage. 
Mit vier Tafeln und 153 Abbildungen. Braun- 
scliweig, F riedrich Vieweg & Solin 1909.
VI, 460 S. 8°. 18 J(,, geh. 20 J(>.

B a s  b ere its  in  d r itter  A u f la g e  Y orliegen d o  B u ch , 
dus Yon dem  sch o n  s e i t  30  J a h ren  in  d er P h o sp h a t-  
Industrio s te h e n d e n  V e r fa ss e r  a u s  don  r e ich en  E r 
fahrungen s e in e r  P r a x is  h c r a u sg o sc h r ie b e n  w orden  is t,  
liat sieli sch o n  liin g s t  in  d ie sen  F a c h k ro ise n  B iirg er -  
recht erw orb en  und w ird  so w o h l dom  im  B etr ieb e  
tatigen F a ch m a n n , a is  au ch  d em  In g e n io u r  oder  
Chem iker, dor s ich  erst in  d ie s e s  G e b ie t  h in e in zu -  
urbeiten w ttn sc lit, g le ic h  g u te  D ie n s te  le is te n . D a s  
Work b rin gt n ic h t nur e in e  e in g e h e n d a  k r it isc h e  B e -  
schroibung d er  H o r ste liu n g  d es S u p erp h o sp h a ts  und 
seinor Y erw andten  V erb in d u n g o n , son d ern  en th a lt  auch  
oine a u sfiih r lic lie  S cb ild o r u n g  d er V e ra r b e itu n g  der  
anderen k iin st lich en  D iin g e m itte l, d er  T hom asB ch lack o , 
des K n o ch en m eh ls  und d es  o r st in  d er jiin g sto n  Z eit  
goscbaffonen n eu en  D u n g e m itte ls ,  dor au s d em  L u ft-  
stickstoft' g e w o n n e n e n  d ir e k t y e rw er tb a r en  StickstofF- 
Y orbiudungen; a lle r d in g s  is t  d ie  H e r s te llu n g  der  
letzteron e tw a s  k ilrzer  b e h a n d e lt ,  ala  es  d ie  je tz t  
schon seh r  e n tw ic k e lte  T ec h n ik  a u f d ie sem  S p ez ia l-  
gebieto w o lil Y erd ient h iitte . Z um  ScbluB  sind  d ie  Yon 
dor analy tisch-tochniB chon K oin niisB ion  deB V e re in s  
doutsclior D iin g er fa b r ik a n to n  a u s g e a r b e ite te n  M e-  
thoden zur P r iifu n g  d er K u n std iin g e m itte l, so w ie  daran  
auschlieB end a n d ere  U n te r su ch u n g e n  a u f dom  G ebioto  
dor D iin g er fa b r ik a tio n  in  a u sfiih r lich o r  W e is e  w ie d e r-  
gegebon. F iir  den  E ise n h iitten m a n n  is t  b eso n d ers  
das K a p ite l u b er  d ie  T h o m a ssc lila c k o  Yon I n te r e sse ,  
doren B ild u n g , E ig e n sc h a f te n  und V e rm a h lu n g sa r te n  
bis zu den n e u e s te n  M a b le in r ic h tu n g en  b esp roch en  
w erd en ; n ich t d em  n e u e s te n  S ta n d e  en tsp r ech en d  Bind 
jedoch d ie w o h l a u s  d en  fr iih eren  A u fla g en  ilber- 
nom m enen A n g a b en  iib er  d ie  Z ah l und d ie  E rze u g u n g  
der T h o m a ssta h lw e rk e . W S h ren d  in  D eu tsch la n d  
einechl. L u x e m b u rg  sch o n  im  J a h r e  1906 27 T h om as-  
werke im  B e tr ie b e  s ta n d e n , fiih rt dio in  d ie sem  
le i le  z u s a m m e n g e s te l lte  L is tę  nur 19 W e rk e  an , 
und auch  d ie  A n g a b e  fiir  d ie  E rz e u g u n g  e in er  
Tkom aaan lage m it  60  C h a rg en  in  24  S tu n d en  Yon je
9 t Stahl e n tsp r ic h t n ic h t dom  h o c h e n tw ic k e lten  S tan d e  
der h e u tig en  T h o m a sw er k e  m it  e in er  g roB eren  A n za h l  
Chargen yon jo  2 0  b is  25  t E in sa tz . A u ch  b ei den  
stfttistischen i l i t t e i lu n g e n ,  d ie  a is  le tz to  Z iffer fu r das  
Jahr 1896 e in e  M illio n  T o n n e n  T h o m a sp h o sp h a tm eh l  
entsprechend e tw a  d re i M illio n en  T o n n en  T h o m a sro h -  
oiaen a n gob en , w iire  e in e  F o r tf iih r u n g  b is  zum  J a h re  
1908 m it 1 ,8  M illio n en  T o n n e n  T h o m a sm e h l ontspro- 
chend iib er l ' / t  M illio n e n  T h o m a sr o h e ise n  seh r  er- 
w iinscht g e w ese n .

D iese  k le in en  A u s s te llu n g e n  so tzen  n a tiir lich  don  
groBen W e r t  dea b e k a n n ten  W e r k e s  n ic h t horab. 
A uch in dor n eu en  A u f l a g e ,  d io s ich  w ied er  du rch  
klaren D ru ck  und oino groB e A n za h l g u t w ie d e r-  
g eg eb en er  A b b ild u n g en  a u s z e ic h n e t , w ird  e s  s ich  zu  
den b ish e r ig o n  s ic h e r  n e u e  F re u n d e  h in zu erw erb cn .M

P h i l i p s .

S o n n t a g ,  I i . , R egierungsbaum eister: Biegung, 
Scliub und Scheruny in Stilben von zusaminen- 
gesetzten und m ehrteiligen CJuerschnittsforinen 
initgleiclienundwechselndenTragheitsmonienten 
auf Grund der Zerlogung in ihre E inzelteile 
niit rechnerischen Untersuchungen anBeispielen 
und zeichnerischen D arstellungen. Mit 173 Ab-

biidungen und 11 Tafeln. Berlin, W ilhelm 
E rnst & Solin 1909. V III, 222 S. 8° . S J6 , 
geb. 9 J L

D io  Yorliegende A b h a n d lu n g  b efaB t s ic h  m it der  
E rm ittlu n g  der in  e in em  T riigor  von  b e lie b ig  g e s ta l-  
te tom  Q u ersch n itt a u ftreten d en  S p a n n u n g en . D ie  ver- 
sch ied on on  S p a n n u n g sa rto n , B ie g u n g s -  und Schub- 
sp a n n u n g en , so w io  d ereń  Z u sa m m e n setzu n g  zu den  
G roB tapannungón , w erd on  BystematiBch in  Yoller A u s-  
fiih r lich k e it  iib er  d en  g a n z e n  Q u o rsch n itt und d ie  g e -  
sa m te  S tiitzw eite  h in  v e r fo lg t  und dio ReclmungBergeb- 
n isse  iib era ich tlich  fiir A u g o  und G e is t in  S p a n n u n g s-  
b ild ern  fo s tg e h a lte n . A u s  dor G e sta ltu n g  d ie ser  S p an -  
r iu n g sliu ien  un d  den s ich  d aran  k n iip fen d on  B o tr a ch -  
tu n g en  iiber ih re  W o c h s e lb ez ie h u n g e n  w erd en  dann 
fiir dio P r a s is  g e e ig n e te  SchliisBo g e z o g e n .

Im  A b sch n itt A  w ird  e in  B le ch tr iig er  von  10 m  
S tiitzw e ite  u n te rsu ch t und au s d om  Y e r la u f  dor S p a n -  
n u n g a lin ien  die je d e m  Q u er sch n itts to ilo , d em  S te g  und  
d en  G u rtu n gen , zu fa llen d e  A u fg a b e  ero r ter t. D a b e i  
w ird  au ch  e in ig o n  N ie tb e a n s p r u c h u n g s fr a g e n , d en en  
in  der P r a x is  zu w e ilo n  n ic h t d ie  w u n sc h e n sw er te  
B e a c h tu n g  z u te il w ir d , n iih erg o tre te n . Zur Y e r -  
a llg e m o in e r u n g  dor so an  e in o m  sy m m etr isch o n  Q uer- 
ach n itt g ew o n n o n en  E rg eb n isa o  w ird  im  fo lg e n d e n  A b 
s ch n itt  B ein  T riig er  von u n sy m m etr isch o m  CJuerschnitt 
b eh a n d e lt. B eso n d er e  B e a c h tu n g  d a r f  dor A b sch n itt  C 
b e a n sp ru ch e n . A u f  G rund e in e r  e ig e n e n  T h eo r ie  dor 
an d en  AnschluBquorBchnitten z u s a m m e n g o se tz te r  F o r 
m en  a u ftreten d en  S c h erk r itfte  w ird  a u f d ie  in fo lg e  
so n k ro ch ter  B o la stu n g  a u ftro te n d en  w a g e r e c h te n  Aub- 
b io g u n g e n  h in g o w io sen , e in o  E rsc h e in u n g , d io  b e i un- 
s y m m e tr isch en  Q u ersch n itten  m it e in s e it ig e r  G u rtu n g , 
z- B- L - .  1  -E is e n  und a h n lic b e n  F o rm o n  a u ftr itt
und s te ts  r ech n er isch  v e r fo lg t  w erd en  a o llte . Im  Zu- 
sa m m e n h a n g  d a m it e r fo lg t  der Y e rsu c b , e in e  E rsc h e i-  
n u n g  Y orw audter N atu r , daa Y erd reh e n  d er Y or-  
erw iih n ten  Q u ersch n itts fo r m e n  u n ter  lo tr e c h te r  B e -  
Iastung, au s don a u ftreten d en  S c h er k r a fto n  zu  
deuton. A b sch n itt  1) befaBt s ich  mit der T ra jek to r ie n -  
th eo r ie . Den A n s ic b te n  Yon R itter  iiber dio Z u sam 
m e n se tz u n g  Yon B ie g u n g s -  und S ch er sp a n n u n g en  zu  
den G roB tsp an n u n gen  kann sich der Y e r fa ss e r  n ich t  
r iic k k a lt lo s  an sch lieB on . E r  h iilt dio T ra jek to r ie n -  
th o o rie  a is  s o lc h e  zur B es tim m u n g  der H iic h stsp a n -  
n u n gon  u n g o e ig n e t , inBofern a is  s ie  n ic h t S ch u b -, Bon
dom nur S c h er sp a n n u n g en  k o n n t und in  ih ren  H au p t-  
g ru n d la g en  s ic h  zu w e it  von der W ir k lic h k e it  en tfern t. 
A b sch n itt  E  le it e t  zum S ch lu B k a p ite l iiber und en th a lt  
e in ig e  B e tra ch tu n g e n  w ir tsch a ft lic lie r  und te c h n is c h e r  
N a tu r  iib er  dio W e ch se lb e z ie liu n g e n  z w isc h e n  dom  
re in en  EiBenbau und dem  E ise n b eto n b a u , so w ie  iib er  
d ie E ig e n a r t  und d ie  z u n eh m en d e  B ed e u tu n g  d es  E ise n -  
b eto n b a u e s  im  B a u g e w er b o . D e r  le tz te , u m fa n g r e ich ste  
A b sch n itt  is t  der E r fo rsch u n g  der in  e in e m  E in en -  
b e to n b a lk o n  a u ftreten d en  S p a n n u n g en  g e w id m e t, w o b e i  
d ie  U n te r su ch u n g  a u f e in e n  r e c h te c k ig e n  d o p p e lt-  
b o w elir ten  B a lk e n  und e in e n  P la tte n b a lk e n  m it  e in 
s e it ig e r  B ew eh rn n g  a u sg e d e h n t w u rd e. D io  E rm itt
lu n g  der Y erschiedenon S p a n n u n g sa r ten  e r fo lg te  u n ter  
a in n gem fiB er  B er iic k s ic h tig u n g  d er  z u sa m m e n a r b e ite n -  
.den M a ter ia lien  w e se n t l ic h  n a ch  d e n se lb e n  G rund - 
sH tzen w ie  bei d en  e ise r n e n  B a lk e n . N a c h  d em  Y o r -  
g a n g e  you M orach w u rd e  h ie r  —  w ie  iib r ig en s  au ch  
bei den  y o rh er  b e h a n d e lten  e ise r n e n  T riig ern  —  eino  

-scharfe  A u se in a n d e r h a ltu n g  d er  S ch u b sp a n n u n g e n  und  
d er re in en  S ch er sp a n n u n g en  e in g e h a lte n , e in o  U n ter -  
sch e id u n g , d ie  zum  r ic h tig e n  Y e rs ta n d n is  d er  in n eren  
K r a fte  seh r  g e e ig n e t  is t.

O b w oh l d ie  A b h a n d lu n g  m it  F le iB  un d  L ie b e  
YerfaBt is t , h a tte  s ie  d o ch  s ic h e r lic h  an U e b e r s ic h t lic h -  
k e it  und K iirze g o w o n n en , w en n  d ie  za b len m ilB ig e  Y e r -  
fo lg u n g  d er B er e c b n a n g e n  s ic h  n ich t in s  A llere in ze ln B te  
er streck t h iitto . O hne daB das Y e r s ta n d n is  d e s  L e s e r s
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b e e in tr u c lit ig t  w o rd en  w iiro , h iitto  s ic h  so  d er  U m fa n g  
d es  B andeB  w e se n t l ic h  r e r r in g o r n  la sse n . S eh r  w iin -  
s c h e n sw e r t  w a re  es au ch  g o w e se n , w e n n  der Y e r fa ss e r  
am  S c h lu sso  d e s  W e r k o s  d e sse n  w e se n t l ic h e n  In h a lt  
n o c h m a ls  z u s a m m en g e fa B t und d as w e n ig e  N e u e , das  
so in o  A b h a n d lu n g  b ie to t ,  d a b ei ku rz h er v o rg e h o b en  
h a tte . W e i r i c h .

SłarJcsłromtechmk. Tasclicnbuch fur E lektro- 
teclm iker. H erausgegeben von E. v o n  R z i h a ,  
Beli. au t. M aschinenbauingenieur (W ien), und 
J .  S e i d e n e r ,  G eneralsekretar des E lektro- 
teclinischen Vcreins in W ien. Ł ieferung 2. 
B erlin, W ilhelm E rn s t & Solin 1909. 720 S. 8°. 
Mit Lfg. 1 zus. 20 J6 , geb. 21 J l .

E n tsp r e ch en d  d er  e rs te n  Ł ie fe r u n g  d io se s  W or-  
k os*  is t  au ch  der z w e ito  T e i l  a is  in  je d o r  WeiBO g o -  
lu n g en  zu h e tr a c h te n ; er  w ird  n ic h t n u r je d e m  
E le k tr o te c lin ik e r  b e i B er e c b n u n g , P ro jo k lio r u n g , K o n 
str u k tio n , M o n ta g o  un d  im  B e tr ie b e  von  lie r v o rr a g e n -  
d em  W e r t , s o n d o m  au ch  fiir  je d e n  T ec h n ik e r , der  
m it dor E le k tr o te c h n ik  zu tun h a t, a is  In fo rm a tio n  
und N a c h sc b la g e w o r k  vo n  groB or W ic h t ig k o it  se in .

L e id o r  is t  im  le tz te n  K a p ite l, iib er  E le k tr o c h e m ie , 
d em  a u g o n b lic k lic h  fiir  dio E iB en h iitten leu te  im  Y o r -  
d erg ru n d e  d e s  I n te r e s se s  s te h e n d o n  E le k tr o sta lilv o r -  
fa h re n  zu  w e n ig  B e a c h tu n g  g o sch en k t, und os w a re  
d a h er  zu lio ffen , daB d ie  n iieh ste  A u fla g e  a u s g ie b ig e r o  
D a te n  u b er  d as  g e n a n n to  V e r fa h r en  b r in g e n  w ird .

D er  P r e is  fiir  d a s  g a n z e  W o r k  is t  in  A n b e tr a c h t  
d er  Y ie ls e it ig k o it  und v o r z u g lic h e n  B eh a n d lu n g  d e s  
S to ffes  n ic h t zu lio c h  a n g e s e tz t .  V a h l e ,  In g .

Study, A , o f the open hearth. A trea tise  on 
the open hearth  furnace and the m anufacture 
of open hearth  Steel by H a r b i s o n - W a l k e r  
R e f r a c t o r i e s  Co. P ittsbu rgh  1909. 91 S. 8°.

D a s  k le in e  B iic h o lc h e n  v o n  k au m  90 S e ite n  U m -  
fa n g  —  von  auB en b o tr a c h te t  iih n e lt e s  e in ig o n  
u n ser er  L ie b h a b e r a u sg a b o n  k la B sisch er  D ic h to r  —  
s te l l t  e in o  R e k la m e s c lir if t  e in e r  a m e r ik a n isc h e n  F irm a  
fiir  fo u er fe s to  F a b r ik a te  dar. D a , a b g e s e h e n  von  
o in er  seh r  h iib sch en  A u s sta ttu n g , dor I n h a lt  d e s  
W e r k c h e n s  v o n  fa c h m iin n isc h e r  I la n d  g o sch r ie b o n  is t , 
so  k a n n  m a n  n ic h ts  W o s e n t lic h e s  g e g e n  e in e  d or- 
a r tig e  F o r m  der R e k la m e  e in w en d en . W e n n  dazu  
n o ch , w io  im  Y o rw o r t a n g e g e b e n , dioBe g e m e in fa B lic h e  
D a r ste llu n g  d e s  I Ie r d o fe n v e r fa h r e n s  g le ic h z e it ig  fiir  
d ie  O r ie n tieru n g  dor e ig e n e n  B o tr io b s le u te  b es t im m t  
is t ,  fiir  dio e in o  K o n n tn is  d e s  b o tre ffen d en  Y c r fa h r e n s  
zu r  r a tio n o llen  I lerB te llu n g  d e s  b en o tig to n  S te in m a to -  
r ia le s  u n a b w eisb a re  N o tw e n d ig k o it  is t , so  w ird  d u rch  
d ie s e s  W e rk ch o n  oin d o p p o lter  Z w eck  in  seh r  g o -  
sch ick to r  un d  fo in o r  W e is e  o r fiillt . P .

Worterhiicher, J llustrierte Technische, i n  sechs 
Sprachen: Deutsch, Englisch, Franzosisch,
Russisch, Italienisch, Spanisch. Nach der be- 
sonderen Methode D cinhardt - Schlomann be
arbe ite t von A l f r e d  S c h l o m a n n ,  Ingenieur. 
B d .y i :  Eisenbahnmaschinenwesen. U nter Mit- 
w irkung des Vereines fiir Eisenbahnkunde zu 
Berlin, des Vereines deutscher Maschineninge- 
nieure und zahlreiclier hervorragender Facli- 
leute bearbeite t von S ip l .^ n g .  A u g u s t  
B o s h a r t .  Mit iiber 2100 Abbildungen und
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zahlreiclien Form eln. Miinchen und Berlin, 
R. Oldenbourg 1909. X III , 796 S. 8°. Geb. 
1 0  JL

D e m  d en  „ E isen b a b n b a u  und -B etr iob "  belian - 
d e ln d en  fiin fton  B a n d o  d er  „ J llu s tr ie r te n  TechniBchen 
W o rte rb u ch er"  * is t  d er  a n g e k iin d ig to  s o c h ste  B and  
iib er  „ E iso n b a lin m a sc h in e n w o se n u sch n o ll g e fo lg t .

D o r  u m fa n g r o ic h e  S to ff iBt in  fo lg o n d e  a c h t  H aup t-  
abB chnitte g e g l ie d e r t :  G em oin aam o E in r ic h tu n g o n  fiir 
L o k o m o tiv en  und W a g o n  —  L o k o m o t ir e n  un d  T rieb- 
w a g e n  —  W a g e n  —  F a h r z e u g e  d er  B a h n en  beson- 
dorer B a u a r t —  Z u g b e lo u c h ta n g s sy s te m e  —  F ab r-  
zo u g o  d er e le k tr is e h e n  B a h n e n  —  E ison b ah n fiib r-  
a n la g e n  —  E ise n b a h n w e r k st iit ten .

E s  is t  so lb stT o rsta n d lieh , daB b e i dom  rasch en  
F o r tsc lir e ito n  der T ec h n ik , zu m a l a u f  d em  b eh an d e lten  
G e b ie te , d io  o r s tm a lig e  B e a r b e itu n g  d e s  seh w ier ig e n  
S to ffe s  n ic h t  g a n z  y o lls ta n d ig  s e in  k a n n ; a b er  die 
R ie se n a r b o it , d io  in  d em  v o r lie g c n d e n  un d  au ch  in  
don fr iih oron  B iin d on  d er  „ J llu s tr ie r te n  T ech n isc lien  
W o r to r b iic h o r “ g e le is t e t  w o rd en  is t , v e r d ie n t r iiek h alt- 
lo s e  A n e rk o n n u n g . D a s  groB e In te r e s se ,  d as  von  den  
m aB goh en d en  F a c h k r e is e n  a llo r  L iind or g era d o  d iesem  
B an d o  e n tg e g e n g o b r a c h t  w u rd e , z o ig t  s ic h  in  der 
la n g o n  L is to  d er  M ita r h e ite r , in  d er  n eb e n  f ie le n  
h orT orragon d on  F a c b lo u to n  und e in er  groB en  A n zab l 
d er  b e d e u te n d ste n  F ir m e n  d er „ Y e r e in  fiir  E isen b a lin -  
k u n d o “, d er  „ Y e re in  d e u tsc h e r  M a sch in en -In g en ieu re"  
u n d  daB b o lg isc h o  E ise n b a h n -M in ister iu m  a u fg efiih r t  
w o rd en . —  W ie  e s  b e i e in e m  e rs te n  Y e r su c h e  auch  
n ic h t a n d er s  Bein k a n n , w e is t  d ie  B eh a n d lu n g  des 
StoffoB e in e  g o w is se  U n g le ic h m iiB ig k o it  d er D arste l-  
lu n g  a u f, so  daB m a n ch e  A b sch n itto  e in g eh en d er  
d u rc h g e a r b o ite t w o rd en  sind  und g e g e n  d ie  iib r ig e n  m ehr  
h o rv o r treto n , a is  m an  n a ch  ih r er  B ed o u tu n g  o igen tlich  
orw a rten  s o llte .  So  k o m m en  z . B . a u f  d ie  L u ftdruck-  
breniBO un d  d e reń  T e ile  fa s t  o b o n so v ie l S e ite n , wio  
a u f d en  v e rh a ltn ism a B ig  v io l w ic h t ig e r o n  A b sch n itt  
„ T rieb - und G a n g w e rk  dor L o k o m o t iv e n “ . A u ch  die 
D a r ste llu n g sw e iB e  d er  S k izz en  is t  s e h r  u n g lo ich m aB ig . 
E s  w ir k t u . a. s to ro n d , w e n n  b e i der B eh a n d lu n g  der 
S to u e r u n g ssy s to m o  d io  S tep h e n so n -. J o y -  und E llip sen - 
s te u e ru n g  in  PrinzT ])skizzen g e b r a c l it  w erd o n , w ahrend  
die  G ooch -, A lla n -  und H e u s in g e r s te u e r u n g  u. a. in 
A u sfu h ru n g s fo r m e n  un d  d a m it o tw a s  u n d e u tlic h  dar- 
g eB te llt w o rd en . In  Bolchen F a l le n  w u rd en  einfacho  
S k e le tt sk iz z e n  b ed o u ten d  k laror  se in , w iih ren d  boi der 
D a r s te llu n g  von  E in z e lto ile n  S k izz e n  g u to r  A usfiih - 
ru n g o n  n u r e rw u n sc h t se in  k o n n en . A n d e r se it s  is t  die  
Y o r k le in o r u n g  m a n ch er  F ig u r e n  o ft zu  w e it  gotr ieb en , 
bo daB d io  K la r h e it  dor D a r s te llu n g  d aru n ter  le idet. 
G e g e n iib er  den  so n st ig e n  Y o r z iig en  je d o c h  treten  
d ie so  au B erlic lien  M a n g e l w e it  zu r iick , und d ie  F acb-  
w o lt k a n n  s ic h  deB BeBitzeB e in e s  s o lc h e n  ^YerkeB nur 
fr e u e n , zu m a l da  au ch  groBo A b s c h n itte , w ie  z . B . E isen 
b a h n w a g en , Z u g b e le u c h tu n g  un d  B e tr ie b sm itte l fiir 
e le k tr is c h e  B a h n e n  —  um  nur e in ig e  zu  non nen  —: 
a is  m u ste r g ii lt ig  b o z o ic h n e t w erd o n  k o n n e n .

A u fg a h e  d er  in  d er  le b e n d ig e n  P r a x is  steh en d en  
B en u tz e r  dea W erk eB  w ird  eB s e in , d ie  H erau sgob er  
in  ih ro m  S tro b en  n a c h  w e ite r e r  Y e rv o llk o m m n u n g  und 
Y e r b e s se r u n g  in  je d e r  W e is o  zu u n to rstu tzen , dam it 
d ie  n a c h s te  A u fla g e , in  der a u c h  e in e  E rw e ite ru n g  deB 
A b s e h n itte s  iib er  E iB en b a h n w erk stiitten  erw u n sch t er- 
B eh eint, e in  w ir k lic h  b r a u ch b a res  sp r a c h lic h e s  H ilfs- 
un d  U n to r s tu tz u n g s m itte l w e r d e ,  in  n o c h  hoherem  
M aBo, a is  e s  d er  v o r lie g e n d e  erste  Y e rsu c h  sch on  ist.

S c h m e l z e r ,  K g l.  B a u in sp ek to r .

* Ygl. „S tah l und E ison" 1909, 1. Dez., S. 1915.


