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Zum hundertjahrigen Bestehen der Gutehoffnungshutte.
A  m 5. A pril 1910 blickte die Gutehoffnungs- 

*- hiitte zu Oberhausen auf ein liundertjahriges 
Bestehen zuriick. Aus Anlafi dieses denkwiirdigen 
Tages haben A ufsinhtsrat und V orstand der Gute- 
hoffnungshiitte eine Denksclirift. lierausgegeben, 
welche in ihrein ersten, de rF ed e r von Dr. A. W o l t -  
mann entstammenden Teil einen geschichtlichen 
Ueberblick iiber die w irtschaftliclie Entw icklung 
des Unternehmens und in ihrem zweiten, von 
Ingenieur F r. F r o l i c h  yerfaB ten Teil eine tech- 
nische Besclireibung* der einzelnen Betriebe nacli 
dem Stande des Jah res  1910 bringt. W ir mussen 
den Leitern der Gutehoffnungshutte Dank wissen, 
daB sie diesen M erkstein in der Geschichte des 
Werkes zum AnlaB genommen haben, in der 
hochst beachtensw erten Denksclirift die w irt- 
schaftliclie und technische Entw icklung des 
Werkes wahrend der ersten  hundert Ja h re  in 
groBziigiger W eise fiir alle Zeiten festzuhalten. 
Wir geben nachstehend aus der Einleitung der 
Denkschrift die w ichtigsten Punkte wieder:

„Die Geschichte** der Gutehoffnungshutte 
fiilirt w eit zuriick in das X V III. Jah rhundert, in 
dic Zeit, wo die Ufer des Rheines und der R uhr 
sich noch in den Hiinden zahlreicher H errscher- 
geschlechter und S tifte r befanden, in die Tage 
behordlicher Bevorm undung und Reglenientierung 
des gewerblichen Lebens. Die H iitte is t entstanden 
aus der Yerschmelzung dreier selbstandiger Unter- 
nehmungen: D er S t. A ntony-H iitte im V estR eck- 
linghausen, der Gutehoffnungshutte in S terkrade 
und der E isenhutte Neu-Essen bei der heutigen 
Stadt Oberhausen. Am 15. September 1808 
iibernahmen die beiden Briider G e r h a r d  und 
I r a n z  H a n i e l  aus R uhrort, G o t t l o b  J a c o b i  
von der A ntony-Hiitte und H e i n r i c h  H u y s s e n  
aus Essen den B etrieb der drei lliitten  auf ge- 
meinsame Rechnung. Das Abkommen wurde am
5. April 1810 vor dem N otar bes ta tig t und er- 
weitert. Die so begrundete gemeinsame „Hiitten-

* Y g l. b ierzu  „ S ta h l un d  E isen*1 1910 , 16 . M arz,
■ ^ 36 /443 : iD ie  n e u e  H o c h o fe n a n la g e  der G u teh off

n u n g sh u tte ..
** Y g l. „ S ta h l un d  E iB en “ 1 9 0 8 , 2 3 . D e zem b er , 

1865/67 ; v g l.  au ch  1 9 0 4 , 15 . A p r il, S. 437 .
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gew erkschaft und Handlung* erhielt die Be- 
zeichnung J a c o b i ,  H a n i e l  & H u y s s e n ,  welche 
1862 ais offene Handelsgesellschaft in das Han- 
delsregister eingetragen und 187 2 in die Firm a 
G u t e h o f f n u n g s h u t t e ,  A ktienyerein fiir Berg- 
bau und H iittenbetrieb, yerw andelt wurde. Da 
durch die Umwandlung der offenen Handels
gesellschaft in eine A ktiengesellschaft in den 
inneren Yerhiiltnissen der H iitte sich niclits 
itnderte, so ist man bereclitigt, die Grund ung 
der Gutehoffnungshutte auf den 5. April 1810 
zu yerlegen: Die Verschmelzung der drei ein- 
zelnen H iitten durch das Zusammenwirken der 
vier Griinder, dereń Nachkommen noch heute 
im Besitz der H iitte sind, ist das bis zur Gegen- 
w art fortw irkende entscheidende Ereignis.

Die am Niederrhein gelegenen Eisenhiitten, 
welche fiir die Eisen- und Stahlerzeugung 
Deutschlands in der zweiten Hitlfte des X IX . 
Jahrhunderts eine so iiberragende Bedeutung 
gewonnen haben, entstanden fast ausschliefilich 
e rs t in einer Zeit, wo die ortlichen E isenerz- 
yorkommen in Rheinland und W estfalen den 
Anspruchen einer technisch yoranschreitenden 
E isenindustrie weder der Menge noch der Be- 
schaffenheit naeh zu geniigen yermochten. Damit 
se tzte  die Notwendigkeit ein, E isenerze oder 
Roheisen in groBem MaBstabe von der Lahn, 
aus England und Belgien, spater aus Spanien 
und schlieBlich aus Lothringen, Luxemburg und 
Schweden zu beziehen, um nur die w ichtigsten 
H erkunftslander aufzufuhren. Die vorzuglich 
zum YerhiittungsprozeB sich eignende west- 
fiilische Steinkohle und der Rhein, welcher den 
łlassenbezug yergleichsweise geringw ertiger Roh- 
stoffe und fiir einen Teil der F abrikate  den 
Absatz ins Ausland ermoglichte, bilden die Grund- 
lagen dieser Entwicklung.

D er Gedanke, die Eisenhiitten unm ittelbar 
an die Ufer des Rheines zu legen, laBt sich bis 
1848 zuriickyerfolgen. W enn damals auch 
wegen der Ungunst der Zeit eine Griindung 
nicht zustande kam, so wurde das naeh einigen 
Jah ren  beim ersten giinstigen Umschwung der 
w irtschaftlichen V erhaltnisse gegen 1855 in
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grofierem M afistabe nachgeholt. E s entstanden 
aufier (leni Phonix zu R u h ro rt die N ieder- 
rlieinisclie H iitte, die H iitte Yulkan und die 
Johannisliiitte des Deutscli-Hollandischen Aktien- 
re re in s  in Duisburg. D aran sclilossen sich in 
geschichtlicher Reihenfolge 1870 die Rheinischen 
S tahlw erke, 1892 die G ew erksehaft D eutscher 
K aiser, 1896 die F riedrich-A lfredhiitte der F irm a 
K rupp und 1902 die A.-G. fiir H iittenbctrieb 
in Meiderich. Alle diese W erke haben etwas 
Gemeinsames: T e c l i n i s c h  sind sie er wachsen 
au f dem Boden der grofien englischen Erfindun- 
gen in der Eisen- und Stahlerzeufrung, wie sie 
einerseits durch die Verwendung von Stein- 
kohlenkoks im Hochofen, anderseits durch die 
V erarbeitung des Roheisens iin Puddel-, Besscmer- 
und Thom asverfahren und schliefilich durch 
dio Yerwendung der Dampfmaschine ais T rieb- 
k ra f t dargestellt werden. W i r t s c h a f t s -  
p o l i t i s c h  sind sie umlenkbar ohne die Schaffung 
eines freien, aufnahmefiiliigen inlandischen Markt.es 
durch den Z ollrerein  und ohne eine k raftige  
W irtschaftspo litik  gegeniiber dem Ausland, wie 
sie durch das neue Deutsche Reich gebracht 
wurde.

Zwischen diesen neuzeitlichen Unternehmungen 
und der alten rheinisch-westfalischen Eisenindu- 
strie , die noch zur Gewinnung von Betriebs- 
k ra ft au f die Fliisse angewiesen w ar, die das 
E isenerz aus der M chsten Umgebung auf Fuhren 
heranholte, die den Hochofen mit Holzkohle be- 
schickte, die das Eisen im Frischfeuer ver- 
feinerte  und im Ham m erwerk schmiedete, wird 
eine ununterbrochene Verbindung durch die 
G u t e h o f f n u n g s h i i t t e  hergestellt. W enn die 
Betriebe der Gutehoffnungshiitte auch nicht un
m ittelbar am Rhein liegen, so ist sie doch 
liingst yor Schaffung des eigenen Rlieinhafens 
bei W alsum den Rheinwerken ziizureehnen; 
denn, bevor die anderen W erke gegriindet w ur
den, w ar bereits fiir ihr Dąsem der Rhein ent- 
scheidend, au f dem sie E isenerz und Roheisen 
zur Y erarbeitung beziehen konnte.

U nter dem technischen Gesichtspunkte laBt 
sich die Gesclnchte der Gutehoffnungshiitte in 
zwei A bschnitte zerlegen: Der erste ze ig t noch 
eine gewisse Bliite und Ausdehnungsfahigkeit 
des alten deutschen H iittenwesens, der ein all- 
mahliches, bis in die 7 0 er Ja h re  des X IX . Ja h r-  
hunderts dauerndes A bsterben fo lg t; der zweite 
beginnt 1835 und b ring t eine vollige Yerjiin- 
gung des W erkes durch Uebernahme der eng
lischen H iittentechnik. W irtschaftlich  bedeutet 
das J a h r  1855 einen entscheidenden W ende- 
jmnkt, da in diesem Ja h re  die V ersorgung des 
Pnddelw erkes m it Roheisen in eigene Hand ge
nommen w urde, woran sich unm ittelbar eine 
entsprechende YergriSfierung des E rzfelder-

besitzes und vor allein der U ebergang zum 
Kohlenbergbau schloB. Indem so die Gute
hoffnungshiitte V ergangenheit und Gegenwart 
unserer niederrheinischen Eisenindustrie verbin- 
det, w ird ihre E ntstehung und ih r W erdegang 
Gegenstand besonderen In teresses: E in In ter
esse, welches noch sehr erhoht w ird durch die 
Bedeutung, welche die der Gutehoffnungshiitte 
angegliederte M aschinenfabrik und Schiffswerft 
fiir die Entw icklung des deutschen Maschinen- 
und FluBschiffbaues iiberhaupt e rlang t haben. 
Bem erkensw ert is t besonders die friihzeitige, 
1853 begintiendc V erbindung mit dem Kohlen
bergbau. D ieser w ar ursprunglich nur fiir die 
V ersorgung der H iitten werke m it Koks und Be- 
triebskohlen bestimmt, h a t aber seit 1893, der 
Griindung des R heinisch-W estfalischen Kohlen- 
syndikates, einen Umfang angenommen, welcher 
iiber die Deckung des Bedarfes der H uttenwerke 
hinaus in grofiem MaBstabe den V erkauf von 
Kohlen erm oglicht. F iir die Entw icklung der 
Gutehoffnungshiitte in den le tzten  Jahrzehnten 
is t der Kohlenbergbau von entscheidender Be
deutung gew orden." —

Es wiirde den Ralimen dieser Zeitschrift 
w eit iiberschreiten, wenn w ir in Einzelheiten 
der Geschichte des W erkes eindringen wollten. 
N ur so viel sei gesagt, daB jedes B la tt der 
D enkschrilt erkennen laBt, wie kluge, weitsicli- 
tige Manner, in der L eitung des W erkes tatig, 
von Anfang an bemiiht gewesen sind, die grofien 
Schw ierigkeitcn, die im Laufe der Ja h re  auch 
diesem Unternelimen nicht e rsp a rt geblieben sind, 
durch zahe A usdauer und energische A rbeit aus 
dem W ege zu raumen. Die F estsch rift bildet 
somit ein w ichtiges Denkmal unserer W irtschafts- 
geschichte und gleichzeitig ein Spiegelbild des 
W erdens unserer niederrheinischen Eisenindustrie.

Heute sehen w ir dio Gutehoffnungshiitte, 
nach innen und aufien gefestig t, auf der Hohe 
w irtschaftlicher und technischer Entwicklung 
stehen. Unser W irtschaftsleben b ie tet zur Zeit 
kein einheitliclies B ild; neue Stiirme werden der 
deutschen Industrie nicht e rsp a rt bleiben, mit 
Sorge sieht m ancher der Entw icklung unserer 
w irtschaftlichen Y erhaltnisse entgegen. So konnen 
w ir der G uteholfnungshiitte bei dem E in tr itt in 
das zweite Jah rh u n d e rt ihres Bestehens in Er- 
innerung an M anner wie die H a n i e l ,  H u y s s e n .  
J a c o b i ,  L u e g u . a . ,  die das S teuer des Unter
nehmens in guten und bosen Zeiten m it fester 
Hand gefiihrt haben, keinen besseren Wunsch 
mitgeben ais den, dem Felix Dalin in Thors 
H am m erw urf die Form gegeben h a t:

S o l c h e r  M a n n e r ,  wi e  d e r ,  
s c h e n k ’ u n s  W o t a n  n o c h  me h r !

Die Redahtton.
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Z u r  Frage der Selbstkostenberechnung und Klassierung 
von GuBstucken.

Yon E n g e l b e r t  L e i ) e r .

I ni Geschiiftsleben des GicBereimanncs g ibt es 
*■ zwei dunkle Punkte, die iliin das Dasein seit 
langem schwer machen, ohne daB er es so recht 
hiitte eingestehen wollen. Das ist die Selbst
kostenberechnung der GuBstiicke und, was sehr 
eng damit verbunden ist, die K lassierung des 
Gusses nach Preisstufen . In w irtschaftlicher 
Hinsicht w are es fiir ihn von groBter Bedeu
tung, wenn er diesen beiden F ragen  mit voller 
Klarlieit gegeniiberstande. Aber man ahn t mehr 
die Schwierigkeiten, die der Losung dieser beiden 
Fragen im W ege liegen, ais daB man sie deut
lich sieht, und schlieBt lieber die Augen davor, 
ais daB man sie einmal herzhaft anfaBt. Und 
doch gibt es kaum ein Gebiet im industriellen 
Leben der G egenw art, wo eine Priifung der 
Yerfaliren fur die Selbstkostenberechnungs- 
methoden so notwendig, so dringlich und zu- 
gleich so scliwierig ware, wie im GieBereigewerbe.

Wenn hier von K lassierung des Gusses die 
Rede ist, so is t darun ter nicht eine E inteilung 
nach oberflachlichen .'luBeren Merkmalen ver- 
standen, wie sie z. B. der Y e r e i n  D e u t s c h e r  
E i s e n g i e B e r e i e n  in BauguB, Maschinengufi und 
GuB fiir die chemische Industrie aufgestellt hat, 
oder die andere bekannte E inteilung in VollguB 
und HolilguB, oder die nach GuBgattungen, wie 
DampfmaschinenguB, elektrischer GuB, Turbineu- 
guB, WalzenguB, GasniotorenguB, Koinpressoren- 
guB usw. Vielmehr is t jene von vielcn GieBerei- 
leuten erstrebte und erwunschte K lassierung des 
Gusses nach H undertkilopreisen gemeint, wie 
sie z. B. in der einfachen Einteilung nach Ge- 
wiclitsklassen oder in dem vor nicht langer 
Zeit von W i n k l e r  bearbeiteten Selbstkosten- 
berechnungssystem nach Abfallklassen zum Aus
druck kommt, also eine K lassierung, die darauf 
liinauslauft, an Hand eines einfachen Schemas 
oder eiuer Tafel sofort den H undertkilopreis 
jedes beliebigen GuBstiickes bestimmen zu konnen, 
sobald man ein oder m ehrere Selbstkostenmomente, 
etwa das Gewicht oder das Gewicht und den 
produktiven Lohn, oder Gewicht, produktiven 
Lohn und Abfall des GuBstiickes kennt.

Die anderen soeben genannten Klassierungen 
verfolgen ja  mehr oder weniger andere Zwecke. 
Sie sollen in der H auptsache die Grundlage zu 
Preisvereinbarungen abgeben, fiir die eine ob- 
jektive Bestimmung der Selbstkostenw erte der 
Stiicke eigentlich die V oraussetzung sein sollte, 
aber in W irk lichkeit nie ist. Insofern stelit 
also auch die hier zu besprecliende K lassierung 
nach H undertkilopreisen und die soeben er-

walinte E inteilung in MaschinenguB, BauguB und 
GuB fiir die chemische Industrie in einem ge- 
wissen inneren Zusammenhang, den es sich doch 
yerlohnt, w eiter unten auch mit einigen W orten 
zu streifen. wenn sich die Gelegenheit aus dem 
Zusammenhang von selbst b ietet. W ill man 
aber untersuchen, ob die hier zur Besprechung 
stehende Beziehung zwischen K lassierung und 
Selbstkosten einen Sinn hat, so w ird man sich 
fragen miissen, hat iiberhaupt die schematische 
Berechnung des Selbstkostenw ertes ihre R ichtig- 
keit, d. li. besitzt der GieBereimann in dem, 
was er mit S t i i c k k a l k u l a t i o n  bezeiclinet, 
ta tsad ilic li die Angaben dariiber, was ihn das 
GuBstiick kostet, eine F rage, die sich nur be- 
antw orten lttBt, wenn man einmal die verschie- 
denen K alkulationssystem e selbst ins Auge faBt. 
Es wiirde zu w eit fiihren, wollte man alle mog- 
lichen Verfahren bis ins einzelne hier wieder- 
geben. Die Verhaltnisse liegen ja  meist so, 
daB man sieli im allgemeinen nach den Grund- 
siltzen eines der iiblichen K aikulationsverfahren 
rich te t, im einzelnen aber dieses P rinzip  den 
eignen Bediirfnissen entsprechend abiindert; es 
muB also geniigen, hier auf die iiblichen Grund- 
satze so hinzuweisen, daB man das Notige fur 
die hier zur Besprechung stehenden F ragen  
herauslesen kann. Soviel w ir sehen werden, 
sind es hauptsiichlich drei Methoden, die in 
B etracht kommen. Die eine te ilt alle Auf- 
wftnde der GieBerei z. B. in folgende aclit 
Posten ein:

1. E ise n  und K ok s in dio O efen ,
2. P ro d u k tiv e  L o h n e  (F o rm er , K o rn m a ch er , P u tz er ),
8. U n p rod u k tiyo  L o lin o  (I lilfsa r b e ite r ) , liierzu

ArbeitcryerBicherung,
4 . M ateria lien  (H eizsto ffo , F o r m m itte l, .M agazin- 

e n tn a lim e ,
5. A llg e m o in e  U n k o s te n  (K raft, B e leu c litu n g ,  

W a sser , K ep aratu r , F o u er v o rsieb eru n " ),
6. G icB ereiu n k osten  (T ran sp ort, Z o ll, F r a c h t, A n a -  

ly sen , Y e rsu ch e , P ra m icn ),
7 . G eh a lter  und '1'antiom en (G ieB o reile itu n g , k a u f-  

niiin n isch o  L e itu n g , .M eister),
8 . A llg e m o in e  Y e rw a ltu n g  (Z in sen , A m o r tisa tio n ,  

S to u ern  u sw .).

Yon diesen Ausgaben werden nun die Ge- 
samtaufwande in der Kalkulationsperiode fest- 
gestellt und auf folgende W eise zu einer Formel 
vere in ig t: Zunachst ste lit man die Kosten fiir 
das fliissige Eisen fest, ferner das Ausbringen 
an guten GuBwaren, dann addiert man die 
Posten 3 bis 7 (die sogen. Betriebsunkosten) 
und bestimmt, einen wie groBen P rozen tsa tz  
diese Summę von derjenigen ausmacht, die fiir
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das in brauchbare GuBware um gesetzte Eisen 
aufgewendct w urde, d. h. also, alle oben un ter 
den P osten  3 bis 7 genannten Aufwande, unter 
denen die Formstoffe und der Hilfslohn besonders 
zu erwitbnen sind, werden proportional dem 
G e w i c h t  eines Stiickes yerrechnet (100 kg 
Zuschlag). Dann werden die Posten 1 bis 7 
zusammengeziihlt und der Posten  8 (Aufwand 
fiir allgemeine V erw altung) in P rozenten  die3er 
Summę ausgedriickt, d. h. also in P rozenten  der 
Summę von E isenw ert -f- produktiven Lohnen 
-f- Betriebsunkosten. So kommen auch die a ll
gemeinen Unkosten aufs Stiick zur V errechnung,
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indem man zu seinem Eisenw ert (Kosten fiir 
das fliissige Eisen) seinen produktiven Lohn 
und die auf das Eisen entfallenden B etriebs
unkosten addiert und zu dieser Summę den be- 
stimniten P ro zen tsa tz  fiir allgem eine V er\valtung 
hinzufiigt. Man kann die soeben entw ickelte 
K alkulationsform el also d irek t zur Bestimmung 
des H undertkilopreises benutzen. E rg ib t sich 
etw a fiir die 100 kg fliissiges Eisen ein W ert 
von 10 fiir den produktiven Lohn der 100 kg 
eines GuBstiickes 1 J i ,  fiir Betriebsunkosten 
auf die 100 kg 4 J6 , und sind fiir allgemeine 
Unkosten 5 °/o hinzuzufiigen, so sieht die Form el 
folgendermaBen aus:

a ) E iboh fu r 100  k g ........................................ 1 0 ,—
b) P r o d u k tir e r  L oh n  fiir 100  k g  . . 1 ,—  „

c) B etr icb a u n k o a ten  fur 100  k g  . . . 4 , — .

1 5 ,—  J C

(1) Y e r w a ltu n g s k o s te n  5°/o \o n  a Ą -  b - f - c  0 ,7 5  „

15 ,75  M

Diese Form el ste llt, abgesehen voh Neben- 
sachlichem, zwei Behauptungen auf, die schon 
au f den ersten  Blick unbegreiflich und durch

nichts beweisbar sind. Da sich un ter den Be
triebsunkosten auch die sehr w ichtigen Aus- 
gaben fiir das M ateriał und den Hilfslohn be
finden, so wird also angenommen, daB tatsiich- 
lich auch bei jedem GuBstiick die Ausgaben fur 
Form stoff und Hilfslohn proportional mit dem 
Gewicht steigen und fallen. Es w urde zu weit 
fiiliren, hier im einzelnen diese BeliauptuDg zu 
widerlegen, hier geniigt es darauf hinzuweisen, 
daB das einfache freie Anschauen einer GuB- 
form, die yerschiedene GuBstiicke von gleichem 
Gewicht umschlieBt, dariiber belehrt, daB zu
niichst das M ateriał g a r nichts mit dem Gewicht 

des SMickes gemein hat. Ein typi- 
scher HohlguBkorper wie der in Ab
bildung 1 dargest( lite Pum penkorper 
von 10 000 kg Gewicht erfordert
— das le h rt doch der blofie Augen- 
schein — mehr Form stoff, ais dio 
in Abbildung 2 dargestellte  Scha- 
bot.te von ebenso groBem Gewicht.

F a lłe , die diese T atsache augen- 
fiillig beleuchten, kann man jeden 
Augenblick beim D urchwandern der 
GieBerei feststellen. Und die Mei- 
nung, daB dio HilfslShne einfach 
durch einen prozentualen Aufscblag 
aufs Gewicht verrechnet werden kon
nen, kann sehr einfach schon da
durch beanstandet werden, daB nur 
ein geringer P rozen tsa tz  der Hilfs- 
arbei te r  ausschliefilich mitdem Sclnnel- 
zen, T ransportieren  usw. des E i s e n s  
zu tun hat, ein groBer Teil aber mit 
dem Eisen g a r  nicht in Beriihrung 
koinmt; h ierher gehorcn vor allem 
die A rbeiter in der A ufbereitung, die 

K ranfiihrer, Trockenkam m ernbedienung und die 
A rbeiter, welcho die Form stoffbeforderung zu be- 
sorgen haben.

Ein anderes, ziemlich verbreito tes Kalkula- 
tionsyerfahren besteht darin , den Stiickpreis aus 
zwei H auptw erten  zusamm enzusetzen, die ihrer- 
seits w ieder aus m ehreren E inzelw erten bestehen. 
D er G rundzug dieser K alkulation is t kurz foł- 
gender: Zuniichst bestimmt man fiir eine oder 
m ehrere K alkulationsperioden die Gesamtausgaben 
fu r Eisen, Schmelzerlohne, Schmelzkoks, P u tzer, 
ferner das Ausbringen an gu te r W are in dem- 
selben Zeitraum  und berechnet (un ter Beriick- 
sichtigung des Abbrandes), wieviel von diesen 
Ausgaben auf die 100 kg GuBeisen entfallen. 
Da sich also alle diese Aufwande auf das Eisen- 
gew icht beziehen, so faBt man sie zu einein 
einzigen W e rt, dem E isenw ert, zusammen. Als- 
dann bestimmt man fiir den gleichen Zeitraum 
die Gesamtausgaben 1. an Form er- und Kern- 
m acherlohn, 2. an Hilfslohn, 3. fiir Trocken- 
m aterial, 4. fiir Forinsand, Kernmasse, Lehm, 
M auersteine usw., 5. fur K leinm aterial (Kern-

,j©  s  © s © 
i ;©©© ©©oj 

;© © © ©© $

A b b ild u n g  1. 
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eisen, K ernstiitzen, W achsschnur, M agazinent- 
nahme usw.) und driickt den Gesaintaufwand eines 
jeden der letztgenannten Aufwitndc in P rozenten  
der gesamten Form er- und Kernmacherlohne aus. 
Man schlieBt daran die Folgerung, dafi das Ver- 
haltnis der Gesamtaufwilnde auch fiir das Stiick 
zutrifft, d. h. wenn z. B. der Aufwand fiir den 
gesamten Hilfslohn 35 °/o der produktiven Lohne, 
der fur T rockenm aterial 2 °/o der produktiven 
Lohne, der fiir Form sand usw. 6 °/o, der fur 
Kleinmaterial 19 °/o der gesam ten produktiyen 
Lohne ausm acht und der Form er- und Kern- 
raacherlohn eines Stiickes z. B. 10 J6  betrag t, 
daB fur Hilfslohn 3,50 J6 , fiir Trockenkoks
0,20 =/$, fiir Form - und K ernsand 0,60 J(s, und 
fur K leinm aterial endlich 1,90 J(> zu den 10 J i  
hinzuzuschlagen sind. Alle diese Zahlen faBt 
man dann zu einem W e rt zusammen und bringt 
ihn ais Gesam tzuschlag auf den produktiven
Lohn zum Ausdruck. F u r  die Ausgaben, die 
sich nicht un te r den genannten unterbringen 
lassen, d. h. fiir alles, was nicht Lohn, M ateriał 
oder Neuanschaftung ist, also fiir jegliche Ge-
halter, Versicherungen, Kassen, S teuern, Zinsen, 
Amortisation, Heizung, Beleuchtung, K raft, Ana
lysen, Versuche u. a. kommt ein Zuschlag in 
Anrechnung, der proportional den Lohn- und 
Materialausgaben y erte iit wird. B e trag t z. B. 
die Gesamtsumme der eben erw ahnten Aufwande 
25 °/o von samtlichen Lohnausgaben und M aterial
ausgaben, so werden auch beim Stiick sowohl 
auf den E isenw ert wie auf den produktiven
Lohn einschl. dem Zuschlag auf den produktiven 
Lohn 25 °/o hinzugeschlagen. Nehmen w ir ein 
Beispiel m it bestimmten Zahlen, bei dem der 
produktive Lohn fiirs Stiick etwa 5 Jtś fiir 
100 kg ausmacht, der E isenw ert 9 J& fur 100 kg, 
der Schmelzkoksaufwand 0,50 J(> fiir 100 kg, 
der Schmelzerlohn 0,25 fur 100 kg, der 
Putzerlohn 1 J6, usw., so sieht die Formę] 
folgendermaBen aus:

E i s e n ................9 ,0 0  E orm er lo h n  . . 5 ,00
S ch m elzk ok s . . 0 ,5 0  H ilfs lo h n  35  o/,, . 1,75
S ch m elzerloh n  . 0 ,2 5  T ro c k e n m a te r ia l
P u tz e r lo h n . . . 1 ,00  2 o/0 .....................0 ,10

F o r m - und K ern-
san d  6°/o  • • ^ ,30

K le in m a te r ia l  
__________________________ 19o/o . . . . 0 ,95

zu sa m m e n  1 0 ,7 5  zu sa m m en  8 ,10
U n k osten  2 5 ° /o  . 2 ,6 9  U n k o s te n  25 °/o ■ 4 ,02

1. H a u p tw ert 1 3 ,4 4  2. I la u p tw e r t 12 ,12
1; H auptw ert ......................1 3 ,4 4 ^ *
‘̂ J l a u p t w e r t ..................... 12 ,12  ,

I lu n d er tk ilo p r e is  . . . 2 5 ,5 6

Hier seien nun gleich die G rundsatze eines 
anderen K alkulationsverfahrens erw ahn t, das 
ebenso wie das vorhergehende wreite Y erbreitung 
gefunden und groBe Aelinlichkeit m it ihm hat,

in einem wesentlichen Punkte aber iibereinstimmt. 
Auch dieses System berechnet sich einen Eisen
w ert oder -Schmelzwert. ahnlich wie oben, nur 
m it dem Unterschied, daB der Putzerlohn nicht 
in der Forinel fiir den E isenpreis (W e rt des 
fliissigen Eisens) enthalten ist, sondern an seine 
S telle der gesamte Tagelohn tr it t .  D er P u tze r
lohn w ird iu P rozenten des produktiven Lohnes 
ausgedriickt und yerrechnet, also Putzerlohn  und 
Hilfslohn yertauschen einfach die P la tze . F erner 
aber kommt, wie vorher, der Formstoff (der h ier 
un ter dem Namen Unkosten gefiihrt wird) ais 
prozentualer Aufschlag auf den produktiven Lohn 
zum Ausdruck, ebenso die A m ortisation, die Be
triebskosten (M agazin, R e p ara tu re n , Kassen, 
Steuern, Beleuchtung, K raft, M ascliinenwartung), 
die G ehalter und Zinsen. Die drei letzten  Posten 
werden zu einem Zuschlagfaktor zusammengefaBt 
so daB dic Form el, wenn wir einmal bestimmte 
(auf 100 kg  bezogene) Zahlen einfiihren und

r h

" L - M
i
\00-

r h

- 7 6 0 0  \ -

K

.1.
A b b ild u n g  2 . S ch a b o tte .

fiir ein etw a zu kalkulierendes Stiick einen pro- 
duktiven Lohn von 2 J6  fiir 100 kg  einsetzen 
wollen, folgendermaBen aussieht:

j t
R o h e isen  . . . . 1 I  6 ,00
A b b ran d  8 °/o . fQ 1Q0 k J 0 ,48
S c h m e lz k o s te n . Iur 1UU K g ....................... | 0 ,6 0
Il ilfBlohn . . . .  )  l  0 ,45
P rodu ktiY er L o h n ...........................................2 ,0 0
P u tz e r lo h n ................................................25  °/o 0 ,5 0
F o r m sto ff ( U n k o s t e n ) ..................... 5 0  „ 1,00
B etr ieb sk o s te n , Z in sen  un d  G e

h a lter  ..................................................... 1 " 0 „  3 ,40
A m o r t i s a t i o n ...........................................50 „ 1,00

15.43

W ie man sieht, kommen die beiden zu letzt 
entwickelten Formeln in einem wichtigen Punkte 
uberein, namlich darin, daB sie beide das M a 
t e r i a ł ,  daneben aber auch noch andere Selbst- 
kostenmomente, vom produktiyen Lohn unmittel- 
bar (proportional) abhangig machen. Und diese 
V errechnung entspringt nicht etwa dem Um- 
stande, daB die yerschiedenen Kalkulationsab- 
schnjtte immer mit dcm Ergebnis abschliefien, 
daB der Gesamtmaterialaufwand ste ts den gleichen 
P rozentsatz des gesamten Lohnaufwandes fiir 
Form er und Kernmacher ausmacht, sondern der 
Vorstellung, daB tatsachlich bei den einzelnen 
Stiicken der M aterialaufwand proportional mit 
dem produktiyen Lohn ste ig t und fallt. So findet
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sich z. B. in einem viel benutzteu W erk  iiber die 
K alkuiation fiir GuBstiicke der S a tz : D er Ma
te ria ł verbrau cli is t ein „prozentualer W e rt, der 
m it den H ersteilungskosten des Gegenstandes, dem 
Form erlohn, d i r e k t  s te ig t und fa ll t“ , und oben- 
drein noch die BekrUftigung, daB diese Tatsache 
„uber jeden Zweifel erhaben s te h t“ . In  einem 
anderen W erke iiber K alkuiation von GuBstiicken: 
„man wird nicht fehlgehen, wenn man die H i l f s -  
m a t e r i a l i e n  (T rockenm aterial, Form sand und 
K leinm aterial) und die Hilfslohne prozentual auf 
die Form er- und Kernm acherlohne v trre c h n e t“ .

E s w ird nun sehr scliwer sein, den d i r e k t e n  
Beweis zu erbringen, daB die V orstellung von 
der zu r Rede stehenden Beziehung zwischen 
M ateriał und produktivein Lohn auf einem Irrtum  
berulit, vor allem m angelt auch hier der Raum 
dazu. Indessen wird die F rag e  schon zu einer 
betrJichtlichen Kliirung gebracht, wenn man den 
im M ittelpunkte der B etrach tung  stehenden W ert, 
nitmlich den p roduk tiren  Lohn, von dem die 
iibrigen W e rte  abhangig gem acht sind, einmal 
genauer ins Auge fafit, und seinen C harakter 
und seine Bedeutung ins reclite L icht zu riicken 
sucht: Sollte es ohne genaue Berechnung wirk- 
lich moglicli sein, z. B. bei einem Stiick, das 
noch nie vorher ka lku lie rt wurde, den Form er- 
und Kernm acherlohn so festzustellen, daB er einem 
bestimmten W e rt fiir M aterialaufw and entspricht? 
Schon ganz oberfliichlich be trach te t m utet einen 
die Sache seltsain an. F iir jedes Stiick, das 
zum erstenm al oder bloB einmal ausgefiihrt wird, 
bleibt es_ doch zuniichst denkbar, daB es bei 
w iederholter Ausfiihrung infolge der erworbenen 
E rfahrung  billiger geform t w erden kann. Die 
verschiedenen E rfahrungen der F orm er, ein ver- 
bessertes Form verfahren konnen den Lohn um 
10, 20 und mehr P rozen t erniedrigen, ohne daB 
dadurch der M aterialverbrauch irgendw ie ver- 
iindert w ird. Es sei daran  erinnert, daB, wenn 
man bei ein und demselben Stiick die W ahl hat 
zwischen Modellformerei und Schablonieren, die 
le tz te re  Methode nicht seiten teu re r zu stehen 
kommt, ohne daB der M aterialaufw and ein an- 
clerer ist. Auf der andern Seite aber g ib t es 
w ieder F alle , wo sich der M aterialaufw and mit 
der Formm ethode yerteuern , der Form erlohn 
aber verbilligen kann, z. B. wenn man ein Stiick 
an s ta tt in Sand m it AuBenkernen form t. Oder 
aber es ze ig t sich, daB durch Kolonnenarbeit 
der fiir e i n e n  A rbeiter berechnete A kkordpreis 
um 20 oder mehr P ro zen t lierabgesetzt wird. 
E s diirfte dem erfalirenen GieBereimanne nicht 
scliwer werden, die M iiglichkeiten von Scliwan- 
kungen im A kkordpreis fiir das gleiche Stiick 
aus der eigenen P rax is  zu vermehren.

V or allem ab e r: welcher GieBereimann moclite 
bei groBen, kom plizierten Stiicken dafiir ein- 
stehen, daB er genau d e n  A kkordpreis treifen

wird, wie er der tatsachlichen Schw ierigkeit 
entspricht und obendrein noch so, daB dieser 
L ohnw ert wrenigstens annilhernd das feststehende 
Vielfache des M aterialw ertes ausm acht. L iegt 
nicht schon in dem Begriff Akkordpreis zugleich 
die V orstellung des Schwankenden? S teh t nicht 
selbst der erfahrene GieBereimann oft m it grofien 
Bedenken vor einem schwierigen Stiick und frag t, 
ob er wohl den produktiven Lohn rich tig  fest- 
geleg t ha t ?  W as bedeuten denn die Ausdriicke, 
der Form er is t „ g u t“ oder er is t „schleclit“ 
m it seinem Akkoril herausgekom m en? L ieg t nicht 
gerade darin, dafi der p roduktu  e Lohn immer 
ein s tr itt ig e r  P unk t ist, der beste Beweis fiir 
das Vorkommen von Schatzungsfehlern? Dann 
aber, sind die A kkordpreise nicht auch von der 
K onjunktur abhiingig? Und wenn es so ist, 
miissen denn bei K onjunkturschw ankungen auch 
unbedingt alle M aterialien in ilirem W e rt pro- 
portional m it den Lolinen fallen oder w achsen? 
Ueben nicht die allgem eine G eschaftslage, lier- 
kommliche Bezahlung des Stiickes, Tcrm inhalten, 
S tre ikgefahr und ahnliche Umstande ihren Ein- 
fluB oder Zwang auf die Bildung des Stiick- 
akkordes aus? D er Kainpf um die Akkordlohne 
bildet doch den M ittelpunkt aller S tre itigkeiten  
in der Giefierei. Noch jiingst gab in einer 
grofien, dem V erfasser bekannten Giefierei der 
S tre it um den Kernm acherlohn eines schon oft 
ausgefiihrten Stiickes den Anlafi, m it dem Streik 
zu drohen. D er herkbmmliche P re is  w ar 80 J L  
Dem GieBercileiter w ar langst bewufit, dafi der 
P re is  yiel zu hocli war. Nach allerhand Kampfen 
und A useinandersetzungen w urde der K ern fiir 
50 <jK> geinacht, und der Mann kam tro tz  allem 
yorhergegangenen S tre it gut m it seinem Akkord 
heraus. Es is t doch hinreichend bekannt, daB 
gerade die Zeiten allgemeinen Geschaftsnieder- 
ganges benutzt werden, um die P reise fiir solche 
Stiicke herabzusetzen, bei denen man erkannt 
hat, daB sie w eit b illiger zu machen sind, ais 
es bisher geschehen; in den Zeiten der Hoch- 
konjunktur ist es natiirlich nicht moglicli, den 
A rbeiter davon zu iiberzeugen. Is t n icht ferner 
der passive W iderstand  des A rbeiters, das kiinst- 
liche Hoclihalten der A rbeitszeit ein w eiterer Be- 
wreis ? D er A rbeiter weifi, daB er im allgemeinen 
nicht viel iiber seinen D urchschnittsakkord kommt, 
er kennt die Stiicke mit guten P reisen  ganz 
genau und is t angstlich bedacht, daB niclits daran 
geandert w erd e ; die V erhandlungen m it den Ar- 
beiterausschussen erweisen das taglicli.

Dann aber kommt noch hinzu, daB in der 
Sand-, Masse- und M aschinenformerei der pro- 
duktiye Lohn in  Form erlohn und Kernmacher- 
lolin zerfa llt, und daB die Form er und Kern- 
maclier oftmals g a r  nicht nach denselben Lolin- 
sa tzen  arbeiten. J a  es kommt vor, dafi die 
Form er im Akkord und die K ernm acher im Tage-
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lolin arbeiten, uud dabei is t das K ernm aterial 
immer teu re r ais das M antelm aterial.

Und nuu soli d e r  P r e i s ,  der die Summę 
von Kem m acherlolm  und Form erlohn darste llt 
und von so vielen Seiten her Schwankungen und 
Verilnderungen ausgesetzt ist, einen siclieren 
MaBstab ahgeben fiir den M aterialyerbrauch, vor 
allem auch noch ohne daB man Riicksicht auf 
den unterschiedlichen W e rt der verschiedenen 
M aterialarten nimmt. Man vergegeinvilrtige sich 
docli die F olgen: D er M aterialverbrauch soli

B. 50 «/o des produktiven Lolines ausmachen. 
Aeltere K alkulątionen zeigen einen produktiyen 
Lolin von 80 J(> i. d. Stiick, d. li. also 40 Jb  
fiir das M ateriał; eine N achpriifung des Akkord- 
preises ergib t, daB sich das Stiick fur 50 J(, 
machen lafit —  solche Fillle kommen oft genug 
vor — , also soli nun der M aterialaufw and auf 
einmal bloB 25 Jl> ausmachen. Sieht man denn 
nicht, wie verhaugnisvoll es ist, irgend ein Selbst- 
kostenmoment von einem audern prozentual ab- 
hitngig zu machen, dessen W e rt selbst nicht 
unbedingt feststeht.

Das Uebel w ird natiirlich noch vergroB ert, 
wenn man nicht blofi einen, sondern gleich meh- 
rere Selbstkostenw erte zum produktiven Lolin in 
ein unabanderliches Y erhaltn is se tz t, denn aufier 
dem M ateriał werden, wie gezeigt, n icht seiten 
auch die Hilfslolme und andere Selbstkosten- 
momente ais konstantę T eilw erte  des produk-

tiven Lolines verrechnet. Is t aber der produk- 
tive Lolin schon unsicher, so miissen es auch 
dic anderen Betriige werden, und der Stiickpreis 
mufi um so verk eh rte r ausfallen, je  melir W erte  
yom produktiyen Lohn abhilngen. W ie mitein- 
ander verhundene Punkte bewegen sich die ver- 
schiedenen W erte  produktiver Lolin, M ateriał, 
Hilfsłolin usw. gleichzeitig, die Bew egungsfreiheit 
des Einzelw ertes is t vollig aufgehoben, obgleicli 
sie im hijchsten Grade, den wirklichen Bediirf- 
nissen entsprechend, beweglich sein miifiten.

D er Giefiereimann fiihlt auch, dafi hier etwas 
nicht in Ordnung ist, aber es kommt ihm nicht 
k la r zum Bewufitsein aus dem einfachen Grunde, 
weil sich das V erhaltnis des produktiven Lolines 
zum M aterialverbrauch nicht zahleiimafiig fassen 
litfit. Man kann, um die Saclie kurz auszu- 
driicken, dieser Beziehung nicht auf mathema- 
tischem W ege beikonimen, weil der produktive 
Lolin etwas Em pirisches, d. h. die individuelle 
Schw ierigkeit des Stiickes nicht matłieinatisch 
form ulierbar ist. Die den Lohnw ert bildenden 
Momente sind von Umstilnden abhangig, welche 
sich n icht ein fiir allem al festlegen lassen, d. li. 
die A rbeiten, die von Meuschenhand geleistet 
werden, die verschiedenen F ertigkeiten  der F or- 
mer, sind nicht allgem eingiiltig durch Zahlen 
ausdriickbar, weil sie eben etwas Person-

15cheS S in d - (SchluB  fo lg t .)

Die Luftmenge und ihre Bedeutung fur den Bau und Betrieb 
der Kupolófen.

Yon Ing. G e o r g  B u z e k  in T rzynietz . 

(F o r tse tz u n g  von S e ito  3 6 2 .)

I i i .  D ie  W ir k u n g  b e r  L u ftm e n g e  a u f  d ie  
O fe n te m p e r a tu r .

I \ i e  W irkung des „Luftiiberschusses*1 und des 
„Luft.mangels" Uufiert sich in zweierlei Rich

tung, und zw ar in Beziehung auf das Mafi der 
Ausnutzung dos Koksbrennw ertes, aber auch
— und dies sei m it Nachdruck liervorgelioben — 
in Beziehung auf den pyrom etrisehen Heizeffekt 
oder die V erbrenntingstem peratur, somit auch 
auf die A nfangstem peratur, und in le tz te r  Linie 
auf die Ofentem peratur. Beim Kupolofensclimel- 
zen handelt es sich nicht einzig und allein um 
vollstUndige A usnutzung des B rennw ertes; die 
'  erbrennung mufi auch rascli genug erfolgen, 
um eine moglichst holie O fentem peratur zu er- 
reichen. Es bietet daher auch beim Kupolofen- 
schmelzen die W echselw irkung zwischen „L uft
menge, Ausnutzung des B rennw ertes, p rak tischer 
Heizeffekt" Interesse. Um diese W echselw irkung 
kennen zu lernen, miissen w ir die A n f a n g s -  
t e m p e r a t u r e n  bei yerschiedenem Yerbren-

nungsyerhiiltnis und verscłiiedenem Luftiiber 
sclmC berechnen.

U nter A nfangstem peratur verstelien w ir die- 
jenige Tem peratur, welche bei der Verbrennung 
eines K orpers sich entwickelt, bevor nocli irgend- 
welclie W arnie abgegeben wurde. Beim Kupol- 
ofenschmelzen wird mit der Yerlirennung gleich
zeitig W iirme (an Eisen und Schlaeke) abge
geben, so dafi h ier die tlieoretische Anfarigs- 
tem peratur immer liolier sein w ird ais die Ofen
tem peratur. Die A nfangsteniperaturcn lassen 
sieli nicht ganz genau erm itteln, weil dic spe- 
zifischen W iirmen der Y erbrennungsgase bei sehr 
hohen Tem peraturen nicht genau bekannt sind. 
F riiher berechnete man die Yerbrennungstempe- 
ra tu ren  und die A nfangstem peraturen unter der 
Annahme, dafi die spezifische W arnie der Gase 
bei rerscliieden hohen Tem peraturen konstant 
ist. Docli in neuester Zeit g ilt es ais Tatsache, 
dafi die spezifischcn W arm en der Gase m it der 
T em peratur zunelimen. W ahrend z. B. die spe-
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Z a h le n ta fe l 11.

A u f a n g B t e m p e r a t u r e n  in 0 C h e i Y ersch ied en o m  Y o rb ren n u n g a v erh a H n is  
und T er sch ic d en em  L u ftu h erach u B .

i
Yerbrennung8Torh&ltni«

I

100
~ ó ~

90
10

80
20

70
B0

60
T o”

50
50 00

30
70

20
80 O 

O 0
100

T h e o r e t isc h e  L u ftm e n g e  
LuftUberBchuB 0  . 212 0 2 0 8 0 2 0 4 0 1990 1930 1870 1800 1710 1610 1490 1340

LuftiłborBchuB 10 o/o** . . 2 0 0 0 196 0 1920 18S0 1830 1760 1690 1610 1520 1400 1270
2 0  „ ** . . 1880 1S40 1800 1760 171 0 1650 1590 1510 1 420 131 0 1180
30  „ ** . . 17(0 1730 1690 1650 1 610 1560 14!)0 1420 1340 123 0 1120
40  ,  ** . . 1670 1640 1600 1560 1520 1470 1410 1340 1260 1160 1050
50  „ ** . . 1 58 0 1550 1520 1480 144 0 1390 1330 1270 1190 110 0 99 0
60  „ ** . . 1500 1470 1440 1410 137 0 1320 1270 1200 1130 1040 940
70 „ ** . . 143 0 1400 1370 1340 130 0 1260 121 0 1 1 5 0 1 080 99 0 88 0

zifisclic W arnie der Kohlensaure fiir 1 cbm bei
0 0 C 0,870*** bet.ra.gt, ste ig t sie

b e i 5 0 0 °  C b e r e its  a u f 0 ,4 9 2
„ 1 0 0 0 °  C „ 0 ,5 8 5
„ 1 5 0 0 °  C * 0 ,6 5 4
„ 200 0  ° C „ 0 ,6 9 5

A ber auch die spezifischen W arm en von Luft, 
Sauer.st.off, Kohlenoxyd, Stickstoff nelnnen mit. 
der Tem peratur zu. Bei 0 0 (' betr&gt die 
spezifische W arm e aller genannten Gase fur
1 cbm 0,304***

bei 50 0  ° ................................... 0 ,3 1 7
,  1 0 0 0 ° ...................................0 ,3 3 0
„ 1 5 0 0 " ...................................0 ,3 4 3
„ 2 0 0 0 " ...................................0 ,3 5 7

Diese Tatsache mufi bei der B erechnung der 
A nfangstem peraturen beriicksiehtigt werden, wenn 
man Ergebnisse erhalten  soli, welche der P rax is 
wenigstens annahornd entsprechen. Bezeichnen 
wir die bei der Y erbrennung yon 1 kg  Kohlen
stoff entw ickelte W arm e m it W , die spezifische 
W arm e der Kohlensaure m it Sj, die spezifische 
W annę des Gasgemisclies R  yon Kohlęnoxyd, 
Stickstoff und Sauerstoff m it s2, so berechnet 
sich die A nfangstem peratur T aus der Gleichung

T — ____ Z _____
COj Si -j- R 8̂

Bezeichnet G die bei 1 kg Kohlenstoff ent
w ickelte Gasmcnge in cbm, und s die spezifische 
W arm e des Yerbrennungs - Gasgemisches, so er
g ib t sich w

T =  - — .
a  x  a

E in Beispiel soli die Berechnungsweise erlau tern  : 
L aut Zahlentafel 1 liefert 1 kg Kohlenstoff beim

* T h e o r e t isc h e  L u ftm e n g e  oh n e  B e r iic k s ic b t ig u n g  
der fiir  O xydation8vorg5nge n S tig e n  L u ft .

** D er  S a u er s to ff d e s  1 0 ° /« ig e n  L uftuberscbuB B es  
■wird fu r O sy d a tio n sT o r g a n g e  a u fg eb ra u ch t und er- 
s c h e in t  n ich t in  d en  G asen .

*** N a c h  e in e r  vo n  d em  |  O b e r in g en ieu r  1’ e t e r  
R i t t e r  v o n  M o r t e n a  b e r e c h n e te n  un d  m ir  zur  
Y e r fu g u u g  g e s t e l l te n  Z a h le n ta fe l Ober sp e z if isc h e  
W a rm en  von  G a sen . D ie s e  A n g a b e n , w e lc h e  h ie r  
nur te ilw e is e  a n g e fiih r t  c r s e h e m e ii, s ta m m en  an s d em  
J a h r e  1907 .

Y erbrennungsyerhaltnis (>430 W E  =  W .
oU

Nach „S tahl und Eisen" 1909, 12. Jla i, S. 714 
ist die cliemische Zusam mensetzung der bei 10°/o 
Luftiiberśchufi entstehenden Yerbrennungsgase 
fo lgende:

C O i .................................. 14 ,467  R a u m te ile .

..................................\  8 4 ,5 3 3  =  R ......................................... " , 9 0 4  „ /  ’

Die Gasmenge fiir 1 kg Kohlenstoff betrag t 
8 ,4520  cbm, die spezifische W arm e der Kohlen
saure bei 1 8 8 0 °  C 0 ,6 8 8 6 , die spezifische 
W arm e der Gase R  bei 1880 ° C 0,3534. 
Aus diesen Angaben berechnet sich die spezi
fische W arm e des V erbrennungs- Gasgemisches 
boi 1880 0 C wie fo lg t:

15 ,467  X 0 ,6 8 8 6  =  10 ,65  
8 4 ,5 3 3  X 0 ,3 5 3 4  =  2 9 ,8 7  
1 0 0 ,0 0 0  X  0 ,4 0 5 2  =  40 ,52  

Die A nfangstem peratur wird somit b e tra g en :

T - v d 3 r . r « K = 1S7,”° ~  1 8 8 0 ,c '
Auf diese W eise wurden die Anfangstem peraturen 
fiir 11 yerschiedene V erbrcnnungsverhaltnisse 
bei theoretischer Luftm enge bis 70 ° jo Luftiiber- 
scliufi berechnet, sie sind in der Zahlentafel 11 
zusamm engestellt.

Nehmen w ir die niedrigste Anfangstempe
ra tu r, bei w elcher noch iiberhaupt ein Kupol- 
ofensclunelzprozeC moglich ist, m it etw a 1500 °C  
an, so erhalten  w ir in den fe tt gedruckten 
Ziffern der un teren  Reihe die un terste  Gren/.e fiir 
den YerbrennungsprozeB des Kókskohlenstoffes. 
Y erbreunt der Koks hei theoretischer Luftmenge

nach dem Y erhaltn is oder bei einem Luft-

uberschufi von 60 °/o nach dem Yerhaltnis

so ist noch ein Schmelzen von Roheisen

im Kupolofen denkbar. Die Giefifahigkeit eines 
un te r diesen Umstaiulen ersclnnolzenen Roheisens 
mufi aber in F rage gestellt. werden, da das 
Eisen sehr wenig iiberhitzt sein kann. Nehmen 
w ir an, dafi bei einem richtig  gefiihrten Kupol- 
ofenbetrieb die herrschende O fentem peratur einer
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S ch a u b ild  1. Y cr b re n n u n g s te m p e r a tu r  

b ei y e r sc h io d o n em  Y a rb ren n u n g sy erb a U n is .

A nfangstem peratur von etwa 1800° C entspricht, 
so erscheinen durcli die obere fe tt gedruckte 
Ziffernreihe die fiir einen nornialcn Ueberliitzuiigs- 
grad zulassigenV erbrennungsverhaltnisśe undLuft- 
iiberschiisse nacli unten begrenzt. Die Zahlen
tafel zeigt deutlich, dafi w ir dieselbe Tempe
ratur un ter yerschiedenen Umstiinden erzielen 
konnen. Eine T em peratur yon 1800 0 O kann 
bei theoretischer Luftmenge nocli bei einem Vcr- 

40
brennungsyerhaltnis yon-----, oder bei yollstan- 

60
diger V erbrennung und einem Luftuberschufi 
von 30 °/0 erreich t werden. Um noch arischau- 
licher die Y erhaltnisse darzustellen, sollen die 
Tem peraturlinien bei yerschiedenem Yerbrennungs- 
yerhaltnis und yerschiedenem Luftuberschufi kon- 
stru iert werden (sielie Schaubild 1 und 2).

Aus dem Schaubild 1 selien wir. dafi bei 
einem bestimm ten Luftiiberschufi die Anfangs- 
tem peratur bei yollstandiger Verbi'ennung am 
hochsten, bei unvollstandiger Y erbrennung

(v =  am niedrigsten ist. Aus dem Schau

bild 2 folgt deutlich, dafi bei einem bestimmten 
Yerbrennungsverhitltnis die A nfangstem peratur 
bei theoretischer Luftmenge am liochsten ist, und 
mit zunehmendem Luftuberschufi s ta rk  abnimmt. 
Ziehen w ir in den Schaubildern bei 1 8 0 0 °  C 
eine Parallele  zu r A bszissenaclise, so erhalten 
wir im Schnittpunkte dieser P arallelen  m it den 
Temperaturlinien die noch zulsissigen Yer- 
brennungsyerhaltnisse bei yerschieden hohem 
Luftuberschufi. Aus dem Schaubild 2 ersehen

wir, dafi bei einem regelrechten Kupolofenbetrieb 
entsprechend einer A nfangstem peratur von 1800 0 C 
bei einem Luftuberschufi von 27 °/o die Yer- 
brennung yollstilndig sein mufi, w ahrend ander- 
seits bei theoretischer Luftmenge ein Verbren- 

40
nungsyerhaltnis von — - noch zulassig ist. Naeh

meiner in dieser Zeitschrift enthaltenen Abhand
lung* iiber „Menge und chemische Zusammen
setzung der Kupolofengichtgase1* enthalten die 
Gichtgase bei yollstandiger Verbrennung m it 
30 °/0 Luftuberschufi nebst 10,387 Raumteilen 
Kohlensaure 3,277 Raumteile Sauerstoff. Aus 
obiger D arlegung geh t lieryor, dafi Giclitgas-

S ch a u b iid  2. Y e rb re n n u n g stem p e ra tu r  

b e i v e r s ch ied en o m  L uftubcrach uB .

analysen m it einem hoheren Sauerstoffgehalt ais 
3,3 °/o m it Y orsicht aufgenommen werden mussen. 
Is t bei einem lieifigehenden, gu t iiberliitztes 
Eisen liefernden Kupolofen der Sauerstoffgehalt 
der G ichtgase hoher ais 3,3 °/o. so mufi ge- 
schlossen werden, dafi bei der Probenahme falsche 
L uft angesaugt wurde. H ierm it erscheint die 
U n r i c h t i g k e i t  des in friiherer Zeit so lau t ge- 
predigten G rundsatzes: „ m o g l i c h s t  y i e l  W i n d  
dcm K u p o l o f e n  z u z u f u h r e n “, bewiesen.

Die F rag e : „Sollen w ir beim Kupolofen mit 
Koks sparen“ ? beantw ortet sich in folgender 
W eise: Konnen w ir bei einer bestimmten physi- 
kalischen Beschaffenlieit des Koks mit einem 
3 0 ° /o i" en Luftuberschufi eine yollstandige Y er
brennung nicht erzielen, so mussen w ir, um 
s ta rk  iiberliitztes Eisen zu erhalten, m ehr Koks

* „Stahl und E isen" 1909, 12. Mai, S. 712.

X IY .3o
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opfern und uns mit einer ungiinstigen Yerbren- 
nung begniigen. Ein Blick auf dic Zahlen- 
tafel 11 lehrt, uns, dafi w ir mit der H erab- 
setzung der Luftmenge vor.sichf.ig sein miissen, 
um einerseits ein moglichst giinstiges Verbren- 
m m gsrcrhflltnis, anderseits die ftir unsere Zweckc 
erforderliche O fentem peratur zu erzielen. Da
gegen konnen w ir in Fallen. w o es auf sta rk  
iiberhitztes Eisen nicht ankommt, an Koks 
sparen, indem w ir durch Y crgrofierung der 
Luftmenge, wenn erforderlich, bei g leiehzcitiger 
Tlerabsetzung der O fentem peratur auf eino mog
liclist yollstandige Y erbrennung hinarbeiten.

IV . L u ftm e n g e  u n d  E ise n a b b r a n d .

Die Gefahr, daIJ w ir bci einem yerhaltnis- 
miifiig geringen Koksaufwand den Eisenabbrand 
erhohen und somit der Yorteile der Brennstoff- 
ersparnis ganz verlustig  werden, liegt, wic im 
Folgenden ausfuhrlicher dargelegt. werden soli, 
lici einem ziemlicli niedrigen Satzkoks.

Es ist nicht zu bezweifeln, dafi bci einem 
niedrigen Satzkoksaufwand und gleichzeitig grofier 
Luftmenge die o.\ydiercnde W irkung des Gas- 
gemisclies (Luft und vicl kohlensiiurchaltiges 
Vcrbrcnmingsgaś) in der Verbreniiungs- und 
Schmelzzonc auf das fliissige Roheisen s ta rk e r 
ist ais bei bohem Satzkoks. Hat das Giefierei- 
roheisen die gewohnliche Zusammensetzung, so 
wird die oxydierende W irkung des sauerstoff- 
und kohlensiiurcreichen Gasgemiśches wegen der 
verhaltniSmafiig niedrigen O fentem peratur bei 
geringem  Satzkoksaufw and doch nicht so s ta rk  
zur Gcltung kommen, dafi man zu grofien Ab- 
brand befurchten miifite.

Schon frilhcr* wurde aus dem Y crhaltn is: 
G e ld w er t d e s  A b b ra n d es  

Oreldwert d e s  K o k a v crb ra u cb o s  

bei einem Giefiereikupolofen und bei einem Stahl- 
werkskupolofen der Sclilufi gezogen. dafi w ir 
wegen der grofien Abbrandverlust,e beim Kupol- 
ofenschmclzen mit Koks nicht. sparen sollen. 
Dieses Y crhaltn is wurde bei einem Giefierei- 

31 48
kupolofen m it - „ , bci einem Stahlw erkskupol-

14,1
12

ofen mit bereclmet, indem der sich aus den10,51
Aufsehreibungen in den Betriebsbucliern er- 
gebende Abbrand y c n ie r fa c h t und zu dcm durcli- 

.schnittlichen K oksverbrauch (cinschliefilich Fttll- 
koks) ins Y crhaltnis gesetzt, wurde, un ter der 
Y oraussetzung, dafi der W e rt des Eisens vier- 
mal so grofi ist wie der des Koks. Eine dera rt 
ausgcfhhrte Bereclmung des obigen Y erhaltnisses 
ist nicht einwandfrei und berulit auf einer un- 
richtigen Auffassung des Abbrandes. D er in 
den Betriebsbucliern gebrauchte A usdruck „Ab
brand" soli richtig  .Schm elz yerlust “ heifien, da

un ter solchem der gesam te Eisenabgang beim 
Umschmelzen und Giefien ycrstanden wird. Der 
Abbrand im engeren Sinne bedeutet den infolge 
Einwirkung des oxydierenden Gasgemisches auf 
das fliissige Eisen entstehenden E isenabgang 
wahrend des Schmelzprozesses selbst, also den 
Abbrand des .Mangans, Siliziums, Kohlenstoffes 
und des metallisclien Eisens. Mangan, Silizium 
und Eisen finden sich in der Sclilacke, der 
Kohlenstoff in den Gichtgascn. D er Abbrand 
im w eiteren Sinnc, also rich tiger Schinelzver- 
lust, der Bctriebsbucher bedeutet aber den rcc.h- 
nungsmafiigen Unterschied zwischen dem Eisen- 
einsatz und dem Ausbringen an W are und An- 
giissen. D ieser Unterschied en thalt aber selbst- 
redend nicht. allein den Abbrand im engeren 
Sinne, sondern auch den Y erlust an Eisen in
folge des Versprit.zens beim Kupolofen selbst, 
beim T ransport und beim Giefien, ferner den 
Y erlust des in der Sclilacke in Form  von 
Tropfen yerbleibenden Roheisens. Es ist ohne 
w eiteres klar, dafi w ir dem Kupolofen nur den 
Abbrand im engeren Sinne, keinesfalls aber den 
Verlust durch Y erspritzen  usw. ais Schuld an- 
rechncn diii fen. D er Abbrand im engeren Sinne, 
also der von A n o r d n u n g e n  o d e r  E i n r i c h -  
t u n g e n  des Kupolofens abhangende Eisenabgang, 
be trag t beim Yerschmelzen der gewohnliclien 
E isengattierung  m it etwa l°/o Mangan bei sonst 
richtigem  Ofenbetrieb liochstens 1,5 °/o- Nach 
genauen Untersuehungen von A. S u l z e r - G r o f i -  
m a n n  in W in terthur*  betrug bei einem S atz
koksaufwand yon 6 °/0 der Abbrand 0,784 bis 
0 ,422 °/o des Eiseneinsat.zes. A udi viele an
dere Angaben der Facliliteratur** bestatigen, 
dafi der cliemische Abbrand oder Abbrand im 
engeren Sinne bedeutend geringer ist, ais yiel
fach angenommen wird.

Es stelit. fest, dafi der Abbrand im engeren 
Sinne sehr w eit h in te r dem in dem erwuhnten 
A ufsatz angegebenen Abbrand im w eiteren Sinne 
oder Schm elzyerlust zuriickbleibt. Bedenken 
w ir nocli, dafi bisweilen an den in Sandformcn 
gegossenen lioheisenmasscln etw a 2,5 °/o. an 
den Angiissen und T rich te rn  etw a 2,5 bis 3,5 °/o 
Sand anhaftet, so begreifen wir, wie unrccht 
w ir dem Kupolofen tun, wenn w ir den ganzen 
reclinungsmafiigen Abbrand der Betriebsbiicher 
zu Lasten  seiner Arbeitsweise schreiben. Ist. 
der Rohcisenprcis yierm al so grofi wie der 
Kokspreis, so y erha lt sich der G eldvcrlust in
folge des Rohcisenabbrandes zu den Kosten des

yerbraucliten Koks wie =  -* bci f i 0/0O 1

Satzkoks, b e z w .- - - ^ — =  bei 8  °/o  S a t z k o k s

oder — — =  'I bei 10 °/o Satzkoks. Dic Koks-
10 5 1

* „Stahl und E isen1- 1908, 26. Febr., S. 305.
* „Stahl und E isen" 1904, 1. Ja n u a r, S. 28.

** Z. Ii. „S tahl und E isen “ 1904, 15.-Ja n ., S. 103.
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ziffer bedeutet nur den Satzkoks allein. U nter 
Beriicksichtigung des Fiillkoks ste llt sieli selbst-

, , , Tr , . . .  . A b b r a n d w er t ... , . .  ,redend das V erhaitm s ---------------— fur den ivoks-
K o k sw crt

verbraucli viel ungiinstiger. Dessenungeachtet 
tlarf die Abbrandfrage beim Kupolofen niclit 
im terschiitzt werden, da Boheisen das H aupt- 
m aterial darste llt, und eine nu r geringe Vermin- 
derung des Abbrandes in der Jahressum m e eine 
schone E rsparn is ergibt.

Es sollte h ier gezeigt werden, dafi das S tre- 
ben, Boheisen vom erforderliclien Ueberhitzungs- 
grad m it geringstem  Koksaufwand zu schmclzen, 
vollstiindig gerech tfertig t ist, und daB zwischen 
Koksyerscliwendung und zu grofier Abbrand- 
gefahr ein ziemlicli w eiter Zwischenraum liegt. 
W ir selien, dafi un ter Annahme eines l,5°/oig(m
Abbrandes das Yerhiiltnis ^ |)lllalulw^rt |JC; e;nem

K o k sw o r t
Satzkoksaufwand yon (5 °/o gleich 1 ist, und erst bei 
einem uocli geringeren Satzkoks zugunsten des 
Koksyerbrauches sieli iindert. E s sei liier noch 
auf die Tatsache hingewiesen, dafi der Sclimelzyer- 
lust in Kleingiefiereien un te r sonst gleichen Ver- 
liilltniśsen grofier ist ais in Grofigiefiereien, in 
den le tz teren  hoher ais bei Stahlwerkskupolofen, 
aber nicht etw a wegen des grofieren chemischen 
Abbrandes wahrend des Schmelzprozesses selbst, 
sondern wegen der grofieren Y erzette lung  des 
fliissigen Eisens. Es wiire demnacli n icht ricli- 
tig, den grofieren Schm elzyerlust in der Giefierei 
ausschliefilicli dcm langsam eren, den geringen 
Schmelzyerlust im S tahlw erk ausschliefilicli dem 
flotten Scltmelzen zuzuschreiben. Flott. schmel- 
zen und „nicht m it Koks sparen“ sind zwei 
Dinge, die sich in feststehenden Verhiiltnissen 
bei gleichbleibender Luftmenge gegenseitig aus- 
scliliefien, gerade so wie „flo tt schmelzen" und 
„Abbrand v e rr in g e rn “. E in und derselbe Ofen 
wird flo tte r schmelzen bei einem geringeren, 
langsamer bei einem hoheren Satzkoksaufwand. 
Der chemische Abbrand ist aber bei deni hoheren 
Satzkoksaufwand geringer ais beim niedrigeren 
Satzkoksyerbrauch, was auch folgende Mitteilung 
Prof. O s a n n s  bestiltig t:*  In  einem Stalilwerks- 
kupolofen betrug  bei 6 bis 8 °/o Satzkoks der 
Manganabbrand 00 °/o des urspriinglichen Ge- 
lialt.es (2 °/o), bei 15 °/o Satzkoks w ar der Man- 
ganyerlust beinahe gleich Nuli. Daraus ergibt 
sich, dafi durch Y ennehrung des Satzkoks zw ar 
der Abbrand im engeren Sinne lierabgesetzt 
werden kann, dafi aber dabei, sonst gleiche Y er
haltnisse yorausgesetzt, die Schm elzleistung des 
Ofens abnimmt, die Schmelzung dalier weniger 
flott. yonsta tten  geht. In  Giefiereien, in welclien 
es weniger auf sta rkę  U eberhitzung des Eisens 
ais auf grofie Schmelzleistung ankommt, wird der 
hohere Abbrand durch Gewinn an Zeit und durch 
holiere Form erleistung zum Teil aufgehoben.

* „Stahl und E isen" 1907, 1. Mai, S. 625.

Auf Grund obiger D arlegung erscheint es 
yom Standpunkte der Giefiereien nicht ganz ge
rech tfertig t, wenn die A bbrandgefahr zu s ta rk  
betont wird, wahrend gleichzeitig die in ge- 
gebenem F alle erreichbare K oksersparnis zu 
wenig geschiitzt wird. W as in bestimmten Ver- 
haltnissen zu tun iibrig bleibt, ist, eine Ilerab - 
setzung des Selim elzyerlustBs dringend anzustre- 
ben. Das w ichtigste M ittel hierzu lieg t in 
w eitestgehender W iedergewinnung des im Giefierei- 
und P utzere ischu tt befindlichen Eisens, in der 
Yerwendung von geeigneten Zuschlilgen in ge- 
nUgender Menge zwecks E rlangung mogliclist 
diiiinflUssiger Schlacke, und nicht zu a lle rle tz t 
in der Yerwendung von Giefiereiroheisen, wel- 
clios beim Hochofen nicht in Sandformen, son- 
dern in K o k i l l e n  yergossen wurde.

V . W in d v e r te i lu n g  u n d  D u s e n g r o fJ e .

Aus obigen D arlegungen geh t heryor, dafi 
zwischen Eisenabbraiul, Luftmenge und Koks- 
mengo ein Zusammenhang besteht, gerade so wie 
zwischen Ofentem peratur, Luftmenge und Koks
aufwand. W enden w ir uns nun zu r F rag e  der 
W indverteilung, welche in bezug auf die B auart 
der Kupolofen friiher und zum Teil heute noch 
yon grofier Bedeutung ist. Die Theorie des 
V erbrennungśyorganges bei Kupolofen ist, wie 
schon gesagt, bis je tz t  niclit endgultig geklilrt. 
So viel s teh t fest, dafi es fiir dio lvupolofenpraxis 
sonst gleichgultig  ist, -ob der Kokskohlenstoff 
unm ittelhar oder m ittelbar zu Kohlensilure y er
brennt.. Es kommt nur darauf an, dafi dic G icht
gase moglichst viel Kohlensilure bei moglichst 
geringem  Kohlenoxydgehalt aufweisen. W ir  kon
nen annehmen, dafi bei geniigender Luftmenge 
die yollstandige Y erbrennung teils vor, teils 
knapp iiber den Dusen statt.findet. Da meisten- 
teils dic Giclitgasc mehr oder weniger Kolilen- 
oxyd enthalten, mussen w ir schliefien, dafi in 
hoheren Schicht.en des gliihenden Koks ein Teil 
der Kohlensaure zu Kohlenoxyd reduziert wurde. 
Die Beduktion lio rt bekanntlich bei etwa 0 0 0 °  O 
auf. W enn es nun nioglicli wiire, die Ofen
tem peratur knapp iiber der Y erbrennungszone 
auf etwa 000 bis 700 0 C plotzlich herabzu- 
setzen, so wiire eine nam haftere Kohlensilure- 
reduktion unmoglich. In  der P rax is is t aber 
eine plotzliclie H erabsetzung der O fentem peratur 
niclit zu bewirken. W ir mussen uns nur mit 
halben Mitteln begniigen. Ein Mittel besteht 
in der H erabsetzung des Satzkoks bis zu der 
durch den jew eilig erforderliclien IJeberhitzuugs- 
grad des Eisens erlaubten Grenze. Je  grofier 
die Eisengichthohe, desto mehr kiihlen sieli die 
Gase ab, desto geringer die Gefahr der Kohlen- 
silurereduktion. Es ist daher leicht erklarlich, 
dafi beim Schmelzen von Eisen von geringem 
U eberhitzungsgrad, somit bei Y erwendung yon 
wenig S atzkoks, die Gichtgase ste ts  mehr
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Kolilensaure enthalten werden, ais beim heifien 
Ofengang.

Das zw eite M ittel besteht in der Yerbren- 
nung des aus der K ohlensaurereduktion ent- 
stelienden Kohlenoxydes. Die Entdeckung dieses 
M ittels bildet einen M arkstein in der Gesehiehte 
des Kupolofenbetriebes. D er Gedanke, das 
Kohlenoxyd zu verbrennen, fiihrte einen Um- 
schwung in der B auart der Oefen lierbei und 
gab die Y eranlassung zur E ntstehung  sehr yieler 
und yerschiedener Ofensysteme. So kam die 
z w e i t e  D i i s e n  r e i h e  auf (Irelandofen 1860). 
E inige Kupolofenfabrikanten gingen bei der Ver- 
folgung des Kohlenoxydes noch w eiter und 
brachten aufler der zweiten Dusenreihe m ehrere 
Hilfsdiisen in yerschiedener Hohe an (Greiner
& E rp f 1885). W enn alle Diisen ihre Aufgabe 
ganz erfiillen sollten, so w are der ganze Ofen 
in G lut und die Yerbrennung wiirde sich nicht 
auf eine bestimmte Zone einschranken. D er E r- 
folg w are auch bei giinstiger ehemischer Zu- 
sam incnsetzung der G ichtgase rech t fraglich, da 
die Gas tem peratu r hoch w are und die Gase eine 
grofie W arm em enge nutzlos m it sieli fuhren 
wurden. In  nicht allzu langer Zeit ha t sieli 
die Unzweekmafiigkeit der Hilfsdiisen erwiesen. 
H eute bau t man derartige  Kupolofen kaum mehr. 
Dagegen beliauptet sich bis je tz t  die zweite 
Dusenreihe, von den einen sehr empfohlen, aber 
von anderen hartnackig  bekampft.*

Bei A uflerachtlassung der amerikanischen 
Kupolofen System W e s t  m it zen tra le r Luftein- 
strom ung unterscheiden w ir gegenw artig  zweierlei 
H aupttypen von Kupolofen und zwa r :  Oefen mit 
einer Dusenreihe oder Oefen m it niedriger Ver- 
brennungszone, und Oefen m it zwei Diisenreihen 
oder Oefen m it hoher Y erbrennungszone. Es mag 
daher h ier die F rag e  e ro rte r t werden, ob und 
wiew eit die zw eite Dusenreihe notig  und zweck- 
entsprecliend ist. Ilire Ilauptaufgabe besteht in 
der ganzlichen V erbrennung des Jvohlenoxydes. 
Die AnlUinger dieses Ofensystems beliaupten nun, 
dafi diese Aufgabe vollig erfiillt wird, dafi daher 
die zw eite Dusenreihe die vollstandige A usnutzung 
des Koksbreunwert.es ermoglieht. Man kann nicht 
in Abrede stellen, dafi dem so ist, doch darf 
n icht ttberselien werden, dafi v o r der zweiten 
Dusenreihe eine zw eite Y erbrennungszone sich 
bildet , dafi ferner n icht nu r das von unten auf- 
steigende Kohlenoxyd, sondern auch ein Teil des 
vor den Diisen befindlichen Koks yerbrennt. 
Ueber der zweiten Dusenreihe befindet sieli eiue 
gliiliende Koksschicht, welche die Kolilensaure 
w ieder zu Kohlenoxyd reduziert. W ir sehen 
somit, dafi w ir mit Hilfe der zweiten Dusenreihe

* „ G ie B er e ize itu n g “ 1907 , 15. J a n . und 1. F e b r .: 
> K oiistru k tion  und B etr ieb  m od ern or  K u p o lo fe n * , vo n  
E . S c h o e r a a n n ;  a n d ero rse ita  v g l.  „ G ie fiere ize itu n g "  
19 0 5 , 1. J a n .:  » U eb er  K u p o lo fe n a u s m a u e r u n g i,  und  
1909 , 1. J a n .:  > B erech n u n g  v o n  K a p o lo fe n a b m e ssu n g e n  
und die  T h e o r ie  O s a n m , v o n  K a r l K e i n .

zw ar das aus der Keduktion der Kolilensaure 
stammende Kohlenoxyd wieder yerbrennen, aber 
nicht yerhindern konnen, dafi sich uber der 
zweiten Dusenreihe wieder die Kolilensaure zu 
Kohlenoxyd umwandelt. In dieser Beziehung 
erscheint daher die zweite Diisenreihc nicht 
zweckmafiig.

E s eriibrig t noch, zu zeigen, ob die hohe 
Y erbrennungszone irgendwelche V orteile bietet, 
ob sie insbesondere zu einer heftigeren Ueber- 
hitzung  des geschtnolzenen Eisens etwas beitrag t. 
Auf den ersten Blick scheint es uns, ais ob eine 
hohe Yerbrennungszone der Ueberhitzung zu- 
trag licli w are. Die E isentropfen yerbleiben nam- 
lich durcli langere Zeit in der holien T em peratur 
der Y erbrennungszone und sollten daher sta rker 
tiberhitzt w erden ais in Oefen m it niedriger 
Schmelzzone. Inzw ischen miissen w ir uns vor 
Augcn lialten, dafi die O fentem peratur bei hoher 
Schmelz- bezw. Yerbrennungszone niedriger ist 
ais bei n iedriger Yerbrennungszone, dafi daher 
die W irkung des langeren Aufentlialtes in der 
Y erbrennungszone ganz aufgehoben wird. Es 
kann somit nicht beliauptet werden, dafi eine 
hohe Yerbrennungszone iu Beziehung auf bessere 
U eberhitzung des Eisens yorteilhafte r ist ais 
eine niedrige Y erbrennungszone. Im  Gegenteil 
hafte t der holien Y erbrennungszone der Nachteil 
eines hoheren Abbrandes an, w elcher dureh den 
langeren A ufenthalt der E isentropfen in den 
sauerstoff- und kohlensaurereichen Gasen bedingt. 
ist. Schon aus diesem Grunde mufi die zweite 
Dusenreihe ais unvorteilhaft angesehen werden, 
auch fiir den F ali, dafi eine bessere Ueberhitzung 
und yollstandigere V erbrennung erz ie lt werden 
konnte. Denn die hiebei erz ielte  K oksersparnis 
diirfte geringer sein ais dor W e rt des ver- 
grofierten Abbrandes. Die A nhanger der zweiten 
Dusenreihe fuhren ais w eiteren V orteil derselben 
rasche Schmelzung und hohe Ofenleistung an. Nun 
liiingt bekanntlich bei einem bestimmten Ofentjuer- 
schnitt die Schnelligkeit der Schmelzung und somit 
auch die stiindliehe Ofenleistung fast ausschlieClich 
von der Luftmenge und nicht yon der Diisenzahl 
ab. In  S tahlw erken, wo an die Ofenleistung be
sonders hohe Anspriiclie gestellt werden, wurden 
ausschlieClich Oefen m it zwei Diisenreihen An
wendung finden, wenn sie tatsachlich  die Ofen
leistung zu steigern  imstande waren. So wurde 
z. B. auf der B u r b a c h e r  H i i t t e *  vo r nicht 
langer Zeit ein Ofen yon ungewohnlich grofien 
Abmessungen m it e i n e r  Dusenreihe versehen 
in B etrieb gesetzt.** So sehen w ir, dafi die zweite

* „ G ie B er e iz e itu n g 11 1 9 0 7 , 1. A p r il S . 2 0 2 :  O fen- 
h o h e  2 0 ,5  m , G ich td u r ch m esa er  1,7 m , S ch a c h td u rch -  
m eB ser 2 ,8  m , I le r d d u r o h m e s se r  2 ,5  m , a c h t D iisen  
in  e in e r  E b e n e , 'W in d p resau n g  100 0  m m  W S , G eb la se - 
le is tu n g  2 0 0  b is  2 30  ra /m in .

* *  S io h e  a u c h :  , ,S ta h l und E iBen“ 1 9 0 8 , 7. O ktoher  
S . 1 4 5 6  (P r o f . O s a n n  a ch re ib t h ie r :  „ B e i d en  S tah l- 
w e rk sk u p o lo fe n , d is  ic h  in  B e tr a c h t  g e z o g e n  h ab e, 
fa n d  ich  n i r g e n d s  e i n e  o b e r e  F o r m ę  n r e i h e “ ).
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Diisenrcihe weder eino yolIstRndigere Verbren- 
nung noch hessero U eberhitzung des Eisens und 
hohere Ofenleistung fordert, dafi dieselbe soinit 
keinen besonderen Zweck hat.

Nachdem die Zwecklosigkeit einer zweiten 
Diisenreilie erwiesen ist, bleibt, noch die F rage 
zu beantw orten, auf welche W eise bei Kupol- 
ofen mit nur e i n e r  Diisenreilie die Reduktion 
der Kohlensaure yerh indert werden kann, bezw. 
auf welche W eise das in den Gasen yorhandene 
Kohlenoxy(l verb rann t werden kann. Die Re
duktion der K ohlensaure w ird erschw ert bei ge- 
ringem Satzkoks infolge niedrigerer Ofentempe- 
ra tu r; hei heifiem Ofengang wird sie n icht ganz 
yerhindert werden konnen. Die Y erbrennung des 
hierbei entstehenden Kohlenoxydes kann nu r dann 
erfolgen, wenn in der Yerbrennungszone die Gase 
nocli freien Sauerstoff entbalten, d. h. wenn die 
in den Kupolofen eingefiihrte W indmenge grofi 
genug ist, um nicht knapp vor den Diisen durch 
den Koks ganzlich aufgebraucht. zu werden. 
Daraus folgt keineswegs, dafi die L uft in be
sonderen, hoher gelegenen Diisen zugefiihrt w er
den soli, der L u ftzu tr itt kann auch durch eine 
entsprechende Anzahl in einer Ebene gelegener 
Diisen erfolgen. W ahrend die zw eite Diisen- 
reihe die Yerbrennungszone erhoht, die Y er
brennung auf grofieren Raum re r te i l t  und in- 
folgedessen die O fentem poratur herabset.zt, er- 
zielen w ir bei nur einer Diisenreilie niedrigere 
Yerbrennungszone und heftigere H itzeentw icklung. 
In bezug auf die K ohlenoxydverbrennung wird 
in beiden Fallen die W irkung dieselbe bleiben, 
sofern nur die in der Zeiteinheit eingefiihrte Luft- 
menge grofi genug ist.

Manche Kupolofner schreiben der W i n d v e r -  
t e i l u n g  eine grofie Bedeutung zu und fiihren 
aus diesem Grunde durch rerschieden ges ta lte te  
Diisen den W ind in den Ofen ein. Manche ver- 
wenden Diisen, welche sich gegen das Ofeninnere 
facherartig ausbreiten (s. Abbild. 1), andere fiihren 
den Wind nicht durch m ehrere einzelne Diisen, 
sondern durch einen liings des ganzen Ofen- 
umfanges angebrachten Schlitz ein (Abbild. 2).

Mit Riicksicht auf den Umstand, dafi v o r den 
Diisen gliihender Koks dicht g e lag ert ist, be- 
greifen wir, dafi der W ind keinesfalls die durch 
die Diisen bezweckte R ichtung beibehalten kann, 
sondern dafi er durch die Kokssttule den be- 
<iuemsten W eg geht, der sich ihm beim Nieder- 
gehen der Gicliten b ietet. D a in der Regel die 
raeisten und grofiten Zwiseheniiiume langś der 
Ofenwand sieli bilden, so wird der W ind dort 
emporzusteigen tracht.cn, ohne an der K oksver- 
brennung grofien A nteil zu nelimen. Dies mufi 
aber durch entsprechende W indgeschwindigkeit 
bezw. W indpressung vermieden werden. Je  nach 
der Lage unterscheiden w ir liorizontale (Abbil
dung Ba), gegen das Ofeninnere geneigte (Ab
bildung :n.) und yertikal nach unten auslaufende

Diisen (Abbildung 4). lio rizon tale  Diisen sind 
insofern unvorteilhaft, ais sie sich leicht ver- 
schlacken und sehr oft gerein ig t werden 
miissen. Aufierdcm kann bei Unaufmerksamkeit 
des Schmelzers die Schlacke leicht durch die 
Diisen in den W indkasten treten . Aus diesem 
Grunde empfiehlt es sich, dic Diisen gegen das 
Ofeninnere geneigt anzuordnen, wodurch auch

W /ndkasfen

W indleitungen

A b b ild u n g  1.

r1

MM -----------

l l
a 1 1 II

■

A b b ild . 3 a .  A b b ild . 3 b .

1 Sch n /tł a b  

A b b ild u n g  2. A b b ild u n g  4.

A b b ild u n g  5. A b b ild u n g  G.

die Yerbrennungszone tiefer wird. In  dieser 
Beziehung bewaliren sich die senkrecliten Diisen, 
welche zuerst von K r i g ą r  angewendet wurden, 
am besten. Bei richtigem Ofenbetrieb ver- 
sclilacken sie sich niemals und driicken die Ilohe 
der Y erbrennungszone auf das geringste Mafi 
herab. Diese Y orteile wiegen den Naehteil 
einer hoheren W indgeschwindigkeit bezw. W ind
pressung yollig auf. H orizontal liegende Diisen 
erhalten zumeist einen kreisrunden Quersclinitt 
und die G estalt eines Hohlzylinders (Abbild. 5j
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oder eines hohlen, abgestum pften Kegcls (Abbil
dung' 6). Die sieli fiiclierartig gegen das Ofen- 
innere ausbrcitenden Diisen gelien vom ąuadrati- 
schen oder kreisrunden Querschnitt auf einen 
rechteckigen bezw. flachgedrttckten elliptischen 
iiber (s. Abbild. 7). Die gegen das Ofeninnerc 
nach unten geneigten Diisen crhalten  zweckmHfiig

menge Q fiir je  1 qm O fenąuerschnitt — von 
W indverlusten abgesehcn — 100 cbm betrag t. 
D er gesam te D iisenąuerschnitt bei einem Ofen 
von 1 qm Q uerschnitt berechnet sich nun aus

100 
60 X  g ’

die le tz te  Gleichung die W erte  fiir g  =  30, 45,

obiger Gleichung' mit D : FUhren w ir in

A b b ild u n "

A b b ild u n g  8. A b b ild u n g  9. A b b ild u n g  10.

die in Abbildung 8 skizzierte  Gestalt.. J e  nach
dem die Achse der Diisen durch den M ittelpunkt 
des O fenąuerschnittes selbst geht, oder eine Tan- 
gente an einen mit dem O fenąuerschnitt kon- 
zentrischen K reis bildet, imtcrseheiden w ir radial 
und tangential gerich tete  Diisen (Abbildung 9 
und 10). Gewohnlich werden die radial gerich- 
te ten  Diisen angewendet. Die tangential ge- 
rich teten  Diisen konnen hochstens bei kleinen 
Kupolofen zweekmiiBig sein.

Bei Berechnung des erforderlichen Diisen- 
querschnittes haben w ir zu beachten, daB die 
Geschwindigkeit des W indes in den Diisen zu- 
inindest so groB sein muB, wie die Geschwindig
keit der Gase in der Verbrennungszone. W ir 
haben dieselbe bei kaltgehenden Oefen mit 25, 
bei heifigehendeu Oefen mit 30 m/sec. angenom- 
men. Aus oben' e ro rte rten  Griinden empfiehlt 
es sieli, die Geschwindigkeit entsprechend dem 
Ofendurchmesser groBcr zu walilen. Bei kleinen 
Oefen (von 500 bis 700 inni <{>) soli die W ind
geschwindigkeit in den Diisen im Mittel etwa
30, bei m ittleren  Oefen (von 800 bis 1000 mm <£>) 
etw a 45, bei grofien Oefen (iiber 1000 mm 0 )  
60 ni sec betragen.*

Bezeiehnen wir die minutliche, durch die 
Diisen in den Ofen eingeftihrte W indmenge mit 
W , den gesam ten Diisenąuersclinitt. mit D und 
die Diisengeschwindigkeit der L uft mit g, so be-

W
rechnet sich der Diiśehąuerschnitt.D  =  —- . W ir

00 X  s
haben friiher gefunden, dafi die minutliche W ind-

* E s  u n te r lie g t  k ein  e in  Z w e ife l , daG a u ch  in  
m ittle r en  und groB en  K u p o lo fe n  b e i e in e r  D iisen -  
g e s c h w in d ig k e it  d e s  W in d e s  vo n  e tw a  30  m /s e k . dor 
S ch m elzp ro zeB  v o r  Bich g e b e n  k a n n . D o c h  w ird , da  
d or W in d  n ic h t b is  'zur O fe n m itte  T ord rin gt, d ie  V e r -  
b ren n u n g  n ic h t  im  g a n z e n  O fe n q u e rsc h n itt P la tz  
g r e ife n  und d ie  S c h m e lz le is tu n g  e n tsp r ech en d  Binken. 
E in  T e i l  d e s  W in d e s  e ilt  la n g s  d er  O fen w an d  h in a u f, 
o h n e  an  der Y e rb ren n u n g  te ilz u n e h m e n .

60 m /sec ein, so crhalten  w ir die in unten ste 
hender Zahlentafel 12 eingetragenen Ergebnisse 

Zahlentafel 12.

Duicngcschwlndlg- 
kelt g 30 00 m/iec

W in d m e n g e  in  
c b m /m in  fiir  
1 qm  O fe n ą u er 
s c h n it t  . . . . 100 100 100 cb m /m in

G e sa m te r  D iis e n -  
ąuerschn itfc boi 
1 ą in  O fe n ą u e r 
sc h n it t  . . . . 0,0555 0,03704 0,02777 q m

D u s e n ą u e r s c h n it t 1 1 1
O fe n ą u er sch n itt 18 27 36 ______

W ir selien also, dafi die a ltc  Faustformel, 
nach welcher der gesam te D iisenąuersphnitt ’/ 2
bis des Ofenąuerscluiittes betragen soli, gar-
n ich tbegriindet erscheint. Nach obigerBerechm uig

ergibt sich das Y erhaltnis bei
O fc n ą u er sc h n itt

kleinen Oefen m it-^ , bei grofien Oefen mit nur .
1 8  °  o b

F iir Diisen, welche geschiitzt eingebaut wer
den, so dafi sie sich mit, Schlacke nicht ver- 
giefien konnen, geniigen dic bereclineten Diisen- 
grofien yollkominen. Ist. G efahr rorlianden, dafi 
sich die Diisen leielit, ycrlegen, so empfiehlt es 
sich, die Abinessungen um 20 bis 5 0 °  0 zu ver- 
grofiern. Die Bechm uigsergebnisse stimmen, was 
Diisengrofie anbelangt, m it der jahrzehntelang 
geubten P rax is n icht uberein. Diese Nichtiiber- 
einstimmung der Ergebnisse beweist, nicht dic 
U nrichtigkeit der Rechnung, sondern dic Un- 
schadlichkeit g rofierer Diiseiiabmcssungeii.

In  friiherer Zeit selirieb man der Diisengrofie 
eine grofie Bedeutung z u ; es wurde iiberhaupt 
der richtige Kupolofenbetrieb yon derselben ab- 
harigig gem acht. W ar die stiindliehe Sclimelz-



6. A pril 1910. « Der mechanische Massentransport in der Giefierei. Stahl mid E isen. 575

Z a h le n ta fe l l i i .  D i i s e n g r o B o .  ( W i n d m o n g e  f i i r  1 q m  O f e n f l a c h e  120 o b m /m in .)

Ofendurchmcsacr 

im Lichtcn

mm

Wind- 

menge 

f.d . Minutę

cbm

Ocsamt-Duacn^ucrschnltt 
in qmu bel einer W ind- 

geschw indigkclt Ton
I)»Hen-

anznlil

Rundę Diisen R fchteckige Diisen

Durchmesacr bei einer 
W indgeschwindigkeit yon

breite

d~r

12
m in

Hohe der Diisen bei einer 
WJndgeschwindigkoit von

30 m 
qcm

45 m 
qcm

CO m
({CIII

30 ra 
nim

45 m 
in ni

00 ni 
mm

3 ) ni 
mm

45 ni 
nim

60 m 
mm

.  (  50 0 24 133,3 _ _ 4 65 _ _ 131 25 _ _
-  { 60 0 34 188,8 — — 4 78 — — 157 30 — —
-  B i  700 •IG 2 5 5 ,G 170 ,4 — 4 90 74 — 182 35 23 ,5 —

S §  f  800 60 3 3 3 ,3 2 2 2 ,2 — 4 103 84 _ 210 40 26 ,5 _
a  900 7G 4 2 2 ,2 2 8 1 ,4 — 4 116 95 — 235 4 5 30 —
i  w [1 0 0 0 94 5 2 2 ,2 3 4 8 ,2 261,1 4 129 106 91 26 0 5 0 33 ,5 25

&  (1 1 0 0 114 6 3 3 ,3 4 2 2 ,2 31 6 ,7 4 142 117 101 287 55 37 2 7 ,5
i  \1 2 0 0 13G 755 ,5 50 3 ,7 3 7 7 ,8 4 155 127 110 31 5 60 40 30

leistung xu gcring oder der K oksyerbraurh
zu hoch. so wurde zunitchst das Yerhiiltnis
Du8enqucr8chnit t  , . . ,, ..
-prz—  -;—.— hcreeliuet, um aus demselben die
O fen ą u erscu n itt

ltnirunst.ijron Betriebscrgelm isse zu erkliiren. So
gar heute nocli bilclet bei yielen GieBereifach- 
leuten dieses Q uersclinittsverhiiltnis und die alte 
Faustfonnel das Alpha und Omega ih rer Kennt- 
nis vom B etrieb und Bau der Kupolofen. In 
nachfolgendcr Zahlentafel 1 .‘i seicn die sich aus un
serer Bcrcchnungswcise ergebendtm Abmessungen

der Diisen bei yerscliiedencm Ofendurchmesser 
zusamm engestellt.

Die in der Zahlentafel 13 bereehncten MaBe 
der Diisen entsprechen der groCten zuliissigen 
W indmenge yon 120 cbm min fiir 1 qm Ofcn- 
(|uerschnitt. S treng genommen sollten etwaige 
W indyerluste in der Leitung yor den Diisen 
yon obigem B etrag  in Abzug gebracht w erden; 
doch wurde dayon mit Riicksicht auf Yernach- 
liissigung des Ausflufikoeffizienten abgesehen.

(S clilu B  fo lg t .)

Der mechanische Massentransport in der GieBerei.
Yon H u b e r t  H e r m a n n s  in Aachen-Rothe E rde.

I—(s kann nicht geleugnet werden, dafi in den 
•*“ ' deutschen Giefiereibctrieben die H andarbeit 
hei der Bewegung von M assengiitern yielfaeli 
nocli sehr ausgedehnt ist, und dafi sie sich in 
weit hbherem Mafie dureb mechanische A rbeit 
ersetzen liefie, ais dies lieutzutage der F ali ist. 
Mag auch zugegeben werden, dafi sich besonders 
in den le tzten  Jah ren  ein bem erkensw erter Um- 
schwung yollzogen hat, und dafi in mehr ais 
einer GieBerei inustergiiltige und w irtschaftlich 
arbeitende M assentransportanlagen entstanden 
sind, so bleibt doch noch sehr yiel zu tun iibrig. 
Im Folgenden mogę nun an Hand einiger p rak 
tischen Beispiele gezeig t werden, wie sich die 
Arbeit yereinfachen, hierdurch die Selbstkosten 
herunterdriicken und die Leistungsfahigkeit wesent
lich erhijhen lassen.

In der GieBerei koinmt die Bewegung von 
Rohstoffen, also Koks, G aserzeugerkohlen, Roh
eisen und Schrott, von Form sand, GuBformen 
und Kernen sowie von fliissigem Roheisen und 
fertig gegossenen Stiicken in F rage. E s lieg t 
in der N atur der Saclie, dafi sich mechanische 
M assenfordereinrichtungen in e rs te r L inie fiir 
die GroBgiefierei eignen, und hier zuyorderst 
fiir die sieli vorzugsw eise mit der M assenfabri- 
kation beschaftigenden Giefiereien, da der w irt- 
schaftliclie V orteil solcher Anlagen um so be- 
deutender ist, je  groBer die zu bewaltigenden 
Massen sind. Doch w ird sich auch fiir die 
mittlere und kleine GieBerei manches Gute bei

geeigneten Anordnungen erreiehen lassen, wenn- 
schon in kleinen Betrieben die H andarbeit auch 
fiir die Zukunft yprherrschend bleiben w ird, weil 
die zu bewegenden Massen in der Regel zu klein

A bbildung 1. K okselevator von Freden liagen .
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sind, ais daB sieli eine geniigende 
R en tab ilita t niechanischer T rans- 
portanlagen ergeben konnte. In- 
dessen kann inan nicht von vorn- 
lierein solclie E inrichtungen von 
der Hand weisen, und es wird 
wohl fiir gewohnlich von den ort- 
lichen Bedingungen und von der 
Holie der fur die H andarbeit zu 
zahlenden Lohne abhangig sein, ob

A b b ild u n g  2. 

A n la g e  zur F o r d e r u n g  

Ton R o h e is e n  u. a. 

von  A n im e, G ie s e c k e  

&  K o n o g o n , A . G.

A b b ild u n g  3 . A n la g e  zu r  F o r d e r u n g  

vo n  R o h e is e n  u. a. y s n  F r e d e n h a g e n .

sich meclianische Anlagen m it V orteil yerwenden 
lassen. Jedenfalls w ird sich bei der S teigerung 
der Lohne die Grenze immer w eiter naeh unten 
yersehieben.

Fiir die Bewegung von K o k s  w ird manch
mal das Becherw erk ais das b illigste und ein- 
facbste T ransportm ittel in  F ra g e  kommen und 
wird sich auch fur verhaltnism aBig kleine 
Anlagen m it Y orteil yerwenden lassen. Abbil
dung 1 ze ig t einen von F r e d e n h a g e n  in Offen
bach m ehrfach ausgefiihrten K okselevator, der 
bei einem K oksgew icht von 420 kg/cbm eine 
stiindliche L eistung von 14 cbm hat, so daB er in 
der zehnstiindigen Schicht rund 58 t  Koks zu 
fordern yerm ag. Die Fordergeschw indigkeit be
tra g t 0 ,25  m/sec, die Hohe von M itte zu M itte 
K etten rad  11 m. Die Becher sind m it einer 
seitlich angreifenden D oppelkette versehen. Die 
B e triebskraft w ird von einem E lektrom otor ge
liefert, der seine K ra ft durch Rieinen auf eine 
Riemscheibe und von dieser durch ein K etten- 
radvorgelege mit K ette  auf das obere Zahnrad- 
vorgelege iibe rtrag t. Um einen sicheren A bw urf 
zu erzielen, is t die Becherreihe durch ein K et
ten rad  h in ter der oberen Umfiihrungscheibe ab- 
gelenkt, so daB kein Koks an der Ablaufschurre 
vorbeifallen kann. D er Koks w ird von Hand 
in die untere Schurre aufgegeben. Eine dem 
B echerw erk ahnliche E inrichtung benutzt die

st.u.e.

A b b ild u n g  4 . D e c k e n la u fk a tz en  d er B en ra th er  M a sch in en fa b r ik .
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D e e r i n g  H a r v e s t e r C o .  zu Chicago in ih rer 
GieBerei zum H erunterschaffen von Kernen aus 
der K ernm acherei, die in einem oberen Stock- 
werke gelegen ist. N ur is t die K ette  an Stelle 
der Beclier m it yorstehenden Zinken versehen,

A b b ild u n g  5 . E le k tr is c h  b e tr ie b e n o r  L a u fk r a n  m it  S e lb s tg r o ife r  

d er  B o n r a th e r  M a sch in en fa b r ik .

auf welche Bleche m it den darauf liegenden 
Kernen aufgelegt werden. Unten setzen sich 
die Bleche auf eine feststehende Gabel ab.

Abbildung 2 yeranschaulicht eine von A m m e ,  
G i e s e c k e & K o n e g e n A. G. in Braunschweig 
gebaute T ransportan-

kettenlange b e tra g t etw a 30 m. Die stiindliche 
Leistung s te llt sich auf 15 t  gefordertes Roh
eisen oder Koks. D er K raftverb rauch  wurde 
bei normalem Betriebe m it 1,5 PS festgeste llt. 
Diese A nlage zeiclinet sich aus dureh E infach

heit der A nordnung und Bedie- 
nung, dureh das Felilen von 
leicht zerstorbaren  und emp- 
lindliclien Teilen, was gerade 
fur den rauhen GieBereibetrieb 
von besonderer W ich tigkeit ist, 
und endlich dureh geringen 
K raftbedarf. Indessen w ird sie 
nur dann ih re volle W irtschaft- 
1 ichkeit erreichen, wenn das 
Abladen der ankointnenden Ku- 
polofenbcscliickung in unmittel- 
bare r Nahe der A ufgabestelle 
geschieht, so daB das F order- 
g u t ohne Zw ischentransport 
yon der A bladestelle aus in die 
FordergefaBe aufgegeben w er
den kann.

Eine ahnliche, von Freden- 
liagen in Offenbach fiir die eigene 
GieBerei gebaute liupolofen- 
Beschickungsanlage g ibt Ab
bildung 3 wieder. Jedoch findet 
bei dieser nu r eine senkrechte 
F orderung s ta tt ,  und w ird der 

F o rd erstran g  nicht in w agerech ter R ichtung 
abgelenkt.

In  Abbildung 4 is t ein aus zwei W agen be- 
stehender Zug von D eckenlaufkatzen wieder- 
gegeben, welche yon der B e n r a t h e r  M a 

lagę zur Forderung  
von Roheisen und Koks 
nach der Gichtbiihne.
Die Anlage dient ais 
E rsatz fiir friiher an 
ihrer S telle gebrauch- 
te Fahrstiihle und be
steht in der H aupt- 
sache aus einer dop- 
pelstrangigen K ette, 
zwischen der die korb- 
artig  ausgebildeten, 
nach einer Seite offe- 
nen FordergefaBe frei 
pendelnd aufgehangt 
sind. D asaufG ieBerei- 
flur dureh einen A r
beiter von Hand auf- 
gegebene M ateriał w ird zunachst etw a 6,2 m 
senkrecht gefordert, um dann iiber K ettenrollen in 
die w agerechte R ichtung iibergefiihrt zu werden. 
Die w agerechte S trecke von M itte zu M itte Rolle 
hat eine Lange von 7,3 m. D er A bw urf geschieht 
aelbsttatig dureh eine K ipprolle a. . Die Gesamt-

X IV  .30

A b b ild u n g  6 . M a rc u sr in n e  vo n  L u th er .

s c h i n e n f a h r i k  A k t . - G e s .  gebaut wurden. 
Sie dienon zur Herbeischaffung der fiir die Begich- 
tung  der Kupolofen benotigten Stoffe, besonders 
von Roheisenmasseln. Die beiden L aufkatzen , 
die m iteinander gekuppelt sind und von einem all- 
seitig  geschlossenen F iih rerstand  aus gesteuert

73
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w erden, bestehen aus einem leicliten, aber krilf- 
tigen Eisengeriist. Jede der K atzen  is t mit 
einem H ubw erk ausgeriistet, das durch je  einen 
E lektrom otor von 6 PS bettttig t w ird und einen 
Kubel im Gesamtgewicht von 1200 kg  mit einer 
minutliclien Geschwindigkeit von 12 m zu heben 
verm ag. F iir das F ahrw erk  ist ein gemeinsamer 
A ntrieb yorgesehen, der auf der F iihrerstand- 
lau fka tze  m ontiert is t ,  wiihrend der zweite 
W agen von dieser gezogen w ird. D er A ntrieb 
besteht aus zwei Motoren, welche eine Gesamt- 
leistung von 6,5 PS  haben. und verm ag dem 
Zuge bei voller B elastung eine Fahrgescliw in- 
digkeit von 90 m i. d. Min. zu erteilen. Jede

der L au fkatzen  is t mit einer W iegevorrichtung 
ausgeriistet, die entw eder vom F iihrerstand oder 
vom Fuflboden aus abgelassen werden kann, so 
daB man in der L age ist, das Gewicht der 
jew eils geforderten  Stoffe genau festzustellen. 
Um ein Schwanken der gefiillten Kiibel zu ver- 
meiden, werden dieselben seitlich in kraftigen  
Flacheisenbiigeln gefiihrt.

In  Abbildung 5 is t ein elektrisch betriebener 
L au fk ran  m it Selbstgreiferbetrieb dargestellt, der 
ebenfalls von der B enrather M asehinenfabrik ge
lie fert wurde. E r  dient dazu, die in Eisen- 
bahnwragen ankommenden Kohlen fiir eine Gas- 
erzeugeranlage in V orratsbehalte r zu schaffen, 
aus denen sie nach B edarf den einzelnen Gas- 
erzeugern  zugete ilt werden. Um gleichzeitig  
den K ran zum Entladen von S chro tt benutzen 
zu konnen, is t der G reifer, der an zwei D rah t- 
seilen hangt, m it k raftigen  Zinken. Yersehen 
w orden.. D er F iihrerkorb is t m it der L au fka tze

verbunden und ist, tro tzdem  der K ran in einem 
iiberdachten Gebaude arbe itet, vollstandig ge- 
schlossen, um den K ranfiih rer den Einfliissen 
der beim Bescliicken der G aserzenger ausstro- 
menden Gase zu entziehen. Das W indw erk is t 
zum Schutze gegen Staub m it einem leicht ver- 
schiebbaren Schutzkasten versehen.

Schw ierigkeiten pflegt auch der T ransport 
des F o r m s a n d e s  zu yerursachen, da fiir seine 
Beforderung wegen der se liarfenK ornerdes Sandes 
nicht jedes der modernen T ransportm itte l in 
F rag e  kommen kann. E s w ird in  der Regel 
von den ortlichen Bedingungen abhangen, fiir 
welches Fordersystem  man sieli im gegebenen 

F alle  entscheidet. So veran- 
scliaulicht Abbildung 6 eine 
von L u t l i e r ,  Akt.-G es. in 
B raunschw eig , ausgefulirte, 
zur Bewegung von Form sand 
dienende M arcusrinne, wah
rend Abbildung 7 eine zu 
demselben Zwecke benutzte 
G urttransportan lage der Ma- 
schinenbauanstalt H u m b o l d t  
in K alk w iedergibt. D er Sand 
w ird durch ein Becherw erk 
hochgehoben und gelangt 
durch eino A blaufschurre auf 
den G urt. E in Abwurfwagen 
nimm t selbsta tig  die V ertei- 
lung des Sandes in die ein
zelnen B elialter v o r, aus 
denen der Sand nach B edarf 
abgezogen werden kann.

In  den le tz ten  Jah ren  hat 
die H a n g e b a h n  durch ihre 
besonderen, giinstigen Eigen
schaften in immer grofierem 
MaBstabe in den Gieflerei- 
betrieb E ingang gefunden. 

Soweit es sieli um Hangebahnen m it elektrischem
A ntrieb nach der B leichertschen Ausfiihrung han- 
delt, h a t ®ipL=Qttg. O t t o  S. S c h m i d t  in dieser 
Zeitsclirift* eine eingehende A rbeit veroffentlicht. 
Im Folgenden mogę nun in K urze eine Hangebahn- 
anlage mit von Hand angetriebenen W agen  be- 
schrieben werden. Abbild. 8 g ib t den Gesamtlage- 
plan, Abbild. 9 bis 11 drei Sclinitte w ieder. Diese
von der F irm a A d o l f  B l e i c l i e r t  in Leipzig 
entworfene und gebaute A nlage dient zum T rans
p o rt von fliissigem Eisen, RohguB und Sand. 
Das Sandlager is t von den iibrigen W erks- 
anlagen durch eine StraBe ge trenn t. Mittels 
einer V orrichtung kann das Gleis iiber die StraBe, 
wenn es nicht benutzt w ird, hochgehoben wer
den, um den S trafienverkelir n icht zu behindern. 
Durch 'geeignet angebrachte W eichen w ird der 
Sand uber die ganze GieBhalle y erte ilt. Die

- „S tahl und E isen “ 1909, 8. Sept., S. 1377.

A b b ild u n g  7. G u rttra n sp o rta n lflg e  d er M n sc liin en b n u a n sta lt  H u m b o ld t.
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M artinofen liegen in einer an die GieBhalle an- 
stoBenden Ofenhalle. Die A bstichrinnen der 
Oefen reichen in die GieBhalle hinein, und das 
H angebahngleis is t d era rtig  an den Oefen vor- 
beigeleitet, daB die GieBpfanne unm ittelhar un ter

die Rinne kommen kann. F iir den T ransport 
des fliissigen Eisens sind zwei sich durch die 
ganze Litnge der GieBhalle hinzieliende Gleise 
yorhanden. Die fertig  gegossenen Stiicke w er
den m ittels eines H lingekastens in das BohguB- 

lag er geschafft, um hier 
gepu tz t zu werden.

Die im Vorstehenden 
sk izzierte  Losung der 
T ranspo rtfrage  muB in- 
sofern ais eine gliick- 
liche bezeichnet werden, 
ais mit Hilfe der E in 
rich tung  alle vorkom- 
menden M assenforderun- 
gen in einfachster W eise 
bew erkstellig t w erden 
konnen. V orteilhaft ist 
die einfache und iiber- 
siclitliche A nlage und 
das Fehlen von mecha
nischen Bewegungsein- 
richtungen, woraus einer- 
seits sich erg ib t, daB 
jeder ungelernte A rbeiter 
ohne w eiteres zur Bedie
nung derselben befahigt 
ist, und daB anderseits 
B etriebsstorungen und 
notw endig werdende Be- 
para tu ren  auf ein Min- 
destmaB beschrankt sind. 
H ierin  is t jedoch auch 
ein mehr oder w eniger 
schwer wiegender Nacli- 
teil begriindet, indem 
die LSlme fiir den T ra n s
port yerhaltnismaBig hohe
sein mussen.

A b b ild u n g  8 . G e sa m tla g e p la n  o in e r  H a n g e b a h n a n la g e .
(S cb luE  fo lg t .)

Formerei von Badewannen.
• Von Ingenieur C. I r r e s b e r g e r  in Miilheim a. d. Buhr.

I \ i e  Form erei guBeiserner Badewannen er- 
fordert, gleich derjenigen alles spilter zu 

emaillierenden Gusses, gew isse VorsichtsmaB- 
regeln. Insbesondere sollen die Form en nicht 
mit G raphit oder H olzkohlenstaub behandelt 
werden, da diese Stoffe einer guten Verbindung 
des Eisens m it der Em aille hinderlich sind. 
Aus dem gleichen . G runde muB der Modellsand 
frei von Steinkohlenstaub sein, und selbst das 
zu yergieBende Eisen soli mSglichst wenig 
G raphit enthalten. D iese Bedingungen ersćhweren 
die H erstellung, und es sind daher Form er, 
welche diese GuBart sicher belierrschen, ge- 
suchte -Leute. Iń  .Deutsehland w ird noch heute

der groBte Teil des Bedarfes an Badewannen 
von H and geform t, da die Form m aschinenarbeit 
b isher noch nicht geniigend durchschlagende 
E rfo lge in w irtschaftlicher Beziehung aufweisen 
kann.

Bei der Form erei von H and w ird durch- 
weg nach Blechmodellen gearbeite t, iiber welchen 
das Oberteił und das D nterteil aufgestam pft 
w erden. D er W annenboden lieg t beim Gusse 
nach oben und es wird fast allgem ein auch von 
oben gegossen, wobei die trich ter- oder keil- 
form igen Eingiisse mehr oder w eniger gleieh- 
maBig iiber den W annenboden y e rte ilt sind. 
Das rich tige A nbringen dieser Eingiisse erfor-
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<lert Geschiek und gute E rfah rung . D er Ober- 
k asten  besteht meist aus zwei Teilen, dem 
M ittelstiick M und dem eigentlichen Oberteil O 
(Abb. 1). Das Modeli w ird au f einen kraftigen  
Aufstainpfboden gesetz t, der einige T rayersen  T 
besitz t, welche genau bis an den W annenboden 
reichen und ein Durchdriicken desselben wahrend 
des Aufstampfens yerhiite.n. Dann w ird das

A b b ild u n g  1.

schritte  in der H andform erei von Badewannen 
g ib t C a r l d i n c k *  in C harlottenburg an.

Das Modeli ru h t in einem auf zwei Bocken 
drelibar gelagerten  Rahmen (Abb. 4). Man 
stam pft eine etw a 10 cm hohe Schicht Form 
sand in das Modeli und re ib t dann auf diese

A b b ild u n g  3.

M ittelstiick iiber das Modeli gehoben, bis zur 
Oberkante yollgestam pft, abgestrichen und L uft 
gestochen. Es folgen das A ufsetzen und Hocli- 
stam pfen des Teiles O mit den E inguB trichtern, 
das Aufreiben eines T rag b re tte s  und die Ver- 
klam inerung und W endung des Ganzen. Nach 
E ntfernung  des Aufstampfbodens w ird der 
U nterteilform kasten aufgesetz t und hochgestam pft 
(Abb. 2). D ieser Form kasten  ist mit zwei Lilngs- 
und einigen Querzwisclienwanden ausgesta tte t, 
um allen Beanspruchungen beim folgenden W en- 
den gewachsen zu sein. Um Gewicht zu sparen, 
und dam it die H andhabung zu erleichtern, sind 
diese Zwischenwilnde m oglichst reichlich mit 
Aussparungen yersehen. Nach F ertig ste llung  
des U nterteiles w ird das Ganze yerklam m ert,

gew endet, m it einem durch das Oberteil ge- 
fiihrten  Losklopfeisen das Modeli etwras los- 
geklopft, der Ober- und der M ittelkasten ab- 
genommen, das Modeli ausgehoben, die einzelnen 
Teile ausgeflickt, gestaub t und poliert und die 
Form  zum Gusse zusam m engestellt (Abb. 3).

Neben den eigentlichen F orm erarbeiten  er- 
fo rd e rt bei diesem V erfahren das W enden eine 
geschickte Hand. Es muB sehr sclinell und yollig 
ruckfre i vor sich gehen, da sonst das Gewicht 
des K asteninhaltes (insbesondere dasjenige des 
Kernes) nach unten driickt und ungleichmaBige 
W andstarken  bew irkt. E in Y erfaliren zu r 
Y erm inderung dieser Gefalir und sonstige F o rt-

Schicht den A ussparungskorper A auf, w orauf 
das Modeli yollgestam pft w ird. Nach reich- 
lichem Luftsteclien wird ein U nterteilform kasten B 
aufgesetz t, dessen QuerwUnde m it dem Ausspa- 
rungskasten  iibereinstiinmen und ihn bertihren. 
I s t  le tz te res  nicht der F ali, weil der Ausspa- 
rungskasten  etwas zu tief in das Modeli ge-

A b b ild u n g  4 ,

ra te n  ist, so werden Keile zwischen beide Teile 
getrieben. Es folgen das Aufstampfen des U nter
teiles, das A ufsetzen eines GieBbodens und die 
rasche W endung auf den Bocken. Dann wird 
das U nterte il vom K ranen abgehoben und zu 
Boden gesetz t, w orauf das Oberteil in einem 
oder zwei Teilen aufgestam pft w ird. Die Form 
kann je tz t  in gewohnlicher W eise fertiggestellt 
w erden, ohne dafi eine w eitere W endung er- 
forderlich w ird. Die Y orteile dieser Anordnung 
liegen k la r  zutage. Die Vermeidung jeglichen 
W endens nach E rste llung  des U nterteiles sichert

* „G ieB ereizeitung11 1909, 1. D ezbr., S. 706.
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gleichmaBige W andstarken , und der Aussparungs- 
korper verm indert nicht nur die Stam pfarbeit, 
sondern maclit die Form  wesentlich lu ftiger
— er is t ringsura reichlich durchlocht — und 
sichert dam it ein gutes Gelingen des Gusses. 
Naeh den Angaben Carldincks konnen vier Mann 
bequem in zwei A rbeitstagen m ittels Hand- 
stampfung fiinf W anńen m ittlerer GroBe her- 
stellen. E ine Schwaclie dieser Anordnung diirfte 
aber das fre i hangende Modeli bedeuten. Beim 
Einstampfen in dasselbe w erden seine W andę 
auBerordentlich beansprucht und Form yerande- 
rungen w erden sich bald einstellen. Diesem 
Uebelstande konnte aber durch einige von unten 
angreifende S telischrauben, ahnlich wie sie Ab
bildung 4 zeig t, begegnet werden.

Bedeutet diese Anord- 
nung auch eine be trach t- 
liche E rleich terung  des 
A rbeitsvorganges,so ver- 
inag sie docli n icht eine 
wesentlich groBereTJnab- 
hangigkeit von besonders 
geschulten A rbeitskraf- 
ten zu schaffen. Das Ein- 
stauben undP olieren  muB 
nacli wie vor bew irkt 
werden und zw ar mit 
groBer S orgfalt und Ge- 
schicklichkeit — »Ge- 
fiihl“ nennt es der For- 
raer — , um einerseits das 
Anbrennen des Form san- 
des zu verhindern  und 
anderseits bei g la tte r  
Oberftache gutes H aften 
der Emaille zu gew ahr- 
leisten. Je d er nennens- Abbildung
werte D ruck muB dabei -
verinieden werden, da sonst die beabsichtigten 
Gewichte gleich sehr betrachtlich  uberschritten  
wurden. G ew ichtssteigeruugen um 20°/o infolge 
zu starken Polierens sind keine Seltenheit und 
werfen dann jede K alkulation iiber den Haufen.

Neben der Abhilngigkeit von besonders ge
schulten Leuten w ird ais ein H auptm angel der 
Handformerei die vcrhaltnism;iBig jrroBe Schwie
rigkeit empfunden, die Leistungsfahigkeit einer 
Giefierei in dieser GuBart zu steigern . W ie- 
viel Geduld die H eranbildung neuer A rbeits- 
gruppen erfo rd ert, w ieviel umsonst veraus- 
gabte A rbeitslohne, w ieviel m angelhafte W are, 
vollige Fehlg iisse und vorze itig  verdorbene Mo- 
delle damit verkniipft sind, davon weiB Mancher 
zu erzahlen.

Ais vor etw a zelin Jah ren  die ersten  Bade- 
wannenformmaschinen auftauchten, w ar man daher 
geneigt, sehr grofie Hoffnungen auf sie zu setzen. 
Sie liefern in der T a t zum Teil treffliche E rzeug- 
nisse. Schufen sie auch keine yollige Unabhangig-

k e it yon geschulten A rbeitskraften , so bracliten sifr 
hierin  doch einen wesentlichen F o rtsch ritt. Es 
hafte t ihnen aber der N achtoil an, in Anbe- 
trac lit der hohen Anschaffungskosten zu w enig 
w irtschaftliclie Vorteile zu bringen. Mit einer 
nur das Ab- und Ausheben verrichtenden Doppel- 
formmaschine w ird nur eine geringe Steigerung- 
der A rbeitsleistung gegenuber der H andarbe it 
erzielt. In  der L ite ra tu r  werden zw ar te il
weise wesentlich groBere Leistungen angegeben. 
J .  P e t i n  berich tet in der GieBereizeitung* ohne 
Angabe naherer Ziffern, daB sich m it e iner 
solchen Maschine eine M ehrleistungyon etw a 100°/o 
gegeniiber der H andarbeit erzielen laB t; wie 
aber aus der P rax is berichtet w ird, verm ogen 
au f solcher Maschine zwei Form er und ein

z

A m e r ik a n is c h e  O b er te ilfo rm m a a ch in e .

H andlanger im D urchschnitt arbeitstaglich  drei 
brauchbareW annen m ittle rer GroBe zu erstellen.** 
Diese Ziffern entsprechen auch der W ahrschein- 
lichkeit, denn es is t ersichtlich, daB bei so groBen 
F orm kasten und festzustam pfenden Sandmengen 
allein das meclianische An- und Ausheben keine 
allzu grofie S teigerung der Erzeugung bewirken 
kann. Der V orteil is t also n icht allzu schwer- 
wiegend und wird durch die N otw endigkeit, ein 
A nlagnkapital yon fast 20 000 <jfC- zu yerzinsen 
und abzuschreiben, sowie die Kosten fiir B etriebs- 
k ra f t und W artung  tragen  zu mussen, so ziem- 
lich aufgewogen. Das wird auch noch der F ali 
sein, wenn man die unzw eifelhaft groBere Modell- 
schonung und yerm ehrte S icherheit des A rbeitens 
in B etrach t zieht.

Formmaschinen, welche alle Arbeit‘svorgange, 
die Y erdichtung des Form sandes, das Ab- und

* v om  15. E eb r . 1 9 0 8 .
**  C a r ld in ck , „ G ieB ere iz e itu n g "  1 9 0 9 ,1 .  B e z . ,  S . 7 0 6 .
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Ausheben und dio Zusainmensetzung von Ober- 
und U nterkasten  mechanisch bew irken, kosten 
betriebsfertig , einschlieBlich der benotigten, einen 
D ruck von 50 a t  erfordernden hydraulischen 
A nlage, etw a 40 000 <$. E ine g u t eingearbeite te  
A rbeitsgruppe von fiinf Mann yerm ag durch-

sie sind nicht w irtscliaftlich genug. Bei einer 
T ageserzeugung von 12 bis 14 gu te r Form en 
kommt eine Form  auf 4 J (  25 ^  zu stelien.* 
E rw ilg t man aber, dafi es fast unYermeidlich 
ist, die Maschine zeitweise stehen zu lassen, 
sei es wegen R eparaturen , M odellanderungen

A b b ild u n g  6, A b b ild u n g  8,

schnittlich zwolf gute, em aillierfahige W annen 
in der achtstiindigen Schicht zu liefern. Auch 
beziiglich dieser L eistungen begegnet man w esent
lich hoheren Ziffern, dem V erfasser is t aber 
kein F a li bekannt, in  welchem dauernd mehr ais 
durchschnitflich zw olf W annen erreich t wurden. 
D er gelieferto GuB is t einwandfrei und von 
gleichmafiigem Gewichte. Die GieBerei w ird von 
besonderer B andfertigkeit nnabhangig, da infolge 
der vollig gleichmaBigen P ressung  das Polieren

oder aus anderen Griinden, so w ird man finden, 
daB der angegebene bare Selbstkostenpreis einer 
Form  noch zu niedrig bemessen ist. N ur ganz 
m arktgangige M uster w ird man auf die Forin- 
maschine bringen. Die holien K osten der dop- 
pelten Modelle, PreB yorkehrungen, Durchzieh-

A b b ild u n g  7.

unnotig wird. D er jede A rbeitsgruppe fuhrende 
Mann iibt mehr eine A ufsich ts tatigkeit aus, ais 
daB es au f seine besondere personliche Geschick- 
lichkeit ankame. E r ha t vor allem die Be- 
schaffenheit des Sandes und des Modelles im 
Auge zu behalt.en und das AbgieBen zu be- 
sorgen. Solche Form m aschinen bedeuten dem- 
nach einen wesentlichen F o rtsch ritt. Aber auch

A b b ild u n g  9.

rahm en und M odellanbringung schlieBen seltener 
v erlang te  M uster von vornherein aus. Man mufi 
daher neben der Form m aschine noch eine oder 
m ehrere H andform ergruppen in T a tig k eit lialten, 
und die F alle , in denen selbst ein fiir die 
Maschine liergerichtetes M uster nebenbei von

* C a r ld in c k ,^ G ie f io r e iz e itu n g "  1 9 0 9 , l .D e z .,S .7 0 G .
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Hand geform t wird, nur um die H andform er zu be- 
schaftigen, sind dann keine ganz grosse Seltenheit.

E inen sehr - wesentlichen F o rtsc h ritt auch 
diesen, den grofien Formm aschinen noch anhaf- 
tenden Uebelstanden gegeniiber brachten  Hand- 
hebelvorrichtungen in Y erbindung m it sonstigen

um 18 0 °g ed reh t werden, wobei die B olzenF  durch 
die E xzen ter C in  die Hohe gehoben werden. 
Das Yerbindungsgelenk G sichert ein gleichmaBiges 
Heben aller v ie r Bolzen. D as Oberteil besteht 
aus zwei Form kastenteilen (Abb. 6 und 7). Die 
T rennung in zwei Teile ha t den Zweck, das Auf- 
stampfen zu erleichtern und zu beschleunigen.

Das Oberteil w ird auf die Maschine gebrach t 
und hochgestam pft, w as sehr rascli geschehen 
kann, da keinerlei Rippen oder sonstige Hemm- 
nisse im W ege sind. Dann werden die zw eite 
K astenhalfte (Abb. 7) aufgesetz t, verklam m ert, 
hochgestam pft und die Eingusse ausgearbeitet. 
(Eine T rennung der beiden Teile erfo lg t e rs t 
nach dem Abgusse.) Nun w ird durch Schlage 
m it einem Vorsclilaghammer gegen die vor- 
stehenden Enden B 1 des M odelltragers (Abb. 5) 
das Modeli losgeklopft, die Kurbeln werden an- 
g ese tz t, das Oberteil wird angehoben (Abb. 8), 
m it dem K ranen weggehoben und, frei hangend 
oder au f Bocken abgesetzt, fertiggem acht, ohne 
gewendet zu werden.

Abbildung 9 zeig t die Unterteilm ascliine, 
welche sich, abgesehen von ih rer etwas abweichen- 
den Form , von der Oberteilmaschine durch das 
Fehlen eines beweglichen M odelltragers und durch 
die aufien an den beiden L angsseiten angebrachte 
H ebeyorrichtung unterscheidet. Das Modeli s itz t 
fest in der Maschine und is t m it Gips oder 
Zement untergossen. D er U uterteilform kasten 
is t aus Abbildung 10 ersichtlich. Die H erste l
lung des U nterteiles bedarf keiner E rlau terung , 
die Maschine mufi m it dem gestam pften K asten 
gewendet werden, ehe sie von diesem abgehoben 
werden kann. Die Abbildungen 11 und 12 machen 
den Y organg vollends k lar.

A u s fffl/u /ig r

A b b ild u n g  11 und 12.
- i

Eine A rbeitsgruppe von v ier Mann lie fert 
angeblich m it Hilfe von ausgeglichen aufge- 
hangten D ruckluftstam pfern taglich 24 bis 28 
Abgusse. * Diese A ngabe diirfte aber docli wohl 
etwas sehr hoch gegriffen sein, 12 bis 15 W annen 
stellen schon eine sehr gute Leistung dar und 
diirften im regelmaBigen B etriebe kaum iiber- 
sch ritten  werden.

* „The E oundry“ 1909, Septem berheft, S. 14.

A b b ild u n g  10.

die A rbeit fordernden Ń euerungen. F a s t gleich- 
zeitig w urden zwei auf denselben G rundsatzen 
aufgebaute V erfahren bekannt, ein am erikanisches 
und ein von der B a d i s c h e n  M a s c h i n e n f a b r i k  
in Durlach entw ickeltes deutsches.

Bei dem a m e r i k a n i s c h e n  V e r f a h r e n *  
sind fiir Ober- und U nterteil gesonderte Modelle 
im Gebrauch. Das U nter- 
teilinodell besteh t aus 
etwa 8 mm starkem  Blech, 
das Oberteil aus GuB- 
eisen von 20 bis 25 mm 
W andstarke. Ober- und 
U nterteil werden von je  
zwei Mann auf zwei 
Handliebelformmaschinen 
angefertig t. Abbildung 5 
zeigt die Oberteilform- 
maschine. Ih re  w esent
lichen B estandteile sind 
das Gestell A, der Modell- 
trager B und die H ebevorrichtung C D er 
M odelltrager B, auf dem das Modeli m it ver- 
senkten Schrauben festgem acht ist, s itz t lose in 
der Maschine und ra g t an den beiden kurzeń 
Seiten aus dieser lieraus. Die H ebevorrichtung 
wird in T atigkeit gese tz t durch zw ei diagonal 
angesetzte K urbelhebel, m it denen die Achsen D

* V ergl. „The F o u n d rv “, Septem berheft 1909,
S. 10 bis 14.
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A b b ild u n g  13. D e u ts c h e  O b er te il-  
fo r m m a sc h in e .

D aa  d e u t s c h e  Y e r f a h r e n  is t etwas ein- 
facher ais das rorbeschriebene und le is te t min- 
destens das gleiche. Abbildung 13 zeig t die 
Oberteilmaschine m it einein fe rtig  gestam pften, 
wiederum aus zwei Teilen bestehenden Form 
kasten . Durch die H ebelvorrichtung w ird der 
ModtdltrUger m it dem auf ihm lose ruhenden

Modelle gesenk t, wobei es von 
der D urchziehplatte D gefuhrt 
w ird. Diese Anordnung ha t den 
V orteil, nur einen B ruchteil des 
nach am erikanischer A rt beim 
Hochheben des schweren Ober- 
teiles benotigten K raftaufw andes 
zu erfordern. D er schon durch 
das W egfallen der Hebebolzen 
yereinfachte Mechanismus ge- 
w innt eine lSlngere H altbarkeit. 

Von besonderem Y orteil is t es, dafi das Modeli 
nur lose am M odelltrilger s itz t. Es w ird da
durch gleich der Maschine auBerordentlich ge- 
schont, zudem bew irk t das Losklopfen nur 
eben die Loslosung der ModellwJlnde voin 
Sande, ohne die W aiulstarke in beraerkbarer 
W eise zu vergrofiern.

A b b ild u n g  14.

Abbildung 14 zeigt die Vor- 
rich tung  zu r H erstellung des 
U nterteiles m it dem fertig  ge
stam pften Form kasten. Das Mo
deli ru h t in einem gufieisernen 
Gestell au f zwei Querbalken G, 
welche mit v ier Stellschrauben 
zu r genauen Hoheneinstellung 
versehrn  sind. Zur seitlichen 
E instellung dienen Stellschrauben
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H, welche durch den Gestellrahm en gehen. Die 
obere P la tte  des Rahrnens umschlieBt das Modeli 
so, daB eine geringe F ugę zwischen Modeli und 
P la tte  besteht, die ein seitliches Verschieben des 
Modelles g es ta tte t. Nach riclitiger E instellung 
wird das Modeli m it Form sand hin terstam pft und 
der Zwischenraum mit Komposition ausgegossen. 
Nacli dem Aufstampfen w ird das Gestell m it dem 
Form kasten gew7endet und dann m it dem Modeli 
von diesem abgehoben. E in Losklopfen is t nicht 
notig; die P rax is h a t gezeigt, daB sich das Ab- 
heben vollig ohne dieses tadellos bew irken laBt.

Der GuB erfo lg t von zwei Seiten von unten 
und bietet keine Schw ierigkeiten, da das An- 
und Einschneiden von Eingiissen und T rich tern  
wegfallt. Die A usschnitte sind ein fiir allem al 
in Komposition am Rahrnen des U nterteiles an- 
gebracht und bediirfen keiner N acharbeit. Je d er 
der vier nach unten fiihrenden Eingiisse is t 
oben etw a 30 mm und unten 20 mm sta rk . 
W ahrend beim Gusse von oben das Eisen iiber 
die gleichen Stellen des K ernes lauft, bis die

Form  voll ist, dadurch den K ern leicht an- 
b rennt und eine raulie Oberflache erzeugt, 
s te ig t je tz t  das Eisen ziemlich gleichmaBig um 
den ganzen Umfang des Kernes in die H5he. 
E in Anbrennen der Form is t nicht mehr zu be- 
fiirchten, und dam it en tfa llt die N otw endigkeit 
des Staubens m it dem gefahrlichen nachfolgenden 
Polieren.

Die Leistungsfahigkeit dieses V erfahrens w ird 
auf 16 bis 18 W annen in der Schicht angegeben. 
In der P rax is w ird man aber ebenso wie beim 
am erikanischen V erfahren m it 12 bis 15 W annen 
schon reclit zufrieden sein konnen. In  beiden 
Fallen  is t die Verwendung ausgeglichen auf- 
gehangter PreB luftstam pfer V oraussetzung. Ohne 
diese ist die zu gewiirtigende L eistung um ein 
gutes D ritte l n iedriger anzusetzen. D er H aupt- 
vorteil beider V erfahren lieg t in den geringen 
Anschaffungs- bezw. E inrichtungskosten, die es 
auch kleineren Betrieben ermogliclien, leistungs- 
fahig und in  jeder Beziehung auf der Hohe zu 
bleiben.
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un d R a ffin a tio n  you S ta h l und E ise n . W il l ia m  F r itz  
C h a r le s  MaBon M c C arty , R o c k y  R id g e  (M ary lan d , 
Y . S t. A .).

KI. 1 8 b ,  A  3 U 0 /0 9 .  B e s c h ic k u n g sy o r r ic h tu i ig  
fiir  S c liw e iB - und W a r m o fe n . O tto H o rn , F r ie d r ic h -  
W ilh e lm s h u tte -S ie g  (D e u tsc lild .) .

K I. 18 b, A  7 1 7 3 /0 8 . Y e r fa h r e n  zur B eh a n d lu n g  
y o n  S ta h l fiir  P a n ze r p la tto n  un d  a n d er e  Z w ec k e  b e h u fs  
Y e r m e id u n g  v o n  R is se n  un d  E r le ic h te r u n g  d er H e r 
s te llu n g . F a .  S c h n e id er  &  C ie , L e  C r eu so t (F ra n k r e ich ).

K I. 4 0  b , A  5 8 9 0 /0 8 . E le k tr is c h e r  O fen . J a c o b  
D ia m a n t, R o ź n ia tó w  (D o lin a , G a liz ie n ) .

KI 4 0 b , A  7 7 6 2 /0 6 . E le k tr is c h e r  In d u k tio n so fe n . 
O tto  F r ic k , S a lt s jy b a d e n  (S ch w e d e n ) .

D eutsche  Reichspatente.
KI. 31 c, N r . ‘213509, v o m  2 . J u n i 1908 . P a u l  

L o c l i m a n n  i n  C h  e m  n  i t z . Vcrfahren und Yor
richtung zu r  Herstellung to n  gufieisernen Formkasten

*  D io  A n m e ld u n g e n  l ie g e n  you d em  a n g e g e b e n e n  
T a g e  a n  w a h re n d  z w e ie r  M on ate  fu r je d e r m a n n  zur  
E in s ic h t  u n d  E in sp r u c h e rh e b u n g  im  P a ten ta m to  zu  
W i e n  aus.

unter Anicenduńtf t>btt 
in einer Grundphtttc 
senkrecht stehend bkfes- 
tigten Bolzen f i ir  die 
Augenlappen.

Das Modoll c wird auf 
die in die Platte 6, mit 
der der Formkasten e 
verschraubt iBt, oinge- 
stockten Bolzen a fiir 
die Augenlappen auf- 
geschoben, das Ganze 

mit Forn iB and  Yollgestampft und umgekehrt. Die
Bolzen a werden jetzt herausgozogen, die Platte b 
abgohoben und das Modoll c auB der Formmasse her- 
ausgenommen. Hierauf wird die Platte b, die an
allen mit fliissigem Metali in Beriilirung kommenden 
Steilen mit Graphit bestrichen ist, wieder aufge-

schraubt, die Stifte a 
werden wiedor ein- 
gesteckt und dio Ein- 
giisso d angelegt.

KI. 31 a ,  Nr. 
21350S, vo m  17 . No- 
v e m b e r  19 0 8 . J. 
H e i n r i c h E i c k e r s -  
h o f f  i n  D i l B s e l -  
d o r  f- Itingform iger  
Schmelztiegel.

Dor ringformig 
gestaltete Tiegel a 
ist in der Feuerung 
so angeordnet, daB 
dio Heizgaso zwecks 
besseror Ausnutzung 
hei einer AuBen- 

heizung des TiegelB durch das Innenrohr b, und boi 
einer lnnenhoizung nach dom AuBenraum c hin ge- 
leitet werden.

KI. 31 c, Nr. 214500, vom 25 . Juli
1908 . W i l h e l m  K u rz o  in  N e u s t a d t  
a. Rbg., IIannover. Vorrichtung zu r  Her
stellung ton  nach einer Seite offenen 
Hohlgu/lkorpern m it metallenen, koni-
schen und herausschraubbaren Kernen 
und am unteren Teile der Form  befiiul- 
licher Eingupstelle,

Die untore Flacho der Form wird 
durch einen oingelegten starken Eisen- 
riug a gebildet. Nach dem GuB, der von 
unton durch das Loch b erfolgt, kann 
dor Metallkern c ohne Gefahr einer De- 
formierung des GuBmotalles herausge- 
zogen werden, da letzteres unten durch 
den Eisenring a genugend stark abge- 
schreckt ist. Dor konischo Kern c wird 

mittels der in ihm bofestigten Scliraubenspindel d 
und der sich gegen dio Briicke e legenden Schrauben- 
mutter f  herausgezogen.

KI. 31 c, Nr. 215018, vom 11 . April 1908 . W i l 
h e lm  B i i s s e l m a n n  in  I I a n n o v e r - L i n d e n  und 

H e i n r i c h  T o n n i e s  in 
B e r g e d o r f  b.' Hamburg. 
Trageisen fi ir  Formkasten.

Dio Trageisen a, die den 
Zweck haben, don Form
sand zu stiitzen, 80 daB 
die Form wiederholt benutzt 
werden kann, Bind sowohl 
am Ober- wie auch am 
TJnterkasten angebracht, 
sind der Form des MadellesA 

angepaBt und reiclien mit eiijer zugescharften Kante 
moglichst nahe an dassolbe lieran. Zwischen der Trag-
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K I . 3 1  b ,  N r . 2 1 5 7 1 0 ,  v o m  2 5 . N o v o m b e r  1908 . 
F r a n z  K . A i m a n n  i n  C o ln .  D u r c h z u g -  u n d  A b -  

h e b e f o r m m a s c h i n e  f i l r  I i i e m e n s c h e i b e n ,  Z a h n r l i d e r  u n d  

d e r g t . ,  m i t  m e h r e r e n  i n e i n a n d e r  b e f i n d l i c h e n ,  m i t t e l s

T r a g k r e u z e  h e b -  u n d  

h  k  A. s e n k b a r e n  S c h e i b e n -

tfffin m o d e l l k r U n z e n .

^  j . i i i:1 I i I i I I D ie  M od e llk r itn ze
f  L  a  s in d  m itte lfl S teh -

_____ r n 0 T T  b o lzen  b  a u f  jo  o in em
i - . - -  \: 'S  T ra g k ro u z  c g o la -

e  W g e r t , d ie  verB cliieb -
■ l ic h  a u f dor son k -

c  ' 1 r ec h ten  W e lle  d

Q  r -  f -  , e itz en  un d  v o n  j e
“~ 7  e in e m  um  B o lz en  e

1  i i  fj a  f | |  d reh b a ren  D o p p e l-
Hnf f lr ^ L a l |  e  h e b e l f  g e tr a g e n  w e r -

~ d e n .  M itte ls  d ie so r
D o p p e lh e b o l,  d ereń  

S te llu n g  a n  dor A u B cn se ite  d er M a sch in o  d u reh  
S te ll ta fe ln  g  m it  M aBatiiben k e n n tlic h  is t , k a n n  je d e r  
M o d e llk ra n z  h erau B geh ob en  w e rd en . D io  z w isch o n  den  
M o d e llk r a n zen  b e fin d lich en  R in g e  h  w erd en  v o n  a u f  
d em  T ra g k re u z  i  ru h en d en  S teh b o lz en  k  g e tr a g e n .

K I . 3 1 a ,  K r . 2 1 5 S 3 1 ,  v om  2 9 . N o v e m b e r  1908 . 
Y e r e i n i g t e  S c h m i r g o l -  u n d  M a s c h i n e n  - F a -  
b r i k e n  A c t . - G e s . ,  y o r m a l s  S . O p p e n h e i m  &  C o . 
u n d  S c h l e s i n g o r  &  C o . in  H a n i i o v e r - I I a i n h o l z .  
I n  d e r  L ć l n g s a c h s e  z e r l e g b a r e r  K u p o l o f e n ,  d e s s e n  e i n -  

z e l n e  S c h u s s e  m i t  s e i t l i c h e n ,  u m  e i n e  L ć l n g s s c l u l e  

s c h w e n k b a r e n  A r m e n  g e t r a g e n  w e r d e n .

c ise n k a n te  und d e m  M o d eli b ezw . G uB kSrper y e r b le ib t  
nur e in  sch m a lo r  m it F o r m m a ss e  a u s g e f ii l lt e r  Z w isc lie n -  
raum .

K I. 3 1 C, N r .  2 1 5 0 1 9 ,  y o m  5. N o y e m b e r  1 9 0 8 .  
K a r l  W e i s s  o i n  H a n n o  v e r .  A n  e i n e r  L a u f k a t z e  

a u f g e h d n g t e  G i e / l t i e g e l z a n g e .

D ie  G ie B tie g e lza n g e  a  ru h t in zw o i I la k o n la g o r n  b  

und c ,  d ie  an z w e i zur K e t te n t r o m m e lf  la u fe n d e n  K e tte n  d  

und e a u fg e h a n g t  s in d . D ie  K o tten  d  un d  e  s in d  iibor

in  der L a u fk a tz e  g  g e la g e r t e  R o lle n  h  un d  i  g e fu h rt. 
D ie  L a u fk a tz en ra d e r  k  b e s itz e n  e in e  d u reh  K e tte  l  

lo sb a re  B re m sy o r r ich tu u g , um  d ie  L a u fk a tz e  w a h ren d  
dos G ieB en s a r re tie r e n  zu k o n n e n . E in e  a u s  dem  
B o g en  m  u n d  d em  A rm  n  b o sto h e n d e  E in s te llv o r r ic h -  
tu n g , d ie  y o n  d em  H e b e l o au s b e t ii t ig t  w ird , d ien t  
dazu, d ie  P fa n n o  in  je d o r  IC ipplage h a lte n  zu  k o n n e n .

W M  K l* Q31.a ’ 3S5*1qnq5 071’y o m  22 . A u g u s t  19 0 8 , Zu-
| |  1  M  ^  8a ẑ zu  ^ r‘ 1 7 9 3 1 1 ;  y g l .

—  j ą  —  „ S ta h l und E is e n 11 1907 .
: IL - M B a B S e & S e l y e i n A l t e n a

a -  V M , c M  \  i. W . K i p p b a r e r  T i e g e l -

łw  ; ^ | | ------------ I f i l r ?  s c h m e l z o f e n  m i t  [ - f o r m i g e m

^ ° M ° H  ° PI W i n d r i n g .

■ ^ *  H  H  H U  ^ or a u 8 ° n T<>!n  O fon-
: __c___Jf_ f I I  m antel uniBclilosseno W ind-

*  1  _ ~M  I r 'nS  a  >st ob en  a u f das
y  ° O fen fu tter  b  a u fg e lo g t .  E s

: |  N  h a t d as  d en  Y o r t e i l ,  daB
; ^ 0 ° l l l l l l j c ° M  d er  T ie g e l  n ic h t  u n ten , so n -
: | __tc a Ś s j , i  | d e m  ob en  am  stiirk sto n  ab-

r^i— i j f ,  g o n u tz t  w ir d , w e i l  er ob en
y o n  d en  B tarksten  W in d -

atrah len  getrofTon w ird , un d  fern or , daB d er  un ten
•einstrom ende W in d  h eiB er  ist.

2 1 5 0 9 0 ,  Yom 19 . J a n u a r  19 0 8 . 
l i r g o l -  u n d  M a s c h i n e  n - F a -  

Y o r m a l s  S . O p p e n h e i m  & C o .
un d  S c h l e s i n g e r  & C o . in

-  H a n n o  v o r - H a i n h o l z .  K e r n -  

f o r m m a s c h i n e  m i t  l a n g s g e t e i l -  

J t e r  K e r n b i i c h s e  u n d  A u s s t o f i -  

k o l b e n .

D io  e in z e ln e n  T e ile  dor  
K o rn b u ch so  sind  so g e la g e r t ,  
daB sio  b e im  A u fs ta m p fe n  d es  
S a n d e s  s ich  s e lb s t ta t ig  s c h lie -  
Ben, h in g e g e n  b e im  A u ssto B en  
dos fe r t ig e n  K e r n e s  s e lb s t ta t ig  
od er  z w a n g la u f ig  a u se in a n d er -  
g e h e n . E s  k an n  d ie s  b e is p ie ls -  
w e ise  d ad u rch  b e w ir k t w erd en ,  
dafi d ie  K e r n b flch se n te ile  a  an

D ie  s e it lic h  n e b e n  dom  O fen  b e fin d lich e  S iiu le  o  
d ie n t  le d ig l ic h  zu r  F iih ru n g  b ez w . zum  A u s sc h w e n k e n  
d er  e in z e ln e n  S c h u ss e  4, c, d ,  a u s  d en en  d er  K u p o lo fe n  
z u s a m m e n g e se tz t  is t .  D a s  H e b e n  un d  S e n k en  d ie ser  
S c h u ss e  e r fo lg t  d u reh  d ie  u n m itte lb a r  u n ter  d em  
u n to rsten  SchuB  o d er  I le r d  d  a n g e b r a c h te n  T ra g s p in -  
d e ln  e  m it te ls  d e s  Z a h n r a d v o r g e le g e s  f .

K l .  31  c , N r . 2 1 5 8 3 0 ,  v o m 2 2 . J a n . 1 9 0 9 . W a l t e r  
K o l i i  i n  G l e i w i t z .  K e r n s t i l t z e  m i t  z w e i  T r a g p l a t t e n .

D ie  T r a g p la tte n  a  s in d  m it A n sS tz e n  b  v e r se h e n ,  
d ie  e in  E in s c h ie b e n  d er  en tsp r e ch en d  g e s ta lte te n  Y e r -

G e g e n le n k e r n  b  b e fe s t ig t  s in d , 
d ie  b eim  A u ssto B en  d es  K ern es  a u s e in a n d er g e h e n .  
H ierd u rch  so li e in e  zu  s ta r k ę  Y e r d ic litu n g  d e s  u n teren  
T eile s  des K er n es  b e im  A u ssto B en  v e rh iite t  w erd en .

b in d u n g ss te g e  c g e s ta tte n . D u r e h  Y e r w e n d u n g  yon  
Y e r b in d u n g s te g e n  Y ersch ied e n er  L a n g e  k on n en  so  
IC ernstutzen  r o n  y e r s c h ie d e n e r  H o h e  z u s a m m e n g e se tz t  
w erd en .
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Statistisehes.
AuBenhandel des D eutschen  R eiches im Monat Januar und Februar 1910.

| Einfuhr A usfuhr

E ise n e r z e ; e ise n -  od er  m a n g a n h a lt ig e  G a s r e in ig n n g s m a s s e ; K o n y e r te r sc h la c k e n ; t t
8 12  868 4 83  62 8

5 8  788 55 8
1 173  784 3 4 1 1  41 3
1 08 3  327 11 2 8 0

113  130 6 28  357
392 5 1 7

S te in k o h le n b r ik e tts  (238  f) ....................................................................................................................... 19 2 3 0 177 5 6 0
15 40 6 78  55 3

17 4 62 121 25 5
B ru ch e ise n , A lte is e n  (S c h r o t t) ;  E ise n fe i lsp a n e  n sw . (8 4 2 , 8 4 3 a , 8 4 3 b) . . . .  
R o h ren  und R o h r e n fo r m stilc k e  auB n ic h t sch m ied b a ro m  GuB, H a h n o , V e n tile  u sw .

35  451 18 88 6

"Walzen a u s  n ich t sch m io d b a ro m  GuB ( 7 8 0 a  u. b ) .................................................................
217 4 68 5
163 2 107

M a sc h in e n te ile  roh  u. b e a r b e ite t* *  a u s  n ic h t  seh m ied b . GuB (7 8 2 a ,  7 8 3 a  —  d) 999 5 27
S r.n stige  E ise n g a B w a r en , roh  and b e a r b e ite t  (781  a  a. b , 782  b, 783  f  u. g .) . . . 
R o h lu p p e n ; R o h s c h ie n e n ;  R o h b lo ck e  ; B ra m m en ; v o r g e w a lz te  B lo c k e ; P la t in e n ;

963 11 631

K n u p p e l;  T ie g e ls ta h l in  B lo ck en  ( 7 8 4 ) ....................................................................................... 1 44 4 76 01 9
S c h m ied b a r es  E ise n  in S tiib o n : T ra g e r  ( J - ,  1 1- un d  1 1 -E is e n )  (Y 8 5 a ) .  . 32 4 fi 93 8
—  : E ck - und W in k e le is e n , K n iestflck e  (7 8 5 b ) ...................................................................... 162 9 0 1 8

817 17 182
—■: B an d -, R e ife ise n  (785  d ) ...................................................................................................................... 667 15 725
—  : A n d e r e s  n ic h t g e fo r m to s  S t a b e is e n ; E ise n  in  S ta b en  zum  U m sc h m e lz e n  (785  e) 3 251 48  5 8 4
G r o b b lec h e : roh , en tzu n d ert, g e r ic h te t ,  d re ss ie r t , gefirn iB t (786 a ) ........................... 289 41 2 8 3

1 27 6 16 182
8 55 5 87

V e rz in k te  B le c h e  (7 8 8  b ) ............................................................................................................................ 1 3 61 5
B le c h e : a b g e scb liffe n , la c k ie r t , p o lier t, g e b rS u n t u sw . (7 8 7 , 78 8  c ) ...........................
W e l lb le c h ; D e h n -(S tr o c k )- , R iffe l- ,W a ffe l- , W a r ze ń - , a n d er e  B le c h e  (789  a  u . b , 7 90 )

22 5 3 6
5 3 02 5

2 811 59  60 4
S ch la n g en ro h re n , g e w a lz t  od er  g e z o g e n ; R o h r e n fo r m stu c k e  (793  a  u . b) . . . . 3 4 63 0

1 821 2 0  33 0
E ise n b a h n sc h io n e n  ( 7 9 6 a  u. b ) ................................................................................................................. 85 53  5 0 8
E ise n b a h n sc h w o lle n , E ise n b a h n la sc h e n  und U n ter la g B p la tten  (796  c u . d) . . . . 11 23  8 66

S c h m ied b a rer  G uB; S c h m ie d e s tu c k e f  (7 9 8 a — d, 7 9 9 a — f) ............................................
25 7 930

1 36 3 9 0 18
583 6 926

B rflck en - und E ise n k o n str u k tio n e n  ( 8 0 0 a u. b ) ............................................................................
A n k er , A m b o sse , S c h r a u b sto c k e , B r e c h e is e n , H a m m er , K lo b en  und R o lle n  zu

4 10 641

F la s c h e n z u g e n ; W in d en  (8 0 6  a — c, 8 0 7 ) ................................................................................. 119 1 0 5 4
367 8 33 3

W e r k z e u g e  (81 l a  u. b, 8 1 2 a  u. b, 8 1 3 a — e, 8 1 4 a  u. b , 8 1 5 a — d, 8 3 6 a) . . . 
E iB en b a h n la sch en sch ra u b en , -k e i le ,  S c h w e lle n sch ra u b e n  u sw . (& 20a) . . . . .

2 4 9 3 04 7
1 1 62 2

2 0 1 4 5 5
193 3 36 8

9 363
W a g e n fe d e r n  (oh n e  E ise n b a h n w a g e n fe d e r n ) (8 2 4  b) ............................................................ 36 20 4

27 696
98 6 55 4

4 7 0 12  497
94 ' 4  587

441 5 37
14 5 86

N a h -, S tr ick -, S t ic k -  usw . N a d e ln  (841  a — c ) ................................................................................. 29 789
A lle  u b r ig en  E ise n w a r e n  ( 8 1 6 c u .  d — 8 1 9 , 8 2 8 a ,  8 3 2 — 8 3 5 , 8 3 6 d u. e — 8 4 0 ) . . 3 03 8 3 99

K e ss e l-  and  K e ss e lsc h m ie d e a r b e ite n  (801 a — d, 8 0 2 — 8 0 5 ) .................................................
— 203

2 2 4 4  48 2

E ise n  un d  E ise n w a r e n  im  M on at J a n u a r  un d  F e b r u a r  191 0 71 207 6 8 8  5 1 4

M a sch in en  „ „ „ „ „ „ 7 86 2 49  40 2

In sg eB a m t 79 06 9 737  91 6

J a n u a r  u n d  F e b r u a r  1 9 0 9 : E iB en un d  E ise n w a r e n  . 59  36 8 55 6  903

M a s c h i n e n ........................... 6 852 46  087

I n s g e s a m t 6 6  2 2 0 6 0 2  99 0

*  D!e In K lam raern <«tehenden Ziffern b«deuten  die N uraraern dea statN tU chen W *renTerzelchnlnses. ** Die A u s f u h r  an  be- 
a rb^ lte ten  gufieU ernen M aschinenteilen ist u n te r den  betr. M aschinen m it au fgeftih rt. f  Die A u s f u h r  a n  S chm iedeatucken  fu r  M a
schinen is t un te r den  betr. M aschinen m it au fgefuhrt.
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E i s e n r e r b r a n c h  im  D e u t s c h e n  R e ic l io  e i n s c h l i e C l i c h  L u x e m b u r g  1SG1 b i s  1 0 0 9 .*

D urch- 
scb n ltt d e r 

Jah re  
1 8 6 1 -6 4  

t

D urch- 
sch n itt der 

Jah re  
1 8 6 6 -6 9  

t

1880

t

1900

t

1008

t

1309

t

1. H o c h o f e n e r z e u g u n g ...................... 751 289 1 2 0 9  48 4 2 729 03 8 8 5 2 0  541 11 81 3  511 12 91 7  653
2. E in fu h r :

a) R o h o ise n  a lle r  A rt, B ru ch -  
o i a e n ........................................... 137 823 144  953 2 3 8  5 72 8 2 7  09 5 399  676 3 1 8  938

b) M a to r ia le ise n  und S ta h l, 
E is e n -  u. S ta h lw a r en , e in -  
sch l. M a sc h in en  a u s  E ise n 33  145 42  906 64  893 2 5 4  235 2 5 8  51 4 135 117

Z uB ch lag zu  le tz te r e m  b e-  
h u fs  R e d u k tio n  a u f  R o h 
o isen  3 3 '/3  % ...................... 11 0 4 8 14 30 2 21 631 84  745 86 171 4 5  0 39

E in fu h r  im  g a n z e n 182  016 2 0 2 1 6 1 32 5  09 6 1 166 075 74 4  361 49 9  0 9 4
G e sa m tm e n g e  der E r z e u 

g u n g  un d  E in fu h r  . . . 93 3  30 5 1 411  645 3 0 5 4  134 9 6 8 6  616 12 5 5 7  872 13 41 6  747
3 . A u s fu h r :

a) R o h e is e n  a lle r  A r t, B ru ch -  
e i s e n ........................................... 11 28 2

■■■ .
62  692 31 8  879 190  505 421  547 64 4  93 5

b) M a to r ia le ise n  un d  S ta h l, 
E is e n -  u. S ta h lw a r en , e in -  
s ch l. M a sch in en  au s E ise n 41 193 94  423 737 041 1 58 9  079 3 93 3  828 4 0 0 8  811

Z u s c h la g  3 3 '/3  ®/o . . . . 13 731 31 474 24 5  680 529  693 1 311 276 1 3 36  2 7 0

A u sfu h r  im  g a n z e n 66  206 188  589 1 301 60 0 2 30 9  277 5 66 6  651 5 9 9 0 0 1 6

E in h e im isc li.  Y e rb ra u c h  (1 +  2 —  3) t  86 7  099 1 2 2 3  05 6 1 7 52  53 4 7 3 7 7  33 9 6 891 221 7 42 6  731
A u f  d en  K o p f d er  B e -  
• w o h n e r  in  k g ...................... 2 5 ,2 33 ,0 3 9 ,3 131,1 109 ,41 1 16 ,25

, E ig e n e  E r z e u g u n g  a u f d en  
K o p f in  k g ................................. 2 1 ,8 32 ,7 61 ,2 151 ,4 187 ,57 2 0 2 ,2 0

F l u B e i s e n e r z e u g u n g  im  D o u t s c l i e n  R o ic l io  

e i u s c l i l .  L u x e m b a r g  i in  J a h r e  1 0 0 0 .* *

A u f a a m tlich en  11 5  W e r k e n , f  d ie  im  J a h r e  1909  
in B etr ieb  -waren, w u r d e n  in  d ie s e m  J a h r e  e r z e u g t:

Saurcs ; Baslschcs 
Yerfahren i Yerfahren 

t 1 t

ZuaAmmen

t

I. R o h b lo c k e :
a ) im  K o n y e r te r  .
b) im  o ffen en  H erd  

(S ie m en s  - M ar
t in o fe n ) . . . .

H . S tah lform gu B  . .

151 148

2 2 8  798  
83  0 1 4

7 517  451

3 8 4 4  139  
1 23  442

7 6 6 8  59 9

4  0 7 2  937  
2 06  45 6

III. T ie g e lg u B s ta h l . .
IV . E le k t r o s t a h l . . .

4 6 2  960 11 4 8 5  0 32 11 94 7  992

84  069  
17 773

I n s g e s a m t

im  J a h r e  1 9 0 8 : I n s g e s .  
.  1 9 0 7 : „
» 1 9 0 6 : „

„ 1 9 0 5 : „
„ 1 9 0 4 : „
„ 1 9 0 3 : „ 

1 9 0 2 : „ 
z 1 9 0 1 : „
„ 1 9 0 0 : „

4 6 2  9 6 0

59 8  311  
68 5  161  
71 5  95 2  
65 5  4 9 5  
6 1 0  097  
6 1 3  399  
51 7  996  
4 6 5  0 4 0  
4 2 2  45 2

11 4 8 5  032

10 4 8 0  34 9
11 37 8  471  
10 591 855

9 411 05 8  
8 3 1 9  59 4  
8 188  116  
7 2 6 2  686
5 929  182
6 2 2 3  41 7

12 0 4 9  8 34

11 18 6  379
12 06 3  632  
11 307  80 7  
10 06 6  553

8 9 3 0  291  
8 801 515  
7 78 0  682  
6 3 9 4  22 2  
6 64 5  869

* N a c h  M itte ilu n g e n  d es  Y e r e in e s D e u tB c h e r E is o n -  
nnd S ta h lin d u s tr ie lle r . —  Y g l.  „ S ta h l und E ia e n “ 
1909, 14 . A p r il, S . 5 6 2 .

** „StatiB tik  d es  Y o r e in e s  D e u ts c h e r  E is e n -  u n d  
S ta lil-In d u str ie lle r " . —  Y g l.  .S t a h l  un d  E ise n "  1 9 0 9 , 
14. A p r il, S . 5 6 2 .

t  Z w ei W e r k e  n a c h  S ch iitzu n g .

A n  d er  E r z o u g u n g  v o n  R o h b lo ck en  im  K o n y e r te r  
w a ren  im  Ietzten  J a h r e  n a c h  d em  sa u r en  Y e r fa h r en  3, 
n a c h  dom  b a s is c h e n  Y e r fa h r en  27  Wre rk e  b e te ilig t .  
R o h b lo ck e  im  o ffen en  H er d  s te llte n  n a ch  dom  sa u ren  
Y o rfa h ro n  14, n a ch  d em  b a s isch en  V e rfa h ren  60  W erk o  
h or. M it dor H e r s te llu n g  von  S ta h lfo rm g u B  n a c h  d em  
sa u ren  Y e r fa h r en  b o s c h a ft ig te n  s ic h  4 2 , n a c h  d em  
b a s is c h e n  Y e r fa h r en  3 6 , m it d er  H e r s te llu n g  yo n  T ie g e l-  
g u B sta h l 2 4  und yo n  E le k tr o s ta h l 8 W e rk e .

K u p f e r e r z e u g n u g  u u d  - Y e r b r a u c h  i u  D e u t s e h la n d .
N a c h  d en  j i in g s t  e r sc h ie n e n o n  „ S ta tis t is c h e n  Z u- 

sa m m e n a te llu n g e n  iib er  K u p fe r - ,*  h e r a u s g e g e b e n  yon  
der  F ir m a  A ro n  H ir sch  &  S oh n  in  H a lb er s ta d t, g e -  
s ta lte te n  s ic h  d ie  E r g e b n is s e  d er d e u tsc h e n  K u p fer -  
in d u str io  im  y e r f lo sse n e n  J a h r e , y e r g l ic h e n  m it  1903 , 
fo lg e n d e r m a B e n :

K upfer- 
Ge- 

w lnnung  
t

31 00 9  
30  21 9

B e i d en  A n g a b e n  u b er  d ie  K u p fe rg e w in n u n g  h a t  
d ie  g e n a n n te  F ir m a  zw a r  fiir  e in e n  k le in en  B r u c h te il  
(e tw a  5 6 0  t) w ie d e r  S c h a tzu n g e n  y o r n eh m en  m u sso n , 
d o ch  s te h e n  d ie  H a u p tz iffern  fe s t .  D ie  K u p fe r g e w in 
n u n g  d er  M a n sfe ld sch en  K u p fe rs c h ie fe r  b a u en d en  G e-  
w e r k s c h a ft  a lle in  b e tr u g  im  a b g e la u fe n e n  J a h r e  19 01 6  
( i. V . 17 9 8 6 ) t, w iih ron d  a u f d ie  a n d eren  H ilt te n w e rk e ,  
d ie  ih r  R o h k u p fe r  n e b e n  e ig e n e n  E rzen  zu m  T e il au s  
e in g e fiih r te n  E rzen , A b fa l le n  un d  S c h w e fe lk ie s e n  d ar- 
s te lle n , 1 1 4 3 3  (1 2  2 01 ) t e n tf ie len .

D ie  zu m  gro B ten  T e i l  a u f S c h a tzu n g  b e ru h e n d en  
G e sa m tz iffern  d e s  V e rb r a u c h e s  n a c h  Y e r w e n d u n g s -  
a r ten  s o w o h l fiir  d en  in la n d is c h e n  Y e rb ra u ch  a is  a u ch

Ja h r

1909
1 9 0 8

Roh-
kupfer-
E in fuh r

t
154  673  
157 4 34

Roh-
kup fer-

A usfuhr
t

674 5
6 7 7 3

K upfer- K upfer- 
Y er- fabrik  ate

brauch  A usfuhr
t

194  449  
187 127

78 746  
76 951

* 18. Ja h rg a n g  (1891 bis 1909). — Y gl. „S tahl
und E isen “ 1909, 17. Miirz, S. 402.
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fiir  d ie  a u s g e fiih r te n  F a b r ik a te  s te l l te n  s ic h  in  den  
le tz te n  droi J a h ro n  u n g efiih r  w ie  fo lg t :

1008 190S 1907
t t t 

E le k tr iz ita ts w e rk o  . . .  90  0 0 0  92  0 0 0  83  00 0
K u p f e r w o r k o ...................... 3 8  00 0  32  0 0 0  22  00 0
M e s s in g w e r k e  . . . .  41 0 0 0  4 0 0 0 0  3 4 0 0 0
C h em isc h e  F a b r ik e n

u n d  Y itr io lw e r k e  . . 2 0 0 0  2 0 0 0  2 00 0
S e h if fsw e r fto n , E is e n 

b a h n en , G ieB ere ien ,
A r m a tu r e n fa b r ik e n  u sw . 23  0 0 0  22  0 0 0  19 00 0

Z u sa m m en ~  19 4  0 0 0  188  0 0 0  16 0  00 0
D e r  A n te il  d er  m a B g eb en d en  S ta a te n  an  d er  

K u p fe rg o w in n u n g  d er E rd e  is t  au s  d er  n a c h s te h e n d e n  
Z u s a m m e n s te llu n g  e r s ic h t l ic b . *

1909 1903 1907
t t t

Y e r e in ig te  S ta a te n  . .  4 9 4  8 1 0  42 7  52 0  3 7 9  640
3 I e x i k o ................................  57  150  38 8 0 0  58  93 0
S p a n ie n  und P o r tu g a l 53  8 5 0  52 8 3 0  24  690
A u s tr a lie n  ......................  3 8  9 6 0  4 3  6 9 0  46  740
J a p a n  .................................  45  7 2 0  40  6 4 0  38  100
C h i l e ......................................  36  3 7 0  37  170  28  450
K a n a d a  . . . . . . .  24  7 6 0  24 2 8 0  2 6 0 3 0
D e u t s c h l a n d ...................... 23  8 8 0  23  670  24  690
S o n stig o  L a u d er  . . .  72 8 0 0  69  9 3 0  88  010

Z u sa m m en  848  3 0 0  7 5 8  5 3 0  7 1 5  280

D a n a c h  n ah m  D e u tsch la n d  u n ter  den k u p fo r -  
erzeu g o n d o n  L a n d e r n  im  J a h r e  1909  w ie  in  d eii vor- 
h e r g eh o n d e n  b e id e n  J a h r e n  d ie  a c h tc  S te lle  ein .

Z um  SchluB  g e b e n  w ir  m it R iic k s ic h t  a u f d io B e 
d eu tu n g , d ie  den  n o r d a m er ik a n isc h e n  K u p fe rp re ise n  
au ch  fiir  den  d e u tsc h e n  M ark t zu k o m m t, a u s  dor  
S ta t is t ik  n o ch  fo lg e n d e  P r e is e  fu r E le k tr o ly t-  und  
L a k e -K u p fe r  n a c h  don N o tie r u n g e n  der  N e w  Y o r k e r  
B o rse  in den  le tz te n  d re i J a h r e n  w ie d e r :

Preis fu r 1 Ib ( =  etw a 0,454 kg)
In Centa

1909 1908 1907

( n ie d r ig B te r  P r e is  1 2 .1 2 .5 12 ,825 11 ,75
) h o e b ste r  P r e is  . 14 .25 14 ,05 2 5 ,3 7 5

5  1 Jab reB -D u rch -
^ (  sc h n ittsp r e is  . 13 .02 13 ,216 20 ,105

L a k o - I i u p f e r ,  J a h r e s -
D u r c b sc h n ittsp r e is  . 1 3 .3 4 .7 5 1 3 ,3 8 2 0 ,6 5 5

S tatistik  dor oborschlosiselion Berg- und Hiittoii*
irorke fiir das Ja lir  1909.*

D e r  u n ter  Y orsteh en d em  T ite l so eb en  o rsc liien en o n  
Y erofF en tlich u n g  e n tn eh m e n  w ir  dio fo lg e n d en  A n 
g a b e n  iib er  d en  B e tr ie b  dor o b e r sc h le s isc h e n  B er g -  
und I liit to n w e r k e  im  J a h r e  1909  im  V e r g le ic h  zum  
y o r b e r g e h e n d e n  J a h r e :

! Zahl der A rbeiter
A rt des B etriebes

I Gegenstnnd

F o rd eru n g  bezw . E rzeugung

~ 1009 ! Wert
t ' ,tC !

S te in k o h le n z e c lio n  . . .
E ise n e r z g ru b e n  . . . .

K o k sa n s ta lte n  und Z inder- 
f a b r i k e n ..................................

B r ik e ttfa b r ik e n  . . . .

I lo c h o fe n b o tr ie b  . . . .

1165 9 3
1290

3 7 0 5

315

4882

■
E ise n -  und S ta h lg ie B er e i . i  3157

F lu B - u. S c h w e iB e ise n e r ze u -  
g u n g , W a lz w e r k sb e tr ie b

I
j Y erfe inerungB bo tr ieb  . .

2 0 0 7 9

13558

106575
1534

40 5 2

224

5249

33 7 8

19897

14974

S te in k o b le n  . . . .
E ise n e r z e  ...........................
(  K o k s ..................................
) Z indcr ...........................
i T e e r ..................................
I S c h w e fe ls .  A m raon . . 
S te in k o h le n b r ik e tts  
( R o h e ise n  . . . .
{ B l e i ..................................
[ O fen b ru cb  u sw . . .

f  G u B w a ren IL S ch m elz .  
 ̂ S tah lform gu B  . . .

( S tah lform gu B  . . .
) I la lb z e u g  . . . .
j F e r tig e r z e u g n is s e  dor  
l  W a lz w e r k e  . . .
E r z e u g n isse  a lle r  A r t

1903
t

Wert
J C

3 4 6 5 6 6 3 8
1 8 8 2 0 8

14 9 3 1 7 0
102739
1 0 6819

2 1 7 8 0
2 7 0 3 7 0
8 4 9 7 7 6

144
1524

68603
7 2 9 0
6 9 1 0

4 7 0 8 6 0

7 1 1724
2 3 4 5 4 9

3 0 8 6 7 9 9 6 4  
f  11 6 2 5 4 0  
f 2 1 4 3 1 5 3 4  
f  6 7 8 4 7 4  
t  1 9 9 5 2 9 6  
f  4 2 75381  

3 2 1 3 2 5 2  
f5 2 4 1 8 3 2 3

423 0 1  
r 9 5 3 9 7  

9 7 4 2 2 2 2  
2 5 7 6 0 2 8  
2 1 6 1 5 7 3  

4 3 3 5 4 7 7 3

9 8 2 8 0 0 0 0
6 6 6 5 9 1 9 6

3 3 9 5 3 8 5 6
2 1 5 4 2 2

1 5 6 4 7 9 8
1 1 5 1 3 3

943 9 6
21881

2 1 9697
9 2 7 5 0 4

151
1907

736 9 7
81 8 2
58 2 4

3 4 8 5 5 6

6 8 5 9 4 4
2 6 0 9 1 6

3 0 5 1 1 6 4 9 0  
t  1220000  
f 22091871  
f  745358  
f  1889462  
f  4 6 7 1 3 9 5  

26 5 8 9 3 6  
f5 9 8 2 7 8 0 0  
i- 46560  
f  73190  

10846394  
3077626  
1897016  

|3 4 2 1 6 9 3 7

f9 9 5 6 6 7 7 3  
f 77 5 7 7 8 6 2

D ie  A n z a b l der  S t e i n k o h l e n z o c h e n  b e l ie f  
s ic h  im  B e r ic b ts ja h r e  a u f  57 g e g e n  58 im  J a h r e  zuYor, 
d ie  Z ah l dor D a m p fm a sch in e n  a u f  den  Z ec h e n  a u f  
1401 (i. Y . 1 4 59 ) m it  302  9 3 8  (271 713) P S . A u c h  der  
e le k tr iso h e  B e tr ie b  n ah m  w ie d e r  e r h e b lic h  zu : w a h ren d  
1 9 0 8  a u f don Z ec h e n  2 8 2  D y n a m o s  m it  e in e r  L e is tu n g  
Yon 79 2 0 9  K W  y o r h a n d en  w a r en , Btellte s ic h  ih r e  
Z iffer  im  B e r ic h ts ja h r o  a u f  3 2 5  m it 96  239  KAY; d ie  
A n z a h l u n d  L e is tu n g  d er  E le k tr o m o to r e n  b e tru g  1909  
2 3 5 9  m it  123 657  P S  g e g e n  1825  m it 9 0 1 5 3  P S  im  
J a h r e  zu v o r . —  A n  E i s e n e r z g r u b e n  um faB t d ie  S ta 
t is t ik  11 (i. Y . 1 2 ), w o b e i d ie  y o r e in ig te n  E ise n e r z -  
b e r g w er k e  der O b e r sc h le s isc b e n  E ise n -In d u s tr ie , A . G .,

* D ie  Yon d er  F ir m a  I l ir s c b  & S o lin  a n g e g e b e n e n  
a b g o r u n d e te n  Z a h le n  in  ton s zu  1016  k g  s in d  von  unB 
in  T on n en  zu  10 0 0  k g  u m g o r e c h n e t und e b e n fa lls  
a b g e ru n d et. —  D ie  Z ifforn  d er  Z u sa m m e n ste llu n g  
■weichen, in fo lg e  n a c h tr a g lic h  m 5 g lic h  g e w e s e n e r  B e -  
r ic h tig u n g , zu m  T e i l  Yon d en  im  y o r ig e n  J a h r e  m it-  
g e te i lte n  ab . A u c h  d ie  Z a h len  fiir  D e u tsc h la n d  s tim -  
m e n  n ic h t  m it d en  w e ite r  o b en  a n g e g e b e n e n  iib er e in .

f  T e i lw e is e  g e sc h a tz t .

w ie d e r  a is  e in o  A n la g e  g e r e c h n e t  s in d ;  d ie  in  der  
y o r jiih r ig e n  S ta t is t ik  m it a u fg e f iih r te  „ C lio r z o w e r E ise n -  
e r z fo r d e r u n g “ h a t d en  B e tr ie b  e in g e s t e l lt .  A n  B e- 
tr ie b sk r a ft  w u rd en  15 D a m p fm a sch in e n  m it  170 P S  
und 6 E le k tr o m o to r e n  m it 3 4 0  P S  n a c h g e w ie se n . D io  
Z ahl der  K o k s a n s t a l t e n  b e tr u g  13 (14), d ie  der 
Z i n d e r f a b r i k e n l  (1 ). —  A n  B r i k e t t f a b r i k e n  stan - 
den  w ie  im  J a h r e  1908  d rei im  B e tr ie b . —  D io  Zahl 
der  im  B e tr ieb  befindlichen I l o c h o f e n w o r k e  b e lie f  
a ich  a u f  8 (9 ) ;  von  d en  Yorhandonen 36 (w ie  i. Y .) 
H o c h o fe n  s ta n d e n  27  (31) im  F e u o r . A u f  den  g e -  
n a n n te n  W e r k e n  w a r en  130 (1 7 9 ) D a m p fm a sch in e n  
m it 19 3 7 5  (2 0  69 2 ) P S , 16  (22) G a sm o to r e n  m it 8850  
(13  2 60 ) P S  und 75  (44 ) o le k tr isc h e  M otoren  m it 1785  
(7 8 5 ) P S  yorh a n d en . —  A n E i B e n -  u n d  S t a h l g i e B e -  
r e i e n  w a r en  24 (w ie  i. Y .) Yorhanden, b e i d en en  5 5 (5 4 )

* H e r a u sg e g e b e n  Yom „ O b e r sc h le s is c h e n  B erg- 
und H u tte n m a n n isc h e n  Y e r e in , E . Y .“ , zu sam m en - 
g o s te l lt  u n d  b e a r b e ite t  von  D r . H . Y o l t z  und Dr.
H . B o n i k o w s k y .  K a tto w itz  1 9 1 0 , SelbstYerlag  des 
Y e r e in e s . —  Y g l.  „ S ta h l u n d  E is e n “ 1 9 0 9 , 21 . A pril, 
S. 5 9 9 . • •
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K u p o lo fen , 13 (w ie  i. Y .) F la m m o fe n , 3 (3) S ic m e n s-  
M artin o fen  m it  b a s is c h e r  und 6 (6) m it  sa u rer  Z u- 
s te llu n g  g e z iih lt  w u rd en . A u B erd em  w a r  e in e  K le in -  
b e sse m e r o ia n la g o  im  B e tr ieb . D io  B e tr ie b sk r a ft  bo- 
stan d  au s 35  (4 9 ) D a m p fm a s c h in e n  m it  2 4 0 0  (2 2 9 4 ) P S  
und 112  (98 ) s o n s t ig o n  A n tr ie b s m a s c h in e n  (E le k tr o -  
m o to r e n , W a s se r k r a ft  un d  S a u g g a sm o to r )  m it zu - 
Bammen 155 0  (1 3 5 5 ) P S . —  M it d er  F l u B -  u n d  
S c h w o i B e i B o n e r z e u g u n g  s o w ie  d em  W a lz w e r k s -  
b e tr ieb e  b efaB ten  s ic h  15  (w ie  i. Y .) W e r k e , a u f d en en  
fo lg e n d e  B e tr io b sv o r r ic h tu n g e n  y o r h a n d en  w a r e n : 
4 (4) R o h e is e n in is c h e r , 6 (10) K u p o lo fen , 8 (8) T h o -  
m ask on T ertor, 4 0  (40 ) S ie m e n s-M a rtin iifen  m it  b a s i-  
sch or, 1 (1) m it sa u rer  Z u s te llu n g , 3 (3 ) T ie g e lo fe n ,  
144 (169 ) P u d d o lo fo n  so w ie  3 3 4  (3 6 1 ) T ie f- ,  H o li- , 
Schw eiB - und s o n s t ig e  O efen . F e r n e r  w u rd en  n a c h -

g e w ie s e n : 3 (2 ) B ło c k - , 9 (10) L u p p en -, 16 (1 5 ) G rob-r
10 (9) M itte l- , 17 (18 ) F e in - ,  6 (6) G r o b b lech -, 18  
(17 ) F e in b lo c h -, 3 (5 )  U n iv erB a l- und 8 (8) s o n s t ig e  
W a lz e n stra B c n  s o w ie  8 2  (7 9 ) H a m m e r  und 15 (1 6 )  
P r e s s e n . A is  B e tr ie b sk r a ft  d ie n te n  4 5 4  (4 7 4 ) D a m p f
m a s c h in e n  m it 81 37 9  (77  8 12 ) P S  un d  67 5  (5 2 4 )  
s o n s t ig e  B e tr ie b sm a s c h in e n  (E le k tr o m o to re n , W a s s e r -  
tu rb in en ) m it  2 5  2 8 0  (19  1 4 9 ) P S . —  D io  S ta t is t ik  der  
Y e r f o i n e r u n g s b e t r i e b e  um faB t 11 (12 ) P reB - un d  
T la m m erw erk e , 6 (6) R o lir w a lz w e r k e , 13 (15 ) K o n -  
s tr u k tio n sw e r k s ta tten , 9 (9) M a sc h in en fa b r ik e n  und
11 (11 ) s o n s t ig e  Y e r fe in e r u n g sb e tr ie b e  (IC a ltw a lz w erk e , 
D r a h tw e r k , K lo in e is e n fa b r ik e n , E ise n b le c h fa b r ik e n  
u sw .) m it  z u sa m m en  81 (9 4 ) D a m p fm a sch in e n  yo n
14 9 70  (15  5 3 4 ) PS un d  53 3  (445 ) s o n s t ig e n  B e tr ie b s -  
k r iiften  y o n  8 5 3 8  (7 0 8 7 ) P S .

Die G eirinnnug der B ergw erke mul Hiitton im Deutschen Iteiclie einschliefilicli Ltixeinburg 
tTiilireud des J.alires 1909.*

(Yorliiufiges E rgebn is, zu sam m cngestc llt im K aiserlichcn Statistischen Anit.)

. Die AVcrket iiber deren Ocwlnnunę Im Jalire 1909 bis Mitte 
Marz 1910 Berichte cihgcgangen waren, haben erzeugt

D U Jenigcn W erke, 
iiber deren  B etrieb  

w ahrend  des Jah res  
1909 B erichte binhcr

G attung d e r  E rzeugnlssc an Stengc an  W ert
D urchschnltH w ert 

f. d. Ton dc

n ich t cingegangen  
sind, h a tten  i. J . 1908 

erzeugt

1009
t

190S
t

1909 
1000 .U

190S 
1000 JL

1909
Jt.

1903 M enge
t

"NV ert 
1000 J t

B e r g w o r k s - E r z e u g n i s s e .  
S te in k o h lo n .......................................... 1488 9 9 7 4 5 1476 7 1 1 4 9 1 5 19699 1521887 10,21 10,31
Braunkohlen .......................................... 6 8 5 3 3 7 4 3 6 7 6 1 5 2 0 0 1 7 8906 180920 2,61 2 ,08 — —
E is e n e r z e ............................................... 1-25505409 242 7 8 1 5 1 f9 7 9 8 8 995 2 7 3,84 4 ,10 _ —

H i i t t e n - E r z e u g n i s s o  
(Roheisen). 

a) G ieB ere irohe isen ....................... 2 2 4 8 7 9 2 2 1 0 2 3 7 5 1244 2 0 1 3 0 8 0 0 5 5 ,3 3 6 2 ,2 2
b) GuBwaren erater Schmelzong 07494 714 6 5 735 5 78 0 5 108 ,97 1 1 0 ,0 5 _ —
c) Bessemerroheisen (sauresYer- 

f a h r o n ) ....................... 3 1 9 2 1 5 4 2 2 4 4 8 19821 28S 62 6 2 ,0 9 GS,32
d) Thomasroheisen (basiBches 

Yerfahren) . . . . 8 2 6 7 1 9 8 7 6 5 7 8 8 4 4 3 3 0 5 2 4 3 6 7 1 4 52 ,3 8 57 ,0 3
o) Stahleisen und Spiegeleisen, 

einschl. E isenm angan,  Sili- 
ziumeisen usw. . 1 0 4 1 4 3 5 8 3 7 0 6 7 6 9 9 1 5 68361 0 7 ,1 3 81 ,67

f) PuddelroheiBen (ohne Spiegel- 
e isen ) ............................ 6650 1 4 6 9 6 3 7 3 361 6 2 4 1 9 9 8 5 4 ,3 3 60 ,31

g) Bruch- und W ascheisen  . . 15827 177 0 8 635 708 4 0 ,1 2 39 ,9 8 — —

Zusammen Roheisen t t 1 2 0 2 5 5 7 5 1 1 8 0 5 3 2 0 6 9 1 3 6 0 7 1 5 3 1 4 5 4 ,7 6 6 0 ,5 9 —

V e r a r b e i t u n g  d. R o h e i s e n s .  
GnBeisen zweiter Schmelzung . . 2 3 2 3 9 7 0 2 2 9 8 2 5 5 4 0 8 8 6 5 4 2 0 0 4 8 1 75 ,93 182 ,77 000 7 5 122 7 8
SchweiBeisen und SchweiBstahl: 

a) Rohluppen und Róhschienen 
zum V e r k a u f e ....................... 31761 27 1 5 6 328 8 30 6 3 1 0 3 ,5 2 112 ,79

b) Fertige  SchweiBeisenfabri- 
k a t o ............................ 44 0609 486541 64587 74797 146,59 153,73 56 7 0 799

FluBeisen und FluBstahi: 
a) Rohblocke zum Yerkaufo . . 68 9167 6 9 0187 5 5 8 0 6 562 3 3 8 0 ,98 8 1 ,4 8
1>) Halbfabrikate  (yorgowalzte 

Blocke, Kniippe), Pla tinen) 
zum Verkaufo . . 2085161 1 8 9 9 2 2 8 181541 1671 6 5 8 7 ,06 88 ,02

c) Fertigo FluBeisenfabrikate  . 8 6 0 6 0 8 5 8 1 27821 1 2 0 2 5 0 8 1 1 64205 139 ,73 143 ,24 4 9 7 6 23 7 8

Die Rhein-Ruhrhiifen im Jah re  1909.
W ie  w ir dor Z e itsc h r if t  „ D er  R h e in " * *  en tn eh m e n ,  

hat der Y o rk eh r  in d en  R h e in h a fe n  im  a b g e la u fe n e ń  
Jahre w e ito r  z u g e n o m m en . D e r  G e s a m t - S c h i f f -

* ^ „ S ta h l und E isen "  1 9 0 9 , 14. A p r il, S . 563 .
** 1910, 24. M arz, 8 .  9 7 1 8 . —  Y g l.  h ie r z u  „S tah l 

und E ise n “. 1908 , 1. A p r il, S . 4 8 1 :  8. A p r il, S. 5 2 2 /3 ;
1909, 14. J u li , S. 1 0 7 4 /5 . *

f a h r t s v e r k e h r  der  R h e in -R u h r h a fe n  b e z iffe r te  s ic h  
in  Z u- und A b fu h r  a u f 25  409  7 3 5  t ;  s e i t  d em  J a h r e  
1899  (1 2 8 2 3  631 t) h a t er  s ic h  a lso  y e rd o p p e lt . G e g e n -

f  A u B erd em  74 1 3  t  im  W e r te  yon  22  0 0 0  J i  n ic h t  
b e r g m a n n isc h  g e w o n n e n .

f f  D ie  S ta t is t ik  deB Y e r e in e s  D e u tsc h e r  E ise n -  
un d  S ta h iin d u s tr ie lle r  erg a b  oh n e  B ru ch -; W a s c h -  und  
H o lz k o h le n e ise n  12 9 1 7  6 5 3 1 im  J a h r e  1909 (y g l. S. 5 8 9 ).
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a b e r  1908  m it  23  668  501  t z e ig t  er  e in e  Z u n ah m o um  
1 741 2 3 4  t  od er  7 ,4  % • A n  d er  V e rk eh rB ste ig o ru n g  
sin d  so w o h l d ie  o ffen tlic h e n  D u isb u rg -R u h ro rter  H a fe n ,  
d er  D u is b u r g -H o ch fe ld e r  H a fen  und d er  D u isb u r g -  
R u h r o r te r  E ise n b a h n lia fe n  a is  au ch  d ie  p r iy a ten  H a fe n  
und L a d o s te lle n , n a m lic h  d a s  D u isb u r g e r  R h e in u fo r , 
d ie  H a fe n  in  A lsu m , S c h w e lg e rn , "WalBum, R h e in h a u se n  
und R h e in p ro u B en , d as  H o m b e r g -E s se n b e r g e r  R h e in -  
u fer  und d ie  L a d e s te lle  d er  A . G. fiir  M a sch in en -  
p a p io rfa b r ik a tio n  in  W a lsu m  m it  A u sn a h m e  dor L a d e 
s te l le  „ P h o n ix “ (L a a r) b e te il ig t .  B e i d ie s e r  L a d e s te lle  
is t  d ie  E rza n fu h r , w o h l in fo lg e  d es  a llg e m e in e n  A u s-  
s ta n d e s  in  S c h w e d e n , z u r iic k g e g a n g e n .

Y o n  d en  Y e rk eh rsg iite r n  en tf itllt  m e h r  a is  d ie  
H iilf te  a u f  K o h l e n ,  K o k s  und B r i k e t t s .  D io  
A b fu h r  d ie se r  B re n n sto ffe  b e tr u g  n a m lic h :

1909
t

1908
t

in  d en  o ffen tlic h e n  H a fe n
(D u isb u rg -R u h r o r te r  H iifen
und D u isb u rg  - I lo c h fe ld o r
H a f e n ) ........................................... 11 602  45 0 10  724 885

am  D u isb u rg er  R h e in u fo r — 10 42 0
in  A lsu m  und S c h w e lg o r n  . 9 02  370 8 8 0 5 1 5
in  W a l s u m ...................................... 869  887 756 127
in  R h e in p r o u B e n ........................... 9 2 5  864 802  503

Z u sam m en 14 3 0 0  571 13 174  450

D io  Z u n ah m e um  1 126  121 t od er  8 ,6  °/o g e g e n -  
i ib e r  19 0 8  is t  a lso  a lle n  H a fen  zu g u te  g e k o m m en .  

Y o n  d en  g e n a n n te n  M en gon  g in g e n
1909 190S

t t

zu  T a l ...........................  6 57 3  651 4 9 7 4  0 2 5
zu  B e r g ...........................  7 72 6  9 2 0  8 2 0 0  42 5

D ie  K o b len a b fu h r  h a t Bieli d em n a ch  z u g u n ste n  
d os T a lv e r k e h r s  n a c h  H o lla n d , B e lg ie n  und F r a n k -  
r e ic h  y e r se h o b e n . D e r  R iic k g a n g  d e s  K o h len y erk eh ra  
n a c h  d em  O b err lie in  is t  d a r in  b e g r iin d et , daB dio  
K o h le n la g e r  am  O b errh e in  b e r e its  zu A n fa n g  d es  B o- 
r ic h ta ja h re s  s ta r k  a n g e f ii l lt  und d e sh a lb  n ic h t  m eh r  
g e n iig e n d  a u fn a h m e fi ih ig  w a r en , so  daB d ie  K o h len  in  
grS B erem  M aBe A bfluB n a c h  H o lla n d  su c h e n  m u B ten . 
A u s  dor g le ic h e n  U r sa c h e  la g c r n  a u d i  in don R h e in -  
R u h rh iifen  m eh r  K o h len  a is  in  fr iih eren  J a h r e n .

D e r  E  i 8 e n e r z y ork oh r, d er  vo n  6 166 66 5  t im  
J a h r o  1 9 0 7  a u f  5 57 7  9 0 7  t im  J a h r e  1908  zu r iic k -  
g o g a n g e n  w a r , s t ie g  im  B e r ic h ts ja h r e  w ie d e r  um  
5 2 1  127  t od er  9 ,3  o/0 a u f  6 0 9 9 0 3 4  t . A n : der Z u 
n a h m e  w a r en  h a u p ts a ch lic h  d ie  H a fe n  zu A lsu m , 
S c h w e lg e r n , W a ls u m  un d  R h e in h a u se n , so w io  das  
D u is b u r g e r  R h e in u fe r  b e te i l ig t .  D e r  U m s c h la g  in  den  
o fle n t lic h e n  H a fe n  s t ie g  n u r  i n g e r i n g e m  M aBe, w iili- 
ren d  d ie  L a d e s to lle  der A . G . „ P h o n ix “, w ie  ob en  
e rw a h n t, e in o  s ta r k ę  Y e rk eh rsa b n a h m e  z e ig te .

D ie  A b f u h r a n R ó l i e i s o n u n d  y e r a r b e i t e t e m  
E i s e n  a l l e r  A r t  b o z iffer te  s ic h  im  B er ic h ts ja h re  
a u f  9 6 8  37 7  t ;  s ie  w a r  a lso  um  241 5 8 0  t od er  33  °/» 
groB er  a is  im  y o r h e r g e h e n d e n  J a h r e  (7 2 6  79 7  t) . D er  
Y e r s a n d  b e w e g t  s ic h  in  s te ig e n d e m  M aBe n a c h  dom  
A u s la n d e . D e r  u n m itte lb a re  W a sso r y e r sa n d  d er  am  
R h e in  g e le g e n e n  E ise n h u tto n w e r k e  is t  groB er  a is  d er  
U m s c h la g  y o m  E ise n b a h n w a g e n  a u fs  S ch iff.

G roBbritanniens Kohlen- und Erz-G em nnungTl 
im Jah ro  1900.

"Wie d ie  „Iron  a n d  C oa l T r a d es  R e y ie w “ * m itte ilt ,  
b e tr u g  n a c h  d en  y o r l a u f i g e n  E r m itt lu n g e n  d es  
„H om o O ffice*  d ie  K o h le n fó r d e r u n g  w a h r e n d  d e s  a b g e -

* 1910, 18. M arz, S. 405.

la u fe n e n  J a h r e s  in  d en  Y e r o in ig te n  K o n ig ro ic h e n  in s 
g e s a m t  267  9 7 8 6 9 9  t g e g e n  2 6 5  69 6  4 0 9  t  im  J a h r e  
1908 . A n  E ise n e r z  w u rd en  1 70 0  62 4  t, an M an gan erz  
2 8 1 2  t  und an "W olfram erz 3 7 4  t g e w o n n e n .

EisenerzyerscliifTungen vom Oberon See.
Im  A n scb lu B  an  u n soro  fru h eren  y o r liiu fig en  M it

te ilu n g e n *  iib er  dio E ison erzverB ch iffu n gen  v om  O beren  
S e e  g e b e n  w ir  n a ch  d er  „ Iro n  T ra d e  R e y ie w “ ** ' d ie  
g e n a u o n  Z a h len  fiir  d ie  le tz te n  d r e i J a h r e  . w ied eru

H afen 1909
t

' 1903
, . t

i
• 1907

t '  r

D u lu th  . . . . .  
T w o H a rb o rs  . . . 
S u p erio r  . . . . .
E s c a n a b a ......................
A s h l a n d ......................
M arq u otto  . . . .

13 68 6  031  
■9 3 2 8  0 3 0  

6 '6 4 5  153  
5 8 3 9  76G 
3 89 5  554  
2 9 5 6  002

8 949  098  
5 '793 4 74  
3 621 054  
3 4 0 5  126  
2  5 5 3 8 8 9  
1 511 287

13 661  113  
8 31 9  928  
7 55 9  432  
5 8 5 4  180  
3 49 2  675  
3 0 6 2  047

S o m it Y e rsa n d  a u f  
d e m  "W asserw ego 42 3 5 0  53 6 2 5  83 3  9 28 41 94 9  375

D a zu  Y e rsa n d  a u f  
dem  B a h n w e g o  . 91 7  722 5 9 7 ,2 9 9 9 9 3  560

Z u sa m m en 43  26 8  258 26 431  227 42  94 2  935

B e z iig lic h  d e s  A n to i le s  der U n i t e d  S t a t e s  S t e e l  
C o r p o r a t i o n  a n  d en  Y e r la d u n g e n  y e r w e is e n  w ir  
a u f u n sero  fru h eren  A n g a b e n .*

D ie  B ed eu tu n g  der e in z e ln e n  E ise n e r z b o z ir k e  am  
O b eren  S e e  im  R a h m e n  d er  g e sa m te n  F o r d e r u n g  der  
lo tz te n  droi J a h r e  e r g ib t  s ic h  a u s  fo lg e n d e r  Zu- 
s a m m e n s te l lu n g :

Bezirke 1909
t

1908
t

1907
t

M a rą u ette  . . . . 4  3 2 4  271 2 4 5 3  26 6 4 4 5 8  282
•M en om in ee  . . . . 4  9 53  391 2 722  02 2 5 0 4 4 1 6 4
G o g e b i c ...................... 4 153 466 2 7 43  05 4 3 6 9 5  296
Y e r m il io n t  . . 1 125 946 '8 5 5  00 0 1 7 12  231
M esa b i t ...................... 28  6 27  101 17 5 3 3  4 68 27 9 3 5  639
Y e r s c h ie d e n o  . . . 84  083 124  408 97  323

Z u sam m en 43 2 6 8  25 8 26 431 227 42  9 4 2  935

Rolieisenerzeugnng in  den Y ereinigten S taaten . t t
U e b e r  d ie L e is tu n g  der K o k s-  und A n th ra z it-  

lio c h o fen  d er  Y e r e in ig te n  S ta a te n  im  F e b r u a r  1910, 
doren  G e sa m te rg e b n ia  w ir  sc h o n  k u rz  m itg e te i lt  
h a b e n ,§ g ib t  fo lg e n d o  Z u sa m m e n sto llu n g  A u fsch lu B :

F eb r. 1910 J a n . 1910

I .  G e sa m te r z e u s u n g  . . 2 435 610 2 650 343
A r b e its ta g l.  E rz o u g u n g 86 986 85 494

I I .  A n te i l  d er  S ta h lw e r k s-
g e s e l ls c h a f te n  . . . . 1 646 468 1 801572

D a r u n te r  F e r r o m a n 
g a n  un d  S p ie g e l-
e i s e n ........................... 21 738 19 851

am 1. Mir z Kin 1. Febr.
■1910 1910

I I I .  Z a h l d er  H o e h o fe n  . 411 411
D a y o n  im  F e u e r  . . 311 313

I Y . " W och en le istu n gen  d er t t
H o e h o f e n ...................... 603 483 595 896

* Y g l .  „ S ta h l un d  E ise n "  1 9 0 9 , 2 9 . D e z .,  S . 2065 .
** 1 9 1 0 , 3 . M arz, S . 4 3 0 /1 .

f  Y g l.  h ie r z u  „ S ta h l und  E iB en“ 1 0 1 0 , 16 . F eb r ., 
S. 3 1 1 .

f f  „The Iro n  A g e“ 1910, 10. MSrz, S. 584/5.
§ „S tah l und E is e n " . 1910,-23. M arz, S.. 515/
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F rankreichs Rohoisenerzeugung im Ja h re  190!).*
N a eh  d en  E r m itt lu n g e n  d es  „ C o m itć  d es  F o r g e s  

do F r a n c e " * *  g e s t a lte te  s ich  d io  R o h e is e n e r z o u g u n g  
F ra n k re ich s  iin  a b g o la u fe n e n  J a h r e , y e r g l ic h e n  m it  
den Z iffern  fiir  1908 , w io  fo lg t :

1909
t

' 1908 
t

i G uBw aren e r ster  S c h m elz u n g 149 34 0 1 1 1 1 0 1
! G ie B e r e ir o h e is e n ........................... 54 5  714 5 9 4  42 6

F r i s c h e r e i r o h e i s e n ...................... 50 7  289 5 4 3  96 7  :
. B e s s e m e r r o l i e i s e n ...................... 121 566 1 1 8 1 2 1
T h o m a s r o h e is e n ........................... 2 180  212 1 9 4 9  107
S p ez ia lr o h e isen  (S p ie g e le is e n ,  

K erro m a n sa n  u sw .) . . . . 4 0  517 74 4 2 8  1

Z u sam m en 3 5 4 4  63 8 3 391 1 5 0 f  ;

D ie  R o h e is c n e r z e u g u n g  im  B e r ic h t s ja h r e  is t  a lso  
g eg en u b er  d em  J a h r e  190 8  um  153 4 8 8  t o d er  iib er  
4,5 o/o g e s t ie g e n ,  und zw a r  h a t h a u p ts iic h lic h  d ie  H e r -  
ste llu n g  v o n  T h o m a s r o h e ise n  und von  G uB w aron erstor  
S ch m elzu n g  zu g o n o m m e n , w a h r en d  a n d e r s e it s  dio M en 
gen  d es  erb la se n e n  G ioB ero i-, F r is c h e i e i-  und S p ez ia lr o li-  
e ise n s  e in en  n ic h t n n b e tr a ch tlic h e n  R u c k g a n g  erfu h ron .

* Y g l.  „ S ta h l und E is e n “ 1 9 0 9 , 14. A p r il, S . 5G4.
** „ B u lle tin "  N r. ‘2 9 1 8  (vom  12. M iirz 1910). 

f  N ic h t e in b eg r iffen  s in d  d ar in  e tw a  18 0 0 0  t 
F e r r o leg ie r u n g e n  a u s  dem  e le k tr is c h e n  O fen .

A u f  d io  e in z e ln e n  B e z ir k e  v e r to ilte  s ie l i d ie  fra n -  
z o s is c h o  R o h e is e n o r z e u g u n g  in  d en  b e id e n  le tz te n  
J a h r e n  fo lg e n d e r m a B e n :

1909 190S

t '% t /O

M e u r th e -e t-M o s e llo 2 421 347 68,3 2 289  096 67 ,5
N o r d -F ra n k r e ic h  . 5 3 2  023 15,0 4 99  738 14,7
M itte l- und W e st -  

F r a n k re ic h  . . . . 167 847 4, 8 188 759 5,61
L o ir e g e b ie t  u. S iid - 

F r a n k r e ic h  . . . . 1 73 951 4,9 179 751 5 ,3 |

3 ,6
S iid w est-  

F r a n k re ic h  . . . . 136 191 3,9 124  379
A v e y r o n , A r io g e  . 
C h a m p a g n e , C om tć

70  952 2,0 67 183 2,0!
42 327 1,1 42  2 44 1.3

Z u sam m en 3 5 4 4  638 100 ,0 3 391  150 100,01

D e r  W e r t  d er  g e s a m te n  R o lio ia e n e r ze u g u n g  d es  
B e r ic h ts ja h r e s  b e l ie f  s ich  n a eh  d en  zum  gr iifiten  T e il 
von  d en  I lu tte n w e r k e n  s e lb s t  g e m a c h te n  A n g a b e n  a u f  
2 5 4  2 0 6 0 4 2  fr. g e g e n  25 9  6 9 3 0 7 7  fr. im  J a h ro  1908.

V e rb ra u ch t w u rd en  an R o h sto ffen  8 4 1 0 9 3 8  t e in -  
h e im isc h e  und 1 3 03  08(5 t a u s liin d isch e  E rze , 145 2 9 2  t 
M a n g a n erze  un d  663  717 t E ise n a lifa lle ,  S c h la c k e n  
und S c h w e fo lk ie sa b b r iin d e .

D ie  A r b e i t e r z a h l  d er H o c h o fo n w o rk e  b o tru g , 
w io  im  J a h r e  1908 , u n g e fa h r  14 0 0 0 .

Aus Fachvereinen.
Yerein deutscher EisengieOereien.

D ie  n e u g e g r iin d e to  G r u p p e  B r a n d e n b u r g  d es  
V ereins d eu ta ch er  E iB en g ieB ereion  h ie lt  am  F r e ita g , den
18. F eb ru ar  1910 , im  ll i i t te n h a u s e  zu  B er lin  N W . iliro  
zw eite  yo n  e tw a  180  l le r r e n  b e su c h to  Y e r s a m m lu n g  
ab.* In s e in e r  E ro ffn u n g sa n sp rn ch e  fu h rte  d er  Y o r -  
sitzen de, Z iy ilin g e n ie u r  O. L e y d e  (B e r lin ), a u s , er 
w olle w iln sch en  und h o ffen , daB e s  e in  g u te s  A u sp iz iu m  
fiir d ie  Z u k u n ft so i, w en n  m an  h e u te  e in en  bo s ta tt-  
lichen ICreis y e r s a m m e lt  aeh e , d er  s ic h  fiir  d as  W o h l  
und W elie  d e s  G ieB o ro iw esen s  in te r e ss ie r e . D e r  V er- 
ein d e u tsch e r  E ise n g ie B e r e ie n  bab o  s ich  frU her b au p t-  
stich lich  m it d er  w ir ts c h a ft l ic l ie n  S e ite  d er  G ieB ereien  
b esch iiftig t und s e i e rs t n e u e r d in g s  a n d ere  W e g o  g e -  
g an gen . E r freu e  s ic h , h ie r  s a g e n  zu k o n n e n , daB 
die G ruppe B ra n d e n b u rg  d u rch  e in o  groB o A n za h l  
porson licher M itg lie d e r  an d or S p itz e  d er  G rupp en  
uiarBchiere, d io  d e r T e c h n ik  in d en  G ie B ere ien  groB ere  
A u fm ork sam k eit sc h e n k e n . D ie  G rupp e h o lfe , in 
diesem  S in n o  d em  G ieB ere iw esen  A lld e u tsc h la n d s  
am  b esten  h e lfe n  zu  k o n n en .

U nter d er  groB en  A n za b l von  G iisten  begriiB to  
Itedner m it h e r z lic h e n  W o rten  insb cB on d ere  d u s E h ren -  
m itg lied  G eb . B e r g r a t  J i i n g s t ,  don vo n  d em  Y or- 
s itzen den  a is  R e d n e r  d es  A b e n d s  g e w o n n e n e n  D r. 
R. M o l d o n k e  a u s  W a tc h u n g , N Y .,  I n g e n ie u r  E m il  
I I o l z  (C h a r lo tte n b u rg ), fru h eren  G e n e r a ld ir ek to r  zu  
W itk ow itz , d ie  H e r re n  W illia m  A . L o r e n z  und K arl 
E. P e ile r  (A m e r ik a ) , aow ie  In g . W e i c h e l t  (L e ip z ig ) .

Sod ann ergriff; D r. M o l d e n k o  d as  W o rt zu se in em  
Y ortrage  iiber

Anierikanisclies GieBereiwesen,
den w ir im  A u azu g  n a c h s te h e n d  w ie d e r g e b e n :

M eine g e e h r te n  K o lle g e n !  I c h  b in  h o ch  erfrou t, zu  
Ihnen h eu te  ab em l s p r ec h e n  zu  k o n n e n , muB je d o c h  
«agen, daB m e in e  Z e it m ir  bo k n a p p  b e m e sse n  w ar, 
dali ic h  nur e in e  k u rze  ko ltocju ia lo  E in le itu n g  m a ch en  
kann. Ich  hab o  u n g e fa h r  2 5 0  0 0 0  t  G u B stiick e  h er-

* ^f>l- „Stahl und E isen “ 1910, 16. Febr., S. 305.
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g e s te l l t ,  und kan n  a lso  n ic h t n u r  v om  th eo r e tisch eu ,  
so n d e rn  au ch  vom  p r a k tisc h e n S ta n d p u n k to  a u s  s p r ech en . 
D arum  w iird e es m ic h  fro u en , w en n  d ie  l le r r e n  n a c h -  
h er  F r a g e n  s te lle n , d a m it ich  Ih n en  au s m e in er  E r-  
fa b ru n g  A u fk lS r u n g  g e b e n  kan n . L a ss e n  S ie  m ich  
zu erat yon d en  a m e r i k a n i s c h e n  V e r h a l t n i s s e ń  
iib erh a u p t e rza h len . D io  In d u str ie  is t  bei u n s seh r  
groB . Y o r  e in  p aar  J a h r e n  hab o  ic h  c in m a l fiir d ie  
G en e r a l E le c tr ic  C o m p a n y  a u s g e r e c h n e t , daB yoii der  
g e sa m te n  1’ro d u k tio n  an R o h e isen  6 ‘/a M illio n en  t 
ja h r lic h  in d ie  G ieB ere ien  g e h e n . D a z u  k o m m e n  n och  
S ch ro tt und s o n s t ig e s ,  so  daB b e in a h e  d o p p e lt so  
v ie l g e sc h m o lz e n  w erd en  m uB. D a v o n  sin d  u n g e 
fah r  7 5 0 0 0 0  t im  J a h r  T em p ergu B  und 2 5 0 0 0 0  t 
S ta h lg u B , a lle s  iib r ig e  is t  G rauguB . W ir  h a b en  im  
g a n z e n  e tw a  0 4 0 0  E isc n g ie B e r e ic n , n o c li v ie l m eh r  
M eR sin gg ieB ereien , u n g efiih r  150 T em p erg ieB ero ien  
und e tw a  2 5  S ta h lg ie B er e ien . L e tz te r e  Z ah l liiBt 
s ich  n ic h t g en a u  a n g e b e n , da  d ie  S ta h lg ie B er e ien  
e n g e n  Z u sa m m en sch lu B  h a b en . M an h a t nun in 
A m e r ik a  G ieB ere ien , d ie  nu r S p e z ia la r tik e l fa b r iz ieren . 
E in ig e  s te lle n  a u ssc h lieB lic h  W a lz e n  h e r ;  an d ero  
m a c h en  nur K o k ille n , w ie d e r  a n d ere  nur g u B e isern e  
W ag en r itd o r . N a tiir lic h  g e h t  daa boi der fu rch tb a ren  
K o n k u rren z  a llea  in s G roBo. D a n eb en  g ib t  e s  au ch  
L o b n g ic lie r e ie n , d och  m o is t nur k le in e r e n  U in fa n g e s .  
E in ig e  groB e, w io  d ie  W e r k e  in  N e w -E n g la n d , m a c h e n  
fr e ilic li e tw a  4 0  0 0 0  t im  J a h r . D a  lio g e n  o ft  groB e
A u ftra g o  v o r  fur e in z e ln e  S p ez ia ls t iic k o  z. B . in
T e m p e r g ie B o r e ie n ; ic h  hab o  s e lb s t  e in m a l e in on  A u f-  
tr a g  b ek o m m en  a u f 100 0 0 0  t T em p erg u B stilck e  m it  
dem  b e a c h te n sw er te n  S tu c k g e w ic h te  von 15 U .  * So  
k om m en  e in z e ln e  A u ftr iig e  vor , w e lc h e  5 0 0 0  b is  6 0 0 0  
E ise n b a h n w a g e n  f ii llen . D aru m  g e h t  a u ch  d er  1’re is  
aehr t ie f  h in u n ter , so  daB m an z u w e ile n  nur lj\ C en t  
fiir  1 f f ,  a lso  1 ę) G ew in n  h a t, und d e n n o ch  im
J a h r  e in  B chones S tiick  O eld  T erd ien t.

W en n  ich u b er  dio K o n k u rre n z fra g e  Bi)reche, bo 
muB ich z u n a c h s t  h e r v o rh eb en , daB w ir  d riib en  d a s  
G liick  h a b en , so g o n a n n te  „B ch lafen d e K u n d e n “ ( s le e 

* 1 engl. ff =  0,454 kg.
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p in g  c u s to m e r s) zu b e s itz e n . D ie  w is se n  n ic h t , daB 
s ic h  d ie  G ie fie r e ien  te c h n is c h  e n tw ie k e ln , un d  b eza h ien  
r u h ig  ih ron  h o h en  P r e is  w e ite r . S o lc h e  K u n d en  sind  
u n s n a tu r lich  s eh r  e rw fln sch t ( l le i t o r k e it ) ,  b is  s ie  a u f  
e in m a l a u fw a c lie n  und fin den , daB s io  zu v ie l b e z a h ie n .  
H a t n u n  e in e  G ieB ere i, b e so n d e r s  e in e  L o h n g ie fie r e i,  
e in  D u tzen d  so lc l ie r  K u n d en , d ie  y ie l le ic l i t  8/< ih re r  
E rzeu gn isB e a b n eh m en , dann k a n n  s ie  daB le tz te  Y ie r t e l  
s e h r  b il l ig  a b g e b e n , y ie l lo ic h t  s o g a r  m it  Yorlust. D a s  
b e w ir k t n a tu r lic h  e in o  P r e is sc h le u d e r e i.  W e r  s o lc h e  
a c h la fe n d e  K u n d en  n ic h t h a t , d er  muB v ie l  a r b e ite n .  
C a r n e g i e  hat es nun g a n z  andcrs gemacht. E r  
w a n d to  fo lg e n d e s  P r in z ip  a n , w en n  Bieli nach  
s c b le c lit e r  K o n ju n k tu r  d io  G each iiftB lage a u f  o in m al 
b e sso r te  un d  rap id  in  d ie  H o h o  g i n g : er  w a r te te  g a n z  
r u h ig , b is  a lle  k le in e n  L e u te  y o lle  A r b e it  h a tte n , un d  
b is  a lle  groB on zu n ie d r ig e n  P r e is e n  K o n tra k te  a b g e -  
s c b lo ss e n  h a t te n ;  d a n a ch  h o lto  er d ie  groB ten  A u f-  
tr fige  zu sch o n en  P r e is e n  e in . D a s  is t  d a s  b e s tc  
P r in z ip , w en n  eB s ic h  d u rch fu h ren  liiB t!

N u n  zur S p e z i a l i B i e r u n g ! E in  g u te r  F reu n d  
vo n  m ir h a t e in o  G ieB orei in  P itts b u r g , in  d er  or 
j e d e n  T a g  10 0  t W a lz e n  h crB tellt. E r a r b e ite t  m it  
K u p o lo fe n  und F la m m o fe n  b is  zu 20  t F a s s u n g s v o r -  
m o g e n . E r  l ie fe r t  W a lz e n  fiir  d ie  g roB en  Gesell-  
s c h a fte n . D a  w ird  z. B . T er la n g t, daB d io  W a lz e  so 
un d so  v ie l T a u sen d  T o n n e n  W a lz e ise n  l io fe r e , b e v o r  
s io  a b g c d r o h t w e rd en  m uB. W ird  d ie  Z a h l n ic h t  e r 
r e ic h t, so  w ird  der y e re in b a r te  P r e is  n ic h t  b e z a b lt, 
c v e n tu e ll  n u r  zu m  T e i l  —  j e  n a c h  A b m a c lu in g . E in  
a n d ere r  F r e u n d  vo n  m ir  h a t e in e  n e u e  G ieB ere i or- 
w o r b e n , in  d er  cr  t iig lich  100  t K o k ille n  g ieB en  k an n .

D a n n  e in  W o r t  iib er  d ie  g u B e i s e r n e n  R a d e r !  
D a r in  l i e g t  b e i uns e in  seh r  groB es G e sch iift . Ich  
s e lb s t  h a b e  in  m e in e r  F a b r ik  ta g lic h  4 5 0  S t iic k , a lso  
2 5 0  t, g e g o s s e n . G uB oisern e R a d e r  w erd on  b e i uns 
im  E ise n b a h n v e r k e h r  w e g e n  ih r e s  n ie d r ig e n  P r e is e s  
s e h r  v ie l  g e b r a u c h t. E a b e s te h e n  d a fiir  S p e z ia lfa b r i-  
k e n , in  d on en  au s K u p o lo fe n  T a g  un d  N a c h t  g e s c h m o l
zen  w ird , d er B e tr ieb  g e h t  g a n z  m e c h a n isc h .*  D er  
„ W h e e l-T r u s t“ h a t e in  D u tzen d  G ieB ere ien , d ereń  
groB te  d io  P e n n sy lv a n ia  H a ilroad  Co. is t , w e lc h e  ta g -  
l ic h  2 0 0 0  R a d e r  g ie fit . A u c h  d ie  R o h r e n g ie B e r e ie n  
h a b en  u n g o w o h n lic h  h o h e  E rz eu g u n g B z iirern ; so  ar-  
b e ite t  e in  W e r k  in  C in c in n a ti m it m eh rere n  K u p o l
o fe n  yo n  10 FuB  (p (3 m  (J)).

D e r T e m p e r g u B  is t  e in e  g a n z b e s o n d e r e  B ra n ch e . 
Ich  b ab e  y ie l le ic h t  d ie  griiB to T em p e r g ieB e re i d er  W e it  
s e lb s t  g e le it e t .  P itts b u r g  y e rd a n k t n u r  e in e  groB e  
In d u str ie  in  d ie s e r  R ic h tu n g . Ich  s te llte  ta g l ic h  d ort 
8 0  t  T em p erg u B stiick e , 20  t S ta h lg u B stiic k e  und 100  t 
R S d er  h er . D ie  gro B ten  T em p ergu B stU ck e  w o g e n  e tw a  
3 0 0  P fu n d , s ie  g e b o r te n  zu  groB en  K u p p lu n g en . D a -  
v o n  h a b o  ic h  8 5 0 0 0 0  S t iick  g e m a c h t .  D ie  g e w o h n -  
l ic h c n  G u fistiick e  w ie g e n  z w isc h e n  5 b is  15  P fu n d ;  
8 0  t  h io rv o n  im  T a g  zu  g ieB en , is t  o in e  groB e S a c h e .

D a n n  zur E le k tr iz i t i i t ! D ie  G en e r a l und d ie  
W e st in g h o u se  E le c tr ic  C o m p a n y  b a u en  c le k tr is c h e  
M a sch in en  im  groB on M aB stab e. D a  g ib t  e s  S t iic k e ,  
d ie  50  t w ie g e n , un d  a n d ere  von e in  p a a r  lm n d ert  
P fu n d . F iir  k le in e  A r t ik e l b e s te h e n  a u ch  w ie d e r  
S p e z ia la n la g e n , d ie  k le in e  A rm a tu ro n  fiir  d ie  M a g n e te , 
fiir T e lep h o n a p p a ra te  zu H u n d e r tta u se n d e n  h e r sto lle n . 
D a s  E ise n  b iorfU r muB b e so n d e r s  le ic h t  zu  b ea r- 
b e ito n  se in .

Z w isc h e n  d en  L o h n g i e f i e r e i e n  b e i una und d en en  
in  E n g la n d  und D e u ts e h la n d  s c h e in t  e in  seh r  groB er  
U n to r6 ch ie d  zu beBtehen. I c h  g la u b e , S ie  h a b en  h ier  
d a s  r ic h tig e  Y e r fa h r en , n a m lic h  e in  G uB stiick  n u r  fiir  
d en  Z w eck  h e r z u s te lle n , zu  d em  e s  y e r w e n d e t  w erd en  
s o l i ,  d. h . e s  w ird  a l le s  d a n a ch  b e r ec h n e t , dafi das

* Y gl. „Stahl und E iseu “ 1905, 15. Mai, S. 350;
1906, 15. F eb r., S. 226.

S tiick  s e in e m  Z w ec k e  e n tsp r ich t. B e i ung is t  os a n d er s .  
D a  h eiB t ea : daa S tiick  muB bo w e ic h  g e m a c h t  w e r 
d en , daB ob s ic h  w ie  K a so  a eb n o id en  liiBt. W e n n  os 
fiir  d en  M a sch in en b a u  zu  y ie l  A r b e its lo h n  k o s te t , w ird  
e s  d er  G ieB ere i zu r iic k g e a ch ick t. D a h e r  su c h t  der  
G iefierm o ia ter  s e in  E iso n  so  w e ic h  w ie  m o g lie h  h er-  
z u s to lle n . D a ru m  sin d  u n se r e  h o c h s iliz ie r te n  E isen  
im m o r  teu er . W ie  ic h  h o r e , iat ea h ie r  u m g e k e lir t ;  
d ie  b ea ten  M a rk en  h a b en  h ie r  n ie d r ig e n  S il iz iu m g e h a lt .  
D a s  b e fr e m d o t u n s e in  w e n ig . B e i 2 ‘/a o/0 S iliz iu m  
i s t  d a s  EiBen am  sch o n a ten  und w e ie b s te n . A lso  
s c h e in t  h ie r  e in o  g a n z  y e ra c h ied en e  A u lfa ss u n g  zu 
h erra ch en . H ie r  muB d a s  S t iic k , w en n  e s  s ic h  auch  
n o c h  so  s ch w e r  lio b e lt , s e in e m  Z w eck  en tsp r e ch en ,  
b e i u n s muB e s  w e ic h  se in .

N u n  le id e n  u n se re  L o h n g ie B e r e ie n  y io lfa c h  an  dom  
u n a n g o n eh m en  U e b e la ta n d , daB d ie  meiB ten L eu te  
ih re  o ig e n e n  S e lb s tk o ste n  n ic h t w is so n . Y o n  den  bei 
u n s b e s te h e n d e n  6 4 0 0  G ieB ere ien  y e r s te h e n  h o c h sten s  
4 0 0  ih r e  S a c h o  o r d e n tlicb , w a h ren d  d ie  an d eron  6000  
n u r so  m itg e l ie n . D e r  G ieB er e ie ig o n tiim e r  g e h t  hin , 
s ie h t  s ic h  d ie  M o d e lle  a n  und olTeriert zu 6 oder  
4 C enta f. d. P fu n d . E in  a n d erer  g e h t  sch o n  h eru n ter . 
E in  D r itto r  m a ch t d a s se lb e  S tiic k  y ie l le ic h t  fu r  3 C ents. 
W e n n  m an d ie sen  L eu te n  B a g t: ich  h a b e  das Pfund  
s ch o n  fiir  3 C en ts  b ok oin m eD , d an n  g e h e n  s ie  im m er  
w e ite r  h eru n ter . W o n n  d an n  am  E n d e  d es  J a h res  
k e in  G ew in n  da  iat, w u n d orn  s ie  s ic h . E s  is t  eben  
e in e  H a u p ts a c h e , daB m an  se in e  S e lb s tk o s te n  g e -  
nau  k en n t. E in  k le in e r  V e re in  h a t s ich  b e i una g e -  
b ild e t, d er  m it  un aerem  gro B eren  G ieB o re iy ere in  darau f 
h in a rb e ite t , N o r m e n  fiir  d ie  U n k o s te n  e in e r  G ieB erei 
a u fz u s te lle n , d a m it je d e r m a u n  s ic h  m it  den  K o sten -  
y erh iiltn iaaen  y e r tra u t m a c h e n  kan n  und w eiB , wio 
t e u e r  er  arbe i te t .  K o n n en  d io  G ioB ere ileu to  dann  
r ic h t ig e  K o s tc n a n s c h liig e  a u fs te lle n , so  w o rd en  die 
Z a h le n  der A n g e b o te  n ich t ao u n y erh a ltn ia m a B ig  aua- 
e in a n d er g e h o n .

D a s  b r in g t u n s g le ic h  a u f daa T h e m a  der 
G i e l l e r o i y o r e i n e .  B e i  u n s  h a t  d ie  s o g e n a n n te  G e- 
h e im n isk r a m e r e i g a n z  und g a r  a u fg e h o r t . W e n n  Sie  
zu  u n s h e r iib e r k o m m en  w o lle n , k o m m o n  S ie  zu  mir. 
Ich  b in  G esc h iifts fu h re r  yon  G ieB er e iv e re in e n  und ver- 
sp r e c h e  Ih n e n , daB S ie  in  d ie  a m o r ik a n ise b e n  F a b r ik en  
h in e in k o m m en . E s  sin d  n u r w e n ig  W e r k e , d ie  Ihnen  
d e n  Z u tr itt tro tz  m o in er  E m p fe h lu n g  y e rw e ig e r n . A is  
ic h  m e in e  F a b r ik  a n fin g , w u lite  ic h , daB ich  in  keine  
T em p e rg ie B e re i h in e in  g e la sa e n  w iird e , w e i l  ich  den 
B e s itz e r n  a llg e m e in  b e k a n n t w ar . D a  g in g  ic h  eili- 
fa ch  h in  und sa h  d u rch  d ie  F e n s te r ,  g in g  um  jed e  
F a b r ik  h eru m  un d  h a b e  ao a lle s  e r fa h r en , w a s du 
wTar ( l l e i t e r k o it ) .  A1b ic h  n a c h h er  b a u te , w a ren  a lle  
bei m ir . S ie  k a m en  n ic h t a is  G ieB ere io ig cn tiim er ,  
so n d e r n  a is  B e k a n n te  y o n  R o h o ise n h a n d le rn , d ie  einen  
„ g u ten  F reu n d "  m itb r a ch te n . E h e  s ie  m it d er B e- 
s ic h t ig u n g  fe r t ig  w a r en , w u fite  ic h  a b er  d o ch , w er  sie  
w a ren , und fo rd er te  sio  a u f, m ir  zu  s a g o n , waa s ie  an 
m e in e m  W e r k  au azu aetzen  fa n d en . D a  aag ton  aie mir 
d ie s  u n d  d a s , un d  d ayon  bab o  ich  e tw a s  g e le r n t .  Jed es  
J a h r  g a b  ic h  m e in e n  L e u te n  G eld  fiir  e in e  R eiee, 
um  s ic h  d as  L an d  a n z u se h e n . S ie  k a m en  im m er  mit 
e in e r  od er  z w e i N e u h e ite n  zu r iick , d ie  Bio g e seh en  
h a tte n , u n d  k a m en  a u ch  m e is t  zu fr ied en  m it ihrer 
S te llu n g  b e i m ir  zu r iick . S ie  m e in ten  n a m lic h  yorher  
y ie lfa c b , daB Bio es an  an d ero n  O rten  b e s se r  hatten . 
A is  s ie  a b e r  sa h e n , w ie  e s  a n d er sw o  z u g in g , kam en  
s ie  z u fr ied e n  w io d er  n a c h  H a u s .

D a n n  h a b en  w ir  G ieB ere iy o re in e  g e g r iin d e t . Das 
k la p p te  a b er  n io  w e g e n  d er  A r b e ito r fr a g e , b is  eu d lich  
d ie  Id e e  a u f ta u c h te , s ic h  a u f  d ie  T e c h n ik  zu  be- 
sch ra n k e n . So  w u r d en  d r e i Y e r e in e  g e g r iin d e t , der 
e r s te  in  P h ila d e lp h ia , w e ite r e  in  P it ts b u r g  und in 
B o sto n  (N e w  E n g la n d ). D ie s e  d re i H a u p ty e re in e  be
s te h e n  in  A m e r ik a . D a n e b e n  w u r d e n  O rtsgru ppen  
g e g r i in d e t  und D is k u s s io n sa b o n d e  e in g o r ic h te t . Man
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m erk te , daB jo m a n d  e in  IC onkurront und d o c h  a u c h  
c in  a n s tiin d ig e r  M ann s e in  k a n n ; so  w u rd e  d a s  seh r  
g o m iitlich , und m an  w u rd o  fr e u n d lic h  g e g o n e in a n d e r  
g o s in n t. W e n n  z . B . d er  e in e  s a g te :  ich  h a b e  d ie se  
od er  je n o  S c h w ie r ig k o it ,  d an n  r ie t  ih m  d er  a n d er e , 
s ie  so  odor so  zu  u b er w in d en . M an g ib t  s ich  j a  d a b ei 
n ic h t Y ollstiin d ig  a u s, so n d er n  liiilt  s ich  r.ocli e tw a s  
in  R e so r y o . So  is t  d ie  F r e u n d sc h a f t  u n ter  den  
G ieB ere ileu ten  d era rt g e w a c h so n , daB boi d or Y e r 
sa m m lu n g  u n so res  groB en  am orik an iB ch en  G ie ficre i-  
v ere in s  im  le tz te n  J a h r e  zu  C in c in n a ti 2 5 0 0  G ieB oro i-  
leu to  a n w e se n d  w a ren . D a  g a b  e s  A u s s te llu n g e n  
m it la u fen d en  M a sch in en , da  w urdo  M esB ing  g e -  
g o s se n  u sw .; fiir  d ie  e in e  W o c h e  h a t d a s  75  0 0 0  g  

g e k o s to t . D io  Y e r s a m m lu n g  g l ic h  e in o m  groB en  
F a m ilie n fe s te . D ie  S ta d t h a t u n s g ro B a r tig  b e w ir te t ,  
aie h a t d a fiir  a b er  2 0 0  0 0 0  g  an d ie sen  L o u te n  v er-  
dient. D ie so s  J a h r  g e h t  ob n a c h  D e tr o it , n iich ste s  
J a h r  n a ch  P itts b u r g . J e d e rm a n n , d en  ich  fr a g te ,  
s a g te  m ir , er b a b o  d ie s  un d  d a s  g o s e h e n  un d  d a b ei  
e tw a s g e le r n t . D a s  ia t w e r ty o ll fiir dio In d u str ie  dos  
Ł a n d es. S c h licB lich  l ie g t  d och  u n sero  Z u k u n ft d arin , 
daB w ir  u n sero  U a tu r s c h a tz e  b ew a h ren . W e n n  w ir  
m it e in om  P fu n d  E iso n  z w e im a l s o v ie i  le is to n  k o n n en  
w io jo tz t , so  is t d as  o in  G o w in n  fiir  d a s  L a n d , n ic h t  
a lle in  fiir  unBere T a sc h e n . D a r a u f  m u ssen  w ir  h in -  
arb e iten .

A u ch  d ie  W e r k m e is te r ,  d ie  F o r m e r m o is to r , a lso  
d io jen ig e n , w e lc h e  d ie  G ieB erei u n ter  dom  „S u p er-  
in ten d e n t“ lo lten , h a b en  j e tz t  ih re n  groB en  Y erb a n d  
in A m e r ik a . D ie  h a b en  a lle  groB e F ortB ch ritto  g e 
m acht. D ie  m e is te n  k o n n en  sch o n  e in e  G a ttio ru n g  
nach d er  A n a ly s o  a u sro ch n e n . F r iih er  h a tte n  sio  a u f  
der G ic litb iih n e  v e r s c h ie d e n e  E ise n so r te n  l ie g e n  und  
m uBten von  d ie s e m  und je n e m  n e h m e n ;  d a b ei w a r  
c s  n ic h t s ic h e r , ob dio M isc h u n g e n  g u t  w u rd en .

W e ite r h in  b e s c h a ft ig to  u n s n a tiir lich  a u ch  d ie  
A r b e i t o r f r a g e ,  und e s  en ts ta n d en  groB e V e r e in e  
zur L o su n g  d e r se lb e n . W e n n  b ei u n s irg e n d  ein  
S tro ik  a u sb r ich t, g ib t  e s  g le ic h  B lu ty erg icB en . D ie  
E isen g ieB ere i is t  j e t z t  so  w e it ,  daB s io  von  dor  
„ U n io n “-F r a g e  lo s g e k o m m e n  is t. D ie  F o rd o ru n g , daB 
e in  A rb o iter  so  und so  y ie l  h a b en  muB un d  nur so  
und so v ie l  S tu n d en  zu a r b e ite n  b rau ch t, h a t  b e i u n s  
■ausgespielt; u n d  d a s  w ird  h o ffe n tlic h  so  b le ib en . E in  
Land w ird  nur d an n  groB , w en n  d er  e in z e ln e  M ann  
G e le g e n h e it  h a t , in  d ie  H o h e  zu  k o m m o n . A b or  
w enn a lle  a u f e in e  S c h a b lo n e  g e s t e l l t  w erd en , so  is t  
■es fiir das L an d  s c h le c h t .

D a s  G e h e im n is  d er  groB en  E r fo lg e  d es  a m er ik a -  
n ischen  G ie B er e iw e se n s  l i e g t  in  d er  O r g a n i s a t i o n  
d e r  Y e r w a l t u n g .  W ir  h a b en  a lle  W o c h e  od er  
je d e n  M onat A b sch lu B . D a  w ird  g e n a u  a u s g e r e c h n e t,  
w ie y ie l d as  P fu n d  E iso n  in  d em  M on at lu r  jede B e -  
tr ieb e a b te ilu n g  g e k o s te t  h a t. So  e r l ia lte  ic h  in e in e  
B erich te . AYenn nun da  s te h t, daB in  der o in en  A b 
te ilu n g  dio H e r ste llu n g s k o ste n  in  d ie  I lo h e  g e g a n g e n  
sind, muB d er M eister  e in e  g u te  E r k la r u n g  h ab on , 
sonat h e iB t e s , im  n iich sten  M on at m iis s e  e s  b e s se r  
w erd en a is  b ish e r , o d er  e in  a n d er e r  w e rd e  an s e in er  
S te lle  se in . D o m  G ioB orm eistor  w ird  a b er  daa R e c h t  
g e g eb en , a n z u s te lle n , w e n  er  w ill ,  und zu b e z a h le n ,  
w as er w ill .  E r  muB nu r g u te  E r fo lg e  l ie fe r n . M an  
muB g en a u  w is se n , w ie  a lle s  liiu ft, und d a r f d ie  
L eu te so n st n ic h t b e h e ll ig e n . M an g ib t  ih n en  g e n u g  
A rb eit und g u te s  M a ter ia ł. D a s , w a s  d ie  I le r r e n ,  
die  n ach  A m e r ik a  k o m m en , n ie  se h e n , is t  d io  Y e r 
w altu n g . F o lg l ic h  w isaen  s ie  vo n  d iosor  w e r tv o lle n  
O rgan isa tion  in  A m e r ik a  w e n ig . D er  S ta h ltru stm a n n  
S c h w a b  is t  d ad u rch  groB  g e w o rd en , daB C a r n e g ie  
m erkte, w a s S ch w a b  b e i d en  m o n a tlic h e n  R e c h n u n g e n  
strich . S o v ie l ic h  s e h e , sc h e in e n  d ie  d e u tsc h e n  G ioB e- 
reien  m e is te n s  von d en  G ie B e r e iin g en ie u re n  g e le i t e t  zu 
w erd en . B e i u n s g e h t  d ie  L e itu n g  e in e r  F a b r ik  in  
<ler F a m ilie  y o m  Y a to r  a u f d en  S o h n  un d  a u f  don

E n k e l;  d e n en  g e h o r t  d ie  G ieB ere i. S io  h a b en  o in en  
t iic h tig e n  W o r k in e is te r , d er  g u t  b e z a h lt  w ird . W e ite r  
is t  k e in  M ann da, d er  y ie l  y om  G ie B o rc iw ese n  y e r -  
s teh t. D e r  E ig e u tiim e r  s itz t in d er Y e r w a ltu n g ,  
e y e n tu o il m it  s e in e m  S o h n o , und d er  W e r k m e is te r  
le i t e t  dio F a b r ik . B e i  d en  groB en  G e se lla c h a fto n  is t  
e s  n a tu r lich  an d erB . A b e r  au ch  d ort s in d  e s  m e is t  
L eu te , d ie  y o m  S a n d h a u fo n  in  dio H o lie  g e k o m m en  
s in d , n ic h t In g e n ie u r o , n ic h t  S tu d ie r te . D a r u m  is t  
e s  b e i u n s seh r  gch w er, daB C h o m ik e r  in  d ie  
G ieB erei k o m m o n . D a ru m  lia t  dor G ieB er e ieh e in ik er , 
d er  von  h ie r  n a ch  A m e r ik a  g o h t, g a r  k e in e  A u s-  
s ich t, e in e  A n a te llu n g  zu  b ek o m m en . D a g e g e n  findet 
d er  W e r k m e is te r , d er  a ic li e tw a a  g e sp a r t  h a t und  
a u ch  son at e in  t iic h tig e r  M ann i B t ,  s e h r  le ic h t  
K a p ita ł m it  e in em  a n d ern  z u sa m m e n  und kan n  
s ic h  d ad u rch  e in e  F a b r ik  k a u fen . So  fin g  z. B . der  
j e t z ig e  E ig e n tiim e r  m o in er  G ieB erei, d er  y io lle ic h t  
20  M illio n e n  g  b e s itz t , a is  g o w o h n lich er  F o r m o r  an. 
D a ru m  ra te  ic h  Ih n e n , n i c h t  n a c h  A m e r i k a  zu  g e h e n  
und d ort Bieli e in o  S te llu n g  zu su ch en . S io  finden  
e in e  s o lc h e  n ich t. E s  w ird  n iem a n d  a n g e s te llt ,  der  
n ic h t m in d e s te n B  fiin f b is  zeh n  J a h r o  d au ern d  d em  
U n tern o h m en  d ien t. D e n n  e s  k o s te t  im m e r  y ie l  G eld , 
b is  d er M ann s ic h  an  d en  B etr ieb  g e w o h n t  h a t. Ich  
e r h a lte  n a m lic h  y ic lo  B r ie fe  au s  D e u tsch la n d , in  
d en en  um  e in e  S te llu n g  a n g e fr a g t  w ird . In  den  
Z eich e n s iile n  s in d  I n g e n ie u r e  g e su c h t , in  d e n B e tr ie b e n  
a b e r  n ich t.

W e n n  m an  n u n  e in o  F a b r ik  a n le g t , so  w ird  b e i 
u n s  g e w o h n lic h  z u e r s t  a u f  d ie  E isen b a lin y e r b in d u n g  
g e s e h e n .  D a  w e rd en  e r s t  d ie  E isc n b a h n s c h ie n e n  g e -  
lo g t  und  d an n  P ia n e  iib er  d ie  T ra n sp o rtk o sten  fiir  
daB R o h e is e n  und d a s  G u B eisen  a n g e fe r t ig t .  D a s  is t  
dio  K u n st, daB m a n  g a n z  g e n a u  d a ra u f s ie h t , das  
M a ter ia ł n ic h t m eh r  a is  n o t ig  m it dor H an d  zu b e- 
r iih ro n ; don n  d as k o s te t  ie d e s  M ai G e ld . Im  iib r ig en  
h a b en  w ir  n a tu r lich  groB e, g u te  G ieB ere ien  und  
a u c h  soh r  s c h le c h te . D a s  is t  g e ra d e  so  w io  h ie r .  
I c h  h a b e  h ie r  y e r s c h ie d e n e  G ieB er e ien  g e s e h e n ,  d ie  
g ro B a rtig  s in d , d ie  w ir  n ich t b e sse r  h a b en , un d  dann  
h a b e  ich  w ie d e r  an d ero  geBehen, —  n a , ic h  w eiB  n ic h t!  
(lT o iterk e it.)

F u r  das S c h m e l z e n  yo n  g e w o h n lic h e m  GuB h a b en  
w ir  m e is t  e in en  K u p o lo fen . Zu b o sse r e m  GuB b e -  
d ie n t m an  s ich  der F la m m o fe n , z. B . fiir W a lz en  und  
d e r g l. D e n  Y o r lie rd  b ra u ch en  w ir  n ich t, w ir  la s se n  
d as EiBon in  e in e  groB e P fa n n e  la u fen . M an s a m m e lt  
e s  im  K u p o lo fe n  an , so  h o c h  m an  w ill,  w o b o i ob 
n ic h t ab k tih lt. F liiB s ig e s  E ise n  n a c h tr a g lic h  a u f  e in e  
h o h e r e  T em p e r a tu r  zu b r in g e n , is t  n ic h t  le ic h t .  
U n ser o  K u p o lo fe n  h a b en  m eiB ten s z w e i R e ih e n  D iisen ,  
o b g le ic h  d ie  o b ere  R e ih e  s e lt e n  g e b r a u c h t w ird . D a s  
P r in z ip  is t , daB d er W in d  so  g u t  y e r te i lt  w ie  m o g lic h  
u n ter  wre n ig  D r u c k  in  den  O fen  g e la n g t .  D aa  sch o n ste  
E is e n , d as  S ie  j e  a eh en  w e r d e n , is t  in  e in e m  y ie r -  
e c k ig e n  O fen  g e sc h m o lz e n  w o r d e n , d er  k e in  G eb la se  
b o s itz t, so n d ern  y o n  o in em  groB en  S c h o r n s te in  m it  
lia t iir l ic h e m  Z u g  b e tr ie b e n  w ird . Aub e in e m  so lc h e n  
O fen  w u rd en  in  D e la w a r e  R iidor g e g o s s e n . A b e r  
wrir m u ss en  y ie l  s ch m e lze n  und daru m  s c h n e ll.

G e w iih n lich  w ird  m eh r  K o k s  g e b r a u c h t, ais  
a u fg e s c h r ie b e n  is t .  G e g e n w iir t ig  w ird  au ch  a n g e -  
fa n g e n , in  d en  groB en  G ieB ere ien  m e c h a n is c h  zu ch ar-  
g ie r e n . D ie  G a tt ie ru n g  w ird  zu e b e n e r  E rd e  zu- 
s a m m e n g e s te l lt  un d  Bodann m a s c h in e ll b is  zur G icb t-  
o ffn u n g  g eh o b o n . E ig e n t lic h  is t  d ie s e  A r t d es A u f-  
g e b e n s  n ic h t g u t ,  daB M a ter ia ł s o llte  im  O fen  b e sse r  
d u rch  E in w erfen  m it d er  H a n d  y e r te i lt  w erd en .

Ich  g e h e  iib er  zum  F o r m s a n d .  A u f  d e s se n  H e r 
stellu n g  Bcheinen S ie  in E u ro p a  —  und besonders in  
F r a n k r e ic h  —  m e b r  Z e it  und U e b e r le g u n g  zu  y er 
w en d e n  a is  wir. B e i uns is t  der F o r m sa n d  seh r  
b il l ig  und g e h t  g le ic h  roh  in dio G ieB ere iea . D e s -  
halb haben d ie  a m e r ik a n isc h e n  G u B stiick e  e in  sehr
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sc h le c h te a  A u s se lie n . D ie  P it ts b u r g e r  G uB stiicko  Bind 
d afu r  b e r iic h tig t , und m a n  k a n n  s ie  a u f  d en  ersten  
B lic k  e r k en n en . W ir  sa g e n  u n s, w o zu  Z e it und G eld  
d a r a u f y e rw e n d en , -wenn d a s S t iic k  s e in e m  Z w eck  
au ch  rau h  e n ts p r ic h t und b il lig e r  is t . B e i d er  O fen - 
fa b r ik a tio n  g ib t  m a n  d a g e g e n  y ie l  a u f  g u te s  AuBsehen 
und s te l i t  se lir  fe in e  O b erflaeh on  h er . M an e r la n g t  
d a b e i seh r  sch o n e , g la t t e  O b erfla ch en  d u rch  N a c h -  
d r iick en  dor M o d o lle  a u f G raphitB taub. D io  a m e r ik a -  
n is c h e n  O efen  s in d  m it  R e c h t  b er iih m t w e g e n  d es  
ach on on  G u sses . A b e r  im  groB en  un d  g a n z e n  w ird  
seh r  w e n ig  a u f d a s  A eu B ero  g e h a lte n . D a s  G uB stiick  
muB n u r d icb t se in . W ir  h a b en  a lso  von  I h n e n  nocli 
y ie l  in  B e z u g  a u f  den  F o rm sa n d  zu le rn en .

I c h  h a b o  u n g e f iih r  65  y e r s c h ie d e n e  A r te n  yon  
F o r m sa n d en  a u s  d en  Y e r e in ig to n  S ta a te n  g e s a m m e lt  
uud w erd e  e in o  groB o R e ih o  yo n  Y e rsu c h e n  m it  d en -  
s e lb en  a u sfiih ren . W e n n  m a n  e s  bo w e it  b r in g e n  
k an n , daB a u ch  d er  u n g e s c h u lte  A rb e iter  e in o  F orm  
bo a u fa ta m p fen  k a n n , daB d a s  E is e n  b e im  G ieB en  
ru h t, d an n  k an n  m an  b il l ig  p r o d u z ie ren . E s s ch e in t  
m ir, a is  w en n  m an d a r a u f h in a rb e ite n  m iisse , z ie m lic h  
g le ic h m iiB ig e  K o r n u n g  im  S an d  zu h ab on , w o m o g lic h  
rund , d a m it y ie l  Z w isch en r iiu m e  e n ts te h e n , und d as  
G as e n tw e ic h e n  k a n n ; d ab ei mu fi j e d e s  K o m  m it  
e in e r  k le in en  L e h m s c h ic h t  b e d e c k t s e in , d a m it es  
k leb t. J e  w e n ig e r  L e lim , d e sto  b e sse r . l>a is t  n och  
e tw a s  zu  le r n e n , un d  ich  w e rd e  w o h l d io  n a c h s te n  
p aar  J a h ro  fu r d ie so  A r b e ite n  y erw en d en . W ir  hab en  
d azu  75 0  $ g e sa m m e lt .  M ein e  Z e it g e b e  ic h  n a tiir 
l ic h  u m so n st. W ir  Bind u n s d e s se n  bew uB t, dab  w ir  
m it  d e m  San d o n o ch  w e it  zu r iick  Rind.

B e i  d en  K e rn e n  b e s te h t  k e in  IJn terach ied  zw i-  
sch en  A m e r ik a  und h ier , B oyiel ich  se h e . W ir  n eh m en  
zur M iach u n g  M eh l und D e x tr in p r a p a r a te  o d e r  b e- 
s o n d ers  d io  A b fiillo  yon  Z e llu lo s e . l e l i  b a b ę  in  K a 
n a d a  b ei y ie le n  R a d ia to re n g ie B e re ie n  g e s e h e n ,  dafi 
d io  m it  e in er  M iscb u n g  y o n  e in e m  T e il  a u f 100 T e ile  
S a n d  g e fe r t ig te n  K e r n e  g u t  s ta n d e n ; m an  d u rfto  s ie  
n a tiir lich  n ic h t b eru h ren . D a s  M isc b u n g s y e r h a ltn is
1 : 40  un d  1 : 50  is t  d as  g c w o b n lic h e . l ic i  M eh l muB 
m an  e tw a  1 : 10 n e h m en , a ls o  y ie l  m eh r . In  u n se rer  
G ie B er e ib e n o tig te n  w ir  y ie l  k le in e  K e r n e , w e lc h e  m e is te n s  
y o n  M a d ch en  hergeB tc l l t  w e rd en . D a z u  w a r en  35  
M a d ch en  in  e in e m  b e so n d e r en  R a u m  m it  e in e r  F ra u  
a k  M eister in  u n te r g e b r a c lit .  S io  k a m en  zeh n  M in u ten  
sp a te r  und g in g e n  zeh n  M in u ten  fr u h er  a is  d ie  
M an n er . (H e iter k o it .)  D a s  iat a lle s  s eh r  n o t ig .  
D ie so  M a d ch en  a r b e ite n  a u s g e z e ic h n e t .  A lle  w erd en  
n a ch  d em  S t iick  b e z a h lt . D ie  e in e  m a c h t  y ie l-  
le ic h t  5 0 0  K e r n e  im  T a g , d ie  a n d ere  2 0 0 0 . L e tz te r e  
y e rd ie n e n  2 g  fu r d en  T a g , e r s te r e  60  C cn ts. F r u h er  
h a tten  w ir  J u u g e n ;  Bie lio fen  a b er  a llo  A u g e n b lick e  
w e g , d aru m  n e h m en  w ir  je t z t  M ad ch en . A lle r d in g s  
l ie b t  d as  Y o lk  e s  n ich t, d a  d ie  F r a u e n a r b e it  seh r  
yerh aB t  is t . D ie  F r a u e n  w e rd en  b ei u n s Behr l io ch , 
yie l le ich t  zu  h o ch  g e s ch a tz t .

D ie  F o r m e r e i  is t  h ie r  g a n z  g e n a u  w ie  b e i 
uiig. W ir  b e k o m m e n  ja  unBere b e s te n  F o r m e r  a u s  
D e u tsch la n d . (H e it e r k e it .)  I c h  w ill  liter  auB driick lich  
b e m e r k e n , daB in  a lle n  A r b e ite r fr a g e n  u n s d er  
D e u tsch e  am  w o n ig s te n  M iihe m a c h t , dor e in  eh r -  
lic h e r , a n a ta n d ig o r  M ann i s t  und r u h ig  w e ite r  ar 
b e ite t . E r  sp a r t  a ich  e in  w e n ig  G e ld , k a u ft  s ic h  
d an n  e in  k le in e s  H a u a ch en  m it  H y p o th e k  uu d  tr a g t  
d ie s e  a llm a h lic h  ab . D er  D e u ts c h e  iat k e in  S o z ia l-  
d em o k ra t , e r  is t  oin  K a p ita lis t . (H e ite r k e it .)  B e i u n s  
s u c h t er  s ic h  e in  H e im  zu b e r e ite n . D e r  M ann s tr e ik t  
n ie  un d  w ird  a u c h  im m er  g u t  m it  A r b e it  y e ra o r g t. 
D o r  E n g la n d e r  is t  s te t s  b e r e it , d ie  A r b e it  n ie d e r z u -  
le g e n  und K r a w a ll a n zu fa u g e n .

W ir  a r b e ite n  m o g lich a t m it  g r u n e m  S a n d  und  
g ieB en  n u r groB e S t iic k e , IC on d en satoren  und d iinn- 
w a n d ig e  Ś tB ck e  in  g e tr o ck u e to n  F o r m e n . D as E ise n  
w ird  je d o c h  s eh r  heiB  y e r g o s s e n . G ep u tz t w ird  d er

GuB g e r a d e  w ie  h ie r , m it M a sch in en  und B iir sten . 
D ie  k le in en  S tiick o  w e rd en  g e ro m in e lt .

I c h  m o c h te  nun a u f  d io  C h e m i e  d e s  E i B e n s  
zu sp r ee b e n  k o m m en . Ea h a t d er  W e lt  seh r  y ie l  
g e n u tz t , daB m a n  je tz t  m it g e w o b n lic h e n  b il lig en  
S o r ten  g a n z  a n d e r e  G e g e n sta n d e  g ieB en  k a n n  a is  y o r  
20 J a h r e n . W ir  sin d  in  A m e r ik a  so  w e it ,  daB */io 
d e s  g e sa m te n  G ieB ereiroh ciB en s n a ch  d er  c h e m isc h en  
A n a ly s e  g e k a u f t  w o rd en , nur ’/io g e h t  noch  n ach  
N u in m er  und n a ch  M ark ę. S ie  lia b en  y ie l le ic h t  in 
d en  le tz te n  M o n a ten  d ie  n e u e s te n  L ie fe r u n g sb e d in g u n -  
g e n  g e le a e n ,*  d ie  w ir  a u f g e s te l l t  h a b en , und b e i d en en  
n ic h t  m elir  N r . so  und bo v ie l  y e r la n g t  w ird , son d ern  
e in  E ise n , d a s  b e s t im m te  G e h a lte  an S il iz iu m , M an
g a n  u. a . h at. E in o  k le iu e  A b w e ic h u n g  is t  e r la u b t;  
w e n n  d er  L ie fe r a n t E ise n  b r in g t, d a s  iim o rb a lb  2 5 /1 0 0  
u n ter  od er  iib er  den  b e d u n g e n e n  G r e n z g eb a lte n  Bich 
h a lt , so  m u li e s  a n g e n o m m e n  w e rd en . I s t  d ie  
S c h w a n k u n g  g roB er , ao kan n  m a n  R ech n u n g a a b zu g e  
m a c h e n . Ich h ab e  in m e in e m  L eb en  n o ch  n ie m a ls  
e in e  L a d u n g  E ise n  z u r iic k g e sc h ic k t , nur m a n ch m a l  
g o h iir ig  a b g e z o g e n . (H e ite r k e it .)  D a n n  e r h ie lt  ich  
yo n  d em  B etre ifen d e n  n ie  w ie d e r  u n y o rsc h r ittsm a B ig e  
L ie fe r u n g e n .

Zu b e a c b te n  is t  h ie r  d er e ig e n e  A b fa l l  und H ruch, 
d as g e k a u fte  B ru ch eia en  un d  daa R oh eiB ou . D ie  g a n z e  
M iacliu n g  b e r ee b n en  w ir  n a ch  d em  S il iz iu m g e h a lt .  
W ir y er la n g o n  b e im  E in k a u f e in e n  b e s tim m te n  S i
liz iu m g e h a lt  (in  g e w is s e n  G ren zen ); w en n  m a n  die  
G a tt ie ru n g  b c r ec h n e t , b ra u c h t m a n  d io  a n d er e n  B e 
s ta n d te i le  g a r  n ic h t  zu  b e r iic k s ic li t ig e n , d ie  s ic h  m e is t  
ir in er lia lb  e n g e r  G ren zen  g le ic h m a B ig  lia lten . F a n g en  
w ir  nu n  e in m a l d a m it an , daB w ir  1 0 “/o b is  15°/o  
e ig e n e n  A b fa ll b ra u ch en  w o lle n . D a  d a s  P r in z ip h e r r s c b t ,  
je d e n  T a g  a l le  R e s te  a u fzu b r a u c h e n , d a m it s ie l i d ic  
H a u fe n  vo u  e ig e n e m  B ru cli n ic h t zu s eh r  a n h a u fe n ,  
r e c h n e t m an  fo lg e n d e r m a B e n : d ie  T r ic h te r  h ab en  
s o  und so  y ie l P ro zen t S il iz iu m ; b e i d em  S c h r o tt  w eiB  
m an , daB d a s  E isen  w a h r sc h e in lic h  v o n  e in e m  guton  
G uB stiick  w ar, d as  e tw a  2 ,1 5  °/o S il iz iu m  h a t te . Ich  
rec h n e  g e w iib n lic h  2 °/o, um  s ic h e r  zu g e b e n . A ls o  
n o h m e ich  bo  y ie l P fu n d  S c h r o tt  m it  2 o/0 S il iz iu m . 
N u n  muB ic h  so  y ie l  R o h e is e n  z u g e b e n , dali e s  g e ra d e  
paBt. I ch  h a b e  R o h e is e n  m it  1 ,50 , 2 , 2 ,5 0  und 2 ,7 5  o/o 
S iliz iu m . Ich  rech n e  a u s , w ie y ie l  R o h e is e n  pro- 
p o r tio n a l g e r a d e  paBt, d a m it ic h  2 ,4 0  o/o S il iz iu m  in 
m e in e r  M isc b u n g  h a b e . D ie  S a c h e  is t  a ls o  e in  e in - 
fa c h e s  R e c h e n e x e m p e l.  Ich h a b e  in  m e in e r  G ieB erei 
ta g lic h  b e iu a h e  3 0 0  t y erg o sa e n  und je d e n  T a g  d ie  
M iso h u n g eu  a u s g e r e c lin e t  und zu m  M eis te r  g ea ch ick t, 
d er  d ie  K o p ien  b ek o m m t, d a m it er  w eiB , w a s  y o rg eh t. 
D a n n  h a b e  ic h  e iu e  z w e ite  K o p ie  fiir  d en  S ch m elz -  
m e is te r  a n g e fe r t ig t ,  d er  a lle s  E ise n  a u f  d ie  G ich t- 
b iih n e  zu l ie fe r n  h at. S ie  s e h e n , w ie  e in fa c li d a s  i s t ; 
m an  muB nur allcB b e r ee b n en , w a s  m a n  d em  Ofen 
au fzu jreb en  h a t, d an n  k a n n  m a n  a u c h  g u te  R e su lta te  
erw a r ten .

N u n  d ie  S p ez itik a tio n  : K a u ft  m an  e in a  R o h e isen -  
m a r k ę , ao s ie h t  m a n  z u n a ch st a u f  den  P h o sp h o r g eh a lt  
und w iih lt  dan n  d en  S il iz iu m g e h a lt . B c i so  un d  so y ie l 
T o n u en  y o n  1 ,50  °/0 S il iz iu m  b o k o m m t m ail w e g en  der  
z u la s s ig e n  T o le ra u ze n  E ise n  m it 1 ,25  b is  1 ,7 5 % ;  
m an  le g t  d ie  e r s te  L a d u n g  in  e in e r  R e ih e  a u f  den 
B o d en , s c h ie h te t  d ie  fo lg e n d en  g le ic h m a B ig  daru b er  
a u f, b is  der StoB  so  h o c h  w ird , dali m an  u ich ts  m ehr  
d a r a u f w e r feu  k an n . So h a b e  ic h  d ie  y e r sc h ie d e n e n  
G e h a lte  um  1 ,50  °/o a u f e in e m  H a u fen . W en n  ich  vom  
E nde a b z ie h e , h a b e  ic h  d io  s ch o n ste  M iach u n g , d ie  
S ie  s ie l i  d e n k en  k o n n en . A u s  je d e m  W a g o n  w erd en  
P ro b e sp a n e  g e b o h r t un d  u n tersu c h t, ob d ie  S e n d u n g  
n a c h  A u ftr a g  r ic h tig  iat.

F iir  a n d er e  E r z e u g n is s e  is t  daa Y e rfa lir en  n atiir 
l ic h  e tw a s  a n d ers . F iir  T em p e r g u li z. l i .  is t  der S i-

* Siebe r S tahl und I')isen“ 1909, 7. Ju li, S. 103u-
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liz iu m g eh a lt  Belir n ie d r ig  zu n e h m en . Ich  b on u tze  
h ier  E ise n  m it  0 ,7 5 , 1 un d  l 1/ * 0/® S ii iz iu m . E in om  
Froundo yon  m ir  in  dor A Y estin gh ou se  Co. g in g  e in -  
in a l Boine gow iS lin lieho M ark o a u s ;  er m uBto in fo lg e -  
desBon h iir to res  M a ter ia ł n e h m e n ;  er  s c h m o lz  m it
13 Y ersch ied en en  M ark en  und k am  b e i B e r e c h n u n g  
der S il iz iu m g e lia lte  zum  g le ic h e n  R e su lta to , d a s  ich  
bei m ein er  M etb o d e  d es  S ta p e ln s  o r z io lte . M an s ie l it  
darauB; ■welche M iihe e s  m a c h t , w en n  m an  m it dor 
E isen m ark o  w ech a o ln  muB un d  n ic h t  d ie  Z u sa m m e n -  
a etzu n g  d es  n eu o n  E ise n s  k e n n t.
. M an lie s t  y ie l von  F o h l g i i s s e n ,  und e s  w erd en  a lle r -  

liand G riindo a n g e g o b e n , L u ft  in  d er  F o rm  odor d io s od er  
daa, w a s  m a n ch m a l g a n z  r ic h t ig  is t . A b o r  z u w e ile n  
k om m en  F iillo  vor , b e i d e n e n  m an  n ic h t w e iB , w o  
der F e h le r  s te c k t .  M an h a t  je d e n  T a g  Y erd rieB -  
l ig k e iten . I ch  h a b e  m it  e in e m  b er iilim ten  F a c h m a n n  
y e rsch ie d c n e  A u s e in a n d e r se tz u n g e n  g e h a b t , da  er  n ic h t  
e in seh en  k o n n te , daB S a u er s to ff  y o rh a n d en  aein  k an n , 
w o s ich  4 o/0 K ob lon stofF  fa n d en . Ich  k a m  in  dor 
T em p e rg ieB e re i n a c h  y ic le n  J a h r e n  a u f  d en  G od a n k en , 
daB boi d en  F o h lg iis se n  s ch lie B lic h  d o ch  der S c h m e lz -  
prozeB e in e  R o llo  a p ie le . I ch  h ab e  m o is te n s  in  d em -  
se lb en  M a rtin o fen  S tah lgu B  un d  T em p ergu B  yon T a g  
zu T a g  a b w e c b se ln d  g e sc h m o lz e n . D a  k am  es  m a n ch 
m al yor , daB d as E is e n  w e iB g liih en d  in  d ie  H a n d - 
p fanne l ie f ,  bo heiB  e s  n u r  s e in  k o n n te ; a b er  d er  GuB 
ta u g te  n ic h ts . N a c h h e r  k a m  d ie  k le in e  H a n d p fan n o  
zum  G ieB en  z u r iic k , und da  se tz to  s ich  e in  zw o i Z oll 
sta rk er  R in g  ab . D ie  L o u te  g la u b te n , s ie  k o n n ten  
d as a n g e s e tz te  E ise n  d u rch  n eu  zu flieB en d es a b sc h m e l-  
z e n , ab er  d a s  g in g  n ic h t ;  d as  E ise n  k o n n te  n ich t  
y erw en d et w erd on . D a  b e m e r k to  ic h  e in e s  T a g e s ,  
w ie s ich  e in  K lu m p en  y om  O fon b od en  lo s liis te , a u f  
d em  flilss ig en  E ise n  sch w a m m  un d  dann in d e n  S c h la c k e n  
y ersch w a n d . A n  d ie s e m  T a g e  w a r  d as  E ise n  g a n z  fau l. 
D ie  A n a ly s e  erg a b , daB d ie  r ic h t ig e  E ise n in isch u n g  
g en o m m en  w a r . I c h  sa h  in  d er  m it  S a lp e ter s iiu r e  er- 
h alten ou  L o su n g  k le in e  a c h w a r z e P iin k tc h c n  sch w im m en , 
d ie  z u sa m m en  m it  d er  K iea e la a u r e  g e w o g e n  w u rd en . 
D ie se  P u n k te  e r w ie s e n  s ich  n a c h  B e h a n d lu n g  d es  
R iick sta n d es m it F lu B siiu ro  a is  E is e n o x y d u lo x y d .*  N u n  
konnte ic h  m ir le ic h t  y o r s te lle n , daB, w en n  d ie s  w ir k lic h  
d er  F a li w ar, y ie lle ic h t  d ie  S c h m e lz te m p er a tu r  du rch  
d ie sen  Z u sa tz  in  d ie  H o h e  g e g a n g e n  w ar. AYare das  
E isen  n o ch  y ie l  he iB er  g e w o rd en , so  w a re  e s  y ie l le ic h t  
dunnfiiiasig  g e w o rd en . A b er  o b w o h l es so heiB  aua- 
sah , w ar  d er S c h m e lz p u n k t erh o h t, un d  e s  l i e f  n ich t. 
N u n  sah  ic h  g le ic h ,  daB w ir  d em  d u rch  S ii iz iu m  ab- 
helfen  k on n ton . I c h  h a b e  a ls o  in a o lch e m  F a l le  S ili- 
zium  n a c h g e B o tz t;  dan n  k o n n te  m an  g ieB en , ab er  d ie  
G uBatiicke w aron  n ic h t fe st.

Daa E ise n  w a r  a lso  d em  E influB  der O x y d a tio n  
a u sg e se tz t . D a s  A u fs te ig e n  d es  S tiick ea , yon  dom  ich  
sp rach , k am  d a h er , daB n a ch  A b la s se n  d es  O fen s in  
klein en  U n e b e n h c iten  d e s  B o d e n s  E is e n  zu r iick b lieb  
und v erb ra n n te . Ich  d ra n g  in  d er  F o lg ę  d arau f, dali 
der S ch m elzp rozeB  so s c h n e ll  w ie  m o g lich  yor  s ich  
g in g  und d as  E ise n  m o g lic h s t  y o lls ta n d ig  a u s  d em  
O fen lie ra u sk a m . D a n n  w a r  d as  E ise n  au ch  r ec h t  
g u t. M an muB a lso  d a s  E ise n  so  k u rze  Z e it w ie  m o g 
lich dem  S c h m elz p r o z e sse  a u s se tz e n , so m it  sch n e ll  
sch m elzen  und s c h n e ll  g ieB en .

N u n  m o c h te  ich  e in ig o  W o r te  u b er  d en  W a l z e n -  
g u B  sa g en . D aB  S c h w ie r ig a te , w a s  es in  d er  O ieB erei 
iib erhau pt g ib t , iat, e in e  groB e W a lz e  h erzu B tellen , 
w elch e  h a lt , E in  F r e u n d  vo n  m ir  h a tte  daB U n g liick ,  
daB ih m  yon  y ie r  a ch w eren  W a lz e n , daa S t iic k  zu 
7 ‘/» t, im m er  d ie  d r itte  der L a n g e  n a ch  b ra ch . D a s  
-Materiał m uBto im  F la m m o fe n  u m g ea c h m o lzen  w erd en .  
D a hab e ich  g e fu n d e n , daB im  B o d en  dea F la m m o fe n a

du rch  s o lc h e  sch w eren  G uB atiicko —  d ie se  groB en  
W a lz e n  w ord en  zu u n terst e in g e s e tz t  —  e in e  Y e r t ie -  
fu n g  o n ta teh t. I c h  d a ch to  m ir  nu n , w en n  40  t E ise n  
y ie r m a l abgeBlochen w o rd en , bo k o m m t e v e n tu e ll das  
E ise n  n ic h t g a n z  g le ic h m S B ig  au s  dom  O fen , in so fe r n  
d a s  le tz te  E ise n  m olir  o x v d ie r t  w ird , s o w e it  e s  in  der  
fla ch en  Y e r t ie fu n g  liin g er  s te h e n  b le ib t. D a zu  w ird  
d a s  o b e r ste  E ise n  im  B a d e  m eh r  a is  d as  u n tere  m it  
d er  F la m m e  in  B er iib ru n g  k o m m en  und d er  O x y d a tio n  
m eb r  a u B g e s e tz t se in . D ie se s  EiBen k o m m t b e i je d e r  
C h a rg e  in  dio e in e  der y ier  W a lz e n , und zw a r  
n a c h  d er  F o lg ę  b e im  G ieB en in  d ie  d r itte . B e r iic k -  
s ic h t ig t  m an  nu n , daB b ei d er  E rk a ltu n g  d er W a lz e  
d a s  U m fa n g sm a B  sta rk  z u r u c k g e h t ,  z. B . yo n  13 0 "  
a u f 1 2 7 " , so w ird  m an  zu g e b e n , daB s ta rk o  S p a n 
n u n g e n  in  d er  W a lz e  e n ts te h e n . D ie so  k a n n  guteB , 
te u r e s  E ise n  a u sh a lten . S c h le c h te s  o d e r  b il l ig e s  ab er  
is t  zu  sch w a c h , und dan n  k o m m en  le ic h t  d ie  g e -  
fiirch to ten  B is s e  vor. W e n n  d as  E ise n  d u rch  O x y -  
d a tio n  und G aae y erd o rb en  is t , so  k a n n  m an  dom  
d ad u rch  a b h e lfen , daB m an  d a s B ad  t ie fe r  m ach t. 
D a d u rch  is t  d ie  g a n z e  U n a n n e h m lic h k e it  yera ch w u n -  
d e n . E s  k a n n  a lso  au ch  g u te s  M a ter ia ł d u rch  un- 
r ic h t ig e s  S c h m e lz e n  y erd o rb en  w erd en .

Ich  k o m m e nun zu m  le tz te n  P u n k t , zu m  S c h m e l z 
p r o z e B .  Y o r  m oh roren  J a h r e n  h a b e  ich  e in en  k le in en  
A r tik e l iib er  e in e  groB e M en g e  y o n  m ir  m it  S c h m e lz -  
k o k s  a n g e s te llte r  Y e r s u c h e  g e sc h r ie b e n . D e r  K o k s  
w ar zu m  T e il  so le ic h t ,  daB er s c h n e ll  und w e r t lo s  
w eg b r a n n te . In  so lc h e n  F a l le n  h a b en  w ir  b is zw oi 
D r it te l  d e s  c b a r g ie r te n  E ise n s  y e r lo ren . E s  k a m  au ch  
yor , daB d ie  S c h la c k e  b is  zu  d er  E in w u rfso ffn u n g  a u f  
der G ic h t s t ie g . * N a c h  m e in e r  A u ffa sB u n g  w a r  in  
s o lc h e n  F iille n  d a s  E ise n  t ie f  b is  u n ier  d ie  D iisen  
g e su n k e n . D e r  S a u er s to ff d es  G e b la s e w in d e s  h a t nu n  
S c h la c k e n  g e b ild e t , und d er  W in d  h a t dioBelben im m er  
lio h er  und hoh or  g e h o b e n . B e im  A u fk la p p e n  d es  
B o d en s d es  K u p o lo fo n s  w u rd e k e in  flu ss ig ea  E isen  
o rh a lten . D ieB e E r s c h e in u n g  s c h ien  m ir  d a h er  zu 
k o m m e n , daB d io  E ise n c h a r g e  zu  n ie d r ig  w ar . D a  
k a m  ic h  a u f  d en  G e d a n k en , daB y ie l le ic h t  u n ser  g a n z e s  
C h a r g ie r sy s te m  fa la ch  is t . W ir  ae tzen  n a m lic h  zu erat  
oin e  groB e C h a rg e  E ise n , z. B . b e i e in em  O fen  yon  
4 '  (J) (1 ,2  m ) 2 0 0 0  bia 3 0 0 0  P fu n d . D e r  S a m m e lra u m  
u n serer  K u p o lo fen  is t  s eh r  t ie f ,  w e sh a lb  d ie  groBo  
M en g e  F iillk o k a  lo ic h t  zu e in e r  groB en  E ise n g ic h t  
y e r le ite t .  D a s  S c h m elz e n  g e h t  ab er  nur o b e rh a lb  der  
D iisen  yor  a ich , da  u n terh a lb  k e in e  L u ft  an d en  K o k s  
tr itt . D ie  S c h m o lzz o n e  is t  nu r e in ig e  Z o ll s ta r k . 
V o r  d en  D iisen  b ren n t d er  K o k s  fo r t; s in k t E ise n  
vor  d ie  D iisen , so  y e rb re n n t e s , ao n im m t e s  S a u er-  
Btoff au f. B e i m e in e n  V erB uchen m it T em p erg u B -  
sch in e lz en , b e i d en en  d as E ise n  n ic h t la u fen  w o llte ,  
k o n n te  ic h  bloB '/u m 0/ 0 S a u e r s to ff n a ch w e ia en . So 
g e r in g e  M en g en  S a u e r s to ff k o n n en  alao  seh r  ra sc h  
und in te n s iy  w irk en . I ch  h a lto  S a u er s to ff fiir  ta u sen d -  
m a l sch lim m e r  ala S c h w o fe l.

W e n n  S ie  nu n  d ie  e rsto  E ise n c h a r g e  zu  groB  
n e h m en , w ird  d a s  K o k sb e tt  n ic h t in  r ic h t ig e r  H o h e  
e rh a lte n , so n d ern  e s  w ird  n ie d r ig e r . D e r  le tz to  T e i l  
der z w e ite n  E ia e n c h a r g e  g e la n g t  w ie d e r  in  den  
S a m m e lra u m  h in e in , und so  w ird  der le tz te  T e i l  d es  
E ise n s  im m er  yerb ro n n en . D a d u rc h  e n ts te h e n  d ie  
k le in en  L o c h e r  im  GuB. Ich  ra te  Ih n en  a la o : N e h m e n  
S ie  Ih ro  C h a rg en  g a n z  k le in , d ie  e r s te  ao groB  w ie  d ie  
a n d eren , z. B . s ta tt  2 0 0 0  nur 4 0 0  P f u n d ; dan n  h a b en  
S ie  k e in e  S c h w a n k u n g e n  in  d er l l i ) h e  d es  K ok sb etteB . 
D a s I d e a ł w 2 r e , daB fu r j e d e s  K okB qu antu m , d a s  
y erb ren n t, der z u g e h o r ig e  S a u e r s to ff e in g e fiih r t  w ird . 
W e n n  S ie  d as  k o n n en , w erd en  S ie  g u te  E r fo lg e  h ab en  
un d w o n ig e r  K o k s  g e b r a u c h e n . A u c h  h a b en  S io  dann  
n ic h t d ie  U n a n n eh m lic h k e iten  y ie le r  F e h lg u s s e ,  d ie

* D ie se  A u sfu h ru n g o n  d es  l ie d n e r s  s in d  n ic h t  -----------------------
klar y e rstiin d lich . W ir  g e b e n  s ie  dah or  m it Y o r b e h a lt  * V g l.  au ch  „S tah l und E is e n “ 1909 , 2 9 . S e p t .,
w ied e r . D i e  R e d a k t i o n .  S . 1520 .
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d a h er  r iih r o n , daB d a s  EiBon zu y ie l  S au oratoft a u f-  
n im m t. In  D e u ts c h la n d  h a b en  S io  h a r terea  E ise n  »1b w ir. 
D aru m  h a b en  S io  a u ch  y ie lle ic h t  S c h w ie r ig k e ite n  b e im  
F o r m e n  und d u rch  d ie  K e r n e . B e i u n sorem  w e ic l ie n  
E is e n  h a b e  ic h  F a l le  g e h a b t , w o  80°/o a lle r  G uB stucke  
in fo lg e  k le in e r , n ic h t  s ic h tb a r e r  P o r e n  A u ssch u B  w u r-  
don, so b a ld  s io  u n ter  D ru ck  g e s o t z t  w u rd en . A is  ich  
k le in e  C h a r g e n  e in fiih r te , is t  dor A u ssch u B  a u f 6 °/o  
g e su n k e n . A b er  S ie  m iissen  d a s  E ise n  r ic h t ig  s c h m e l-  
zen , un d  zw a r  so llo n  b is  zu m  F lieB e n  z w isc h e n  7 und  
10 M in u ten  y e ra tre ich en . B e i 15 M in u ten  b is  zum  
ers te n  F lieB e n  h a b en  S ie  zu v ie l  KokB, b e i 5 M in u ten  
zu w e n ig . W e n n  m an  d ie s  b e a c h te t , so  w ir d  e s  an  
g u to n  R e su lta te n  ijićh t fe h ie n .

W o n n  S io  n u n  n o ch  F r a g e n  an  m ic h  zu  r ich ten  
h ab en , bo w iird e  ic h  m ich  seh r  frou on , s ie  zu  b ea n t-  
w o rten . (L e b h a fto r , a llg e m o in e r  B e ifa ll.)

* **
D e r  Y o r n i t z e n d o  sp ra ch  zu n a c h s t  d em  R e d n e r  

so in e n  un d  d er  Y e r s a m m lu n g  D a n k  a u s . D e r  Y o r 
tr a g  s e i  n a c h  je d e r  R ic h tu n g  in s tr u k tiy  g o w e se n . E s  
s f i  ja  d ru h en  e in  an d erea  L eb en , un d  e s  s e ie n  au d ero  
Y e r h a ltn is s e ,  d io  M o ld en k o  e n tw ic k e lt  h a b e ;  a b er  d ie  
P o in te n  b le ib en  im m er  d io se lb e n : A u fp a ss e n  und A r 
b e ite n , d ie  r ic h t ig e  M eth o d e  d er  Y erb in d u n g  yon  
T h e o r ic  und P r a x is .  E r  fr eu e  s ich , daB g e ra d o  d ie  
G r  u p p e  B  r a n d e n  b u r g  d a s  V e rg n iig e n  g e h a b t  h a b e ,  
b e i ih r e r  z w e ite n  Z u sa m m en k u n ft e in e n  d e r a r t ig e n  Y o r
tr a g  zu h o ren .

In  d em  a n sch lieB en d en

MeinnngsaustanscU
erg r iffen  fo lg e n d o  H e r re n  daa W o r t:

G eh . B e r g r a t J u n g s t  (C h a r lo tten b u r g ): W ir
s tim m en  w o h l a lle  m it  d em  H orrn  Y o rred n er  u b ere in , 
daB es dio er s te  P flich t dos E ise n g ieB e r s  is t ,  s ic h  m it  
dor c h e m is c b e n  Z u sa m m e n se tzu n g  d es  zu y o r w en d e n -  
d en  S c h m o lz m a te r ia le s  b e k a n n t zu  m a c h e n , w en n  er  
G uB eiaen y o n  b es tim m te n  E ig e n s c h a f te n  e r h a lte n  w ill.  
Obw'ohl w ir  h ie r  in  D e u tsch la n d  in  g le ic h e r  W e is e  
y erfa h ren  w ie  in  A m e r ik a , łin d  dio P r o b e s ta b e  aua 
d erse lb o n  P fa n n e  b o i g le ic h e n  B e d in g u n g e n  g ieB en , 
bo ia t e s  uns d o ch  n ic h t  g e lu n g o n , G uB eiaen  yon  g a n z  
g le ic h e r  B ie g e - ,  Z u g - und S c h la g f e s t ig k e i t  zu  e rh a lten .  
D rei a n s  d e r se lb e n  P fa n n e  g e g o a a en e  P r o b e s t a b e  
e r g a b e n  m e h r  o d er  w e n ig e r  a b w e i c h e n d e  F o s t i g -  
k e i t s z i f f e r n ,  w iih ren d  d ie se  d o ch  in  e in e r  g e r a d e n  
L in ie  l ie g e n  s o llte n . S o  z e ig te n  z. B . d r e i P r o b e s ta b e  d ie  
B ie g e fe s t ig k e it s z if f e r n  2 5 , 2 7 , 21 k g /q m m . E in e  y o l l ig  
ersc h o p fen d o  E rk la r u n g  fiir  d ie se  A b w e ic h u n g e n  is t  
m e in e s  W is se n s  n o c h  n ic h t  o rb ra ch t w o rd en . [c h  fur  
m e in e  P e r so n  b in  d er  A n s ic h t , daB d ie se  V e r s c h ie d e n -  
h e it  d er  F e s tig k e itsz iiT er n  y o r n e h m lich  d u rch  un- 
g le ic h e s  E in s c h m e lz e n  dea R o h m a te r ia le s  u n d  d u rch  
u n g le ich o  A b k u h lu n g  d es  G uBeiBens b e im  A bguB  h er -  
b e ig e f i ih r t  w ird . E s  is t  d a h er  zur g le ic h m iiB ig e n  
D a r s te llu n g  d er  G u B stu ck e  y o n  b e s tim m te n  E ig e n 
s c h a fte n  d u rch a u s  g o b o ten , daB der E ise n g ieB e r , n a c h -  
d em  er  a u f  G rund vo n  A n a ly s e n  dio g e e ig n e te  c h e m isch e  
Z u sa m m e n se tz u n g  d es  G u B eisen s  b e s tim m t h a t, b e i 
dom  E in sch m e lz en  d es  R oh m ater ia leB  d ie  er fo rd er -  
l ic h e  T em p e ra tu r  a n w e n d e t un d  b e im  A bguB  und boi 
d em  A b k u h len  der G u B stu ck e  e in  m o g lic h s t  g le ic h -  
m iiB ig es  V e r fa h r e n  b e o b a c b te t . Ich  m o c h te  m ir d io  
F r a g e  e r la u b e n , ob S ie  in  A m e r ik a  b e i d er  U n te r 
s u c h u n g  ih r e r  P r o b e s ta b e , w o lc b e  a b w e ich o n d  y o n  
d en  u n sr ig e n  Q u ad ratform  h a b en , s te t s  g le ic h e  F e s t ig -  
k e itsz iffern  e r h a lte n  o d er  a u c h  so  w e itg e h e n d e  A b 
w e ic h u n g e n , w io  ich  s ie  y o rh in  e rw a h n t h a b e?

D r . M o l d e n k e :  W ir  h a b en  g e n a u  d io se lb en  E r-  
fa h ru n g e n  g e m a c h t  w io  S ie . D e r  G ru n d  l ie g t  in  dem  
M a ter ia ł. G u B eisen  iBt n ic h t  h o m o g e n . W ir  h a b en  
e in  S ta h lg e w e b e  m it G ra p h it, e in e  m e c h a n isc h e

M isch u n g . D a n n  k o m m t n o ch  d ie  T em p e ra tu r  h in zu . 
B e im  G ieB en is t  s te ts  dio T em p era tu r  y e r sc h ie d e n .  
A u ch  d ie  G r a p h itb ild u n g  w ird  du rch  d ie  G roBe d es  
G uG stiick es bee in flu B t. D aru m  s in d  w ir  in  A m e r ik a  
d azu  g e k o m m en , una n ie  der H o ffn u n g  h in z u g eb en ,  
daB e in  P r o b e s ta b  d as  G uB atiick r ep ra se n tie r t. W ir  
h a b en  d en  g e w o h n lic h e n  S ta b , w e il  d io L eu to  am  
b eaten  m it  ih m  u m zu g e h e n  w isa en . A b e r  d er  P r o b e -  
atab , d en  w ir  fiir  d ie  N o r m e n  y o r g o a ch la g e n  h a b en ,  
iat rund . Ih r  P r o b e s ta b  is t  e tw a s  liin g er  u n d  w ird  
in g e tr o c k n e te m  S an d  Btehend yon u n ten  g e g o s s e n  —  
b easer  ala b e i unal —  und u n ter  s o lch en  U m stiin d o n , 
daB d a s  E ise n  d ie  bes to  G eleg o n h o i t  h a t ,  zu  zeigon, 
w aa e s  is t .  D a n n  k o m m t e s  au ch  a u f d en  M ann an , der  
gieB t. W ir  k o n n en  dio y e r s c h ie d e n e n  G uB atiicko n ic h t  
n a ch  don g le ic h e n  P r o b o sta b en  b e w erten , a b e r  w ir  
k o n n en  e rw a r te n , daB g le ic h a r t ig  h e r g e s te llto  P r o b e-  
atiibe y o r g le ic h b a r  sin d . Im  a llg e m e in e n  k a n n  m an  
d on  W e r t  e in e s  E iaen a  n a ch  dem  R ea u lta to  e in e s  
P r o b e s ta b e s  e rm ea sen ; w en n  d a s  E is e n  sch o n  k la r  
o r s ic h t lic h  im  P ro b ea tiick e  n ic lit s  ta u g t ,  so  is t  au ch  
d a s  d a z u g e h o r ig e  G uB stiick  n ic h ts  w ert . N u n  woiB  
ich  a u c h : w on n  m an  au s d e r se lb e n  P fa n n e  s e c h s  S tab o  
gioB t, so  is t  dor er s te  z w e im a l ao fe s t  w io  d er  le tz te .  
U n d  w a ru m ?  D a s  E ise n  w ird  k a lt , w iih ren d  os g e -  
gOBsen wird. W i r d  es  l i e g e n d  y e rg o sse n ,  so  is t  die 
o b ere  F liich e  g a n z  a n d ers  a is  dio u n tere . D ie  R e s u l
ta te  b e im  B ie g e n  w erd en  y o r sc h ie d e n , j e  n a c h d em  
S io  dio ob en  od or  u n ten  g e g o sa e n e  F la c h o  a u f  Z ug  
od or  D r u c k  b e a n sp ru ch en ; d as  in  d ie  F o rm  flieB ende  
E is e n  e rh itz t  d ie so  u n ten , w o g e g e n  daa m atteY e E ise n  
ob en  b e so n d e r s  g e k iib lt  w ird .

D a s  M a ter ia ł h a t  a lso  e in e  U n h o m o g en it iit , dio  
d u rch  a lle r h a n d  E in fliisso  so  s c h n e ll  g e iin d e r t  w erd en  
k a n n , daB e s  u n m o g lic h  is t  un d  w a h r a ch e in lich  im m er  
u n m o g lic h  s e in  w ird , an e in e m  P ro b e a ta b  d en  W e r t  
e in e s  G u B stu ck es  featzu B te llen . D a ru m  w ird  z. B . bei 
d en  R a d o m  daB R ad  aelbat z erb ro ch en , n ic h t der  
P rob eatab . W e n n  m an a ich  P r o b e s tu c k e  m a c h e n  liiBt, 
tu t m a n  d a s, u m  zu  a e lien , ob e in o  G ieB ero i gu tea  
E ia en  lie fe r t .  A m e r ik a  und D e u ts c h la n d  s in d  je tz t  
in  A r t d er  P r o b e s ta b e  un d  dos P r o b o g ieB e n s  e in -  
a n d er  seh r  n a b e  g e k o m m e n . I c h  h a b e  H rn . P ro f.  
l l e y n  in  K o p e n h a g en  y o r g e s c h la g e n , a u f Grund  
groB er un d  k le in e r  P r o b e s ta b e  zu  yerB u ch en , ob w ir  
n ic h t e in e  K u ryo  k o n str u ier e n  un d  e in e n  a llg e m e in -  
g iilt ig e n  S ta n d p u n k t fin d en  k o n n en , a u f w e lc h e n  w ir  
u n s g a n z  e in ig e n  k o n n ten ; y ie l le ic h t  e in e  L iin g e  yon
15 o d er  18 Z o ll (3 8 0  b ezw . 4 5 7  m m ). V io l le ic h t  l ie g t  
d er r ic h t ig e  S tab  z w isc h e n  d e m  d eu ta c lien  u n d  dem  
a m e r ik a n isc h e n . A u c h  d ie  E n g liin d o r , m it d en en  ich  
in K o p e n h a g e n  sp r a ch , s in d  zu so lc h e n  V e r s u c h e n  be- 
r e it . W e n n  w ir  e in  in ter n a t io n a le a  U eb ere in k o m m en  
fiir  G u B eisen  b ek o m m o n  k o n n te n , so  w iire  daa e tw a s  
g a n z  B r i lla n te s .  D a n n  w a r en  d ie  E ise n g ie B e r  d ie  e rs ten . 
D ie  S ta h lp r o d u ze n ten  Bind n o c h  w e it  a u a e in a n d er .

G eh . B e r g r a t J  i i n g a t :  Ich  g e b e  d ie  y e r sc h ie d e n e n  
E ig e n s c h a f te n  dea M a ter ia lea  zu . D o c h  b in  ich  der  
AnBicht, daB, w e n n  d ie  A n a ly s o  d es  R o h m a te r ia le s  
b ek a n n t is t , d ie  d ro i a u s  d e r se lb e n  P fa n n e  unter  
g le ic h o n  U m stiin d o n  g e g o s s e n e n  ProbeBtiibo auch  
g le ic h e  F e s t ig k e i t  h a b en  m ilBton. D ie s e s  ia t je d o ch  
o rfa h r u n g sg em a B  n ic h t d er  F a li ,  un d  m o c h te  ic h  Sio  
um  e in e  E rk la r u n g  d ie ser  E r s c h e in u n g  b itten .

D r. M o l d e n k o :  D a z u  w il l  ic h  Ih n en  e tw a s  er-  
z a h le n , w a s  m ir  y o r g e k o m m o n  ist. Ich  h a tte  ein  
G uB stiick  zer b r o c h e n , in  d em  ic h  y ie l  S il iz iu m  fand. 
D a  sa li ic h  n u n , daB im  GuB k le in e  K u g e ln  von  
F e r r o s iliz iu m  w a ren . D a s  w a r  d u rch  d en  K u p o lo fen  
g e k o m m e n  und iat in s  G u B stiick  h in o in g e r a te n  und  
d a  g e b lie b e n . —  E in  B e w e is  d a fiir , daB w ir  koin e  
h o m o g e n e  S c h m e lz u n g  h a b en .

G eh . B e r g r a t  J i l n g s t :  D a r a u f  w o llte  ich  h in aus. 
I c h  b in  d er  A n s ic h t ,  daB im  K u p o lo fe n  n ic h t im m er  
e in  G u B eisen  yo n  g le ic h a r t ig e r , h o m o g en er  B eschafT en-
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lie it fiillt. Ea iat d a h er  er fo rd er lic h , b e im  E in s ch m e lz en  
des R o h m a ter ia le s  d ie  groB te  A u fm erk B a m k eit d a ra u f  
zu r ic h te n , d u rch  G le ic h m iiB ig k o it d e s  B e tr io b e s  e in  
g le ic h a r t ig e s  G ufie iaen  zu e r h a lte n .

D r. M o l d e n k e :  W e n n  S ie  M a ss e ln  n eh m en ,
die k e in en  San d  h a b en , z. B . m it  d er  U e h lin g s c h e n  
M asch in e g e g o s s e n e ,  bo is t  daB daB S c h o n ste , w aa Sio  
babon k o n n e n ; Bio sc h m e lz e n  b esee r , a is  w en n  viel  
Sand od er  G ra p h it d aran  h a fte t . DaB w ir k lic b e  R e -  
su lta t dos W e r te s  g ib t  nur d ie  A n a ly s e ;  b er iic k -  
s ic lit ig t  muB a b e r  im m e r  w erd en , daB m an  n ic h t  
ganz g le ic h m a B ig  s c h m e lz e n  kan n .

D a n n  n o ch  e in s . S ie  h a b en  h ie r  in  D e u tseh la n d  
g efu n d en  —  w ir  h a b en  cb in A m e r ik a  n ic h t g e -  
wuBt — , daB d a s  M an g a n  s ic h  m it dom  S c h w e fe l  
vorbindet, s ich  in  der P fa n n o  a u sso n d ern d  s te ig t  
und u n ter d er  S c h la c k e  b le ib t;  n e h m en  S io  d ie  
S ch lack o  w e g , so  h a b en  S ie  im m o r  n o ch  d as  S c h w o fe l-  
m an gan  ob en  lie g e n . N u n  is t  j e d e n fa lls  z w isc h e n  
dem o b e ren  und dom  u n teren  T o il dor P fa n n e  ein  
ganz k le in e r  U n te r sc h ie d  in  dom  S c h w o fe lg e h a lt .  
W enn das E ise n  v o r g o sse n  w ird , is t  d er  S c h w e fe l  
n icht a is  S c h w o fe le is e n , so n d ern  a is  S c h w e fe lm a n g a n  
yerteilt. W ir  h a b en  n o c h  e in e  g a n z e  MaBSe zu le rn en .

P ro f. E . H e y n  (G ro B -L ich to r fe ld c ): E s  is t  n ic h t  
so u n w a h rsc h e in lic h , daB S a u er s to ffy e r b in d u n g e n  im  
E isen , a u ch  im  h o c h k o h le n s to ffh a lt ig e n , e n th a lte n  sin d . 
Im S ch w e iB eise n  und S c h w e iB sta h l s in d  reichliche E in -  
sch lu sse  y o n  S c h w o iB sch la ck e  (au s E ise n o x y d u l,  E iso n -  
oxyd u sw . b e s te h e n d ) y o r h a n d en , d ie  Bich m it  d em  
K o b len sto ffg eh a lt, d er  u n ter  U m sta n d e n  Behr h o c h  
sein  k an n , au ch  b e i h o h a n  T em p o ra tu ro n  y e r h a ltn is -  
miiBig y e r tra g e n . D a s  G le ic h g e w ic b t  z w isc h e n  d em  
K oh len stoff und d em  S a u e r s to ff  d er  E in s c h liis se  s te l l t  
sich so  B clm ełl n ic h t  e in . In  ih r e r  unmittelbaren  U m 
g eb u n g  w erd en  d ie  o \'y d isch o n  E in s c b liis so  boi g e -  
niigend hoher T em p e ra tu r  z w a r  a u f don K o h len sto ff  
des g o sch m o lz e n e n  G u B eisen s  e in w ir k e n ; d a s  E ise n  
wird d ab ei unruhig. D ie  E in s c h li is se  w erd o n  sich 
m it e in em  H o f  von  k o h len sto ffa r m e r em  E ise n  u m -  
geben; in  groB eror  E n tfer n u n g  y o n  ih n en  w ird  aber 
der K o h len sto ff n ic h t b ee in flu fit; e s  so i d en n , daB dio  
Z eitdauer der E in w ir k u n g  sohr grofi is t . I c h  w Sro  
Urn. D r. M old en k o  sehr dankbar,  w en n  er  m ir  charak- 
ter istisch e  P r o b e n  yo n  o x y d h a lt ig e m  G u B eisen  zur  
Y erfiigu n g  s te lle n  w iird e .

® r .» S « 0 . H a n  e m a n n  (C h a r lo tten b u r g ): I ch  h a b e  
gehort, e s  w u rd en  in  A m e r ik a  y io l w e n ig e r  Z u sch la g o  
in den K u p o lo fen  z u g e a e tz t  ala b e i uns.

D r. M o l d e n k e :  B e i uns w ir ft  m a n  n ic h t  g e rn
Z u sch liige*  in  den  K u p o lo fe n , w e il  a u s  d c n se lb e n  
zu v ie l h era u sb ren n t. E in  F re u n d  vo n  m ir  g ioB t  
M asch in en te ilo  und R ie in e n s c h e ib e n ;  a ls o  g a n z  d ilnn- 
w andige und z iem lich  s ta r k w a n d ig e  S t iic k e . E r  s e tz t  
eine M isc ln in g , d io  fiir  d ie  M a sc h in e n te ile  g u t is t. 
W enn or dieso g e g o s s e n  h a t, so  s e tz t  er zu d em -  
selben E isen  e in  k le in  w e n ig  TS^/oigeH F e r r o s iliz iu m  
fiir die d iin n en  R iem onB cheiben.  D ie  Z u sch liig e  w e r 
den in  d er P fa n n e  zu g ea etz t .

Ich  b rau ch e  seh r  o ft  Z u sch liig e , ab or  g e w o h n lic h  
•n P u lv erfo rm  und w a h ren d  d es  A b s t ic h e s .  D ann  
rubre ich  so la n g o  a u f, h is  das E ise n  dio P fa n n o  g e -  
fiillt hat. D iea  Y e rfa h ren  h a lto  ic h  fiir  b o sse r , a is  
wenn m an d io  Z u sch liig e  u n ten  in  dio P fa n n e  le g t ;  
denn g o w o h n lich  sch w im m e n  s ie  fo r t und y e r te ilen  
sich n ich t g le ic h m a B ig  g e n u g . W ir  w o lle n  n a tu r lich  
schon a u s d ie sem  G rund e so  w e n ig  w ie  m o g lie h  Z u- 
sch la g e  g eb ra u c h e n , w e il d ie so  im m er  te u e r  s in d . E s  
ist y ie l b eB ser, m an  m a c h t d ie  M isch u n g  von  A n fa n g  
an gu t, a is  daB m a n  s ie  n a c h h er  y e rb es s er t . G cw o h n - 
lich h a t m an e tw a s  Z u s c h la g m a te r ia l fiir  d en  F a li  
der N o t zur H an d  lie g e n . D ie  F r a g e  der G ie fitem p e-

* R ed n er  sp r ic h t im  F o lg e n d e n  n ic h t yon  „Z u- 
sch liig en “, so n d ern  yon  „ Z u s a tz en “. D i e  R e d .

ratu r dea EisenB is t  fiir  don  G ie B ere im e is ter  au ch  
n ic h t seh r  le ic h t . E r k a n n  n ic h t s a g e n , ob d as  E ise n  
seh r  heiB  is t  od er  n ic h t ;  d enn  e in  h o c h s il iz ie r te s  
E ise n  m it g r a u e m  B ru ch  is t  in der P fa n n e  ro t- 
g lu h o n d  und d o ch  v ie l  he iB er  a is  e in  T em p erg u B -  
e iso n , d as  w e iB g liih en d  e r sc h e in t , ab er  b e i n ie d r ig e r er  
T em p e ra tu r  s ch m ilz t.

V o r s  i t z  e n d e  r : B e i d ie sen  Z u siitzen  f ii llt  m ir  
etw aa  e in , w a s  y ie lle ic h t  yor 20  J a h r e n  d io  W o lt  in  
B e w e g u n g  go a etz t h a t. D a s  w a ren  d ie  Z usiitze  yon  
A l u m i n i u m .  Ea w a re  m ir  rec h t e r fr e u lich  zu h o ren , 
w a s  fiir  R e su lta to  H r. D r . M oldonk o m it  A lu m in iu m  
b ei G uBoiaen b ek o in m en  h at.

Dr. M o l d e n k e :  D aa h a b e  ich  in  y e r s c h ie d e n e n
F o r m e n  a n g e w a n d t . Ich  hab o  beBondera y ie l d a m it in  
T em p ergu B oiaen  g e a r b e ite t . D u r c h  Z u siitze  bia zu 3 °/o 
is t  m e in  woiBoB E iaen g a n z  g ra u  g o w o r d e n , und zw a r  
b ei 0 ,4 0  °/o S iliz iu m . S p iitcr  h a b o  ic h , w en n  g r a u o r  
GuB n ic h t fe s t  g e n u g  w a rv e in fa c h  3 o /0 A lu m in iu m  zu -  
g e se tz t .  D a s  g in g  g a n z  g u t, is t  a b er  seh r  te u e r . D e r  
e in z ig e  Z w eck  d es  A lu m in iu m s  is t  d er , w en n  m an  b is  
zu ' / io°/o b rau eb t, daB d as E isen b a d  d e s o x y d ie r t  w ird . 
W ir b ra u ch en  d as M eta li nur in  F iillo n , w o  e s  Bich 
um e in en  b e so n d ers  w ic h t ig e n  GuB h a n d e lt, b e i d em  
w ir  g a n z  s ic h e r  s e in  m u ssen . E s  is t  a b er  d a ra u f  
zu  a c h te n , daB m an  A lu m in iu m  oh n e  K u p fer  n im m t. 
D a s  m e is te  A lu m in iu m  h a t b is  5 ° /o  K u p fer . B ei 
A lu m in iu m g u fi w ird  n ie  ro in es  A lu m in iu m  y e r w e n d e t ,  
so n d ern  im m or  m it K u p fer  y e r m isc h te s . D a s  s c h e in t  
s ich  b e s se r  zu  h a lten . F iir  ch o m isc h e  Z w eck e  b e-  
k o m m t m an  j a  r e in e s  A lu m in iu m . H ie r  in  D e u ts c h -  
lan d  b en u tzen  S ie  w o h l Z ink in  Y erb in d u n g  m it A lu 
m in iu m . (Z u stim m u n g .)

Y o r s i t z e n d e r :  Ich k o n n te  au s m e in er  P r a x is
s a g e n , daB ich  d a m a ls , a is  d ie  S a c h e  an  d er  T a g e s 
o rd n u n g  w ar, au ch  Y e rsu ch o  a n g e s te llt  h ab e. [ch  
fin g  an  m it 1 °/oo u n d  g in g  b is  3 "/o, a b e r  ohn o je m a n d  
etw aa  d a v o n  zu B ageu. Ich  yerau ch to  e s  g le ic h  b e i 
m e in e n  w ic h t ig s te n  S tu c k e n , b e i d en  L o k o m o t iy z y lin -  
d ern , und y e r fo lg to  d ie  R e su lta te  T a g  fiir T a g . Ich  
b e o b a c h to te  d as  A u a seh en  der Z y lin d er  uud fr a g te  
d ie  D reh er , ob s ie  e tw a s  B o so n d e re s  b e i d er B e a r b e i-  
tu n g  g e fu n d e n  h a tte n . E a is t  a b er  g a r  n ic h ts  b e -  
m erk t w o rd en , bia b e i 2 und 3 °/o d as  M a ter ia ł  
s c h le c h te r  w u rd e . D a  h a b e  ic h  d ie  A lu m in iu m zu sa tz e  
g a n z  un d  g a r  a u fg e g e b e n . E s  w iire  m ir  in te r e ss a n t  
zu  erfa h ren , ob d a s  Y e rfa h r en  ir g en d w o  w ie d er  a u f-  
g e n o m in en  w o rd en  ist.

D r . M o l d o n k o :  D a s  A lu m in iu m  h a t a u f d en
GuB k e in e n  E influB, so n d e rn  n u r a u f dio O x y d a tio n . 
D a s e r r e ic h t m an  m it F e r r o m a n g a n  au ch .

Y o r s i t z e n d e r :  S o lc h e  D e a o x y d a tio n sm itte l
m a c h en  a u f m ich  e in en  E in d ru ck  w io  F e tta u g e n  
a u f  dor B r iih e ;  s ie  d r in g e n  n ic h t e in . M om en tan  
sc h e in e n  Bie a u f der O b erflach e  g r o fia r tig  zu  r e a g ie r e n ,  
d ie  g a n z e  M a sse  w ird  ab er  n ic h t beein fluB t. D a ss e lb e  
is t  d er F a l i  b e i T  i t  a n  t h e r m i t .  D a s  h a t au ch  d ie  W e it  
in  B e w e g u n g  g e s e tz t ,  oh n e  dafi ic h  w u fite , daB d au ern d  
p r a k tisc h o  Y o r te ile  d ab ei err u n g en  w u rd en . W eiB  
y ie l le ic h t  je m a n d  d ariib er  e tw a s  zu s a g e n ?  E s  w a r  
vor  zeh n  J a h r e n , a is  m an  y ie l  yon  T ita n t lie rm it  sp ra ch .

D r . M o l d e n k o :  I c h  h a b e  y ie le  V e rsu c h e  m it  
T ita n t lie rm it  a n g e s to llt .  I ch  h a b e  n a m lich  im  K e lle r  
m e in e s  H a u s e s  e in o  k le in e  G ieB erei, w o  ic h  b is  u n g efiih r  
.300 P fu n d  s c h m e lze n  k an n . E in  T ita n z u sa tz  b e z w ec k t  
a lle r d in g s  e in e  E rh o h u n g  d er  F e s t ig k e it  d e s  E ise n s ,  
w en n  m an  0 ,1  b is  0 ,1 5 ° /o  n im m t. A b e r  dio E rh o h u n g  
k o m m t bloB dad u rch , daB T i»an d e s o x y d ie re n d  w irk t. 
B e i 0 ,3  od er  0 ,4  b is  0 ,5 o/o h a b en  S ie  g e n a u  d a s se lb e  
E rg eb n is . D asB elb e  b e w ir k t M a n g a n , S iliz iu m  od er  A lu 
m in iu m . D a ru m  s a g o  ic h :  N e h m e n  S ie  l ie b e r  yon  
Y ornlierein  g u te s  E ise n , a is  daB S ie  n a c h h er  S u rr o g a te  
a n w en d en , w io  z. B . M an gan  bei M ess in g . W e n n  S ie  
3 0 ° /o ig e s  M a n g a n k u p fer  s c h m e lz e n , k on n en  S io  e s  
oh n e  H o lz k o h le n d e c k e  s ch m e lz e n . S ie  e r z ie le n  dan n
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e in en  g u ten  GuB. D a s  .M angan b ron n t la n g a a m  w e g .  
T ita n  im  K n p fe r  l ie fe r t  a u s g e zo ic h n e to  G u B stu ck e, 
w e il  oa r e in ig t , a is  L o g ie r u n g sz u s a tz  is t  eB n ic h t a n -  
z u seh o n . E s  k o s te t  a b er  a u c h  e in  tu c h t ig e s  Sfciick G eld .

B etr ie b sd ir . J .  M o l i r t e n s  jr. (E b e r sw a ld e ):  D e r  
Y o r tr a g  u n serea  v e r e h r te n  G a ste s  e rw e e k to  in  m ir  d ie  
E rin n e r u n g  an  e in e  A m o r ik a fa h r t, d ie  ic h  vo r  o in er  
R e ih e  von  J a h r e n  g e m a c h t  h a b e . N o c h  h e u te  d o n k e  ich  
o ft  u n d  g e m  d aran , w ie  m ir iib er a ll a u f  m e in o r  R eiao  
m it groB ter L ie b e n sw iir d ig k e it  d ie  T iiren  d er  E ise n -  
g ie B er e ien  g e u ffn e t w u rd en . I c h  w a r  zuniichBt e in ig e  
M on ate  in  d en  S iid sta a te n  un d  b e s ic h t ig te  a is  e rs te  
groB ere  G ieB erei dio der U . S . C a st-Iro n  l ’ip e  Co. in  
C h a tta n o o g a  (T e n n e s se e ) . D ie s e  G ieB orci fe r t ig t  in  
d er  H a u p tsa ch e  D r u c k - un d  A bfluB roh re. D ie  A r b e ite r  
w a ren  o h n e  A u sn a h m e  N e g o r  und M u la tten .

I c h  d u rfte  don B e tr ieb  d er G ieB ere i in  B o g le itu n g  
d e s  D ir ek to r s  seh r  e in g e h e n d  b e s ic h tig e n . ln te r e ss a n t  
w a r  d ie  H e r s te llu n g  d er  K e r n e  fiir  d ie  A bfluB roh re. 
D ie so  w u rd en  w ie  d io  l ie g e n d e n  E o rm cn  in  g ru n e in  
S a n d e  h e r g e s te llt .  A u f  e in e r  e in fa c h e n  K ern d reh b a n k  
l ie fe n  d ie  h o h len  lte r n s p in d o ln , un d  v o n  o in e m  B e c h e r -  
w e rk  a u s  e tw a  3 b is  4 m I lo h o  fie l der S an d , d er an  
d er  m it T on  a n g e fe u c h te to n  S pinde l  h a fte n  b lieb .  
E in o  e ise r n e  K e r n sc lia b lo n e  g a b  d en  g e n a u e n  D u rch -  
meBBer deB K o m e s . D ie  H e r s te llu n g  d er  K ern o  g in g  
seh r  flo tt; so b a ld  z w e i K o rn e  fe r t ig  w a ren , tru gon  
N e g e r ju n g o n  d ie s e  fo r t und le g te n  s ie  in  dio fe r t ig e  
F o rm . A n  e in e r  F o r m m a sc h in e  a r b e ite te n  s te ts  zw e i  
M ann, zw o i a n d er e  le g te n  zu und d as A b g ieB on  und  
AuBleeren d er  K a s te n  e r fo lg te  w ie d e r  d u rch  z w e i a n 
d e re  L eu te . .Tede K o lo n n e  fe r t ig te  in  z w e i S tu n d en  
e tw a  90 R o h r e ; d er  N e g e r  y o rd ien to  e tw a  2 bis 3 $  

im  T a g .
In  der A b te ilu n g  fiir D r u c k r o h r e  d er  v o rg en a n n ten  

G ieB ere i s ch ien  d er  B e tr ieb  n ic h t so  r e c h t  zu  k la p p e u ;  
dio  F o r m e n  w u rd en  a n  D r e h t is c h e n  y o n  e tw a  10 b is
12 m  0  h e r g e s te l l t ,  8. Z. s o llte  d ie so  A b te ilu n g  n o ch  
e r w e ite r t  w erd en , d o ch  w o llte  m an  k le in e  D r e h tis c b e  
von  e tw a  5 m <$) auBfuhron.

M ein e  U e ise  fiih rto  m ic h  dan n  n a ch  P itts b u r g  
und C in c in n a ti. F r e u n d lic h o  E m p fe h lu n g o n  d es  
b ek a n n ten  B r iick e n b a u e r s  L i n d o n t h a l  in  N e w  Y o r k  
e b n e te n  m ir d ort d ie  W e g e . In  P it ts b u r g  w a r  e s  
b e so n d er s  G e o r g e  M e  s t a ,  i .  F a .  M e s ta  M a ch in ę  C o., 
d er  m ic h  in  y ie le  G ieB ere ien  e in fiih r to . I c h  b e s ic h 
t ig t e  dio g r o B a r tig  o in g e r ic h te te  G ieB erei der M esta -  
Co.j s o w ie  d ie  G ieB erei d er  W e st in g h o u se  Co., M ar
s h a ll  Iro n w o rk , C a r n e g ie  S te e l Co. in  H o m e s te a d  u. a. 
In d en  m e is te n  G ieB ere ien  w u rd e  in  H o lz k a s te n  g e -  
form t. D ie so  s in d  m it  sta rk o n  E isen b a n d ern  b e s c h la g e n  
und b ie te n  a n g e b lic h  d u rch  d en  b il l ig e n  P r e is  und  
d u rch  d a s  le ic h te r e  I la n t ie r e n  g e g e n iib e r  d en  d au er-  
h a fte n  E isc n k a s te n  Y o r te ile .

S e h r  in te r e ss a n t  w a r  in  m eh reren  G ieB oreion  das  
F o r m e n  in  S an d  o h n e  M o d eli; a u ch  in  D e u tsch la n d  is t  
d a s  Y e r fa h r en  ja  b ek a n n t. In  groB en  F o r m stu ck en ,  
o h n e  M o d e li a n g e fe r t ig t ,  Bind b eso n d er s  d ie  F ir m e n  
W o o d  &  Co. in  P h ila d e lp h ia  und d ie  A d d y s to n e  
F o u n d r y  Co. b e i C in c in n a ti le is tu n g s f i ih ig ,  ic h  sa h  
d ort p r a c h tig e  G u B stu ck e . W a s  m ir  in  y e r sc h ie d e n e n  
G ieB ere ie n  a u ffie l, w ar au ch  e in e  g e w is s e  E le g a n z  in  
d e r  K le id u n g  der F o r m e r , o ft  g e n u g  b e m e r k te  ic h  L e u te  
m it  w o iB em  S te h k r a g e n  un d  h u n ter  K r a w a tte  flo tt b e i  
d er  A r b e it  im  l l e r d  o d e r  an d em  F o r m k a ste n  s te h e n . 
In  e in o r  G ieB ere i in  P h ila d e lp h ia  sa h  ic h  e in e n  B e 
tr ie b , w ie  er  n ic h t  s e in  s o li ,  und ic h  m o c h te  b e s ta tig e n ,  
w a s  unBer y e r e h r te r  G aat m itto ilte , n a m lie b , daB der  
GuB in  A m e r ik a  n ic h t  sa u b er  a u s s ie h t. I c h  b e m e r k te  
in  d ie ser  G ieB ere i u . a. L o k o m o t iy z y l in d e r , d ie  fur  
e in e  a lle r o rs te  F irm a  b e s tim m t w a r en , d ie  A b g iis s e  
s a h e n  fiir c h ter lic h  a u s , ic h  w ar  iib erra ech t, daB s o lc h e  
Z y lin d er  y o n  e in e r  ers te n  F irm a  u b erh a u p t a b g e n o m -  
m en w u rd en . (D r. M o l d o n k e :  D ie  F a b r ik , vo n  der  
S ie  sp r e c h e n , k en n e  ic h  s eh r  g u t . D ie  g e h o r t  zu

k o in o m  G ieB ero iy er e in !) S a n d stra h lg e b liis e  h a b e  ic h  
in  k o in er  G ieB ere i g e s e h e n , w o h l ab or  P reB lu ftw o rk -  
zo u g o , w io  S ta m p fe r  u sw . A n  S te lle  d e s  K a lk e s  y e r 
w en d e n  y ie le  G ieB ere ien  A u ste rn sc h a le n  a is  Z u seh la g o , 
a u ch  in  dor o b e n  e rw a h n ten  la g e n  groB e I la u fe n  d ie ser  
S c h a le n , d ie  e in o n  s eh r  u n a n g o n eh m en  G eru c li y e rb re i-  
te ten . Ich  b e su c lite  a u f m ein o n  R e iso n  a u c h  B u ffa lo  m it  
s e in e r  h o r r lich e n  U m g o b u t ig  und b e s ic h t ig te  d ort d ie  
L a c k a w a n n a -E is e n -  un d  S ta h lw e r k e . In  d er G ieB erei 
d ie so s  W e r k e s  w u rd en  d a m a ls  in  dor H a u p ta a c h e  d ie  
G u B te ile  fiir  G a sm o to r en  n a ch  S y s te m  G ebr. K o r t i n g  
g e g o s s e n . D ie  L e itu n g  d es W e r k e s  lia t m ie li in  
fr e u n d lic h ster  W e is e  a u fg e n o m m e n , m an  g a b  m ir  
e in e n  H orrn  a is  F iih rer , ich  k o n n te  s iim tlich e  A b -  
te ilu n g e n  d e s  W e r k e s  e in g e h e n d  b e s ic h t ig e n  un d  m uBte  
a u c h  am  M itta g e s se n  der B ea m te n  te iln e h n ie n . N a c h  
alleni ,  w a s ich  d ru h en  geBehon und e r leb t habe ,  w u rd e  
ich  r ec h t g ern  m e in o  A m o r ik a fa h r t w ie d e r h o le n  und  
n o c h  h e u te  m o c h te  ich  g e g e n iib e r  u n so rem  y ero h rto n  
G a st au s  A m e r ik a , H rn . D r . J lo ld o n k c , d en  D a n k  zum  
A u sd r u c k  h r in g e n , dali d ie  A m o r ik a n er  u n s  in  so  
l ie b o n sw iir d ig e r  W o is e  a u fn o h m en . I ch  k a n n  nu r  
jo d e m  n e r r n  r a ten , a u ch  e in m a l e in o  s o lc h e  R e is e  
zu m a c h e n . (Schlufl folgi.)

Verein der Industriellen des Regierungs-  
bezirks Koln.

V o r  e in e r  z a h lr e ic h  b e s u c h te n  Y e r s a m m lu n g  d es  
Y e r e in o s , d io  am  23 . y . M . in  K o ln  s ta ttfa n d , w u rd e

das Problem  der Arboitswilligen
ero r ter t. — Z u erst sp r a ch  1’r o fe sso r  D r. A d o l f  
W e b e r  yo n  d er  H a n d e lsh o c h s c h u le  zu K o ln . Aub- 
g e h e n d  y o n  e in ig e n  L e itsS tz e n , zu d ereń  E rliiu te ru n g  
er  A eu B o ru n g en  von  A r b e ite rk o rp e r sch a fte n  und s o z ia l-  
p o lit is c h e n  Z e itsc h r if to n  a n f iih r te , b e to n te  d er  R ed n er , 
daB d ie  s o z ia lo k o n o m ise h o  W is se n s c h a ft  a lle in  d ie  A u f-  
ga b o  h a b e , d ie  A Y ahrheit zu su ch e n , w iiliren d  e in e  
s o z ia lp o lit is c h e  W is s e n s c h a f t  gewiBBo p o lit is c lie  Id o a le  
y e r fo lg e . S e in e  w e ite r e n  A u sfu h r u n g e n , d ie  w ir  h ier  
n u r  k u rz  s tr e ife n  k on n on , b e s c h iift ig to n  s ich  m it den  
m o r a lisc h e n  E ig e n se h a f te n  d er  A r b e its w ill ig e n  und  
A u sst iin d ig en , d en  G eg en B a tzen  iti d er  S tr e ik fra g e ,  
d e n  Z w eck en , d ie  m an  d u rch  A r b e itera u sstś in d e  zu 
e r r e ic h e n  s tr eb e , d er  I r r e le itu n g  d er  o ffen tlic h e n  M ei- 
n u n g  und den m a n n ig fa c h e n  S ch a d en , dio e in  S tro ik  
fiir  A r b e itg e b o r , A r b e itn eh m o r  und d ie  G o sa m th eit  
im  G e fo lg e  h a b e . E s  so i a ilo r b o c h s te  Z oit, daB bei 
d en  S o z ia lr e fo r m e rn  d er  W illo  zur r ic h t ig e n  E in s ic h t  
in  d ie  V o r h a ltu iss e  s ic h  m it d em  W ille n  zur T a t ver-  
e in e ;  A u fg a b e  d er  S o z ia lr e fo r m e r  s e i  e s , a u fzu w eck en  
und W a h r h e it  zu  y e rb re iten , n ic h t  a b er  u n rich tig o  
un d  y o r g efa B te  M ein u n g en  zu  y e r tre te n .

A is  z w e ite r  B e r ic h ter s ta tto r  b e h a n d e lte  R e g ier u n g a -  
ra t a . D . O B k a r  R h a z e n ,  G en e r a ld ir ek to r  der  
G a sin o to r e n fa b r ik  D e u tz , an  n a n d  ta ts iic h lic h e r  Y er-  
h ii ltn is s e  d ie  r e c h t lic h o  S e ite  d er  F r a g e . E r  w o lle , so  
b e z e ic h n e te  er  n a ch  d er  „ K oln . Z tg .“ d en  Z w eck  se in er  
D a r le g u n g e n , sk iz z ie r e n , w ie  im  Y e r g le ic h  zu d e r w iss e n -  
s c h a f t l ic h , g e s e tz l ic h  und d u rch  e in o  w o itg e h e n d  giin - 
Btige R e c h tsp r e c h u n g  g e s c h iitz te n  B o w e g u n g sfr e ih o it  
d er  k o a lie r te n  A r b e itn e h m er , d io  B e w e g u n g s -  und 
W ille n s fr e ih e it  der au B erh a lb  d er  K o a lit io n  S teh en d e n  
n ich t e tw a  th e o r e t is e h , so n d e r n  in  W ir k lic h k o it  g e -  
w a b r t s e i .  D ie s e  U n te r su ch u n g e n  so ien  h e u te  y o n  be- 
eo n d erem  I n te r e s s e ,  n a c h d em  m an  n e u e r d in g s  fe s tg e 
s t e l l t  h a b e , daB u n ser  a u f  d em  G e b ie te  d er  so z ia len  
F iir s o r g e  u n s tr e it ig  a m  w e ite s te n  y o r g esc h r itte n e s  
D e u ts c h e s  R e ic h  tro tzd em  d en  tr a u r ig e n  R ek o rd  be- 
s itz e ,  a u c h  a is  d as  a n  Stro ik a  r e ich eto  L a n d  a lle n  
e u r o p a isch en  L a n d ern  y o r a n z u s c h r e ite n . D ie  M ittel, 
d e reń  s ic h  d io  K o a lit io n  b ed io n en  k o n n e , u m  ih ren  
Z w ec k  zu  e rr e ic h e n , n a in lic h  B ieli giinBtigere L oh n - 
un d  A r b e its b e d in g u n g e n  zu s ieh er n , so ien  an s ich  un-
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b egron zt. Z u rzo it h e rrsch o  in  der W isa o n a ch a ft und iii 
der R eclitfip rech u n g  E in ig k e it  d a r iib er , daB a tr a fre ch t-  
l ich  a llo  M itte l zu liiaa ig  aoion , a o la n g e  a ie  n ic h t  sch o n  
an und fiir  s ich  —  yon  dor K o a lit io n  a b g e s e h e n  —  ein  
S tr a fg e se tz  y e r le tz e n  o d er  u n ter  daa S tra fy er b o t dea  
§ 153 der R G O . fie len . Z u liis s ig  u n ter  d en  y o ra teb en d en  
B each riin k u n gen  s e ie n  a lso  u. a . der B o y k o tt  iib or den  
A rb e itg o b er  und d en  S tre ik b r e c h e r , dio E in r ic h tu n g  
von A r b e its n a c h w e ise n , d io  H e m m u n g  dea Z uzugea  
von A r b o its w illig e n  d u rch  W a r n u n g o n  in  dor P reaae  
und in  A u fru fen , d io  G riin d u n g  yon  U n tera tiitzu n g s-  
k a ssen  fiir A uB atiin d ige, d ie  Y e r a h r c d u n g  y o n  V e r -  
tra g sstra fo n  fiir  d en  S tre ik b ru ch  un d  e n d lich , w a s  h ier  
beaondera in ter ea a iere , d ie  U e b e r w a c h u n g  dea Z uzugea  
yon A r b e its w illig e n  und dio A n fs te llu n g  yon S tro ik -  
p osten . E s  s e i  d a h er  n ic h t  zu  b e s tr e ite n , daB d u rch  
den § 152 d er  R G O . d en  k o a lie r te n  A rb o itn eh m e rn  
e in e  a u B ero rd en tlich  groB o B e w e g u n g s-  un d  W illcn B - 
fr e ih e it  g c w iih r t  w e rd e , d e r eń  a ie s ich , u n e in g e e n g t  
durch S tra fy er b o te  b ea o n d o rer  A r t, in  w e ite m  MaBo 
zur S ic h e r u n g  g i ln a t ig e r L o h n -  u n d  A r b e ita b e d in g u n g e n  
b ed ien en  k o n n ten . Ea d iirfo nu n  m it R e c h t b ea n a p ru ch t 
w erd en , daB d e m g e g e n iib e r  fiir  d io  au B orlia lb  der  
K oalition  S teh en d o n  e in  a u a re ic h e n d e r  S ch u tz  g e g e n  
den M iB brauch jo n e s  P r iy ile g iu m s  d u rch  G o setz  und  
R ech ta p rech u n g  g o b o ten  w e r d e . D ie s e r  S ch u tz  fe h le  
aber ta ts iic h lic b . M an b ra u ch e  h ierzu  n ic h t a u f die  
b ek an n ten  F e s ta te lln n g e n  d er  S tra fg er ic h to  auB A nlaB  
d es groB en M a n a fe ld er  A u a sta n d ea  hinzuw ^eisen; os g e -  
u iige, d en  S tre ik  b e i d er  K o ln er  F ir m a  F la m m e r sh e im  &  
S tein m an n , dor le d ig lic h  a u f  G eb o t d er  fr e ien  G o- 
w erk sch a ft e r fo lg t  s e i  u n d  z a h lr e ic h e  V e r le tz u n g e n  
dea R ech te s  d er  A r b e its w ill ig e n  zur F o lg ę  g e h a b t  h a b e , 
ala B e isp ie l a n zu fiilir en . W o lc lie r  S c h u tz  b ea teh o  nun  
h eu te  g e g e n u b e r  s o lc h e n  u n b e r e c h t ig te n  E in w ir k u n g en  
der K o a lie r te n  a u f d ie  A r b e its w ill ig e n ?  D e r  § 153  der  
RGO. b e s tr a fo  nu r d ie  u n b e ro c h t ig te  E in w irk u n g  
a u f a n d ere  zur B e te i l ig u n g  an  d er  Y e ra b re d u n g  od er  
Y e r e in ig u n g  o d e r  zu m  A n sch lu B  an  d ie  y e ra b red e ten  
M aBnahm en, w e n n  d ie s e  E in w ir k u n g  d u rch  k orpor- 
lichen  Z w a n g , d u rch  D r o liu n g , E h r y o r le tzu n g  od er  
Y erru fserk la r u n g  e r fo lg e . D ie a en  T atb ea tan d  e r f iille  
das S tro ik p o s te n a te h e n  nu r in  s e lte n e n  F iillo n . E s  
bleibo a lso  nur n o ch  dio A n w e n d u n g  d es  a llg e m e in e n  
S tra fre ch te s . D e r  E rp re ssu n g sp a ra g r a p h  k o n n e  nu r in  
d e n s e lte n s te n  F a l le n  a n g e w e n d e t  w o r d e n , un d  d e r N o t i -  
g u n g sp a r a g ra p h  y e r la n g o ,  daB e in  a n d erer  w id e r -  
rech tlich  d u rch  G e w a lt  odor B o d r o h u n g  m it  Y e r g e h e n  
oder Y erb re c h e n  zu  e in e r  H a n d lu n g , D u ld u n g  od er  
U n ter la ssu n g  g o z w u n g e n  w e r d e . A u ch  h ie r  laaae das  
E rford ern is d er  B e d r o h u n g  m it e in e m  Y e r g e h e n  od er

V erb re c h e n  nu r e in o  b o sch r iin k te  A n w e n d u n g  a u f d ie  
fr a g lic h e n  F a l le  des u n b e re c h t ig te n  Z w a n g e s  zu . 
D aB d a r in  e in  au a re ich en d e r  S ch u tz  ftir dio A r b e i t s 
w illig e n  n ic h t g e b o te n  aei, b ed iirfo  e in e r  w e i to ren  A ua- 
fiih r u n g  n ic h t . D a zu  k a m en  sch ild ig en d  d ie  L a n g su m -  
k e it  un d  D m s ta n d lic h k e it  der s tr a fr e c h t lic h e n  U n te r -  
su c h u n g e n . A n  V o ra ch liig en  zur B ea se ru n g  d es  u n -  
h a ltb a ren  Z u sta n d es , zu d em  s ich  d ie  R e c h t lo s ig k e it  
d er A r b e its w ill ig e n  a llm a h lic h  e n tw ic k e lt  h a b o , h a b e  
oa gew iB  n ic h t g e fo b lt . S ie  lliit ten  ab or  a a m tlich  
n ic h t zu m  Z io le  g e fiih r t . N a c li e in e m  I lin w e iso  a u f  
dio  im  A u s la n d  g e g e n  S tre ik a  erg r iffen en  g o s e tz lic h e n  
M a B regeln , dio zu m  T e il h a r te  S tra fen  g e g e n  ArbeitB- 
e in s te llu n g  y o rsa h en , b e z e ieb n e to  der R e d n e r  os a is  
n o tw e n d ig , daB e in e  A e n d e r u n g  dor a llg e m e in e n  S tra f-  
roch tB yorsch rifton  e r fo lg e , um  d a m it dio A u sw iic h so  
d es  K o a lit io n s r e c h to s  o r fo lg r o ic h  tre flen  zu  k o n n en . 
A b h ilfe  tu e  n o t, und zw a r  bald . w en n  n ic h t H a n d w er k  
und In d u str ie  ih r e  L o b e n s fr eu d e  und L o b e n s fiih ig k e it  
y o r lie ren  so llte n .

Internationaler StraOenbahn- und 
Kleinbahn-Verein.

D u rch  R u n d a ch re ib en  te i l t  d er Y e re in  m it , daB 
d a s  D a tu m  dea X Y I .  I n te r n a tio n a len  S traB on b ah n - und  
K lo in b a h n -K o n g ro B sea *  in  B riisa e l u m  e in on  T a g  y o r -  
g e r u c k t  w ord en  s e i. D e r  K on greB  w ird  d a h er  n i c h t  
yom  7. b is  11 . S ep tem b e r , so n d ern  b e r e its  y o m  6. b i s
11 . S e p t e m b e r  d. J . s ta ttfiu d en .

Z entral-Verein  fiir deutsche B innen-  
schiffahrt.

A m  14. d. M . fin d et in  B e r lin  o in e  au B erord en t- 
l ic h e  H a u p ty e r s a m m lu n j  dea Y o r e in ea  a ta tt. Y on  
d en  Y o r tra g o n  erw iih n en  w ir  d io  vo n  B e r g r a t  K l o i n e  
aua D o r tm u n d  und I la n d e ls k a m m e r  - SyndikuB  D r. 
A p e l t  a u s  B re m en  iib er : „ D ie  G e sta ltu n g  dea
S c h l e p p m o n o p o l g e s e t z e s  fiir  d io  nou on  w e s t-  
l ic h e n  W a sser stra B o n  im  K o n ig r e ic h e  P reu B en  b ezw . 
dio A u a d eh n n n g  d e s  S c h le p p m o n o p o lb e tr ie b e s  a u f  d en  
D o rtm u n d -E m s-K a n a ł" . D a  d ie  M itg lie d e r  d e s  Y o r -  
o i n a  d e u t s c h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e  b e r e c h t ig t  
sin d , a is  G a ste  an  a lle n  V e ra n sta ltu n g e n  d es  Z en tra l-  
Y e r e in e s  te ilz u n e h m e n , w e rd en  ih n en  a u f W u n sc h  
E in la d u n g e n  yo n  dor G e a c h iiftsa te lle  (D iiaB eldorf, 
•Tacobistr. 3 /5 )  iib er m itte lt .

* Y g l.  „ S ta h l und E isen "  1 9 1 0 , 2. F e b r ., S . 2 1 4 .

Umschau.
Das Anlieizeu der Kupolofen m ittols Ools.

In  a m e r ik a n isc h e n  Z e ita ch r iften  w ird  d es  U m -  
stan d es  E rw iih n u n g  g e ta n , daB der b e i dom  A n - 
heizen  dor K u p o lo fe n  m it te ls  I Io lz  s ic h  en tw ic k e ln d e  
R auch fur d ie  N a c h b a r sc h a f t  d er  in n erh a lb  groB erer  
S tad te  g e le g e n e n  G ieB ere ien  le ic h t  A n laB  zu B e s c h w e r -  
<ien g e b e n  k an n .

W . J . K e o p  b o r ic h te t  h ie r z u ,*  d a 3  or Y era u ch e  
» n g e s te llt  h a b e , um  a n  S te llo  yo n  H o lz  H o lz k o h le  
o<lor k iin stlich o  G aao zu y e rw e n d e n . D io  Y era u ch e  
sind  zur Z a fr ie d c n h e it  a u s g e fa lle n , je d o c h  w o rd en  d ie  
K osten  a is  fiir  don  r eg e lm iiB ig en  B e tr ieb  zu h o ch  b e 
zeich n et. A u ch  m it R o b o l h a t  m a n  g iin s t ig e  E r fo lg e  
erz ie lt. L etz ter e a  muB y o r  E in tr it t  in  d on  O fon m it
te ls  D ru ck lu ft zera ta u b t w erd en . Zur E in fiih r u n g  e in e s  
D elb ren n ers  w ird  s e it l ic h  d u rch  d en  M a n te l und das  
M auerw erk d es O fen s e in e  e tw a  15 b is  18 cm  w e ite

OofTnung g e b r o c h e n , so  daB d ereń  U n te r k a n te  in  
g le ic h o  I lo h e  m it  d em  O fen b o d en  zu l ie g e n  k o m m t. 
A u f  w e lc h e  “W e ise  d ie s e  O effn u n g  n a eh  d em  A n -  
h o izo n  und Z u r iick z ieh en  d es  O elb ren n era  w ie d o r  
a u s g e fu llt  w ird , ia t n ic h t a n g e g e b e n . U m  e in  AVeg- 
b la se n  d es  B o d e n s  zu  y e r in e id e n , w ird  an der  
I n n e n s e ito  dor A u s m a u e r u n g  e in e  L e is te  g e b ild e t . 
R . II. P a l m o r *  fiih rt b e l son at g le ic h e r  A n o r d n u n g  
d e s  B re n n er s  d a s  O el d u rch  d as  S t ich lo c h  in  den O fen .

D e r  K o k s  muB in  b eso n d o r er  W e ise  a n g e o r d n e t  
w erd en , un d  zw a r  w erd o n  z u e rs t  z w e i L a g o n  groB er  
S tu c k e  so  a u f d em  B o d en  y e r te i lt ,  daB e in  15 b is  
17 cm  w e ite r  H a u p tk a n a l y o n  d er E in stro m o ffn u n g  
d e s  O ela a u s  q u er  d u rch  e tw a  z w e i D r it te l  d e s  O fen -  
in n e r e n  fiih rt. Y o n  ihm  z w e ig e n  n a eh  b e id e n  S e ite n  
k le in e r e  A r m e  ab . S a m tlic h e  K a n a le  w e rd en  m it  
K o k s s tiic k e n  u b erd ec k t, und d an n  e r s t  w ird  d er  F i i l lk o k s

* „T ho F o u n d ry "  191 0  F o b ru a rh eft S. 2 6 3 . 

XIY.so
* „A m erican  M achiniat“ 1909, 11. Dez., S. 866.
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a u f g e g e b e n .  D e r  O e l b r e n n e r  wird etwaa n a c h  o b e n  

g e r i c h t e t  e i n g e f i i h r t ,  s o  d a f i  d i e  F l a m m o  n i c h t  m i t  

yoller K r a f t  auf d e n  B o d e n  a u f t r i f f t .  D e r  Z u f l u B  d e s  

O e l s  wird s o  geregelt, d a B  e i n e  blauo F l a m m o  e n t -  

Btebt, welche samtliche K o k s k a n i i l e  erfiillt. N a c h  

e t w a  7  M i n u t o n  i s t  der K o k s  i n  B r a n d ,  alsdann w i r d  

n o c h  2 0  M i n u t e n  L u f t  durchgeblasen.
I m  a l l g e m e i n e n  s o l l e n  4  b i s  5  1  O e l  f i i r  d a s  A n -  

h e i z e n  g e n i i g e n .  D i e  K o s t e n  v e r m i n d e r n  s i c h  n a c h  

K e e p  a u f  e i n  Z e h n t e l  d e r  b e i  Y e r w e n d u n g  v o n  S c h e i t -  

l i o l z .  E i n  B e h i i l t e r  f i i r  d a s  O e l  l i i B t  s i c h  l e i c h t  a u f  

d e r  B e s c h i c k u n g s b u h n e  a n o r d n e n ,  w o d u r c h  d e r  B r e n n -  

s t o f F  s t e t s  u n t e r  g l e i c h e m  D r u c k  i n  d e n  O f e n  g o -  

l e i t e t  w i r d .  @  q

Das W aclisen  (los Gufieisens bei miilMg hohon 
Tem peraturen.

D i e  Z e i t s e h r i f t  „ C a s t i n g s “  *  b r i n g t  e i n e  i n t e r -  

e s s a n t o  M i t t e i l u n g  i i b e r  d i e s e  E r a c h e i n u n g .  Z w e i  g e 

r a d e  g u B e i s e r n e  S t i i b o  v o n  6 , 3 5  X  1 2 , 7 0  m m  Q u e r -  

s c h n i t t  u n d  4 0 5 , 7 2 3  b e z w .  5 9 3 , 8 9 3  m m  L i i n g e  w u r d e n  

i m  b e a r b c i t e t e n  Z u s t a n d  z u e r s t  5  W o c h c n  i n  e i n e m  

d u r c h  D a m p f  g e h e i z t e n  K e r n t r o c k e n o f e n  b e i  1 G 5 °  C  

u n d  d a n n  i n  e i n e m  a n d e r n  O f e n  0 0  T a g o  b e i  3 2 0 °  C  

a u f b e w a h r t .  D a s  W a c h s t u m  d e r  S t i i b e  g e h t  a u s  n a c l i -  

s t e h e n d e r  Z a h l e n t a f e l  h e r v o r :

m m m i n

U r s p r i i n g l i c h e  L a n g e  .  .  .  

Z u n a h m o  i n n e r h a l b  5  W o c h e n

b e i  1 6 5 "  C ..................................................

Z u n a h m e  i n n o r h a l b  3 0  T a g o

b e i  3 2 0 °  C ..................................................

Z u n a h m o  i n n e r h a l b  w e i t e r e r  

3 0  T a g o  b e i  3 2 0 °  C  .  .  .

4 0 5 , 7 2 3

0 , 0 7 G

3 , 0 8 3

0 , 3 5 5

5 9 3 , 8 9 3

0 , 2 0 3

4 , 4 9 6

0 , 7 1 1

S c h l i o B l i c h e  L i i n g e  . . . . 4 0 9 , 8 3 7 5 9 9 , 3 0 3

C .  G .

Aenderung der franzosisclieu E iseuziille.**
D e r  n e u e  f r a n z o s i s c h e  Z o l l t a r i f  i s t  n a c h  V o r n a b m e  

e i n i g o r  A e n d e r u n g e n  a m  2 9 .  v .  M .  n u n m e h r  s o w o l i l  

v o n  d e r  f r a n z o s i s c h e n  D e p u t i e r t e n k a m m e r  a i s  a u c h  

Yom S e n a t  a n g e n o m m e n .  D e r  Z o l l t a r i f  i s t  m i t  d e m

1 .  A p r i l  d .  J .  i n  K r a f t  g e t r e t e n .  W i r  b e h a l t e n  u u s  

Yor, a u f  d i e  y o r g e n o m m e n e n  A e n d e r u n g e n  g e g e n i i b e r  

d e n  v o n  u n s  m i t g e t e i l t e n  Z o l l s i i t z e n  d e s  E n t w u r f e s  

n o c h  z u r i i c k z u k o m m e n .

*  „ C a s t i n g s 11 1 9 1 0  M a r z l i e f t  S .  1 8 4 .

* *  Y g l .  „ S t a h l  u n d  E i s o n u  1 9 1 0 ,  9 .  F e b r . ,  S .  2 0 5 .

H e in rich  B o ls te r li f .
A u s  d e r  S c h w e i z  e r r e i c h t  u n s  d i e  t r a u r i g e  K u n d o  

yoii d e m  H i n s c h e i d e n  d e s  i n  d e u t s c h e n  F a c h k r e i s c n  

w e i t b e k a n n t e n  u n d  a l l s e i t s  h o c h g e s c l i a t z t e n  P r i i s i d e n t e n  

d e s V e r b a n d e s  s c h w e i z e r i s c h e r  E i s e n g i e B e r e i e n ,  H r n .  H .  

B o l s t e r l i  i n  S e e b a c h  b .  Z i i r i c h .

H e i n r i c h  B o l s t e r l i  w u r d e  a m  2 9 .  O k t o b e r  1 8 6 8  

i n  W i n t e r t h u r  g e b o r o n .  N a c h d e m  e r  d i e  d o r t i g e n  

S t a d t s c h u l e n  d u r c h l a u f e n  h a t t e ,  t r a t  e r  m i t  I G  J a h r e n  

b e i  G e b r .  S u l z e r  i n  W i n t e r t h u r  i n  d i e  L e h r e ,  u m  u n t e r  

d e r  L e i t u n g  s o i n e s  Y a t e r s  d o n  G i e B e r b e r u f  z u  e r l e r n o n .  

W a h r e n d  s e i n e r  y i o r j i i h r i g e n  L e h r z e i t  b e s u c h t e  d e r  

b e g a b t e  j u n g o  M a n n  d i o  A b e n d k n r s e  f i i r  t e c h n i s c h e s  

Z e i c h n o n  a m  T e c h n i k u m  i n  W i n t e r t h u r .  N a c h  v o l l -  

e n d e t e r  L e h r z e i t  a b s o l v i e r t e  e r  a n  g e n a n n t e r  A n s t a l t  

m i t  E r f o l g  d o n  d r e i j i i h r i g c n  K u r s u s  a i s  M a s c b i n e n -  

t e c h n i k e r .  A u f  Y e r a n l a s s u n g  s e i n e s  f r u h e r e n  C h e f s ,  

H r n .  S  u l z e r - G r o  B  m  a n n ,  g i n g  B o l s t e r l i  z u r E r w e i t e -  

r u n g  s e i n e r  I C e n n t n i s s e  n a c h  L i i t t i c h  u n d  S e r a i n g ,  w o -  

B e l b s t  e r  2 ‘ , 's  J a h r o  p r a k t i s c h  a r b e i t e t o .  D u r c h e i n o n  l i i n -  

g o r e n  A u f e n t h a l t  i n  o i n e r  G i e f i e r e i  L o n d o n a  m a c l i t e  

e r  s i c h  a u c h  m i t  d e m  e n g l i s c h e n  G i e f i e r e i w e s e n  v e r -  

t r a u t .  Y o n  h i e r  a u s  f o l g t e  e r  e i n e m  R u f ę  z u r  L e i t u n g  

d e r  G i e B e r e i  d e r  F i r m a  G e b r .  S u l z e r  i n  L u d w i g s h a f e n

a .  R h . ;  e r  y e r b l i e b  i n  d i e s e r  S t e l l u n g  m e h r e r o  J a h r e ,  

u m  d a n n  i n  d i e  D i e n s t e  d e r  M a s e h i n e n f a b r i k  v o n  

R u f e r  i n  B r e s l a u  z u  t r e t e n .  D o c h  z o g  e s  i h n  w i e d e r  

n a c h  s e i n e n  h e i m a t l i c h e n  B e r g e n ,  u n d  s o  i i b e r n a h m  

B o l s t e r l i  d i o  L e i t u n g  d e r  G i e B e r e i  v o n  G e b r .  B i i h l e r  

i n  U z w i l  ( S c h w e i z ) .

I m  B o w u f i t s e i n  s e i n e r  K r a f t  u n d  E n o r g i e  u n d  i m  

B e s i t z o  a u f i e r o r d e n t l i c h e r  F a c h k e n n t n i s s o  g r i i n d e t e  d e r  

H e i m g o g a n g e n e  i m  J a h r o  1 9 0 Q  d i o  E i s e n -  u n d  M e t a l l -  

g i e B e r e i  S e e b a c h  b e i  Z i i r i c l i .  A b e r  e i n  f a s t  i i b o r -  

m e n B c h l i c h e s  S t i i c k  A r b e i t ,  d a s  e r  h i e r  z u  Y ollbringeu 
h a t t e ,  k n i c k t e  fri ihzei t ig  s e i n e n  K o r p e r .  D e n  Y o r b o t e n  

d e s  T o d e s ,  d i e  i m  J u n i  Y origen J a h r e s  a n  i h n  h e r a n -  

t r a t e n ,  s u c h t o  s i e l i  Bols terl i  m i t  e i s e r n e r  W illenBkraf t  
zu e n t w i n d e n ,  d o c h  YergebeiiB, a m  2 1 .  J a n u a r  d .  J .  

h a t  d e r  i m  b e s t o n  M a n n e s a l t e r  S t e b e n d o  s e i n o  A u g e n  

f u r  i m m e r  g e s c b l o s s e n .

B o l s t e r l i  w a r  d e r G r i i n d c r  d e s  Y e r b a n d e s  s c h w e i z e -  

r i s c h e r  E i s e n g i e B e r e i e n .  A ub e i g e n o r  E r f a h r u n g  h a t t e  

e r  r e c h t z e i t i g  e r k r . n n t ,  d a B  d a s  G i e B e r e i g e w e r b e  n u r  

d u r c h  Z u s a m m e n w i r k e n  a l l e r  K r i i f t e  g e d e i h e n  k o n n e ;  

w e n n  e r  d a r i n  s e i n  I d e a ł  n i c h t  v e r w i r k l i c h e n  k o n n t e ,  

w a r e n  e b e n  d i e  Y e r b i i l t n i s B e  s t i i r k o r  a i s  s e i n  W o l l e n .  

B o l s t e r l i  w a r  n i c h t  n u r  e i n  t t t e h t i g c r  F a c h m a n n  u n d  

u n e r m i i d l i c h e r  A r b e i t e r ,  e r  w a r  a u c h  e i n  e d l e r  u n d  

b r a v e r  M e n s c h ,  d e s s e n  F r e i g e b i g k e i t  m a n c h  k i i m m o r n d  

H e r z  z u  e r h e i t e r n  Y e r m o c h t  h a t .  A l l e  s e i n e  F r e u n d e  u n d  

B e k a n n t e n  w e r d e n  i h m  e i n  e h r e n d e s  A n d e n k e n b e w a h r e n .

Wirtschaftliche Rundschau.
Tom Ito lieisem narkte. D e u t s c h l a n d .  —  U e b e r  

d a s  r h e i n i s c h - w e s t f a l i s c h e  R o l i e i s e n g e s c h a f t  i s t  

k a u m  N e u c s  z u  b e r i c h t e n .  D i e  L a g o  d e s  M a r k t e s  i s t  

r u b i g ,  a b o r  a n d a u e r n d  f e s t .  D i e  P r e i s e  s i n d  w a h r e n d  

d e r  l e t z t e n  W o c h e n  u n v e r a n d e r t  g e b l i e b e n ,  u n d  n u r  

d i e  N a c h f r a g e ,  d i e  Yorhor e t w a s  l e b b a f t e r  g e w o r d e n  

w a r ,  h a t  i n  g e r i n g e m  M a B e  w i e d e r  n a c h g e l a s s e n .  D i o  

A b r u f e  B i n d  n a c h  w i o  Yor b e f r i e d i g e n d .

E n g l a n d .  A u s  M i d d l e s b r o u g h  w i r d  u n s  u n t e r i n

2 .  d .  M .  w i e  f o l g t  b e r i c h t e t : D e r  R o l i e i s e n m a r k t  z e i g t  

s e i t  e i n i g e n  W o c h e n  w e n i g  Y e r i i n d e r u n g  f i i r  g o w o h n -  

l i c h o  S o r t e n ,  w a h r e n d  H i i m a t i t e i s e u  b e i  a n h a l t e u d e r  

N a c h f r a g e  I m m e r  h o h e r e  P r e i B e  o r z i e l t .  E s  Y e r l a u t e t ,  

d a B  e i n  A b s c h l u B  v o n  S 0 0 0  t o n s  d e u t s c h e n  H i i m a t i t s  

n a c h  E n g l a n d  g e m a c h t  w o r d e n  i s t .  D i o  Y e r s c h i f f u n g e n  

d e r  l e t z t e n  T a g e  w a r e n  r e c h t  g r o B .  D i e  c e g e n w a r -  

t i g o n  P r e i s e  Bind f i i r  A p r i l - L i e l e r u n g  a b  W e r k :  f i i r  

G i e B e r e i r o h e i s e n  N r .  1  s h  5 3 / 9  d  b i s  s h  5 4 / — ,  f i i r

N r .  3  s h  5 1 / 6  d ,  f i i r  H a m a t i t  i n  g l e i c h e n  M e n g e n  N r .  1 ,

2  u n d  3  s h  6 7 / —  f .  d .  t o n .  H i e s i g e  W a r r a n t s  ( N r .  3 )  

s c h l i e B e n  m i t  s h  5 1 / 6  d  K a s s a  a b .  I n  d e n  W a r r a n t s -  

l a g e r n  b e f i n d e n  s i c h  a u g e n b l i e k l i c h  4 2 3  8 6 2  t o n s ,  d a r 

u n t e r  3 8 6  2 1 3  t o n s  N r .  3 .  D i e  L a g e r  z e i g t e n  i m  

M i i r z  e i n e  Z u n a h m e  v o n  1 1 0 9 5  t o n s .

D i e  R o h o i s e n Y e r s c h i f f u n g e n  Y o n  h i e r  u n d  d e n  N a c l i -  

b a r h i i f e n  b e t r u g e n  i m  M i i r z  d .  J .  9 7  5 8 5  t o n B  g e g e n  

6 7  7 9 9  t o n s  i m  F e b r u a r  d .  J .  u n d  9 1  3 5 3  t o n s  i m  

M i i r z  1 9 0 9 ;  i m  e r s t e n  V i e r t e l j a h r  1 9 1 0  b e t r u g e n  s i e  

2 6 8 3 9 6  t o n s  u n d  i m  e r s t e n  Y i e r t e l j a h r  1 9 0 9  2 3 4  2 7 4  t o n s .  

N a c h  b r i t i s e b e n  H a f e n  g i n g e n : d a r u n t e r
n a c h  S c l i o t t l a n d  

t o n s  t o n s

i m  M a r z  1 9 1 0 .  .  .  .  4 2  1 0 8  3 0  4 6 4

i m  F e b r u a r  1 9 1 0  .  .  3 1  4 2 0  2 5  0 3 5

i m  M a r z  1 9 0 9  . . . .  3 9  7 7 9  3 2  3 8 9

• ,  t r -  i. i -  i  Ż 1 9 I 0  1 1 1  1 6 9  8 3  8 4 9im  1. Y .e r te lja h r  | 190f) g .  m  _ 8 0Q4
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N a c h  f r e m d e n  H a f e n  w u r d e n  darunter nach
i  j  D e u t s c h la n d  u .

™ r l a d e n :  H o l l a n d

t o n s  t o n s

i m  M 2 r z  1 9 1 0  . . . .  5 5  4 7 7  1 5 3 8 7

i m  F e b r u a r  1 9 1 0  .  .  3 6  3 7 9  7  5 8 3

i m  M a r z  1 9 0 9  . . . .  5 1  5 7 4  7  7 3 9

. ,  . . . .  / 1 9 1 0  1 5 7  2 2 7  2 7  5 5 0
i m  1 .  Y i o r t e l j a h r | l g o g  1 3 7 1 0 9  1 5  0 3 0

Y o m  b e l g i s c h e n  E i s e n n i a r k t e  w i r d  u n s  a u s  

B r i i s s e l  u n t e r  d e m  3 .  d .  M .  g e s c h r i e b e n :  N a c h  d e m  

k i i r z l i e h e n ,  y o n  u n s  g e m e l d e t e n  R i i c k g a n g o  d o r  b e l g i 

s c h e n  R o  h  e  i  s  o  n  p  r  e  i  8  e  b l e i b t  d i e  S t i m m u n g  d e s  

M a r k t e s  j e t z t  f e s t e r  u n d  m a n  i e t  a l l g e m e i n  d a y o n  i i b e r -  

z e u g t ,  d a l i  d i e  P r e i B O  f u r  R o h e i s e n  j e t z t  n i c h t  m e h r  

w e i t e r  z u r i i c k g e h o n  w e r d e n .  B o i  d o n  a n z i e h e n d e n  

E r z p r e i s e u ,  d e m  k u r z l i c h y o m  b e l g i s c h e n  KokBByndikate 
f u r  Z u s a t z i i e f e r u n g c n  y o n  K o k s  g e f o r d e r t e n  M e h r p r e i s  

u n d  d e r  A u s s i c h t  a u f  e i n e  2  b i s  3  f r .  f .  d .  t  b e t r a g o n d e  

a l l g e m o i n e  K o k B p r e i B o r l i o h u n g  a b  1 .  J u l i  d .  J .  d i i r f t e  

e i n  w e i t e r e s  R i i c k g e h e n  d o r  R o h e i s e n p r e i s e  u n m o g l i c h  

s e i n .  A n g O B i c l i t s  d o r  i n  l o t z t e r  W o c h e  y o n  d e n  n o r d 

f r a n z o s i s c h e n  Z e c h e n  i m  P r i n z i p  b e s e l i l o s s o n e n  K o k s -  

p r e i s e r h o h u n g y o n  2  f r .  f .  d . t  f i i r  d a s z w o i t e  H a l b j a h r  1 9 1 0  

d i i r f t e  e i n e  b o l g i s c h e  K o k s p r c i s e r h o h u n g  j e t z t  u n -  

b e d i n g t  s i e b e r  s e i n .  —  A u f  d e m  M a r k t e  i n  F e r t i g -  

e r z o u g n i s s e n  h a b e n  d a g o g e n  s e i t  y o r l e t z t e r  W o c h e  

dio N o t i o r u n g e n ,  w e n i g s t e n s  i n  R o h e i s e n  u n d  B l e c h e n  

z u r  A u s f u h r ,  n o c h m a l s  e t w a s  n a c h g e l a s B e n  u n d  s o g a r  

d i e l n l a n d s p r e i s e  i n  F l u B s t a b e i s e n  u n d  F l u B e i s e n b l e c h e n  

e t w a s  g e l i t t e n .  F l u B s t a b e i s e n  n o t i e r t  h e u t e  £  5 . 6 . —  

b i s  £  5 . 8 . — ,  S c h w e i B s t a b e i s e n  £  5 . 5 . 6  b i s  £  5 . 8 . — ; 

F l u B e i s e n b l e c h e  h a l t o n  s i e l i  z w i s c h e n  £  5 . 1 2 . —  b i s  

£  5 . 1 5 . —  f .  d .  t o n  z u  1 0 1 6  k g  f o b  A n t w o r p o n .  

" W a h r e n d  f t i r  B l e c h o  d e r  R u c k g a n g  m i t  1  b i s  3  s h  

w e n i g e r  b e d o u t o n d  i s t ,  b e t r a g t  d e r s e l b o  f i i r  S t a b o i s e n ,  

y e r g l i c h e n  m i t  d e n  l o t z t o n  H ó c h s t n o t i o r u n g e n ,  3  b i s

6  s h .  E i n  w e i t e r e s  N a c h l a s s e n  d e r  P r e i s e  w i r d  a b e r  

a u c h  i n  F e r t i g e r z e u g n i s s o n  a u s  d e n  a n f a n g s  a n g e -  

t u h r t e n  G r i i n d e n ,  w o z u  n o c h  d i e  1 , 5 0  M b 2  f r .  b e -  

t r a g e n d o  k i i r z l i c h o  K o h l e n y e r t e u e r u n g  E i n z u k o m m t ,  

a i s  u n m o g l i c h  o r a c h t e t .  M a n  g l a u b t ,  z u m a l  d a  d i o  

N a c h r i c h t e n  y o t n  d e u t s c h e n  E i s e n m a r k t o  w i e d o r  g i i n s t i -  

g e r  l a u t o n  u n d  s i c h  a b  1 .  A p r i l  d i e  F r a c h t e n  f i i r  

d i e  i n d i s c h e n  H a f e n  e t w a s  e r m i i f l i g t  h a b e n ,  d a f i  

d i e  n a c h s t e n  W o c h e n  d e m  b e l g i s c h e n  M a r k t o  e i n e  e r -  

n e u t o ,  g r o B o r e  B e l o b u n g  b r i n g e n  w e r d e n .  I n  S c h i e n e n  

u n d  T r i i g e r n  b l e i b t  d i e  B e s c h a l t i g u n g  f o r t l a u f e n d  g u t .  

I n  T r i i g e r n  s o l l e n  i n  d e r  lotzton W o c h e  r d .  1 0  0 0 0  t  

n e u e  A u f t r i i g e  z u r  A u s f u h r  h e r e i n g e k o m m e n  s e i n .

Y e r s a n d  d e s  S t a l i l w e r k s - Y e r b a n d e s .  —  D e r

V e r s a n d  d e s  S t a h h v e r k s - Y e r b a n d e s  a n  P r o d u k t e n  B  

b e t r u g  i m  F e b r u a r  1 9 1 0  i n s g e s a m t  4 5 5  9 2 1  t  ( R o h -  

s t a h l g e w i c h t )  u n d  i n  d e n  M o n a t e n  A p r i l  1 9 0 9  b i s  

l e b r u a r  1 9 1 0  4  7 5 3  9 1 9  t .  D a y o n  e n t f i e l e n  a u f :

F e b r u a r  1 9 1 0  A p r i l / F e b r u a r  

t  t

S t a b e i s e n ........................................................... 2 7 0  9 1 9  2  7 7 5  7 7 0

W a l z d r a h t .......................................................... 6 0  6 8 1  6 1 7  5 6 4

B l e c h e  .........................................................................  7 4  6 7 7  8 2 2  4 6 9

R o h r e n ..................................................................  T  3 1 0  9 2  6 9 6

G u B -  u n d  S c h m i e d e s t t i c k e  .  4 2  3 3 4  4 4 5  4 2 0

I m  F e b r u a r  d .  J .  w u r d e n  a l s o  g e g e n i i b e r  d e m  

- M o n a t  J a n u a r  1 9 1 0  a u  S t a b e i s e n  3 0 1 9  t ,  a n  W a l z 

d r a h t  3 9 8 5  t  u n d  a n  G u B -  u n d  S c h m i e d o s t i i c k e n  2 3 4 0  t  

m e h r ,  d a g e g e n  a n  B l e c h e n  5 7 7 8  t  u n d  a n  R o h r e n  

1 7 0  t  w e n i g e r  y e r s a n d t .  D e r  G e s a m t y e r s a n d  a n  P r o 

d u k t e n  B  w a r  i m  B e r i c h t s m o n a t e  3 3 9 6  t  h o h e r  a l B  d e r  

Y e r s a n d  i m  J a n u a r  1 9 1 0 .

D e n t s c l i e s  G u B r o h r e n - S y n d i k a t ,  A .  G . ,  C i i l n

a .  R h ,  —  I n  d e r  a m  3 1 .  v .  M .  a b g e h a l t e n e n  S i t z u n g  w u r d e  

d a B  S y n d i k a t  b i s  z u m  3 1 .  M a r z  1 9 1 1  y e r l a n g e r t .

Siegerlśinder Eisonste inrere in , G. m. 1). H. in  
Siegeil. —  Y o n  d e n  b e i  d e r  V e r l i i n g e r u n g  d e s  Y e r 

e i n e s *  n o c h  a u B e n s t e h e n d  g e b l i o b e n o n  G r u b e n  i s t  d i o  

G e w e r k s c h a f t  G i l b e r g  i n  E i B e r f e l d  d e m  

Y o r o i n  w i e d e r  b e i g e t r e t e n .

Aktien-Gescllschaft Budorns’sche Eisenwerke
7.u W etz lar. —  W i o  d e r  B e r i c h t  d e s  V o r s t a n d e s  i i b e r  

d a a  a b g o l a u f e n e  G e B c h i i f t s j a h r  a u s f i i h r t ,  w a r  d i o  B e -  

B c h i i f t i g u n g  i n  d e n  e i n z e l n e n  B e t r i e b s z w e i g e n  w i i h r e n d  

d e s  g a n z e n  J a h r e s ,  b e s o n d e r s  a b e r  i n  d e r  z w o i t e n  

H a l f t e  d e s s e l b e n ,  b e f r i e d i g e n d .  D a g e g e n  B t e l l t e n  s i c h  

d i e  P r e i s o ,  n a m e n t l i c h  f u r  R n h o i s e n  u n d  f i i r  d e n  

g r o B t e n  T e i l  d e r  G u B e r z e u g n i s s e ,  u n g i i n s t i g .  D a s  

Z e m e n t g e s c h a f t  w a r  a u c h  i n  s e i n e n  G e l d e r g e b n i s s e n  

g u t .  D o r  G e s a m t u m s a t z  s t i e g  y o n  r d .  1 8 8 0 0 0 0 0  o / /  

i m  J a h r e  1 9 0 8  a u f  r d .  1 9 0 5 0 0 0 0  ^ / /  i n  d e r  B o r i c h t s -  

z e i t .  D i e  G e w i n n -  u n d  V e r l u s t r e c h n u n g  z e i g t  u n t e r  

E i n s c h l u B  v o n  1 7 3 9 3 9 , 7 8  J l  Y o r t r a g  e i n e n  R o b g e w i n n  

y o n  3  3 2 8  7 3 5 , 8 8  J l  u n d  n a c h  A b z u g  y o n  6 3 2  3 3 4 , 8 2  J l  

H a n d l u n g s u n k o s t e n ,  Z i n a e n  u n d  A b s c h r e i b u n g o n  a u f  

z w e i f e l h a f t e  F o r d e r u n g e n ,  1  3 1 2  3 6 1  J l  A b s c h r e i b u n g e n  

a u f  d i o  A n l a g e n  s o w i e  3 5 0 0 0 0  J l  Z u w e i s u n g  a n  d i o  

b e s o n d o r o  R i i c k l a g e  f i i r  E r n o u e r u n g e n  o i n e n  R e i n -  

g e w i n n  y o n  1 0 3 4  0 4 0 , 0 6  ^ . -  D i e  Y e r w a l t u n g  s c h l a g t  

y o r ,  y o n  d i e s e m  B e t r a g e  4 3  0 0 5 , 0 1  J l  d e r  g e s e t z l i c h e n  

R i i c k l a g e  z u z u f i i h r e n ,  8 5  4 4 3 , 6 2  J l  a n  A u f s i c h t s r a t ,  

Y o r s t a n d  u n d  B e a m t e  z u  y e r g i i t e n ,  4 0  0 0 0  - / /  a i s  B e -  

l o h n u n g  a n  A r b e i t e r  u n d  2 0  0 0 0  J l  d e s g l e i c h c n  a n  

B e a m t e  u n d  f i i r  g e m e i n n i i t z i g e  Z w e c k e  z u  y e r w e n d e n ,  

6 2 5 0 0 0 - / /  D i v i d e n d e  ( 5 ° / o  g e g e n  ® %  i .  Y . )  a u f  d a s  

e r h o h t e  A k t i e n k a p i t a l * *  a u s z u s c h i i t t o n  u n d  e n d l i c h  

1 8 5 0 0 0 - / /  a u f  n e u e  R e e h n u n g  y o r z u t r a g e n .  U e b e r  

d i e  B e t r i e b s e r g e b n i s B e  i s t  d e m  B e r i c h t e  f o l g e n d e s  z u  

e n t n e h m e n .  D i o  E i s o n s t e i n f u r d e r u n g  b e t r u g  i m  B e -  

r i c h t s j a h r e  1 7 8 9 8 6  ( i .  V .  1 8 0 2 4 1 )  t ,  w i i h r e n d  d i o  

K a l k s t e i n b r i i o h e  8 1  0 1 6  ( 8 4  0 5 2 )  t  K a l k s t e i n  l i e f e r t e n .  

D i e  A u s -  u n d  Y orrich tungB arbe iten  b e i  d e n  G r u b e n  

w u r d e n  s c h w u n g h a f t  b e t r i e b e n ,  bo d a B  d i e  g r e i f b a r  

Y o r g e r i c h t e t o  E i s e n s t e i n m e n g e  u n g e f i i h r  e i n e  J a h r e s -  

f o r d e r u n g  y o n  2 0 0  0 0 0  t  a u f  s i e b e n  J a h r e  s i c l i e r s t e l l t .  

F u r  d a s  l a n f e n d e  G e s c h a f t s j a h r  i s t  e i n e  F o r d e r u n g  

y o n  2 1 0  0 0 0  t  y o r g e s e h e n .  D i e  R o h e i s c n e r z e u g u n g  

d e r  H i i t t e n  b e l i e f  s i c h  a u f  1 0 2 0 6 1  ( 1 0 5 3 9 6 )  t .  Y e r 

s a n d t  w u r d e n  1 0 6 0 3 9  ( 1 0 1  5 3 0 )  t .  W a h r e n d  d e s  B e r i c h t s -  

j a h r e s  s t a n d e n  z w e i  H o c h o f e n  d e r  S o p h i e n l i i i t t e  u n d  e i n  

H o c h o f e n  d e r  G e o r g s h i i t t e  i m  F e u e r ;  d e r  B e t r i e b  

y e r l i e f  t r o t z  d e r  y i e l e n  U m b a u t e n  r e g e l m a B i g .  I m  

A p r i l  d e s  l a u f e n d e n  J a h r e s  s o l i  d e r  n e u  zug este l l te  
O f e n  I  d e r  S o p h i e n l i i i t t e  a n g o b l a s e n  w e r d e n ,  s o  d a B  

y o n  d e n  s e c h s  y o r h a n d e n e n  O e f e n  d a n n  y i e r  i m  

F e u e r  s t e h e n  w e r d e n ,  d i e  j a h i T t c h  1 5 0  0 0 0  t  R o h e i s e n  

herBtellen. D i e  f i i r  1 9 1 0  n a c h  A b z u g  d e s  e i g e n e n  

V e r b r a u c h e s  z u r  Y e r f i i g u n g  s t o h e n d e  R o b e i s e n m e n g e  

deB W e r k e s  i s t  b e r e i t s  a u s y e r k a u f t .  D i e  G i e B o r e i e n  

z e i g o n  g e g e n i i b e r  d e m  V o r j a h r e  e i n e n  M e h r y e r s a n d  

y o n  r d .  1 0 0 0 0  t ,  d e r  i m  w e s o n t l i c h e n  d a r a u f  z u r U c k -  

z u f u h r e n  i s t ,  d a B  d i e  G i e B e r e i  I I  d e r  S o p h i e n l i i i t t e  

i m  M a i  1 9 0 9  d i e  E r z o u g u n g  y o n  R o h r e n  a b e r  0 0 0  m m  

L i c h t w e i t e  a u f n a h m .  A n  S c i i l a c k o n s a n d  u n d  S c b l a c k e n -  

m e h l  w u r d e n  8 6 1 9 8  ( 9 2  9 2 6 )  t  u n d  a n  S c h l a c k e n -  

s t e i n e n  1 2  9 2 9  0 0 0  ( 1 3  0 0 1  0 0 0 )  S t i i c k  a b g c s e t z t .  D a s  

Z e m e n t w e r k  e r z e u g t e  3 9  0 0 0  ( 3 7  8 0 0 )  t  u n d  b r a e h t o  

3 7  2 3 3  ( 3 8  6 6 5 )  t  z u m  Y e r s a n d .  U e b e r  N e u a n l a g e n  

u n d  U m b a u t e n f  e r w a h n t  d e r  B e r i c h t ,  d a B  a u f  d e r  

A b t e i l u n g  S o p h i e n h u t t e  d i e  o b e n  g e n a n n t e  R o h r e n -  

g i e B e r e i  I I  f i i r  d i e  H e r s t e l l u n g  y o n  R o h r e n  i i b e r  

6 0 0  m m  L i c h t w e i t e ,  d e r  I l u t t e n b a l i n h o f ,  d i e  H o c h b a h n ,  

d i e  F i i l l r i i m p f e ,  d i e  E l e k t r o h i i n g e b a h n ,  d e r  G a s o m e t e r  

f u r  G i c l i t g a s  y o n  4 0 0 0  c b m  I n h a l t  f e r t i g g e s t e l l t ,  d i e  

e l e k t r i a c h o  Z e n t r a l e  u m  z w e i  G a s d y n a m o m a s c l i i n e n

*  Y g l .  „ S t a h l  u n d  E i s e n “  1 9 1 0 ,  1 6 .  M a r z ,  S .  4 7 7 .

** Y gl. „S tahl und E isen“ 1909, 28. A pril, S. 645.
t  Vgl. „S tahl und E isen“ 1909, 20. O ktober,

S. 1633 u. ff.
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v o n  j o  1 0 0 0  1 ’ 3  y e r g r o B e r t ,  d i e  G e r a d o l e g u n g  d o r  

D i i i  z u  E n d o  g o f u h r t ,  d o r  O f e n  I I I  Y ollen d et un d  m i t  

W i n d e r h i t z o r n  u u d  G a a g c b l i t s o m a s c h i n e n  auBgeriistot 
s e i e n .  D i o  A n l a g e w e r t e  Yerm ohrton s i c h  i m  B e r i c h t s -  

j a h r e ,  w e n n  m a n  d i o  A b s c h r e i b u n g e n  b e r i i c k a i c h t i g t ,  

u m  i n B g e e a m t  1 3 7 1  0 0 0  •-<#.

B o r g w e r k s g e s o l l s c h a f t  D a l i l b u s c h  z n  D a l i l -  

b u s c h - K o t t l i a u s e n . —  W i e  a u s  d e m  G e s c h i i f t a b o r i c b t o  

z u  e r s e b e n  i s t ,  f i i r d e r t e  d i e  G e s e l l s c h a f t  i m  a b g o l a u -  

f e n e n  J a h r o  1  0 5 9  1 4 6  ( i .  V .  1  0 7 0  8 9 9 )  t  I C o b l e n  u n d  

a t e l l t e  1 3 5  3 3 4  ( 1 3 6  0 9 4 )  t  K o k s  h e r .  D e r  R e i n g e w i n n  b e -  

l a u f t  B i c h  n a c h  Y e r r e c h n u n g  Y o n  2 3 2  9 6 5 , 2 9  J t  G r u n d -  

n n d  G e b a u d e - E n t a c h i i d i g u n g e n  u n d  1 5 3  1 2 4 , 9 6  t - #  f i i r  

A m o r t i s a t i o n  d e r  B e r g b o r o c h t s a i n o  s o w i e  1 0 1 7  9 5 7 , 7 1  J t  

A b s c h r e i b u n g e n  a u f  2  0 6 9  5 0 2 , 5 9  ^ * .  H i e r a u s  s o l l e n  

u .  a .  1  7 0 0 0 0 1 ) ^  D i y i d e n d e  ( 1 4  2/3 ° / o  w i e  i .  V . )  Yer- 
t e i l t  u n d  2 7  6 7 6 , 1 0  J t  a u f  n o n o  R e c h n u n g  y o r g o t r a -  

g o n  w e r d e n .

B lec ln ra lzw ork  Schulz K u a u d t ,  A c t i e n g o s o l l -  

s c h a f t  zu E s s e n .  —  N a c h  d o m  B e r i c h t e  d e s  Y o r -  

s t a n d e s  b e B a e r t e n  s i c h  d i o  Y e r h i i l t n i s B O  f i i r  d i e  B l e c b -  

w a l z w e r k o  i m  a b g e l a u f e n o n  J a l i r e  n i c h t ,  y i e l m e h r  

y e r s c b l e c b t o r t e  s i c h  d i e  L a g e ,  b e s o n d e r B  f u r  K e s s o l -  

m a t e r i a l ,  n o c l i  w c s o n t l i c h .  D i o  H a c h f r a g e  d e s  I n -  

w i e  a u c h  d e s  A u s l a n d o s  k o n n t o  d a s  A r b e i t s b e d i i r f n i s  

d e r  y i e l e n  B l e c l i w a l z w o r k e  f i i r  K e s s e l m a t e r i a l  a u c b  

n i c h t  a n n i i l i o r n d  d e c k e n .  I n f o l g o  d e s  80 e n t s t e b e n d o n  

s c h a r f e n  W o t t b o w o r b e s  w u r d e n  n a c h  d e m  B e r i c h t e  

d i o  S e l b s t k o a t o n  d u r c h  d i o  e r z i e l t e n  Y o r k a u f s p r o i s o  

b o i  w e i t e m  n i c h t  e r r r o i c b t .  D i e  P r e i B e  f i i r  R o h -  

m a t e r i a l  u n d  K o h l e n  w a r e n  i m  Y e r h a l t n i s  z u  d e n  

P r e i s e n  f i i r  d a s  F e r t i g n i a t e r i a l  s e h r  h o c h ;  z u d e m  c r -  

h o h t e n  s i c h  d i o  H e r s t e l l u n g s k o s t e n  n o c h  d u r c h  d i e  

n o t w e n d i g o n  y i o l e n  F e i e r s c h i c h t e n .  D o r  i m  A p r i l

1 9 0 9  g e g r i i n d e t e  W e l l r o h r y e r b a n d ,  d e m  a u c h  d a s  B e -  

r i c h t s u n t e r n e h m e n  a n g e h o r t ,  k o n n t o  d i o  P r e i s e  b e i  

d e r  u n g o n i i g e n d e n  N a c h f r a g e  u n d  w e g o n  d e s  W e t t -  

b e w e r b e B  d e r  a u B e n s t e h e n d e n  W e r k e  n o c h  n i c h t  

w e s e n t l i c h  e r h u h e n .  E b c n s o  k o n n t e  d i o  i m  N o y e m b e r

1 9 0 9  geschiosBone P r e i s k o n y e n t i o n  d e r  y e r e i n i g t e n  

d e u t s c h e n  G r o b b l e c l i - W a l z w c r k e  n a t u r g e m i i B  i m  B e -  

r i c h t s j a h r o  n o c h  k e i n e n  E i n f l u B  a u f  d i o  P r e i a -  

g e s t a l t u n g  a u s i i b e n .  —  V e r s a n d t  w u r d e n  i m  B o r i c b t s -  

j a h r o  2 3  5 6 1  ( i .  V .  2 4  5 8 8 )  t  F o r t i g f a b r i k a t e  u n d

1 4  4 0 5  ( 1 5  6 5 6 )  t  N e b e n e r z o u g n i s s e  i m  G e s a i n t w e r t o  

y o n  4  9 3 5  0 8 5 , 2 4  ( 5  6 5 7  9 3 6 , 8 8 )  J t .  D i o  G e w i n n -

u n d  Y e r l u s t r e c h n u n g  e r g i b t  b e i  1 7  4 3 5 , 6 4  J t  Y o r t r a g ,  

2 3  6 6 3 , 9 1  J t  E i n n a h m e n  a u s  E f f e k t o n  u n d  M i e t o n  

u n d  1 2 8  9 2 3 , 3 2  J t  B e t r i e b s u b e r s c h u f i  e i n e r s e i t s ,  

4 4 6  3 1 4 , 5 2  a l l g e m e i n e n  U n k o s t e n ,  1 0 2  7 1 1 , 5 5  A b 

s c h r e i b u n g e n  u n d  1 2  0 0 0  J t  s a t z u n g s g o n i i i B e n  Y e r -  

g u t u n g e n  a n d e r s e i t s  e i n o n  Y e r l u s t  y o n  3 9 1  0 0 3 , 2 0  J t .  

Z u r  D e c k u n g  d e s s e l b e n  s o l i  d i o  B a u -  u n d  S c h i i d e n -  

r u c k l a g e  m i t  2 5 0 0 0 0 . / *  u n d  d i e  g e s e t z l i c h o  R i i c k l a g e  m i t  

1 4 1  0 0 3 , 2 0  J t  h o r a n g e z o g e n  w e r d e n .  —  D a s  n e u e  

S t a h l w e r k  i n  A n g e r o r t  i a t  n a h e z u  f e r t i g g e s t e l l t .  D e r  

o r s t e  O f e n  k a m  i m  O k t o b e r  1 9 0 9  u n d  d e r  z w e i t e  i m  

M a i  d .  J .  i n  B e t r i e b .  N a c h  d e r  A n s i c h t  d e r  Y e r 

w a l t u n g  i s t  d a s  B l e c h w a l z w e r k  y e r a l t e t  u n d  a r b e i t e t  

z u  t e u o r .  D a  d e r  Y e r w a l t u n g  u b o r d i e s  e i n e  E r w e i t e -  

r u n g  d o r  W a l z w e r k s e i n r i c h t u n g e n  d r i n g e n d  e r f o r d e r 

l i c h  e r s c h e i n t ,  w o f i i r  j e d o c h  a u f  d e m  E s s e n e r  G r u n d -  

f i t i i c k  k e i n  P l a t z  Y o r h a n d e n  i s t ,  s i e  a n d e r s e i t s  a u c h  

d e n  W u n a c h  h a t ,  d i e  G o s t o h u n g s k o s t e n  s t a r k  h e r a b -  

z u m i n d e r n ,  s o  h a t  s i e  b e s c h l o s s e n ,  d e n  g e s a m t e n  B e 

t r i e b  y o n  E s s e n  n a c h  A n g o r o r t  z u  y e r l e g e n  u n d  d o r t  

z u  d e m  n e u e n  S t a h l w e r k  e i n  n e u z e i t l i c h e a  B l e c h w a l z -  

w o r k  z u  e r b a u e n .  Z u r  B e a c h a f f u n g  d o r  n i i t i g e n  M i t t e l  

w u r d e  d i e  F i r m a  S c h u l z  K n a u d f s c h e  B a u -  u n d  T e r r a i n -  

G e a e l l s c h a f t  m .  b .  H .  i n  E s s e n  m i t  e i n e m  S t a m m -  

k a p i t a l  y o n  5 0 0  0 0 0  e r r i c h t e t ,  d i o  g e g e n  U e b e r -  

l a s s u n g  d e B  w e r t y o l l e n  E s s e n e r  T e r r a i n s  z u r  Y e r w e r -  

t u n g  n a c h  F r e i w e r d e n  d e n  N e u b a u  u n d  d i e  V e r l e g u n g  

d e s  W e r k e s  d u r c h f u b r e n  s o l i .  D i e  Y e r w a l t u n g  s c h l a g t

a u B e r d e m  d i o  A u f n a h m o  e i n e r  z u  4 ' / a 0/ 0  Y e r z i n s -  

l i c h e n ,  z u  1 0 2  ° / o  r f i c k z a l i l b a r o n  h y p o t h e k a r i s c h e n  A n -  

l e i h e  i n  H o h e  v o n  4  0 0 0  0 0 0  a u f  d i e  G r u n d s t i i c k e  

u u d  A n l a g e n  d e r  G e s e l l s c h a f t  i n  A n g e r o r t  v o r .  D i e s e  

A n l o i h e  s o l i  j o d o c h  n u r  i n s o w e i t  b e g o b e n  w e r d e n ,  

a i s  e s  d i o  Y e r h i i l t n i a s o  o r f o r d o r n .

G e b r .  l i o h l e r  &  C o . ,  A k t i e n g o s o l l s c b a f l ,  B e r 

l i n .  —  D i o  G e s e l l a c b a f t  b e a b s i c h t i g t ,  i h r  A k t i o n k a p i -  

t a l  v o n  1 2 5 0 0 0 0 0  a u f  1 5 6 2 5 0 0 0  J t  z u  o r h o b e n .  D i o  

n e u e n  A k t i e n ,  d i o  m i t  y o l l e r  D i y i d o n d e  f i i r  1 9 1 0  a u s -  

g e e t a t t e t  w e r d o n ,  s o l l e n  d e n  a l t e n  A k t i o n i i r e n  z u m  

K u r s o  y o n  2 0 0  ° / o  z u m  B e z u g  a n g o b o t e n  w e r d o n .  D i o  

n e u e n  M i t t e l  s o l l e n  z u r  A b t r a g u n g  d e r  a u f g e l a u f e n o n  

Y e r b i n d l i c h k e i t e n  u n d  z u r  Y o r B t i i r k u n g  d e r  B e t r i e b s -  

m i t t e l  d i o n e n .

Doutsch - Luxem burgische Bergwerks- und 
HUtten-Aktien-Gesellschaft zu Boclnint. —  U e b e r  

d i o  E r w o i t e r u n g a p l i i n e  d e s  U n t e r n o b m e n s  t e i l t  d i e  Y e r 

w a l t u n g  m i t ,  d a B  d o r  a u f  d e n  1 6 .  A p r i l  c i n z u b e r u f e n d o n  

a u B e r o r d e n t l i c h e n  H a u p t y e r s a m m l u n g  d i e  E r l i o h u n g  

d e B  A k t i e n k a p i t a l s  u m  1 5  M i l l i o n e n  J t  y o r g e -  

s c b l a g e n  w o r d e n  s o l i .  l l i e r y o n  s o l l e n  1 0  0 0 0 0 0 0 ^  

z u m  E i n t a u s c h  y o n  1 0 0 0 0 0 0 0  A k t i e n  d e r  S a a r -  

u n d  M o s e l - B o r g w e r k B - G e s e l l s c h a f t  i n  K a r -  

l i n g e n  ( L o t b r i n g e n ) ,  1 5 0 0 0 0 0  ^  z u m  E r w e r b  yoii 
1 0 0 0  K u s e n  d o r  G e w e r k s c h a f t  K a i s e r  F r i o d r i c h  

i n  B a r o p  u n d  d e r  R e a t  y o n  3  5 0 0  0 0 0 ^  z u r  A b s t o B u n g  

d o r  S c h u l d e n  d e r  Z o c h e  K a i s e r  F r i e d r i c h  i n  B a r o p ,  

s o w i o  z u m  A u f s c h l u B  y o n  E r z - I C o n z e s a i o n o n  i m  I n -  

u n d  A u s l a n d e  d i e n e n .  D u r c h  d i e s e  N a c h r i c h t  w i r d  

u n s e r e  k i i r z l i c h e  M i t t e i l u n g *  r i c h t i g g e s t e l l t .

Donnersiiiarckhiitto , Oberschlosischo Eison- 
und Kohionworke, Aktiengesellsehaft iu  Zabrze. — 
W i o  d o r  B e r i c h t  d o s  Y o r s t a n d e s  c i n l e i t e n d  b o m o r k t ,  

w a r  d a s  a b g o l a u f e n o  G e a c h a f t e j a h r  f u r  d i o  E i s e n -  u n d  

K o l i l e n i n d u a t r i e  u n g i i n s t i g .  D a s  U n t e r n e h m e n  e r z i e l t e  

i n  d e m s e l b e n  o i n s c h l i e B l i c h  3 5  7 1 1 , 7 5  J t  Y o r t r a g  u n d  

4 0  6 5 6 , 5 6  J t  P a c h t g e l d e r n  4 2 4 8  9 0 0 , 8 1  J t  B e t r i e b s -  

g o w i n n .  l l i e r y o n  g o l i o n  3 4 8 6 3 0 , 3 4  J t  Z i n s e n ,  

2  0 1 5  0 0 0  J t  A b s c h r e i b u n g e n  u n d  3 0 0  0 0 0  J t  R i i c k 

l a g e  f i i r  B e r g s c h a d e n  a b .  D i e  Y e r w a l t u n g  s c h l i i g t  v o r ,  

v o n  d e m  y e r b l e i b e n d e n  R e i n g e w i n n  v o n  1  5 8 5  2 7 0 , 4 7  

7 6  8 2 5 , 3 5  < - *  T a n t i e m o  a n  d o n  Y o r a t a u d  u n d  A u f -  

s i c l i t s r a t  z u  y e r g i i t e n ,  5 7  2 9 2 , 7 3  J t  z u  W o h l f a h r t s -  

z w e c k e n  f u r  B o a m t o  u n d  A r b e i t e r  z u  y e r w e n d e n ,  

1  4 1 2  9 6 4  J t  ( 1 4  ° / o  g e g o n  1 7  o / o  i. Y . )  a l a  D i y i d o n d e  

a u s z u s c h i i t t e n  u n d  3 8  1 8 8 , 3 9  J t  a u f  n e u e  R e c h n u n g  

y o r z u t r a g e n .  D a B  d e r  G e w i n n a u s f a l l  b e i  d e r  U n -  

g u n a t  d o r  M a r k t l a g o  n i c h t  g r o B e r  w u r d e ,  f i i h r t  d e r  

B e r i c h t  d a r a u f  z u r i i c k ,  d a B  d i o  E r t r i i g n i s a e  d e r  

„ D o n n e r a m a r c k h u t t e g r u b e "  ( N e u e  A b w e l i r g r u b e )  z u m  

e r s t e n  M a ł e  d a s  G e w i n n e r g e b n i a  b e e i n f l u B t e .  D e r  

AuBbau d i e s e r  G r u b o  w i r d  i m  l a u f e n d e n  J a h r e  i n  d e r  

H a u p t s a c h e  y o l l e n d e t  w e r d e n .  I m  B o r i c h t s j a b r e  w u r d e  

d i e  E r l i o h u n g  d e a  A k t i e n k a p i t a l e s  u m  2  5 2 2  4 0 0  J t * *  

d u r c l i g e f u b r t ;  d e r  R i i c k l a g e  H o B  h i e r d u r c h  e i n  A g i o -  

g o w i n n  y o n  6 5 5  2 6 3 , 5 0  J t  z u .  —  U e b e r  d i o  e i n z e l n c n  

B e t r i e b e  t e i l t  d o r  B e r i c h t  m i t ,  d a B  a u f  d e n  E i s e n -  

o r z g r u b e n  d e r  G e s e l l s c h a f t  auB d e n  F e l d e r n  b e i  

T a r n o w i t z  u n d  R e p t e n  1 8  2 8 7  ( i .  V .  1 0  5 2 2 , 3 5 )  t  B r a u n -  

o i a e n e r z e  g o f o r d e r t  w u r d e n .  B e i  d e r  S a l a n g e n s  

B e r g v e r k s a k t i e s  e l s k a b ,  a n  d e r  d a s  U n t e r n e h m e n  

b e t e i l i g t  i a t ,  w u r d e n  d i e  B e r g w e r k s -  u n d  Aufbore i tungs-  
a n l a g e n  i m  F e b r u a r  d .  J .  i n  B e t r i e b  g e n o m m e n ;  d i e  b i s  j e t z t  

l i e r g o s t e l l t o n  E i a e n e r z b r i k e t t s  s i n d  yoii g u t e r  B e s c h a f f e n -  

l i e i t .  D i o  P y r o l  u  z  i t  -  A k  t i e n  g e a e l l a  c l i a f t  w a r f  

a u c b  i m  d r i t t o n  G e s c h i i f t s j a b r e  k e i n e n  N u t z e n  a b ,  d a  

d i e  U e b e r e r z o u g u n g  u n d  d e r  d a d u r c h  h o r y o r g e r u f e n e  

h e f t i g e  W o t t b e w e r b  i n  k a u k a s i s c h e n  u n d  s u d r u s s i s c h e n  

M a n g a n e r z e n  u n y e r m i n d e r t  a n h i e l t .  D i e  n a c h  W i e d e r -  

a u f n a h m e  d e s  z e i t w e i s e  e i n g e s t e l l t e n  B e t r i e b e s  ge-

* Ygl. „S tahl und E isen“ 1910, 23. Miirz, S. 516.
** Ygl. „S tahl und E isen “ 1909, 21. A pril, S. 606.
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f o r d e r t e n  E r z e  w u r d e n  v o l l  a b g e s e t z t  u n d  d i e  a u a  

f r u h e r e r  Z e i t  s t a m m e n d e n  Y o r r a t e  w e s e n t l i c h  g o l i c h t e t .  

Y o n  d e n  K o h l o n g r u b e n  d e r  D o n n e r s m a r c k h i i t t e  

h a t t e  d i e  C o n c o r d i a h u t t o  e i n o  F o r d e r u n g  v o n  1 1 4 1 6 5 1  

( 1  1 3 3  7 2 7 )  t  K o h l e n  a l l e r  A r t  z u  Y e r z e i c h n e n ;  d a  s i c h  

d e r  B e s t a n d  a u s  d e m  V o r j a h r e  a u f  8 7 , 5  ( 2 3 6 9 )  t  

b e l i e f ,  s o  s t a n d e n  1  1 4 1  7 3 8 , 5  ( 1  1 3 6  0 9 6 )  t  z u r  Y e r -  

f i i g u n g ,  v o n  d e n e n  3 6 0  6 0 5 , 3  ( 3 4 5  5 7 1 , 8 5 )  t  f i i r  d i e  

e i g e n e n  W o r k e  v e r b r a u c h t  u n d  7 7 8  6 0 4 , 7  ( 7 9 0 4 3 6 , 6 5 )  t  

v e r k a u f t  w u r d e n .  D i e  F o r d e r u n g  d e s  S t e i n k o h l e n -  

b o r g w e r k s  D o n n e r s n i a r c k h t i t t o  b e t r u g  4 4 9  0 5 0  t ;  d e r  

B e s t a n d  a u s  d e m  Y o r j a h r e  b e l i e f  s i c h  a u f  2 9 6 , 4 4  t .  

V o n  d e n  m i t h i n  z u r  Y e r f i i g u n g  s t o h e n d e n  4 4 9  3 4 6 , 4 4  

( 2 3 3  7 9 8 , 8 3 )  t  w u r d e n  i n  d e n  e i g e n e n  W e r k e n  6 0 0 9 6 , 4 9  

( 5 9  3 6 0 , 8 3 )  t  v o r b r a u c h t  u n d  3 8 4  0 5 4 , 9 5  ( 1 7 4  4 3 8 )  t  

y e r k a u f t .  D i e  I C o k s a n s t a l t  o r z e u g t o  z u  d e n  v o r -  

l i a n d e n e n  2 0 0  ( 1 0 0 )  t  w e i t e r e  1 8 2  9 7 5 , 2 5  ( 1 9 5  6 7 2 , 2 5 )  t  

K o k s  a l l e r  A r t ;  v e r b r a u c h t  w u r d e n  i n  d e n  e i g e n e n  

W e r k e n  d e r  G e s e l l s c h a f t  9 7  7 0 7 , 4 5  ( 1 1 3  3 6 9 , 4 ) t ,  a n F r e m d e  

v e r k a u f t  8 5  4 6 7 , 8  ( 8 2  2 0 2 , 8 5 )  t .  A n  N e b e n e r z e u g n i s s e n  

w u r d e n  9  0 1 9 , 4 2  ( 9  1 6 8 , 3 7 )  t S t e i n k o h l o n t e e r ,  8 4 0  ( 8 7 2 , 5 )  t  

D i c k t e e r  u n d  2 8 7 9 , 6 7  ( 3 0 5 4 , 7 3 )  t  A m m o n i a k a a l z  g e w o n -  

n e n .  Y o n  d e n  l l o e h o f e n  w a r e n  d a s  g a n z o  J a h r  h i n -  

d u r c h  n u r  z w o i  i m  B o t r i e b e .  D i e s e l b e n  l i e f e r t e n  6 4  5 0 0  

( 7 7  9 0 0 )  t  R o h o i s o n  u n d  F e r r o m a n g a n ,  w i i l i r o n d  Bich 
d i e  B e s t i i n d c  a u s  d e m  Y o r j a h r e  n o e h  a u f  9 9 8 4 , 8  

( 2 7 9 8 , 1 9 )  t  b e l i e f e n ,  s o  d a B  a l s o  i n s g e s a m t  7 4  4 8 4 , 8  

( 8 0  6 9 8 , 1 9 )  t  v o r h a n d e n  w a r e n ,  v o n  d e n e n  1 5  7 0 2 , 1 6  

( 1 7  6 9 6 , 9 9 )  t  a n  d i o  e i g e n e n  G i o B e r e i e n  a b g o g e b e n  

u n d  5 0  9 5 4 , 8 4  ( 5 3  0 1 6 , 4 )  t  y e r k a u f t  w u r d e n .  D i e  

E i s e n g i e B e r e i e n ,  M a s c h  i n  e n  b  a u  a n  8  t a l  t  u n d  

K e s B e l s c h m i e d e  l i e f e r t o n  2 4 2 5 1 , 8 1  ( 2 6  8 1 6 , 8 )  t  

f e r t i g o  W a r o n .  I n  d e n  Z i e g o l e i e n  w u r d o n  2 0 5 4 0 0 0  

( 1 7 8 0  0 0 0 )  S c h l a c k e n z i e g e l  h o r g e s t e l l t .  —  F i i r  N e u -  

e r w e r b u n g e n  u n d  N e u b a u t e n  w u r d e n  i m  B e r i c l i t s -  

j a h r o  i n s g e s a m t  2  8 1 6  9 6 9 , 1 3  . X  a u B g e g e b o n ,  d a r u n t e r  

1 7 3 1  1 0 9 , 4 9  J 6  f i i r  d a s  S t e i n k o h l e n b e r g w e r k  „ D o n n e r a -  

i n a r c k h u t t e 1 1.

Elsenliiitto  S iles ia , Aktien-Gesellschaft, Pa- 
rnschowitz (O.-.S.). —  W i e  a u s  d e m  G e s e l i a f t s b e r i c h t e  

f i i r  1 9 0 9  z u  e r s e h e n  i s t ,  b l i o b  d e r  G e s c h a f t B u m f a n g  i n  

v e r s c h i e d o n e n  f i i r  d i o  d e u t s c h e  A u s f u h r  w i c h t i g e n  

L a n d e m  w a i t  h i n t e r  d e n  E r w a r t u n g e n  z u r i i c k .  I n f o l g e -  

d e s s e n  g o s t a l t e t e  s i c h  d e r  W e t t b e w e r b  i m  I n l a n d e  z u  

a u B e r o r d e n t l i c h  n i e d r i g e n  Y e r k a u f s e r l o s e n  s e h r  l e b 

h a f t .  T ) a s  A r b e i t s b e d i i r f n i s  d e r  h a u p t s i ł c h l i c l i  a u f  d i e  

A u s f u h r  a n g e w i e s e n e n  F o r t i g w a r e n f a b r i k e n  k o n n t e  

jedoch n i c h t  i m m e r  yoII b e f r i e d i g t  w o r d e n ,  s o  d a l i  

d e r  u n g u n s t i g e r e n  Y e r w e r t u n g  d e r  F a b r i k a t e  e r h ó h t e  

S e l b s t k o s t e n  d u r c l i  t e i l w e i s e  B e t r i e b s e i n s c h r a n k u n g e n  

g e g e n u b e r s t a n d e n .  I m  F e i n b l o c h g e e e h i i f t ,  d a s  Bich 
z u n a c h s t  i n f o l g e  r e g e l l o s e n  W e t t b o w o r b o s  s e h r  u n v o r -  

t e i l h a f t  g e s t a l t e t e ,  t r a t  i n z w i s c l i e n  e i n o  w e s e n t l i c h e  

B e s s e r u n g  e i n ;  e i n  l e b l i a f t e r  B e d a r f  a l l e r  F e i n b l o e l i  

v e r a r b e i t e n d e n  I n d u s t r i e n  f i i h r t e  z u  e i n e r  i i b e r a u s  

s t a r k e n  B e s c h a f t i g u n g  d o r  B l e c h w a l z w e r k e .  D o r  Y e r -  

b a n d  e u r o p a i s c h e r  E m a i l l i e r w e r k e  k o n n t e ,  n a c h d e m  

s i c h  d i e  } ś a c h f r a g e  i m  g e s a m t e n  A u s f u h r g e s c h a f t e  b e -  

l e b t  h a t ,  s e i n e n  M i t g l i e d e r n  n e u e r d i n g a  b e f r i e d i g e n d e  

B e s c h a f t i g u n g  z u  w e s e n t l i c h  a u f g e b e a a e r t e n  P r e i s e n  

z u w e i s e n .  A u c h  a u f  d e m  I n l a n d a m a r k t e  b r a c h t e  d i e  

l e b l i a f t e r o  N a c h f r a g o  l o t z t h i n  r e i c h l i c h e r e  A r b e i t  u n d  

g u n s t i g e r e  Y e r k a u f s p r o i s e .  D i e  U n t e r n e h m u n g e n ,  a n  

d e n e n  d i e  G e s e l l s c h a f t  b e t e i l i g t  i s t ,  l i e f e r t e n  m i t  A u e -  

n a h m e  d e a  E m a i l l i o r w e r k e s  G e r m a n i a  b e f r i e d i g e n d e ,  

z n m  T e i l  g i i n a t i g e  E r g o b n i s s e ,  z u m  T e i l  b e f a n d e n  s i e  

s i c h  n o c h  i n  d e r  E n t w i c k l u n g .  D a a  B e r i c h t s u n t e r -  

n e h m e n  k o n n t e  s e i n e n  B o s i t z  a n  A k t i e n  m e h r e r e r  

G o B o l l a c h a f t e n  i n f o l g e  w e i t e r e r  E i n z a h l u n g e n  w e s e n t l i c h  

o r h o h e n ,  w a h r e n d  e a  A k t i e n  d e r  Y e r e i n i g t e n  D e u t -  

s c h e n  X i c k e l w e r k e  a b g a b .  D i e  W a r e n u m s a t z e  d e s  

P a r u a c h o w i t z e r  W e r k e s ,  d i e  s i c h  i m  B e r i c h t s j a h r e  a u f  

7  6 6 1  2 1 7 , 3 5  J l  g e g e n  7  8 6 3  8 5 2 , 7 7  J l .  i m  Y o r j a h r e  

B e l i e f e n ,  e r l u i h t o n  s i c h  i n  W i r k l i c h k e i t ;  s i e  e r s c h e i n e n  

n u r  d e s h a l b  n i e d r i g e r ,  w e i l  i n  d e n  Yorjiihrigcn Z i f f e r n

n o c h  d i e  U m s a t z o  d e a  e r s t e n  H a l b j a h r e s  d e r  d a m a l i g e n  

F i l i a l e n  K o l n - E h r e n f e l d  u n d  S c h w e l m  e n t h a l t e n  w a r e n ,  

d i e  i n z w i s c l i e n  a u f  d i e  R h e n a n i a - A k t i e n - G e s e l l s c h a f t  

u b e r g e g a n g e n  Bind. B e s c h a f t i g t  w u r d e n  i m  B e r i c h t s 

j a h r e  d u r c h s c h n i t t l i c h  2 3 6 8  A r b e i t e r .  —  D e r  R o h -  

g e w i n n  d e a  G o a a m t u n t e r n e h m e n s  b e l i i u f t  Bich e i n -  

a c l i l i f l i l i c h  5 9  0 2 8 , 3 4 ^  V o r t r a g  u n d  2 1 0 ^  G e w i n n  

a u s  v e r f a l l e n e r  D i v i d e n d e  a u f  9 9 7  7 9 1 , 5 0  J i ,  d e r  R e i n -  

e r l o s  n a c h  A b z u g  v o n  1 1  0 2 2 , 2 2  J l .  Z i n s e n ,  1 5 7  5 0 0 ^  

S c h u l d y o r s c h r e i b u n g s z i n s e n  u n d  4 5 6  0 1 6 , 0 5  J i  A b -  

s c h r c i b u n g e n  a u f  3 7 3  2 5 2 , 8 3  ^ .  D i o  Y e r w a l t u n g  

s c h l i i g t  v o r ,  v o n  d i e s e m  B e t r a g o  3 1 0  0 0 0  J i  ( 4  o / o  

g e g e n  7  ° / o  i .  Y . )  a l s D i y i d e n d o  auszuBchiitten u n d  d i o  

r e s t l i c h o n  6 3  2 5 2 , 8 3  J l  a u f  n e u o  R e c h n u n g  Yorzutragen.

Eisen-Indiistrio zu Menden und Sc lnrerte , 
Aktion-Gesellschaft in Schw crto . —  I n  d e r  a m

2 2 .  v .  M .  a b g o h a l t e n e n  a u B e r o r d e n t l i c . h e n  H a u | i t v o r -  

a a m m l u n g  f i i h r t e  d e r  V o r s i t z e n d e  a u s ,  e a  s e i  B c h o n  

i m  B e r i c h t o  d e s  Y o r j a h r e a  g e s a g t ,  d a B  J f e u -  n n d  U m 

b a u t e n  e r f o r d e r l i c h  s e i e n .  A n  d u r c h g e a r b e i t e t e n  u n d  

v o n  S a c h v e r s t a n d i g e n  g e p r u f t e n  P l t i n e n  H i g e n  d e r  

U m b a u  d e s  D r u h t w a l z w e r k e s  u n d  d e r  D r a h t Y o r f e i n e -  

r u n g  Yor. I n  A u s s i c h t  g e n o m m o n  s e i  der U m b a u  d e r  

G e n e r a t o r e n  i m  M a r t i n w e r k e .  D i e  A u s g a b e n  a e i e n  

h i e r f i i r  a u f  e t w a  6 0 0  0 0 0  M  f e s t g e s e t z t ,  o i n  B e t r a g ,  

d o r  d u r e h  B a n k k r e d i t  g e B i c h e r t  s e i  u n d  Yon d e m  m a n  

i n  d i e s e m  J a h r e  n u r  d i e  I l a l f t e  b r a u e h e .  F e r n e r  s e i  

d i e  l l e r B t e l l u n g  e i n e r  e l e k t r i s c h e n  Z e n t r a l e  u s w .  b e -  

a b s i c h t i g t .  D i e  G e s a m t k o s t e n  s e i e n  a u f  e t w a  

1 5 0 0  0 0 0  J l  v e r a n a c h l n g t .  A u c h  w a r e n  g r o B e r o  A b -  

s c h r e i b u n g e n  e r f o r d e r l i c h ,  d a  i n a n c h e  A n l a g e n  Yer- 
a l t e t  s e i e n .  —  D e r  n a c h  a c h t  W o c h e n  e i n z u b e r u f o n -  

d e n  I l a u p t Y e r s a m m l u n g  s o l i  d i o  Z u s a i n m e n l e g u n g  d e r  

j e t z i g e n  A k t i e n  i m  Y e r h a l t n i s  v o n  2  z u  1  Y o r g e -  

Bchlagcn u n d  d a s  A k t i e n k a p i t a l  s o m i t  Yon 5  7 0 0 0 0 0  J l  

a u f  2  8 5 0  0 0 0  t / /  h e r a b g e a e t z t  w e r d e n .  F e r n o r  s o l l o n  

z u r  B e s c h a f f u n g  d e r  o r f o r d e r l i c h e n  M i t t e l  V o r z u g s -  

a k t i e n  i n  H o h e  Yon 1  7 5 0  0 0 0  ^ / /  a u s g e g e b e n  w e r d e n ,  

d i e  d a u e r n d  e i n o  Y o r z u g s d i v i d e n d e  v o n  6 °/o Yorweg 
e r h a l t e n ,  w a h r e n d  d e r  e t w a  n o c h  Y e r b l e i b e n d c  R e s t  

d e s  j e w e i l i g e n  G e w i n n o s  g l e i c h m a B i g  z w i s c h e n  d e n  

Y o r z u g s a k t i e n  u n d  d e n  z u s a m m e n g e l e g t e n  a l t e n  A k t i e n  

Yerteiit  w i r d .  D e n  a l t e n  A k t i o n a r e n  s o l i  d a a  B e z u g a -  

r e c h t  i n  d e r  W e i s e  e i n g e r a u m t  w o r d e n ,  d a B  a u f  z w e i  

z u s a m m e n g e l e g t e  a l t e  A k t i e n  e i n e  n e u o  Y o r z u g s a k t i e  

b e z o g e n  w Te r d e n  k a n n .

EsclnveiIo r Bergnerks-Yere iu  zu Eschweiler- 
Pum pe. —  Escliw eiler-Ko ln  E isenwerke, Aktien- 
gesellschaft zu Eschweiler-Piin ipchen. —  Dio a m
i .  d .  M .  a b g e h a l t e n o  a u B e r o r d e n t l i c h e  H a u p t v e r s a m m -  

l u n g  d e a  l e t z t g e n a n n t o n  U n t e r n e h m e n a  g e n e h n i i g t o  

e i n s t i m m i g  d e n  VerschmolzungBYertrag* m i t  d e m  

E s c h w e i l e r  B e r g w e r k s Y e r e i n .

M e ł ą l l u r g i s c h e  G e s e l l s c h a f t ,  A.-G. z u  F r a n k 

f u r t  a .  M .  —  W i e  w i r  d e m  B e r i c h t o  i i b e r  d a a  a b -  

g e l a u f e n e  z e h n t o  G e s c h i i f t s j a h r  o n t n e b m o n ,  m a c h t e n  

s i c h  d i e  u n g i i n s t i g e n  Y e r h a l t n i s s e ,  d i o  i m  J a h r e  1 9 0 8  

a u f  e i n o  R e i h e  v o n  i n d u s t r i e l l e n  U n t e r n e h m u n g e n ,  a n  

d e n e n  d i e  G e s e l l a c h a f t  b e t e i l i g t  w a r ,  e i n w i r k t e n ,  z u m  

g r o B e n  T e i l  a u c h  n o c h  i m  B e r i c h t s j a h r e  b e m e r k b a r ,  

bo d a B  d a s  E r t r a g n i s  d e a s e l b e n  u n g u n s t i g  b e e i n f l u B t  

w u r d e ,  w a h r e n d  andorBeita w i e d e r  e i n e  R e i h e  d e r  

U n t e r n e h m u n g e n  r e c h t  g i i n a t i g  a b a c h l o B .  D e r  R o b -  

e r l o a  e i n a c h l .  3 1  8 7 0 , 2 1  J l  Y o r t r a g  b e l a u f t  s i c h  a u f  

1 5 9 6  6 5 3 , 5 1  J l .  N a c h  A b z u g  von 1 5 8  4 0 0  ^  S c h u l d -  

Y e r a c h r e i b u n g s z i n s e n  u n d  7 1 8  4 5 2 , 9 9  J l  S t e u e r n  u n d  

U n k o s t e n  ( d a r u n t e r  s o l c h e  f u r  Y e r s u c h e  u a w . )  Y e r 

b l e i b t  o i n  R e i n g e w i n n  Yon 7 1 9  8 0 0 , 5 2  J l  z u  f o l g e n d e r  

Y e r w e n d u n g :  f i i r  G e w i n n a n t e i l e  u n d  B e l o h n u n g e n

1 3 1  9 0 3 , 5 9 .  / / ,  ais D i Y i d e n d e  5 4 0  0 0 0 - / /  ( 6  o/ 0  w i e  i .  V . )  

u n d  z u m  Y o r t r a g  a u f  n e u e  R e c h n u n g  4 7  8 9 6 , 9 3 - / / .

* Ygl. „S tahl und E isen“ 1910, 16. Febr., S. 310.
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N i i h n i a s c l i i u e n - F i i b r i k  u n d  K i s e n g i e f i e r e i ,  A . G . ,  

T o r i n .  H. K o c h  &  C o . ,  B i e l o f e l d .  —  D i o  G e s e l l -  

B c h a f t  e r z i e l t e  i m  a b g e l a u f e n o n  G o s c h a f t s j a h r e  e i n -  

e c h l i e B l i o h  2 9  7 6 0 , 6 5  Y o r t r a g  e i n e n  R e i n g e w i n n  

y o n  3 4 8  6 3 1 , 6 6  H i e r v o n  B o l l e n  d o r  b e s o n d e r e n  

l t i i c k l a g e 2 4  4 9 1 , 3 8  J i ,  d e m  D e l k r e d e r e k o n t o 2 6  3 3 0 , 3 4  *.<& 

u n d  d e m  I l n t e r s t i i t z u n g s k o n t o  0 0 0 0  J t  i i b o r w i e s e n ,  a n  

G e w i n n a n t e i l e n u n d B e l o h n u n c e n 5 3  6 5 0 , 3 7 ~ *  a u s b e z a h l t ,  

a n  D i v i d e n d e  1 8 0  0 0 0  J t  ( 1 0  ° / o  w i e  i .  V . )  y e r t e i l t  u n d  

5 3  6 5 0 , 3 7  J i  a u f  n e u e  R e c h n u n g  y o r g e t r a g e n  w o r d e n .

.T. P .  P ledboeuf & Co., Rćihreinrerk, A. 6 . in 
D iisse ldorf -  E llo r. —  D i e  a r n  2 .  d .  M .  a b g e l i a l t e n e  

a u B e r o r d c n t l i c h o  H a u p t Y o r s a m m l u n g  s t i m m t e  d o m  

Y o r s c h l a g o  e i n e r  I n t e r e b s e n g e m e i n a c h a f t  m i t  

d e r  G  o  Ib  e  n  k  i  r  c  h  e  n  e  r  B e  r  g  w  o  r  k  s  - A k t  i  e  n -  

g  e  s  o  1 1  B e l i  a f  t  *  z u .  D a s  b i s h e r  a m  1 .  A p r i l  b o -  

g i n n e n d e  G e s c h a f t s j a h r  w u r d e  a u f  d a s  K a l e n d e r j a h r  

v e r l e g t ,  d a s  a m  1 .  A p r i l  1 9 0 9  b e g o n n e n e  G e s c h a f t s 

j a h r  i s t  m i t  d e m  3 1 .  D e z e m b e r  1 9 0 9  a b g e s c h l o s s e n  

w o r d e n .  D i e  D i v i d e n d e n b c r B c h t i g u n g  d o r  i m  Y o r i g e n  

J a h r e  n e u  a u s g o g e b e n e n  1  0 0 0  0 0 0  J C  A k t i e n  w u r d o  

v o m  1 .  A p r i l  1 9 1 0  a u f  d e n  1 .  J a n u a r  1 9 1 0  Yerlcgt.

Oesterreichische Al pin o Moutang-esellschaft, 
W ien . —  W i e  w i r  d e m  i n  d e r  I T a u p t Y e r s a m m l u n g  

v o m  2 .  d .  M .  Y o r g e l e g t o n  B e r i c h t e  i i b e r  d a s  a b g e -  

l a u f e n o  G e s c h a f t s j a h r  d e r  G e s e l l B c h a f t  e n t n e h m e n ,  

k o n n t o  d i e s e l b e ,  o b w o h l  d a s  g a n z e  J a h r  i m  Z e i c h e n  

e i n e r  a b s t e i g e n d o n  K o n j u n k t u r  s t a n d  —  b e i  n i c h t  

Yoll a u s r e i c h o n d e r  B e s c h a f t i g u n g  u n d  a b b r o c k e l n d o n  

Y e r k a u f s p r e i s e n  g i n g  d e r  U m s a t z  g e g e n  d a s  Y o r j a l i r  

u m  1 1  0 0 0  0 0 0  K  z u r i i c k  — ,  o i n  y e r h i i l t n i s m i i B i g  g i i n -  

Btiges E r g e b n i s  e r z i e l e n .  G e f o r d e r t  w u r d e n  1  1 3 2  2 8 0  

( i .  V .  1  2 1 9  9 0 0 )  t  K o h l e n  u n d  1 5 3 1  2 0 0  ( 1  7 0 4  8 0 0 )  t  

E r z e ,  h e r g e s t e l l t  4 6 5 1 0 0  ( 4 9 8  2 0 0 )  t  R o h e i s e n ,  3 6 4 3 0 0  

( 3 8 6  0 0 0 )  t  R o h s t a h l b l o c k e ,  1 6  2 0 0  ( 5 0  1 0 0 )  t  P u d d e l -  

e i s e n  u n d  2 2 7  0 0 0  ( 2 5 7  5 0 0 )  t  f e r t i g e  W a l z w a r e .  —  

G r o B e r e  B e t r i e b s s t o r u n g e n  k a m e n  i m  B e r i c h t s j a b r e  

n i c h t  v o r .  B e i  d e m  E i s e n s t c i n b e r g b a u  w u r d e  d i e  E r -  

r i c h t u n g  e i n e r  g r o B e n  Z c n t r a l - A b t r a n B p o r t -  u n d  Y e r -  

l a d e a n l a g e  i n  A n g r i f f  g e n o m m e n .  D i e  K o h l e n b e r g -  

b a u e  i n  F o h n s d o r f  w u r d e n  m i t  e i n e r  S c b l a m i n y e r -  

s a t z - A n l a g e  a u s g e r i i s t e t ;  f e r n e r  w u r d e  d i e  AuBge- 
s t a l t u n g  d e r  K e a s e l h a u s e r  u n d  d o r  e l e k t r i s c h e n  K r a f t -  

z e n t r a l o  s o w i e  d e r  W a s s e r h a l t u n g e n  d u r c h g e f i i h r t .  

I n  D o n a w i t z  w u r d e n  f u r  d i e  i m  B a u  b e f i n d l i e b o  n e u e  

W a l z a n l a g e  d i o  m i t  H o c h o f e n g a s  a n g o t r i e b e n e  o l o k -  

t r i s c h e  K r a f t z e n t r a l e  a u s g e f u h r t  u n d  d i e  e r s t e  W a l z -  

B t r e c k e  f e r t i g g e s t e l l t  u n d  i n  B e t r i e b  g o s e t z t .  B e i  d e n  

m e i s t e n  A n l a g e n  w u r d e n  Y e r b e s s e r u n g e n  u n d  E r -  

w e i t e r u n g e n  Y o rg en o m m e n ;  f e r n e r  w u r d e  e i n o  A n z a h l  

A r b e i t e r w o h n h i i u s e r  e r b a u t .  E i n  A n t e i l  a m  Y o r d e r n -  

b e r g e r  E r z b e r g  w u r d e  v o n  d e r  G e s e l l s c h a f t  z u m  1 ' r e i s e  

Y o n  1  1 0 0 0 0 0  K  e r w o r b e n .  D e r  R o b e r l o s  d e s  B e 

r i c h t s j a h r e s  b e t r i i g t  e i n s c h l .  6 5 2  2 4 2 , 7 9  K  V o r t r a g  u n d  

1 1 1  7 8 0 , 8 5  K  Z i u s g o w i n n  2 6  7 9 6  2 1 4 , 8 2  K .  N a c h  A b -  

z u g  v o n  0  4 7 4  0 2 1 , 0 5  K  f u r  a l l g e m e i n e  U n k o s t e n ,  

S t o u e r n ,  A rbe i te rY o rs ich e ru n g sb e i t r i ig o  u n d  n a c h  A b -  

s c h r e i b u n g e n  i n  H o h e  y o n  4  1 0 4  9 6 7 , 0 4  K  y e r b l e i b t  e i n  

R e i n g e w i n n  y o n  1 0  2 1 7  2 2 6 , 7 3  K .  H i e r v o n  s o l l e n  

1  1 9 6  4 9 8 , 3 9  K  T a n t i e m e n  a n  d e n  A u f s i c h t s r a t  u n d  

5 9 8  2 4 9 , 1 9  K  d e s g l e i c h e n  a n  d i e  D i r e k t i o n  Y e r g i i t e t ,  

6 0 0  0 0 0  l v  d e r  R i i c k l a g o  i i b e r w i e s e n ,  1 5 0  0 0 0  K  f u r  

P e n s i o n s -  u n d  B r u d e r l a d e z w e c k e  b e r e i t g e B t e l l t ,  

1 2  9 6 0  0 0 0  K  ( 1 8  o / o  g e g e n  2 0  ° / o  i .  Y . )  a i s  D i v i d e n d o  

a u s g e s c h u t t o t  u n d  e n d l i c h  7 1 2  4 7 9 , 1 9  K  a u f  n e u e  

R e c h n u n g  y o r g e t r a g e n  w e r d e n .

T h e  A m e r i c a n  R a d i a t o r  C o m p a n y .  —  D e m  B e 

r i c h t e  i i b o r  d a s  e l f t e  G e s c h a f t s j a h r  d e r  G e s e l l s c h a f t * *  

e n t n e h m e n  w i r  d i e  n a c h s t e h e n d e n  Z a h l e n  a u s  d e r  a m  

3 1 .  J a n u a r  d .  J .  a b g e s c h l o s s e n e n  B i l a n z .  D a n a c h  s i n d  

d i e  B e t r i e b s a n l a g e n  n a c h  Y o r n a h m e  Y o n  2 0 0 0 0 0  .<? A b -  

s c h r e i b u n g e n  m i t  8  6 9 3  1 7 9 , 9 4  d i e  K a s s e n b e s t a n d e ,

* Y gl. „S tahl und E isen“ 1910, 23. Miirz, S. 518.
** Auszugsweise w iedorgegeben in „The Iron  A ge“

1910, 10. Marz, S. 579.

F o r d e r u n g e n ,  R o h s t o l T e  u n d  F e r t i g f a b r i k a t e  m i t

4  1 4 4 8 5 0  S  e i n g e s e t z t .  K o n t o k o r r o n t -  u n d  W o c h s e l -  

S c h u l d e n  h a t t e  d i e  G e s e l l B c h a f t  3 1 1  3 7 9 , 9 8  £  Y o r b u c h t .  

D e r  R e i n g e w i n n  v o n  9 7 1  6 0 0  #  g e s t a t t e t ,  e i n e  D i y i -  

d o n d o  y o n  2 1 0 0 0 0  #  ( 7  ° / o  w i e  i .  V . )  a n f  3 0 0 0 0 0 0  g  

Y o r z u g s a k t i e n  u n d  y o n  4 0 0  0 0 0  S  ( S  ° / o  g e g e n  6  o/o

i .  Y . )  a u f  5  0 0 0  0 0 0  ,<? S t a m m a k t i e n  z u  z a h l e n .  —  

W i e  w e i t e r  a u s  d e m  B e r i c h t e  z u  e r s e h e n  i s t ,  h a t  s i c h  

d i e  d e u t s c h e  A b t e i l u n g ,  d i e  N a t i o n a l e  R a d i a t o r -  

G e s o l l s c h a f t  z u  B e r l i n ,  i m  a b g e l a u f e n e n  J a h r e  

g i i n s t i g  e n t w i c k e l t .  E i n o  n e u e  F a b r i k ,  d i e  i n  N e u B  

e r r i c h t o t  w i r d ,  h o f f t  m a n  i m  A u g u s t  d .  J .  d o m  B e 

t r i e b e  i i b e r g e b e n  z u  k i i n n e n .

United States Steel Corporation .* —  N a c h  d e m  

J a h r e s b e r i c h t o  d e r  G e s e l l s c h a f t  s t e l l t e  s i c h  d i e  F S r -  

d o r u n g  b e z w .  E r z e u g u n g  d e r  W e r k e ,  d i o  d e r  S t e e l  

C o r p o r a t i o n  a n g e s c h l o s s e n  s i n d ,  i m  a b g e l a u f e n e n  

J a h r e ,  y e r g l i c h e n  m i t  d o m  y o r h e r g e h e n d e n  J a h r e ,  

w i e  f o l g t :

19 0 9

t

1 9 0 8

t
E i s c n e r z f o r d e r u n g :  

M a r ą u e t t e - B e z i r k ......................................... 9 1 3  3 8 6 8 4 3  3 0 8

M c n o m i n e e - B e z i r k ......................................... 1  3 8 1 1 0 6 1  0 3 7  9 4 4

G o g e b i c - B e z i r k .................................................. 1 3 3 3  7 0 4 1  0 9 5  2 7 3

Y e r m i l i o n - B e z i r k .......................................... 1  0 8 3  5 3 8 9 4 2  0 4 2

M c s a b a - B e z i r k ................................................. 1 7  2 4 0  0 8 9 1 1  4 5 2  7 5 5

| S i i d e n  ( G r u b .  d .  T e n n e s s e e  C o . ) 1 8 5 4  0 6 1 1 5 5 7  9 3 6

I n s g e s a m t 2 3  - 8 0 5  9 44] 1 6  9 2 9  3 1 8

K o k s e r z e u g u n g ................................................. 1 3  8 0 7  5 5 4 8  3 0 0  0 5 0

K o h l e n f o r d e r u n g  ( s o w e i t  n i c h t

y e r k o k t ) .................................................................. 3  1 3 8  5 4 5 3 0 5 6  9 5 1

K a l k a t e i n g e w i n n u n g .................................. 3  5 5 2  0 0 8 2  2 2 0  9 8 3

H o c h o f o n e r z e u g n i s s o :

R o h e i s e n .......................................................................... 1 1  6 1 9  5 5 5 6  6 1 9  8 0 4

S p i e g e l e i s e n .......................................................... 8 2  2 3 7 7 5 9 1 1

' F e r r o m a n g a n -  u n d  - S i l i z i u m  . 1 0 2  4 5 1 4 9  0 4 3

I n s g e s a m t  | l  1  8 0 4  2 4 3 7  0 4 5  3 5 8

R o h s t a h l e r z e u g u n g :

4  1 2 0  1 5 9

M a r t i n s t a h l .................................................................. 7  6 2 9  0 3 1 3  8 4 3  9 7 3

I n s g e s a m t 1 3  5 6 8  8 7 2 7  9 0 4  1 3 2

W a l z w e r k s e r z e u g n i s s e  u n d

a n d e r e  F e r t i g f a b r i k a t e :

! S c h i e n e n .......................................................................... 1  7 4 0  9 9 8 1  0 0 7  1 9 5

' Y o r g e w a I z t e B 1 8 c k e ,  B r a m m e n ,

K n i i p p e l ,  P l a t i n e n  u s w .  .  . 6 S 6  4 2 4 5 5 9  9 2 4

G r o b b l e c h e .................................................................. 7 4 1  4 6 7 3 1 7  4 7 0

K o n s t r u k t i o n s e i s e n .................................. 6 6 9  0 5 2 3 1 8  7 5 3

I l a n d e l B e i s e n ,  R o h r s t r e i f e n ,  

B a n d e i s e n  u s w ............................................... 1  3 1 1  0 2 0 5 8 0  8 3 2 i

R o h r e n .......................................................................... l  0 2 9  2 8 0 0 0 4  8 9 9

S t a b e i s e n .......................................................................... 1 4 4  3 7 5 9 4  9 0 0

D r a h t  u n d  D r a h t f a b r i k a t e  . 1  0 3 3  4 1 2 1  2 9 6 1 9 8

j F e i n b l e c h e  ( S c h w a r z b l c c h e ) ,

y e r z i n k t o  u n d  W o i B b l o c h e  . 1 0 4 1  3 8 5 7 8 2  6 4 6

E i s e n k o n s t r u k t i o n e n ................................. 5 3 9  2 5 8 4 1 0  2 9 3

W i n k e l e i s e n ,  L a s c h e n  u s w .  .  . 1 9 3  2 7 0 8 6  0 2 4

N a g e l ,  B o l z e n ,  M u t t e r n ,  N i e t e n 7 3  2 2 9 4 0  8 9 6

j A c h s e n .......................................................................... 6 9  4 0 0 2 4  4 4 2

' W a g e n r a d e r  a u s  S t a h l . . . . 6 9  0 7 3 7  3 3 9

Y e r s c h i e d e n e  E i s e n -  u .  S t a h l -

e r z e u g n i s s e ......................................................... 7 2  1 0 6 4 8  4 3 2

I n s g e s a m t 1 0  0 1 7  4 1 5 6  3 0 6  2 4 3

-----------------------------------

*  A u s z u g s w e i s e  w i e d e r g e g e b e n  i n  „ T h e  I r o n  A g e “  

1 9 1 0 ,  1 7 .  M a r z ,  S .  6 5 5 .  —  Y g l .  b i e r z u  „ S t a h l  u n d  

E i s e n “  1 9 0 9 ,  1 4 .  A p r i l ,  S .  5 7 5 .
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D a n a c h  z e i g t  s i c h  a l s o  i m  B e r i c h t s j a l i r o  g e g e n -  

i i b e r  1 9 0 8  i i b e r a l l  e i n o  b e d e u t e n d e  Z u n a h m o .  A u f  

w e i t e r e  E i n z e l h e i t e n  a u s  d e m  J a h r e s b e r i c h t e  w o r d e n  

w i r  n o c h  z u r i i c k k o m m e n .

T h e  Lack a  wami a S t e e l  Company. —  I n  E r g a n -  

z u n g  u n s e r e r  k i i r z l i c h  g e m a c h t e n  A n g a b e n *  t e i l e n  w i r  

a u s  d e m  B e r i c l i t o ,  d o n  d e r  Y o r s i t z o n d o  d e s  A u f s i c h t s -  

r a t e s  i n  d e r  H a u p t v o r s a m m h i n g  o r s t a t t e t e ,  n o c h  m i t ,  

d a l i  d i e  G e s e l l s c h a f t  w a h r e n d  d e s  l e t z t e n  G e s c h i l f t s -  

j a h r e s * *  v o n  d e n  E r z g r u b e n ,  d i e  i h r  g e h o r e n  o d e r  a n  

d e n e n  s i e  b e t e i l i g t  i s t ,  s o w i o  a u s  s o n s t i g e n  Q u e l l e n  

1 7 4 8 7 5 3  ( i .  Y .  1  1 1 4 8 7 8 )  t  E i s e n e r z e  b e z o g ;  i h r e  

K o k s e r z e u g u n g  b e l i e f  s i c h  a u f  7 1 1  7 6 1  ( 4 9 7  2 2 1 )  t ,  d i e  

E r z e u g u n g  v o n  R o h e i s e n  a u f  8 5 7  2 0 8  ( 4 7 5  4 9 8 )  t .  A u B e r -  

d e m  w u r d e n  6 1 0  4 3 9  ( 3 5 3  7 5 8 )  t  B e s s c m e r -  u n d  4 1 8  7 3 0  

( 2 1 9 0 5 5 )  t  M a r t i n s t a h l b l o c k e ,  i n s g e s a m t  a l s o  1  0 2 9  1 6 9  

( 5 7 2  8 1 3 )  t  R o h s t a h l b l o c k o  h e r g e s t e l l t .  D i e  Y e r s a n d -  

z i l l e r  s t i e g  g a n z  b o d e u t e n d ,  n a m l i c l i  v o n  4 8 4  4 8 0  t  i m  

J a h r e  1 9 0 8  a u f  9 2 8  2 7 1  t  i m  B e r i c h t s j a h r e .  I m  e i n -  

z e l n o n  w u r d e n  y e r s a n d t  2 8 3  3 4 7  ( i .  Y .  1 9 3  8 1 5 )  t  

N o r m a l s c h i e n e n ,  3 4  3 2 8  ( 2 0  5 7 7 )  t  l e i c h t o  S e h i e n e n ,

4 4  6 0 3  ( 1 6 9 8 7 )  t  W i n k e l o i s e n ,  F i t t i n g s  u s w . ,  1 4 0  2 2 9  

( 7 3  9 8 1 )  t  P r o f i l e i s e n ,  0 1  9 2 8  ( 3 4  3 7 3 )  t  B l e c h e ,  4 2  2 7 3  

( 1 8  2 0 8 )  t  H a n d e l s e i s e n ,  2 0 4  G 7 8  ( 1 0 5  7 7 4 )  t  P l a t i n e n ,  

K n i i p p e l ,  v o r g e w a l z t e  B ł o c k o  u s w .  s o w i e  1 5 7  2 8 5  

( 2 0  7 6 5 )  t  R o h e i s e n  u s w .  —  W i e  d o r  B e r i c h t  w o i t o r  

a u s f i i h r t ,  s e t z t e  d a s  U n t e r n e h m e n  a m  1 9 .  F e b r u a r  v .  J .  

d i o  P r e i s e  f i i r  s e i n e  E r z e t i g n i s s e  b e d o u t e n d  l i e r a b ,  i n  

d e r  H o f f n u n g ,  d u r c h  d i e s e  M a B n a h m e  d a a  G e s c h a f t  

z u  b e l e b e n .  D i e  e r s t e n  f i i n f  M o n a t o  e r g a b o n  j e d o c h  

n o c h  e i n e n  Y e r l u s t .  N a c h  w e i t e r e n  P r e i s e r m & B i g u n g e n

*  Y e r g l .  „ S t a h l  u n d  E i s o n "  1 9 1 0 ,  1 6 .  M i t r z ,  S .  4 7 7 .

* *  A u s z u g s w e i s e  w i e d e r g e g e b e n  i n  „ T h e  I r o n  A g e “  

1 9 1 0 ,  1 7 .  M a r z ,  S .  6 4 3 .

f i n g  d a s  U n t e r n e h m o n  i m  J u n i  a n ,  i m m e r  m e h r  s t e i -  

g e n d o  U e b e r s c h i i s s e  z u  e r z i e l e n ,  s o  d a B  n i c h t  n u r  d e r  

Y e r l u s t  d e s  Y o r j a h r e s  e i n g o h o l t ,  s o n d o m  e i n  U e b e r -  

s c h u B  v o n  7 7 8 1 0 8 , 9 1  $  o r z i e l t  w e r d e n  k o n n t e .  D u r c h  

B e s c h l u B  d e r  a u B e r o r d e n t l i c h e n  Y e r s a m m l u n g  y o m  

1 5 .  F e b r u a r  d .  J .  w u r d e  d i e  Y e r w a l t u n g  e r m a c h t i g t ,  

z u r  D e c k u n g  f i i l l i g e r  S c h u l d v e r s c h r e i b u n g e n  s o w i e  z u r  

V e r m o h r u n g  d o r  K a p i t a l i e n  1 0  0 0 0  0 0 0  $  5 p r o z e n t i g o  

S c h u l d y o r s e h r e i b u n g e n  u n d  1 0  0 0 0  0 0 0  §  5 p r o z e n t i g e  

F i i n f j a h r s - O b l i g a t i o n o n  a u B z u g e b e n ,  w a h r e n d  w e i t e r e  

1 0  0 0 0  0 0 0  S  S c h u l d v o r s c h r o i b u n g e n  z u r  A u s g a b e  n a c h  

d e m  1 .  M i i r z  1 9 1 1  y e r b l e i b e n  s o l l e n .

The Sloss-Sliefileld Steel and Iron  Company, 
B irm ingham  (A labam a).* —  D i e  G e s e l l s c h a f t  e r 

z i e l t e  i n  d e m  a m  3 0 .  N o v e m b e r  1 9 0 9  a b g o l a u f o n e n  

G e s c h i i f t s j a h r o  b e i  e i n e m  B r u t t o e r l o s e  y o n  6 3 9 7 9 6 1  £  

e i n e n  R e i n g e w i n n  y o n  1  1 2 6  9 4 7  $ •  N a c h  Y e r t o i l u n g  

d o r  D i y i d e n d e  y o n  4 6 9  0 0 0  §  ( 7  o / o  w i o  i .  Y . )  a u f  d i e  

Y o r z u g a a k t i e n  u n d  5 0 0  0 0 0  §  ( 5  o/0  g o g o n  4 7 2 %  i .  Y . )  

a u f  d i o  S t a m m a k t i e n  y e r b l e i b t  n o c l i  e i n  U e b e r s c h u B  

y o n  1 5 7  9 4 7  $ .  D e r  G e s a m t i l b e r s c h u B  w i t c h s t  d a m i t  

u n t e r  H i n z u r e c h n a n g  d e s  y o r j i i h r i g e n  B e t r a g o s  i n  H o h e  

v o n  3  1 2 1  5 7 4  f  a u f  3 2 7 9 5 2 2  §  a n .  D a s  B e t r i e b a -  

k a p i t a l  s t i e g  y o n  2  0 3 5  5 6 2  g  a m  S c h l u s s e  d e s  Y o r 

j a h r e s  a u f  2  0 7 0  5 7 5  §  a m  E n d e  d e s  B e r i c h t s j a h r e s .  

D e r  D u r c l i s c h n i t t s - V e r k a u f s p r o i s  f i i r  E i a e n  h i e l t  s i c h  

u n t e r  d e m  D u r c h a c h n i t t s p r e i s  d e r  l e t z t e n  z e h n  J a h r e ,  

w a h r e n d  d i e  E r z e u g u n g a k o s t e n  g o g o n i i b o r  1 9 0 8  e t w a s  

z u n a h m e n .  D i e  R o h e i s o n e r z e u g u n g  w a r  n a c h  1 9 0 4  

d i e  e r i i B t o  i n  d e r  G e s c h i c h t e  d e s  W e r k e s .  D i o  K o k s -  

g e w i n n u n g  d e s  B e r i c h t s j a h r e s  w u r d e  e b e n f a l l a  y o n  

k e i n e m  d e r  y o r h e r g o h o n d e n  J a h r e  e r r e i c h t  u n d  a u c h  

d i e  Z i f f o r  d o r  K o h l e n g e w i n n u n g  d e s  U n t e r n e h m e n s  

w u r d e  n u r  e i n m a l  U b e r t r o f f e n .

*  N a c h  „ T h e  I r o n  A g e “  1 9 1 0 ,  1 7 .  M a r z ,  S .  6 4 1 .

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.
F iir  die Yere insb ib lio thek sind eingegangen:

( D ie  E i n s e n d e r  s in d  d u r c h  *  b e z e i c h n e t . )

H a n d b u c h  f U r  d i e  Y e r e i n s u o r s t d n d e  u n d  M i t g l i e d e r  

d e s  D e u t s c h e n  W e r k m e i s t e r -  Y e r b a n d e s  *  f u r  d a s  

J a h r  1 9 1 0 .  X I X .  J a h r g a n g .  D u s s e l d o r f  1 9 1 0 .

J a h r e s b e r i c h t  d e r  H a n d e l s k a m m e r *  z u  E l b e r f e l d .  F r a t e r  

T e i l .  1 9 0 9 .  E l b e r f e l d  1 9 1 0 .

J a h r e s b e r i c h t  [ d e s /  Y e r e i n s *  d e u t s c h e r  W e r k z e u g -  

m a s c h i n e n f a b r i k e n  z u  D i i s s e l d o r f  f i i r  1 9 0 9 .  K o l n  

1 9 1 0 .

R e p o r t ,  T h i r d ,  o f  t h e .  L o c o m o t i v e  C o m m i t t e e  o n  s t a n d a r d  

l o c o m o t i v e s  f o r  I n d i a n  r a t l w a y s .  L o n d o n  1 9 1 0 .  

[ T h e  E n g i n e o r i n g  S t a n d a r d s  C o m m i t t e e . * ]

S t a t i s t i k  d e r  o b e r s c h l e s i s c h e n  B e r g -  u n d  H U t t e n w e r k e  

f i i r  d a s  J a h r  1 9 0 9 .  H o r a u s g e g e b e n  y o m  O b e r 

s c h l e s i s c h e n  B e r g -  u n d  H u t t e n m a n n i B c h e n  Y e r e i n * ,  

E .  Y ,  Z u s a m m e n g e s t e l l t  u n d  b e a r b e i t e t  y o n  D r .

H .  V o  1 1 z  u n d  D r .  I I .  B o n i k  o  w  s  k  v .  K a t t o w i t z  

1 9 1 0 .

Y g l .  S .  5 9 0  d i e s e s  H e f t e s .

Yerwaltungsbericht, I I I . ,  des K o n i g l i c h  Preuflischen  
Landesgewerbeamts. 1 9 0 9 .  B e r l i n  1 9 1 0 .  I K o n i g l i c h  

P r e u B i s c h e s  M i n i s t e r i u m *  f i i r  H a n d e l  u n d  G e w e r b e . ]

I  e r w a l t u n g s  -  B e r i c h t  i i b e r  d a s  s e c h s t e  G e s c h c i f t s j a h r  

d e s  D e u t s c h e n  M u s e u m s . *  M i i n c h e n  ( 1 9 1 0 ) .

Yorlesungen u n d  O e b u n g e n  [an  d e r ]  H a n d e U h o c h -  

s c h u l e *  B e r l i n  i m  S o m m e r  -  S e m e s t e r  1 9 1 0 .  B e r l i n  

( 1 9 1 0 ) .

Yorlesungs -  Y e r z e i c h n i s  [d e r ]  S t f i d t .  H a n d e l s -  I l o c h -  

s c h u l e *  f u r  das S o m m e r - S e m e e t e r  1 9 1 0 .  C o l n  1 9 1 0 .

W i r t s c h a f t s b e r i c h t ,  F r a n k f u r t e r ,  f i i r  d a s  J a h r  1 9 0 9 ,  

e r s t a t t e t  y o n  d e r  H a n d e l s k a m m e r *  z u  F r a n k f u r t  

8 -  M .  F r a n k f u r t  a .  M .  1 9 1 0 .

=  D i s s e r t a t i o n o n  =

B o r n e m a n n ,  F e r d i n a n d ,  S i p L ^ t t g . :  U e b e r  d a s

O s m i u m .  A u a l y t i s c h e  B e s t i m m u n g .  C h l o r i d e  u n d  

O x y d e .  D i s s e r t a t i o n .  ( D a n z i g ,  K o n i g l .  T e c h n .  H o c h 

s c h u l e * . )  M i i n c h e n  1 9 1 0 .

D o r f m i i l l e r ,  G u s t a y ,  ® t p Ł V § n g . :  U e b e r  d i e  C o n -

s t i t u t i o n  d e s  [ i .  B r o m k a r m t n s .  D i s s e r t a t i o n .  ( M i i n 

c h e n ,  K o n i g l .  T e c h n .  H o c h s c h u l e * . )  1 9 1 0 .

R e i n e r t ,  E u g e n ,  S i p l . = ^ n g . : U e b e r  d a s  1 - M e t h y l -  

3 - c y c l o h c x a n o n  u n d  D e r i v a t e  d e s s e l b e n .  D i s s e r t a t i o n .  

( S t u t t g a r t ,  K o n i g l .  T e c h n .  H o c h s c h u l e * . )  C a l w  1 9 1 0 .

S e n d t n o r ,  A l b e r t :  D i e  B e s t i m m u n g  d e r  D a m p f -

f e u c h t i g k e i t  m i t  d e m  D r o s s e l k a l o r i m e t e r  u n d  d i e  

A n w e n d u n g  d e s s e l b e n  z u r  P r i i f u n g  v o n  l Y a s s e r -  

a b s c h e i d e r n .  D i s s e r t a t i o n .  ( M i i n c h e n ,  K o n i g l .  T e c h n .  

H o c h s c h u l e * . )  B e r l i n  1 9 1 0 .

Y o i g t ,  M a s ,  3 i p L = ! y n g . :  B e i t r u g e  z u r  O x y d a t i o n

d e s  P h o s p h o r s  i m  b a s i s c h e n  K o n t i e r t e r .  D i s s e r t a t i o n .  

( D r e s d e n ,  K o n i g l .  S a c h s .  T e c h n .  H o c h s c h u l e *  i n  

Y e r b i n d u n g  m i t  d e r  K o n i g l .  S a c h s .  B e r g a k a d e m i e  

z u  F r e i b e r g . )  B o m a - L e i p z i g  1 9 1 0 .

W e s t e r k a m p ,  A r t h u r :  B e i t r d g e  z u r  K e n n t n i s  d e r  

A z o - a r y l - h y d r a z i n s u l f o m d u r e n .  D i s s e r t a t i o n .  ( B r a u n -  

s c h w e i g ,  H e r z o g l . T e c h n .  H o c h s c h u l e * . )  B e r l i n  ( 1 9 1 0 ) .

Aenderungen in  der M itg lioderlisto .
B e n e k e ,  R i c h a r d ,  O h e r i n g e n i e u r  d e r  M a s c h i n e n f .  u .  

M u h l e n b a u a n s t a l t  G .  L u t h e r ,  A .  G . ,  B r a u n s c h w e i g .

B o c k i n g ,  D r . ,  H u t t e n d i r e k t o r  a .  D . ,  E i g e n h e i m  b e i  

W i e s b a d e n ,  P r i n z - N i k l a a s t r .  2 .

C a r e l l ,  E r n s t ,  G i e B e r e i i n g e n i e u r ,  M a g d e b u r g - S u d e n -  

b u r g ,  K r u p p s t r .  2 8 .

F r e y w a l d ,  C a r l ,  O b e r i n g .  u .  B e t r i e h s c h e f  d .  F a .  O t t o  

G r u s o n  &  C o . ,  M a g d e b u r g ,  B r e i t e w e g  2 5 2 .

G e n s h e i m e r ,  P h i l i p p ,  B e t r i e b s c h e f  d e r  G o l d s c h m i d t -  

D e t i n n i n g  C o . ,  C h r o m e ,  N .  J . ,  U .  S .  A .
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H e i l m a n h ,  K a r l ,  O  b e r  i n g e n i e u r ,  D o r t m u n d ,  K a i s e r s t r .  6 6 .

I l o e l l e r ,  C a r l ,  F a b r i k a n t ,  B o n n ,  V i l l a  H o e l l e r  a n  d e r  

E s c h e .

H o f f m a n n ,  R . ,  I n g e n i e u r ,  W i n t e r t h u r ,  S c h w e i z .

K a i s e r ,  R . ,  P r o f e s s o r ,  K g ) .  M a s c h i n e n b a u s c h u l d i r e k t o r ,  

D o r t m u n d ,  N e u e r  G r a b o n  2 3 .

K a m p ,  H e r m a n n ,  S a a r b r u c k e n  3 ,  M a i n z e r -

s t r a B o  1 3 5 .

K o n i g ,  J o s e f ,  D i r e k t o r ,  L i c h t e n b e r g  b e i  B e r l i n ,  M t i l l e n -  

d o r f s t r .  4 9 .

L i e b a l d t ,  P a u l ,  G i e B e r e i - B e t r i e b s i n g e n i e u r  d e r  M a -  

s o h i n e n f .  A u g s l n i r g - N i i r n b e r g ,  A .  G . ,  N t i r n b e r g .

R e x h u u s e n ,  A . ,  O b e r i n g e n i e u r  u .  t e c h n .  L e i t e r  d .  F a .  

A .  T e n n e r ,  S c l i o n e b e r g  b e i  B e r l i n ,  G r u n e w a l d s t r .  2 3 .

R o b e r ,  E w a l d , O b e r i n g e n i e u r  b .  d .  M a n n e s m a n n r i i h r e n w . ,  

A b t .  W a l z w .  I ł a t h ,  D u s s e l d o r f - B a t h .

I l o s d e c k ,  F r i t z ,  O b e r i n g e n i e u r  d e r  O e s t e r r .  M a n n e s -  

m a n n r o h r e n w . ,  G .  m .  b .  I I . ,  l t o m o t a u ,  B o h m e n .

S a r t o r i u s ,  J o s e f ,  I n g e n i e u r  d e r  D e u t s c h e n  N i l e s  W e r k -  

z e u g m a s c h i n e n f . ,  O b e r s c l u i n e w e i d e .

T s c h o e p k e ,  O ,  I n g e n i e u r ,  B e r l i n - W i l m e r s d o r f ,  L a n d -  

h a u s s t r .  5 0 .

T i i r k ,  R u d o l f ,  S a a r b r u c k e n  3 ,  D u d w e i l e r s t r .  7 .

V o l k e r ,  W i l h e l m ,  F a b r i k a n t ,  H a m b u r g ,  I s e s t r .  1 4 3 .

W e r n i ć k e ,  F r i e d r i c h ,  F a b r i k d i r e k t o r  a .  D . ,  S p e z i a l i u g .  

f .  d .  f o u e r f .  I n d u s t r i e ,  W i e s b a d e n ,  P h i l i p p s b e r g B t r .  1 4 .

W o U a - n k i j ,  G . ,  S i p f . = Q u g . ,  G e l s e n k i r c h e n ,  A l s e n s t r .  1 2 .

Z e t z s c h e ,  P a u l ,  D i r e k t o r ,  R i g a - J l g e z e e m ,  D a m p f b o o t -  

s t r a B e  2 .

N e u e  M i t g l i e d e r .

B a u d r u x ,  L i o n ,  S a a r b r u c k e n  5 ,  I l i i t t e n -

k a s i n o .

G o l d s t e i n ,  D r .  J u l i u s ,  C h e m i k e r  d e s  S t r e b e l w e r k s ,  

G .  m .  b .  H . ,  M a n n h e i m ,  K .  4 ,  1 3 .

H a f i l d ć h e r ,  D r .  j u r .  J V o r s i t z e n d e r  d e r  D i r e k t i o n  

d e r  R h e i n .  S t a h l w e r k e ,  D u i B b u r g - M e i d e r i c h .

H o b r e c k e r ,  E d u a r d ,  F a b r i k a n t ,  l l a m m  i .  W .

K a m p ,  H e i n r i c h  v o n ,  D i r e k t o r  d e r  D e u t s c h e n  D r a h t -  

w a l ż w . ,  A .  G . ,  D u s a e l d o r f - O b o r c a s s e l .

K o z e l ,  E m i l ,  2 i p l . = 3 l > £ ( . ,  I n g .  d e r  E s c h w e i l e r - C o l n  

E i s e n w e r k e ,  A .  G . ,  E B c h w e i l e r ,  P o s t s t r .  1 .

M a s s e n e z ,  D r .  C a r l , H u t t e n i n g e n i e u r , F r i e d e n B h u t t e ,  O . - S .

Y e r s t o r b e n :

D i e f e n b a c h ,  E m i l ,  D i r e k t o r  a .  D . ,  S t u t t g a r t .  3 0 .  3 .  1 9 1 0 .

S c h m i d t ,  D r .  A . ,  E s s e n  a .  d .  R u l i r ,  2 7 .  3 .  1 9 1 0 .

S c h m i d t ,  G u s t a v ,  P r o k u r i s t ,  G e l s e n k i r c h e n .  3 0 .  3 .  1 9 1 0 .

Z y p e n ,  E t t g e n  t a n  d e r ,  I C o m m e r z i e n r a t ,  C o l n .  2 1 . 3 . 1 9 1 0 .

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute
am Sonntag, den 1. Mai 1910, mittags 12 72 Uhr, 

in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tagesordnung:
1 .  G e B c h i i f t l i c h e  M i t t e i l u n g e n .  E r n e n u u n g  e i n e s  E h r e n m i t g l i e d e s .

2 .  A b r e c h n u n g  f i i r  d a s  J a h r  1 9 0 9 ;  E n t l a B t u n g  d o r  K a s s e n f i i h r u n g .

3 .  Die neuere Entwicklung des lothringischen Eisenerzbergbaues. Y o r t r a g  v o n  Dr. Rohlmann, K a i s e r i i c h e i n  B e r g -  

m o i n t e r  a u s  D i e d e n b o f e n .

4 .  Die Verwendung von Eisen im Hochbau. Y o r t r a g  v o n  O b e r i n g e n i e u r  Fisdimann a u s  D u s s e l d o r f .

D a s  gemeinsdiaftlicfie Mittagessen ( 4  M a r k  f i i r  d a s  t r o c k e n e  G e d e c k )  f i n d e t  u m  4  U h r  s t a t t .

A m  T a g e  v o r  d e r  H a u p t v e r s a m m l u n g ,  a m  S a m s t a g ,  d e n  3 0 .  A p r i l  1 9 1 0 ,  a b e n d s  7  U h r ,  f i n d e t ,  

e b e n f a l l s  i n  d e r  Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf (im Oberlichtsaale), e i n e

Versammlung deutscher GieBereifachleute
s t a t t ,  z u  d e r  d i e  M i t g l i e d e r  d e s  Y e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e  u n d  d e s  Y e r e i n s  d e u t s c h e r  

E i s e n g i o B e r e i e n  b i e r d u r c h  e i n g e l a d e n  w e r d e n .  A b w e i c h e n d  v o n  d e n  s e i t b e r i g e n  T a g u n g e n  i s t  d i e s e r  

A b e n d  a u s a c h l i c B l i c h  f i i r  e i n o  z w a n g l o s e

Erorterung gieBereitechnischer Fragen
b e s t i m m t .  B i s  j e t z t  s t e l i e u  f o l g e n d e  B e r i c h t o  b e z w .  A n f r a g e n  z u r  B e s p r e c h u n g  a u f  d e r  T a g e s o r d n u n g :

1 .  G i e B e r e i c h e f  H. Adammer a u s  l i o n g o l o :  „Entmischung von GuBeisen".
2 .  O b e r i n g e n i e u r  C. Henning a u s  H e i d e l b e r g :  „Der Rohlenstaub im Formsand und seine Bewertung“ .1
8. O b e r i n g e n i e u r  0. Henning a u s  M a g d e b u r g :  „Die Frage eines Ersatzes von Riefernscheitholz zum Anheizen d e r  

Kupolófen“ .
4 .  O b e r i n g e n i e u r  C. Humperdinck a u s  T a n g e r h u t t o :  „Weldie Mittel und Wege gibt es, das Krummziehen groBer 

GuBstucke (Hobel- und Drehbankbetten usw.) beim Erkalten im voraus moglidist genau zu bestimmen?"
5 .  D r .  F. WesthoH a u s  D u s s e l d o r f ;  „Ueber den Begriff »handelsublidi verzinnte Kernstutzem und einige Versuche 

mit bleihaltigen Rernstutzen".
6 .  D e r s e l b e :  , .Ueber Rorrosionsersdieinungen an GuBeisen-Ventilen und schmiedeeisernen Rohren bei HeiBdampfleitungen‘‘.
D i e  H e r r e n  G i e B e r e i - I n g e n i e u r e  w e r d e n  e i n g e l a d e n ,  w e i t e r e  B e r i c h t e  b i s  spatestens U. April b e i  d e r  

G e s c h a f t s f i i l i r u n g  d e s  Y e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e  ( D i i s s e l d o r f ,  J a c o b i s t r .  3 / 5 )  a n z u m e l d e n .  K u r z g e f a B t e .  

n a h e r e  A n g a b e n  i i b e r  d e n  Y o r t r a g s s t o f f  w e r d e n  v o n  d e n  H e r r e n  B e r i c h t e r s t a t t e r n  b i s  spateBtens 1 5 .  A p r i l  a n  

d i e  g e n a n n t e  A d r e s s o  e r b e t e n .  —  D i e j e n i g e n  l l e r r e n ,  w e l c h e  s i c h .  a n  d e r  E r o r t e r u n g  e i n e r  F r a g e  z u  b e t e i l i g e n  

b e a b s i c l i t i g e n ,  w e r d e n  c r s u c h t ,  b i B  15. April d e r  G e s c b a f t s f i i h r u n g  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h u t t e n l e u t e  M i t -  

t e i l u n g  z u  m a c h e n ,  d a m i t  i h n e n  b o r e i t s  e i n i g e .  T a g e  Tor d e r  Y e r s a m m l u n g  e i n  A u s z u g  a u s  d e n  B e r i c h t e n  z u r  

E i n a i e h t n a h m e  z u g e s a n d t  w e r d e n  k a n n .

N a e h  S c h l u B  d e r  Y e r h a n d l u n g e n  w i r d  D i r e k t o r  A l f r e d  G u t m a n n  a u s  H a m b u r g - O t t e n s e n  k i n e m a t o -  

g r a p h i s c h e  A u f n a h m e n  a u s  d e m  G i e f i e r e i b e t r i e b  v o r f u h r e n .


