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Ueber die Verwendung kontinuierlicher Walzenstraften
auf deutschen Huttenwerken.*

Yon Oberingenieur F. Scliruff

dem Einflusse der heimischen Wirt-

schaftslage haben die deutschen Hiitten
-die Ertragsfilhigkeit ihrer Anlagen durch weit-
gehenden Ausbau ihrer Betriebe und durch stete
Angliederung neuer Fabrikationszweige nach und
nach auf die breiteste Unterlage zu stellen ge-
haben auf

nter

sucht.
<liese Weise die Erzeugung aller gangbaren Sorten
und Profile von Halbzeug, Stabeisen, Formeisen
und Eisenbalinoberbaumaterial aufgenomnien und
hierfur die erforderliche Reihe zweckinilBig ab-
Fertigstrecken angelegt. Hierdurch
wurden, besonders in den Stab- und Feineisen-
betrieben einzelner Werke, fiir Strecken mit ver-
haltnismiifiig geringen Leistungen allmahlich sehr
bedeutende Werte festgelegt, deren Yerzinsung
und Tilgung mit dem steigenden Wettbewerb in
mder Eisenindustrie immer schwieriger wurde.
Mit der wachsenden Zahl der WalzenstraBen hatte
mauBerdem dio Zahl der in diesen Betrieben an-
gestellten Arbeiter stilndig verinelirt werden
miissen, und die Sorge fiir die ausreichende Be-
schaftigung dieser Leute verursachte den Werken
zu Zeiten regelmilBig
wieder Yerluste, die den Gewinn guter lJahre
teilweise aufzehrten. Diese mifiliche Lage, der
man durch wesentliche Verringerung der Selbst-
kosten begegnen mufite, gab den Ansporn dazu,
mde Leistungsfahigkeit der StraBen durch Ver-
besserung ihrer Einrichtungen auBerordentlich
in jiingster Zeit
kontinuierlicher

Die meisten groBen Werke

mgestufter

nachlassenden Bedarfes

zu erhohen, Bestrebungen, die
auf einigen Werken zum Bau
Stabeisenwalzwcrke gefiihrt haben.

- Im Hinblick auf den Umstand, daB bei
munserer Hiittenwerke der Ausbau der Walzwerko fur
leicbteres Materiat auf der Tagesordnuug steht, machen
wir den am ScbluB der nftebfolgenden Abhandlung
geiiuBerten Wunsch, daB die in derselben nieder-
gelegten Awusfiilirungen zu weinem lobliaftcn
MeinungHaustausoh AnlaB geben mocliton, zu
dem wunserigen und Btellen zu diesem Zweck bereit-

mwilligst die Spalten unserer Zeitsebrift zur Yerfugucg.

Die Redaktion.

XAr.a0

yiele

in Julienhutte.

Das kontinuierliche Walzwerk verdankt seine
Entstehung den wirtschaftlichen Verhaltnissen
der Vereinigten Staaten von Amerika. Die Trust-
bildungcn, die heute in Amerika mehr
weniger alle Gebiete werktatigen Schaffens um-
fassen und beherrschen, liaben der Eisenindustrie
dieses Landes die giinstigsten Erzeugungsmiig-
lichkeiten ersehlossen. In dem Streben, durch
Verbilligung ihrer Selbstkosten und Verkaufs-
auf dem Markte die llerrschaft
waren die Eisenverbraucher ge-
zwungen, mit den Eisenerzeugern Hand in
Hand zu arbeiten. Es ergab sich daher
selbst, dafi die Eisenkonstruktionswerkstatten,
Maschinenfabriken usw. bei der Aufstellung ihrer
Profillisten sich die tunlichste Beschrankung auf-
erlegten und dafi die Konstrukteure ihre Bau ten
und Maschinen, wo immer angftngig, nach Kon-
struktionsnormalien durchzufiihren suchten.
durch aber wurde die Hauptmenge des verlangten
Eisens auf eine geringere Anzahl von Protilen
zusammengedrangt und den Walzwerken von
vornherein der Eingang guter Bestellungen ge-
sichert, da die Normalprofile weit mehr
in den Dicken wie in den Breiten und Hohen
abgestuft. wurden. Der Staliltrust hat dann,
unterstiitzt auBerdem durch die riesige Aufnalime-
faliigkeit des inliindischen Absatzgebietes, in den
nordarnerikanischen Walzwerken jene Arbeits-
teilung durchgefiihrt, die jeder Strafie die Her-
stellung einer eng umgrenzten Anzahl einheit-
licher Profile und damit die Spezialisierung ihrer
Einrichtungen im weitesten Umfange
gabe machte.

" So liefi die Deering Harvester Co. in Chicago
z. B. von der Morgan Construction Co. in Wor-
cester im Jahre 1903 ein kontinuierliches Stab-
kon-

oder

preise zu be-

haupten,

von

Hier-

zumal

zur Auf-

eisenwalzwerk errichten,* das aus einer

tinuierlichen YorstraBe von acht Geriisten von

356 mm ej), einer Duo-FertigstraBe von vier Ge-

* Stabl und Eisen“ 1904, 15. Febr., S. 243.
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610 Stahl und Eison.
riisten mit 279 mm ¢) und zwei schneller lau-
fenden Geriisten von 191 mm (£), bezw. 216 mm O
besr.eht. Die kontinuierliche Strafie kann der Fertig-
straBe ais Vorstoffe Materiat von 13, 19, 25, 32,
38, 44 uud 51 mm Q] liefern, ohne dafi die Walzen
ausgewecliselt werilen, sowie andere Formen und

Gewichte, wenn ,einige wenige Walzen” aus-
gewecliselt werden. Das Walzprogramm der
Strecke, die zur Zeit, da der Aufsatz geschrieben

wurde, noch nicht oder wenigstens noch nicht
lange in Betrieb war, in der Beschreibuug
wie folgt angedeutet:

wird

~Es sollen Rnndeisen yon 6 bis 30 mm und un -

gefiihr alle Sorten yon entspreohondem Gowicht yon

hexagonalem, oktogonalem, ovalem, halbovalom und

(juadratischem Quorschnitt erzeugt worden. Dio

Abmessungen der Flacheisen bewegten sich zwischen

19 X 3 nim und 305 X 3 mm und die dor W inkel

zwischen 89 X 76 mm und 25 X 12,5 X 3 mm Die

Leistungsfiihigkeit OOF straBe sollto mindestens

60000 t jiihrlich betragen, was etwns mehr ais den

gegenwiirtigon Bodarf OCB Deering-workes anN don

erwahnten Sorten deekt und ilberhaupt 80°/0 des

orforderlichen Gesamtmaterials ausmacht, da tatsach -

licli nur dio groBeren W inkel UNO dio sehr breiten

und dunnon Flacheisen auf anderen StraBen her-

gestellt werden

Drei Jahre spiiter wird iiber den Ausbau
dieses Stabeisenwalz werkes berichtet, und bei
dieser Gelegenheit werden dic Erfolge, die mit

dor alteren Anlage mittlerweile erzielt worden
siad, heryorgehoben.* Es heifit dort u. a.:

.Dieso StraBen konnen Rnndeisen yon 9,5 mm
bis 51 mm oder entsprechende Quorschnitte, Klach-
eisen bis zu 89 mm Breite und W inkel bis zu
45 X 45 mm liefern Yon oinigen Seiten waren

yor der Inbetriobnahmo dieses Walzwerkes Zweifel

laut gewordon, ob sieli ein dorartig umfasaondes

W alzprogramm auf einem Walzwerk wirtschaftlich

zur Durchfiihrung bringen lasse. Die Betriebs-

ergobnisse sind aber vou Anfang an befriedigendo

gowesen, und die auf diesen StraBen erziolten Pro-

duktionszahlon gehoren mit zu den bosten, die je

bekannt geworden sind. So verarbeitoto z. B dieses

W alzwerk im Jahre 1906 in 614 Scbichten 93 730 t

oder durchschnittlich 152,6 t i. d. Schicht I'm O k-

tober y. J. wurden 11 314 t und im Noyember 1890 t

Profile kleiner ais 12,7 mm (£ und dazu 5442 t stiir-

kero Sorten gowalzt Die lloehsterzougungsziffer

in 35 mm-Rundeisen stelit sich auf 652 t in yier-

undzwanzigstundiger Schicht

Ueber die neue StraBe, die in Form einer aclit-

geriistigen kontinuierlichen StraBe von 406 min (&

ebenfalls von der Morgan Construction Co. gebaut

wurde, ist weiter gesagt:

~.DemgemaB wurde die noue StraBe konstruiert

zum Yerwalzen yon Knuppeln yon 127 mm, bezw.
102 mm [p oder Platinen entsprechenden Quer-
schnittes, 3,4 m lang, zur Herstellung yon Rund-

eisen usw. (22,2 bis 89 mm Cj>), Flacheisen bis zu

305 mm, Winkeln bis zu 127 mm, 1 .-Eisen his zu
102 mm, Triigern bis zu 127 mm und £-Eiseu bis
zu 152 mm Hohe.

Das W alzwerk soli garantiert 100 000 bis

110000 t Materiat bei durchschnittlich gleichmiiBi-

* ,Stabl un 1 Eisen* 1907, 14. Aug., S. 1188.
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gen Spezifikationen im Jahro ausbringen Ist die

Moglichkeit gegeben, einigermaBen lange auf gleiche

Profile mittloron Querschnittes walzen zu kiinnon, so
Boli dio genannto Produktionsziffer sich erheblicli
steigern lasson bis auf mindeBtens 150 000 t im
Jahre In dem ersten Monat nach der Inbetrieb-
setzung wurden, wiihrend ein Teil des Walzw'erkes

noch nicht ganz fertig war, mit ungolornton Leuton

in einfachor Schicht 4064 t Rundoisen yon 25 bis

64 mm Durchmesser gowalzt.l'

Diese Ausfiihrungen sind in mehrfacher Be-
zielning sehr interessant und lehrreich. Zunachst
gestatten die angefiihrten Erzeugungszahlen einen
Einblick in die Riesenauftragslisten der Deering
Harvester Co., die ihrem Walzwerk beispiels-
weise erlauben, 24 Stunden lang dasselbe Profil
zu walzen und hiervon 652 t
lierzustellen; auch die November-Erzeugung 1906
mit 1890 t Profilen 12,7 mm (> (12,7
bis 9,5 1l 0), sowie die erste Monatsleistung
des neuen Walzwerkes mit 4064 t Rnndeisen
von 25 bis 64 mm c]) geben einen Eindruclt von
der liiilie der yorliegenden Auftragsmengen. Die

liintereinaiuler

unter

Deering Haryester Co. geliort zur International
Harvester Co., jenem groBen Unternelimen zur
Herstellung von Erntemagschinen, und die Er-
zeugnisse ihres Walzwerkes in Chicago werden
in eigenen Werkst$itten zum Bau landwirtschaft-
liclier Maschinen und Gerilte weiterverarbeitet.
Im Gegensatze offenbar zu den StabeisenstraBen
des Stahltrustes, deren Arbeitsgebiete infolge
der oben erwilhnten Arbeitsteilung allemal kleiner
sind, soli das Walzwerk der Deering Harvester Co.
fiir den genannten Zweck ein umfassendes Pro-
grainm zu bewiiltigen haben, das, so ineint wohl der
Verfasser der Berichte, deutschen Verhiiltnissen

nahe koninie. Unter diesen Umstiinden hiitte
man erwarten diirfen, dafi dem Leser durch
genauc Aufstellung der Prolilreihe, unter Mit-

teilung der auf die einzelnen Profile im ilonats-
durchschnitt entfallenden Auftragsmengen, ein
anschauliches Bild Walzwerksbetriebes
gegeben wiirde. Leider aber sind alle diese
Angaben nur in groben Umrissen und sehr un-
bestimmt gehalten. Da es aber fiir das Werk
hiiben und driiben, d. h. in den Maschinenbau-
werkstiltten sowohl wie im Walzwerk, yon Vor-
teil ist, mit einer beschrilnkten Normalprofilreilie
hauszuhalten, und da die Werkstiltten nur eine
bestimmte Anzahl yon Mascliinentypen in Massen
lierstellen, so ist die Annahme gerechtfertigt,.
daB dieses Programm in Wirklichkeit nicht allzu
groB ist. Diese Annahme findet ihre Bestiiti-
gung in der Hohe der durchschnittlichen Schicht-
leistung des Jahres 1906, die mit 152,6 t im
Ralimen des angedeuteten Programmes geradezu
gliinzend genannt werden muB. Leistungen dieser
geringein
wenn

dieses

Art haben groBe Auftragsmengen bei
Wechsel
die Genauigkeit der Walzung auch nur mafiigen
Anspriiclien geniigen soli. Daneben bleiben zu

der Profile zur Yoraussetzung,
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beriicksichtigen die einfachen Betriebsyerhiiltnisse
der StraBe, die bei der regelmaBigen Wieder-
kelir gleichlautender Auftrilge im Griinde ge-
nur LagerauftrUge zu erledigen liat.
Trotz alledem aber hat die StraBe den Erwar-
tungen, die man auf sie gesetzt hatte, nicht in
vollem Umfange entsprochen. Wenn man das
WalzprOgramm von 1904 mit den Ergebnissen
von 1907 vergleicht, so verdienen einige Unter-
schiede liervorgehoben zu werden, die sich
zwischen Gewolltem und Erreiclitem offenbaren.
Die EinschrUnkung des Walzprogrammes nach
unten, auf 9,5 mm <) statt 6 mm (j), und nacli
oben, auf Flacheisen 89 mm breit statt 305 mm
breit, auf L. 45/45 mm statt 89/76 nim, springt
hier deutlich in die Augen. Der in dem Berichte
vom Jahre 1904 erwilhnte Plan,
tinuierliche Walzwerk aclit bis zehn vorhandene
StraBen auszuschalten, muB hiernach ais teilweise

norainen

durch das kon-

gesclieitert gelten, weil sowohl fiir die Herstellung
der Eisen unter 9,5 mm 0, ais auch der Flacheisen
iilber 89 mm breit und der Winkel iiber 45/45 mm
laufen muBten.
Die Erweiterung des Rundeisenprogrammes bis
auf 51 mm d) geht weit iiber den Rahmen einer

nach wie vor besondero StraBen

280 mm (j)-FertigstraBe liinaus, und man darf

darin das Bestreben erblicken, das zusammen-

geschrumpfte Walzprogratnm der Strecke ge-
waltsam zu erhohen. Im Laufe der Zeit ist
aber die Ueberzeugung durchgedrungen, auch
das abgeilnderte Programm sei, gleichviel aus
welchen Griinden, auf die Dauer mit der be-
stehenden Anlage nicht zu bestreiten, und aus
dieser Erkenntnis ist der EntscliluB zum Bau
der neuen StraBe hervorgegangen. Das Zu-

gestitndnis hierfiir liegt in der Festsetzung des
Walzprogramms dieser StraBe, das mit 22,2 mm

beginnt, und dessen tatsilchliche Innehaltung der
Bericht iiber die erste Monatsleistung — 4064 t
Rundeisen von 25 bis 64 mm <> — meldet. Die

Erzeugung der neuen StraBe ubersteigt auBer-
dem, nach den 1904 hieruber geinachten Mit-
teilungen, weit den Eigenbedarf der Deering Co.,
und die groBere Menge der hergestellten Ware
muB daher auf dcm Markte nntergebracht wer-
den. Hiermit aber wird die Richtigkeit der gezoge-
nen Schliisse mit greifbarer Deutlichkeit bestatigt.

Die Beschreibung des neuen Walz werkes ist
in einzelnen Punkten leider sehr luckenhaft. So
liiBt sieli z. B. aus ihrem Wortlaute nicht er-
kennen, ob die hier erwalinte StraBe von 356 mm
O, zu der dic neue kontinuierliche StraBe von
406 mm 4) bei gewissen Profilen das Vorwalz-
werk bildet, eine TriostraBe ist, oder ob damit
die itltere StraBe von 356 mm O gemeint ist.
daB die neue konti-
ais Vorwalzwerk fiir

Bemerkenswert aber ist.
nuierliche StraBe sowohl
die 356 mm-StraBe, wie bei einer
rerer Profile direkt ais Fertigwalzwerk Yer-

Reihe schwe-
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wendung findet. Daraus darf man sclilieflen, daB
bei diesen StraBen die Genauigkeit der Walzung
gegeniiber der Erzeugung groBer Massen in den
Hintergrund tritt.

Ais man vor einigen Jahren auf deutschen
Werken
walzwerke schritt, wlllilte man hierbei jene Aus-
filhrungsform, die das erstgebaute Walzwerk der
Deering Haryester Co. aufweist, d. li. man baute
die kontinuierliche StraBe ais Vorwalzwerk fiir
eine Fein- und SchnellstraBe (5 bis 35 mm O,
20 bis 65 X 6'/2, bis 30 mm flach usw., ygl. Ab-
bildung 1). Allein die Schwierigkeiten, die den
Amerikanern bei der Durchfuhrung ihrer Ab-
sicliten an dem Walzwerk in Chicago begeg-
neten, lassen sich gering an im Yergleich mit
denen, die der deutsche Stabeisenmarkt dem Be-

zur Anlage kontinuierlicher Stabeisen-

Abbildung 1

Schematische
Anordhanung
triebe solcher StraBen
entgegenstellt. Abge-
sehen von Schrauben-,
und Monier-

der ersten
kontinuier-
liebon
StraBe ais Nieten-
eisen sowie einigen
besonders gangbaren
Sorten von Quadrat-
und Winkeleisen, wer-
den bei uns seltener
groBere
zelner Profile gefragt,
deren Herstellung auf
diesen StraBen loh-
neude Erfolge verheiBt. Besondei's triibe aber ist
hierfiir die Lage des deutschen Flacheisengeschiif-

Yorwalzwork
fiir
eine Fein-

und
SchnellstraBe.

Posten ein-

tes. Die zahllose Menge der auf dem Markte ver-
langten Abstufungen in Breite und Dicke dieser
Eisen hat denEingang auBerordentlich zersplitter-
ter Auftragslisten im Gefolge, deren Herstellung
an der StraBe einen yielfach stockenden Betrieb
erzeugt, mit dem Weclisel von einer Ab-
inessung zur anderen allemal kleine Stillstande
undFabrikationsverzogerungen yerbunden sind.

am besten be-
und

weil

Diese Verhaltnisse lassen sich
leuchten mit einem Beispiele aus der Praxis,
ist naclistehend die Flach-
eisenerzeugung einer modernen FeinstraBe,
sie in aclit aufeinanderfolgenden Schichten unter

zu diesem Zwecke
wie

nortnalen 3larktverh;iltnissen hergestellt wurde,
nacli Abmessungen und Gewiclitsmengen getrennt,
aufgefiihrt. Es mag dabei bemerkt werden, daB
die mitgeteilten Zahlen ohne Wahl den Betriebs-
aufzeichnungen der StraBe entnominen sind, dali
sich in ihnen daher Auftrage widerspiegeln, wie
sie auch an anderen Orten und StraBen jeder-

zeit nachzuweisen sein werden.
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1. 20 X C/s — 7740 kg 05 X 7 - 750 kg
23 X 6'/s — 1100 26 X 8 - 1510
25 X c'/2 — 190 28 X 8 - 500
20 X 6'/% — 30120 29 X 8 - 4720
29 X C /4t — 1160  « 30 X 8 - 5150
2.29 X 6>/a - 1440 kg 5. 30 x 8 - 790 kg
30 X 6°/r — 14640 33 x 8 - 8300
10 x 7 . 850 | 30 X 8 — 3350
33 X 68 — 4550 35X 7 ~20
35 X 61/* — 4720 39 x 8 - 9to00
35 X 7 . 630 N 4 0 X 8 — 11480
30 X C/s - 12040 40 X 85 — 9000
6. 40 X 8,5 — 19520 kg
3. 3G X 6 1/* — 2100 kg
4 0 X 8 - 4 750
39 X 6*;» — 7000 g,
4 2 X 8 - 2000
40 X GV* - 17300 rt
45 X 8 - 2070
40 X 7 - 120 I
45 X 7.5 - 80
42 X 6'/s - 500 »
46 X 7.5 - 4500
43 x 01/s — 4000 Loso
49 X 8 -
52 x e>si — 5000
50 X 8 - 3000
4.52 X 6'/i — 3600 kg 7.50 X s - 5300 kg
55 X 7 - 530 4 52 x s — 5000
55 X 01/, — 1520 55 X 8 900
43 X G'/2 — 1000 59 X 8 _ 1050
a5 x Cls— 1380 4 60 x 8 —  a900
40 X 0,4 — 500 g 65 x s - 5000
4G X 6 '/» - 3120 65 X 30 _ 10 050
se x B'fs - 2050
v 60 X 10 — 1080
50 X 6 */* — 2540
50 X 7 - 1760 3t 8. 60 X 10 - 8290 kg
51 X G*/j — 500 g 59 X 10 - 5480
so x CIsS— 3200 » 55 X 10 — 2450
60 X 6 /i — 1520 v 52 X 10 - G390
o4 x Cli — 250 50 X 10 — 17 390
Diese 65 Flaclteisensortcn liegen silmtlich
auf einer Walze, und bei ihrer Erzeugung
brauchen, von Abmessung zu Abinessung, nur
die Staucli- oder die Polienvalzen im Fertig-
strang verstellt zu werden. Die VorstraBe
bleibt von dem Vorgang desUmstellens un-
beriihrt, vorausgesetzt, daB sie in dem
MaBebeweglich ist, daB man von ihr
ohne weiteres immer den Yorstoff er-
halten kann, mit dem sich im Fertig-
strang in der giinstigsten Stichzahl fer-

tigwalzen liiBt. Gerade diese Bewegliclikeit
aber besitzt die kontiimierliche Vorstrecke nur
iu sehr beschranktem MaBe, von ihr nur
eine beschr.Lnkte Anzahl Vorstoffe erhaltlich ist.
deutsche Verhaltnisse

weil

So liefert z. B. eine fiir
gebaute achtgerustige kontinuierliche StraBe von
etwa 370 mm O zur Verarbeitung von Blocken
von 130 mm CD, 100 mm U und 80 mm CD fol-
gende Vorstoffe:

aus 130 mm 0] aus 100 mm [J] aus somm 0]
IV. Geriistrd. 72 mm [0 rd.52 mm 0 rd. 30 mm [{]
Vi Y > ~ 138 » w * -85 1
Vi, 9n 10
Y » Ji J) 2 ?) 5? n » »

Dic Kaliber des V. und VII. Geriistes liefern
Ovalstoffe und scheiden daher fiir die Benutzung
im Fertigstrangaus. Von den drei Kaliber-
reihen 130, 100 und 80 mm CD konnen mit
Biicksicht auf den Baumbedarf der Fiihrungen
entweder nur die beiden
innere Beihe allein walzferti’-

gleichzeitig auBeren

Beihen oder die

Yericendung lcontinuierlicher Waizens.trapen.
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stehen, und aus diesem Grunde sind bei der-
selben Stellung der Walzen und Fiihrungen im
giinstigsten Falle immer nur zwei Vorstoffe er-
haltlich. Unter der Annahme, daBin vorliegen-
dem Falle das Kaliber fiir Blocke von 80 mm [0
in der Mitte der Walze -eingedreht ist, stehen
daher entweder die Kaliber fiir 130 mm Mund
fiir 100 mm O), oder nur das Kaliber fiir
80 mm (O zum Gebrauche bereit. Man kann also

vom VIlIl. Geriist entweder die Yorstoflo 32 mm Q]

(aus 130 mm [[]) und 25 mm [0 (aua 100 mm [J])

oder nur 19 mm [0 (aua 80 mm [D),

vom VI. Geriist entweder dio Vorstoife 50 mm 0]

(aus 130 mm und 38 mm 0] (aus 100 mm 0])

odor nur 28 mm [0 (aus 80 mm D,

vom IV. Geriist entweder dio Yorstofte 72 mm 0]

(aus 130 mm D) und 52 mm Q] (aus 100 mm [0)

oder nur 39 mm [0 (aus 80 mm 0])

erhalten. Fiir die Herstellung oben aufgefiihr-
ter Flacheisen sind aber an der Fertigwalze
folgende Quadrat.e erforderlich:

bei 20 X 6‘/aetwa 18 mm [0, bei 26 X 8 etwa 22 mm [O
30 X o'/* ” 23 30 X 8 . 24
“10 X c/i « 27,5,, 40 X 8 . 30
50 X 61/t , 32 50 X 8 . 35
GO X G*/a » 35 GO X 8 . 38,5,
65 X 6>/i 37 05 X 8 ., 40
bei65 X 10 etwa 43.,5m m [o
6 0 X 10 . 41,5
50 X 10 . 37,5

Zieht man jetzt in Er\yEgung, daB auf das
Flacheisenprogramm der StraBe die Abmessun-
gen 20 — 65 X 6J/>— 30 mm entfallen und daB
also nur einen kleinen
dessen Innehal-

dio aufgefiihrten Eisen
Teil dieses Programmes bilden,
tung deutschen Stabeisenwalzwerken
unerliiBlicli ist, ist ohne weiteres Kklar,
daB auch die StraBe hierbei
haufig uingestellt werden muB. NaturgemaB vo!l-
zieht sieli aber der Uebergang von einem Vor-
stoff zum anderen an der kontinuierlichen StraBe
in der Regel weniger sclinell und glatt, ais das
Yerstellen der Staucli- und Polierwalzen im Fer-
tigstrang. Wo z. B. von einer der auBeren auf
die mittlere, oder umgekehrt von der mittleren
auf eine der auBeren Kaliberreihen uingestellt
werden muB, da mussen von Geriist zu Geriist.
die Fiithrungen und AbstreifmeiBel umgebaut
und infolgedessen sind Walzpausen von
auf die Leistungen der
nicht zu vermeiden.
dic aus

iibrigens
dann
kontinuierliche

werden,
langerer
StraBe ungiinstig einwirken,
Bei der beschranktcn Anzahl
der kontinuierlichen StraBe erfolgen, ist es auBer-
dem manchmal garnicht moglieh, der Fertigstrafle
einen Vorstoff zuzufuhren, mit dem diese wirt-
schaftlich arbeiten kann. In vielen Fallen ist
der Vorstoff starker, ais es der Einzelfall ver-
langt, und die Leistungen der FertigstraBe, die
dann mit einer hoheren Stichzahl belastet wird,
bleiben aus diesem Grunde zuriick. Je ge-
ringer aber endlich die Gewichtsmengen der
einzelnen Walzposten sind, und je haufiger auch

Dauer, die

Vorstofi'e,
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und Polierwalzen umgestellt
werden miissen, ungiinstiger stellen
sich die Leistungen der FertigstraBe an
sich, desto weniger kann bet dieser Sach-
lage die kontinuierliche Strafie uberhaupt
ausgenutzt werden. Bei (ibrigens glei-
chen Ausriistungen bleiben unter diesen Um-
stilnden Stabeisenstrafien mit gut kalibrierten
Trio-Yorstrecken, auf denen man schnell her-
unterkommen kann, den kontinuierlichen Walz-
und deutsche
wirtschaft-

nur tlie Stauch-

desto

werken mindestens ebenbiirtig,
Werke werden sich ihrer, zur
lichen Erledigung zersplitterter oder sonstwie
ungeeigneter Auftragslisten, immer wieder be-
dienen miissen. Der heimische Stabeisenmarkt
aber kann nach Abzug dieser Auftrage die
kontinuierlichen Strafien mit ausreichenden Auf-
tragen auf die Dauer nicht versorgen, und die

Kontinuierlicbe StraBo
ais
Yorwalzwerk

fiir zw e

FeinstraGen.

-E~-E zs -

Anlagen werden deshalb, so-
ais Ersatz fiir die

Besitzer solcher
weit sie es nicht vorziehen,

fehlenden Stabeisenauftritge die Strafien auf
Draht 2zu bet.reiben, mit einem groBen, zeit-
weise sogar mit dem groBeren Teil ihrer Er-

zeugnisse auf den Weltmarkt gedriingt.

Werke, die spiiter zum Bau kontinuier-
licher Stabeisenwalzwerke gekommen sind, haben
eine andere Losung der Frage angestrebt, und
zwar dadurch, daB sic die kontinuierliche StraBe
ais Vorwalzwerk fur zwei FcinstraBen benutzten.
Das Schema solcher Anlagen ist aus Abbild. 2
ersichtlich. Die kontinuierliche StraBe ist ge-
teilt in zwei Striinge A und B, von denen A
seclis Geriiste, B vier Geriiste umfaBt. Seitlich
hinter A befindet sich die FertigstraBe | (4> 360
mm, X = rd. 280), seitlich hinter B die Fer-
tigstraBe Il (0O 300 mm, N = rd. 340).
Walzprogramm beider Strafien umfaBt die .Rund-
eisen yon 5 mm bis 50 mm usw. Zwischen A
und B wird der aus A kommende Stab mit einer

Das

Schere geteilt, worauf ein Stiick zur Fertig-
walzung nach |, das andere Stiick dureh B
nach Il geht. Es ist klar, daB die Teilung

Ueber die Yerioendung kontinuierlicher Walzenstrapen.
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der kontinuierlichen StraBe mit der Angliede-
Fertigstrafien eine giinstigere
und insofern

ruug von zwei
Ausnutzung der Anlage gestattet,
bedeutet diese Losung zweifellos einen Fort-
schritt; leider aber konnen die Vorteile, die
damit verbunden sind, iiber ein schwerwiegendes
Bedenken nicht hinwegtiiuschen. Der Gedanke,
beide Fertigstrafien regelmiiBig aus einem
Blocke zu speisen, mufi im Betriebe notgedrungen
ernstliche Schwierigkeiten auslosen. Einerseits
bringt jede Storung an A unweigerlich beide
Fertigstrafien zum Erliegen, und anderseits mufi,
eine der Fertigstrafien auBer Betrieb
kommt, die andere StraBe allein das fiir
diese beiden Strafien beinessene Block-
gewicht aufarbeiten. Wenn nun aber die
andere Strafie hierzu auBerstande ist, weil das
Blockgewicht zu groB ist, was soli dann ge-
schehen? Soli die Strafie wahrend der Dauer
der Storung stehen, oder

wenn

ebenfalls soli sie

weiter betrieben werden, indem sie von jedem
Blocke so viel aufwalzt, wie sie yerarbeiten
kann? Was soli dann aber wieder mit den
Resten geschehen? Indessen

auch im regelmiifiigen sto-

rungsfreien Betriebe erwach-

v * sen aus der Blockgemein-
schaft der Fertigstrafien immer noch grofie

Unzutriiglichkeiten, weil es sehr schwierig ist,
das Walzverfahren an beiden Fertigstrafien so
durchzufiihren, daB beide StraBen immer gleich-
zeitig mit der Auswalzung ihrer Stabe fertig
werden. Die GleichinaBigkeit der Walzdauer
Linie an das Verhaltnis der
die auf beiden StraBen

ist in erster
Stichzahlen gebunden,

bis zur Fertigwalzung der Eisen erforderlich
sind. Da aber die Profile der StraBe Il regel-
mafiig aus den Vorstoft'en der StraBe | weiter

entwickelt werden miissen, so sind grofie Mifi-
verhaltnisse hierbei wunvermeidlich,

Querschnitte und Metergewichte der auf beiden

wenn die

StraBen zu walzenden Eisen stark yoneinander
abweichen. Zum Beispiel soli auf der Strafie |
42 mm O, auf StraBe Il zur gleichen Zeit
12 mm c]) gewalzt werden. Zur Herstellung
von 42 mm O ist fiir das Fertigoyal ein ge-
naues Quadrat von 46 bis 47 mm Seitenlange
erforderlich, und da die Quadrate der kon-
tinuierlichen StraBe hierfiir nicht die notige
Genauigkeit besitzen, so inuB man schon, auch

wenn die Strafie tatsachlich 47 mm O beispiels-
weise liefern kSnnte, mit einem starkeren Vor-
stoif in die FertigstraBe abfahren, um aus die-
brauchbares Quadrat zu erhalten.
ein Querschnitt von rd. 55 mm D
diirfte der Querschnitt schon nicht
die Stabe sonst bis zum Quadrat zu
infolgedessen nicht

sem ein
Hierzu soli
— kleiner
sein, weil
wenig Druck bekommen und
laufen wiirden — zur Yerfiigung stehen,

in vier Stichen 42 mm <> erfolgt. Bei

gerade
aus dem
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einer durchschnittlichen Abnahme von etwa 28°/0

sind aber aus 55 mm 10 bis zu 12 mm <
. . B . log 113 — log 3025
10 Sticlie erforderlich, —2— . —_—=

log 0,72
von denen 4 auf der kontinuierlichen StraBe B
liegen. Da das
lichen StraBe mit dem Fertigstrang gleiche Um-
drehungszahlen hat, so kann man die ersten

10,

letzte Geriist der kontinuier-

drei  kontinuierlichen Sticlie unberiicksichtigt
lassen und annehmen, daB auf StraBe |l sieben
Sticlie gemacht werden miissen. Die Walz-

gesehwindigkeiten beider StraBen verhalten sich
aber zueinander wie 1:1 [(0,36 X 3,14) 280:
(0,3 X 3,14) 340 = 1:1], und daraus lilBt sich
folgern, daB — gleiche Walzlarigen an beiden
StraBen vorausgesetzt — StraBe Il auf die
Fertigwalzung von 12 mm O die |, 75fache Zeit

(4:7 = 1 :1,75) aufwenden inuB, wie StraBe |
fiir 42 mm 4> Wenn diese Rechnung auch
der Wirklichkeit nicht ganz genau entspricht,
weil fiir die Zeitdauer des WalzYorganges an

beiden StraBen letzr.en Endes die durchgewalzten
Gesamtmeterzahlen maBgebend sind, so ge-
niigt sie doch, um zu erkennen, daB eine der
beiden FertigstraBen auf die Bloekzufuhr warten
und infolgedessen unwirtschaftlich arbeiten muB.
Nun laBt sich dieser Uebelstand gewiB mildern:
1. durch die Regelung der Umlaufzahlen der
Maschinen und Walzen (bei elektrischem Antrieb),
2. durch den Ausgleich in den Fabrikations-
lilngen beider StraBen, 3. durch zweckmilBige
Anordnungen an den StraBen; ganz aufzuheben
ist er aber dadurch nicht, denn die Wechsel-
fitlle des praktischen Betriebes miissen die Wir-
kungen dieser Mafinahmen gelegentlicli
wieder zuniclite machen. Trotzdem gibt es zur
Beseitigung dieser und auch aller anderen yor-
Schwierigkeiten ein Mittel in der
Zwischenschaltuner eines Ofens zwischen die
StraBen A und B. Mit dem Augenblicke frci-
lich, in dem dieser Ausweg beschritten wird,
geht die Hillfte der Yorteile yerloren, die mit
der ganzen Anlage angestrebt sind. Es ent-
steht die Notwendigkeit, zwischen A wund B
standig ein grofieres Kniippellager zu halten,
aus dem passende Querschnitte und Liingen je
nach Bedarf fiir B angewUrmt werden, und um
Lagerkosten sowie Warmkosten wlerden die Er-
zeugnisse der StraBe |l verteuert.

Wenig Proiile, gute Auftragslisten sind die
Yorbedingungen fiir den Erfolg kontinuierlicher
Walzwerke; deshalb liaben sich diese StraBen
auch in Drahterzeugung einbiirgern
konnen, wo in dieser Beziehung, im Gegensatze
zu Stabeisen, gunstigere Yerhaltnisse herrschen.

immer

erwalmten

unserer

Hierinit soli indessen keineswegs gesagt sein,
daB dem kontinuierlichen Walzverfahren im
iilbrigen eine bleibemle Statte auf deutschen
Werken versagt sein miisse, denn mit dem

Augenblicke, in dem die kontinuierliche StraBe

Ueber die Yerwendung kontinuierlicher WalzenstrafSen.
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fiir von Halbzeug, Formeisen
und Eisenbahnoberbaumaterial in Betracht ge-

andert sich mit einem Schlage das

die Erzeugung

zogen wird,

Bild. Fiir diese Erzeugnisse bietet auch der
deutsche Markt durchaus giinstige Auftrage,
weil Bedarf und Profilzabl in besserem Yer-

haltnisse zueinander stehen, und den wirfschaft-
lichen Bedenken, die der kontinuierlichen St.ab-
eisenerzeugung hinderlich sind, ist somit der
Boden entzogen. NaturgemaB am giinstigsten
liegen die Verhaltnisso fiir dic Halbzeugfabri-
kation. Da die kontinuierliche StraBe nach
ihrer ganzen Eigenart und Verwendung ais
HalbzeugstraBe anzusprechen und der Bedarf in
Halbzeug iiberdies sclir groB ist, so ist ohne
weiteres klar, daB die kontinuierliche Kniippel-
und Platinen-Erzeugung wirtschaftlich sein muB.
Tat wird auch
die Anlage kontinuierlicher Halbzeug-
straBen geplant, nachdem in Amerika (z. B. bei
dor Lackawanna Steel Co.) solche StraBen seit
langerer Zeit bereits mit Erfolg betrieben wor-
Es kann aber nicht zweifelhaft sein,

In der zurzeit von deutschen

Werken

den sind.
daB die kontinuierliche StraBe auch zur Her-
stellung profilierter Vorformen fiir die Zwecke
Formeisen- und Eisenbahnoberbaumaterial-
Erzeugung innerhalb gewisser Grenzen benutzt
werden kann, der Anlage der StraBe
hierauf von Anfang an Bedacht genommen wird.

Hierbei sprechen folgende Ueberlegungen mit:

der

wenn bei

Die Vorziige kontinuierlicher Vorwalzwerke
lassen sich in doppelter Beziehung, bei der
BlockstraBe sowolil wie bei der FertigstraBe,

wirtschaftlich nutzbar machen.
der BlockstraBe sind in der
liangig von den Querschnitten,
sie sinken mit den fallenden und

Die Leistungen
Hauptsache ab-
die auf ihr er-
zeugt werden;
steigen mit den wachsenden Metergewichten ihrer
Erzeugnisse. Das kontinuierliche Walzverfahren
aber ermoglicht die Verwendung grijfierer Block-

guerschnitte und Gewichte, und deshalb ist es
voi'teilhaft, in jedem Falle einen moglichst
groBen Teil der Blockarbeit mit auf die kon-

tinuierlicSe StraBe zu also die An-

fangsiiuerschnitte fiir

iibernehmen,
diese StraBe so grofi zu

wahlen, wie das praktiscli durclifiihrbar ist, und
auf diese Weise die Leistungsfahigkeit der
BlockstraBe zu steigern. Je geringer indessen

die Metergewichte der auf den Fertigstrafien
erzeugten Eisen sind, desto geringer miissen die
Blockgewichte und damit aucli die Blockquer-
schnitte der kontinuierlichen StraBe sein. Die
Fein- und SchnellstraBen, dereh Walzprogramm
(5 nim bis 35 mm < usw.) gleichzeitig auch
die meisten Sorten und Abmessungen und die
ungiinstigsten Auftrage umfaBt, sind
sclilechtesten gestellt,
entfallen nacli der Natur der Sache die klein-
sten Blockquerschnitte und Gewrichte;

der Blockerzeugung fiir diese StraBen wird also

in dieser

Beziehung am auf sie

mit
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die Blockstrafie am meisten belastet. Jo grofier
anderseits wieder die auf der Blockstrafie er-
zeugten Quersclmitte sind, dosto wSlrmer gelangt
das Material von der StraBe zur Schere und in
die Oefen, desto geringer siud die Kohlenkosten,
die gegebenen Falles zur Nachwilrinung der ge-
sclinittenen Yorblocke vor ihrer Weiterwalzung
erforderlicli werden, desto groBer ist aucli die
Leistungsfiihigkeit der Oefen. Diese Vort,eile
lassen sich um so besser auswerten, je nither
man die Oefen an die Blockstrafie und Schere
schiebt. Je nilher aber die kontinuierliche
Strafie an die Blockstrafie riickt, desto mehr
erweitert sich unter diesen Umstitnden offenbar
auch die Mogtichkeit der direkten Auswalzung
kleinerer Profile ohne Zwischenerwilrmung

der vorgeblockten Riegel. Es ist daher
jedenfalls folgerichtig und zweckmilfiig, das kon-
tinuierliche Vorwalzwerk, das von derselben

Stelle aus auch fur die Halbzeugfabrikation mit
Erfolg benutzt werden kann, vor die Fertig-
strafie zu legen, bei der unter heutigen Ver-
haltnissen die Ofenzone beginnt. Obwohl 6rt-
liclie Verhiiltnisse, wie das Rohblockgewicht auf
der Blockstrafie, die Art der Grobstrafien (ob Duo
oder Trio) usw., hierauf besonderen Einflufi
haben, werden doch Profile unter 20 kg Meter-
gewicht (das waren die Normalprofile unter | 17),
im allgemeinen nur aus Oefen gewalzt. Fiir
den yorliegenden Fali kiiine deshalb zunachst
nur eine Fertigstrafie von etwa 500 mm 4> mit
einem Walzprogramm von | 10 bis X 16 und
ahnlichen Profilen in Betracht. Um aber der
kontinuierlichen StraBe groBeren Spiel-
raum zur Entfaltung ihrer Krafte zu gewiihren,
empfiehlt es sich, das Walzprogramm der StraBe
bis I 22 nach oben zu erweitern und, im Ein-
klange hiermit, den Durchmesser der Strafie bei
rund 1650 mm Ballenliinge auf rund 650 mm
zu erhohen. Wenn ein Walzprogramm von
I 10 bis I 22 an die Leistungsfahigkeit
Beweglichkeit der StraBe ungewohnlich hohe
Anspriiche zu stellen scheint, weil doch dieses
Programm sonst zwei StraBen, eine StabstraBe
von etwa 500 mm <= und eine Grobstrafie von
etwa 700 mm <$3 beschaftigt, so ist dabei fol-
gendes zu beachten: Die Kalibrierung der kon-
tinuierlichen StraBe muB nach den gleichen Ge-

einen

und

sichtspunkten durchgefiihrt werden, wie die
Kalibrierung inoderner Vorwalzen, d. h. aus
jedem Schienen- oder Formeisenkaliber miissen

Vorformen herrorgehen, deren jede die Entwick-

hing mehrerer Fertigprofile ohne weiteres ge-

stattet. Jedes Profil mufi aufierdem im Fertig-
strang auf einem Geriist fertiggewalzt werden
konnen, so dafi man aus einem Kaliber

der kontinuierlichen StraBe gleichzeitig
auf melireren Geriisten dor Fertigstrafie
yerschiedene Eisen herstellen kann.
ferner miissen die Einrichtungen fiir den Umbau
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der FertigstraBe derart sein, dafi jeder Walzen-
in' der Kkiirzesten Zeit bewirkt werden
Hierzu gehoren yor allem starke Krane
der Geriiste mit den
An Hand eines Beispieles moge Kklar-
gelegt werden, welche Leistungen unter diesen
Yoraussetzungen von der FertigstraBe
warten sind. Auf der FertigstraBe sind ein-
gebaut die Geriiste fiir I N.P. 14 uud 15, deren
Fertigwalzung einem Kaliber der kon-
tinuierlichen Strafie in je ftinf Stichen erfolgen
Die Fabrikationslange betrage 50 m, die
der stiindlich ausgewalzten Biocke (Durch-
der Strafie 650 nim, N = 150, Walz-
geschwindigkeit rund 5 m/sek), 25 Stabe f. d.
Profil. Hiernach beziftert sich die
leistung der Strafie auf

wechsel
kann.
zum Aus- und Einheben

Walzen.

zZu er-

aus

soli.
Zahl
messer
Stunden-
(50 X 37,875 t

oder auf 378,75 t in der zehnstundigen Schicht.
Man wird sich der Einsicht nicht yerschlieBen
konnen, daB solche Leistungen fur den Walz-
werksbetrieb eines Werkes von der groBten Be-
deutung sind, weil die StraBe damit ais Wechsel-
strafie fiir die Grobstrafie (J 22 — J 50) Gel-
tung gewinnt. Andcrseits aber fordern solche
Mijglichkeiten unzweifelhaft auch die direkte Aus-
walzung kleinerer Profile ohne Zwischenerwilr-

14,3) 25 + (50 X 19) 25 =

mung des yorgeblockten Materiales. Bei Fabri-
kationslangen yon 50 m betragt das Block-
gewicht
fur 1 14 — 50 X 14,3 = 715 kg
X 15 — 50 X 16 = 800
folglich fiir beide ZzUBammen 1515 «kg.
3lan kann also von jedem auf derBlock-
strafie hierfiir yorgeblockten Stabe 1515 kg

ohneweiteres zur direkten Durchwalzung in
Frage ziehen. Unter der Annahme aber, es sei
die Kalibrierung der aehtgeriistigen kontinuier-
lichen StraBe derart getroflen, daB fiir die StraBe
in diesem Falle ein Blockguerscimitt von 190 nun []]
zur Verwendung kommt, aus dem in vier Block-
und vier Fassonstichen das erforderliche Vor-
profil erzeugt wird, gelangen die yorgeblockten
Stabe so warm zur kontinuierlichen StraBe, daB
3030 kg
Bei

manhochstwahrscheinlich =
ohne Zwischenerwarmung durchwalzen kann.
einem Ausbringen yon 90 °/o an der Blockstrafie
konnte demnach bei diesen Profilen ein Rohblock-
gewicht von rd. 3350 kgglatt aufgewalzt werden.

Selbstyerstandlich lassen sich nicht fiir alle
Profile der 650er StraBe profilierte Vorformen
herstellen, denn die Walzenbeschaffungs- und
Walzenumbaukosten der kontinuierlichen StraBe
setzen nach dieser Riclitung bestimmte Grenzen.
In yielen Fiillen wird fiir die FertigstraBe nur
ein Vierkantstoff in Betracht kommen, indessen
mufi dabei stets der Grundsatz gewalirt werden,
dafi aus dem gleichen Vierkantstoff ohne weiteres
auch noch andere Profile, und zwar jedes fiir
sich auf je einem Fertiggeriist, hergestellt wer-
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den konnen. Hierfur konnen unter Umstiinden
die gleichen Walzen benutzt werden,
zeugung yoii Kniippeln und Platinen dienen,
es bleibt die Aufgabe der Kalibrierung, in dieser
Beziehung moglichst elegante und vorteilhafte
Losungcn anzustreben. Da die Raderiibersetzun-
gen der kontinuierlichen Strafie den Kalibrierer
von Geriist zu Geriist an bestimmte Abnahmen
binden, so ist die Wah!| passender Uebersetzungs-
verhaltnisse fiir die ganze Anlage von ausschlag-

gebender Bedeutung, und hierfiir muB die naeh

die zur Er-
und

AntrieblOOIsE

u.ZSOeH riasi
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die walzfertig eingebauten Geriiste mit.
den Platten, im Sinne der Walzrichtung, bis
in die Hohe ihrer Standorte an StraBe-
filhren. Die Einriclitung setzt allerdings voraus,
dafi acht vollstitndige-
Geriiste Reserve yorhan-
den sind.

Die kontinuierliche Strafie wiirde ihre Auf-
gabe nur zum Teil erfiillen, wenn sie nicht auch
der Mit.telstraBe und der Fein- und Schnellstrafie
gemacht werden konnte. Dieses Ziel

aber liiBt sich errcichen.
durch passende Anord-
nung dieser Strafien zur
kontinuierlichen StraBe

der

den Walzenwechsel
in

fiir

mit den Platten

nutzbar

tS-JISmm usm

Anfr/eb‘ Ki S Antrieb

O
Trlostrofce
(122-1s01  JISusS

Antrt e+ der™-
kothuler/7Ct>-<&- s bi1a. s
Sfra/ie ‘
Schem a
der
Anordnung
Benutzung
der kon-
pff70
| <Schere tinuierlichen
StraCo ais
Yorwalzwerk
fiir alle
- —Antrieb StraBen, die
i 6/octrstrofte

aus Oefen

walzen

allen Richtungen einheitlich und sorgsam ausge-
arbeitete Kalibrierung die Unterlage abgeben.
Man wird aber z. B. eine StraBe, die aus rund
200 mm Q] iu acht Stichen rd. 80 mm [0 er-
zeugt, Erledigung der gestellten Aufgabe
benutzen konnen. Yon grofiter Wichtigkeit fiir
den Erfoig ist ferner noch die Kurze der Zeit,
die der Umbau der kontinuierlichen StraBe er-
heischt. Die Dauer der Umbauzeiten muB jeden-
falls in den engsten Grenzen gehalten werden,
weshalb hierfur von Aufang an zweckdienliche

zur

Einrichtungen vorgesehen werden mussen. Zu
diesem Zwecke konnen die Geriiste zu zwei und
zwei auf guBeiserne Platten gestellt werden,

mit denen sie beim Umbau der StraBe aus- und
eingewechselt werden. Deu Yerkekr zwischen
Walzenlager und StraBe aber sollten zweckmaBig

eingerichtete Wagen vermitteln, die auf Gleisen

~M~650=nr/O"~T{
Jorstrgtse a
ZuH

einerseits und zur 650er
FertigstraBe anderseits.
W ie man diese Anordnung-
vorteilhat’t treften konnte,
soli durch Abbild. 3 ver-
anschaulicht werden.
Die Moglichkeit,
derkontinuierlichenSlraBe-

von

her an die StraBen V
und V| Vorstoft'e abzu-
geben, die ihren wech-
selnden Bediirfnissen ent-
sprechen, ist natiirlich ausgeschlossen; hier kann
es sich vielmehr nur um einen quadratischen
Yorstoff handeln, der aber wunter allen Um-
stiinden verfiigbar sein inuB. Der Querschnitt

dieses Vorstofl’es mufi
daB sich mit ihm das Programm der
StraBe liifit. Angenoinmen,
geniige ein Kniippel von rd. 80 mm rp, so wiire

auBerdem so gewilhlt sein,
450 er

bestreiten hierfur

auf allen kontinuierlichen Walzen immer ein
Kaliber vorzusehen, aus dem in acht Stichen
aus rd. 200 mm [p 80 mm p-Stilbe erzeugt

werden konnen. Um aber alle Stillstilnde, die
im Betriebe durch das Umstellen der kontinuier-
lichen Strafie hervorgerufen wurden,
herein auszuschliefien, mussen die Rander zwi-
schen den einzelnen Kalibern so breit gehalten
sein, dafi alle Kaliber gleichzeitig walzfertig
stehen konnen. Auf diese Weise kommt man
bei der kontinuierlichen StraBe von selbst zur
Wahl grofierer Abmessungen, und man wird
finden, daB ein Durchmesser von 700 mm und
eine Ballenlilnge von 1500 mm im iibrigen auch
den Anspriichen angepafit sind, die an die Wider-
standsfahigkeit der Walzen gestellt werden.
Die ersten beiden Geriiste der 450er StraBe
dienen ais kleine Vorwalze,
auf dem ersten Geriist die 80 mm [p-Stiibe unter
Umstiinden mit Selbststecheru, Sjrstem Schopf,
schnell zu geringeren Querschnitten ausgestreckt
werden. Die Kniippel von 80 mm Q]
StraBe VI durchlaufen einen StoBofen und wer-
den, ebenfalls unter Anwendung von Schopfschen
Selbststechern, auf den Yorgeriisten a und b der

von vorn-

und zwar konnen

fiir
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StraBe V| zu passenden Yorstoffen fiir den Fertig-
strang heruntergedriickt. Fiir StraBe VI st
diese Anordnung von der groBten Wichtigkeit,
denn der groBe Nachteil unserer heutigen kon-
tinuierlichen Stabeisenwalzwerke, der in der Ab-
hangigkeit des Fertigstranges von den wenigen
auf der kontinuieriichfn StraBe erzeugten Yor-
stoffen besteht, wird durch die Zwischenschal-
tung der Trio-Vorwalzgeruste a und b in giin-
stiger Weise wieder aufgehoben. Das Block-
gewiclit von StraBe VI bleibt unter diesen Um-
stilnden, weil nur Knuppel von 80 mm [J]] ver-
walzt werden, allerdings nach oben bcgrenzt;
es betriigt, wenn die Breite des Ofens Einsatz-
lilngen bis zu 3 m gestattet, im Hoclistfalle
3X 49,79 kg = rd. 150 kg. Mag man aber
darin immerhin einen Nachteil erblicken, weil
die stiirkeren, auf der StraBe liegenden Eisen
ohne Frage kohere Bloekgewichte rechtfertigen :
diesem Nachteil stehen auf der andern Seite

docli sehr schwerwiegende Vorteile gegeniiber.
Wie vorhin erwahnt, erhalten die StraBen V
und V1 zur Weiterverarbeitung von der kon-

tinuierlichen StraBe die gleichen Kniippelguer-
schnitte, rd. 80 mm pU, die aus dem gleichen
Blockquerschnitt von rd. 200 mm [Q erzeugt

werden. Gerade dieser gemeinsame Blockauer-
schnitt ist aber von groBer Bedeutung, weil von
jedem auf der BlockstraBe fiir die StraBen V
und VI vorgeblockten Stabe ein Teil in der
gleichen Hitze zu Kniippeln fiir den Ofen der
StraBe V| ausgewalzt, wahrend der Rest des
Blockes, zu passenden Einzelgewichten geschnit-

ten, in den Ofen der StraBe V eingesetzt werden
kann. Beide Oefen erhalten auf diese Art regel-
inaBigwarmeEinsiltze, und neben giinstigenKohlen-
verbrauchszahlen an den StraBen V und V| sowie
neben erhohter Leistungsfiihigkeit der Oefen er-
reicht man eine auBerordentlicho Steigerung der
Leistungsfiihigkeit der BlockstraBe, weil sie von
der Herstellung kleinerer Blockguersclinitte we-
sentlich entlastet wird.

Hat man die kontinuierliche StraBe
zum gemeinsamen Vorwalzwerk fiir alle die
StraBen gemacht, deren Walzprogramm die Aus-
walzung eines ganzen Roliblockgewiclites in einer
Hitze nicht mehr
muB man ihr in Anlage und Ausriistung ein ent-

somit

ohne weiteres gestattet, so

sprecliendes MaB von Betriebssicherheit zu geben
bemiiht sein. Hierzu gehort vor allen Dingen die
Wahl eines reichlich bemessenen, leistungsfilhigen
Antriebsmotors, wobei zti beachten bleibt, daB
der Betrieb die gleichzeitige Durchwalzung meh-
rerer Stiibe auf verschiedenen Kalibern der StraBe
Indessen, auch bei der groBten
N orsicht lassen sich Stillstiinde. niemals gitnz-
lich yermeiden. Deshalb muB hier die Frage
aufgeworfen werden: welche Folgen ziehen Still-

verlangen kann.

stiinde der kontinuierlichen StraBe fiir den iibri-
gen Walzwerksbetrieb nach sich? Bei der Be-

XY.30
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ist vorab zu unter-
infolge plotzlicher
Stijrungen und solchen Betriebsunterbrechungen,
deren Eintritt und Dauer sich, beim
Umbau der StraBe, vorher iibersehen lassen. W as
zunachst die Umbau-StillstUnde der kontinuier-
lichen StraBe anbetrifi't, so lassen sich deren
Wirkungen auf StraBe V1 yollstandig aufheben,
Beginn des Umbaues fiir den
Ofen dieser StraBe einen hinlanglichen Yorrat
an 80 mm [In-Kniippeln walzt. Auf dic Fertig-
straBe IV haben diese Stillstiinde deshalb keinen
schiidigenden EinfluB, weil Uinbauten der kon-
tinuierliclien StraBe auch gleichzeitig Uinbauten
dieser StraBe yoraussetzen; es bleibt also nur noch
StraBe V, die yon den Folgen dieser Stillstande
betroften werden konnte. Wenn man aber in
das A-Geriist der StraBe IV eine Kniippelwalze
zur Verarbeitung von 130 mm [p-Blocken legt
kommt fiir die Halbzeug-
in Betracht — , und
StraBe V von der
rechtzeitig mit 130 1l [Q-
dann kann offenbar dieses Ge-

antwortung dieser Frage
scheiden zwischen Stillstiinden

wie z. B.

wenn man vor

— dieses Geriist
Fertigwalzung ohnedem
wenn man den Ofen von
BlockstraBe her
Blocken besetzt,
riist wahrend der Dauer des Umbaues ais Vor-
walze fiir StraBe V dienen.

Stillstiinde, die infolge von Storungen plotz-
lich und unerwartet eintreten, haben groBere
Schwierigkeiten im Gefolge. Am besten fahrt

dabei auch wieder StraBe VI, weil der Ofen-
inhalt der StraBe iiber Storungen von Kkiirzerer
Dauer hinweghilft. Bei liingeren Stillstiinden

muB das A-Geriist der StraBe IV zur Erzeugung
von 80 mm Q]-Knuppeln, und zwar fiir V1 sowohl
wie fiir V, benutzt werden. Fiir V1 konnen die
130 mm Q]-Blocke von der BlockstraBe aus in
der gleichen Hitze zu 80 mm [p ausgewalzt

werden, fiir V miissen die Blocke nachgewilrmt
werden. Zu diesem Zwecke muB der Ofen vorher
geriiumt werden, und bis die nachgesetzten

130 mm [p-Blocke geniigend vorgedriickt und
gewarmt sind, steht StraBe V still. Die Geriiste B
und C der StraBe IV liegen wahrend der Dauer
der Storung nur so lange brach, wie sie mit
Proftlen belegt sind, zu deren Fertigwalzung die
kontinuierliche StraBe die erforderlichen Yor-
formen liefert. Da man aber in C z. B. jeder-
zeit ein zweites Kniippel-Trio einbauen und dann
130 mm [|]-Blocke von der BlockstraBe aus in
der gleichen Hitze auf C zu Knuppeln
walzen kann, so wird in diesem Falle StraBe IV
auch ais FertigstraBe nur yoriibergehend aufier
Betrieb gesetzt. Trotz der groBen Bedeutung,
die der kontinuierlichen StraBe bei dem Betriebe
der iibrigen StraBen zufallt, lassen sich also die

aus-

Wirkungen ihrer Stillstiinde auf ein yerhilltnis-
maBig sehr geringes MaB beschranken. iiber das
man um so leichter hinwegsehen kann, ais Sto-

rungen
den Ausnahmen ziihlen,

in jedem wohliiberwacbten Betriebe zu
die das Gesamtergebnis

78
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zwar schmillern, aber nicht aufheben konnen.
Den Ausschlag geben immer (lie dauernd groBeren
Vorteile, und diese bestehen bei der vorgezeich-
neten Verwendungsart der kontinuierlichen StraBe:

1. in einer auBerordentlichen Steigerung der
Leistungsfaliigkeit der BlockstraBe;

2. in der weitestgelienden Ausnutzung der
Walzwarme der BlockstraBe;

3. in der Yerringerung des Raumbedarfes
der Gesamtwalzwerksanlage
gung des Walzprograinmes zweier StraBen
auf eine, und in den hierdurch bedingten
wesentliclien Ersparnissen an Mannschaften und
Lohnen;

4. in der Auswertung des kontinuierlichen

infolge der Yereini-

Vorwalzverfahrens fiir die Zwecke der Stabeisen-
erzeugung unter Yermeidung der Nachteile kon-
tinuierlicher reiner Stabeisenwalzwerke.
Die Produktionsformen jedes Landes sind mit
den daselbst herrsclienden Yerlialt.nissen auf das
Wie bei der FluBeisen-
letzter Linie die chemische

engste verwachsen.
erzeugung z. B. in
Zusammensetzung der verfiigbaren Rohstoffe hier
dem Bessemerverfahren, dort dem Thomasver-
fahren und anderswo wieder dem Herdfrisclwer-
fahren in dieser oder jener scharf umgrenzten
Form Eingang verschafft,

liche Yerhaltnisse die mechanischen Betriebe zur

so drangen wirtschaft-

Ueber die Wahl

Yon S>h){.*$ng. von der Burchard

|—<in groBer Teil der elektrischcn Energie, die

in der Zentrale eines Hiittenwerkes er-
zeugt wird, dient zur eisung von Motoren,
die mit intermittierendem Betriebe arbeiten. Der
Abbildung 1. Allgemeine Anordmm<r des

Bcgriff des intermittierenden Betriebes ist. in
8§ 3 der Normalien fiir Bewertung und Priifung
Maschinen, aufgestellt vom Yer-
bande Deutscher Elektrotechniker, dahin fest-
gelegt, daB zahlende Arbeits-
perioden und Ruliepausen nuleinander abwechseln.
Nach & 4 derselben Normalien
Leistung Maschinen fiir
Betrieb diejenige anzusehen, die

elektrischer

nach Minutcn

ist ais normale

intermittierenden
olino Unter-

von

Wahl von Elektromotoren fiir

von Elektromotoren fur

unturauchten

intermittierenden Betrieb. 30. Jahrg. Nr. 15.

Weiterverarbeitung des erzeugten Eisens in ganz
bestimmte, dem einzelnen-Lande angepaBte Bahnen
technischer Fortentwicklung. Ohne die Gefahr
von MiBerfolgen lassen sich weder metallurgische
noch mechanische Neuerungen grundlegender Art
unrerandert und ohne weiteres von einem Lande
iibertragen; hierzu gehort viel-
mehr die sorgfaltigste Priifung aller, auch der
anscheinend unwesentlichen, Faktoren und Begleit-
umstande. Wahrend aber die metallurgischen
Tagesfragen in den einschlagigen Fachzeitschriften
vielseitig besprochen und beleuchtet werden zum
Nutzen der Allgemeiuheit, werdon wichtige Neue-
rungen walzwerkstechnischer Art seltener,
und dann yifelfach von interessierter Seite, in der
Literatur behandelt. Hier pflanzen sich die An-

auf das andere

sichten und Meinungen in der Regel auf dem
Wege der miindlichen Ueberlieferung fort, wes-
halb die Klarung der Sachlage vielfach eine
unerwiinschte Verzogerung erfahrt. Im Brenn-
punkte des Interesses aller beteilig-
ten Kreise steht heute die Frage der
Verwendung kontinuierlicher Wa lzen-

straBen auf deutschen Hutten werken,
und sollten die in vorstehenden Ausfuhrungen
niedergelegten Ansichten zu lebhafteren
Erorterung dieser Frage in Zeitschrift

fiihrei), ihr Zweck damit erfiillt.

einer
dieser
so ware

intermittierenden Betrieb.

in Trier.

breehung eine Stunde
kann,
60° C
normalien

lang aljgegebon werden
die Tenitferaturzunahme etwa
Nach diesen. Yerbands-
nun die Elektrizitatsfirmen
Motoren, die
ders fur den

ohne dafi
iiberschrcitet.
liefern
beson-
inter-
mittierenden Betrieb
gebaut sind und einen
entspreclienden Yer-
merk auf ilirem Lei-
stungsschilde tragen.

Kennt man die no-
minelle intennittie-
rende Leistung eines
Motors, so ist man
aber noch lange nicht
in der Lage, beurtei-
lenzu konnen: Welche
Arbeitsmcngekannder

StaCSss.

Rollgangs.

Motor im intermittierenden Betriebe wirklich lei-.
sten ? Denn es ist klar, dafi der Motor eine starko
Belastung dann rertragt,
periode eine Kuhepause folgt, die lang genug
ist, dafi er sich wieder abkiihlen kann; ferner, dafi
man anderscits bei langen Arbeitsperioden und
kurzen Ruliepausen gezwungen ist, den Motor
in der Arbeitsperiode schwacher zu belasten,
ais seiner normalen intermittierenden Leistung

wenn auf die Arbeits-
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mentspricht, da er andernfalls zu heifi wiirde.
Ist der Motor auf Gr.uml von Berechnungon
oder Erfahrungen soweit bestimmt., dafi sieli ein
gutes Arbeiten vom technischen Standpunkto
aus erwarten lafit, so bleibt noch dic Frage zu

bcantworten, ob der Motor auch in wirtscliaft-
liclier Hinsicbt geniigt, d. h. ob er mit dem
Mindestmafi an laufenden Unkosten arbeitet. In
der Praxis wird man sich kaum die Miihe
machen, bei jedem intermittierenden Betriebe
die soeben gestellten Fragen zu bcantworten.
Deshalb wird es von Nutzen sein, ein typisehes
Beispiel des intermittierenden Bctricbcs an dieser
Stelle durehzureelmen nnd aus der Rechnung
Folgerungen zu ziehen, die fiir iilmliche Falle
allgemeine Giiltigkeit haben.

Das im folgenden durchgerechnete Beispiel
betrifft einen elektrisch angetriebenen Arbeits-
rollgang, der sieli auf einem Hiittenwerke
Siidwest -Deutschlands befindet. Er liegt
einem 1150 er Blockwalzgcriist; die allgemeine
Anordnung geht aus der Abbildung 1 hervor.
Zum Antriebo diont ein yollkommen gckapselter
Hauptstrommot.or mit einer Normalleistung inter-
mittlerend von 40 PS wund einer normalen Um-
drehungszahl von 325 in der Minute. Die Span-
nung des Gleichstromnetzes betragt 500 Yolt,.
Der Motor wird yon einer Schaltbiihne aus mit
einem Umkehr-Bremskontroller gesteuert. Die

vor

Untersuchung dieses Rollganges soli in der fol-
genden Weise geschehen:
1 Es wird fur den Antrieb eino lioihe yon Elektro-

motoren angenommen, die in ihrer GroBe ungefiihr

dem wirklich yerwendoten Antriebsmotor ent-

sprechen.
Masscn werden aus den

2. Die zu beaehleunigonden

AnkertrSgheitBmomonten der gewiihlten Motoren,
den Tragheitsmomenton dor Vorgelege wund des

Rollganges, sowio aus dor Masse des Walzgutea
ermittelt.
Motoren und den

3. Aus don Charakteristiken der

dureh Massenkrafte und Reibungswiderstande ge-

wird daB

einzelnen

gebenen Arbeitsdaten Fahrdiagramm

des Rollganges fur die Motortypen

entwickelt.

4. Dio Fahrdiagramme werden zur Abloitung der

Energiohilanzen benutzt und das gewonnene Er-

gobnis wird niiher besprochen

5 Kach dem Stromverbrauche und den Anschaffungs-

kosten der einzelnen Motoren werden die laufen-

den Unkosten des Antriebes ais Funktion der

Arbeitsdauer dos Rollganges augegoben

6. Fiir jede Motortype wird die Grenze der Arbeits-

fahigkeit festgelegt, die sich mit RiickBicht auf

zu hohe Erwarmung ergibt.

Ais Antriebsmotoren werden der Reihe nach
folgende vollstUndig gekapselten Hauptstrom-
niotoren (Erzeugnisse der Allgemeinen Elektri-

zitats-Gosellschaft, Berlin) angenommen:

Typc Zahl Schaltung
a) W D 51,5 1 Einzol-Schaltung
b) <wWD 22,0 2 Serien-Parallel-Schaltung
c) ¥ D 36,5 1 Einzel-Schaltung
d) W D 47,0 1

An Stelle der WD-Motoren der A.E. G.
hatten selbstycrstftndlich auch Motoren irgend

U'aM von Elektromotoren fiir intermittierenden Betrieb.
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einer anderen Firma (etwa die GH-Motoren der
Siemens-Schuckert-Werke oder die .)-Motoren
der Bergmann Elektr. Gesellschaft) gewahlt wer-
den konnen; die Motoren mehrerer Firinen zu-
gleieli zu beriicksichtigen war nicht moglich, da
die Betriebseigenschaften der Motoren unter sich
yerglichen werden sollen.

Die zu beschleunigenden Massen
den Umfang der Rollen des Rollganges bezogen
wie folgt: Es sei

sollen auf

werden und ergeben sieli

Ta das Traglieitsmoment des Motorankors in
m-kg-sek3
Ty das Tragheitsmomont dea Yorgeloges in
m-kg-sok2
Tr das Triigheitsmomont aller mit der Umdrehungs-
zahl der Rollen wumlaufenden Teile in

m -kg-seka

Hmn die Umdrehungszahl dos Motors i. d. Minute
nv die Umdrehungszahl des Yorgeleges i.d. Minuto
nr die Umdrehungszahl der Rollen i.d. Minuto
km = lim nr

Ky — nv:onr

Qb die Masso dea Walzgutes in nrlekg »sekz2

Ii dor Radiua der Rollen in m.

Dann ist die auf den Umfang der Rollen
reduzierte zu bosehleunigcnde Masse:
Tr Ty «kr2-f-Ta -km?*"
Qr = + Qb-
R 2
Qb wird fiir den yorliegendcn Fali ais dio

Masse eines Blockes yon 3t = 306 nrl-kg-sek2
eingesetzt; R ist nach der Werkzcichnung des
Rollganges = 0,275 m. Die Werte k,, km Ta,
Ty wechseln nach der Motortype, sie sind in
dor spater folgenden Zahlentafel 2 yerzeielmet.
Ueber die Uobersetzung yom Motor zum Roll-
gang wurden folgende Annahmen gemacht: Der
mit 250 Umdrehungen arbeitendo Motor WD 51,5
soli olme Yorgelegewelle direkt auf die Roll-
gangswelle treiben; bei allen anderen Motoren
wird ein Yorgelege yorausgesetzt. Die Normal-
umdrehungszahl des Rollganges ist, entsprechend
der Ausfiihrung, zu 79 i. d. Minuto, bezogen
auf dio Normalumdrehungszahl des Motors WD
51,5, WD 22,0 und WD 36,5 angenommen
worden. Fiir den WD 47,0 dagegen wurde
eine Normalumdrehungszahl des Rollganges von
86,5 i. d. Minuto gewahlt, da bei grofierer Ueber-
setzung die Gefahr einer zu hohen Motorumdreh-
ungszahl bei Leerlauf des Rollganges yorlag.

Die Traghcitsmomente der mit der Um-
drehungszahl des Rollganges umlaufenden Teile
ergeben sich (berechnet nach den Werkzeieh-
nungen) aus der Zahlentafel 1:

Zahlentafel 1

Traghcitsm om ente des Rollganges
7 einfache Rollen 51,03 m kgsek" -
4 Doppelrollen 31,05

1 Einfach-GuBrolle 6,32 won *

1 Profilrolle 10,32
samtliche W ellen 0,33 . o
5 Kupplungshfilften 0,66 1T r
29Zahnrader. 4,30

1 Yorgolege - 2,09

Summe 106,10 m -kg-sek-
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Abbildung 2
Cliaraktoristikcn
behandelten

der

Motoren.

JOO wo ¥00 JOO 000200

ISmc/re/jungen

Ferner sind
teristikcn der

in der Abbildung 2 dio Cliarak-
behandelten Motoren dargestellt,
das Drelimoment, und L, dic aus
einem Nctz von 500 Volt Spannung entnominene

und zwar M,

Leistung, ais Funktionen der Motorumdrehungs-
zalilen. Aus dem Drelimoment des Motors er-
gibt sich die zur Beschleunigung der Massen

zur Yorfiigung stehende Kraft:

fiir

intermittierenden Betrieb. 30. Jahrg. Nr. 15.

Mr bedoutet, das fiir die Reibung des Roll-
ganges aufzuwendende Drelimoment, das nach
den angestellten Beobaclitungen fiir alle Motoren
rd. 25 %
WD 36,5 sowie ais konstant angenommen wurde.
Die Besclileimigung der Massen ergibt sich dann

zu des normaien Drelimomente$ des

tyD30.S

TIOO 7200 1300
Stu.C.sW

SOO 000 000 700 800 300

in jedem Momcnte zu b Aus den Mo-

r
mentanwerten der BeschleunigL?ng kann die Ge-
schwindigkcits- und Wegkurve des Walzgut.es
reelmeriscli oder graphisch erniittelt werden. Fiir
den yorliegenden Fali wurde eine graphisclie .Me-
thode angewandt, die Pforr zuerst angegeben hat.*

« YgiI. Rziha wund Seidener .Starkstrom -
(M — 31r) mkm teohnik® S. 1071
B =
R
Zahlentafel 2
Zusammenstellung aller Rechnungsunterlagen und Rechnungsergebnisse

Motortypc WO 61,5 2 WD 22 WD 365 WD 47

PO« Bezeiclmun" In Zahlenwerte
1 Leistung des MOtOrS N 0 F M @ | Ps 52,00 52,20 41,50 45,50
2 Drelimoment dos Motors normal m kg 148,00 108,00 81,70 35,40
3 Drehzahl des MOtOrs N 0 F M & | . d. Minute 250,00 345,00 865,00 920,00
4 Drehzahl deB Yorgeleges normal — 116,00 110,00 292,50
5 Drohzahl des Rollganges normal 1 » 79,00 79,00 79,00 86,50
0 Pos. 3 Pos. 5 — k m 3,10 4,36 4,61 10,60
7 Pos. 4 : Pos. 5 — k v — 1,47 1,47 3.37
8 Triigheitsmoment M 0t0rankKer . m ek g Esek2 1,53 0,84 0,86 0.42
9 Trilgheitsmomont Y 0F g e leg e o — 2,27 2,27 2,27
10 Pos. 8 =km 2 15,20 16,00 18,45 47,00
11 Pos. 9 =kv! 4,90 4,90 26,00
12 Triigheitsmoment Rollgang. 106,10 106,10 106,10 106,10
13 Summe Pos. 10 — Pos. 12 — Tr 121,30 127,00 129,45 179.10
14 Reduzierte Masse = T © R 2 m +kg esok2 1004.,00 1684,00 1716,00 2364,00
15 Masse des Blockes 306,00 306,00 306,00 306,00
10 Summe Pos. 14 — Pos. 1 5 1910,00 1990,00 2022,00 2G70,00
17 Reibungsmoment m mkg 29,00 21,00 20,00 9,00
18 Anlaufzeit sek 0,69 1,27 1,01 1,44
19 Gesamtfahrzeit 3,65 3,87 3,95 4.17
20 H OChSt-6G eSChW indigkeit e m esek'l 3,10 3,00 2,83 2.90
21 Mittloro Geschwindigkeit. n i 2,20 2,07 2,03 1,92
22 llochst-Beschleunigunag . m esek'2 2,04 1,43 1,50 1.17
23 Motor-Arbeit aiifgenommen . KW msek 175,60 160,50 162,80 212,00
24 Anker-Energie 9.46 9,35 9,62 25.80
25 Yorgelege-Energie — 2.87 2.53 14,05
20 Rollgang-Energie 66,20 61,50 55,20 58,30
27 Reibungsarbeit 26,20 26,20 26,20 27,20
2s Summe Pos. 24 — Pos. 2 1 101.86 99.92 93.55 125,35
29 Block-Energie 14,40 13.50 12,00 12,60
30 Summe Pos. 28 — Pos. 2 9 116,26 113,42 105,55 137,95
31 Eloktrisclier Y erlu st 59,34 47,08 57,25 74.05
32 W irkungsgrad, elek trisch o olo 66,00 70,80 04,80 04.80
33 W irkungsgrad, insgesam . 8.20 8,42 7,38 5.95
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Man erliiilt damit dic Gcschwindigkeitskurve ais
Funktion des Weges und der Zeit.

Abbildung 3 zeigt das Ergelmis der graphi-
sehen Ermittlung. FUr die Anlaufperiode der
Moétoren ist mit dem 2,5 faehen Werte des
normalen Drehmomentes gereelmct worden; die
oigentlieli zickzackformig rerlaufende Anlafikurye
ist zur Yereinfacimng geradlinig gezeichnet. Die
von der AbSzissenachse nach unten abgetragenen
Werte zeigen die aus dem Netze entnommene
Energie in Kilowatt. Die Kurven sind siimtlich
fiir eine Blockwegliinge von 8 m gezeichnet;
diese WeglUngc entspricht ungeftthr zehnfaclier
Yerliingerung des Walzgut.es.

Alle fiir dic Zeiclmungen und Bereehnungen
notigen Angaben, sowie die gcwonnenen Er-
gebnisse sind in Zalilentafel 2 zusammengestellt.

Die in dieser Zalilentafel enthaltenen Werte
geben ein rollstilndiges Bild iiber die Arbeits-
weise des Bollganges und der einzelnen An-
triebsmotoren. Aus Pos. 10 und 11 erkennt
man die iiberaus groGe Bedeutung der Trllg-
heitsmomente des Motorankers und des Vor-
gelegcs fiir die Anlaufperiode. Aus Pos. 32
und 33 geht hervor, dafi der Einflufi der Energie
sparenden Sericn-Parallel-Sclialtung auf den Ge-
samtwirkungsgrad der Anlage nur unbedeutend
ist.. Die grofien Yerlu$te, die durch dio Be-
schleunigungsarbeit der rotierenden Teilc verur-
sacht werden, sind fiir den Wirkungsgrad aus-
schlaggebend. Zu Pos. 33 sei noch beinerkt,
dafi ais Nutzarbeit des Bollganges nur die

kinetische Energie des Blockes aniresehen

worden ist. Aus den technischen Werten der
Zalilentafel 2 ist nunmehr das finanzielle Er-
gebnis der Bechnungen abgeleitet (vgl. Zahlcn-
tafel 3).

Zalilentafel 3.
Finanzielles Ergobnis der Roehnungen.

Motortype WD 61,5 2W D22 WD 36,5 WD -17

Ji Jt Ji Ji
Anseliaffungswcrt d. M o-
tors mit Kontroller u
m Widerstiinden . 0000 0040 4510 4010
5°/» Yorzinsung in 10
JaNren e 3330 3 320 2 255 2 005

Strom kosten in 10 Jahren

bei 10Omaligem An -

fahren i. d. Stunde . 10 250 9 370 9 500 12 380
Gesamtunkosten i. 10 Jah -

ren bei l10OOmaligem

Anfahren i. d. Stundo 20 240 19 330 10 205 18395

Der Anschaffungswert eines jeden Motors
mit Zubehor wurde aus der Preisliste entnom-
men und eine Lebensdauer des Motors ron zehn
Jahren den Bechnungen zugrunde gelegt. Dann
bestehen die gesamten Unkosten des Antriebes
iu 10 Jahren: 1. aus dem Kaufprcise des Motors
(gleichbedeutend mit den Abschreibungen); 2. aus
den Zinsen des Kaufpreises; 3. aus den Strom-
kosten; 4. aus den Kosten fiir Wartung und
Reparatur. Pos. 4 ist in Zalilentafel 3 nicht

beriic.ksichtigt worden, da dieser Posten fiir
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Dic Stromkosten
dafi im

allo Motortypen gleieli ist.
sind unter der Annahme bereclmet,
Jahre GOO Schiehtcn 2zu je zehn Stunden ver-
fahren werden, und dafi die Kilowattstunde an
den Klemmen des Motors 3,5 Pfg. kostet. Dio
Stromkosten sind natiirlich eine Funktion der
Arbeitsspiele des Motors; fiir 100 maliges An-

fahren in der Stunde finden sieli die Werte in
Zahlentafel 3 ausgerechnet; fur n . 100 maliges
Anfahren sind sie n-mal so grofi. Dalici wird

ais Encrgieverbrauch einos Arbeitsspicles immer
derjenige angeseheri, der sieli aus dem Fahr-
diagramm iiber 8 ni Blo¢kweg ergibt.

in 10 Jahren sind dann
ais Funktion der Arbeitsspiele in der Stunde in
Abbildung 4 graphisch dargestellt. Die Linien
sind zuerst stark, dann punktiert ausgczogcn;
die stark ausprezogenen Linien stellen don wirk-

Die Gesamtunkosten

Mork
fflo0O

wooo
36000
\ 32000

k 28000

$2¥000

& 13000

woo

Arbei/sspiefeJ'.d.Sfunde

Abbildung 4. Gesamtunkosten in 10 Jahren
in Abhilngigkoit vom Arbeitsspiel
lich moglichen, die punktierten einen ideellen

Betrieb dar, der in Wirklichkeit wegen zu hoher
Erwarmung des Motors nicht durchfiihrbar ist.
Dio Gronze der Leistungsfahiglieit eines Motors
mit Riieksicht auf Erwilrnumg ist zu bestimmen
nach der Formel:

P d m3600

u- FYa..
llierin bedeutet:

n = Zahl der Arbeitsspiele i. d. Stunde,

Pd — Verlust dos Motors boi der LeiBtung, die er

dauornd abgoben kann,

Yerlust des Motors boi der Durehschnitts-

loistung fiir das Arbeitsspiel,

Arbeitszeit in Sekunden

Die Werte I' und Pd sind in den Preislisten
enthalt.cn. Dic Entwicklung dieser Formel, die
nur fiir vollkommon geschlossene Motoren gilt,
wiirde hier zu weit fiihren. Es sei deshalb auf
das Werk ,Starkstromtechnik"
Seidener yerwiesen, in welchem sich auf Seite 03G
iilber die Erwarmung von Motoren
aus der die obenstehende Formel leicht
Nach der obenstehen-

von Rziha und

eine Formel
findet,
abgeleitet werden kann.

Wahl von Elektromotoren fiir

interrnittierenden Betrieb. 30. Jahrg. Nr. 15.

den Formel .Mo-

toren folgende Grenzwerte:

ergeben sich fiir die einzelnen

Motor WO 51,5 2 WD 22 WD 005 WD J7

Arbeitsspiele i. d
heichstens 270 358 183 130

sielit, dafi der
obgleieh er in der
ist und eine grofiere Normalleistung
der WD 36,5, fiir den Antrieb des
in Frage kommen Kkann.
bomerkenswrert; man

Stundo
sehnellaufende Motor

Anschaffung am

Man
WD 47,
billigsten
besitzt ais
Rollganges gar
Dieses Ergebnis ist selir
kann nitmlich in der Praxis nicht selten die
Meinnng ausgesprochen hdren. die Umdrehungs-
zahl spiele bei der Walii von Motoren fiir inter-
mittierenden Betrieb gar keine so grofie Rollo.
Die diirchgefiihrte Reehnung zeigt aber, dafi die
ausgesprochenen Schnellilufer fiir den inter-
mittierenden Betrieb durchaus unbrauchbar sind.

Der Grund liegt in dem grofien Aufwand
von Kkinetlscher Energie fiir die Anlauf-
periode. Aus Abbildung 4 ergibt, sich
ferner, dafi eine gewisse obere Grenze fiir
die Grofie des einzubauenden Motors be-
starke Motor WD 51,5 isi
tenerste, und

nicht

stelit. Dor
durchweg im Betriebe der
die Zeitersparnis fiir 8 m Blo¢ckweg gegen-
iilber den beiden WD 22,0 ist nur gering.
Der Motor WD 36,5, der ungefiihr dem
wirklich eingebauten Motor entspricht. ist
im Betriebe der billlgste; seine Arbeits-
fithigkeit liort. jedoch boi ungefiihr 200
Arbeitsspielen i. d. Stunde auf. Dies st
ubrigeris der Durchschnittswert der Arbeits-
spiele i. d. Stunde, der an dem normal
arbeitenden Rollgange beobachtet wurde.
Verlangte das Arbeit.sprogramin der Block-
strafie eine stilrkere Austrengung des Roll-

ganges, so miifite man zweifellos die beiden
WD 22,0 zum Antrieb yerwenden, denn diese
erlauben noch ein 358 maliges Anfahren in
der Stunde.

Die im Yorhergehenden ausgefiihrten Recli-
nungen zeigen einen Weg, auf dem man zn einer
giinstigen Motortype fiir interrnittierenden Betrieb
Sie sind nur fiir geschlossene

Fiir offene

gelangen kann.
Gieichstrommotoren angestclit.
Motoren gilt das Gesagte ebenfalls, aber mit
Ausnahme der Formel iiber Erwarmung. Offene
Motoren haben wiihrend des Laufes andere Ab-
kiihlungsverhaltnisse ais wahrend des Stillstandes,
ilber den Wilrmeaustausch lassen
Uebrigens

und die Formeln
nicht mehr genau genug fassen.
kommen fiir interinittierenden Betrieb auf Hiitten-
werken offene Motoren wenig in Frage. Ein
Yergleich des Gleichstromes mit dem Drehstroin
interinittierenden Betrieb selir
sich aber so ohne weiteres
man mufite dafiir eine ganze
yielleicht das Stahlwerk.
Denn

sieli

den
liifit
nicht anstellen;
Hiittenwerksabteilung,
der Berechnungen

wilre fiir
interes$sant,

in den Kreis ziehen.
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ein Werk, das neben der Gleichstrom- eine
Drehstrominstallation einfuhrt, wird wohl kaum
den Gleichstrom fiir intermittierenden Betrieb

verlassen; fur solche Werke hat also der Ver-
gleich keinen Wert. Die Frage: Welche Strom-
art ist wlirtschaftlicher fiir den intermittierenden
Betrieb? konnte yiclmehr fiir ein solches
Werk wichtig werden, das von Anfang an mit
Drehstrom arbeitete, aber, bestimmt durch die

nur

Neuere Geblasemaschinen mit selbsttatigen riattenventihn.
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bekannten Yorteile des intermittierenden Gleich-
strombetriebes, die Absiclit hat, den Drehstrom
fiir eine ganze Hiittenwerksabteilung in Glcich-
strom umzufonnen. Hierfiir den Vergleich aii-
zustellen, ist naturlich nicht im Ralimen des
vorliegenden Aufsatzes moglich. Die Ergebnisse
dor. Rechnungen gelten aber unter Berucksich-
tigung der verschiedenen Yerhaltnisse auch fiir
den Yerglcich von Drehstrommotorcn unter sich.

Neuere Geblasemaschinen mit selbsttatigen Plattenventilen.

Yon Schwanecke,

| Jie auffallendsten Kennzeichen moderner tech-

nischer Anlagen gegeniiber denen einer jlite-
ren Zeit sind ohne Zweifel erhohte Leistungsfahig-
keit und verbesserte Wirtschaftlichkeit. Diesem
Zuge der Zeit hat sich naturgemiifi auch der Hiitten-
betrieb nicht entziehen konnen. An Stelle der
ihren Abmessungen oft gewaltigen,
Leistungen jedoch infolge niedriger
Betriebsspannungen und geringer Umlaufs-
geschwindigkeiten oft schwachen Maschinen sind
iiberall leistungsfiihigere und wirtschaft-
liclier arbeitende von verhalt.nisinaBig geringen
Abmessungen getreten. Mit in erster Linie gilt
dies von den Geblasemaschinen. Die Beschrei-
solchen modernen Geblilsemaschine

alteren, in
in ihren

fast

bung einer
mit selbsttatigen Plattenventilen der Windzylin-
«ler, wie sio seit Mitte des Jahres 1906 auf dein
Hochofenwerke des Borsigwerkes 0. S.
uminterbrochen im Betriebe stellt, diirfte wohl
von allgemeinerem Interesse sein und soli im
folgenden gegeben werden.

Es handelt sich um eine Zweizylinder-Ver-
bundmaschine in Zwillings -Tandem -Anordnung
von A.Borsig in Tegel. Ilhre Hauptabmessungen
und Leistungen sind:
dor 780/1200 mm

Durchmesser Dampfzylinder .

LuCtzylinder . 2 X 1630

Gemoinsnmer Kolbenhub 1200

Normale Umdrehungszahl i.d. iliu. 80

n Ansaugeleistung 800 cbm

Normaler Endiibordruck 0,4 bis 0,5 at.

Die Dampfmaschine
Kondensation verselien und auBerdem fiir Aus-
puffbetrieb eingerichtet; sie arbeitet vorlaufig nur
mit einer Dampfspannung von 6 at Ueberdruck,
soli aber spater mit 10 at und uberhitztem
Dampfe betrieben werden. Es ist deshalb der
Hochdruckzylinder ohne besonderen Dampfinantel
ausgefiihrt, wahrend der Niederdruckzylinder
einen solchen besitzt und yon dem aus dem Auf-
nehmer kommenden Arbeitsdampf umspiilt wird.
Der Hochdruckzylinder ist mit der weitur unten
beschriebenen Prilzisions-Ventilsteuerung Patent
Neuhaus-Hochwald, der Niederdruckzylinder
aber mit einer einfachen Walzhebelst.euerung aus-

ist mit einer eigenen

geriistet. Die Dampfyentile sind federbelastete

Kohrventile mit vier Sitzflachen und ans GuB-

Maschineningenieur,

Berlin.

eisen hergestellt; die Federn der EinlaBventile
liegen innerhalb, die der AuslaBventile auBerhalb
des Dampfraumes. Dio Maschine wird von einem
Leistungsfederregler, System Hart ung .beeinfluBt
und kann dadurch mit 45 bis 90 Umdrehungen
in der Minuto laufen, entsprechend einer mitt-
leren Kolbengeschwiudigkoit von 1,8 bis 3,6 m
i. d. Sekunde.

Die PrELzisions-Ventilsteuerung yon
Neuhaus-Hocliwald ist eine Freifallsteuerung
mit Zwangsauslosung und gesicherter SchluB-
bewegung, bei der sich die zusammenarbeitenden
Teile nach erfolgter Auslosung nicht trennen,
sondern in steter Beriihrung miteinander bleiben.
lhr Aufbau geht aus Abbildung 1 hervor. Auf
der Steuerwelle dor Maschine ist in der Ebene
dos EinlaByentiles Exzenter aufgekeilt,
dessen Stange c¢ von der im Ventilbock bei a
drehbar gelagerten Schwinge d gefaBt und
gefiihrt wird. Der Drehpunkt a der letzteren
ist gleichzeitig der des ais passiver Mitnehmer
bezeichneteu Ventilhebels e, der die Ventil-
spindel f umfaBt. Im Punkte 1 der Schwinge
befindet sich, in geneigter Lage frei beweglich
aufgehangt, aktivre Mitnehmer h, welcher
mit einem auswechselbaren Anschlagstiick i
sehen ist. Die unter dem EinfluB seines Eigen-
gewichtes erfolgende Einfallbewegung des ak-
tiven Mitnelimers gegen die Anschlagrolle 1 hin
wird durch die Blattfeder k unterstiitzt; letztere
yerhindert gleichzeitig zu weites Hinaus-
schwingen der aktiven Klinke. Der aktive Mit-
nehmer ist nocli iiber das Anschlagstiick hinaus
fingerartig verlangert; der Arm p der Anschlag-
rolle aber ist durch die Lenkstange q mit der
Schwinge d yerbunden und so gezwungen, an der

ein

frei

der
Yer-

ein

schwingenden Bewegung des aktiven Mitnehmers
teilzunehmen, so daB Mitnehmer und Rolle fast
standig miteinander in Beriihrung bleiben. Die
Anschlagrolle selbst stiitzt sich mit ilirem Arrne p
auf ein auf der Regulierwelle m befestigtes Ex-
zenter o, dessen Stellung unmittelbar von der
des ebenfalls auf der Regulierwelle befestigten
und voin Regulator durch die Stange r beein-
flufiten Hebels n abhangt. Je nach der Stellung

dieses Exzenters wird die Anschlagrolle eine
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andere relative Lage zur Schwinge (1 einnehmen
und so den aktiven Mitnehmer h friiher oder
spilter vom Yentilhebel e abdriicken. Infolge
dieser Verbindung des Regulatorstellzeuges mit
dem aktiyen Steuerungsgestange ruht einerseits
der aktive Mitnelimer schon im Leerlaufe und bei
kleinen Fiillungen mit einer breiten Flilche auf
auf, und er wird
allen Fiillungen erst im letzten
Fullungsdauer mit

<lein passiven Mitnehmer e
anderseits bei
Augenblicke der jeweiligen
grofier Geschwindigkeit abgedriickt;
zeitiges Abrutschen des aktiyen Mitnehmers wird
hierdurch yollstandig vermieden.

Die Steuerung arbeitet nun folgendermafien :
Die Schwinge d erhalt durch die Stange c¢ von

ein zu friih-

der und
lier gelieude Bewegung,
Mitnehmer h und die Anschlagrolle 1 teilnehmen.
In der oberen Totlage des Steuerungsgestiinges
setzt sich der aktive Mitnehmer mit nur geringer
Geschwindigkeit stofifrei mittels seiner Schneide
auf die des Ventilhebels driickt letzteren
nieder und hebt so das Einlafiventil an. Gleich-
falls in der oberen Totlage, bei kleinen Fiillungen
sofort und bei grofieren etwas spilter, legt sich
die Eolle nahezu stofifrei gegen den Mitnehmer
und schiebt letzteren erst allmilhlich und dann
rascher zuriick, bis er Yentilhebel ab-
schnappt. Die auf dem Einlafiyentil sitzende
Feder s bewirkt danach einen raschen Ventil-
schlufl, dessen letzter Teil kurz vor Aufsetzen
des Yentiles durch einen unter der Feder ange-
ordneten Oelkatarakt t, Patent Collmann, nach

Steuerwelle aus eine regelmilfiig hin
an welcher der aktive

auf,

voni

Neuere Geblflsemagschinen mit selbsttaiigen Platlenventilen.

30. Jahrg. Nr. 15.

Bedarf geregelt wird. Nach erfolgter Auslosung
bewegen sich Rolle und Mitnelimer bis zur unte-
ren Totstellung des Gestanges gemeinsam weiter.
Bei der Riickkehr bleiben Rolle und Mitnehmer
so lange in Beriihrung, bis sich kurz vor der
oberen Totstellung der aktive Mitnehmer gegen

den Riicken des Ventilhebels legt. Infolge der
Fuhrung, die der Mitnehmer von der Rolle
erfahrt, erfolgt dies stofifrei. In der oberen

Totstellung angelangt, schwingt der Mitnehmer
wieder ein und es beginnt ein neues Arbeits-
spiel. Um dieses Einschwingen zu siehern und
den Nachteilen unvermeidlicher Ausfiihrungs-
ungenauigkeiten zu begegnen, macht die Scliwinge
hierdurch wird auch
das bei absoluter Null-
fullung sonst leicht
eintretende Pendeln
des Regulators
mieden.

Das Wesen des Coll-
mann - Oelkataraktes
kann hier ais bekannt
yorausgesetzt
den; seine Wirkung
ist die einer Bremse
und durch die in Ab-
bildung 2 wiederge-
gebenen Ventilerhe-
bungskuryen gekenn-

einen geringen Ueberhub;

ver-

wer-

zeichnet. Die Linie
X— X entspricht dem
Anliube der Ventile
durch den
Steuerungsmechanis-
mus, wahrend ihr
Niedergang fiir die
yerschiedenen Fiillim-

aufieren

gen nach den flaclie-
ren Kurven y—y er-
folgt. Kurz yor Yen-
tilschlufi aber Aachen
sieli infolge der Wirkung des Fliissigkeitspuffers

diese Ivurven unterhalb der Linie w—w nocli
erheblich starker ab, und es erfolgt fiir alle
Fiillungen ein sanftes und zuyerlassiges Auf-

setzen der Yentile.

Die Neuhaus-Hocliwald-Steuerung yermeidet
die sonst bei Freifallsteuerungen
tretenden Nachteile der geringen Einfalltiefen,
des gerauschyollen Aufsetzens der Ausloseorgane
und Ventile, sowie der je nach Grofie des Ventil-
hubes yerschiedenen Ventilschlufigeschwindig-
keiten. Sie hat yielmehr grofie Einfalltiefen,
arbeitet auch bei den hochsten yorkominenden
gerauschlos yollkom-
Steuerungsteile und gibt,

reinen auf-

Umlaufzalilen fast unter

mener Schonung der
wie die reinen Freifallsteuerungen, eine gute
Dampfausnutzung und infolge sehr geringer Riick-

wirkung auf den Regulator eine sehr empfind-
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Abbildung 3 dar-
Unulrehungen

liche
gestellten, bei 72
erhaltenen Dampfdiagramme bestiltigen das aus-
gezeichnete Arbeiten dieser Steuerung.

Die Kondensationsanlage ist unter Flur
anfgestellt und ais Einspritzkondensation
gebildet.

Regulierung. Die in
minutlichen

aus-
Die Kondensatorpumpe hat einen Rot-

Abbildung 2. Yentilorhebungakurven

500 mm
und

guBkolben von 430 mm Durchmesser bei
Hub und wird mittels einer Gegenkurbel
eines Gestanges von der Niederdruckkurbel der

Dampfmaschine angetrieben. Die Ventile be-
stehen aus runden Gummiplatten mit Metall-
armatur und zylindrischen Kupferfedern von
rechteckigem Querschnitt.

M.U.C.J27

Abbildung 3. Dampfdiagramme.

Die beiden Gebliisezylinder sind doppelt-
wirkend und mit Wasserkuhlmanteln yersehen;
sie besitzen auf jeder Kolbenseite je 11 Saug-
und 7 Druckventile, die leicht von auBen zu-
gilnglich in den Stirnseiten der Zylinder unter-
gebracht sind, und haben durchlaufende, auf
beiden Seiten der Zylinder unterstiitzte Kolben-
Die Kolben sind wie die der Dampf-
selbstspannenden Ringen

staugen.
zylinder mit einfachen,
aus SpezialguBeisen ausgeriistet.

Ais Geblaseventile dienen die
bildung 4 dargestellten Plattenventile

in Ab-
Patent

XY .3

Neuere Geblasemaschitien mit selbsttatigen Plattenventilen.
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sie haben je 340 gcm freien
einem groBten auBe-

Ernst Lindemann;
Durchgangsquerschnitt bei
ren Plattendurchmesser von 342 mm und sind
ais Saug- und ais Druckorgane vollig gleich
gestaltet. |hr Hauptbestandteil ist eine diinne,
2 mm starke ringformige Stahlblechplatte, welche
an zwei Armen reibungslos gefuhrt wird und den
AbschluB der im Ventilk<3rper yorgesehenen Durcli-
trittsoffnrungen bildet. Der Federteller dient ais
Hubfanger, und Ringfedern geben die zur Ver-
hiitung des Ventilltatterns und zur reclitzeitigen
Einleitung des Ventilsclilusses erforderliche ge-
ringe Belastung; die zu den Befestigungsschrau-
ben des Hubfangers gehorenden Muttern werden
durch ein besonderes Sicherungsblech gesichert.
Die Yentile sind in der Regel in sehr einfacher,
den yorliegenden Verhliltnissen ange-
auf ihren Sitzen befestigt. Im
in der Art, daB

jeweils
paBter Weise
vorliegenden Falle erfolgt dies

Abbildung 4 1"tattenventilO, Patent Lindemann

die Ventile einfach Zwischenlage eines,
aus einer mit Talg getriinkten Baumwollschnur
bestehenden Diclmingsringes durch Anzielien der
Yentildeckel, ahnlich wie es aus Abbildung 5

fiir ein kleineres Yentil ersichtlich ist, auf ihren

unter

Sitzfliicheu festgedriickt werden.

Ventile dieser Bauart bediirfen keiner Schmie-
rung und unterliegen keiner nennenswerten Ab-
nutzung; sie sind sehr widerstandsfahig gebaut
und einfach erfordern daher
nur wenige Reserveteile und sind jederzeit zu-
ganglich und leicht auswechselbar. Besonders
yorteilhaft aber ist der Umstand, daB sie in
yerhiiltnismafiig sehr groBen Einheiten von 300
bis 400 qcm und mehr freiem Querschnitt ohne
Schwierigkeit verwendbar sind. Die hierdurch
mogliche Verringerung der Ventilanzahl fiir einen
Gesamtguerschnitt ist sehr
z. B.

zusammengesetzt,

bestimmten freien

bedeutend; waren

im yorliegenden Falle
bei Verwendung einer anderen, yiel gebrauch-
lichen Ventilkonstruktion yon etwa 110 bis
130 mm Plattendurchmesser an Stelle der 36

Lindemann-Ventile nicht weniger ais etwa 114

79
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Saug- und 90 Druckyentile fiir jeden Zylinder
erforderlich gewesen (vergl. Abbildung 6). Die
bei Lindcmann-Ventilen auft,retenden Yentilwider-
stande sind auch bei hohen Windgeschwindig-
keiten in der Tiegel niedrig; sie betragen z. B.
im vorliegenden Falle nach Ausweis des neben-

Saug* Drucfr
stutzen sfufzen
Saug- Ventii
Abbildmijg 5 Plattenventil,
Abbildung 6.

Gewobnlicbes Yentilgehause.

stehenden, bei
nommenen Winddiagrammes,
etwa 0,02 kg/gcm und ergeben
mit den yerhaltnismafiig geringen
Eaumen einen yolumetrisclien Wirkungsgrad von
mehr ais 0,95 des wirklichen Kolbenweges. Die
derartiger Ventile ist
den liochsten

90 minutlichen Umdrehungen ge-
Abbildung 7,
in Yerbindung
schadlichen

nur

wertyollste Eigenschaft
aber wohl die, dafi sie selbst bei
hier in Frage kommenden
yollig gerauschlos und betriebssicher
so daB die Umlaufsgeschwindigkeit des Geblases
ausschliefilich von den Verkaltnissen der Kraft-

mascliine und den erwahnten Massenwirkungen

Umdrehungszahlen
arbeiten,

abhangt. Infolge der Wahl passender Abmes-
sungen uud Ermittlung zweckentsprechender
Materialien liaben sich die Ventile in mehr-

jahrigem Dauerbctriebe allen Anforderungen ge-

wachsen gezeigt. Diese Erfolge gaben wieder-

liolt Yeranlassuug, die in der Illegel auch an
alteren, bereits yorhandenen Maschinen leicht
noch nachtraglich anzubringenden Lindemann-

Neuere Gebldsemaschinen mit selbsltdtigen Plattenventilen.

Patent Lindemann

Borsig- Yentilgehause.

30. Jalir™- Nr. 15.
Vent,ile ais Ersatz fiir solche anderer Bauarten,
die sich weniger bewilhrt hatten,
Hierdurch wurde nicht nur die Betriebssicherheit
der betreffendeu Anlage wesentlich vergrofiert,
auch infolge der
des Gebliises nun-
erliohen, die
des-

ge-

einzubauen.

sondern es wurde mehrfach
Moglichkeit, die Uinlaufszahl

inehr zu

[11] Leistungsfahigkeit

selben erheblich

steigert.
Neuerdings kamen fiir

Hochofen-

I g
lgglll8l
eine iiltere
gasgeblasemaschine von
1400 mm Hub und 1900
mm Windzylinderdurch-
bei 70
minutlichen Umdrehungen

messer, welche

HELEn

sf.u.e.ses.

gegen einen Winddruck
yon 0,5 at arbeitet, ver-
Oruc/r-Ven®/ suchsweise TCindemann-
Saugyentile von je 900
gcm freiem Querschnitt
zur Verwendung. Die-
selben sind noch dadurch
\ bemerkenswert, daB zwei
"y, von ihnen (d. h. auf jeder
Seite je eins) mit einer
i(1\ Steuervorrichtung
pIT]
fiij

aus-
geriistet wurden, mittels
der man beim Anlassen
der Maschine unter Zu-
hilfenahme yon Druck-
luft die beiden Yentile
so lange often halt, bis

die Maschine ihre nor-
maie Betriebsgeschwin-

digkeit erreicht hat. Die

Einrichtung arbeitet bis-

doch
nur

J-g-Lw?

Jutw z
L.liilP

st.u.e.sz9

her einwandfrei,

diirften groBe Yentileinheiten
in Ausnahmefallen empfehlen.

SchlieBlich sei noch erwahnt,

Hochofengasgeblase

sich derart

daB sich zur-

zeit u. a. zwei im Bau be-

finden, welche bei 1100 mm Hub, einem Wiud-
————————————————————————— T f
/
/ n
.0/m. Linie

Abbildung 7. Winddiagramm

zylinder von 1700 mm Durchmesser und normal

85 minutlichen Umdrehungen je 404 cbm Luft
auf 0,4 bis 0,5 at Ueberdruck yerdichten und
mit je 12 Saug- und 9 Druckyentilen der be-

schriebenen Art yon je 325 gcm freiem Quer-
schnitt aufjeder Zyliuderseite ausgeriistet werden.
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DaB sieli die Lindemann- Yentile in grofien
Einheiten von 100 bis 400 gcm freiem Quer-
sclmitt auch fiir Gebliisemascliineii mit hoherem
Winddrueke, also insbesondere fiir Stahlwerks-
gebliise, eignen, unterliegt kaum einem Zweifel,
die langjabrigen Er-

denn dafiir spreehen u. a.

Zuschriften an

Zuschriften an die Redaktion.

Stahl und Eisen. 627
fahrungen, welche die Firma A. Borsig bisher mit
dieser Yentilbauart im Kompressorenbau machte;
hier hat sieli das Lindemann-Ventil,
in kleineren Abmessungen, bei Umdrehungszahlen
ilber 500 i. d. Min. und fiir Drucke bis zu

40 at ais durchaus zuverlilssig erwiesen.

wenn auch

von

die Redaktion.

(Fiir die Yeroffentlichungen In dieser Abteilung ubernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Ueber bleibende Spannungen in Werkstiicken infolge Abkiihlung.*

Nach einem niiheron Studium der wertvollen
unter obiger Ueberschrift erschienonen Abhand-

lung von Professor E. Heyn gostatte ich mir
zu bemerken, dafi sich der Ilorr Verfassor
boziiglich des Vorteils, welcher aus dor Vor-

zogerung der Abkiihlung entstoht, teilwoiso im
befindet. Nach AuafUhrungen
miifiten die Spannungen wahrend der Zeit des
Wannoausgleichos, auch wenn derselbe im Tem-
poraturgebiete der elastischen Formiinderungon
vor sich geht, also mit Bezug auf Abbild. 16 der
angezogenen Quelle, rechts von der Ordinate
W Ga, keine Verandorung erfaliron; sio wurden
unmittelbar nachher
grofi sein wio unmittelbar vor-
her. Das ist aber oin Irrtum,
denn wie Folgendon
nachweisen werde, vergrofiern
sich in diesem Falle die Span-
nungen wahrend des Wiirrae-
ausgleiches, und zwar erreichen

Irrtuni seinen

ebenso

ich im

>1*7 . .
sie mit Beendigung desselben
dio gleiche GroCe, die sio an-
nolimen miissen, wonn das

Werkstiick ohno vorhergohon-
den Temperaturausgleich in bis-

heriger Weise weiter auf nor-
Abbildung 1. .

male Temperatur abgekiihlt

wird. Dor Warmeausgleich und

dio daraufhin erfolgondo
bringt gar keinon Nutzon,
der Ordinate W Gj stattfindot.
soien dio beiden Stiibo | und 1l
gozogene Linien dargestollt. Dio zugehorigen
Temperaturen (unmittelbar vor Boginn desTempe-
raturausgleichesj soien tr bezw. tu. Stab | steht
untor Druckspannung sund ist bestrebt, sich um >
zu yerliingern; Stab Il steht unter Zugspannung
und sucht sich um X zu yerkiirzen. Gloiclien wir

langsamoro Abkublung
wonn sie rechts von
In Abbildung 1
dureh zwei aus-

die Temperatur der Stabe auf ihren Mittel-
wert aus, also orwarmen wir | um — — - und
kiililen Il um ebensoviel ab, so wird sich Stab |

aufier dem boroits vorhandenen Bostroben, sich

um X zu verliingern, noch um X zu dolmen

suehen. Ebenso wird sich Stab Il aufier um X
* ,Stahl und Eisen® 1907, 11. Sept.,

18. Sept., S. 1347 ff.

S. 1309 ff.;

auch noch um X zu vorkurzen suchen. Beide
sind aber miteinandor fest yerbunden und miissen
darum ihre bisherige Liingo beibohalton. An
Stello der nicht eintretenden Dehnung bezw. Zu-
sammenziehurig X' entstehon alsdann Zusatz-
spannungon o', dio sich zu den bereits vorhan-
donon Spannungen a addieren.
den somit nach orfolgtem Warmeausgleich Druck-

Die Stabe erlei-

bozw. Zugspannungen im Gesamtbetrago von
a--s'. Es ist
o= X'.E= tf[7 Il-.a.E
Ct
Um nun dio Gesamtspannung dor Stabe zu
ermitteln, miissen wir noch die Spannung a be-
rechnen, die dadurch entstanden ist, dafi dio

Yorliingorung bezw. Vorkiirzung dor Stiilbo um X
nicht stattfinden kann. In Abbildung 16 des Auf-
satzes von Heyn ist X dureh die Ordinate 2 3,
dargestellt. Es ist nun

2 r

(V 3+ A1) - (V 1-A

Bezeicbnon wir dio Temperaturen, welche die

Stabe | und Il im Augenblicke des Ueberschroitons
der Elastizitatsgrenze bositzon, mit I' und II', so
ergibt sieli: Y3 =cttl. Y1 =«.tn
1
e kg za
«jor 1 1
2 [fek22z2 —
Hierin st
1
u to 1-— — ti som it
0.k 7 e i a
X A =A 1Y = « [ —

-f E ma m und

[6;]
1l

a+ a —E = 1-—~ oder

a+ a' = E <A, Y.
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Dies bedeutet, dafi nacli oinom an der
Elastizitiitsgrenzo oder rechts davon, also Prashsch fa-thsch :::‘g"’!:“‘“"
innerhalb des olastischen Gebietes, stattlin- \
denden Temperaturausgleich im Werkstuck \
dioselben Spannungen herrschen mussen, \ Sv
die entstehen wurden, wenn der Korper in \ Y
gewohnlicher Weise, ohne vorherigen Tem- l\s N
peraturausgleich abkiihlto. Da die Span- \‘V Te
nungen aufler von E und a nur nocli yon x
den an der Elastizitiitsgrenzo herrseliendon i
Temperaturen t ', t1l' abhiingig sind, so 1 .
bleibt es sich auch ganz gleich, ob der
Temperaturausgleich schon an der Ela- Abbildung 2.
stizitatsgrenze, in der Nahe rechts davon
oder in beliebiger Entfernung beginnt. Abbil- Auf Seite 1352 meiner oben erwahnten
dung 16 der Quelle miiftte somit naeh oben- Arboit ist mir tatsachlich ein Irrtum unterlaufon.
stehender Abbildung 2 berichtigt werden. Er ist im Sinne der obigen Ausfiihrungen des
GuUav Neumann. Hrn. Neumann zu berichtigen, dem ich dankbar
dafiir bin, daC er auf den Irrtum aufmerksam
Ostrowiec, im Fobruar 1910. gemacht hat. E. Heyn.

Grofl-Lichterfelde, im Februar 1910.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*

29, Marz 1910. KI. 10a, B 49 895 Yorrichtung
zum Einebnen dar Kohle in liegenden Kokskammern
unter Yerwendung eines yon der Einebnungastange
getrennten Zahnstangenantriehes fiir das Ein- wund
Ausfahron der Stange Bochumer Eisenhiitte Heintz-
mann & Dreyer, Bochum i. W .

KI. 18 c, H 49 361. Yerfahren und Vorrichtung
zum Htirlen oder Enthiirten yon Panzerplatten durch
kohlende odor entkohlonde Mittel. paul IlesBe, opussei-
dorf, Hermannstr. 17.

KI. 24k, L 28244. Vorrichtung zur Yerhinde-
rung des Gasaustritte aus den Stochlochern boi Gaa-
generatoren durch Erzeugung eines PreBgassclileiera.
Georg Luft, Miilheim (Rubr), Augustastr. 12

KIl. 26c, A 16 479. Luftgaserzeuger mit Rege-
lung des Brennstoffzuflusses durch oine von dom fer-
tigen GaBe durchstriimte Schwimmorglocko. J. M.
Arnold, Briissel.

Ki. 31b, C 17 349. Formmaschino mit Aussclial-
tung der PreBwirkung bei Erreichung des Hoclist-
druckea. W ilhelm Caapary, Durlach, Baden

K1 31 ¢, (N} 46 649 Yerfahren zur Herstellung
von Sandformen naeh Modellen mit auawecliselbaren
Teilen Gustav Henkel, Weinbergstr. 3, und Otto
Griitzmacher, Magazinstr. 13, Cassel.

KI. 31c, T 14613. Blockform aus Stahl. Arthur
Thiele, Gut Hulb b. Aachon-Rothe Erde.

31. Marz 1910. Kl. 10 a, J 11154 ICoksofen mit
liegenden Ycrkokungskammorn und senkrechten Heiz-
ziigen, denen durch seitliche Kanale yorgewarmte Luft
und durch senkrechte Bodonkauale Brenngas auB
Diisen zugeleitot wird A. Owen Jones, Whitley Bay,
England Prioritat der Anmeldung id GroBbritannien.

KI. 10a, K 42 299. Einebnungsvorrichtung fiir
GroBkammerofen Heinrich Koppera, Essen, Ruhr,
Isenbergetr, 30.

KI. 18b, P 23 520 Martinofen mit durch hohle
Metalleinlagen gekuhlten Ofenkopfen. Poettor, G. m.
b. H., Dusseldorf

* Die Aumeldungen liogen yon dem angegebene
Tage an wahrend zweier Monato fur jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
Berlin aua.

K1. 18 ¢, D 22531. Wséirmofenanlage fiir Walz-
gut. Doutach-Luxemburgiache Bergwerks- und Hiitten-
AKkt.-Ges., Differdingen, Lusomburg.

KIl. 48b, M 34 351. Yerfahren zur Herstellung
yon Metalliiberzugen durch Zentrifugieren. Carl Miole,
Giiteraloh i. Westf.

K1. 48d, M 36 800. Yorrichtung zur Herstollung
yon kreisrunden Lochern in Metallen mittels des auto-
genen Schneidyerfalirens; Zua. z. Anm. M 33 654.
Franz Melann, Neubabelsberg.

4. April 1910. KI1.49d, N 10 965. Verfahren zur
Herstellung yon Feilen. Peerlea Tool Co., Ltd., London.

K1. 80b, M 38460 Yerfahren zur Heratellung
feuerfeater Korper a@UB Magnesia Fa. E. Merck,
Darmstadt

Gebrauchsmustereintragungen

29. Marz 1910. KI. 18c, Nr. 413 485. GeachweiBte,
schmiodceisorne Gliihmuflel bezw. Retorte, derefi W an -
dungen mit naeh innen und naeh auBen yorstohenden

gepreBten

Yersteifungsrippen yersehen sind. Emil

Theodor tammine, Miilheim a. Rh., Schonratherstr. 26

Kl. 19a, Nr. 413 148. ScliienenatoByerbindung.
P. Weimar, Eborswalde

K. 19a, Nr. 413 407 SchieneuatoBverbindung
mit radtragender, klammerartiger Zwiachenschiene.
Oscar Melaun, Berlin, Quitzowstr. 10

KIl. 24 f, Nr. 413 074. TreppenrOBt. Paul Lindau,
Tegel

K. 241, Nr. 413 305 Treppenrost-Fenerung.
Joaef Nowotny, Elbogen a. d. Eger, Oesterreich

KI. 24f, Nr. 413 603 Feuorung mit hin und her
bewegten Roststiiben. Dr C. Ruhnko, Hannoyer,
Bandelstr. 4

KI. 49b, Nr. 413 380. Profileisenschere mit aus-
wechBelbarem Messer. Mauersherger & Fritzsche,
Nossen i. S

K. 49b,NT 413 388 Bleck- und Profileisen-
Schere. Mauersberger & Fritzsche, Nossen i. S.

4. April 1910. KI. 10a, Nr. 414 327. Koke-
loachyorrichtung. Berlin-Anhaltische Maschinenbau-
mkt.-Ges., Berlin

K. 19a, Nr. 413 994 SchienenstoByerbindung
fiir yerschiedene Schienenflanschstiirken The Raii
Joint Company, New York, Y. St. A



13. April 191(). Patentbericht. Stahl und Eisen. 629

die m it der Stirnwand losbar Yorbunden ist, gehaiten

Dio Kette iBt auf einer Rolle d, dio unter der W ir-

Deutsche Reichspatente.

KI. 1Sa, ~nr. 213479, vom 10. April 1908. O tto kung des Gegengowiclites e steht, aufgewickelt. Nach
Thiel in Land stulit, Rheinpf Yerfahren und dem Einfilhron in den Koksofen wird die Kette ¢ Yon
Einrichtung zur Einfiihrung von festem Reduktions- der Stirnwand o geloBt und zuriickgezogen und die
m ittelin flU ssige,aufeinem gleichfallsfliissigen Eisen bade Stirnwand entfernt.
schwimmende Schlacke zwecks Gewinnung von Eisen. KI. la, ~r. 214245, yoiii 16. aprit 1907. E d -

Dio Eriindung sucht dio bekannten Yerfahron mund Szandtner in Dusseldorf. Yorrichtung
der Gewinnung YOU Eisen aUS fliissigen Eisenerzen, zur besseren Ablagerting

dio auf einem gleich- der Kohle aus den W asch-

falls fliissigen Eisen - wdssern in Sammelbehaltern.

bade schwiinmen und Die Einlaufrinno a fiir das
durch festo Reduk- YOIl den Ssotzmaschinen kom -
tionsmittel, die fiir mendo kohlehaltige AVYasch-

sich in Absiitzen in wasser endet in oine spiral-

das Erz oingofiihrt

formig gestaltote Rinne b
wurden, zu Motali ohne Boden, dio in dem
reduziert werden, zu Absatzbehiiltor in Hohe des
yereinfachen Dem - W assorspiegols angeordnet
zufolge wird daa Re- ist Das oinstromendo AYas-
duktionsmittelgleich - ser muB so dio ganze Spi-

mit dem fliissigen Erz (Schlacke) durch den- rale durchlaufen, bevor es
selben Einlauf in den Ofen eingetragen, und zwar in zum TJeborlauf gelangen
dor Weise, daB 0aB i1teduktionsmittel durch den Ein- kann. Die mitgofiihrte Koh -
lauf b und das Erz durch den Einlauf a zugegoben lo iindet somit geniigend
wird Hierbei verdeckt letzteres dio Kohlo und ver- Gelegenheit zur Ablage-
hiitet so ein Verbronnen derselben durch den iiber- rung.

flchussigen Sauerstoif der GaBfouerung oder ein Fort- KI. 10a, nr.214947, YOm 2. april 1508 o

fuhren durch don Ofonzug.

c. Otto &Com p G. m. b. H. in Dahlhauson
KI. 24:. Nr. 213851, vom b5 nNovembor 1908 Ruhr Unterbrennerkoksofen, dessen senkrechten H eiz-

Firma Alphons Custodis in W ien. Gasmuffel- zUgen Gas und Luft durch Diisen zugefU lirt werden.

ofcn mit durch Rippen an der AufSenseite der M uffel Die Gas- und Luftdiison a fiihren zur Yorwiir-

gebildeten HeizzUgen mung YON cas und Luft durch den Abhitzekanal b

Die durch Rippon an der AuBenseito dor Muffel
gobildcton Hoizzuge e verlaufen iiberall in der LIINGB-

richtung der Muffel und ermoglichen DO ein leichtes
Reinigen von Flugstaub und dergl. Das Heizgas tritt
Die Yerbrennungsgase ziehen durch die Wandziige ¢
in denHorizontalkanal d und YON diesem durch die
abwiirtsgehenden Ziige e in den Sohlkaual b, den BIO
durch diezum FuchB fuhrenden Oeffnungen f YerlaBsen.
KIl. 21 li, nr. 215089, vom 2. Miirz 1907. Fredrik
durch Kanat a in dio Gaskammor I> und Yon da Adolf Kijellin in Stockholm Yerfahren zum Be-
durch die Kkeilfiirmigen Einschnitte d der Schieber ¢ triebe von elektrischcn IYiderstandsbfen, bei welchen
in dio Heizkanale Dio durch dio Abhitze Yorge- weitere Behiilter oder Schmelzkammern durch verenagte
wfirmte Luft gelangt aus dom Kanat f durch die Erhitzungskandle verbunden sind.
oeffnungen<Jebenfalls in die Ziige e. Eine gemeinsame Elektrische 'Widerstandsofen, DOl denen ZWEi oder
Hegelung von Gas und Luft erfolgt durch dio Schio- mohr Behiilter a, b durch verengte Erhitzungskaniilo c
bor ¢, dio so goformt sind, daB sio in jeder Stellung mitoinander Yerbunden sing.

das Yerhaltnis des Gases zur Luft rich

KI. 10a, ~nr. 214 373, YOM 29. Miirz 1908. Dr.

C. Otto & Co., G. m b. H., D ahlhauwuson, Ruhr

regeln. zeigen den Nachteil, daB dio

"Wande der engen Kanale in-
folge zu starker Erhitzung des

Gutes bald zerstort werden

Stam pfkasten m it ISsbarem Schild fiir Kohtenstam pf- Dieser Nachteil soli der Erfin-
maschinen.
dung zufolgo durch eine kraf-

Dio losbare Stirnwand a des Stampfkastens, die tige Bewegung dos Schmelz-
unten in der Bodenplatte b in einor Rinne einen Halt gutes in den Kaniilen durch

findet, wird beim Einfiihren des Kohlenkuchens durch M|tte|

mechanische beseitigt

ein obon aufliegendes Zugmittol, z. B. eino Kette c, werden Dles kann beispiels-
weisegeschehen durch kippbare

Aufhangung des Ofens und

Zeitweises schwingen nach der

einen oder der anderen Seite,

wodurch das Schmelzgut aua dem hoher liegenden

Behalter in den tieferen flieBt. Ebenso kann €S durch

DrnckYerminderung oder Yermehmng in dem einen

der Behalter zum FlieBen gebracht werden.
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KIl. isa, Nnr. 214503, youi 20. Marz 1907 losen Schicht feuerfesten Materiales gebildet, das durch
Benrather M aschinenfabrik Act.-Goa. in Ben - aoitlicho Tiiren d zwecks Erncuerung ontfernt worden
rath 1). Dusseldorf. Deckelabhebevorrichtung fiir kann. Durch diese Einrichtung soli die Zorstorung
die FOrderkiibel bei Hochofenbeschickungsvorrich- der Ofenkopfe Yerhiitet bezw. yermindert werden
tungen .

Auf der vordoren Aclise a des W agens b sind

zwei Scliwingon ¢ und d drehbar gelagert, von denen

N V2R N NGV — i

c den Beschickungakubel e, und d den Kiibeldeckel f

tragt. Die Schwinge c bositzt einon Lonkor g, der
eine Fiilirungswello h tragt, die an der Leitschiene i
lauft. Durch die Relativhbewegung der beiden Schwin-

gen ¢ und d zucinander, tiorvorgerufen durch dio

Fiihrungsschiene i, nahern sich bezw. entfernen sich

Yonoinander, bo das

Kiibel schwobt und beim Illochfahren

Kubel und Dockel letzteror am

Fiillort iiber dem
Kiibel

des Wagens b sich auf don auflegt

KIl. 24c, ~r. 215107, tom 7. Novembor 1908.
Bunzlauer W erke Lengersdorff & Comp. in
Bunzliau i. Schl. Re-

fsj- 1 kuperator aus Rohren,
K 1j die durch Nut und Fe-
K a. der m iteinander rerbun -

3 jiii c, den sind.
— s r — Je ein Ende der mit
Ay 1 Feder inein-
a 1 andor greifeuden Keku-
peratorrobro a iat mit

Yerbreiterung b
Yersohen. Diese dient

einem Querriegel ¢ zur Auflage, der die Rohre an der

Ycrbindungsstelle uinfaBt, und ao nicht nur ab-

auch abdiclitet.

KIl. 24, n~r. 21510S, vom 22

chard D ietrich in

stiitzt, sondern

Marz 1907. R i-

Bochum O fenkopf fiir Sie-
mensofen.

pas di0 cas- und Luftz
Yerliiuft ao, das

igo trennende einzige co-
der caskanal vorn eine

wiilbe a b

sich erweiterndo Kammer erhalt, in deren hintoren

Teil der Gaskanal ¢ entfernt Yom Schmelzraum ein-

miindet. Die Sobie dieser Kammer wird von einer

1908.

Gaserzeuger m it seitlichem

Kl. 24e, Nr. 215574, vom 5. sanuar

A sm usJabs in Zurich.

Koksabzug.

um dom MiBcligase die Mengo dor Destillations-
gase im Vorhaltnis zu den eigentlichen Generator-
gason zu steigern, bat man bereits
& don entgaston Brennstolfim oberen

~ ~ Toile des Schachtes abgezogen
~ Es zeigte sich hierbei jedoch der
by Uobelstand, daB stets mit dem
\ K; entgaatsn BrennstolT aucli nicht
B entgaster Brennstoff abgezogen
AN i wurde Dem soli dadurch be-

A v._y~a gognet werden, daB der Schaclit
0 v, in der Entgaatuigszone eino Bprung-
weise Erwoiterung b des Quer-
schnittea erliiilt, innerhalb deron dar seitlicho Koks-

abzug a angelegt ist AuBerdem sind in dieser Zone

noch Einbauteu ¢ Yorgesehen, die eino froio Lo-
sebung des entgaaten Koka bewirken.

KI. 31c, Nr. 215754, vom 25. novombor 1908.
Albert Kutt in Sulzbach, Ob.-Pf. Yorrichtung
zum GiefSen von BlScken in auf der Giefiplatte ver-

schiebbaren Blockformcn.

Dio auf ilirem GioBbett Yerschiobbaren siock-

formecn a. iiffnen beim Yerschieben eine fiir siimtliche

GieBkanale gomeinsame AbfluBoflnung b, wodurch

daB in den

fliissige

Kanalen und im Standrolir ¢ befindlicho

Eisen noch abflioBon kann, bcvor es eratarrt

Die Formen a besitzon gezahnto Ansatze d, die in

gemeinsam angetriebeno Zahnriider e eingreifen. Beim

aeitlichen Yerschieben atoBen die Formen gogen Hebel-

arme f, die an einer Kette g daa AbachluByontil h
tragen. Diese Kette wird durch @di0 vorbewegton
llobelarme f gelockert, infolgedesaen OaB ventil n
die Oeffnung b freigibt.

kKi1. 10a, Nr. 215s22, yom 3. aprit 1909. € d -

m und K och in Essen, Ruhr Reibungsantrieb fiir

Einebnungsstangen.

Die auf Rollen b gelagerte Einebnungsatango a

wird unmittelhar durch zwei Paar Reibungsrollen c
bezw. d Yor- und riickwarta bewegt, die zu beiden
Seiten der Stange so gelagert sind, daB, wahrend das
eine der aich standig drehenden Rollenpaare gegell
die Stange angepreBt wird, das andere Paar Yyoii ilir
abgehoben wird.
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Statistisches.

Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im Marz 1910.

Erzeugung Erzeueunp
vom 1. Jan. vora
Bezirk O im im bis 31. Miirz im 1. Jan. bis
Februarl910 Miirz 1910 1910 Miirz 1909 31. Miirz
1909
t t t t t
Rheinland-W estfalen 95 319 113 758 315 032 78 870 230 874
f::f 2 Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . 18 135 18 539 54 835 21 423 58 070
% 2 schiesien 5001 7 603 20 066 5 229 15 798
s 1 Mittel- und Ostdeutschland 27 800 29 579 90 654 26 028 78 251
Bayern, Wurttemberg und Thilringen 3 155 3 473 10 068 3265 9 177
=0 I Saarbezirk 9 000 10 000 28 500 7800 22 900
£ sa Lothringen wund Luxemburg.. 47 729 57 709 155 992 41 713 145 812
i
is GieBerei-Roheisen Sa. [ 206 199 240 721 075 747 184 328 500 882
7a Rheinland-W estfalen 27 521 25 721 78 633 23 960 73 225
M a Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Kassau . 2 385 5 542 12 138 3378 9 908
?3,1‘30 Schilesien 1267 2 524 4 088 3 236 8 932
w 81;9 Mittel- und Ostdeutschland 7 940 10 170 20 070 7 160 18 340
Bessemer-RoheiBen Sa. 39 113 43 957 120 929 37 734 110 405
Rheinland-W estfalen 286 032 330 057 914 490 287 420 800 292
s ¢ Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau
Schilesien 25 515 26 262 79 507 23 708" 62 720
Lot Mittel- und Ostdeutschland 19 384 26 6509 74 055 20 542 59 302
3 £ Bayern, WurHemberg und Thuringen . . . 15 808 14 115 45 563 13 860 44 010
E -0 Saarbezirk 79 685 90 791 260 227 80 401 242 110
~l Lothringen und Luxemburg 271 482 304 916 866 507 268 050 7109509
Thoraas-Roheisen Sa 697 906 792 800 2 240 355 700 041 1925 405
-
F Rheinland-W estfalen 55 141 09 541 197 053 60 142 177 637
2 S E  sjegerland, Lahnbezirk und HeBsen-Nassau . 23 905 28 710 76 240 22 995 63 841
L schiesien 10 656 9 221 29 719 12 212 35 938
Jg-S-5  Mittel- und Ostdeutschland 3 730 4 535 8 205
f Y Bayern. Wiirttoraborg und Thuringen 3 250 3 250
*1
's Stahl- und Spiegeleisen usw. Sa. 93 492 115 203 314 527 95 349 277 410
Rheinland-W estfalen 6 524 9 251 23 074 9 133 28 053
G ™ siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . 10 802 10 257 29 020 9 233 27 444
Schilesien 25 631 29 550 83 228 28 098 83 797
§ &2 Mittel- und Ostdeutschland ..
7§ o Bayern, W urttemberg und Thilringen . 450 850 1550 505 1245
Eadi] Lothringen und Luxemburg .. 11 234 7535 30 079 8 695 29 857
Puddel-Roheisen Sa 54 041 57 443 107 551 55 664 170 396
Rheinland-W estfalen 470 537 548 328 1528 888 459 525 1310 081
bo Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau . 55 287 63 054 172 833 57 029 159 263
s s Schilesien 08 130 75 100 216 608 72 483 207 191
i Mittel- und Ostdeutschland 58 854 70 943 199 044 53 730 155 893
& Bayern, Wurttemberg und Thuringen . . . 19 413 21 688 60 431 17 630 54 432
E -5 Saarbezirk 88 685 100 791 288 727 94 201 265 016
o ® Lothringen und Luiemburg 330 445 370 220 1052 578 318 458 880 628
Gesamt-Erzeugung Sa 1091 351 1 250 184 3 519 109 1 073 110 3 044 504
feo GieBerei-Roheisen 2001909 240 721 675 747 184 328 560 882
Bessemor-Roheisen 39 113 43 957 120 929 37 734 110 405
Thomas-Roheisen 097 906 792 800 2 240 355 700 041 1925 405
19 Stahl- und Spiegeleisen 93 492 115 203 314 527 95 349 277 416
i f Puddel-Roheisen 54 041 57 443 167 551 55 004 170 396
Gesamt-Erzeugung Sa 1091351 2 250 184 3 519 109 1073 116 3 044 504
Al aTZ 1910: Einfuhr: Ausfuhr:
Einfuhr: Ausfuhr: Eisenerze 530458 t 238038 t
Steinkohlen .. 810 957 t 1811547 t Roheisen 0901 t 70064 t
Braunkohlen .. 677 200 1 5613 t Kupfer 149301 4931

R oheisenerzeugung im A uslande Belgien: Februar 1910: 136 650 t
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Frankreiclis KolilongeiYinnnng tm Jahro 1909.

W io das .Comite Contral des Houilleres de

France"* nach dem ,Journal officiol” mitteilt, wurden

nach den YOrliiufigen ermittiungen in Frankreich wah-
rend deB abgelanfenen JahreB 37 253 205 t Stoinkohlen
und Anthrazit und

718 553 t Braunkohlen gofordert

Die Stoinkohlen- und Antlirazitgewinnung war also
im Jahre 1909 um 620 481 t oder rund 18 o/0 hoher
ais im Jahre 1908 (36 632,724 t), die Braunkolilen-

gewinnung dagegen um 33 107 t oder 4,4 °/o geringor

ais im Jahre zttYor (751 660 t). — Die Forderung an

Stoinkohlen und Anthrazit im Jahre 1909, yergliclien

- Circulairo No. 4016 (yom 29. Miirz 1910)
Ygl. ,Stahl und Eisen® 1909, 7. April, S. 524.
“* Endgiiltige Zifforn
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mit dom Jahro 1908, yerteilte sich auf dio Yorschie-
donen Bezirko wie folgt:
1909 1908%*
t t
Nord und Pas-de-Calais . 24 931 601 24.254 415
Loire 3 730 101 3759 107 i
G ard 2 056 498 2 112 424
Bourgogne und NiYernais 2 102 531 2 119 984
Tam und AYeyron ., . . 1816 466 1776 310
Uebrigo Bezirke . . . 2 616 008 2 610 484

Steinkohlen und Anthrazit 37 253 205 36 632 724

Braunkohlen 718 553 751 660

Kohlen insgesamt 37 971 758 37 384 384

Umschau.

Dor BinlluB dor Temperatur auf das Abnahme-
yerhaltuis der Walzguorscimitte.

Grant D. Bradsha w hat iibor dio obigo Frage

Untersuehungen an einor kontinuierlichen StraBe Yon

280 mm W alzoiidurclimesser - Angabe der Ballen-

liLnge fehlt in der Quello* — angeatellt. Yon einem

gut warmen Stabe yon rund 27 mm [|] und etwa 13 m

Liingo wurde ein Stiick abgesclinitten und sofort im
ersten Gerust der kontinuierlichen StraBe ver\valzt;
es erhielt also nur cinen Stich. Ein zweites Stiick
Abbildun™ 1. Wtilzgucr.schnlttc.
dea Stabes Heli man etwas abkiihlen und gab ihm
denselben Stich, ebenso einem dritten wund Yierten
Stiick jedesmal nach weiterer AbkOlilung. Die ent-
standenen Walzqucrschnitte, kalt gemessen, gibt Ab -
bildung 1 wieder Die mit dem optischen Pyromoter

abgelesonen Walztemperaturen sind in der Abbildung 1

Ycrmerkt.

Man orkennt, daB mit Abnahme der
Temperatur sowohl die Hohe ais auch dio Breite dos
Ovalcs wachst. ErBteres ist, wie Bradshaw angibt,
darauf zuriickzufiihren, daB die Walzen infolge des
notwendigen stiirkeren Druckes starker federn; letzteres
soli im Folgenden zu erklaren YOrsSucht werden

»,The Iron Ago" 1910, 27. Jan., S. 210.

bezweckt 0OIUO Acnderung dos

Das Walzen Quer-
schnittes. Infolge OBF wWirkung des schragen, YOM
W alzenpaar ausgelibten oruckes auf den riiock st
hiermit €INE Yerliingerung des Walzgutes UNvermeid-

ticti Yerbunden. Infolge dor veriiingerung
Quer8chnitt8verringerung eintroten. Dio
Yorringerung 1ist der veriiingerung Yerhaltnisgleich.
Boi gegebener HOhO ist dcmnach die sreitung der
vertiingerung umgekehrt Yorhaltnisgloich. Ycr-
Iiingerung ist hierbei aas nach
dem

muB eine

GroBe dieser

(Ais
Yecrhaltnis der Lange
yor dom verstanden,

untor Breitung das Yer-

Stich zur Liinge Stich

hiiltnis der Breite nach

dem Stich zur Breite

YOor dem

Yerliingerung ist von der

stich.) Dio
Bildsamkcit des Walz-
matoriales, dio ihrereeits
unter nnderem von der
Temoperatur heeinfluBt
wird, abhiingig. Yerfol-
gen wir, um Uber dic
Art dieser Abhangigkcit
klar zuwerden, dieWege,
welche dio einzelnen

Teile doB Blockes nach

Abbildung 2 nehmen,

so werden dieselben
schematisch otwa durch
dio Linien aaa gekenn-

zcichnet sein. W ir konn-

ten uns diese Linien
zurnaheren Yeranschau-
liekung ais Fasom des
Stabes donken. Dic auf-

GefugcYer-

schiebungen lassen sich

tretenden

nach zwei Koordinaten -
achsen zcrlogen, und
zwar senkrecht zu den
Fascrn und in Richtung der Fasern Dann wird die

senkrechte Yerachicbung die Breitung

(genauer (e€-

sagt, dio Aeuderungen innerhalb dos Walzguerschnittes),

dic Yerschiebung in der Faserrichtung dagegen die
Yerliingerung (Acnderung in dor W alzrichtung) lier-
Yorrufen.

Der Yerschiebung in der Faserrichtung setzen
sich die inneren Krafte entgegen, welche den Zu-
sammenhang des Gcfiiges bewirken W oir konnen
dieso Krafte ais Reibungskriifto auffassen; sie sind
dalier in Abbildung 3, welche dio auf den Punkt A
in Abbildung 2 wirkenden Krafte darstellt, mit dem
Buchstaben R bezeichnet Die GroBe der Krafte B

hiingt Yon der Bildsamkeit des Walzgutes ab Bei
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groBeror Bildsamkcit, wie sio hoherer Temoperatur
ent8prieht, werden sio geringer Alle Yorscliiobung
wird von dem im Mittelpunkte M der Walzo (Abb. 3)
ausgohenden Druck D herYorgerufen; dicBcn Druck

miiSBON wir naeh den beiden genannten Koordinaton -

richtungen in Breitungsdruck B und den Liingungs-

Abbildung 2 Wege der einzelnen Blockteile.

druck L zerlegon. Solange L > R ist, solange also

ein positiyor Untorschied L-R besteht, werden dio

Krafte zwischen don Gefiigebestandteilon uberwundon;
es findet an dIEBOr steiio oin Gleiten in der Faser-
richtung und damit eine Langung des Stabos statt
Ist der Biock warm, also R klein, so wird L starker
Uberwiegen und eino groBere Langung eintreten. Ist
der Biock kalt, so findet dae Entgogengesetzto statt

Genau genommen wiirde die durchgefuhrte Rechnung

noch eine Untersuchung dor Abhangigkeit dor Krafto L

von der Bildsamkeit des W alzgutes orfordern. Dieso

Untersuchung wird abor an den grundsatzlichen Vor-

hiiltmasen nichts iindern

Die YorBtehende Rechnung wirft einiges Licht auf

dio innere Abhangigkeit dor bekannten, crfahrungs-

iniiBig gewonnenen wund zum Kalibricrcn benutzten

Ahnahinekoeffizienten dor Kaliborquerschnitte von der

Bildaamkeit des W alzgutes B 1.

Untersuchungen iiber den Stromungswiderstand der
Gase in geraden zylindrisehen Rohrleitungen. *

Die im Moschinenlaboratorium der Technischen

HocliBchulo zu Dresden von o Fritzsche an der

Luftkomopresaoranlage angestellton Yersucho bezogen

sich auf den Fali, daB die Geschwindigkeit oberhalb

der kritischen Geschwindigkeit liegt, abor doch so

weit unter der Schallgeschwmdigkeit, daB ihr Quadrat
* .Mittoilungen iibor Forschungsarbeiten auf

Gebieto des Ingenieurwesensli Heft 60

XY.3,
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gegenuber dom der Schallgeschwmdigkeit Yernachliis-

sigt werdon darf. Der StromungswiderBtand ist an-

nahernd proportional dem Quadrate der mittleron Ge-

Bchwindigkeit. Die Ermittiung der Abhangigkeit des
Stromungawidorstandes  von Stromgeschwindigkeit,
Druck und Temperatur erfolgto aUB vyersuchen mit Lutt
boi 2.5 bis 58 m/sek mittlerer Geschwindigkeit, 0,2 bis
1,1 at absolutem Druck und 14 bis 115° C Lufttempera-

EinfluB des LeitungBdurchmessers

absolute GroBe der WidorBtandszahl aus Yer-

tur, wahrend der
und die

suchen an technischen Rohrleitungen von 26, 39, 73,

100, 125, 150, 200, 300, 365 mm DurchmeBser abgo-

leitet sind.

Yerfasser boschroibt die Yersuchseinrichtung im

allgemeinen und gibt naheren AufschluB wuber die

MeByorrichtungen, dio Messungen und Eichungen fiir

Driicke, Temperaturen, Luftfeuchtigkeit und Durch-

DurchmeBser und

dio Anordnung der Yersucho war

fluBmenge
suchBloitung. Friir

der Grundsatz

sowio Lange dor Yer-
maBgebend, die Abhangigkeit des Stro-

mungBwiderstandes Yon Geschwindigkeit, Druck und

hinsichtlich jedes

gesondert zu

Temperatur des Luftstromes dieser

Faktoren durchaus untersuchen, und

wurden 14

swar Yersuchsreihen mit 85 EinzeWer-
suchen ausgefiihrt. oie Ergebnisse der Yersuche sind
kurz folgende:

a) Der EinfluB der Stromgeschwindigkeit auf den

Stromungswiderstand bei sehr geringer Yeriinder-

lichkeit von Druck, Temperatur und Leitungs-

durchmesser iBt durch dio Gloichung auszudriicken:

Ap = konst. w 1,852, worin Ap den Druckabfall

und w dio Stromgeschwindigkeit bezeichnet.

In einer FuBnote ist Yermorkt, daB dio von

GraBhof neuberechneten Versuche von W ois -

bach gut durch eine Formol dargostollt worden,

die w in der 11,8325 ten Potenz enthalt.

b) EinfluB dos Druckes: Fiir gleiche LeitungBdurch -

inesser und Leitungslangen bei gleicher Luft-

temperatur und Gaskonstanten ist gefunden:
Ap = konst. wnp">; in der Gleichung bedeutet
n = 1,852; m = 0,852 Bemerkenswert ist, daB
n o= m o= 1

c) EinfluB der Stromtemperatur, wodureh sowohl

eine Aenderung der Dichto wie der Ziihigkoit

der Gase eintritt, die Zaliigkeit praktisch abor
Yom Gasdruck wunabhangig st Fritzsche fand
in Uebereinstimmung mit Reynolds, daB dor

Stromungswiderstand der Luft YON ihrer Zahig-

keit unabhangig ist (wio bei tropfbar fliBaigen
Korpern) Der Druckabfall wird durch die Glei-
chnng pi — Pj = konst. y°>852 W 1,852 ermittelt,
worin f die Dichte der feucliten Luft bedeutet.
Hierzu bemerkt Sr.sgltg. R. Biel in einom An-
liang ZUM yorliogenden Heft 60 der Forschungs-
arbeiten unter gleicher Bezugnabme aufr seine in
Heft 44 Yoroffentlichte arbeit: ,Ueber don Druck-
tiohenverluit bei der Fortleitung tropfbaror
und gaaformiger FliisBigkeiten", daB  die
Fritzsche Folgerung: ,die Zaliigkeit aei ohne EinfluB
auf den Stromungswiderstand der Luft*, wohl auf das

angewendete UnterauchungsYerfahren zuruckzufiinren,

aber nicht in weiten Grenzen, sondern nur bpi sehr

hohen Geschwindigkeiten richtig Bei Auch dio Yon

Fritzsche angefiihrte
drucklich aut den Fati ,daB dio Ge-
schwindigkeit geniigt, UM den DruckhohenYerlust pro-
portional JBM Quadrate der Geschwindigkeit ansteigen

zu lassen®.

Auffassung Reynolds sei aus-

beschrankt,

Biel stellt in dem Anhang noch folgende SSitze

durch seine und die Fritzscheschen Unter-

suchungen bekraftigt werden

DruckhohenYerluBt bei der Fortieitung tropf-
Fliissigkeiten laBt sich

1. Der
gasformiger
oberhalb

einer gowisson Geschwindigkeit, welche

80
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die .obere Grenzgeschwindigkeitl* gonannt wor-

den ist, bis unterhalb der Schallgeschwindigkeit,

auadriicken durch eine Gleichung yon der Form

h = konst. y2-j- konst. vm Fliissigkeitssiiule.

2. Das Glied konst. v2ist unabhiingig yon der Z

hig-
keit, dem Aggregatzustande und der Dichte
3. Das Glied konst. v ist unabhiingig vom Aggregat-

zustande und

M

proportional dem Ziihigkeitsmodul

4. Die Zahlenbeiwerte diirfen fiir Wasser, Luft und
trocknen W asserdampf praktisch gleich gesetzt
werden. Es ist wahrscheinlich, daB fiir alle gas-

formigen und tropfbaren, einschlieBlioh der zahen,

Fliissigkeitoti yollkom meno Gleichheit besteht.

Ob dieso Siitze abor ais Gesetze im physikalischen

Sinne gelten diirfen, liiBt sich nach Biel nicht mit
Sicherheit entschoiden, und es wiiro zu begriiBon,
wenn hieriiber durch weitere, bis zu hohen Geachwin-

digkeiten reichende Yersuche mit Flussigkeitcn ver-

schiedener Ziihigkeit Klarlieit geschaffen wurde

Botreffs des oben erwiihnten Exponenten yon n

schlieBe ich mich der Bielachen Anschauung an, daB

es nicht berechtigt ist, wonn Fritzsche die ahsolute

Grofie yon n fiir Luft in zylindrischen Leitungen aller
Art ais unyeranderlich annehmen will, denn die Grund -

lage der Fritzschoschen YerBuche mit zwei Rohrlei-

tungen gleicher Rauhhoifc und yon nur wenig ver-

echiedenem Durchmesser st tatsilchlich zu klein.

Die Abbiingigkeit dos Stromungswiderstandes Tom

Durchmesser der Leitung Yersucht Fritzsche unter

Einboziehung der TTntersuchungon yon Stockalper,
Devillez, Althans, Riodler-G uterinuth und
Loronz zu bestimmen und gibt dann den durch den
jstromungawiderstand bewirkten Druckabfall fiir feuohte
Luft von der Gaskonstanten

R = 20,4 durch dio

Gleichung

4P = i gél ) SERW>85-L,

solange sich w, p und T nur unerheblich mit dor Lei-
tungsléinge iindern. In der Gleichung gelten fAp wund
p in at, w in m/sak, d in mm, 1 in m, T in Celsius-
graden absolut.

In dem letzten Kapitel gibt Fritzsche den W eg

an, wie dor Druckabfall in technischen Leitungen mit

Benutzung oinor Zalilontafol zu borechnen ist, und

belegt die Richtigkeit dieser Tafel durch Nachrech -

nnng und Yergleich yon Yersuchszahlen und Ergeb-

nissen yon Brabboe an einer 300 m langen Liiftungs-

leitung yon 800 mm Durchmesser und yon Mitteilungen

von B ermner fiir ilberhitzten W asserdampf.

uUum dio Zahlentafel aufzustellen, formt Fritzsche

dio yorstobendo Gleichung in

Ap Tw * . 7T
------ = tp- , worm 9 =
p Td T 1
.
Die Tafel outhalfc dann Werte yon <p fiir — -
wop
= 1 bis 100 und d = 10 bis 1000 mm .

In einem Anhang yorgleicht dann Fritzsche seine

Yersuche mit denen von W eisbach, MeiBner,
tedoux, Rietschel, Brabbde, Zeuner und
Fliegnor wund spricht sich dahin aus, daB das Er-
gobnis nicht unbefriedigend ist.

ich mich zu dor

mit mathematischer Scharfo

W enn auBerst sorgfiiltigen und

Arbeit YyoOn
suBern darf, so bin 1ch der Ansicht, daB die

ausgebildeten
Fritzsche
nur an zwei geraden wund kurzehn, auBerdem glatten
ausschlioBlich mit Luft Yyorgenom-

Yersuche zu eng

Rohrleitungen und
meuen begrenzt sind, um die aus

yerbaltnismaBig wenigen Yersuchsreihen gezogenen

Schliisso Yerallgemeinern zu

umfangreicher Yersuche

Drucken,

konnen. GewiB ist dio
mit yerBchie-
Zahigkeits-

Yer-

Durchfiihrung
denen Gasen,

Usw. in

Temperaturen,

graden engen bis weiten Rohrleitungen
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schiedenen Materiales und Rauhheitsgrades (Ver-

schmutzung, Yerstaubung) in geraden, ansteigenden

oder gekriimmten Anordnungon oinerseits fiir den
Einzelnen zu weitgehend und kostspielig; doch ware
zu  erwiigen, ob das zu erwartendo Ergebnis nicht

derart fordornd fiir die Schaffung yon Unterlagen fiir

den Entwurfneuer oder umzuiindernder Rohrleitungen,
z. B. in unseren gewaltigon Hiittenbetrieben, sein kann,

daB sich anderseits dio maBgebenden Korperschaften

ontschlioBon, die Mittel fur groBangelegte Yersuche

unter Zuziebung heryorragender Theoretiker und Prak-

tiker zu bewilligen In Anbetraclit der nach Millionen

ziihlenden W erte, z. B der Gas- und Windleitungen,

scheint dio Frago der Erwiigung wert.

E. Stach, Ingenieur, Bochum

Zum Jubilanni der Gutohollnungshiitto.

Aus AnlaB dos hundertjiihrigen Bestohons der

Gutehoffnungshutto* wurde am 5. d. 31. im engeren

Kreise der Diroktoron \md Beamten oine Feier yor-

anstaltet, an der auch dio Biirgormoister yon Ober-

hausen, Sterkrade, Hiesfeld und Borbeck sowie der

Amtmann yon Osterfeld teilnahmen. — ZuniicliBt gab

Generaldirektor Kommerzionrat Paul Reusch be-
kannt, daB dio Diroktion der Hutte folgende Stif-
tungen yerliehen habe: 1. dor Stadt Oberhausen

100000 J6 ais Fonds zum Bau eines neuen Rathausea;

2 der Gomoindo Sterkrado 50000 zur Errichtung

0iNeB vYolksbades: 3. der Gemoinde Oaterfeld 50 000 J 1

zur Erbauung einer Turnhalle ; 4. der Gemeindo Hies-

fold 20 000 Jt zur YergroBerung der Dienstraume

des Burgermeiateramtes; 5. dor Gomoindo Holten

10 000 Jt fiir einen zu bildenden Armenfonds; 6. Ueber-

woisung eines Grundstiickos im W erte yon 135 000 JI

an dio eyangelische Krankenhausverwaltung in Ober-

hausen zur YergroBerung der Anstalt; 7. Errich-

tung vyon sieben Kleinkinderscliulen in den Gemeiu-

den Osterfeld, Borbeck, Sterkrade und Hiesfeld;

8. Errichtung eines W ohlfahrtshauaes mit Biicherei,

Badeanstalt usw.; 9. Auszahlung eines Monatsgehaltos
an aamtlicho Beamten, MeiBter undAufseher; 10. Zah-
lung einer Jubiliiumsgabo, die der Hohe der monat-

lichen Ponsion, Rento oder Untorstiitzung gleichkommt,

an alle Witwen, Waisen und fruheren Angehorigen

des W erkes; 11. Ueberreichung einer goldenen oder

silbernen Uhr und eines Sparkassenbuches iiber 100 Ji

an siimtlicho Beamten, 3leister und Arbeitor, dio seit

mindestens 25 Jahren im Diensto der Gutehoffnungs-

hiitte Btehon; 12. Ueberreichung einer goldenen Uhr

und eines Sparkassenbuches iiber 500 J I an die An-

gestellten und Arbeiter, dio uber 50 Jahro im Diensto

der GutehoffnungabUtto stehon. AuBerdem sollen Be-
amte und Arbeiter, die kiinftig auf eine Dienatzeit
yon 25 bezw 50 Jabren bei der GuteholfnungBhiitte

zuriickblickon, fur dio Folgo in dor gleichen W eise bc-

dacht worden. Dor Gesamtwert der Stiftungen und
Schonkungen betragt etwa 1300 000 JI. Ais zweiter
Redner sprach Burgermeister Ha ven stein aus
Oberhausen, indem er dio Bedeutung der Guteboft-

nungsliutte fiir die Stadt heryorhob und fur die der

Stadt iiberwiesenen Spenden dankte — In gleicher

W eise schlossen sich die iibrigen Burgermeister und

der Amtmann yon Osterfeld an. — Burgermeister

Hayenstein gab sodann eino groBe Zahl yon Orden a-

auszeichnungen bekannt. — Unter der groBen

Menge von telegrapliischen G luckwunschen, die

aus AnlaB der Jubilaumsfeier eingelaufen waren, befand

sich auch ein Telegramm des llandelsminiaters Sy -

dow, in dem der 3liniater seinem lebhaften Anteil

an dem Gedeihen des W erkes AuBdruck gibt und dem

Unternehmen anch fur die Zukunft eine krfiftigo W eiter-

entwicklung wunscht Ferner traf, nachdem Burger-

meister Hayenstein beim Featakt das Kaiserhoch aus-

* Ygl. ,,Stahl und Eisen* 1910, 6. Apr., S. 561/2.
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gobracht hatte, aus Homburg y. d. H. folgendes Tele-

gramm Sr. Majestat des Kaisors ein: ,Don zur

Foier des hundertjiihrigon Besteliena der Gutehoffnungs-

hiitte Tersammelten Loitorn, Beamten und Arbeitern

entbieto ich an dem heutigen bodeutungsYollon Jubel-

feste meinen koniglicken GruB und Gliickwunsch
Wenn dio Gutehoffnungshutte, aus kleinen Anfiingen
erwachson, sich in rastlosom Yorwiirtsstreben eine

achtuuggobietendo Stellung auf dem W eltmarkte or-

rungon hat, so ist dieser Erfolg nicht zum mindesten
dom trouon Zusammenhalten der Arbeiterschaft und
dem Leitor der Hutte zu danken. Es st mir eine
besondero Preudo gewesen, meine Anorkennung fiir
dieses Yorbildlicho, auf gegenBeitigom Yertrauen be-

ruhende Yerhiiltnis dureh zahlreicho Awuszeichnungen

Ausdruck geben zu konnen Mogo die Gutehoffnungs-

Yorwiirtsschreiten und sich

hiltte auch forner kriiftig

allozeit bewiihren ais eine Musterstiitte deutscher
Arbeit und deutsehen FleiBos." — Die Feier schloB
mit der Verteilung der Jubiliiumsgaben an dio Be-

amten und Arbeiter diese

AngeBtellten, wahrend die

Gaben bereits am Yorabend erhalten hatten. — Aus

der groBen Zahl der brieflichen Gluckwiinsche, deren

eich dio Gutohoffnungshutte an ihrem
erwiihnen wir

wunschschreiben des Yereins deutscher Maschinenbau-

Jubeltage zu

erfreucn hatto, besonders ein Gliick-
Unternelimens um
Deutschlands wiirdigt.

Abends gegen 6'7a Uuhr YEersammelten sich im saalo

des Gesellschaftshauses der

AiiBtalten, das die Yerdienste des

M aschinenindustrie

Gutehoffnungshutte dio
Mitglieder des Aufsichtsrates und des Yorstandoa des

Unternohmens, dio Betriebsleiter sowie Abordnungon

der Beamten und Meister der einzelnen BetriobB -

abteilungon, insgesamt etwa 100 Personen, zu einem

Fest makie. W ahrend der Tafel braclite zunachst

der Yorsitzendo des Aufsichtsrates, Geh. Kommerzien -

rat Franz Haniel, den D ank fiir die Teilnahmo

des Ifaisora an der Jubelfeier des W erkes zum Aus-

druck und verlas das schon erwiihnte Telegramm des

Kaisers sowie dio von der Hutto abgesandto Antwort-

depesche; or schloB mit einom Hoch auf den Kaiser

In oiner zweiten Anspracho gedachto Geheimrat Haniel

der Manner, dio Bich UM die Entwicklung des Unter-
nohmens yerdiont gomacht hatten. In erster Linio
erwiilinte er die Griindcr des W erkes, Jacobi, Gorhard
Haniel, Franz Haniel und Heinrich Huyssen, sowio

iliro Nachfolger in dor Yerwaltung, die Diroktoren

Gottlob Jacobi, W ilhelm Lueg und Louis Haniel; sio

allo hatten nicht allein das eigene Unternohmon ge-

fordert, sondern auch das Entstehen wund Aufbliihen
der vaterlandischen Eisenindustrie in schweror Zeit
auf das wirksaniBte unterstutzt. Ais dann im Jahro

1873 die Handelagesellschaft Jacobi, Haniel itHiiysson

den AktionYerein ,Gutehoffnungshutte

umgewan -

delt worden sei, hatte dieser in Karl Lueg, Hugo

Jacobi und Gottfried Ziegler Leiter gefunden, die es

verstanden  hiitten, yereint mit zielbewuBton Aufsichts-

ratsmitgliedern, dio llutte auf iliro jetzige Hohe zu
bringen Auch die Vordiensto des inzwischen krank-
heitshalber ausgeschiedonen Regierungsrates a. D.
Scheidtweiler wiirdigto dor Redner. Aber alle diese
ilanner hatten iliro Erfolge nur orzielen konnen,
weil pflichttreuo Beamte und Arbeiter sio unteratiitzt
hiitten Diesen aprach Geheimrat Haniel den tief-
gefilhiten Dank dos Aufsichtsrates aus und schloB
nnter dem Beifall der Yersammlung mit einem kraf-
tigen Gliickauf auf ein orfolgreiches, in gegen-

seitigem Yertrauen gegriindetes Zusammenwirken von

Leitung, Beamten und Arbeitern in der Zukunft -

Hierauf ergriff Generaldiroktor Kommerzienrat | aul

Reusch daa Wort, um einen geschichtlichen Riiclc-

olick auf die Anfiinge der Industrie im Ruhrgebiete,

die Entstohung des Kamena ,Gutehoffnungshutte” wund

den Werdegang des Unternehmens zu werfen Alis

bosonders bemerkenawert hob der Redner dio Yer-

Umschau.
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bindung der Hiitte mit dem Kohlenbergbau hervor,

zu dem man schon im Jahre 1853 iibergegangen sei,

und die erste Erwerbung lothringischer Eisenerzfelder

in den Jahren 1872 bis 1875, MaBnahmen, die von
groBem Weitblick der Verwaltung zeugten wund ins-
besondere den Geist erkennen liolion, der im Aufsichts-

rato dor Gosollschaft herrscho; daB dio Mitglieder

diesos Aufsichtsrates noch recht lango der Hutto
ihro Arboit widmen konnten, soi soin W unsch, dom
or ein kriiftiges Hoch mit den W orten: Dio Guto-
koffnungshiitto ad multos annos! anschloB . - Alis

lotzter Redner wahrend des Festes, das die Boteiligten

bis M itternacht zusammenhielt, iiberbrachte Bureau-

YorBtoher Diirr den D ank der Beamten und Ange-

stellton fiir die Zuwendungen aus AnlaB des Jubilaums
sowie die ihnen seither

gewidmete Fiirsorge.

Koksofen mit der Kebenerzengnisso
in den Yereinigten Staaten.

GeiYinnung

W io wir der Zeitschrift ,Tholron Ago“*entnehmon,
steigtin den Yereinigten Staaten dio Koksgowinnung aus
Oofen mit Gewinnung der Nebonerzcugnisse immer mehr.

Dies boweisen u. a. auch dio kiirzlich bekannt ge-

gebenen Zahlen iibor die Kokserzcugung der United

States Steel Corporation. Yon der Gesamtkoks-

gewinnung dor Steel Corporation entfielen namlicli im

abgclaufencn Jahre 1536 368 t oder 12,5 °/o auf die

Koksofen mit Gewinnung der ISebenerzeugnisso, wiih-

rond die entsprechenden Zabien fur 1908 nur 525 034 t

und 7 °/o, fiir 1907 nur 751 677 t und 6 °/o waren Dio

Gesamtzahl der Ende 1908 in den Yoreinigten Staaten

aborhaupt vorhandonen Koksofen mit Gewinnung dor

Nebenerzeugnisse betrug 4007, die im genannten Jahre

3 810 512 t Koks erzeugten, wahrend in den Bienen -

korbofen innorlialb dea gloichen Zeitraumes 19 801 889 t
KokB hergestellt wurden, so daB also 16°/° der GeBaint-
gewinnung auf die Koksofen mit Gowinnung der Xeben -
erzeugnisse entfielen. Im Jahre 1907 betrug der Anteil

dor zuletztgenannton Oefen nur 13,75 °/o. Fur das

Jahr 1909 wird sich fiir sie die Zilfer wahrscheinlich

noch giinatiger stellen ais im Jahro 1908.

Industrie-, Gewerbe-, Kunst- und Landwirtschafts-
Ausstellung zu Odessa.

In den Tagen yom 15. Maibis 1. Oktober a. St. (28. M ai
St.) 4. 3.

Kaiserlich

bis 14 Oktober n yeranstalten die Odeasaor

RusBischen TechniBchon

Kaiserlicho Landwirtschafts-

Abtoilung dor
GeBellschaft sowie die

GeBellschaft Siid-RuBlands in Odeasa eine Industrio-,

Goworbe- und Kunst-Auaatellung, Yerbunden mit oiner
Landwirtachafts-Ausstellung. Yon den
besonderB die foigenden:
Bein0 Erzeugnisse;
niBse der Industrie;

werbeschuten; LuftBchiffahrt.

Abteilungen
nonnen wir ErzeugniBse aus

Metallen; Bergbau wund Erzeug-

chemischen Industrie- und Ge-

Aenderung der schiyedischen Eisenzolle.

Dio Schwedische Regierung hat dom Schwedischen
ReicliBtago oinen

neuen

Februar d. J. datiorten Ent-

Der entwurt

vora 25

wurf eines Zolltarifes Yorgelegt

schlioBt sich zwar eng an den Entwurf des Tarifaus-

BchussoS vom 3. Mai 1909*t an, weicht von diesem
jedoch in der Fasaung und in den Zollsiitzen in
manchon Punkten ab. W ir behalten uns YOI, auf

den neuen Zolitarif noch zuriickzukommen, sobald or

vom Schwedischen Reichstage angenommen worden ist

Iron and Steol Instituto.

Die PruhjahrsY crsammlung soli, wie wir be-

reita friiher mitgetoilt haben f, am 4. uud 5. Mai d. J.

in London abgehalten werden. Die geschaftlichen

Yerhandlungen beginnen, nach der jetzt Yorliegendon

* 1910, 24. Marz, S. 688/9.
** Ygl. ,Stahl und Eisen“ 1909, 18. Aug., S. 1290.
f Ygl. ,Stahl und Eisen* 1910, 12. Jan., S. 90.
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vorJiiufigon Tagesordnung, an beiden Yorsammlungs-

tagen Tormittags um 10'/2 Ulir. Fiir den ersten Tag

Biichcrschau.

30. Jahrg. Nr. 15.

Dio Anlagen (ler ,NewYork State Steel
Company4 *

in der unter Yoratehendem rtiter Yeroffontlichten

Beschreibung muB es auf S. 510, zweite Spalte, Zoile 18

heiBen: Jeder Ofen

(nicht 300 1).

von oben orzougt 200 t in 24

Stunden*
* ,Stahl und

Eisen™ 1910, 23. Miirz, S. 508

Bucherschau.

ist u. a. die Verleihung dor Goldenon Bessemer-Medaille
an E. Il. Saniter (llothorham) yorgeschecn Iyas all-
jahrliche gemeinsame Essen findet am 4. Mai, abends
7 Uhr, statt. Dio genauo Tagesordnung dor YerBamm -
lutig werdon wir in einem der naohsten Ilofto mit-
teilen.

Kautny, Theo., Ingenieur: Handbuch der

autogcnen Schweifmng. Mit 82 Figuren. Halle
a. d. Saale, Carl Marhold 1909. V, 250 S. 8°.
Geb. 3,60 Jb.

Wenn man nach dem gowohnlichen Spracli-

unter dor wllandbuch™" ein

dea botian-

Auakunft

gebraucho
Yerstoht, in dacm

Gobiotes

Bezeichnung

W oerk iiber jodo Frage

dolten einigerinaBen

durfte aqer

W erkes

erschopfend
dea Yorliogenden

ganz

zu finden ist, so Titel

250 Sciten atarken nicht zutreffend er-

scheincn Der Yorfaaser steht bekanntlich den Inter-

esaen der AzetyleninduBtrio nahe und ist Herauageber

einer Zoitachrift

duatrie“®

zwanglosor

~Azetylon in Wissenschaft und In-

Eine in dieser Zeitschrift erschienono Serio

Artikol des Yerfassors hier in Buch -

Yor.

liegt
ist os Yerstandlich,

autogenor

form gesammelt Demnach

wenn der Yerfasser unter SchweiBung so-

zuaagen nur die AzetylenschweiBung im Augo hat
und wenn cr dio Uobcrlegonheit dieses Yerfahrons
zuwoilen in otwas einsoitigor Weise hervorzuheben

trachtet So wird z.15. (S. 15) Yon der durch d
Dissoziation des W asserdamopfes gegebenen natiir-
lichen Bogrenzung dor Temperatur der Wasserstoff-

Knallgasflamme gesprochen; angeblich aoll ein Be-

stohen von W asserdampf oberlialb 2500° C unmoglich

sein. Dem YerfasBer entgoht ea aber, daB dieaelbe

Disaoziation naturlich auch fur den aus dem Azetylen

beider Yerbrennung entstehenden W asserdam pfeintritt,

nicht mindor auch fur dio Bieli bildende Kohlensaure,
deren Zerfall bereits bei 1000° C boginnt, und dio
nach den Yerauchen von Mallard und Le Chatelier
bei 3200° C, welche Temperatur nach Kautny in der
Azetylenflamme noch wesentlich iiberachreiten wiirde,
schon bis zu 30% dissoziiert lat. Bekanntlich werden

Chatelier angegebenen Temporaturen der

dio YOIl Le

Azetylon -Sauerstoffllamme zu 4200° C, der Waaser-

stoff-Sauerstoffflamme zu 3840° C in W irkliehkeit bei

m weitom nicht erreicht. JTeue Yersucho YOU wiB~
z, B. haben zu Zahlen von etwa 2340° C und 1900° C
gefflhrt. Der Yerfasser kommt auch auf dio inter-

essanten metallographischen Untorauchungen zu spre-

chen, dio 1908 yon Goerens iiber das Gefuge von
W aaserstoif- und Azetylen-SchweiBniihten angestellt
wurden, und die in dieser zeitschrittr= Yoroffentlicht
wordon sind Yerfasaer entnimmt aus diesen Yer-
Buchon mit ,unwiderleglicher Klarlioit", daB d

Azetylen-SclrweiBung mit der Waaaerstoff-SchweiBung

(Ygl. die

Unterauclmngen

vollkom men gleichwertig sei, wahrend doch

angegebene Stelle) das Ergebnis der

nur dahin ausgelegt werden darf, .daB etwaige Unter-

schiede in dem Verhalten der beiden Arten von

SchweiBung nicht auf Gefiigeunterschiede zuruck-

gefiihrt werden konnen¥* — Im ubrigen bringt das

Werkclien eine Ifeihe von Anregungen und W inken

lur die Auafuhrung YOU schweifiarbeiten, die zwar

zum Teil praktiscli kaum durchfuhrbar, fiir manchen

YOU wort sein

Ueberaichtlichkeit in der Anordnung dea Stoifes wiirde

Anfanger aber diirften. Eine groBere

* ,Zeitschrift des Yereines deutscher Ingonieuro”
1906, 13. Jan., S. 47 u. ff.
** Stahl und Eisen"

1908, 22. Juli, S. 1063 u. ff.

diesen \Yert nicht unbetrachtlich erhoben. AnschlieBend

wird dio Wirkungsweiso dor hauptsiichlichston Appa-

rate-Typon, nicht immer ganz einwandfroi, beschrieben.
- Ein enthalt die

Anhang Polizeiverordnung be-

treffond die Herstellung YON Azetylen usw. sowie die

Gebiihronordnung fur dio Priifung Yon Azetylen-

Apparaten und dio Ausfiihrungsbestimmuugen zu vor-

stehendor Polizeiverordnung. J. steingroever.

Norden, Dr. Elektrolylische Zahler.
(Monographien iiber angewandte Elektrochemie.
XX X1. Band.) Mit 130 Abbildungen im Text.
Halle a. d. Saale, Wilhelm Knapp 1908.
IX, 166 S. 8°. 9JL.

Konrad:

Dio wacheendo Populariaierung der Elektrizitat

hat einon enormen Bedarf an Elektrizitatszahlern her-

vorgerufen, die ja dazu dienen, don Yerbrauch an

elektriacliem Stroni oder elektrischer Energie an

dor Yerbrauchsstelle zu rogistrieren . W ahrend dio

mechanischen Elektrizitiitsziihler infolge elektro-

magnetischer, elektrodynamischer oder Induktions-

W irkung des Stromes arbeiten, beruhen die elektro-

lytiachen Zahler auf chomischen W irkungen der Elek-

trizitat. Sie iihneln also den im Laboratorium ge-
brauohlichen Yoltametern oder Couloinetern; jedoch
weiaen e entgegen diesen meist recht kompliziorte

Yorrichtungen auf, wolche die schwierige Aufgabe

der Registrierung der eloktrolytischen Abschoidungs-

produkte zu erfiillen haben

Der erste iiberhaupt eingefiihrto Elektrizitataziihler

war ein elektrolytiBcher. Eb war dor sogenannte

Ediaonziihler, ein NiedorschlagSYoltameter, bei dem

die Gewichtsabnahme oiner Zinkanode das MaB fiir

den StromYerbrauch abgibt. Dio AYSgung dor Anoden

orfolgte im Laboratorium der Zentrale durch Beamte

dea Elektrizitatswerkos, w as noch im Jahre 1901 in

einer dor iiltesten Geaellschaften in Philadelphia iib-

lich war. Eiuo wirklicho Registrierung, die auch dem

Konsumecnten jedorzeit eine Ablesung seines Strom-

Yerbrauchs ormoglicht, fehlte diesem im Jahro 1882

eingefiihrten Zahler noch. Wenn demgemiiB das olek-

trolytische System eineZeitlang daBeinzigeZahleraystom
Yordriingt
Erst

uborhaupt war, so ist dasselbe aehr bald

worden durch daa mechanische ZiihlerBystem .

in neuerer Zeit ist, zweifellos infolgo des Aufschwunges
der wissenschaftlichen und tochnischen Elektrochemio,

das Interesse fiir den elektrolytischon Zahler go-

wachsen, und ea erscheint keineswegs ausgeschlossen,

daB er sich in der Zukunft bei woiterer Ausbildung

dauernd einen groBeron Piatz neben dem mecham -
schen Zahler Yorschafft.

Yon dieBem GoBichtspunkto aus hat sich K. >Tor-
don der sehr dankenswerten Aufgabe untorzogen,

in dem Yorliegenden Bando der von Yiktor Engelhardt

herauBgegebenen ,Monographien iibor angewandte

Elektrochemie"” die olektrolytischen Zahler wissenschaft-

lich zu bearbeiten und die Aussichten zu untersuchen,
die daB elektrolytische Zziihlersystom beaitzt. —  1°
dem orston Teile dor Monograpliio wird zunachat fest-
gestellt, daB der elektrolytische Ziihler, obwohl nar

Amp.-Stundenzahler, ais

brauch an

M eBvorrichtung fiir den Yer-

elektrischer Energie, also ais Wattzahler,
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sehr wolil in Frago kommt Sodann wird untersucht,

welcho elektrochemischen Bodingungon ganz allgemein

yorhanden sein MIISSeN, damit der elektrolytische
Ziihler den Anforderungen der olektrotochnischen
Praxis an Gonauigkeit nachkommt. In diosem hochst

interessanten ADSChNitto wird in Vorbindung

zentration und

mit Kon -
eingehend der Einfius der

Stromausbeute, €A W iderstandes und der Polarisation

Temperatur

der clektrolytischen Zelle beaprochen, wobei sich be-

aondera fur dio Anwendung des NobenschluBzahlers

lierauBstellen.

kom men

groBere Einachriinkungen Elektrolyti-

sehe 'Wechselatromziihler bialang niclit in

Frage, da vor allem dio quantitativen Yerhiiltnisae

der Wechsolstromolektrolyso noch nicht geniigend

untersucht aiNnd. — 1n dem zweiten Kapitel wird go-

Terschiodonon eiektrolytischen

Ziihlortypen yerwendeten

priift, inwiewoit die in
elektrochemischen Yorgango
die im ersten Kapitelaufgestellten elektrochemischonBe-
dingnngen orfiillen. Es werden besprochen die Yorgonge

im Kupfer-, Silber-, Quecksilber- und W asserstofF -

Sauerstoffvoltameter und ihre AUSBichten in der zanter-

technik yom wissenschaftlichen standpunkte aus
erortert Dieses Kapitel ist von allgemoinein elek-
trochemischen Interesso, da hier dio obigen, auch
den Chemiker und Metallurgen angehenden Pro-

oinor

76880, wie in
eingehend mMit

selbstiindigen

BeriickBichtigung der

Abhandlung,

yollstiindigen

Literatur erijrtert werden Das Silberyoltameter ist,
theoretisch genommen, infolge des hohen Aequivalents
des Silbers und der gUnstigen iibrigen elektrochem i-
schen Bedingungen heryorragend zum Ziihler geoig-
net Yon dem Metallpreise abgesehen, steht seinor

praktischen Yorwendbarkeit yorliiufig noch dio groB-

kristallinischo Struktur des abgOBchiedenen Metalls liin-

dernd im W ege. Nach Norden kiime fiir das Qucck-

ailbervoltameter ais Elektrolyt ausschlieBlich Merkuro-

nitrat in Frage. Hior mag heute darauf hingewieBon
werden, daB inzwischen Kaliumquecksilberjodid mit
Yorteil ais Elektrolyt fiir zahlendo Quecksilber-
yoltameter (,Stia-Zahler*, schotta GEN., Jena) be-
nutztwird, wie aus einer Mitteilung yonHatfiold lier-
yorgeht. — Das dritte, allein mit 113 Abbildungen
ausgestatteto Kapitel zeigt die iiberaus zahlreichen
konstruktiyen Mittel, durch dio das Laboratoriums-
yoltameter in einen registrierenden Apparat um-
gewandelt wird. Die Einteilung derselben erfolgt nach
dem AggregatzuBtande des AbacheidungsproduktoB
Daher werdon in besonderen Abschnitten belian-
delt die Niederschlagsziihlor, Quecksilberzahler und

Knallgas- oder W asserstoffziihler Dieser Abschnitt

bietct dem in der elektrotochnischen Feinmechanik

und chemischen Glas- und Apparatetechnik tStigcn

Ingenieur und Techniker yiel Intoressantes wund In-

struktiyes in den mit bewnndornswertem Scharfsinn

erdachten Mechanismon, um einen an sich praktisch

ohne Bewegung yor sich gehenden Elektrodeneffckt

in eine registrierendo Bewegung zu yerwandeln Je-

deni auf dem Gebioto der Ziihlertechnik arbeitenden

Erfioder sei oin griindliches Studium dieses Teiles der

Monographie besonders empfohlen. Auch Patent-

Wirtschaftliche Rundschau.
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anwalte und Patentbureaus werdon eine wertvolle Be-

durch erfahron.

yielBe

Monographie den

ratung dieson Teil

So kann dieso griindliche,

muBtergiiltige

J€ und in jeder

Beziehung inter-

essierten Kreisen eindringlichat zum Studium empfoh -

len werden Arthur Fischer, Aachen.

Ferner sind der liedaktion folgendo W erke zu -

gegangen:

Faul, Karl, Bucherreyisor: Anleitung zur Griindung
einer Gesellschaft mit beschrSnkter Haftung souie
Handel wund Verkehr in Geschéiftsanteilen von
G. »i. b. H. Mit Formular-Mustern Dresden-N .,
Otlo Herm. Horisch 1909. 63 S. 8°  Geb. 5 Ji.

Lob, Dr. Walther, Prof.: Grundziige der Elektro-

chem ie Zweito, yermehrte und yerbesserte Auflage

mit 42 inden Test gedruckten Abbildungen. Leipzig,

J. J. Weber 1910. Yii1, 174 s. 8°. Gob. 3 Ji.

M itteilungen wuber Forschungsarbeiten auf dem Ge-

biete des Ingenieurwesens. llerausgegoben yom

Yerein deutscher Ingenieure. Heft 82.

Paul Schuster: Esperimentolle Untersuchung dor
Stromungsyorgange in einer Schnelliiufer-Francis-
Turbine, unter Anwendung eines neuen Yerfahrens

zur Bestimmung yon Stromrichtungen mit Pitot-
Rohron Bertin, JUliUB springor (i. 1Comm.) 1910.
67 S 4° 1 Ji

Osman, Hans A.: Der Fali Mannesmann. Eine
deutsche Antwort. Berlin (W . 50), Verlag Con-

tinent, G. m. b. H (1910). 102 s. 4 °,

— : Die Mannesmannrechte und das M arokko-W eifs-
buch Erster, orweitertor Nachtrag zu ,Der Fali
Mannesmann¥ Berlin (W. 50), Yerlag Continont,
G. m. b. 1l. (1910). 100 S. 4°.

Porry, Dr. John, F. li. S.: Hiihere Analysis fiir

Ingenieure. Autorisierto deutsche Bearbeitung yon

Professor Dr Robert Fricko und Ingenieur
Fritz Siichting. Mit 106 in den Text gedruckten
Figuren. Zweite, yerbesserte und erweiterte Auf-
lage. Leipzig und Berlin, B. G. Teubner 1910 X,
464 S. 8° Geb. 13=,//

Schriften des Deutschen W erkm eister - Verbandes.
Heft X V. Wegweiser fiir den Stollonwechsel

W inke wund Ratschliige fiir stellensuchcnde M it-

glieder des Deutschen W erkmeister-Yerbandes.

Dusseldorf, Werkmeistor-Buchhandlung 1910. 16 S.
8°. 0,20 Jt

Dass. Heft XVI. Dio Pensions- und Hinterbliebenen-
Yersicherung der Priyatbeamten im Reichstage.
Ebd. 1910. 47 S. 8°. 0,15=7/.

Siegeslauf, Der, der Technik. Ein Hand- und Haus-

buch der Erfindungen wund technischen Errungen -

schaften aller Zeiten. Unter Mitwirkung hervor-

ragendor Fachmiinner und Gelehrten herausgegeben

yon Geh. llegierungsrat M ax Geitel. Mit mehr

ais 1000 Abbildungen und 50 Kunstheilagen Liefe-

rung 48 bis 50 (SchluB). Stuttgart, Union, Deutsche

Yorlagsgesellschaft (1910). Je 0,60 Ji. (Das yollstiin-

digo W erk umfaBt 3 Bande zum Gesamtpreiso yon

30 Ji, geb. 36 .fi.)

Wirtschaftliche Rundschau.

Yierteljahres-Marktboricht.
1910.) — |

(Januar, Februar,

Marz RHEINLAND-WESTFALEN . —

In dem ersten Teilo des Berichtsyierteljahres war

mit zunehmendor Arbeit eine Roihe yon PreiBOrhSliun-

gen zu yerzeichnen. Wenn gegen dea SchluB dio

Lebhaftigkeit dea Marktea etwas abnahin, ao war daa

in erster Linio auf dio Yerhaltnisse in den Yereinigten

staaten yon Amerika zuriickzufiihren, von denen man

einen Riickschlag auf Deutsehland in manchen Kreisen

befiirchten zu sollen glaubte Hinzu kam die Tat-

sache, daB die Tarifangelegenheit im Baugoworbo

noch keine Erledigung gefunden hatte. In der Klein-

eisenindustrio klagten mehrere Zweige iiber einen

Mangel an Beschaftigung und iiber unlohnendo Preise

Schmerzlich empfunden wurde insbesondere das Aub-

bleiben groBerer Auftrage der Staatseisenbahn in

Kleineisenzeug, W aggonbeschlagteilen und Oberbau-
material

Awuf dem
strebenB aer

Moglichkeit zu

K oksmarkte war infolge des Be-
ErzeuguDg

groBerer

Hochofenwerke, ihro nach

erhohen, ein Bedarf zu yer-

zeichnen. Infolgedessen Bteigerte sicnh der koksabsatz
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beim Kolilensyndikate, SO daB die Zechen im Durch-
schnitt vom Syndikat im Januar mit 68,6-1 0/0) im
Februar mit Bchfitzungsweiso 76°/0> im Mitrz mit
Bchatzungswoise 75 /o beachaftigt worden konnten.
Soweit sich wubersehen laBt, wird fur die weiteren
Monate eher eino Besserung ais eine Yorschlechto-
rung der Koksabsatzyorhiiltnisse eintreten. — Ganz
anderB gestalteto sich dio Lage auf dcm Kohlen -
markte; hier sind infolge des milden W intors dio
Hausbrandkoblcnlager fast iiberall noch gefiillt, so
daB die Abnahmo in dieson Sorten Yollatandig stockt.
Die Industrio dagegen nahm in don ersten Monaten
d. 3., Yielleicht, weil sio befiirchtcte, daB ein Arbeiter-
ausBtand ausbreeben konnte, groBere Mengen auflager.
Durch die ganze Gostaltung dor Yerhaltniese aber
wurden die Zechen gozwungen, im Februar und auch

im M Srz zahlreiche Feierscbichten oinzulegen, wiihrend

man im Januar ohne Feierschichten auaknm .

Der EisenerzYorBand im Siegcrlande nahm
wesentlich zu, die Preiso wurden nicht veriindert.
Die Ftirdoreinschrankung wird Yoraussichtlich baia
aufgehoben worden konnen. FEino Preiserhohung ist
in Aussicht genommen. Der Siegerliinder Eisenstein-
verein, G. m. b. H., wurdo auf Yier weitero Jahre
verlangert Im NaBsauischen war der Abruf ebon-

falls gut.

Der Eingang an Auftragen in Rohoison war
auch in den letzton drei Monaten nicht orheblieb, weil
dio meisten GieBereien ihren Bedarf fiir das laufende
Kalenderjahr gedeckt haben. Der Abruf der gekauften
Mengen war befriedigend.

Die Beachiiftigung in StabeiBon war boi an-
ziohenden Prcisen wiihrond des BerichtsYierteljahres
durchweg gut, wozu reichliche Ausfuhrauftrage
nicht wenig beigotragen haben Gegen Ende des
Yierteljahres WUFde das Geschiift recht ruhig, und
der croshandel bot zu Oi€BEr zeit WIiOoder zu billigeron
Proisen an, wozu er auf Grund friihzeitigen Einkaufos
zu damaligen niedrigen Notierungcn allerdinga in O€r
Lage war. Die Preisvereinbarungen OBF groBen
Stahlwerke hatten bis dahin den Markt giinstig be-
einfluBt Zu den erhohten Preisen fiir FluBstabeisen
wurden ansehnliche Mengen gokauft; auch die Yer-
einigung dor SchweiBeisen-Walzwerke konnte INIE er-
hohten Preise anstandaloa orzielen.

Dio Drahtwalzwerke fanden roichliche Be-
schaftigung, und eine kleine Preiserhohung konnte

durchgesetzt werden.

Dio Ablieferungen in Grob - und Feinblechon
sind im abgelaufonen VYierteljalire befriedigend, bei
einer Reibe Yon Werken recht gut gewesen Nach -
dem dio GrobblechkonYention mitte Januar dio Preiso
festgesetzt hatte, ist zu diesen der noch nicht ge-
deckte Bedarf bis Ende Juni gokauft worden . D as

Ausland hat sich ebenfalls zu etwas hoheren Preisen
eingodeckt. In Foinblechen hatte die Preisaufbesse-
rung bekanntlieh Yiel friiher und energischer einge-
setzt ais boi Grobblechen Spezifikationen gingen

recht befriedigend ein.
Nach reichliich YOrgenommenen opeckungen fiir

das erste llalbjahr st das Yorkaufsgeschaft im Fe -
bruar ziemlich zum Stillstand gekommon; in Grob-
blechen, fiir welche dio Preise yerhaltnismaBig noch
am meisten zuriickgeblieben sind, wohl doshalh, weil

die Freigabe fiir das dritte Yierteljahr erst demnaebst
erfolgen soli; in Feinblechen, fiir welche keinerlei
Abmachungen getroffen sind, BCheinen die vyerbraucher

erst die weitere Entwicklung des M arktes abwarten

zu wollen, ehe sie sich fiir das dritte und VYierte
Yierteljahr decken Auch wird darauf hingewiesen,
daB infolge der Yerringerung der Ausfubrpriimie die

Schwarzblech-Yeroinigung Bich um den deutschen
Markt bewirbt und dadurch die Preise beeinfluBt hat.
In Qualitatsblechen sind noch groBere Abschlusse

mit maBigen Preisaufbesserungen zustande gekommon

Wirtschaftliche Rundschau.

Im allgemeinen

ais befriedigend

MiiBigung in der

an

bisher geiibt wurde,

sunde Entwicklung

In guBoisorneii

frage ais auch
die LagerYorriit

Der Masch

dor

e

Ye

ino

beschiiftigt; doch w
trage durchschnittlich nur zu Yerlustbringenden rreisen

moglich Das Angobot Yon Arbeitskriiften war eigent-

lich geringer ai

Yom Stalilwork

don Bericht:

s

muB dio Lago

gesehen

kann nu

werd

Festsetzung d

r da

zu fordern.

Ilohren w

30. Jahrg. Nr. 15.

des Blecbgeschiiftes

en, und dio groBe
er Preiso, wie sie
zu dienen, oine ge-
ar sowohl die Nach-

Abruf wungeniigond, so daB sich

rmehrt naben.

nbau w

ar i

m al

lgomeinen gut

ar die Illereinholung neuer Auf-

der Bedarf

.Das Geschiift
des StahlworksverbandeB nat

des Jahres im ganzen

da die Bautiitigkeit

llerabsetzung des

mil/2 und <to/O0 recht

der W erke war

zufriedenstellend,

daher in Haibzeug

un

steigender Richtung;

folgo des Minderbedarfes der

zu wunseben iibrig.

seitber giinstige
halten, und die

gestaltung des

Lag

s-Yerbando

erha

Iten wir folgen -

in don syndizierton Erzeugnissen

unter dem
RoichsbankdiBkonts

rego einB

d der Yersand

sich im

befriedigend

etzto

Dio

ersten Yiertel

ontwiekelt, zumal

giinstigon EinfluB der

Yon 5 °/o auf

Bescbaftigung

und Formeisen

bewegte Bich in

nur Eisenbabnmaterial lieB in-

deutschen Staatsbahnen

A m Weltmarkte

bat sich die

e des Eisenmarktes aufrecht er-

Naclifrage wa

Entwicklung OB Geldmarktos

wohl in Deutschland

hat, ais auch in

r recht gu

t Die Weiter-

Geschiiftes diirfte einorsoitB you der
abhangen, der sich so-

in lotzter Zeit etwas versteift
GroBbritannien Mitte Marz eine Er-
o brachte; besonders je-

hohung des Diskontes um 1°/

doch wird der Ausgang der Verhandlungen iiber den

TarifYertrag zwischen den Arboitgebern und Arbeit-

nehmern im Baugewerbe YO

fluB auf das Sommergeschiift

soin

einsclineidendem Ein-

Das Inlands-

geschiift in l1lalbzeug entwickelto sich recht gut,
und der Abruf erfolgte in zufriodenstellender Weise.
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eingang war fortgesetzt gUnstig, da die Bautatigkeit

im allgemeinen recht befriedigend einaetzte. Obwokl

die Marktlago hier oine Erhohung der Preine gerocht-

fertigt hiitte, bo wurde davon doch wunter BerUcksich-

tigung der sehr niedrigen Zementpreiae und im Inter-

Base der Unterstiitzung der Yerwendung von Form -

eisen zu Bauzwecken abgesehen. Der Yerkauf fiir

das zweite Yierteljahr wurde daher Ende Februar

zu den seitherigen Preisen und Bedingungen frei-

gegeben. — Im Auslande lag zu Beginn des Jahres
das Geschaft wie alljiihrlick in der W interzeit ruhiger,
doch war der Spezifikationseingang zufriedenstellend.

In GroBbritannien erfuhr das Geschiift eine Bossorung,

dagegen litten dio nordischen Liinder noch unter den
gedruckten GeschiiftsTerhaltnissen infolge Gnldman-
gels; besser lagen dio Yerlialtnisse in Ilolland, der
schweiz und 111 den Donauliindern. Im weiteren Yer-

laufe der Beriehtszeit erhielt der M arkt bei anziehen-

den Preisen groBero FoBtigkeit. — Der Auslands-
absatz yon Formeisen war im Kalenderjahr 1909
rund 50 000 t Fertiggowicht groBer ais 1908."

Den Yersand des Stahlwerka-Yerbandcs in den

Monaten Dezember 1909 bis Februar 1910 haben wir

bereits mitgeteilt.*

Tlebor die Gestaltung dor Preise im Berichts-

yierteljahre gibt die folgende Zusammenstellung Auf-

seliluB:
Monat Monat Monat
Januar Februar M iirz
f.d. t f.d. t f.d. t
Kohlen und Koks: JL Jc ic
Flammkohlen . 11,00—12,00 11,00—12,00 11,00— 12,00
Kokskohlen, gewaschen 10,25 —11,25 10,25— 11,25 10,25— 11,25
» melierte,z.Zerkl — —
Koks fiir Hochofenwerke 13,00— 15,00 13,00— 15,00 13,00— 15,00
GieOerelkoks 17,00—19,00 17,00-19,00 17,00—19,00
Erze:
10,90 10,90 10.90
Gerosl. Spateiscnstein 15,50 15,50 15,50
Somorrostro f. a. B.
Itotterda™m P . — —
Roheisen: GieBereieisen
) . . 61,00—64,00 63,00—65,00 65,00
I'rclec  f Xry 1
59,00-63,00 62,00-64,00 63,00-64.00
ab Hiitte) Trit " *o*

62.00-66,00
60,00-65,00

64.00—66,00 66,00—63,00
Bessemer ab Hiitte 63.00-66,00 fi4,00— 66,00
Slegerliindcr Qualittits-
Puddeleisen ab Slegen
Stahlelsen, weiBes, mit
nicht uber 0,1% Phos-
phor, ab Siegen bezw.
ab rhein. "Werken
Thomaselsen mit min-
destens 1,5% Mangan,
frei Yerbrauchsstelle
Dasselbe ohne Mangan
Spiegeleisen, 10 bis 12 %
Engl. Giefierelrohelsen
Nr. 111, frei Ruhrort
Luxemburg.Puddeleisen
ab Luxemburg .
Luxemburger GlcBerei-
rohelsen Nr. Il

57,00—59,00 58,00-60,00 60,00-63,00

53,00—62,00 60,00—63,00 60,00—63,00

60,00— 63,50 60,00—63,50 60,00—63,50
56,00— 59,50 56.00—59,50 56,00—59,50
62,00—64,00 63,00—6500 63,00-65,00

72,00— 74,00 73,00—74,00 73,00—74,00
50,00—51,50 50,00—51,50 50,00-51,50

52,00— 55,00 54,00—56,00 55,00—56,00

Gewalztes Eisen:

125,00-130,00 130,00 130,00
106,00-115,00 110,00-115,00 110,00-115,00

Stabeisen, SchweiB-

* FluB-

Winkel- und Formeisen

zu iihnlichen Grund-
preisen wie Stabeisen
mit Aufschltigen nach
der Skala.

TrUger, ab Diedenhofen
ffirNorddeutschland
fiir Suddeutschland

Bleche, Kesscl-

110,00 110,00
113,00 113,00 113,00
125,00-130,00 125,00-1.'10,00 125,00-130,00

n secunda 115,00-120,00 115,00-120,00 115,00-120,00

M dunne 132,50-137,50 137,50-142,50 137,50-142,50
Stahldraht, 5,3mm ,netto

ab W erk .. — . —

Drahtjius SchweiBeisen,
gewohnl.,abWerk etwa
besondere Qualitaten

Beumer.

.Stahl und Eisen* 1910, 16.
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. OBERSCHLESIEN - Allgoineines

Jahreswechsel YOIlZOQ sich unter YerhiiltnismaBig gun-

stigen Anzeichen fiir eino weitere BeBserung des
EisonmarkteB. Die in unserom Berichte uber das vor-
horgehende Yierteljahr geschildorte Lage beroehtigte

zu der Hoffnung, daB das Friihjahrsgeschiift sich weiter
dieBe

Yielmehr trat unyerkennbar eine ge-

gut entwickeln wiirdo. Leider erfilllte sich

Hoffnung nicht,

wisso Sattigung dos Marktes ein. Dor Handel hat in

Erwartung kommender Preiserhohungen sieli reichlieh

yersorgt, und es miissen nun diese in zweiter Hand

befindlichen Mengen zunachst in den tatsiichlichen Yer-

braueh iibergelieu, bevor eino durchgreifonde Besse-

rung des PreisnWeaus eintreten kann DieBO Erschei-

nung macht sich bei samtlichen in Betracht kommen-

den ErzeugniBsen der Eisenindustrie hemerkbar. Die

Preiserhfihungon, welche die Werke angesichts der

besseren Beschaftigung durchdriicken konnten, waren

deshalb nur iluBorst gering wund orreichten bei den

ineisten Fabrikaten noch lange nicht die Selbstkosten,

s0 daB vielo Betriebsabteilungen immer noch mit

starken VerluBten arbeiten muBten. — Auf dom Awus-

landsmarkto trat eine bedoutende Abachwiichung ein,

veranlaBt durch die Unsicherheit iiber die weitere

Entwicklung des amerikanischen Marktes und die zeit-
weilig stockende Kauflust auf dem englischen Markte.

Die sonst beobachtete Aufnahinefahigkeit der Yer-

braucherbei Beginn des Friilijahres machte aich wenig

hemerkbar. Eine Arbeitsanhaufung trat, ebenso wio

in der gleichen Beriehtszeit des Vorjahres, auch dies-
mal nicht ein. — Dio wenig zuversiohtliche allgemeino

Lage des EisonmarkteB wurdo, wie bereits erwahnt,

durch yerschiedene yerstimmendo Uraachen horYor-

gerufen, denen sich noch dio Unsicherheit Uber dio

Lohnbewegung im Baugewerbo und die weitere Zu-
ruckhaltung der Eisenbahnverwaltungen in der Heraus-
anreihten.

gabo YON neuen Bestellungen

Kohle Auf dem Kohlonmarkte trat gegen das
letzto viertotljalir 1909 eino groBo Yerschlechterung

ein, so daB sich dio oborschlesische Kohlenkonvention

gezwungen Sali, die 11auptbahn-verBandlizenz um 15 °/q
zu ermaBigen Eb fehito in fast samtlichen Sorten
an Auftragen, weshalb sich die Gruben YeranlaBt
sahen, im Januar und Februar mehrere Feierschichten
einzulegen, um dio auBergewohnlich groBen Yorrate

nicht noch woiter anwachson zu lasson. Anfang Marz,

nach Eroffnung der Schiffahrt, fanden einzelno Sorten

DerllauptbahnYersand aesober-
folgt:

einen groBeren Absatz

SteinkohlenreYiers stetite sich wie

schlesischen

im 1. Vierteljahre 1910 5 500 810 t,
.V " 1909 6 674 120 t,
" . " 1909 6 013 730 t,

mithin betrugen die Yerladungen zur Hauptbahn gegen -

uber den YOrhergegangenen darei Mmonaton 17,580 und

gegenuber dem ersten Viertel des vorigen Jahres
8,52 o/o weniger
Koks. Der Koksmarkt erfuhr durch den leb-

hafteren Vorbrauch der Hauptabnehmer, der Hochofen,

eine Erloichterung Bestande WAarl€N kaum in nennens-

worter Hohe zu Yerzeichnen, die neue Erzeugung

wurde moglichst der Hohe des Yerbrauchea angepaCt.

Dagegen st dor Absatz in Zinder stark zuruck-
gegangen, und es bestehen gegenwartig Schwierig-
keiton, densclben aucti zu ormaBigten PreiBen unter-

zubringen

Erz Der Erzmarkt lag sehr fest. Dio Preige
sind bedeutend in die Hohe gegangen. Dio Heran-
schaffung beBtimmter Sorten bercitete infolge der
allgemeinen groBen Naehfrage Schwierigkeiten Die

HauptYersorgnng des oberschlesiachen Reviers erfolgte

nach wie vor groBtenteils aus dem Auslande.

Roheisen. Die Geschaftslage fur Roheisen
besserte sich; es yerminderten sich nicht nur die
fruheren hohen Bestande, sondern die laufende Er-
zeugung fand auch im allgemeinen zienilich glatten
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AbBatz. 1m

die G

iibrigon erfuhr der Roheisenmarkt durch

Ostdeutsclien

ndung dos Roheisensyndikates

und durch dio getroffenen Preisyoroinbarungen mit
dem Hochofenwerk Liibeck eino erhebliche Kriiftigung
Die Yerkaufstiitigkeit des

Oberschlesischen Roheisen -

syndikates blieb mwahrend des Berichtsyiorteljahres auf
yerhaltnismaBig geringo Mengen beschriinkt, boi denen

allerdings etwas beasero Preise orreicht werdon konnton,

derefi Durchschnitt indessen noch yerlustbringend ist.
Eine Boseitigung dieses Uebelstandes war mit Riick-
sicht auf den starken "Wettbewerb durch die west-
doutschen W erko und dio erhohton Erzpreiso un-

muglich

Formoisen. Die Abladungon in Formoisen

waren im Berichtsyierteljahro sehr lebhaft. Einesteils

bing dioB mit dom am 31. Marz zu Ende gehonden

Geschaftsjalire des Stahlwerks-Yerbandes und ander-
seits mit dem Umstande zusammen, daB dor Handel
seine Lager fiir don Beginn dor Bauzeit zu vervoll-
stiindigen suchte. Trotzdem sah man yon der Er-
hohung dor Triigerpreise ab. Der Verband will erst
dio woitore Entwicklung dea Triigermarktea beob-
achten, ehe er eino Preiserhohung don Mitgliodern

yorschliigt.

Stabeison. Das Geschaft blieb schlocht, da dio
Erloso sich weit hinter den Erzeugungskoston be-
wogten Eine Aenderung diosos bedauerlichon Zu-

standes war wegen des groBen Wettbowerbs der deut-

schen W erko wuntereinandor und der den Bedarf weit

iiberragenden Erzeugung nicht moglich. Die beate-
hende Proiskonvention unter den deutschen W erken
brachto zweifellos oine gewisse Festigkeit in die yer-

worrenen YerhSltnisso de« Marktes, indessen ist die

Organisation der Konyention nicht ausreichend genug,

um Angebot und Nachfrage zu vrogeln. Die Nach-
frago naeh SchweiBeisen ist weiter zuruckgegangen.
Eisenbahnmaterial. In Eisonbahnmaterial

blieb dio Boschiiftigung der W erke yollig

SchluB der Berichtszoit trat

unzulting-

lich. Gegen sogar eine

groBe Arbeitsnot ein, weil woitore Zuweisungen dos

Eisenbahnfiskus ausgeblieben waren

Grobbloche. Dio Grobblechstrecken waren im

Borichtsyierteljahre teilweise auareichend bescbaftigt

Trotz der in den yorhergehonden drei Monaten aei-

tena dor Grobblechyereinigung yorgenommonen Preis-

erhohungen blieben aber dio Yerkaufsproise dorart

unzureichend, daB die Betriebe ohne jeden Gewinn

arbeiten muBten. In Handelsblechen konnte eine Zu-

nahmo des ArbeitBeinganges beobachtet "werden, wah -

rond in Kesselblechen in bezug auf don Spezifikations-

oingang noch yiel zu wunschen iibrig blieb.

Feinbleehe. Das Geschaft in Feinblechen war
uuBerst rege, und die yorliegende Arbeit reichte auf
mehrere Monato hinaus. Die gebuchten groBen Liefe-
rungsyerbindlichkeiten sicherten den W erken yollo

AuBnutzung dorW alzenstraBenund ermoglichten es, die

Preiso so hoch hinaufzusetzon, daB die groBen Yer-
luBte, mit denen auch dieso Fabrikation lango Zeit
hindurch yerbunden war, aufgehort liabon.

Draht Die festoro Stimmung, dio sich yom

Eisenmarkte auf den Markt fiir Draht und Drahtwaren

iibertragen hatte, hielt angesichts der bei den meisten

Drahtwerken yorliegenden recht guten Arbeitsbesetzung

auch im Berichtsyierteljahro an Allerdings gingon

auch auf diesem Gebiete d

e yielfack gehegten Er-

wartungen auf eine weitere Gesundung nicht in Er-

fiillung. Der Walzdrahtyerband und die Preiskonyen -
tion fiir Draht und

Drahtwaren begniigten sich des-

halb, trotz der Preiserhohung fiir Kniippel um 5 J1
f. d. t, mit einer Steigerung des Preises fiir den In-
landsabsatz um nur 2,50 f. d. t Infolge dieser vor-

sichtigen Preispolitik wurde der noch offene Fruh-
jahrsbedarf auch in den iibrigen Walzdrahterzeugnissen
willig eingedeckt, und teilweise kam es zu Abschliissen

auf dariiber sogar hinausgebendo Mengen

Wirtschaftliche Ruridschau.
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EisengieBereien und M aschinenfabriken

Dio Beschaftigung der Eisen- wund StahlgieBereien

war auBroichend, um e

nen regelmiiBigen Betrieb auf-

reclit zu erhalten. Aus AnlaB des nahen Friihjahres

und der beginnonden Bautatigkeit bob Bich die Nach-

frago besonders in BauguB In HandelsguB war dio
Beschaftigung sogar sehr reichlicb, was darauf zu-
ruckzufiihron ist, daB die GroBhiindler sich in der

YorauBsicht yon

den alten

noch mogtichst zu

suchten. Der Markt

Proiasteigerungon

Preisen einzudecken

in RohrenguB war ungowiB. Der Absatz yon Stahl-

guB erfuhr gegen das letzte Yierteljahr 1909 eino

kleine Zunahme - Dio Maschinonbauanstalten und

etwaB besser

yorhergehonden drei Monaten.

Konstruktionswerkstiitten waren besotzt

ais in den

Preiso f.d. t ab Werk

a) Roheisen:

GieBoreiroheisen 63 — 65
Haniatit 68— 71
Puddelroheisen 58— 60
Siemens-Martinroheisen ... .60 — 62

durchschnittlichcr

b) Gewalztes Eisen GrundprcuU fod t
ab "Werk
M
Stabeisen 105— 125
Kesselbleche . 125 — 135
FluBoisenblecho .. .120— 130
Diinne Bleche 140
Stahldraht 130
. GROSSBRITANNIEN. — Das Roheison
geschiift im yergangenen Viortoljahre zeigto im

Yergleich zu 1909 eino liosserung, indessen war ja

der TJmsatz damals ganz erheblich zuruckgegangen.
Der allgemein orhoffte Umachwung zu giinstigeren
Yerhiiltnissen istzwar schon bemerkbar, yollzieht sich
aber nur sehr langBatn. Beeintraclitigt wurde die

Entwicklung durch dio UngewiBheit der Arbeiteryer-

hiiltnisse bei den Kohlengruben wund dio Aufregung
dor letzten Parlamentswahlen. Dio Eisen- und Stahl-
industrio hangt, besonders an der Nordostkiiste, yon

der Schiflbautiitigkeit ab. Dieso entwickelte sich bosser

und kann auch im allgemeinen ais wachsende Awus-

dehnung des internationalen Yerkehrs gelten. liiesige

W arrants sind noch immer die Richtschnur fiir die

Eisenpreiso ab Werk, und dio Spekulation wird yon

den Berickten auB den Yereinigten Staaten beeinfluBt

Es zeigt sich, daB man dort imstande ist, den groBeren

Anforderungen an Roheison zu geniigon. Der Yer-

sand ron hier naeh Nordamerika iBtim letzten Yiertel-

jahro erheblich gewachsen; es wurde ziemlich yiel
Spiogel- und Hamatiteison yerladen. Der neue fran-
zosischo Zolltarif st r den  hiesigen Bezirk yon
keiner besonderen Bedeutung. Yersucho dor fran-
zosischon GieBereien, sich von den heimischen Hocli-
ofen unabhangig zu machon, blieben erfolglos Naeh

deutschen Hiifen sind dio Abladungon erheblich ge-

stiegon, yon ungefahr 4000 tons im Februar auf iiber
12 000 tons im Marz; insgesamt wurden im letzten
Vierteljahre dorthin 20 500 tons yerladen, d. li. un-
gefahr 13 000 tons mehr ala im Januar/Marz 1909

W io weit aber die Zunahme sich auf den Yerbrauch

englischen Eisens in Deutschland erstreckt, ist eine
andero Frage; ein sehr groBer Teil istDurchgangsgut
naeh Ocsterroich. Die deutschen GieBereien hatten
sich namlich schon im Herbst 1909 boi dem Zuaam-

menbruch des deutschen Rohoisen-Syndikates auf roeht

lango Lieforzeiton eingedeckt. Frankreich und be-
sonders Beigien yergroBerton ihren Bezug yon hier.
Die Yerladungen naeh Italien gingen um rd. 30°/0

zuruck, ebenso wurde weniger naeh China, Japan und
Australion yerschifft. Im allgemoinen zeigton dio Aus-
fuhr eino Zunahmo yon 20000 tons wund die Kusten-

yerschiffungen yon 14 000 tons. Die Bcsserung dor
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Geschaftslage wird durch dieso Ziffern ausgodrilckt,
Ausweise iibor don BahnyorBand fehlen; dali dieso
aber ebenfalls einen Fortschritt zeigen, wird dadurch

bowiesen, dali sich bei den Hoehofen koine Vorrato

ansammeln, die auf die Preise driicken. Im mer fOhlbarei

wird dio Ausdehnung des Stahh-erbrauches, wodurch

dio GioCereion und die heimischos Erz yerwendenden
Hiltton leiden. Die Preisunterschiede zwischen hicBigom
RohoiBen G. 31. B Nr. 3 und

Hamatit in gleichen

Mcngen Nr. 1, 2 und 3 betrugen Anfang Januar
sh 12/9 d (sh 51/3 d und sh 64/— ) und houte mindostens
sh 15/— . Boi der Knapphoit und boi don hohen Proisen

fur spanischo Erze bloibt abor don Hoehofen fiir das yon

ihnen orzeugto Stahleisen kein Yerdionst Hiimatit-
Wnrrnnts kommen liior nicht yor, an der Westkiiste
sind yon ihnen auch nur etwa 27 400 tons yorhanden,
gegen 11700 tons am 1. April 1909. Es fehlt also
fiir dieso Sorten eino Richtschnur, wio Bie fiir
GieBercieisen im Warrantsproiso liegt. Die Hiltton
sind Yoneinander wunabhiingigor, und es gibt daher

groBoro ProiBunterschiode, besonders wonn os sich

uin ausgodehnte Lieforzoit liandelt.

Yon den H oehofen sind im hiesigen Bezirko

augenblieklich 82 im Botriobe, wozu noch rocht bald

zwei weitors kommen werden
Connals hiesigo W arrantslager nehmen zwar
noch immer zu, aber entschiedon langaamer ais friiher.

Sie onthieltcn:

darunter
0. M.B. Standard- andere
Nr. 3 sorten Sorten
ton9 tona tons tons
Ende 1909 . . 389 318 351 970 34 613 2735
B Jan. 1910 400 472 362 619 35 118 2735
. Fobr.1910 412 266 374 498 35 033 2735
. iliirz 1910 423 361 385 862 34 983 2516
Heute (5. April) 425 169 387 601 35 133 2 435

Dio Y orschi ffungon yon hier und den Nach-
barinifen betrugen:

insgesamt darunter f. d. Ausfulir

tons tons
Januar/Marz 1909 234 274 137 109
1910 268 396 157 227

Die Stahlwalzwerko erliielten zahlroicho

Auftrage und sind schon jetzt gut beschaftigt, bo

dali mohrere Preiserhohungen fiir Bleche und W inkel

eintraten - Die Eisenwalzwerko erhiolton be-

reits im Januar/Februar geringoro Durchschnittspreiso

ais in den zwei yorhergehenden 3lonaten, wio sich
aus dom Berichte der BucherreyiBoren fiir Lohn-
bestimmung ergibt. Dor Unterschied betragt freilich
nur 8 d f. d. ton, indosson bedoutot dies einen Druck
auf die Lohne yon 2°'/a°/o In Stabeisen nahm dio

Erzeugung zu, doch ging der Durchschnittspreis um

sit 4/2 d zuriick, trotzdom W inkoleison um sh 1/7 d
und Eisenblcche um 10 d f. d ton stiegen. Die cr-
crziclten Durchschnittspreiso waren fiir Schiencn
£ 5/8/2, fiir Bleche £ 5/15/7, furStabe £ 6/9/6 und
fiir Winkel £ 6/19/2, allos netto Kasse. - DaB dio

GieBeroion mehr zu tun haben, zeigt sich durch dio
goringen Yorriite boi den llochSfen und durch das
langsaino Anwachsen der Warrantslager. Eb wird
jedoch sehr iiber die schlechten Preise geklagt

In gezogenen Rohren halt die Proisdruckerei

an. Der starkste Wettbowerb soli yon sehr wenigen
groBen Werken ausgehen, donen naturlich die andereu
lolgen, so weit es die Yerhaltnisso erlauben. Die

Aultriige nehmen auch in diesem Zweige zu.

Der Schiffbau zeigt einen erfreulichen Auf-
schwung. In der lotzten Zeit sind weitere Neubauten,
boBonders an die Werften an der Tees, yergeben Zu

erwuhnon ist hierbei der in Ilartlepool miBgliickte

Yersuch, den

XY.30

Arbeitern einer W erft Geschaftaanteile
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zu geben. N ach Jahresdauer habon die Lcute mit

groBer Mehrheit dieses Yerhiiltnis gekiindigt, und zwar

aus dem Grunde, weil sie dadurch ihro Unabhangig-

keit, hauptsachlich in Streikfragen, einbiiBton

Die Seefrachten bleiben sehr fest, aber im

groBen Ganzen unyeriindert. Fiir goniigendo 3longcn

Roheisen wird bozahlt: nach Antwerpen sh 3/6 d,

nach Rotterdam sh 3/9 d, nach Hamburg sh 3/9 d

bis sh 4/— und nach Goostomundo sh 5/3 d f. d. ton

Die Preise gestalteten sich in den letzten drei

3lonaten wie folgt
Januar Februar Mttrz
«h sh sh
Middlesbrouph Nr.3 G.M .B. 51/3—53/0 52/3—51/9 51/6 —52/0
Ostkusten-Il&matit M. N 65/0— 66/0 67/6 —65/0 64/9— 65/0

W arrants Kassa KSufer:

Middlesbrough Nr. 3 51/0 —52/4*/a 51/9 —51/0»/a- 51/3—52/0
W estkuBte.. 64/6—64/9 65/0—64/4 64/3-68/9
lleutigo (5. April) Preiso fiir sofortige Yor-
schifTung sind:
sh
3liddlesbrough Nr. 1 G. 31. B. 54/—
o ji
3 : 51/6
B . 4 GieBerei . . 50/6 B P*
B . 4 Puddel . . 50/6
B meliert und weiB 50/ —
B Hamatit Nr. 1,2, 3
gemischt . . 6679

Nr. 3 Warrants 51/4 1/ Kassa Kttufer

Stahlschienon ab W erk £ 5.7/6 f.d.ton netto Kasso

Eisenblech ab W erk 6.5/—

Stahliblech . W» 6.10/— f. d. ton mit
Stabeisen B 71 2 /s 0/0 »
Winkelstah!l 5.17/6 .

Diskont und
Winkeleisen - /
6.2/6 NachlaB fiir

die Ausfuhr

Stahlitrager B
Yerzinktes Wellblech

ab Werk Nr. 22— 24 , 12 .-/

Fur dio Ausfuhr stellen die Hiitten bei giinstigen

Spezifikationen in Schiffbaumaterial, wio oben bemorkt,

erheblich niedriger®© Preise.

Middlesbrough-on-Toos, don 5. April 1910.

Il. Ronnebeck

1y FRANKREICII. — Allgemeines. Der Be-

ginn des Jahres 1910 zoigtc den franzosischen Eisen-

markt bereits in sohr giinstiger Yerfassung. Dio

ArbeitBlago dor groBen industriellen W erko war durch-
weg sehr zufriodenstellend, die der Eisenhiitten- wund

Stablworksbetriebo sogar auBerordentlich gOnstig. In

diesen Kreiscn war daher die Ansicht Yorherrschend,
daB ea bald zu einer durchgreifenden Ilobung der
Rohmaterial- und Halbzeugproise kommen werde, nach -
dem di0 Fertigwaren schon yorher eine aufBtrebondo

Richtung eingeschlagon liatten. Dieso Erwartungen

orfullten sich indos im weiteren Yerlaufe des Borichts-

abschnittes nicht. Es ist zu Preisaufschliigon, wic sio
am benachbarten belgischen 3larkte in die Erschei-
nung traten, nicht gekommen, obschon dio Yerfassung
des letzteren fiir den hoimischen 3larkt stets yon
groBem EinfluB ist. Dio franzosiBcho Eisenindustrie

iiat einen weiteren Zeitraum ruliigor Stetigkeit der

allgemeinen W ertlago bei yorzuglicher Beschilftigung

der einschlagigon Betriebe durchlaufen. Fiir die Ge-

samtyerfassung deB Marktes ist diea yon onicht zu

unterschatzender Bedeutung, denn den Werken wer-

den damit die unliebBamen Begleiterschoinungen des

schwankenden Marktes, zeitweise Stockung der

Unternehmungslust sowie Zuruckhaltung des Abrufes,

orspart, die dor allgemeinen Bage das Gcpriige der

Unsicherheit aufdrucken. Die unerwartot herein-

brechenden Uoberschwemmungen brachten jedoch bald
eine groBe Storung, yon der yornehmlich der so wich-

tigo Pariser 3Larkt betroffen wurde, dessen Yerkehr

zoitweiso giinzlieh unterbunden und im allgemeinen

stark beeintrachtigt wurde, so daB die Yorrate an einigen

81
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Stellen anwuchsen Obwohl die Yorkehrsmittel sehr

raach wiodor im gewohnton Glciso waren und auch

der iiuBeret flotto lJeseli&ftigungsgrad, namentlich dor

Eisen- und Stahlindustrie, keine bemerkbare Ein-
buBe erfahren hatte, hiolten die einschlagigen Ge-
werbeyerimndo doch noch nicht den Zeitpunkt fiir

eine Yerteuerung der Materialien gekommen

DaB dieser Zeitpunkt abor nicht allzu fern
liegt, liiBt der im Yormonate erfolgte BeschluB dor
liordfranzosischen Kohlenzechen erkenuen, dio Preise
fiir Industriekohlon ab Anfang dieses Monats um

/i fr. f. d. t und yom 1. Septomber d. J. ab um 1 fr.

f.d. t zu erhohen. Nach dom Beknnntwerden des

Ergebnisses der Ilrennstoffverdingung dor belgischen

Staatsbahn schien eino weitere Yerteuerung in Awus-

sicht genommen, jedoch ist nur dor yorgenannte 1'rcis-

aufschlag festgesetzt, mit der Erleichterung, daB boi

den dem scharforen deutsehen W ottbewerb ausge-

setzten ostlichen Zechen, sowie im gesamten, dureh

die Ueberscliwem mungen geschndigton Pariser Bezirke

bis zum 1. Septomber d. J. die vorherigen Preise bei-

behalton werden konnen. Yon da ab wird dann all-
gemein der Aufschlag von 1 fr. in Kraft treten. Fiir
Ifausbrandsorten ist eino Erhohung von 1 bis 2 fr.,

je nach der Sorte, fiir Abschliisse yom 1. April d.J

1911 Yorgesehen ; dieseibo istjedoch

bis zum 31.

Yorlaufig nur

Harz

nominell, da dor weitaus groBto Teil
der rogelmaBigen Kontrakto bereits zu alten Preisen
abgeschlossen worden ist, und auBerdem die iiblichon
Sommeryergunstigungen gogonwiirtig in Kraft troton

W esentlich einschneidcndor wirkt die fiir das

zweite Halbjahr in Aussioht genommene Yerteuerung

der Kokspreisec um 2 fr. f. d. t, wozu der wachsendo
Bedarf der Iliittenwerko den

lieimischen AnstoB ge-

geben hat

Dio Steigerung der Brikettfabrikation wird eben -
falls oifrig betrieben.
Erz. Fiir das Erzgeschiift ist die seit dem Endo

des Yorjahros stark gestiegene Roheisenerzeugung in

Belgien und Deutschland yo solir

giinstigor Wirkung

gewesen Der Absatz dorthin nahin weiter bedeutend
zu. Der Zuwaclis in der Ausfuhr st ftir die fran-
zosischen Erzgruben notwendig, da die rasch steigendo

Gewinnung Yom lieimischen Yerbrauch bei weitem nicht

aufgonominen werdenkann. Rechnet man doch in etwa
1 Jahren auf oino Gosamt - Jahresfordorung im
Mourthe- und Moselbocken yon nahezu 20 000 000 t
Es ist daher anzunehmen, daB dio Sicherung des regel-
maBigen Absatzes zuniichst eine wichtigere Rollo
spielen wird, ais die Erzielung liolierer Preise. Eine
wesentliche Yerteuerung der franzosischen Erze diirfte

daher vor der Hand kaum ointreten.

Roheisen . Mit der Besserung der Auslands-
markto, namentlich in Belgien, kriiftigto sich auch
dio Lage des franzosischen Roheisengeschiiftes im
gegenwiirtigen Boriclitsabschnitte zusehends. Infolge

der sprungweisen Proiserhohungen fiir belgische Her-

kiinfto wurde der belgische Wettbewerb immer weni-

ger fiihlbar, und dio heimischecn W erke konnton sich

mit zunelimendem Erfolge dom Inlandsbodarf widmen.

Dem sehr regen Abruf waren dio Hiitten, namentlich

fiir Thomaseisen, kaum in allon Fallen gewaclisen,

und die Yerwaltungen gehen mit Eifor daran, den Bau

derzum Teil schon in der Fertigstellung begriffenen Neu-

anlagen nach Kraftcn zu beschleunigon, sowie die yor-

gesehenen Betriebserweiterungen raschmoglichst zu

Endo zu fuhren. Es sind gegenwartig yier Hochofen

mehr im Feuer ais am Anfang dieses Jahres; diese

Anzahl wird sich aber im Laufo der naclisten Monate

noch weiter erhohen Der Rohcisenpreis ist mit 76 fr.

f. d. t ais Richtpreis fur GieBoreiroheisen Nr. 3 seit

mehr ah oinem Jahre unverandert; es ist aber mit

oinigor Sicherheit anzunehmen, daB dio eingangs er-

wiihnton Brennstoffyerteuerungeu auf die Preisgestal-

tung fur die Folgo nicht ohne EinfluB bleiben w2erden.
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Im Halbzeug- und Fertig waren- Geschaft

ist eino grciBoro Regsamkeit nach Ueberwindung der

dureh dio Ueborsehwemmungen vorursachten Sto-

rungon unyerkennbar Dio woitoron erganzonden Be-

stellungen erheblichen Umfangs dor groBen hehnischen

Bahngesellschaften haben dazu beigetragen, den Be-

schiiftigungsgrad der W erke andauernd zu heben. Die

Industriellen haben daher durchaus Yertrauen zu der

Weiterentwicklung, zumal da mit der Belebung der

Bautiitigkeit neue Arbeitsgelegenheit eintritt. Die
Werkspreise der meisten Artikel orfuliren im yer-
flossenen Yiorteljahro keine groBen VYeriinderungen

Schwoilistaboisen und FluBstabeison notiert in Paris

nach wio yor 180 fr. f. d. t, Spozialsorton 190 fr.,

im Norden ebenfalls unyoriindert 165 bezw. 180 fr.

Dagegen sind im Mourthe- und Mosol-, sowie im Ilaute-

Marne-Bezirk dio Preise mit 165 bis 170 und 185 1'r.

fiir FluBstabeisen um 5 bis 10 fr. f. d. t hoher ais zu

Boginn des Jahres; in Paris notiorten Grobbleehe,

wio friiher, 195 fr,, und in don Departcments 180 bis
200 und 210 fr., wahrend Feinbleclio am Pariser Markto

yon 190 auf 210 bis 215 fr gestiegen sind Auch

Trager notieren gegenwartig in Paris 190 bis 205 fr.
gegen 180 bis 200 fr. Anfang Januar

V. BELGIEN - Allgomeines. Dio Entwick -
lung des belgischen Eisenniarktes im ersten Viertel
des Jahres 1910 [IBBt sich in zwoi Hiilfton schoidon.

Bis iibor dio Mitte des Monats Februar hinaus herrschte

auf dom belgischen Eisonmarkto oino groBo Belebung

der Goschaftstatigkeit Die bereits um Mitte dos

Monats Dezember 1909 bogonnene Belobung der in-

liindischen, namentlich aber der ubersecischen Kauf-

tiitigkeit braclite den belgischen W erken ein starkes

Ansehwellen der Auftragsbestande, und, ermutigt durcli

dio gleichfalls giinstigor lautenden Nachrichten yon

den iibrigen Markten, sotzte bald eine kriiftige Auf-
wartsbewogung der Yerkaufspreisc ein, welcho die
wirtschaftliche Lago dor Worko nach langer Zeit
endlich in nennenswerter W eise besserte Der Prois-

politik der belgischen W erke fehlite es jedoch an der

notigen MaBigung Auf dom Ausfuhrmarkto konnton

zwar die Preise wegen des deutsehen und englischen

W ettbewerbos nicht aufeino bosondero Holio getrieben

worden, und man lehnte an einom gewisson Zeitpunkte

giinstigo Abschliisse einfach ab, weil man fiir die

Zukunft noch bessere Proiso yoraussah Dagegen

Ycrmochto man auf dem lieimischen Roheisonmarkto

die Preise sehr schnell zu steigern: yon Endo Do-

zembor 1909 bis Anfang des Monats Februar 1910

gewannon hier die Notierungon 10 bis 14 fr. f. d. t.

Nachdem durcli die starke Kauftatigkeit dor ubor-

8eei8chen wie auch der inlandischen Abnehmor in den

ersten W ochen dea Berichtsabschnittes der Bedarf fiir

liingore Zeit gedeckt worden war und die Preise, sowohl
in Fertigerzeugnisson wie namentlich in Roheisen, eine

SOtztObei sparliclieron

zuriickhaltender gewordenen

yorzeitigo Hoho erreicht hatten,
Auftragon dor von neuem
Yerbrauchor eine Riickwartsbewegung ein. Selbst die

HalbzougpreiBerhdhung dos betgischen
Ende

etwas plotzlicli

Stahlworksyorbaiidos gogen Februar, die mail
in der Hoho yon 8,50 fr.
orneuto seiebung

herbeifuhren

nicht erwartet hatte, und dio

oino bezw. Festigung dos Geschaftes

hiitto mussen, yermochte dio Preise nur

ganz kurze Zeit otwas zu heben; dann gingen sic auf

dem Roheisonmarkte jedoch wieder um 3 bis 6 fr. f. d. t,

auf dcm Fcrtigeisenmarkte bei der Ausfuhr um 3 bis

6 sh und im Inlandsyerkehr um 3 bis 5 fr zuriick.

Bei don Fertigerzeugnisson handclt es sich zudem nur

um dio nichtsyndizierten Erzeugnisse, hauptsachlich

um Stabeisen und Bleche.

Auf dem K ohlenmarkto trat, entsprechend

dor wesentlich starkoren Beschiiftigung dor Eisen-

industrie, gleichfalls eine Bosserung ein, zumal da der

englische WTettbewcrb durcli dio W irkungen des neuen

englischen Berggesetzes nieht mehr so scharf auftritt
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wie friiher. Anderseits erfiillten aich die Erwartulgen
der Zechen in bozug auf das Hauabrandkohlengeachaft

infolge dor milden W itterung der letzten drei Monate

keinoswogs, und auch die Kohlenversondungen nach
Nordfrankroieh und nameutlich 1'aria litten wiederholt
durch das oft wochenlang andauernde Hochwaasor
auf don nordfranzosisclien W asserstraBen. Niehtsdosto-

weniger ergaben dio Angoboto der belgisehon Zechen
gclogentlich der letzton staatlichon Hrennstoft'ver-
dingung mit bemerkonswerter Einhoitlichkeit eino
durchschnittliche Preiserhohung yon 1,50 fr. f. d.t fur
Kohlen und 1 fr. fiir Briketts gegeniiber den letzton
Yerdiugungspreisen Die seitdem erneuerton Kohlon -
abschliiaao wurden BOIMIitauch durchweg zu um 1,50 fr.
hoheren Preisen getatigt, und selbst fiir Hausbrand-
kohlen wurde nacli yorherigon Yoreinbarungon mit
den nordfranzdsischen Zechen oino Preiserhohung um
1 fr. f. d. t beschloBsen. in k o ks forderte das Syndi-
kat ab Endo Februar fiir Zusatzmengon bis zum
30. Juni d. J. einen MehrpreiB von 0,50 fr. f. d. t
Roheisen. Dio Nachfrago war in der orsten

Halfte des erston Yierteljahres 1910 auBerst lebhaft,

und Obkam selbstzu bedeutenderen Rohcisenabschlilsaen
belgischer Yerbrauclior in Deutschland Ende Februar
fiihrto der auf dom belgisclien Rolieiaenmarkte auf-

tretende starkore doutscho W ettheworb zu einem Riick-
gang dor Preise Diese stellten sich f. d. t frei Yer-

brauchawerk dea Beckena Yon Charleroi wio folgt:

Anfang Mitte Endo
Januar Februar Marz
fr. fr. fr.
Frischereirohoisen . . . . 63 75 72
Thoruasroheitten P 70 , 81-82 76
GieBereiroheisen Lo 69 80 78-79
Altmaterial. Nach einer starkon Yertcuerung
der Altcisenpreise im Januar, welche die bolshnache

Staatsbahn zur Ausachreibung groBcr Altmatorialver-
dingungen reizte, gingen ab Mitte Februar bei stiir-
kerom Angohot die Preise aller Sorten um 5 bis 6 fr
f.od. t zuriick.

Haibzeug. Die auf 104 fr. f. d. t fiir Rohblocko,

111,50 fr fiir Yorgewalzto BliScke, 119 fr. fiir Knuppel

und 121,50 fr. fiir Platinen erhohten Inlandspreiso
YcranlaBten die verbraucher zu starkeren Kaufon in
deutschem und franzosischem Haibzeug. Das Stahl-

werkscomptoir yerkaufto den UeberlluB soiner Erzeu-
gung hauptsiichlich nach England und Kanada; hior-
bei niuBten jedoch die Preiso im Monat Marz etwas

ermaBigt worden.

F ertigwaren. Trotz der im Monat Marz ein-
getretenen Abachwachung der Preiso fiir Stabeisen
und Bleche blieb dio Besserung aus den Monaton

Januar und Februar doch so groB, daB man zur Aus-
fuhr um 12 bis 17 fr., im Intandageschiift um 10 bis

13 fr. hohereTreiae forderte, ais zu Ende des ersten

Yierteljahres 1909 Da ab 1. April d. J. die Selbst-
kosten der deutschen W erke durch den Wegfall der
AuBfuhrvorgutungei]l eino ziemlicho Yertcuerung et-

fahren worden und der deutsche Wettbeworb dem -
nachst etwas geringer werden diirfte, blieb dio Stim -
mung der belgischen W erke trotz eingetretener Ab-
achwachung der Kauftatigkeit auch im Marz fest
Fiir die hauptsachlichsten nichtsyndizierten Erzeug-
nisse, Stabeisen und Bleche, stellten sieli dio Preiso
f. d, ton zu 1016 kg fob Antwerpen wahrend dor yer-

gangenen drei Monate wie folgt:

Anfang M itte Ende
Januar Februar Marz
£ £
FInBstabeisen 4.18/— bis5.0/- 5.10/- -bis5,12/— 5. 6/— bis 5.8/—

SchweiBstab-
Hes. ° .4_]]_ ﬁd 5.10/- 5.12/6 5. 5/6 n 5.7/6
(flufleis.) . 5.5/— , 5.6/— 5.15|— , 5.16/— 5.12/— , 5.15/—
IN der letzten Wocho des Monats Miirz begann
sich die Stimmung des Marktes nou zu festigen. In

Bandeisen, Rohrennstreifen, Rohren und

Stalli und Eisen.
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namentlich Drahtorzeugnisaon aller Art blieb die
Bcachaftigung dor Betriebe durchaus befriedigend; in
Rohren maehto sich zeitweiae ungowohnterweiso auch
der franzosische W ettbewerb starker bemerkbar. In
Tragern ist die Geachaftalage befriedigend, die Aus-
fuhr ist lebhaft, der Inlundsabsatz gut, uud es wird ein

baldiges woiteros Anziohen der Ausfuhrproise orwartet;

lotztere stan

den Endo Miirz mit £. 5.6/— f. d. ton

fob

Antworpen um 4 bli liolior ala zu Anfang des Jahres.

Bei Schien

en betragt die Proisbossorung 3 bis

Zu wilnachen iibrlg lieB noch de

in rollendem

Eiaenbahnmaterial.

YI. YEREINIGTE STAATEN Y O N A M ER

5 sh

1K A

— Nach der scharfen Anapannung, die der amerika-

nische Eisen

markt gegen SchluB dos alten Jahros zu

verzeichnen hatte, trat zu Anfang unaaror Bericlits-
zeit eino allgemeine Abachwachung oin, die auch
jotzt noch nicht iiborwunden ist, und dio ihren Aus-
druck in einer Reihe yoii PreisormaBigungen ge-
funden hat.

R oheisen war im Januar noch ziemlich rege
gefragt; es wurden schon zeitig Abschliisao zur
Deckung des Bedarfes der ersten Jahreshalfte go-
tiitigt, im Februar aber kam das Geschiift fast zum
Yolligen Stillstand. Die Riesenerzeugungen dor letzten

Monate dea

alten Jahrea, auf doren Durchuchnittahohe

sich auch die Erzeugung; der Monate Januar und
Februar dieses Jahros hielt, driickon auf don Markt,
und fiir eino Reihe YON Monaten erscheint heute

schon die H

oglichkeit der Einfuhr fremden Rohoisons

ausgesclilossen. In don letzten Tagen dea Yierteljahres
hat aich das Geschiift otwas lebhafter gestaltet, die
Preise geben indesson weiter nach.

In Eiaenbahnmateriat leidet die Bescliafti-
guug wunter der Zurilckhaltung der inlandiachen Ge-

aollBchaften,

wiihrend Schienenauftriigo YOM Auslande

reiclilich eingingen. Auch in den iibrigen Fertig-
erzeugniasen ist die Beachaftigung und nament-
lich die AbschluBtiitigkeit recht ungloicb; am leb-
hafteaten war wohl daa Go8chiift in Konstruktions-

material und
Der K o
hinter sich,

der im yori

in Rohren

ksmarkt hat ein bewegtes Yierteljahr

der Preis fiir Connoia~iller Hochofenkoks,

gen Jahre fiir diesjiihrige Lieferung

bis

zu 2,90 § betrug, ging infolge des starken Angebotes

im Februar

Marz trat w

his zu 1,75 wund 1,60 § horunter;

iedorum eine Erholung ein, und der

Ende

l'roia

konnte wieder auf 2,10 $ fiir Abschliisae his Jalires-

ende anziehe

n.

Dio Proiab owegung wahrend dea abgolaufenen
Viertoljahrea ist aua folgender ZuBammonstallung er-

siclitlich:

GieBerei-Ro
dard Nr.
delphia

GieBerei-Ro

(aus dem

Cincinnati.

1910 1909

G
XS
w3

[ iy

"0 2

c o«

Doliar fiir die Tonne zu 1016 kg

heisen Stan-

2 loco Phila-

heisen Kr. 2

siiden) loco

19,00 18,75 18,00 18,00 16,25

17,25 17,25 16,75 16,25 14,75

Bessemer-Roheisen | Ef 19,90 19,90 18,90 18,40 16,15
Graues Puddelroheis.l g 17,40 17,15 16,15 16,15 14,40
Bessemerknuppel 27,50 27,50 27,50 27,50 23,00

Schwere Stahlschienen

ab W erk

Behiilterble
Feinbleche

Drahtstifte

Centa fur das Pfund

che 1,55 1,55 1,55 1,55
Nr. 28 >" = 2,40 2,40 2,40 2,40
J 1,85! 1,80 1,85 1,85

28,00 28,00)28,00:28,00 28,00

1,30
2,20

1,80
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Yir. PREISE FUER EISENLEGIERUNGEN
UND METALLE.
1910
t© o Foooun
8T H
= < 2
Elsenleglerungen. J3i Ji Ji
Ferrosilizium
a)l.Hochofen erzeugt (Basis 10 % Si)
f.d.tfrei Wagg-on Duis-
burg-Ruhrort 75,00 77,50 78,50 78,50
Skala -j- 3,50
b)elektr. hergestellt (Basls 50% Si)
f.d.t ab Dulabure 220 210 210 210
Ferromanganslllzlum, elektrisch her-
gestellt:
1.50 bis 55% Mn, 23 bis 28 % sI
f.d.t ab DuUburpf 370 370 350 350
2.63 bis 75 % Mn, 20 bis 25 % Si
f.d. t ab Duisburg 1100 400 400 380
3.50 bis 55 % Mn, 30 bis 35 % Si
f.d.t ab Dulnburg 380 380 375 370
Ferromangan (Basls 80 % Mn):
f.d. t fob enffl. lllifen 176,00 173,50 171,00 171,00
skala £ 2 Ji
Ferrochrom, clcktr. hergestellt:
l.raff. Fcrrochrom Nr. |
(0,3bis 0,75 % C,Basls 60 % Cr)
f.d.t ab Duisburg 1800 1700 1750 1750
2. raflf. Ferrochrom Nr. 11
(1 bis 2% C, Basis 60 % Cr)
f.d.t ab Duisburg 1200 1100 1100 1100
3.Ferrochrom
(4 bis 6% C, Basls 60% Cr)
f.d.t. ab Duisburg 450 450 450 450
Ferrowolfram (85% "Wo,0,5bis| % C)
f.d. kg des in der Leglcrune ent-
haltenen melallischen “"Wolframs
ab Duisburg 8,20 8,50 9,00 9,00
Fcrromolybd&n (70 bis 80% Mo):
f.d. kg des In der Lcglerune ent-
haltenen Molybdins ab Duisbhurg 12,00 12,50 12,50 12,50
Ferroranadlum (Basls25% Ya, kohlen-
stofffrei): f.d. kg ab Hiitte . 12,50 12,50 12,50 12,50
Skala + 0,60
j Ferrobor (20% Bo, kohlenstofffrei)
f.d. kg ab Hutte . 12,50 12,50 12,50 12,50
Karborundum (Silizium karbid):
f.d.t ab Duisburg 600 580 580 580
Metalle.
27,50 27,10 26,50 26,00
Kupfer. f. 100 kg ,, * 127,75 127,00 124,50 123,25
Zink f.100 kg . 47,20 47,20 47,20 47,20
bis bis bis bis
48,75 48,75 48,75 48,75
Zinn f.100 kg cif Rotterdam 308,00 298,50 298,9t> 310,90
Antimon Re-
gulus floOkp - 55,50 55,50 55,50 56,50
Nlickel (93 bis 99% NI):
f. 100 k£ ab Hiitte . 344,00 344,00 344,00 344,00
Aluminium (98 bis 99% Al)
f. 100 kff ab Hiitte . 140,00 145,00 150,00 155,00
Metali. Chrom (98 bis 99% Cr, ohne
Kohlenstoff): f.d.kg ab Hutte 5,65 5,65 5,65 5,65
M etali. Mangan (97 % Mn) :
f.d. kg ab Hiitte 4,50 4,50 4,50 4,50
Metali. "Wolfram, pulverformlg (96
bis 98 % Wo): f.d. kg ab Hiitte 7,40 7,00 6,50 6,3
M etali. MolybdUn (98 % Mo, kohlen-
stofffrei): f.d. kg ab Hiitte 13,50 13,50 13,50 13,50
Metali. Titan:
1.furStahl. f.d. kg - 25,00 25,00 25,00 15,00
2.fur GuBeisen f.d. kg ,, ” . 12,00 12,00 12,00 10,00
Chrommangan (30% Cr, kohlenstoff-
frel): f.d. kg ab Hutte 5,60 5,60 5,60 5,60
Chrommolybdttn (50 % Mo, kohlen-
stofffrel): f.d. kg ab Hiitte 12,50 12,50 12,50 12,50
M anganbor (30 % Bo,kohlenstofffrei)
f.d. kgr ab Hutte 14,50 14,50 14,50 14,50j
Maneantitan (30 bis 35 % Ti, kohlen-
stofffrel): f.d. kg ab Hiitte 11,00 11,00 11,00 11,00
Yom Rolieisenmarkte. — ueber das engliaclie
Roheisengeschaft wird uns unterm 8. d. M. aua Middles-
brough wio folgt berichtet: Das Roheiaengeachaft
bleibt recht still. Dio sehr giinatigon Ausweiao des
Ilandelaamtes fiir Miirz und die auBerordentlich
starkon Yerachiffungen in die8em Monate, die ihren
EinfluB auch auf die Warrantalager auaiibten, ge-
niigten nicht, den W irkungen der flauen amerika-
niaclien Berichto entgegen zu arbeiten Dio Preiso

Wirtschaftliche Rundschau.
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bleiben atetig, und dio Stimmung ist holTnungevoll,
da derBodarfallgemein zunimmt. Dio heutigen Preiao
Bind fiir April: fiir GieBereieisen Nr. 1 — ziemlich
knapp — ah 53/9 d bia sh 54/3 d, fiir Nr. 3 ali 51/6 d
bis sh 51/9 d, fiir Hamatit in gleichen Mengen Nr. I,
2 und 3 sh 66/9 d, netto ICasae ab W erk. llicaigo
W arrants Nr. 3 notieren sh 51/5 d bia ah 51/6 d fiir

BofortigeLieferung. In den Warrantslagernbefinden sich

gegenwsirtig 423 284 tona, dar

Dio VYerachidungen

35400 tona gegen 27 000 tons im
Siogorlfiiulflr Eisonstei
Siegon. — w io

des

dor Geschiif

trotz wahrend der ganzen

Jahres anlimlitonden wirtachaf

Roheiaonerzeugung eine Zun

Deutschland einschlieBlich Lu

im Jahro

um 9,35 o/o, in

clien Zoitraumea von

um 12,16°/0, wohingegen

bezirk und Heasen-Nassau

15 653 t oder 2,58 °/0 mehr a

Domentaprecliend war auch de

Gegeniiber 1908 wurden im J

und Manganerzen 683 962 t

Deutacliland eingefuhrt Die

aand dor Vereinsgruben

ao giinstig. Zwar war dio F

95 388 t 0/0

6.
1908

um odor 5.4

(1 766 564 und auch der Ye

im Jahro auf 1 776 888 t

99 531 t odor 5,93 °/0, doch

auch Mehrabsatz lediglich vo

getretenen Gruben ller, die y

yertrago mit Hutten hatten, s

geforderten und yersandten M

der Ilohe des Yorjahrea

daher daa ganze Jahr hindurch

bia zu 30 o/0 betragenden

Im Borichtajahre wurden

Glanz-
und

Braun-

durch die elsen-

stein

Yereinsgruben

anderen Gruben, de-

refi Forderung der

Yerein yerkaufte

Die arbeitstiigliche
JahresdurcliBclmitt auf coss

Der Yeraand, nach Sorte

gestaltete sich w'io folgt:

Glanz-
und
ISraun-
eisen-

stcin

nach dem

Siegerlander Bezirke 45206

Rheinisch - Westfali-

seken Bezirke 16773

Boi der ungiinstigen G

Preise nicht erhiiht werden

wahrend dea ganzen Jahres

* W enn statt dea R

stellung erforderliche Menge

rechnungsyerhaltnis 100:130

botrugen

1908 auf 12 917 653 tim Borichtajahre,
Rheinland-Weatfalen
4 945 958 t

daa Siegerland

entwickelton

ruhrten

bewegten

Fordereinachriinkung

69347 543523 960828

2225

Forderung

unter 385 716 tons Nr. 3.
yom 1. bia 8. d. M.
gleichen Abachnittov.M .

G. m. b. H.,

ausfilhrt,

n-Verein,

tabericht zeigto

Dauor dea abgelaufenen
tlichen Niederganges dio
alime; aio stieg in ganz

xemburg von 11 813 511 t

d. h.alao

wahrend des gloi-

auf 5547 448 t, d i,

mit dom Lahn-

im Borichtsjahro nur

is im Yorjahre erzeugte.

rEiaenateinbedarf groBer.

ahre 1909 an Eiaonerzen

oder 8,48 Ojo mehr nach

Forderung und dor Ycr-

Bieli jedoch nicht

orderung mit 1861 952 t

hoher ais im Yorjahro

rsand stieg yon 677 357 t

im Berichtsjahro, d. h.um
Mehrfordcrung wie

n neu in den Veroin ein-

orlier direkte Lieferungs-

o daB in W irklichkeit die

engen sich fast genau auf

Die Gruben muBten

miteiner durchschnittlich

arbeiten.

im einzolnen

Rohspat Rostspat Summa

1861952

6916 3162 13252

stellto sich

im
t.

n und Gebieten gotrennt,

Rost-

Rohspat Summa*

spat*

417189 375756 838151

938737

90100 831864

escliaftslago konnten die

Sie blieben yielmehr

unyerandert

oatapatea die zu aeiner

Rohapat nach dem Um -

eingeaetzt wird.

gewonnon:

Her-



3
13. April 1910.

fur auf JC
Rohspat 93 bis 111
Roatspat 130 » 158
Glanz- und BrauneiBonstein B 120 " 140

fiir 10 t stehen.

Gegen Ende des Jabres befestigte sich der Eisen-
markt mehr und mehr; die bessoro Stimmung iiber-
trug sich auch auf don Eisensteinmarkt, so daB in-

folge der starkeren Beschaftigung der Hiitten fiir das

1. Halbjahr 19)0 groBere Mengen mit dem Verein
abgescblossen wurden, die es ermoglichen, die Forder-
einschriinkung zu ermaBigen

Der Bericht bespricht noch dio fiir dio Sieger-

Jiinder Eisenindustrie ungiinstigen Yerhaltnisso und
weist dabei aUf die Tatsacbo hin, daB dio groBen
Hilttenwerke fortwiibrend in den entlegenston Erd-

EisciiBteingruben crwerben, um
billigeren Arbeitslohno und dor geringen

Yorliandenen

teilen infolgo dor dort

oder gar nicht
Stouern und

sozialen Abgaben, dio dio

Siegerliinder Industrie zu ordrucken drohen, das Erz
wohlfeilor beziehen zu konnen ais in Deutsehland. Der
Bericht orwartet eine Bcsserung dor Yerhiiltnisso dor

Siegorliindor Industrie nur, wonn die Staatsregierung

M aBnahmen ergreift, um entweder die Einfuhr gleich-

artigor ausliindischer Erze zu Yorteuern oder abor die
Selbstkosten der Siegcrliindcr Gruben zu Yerringern.
Aueb dio Arbeiterschaft sei in gowissem Simie beun-

ruhigt und habe bei der Staatsregierung Schritte uuter-

nommon, doch hatten diese Yorstollungen bis heuto
noch zu kcinein Erfolge gefuhrt
Stabeisen-Konvention. — in inrer am 7. d. M.

zu Dusseldorf abgelialtonon nauptYorsammiImig be-

schloB dio Konyontion, don Yorkauf fur das dritto

Yierteljahr 1910 zu den kiirzlich erhohten Preisen?*

und den seitherigen Bodingungen freizugeben.

Preiskouyention (ler Grobblechwalzworko. —

Dio Voreinigung bescbloB am 8. d. M., den Yerkauf

fiir das dritto Yierteljahr 1910 freizugeben und die

Mindostgrundpreise um 2,50 J 1 f. d. t zu erhohon.**

Dentsclies GuOriihron-Syndikat, A. 6., Coln a. Rh.

— Unserer Nachrichtf iiber dio Yerlangerung dos
Deutschen GuBrohren-Syndikates, A. G., Coln, ist noch
liinzuzufiigen, daB die Yerlangerung bis zum 31. Marz
1911 orfolgt ist und zwar in den Sitzungen der
Gruppe I, wolcho dio Rohren bis zu 628 mm <J)
umfaBt

Blechwalzwork Schulz Knaudt, Actiongesell-
schaft zu Essen. — pio am 7. d. M. abgohaitone
ltauptversanimiung genolimigte don Janhresabsclilug
und stimmte der Yorgeschlagenen aufnanmo OINOr
Aniteine YON i 000000 J 1 zu.ff

Deutfich -Luxemburgische Borgworks- und

llutten-Aktiengesellschaft zu Bochum. — Die kiirz-
lich in Koln abgehaltenn Gewerkenversammlung der
Gewerkschaft Kaiser Friedrich zu Barop hat das
Yersclimelzungsangebot der Gesellschaft§ abgelehnt.

Gelsenkirchener Bergwerks - Action - Gesell-
scliaft, Rheinelbe bel Gelsenkirchen. -
ama. d. M. abgchaltonen llauptYorsammlung wies cen

Kommerzienrat E. Kirdorf u. a

der

darauf hin, daB die

fiifentlichen Lasten des Unternehmens eine weitere

Steigerung von etwa 400 000 JI im abgelaufenen Jahre

erfaiiren hatten und bereits 56,91 °/o des Reingewinnes

ausmacliten. Es miisse daher an die gesetzgobenden

Korperschaften und an die Regierung die dringende

Mahnung gerichtet werden, ZU bedenken, daB ein
tortschreiten dieser Lasten unbedingt ein Unter-
* Ygl. .Stahlund Eison® 1910, 2. Marz, S. 391.
brovgl. .Stahlund Eisen” 1910, 9. Marz, S. 431.
t Argl. .Stahlund Eisen* 1910, 6. April, S. 603.
tt o Ygl. .Stahlund Eisen® 1910, 6. April, S. 604.
§ Vgl. ~Stahlund Eisen” 1910, 6. April, S. 604.
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drucken des goworblieken Lobons zur Folge haben

wiirde.— Dio Versammlung gonehmigte den AbschluB

fiir 1909 sowie die mit 9 °/o Yorgoschlagone DiYidcndo.

AVeiter erteilte sie zu dem GemeinschaftsYertrage

mit der Aktien-Gesellschaft J. P Piedboouf & Co.,

Rohrenwerk in Dusseldorf-Ellcr, * ihro Zustimmung

Dor GemoinschaftsYortrag istbiszum 31. Dezember 1939

unkiindbar. Der Gelsenkirchener Gecsollschaft steht
jedoch oinseitig das Rocht zu, bis zum 31. Dezomber
1919 von dom Arortrage zurOckzutreten, und, falls
daYon nicht Gcbraucli gomaekt wird, hat die Pied-

boeuf-Gesellschaft oinseitig das Recht, den Yertrag bis

zum 31. Dezember 1920 aufzulosen Es ist beabsichtigt,

spiitor an Stello der Gomeinschaft eino Yerschmelzung

o troten zu lasson; in diesem Falle sollen zwei Yertretor

der Piedboouf-Gesellschaft in den Aufsichtsrat dor

Gelsenkirchener Gesellschaft eintroten. W ie Geheim -

rat Kirdorf hierzu bemerkto, erganzo die Erzeugung
des Werkes YOIl . P. Piedboeuf & Co. den Schalkcr
Betrieb, wo nur GuBrohron horgostollt werden, in Yor-
teilhaftor Weiso Das Werk in Eller sei zu diesem
Zwecke das geeignetste, da os mit den neuoston Ein-
richtungen yersehcn sei. Dor bisher hochste Jalircs-

versand bei diesem W erke betrago 15 100 t,
Yorgenommenon erweitorungsbauten

auf 54 450 t orhohen.

lasso sich
jodoch durch die

Nach gewissenhafter Prufung

der Verhaltnisso soi man zu dem
YOIl 75 zu 1 zu

beiden

Ergobnis gekom men,

den Reingewinn im Yerhiiltnis teilen;

das sei ein Yerhaltnis, das Teilen durchaus ge-

recht werdo Im Falle der Yerschmelzung wiirdon fur

2 800000 Ji Piedboouf-Aktien noininell 2 000 000 Jt

Gelsenkirchoner Aktien gowiihrt werden.

llarzer Werko zu Riibeland und Zorge, Aktlen-

gosellschaft zu Blankenbnrg am Harz. - cemas
BeschliuB der auBerordentlichen HauptYorsammlung
yom 27. Februar d. J. bildet das abgolaufene Ilalb -
jahr YOM 1. Juli bis zum 31. Dezember 1909 oin Go-
schaftsjahr fiir aicli. Nach dom Berichte des Yor-
standes kam die in der zweiten Hiilfto 1909 eingetrotene

Bessorung des Eisenmarktes don EisengieBereien bis-

her nur in boschoidonem Umfango zugute. W onn
auch dio Nachfrago etwas lobhafter wurde, so war es
doch nicht moglieh, dio Preiso derartig zu orhohen,
daB sio in einem richtigen Yerhiiltnis zu den Ge-
stehungskosten standen. Die GieBerei erzeugte in dor
Borichtszeit 3365 t. Dio Preisaufbessorung fur cinon
Teil der Erzeugnisso aer llolzYerkohlungsanstalt
liielt auch weiterhin an Dor Betrieb des llolzkohlen -
hochofens verlief ungestort; die Preiso fiir Holzkolilen -

roheisen waren zur Zeit der Abfassung des Berichtes

noch sehr gedruckt. Dio nicht bodeutendo Forderung

des Eisensteinbergbauos an Magnetoisenstein wurde

bis Endo nachsten Jahres Yorgeben. Dagegen war

es dem Unternehmen nicht moglieh, neue Yerkiiufo

Toneisenstein zu tiitigen. Dio AbschluBzilfern haben

wir boreits mitgetoilt.**

Kiilner Bergwerks-Yerein zu Altenessen. —

W ie dem Berichto des Yorstandes zu entnehmen ist,

forderten dio Zechen der Gesellschaft im Gescbafts-

jahro 1909 insgesamt 791 680 (i. Y. 828 140) t Kohlon,

wahrend die Kokereion 166 376 (180 927) t Koks hor-

stellten. AnNobenorzeugnissen wurden 2756 tschwefel-

sauros Ammoniak, 2 t Salmiak, 7097 t Teer, 1684 t
Rohbonzol und 3 t Teerpech gowonnen — Die Ge-
winn- und Yerlustrechnung zeigt bei 72 316,71 Jt all-

gomeinon Unkosten und 57 038,91 Jt Aufwendungen

fiir Bergschaden einen Rohgewinn YON 2 845 348,61 vk>\

hiervon sollen 902 739,91 =/~ abgeschriebon, 150 000 ~

fiir Bergschaden wund 20 000 J | fur Talonsteuor zuriick-
gestellt, 122 608,70

Yergiitet und

satzungsgem iiB an Gewinn-

anteilon 1650 000 J 1 (27*%/a °/o gegon

30°/« i- Y.) ais DiYidende ausgeschuttet werden

* Ygl.
** Ygl.

»Stahlund Eiscn®“ 1910, 6. April, S. 606.
»Stahlund Eisen*“ 1910, 16. Marz, S. 477.
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Norddeutscho Hiitte, A ktien - Gosollscluift,

liroinen - Naeh dem Berichto doB YorBtandes war

daa abgelaufene zweite Gescbiiftajahr desUnternehmena

ein Baujahr. Durch eine fiir den 15. Juli 1909 wein-

berufono Einzahlung yon 25 °/0 doa Aktienkapitals

wurde bisher dio Hiilfte dos 6 000 000 ~// betragenden

Aktienkapitals einbezahlt. Dio Bauarbeiten konnten

trotz der ungiinstigon W otteryerhaltnisso eutsprechond

gofordert worden . Falls dor durch den Bromer Staat

erfolgondo Bau dor Schlouso zum neuen Industrie- und

llandelshafen, an dem dio Norddoutsche Hiitte ge-

logon ist, rcchtzeitig zu Endo gefiihrt wird, liofft die

Gesellschaft, den Botrieb wio yorgesehen eroffnen zu

konnen. In dor Gewinn- und Yorlustrechnung ist auf
der llabonscito das Zinsenkonto mit 38804,61 JI, das
Riicklagekonto mit 51 681,58 Ji und das Baukonto mit

110864,90", auf dor Sollsoito das Unkostonkonto mit
149 669,54 J1 und das Effekten-Riickatellungakonto mit

313 073,60 J | aufgofiihrt Das zuletzt genannto Konto

Berichtsunternobmens boi

zeigt die Beteiligung des

der llohenzollernhiitte, A. G in Emden.

Oberschlesische Eisenindustrie, Actien-Gesell-

scli.ift fiir liergbau und Hiittenbetrieb in (»loi-

wiltz, O.-S. — W io dem ausfuhrlichon Berichto des

Yoratandes zu entnehmen ist, gestalteto sich das

W al zoisongeschiift im abgelaufonen Jahro noch

ungunstiger ais im Yorjahre; die Preise blieben das

ganze Jahr hindurch yorlustbringond, und aufierdem

fehlito es lange Zeit sogar ompiindlich an Beschafti-

Fruhjahr yoruber-

gung. Obwohl die Marktlage im
gehend einen Anlauf zur Besserung nalim, brachte sio
bald wieder eine audere Wondung, da sieli die Er-
wartungen, dio man auf das Ausland, insbesondero
auf Amerika, gesotzt hatte, in keiner Weise erfiillten,
obenaowenig wie die sonstigen Hoffnungen, die das
Frubjahrsgeschiift yerwirklichen nollte. Im zweiten

Jahresyiertel gabon dio Prei80 weiter naeh, und erst
zu Anfang des zweiten llalbjahres begann sich dor
Markt insofern zu bossern, ais die Nachfrage lebbafter
wurde. Untor dem Einfiusse dor nougobildeton Stab-
eisen-Konyention* lieB sich dann allmiihlich auch eine
Erhohung der Preise durchfiihren, so daB das Be-
richtsjahr, wonigstens auf dem InlandBmarkte, mit
etwas giinstigeren Yerhiiltnisscn schloB, ais es an-
gefangon hatte. Auch die Lago des Drahtmarktes
war zu Beginn des Geschiiftsjahres auBerordontlich
schlocht; die Erlose hatton einen Tiofstand erreicht,
wie kaum jemals zuyor, und die Kriegsbefurchtungen
lieBen einen Umschwung nicht zu Die Wirksamekeit
der in dieser auBersten Notlage entstandenen Preis-

yoreinigung fiir gezogene Drabte wund Drahtstifte**

wurde durch das allgeineine M iBtrauen, das man
ihr entgegenbrachte, erschwert und beschriinkte
sich zunacbBt darauf, einem noch weiteren Riick-
gang der Preise yorzubeugen. Einen allmahlichen
Wandel der Stimmung brachten die maBgeben-
den Auslandsmiirkte und weiterhin die Aussichten
auf Ernouerung dos allgemeinen Drahtstiftyerban-
dos Das IlorbBtgoBchiift entwickelte sich frttli uDd
brachte don Werken die erwiinschte Mehrarbeit.

Das Berichtsunternohmen liatto darunter zu loiden,

daB Mitte Juni unyermutet dio Arbeiter seiner Draht-

zieherei in den Ausstand traten, DO daB dio yom

Drahtmatorial abhiingigen W erkstatten fur 14 Tage

stillgelegt werden muBten. Awuch das Drahtwalzwerk

hatto im Dozember eine BetriebsBtorung zu iiberwinden.

Trotzdem gelang es, dio Yersandmenge an Fertig-

erzeugnisson nicht unwosentlich zu steigern; dom W orte

naeh betrug der Umsatz an Drahtwaren, Stahl, Walz-

eison usw. im Berichtajahre jedoch nur 30 339 233,04 .Jt

gegen 31007 726,63 J1 im Jahre zuyor Dio Anzahl

* Ygl. ,Stahl und Eisen“ 1909, 6. Okt., S. 1583;
17. Nov,, S. 1S37; 15. Dez., S. 1998.

** Ygl. ,Stahl und Eisen* 1909, 20.Jan., S. 119.
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der Arbeiter, die auf den W erken der Gesellschaft
beschiiftigtw Taron, belief sich auf durchschnittlich 8642.

auch in der Borichtszeit wieder die

Zahlreich waron
N eubawuton und Verbossorungon, dio sowohl bei
der Julienhiitte, Baildonliutto und Herminenhutte, ais

auch bei den Gleiwitzer Drahtwerken ausgefiihrt wur-

den. — Bei dem rumfinischen Tochterwerke, der Draht-

fabrik Constantin W olff & Co. in Galatz, brachte

ein durch maBloB ubortriebone Lohnforderungen ver-

Ausstand dor Arbeiter das W ork yon Mitte

ursachtor
M ai bis Mitto August zum Stilliegen und beeintriichtigte,
ondete,

obwohl er mit einer Niederlago der Arbeiter

das immerhin noch befriedigonde Ergebnis dos laufen-

den Jahres stark. In Julienhiitte yerliof der Be-
trieb mit sochs Hochofen ungestort. Dio im yor-
jahrigen Berichte* erwiihnton Neubauten beim Stahl-

werk Julienhiitte wurden aoweitgofordert, daB die neuen

Anlagen zu den yorgosehenou Zeitpunkten wrerden in

Betrieb gesetzt werden konnen Eisenerzbergbau
betrieb das Untornehmen, wio bisher, auf don yon
der Griiflich Ilenckelschen Generaldirektion gepach-
teten Grubenfoldern in den KreiBen Beuthen und
Tarnowitz sowie auf den eigenen Gruben dor Gesell-
schaft in Ungarn. Im Gebieto yon Mereny wurde

mit dor dort anstehonden, aualitatiy

Behr

setzto dio

Forderung der

befriedigendon Erze begonnen. In Toroczko

Gesellschaft die Untersuchungsarboiten

woiter fort, ohne bislang ein abschlieBondos Ergebnis

zu erzielen. Dio Florasgliickgrube forderto in der

Borichtszeit Eisenerze sehr guter Beschalfenhoit, konnto

indessen keine Ausbeuto yertoilon. Auf den Besitz
an Aktien der Eisonhiitto silosia, Aktien -
gesellschaft in Paruscliowitz, O.-S erlialt das Be-

richtsunternohmen fiir das letzto Jahr 4 °/o (i. Vv
7 o/o) Dividende. ** Die G esellschaft der Me -
tal Ifabr ikon B. H antko in W arachau, an

der das Berichtsunternehmon obenfalls beteiligt ist,

schloB das Goschaftajahr 1908/09 mit einem Brutto-
verluato you 319 294,19 Rubel ab, wahrend die
Russische Eiaoninduatrio- A.-G. iu Gloi-
witz, derefi sSmtlicho Aktien der yorhor gonannten

W arschauor gehoren, dasselbe Ge-

Bchaftsjahr 4 oo bpividenae auBScl

Stahl- und Bisenwaren-Fabrik,

Gesellschaft

konnte. Dio

Konigshuldor

A G . in Gloiwitz, deren Aktienkapital das Borichts-

unternehmen fast ganz besitzt, yermochte seineu Um -

satz der Monge naeh um 29 °/°> dom Geldworte nach

um 12,8 o/, zu steigern; das W ork yordionto dio Ab-
schreibungen, ohne jedoch Gewinn zu yerteilon. In
Gemeinschaft mit yerschiedenen Banken orwarb die

Oberschlesiache Eisenindustrio im Borichtsjahr 975

Kuxo dor Consol. Gleiwitzer Steinkohlengr ube,
derefi Kohlenvorkommen durch orste Sachverstandigo
sehr giinstig beurteilt worden war, und yerschaffto

sich ferner eino Option auf don Erworb der Consol.

Steinkohlengrube Nord, doron Folder mit denon
der zuerst genannten Grubo markscheiden. — Dio
Gewinnrechnung weiat boi einem Yortrago yon
91 826,65 J 1, 2315 658,33 J 1 Rohorlos des Gesamtunter-

Einnahme durch

sowio 477874,04

nehmenB und 720 J I yerfalleuo Divi-

dendenscheine auf der einen Seite,

allgemeinen Unkosten, 381800 ~ Schuldyerschrei-

bungszinsen, 241 076,28 Ji ZinsyerhiBt und 1200000~

Abschreibungen auf der audorn Seite einen Ueber-

schuB yon 107 454,66 auf. Hioryon sollen Nacli dem

YorBchlage der Yerwaltung 42 000~ fiir Talonstouer

zuriickgestellt und 15 000c/if fiir wohltiitige und ge-

meinnutzige Zwecko bestimmt werden, ao daB noch

50 454,66 auf neue Rechnung yorzutragen waren.

Pfalzisclie Chjimotte- nitd Tlioinrerke, A

Griiustadt - Das Untemohmen erzielto dem Ge-

schaft8bericlite zufolge im abgolaufenen Jahre wunter

EinschluB von 42 888,28 J | Vortrag einen Gewinn yon

* Vgl. ,,Stahl und Eisen* 1909, 7. April, S. 534.
** Ygl. ,Stahl und EiBen“ 1910, 6. April, S. 605.
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225556,25 J6 und nach Abzug; von 84 831,30 Jt Ab-

schreibungen einen Reinerlos von 140 724,95 JI. Kior-

you sollen 4891,83 Jt der Riicklage und 2000 Jt dem

ArbaiterunterBtutznngsbestande zugefiihrt, 8000 zu

ISelohnungen und 600 Jt zu Wohlfahrtszwecken vor-

wendet, 7388,96 Jt an Tantiemen vergiitet, 84 000 Jt

(6 °/0 gegen 7°/0 i. V.) ais DiyidenJde wverteilt und

33844,16 Jt auf neue Reehnung yorgetragen werden

Rohrenwrk, A.-G. in

“"Wie der Bericht des Yorstandes

J. 1* piedboeuf & Co.,

Diisspldorf-Eller. —

mitteilt, gestalteto sich das Ergebnis des mit dem
31. Dezember 1909 beendeten neunmonatigén Go-
scliaftsjahres nicht wunbefriedigend. Der Absatz in

Siede- und Gasrohren war etwas besser ais im Yorjahire,

uud der Auftragshestand liatte am Sehlusse des Jahres
zugenommen. Zur Bekampfung zweier auBonstehenden
Worko wurde yom Gas- und Siederolir-Syndikat im

Dezember v. J. eino erhoblicho PreisermaBigung fiir

Siede- und Gasrohren beschlosson, die auf den Ge-

winn des kommenden Jahres von EihHuUG sein wird .

Zur Beschallung dor Mittel fiir den weiteren Ausbau des

Werkes wurde daa Aktienkapital um 1000000 Jt er-
holit. Dio umfangreichen JSTeuanlagen, dio zum Teil
fertiggestellt sind, zum Teil ihrer Yollondung ent-

gegeugehen, sollen die Leistungsfiihigkeit des Werkes

bodeutend steigorn und einen wirtschaftlichoron Be-
trieb ormogliclion. — Der RechnungsabschliiB weist
auBer 37 095,11 .<t VYortrag aus dem Yorjahre

Yereins-Nachrichten.

Stahl und Eisen. 647

einen Rohgewinn von 581 802,22 Jt auf; hieryon gehon

249 434,86 Jt fiir allgemeine Unkosten und Zinson,

219 102,50 Jt fiir Abschroibungen und 15940 ,48 <t

fiir Zuwendung an dio Riicklage ab. Ferner sollen

101 250 Jt (7'/j°/0o wio i.Y.) Diyidondo auf das divi-

dondenberechtigto Aktienkapital yon 1800000 ~  (fiir

die Zeit yom 1. April bis zum 31. Dezember 1909) yer-

teilt und 13 079,49 JI aufneue Reehnung yorgetragen

werden (Ygl. hierzu S. 645 dieses Heftes.)
Torgnuer Stalilwerk, Aktiengesellseliaft zn
Torgiiu - Unter dieser Firma ist ein uouob Unter-
nehmen gegriindet worden, das sich nach der ,Koln.
Ztg.* mit der Herstellung und dem VYortriebo yon

FormguB sowie sonstiger Stahlsorten unter Anwen -

dung des Dellwik-Eleischerschen WasBergasYerfahrens
und dor yon der Dellwik-Fleischer-Wassergas-Gesoll-

schaft m. b. H zum Patent angomeldeten Ofenkon -
struktionon befassen will. Das Grundkapital der ncuon

Gesollsehaft betragt 1000 000 Jt. Zu den Grilndern ge -

horen u.a.: Professor Ernst Philipp Fleisch er inW ies-
baden und die Dellwik -Fleischer-Wassergas-
Gosellschaft m. b. Il Hen Aufsichtsrat bilden
Roclitsanwalt Dr. Felix Zehme (Leipzig), Direktor
Richard Mentz (Leipzig), Direktor Hugo Dicke
(Frankfurt a. M .), Direktor Joseph Rothsc¢hild
(Frankfurt a. M.), Professor ErnBt Philipp Flei-

sch Br (Wiesbaden) wund

(Mannheim).

Direktor Theodor Frank

Yereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Ehrung toii Emil Holz.

Am Mittag des 10. April fanden sich in der

Wohnung des GeneraldirektorB a. 1). Ingenieurs Em il

Holz zu Charlottenburg dio 1111. Kommerzienrat

Fr. Springorum ais Yorsitzefider des Yereins, sowie

Kommerzienrat Paul Reusch, Generaldirektor Fr.

Schuster und der Geschiiftsfiihrer des Yereins ein,

um Hrn. Holz zu seinem 70. Geburtstage zu begliick-

wiinschen

Die Ansprache, die der Yereinsyorsitzendo dabei
an Hrn. Holz richtete, lautote etwa wie folgt:
.Sehr yerehrter Hr. Holz! Der Yorstand des Yer-

oins deutscher Eisenhiittenleute hat uns beauftragt,

Ihnen, liochgescliiitzter Herr Generaldirektor, zu lhrem
heutigen siebzigsten Geburtstage die herzlichsten Gliick-

und Segenswiinsehe zu iiberbringen Wenn Sie an

dem heutigen Gcdcnktage Ilhre3 Lebens Halt machen

und einen RUckblick auf Iliro Tatigkeit werfon, so

YermoOgon Sie dies mit berechtigtem Stolzo za tun.

Fiir thre Fachgenossen ist es eine Innigo Freude, dali

Sie diesen Hiickblick in guter Gesundheit heuto ge-

meinsohaftlich mit ihnen tun konnen

Mit dor Ueberbringung unserer Wilnsche habe
ich mich aber zuglcich noch einer besonderen Auf-
gabe zu entledigen, namilich Ihnen mitzuteilen, daB

der Yorstand einstimmig beschlossen hat, Ilhnen die

Carl-Lueg-Donkmtlinze

fiir das Jahr 1910 zu yerloihen. Dieser BoschluB er-

folgte in oinmfitiger Anorkennung Ihrer Yordienste
um die Fortschritte in der Technik OB Eisonhutten-
"esens. Sio sind erfolgroich und zum Teil babn-

brechend auf den yerschiedensten Gebieten des Eisen-

hiittenwesens tatig gewesen; Sio haben ais Erstcr

im Anfange der 70er Jahro einen einraumigen W iitd-

erhitzer in Deutschland gobaut; Sie haben uns gelehrt,

groBore Mengen yon Kiesabbranden zur Herstellung
yon Roheisen zu

Abbfallprodukten

sondern

yerwerten, und Sie haben ans diesen

nicht nur groBo Mengen Kupfer,

auch Silbor und Gold gowonnen Schon Mitte

per neunziger Jahre haben Sio yersucht, Gichtstaub

>n groBerer Menge zu brikottieren, und Sie haben

diesem Sondorgebieto Ihre Aufmerksamkeit erfolgreich

bis in dio neuesto Zeit zugewendet Auch sind Sie

in der Gewinnung der Xebenerzeugnisso bei den Koks-

ofen friibzeitig yorgegangen und haben den Duplex-

StahljirozeB in Yerbindung mit anderen niittenleuten

erfolgreich durcbgefiihrt Dor Hauptteil Ihrer Tiitig-

keit hat sich nicht in unserem Yaterlande, sondern

in einem uns befreundeten Naclibarstaato yollzogen,

abor infolge dos Umstandes, dali Sie fiir zahlreiclie
deutsche Fachgenossen das Yorbild und dor Lelir-
meistor gewesen Bind, haben Sie auch liir unser
doutsches Eisenhuttenwesen selbst in jener Zeit, in
der Sio im Auslande waren, nutzlicli gewirkt.

In Anerkennung dieser Tatsachon hat der Yor-

stand don genannten BeschluB gcfaBt, und es gereicht

mir zur besonderen Ereude, ihn ausfiihron zu diirfen,

indem ich lhnen liierm it die Denkmiinzo behandige,

gleichzeitig aber auch meine herzlichsten perronlichen

G liick - und Segenswiinsehe, sowie den W unsch ad

multos annos hinzufUge." (Danach erfolgte die Ueber-

reichung der Denkmiinze.)

Der so Gefeierto dankte in herzlichen W orten

fiir dio Ehrung, dio er aiS die hoebste bezeichnete,
dio ihm yom Ye€rein aus widerfaliren konne; in geist-
yoller, liingerer Ausfuhrung kennzeichnete er den
Unterschied in der Ausbildung der Iliittenleute, wie sio

iiblich war, alB er yor 50 Jahren in die Praxis ein-

trat, und wie sie lioute yon den jungen Hiittenleuten
gefordert wird.
An die Begliickwiinschung durch dio Abordnung

dos Yereins schlossen Bich die Gratulationen aus dor

Yerwaltung der Unternehmungen an, in denen dor

Jubilar tatig st Die Yeranstaltung erhielt durch dio

Teilnahme seiner Gemahlin und Kinder einen ebenso

herzlichen wie festlieben Charakter

Aenderungen in dor Mitgliederliste.

Brodtmann, Carl, Dipl.- ITiittening., Hattingen a. d

Ruhr, SprockhSvelerstr. 41.

Buchholz, Theodor, Ingenieur, Berlin W 50, W flrz-

burgerstr. 15.

Canaris, c., ®ipL?3nfl., Stahlwerkschef der A. G.

Blecliwalzw. Schulz-Itnaudt, Duisburg-Wanheim.
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Eugen v. d. Zypen *\

In der Friihe des 21. Marz 1910 entschliof nach aus Duren untoratiitzt wurde Die Raderfabrik Yrurde
kurzem, aber BChwerem Leidon nach einer Operation donnoch erbaut und zoitigte so schono Ergebnisse, wie aio
der Griiiider dor Abtoilung Ddutz der houtigon Aktien - dio Erbauor selbst kaum erhofft hatten. Gomoinschaft-
gesellschaft Yereinigto Stahlwerke v. d. Zypen & lich mit soinem Freunde, dem tochniachen Direktor
Wissoner Eisenhiltten, dor Mitinhaber der W aggon- dos Werkos, Hrn. Brunon, arbeitete Eugen v. d. Zypen
fabrik v. d. Zypen & Charlier, G. m. b. H. in Coln- an dom Aufbau des Werkes, daa YON Jahr zu Jahr
Deutz, Kommorzienrat E u gen AN Ausdehnung zunahm und im
v. d. Zypen im 67. Lebensjahre. Jahro 1886 don Bau eines Stalll-

Geboren zu Liittioh am 5. Juli werkes ermoglichte. Diesem folgto
1843 ais SproB eines alten bel- im Jahro 1900 ein ZWeitoB Martin-
gischen GeBchlochto8 «kam er ais werk und ein Grobwalzwerk. 1903
Knabo von YIE€l Jahren mit semen Yeroinigte sich daB w erk mit dor
Eltern nach Doutz, wo BOIN ynter WiBBener Eisenhutte untor dor
Ferdinand v. d. Zypen in Ge- Firma .Yer. Stahlwerke Yan dor
meinachaft mit Albert Charlier im Zypen u. Wissener Eiaonhiitton,
Jahro 1845 die W aggonfabrik y. d A. G.", dio Eugen y. d. Zypen zu-
Zypen & Charlier gegriindot hatte. nachst ala Genoraldirektor loitete,
Nachdem Eugen v. 0. zypen in um am 30. Juni 1906 in den Auf-
Liittich die Schule absolviert hatte, sichtsrat iiberzutreten.
widmeto er sich im Jahre 1862 Offene Goradheit, gowissonhafte
zu Karlsruho dem Studium dor Pflichtorfiillung, gepaart mit einem
Maschinenbaukundo. D a sein Vater auBgepragton sinno dor Fursorge
in der Bliite soiner Jahro am fur die ihm Untergebenen, sicher-
19. Miirz 1863 starb, trat Eugen ton dem Yerowigten nicht alloin
V. d. Zypen, kaum 21 Jahre alt, horvorragendo geschiiftlicho Er-
ala Mitarbeitcr in die Waggon- folge, sondern erwarben ihm auch
fabrik ein. Dor Waggonbau bot Freunde in den weitesten Kreiaen.
indeBBen seinem Schalfenadrange So trauert mitseiner Gattin Magda,
keinen genugenden Spielraum, und so griindete er im geb. Charlier, und soinen vier Kindern um Boin Hin-
Jahro 1866 mit seinem Bruder Julius, dem spiiteren scheiden aufrichtig auch die ,Nordwestliche Gruppe
Geheimen Kommorzienrat y.d. Zypen, dio Kiiderfabrik des Voroines doutschor Eisen- und Stahlindustrieller,
Gebr.v.d. Zypen inDoutz, und zwar gegon den Ratschlag in doren Yorstand er lange Jahre hindurch bis zum
seinea Y&terlichen Frenndea und spateren Schwioger- Tago seines Todes tiitig war, und der ,Yerein deut-
Yatera Albert Charlier, ein Rataclilag, der noch dureh daa Bchor EiBenhuttenleute®, dem or ais treues Mitglied
dringendo Abratcn des GeheimrateB Eberhard Iloesch angehérte. Sein Andenken wird in Segon bleiben
Faerber, Karl, Hochofeningenieur, Nieyernerliutte bei Neue Mitglieder.

Ems. Appeltofft, Hugo, Kgl. Schwediacher Konsul, Direktor
Fettweis, Hermann, Dipl.-lliittening., Aachen, Rou- der Schwedischen Kugellagerfabrik, A. G., Duisburg.
montstr. 46. Barchatoff, Peter, Eisenhiittening., Yorstand des Kal-
Fridenchsen, 11. W ., Ingenieur, Diisseldorf-Obcrcassol, kulationsbureaua dor metallurg. Abt. Nowsky Sawod,
Drakeplatz 3. St. Petersburg
Helrns, Richard, Stahlworksingeniour, Differdingen, Blancke, Gustav, Fabrikdirektor d. Fa. Stoecker &
Luxomburg. Kunz, G.m.b.1l., Miilheim a. Rhein
KIUupfel, L. Finanzrat a. D., Mitglied des Dirck- DsSntcke, Kart, lluttoningeniour, Magdeburg, Helm-
toriuma d. Fa, Friod Krupp, A. G., Stuttgart, holtzstr. 1d
Danneckerstr. 21. Fetschenko-Tschopow sky, Iw., Ing., Assistent des Poly-
Knaudt, Otto, Kommerzienrat, Direktor der A. G. technikuniB, Kiew, RuBland.
Blechwalzw. Schulz-Knaudt, Essen a. d. Ruhr, Bis- Forster, llans, SiptAttg., techn. Lciter d. Maschinenf.
marckstr. 78. Do Limon, Fluhmo & Co., Dusseldorf, Parkstr. 84.
Leinveber, Eugen, Ingeniour, Zabrze, O.- Krrilik, Samuel, Walzworksbetriebsleiter der Rimam u-
Morian, Max, Kommorzienrat, Fabrikbesitzer, Neu- rany-Salgdtarjaner Eisenworks-A.-G., Ozd, Ungarn.
muhl a. Niederrhein SchitnhoffA Ifred, Botriobsingenieur der Union, Eisen-
Reusch, Paul, Kommorzienrat, Yorstandsmitglied der u. Stahlwerke, Dortmund, Sunderweg 28.
Guteiioffnungahfitte, Oberhausen i. Rheinl. Thiel, Heinrich, Ing., techn. Direktor d. Fa. debr.
Schilueter, Friedrich, Kaiserl. Mariue-Bauinspektora.D., Thiel, G.m.b.Il., Rubla i. Tliiir.

Coln, Teutoburgcrstr 27 Y erstorb en

W eifSe, Ernst, Direktor, Metz, Merowinger Anlagen 15. Richter, Hans, Direktor, Kiet 6. 4. 1910.

De Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiittenleute

wird am Sonntag, den 1.Mai 1910, mittags 12 /s Uhr, in der StadtischenTon halle zu Dusseldorfabgehalten.

A m Tage zuvor, abends 7 Uhr, findet ebendaselbst eine

Versammlung deutscher GieBereifachleute

statt. Die Tagesordnung beider VersammIlungen ist im vorigen Hefte (S.608) abgedruckt.

Die Hauptversammlung der Nordwestlichen Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller

findet am Freitag, den 29. April 1910, mittags 1 Uhr, im Parkhotel zu Dusseldorf statt



