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FUR DAS DEUTSCHE EISENHUTTENWESEN.

Nr. 19. 11. Mai 1910. 30. Jahrgang.

B e r ic h't
iiber die
Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute
am Sonntag, den 1. Mai 1910, mittags 1 2 Uhr,

in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

Tagesordnung:

1. Geschaftliche Mitteilungen. Ernennung eines Ehrenmitgliedes.

. Abreehnung fur das Jahr 1909; Entlastung der Kassenftihrung.

3. Die neuere Entwicklung des lothringischen Eisenerzbergbaues. Vortrag von Dr. Wilh. KohImann,
Kaiserlichem Bergmeister aus Diedenhofen.

4. Die Verwendung von Eisen im Hochbau. Vortrag von Oberingenieur H. Fischmann aus Dusseldorf.

N

| jer Vorsitzende, Komraerzienrat Springorum aus Dortmund, leitete die Yersammlung gegen
' 123 Ulir mit folgenden Worten ein:

»M. Il.l Indem ich die lieutigc ordentliche Hauptversammlung eroffne, IteiBe ich im Namen
des Yorstandes unsere Mitglieder und unsere verehrten Gaste herzlich willkommen. Unter unseren
Gasten nenne ich besonders die Prasidenten der Koniglichen Eisenbahndirektionen zu Elberfeld
und Essen, die HH. Hoeft und Lehmann, die Herren Vertreter der Gewerbeinspektionen
sowie lhre Magnifizenzen, die Bektoren der Technischen Hoclischulen zu Aachen und Berlin,
die HH. Professoren Hertw'ig und Matliesius. Mein Willkommen richtet sich ferner noch
an die sonstigen hier anwesenden Vertreter des Eisenhiittenwesens an den Technischen Iloch-
schulen zu Aachen, Berlin und Breslau, sowio den Bergakademien zu Berlin und Clausthal. Es
freut mich, auBerdem die Herren begrii8Ben zu konnen, die ais Yertreter befreundeter Yereine,
namlich des Berghaulichen Vereins in Essen, des Yereins deutscher Ingenieure, der Scliiffbautecli-
nischen Gesellschaft und des Vereins deutscher Chemiker, diestnal in iiberaus stattlicher Zahl der
Einladung zu wunserer Hauptversammlung gefolgt sind. Endlich begriiBe ich ais Gaste noch
unsere schwedischen Freunde mit Hrn. Generaldirektor Ljungberg an der Spitze.

Die Entwicklung unseres Vereines ist regelmafiig fortgeschritten; die Zahl wunserer
Mitglieder, die zur Zeit der letzten Hauptrersaminlung 4450 betrug, belauft sich jetzt auf
4620. — Der Tod hat indessen seit unserer damaligen Versammlung auBergew”ohnlich reiche
Ernte aus unserer Mitte gehalten. Zu unserem groBen Schmerze hat er uns den Geheimen Finanzrat

D. ®r.=£jnfl. Hanns Jencke entrissen, dessen kraftroller, zielbewuBter EinfluB auf die wirt-

schaftliche Entwicklung unserer Eisenindustrie bekannt ist und aus dessen Mumie wir inehrfach
hier an dieser Stelle in so beredter Form bedeutsame AeuBerttngen in Tariffragen geliort haben.
Mit ihm sind lieimgegangen seine ehemaligen engeren Kollegen im Direktorium der Firma Krupp,
die IIH. Otto Budde und Dr. Adolf Schmidt. Ferner yerloren wir Geheimrat Emil Goecke
zu Meiderich, Heinrich Marcotty zu Duisburg, Direktor a. D. Franz Simmersbach zu Bonn,
Komraerzienrat van der Zypen zu Koln, Direktor E. Diefenbach zu Stuttgart und Direktor
Hans Richter zu Kiel; mit besonderer Trauer miissen wir auch des Todes des verdienstvollen
ersten Geschaftsfiihrers unseres Yereines und Miibegriinders unserer Zeitschrift ,,Stahl und Eisen
des Hrn. F. Osann zu Hannover, gedenken. Treue Mitarbeit hat diesen Mannern das Andenken
in uuserent Yerein gesichert; ich bitte Sie, m. H., sich zu ihren Eliren von Ilhren Sitzen zu
erheben. (Geschieht.)

Unsere Zeitschrift ,Stahl und Eisen“ hat sich in erfreulicher Weise weiterentwickelt.
Die Auflage hat im Laufe des Jahres eine erneute Steigerung erfahren, und die Uebernahme
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des Verlages hat sich fortgesetzt gut bewiihrt; sie hat es uns ermoglicht, einige fiir uns wertyolle-
Biieher in Yerlag zu nehmen.

Der Neubau unseres Geschaftshauses ist gut yorangegangen; man ist zurzcit mit der
inneren Einrichtung beschaftigt, und wir hoffen, das Haus im Laufe des Soinmers zu beziehen.
DaB in der Fertigstellung des Baues keine Verzogeruug erfolgt, ist besonders wiinschenswert fur
unsere Bibliothek, da diese sich steigender Benutzung erfreut und sich fiir sie die Unzulanglieh-
keit. der jetzigen Raume tilglich empfindlicher bemerkbar macht.

Die Herausgabe der 7. Auflage der »Gemeinfafilichen Darstellung des Eisenliiitten-
wesens« hat sich leider etwas verzogert, weil unsere Geschilftsfuhrung auBerordentlich stark in.
Anspruch genommen war. Zurzeit ist aber schon der groBte Teil der neuen Auflage abgesetzt,
so daB diese im Laufe des Monats Mai wird erscheinen konnen. Sie wird diesmal einen beson-
deren Schmuck dadurch erhalten, daB der Stahlwerks-Verband uns freundlichst gestattet hat, die
den Werdegang der Schiene darstellenden sechs Bilder, die fiir die Ausstellung in Buenos Aires-
bestimmt sind, in farbiger Ausfiihrung wiederzugeben.

Die Neubearbeitung der »Vorschriften fiir Lieferung yon Eisen und Stahl®, deren
Notwendigkeit ich schon im letzten Geschaftsberichte betont hatte, ist inzwischen von einer mehr-
gliederigen Kommission in Angriff genommen worden. Die Abteilung fiir Bleche ist fertig, ebenso
konnen wir die Abteilung fiir GuBeisen abschlieBen, nachdem der Verein deutscher EisengieBereien
mit dom deutschen Verbande fiir die Materialpriifungen der Technik sich iiber diese Lieferungs-
yorschriften geeinigt hat. Das Kapitel fiir Stabeisen wird durch eine besondere Kommission um-
gearbeitet, seine Fertigstellung hat sich aber dadurch yerzogert, daB der Deutsche Betonyerein
an unseren Verein mit dem Wunsche lierangetreten ist, auch fiir Betoneisen (Moniereisen) Yor-
schriften aufzustellen. Die Verhandlungen hieruber sind im Gange.

In meinem letzten Bericlit mufite ich erwalmen, daB den von uns in Yerbindung mit dem
Stahlwerks-Verband bei dem Ministerium vorgebrachten Wiinschen beziiglich einer modernen Ge-
staltung der in den Vorscliriften fiir die Ausfiihrung von Hoclibauten angegebenen Ziffern der
zulassigen Beanspruchung von Eisen gegen Druck, Zug, Absclierung usw. noch nicht Rechnung
getragen worden sei. Unterdessen sind am 31. Januar d. J. neue »Bestimmungen iiber die bei
Hoclibauten anzunehmenden Belastungen und Beanspruchungen der Baustoife* erscluenen, Vor-
schriften, die unseren Wiinschen erheblicli mehr entgegenkommen und besonders die zulassige Be-
anspruchung des Eisens ais Baustoff naher regeln. Die fruheren niedrigen Beanspruchungsziffern
sind entsprechend erhoht worden, womit den Fortschritten, die bei der Herstellung und Ver-

arbeitung des Eisens gemacht worden sind, in etwa Rechnung getragen worden ist. Im iibrigen
wiirde es zu weit fiihren, hier auf Einzelheiten einzugehen; ich darf Sie dieserhalb wohl auf
einen Leitartikel, der in ,Stahl und Eisen* in Nr. 11 vom 16. Marz d. J. erschienen ist,

yerweisen. Es mufi nur noch dem Wunsche Ausdruck gegeben werden, daB jene Bestiinmungen
nicht nur bei allen Hochbauausfiihrungen der Staatsbauten, fiir die sie zunachst gelten, sondern
auch bei allen Privatbauten zur Anwendung gelangen, wie dies auch in dem ministeriellen ErlaB
ausdriicklich ausgesproehen worden ist.

Die Frage der Sonntagsruhe in Martinwerken hat eine von unserem Verein eingesetzte
Kommission letzthin beschaftigt. Wahrend es allgemein in der Praxis auf Grund des § 105c der
Gewerbeordnung ais zulassig erachtet wird, das Beschicken der Martinofen vor Beginn der Mon-
tagschiclit yornehmen zu lassen, haben sich neuerdings einige Behorden auf einen abweichenden
Standpunkt gestellt, und die Vornahme der Beschickungsarbeiten in der Sonntag-Nacht hat sogar
in einem Falle zu einer Bestrafung des betreffenden Betriebschefs gefiihrt. Da wir nach wie vor
die Ansicht yertreten, daB ein Beschicken der Martinofen in der Sonntag-Nacht unbedingt gesetz-
lich erlaubt und anderseits eine ungleiclimaBige Behandlung unserer Martimyerke in dieser Ricli-
tung schwere wirtschaftliche Schaden zeitigen wiirde, die um so erheblicher ausfallen, wenn die
oben erwalmte Auffassung von wunseren Behorden allgemein geteilt wiirde, so haben wir uns in
Verbinditng mit dem Yerein deutscher Eisen- und Stahlindustrieller in einer ausfiihrlichen Eingabe-
an den Bundesrat gewandt, um in dieser wiclitigen Frage die notige Klarheit herbeizufiihren.

Die Arbeiten der Kraftbedarfskominission gelien ihren guten Weg weiter; die zuletzt
ausgefiihrten Versuche an einer Dampf-Umkehrinaschine, die in Verbindung mit einer Abdampfturbinen-
anlage arbeitet, sind abgeschlossen, dabei ist gleichzeitig die zugehSrige Dampfkesselbatterie einer

eingehenden Untersuchung unterzogen worden; der yon Hrn. J. Puppe erstattete Kom-
missionsbericht liegt in allen Einzelheiten vor und diirfte spatestens im Laufe des nachsten Monats-
in ,,Stahl und Eisen® veroffentlicht werden. — Ais weitere Aufgabe hat, wie ich Ihnen friiher

mitteilen konnte,* die Kommission Yertikaldruckversuche an Walzwerken yorgenommen,
und es sind bisher schon ein Blockwalzwerk sowie eine 850er und 750er TriostraBe in dieser

* Ygl. ,Stahl und Eison* 1909, 12. -Mai, S. 6S2.
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Richtung wuntersucht worden. Nacli den yorlaufigen Ergebnissen sclieinen aucli diese Versuclie
selir bemerkenswerto Schliisse zuzulassen, die nicht nur fiir die Beurteilung des Kraftbedarfes an
W alzwerken, sondern auch fiir die Berechnung von W alzenzapfen, Walzendurchmessern und W alzen-
standern usw. einen Anhalt bieten diirften. Die bisher vorliegenden Yertikaldruckversuclie sollen
noch ergitnzt werden durch eine Anzahl von Versuclien an mittleren TriostraBen und damit einen
vorlauiigen AbschluB finden. Die Kraftbedarfskommission wird bemiiht bleiben, die Ergebnisse der
zuletzt erwillmten Versuche lhnen ebenfalls mogliclist bald durch die Zeitschrift ,Stahl und Eisen*
zu ubermitteln. Es ist mir eine angenchme Pfliclit, auch an dieser Stelle den beteiligten Werken
yerbindlichen Dank zu sagen fiir die fortgesetzte wertvolle Unterstiitzung, die sie der Kommission
bei ihren Arbeiten haben zuteil werden lassen.

Die Chemiker-Kommission hat inzwischen ihre Untersuchungen iiber die Titerstellung
von Kaliumpermanganatlosungen zur Eisentitration nach Reinhardt in einem Berichte* yeroffentlicht.
Seitdem beschiiftigt sich die genannte Kommission mit der Priifung der maBanalytischen Methoden
zur Bestimmung des Mangans in Eisensorten und Erzen; diese Arbeiten sind in gutein Fort-
schreiten begriffen.

Die Arbeiten der Hocliofenkommission haben sich in der gleichen Richtung bewegt, wie
ich an dieser Stelle vor etwa Jahresfrist angedeutet habe. Der von der Kommission eingesetzte
UnterausschuB fiir die Yerwendbarkeit von Hochofenschlacken zu Beton hat Vor-
schlage gemacht, nach denen auf Grund vou Vorversuclien ein mogliclist scliarf umgrenztes Arbcits-
programm fiir die weiteren Versuclie in dieser Richtung festgestellt werden konnte. Da auf einen
Erfolg beziiglich der Ver\vendung von Hochofenschlacken aber nur zu rechnen ist, wenn die vor
zunehmenden Versuche besonders von den Behorden und den GroBverbrauchern solchen Materials
ais einwandfrei anerkannt werden, so hat der Verein Yeranlassung genommen, sich in dieser
Frage zunachst mit dem Deutschen Betonverein in Verbindung zu setzen. Es hat mit Yertretern
dieses Vereins eine gemeinscbaftlicbe Besichtigung von Bauwerken stattgefunden, die in Beton
unter Venvendung von Hochofenschlacken ausgefiihrt worden sind. Auf Grund dieser Besichtigung
hat der Deutsche Betonverein seine Bereitwilligkeit erklilrt, sich an den weiteren Arbeiten zu be-
teiligen. Da es sich, um Klarheit in die ganze Frage zu bringen, um umfangreiche Versuche
liandeln wird, so beabsichtigt man, beim Kgl. Materialpriifungsamte zu GroBlichtcrfelde den Antrag
zu stellen, die Versuchsarbeiten im Auftrage des Deutschen Betonvereins und unseres Yereins
durchzufiihren. Es soli bei nUchster Gelegenheit mit den Vertretern der Materialpriifungsanstalt
Fiihlung genommen werden, um das Arbeitsprogramm fiir die uaehste Zukunft aufzustellen. —
Aus den Verhandlungen der Hocliofenkommission geht lierror, daB manclie Werke schon
eine recht yielseitige Vcrwendung von Hochofenschlacken gefunden haben, daB einzelne Werke
sogar schon ihre silmtliche entfallende Schlacke in den verschiedenstcn Formen absetzen konnen.
Es liegt auf der Hand, daB eine derartige weitgehende Verwendung eines bis vor kurzer Zeit
ais ziemlich wertlos angesehenen Abfallproduktes von wesentlichster Bedeutung fiir unsere Hocli-
ofenwerke sein diirfte. Dic Hocliofenkommission hat deshalb Veranlassung genommen, in ilirem
letzten Sitzungsberichte der Bitte Ausdruck zu geben, daB diejenigen Werke, dic an eine Ver-
wendung ihrer Hochofenschlacke denken, in dieser Hinsicht besondere Yorsicht walten lassen, und
insbesondere minderwertige und fiir Betonzwecke nicht geeignete Schlacke keinesfalls in den Handel
bringen, da sonst das Gute der eben eingeleiteten Bewegung vorzeitig unbedingt im Keim erstickt
werden, und dariiber hinaus die Intcressen der Werke, die schon in der Verwertung der Schlacken
sehr weit yorgeschrittcn sind, geschadigt werden konnten. — W eiterliin hat anlaBlich der letzten
Sitzung im Februar d. J. dio Hocliofenkommission eine Reihe von teclinisclien Berichten entgegen-
nehinen konnen, die unterdessen auch den sUmtlichen deutschen Hochofenwerken zugestellt worden
sind und teilweise auch nocli in ,Stahl und Eisen“ zu veroffentlichen waren. Es sind da
vor allem zu nennen ein Bericht von Dr. Hermann Passow in Blankenese »Ueber die Eignung
von Hochofenstuckschlacke zur Betonbereitung®, ein Bericht von Direktor A. Knaff in Wissen
>|'eber die Yerwertung von Hochofenschlacke zu Pflastersteinen und Beton*, ein Bericht von
Hiittendirektor G. Jantzen in Wetzlar »Ueber Einrichtungen zur Luftgranulation flttssiger
Schlacken*, und weiterliin technische Mitteilungen von Hrn. Direktor Knaff und Hrn. Kommerzienrat
Wilhelni Briigmann »Ueber MaBnalunen zur Sicherung des Betriebes nach dem Eindringen von
Schlackenmassen in den Bodcnstein«. Es ware sehr erfreulich, wenn die Herren aus der Praxis mehr
‘md mehr Yeranlassung nehmen wiirden, derartige technische Berichte den betreffenden Kommissionen
vorzulegen, weil wir uns dayon in jeder Hinsicht vorteilhafte Anregungen yersprechen.

Die im Anfang yorigen Jahres eingesetzte Bewegung gegen Erschwerungen bei der Kon-
zessionierung der Neu- und Uinbauten auf Hocliofenanlagen hat weitere Kreise gezogen.
Nicht weniger ais 66 deutsche Hochofenwerke haben sich entschlossen, einschlagiges M ateriat fort-

* Ygl. ,Stahl und Eiscn“ 1910, 9. Marz, S. 411.
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laufend der Geschiiftsstelle und durch diese einem eigens gebildeten UnterausschuB der Hochofen-
kommission, dem sogenannten ,KonzessionsausschuB"™, vorzulegen. Dieser UnterausschuB hat
schon wiederholt Veranlassung gehabt, Konzessionsschwierigkeiten zu behandeln, d. li. mit tech-
nischen und juristischen Auskiinften den Werken beizustehen, und es sind auch erfreulicherweise
schon einige Erfolge in dieser Richtung bei den Behorden zu verzeichnen gewesen. Auf Grund
dieser Vorgilnge wird der AusschuB auf dcm beschrittenen W ege fortfahren und. wenn moglieh,
die ganzen Eingiinge und deren Verarbeitung auf eine etwas breitere Grundlage stellen, um sie
im Interesse unserer Werke noch weiter nutzbar zu machen. Insbesondere hat der AusschuB
beschlossen, den Verein zu bitten, er moge stilndig die Hilfe eines juristischen Beirates und zwar
in der Person des Herm Rechtsanwaltes Dr. jur. Schmidt-Ernsthausen in Dusseldorf zu
diesen Arbeiten hinzuzielien. Ich bin mit dem AusschuB durchaus der Ansicht, daB die gemein-
same Bearbeitung von Konzessionsfragen und die Erteilung von Auskiinften durch diesen
AusschuB auf Grund des gesammelten und des noch zu sammelnden M ateriales sehr zweckmiifiig
erscheint und nur im Interesse der beteiligten Werke liegen kann.

Hr. Oberingenieur Fontius hat auf unsere Veranlassung in Nr. 10 des laufenden Jahrganges
von ,Stalli und Eisen* (S. 393/5) einen Bericht erstattet iiber die Kennzeichnung von Rohr-
leitungen im Fabrikbetriebe mittels Farben. Der Yorstand des Vereines hat in seiner letzten
Sitzung yon den Anregungen, die dieser Aufsatz bietet, Kenntnis genommen und zugestinunt, daB der
Verein sich an gemeinsamen Verhandlungen zur Besprechung der Frage in einem etwa zu bilden-
den AusschuB durch Entsendung vou Sachverst;Lndigen aus unseren Huttenwerken beteiligt. Unter-
dessen haben der Verein deutscher Ingenieure und andere Kreise ihr Interesse fiir die Angelegenheit
bekundet; sie ist zuniichst einer Sachversliindigen- Kommission aus unserem Kreise iiberwiesen
worden, die eben in ihre Yerhandlungen eingetreten ist.

Aus Frankreich kam eine Kunde zu uns, die zuniichst fast wie ein M&rchen aus alter Zeit
anmutete, die Nachricht namlich, daB der Mann, der einem unserer modernen Stahlverfahreu
neben einem Siemens den Namen gegeben hat, Pierre Martin, im Alter yon 86 Jahren in der
Nillie von Paris noch Icbt und sich in recht diirftigen Yerhaltnissen befindet. Wie es moglieh
gewesen ist, dafi dieser Mann, der unserer metallurgischen Entwicklung so wesentliche Dienste
geleistet hat, so lange Jahre wie verscliollen gewesen sein konnte, braucht hier nicht niilier erortert
zu werden, aber die Tatsache, daB er noch wunter den Lebenden weilt und im holien Alter in
nicht angemessenen Umstanden lebt, hat unter den franzosischen Fachgenossen den Wunseli aus-
gelost, doch so schnell wie moglieh Schritte zu tun, um Abhilfe zu schaffen. Das ,,Comite des
Forges de Francell hat sich mit einer Summe von 100 000 fr. an die Spitze einer Liste gestellt und
an die Stahlindustrien aller Lander den Appell gerichtet, sich an einer Sanimlung zugunsten von Pierre
Martin zu heteiligen. W ir haben uuserseits geglaubt, diesen Ruf nicht ungeliort yerhallen lassen
zu diirfen, und werden bei dem Vorstande beantragen, eine angemessene Summe fiir Hrn. Martin
zur Verfiigung zu stellen. Dariiber hinaus haben wir die samtlichen deutschen Martinwerke ge-
beten, auch ihrerseits zugunsten dieses Mannes einen angemessenen Beitrag zu leisten. Ich kann
heute mit Freuden feststellen, daB die groBe Mehrzahl der Werke diesem Rufe gern und willig
gefolgt ist. Es stehen heute schon etwa 20 000 jK>an BeitrUgen der deutschen Martinstalilwerke zur
Yerfugung und diese Sunune wird sich noch erheblich erhbhen, da noch weitere fest zugesagte Beitriige
yon yerschiedenen Werken ausstehen. Das Comite des Forges beabsichtigt, um die Mitte des
Monats Juni dieses Jahres in einer besonderen Festsitzung Hrn. Pierre Martin das Ergebnis der
Sammlungen in Paris zu tiberreichen. Unser Verein ist aufgefordert worden, sich an dieser Sitzung
zu heteiligen, und yoraussichtlich werden Vereinsvertreter anwesend sein, um die deutsche Eliren-
gabe in entsprecliender Form zu iibergeben.

Dor in den Tagen vom 19. his 23. Juni dieses Jahres liier in Dusseldorf statttindende
»Internationale KongreB fiir Bergbau, Hiittenwesen, angewandte .Mechanik und
praktisehe Geologie« erfreut sich alleuthalhen eines auBerordentlichen Interesses. Ende Miirz
dieses Jahres lagen schon iiber 1500 Mitgliedsanmeldungen vor, so daB sich der ArbeitsausschuB
genijtigt sali, die Liste des Kongresses zuniichst zu schliefien, da durch writere Annahme von
M itgliedern unter Beriicksichtigung der lokalen Verhllitnisse Diisseldorfs Gefahr bestand, die ein-
zclnen Yeranstaltungen zu beeintrilchtigen. Aus diesem Grunde Imt leider eine ganze Reihe von
Mitgliedsanmeldungen, die erst nach dem 1. April eingegangen sind, zuniichst yorlilufig abgelehnt
wrerden mussen. Sollte sich in diesen Tagen auf Grund einer eben yeranstalteten Rundfrage
herausstellen, daB schon friiher gemeldete Mitglieder des Kongresses von einer personlichen
Teilnahme absehen, so konnte in Erwilgung gezogen werden, die nach dem 1. April ein-
gegangenen Anmeldungen, soweit dies moglicli ist, noch anzunelunen. — Ueber die einzelnen
Veranstaltungen des Kongresses, iiber seine wissenschaftliche Tatigkeit usw. brauche ich
mich nicht weiter zu verbreiten, da der ArbeitsausschuB Gelegenheit genommen hat, in ver"
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schiedenen Rundschreiben diese Punkte ausfiihrlicher zu behandeln. Ich kann nur dem
Wunsche Ausdruck geben, dafi der Internationale KongreB, dessen Vorbereitungen mit grofier
Miiho und Sorgfalt erfolgt sind, und fiir den nicht unerhebliche M ittel seitens der beteiligten In-
dustrien zur Yerfiigung gestellt worden sind, einen glanzvollen Verlauf nehmen moge, und daB
besonders die zahlreichen Fachgenossen aus dem Auslande mit Befriedigung spttterhin an den
KongreB und den Aufenthalt im rheinisch-westfillischen Industriebezirk zuriickzudenken vermogen.
Es eriibrigt wohl, die Bitte auszusprechen, daB auch unsere Vereinsmitglieder, soweit sie sich dem
Kongresse angeschlossen haben, durch rege Teilnahme an den wissenschaftlichen Sitzungen und
den sonstigen Veranstaltungen ihr Interesse bekuiulen und besonders gelegentlich der technischen
Eskursionen den Organen des Kongresses nach Kraften behilflich sein miichten, damit diese Ver-
anstaltungen so zweckmiifiig ais nur moglich verlaufen. — Im Anschlufi an den KongreB wird
ein Teil der KongreBmitglieder, einer Einladung der Ausstellungsleitung folgend, sich zum Besuche
der Weltausstellung nach Briissel begeben. Angehorige unseres Vereins sowie des Bergbau-
vereins zn Essen werden sich an dieser Fahrt beteiligen.

M. Il.! Der TOste Geburtstag unseres Mitgliedes, des ehemaligen Gencraldirektors von
W itkowitz, Hrn. Emil Holz, ist fiir den Vorstand Anlafi gewesen, dem Geburtstagskinde die
herzlichsten Gluckwiinsche des Vereines zu iiberbringen. Ermachtigt durch einstimmigen BeschluB
des Vorstandes, habe ich gleichzeitig Hrn. Holz die Carl-Lueg-Denkmiinze fiir das Jahr 1910
iiberreiclit.* (Bravo!) Dieser BeschluB erfolgte in Anerkennung seiner Verdienste um die durch
ilm errungenen Fortschritte in der Technik des Eisenhiittenwesens, indem er ais Erster einen ein-
ritumigen Winderhitzer in Deutschland eingefuhrt, Kiesabbrilnde in groBeren Mengen yerwertet
und daraus wertvolle Abfallprodukte gewonnen hat; auch der Brikettierung von Gichtstaub hat
er seine Aufmerksamkeit zugewandt. Wir haben den Jubilar in bester Gesundheit angetroflen,
und es war uns eine Freude, uns unseres Auftrages zu entledigen. (Zustimmung.)

Ebenso bin ich Ihrer freudigen Zustimmung gewifi, wenn ich lhnen vorschlage, unserem
hochverehrten Freunde, Hrn. Dr. Raymond, dem vyerdienten Geschaftsfiilirer des ,,American
Institute of Mining Engineers“, zu seinem TOsten Geburtstag, den er gestem gefeiert hat, ein
herzliches Begliickwiinschungstelegramm zu senden, das unseren schriftlich ausgebrachten Gliick-
wunsch noch bestatigen soli. Hr. Dr. Raymond ist uns ein lieber Freund aus seinem Besuche
hier in Deutschland, aber auch alle diejenigen unserer Landsleute, die druhen gewesen sind und
sich seinen Rat und seine Empfehlungen geholt haben, wissen seine stets liebenswiirdige Bereit-
willigkeit hochzuschUtzen. (Erneute Zustimmung.)

M. H., damit wiirde der Bericht soweit zu Ende sein und ich frage, ob zu einem Punkte
das Wort gewiinscht wird. Das scheint nicht der Fali zu sein. Dann kiimen wir zu einem
Punkte, der noch zu 1 der Tagesordnung gehort, zur: Ernennung eines Ehrenmitgliedes.
Nach § 8 der Vereinssatzungen werden unsere Ehrcnmitglieder auf Yorschlag des Vorstandes unter
Zustimmung der Hauptyersammlung ernannt. Infolge Beschlusses unseres Vorstandes habe ich
Ilmen yorzuschlagen, Sir Hugh Bell, den Vorsitzenden des Iron and Steel Institute, der in der
ani 4. d. Mts. stattfindenden Yersammlung des Institutes den Yorsitz an den Herzog von Devonshire
abgeben wird, heute zum Ehrenmitglied unseres Vereines zu ernennen. Sir Hugh Bell hat sich durch
seine praktische und w’issenschaftliche Betiltigung im Eisenhiittenwesen groBe Yerdienste erworben;
er hat ais langjahriges Vorstandsmitglied und Prasident. des Iron and Steel Institute diesem
Verein wesentliche Dienste geleistet, aber aucli gleichzeitig die internationalen Beziehungen, und

darunter nicht in letzter Linie die deutschen Beziehungen in dankenswerter W eise gepflegt. In
Anerkennung dieser seiner Yerdienste hat der Vorstand einstimmig den genannten BeschluB gefaBt
und ich bitte Sie, demselben ebenfalls zuzustimmen. — Ich darf annehmen, wenn das Wort nicht

gewiinscht wird, dafi Sio alle zustimmen, und stelle dies fest (Bravro). Die Ernennung ist ein-
stimmig erfolgt. —

W ir kommen nun zu Punkt 2: Abrechnung fiir das Jahr 19009. Ich darf wohlIHrn.
Direktor Schaltenbrand bitten, den Bericht iiber die Kassenrevision vorzutragen.”

Hr. Direktor Schaltenbrand erstattet den Kassenberieht und teilt mit, daB die Reehnung von
dem vereidigten Biicherrevisor Goldtsclimidt gepriift und fur richtig befunden ist und daB ferner
die Revision durch die liierzu ernannten HH. Direktor Veh ling und Kommerzienrat Ziegler statt-
gefunden hat. Die Rcvisoren hatten niclits zu beanstanden und bcantragten Erteilung der Entlastung.

Vorsitzender: ,M. H., wird das Wort zu diesem Punkte gewiinscht? — Das ist nicht der
Falil Dann darf ich annehmen, dafi Sie der Abrechnung zustimmen und gleichzeitig die Entlastung
<ler Kassenfiihrung ausgesprochen haben. Ich stelle das hiermit fest. — Wir kommen zu Punkt3
der Tagesordnung und ich erteile Hm. Kaiserlichen Bergrat Dr. Kolii mann das Wort.

* .Stahl und Eisenil 1910 S. G47.
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(Hr. Kaiserlicher Bergrat Dr. Kolii mann hielt darauf seinen mit groBem Beifalt auf-
genommenen Vortrag iiber ,Die neuere Entwicklung cles lothringischen Eisenerzbergbaues®, den wir
demnachst in ,Stalli und Eisenu mit der sich anschlieflenden Besprechung yeroifentlichen werden.
— Naclulem die Yersammlung auBerdem mit groBem Interesse dem Vortrage des Hrn. Ober-
ingenieurs Fischmann iiber ,Die Verwendimg von Eisen im Hochbau®“, der nachstehend ab-
gedruckt ist, gefolgt war, schloB der Vorsitzende gegen 33/4 Uhr naclunittags die Sitzung mit
W orten des Dankes au die Herren Yortragenden.)

Nach der Hauptversammlung, zu der sich mehr ais 1400 Mitglieder und Gaste eingefunden
hatten, yereinigten sich, ahnlicli wie bei friiheren Gelegenheiten gleicher Art, nocli iiber 400 Teil-
nehmer zu einem gemeinsamen Mittagsmahle im Kaisersaale der Stitdtisclien Tonhalle. — Den
Reigen der Tiscliredner eroffnete der Yorsitzende des Vereines, Hr. Kommerzienrat Springorum,
dadurch, daB er mit einem kurzen, kernigen Trinkspruclie das erste Glas Seiner Majestat dem
Kaiser widniete. — Sodann richtete Hr. ®r.=Qttg. h.c. Gillhausen einige Worte an die Ehren-
giiste. Er begriiBte zunachst den Prasidenten der Koniglichen Eisenbahndirektion zu Elberfeld,
Hrn. Hoeft, ais einen Mann, der mit besonderem Verstandnis auf einem fiir die Yolkswirtschaft
bedeutsamen Posten die weitgehenden Beziehungen zwischen der Eisenbahnyerwaltung und der
Eisenindustrie seines Bezirkes pflege, wandte sieli ferner an Hrn. Geh. Regieruugsrat Oppermann
aus Arnsberg, indem er auf die erfolgreichen Bemiihungen des Genannten hinwies, dureli die
Gewerbeaufsichtsbeamten yermittelnd zwischen der oftmals iiber das Ziel hinausschicBenden gewerbe-
politisclien Geset.zgebung des Reiclies und den "W erksleitungen in der Industrie zu wirken, und liiefl
des weiteren die Rektoren und Professoren der Teclinischen Hochschulen und Bergakademien will-
kommen; cr yerglich dabei das Yerhaltnis der Yertreter der Wissenschaft zu den in der Praxis
stehenden Eisenliuttenleuten mit Liebenden, die, obwolil gelegentlieh Meinungsyerschiedenheiten bei
ihnen nicht ausbleiben, sich doch innner wieder yersohnt in die Arme fallen. Zum Schlusse dankte der
Redner nocli mit herzliclien Worten den Vertretern der befreundeten Vereine fiir ihr Erscheinen. —
Im Namen der Ehrengaste erwiderte Hr. Eisenbahndirektionsprasident Hoeft. Hervorragend sei,
so fiihrte er aus, die Rolle, welche die Eisenindustrie in seinem Amtsbereiclie spiele, eine
Kolie, die ihn yeranlaBt habe, mit den Angeliorigen dieses Industriezweiges personlich enge
Fiithlung zu nehmen; auf der anderen Seite kennzeichncte er die Folgen und die Vorteile der
Verstaatliclning der Eisenbahnen fiir die Eisenindustrie und wiirdigte sodann den Anteil, den der
in Zeiten schwerer wirtschaftlicher Not gegriindete ,Yerein deutscher Eisenhiittenleutea an der
Eatwicklung des Eisenhuttenwesens geliabt habe. Sein Hoch galt dem ferneren Wachsen und
Gedeihen des Vereines. — Ais nachster Tafelredner gedachte Hr. Kommerzienrat Reusch der
Yortragenden in der Yoraufgegangcnen Hauptversammlung, der HH. Bergmeister Dr. Kohlmann
und Oberingenieur Fischmann. Ausgehend von dem heutigentages glucklicherweise mehr denn
je gewiirdigten innigen Zusammenhange, der Wirtschaft und Technik untrennbar yerbinde, dankte
er den beiden Herren, daB sie in ihren Vortragen inanclie diistere Aussicht, die sich der wirt-
schaftlichen Zukunft der deutschen Eisenindustrie eroflneten, aufzuhellen yerstanden und ihm frohen
Mut gemacht hatten zu erneuter frischer Arbeit fiir Stahl und Eisen. — Den ScliluB der
Keden bildete ein stellenweise von recht kraftigem Humor belebter Trinkspruch, mit dem
Dr. Beumer, von der Yersammlung freudig begriiBt, unter feiner Anspielung auf die jiingsten
Parlamentsyerhandlungen in PreuBen die deutschen Eisenhiittenfrauen und -Jungfrauen ais ,Kultur-

tragerinnen® feierte.

DieVerwendung von Eisen im Hochbau.*

Yon Ober-Ingenieur Fischmann in Dusseldorf.

M. H .l Die Anspruche, die in unserer Zeit liabt, denn schon die Tatigkeit auf einem schein-
mit ihrer schnell yoranschreitenden Entwicklung bar engbegrenzten kleinen Gebiet. erfordert heute
auf allen Gebieten an die Kenntnisse, die Ar- ein Mafi yon Kenntnissen und W issen, das weit
beitskraft und die Leistungsfahigkeit der Yertreter iiber das hinausgeht, was friither fiir eine univer-
jedes einzelnen Berufes gestellt werden, haben selle Betatigung erforderlich war. Das gilt wohl
eine weitgehende Arbeitsteilung zur Folge ge- fur alle Gebiete beruflicher Tatigkeit, trifft aber
—————————————————————— in noch erliohtem MaBe auf die technische und

* Vortrag, gehalten vor dor llauptyersammlung industrielle Arbeit zu. So haben wir denn bei
des Yereins deutscher Eiaenhuttenleute zu Dusseldorf dieger auch ein besouders wettgehende Spe-

am 1. Maj 1910. (Die Besprechung des Yortraga L , . .
folgt ineiner der nSchsten Nummern von,Stah zialisierung undtrotz des yielfachen Inemander-

und Eisen®.) greifens der yerschiedenen Gebiete im allgemei-
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jien oino strcnge Abgrenzung fiir die Ausiibenden.
An dieser Tatsache des Spezialistentumes ist
niclits zu andern. So bedauerlicli sio auf der
einen Seite ist, so ist anderseits doch nur
durcli sie der Fortschritt ermoglicht worden,
den wir auf techniscliem Gebiete zu verzeichnen
haben.

Es ist im allgemeinen fiir die eigene Arbeit
niclit notig, die Fortschritte auf anderen Ge-
bieten im einzelnen zu yerfolgen, es mufi aber
doch insoweit geschelien, ais sio geeignet sind,
erhebliclien Einflufi auf das eigene Arbeitsgchiet
auszuiiben. Aus diesem Gedankon lieraus mochte
ich die Berechtigung zu meinem Yortrage ableit.en.

Dic Beziehungen zwischen der Eisenindustrie
und dem Bauwesen sind so mannigfaltige, die
Wechselwirkung, die Bauwesen und Eisenindustrie
-aufeinander ausiiben, ist eine so unmittelbare
und einsclmeidende, dafi eine aufmerksame Bcob-
achtung hier nicht nur am Platze erscheint,
.sondern geboten ist, wenn man sich cinmal ver-
gegenwartigt, dafi die Eisenindustrie einen der
mUchtigsten Faktoren in unserem gesamten Wirt-
schaftsleben darstellt und somit Yerschiebungen
und Veranderungen in ihr von weittragenderer
Bedeutung sein miissen, ais dies bei anderen
Industriezwcigen zu erwarten ware.

Die Abhungigkeit der Eisenindustrie vom
Bauwesen wird klar, wenn man dio Eisenmengen
nennt, die fiir Bauzwocko in Deutschland ver-
braucht werden. In weiterem Simie wird natiir-
icli samtliches Eisen zu Bauzwccken vcrbraucht.
ch will mit dieser Bezeichnung aber heute nur
das fiir llochbauzweck everwendete bezeichnen.

Umfasscnde genauere Statistiken dariiber be-
stelien ineines Wissens allerdings nicht. Man
ist auf dic Beobaclitung weniger Zahlen, z. T.
mf Schatzung angowiesen. Der Inlands-Jahres-
absatz an Formeisen betragt im Durchschnitt der
letzten sechs Jahre rd. oine Million t, die einen
Verkaufswert von rd. 130 Millionen Mark dar-
stellen. Der Wert der genieteten Eisenkon-
struktionen kann auf Grund der iiberschlagigen

Ermittlungen des Vereins deutscher Briicken-
«nd Eisenbaufabriken zu etwa 100 Millionen
Mark jahrlich angenommen werden. Unter Be-

riicksichtigung dos Umstandes, daC ein Teil dos
Formeisens zu genieteten Konstruktionen Yer-
wendung findet, kann man die Gesamtsumme, mit
mkr die Eisenindustrie am Bauwesen interessiert
ist, wohl zu rd. 200 Millionen Mark schatzen.
Die Yerwendung von Eisen im Bauwesen hat
bereits verschiedene Entwicklungsstufen durcli-
laufen, die ein grofier Teil von lhnen mit erlebt
bat und in deren einer wir mitten darin stehen.
Ein solcher Zeitpunkt, in dem sieli eine neue
Wandlung yollzieht, erscheint besonders geeignet,
einen Augenblick zu yerweilen, Altes, Bekanntes
dem Gedachtnis zuriickzurufen, das Neue einer
ycrgleichenden Kritik zu unterziehen.

Die Yerwendung von Eisen im Hochbau.
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Obschon das Eisen seit Jalirtausenden bekannt
und geschatzt war, ist es ais Baumaterial im
wesentlichen ein Kind dos neunzelmten Jalir-
hunderts. Die primitiven llerstellungsmethoden,
dio erst um die Mitte des yorigen Jahrhunderts
durch Zusammenwirken von Waissenscliaft und
Technik durch solche ersetzt wurden, die eine
Herstellung im Grofien erinoglichten, liefien das
Eisen lange Zeit ein so kostspieliges Materiat
sein, dafi sich eine ausgedelmtere Verwendung
schon um deswillen yerbot. W ir finden es lange
Jahrhunderte nur zu Waffen und Geriiten, auch
solchen fiir die Bearbeitung der Baumaterialien,
niclit aber ais solches selbst yerwendet. Das
eigentliche Baumaterial blieben 1lolz und Stein.
Der Holzbau unserer Altvordern in den prnnitiven
Formen des Block- und Palissadenbaues bedurfte
des Eisens nicht. Er geniigte den bescheidcnen
Anspruchen einer Zeit, da sich aus den Nomadcn-
yolkern ein ansassiges Geschlecht entwickelte.
Dieses lernte aber bald hohere Anspriiche an
seine  Wolmungen stellen, und mit den An-
spriichen erwarb es auch alhnahlich die Fahig-
keiten, die Beniitzung anderer Baumaterialien
zu erlernen, die, dauerhafter ais Holz, auch
grofieren Scliutz gegen WitterungseinflUsse zu
bieten vermochten. So entstand das Haus aus
Stein, das bis ins Mittelalter die yorherrschende
Bauweise blieb, um dann etwa im sechzehnten
Jalirliundert, in yielen Gegenden gegen den Facli-
werkbau, oiner Kombination aus Stein und Holz,
etwas zuruckzutreten. Beim Facliwerkbau sehen
wir das eigontlich tragende Gerippe ans Schwellen,
Standem, Rahmstiicken gebildet und den Stein
meist nur zur Ausfiillung der so gebildeten Ge-
fache yerwendet. Steinbau und Fachwerkligu
haben sich dann ziemlich unyerandert bis in die
neueste Zeit nebeneinander gehalten. Die bei
ilmen yerwendeten Konstruktionsmittel geniigten
im allgemeinen fur die damaligen Anspriiche an
die Baumgestaltung. Weder an die Yergrofierung
der Spannwciten noch die Einschrankung der
Konstruktionshohen wurden Forderungen gestellt,
wie wir sie heute kennen und ais etwas Alltag-
liclies betrachten, und das gleiche gilt yon den

aufzunehmenden Belastungen und der Feuer-
sicherheit.
Im ganzen Mittelalter bis hinein in unsere

Zeit ist das Eisen im grofien Ganzen nur ais
Kleineisenzeug zu Beschlagen fiir Tiiren und
Fenster und wohl auch zur Yorbindung einzelner
Holzteile sowie ais Steinklammer yerwendet
worden. Daneben aber finden sich doch auch
schon yereinzelte Ansatze, es ais selbstandiges
Konstruktionsmittel zu benutzen. Und diese
reichen sogar schon sehr weit zuriick. Wenn
man von der angeblichen Verwendung eiserner
Trager an einem altindischen Tempelbau absieht,
diirften ais alteste Beispiele fiir die konstruktiye
Yerwendung yon Eisen die Zuganker der Hagia
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Sophia in Konstant,inopel aus dem 7. Jahrhundert
und der Omar-Moschee in Kairo gelten, sowie
die Eisenringe der Kuppeln der Markuskirche in
Venedig und der Peterskirclie in Rom. Aber das
bleibcn vereinzelte Fitlle. Der Anwendung im
Grofien standen die Kostspieligkeit des Materials,
aber aucli die mangelnde Kenntnis seiner Eigen-
schaften und die folilenden statischen Kenntnisse,
die erst im Yerein mit ersteren eine verniinftige
und wirtschaftliche Anwendung ermoglichten,
entgegen. So urteilte noch 1G20 der kenntuis-
reiche JacopoL afri, wie in dem Werk ,,Aestlietik
der Eisenbauten® von Alfred Gotthold M ayer
angegeben wird, dcm iibrigens auch manche der
iibrigen hier gemachten historischen Angaben
entnommen sind, vom Eisen: ,daB es ein un-
yollkommenes Materiat und kein Materiatl auf
die Dauer sei“.

Die Form, in der das Eisen zuerst ais Bau-
stoff im eigentlichen Sinne auftritt, ist das GuB-
eisen. Wann dies geschelien, kann mit Sicher-
lieit nicht gesagt werden. Ais erste Ausfiihrung
gilt die noch heute stehende ,Ilron bridge* iiber
den Severn bei dem Dorfe Brosely, die 1773
bis 1779 durch John Wilkinson gebaut wurde
und der ais iilteste Ausfiihrung auf dem Fest-

lande 1794 die Briicke iiber das Striegauer
W asser bei Laasan in Schlesien folgte. Aus
fast der gleichen Zeit stammt auch die erste

Yerwendung ais Schmiedeisen, diein Frank-
reich stattfand. Der Architekt Ango ging hier
etwa 1785 bahnbrechend vor, indein er einen
C'/a m weiten Raum in Boulogne mit gegliederten
eisernen Tragorn, die sich in der Ausbildung
den holzernen Sprengwerken anschlossen. iiber-
deckte und dieser Ausfiihrung den ersten eisernen
Dachstuhl im Theatre franeais folgen liefi.

Yon einer Erkennung des Eisens ais Bau-
stoff kann man somit erst am Anfang des neun-
zelmten Jahrlninderts reden. Yon diesem Er-
kennen bis zum Siege des Eisens vergingen nur
wenige Jahrzehnte. Eine rasche Entwicklung
der Reclmungsmethoden und des Materialpriifungs-
wesens, durch das erst. die notwendige Erkenntnis
der physikalischcn und chemischen Eigenschaften
des Eisens rermittelt wurde, in Yerbindung mit
der bereits in der zweiten Hfilfte des Jalir-
hunderts erfolgten Normalisierung der Formen,
die ihm seine bequeme Anwendung sicherten,
haben diesen Erfolg gezeitigt. Die gesprengten
Triiger Ang6’s um 1800, die Getreidehalle in
Paris 1811, der Londoner Kristallpalast 1851,
die Rotunde in Wien 1873, die Maschinenhalle
mit dem Eiffelturm auf der Pariser Weltaus-
stellung 1889 sind Wahrzeichen auf diesem
Siegeszuge, denen man riele andere an die
Seito zu stellen vermag!

Solche einzelnen Grofikonstruktionen sind fiir
den Fortschritt bedeutungsYoll. Sie wirken aucli
anregend und befruebtend auf die Produktion,
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ohne diese jedoch in erheblichem MaBe unmittel-
bar beeinflussen zu konnen. Dio Entwicklung

der Produktion ist auf Masseiwerbrauch und
damit auf das AuUtiigliche angewiesen. Wie
siecht min dieses aus?, mit anderen Worten:

wie baut man jetzt, in welcher Art und in
welcher Form findet das Eisen dabei Verwendung?

Unsere heutigen Bauten lassen sich in folgonde
Gruppen einteilen:

1. Wohnhiluser, Scimlen, Kraiikenhiiuser, Ve
waltungsgebiiude, 2. Geschiifts- mul Lagerhiiuser,
3. Hallenbauten. — Zu den letzteren sollen auch

weitriiumigere industrielle Bauten wie Werk-
stittten und dergl. initgereclmet werden.

Jede dieser Gruppen umfaBt einen gewissen
Typ, an den ganz bestimmte Anforderungen ge-
stellt. werden und fiir den sich auch im Laufe
der Zeit bestimmte wiederkehrende Merkmale
in  konstruktiver Beziehung trotz aller Ab-
weichungen in Einzelheiten lierausgebildet haben.
Fiir die Gruppe 1 kommen uur geringe Nutz-
lasten in Betracht. Die GrundriCaiiordnung ist
gewohnlich derart, dafi fiir die freitragenden
Konstruktionen mittlere Spannweiten bis zu
fi und 7 m nicht iiberscliritteii zu werden brauchen.
Gefordert wird im allgemeinen moglichst gute
Isolierung gegen Wilrme v Scliall der einzelnen
Ritumc gegen einander. Im einzelnen hat man
es bei Wolinhilusern immer mit einer grofieren
Zahl kleinerer Riluine zu tun, fiir deren gegen-
seitige Abtrennung im Interesse der Ausnutzimg
der meist teuren Bodenfliiche Wande mit mog-
lichst. geringer Starke Yorhanden sind. Da die
Bauordnungen yielfach Beschrilnkungen beziiglich
der Hohe, bis zu der gebaut werdon darf, ent-
balten, dic Zahl der Geschosse im Interesse der
wirtschaftlichen Ausnutzung moglichst grofi zu
machen angestrebt wird, ergibt sich die Forderung
geringer Deckenstiirkon.

Bei den Scliul- Kranken- und ~'erwaltimgs-
hausern handclt es sich meist um offentliche
Bauten, auf die einschriinkende Bestimmungen
nicht so sehr Anwendung finden. Die intensive
Raumausnutzung auf Zentimeter spielt auch niclit
die Rolle, da die Einzelriiume entsprechend ihrer
Zweckbestimmung grofier gehalten werden miissen.
SchlieBlich stehen fiir solche fiir eine langereDauer
bestimmten Gebitude, die meist gleichzeitig reprsi-
sentativen Charakter tragen, grofiere Mittel zur
Yerfiigung, die die Walii beserer und dauerliafterer
Matorialien niclit nur zulassen, sondern gebieten.

Bei der 2. Gruppe, den Geschiifts- und Lager-
hiiusern, kommen meist grofiere Nutzlasten und
vor allem grofiere Spannweiten in betracht, denn
hier wird die Forderung der WeitrHumigkeit
Yerbunden mit grofiter Tragfahigkeit erhoben.
Moglichst grofie Sale, ohne jede Behinderung
dnrch Stutzen, die eine beliebige vcranderlicli®
Aufteilung durch leichteste Wilnde zulassen,
sollen meist, geschaffen werden.
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Bei (len Hallenbauten aller Art liandelt es

sieli um die Uberdeckung grofier Fliichen bei
t.unlichst guter Belielitung. Ais wirksame aufiere
Krafte sind hier Wind- und Sclmeelasten zu

beriicksichtigen. Die Anordnung von Siiulen oder
Binderpfosten ist in den Fallen, wo es sich um
Werkst&tten liandelt, meist nicht storend, da
solclie fiir dio Anordnung von Transmissionen,
Kranbahnen und dergl. vorteilhaft yerwendet
werden konnen.

In allen Fallen werden natiirlich Sonderanfor-
derungen moglich sein, die mit den aufgestellten
Gesichtspunkten niclit iibereinstimmen. Im grofien
Ganzen werden abor die angegebenen Merkmale
ais zutreffend gelten konnen. Bei den beiden
ersten Gruppen wird die Forderung der Feuer-
sicherheit hinzukommen, die fiir die letzte meist
bedeutungslos ist.

Bei allen heute ausgefulirten
Eisen yerwendet und zwar, wenn wir von dem
zu Sclilosserarbeiten absehen, in der Hauptsache
zu den tragenden Konstruktionen der Decken
und Daclier. Fiir Decken sind in Gcbrauch:
Holzbalkendecken, Tragerdecken und Decken in
Eisenbeton. Fiir alle drei Arten gibt es die
yerschiedensten Ausfiilirungsformen. Daclier wer-
den ebenfalls in Holz, Eisen und Eisenbeton
hergestellt.

Fiir den Wolmhausbau ist tiberwiegend —
yon den Ausfuhrungen in einigen Grofistadtcn,
bei besseren Einfamilienhausern und dergl. ab-
gesehen die Holzbalkendecke ais die meist
noch iiberall absolut, wenn auch nicht relatiy
billigste im Gebrauch. Zur Aufnalime yon Wttndcn,
Dachpfosten, Herstellung yon auskragenden Bal-
konen werden im grofien Ganzen Trager yerwendet.

Die iibrigen unter Gruppe 1 angefiihrtenBauten
werden allgemein mit massiyen Decken ausge-
riistet, die Dachstuhle luerfiir werden meist in
Holz konstruiert. Fiir die tragenden Konstruk-
tionen der Geschiifts- und Lagerhauser einscliliefi-
lich der Daclier ist die Ausfiilirung in Eisen oder
Eisenbeton das gebriiucliliche, und dasselbe, aber
unter starkor Beyorzuguug des reinen Eisenbaus,
gilt fiir die 3. Gruppe.

Das Materiat, in dem das Eisen zur Ver-
wendung gelangt, ist Flufieiseii, Gufieisen, Stalil-
formgufi und Schmiedestalil. Die Bedeutung der
beiden letztgenannt.cn bleibt aber auf die Falle
der Grofikonstruktion boschrankt. In der Yer-
wendung yon Gufieisen ist man zuriickhaltender
geworden. Es konnte, da seine Biegungsfestig-
keit nur gering, ohnehin nur in Saulen Yerwen-
dung fihden. Da der Yorteil der bequemen Form-
gebung durcli die Forderung der feuersiclieren
Ummantelung aber meist nicht recht zur Geltung
gebraclit werden konnte, es in bezug auf Festig-
keit und Sicherheit dem Flufieisen unteilcgen ist,
so ist es durcli StUtzen aus FluBeisen immer
nielir ersetzt worden.

X1X.30

Bauten wird
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Mannigfach sind die Formen der Yerwendung
des Flufieisens. Das einfache Flacheisen zur Ar-
mierung von Holzbalken hat nur mehr historische
Bedeutung. Auch die frtiher dfters yerwendeten
Schienenprofile findet man nur noch seiten und
dann liochstens zu Fundamentyerstarkungen oder
dergleiclien.

Das Feld beliaupten die Normalprofile, wie
sie ais Stabformeisen zu genieteten Konstruktionen
yerbunden und ais Trager in X- und [-Form ge-
liefert werden, und scliliefilich das Rundeisen, das,
frtiher nur zu Ankern, Schraubenbolzen und
dergl. yerarbeitet, nach Aufkommen des Eisen-
betons ein ausgedehntes Feld der Yerwendung
gefunden hat. Neben dem Rundeisen mufi noch
das Bandeisen geriannt werden. Beide kommen
allerdings nicht ais selbstandige Konstruktions-
glieder, sondern ais Teile einer Yerbundkonstruk-
tion zur Wirkung. Nur eine ihrer besten Eigen-
schaften, die Zugfest.igkeit, wird dabei ausgenutzt,
wahrend der Widerstand gegen Druck von dem
in dem Verbundkorper wirksamen zweiten wolil-
feileren Material, dem Beton bezw. Stein, ge-
leistet wird.

Die Entsteliung- der Formen der Normalprofile
fallt in die Mitte des 19. Jahrhunderts. Um
diese Zeit wurden die ersten I-Trager in Erigland
gewalzt.

In Deutschland wurden die ersten X-Profile
im Jahre 1858 auf dem Werke der A. G. Phénix
in Eschweiler hergestellt. Rothe Erde folgte in
dem nachsten Jahre. Dic Burbacher Hiitte nalim
die Fabrikation yon 1- und [-Eisen 1800 auf.
Sie hat sich um ihre Einfuhrung besonders yer-
dient gemacht. Spater folgten die belgischen,
franzosischen und allmalilich alle iibrigen Werke.
Aus dieser allgemeinen Herstellung ergab sich bald
eine CJnzahlvon Profilformen, weiljedes Werk seine
eigenen besonderen Profile, die in den Ab-
messungen yon denen der anderen Werke yiel-
facli abwiclien, walzte. Der erste Versuch zur
Normalisieriing fand dureh die im Jahre 1881
erfolgte Herausgabe des deutsehen Norinal-
profilbuches statt. In diesem wurden unter
Ausschaltung aller Zwischenprofile Formen mit
bestimmten Abmessungen, fiir die die zulassigen
Abweichungen ebenfalls angegeben wurden, fest-
gelcgt und damit dem Konstrukteur brauchbare
Unterlagen gegeben, die ilm yon einem einzelnen
Werk unabhangig machen. Die Gestaltung der
Normalprofile, die sich auf I-, [- L-, X-Eisen
bezog, ist nahezu unyerandert geblieben, bis im
Jahre 1902 die breitflansehigen Spezialtrager
hinzukamen. Die Erkenntnis der Yorziige solcher
Profilformen bestand schon lange, einzelne Werke
walzten auch Profile mit breiterenFjanschen ais sie
die Normalprofile besafien, ohne allerdings iiber
ein gewisses Mafi hinauszugehen. Ihre Herstel-
lung scheiterte im allgemeinen an der Schwierig-
keit, die sich beim Walzprozefi ergab. Diese
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Schwierigkeiten wurden durch Greys Yerfahren,
das in Differdingen durch M axM eyer eingefulirt
wurde, belioben, aber auch auf der gewolinlichen
TriigerstraCo liefien sie sich soweit tiberwinden,

daC auf ihr jetzt auch breitflanschige Trilger
bis 2RO mm llohe hergestellt werden. Dic Yor-
teile der breitflanschigen Trilger liegen in dem

grofieren Widerstandsinoment bei eingeschrilnkter
Konstriiktionshohe. Die grofieren Flanschbreiten
und die dadurch bedingte gleichinilfiigere Material-
yerteilung hat auch einen geringeren Unterschied
der W- nach der x- und y-Acbse zur Folge. Die
Vorteile ergeben sich am besten aus einer Ver-
gleichung der Widerstandsmomente beider Trilger-
arten. Man findet z. B., dafi ein Trilger 30 B
dieselbe Tragfilhigkeit besitzt wio 2,58 Trilger
N. P. 30. Dies bedeutet eine Ersparnis an Eisen,
denn das Meter des ersteren besitzt ein Ge-
wicht von 119,4 kg, wilhrend 2,58 m N. P. 30
2,58 X 57,2 = 131,8 kgm wiegen.

Ferner erspart man die bei Anordnung
mehrerer nebeneinander liegender Trilger in der
Regel notwendig werdenden Verbindungen durch
sogenannte Stehbolzen und dergl. Will man
aber statt eines Trilgers 30 B einen solchen
der Normalprofile mit gleichem Widerstands-
moment wilhlen, so muBmanN.P. 421., nehmen,
welcher allerdings ein etwas geringeres Gewicht
hat (nilmlich 103,0 statt 119,4), aber nur eine
Flanschbreite von 103 statt 300 mm, so dafi
sich die Auflagerung schwicriger gestaltet und
weniger standsicher ist. Die bei letztgenarmtein
Trilger um 12 ¥2 cm groBere Konstruktionshohe
kann Mehrausgaben yeranlassen, welche bei
mehrgeschossigen Gebiiuden nicht unerheblich
ins Gewicht fallen.

Dieser teehnisehe Vorteil gewinnt allerdings
in dor Praxis doch nicht die Bedeutung, weil
dem geringeren Gewicht bis jetzt ein hoherer
Einheitspreis gegenuber steht, und es bedarf
erst der zahlenmiiBigen Bewertung ali der
anderen Vorziige, wie geringerer Konstruktions-
hohe, groBerer Seitensteifigkeit usw., um die
Verwendung dieser breitflanschigen Trilger in
jedem Fali vorteilhafter erscheinen zu lassen.

Auf die Entwicklung der jetzt gebriluch-
liclien Profile hat die Verbesserung der Eigen-
schaften des Eisens einen erhebliclien EinfluB
ausgeiibt, z. T. ist dadurcli ihre Ausgestaltung erst
moglieh geworden, Solange man auf SchweiBeisen
angewiesen war, ergaben sich fiir die Herstellung
mder hoheren Profile Schwierigkeiten. Trilger von
400 mm waren unter diesen Umstanden schon
setwas Besonderes. Die Herstellung ron Bessemer-

stahl brachte auch noch keine grundlegende
Aenderung in dieser Beziehung; es war nicht
so ganz leicht, ein weiches, geniigend walz-

fahiges Materiat damit herzustellen, und so hielt
sich trotz desselben noch lange Zeit die Her-
stellung schweifleiserner Trilger. Erst die Ent-
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phosphorung nach dem TliomasprozeB mit der
erleichterten Erzeugung im GroBbetriebe hat sehr
rasch einen Umschwung gebracht, der nicht nur das
basische FluBeisen rasch an Stelle des SchweiB-
eisens setzte, sondern auch die Herstellung aller
Profile groBter Hohe gestattete. Jetzt werden
schweifieiserne Trilger nicht mehr gewalzt.

Fiir die Festigkeit und sonstigen Eigenschaften
des Bauwerkeisens sind Bestimmungen geschaffen,
die fiir die Ausfiihrung von Lieferungen maB-
gebend sind. So lilstig Bestimmungen yielfach sein
konnen, auf dem Gebiete der Materialerzeugung
haben sie mit dazu beigetragen, die Fortschritte
zubeschleunigen. Denn die erhohten Anspriiche der
Abnelimer zwangen zu rastlosem Eifer in der Ver-
besserung der Eigenschaften und der Herstellungs-
methoden. Leider waren aufder anderen Seite in den
aus Sicherheitsgriinden erlassenen Baupolizeiyor-
schriften Bestimmungen yorhanden, durcli die
diese Fortschritte wieder eingeengt wurden, in-
sofern ais eine durch die besten Eigenschaften
gerechtfertigte hochste Ausnutzung vyerhindert
wurde. Ueber diesen EinfluB wird spiiter noch
eingehender zu reden sein.

Das zu Bauzwecken verwendete Eisen soli
bekanntlich eine Zugfestigkeit von 3700 bis
4400 kg/gcm bei 20 % Delinung haben. Das
Mafigebende fiir die Beurteilung des Eisens in
bezug auf seine Verwendung ist nun aber eigent-
lich nicht die Zugfestigkeit, sondern die Streck-
grenze, und nur insofern ais diese im allgemeinen
in einem bestimmten Verhilltnis zur Zugfestig-
keit und Dehnung stehen wird, ist es berech-
t.igt, letztere ais Kriterium der Giiteeigenschaften
anzusehen, um so mehr ais die Feststellung der
Zahlen fiir die Streckgrenze nicht so leicht und
einwandfrei erfolgen kann wie die der erst-
genannten Zahlen. Gleichzeitige Erhohung der
Streckgrenze und Zugfestigkeit hat den Nach-
teil, daB das Materiat zu sprode wird.

In einigen neueren Eisenarten, dem Nickel-
stalil und dem Elektroeisen, stehen Eisensorten
zur Verfiigung, die mit hSherer Zugfestigkeit
grofiere Delinung vereinigen.

Mit der hoheren Festigkeit und der dadurch
bedingten zulilssigen hoheren Beanspruchung ist
eine Verminderung des Eigengewichtes verbunden,
also Verringerung der toten Last, die in vielen
Filllen erwiinscht ist, und darum die Yerwendung
dieses Eisens empfehlen wird. Zuniichst wird seine
Verwendung nur bei Groflkonstruktionen und zwar
besonders da, wo an Frachten gespart werden
muB, erholite Bedeutung gewinnen.

M. H .! In Vorstehendem habe ich das Materiat
geschildert, das fiir die Verwendung im Hochbau
zur Yerfugung steht und mit dem die yerschie-
denen Baugruppen ausgefuhrt werden sollen. Ist
dieses nun geeignet, die speziellen Anforderungen,
die jede von ihnen stellt, zu erfiillen? Und in
welcher Form findet es am zweckmilBigsten Yer-
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wendung ais reiner Eisenbau oder ais Eisen-
betonbau? Fiir die Beurteilung dieser Frage ist
ausschlaggebend der Kostenpunkt, denn nur dann
ist eine Methode zu bauen die vorteilhafteste,
wenn sie neben Erfullung aller technischen An-
forderungen zugleich die wirtschaftlichste Art
der Ausfiihrung darstellt.

Die Anforderungen teclmischer Natur hat der
reine Eisenbau im wesentlichen yollauf iiberall
erfiillen konnen, er hat sie zum Teil erst sogar
entstehen lassen, und auch die Usthetischen An-
spriiche des Architekten wurden befriedigt, so-
bald man sich bei Verwendung des neuen Materials
von den alten Stilformen frei gemacht und den
besonderen Eisenstil, der eine Verkorperung dos
ZweckmaBigen mit dem Notwendigen ausdruckt,
gefunden hatte. Jlhm anhaftende Mangel waren
trotz vorhandener weitgehenderFeuersicherheit
das Fehlen absoluter Feuerfestigkeit und die
Unterhaltung. Die erstere spielt fiir Trager-
bauten, die letztere ftir reine Eisenkonstruktionen
eine Rolle. Die Feuerfestigkeit kann erreicht
werden, denn es ist moglich, durch geeignete Um-
mantelungen den notigen Schutz herbeizufiihren.
Die Kosten dafiir beeinflussen allerdings die
Kosten der Gesamtausfiihrung erheblich, sohald
es sich nicht bloB um einfache in massiven Decken
angeordnete Triigerlagen, sondern um Unterziige
und Siiulen handelt. Fiir den Rostschutz sind
wiederholte Anstriche allerdings nicht zu ent-
behren. Diesem Nachteil stehen aber andere
weitgehende Vorteile gegeniibcr, so dafi man ihn
getrost in Kauf nehmen kann. In seiner Feuer-
sicherheit, dem absoluten Widerstand gegen or-
ganische Einfliisse, der zehnmal grofieren Festig-
keit gegeniiber nur aclitmal groBerem Gewicht,
die auch durch die verschiedenartigsten Be-
lastungseinfliisse unyerandert bleibt, besitzt das
Eisen Eigenschaften, die es dem Holz und auch
mdem Stein soweit uberlegen erscheinen laBt, dafi
von einem cigentlichen Wettbewerb zwischen
beiden Materialien nicht die Rede sein kann, weil
bei vielen Ausfiihrungen fiir den Baustoff die dem
Eisen eigentiimlichen Eigenschaften schlechter-
dings unentbehrlich sind. Im Eisenbeton aber
ist ihm ein Wettbewerber erwachsen, der auch
all die Eigenschaften in sich vereinigt, die das
Eisen so schatzenswert machen, und da ergeben
sich fiir die Entscheidung, wo Eisen, wo Eisenbeton,
groBere Schwierigkeiten, weil der Eisenbeton an
sich in allen den Fallen anwendbar erscheint,
wo man Eisen verwendet.

Auch der Laie weifi heute, was Eisen-
beton ist. Ich brauche daher dariiber in dieser
Yersammlung von Ingenieuren nicht viel zu
sagen.

Wie so mauche andere spater bedeutsam
gewordene Erfindung yerdankt auch diese ihre
Entstehung zunachst nur dem Wunsch, eine im
<Ngenen Wirkungskreise lastig empfundene Un-
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beguernlichkeit zu beseitigen. Monier war Be-
sitzer einer groBen Gartnerei in Paris und
richtete seine Bestrebungen darauf, fiir die leicht
verganglichen groBen holzernen Blumenkubel
einen Ersatz zu schaffen, der bei griifierer
Dauerhaftigkeit ais diese kein so groBes Ge-
wicht besaB, ais Kiibel aus Zement. Er ver-
suchte dies zu erreichen durch Anordnung von
Eiseneinlagen geringer Starke in der Kiibel-
wand. Dies gliickte, und infolgedessen dehnte
er sein Konstruktionsprinzip auch auf groBere
W asserbehalter aus. Itn Jahre 1867 nahm Monier
sein erstes Patent und in demselben Jahre war
er auch auf der Weltausstellung mit yerschie-
denen seiner Konstruktionen vertreten, neben
einem anderen Franzosen Francois Coignet,
der dio Verbindung von Zement und Eisen nament-
lich fiir Rohren, Gewolbe und dergl. vorschlug.
Beide Franzosen hatten ihre Konstruktionen auf
rein empirischer Grundlagc gefunden und aus-
gebildet. Die Abmessungen dafiir wuirden naeh
praktischem Gefiihl gewahlt, ebenso die Anord-
nung der Eiseneinlagen. Erst im Jahre 1887
wurde, nachdem die Monierschen Patente von
G. A. W ayss einige Jahre zuvor erworben
waren, auf Grund grofierer Versuche und Be-
lastungsproben bestimmt ausgesprochen, dafi das
Eisen bei den Betoneisenkonstruktionen so liegen
miisse, daB es die im Bauteil auftretenden Zug-
spannungen aufzimehmen itnstande sei. Gleich-
zeitig damit wurde auch dic erste von Koenen
gegebene Bereclmungsweise fiir solclie Yerbund-
korper, die allerdings nur eine nalierungsweise
war und sich nur auf Platten bezog, yeriiffent-
licht. Ueber die Anwendung solcher Platten-
konstruktionen zwischen Tragern ais Decken im
Hochbau ist man lange nicht hinausgekommen.
Ais solche aber haben sie schnell Bedeutung
gewonnen. Die Anzahl der yerschiedenen Systeme
— es gibt, glaube ich, 200 oder mehr — die
doch alle auf demselben Grundsatz beruhen und
die sich meist nur durch die Art der Anord-
nung und die Querschnittsform der eingelegton
Eisen unterscheiden, legt Zeugnis dayon ab.

In Frankreich war die Entwicklung zunachst
schneller gegangen und man hatte den schon
von Monier gegebenen Gedanken, neben den Decken
auch Balken in Eisenbetonbauweise auszubilden,
weiter yerfolgt. Am energischsten ist das wohl

von Hennebigue gesclielien, und so hat er
die Ehre gewonnen, daB man nacli ihm das
ganze System benannt hat, trotzilem die yon

ihm vyertretenen Konstruktionsgedanken nicht
etwa neu waren, und trotzdem er bei seinen
Berechnungen sogar zum Teil von falschen Yor-
aussetzungen ausgegangen ist. Das Grundsatz-
liche aller Betoneisenkonstruktionen beruht darauf,
dafi die Druckspannungen vom Beton, die Zug-
spannungen zum groBten Teil von der Eisen-
einlage aufgenommcn werden sollen. Die Ver-
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teilung des Eisens im (Juerschnitt muB dement-
sprechend erfolgen.

Aus bescheidensten Anfilngen hat die Eisen-
betonbauweise eine ganz gewaltige Entwicklung
genommen, die in ihrer Sclmelligkeit diejenige
des Eisens iibertrifft. Das ist, soweit man ihro
Yerwendung im llochbau ins Auge fafit, nicht
so ganz erstaunlich, wenn man sieli yergegen-
wuUrtigt, dafi es sich fiir den Eisenbeton nicht so
sehr um die Scliaffung neuer Anwendungsmoglich-
keiten ais vielmehr darum handelte, die Stelle
von etwas Vorliandenem einzunehmen. Durch
den Eisenbau entstanden zum Teil erst ganz neue
Anforderungen, die ihre Zeit der Entwicklung
brauchten, und fur die in Wechselwirkuug auch
erst wieder die Grundlagen fur ihre Erfiillung
geschaffen werden muflten. In dieser Bezielning
trifft der Eisenbeton fertige Yerhilltnisse an.
Auf die ganze Art des konstruktiven Bauens,
soweit es Disposition anlangt, hat er bislang
nicht den EinfluB ausgeiibt, wie dies der Eisen-
bau getan hat. Im wesentlichen handelte es sich
im Hochbau fiir ihn darum, sich an die Stelle
des Eisens zu setzen. Und das ist ihm in er-
heblicliem MaBe gelungen. In Eisenbeton werden
heute nicht nur die tragenden Konstruktionen
der Decken, Stiitzen mul Daeher fiir alle Arten
von Yerwaltungs-, Geschiifts-, LagerliUusern und
Fabriken, sondern neuerdings auch Hallenbauten,
wio Bahnhofs- und Markthallen und Kirchen-
schifYe, ausgefiihrt. Eine solche Entwicklung
konnte nicht ohne EinfluB auf die Produktion
bleiben, und der nacliteilige EinfluB kommt in
den Zahlen des Formeisenabsatzes zum Ausdruck.

Der Inlandsabsatz betrug in runden Zahlen:

t t
1904 . .905 000 1907 1 028 000
1905 1 060 000 1908 835 000
190G 1 203 000 1909 1045 000
Er ist also von |1~ Millionen auf 830000 t
gesunken. Ein Teil dieses Ruckganges ist auf

die riicklaufige Konjunktur zu schieben, abor
man kann auch ganz sicher einen relativen auf
die Entwicklung des Eisenbetons zuruckfiihren.
Anderseits ist eine Steigerung des Stabeisen-
absatzes unverkennbar, den man zum guten Teil
dem Eisenbeton zu danken hat. Der Verbrauch
an Eisen fur eino einzelne Ausfiihrung in Eisen-
beton bleibt allerdings weit unter demjenigen
bei einer Ausfuhrung mit Triigern und genieteten
Konstruktionen — fiir gewohnliche Hochbauten
kann man ihn wohl zu hoc¢hstens 40—45°/o des
letzteren annehmen — aber dafiir kommt Eisen-
beton und damit Eisen aucli fiir Ausfiihrungen
zur Anwendung, bei denen bislang Eisen gar
nicht oder kaum gebrauclit wurde. Neben den
Fiillen, wo der Eisenbeton an Stelle des Holzes
getreten ist, sind es, um einige Falle anzufiihren,
seine Yerwendung zu Fundierungen in Gestalt
von Pfahlen und armierten Platten, zu Futter-
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mauern, Talsperren und auch hohen Schorn-
steinen. Gerade auf dem Gebiete der Fundie-
rungen zeigt er gegeniiber dem faulenden Holz
und dem rostenden Eisen seine Ueberlegenheit,
eine Ueberlegenheit, die auf anderen Gebieten
nicht yorhanden ist.

Wodnrch ist es nun dem Eisenbeton ge-
lungen, sich so schnell durchzusetzen?

An sich bedeutet der Eisenbeton einen Fort-
schritt. Es muB oline weiteres zugegeben werden,
daB der Gedanke, der ihm zugrunde liegt, namlich
die Kombination zweier in ihren Eigenschaften
yerschiedenen Materialien und die Zuwoisung der
ihren besten Eigenschaften entsprechenden Ar-
beitsleistung, ein uberaus gliicklicher ist. Aber
ist es berechtigt, auf Grund der theoretisehen
Richtigkeit uud Zweckmafiigkeit dieses Geilan-
kens ihm eine so weitgehende Anwendung zu
yerschaffen, ais es jetzt yielfach yersucht wird?
Neben allen Yorzugen hat der Eisenbeton auch
Milngel, die man nur da 11 Kauf nehmen sollte,
wo sie von seinen Yorziigeh tatsachlich auf-
gcwogen werden.

Im Eisenbau hat man es mit Konstruktionen zn
tun von yollstandig gleichmitfiigem Materiat, dessen
beste Eigenschaften wahrend der Herstellung
kontrolliert und vor der Yerarbeitung in vollem
Umfange gepriift werden konnen. Die Yer-
arbeitung selbst erfolgt groBtenteils in der
W erkstatt mit allen maschinellen Hilfsmitteln,
die geeignet sind, Miingel menschlicher Arbeit
auszuschalten. Die Kontrolle der richtigen Ab-
messungen der Konstruktionsglieder, dic sichere
Ausgestaltung der Verbindungen ist auf das leich-
teste zu erreichen. Die Priifung ist im wesent-
lichen schon in den Zeichnungen moglich. Beim
Beton dagegen hat man es mit einem Material zu
tun,dessenFestigkeitseigenschaftenmitMischungs-
yerhilltnis, KorngroBe, Reinheit und Zusammen-
setzung sowie Art der Verarbeitung in weiten
Grenzen schwanken und das in seinem Verhalten
gegen manche Einfliisse nocli wenig erforscht ist,
und bei dem die Bestimmung seiner Festigkeits-
eigenschaften erst nach Yerarbeitung zur Kon-
struktion moglich ist!

In der Berechnung der Eisenbetonkonstrnk-
tionen selbst gibt es noch manche dunklen Punkte.
Und dazu kommt noch die Schwierigkeit, die Aus-
fuhrung mit der Annahme der Reehnung in Ueber-
einstimmung zu bringen. W ie sielit es manchmal
mit der geforderten gleichmiifiigen Yerteilung des
Eisens im Querschnitt aus, wie mit der Einhal-
tung des Abstandes der Eiseneinlagen vom unte-
ren und oberen Plattenrande? Welchen EinfluB
aber ein solches Abweichen von den rechnerischen
Annahmen auf die Spannungsverteilung hat,
zeigt ein kleines Beispiel, das mir gerade in
einer fruher einmal angestellten Berechnung roi'*
liegt. Da ergeben sich, wenn anstatt des ge-
forderten Abstandes der Eisen von 1 cm vom
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Kamie 3,5 cm yorhanden sind, anstatt der rech-
nungsmafiigen Spannung von 40 kg fur den

Beton und 1200 kg fiir das Eisen in einer
12 cm starken Deckenplatte 60 kg bezw.
1535 kg!

DaB dieser Baustoff schon in der Hand eines
sorgfaltig arbeitenden Unternehmers eine groBere
Unsiclierlieit in sich hirgt, ais es bei der Eisen-
konstruktion der Fali ist, erscheint sicher, wie-
viel groBer wird aber die Gefahr, wenn der
Unternehmer niclit grofite Sachkunde und Zuver-
lassigkeit besitzt.

Diese aber mangelt bis jetzt noch yielen
Eisenbetonunternehmern und zwar meist den-
jenigen, deren Angebote das Marchen von der
absoluten wirtschaftlichen Ueberlegenheit haben
entstehen helfen. Wie steht es in Wirklichkeit
mit der wirtschaftlichen Ueberlegenheit':" DaB
sie in yielen Fallen yorhanden, soli nicht be-
stritten werden. In ebenso yielen Fallen gibt
man sich dariiber aber falschen Vorstellungen
hin und unterlaBt auf Grund einer Yorgefafiten
Jleinung eine eingehende Priifung, fiir die, wie
ich gleich hervorheben mochts, bei groBeren
Konstruktionen die Einholung von Spezialolferten
auch von Eisenbaufabriken unbedingt notig ist.

Aber auch in den Fallen, wo eine solche
Ueberlegenheit zutage tritt, beruht sie yielfach
mehr auf einem zufalligen Zusaminenwirken ver-
schiedener dem Eisenbeton giinstiger Uinstande
ais auf einer in der Art der Konstruktion ais
solcher innerlich begriindeten. Jedenfalls ist es
falsch, zu behaupten, (laB Ausfiihrungen in Eisen-
beton immer billiger seien. Nicht einmal fiir
gleiche Konstruktionen, wie es dieZwischendecken
eines Hochbaues sind, trifft dies zu.

Die Kostenfrage ist von zu yielen Faktoren
ablwingig, ais daB sie ganz allgemein zugunsten
der einen oder andern Bauweise entschieden
werden konnte. Bei Yergleichen — wenn sie
iiberhaupt angestellt werden — wird haufig
nicht allen Faktoren Rechnung getragen. Will
man einen wirklich zuyerlassigen Vergleich
haben, so darf man sich beispielsweise nicht
darauf beschrankcn, die glatten Deckenpreise
womoglich auch nur fiir einzelne Raume zu er-
mitteln, sondern man mufi die Gesamtkosten
ermitteln, die aufzuwenden sind fiir die Her-
stellung des ganzen Baues bei Verwendung yon
Decken in Eisenbeton und bei Verwendung von
Ziegelsteindecken zwischen Tragern, wobei im
ersten Fali auch vor allem diejenigen Aufwren-
dungen zu beriicksichtigen sind, die notwendig
werden, um die Eisenbetondecken in bezug auf

arme und Schallisolierung den Tragerdecken

einigermafien gleichwertig zu machen. Aber
auch auf andere Punkte ist Riicksicht zu
nehmen. Bei Schulen und Yerwaltungsgebauden

wird vielfach die Forderung von Plandecken in
<ien einzelnen Zimmern erhoben. Das bedingt,
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bei Ausfuhrung in Eisenbeton die Decken meist
zwischen die Front und Innenwande zu spannen,
da sich bei dieser Anordnung die kleineren
Spannweiten ergeben. Die Fensterstiirze mussen
infolgedessen auch fiir die Aufnahme der Decken-
lasten ausgebildet werden und erhalten wegen
ihres unvorteilhaften Druckquerschnittes eine
yerhaltnismafiig starke Armierung. Dio Kosten
fur sie beeinflussen den Gesamtpreis der Decken
sehr wungiinstig. An einem Beispiel, das dem
Subinissionsergebnis fiir einen stadtischen Schul-
neubau in Dusseldorf entnommen ist, laBt sich
das ziffernmaBig belegen. Das billigste Angebot
fiir Eisenbetondecken lautete iiber 39 257,07 JL.
Dazu kamen fiir die abgleicliende Zeinentfein-
schicht7957,50 J£; fiir Fensterstiirze usw. waren
gefordert 16 236,30 Jt.

Ais Gesamtforderung ergab sich 63 450 JL
und da es sich um 5305 gm Decken handelte,
ergab sich ais Einheitspreis der fertigen Eisen-
betondecke rd. 11,90 JL Fiir Tragerdecken
wurden gefordert einschl. Auffiillung und Zement-
feinschicht 40 188 cJ> Dazu kamen fiir Trager
einschlieBlich Verlegen noch 21 797 JI, so daB
sich das Gesamtangebot auf 61 985 Jt belicf,
woraus sich ein durchschnittlicher Deckenpreis
yon 11,68 Jb erreclmet.

Dieses Beispiel kann gleichzeitig ais Beweis
dafiir dienen, dafi auch in wirtscliaftlicher Be-
ziehung die Tragerdecke nocli immer wett-
bewerbsfahig sein kann, wenn sie geschickt dis-
poniert wird und mittlere Spannweiten sowie
mittlere Nutzlasten in Frage kommen. Solche
Falle liegen auch meist im Wohnhausbau vor.
Verschiedene sorgfaltig fiir beide Bauweisen
durchgerechnete Beispiele beweisen dies zunachst
fiir Diisseldorfer Verhaltnisse.

Um das richtig zum Ausdruck zu bringen,
mufi man aber den Vergleich auf das Quadr.it-
meter fertiger FuBbodenflache beziehen. Die
Aufwendungen, die zu dem eigentlichen Decken-
preis fiir die Fertigstellung des Fufibodens hin-
zukommen, sind namlicli bei den yerschiedenen
Deckenkonstruktionen auch recht yerschieden,
und konnen bei Wahl einer bestimmten FuB-
bodenart den Preis. der einen Ausfuhrung un-
giinst.iger beeinflussen ais bei einer andern.
Fiir yerschiedene Bauten sind Vergleichsrech-
nungen durchgefiihrt, derefA Ergebnis ich hier
kurz initteilen will.

Die statischen Berechnungen wurden mit
den gleichen Annahmen fiir Belastung nach den
maBgehenden Vorschriften der Baupolizei aus-
gefiihrt, fur die Beanspruehung der Trager
aber noch die alte Ziffer 875 kg/gcm zugrunde
gelegt. Dabei ergab sich fiir ein Einfamilien-
haus mit insgesamt 578 gm Deckenflachen in
3 Geschossen bei einer Ausfuhrung von Holz-
fuBboden auf Tragerdecken 12,30 Jb f. d. gtn,
und bei Linoleum 13,10 Jb, wahrend bei einer
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Ausfuhrung auf Eisenbetondecken 13,80 bezw.
14,30 de zu zahlen gewesen waren, im Durch-
schnitt fiir das ganze Haus berechnet.

Fiir ein normales Etagenmietshans stellten
sich die entsprechenden Preise auf 12,95 bezw.
13,60 de bei Tragerdecken und 13,25 bezw.
14 d(> fiir Eisenbetondecken. Dazu muB be-
merkt werden, daB in Dusseldorf wio im Rhein-
land iiberhaupt die Verhaltnisse fiir den Eisen-
beton giinstig liegen, weil hier gutes Kiesmate-
rial billig zu haben ist, Ziegelhohlsteine, die
hei Ausfiihrung der TrHgerdecken angenommen,
dagegen teuer sind.

Anders gestalten sich die Preisverhaltnisse
in den Fallen, wo es sich um grofie Spann-
weiten in Yerbindung mit groBeren Nutzlasten
handelt, also bei Magazinen und Lagerhausern,
auch Fabriken, bei denen solche Verhaltnisse
yorliegen. Hier wird, wenn die Kostenfrage
die allein ausschlaggebende ist, die Entscheidung
berechtigterweiso viel haufiger zugunsten des
Eisenbetons zu fallen sein.

Beim Vergleich sollte man sich aber nicht
auf die Gegeniibersteltung der glatten Aus-
filhrungskosten beschranken, sondern auch den
Nebenkosten etwras Rechnung tragen, die zur
Yerschiebung des Bildes manchmal erheblich
beitragen. Das sind in erster Linie die Tage-
lohnarbeiten, die bei Stemmarbeiten fiir die In-
stallation von elektrischen Liclitleitungen, Gas,

Wasser-Zu- und -Abflufl entstehen. In einem
modernen Fabrikbau ist die Zahl der zu ver-
legenden Leitungen eine erhebliche, und die

sichere yorherige Disposition aller Einzelheiten
ist nur in der Theorie moglich. Tatsaclilich
ist immer noch eine Menge Stemmarbeit zu
leisten, und jeder, der beide Bauweisen kennt
und damit die Schwierigkeiten, die es macht,
in erharteten Beton Locher zu stemmen, wird
zugeben, dafi die Kosten dafiir ungleich hohere
sind ais bei dem Vorhandensein von Ziegelstein-

decken. Absolute Vergleichszahlen sind dafiir
scliwer zu erbringen, aber auch ohne solche
wird die Richtigkeit des Gesagten nicht be-

stritten werden. Um einen MaBstab dafiir, wie
hoch solche Kosten werden kSnnen, zu geben, kann
ein Fali der Praxis mitgeteilt werden, bei dem
sich die fiir Stemmarbeiten an den Decken auf-
zuwendenden Tagelohne auf 15000 di beliefen.
Es handelte sich um einen Fabrikbau mit rund
18 000 gm fiir Fabrikationszwecke ausgenutzter
Grundflache. Das bedeutet rd. 80 ¢j fiir 1 gm
Decke. Es darf nicht verschwiegen werden, und
indirekt wird es durch die Kostenangabe bewiesen,
dafi der Beton in diesem Fali sehr gut war.
Noch ungiinstiger wird es, sobald man tiefer ein-
schneidende bauliche Yeranderungen yorzunehmen
hat. Diese werden sich ja nun eher auf ein
Minimum beschranken lassen, der Yollstandigkeit
lialber mufi aber auch darauf hingewiesen werden.
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Ein weiterer, ziffernmaBig schwer auszu-
driickender Nachteil liegt in der langeren Fertig-

stellungsdauer der Eisenbetondecken. Schon
unter normalen Verhaltnissen, d. h. bei guter
Witterung, ergeben sich fiir einen melirge-

schossigen Bau einige Woclien Verzogerung; bei
schlechter Witterung, durch die das Abbinden
ungewohnlich yerzogert wird, konnen unter Um-
standen Monate daraus werden. An diese Mog-
lichkeit wird nicht geniigend gedacht, und sie
ergibt sich so leicht bei zum Herbst begonnenen
Ausfithrungen, wenn vorzeitig Frost einsetzt.

Ein auf den ersten Augenblick bedeutungs-
los erschcinender Zeitgewinn von wenigen
Wochon hatte verhindern konnen, daB eine
inehrmonatliche Unterbrechung eintrat und damit
die Fertigstellung bis zum Friihjahr hinaue-
geschoben wurde. Allerdings sucht man haufig
unter dem Druck der Verhaltnisse diesen Nach-
teil auszugleichen, indem man durch friihes Aus-
schalen die Bauzeit abzukiirzen yersucht. Mit
welchem Erfolge, das lehren die sich gerade
mit Beginn des Winters immer haufenden Unfalle,
ais deren Ursache zu friithes Ausschalen, ofters

allerdings auch in Yerbindung mit anderen
Mangeln, die Untersuchung ergibt.

Trotzdem oben gegebene Zahlen die Mog-
lichkeit, daB die Tragerbauweise an sich wett-

bewerbsfahig ist, beweisen, kann ihre Anwen-
dung haufig nicht durchgesetzt werden, weil
tatsaclilich ein billigeres Eisenbetonangebot vor-
liegt. Bei einer Reihe yon untersuchten Sub-
missionsergebnissen bleibt das Durchschnitts-
angebot in Eisenbeton iiber den Kosten fiir
eine Ausfuhrung mit Tragern. Die riesige Kon-
kurenz, die aus der Tatsache, daB in einzelnen
Gegenden beinahe jeder Maurermeister aucli
Eisenbetonausfuhrungen iibernimmt, resultiert,
zeitigt aber gewohnlich einige ganz gewaltige

Preisunterbietungen und liefert dadurch die
»billigste Offerte®. Solchen Anbietern  wird
dann die Arbeit ubertragen, und nur zu

haufig ist die Folge ein Bauungliick. Der Preis
ist unzulanglich, und nun mufi gespart werden
an Zement, Eisen, Ueberwacliung, und alles
geht auf Kosten der Soliditat und Sicherheit.
Die Feststellung, ob die yerwendeten Rundeisen
10 oder 11 mm Durchmesser besitzen, ist bei
der an sich zulassigen Abweiehung von der
genauen Kalibrierung nicht immer leicht, und
wenn man bedenkt, daB der Gewichtsunterschied
21 °/o betragt, so wird man die GroBe der Ge-
fahr und Versuchung, die fiir manche Unter-
nehmer darin liegen kann, ermessen konnen.
GewiB finden Kontrollen der Giite der Aus-
filhrung statt, und in groBen Stadten mit gut
organisierter Baupolizei, die iiber das notige
spezialsachverstandige Personal yerfiigen, ver-
hindern sie auch wohl im allgemeinen groBere
Ungliicksfalle. Trotzdem kommt es yor, dafi
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mehr oder minder faule Kompromisse geschlossen
werden miissen. Ais wichtigstes Kontrollmittel
wird die Prufung des yerarbeiteten Betons yor-
genommen. Es werden Probewiirfel aus der
zu den einzelnen Bauteilen verwendeten Beton-
raischung hergestellt und diese nacli 28 Tagen
abgedriickt.  Sie sollen dann meist 200 kg
Festigkeit besitzen. Diese Ziffern sind an sich

erreichbar, sobald reines Kies- und Sandmaterial
yorhanden ist. Zement gibt seltener AnlaB zu
Beanstandungen. Meist sind ungeniigende Festig-

keiten auf unreines Rohmaterial zuriickzufiihren.
Geeignetes Materiat ist in vielen Gegenden un-
mittelbar gar nicht zu haben. Trotzdem tragen
viele Unternehmer kein Bedenken, das vor-
handene zu yerwenden, und so ergibt sich dann
folgemles :

Nacli 28 Tagen stellt sich lieraus, daB die
yerlangte Festigkeit nicht da ist. Das Bau-
werk ist inzwischen weiter gediehen und steht
im untersten GeschoB fertig da. Was nun?
Der Unternehmer wird geneigt sein, die fehlende
Festigkeit auf Zufttlle bei der Anfertigung der
Probewiirfel zuriickzufiihren, und daB die Art
der Herstellung die Festigkeit zu beeinflussen
vermag, muB geglaubt werden, denn sonst wiirde
der Gebrauch nicht so allgemein sein, daB die
Arbeit des Stampfens von ganz bestimmten
Leuten erfolgt, die manchmal sogar dafiir be-
sonders ausgebildet werden sollen.

Der Bauherr steht nun vor der Wahl, ent-
weder den Abbruch und nochmalige Herstellung
zu fordern, oder sich auf den meist gemachten
Vorschlag einzulassen, die Abnahme yon einer
Probebelastung abhilngig zu machen. Ersteres
wiirde fiir ihn eine mehrwocliige Verzoge-
rung in der Ingebrauchnahme bedingen, die yiele
Bauten wirklich nicht yertragen konnen.

Wenn es sich um Fabriken oder Geschafts-
hiluser lianilelt, ist die Uebersiedelung meist
mir zu ganz bestimmten Zeiten moglich. Eine
stille Geschaftszeit muB unbedingt dafiir benutzt
werden, und die ist yielleicht nur einmal im Jahr
Yorhanden. lat die Fertigstellung bis zu dem
angegebenen Termin nicht moglich, kann die
Yollstilndige Ausnutzung fiir ein halbes oder
ganzes Jahr in Frage gestellt sein, was un-
gelieure Zins- und Gewinnverluste zur Folge
haben muB. Unter solchen Yerhaltnissen wird
der Bauherr um so lieber auf den Vergleich
eingehen, ais auch dio Baupolizei gegen die
Ingebrauchnahme meist niclits einwendet, wenn
die Probebelastung geniigt. Und diese muB ja
geniigen, denn bei ihr wird hochstens der
Nachweis der doppelten Sicherheit yerlangt.

Wenn yorhin schon einmal die Stemmarbeiten
erwahnt wurden, um zu zeigen, weichen EinfluB
sie auf den Deckenpreis auszuiiben yermogen,
‘erdienen sie auch in anderer Beziehung Be-
achtung. Jeder Bauleiter wird wissen, wieviel
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Aerger und YerdruB empfunden werden, wenn
man tiiglich beobachten muB, wie Ausfiihrungen
eines Handwerkers durch andere aus Gleicli-
giiltigkeit oder Nachlilssigkeit beschildigt wer-
den. Eine friscli geputzte Ecke wird abgestoBen,
weil der Maler beim Transport einer Leiter zu
faul ist, sie etwas zu senken usw. Man kann
sagen, daB die einzelnen Handwerker kein biB¢hen
Achtung vor der Arbeit der anderen besitzen.
Solange es sich um yerursachte Schonheits-
fehler dabei handelt, deren Ausbesserung nur
Zeit bezw. Geld kostet, mag es noch gehen.
Verhiingnisvolle Bedeutung gewinnt dieser Um-
stand aber, wenn durch unverniinftige Stemm-
arbeit gewichtige Konstruktionsteile in ihrem
Bestand gefahrdet werden. Man selie sich ein-
mal einen groBen Betonbau an und beobachte,
mit welcher Seelenruhe ein Maurer einen Haupt-
balken anstemmt, um einen Diibel einzusetzen,
oder einen Schlitz haut fiir eine Rohrdurch-
fiillirung. Halbe Saulenguerschnitte werden fort-
gestemmt und mit Gips wieder ausgeschmiert,
und man muB sich nur wundern, daB nicht noch
mehr dabei passiert. Jedenfalls ist haufig die
Homogenitiit und der starre monolitische Cha-
rakter aufs einschneidendste gestort.

Die Anpassungsfiihigkeit wird haufig hervor-
gehoben. Sie ist in der Tat sehr weitgehend,
was Formengebung anbelangt, aber vielfach wird
sie auch auf Kosten genaucrer Berechnung und

damit Sicherheit ausgefiihrt. So kann man
haufig beobachten, daB nachtraglich Aussparun-
gen von Oberlichtern, groBe Oeffnungen fiir

Aufziige und dergl. angeordnet werden, durcb
die eine starke Schwachung meist der Druck-
guerschnitte von Balken stattfindet, ohne daB
entsprechende MaBnahmen fiir die Verstarkung
getroffen werden.

Bei Untersuchung yon Unfallen hat yielfach
die eigentliche Ursache nicht klargestellt wer-
den konnen. Ich glaube, daB mehr Unfalle, ais
bis jetzt festgestellt, auf Fehler oder Nach-
lassigkeiten in dieser Richtung zuriickzufiihren
sind, und daB diesem Umstande mehr ais es
bisher geschehen, bei der Priifung und Ueber-

wachung Rechnung getragen werden miiBte.
Die Veroffentlichung in Nr. 9 der ,Zeitschrift
des Yereines deutscher Ingenieure* iiber ,den
EinfluB von Lochern und Schlitzen in der Neu-

tralschicht gebogener eiserner Balken auf die
Tragfahigkeit™ sollte die Aufmerksamkeit mehr
ais bisher auf die im Betonbau fiir die Durch-
filhrung von Lichtleitungen durch den Steg der
Plattenbalken beliebten Schlitze lenken.

Ganz unwirtschaftlich  scheint mir der
Eisenbeton fiir fachwerkartige Einzelausfiihrun-
gen zu sein. In Nr. 6 der ,,Deutschen Bauzeitung“
war kiirzlich die Ausfiihrung eines Parallel-
tragers fiir 20 m Spannweite beschrieben, und
seine Kosten wurden zu 3000 J(> angegeben,
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von welcher Summe rund die Hiilfte auf die
Schalung entfallen ist. Ein fiir gleiche Be-
lastung und nur mit 1000 kg/acm dimensionierter
Eisenfachwcrktruger wiirde rund 7300 kg ge-
wogen und sicher nicht mehr ais 1750 ~ ge-
kostet haben.

Auch der Nachweis der Wirtschaftliclikeit
Eisenbetons fiir Dachkonstrukt.ionen und
Hallenbauten ist in den meisten Fiillen nicht
zu erbringen. Die Submissionsergebnisse fiir
yerschiedene GroBkonstruktionen — die Zeppelin-
Luftschiffhallen beispielsweise — beweisen es.
Bei einem einfachen Saaldach fiir 25 m X 15 m,
dessen Ausfiihrung in Eisenbeton oder Eisen in
Frage kam, betrug der Kostenunterschied rund
4000 zugunsten des Eisens.

In einigen bemerkenswerten Fallen, wo
groBere Hallenbauten, wie der Bahnhof in Karls-
ruhe und die Garnisonkirche in Ulm, in Eisen-
beton zur Ausfiihrung gelangt sind, ist eine
Vergleichsofferte in reinem Eisenbau nicht heran-
gezogen worden, weil der Architekt von vorn-
lierein Eisenbeton ais Baustoff bestimmt hatte.

M. H.! Ich erliebe niclit den Anspruch, mit
den gegebenen Ausfiihrungen und Zahlen den
Beweis dafiir erbracht zu haben, daB in diesem
Fali Eisenbeton unwirtschaftlicb, in jenem wirt-
schaftlich sei. Ich will mit den paar Beispielen
nur zeigen, daB es fiir die richtige Beurteilung
der Kostenfrage notig ist, in jedem Falle Ver-
gleiclic anzustellen und sich nicht auf die Be-
urteilung nach dem Gefiihl und auf die bei
eeiner bestimmten Einzelausfiilirung einmal ge-
machte Erfalirung zu yerlassen.

Das yerursacht allerdings fiir den Projekt-
bearbeiter eine Mehrarbeit. Der gewissenhafte,
mauf den wirklichen Vorteil des Bauherrn be-
dachte Architekt sollte aber die Verpflichtung

des

zu dieser Mehrarbeit anerkennen und sich ihr
nicht entziehen.
TatssSLchlich ist zu beobacliten, daB yielfach

in Eisenbeton konstruiert wird, >veil es ,,modern0
ist, und ich kann mich des Gefiihles nicht er-
weliren, ais wenn sich manclie Architekten fiir
riickstandig halten, wenn sie alteren, an sich
bewahrten Bauweisen den Vorzug geben wurden.

Trotz der mancherlei Nachteile, die die Eisen-
betonbauweise besitzt, und der mancherlei Be-
denken, die manihrer Anwendung cntgegenbringen
muB, sobald nicht umfasseude Garantieu durch Vor-
haudensein guter Kohmaterialien, Walii eines
unbedingt zuverlassigen und leistungsfahigen
Unternehmers geboten sind, trotz der durchaus
nicht immer yorliandenen Kostenersparnis bei
ihrer Yerwendung hat sie sich ein immer groBeres
Anwendungsgebiet erobert.

Unter den Griinden, die das erklaren, mussen
vor allem genannt werden: 1. die Behordlichen
Bestimmungen iiber die Beanspruchung des Eisens;
2. die der Entwicklung des Eisenbetons auBerst
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gunstigen Preisverhaltnisse auf dem Eisen- und
Zementmarkt, und 3. die Bec[uemlicbkeit, die in der
Anwendung dieser Bauweise fiir den Architekten
liegt. Die erstereu haben die Kosten fiir Eisenkon-
struktionen unnfitig hocli werden lassen. Bekanut-
lich wird der ganze Baubetrieb bei uns durch bau-
polizeiliche Yorschriften geregelt. Die Berechnung
und Ausfiihrung unteriiegt behordlicher Kon-
trolle. Dafiir sind Bestimmungen in den einzelnen
Bezirken erlassen, und zwar ist fiir das platte
Land und die kleineren Stadte im allgemeinen
der Regierungsprasident zustandig, wahrend die

groBeren Stadte iiber eine eigene Baupolizei
yerfiigen, die, je nachdem die iibrige Polizei-
yerwaltung stadtisch oder koniglich ist, auch

eine stadtische oder konigliche Behorde darstellt.

Die Grundlage fiir die Bestimmungen, die
sich auf die Berechnung und Beanspruchung der
Baumaterialien beziehen, bilden in den einzelnen
Bundesstaaten Vorschriften der Ministerialinstanz.
Fiir PreuBen galt bis vor kurzem die Anweisung
aus dem Jahre 1896 mit der Erganzung durch

den RunderlaB vom 11. Februar 1899. Danach
durften Trager mit 875 kg/gcm, gegliederte
Konstruktionen mit 1000 kg/gqcm beansprucht

werden. Nur fiir Staatsbauten wurden liohere
Beanspruchungen, und zwar bei gleichzeitiger
Beriicksichtigung von Wind- und Schneelasten
bis zu 1600 kg/gcm fiir gegliederte Konstruk-
tionen zugelassen. Fiir die private Bautatig-
keit kamen solche Ziffern aber nicht in Frage.
Alle Bemiihungen, die schon vor Jahren bei der
ersten Herausgabe des Normalprofilbuches er-
liobene Forderung einer Beanspruchung von
1200 kg/acm fiir FluBeisen durchzusetzen, sind
in der Zwischenzeit erfolglos geblieben. Erst
jetzt unter dem 31. Januar hat der Minister
der offentlichen Arbeiten die Frage durch einen
neuen ErlaB den Wiinsclien der Eisenverbraucher
wie Hersteller und Yerarbeiter gleicherweise
entsprechend geregelt und durch die Erhohung
der Beanspruchung auf im allgemeinen 1200
kg/qcm unter Festsetzung, daB diese Ziffern auch
fur die private Bautatigkeit gelten sollen, all
den Fortschritten, die in der Zwischenzeit in
der Herstellung des Eisens, Entwicklung der
Rechnungsmethoden wund der baupolizeilichen
Priifung und Ueberwaclmng gemacht worden
sind, Rechnung getragen. Nachdem PreuBen in
dieser Weise vorangegangen, steht zu erwarten,
daB auch die iibrigen Bundesstaaten ihre Be-
stimmungen sinngemaB abandern, und damit der
wirtschaftliche Yorteil, der in einer erhohten
Beanspruchung liegt, bald ganz Deutsehland zu-
ganglich gemacht werden wird.

Mehr allerdings ais durch die niedrige
Beanspruchung ist die Eisenbauweise, wenigstens
soweit sie auf der Verwendung von Tragern
berulit, durch eine Bestimmung betreffend die
Durchbiegung in der Entwicklung gehemmt und
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gegeniiber anderen Bauweisen ungerechtfertigter-
weise scliwer geschadigt worden. Die oberen
Instanzen sind hierfiir aber weniger yerantwort-
licli. Solcbe Bestimmungen sind in dem Ministerial-
erlafi nicht enthalten. Sie sind selbstilndig
von den lokalen Yerwaltungen erlassen und alle
Einzelbemiihungen, sie zu beseitigen, sind bis-
lang fruchtlos geblieben. Dabei ist eine solche
Bestimmung ais baupolizeiliche Vorschrift gar
nicht aufrecht zu erhalten.

Die Vorschriften iiber die Berechnung und
Beanspruchung von tragenden Konstruktionen,
wie sie in den Baupolizeiverordnungen enthalten
sind, sollen doch lediglich den Zweck haben,
die geniigendeFestigkeit einer Ausfuhrung sicher-
zustellen.  Fiir die Sicherheit des Trilgers ist
die Frage der Durchbiegung, solange die zu-
lassige Beanspruchung nicht iiberschritten wird,
von gUnzlich untergeordneter Bedeutung. Ueber-
maBig starke Durchbiegungen konnen lediglich
einen ungunstigen EinfluB auf die Sicherheit der
Auflager ausiiben, insofern namlich, ala ein Ab-
heben des Tragers von der der Oeffnung ab-
gewandten Auflagerkante und damit eine starkere
Pressung der yorderen Auflagerkante stattfinden
kann. Praktisch wird dieser Uinstand aber keine
groBe Bedeutung gewinnen, wenn darauf gehalten
wird, daB die Auflager richtig ausgebildet und
dimensioniert werden, d. h. also die Pressung
auf die Unterlage in zulassigen Grenzen bleibt.

Fiir die Beurteilung des zulassigen MaBes
der Durchbiegung brauchen dann nicht melir
Sicherheitsgrunde, sondern nur asthetische,
,Geftihls*1-  und wirtschaftliche Griinde maB-
gebend zu sein. Besonders die letzteren wer-
den liaufig die Entscheidung dariiber, was ais
zulassige Durchbiegung anzusehen ist, beein-
flussen. Bei beschrankter Konstruktionshohe wird
man unbedenklich, um an Kosten zu sparen, in
manchen Fallen eine groflere Durchbiegung zu-
lassen und auch zulassen konnen ais in den
Fallen, wo man in der Wahl der Konstruktions-
hSlie nicht beschrankt ist. Es erscheint jeden-
falls ungerechtfertigt, in allen Fallen gleiche
Anforderungen beziiglich der Durchbiegung zu
stellen und damit den Konstrukteur ungebiihrlich
zu beengen. Dem Gesichtspunkt, dem tiichtigen
und gewissenhaften Konstrukteur mehr freie
Hand zu lassen, ist in den neuen Bestimmungen
erfreulicherweise Reehnung getragen. Die neuen
hoheren Beansprucliungsziffern sind ein Zugestand-
nis an den Wert wissenschaftlicher Arbeit, das man
dem besser durchgebildeten Ingenieur, der wnssen-
scliaftliclie Berechnungsmethoden kennt, macht.
*'ui kommt aber weiter hinzu, daB die Formel,
nacli der die Durchbiegung yorgeschriebener-
maBen zu berechnen ist, gar nicht den meist
tatsuchlich vorhandenen Verhaltnissen Reehnung
tragt. Sie beruht auf der Voraussetzung beider-
seits freigelagerter Trager, tragt weder einer

XIX.no
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gewissen an den Enden durch Uebermauorung
moglichen Einspannung noch — wenn man dies
auch ais berechtigt anerkennen mag — der bei
massiyen Decken yorhandenen Verbundwirkung
zwischen Trager und Deckenplatte Reehnung.
MitjederProbebelastungkannderNachweisgefiihrt
werden, dafi die tatsucliliche Durchbiegung unter
der yorgeschriebenermaBenherechnetenbleibt. Die
Forderungder Dimensionierung nach Durchbiegung
hat eine unglaubliche Eisenverschwendung zur
Folge geliabt, da sie die Walii zwei bis drei
Nummern hoherer Profile bedingte, ais mit Riick-
sicht auf Beanspruchung notig- gewesen ware.
Das war ein unmittelbarer EinfluB, der es
dem Eisenbau erschwerte, sich seine Bedeutung
zuerhalten. Dazu kamein schwerwiegender mittel-
barer durch yerscharfende Bestimmungen iiber die
Ausfuhrung yon Stein- und Steineisendecken. Die
Verbindung solcher Decken mit dem Eisenbau ist
besonders yorteilhaft wegen des geringen Eigen-
gewichtes, das sie gegeniiber Betondecken besitzen.
Der Eisenbau liat diesen Yerhaltnissen bislang
nicht geniigend Beachtung geschenkt und es den
zunachst beteiligten Steindeckenfirmen allein iiber-
lassen, ihre Stimme dagegen zu erheben.
Wahrend die amtlichen Bestimmungen die
Eisenkonstruktionen yerteuerten, lieBen sich
Eisenbetonkonstruktionen unyerhaltnismafiigbillig
herstellen infolge der auBergewdhnlichen Preis-
yerhaltnisse auf dem Eisenmarkte und in der
Zementindustrie. Die Preise fiir Trager wurden
durch den Stahlwerksyerband auf einer zu
den Produktionskosten in angemessenem Ver-
haltnis stelienden Hohe gehalten, wahrend Stab-

eisen zu Preisen gehandelt wurde, die weit
darunter lagen und die ais durchaus unzu-
langlich bezeiclmet werden miissen. War dies

schon unter Beriicksichtigung der Tatsache eines
an sich geringeren Eisenyerbrauches bei einer
Eisenbetonausfiihrung fur letztere giinstig, so
kamen ihr weiter die unsicheren Verhaltnisse
auf dem Zementmarkte mit der standigen Unter-
bietung der Preise zustatten. Die graphische
Darstellung (Abbildung 1) der Preise von Tragern,
Stabeisen und Zement gibt zunachst fiir Dussel-
dorf, dann aber auch fiir ganz Rheinland und
W estfalen einen ungefabren Ueberblick iiber die
angedeuteten Verhaltnisse. Man kann erkennen,
wie die friiher yorhandene Spannung von etwa
40 J(> f. d. t zwischen Tragern und Stabeisen vom
Jahre 1901 bis 1906 vollstandig geschwunden
und von 1907 ab sich sogar zu einer nicht un-
erheblichen zu ungunsten der Trager ver-
schoben hat. Es ist weiter ersielitlieh, wie mit

den sinkenden Zementpreisen auch die FluB-
eisenpreise heruntergingen, ohne gleichmaBig
mit den Zementpreisen wieder anzusteigen,

wahrend die Tragerpreise unyerandert blieben.
Die Beguemlichkeit, die fiir den Architekten
in der Anwendung dieser Bauweise liegt, istf
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besonders nach zwoi Richtungen vorlianden.
Einmal wird durch das Vorhandenscin von
Spezialflrmen mit geschultem Personal dem Ar-
chitekten die Yorbereitung seiner Bauten ganz
gewaltig erleichtert. Nach Festlegung seiner
Grundrisse, die iibrigens vielfach immer mehr
unter Aiifierachtlassung konstruktiyer Gesichts-
punkte erfolgt, werden die Kosten der Aus-
filhrung von einer Spezialfirma erniittelt. Diese
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der Regel an yerschiedene Unternehmer zu ver-
geben sind, in den meistcn Fallen wohl aucli
noch der Zimmermeister fiir die Herstellung
der Sparrenlage, der Schlosser zur Ausfiihrung
einiger Verbindungen und Yerlaschungen der
Trilgerlage herangezogen werden mufi, so daB
mit fiinf Unternehmern zu arbeiten und damit.
von seiten des Architektcn viel mehr Disposi-
tionsgeschick aufzuwenden ist, wenn alles gut

n
frachfzusch/agjT /r 7rqeerbis IM drz790¥ob B urbach

" " " ab7 ™ "« Oiedenhofen
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Durchschnittagrnndpreiae fiir 1000 kg Trager, FiuGstabeiaen und Zement

frei Station Diisaoldorf in den Jahren 1899 bia 1910.

ubernimmt die Aufstellung der statischen Berecli-
nungen sowie die Gewiihr fiir die Genehmi-
gung der Plilne. Auf sie wird die gesamte
Yerantwortung fiir die Riclitigkeit der Berech-
nung und der Ausfuhrung abgewttlzt mit der
Begriindung, daB es sich um Spezialausfiihrungen
handele, bei denen man von dem Architekten
keine besonderen Kenntnisse verlangen diirfe.
In der anderen Richtung liegt die Beguem-
lichkeit fiir den Architekten in der Ausfuhrung
selbst, insofern, ais er bei Yerwendung von
Eisenbeton eine grofiere Zahl von Arbeiten in
eine Hand zu vergeben vermag. Wahrend sonst
beispielsweise Binderkonstruktionen fiir ein Dach,
die tieferung von Tragern zu Decken und Unter-
ziigen, die Ausfuhrung der massiven Decken in

ineinandergreifen soli, arbeitet der Architekt,
sobald er Eisenbeton wahlt, mit einem einzigen
Unternehmer und iiberlaBt diesem die Disposition.

Es war vorher gesagt, dafi die Fertigstellung
eines Bauwerkes in Eisenbeton melir Zeit er-
erfordere ais bei Ausfiihrung in Triigern. Das
mufi bei normaien Konjunkturrerhaltnissen auch

aufrecht erhalten werden. Es kann sich aber
auch andern in Zeiten, wo eine starke Be-
schaftigung der Walzwerke vorliegt. Wenn fiir
Trager ein Yierteljahr und mehr Lieferzeit
yerlangt werden und der Weiterbau durch
Fehlen einiger weniger Spezialtrager, wie
der Differdinger, aufgehalten wird, so geht

natiirlich leicht der an sich erzielte Zeitgewimi
yerloren.
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In dieser Beziehung ist in Zeiten liocli-
gehender Konjunktur viel Unangenehines wider-
fahren, uud die Erinnerung daran liaftet bei
einzelnen Fachleuten so stark, daB sie auch
jetzt, wo wohl jede Spezifikation in angeinessener
Frist erledigt wird, annelimen, Trager seien vor
sechs bis acht Wochen nicht zu bekominen. Ander-
seits ist eine ebenso starke MiBstimmung dariiber
zuriickgeblieben, dafi in Einzelfilllen das liefernde
Werk auf der Abnahine zum vorgeschriebenen
Termin bestand, obschon der Baulierr dazu in-
folge unvorhergesehener Yerzogerung im Bau-
fortgang, die ais vis major aufzufassen war,
nicht in der Lage war. Die verfriihte Sendung
verursachte nicht nur erhebliche Unbeguemlich-
keiten fiir den Abnehmer, sondern auch doppelte
Transportkosten.

M. H.! Ich habe versucht, in Vorstehendem
die Griinde, die die beginnende Verschiebung in
der Art des Bauens bedingen, niihcr auseinander
zu setzen. Alles in allem genommen wird man sagen
miissen, daB die Ausbreitung des Eisenbetons nicht
etwa seiner unbedingten Ueberlegenheit in tecli-
nischer und wirtschaftlicher Beziehung zu danken
ist, ais vielmehr dem Zusammenwirken verschie-
dener Faktoren, die es der Eisenbauweise schwer
machten, ihre in vieler Beziehung tatsilchlich
vorhandene Ueberlegenheit zu beweisen.

DaB diese Faktoren so machtig werden
konaten, liegt zum Teil wohl an der Gleich-
giiltigkeit, mit der die Eisenindustrie der sich
vollziehenden Wandlung im Bauwesen gegeniiber-
stand, und die sie eino aufmerksame Yerfol-
gung der Einzelvorgilnge versUumen lieB.

Eisen fiir Bauzwecke kann nicht wie eine
beliebige andere Ware gehandelt werden, sondern
bei der Preisfestsetzung, bei der Art zu liefern
mufi auf die iibrigen Verhilltnisse auf dem
Baumarkte, auf die Bediirfnisse des bauenden
Publikums, die Beguemlichkeit des Architekten
weitestgehende Rucksicht genommen werden,
wenn man nicht ins Hintertreffen kommen will.

Damit deute ich schon einige der MaB-
nalimen an, die m. E. geeignet sind, der reinen
Eisenbauweise forderlich zu sein, und die ich
in ihrer Gesamtheit ais eine DurchtrSnkung des
Handels mit technischem Geist bezeiclinen mochte.

Daneben diirften aber auch technische MaB-
nahmen noch moglich sein, um das erstrebte
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Ziel zu erreichen. Die bessere Ausnutzung des
Eisens ist erreicht, soweit dies durcli die Her-
aufsetzung der zulilssigen Beanspruchung mbg-
licli ist. In yielen Fallen kann aber eine solche
beste Ausnutzung doch nicht stattfinden, weil
das best passende Profil felilt. Ich bin mir
sehr wohl bewufit, daB eine Vermelirung der
gebrauchlichen Profile durchaus unerwiinscht ist,
und man im Gegenteil auf ihre Einsclirankung
Bedacht nehmen sollte, aber anderseits muB
darauf hingewiesen wenlen, daB die boi den
hoheren Profilen der I-Eisen zwischen den ein-
zelnen Nummern vorhandenen Gewichtsdiffe-
renzen recht erhebliche sind (sie betragen bis zu
10 und 12 kg gegen 2 bis 3 kg bei den nie-
deren) und eine intensive Ausnutzung erschweren.
Jedenfalls sollte man der schon lange bestehen-
den Frage nach Einfuhrung solcher Zwisclien-
stufen nochmals unter Berucksichtigung der gegen
frither veranderten Verlialtnisse nalier treten.
M. I1.! Das Kapitel: ,Die Verwéndung des
Eisens® erschopft zu haben, nelnne ich nicht im

entferntesten in  Anspruch. Es konute und
sollte sich nur darum handeln, lhnen einen
Ueberblick iiber die augenblicklichen Yerhalt-

nisse im Hochbauwesen zu geben und lhnen zu
zeigen, wie sehr die Eisenindustrie an ihrer
Gestaltung interessiert ist. Aufhalten laBt sich
keine Entwicklung, und in dieser Erkenntnis
wird es auch der Eisenindustrie natiirlich nicht
einfallen, hemmend in die Entwicklung des
Eisenbetons einzugreifen, aber sie hat ni. E.
ein Recht, diese Entwicklung in ihrem eigenen
Interesse in dic richtigen Bahnen zu leiten und
nicht mir auf eine Entwicklung des Eisenbetons,
sondern auch auf eine weitere Entwicklung des
reinen Eisenbaues bedacht zu sein.

Die von mir zur Erreicliung des letzteren
Zieles angedeuteten Mittel sind durchaus loyale
und sie werden nur dazu helfen, eine richtige
Begrenzung beider Bauweisen herbeizufiihren und
jeder von ihnen dasjenige Anwendungsgebiet zu
sichern, auf dem sie auf Grund der ihr eigentiim-
lichen Vorziige besonders am Platze erscheint und
somit die wirtscliaftlichste Ausfiilirungsform dar-
stellt. Dies muB ais Endziel im Auge behalten
werden. An dieses Ziel Arbeit und Intelligenz
zu setzen, ist berechtigt und wird unserem ganzen
Wi irtschaftsleben zum Segen gereiclien.

Ueber Niete und Yernietungen.

I n Erganzung unseres friiheren Berichtes iiber

Nietversuche* teilen wir im Nachstehenden
den Auszug aus einer alteren Arbeit von Cli.
i remont** mit, die sich mit dem gleichen
Gegenstand beschaftigt.

* *Stahl und Eison™ 1909 S. 899.
,M6moires publies par la Soc. d’Encouragoment
pour 1lndustrie nationale™ Paris 1900.

Es ist kaum zu bezweifeln, daB der Niet
den asiatischen Kulturrolkern bereits vor Jalir-

tausenden bekannt war; nachgewiesen ist, daB
derselbe in der galloromanischen Zeit bereits
ausgebreitete Yerwendung gefunden hat. Die

W affenschmiede sowie auch die Gold-, Kupfer- und
ilesserschmiede des frithen Mittelalters machten
voin Niet Kkleinerer Dimension ausgebreiteten
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Gebrauch. Spiitcr wurde der Niet auch dazu
yerwendet, groBere Eiseustiieke zusammenzu-
halten, und so entstand der Nietbolzen.

Abbildung 1

Bis zum Anfange des neunzehnten Jahr-
hunderts wurde der Niet ausschliefilich mit Hand-
hammern hergestellt. Vorbeilaufig 60 Jahren ent-
stand ein besonders fiir Nietenerzeugung kon-
struiorter AinboB, iu Frankreich ,Bombarde*
genannt. Dieser AmboB war aus GuBeisen. Er
enthielt oben die Matrize zur Aufnahme des auf
die richtige Lange abgehauenen Rundeisenstiickes
(Bolzens), aus welchem der Niet hergestellt
werden sollte. Dieser Bolzen stemmte sich mit
seinem unteren Endo gegen einen Stempel,
wahrend sein oberes Ende bis auf eine gewisse
Hohe iiber die Matrize hinausragte. Dieses bis
zur Hellglut erhitzte obere Ende des Bolzens
wurdo mit Handhammern zum Nietenkopf vor-
geschmiedet (gestaucht) und im Gesenkhammer
fertiggestellt, worauf der mit Kopf versehene
Nietbolzen durch einen Schlag auf den Stiel
eines Daumens aus der Matrize gewaltsam heraus-
geschleudert wurde. Ein geiibter Arbeiter war
imstande, mit dieser Vorrichtung in der beschrie-
benen Weise beilaufig 100 kg Nieten mittlerer
GroBe im Tag herzustellen. Um Brennstoff zu
sparen, waren in der Regel vier bis fiinf solcher
Ambosse (Bombarden), jeder yon einem Arbeiter
bedient, im Kreise um ein gemeinschaftliches
Schtniedefeuer herum aufgestellt.

Die erste 5[aschine zur Erzeugung von Nieten-
bolzen ohne Handhannner wurde im Jahre 1836
yon A. Durenne in Paris hergestellt; diesem
folgte die Firma A. Louyrier & fils und spater
die Firma Elwell & Middleton, beide eben-
falls in Paris. Die yon der letztgenannten Firma

Ueber Niete und Yernietungen.
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im Jahre 1855 in Paris aufgestellte Maschine er-
zeugte taglich beilaufig 1000 kg Nietenbolzen
und fand allenthalben Bewunderung. Sieben Jahre
spater yerfertigte die Firma
De Bergue in Manchester eine
Maschine, welche taglich (in
zehn Stunden Arbeitszeit) bei-
laufig 2000 Stiick Nietbolzen
erzeugte; sie wurde auf der
W eltausstellung in London aus-
gezeiclmet. Dieser folgten, mit
mehr oder weniger Erfolg,
Nietbolzen - Erzeugungsmaschi-
nen deutscher, franzosischer
und cnglischer Systeme.

Der zweite Nietenkopf, also
die eigentliclie Yernietung, wird
(mit Ausnahme von Nieten
kleinster Abmessungen) stets
in heiBein Zustande hergestellit,
und zwar entweder mit Hand-
hammern nach und nach, oder
mittels besonderer Nietmaschi-
nen, durch kraftigen Druck auf
einmal. Die Yernietung mit-
tels Han dbam mer wird in
der Regel von drei oder vier Ar-
beitern besorgt, welche folgendermafien yerteilt
sind: Der Heizer, in der Regel ein Junge, erhitzt
den Nietbolzen und wirft ihn, sobald er geniigeml
heifi ist, einem zweiten Arbeiter zu, welcher

Abbildung 2. Yorschlaghammerbewegung.

den Niet in das fiir ihn bestimmte Nietloch
einfiihrt. Ein dritter Arbeiter faBt mit der Zange
den auf der anderen Seite aus der Nietoffnung
heryorragenden Teil des Nietbolzens und halt
ihn fest, wahrend der zweite Arbeiter das Schlag-
stockchen mittels Hebelyorrichtung ansetzt, um
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den Nictenkopf wiibrend des Yernietens (Herstel-
lung des zweiten Nietcnlcopfes) so krilftig wie
moglich vorwitrtszupressen und festzuhalten.

Zur Vernietung bedient man sich anfUnglich
kleinerer Handh,'tmmer, welche — nebst Stiel —
ein bis zwei Kilogramin wiegen, und von scliwe-
ren Schmiedeharnmern von 4 1S bis 5 kg Ge-
wicht zum Fertigstellen der Vernietung gefolgt
werden.

Die Abbildung i zeigt die yerschiedenen
Stellungen, welche der Schwunghammer (Schmiede-
liammer) und Abbildung 2 diejenigen, welche der
Yorschlaghammer in aufdnanderfolgender Reihe
wahrend eines yollen Hammerschlages einnimmt,
und worauf die in Abbildung 3 (fiir den Schwung-
hammer), und in Abbild. 4
(fiir den Yorschlagham-
mer) dargestellten Dia-
grainme basiert sind.

Die Kurve SH (Ab-
bildung 3) stellt den
Weg dar, weichen der
Schwunghammer — be-
ziehungsweise dessen
Schwerpunkt — wiibrend
eines jeden Hammerstrei-
ches zuriicklegt; SR ist
die Kurve, welche hierbei
die rechte, und SL die-
jenige, welche die linke
Hand zuriicklegt. Die
geraden punktierten Li-
nieli zeigen die einzelnen
Stellungen, welche der
Hammer, sowie die rechte

und linke Hand gleich-
zeitig und in gleichen
Zeitabschnitten, beim Schwingen des Hammers
einnehmen. Man bemerkt hierbei, dafi die Ge-
schwindigkeit des Hammers in den liochsten

Stellungen (9, 10, 11 und 12) am geringsten
ist, wiibrend der Hammer bei seiner Abwilrts-
liewegung, d. h. bevor er den Ambofi A erreicht,
auch das Maximiim seiner Geschwindigkeit er-
reicht hat. Bei genauer Beobaclitung des Dia-
grammes (Abbildung 3) wird man auch finden,
ilaB der betrefiende Arbeiter, welcher den Schwung-
hammer fiihrt, linwillkiirlich — man mochte fast
sagen instinktmafiig — bemiiht war, mit einem
Minimum yon Kraftaufwand den grofitmogliclien
Ertekt zu erzielen. Die Kurven VH, VR und
~L (Abbildung 4) bezeichnen in entsprechender
"Weise die W ege, welche der Schwerpunkt des Vor-
scHlaghammers sowie die rechte und linke Hand
des Zuschliigers wahrend eines jeden yollen
Hammerstreiches zuriicklegen. Man sielit auch
hier, dafi der Hammer in den letzten Stadien
seiner Abwitrtsbewegung gegen den AmboB A,
d li- in den Positionen 9 und 10, das Maximum
seiner Geschwindigkeit erreicht hat.
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Der Zuschlager, welcher den Vorschlaghammer
filhrt und bei jedem Schlage den yierten Teil
eine3 Kreisbogens beschreibt, macht durchschnitt-
lich 12 Hammerschlage im Zeitraume von 15 Se-
kunden und erzeugt dabei einen mittleren Ar-
beitseffekt von 330 kg/m, d. li. beilaufig 28 kg/m

auf den Hammerschlag oder 22 kg/m i. d. Se-
kunde. Im Falle der Zuschlager, anstatt bei
jedem Illammerstreiche nur den yierten Teil
des Kreisbogens zu beschreiben, den Ham-
mer durch den ganzen Kreisbogen schwingen
wurde, so konnte er — anstatt zwolf — nur

neun Hammerschlage wahrend 15 Sekunden aus-
fuliren. Jeder Hammerschlag entsprache aber
dann einer Arbeitsleistung yon 32 kg/m, d. Il

Abbildung 4.
YorschlajrbammerkarYe.

die Arbeitsleistung wiire 11 diesem Falle um
4 kg/m hoher ais im yorhergehenden Falle. Der
Arbeiter macht demnach, wenn er einen Kreis-
bogen beschreibt, weniger aber kraftigere Ham-
merschlage, die Arbeitsleistung ist indes eine
gerjngere, und so ist auch dessen Ermiidung.
Die yorhergehenden Zahlen erklaren somit aucli
die bekannle Tatsache, dafi ein geubter Zu-
schlager, welcher ohne Unterbrechung wahrend
eines lilugeren Zeitabschnittes zu arbeiten hat,
esvorzieht, seinen Hammer im Kreise zu schwingen.

Wenn es yorkomint, daB der Zuschlager seit-
wilrts zu schlagen hat, d. h. wenn er einen Niet
zu bearbeiten hat, welcher, anstatt senkrecht,
mehr oder weniger wagereclit liegt, so kann er
ebenfalls 12 Hammerschlage in 15 Sekunden
fithren, die erzeugte Arbeitsleistung betragt in
diesem Falle nur 260 kg/lll oder 22 kg/m auf
den Hammerschlag und 17 kg/m i. d. Sekunde.

Die oben angegebenen Zahlen sind die Re-
sultate genauer Beobachtungen in der Praxis
unter gewobnlichen Yerhaltnissen. Bei ganz be-
sonders geiibten und gut geschulten Arbeitern
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erhohen sieli diese Zahlen um etwa 10 v. H.,
moglicherweise auch etwas dariiber.

Nacli sorgfaltigen Untersuchungen in Werk-
stiltten (Kesselschmieden und dergl.) oder auch
am Bauplatze (Briickenkonstruktionen und dergl.)
entspricht der Arbeitsaufwand beim Vernieten den
in folgenderTabelle angegebenen mittleren Zahlen:

Abmessungen de* Niet* Arbeitsaufwand in kg/m

Zcitaufwami
- f.d. qi
Durchmesser 58#:{“5 ¢ d Niet Quq;rn_m f. d. Niet
in nim fizche - o e schnitts- iy sekunden
iu gmm fliiche
12 113 106 1,00 12
14 154 180 1,20 15
10 201 275 1,40 18
18 254 400 1,60 20
20 314 568 1,80 25
22 380 750 2,00 30
25 491 1100 2,20 40
Zeit- und Arbeitsaufwand sind iades niclit

allein von den Abmessungen des Niets, sondern
auch von der Harte des Materials, aus welchem
er besteht, abhilngig. AuBerdem sind noch andere
Faktoren vorhanden, welche den Zeit- und Ar-
beitsaufwand beim Vernieten beeinflussen, und
zwar: der Hitzegrad des Niets, die Elastizitat
der zu vernietenden Gegenstande, die Anzahl
der Arbeiter sowie die Kraft und Schnelligkeit
der Hammerschluge, usw.

Da der Niet schnell abkiililt, so ist es von
groflter Wichtigkeit, daB die Arbeit des Ver-
nietens auch schnell von statten geht, da hier-
durch nicht nur Zeit und Arbeit gespart werden,
sondern auch die Qualitat der Vernietung eine
bessere ist und der Niet weniger leidet, wenn
er mogliclist heiB bearbeitet wird. Auch soli
der Niet, wenn die Vernietung fertiggestellt ist,
nocli einen gewissen Hitzegrad besitzen, damit
er sich beim Abkiihlen noch etwas zusammen-
zielit und die zusammengenieteten Gegenstande
dadurch fest aneinandorpreBt. Um die nachteiligen
Folgen des vorzeitigcn Abkiihlens des Nietes
nach Moglichkeit zu yermeiden, empfiehlt es sich
demnach, lieber einen Zuschlager mehr anzu-
stellen, damit die Arbeit mogliclist rasch von
statten geht, und dem Personal geniigend freien
Raum fiir begueme und moglichst leichte Aus-
filhrung seiner Arbeit zu geben, sowie auch fiir
ein gutes, mit kraftigem Geblase wirkendes
Schmiedefeuer Sorge zu tragen.

Die Vernietung von Dampfkesseln bedingt,
insoweit Handarbeit in Betracht kommt, einen
groBeren Arbeitsaufwand ais die Vernietung yon
Eisenkonstruktionen fiir Briickenbau, Dachkon-
struktion und dergl., denn — auBer der eigent-
lichen Yernietung, welche in beiden Fallen den
gleichen Arbeitsaufwand bedingt — erfordert die
Vernietung von Dampfkesseln yollstandige Dampf-
dichtigkeit bei hiiherer innerer Pressung, wslche
nur durch das Nachstemmen mittels des Hammers
und Gesenkeisens erreicht werden kann, damit
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der Nictkopf so stark wie moglich an das Kessel-
blech angepreBt werde. Diese Arbeit ist na-
tiirlich fiir manclie Falle sehr yerschieden, und
namentlich von der Pressung des Dampfes ab-
hangig, man kann jedoch annehmen, daB die
Leistung dieser Nacharbeit im Durchschnitt 1kg/in
f. d. gmm Quersclimitt iles Nietbolzens betragt.

Wahrend— wie bereits erwalmt — Durenne
die erste Maschine gebaut hat, um Nietbolzeu ohne
Handhammer herzustellen, so hat Sir Wiilliam
Fairbairn die erste Maschine konstruiert, um
die Arbeit des eigentlichen Vernietens ohne Hand-
arbeit durchzufiihren. Das Stauclien des Niet-
bolzens, um den zweiten Kopf zu formen, bedingt
am Anfange dieser Operation den groBten Arbeits-
aufwand, wahrend bei der darauffolgenden Fer-
tigstellung des zweiten Nietkopfr-s das Maximum
des Arbeitsaufwandes gegen Ende dieser letzten
Operation erreicht wird. Diese UngleichmaBig-
keit in der Verteilung der Arbeit, welche bei
Handarbeit merklich in Betracht kommt, hat bei
Anwendung von Maschinenbetrieb, wo mit auf-
gespeicherter Kraft (Schwungrad, Akkumulatoren
usw.) gearbeitet wird, keinen EinfluB.

Obwohl diese erste Maschine an sich Kkeinen
praktischen Erfolg hatte, so diente sie immerhin
dazu, die Aufmerksamkeit anderer Konstruk-
teure auf die Vorteile der inechanischen Ver-
nietung gegeniiber Handarbeit zu lenken, denn
bereits im Jalire 1844 waren auf der Industrie-
ausstellung in Paris zwei neue Vernietungs-
maschinen, namlicli die Maschine yon Lem aitre in
Chapelle St. Denis bei Paris, und jene der Ge-
hriider Schneider in Creuzot ausgestellt. Beide
waren ohne Schwungrad und beide waren auf
die Wirkung direkten Dampfdruckes basiert. Eine
Yorrichtung zum Zusammenpressen der Bleche,
vor der eigentlichen Vernietung, war bei der
Alaschine der Gebriider Schneider nicht ange-
bracht, und dies war denn auch der Grund,
warum der Maschine von Lemaitre in damaliger
Zeit der Vorzug gegeben wurde.

Garforth in Dukinfield baute im Jahre 1847
eine sehr einfache, nach dem Prinzip der Nas-
m3rtli’schen Dampfhammer eingerichtete Yernie-
tungsmaschine. Bei ihr war die Kolbenstange
wagerecht gelagert und trug an ihrem Ende das
Gesenke, welches direkt auf den Niet wirkte.
Der Kolbenhub war klein, der Kolbendurcli-
messer indes verhaltnismaBig groB, so daB der
zweite Nietenkopf unter groBer Pressung fertig-
gestellt werden konnte.

Es folgten hierauf die Yernietungsmaschinen
von Gonin in Paris (1857), yon Cook in Man-
chester (1862) und von de Bergue, ebenfalls in
Manchester (1862), spater folgten Lebrun und
andere. Alle diese Yernietungsmaschinen waren
indes nur mehr oder weniger gluckliche Nach-
ahmungen bezw. Vervollkominnungen der bereits
beschriebenen Yernietungsmaschinen.
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Ingenieur Allen war der erste, welcher ge-
preBte Luft anstatt des Dampfdruckes zur Ver-
nietung verwendete. Er entnahm diese derselben
Quelle, welche gepreBte Luft fiir dic Fundament-
arbeiten von Briickenpfeilern lieferte. Da sie
jedoch nur 4 bis 5 kg Pressung f. d. gcm hatte,
was zu wenig ist, um den Luftdruck direkt auf
die Kolben bezw. den Nietstempel mit Erfolg
wirken zu lassen, so bediente sich Allen bei seinem
Apparat — almlicli wie die Gebriider Schneider —
eines Kuiehebelmechanismus, um die Pressung des
Nietstempels dem Bedarf entsprechend zu erhohen.

Die Vernietung mittels des Allen’schen Appa-
rates yollzieht sich sehr rasch, da Kolben.
Kolbenstange und Nietstempeltriiger mit groBer
Geschwindigkeit nach rorwiirts getrieben werden
und deinnach ein gewisses MaB lebendiger Kraft
hierbei ansammeln. Der Apparat arbeitet dem-
nacli gewissermaBen stoBartig, was vom okono-
mischen Gesichtspunkte aus betrachtet, mit ge-
wissen Vorteilen rerbunden ist, aber die Qualitat
der Vernietung und ebenso auch die der beweg-
lichen Teile der Maschino selbst, nicht wenig
beeintraclitigt. Infolgedessen wurde die Yer-
wendung des Allen’schen Nietapparates fiir die
Vernietung von Dampfkesseln und ebenso auch
fiir die besonders wichtigen Vernietungsarbeiten
fiir Konstruktions- und Briickenbauten ausge-
schlossen. Fiir die weniger wichtigen Ver-
nietungen bei eisernen Briicken sowie an Eisen-
geriist- und Dachkonstruktionen, ebenso auch fiir
Herstellung von Schiffsriimpfen und dergleichen
hat sich dieser Apparat, im Vergleiche mit
Handvernietung, gut bewahrt.

Der Allen’sche Apparat wurde spater daliin
abgeandert, daB man — anstatt PreBluft —
hydraulische Pressung von beilaufig 100 kg/qcm
Kolbenflache anwendete. Hierdurch wurde es
moglicli, den PreBzylinder bei gleicher Leistung
bedeutend kleiner zu machen, wodurch die
Maschine leichter im Gewichte und verhaltnis-
miifiig leistungsfahiger wurde, da sie sclmeller
und leichter gehandhabt werden konnte.

Die erste eigentliclie hydraulische Ver-
nietungsmasebine wurde von Twedell im
Jahre 1872 konstruiert (s. Abbild. 5). Diese Ma-
schine hatte den Vorteil, daB sie verhaltnismaBig
wenig Raum einnahni, daB die Pressung auf den
Niet bezw. Nietenkopf bis zum Auskiililenlassen
des letzteren angehalten werden konnte, und daB
die geleistete Nietarbeit von vorziiglicher Qualitat
war. Ais Nachteil wird dieser Maschine vor-
geworfen, daB mit ihrer Yerwendung eine nicht
unbedeutende Kraftverschweiulung verbunden sei,
da wahrend des groBten Teiles des Weges,
welchen der Nietstempel zuriickzulegen hat
(namlich beyor er mit dem Niet in Beriihrung
kotnmt, und wahrend des Stauchens) ein nur ge-
linger Kraftaufwand nijtig erscheint, die Ma-
schiue aber wahrend des sranzen Weg;es, wel-
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clien der Nietstempel =zuriickzulegen hat, mit
Hochdruck arbeitet. Twedell bemiihte sich,
diesem Uebelstande dadurch abzuhelfen, daB er

einen Gegenstempel anbrachte, welcher es ge-
stattete, den Weg, den der Nietstempel zuriick-
zulegen hatte, nach Bedarf zu regulieren bezw.
auf das notwendige Minimum zu yerringern.
Diese Einrichtung hat jedoch keine Yerbreitung
gefunden, da hierdurch der Apparat kompli-
zierter und in seiner Verwendbarkeit beschrankter
wurde; auch wurde die Bedienung desselben
hierdurch einigermaBen erschwert.- Aus ahnlichen
Griinden hat man auch bei den meisten iibrigen

Abbildung 5. Hydraulisr.be
Vernietung8maschine von Twedell.

liydraulischen Vernietungsmaschinen keine Yor-
richtung zum Zusammenpressen der Bleclie an-
gebracht.

Um die hydraulische Vernietung auch auf
groBe, schwere, nicht transportable Gegenstande
ausdehnen zu konnen, hat Champignol iu
Paris die Anordnung so getroffen, daB die Ma-
schine durch Anhangen an einen Flaschenzug
bis zu einem gewissen Grade transportabel
gemachi, wurde. Dieser Apparat (s. Abbild. 6)
kann in alle beliebigen Lagen gebracht und in
diesen Yerwendet werden, z. B. fiir Vernietung
von Winkeleisen, sowie uberhaupt iiberall dort,
wo eine andere ais die wagerechte Lage der
Achse des Nietes gegeben ist.

Der Gedanke, anstatt Nietbolzen mit Kopf,
solche ohne Kopf, also einfache Rundeisenstiicke
oder Dorne, zu yerwenden, stammt von Meyer
& Comp. in Miihlhausen; richtig ausgefiihrt
wurde derselbe indes erst vom Ingenieur Schon-
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der eino Maschine konstruierte, die so-
wohl fiir die Yerwendung von Dornen (ohne
Kopf) ais aucli fiir Nietbolzen (mit Kopf) ein-
gerichtet und gleichzeitig mit einer Einrichtung
yerselien war, um die Bleche vor dem Vernieten

bach,

zusammenzupressen.
Der Vorteil der Vcrwendung von Dornen

gegeniiber derjenigen von Nietbolzen besteht

nicht allein darin, dali solche Dorne billiger

herzustellen sind, sondern auch darin, daB es fiir
die betreffenden Werkstatten (Kesselschmieden,
Konstruktionswerkstiitten usw.) iiberfliissig wird,
stets einen Vorrat von Nietbolzen verschiedener
Liingen in Bereitschaft zu hallen. AuBerdem ist
die geleistete Nietarbeit bei Verwendung von
Dornen besser, weil der Druck an beiden

Abbildung G Nietmaachine toii Champignol.

Enden gleichzeitig stattlindet. Anderseits ist
es wieder schwieriger den Dorn in die Niet-
offnung dergestalt einzufilhren, daB seine Achse
mit derjenigen des Nietstempels genau zusammen-
trifift, und weiteres hat die Tatsache, dafi bei
Yerwendung von Dornen anstatt von Nietbolzen
die Maschine komplizierter wurde, die Verbrei-
tung der ersteren nicht unbedeutend beein-
trilchtigt.

Es wurden auch Veruietungsmaschinen mit
elektrischem Antriebe Kkonstruiert uud in
der Praxis versucht. Diese Maschinen bediirfen
indes noch einer Vervollkommnung, da es bisher
noch nicht. gelungen ist, damit den fiir eine
wirklich vollkommene Nietarbeit notwendigen
hohen Druck am Ende der Arbeit — wo der-
selbe, wie bereits erwahnt, ein Maxiinum sein
soli — zu erreichen.

Es sei nun noch der Yernietungsmaschinen
mit Handbetrieb kurz Erwahnung getau:
Eine solche — nacli D. R. P. Nr. 61 252 und
Nr. 69 17S Kkonstruiert — hat ganz gute Ar-
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beit geleistet. Da indes fiir Handbetrieb nur
Nieten kleinerer Abmessungen in Betracht kom-
men, so haben solche Maschinen eine nur be-
schriinkte Verwendung, und diirfte es hier kauin
am Platze sein, auf ihre Einrichtung und Ar-
beitsweise nither einzugehen.

Von allen Yernifttungsmaschinen haben sich
bisher die feststehende hydraulische Maschine von
Twedeil (siehe Abbild. 5) und die transportable
hydraulische Maschine von Champignol (Ab-
bildung 6) in der Praxis bewahrt. Diese Ma-
schinen geben eine gleichmaBige Pressung in
jeder gewiinschten Hohe, sie bediirfen Kkeiner
besonders genauen Regulierung und gestatten
die Pressung auf den Niet, so lange dies notig
ist, einzuhalten. SchlieBlich haben sie bei ver-
hiiltnismaBig geringem Raumbedarf die grofite
Leistungsfiihigkeit aller bisher bekannten Ver-
nietungsmaschinen.

Abbildung 7. Yerglcicli zwischen Handniotung
uud uiechaniBcher Nietung.

Es sei nun kurz gestattet, die Yernietung
mittels Handarbeit mit derjenigen mittels Ha-
schinenarbeit in Vergleich zu ziehen: der eng-
lische Ingenieur Stephenson, welcher den Bau
der Conwaybriicke leitete, war der erste, welcher
beim Bau dieser Briicke anstatt Handarbeit, die
damals neue mechanisclie Nietarbeit einfiilirte.
Es entspann sich bei dieser Gelegenheit ein reger
Meiuungsaustausch zwischen den Anhangern der
Handarbeit und zwischen den Vertretern der
mascliinellen Vernietung, nanientlich mit Bezug
auf die Qualitat der in beiden Fallen geleisteten

Arbeit. Um die Resultate beider Vernietungs-
methoden iu riclitiger Weise vergleichen zu
konnen, wurden auf den Werkstatten in New-

castle zwei Proben von Vernietungen gleicher
GroBe, von denen die eine mit Hand, die andere
mit Maschine hergestellt war, durchgeschnitten, um
den Unterschied in der Yerschiebung der Sehnen
fiir beide Falle vergleichen und SchluBfolgerungen
ziehen zu konnen. Die Abbildung 7 zeigt die
Resultate dieses Yersuches, und zwar bezeichnen
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1 1 den Schnitt durcli die mittels Handarbeit,
und 2 2 den Schnitt dureh die mittels mechani-
scher Arbeit hergestellte Vernietung. Urn den
Unterschied in der Yerschiebung der Sehnen
zwischen beiden Nietarbeiten bezw. dessen Ur-
sachen geniigend yerstandlich machen zu konnen,
sei es gestattet, die Art und Weise, wie diese
Verscliiebungen stattfinden, fiir beide Falle naher
zu betrachten. Wenn namlich ein schmied-
eiserner Zylinder (Abbildung 8) mit schnell auf-
einanderfolgenden Hammerschlagen (mittels des

Abbild. 8. Abbild. 9. Abbild. 10.

Handhammers) bearbeitet wird, so breitet er sich
an der bearbeiteten Stelle tulpenformig aus (Ab-
bildung 9), wahrend ein ganz gleicher Zylinder,
der einem kontinuierlichen Druck ausgesetzt wird,
wie bei Maschinenarbeit, eine faBartige Form
annimmt (Abbildung 10). Die Ursaclie dieses
Unterschiedes liegt darin, daB im letzteren
Falle (Maschinenarbeit) die dureh die Pressung
verursaehte Reibung zwischen den Endflachen
des Zylinders und den Sclieiben, zwischen wel-
chen er eingespannt ist, eine tulpenformige
Ausbreitung der Enden
des Zylinders yerhindert.
Der Beweis hierftir kann
dadurch geliefert wer-
den, daB man zwei solche
Zylinder  iibereinander-
setzt und in gleicher
Weise behandelt. Man
wird finden, daB das Re-
Abbildung 12. sultat nach erfolgter
Yerschiebung der Sehnen Pressung dasselhe ist (Ab-
bei der maschinellen bildung 11), gleicllgiiltig
Nietung. ob der Zylinder (wie in
Abbild. 10) aus einem
Stiick oder ob er (wie in Abbild. 11) in der Mitte
geteilt ist. Falls die beiden Zylinder im erhitzten
Zustande aneinandergepreBt werden, so tritt diese
Ersclieinung um so deutlicher lieryor, da ja die
heifien Zylinder aa den Beruhrungsflachen mit den
kalten Sclieiben, zwischen weichen sie eingespannt
sind, abkiihlen und unnachgiebig werden, wahrend
sie an den anderen Flachen, wo sich die Zylinder
gegenseitig beriihren, heiB sind und demnach
weniger Widerstand gegen die auf sie ausgeiibte
Pressung leisten (Abbildung 12).
Um eine richtige, dem Zweck entsprechende
'Vernietung zu erreichen, miissen die folgenden
Bedingungen erfiillt werden — und zwar:

XIX.SO
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a) Das Ausbohren des Nietloches
treffend: Das Nietloch muB genau und voll-

kommen vom Niet ausgefiillt sein; dies wird um
so Yollkommener erreicht, je glatter die Niet-
offnrungen an den Innenwanden sind. Zu diesem
Zweck ist es notwendig, daB das Nietloch sorg-
faltig aus- bezw. nachgebohrt wird, nachdem die
zusammenzunietenden Teile richtig zusammen-
gefiigt sind. Mail hat mitunter behauptet, daB
ein nicht ausgebohrtes Nietloch mit rauhen Wan-
den den Niet infolge des Reibungswiderstandes
nach erfolgter Vernietung besser in
seiner richtigen Stellung festhalte und
ebenso auch, daB der Nietkopf aus
gleicher Ursache weniger Gefahr laufe,
abgerissen zu werden, abgesehen von
den  okonomischen  Vorteilen. Man
kann indes bei einiger Sorgfalt er-
reiclien, daB der Niet auch bei ausge-
bolirtem Nietloch geniigend Beriihrungs-
flache mit den Seitenwandungen der
Nietoffnung erhalt, um jeden Spielraum zu
yermeiden; auch soli man fiir die Erzeugung
von Nieten nur erstklassiges Materiat ver-
wenden, damit es geniigend Widerstandsfabig-
keit bietet, um ein Abbrechen des Nietkopfes
unmoglich zu machen. Dieses yerdient in solchen
Fallen, wo eine yollstandig dichte Ausfiilirung
der Arbeit erforderlich ist, z. B. bei Dampfkessel-
Yernietung, genaue Beriicksiclitigung, wahrend
es beim Briicken und Konstruktionsbau, eher
gestattet ist, der okonomischen Frage Rechnung
zu tragen.

Die Lieferungsbedingungen fiir richtige Niet-
arbeiten schreiben vor, daB die Naclibohrung
(Ausbohrung) bei Blechen von 10 mm Dicke
mindestens 3 mm betragen solle, und daB die-
selbe fiir Bleehe von mehr ais 14 mm Dicke
mindestens 4 mm sein soli. Hieraus folgt, daB
fiir einen Niet von beispielsweise 25 mm Dicke,
die Punze nicht mehr ais 21 mm Durchmesser
haben soli, wahrend das fertige Nietloch auf
26 mm auszubohren ist, d. h. daB beilaufig zwei
Drittel bis yier Fiinftel der fertigen Nietoffnung
mittels Punzmaschine und ein Drittel bis ein
Fiinftel dureh Naclibohrung herzustellen sind.
Dadurch yerliert die Punzmaschine naturgemaB
sehr viel von ihren okonomischen Vorteilen, wes-
halb vyiele Kesselfabriken es unter Umstanden
yorziehen, die Nietlocher ganz ohne Punz-
maschine, d. h. gleich direkt dureh Bohrung her-
zustellen, wobei noch zu beriicksichtigen ist, daB
im letzteren Falle das Verbiegen der Bleche
usw. durcli das Punzen yermieden wird.

Die meisten Lieferungsbedingungen schreiben
auch vor, daB das Nachbohren der Nietlocher
nicht an jedem einzelnen Stiicke, sondern erst
dann stattfinden soli, wenn diese Stiicke (Bleche,
Profileisen usw.) richtig zusammengefiigt sind;
zuweilen wird auch yorgeschrieben, daB die ein-

101
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zelnen Stiicke nach dem Ausbohren wieder
demontiert werden mussen, um den durch das
Ausbohren yerursacliten ,Bart“ zu entfernen.
Das Nachbohren des gepunzten Nietloches hat
einen doppelten Zweck: Erstens wird hierdurch
der infolge Punzens federhart gewordene Teil
des Bleches usw. am ganzen Umfange des Niet-
loches entfernt, und zweitens wird das Nietloch
innen glatt und gerade. Der erstere Zweck
wird indes nie yollkommen erreicht, denn es
ist nachgewiesen und durch Versuche festgestellt,
dafi die Zone des Federhartwerdens mehr ais
3 oder 4 mm vom Rande der durch Punzen
hergestellten Nietoffnung in das Blech tiinein-
reicht; es ist sogar durch Versuche gefunden
worden, dafi diese Zone bei Kessel- und Briicken-

blechen soweit reicht, ais das Blech dick ist.
Da aber die Intensitilt der Federhilrte des Ma-
terials mit der Zunahme der Entfernung vom

Rande des Nietloches abnimmt, so ist die vor-
gescliriebene Nachbolirung von 3 bis 4 mm ge-
ntigend, um den durch das Punzen wirklich
schadhaft gewordenen Teil zu entfernen.

Trotz allcdem gibt es Kesselschmieden,
welche die durch Punzen hergestellten Nietlocher
nicht nachbohren, sondern die Vernietung ohne
alle Nacharbeit an den von der Punzmaschine
kommenden Blechen yornehmen, und dafi trotz-
dem die erzeugten Kessel nicht allein allen
Anforderungen der Probe entsprechen, sondern
sich auch fiir die Dauer bewUhren. Solche
— allerdings ausnahmsweise vorkommende —
Falle lassen sich auf eine ganz vorziigliche
Qualitat des yerwendeten Materials zuriick-
filhren, da nur ein solches eine derartige
Beliandlung vyertragt ohne dabei Schaden zu
leiden.

b) Die Qualitat des M aterials
Nieten betreffend: Wie in den meisten
Zweigen der Eisen- und Stahlverarbeitung, so
ist es auch im yorliegenden Falle von Wichtig-
keit, fiir eine mogliclist gute Qualitat des zu
verarbeitenden Materials zu sorgen. Nicht
allein deshalb, damit das fertige Produkt den

gesteigerten Anforderungen der Neuzeit ent-
spricht, sondern auch aus dem Grunde, damit
der Skonomischen Seite der gebiihrende Platz

eingeraumt werde, d. ii. damit die Erzeugungs-
kosten dadurch herabgemindert werden, daB ge-
wisse Nacbarbeiten, welclie durch die starke
Inansprucbnahme des Materials wahrend der
Arbeit notig werden, tunlichst yerringert werden.

Die mehr oder weniger gewaltsame Ver-
schiebung in den Molekiilen, welche das Mate-
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Bleche, Profileisen usw., durch das
Scheren, Biegen, Punzen usw. sowie auch durch
das Vernieten selbst erleidet, und welche von
grofierein Einflusse ist, ais man in der Regel
annimmt, kann von einem .Materiat von yorziig-
licher Qualitat — wie bereits erwahnt — auch
ohne Anwendung gewisser kostspieliger Nacli-
arbeiten ertragen werden, ohne dabei Gefahr
zu laufen, dafi das fertige Produkt den an das-
selbe gestellten Anforderungen nicht entspreche.
Es empflehlt sich demnach auch hier, eine gute
Qualitat des Materials durch strenge Lieferungs-
bedingungen von yornherein zu siehern.

Zum Vernieten von Dampfkesseln oder eiser-
nen Briicken von besonderer Wichtigkeit sollen
stets nur Stahlniete yerwendet werden. Das
Material soli weiclier Stahl mit einer Zug-
festigkeit von 35 bis 45 kg f. d. gmm bis zur
Bruchbelastung sein. Auch soli das Materiat
einer Biegeprobe unterworfen werden. Ein Kklei-
ner prismatischer Stab
von 30 bis 35 mm
Lange und von 8 bis
10 mm U, der in der
Mitte (Abbildung 13)
bis auf 1 mm Tiefe
eingesagt worden ist,
soli einem Schlage von
mindestens 20 kg bei
4 m Fallhohe wider-
stehen. Der Stab soli auch, bevor er diesen
Proben unterworfen wird, demselben Hitzegrad
ausgesetzt werden, welchen die Niete wahrend
der Verniet.ung auszuhalten haben.

Im allgemeinen ist das Gewicht der Niete
im Verhaltnisse zu demjenigen der zu yernieten-
den Bleche, Flach- und Profileisen, gering, und
fallt demnach in den Gesamtkosten weniger in
die Wagschale. Es ist demnach ratsam, in
solchen Fallen, wo an das fertige Produkt hohe
Anforderungen gestellt werden, fiir die Niete
das beste Materiat, dessen man iiberhaupt hab-
haft werden kann, zu yerwenden. Ein Niet
yon 25 mm Dicke aus Nickelstahl, mit einem
Nickelgehalt von 5 Prozent, und einer Lange von
100 mm zwischen den Nietkopfen, hatte eine
Belastung von 32 bis 35 t bei 15 bis 18 mm
Dehnung vor erfolgtem Brucli. Fur weniger
wichtige Arbeiten konnen Niete aus sehnigem
Eisen yerwendet werden. Es empflehlt sieli
jedoch, in diesem Falle das Nietloch an beiden
Enden etwas auszufrSsen, um die Nietkopfe ver"
senken zu konnen.

riat der

Abbildung 13.
Eingesagter Probestab.

- 0,
(Fortsetzung folgt.)A)
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Zuschriften an die Redaktion.

(Fiir dic unter dieser Rubrik erscheinenden Artikel iibernimmt die Redaktion keine Verantwortung.)

Die Staubbeseitigung in den Huttenwerken und Giefiereien.

In Heft o lhrer Zeitsehrift vom 2. Februar
1910 wird auf Soite 193 (rechte Spalte unten) des
sehr inhaltreichen Aufsatzes iiber Staubbeseitigung
gesagt:

»Fast ungefahrlich ist dor Mehlstaub* .

Demgegenilbor mochte ich doch darauf hin-
weisen, daC dio Erfahrungen dieser Behauptung
nicht entspre¢hen, und will u. a. ais Beispiel oine
Stello des Handbuchos der I-lygiene von W eyl,
8. Band Seito 583, anfuhron:

,Der grofite Teil des mit dem Luftstrom ein-
geatmeten Mehlstaubes bloibt yermoge seiner
Eigenschaften in den oberen Luftwegen hangon.
Gelangt er in die tieferen Luftwege, so verbackt
er mit dem Bronchialschleim zu zalien Pflocken, die
ais Fremdkorper wirken und durch heftige Husten-
paroxysmen — ,,Miillorhusten®, ,,Backerbusten’ —
entfernt werden. Muller und Backer ohne chro-
nischon Bronchialkatarrh sind seiten. Kommt es
zur Yorstopfung kleinster Bronchien, so tritt
x\telektase der dahinter liegenden und Erweite-
rung der benachbarton Lungenpartien ein, es
kommt zu Kurzatmigkeit: Asthma mit kapilliirer
Bronchitis, Lungonblahung und Empliysem."

Ferner ist in Abbildung 9 und auf Seite 201
angegeben, dafi der Stiinder der Schleifmaschine
durch eine Packung Koks zur Staubbeseitigung
bonutzt werden konnte. Bereits vor zehn Jahren
habe ich auf Grund besonderer Yersuche an einor
Ausfuhrung der boi dor Abbildung gonannton
Firma darauf hingowiosen, dafi diese kleine Menge
Koks zur Zuriickhaltung dos Staubes nicht aus-
reieht, und die austrotendo Luft noch sehr staub-
haltig ist. Es wiirde daher durchaus unzulassig
sein, die Luft aus oiner dorartigen Schleifmaschine
frei in dio Werkstatt blasen zu lassen, hierbei

mufiten yielmehr nocli besondere Vorkehrungen
zum Auffangen des Staubes getroffen werdon.
Maschinen mit derartigon unzuroiclionden Ein-
riclitungon werden biswoilon in der Moinung vor
anderen bevorzugt, dafi dio liistige Entstaubungs-
frago hierbei gelost sei, was aber nicht der Fali ist.
Jahr, Gowerberat.
N eifie, im April 1910.
Je *
.

Es diirfto ein erfreuliches Resultat sein, dafi
sich hinsichtlich der Klarung der fiir die Industrie
so uberaus wichtigen Entstaubungsfrage zustan-
digo Instanzon iiufiern, ich begriifie daher dieso
Berichtigung des Hrn. Gewerberatos Jahr.

Was dio Schadlichkeit des Mehlstaubos an-
betrilft, so steht hier dio Aussage dos einen
Arztos der des anderen gegeniiber, und es miifite
auf die gonauore Untersuchung von Sirztliclier
Seito verwiosen werdon, jedenfalls stimmt aber
die in meinom Aufsatz gebrachte Behauptung
iiber die Gefahrliclikeit des Mehlstaubes mit der
dabei aufgostellten Yoraussetzung liboroin, so
dafi dort ein Einklang der speziellen Fragen wohl
zu findon sein diirfto, zumal da uns in dor Eisen-
hUttenindustrie diese Materie ja auch fernor liegt.

Hinsichtlich dor Abbildung 9 auf Soite 201
ist zu bemerken, dafi diese einer praktischen
Ausfiihrung der dabei gonannton Firma ent-
spricht und bislang auch anstandslos Eingang
in die Praxis gefunden hat. Sollte dabei aber
etwa eine Schwierigkeit sich aus der zu geringen
Filtrationswirkung ergeben, so ist durch eine
einfacho Borieselung des Fiillkoks mit ofrwas
Wassor, so wie es dio Bauart der Naxos - Union
yorsieht, leicht abgoholfen. Ernst A. Schott.

Patentbericht.

Vergleichende Statistik des Kaiserlichen
Patentamtes fiir das Jahr 1909.*

I- Die Zahl der Patentamneldungen hat
#uch im Jahre 1909 eino erheblieho Zunahme er-
fahren. Noch im Jahro 1900 21925 betragend, stieg
sie bis 1905 auf 30085, 1908 auf 40 312 und 1909
aut 9i0 j.aj ajs0 gegen das Yorjahr um 4099
oder 10,2°0 zugenommen. Fast samtliche hiitten-
technischo Patentklassen haben zu dieser Steigerung

beigotragen: KI. 5 (Bergbau) mit 335 (1908:

KI. 7 (Blech-, Rohren-, Drahterzeugung, Walz-
werke) mit 434 (348), KI. 10 (Bronnstolle)' mit 192
(183), KI. 18 (Eisen-lluttenwesen) mit 200 (186), KI. 24
Ueuerungsanlagen) mit 646 (530), KI. 31 (GieBerei)

,.Blatt fiir Patent-, Muster- und Zeichenwesen"
m10 lleft nr. — ygi. stalil und Eisen* 1909,
-le April, S. 598.

mit 166 (163), KI. 40 (.Metall-Huttenwesen, Legierun-
gen) mit 147 (129), KI. 49 (mechanische Metallbear-
beitung) mit 831 (827). Yon den 44411 Anmeldungen
entfielen auf das Deutsche Reich 34 998, auf das Aus-
land 9413. Insgesamt lagen aus dom Jahro 1909 und
den Yorjahren 85096 Anmeldungen zur Priifung vor,
dayon wurden 43276 erledigt. Zur Patentertoilung
fuhrten 11 995 Anmeldungen, dayon entfiolon 8166 auf
das Deutsche Reich und 3829 auf das Ausland. 40376
(40135) Patentc waren am SchluB des Jahres 1909
noch in Kraft. Seit 1877 bis Ende 1909 wurden im
ganzen 580168 Patente angomeldet, von denen 218130
zu einem Patent filhrten. Von den im Jahro 1909
erledigten Anmeldungen wurden 15600 durch eigene
EntschlieBung des Anmelders hinfallig, 14 225 durch
rechtskriiftige Zuruckweisung erledigt, der Rest yon
11 995 fiihrte zur Patenterteilung. Bekannt gemacht
wurden 13699 (13 357) Anmeldungen. Gegen 2269
(2127) Anmeldungen wurden 3067 (2811) Einspriicho
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erhobon. Naeh dor Bekanntmachung wurden infolge
Einspruehs 555 (515) Anmeldimgen versagt und 209
(294) beschriinkt. Beschwerden wurden 3954 (3441)
erhobon. Die Zahl der Nichtigkeitsantriigo betrug
255 (210). Insgesamt waren 582 (508) Nichtigkeits-
antriige zu erlodigon; davon wurden orlodigt durch
Nichtzahlen dor Gcbilhr 8, durch Zuriicknahme des
Autrages 33, durch Entschoidung des Patentamtes 64
und dos Reiclisgerichtes 72.

TI. Dio Zahl der Gebrauchsmustcranmcl-
dungen belief sich im Jahre 1909 auf 52933 gegen
45524 im Jahre 1908. Dayon wurden 43510 oin-
gotragen. Seit 1891 wurden im ganzen 476 402 Go-
brauchsmuster angemeldet und dayon 405410 ein-
gotragen. Yon diesen wurden bis Ende 1909 286215 go-
loscht, so dali 119195 Gebrauchsmuster in Kraft blieben.

ITT. An W arenzeichen wurden im Jahre 1909
23 271 gegen 20098 im Jahre 1908 angomeldot. Dayon
wurden 11500 eingetragen. Yon 1904 bis Ende 1909
wurden insgesamt 218 499 Warenzeichon angemeldet
und 125040 dayon eingetragen.

IV. Die Bearbeitung der drei Ressorts brachte
im Jahre 1909 insgesamt 676 888 Geschiiftsnummorn
gegen 621 658 im Jahre 1908. An Gobiihren usw.
wurden im ganzen eingenommen 9 735 634 gegen
9136 445 ~ im Jahre 1908. Die Ausgaben beliafen
sich auf 4938800 (1908: 4313302) A mithin vor-
bliob oin UeberschuB yon 4796 834 (4823 143) Ji.

Deutsche Patentanmeldungen.*

28. April 1910. KI. 1b, G 30687.
magnetischer Scheidor, dessen Magnetwalzo radial
nacli innen oder auBen gcrichteto Zahne besitzt, dio
mit errogendon, zur Magnetwalzo im wesentliclien
parallel yerlaufenden Wickhmgen umgoben sind. Ernst
Heinrich Gecist, Elektrizita.ts-Akt.-Ges., C61n-Zollstock.

KI. 1b, W 32060. Elektromagnetischor Erz-
sclieidor. Gustay Wippermann, Maschinenfabrik und
EisengieBorei, G. m. b. H., Kalk b. Coln.

KIl. 7a, St 12 766. WalzenstraBe zum Auswalzon
nahtloser Rohre. Heinrich Stiiting, Witton a. d. Ruhr.

KIl. 7a, St 14 374. Wendeyorrichtung fOr Rolir-
mwalzwerko. Heinrich Stuting, Witten a. d. Ruhr.

Kl. 7a, Z 6201. Kantyorrichtung fur Walzgut
mit zwei quer zum Rollengang yersehiebbaron Backen.
Erwin Zulkowski, Witkowitz, Miihren.

KI. 10a, Scli 31805. Yorrichtung zum Reinigen
mder soitlichen Stoigrohre und ihrer Zweigrohre an
Koksofcn. Dr. F. Schniewind, New York.

KI. 18a, C 18080. Yerfahren zur Brikettierung
yon Abfallstoffen unter Zuhilfenahme yon Kalk und
Anwendung yon Kohlonsiiure. Paul Claes, Briissol.

KI. 24 e, M 37 142. Gasorzouger mit umgekehrter
Zugriclitung und mohrfacher oberer Lufteinfiihrung.
Goorgo Louis Morton, Sutton Coldfield, Engl.

Kl. 31¢c, G 29218. Blocklorm zur Yormeidung
yon Lunkerbildung mittels Abkiihlung in ihrem unte-
ren Teile. Emil Gathraann, Bethlehcm, Penns., V. St. A.

2. Mai 1910. KI. la, Il 47062. Kokswiische.
Max Hempol, Wcatend-Borlin, Ebereschen-Alleo 13/17.

Kl. 10a, O 6301. Koksofen mit nebeneinandor
liogenden wagerechton Kokskaminern. Dr. C. Otto
& Comp. G. m. b. H., Dahlhausen a. d. Ruhr.

KIl. 240, E 15404. Yerfahren zum Betriebe einer
aus zwoi odor mehreren Yergasern bestehenden Gas-
erzeugeranlago sowie Regelung dos Luftzutrittes fiir
solclio Anlagen. Emil Ulrik Gustay Ernst, Kopenhagen.

KIl. 31a, F 28672. Yorrichtung zum Trocknen

Patentbericht.

30. Jahrg. Nr. 19.

KI. 31c, Scli 34086. GieBkran mit Yorrichtung
zum Kippen dor GioBpfannc in beliebigor nohonlage
derart, daB der PfannonausguB beim Kippen in der-
solbon llohenlago yerbleibt. Schonck & Liebe-lIlar-
kort G. m. b. Il,, Diissoldorf-Obercassel.

Gebrauchsmustereintragungen.

2. Mai 1910. lii. 7a, Nr. 417 747. Yorrichtung
zum Walzen yon T-Profilen mit Flanschen yon gloicli-
maBiger Dicko. Gewerkschaft Deutscher Kaiser llam-
born, Bruckhausen a. Rh.

KIl. 7a, Nr. 417 748. Yorrichtung zum Walzen
yon T- und U-Profilen mit Flanschen yon gleicli-
maBiger Dickc. Gewerkschaft Doutscher Kaiser llain-
born, Bruckhausen a. Rh.

KI. 10a, Nr. 417 971. Zweiteilige hintore Koks-
ofentOr. Franz Willobrandt, Wattenscheid.

Ki. 10a, Nr. 418 483. Stampfinaschine, ius-
besondere fiir Kokskohlen, mit Pufferwirkung. Albert
Gerlach, Nordhausen.

Ki. 31¢c, Nr. 417 940. Schmelztiegol fiir Metalle
mit wulstformigon senkrochten Liings- und horizon-
talcn Querrippon zur Yerstiirkung der Wandungen.
Laurenz Birkholzer, Coln-Dcutz, Mathildenstr. 9.

Deutsche Reichspatente,

KIl. 7b, Nr. 216788, yom 20. Jani 1908. Wwe.
Elfriede Spatz gob. Bullerachen und Elien
Irmgard ElIfriedo Spatz in Diisseldorf.

ElektroYorrichtung zur Herstellung von gewcllten Flamm-

rohrschiissen.

Die Herstellung der Wellen in den Flammrohr-
schiiBsen erfolgt zwischen zwei profilierten Walzen,
yon denen dio eine neben der bekaunten senkrechten
Auf- und Abbewegung auch noch in achsialer Rich-
tung yerschiebbar ist. Es sollen sich hierdurch Wellen
tou grofler Tiefe erzougon lassen, dio dem Rohre
groBe Steifigkeit in radialer Richtung und eine erheb-
licho Federung in achsialor Richtung yorleihen.

KI. 24c, Nr. 216829, yom 13. Mai 1908.
Deutsche Huttenbau-Gesollschaft m. b. H.
in Diisseldorf. Yorrichtung zur getrennten Zu-
fUhrung von Gas und Luft bei Winderhitzern durch
einen ais Mantelrohr ausgebildeten Stutzen.

Das an dem Winderhitzer a befestigte, das Gas-
zuleitungsrohr b tragende Mantelrohr c besitzt eine
Drelibrille d, deren eine Scheibe e ais Blindscheibo
ausgebildet ist und zum AbachluB des Rohres ¢ gegen
die AuBenluft dient, und doren andere Scheibe einer-

yon Hand- und Scherpfannen in GieBereien; Zus. z. - A -

Pat. 215832. FEriedr. Feldhotl' Solin. Barmen seits mit einer dem Gaszuleitangsrohr b entsprechen-
' ' ' ' ' den mittleren Oeffnung f und anderseits mit mehreren
* Dio Anmeldungon liegen yon dem angegebeneionzontrisch die mittlere Oeffnung umgobenden zur

Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur

Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu

Berlin aus.

Luftzufiihrung dienenden Oeffnungen g yersehen ist,
die durch einen Drehschieber h oder dergleichon ge-
regelt worden konnen.
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Statistisches.

Statistisches.

Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im April

Bezirke

& Rheinland-Westfalen........coiininnsncnnn,
f“ W siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
F R o oY R T-T-Y 1= s HO OO
5 -1 Mittel- und Ostdeutschland
’ Bayern, Wiirttemberg und Thilringen
op g SAATDEZIMK e
£ ® Lothringen und Luxemburg..
*
sl GieBerei-Roheisen Sa.
Rheinland-Westfalen......covineincincecennnn,
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
SchleBien
i Sfe Mittel- und Ostdeutschland
Bessemer-Roheisen Sa.
Rheinland-WeBtfalon........ccccocoiiviieciieniceiecenns
s s Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
) SChIESTEN it
i i1 Mittel- und Ostdeutschland
i s Bayern, Wiirttemberg und Thilringen
i 'S Saarbezirk
£ A Lothringen und Luiemburg
Thomas-Roheisen Sa.
5 = Rheinland-Westfalon ..o
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
SCHIESIEN oo e
| Am g
<§J?“_< Mittel- und Ostdeutschland
Bayern, Wiirttemberg und Thiiringen
i Stahl- und Spiegeleison usw. Sa.
Rhoinland-Westfalen.......ccoicncncincnnn,
2’2@ Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
SChIESTEN oo e
_Lﬁg> Mittel- und Ostdeutschland......ccoeeveieiennnns
=S’ " Bayern, Wiirttemberg und Thilringen
o g Lothringen und LUXEMDBUIQ..coonrrinecennennnn.
Puddel-Roheisen Sa.
Rheinland-Westfalen........cccviveieinncciecenccnns
Siegerland, Lahnbezirk und Hessen-Nassau .
9 SCRIESIEN s
£'s Mittel- und Ostdeutschland
Bayern, Wiirttemberg und Thiiringen
3 Saarbezirk
& Lothringen und Luiemburg ...
Gesamt-Erzeugung Sa.
» GieBerei-RONEISEN ..o
[,] Bessemer-Roheisen
15 » Thomas-Roheisen.....
5 Stahl- und Spiegeleisen ...
EB? Puddel-RONEISEN ..o
Gesamt-Erzeugung Sa.
A pril 1910:
Einfuhr: Ausfuhr:
Steinkolilen....vvvienenn. 1052 133t 1889680t
Braunkohlen 4012t

Roheisenerzeugung

im Auslande:

1910.

Erzeugung

vom 1. Jan.

Im Im bis 30. April im
Miirz 1910 Aprll 1910 1010 April 1909
t t t t
113 758 104 856 420 488 81 340
18 539 21 943 76 778 18 358

7 603 4172 24 238 7290
29 579 29 966 120 620 27 476
3473 3 366 13 434 3 186
10 000 9 600 38 100 7 300
57 769 50 415 206 407 38 933
240 721 224 318 900 065 183 883
25 721 28 660 107 293 23 566
5542 3430 15 568 709
2 524 1572 5 660 3335
10 170 10 830 36 900 5560
43 957 44 492 165 421 33 170
330 057 323 757 1238 253 294 708
26 262 24 496 104 003 22 280
26 659 20 581 94 636 20 060
14 115 16 095 61 658 11 430
90 791 90 759 350 986 84 368
304 916 299 357 1 165 864 252 600
792 800 775 045 3015 400 685 446
69 541 58 445 255 498 43 002
28 716 26 878 103 118 25 078
9221 14 162 43 881 12 596

4 535 3241 11 506
3250 3250 1480
115 263 102 726 417 253 82 156
9 251 7 834 30 908 7 800
10 257 10 517 40 137 10417
29 550 28 317 111545 23 507
850 720 2 270 610
7 535 8 148 38 227 20 208
57 443 55 536 223 087 62 542
548 328 523 552 2 052 440 450 416
63 054 62 768 235 601 54 562
75 160 72 719 289 327 69 008
70 943 64 618 263 662 53 096
21 688 20 181 80 612 16 706
100 791 100 359 389 086 91 668
370 220 357 920 1410498 311741
1250 184 1202 117 4721 226 1047 197
240 721 224 318 900 065 183 883
43 957 44 492 165 421 33 170
792 800 775 045 3015 400 685 446
115 263 102 726 417 253 82 156
57 443 55 536 223 087 62 542
1250 184 1202 117 4721 226 1047197

Einfuhr:

EiSENerze e 990231 t
Roheisen.. 100901
Kupfer ... 123901

Belgien: Miirz 1910: 154 050 t.

Stahl und Eisen.
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Erzeugung

Yom
1. Jan. bis
30. April
1909
t
312 214
Ki 428
23 088
105 727
12 363
30 200
184 745

744 765

96 791
10 617
12 267
23 900

143 575
1101000

85 006
79 362
55 440
326 484
963 559

2610 851

220 639
88 919
48 534

1480
359 572

35 853
37 861
107 204

1855
50 065

232 838

1766 497
213 825
276 199
208 989

71 138
356 684
1198 369

4091 701

744 765
143 575
2610851
359 572
232 838

4091 601

Ausfuhr:
250671 £
62012 1
782 1
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GroBbritanuiens Rolieisencrzougiing
im Jaliro 1909.*

Nachdem wir in dor letzten Nummer (S. 774) schon
die Hauptziffern dor Roheisenerzeugung GroBhritan-
niens wahrend des Jahres 1909, Yorgliclien mit den
Jahren 1908 und 1907, mitgeteilt haben, geben wir
im Nachstehendeu eine Zusammenstellung wieder, aua
der die Yerteilung dor Roheisenmengen auf die ein-
zelnen Bezirke dos Yereinigten IConigreiches zu er-
sehon iBt:

Bezirk 1009 1903 1907

t t t
Scliottland......cccccccevenenes 1375273 1263157 1425902
Durham.. 1195673 1014742 1118109
2558205 2472504
Wost-Cumberland. 734775 677278 873205
Lancashire.......coceuee. 543148 435214 598586

Siidwales und Mon-

Mouth....cooviiiiiins 763410 841221 925739
Liucolnshire.... 361224 424406 417328
Northamptonshire 319927 300913 287000
| Derbyshiro.....coennene 597896 611402 440431
Notts und Leicester-

shire ..o 141240 141118 297185
! Siid-StaiTordshire . 489440 442217 438141
Nord-Staffordshire 305968 280693 310561
Siid- und AYest-York-

Shire s 296900 286124 337850
Shropshire 67148 51068
NordwaloB usw. . 1126103* 64639 89029

Insgesamt B©818916 9438477 10082638

* ,The Iron and Coal Trades Royiow* 1910,
29. April, S. 643. — Ygl. ,,Stahl und Eisen™ 1909,
5. Mai, S. 671.

Fachvereinen.

30. Jahrg. Nr. 19.

Dio Erzeugung Yon GieBerei- und Erischereiroh-
eiBen ist in den beiden letzten Jahren ungofahr gleich
goblieben, wiihrend die Erzeugung Yon Roheisen fur
das basische Yerfahren auch im abgelaufenen Jahre
wieder gestiegen ist, und zwar um etwa 234000 t
Die Erzeugung yoii llamatit stieg im gleichen Zeit-
raume um rd. 183000 t.

Beziiglich der Hochofen GroBbritanniens am
Schlusse des Berichtsjahres Yerweisen wir auf unsere
fritheren Angaben.*

Dio durcliBchnittlicli Yon jedom Hochofen in den
letzton vior Jahren erzeugten Roheisenmongen zeigt
dio folgende Zusammenstellung:

1909 1908 1907 1901)
Bezirk
tons**

Scliottland........ccovevvnnee 16 162 15904 16 132 16 034
Durham.... . 41 186 36 683 33 300
CleYoland......coennn 48 143 46 317 40 224 45 127
AYest-Cumborland 41 326 43 007 38 198 41 367
Lancashire.......... 45 497 41 791 38 010 40 517
Siidwales u. Monmouth 60 111 52 570 46 726 40 166
Lincolnshire 32 132 30426 29 125
Northamptonshire 27 381 24 681 23 540 22 569
Dorbyshire.......... 18 390 18 154 14 213 14 158
Notts und Loicestor-

Shire . 23 169 23 150 19 500 19 768!
Siid-Staffordshire. 22 939 21 762 20 783 22 362
Nord-Staffordshire 21 134 18418 19 104 19 446
Siid- u.AYest-Yorkshiro 24 870 22 088 20 153 20 355
Shropshire, Nordwales

USW vt 20 686 18 530 19 699 21 234

GroBbritannien 30 224 29 375 27 096 27 598

* ,Stahl und Eisen* 1910,
** 1 ton = 1016 kg.

23. Febr., S. 344.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute

Dio diesjahrige FruhjahrsYersammlung des lron
and Steel Institute fand unter reger Teilnahme der
Mitglieder am 4. und 5. Mai im Hause der ,,Institution
ol' Civil Engineers¥4* zu London statt.

Dio Yerhandlungen wurden am Yormittage deB
4. Mai vyon Sir Hugh Bell, der wahrend der letzten
droi Jahre den Yorsitz gefuhrt hatte, erSJEhet. Nach-
dem zuniichst der Jahresbericht und die Jahresziffern
iiber dio Vormb5gcnsverwaltung des Yereins Yerlesen
und genehmigt sowio verschiedene AYahlen Yorgenom-
racu worden waren, richtete Hr. h. c. Fritz
AY. Lurmann aus Berlin folgende Worte an die Yer-
sammlung: -Der Yorstand des Yereins deut-
scher Eisenhiittenteute hat der Hauptyersamm-
lung am Sonntag, den 1. Mai d. J., vorgeschlagen,
den hocliYerdienten Yorsitzenden des Iron and Steel

Institute, Sir Hugh Bell, Bart.,, zum Ehren-
mitgliede dos Yereins zu erwahlen. Dieser Yor-
schlag wurde einstimmig angenommen. Den Mitglie-

dern des Yereins deutscher Eisenhiittenteute ist be-
kannt, welche Yerdienste um die Eisenindustrie im
allgemeinen Sir Hugh Bell hat. Auch sind sehr Yiele
Mitglieder dieses Yereins Sir Hugh Bell dankbar fur
dio Yielen Beweise des Entgegenkommens und der
Liobenswilrdigkoit, welche derselbe ihnen zuteil wer-
den lieB, indem er ihnen wertYolle Anleitungen und
Empfehlungen gegeben hat, wenn dieselben die Eisen-
industrie Englands, unsere Lehrmoisterin, konnen
lernen wollten. Deslialb wurden die Mitglieder des
Yereins deutscher Eisonhiittenleuto sich freuen, wonn

*Ygl. ,,Stahl und Eisen" 1910, 20. April, S. 678.

Sir Hugh Bell die Ehrenmitgliedschaft des Yereins
annehmen wollte. Der Yorstand des Yereins deut-
scher Eisenhiittenteute, dem aiizugelioreii ich die Ehre
habe, hat mich boauftragt, unserem jungsten Ehren-
mitgliede die Ausfertigung dos darauf bozuglichen
Beschlusses hiermit zu uberreichon.”

Sir Hugh Bell sprach hierauf den deutschen Facli-
gonossen seinen Dank fiir dic ihm erwiesene Ehre aus,
dio, wie or hinzufugte, gleichzeitig auch dem gesamten
Institute zuteil geworden sei. Dor Yerein deutscher
Eisenhiittenteute hatte koinen bosseren AYog wiihlen

konnen, um ihm dio Ernennung zum Ehreninitgliede
mitzutcilen, ais durch llrn. h. ¢. Lurmann.
Sei ihm doch Hr. LUrmann, den er Yor

45 Jahren auf der Georgsmaricnhiitte kennen gelernt
habo, schon seit langem koin Fremder mehr. Mit
groBer Freude nehme er die Ehrenmitgliedschaft an.
Gleichzeitig benutze or die Gelegenheit, um dem Yor-
stande des Iron and Steel Institute fur das auBer-
ordenttiche AYohlwolten zu danken, das ihm in den drei
Jahren, wahrend er den Yorsitz gefuhrt habe, entgegen-
gebracht worden sei; dabei denke er sowohl an seine
deutBchen ais auch an seine englischen Facligenossen.

Nachdem noch die HH. Professor H. Louis und
F. \Y. larbord dem scheidenden Priisidenten wie
auch dem Yorstande des Institute den Dank der Yer-
sammlung fiir ihro tatkraftige Muhewaltung ausge-
sprochon hatten, fuhrte Sir Hugh Bell don neu ge-
wahlten Priisidenten des lIron and Steel Institute, den
Herzog Yon Deyonshire, in sein Amt ein. Er
erinnerte dabei an die groBen Yerdienste, die der
GroBYater des Herzoga ais erster Prasident dem In-
stitute geleistet habe.
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Dio ersto Anitshandlung dea neuen Priiaidonten
war die Uoberreichung der Beaaemor-M odaille an
Hrn. E. 1[. Saniter aus Rotherliam. Der Yorsitzondo
gab weiter noch dio Yorteilung dor Carncgie-
Btipondien* hokannt. Jo 100 £ erhielten auBor
J.H. Andrew, Manchester, J. C. W. Humfrey und
A. E. Pratt, London, das M itglied des Yoroina
deutscher Eiaonhuttenleuto, Prof. P.
Goerens, Aachen, wahrend jo 50 § D. M. Lovy,
Birmingham, L. P. M. Royillon und Pelix Robin,
Paria, aowio ferner ein Betrag Yon 25 § Dr. J.
Newton Friend, Darlington zuorkannt wurden, die

bereits in frttheren Jahren ein Stipondium orhalton
hatten.
Dio Einfuhrungsrede doB nougowiihltou

Praaidenton hat diesmal nicht, wio aonst iililich, ein
tecbniachos Problem odor eine atatistiache Uebersicht
der Erzeugungs- und Absatzverhiiltnisse zum Gogon-
,stand, sie behandelt vielmohr dio

Entvrtcklung dor sozialen und wirtschaftlichen
YerliitItnisso in don letzten 40 Jahren,

d. h. seit der Zeit, ala dea Prasidenten GroBvator, der
siebente Herzog you DoYonshire, bei Griindung doa
Iron and Steel Institute zum ersten Prasidenten gewahlt
wurde. Dio Bezioliungen dos llerzogs zur Eisen-
industrio borulien in dom soit Generationen seiner
Familio geliorigen Grundbesitz im Barrowbozirk und
in seiner personlichen Yorbindung mit der Barrow
llematite Steol Company.

Dio Adresse goht zunachst auf dic Yorschiobun-
gen ein, die dio in Prago stehonden vier Jahrzohnte
in der Eangfolgo der groBen eisenerzeugonden Lander
gebracht haben und durcli die GroBbritannien, das
Janach groBero Produktionen aufzuweiaen liatto ala
Deutschland, die Yereinigten Staaten und Frankreich
zusammen, nunmehr boi der Kohlonfordorung von
den Yer. Staaten und boi der Eisenerz-, Roheisen-
und Stablerzeugung vyoii den Yer. Staaten und von
Deutschland weit iiberholt und endgilltig an die dritte
Stelle gedriingt worden ist; sio atrcift weiter dio ge-
waltigon tochnischen Portachritto, dio oa ermoglicliten,
Tagesloiatungen, die fiir dio heutigen Gesamterzeu-
gungsmengen Yoraussetzung aind, zu schaffen.

Aus dem Yorgetragenen Materiat geben wir linch-
stehend eino Zusamnienstellung wieder, dio das An-
wachson dor Bevolkerung und dor Robeisenerzeugung
veraii8chaulicht:

Orofl-

britannien  Deutschland Yer. Staaten Frankreich
58 g{"’ sz s 5@ sz 2
55 R~ SE 2tz 25 Bz s< 3B
S2 AS% S8 BO 23 35 22 AV
=5 E-UE_I E-UE_I EFZE =4 §| @Q_
1869 31 55 387 14 38 1,7 384 14
1908 45 91 645 11,8 89 159 393 34

% % % % % % % %
Zunahme 46  6G 66 740 134 830 2 147

.Untersucht man, weichen EinfluB die fieberhafte
ratjgkeit, die den industriellen Fortschritt und dio
machtig gesteigerton Produktionen kcnnzcichnot, auf
uie Wohlfalirt des Einzelnen und der Kation geliabt

80 'wird jeder Urteilsfahigc, desaen Erinnorung
sich iiber dio letzten 40 Jahre eratreckt, ohno woiterea
ezeugen, daB die arboitende Klasae groBo Vortoile
tlaraua gezogen hat. Dio Arbeitsbedingungen aind
gefalirloser und in gesundheitlichor Beziehung bessere
geworden, dio Lohne aind hoher, Arbeitszeiton kurzer,
ohuungen besaer und oin ganzes Heer Yon Yer-
jesserungen ist geachaffen worden in den Yerkehrs-

~gl- ,Stahl und Eisen® 1909, 1. Dez., S. 1909.
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mittoln, Beleuchtung, Ausbildung und offentlichor
IInterstutzung fiir dic Bequemlichkeit, Gesundheit und
Aufkliirung des Yolkes.

Boi Erbringung des zahlenmaBigen Bewoiaea fur
dioso Yon jedem erkannto Tatsacho ist Yorsicht ge-
boton. Dio Sozialiaton hohaupton, daB dio Ycrbesse-
rungon in dor Lago dor arbeitondon Klasse Yiel ge-
ringer sind ais in derjenigen der iibrigen BeYoiko-
rungsschicliton, und .dalider Handarbeitor nicht den
gobuhrendon Antoil andem Reichtumdes Landos
erhalte, sondom nur ein Drittel dea dureh ihn ge-
8chatt'enon Wertea. Diose aeit 20 Jahren Yerkiindete
Weisheit liat sich ais eine grofie Unriclitigkeit er-
wiesen, und nouerdinga sind die Sozialiston gonotigt
worden, ihre Ansieht oiner ReYision zu unterziohon,
und dio yielen jetzt YeranlaBten Untorsuchungen iiber
den wirklichen Antoil dea Arbeitera am Nationalein-
kommon worden dartun, daB die you ihnen ao lango
Yerfochtene Behauptung niemals einen realen Grund
geliabt hat.

Diese Untersuehungen sind houte noch nicht ab-
geschlossen, man ist deshalb zunachst fiir die Be-
urteilung der Frage darauf angewiesen, das vor-
liegonde offiziellc Zahlcnmatorial des llandelsminiate-
riums und der Kgl. Statistischen Kommission zugrunde
zu legen. Bei Fcststcllung der Yerbesserungon in
der Lage doa Arbeitera aeit 1869 muB natiirlich zu-
nacliat die erhebliche Steigorung der Lohne betrachtct
worden. Der Wert des Lohnoa aber iat abhangig
yoiii allgomoinon Preisstand; oino funfprozentigo Lohn-
zunalime bedeutet keino Erhohung, wenn gleichzeitig
dio Preise fiir die zum Lebonsuiiterlialt erforderlichen
Dinge um 10 oo heraufgohon, und anderseits iat eino
Lolinerholiung yoii 5 °/° wosontlich hoher zu bewerton,
wonn gleichzeitig ein zchnprozentiger Preisfall dor
Lebcnsbedurfnisae eintritt.

Allo Autoritiiton aind nun dahin eitiig, daB in
GroBbritannien seit 1869 oino allgemeine Steigerung
der Geklliilino und eine allgemeine Yerbilligung der
Lebensbediirfnisso eingetreten ist, aua denen zusammen
aich eine groBe Yorbossorting dor sozialon Yerhaltnisse
dor Arbciterachaft ergibt. Nach einor yoii G. Il. Wood
im ,Journal of the Royal Statistical Societv* Yer-
offentlicliten Arbeit stellte das Yerliiiltnis der gezahl-
ten Lohne, der Preise fiir die Lebensmittel und der
aus dem Yerliiiltnis diosor beiden zu einander errech-
neton Lohnwerto sich wio folgt:

Detailprei.se

Geldlohnc der LebensbedGrf- Lohnwerte
1850 sh 20/— 100 100
1869 sh 24/2 d 113 107
1902 sh 33/6 d 91 169

Andere gelchrte Untcraucher fanden etwas ah-
weichendo Zahlen; die Zusammonstollung aller dieser
abor ergibt, daB seit 1869 dio Geldlolino im Yer-
haltnis you 20 :29 gestiegen, die Preiae fiir die Lebons-
bediirfnisso yoii 20:15 gesunken sind, somit eino
Steigerung des Lohnwertes von 20 : 38 = 90 0/0 zu Yer-
zeichnen geweBen ist.

Iliermit sind die dor Arbeiterscliaft zugewendeten
sozialen Werte aber noch nicht erscliopft; die Auf-
wendungen aus Landesmitteln und die immensen
Summecn, dio yoii lokalen Behorden aufgenoinmen
und ausgegoben werden, dienen zum sehr groBen
Teile direkt dem Yorteile der arbeitenden Klassen;
erwahnt seien nur Freischulen, AltorsYersorgungen,
stadtische StraBenbalinen, offentliclie Bibliotheken
u. a. m., dureh die die Behorden in Wirklichkeit dem
Einkommen der Arbeiter aufhelfen, ganz zu scliweigen
yoii den zablroichen freiwilligen Wohlfahrtaeinrich-
tungen, die auaachlicBlich ihrom Yortoilo zu dienen
hestimmt sind, so daB ruhig behauptet werden kann,
die Lage der arbeitenden Klassen in GroBbritannien
ist heute im Durchschnitt 100 o/0 besser, ais im Jahre
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1869. Endlich borulirt die Adrosse nocli die Wand-
lungen, dio in don letzten 40 Jahron auf dem Gobiet
der allgemeinen Bildung und dor technischen Aus-
bildung im besonderen zu Yerzgicimen sind, und kommt
dann zu dom Schlussc, dafi das ticil in einor ver-
stiindigen Ycrbindung von Wissenschaft und Praxis
zusammen mit uneimudlichem, liartem Ringen nacli
Erfolg zu Buchen ist.

Darauf begannon die eigentlichen Yortrage.
In einem Berichte iiber

die oliistisclion Eigonschafton Yorschiodoner
St.ililsorten

faBt C. A. M. Smith die Ergobnisse verBchiodenor,
zum Teil schon veroffentlicliter Yersuche zuBammen.
Zunachst behandelt er dio bei dem ZerreiBversuch
auftretende SpannungBYerteilung. Die Spannungsver-
teilung iiber den Querschnitt des Probestabes ist boi
deni Zorreifiversuch niemals Yollkommen gleichmSBig.
Infolgedessen ist die Dohnung an Yerschiedenen Stollon
dor Staboberfiacho yerschieden groB. An einer groBe-
ron Anzahl yoii Schaulinion wird gezeigt, wio orbeb-
lich die Abwcichungen dor Dehnungswerte, dio an dom
gleichen Stabe unter einem Winkel von 120° gemessen
wurden, sein konnen. Wird der Stab mehrmals be-
lastet und wieder entlastot, so werden die Unter-
achiodo zwiBchon den an den vorschiedenen Stellen
der Staboborfliiche erhaltonen Dehnungswerte Kkleiner,
da durch dio wiederholte Bo- und Entlastung ein
selbsttatiges, anniihernd achsiales Einstellen des Probe-
Biabes stattfindet. Dio ungleichmaBige Spatinungs-
Yerteilung im Querschnitto des Probestabes wird da-
durch bedingt, daB es praktisch unmoglich ist, den-
selbon genau achsial in die Prufungsmaschiue ein-
zubauen, und daB auch an dor Kugelachalenlage-
rung der Spannkopfe, welche dio achsiale Einatel-
lung des Probestabes erleichtern sollen, stetB ein
Bchiidlicher Reibungswiderstand yorhanden ist. Be-
ziiglich dieser Yerhitltnisse Bei auf eine friihere
Arbeit* von Smith Yerwiesen. Das fiir den Zug-
Yorsuch Gesagto gilt BinngemiiB auch fiir den Druck-
yersuch. Auch fiir die boi dem DrackYersuch an

* Ygl. ,,Stahl und Eisenll 1910, 30. Marz, S. 544.
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Yorschiedenen Stellen des gleichen Probokorpers auf-
tretenden verschiedonen Zusammendriickungen gibt
Smith einige Schaulinien. Eine Reiho Yon Zug- und
Verdrehung6ver8uchen wurdo zur Featstellung dor
Nachwirkungserschoinungen angeatollt; die Probe-
atilbbe wurden oberbalb dor ElastizitatBgronzo langere
Zeit belastet, und die Zunahme der Dehnung und
Yerdrohung bei gleichbleibender Belastung festgestellt.
Die von diesen Yersuchen wiedergegebenen Schau-
linien zoigen ein Bohr Yorachiedenartiges Yerhalten
der einzelnen Stahlsorten. Fernor beachreibt Smith
noch seine Yersuche iiber dio gleichzeitige Wirkung
yon Zug- bezw. Druck- und Scherspannungon, sowio
dio Anwendung der Ergebnisse dieser Yersuche auf
diekwandige Rohre.

Auf die iibrigen Yortriige
zuriickkoinmen.

werden wir noch
(Fortsctzung folgi.)

American Institute of Mining Engineers.

Wie das Institut durch Rundschroibcn vom
20. April d. J.mittcilt, ist dio bcabBichtigto Reiso
nach Japan * aufgegeben. An deren Stello soli
im Herbst eine gemeinsame Roiso nach dem

Ist limus Yon Zentralamerikaunternommen werden.
Dio Abfahrt der Teilnehmer findet Anfang Noyember
yon New York aus statt; die ganze Roiso wird un-
gefalir zwoi bis drei Wochen in Anspruch nehmen.
Die Kosten fiir jeden Teilnehmer belaufen sich auf
ungofahr 200 § einschlicfilich der Ausgaben fur Hotel
uncl Befordorung auf dom IsthnuiB. Mit der Heise
soli wahrschoinlich ein Besuch der Gruben und Worke
der Spanish American Iron Co. an dor Nordkiiste yon
Kuba Yerbunden worden, aucli werden jedenfalls noch
andere Punkte, wio Hayanna, Kingston usw., beriihrt
werden. Ungofahr 150 Mitglieder und Giiste (ein-
scbliefilicb Damen) konnen nach den bisherigen Mit-
tcilungen an dor Roiso teilnehmen.

Verband deutscher Elektrotechniker (E.V.).

Der Yerband hiilt seino diesjahrige Illauptver-
sammlimg in der Zeit Yyom 25. bis 28. Mai in Braun-
schweig ab.

* Ygl. ,Stahl und Eisen™ 1910, 23. Febr., S. 348.
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Ueber die GroBo dor Heriiliningsllache zwischen
EisonbahiiYragonriidern uud Schienen.

In der Purduo-TJnircrsity zu Lafayetto, Oliio, hat
E. L. Hancock uber diesen Gegenstand* Yersuche
angestellt.  Alle frilhoren Yersuche, die in dieser
Richtung gemacht wurden, geben deshalb kein yrirk-
liclies Bild von don tatsachlichen Yerhaltnissen, weil
die Tersuche nur an Radersegmenten oder an ein-
zolnen Radem, und ferner an Schienen, die nicht auf
Schwellen, sondern auf einer ebenen feston Unterlage
auflagen, ausgefiihrt wurden. Bei den Yersuchen mit
Radersegmenten und Einzelradern wird dem erkeb-
liclien Einflusse der Durchbiegung der Achse und der
dadurch bodingten Schragstellung der Radebene auf
die GroBe dor Boriihrungsflacbe, sowie bei Yersuchen
mit Schienen, die auf einer ebenen Unterlage auf-
liegen, dem in Wairkliclikoit yorbandenen Einflusse
der Scliienendurchbiegung nicht gcuugond Reehnung
getragen. Um den tataachliclien Yerhaltnissen mog-
lichst nahe zu kommen, fubrte Hancock seine Ycr-
suche nicht an einzelnen Kadern, sondern an Rad-
siitzen aus, dio zum grOBten Teil bereits Yerschieden
lange Zeit im Betriebo in Yerwendung gewesen

* ,Enginecring News" 1910, 10. Febr., S. 154.

waren. Dio boidon Riider ruhten auf Enden einer
34 bezw. 41 kg/m - Schiene, dio auf Scliwollen be-
festigt waren. Die Schwellen lagen auf einor Schottor-
nnterlage auf dom Bett der Prufungsmaschinen.
Untersucbt wurden HartguBriider in noch ungebrauch-
tom Zustande und mit geringer und orheblicher Ab-
nutzung sowie ein Radsatz mit aufgezogenon Stabl-
reifon. Die Belastung der Radsatze erfolgte in einer
den wirklichen Yerhaltnissen entsprechenden Weise.
Die Grofie der Beriihrungsflache zwischen Rad und
Schiene wurdo bestimmt, indem zwischen beide etwas
Kolilepulver und dunnes Papier gebracht wurdo. Auf
dom Papier wurde ein der GroBe dor Boruhrungs-
flache entsprechender Abdruck erzielt. Die Belastung
der Radsatze betrug 2250, 4500, 6750 und 8100 kg.
Die Messungen erfolgten in drei yerschiedenen Stellun-
gen dor Riider gegeniiber dor Schieno. In der ersten
Stellung beriihrte der Spurkranz des untorsuchten
Rades den Schiencnkopf, in der zweiten Stellung be-
rulirte der Spurkranz des nicht untorsuchten Rades
den Schienenkopf, und ais dritte Stellung wurde die

entsprechende Mittellage gewahlt. Aus den Yer-
suchen lassen sich folgende allgemeine Schlusse
ziehen: Bei Radem mit starker Abnutzung ist die

Beruhrungsflacho grofier ais bei Radern mit geringerer
Abnutzung. Bei allen untersuchten Radsatzen und w
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allon drei untorsuchton Stellungen war dio Beriihrungs-
fliicho bei dom Bchweroren Schienenprofil groBer ais
bei dem leiclitoren Profil. Bei erstorom betrug die
Boriihrungsflacho zwischen Schieno und Rad im
Durchschnitt 330 gmm, bei letzterem 255 gmtn. Unter
sonst gleichen Umstiinden erhiilt man die groBte Be-
rithrungsflaclie, wenn der Spurkranz mogliclist ent-
fernt vom Schicnenkopf ist. Bei oiner Reihe yon
Vorsuchon wurdo daB Schottorbott entfernt und dic
Sehienen ohno Scliwellenuntcrlage dirokt auf das
ebone Bett dor Prufungsmaschine golegt. Infolge der
dadurch Yorhinderten Durchbiegung der Sehienen er-
gaben sich gegoniibor den fruhoron Yersuchen, nament-
lich bei dem schwereren Profil, wesentlich geringere
Boruhrungsfliichon. ®r.=Slig. E. Preufi.

Ein wortroller Zuwaclis (ler Rheinflotto.

Nunmehr iBt auch die PreuBisch-Rheinische Dampf-
schiffahrtsgesellschaft (Koln) dazu iiborgegangen, einen
neuen Dampfer auf deutscher Werft bauen zu lassen.
Er triigt den Kamen ,,Kronprinzessin Ceciiio"™ und be-
stand am 2. Mai seino Probefahrt von Dusseldorf nach
Uerdingen, Koln und Bonu auf das gliinzendste. Es
ist ein Doppeldeckdampfer nach dem Typ ,,GroBherzog
Ernst Ludwig"™ der Dampfschiffahrtsgesellsehaft fiir
den Nieder- und Mittelrhein (Dusseldorf). Der Dampfer
ist auf dor Werft yon Gebr. Sachsenberg A. G. in
Koln-Deutz gebaut, hat eino Liinge von 76 m, eine
Breite von 8,25 m boi 0,0975 m Tiefgang und 260 t
Tragfiihigkeit. Sein groBes 1’romenadendeck und das
darunter liegendo Zwiscliendeck bioten Raum fiir
2300 Passagiere. Die Verbundmaschine hat 800 Pferde-
kriifte. Daneben besitzt der Dampfer noch yerschie-
dene Hilfsmaschinen, wie Dampfsteuor, Lichtmaschine,
Feuerspritze, Dampfleerpumpe, Kiihlmaschine und
Dampfankerwinde. Dio innere Einrichtung des Schiffes
ist yornehm, ohno allo Ueberladung. Wir wiinschen
dem deutschen Dampfer auf dem yaterliindisehen
Strome ,,Gute Eahrt*. Die Red.

Richard Abegg f.

In Richard Abegg, dor am 4. April durch
einen Ungliicksfall bei oiner Ballonfahrt auf tragisclio
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Weise sein Leben yerlor, hat dio chemische Wissen-
schaft einen groBen YerluBt erlitton. Abegg, der im
Jahro 1869 in Danzig gehoren wurde, erhielt soino
wissenschaftliche Ausbildung auf den Universitiiten
zu Kiel, Tiibingen und Berlin; nach seiner Promotion
wandte er sich dem neuen Zweigo der Chemie, der
damals die schonsten Friichte zeitigte, der physikali-
schen Chemio, zu und erweiterto noch zu diesem
Zweck seino Kenntnisse in den Laboratorien von Nernst,
Ostwald und Arraenius. Yon Gottingen aus, wo er
zuerst ais Assistent, dann ais Privatdozent tiitig war,
folgte er einem Rufe ais AbteilungSYorsteher an das
Chemische Institut der Breslauer Universitat und
konnte sich hier groBer Erfolge durch seine zahlreichen
wissenschaftlichen Arbeiten erfreuen. Am 1. Oktobor
1909 wurdo er zum Leiter dor Abteilung fiir pbysi-
kalische Chemie an der neuen Technischen Hochschule
zu Breslau ernannt, doch sollto es ihm leider nicht
mehr yergonnt sein, dieser neuen Stiitte seino reichon
Kriifte widinen zu konnen.

Durch oiue groBe Reihe von neuen Untersuchungen
und fruchtbaren Ideen hat Abegg sich um die Woitor-
entwicklung der physikalisclien Chemie groBe Yer-
dienste erworben. Von seinen zahlreichen literarischen
Arbeiten soi besonders das von ihm herausgegebene
groBo Handbuch der anorganischon Chemio hervor-
gehoben, das zum erstenmal das gesamte Materiat yom
Standpunkte der modernen Chemie aus darstcllt, und
yon dem bisher fiinf stattlieho Biinde erschienen sind.

Zur Ehrung seines Andenkens hat sich eine groBo
Anzahl yon Vertretern der Wissonschaft und Industrie
yereinigt, um durch Schaffung einer Richard-
Abegg-Stiftung den Kamen des Yerstorbenen an
der Technischen Hochschule und an der Uniyersitat
Breslau fortleben zu lassen. Die eingehenden Be-
trage sollen zur Errichtung yon Stipendien fiir Stu-
dierende der Chemie und Hiittenkunde yerwendet
werden; falls einmal spater, wie Abegg es gohofft
hatte, auch die Luftschiffahrt in den Lehrplan der
Technischen Hochschule aufgenommen wird, sollen
auch die Studierenden dieser Fachrichtung boriick-
sichtigt werden.

Bucherschau.

Max, Prof.: Balkenbriicken ui Eisen-
beton. (Fortschritte der Ingenieurwissen-
scliaften. Zweite Gruppe. 15. Heft.)) Mit
185 Abbildungen im Text und zwei Tafeln.
Leipzig, Wilhelm Engelrnann 1908. VI, 204 S.
4°  Geh. 7116, geb. 8 JO.

Im 13. Fortschrittsheft: ,DaB Materiat und dio
statische Berechnung der Eisenbetonbauten® hatte der
Yerfasser die allgemeine Berechnung yon Eisenbeton-
korpern gegeben; in dom yorliegenden Buche wird
der Stoff des 13. Fortschrittsheftes ais bekannt vor-
ausgesetzt und die Theorie nur so weit behandolt,
ais sie fiir dio Berechnung der Balkenbriicken be-
Bondere Yerfahren bedingt.

Das Buch czerfiillt in drei Kapitel. Das erste
Kapitel bringt eine Zusammenstellung der yerschie
denen Systeme yon Balkenbriicken sowie Berechnung
der Fahrbahngerippe fur StraBen- und Eisenbahn-
lasteii. Im zweiten Kapitel behandelt der Yerfasser
die Plattendurchlasse und die Balkenbriicken auf zwei
freien Sttitzpunkten. An Hand zahlreicher Abbildun-
geii werden konstruktiye Einzelheiten des fur den
tisenbeton besonders wichtigen Plattenbalkens ge-
uoten und auch die durchbrochenen Trager (System
viercndeel) sowio die Fachwerktrager (System Yi-
smtini) ausfiihrlich erliiutert. Da der Eisenbeton in

Foerster,

X1X.30

der Praxis fur kontinuierliebe Triiger eine weit-
gehende Anwendung gefunden bat, iBt der Berechnung
dieser Briicken ein besonderes — drittes — Kapitel
gewidmet. Hiorin ist die Berechnung des durch-
laufenden Balkens auf elastisch drehbaren Stiitzen
nach dem Yerfahren yoii W. Rittor sehr eingehend
behandelt. Zahlenbeispiele, der Praxis entnommon,
bieten ein wertyolles Materiat fiir den projektieronden
Ingenieur und werden dazu beitragen, daB kontinuior-
liche Trager, die bisher meist ohne Beriicksichtigung
der elastischen Drehbarkeit der Stiitzen berechnet wur-
den, in Zukunft genauer und daher auch wirtschaft-
licher dimensioniert werden. Eine Abhandlung iiber don
beiderseits eingespannten Balken bildot den SchiuB
des Buches.

Der hohe Wert dieses ausgezeichneten Werkes
liegt in der knappen, klaron Zusammenstellung aller
Theorien und Konstruktionen fiir Balkenbriicken, die
bisher nur zerstreut in Fachzeitschriften zu finden
waren. Ein sehr auBfiihrlicher QuellennachweiB gibt
jedem Ingenieur und Studierenden reichliche Ge-
legonheit, Bich wissenschaftlich mit den neueren
Forschungen und Problemen zu beschaftigen, die hier
nur in knapper Form gegeben worden konnten. Der
umfassende wissenschaftliche und praktische Inhalt
des ganzen Buches sichert der bekannten Feder des Yer-
fassers neue Freunde in der Fachwelt. oo

102
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Guillet, Leon, Docteur 6s Sciences, ingenieur
des arts et manufactures, ineinbre du Conseil
de la Societé d’Encouragement pour I'Industrie
Nationale, professeur du Cours de metallurgie
et travail de metaux au Conservatoire National
des Arts et Metiers: Traitements thermiques
des produits mdtallurgigiies: Trempe, recuit,
revenu. Paris (Vle, 49, Quai des Grands-
Augustins, H. Dunod et E. Pinat 1909.
IX, 626 S. 8°. 27,50 fr.

Wie alle Werke deB bekannten franzosiachen
Forscher8, zeichnet sich auch dieses durch Originalitat
des Grundgedaukens aua. Guillet bricht mit dem
tiblich gewordenen Schema, nach dem in metallurgisch-
metallographiachon Hand- und Lehrbiichern meist die
einzelnen Scbmelzdiagramme der Logierungen der
Reihe nach aufgeziiblt werden, auf dio aus den Schmelz-
diagrammen zu ziehonden SchliiBse fiir die Praxis
jedoch nur seiten und nur sohr oborlHichlich einge-
gangen wird, vor allem aber meist Yorgossen wird,
daB dio stabilen Endzustande, die den Schmelz-
diagrammen zugrunde liegen, in Wirklichkeit nur
seiten, meistens nur unyollkommen erreicht worden.
In dem Guilletschon Werke wird auf das Schmolz-
diagramm nur insoweit oingegangen, ais es zum Yer-
stiindnis der mit den Legiorungen vorzunehmenden
Weiterverarbeitung unbediugt erforderlich ist. Das
Diagramm ais solches ist hier demnach nicht Selbst-
zweck, sondern Mittel zum Zweck.

DaB nehen den technisch wichtigen Logierungen
yon ICupfor, Zinn, Zink, Aluminium, Antimon, Mangan
usw. besonders den Eisen-Kohlenstoff-Logierungen und
den Spezialstahlen oin breiter Raum gewahrt wurdo,
ist Yerstiindlich und mit Dank zu begriiBen, ist doch
zurzeit Guillet wohl der beste Kenner der Spozial-
Eisenlegierungen. Dio Fillle des gebrachten Stoffes
macht es unmoglich, auf don reichen Inhalt des
Werkes naher einzugehen. In Nachfolgendem sollen
daher nur dielleberschriften der einzelnen Hauptkapitel
kurz aufgefuhrt werden, um den Lesern yon ,Stahl
und Eisen* einen Ueberblick iiber den Gesamtinhalt
des Werkes zu geben. Nach dem 1. Kapitel, das
Erklarungon gibt, folgen ais erster (theoretischer)
Teil die nachstehenden Kapitel: Il. Die Phasenregel,
Zustaudsdiagramme der binaren Metallegierungen.
— I11. Die iiblichen Methodon zur Bestimmung eines
Zustandsdiagrainmes. — 1Y. Theorie dor Hartung.
— V. Thoorie des Anlassens und Wiedererhitzens. —
Y1, Theorie der Wfirmebeliandlung von Stahl. —
YIl. Theorie der Wfirmebeliandlung von Spezial-
stiihlen. — Y I1l. Thoorie des Abschreckens und An-
lassens von Bronzen. — IX. Thoorie des Abschreckens
und Anlassens Yon Messing. — X. Theorie des Ab-
schreckens und Anlassens von Aluminium-Bronzen.
— XI. Theorie des Abschreckens dor ubrigon Legie-

rungen. — XII. Theorie des Abschreckens und An-
lassens der reinen Metalle. — Der zwoito (prak-
tisehe) Teil umfaBt folgende Abschnitte: XIIl. Die
P raxis des Hiirtens von Stahl. — XI1Y. Ergebnisse.
— XV. Temperatarmessung. — XYL Hartungsbader.
— XVII. Hiirto-Oefen. — XVIIIl. Verschiedene Me-
thoden der Hartung. — XIX. Unfallo beim Hiirten.

— XX/XXI. Anlassen, Ausglulien dor Kohlenstoff-
stahle. — XXri. Behandlungsarten der hauptsiichlichen
gewolinlichen Werkzeuge. — XXIIl. Harten, An-
laesen, Ausgliihen der Spezialstahle. — XXIV/XXV.
Harten, Anlassen der Kupferlegierungen und der
iibrigen Metallegierungen. — Das Werk enthiilt neben
den 626 Te.ftaeiten noch 37 Tafoln mit mikrophoto-
graphischen Abbildungen.

Eine Uebersetzung des Werkes ins Deutsche wiirde
nutzbringend und lohnend sein. g jjauer%

Bilchers¢hau.

30. Jalirg. Nr. 19.

Ostwald, Wilhelm: Die Entwicklung der Elek-
trochemie in gemeinverst;indlicher Darstellung.
(Wissen und Konnen. Band 17.) Mit vier
Abbildungen. Leipzig, Johann Ambrosius Bartb
1910. 208 S. 8°. Geb. 6 JL

Wio dor Yerfasser in der Einleitung entwickelt,
haben die Naturforscher die Geschichte ihrer AYissen-
schaft im GegenBatze zu der den anderen wisBen-
scliaftiichen FSchern zuteil gewordenen gescliicht-
lichen Behandlung bisher sehr vernachlassigt. Um
dieso Liicke fiir die Elektrochemie auszufullen, hat
Ostwald Yor einigen Jahren in soinem Werke ,Die
Elektrochemie, ihre Geschichte und Lehre“ oine ein-
gohonde Bearbeitung der Geschichto dieses Wissen-
schaftszweigea veroffentlicht. Das Yorliegondo Buch
stellt eino Umarbeitung dieses gruBeren Werkos dar,
in welcher einerseits die Ergebniaso weitorer For-
achungen des Verfasaera beriicksichtigt sind, und die
audoraoits die grundlegenden Tatsachen in so kurz-
gefaBter, iibersichtlicher Weiao und in so achlichter,
einfacher Sprache bringt, daB daB Buch auch von
Nichtfachleuten ohno fachwissonschaftliche Yorkennt-
niBse mit dom groBton Interesse und GenuB gelesen
werdon wird. Ostwald greift auB der Reihe der
geschichtlichen Entwicklung dio wichtigston Punkte
und bedoutondston Foracher heraua und boschreibt,
ausgehend, die Entstehung und Entwicklung
Durch diesos
schon ohnehin

hierYon
dor einzelnen Probleme und Theorien.
neuo Buch wird der YorfaBser den

groBen Krois seiner dankbaren Leser noch mehr

erweitern.

Philip, James C,D. Sc.,, Ph. D.: The Romance
of modern chemistry. With 29 illustrations
and 15 diagrams. London (38 Great Bussell
Street), Seeley & Co., Limited, 1910. 348
S. 8°. Geb. 5 sh.

Ein Beltsamea Buch liegt Yor uns. Der Yerfasser
hat Yersucht, wio auch achon der ausfiibrliche Unter-
titel besagt, dio fiir den Laien riitselhaften Yorgango
und Arboitsyerfahren in der techniBchen Chemio, be-
sondera mit Riickaicht auf ihro Anwendung im tiig-
liclien Leben, in populiirer Weise darzustellen. Man
muB anorkennen, daB dieBer Ver8uch golungen ist;
in sehr leicht YerstSndlicher Sprache, die alle tech-
nischen Ausdriicko Yormeidet, werden aamtliche Gebiete
dor chomiBohen GroBindustrie, eowohl die anorganischen
und metallurgischen ala auch die organischon, be-
sprochen und dom Vorstiindnis auch des chemisch
nicht Yorgobildeten niiber geruckt. Schado ist es
nur, daB daa Buch durch die etwas bunte Ausstattung
und dio amerikanisch- BenBationell klingenden Kapitel-
uberschriften auf den ersten Blick etwas Yon seinem
ornsten popular- wissenschaftlichen Charakter einbiiBt.

Jalirbuch der osterreichischen Berg- u. Hiitten-
werke, Maschinen- u. Metallwarenfabriken.
Herausgegeben von Rudolf Hanel. Jalir-
gang 1910. Waien (l. Maria-TheresienstraBe
Nr. 32), CompaGverlag 1910. XVI, S. 209
bis 631, 2065 bis 2618. 8°. Geb. 7,50 K.

Das Buch, daa hiermit bereits in siebenter Ausgabe
erscheint, bildet einen genauon Abdruck aus dem
»CompaB“, dem bekannten umfangreichon Industrie-
und GroBhandela-AdreBbuche Oesterreichs. Es Yer-
zeichnet, nach Orten geordnet, die nachfolgenden
oaterreichiachen Unternehmungen: im orsten Haupt-
abachnitte die Bergworke, die Firmen, dio mit Berg-
werksprodukten handeln, und die Bohrunternehmungen;
im zweiten Hauptabachnitte die Maschinen- und Metall-
warenfabriken, sowie die EisengieBereien, die Firmen des
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Maschinen- und Motallwarenhandels, die Galyanisouro,
dieFirmen der Edelmetall- und Edelstein-Industrie, dor
Industrie dor optisehen und mechanischen Apparate,
dio Graveuro und Metallprageanstalton, die bedouten-
deren Installationsfirmon und die Fabrikanten von
Atnsikinatrumenten. Einen weiteron Teil des Buches
bildet das alphabetiecho Yerzeichnis allor in Oester-
reich hergoBtellton Waren, also nicht nur der Metall-
waren und Maschinen, mit den Namen und Adressen dor
Fabrikanten sowio ein naeh Waren geordnotes Re-
gister von Einschaltungen, die yon den llandelsfirmen
selbst herriihren. — In einer Beilage findet man inter-
nationale Btatistische Tabellen (AuBenhandel, Preise),
Mitteilungen iiber Kartelle, Bilanziiberaichten und eine
Zusammenstellung der osterreichischen Aktiongesell-
schaften mit Angaben iiber Yerwaltungarat, Aktion-
kapital, Dividendon, Aktienkurs usw.

Die deutsche Montan-Industrie. Eisen-, Stalil-
und Metall-Werke, sowie Maschinen- und Ar-
inaturen- Fabriken im Besitze von Aktien-
Gesellscliaften. Acbte Auflage. Ausgabe
1909/1910. Berlin, Leipzig, Hamburg, Ver-
lag fiir Borsen- und Finanzliteratur, A. G,
1910. 924 S. 4°. Geb. 81JL

Seit die vorige Aullage dieses Werkes vor etwa
zwei Jahren erschien,* hat dio Mehrzahl der Untor-
nohmungen, die das Buch behandelt, manche und zum
Teil so nennenswerto Yoriinderungon durchzumachen
gohabt, daB Bich eine Noubearbeitung des StofFes nicht
mehr umgehen lieB. Damit ist auch die Zahl dor
Gesellschafton, iiber dio das Werk berichtet, yon 985
auf 1021 geBtiegen, und eine Yollstiindigkeit erreicht
werden, dio, soweit wir durch Stichproben haben fest-
etellen konnen, den Bonutzer dos Buchos kaum etwas
Yermissen lassen wird. Wir konnen daher don Band
ais Kachschlagowerk erneut empfohlen.

Ferner sind der Redaktion folgondo Werke zu-
gegangen:

Adrefibuch des deutschen Kohlenhandels mit Boriick-

sichtigung der am deutachon Kohlonmarkt intor-

essierten Firmen Oesterreich-Gngarns, der Schweiz,

Hollanda usw., horauagegebon unter Mitwirkung deB
Central-Yorbandoa der Kohlenhandler Deutachlanda.
1910/11. Berlin S.W., Hugo Spamer. 2G8 S. 4°.
Geb. 6 Ji.

‘Shrenbach, Dr. O.: Der badische Bergbau in
seiner wirtschaftlichen Bedeutung vom Ausgang

des Mittelalters bis zur Gegenwart. Freiburg i. Br.,

G. liagoczy’a UiiiYeraitatabuclihandlung (Karl Nick)
1910. 64 S. 8°. 1,20 M.

Grimshaw, Dr. Robort, Ingenieur: Anregungen
zur Organisation industrieller Betriebe. (Bibliothek
der gcBamten Technik. 152. Band.) [llannover,
Dr. Alax Jiinecke. 46 S. 8°. 0,60 geb. 0,90

Handbuch der Ingenieurwissenschaften in fUnf Teilen.
i iinfter Teil: Dor EiBenbalinbau, ausgonommen Yor-
arbeiten, Hnterbau und Tunnolbau. Secliater Band:
Betriebseinrichtungon. Dritte Lieferung : Mittel zur
Sicherung dea Botriebes. Bogen 19—56. Bearbeitet
vonS. Schoibnor. Herauagegeben yoii F. Loewo,
Ueh. Hofrat, ord. Professor an der TechniBchen
llochschulo in Munchen, und ©r.~Ng. Dr. H. Ziin-
nier mann, Wirki, Geli. Oberbaurat und vortr. Rat

Ministerinm der offentlichen Arbeiten in Borlin.
Alit Abbildung 405—928 im Test. Leipzig, Wilhelm
tngelmann 1910. S. 287—887. 4°. 28 Jl.
erzka, Leopold, Ingenieur, Bauoberkommissar
der k. k. Nordwestbahndirektion, Wien: Dimentionie-
rungsformeln fiir einfach und doppelt bewehrte

[N

Ygl. ,Stahl und Eisen" 1908, 30. Sept, S. 1445.

Betonplattenbalken. (Aua der ,,Oesterr. Woehen-
schrift fiir den oU'ontlichen Baudienat”, Jahrgang
1910.) Mit 3 Tafoln. Wien, Druckerei- und Yer-
lags-Aktiengeaollacliaft vorm. R. y. Waldheim, Jos.
Eborlo & Co. (i. Komin.) 1910. 14 S. 8°. 0,80 K.

Hoening, Sr.=Qng. Carl: Die Bedingung ruhigen
Laufs von Drehgestellwagen fur Schnellzilge. Eino
Untorauchung. .Mit 37 in den Text gedruokten Fi-
guren. Berlin, Juliua Springer 1910. 57 S. 8°.
1,60

Jahrbuch, Keramisches. Jahreabericht uber die Fort-
schritto der gesamten Ton- und Glasinduatrie.
1. Jahrgang. Unter Mitwirkung zahlreicher Facli-
gonossen lierauBgegoben YonDr. Gustay Keppoler,
Priyatdozent an der Konigl. Techn. Hochschule
llannoyer. Berlin (N.W. 21.), Geschaftsstelle des
Keramischen Jalirbuchs, 1910. 254 S. 8°. Geb. 4 Ji.

Ygl. ,,Stahl und Eison* 1909, 31. Aliirz, S. 483.

Lewin, Carl M., Industrie-Reyiaor in Berlin: Die
Invenlarisierung von Industrie- und Gewerbe-Be-
trieben. (Falscho und richtige Fuhrung der Inven-
tarienbiiclier.) Praktischea Handbuch fiir llandels-
und Gowerbetreibende, Industriollo und fiir alle,
die Industriebilanzen aufmachen, lesen und Kkriti-
aieren miiaaen. Berlin (W. 62, NettelbeckatraBe 7/8),
Solbstyerlag deB Yerfassers (1910). 2,50

Liefmann, Dr. Robert, Prof.,, Freiburgi.B.: Kar-
telle und Trusts und die Weiterbildung der yolks-
wirtschaftlichenOrganisation. (Bibliothek derRechts-
und Staatskunde. Band 12.) Zweite, stark erwoitorte
Auflage. Stuttgart, Ernst Heinrich Aloritz 1910.
210 S. 8°. Geb. 2,50 ,H.

Merlcsatze fiir den Betonbau. Berlin (N.W. 21), Yer-
lag von Zement und Beton, G.m.b. H. 38 S. 8°.
0,75 Jl.

Reyor, Dr. E., Prof.: Kraft, das ist animaliache,
mechanische, Boziale Energien und deren Bedeutung
fUr dio Machtentfaltung der Staaten. Zweite Auf-
lage. Mit 291 Figuren im Toxt. Leipzig, Wilhelm
Engelmann 1909. XVI, 471 S. 8°. 8 Ji.

Ygl. ,,Stahl und Eisen* 1908, 23. Dez., S. 1911.

—: Soziale MSchte. Ais Ergs$inzung der Arbeit iiber
Llfraft“.  Mit 34 Figuren im Toxt. Ebd. 19009.
111 S. 8«. 1,60

Sammlung berg- und huttenniannischer Abhandlungen.
(Aus der ,,Berg- und Huttenmanniachen Rundschau1l)
Heft 39: Das Steinkolilenvorkommen in der Ober-
pfalz (Erbendorf und Dmgegend). Yon Bergwerks-
direktor P. Zobol. Kattowitz, O.-S., Gebriider
Bohm 1909. 10 S. 8°. 0,80
Dass. lleft 40: Zur Frage der llochbelialtcr fiir
schiittbare Brennatoffe. Yon Al Buble, Professor
in Dresden. Ebd. 1909. 18 S. 8°. 1
Dass. Heft 41: Wio scheidet mail Nickel am boston
ab auf elektrolytiachem Wego? Alit besonderer
Beriicksichtigung des hiittenmannisclien Botriebes.
Aon SJipL*nO- August Schumaun. Ebd. 1909.
16 S. 8°. 0,80 «H.

Dass. Heft 42: Druckluft-Lokomotiyen fiir Gruben-
bahnen, gebaut yon der Berlincr AlaBchinenbau-
A.-G. vorm. L. Schwartzkopff in Borlin. Yon Ar.
Buble, Profeaaor in Dreadon. Ebd. 1909. 18 S. 8°.
1

Dass. Heft 43: EiBenreduktion im Puddolofen. Yon
Carl Otto. Ebd. 1909. 15 S. 8°. 0,80.*.
Dass. Heft 45: Welthandol in Kohle und Eisen.
Yon F. Simmersbach. Ebd. 1909. 17 S. 8°. 1JIL
Dass. Heft 46: Die geologischon Grundlagen des
Radiums. Yon F. Simmersbach. Ebd. 1909.
10 S. 8°. 0,80

Dass. Heft 47: Dic Bleierzlagerstatten yon Goppen-
atein im LotBcliental (Finsteraarhornmassiy). Yon
Bergasseasor Oberschuir. Alit 2 Tafoln. Ebd.
1909. 18 S. 8°. 1,40.*.



812 Stahl und EiBen.

Dass. Heft 48: Dio Wahl des Schachtansatzpunktos.
Yon O. Piitz. Ebd. 1909. 19 S. 8°. 1 Jt.
Dass. Heft 49: Die Kohlenvorriito der Yereinigten

Staaten nach don neuesten Ermittelungen. |lliorzu
eine Karte. Ebd. 1909. 17 S. 8°. 1 Ji.

Dass. Heft 50: Aufbau yon neueren Hochspannunga-
achaltanlagen. Yon W. Yo gol. Yortrag, gehalten

in der Yorsammlung deB ObersclileBiBchen Elektro-

technischen Yoroina am 26. Mai 1909. Ebd. 1909.
55 S. 8°. 2,50 Jt.
Dass. Hoft 51: Frankreichs Bergbau und lliitten-

wesen im Jahro 1908. Von Bruno Simmora-
bach. Ebd. 1909. 24 S. 8°. 1 Jt.

Dass. Heft 52 : 1Jeber Kupfer und das Entstehen dor
Kupfererze. Yon Dr. Albort Schmidt. Ebd. 1910.
18 S. 8°. 1JlI.

Dass. Heft 53 :Dio maschinello Forderung im Abbau.
Yon Diplom-Borgingeniuur Gerke. MitfiinfTafeln.
Ebd. 1910. 58 S. 8°. 2,50 Jt.

Dass. Heft 54: NorddeutBchiands Kalisaize.
Dioncourt. Ebd. 1910. 20 S. 8°. 1X
Schofflar, W.: Einrichtung von Fabrik-
laboratorien. (Bibliothek der gesamten Technik.
151. Band.) Mit 48 Abbildungen im Text. Hannoyer,
Dr. Max Janecke, o.J. 146 S. 8°. Gob. 3,40
Schiemann, Paul, Inirenieur fiir Maschinenbau
und Elektrotechnik und Lehrer am Tliiiringischen
Technikum zu llmonau: Yogtlflug und Kunst/tug.
Leicbtverstiindliche, geometrische Erkliirung des
Gleit- und SchwingenflugOB, nebst yergleichender,
konstruktiver und geschichtiicher Betrachtung der
Flugarten und Luftfalirzeuge, mit 31 Abbildungen
und einer Tabelle. Rostock i. M., C.J. E. Volck-
mann Nachfoigor (E. Wette) 1910. 47 S. 4°. 1,80

Yon

Wirtschaftliche Rundschau.

80. Jahrg. Nr. 19.

Simonet, Juloa, Ingenieur des arts et metiers,
ancien directeur d”~tablissoments industriols: litude
sur l'organisation rationelle des usines. Regles géne-
raloB. — Services tochm<iues. — Magasins. — Fabri-

cation. — Service commercial. — Comptabilite.
Secondo edition, completement romailieo ot aug-
montée. PariB (Ylc, 47 & 49, Quai des Grands-
Augustins), H. Dunod & E. Pinat 1910. 201 S. 8°.
7,50 fr.

Thalmann, Friedrich: Die Fette und Ode. lhre
Gewinnung und Eigenschaften. (Chemisch-technische

Bibliothek. Band 83.) Mit 54 Abbildungen. Dritte,
sohr yormehrte und yerbesBerte Auflage. Wien und
Leipzig, A. Hartleben’s Yerlag 1910. YIII, 246
S. 8°. 3Jt

Katalogo und Firmenschrifto n.

Maschinen- und Armatur - Fabrik yormals
Klein, Schanzlin & Becker, Frankonthal (Rheinpfalz):
Pumpen. Ausgabe 1910.

— Jllustriertes Preisverzei¢hnis iiber Annaturen fur

Wasscrwerke, Gaswerke, Wasserleitungsinstalla-
tionen ustv. Ausgabo 1910.

Nachrichten der Siemens-Schuckert- Werke, G.m. b. It,
und der Siemens & Halske Aktiengesellsehaft. Jahr-
gang 1909.

AVanderer -"Werke yorm. Win koili ofer &
Jaenicko, Akt. - Ges., Schonau bei Cliemnitz:
1885—1910. [Jubiliiums-Festsclirift.]

SiegenerMaschinenbau - Aotien - Gesell-
schaft yormals A. & Il. Oecholhaeuser in Siegon:
Verzeiclmis der bisher ausgefuhrten und der im
Bau begriffenen Geblasemaschinen.

Wirtschaftliche Rundschau.

Yom Itolioisomnarkte. — Ueber das englischo
Rohoisongescliaft wird uns unterm 7. d. JL aus Middles-
brough wie folgt berichtet: Dio Roheisenpreise gingen
bis Mittwoch weiter zuriick, die Warrants bis auf
sh 49/6 d f. d. ton, hohen sich yorgestern auf sh 50/2 d,
gaben aber gestem infolge der bounruhigonden Nacli-
richton yon der Erkrankung des Konigs nach und
schlieBon zu bli 49/10°/% d. Es scheint, ais hiitton sich
nun vyiele auBenstohcndo Spekulanton ihres Besitzes
(‘iitiedigt. Der Umsatz in Eisen ab Werk ist ziem-
lich lebhaft. Die Ifochofenwerko wollen die heutigen
Preiso nicht annohmen. Connals hiesige Lager haben
im April nur um 1179 tons zugenommen, trotzdem
zwei Hochofen mehr in Betrieb waren. Seitdem ist
einer ausgeblasen und ein anderer auf Hamatitfabri-
kation umgestellt worden. Gegenwartig kostet GioBe-
roieiBon G. M. B. Nr. 1 ab Werk sh 52/6 d, Nr. 3
sli 50/— f. d. ton, Hamatit in gleichen Mengen Nr. 1,
2 und 3 sh 66/3 d, siimtlich fiir Mai-Lieferung, Connals
Lager enthalten 425268 tons, darunter 388 795 tons
Nr. 3. — Die Roheisenyerschiffungen yon hier
und den Nachbarh&fen betrugen im April 119 107 tons,
gegen 97 585 tons im Miirz d. J. und 123 387 tons im
April 1909. Hieryon gingen nach britischen lliifen
42794 (lin Marz 1910 42 108, im April 1909 38028)
tons, darunter 31528 (30464 bezw. 27 437) tons nach
Schottland. Nacli fremden Haten wurden 76 313
(55 477 bezw. 85359) tons yerladen, darunter 17 705
(15 387 bezw. 25531) tons nach Deutschland und Hol-
land, 13403 (7621 bezw, 22546) tons nach Italien,
14634 (8150 bezw. 6830) tons nach Nordamerika,
946S (2984 bezw. 6664) tons nach Norwegen und
Schwoden und 21 103 (21335 bezw. 23 788) tons nach
den iibrigen Landem.

Yoiu belgiscben F.isenmarkte wird uns aus
Brussel unter dem 6. d. M. geschriebon: Die Er-
wartung, daB der belgische Roheisenmarkt seiner

bisherigen Preisabwiirtsbewogung ein Ende machen
werde, ist wieder gotiiuscht worden. BeeinfluBt
durch die sehr matte Haltung des engliachen Roh-
eisens gingen in dieBer Woche die Notiorungen auf
dem belgischen Roheisenmarkte nochmals etwas zu-
rilck; man forderte fur Thomaaroheiaen 76 bis 77 fr.
f. d. t statt 77 bis 78 fr. in der Yorwoche, fiir
GieBereiroheisen 77 bis 78 fr. statt 78 bis 79 fr., fur
FriBchereiroheisen 70 bis 71 fr. Btatt 71 bis 72 fr.
— Auf dem Markte in Fertigerzeugnissen scheint
sich eine kleine Besserung im Blochgeschiift bemerk-
bar machen zu wollen, im iibrigon bleibt die Stim-
mung des Geschaftes fortlaufend noch recht matt.
Es wird dabei stark uber das Gebaren mancher Aus-
fuhriirmen geklagt, dio an der Zerriittung der Preis-
yerhititnisse yiele Schuld haben. SchweiBstabeisen
zur Ausfuhr ging in dieser Woche von £ 5.1/— b'8
£ 5.31— auf £ 5.0/— bis £ 5.2/— zuriick, Rods
yon £ 5.11/- biB £ 5.13/— auf .£ 5.10/— bis
£ 5.121— f. d. t fob Antwerpen. Man zeigt sich beun-
ruhigt, weil jetzt auch der Inlandsmarkt die AbwSrts-
bewegung mitmacht. Fiir FluB- und SchweiBeisen-
bleche, FluB- und SchweiBstabeisen sind die luiands-
preise in diesor Woche um 2,50 fr. f. d. t gegen die
Vorwoche heruntergegangen. Man notiert jetzt FluB-
eisenbleche zu 147,50 bis 150 fr., FluBstabeisen zu
132,50 bia 137,50 fr., SchweiBstabeisen zu 135 bis
140 fr. f. d. t frei belgischem Bahnhof. Es heiBt, daB
zurzeit Yerhandlungen wegen eines zuaaninien-
schlusaea der belgischen GuBstahlherstcller
schweben. Genaueres war bislang noch nicht m
Erfahrung zu bringen; in Handlerkreison werden die
Aussichten fiir das Zustandekommen dieses Planes
iiberdies ais recht zweifelhaft beurteilt.

Yom franzosisebou Eiseumarkte. — D?r /~°*1'
eisonmarkt liegt uberaus foBt, obwohl die Stimniung
der Abnehmer durch die schwankende Haltung UU



. 3
11. Mai 1910.

zeitweiso Schwiiche am bonachbarten belgischen Markto
in gewissom Sinne beeinflufit wird. In den emachlii-
gigen Industriekreisen liatte man fur die Friihjahrs-
monate bereits wesentlich lebhafteren Verkehr er-
wartet und damit dio Moglichkoit, dio Yerkaufspreise
aufbeasern zu konnen. Im allgemeinen ist abor ango-
sichtB dor durchaus befriedigenden Arbeitslage der
Werke eino zuyersichtliche Auffassung vorherrschond.
Betriichtlicho Nouanschaffungon der grofien Bahn-
gesellscliaften, die noch andaucriul ausgoschriobon
werden, beleben den Markt. Nach don im Vormonato
erwahnten Absehlussen dor Ostbalin-Yerwaltung sind
weitere Bestollnngen ‘der Paris—Lyon—Mittelmeerbahn
von insgesamt 2500 bis 3000 Porsonon-, Giitor- und
Gepiickwagon noch im Laufe dieses Monata zu er-
warten. Ferner pflegt dic Nordbahn-Gesollachaft Yer-
handlungen wogen Erganzung ihres AYagenparkes und
Gleismateriales. — Dio Blechwaizworke sind zuriick-
haltender in der Ucbernahmo neuer Abschlusse zu
don gegonwiirtigon Preisen und atroben liohoro Siitzo
an, auch dio EisengieBereien suchen bossoro Preise
durchzusetzen. Dic Nachfrage in Tragern ist leb-
liaft, wahrend Staboisen ruhiger liogt und mehr ange-
boten wird.

Internationales Yerkaufskontor fiir Eisenerze
Ton Briey. — Der schon seit oinigor Zoit goplanto
und auch in die Wego goloiteto ongere Zusammen-
sckluB der ostfranzosischon Erzgrubenbesitzer, nament-
lich der jungon, groBtenteils noch im Ausbau begrif-
fenen Zechen des Beckens yon Briey, hat in diesen
Tagen groifbaro Gestalt angenommen durch dio voll-
zogene Grundung des ,,Grand Comptoir de Yente Inter-
nationale des Minorais do Briey"”, mit dem Gesell-
schaftssitz in Nancy. Die Dauer des Verbandes ist
zunachst auf fiinf Jahro festgesetzt, mit Giiltigkeit ab
1. Januar d. J. bis Ende 1914. Die sechs boteiligten Ge-
gellschaften, dio gleichzeitig das Gesellscliaftskapital
durch Einbringen von je o000 fr. zoichnen, sind:
1. Cie. de Forges et Aei¢rios dc la Marino ot d’llom¢-
court, ala Besitzer der Gruben und Konzessionen
d’Homecourt. 2. Soc. an. des Aeiérios do Longwy, Be-
sitz und Konzessionen: Mines de Tucqucgnieux Bet-
tainvillera. 3. Soc. an. des Hauts-Fourneaux et Fon-
deries do Pont-a-Mousson, Boaitz uud Konzessionen:
Mines d’Auboue, Moineville. 4. Soc. an. dos Aeicrios
de Micheville, Bositz und Konzessionen: Mines de
tandres. 5. Soc. an. do Forges ot Aci¢riea du Nord
et de I’Est, Bositz und Konzessionen: Mino de Pionno.
6. Marc Raty & Cie. in Saulnes, Bositz und Kon-
zesBionen: Mines de Sancy.

Das Comptoir untorsteht der Leitung des In-
genieurs Jean Mercier, der Zweck des Yerbandos ist die
Regelung des Absatzes, insbesondere auch die Pilege
des Ausfuhrgeschaftes, die angesichts der erheblich
und rasch zunehmenden Forderung im Reyier von
Briey zur Notwondigkcit wird.

Gas- uud Siodorolir-Syndikat zu Dusseldorf. —
In der Kkiirzlick abgehaltenen llauptvorsammlung
wurde der Antrag auf sofortigo Auflosung dea Syn-
dikatea abgelehnt, dagegen beschloasen, einon Aus-
sehuli zu wahlon, der die Yorschlage fur den Fort-
bestand des Syndikatos iibor den 30. Juni 1910 hinaus
ausarbeiten soli.

Actieu-Gesellscliaft fiir Yerzinkorei und Eisen-
eonstrnction vorm. Jacob Hilgers in Kheinbrohl
a. Rh. _ Nach dem Berichte des Yorstandes erziolto
die Gesellschaft im abgelaufenen Jahre bci einer Ar-
oeiterzahl von durchschnittlich 340 (i. Y. 342) .Mann
und einer Erzeugung yon 7 266931 (6 953 512) kg
einen Geaamtumaatz von 2 304 050,23 (2 288 623,99) .Jt
Indaslaufende Geschaftsjahr wurde ein noch unerledigtcr
Auftragsbestand yon 466 100 -18 mit iibornommon. Der
KechnuiigsabschluB ergibt fiir das Berichtsjahr einen
Hohgewiun yon 503189 Illieryon sind fur Un-
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kosten, Steuorn usw. 132675 Jt und fiir Abschrei-
bungon 95 190,44 zu kurzen, so dafi zuzuglich des
Gewinnvortrages aus 1908 in Illoho yon 106065,22 Jt
ein Reinerlos yon 381388,78 ~* yerfugbar bleibt. Dio
Yerwaltung schlagt yor, yon diesem Betrage 25000 Jt
der besonderen Riicklage und 5000 Jt dom Arbeiter-
wohlfahrtsbestando zu iiborwoisen, 36870 “tt Tantiemen
und Belohnungen auszuzalilen, 207 000 ™* (12 00 wie
i. Y.) ais Diyidende auszuschiitten und die restlichen
107 518,78 <t auf neuo Reehnung yorzutragen.

Bayerischo Elektrostahl-Gesellschaft. — Nach
einer Meldung der Zeitsclirift ,Elektrischo Kraft-
botriebe und Bahnen“* soli unter oiiiger Firma in
Bayern eino Gesellschaft gegriindet worden, die die
beim Ausbau derWasserkriifto iiborschusaigenEnergie-
Inengen zur Gewinnung von Elektroatahl nach den
Patenton Girod, Rochling-Rodenhauaer und Helberger
yerwenden will.

Gebr. Biihlor & Co., Aktiengesellscliaft, Borlin.
— Das Unternehmen war nach dem Berichte des Yor-
standes im abgelaufenen Jahre in Qualitiitsstahl und
sonstigen Artikeln fiir induatrielle Zwecke infolge der,
WENnN auch langsamen Wiedereinsetzung des Geschaftes
und erhohter YerkaufBtiitigkeit ziemlich gut beschaf-
tigt. Wahrend die Gesellschaft gegeniiber dem Yor-
jahre einen erhohten Umsatz im Friedonsgescbiifte zu
yerzeichnen hatte, wurde aie infolge der friedlicheu
Gestaltung der politiachen Lage mit Lieferungen yon
Kriegsartikeln erheblich weniger bedacht. Yon den
Untornolimungen, an denen die Gesellschaft beteiligt
ist, brachte die St. Egydyer Eiaen- und Stahl-Industrie-
GosellBchaft im yerflosaenen Jahre 5 (i. Y. 6) ‘/«, die
Sociotk Motallurgica Breaciana gia Tempini 4 (5) °»
Diyidende. — Die Gewinn- und YerluBtrechnung zeigt
einschlieBlich 55851,78 J| Gewinnvortrag einen Roherlos
yon 3121 695,61 M ; da fur Abschreibnngen 600000 JI,
fiir Ausfalle, Steuern, Zinsen usw. 641027,73 Jt
zu Kkiirzen sind, ao bleibt ein Reingowinn yon
1880667,88 v!t zu folgender Yerwendung: 95000 J 1 ais
UeberweiBung an die gesetzliche Riicklage, je 100000 J1
desgleichen an die besondere Riicklage und fiir den
Yerfiigungsbestand fiir Beamtenfiirsorge, 51490,80 Jt
ais Tantiome fiir den Aufsichtsrat, 1500000 JI
(12 % gegen 13 °/oi. Y.) ais Diyidende und 34177,08
ais Yortrag auf neue Reehnung. — Inder am 4. d. M.
abgehaltenen Hauptyersammlung wurde beschlossen,
das Aktienkapital um 3125000 auf 15625000 «t
zu orhoben.**

Gebr. Korting, Aktiengesellscliaft, Linden bei
Hannoyer. — Wie wir dem Berichte des Vorstandes
entnehmen, war der Umsatz des Untornehmens im
verflogssenen GeBcliaftsjahre etwas geringer ais im
Yorjahre, jedoch gelang es durch Yerminderung der
Unkosten und Yerbilligung der Fabrikate, bessere
Ertragnisse zu erzielen. Die ausliindischon Tochter-
gesellschaften arbeiteton im allgemeinen befriedigend;
die Yerhaltnisse in RuBland besserten sich wesentlich,
so dafi fiir das laufende Geschaftsjahr auch dort
UoberBchiiase zu erwarten sind. Die italienischoTochter-
gosellschaft begann im Berichtsjahro mit dem Neubau
einer mit den modornsten Einrichtungen yersehenen
GieBerei. Das deutBche GroBgaBmaachinengeschaft
war im Bericbtsjahre etwas belebter, da jedoch die
Preise dem Berichte zufolge aufierordentlich viel zu
wiinschen iibrig lieBen, hielt die Gesellschaft eB nicht
fiir wiinschenewert, diesem Geschaftszweige grofiere
Aufmerksamkeit zu widmen, zumal da die Werkstatten
in mittleren und kleineren Gasmotoren sowie insbe-
sondere in Motoren fur Schiffszwecke ausreichend be-
schiiftigt waren. Der Umsatz in Motoren fiir Luft-
fahrzeuge hob sich entsprechend den auf diesem Gebiete

* 1910, 14. April, S. 220.

** Ygl. ,Stahl und Eisen" 1910, 6. April, S. 604.
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gomachton Fortschritte)). Die Abteilung Zontralheizung
litt auch im Berichtsjahro unter ungUnstigen Wett-
bowerbayerlialtniBsen Bowie durch dio miBliche Lage
der Bauuntornehmungen. Die Abteilung Strahlapparate
war mit der Yerwendung rauchloser Oelfeuerung fiir
Schiffszwocko erfolgreich; auch in den iibrigen Spe-
zialitiiton wurden befriedigende Umsiitze zu an-
gomessenen Preisen erzielt. — Der Reinerlos betriigt nach
50 791,66 JI Yortrag und 3309188,56 J(. Geschitfts-
gowinn. einerseits Bowie 1120580,26 JI allgemeinen

Unkosten, 338656 cH Schuldyerschreibungs-Zinsen,
Stempel usw, und 48465579 JI AbBchreibungcn
1422 088,17 Dio Yorwaltung schlagt vor. yon

diosem Betrago 68 264,83 JI der Riicklage zuzufiihron,
30 226,60 Ji Tantiemen an den Aufsichtsrat zu yor-
giiten, 1211875 Diyidende (7 °/o yon 16 750 000 »
fiir ein Jahr = 1172500 JI und von 2250000 JL
fiir ein Yierteljahr = 39375 Jt) ausznschiitten sowie
111 721,74 auf neue Rechnung yorzutragen. Das
Aktienkapital wurdo durch BeschluB der Hauptyer-
sammlung vom 15. Mai 1909 um 3000000 Jt erhoht;
ferner wurden 5000000 Ji 4%, prozontige Teilschuld-
yerschreibungen ausgogeben. Die dor GesellBchaft hier-
durch zugeflossenen Mittel wurden zur Tilgung der
Bankanloiho im Betrage yon 8000000 Ji yerwendet.

Stahlwerk Kriegor, Aktieugesollscliaft zu Dus-
seldorf. — Wie der GeBchaftBbericht fiir 1909 aus-
fuhrt, yerursachten dio Unsicherhoit des Marktes und
dor Mangel an Arbeit einen immer groBer wordenden
Rttckgang dor Yerkaufspreiao. Ais der Stahlform-
guByerband, beBondors unter dom Drucke dor auBor-

* Ygl. ,Stahl und Eisen* 1909, 5. Mai 8. 678.

Yereins-Nachrichten.

30. Jahrg. Nr. 19.

halb des Yerbandes steheudon Werke, am 1. Juli y. J.
dio Preise, nachdem er sio allmiihlicli schon horab-
gosotzt hatte, schlieBlich ganz frei geben muBte, trat
bei dem hoftigen Wettbewerbe ein Tiefstand der Preise
ein, wie ihn das Unternehmen nach dem Berichto noch
nicht erleht hat. Dabei wurden die Rohmaterialien
nicht billiger, yielinehr zogen die Preise fiir Stabl-
schrott, dem hauptsiichlicliBton Rohstollo fiir das Werk,
ganz erheblich an, und auch die Lohno hielten Bich
auf der Hohe des Yorjahres. Bei dem Ergebnis des
Berichtsjahres ist zu beriicksichtigen, daB teilweise,
wenigstens in der ersten Hiilfte, die Wirkung Silterer
Abschliisso und Auftriige zum Ausdruck kam. Der
Roligewinn einschlieBlich 2341,46 J1 Yortrag belauft
sich auf 346 324,06 der Reinerlos nachAbzug der
allgemeinen Unkosten, Zinsen usw. sowie der
mit 176 549,10 ~ eingesetzten Abschreibungen auf
50112,51 JI. Hieryon sollen 2389 0 der gesetzliclien
Riicklage zugefiihrt, 1500 JI fiir Talonsteuer zuriick-
gestellt, 45000 vfl ais Diyidende (3 °/o gegen 6% -aV.)
ausgeschiittet und 1223,51 J1 auf neue Rechnung vor-
getragen werden.

Magnesit- Industrie-Actiengesellscliaft, Buda-
pest. — Die Gesellschaft erzielte nach dem Berichto
der Direktion im Jahre 1909 bei einem Warenyer-
kaufe yon 2260814,41 K sowie 9133,25 K Yortrag
einerseits, 1978 222,16 K allgemoinen Unkosten, Zinsen
usw. und 100000 K Wertabschrcibung andcrBoits
einen Reingewinn yon 191725,50 K, der wic folgt
Yorteilt werden soli: 9053,20 ais Tantieme an die Di-
rektion, 15000 K ais Ueberweisung an die Riicklage,
158 412 IC ais Diyidende (6% geson ®</c « ~  ulc
9260,30 IC ais Yortrag auf neue Rechnung.

Yereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenteute.
Geh. Komiiierzlonrut Gerhard L. Meyer,

M. d. H., Hannover, das langjahrige Mitglied unseres
Yereines, konnte am 6. d. M. seinen 80. Goburts-
tag foiern. Der Yorstand des Vcreines hat Yer-
anlassung genommen, Hrn. Geh. Kommerzienrat Ger-
hard L. Meyer in einer KiinBtlerisch ausgestatteten
Adresse die Gluckwiinsche des Yereines zu ilbermit-
teln. Dieselbe hatte folgonden Wortlaut:

Hochgeehrtor Herr Geheimratl

Zum SOsten Geburtstage, den Eaer Hocliwohl-
geboren heute festlich begehen, bitten wir Sie, unsere
herzlichsten Gliick- und SogenBwiinsche anzunehmen.

Ais Sie yor nahezu einem halben Jahrhundert
die Fiihrung der Jlseder Hiitte iiberuahmen, befand
sich dieseB Unternehmen in groBer Sorge, ja, sein
Weiterbestelien war ernstlich in Frage gestellt. —
In ebonso sicherer wie weitsichtiger Erkenntnis der
Yerhaltnisse steigerten Sio damals die Erzeugung des
Werkes, sorgten fiir ontaprochenden Absatz und fiihrten
durch einen ausgesprochenen Systemwechsel in uber-
raschend schnellor Weise einen yolligen Umscliwung
in den Yerhaltnissen des Workes herbei. Dadurch,
daB auch fernerhin bia heute soine Einrichtungen den
umwiilzenden Fortschritten der Technik jeweilig an-
gepaBt wurden, gilt das in seiner Art einzige Werk
im In- und Auslande ais Mustorwerk.

Und so ist der Spruch, mit dem Sie don Grund-
stein des Peiner Stahlwerkes seinerzeit einweihten,
in schonster Weise in Erfullung gegangen: Die in
Jlaede-Peino unter lhrer Fiihrung geleistete Arbeit
ist ebenso zum Yortoilo fiir die Gesellschaft wie zum
Segen fiir die weitero Umgebung der Werke geworden
und sie geroicht redlichem deutschen FleiBe zur
hohen Ehre.

An dem Stolze, mit welchem Sio heute auf lhre
harte Lebensarbeit, aber auch auf dio reichen Erfolge
lhres gesegnoten Wirkena zuriickblickon, nehmen wir
daher frohen Anteil. Wir mochten den AnlaB aber
nicht Yoriibergehon lassen, ohne lhnen fiir die wobl-
wollendo Forderung, die Sie stots unserem Yerein
haben zuteil werden lasson, zu danken und wir sind
iiberzeugt, daB Bich unserem Danke aufrichtig und
herzlich die gesamte deutscho Eisenindustrie anBchlieBt,
dio die von lhnen gowiihlto weise Yerwortung der
reichen, lhrer Gesellschaft zur Yerfiigung stehenden
Naturschatze ebenso hoch anerkonnt wie die starke,
durch iange Jahre hindurch fithrende Unterstiitzung,
die Sio den allgemeinen wirtschaftliclien Interessen
der deutschen Industrie haben angedeihen lasson.

Mit dor Yersicherung unserer ausgezeichneteu
llochachtung und unserer hohen Wertschiltzung

Yerein deutscher Eisenhiittenteute.
Der Yorsitzende: Der Geschiiftsfuhror:

gez. Springorum, gez. E. Schrodter.
Kgl. Kommerzienrat.

Fiir die Yereinsbibliotliek sind eingegangen:
(Dic Einscndcr sind durch * bezeiebnet.)

Barth*, Friedrich: Betrachtungen Uber das
lent- und Gebrauchsmusterrecht. (Aus der ,,Boyeri-
schen Landes-Gewerbezeitung“ 1910.) O. O. (1910).

/ Bericht iiber die] 37ste Hauptversanimlung [des]
Dampfkessel-Ueberwachungs-Yerein[s/* zu Siegen.
Siogen (1909).

Bidrag till Finlands Officiela StatistiJc. XVIII. Indu-
stri-Statistik. 25. Ar 1908. Holsingfors 1910. [Indu-
stristyrelsen*, Helsingfors.]

Canayal*, Dr. Richard: Das Erzvorkommen ton
Wandelitzen bei Yo6lkermarkt in Karnten. (Aus
.Carinthia®, 1902.) Klagenfurt (1902).
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Czech*, Franz: Entwurfs- und Konstruktionspraxis

im Eisenhochbau. (Aus ,Dor Eisenbau", 1910.)
Leipzig 1910.
Geschiifta - Bericht, Fiinfunddreifligster, 1908, [des]

Dampfkessel- Ueberwachungs- Vertin[s]* fiir den Re-
gierungsbezirk Aachen. Aachen 1909.

Geschdfts-Bericht, Neunter, [des] Dampfkessel-Ueber-
wachungs - Yerein[s]* fiir den Regierungsbezirk
Trier fiir die Zeit vom 1. April 1908 bis 1. April
1909. Trier (1909).

Institut*, Das, fUr Gewerbeliygiene zu Frankfurt am
Main. Frankfurt a. M. 1910.

Jahnke,Dr.E., Professor: Mathematische Forschung
und Technik. Festredo zur Feier des Geburtstages
Sr. Maj. deB Kaisers und Kiinigs, gehalten am
27. Januar 1910 in der Aula dor Koniglichen Berg-
akademie* zu Berlin. Berlin 1910.

Jahresbericht der Gro/Sherzoglichen Handelskammer*
Gie/Sen fiir 1909. GieBen 1910.

Jahres-Bericht [des] MUnchener Handelsverein[s]*.
0. O. (1910).

Lindoman, Einar, M. B.:
Vancouver and Texada lIslancts, British Columbia.
Ottawa 1909. [Canada Department of Mines, Mines
Branch*, Ottawa.]

Mathesius*, W .: Die Entwicklung der Eisenindu-
strie in Deutschland. Rede zur Feier des Geburti-
tages Seiner Majestat des Kaisers und Kiinigs, ge-
halten in der Halle der Koniglichen Technischen
Hochschule zu Berlin am 2G. Januar 1910. Dussel-
dorf (1910).

Mitteilungen der Gesellschaft* fiir wirtschaftliche Aus-
bildung, E. V., Frankfurt a. M. Heft V, Teil II,
Abschnitt 111 und 1V : Studien zur modernen Ent-
wicklung des Seefrachtvertrags. Yon Dr. jur. Hans
Wiistendorfor. Teil Il: Die Rechtsentwicklung

Iron Ore Deposits of

in ihren Grundziigen, Abschnitt 111 und 1Y. Dres-
den 1910.
Payloff, Jl.: Hochofen und Winderhitzer. Erster

Nachtrag zur Sammlung von Zeichnungen betreffend
dio Rohcisendarstcllung. St. Petersburg 1910.
Personal-Yerzeichnis der Koniglichen Technischen

llochschide* zu Berlin fiirs Winter- Halbjahr
1909—1910. Berlin (1909).
Personal - Yerzeichnis der Koniglichen Technischen

Hochschule* zu Stuttgart fiir das Winterhalbjahr
1909110. Stuttgart 1909.

[Programm des] Stadtischen Friedrichs - Polytech-
nikums* zu Cothen in Anhalt [fiir das] Sommer-
Semester 1910. Cothen (1910).

Rapports annuels de l'Inspection du Travail. 14™
annee (1908). Bruxollcs 1909. [Ministero* dc I’In-
dustrio ot du Trayail, Brussel.]

Rechtsgiiltigkeit, Die, des marokkanischen ,Berg-
gesetzesu vom 7. Oktober 1908. Rechtsgutachten der
HerrenProfessorenEszellcnz Asscr,Fritz F leiner,
Exzellenz von Jagomann und Kalii, liebst Sonder-
abdruck einer wissenschaftlichen Arboit yon Professor
yon Martitz. Berlin (1910). [Gust. H. Miiller-
Abeken*.]

Report, Annual, of the Chief of the Bureau* of Steam
Engineering for the fiscalyear 1909. Washington 1909.

Report on British standard copper conductors. Second
issuo. London 1910. jTho Engineoring Standards
Committee*, London.]

Surzycki, S. J.: Bemerkungen iiber die Erzeugung
i'On Martinstahl. St. Petersburg (1910). [In russischer
Sprache.]

: Ttegelprozef! und elektrisches Schmelzen. St. Peters-
burg 1909. [In russischer Sprache.]

limerding, Dr. H. E.: Ueber Ursprung und Be-
deutung der darstellenden Geometrie. Festrede bei
der offentlichen Proisyerteilung [dor] Herzoglichen
Technischen Hochschule* zu Braunschweig am 26. No-
yember 1909. Braunschweig 1910.
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Yerzeichnis der Yorlesungen und Uebungen [ander]
Konigl. Sachs. 'Techn. Hochschule zu Dresden [im]
Sommersemester 1910. Dresden (1910).

= Dissortationen. =

Fon da, Gorton R., Sipl.~Itft.: Ueber die Einwir-
kung von Kohlenoxyd auf Laugen. Dissertation.
(Karlsruhe, GroBherzogl. Techn. Hochschule*.) 1910.

Hotz, Walter: Die MagnetiterzlagerstStten von
Yaspatak im Komitat Hunyad, Ungarn. Pliil. Disser-

tation. (Basel, ITniyersitiits-Bibliothek*.) Wien 1909.

Ygl. ,,Stahl und Eisen* 1909, 30. Juni, S. 976.

Springomm*, Friedrich, 5Sipl.=Qttg.: Experi-
mentelle Untersuchungen des Hoeschprozesses. Disser-
tation. (Aachen, Konigl. Techn. Hochschule.) Halle
a. d. S. 1910.

Ygl. ,,Stahl und Eisen* 1910, 9. Marz, S. 396 u. ff.

Aendorungen iu dor Mitgliodorliste.

Gorschliiter, Fritz, Ingenieur d. Fa. Poetter & Co,,
A. G, Dortmund.

Heukrodt, Otto, Ingenieur, Dusseldorf, Charlottonstr. 7.

Kohl, Walter, Direktor der Motorenf. Oberursol, A. G.,
Oberursel bei Frankfurt a. M.

Krebs, C., Ingenieur, Rendsburg, Schiffbriickonstr. 6.

Meyer, Hans, Sipl.~nej., Maschinening. der Gelsenk.
Bergw.-A.-G., Esch a. d. Alz., Luxomburg, Luxem-
burger8tr., Stoffel-l1lauser.

Schrader, Paul, Direktor des Stahlw. Stockum, G.m. b. I1.,
Witten a. d. Ruhr, liuhrstr. 33.

Schubeus, Wilhelm, Ingenieur, MUlheim a. Rhein,
Domstr. 58/60.
Svensson, Carl, Ingenieur d. Fa. Le Gallais, Metz
& Co., Dommeldingcn, Luxemburg.
Neue Mitglieder.

Becker, Andreas,
Itonigstr. 30.
Becker, Heinrich, Spezialingenieur fiir Forderanlagen,

Diisseldorf, Marscliallatr. 22.

Cebul/a, Ernst, Betriebsingenieur, Bismarcklitttte, O.-S.,
Bismarckstr. 107.

Egger, Ernst, Ing., Direktor der ycrein. Elektriz.-A.-G.,
Geschiiftsf. der Elektro-Stassano-Ofen-Ges. m. b. H.r
Wien X/I, Gudrunstr. 187.

Esch, Rudolf, 2ip(.=Qufl.i Geschiiftsf. der Zentrale
fiir Bergwescn, G. m. b. Il., Dusseldorf, Balinstr. 33.

Hauser, Carl, Ingenieur, Dusseldorf, Konigplatz 25.

Ilye von Hyeburg, Karl, Ingenieur der Miirk. Ma-
schinenbauanstalt L. Stuckenholz, A. G., llagen i.W.,
Siidstr. 14.

Kauffmann,
stralie 3.

Rirmse, Karl L., Ingenieur, Essen a. d. Ruhr, Moltke-
straBe 4.

Klein, Wilhelm, Ingenieur, i
& Soling, Kamen i. W.

Mertsching, Fritz, Tng., Geschiiftsf. d. Fa. A. Adler,
Ges. fiir Betriebseinrichtung u. Elektrizitiit ni. b. 1.,
Chcmnitz, Marschallstr. 16.

Plass, Ludolf, Obering., Geschiiftsf.
fiir Bergweseji, G. ni. b. Il
Wi ilhelmstr. 50.

Piitzer, Hermann,
berg, Stromstr. 9.

Ritzenhoff, Karl, Ingenieur d. Fa. A. Spies, G. m. b. Il.
in Siegen, Essen-Ruttensclieid, Julienstr. 69.

Schleifer, Georg, SipL”Sug., Ingenieur der Phonix-
stalilw., Miirzzuschlag, Steiermark.

Schumacher, Otto, Direktor der Maschinenbau-A.-G.
Baleke, Bochum, Kaiserring 23.
WHstrnberg, Heinz, Ingenieur der
A.-G. Tigler, Duisburg-Meiderich.

Fabrikdirektor, Homberg a. Rhein,

Alfred, Sipf.~ltg., Hagen i. AV, Karl-

Fa. Hermann Klein

der Zentrale
Diisseldorf, Kaiser-

Fabrikdirektor, Homberg - Esson-

Maschinenbau-

Yerstorben:
Sclieidemann, Wilhelm, Ingenieur, Dortmund. 3.5.1910.
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Emil

Am 30. Miirz d. J. Yerschiod in Stuttgart, wo er
im Ruhestande lebte, der friiliere langjiihrige techniBche
Direktor des Bochumer Vereins fiir Bergbau und GuB-
etahlfabrikation, unser Mitglied Emil Diefenbach.

Der DahingoBchiedene war am 7. Februar 1838
ais der dritte von vier Solinon deB Fiirstlieh Fiiraten-
bergisclien llofrates Diefenbach in Donaucachingen
geboren. Nachdem cr das Gymnasium aeiner Yater-
atadt absolyiert liatte, bezog er die Polytechnische
Schulo zu Stuttgart, um sich ala lliittentechniker auB-
zubilden. Enge Freundachaft verband ihn hior mit seinen
Studiengenoason Max Eyth, dom bekannten Ingenieur
und Dichter, aowie dem GrafenFordinand von Zeppelin,
dem Kiilinen Bezwinger der Liifte, von deasen erat
in unseren Tagen begriindetem Weltruhme auch Diefen-
bach noch Zeugo aein durfte.

Nach dor Studienzeit widmete aich Diefenbach
mit besonderer Auadauer und groBem Goachick einer
mehrjiihrigon praktiachen Tatig-
keit in der friiher Fiirstlieh
. Fiiratenbergischen, jetzt Fiirat-
lich Hohenzollernschen Maachi-
nenfabrik zu Immendingen uud
einigen apater stillgelogten fiirst-
liclion Eieenbiittenwerken, bia die
im Jahre 1859 aua AnlaB des
osterreichisch-italionischen Krie-
geB vom Frankfurter Bundestage
angeordnete Mobilmachung der
deutschen Bundeakontingente ihn
ala freiwilligen Leutnant zu den
Fahnen des Wurttembergischen
Armeekorpa riof. Doch bald
schon aetzto der Friodo von Yilla
Franca dem Soldatenleben Die-
fenbachs oin Ziel, und er ging
nach Leoben, um an der dortigen
Bergakademie ais Schiiler Peter
Tunners weiteren liiittentechni-
schen Studien obzuliegen. Auf
Empfehlung seinea beriihmten
Lehrera, dessen besonderer GunBt
er sich zu erfreuen hatte, trat
Diefenbach dann ala Huttenmeister auf den Werken zu
Resicza und Anina in die Dienste der OoBterreichischen
Staatsbahngesellschaft. Nach mehrjiihrigerTatigkeit da-
Belbat zwang ihn jedoch eine schworo Augenverletzung,
die er Bieli im Dampfhammerbetriebe zugezogen hatte,
die Grafesche Augenheilanstalt in Halle aufzuauchen,
und erBt nach langerer Behandlung, die wenigstens das
eine Auge rettete, vermochte er eine neue, leitende Stel-
lung bei den Yon Rollschen Werken im Schweizeriachen
Jura zu iibernehmen. Der Wunsch, seine inzwiechen
gewonnenen reichen Erfahrungen in der aufbiiihenden
deutschen Hiittenindustrie zu Yerwerten, fuhrte ihn
einige Jahre spiiter zur GeseUschaft Plionis nach
Eschweiler und dort griindete er auch 1870 mit Elisa-
beth Caro, einor Pflegetochter des Bergmeisters Baur,
soiuen Hausstand; der Ehe, die iiberaus gliicklich ver-
lief, bis der Tod Yor zwolf Jahren die Gatten schied,
entsprossen drei Knaben.

Eino dem Aufonthalte in Eschweiler folgende
liingere Tatigkeit im Dienste dea bekannten GroB-
indnstriellen Strousberg zu Dortmund fand ihren Ab-
achluB durch don finanziellen Zuaammenbruch der
Strouabergachen Unternehmungen, und so war Diefen-
bach aufs neue genotigt, sich einen anderen Wirkunga-
kreis zu suchen. Er fand ihn zunachst bei der Firma
PoenBgen in Diisseldorf, dann wieder beim Poenix in
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Eschweiler, und von dort ging er BchlieBlich zum
Bochumer Yerein fiir Bergbau und GuBatahlfabrika-
tion, bei dem er im Mai 1881 zuniichst ais Oberingenieur
eintrat, um neun Jahro spiiter dio technische Leitung
des groBon BetriebeB zu iibernehmen.

Bedoutendo Anforderungen stellte die damalige
Zeit an dio fuhrenden Miinnor der deutschen Eisen-und
Stalilwerke. Es galt, den hoimischen Erzeugnissen Ab-
aatzgebiete in allen Landern zu erobern, und der scharfe
Wettbeworb, mit dem man zu reclinen hatte, zwang
zu immer weiterer Yeryollkommnung der HerstellungB-
methoden und YergroBerung der Produktion, um in
den Leistungon niclit zuruckzubleiben. Beides auf
dem Bochumer Werke durchfuhren zu helfen, gehorto
zu Diefonbachs Aufgabe, dio ihn yiolseitig in Au-
spruch nahm, zumal da in dem verstorbenen Geh.
Kommerzienrat Louis Baaro, dem damaligon General-
direktor desBochumer Ye.roins, ein Mann an der

Spitzc dea Unternehmens stand,

e der bei soinem zielbewuBton

Schnffen der verstandnisvollen

Unteratiitzung seiner teclinischen

Mitarbeiter unbedingt sicher sein

muBte. Donn nicht nur dio lier-

vorragendo Stellung der Guli-

stahlfabrik an aich war zu wali-

ren, sondern auch auf der einen

Seite durch Angliedorung yoh

Kohlen- und Erzgruben das Un-

ternehmen zu festigen, und ihm

auf der andern Seito durch eine

weitgehende, yorbildlich gewor-

dene Fiirsorge fiir die AngestelL-

ten ein Stamm tiiclitiger und

trouer Beamten und Arbeiter zu

sichern. In die ersten Jahre vou

Diefonbachs Tatigkeit fallt auch

die Grundung und Inbotriob-

setzung des Werkes in Savona

mit ihrer Miilie und ihren Sorgen,

daneben aber durfte er aich auch

der groBen Erfolgo freuon, die

den Erzeugniaaen des Bochumer

Yereins, u. a. auf der Diisseldorfer Ausstellung 1902,

beschieden waren. Seinon Leistungon dankte Diefen-

bach das weitgohendo Yertrauen, das ihm sowolil Yon

Louis liaare wie auch von seinem Solino und Nack-

folger, dem jetzigen Geh. Kommorzionrate Fritz Baare,
entgegengebracht wurde.

Obwohl der lieimgegangene schon im Oktober
1905, ais der Bochumer Yerein sein fiinfzigjiikriges
Bestehen feiern konnte, yoii seinem Amte hatte zuriick-
treten wollen, fiihrte er dieeen EntBchluB doch erat ein
Jahr spater aua, da ihn der Wunach seiner Yorge-
aetzten noch so lange su bleiben bewog. Nachdem
er beijenem Jubilaum bereits den PreuBischen Kronen-
orden erhalten hatte, begleiteto ihn in don Ruhestand
auBerdem noch der Rote Adlerorden, und ferner ehrten
reiche Geschenke der Leitung sowie der Beamten-
und Arbeiterschaft des Bochumer Yereins den schei-
denden warmherzigen Kollegen und wohlwollenden
Yorgesetzten.

Er wandte sich der Heimat seiner Eltern, der
schwiibischen Hauptstadt Stuttgart, zu, und durfte hier
noch einige Jahre in traulichem Umgangc mit zaiil-
reichen Freunden und Yerwandten der wohlverdienten
MuBe pflegen, bis ihn am Schlusse dea letzten
Jahres ein achmerzhaftea Leiden heinisuchte, dem er
erliegen aollte.



