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Bericht

uber die
12. Versammlung deutscher Giefiereifachleute
am Samstag, den 30. April 1910, abends 7 Uhr,
in der Stadtischen Tonhalle zu Dusseldorf.

A bweichend von dem Braucli, einige grofiere Yortrage auf die Tagesordnung der nunmelir seit

sechs Jahren regelmitfSig Tom Ausscimfi zur Forderung des Giefiereiwesens ein-
berufenen Versammlungen deutscher GieBereifachleute* zu setzen, sollte dieses Mai der Abend
zwangloser gestaltet und der Yersuch gemacht werden, dadurch eine lebhafte Aussprache unter
den Teilnehmern auszulosen, dafi praktische Fragen aus dem Giefiereibetrieb zur Erorterung
gestellt wurden. DaB mit diesem Plan dem Wunsche vieler Fachleute nachgekommen wurde,
beweist der iiberaus interessant yerlaufene Abend. In liebenswurdigster Weise hatten mehrere
Herren die Aufgabe iibernommen, zu den zu behandelnden Fragen einleitende Worte in Form von
kurzeh Berichten an die Versammlung zu sprechen.

Die Tagesordnung zahite nachstehende Berichte:

1 Gieliereichef ©ipl.*ng. H. Adam mer (Hengelo): ,Entmischung von Gu(5eisen*.

2. Oberingenieur C. Henning (Heidelberg): ,,Der Kohlenstaub im Formsand und seine Bewertung".

3. Oberingenieur O. Henning (Magdeburg): ,,Die Frage eines Ersatzes von Kiefernscheitholz zum
Anheizen der Kupolofen".

4. Oberingenieur C. Huraperdinck (Tangerhiitte): ,Welche Mittel und Wege gibt es, das
Krummziehen grofier GuBstiicke (Hobel- und Drehbankbetten usw.) beim Erkalten im vor-
aus moglichst genau zu bestimmen?*

5. Dr. F. Westhoff (Dusseldorf): ,Ueber den Begriff »handelsublich verzinnte Kernstiitzen*
und einige Versuche mit bleihaltigen Kernstiitzen".

6. Derselbe: ,Ueber Korrosionserscheinungen an Gu(5eisen-Ventilen und schmiedeisernen Rohren

bei Heifidampfleitungen®.

Den Yorsitz fiihrte Direktor Riemer (Dusseldorf), der die von rund 250 Herren besuchte
Yersammlung mit nachstehender Ansprache eroffnete:

»M. H.! Ich eroffne die heutige Tagung und danke fiir das so zahlreiche Erscheinen, welches
mir die Hoffnung gibt, daB der Versuch, den wir heute unternehmen, von Erfolg sein wird. Ein
Yersuch bleibt es immer, eine solche groBe Sitzung einzuberufen, ohne dafi ein grofierer Vortrag
auf der Tagesordnung steht. Eshaben sich einige Herren bereit gefunden, durch Vortrage
unsere heutige Tagung einzuleiten. Ich hoffe, daB die iibrigen Herren nicht mit ihren Ansichten
zuriickhalten werden. Insbesondere bitte ich diejenigen Herren, die damit etwa begangene Feliler
eingestehen miiBten, sich aus diesem Grunde nicht abhalten zu lassen, an dem Meinungsaustausch
teilzunehmen. Fehler werden iiberall gemacht, und Feliler begehen wir immer wieder. Manche
von uns haben aber aus den gemachten Fehlern die besten Erfahrungen geschopft, wenn sie auch
manchmal recht bitter und recht teuer waren. W irwollen lernen auch aus den Erfahrungen
von Anderen. W ir wollen also zum Besten unseres Gewerbes billig zu den Erfahrungen kommen
und wenig Lehrgeld dazu bezahlen. Ich bitte deshalb: ,Frisch gefragt und flott geant-
wortet!*

Alsdann kamen der Reihe nach die Punkte 1, 2, 3 und 5 der Tagesordnung zur Yer-
handlung. Die Berichte sind nebst anschlieBender Besprechung in dem vorliegenden GieBereilieft
yon ,Stahl und Eisen“ abgedruckt. Punkt 4 (Bericht von Oberingenieur C. Humperdinck) muBte

* Ygl. ,Stahl and Eisen” 1009, 13. Januar, S. 49.
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zuriickgestellt werden, da der Hr. Berichterstatter durch Krankheit yerhindert war,
Ebenso wurde Punkt G der Tagesordnung (2. Bericht von Dr. F. W est-

sammlung; teilzunehmen.

Ueber Entmischung von Gu/Seisen.
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an der Yer-

hoff) wegen der bereits zu weit vorgeschrittenen Zeit auf eine niichste Gelegenheit verschoben.

An die Verhandlungen schlofi

nahmen aus dem GieBerei-

sich die Vorfiihrung
und verwandten Betrieben

einer Reihe
durcli Direktor

kinematographischer Auf-
Alfred Gutmann (Ham-

burg-Ottensen) an, worauf bei einer geiniitlichen Nachsitzung in den oberen Riiumen der Stadtischen
Tonhalle die grofie Mehrzahl der Teilnehmer noch einige Stunden zusammenblieb.

Ueber

Entmischung

von GuBeisen.

Bericht von ©ip{.="ng. H. Adiimmer (Hengelo).

M. H.!' Zu dem Thema, uber das ich an
dem heutigen Abend reden will, mochte ich lhnen
einige Beispiele aus der Praxis mitteilen.

Der erste Fali betrifft eine Hartgufi-
biichse, zum EingieBen in die Nabe schwerer
W agenrader bestimmt. MaBe uud Gewicht be-
trugen: Hohe 245 mm, mittlerer Durchmesser
60 mm, Wandstarke 16 bis 17 mm, Gewicht
4,6 kg. Die Anforderungen, die an die Biichse
gestellt wurden, waren die, dafi sie auBen am
Rand glashart, innen feinkorniggrau und sehr
zah sein muBte, um den Temperaturwechsel beim
Umgiefien der Nabe zu ertragen. Ais Mafi fiir
die Zahigkeit fiihre ich an. dafi eine solche Biichse
in der Mitte, mit einem schweren Hammer be-
arbeitet, etwas oval wurde, ehe sie sprang.

Das Eisen dazu wurde in einem alten deut-
schen Kupolofen mit vier Diisen geschinolzen, ohne
Yorherd; Durchmesser der Schmelzzone 650 mm.
Es wurde mit iiber 15 °/o Satzkoks geschmolzen
und reichlich Kalkstein zugeschlagen. Der Wind-
druck betrug ungefahr 50 cm W assersaule. Die
Mischung war, wie folgt, zusammengesetzt:

Mischung: 6% % M£ % (%
Schienon8tahl .0,30 0,15 0,80 0,07 0,050
Ilamatit 4,00 148 1,09 0,04 0,029
50 oo Stahl . .0,15 0,07 0,40 0,03 0,025
50 % Hamatit. .2,00 0,74 0,55 0,02 0,014
ohne Abbrand. .215 081 0,95 0,05 0,039
geschStzt* .3,00 090 0,80 0,07 0,100

Beim GieBen dieser Biichsen stellte sich

einige Male heraus, dafi sie verschieden hart
ausfielen. Eines Tages wurde beobachtet, dafi

das erste Eisen aus der Pfanne viel zu weich,
das mittlere gut und das untere yiel zu hart
war. Die Pfanne war rotgliihend gestocht und
das Eisen, um es warm zu halten, mit Holz-
kohlenlosche bedeckt. Es wurde mit gut yor-
gewarmten Gabelpfannen yergossen. Die Unter-
suchung der Biichsen, die in der Mitte angebohrt
wurden, ergab die folgenden Zahlen:

Analyse: C Si Mn P S
Erstea EiBan aus % % % % %
Pfanne . . 38 0S5 084 0,09 0,130
letztes Eisen aus
Pfanne . . . 361 0,66 0,73 0,07 0,098

ErBtes Eisen: Graphit 3,00 °/o, geb. C 0,82 °/o
letztes Eisen: » 2,32 dY

* Nach fruheren Erfahrungen.

»n1,29°0

DieHartebestimmung, welche auf der Loewe-
sclienHartepriifungsmaschine yorgenommenwurde,
ergab, dafi die Verhaltniszahlen der Harte yon
weich zu hart, d. h. die Eindringtiefe des Boh-

rers, sich vyerhielten wie 20 :2, so dafi eine
Biichse zehnmal harter ausgefallen war ais die
anderen. Beide Biichsen wurden in der Mitte
angebohrt. Der abgeschreckte Rand der Biichsen
betrug bei den weichen 10 mm und bei den
harten 43 mm.

Um den Uebelstand beim Giefien zu be-
seitigen, wurde das Eisen in der Pfanne mit
einem eisernen, mit Schamotte und Graphit
armierten Riihrer gut durchgearbeitet. Von der
Zeit an lielen die Biichsen gut und gleich-
mafiig aus.

Schienenstahl von obiger Zusammensetzung,
in demselben Kupolofen uingeschmolzen, ergab:

2,97 % C, 0,4570 Mn, 0,149 °/o Si.

Der zweite Gegenstand, den ich behaD-
deln will, betrifft ein Drehbankbett, 8500 kg
scliwer. Das Eisen wurde in einem Doppel-
diisenofen ohne Vorherd geschmolzen (Durch-
messer in der Schmelzzone 800 min, durch-

schnittliche stiindliche Leistung 7500 kg, Koks-

menge 9 °/o, Kalksteinzusclilag 2 °/o, Winddruck

70 cm Wassersaule). Das aus dem Ofen kom-

mende Eisen enthielt durchschnittlich

33°0 C, 1,900Si, 06 °0Mn, 1,2% P und 0,08 °0 S.
Der Steiger des Gufistiickes war sehr stark

eingefallen, aber sonst ganz dicht. In der Hoh-

lung befanden sich Schwitzkugeln von folgen-

der Analyse:

237> C, 1,88°/0 Si, 0,53 % Mn, 2,79 °/o P, 0,028 % S.

Der dritte Gegenstand, iiber den ich
reden will, war ein Heifidampfzy linder
mit einer Wandstarke von 22 bis 25 mm, in
der Bohrung war er 45 mm und an den Flanschen
60 mm stark. Er wog 3600 kg und wurde ohne
yerlorenen Kopf gegossen. Von dem GuBstiick
wurde verlangt, daB es sehr zahe sein solle; da-
gegen wurde weniger Wert auf eine sehr hohe
Zugfestigkeit gelegt. Deshalb wurde ohne Stahl-
zusatz und ohne hohen Mangangehalt gattiert.
Die Mischung wurde geschmolzen in einem
alten Krigarofen mit Yorherd, zwei engea
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Dusen, schrilg im Winkel von 45° Zahlentafel 1. Yerwendotea llokeiaon.
nach unten blasenil. Der Durch-
messer in der Formebene betrug OC OS '\o/h P s
750 mm, der Satzkoks 9 °/0, die 4 4 % % %
Windmenge 66,5 cbm minutlich, der Hamatit...ons 3,66 1,19 0,70 0,10 0,044
Druck 60 bis 65 cm W assersaule. ”“matlt """"" 3189 2161 0v89 0110 01023

. . . Schottiachea  Zylinder-

Die Schmelzleistung des Ofens belief 0iSeMN 390 1.00 105 050 0.070
sich im Durclisclinitt auf stiindlich  Feinkorn-Hiimatit . 314 093 067 008 0,019
3500 kg, in unserem Falle aber nur Zylinderbruch ) 3,55 1,32 086 0,34 0,112
auf 3200 kg wegen der scliwerer Gewohnlicher Brneli 3,40 1,87 0,75 0,75 0,075
schmelzbaren Mischung. Der Kalk- Mischung enthielt: kg K2 kg
hlag bet 3 % in Roheisen- .
Zuse :g elrug o Vo'z ° e'seE Hamatit . ... 25kg 091 030 018 0025 0011
gewicht. ~ Der venvendete Koks  pamagit . ... 75n 291 195 066 0075 0018
stammte ausNiederschlesien(Walden- Schottisches Zv-
burger Revier); er enthielt 9,42 °/0 I'indereisen . . 100 ,, 3,20 1,00 1,05 0,50 0,070
Asche, 7,52 °/0 Feuchtigkeit, 1,39 °/0  Foinkorn-Ha-

h ’f I’ hi / ’d h matit . . . . 100 ,, 3,14 0,93 0,67 0,08 0,049
Schwefel, hiervon 0,23 °/0 durc Zylinderbruch. . 100 , 355 132 086 034 0,112
Sauren austreibbar. Der Kohlenstoff Gewolinl. Bruch 100 ,, 3,40 1,87 0,75 0,75 0,075
des wasserfreien Koks wurde zu 500kg 17,11 737 417 177 0.335
87 °/0 angenommen. 5 5 5 5 5

Die angegebenen Werte, umge-  jn o5 342 148 083 035 0,067
rechnet, ergaben, dafi auf 1 kg Mittol aus fiinf Ab-
Kohlenstoff in der Minute 16,2 chm sticlien .. 3,47 1,25 061 032 0,085
Wind yon normalem Druck kamen. Zunahme oder Abbrand + 0,05 — 0,23 — 0,22 —003 + 0,018

. . . in % der ursprunglichen
Diese Windmenge ist dem Kohlenstoff Gehalto o + 15 — 184 — 286 -9 4 £ 270
gegeniiber sehr hoch. JDer Ofen war
vor Jahren von Krigar gebaut und von ihm Ofen einige Zeit geschmolzen hatte. Ich er-
selbst auf diese Windmenge eingestellt worden. klare mir dies dadurch, dafi, nachdem der Fiill-
Die Mischung war folgende (s. Zahlentafel 1). koks teilweise verschwunden ist, eine starkere

Die einzelnen Abstiche ergaben folgende

Analyse: c si Mn p S
% % % % %
Probestab 1351 1,18 057 0,38 0,081
2 337 126 059 0,33 0,082
” 3 33 112 059 029 0,122
” 4 357 131 062 027 0,061
5 350 1,38 0,67 031 0,078
Mittel 8,47 125 061 0,32 0,085
Der mittlere Phosphorgehalt der einzelnen

Abstiche ist etwas geringer ais berechnet. Dieses
hat seinen Grund darin, dafi der Phosphorgehalt
des Bruches zur Sicherheit etwas hoher ange-
nommen wurde ais er in Wirklichkeit war.
Das fertige Stiick ergab an folgenden Stellen

die Analyse: c si Mh p S

% % % % %

EinguB......cccc...... 359 131 0,86 037 0,072
oberer Flansch . 353145 0,73 046 0,144
unterer 329122 065 036 0,101
Mittel  3.47 1,33 0,73 0,40 0,106

An Schlacke konnten 205 kg abgestochen
erden (spezilisches Gewicht — 2,78). lhre Zu-
sammensetzung war:

44,7800 Si02 10,89% FeO, 3,790d0 MnO,
n,1000 A1203, 27,56 % CaO, 2,30% MgO,
0,26 00 S (hioryon 0,12% ais Sulfid).

Auf eins mochte ich bei der Analyse der
einzelnen Abstiche aufmerksam machen. Sie
finden bei Abstich 3, dafi der Siliziumgehalt
stark sinkt, dagegen der Schwefelgehalt stark
steigt. Diese Erfahrung habe ich bei den alten
Krigar-Oefen haufiger gemacht, nachdem der

Oxydation des Eisens eintritt.
Die Probestabe 2 und 5 ergaben bei 30 mm <%
und 600 mm Lange:
kb 41,44 kg/gmm, Durchbiegung 11,9 mm
kb 39,96 ” ” 152
Sie beobachten beim yierten Abstich wieder
eine Zunahme des Kohlenstoff- und Silizium-
gehaltes, wahrend der Schwefel wieder sinkt.
Dies ist dadurch eingetreten, dafi inzwischen eine
besondere Koksgicht von 35 kg gesetzt worden
war, deren Einflufi sich bei Abstich 4 und 5
deutlich hemerkbar macht. Der Zylinder war beim
Bearbeiten dicht, feinkornig, blasenfrei und von
mittlerer Harte. Die einzelnen Abstiche waren
sehr heifi, beim Giefien war das Eisen noch ziem-
lich warm, doch war es Zeit, um es zu yergiefien.

Der vierte Gegenstand, den ich be-
handeln will, war ein balkenformiger Ho h1-
kijrper im Gewicht von 7000 kg und von
150 mm Wandstarke. Das Eisen hierzu wurde
geschmolzen in einem alten deutschen Ofen mit
vier in einer Reihe liegenden Diisen, ohne yor-
herd. Der Ofen hatte doppelten Mantel. Der
Durchmesser des Ofens in der Formebene war
850 mm. Der Wind wurde oben eingeblasen
und zwischen dem Doppelmantel vorgewarmt,
wodurch er teilweise eine Temperatur bis zu
80° C erreichte.

Der Satzkoks belief sich auf 16 % ; fiir diese
spezielle Schmelzung wurden 4°/o Kalkstein auf
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die Roheisengicht genommen. Der Winddruck
betrug 70 cm Wassersaule, die Schmelzleistung
durchschnittlich 4500 kg stiindlich, in unserem
Falle aber nur 4000 kg. Die Windmenge war
minutlich 85,5 cbm, also auf 1 kg Kohlenstoff
10,1 cbm von norrnalem Druck. Der Koks
stanimte aus dem Ruhrrevier, hatte 87,70 °/o
Kohlenstoff, 7,87 °/o Asche, 1,10 °/o Schwefel
und 2,2 do Feuclitigkeit. Das Eisen war sehr
heifi, seine Warme betrug durchschnittlich 1400 OC.

Der GuB des Korpers erfolgte von oben. Die
Mischung hatte:
Zahlentafel 2.
C S Mh p S
% % % % %
ohno Abbrand 0,44 3,48 0,30 0,035
Proben ( 3,81 0,54 2,77 0,32 0,053
aus Strabl \ 3,71 0,56 2,86 0,32 0,056
Mittol aus
Proben aua
Strahl . 3,76 0,55 2,82 0,32 0,055
Abbrand odor
Zunahme . . + 011 — 067+ 002+ 0,020
In °/o dor ur-
spriinglichen
Gehalto — + 25 —192 + 66 + 571
Fertiges Stuck: Bohrlocker in AuCenwand
% % % % %
Oben. ... 346 0,63 3,02 0,55 0,192
.Mitte. .3,39 0,63 3,05 0,46 0,142
Unten .341 0,63 3,08 0,46 0,080
Mittel 3,42 0,63 3,05 0,49 0,138

Beim Ausschlagen des Kernes fand sich, daB
im unteren Teile des Kernes eine Schulpe ein-
gedrungen war. Sie war handgroB und 8 inm
stark. Bei der Untersuchung zeigte
sich hier ein sehr hoher Phosphor-

Ueber Entmischung von GufSeisen.

Zahlentafel 3.
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Die Windmenge betrug 93 cbm minutlich, der
Druck 65 cm W assersaule; 11 °/0 Satzkoks wur-
den gegeben und 4 °/0 Kalksteinzuschlag von der
Roheisengicht. Auf 1 kg Kohlenstoff kommen also
10,7 cbm Wiud von normalem Druck. Der Koks
hatte88,15 °/0 Kohlenstoff, 8,50 °/0 Asche, 1,10 °/0
Schwefel und 4 °/0Feuclitigkeit. Die Zusammen-
setzung derMischungwar folgende (s.Zahlentafel 3).

Der Abbraiul von Silizium und Mangan ist
geringer ais normal, hervorgerufen durch den
ziemlich hohen Satzkoks; sehr wahrsclieinlich
macht sich auch nocli der EinfluB des Fiillkoks
etwas bemerkbar." Das Eisen war sehr heiB und
wurde ziemlich warm vergossen.

Etwa fiinf Minuten, nachdem der Zylinder-
deckel gegossen worden war, wurde beobachtet,
daB aus dem einen Steiger Eisen herausdrang
und Kugeln bildete. Einige davon habe ich hier
auf den Tiscli zur Ansiclit niedergelegt. Die
groBte war ungefahr so groB wie eine Walnufi,
das Gewicht der Schwitzkugeln zusammen betrug

250 g.Der Steiger wog 9 bis 10 kg, hatte
unten 50 mm 0, oben 100 mm () und war
250 mm  hoch. Unten warer liomogen, im

oberen Drittel aber zeigte er deutlich Rand- und
Kernzone; letztere, 40 mm im 0, hatte viel gro-
beres Geftige. Die Grenze zwischen Rand- und
Kernzone war sehr deutlich ausgepragt.

Bei der Untersuchung ergaben sich folgende
Zahlen:

) c st Mn i* S
Analyse: % % % % %
Schwitzkugel .3,84 119 0,72 0,58 0,029

Trichter unten . .327 1,35 0,77 0,46 0,096
” obonRa-nd3,40 1,35 0,83 0,48 0,104
Kom 341 1,350,77 0.43 0,106

Yorwendetes Roheisen.

. : . S Mn p S
gelialt. Die Analyse ergab: f): p 0 0 N
%
3,41 °/o C, 0,42 oo Si, 3,48 a0 Mn, % % % % ’
1,72 o0 p, 0,028 oo S. Hiimatit. . 4,00 1,62 1,07 0,08 0,031
Siogerlander.....cooeenne 329 119 192 0,18 0,067,
. Doutsch Feinkorn 324 165 055 1,34 0,017!
Der fiinfte Gegeustand, der  mapganarmea Hiimatit . 379 157 018 003 0065
zur Yerhandlung steht, war ein Zy - FluBoisenabfalle.................. 010 — 050 0,05 0,050;
linder deckel im Gewichte von Zylinderbruch.......ccccooenuee. 35 1,23 0,80 0.26 0,090
ungefahr 210 kg. Die WandstSrke Gowohnlicher Bruch . . 35 1,90 1,00 0,73 0.080,[
betrug 20 mm, aber an verdickten Dio Mischung enthielt: kg K K kg e
Steilen 50 bis _70 mm; fjer Deckel HSmatit 100 kg 400 162 107 008 0,031
hatte starke¢ Rippen zwischen den |sjegerliinder . . 75 _ 246 090 144 013 0051
Wanden. Da der Deckel ganz dicht Deutscli Feinkorn 100 , 324 165 055 1,34 0,017
sein muBte und einen Sclileifrand in ~ iManganarmealla- 040 004 001 00161
; matit......... 25 0,95 , ) ) d
der I_30hrung_ besaB, wurde er .mlt j FluBeiaenabfiille . 35 003 — 0,16 0,02 0,016;
kraftigen Steigern versehen und diese :Zylinderbruch . . 75 263 092 060 0,19 0,068
gut durchgegossen. Das Eisen wurde | Gewohnl. Bruch . 90 315 171 090 066 0,072
in einem Doppeldiisenofen mit Vor- 500 kg 16,46 7,20 4,76 2,43 0,271
herd geschmolzen, dessen Durchmes- 5 5 5 5 5
ser in der Formebene 700 mm und 00 329 144 095 048 0054
dessen Schmelzleistung 6500 kg war; Probe aua Strahl . 3,55 1,32 0,86 0,44 0,085
in diesem Falle sclimolz er aber Zunahme odor Abbrand . + 0,26 — 0,12 — 0,09 — 0,04 + 0,031
In 7° der urspriinglichou
ijgen der SChWerer SChm?'IZba'ren Geha|te ....................... + 8,0 _8,3 _9’5 —8,3 + 57,4
Mischung nur 6000 kg stiindlich.



1. Juni 1910.

Zu Versuchszwecken erliielt ich eine Probe
eines englischen, sehr gr obkornigen Ham atit-

roheisens, genannt Eason’s Weil Home Pig
Iron. Die Analyse ist wie folgt:
Analyse: 9 Stn S
% % %
oben 386 174 101 0,033 0,116
unten 371 174 099 0,031 0,081

Bei diesem Eisen scheidet sich Graphit in
sehr grofien. glanzenden, sternformigen, cha-
rakteristischen Schuppen aus, die stellenweise
einen Durchmesser von 4 bis 5 mm haben. Die liier
auf dem Tische liegende Massel ist 100 mm hocli,
davon ist der untere Teil (75 mm) sehr grob-
kornig, der obere dagegen sehr feinkornig
und hellgrau und zeigt die bekannten Locher,
wie sie schwefelhaltiges Roheisen haufig zeigt.
Dabei war die Massel sehr zali und vertrug
20 Schlage mit einem schweren Masselhammer,
ehe sie sprang.

Es iiel mir unlangst ein Rundschreiben
eines grofieren Hochofenwerkes vom Jahre 1901
wieder in die Hande. Darin wird, nachdem die
amerikanische Giefiereipraxis weit iiber Gebiihr
gelobt worden ist, gesagt: ,,Ebenso ist dem
Amerikaner langst bekannt, dafi sich phosphor-

Zahlentafel 4. Yerwendotes ltohoiBon.
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0,07
0,43
1,70
0,08

0,70

0,07
0,43
1,30
0,02

1,40

0,64

0,00

c sL Mn P
% % % %
Hitmatit. .o 3,66 0,73
DeutsCii 1 1 1 .vvveceririenens s 5 2,02 1,01
Luxemburger g 1,72 0.49
Spiegeleisen ... & 0,40 7,00
Eigener Brucli . . . . 1,90 1,00
MiBchung enthielt:
ke
Hamatit . . 100 kg 3,66 0,73
Deutsch 111 100 . R 2,02 1,00
Luxemburger s, 0 1,29 0.36
Spiegeleisen 25, o 0,12 1,75
Eigoner Brucli 200 3,80 2,00
soo Kg 10,89 5,85
5 5 5
in °/o . 2,18 1,17
Mittel aus seclis Ab-
stichen . — 1,88 1,00
Zunahme oder Abbrand - - 0,30 — 0,17 —
inooder ursprunglichen
Gehalto.vvvciis _ 13,8 14,5 — 0,0
c Si 51n I* s
% % % °/0 °0
1. Abstich 3,68 1,9 099 063 0,085
2. 373 1,88 101 066 0,080
3. ” 3,58 1,88 1,00 062 0,093
4 5 361 187 1,00 062 0,089
5 358 188 099 0,65 0,094
6.y, 365 185 1,01 063 0,096
Mittel 3,64 1,88 1,00 0,64 0,089
GroBte Schwankung vom Mittel:
009 003 001 002 0,009
inProzenten 25 1,6 1 3,1 10,1

Stahl und Eisen. 901
armes Hamatitroheisen mit phospliorreichein Roh-
eisen in der Zusammensetzung, z. B. des Luxem-
burger Giefiereieisens, durch einfaches Zu-
sammenschmelzen im Kupolofen nicht geniigend
mischt.“ Ferner wird darin gesagt: ,,Hieraus
resultiert, dafi die obere Schicht und die
weiter vom Eingufi entfernt liegenden Gufiteile
hoheren Phosphorgehalt aufweisen, das Gufistiick
daher ungleiche Ausdehnung bekommt und Span-
nungen erzeugt werden, die sodann in den
meisten Fallen ein Zerspringen der Gufiteile zur
Folge haben. Der Amerikaner legt daher auf
die Mischung der einzelnen Eisensorten den
groBten Wert.*

Da mir diese Ausfiihrungen in ihren Folge-
rungen ais zu weitgehend vorkamen und mit
meinen Beobachtungen im Betriebe nicht in Ein-
klang zu bringen waren, liefi ich einen Abstich
aus einem Vorherdofen auf Gleichmafiigkeit
untersuchen. Es waren 2500 kg Eisen im Vor-
herd angesammelt, dariiber stand eine dicke
Schlackenschicht.  Untersucht wurden 1200 kg
ungefahr aus der Mitte des Abstiches. Das
Eisen war fiir besseren und allgemeinen Ma-
schinengufi bestimmt, der die Bedingungen des
Vereines deutscher Eisengiefiereien fiir den Gufi

von hoher Festigkeit erfiillen mufite.
Die Biegungsfestigkeit belief sich

s auf 34 kg/gmm wund dariiber, die

% Durchbiegung auf 10 mm und mehr.
Der Ofen war derselbe wie bei dem
GuB des Zylinderdeckels. Er schmolz
in der betreffenden Stunde 7000 kg.

Der Satzkoks betrug 10 °fo, er
hatte 5 °/o Feuchtigkeit, seine iibrige
Zusammensetzung war wie in Fali 5.
Die Windmenge betrug minutlich
103 cbm bei 64 cm Druck, also
kamen auf 1 kg Kohlenstoff 11,6 cbm
Wind von normalem Drucke. Die
Mischung ist aus Zahlentafel 4 zu
ersehen.

DerWarmegrad der Abstiche be-
trug 1413 bis 1426 O0c. Es handelt
sich also um ein sehr warm nieder-
geschmolzenfs Eisen.

Um nun zu den Folgerungen
aus den angefiihrten Beispielen zu
kommen, so bemerke ich, dafi sich die Unter-
suchung des Kupolofenabstiches deckt mit friiher
von mir yorgenommenen Untersuchungen, ebenso
mit den Untersuchungen, die Wiist in ,,Stalli
und Eisen“ 1903, 1. Oktober, S. 1078 vyer-
offentlicht hat.

Bei der Schwitzkugel im Falle 2 zeigt sich
gegeniiber dem Muttereisen hauptsachlich eineYer-
schiedenheit in Kohlenstoff, Phosphor und Schwefel
derart, daB die Ausseigerung weniger Kohlenstoff
und Schwefel, dagegen mehr Phosphor enthalt.

0,026]
0,026

0,030]
0,0251

0,080

+ o, *
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Im Falle 4, die Scluilpe betreffend, zeigt
sich auch die Zunahme yon Phosphor sowie die
Abnahme des Schwefelgehaltes, wiihrend der
Kohlenstoff wider Erwarten ungefahr gleich ge-
blieben ist. Dieses erklart sich wahrscheinlich
aus dem hohen Mangangehalt, der den Kohlen-
stoff in gebundener Form halt. Dieses Ver-
halten von Kohlenstoff und Schwefel stimmt mit
den Angaben von Ledebur in seinem ,Hand-
buche der Eisen- und StahlgieBerei", S. 34/36,
iiberein.

In den Fallen 1, 3, 6 zeigt sieli, daB
Kohlenstoff, Silizium, Mangan, Phosphor und
Schwefel nach oben steigen. Auch im Falle 6
ist dieser Vorgang an Kohlenstoff und Schwefel
deutlich zu sehen.

DaB im Falle 4 der Kohlenstoff nicht gleich
dem Schwefel nach oben gewandert ist, findet
wohl seine Erklarung, wie schon gesagt, in dem
hohen Mangangehalt. Eigentiimlich ist es, daB
das Mangan nicht mit dem Schwefel nach oben
gegangen, sondern so sehr gleichmaBig im Stiick
myerteilt ist." Dieses Verhalten von Mangan und
Schwefel konnte ich bei ahnlichen Eisensorten
liaufig feststellen. In den Untersuchungen yon
Wiist* wird mitgeteilt, daB die Entmischung
sich hauptsachlich auf Schwefel und Mangan
erstreckt.

Was nun den Fali 5, die Schwitzkugeln
auf dem Steiger des Zylinderdeckels, angeht, so
ist der hohe Kohlenstoffgehalt auffallend, der
mit den anderen Beobachtungen in Widerspruch
steht, wahrend der Schwefelgehalt sehr deut-
lich, der Phosphorgehalt weniger auffallend der
Kegel folgt.

Wie die Schwitzkugeln in diesem Falle ent-
standen sind, dafur fehlt mir die Erklarung,
um so mehr, ais es sich um ein dichtes, an
Freindkorpern armes Eisen handelt, das zu
schwierigen Stiicken, die unbedingt diclit sein
miissen, aber nicht mit HeiBdampf in Beriihrung
kommen — dafiir ist der Phosphorgehalt etwas
hoch —, verg'ossen wird und sich dazu bewahrt hat.

Am fraglichen Tage wurden leider keine
Probestabe von dem Eisen gegossen. Am GieB-
tage zuyor betrug die Festigkeit des Eisens bei
einer ahnlichen Analyse von

C Sl Mn p S

3,62 1,23 0,89 0,45 06°83

und einem Probestabe von 600 mm Lange und
30 mm 0, kb= 45,2 kg/ginm bei einer Durch-
biegung yon 12,4 mm, kr = 23,0 kg/amm.

Eine solche Erscheinung ist in den fiinf
Jahren, daB ich diese Eisenmischung anwende,
mir noch nie yorgekommen, und ich ware fiir
Mitteilungen von ahnlichen Beobachtungen oder
eine Erklarung dieser Erscheinung sehr dankbar.

* *

____________________ 1 *
* ,Stahl und Eisen* 1903, 1. Okt., S. 1080/81.
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Yorsitzonder: Da sonst niemand das Wort
orgreift, so mochte ich mir eino Bomerkung zu Fali 1
(HartguBbiichse) gestatten. Mir erschcint die Zu-
sammensetzung der Eisenmischung, 50 °/0 Stahl und
50 »'o Hamatit, die Hauptursacho zu sein. Ich halte
oine solche Mischung nicht fiir richtig. Man muB da
besser ein weniger kohlenstoff- und weniger silizium-
haltigos Eisen nehmen. Man braucht dann auch nicht
so viel Stahl zuzusetzen. Das Umruhren ist wohl auf
alle Falle gut.

Oboringenieur C. llenning (Heidelberg): Ich
mochte auf die Gattierung des balkenformigen Hohl-
korpers unter Punkt 4 boziiglich des hohen Mangan-
gehaltes, der mir auffiillig erscheint, zuruekkommen.
Im fertigen Stiick sind 3,02, 3,05, 3,08 °/0 Mangan
onthalton; dabei ist dor hohe Schwefelgehalt von
0,192, 0,142, 0,080 00 und im Durchschnitt 0,138 °/»
nicht reclit verstandlich. Die Erfahrung nhat gelehrt,
daB Mangan ein sehr 9tarkes und gut wirkendes Mittel
ist, um den .Schwefel aus den Gufistiickcn herauszu-
bringen. Es ist auch sonderbar, daB, wenn die Jli-
schung 2,82 % Mangan enthielt, das fertigo Stiick
3,05 oo Mangan entbalten soli. Wenn man Mangan
in so hohen Prozentsatzen beifiigt, 80 hat die Erfah-
rung gezeigt, daB dasselbe sohr stark abbrennt.
Wonn man Mangan ohne groBen Yerlust in die Gat-
tierung hinoinzubringen wunscht, so ist am beston die
Eisenmischung so zu wahlen, daB jedo Komponente
Mangan in geniigenden Mengen cntlialt. Denn wenn
man eine Eisensorte mit bohem Mangangehalt zu-
setzt, so wird jeder gefunden haben, daB ein unYer-
haltnismaBig hoher Prozentsatz Yon der Manganmenge
abbrennt. Insofern scheint hier ein Widerspruch Yor-
zuliogen.

$tpL=13Ng. H. Adammer (Hengelo): Ich Karni
hierzu bemerken, daB von diesen Korpern Yiele ge-
gossen worden sind. Alle zeigen die eigentiimliche
Erscheinung: einen hohon Mangangehalt neben hohem
Schwefelgehalt. Tch bin eben damit beschaftigt, die
GuBstucke an Yerschiedenen Stellen zu untersuchen.
Die Yorliegenden Ergebnisso aind alles Oberfliichen-
analysen. Bei diesen GuBstucken sind noch eine
Mengo anderor Erscheinungen zu erklaren z. B., daB
der Kohlenstoff im Strahl holior ist ais im Stiick.

Oberingenieur C. Ilenning: Wie dick sind die
Wandungen gewesen ?

Sipt.«3iU0. Ada mm er: TJngefahr 150 mm. Wegen
des Abbrandes bemerko ich, daB er immer der
gleicho blieb.

Oberingenieur C. Honning: Aber es war eine An-
reicherung an Mangan da.

®ipL=3nQ. Adammor: Das Metali hatte 3,48 an
Mangan ohne Abbrand. Die Proben aus dem Strahl
genommen ergaben 2,77 und 2,86 °« Mangan. Die
llandzono des fertigen Stiickes zeigte allerdings mehr
Mangan. Fest steht aber, daB im Ofen Mangan ver-
brannt iBt. Der Mangangehalt istYon 3,48 o0 auf 2,82 °lo
gesunkon. Wie ich in meinem Yortrago ausfuhrte,
ist das Materiat mit 16 o0 Satzkoks und erwarmtenm
Windo geschmolzen. Yon dem Kohlenstoff des Koks
Yerbrannten nach den Gichtgasanalysen nur 50 Qo zu
Kohlensaure, der Rest zu Kohlenoxyd. Hieraus er-
kliire ich mir den YorhaltmsmaBig geringen Mangan-
abbrand Yon ungefahr 20 °/»

Oberingenieur C. Ilenning: Ich komme uber eines
nicht bo ohne weiteres weg. Die Mischung enthiilt
ohne Abbrand 3,48 o0 Mangan, die Probe aus dem
Strahl 2,77 °/o, im Mittel 2,82 °/o, im fertigen GuB-
stuck sind dagegen 3,05% Mangan.

StpLAng. Adammer: Ich bemerko nochmals,
daB die Analysen Yom fertigen GuB nur Analysen yoii
der auBersten Oberflache sind. Im Inneren des Gub-
stucks muB sich weniger befinden. Die Gehalte im Innern



1. Juni 1910.
und an dor Innenseite sind jedoch noch nicht fest-
gestellt. *

Ing. Ed. Scliiirmann (Coswig b. Dresden): Boi
dem ersten Gegenstand, HartguBbiichson, finden wir
ohno Abbrand einen Schwefelgehalt yon 0,04 °/*. Das
GuBstiick ergibt 0,13 °/0. Ich mochte fragen, kommt
eine derartige Steigerung dos Schwefcls vor und ist
sie sonst boobachtet worden? (Zurufe : Ja!) Dann
hiitte ich gern gohort, wer yon den Horren Erfah-
rungen iiber den EinfluB von Kupfer hat.

Y orsitzender: "Wir werden gern dio letzte
Anfrage des Hrn. Schurmann bei nachstcr Gelegen-
lieit besonders bohandeln.

Oberingenieur E. Neufang (Deutz): Ich mochte
Hrn. Adammer beziiglich des Zylinderdeckols fragen:
War daa ein Hohlkorper?

©tpl.=3fng. Adam mer: Jawohl.

Obering. Ifeufang (fortf.): Ich erkliiro mir die
Schwitzkugeln dadurch, daB der Kern Yielleicht nicht
geniigend Luft gehabt hat, daB das Eisen angefangon
hat zu pumpen und einen gewaltigen Druck erzeugt
liat, wodurch dann Eisen zum Steiger herausgedriickt
wurde und diose Kugeln gehildet liat. Daa habe ich
schon oft gosehen. DaB diese Schwitzkugeln nichta
Beaondcres sind, sehen Sie an der AnalyBe, welcho
mit derjenigen dea Zylinderdeckols selbst ziemlich
ubereinstimmt, namentlich ist der Phosphorgehalt kein
koherer. Ich erklare mir die Kugeln dadurch, daB
der Kern nicht einwandfrei war.

®ipl.=3n8 Adammer: Dor Kern konnte nach
oben die Luft gut abgebon. Der Tricliter war auBer-
dem vollstandig dicht, Blasen waren nicht darin. Am
GuBstiick selbst war nichts von Blasen zu bemerken,
<tasselbe war yollstandig dicht; auch zeigten aich
sonat keine Erscheinungen, welche auf einen Kern,
der gekocht hiitte, hindenteten.

Professor B. Osann (Clausthal): Es ist eben
yon Schwitzkugeln die Rcde gowesen. Der Steiger
war erstarrt, bis auf einen kleinen Kaum, der noch

mit fliissigom Eisen orfullt war. Nun orstarren be-
Btimmte Teile der ltohcisenlegierung zuerst und lassen
eino Legierung zuruck, die noch fliissig bleibt. AVic
diose zusammengesetzt war, laBt sich yon vornherein
schwierig sagen. Das HerauBprossen der Legierung
ist meiner Ansicht nacli so zu erklaren: In jedem
GuBstiick entsteht eino Spannung beim Abkiihlen;
die Haut druckt dabei auf das Innere. Diese Span-
nung auBort sich beispielsweise beim GieBen von
HartguBwalzen derart, daB die "Walze reiBt. Hiiufig
wird ein Teil des fiiissigen Inhaltes dabei hinaus-
getrieben. Es ist moglich, daB man noch eine andere
Erklarung dafiir findet. Mir orschien dieser Erklarungs-
Yersuch oihlcuchtend, ais Hr. Neufang sprach.**
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O. Leyde (Wilmorsdorf-Berlin):
Mir will nicht sclieinen, daB dio geschilderton Aus-
schwitzungen mit dein Korno des erwiihnton GuB-
stuckes zuaammenhangen; ich halte dio Ausschwitzun-
gen fur Soigerungen, yerursacht durch dio Zu-
sammenschmelzung hoterogoner Eisonarten, oventuell
besonders yeranlaBt durch Mangel an mechanischer
Durchmischung.

Ein recht auffiilliges Boispiel.einer solchen Soigc-
rung (Schwitzkugelbildung im Grofien) beobachtete
ich yorzeiten bei einem
Dampfiiammer-Pellert; der
Schwalbenscliwanz  dossel-
bon brach nach kurzer Be-
triebszeit ab, und es zeigto
sich ein Saugloch nach
nebenstohender Skizze (Ab-
bildung 2), yeranlaBt durch
ungenugenden Tricliter und
Druckkopf. In diesem Saug-
loch fand sich ein fast yflllig
loses, etwa 100 X 150 »im
groBes und etwa 15—20 mm
tlickes Stiick Eisen, welches
yiel dichteres und hellores
Gefuge hatte ais der Pellert,
und dessen Analyso nach-
her einen sehr hohen Plios-
phorgohalt aufwies. Es hatte
sich hierin eine besondere
Legierung abgeschiedon, die leichter fliissig war, ais die
Grundmasse, und welche in der erstarrten, schwer-
schmelzbaren Grundmasse langere Zeit fliissig gehalten
wurde, ais sie sonst zu ihror Erstarrung gobraucht hatte.
Aus den Poren der GrundmaBSO wurdo bei ihror Er-
starrung und Sclirumpfung die leichtflussigore, phos-
phorhaltigore Logierung wio AVasser aus don Porori eines
Schwamines herausgepreBt. Das Austreten solcher
Absonderungen findet natiirlich nicht da statt, wo die
Grundmasse (so an don Wanden der Form) schon
erBtarrt und fur solcho AuSBchwitzungen undurchlassig

Zivilingenieur

dungshohle hin den geringsten AViderstand und fuhrt
zur Entstehung dor ,Schwitzkugel”, bossor gosagt
der ,,Soigerungskugel“. Die Zusammensetzung dieser
Seigeruugskugel zeigt oine sehr ausgepragte Kohlen-
stoff- und Schwefelyerminderung. Dies stimmt auch
mit metallograpliischen Betrachtungon iiberein. Zu-
erst schciden sich kohlonstoflarme Migchkristalle aus,
dio sich allerdings im weiteren
Yerlauf mit Kohlenstoft anrei-
chern. Wenn sich diese Misch-
kristallo aber erstarrend an die
Forinwand hangen, so bleibt
ihr niedriger Kohlenstoffgehalt
bestehen, und dio fliisBige Mut-

* Hr. Sipl.sjfng. Adam mer schreibt uns nachtriigterlauge muB kohlenstoffreicher

lich: ,Eino in den letzten Tagon yorgenommeno
Untersuchung der Mitte des Quersclinittea eines glci-
chen Korpers ergab, daB sowohl oben wio unten der
-Mangangehalt im Innern geringer war, ais an der
AuBenseite. Der Schwefel wurde auch nach dem In-
nem zu geringer; fiel aber im Verhaltuis bedeutend
starker ais das Mangan. |Ilieraus ist zu schlieBen,
daB sich an der AuBenseite eino Anreicheiung von
Schwefel und Mangan vorfindet.” Die Ked.
** Hr. Prof. Osann toilt uns in Erganzung seiner
Ausfiihrungen Nachstehendes mit: ,,Der von mir ge-
gebene Erklarungsyersuch laBt sich durch folgende
Skizze (Abbildung 1) yeranschaulichen: Bei A liaben
w'ir noch fliissigen Inhalt, allseitig durch erstarrtes
Eisen eingeschlossen. Dehnt sich dieses aus, wo-
n'3glich unter Verringerung des Durchmessers D in-
folge der Schwindung, so muB das flussige Eisen
herausgepreBt werden. Es findet nach der Schwin-

sein.  Schwefel bildet eisen-
und manganreiche Legierun-
gen, dio spezifisch leichter sind

ai Eisen und nach n
s das Eisen und nach obe Abbildung 1.

steigen. Das zuruckbleibende
Eisen ist dann schwefelarmer,
genau wie es in einem Rohcisenmischer der Fali
ist. Dieses Aufsteigen echwefelreicherer Legiorun-

gen zeigt iibrigens auch Fali 4 (balkenformiger
Hohlkorper) sehr gut. Eb wurde in der Yersamm-
lung Befremden geauBert, daB nicht auch der Mangan-
gehalt im oberen Teile grofier sei, wie man allerdings
erwarten sollte. Yielleicht ist er aber auch grofier,
nur nicht unmittelbar an der Oberflache, sondern
etwaa darunter. Ea wurde dann ganz oben eine an
Schwefeleisen reiche Legierung, und darunter eine
an Schwefelmangan reiche Legierung sein. Man
muBte etwas tiefer bohren.u Die Hedaktion.
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geworden ist, sondern nur da, wo die Poren der Grund-

massB noch nicht in ihren Wandungen erstarrt und

wo sio noch durchliissig sind. Die langsame Ab-

kuhlung unterstiitzt scheinbar noch die chemische

Trennung heider Legierungon, dio sich bei schneller

Erstarrung nicht getrennt habon wurden. Auf Ein-
gtissen ist solche Ausschwit-
zung danach durch Auf-
gielien yoii Wasser zu ver-
hindern.

Etwas ganz Aehnliches
tritt deutliclier beim GieBen
yonPhospliorbronze auf
(s. Abbildung 8); hier trennt
sich yon der Grundmasse
eine diinnilussigere, zinnrei-
chere Legierung in ganz
derselben Form. Ist ein GuB
Yollendet, so ffillt anfnngB
mit Schwindung des GuB-
stiickes der Trichter nacli;
nach einer Zeit yon unter
Umstiinden sechs — auch
zehn — Minuten beginnt der
sehon ganz erstarrte Trich-
ter wieder aufzuloben ; auf
dem Grund des Trichters
entsteht eine kleine Schwitz-

kugel, dio sieli mehr und mehr ycrgroBert und zu-
weilen don ganzen Trichter bis zum Ueberlaufen fullt.
Hei schnellem Erstarren der Formen tritt auch bei
der Bronzo eino derartige Trennung yerBchiedener
Legierungen nicht ein. Heim GieBen Yon mehrfach
umgeschmolzenem Bronzematerial Yerliert sich die
Neigung zu Entmischungen.

Bei groBeren Eisenguasen wird zum Teil zur
Yerhinderung Yon EntmiBchungcn daB llitssige Ma-
teriat in der GieBpfanne gohorig mit eigena dazu lier-
geitellten Itulirern durcheinander gemiacht. Am zweck-
milBigaten bleibt es immerhin, nicht zu aehr Yon-
einander verBchiedeno Eisenmarken miteinander zu
yermischen.

Sipl.=3nS'" Adammer: Um nochmals auf dic
Kernfrage bezw. das eventue[l durch dio Kerne be-
wirkte Herauslaufen yon Eisen aus den Steigern zu-
ruckzukommen, mochte ich einen andern Fali aus
meiner Praxis anfuhren.

Yor dem Eisen, welches zu den heute erwahnten
balkcnformigen Hohlkorpern Yerwendung fand, wurden
immer 1000 kg gewdhnliehes Eisen mit normalen
Gehalten an Siiizium, Phosphor und Mangan gesetzt.
Dieses Eisen wurdo zu Gegenstanden, die gar nicht
oder sehr wenig bearbeitet wurden, Yergosson. Es
enthielt naturlich dadurch, daB Yon dem folgenden
Eisen dazwischon lief, yiel Mangan und wenig Si-
lizium. Eines Tages wurde mit diesem Eiaen ein Holil-
korper mit yielen Kornon, ala ZylinderfuB bestimmt,
im Gewicht von 880 kg gegossen. Ais das GuBstuck
in der Erstarrung begriffen war, zeigten sich auf dem
EinguB einzelnc Tropfen, und allmithlich liefen aus
ihm 2 bis 3 kg Eisen heraus. Die Schuld daran
wurdo dem Former beigemessen und angenoinmen,
daB er die Luft von den Kernen nicht gut abge-
fiihrt hiitte.

Nach einiger Zeit wurde Yon einem ahnlichen
Eisen ein kleines, aber ziemlich dickes Schwungrad
im Gewicht von 800 kg gegossen. Hierbei war nur
oin kleiner Kern fur die Bohrung yorhanden. Einige
Minuten nach dom GieBon kam das Eisen aus dem
Steiger, der auf der Nabe stand, heraus. Nun erklarte
ich mir die Erseheinung so, daB das Eisen infolge seines
hohen Mangangehaltes vyiel Gas gelost enthielt.
Dieses Gas entwich dann beim Beginn des Erstarrens
des Eisens und trieb das noch Siissige Eisen heraus.
War diese Erklitrung nun richtig, so muBte ein hoherer
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Siliziumgehalt, indem er dio Gase band, die Erschei-
nung yerhindorn. Es wurdo alsdann nochmals ein
Bolches Schwungrad gegossen, aber dom Eisen lioch-
prozentiges Ferrosilizium in der Pfanne zugesetzt.
Der Erfolg blieb nicht auB, der Steiger blieb ruhig
und zeigte sich beim Abschlagen vyollstiindig dicht.

Ingcniour W. Emrich: Nach meinem DafOr-
halten kann an dem Entstehen der Schwitzkugeln
auf den Kopfen dor Steiger den in einem GuBstuck
befindlichen Kernen keine Schuld zugemessen worden.
Ich hatte wiedorholt Gelegenheit zu beobachten, daB
diese Schwitzkugeln auch bei solchen GuBstucken auf-
treten, welche keino Kerne enthalten, woyon nach-
stehond einige Beispiele angefiihrt Bein mogen.

1. Zuerst wurden Schwitzkugeln walirgonommen
bei der Herstellung yoii Probestiibcn fiir FcstigkeitB-
yersuche. Die Stabe hatten einen Durchmesser von
30 mm und eine Lange yon 600 mm; sie wurden in
griinem Sand zu je sechs Stiick yon einem gemein-
samen Trichter aus, um welchen sie im Kreise steliend
angeordnet waren, gegossen, und zwar fiir jeden Yer-
such zwei Serien. Dor Trichter hatte ebenfalls
30 mm (j). Das Eisen fiir beide Stabsorien ent-
stammte einer gemoinsamen Kranpfanne, in welche es
vom Kupolofen aus abgestochen wurde. Das GieBon
der Stiibe erfolgte etwa 5 bis 7 Minuten nach SchluB
des Absticlies mittels zwoier Schorpfannon. In dio
eine dieser Pfannen wurde yor dem Fiillon ein Des-
oxydationsmittcl gebracht, und der Pfanneninhalt yor
dom AusgieBon in die Form tuchtig umgoriihrt. Die
GioBtemperatur betrug, mit einem Le Chatelier-Pyro-
meter gemossen, etwa 1240 bis 1260° C.

Nach dem Erkalten zeigte sich fast regelmiiBig
auf den Kopfen der Eingusse (die bokanntlich spater

erstarren, ais die KBpfo der eigontlichen Ycrsuchs-
stilbe) eine mehr oder weniger groBo Anzahl (in
manchen Fiillon bis zu einem Dutzond und mehr)

kleiner Scliwitzkiigelchen bis zur GroBe einer Erbse.
Dieselben waren im allgemeinen um so kleiner und
zahlroicher, je heiBer das Eison yergossen wurdo,
jedoch merklicli groBer und geringer an Zahl, wenn
der GuB bei etwas niedrigerer Temperatur erfolgte,
so daB in beiden Fiillen das Gesamtgowicht des in
Form yon Schwitzkugeln aus dem EinguB heraua-
getretenen Eisens wohl ziemlich gleich sein diirfte.
Wagungon konnten mangels einer geeigneten Wago
nicht yorgenommen werden. Es sei noch bemerkt,
daB dio GieBtemperatur dor ohno Desoxydationsmittcl
gegoSgenen Stabserie durchweg um 10 bis 15° C nie-
driger lag ais die der anderen Serie, welclio zuerst
gegossen wurde. Ob und oyentuell in welchem Mafie
die Anzahl und GroBe der Schwitzkugeln auch mit
dem Desoxydationsinittel in ursiichlichem ZuBammen-
hang steht, lieB sich noch nicht ermitteln, da ich
auf dioson Punkt bisher mein Augenmork noch zu
wenig gerichtet habe. Scheinbar ist das nicht dor Fali.

2. AuBor bei den yorstehond beschriebenen stab-
formigen GuBstucken konnte das Auftretcn yon
Schwitzkugeln auch bei plattenformigcn Gecegen-
stiinden wahrgenommen worden. Auch in diesem Falle
liandelt es sich um einfache Gegenstande im Gewichte
yon etwa 15 kg, ohne Kern. Sie wurden yersuchs-
weiso in einer zweiteiligen guBeisernen Kokille, einer
sogenannten ,Dauerform*“, hergestellt.

Nebonstehende Abbildung 4 zeigt einen Yertikal-
schnitt durch diese Form. A und B sind die beiden
Formhalften. Dio Fliiche C—D beider Stiicke ist be-
arbeitet, um oin dichtes SehlioBen der Form beim
GieBon zu ermoglichen. E ist der EinguB und steht
mit der dem AbguB entsprechondcn Aussparung F ni
der Formhiilfto A in unmittelbarer Yerbindung, so daB
das fliissige Eisen auf dem denkbar kiirzesten Wegc
in die Form gelangen kann.

Yor dem ersten GuB wurde dio Form mittels
einiger heiBer Trichter yon anderen GuBstucken etwas
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angewnrmt und dann zum Guli gcschrittcn, nachdem
das Eisen Yorher desoxydiert war. Dio GicBtcmpe-
ratur betrug anfangs, d. h. beim ersten GuB, etwa
1300° G. Nach einigen Sekundon wurdo dio Form-
hiilfto B entfernt und das GuBstilck aus A heraus-
genommen. Diose ganze Manipulation wurdo sofort
noch ein zweites Mai ausgefiihrt, ohne daB hierbei
etwas AuinUligos an dom AbguB hiitte wahrgonommen
werden konnen.

Beim GieBen dos dritton Stuckes war die eiserne
Form infolgo der Yoraufgegangenen wiederholton
Warmezufiihrung durch das fUissige Eisen schon ziem-
lich lioiB goworden, so daB dor dritto AbguB bis zu
seinor Yolligon Erstarrung einen um einige Sekundon
lilngeren Zeitraum benotigto, ais dio Yorhergegangcnen.
Mit der Entfernung der Formhalfte B wurdo jedoch
auch diesmal nicht langer gewartet ais Yorher.

Hierbei wurde nun die Wahrnehmung gemacht,
daB das GuBstilck bis zu etwa 70 bis 80 % der Flache

C—D mit zahlreichen kleinen Schwitz-
kiigelchen you der zwei- bis dreifachen
o GroBo eines Stecknadelkopfea bodeckt
war. Beim vierten AbguB zeigte sich
derselbo Yorgang; jedoch konnten in
diesem Falle die Schwitzkugelchen
durch ein nochmaliges Anprossen dor
Formhalfte B toils wieder in das GuB-

stiick hinein-, teils plattgedriickt
werden.
3 Endlich ko

treten Yon iiuBorst kleinen Schwitz-
kugelchen boi YerhiiltnismiiBig leich-
ton Gogenstiinden im Gewichto von
otwa 300 g feststollen. Diese kleinen

Stiicke wurdon ebenfalls Yorauchs-

c weiso in Dauorformon ohno jeglichen
Abbildung 4. Kern hergestellt. Die Schwitzkugel-
chen traten auch hierbei rogolmaBig

in einer unzahligen Menge ais iiuBorst
auf, sobald das GuBstilck Yor dom
YolligonErstarren (in allen seinon Teilen) freigelegt
bezw. aus der Form genommen wurde. Bodingung
hierfur war jodoch, daB dic Form Yorher durch die
Herstellung melireror Abgilsse auf eine geniigend hohe
Temperatur gebracht 'war, um ein Yolliges Erstarren
des Abgusses Yor dem Oeffnen der Form zu Yerhindcrn.
In keinem der beiden letztgenannten Falle habe
ich mir anfangs Gedankon weder darilber gemacht,
welches wohl dio Grundursacho dos Entstehens dieser
Schwitzkugeln soin konnte, noch darilber, ob und
eventuell welcho iiblen Folgen deren Entstelnmg fiir
das GuBstilck habon konnte. DaB bei den in Dauer-
formen hergestellton Stiickon ein zu frulies Freilcgen
der noch nicht vollig erBtarrten, wciBgluliendon GuB-

feine Kornchon

stucko dem Entstolien Yon Schwitzkiigelcben sehr
forderlich sei, habo ich bald gemerkt, und fiir dic
Folge zur Yorhutung dessen entsprechendo MaB-

nahmen getroflen, d. h. mit dem Freilegen jedes wei-
teren GuBstiickes einige Sekunden langer gewartet.
Die Kflgelchcu traten dann auch tatsachlich nicht
mehr auf.

Oberingonieur C. Henning (Heidelberg): Ich
mochte die Beobachtungen bestiitigen, die Itr. Leyde
angofohrt hat, daB bei MetallguB, speziell Phosphor-
bronze, sehr haufig ein solcbes lleraustreten von
Schwitzkugeln beobachtet werden kann, und sebiebo
das der groBen Kontraktion (groBer AuBdehnungs-
koeftizient) der Bronzo zu. Ich glaube, daB bei GuB-
stiicken aus GrauguB die zuletzt angefuhrto Theorie
auch die richtigo ist, daB infolge der Kontraktion
beim Erstarren der Oberfliichen des GuBstiickes ein
~eil der im luneren befindlichen, noch flussigen
Masse herausgetrieben ward.

Eine gewisse Bestatigung dafiir scheint mir darin
zu liegen, daB Hr. Adiimmer dio Beobachtung
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macbte, daB dio Schwitzkugeln wegblieben, sobald er
beim gleichen GuBstiick der Pfanne mit fiiiasigem
Eisen Ferrosilizium zusetzto und so don Siliziumgebalt
Yon 1,3 auf 1,8 oo horaufbrachte. Letzteres Eisen hat
eino geringere Kontraktion ais orsteros. (Zurufo:
Das war nicht hierboi.) Ich habe os bo Yerstanden.

Adammer: Es handclt sich durchaus
nicht um don Zylinderdeckel, wo ich Silizium zuge-
sotzt habo, Bondem um oinen andern Fali, niimlicli
um das Eison, welches vor dem balkenformigen Ilohl-
kSrper gesetzt war.

GieBereichef L. Trouheit (Elberfeld): Ich
mochte den vorletzton Herrn Illodner etwas fragen.
Er hat erwiihnt, daB man dio Schwitzkugeln auch
bei Kokillen bemerkt bat. Ich mochto erwidern, daB
dieso Erschoinung auf Tauschung beruht. Die meisten
Schwitzkugeln werden wohl ais Oxydationsbliischen

anzuselien sein.

Ingenieur Emrich: Hierzu mochte ich bemorken,
dali es sich bei der Yorwondcten Kokille nicht
um eino Kokille im gew5hnlichen Sinno handelt, wie
man sic in GieBereien zur Aufnahme Yon Pfannen-
resten aufzustellen pllogt, sondern um eine guBeisorno
zwciteiligo, beim GieBen geschlossene Dauerform mit
bearboiteten SchlieBflitchen (Ygl. Abbildung 4). Prak-
tisch diirften demnach dio in der Kokillo hergestellten
GuBstiicke wohl bis zur Freilegung der einen Flacho
gegen Oxydationswirkungen der atmosphiirischen Luft

nnt@esehiDtEh seiRyf-

Wenn die von dom Herrn Yorredner ausge-
sprocheno Yormutung zutreflend wiire, wiirden sich
dio Schwitzkugelchen zwoifollos auch schon boi den
ersten Abgilssen gezeigt haben, da dieso ebonfalls im
rotglilhendcn Zustande aus der Form genommen
wurden, und ihnen somit reichlicli Gelegenheit zur
Oxydation geboten wurdo, welche auch tatsilchlich
regelmaBig bei samtlichen Abgilssen eintrat. Dio
Oxydhaut war jedoch iiuBorst dilnn wund von
schoner blauer Farbe, wie wenn die GuBstucke einem
InosydationsprozeB unterworfen worden waren; auch
waren dioselben hierdurch gegen eYentuelle Rost-
angriffe in bobem MaBe goschiitzt.

Die Schwitzkugelchen dagegen, welche nur ent-
standen, wenn das Freilegen der einen Flacho des Ab-
gusses bei Hellrotglut des lotzteren erfolgte,
zeigten eine ziemlich starko Oxydkrusto, zu
deron Bildung ja samtlicho Momonte gegeben waren.
Je feiner dieso KOgelchen waren, um so mehr gingen
sie in ihrem ganzen Querschnittin die oxydischo
Form und ineinander iiber, so daB sie stellonwoise sebein-
bar eine in sich zusammenhiingende Glilhsclialo bildeten.
Unter der Lupo betrachtet, konnte man jedoch die ein-
zelnen Kiigelchon ais solche deutlich wabrnehinon. Dio
Schwitzkugelchen konnen demnach nicht das Produkt
yon OxydationsYorgangen soin, sondern dio auffallend
starke Oxydation konnto erst stattfinden, nacbdom
die Schwitzkugelchen, welche im Moment des Eut-
stehens sich in einem teigigen Zustando befanden,
sich gebildet hatten.

Yorsitzondor: Ich mochte dem widerspreebon,
daB die Erscheinungen, dio beobachtet worden sind,
nur Oxydationsorscheinungen sind. Ich habe der-
artige GuBstiicke gesehen, dio uber und uber mit
kleinen Kugelchen besotzt waren. Dio konnen daher
kommen, daB sie aus der noch nicht geniigend er-
starrten Oberflache herausgedruckt worden sind. Es
ist aber auch moglich, daB die ganze Erscheinung
dadurch entstanden ist, dafi das Materiat Gase geldst
hat. Ea kommt auch Yor, daB Gas frei wird und an
die Oberflache driingt.

Ingenieur Emrich: Etwa von dem fliiasigen
Eisen eingeschlossene Gaae konnen die Entstehung
der Schwitzkugeln in den oben geschilderten Fallen
nach meineni Dafiirhalten nicht bewirkt haben, denn
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das Eison war vor dom YergioBen in Bamtlichen Fallen
desoxydiert. Ich erkliiro mir die Sache folgendermaBen :

Die am weiteston von den kiihlenden AYandungcn
der einschlioBenden, guBoisernon, zweiteiligen Form
entfernten Partien, alBo der Kern dos GnBstiickos,
erstarren erst yollstandig, nachdem der weitaus groBte
Teil dieses Materiales bereits in den festen Zustand
iibergogangon ist. Beim weiteren Abkiihlen dor
auBeren lliillo des GuBstiickes zieht sich dieselbe
immer mehr zusammen, so daB schlioBlich das noch
teigigo Materiat wie AVas8ortropfen ans einem
Schwamm durch die Poren der AYandung nach auBen
gedriickt bezw. geguetscht wird, sobald ihm yor

dom yolligon Erstarren durch dio Entfernung der
einen Formhiilfto dio Moglichkeit hierzu geboten
wird. AYartet man jedoch mit dem Froilegen bis

des ganz on Abgussos, so
wie bereits oben or-

zum yolligon Erstarren
troten die SchwitzkOgelclion,
walint, nicht mehr auf.

Fabrikant Emil Peipera (Sonnenberg bei Wies-
baden) : Ich nehmo an, dali die Erscheinung des Auf-
tretens der Schwitzkugeln an GuBstucken in folgender
AVeise zu orklaron ist: Donken wir daran, daB W asser
nicht bei 0° C (boi Beinem Gefrierpunkt), sondern
etwas frilhor, bei 4° C, den geringsten Kaum ein-
nimmt. Bei dieser Temperatur von 4° ist das Wasser
also spezifiscli am sohwersten. Ich mochte daher dio
Anregung geben, festzustellen, wann das iliissigo Eisen
das geringero Yolumen hat, boimErstarren oder frilhor?
Wonn das otwas frilhor der Fali ist, etwa wie boim
Wasser, so tritt das kleinsto Yolumen nicht ein bei
dor Erstarrung, sondern friiher, boi der Temperatur,
bei welcher eben das kleinsto Yolumen erreicht wird.
Wenn bei dem Fortgang der Abkiililung bis zur Er-
starrung des fliissigen Eisens das Yolumen desselben
dann wiodor zunimmt, bo bildot diese Raumzunalime
dio Ursacho der EntBtobung der Schwitzkugeln.

Ein Beispiel dafiir liefert der GuB der kleinen
HartguBringo, die in den Rohronwalzwerken zum
Ziehen der Rohre Yerwendung finden. Dieso werden in
guBeisernonDauerformengegosson. Die Form ist zweitoi-
lig, sio wird nach Art einer Zange oder Scliere gcoffnet.
Den Kern bildet ein gedrohtor, guBeiserner Dorn.

Sobald min nach dem Gusso dcB HartguBringes,
boi Beginn des Freilegens desselben, der Dorn zu friih
herausgesehlagen wird, zu einem Zeitpunkt, wo das
Innero des Ringes noch fliissig ist, so ist die Innen-
flificho des Ringes sehr schnell dicht mit Schwitz-
kiigelchen besetzt.

AVenn derartigo Dauerfornien oft hintereinander
gebraucht worden, so muB dio Zeit, dio dieser Dorn
in der GuBform bleibt, immer ein paar Sekunden
langer gewahlt worden, sonst bilden sich die Schwitz-
kugoln. Gerade bei Herstellung dieser kleinen Hart-
guBringe fur die Rolirenwalzwerke tritt die Erschei-
nung der Bildung dor Schwitzkugeln auf der Innen-
flache dor Ringe sehr leicht oin. Sie ist nur dadurch
zu erkliiren, daB das fliissige Eisen seinen geringsten
Rauminhalt nicht in dem .Moment hat, wo es erstarrt,
aondern otwas friiher.

Der Kohlenstaub im Formsand und seine hewertung.
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Ingenieur Emricli: Beim orstmaligon Auf-
treten der Schwitzkiigelchon bei den in Dauerformon
hergestellten AbgUsaen habo ich boziiglich des Ent-
stohens derselben dio gleiche A”ormutung gehegt, wio
der Ilerr Aorredner sio soeben zum Ausdruck brachte.
Aus den bereits oben wiedorholt angefiihrten Griinden
habo ich mir jedoch spiiter gosagt: dieser oigenartige
Aorgang ist auf dio durch das Abkiihlen hervorgorufene
Kontraktion der AbgusBO zuruckzufiiliren.

Wenn nun auch die Bildung von Schwitzkiigcl-
chen durch dioso Eigenschaft deB GuBoisons horyor-
gorufen wiirde, dann miiBten sich dieselben zweifellos
auBer bei den Ein gusso n yon Probestiibon (ygl.
Boispiol 1 der Entstohung yon Schwitzkugeln) auch
boi don iibrigen Staben der betroffendon Serio zoigen,
da deren Kopfo ebenfalls freiliegen und oinem ller-
austroten des orstarronden Eisens auch hier keine

Schrankon gesotzt sind. Diese Kopfo waren im
Gogenteil bei siimtlichen Stabserien 5 bis 20 mm
eingefallen.

Aorsitzend or: Ich mochte don Yorschlag machon,
diesen Gegenstand jetzt zu yerlassen. Es freut mich,
daB wir eino so lebhafte Aus8])racho bekommen haben,
und ich danko allen llerron, dio sich an der Bc-
sprechung beteiligt haben.*  AYir kommen jetzt zu dom
zweiten Punkt.

* Zu der bobandelten Frago orhiilt dio Redaktion

von Hrn. ®r.=3ng. Hanemann in Charlottenburg
noch nachstehende Mitteilung:

LAYenn das Erstarren dos Roheisens hinroichend
langsam yor sich geht, scheiden sich nach einem all-
gomeinen Gosetze auB der Schmolzo zuorst kohlen-
stoffarmore Kristallo aus, so daB dor langer fliissig
bleibendo Teil kohlenstofireichor wird. Der zuletzt
orstarrendo Anteil hat auch den hochsten Kohlen-
stoffgehalt, don sogenannten eutektischen Gelialt yon

N3 — °/° Kohlenstoff, n Si den Silizium-

gehalt in Prozenten bedoutot. Diesor am langsten
fliissige Bestandteil bildot sich yorzugsweise im Innem
des Rohoisenstuckes und fiillt hier die Raume zwi-

schen den friiher festgowordenen Teilen aus. AvVenn
nun in diesom ZuBtande der ErBtarrung im Innem
des Stiickes Druck entBteht, und die feste iiuBero

Kruste des StilckeB Poren hat, ao wird die Fliissig-
keit herausgepreBt und bildet Schwitzkugeln. Der
dazu erforderliche Druck kann durch dio Schwindung
heryorgebracht werden, besonders wenn zu der ge-
eigneten Zeit bei schon unnachgiebiger SuBerer Schale
im Innem Graphitbildung einsetzt. Da dio Ausbilduug
des Druckes yon mannigfachen UniBtiinden abhiingt,
da ferner die Menge des gekennzeichnoten Schmelz-
restes je nach der chemischen Gesamtzusammeu-
sotzung wechsolt und die iiuflere Schale meist nicht
poro$ ist, sind die Schwitzkugeln eino seltenere Er-
Bcheinung. Dio im yorliegenden Falle beobachtete
Zusammensetzung der Schwitzkugeln yon 3,84 %o
Kohlenstoff und 1,19 00 Silizium nahert sich der oben
angogobonen eutektischen Formol.”

Der Kohlenstaub im Formsand und seine Bewertung.
Bericlit von Oberingenieur C. Henning (Heidelberg).

I ch mochte lhre Aufmerksainkeit auf ein in

allen Giefiereien in erheblicher Menge ver-
brauchtes Materiat lenken, welches durchaus keine
nebensachliche Eolle im Ausgabebudget derselben
einnimmt.  Besonders gilt dies fiir die grofieren
Handelsgiefiereien, welche viel leichtere Ware
erzeugen und welche infolgedessen viel Modell-
sand aufbereiten mussen.

Eine von mir geleitete Giefierei fiir Form-
maschinengufi bereitete tiiglich 56 cbm Form-
sand auf und setzte 3 cbm Kohlenstaub —
5,35 °/o zu. Das ergibt einen taglichen Yer-
brauch von 1500 kg oder einen jahrlichen Yer-
brauch von 450 000 kg Kohlenstaub. 1000 kg
bester Steinkolilenstaub kostete durchschnittlich
24 Jt franko Yerbrauchsstelle, so dafi im
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Jahr fiir 10800 J> Steinkolilenstaub verar-
beitet wurde.

Der Steinkolilenstaub wird bckauntlicb dem
Modellsand beigefiigt, um das Anbrennen des-
selben an der Oberflache des GuBstiickes zu
yerhindern. Beim Einlaufen des fliissigen Eisens
in die Form findet sofort eine Destillation des
zwischen die Sandkornchen eingelagerten Kohlen-
staubes statt, die letzteren werden von einer Gas-
hiille urngeben, ja es bildet sich eine formliche
Gasschicht zwischen der Sandwand der Form und
dem fliissigen bezw. erstarrenden Eisen, so daB
das Eisen dieselbe nicht eng beriihren kann, und
infolgedessen die Sandteile nicht zum Anfritten
an die GuBstucke kommen konnen. Die letzteren
gelangen dann glatt und oft schon blaugrau aus
der Form heraus.

So soli es sein, so ist es aber leider hiluflg
nicht, und oft tritt unvermutet und plotzlich,
manchmal Yoriibergehend, manchtnal hartnilckig
wiederkehrend, ein Anbrennen der GuBstucke ein,
ohne daB eine Storung in der gut arbeitenden
und sorgfaltig iiberwachten Sandaufbereitung und
Sandzusammensetzung beobachtet werden konnte.

Der Grund fiir diese Storungen liegt sehr
haufig in der Qualitat des zugesetzten Kohlen-
staubes. Die Anforderungen, welche an best-
geeigneten Kohlenstaub zu stellen sind, sind
groBte Feinheit und GleichinaBigkeit der Kor-
nung, hochstmoglicher Gehalt an fliichtigen Be-
standteilen (Gasgehalt), geringer Aschengehalt
und Trockenheit.

GroBte Feinheit in der Staubform wird des-
wegen zu fordern sein, weil der Steinkohlen-
staub jedes Sandkornchen des Modellsandes mit
einer feinen Schicht iiberziehen soli, um so

Zahlentafel 1. Stei
! 2 1 3 1 4 5 6
. Preis fiir
Fluchtige
Llefe- H Kok«- 1Tonue franko
€1~ warner j Asche Betztizliend- ausgeutc Verwendungs.
rant ort
% 1 % % %
) 2,4 6,2 16,9 83,6 | 23,00
4,25 14,3 18,1 81,9
2,2 10,9 24.1 75.9
2,1 14,2 23.1 76.9 s 2500
13 176 295 705 '
1,75 19,8 28.2 71,8
1,2 11,8 115 88,5
1,2 13,0 15.6 84,4
iii 15 9,8 12,0 88,0 22,00
0,8 10,2 20,0 80,0
0,8 10,8 15,0 85,0
In Spalte 8 ist der Preis des bei 100° C

getrockneten Staubes berechnet,da der bestimmte
Gasgehalt sich auftrockene Substanz bezieht.
Spalte 10 gibt den fur 100 kg Gas berech-
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seiner Aufgabe am besten gerecht zu werden.
Beigemengte grobere Kohlenkornchen nehmen in
der Sandoberfhtche der Form einen besonderen
Platz ein und schieben sich gerne zusammen.
Diese Stellen der Form brennen dann beim
GieBen aus, und es bilden sich groBere oder
kleinere Hocker auf dem sonst glatten GuBstiick.

Je hoher der Gasgehalt, d. h. der Gehalt
an fliichtigen Bestandteilen — bezogen auf den
bei 100° C getrockneten Kohlenstaub — ist,
welche derselbe bei der Destillation durch das
fliissige Eisen zu entwickeln vermag, um so
geringer kann zur Erreichung obengenannten
Zweckes die prozentuale Zusatzmenge an Stein-
kohlenstaub sein, um so geringer ist also die
Ausgabe fiir diesen Zweck.

Es darf auch nicht iibersenen werden, daB
nach dem AbgieBen der Formen, also nach Aus-
treibung des Gasgehaltes aus dem Kohlenstaub,
feiner Koksstaub im Sand zuriickbleibt, welcher
vollstandig mager ist und dazu beitragt, die
Bindekraft des Sandes, welche infolge des Zer-
storens eines Teiles des Tongehaltes des letzte-
ren bereits herabgesetzt war, noch mehr zu
vermindern. Je feiner nun der Kohlenstaub
war, um so leichter verbrennen deren Koks-
teilchen vollstandig.

Ein hoher Aschengehalt des Kohlenstaubs ist
aus zweierlel Griinden zu verwerfen. Einmal
bezahlt man das tote gemahlene Gestein ais
Kohle und dann setzt dieselbe durch ihren
Aschengehalt die Feuerfestigkeit des Formsandes
haufig herab.

In Zahlentafel 1 sind eine Anzahl Analysen
von Kohlenstaub aus meiner Praxis zusammen-
gestellt.

nkolilenstaub.

10 1

7 8

Preis
i i Preis fur Preis-
'\\/ll\llgslgg?-r f\/v”;ssle:;?qur? Mittlerer 100 k" Gan  Ycrgleich
gehalt Kohlen- Gasgehalt imtrockenen in %
staubes Stnube fiir eleichc
% Ji % U Werte
33*2 23,80 17,5 13,60 140
1,84 25,50 26,2 9,73 100
23,30 14,8 15,07 152

11

netenPreis an, welcher der wirkliche Grad-

messer fiir den Preis des Staubes ist. E3 zeigt
sich, daB demnach der Staub | 40 °/o, der
Staub Il 52 °/0 teurer ist ais Staub II,
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welcher den hochsten Bezugspreis unter den
drei Sorten besitzt.

Es wurden nachstehende SchluBfolgerungen
zu ziehen sein:

1. Wenn eine Giefierei fiir ihre Modellsand-
verhaltnisse und GuBstiicke einmal einen be-
stimmten Kohlenstaubgehalt und damit einen be-
stimmten latenten Gasgehalt, welcher sich am
besten bewilhrte, empirisch festgestellt hat, so
sollte dieser latente Gasgehalt im Modellsand
immer moglichst gleich gehalten werden. Zu
diesem Zweck muf) der durchschnittliche Gas-
gehalt jeder Kohlensendung analytisch bestimmt
und daraus die zu yerwendende Kohlenstaub-
menge bereclmet werden.

2. Der Steinkohlenstaub sollte auf Grund
seines Gehaltes an fliichtigen Bestandteilen be-
wertet und auch bezahlt werden, bezw. es
sollten seitens des Lieferanten bestimmte Ga-
rantien fiir den Gasgehalt yerlangt werden.

Es wird sich das zwar vorerst wohl schwer
durchsetzen lassen. Das beste Mittel fiir groBe
GieBereien, um stets gleichmaBig feinen Staub
von gleicbem Gasgehalt zu erhalten, ist, die
beste gasreicbste und gewaschene Kolile in
einer Kugelmiihle selbst zu mahlen.

Zahlentafel 2.

Staub aus reiner
Buche Blrke
Yolumengewicht........ 0,483 0,310
Feuchtigkeitsgehalt... 3,88 °lo 4,17 of0
Aschengehalt.......cooveivnninn 1,10 0,72 ,,
Alkalitat der ABcbe auf Kohlen-
saure berechnet.... 10,22 ,, 8,90 ,,
Gluhyerlust im Wasseratoft-
strom in 30 Minuten bei
gleicher Flamme ... 20,70 10,4

Die Volumengewichte sind bei samtlichen
gekauften Holzkohlenstauben erheblich hoher ais
bei Staub aus reinen Kohlen. Der Birken-
kolilenstaub von Lieferant | ist dabei hoher um
0,499 — 0,316 0,183 57%. Birken-
Kohlenstaub 11 ist hoher um 0,6065 — 0,316 =
0,290 = 92°/0. Das zu hohe Volumengewicht
ist ein Zeichen, daB die gelieferten Holzkohlen-
mehle fremde Beimengungen enthielten von
hoherem spezifischem Gewicht, ais Mehl aus
reiner Birkenkohle hat.

Der Feuchtigkeitsgehalt der gekauften
Holzkohlenmehle weicht wenig von dem ais nor-
mal festgestellten ab; dies kann auf Zufallig-
keiten der Witterung beruhen.

Der Aschengehalt ist bei den gekauften
Hotzkohlenmehlen viel hoher ais bei den aus
reinen Holzkohlen hergestellten Mehlen, eine
Bestatigung des unter Yolumengewicbt Gesagten,
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Welche Kohlen wiirden hierfiir zu kaufen
sein? Zweifellos die gasreichsten! Aber die
gasreiche Sandfiammkohle, welche nicht backt,
hat den Vorteil vor der langflammigen Back-
kohle oder Gaskohle, und zwar im Hinblick auf
den im Formsand zuriickbleibenden Koksstaub.

Wenn auch nicht in so erheblichem MaBe wie
Steinkohlenstaub, so wird doch in yielen GieBe-
reien auch eine Menge Holzkohlenstaub ver-
brancht, und zwar zum Einstauben der Mo-
delle, damit der Formsand leichter loslaBt,
sowie der Formen selbst zu dem Zwecke, eine
schone glatte Oberflache des GuBstiickes zu er-
halten. Besonders bevorzugt sind die Staube
aus Birken- oder Erlenholzkohle, weil sie leichter
und feiner ais die der schweren Holzsorten,
z. B. der Buche, sind und einen groBeren Gas-
gehalt aufweisen. Die Staube aus Nadelholz-
kohlen sind weniger geschatzt, weil die Form des
Staubes, wie das Mikroskop zeigt, mehr faserig
ais kornig ist, und weil er leichter verbrennt.

Zahlentafel 2 gibt nebeneinander die Ana-
lysen yon Stauben aus reiner Holzkohle und von
gekauften Stauben, welche starke Abweichungen
von den ersteren zeigen, und deren Zusammen-
setzung erkennen laBt, daB sie stark verun-
reinigt, also wertloser sind.

Ilolzkolilenstaiib.

Geknufter Staub von Gekauftcr Staub von

Kohle Lieferant | Lieferant Il
Birke,
Kiefer Buche Birke Birke epiitere
Lieferung |
0,277 0,5347 0,499 0,6005 0,514
3,89 00 5,12 of0 43500 437do 495 i
1,33 , 2,90 ,, 3,14 ,, 6,45 3,50 ,, |
15,77 , 581 , 5,05 ,, 4,00 ,, 501 ,
20,6 8,2 17,20 ,, 16,3 20,0

daB fremde Zusatze bezw. Beimengungen vor-
handen sind.

Der Birkenkohlenstaub | hat 3,14 — 0,72
2,42 = 336 °/0 zu viel Asche.

Der Birkenkohlenstaub Il hat 6,45 — 0,72
5,73 = 800 DO zu viel Asche.

Die Alkalitat der Asche ist bei den ge-
kauften Hotzkohlenmehlen ebenfalls wesentlich
geringer ais bei den aus reiner Holzkohle her-
gestellten, wodurch wiederum fremde Beimeng-
ungen nachgewiesen werden.

Der Birkenkohlenstaub I hat 8,90 — 5,65
3,25 = 36 olo zu geringe Alkalitat.

Der Birkenkohlenstaub Il hat 8,90 — 4,66
4,24 = 47 °/lo zu geringe Alkalitat.

Der Gliihverlust (Gasgehalt) stimmt bei
den Hotzkohlenmehlen 1 und Il mit den Mehlen
aus reiner Birkenkohle annahernd iiberein. Es
beweist das, dafi die oben gekennzeichneten Bei-
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mengungen aus einem Materiat bestelien, welches
annahernd den gleichen Gluhverlust besitzt, wie
reines Holzkohlenmehl.

Man ersieht aus dieser Kritik der Analysen,
We notwendig es ist, auch die Zusammen-
setzung der gekauften Holzkohlenstaube zu
iiberwachen.

* * *

Yoraitzendor: Ich danke Hrn. Honning fiir
seine lehrreichen AuBfiihrungen und bitte dio Herren,
die hierzu etwas zu sagen haben, das Wort zu er-
greifen.

Betriebsdir. J. Mehr ten s jr. (Eberswalde): Ich
mochte dem Hrn. Yortragenden oine Frage Yorlegen.
Es handelt sich um besten Steiukohlenstaub, den ich
friiher, im Waggon, 5000 bis 10000 kg, you einer ersten
Firma bezog. Der Staub wurde in SSickcn geliefort
und stets sorgfiiltig in einem geschlossenen Raum bis
zum Yerbrauch aufbewahrt. Ich machte wiedorholt
dio Beobachtung, daB beim Vorbrauch der ersten
Siicke Staub die im Kohlensand hergestellten GuB-
stiicko in der bekannten schonen blauen Farbe her-
auBkamen; spater aber wurde, jo langer der Kohlen-
staub gelagert hatte, die Farbo der Gufistiicke unan-
eehnlicher. Der letzte Kohlenstaub jeder Sendung
blieb otwa 8 bis 10 Wochen am Lager; anscheinond
kann der Staub diese lango Liegoieit nicht Yertragen
und yorliert daboi erheblich an Gasgehalt.

Ich mochte Hrn. Honning fragen, ob er diese
Beobachtungon auch gemacht hat, vielleicht gibt er
eino andero Erkliiruiig fiir diesen Vorgang.

Oboring. C. Honning: Ich kann diese Beobach-

tung nur bestiitigen. Wonn mail gute Steinkolilen
auf ihren Gasgehalt untorsucht, so wird man
haufig bis 40°/o fliichtigo Bestandteile foststellen

konnen, wiihrend man bei beatem Steinkohlenstaub
kauni jemala Uber 80°/0 hat finden konnen. Ea
diirfte sich daa so erklaren, daB bereits durch die Er-
warmung infolge des Mahlens Gas verloren geht.
Dann weiB man auch, daB Steinkohlenstaub selir
stark zur Selbsterwiirmung neigt und deshalb mit
grofier Yoraicht zu lagern ist. Es wird nicht gut
sein, wenn man zu Yiel anschafft. Den Staub 8 bis
10 Wochen zu lagom, erscheint mir zu lang. Da-
durch entsteht jedenfalls ein bedeutender Gasverlust.

Betriebsdir. J. Mehr tons jr.: Ich will noch er-
wahnen, daB ich bereits seit Jahr und Tag den Kohlen-
staub nur noch in kleineren Mengen beziehe, trotz-
dem konnto ich dio gleichen Erscheinungen an den
GuBstucken beobachten. Der in Frage stehende
Kohlenstaub ist boeter QualitSt, er wird in doppelten
Sacken verpackt geliefert und bleibt stets bis zur
Yerwendung in einem abgeschlosBenen kiihlen Lager-
raum sorgfiiltig aufbewahrt; eine MiBhandlung der
Siicke iBt auageschlossen.

Obering. Neufang (Deutz): Es wurde bemerkt,
daB die Analyse bei dem Kohlenstaub am Platze
ware. Dabei muB sich doch lierauaatellen, ob der
Gasgehalt zuriickgegangen ist. Ich laase jeden Waggon
Steinkohlenstaub unterauchen. Wir haben einen
Kohlenstaub mit 30°/o fliichtigen Bestandteilen. Ein
Erkennungamittel fiir guten Steinkohlenstaub ist die
kaffeebraune Farbe. Steinkohlenstaub, der achwarz

aussieht, iat nicht bo gut wie der braune. Sie konnen
sehr leicht einen VerBuch in der Art machen, daB
Sie von jeder Sorte in je eino Hand eine Probe

nehmen und aie auf gliihende Eingiisae werfen. Die-
jenige Kobie, welche zuerst entflammt, ist die bessere.
Auch diejenige, welche den wenigsten Koka in Grus-
lorm hinterlaBt, iat besser ais die, welche mehr kom-
pakte Stiicke Koks bildet.
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Wir habon auch einon KohlenBtaub mit 26 °o
fliichtigen Bestandteilen; dioaer sieht achwarz aus
und bildet mehr Koka ais dio vorhin erwalinte Sorte,
iat auch entsprechend billiger. Ich atimme Hrn.
Honning boi, daB man den Preis der Kobie nach den
fliichtigen Bestandteilen bomeasen soli. DaB die Kohlen-
lieferanten daa schon liingat erkannt haben, konnen
Sie aue dem Umstande ermessen, daB der Preis fiir
hochgashaltige Kobie bedeutend hiiher ist, ala fiir die
Kohle, welche nicht ao Yiel fliichtigo Bestandteile
enthiilt. Dor Preiauntorechied ist auch in dor Her-
stellung begrundet, da dio hochgashaltige Kohle Behr
langaarn gomahlen werden mufi, weil sonat leicht Ex-
plosionen und Brando vorkommen konnen. Dio beste
Kohle fiir Steinkohlenataub iat oine Jungkohle, die
etwaa tilter ist ala Braunkohle, aber noch nicht rich-
tigo Steinkohle geworden ist.

Ing. W. Emrich: Wenn die groBere Explosions-
gefahr, die daa Mahlen fetten SteinkohlenstaubeB mit
aich bringt, die Lieferanton Yeranlaaaon sollte, zeit-
weiae mageren (gaaarmen) Staub statt fetten (gaareichen)
zu liofern, dann miiBten dieae folgerichtig den mageren
Staub auch wenn nicht mit einem groBeren, bo doch
mindestena mit demaelben Feinbeitagrad liefern, wie
den fetten Staub. Nun habe ich festatellen miissen,
daB magerer Staub ein groberes Kom aufwiea ais der

yon fetter Kohle herriihrende. nierzu gab nach-
atehender Yorgang Anlafi:
Bei Yerarbeitung oiner neuen Sendung Stein-

kohlonstaub, der fiir die Herstellung Yon Modellaand
benutzt wurde, stellten aich wahrend mehrerer Tage

bei einer groBeren Anzahl von Abgussen Scliulpen
ein, die bis dahin nur auBerst seiten auftraten. Da
den iibrigen, zur Herstellung des ModellsandeB ver-

wendeten Stoffon keine Schuld an diosem Feliler bei-
gemesaen werden konnte, blieb nur noch die Moglich-
keit ttbrig, in dem Yerwendeten Steinkohlenstaub den
Storenfried zu suchen, zumal da sich seit seiner Yer-
wendung die Schiilpen in auffallend hohem MaBe ein-
stellten. Beim Yergleich einer Probo alten und neuen
Staubes zeigte aich aofort ein deutlich wahrnehmbarer
Farbenunterachied zwischen beiden Sendungen. Der
bis dahin verwendete Staub liatte eine ins Braunliche
iibergehende Farbe, was auf einen hohen Gehalt an
Aaclie achlieBen lieB, er war yon sehr groBer Fein-
heit und fiihlte aich achliipfrig an, ahnlich wie Ton-
mehl. Ich mochte dieaen Staub daher fiir die Folge
kurz alB ,fetten*“ Staub bezeichnen, zum Unterschied
Yon der neueren Sendung, welche ala ,,mager“ an-
geaprochen sein moge. Dieaer magere Staub hatte
eine tiefschwarze Farbo, weaentlicb groberes Korn
ala der fette, und fiihlte sich im Yergleich zu jenem
aelir Bcharfkantig an. Boide Staubo wurden einer
Analyse unterzogen, und hierbei die in nachstehender
Zusammenatellung niedergelegten Zahlenwerte er-
mittelt :

Steinkohlenstaub.

Aller, Neuer,
fetter Staub magerer Staub i
% %
Feuchtigkeit.... 0,88 1,20
Aache... 26,19 11,57
Kohlenstoff. . 49,90 64,00
W asserstoff 6,90 6,00
fliichtigo Bestandteile 27,94 27,64 |
Koksauabeute 72,06 72,36

Beim Yergleich der beiden Analysen fallt sofort
der hohe Aschengehalt deB ,fetten* Kohlenataubea
auf. Er stellt aich um 126 °/o hoher ala der Wert
desjenigen der ,mageren” Kohle, welcher mit 11,57%
achon hoch iat. Der Kohlenstoffgehalt dea fetten
Staubes muB gegeniiber demjenigen dea mageren
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Staubes ala ein auBerat niedriger bezeichnet werden.
Die Unterschiedo im WasBerstoffgohalt sind nicht bo
auffallend, wio dio der heidon vorgenannten Bestand-
teile. Dagegen liegt hinsichtlich der Mengenvorhalt-
nisse der yergasbaren SubBtanzen kaum ein Unter-
schied zwischen beiden Stauben vor, so daB bei diesen
Bestandteilen der beiden Staubo der Grund fiir das
yerschiodenartigo Yerbalten boim GieBen wohl nicht
zu suchen sein kann.

Beziiglich des Yorhaltens beider Stauhsorten
beim starken Erbitzen wurdo Folgendes feBtgestellt:
Beim fetten Staub zeigte sich sofort eine starke Rauch-
entwicklung und eine lange Flammo. Dor Yerkokungs-
riickstand backto zusammen, ohne sich dabei merk-
lich aufzublahen. Der magero Staub hingegen ent-
wickelto beim starken Erbitzen weder Rauch, noch
zeigte er oino Flamme; auch backte or nicht zu-
sammen und blahte sich ebensowenig auf wie der
erstere. Ein diesbeziiglicher YerBuch liiBt sich be-
quem unter Zuhilfenahmo oinea diinnen Bleches, auf
welches man die Staubprobe bringt, iiber einem
Schmiedefeuer Yornehmen.

Obering. Neufang: Sie sagten, daB Sio bei dem
mageren Staub Schiilpen bekommen haben. Da wird
der Staub unroin und jedenfalls Schiefer darin gowesen
sein. Dann braucht man sich allerdings nicht zu wundern.

Ing. Emrich: Die magore Kohle war reiner ais
die fette. Die magere hatte 11 o/o, die fette 26°/o Asche.
Deshalb babo ich Yermutot, daB sie vielleiclit aus
KohlenBchlamm borgestellt ist, dor bei dem waBcben
entsteht. *
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noch keine Ursache fiir die Schulpen zu aein, die in
erheblichem MaBe ointraten, ais wegen dor Billigkoit
dor Staub Yon dom Lioforanten 111 angeschafft wurde,
nach dessen Yerwendung Schulpen entstanden. Dioser
Steinkohlenstaub sah schwarz aus und war ungleicher
gemahlen. Dio Schiilpon lassen also darauf Bchlieflen,
daB einem guten Kohlenstaub auch oine gewisse
Bindokraft innewohnt.

Adammor (Hongelo): Zu der Frage
dea Kohlenstaubgebalts kann ich folgendes mittoilen:
Es wurde mir ein Steinkohlenstaub geliofort mit
23,42 00 fliichtigen Beatandteilon und 21,42 °/0 Asche.
Derselbe war sehlecht; wie sich spater herausstellte,
war es Kohlenechlamm. Ich bekam dann einen Staub
mit 13,38 °/t ABche und 27,34 °/o fliichtigen Bestand-
teilen. Bei Yerwendung diesos Staubea brannte der
GuB an. Die Yerkokungsprobe wurde mit diesem
Staube Yorgenommen und ergab, daB dor Koksriick-
stand eino Bohr sandigo Beschaffenheit hatte. Die
folgende +Lieferung zeigte bessere Ergebniaso, aie
hatte 15,64 °/o Aache uud 26,70 °/o fliiehtige Bestand-
teile; also wenigor fliiehtige Bestandteile und mehr
Asche ala der vorige Staub, und doch war der GuB
bosser und weniger angebrannt.

Ing. Emrich: Das Schulpen bei Yorwendung
mageren Staubes findet vyiclloicht darin aeino Er-
klarung, daB derselbe ein wesentlich grobores Kom

beaaB ais der fotte Staub, und sieli doahalb nicht so
gleichmaBig in dem Modellaand verteilto wio dor
letztere. Sobald nun daa fliisaige Eiaen in die Nahe
des Staubes kommt, geht dio Entgasung dor rolatiY

Obering. C. Henning (Heidelberg): Ich kann groBen Staubmongen und -kiirner exploBionBartig vor
das letztere eigentlich bestatigen. Wenn Sie die s[ch. U_nte_r der_ Lupo betrachtet, zeigte dieaer Staub
Zahlentafel | anaehen, worden Sio finden, daB dor ein zwei- bis dreimal groBerea Kom ala der fotte Staub.
Kohlenstaub, der am gasreicbston war, auch den YorBitzender: Da niomand mehr das Wort
meistcn Aschengehalt gehabt hat. Er sah auch am wiinscht, kommen wir zum nachaten Punkt der
beaten aus. Albo schoint dor Aschengehalt an sich Tagesordnung.

* Ing. Emrich schickt uns dazu noch folgandaoch um 0,64 °/o iibortroffen wird. Wrenn man nun
Erganzung: ,Dieaboziigliche Zabien sind in nach- noch beriicksichtigt, daB, wie bereits oben angefiihrt,
stehender Zuaammenatellung niedergelegt: der Aschengehalt des fetten Staubes das 2X4fache

Yon dem des mageren Staubes betragt, und dieser
Asche yon Steinkohlenstaub. hochaschenhaltige, fette Staub sich trotzdem beim
GieBon besser bowahrto ala dor magere, bo darf man
Asche Yon Asche ron wohl annehmen, daB im Schiefer nicht der Grund
Ko{ﬁgﬁ;‘aub Ko b fiir das Schiilpon zu suchen ist. Auch hinsichtlich
% % der iibrigen Bestandteile B__teht die Asche der mageren
schulpenden Kohle gegeniiber der der fetten Kohle
51,41 53,04 wohl kaum zuriick (abgesehen Yon dem um ein Ge-
30,32 29,68 ringea hoheren Eisenoxydul- und Magnesiagehalt).
9,35 11,41 Was nun den lioben Aschengehalt des fetten
3,30 2,27 Staubea betrifft, ao riihrt derselbe zweifelloa daher,
1,55 1,99 daB zur Herstellung dea Staubea sogenannte ,,Schlamm-
0,22 0,28 kohle* ala Rohmaterial yerwendet wurde. Sie wurde
1,53 1,34 meines Wissens noch yor zwolf Jahren seitena der

Wenn Hr. Neufang sogenannten ,Brandschiefer
— d. i. Yon Kohlonsubstanz durchdrungener Ton-
achiefor — im Auge hat, ao diirften die Analysen
nicht seine Ansicht bestatigen inaofern, ais der Ton-
erdegehalt dos mageren, schulpenden KohlenstaubeB,
von demjenigen des fetten, nichtschulpenden Staubes

Zechen den KokBkohlen beigemischt. Diose Schlamm-
kohle besitzt nun einon wesentlich hoheren Berge-
gehalt uud wird jedenfalls seitens dor Zechen zu
einem aehr niedrigen Preise abgegeben, da sie, falls
unter dio Kokskoble gemischt, den Aschengehalt des
Koks nur unliebsamerweise in die llohe scbraubt.”
Die Redaktion.

Die Frage eines Ersatzes von Kiefernscheitholz zum Anheizen
der Kupolofen.

Bericlit von Oberingenieur O. Henning (Magdeburg-Buckau).

/\ us dem Kreise der Mitglieder des Yereins

“m deutscher EisengieBereien wurde vor eini-
ger Zeit die Frage gestellt, ob man einen Er-
satz fur das bis jetzt ver\vendete Scheitholz zum

Anziinden desFiillkoks in den Kupolofen empfehlen
konne, da das Brennholz yon Jahr zu Jahr schwie-
riger zu beschaffen sei. Ich halte diese Frage fiir
wichtig genug, um naher darauf einzugehen.
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Zum Anfeuern eines mittleren Kupolofens
bedarf es etwa I/i cbm Scbeitholz (Wert rund
3 JO). Bei einem umfangreichen Betriebe, wo
tiiglicli 7 bis 8 Oefen benutzt werden, betrilgt
das monatliche Quantum Holz 4 bis 5 Waggon-
ladungen. Eine grofie Unbeguemlichkeit bestelit
noeli darin, stets lufttrockenes Holz zur Yer-
fiilgung zu haben, da die Verwendung feuchten
Holzes die Rauchbildung fordert und eine stete
Beliistigung der Arbeiter in sich schliefit. Kiinst-
liche Trocknung von Holz in der Ntthe einer
GieBerei ist wegen der Feuersgefahr ausge-
schlossen, man ist somit auf Lufttrocknung an-
gewiesen, was im Winter sehr langwierig ist
und einen groBen Vorrat yon Holz bedingt,
wozu meistens der Platz fehlt.

Wenn es nun moglicli ist, mittels fliissigen
oder gasformigen Brennstoffes die Koksfiillung
in Brand zu setzen, so wiire damit ein Fort-
schritt geschaffen, der den Kupolofenbetrieb ver-
einfacht und jedenfalls auch yerbilligt und die
erwiihnten Unbeguemlichkeiten ausschliefit.

Ich will nicht unerwahnt lassen, daB die
Anfeuerung mittels trockenen Scheitholzes eine
gewiinschte langsame Trocknung, des friscli aus-
geflickten Ofens herbeifiihrt, was yielleicht bei
einer schnelleren intensiveren Trocknung durch
fliissigen oder gasformigen Brennstoff niclit so
giinstig aut die friscli ausgeflickte bezw. aus-
gemauerte Schmelzzone einwirkt. Dies miiBte
durch Versuche festgestellt werden.

* *
*

Obering. Kcufang (Deutz): Durch unaorn Yeroin
wurde auch mir dio Rundfrage: ,Welcho Mittel auBer
llolz gibt es, um den Koks bei den Kupolofen zu
entzunden?“ zugesandt. Dadurch bin ich veranlaBt
worden, Yersuche anzustellen, die, *um es gleich zu
sagen, zu einem sehr guten Erfolg goluhrt haben.
Ichbenutzte zuerst eino you den bekannten Petroloum-
gasfackoln, wio sie hilufig zur BeleuchtungbeiNacht-
arbeiten im Freien verwendet wordon. Statt der
senkrecht stehenden Fackel liefi ich an den Apparat
ein rechtwinklig gobogenes, etwa 3 m langes Rohr
anbringen, woran yorne der Yergaser angeschraubt
wurde. Der Yorgaser wird vorerst in oinem Feuer
oder in oiner Schalo mit hrennendem Petroleum
dunkelrot erhitzt. Nachdom genugend Petroleum cin-
gefiillt und etwa |]» bis 2 at Luftdruck in den Be-
halter gepumpt sind, wird dio Potroleumzufuhr ge-
offnet und ea werden die sich ontwickcindcn Diimpfe
an der Duao angozundet. Sofort gibt der Apparat
oine etwa 3t m lange Flammo. Dor Brennor wird
alsdann durch das Einsteigelocli dos Kupolofens bis
an den Koks herangoschoben. In einer Yiertelatunde
ist der Koks so angebrannt, daB der Ofen dann allein
weiterbrennt. Nach oiner Stunde ist der Fullkoks
so weit durchgebrannt, daB mit dom Schmelzen be-
gonnen wordon kann.

Ich habo mir nun von der Fa. Dollheiser in
Coln einen handlichon Apparat zusainmenstellen lassen,
wie er dort auf dem Tische ausgestellt ist (Ygl. Ab-
liildung 1)i Der Yergaser ist hier anders konstruiert
und ist in seiner Wirkung kriiftiger ais der, welchen
jch zum eraten Yersuch benutzto. Sonat ist die Wir-
kungsweise dieselbe wie bei der Petroleumgasfackel,
eine weitere Erklarung ist durch dio Abbildung ge-
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geben. Sio sehen, die Sacho ist solir einfach und
bequem. Wenn auch die Kosten fiir Feuerholz gegon-
iiber den gosamton Ausgaben einer GieBerei koino
grofie Rolle spielen, so bietet das geschilderto Yer-
fahren doch manchen Yorteil, und zwar:

1. Wegfall der iiboraus starken Rauchentwicklung
beim Anziinden der Kupolofon mit Holz, wodurch
die Naclibarschaft sehr belastigt wird.

2. Yerringerung der Feuersgefahr, weil kein Holz
aufbowahrt zu werden braucht.

3. Das Holz braucht nicht mehr zum Trocknen in
dio Kammern gebracht, zcrsiigt und zerhackt zu
werden, also Lohnersparnis.

Abbildung 1. Apparat zum Anheizen der Kupolofen

mittels Petroleum.

4. Die Kosten zum Anheizen sind geringer ais bei
Holz. Der Apparat braucht etwa 3 1 Petroleum,
also fiir rund 55 4.

5. GroBe Be<juemlichkeit.

Da wir genugend Gas und PreBluft zur Yer-
fugung haben, so habe ich noch einen andern Brenner
zusammengcstellt, wie ihn dio Zeichnung (Abbild. 2)
zeigt. Dieser Apparat (Ygl. Abb. 3) ist, ebenso wie der
Yorher beschriebene, durchaus nichts Ncues, es sind
bekannte Apparate mit neuer Nutzanwendung. Dieser
Apparat hier, den ich PreBluftgasbronner nenne,
ist sehr einfach und billig herzustellen. a sind Gas-
rohrstucko, b iBt eine Reduktionsmuffe (2" auf 1"),
c ein T-Stuck, d ein Krummer, o sind Absperrhahne.

In das Rohr f ist ein *2" Gasrohr ais DuBe g
eingeschraubt. Diese Saugduse muB inindestens
100 mm iiber das T-Stuck hinausragen, damit eine

bessere Saugwirkung fiir das Gas erzielt wird. Samt-
liche Teile zu diesem Brenner sind Normalien, wie
sie im Gasfach festliogen. Dieser Brenner zundet
noch bedeutend besser und schneller ais der Petro-
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zuerBt ziindot man daa Gas an und
Prefiluft zu — niemata zuerst Luft
gebon und dann Gaa, weil aonat kriiftige Explosionon
Yorkommen konnen —. Dor Brenner gibt oine
Flammo von 1 bia |’/« m, welcho aicli zwischen dem
Koks durchschliingelt und ein ziemlich gleichmiiBigca
Anbrennen im ganzen Ofenguerschnitt bewirkt. In
etwa 10 Minuten iat der Ofen angebrannt. Der Gas-
Yorbrauch hierfiir botriigt 2 com. Boi 10 r) fiir 1 cbm Gaa

leumgaBapparat.
gibt allmahlich

Abbildung 2.

kann man also den Ofen fiir 20 § anzunden, gowili
sehr billi" und bequem. Biaher brauchten wir fiir
75 i} Holz fiir don Ofen.

Ich habo nun noch Yersucho angestellt,um dio

Trockenkammern mit diesem Bronner anzuheizen,
waa ebenfalls sehr gut golang, und ich trage mich
mit der Absicht, unsero samtlichen Trockenkammern
mit diesem Brenner zu Ycrsehen. Dio Eraparnisso
machen dann bei unsorom Betrieb gegeniiber Brennholz
rd. 15007* im Jahr aus, welcho
immerliin  mitzunehmen sind.
Beide Brenner Bind bei una seit
einigen Woclien in Betrieb und
bewiilircn aicli sehr gut.

Einen kleinen Nachteil, welcher
sich bei Yerwendung dieser An-
ziinderherauBgeatollt hat, mSchte
ich noch erwahnen. Dio Aus-
schmierung des Ofena mit Kaolin
trocknet in don oberen Partien
nicht so gut wie boi Holzfeue-

rung. Da wir aber die Oefen
oben nur einmal woelientlieh
grOndlich  nachachmieren, bo

lasso ich an dem Tage Holzfeuer
machen, doch glaubo ich, dal)
wir bei langerem Gebrauch die-
ser Apparate auch diesen kleinen
Uebelatand beseitigen werden.
Sip(.=!ylig. Adiimmor (Hen-
gelo): Angeregt durch die Erage,
einen Eraatz tur Holz zum An-
feuern der Kupolofen zu finden,
Yerauchto ich, es durch Braun-
kohlenbriketta zu ersetzen.
Der Yersuch gelang. Friiher hat-
ten wir zum Anfeuern zehn Bun-
del Eichenscliiilholz notwendig.
Jotzt nehmen wir drei Biindel Holz und 50 Braunkohlen-
briketta. Daa Durchbrennen dea Ofena dauert aber
ungefiihr eine lialbe Stunde langer ais friiher, so daB
wir nach 2Il/s Stunden die erste Gicht setzen konnen.
Die zehn Biindel Ilolz kosteten 1,35 Ji, die drei Biindel
und 50 Briketts nur 0,75 so daB sich eine geringe
Ersparnis ergibt.

Ing. Emrich: Bereits Yor I'/'s Jahren habe ich
Yersuche angestellt, welcho dahin zielten, das An-
warmen yon Robeiaen-GieBpfannen Yor dem Fiillen
durch fliissigen Brennstoff zu bewerkstelligen. Es
wurde hierzu ein Brenner benutzt, der im Prinzip
einige Aehnlichkeit mit dem GaBbrenner dea Hrn.
Neufang hatte. Anstatt des LeuchtgaseB wurde jedoch

Ersatz ton Kiefernscheitholz zum Anheizen der Kupolofen.

Prefiluftgaabrennor.

30. Jahrg. Nr. 22.

Petroleum yerwendet. Dasselbe wurde mittels eines
Apparates iiuBorst foin zerstiiubt, wie mir ein solcher
bereits in friiheren Jahren zum Zorst&uben anderer
Fliissigkeiten guto Dienate geleistot hatte.
Der Apparat wurde mit komprimierter Luft yon
1— 12 at Spannung betrieben, dio gleichzeitig ala
Yorbrennungsluft diente. Die erzielten Resultate waren
insofern recht befriedigende, ais es ohno Schwierigkeit
gelang, eino frisch ausgeschmierte, jedoch trockeue
100 kg - Scherenpfamio
innerhalb eines Zeit-
raume8 yon 1'/s bis 2 Mi-
nuten auf Rotglut zu er-
J hitzen. Die Koaten fiir
daa hierzu benotigte Pe-
troleum Btellten sich auf
etwa 2 Mb 2% d im
Hochstfall, bei einem
EinhoitspreiB von 12 ~
fiir 11 Spater habe ich
yerBucht, auf dieaelbe
Weise don Filllkoks des
Kupolofens in Brand zu
setzen. Die erforderlicho Zerstiiubungsluft lieferte
hierboi in Ermanglung eines Kompreasors das Kupol-
ofengebliiae. Die damit erzielto Jlindostspannung yon
500 bis 600 mm WS erwiea sich jedoch zum Zerstiiubeii
ais zu gering. Dio Flammo war wegen des zu geringen
Luftdruckes eine YOrhaltniBmiiBig kurze, so daB sie
den Ofenguerschnitt nur zum Teil bestrich. Infolge-
dessen war der Fijllkoks zu Beginn deB Blasens ( 2 Std.
nach dem Anzilnden) in dem ganzen Ofenguerschnitt

Preft/fff m

Abbildung 3. PreBluftgasbrenner.

noch nicht voll8tiindig durchgebrannt, welchem Fehler
man zwar durch ein zeitigeres Anziinden hatte begegnen
konnen, was jedoch wiederum einon Zeityerlust yoii
mindestens einer halben Stunde zur Folge gehabt hatte.
Die Yersuche an dem Kupolofen mit diesem Apparat
wurden daher eingeBtellt. Selbst wenn die Wind-
spannung geniigt hatte, wurde daa Yerfahren keine
dauernde Anwendung haben finden konnen, weil die
Kosten fiir den Antrieb des Geblaaes sich hoher
stellten ais die moglichen Ersparnisse an Brennholz.

Sodann habo ich Yersuche angeatellt mit einem
Apparat, beidem das Lotlampen prinzip mitdem'or-
beachriebenen Yereinigt war. Auch hierbei wurde daa
Kupolofengeblaae ais Luftguelle benutzt; jedoch schei-
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terten auch diese Yersuche an dem zu geringen Wind-
druck, der es nicht Yermochte, der Flammo dauernd
die gleiche Starko zu yorleihon, ao daB diese nur
stoBweise arbeitete. Gegenwartig befasae ich mich
mit der Herstellung eines Brennors, der nach dem
reinen Lotlamponprinzip konstruiert ist, d. li. der den
BronnBtoff Yor dem Anziinden Yergast, -wie solches
auch bei dem hier ausgestellten Apparat zutrifft. Im
Jahre 1906 brachte eine Firma in Oberkassel boi Bonn
einen solchen Apparat meinos Wisaens zum erstenmal
auf den Markt. Dorselbe bestand aus einem ais Wind-
kessel ausgebildeton Petroleumbehalter und einem
spiralformigen Yergaser, der mit dem eigentlichen
Brenner ein Ganzes bildete. Der Petroleumbehalter
mwvar wie dieser mit Handluftpumpe und Manometer
ausgeriistet. Die Yerbindung zwischen BrennBtoff-
behalter und Brenner erfolgte ebenfalls mittels eines
Schlauches. Der Brennor besaB jodoch ein geringores
Gewicht, langliche Form und war infolgedessen hand-
licher. Die Inbetriobsetzung des Apparates erfolgte
in der Weise, daB in einem unter dem spiralformigen
Yergaser kangenden kleinen Schiffchen Spiritus zur
Yerbrennung gebracht und hierdurch der Yergaser
erhitzt wurde, ao daB das in denselben gedruckte Pet-
roleum sofort yerdampfte. Nach dor InbetriebBetzung
besorgte der Brenner die Yerdampfung selbat.
Durch dio Resultate der oben skizzierten Yor-
sucho bin ich zu der Ueberzeugung gelangt, daB das
Inbrandaetzen des Kupolofenfiillkoks mittels flUssi-
gen Brennstoffea jedenf&Ils ein kostapieliges Yergniigen
iat, sobald man zur Zerstilubung dea Brennstoffee
keino komprimierte Luft yon mindestens 1 bis 1v2 at
zur Yerfiigung hat. Wird der Brennstoff Yor dom
Anzunden Yergast, statt zerstaubt, ao gonugt zur Er-
zeugung dieses Druckes eine aufeinem kleinen Wind-
kessel montierte Handpumpe; im orsteren Falle ist
jedoch ein Kompreasor erforderlich, da eino Hand-
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pumpe schon unyerhaltniamiiBig reichlich dimonaioniert
sein miiBte, um die orforderlicho Luftmongo liefern
zu konnen.

Oboring. Noufang: Mit niedrigom Druck ist das
nicht zu machen. Der Druck muB mindestens 1 bis
2 at betragen. Dann diirfen Sio auch nicht in oinon
Hohlraum blasen, weil Bonst dio Flammo nicht zOndet.
Am besten iat es, dio Flamme dirokt auf don Koks
schlagen zu lassen. Wenn dor Ofen oinseitig bronnen
sollte, ist or nicht gut angesteckt wordon. Wir legen
auf den Ofonherd den Koka, Stiick neben Stflck,
sckiitten dann Yon oben socha Korbo Koks nach und
ziinden den Ofen um 11 Uhr an, wenn wir um 1 Uhr
sclimolzen wollen.

Professor Osann (ClauBthal): Wir habon eben
gehort, daB in manclien GioBereien hochgeproBte Luft
nicht zur Yerfiigung Bteht. Kann man nicht in diesom
Fallo oinon Trockenapparat yor den Kupolofen sotzen,
dor ebenso betriebon wird wie beim Trocknen der
Formen?

Oboring. Neufang: Nach meiner Ansickt geht
das nicht. Ich glaubo nicht, daB dann die Hitzo groB
genug ist, um den Koks zu entziindon. Yor allon
Dingen konnto der jetzigo Apparat nicht dazu ver-
wendet worden. Er wiirde auf den Kopf gestellt
mwerden miisson, oder Sio miissen daran eino groBo
Itohrkriimmung machon, welcho dio Flammo orstickon
wurde. Er wiirde dann aoinon Zweck nicht mehr erfullen.

Vorsitzonder: Das Wort hierzu wird nicht mohr
gewiinscht. Ich danko den Herron, beaondors Hrn.
Noufang, fur ikro Ausfiihrungen.

Hr. Humperdinck aus Tangorhutte ist zu un-
serem Bedauern durch Krankkeit am Ersckeinon Yor-
hindert. Sein Yortrag wird dakor wokl am zweck-
miiBigston zuruckgestellt. Wonn Sie damit einver-
standcn sind, kommen wir zum nackstfolgenden Berickt.
(EinYorstandnis.)

Ueber den Begriff ,handelsublich verzinnte Kernstutzen*

und einige Versuche mit bleihaltigen Kernstutzen.
Bericht von Dr. F. Westhoff (Dusseldorf).

t-<ei Gelegenheit des Vortrages von Hrn. In-

genieur Vogel iiber ,,Das Verzinnen von
Metallgegenstanden in alter und neuer Zeit“ im
Dezember 1908* wurde schon einmal die Kern-
stiitzenfrage angeschnitten und unter anderem
mitgeteilt, dafi die Untersuchung vyerzinnter
Kernstutzen einen Bleigelialt bis zu 35 °/o er-
geben habe, was ais horrend hoch anzusehen
sei. In letzter Zeit bin ich yerschiedentlich in
Prozessen gerichtlich vernommen worden, die
entstanden, weil verzinnte Kernstutzen mit
50, 70, ja sogar mit iiber 90 °/° Blei geliefert
wurden, die dann AusschuB verursachten. In
allen Fiillen sttitzte sich der Yerkiiufer darauf,
daB ein ordentlicher Bleizusatz handelsublich
sei; auch die Kaufer wiiBten bezw. miiBten
wissen, dafi man zu dem heutigen Preise rein
verzinnte Kernstutzen nicht mehr liefern konne.
Was den letzteren Punkt anbetrifft, so kann
nian diesen wohl kurz zuruckweisen, indem man
sagen muB, daB es nicht Sache des Kiiufers ist,
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sich darum zu kiimmern, ob der Verkaufer in
der Lage ist, die angebotene Ware zu dem
offerierten Preis zu liefern. Beziiglich des Be-
griffes ,,handelsiibliche Ware* wird man sich
auch auf einen andern Standpunkt stellen konnen
ais die Herren Kernstiitzenfabrikanten; denn
wenn ich Kernstutzen ais yerzinnt kaufe, muB
ich annehmen, daB dieselben auch yerzinnt sind,
d. h. mit einem Zinniiberzug yersehen, der mit
handelsiiblichem Zinn hergestellt wurde. Nunkann
doch niemand behaupten, daB Zinn mit 50 und
sogar 70 und 90 °/o Blei ein handelsiibliches Zinn
darstelle! Vielmehr ist doch wohl unter liandels-
iiblichem Zinn ein Zinn mit den im Handel
iiblichen bezw. zulassigen Yerunreinigungen zn
yerstehen, die auch bei den minderwertigen
Marken nur wenige Prozent ausmachen. Hier-
nach darf man also wohl folgende Satze aufstellen:

l. Der Verkaufer hat kein Recht, eine Ware

zu liefern, die in (Jualitat dem Angebot nicht
entspricht, weil er der Ansicht ist, der Kaufer
miisse wissen, dafi zu dem offerierten Preis die
Ware nicht zu liefern ist.

115



914 Stahl und Eisen.

1. Unter handelsiiblich verzinnten Kern-

stiitzen versteht man Kernstiitzen mit einem

Ueber den Begriff ,,handelsiiblich verzinnte RernstHtzen*

30. Jahrg. Nr. 22.

Ich mochte lhnen noch Kenntnis geben yon dom
Inhalt eines Schreibens, das mir im yergangenen
Jahre von einer Kernatiitzenfabrik auf eine Bo-

Ueberzug Von_hanquSUb“Chem Zinn. Bchwerdo iiber schleclite Stutzen zuging. Das Schrei-
M. H.! Zinn ist nun ein teurer Korper, ben lautet:
und es waren wohl noch folgende Fragen zu ~ »Auf Thr gefl. Schreiben Tom 12. er. erwidern
erortern: mnir ergebenat, daB fur ein gewisses Geld immer nur
. . ... das geliefert werden kann, was mit dem betr. Be-
. I erkt. Blei ais Ueberzug von KemSt“tze{?age bezahlt wird. Die Preise fiir Kernstiitzen sind
iiberhaupt schadlich ? derartig schlecht geworden, daB eino reine Yerzinnung,
n. Ist ein gewisser Bleizusatz zuzugestehen wonn diese iiberhaupt jemals existiert hat, heute

und in welcher Hohe?

Zur ersten Frage ist zu bemerken, daB die
Kernstiitzen rostfrei zur Verwendung kommen
sollen, um gut zu yerschweiBen. Daher der
Ueberzug von Zinn auf die rostfrei gemachten
Stiitzen.  Zinn ist eben ein gegen die Angriffe
der Luft wenig empfindlicher Korper, wahrend
Blei bekanntlicli leicht oxydiert. Daraus ergibt
sich schon, daB Blei kein geeigneter Korper
fiir diesen Ueberzug sein kann. Ferner habe
ich auf Grund einer Erscheinung an einem
offenbar durch yerbleite Kernstiitzen (90°/o Blei)
erfolgten AusscimBstiick Versuche angestellt.
Das betreffende Stiick war namlich deshalb nicht
zu gebrauchen, weil sich an der Stelle, wo die
hochbleihaltigen Kernstiitzen yerwendet waren,
schwarze Flecken zeigten. Um nun festzustellen,
ob diese Flecken tatsaclilich von den Kern-
stiitzen herriihrten, habe ich ein ziemlich dick-
wandiges, viereckiges Stiick gieBen lassen, in
dessen vier Ecken die Kernstiitzen eingegossen
wurden, wahrend ein anderes Stiick ohne Kern-
stiitzen mit gleichem Eisen abgegossen wurde.
Nach dem Abhobeln zeigten sich an dem ersten
Stiick in den vier Ecken die gleichen schwarzen
Flecken, wahrend das zweite Stiick schon rein

war. Wie gesagt, enthielten diese Kernstiitzen
90°/o Blei. Leider hatte ich nicht mehr Ge-
legenheit, die Versuche fortzusetzen, um fest-

zustellen, bis zu welchem Bleigehalt derartige
und sonstige schadliche Erscheinungen auftreten.
Es ware aber interessant, dies nachzuholen.
Vielleicht wird in die Sache Klarung kommen,
wenn aus diesem Kreise entsprechende Erfah-
rungen mitgeteilt werden konnen. Mir ist iibri-
gens bekannt, daB Firmen ausdriicklich reine
Verzinnung yorsclireiben, andere einen Blei-
gehalt von im Hochstfall 25%. Besonders die
letztere Forderung wird wohl auf Grund yon
Erfahrung erfolgen.

* *
*

Betriebsdirektor J. 3lelirtenajr. (Eberawalde):
Zu den Ansfiihrungen das Hrn. Dr. Westhoff mochte
ich mitteilen, daB ich wiederholt Shnliche Yersuche
mit Kernstiitzen yerschiedener Qualitat gemacht habe.
Daboi konnte ich festatellen, daB in GuBstucken, die
mit geniigend heiBem Eisen gegossen wurden, fast
alle Kernstiitzen gut einschweiBten, darunter auch
solche, deren Yerzinnung 50 bis 90 % Blei enthielt.
Demnach ist nicht immer geBagt, daB ein lioherer
Bleigehalt das Einschweificn yerliindert, Bedingung
iBt aber absolut heiBes Eisen. Angerostete Stiitzen
diirfen iiberhaupt keine Yerwendung finden.

nicht mehr angewandt werden kann. Diese Berech-
nung ist unschwer zu machen; jeder Kundo kann
dies selbst ohno weiteres ausrechnen. "Wir selbst
habon seit oiniger Zeit unsero Kunden, allerdings nur
diejenigen, die groBere Posten bei uns kaufen, auf
die Yorteile der reinen Yorzinuung hingewiesen und
immer Alternatiy-Offorten gemacht, einmal in garan-
tiert reinor Yerzinnung, sowie das zweito Mai in
niarktiiblicher Yerzinnung. Past durchweg habon wir
dio Antwort bekommen, daB sie mit einer markt-
ublichen Yerzinnung zufrieden seien, und daB man
das Riaiko der Bloibeimengung lieber libernimmt, ais
einige Pfennigo mehr fiir die Stutzen zu bozahlen.
Dagegen konnen wir nichts tun. Wir wissen aber
auch, daB bei einem Yorgleich der Offerten nicht auf
die Qualitat der Ware, sondern nur auf den billigen
Preis gesehen wird, und daB wir ohne weiteres mit
unseren Offerton ausfallen, wenn wir unseren Preis
etwas hohor gestellt haben. Wir wissen also, daB
diejenigon Firmen, die eino besondore Yerzinnung
haben wollen, dios auch- in dor Anfrage besonders
horvorheben.

Aus don genannten Griinden haben wir uns ge-
frent, yon lhnen zu lioreu, daB Sio eine reine Yor-
zinnung wunachen. Diese ist uns natiirlich die liebste
Yorschrift, denn diese yermeidet absolut jeden Streit.
Eine niarktubliche Yerzinnung enthalt etwa 30 7° Zinn
und 70% Blei, in der Zusammensotzung liofern wir
unsero Stutzen. Wir habon Konkurrenzmuater vor-
liegen, die nur etwa 7 °0 Zinn enthalten, dieBe Yer-
zinnung balten auch wir fiir gefahrlich. Wir sind
mit unserer 30%igen Verzinnung im allgemeinen gut
ausgekommen.” usw.

Es wird gut sein, wonn den Kernstutzonlieferanten
beziiglich der Bezeiehnung ,,marktublichLYorschriften
gemacht werden, keinesfalls darf in dor Legierung
der Bleigehalt den Zinngehalt ubersteigen. Einen
nmBigen Bleigehalt balte ich nach dem Yorhin Ge-
sagten fur unbedenklich, die Kernstiitzen mussen aber
in mogliclist heiBem Eisen einschweiBen.

GieBereichef R. Kirsten (Wetter a. d. Ruhr)
Ich habe dio Erfahrung gemacht, dafi bei Radiatoren
und anderen dunnwandigen GuBstucken zeitweise Be-
schwerden uber schlecht eingeschweifite Kernstiitzen
Yorkamen. Bei naherer Untersuchung stellte sich
heraus, daB bleihaltige Kernstiitzen yerwendet wur-
den, und es ergab die Analyse einen Zinngehalt von
je 8°/0o und einen Bleigehalt yon je 92%. Nach er-
folgter Reklamation bei der liefernden Firma ent-
Bchuldigte sich dieselbe damit, daB das Zinnbad ziem-
lich aufgebraucht geweaen sei, und aich am Boden
der Bleigehalt deB BadeB erhohe, wonn nicht recht-
zeitig ein ZinnzuBatz beigegeben werde. Letzteres-
sei yersaumt worden. Wir haben darauf die Liefe-
rungsbedingungen yerscliarft, dio nachsten Sendungen
hatten einen Zinngehalt yon 86 bis 88% und einen
Blaigehalt yon 12 biB 14 00. Bei Yerwendung dieser
Kernatutzen sind dio Stiicke zur Zufriedenheit aus-
gefallen.

S)ipt.=3'ng. Adammer (Hengelo): Ich habo hier
ein Stuck GuBeiaen niedergelegt mit einer schlecht
eingesehweiBten Kernstiitze darin, die aus einer alteren
Lieferung stammte. Die mit den Kernstutzen her-
gestellten HohlguBkorper leckten allo an den Stutzen,
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trotzdem sie lieiB gogossen waren. Die Yerzinnung
ergab 77,00 °/o Zinn und 22,53 °/o Blei. Dio Stiitze zeigt
deutlich die yon Hrn. Dr. Westlioff orwabnten
Bchwarzen Stellen. Es einpfieblt sich, die fiir schwie-
rigen und dichten GuB bestimmten Stutzen selbst mit
ganz roiner Yerzinnung zu yerBchen, wie 0s auch in

der mir unterstellton GieBerei geschieht. Fur dick-
wandigen GuB, der nicht die Wasserdruckprobo aus-
halton muB, balto ich bleihaltige Kernstiitzen fiir

weniger gefiilirlich.

GieBoreileiter E. Sclioomann (Magdeburg):
Jeder, der schon einmal verzinnt oder vornickelt hat,
wird wissen, daB das Gelingen dieser Manipulationen
von gewissen Yorbercitungen abhfingig ist. "Will man
einen Gogenstand mit reinem Zinn uborziehen, so ist
es notwendig, daB das betreffendo Stuck vorher sehr
intensiT und sehr Bauber durch Beizen von dor dar-
auf befindlichen Oxydschicht befreit wird. Benutzt
man ais Ueberzug nicht reines Zinn, sondern setzt
demselben eino gewiBsc Mongo Blei zu, bo ist der be-
troffende Gegenstand desto leichter mit dieser Zinn-
Blei-Legierung zu iiberziehen, je mehr Blei darin
entbalten iat, und obenBO weniger intonsiv brauchen
die Gogenstiinde durch Beizen Yorberoitet und go-
8iiuhert zu sein. llierin durfte meines Erachtens mit
der Grund zu suchen soin, weshalb eino Yorzinnto
Kernstutze besser yerschweiBt alB eine yorbleito, da
man boi erBterer dio GowiBbeit hat, daB unter der
ZinnBchicht sich eino motallisch reino Flacho befindot.

Kernstiitzen, deren Ueborzug 90°/° Bloi enthielt,
habe ich vyielfach durch Beizen yon dem Uoberzug
befreit und unter demselben oine yollstandige Rost-
schicht vorgefunden. Es ist selbstyorstiindlicb, daB
derartigo Kernstiitzen nicht gut einschweiBen konnen,
und ob durfte dieses auBor in dem hohen Bleigobalt
des Ueberzuges hauptsachlich in der mangelhaften
Bofreiung der Flachen yon Bost seinen Grund haben.

Abgesehcn davon, ob ein Ueberzug mit Blei un-
giinstig oder nicht auf daB guto EinschweiBen cinor
Kernstiitze wirkt, sollto man BtetB auf den Korn-
Btutzen eino gute Yerzinnung mit mindestens 70°/»
Zinngohalt fordom, da man hierdurch die Garantio
bat, daB unter dom Zinniiberzug sich saubere Fliichen

befmden, die ein gutes EinschweiBen der Stiitze
Yerbiirgen.
Oberingenieur Jfeufang (Deutz): Ich stimme

Hrn. Schoemann yollkommen bei. Wir liaben yiel
llohlguB herzustellen. Dabei haben wir erkannt, daB
Kernstiitzen mit bobom Bleigobalt fiir alle Gegen-
stiindo Bchadlicb sind, dio Druck auszuhalten haben.
Seit der Zeit sind wir dazu ubergegangen, uns die
Kernstiitzen selbst zu verzinnen. Wir beizon Bio
selbBt und yerzinnen sio selbst, ohne jeden BleizuBatz.
Wir fahren gut dabei. Die Ausgaben sind yerschwin-
dend klein gegenuber den Unannehmlichkeiten. Wonn
Sie Vor8cliriften machen wurden iiber den Bleigobalt,
bekommen Sio doch nicht das, wa8 Sio haben wollen,
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und ein Laboratorium zur Untersuchung bat nicht
joder. Ich babo zu oinem Yersuch ein Stiick Blei
und oin Stiick Zinn in eino Platte oingieBen lassen.
Da, wo das Blei saG, zeigte sich eino Blase, wShrond
dio Zinnstolle glatt war. Dio schlochton Stellen,
welcbo das Bloi hinterliiBt, rOhren von der Bloi-
ascho her.

GioBeroileiter Schoemann: Dio Erschoinungen,
dio Hr. N eu fan g angefiihrt hat, daB nitmlich an den
Stellen, wo daa Bloi eingegossen war, dor GuB Fehler
aufwies, durften loicht erkliirlicli sein, wenn man be-
denkt, daB der Siedepunkt des Bleis wesentlich tiefer
liegt ais dor dos zinnB. Es is$ diesos ,leicht zu
beobachten, wenn man in einer GieBpfanne don fliisBigen
Eiaenatrahl auf ein yorher in dio 'Pfanne goworfenes
Stiick Blei laufen liilit, worauf sofort oine Yerbren-
nung des Bleis stattfindet untor intensiyer Dampf-
entwicklung und unter Aufwallon des GuBbades.

Fiihrt man dasselbe Experiment mit einem Stiick
Zinn aus, bo tritt keino Yerbrennung oin, sondern
dasBelbo wird rubig scbmclzen und aich mit dem
Eisen glatt legieren.

Auch in diesen yerschiedenen Eigenschaften des
Bleis und Zinns durfte dor Grund zu suchen aein,
woBhalb die yerzinnten Kernatutzen besaer yerschweiBen
ais die yerbleiten. Ich halte bei Kernstiitzen, dio
gut yerschweiBen sollen, oinen Mindestgohalt von 70°/*
Zinn und einen Hochstgohalt von 30°/0 Blei ais
auBerste Grenzo.

Ingeniour O. Yogel (Dusseldorf): Ich mochte
mir die Anfrage orlauboti, seit wann yerzinnto Kern-
atfltzen in der GieBerei angowandt werdon'( Ich atelle
die Frage aua dem Grunde, weil man nach Brands
,Griindlichem Untorricht in dor Buchsenmeisterei*
schon um 1713 bei GeschutzguB aogenannte ,Grenz-
oiaen" yerwendet hat, dio aua aehr weicbhem Eisen
goschmiedet, befoilt und gutverzinnt waren. Wio
man daraus ersieht, haben beroita die alten Geschiitz-
gieBer groBen AVert auf eino gute Yerzinnung der
Kernatutzen gelegt. Daa ist, aoviel ich weiB, die
iiltesto Angabe uber den fraglichen Gegenatand, doch
lasse ich mich gem eines Besaeren belebren.

Yorai tzend er : Eins scheint mir sicher zu sein,
daB Stiitzen, die mehr ais 50 °/0 Bloi enthalten, unter
keinen Umstiindon ais yerzinnte Stutzen yerkauft
werden konnen.

Es ist angeregt wordon, den letzten Bericht, den
ebenfalls Hr. Dr. Westhoff oretatten wollte, in
Buckaicht auf die bereits stark yorgeachrittone Zeit
fur eine spatore Sitzung zuritckzustellen. Hr. Dr. West-
hoff bat sich damit einyerstanden erklart. Ich frage,
ob auch Sio damit einyerstanden Bind. (Zustiminung.)
Es bleiben uns dann noch die kinematographiachen
Aufnahmen aus dom GieBereibetrieb, die uns Hr.
Direktor Alfred Gutmann (Hamburg-Ottonsen) yor-
fiihren will. Ich danke nochmals don Herren Rednern
uud schlieBe hiermit die Yerhandlungen.

Ueber das Schwinden des Gufieisens.
Von Ingenieur H. Yetter in Breslau.

I jie Erscheinung des Schwindens von GuBeisen,

worunter mit nur wenigen Ausnahmen alle
GieBereien viel und reclit oft bitter zu leiden
haben, zeitigt eine ganze Menge Uebelstande
zum Nachteile der GuBwarenfabrikanten, wie
auch bis zu einem gewissen Grade der Besteller
bezw. Empfanger. Zum Nachteil ersterer des-
halb, weil die durch das Schwinden des Eisens
herrorgerufenen GuBspannungen vor Ablieferung

der auBerlich wohlgelungenen GuBstucke Risse
an scharfen Kanten einzelner Verbindungstege
oder gar das Zerspringen des ganzen Stiickes
mit sich hringen, wodurch die Verwertung
der Erzeugnisse in den meisten Fallen aus-
geschlossen wird; zum Nachteil letzterer, weil
oft nach Bearbeitung — mitunter auch erst
nach Inbetriebsetzung der Anlagen — mit GuB-
spannungen behaftete Teile zerspringen. Hier-
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aus entsteht naturlich, abgesehen von dem
Scliaden, welchen der dic Garantie fiir die ver-
einbarte Lieferzeit iibernehmende Fabrikant er-
leidet, meistons ein noch weit groBerer Schaden
durch Hinausschieben der endgiiltigen Abliefe-
rungszeit fiir den Etnpfanger, weil die mit Hilfe
der neuen Anlage in Aussicht genommene Fa-
brikation bis zur Ersatzlieferung des schadhaften
Teiles unterbleiben muB, und alle damit in Ver-
bindung stehenden Vorbereitungen nutzlos ver-
schwendet worden sind.

GlUcklicherweise kann man wohl sagen, daB
die Ursachen auffallenden Schwindens und dor
daraus folgenden GuBspannungen in der Praxis
weniger ihren Grund in den Eigenschaften des
Eisenshaben, ais durchNachlassigkeit des Formers
veranlaBt werden, z. B. Sandpratzen, Einlaufen-
lassen von Schlacke. Die Stiicke zeigen Schon-
heitsfehler, Undichtigkeiten an auBeren Bearbei-
tungsstellen, und zum weitaus groBten Teile
Lunkerstellen, die dann mit um so groBerer llafi-
lichkeit zutage treten, wenn das fertig bearbeitete
GuBstiick der Wasserdruckprobe geniigen soli.

Diese letztgenannten Ursachen, durch welche
Gufistiicke von der Yerwendung auszuschliefien
sind, sollen hier nur ais Begleiterscheinungen
angefiihrt werden, und es gehoren diesbeziig-
liche Beschreibungen sowie Mafinahmen zur Ver-
hiitung der Erscheinungen in das Sondergebiet
anderer Abhandlungen.

Jeder des Giefiereifaches Beflissene oder
einigermaflen Kundige weifi nun, daB das durch

die Erfalirung feststehendo Schwindmafi = ¢, rund

betragt, und zwar ist es nach Ueberzeu-

gung des Schreibers dieses Aufsatzes bei allen
Graugufiarten, die fiir Maschinenteile Yerwen-
dung finden (ausgenommen sind liier Gufistiicke
aus Spezialeisen), unveranderlich. Dieser Be-
hauptung wird nun vyielleicht der eine oder
andere fachkundige Leser nicht ohne weiteres
zustimmen, weil ihm in seiner Praxis yerschiedene
SchwindmaBkoeffizienten bekannt geworden sind,
und zwar bei Gufistiicken yon grofiem Umfang,
wo man das Schwindmafi je nach der Art auf
0,8, ja bis auf 0,6 des iiblichen lierabsetzt. Die
richtige Anwendung eines solcli yeranderten
SchwindmaBkoeffizienten mufi, ohne hierfiir eine
theoretische Ableitung zu entwickeln, der Er-
fahrung des Giefiereibetriebsleiters, des Tischler-
bezw. Formermeisters iiberlassen bleiben.

Zur Begriindung der oben aufgestellten Be-
hauptung und zum besseren Verstandnis soli ein
besonderer Fali, das GieBen eines langeren
Flanschenrolires, ins Auge gefafit werden. Nach
dem Gusse bezw. nach Erstarrung des fliissigen
Eisens beginnt sogleich nach Slafistab der ein-
setzenden Abkiihlung die Schwindung in der
normalen Weise, und es wiirde auch, wenn das
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Rohr im gliihenden Zustande, d. h. nach Er-
starrung des fliissigen Eisens, ausgeleert, auf
zwei Bocken gelagert und ohne jeden Zeitverlust
der Kern entfernt werden konnte, die Schwin-

dung ganz normal nach dem Koeffizienten

vor sich gehen, oder mit anderen Worten, die
Lange des Rolires wiirde nach dem Erkalten
die genau yorgeschriebene sein. Da nun aus
giefiereitechnischen Griinden die bezeichneteHand-
lung unmoglich ist, so bleibt das Rohr in der
Form, und es werden nicht nur die beiden End-
flanschen, sondern auch die am inneren wie
auBeren Umfange des Hohlkorpers auftretende
Reibung zwischen Form und Kern der Schwin-
dung einen direkten Widerstand entgegensetzen,
der manchmal durch zu enges Anliegen der
Flanschen an den Kastenschoren yerstarkt wer-
den kann. Solange das Eisen nun im gliihen-
den, noch dehnungsfahigen Zustande sich befindet,
tritt durch diese Widerstande notwendigerweise
eine Streckung der Eisenimolekiile und zwar
so lange ein, bis die Dehnungsfahigkeit durch
fortschreitendes Erkalten bei einer bestimmten
Warinegrenze aufgehoben wird. Yon diesem
Zeitpunkte ab, wo bereits die Streckung erfolgt
und beendet ist, also das Rohr eine tatsachliche
Yerlangerung erfahren hat, macht die weitere
normale Schwindung ihre Reclite bestimmt gel-
tend, bis die yollstandige Erkaltung eingetreten
ist, und unbekiiinmert um die noch auftretenden
Widerstande, die dann, wenn sie anormaler
Natur sein sollten, zuweilen ein Abreifien der
Flanschen im Gefolge haben konnen.

Die Ursachen der Schwindung und ihre
Folgen treten auch sehr auffallend in Erschei-
nung bei Maschinengrundplatten, Hobelbank-
betten, wo beispielsweise die durch Lager- und
sonstige Zwischenstege eingeschlossenen Kern-
stiicke die normale Schwindung wesentlich er-
schweren, und wo somit ein kleinerer Schwind-
mafikoeffizient trotz eines nicht notwendiger-
weise durch hesondere Lange sich auszeichnenden
Gufistiickes in Anwendung zu bringen ist. Bei
hochstegigen Schiffsmaschinen-Grundplatten, die
nur eine Lange yon 3 bis 3#2 m hatten, habe
ich immer nur ein Schwindmafi von 6 mm aut
das Heter mit giinstigem Erfolge angewendet,
und es entsprach die Lange und Breite dieser
Grundplatten genau den yorgeschriebenen Meafien.

Aehnliche Wahrnehmungen werden auch bei
grofien Dampfzylindern mit eingegossenen Boden
in Rippenkonstruktion (Seeschiffzylinder usw.)
gemacht. Hier beeinflussen die vielen hohen
Rippen, die Zylinderfiifie, Mannlijcher usw. das
Schwinden in besonderem und eigenartigem Hafie,
so dafi in solchen Fallen ein reduziertes Schwind-
mafi in Anwendung zu bringen geboten ist. Die
andere offene Zylinderseite wird selbstverstand-
lich nicht dadurch beeinflufit; man wird zur Einhal-
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tung einer mogliclist gleichmaBigen Bearbeitungs-
zugabe in der Zylinderbohrung gezwungen, einen
eigenartigen Trick zu gebrauchen, nUmlich den
Zylinderkern konisch auszubilden, damit nach er-
folgter Schwindung eino zylindrische Bohrung
erreicht wird. Nach meinen personlichen Er-
fahrungen kann man bei Zylindern von 1600
bis 1900 nnn Bohrung ein SchwindmaB von
0,5 am Boden und 0,9 an der offenen Seite des
iiblichen SchwindmaBes in Anwendung bringen,
wobei naturlich nicht behauptet werden soli, daB
die hier beispielsweise angefuhrten Koeffizienten
fiir alle Falle Geltung haben; es muB vyiel-
inehr in jedem einzelnen Falle die Beurtei-
lung der Erfahrung des betreffenden Betriebs-
leiters bezw. Formermeisters iiberlassen bleiben,
welcher SchwindmaBkoeffizient, der Zylinder-
bodenkonstruktion entsprechend, ais der geeig-
netste anzusehen ist.

Durch das AngieBen sehr breiter Schieber-
kasten, wie es beispielsweise bei den Nieder-
druckzylindern der groBen Seeschiffinaschinen
der Fali ist, werden infolge der Schwindungs-
verhilltnisse noch weitere Uebelstande heryor-
gerufen, die sich in einer oyalen Schwindung
der Zylinderbohrung bezw. des Mantels, WEnn
auch nicht besonders auffallend, doch sehr deut-
lich und meBbar geltend machen. Derartige
konische und ovale Schwindungen werden zu-
meist nur yon dem die Bearbeitung besorgenden
Dreher, zuweilen auch von dessen yorgesetztem
Betriebsleiter wahrgenomtnen und kommen ganz
selten zur Kenntnis der GieBereileitung, wenn
es sich herausstellt, daB die Bearbeitungszugabe
knapp oder gar unzureichend gewesen ist. Es
sei deshalb an dieser Stelle darauf hingewiesen,
daB es nur von allgemeinem Nutzen sein kann,
wenn die Betriebsleiter des Maschinenbaues
Wahrnehmungen der yorbezeichneten Art auch
den GieBereien zur Kenntnis iiberreichen, damit
bei Wiederanfertigung ahnlicher GuBstucke die
beim vorhergelienden gezogenen Lehren auf
fruchtbaren Boden fallen und nutzbare Anwen-
dung finden.

Abgesehen von der yerminderten Langen-
schwindung bei Gufistiicken, treten noch andere
fiihlbare Uebelstande auf, die in besonderer Kon-
struktion und ungleichen Wandstarken ihre Ur-
sache finden, ebenso wie auch den Ofen- und
Plattenformern auf Hiittenwerken Schwierig-
keiten entgegenstehen, die neben den Haupt-
ursachen des Schwindens yielfach auf ungleich-
niafiige Abkiihlungen zuriickzufiihren sind.  Ais
Beispiel einer besonderen Konstruktion sei hier
die einerseits offene, i_i-formig gebildete Rinne
angefiihrt, die infolge ihrer Lange sich unfehl-
bar krumm zieht, und zwar werden die beiden
Rippen bauchig, die glatte Wand hohl. Es ist
Wer demnach die Notwendigkeit am Platze, die
zum Formen benutzten Modelle entgegengesetzt
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durchgebogen herstellen zu lassen; je nach den
Starkeverhaltnissen kann man erfahrungsgemafi
bei Langen von etwa 4 m die yoraussichtliche
Durchbiegung auf 15 bis 20 mm bemessen. Die
Ursache solcher Durchbiegung findet ihre Er-
klarung in der yorzeitigen Abkiihlung der beim
GieBen aufreclit angeordneten Seitenwande (Rip-
pen), die dann nicht mehr schwinden konnen,
wenn die glatte Wand bei spater beginnender
Abkiihlung sich zusammenzieht; infolgedessen
yerkiirzt sich diese Wand dem ganzen System
gegeniiber und bringt die oben erwahnte holile
Durchbiegung zustande. Aus demselben Grunde
sind auch zweischenklige Rinnen, welche vyiel-
fach ais Kessel-Eckankerung Verwendung finden
und sich nach dem Gusse unter denselben Er-
8cheinungen krumm ziehen, gleich im Modeli
nach beiden Seiten auBen zu (der Rippenseite
entgegengesetzt) bauchig herzustellen.

Aehnliche MaBnahmen sind bei Hobelbank-
betten zu treffen, dereh Prismenfiihrungen sich
zugleich mit dem Bett nach dem Gusse beim Ab-
kiihlen immer hohl ziehen, wenn auf der andern
Seite dem Krummziehen entgegenwirkende, langs-
laufende Verstarkungsleisten nicht angebracht sind.
Sind solche Verstarkungsleisten in ihren Abmessun-
gen den Prismenleisten gleich bemessen, so treten
auch unter sonst normalen Verhaltnissen Durcli-
biegungen solcher Hobelbankbetten nicht ein.
Eine groBe Anzahl Hobelbankbetten besitzen die
hier angezogenen, den Prismenleisten gegeniiber
befindlichen Verstarkungsleisten nicht, und es ist
bei solchen Konstruktionen vom Former die Vor-
sicht zu gebrauchen, die Betten so durchgebogen
einzuformen, daB die Prismenleisten in der Form
eine bauchige Gestaltung erfahren, die nach Er-
kaltung des GuBstiickes, wenn das aus der Er-
fahrung gewahlte richtige MaB in Anwendung
gebracht worden ist, in die gerade Linie iiber-
gehen. Das MaB dieser eben bezeichneten Durch-
biegung kann bei langen und yerhaltnismaBig
niedrig konstruierten Hobelbankbetten bis 20,
sogar bis 30 mm betragen.

Eine auf gleichen Ursachen beruhende Er-
scbeinung tritt in yerhaltnismaBig geringerem
MaBe bei rechteckigen und runden Saulen,
Rohren, Standem stehender Maschinen usw. ein,
wenn die beim GieBen oben liegenden Wandungen
durch Heben der Kerne diinner, naturgemaB die
gegeniiberliegenden Seiten im Verhaltnis starker,
ausgefallen sind. Der Unterschied in den Starken
dieser beiden Seiten erzeugt stets ein Krumm-
ziehen des GuBstiickes in der Weise, daB die
diinnere Wand nach auBen zu bauchig ausfallt.
Es ist deshalb zur Verkiitung solcher Zustande
eine alte, in yielen Fallen vom Former leider
wenig beachtete, aber sicheren Erfolg bringende
Regel, die Kerne aller almlichen HohlguBstiicke
ohne Ausnahme mindestens 2 bis 3 mm in nach
unten durchgebogenem Zustande in die Form zu
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legen. Durch die Erfalirung ist einwandfrei
festgestellt worden, dafi alle Kerne, und wenn
sie nocli so sicher gegen den Auftrieb yerankert
sind, immer etwas hochkommen, zum mindesten
aber schon dadurch, dafi die gegen das Heben
in Anwendung kominenden schmiedeisernen Kern-
stiitzen, bei Trockenforinen auch Doppelstiitzen,
sicii stets in den Lelunkern bezw. die Form-
wand eindriicken. Former, denen diese Er-
fahrungsregel sojsusagen in Fleisch und Blut
iibergegangen isf;, werden beinahe unfehlbar
Gufistiicke von ahnahernd gleichmaBiger Eisen-
starke erzielen, bei denen auch niemals eine
Gefahr des Krummwerdens befiirchtet zu wer-
den braucht.

DaB bei einer krumin gegossenen Saule der
Siclierheitskoefiizient gegen Zerknickung stark
verringert wird, ist eine nicht zu leugnende
Tatsache, und es sollten darum im Interesse der
Bausicherheit, nicht zum mindesten wegen Ge-
filhrdutig von Mensclienleben, krumme Saulen
niemals zur Abnahme, geschweige denn zur
Verwendung gelangen.

Ein an sich minder gefahrlickes und des
ofteren mit gutem Erfolge angewendetes Mittel,
wenig krumme Saulen gerade zu ricliten, ist,
dafi man die hohle Seite durch andauernd gleich-
muBiges Hammern bearbeitet und damit ein
Strecken dieser liohlen bezw. kurzer gebildeten
Seite hervorbringt.

Bei der Herstellung von Ofen- bezw. Platten-
guB ist folgendes beachtens- und empfehlens-
wert: Alle Platten yon geringer gleichmaBiger
Starke werden durch das friihere Abkiihlen der
Umlaufkante dort eher zum Sehwinden gebracht,
ais an den mittleren Partien, sie ziehen sich
demnach kugelformartig, und verharren zum
groBen Teil in solchein Zustande. Es entstehen,
wenn die inneren Partien zum Sehwinden kommen,
yielfach Risse, und nicht minder findet auch ein
giinzliches Zerspringen des GuBstiickes statt.

Im BewuBtsein solcher Vorkommnisse hilft
sich der erfahrene Former durch alsbaldiges
Abdecken des Oberkastens nach dem Gusse,
durch schnelles Bedecken der Umlaufkante mit
Sand und Freilassen eines groBeran Flachenteiles
im Plattenmittel in dem einen Falle, im andern
Falle (yielfach bei HerdguB angewandt) durch
schnelles uud yollstandiges Bedecken der ganzen
Platte mit Sand und durch sofortige Bildung zweier
kreuzweise nach den vier Ecken zu gerichteten
Sandfurchen, in denen das noch rotgliihende
GuBstiick dem schnelleren Abkiihlen durch die
Luft ausgesetzt wird. Mit Hilfe dieser Yer-
fahren erreicht man wenigstens ein annahernd
gleichmaBiges Abkiihlen der Platten und hat
damit fast ausnahmslos den gewiinschten Erfolg.

Die Former von diinnen Ofenplatten auf
Hiittenwerken handeln in ahnlichen Fallen, wo
>ein Krummziehen zu erwarten steht, noch nach

Ueber das Sehwinden des GujSeisens.

30. Jahrg. Nr. 22.

einem andern Verfahren, indem sie die betreffen-
den Platten nach dem Gusse schnellstens aus
dein Sande nehmen und in noch glilhendem Zu-
stande mittels Holzhammer nach der der Kriim-
inung entgegengesetzten Seite durchhammern,
oder sie driicken nach Auflegen der Platte auf
zwei Unterstiitzungsflachen mit dem eigenen
Korpergewicht die Platten soweit durch, daB
sie nach dem Erkalten die gerade Form erhalten.
Solcho MaBnahmen, die ich in meiner Praxis
selbst noch mit durchgemacht habe, erforderu
neben einer ungemein schnellen Handlungsweise
noch ein ganz besonderes Geschick, denn nicht
jeder Former bringt es fertig, den mit diesem
Verfahren zu erreichenden Yorteil nutzbringeud
und erfolgreich anzuwenden.

Zuverlassiger ist es jedoch, yorausgesetzt,
daB es Konstruktion und Verwendung gestatten,
wenn fihnliche Platten nach auBen zulaufende,
auch nur gering zunehmende Verstarkungen er-
fahren, oder wenn eine umlaufende, gering be-
messene Wulst angebracht wird, welche fiir ein
gleichmaBiges Abkiihlen Gewahr bietet. Damit
werden gleichzeitig GuBspannungen, ZerreiBen
und das Krummziehen der GuBplatten yermieden.

Fiir Schwungrader inittlerer GrOBg, bei denen
der Unterschied der Eisenstarken zwischen Kranz
und Nabe den Armen gegeniiber zu bedeutend
ist und auch zugunsten einer gleichmaBigen
Schwindung eine Uebereinstimmung nicht ge-
troffen werden kann, ist das fast einzig zuver-
lassige Mittel, die Nabe geteilt zu giefien. Wer
jemals die Gelegenheit benutzt hat, das Schwin-
den eines mit unverhaltnismaBig starkem Kranze
konstruierten Schwungrades bis zum volligen Er-
kalten boi der freigemacht.en, geteilten Nabe zu
beobachten, wird gesehen haben, wie sich wahrend
der Abkiihlung der schwacheren Arnie die Tei-
lungssclilitze der Nabe, dem Schwindungsyer-
haltnis der Arme entsprechend, vergrofiern und
erst dann sich schliefien, wenn das ganze GuB-
stiick die Lufttemperatur erreicht hat.

Bei minder ungleiclnnafiigen StarkeverhUIt-
nissen und insbesondere bei kleinen Schwung-
radern kann man eine annahernd gleichmafiigo
Abkiihlung durch Offeulegen des Kranzes und
der Nabe erreichen, ohne letztere zu teilen oder
ein Zerspringen der Radarme befiirchten zu
miissen. Bei Rieinenscheiben und Radern mit
schwachem Kranz, die aber eine unyerhaltnis-
mafiig stark ausgebildete Nabe besitzen, ist die
Abkiihlung der letzteren nach dem Erstarren in
erhohter Weise derart zu betreiben, dafi in
regelmafiigen Abstanden Wasser in die Naben-
bohrung eingegossen wird, sobald das yorher
eingegossene Wasser yerdampft ist, also ein
sogenanntes Ersaufen nicht eintreten kann. Mit
dieser Arbeit ist dann so lange fortzufahren, bis
durch die Abkiihlung die Nabe annahernd denselben
Warmegrad erreicht liat, wie Kranz und Arme.
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Zu den wichtigsten Vorgangen bei dem Ab-
kiihlen einer Nabe gehort vor allen Dingen das
baldige AusstoBen des Bohrungskernes, um auch
dort der Luft bezw. dem Wasser den Zutritt
zu gestatten. Einen Kern. der mit der iiblichen
Kernmasse (in der Hauptsache neuer, fetter Sand)
hergestellt ist, schnell auszustoBen, hat oftmals
seine Schwierigkeiten, und es sei deshalb darauf
hingewiesen, daB man zum Zwecke einer glatten
Beseitigung des eingegossenen Kernes der Kern-
masse Steinkohlenstaub, noch besser aber Holz-
kohlenlosche und SUgespilne, zusetzt, oder aber
gleich den Kern aus einer Mischung von FluB-
bezw. feinem Mauersand mit Sirup, Melasse,
Leiin, Leinol, Sulfitlauge oder ahnlichen neueren
Mitteln in entsprechendem Verhaltnis anfertigt,
wodurch ein sehr schnelles und miiheloses Aus-
stoBen gewahrleistet wird.

Ich mochte nicht unterlassen, ein selbst-
erlebtes Beispiel, das die Folgen einer ungleichen
Abkiihlung und Schwindens bei einem ganz auBer-
gewShnlichen Falle so recht charakteristisch vor
Augen fiihrt, zur allgemeinen Kenntnis zu bringen
und damit gleichzeitig anzudeuten, wie notig es
ist, selbst bei den am starksten konstruierten
GuBstucken, die erforderliche Vorsicht nicht
auBer aclit zu lassen.

Die Former einer groBeren GieBerei hatten
in unbegreiflicher Gewissen- und Sorglosigkeit
die Gewohnheit, die sehr kompakten, 120 bis
180 mm stark gegossenen Naben fiir Seeschift-
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schrauben im Gewichte von 3000 bis 5000 kg
am Morgen nach dem Gusse in noch hellrot-
gluhendem Zustande auszuleeren und sie, ohne
den Bohrungskern zu beseitigen, der freien Ab-
kiihlung zu uberlassen. Die Folge solcher Be-
handlung war nun, daB die auBeren Nabenflachen
schnell abkiihlten und schwinden muBten, die
Nabe selbst indessen bedeutend spater. Dadurch
war die Yorbedingung zur Erzeugung einer
kiinstliclien, bedeutenden GuBspaunung gegeben,
die bei einer Nabe so weit sich steigerte, daB
sie am zweiten Tage nach der Ausleerung glatt
durchriB.

Durch solch kostspielige Erfahrung gewitzigt,
wurden die Naben spater mindestens zwei Tage
in der Form belassen, und dann wurde auBer-
dem sofort nach dem Ausleeren der Kern aus-
gestoBen; es sind darauf ahnliche Vorkommnisse
wie das geschilderte nicht mehr zu verzeichnen
gewesen, und die sonstuBlicli auftretenden GuB-
spannungen waren, wenn nicht ganz vermieden.
so doch auf ein MindestmaB beschrankt.

Dm alle 11 vorstehender Abhandlung mehr-
fach angefiihrten Uebelstande weiter mit einigem
Erfolg zu vermeiden, bediene man sich zum
GieBen von Stiicken, deren Konstruktion be-
sondere GuBspannungen erwarten laBt, auBer
den im Vorstehenden empfohlenen Mafinahmen,
nur sehr guten, weichen Eisens, dessen aller-
dings geringe Delmungsfahigkeit imstande ist,
einen Spannungsausgleich zu begiinstigen.
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16. Halbkernformerei eines Stahl-
gutiringes.

I n vielen Fallen, in denen unter
A normalen Verhaltnissen die Au-
fertigung eines ganzen Modelles der
wirtschaftlichste Weg zur Erzielung
einer groBeren Anzahl Abgusse ware,
lohnt sich die Anfertigung des Mo-
delles nicht wegen der geringen
Zahl benotigter Abgiisse. Ist dann
eine Preiserhohung nicht erreichbar,
so muB sieli die GieBerei Auftrage
entgehen lassen, mit Yerlust arbeiten
— oder einen Weg finden, der es
erinoglicht, olme Modeli und ohne
sonstige allzu groBe Unkosten zum
Ziele zu gelangen. Ueber eine solche
Losung berichtet H. J. M’Caslin.*

Es handelte sich darum, wenige
Abgiisse eines Kinges von der in
Abbildung 1 dargestellten Form in
StahlguB zu liefern.  Auf Grund
einer genauen Selbstkostenberech-
nung entschloB man sich zu folgendem

* ,Caatings", Januarheft 1910 S. 127.

Abbildung 1.
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Halbkernformverfahren. Man erstellte mit einer
Schabloniervorrichtung einen ebenen Stand, setzte
darauf einen iiber die Spindel geschobenen Form-
kasten und stellte mit der Schablone (Abbild. 2)
den Grund der Form her. Zur Gewinnung des
inneren Teiles der Form diente ein an einem gabel-

Abbildung 2,

SchnittA-8

Abbildung 3.

Sctmi/ta.-b

Abbildung 4.

formigen Arm festgeschraubtes Modellsegment
(Abbildung 3). Das Modellstiick hatte demnach
eine doppelte Fiihrung durch den Gabelarm und
durch den schablonierten Sandring a und ge-
wahrleistete infolgedessen eine in jeder Be-
ziehung genaue Form. Gleichzeitig mit dem
Hoclistampfen des Modelles und seiner Yerschie-
hung im Kreise wurden drei tangential miindende

Aus der Praxis in- und auslandtscher Eisen- uud Stahlgiefiereien.

30. Jahrg. Nr. 22.

Einlaufe (Abbildung 7) angebracht. Nach be-
endigtem Stampfen konnte die Oberflache mit.
einer ebenen Schablone glatt gedreht, die Spin-
del entfernt und an ihrer Stelle ein EinguB her-
gerichtet werden. Dann schwarzte man die
Form und brachte sie in die Trockenkammer.
Der ilufiere Teil der Form

wurde durch Kerne gebildet.

Abbildung 4 zeigt die Kern-

biichse. BeimEinsetzen einer

Reihe groBerer Kerne, di&

Abbildung 5,

Abbildung 6.

Abbildung 7.

scharf aneinander passen und einen Ring bilden
sollen, ist ein Nacharbeiten der StoBfliichen nicbt
zu vermeiden. Das Abraspeln und Aneinander-
reiben der Stofie ist um so mifiliclier und um
stiindlicher, je grofier die StoBfliichen werden.
Es empfiehlt sich daher, solclie Kerne einander
nicht mit den ganzen Seitenflachen beriihren zu
lassen, wie bei a b in Abbildung 5, sondern
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sclimale StoBflachen nacli ¢ d anzuordnen und
ergebenden Sclilitze mit Formsand zu-
zustampfen. Abbildung 6 Yeranschaulicht die
Anordnung der StoBflachen im vorliegenden Falle;
neben der seliraffierten seitliclien Aussparung

abcdef wurde eine solche aucli

die sieli

im oberen
Kernlager bei g h und i k vorgesehen. Die Kera-
buchse wurde zunachst olme Riicksicht auf die
StoBflaclienaussparungen angefertigt und dann
erst durch Einfugung der Beilagen nij, hi, und n
(Abbildung 4) fiir die Aussparungen eingerichtet.
In vielen Fallen begniigt man sich, keilformigen
Kernbiichsen ais iluBere Umralimung nur die den
Keil begrenzenden Wande A und B
was nicht immer gut ist. Eine weitere recht-
winklige Umralimung (Abbildung 4) liillt die
iunere Form besser und dauerhafter in Ordnung,
erleichtert das Wenden
vorhandenen Kernplatten

zu geben,

und stimmt meist mit

iiberein.

Patentbericht.

Stalli und Eisen. 921

der Form und
der Kerne bot das Zusammenstellen des Ganzen
keine Schwierigkeit. Der Raum zwischen den
Kernen und der Kastenwand wurde yollgestam pft,
die Kerne beschwert, EinguB und Trichter auf-
gebaut und die fertige Form (Abbildung 7) zum
Abgusse gebraclit.

Die Aufgabe, wenige Abgusse auf billigere
Weise zu erstellen,
Modelles der Fali gewesen ware,
der beschriebenen Anordnung
schwache Seite dieser Formart
falls

Nach griindlichem Brennen

ais es bei Anfertigung eines
erscheint mit
gelost. Eine
liegt aber jeden-
in der niclit naher beschriebenen Erstellung
der Einlaufe, welche auf alle Falle umstUndlich

ist. Es durfte sich deshalb empfelilen, auch
den inneren Teil der Form aus Kernen zu-
sammenzubaueH, an deren Unterseite Einlaufe

in beguemster Weise angebracht werden konnen.
Irresbcrger.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.*

17. Mai 1910. KI. 10a, Il 47 325. Kokalosch-
Yorrichtung. Emil Herbertz, Habinghorst b. Rauxel i.W.

KI. 18 b, 6-27 181. Yerfahren zum Reinigen Yon
Roheison unter Yerwendung von Eisenoxydvorbin-
dungen im eloktrischen Induktionsofen; Zus. z. Pat.
212294. GeseUschaft fiir Elektrostahlanlagen m. b H.,
Berlin, Konnendamm.

KIl. 21 b, Il 46 492. Elektrischer Ofen mit iiber
dem Schacht aufgebautem Beschickungsreservoir. Dr.
Alois Helfenatein, Wien.

KI. 24c, K 39675. Umsteuer- und Regel-Yentil
fiir Regeneratiyofen, bei dem der DurchfInB deB Frisch-
und Abgases durch yerscliieden hohe Wasserspiegel
in den Kammern des Yentilgehiiuses erfolgt. Hein-
rich Kopper, Bruckhausen a. Rh.

KIl. 24e, D 21 137. Yerfahron und Yorrichtung
zur Herstellung von karburiertem Wassergas. Dellwik-
Fleiacher WasBergaa - GeseUschaft m. b. H., Frank-
furt a. M.

KI. 24b, T 14 425. Yerschiebbaror Bescliickungs-
bohSlter fiir Gaserzeuger. A. Trubin, Sylwinski Werk,
Perm, RuBlI.

KI. 3la, B 56 584. BeBchickyorrichtung fiir Kupol-
ofen, bei der die Beschickung durch einen drebbaren

Ring iiber den Ofenumfang verteilt wird. Adolf
Bleichert & Co., Leipzig-Gohlis.

KI. 31c, P 21834. Yerfahren zur Horstellung
dichter, lunker- und soigerungsfreier Metallblucke.

Franz Pacher, Dusseldorf-Rath, Reichswaldalleo 59.

23. Mai 1910. KI. 7a, L 23441. Walzvorrich-
tung, bei der oine odor mehrero der Druckwalzen so
angeordnet Bind, daB sie sich frei in der Richtung
des Druckes bewegen und Zwischenlager besitzen, die
aich zwischen ihr und einem festen Trager oder
Halter befinden, der Durchbiegung zulaBt. William
tove, London.

Kl. 24f, K 42121. RoBtstab fur selbsttiitige Be-
schickung, der in der Liingsrichtung aus mehreren
Teilen zusammengesetzt iBt. Max Kemmerich, Aachen,

KI. 26d, Sch 33 672. Reiniger fiir Brenngase mit
zum Gasein- und -austritt dienenden seitlichen Ja-
lousion. Ernst Schmiedt, Ascliaffenburg.

KIl. 31c, G 28932. Yerfahren und Yorrichtung
zur HerBtellung von in ihrer Beschaffenheit gleich-
artigen Metallblocken. Karl Geiger, Lechhausen b.
Augsburg.

KI. 49b, Sch 29886. MaBchino zum Zerteilen Yon
Profileisen. Schulze & Naumann, Cothen, Anh.

Gebrauchsmustereintragungen.

17. Mai 1910. KI. 12e, Kr. 419 680. Anordnung
zur Reinigung yoii Rauch und Abgasen. Gebruder
Oberascher und Ludwig Hainzl, Miinchen, Lands-
bergerstr. 215.

Kl. 18a, Kr. 419834. Drehbares FordergefaB,

insbesondere fiir Hochofenbetrieb, mit feBtem
Batz. Franz Dahl, Bruckhausen a. Rh.

KI. 18a, Kr. 419835. Zubringerwagen fiir Iloch-
ofenfordergefaBe mit feBtem Aufsatz. Franz Dabhl,
Bruckhausen a. Rh.

Kl. 19a, Kr. 419497. SchienenstoB. Herm. Eck-
hardt, Cassel, Pappelallee 86.

KIl. 24e, Kr. 419 655. Regelbarer GaBgenerator.
Braunkohlen- und Brikett-Industrie Akt.-Ges., Berlin.

KI. 24f, Nr. 419656. Geblasewind-llohlroBt fiir
industriello Feuerungsanlagen. Willy Geils, KUstrin.

KI. 49b, Kr. 420118. KaltsagomaBchine mit Ein-
stellung des Sageschlittens mittels Zahnstangengetrie-
bes. Gustav Wagner, Reutlingen.

23. Mai 1910. KI. I0a, Kr. 420 688. GuBeiserne
Koksplatzbelagplatte mit eingegossenem, durchlochtem
Blech. Hermann Joseph Limborg, Gelsenkirchen,
Lohrheidestr. 8.

KI. 10a, Kr. 420702. GuBeiserner Schutzwinkel
fur die Ofensohle der Ausdruckseito an Koksofen.
Carl Menzel Sohne, Elberfeld.

Kl. 18a, Kr. 420825. Blasform fur
Arloffer Thonwerke, Akt.-Oes., Arloff, Rhhl.

Kl. 24 f, Kr. 420 364. Einsatz fiir Planroste. Wil-
helm Groos, Friedenau b. Berlin, Albestr. 15.

Unter-

Hoehofen.

Maxstr. 4. KI. 24f, Kr. 420573. Roststab aus Silit. Gebr.
Siemens & Co., Lichtenberg b. Berlin.
* Die Anmeldungen liegen von dom angegebenen  Kl. 3l¢, Kr. 420609. Kernstutze, doren beido

Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
Berlin aus.

XXII..,0

parallele Scheiben durch aus den Scheiben aelbst aus-
gestanzte und abgebogene Ausschnitte Yerbunden wer-
den. Otto & Geyer, D¢ibeln.

116
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KIl. 31c, Nr. 420664. Einstollvorrichtung fiir
Zentrierrahmen bozw. Formkasten, bei der yerscliich-
bare, geliiirtete Platten und in diese Platten genau
eingepaBto Bolzen vorgeBehen sind. F. Wittmann
Nachf., Uaspo i. W.

Oesterreichische Patentanmeldungen.*

15. Mai 1910. KI. 10¢c, A 5086/08. Wagerechter
Koksofen. Louis Bansart, Iclimont (Belg.).

KI. 18b, A 839G/08. Yerfahren zur Erzielung an
Metalloxyden armer Schlacken bei der FluBeison-
erzeugung im Herdofon. Elektrostahl-Gos. m. b. H.,
RemBcheid-llasten.

KI. 18b, A 2373/08. Yerfahren und Yorrichtung
zur Herstellung yon Stahl und Eisen.  SebaBtian
Zianido Ferranti, Griudleford (Engl.).

KI. 18b, A 4906/06. Yerfahren zur Yerbesserung
von aus mehreren Schichten bestehenden Panzer-
platten aus Stahl durch Erhitzen. Societii Anonima
Italiana Gio. Ansaldo Armstrong & Co., Genua.

KI. 18b, A 5387/08. Yerfahren zur Zementierung
yoii Schiflspanzern oder anderen Gegcnstiinden aus
Stahl oder Stahllegierungen. Societ6 Anonima ltaliana
Gio. Ansaldo ArniBtrong & Co., Genua.

KI. 24e, A 3724/09. GichtversckluB fur Yerbren-
nungsofen. Heenan & Frondo Ltd. und nenry Nor-
mami Loask, Manchester.

KI. 40b, A 5631/08. Rotierender olektrischor
Schmolzofen. Henri Antoine Imbort, Grand Montrouge
(Seine, Frankr.).

Deutsche Reichspatente.

KI. 24 f, Nr. 21(>78(>, yoih 19. Juni 1906. Hugo
Reh mann in Miiilioim a. d. Ruhr. Drehrost fiir
Gaserzeuger.

Der Drehrost besitzt einen konzentrisch oder
exzentrisch zur Drehachso liegonden Aufbau, dor aus
mehreron mit Durchbrechungen a Yorselienen steilen
Kegeln b, die iu gleichen odor ungleichen Abstanden

von der Drehachse
liegen, gebildet wird.
Der "Wind wird durch
das mit dem Roste
drehbare, in die WaB-
sertaBse ¢ tauchon-
de zentrale Rohr d
zugefuhrt, von dom
sich fiir jeden Kegelb
ein Rohr e abzweigt.
Zur Kiihlung der
Kegel dient je ein
bis in dio Kegelspitze
reichondes Dampf-
zufiihrungsrohr f.

KI. 31c, Nr. 21724S, yom 18. Noyember 1908-
Josef Kudlicz in Prag. Yerfahren zur Er-
zielung tton ziihen, feinkSrnigen Abgilssen aus flUssi-
gem Roheisen.

Das fliissige GuBeisen wird vor dem Einlaufen
in die Form in EinlaufgefiiBe aus GuBeisen oder
Stahl yon bekannter Form aufgegeben, die keine
feuerfeste Auskleidung haben, sondern nur mit Gra-
phit angestrichon sind. Die Dimonsionierung und
W andstarke dieser GeffiBe wird der Menge des zu
yorgiefienden GuBeisens angepaBt.

KI. 211i, Nr. 217394, vom 3. Miirz 1909. Poldi-
hiitte TiegelguBstalilfabrik in Wien. Elek-
trischer Induktionsofen.

Statt der bisher zwischen der Schmelzrinno und
ihrer sie umgebenden Zustellung eingebetteten Sand-

* Die Anmeldungen liegen yon dem angegebenegetempert (entkohlt) wird.

Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
W ien aus.
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schicht, die das Ausdohnen einzelner Ofenteile ohno
Schaden ermoglichen soli, wird Asbest oder ein an-
deres leicht zusammendruckbares oiaBtiaches Materiat
yorgeBchlagen.

KI. 10a, Nr. 216355, vom 2. Soptember 1906.
Albert Kniittel in Remscheid. Schienensto/3-
verbindung.

Dio beiden Schienenonden sind auf ihrem ganzen
Quorscknitt sebriig abgeschnitten, und in dio so ge-
a.
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bildeto keilformige Liicko ist ein entsprechend aus-
gebildotes Schienenstiick a yon gleichom Proiil wie
dio Schiene eingesotzt und durch Yorlaschung in iib-
iichor Weise in eine festo Yerbindung mit den beiden
Schienenenden gebracht.

KI. 18c, Nr. 217431, vom 5. Miirz 1908. Obor-
schlesische Eisenbahn-Bedarfs-Akt.-Ges. in
Friedenshiitte, O.-S. Yerfahren und Ofen zum
WSrmen von Blechen.

Zwecks bessorer Ausnutzung dor lleizgaso wer-
den mehrere Ofenkammern hinteroinander geschaltet
und die Abgase der ersten durch die folgende ge-
leitet, wobei ihnen so viel Frischgas zugomischt wird,
daB sio in der naclifolgenden Kammer mit reduzieren-
der Flammo bronnen. Ist nocli eine dritte Kammer
angoschlossen, so wird in dioso durcli eingoleitote
Frischluft eino yollstiindigo Yerbrennung der Gaso
herbeigefiihrt. Dio zweite Kammer kann zum Warmen
von Blechen, dio dritte zum Wiirmon von Platinen
dienen.

KI. 18a, Nr. 21750(5, yom 22. April 1908.
Montague Moore in Melbourne und Thomas
James Heskoll in Brunswick, Austr. Yer-
fahren zur Gewinnung von schmiedbarem Eisen un-
mittelbar aus Eisenerzen.

Gogenstand des britischen Patentes Nr. 26131

yom Jabro 1907; vgl. ,,Stahl und Eisen* 1909 S. 1072.
KL 1Sc, Nr. 217622, vom 25. September 1906.

Robert Abbott Iladfiold in Sheffield (York,
Engl.). Yerfahren zur Herstellung von PanzertUrmen
und dergl.

Der zweckmiiBig aus kohlenstolfarmom und mon-
ganfreiem oder manganarmem Nickel- Chrom - Stahl
hergeBtellte Gegenstand wird, um ihm einen hohen
Grad yon Hfirte odor Steifigkeit, Stiirke und Zfihigkeit
zu erteilen, einer besonderen Erhitzungsbehandlung
unterworfen, welche im wesentlichen aus fiinf Er-
hitzungen und Abkiiklungen besteht, wobei dio Yicrto
Erhitzung auf eine Temperatur von 570° bis 640“C
gebracht wird. Hierauf findet oine langsame Ab-
kiihlung in dem Ofen statt. Die fiinfte Erhitzung
wird auf ungefahr dio gleicho Temperatur wie die
yierte Beliandlung, niimlich auf 750° bis 640° C. ge-
bracht, worauf eine plotzlicho Abkiihlung stattfindet.

KI. 1Sc, Nr. 215307, yom 7. Januar 1908. Dr.
F. Wust in Aachen. Tetnpereerfahren fur Eisen
mittels Gase.

Das Yerfahren gehort zu der Art yon Temper-
yerlahren, bei der das Tempergut zunachst mittels
eines nicht o.tydierenden Gasgemenges auf die ricli-
tige Tomperliitze gebracht und dann mittels eines
oxydierenden, ICohlensaure enthaltenden Gasgemenges
Das neue Yerfahren be-
steht nun darin, daB sowohl zum Anwarmen ais auch
zum Tempem ein aus Kohlenoxyd und Kohlensaure
bestehendes Gasgemenge benutzt wird, dessen Zu-
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es beim An-
neutral und

saminenBOtzung bo gohalton wird, dali
warmon sich gegen das Temporgut
beim Tempem oxydierond verhiilt.

KIl. 31b, Nr. 217955,
vom 8. Oktober 1908. Carl
Mozor in Goppingen,
Wiirttemberg. Wandform-
maschine mit senkrechter
Grundplatte und senkrecht
verschiebbaretn Formplat-
tentrUger.

Die Fiihrungsschienen o
fiirden Formplattenwagen b
sind nach hinten yerliingert
und fiihren sich zwischen
Rollen c und d. Es soli hier-
durch beim Yorziehon ein
Kippen und Entgleisen dos
Wagens vorhindcrt worden.

Nr. 2170SO, vom 2. September 1908.

Esson-Ruttensche id. Yerfahren

zum lteyeln des Durchganges

der Heizgase aus demHeizraum

an Koksiifen in den darilber
liegenden Sammelkanal.

Die Regelung doB Durch-
ganges der Heizgase aus den
senkrechten Wandkamilen a in
den dariiber liegenden wage-
rechten Sammelkanal b wird
durch auswechselbaro Diisen d
mit verschioden groBer Durch-
bohrung, die in den durchloch-
ten Bodon c des Sammelkanales
eingelegt werden, bewirkt.

KI. 10a,
Jean Krosin

KI. 31¢c, Nr. 218 403, vom 30. No-
vember 1908. Nicolas Kostileff
in Nischne-Saldinskij Sawod,
RuBI. Jn die Blockform hineinragen-
der Aufsatz aus Ton zur Aufnahme
des terlorenen Kopfts von Gufi-
blijcken.

Dor Aufsatz ist an seinem unteren
Ende mit einer fast lotrecliten Ab-
schriigung versehen, dio ein dichtea
Einsetzen in dio entsprechend ge-

sfcellte Miindung der Form ormoglicht. Er wird ab-
genommen, sobald der Metallspiegol bis zu seinem
unteren Ende gosunken ist.

KI.31c, Nr. 217 056, rom 28. No-
o vember 1908. W alter Kolii in
ifzzz Gleiwitz. Kernstiltze.

Der Tragstift b ist an seinen En-
den kegelféormig zugespitzt und in
einem entsprechend geformten Loch
der notigenfalls an der Lochstelle
verstiirkten Blechplatte a yemietet.

Kl. 31c, Nr. 21S402, vom 20. Marz 1908. Nico-
laus Skaredoff in St. Petersburg. Yerfahren
zum Giefien ton dichten Stahlgufiblocken mittels einer
tum Teil aus einer feuerfesten und schlechtleitenden

Masse und zum Teil aus gegebenenfalls gekuhltem
Metali bestelienden Form.
Erfinder schlagt behufs Yermeidung von Hohl-

riiumen vor, die Abkiihlung von StahlguBbliicken nicht
wie bisher allseitig von auBen (infolge der kalteren
I'ormwande) nach innen, sondorn bei llolilblocken von
innen nach auBen und bei Yollblocken von einer Seite
nach den ubrigen Soiten hin stattfinden zu lassen.
Es wordon Formen mit einer Auskleidung aus die
die anne schlechtleitender Masse yerwendet. Bei
Hohlblocken wird in die Form ein wassergekuhltes

Patentbericht.
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zentrales Rohr oingesetzt, bei Yollblocken die eine
Seite, z. B. dor Boden dor Form, aus Metali, das dann
kiinstlich abgekiihlt wird, gewiihlt.

KIl. 31c, Nr. 218340, vom 3. Juli
poldFernis in lIssolburg, Niederrhein.
formig gewickelte Kerneinlage.

Dio Einlage besteht aus schraubonfiirmig ge-
wickelton, boi der GioBtemperatur verkohlenden und
vorbrennenden Stoffon, z. B, Papier. Sie dient zur
Erzeugung von Gasabzugskanalen in der Kornmasse fiir
dio beim GieBen ontstehonden GaBe.

1909. Loo-
Schrauben-

Oesterreichische Patente.
Nr. 41714, Tho Pennsylvania Steol Com-
pany in Stoelton (Pennsylvania, V. St. A). Yer-
fahren zum Yerblasen ton chromhaltigem Itoheisen

im IConnerter.

Dio Temperatur wird wahrend dos Blasons durcli
bekannte Mittel, z. B. durch Zugabe von kaltem Roh-
eisen oder Stahlabfiillen, langsames Blasen, Einfiihrung
von Wasserdampf in den Wind, fortgesotzt sehr niedrig
gehalten. Auf dioBe Weise wird eino orneute Re-
duktion des bereits oxydierton und in die Schlacke
gegangonen Chroms vorhindert. Es gelingt so, don
Chromgehalt bis auf einen kleinen Rest aus dem Eisen
zu entfernen. Soli auch dieser noch boseitigt werden,
so wird das verblasene, von der Schlacke befreite
Metali in einen basischen Herdofen iibergcfiihrt und
hier unter Zugabe von etwas Roheisen unter einer
basischen "Schlacke weiter gereinigt. Das Bad wird

Franzosische Patente.

Nr. 404 7S(>. Hasper Eisen- und Stahlwerk
in Haspe. Yerfahren zum Brikettieren ton Gicht-
staub, Feinerz usw.

Ais Bindemittel dient der in NaBroinigern fiir die
Gichtgase fallendc sogenannto Gichtschlamm. Das
Feinerz, dor Gichtstaub oder dergl. wird mit ihm
innig Tormengt und zu Briketts gepreBt, die in einigen
Stunden beim Lagorn an dor Luft erhiirton. Das
Yerfahren liefert bo nicht nur ein billiges Bindemittel,

sondom boseitigt auch ein sehr lastiges, bishor un-
Terwertbares Abfallprodukt.
Britische Patente.
Nr. 14300, Yom Jahre 1908. Dr. Wilhelm

Schumachor inOsnabruck.
ketts aus Gichtstaub.

Dio latente oder ungoniigende Fiihigkeit des Gicht-
staubes, hydraulisch zu erliiirten, soli durch Zusatz
von Salzen (Chloride oder Suifate) dor alkalischen
Erden oder der Eisengruppo goweckt oder gesteigert

Herstellung ton Bri-

werden. */< bis 1°0o dieser Salze soli geniigen. Statt
der Salzo konnen auch Sauren hinzugefiigt werden.
Die Wirkung dioser Zusatze wird no~h gesteigert,

wenn die Brikotts mit gespanntem Dampf behandelt
werden.

Nr. 26851, vom Jahre
Schumacher in Osnabriick.
fiir Feinerz oder Gichtstaub.

Werden Spateisensteino und Kalkhydrat in foin
yerteiitem Zustande miteinander gemischt und der
Wirkung von gespanntem Dampf ausgesotzt, so bilden
sich unter Erhartung kohlensaurer Kalk und Eisen-
iiydrat. Diese Umsetzung wird benutzt, um Feinerz
oder Gichtstaub einzubinden. Es geniigt, wenn den
zu brikettierenden Stoffen etwa 10 0y Spateisenstein
und 5°0 Kalkhydrat, beide fein gemablen, zugesetzt
werden. Die Briketts werden in iiblicber Weise in
Hartekesseln mit gespanntem Dampf behandelt. Sie
erharten in drei bia zehn Stunden.

1908. Dr. W ilhelm
Brikettierterfahren
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Statistisches. — Aus Fachcereinen.

30. Jahrg. Nr. 22.

Statistisches.

Die Eisengiefiereion Nordamerikas.

Dio Zeitschrift ,,The Foundry“* hat oine Ziihlung
der GieBeroien in den Yereinigten Staaten und Kanada
yorgonommen, nach der am 1. April 1910 in
den genannton Landorn insgeeamt 0594 GioBereion
bestanden, gegeniiber 6366 im yorhergegangenen und
6108 im Jahro 1906. Auf dio Vereinigton Staaten
fallon 6037, auf Kanada 557 Werke. Hiorbei wurde
jedes Werk ala Einheit angenommon, wenn ea auch
yeraehiedene Abteilungen hatte. Reine GraugieBereien
gibt ob 5157, reine MetallgieBereien 1240, Temper-
gieBereien 178 und StahlgieBereien 265. Yon den
einzelnen Staaten haben dio groBto Anzahl GieBeroien
Ponnsylvanion mit 851, New York mit 661, Ohio mit
631, Jllinoia mit 455 nnd Michigan mit 335. Unter
den Siidstaaten tritt Alabama mit 97 und Tennessee
mit 90 Werken hervor. Ueber 100 GieBeroien zahlen
nachstehende Stadte: Chicago (174), New York (148),
Philadelphia (122).

Eisengiefiereibetrieb in Deutschlaud.

Der ,Werkmoister-Zeitung“4* entnehmen wir die
folgenden interesaanten Angaben iiber den Umfang dea
EiaengieBereibetriebe8 in Deutschland and aeineinneren
Yerhaltniaae. Nach der Berufa- und Betriebszahlung
im Deutachen Reiche yom 12. Jani 1907 ist in der
Gowerbogruppo dorMetallyerarbeitung dio Abteilung
Eiaen and Stahl mit 150 093 Gewerbobotrieben und
739 216 boicliaftigten Peraonen yertreten. Auf die
EiaengieBerei und die Emaillierung von Eisen ent-
fallen davon 2163 Betriebe mit 165 314 beschaftigten
Poraonen. Hieryon aind 2115 Hauptbetriebe und

* ,The Foundry®“ 1910, Maiheft, S. 103.
** 1910, 13. Mai, S. 600.

48 Nebenbetriebo ; 1315 Botriebe mit 107 680 Peraonen
aind dagegen nur Teilbetriebe eines GeBamtbetriebea
und der Regel nach wohl Teilbotriobe der Maachinen-
fabrikation. Ea waren demnach 848 reine Eisen-
gieBeroien yorhanden, dio nicht an oinon andern Be-
trieb angeachloaaon aind, darunter 834 Hauptbotriebo.
Yon den obengenannton 165 314 Peraonen sind 4978
und yon den 107 680 der Teilbetriebe 2780 woiblich.
Die 848 aelbatiindigen EiaengieBereien beachiiftigen
57 634 Arbeiter, darunter 2198 weibliche. Die nach-
atehende ZuBammenatellung gibt einen Ueberblick iiber
die Zahlen deB Jahrea 1907 im Yergleich zu den

ZifTern der Gewerbezilhlungon in den Jahron 1882
und 1895:
o8 £®
18s2 1805 1M 1907 <9
N 0
% %
Gewerbebetriebe . 1251 1556 24,4 2163 39,0
Dayon llaupt-
betriebe . . . . 1147 1516 32,2 2115 39,5
Gowerbtiitige Per-
SONEN ovevveee e, 44508 84977 90,9 165314 94,7

Yon den ge-imann-

werbtatigen | lich . 44140 82143 88,4 160336 95,2

Personen j'woib-
sind J lich 368 2834 664,7 4978 753

Motoren - Haupt-

betriebe . ... 973 980 0,8 noch noch
mit Pferdekriiften . & 24362 9 nicht nicht
Motorenzahl, Wind, 1 be- be-

WaaBer, _Dam pf, kannt kannt

Gas, HeiBluft 1047 1067 1,9

Aus Fachvereinen.

Verein zur Wahrung der gemeinsamen

wirtschaftlichen Interessen in Rheinland

und Westfalen.

Die 39. Hauptyeraammlung wurde am 21. Mai in
Dusseldorf durch den Yorsitzenden GeheimratSery aes
eroffnet, dor dio Mitglieder und Ehrengiiate, unter
ihnen die zwei Eiaenbahndirektionsprasidenten yon
EssenundElberfeld, Lehmann undHoeft, denLandes-
hauptmannRogierungaprasidentena.D.Dr.y.Renyers,
sowie die Yertreter der befreundeten Yeroine und
Handelakammern horzlich begruBte. Der Regierunga-
priiaident yon Diisaoldorf Dr. Kruse hatte aein Aus-
bleiben entachuldigt, weil er in Dienstgeschaften yer-
reist war, ebenso Oberbiirgermeister Marx wegen seiner
Teilnahme an den Yerhandlungen dea llerrenhauaea.
Der Yorsitzende widmeto sodann den yerstorbenen
AusachuBmitgliedern Geheimrat Andreae, Koln und
Geheimrat Croon, M.-Gladbach, die lange Jahre hin-
darch an den Arbeiten des Yereines sehr tatigen An-
teil genommen, einen warmen Nachruf. Darauf warf
Geheimrat Seryaes einen kurzen Riickblick auf das
seit der 38. Hauptyersammlung yerflossene Jahr, das
Bich im Gegensatz zn Beinem Yorgiinger ais Zeitraum
einer sich iangsam steigernden, aber Btetigen Besse-
rung erwiesen habe, dio aich freilich in den ersten
yier Monaten des Jahres 1910 weniger kraftig weiter
entwickelte, ais dies nach den er8ten Ansiitzen habe
erhofft werden konnen. Dies Bei namentlich auch auf
die Stroitigkeiten zwischen Arbeitgebem und Arbeit-

nehmern des Baugewerbes zariickzufUhren, deren Ende
noch nicht abzuaehen sei. Der Yorsitzendo schloB
seine mit lebhaftem Beifall aufgenommene Darlegung
mit der Mahnung zur Einigkeit der Industriellen in
der Yertretung der gemeinaamen wirtachaftlichon
Interessen. Er erteilte sodann dem Abg. Dr. Beumer
das Wort zu einem eingehendon Bericht iiber das
Wirtschaftsjahr 1909/10. Der Yortragende hatte
den Zuhorern ein 28 Seiten starkea Heftchen gedruckt
in die Iland gelegt, in dem in uberaiclitlicher Weise
die statistischen Angaben iiber Rohatoftgewiunung,
Ein- und Ausfuhrhaudel, Eisenbahneinnahmen, sozial-
politisclie Leiatungen, Steuerertriigo u. a. ni. enthaltcn
waren. An dieae Statistik anknupfend, legte der Redner
u. a. beziiglich anserea AuBenhandels dar, daB Deutach-
land sich immer mehr yon dem biBhor bo machtigen
englischen Zwiachenhandel frei macht. Der Anteil der
englischen Einfuhr betrug 1900 noch 13,9 y. H., 1909
dagegen nur noch 85 y. H. der gesamten deutachen
Einfuhr. Bei dor deutschen Ausfuhr ging der eng-
liBche Anteil yon 19,2 auf 154 y. Il. zuriick® Mit
keinom anderen Lando geataltete sich unaer A aren-
austauach so ungiinstig. Die Yereinigten Staaten von
Amerika und Oesterreicli-Ungarn yerringerten aller-
dinga auch ihren prozentualen Anteil an der deut-
schen Einfuhr, doch nicht in dem MaBe wie GroB-
britannien. Der Redner erorterte ferner unsere han-
delapolitiBchen Beziehungen zu anderen Staaten net
wies die Zunahme hochschutzzollneriacher Beatrebungen
an den Beiepielen Frankreichs und Kubas nach. Im
AnschluB an diese Betrachtungen uber unsere Be-
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ziohungen zum Auslando erwahnto or einen Yorfall,

der in der doutschen Industrie, namentlich in dor
GroBindustrio RheinlandB und Wostfalens, lobhafton
Unmut lieryorgorufen hatte. Nach don Berichten

deutscher Blattor sollte der Roichskommissar bei der
doutschen Abteilung der Brusseler Weltausstel-
lung golegentlich dor Eroffnung gesagt habon, dio
wirtschaftliche Tiichtigkeit Belgiens habo eine Betoi-
ligung deutscher GroBindustriollor an der Ausstellung
nicht ais aussichtsreich erschoinon lassen, da das bel-
gische Yolk auf yielon Gobioten der Produktion so
Heryorragondes leisto, daB ein Wettbewerb nicht auf-
genommen werdon konno. Da Dr. Beumer soinerzoit
in der bekannten Diisseldorfor Yersammlung yom
11. Januar 1908 ausdriicklich .festgestellt hatte, daB
nicht Furclit vor dem Wettbeworbo — denn von einer
solchen konno nach den Erfolgen der Diisseldorfer
Ausstellung yon 1902 keine Redo sein —, sondern
andere Grunde dio deutsche, namentlich die rheinisch-
wostf&lischo GroBindustrio von der Beteiligung in
Briissel abhielten, so fragte or beim Staatssekretiir
Dr. Delbrilck an, ob dor Roichskommissar, was sehr
unwahrschoinlich soi, wirklich jeno AeuBorung getan

habe. Dor Staatssokretiir hat denn auch sofort go-
antwortot, jene, in doutschen Blattern enthalteno
AeuBorung sei in Bruseel nicht gefallon. Dio AouBe-

rung sei violmehr dahin gegangon, daB die Nicht-
beteiligung eines Teiles der deutschen Industrio —
yon dor GroBindustrio ais solchor oder von der rhei-
msch-westfiilisclien Industrie im besonderen war nicht
die Redo — nicht etwa oinen Akt der Unfreundlich-
keitgegen Bolgien in sich BchlieBo,Bondorn ehereino Art
Anerkennung des Umstandes bedouto, daB die GroBe der
Produktion dos auf industriellem Gobiete so tiichtigen
belgischen Yolkes dor Ausdehnung des Absatzes der
deutschen Industrie nach gewisson Richtungen kein
giinstigos Feld boto. ,KeineBwegs ist gesagt worden,
daB die wirtschaftliche Tuchtigkoit dos belgiBchen
Yolkes einon Wettbewerb der doutschen Industrio
uberhaupt nicht aufkommen lieBo. Es hat sich hier-
nach dom Roichskommissar, dossen Yordionsten um
eine wiirdigo Yertretung der doutschen Industrie auf
dor Briisselor Woltausstollung yollsto Anerkennung
gobiihrt, durchaus fern gelogen, dio dort nicht ver-
tretonon doutschen industriellen Kreiso in ihren Lei-
stungen anzuzweifcln oder herabzusotzen.“ Diese
Foststollung des Staatssekretars, so fuhr Dr. Beumer
fort, sei auBerordentlich orfreulich; denn nnn konnten
der doutschon Industrie nachtoiligo Folgorungon aus
jener Rode des Reichskommissars nicht gozogon worden.
Aber os driinge sich doch auch boi di9Bor Gelegen-
heit dio Frage auf, ob es donn wirklich notig sei,
daB wir Doutscho — sehr im Gogensatz zu anderon
Nationen — den Ausliindern immer etwas Schmeichel-
haftes Bagon mussen, das dor Selbstorniodrigung sich
ziemlich niihere. Bismarck habe dariiber anders ge-
dacht, ais or das Wort gesprochon, daB wir nieman-
dem nachzulaufen brauchton. Auch der friihere
Priisidont Roosoyelt, der sich ebenfalls der Ehro zu
erfroaen hatte, auf deutschom Boden onglisch ange-
redet zu worden — was einom Amerikaner in den
N oreinigten Staaten einem doutschon Oberhaupte
gegenuber sicherlich nieinals oinfallen wiirde — auch
Rooseyolt habe in Berlin Gutes iiber Deutsehland ge-

8agt, indem er yersicherte, er glaube an dio Deut-
sclien und ihre Zukunft; aber or habe wohlweiBlich
hinzugefiigt: ,,Meine Bewunderung und meine Anteil-

nahme sind um so groBer, ais ich eben so fest an
die Einrichtungen und an das Yolk meines eigenen
M aterlandes glaube.a Yon diesem Expriisidonten
konnen manche Deutsche yiel lernen, und es wiire
gut, wenn das geachahe. (Lebhafte, allgemeine Zu-
stimmung!)

Der Redner ging sodann zur Darlegung der
vinneronwirtschaftlichen Yerhal tnisBe iiber

Aus Fachiiereinen.

Stahl und Eison. 925

und boschaftigto sich zuniichst mit den Einnahmen und
Ausgaben dor preuBischon Staatseisenbahnon. In sehr
anziehender Erorterung uber das Wesen des Betriobs-
kooffizionten logto er dar, daB dessen Erhohung eino
ErmaBigung der Giitortarife und der Abfertigungsge-
biihron keineswegs ausschlioBo, dio im wirtschaftlichen
InteresBO dos Landes und damit auch im Interesse der
Eisenbahnen liogo. Fiirunbofriodigend orachtete er die
diesjithrigo Vorlago des Eisonbahnanleihogesotzos und
mointo in Clebereinstimmung mit dem Abg. Macco,
daB es nicht richtig sei, eino solche, jiihrlicli wioder-
kehrende Yorlago nacli den augenblicklichen finan-
ziellen Yerhaltnissen des Staatos zuzuschnoiden; sio
miisse Bich yielmehr lediglich nach don wirtBchaft-
lichen BediirfniBsen des Staatos richton. Unter dioBer
Yorlage, die nicht die Hiilfte dor Vorlago des Jahres
1908 bringo, muBten namentlich die Bediirfnisse des
WestonB leiden, und das Bei um bo ungerechter, ais
ein Blick auf die Steuerloistung der westlichen Pro-
yinzen zeigo, daB dieso oin gutes Recht darauf hiitten,
ilire Yerkehrsbodiirfnisse befriedigt zu sehen; denn
dio Rhoinproyinz stoho iu der EinkommenstouerloiBtung
an erster Stelle, und ihr Anteil an dem Aufbringen
yon Einkommen- und Erg8nzungsteuorbetragen be-
trago mit 21,4 °/o weit melir ais ein Funftel samtlicher
zwolf preuBischon Proyinzen zusammon. Dor Gesamt-
betrag der in der Rheinproyinz ohne Hohenzollern
allein erhobenen Einkommonstouer sei um etwa drei
Millionen Mark groBer ais dio Gesamtbetriige aller,
mit Ausnahme Brandenburgs, ostlich der Elbe ge-
legenon Proyinzen. Hiermit solle keine sogenannte
Apothekorrechnung aufgemacht werden; aber der
Westen konne yerlangen, daB man aus diesen Steuer-
ortragnisson den Bediirfnissen gerecht werde, die er
wirklich habe. Dahin rechnete dor Redner vor allem
auch den Ausbau neuer Bahnen im Sieger- und Sauer-
lande, dessen betriebsainer Beyolkerung in erster Linie
nur durch den AufschluB neuer Yerkehrswego ge-
holfen werden konne. Woeiterhin ororterte er das yon
induatriellen Kreisen beantragte Starkstromgesetz
und empfahl dabei ein Enteignungsrecht fiir die
Industrie, wio es fiir die Eisenbahnen, den Berg-
bau und die LandwirtBchaft bereits bestehe. Zu den
Schiffahrtsabgaben forderte er, daB die Yor-
lage, wie sie yom Bundesrat beachlossen werde, der
offentlichen Beurteilung unterbreitet werdo. Dem
Schlepp mono poi stehe der Yerein nach wie yor
ablehnend gegenuber, erkenne aber an, daB sich die
Staatsregiorung durch dio Yorlage an den Gesamt-
wasserBtraBenbeirat bomiihe, einen Mittelweg zu finden.

Zur sozialpolitischen GeBetzgebung mointe
der Redner, daB bei den Yorlagen dos Arbeitskammer-
gesetzes, dos nausarbeitsgesetzes, der Reichsyersicho-
rungsordnung ubw. das Sentiment eine zu groBe Rollo
spiele, und bogriindete diese Meinung durch eine Kritik
einzelnor BeBtimmungon dieser Gesetzentwiirfo, bei
denen dio Einwendungon der beteiligten Kroise wenig
oder gar nicht beriicksichtigt wurden. Und neben dieso
Nichtbeachtung trete dann im Reichstag eine Feind-
schaft gegen das Unternehmertum, die sich in An-
tragen iiuBere, die uns schlieBlich im Ausland zu dis-
kreditieren nur allzusehr geeignet erscheinen. Be-
sonders bedenklich erscheino dio Stellung der yor-
biindeten Regierungen bei dor Yerabschiedung deB
Kaligesetzentwurfs, mit der alle bisherigen Grundsatze
unserer priyatwirtschaftliohen Tiitigkeit yerlassen wor-
den seien. Die Folgen der Bestimmungen uber die
Lohne der Arbeiter seieu gar nicht zu ilbersehen.
Wenn dabei der preuBische Handelsminister im be-
sonderen ausgefuhrt habe, die Kaliinteressenten hatten
ihm durch ihre Erklarung, unter Umstanden zu einer
Lohnabkiirzung schreiten za miissen, die Waffen gegen
den Antrag yon Brockhausen aus der Hand geschlagen
— denn wer sich an den Reichstag wende, miiBse er-
warten, ernst genommen zu werden —, so Bei doch
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darauf hinzuweison, daB sich dio ycrbiindoton Re-
giarungen auch schon manchmal, so namentlich boi
dor jlingsten ReiehBfinanzreform, mit Erkliirungen an
den lieichBtag gewandt hiitten, von denon inan an-
gesichts der nacblier orfolgten Stellungnahme nicht
gerade zu glauben brauchc, daB sio besonders ,ernBt
zu nehmen" geweBen seien. (GroBe Heiterkeit.) Der
Redner erorterto sodann daB Gebiet der Sozialpolitik
iiberliaupt und besprach im AnschluB an oinen Ar-
tikel in Nr. 527 der ,,Kolnischen Zoitung“ yom 13. Mai
d. J. daB unsinnige Gercdo der Sozialdemokratio yon
einer Yerelcndung der Mnssen, ,da daB Maximum
des ArbeitoreinkommenB stets nur das Minimum dossen
sei, was dor llaushalt des ArboiterB an Einkommen
bediirfe, und gab dem genannten Blatte in yollem
Umfange recht, wenn es behaupte, ein Blick in das
tagliche Leben strafo solclies Gerede Liigon. Aber
derartige Betraclitungen der Wirklichkeit Beien im
allgomeinon nicht beliebt, auch nicht beliebt bei
unseren Kathedersozialiston, wie an der ,Sozialen
Praxis“ zu sehen soi. Das soi nicht wunderbar in
einer Zeit, yon dor selbst der Staatssokrctiir des
Innern im Reichstage wortlich gesagt habe: ,lIch teile
die Auffassung, daB die gcsamten burgerlichon Par-
teien, daB dio gesamto burgerliche Prosso in allen
Fallen oo ipso auf der Seito der geschworenen Feinde
der GroBindustrie und des Unternehmertums stehen.®
(Hort! Dort!) Man brauche nicht bo weit zu gehen,
dies Wort im ganzen Umfange zu unterschreiben, da
es auch riihmliche Ausnahmen in der biirgerlichen
Presse gebe, aber bezeichnend Bei €S doch, daB ein
Staatssekretiir so sprechen konne.

Diese Industriefeindschafthabe sieli in ihrom ganzen
Umfange auch wieder boi Beratung der W ahlr eclits-
yorlage im preuBischen Abgeordnotenhause gezeigt,
namentlich in der Maximierung und der Beibehaltung
der Drittelung innerhalb der Urwahlbezirke. Er wolle
Bich selbstyerstandlich alB Abgeordnetor nicht fiir
irgendwelche Einzelheiten bei der Abstimmung fest-
legen, halto es aber fiir Boine Pflicht, hior feetzustellen,
daB dio Industrie dea Westens in den llorrenhaus-
beBchlussen eino wecsentliche Yerbosserung erblicke,
und zwar nicht nur die GroBindustrie, sondern auch
dio yerschiedenen Industrien der Fertigerzeugnisse,
doren Interessen dor ,Bund der Industriellen® ins-
besondero gepachtet zu haben sich den Anschein gebe.
Dor AusschuB des Yereins empfehle darum die An-
nahmo des nachfolgenden BescliluBantrages:

,Dio 39. Hauptyersammlung dos IYereins zur

W ahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen Inter-
essen in Rheinland und Westfalont bestreitet ent-
schieden, daB zwischen der GroBindustrie und den

Industrien der Fertigerzeugnisse im Westen ein irgend-
wie erheblieber Meinungauntcrschied iiber die Be-
schlusse besteht, die daa preuBische Herrenliaus in

Umschau.
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bezug auf die Wahlrechtsyorlage gefaBt hat. Dio
gesamte Industrie des 'Westens erblickt in diesen Be-
Bchliissen oine wesentlicho Yerbosserung und wiinscht,
wenn auch das Gesotz nicht allen Anforderungen
entspricht, seine Annohme, damit die geworblichen
Kreise dieses fiir don preuBischen Staat so bodeut-
samen Bezirks von der Tatigkeit im Landtage nicht
ausgeschlosson werden und Beruhigung im Lando
ointritt.”

Der Redner schloB mit den Worton: ,Wio dio
Wiirfel im Landtago fallen werden, weiB ich nicht.
Ich babo aber den dringenden Wunsch, daB dio Ent-
scheidung im Intercsso des Gemoinwohls, das will
sagen, der Gesamtwohlfahrt unsores Yaterlandes, ge-
troffen werde, damit der alte preuBische Grundsaiz
Geltung behalte: Suum cui<iue!* Dom Yortrag des
Abg. Dr. Boumor folgto lebhafter, anbaltender Bei-
fnll, und der Yorsitzendo yersichorte ihn unter Zu-
Btimmung der Yersammlung ihres lobhafteBten Daukes.
Der yom AusschuB eingebrachte BeschluBantrag wurdo

eiiiBtimmig angenommon und darauf die anregend
yerlaufene Yersammlung geschlossen.
Verband deutscher Werkzeug-, Eisen-

waren- und Haus- und Kiichengerat-

Fabrikanten.

Am 22. y. M. hielt dor Vcrband unter dom Yor-
sitze des Urn. Adolf yon der Nahm er in Dres-
den eine gut besuchto Generalyersammlung ab. Nach
dem Jahrcsbericlito hat sich der Yorband auBer-
ordentlich giinBtig entwickelt; er umfaBt bereitB iiber
1000 Betriebe mit 140000 boschaftigten Arbeitern.
In der Warenhausfrage orkliirto sieli die Yer-
sammlung mit dem biBherigen Yorgelion des Yer-
bandes einyerstanden; bei den Handleryereinigungen
soli darauf hingewirkt werden, daB dio Lieferungen
an diejenigen Waronhamor freigegeben werden, die
sich yerpflichten, mit den froigogebenen Wraren nicht
zu Bclileudern. Ferner wurde beschlossen, duB die
Yerbandsmitglieder in Zukunft an don yom Yerbande
Deutscher Eisenwaren-HfIndler in Mainz yeranstalteten
Fachausstellungen Bieli nur beteiligen, wonn sie in
langeren Zwischenraumen stattfindon. SchlieBlich
nahm die Yorsamnilung mit lebhaftem Bedauern
dayon Kenntnis, daB mit dem Zoitpunkte, an dem die
Abgaben auf landwirtschaftliche Erzeugnisao aufge-
boben worden sind, dio Gemeindoverwaitungen yon
StraBburg, Metz usw. mit landesherrlicher Genehmi-
gung die Erhebung yon Octroiabgaben auf In-
dustrieerzougnisse oingefiihrt haben. Die "er-
sammlung beauftragto den Yorstand, hiergegen bei
der Regierung aufs nachdrucklichate Yorstellungen
zu erboben.

Umschau.

Zur Gosclilchto der deutschen Metalltechnik.

In jiingster Zeit* wurde an dieser Stolle aus-
fuhrlich uber die Eisenerzlagerstatten in dem Gebieto
der Frankischon Schweiz (Oberfrankon) und deren
Bedeutung usw. fiir dio deutsehe Eisenindustrie be-
richtet. Unter anderem auch dariiber, daB bereits
im Mittelalter der Yersuch des Eisenorzyerhiittens
festgeatellt werdon konnte. Es mag daher wohl ron
geschichtlichem Interesse sein, wenn in Nachstehen-
dem darauf hingewiesen wird, daB sich aua der letzten
Zeit des Mittelalters bis auf den heutigen Tag eino
derartige Betriebsstatto erhalten bat, wenn auch nicht

* Ygl. ,Stahl und Eisen* 1908, 30. Dez., S. 1913;
1910, 26~ Jan., S. 177.

gerade mit der Eisenindustrie innig yerknOpft, so doch
mit der Metalltechnik im ollgemeinen.

In sildwestlicher Richtung von den oben genann-
ton Erzlagerstatten, etwa 7 kin von dor alten, ehr-
wurdigen, fruheren froien Reiclisstadt Nurnberg out*
fernt, liogt im grunen, licblichen Pegnitztalo em
kleiner Fabrikort, ,Hammer“ gonannt, der seinen
Nainen yon den seit alter Zeit dort befindlichen Kupfer-
hammern bekommen hat (ygl. Abbildung 1). Inmitten
diesea Weilers liegt, direkt am Wasser der Pegmtz,
ein Messing-AYalz- und -Hammerwerk, das sich boi
seiner Grundung im Jahre 1535 bis auf den heutigen
Tag erhalten bat und in dem fieiBige Hiiiide noc i
den Betriob oufrecht halten. Wenn auch yon be-
sclieidenem Umfange, so ist doch dem ork sem
altortumlicher Charakter bis auf wenige Y eranderungeiij
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die der Fortschritt der Zeit orheischto, gobliehen; aiich
Inter-

in seinem Innem bictet es des geschichtlich
essanten genug.
Die Geschichto borichtot kurz folgendes: Der

kleine Fabrikort Hammer wird im 15. Jahrhundecrt
in den alten Akten ais Jlarkgriiflich - Ansbach’sches
Lehen aufgofilhrt und hatte schon zu dieser Zeit eino
Malil- und Schloifmublo besessen. Im Jahre 1490
werdon dio IIll. von Stromer, 1544 von Haller,
1663 Langen ais Lehensvasallen genannt. Im Jahro
1724 kam dor Kupferhammer und das gesamte Lehens-
gut in den Besitz der Yolkamer, die das Hammer-
werk mit einem gewisson Dogenkoch wund einem
Lorenz Forster unter.der Firma Votkam or & Cie.
1733 fiihrten. Dio Genannten hatten die Gerichts-
barkoit und Schnie fiir Hammer und Hmgegend ais
Lehenspflicht untor sich, bis durch IConig Ludwig von
Bayern das 1’atrimonialgoricht aufgelioben wurdo
und das genannte Fabrikgut in den freion Besitz
des damaligen Alleininhabers (seit 1804) Georg
Christoph von Forster uberging. Das Patronat

Umschau.

pr.

Stahl und Eisen. 927

bamit fo ii'o()( &ee crftcrn bic <prejjens gut, al?
and; bic jtafefn ein mit benen gef)brigen unb burd)
bie tango Srfaljrung betfanten 'Ptcfien getiefert
werben fotlen. ®a man aber ftitfjero leebcr, ob=
lwojjlen of)nc einige 83crdnberung be? .Supfer? nodj
©allmaiK?3 maljrnol)men miijien, bafj ba?jcnige
nid)t aUe jleit befimben roorben, ma? einen jeben
unter P» ttjun obliegct, ja bei; sorgegangen
Jefylern einer bem anbern bent ©djafcen tugefd)obeti
rtt, al? tuollen guter Dtbnung unb SBerbegerung
eine? jeben, fjiermit fofgenbe Dtbnung berer in ben
.Biitten fid; bepnben berfant marfjen (ajjen, in ber
Jpofnimg bafj fid) ein jeber bantad) ridjten, unb
fiir €>d)aben unb 9}ad)tf)cit Il)iitflen merbe, 2Bir
molleii bafjero.

3)afs berjenige ber bie SBadje ftat, foiuofjt bet) ben
9Jfeng al? ©iefj Ofen flcijjigc Cbficfjt l)a(te, bamit
bie 5'euer in ifjrcr ©tarrfc serbleibcn, unb fein
Cfen pm»ad)6en,* bamit aber berjenige ber bie
SBadje fiat, um fo cfjcnber bei; ber 2Bacf)t "igilant5
unb roadjfam fenn mege, fo foli fid; berfetbigc

Abbildung 1. Hammer bel Niirnberg:.

Ober dio Schule, dio in
benachbarten Ort Laufamliolz vorlogt wurde,
heuto noch.

Dio damaligen Hammorerzeugnisso haben vor-
niutlich und fast aussehlielilich ihren Absatz im naben
Niirnberg gefunden, von wo sie dann weiter ihren
Weg ins Land genommen haben. Der friiher ver-
huttete Galmei soli mundlichen Berichten nach ani

spatoren Jahren nach dem
besteht

nahen ,Uoritzberg gefunden worden sein. AYie und
wolier das Kujifer bozogen wurde, darOber konnte
Aerfassor dieses leider niclits Bostimmtes erfahren.

linmerhin ist anzunohmen, dal! auch dieses bezw. die
Erze desselben in der Nahe abgebaut wurden. Yiel-
leicht geben die weiteren Schurfungen auf Eisenerz
hieruber gelegentlich AufschluB.

Einen interessanten Einblick in dio damaligen
lietriebs- und wirtscliaftlichen Yerliiiltnisse liiBt das
nachstehend wortlicli wiedergegebeno Rogiement
dej Gielior und lluttengesellen aus dem Jahre
1773 zu, welches folgenden Wortlnut hat:

3\cetlcment fcci-cr (B>ie[?ev imt>
mfautten (fiicfeUcit.

28ieroof)fen man picar son .ferrfd)aft?tt>egen ie
unb allcjeit bencn ©iefiern unb Jpittten ©efellen
ernfittcf> anbefohlen (jat, auf il)re Slrbeiten foirof)!
in 9)?cngcn’ al? ®iefen fleijjige Obfid)t ju fjalten

1 Legieren.

socd.

tort.

auart.

bem 5tag iiber son iiberflujjiger flarrfer 2trbeit in
etwa? fjiitten, fonfccr(id) roenn e? felbfl eigene 5lr—
beit at? pp: Jpol™ fallen, Jahren pp. bettdfe.
2Ba? nun bie ©icfjer felbft anbetrift, fo ljaben fie
f)auptfad)fid; bei) bent giefécn barauf ju fefjen, bafi
el)e unb bex'or gegogen roirb, bic TOateric in ifjrem
rcd)ten Jtufj ift, aud; nid;t ju taft nodj atl gumarm
gegopen merbe, bamit alle? Unreine unb gering
jjjaltung berer iCafeln serJjiitet roerbe.

Samit man aber nuficn mbge, ii'ol)er bie fd)led)ten
sprefien, fo u>ol)[ in Stild OTbfjingé al? Safeln
{)errfomen mogtcn, mie n>ol)l nad) if)rer 9tu?fage
bic neuen Sticgel Urfad)e ftnb, fo foli ber O©iefjer
allcjeit serbunben fetin, bem 2?crreal)[tcr: bei) ein=
fepung eine? neuen Siegel? ba ober botten bic 2In=
jeige bason mad)en.

SfBo ferner aber toieber scrofen in gicjjen einige
itafeln ober aud) ein ganjc? SZBcrrt8 ober SJBcrg9
Statl), unb Icoi'on man iibcrpeuget mare, ba8
enbioeter bur(fi 9Jad)la8igfeit ber $euer, ober burd)
einen anbern unsorficrtigen Je”ler fd)tedit au?=

2 Gliihofencharge.

3 Zinkerz.

4 erkalte, yerschlacke.
5 aufgeweckt.

6 Stiickmessing.

7 lluttenverwalter.

8 Ofen-Einsatz, Charge.
9 Drahtgebinde.
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gefattcn maren, fo baji fotdje mit ©d)aben nidjt
ausjuferbigen, fo fott berjenige ber be? JeftCerS
ubermtefen mirb, mit fouieC an @elb beftrafet mer=
ben, at§ 'Pfimb 3tbgang son ber umgefdjmolfcenen
2(rbeit fid) ftnben mirb, unb biefe§ nad) proportion
beret Sltbeitcr bic ci fdjon unter bic Jpiinben geljabt.

quint. $JBeim mm ein fold)er $el)ter roiirrf(idj pi: ©djut=
ben fomen foUte, fo fotten bie féimbtf. Jpiitten
©efetteu uerbunben fei;n e$ fogleid) (fonberf. ba ¢S
an benen 5fafe[n fo gfeidj ju bemerfen ift) bettt
©er»a()[ter anjeigen, bamit foldjer e5 fogleid)
unterfudjen, unb ber i5d;utbige nad) fcem »ort>et=
gegangen paragrapf)o beffrafet merben téne.

floxt. 33erfet)en mir un$ ,;u aden in§gefambt in ber Jpiitten
befinbl. Slrbeitern, ba§ fie tren unb reb(id) mit bent
Borgeroogenen kupfer, *pflf<“e[n,10 @agfpaf>nen unb
21bfatl umgefien nidjtS i'‘on ber Summa bcS tor=
gemogenen megtegen, norf) um bai ©emidjt ju
erfyalten fd)led)tern geug bargegen (egen, fonbern

Abbildung 2.

atteS fo mad)en unb ju arbeiten, woju einen jeben
fein trener getfjanenen Slibt serbunben bat.

sopt. SDagegeu mir aud) uerftdjern, bafi men fid) alle
bafjin befrreben merben, i*rer Jperrfdjaft treu unb
fleijjig pu arbeiten mir aud) ein jeben berfelbeit
unb inSgefantbt mit Siebe aHejeit ;3ttgetfjan fet)n
merben. ©egeben Nurnberg i. Janu. 1773.

1804 wurde die alto Fabrikationsweise abgeschafft,
d. li, anstatt des Hammerns der Messingtafeln wurde
das Walzen derselben probiert und gowalzto Bleche
iu den Handel gebracht. Dio Walzwerke solbst wur-
den yon dem bekannten Techniker Kuppler gebaut
und sind bis heute, mit einigen Neuerungen yersehen,
in gebrauchsfahigem Zustand (vgl. Abbildung 2).

Nur das Hammern des sogonannten Rausch- oder
Lohngoldes erinnert noch an den Nainen ,Hammer",
doch hat auch hier dor Fortschritt mit dem Alt-
gewohnten aufraumen und das Alte neuzeitliehen Ham-
mern Platz machen mussen. Dem Werke steht eine
ISO PS-W asserkraft zur Ycrfugung, w'ovon etwra 35 PS
der angobauten Mahlmiihle (Eigentum der von Forster-
schen Gesamtfamilie) abgegehen werdon. Das Mossing-
werk selbst besteht aus einer MessinggieBeroi, einer
groBeren WalzenstraBe, woselbst die gegossenen Tafeln

10 Reisigholzbilndel.
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zu lileclien yorarbeitet mwerdon, ferner aus dom Ham-
morwork mit vior groBon Hammern, dio das weithin
bokannto Rauschgold yorfortigon. Gliihofen, Scheren,
Policrinaschinen, oine Schlosserei sowio sonstigo Hiifs-
maschinen yoryollstandigen die Einrichtung.

Die Haupterzougnisso des Werkes hildon Stimmen-
mossing, Federmessing, Gliilimessing, Etikettonbloch,
Dynamobiirstenbleche und das bereits erwahnto Rausch-
gold, weich lotzteres seit Jahren yorzugsweiso nach
Indien ausgefiihrt wird.

Durch seine Griindung im Jahre 1535 diirfte das
Work wohl ais das iiltesto Metallhilttenwerk Bayerns
und ais eines dor iiltesten ganz DoutBchlands gelten.

Zum Schlusso soi noch an dieser Stello Hrn.
Ingenieur Schmadt, dom Lciter des Werkes, fiir
seine freundlichon Mitteilungen sowio Untorlagen der
beste Dank ausgesprochon.

Il. Klop, GioBereiingenieur
in Nurnberg.

Mcssingwalzwerk In Hammer bei Nurnberg.

Kippbarer Yorlierd fiir Kupoliifen.

Wonn sich auch die Faehleuto iiber den Wert
oder Unwert des Yorherdos noch nicht einig sind, so
werden doch bei dem nachstehond beschriebenon kipp-
baren Yorlierd ohne weiteres einige Yorteile ein-
leuchten, die lediglich mit der Drohyorrichtung vyer-
kniipft sind. Ueberdios woist dio Einrichtung aucli
die Vorziige auf, die mit dom feststelienden \ orherd
yerbunden sind.

Im wesentliehen besteht der Apparat aus eineni
Eisensammler und einem Schlackenabscheider. * io
aus den Abbildungen 1 und 2 hervorgeht, ist der
Yorlierd um zwei Hohlzapfen drehbar, von denen dor
eine dio Yerbindung zwischen Ofen und Hord bildet.
Die eigentlicho Brucke, die im Inneren feuorfest aus-
gemauert wird, ist fest mit dem Ofen yerbunden. Sie
besteht aus einem schmiedeisernen Flansch, uber den
sich ein mit doin Herd fest yerbundener zweiter
Flansch schiebt. Die Beruhrungsflachc heidor Han-
sehen stellt die Drehilaehe beim Kippen dar. Dieser
Hohlzapfen ist auf Rollen gelagert. Der auf deren -
gegengesetzton Seito liegende Zapfen ist ebenfa s
hohl, so daB man durch seine Oeltnung hindureh den
Schmelzyorgang beobachten und die Brucke nach ucni
Herd offen halten kann. Er ist auf eineni schmied-
eisernen Bock gelagert, in dem auch das yon Han
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botriebone Windwork montiort iat.
geht selir leicht yonstatten.

Die nndoro Yerbesserung besteht in dem Schlacken-
abseheidei', der dadurch hergestellt wird, daB man dio
Seheidewand zwischen AusguBtulle und Sammelherd
bis auf den lioden fiihrt, so daB die Schlacke aut'

Das Kippon selbst

Abbildung 1 und 2.

jeden Fali zuriickbleiben mufi. Die Schiacko wird
durch eine besondere Qellnung nbgestochen. Wie der
Herd ausgemauort wird und im einzelnen gebaut ist,
geht aus den Abbildungen unmittelbar hervor.

Dio tatsiichlichen Yorteile dor neuen Einrichtung
sind leicht cinzuselien. Erstens bleibt das Eisen stets
rein, da keine Schlacke in die AusguBtulle dringt,
zweitens bleibt es wiirmor ais bei den alten
Einrichtungen, da es in starkem Strahl direkt
in die Pfanne ilieBt und nicht wie bisher in
einem dunnen Stroili durch dio lange Abstich-
rinne lauft. Das Abstechen und Stopfen des
Ofens falit fort, wodurcli mehr Hubo und Sicher-
lieit beim Ausgiefien des Eisens in die grofien
und kleinen Pfannen kommt. Yor allem wird
das unangenohmo Yerspritzen dos Eisens ver-
hutet, was bislang im Laufe des Jahres cinen
bemerkensworten Yerlust darstellte. Dio ganze
Einrichtung ist seit langem im Betriob erprobt,
und es Bei besonders darauf hingewieson, dafi
ein Eindringen des Eisens in die Lagerung yoll-
kommen ausgeBchlossen ist. Will man nach
vorne kippon, was namentlich bei Kranpfannen
in Betracht kommt, so kann mail dio Einrich-
tung seitlich yom Ofen anbringen. Der Yorherd
iat yon Ingonieur Lolio in Tegel konstruiert
und ihm patentiert worden, wiihrend dio Firma
L. llein in Ilannover-List den Hau und Yertrieb 1
ubornommen hat. |

A — = xR

Der EinfluB des Kesselsteines anf Wirt-
schaftlichkeit und Betriebssiclierlieit der
Heizyorriclitinigen.

Unter diesem Titel yeroffentlicht E. Heut-
linge rin der , Zcitsclirift dos Yereines deutscher
Ingenieure” * Untersuehungen, wclche zu den
wichtigsten in den letzten Jahren erscliienenen
lT'orschungsarboiton gehSren. Das Ergebnis ist
kurz folgendes:

Im allgenioinon und speziell bei Dampfkesseln
wird dor schadliche EinfluB des Kesselsteines auf dio
A dirmeflbertragung meist uberschatzt. Er diirfte beim
Keaselbetriebe nur in soltenen Fallen erhebliche Aer-
luBto heryorrufen. Dagegen treten unter dom Einflufi
des Kesselsteines in den Blechen leicht gefahrliche

* 1910, 2. April, S. 545 ff; 9. April, S. 596 ff;
April, S. 638 ff.
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Warmestauungen auf, so daB im Interesse der Be-

triebssichorlioit dio Yerwendung weicken Kosselspeise-

wa8Bers oder liauflge Kesselreinigung dringend anzu-

raten ist.

Im einzelnen ergebon dio Untersuehungen iiber

don EinfluB von Kesselstein und Oolablagerungen das
nachstehendo Bild: Routlinger hat
auf Grund dor yorliegenden Er-
gebnisse physikaliBch-technischer
Messungen sowio einiger eigoner,
organzendor und bestatigender Yer-
suche dio Wariiieii
yerhiiltnisse yorschiedoncr ITeiz-
Yorrichtungen bereehnot. Dio AVahl
der in die Kechnungon eilizusetzen-
den Kooffizienten ist dabei so
erfolgt, dafi die Ergebnisse mit
den praktischen Erfahrungen im
Einklang stehen.

Fiir einen 5,5 111n starken Stcin-
belag yon schlechtcr Warmeloit-
fiihigkoit (also fiir recht nngilnatige
Yerhaltnisse) ergeben sich z. B.
boi 180° C Wassertemperatur dio
in Abbildung 1 zuaammengestoll-
ten Worte fiir die yon einem gm

Bloch in der Stunde von Hoizgas an Wasser iiber-
tragenen Warmeeinheiten. Die entsprechende Kurye
fur roines Blech st gleichfalls eingereelinet. Dio
Abbildung 1 zeigt, daB bei schlecht leitenden, starken
Stoinablagerungen dio Yorluste an WfirmoObertragung
20 bis 30 00 botragen. In noch hoherem Mafio wird
die Warmeiibertragung durch Niederschlage yon Oel

300 WO OO SO0 | 700
Meizgostempercr/ur in °C
Wanneubertragun™ durch Beriihrung und Strahlung
von lleizgas an Wasser Ton 180° C (Kesselbetrieb).

oder Fett yermindert. Yersuche mit einem 0,3 mm
starken Teeranstricli lassen z. B. auf Yerlusto yon 30
bis 45 uo schliefien, also das Andertlialbfache der er-
wahnten starken Kesselsteinablagerung. Oel- und
Fottablagerungen sind demnach iiuBerst
achiidlich.

Erfolgt die AYarmeiibertragung nur durch Beriih-
rung und nicht wie in den biaher betrackteten Fallen
durch gemeinsame Beriihrung und Strahlung, so tritt



930 Stalli und EiBen.

bei Yerwendung Yon Heizgas ais Wiirmetrager nur
ein Yerlust yoii etwa ein Drittel der angofuhrten
Zahlen auf. Sehr hooli aber werden dio Yerlustwerto,
wenn statt Heizgas warmes Wasser oder gesiittigter
Dampf dio Wiirmoubertragung Yormitteln. llior er-
geben sieli (naturlich untor Beriicksichtigiing dos Um-
standes, daB die Uebertragung nur durch Boriihrung,
nicht auch durch Strahlung orfolgt) boi den oben er-
wiihnten starken Stoinablagerungen Yerluste Yon 70
bis 80 °/o. Dieso gelten z. B. fiir mit Sattdampf ge-
heizte Kocliapparate und Yerdampfor aller Art, wio
Destillierapparate, Braupfannen, dampfgeheizto Kaffee-
kocher usw. Hior ist also dor EinfluB des Kessel-
steines sehr schadlich.

Dio bisher erwiihnteii Ycrlustzitfern troffen abor
nur zu, wenn dio Temperaturen sowohl dos lleiz-
mittels ais dor gewarmten Fliissigkeit auf deren Weg
an dor Heizflacho Yorbei konstant bleiben. Andern-
falls zeigt sich ganz allgemein, daB der Bcliadliche

EinfluB des Kesselsteines und der Oelablagerungen
geringer ist, ais dio obigon Zahlen zoigen, und zwar
unter Umstandcn ganz erheblich geringer. Die Yer-
schiedenon Moglichkeiten, welcho hierbei auftreten
konnen, werden im einzelnen untersucht: .

Fali 1. Iloizmittoltomperatur unver-

anderlich, Temperatur der gewarmten Fliis-
sigkoit wocliselnd. In diese Klasse gehoren dio
dampfgeheizten RShmiYorwarmer zur Warmwasser-
boreitung, sofern in dem Rohrsystem ein merklicher
Spannungs- und Temperaturabfall nicht eintritt, und
Oborfliichenkondcnsatoren. Reutlingcr sagt hioruber:
».Im groBen Ganzen worden bei nicht ailzu starken
Belagen und bei HoizYorrichtungen mittlerer Abmes-
sung die Yerluste 15 bis 30 °/o betragen; bei kleinoren
Heizfliichen oder besonders hohen Durchgangszahlen
(kurzo, engo Hoizrolire) kann die Warmeausnutzung
bis auf 50 O° der bei reinen Fliichon erzielten sinken."

Fali Il. Heizmitteltemperatur Yerander-
lich, Temperatur der gewarmten F liissig-
keit unvyeriindertich. Hierher gehort dio Warme-
iibertragung der Dampfkessel sowio aller Yorrich-
tungen, in denon Dampf liings der Heizflache einon
merkliehon Spannungs- und Temperaturabfall erleidot.
Die Boreclinungon fiir dio Warmoiibortragung Yon
Heizgasen nur durch Beriihrung, wie sie in den liin-
teren Teilen der Kesselheizflache stattfIndot, orgiobt fiir
don oben betrachteten ungiinstigen Kessolsteinbelag
Yerluste bis zu 7°0o- Boi Warineubortragung durcli
Beriihrung und Strahlung zugleich treten sogar nur
Yerluste bis zu 5°/0 auf.

Reutlinger faBt sein Urteil iiber die Dampfkessel-
feuerungen wie folgt zusammen: ,daB, gleiche An-
fangsbedingungen yorausgesetzt, in normal beanspruch-
ten Dampfkesseln die Yerminderung der AYarmeaus-
nutzung durch schlecht leitende Steinablagerungen
von 5 bis 6 mm Starko gegeniiber dem Betrieb mit
woichom W asser fiir Untorfeuerutigen eine GroBe von
2 bis 4 y. H., fiir Innenfeuerungon eine solche yoii
3 bis 6 y. IT. erreicht. Der EinfluB der Ycriinder-
lichen spozifisclicn Wanno sowio des infolge der
hoheren Temperatur etwas gesteigerten Leitungs- und
StrahlungsYerlustes ist hierbei bereits beriicksichtigt.

Fur stark beanspruchte Kessel kann der durch
schlecht leitende feste Steine Yorursachte Mehrver-
brauch an Brennstoff zur Erzielung gleicher Dampf-
mengon bereits bei 2 mm Steinstarke den Betrag Yon
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4 y. Il., bei 55 mm Steinstarke einen solchen von
etwa 8 y. Il. erreichen, YorauBgcsotzt, daB sich ein
derartigor Belag in Yollor Starko auch auf dio ersten
Heizfliichenteile orstrockt. Schlecht leitende Stein-
beliigo Yon 2 bis 3 mm Starko konnen in Yollbetrie-
bonen LokoinotiYkesseln" (LokoinotiYkossel gehoren
bekanntlich zu den am meisten forcierten Kessoln)
,Yerlusto Yon 5 bis 9 y. Il. der Warmeausnutzung
lierYOrrufen." Es zeigt sich also, daB die durch den
Kesselstein hervorgerufenon Yerluste mit steigender
Anstrengung des Kessels wachsen.

Fali I1l. Sowohl Iloizmittel ais auch ge-
hoizte Fliissigkoit verandorn ihre Tempe-
ratur. In diese Gruppe gehoren Warmw-asserappa-

rate, Yorwiirmer, Ekonomisor und RieBelkoiidensatoren.
Unter normalen Umstanden sind ,fiir mit Sattdampf
geheizte Yorrichtungon Verluste von 20 bis 35 °/o,
fiir mit lleiBdampf und lleizgas geheizte solche yoii
5 bis 15°/0 zu erwarten; fiir sehr onge Heizrohre
sowio fiir den Fali des Wiirmeuberganges zwischen
bewegten Flussigkeiten wurden dio Yerluste bis zu
50 °/, dor Warmeausnutzung in reinem Zustand be-
tragen."” i?J.

Ferienknrsns fiir GioCoreitechniker.

In der Zeit Yom 19. September bis einschlieBlich
8. Oktober 1910 boll in den Raumen des Eisonhiitten-
mannischen Institutes der Koniglichen Bergakademie
zu Clausthal auch dieses Jahr ein Forienkursus fiir
GieBereitechniker unter Leitung des Professors Osann
stattfinden.* Der ICursus soli sich in einen Labora-
toriumskursuB und einon Yortragskursus gliedern.
Erstorer Boli Yom 19. bis 28. September, lotztorer mit
Yier YorlesungBBtunden am Tage (8 bis 10 und 11
bis 1 Uhr Yormittags) yoiii 29. September bis 8. Ok-
tober abgehalton werden.

Der LaboratoriumsYortrag betrifft die wichtigsten
Bestimmungen des GieBereibetriebos: Gesamtkohlen-
stoff, Graphit, Silizium, Mangan, Phosphor und
Schwefel im Eisen, Schwefel, Ascho nnd Feuchtigkeit
im Koks.

Der Vortragskursus erstreckt sich auf die Er-
orterung der grundlegonden chemischon und physi-
kaliachen Beziehungen und ihre Nutzanwendung auf
daa Gattieren, dio Herstellung der Form, das GieBen,
die Beurteilung und Priifung des Eisens, don Bau
und Betrieb von Schmelzofen, Trockenkammern usw.
StahlformguB und schmiodbarer GuB soli auch ein-
bezogen werden, desgleichen soli ein gemeinverstand-
lieher Yortrag iiber die Metallographie des Eisens
unter Benutzung der Hilfsmittel des Metallographischen
Laboratoriums der Bergakademie eingeschoben wer-
den. Das Honorar betriigt fiir beide Kurso zusamnieu
60 Jt, fiir jeden Kursus allein 40 JI.

Anmeldungen sind bis zum 31. August an das
Sekretariat der Koniglichen Bergakademie zu Claus-
thal zu richten unter Einsendung des Geldbetragei).
Da die Zahl der Teilnehmer fiir den Laboratoriums-
kursus auf 28 beschrankt werden muB, empflehlt ea
sich, die Anmeldung mogliclist zeitig zu bewirken.
Wolinungen konnen auf Wunsch durch das Sekretariat
nachgewiesen werden.

* Ygl. ,,Stahl und Eisen" 1909, 21. Juli, S. 1150;
3. Noy., S.1754. — Ygl. auch Inseratenteil dieses
Heftes.
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Bucherschau.

Marteil, Victor, Sous-clief de fonderie k I’Ecole
nationale d’Arts et Metiers de Lille: Fon-
derie de fonte. Avec 232 figures et 5 planehea.
Paris (15, Boulevanl Saint Martin), Librairie
Loubatet Cie., 1908. VIII, 308 S. 8°. 12 fr)

Die GieCoreikunde ist allmiihlich so yielsoitig und
umfangreich goworden, daB es nicht mohr moglich
iet, sie im Bahmen eines Buches yon bescheidenem
Umfange auch nur einigermaBen griindlich zu behan-
deln.  Will dor Vcrfasser eines solchen wrerkoB irgond
ein Gebiet des GieBereiwesens eingoliend crortern, so
kann es nur auf Koaten des iibrigen Geaamtstoffes ge-
schehen. So werden im vorliogendcn Werke dio Ab-
schuitte uber den llochofon und dio Herstollung yor-
schiodener . Eisenarten, dio Errichtung yon Grau-
gieBereien, Form und Bronnstoffe, Tiegel-, Kupol- und
Flammofen, das GieBen ubw. nur oberfliichlich be-
handelt, wofiir dann der eigentlichen Formerei oine
um so sorgfilltigero Bearbeitung zu teil wird. An
etwa 40 Beispielen wird das ganze Gebiet der allge-
meinen Formorei von den cinfachsteu bis zu schwie-
rigen Formen in einer recht klaren Weise yeraiuchau-
licht.  Man morkt iiberall den erfahrenen, seinen
Stoff durchauB beherrschenden Praktiker. Lebrreich
und niitzlich sind auch dio mannigfaltigen Tabellen
uber Abmessungen vorBchiedener Hilfsmittel wie GieB-
pfannen, Formkasten, Sandhacken, EinguBtrichter und
Laufe.

Seiner Bestimmung, dio FachkenntnisBe yon
GieBereifar.hachulern zu fordorn und strebsamon For-
mern eine Yervollkommnung ihrer Borufskenntnisse
zu yermitteln, wird das Buch gewiB gorocht werden.

Irresberger.

Lewin, C M.: Theorie und Praxis der in-

dustriellen SetbstkostenberecJmung. (Sanunlung
kaufmUnnischer Untemclitswerke. 22. Band.)
Leipzig, Carl Ernst Poeschel 1909. 171 S. 8°.
Geb. 4,50 J(s.

Wenn der Praktiker zu einem Bucho uber Selbst-
kostenberechnung greift, in dem yorsprochen wird,
daB dio Theorie und Prasis dos Kalkuliorons abge-
handelt ist, so orwartet er meist eine Darstellung der
Y erhiiltnisse, wie sic in seinem eigenen Betriebe liegen
und eine Losung der Schwierigkeiten, mit denen er
bei seinen Selbstkostenberecbnungen zu kampfen hat.
Ein solches Buch ist das yorliegendo nicht. Es bietet
keine Spezialkalkulationen, und da, wo Beispiele an-
gefuhrt werden, geschieht es nur, um allgemeine Prin-
zipien klarzustellen. Wer einen praktischen Nutzen
aus dem Buche ziehen will fur seine eigenen Yerhalt-
nisse, muB sich aus den in allgemeiner Form gebotenen
Thosen oinen Extrakt herausziehon und diesen seinen
Bediirfnissen entsprechend ummodeln. Das soli nun
keineswegs ais ein Nachteil des Buches hingeBtellt
werden. Wer yielon etwas bringen will, ist auf diese
Form angewieson. Indessen hat die Arbeit fiir solche
Betriebe, die bereits iiber ein aus der PrasiB ge-
borenes Kalkulationssystem yerfiigen, wenig Wert,
wohl abor fiir solche, dio einmal ihre Selbstkosten-
berechnung yon Grund aus nach einheitlichen Ge-
sichtapunkten reorganisieren wollen. Denn in Bolchen
Fallen miissen zunachst einmal dio Grundfragen der
Kalkuiation in allgemeinster Form klargestellt werden
und yon hier aus kann dann ins Spezielle organisiert

werden. Fiir jenen ersten Toil der Arbeit ist das
Buch wie geschaffen. In dieser Hinsicht enthalten
die Kapitel uber Systematik der Selbstkostenberech-

nung und iiber die Elemente der Selbstkostenberech-

nung, die Ausfuhrungen iiber daa Materiat und die
Lohne, dio Abschnitto iiber Yor- und Naclikalkulation
yiel Beherzigenswertes und Wichtiges. Allerdings fiir
den Ei8enhilttenmann und Bergmann bietet das Buch

nicht yiel, und wo der Yerfaaser sich einmal mit
Einzelheiten aus dem EisonhilttenwoBon befaBt, hat
er keine gliickliche nand. In der GieBerei will er

z. B. don Risikozuschlag dayon abhangig machen,
wieyiel Prozent der Arbeit eines mittelmiiBigen Ar-
heiters AusschuB werden. Ich glaubo aber, daB man
auf diese Woise zu einem schlechten DurcliRchnitts-
orgebniaso kommen wird, denn die MittelmiiBigkeit eines
Formera liegt durchauB nicht darin, daB er AusschuB

macht. Die liegt sehr oft an anderen Dingen. Und
dann ist diese Methode yor allem deshalb nicht zu
ompfehlen, weil sie gar koine Bucksicht auf den

Stilckcharakter nimmt. Noch weniger aber kann der
Yorschlag angenommen worden, den Kernmacherlohn
in ein bestiinmtes Yerhaltnia zum Formerlohn zu
setzen. Das iat ja gerade das Yorwerflicho bei dor
iiblichben GieBereikalkulation, daB durch dio prozeu-
tuale Yerrechnung aller moglichen Aufwiinde auf dio
produktiven Liihno dio ganze Stiickkalkulation illu-
sorisch gemacht wird. Die allgemeinen Unkosten,
dor Formmaterialverbrauch, das Kleininaterial, dio
Hilfslohne, die Putzerlohne, alles wird von den pro-
duktiyen Lohnen abbiingig gemacht und damitwiederum
der Charakter des Stiickea natilrlich yollkommen vor-
mwischt, und nun soli auch noch der Kernmacherlohn,
ein so selbstiindiges und fiir dae Stiick so bezeich-
nendes uud vor allem auch vyerhaltnismaBig sicher
festzuBtollendes Moment yom Formerlohn abhangig
gemacht werden. Auf diese Wreise miiBSon ja dio
groteskesten llundertkilopreise horauakommen. — In-
desson konnen diose Einzelheiten keinesfalla daa Ge-
samturteil triiben. Hier sind aie deshalb aufgegriffen,
weil sie so ziemlich die einzigen direkten Bemerkungen
darstellen, dio sich auf das Gebiet des Eisenhiitten-
mannea beziohen. Im Gegenteil mochte ich beson-
ders auf die Kapitol der Unkoatenberechnung und vor
allem dor Hilfslohnyorrechnung yerweisen, aus denen
auch der GieBereimann fur aeine Kalkuiation yieles
lernen kann. Jedenfalls beweist dio Arbeit, daB ihr
Verfasser yollig mit der Materie yertraut ist; sie kann
daher mit gutem Gewissen empfohlon worden.
E. Leber.

Aufhauser, Dr. beeidigter Handelseheiniker
und Sachverstandiger fiir Brennstofikunde zu
Hamburg: Vorlesungen iiber Brennstojfkunde.
Hamburg, Boysen & Maaseli 1910. VII, 76
S. 8° 2 Jt.'

Die Yorliegenden Yorlesungen aind fiir Héirer aus
den yerschiedenston BerufaklaBsen bestimmt. Abge-
Behen yon einigen Bohauptungen mehr nebensach-
licher Natur, wie z. B. die fortlaufende Entwicklung
der Kohlen yom Holz bis zu den Steinkohlen, die
Zusammensetzung des Holzes, welche den neuesten
Forschungen gegenuber nicht mehr atandhalten, zeugen
die AusfUhrungen yon Sachkenntnis des Yerfassers

und sind geeignet, weiteren Kreisen bekannt zu
werden. e. G.
Sang, Alfred: The Corrosion of iron and steel.

NewYork (239 West Thirty-Ninth Street),
Mc Graw-Hill Book Company 1910. X, 141 S 8°.
Geb. 4 5*

* Yertrieb fur Deutschland: Hill Publishing
m. b. H., Berlin N.W. 7, Unter den Linden 71.
Preis 17 Jt.)

Co.
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Dio Literatur iiber das ,Roston von Eisen und
Stahl" hat in don letzten Jahren an Umfang derart
zugenommen, daB eino iibersichtlicho, klaro Zusammen-

stellung, -wio sio im yorliegenden kleinen Baclileiu
von Alfred Sang gogobon -wird, nur mit Dank zu be-
griiBon iat.

In einzelnen kurzen Kapitolu bringt Yerfasser
aus don Yerschiedenen Arboiton der bodeutendsten
Eorsehor auf diesem Gobieto das Wichtigste. Dio
im Anhang gegobeno Zusammenstellung der ein-
schlagigen Literatur liiBt an Vollstiindigkeit niohts zu
wiinsclicn iibrig. O. Bauer.

Bin z, Prof. Dr. Arthur: Chemisches Prakti-
kum fiir Anfanger. Mit Berucksichtigung der
Technologie.  Berlin, Georg Reimer 1909.
154 S. 8°. 4 )&, geb. 4,80 JL

Das Yorliegende ,Praktikum®, das ais Leitfadon
fiir dio zu don orsten Uebungon im choniisclien Labora-
torium Yorzunehmenden Roaktionon dienen soli, ist
auf einor anderon Grundlage aufgebaut, ais dio bisher
zu dem gleichen Zwecke zusammongestellten Lehr-
biicher. Es will bei diesen Yorubungen don Anfiingor
schon yoii Yornhoroin auf dio Auwendungen der Chomie
hinwoison, indem die zu untersuchenden Losungen aus
Metallen der Praxis, bezw. aus chemischen Produkten
hergestellt und wesentlich auch diejenigen Reaktionen
ausgefiihrt werden, die don in der chemischen Grofi-
industrie angewandten Yerfahren zugrunde liegen.
Dieso Lehrweise ist fiir Laboratorion, die keine Fach-
chemiker ausbilden, vielmehr hauptsachlicli liaufleuten
oder Ingeniouren das Yorstandnis fiir die technische
Chemie Yormitteln wollen, wie es z. B. auf der llandels-
hochschule der Pall ist, immerhin zu bogriiBen; es ist
aber hiorboi wohl kaum zu Yormeidon, daB an mehreren

W irtschaftliche

Yom Rolieisemnarkto. — Deutschland. Ueber
das rhoinisch-westfalische Roheisengeschiift ist
auch heute kaum etwas Neues zu berichten, da der Markt
nocli das gleicko Goprfige zeigt, wio bereits seit An-
fang des Monats Mai. Abschlusso fur dieses Jahr
werdon praktisch eigentlich nicht mehr getatigt, und
die Preise, die wunYoriindert notiert werden, haben
somit fast nur noch nominolle Bedeutung. Fur niiehst-
jahrigo Lieferung wird hier und da schon Aufrage
gehalten, doch nohmen die llochofenwerke demgegen-
iiber nach wie vor eino abwartende Stellung ein. Der
Abruf ist — trotz der gegen Ende Juni an Yielen
Stellen Yorzunehmenden Lageraufnahmen — durcli-
weg ais gut zu bezeicknen und leidot nur etwas unter
der im Hagener ReYier erfolgton Aussperrung der
GieBereiarbeiter.

England. Aus Middlesbrough wird uns unterm
28. y. M. wie folgt berichtet: Das Roheisengeschaft
ist in dieser Woche ontschieden lebhafter geweBen.
Dio llochofenwerke haben recht bedoutonde Posten
bis zu Ende dieses Jahres zu erheblich lioheren Preisen
ais fiir sofortige Lieferung Yerkauft; es bleibt ihnen
nur wenig von der zukiinftigen Erzougung zur Yer-
filgung. Die Yerschiffungen sind zwar erheblich ge-
ringer ais im April, doch zeigt die kleine Zunahme
der WarrantBlager seit Ende Yorigen Monats trotz der
Feiertage, daB der Yerbrauck im Inlande ganz be-
deutend zunimmt. Dio letzton Berichte Yon Amerika
sind ebenfalls etwas besser. — Dio gegenwiirtigen
Preise ab Werk sind: fiir GioBereieisen G.M.B. Nr. 1
sh 52/9 d, fiir Nr. 3 sh 50/3 d, fiir Hamatit Nr. 1, 2
und 3 in gleichen Mengen sh 66/— f. d. ton, netto
Kasse, fiir sofortige Lieferung; fur Lieferung Juli/De-
zember fur G. M. B Nr. 3 sh 51/3 d bis sh 51/6 d. Einige
Marken, besonders Clarence, sind nur mit erheblichem
Zuschlag in kleinen Partien erhaltlich. Hiesige War-
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Stellcn des Buches dio theorotischen Darlegungen
den Kenntnissen dor chemischen Praktikanton voraus-
eilen, daB dossen Yorkenntnisso fiir das Yorstehen
mancher Yerwickelten chemischen Prozesso unmoglich
ausreichen konnen. Sonst sind die einzelnen Yersuche
klar und anschaulich beschrieben; auch ist denneuorcn
theoretischen Anschauungen an don geeigneten Stellen
ein kleiner Raum gowiilirt. Dio in doli Reaktions-
gleichungon hiiufig angewandten Konstitutionsformeln
worden ebenfalls zu oinem leichteren Yorstandnis bei-
tragen. Ph.

Ferner sind der Redaktion folgende Werke zu-
gegangen, doren Besprechung Yorbelialten bloibt:

Binz, Arthur: Ursprung und Entioickclung der
chemischen Industrie. Yorgetragen zur Feier deB
Goburtstages Sr. Majestat dos Kaisers am 27. Januar
1910 in der Aula dor Ilandolshochschule (zu Berlin).
Berlin, Georg Reimer 1910. 23 S. 8°. 0,80 Jt.

ICoch,®t.=3(ng. Dr.phil. Waldomar: Die Industriali-
sierung Chinas. Berlin, Julius Springer 1910. 86 S. 8°.
2,40 K.

Mitteilungen iiber Forschungsarbeiten auf dem Gebiete
des Ingenieurwesens. Herausgegeben Yom Yerein
deutscher Ingenieure. Heft 86: Die Rego-
lung von Dampfturbinen und ihr EinfluB auf dio
Leistungsontwicklung in den einzelnen Druckstufen.
Yon Herbert Baer. Borlin 1910, Julius
Springer (i. Komm.). 60 S. 4°. 1Jt.

Resources, Minerat, of the United States. [Published
by the] United States Geological SurYey. Calendar
Year 1908. Part |I: Motallic products. — Part Il:
Nonmetallic products. Washington, GoYernment
Printing Office 1909. 816, 899 S. 8°. Geb.

Rundschau.

rants Nr. 3 notioren sh 49/11 d Kiiufer, sh 49/11 ** Ab-
geber. In Connals Lager befinden sich 432 508 tons,
darunter 395623 tons Nr. 3.

Yereinigte Staaten. Aus den zuletzt hier
eingegangenen Mittoilungon des ,lron Ago" ist zu
ersehen, daB die ermiiBigten Preise erhohten Bedarf
hervorgerufen haben und daG zu den niedrigoren Preisen
auch umfangreiche Geschafte getatigt worden sind.

M|l Am franzosischen Eisenmarkte orwartet man
mit Interesse die auf die weitere Preisgestaltung be-
ziiglichen Beschliisse des Comite des Forges de France,
dessen nachste GeneralYersammlung ani 9. Juni in
Paris stattfmden wird. Inzwischon ist die riickliiufige
Bewegung an den benachbarten Eisenm5rkten auch
hier nicht ohne EinfluB geblieben, namentlich haben
dio Staboisenpreise gelitten. Im Norden konnte fiir
SchweiBstabeisen nicht mehr ais 155 fr. f. d. t erzielt
werdon, FluBstabeisen hielt sich allenfalls aut' 165 fr.,
Bleche you 3 mm und mehr gingen auf 175 bis 170 fr.

zuruck, feinero Sorten bis 2¥2 mm beharrten auf
180 fr.; Feinbleche sind dagegen ehor teurer ge-
worden, Spezialsorten stiegen Yon 280 auf 320 fr.;

die einschliigigen Werke sind hiorfiir sehr stark be-
schaftigt. Auch das Triigergeschiift hat sich in be-
friedigender Weise weiter entwickelt. In Schienen
und sonBtigem Geleismaterial kommen ausreichende
Bestellungen herein. Im allgemeinon ist die Arbeitslage
der Worko durchaus befriedigend, aber angesichts der
Yerteuerten Brennstoffe und der Schwierigkeit, die Aer-
kaufspreise entsprechend aufzubessern,weniger lohnend.

Kokspreise in Frankrelch. — Die nordfranzosi-
schen Kohlenzechen haben die Kokspreiso Yom zweiten
Halbjahr ab nunmebr ebenfalls endgiiltig um 2*/sJr.
f. d. t heraufgesetzt. Der Richtpreis ab Douai betragt
demnach 24 fr.



1. Juni 1910.

RJioinisch-Westfiilisclies Kohlen-Syndikat zu
Essen a. d. Ruhr. — In der am 25. y. M. abgehal-
tenen Beiratssitz ung wurden die Umlagen fiir Mai
und Juni, -wie bisher, festgesetzt. Die sich an-
schlieflende Zechenbesitzorversammlung geneh-
migte nachtriiglich dio vom Yorstande fiir Mai in An-
spruch genommenen Beteiiigungsanteile und Betzte
diese fiir Juni in ICohlen auf 85% (wio bisher), in
Koks auf 72'/2°/o (w>e bishor) und in Briketts auf
80 (82'/a) °/o fest. Die vorgeschlagenen Ersatz-
benennungen zum Beirat wurden genohmigt. Auf
Antrag des Aufsiehtsrates und des Yorstandes wiihlte
dio Zechenbesitzeryorsammlung einen aus 36 Mitglie-
dern beBtehenden AuaschuB zur Aufnahme von Yer-
handlungen iiber die Ern ouerung dos Syndikats-
vertragos. — Dio ain gleichen Tage abgehaltene
Hauptversammlung gonehmigto einstimmig die
Jahrosrechnung fiir 1909* und erteilte dor Yerwaltung
Entlastung. Drei ausscheidende Aufsichtsratmit-
glieder wurden wiodorgewiihlt; an Stello des vor-
storbenen Geh. Borgrats Krablor wurde Bergrat
MiiHor yon der BorgwerkBgosellschaft Consolidation
neu gewiihlt. — Aus dem in der Zechonbesitzoryer-
sammlung erstatteten Berichto des Yorstandes ist zu
entnehmen, daB dio Abschwiichung, dio dor Koblen-
absatz in den Monaten Januar und Februar gegon-
ilber dem Ergebnis der beiden letzten Monate des
Yorjahres orlitten hat, auch im Miirz und April noch
anbielt, was iiborwiogend auf die auBorgewohnlich
inildo W itterung des letzten Wintera und die infolge-
dossen eingetreteno starke Verminderung des Brenn-
stofTvorbrauche8 fiir llauBbrand und Industrie zuriick-
zufiihren ist. Dio hierdurch erwachsenen Ausfalle be-
eintrachtigten den Absatz fortgeBetzt stark, zumal do
die orbofTte Belebung der gewerblichen Tatigkeit nicht
in dem erwarteten Umfange eintrat. Besonders un-
giinstig gostalteto sich der Absatz im Marz, haupt-
aiichlich infolge der Einschriinkung, die der Schiffs-
yersand nach dem Oberrhein wegen Uoborfiillung der
dortigen Lager erfahren muBte. Danebon werden
auch die ab 1. April d. J. fiir eine Reihe von Kohlen-
sorteu giiltigen niedrigeren Sommorpreiso zu einer
Einschriinkung der Beziige im Miirz Yeranlasaung
gegebon haben. Der Monat April lieferte ein besse-
res ErgebniB; der Kolilonabsatz stieg wiedor auf dio
in den beiden ersten Monaten erroichto Hohe. Der
Absatz in Hochofenkoks bewegte sich in aufsteigender
Richtung, wShrend der Absatz in Brechkoks unter
dem EintiuB der milden Witterung zu leiden hatte
und einen Riickgang aufweist. Infolgedessen iBt im
Gesamtabsatz ein wesontlicher FortBcbritt nicht zu
Terzeichnen, jedoch wurde im ersten JahrcBdrittel
gegen das Yorjabr oino Zunahme yon arbeitstiiglich
5517 t erzielt. Auf die BeteiligungBanteile der Mit-
glieder berechnet sich der Koksabsatz im Miirz auf
72,27 °/o und im April auf 75,61 °/» und zwar ist hieran
der Absatz in ICoksgrus mit 1,41 °/o bezw. 1,36 °/« be-
teiligt. Auch der Brikettabsatz wickelto sich ver-
haltnismSBig befriedigond ab. Im ersten Jahresdrittel
wurde gegen daB Vorjahr eine Steigerung yon arbeits-
taglich 1285 t erreicht. Auf die BeteiligungBanteile
wurden im Miirz 81,80 °/o und im April 74,02 °/o fth-
gesetzt. Das ungiinstiger gewordene Yerhaltnis zwi-
Bchen Absatz und Beteiligungsanteilen im April iBt,
da der arbeitataglicho Absatz in diesem Monat noch
um 456 t groBer war alB im Yormonate, eine Folge
der am 1. April d. J. eingetreteneu, 14,35 °/° betra-
genden Erhohung der Beteiiigungsanteile.

Stabeisen-KoiiTention. — In der am 27. y. M.
abgehaltenen Hauptyersammlung wurdo allseitig starke
Beschaftigung und flotter Absatz festgestellt. Dio fiir

* Ygl. hiorzu -Stahl und Eisen* 1910, 18. Mai,

S. 852 ff.
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das dritte Yierteljahr 1910 friiher foBtgesotzten Proiao™

bleiben wunyerandert. Der Yerkauf fiir das yierto
Yierteljahr wurde noch nicht froigogeben.

Die Lago der Eisenwarenfabriken. — Dor
Jahresbericht dos Yerbandes doutscher "Werkzeug-,

Eisenwaren- und Haus- und Kitchengerat-Fabrikanton,
der in der am 22.y. M. abgehaltenen Goneralyor-
sammlung yorgolegt wurde,** teilt mit, daB dio Ge-
schaftslage zwar in manchen Geschiiftszweigen und
Gogenden eine Bolebung zeige, daB man jodoch yon
einer allgemein fuhlbaron Besserung um bo weniger
sprechen konne, ais die Wirkungen der Bauarbeiter-
Aussperrung mehr und mohr fiihlbar werdon. Die
Yerkaufspreise seien durchgiingig noch SuBerst schlecht
und bediirften um so dringender einer Aufbesserung,
ais die Fertigindustrio unter schwerer BelaBtung zu
leiden habe. Die Yerteuerung der Lebonshaltung
mache eine ErmaBigung der Lohne unmoglicb. Dio
neue Steuergesetzgebung erhdhe die Geachaftsunkoston
betrachtlich, wiihrend dio Zollpolitik yieler ausliln-
discher Staaten das Absatzgebiet dor deutschen In-
dustrie immer mehr einongo. Dio Fertigindustrio
miisse sich unter diesen Umstiinden aufs scharfsto
dagegen wehren, daB ihr durch Reicha-, Landes- oder
Koinmunalgesotzgobung immer noch woitero Opfer
auferlegt wiirden, und sie miisBO yon der Iteichs-
regierung yerlangen, daB diese Mittel und Wege finde,
um der Fertigindustrio die Ausfuhrmoglichkoit und
genugende Absatzgebiete zu erhalten.

Aus der deutschen und iisterroichisclien Feiu-
blechindustrie. — Die deutschen Feinblcchwerke
leiden, wie die ,,Oesterreichisch-Ungariache Montan-
und Metailindustrie-Zeitung“f ausfiihrt, derzeit unter
der nun schon soit Wochen andauernden Aussperrung
der Bauarbeiter und suchen die Yerringerung des
inliindiBchen Absatzes durch oine intensiYOre I'Hoge
der Ausfuhr wettzumachen. In diosom Zusammen-
hange worden billige Angeboto nach OeBterreich ge-
macht. Eine der groBten deutschen Firmen hat jiingst
Feinblech zu 120 Jt f. d. t angeboten, wahrend vor der
Aussperrung der deutschen Bauarbeiter der Preis
um 10 -A hoher gostellt wurde. Der Stillstand der
Bautiitigkeit in weiten Gebieten Deutschlands und
die Itiickwirkung auf den Eisenabaatz hat donn auch
bekanntlich den Stahlwerks -Yerband yeranlaBt, dio
Auafuhryergiltungen yon 5 auf 15JO f. d. t zu er-
hiihen. — Die osterreichischen Feinblochwcrke sind ge-
genwiirtigungeachtet des etwas stSrkerenW ettbewerbes
der deutschen \Yalzwerke gut boschiiftigt, da der
Bedarf sich reger gestaltete. Es ist dies auch auf
dio groBere Nacbfrage seitens der Emaillierworke
zuriickzufiihren, die eines besseron GeschilftBgangeB
im Inlande und mehr noch bei der AuBfuhr teilhaftig
sind. Ferner ist auch der Bedarf an Feinblechen im
Bauwesen, wenngleich woniger in Wien ais in der
Proyinz, insbesondere in Galizicn, in der Zunahme bc-
griffen. Eine weitere Regulierung der Preise ist
nicht in Aussicht genommen. Im Spiitberbste yorigen
Jahres sind die Feinblechpreise im Zusammenhang
mit der Tarifreform generell um 50 h f. d. Meter-
zentner und spater um 1 K erhoht worden. Kiirzlich
ist dicae Regulierung auch auf yerzinkte und yerbleite
Bleche, derefn Preise bisher unyerandert waren, aus-
gedehnt und eine Prciserhohung um 2 K f. d. Meter-
zentner yorgenommen worden.

Zur Lage der Jaudwirtschaftliclien Mascliinen-
fabriken in Oesterreich. — wie wir der ,Oester-
reichisch- Ungarischen Montan- und Metallindustrie-

* Ygl. ,Stahl und Eisen" 1910, 2. Miirz, S. 390;

13. April, S. 645.
** Ygl. S. 926 dieses Heftes.
f 1910, 29. Mai, S. 3.
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Zeitung“* ontnohmen, haben dio giinstigen Ernto-
ausaichten in boinahe sSnitlichen europaischen Landem
eino starke Rttckwirkung auf die Beachiiftigung der
osterreichischen landwirtschaftlichen Masehinenfabri-
ken und Sensonwerke auBgeiibt. Dio landwirtschaft-
lichen Maschinenfabriken sind schon jetzt fur dieSaison
fastausvorkauft, wiihrend dies in normaien Jahren orst
fiinfbis sechs Wochen spater derFall zu soin pflegt. Dio
Ausfuhr bewegt Bieli insbesondere nach RuBland, Ru-
miinien, Serbien lind Italien. In Serbien, das friiher
giinzlich von den osterreichischen und don ungarischen
Werken verBorgt wurde, wird jetzt etwa ein Drittel
des Bodarfes yon ausliindischen Werken gedeckt.
Dio Sensenwerke sind gleichfalls auf lange Zeit hin-
aus reichlich mit Auftriigen yersehen, nur nach RuB-
land stockt die Einfuhr etwas, aber auch nach diesem
Lande durfte sieli bald die Ausfuhr heben, da der
Grund fiir dio im Yorjahre bestandeno Zuriickhaltung
im Einkaufe, der insbesondere in dom Bestehen eines
Sonsenkartells lag, inzwisclien durch dio Aufioaung
des Kartolls beseitigt wurde.

Aktien-Gesellschaft Eisenwerk Kraft In Stolzeii-
liagen-Kratzwieck. — Wio wir dem Berichte des Yor-
standes ontnelimen, fanden dio Erzeugnisso der Gesell-
schaft aueh im abgelaufonon Jahre Yollen Absatz,
dagen gingen dio Preise, insbesondere im zweiten
Halbjahre, stark zuriick. Hergestellt wurden an Boh-
eisen, Koks, Zement und Nebenerzeugnisson 373 S50 t,
ferner noch 2S32000 Sclilackensteine. An Rohstoffen
wurden dem Worke in 326 Dampfern und einem See-
leichter 494031 (i. Y. 484919) t zugefuhrt; an inltin-
diBcben Matorialien bozog os auBerdem noch 95 543 t.
Beschaftigtwurden durchschnittlich 1065 mannliche Ar-
beiter mit einem Gesamtlohn Yon 1430462 Jt, ferner in
der Schlackensteinfabrik 10 Arbeiterinnen, die 5448 Jt
Lohn orhielten. — Die Gewinn- und Yerlustrgchnung
ergibt bei 5127,36 ~ Yortrag und 66 715,76 Zins-
einnahmen 1625618,20 Ji Rohgewinn uud nach Ab-
zug Yon 252842,69 allgemeinen Unkosten und
60000J 1 SchuldYersehreibungszinsen einen Reinerlos
Yon 1312 775,51J1. HierYon werden 390 026,78 Jt ab-
geschrieben, 46000 JI der Rucklage iiberwiesen,
59 656,06 Jt ais Gewinnanteile Yergiitet, 2000 Jt dem
Yoratande fur Wohltiitigkeitszwecke zur Yerfiigung
gestellt, 770000 ..* (11% wie i. V.) ais Dividendo
ausgeschuttet und 45092,67 Jt auf neue Rechnung vor-
getragen.

Aktien-GeseUschaft Jlseder Hiitte in GroB-
llsede und Aktien-Gesellschaft PeinerWalzwerk in
Peiue. — Aus dem gemeinschaftlichen Rechenschafts-
bericbte der beiden Gesellscliaften ist zu erselien,
daB auf der Jlseder Hutte bis zum 3. Oktober
1909 mit 3 Hoehofen gearbeitet w*urde; yoii diesem
Tage an bia zum Schlusso deB Jahres standen dio
Oefen | bis 1Y im Feuer. An Roheisen wurden
259 977 (i. Y. 246 535)t orblasen, d. i. auf den lloch-
ofentag gerechnot 219 575 (222 910) kg. Yon dem
erzeugten und aus dem Yorjahro ubernommenen Roh-
eisen orbieltdasPeinerWalzwerk 262 467,5 (249 462,5) t,
wahrend 35 (50) t an fremdo Abnehmor abgegeben
wurden. Die Walzwerko stellten 229 693 (223 506) t
her; zum Yersand gelangten (einschlieBlich dos eige-
Walzwerks-

nen Yerbrauches) 229 543 (235 669)t
erzeugnisse — darunter 19 779 (35675)t ins Ausland
—und 76 991 (81 038) t Phoaphatmehi. — Der Yon

der Jlsoder Hiitte im Berichtsjahre erzielte Rohgewinn
einschlieBlich 32 372,95 Yortrag belauft sich auf
5 769 188,15 ., «y der Reinorlos nach Abzug von
779 931 fiir Abschreibungen und 1427 171,77 fiir
Instandhaltung der Werksanlagen auf 3 562 055,38 J{(.
Dio Yerwaltung scbliigt Yor, Yon diesem Betrage
216 057,45 Jt an Gewinnantoilen und Belohnungen
zu Yergiiten und 3320 375 (S3¥3°0 wie i. Y.) ais

* 1910, 29. Mai, S. 4.
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Diyidende auBzuachutten, go daB noch 25 652,93 Ji

zum Yortrag auf neue Rechnung Yerbloibcn. — Dos
Peinor Walzwerk erzielto im letzten, die Zeit
Yom 1. Juli 1908 biB 30. Juni 1909 umfassendon Ge-

Bchiiftsjahro unter EinscliluB von 31 054,80 Yor-
trag aus dem Vorjahre einon BetriebsiiberschuB vyoii
1048082,18<y/undvoreinnahmto auBerdem 208 756,99

an Zinsen und Mieten. Yon don mithin zur Yerfiigung
stehenden 1256839,17 JI wurden 750000 —A abge-
schriohen, 461 654,24 JI fiir dio Instandhaltung dor
W erksanlagen Yorrechnet und 45 184,93 J| auf das
neue Betriobsjahr iibertragen. Der am 30. Juni 1910
zur Yerrechnung gelangende, voin Peiner Walzwerk
in der Zeit Yom 1. Juli bis 31. Dezember 1909 erzielte
RohuborschuB stellt sich auf 3410 958,25 JI. — Zu
tasten der Anlage-IConten wurden im Jahro 1909 bucli-
miiBig Yerwendet: Yon der Jlseder Hiitte 2585 391,56 JI,
vom Peinor Walzwerke 742 989,92 J |; fiir die Instand-
haltung dor Werksanlagen usw. wurden verrochnot:
yon der Jlseder Hutte 1427 171,77 J1 und yom Peiner
Walzwerko 373 686,42 JI. Insgesamt wurden also fiir
die genannten Zwecke in beiden Werken 5129 239,67/
aufgewendet. Der ontsprechonde Bedarf fiir das lau-
fende Jahr ist auf 7278885 «# yeranschlagt. An Be-
amtengebitltern und Lohnen wurden yon den boiden
Gesellscbaften im Jahre 1909 insgesamt 7214 793 JI
ausgezahlt. — Betreffs der Neuanlagen usw. bemerkt
der Bericht, daB die Hocbbahn yon Jlsede nach Peine
sowie die Mischeranlago aut dem Peiner Walzwerko
im Bau sind. Die Umbauten im Peiner Walzwerke,
insbesondero in der Thomashiitte, sowie boi den Hoch-
ofen hofft man so zu fordem, daB im Herbst mit dem
Yerarboiten yon Hilasigem Robeiaen in Peine begonnen
worden kann. — Dio yon dor letztjiihrigen Goneral-
yorsammlung bewilligte Anleibe yon 6000000 JI*
wurde inzwischen bejreben. Die ferner zur Yerfiigung
gestellten 100 000 J I sollen fiir den Bau eines Kranken-
bausea in Peine yorwondot werden. — Dio Ausgaben
dor beiden Gesellscliaften an Stenem und an gesetz-
lichen sozialen Lasten, die im Jahre 1908 964 004

oder 29,05% der gezahlten Diyidende betrugen,
stiegen im Jahre 1909 auf 1087 703 Jt oder 32,75 do
der gezahlten Diyidende, d. i. 10,92 u° des Aktien-
kapitals. Der Bericht iiuBert sich hierzu noch wie
folgt: ,Die deutsehe Industrie wird in der nachsten
Zeit durch die in Yorbereitung bofmdliche Neuord-
nung der ReichsYorsicherungsgesotze, inshesondere
durch die Einfiihrung der Fursorge fiir die Hinter-
bliebenen der Arbeiter, eine neue Belastung erfahren.
Wenn auch diese Hinterbliebenenfiirsorge, die iibrigens
auf unsern Werken schon seit langer Zeit durchge-
fiibrt ist, da unsere silnitlichen Arbeiter Mitglieder
des Jlseder Knappschal'tsvereins sind, ais ein sozialer
Fortschritt zu begriiBen ist, so nimmt doch die Be-
lastung der deutschen Industrie an Steuern und fur
aoziale Zwecke eino Hohe an, dio ihr den Wettbewerb
mit dem Auslande immer mehr erschwert. Noch ge-
fahrlicher aber ais dieae finanzielle Belastung ist dio
groBe Zahl yon Yerordnuugen und Yorfiigungen auf
sozialem Gebiete, die tief in den Betrieb eingreifen,
eine Unmenge yon Schroibereion und sonstigen Ar-
beiten yerursachen, die Ingenieure immer mehr von
ihren eigentlieben Arbeiten abhalten und geeignet
Bind, ihnen die Freudo an ihrem Beruf zu yerleiden.
Wenn yor liingerer Zeit yon dem damaligen Staats-
sekretiir des Innem auBgefiihrt wurde, das Reglemen-
tieron diirfe nicht einen derartigen Uinfang annehmen,
daB schlieBlich binter jedem Arbeitgeber una Arbeit-
nehmer ein Polizeibeamter stehe, so sind wir von diesem

Zustand schon jetzt nicht mehr allzuweit entfernt.
Diisseldorfor Rohren-Industrie, DHsseldorf-
Oberbilk. — Die am 24. y. M. abgehaltene auBer-

ordentliche Hauptyersammlung genehmigto den mit

* Ygl. ,Stahl und Eisen" 1909, 16. Juni, S. 925.



1. Juni 1910.

dor Gelsenkirchener Borgwerks-A ctien-Ge-

sellBchaft, Rheinelbe boi Gelsenkirchen, auf die
Dauer yom 1. Juli 1910 bis 31. Dezember 1935
geschlosaonen Gemeinschaftsyortrag. Nach dem-

selben yorpfiichtet sich die lotztgenannto Gesellschaft,
der Diisseldorfer Rohren-Industrio das Rohmaterial zu
liefern, soweit os yon ihr hergestellt wird. Die Preise
sollen in beiderseitigem Einverstandnis festgelegt wer-
den. Wiihrend der Dauer des Yortrages soli eino
Yerrechnung dor Gewinno und ferner oine Yertoilung
der Diyidonde im Yerhaltnis yon 10 zu 7 stattfinden,
bo daB, wonn z. B. dio Golsonkirchonor Borgwerks-
A.-G. 9 oo Diyidende Yerteiit, die Aktionare der Diissel-
dorfer Rohren-InduBtrie 6,3 oo Diyidendo erhalten. Dio
DuBSeldorfer Robren-ludustrio yerpfiichtet sich, wedor
ihr Aktienkapital zu yermohron, noch eine Anleihe
aufzunehmen odor sonstigo wichtige MaBnahmon zu
treffen ohne Zustimmung von Gelsenkirchen. Sio ver-
pflichtet Bich ferner, im Eiiiyorstandnis mit Gelsen-
kirchen den Verkauf ihrer Erzeugnisso zu regeln. Der
Gelsenkirchener Gesellschaft soli Yom 1. Januar 1915
ab das Recht zustehen, eine endgiiltige Yerschmelzung
mit ITmtausch der Aktien in der Weise durchzufiiliren,
daB aufzehn Aktion der Diisseldorfer Rohren-Industrio
sioben Aktien der Gelsenkirchener kommen. — Das
GoBchiiftBjahr wurde auf das Kalenderjahr yerlegt.
Die zulassige Zahl dor Mitglieder des Aufsichtsrates
wurde yon sioben auf acht erlioht und die Entschadi-
gung der Mitglieder desselben auf 12 000 (bisher 7000)M
festgosetzt. Die Versammlung wiihlte das Mitglied
des Yoretandes der Gelsenkirchener Borgworks-Actien-
Gesellschaft, Heinrich Vehling, neu in don Auf-
sichtsrat.

Diissoldorf-Ratingor Rohroiikesselfabrik vorm.
Diirr & Co., Ratingen. — Nach dem Geschaftsberichte
fiir 1909 zeigt die Gewinn- und Yerlustrechnung einer-
Boits neben 90 ;i yerfallener Diyidende 79 179,37 5

FabrikationsiiborschuB, anderseits 37 182,85 JI Ab-
schreibungon, 146 797,59 Ji allgemeine Unkosten,
5201,23 ; i Steuern und 21 348,67 ; 1 Zinsen. Die Yer-

waltung schlagt vor, den sich fiir 1909 ergebendon
Verlust von 131260,97 ~ nobst dom Yerlustyortrag
aus 1908 in Hoho yon 124 475,76 J 1, insgesamt also

255 736,73 auf neue Rochnung yorzutragen. Den
von uns bereits mitgetoilten Yorschliigen der Yer-
WRItung zur Boseitigung der Unterbilanz* ist noch

hinzuzufiigon, daB die Zusammenlegung der Aktien
nur dann ais durehgefiihrt gelten soli, wenn wenig-
Btens 350 000 << neue Mittel der Gesellschaft auf dieso
Weise zufiieBen.

Haspor EisengieOoroi, A.-G., Torm. Froytag
& Co. iu Haspe. — Unter yorstehender Firma wurde
kiirzlich eino Aktiengosellsehaft mit einem Kapitat
yon 270000 s gegriindet. Gegenstand des Unter-
nohmens ist der Betrieb yon EisengieBereien sowio
die Beteiligung an anderen Unternehmungen in jedor
zulassigen Form. Griinder dor Gesellschaft sind:
Frau Witwe Fabrikant Albert Froytag, Frauloin
Maria Freytag, Frau Oberingenieur Martin Langer,
Oberingenieur Martin Langer und Fabrikant Paul
Heytag, siimtlich zu Haspe. Mitglieder des Auf-
sichtsrates sind: Oberingenieur Martin Langer,
Direktor Ludwig Schrodor, Koln, und Gutsbesitzer
lleinr. Harpen, Marmelshagen, wahrend [I"aul
Freytag und Direktor Joseph Padborg, beide zu
Haspe, den Yorstand des Unternohmens bilden.

Lindener Eisen-nml Stahlwerke, Aktien-Gesell-
schaft, Linden. — Die am 26. v. M. abgehalteno
auBerordentliche Hauptyersammlung beschloB, zum
Zwecke der Yeryollkommnung und Neueinrichtnng
ies Betriebes das Aktienkapital um 300000 Jt auf
1000000 JI zu erhohen.

* Ygl. ,Stahl und Eisen" 1910, 25. Mai, S. 894.
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Rombaclior Hiittenwerke zu Rombach. — Die
Gesellschaft hat yon den Stahlwerken Rich.
Linde nberg, Aktiengesellschaft in Remscheid-
Ilasten, eine Lizenz zur Ausiibung des Hoéroult-Yor-
fahrens erworben. Es werden zunachst zwei Oefen
zu 3 und 7t errichtet, in kurzer Zoit soli eine An-

zahl Oefen yon 12 bis 15t Fassungsyermogen, dio
mit Drehstrom betrieben wordon, zur Aufstellung
gelangen.

Societe Anonyme dos Acicries do Paris et
d’Ontreau, Paris. — Die Gesellschaft schlieBt ihr
letztes Geschiiftsjahr mit einem Reingowinn von

821 894 fr. gegen 710104 fr. im Yorjahre ab, der
folgende Yerwendung findet: Fiir Abschreibungen
200000 fr.,, an Riickstellungen und Tilgungen inB-

gesamt 180314 fr., an Tantiemen fiir den Aufsichtsrat
36 580 fr. und ais Diyidende 405000 fr. (9 °/o= 45 fr.
f.d. Aktiogegen 40 fr. i.Y.) Diejiingstabgehaltene Gene-
ralversammlung hat die Erhohung des Aktienkapitals
yon 4500 000 auf 6000 000 fr. beschlossen dureh Aus-
gabo yon 3000 neuen Aktien im Nennwerte yon 500 fr.
zum Kurso von 800 fr. — Die liierdurch geschaffenen
neuen Mittel sollen zu Neuanlagen dienen. Den bereits
im yerflossenen Geschiiftsjahre ausgefiihrton Einrich-
tungen — darunter eine Gebliisemaschine und der vor
kurzor Zoit angeblasene dritto Hochofen — wird oine
neuo ICoksofenbatterie angegliedert, auBerdem wird
oine elektrische Zentrale fiir 10 000 PS gebaut, woyon
8000 PS fiir anderweitigo Abgabe yon elektrischer
Energio fiir Kraft- und Lichtzwecko Yerwendung
finden. AuBerdoin steht die Yerwaltung im Begrill
EiBonerzkonzessionon im Bezirko yon Briey in dor
Naho der Mine do la Crusnes zu erwerben. — Die
Gesellschaft ist ein noch jiingores Unternehmen — im
Jahre 1902 mit 1250 000 fr. Aktienkapital gegriindet —,
das sieli dureh dio lohnende Erzeugung yon Spezial-
Rolieisen giinstig entwickelte. Dio Koksherstellung
geschieht im eigenen Betriebe und wird noch erweitert,
wozu der yerhtiltnismaBig billige Bezug englischor
Kohlen fiir dio Werko iu Outreau bei Boulogne-sur-
Mer ermunterte. Dio Hochofengase werden fiir die
in der Naho liegenden elektrischen Zentralen aus-
genutzt.

Societe Lorraino des Ancieus Etablissoinonts
do Dietrich & Cie. in Lnnérille (Frankreich). —
Dureh groBere Yerluste, die Bich— ausschlieBlich aus
dor yerfiossonen krisenhaften Zeit in der Automobil-
Industrio herrithrend — bei der Gesellschaft ergeben
hatten, machto sich eino Neuorganisation notwendig.
Dieselbe ist inzwisclien unter Mitwirkung des Trust
M¢tallurgiquo Belge-Franeais durehgefiihrt worden.
Die Generalyorsammlung hat zur Tilgung des Yer-
lustes yon 10599530 fr. daB Aktienkapital von
15 000 000 fr. zunSchst auf 3750000 fr. dureh Ilorab-
setzung des Nennwertes der Aktien yon 500 fr. auf
125 fr. yerringert. Gleichzeitig wird dureh Schaffung
yon 90000 neuen Aktien zum jetzigen Nennwerte die
friihere Hohe des Aktienkapitals wieder hergestellt.
Yon den neuen Aktien bleiben 20000 zu 125 fr. zur
Yerfiigung der alten Aktionare; insgesamt werden
zunachst nur 56 000 Stuck ausgegeben, iiber die Aus-
gabe der yerbleibenden 34000 Stiick wird der Auf-
sichtsrat bestimmen. — Die mit gutem Nutzen arbei-
tende Waggonbau-Anstalt yerfugt iibor reichlichen
Auftragsbestand, der bis Anfang 1911 gewinnbringende
Beschaftigung sichort. Die Gesellschaft ist in her-
yorragender Weise an den bedeutenden Neuanscbaf-
fungen der franzosischen Bahngesellschaften beteiligt
und erwartet fiir das laufende Geschaftsjahr gUnstige
Ergebnisse.

Sociots Anonyme d’Ongree-Marihaye, Ougrce
(Belgien). — wie uns mitgeteilt wird, hat dio Ge-
sellschaft eine Lizenz auf daB HS$roult-Yerfahren er-
worben und stellt einen 5-t-Ofen auf.
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Verein deutscher Eisenhiittenleute.

W alter

verschied das langjiihrige Mit-
Eisenhiittenleute, der

Am 12. Mai
glied des Yereins deutBchor

frilhere Generaldirektor der Eisen - Industrie zu
Monden und Schwerte, Walter
Biidekor.

Biideker wurde am 7. April
1841 ais Sohn des Kreisaekretars
Carl Badeker in llagen in West-
falon geboren. Nacli AbsoWierung
der dortigen Gewerbeschulo und
mohrjahrigor praktischer Ausbil-
dnng trat er ais Betriebsingenieur
bei der Firma Funcke & Elbers
in Ilagen ein. Yon hier kam er,
nachdem er seiner Militarpfliclit
goniigt hatto, im Jahro 1865 ais
Botriebschef an das damals unter
Loitung des Direklors Itasclio
ateliendo, inzwischen in anderen
Besitz ilbergegangene Huttenwerk
der AktiengeBellschaft ,Phiinix*
in Eschweiler-Aue. 1872 wurde er
Betriebsdirektor fiir das Puddel-
und Feineisenwalzwerk der Gunebo

Bruka Aktio Bolag in Gunebo,

Schweden, und ging aodann 1878 ala Direktor an
das, der damaligen Westfalischen Union in Hamm
gehiirende Werk in Wordohl, daa aber im Jabre

Fiir dio Yeroinsbibliothok sind eingogangen:

(Die Einsender sind durch * bezeichnet.)

Geschdfts-Bericht, Zehnter, [des] Dampfkessel-Deber-
wachungs-Verein[sj* Dortmund fiir die Ze.it vom
1. April 1909 bis 1. April 1910. Dortmund 1910.

Gutehoffnungshiitte*, Die, Oberhausen, Rheinland. Zur
Erinnerung an daa 100jahrige Bestehen. 1810—1910.
(Dusaeldorf 1910.)

Jahresbericht der llandehkammer* zu Dortmund fiir
das Jahr 1909. 1. Teil. Dortmund 1910.

[Mitteilungen des] Niederrheinischen Bezirksverein[s]~
deutscher Ligenieure zu Dilsseldorf. Februar 1903
bis Januar 1910. O. O. u. J.

Programmder KSniglich Bayerischen Technischen Hoch-
scltule zu MUnchen fiir das Studienjahr 1909—1910.
Yicrte Ausgabe. (Mtinchen 1910.)

= Dissortationen. =

Ellon, Kurt, Sipl.~ng.: Yersuche. zur Bestimmung
der Stromung im Laufrad und Saugrohr einer
Francis-Schnellauferturbine. Dissertation. (Berlin,
Konigl. Teclin. llochschule *.) 1910.

Mews, Karl: Die Geschichte der Essener Gewe.hr-
industrie. Ein Beitrag zur Geschichte der rhei-
nisch-westfiilischen Industrie. Phil.-naturw. Disser-
tation. (Munster, Westfaliache Wilhelm B-Universi-
tat*.) Essen-Rulir 1909.

Meyer, Franz, Konigl. Militar-Bauinspektor: Hand-
werkerschutz und Arbeitsbedingungen bei Yergebung
ofjentlicher Arbeiten, mit besonderer Berucksichti-
gung dea deutachen Baugewerbes und seiner Tarif-

vertrage. Dissertation. (llannover, Konigl. Techn.
Hochschule *) Bonn 1910.
Spanior, Eugen, ®ipl.=Jjng.: Zur Kenninis der

Wirkung des Schwefels auf Kohlenwasserstoffe und
des Schwefelgehaltes der ErdOle. Dissertation.

Badeker f.

seines Eintritts unter der Firma Friedrich Tliom¢e'

von der Familie Thomcée wiedor iibernommen wurde.

Im Jahro 1889 ubertrug man ihm die Leitung des
Eisenstein - Bergwerkes und der
GieBeroi der Firma Frank & Gie-
boler in Adolfshutte bei Dillen-
burg. 1895 wurdo Badeker dann
techniacher Direktor und 1903
Generaldirektor derEisen-Induatrie
zu Menden und Schwerte; dieaen
T'oaten legte er im Jahro 1909
aua Geaundheitsruckaicliten nieder,
um aich in den Ruheatand zuruck-
zuziehen.

Der Yerstorbono war auch auf
kommunalem Gebiete eifrig tatig;
aowohl in Wordohl ais auch in
Adolfshutte und Schwerte geliorte
er ais Mitglied den stadtischen
Korperschaften an. Er zeichnete
sich durch GleichmaBigkeit und
Zuverlaasigkeit dea Charaktera so-
wie Biederkeit und Lauterkeit dea
Gemuta aua; mit der festenEnergie
dea tuchtigen Betriebsmannes ver-

band er groBe Liebenawurdigkeit dea Weaena. Er
hinterlaBt daher zahlreiche Freunde. die aeinen Heim-
gang tiefschmerzlich empfmden.

(Karlsruhe, GroBherzogl. Techn. llochschule*.)
Berlin 1910.

Yetter>, Heinrich, ®©ipr.s®ng.: BeitrSge zur
Kenntnis der Chinhydrone und Phenochinone.
Dissertation.  (Munchen, Konigl. Teclin. Hoch-

schule.) 1910.

Aendorungeu In dor Mitgliederliste.

Brandenburg, Paul, Hiittening., Betriebsasaistent des
Thomasatahlw. dea EiBen- u. Stahlw. Hoesch, A. G.,
Dortmund, Eberbardtstr. 21.

llalaczek, E., ®ipl.=Qitg., Betriebaleiter der Stanz- u.
Emaillierw. Willi. Hiby, G. m. b. H., Duaseldorf,
Karolingeratr. 14.

Lampe, John, Inh. der Grapliitwerke John Lampe,
Mariupol, SudruBland.

Ruhl, August, Sipl*ng., Fa. H. Koppera, Esaen
a. d. Ruhr.

Stieber, Wtadimir, Ing., Yerwalter der Eisen-u. Stahlw.
Diemlach bei Bruck a. d. Mur, Steiermark.

Neue Mitglieder.

Aubry, Frederic, Ingenieur cm| des Mines, Soc. An.
des Hauts-Fourneaux et Fonderies de Brousseral,
BrouBaoYal, Frankreich.

Diirr, Hugo, Oberingenieur der Rohrendampfkesself.
L. & C. Steinmuller, Gummersbach.

Goebel, Leon, Ingenieur, International Building, c/o.
Bohler, Bros. & Co., Ltd., Tokio, Japan.

Lasch, Leonhard, Mitinb. d. Fa. E. Sonnenthaljr., Coln.
Naomura, Dr. M., Chief Mechanical-Engineer, South
Manchuria Railway Co., Fushun Colliery, China.
Wilcke, Walter, Konstrukteur der A. G. Phonix, Abt.

llorde, Dortmund, Ostrandweg 23.
Yeratorben:
Rochlina, Carl, Geh. Kommerzienrat, Saarbrucken 1.
26. 5. 1910.



