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Transportanlagen

23. November 1922.

42. Jahrgang.

in Siemens-Martin-Stahlwerken unter besonderer

Berucksichtigung der Kosten der Materialbewegungl.]

Von Sr.Ang. Hans Fromm in Maxhitte.

(Mangel der getrennten Auffihrung der reinen Transportkosten in

Eisenhuttenwerken.
lichen Martinstahliverk.

Veberblick Gber die verschiedenen Maglichkeiten des Materialdurchganges

Ublichen Selbstkostenabrechnungen in

im neuzeit-

Ermittlung des Anteiles der Transportkosten an den Gesamtgestehungskosten fir

ein bestimmtes Beispiel.)

1-—<s ist ein groBer Mangel unserer Ublichen Selbst-
kostenberechnung in den Eisenhitten-
betrieben, daB sie uns nicht die reinen Transport-
kosten angeben kann. Jeder Betriebsmann uber-
wacht &angstlich die Hohe seiner Bahnfrachten, die
einen wichtigen Bestandteil der Kalkulation aus-
machen. Doch gibt er sich ohne weiteres damit zu-
frieden, dal er die Kosten der Materialbewegung
im eigenen Betriebe in verschleierter und liicken-
hafter Weise unter Lohnen, Stromkosten und Reserve-
teilen vorgelegt bekommt?; dabei sind doch gerade
die Transportkosten in ihrer vielgestaltigen und ver-
anderungsfahigen Form ein so mafgebendes Glied
im neuzeitlichen Eisenhittenbetriebe, der heute
wie nicht leicht ein anderer Industriezweig mit
maschinellen Transporteinrichtungen arbeitet.

Die Zzahl der Veroffentlichungen Uber dieses
Gebiet ist nicht groB. Im Jahre 1913 hat ®r.=3ng.
F. Lilge in seinem bekannten Buche: ,Hochofcn-
begichtungsanlagen unter besonderer Berlicksich-
tigung ihrer Wirtschaftlichkeit* die Transportkosten
im Hochofenbetriebe eingehend ermittelt3. '3)r.=3ng.
Wolf hat in seiner Arbeit Uber ,Die Material-
bewegung im Eisenhittenbetrieb® die Transport-
kosten fir ein gemischtes groReres Werk berechnet.
'Sr.Ang. Klénne brachte 1912 eine Abhandlung
Giber ,Die Verringerung der Selbstkosten in Adjus-
tagen und Lagern von Stabeisenwalzwerken*, worin
jedoch nur die technischen Einrichtungen zur Ver-
ringerung dieser Selbstkosten beschrieben werden,
ohne daf von den Selbstkosten oder ihrer Berech-
nung gesprochen wird. Ueber die Transportkosten
im Martinstahlwerk, wo besonders beim flissigen
Einsatz auf kleinem Raum und in kurzer Zeit ge-
waltige Materialmengen in wirtschaftlichster Weise
bewegt werden missen, besitzen wir noch sehr wenig
Schrifttum. Sr.”ng. Wolfbehandelt die Frage, aller-

X) Auszug aus einer gleichnamigen $r.«5 u9 "T)issfr-

tation, Berlin 1919.
2) Vgl. St. u. E. 1910, 1. Jan., S. 10.
3) Vgl. st. u. E. 1913, 13. Nov., S. 1885/90;

20. Nov.. S. 1936/45.
XLVILj.,

dings nicht erschépfend, in seiner ebengenannten
Arbeit Uber ,,Die Materialbewegung im Eisenhitten-
betrieb*. Ich glaube, daR es nicht nur fur den Stahl-
werker, sondern auch allgemein fir den Hittenmann
von Bedeutung ist, Gber die Hohe und die Ermitt-
lung dieser Zahl ndheres zu erfahren, und habe es
deshalb unternommen, mdglichst eingehend zu unter-
suchen, wie hoch sich die Transportkosten fir die
Tonne Erzeugung in einem neuzeitlichen Martinwerk
stellen. Meine Untersuchungen fallen in die Jahre
1912 bis 1914. Inzwischen sind Krieg und Revo-
lution Uber unser Wirtschaftsleben hinweggegangen
und haben dasselbe von Grund auf umgestellt. Die
damals gewonnenen Zahlen passen scheinbar in
keiner Weise mehr auf die heutigen Verhdltnisse.
Trotzdem habe ich den damaligen Zeitabschnitt zu-
grunde gelegt, da der relative Wert dieser Zahlen
mehr oder minder der gleiche geblieben ist und eine
brauchbare Umrechnung derselben sich bei dem
noch immer anhaltenden Steigen aller Material-
preise und Loéhne sich als Unmdglichkeit heraus-
gestellt hat. Die nachtrdglichen Ausfiihrungen
glaube ich verstandlicher zu machen, wenn ich eine
gedrangte Uebersicht der verschiedenen Wege vor-
anstelle, welche dem heutigen Martinstahlwerker fur
den Transport seiner Materialien offen stehen. Im
zweiten Teil soll kurz geschildert werden, auf welche
Weise sich die Kosten des Materialtransportes im
Martinwerk ermitteln lassen.

I. Die Madglichkeiten des Materialdurchganges in den
Unterbetrieben des Martinstahlwerkesl).

al/l) Die Zufuhr der Kohle zur Gas-

erzeugerhalle.

1. Gleis auf Hduttenflur, St. u. E. 1910, 5. Jan.,
Tafel I und II.

2. Gleis auf kunstlicher oder natirlicher Hochbahn
langs oder Uber den Bunkern, St. u. E. 1910,
5. Jan., S. 17 und Tafel IV; ferner beifolgende
Abb. 1.

1) Vgl. auch: ,Das moderne Siemens-Martinstahl-
werk“ von Hubert Hermanns, Halle a. S.,, W. Knapp 1922,
und Zentralbl. der Hutten u. Walzwerke 1915. Nr 28
und 30, S. 173.
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3. Drahtseilbahn oder Elektrohdngebahn von einer be-
nachbarten Zeche oder Lagerplatz ausgehend.
4. Schiffstransport.

al2) Die Entladung der Kohle in die
Vorratsgruben unter Flur bzw. un-

. Kran mit Greifer, wie bei a/2) 7.

8. Kran mit Klappkubeln, wie bei a/2) 8.

. Becherwerk (Elevator) aus Grube fassend und in

Transportband Uber den Bunkern abwerfend, St
u. E. 1918, 16. Mai, S. 439.

; . . 10. Endlose Becherwerke Conveyors), beifolgende
mittelbar in die Bunker idUber den Gas- Abb. 4 ( yors) g
erzeugern. o )
1. Handentladung, St. u. E. 1910, 12. Jan., Tafel IV; al4) Die Abfuhr der Asche.
5. Jan., S. 17, Abb. 8. 1. Kippwagen auf Ilittenflur bei hochgebauten Gas-
2. Selbstentlader bei Hauptbahnen, St. u. E. 1918, erzeugern, St. u. E. 1919, 9. Okt., S. 1203, Abb. 4.
16. Mai, S. 439, Abb. 7.
3. Wagenkipper fest oder beweglich bei Hauptbahnen.
4. Kreiselwipper bei Grubenbahnen, die uUber die
Bunker fahren, beifolgende Abb. 2.
Abbildung 3. Entladung der Kohle Abbildung 5. Die Entladung von Erz
Abbildung 1. Zufuhr der Gas- in Bunker der Gaserzeuger durch und Kalk in Fillrumpfe in Verldnge-
erzeugerkohle auf natirlicher Greiferkatze. rung der Gaserzeuger durch Klapp-
Hochbahn. kibelkran.
Fahrbare Fulivorrichtung
Abbildung 4.
Abbild 2 Ent Beschickung der
rdung & Ent- Bunker Uber den
ladung der Kohle
) . Gaserzeugern und
in die Bunker der .
G durch fwurs Veiladung der
aserzeuger durc
Kre'selg' or Asche durch end-
iselwi .
PP lose? Becherwerk.
5. Heinzeimannbecherwerke, die die Kohle unmit- 2. Kippwagen unter Hittenflur bei versenkt liegenden
telbar aus dem Wagen schopfen, St. u. E. 1919, Gaserzeugern oder bei versenkt liegendem Aschen-
8. Mai, S. 510, Abb. 3. kanal, St. u. E. 1921, 31. Marz, Tafel 111, Abb. 12;
6. Hangebahn mit Greifer, beifolgende Abb. 3. 1910, 5. Jan., Tafel I.
7. Kranbetrieb mit Greifer, St. u. E. 1910, 5. Jan., Die Kippwagen werden vom Kran hochgezogen
Tafel I‘_ ) . . oder entleeren in eine tieferliegende Aschengrube,
8. Kranbetrieb mit Klappkibeln, die auf Wagen aus der ein Greifer auf Haupthahn verladet.
zugebracht werden, St. u. E. 1915, 17. Juni, S. 631, 3. | orderrinnen, Kettenkratzer oder Transportbander,
Abb. 23 und 24. die in Gruben, Kippwagen oder Klappkibel aus-
al3) Die Beschickung der Kohlenbunker sehitten, St. u. E. 1910, 5.Jan., S. 22, Abb. 12;
Uber den Gaserzeugern. 12.Jan., Tafel IV.
1. Handbetrieb, wenn die Gaserzeuger unter Hitten- 4. Endlose  Becherwerke  (Conveyors), beifolgende

flur liegen, oder bei Hochbahnanlagen, St. u. E.
1910, 5. Jan., S. 27; S. 17, Abb. 8, und beifolgende

Abb. 1.
Selbstentlader, wie bei al2) 2.
W agenkipper,wie bei a/2) 3.

SIS

Heinzeimannbecherwerke, die die geschdpfte Kohle
an Transportbander Uber den Bunkern abgeben,
wie bei a/2) 5.

6. Hangebahn mit Greifer, wie bei a/2) 6.

Kreiselwipper, wie bei al2) 4.

Abb. 4.

b/1) Die Zufuhr der festen Einsatzstoffe

zum Lagerplatz.

(Schrott, Roheisen, Erz, Kalk, Perromangan, Ferro-

silizium usw.)

1. Normalspurbahn auf Hiuttenflur oder Hochbahn,

St. u. E. 1910, 4. Juni, Tafel .XVIII; 5. Jan.,
Tafel I und IV.

Schmalspurbahn auf Hittenflur oder auf Hochbahn,
meist nur fur Zufuhr aus eigenem Werk, Mulden
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werden gefillt, wo Schrott anfallt, St. u. E. 1910,
12. Jan., Tafel 1V; 1913, 23. Okt., Abb. 1, S. 1762.

3. Wasserweg: Stahlwerk liegt an Kanal, FluB oder
See.

b/2) Die Entladung des festen Einsatzes

auf Lager, in Bunker oder unmittelbar
in 3lulden, bzw. bei Schrott in Paketier-
pressen.

1. Handentladung bei ganz sperrigem Schrott, bei un-
magnetischem Spezialroheisen, bei Kalk und Erzen,

wo sich ein Greifer nicht bezahlt macht. Besonders
Abbildung 6. Ent-
ladung von Schrott
usw. unmittelbar aus
den Eisenbahnwagen
in die Mulden. :y’
Abbildung 8.
Muldentransport auf
abhebbaren

W agenplattformen.

glinstig bei Hoch-
bahnanlagen, wo Ent-
ladung unmittelbar in
Bunker maglich ist,
St. u. E. 1914,
4. Juni, Tafel XVIII.
Auch  Sélbstent'.ader
bei Erz, St. u. E.
1916, 11. Mai, S. 466,
Abb. 1

freien Lagerplatzen

2. Lokomotivkran auf (mit

Magnet oder Greifer).

3. Hochlaufkran oder Boekkran mit Magnet oder
Greifer, letzteres bei umfangreichem Erzbedarf,
meist nur in Amerika. Erz und Kalk werden bis-
weilen durch Greifer- oder Kubelkrane (auf dem
Schrottplatz oder in der Gaserzeugerhalle) in
Bunker gefillt, aus denen die Mulden durch Full-
schnauzen beladen werden, beifolgende Abb. 5.
Schrott wird vom Magnet entladen: auf Lager oder
in Mulden, St.u. E. 1914, 20. Aug., S. 1410, Abb. 1;
4. Juni,Tafel XVIII;vonHochbahn aus in Pake-
tierpressen, St. u. E. 1910, 12. Jan., Tafel IV und V;

1914, 12. Nov., S. 1719, Abb. 1; von Hittenflur
aus in Paketierpressen, 1914, 19. Nov., S. 1743,
Abb. 1 und 2; von Wagen ans unmittelbar in

Mulden auf Ofenbuhne, beifolgende Abb. 6.

Transportanlagen in Siemens-Martin-StaMwerken.
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4. Bockkrane oder Bockauslegerkrane bei aus-
gedehnten Lagerpldatzen mit Magnet- oder Greifer-

betrieb.

b/3) Transport der Mulden zur Ofenbihne.

A. Bei o6rtlicher Trennung von Schrott-

platz und Ofenhalle.

1. Muldenwagen mit Lokomotivbetrieb.
a) Wagen fahren unmittelbar auf Ofenbiihne, wenn

diese zu ebener Erde liegt, St. u. E. 5. Jan.,
Tafel I1;
Abbildung 7. Muldenzufuhr zur Ofenbihne bei

anstehenden Kaminen durch Quertransport auf
Schiebebihnen.

b) Wagen fahren mit Lokomotivbetrieb Uber eine
Hochbahn (natirliche Anlage) oder uber eine
schiefe Ebene auf Ofenbiihne, St. u. E. 1915,
15. Juli, S. 733, Abb. 1 und 2;

c) Wagen werden von Schragférderwerk hoch-
gebracht;

d) Muldenverteilungskran zieht die Wagen durch
Oeffnung in der Biuhne hoch und bringt sie vor
die Oefen, St. u. E. 1910, 5. Jan., S. 17, Abb. 8.

2. Elektrohdngebahn mit Fihrerbegleitung'. Mulden-
verteilungswinden, St, u. E. 1913, 23. Okt., S. 1762,
Abb. 1, 2 und 5.

B. Bei Angrenzung des Schrottplatzes

an die Ofenhalle.

I. Schrottplatz undOfenhalle sind durch
Kamine getrennt.

1. Laufkran mit Muldengehdnge und Ausleger, welcher
den durch die Kamine gegebenen Zwischenraum
Uberbrickt, St. u. E. 1910, 12. Jan., Tafel IV.

2. WagenVerbindung mit Weichen oder Schiebebiihnen,
welche ein Umfahren der Kamine gestatten, bei-
folgende Abb. 6 und 7.

3. Elektrohdngebahnen, welche um die Kamine herum-
fahren, ahnlich St. u. E. 1913, 23. Okt.,, S. 1762
Abb. 2.
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II. Sohrottplatz wund Ofenhallo sind
nicht durch Kamine getrennt.

(Kamine liegen jenseits GieBhalle oder Gaserzeugerhalle
oder zwischen Gaserzeugerhalle und Sehrottplate.)

1. Laufkran mit Muldengehénge, St. u. E. 1910,

5. Jan., Tafel I; 1921, 31. Marz, Tafel Ill, Abb. 12.

2. Laufkran ohne Gehange, nur mit Haken zum Heben
einer Plattform, auf der die Mulden stehen, bei-
folgende Abb. 8.

3. Wagenbetrieb auf Schrottplatz in Verbindung mit
Elektrohdngebahn, die die Mulden hochzieht und
verteilt, Kran entlastet, St. u. E. 1914, 4. Juni,
Tafel XVIII.

4. Muldenwagen mit Lokomotivbetrieb, wenn Ofen-
blihne zu ebener Erde liegt.

Abbildung 9. Beschickung der GieRgrube durch Halb-

portalauslegerkran unter GieBkran.

5. Muldentransport entfdllt, wenn Schrott unmittel-
bar aus den Wagen in die Mulden geladen wird,
die bereits auf der Ofenbihne stehen, St. u. E.
1910, 5. Jan., Tafel II.

1. Ein auf der Ofenbihne fahrender Chargierwagen
in niederer Bauart, ein Chargierwagen in hoher
Bauart oder ein Chargierkran, samtliche ohne dreh-

Abbildung 12.

Tramportanlagen in Siemens-Martin-Stahlwerken.
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langs der AuBenwand der Ofenhalle auf, schwen-
ken und entleeren dieselben in die Oefen, St. u.

E. 1914, 4. Juni, Tafel XVIII; 1921, 31. Marz,
Tafel 111, Abb. 12.
Abbildung 10. Bedienung der GieRBgrube

durch Konsolkran.

Abbildung 11. Bedienung der GieRRgrube durch
Drehausleger-Laufkran von einer Nachbar-
halle aus.

c/l) Die Zufuhr des fliussigen Einsatzes
zum Martinwerk.

1. In Pfannenwagen unter die hochgebaute Ofenbihne,
St. u. E. 1910, 12. Jan., Tafel IV.

2. In Pfannenwagen auf Hochbahn oder Uber eine
schiefe Ebene auf die hochgebaute Ofenbihne,St.
u. E. 1914, 5. Nov., S. 1682, Abb.

3. In Pfannenwagen unmittelbar auf die zu ebener
Erde liegende Ofen- oder Mischerbiihne, St.u. E.
1910, 5. Jan., Tafel II.

Zwischentransport der GieBpfanne durch Pfannenkran in der Halle vor den Oefen und durch

Schiebebiihne zwischen beiden Hallen.

baren Ausleger, nehmen die vor den Oefen auf-

gefahrenen Mulden auf und entleeren sie in die
QOefen, St. u. E. 1916, 11. Mai, S. 466, Abb. 1;
1914, 12. Febr., S. 286, Ahb. 2; 1910, 5. Jan.,

S. 27, Abb. 15.

2. Ein auf der Ofenbuhne fahrender Chargierwagen
mit schwenkbarem Ausleger oder ein hoohlaufender
Chargierkran mit ebenfalls schwenkbarem Ausleger
nehmen die Mulden von Wagen oder einer Bank

4. In Pfannenwagen auf Hittenflur oder auf Hoch-

bahn in die GieBhalle, St. u. E. 1910, 5. Jan-

Tafel I; 1921, 31. Marz, Tafel 111, Abb. 12.
c/l2) Die Beschickung der Oefen oder

Mischer mit flissigem Einsatz.

1. Pfanne wird auf dem vor die Oefen gefahrenen
\Vagen in diese gekippt (Handbetrieb oder Char-
gierkranhilfskatze oder Spezialpfannenwagen), St.
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u. E. 1910, 5. Jan., S. 34, Abb. 18; 1916, 17. Aug.,
S. 791, Abb. 4, 9, 11, 15.

2. Pfanne wird von Kran in der Ofenhalle (Pfannen-

Abbildung

kran oder Chargierkran mit Griefkatze) vom Wagen
(gegebenenfalls unter der Bihne) abgenommen und
in die Oefen entleert, St. u. E. 1910, 12. Jan.,
Tafel 1V; 1914, 4. Juni, Tafel XVIII; 23. Mérz,
S. 510, Abb. 4.

Pfanne wird von einer Spezialeinrichtung in der
GieBhalle hochgezogen und in die Oefen entleert,
St. u. E. 1912, 19. Sept., S. 1569, Abb. 2 und 3.

13. Zwischentransport  der

Giepfanne von Abstichhalle in GieRhalle

durch

Schiebebiihne.  VergieBen
Halbportalkran.

4. Pfanne wird von einem Kran (Roheisenkran oder

. Pfanne wird

StahlgieBkran, gegebenenfalls auf zwei Fahrbahnen
Ubereinander) vom Wagen in der GieBhalle abge-
nommen und in die Oefen entleert, St. u. E. 1910,
5. Jan., S. 17, Abb. 8, Tafel I.

in GieBhalle aus dem in Ofenflucht
oder gegentber liegenden Mischer gefillt und von
Kran zu den Oefen gebracht und entleert, St. u. E.
1915, 15. Juli, S. 733, Abb. 1 uni 2; 1910, 5. Jan.,
Tafel 11I.

Abbildung- 15. Kiste zur Aufnahme der Ofenschlacke.
d) Der Wegder Kokillen zur GieRBstelle
und zuridck.

A. Bei GuR in der Grube.

2

-

. Auslegerportalkran,

. GieBkran

Stripperkran auf gleicher Fahrbahn wie GieRkran,
welcher die Kokillen vom Lager in der GielRhalle
entnimmt, St. u. E. 1913, 9. Jan., S. 52, Abb. 5.
Laufkran Uber den Giefkranen, Halbportlalknan
unter den GieBkranen, Konsolkran unter GielRkran
bringen die Kokillen vom Lager in der GielRhalle
zur GielRgrube, St. u. E. 1910, 5. Jan., Tafel I,
beifolgende Abb. 9 und 10.

Laufkran mit Drehausleger-
katze, Velozipedkran mit Ausleger in der GieRhalle
oder einer parallel angegliederten Nachbarhalle
bedienen die Gielgruben, St .u. E. 1910, 12. Jan.,
Tafel 1V, beifolgende Abb. 11.

oder Roheisenkran nimmt ein ganzes
Gespann mit kleinen Kokillen und setzt es in die
GieBgrube, aus der er es nach erfolgtem Abscheren
der Wurzeln wieder abhebt. Marton-Verfahren, St.
u. E. 1911, 23. Nov., S. 1918, Abb.'l bis 3.

B.Bei WagenguB.

Kokillenwagen werden in Léangsrichtung der GieB-
halle oder quer zur GieRhalle zu- und abgefahren.

durch Abbildung 14.

e)

Tramportanlagen in Siemem-Martin-Stahlwerken.

2.

StoRofen
hineinragend.

3. GieRkran

4. GieBkran in einer Nachbarhalle.

1. Kran

Stahl und. Eisen. 1741

Verschieben wéhrend des Gusses durch Verschiebe-
vorrichtung, St. u. E. 1910, 23. Marz, S. 510,
Abb. 4; 1921, Tafel IIl, Abb. 11.

Der des flissigen Stahls

von den Oefen zur GiefRstelle.
A. Bei GuB in der Grube.
. GieRwagen in der Halle vor den Oefen laufend.
Veraltet, St. u. E. 1910, 5. Jan., S. 34, Abb. 18.
GieBRwagen in einer Nachbarhalle laufend. Zwi-
schentransport Ubernimmt Pfannenkran der

Transport

in

Abbildung 16. Haube auf

Wagen zur Aufnahme der

Ofenschlacke. Plattform
kippbar.

in die GieBhalle

Halle vor den Oefen und Schiebeblhne zwischen
beiden Hallen, beifolgende Abb. 12.

in der den Oefen vorgelagerten Halle,
St. u. E. 1910, 5. Jan., Tafel 1.
Zwischentransport
Ubernimmt Kran in der ersten Halle, welcher
Pfanne an Schiebeblihne abgibt, von der sie der Kran

in der zweiten Halle abnimmt, beifolgende Abb. 13.

Abbildung 17. Kipp- und Verladeeinrich-
tung fur Ofenschlacke.

B. Bei WagenguR.
bringt Pfanne Uber die in der GieBhalle
stehenden Kokillenwagen, St. u. E. 1910, 23. Miérz,
S. 510, Abb. 4.

2. Kran gibt Pfanne an einen Bock ab, unter welchem

die Kokillenwagen weggezogen werden, St. u. E.
1915, 15. Juli, S. 733, Abb. 2.

f) Der Abtransport der gegossenen
Blocke von der GieBRstelle bis zur
Uebergabe an das Walzwerk.

A. Bei GuB in der Grube.
1. Bloécke werden von Kokillenkran oder Stripper-

kran in der GieBhalle abgenommen und auf Wagen
gelegt. Abtransport langs oder quer zur GieBhalle,
St. u. E. 1913, 9. Jan., S. 52, Abb. 5.

2. Die gegossenen kleinen Blocke werden von einem

Kran mit der Plattform in Wagen ausgekippt.
Marton-Verfahren, St. u. E. 1911, 23. Nov., S. 1919,
Abb. 5 und 6.

3. Die Blécke werden von einem Kokillenkran oder

einem Stripperkran in der Langsrichtung der GieR-
halle zu den Tiefofen gebracht oder an einen Quer-
transport abgegeben, wenn die Tiefofenhalle
parallel an die GieBhalle anschliet, St. u. E. 1910,
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5. Jan., S. 22, Abb. 11; 21. Dez., S. 2150, Abb. 1;
1913, 23. Okt., S. 1762, Abb. 1.

4. Ein  Auslegerkran  (Laufkran mit Dreh- oder
Schiebeausleger,Halbportalkran, \ elozipedkran usw.)
in der GieBhalle oder in der parallel ange-
gliederten Nachbarhalle bringen die Blocke in die
Nachbarhalle, wo sich Tiefofen, Lager oder Ver-
ladung befinden, St. u. E. 1910, 12. Jan., Tafel 1" m

5. StoRofen ragen mit ihren Blocktischen in die GieR3-
halle hinein, so daR die Blocke sofort aufgelegt
werden kénnen; beifolgende Abb. 14.

B. Bei WagengubB.

1. Die Kokillenwagen gelangen auf Léngs- oder
Quergleisen aus der GielRhalle zu einer Tiefofen-
halle in Verldangerung der GieRhalle oder in pa-
ralleler Angliederung, St. u. E. 1910, 5. Jan.,
Tafel I1; 1912, 12. Febr., S. 315, Abb. 1.

2. Die Kokillenwagen fahren auf L&ngs- oder Quer-
gleisen zu einer nicht angebauten Stripper- bzw.
Tiefofenanlage, St. u. E. 1921, 31. Mérz, S. 439,
Abb. 8 und Tafel II1I.

g)Der Abtransport der Ofen- und
Mischerschlacken.

A. Zwischenschlacke (Tirschlacke).

1. Die Schaumsehlacke lauft durch Tiren in eine
Kiste oder einen Wagen unter Ofenblhne, wird von
Lokomotive in Lé&ngs- oder Querrichtung unter
Ofenblihne hinweg oder unter Oefen hinweg durch
GieRhalle abgefahren, St. u. E. 1914, 12. Febr,,
S. 285, Abb. 1; 4. Juni, Tafel XV III; 1921, 31. Marz,
S. 438, Abb. 8.

2. Schlacke lauft in Kasten, welche auf der Ofen-
bihne vor den Tiren stehen, und vom Chargier-
kran oder einem Pfannenkran auf Wagen gehoben
werden, mit denen sie abtransportiert werden.
Biuhne hoch — d{iber Aufzug, Oeffnung in der
Bihne oder Hochbahn. Bihne tief — unmittelbare
Abfuhr, St. u. E. 1910, 5. Jan., Tafel I und II;
1913, 23. Okt., S. 1763, Abb. 1 und 2

B. Ueberlaufschlacke beim Abstich
sowie Nachlaufschlaeke.

1. Die Schlacke lauft in eine Grube unter der Rinne,
in welcher ein Eisengerippe steht (Trichterein-
glisse), das mit eingegossen wird und nach dem
Erkalten zum Herausziehen des Kuchens durch den
Kran dient. Verladung auf Wagen zur Halde.

2. Schlacke lauft nach Patent Leder auf geneigte
Platten, wird dort mit Wasser abgeldscht und in
kleinen Teilchen mit Schaufel mihelos verladen.

3. Schlacke lauft in eine neben oder unter der GieB-
pfanne stehende Schlackenwanne oder Kiste, die
unter dem Ofen hinweg oder in der GieRhalle ab-
arefahren wird, St. u. E. 1915, 15. Juli, S. 733,
Abb. 2; 1918, 16. Mai, S. 439, Abb. 7.

C. Restschlacke in der Pfanne.

1. Die Pfannenschlacke wird in Kisten oder Hauben
gekippt, die auf GieRhallenflur stehen und auf
Wagen verladen werden, die sie zur Halde bringen,
beifolgrende Abb. 15.

2. Die Pfannenschlacke wird in kippbare Wannen-
wagen gekippt, die zur Halde fahren, oder in
Hauben auf Wagen, St. u. E. 1913, 9.Jan., S. 50,
Abb. 3, beifolgende Abb. 16.

3. Die Schlacke wird auf geneigte Ebenen geleert wie
nach B/2.

h) Die Uebergabe der Schlacke an die
Halde.

1. Die Kisten oder Hauben werden von einem Kran
neben dem Wagengleis (Dampfkran) oder Gber dem
Wagengleis abgezogen, die Kuchen, durch Anheben
der Wagenplattform oder Kippen der Schlacken-
kiste abgeworfen, gelangen {Uber geneigte Ebene
zum Lager- und Zerkleinerungsplatz, wo sie in die
zum Hochofen laufenden Wagen verladen werden,
St. u. E. 1912, 11. April, S. 615, Abb. 2 und 3,
Tafel Xn.

2. Bei kippbaren Wannenwagen fallt der Klotz ohne
Kran uber die schiefe Ebene zum Zerkleinerungs-
lager, von dem aus die Verladung stattfindet,
beifolgende Abb. 17.

i) Die Zu- und Abfuhrwege fur feuer-
feste Steine, Schutt usw.

1. Schmalspurgleis auf der hoch- oder tiefliegenden
Ofenbihne, St. u. E. 1910, 5.Jan., Tafel | und II.

2. Schmalspurgleis unter Buhne, Oeffnung in der
Bihne, St. u. E. 1913, 23. Okt., S. 1762, Abb. 1
und 2, oder Aufzug, beifolgende Abb. 18.

3. Schmal- oder Hauptgleise in der Langsrichtung
oder quer zur GieRhalle fir Schutt, Saue, GieR-
grubenschrott, St. u. E. 1913, 9. Jan., S. 52. Abb. 5;
1914, 4. Juni, Tafel XVIII.

(SchluB folgt.)

Sachlieferungsorganisationen in Deutschland und Frankreich.
Von Dr. Max Hahn in Disseldorf.

(Bemehnaw- und Gulet-Abkommen. Franzésische und deutsche Vermittlungsverbénde. Stinnes-Lubersac-
Vertrag. Die Mandatairs Agréés.)

I"emelnians- und Gillet-Abkommen bilden nur

den Rahmen, innerhalb dem sich die Sach-
lieferungen abwickeln sollen. Sie bedirfen der Er-
ganzung durch besondere Einrichtungen der beteilig-
ten Wirtschaften, um lebendig zu werden und es
zu Lieferungen kommen zu lassen. Diese Einrich-
tungen zu schaffen, war und ist Aufgabe sowohl der
betreffenden Staaten als auch der Empfanger und
Lieferer. Auf dem Wege des gewdhnlichen zwischen-
staatlichen Handels kdnnen sich nach dem Gillet-
Abkommen Lieferungen nicht entwickeln, da hierin
der Zwischenhandel ausdriicklich ausgeschlossen
ist. Dall aber fur eine Reihe von Empféangern in
Frankreich und Lieferern in Deutschland irgend-
welche Vermittlungsstellen notwendig sind, ist aus

den bestehenden Verhéltnissen ohne weiteres ersicht-
lich. Das Inkrafttreten des Wiesbadener Gillet-
Abkommens fand in Frankreich etwa die folgende
Lage vor; Die groBe Masse der Geschadigten hatte
ihre Schéden beim franzdsischen Wiederaufbau-
ministerium angemeldet und. soweit mit der Wieder-
herstellung schon begonnen war, hierauf Vorschusse
erhalten. Zum sofortigen Bezug von Lieferungen aus
Deutschland waren naturgemdB nur solche Ge-
schadigte in der Lage, die entweder eigene Geschafts-
verbindungen nach dort unterhielten, oder zum min-
desten kaufméannische Einrichtungen fur Schriftwech-
sel und Wareneinkauf besafen. Hierunter sind wohl
hauptsachlich die geschadigten Unternehmungen
von Industrie, Handel und Verkehr zu rechnen. Sie
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bedurfen zur unmittelbaren Beschaffung der von
ihnen bendtigten Waren kaum einer Vermittlung,
und es liegt auch in der Eigenart ihrer Bedirfnisse
begriindet, daB sie moglichst mit den deutschen Er-
zeugern selbst zu Abschllissen kommen. Immerhin
werden sie, wenn auch nicht der geldlichen Bedeutung
so doch der Zahl nach den kleineren Teil der ,Sinis-
tres“ ausmachen. Der Rest, die groRe Masse der
Bauern und Handwerker, der Arbeiter und kleineren
Geschaftsleute, die Stadt- und Landgemeinden be-
durfen einer Zusammenfassung in Bedarfsgemein-
schaften, um Uberhaupt in der Lage zu sein, groRere
Lieferungen nach Deutschland zu vergeben und in
Frankreich zu verteilen. Schon die Festsetzung des
Mindestwertes der Lieferungen auf 1500 Goldmark
zwingt dazu.

In Frankreich wurde nun die LOsung dieser
Fragen auf verschiedenen Wegen versucht. Die
franzosischen ,Sinistres” hatten in ihren zahl-
reichen Zweckverbdnden — es bestehen zurzeit
deren etwa 31 — Stellen geschaffen, die mehr oder
weniger zu den oben kurz geschilderten Aufgaben
brauchbar waren. Sie kommen zur Auftragserteilung
in erster Linie in Betracht, da sie tiber die Bedirfnisse
ihrer Mitglieder gut unterrichtet sein mussen und
Gberhaupt eine gute Fihlung mit den einzelnen
Geschadigten halten kénnen. Die Verbande besitzen
aber in der Mehrzahl weder ausreichende Kenntnisse
der wirtschaftlichen Verhaltnisse in Deutschland,
noch wird es ihnen nach der Art ihres Aufbaues
mdoglich sein, sich durch eigene Einkaufsorganisationen
diese Kenntnisse zu verschaffen, um unmittelbar
in Deutschland kaufen zu konnen.

Soweit sich die deutschen Erzeugerkreise, die
sich an den Sachiieferungen beteiligen wollen, nicht
unmittelbar mit dem franzdsischen Geschadigten
selbst oder dessen Zweckverband in Verbindung
setzen konnen, missen also auch fir sie deutsche
Vermittlungsstellen geschaffen werden.

Diesem gegenseitigen Bedirfnis ist nun durch die
verschiedenen in letzter Zeit bekanntgewordenen
Sachlieferungsvertrdge entsprochen worden.

Der Stinnes-Lubersac-Vertrag will die deut-
schen Erzeuger unmittelbar mit einem der gréften
Verbénde der franzdsischen Geschédigten in Ver-
bindung bringen. Dabei Ubernimmt die A.-G. fir
Hoch- und Tiefbau in Essen lediglich die Rolle
eines Treuhdnders, der die ihm zugehenden deutschen
Angebote nach Frankreich sachgemdl weiterleitet,
wo der franzdsischen Gegenstelle die Entscheidung
iber die Auftragserteilung tberlassen bleibt. Wich-
tig ist hierbei, daB der franzdsische Geschadigten-
verband sich verpflichtet hat, sdmtliche Auftrage
durch die ,Hoch und Tief* nach Deutschland zu
vergeben, wodurch dem deutschen Erzeuger, soweit
seine Waren (berhaupt fir die franzésischen Be-
lange in Betracht kommen, ein verhéltnismaRig
groer Abnehmerkreis gesichert ist. Einen erheb-
lichen Vorteil bedeutet es auch fiur ihn, daf ihm die
Formalitaten der Vertragsabwicklung, z. B. die
Beschaffung der Ausfuhrbewilligung, der Ursprungs-
zeugnisse, die mit der Zahlung durch Scheck ver-
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bundenen Schwierigkeiten wusw., durch die Ver-
mittlungsstelle abgenommen werden. Es muf be-
achtet werden, dal} das Stinnes-Lubersac-Abkommen
zuerst nur Lieferungen von Waren fir den Wieder-
aufbau vorsieht, nicht die Ausfihrung von Wieder-
aufbauarbeiten; diese kann im Rahmen des Gillet-
Abkommens gar nicht Gbernommen werden. Als
volkswirtschaftlich wichtigste Bestimmung des Ab-
kommens muR aber die Ruckstellung von deutscher
Reparationskohle durch Frankreich fir die Zwecke
des Wiederaufbaus betrachtet werden. Aus dem
MaR, in dem die franzdsische Regierung diesem
berechtigten Verlangen stattgibt, werden wertvolle
Riickschlisse auf die Ehrlichkeit ihrer ganzen
Politik in der Sachlieferungsfrage gezogen werden
konnen. Jedenfalls haben sé&mtliche Ubrigen deut-
schen Gruppen in ihren Vertrdgen sich diese Be-
stimmung zu eigen gemacht. Aehnliche Abkommen
sind dann noch von anderen deutschen Erzeuger-
gruppen zum Teil geschlossen worden oder noch in
Vorbereitung. Hierunter befinden sich die ,West-
deutsche Bau- und Industriegruppe” in Wiesbaden,
an der bedeutende deutsche Baufirmen und der
Sichel-Konzern beteiligt sind, eine siddeutsche
Gruppe, der ,,Deutsche Industrieverband®, und eine
~Wiederaufbaugruppe Norddeutschland.

Zum Teil haben diese Firmen nicht mit
Verbanden der Geschadigten verhandelt, sondern
mit  &ndern franzdsischen Vermittlungsstellen,
den sogenannten ,Mandatairs Agréés“l). Die
franzosische Regierung hat in richtiger Erkennt-
nis des Umstandes, daB die Geschéftserfahrung der
Verbénde der Geschadigten vielfach nicht ausreicht,
um Lieferungen im grofen Stil zu vergeben und
durchzufuhren, einer Reihe von franzdsischen Unter-
nehmungen die Erlaubnis erteilt, im Rahmen des
Gillet-Abkommens Sachlieferungsvertrage mit deut-
schen Lieferfirmen abzuschlieRen. Die Tétigkeit
dieser Mandatairs ist in einer Verordnung des Mini-
steriums der befreiten Gebiete geregelt. Sie sind
in der Geschéftsfiihrung gewissen Beschrankungen
hinsichtlich der Gewinne unterworfen.

Es handelt sich bei ihnen also im Gegensatz zu
den Sinistré-Verbadnden um selbstdndige Unter-
nehmungen, die sich ihren Kundenkreis unter den
Geschédigten erst suchen missen. Wenn ein deut-
scher Lieferer ein Angebot macht, so kann das erst
zum AbschluB fiihren, nachdem der Mandatair einen
Geschadigten (nicht einen Verband) als Abnehmer
hat, der ihm auf Grund des Angebotes Auftrag er-
teilt. Die Mandatairs berechnen eine feste Ver-
mittlungsgebuhr. Unter ihnen befinden sich die
verschiedensten Geschéaftszweige, z. B. Handels-
hduser, die deutsche Fertigwaren einkaufen und an
Geschédigteliefern, oder Erzeuger, z. B. Baugeschafte,
die in Deutschland Baustoffe einkaufen und im zer-

1) Der Verein zur Wahrung der gemeinsamen wirt-
schaftlichen Interessen in Rheinland und Westfalen be-
sitzt eine Liste samtlicher bisher zugelassener Man-
datairs, sowie ein Verzeichnis der Waren, auf die im
Hochbau-Ermeuerungsverkehr die Mindestzolle zur An-
wendung gelangen.
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storten Gebiet Arbeiten ausfuhren, usw. Ihre Zu-
standigkeit ist teils unbeschréankt, teils beschrankt.
Eine Reihe der Firmen ist nur berechtigt, fur be-
stimmte Departements zu liefern, anderen ist die
Genehmigung nur fir bestimmte Erzeugnisse er-
teilt. Ueber ihr Geschaftsgebaren ist mangels ge-
nugender Erfahrungen ein abschlieBendes Urteil
noch nicht mdéglich, doch haben sich gewisse Be-
strebungen bemerkbar gemacht, die dahin zielen,
den Mandatairs eine Art ausschlieBlichen Vermitt-
lungsrechts zu verschaffen, um so einen unmittel-
baren Verkehr zwischen deutschen Lieferern und
franzosischen Geschédigten zu verhindern. Selbst-
verstandlich sind solche Ziele mit den Bestimmungen
des Gillet-Abkommens nicht vereinbar.

AuBer den erwédhnten Lieferungsvertragen deut-
scher und franzdésischer Gruppen sind noch zwei Ab-
kommen geschlossen worden, die aus dem Rahmen
der ubrigen Vertrdge etwas herausfallen. Es sind
dies das Abkommen der sogenannten ,,Lehrer-von-
Siemens-Gruppe® mit der ,Chambre Syndi-
cale des Constructeurs en cernent armé“ und
das des ,Verbandes sozialer Baubetriebe* mit
dem ,,Aktions-Komitee der zerstérten Ge-
biete“. Beide Vertrdge beabsichtigen aulRer Waren-
lieferungen, bezlglich deren ihre Bestimmungen von
dem Stinnes-Lubersac-Vertrag nicht wesentlich ab-
weichen, die Ausfuhrung von Arbeiten im Wieder-
aufbaugebiet mit Beteiligung deutscher Arbeiter.
Ob dieser Gedanke in die Wirklichkeit umgesetzt
wird, steht noch dahin; jedenfalls sind dazu besondere
Abmachungen mit der deutschen Regierung not-
wendig, da solche Arbeiten im Gillet-Abkommen
nicht vorgesehen sind. Ueber die Festsetzung be-
sonderer Bestimmungen fir eine derartige Betei-
ligung ist bisher in der Oeffentlichkeit nichts bekannt
geworden.

In sdmtlichen Vertragen ist ausgemacht, dafl auf
die Sachlieferungen die franzdsischen Mindestzolle
zur Anwendung gelangen. Dies ist im Hinblick auf
die Wettbewerbsfahigkeit der deutschen Erzeugnisse
bedeutsam. Die franzdsische Regierung hat die
Frage in folgender Weise geregelt: Sie hat eine Liste
von Waren verdffentlicht, die im Wiederherstellungs-
verkehr zu den Mindestsdtzen des franzdsischen Zoll-
tarifs verzollt werden sollen.) Auf diese Mindest-
satze findet jedoch der jeweils geltende Erhdhungs-
koeffizient Anwendung. Der franzdsische Besteller
muR sich von der entsprechenden Behdrde eine Be-
scheinigung daruber ausstellen lassen, dafl er die
Gegenstande der Lieferung als Sachlieferungen nach
dem Friedensvertrag unter Anwendung der Mindest-
zollsétze beziehen kann, und daf das Ministerium
der befreiten Gebiete den Zoll bezahlt. Diese Be-
scheinigung sendet er dem deutschen Lieferer ein,
der sie der Lieferung mitsamt den (Ubrigen Zoll-
papieren beiflgt.

1) S. FuBnote S. 1743.
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Fir solche Geschéaftshiuser, die unmittelbar mit
franzOsischen Firmen Vertrdge abschlieBen, ist der
Nachweis wichtig, daB der Partner kriegsgeschadigt
ist. Ein Ausweis der betreffenden Departements-
prafektur wird dazu nicht immer geniigen. Jeder
Geschédigte hat ndmlich in Hohe seiner Entschadi-
gungsforderungen beim Ministerium der befreiten
Gebiete ein Guthaben, auf dem samtliche Sachbeziige,
die er auf Wiederherstellungskonto macht, abgeschrie-
ben werden. Ist das Guthaben erschopft, so erlischt
seine Eigenschaft als Geschadigter. Die Einflihrung
einer Vertragsklausel, dall der Vertrag nur unter der
Voraussetzung wichtiger Angaben des Partners in
Wirksamkeit tritt, gewinnt dadurch besondere Be-
deutung. Ueber den Dienstweg, den die Vertrdge
durchlaufen missen, ist bekannt geworden, daB sie
von den Geschadigten den zustdndigen Departements-
prafekturen zugestellt werden und von diesen an
die franzosische Delegation des Wiederherstellungs-
ausschusses gelangen. Von dort gehen sie zum deut-
schen Reichskommissar zur Ausflihrung von Auf-
bauarbeiten in den zerstdrten Gebieten.

Die strittige Frage des Umrechnungstages fir
die Betrage der auf auslandische Wéhrung aus-
gestellten Schecks hat ihre Lésung so gefunden, dal
als Umrechnungstag der zehnte, dem Tage der
Uebermittlung des Schecks durch die franzdsische
Regierung von ihren Staatsangehodrigen folgende
Tag bestimmt ist. Der betreffende Zeitpunkt ist
von der franzdsischen Regierung auf dem Scheck
vermerkt. Diese Regelung ermdoglicht immerhin
eine Vorausberechnung des Tages der Scheckein-
I6sung.

Inzwischen sind auch zwei alliierte Staaten dein
Bemelmans-Abkommen beigetreten, Belgien und
Portugal. Seit dem 15. September bzw. 12. Oktober
konnen Sachlieferungsvertrage im freien Verkehr
mit Staatsangehorigen dieser L&nder abgeschlossen
werden. Die Beschrankung der Lieferungen auf
Kriegsgeschadigte fallt also weg, so daB sich hier-
durch wohl auch die Abwicklung solcher Lieferungen
erheblich einfacher gestalten 14Rt, als es in Frank-
reich mdglich ist. Der Zwischenhandel bleibt zwar
auch im Bemelmans-Abkommen ausgeschaltet und,
soweit Vermittler notwendig sind, missen sie von
der betreffenden Regierung bestétigt sein. Bisher ist
zwar Uber die Bildung von Vermittlungsstellen
noch wenig bekannt geworden, zu einzelnen Liefe-
rungsvertragen unmittelbar zwischen deutschen Er-
zeugern und belgischen Staatsangehdrigen mit Zal -
lung Uber Wiederherstellungskonto scheint es aber
schon gekommen zu sein. Auch in der Zollfrage hat
die belgische Regierung bisher ein Entgegenkommen
nicht gezeigt. Es ist Uuberhaupt der Zweifel berech-
tigt, ob sich bei dem génzlich anderen wirtschaftlichen
Aufbau Belgiens mit seinen starken Ausfuhrindu-
strien ein Sachlieferungsverkehr in gréRerem MaR-
stabe entwickeln wird.
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Niedriger hangen!
Von Dr. *i'.~lig. e. h. W. Beumer

I\/1 itte Februar d. J. erhielt der Schreiber dieser
# Zeilen nachfolgenden Brief:

Herr ®r.«3ng. Beumer!

Die ,Chemical & Metallurgical Engineering”,
eine der 13 technischen Zeitschriften der Mc Graw-
Hill Co. sowie auch eine der malRgebendsten der ge-
samten amerikanischen technischen Presse, ist sich der
Notwendigkeit eines besseren Verstdndnisses seitens
ihres Leserkreises der technisch-dkonomischen Zu-
stinde Europas bewuft und ist der Meinung, dal
dieses Verstdndnis eine Besserung der gegenwartigen
industriellen Beziehungen zwischen den Vereinigten
Staaten und Europa erzielen dirfte. Zu diesem
Zwecke haben die Redakteure beschlossen, einen zum
Redaktionsstabe gehdrenden Herrn fir die Dauer von
wenigstens sechs Monate nach Europa zu senden, um
wahrend dieses Zeitraums die leitenden industriellen
Lédnder dort zu besuchen. Seine Erfahrungen und
Eindricke, welche hoffentlich die wirklichen indu-
striellen Zustdnde widerspiegeln sollen, werden in der
»,Chemical & Metallurgical Engineering“ und mog-
licherweise in anderen Mc Graw-Hill technischen Zeit-
schriften ver6ffentlicht werden und somit die An-
bahnung des so ndtigen Verstdndnisses der tech-
nisch-6konomischen Faktoren vermitteln.

Ich habe die Ehre, lhnen hierdurch mitzuteilen,
daB ich mit dieser Aufgabe betraut wurde. Als
Européder von Geburt und Erziehung (diplomierter
Berg-Ingenieur der Universitdt Lifege-Littich 1904)
hoffe ich, in der Lage zu sein, européische Verhélt-
nisse klar erfassen zu kénnen. Mein beinahe 16jé&h-
riger Aufenthalt in den Vereinigten Staaten, deren
naturalisierter Birger ich bin, hat mir eine viel-
seitige Erfahrung mit den amerikanischen technischen
Industrien verschafft. Demgemal setze ich groBes
Vertrauen in eine erfolgreiche Ldsung meiner Mission.

Ich hoffe, ungefdhr den 30. Mérz in Diusseldorf
zu sein und den Vorzug lhrer persénlichen Bekannt-
schaft zu genieBen. Ich werde mir zu gegebener
Zeit erlauben, Sie von dem genauen Zeitpunkt meines
Eintreffens in Kenntnis zu setzen und mit Ilhrer
werten Erlaubnis die hauptsdchlichsten Gegenstédnde
unserer Unterredung bekannt machen.

In Erwartung, daB Sie mir dann lhre geneigte
Zustimmung nicht vorenthalten werden, zeichne ich
mit vorziglichster Hochachtung

gez. Dipl.-lng. J. S. Negru,
Managing Editor
Chemical & Metallurgical Engineering.
Am 25. Méarz kiindigte dann Herr Negru seinen
Besuch in einem weiteren Briefe an, der die Nach-
schrift enthielt:

.P.S. Ich hatte die Ehre, mit Herrn Prof.
$tpl »3n9- C. Matschoss am 20. Méarz in Berlin zu
sprechen und er sprach mir Uber Xi'.-jitg. Petersen.
Ich hoffe, auch das Vergnigen zu haben, mit ®r.»5n9%
Petersen zu sprechen. gez. J. S. Negru.”
Da ®r.=$ng. Petersen und ich glaubten, wir

hatten es mit einem anstdndigen Manne zu tun,
antworteten wir ihm also:
Disseldorf, 29. Mérz 1922.

»Sehr geehrter Herr! Im Besitz lhrer beiden
Briefe sind Herr ®r.»3ng. Petersen und ich gerne
bereit, Sie am Donnerstag, den 30. Mdrz, vormittags
10 Uhr, in meinem Biro, Ludendorffstr. 2911, zu
empfangen. Mit vorziglicher Hochachtung

gez. Beumer.”
Herr Negru erschien plnktlich, und wir opferten
ihm nahezu zwei ganze Stunden. Nachdem er ein-

XLV1T..,

gangs weitlaufig auseinandergesetzt, der Zweck
seiner Reise bestehe in erster Linie auch darin,
irrtimliche Auffassungen Uber deutsche Verhalt-
nisse aufzuklaren, entgegnete 'Sr.*ng. Petersen, dal
dies schon um deswillen erfreulich erscheine, weil in
der von Negru geleiteten Zeitschrift wiederholt sehr
héRliche, ganz unbegriindete Angriffe auf die deutsche
Industrie enthalten gewesen seien. Negru erwiderte,
daR dies in Zukunft unterbleiben werde, und bat
uns schlieflich, ihn, wenn er aus Belgien zurilickkehre,
noch einmal zu empfangen oder ihm, wenn er spéter
aus Amerika etwaige Anfragen an uns richte, diese
zu beantworten. Er ist nicht wiedergekommen und
hat auch noch keine Fragen gestellt.

Dagegen finden wir in der von ihm herausgege-
benen Zeitschrift zwei Artikel Uber seine Beobach-
tungen in Deutschland. Ein dritter Artikel ist in
der darauffolgenden Nummer bisher nicht erschienen,
wohl aber eine kurze Zuschrift Negrus an seine eigene
Zeitschrift(!), in der er sich in weiteren Verhetzungen
gegen Deutschland ergeht und zugleich erwéhnt,
daB er im ganzen neun Artikel dieser gleichen Art
schreiben werde. Auf diese Weise kann sich die Ver-
offentlichung gut Uber ein halbes Jahr hinaus-
ziehen, und wir erachten es deshalb fiir zweckmaRig,
die beiden ersten Artikel schon jetzt hier niedriger
zu héngen.

Fur die Art der Zeitschrift mag als besonders
kennzeichnend noch erwéhnt sein, daB sie vor etwa
einem Jahr bei Gelegenheit der Verleihung des
Nobel-Preises von der Schwedischen Akademie an
Nernst und Haber einen Ublen Hetzartikel los-
lieB, wie die Schweden dazu kdmen, an die Erfinder
des Gaskrieges eine derartige Auszeichnung zu ver-
leihen. Darauf erschien etwas spater in der gleichen
Zeitschrift die Erklarung eines Schweden, die sich
in auBerordentlich scharfem Ton gegen diesen Artikel
verwahrte und die Amerikaner auf ihre eigenen un-
sauberen Praktiken bei der Erlangung von deutschen
chemischen Erfahrungen hinwies.

Nunmehr aber geben wir Herrn Negru selbst
das Wort:

,Die Lage in Europa, wie ich sie sah “).
Die unterwirfigen Deutschen.

»Der Deutsche besitzt als ganz allgemeine Er-
scheinung einen hochentwickelten Knechtsinn (obe-
dient mind) und es gibt nur wenige, die soweit eman-
zipiert sind, daB sie ihre eigene Individualitat be-
wahren. Die wdéhrend der sogenannten Revolution
kurz vor dem W affenstillstand gebildete deutsche
Regierung ist eine Art Notorganisation — etwa wie
der Konkursverwalter eines bankrotten Geschéfts-
konzerns — mit einer wunderschon geschriebenen
Konstitution als Leitlinie, aber mit unselbstdndigen
Fihrern und deshalb extrem nachgiebig.

Bis zum heutigen Tage war praktisch das ganze
deutsche Volk in den Glauben eingelullt, daR Deutsch-
land mehr als irgend ein anderes am Weltkrieg be-
teiligtes Land sich wie eine zivilisierte Nation be-
nommen hétte, und es kennt auch jetzt noch nicht
die Ausdehnung der zugellosen Verwistung, die durch

1) Chem. Metallurg. Engg. 1922, 18. Okt., S. 776/8.
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seine militdrischen und industriellen Fuhrer in dem
besetzten Frankreich, Belgien und anderen alliierten
Landern vollzogen wurde. Die Deutschen, die ich
kennen lernte, betrachten sich selbst als zu unrecht
verfolgt. Si? wollen nicht einsehea, da sie — wenig-
stens teilweise — all das wieder gutmachen missen, was
sie zufdllige lvriegszerstérung nennen. Sie wurden
von Beginn des Krieges an und werden auch jetzt
noch mit einem abnormen HaR gegen Frankreich ge-
fittert und neuerdings mit einer ebenso abnormen
sogenannten Freundschaft zu England. So wurden
sie zu einem Standpunkt gefihrt, wie er bis auf
Itipfeichen dargestellt wird durch das Blatt ,Vox
Populi“ in der Juninummer der ,Fliegenden Blatter”.
(Das im Original wiedergegebene Bild stellt eine
Herde blékender Schafe dar, die von einem Wolf
in Schafskleidung angefihrt sind. Schriftltg.)

Der

Mit einer
einen  Seite

deutsche Wirtschaftskrieg.

nachgiebigen Regierung auf der
und einem demditigen Volk auf
der anderen, war es fir die Wolfe im Schafs-
kleid offenbar sehr leicht, Deutschland in einen
verheerenden Krieg zu verwickeln, bevor sozusagen
die Tinte an der Unterschrift unter dem Versailler
Friedensvertrag trocken war. Es gibt manche Er-
klarungen fur die Ursachen der gegenwaértigen be-
dauernswerten Lage in Deutschland. Aber die Deut-
schen schieben alle immer die Schuld auf den anderen
und nicht auf sich selbst. Die Versailler Be-
dingungen sollen nach diesen Darstellungen mehr ver-
langen, als Deutschland jemals erfillen kann. Alle
solche Erklarungen durch Bankiers und ander.l sind
nach meinem Urteil einzig und allein von egoistischen
Geschaftsinteressen diktiert. Aber im Licht mancher
Unterhaltungen, wie ich sie mit leitenden deutschen
Intellektuellen und einfachen Leuten in verschiedenen
deutschen Bezirken hatte, scheint der Zusammenbruch
nur die normale Folge des verlorenen W irtschafts-
krieges zu sein, wie er in den letzten drei Jahren
gegen alle Welt gefithrt wurde. Kurz gesagt war
der Grundgedanke dieses W irtschaftskrieges die
Ueberflutung aller Fremdlander mit deutscher Fertig-
ware, insbesondere solcher, die viel Handarbeit in
sich enthalt, und zwar zu Preisen, die weit unter
ihrem wahren Wert lagen. Es war sozusagen eine
Ueberdumpingpolitik in der Erwartung, Arbeitslosig-
keit in anderen Industrielandern zu bewirken, die
dann eine Gegenstromung gegen den Versailler
Vertrag hervorrufen sollte, um endlich als W affen-
stillstandsbedingungen die Annullierung des Friedens-
vertrages und die Herstellung des status quo ante
bellum 1914 zu verlangen.

Ein derartiger Wirtschaftskrieg wurde von einigen
wenigen Deutschen vom Schlage Stinnes als das
beste Mittel unternommen, um die Erfullung der Frie-
densbedingungen zu umgehen; aber nicht etwa, weil
Deutschland sie nicht hatte erfullen kénnen, sondern
weil zu allererst einmal die deutsche Ehre gerettet
werden muBte; denn das Schlimmste, was sich er-
eignen konnte zur Befleckung de3 guten Namens der
Deutschen gemdaR ihrer eigenen Psychologie, war
ja die Unterwerfung unter die Friedensbedingungen.
Sie waren nicht in der Lage, sich selbst dahin zu
bringen, als gute Makler zu handeln.

Nachdem er dann weiter erdrtert, dal es fir
Deutschland viel richtiger gewesen wére, die Frie-
densbedingungen zu erfiillen, weil es dann zur Blite
gekommen sein wirde(!), flihrt er das Scheitern des
angeblichen Wirtschaftskrieges auf die typisch
deutsche Unkenntnis der Psychologie anderer Volker
zuriick; sie hatten nicht mit den neu-reichen Schie-
bern gerechnet, die mit einem kleinen Gewinn nicht
zufrieden waren, sondern die Ware enorm verteuerten,

Niedriger hangen!
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so daR sie die deutsche Regierung zu einem betriige-
rischen Bankrott gebracht hétten. Deutschland
miBte nur einsehen, dal der Wirtschaftskrieg jetzt
ebenso verloren sei, wie der Weltkrieg und ehrliche
Arbeit, verbunden mit einer strikten Erflillung des
Versailler Vertrages wirde Deutschland erst wieder
einen neuen Platz in der Gemeinschaft der Nationen
verschaffen kdnnen.

Der zweite Aufsatzl) beschéaftigt, sich mit den
nach Ansicht des Verfassers irrigen Urteilen,
wie sie bisher in Amerika tUber Deutschland ver-
breitet wurden. Diese seien hauptsachlich auf
viel zu flichtige Beobachtungen zuriickzufiihren,
fir die er Beispiele gibt. Als besonders bezeichnend
fur das Geschéftsgebaren der Deutschen fihrt er dann
die Verkaufspraktiken eines Uhrenschiebers an, der
Uhren (ber die Schweiz als Schweizer Erzeugnis
nach Schweden ausfuhrt. Im letzten Absatz gibt
er offen zu, daB er fir seine Reise den Auftrag er-
halten habe, sich Gber die Arbeitsweise der deutschen
Industrie genauer zu informieren (Industriespionage)
und behauptet, daB der vorliegende Eindruck in
Frankreich und Belgien der ware, daB die deutschen
Geschéftsleute grundsatzlich auch schriftliche Han-
delsvertrdge nicht erfillten. —

Das mag zur Kennzeichnung der Negruschen
Schriftstellerei geniigen. Kurz nach dem Erscheinen
des ersten Aufsatzes erhielten wir von ihm Sonder-
abdrucke mit einem Begleitschreiben, in dem es u. a.
heilt: ,,Wie versprochen, sende ich lhnen Sonderab-
driicke in der Erwartung, daB Sie dazu Stellung
nehmen und mir lhre Ansicht mitteilen.”“  Gleich-
zeitig ist er unverfroren genug, weitere Anfragen in
Aussicht zu stellen. —

DaR wir diesen Mann empfangen haben, schmerzt
uns nicht.  Wir trosten uns mit dem General Luden-
dorff, dem es vor kurzem mit einem gleichartigen
amerikanischen Musterknaben ahnlich gegangen ist?.

Negru schickte uns mit dem eingangs erwahnten
Briefe auch den Abdruck seines Konterfeis. Es liegt
bei uns in der Schriftleitung in der Abteilung, die
der Apotheker mit ,,Gift!!!“ bezeichnet, zur Ansicht
flir unsere Mitglieder. Sollte Negru einmal bei
diesen vorsprechen, so wiinschen wir ihm einen
Empfang, wie er ihn bei uns gelegentlich eines
etwaigen zweiten Besuchs finden wirde.

Im Gbrigen entlassen wir ihn mit der Erinnerung
an den Preufenkdnig Friedrich den GrofRen, der
ein Spottbild Gber sich in der JagerstraBe zu Ber-
lin niedriger hangen lieR, ,,damit sich die Leute nicht
den Hals ausrecken missen*, und der an Voltaire,
der ihn auf die gemeinste Weise geschméht hatte,
am 2. Mérz 1775 die treffenden Worte schrieb: ,,Ich
denke Uber die Satyre wieEpiktet: Sagt man von
dir Boses und es ist wahr, so bessre dich; sind es
aber Lugen, so lache daruber. Ich bin mit der Zeit
ein gutes Postpferd geworden, lege meine Station
zuriick und kimmere mich nicht um die Klaffer,
die auf der Landstrale bellen.”

L) Chem. Metallurg. Engg. 1922, 25. Okt., S. 822/3.
2) Kéln. Ztg. 1922, 3. Nov., |. Morgenausgabe.
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Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden Verdéffentlichungen tbernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Luftverhdaltnisse

J. Bronn*) berichtete Uber Temperatur- und
Feuchtigkeitsmessungen, die er auf der Rombacher
Htte in den Sommern 1909 und 1911 in 1,5 und 30 m
Hohe Uber der Hittensohle angestellt hatte. Das
Ergebnis dieser Messungen war, dafl die Luft in
einer Hohe von 30 m durchschnittlich um 3 bis 40
kiihler war und {ber 20% weniger Feuchtigkeit
enthielt als die Luft in der Hohe von nur 1,5 m.
Fur die Praxis des Huttenbetriebes zog Bronn hier-
aus den SchluB, daB es moglich sei, durch Verlegung
der Ansaug6ffnung der Geblasemaschinen und Kom-
pressoren in die entsprechende H6he den Hochdfen
eine bedeutend trockenere Luft zuzufihren, als es
bei der sonst Ublichen Ansaugung der Luft in der
Néahe des Erdbodens geschieht.

Da J. Bronn sich nicht nur auf die Erdrterung
der Beobachtungen beschrénkt, sondern gleichzeitig
die Frage aufwirft, ob wir es in den besonderen Ver-
héltnissen der Luftschichten ber der Rombacher
Hutte mit einer allgemeinen Erscheinung oder mit
einer meteorologischen Besonderheit zu tun haben,
gewinnt die Frage auch fir den Meteorologen Bedeu-
tung. Es sei mir daher gestattet, von dieser Seite
aus zu dieser Angelegenheit Stellung zu nehmen.
Vermutlich wird man auch an anderen Stellen der
Frage der maoglichst billigen Beschaffung von
trockener Luft ndher treten, und ich glaube, daR
die nachstehenden Betrachtungen manchen Finger-
zeig bieten, auf welche Weise am einwandfreiesten
die Luft in und uUber Huttenwerken untersucht
werden kann, so da3 gleichzeitig auch fur die prak-
tische Meteorologie brauchbares Studienmaterial
heraus kommt. Einwandfreie Temperatur- und
Feuchtigkeitsbeobachtungen zu gewinnen ist nicht
so einfach, wie es vielleicht erscheinen mag. Auch
fir den Ingenieur haben nur brauchbare, fehlerfreie
Angaben Zweck, damit er nicht zu Trugschlissen
und zu Uménderungen an den Hittenanlagen ver-
leitet wird, denen der Erfolg notwendigerweise ver-
sagt bleiben muR.

Bei der Aufstellung der Instrumente an den
Beobachtungsstationen der meteorologischen Netze
will man bekanntlich vor allem erreichen, daB die
Angaben der Instrumente keine Beeinflussung durch
kiinstliche Wérme- oder Feuchtigkeitsquellen er-
leiden. Auf diese Weise sollen die ermittelten Werte
nicht nur fir den engbegrenzten Aufstellungsort,
sondern flr einen mdglichst weiten Umkreis Bedeu-
tung haben. Je mehr dies zutrifft, um so mehr ist
der Meteorologe von der Aufstellung befriedigt. Bei
dem Rombacher Versuch mufte demgegeniber fest-
gestellt werden, wie weit in einem industriellen Werk,
wo durch den Heizungsvorgang bestdndig groRe
Warmemengen frei werden, durch diese kinstliche
Warmequelle die Temperatur der unteren Luft-

1) St. u. E. 1921, 16. Juni, S. 813/20.

in Hattenanlagen und billige Beschaffungsmdglichkeit trockener Luft.

schichten verdndert wird. Dies ist eine Frage, die
fir den Meteorologen, der sich mit der Beeinflussung
der natdrlichen Klimabedingungen durch mensch-
liche Einflisse beschaftigt, sehr reizvoll ist. Da bis-
her solche Messungen noch nicht verdffentlicht sind,
ist es sehr dankenswert, daf die Rombacher Beo-
bachtungen wenigstens teilweise ausfihrlich ver-
offentlicht wurden, wenn sie auch wegen ihrer Kiirze
und wegen der Méngel, die ihnen anhaften, die
Angelegenheit noch nicht kldren kdnnen.

Der EinfluB der Hitte mit ihrer mannigfachen
kiinstlichen Warmeentwicklung wird sich sowohl in
wagerechter als auch in senkrechter Richtung bemerk-
bar machen. Den EinfluR in wagerechter Richtung
studiert man am besten durch zwei Beobachtungs-
reihen, von denen eine mdglichst zentral im Werk
selbst, die andere auBerhalb des Werkes, und zwar
gegen die Richtung des Windes gewonnen wird.
Natlrlich ist darauf zu achten, daB an der AuBen-
station die gleiche Bodengestaltung sich vorfindet.
Unstatthaft ware es z. B., wenn das Werk selbst
auf einer ebenen Gel&ndeflache liegt, die AuBen-
beobachtungen in einer Mulde vornehmen zu wollen.
Schon geringe Hohenunterschiede von nur wenigen
Metern konnen den Wert der Vergleichsbeobaclitungen
stark herabsetzen. Die zweckméaBige Einrichtung
solcher Messungen setzt eine groRe Erfahrung tber
den EinfluB geringer Geldndeunterschiede auf die
Angaben der meteorologischen Elemente voraus.
Da unsere haufigste Windrichtung in Deutschland
zwischen W und SW liegt, wird man die Aufllen-
station gleichfalls in diesen Quadranten auf3erhalb
des Werkes verlegen. Die Entfernung vom Werk
darf nicht zu klein sein, damit bei Windstille der
EinfluR des Werkes nicht noch versplrt wird, der
theoretisch sich dann nach allen Seiten gleichmaRig
aulert. Einige Messungen in verschiedener Ent-
fernung konnten AufschluB geben. Jedenfalls ist
die Verwendung von AuBen- und Innenstationen das
einwandfreieste Verfahren, um (berhaupt den Ein-
fluB des Werkes in wagerechter Richtung festzu-
stellen. Dal die Windstarke, von der die GroRe
des Unterschiedes besonders abhangig ist, beobachtet
werden muB, ist selbstverstandlich.

Im Grunde handelt es sich hierbei um das gleiche,
was der Meteorologe als ,,StadteinfluR* bezeichnet.
Auch dieser EinfluR ist bekanntlich durch AuRen-
und Innenstationen untersucht worden. Bei einem
Huttenwerk wird es sich nur um eine stéarkere Beein-
flussung bei geringerer Bodenflache handeln.

Neben dieser Aufgabe steht die andere: Wie weit
geht der EinfluR des Werkes in senkrechter Rich-
tung? Dies™war auch die Frage, die fur J. Bronn
in Betracht kam. Er ging, wie bereits erwahnt, von
zwei MeRstellen aus. Die eine befand sich V/2 m
liber dem Boden und sollte den Temperaturwert
fur die von der Hittensohle angesaugte Luft abgeben.
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Zahlentafel 1. Mittlere Unterschiede der Temperatur Turm minus Wiese in 0C.
1893 bis 1904.
Zeit Jan. j Febr.  Marz  April Mai Juni Juli Aug.  Sept. Okt Nov.  Dez. Jahr
2 vorm. . 020 028 044 061 o070 092 092 083 080 051 029 023 0,55
4 0221 029 046 055 055 073 o080 073 062 042 026 017 0,48
6 022 021 044 035 001-008 016 040 048 041 030 0,21 027
8 0,16 0,14 -0,01 -049 -0,78 -0,82 - 0,74 —0,65 -0,19 011 0,20 0,18 -0,24
10 —0,11 -0,45 -0,78 - 115 - 131 132 - 121 1,23 -101 —0,68 - 0,34 —0,08 0,80
12 0,39 -065-0,89 - 119 - 131 -1,37 —130 - 131 -107 -0,82 -0,53 - 038 - 0,93
2 nachm. -0,34 - 063 —085 - 1,21 - 1,27 - 130 - 1,27 - 1,13 - 095 —0,65 -0,41 - 0,24 -0,86
4 012 -0,19 -0,50' -0,82 —0,89-0,93 —0,84 -0,73 -0,41 0,00 0,21 019 -0,39
< 0,25 037 021 -0,15 -0,31 -0,15 -0.06 0,34 098 073 037 025 0,24
8 0,24, 032 049( 057 066 080 0,97 1,41 13 062 033 019" 0,67
10 0,23 0,26 050" 063 086 1,19 1,17 1,18 1,10 058 0,30 0,20 0,69
12 . 022 0,28 050 061 076 105 103 102 09 053 030 0,18 062

In einer Fensternische der Maschinenhauswand
wurden in unmittelbarer N&dhe des Ansaugschachtes
Hygrometer und Thermometer so aufgestellt, daB
die AuBenluft durch ein Drahtgitter freien Zutritt
hatte, wahrend die Nische gegen das Innere des
Maschinenraums durch ein gut schlieBendes Fenster
abgeschlossen war. E. Diepschlag hat bereits her-
vorgehobenl), daf diese Aufstellung wohl durch die
héhere Temperatur im Innern des Maschinenhauses
beeinfluft wurde. Ich halte es nach meinen Er-
fahrungen ebenfalls fur unbedingt sicher, dal in der
Nische wegen der héheren Temperatur des Mauer-
werks, und weil das dinne Fenster auch Kkeinen
sicheren Wérmeschutz abgegeben hat, eine hdéhere
Temperatur herrschte als in einiger Entfernung von
der Hauswand. Brauchbare Temperatur- und Feuch-
tigkeitswerte fur den angesaugten Luftstrom wird
man nur dann erhalten, wenn man das MeRinstru-
ment in den Luftstrom selbst hineinhdngt. Mit
einem Assmann’schen Aspirationspsychrometer laRt
sich dies leicht ausfiihren. Das gleiche Instrument
empfehle ich auch fir die Vergleichsmessungen in
der Hohe. Irgendwelche Erschitterungen, die
Bronn bei den nach Umbau des Gebl&sehauses auf
dem 42 m hohen Saugturm vorgenommenen Feuch-
tigkeitsbestimmungen durch die umsténdliche Ge-
wichtsanalyse recht stérend empfand, konnen die
Messungen mit dem Aspirationspsychrometer nicht
beeinflussen, das in drei bis fiinf Minuten eine ein-
wandfreie Temperatur und Feuchtigkeitsbestimmung
erlaubt.

Den gefundenen Temperaturunterschied ver-
gleicht J. Bronn mit ahnlichen Parallelbeobach-
tungen des Observatoriums bei Potsdam. Hier
befindet sich die untere Station auf einer Wald-
lichtung, der sogenannten Beobachtungswiese, die
obere Station auf dem 32 m hohen Turm. Bronn
begeht dabei aber einen wesentlichen Fehler. Der
in Rombach gefundene Wert, der aus zweimal tag-
lichen Beobachtungen gegen 8% Uhr morgens und
gegen 6 Uhr abends abgeleitet ist, wird den Werten
gegeniber gestellt, die fir Potsdam aus einer zwdlf-
jahrigen Beobachtungsreihe nach stiindlichen Werten
berechnet worden sind. Das Potsdamer Material ist
von mir vor Jahren zu einer Untersuchung verwertet

J) St. u. E. 1921, 22. Sept., S. 1343.

worden), und ich kann mich im folgenden darauf
stlitzen. Neuerdings liegen zwar noch langere Reihen
vor. lhre Ergebnisse sind aber noch nicht veréffent-
licht, und sie werden auch die Grosse der Abwei-
chungen nicht wesentlich &ndern. Von anderer
Stelle sind ebenfalls Untersuchungen tber die mete-
orologischen Verhéltnisse der unteren Luftschichten
im Gange.

Bei der Bearbeitung der Potsdamer Beobach-
tungen hatte sich gezeigt, daB in den Temperatur-
unterschieden zwischen oberer und unterer Station
ein ausgepragter taglicher Gang besteht. Zu seiner
Beurteilung setze ich die von mir an angegebener
Stelle veroffentlichte Tafel fir die Temperaturunter-
schiede in gekirzter Form hierher (vgl. Zahlentafel 1).
Die Unterschiede fir relative Feuchtigkeit und
Dampfdruck haben einen entsprechenden Verlauf.
Wegen weiterer Einzelheiten muf ich auf meine
Arbeit verweisen. Dort wird auch ausgefiihrt, daB
die Potsdamer Werte wegen der besonderen Eigen-
heiten der Aufstellung ortlich beeinfluf3t sind.

Man sieht deutlich aus der Zahlentafel, daf
der Unterschied der Temperatur zwischen oben
und unten nicht den ganzen Tag Uber der gleiche
ist, ja dall er sich zeitweise umkehrt. Es ist also
nicht einerlei, zu welcher Tageszeit man die Ver-
gleichsmessungen ausfiihrt. Jedenfalls muB man sich
dessen immer bewuft sein, daf durch den Tages-
gang die Unterschiede stark beeinfluBt sind und
nicht ohne weiteres als mafRgebend fiir den ganzen
Tag angesehen werden kdnnen.

Dieser tagliche Gang wird besonders Uber einer
Hutte eine wesentliche Beeinflussung erfahren. Die
nachtliche Abkihlung, die sich in unbeeinfluBter
Aufstellung der Instrumente beim Tagesgang so
stark bemerkbar macht, da eine Temperaturum-
kehr eintritt, wird durch die bestdndige kiinstliche
Erwédrmung der Luft zwischen den Hittengebduden
wesentlich gemildert werden. Mit allem Vorbehalt,
den ich wegen der nicht einwandfreien Bodenmes-
sungen machen muB, madochte ich dies auch aus den
Werten der Rombaeher Hutte herauslesen. Trennt

*) li. Knoch: Ein Beitrag zur Kenntnis der
Temperatur- und Eeuchtigkeitsverhaltnisse in verschie-
dener Hoéhe Uber dem Erdboden. Verdffentlichungen
des Kgl. PreuBischen Meteorol. Instituts, Abhandlungen
Bd. Il Nr. 2. Berlin 1909.
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man ndamlich die Temperaturunterschiede nach
Morgen- und Abendtermin, so errechnet man in der
Beobachtungsperiode August—September 1909 fiir
den Morgentermin eine mittlere Differenz von 3,1 °,
fir den Abendtermin eine solche von 2,6 ° Um
diese Betrdge war die Luft in 30 m Hdohe Uber der
Hutte kihler als die Luft an der Sohle des Werkes.
Es herrschen also in den Abendstunden fast die
gleichen Verhéltnisse wie in den Vormittagsstunden.
In Potsdam finden wir wesentlich andere Temperatur-
unterschiede. Vormittags gegen 8 Uhr sind auch
hier die erdbodennahen Schichten schon starker er-
warmt als die Luftschichten in der HOhe des Turmes,
gegen Abend setzt aber bereits, beginstigt durch
die eingeschlossene Lage der Bodenstation, frih-
zeitig unten die Abkihlung ein, so daf dann in
32 m Hohe wesentlich héhere Temperaturen anzu-
treffen sind als am Boden.

Um einwandfreie Belege fiir die Gber industriellen
Anlagen mit besonders starker kinstlicher Warme-
erzeugung auftretende Temperaturverteilung in
der Hohe zu bekommen, bedarf es weiterer Beob-
achtungen.  Auch kirzere Reihen kdénnen schon
die Aufgabe sehr foérdern. Jedenfalls wirde die
Meteorologie der Technik sehr dankbar sein, wenn
sie die zundchst nur auf die praktischen Bedirfnisse
zugeschnittenen Beobachtungen so einrichten wiirde,
da auch die erorterten meteorologischen Fragen
geklart werden kénnten,

U“ Berlin, im Februar 1922.

Dr. K. Knoch,
Observator am Meteorologischen Institut Berlin.

* *
*

Zur obigen Zuschrift von Dr. K. Knoch habe
ich folgendes zu bemerken: Bei meinen dies-
bezuglichen Arbeiten ging ich von der Beobachtung
aus, daB die Luft in den Huttenwerken merklich
wérmer als aufRerhalb der Huttenwerke ist, und mein
erster Gedanke war daher, ob es nicht angangig ist,
die Luft von auflerhalb anzusaugen. Bei der rdum-
lichen Ausdehnung der Huttenwerke wirde es sich
jedoch im gunstigsten Falle um viele Hunderte
Meter, zumeist aber um mehrere Kilometer lange
Leitungen von mehreren Quadratmetern im Quer-
schnitt handeln. Diese Leitungen missen auch luft-
dicht sein. Ein Kostenliberschlag zeigte mir schon
damals, daBR die Heranschaffung der Luft auf dem
wagerechten Wege selbst flir abgesondert liegende
Huttenwerke infolge der hohen Kosten und bau-
lichen Schwierigkeiten nicht in Frage kommt; noch
viel weniger im Industriegebiet. Diese Erwédgungen
veranlalten mich, den Ausweg in der Ansaugung
aus der Hohe zu suchen, die fast uberall durchfiihrbar
ist. Eine Analogie zwischen der sogenannten Stadt-
luft und Huttenwerksluft ist nur in ganz beschrank-
tem MaRe vorhanden. Wohl ist die Stadtluft in
der Regel etwas wérmer als, sagen wir, die Wiesen-
luft; trotzdem dirfte die Stadtluft eher trockner
als die Wiesenluft sein, weil in der Stadt verhaltnis-
mé&Big wenig Verdunstungsmdéglichkeiten vorliegen;
das Regenwasser flieRt von den Ddachern und von
den gepflasterten StraBen sehr schnell ab. Anders
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in den Hittenwerken: im Sommer wie im Winter,
bei Tag wie bei TCac-ht werden groe Wéarmemengen
erzeugt, die voll von der Hittenluft aufgenommen
werden, und anderseits bieten die vielen Auspuff-
rohre, die Schlackengranulation, die Gradierwerke,
Klérteiche, Kihl- und Spritzwdasser und der zumeist
ungepflasterte B iden der umgebenden Luft reich-
lich Gelegenheit, sich mit Wasser zu séttigen.

Was nun die angebliche Fehlerhaftigkeit meiner
Messungen im Maschinenhaus anbetrifft, so bitte
ich den Leser, einen Blick auf die Abb. 1 meiner Ab-
handlung zu werfen; die Apparate waren in einer
Nische untergebracht und standen tGber dem Kanal A,
durch den die Geblaseluft mitangesaugt wurde, da
die Nische an der AuBenseite nur mit Drahtnetz ab-
geschlossen war. Wenn man die Schnelligkeit der
von den Gebldsemaschinen angesaugten Luftstro-
mung bedenkt, so glaube ich, dal man eine meRbare
Beeinflussung der Apparate durch die um einige
Grad wdrmere Glasscheibe nicht annehmen kann.

Die Luftproben fur Gewichtsanalysen sind selbst-
verstandlich nicht in der H6he von 42 m, sondern
durch Ansaugen aus dem Saugturm, der in der Hohe
von 42 m mindete, entnommen worden.

DaR bei dieser Gelegenheit eine grofRere Reihe
Kontrollanalysen mit den Hygrometern und der
Gewichtsanalyse vorgenommen worden ist, war nicht
vom Schaden. Die Gewichtsanalyse zeigte dem
Betriebsmann, daR es sich durchaus nicht um ein-
gebildete Werte, an die er sonst nur glauben muRte,
handelt. Als im Verein Deutscher Chemiker der
Verfasser tiber den gleichen Gegenstand berichtetel),
ohne jedoch die Zahlen ausfiihrlich mitzuteilen, er-
hielt er von bekanntesten chemischen Fabriken, um
die uns die ganze Welt beneidet, Anfragen dariber,
wie sich die mit den Hygrometern gefundenen Werte
zu denjenigen der Gewichtsanalyse stellen. Es
scheint demnach, daB in berufenen Fachkreisen
auch der gewichtsanalytischen Feuchtigkeitsbestim-
mung Bedeutung beigemessen wird.

Durchaus zutreffend ist der Vorschlag von Dr.
Knoch, bei Wiederholung derartiger Messungen auch
die Meteorologen hinzuzuziehen. Diese Ansicht wird
auch von den Werksleitern geteilt, und einige
namhafte Huttenwerke haben, wie sie dem Verfasser
mitteilten, bereits im vorigen Jahre eine bekannte
Wetterdienststelle mit der Aufstellung der Apparate
und Ueberwachung der Messungen beauftragt.

Es freut mich, aus der Zuschrift zu entnehmen,
daB nunmehi- auch die ,reinen Wissenschaftler”
Teilnahme fir den Untersuchungsgegenstand be-
kunden.

Charlottenburg, im Juli 1922.

J. Bronn.

* * *

Ich muR befurchten, in einigen Punkten von
J. Bronnmifverstanden worden zu sein. Den
Vorschlag, die Beeinflussung der Luft in Hitten-
werken auch durch Beobachtungen am Erdboden
auBerhalb des Werkes im Luv des Windes festzu-
stellen, machte ich lediglich zur Klarung der hierin

1) Vgl. Z angew Chem.1921, Bd.34. S.  430.
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vorhandenen meteorologischen Frage. An die Mdg-
lichkeit, die Luft von auflen her heranzusaugen,
habe ich dabei nicht gedacht.

Der Feuchtigkeitsbestimmung durch Gewichts-
analyse habe ich ihren Wert nicht absprechen wollen.
Ich bezweckte nur, auf das Aspirationspsychrometer
wegen seiner &uflerst bequemen Handhabung emp-
fehlend hinzuweisen.  Wie ich schon hervorhob,
wirde sich mit seiner Hilfe die Frage, ob die Messun-
gen in der Nische des Maschinenhauses durch die
Innenwérme beeinfluBt waren oder nicht, leicht
klaren lassen.

Umschau

Berechnung der Hochofen-Schlackenmenge
aus dem Kalksteinzuschlag.

Die nachstehenden Ausfihrungen sollen fir die
Berechnung der Schlackenmengen bei Héamatit, GieBerei-
Roheisen und Stahleisen gelten. Zahlentafel 1 gibt eine
Reihe Schlackenanalysen wieder. Nach meinen Erfah-
rungen ist die Schlackenmenge eines Hochofens in einem
bestimmten Zeitabschnitt, z. B. in 24 st, anndhernd gleich
der Menge kohlensauren Kalkes, d. i. Zuschlag-Kalk-
stein und kohlensaurer Kalk aus den Erzen, die in dieser
Zeit durchgesetzt worden ist, also: 100 kg kohlensaurer
Kalk = 100 kg Schlacke.

Zahlentafel 1.

Mittelbare

Analysen von Hochofen-

Schlacken.

Hamatit GieRerei-J GieBerei- GieBerei- Stahl-  Stahl-

Eisen Eisen Eisen eisen eisen

1912 1912 1919 1920 1915 1921

% % 1 % % % %

Ca O 51.0 49.0 49,1 51.5 40,0 50.1
Mg O 2,8 22 2,0 2,0 3.4 15
Si02 32.0 30°0 32,5 30.6 39,6 34.2
Al20, 11,5 17.0 14,0 13.7 9.4 9,3
Mn O 0,1 3,2

50 kg Ca 0 entsprechen 100 kg Kalkstein, wenn man
den wirksamen kohlensauren Kalk mit 00 % einsetzt.

Ich habe folgende Verhaltnisse festfestellt:

Ca O-Gehalt der Schlackel) Schlackenmenge

50 % = 10 X CacCo,
48% = 1,04 x

45 % = 110 X

40% = 1,20 X

52 % = 0,90 x

55 % = 090 X

60 % 0,80 X

Als Beweis fiir das Zutreffen dieser Regel seien folgende
Beispiele aus der Praxis angefihrt:

1. Hé&m atit-M 6ller aus dem Jahre 1898.
Méller-Analyse der Erze:

72,00% Fe, 03 (= 50,46 % Fi; = 4530 % Fe i. F.)
0,85 % Mn O 382 % CO02
13,50 % Si02 0,275 % S
2,50 % Al203 0,099 % P
4,40 % Ca O 2,200 % H20
0,40 % Mg O 10,00 % Nasse

Ausbringen aus den Erzen = 45,36 % Fe.

Aufnahme von Kohlenstoff, Silizium, Mangan

und Phosphor= o-
~ 4S'8
3 °0 Verlust im Ofen, Gasstaub u. Schlacke = 1,46 %
Ausbringen an Roheisen 47,32 %
Der Kalksteinzuschlag fir diesen Médller einschl.
Koksasche wurde mit 23,5% errechnet.

1) Samtlicher Kalk in der Schlacke als Ca O bestimmt,
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Der Vergleich mit dem ,StadteinfluR“ wurde
nur als Beispiel einer gleichfalls dort vorhandenen
Ortlichen Stérung der meteorologischen Verhalt-
nisse durch Gebilde der menschlichen Tétigkeit
herangezogen. Es lag keine Veranlassung vor, auf
die Entstehung des ,Stadteinflusses” né&her einzu-
gehen. Mit meinen Ausfiihrungen wollte ich haupt-
sachlich die Notwendigkeit der Feststellung und
Beruicksichtigung der taglichen Periode im Gang der
meteorologischen Elemente in und tber einem Hutten-
werke begriinden.

Berlin, im August 1922. Dr. K. Knoch.
1 Gicht (Ladung) bestand aus:
8 Wagen Eisensteinzu 425 kg = 3400 kg
2 WagenKalkstein zu 400 kg = 800 kg
8 Wagen Koks zu 240 kg = 1920kg.
Schlackenmenge:
Kalksteinzuschlag fiur 1 Gicht
(Ladung) = 800 kg
im Erz sind4,40 % Ca 0 —0,44 %
flr Nasse= 3,96 % Ca0 X 2
= 7,92 CaCo03
3400 kg Erz mit 7,92 % kohlens.
Kalk = 269 k-
1060 kg Ca C03
Nun sind 100 kg CaC03= 100 kg Schlacke

1069 kg Ca C03= 1069 kg S hlacke.
Aus 3400 kg Erz werden bei einem Ausbringen von
47,32 % Roheisen dargestellt:
1608 kg Roheisen und 1069 kg Schlacke.

Es entsprechen 100 kg Roheisen = 66,5 kg Schlacke.
Koksverbrauch 119,0 %.
Tageserzeugung = 80t Roheisen und 53,2 t Schlacke.

Um 80 t Roheisen zu erzeugen, mufiten 50 Gichten
(Ladungen) Verblasen werden.

50 X 800 kg Kalkstein = 40,0 t
50 X 208kg CaCO03 aus Erzen = 134 t
53,4t
Analyse der gefallenen Analyse des
Schlacke Koheisens
36 % Si02 3,00 % Si
12,60 % A203 0,60 °. Mn
0,70 % Fe O 022 % P
0,30 % MnO
4420 % CaO +4,00% CaOausCaS=48,2%Ca0
1,00% MgO
510 % CasS
Rechnet man aus dieser Schlackenanalyse nach

obiger Regel die Schlackenmenge aus, so werden 48 9 %
CaO erzeugt durch 96,4 % CaC03.

Obiger Verbrauch von 1069 kg kohlens. Kalk ergibt
eine Schlackenmenge von = 1109 kg Schlacke.

96,4
1608 kg Roheisen 1109 kg Schlacke,
100 kg Roheisen 68,9 kg Schlacke.

Bei482% Ca O ist die Schlackenmenge 1,04 X CaC03

-1,04 X 1069 = cg o/

1111,76 =
1608 /0°

Der Unterschied von 2,5% Schlacke durfte keine
N.spielen bei der Einfachheit des Beispiels, um das
eihdltnis von Schlacke zu Roheisen schnell zu ermit-
tt n, wenn die Analyse der Schlacke noch nicht vorliegt.

-. Hédmatit-M éller von 10 Tagen Betriebszeit.
(Vgl. hierzu Zahlentalel 2.)

Erze 1612 t, aus den Erzen kohlens. Kalk= 35,621 t
Zuschlag Kalkstein = 389,200t
zus. kohlens. Kalk 424,821
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Zahlentafel 2.

Nai-n dem*
<
ot 1 Fe M
t % %
Spanisches Rubio-Erz 511 46,7 0,60
Spanisches Mago-Erz 102 57,0 0,20
Spanisches Oligist 307 53,0 0,85
Marrokk. Temulga 204 49,7 1,30
Marrokk. Tafua 120 59,0 0,85
Kiesabbrande A 164 64,0 0,30
Kiesabbrdande B 204 64,0 0,20
in 10 Tagen Roheisenerzeugung:
770,860 t, Schlacken 424,821 t
100 t, Schlacken 55 t
Koksverbrauch: 111,100%
Tageserzeugung 77,0 t Roheisen, 42,35 t Schlacke.

Die gefallene Schlacke mwar an einem Tage sehr
kalkig. Die Analyse ergab:
52,45 % Ca O
125 % MgO
32,84 0o Si 0.,
9,80 % Al20,
240 % S
Rechnet man aus dieser Schlackenanalyse die
Schlackenmenge nach obiger Regel aus, so werden 52,45 %
Ca O erzeugt aus 104,90 % Ca COs.

Verhittet wurden in 10 Tagen 424,8211 kohlensaurer

Kalk.
424,821 X 100
benlagkenmenge -------=-------- = 400 t
104,90
Roheisenerzeugung = //u t, Schlacke 405 t, somit
bei einer » = 100 t, Schlacke 52,5t

bei 52,5 % CaO ist die Schlackenmenge 0,95 X CaCO,
—0,95 X 424,821 = 4036 t
Roheisen 770 t, Schlacke 403,6 t,
also bei Roheisen 100 t, Schlacke 52,4 t.

Dieser Unterschied von 2% %, der sich umgekehrt ver-
héalt wie bei Beispiel 1, durfte auch keine Rolle spielen,
wenn bei der Berechnung eine Schlackenanalyse nicht
bekannt ist.

Bei geringem Gehalt der Erze an kohlensaurer
Magnesia kann man diese vernachldssigen und nur den
kohlensaureE Kalk bestimmen, wahrend bei einem Méller,
der wenig Schlacke liefert und verhaltnisméaRig viel
kohlensaure Magnesia enthélt, man dieselbe mit in Rech-
nung ziehen muR, wenn keine Schlackenanalvse bekannt ist.

3. Hamatit-M dllerl) aus dem .Jahre 1908.

Maoller: 75 % schwedische Sydvaranger - Briketts,
25 % spanischer Rostspat.
Analyse:
schwedische Briketts Rostspat
% %
Fe. . .. 54,00 = 52,65 % Fe i.F.
Mn . . . . 0,13 0,95
P 0,007 0,01
Sio, 3,80 10,50
-ai203 . 0,60 1,00
Ca0. . . — 1,00
Mg O — 4,00
trocken 2,50 Nasse
Ausbringen: 75 tX65 % Fe = 48,75 t Fe
i5 tx52,65% Fe = 13,16 t Fe
61,91 t Fe

Aufnahme von Kohlenstoff, Silizium, Mangan

und Phosphor = 66,57 t Roheifc-n

y3
3% Verlust im Hochofen Gicht-
staub und Schlacke = 2,00 ,,
Ausbringen 64,57 ,, "
rd. 64,50 ,,

*) Roheisen 0,04 % P.

i mschau.
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Hématit-Moller von 10 Tagen Betriebszeit.
Zus.
SIO; . AILOj CaCO! MgCO. 3 Nésse CaCé)a i.
%w 1 % % % % % *
22,00 0,60 - - 8,00 —
8,50 1,70 0,73 - 8,00 0,683
6,35 0,70 5,40 - — 5,00 15,750
5,45 1,00 10,00 0,40 - 8,00 18,768
5,20 0,50 0,40 - - 11,50 0,420
3,50 0,50 — - 2,00 3,00
3,20 0,30 —_ 2,00 20,00
1 Gicht (Ladung) bestand aus:
6 Wagen schwedischenBriketts zu 5C0 kg = 3000 kg
2 Wagen Rostspat zu SCO kg = 1000 kg
Erz = 4000 kg
13 % Kalksteinzuschlag = 2Wagen Kalkstein zu 260 kg
Kalk 520 kg
8 Wagen Koks 2450 kg

Schlackenmenge:
fir 1 Gicht (Ladung) Kalksteinzuschlag =
1000 kg Rostspat = 5% Ca 0 + Mg O

520 kg CaCO03

= 50 CaO = 100 kg CaCO03
620 kg CaCO03
4000 kg Erz mit 64,5 % Fe = 2580 kg Roheisen = 620 kg
Schlacke
100 kg Roheisen = 24 kg Schlacke
Koksverbrauch: 98%
Tageserzeugung 102 t Roheisen, 24,48 t Schlacke.

Die gefallene Schlacke (Schlaekensand) <nthie-t:
27,60% Sio, .
18,64 °0 Al, 03
4424 % CaO | 44,24Ca O
6,00 % MgO 6,00Mg 0 oder Ca 0
292% Cas 2,44Ca O aus Ca S
0,83 % Ca SO, 52,68Ca 0

Rechnet man aus dieser Schlackenanalvse, die Mg O
als Ca 0 bewertet, die Schlackenmenge nach obiger Regel,
so werden 52,68 kg Ca O erzeugt aus 105,36 kg kohlen-
saurem Kalk bzw. Magnesia.

Schlackenmenge = 588 kg Schlacke

X
105,36
2580 kg Roheisen
100 kg Roheisen
Rechnet man aus dieser Schlackenanalyse unter
Ausschaltung der Magnesia nur den Gebalt an Ca O +
CaS = 46,68 % Ca O, so werden diese gewonnen aus
2 X 46,68 % CaCO03 bez. Kalkstein = 93,36 %.
Wir haben als Zuschlag Kalk gesetzt 520 kg CaCO03
aus den Erzen 1000 kg mit 1,0 % Ca O
= 2% CacCO03

588 kg Schlacke
23 kg Schlacke.

20 kg CaCO03
540 kg CaCO03

540 X 100
= 580 kg

Schlackenmenge:

2580 kg Roheisen 580 kg Sch’acke
100 kg Roheisen 22,5 kg Schlacke.

Bei 46,6 % CaO ist die Schlackenmenge 1,07 X CaCO03

577.8
-1,07 X 540 = ————— = 22,4 %.
580 /0
Die Ansicht, die von vielen Hochéfnern vertreten

wird, daR die Schlackenmenge im Hochofen nicht unter
50 % des Roheisens sein darf, um ein gutes Roheisen zu
erzeugen (s. Zahlentafel 3), ist damit widerlegt. Fir
schwer reduzierbare Erze mag sie zutreffen, aber fir
leicht reduzierbare Erze nicht. Bei leicht reduzierbaren
Erzen diurfte die Schlackenmenge zu Roheisen auch unter

20% ohne Nachteil fur die Gite des Roheisens sein,
wie Beispiel 3 zeigt:

Zur Verfugung lagerte eine Schiffsladung Syd-
varanger Briketts, die nur fir vier Tage reichte. Das

erzeugte Roheisen war grobkérnig, sehr graphitreich,

kein Fehlabstich. Die Analysen ergaben:
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4,00 % Graphit Zahlentafel 3. Schlackenmengen und Erzeugungsziffern.
0,20 % geb. C
1,6-2,4% Si, meist 2,20% i Schlackenmenge  Koksverbrauch
059 % Mn Ausbringen Tages aufl1001Roheisen auf 100 tRoheisen
0,04 —0,036 % P er-
0,01-0,018 % S. ais B A . Zeugung o Erz U - Erz u
Nach dem garen Gang Erz Kalk  Schrott fZ schrott 2 schrott
des Ofens bei diesem Maoller % % % t t t ! !
zu urteilen, héatte man keine Puddeleisen . 1911 50,6 41,0 — 100 55 - 89 -
Bedenken  gehabt, einen > 1912 54,0 456 46,0 110 — 43 — 87,6
Méller _mlt 100 % Sydvaran_— j Stahleisen
ger Briketts ohne Nachteil 4% Mn 1915 46,0 35,7 — 100 74 - 108,6 —
fiir die Gute des Roheisens 1917 48,0 40,0 42,0 105 54 48 — 102,0
durchzusetzen.Die Schlacken- 1921 411 23,8 28,0 85 197 150 167,6 1343
menge wiirde dann vielleicht Ha m atit 1908 64,5 57,0 — 102 22,5 — 98 —
ein Verhdltnis ergeben haben 1908 47,8 38,5 — 7 '52,5 — 1111 —
von Roheisen : Schlacke = . 1898 47,3 38,2 — 80 69 — 119,0 —
100 : 15. ) Spiegel-Eisen 1914 481 36,0 — 80 84 — 1211 —
Bei schwefelhaltigen Erzen 10/12er
wird man jedoch nicht mit 1913 45,3 345 — 80 84 — 122,2 —
solch geringen Schlacken- GieRerei- Eisen 1913 41,5 35,5 — 80 55 — 115 —
mengen auskommen ohne 1921  46.0 33,7 40,7 100 124 80 153,6  107,0
Nachteil fur die Gite des " 1920 34:0 243 336 105 134 83 1736 1153
Roheisens. . Endel9l9 32,4 223 260 68 165 137 1753 1449

Ingenieur
G.Brauba ch ,Engersa.Rb.

Neubauten auf amerikanischen, englischen
und franzésischen Huttenwerken wahrend
der Kriegsjahre.

(Fortsetzung von Seite 1719.)

Die neuen Margam-Werke von Baldwins Ltd.),,- *
Die Baldwins Co., Ltd., wurde im Jahre 1902 durch

werke, neun Grobblech-, Feinblech- und Galvanisierungs-
anlagen, drei Koksofenanlagen, acht Kohlengruben, zwei
Eisenerzbergwerke, zwei Steinbriche, zwei Ziegeleien,
W agenaushesserungswerkstatten usw. Die jahrliche Er-
zeugung betrdgt 3900000 t bei 18 000 beschaftigten
Arbeitern.

Die zeitgemédResten Anlagen befinden sich in Port
Talbot, bekannt unter dem Namen der Margam Werke.
Sie bestehen aus einer Koksanlage mit 80 Oefen und

Zusammenlegen der Werke E. P. & W. Baldwins einer Nebengewinnungsanlage, Hochdéfen, Stahl- und
Ltd., Alfred Baldwins & Co., Ltd., Blackwall Galvanised ~ Walzwerken und liegen auf dem Boden eines alten
Iron C., Ltd., und Bryn Navigation Colliery Co, Docks, weshalb ein Teil der Grundmauern auf Eisen-
Ltd., gebildet. Spater wurden noch die neuen Stahl-  betonpfahlen errichtet werden muBte, die bis 10 m
ANUO®I0OS$C3C)@
Abbildung 3?. Hochofenanlage der Margam-Werke der Baldwins Ltd.
1 = Hafen. 2 = Portaldrehkran. 3 = Brickenkran. 4 = Bunkeranlage. 5 = Warenaufziige. (L = Wagen.
7 = Hochofen. 8 = Winderhitzer. 9 = Gasreinigungsanlage. 10 = Giesbetten. 11 = Wasservorwarmer fur
Gaskihler. 12 = Kesselhaus. 13 = Turbogenerator. 14 = Turbogeblase. 15 = Werkstatten. 16 = Pumpwerk.
werke in Port Talbot und Brymbo, in der Ndahe von unter Huttenflur fiahren. Anderseits war das Geldnde

Wrexham, die Eisenwerke zu Briton Ferry und eine
Anzahl von Kohlengruben hinzugekauft, so daf die Ge-
sellschaft jetzt 34 verschiedene Hutten und Gruben in
Sud-Wales, Monmouthshire, Midland und in London be-
sitzt. Darunter befinden sich acht Eisen- und Stahl-

1) lron Coal Trades Rev. 1920, 17. Sept., S. 353/60.

aber insofern glinstig, daB es auf einer Seite von einer
Kaimauer eines Docks, an der anderen Seite von den
Gleisen der Great Western Railway begrenzt wurde.

Die Koksanlage besteht aus 120 Coppce-Ri’-
generativofen in zwei Abteilungen zu je 60 Oefen. Jede
Batterie erzeugt wochentlich rd. 2900 t Koks. Die
Kohle gelangt zunédchst in den Abladeraum, der mit vier
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W agenkippern versehen ist, so dal jeder Wagen, einerlei
auf welcher Seite das Bremserhauschen sich befindet,
ausgekippt werden kann. Aus den Bunkern fallt die
Kohle auf Drehtische, auf denen das Mischen verschie-
dener Sorten Kohle in gewiinschter Menge stattfindet.
Selbsttatig féallt die Kohle dann auf einen Gurtforderer,
der sie zu dem Becherwerk bringt, mit dem die Kohle
in die Wasche gelangt, die stindlich 120 t NuB- und
Eeinkohle wascht. Nachdem die Kohle in Bunkern ab-
getropft ist, kommt sie durch Becherwerke zu den
Kohlenmihlen und dann wieder durch Becherwerke in
den Hauptkohlenturm von 1000 t Fassung, der zwischen
den beiden Batterien angeordnet ist. Die Kohle wird
unten abgezogen in Beschickungswagen, die Uber den
Oefen fahren. Die Kammer wird durch die Decke be-
schickt. Drei Stampf- und Ausgleichmaschinen stamp-
fen die Kohle in den Kammern fest. Der fertige Koks
wird auf einer schrdagen Ebene ausgestoBen, geldscht

TJmsohau.
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hat 3,8 m 0, der Kohlensack 6,1 m (J). Die Schrag-
aufziige sind fahig, 100 t Rohstoffe stindlich zu be-
fordern. Jeder Ofen hat funf Winderhitzer von 27,5 m
Héhe und 6,5 m (t). Jeder Winderhitzer hat eine Heiz-
flache von 2180 ui“ oder einen Inhalt von 270 m3.
Jeder Ofen hat einen eisernen Schornstein von 58 m
Héhe und 2,5 m (J). Das GieBbett ist nicht abgedeckt.
Es wird von einem 10-t-Laufkran bedient. Zum Reini-
gen der Gase dient eine Grasreinigung nach Bauart
Halberg-Beth. Zur Erzeugung des Hochofenwindes sind
drei Bateau-Geblése von je 1000 m3min Leistung bei
1,25 at Druck vorhanden.

Das Stahlwerk hat vier feste Oefen von 60 t
Inhalt, einen 350-t-Mischer und einen 160-t-Kippofen.
Die Herdflache hat 11 X 38 m = 420 m2 Fléache, also
7 m2 je t. Die Ofenhalle hat 18,2 m Spannweite und
besitzt zwei Chargiermaschinen. In der Giehalle sind zivei
100-t-GieBkrane und ein BlockausstoBkran vorgesehen,

(0 Y] P—— —3H

Abbildung 38. Aufget>aute Tieféfen der Uargam-Werke der Baldwins Ltd.

und fallt dann in den Bunker einer fahrbaren Koks-
lademaschine, aus dem er durch Becherwerk auf ein
Sieb von 50 mm Maschenweite gehoben wird. Die
brauchbaren Kokse werden dann in Kibeln zur Hoch-
ofenbegichtung geladen. Die Anlage zur Gewinnung der
Nebenerzeugnisse bietet nichts Bemerkenswertes.

Die zu der Hochofenanlage (Abb. 37) gehdrigen
Erzbunker haben eine Ldnge von 190 m und fassen
21 000 t Erze. An beiden Enden der Bunker befinden
sich Wagenaufzige, mit denen die Erzwagen auf die
Bunkerplattform gehoben werden. Das Rangieren der
Wagen auf den drei Gleisen der Plattform geschieht
durch finf Spills. AuBerdem sind vier elektrisch an-
getriebene Sonderwagen vorgesehen, in die das auf dem
Wasserwege ankommende Erz durch Erzverladebricken
geladen wird, um nach Bedarf an die verschiedenen
Bunker verteilt zu werden. Diese Wagen kdénnen auch
als elektrische Lokomotiven Verwendung finden. Die
Erze werden in Kiubel, die 8 t Erz oder 4 t Koks
fassen, eingefullt. Die Abmessungen der Hochéfen sind:
Hohe vom Gestell bis zur Plattform 25,G m. Das Gestell

XLVir.,.

der die Blocke auch gleich in die Tieféfen einsetzt.
16 Gaserzeuger liefern das Gas fir die Oefen. Die
gasgeheizten Tiefdfen liegen in der Verlangerung
der GieRhalle (Abb. 38). Es sind Doppeldfen, die jeder
fur sich betrieben werden, jedoch an dasselbe Forter-

di° Zilae

Zu Abbildung 38.
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und Luftventil angeschlossen sind. Verschlossen sind
eie mit je zehn hydraulisch abschiebbaren Deckeln. In
den Oefen kdénnen wdchentlich 3000 t Blécke erwarmt
werden.

Die Walz Werksanlage besteht aus einem
Blockwalzwerk, welches noch nicht fertig ist, und einer

Abbildung 3!).

Hauptbahnlinien. 2 = Werksanschlisse.

Umsclvau.

Lajeplan der I'ort-Talbot-Stahlwerke Baldwins Ltd.
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steht jetzt aus cif Martindfen mit einer wdéchentlichen
Erzeugung von 7000 t Bldcken, einer Blockstrecke, drei
Fertigstrecken und zwei Blechwalzwerken.

Das Stahlwerk Nr. 1enthdlt zwei saure 50-t-
und drei basische 45-t-Martin6fen. Das Gas fir die
beiden groBen Oefen wird in sieben Dowson &
Mason-, das fir die drei kleineren Oefen in acht
Morgan-Generatoren erzeugt. Die Bldcke werden
in gasgeheizten Tieféfen eingesetzt, welche recht-
winkelig zum Stahlwerk stehen, und auf einer
Strecke mit drei Gerlsten mit Walzen von
815 mm zu Tréagern, Schienen, Knippeln oder
Brammen ausgewalzt. Die Blocke haben ein Ge-
wicht von 1 bis 2 t. Der Antrieb des Walzwerks
geschieht durch eine Verbunddrillingsumkehr-
maschine von 10 000 PS. Die Fertigstrecke be-
steht aus zwei Strecken, von denen die Trio-
stdnder mit Walzen von 400 mm (J)) unmittelbar,
vier Stdnder mit zwei Triogerlisten und zwei
Duogeristen von 300 mm O durch Seile ange-
trieben werden. AuBerdem befindet sich in dem
Gebaude noch ein Mittelblechwalzwerk.

Das Stahlwerk Nr. 2 ist 158 m lang
und hat 20 m Spannweite und enthalt sechs
basische 60-t-Siemens6fen, welche durch drei
Wellmansche Chargiermaschinen bedient werden.
Zwischen den Gaserzeugern und dem Stahlwerk
liegt der Schrottplatz von 150 m Lé&nge und
24 m Breite, der von drei 12-t-Schrottkranen be-
strichen wird. Die GieRhalle ist 217 m lang und
hat 19,8 m Spannweite und enthalt zwei 100-t-
GieRkrane. Am Ende der Halle liegen die vier

1= 3 = Gaserzeogeranlage. Tiefofen fur 32 Blocke, welche durch eine eigene

:I Schrottplatz. 5|: kStahIIwerlf(e. 0 :ITquefﬁern. k7 = Transpoitl- Anlage mit drei Graserzeugern geheizt werden.
anlagen. 8 = 1000 er Blockwalzwerk. 9 = Blechwalzwerke. 10 = Kessel- H H H _
hauser. 11 = Warmlager. 12 = Adjustagen, 13 800 er StraRe. Daran schlieBt sich das Blockwalzwerk mit Wal

14 = 300er ond 400 er StraBen. 15 =

Munii ionswerkstatten. 16 = Schlacken-

zen von 1220 mm 0. Es dient zum Auswalzem

halde. 17 = Verwaltungsgebaude. 18 = Priifanstalt. 19 = Kraltwerke. der Brammen fir das Blechwalzwerk und
wird durch eine Zwillingsverbundinaschine von
Fertigstrecke von drei Geriisten, von denen das erste 10 000 PS angetrieben. Die auf der dampfhydraulischen

Gerlist zurzeit noch zum Verblocken der 31/2-t-Bloeke
dient. Die Léange der Walzen des ersten Gerlstes ist
2,43 m, der anderen Walzen 2,2 m, der Durchmesser
935 mm. Im Blockwalzwerk sollen spater 5-t-Blocke
ausgewalzt werden.

Das Kraftwerk be-
steht aus zwei Turbogenera-
toren von je 3000 kW Lei-
stung bei 3000 Umdr./min,

1 = Kesselhaus. 2 =
8 =m Kaltwalzwerk.

Kraftwerk. 8 = KUhlturm.

9 - Verzinnerei. 10 = Verpackung.
die Drehstrom von 3300 V und 50 Perioden erzeugen.
Ein weiterer 6000-kW-Turfcogenerator befindet sich im
Bau. Gleichstrom von 175 V und 230 V wird durch
Umformer erzeugt. Zur Dampferzeugung dienen zehn
Babcox-Kessel, die mit Hochofengas geheizt werden. Der
Dampfdruck betrdagt 12 at. Jeder Kessel erzeugt
13 600 kg/st Dampf.

Die Port-Talbot-Stahlweike.
Im Jahre 1916 erwarb die Baldwins Gesellschaft
die Port-Talbot-Stahlwerke (Abb. 39), welche in der
Né&he der Margam-Werke gelegen seind. Das Werk bc-

Schere, welche warme Brammen bis zu 1370X 355 mm
schneiden kann, geschnittenen Brammen werden in drei
gasgeheizten Warmdfen eingesetzt. Das Blechwalzwerk
hat ein Duogerist mit Walzen von 3,8 m Léange und

wird auch von einer 10000 - PS - Zwillingsverbund-
Abbildun®™ 40. WeiRblechwalzwerk der Baldwins Ltd.
in King's Dock, Swansea.
4 = Schmiede. 5 = Walzwerk. 6 = Gluhofen. 7-Beizerei.
11 = Entzlnnungsanlage. 12 = Speisesale usw.
maschino angetrieben. Das Kraftwerk enthalt zwei

1000-kW -Turbogeneratoren. Ein Teil des Stromes wird
auch von drn Margam-Werken geliefert und in einem
750-k\\ -L mformer auf 440 V Gleichstrom umgeformt.

WeilRblechwalzwerk zu King’s Dock, Swaniea.

Das \\ ciBblechwalzwerk zu King’s Dock der Bald-
winsgesellschaft (Abb. 40) ist wohl das best eingerichtet ¢
derartige Werk in Sud-Wales. Das Werk ist mit Ruck-
sicht darauf angelegt, dal der Fabrikationsgang mag-
lichst fortlaufend geschieht, so daR die Platinen an
einem Ende des Werkes ankommen und am anderen die
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fertige Ware versandt wird. Die zwolf Warmwéalz-
werke stehen in einem Gebdude von 152 m Lénge
und 18 m Breite. Sie sind alle elektrisch angetrieben,
und zwar je vier Walzwerke in einer Gruppe ver-
einigt von einem 600-PS-Motor mittels Hanfseiltriebes
auf ein' 100-t-Schwungrad. Die Waéarméfen sind mit

Abbildung 41.

1 = Gaserzeuger. 2 = Martinéfen. 3 = Mischer. 4 =
7 = Verschiebevorrichtangen. 8 = Pfannenplatz.

Kohle geheizt. Eine Verlangerung des Gebaudes um
74 m zur Aufstellung von vier weiteren Walzwerken ist
begonnen worden. An dieses Gebaude schliefen sich die

Beizerei, Gliherei und das Kaltwalzwerk an, in einem
Gebdude von 146 m Lénge und 18 m Breite. Die
Gluhofen werden mit Generatorgas geheizt. Das Kalt-

walzwerk besteht aus
vier Strecken mit je funf
Standern. Der Antrieb er-

folgt durch Seiltriebe von

Abbildung 4-".

einem 400-PS- bzw. 300-PS-Motor aus. Nach dem Dres-
sieren gehen die Bleche durch den Nachglihofen, wer-
den nochmals gebeizt und gelangen dann in die Ver-
zinkerei, einem Gebdude von 60 m Léange und 15 m Breite.
In demselben sind 19 Verzinkungsmaschinen aufgestellt.
Sortiert und verpackt werden die Bleche in einem Ge-
b&dude von 84 m Léange und 15 m Breite. Wdchentlich
kommen rd. 12 000 Kisten Weiblech zum Versand.
Der Strom, Drehstrom von 2200 V bei 50 Perioden, wird

Umschau.
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von einem 2000-kW- und zwei 1000-kW -Turbogenera-

toren erzeugt.

VergroBerung der South Bank Works von Bolckow,
Vaughan and Co., Ltd.1).

W ahrend des Krieges baute die Gesellschaft ihre
South Bank Werke neuzeitlich aus. Sie errichtete ein
neues Stahlwerk (Abb. 41 u. 42) mit acht basischen
60/70-t-Martindfen, welche zu beiden Seiten von zwei

r TTrl,

Stahlwerk der Bolckow, Vaughan and Co., Ltd.
Abhitzedampfkessel mit Vorwarmern.
9 =

5= GieBhalle. 6 = GieRbuhnen.

Stripper. 10 = Wage. 11 = Erzlager und Fallwerk.
400-t-Mischern aufgestellt sind. Das Geb&ude ist 312 m
lang, die Bescihickungshalle hat 23,5 m Spannweite, die

Giehalle 20,8 m. In ersterer laufen zwei Wellmansche

5-t-Flurohargiermaschinen und zwei 50-t-Krane, in
letzterer zwei 100-t-Krane. Die Blocke werden auf
Wagen gegossen. Die Generatorenanlage besteht aus

30 Gaserzeugern, welche an eine gemein-
same Leitung angeschlossen sind. Es sind
jedoch auch Einrichtungen getroffen, daf
ein oder mehrere Generatoren fur sich

Querschnitt durch da< Stahlwerk der Bolckow, Vaughan and Co.. Ltd., mit CO-t-Ofen.

arbeiten konnen. Fir jeden Ofen ist ein Babcock- und
Wi ilcox-Abhitzekessel vorgesehen. Diese Kessel sind mit
Greensehen Vorwdrmern und Ueberhitzern versehen und
verdampfen 2000 bis 3600 kg/st Wasser bei 10 at. Die
*Schornsteine sind 45,7 m hoch und haben 1,8 m inneren
Durchmesser. Fiur die Kessel ist kinstlicher Zug vor-
gesehen: wird der Kessel ausgeschaltet, so arbeitet der

1) Tron Coal Trades Rev. 1921, 4. Febr., S. 151/5.
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Ofen mit naturlichem Essenzug. Der gewonnene Dampf
wird nach Abzug des Verbrauchs fiur die Generatoren
in dem Kraftwerk verbraucht, da alle Antriebe auf
dem Werk elektrisch sind. Es ist bemerkenswert, daB
der durch Abhitze auf dem ganzen Werk erzeugte
Dampf den vollen Bedarf fiir das Kraftwerk deckt.
Da nach dem flis-
sigen Verfahren ge-
arbeitet  wird, ist
kein besonderer
Schrottplatz vorgese-
hen. Dagegen sind
ein Erzlagerplatz und
eine Schlackenbrech-
anlage in GroBe von
165 X 365 m mit
einem 35-t-Kran vor-
handen. Die Tief-
Ofen befinden sich in
einem Gebdude von
1386 m Léange und
19,35 m Breite. E3
befinden sich in dem-
selben sechs Oefen mit
je sechs Gruben zu je

42. Jahrg. Nr. 47.

Warmbett eingebaut. Die Endenschere hat 3 m Maul-
weite. Um die Seiten der Bleche zu beschneiden, ist
man von der dblichen Arbeitsweise abgewichen und hat
eine schwere Kreismesserschere (Abb. 45) im Rollgang
eingebaut, auf der beide Seiten zu gleicher Zeit ge-
schnitten werden koénnen, und zwar von 0,25 bis 2,6 m
Breite bei Dicken bis zu 32 mm. Sowohl die seitliche
Einstellung wie das Einstellen des Obermessers erfolgen
elektrisch. Der Antrieb der Messer erfolgt durch einen

ro ¢0 JO W 53m

Grundrif des Blockwalzwerkes der Bolckow. Yaughan
*" and Co., Ltd.

vier Blécken, die mit 1= Steinfabrik. 2= Kohlenmullerei. 3= Tieféfen. 4 — Abhitzekessel.

H 5 = Blockwalzwerk. 6 = Stabeisen-TriostraBe. 7 = Walzendreherei.
Babcock- L.md Wil- 8 = ['warmdfen. 9 = 450er Yorwalzgerist. . 10 = 450er Fertigwalza:erist.
cox - Abhitzekesseln
versehen sind. Nach reiflicher Ueberlegung wurde 200-PS-Motor. Durch Zahnradvorgelege kénnen zwei

fur die Tief- und Wéarméfen zur Kohlenstaubfeuerung
geschritten, die fir sparsamsten Kohlenverbrauch
Gewahr leistete, nachdem weitgehende Versuche vor-
ausgegangen waren.

Das Blockwalzwerk mit Walzen von 1220mm (J)
wird elektrisch von einem 4800-PS-Motor angetrieben
(Abb. 43). Die auf 3 m Léange geschnittenen Knippel
gehen durch zwei Warmofen, ehe sie auf dem Profil-

Abbildung 45.

Schwere Kreismesserscliere.

eisenwalzwerk weiter ausge-

walzt werden. Die Strecke

hat Walzen von 460 mm (j)

und besteht aus einem Vorblockgerist und drei Trioge-
risten. Sie ist in einem Gebdude von 210 m Lénge und
27,5 m Breite untergebracht. Der Antrieb erfolgt durch
Seile von einem 1200-PS-Motor aus. Das Blechwalz-
werk nach Abb. 44 besteht aus einem Lauthschen Trio
mit Ober- und Unterwalzen von 915 mm 0 und einer
Mittelwalze von 610 mm (j) bei 2,75 m Léange. Die
vorgewalzten Brammen werden in vier Warmofen ein-
gesetzt. Der Antrieb des Walzwerks geschieht durch
einen 3000-PS-Motor mit 514 Umdr./min. Das Schwung-
rad hat einen Durchmesser von 3,65 m und wiegt 45 t.
Die Uebersetzung geschieht durch Zahnradervorgelege
10,8:1. Im Warmbettrollgang ist eine Richtmaschine
eingebaut, welche Bleche bis zu 3 m Breite und 45 mm
Dicke richten kann. Zur Untersuchung der Bleche auf
der Unterseite ist eine hydraulische Kehrvorrichtung im

verschiedene Geschwindigkeiten erzielt werden, so daR
Bleche bis zu 20 mm Dicke mit einer Geschwindigkeit
von 29 m/min, dickere Bleche bis zu 15 m/min ge-
schnitten werden. Das Walzwerksgebdude hat eine Aus-
dehnung von 358 X 19,35 m, das Warmbettgebaude
von 174 X 27,5 m.

Redcar Steel Works and Rolling Millsl).

In der Ndhe der Warrenby-Werke von Dorman,
Long & Co., Ltd., welche die von der Firma Walker,
Maynard & Co. Ltd. erworbenen sechs Hochdfen
enthalten, sind die neuen Redcar Steel Works
and BollingMills errichtet. Das Stahlwerk
befindet sich in einem Gebdude von 310 m Léange

mit finf Hallen. In der ersten
Halle von 1825 m Spannweite
befinden sich die Generatoren,

in der zweiten befindet sieh der

Schrottplatz mit 27,35 m Spannweite. Die Ofenhalle
hat 18,8 m und die GieBhalle 20 m Spannweite. In dem
Gebédude befindet sich ein 400-t-Mischer mit groRer
Herdflache und flachem Bad. An der einen Seite des
Mischers befinden sich vier feststehende 60/70-t-Martin-
o6fen und ein 80-t-Kippofen, an der anderen Seite drei
80-t-Kippdfen und zwei feststehende 60/70-t-Oefen. Das
flussige Metall wird von den Hochdfen in 30-t-Pfanuen
angefahren und durch einen 40-t-lvran in den Mischer
gegossen. Der Schrottplatz wird von drei 10-t-Mulden-
transportkranen mit Hebemagneten bedient. In der
GieBhalle befinden sich drei 120-t-Krane. Die Blocke

im Gewicht von 7 t werden in Wagen gegossen. Je vier
Schachtgeneratoren mit WasserverschluB von je 12t
Leistung in 24 st liefern das Gas flr einen Ofen.

1) Iron Coal Trades Rev. 1920, 8. Okt., S. 471/2.
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Die Abgase der Oefen und des Mischers werden
unter Abhitzekesseln von Babeock & Wilcox, die
auch mit Greensehen Vorwdrmern ausgeristet sind,
verwertet. Die Kessel haben eine Heizflache von 450 m2
und die Vorwérmer von 90 m2. Jeder Ofen ist an einen
Schornstein von 30,5 m Héhe und 1,8 m innerem Duroh-
messer angeschlossen. Der Zug wird kinstlich durch
ein Geblase erzeugt, das von einem 70-PS-Motor
angetrieben wird. Wahrend einer Woche wurden fol-
gende Ergebnisse erzielt. Erzeugung eines Ofens 910 t
oder 6,4 t/st. Verdampft wurden rd. 5000 kg/st. Die
Kessel erzeugen Dampf fur das Kraftwerk und fur das
Walzwerk. Die Kippéfen werden hydraulisch betatigt,
die Ofentiren und Umsteuerungsventile durch Luft-
druck. In einem besonderen Gebdude werden die Block-
formen abgestreift und die Blocke zu den Tiefdfen
gefahren, welche nach dem Regenerativsystem mit Gas
geheizt sind und ganz uber Elur liegen, um die Schlacke
leicht abziehen und Ausbesserungen vornehmen zu kon-
nen. Es sind 15 Gruben vorhanden, welche Bldcke bis
zu 10t aufnehmen kénnen. Die Tiefofen, die Brammen-
straBe und die Warmdfen liegen in einem gemeinsamen
Gebdude von 126 m Lé&dnge und 141 m Breite.

Das Brammenwalzwerk hat Walzen von
1120 mm O wund 3,23 m Lénge und wird von einer
Drillingshochdruckmaschine von 1016 mm Zylinder-
durchmesser und 1370 mm Hub, welche 12 000 bis
14 000 PS entwickelt, angetrieben. Die Brammen wer-
den auf einer hydraulischen Schere geschnitten, um
durch zwei Wellman-Maschinen in die Wé&rméfen ein-
gesetzt zu werden. Die Schere schneidet Brammen von
1220 X 500 mm oder 1370 X 400 mm.

Das Blechwalzwerk hat zwei Geriste. Die
Walzen haben eine La&nge von 2,9 m bei 1066 mm 0.
Es kénnen alle Bleche von 6 bis zu 50 mm Dicke, von 1,2
bis 2,75 m Breite und bis zu 30 m L&nge gewalzt werden.
Angetrieben werden beide Gerlste durch einen gemein-
samen elektrischen Antrieb, der durchschnittlich 6750 PS
entwickelt, aber eine groRte Leistung von 20500 PS
bei 40 Umdr./min bei einer Spannung von 1600 V auf-
weist.  Durch eine Einrichtung zur Schwdchung des
Motorfeldes kann die Drehzahl auf 70 Umdr./min ge-
steigert werden. E3 sind zwei Motoren in Reihe ge-
schaltet. Bei 40 Umdrehungen dauert die Umsteuerung
bis zur Wiedererlangung der vollen Drehzahl 3 sek.
Der Schwungradumformer besteht aus einem Drehstrom-
motor, 2750V, 40 Perioden von 3500PS bei 600 Umdr./min.
Dieser treibt zwei Generatoren, welche dem Walz-
werksmotor Strom bis zu 1600 V zufihren, und zwei
Schwungrdder von je 30 t Gewicht. Die aufge-
speicherte Energie des Schwungrades bei 600 Umdr./min
ist 145 000 mkg. Das Blechwalzwerksgebaude ist
304 m lang und hat drei Hallen von je 32 m Breite, von
denen eine vom Blechwalzwerk eingenommen wird. In
einer der anderen Hallen wird ein amerikanisches U ni -
versalwalzwerk aufgestellt, welches Blechstreifen
von 300 bis 1000 mm Breite bei 30 m Lange her-
stellen kann.

Neues Drahtwalzwerk von Richard Johnson & Nephew,
Ltd., Manchesterl).

Das neue Drahtwalzwerk von Richard Johnson &
Nephew, Ltd., Manchester, ist in einem Gebdude von
170 m Léange und 57,7 m Breite untergebracht. Her-
gestellt wird hauptsadchlich Draht nach Nr. 5 und
6 BWG. (rd. 51/2 » 5 mm). Der kontinuierliche
Warmoéfen wird mit Gas geheizt, die Drehrostgenera-
toren liegen neben dem Ofen unter Flur. Das Walz-
werk ist kontinuierlich und in ein Vorwalzwerk mit
zehn Gerlisten und zwei Fertigstrecken mit je sieben
Gerlsten eingeteilt. Zwei Knippel 50 [Jj, 85 m lang,
im Gewicht von 165 kg, werden gleichzeitig ausgestofRen,
gehen nach dem Verlassen des letzten Gerlstes durch
zwei Fuhrungsrohren zu dem hinteren Ende der Fertig-
strecken, wo der eine Stab links, der andere rechts
abgebogen wird. Nach Verlassen der Fertigstrecke wer-

1) Iron Coal Trades Rev. 1920, 5. Nov., S. 618.
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den die Dréhte selbsttdtig durch Drahthaspel auf-
gewickelt und einem Fdrderband Ubergeben, auf dem
sie abkihlen und zur Verladerampe gelangen. Das
Auswalzen eines Kniuppels geschieht génzlich selbst-
tatig in einer Minute. Alle drei Strecken sind durch je
einen Motor angetrieben. Die Uebertragung geschieht
durch in Oelbad laufende Zahnrdder. Der Antriebs-
motor der Vorstrecke hat 2750 PS bei 500 Umdr./min.
Jede Fertigstrecke wird durch einen 750-PS-Motor bei
gleicher Drehzahl angetrieben. Es steht Drehstrom von
6600 V bei 50 Perioden zur Verfligung, der von aus-

wérts bezogen wird.
(Fortsetzung folgt.)

Magnetische Untersuchungen nitrierter Stéhle.

Zur Feststellung der Form, in der der Stickstoff
in Kohlenstoffstahlen auftritt, fuhrt K iyoshi K ido
ausgedehnte magnetische Untersuchungenl) aus. Zehn
Kohlenstoffstahle verschiedener Zusammensetzung mit

0,08 bis 3,0200 C wurden gepulvert und dann im
Ammoniakstrom nitriert. Die eine Hélfte der Proben
wurde analytisch, die andere magnetisch untersucht.
Die analytische Untersuchung zeigte eine Stickstoff-

aufnahme bis zu 70/o, der Kohlenstoffgehalt wurde nicht
beeinfluBt. Die Ergebnisse der in Form von Erhitzungs-
kurven vorgenommenen magnetischen Untersuchungen
sind in Abb. 1 zusammengestellt.

Der Umwandlungspunkt bei 215° entspricht der
Umwandlung des Zementits, der bei 750° der des Ferrits
(A,). Rechts der Linie AC' verschwindet die Zementit-

Abbildung 1. Schaubild von Eisen-Kohlenstoff-Stickstoff-
Legierungen nach magnetischen Untersuchungen.
Umwandlung. Dafir treten im Gebiet b zwei neue
Punkte bei 470 und 620° auf, von denen der bei 620°
mit zunehmendem Stickstoffgehalt an Starke abnimmt;
A2 ist nicht mehr zu erkennen. Im Gebiet c treten
zwei Punkte bei 250 und 470° auf, von denen der bei
250° mit zunehmendem Stickstoffgehalt zunimmt und
nach Angaben des Verfassers einer Verbindung Fe2N
entsprechen soll. Bei Punkt E ist nur eine Um-
wandlung bei 470° zu erkennen, die der schon von
nach Angaben des Verfassers einer Verbindung Fe2N
entsprechen soll. Im Gebiet d erscheint eine neue Um-
wandlung bei 350°, die auf ein Eisen-Stickstoff-Doppel-
karbid zurtckgefihrt wird, da sie mit wachsendem Koh-
lenstoffgehalt zunimmt. Die bei 620° auftretende Um-
wandlung entspricht ebenfalls einem solchen Doppel-
karbid. In dem Sehaubild treten danach folgende Ver-
bindungen mit den entsprechenden Umwandlungen auf:

Fe3C 2150
Fe2N . . . . 250°
Doppel-Karbid ¢ 350°
Fel;,N .o 470°
Doppel-Karbid B 620° K. D.
1) Sc. Rep. Tohoku Imp. Univ,, Jan. 1922,
Band X, Nr. 6, S. 471/8.
2) J. Iron Steel Inst. 1915, Nr. 2.

Patentbericht.

42. Jahrg. .Nr. 47.

Beitrag zur Kenntnis des Schieferbruches
und der Flockenbildung im Stahle.

In dem unter obigem Titel erschienenen Aufsatz
von F. Sommer und F. Eapatz1) muB es a. a. 0.
auf S. 1711, Spalte 2, Zeile 18 von unten richtig heilen:
»Schmelzungen, die vor dem Legierungszusatz nicht
genigend desoxydiert waren.*

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen®;.
9. November 1922.

KIl. 10a, Gr. 4,H 88 359. Regenerativkoksofen.
Hinselmann, Koksofenbaugesellschaft m. b. H., Kdnigs-
winter.

Kl. 139, Gr. 2, F 49 138; Zus. z. Pat. 335 012.
Einrichtung zur Ausnutzung der Abwdrme zur Dampf-
erzeugung bei einem Ofen fiir Gas- und Kokserzeugung.
Julius Frisch, Karlsruhe i. B., Honsellstr. 34.

KI. 18b, Gr. 14, A 37 278. AusgufBrinne fur kipp-
bare Oefen. Allgemeine Elektrizitats - Gesellschaft,
Berlin.

KIl. 21h, Gr. 6,R 54 548. Elektrodenanordnung
fur elektrische Schmelzofen. Rheinische Metallwaaren-
und Maschinenfabrik, Disseldorf-Derendorf.

KIl. 21h, Gr. 9, V 15864. Verfahren zum Nieder-
sehmelzen von kaltem, stickigem Schrott in Induktions-
6fen. Vacuumschmelze, G. m. b. H., Baden-Baden, und
Dr. Wilhelm Hohn, Hanau a. M.

KI. 31a, Gr. 3,P 43897. Schmelz- und Warme-

ofen. Gebr. Pleuger, Vohwinkel, Rhld.

13. November 1922.

KI. la, Gr. 30, M 73263. Zerkleinerungsvorrich-
tung fir Erzaufbereitung. Maschinenbauanstalt Hum-
boldt, KdIn-Kalk, und Georg Glockemeyer, Dessau,
Wilhelm-Miller-Strale 17.

KI. 18a, Gr. 3, D 39 843. AbschluBvorrichtung der
Zuleitung zum Beschicken der Schmelzzone von Schacht-
ofen (Hochdéfen o. dgl.)) mit feinkdrnigen oder pulv-
rigen Beschickungsstoffen. Deutsche Maschinenfabrik,
A.-G., Duisburg.

KI. 18a, Gr. 6, D 40943. Vorrichtung zur Fest-
stellung der Ho6he der Beschickungssdule in Hochdfen
vermittels Sondenstangen. Deutsche Maschinenfabrik,
A.-G., Duisburg.

KI. 18c, Gr. 10, A 37 511. Roll- oder StoRofen fir
Walzwerke mit Kohlenstaubfeuerung. Emil Altland,
Koln, Werderstr. 31, Erich Vogt und Ludwig Kirchhof,
Bergisch-Gladbach.

KI. 24c, Gr. 7, H 90575; Zus. z. Anm. H 90 026.
Umstellwinde fir Regenerativfeuerungen. Hinsel-
mann, Koksofenbaugesellschaft m. b. H., Kdénigswinter.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

13. November 1922.

KIl. 31c, Nr. 830 723. GieRmaschine mit an den
Schmelzkessel unmittelbar anschlieRbarer Form. Ma-
schinenfabrik Winkler, Fallert & Co., Akt.-Ges., Bern.

Deutsche Reichspatente.

KI. 10 a, Gr. 22, Nr. 341 380, vom 10. Oktober 1916.
Charles Howard Smith in Short Hills, New-Jersey,
V. St. A. Verfahren der Erzeugung von hartem Koks fir
metallurgische Zwecke aus Kohle mit einem hohen Gehalt
an flichtigen Bestandteilen.

GemaR der Erfindung wird gemahlene, pulverférmige
Kohle einer vorbereitenden Destillation so weit unter-
worfen, daB der Gehalt an flichtigen Bestandteilen oder
an diesen und Wasser auf das fur die anschlieRende Ver-
kokung ohne Bindemittelzusatz erforderliche MaR zurlick-

1) St. u. E. 1922, 16. Nov., S. 1708/12.

2) DieAnmeldungen liegen vondem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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gefuhrt wird. Der teilweise destillierte® Rickstand wird
dann einer weiteren >V«rmahlung und”Kihlung unter-
worfen, worauf er fertig verkokt wird.

KIl. 10 a, Gr. 19, Nr.
342 336, vom 30. Januar

1916. Arthur Roberts
in Chicago, V. St. A.
Liegender Koksofen, bei

dem die DestiUationsgase
durch die Fullécher einem
Uber die ganze Léange der
Ofenkammer sich erstrek-
kendem Sammelrohr zu-
flieRen.

h Bei dem Ofen, der
den Gegenstand der Er-
findung bildet, ist auf
jedem Filloch a ein Auf-
satz angebracht, der oben
durch einen Deckel ver-
schlieBbar und durch
eine kammerartige Er-
weiterung b an das seit-
lich liegende Gassammel-
rohr angeschlossen ist.

KIl. 10 a, Gr. 2J, Nr. 345959, vom 19. Marz 1921.
Heinrich Freise in Bochum. Schwelvorrichiung mit
Innenheizung.

Die Erfindung betrifft eine Schweivorrichtung mit
Innenheizung zur Gewinnung v on Tieftemperaturteer

mit paarweise in den
Ofenraum eingehéng-
ten Wiandena, die auf
den AuBenflachen mit
zickzackférmig  ver-
laufenden wagerech-
ten Fiuhrungen b fur
die Heizgase und auf
den einander zuge-
kehrten, das Schwei-
gut einschlieRenden
Flachen mit senk-
rechten messerartigen

Rippen c¢ versehen sind, zwischen denen Messer d
senkrecht beweglich sind. Auf diese Weise wird
erreicht, daR die Heizgase in hoherem MaRe als bisher

wobei dieses sich nicht
sondern standig nach

auf dasSchweigut einwirken,
in dem Schweiraum festsetzt,
unten hin abwandert.

KIl. 7 a, Gr. 15, Nr. 346 .31, vom 9. November 1920.
W illy Bauer in Kdln-Lindenthal. Vorrichtung zum
Schmieren der Lager-
steilen der Unterwalze
von Kaltwalzwerken.
Nach der Erfin-
dung wird von einer
oberhalb des Druck-
lagerkdrpers b der
Oberwalze angeord -
neten Oelzufuhrungs-
stelle a eine gesonderte
Schmierdlleitung c, d,
e durch das Oberlager
hindurch unter Ein-
schaltung einer Tropf-
strecke zu der dar-
unterliegenden Lager-
stelle der Unterwalze
gefuhrt, so daR die
letztere zwar unab-
hangig ihr Schmierol
von der Lagerstelle
der Oberwalze erhdlt, jedoch ohne daB in der unteren
Lagerstelle besondere Schmierrohre oder sonstige Vor-
richtungen vorgesehen sind, welche beim Ausbau der
Lager und Walzen entfernt werden miuRten.

Statistisches.
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KL 7 a, Gr. 15, Nr. 345 123, vom 8. Mai 1920. Hugo
Keitel in Disseldorf, i Zusatz zum Patent 328 578.
GuReiserne Walze von hoher Bruchfestigkeit.

Den Gegenstand der Erfindung bildet eine guR-
eiserne  Walze von' hoher Bruchfestigkeit, deren Ver-

starkungsbalken a von mehreren miteinander festver-
bundenen Lé&ngsschienen b von beliebigem Querschnitt
und hochwertigem, nicht sprédem Material gebildet
werden, an deren beiderseitigen Enden Verldngerungen ¢
auslaufen, diei in Rinnen der Laufzapfen d liegend, als
Mitnehmer wirken und, durch die Kuppelzapfen e gehend,
um Festspannen dieser dienen.

Statistisches.

Der auswértige Handel Deutschlands im September 1922.

Die vielen Klagen Uber die irrefuhrenden Wert-
angaben in den vom Statistischen Reichsamt heraus-
gegebenen monatlichen Nachweisen {iber den auswarti-
gen Handel Deutschlandsl) haben das Reichsamt ver-
anlaBt, die Wertergebnisse nunmehr auf eine andere
Grundlage zu stellen, nachdem die Papiermark ihre Be-
deutung als WertmaBstab fast ganzlich eingebut hat2).
Der neuen Wertfestsetzung liegt folgende Erwéagung
zugrunde: Rechnet man die Einfuhr werte Uber den
Dollarkurs des vorhergehenden Monats in Goldmark um,
so zeigen die Zahlen eine zu groBe Abhéngigkeit von
den Schwankungen der Mark und fihren irre, weil die
Einfuhr zum gréBten Teil in Goldwahrung fakturiert
wird; im dbrigen sind die Zahlen im Durchschnitt noch
zu niedrig, da zwischen der Eindeckung mit Devisen
und dem Grenzibertritt der Ware im allgemeinen ein
Zeitpunkt von mehr als einem Monat liegt. Rechnet
man bei Feststellung des Goldwertes dagegen nach

Weltmarktpreisen, so sind die Zahlen zu hoch, weil
ein nicht unerheblicher Teil der Einfuhr aus unter-
valutarischen Lé&ndern mit einer niedrigeren Preis-

grundlage stammt und ein anderer, wenn auch geringer
Teil, in Papiermark bezahlt wird. Der wirkliche Wert
liegt nach Ansicht des Statistischen Reichsamts zwi-
schen beiden Zahlenreihen, so da das arithmetische
Mittel aus den nach beiden Verfahren berechneten Zah-
len ein annéhernd richtiges Bild des Goldwertes der
Einfuhr wiedergibt. Die Werte der Ausfuhr bieten
einen zuverldssigeren MafBstab. Da die Zahlungen des
Auslandes sowohl vor wie nach dem Ausfuhrmonat
liegen konnen, kann mit einem gewissen Recht eine
Umrechnung nach dem Kurse des Ausfuhrmonats er-

folgen. Die so gewonnene Papiermarkbiidnz fuhrt zu
folgenden Ergebnissen:
Ein- Aus- Be- Ein- Aus- (—ﬂ]hliin-
fahr fubr , pofu® - fuhr- fuhr  iperschug
1922 in Mill. Goldmark in Millionen Papiermark
Juli . . 6848 3208 —364,0 808064 378544 — 4209520
August 5151 242,0 —303,1 147177.0 65340 — 81837,0
Sept. . 421,8 2804 ~*2414 1472082 97 859;fi — 49 3496
Juli-Sept. 1651,7 8432 —fd8f> 375191,6 21)1 054.0 —174 1356

Der vom Reichsamt in seiner Auguststatistik er-
rechnete Ausfuhriberschuf von 3,7 Milliarden Papier-
mark hat sich also nach der neuen Berechnung in einen
EinfuhriberschuB von 81,8 Milliarden Papiermark ver-
wandelt.

Obwohl die neue Wertberechnungsart der bisher
gepflogenen zweifellos uberlegen ist, kann auch sie
nicht befriedigen und ist nicht geeignet, ein zutreffendes
Bild unserer Handelsbilanz zu geben. Man kann sich

i) S. St. u. E. 1922, 16. Nov., S. 1733/4.
-) S. Monatl. Nachweise fiur den auswartigen
Handel Deutschlands 1922, Sept., S. 6/8.
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daher mit einer Anfrage der deutschnationalen Volks-
partei an die Reichsregierung durchaus einverstanden
erkldaren, die unter Hinweis auf den uns durch die
Verdffentlichung dieser irrefihrenden Wertangaben er-
wachsenden auBenpolitischen Schaden die Ermittlung
zuverldssiger Zahjen auf der Grundlage, der alten Gold-
mark fordert. Der Berechnung der Ausfuhrwerte kénnte

Eisenerze; Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken;
Kiesnbbréande....
Schwefelkies

Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kéannelkohle
Braunkohlen..
Koks

Steinkohlenbriketts.....
Braunkohlenbriketts, auc

allprel3steine .

Eisen und Eisenwaren aller A rt ..
Im Wert von Millionen Goldmark
Darunter:

ROheisen . e
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -Silizium und
andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen .

Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspdne usw.
Réhren und Rohrenformsticke aus nicht schmiedbarem
GuB, roh und bearbeitet......
Walzen aus nicht schmiedbarem u
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-
barem GufR
Sonstige Eisenwaren,
schmiedbarem Guf
Rohluppen; Rohsehienen;
gewalzte Blocke; Platinen;
Blocken t .
Stabeisen: Tréger; Bandeisen..
Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnift .
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebréaunt usw.
Verzinnte Bleche (W eiRblech)..
Verzinkte Bleche

roh und bearbeitet, aus nicht
Rohblécke, Brammen; vor-
Knuppel; Tiegelstahl in

Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech .
Andere Bleche .
Draht, gewalzt oder gezogen .
gewalzt oder

Schlangenréhren, gezogen; Rohrenform-
stiicke
Andere Ro6hren, gewalzt oder gezogen....
Eisenbahnschienen usw.; StraBenbahnschienen; Eisen-
bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten

Eisenbahnachsen, -radeisen, -réder, -radsétze
Schmiedbarer GuR; Schmiedestiicke usw
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem
Stahlflaschen, Milchkannen USW........cooiiiiinen
Bricken und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen
Dampfkessel und Dampffasssr aus schmiedbarem Eisen
sowie zusammengesetzte Teile von solchen .
Anker, Schraubstocke, Ambosse, Sperrhérner, Brech-
eisen; Hammer; Kloben und Rollen zu Flaschenzigen;
Winden usw
Landwirtschaftliche Gerdte
Werkzeuge usw...

Isen

Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben
USW ettt

Sonstiges Eisenbahnzeug . . . . .

Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw.

Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern
Drahtseile, Drahtlitzen L

Andere Drahtwaren
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Néa“el)
Haus- und Kichengerate °
Ketten usw.
Alle ibrigen Eisenwaren

Maschinen. ...

Statistisches.

B ottui-g-, T,

man vielleicht zustimmen; allein die Schéatzung des Gold-
wertes der Einfuhrmengen kann nur als ein willkirliches
Spiel mit Zahlen, aber nicht als ernste Statistik an-
gesehen werden.

Nachfolgend
Zusammenstellung des

wieder.

August
1922
t

Einiuhr

geben

September Januar bis

1922
t

Sept. 1922
t

996 958 1089 9728 837 573

71265 62782 647 690
721 173 1815036 7 180 647
147 928 187 760 1751 948

52 460 46 462 178 109

23241 10573 14227
4 894 1093 29 661
238 631 233 080 1657 564
242,0 4218 45428
24989 19074 192 115
768 822 9 617
63 891 55366 437 223
2339 1919 30 129
19 127

107 142 1176
1923 886 8 540

26589 27999 199 408

94905 89580 535701

10 305 13 138 56 447

11 44 217

2385 1761 11 210

183 131 495

15 101 133

22 151 220

3031 4701 35655

13 ioe|

88/1 1437 7963

99041 8538 76591

80 124 244

643| 702 3716

79i 104 931

212t 272 2478

681 135 1264

84 126 1897

8 14 164

139 194 1028

35 52 540

749 4622

225 528

632 389 4718

9 19 153
113 62 471

6 2 86

1 25 260

16 134

99 67 223

2] 15 55

3434 4000 30975
529 914 800

wir
mengenmaBigen

die

August
1922
t

34 135
723
121 359
573
53 512
740
40 804

198 408
545,1

6 851

706
14 224

2 562
1039

265

7 195

9 840
39 796
14 425

41
346
440
187
398
14 671

231
6 107

28 573
5525

1462

8 429
2 954

2933

425
3022
3395

1270
707
1974
202
419
1138
3498
4 266
2 480
634
5778

42 850

tbliche

Aastubr

September
1922
t

38 463
401
110 245
760
49 226
608
44 828

244 012
280,4

4662

966
16 884

4916
840

100

7908

17 240
48 689
21 462
22

388
620
399
555

16 792

264
14 453

30 136
4189

1775

9 095
3072

2393

455
3461
3363

1684
992
2 280
253
830
1544
4714
6571
3229
576
6234

31012

monatliche
AuBenhandels

Januar bis
Sept. 1922

206 081
7049

4 675 186
11 732
729 726
37 968
299 957

1889 116
2924,8

110411

6 085
44 603

34 413
6 657

1732

68 948

54 621
379 341
173 857

476

3344
120 623

1993
100 669

251 934
39 706

17 765

82 300
39 785

24 661

4 472
29 057
31 028

13 926
6 102
22 612
2 405
5153
9 122
42 564
47 770
30 238
5 600
58 668
339 157
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Die Kohlenférderung des Ruhrgebiets im Oktober 1922.

Nach den Ermittlungen des Bergbauvereins in Essen
belief sich die Kohlenférderung des Oberbergamtsbezirks
Dortmund (einschlieBlich der linksrheinischen Zechen)
im Monat Oktober 1922 auf insgesamt 8 827 126 t
gegen 8265688 t im September. Die arbeitstag-
liche Forderung ist bei 26 Arbeitstagen im Be-
richtsmonat (wie im Vormonat) von 317 911 t auf
339 505 t gestiegen. Die Mehrforderung ist zum Teil
auf die Mehrbeteiligung an der Ueberarbeit, zum Teil
aber auch auf die Belegschaftsvermehrung zurickzufih-
ren. Die arbeitstédgliche Leistung je Arbei-
ter (von der Gesamtbelegschaft berechnet) bezifferte
sich im Berichtsmonat auf 0,610 (im September 0,577) t.
Die Zahl der Bergarbeiter nahm von Ende
September bis Ende Oktober um 5919 zu; am Ende des
Berichtsmonats wurden 556 808 Bergarbeiter (gegen
550 889 im Vormonat) beschéaftigt. — An Koks wur-
den im Berichtsmonat 2 220 623 (2 128 328) t oder ar-
beitstdglich 71633 (70944) t, an PrefRBkohlen
400 290 (413 282) t oder arbeitstaglich 15396 (15895) t
hergestellt. — Die Verkehrslage war befriedigend. Es
wurden insgesamt 605 544 oder arbeitstdglich 22 210 D .-
Wagen gestellt. Es fehlten insgesamt 5838 Wagen.

Belgiens Hochdfen am 1. November 1922.

Hochdfen Er-
Im zeugung
Vor- Unter  AuBer . in 24
handen Feuer Betrieb Wieder- in24st
aufbau t
Hennegau und
Brabani :
Sambre et Moselle 4 3 — 1 1100
Moncheret . . . . 1 = 1 — —
Thy-le-Chéateau 4 o — 2 330
Sud de Chatelineau 1 — 1 — —
Hainaut 4 2 2 — 350
Bonehill 2 — — 2 —
Monceau L 2 2 — — 400
La Providence . . 4 4 — — 925
Usines de Cha-
telineau . 2 2 — —
Clabecq 2 2 — — 400
Boél 2 _ _ _
zusammen 28 15 7 3105
Lattich;
Cockerill 7 4 — 3 794
Qugrée. 6 4 — 2 860
Angleur. 4 o — 2 Ol
Espérance . . 3 3 — — 475
zusammen 20 13 ' 2129
Luxemburg:
Athus.... 4 3 1 440
Halanzv. \ 2 — 100
Musson.. 2 1 1 65
zusammen 8 i; — 2 ré5
Belgien insgesamt 56 34 [¢] 16 1 6599

GroBbritanniens Roheisen- und Stahlerzeugung
im September 1922.

Nach den monatlichen Nachweisungen der ,.National
Federation of Iron and Steel Manufacturers“ wurden
im September 1922, verglichen mit den vorhergehenden
Monaten dieses Jahres, erzeugt:

Stahlknippel
und GuReiseD

. Am Ende des
Roheisen Monats in Be-

1922 1921 1922 1921 che Hochdéfen

I0IO t (zu 1000 kg) 1922 1921
Januar ... 2926 652,4 332,7 5013 90 242
301,9 471.0 4255 4912 101 193
396,0 3922 558,22 364,8 107 109
400,6 61.3 4107 71,7 112 11
4144 138  469,7 0.8 110 1
375.1 0,8 406,6 2.7 115 2
405,5 10,4 480,7 1191 117 15
418,3 95,7 15369 4410 1*6 47
i September . . 4372 1608 5648 436,22 13J 67
Monatsdurch-
schnitt 1913 . . 868,7 649.2
1920 . . 680,2 767.8 784
1921 . . 2211 300,0

Wirtschaftliche Rundschau.
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Lohnerhéhungen im Bergbau und Kohlenpreis-
steigerung. — Der von den Arbeitnehmern abge-
lehnte Schiedsspruch Uber die Léhne im Bergbau

fur den Monat November ist fur die Zeit vom 1. bis
15. November fir verbindlich erkldrt worden. In-
folgedessen wurden neue Verhandlungen tber die Léhne
in der zweiten Héalfte des November notwendig, bei
denen es gelungen ist, eine Einigung zu erzielen, so daR
diesmal ein Schiedsspruch nicht nétig wurde. Far
den rheinisch-westfédlischen Bezirk wur-
den die Lohne im Durchschnitt je Mann und Schicht
um 565 M, das Hausstandsgeld von 40 auf 60o/o, das
Kindergeld von 40 auf 8000 erh6éht. Die Erhdhung
bedeutet eine Steigerung des in der ersten November-
hélfte gezahlten Lohnes um etwa 5500. D ie neuen
Lohne gelten nur bis Ende November.
Fur das Aachener Steinkohlenrevier wur-
den vom 16. November an eine durchschnittliche Lohn-
erhéhung von 500J6 und eine Erhéhung der Sozial-
zulage wie im Ruhrbezirk vereinbart. Fur Nieder-
sachsen soll die Lohnerhéhung einschlieflich der
Sozialzulage 538 Mo betragen. Im Niederschle-
sischen Steinkohlenrevier soll die Lohnerhdhung
8700 der Erhéhung fir den Ruhrbezirk betragen,
aulerdem sollen die Hauer und die iber 24 Jahre alten
Arbeiter eine Zulage von 15Jh je Schicht erhalten.
Fir Obersehlesien wurde eine durchschnittliche
Lohnerhéhung von 535 M vereinbart. Im rhei-
nischen Braunkohlengebiet soll die Erhdhung
10000. der Leistungsléhne des Ruhrbezirks betragen.

Die Lohnerh6hung machte eine ganz betrdchtliche
Heraufsetzung der Brennstoffver-
kaufspreise erforderlich. Die vom 16. November
an glltigen Brennstoffhdchstpreise des
Rheinisch-Westfédlischen Kohlensyn-
dikats stellen sich danach einschlieRlich Kohlen- und
Umsatzsteuer wie folgt:

Fettkohlen:

Foérdergruskohlen . . . 1374L JL Gew. NuBkohlen 11 18951 Jt
Forderkohlen. ..14011 ,, jGew. NuBRkohlen I11 18151 ,,
Melierte...... . 14849 ,, Gew. NuRkohlen IV 1825H ,,
Bestmelierte. ..15765 . Gew NuBkohlen V 17578 ,
Stuckkohlen . . .. 18529 Kokskohlen........ccccc..c.. 14321 ,
Gew. NuBkohlen 1 . 18951

Gas-und Gasflaramkohlen:
Fordergrus...... 137 <1 ,K Gew. NuBRkohlen 11 18951 Jt
Flammforderkohlen 140H ,, | Hew. NuBkohlen I11 18951 ,
Gasflammférderkohlen 14717 Gew. NuBkohlen 1V 18258 ,,
Generatorkohlen 15264 Gew. NuBkohlen V 17578 .,
Gasférderkohlen 159K3 NUBQGruSs...ccoovvvviniens 13741,
Stiickkohlen 1 18529 Gew. Feinkohlen . 14321 ,,
Gew. NuBkohlen 189:. 1

Esskohlen:

FOrdergrus...... 13741 Jk Gew. NuBkohlen | 20850 M
Férderkohlen 25 % 13872 ,, Gew. NuBRkohlen 11 20850
Forderkohlen 35 % 14011 ,, Gew. NuBkohlen 11l 19939
Bestmelierte 50% . . 15765 ,, Gew. NuBkohlen 1V 18258
Stlcke. s 18567 Feinkohlen............. 13463

M agerkohlen, 6stl. Bevier:
Fordergrus........... 13741 Ji Gew. NuBkohlen 1. 21226 M
Forderkohlen 25 % GAR87RIuRkohlen 1. 21226
Férderkohlen 35 % Ged0lNuRkohlen I11. 20059 ,,
Bestmelierte 50 % GAas21KuBkohlen IV . 18258 ,,
Stlcke i 19050 Ungew. Feinkohlen . 13180 ,,

M agerkohlen, westl. Revier:
Fordergrus.......... 13602 Gew. AnthrazitnnB Il 233«8
Forderkohlen 25 % 13872 Gew. Anthrazitnuf3 111 20997
Forderkohlen 35% . 14011 Gew. Anthrazitnu 1V 17143
Melierte 45 % 14709 Ungew. Feinkohlen . 13041
Sticke i 19089 Gew. Feinkohlen . . 13319
Gew. Anthraz;tnuB® 1 20753

Schlamm -und minderwertige Feinkohle:
Minderwertige Fein- Mittelprodukt und

5260 Ji>Nachwaschkohlen

Schlammkohlen . . . . 48y0 ,, Feinwaschberge . . . . 1519 ,,

Ko
GroBkoks T Klassa 20487 Ji Koks, halb gesiebt
GroRkoks II. " 20349 ,, und halb gebrochen 21359 X
GroRRkoks I11. " 20212 ,, Knabbel und Ab-
GieRereikoks . . . . 21321 ,, fallkoks v, 21221,
Hrechkoks 1 24500 ,, Kleinkoks, gesiebt 21077
Brechkoks 11 24500 ,, Perlkoks, gesiebt 20074
Brechkoks 111 22835 ,, KOKSQruS...... 8102 "
Brechkoks 1V 20074 ,,

Briketts:

I. Eiasse 24 156; |1, Klasse 23917; 1Il. Klasse 23680 X .

.3463K
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Roheisen-Verband, G. m. b. H., Essen-Ruhr. —
Die Roheisenpreise sind in Anwendung der fest-
gelegten Kurs- und Koksklausel sowie unter Beriick-
sichtigung der indischen eingetretenen Spatpreiser-
hohung und der Steigerung der Herstellungskosten fir
das dritte Monatsviertel November-(16. bis 23.) weiter
erhéht worden. Die Erhdhungen und die neuen

Hoéchstpreise foar Lieferungen ZWi-
schen dem 16. und 23. November stellen sich
wrie folgt:

vora 16. bis

. . 23. Nov.

bisheriger Erhdhung gultiger

Preis um I'reis
M Jt M

48 122— 143 365,-

Cu-armes Stahleisen 94576,- 48 122, — 142 697,-
GieRerei-Roheisen | 30831,— 110173,—
. .m .. .... 79272— 30831,— 110 103,—
Siegerlander Stahleisen . . . . . 75320,— 26 714,— 102 034.—
Spiegeleisen 8/10% Mn . . . 77 356,— 33638— 110 994,—
GieRerei-Roheisen, Luxb. Qualltat 74562, — 30903,— 105465 —
Ferro-Silizium 10% . . . . . 106 249,— 58 765— 165014 —
Temper-Roheisen . . . . . . .. 91419,— 49 586,— 141 005—

Vom Deutschen Stahlbund. — Bei Zagrundelegung
der vom Eisenwirtschaftsbund festgesetzten Anrech-
nungssédtze fir die am 16. November 1922 in Kraft ge-
tretene Kohlenpreiserhéhung stellen sich die Stahl -
bund-Richtpreise vom 16. November 1922

an flir 1000 kg mit bekannten Frachtgrundlagen wie
folgt:
fur far
Thomas- SiemeDs-Martin-
Handelsgute Handelsgite
M Jl

1. Rohbldcke . 161 600 173 700
2. Vorbloeke... 178 000 191 700
3. Knuppel.. 188 700 203 300
4. Platinen.. 193 200 208 200
5. Formeisen 216 700 231 400
6. Stabeisen ... 219 200 234 200
7. Universaleisen . 237 900 254 300
8. Bandeisen . 258 700 275 100
9. 235 000 251 000
111 Grobbleche 5mm u.darib. 247 300 264 700
11. Mittelbleche 3— unt. 5mm 278 800 296 600
12. Feinbleche 1— unt. 3mm 311 900 329 700
13. Feinbleche unter 1 mm 332 000 348 200

Erhéhung der GuBwarenpreise. — Der Verein

deutscher EisengielRereien, GieRereiverband.
Diusseldorf, erhdhte mit Wirkung vom 16. November
an die bestehenden Preise fur Bau- und Maschinenguf
um 30°/0, dazu noch 40 M> je kg, fir Handelsguf um
B0o/o.  Gleichzeitig wurden die Preise fir guBeiserne
Muffenrdhren, Flanschenréhren, Formsticke und Vor-
warmerrdhren um 43 do heraufgesetzt.

Erhéhung des Goldaufschlags auf Zdélle. — Das
Zollaufgeld ist fur die Zeit vom 22. bis einschlieRlich
28. November auf 145900 (bisher 112 400) o0 fest-
gesetzt worden.

Die Wirtschaftslage im Briey-Becken. — Nach
Verdffentlichungen von A. Pawtowskil) Uber die
Eisenerzforderung Frankreichs gingen im Jahre 1913
von 15107 000 t gefdrderten Eisenerzen des Briey-
Beckens 4416 900 t nach Belgien, 2608 000 t nach
Deutschland (darunter 976 000 t nach Rheinland-W est-
falen), 489 000 t nach der Saar und das ubrige nach
Lothringen und Luxemburg. Im Jahre 1921 wurden
nur sehr wenig Erze aus dem Briey-Becken ausgefihrt,
da die Werke an der Saar und in Westfalen die jLothrin-
ger Erze der Diedenhofener Gegend mit geringerem
Eisengehalt (30 bis 320/0 Fe) den hdherwertigen Briey-
Erzen (36 bis 4000 Fe) vorzogen. Die Moselerze waren
infolge geringerer Forderkosten billiger, auBerdem wurde
der Absatz der Briey-Erze durch die hohen Eisenbahn-
frachten gelahmt. Von Januar 1922 an nahmen dann
infolge der Aufwéartsbewegung der allgemeinen W irt-
schaftslage die Abrufe wieder zu; bis zum Schlisse des
ersten Halbjahres wurden etwa 4328 000 t Briey-Erze,
gegen 2 666 000 t in der ersten Halfts des Jahres 1921,
S. 653.

1) Iron Coal Traded Rev. 1922, 3. Nov.,
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ausgefihrt. Auch die deutschen Abnehmer traten wieder
héufiger als Kdaufer auf, was schon daraus hervorgeht,
daf in den ersten sechs Monaten dieses Jahres rd.
1166 000 t Erze, gegen 503 000 t in der gleichen Zeit
des Vorjahres, - nach Deutschland geliefert wurden.
Nichtsdestoweniger beherrschen die im Tagebau ge-
wonnenen Diedenhofener Erze nach wie vor den Markt,
da die Gestehungskosten der unter Tage zu fdrdernden
Briey-Erze fast 3 Fr. je t hoher sind. Es ist diesen
Gruben, die bedeutende Summen fir die Instandhaltung
und den Ausbau ihrer Gruben aufbringen missen, un-
moglich, bei einer Jahresférderung von weniger als
1 Mill. t ihre Unkosten zu decken und dartber hinaus
noch Gewinne zu erzielen.

Die Gestehungskosten je t gefordertes Erz stiegen
von 3 Fr. im Jahre 1914 auf 11 Fr. im Dezember 1920
und auf 35,87 Fr. bis Mitte 1921, gingen bis Februar
1922 allerdings wieder auf 1855 Fr. herab. Ander-
seits betrugen die durchschnittlich erreichten Verkaufs-
preise im Jahre 1914 etwa 7 Fr., 1920 rd. 22,50 Fr.
und 1921 rd. 15 Fr. Fidr Erze mit 360/0 Eisengehalt
wurden im Jahre 1922 etwa 14 bis 14,50 Fr. gezahlt.
Im Jahre 1920 konnte das Briey-Becken aus der leb-
hafteren Nachfrage franzdsischer und belgischer Werke
noch Nutzen ziehen. Unter dem EinfluR der Wirt-
schaftskrise im Jahre 1921 gaben die Preise aber wieder
nach und deckten nicht die Selbstkosten. Die sich

ergebenden Verluste betrugen je t geférdertes Erz
4,20 Fr. im April 1921, 9 Fr. im Mai, 8,30 Fr. im Juni,
16,75 Fr. im Juli, 22,37 Fr. im August 1921, und gingen

von da an bis Februar 1922 auf etwa 7 Fr. je t zuriick.

In dem Bestreben, diesen unhaltbaren Zustand zu
beseitigen, empfiehlt der Verfasser, die Erze an Ort und
Stelle zu verhiutten und das erzeugte Roheisen zu ver-
kaufen, es im Lande selbst zu Fertigerzeugnissen

zu verwalzen und damit den Weltmarkt zu dber-
schwemmen. Aber dieser Plan scheitert an dem Brenn-
stoff- und Arbeitermangel und daran, daR die fran-

zosischen Werke nicht auf eine derartig umfangreiche
Herstellung von Fertigerzeugnissen fir die Ausfuhr
eingerichtet sind. Die einzige mdgliche Abhilfe bietet
daher nur die Ausfuhr entweder von Erz oder von Roh-
eisen. Allerdings muBten dann die umliegenden Mérkte
besser erschlossen und neue Absatzgebiete gesucht wer-
den. Luxemburg hat augenblicklich kaum Bedarf fir
franzosische Erze. Die Abrufe aus dem Saargebiet seit
dem Waffenstillstand waren nur gering; Belgien st
hauptsachlich Verbraucher Lothringer Erze, Jtalien
kommt fir den Bezug von Briey-Erzen uberhaupt nicht
in Frage und der Absatz nach England wird durch das
Fehlen eines Wasserweges zwischen Lothringen und der
Nordsee und die viel zu hohen Eisenbahnfrachten stark
behindert. Bliebe nur noch Deutschland, das sich aber
durch starke Verwendung des Siemens - Martin - Ver-
fahrens und durch groRere Einfuhren von Erzen aus
Schweden, Spanien und Kanada von der Briey-Minette
unabhéngig gemacht hat und auch ohne franzésische
Erze auskommt.

Der Verfasser bespricht weiter die verheerenden
Folgen der Frachterhéhungen in der Nachkriegszeit
gegenliber dem Jahre 1913. Fir die Abfuhr von Briev-
Erzen nach Valeneiennes waren vor dem Kriege 3,70 Fr.
jetzt 10,60 Fr., fur den Weg von der bei Briey ge-
legenen Moutier-Grube zur Nordgrenze friher 1,55 Fr.
jetzt 8 Fr. je t zu entrichten. Unter diesen Umstadnden
ist die Lebensfahigkeit der Gruben und Hitten in
Frage gestellt und es ist nicht zu verwundern, wenn
von allen Werksbesitzern bedeutende Frachtermafigun-
gen gefordert werden.

United States Steel Corporation. — Nach dem
Ausweis des Stahltrustes fir das dritte Vier-
teljahr 1922 weist die Roheinnahme gegeniber
dem Vorvierteljahr nur eine geringe Aendemmg auf.
So betrug die Einnahme nach Abzug der Zinsen
fur die Schuldverschreibungen der Tochtergesellschaften
27 468 339 $ gegen 27 286 945 $ im Vorvierteljahr und
18918 058 $ im dritten Vierteljahr 1921. Auf die ein-
zelnen Monate des Berichtsvierteljahres verteilt, stellten
sieh die Einnahmen wie folgt:
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1121 1922
S S
Juli 5 157 395 9 833 664
August 6 502 976 10 615 085
September 7 257 687 7 019 £90
Zusammen 18 918 058 27 468 339

In den einzelnen Vierteljahren 1921 und 1922 wur-
«den

eingenommen: 1921 192
S S
1. Vierteljahr 32 286 722 19 339 98-i
2. Vierteljahr 21 892 016 27 286 945
3. Vierteljahr 18 918 058 27 468 339
4. Vierteljahr 19 612 033
ganzes Jahr 92 708 829

Von der Roheinnahme des dritten Vierteljahres 1922
"verbleiben nach Abzug der Zuweisungen an den Er-
neuerungs- und Tilgungsbestand, der Abschreibungen so-
Tvie der Vierteljahrszinsen fir die eigenen Schuldver-
schreibungen im Betrage von insgesamt 16 149 241 §
:gegen 16 090 590 $ im Vorvierteljahr und 13 224 862 S
im dritten Vierteljahr 1921 ein Beingewinn von
11 319 098 S gegen 11 196 355 $ im zweiten Viertel dieses
-Jahres. Auf die Vorzugsaktien wird wieder der Gbliche
Viertel jahrs-Gewinnausteil von 13400 =
6 304 919 8, auf die Stammaktien 11! 0® oder 6 353 781 S
ausgeteilt. Nach Verrechnung des Reingewinns ver-
bleibt somit ein Verlust von 1339602 $ gegen
1 462 345 § Verlust in den drei vorhergehenden Monaten
und 6965504 $ Verlust im dritten Viertel des Jahres
1921.

Allgemeine Elektricitatsgesellschaft, Berlin. —
Das Geschéftsjahr 1921/22 ist unter Berlcksichtigung
der durch die Geldentwertung geschaffenen Verhélt-
nisse zu beurteilen. Sie fuhrten zu Umsétzen, die
in Papiermark nach Milliarden zahlen und die des Vor-
jahres um das Mehrfache Uberstiegsn. Auch der Menge
nach ist der Umsatz erheblich gestiegen, so daB alle
W erkstatten reichlich Arbeit hatten und die Belegschaft
einen erheblichen Zuwachs erfuhr. Die Maschinenfabrik
war bis zur Grenze ihrer Leistungsmdglichkeit beschéaf-
tigt. Die wesentlich vergroBerte Transformatorenfabrik
konnte der Nachfrage noch nicht gerecht werden, so
daB Erweiterungen in Angriff genommen wurden. Zur
VergroRerung der Apparatefabrik erwarb die Gesellschaft
mdie Unionwerke Mea-Gesellschaft in Stuttgart. Die
Lokomotivfabrik hat sich gut entwickelt. Die Heiz-
apparatefabrik wurde verlegt. Sie ist mit der gleichen
Abteilung der Bing-Werke vereinigt und als Elektro-
beheizung G.m. b.1l. nach Nirnberg Ubergesiedelt. Die
Gluhlampenfabriken, die in der Osram G. m. b. H.
unter maRgeblicher Beteiligung der Berichtsgesellschaft
zusammengefalt sind, haben wirtschaftlich und tech-
nisch gute Fortschritte gemacht. Die Glashitten in
Weilwasser, die den groBten Teil des Halbzeugs
herstellen, gingen in ihren Besitz Uber. Entsprechend
der gesteigerten Beschéftigung aller Fabriken waren
auch die Anforderungen an das Kabelwerk Oberspree
sehr hoch. Von den der Turbinsnfabrik erteilten Auf-
trégen verdient ein solcher auf zwei Turbo-Dynamos zu

50 000 kW Beachtung. Schweimaschinen und Ge-
steinsbohrmaschinen begegneten lebhafter Nachfrage.
Elektro-Schmelzanlagen gewinnen an Bedeutung. Der

W irkungskreis der Abteilung Zentralstationen war von
dem allgemeinen Bestreben beeinfluft, die Krafterzeu-
gung zusammenzufassen und einzelne Kraftquellen
durch umfangreiche Leitungsanlagen hdherer Spannung
zu verbilligen. In  Verbindung mit diesen Bauten
stand'die Ausfuhrung wichtiger, umfangreicher Schalt-
anlagen: Transformatoren fir hdéhere Spannungen wur-
den in groBer Zahl und bis zu Einzelleistungen von
30000 kVA bestellt. Die Interessengemeinschaft mit
Mix & Genest wurde durch Hergabe von AEG-Aktien
durchgefuhrt. Die Gesellschaft beteiligte sich an Mans-
feld, Rheinmetall, Neuroder Kohlen- und Tonwerke,
Otavi und Aero-Union. Die Aktiengesellschaft Stahl-
und Walzwerk Hennigsdorf hat die einschldgige Fabrik
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in Hennigsdorf dbernommen. Von der Hartung Aktien-
gesellschaft wurde die Mehrheit des 742 Millionen be-
tragenden Grundkapitals gegen Hergabe von AEG-
Aktien erworben. In Oesterreich bestehen enge ge-
schaftliche Beziehungen zur AEG-Union. Die in der
Generalversammlung vom 20. Dezember 1921 beschlos-
sene Kapitalerhdhung um 235 Mill. > wurde
erst im neuen Geschaftsjahr durchgefiithrt. Durch Be-
schluB der diesjahrigen Hauptversammlung wird das

Grundkapital weiter um 300 000 000 M erhdht. — Die
wichtigsten AbschluRzahlen sind aus folgender Zu-
sammenstellung ersichtlich.

In 1L 1»18/19 1919/20 1920,21 1921/22

Aktienkapital . . . 200000 000 300 000 000 850 000 000 850 000 000

Anleihen........ 103 53.* 500 202 0 1C 500 200 495 000 198 880 000
VOrtrag;...ooeeneenns 1041 1G7 1031 547 807 352 1505874
Geschaftsgewiun. . 38300 542 80 205 553 247 913 102 743 110 y79

Rohgewinn ein-

schl. Vortrag 39347 709 81 237 100 248 720 754 744 616 853
Allgem. Uiifcosteo,

Steuern usw.. . . 11130881 32 110780 Gt 308 620 145 525 786
Abschreibungen . . 1185278 3418967 2023448 2480 353
Werkserhaltungs-

KOM 0. — L00 000 000 400 C00 000
Reingewinn ein -

schl. Vortrag 27031 547 45707 352 82 388 G57 166610 714

Gewinnanteile. . . 500000  YODooo 1851563 4328125
Belohnungen an Be-

amte und Arbeiter 3 0C0000 12000 000 — —
Unterstit/..-Bestand

u.sonst. Wohlfahrt*-

einrichtungen 2600 "f-0 4 0000(0 17000000 30 000 000
Gewinnanteil . . . ¢OO00U 000

28000 CbO 62031250 129 062 500
» Joe o i 14 Y,
1031517 807 352

2
1505874 3220089

Gutehoffnungshutte, Aktienverein fir Bergbau und
Huttenbetrieb, Oberhausen (Rheinland). — Die Eisen-
industrie war im Friuhjahr 1921 dazu Ubergegangen,
ihre Erzeugnisse zu Festpreisen zu verkaufen. Der
damit zum Ausdruck gebrachte Wille, dem wankenden
deutschen Wairtschaftsleben eine Stitze zu bieten, st
auch von der Berichtsgesellschaft im Geschaftsjahre
1921/22 mit schweren geldlichen Verlusten bezahlt
worden. In dieser Zeit haben sich die in den
letzten Jahren geschaffenen Einrichtungen fir Ver-
arbeitung und Absatz der Erzeugnisse als brauch-
bare Hilfe erwiesen. Auf Grund der in dem
neuen Kohlensyndikatsvertrag enthaltenen Bestimmun-
gen gelang es, die Belieferung der Konzernwerke mit
Kohlen aus dem Werksselbstverbrauch sicherzustellen.
Das Zusammenarbeiten der in dem Konzern vereinig-
ten Unternehmungen hat dadurch eine wertvolle Kréafti-
gung erfahren. Der Verein beschéaftigte am 30. Juni
1922 ausschlieBlich der auswdérts mit Aufstellungsarbei-
ten beschéftigten Leute an Arbeitern und Beamten
40 314 gegen 38260 i. V. Der Umsatz betrug
4 705 262 023 (2 304 474382) M. An Lohnen und Ge-
héltern wurden 1379 342 421 (661 094 454) M gezahlt,
an Steuern 419 989 048 M, an Beitrdgen zur Kran-
ken- und Ruhegeldkasse 5641 352 Ji, Knappschafts-
kasse usw. 9288 383 J&, an Beitrdgen zur Invalidenver-
sicherung. 8564 974 M, fir verschiedene Wohlfabrts-
zwecke 14 386 038 J6 verausgabt. Die Gesamtaufwen-
dungen fur Wohlfahrtszwecke beliefen sich auf
466 518 854 (i. V. 159 088 605) M, das sind 5830/0 des
Aktienkapitals oder fur jeden Beamten und Arbeiter
11824 M im Jahre. An Eisenbahnfrachten fir ange-
kominene Giter waren 142 006 058 (i. V. 45 127 451) M
zu zahlen. — Die hauptséchlichsten AbschluBziffern
sind aus nachstehender Zusammenstellung ersichtlich.

x) 160 = 48 Mill. ,ti auf 300 Mill. Stamm- und
3°/0 = 7,5 Mill. J/r auf 250 Mill. M Vorzugsaktien, sowie
1600 = 2 Mill. M auf 50 Mill. M> Stamm- und 71/40/0 =
4 531 250 Mj auf 250 Mill. Ji Vorzugsaktien fur ein
Vierteljahr.

2) 60/0 =
aktien, 10V8olo = 26 562 500 M> auf 250 Mill. M Vor-
zugsaktien, Ausg. B., 250/0 = 87,5 Mill. M auf 350
Millionen M Stammaktien.

15 Mill. M> auf 250 Mill. > Vorzugs-
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in Ji 1918/19 1919/20 1920/21 1921/22

Aktienkapital . . . 40000000 80000000 80 000000 800r0000
Anleihen ... 23512 Q'O 22557 001) 16 139000 9030 QU
VOrtrag...o. 1485 016 287 344 1587 700 666 1871
Beiriebs-

gewinn) 10 748 922 57 110583 79 837 228 122 924 207
Anleihezinsen . . . 1154698 1121058 900 133 603 412
Abschreibungen . . 8253926 15439 169 18830609 18019 705
Reingewinn . . . . 1340298 40550 356 60 106 487 104 301 GO
Reingewinn ein-

sch 1 Vortrag . 2825344 40837 700 61 694 187 104 967 277
Sonderriickinge

durch Tilgung von

Anleihen 938000 5000000 7028(00 9009 000
Rucklagen . . - 18 250 000 30 000 QuO 45 200 000
Ruhegehaltskassen . - —_— —_— 20000 000
Gewinnanteil . . . 24(0 000 16000000 24 <00 000 28800 000

Upe o ie] 30 36
287 344 1587 700 666 187 1958 277

Hochofenwerk Lubeck, Aktiengesellschaft in Her-
renwyk bei Liubeck. — Die Beschéftigung der Werke
war im Geschéftsjahre 1921/22 in allen Abteilungen
befriedigend; besonders dringend waren die Abrufe in
Roheisen und Zement, so dal sowohl in Liibeck als auch
in Kratzwieck und Rolandshitte je ein weiterer Ofen
in Betrieb genommen werden konnte. Bei Schlufl des
Geschéaftsjahres waren in Libeck drei Hochéfen, im
Kratzwieck und Rolandshiitte je zwei Hochdfen, insge-

samt also sieben Hochéfen im Feuer. Erhebliche
Schwierigkeiten bereitete die Beschaffung der Brenn-
stoffe. Die Gesellschaft war gezwungen, groRe

Kohlenmengen aus England zu beziehen, und nur hier-
durch konnten den ostelbischen GieRereien die drin-
gendsten Bedarfsmengen an Roheisen zugefihrt und die
Aufrechterhaltung ihrer Betriebe ermdglicht werden.
Die Durchschnittszahl der beschéftigten Arbeiter betrug
2651 mit einer Lohnsumme von 97 915 936 M . — Ueber
die geldlichen Ergebnisse gibt nachstehende Zusammen-
stellung Aufschluf3:

in d? 1918/19 1919/2-) 1920 21 1921/22
Aktienkapital . . . 8500000 8500000 30000000 30000000
TeilBChuldverschi ei-

bungen ... 2303000 2 185000 2062000 1933000
1Vortrag.... 277182 *437 198 024 315 9611
Betriebsgewinn 3467555 8006 4»6 13 165124 28 866 023
Mieten- und Zinsen-
Eingang.......... 12 679 1917 812 448 05"
j Allg. Unkosten u=w. 216 332 1302312 2722670 5 146547
Zinsen und Mieten . 103 635 234 332 72790 1827471
1Abschreibungen . . 1481013 2378265 2647 56» 4 519 849
Reingewinn ein-
sch 1 Vortrag 1956 435 4098 024 9815 96] 18 136 167
Rucklagen 300 O 1000 000 2150000 1000 000
” f. Kr<egs-
GewinEsteuer 800 000
Unterstiitzungs- und
Wohlfahrtszwecke - 1200 000 2250 000 4400 000
Gewinnausteil . . 850 000 1700 000 5100 (00 12212 500
> % . ® 10 20 2 3)
VOortrag...co. 6 435 198 024 315931 523 667

In der Jahreshauptversammlung wurde die E r-
hohung des Aktienkapitals um 40 Mill. J&
auf 70 Mill. j% beschlossen.

Mannesmannrohren-Werke, Disseldorf. — Das Ge-
schaftsjahr 1921/22 begann mit einer durch die Zu-
rickhaltung der Abnehmer verursachten Arbeitsknapp-
heit, die dazu fiuhrte, daB die sich bietenden Auftrage
im Wettbewerb zuPreisen hereingenommen wurden,
die in vielen Féllen die Selbstkosten nicht mehr deck-
ten. Im August 1921 trat eine merkliche Besserung der
Lage ein, und vom Herbst 1921 an war die Beschaftigung
auf allen Werken wieder ausreichend. Die Preisentwick-

x) Nach Abzug der allgemeinen Unkosten.

2) 25do auf 17 Mill. M> Stammaktien sowie  250/0
auf 3 Mill. M Stammaktien und 12,500 auf 10 Mill. M,
Vorzugsaktien .fir ein halbes Jahr.

3) 500/0 auf 20 Mill. M, Stamm- und 250/0 auf
10 Mill. M Vorzugsaktien abzgl. 287 500 M Zinsver-
gltung.
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lung lieB allerdings zu winschen ubrig. Die Fabrik-
betriebe arbeiteten trotz der zeitweise herrschenden
Brennstoffnot im groRen und ganzen regelmaBig und
konnten die Gesamt-Jahreserzeugung gegeniiber dem
Vorjahr erhohen. Die Steinkohlenférderung der bei-
den Zechen der Gesellschaft betrug im Berichts-
jahr bei Abteilung Konigin Elisabeth 1034236 t
(1920/21: 1087 736 t); bei Abteilung Unser Fritz
760 649 t (819 838 t). Der Ruckgang der Fdrderung
ist auf den Wegfall der im Vorjahr verfahrenen Ueber-
schichten zurtckzufuhren. Im Erzgrubenbesitz wur-
den wéahrend des Berichtsjahres die AufschlieRungs-
arbeiten fortgesetzt. In der auBerordentlichen General-
versammlung vom 26. April d. J. wurde ein mit der
Bergwerks-Aktiengesellschaft Conso-
lidation in Gelsenkirchen abgeschlossener Betriebs-
vertrag genehmigt; der gesamte Betrieb dieser Stein-
kohlenzeche geht vom 1. Januar 1922 an fir Rechnung
der Berichtsgesellschaft. Die gleiche Versammlung be-
schloB die Erhdhung des Grundkapitals um
124- 000 000 M durch Neuausgabe von 91 000 000 Jf,
Stammaktien und 33 000 000 J& Vorzugsaktien mit funf-
fachem Stimmrecht und die Umwandlung der bereits

bestehenden 15 000 000 M  Vorzugsaktien in Stamm-
aktien. Hiernach stellt sieh das Grundkapital auf
225 000 000 M, davon sind 192 000 000 M> Stamm- und

33 000 000 M Vorzugsaktien. — Die Gesamtzahl der
in den inldndischen Betrieben einschlieBlich Zeche Con-
solidation beschéaftigten Arbeiter und Beamten betrug
am 30. Juni 1922 33086. Die Aufwendungen fir
Steuern und Ausfuhrabgaben betrugen im Berichtsjahre
74 335 181,49 J&, auBerdem wurden an Kohlensteuern
168 572 004,45 verrechnet, so daB die Steuern und
Abgaben insgesamt 242 907 185,94 jKk> erforderten. —m
Die hauptsdchlichsten Ziffern aus Bilanz und Gewinn-
und Verlustrechnung sind aus folgender Zusammenstel-
lung ersichtlich:

Die Mannesmannréhren-Werke G. m.
b. H, Komotau, wurden im Laufe des Geschéfts-
jahres in eine Aktiengesellschaft mit einem Stamm-
kapital von 30 000 000 Kr. umgewandelt.

in K 1918/19 1919/20 1920/21 1921/22
Aktienkapital 86 000 000 86 000 000 101 000 000 225 000 000
Anleihen u. Grund-

Schulden ................. 29 973000 29808 789 28 248 307 27 079 769

4758820 4527 121 7087225 7475661

I Betriebsgewinn 25 677 679 104 228 357 221 717 790 355 796 527
Allgem. Unkosten,

Zinsen usw. . . 9428 681 24 280 606 51 012 842 132 729 440

. 6606 870 28809 837 81 692 342 63 636 885
Abschreibungen . . 4613300 7521279 8658 122 8 767642
Reingewinn ein-

schl. Vortrag 9 787647 51 153755 84 441 709 158 138 212
Rucklagen . . .. — 7830832 3867 724 7553 128
Zinsbogenst.-Rckl. —_ —_ 1000 0(0 e
Korperschaftssteuer-

ricklage .............. J— [— 6 000 0CO J—
Beamten- u.Arbeiter-

wohlfahrt . . .. o 15000 000 30 (00 000 10 000 000
Rickl. fur Beamt.- u.

Arb.-Wohnbauten J— J— _ 50 000 000
Ricklagen f. AuBen-

stande. Bergschéa-

den, Brandschaden _ _ 8500 000 15000 000,
Gewinnanteil_e A 90526 1035699 1685833 6184445
Gewinnausteil . . 5160000 17 200000 25912 500 60 500 000

% + o 6 20 301) 502)
4537 121 7087225 7475651 8920 639

Séachsische GufBstahl-Werke Dohlen, Aktiengesell-
schaft in Dresden. — Die zu Anfang des Geschéftsjahres
1921/22 einsetzende Belebung des Marktes hielt wahrend
dei ganzen Berichtszeit an, so daf alle Betriebe voll-
auf beschéftigt waren. Es war jedoch nicht méglich, die
glnstige Lage des Eisenmarktes voll auszunutzem, da das
Dohlener Werk infolge einos Mitte September ausge-

1) 30dgq = 258 Mill. M auf 86 Mill. M Stamm-
aktien und 6i/2d0 auf 3750 000.# Vorzugsaktien auf
72 Jahr.

m) Auf 121 Mill. M Stammaktien.



23. November 1922.

brochenen Ausstandes auf etwa 5 Wochen vollig still-
gelegt wurde, und da ferner die Eisenbahnerstreiks im
Januar und Februar d. J., sowie die wiederholten Bahn-
sperren zu Betriebseinschrdnkungen bzw. Stillegungen
zwangen und somit den gesamten Betrieb aufer-
ordentlich schadigten. Trotz aller Anstrengungen war
es nicht mdoglich, durch verstarkte Arbeit diesen Aus-
fall wieder einzubringen. Im Laufe des Berichtsjahres
wurde das A ktienkapital um 28 Mill. auf 56 Mill. M
erhoht, ferner wurden 20 Mill. M Teilschuldverschrei-
bungen ausgegeben. Um sich vom Kohlenmarkt3 unab-
hangig zu machen, erwarb die Gesellschaftdas Braun-
koh len werk Friedrich Wilhelm | bei
Costebrau N.-L., das aus einer Braunkohlengrube mit
Tief- und Tagebau und einer Brikettfabrik mit vier
Pressen besteht. — Der AbschlufR ergibt bei 73 445 367 M
Pohgewinn einen Reinertrag von 26 624 187,11 M.
Hiervon sollen 7 Mill. M fir Wohnungsbauten zuriick-
gestellt, 5 Mill. .U an die Beamten- und Arbeiter-
Ruhegehaltskassen Uberwiesen, 500 000 Jk der Direktion
zur Verfugung uberlassen, 11 200 000 JI Gewinn (40db
gegen 350/0 i. V.) ausgeteilt und 2 924 187,11 H> auf
neue Rechnung vorgetragen werden.
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Veitscher Magnesitwerke-Actien-Gesellschaft, Wien.
— Im Geschaftsjahre 1921/22 blieb die Nachfrage aus
den festlandischen Absatzgebieten ziemlich beschrankt,
dagegen nahmen die Auftragserteilungen aus Amerika
erheblich zu, so daR die Erzeugung auf ein beschranktes
Hochstmall gesteigert werden konnte. Um fir die
Erzeugnisse ein neues Absatzgebiet zu sichern, erwarb
die Gesellschaft zu Beginn des Berichtsjahres in Glasgow
eine Magnesitziegelfabrik, zu deren Betrieb die Eglinton

Magnesite Brick Co. Ltd. mit einem Kapital von
50 000 £ gegrundet wurde. Von dem Kapital sollen
40 000 £ an die Aktionare verteilt werden. — Der Ab-

schluB weist einen Reingewinn von 778711946,43 Kr.
aus. Hiervon werden 88 803 348,11 Kr. der aulRerordent-
lichen Rucklage zugefiuhrt, 270 Mill. Kr. fir Steuern
zuriickgestellt, 50 Mill. Kr. dem Beamten- und Arbeiter-
unter.stitzungsbhestdnde zugewiesen, 55 772 418,07 Kr.
zu satzungsméBigen Gewinnanteilen und Vergitun-
gen und 106 900 000 Kr. als buchméaRiger Gegenwert
von 40 000 Aktien der Eglinton Magnesite Brick Co.
Ltd., die den Aktiondren zugute kommen, verwendet,
200 Mill. Kr. Gewinn (10 000 Kr. je Aktie) ausgeteilt
und 7236 180,25 Kr. auf neue Rechnung vorgetragen.

Hugo Stinnes zur Markstabilisierung und Erzeugungssteitjerung.

Hugo Stinnes hielt am 9. November 1922 vor dem
W irtschafts- und Finanzpolitischen AusschuB eine hoch-
bedeutsame Rede, in der er u. a. die Frage der Sta-
bilisierung der Mark, der Erzeugungssteigerung, der
Entlohnung in Gold, der Mehrarbeit und der Meist-
begilinstigung erdrterte. Leider verbietet uns der Raum-
mangel eine wortliche Wiedergabe der Rede, wir missen
uns vielmehr damit begnigen, die Aufmerksamkeit
unserer Leser auf nachstehende Ausschnitte besonders
hinzulenken. Zur Markstabilisierung &ufBert sich Stinnes
im Zusammenhang mit der Erzeugungssteigerung wie
folgt: ,Was die Stabilisierung selbst anlangt,
so muB man sich, glaube ich, Uber die volkswirtschaft-
liche Lage des Deutschen Reiches von innen und von
aulen klar werden. Deutschland ist sehr
stark passiv, '.veil es unproduktiv ist.
Ich schdtze Deutschlands Unproduktivitdt auf minde-
stens 200 Mill. Goldmark monatlich. Deutschland
muB 200 Millionen Goldmark mehr nicht
bloR produzieren, sondern nach Abzug
der entstehenden Selbstkosten produ-
zieren, um Uberhaupt fir sich leben zu
kénnen. Dann tritt Uberhaupt er3t die Mdglichkeit
ein, dal irgendetwas fir Reparationszwecke, fur Ent-
schédigungszwecke an das Ausland geleistet werden kann.

Da entsteht die auBerordentlich schwierige Frage:
AVie kann die deutsche Volkswirtschaft
produktiv gestaltet werden?

Wenn wir leben wollen, missen wir produktiver
werden. Wir missen Absatz in der Welt erzie'ei kdnnen.
Wir kénnen die Volkswirtschaft nur in Ordnung brin-
gen, wenn wir in der Welt wieder Meistbeginsti-
gung bekommen. Meistbeglinstigung kdnnen Sie nur
bekommen, wenn Sie in Deutschland wieder Zustédnde
herbeifithren, dal das Ausland wei8, daB hier in Gold
demnéchst wieder geldhnt werden muB, das heiflt also,
daR ein Dumping Uber ein verninftiges MaR hinaus
hier Gberhaupt nicht gemacht werden kann.

ZusammengefaBt stehen ich und, ich glaube auch
in zunehmendem MaRe, andere Herren, die in die Welt-
verhdltnisse eine gewisse Einsicht haben, auf dem Stand-
punkt, daR die Voraussetzung des Lebens
in Deutschland ganz grofRe Ueberarbeit
ist; und ich stehe nicht an, zu erklaren, daB nach
meiner Ueberzeugung das deutsche Volk eine Reihe
von Jahren, zehn, funfzehn Jahre lang, sicherlich
zwei Stunden pro Tag wird mehr arbei-
ten missen, um die Produktion so hoch zu bringen,
daR es leben kann und noch etwas fiir die Reparationen
eribrigen kann. Ferner bin ich der Meinung, daB von
Grund auf alles revidiert werden muB, was sich in
Deutschland nach dem Kriege und im Kriege unproduk-

tiv gestaltet hat. Ohne Meistbeglinstigung auf der Welt
kann aber das deutsche Volk auch nicht leben. Das ist
das, was wir gegen den Arbeitswillen einhandeln missen.
Dann sind die Voraussetzungen geschaffen fur stabili-
sierte Valuta und alles, was sonst noch ndtig ist. Selbst-
redend werden wir dann unsere Bevdlkerung in
Gold Idhnen missen. Ich halte es fur voll-
kommen ausgeschlossen, daB Deutschland auf dem Welt-
markt wieder richtig zur Geltung kommen wird, ohne
daB es in Gold I6hnt. Das ist selbstverstdndlich etwas,
was nie vorgeleistet, sondern nur nachgeleistet werden

kann.“ 1).
Was die Hohe der Stabilisierung an-
geht, so meint Stinnes: ,Bei den ungeheuerlichen

Summen, die in Papiermark da sind, wirde, wenn wir
siu hoch stabilisieren, das eine riesige Kontribution an
das Awusland bedeuten. Wir wirden aber vor allen
Dingen, wenn wir die Arbeiterschaft und die Beamten-
schaft, Uberhaupt alle, die fest geldohnt sind, mit einer
zu hohen Stabilisierung beglicken wirden, zu einem
Zeitpunkt, in dem gleichzeitig die ganzen vermeint-
lichen Vorteile der Zwangswirtschaft verloren gehen,
an den Zahlen rihren missen, die sie sich inzwischen
in der faulen Papiermark erkdampft haben. Und da
man nicht die Einsicht erwarten darf, daR diese Zahlen
nicht krampfhaft verteidigt werden, so wirde das uns
in neue Lohnk&mpfe hineinbringen. Die Voraus-

setzung jeder erfolgreichen Stabili-
sierung ist aber nach meiner Meinung,
daB auf eine lange Zeit Lohnkdmpfe und
Streiks ausgeschlossen sin d.“

i) Es handelt sich dabei nicht etwa um Goldléhne

in dem Sinne, daR fiur die Lohnbemessung der Dollar-
kurs bestimmend werden sollte, denn auf diesem Wege
wére eine Markstabilisierung niemals zu erreichen und
wirde das Rad der Preis- und Inflationsteigerungen
nur immer schneller in Bewegung gesetzt werden. Der
von Stinnes ausgesprochene, von allen maRgebenden
Stellen der deutschen W irtschaft geteilte Gedanke ist
vielmehr der, daB ein stabiler Lohn von der Bestandig-
keit und Kaufkraft de3 Friedenslohnes geschaffen wer-
den miusse, der die fur die Wiedererlangung der uns
durch den Versailler Vertrag vorenthaltenen Meistbe-
gunstigung unerlédBliche Vorbedingung erfullt, daB
Deutschland nicht unter Paritdat arbeitet. Voraussetzung
eines normalen Lohnes st selbstverstandlich
eine normale Arbeitsleistung. Diesen Willen
zur Mehrarbeit, zur Produktionssteigerung missen wir
aufbringen, wenn nicht alle Versuche, den ganzlichen
Verfall unserer Wirtschaft und unserer Wé&hrung auf-
zuhalten, Flick- und Stickwerk bleiben sollen.
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Das A und O der Stinnesschen Ausfiihrungen ist
immer wieder die Erzeugungssteigerung. ,Man muR
in Deutschland den Mut haben, einerseits der Be-
volkerung zu sagen: ihr mogt den Achtstundentag
behalten, aber ihr miuBt in absehbarer Zeit so lange
ohne Ueberbezahlung der Mehrstunden mehr arbeiten,
bis ihr eine aktive Zahlungsbilanz habt und auRerdem

so viel erubrigt, wie nuneinmal notwendig ist zum
Leben und um die Verzinsung und Tilgung der
Anleihe vorzunehmen, die fir die Stabilisierung der

Mark und fir die Zahlung der Reparation
solut unvermeidlichen Héhe notwendig iat.

in der ab-
M an kann

keinen Krieg verlieren und zwei Stun-
den weniger arbeiten wollen. Wenn es
nicht produktiv werden kann, fallt das

Reich auseinander. Denn Teile sind produktiv,
und die Teile lassen sich nicht zusammenspannen, wenn
nicht das Ganze produktiv wird. Und wenn Sie die

groRen innerpolitischen Schwierigkeiten, die wir heute
haben, auch das Awuseinanderstreben der Lander an-
sehen, so hat das doch seinen tiefsten Grund in dem

Gefiihl, in dem richtigen Gefihl, in vielen Gebieten: ja,
wir fir uns treiben doch eine verstdndige W irtschaft,
wir sind doch nicht tot, warum sollen wir uns nun
in diese Gesellschaft hineinzwangen lassen, die es zwar
anders koénnte, die aber nicht will, die auch nicht den
Mut zur Wahrheit hat, warum sollen wir uns in diesen
Zusammenbruch hineinpressen lassen? Schaffen Sie uns
produktive Verhdltnisse hier im Reich, dann wird diese
Reichsverdrossenheit im Osten und im Sudw'esten, auch
im Westen nach meiner Meinung sehr bald aufhdren. Sie
sagen, ich hatte der Regierung gesagt, sie soll aktiver wer-
den. Ich habe das nicht gesagt, sondern ich habe gesagt:
man soll aktiver sein. Das ist ein sehr groBer Unter-

Wirtschaftliche Rundschau.
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schied. Ich will hier den Herren von der Regierung
nicht zu nahe treten. Aber ich habe so das Gefihl,
wenn die Herren, die immer an einer gewaltigen Ueber-
schatzung der Leistungsfdhigkeit Deutschlands gelitten
haben, von der Richtigkeit ihrer Beurteilung der Lage-
felsenfest Uberzeugt gewesen sind, heute dem deutschen
Volke.sagen wirden: alles'das, was wir gesagt haben,
hat sich nicht als richtig erwiesen, so ist das vielleicht
fir die Herren nicht leicht und klingt nicht sehr glaub-
haft. Deswegen mufl ,man*“, das heiflt alle Leute, die
zu der Erkenntnis gekommen sind, missen dafir ein-
treten und missen in der Bevdlkerung die Auffassung
noch viel mehr verbreiten als heute: ohne Arbeit
kommen wir aus der Geschichte nicht heraus. Aber
wenn wir arbeiten sollen, missen wir natirlich auch
eine Maoglichkeit haben, das Erarbeitete irgendwo zu
lassen. Die AKktivitdt mufl darin bestehen, dal man
diese ganzen Probleme so rasch w'ie maglich richtig zur
Diskussion stellt und dariber ernstlich verhandelt. Ich

habe eben schon gesagt, das tut ,man“ nicht. Und'
darin sehe ich den Mangel der aktiven Politik,
denn dariber hétte ,man“ nach meiner Meinung

schon anndhernd vor einem Jahre verhandeln kdnnen,
obwohl die Einsicht in Frankreich erst seit dem
vorigen Friuhjahr in weitere Kreise eingedrungen ist
und dort das Verstandnis fiur diese Fragen sieh er-
héht hat.

Also in dem Sinne mdchte
winschte, ,man“ ware aktiver,
wendige tun. Dazu muB ,man“ im Innern und im
Aeuleren arbeiten. Die Initiative wirde naturlich voni
der Regierung ausgehen missen. Aber wenn diesem
»man“ nicht dahintersteht, kdénnen die Regierungen
ganz bestimmt nichts machen.”

ich wiederholen: ich
,,man“ wirde das Not-

Die deutsche Eisenhandelsbilanz wahrend der ersten acht Monate 1922°.

Die Ausfuhr an Eisen- und Stahlerzeugnissen
bildete vor dem Kriege eine der wuchtigsten Glieder fur
die gunstige Entwicklung der deutschen Handelsbilanz.
Einer Gesamtausfuhr an Eisen und Eisenwaren (Ab-
schnitt 17A des Zolltarifs) von 6497 262 t stand nur
eine Einfuhr von 618 291 t gegenlber, mit anderen
Worten, die Ausfuhr dbertraf die Einfuhr dem Ge-
wicht nach um das Zehnfache, dem Werte nach um
das Dreizehnfache.

Dieses Bild hat sich heute von Grund auf ge-
&ndert. Die deutsche Eisenhandelshbilamz ist aus einer
aktiven seit Monaten zu einer stark passiven geworden.
Die Erlése der Eisenausfuhr reichen
kaum dazu aus, die Einfuhr an Eisen
zu bezahlen.

Die Abbildung 1 bringt eine Gegeniberstellung

der monatlichen Einfuhr- und Ausfuhrmengen nach
den  Mitteilungen des Statistischen  Reichsamtes.
Waéhrend die Einfuhrwerte infolge der falschen

Berechnungsart des Statistischen Reichsamts véllig un-
brauchbar sind, wurden die Ausfuhrwerte zu den je-
weiligen Monatsdurchschnittskursen des Dollars in Gold-
mark umgerechnet, um einen VergleichsmaRstab zu
schaffen. Das Schaubild zeigt:

1. Die Einfuhr an auslandischem Eisen ist seit
Mérz 1922 in auBerordentlich schnellem Anwach-
sen begriffen. Die eingefuhrte Menge betrug im
Juli des Jahres rund das Siebenfache der durch-
schnittlichen Monatseinfuhr in der Vorkriegszeit.

2. Die Ausfuhr ist im stdndigen Rickgang be-
griffen. Es sinken nicht nur die ausgefiuhrten
Mengen, auch der Goldwert der ausgefihrten Wa-
ren ist erheblich geringer geworden.

3. Wahrend sich Einfuhr zu Ausfuhr im Jahre 1913
wie 1:10 verhielt, ist das Verhéltnis in den ersten
acht Monaten des Jahres 1922 auf 1:1,2 gesunken.
Deutschland, einst der gréRte Eisen-

ausfiuhrer Europas, ist heute zu einem

der stdrksten Eiseneinfiuhrer geworden
X) Auszug aus einem Vortrage vor der Haupt-
vorstandssitzung des Vereins Deutscher Eisen- und

Stahl-Industrieller am 26. Oktober 1922 in Essen.

Trotz dieser erschitternden Tatsachen wird in ge-
wissen Kreisen immer noch die Meinung verfochten,
daB die fortschreitende Entwertung der Mark stets
von neuem ginstige Ausfuhrméglichkeiten schafft und
der Industrio reiche Valutagewinne in den SchoB wirft.
Aus der volligen Verkennung der wahren Verhéltnisse-
wird dann weiter gefolgert, dal die deutsche Eisen-
ausfuhr unbedenklich mit einer Ausfuhrsteuer belastet
werden konne. Bereits im August ist der Verein Deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller dieser irrigen jund

unverstandlichen Vorstellung an Hand eingehender
Unterlagen entgegentreten2). Er wies nach, daf die
Entwicklung der Gestehungskosten, d. h. der L&hne,

Frachten, Kohlenpreise und des Lebenshaltungsindex seit
Juli mit der Entwertung der Mark fast Schritt halt

und die deutschen Inlandpreise in kirzester Zeit an
den \\ eltmarktstand herantreibt, sobald der Sturz der
deutschen  W4é&hrung voribergehend zum  Stillstand
kommt.

Ein Blick auf die Abbildung 2 bestatigt dies. Sie
vergleicht die deutschen Stabeisenpreise mit den Prei-
sen des Hauptwettbewerbslandes, namlich Belgien. Die-
deutschen Inlandpreise sind an den Tagen der Preis-
festsetzung durch den PreisausschuB des Stahlbunde«
zum Tageskurs in belgische Franken umgerechnet wor-
den, um einen einwandfreien Vergleich zu ermdglichen.
Eine gewisse Preisspanne zwischen deutschem Inland-
und belgischem Wettbewerbspreis hat allerdings zeit-
weise bestanden. Es war tatsédchlich die rein rech-
nerische Mdglichkeit zu sogenannten ,Valutagewinnenl
im Juli und an einigen Tagen im August, z. B. in der
Zeit vom 1. bis 8. August, vorhanden. Aber bereits am
19. August war durch das riesenhafte Anwachsen der
Gestehungskosten die Preisspanne wieder verschwunden.
Im September bewegten sich die Preise trotz der weiter-
gehenden Entwertung der Mark auf der Hohe der bel-
gischen Inlandpreise oder gingen sogar dariber hinaus-
Erst als im Oktober der erneute Kurssturz der Mark
einsetzte, kam wieder eine voriubergehende Spanne zu-
stande. Die erneute Erhdhung der Kohlenpreise, die-

2) S. St. u. E. 1922, 24. Aug., S. 1342/3.
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Steigerung- der Frachten und Lo6hne in Verbindung mit
der Verteuerung- der Erzbeziige werden aber auch diese
Spanne in kurzer Zeit wieder aufzehren. Die deutschen
Eisenpreise werden unter Mitarbeit von Arbeitnehmern
und mit Zustimmung der Verbraucher festgelegt; sie
entsprechen also den Gestehungskosten zuzlglich eines
angemessenen Gewinns.
Bei dieser Entwicklung liegt-es auf der
Hand, daR jede Belastung der Aus-

fuhr unertrédglich ist undaus-
fuhrhemmend wirken muB. Der
Rickgang derAus-

Ausfbtirrnenge in ioQ0 1 fuhr in den letz-

W ertin 2000000 GMmor/t ten “naten “in

einer Keihe wich-
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Abbildung 1. Die deutsche monatliche Eisen-Ein- und -Ausfuhr.
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und steigern durch weitgehende staatliche Unterstiitzun-
gen ihren Auslandsabsatz von Monat zu Monat (siehe
Abb. 4). Wenn sich die deutsche Eisenindustrie wei-
ter im Auslandsmarkt behaupten, wenn sie die fir ihre
auslandischen Rohstoffe und ihr Halbzeug bendtigten
Devisen durch die Ausfuhr eigener Erzeugnisse schaffen
und daitiber hinaus dem Reich fir Nahrungsmittel und

--------- Geutstfr/am/
1
&* £ 0 i *
7422
Abbildung 2.

Deutsche und belgische
Stabeisenpreise in belgischen Franken”™

Q | 7Halbjahr tsu
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Abbildung 3. Ausfuhr verschiedener wichtiger Erzeugnisse. Abbildung 4. E’senausfuhr In t
tlger Erzeugnisse ist in Abb. 3 dargestellt; zum Vergleich Wi iederherstellungsleistungen Devisen liefern soll, dann
ist der Monatsdurchschnitt vom Mai 1921 bis April 1922 missen die ausfuhrdrosselnden MaBnahmen beseitigt
angezogen. Es kénnte behauptet werden, daR die Aus- werden. Die Steigerung der Eisenausfuhr ist zu einer
fuhr dieser Walzwerkserzeugnissa nur deshalb nachgelas- Lebensfrage fur die ganze Volkswirtschaft geworden.
sen habe, weil die Nachfrage im Inlande um so starker Sie kann nur durch eine Forderung des Ausland-

gewesen sei. Der gleiche Rickgang der Ausfuhr zeigt
sich aber auch in der verarbeitenden Industrie. So gibt
z. B. das Bild fir verzinkte Bleche ebenso den Riickgang
der Ausfuhr in Edelstahl und Stahlformguf, die Dar-
stellung der RoOhrenausfuhr etwa die Entwicklung der
Ausfuhr von Dampfkesseln und Apparaten wieder. Trotz
der angeblichen Ausfuhrprdmie in der Entwertung der
deutschen Mark ist der Durchschnitt des Vorjahres kaum
bei einem Erzeugnis erreicht.

Inzwischen hat sich die Lage weiter verscharft.
Unter dem Druck der steigenden Gestehungskosten und
der auf der Ausfuhr liegenden Lasten, wie Reichsgebihr,
Pressebeitrag, Umsatzsteuer und Ausfuhrabgabe, schwin-
det die Wettbewerbsfahigkeit der deutschen eisenschaf-
fenden und eisenverarbeitenden Industrie immer mehr
dahin. In einzelnen Erzeugnissen sind seit Monaten
keine Auftrage mehr aus dem Auslande hereingekommen.
Frankreich und Belgien drangen uns schrittweise aus
dem muhsam errungenen Auslandsgeschaft wieder zurick

geschéftes erzielt werden. Dazu gehort, neben der Wie-
dereinfihrung von Ausnahmetarifen fur die Ausfuhr,
vor allem die sofortige Beseitigung der Ausfuhrabgabe.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.
| Aus den Fachausschussen.

Am Sonnabend, den 25. November 1922, vormit-
tags 11 Uhr, findet in Dusseldorf im grofBen Saale des
Stahlhofs, BastionstraBe, eine Vollversammlung

des Stahlwerksausschusses statt.
Tagesordnung:

1. Geschéftliches.

2. Die Temperaturverdanderungen des Thomasroh-

eisens auf dem Wege vom Hochofen zur Birne.
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(Berichterstatter: Stahlwerksehef E. Spetzler, Edelstahlindustrie im Deutschen Reiche, Herr In-
Eheinhausen.) genieur Alexander Pazzani, Generaldirektor
3. lieber Stahlwerksteer. (Berichterstatter: Ober- der Poldihitte, Wien, in Anerkennung seiner Ver-
ingenieur ®r.*Sn9- E. Herzog. Aachen, Rothe dienste um die Entwicklung der Edelstahlindustrie
Erde.) im alten Oesterreich und Herr August Zahl-
4. Verschiedenes. bruckner, Direktor und Vorstandsmitglied der

Oesterreichisch-Alpinen Montan-Gesellschaft in Leoben
in Anerkennung seiner hervorragenden Verdienste um
die Entwicklung der steierischen Roheisenerzeugung.

Die Einladungen zu dieser Sitzung sind am 14. No-
vember an die beteiligten Werke ergangen.

Ehrenpromotionen. Das Mitglied unseres Vereins, Herr General-

Von der Montanistischen Hochsahule Loben wur- direktor Martin Minzesheimer, Dusseldorf, der
den folgende Mitglieder unseres Vereins zu E hren - seit einigen Monaten dem Institut fir wirtschaftliche
doktoren der montanistischen Wissen- W issenschaften der Universitdt Frankfurt a. M. als
schaften ernannt: Herr Ingenieur Richard Ehrenmitglied angehdrt, ist von dieser Univer-
Bischoff, Duisburg, in Anerkennung seiner Ver- sitdat die Wirde eines Doktor der Staatswis-

dienste um die Entwicklung und Férderung der senschaften h. c verliehen worden.

Aus den Fachausschiissen.
Berichte der Fachausschiuisse.

Die Berichte der einzelnen Fachausschiisse (Chemiker-, Erz-, Hochofen-, Kokerei-
Maschinen-, Rechts-, Stahlwerks-, Walzwerks-, Werkstoff-AusschuRB) koénnen fortan auch
von Einzelmitgliedern bezogen werden. Man abonniert bei dem Verlag Stahleisen m. b. H.,
Disseldorf, Schlieffach 664 den laufenden Bezug samtlicher Berichte eines oder mehrerer
Fachausschiisse. Soweit noch vorhanden, werden auch einzelne Berichte abgegeben.

Der Preis wird auf die Seitenzahl bezogen und kann bei den obwaltenden Ver-
haltnissen nur von Fall zu Fall festgesetzt werden. Gegentber dem fir den Einzelbericht
geltenden Seitengrundpreis tritt im Abonnement eine ErmaRigung um ein Drittel ein.
Fir Nichtmitglieder erhdhen sich die Preise fiir beide Lieferungsarten um 50 %. Fir das
Ausland gelten Sonderbedingungen.

Fir das Abonnement der Berichte eines Fachausschusses sind vorldufig 1000 -J
einzuzahlen, Uber die nach Verbrauch Abrechnung erfolgt. Bestellungen sind an den
Verlag Stahleisen zu richten. Das Erscheinen der Berichte wird jeweils in St. u. E.
bekanntgegeben.

An unsere Mitglieder in Deutschland!

Der Marksturz und die dadurch geschaffene wirtschaftliche Lage haben den Vor-
stand leider gezwungen, den Mitgliedsbeitrag fir das Jahr 1923 fiir unsere reichsdeutschen
Mitglieder abermals zu erhdhen. Er ist vorlaufig auf 2000 Mark festgesetzt worden, eine
Zahlungsaufforderung ging unseren Mitgliedern bereits zu.

Von diesem vorldufigen Jahresbeitrdge soll laut BeschluR des Vorstandes vorab ein
Teilbetrag flr das erste Vierteljahr 1923, und zwar in Hdhe von!

500 Mark

eingezogen werden. Wir richten jedoch an die Mitglieder, die dazu wirtschaftlich in der
Lage sind, die dringende Bitte, den vorladufigen Gesamtbetrag fur 1923 in Héhe von

2000 Mark

unter Vorbehalt spéaterer Abrechnung sofort in einer Zahlung zu entrichten. Es liegt auf

»ierBHaind’ dall der Geschéaftsfiihrung dadurch die fir das nachste Jahr zu treffenden finanziellen
MaBnahmen sehr erleichtert werden. Wir hoffen, daB mdglichst viele Mitglieder unserer
Bitte entsprechen werden.

NaJ Satz ].5°2 der Vereinssatzungen ist der Mitgliedsbeitrag im voraus zu entrichten,
ANonolCnt,,.e Mitglieder daher, ihre Zahlung  unverziglich an unser Postscheckkonto Kéln
4393 abzufihren  Sollte Ihre Zahlung bis zum1. Dezember 1922 nicht vorliegen, so

wird nach Satz 15 der Vereinssatzungen ein Betrag von 500 Mark durch Nachnahme ein-
gezogen.

Die Geschéaftsfihrung.

Die Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute
findet am 25. und 26. November in Disseldorf statt.
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