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Zur Frage der Verwendung von Stahlkokillen statt Grauguf3formen.

Von

(Erfahrungen mit Stahlkokilen. Abmessungen.

je in den ersten Kriegsjahren aufgetretenen

Schwierigkeiten mit guBeisernen Kokillen ver-
anlaflten auch uns zu Versuchen mit Stahlkokillen?).
Die Verwendung der Stahlkokillen soll in folgendem
nicht unmittelbar nach der wirtschaftlichen Seite
betrachtet werden, da diese hauptsachlich von den
Ortlichen Verhéltnissen abhangt. Abgesehen aber
von der Wichtigkeit, die den Kokillen in den Ge-
stehungskosten eines Stahlwerkes zukommt, kann
die sehr schlechte Haltbarkeit der Grauguf3kokillen
oder deren schwere Beschaffung auch zu Betriebs-
storungen fuhren. Und da meines Wissens gerade
dieser Umstand, insbesondere in den letztvergan-
genen Jahren, vielen Stahlwerkern schwere Stunden
bei eitet hat und ich auch das unberechtigte Mi3trauen
gegen die Stahlkokillen gerne zu beseitigen ver-
suchen will, mochte ich meine einschlagigen Ver-
suche und bisherigen Erfahrungen mit Stahlkokillen
in folgendem zusammenfassen.

Mit den bei uns gebrduchlichen, auswarts ver-
schafften  quadratischen  GrauguBkokillen  fir
3-t-Blocke erreichten wir vor dem Kriege durch-
schnittlich 150 Gusse. In den Jahren 1915 und 191G
fiel die erreichbare Gufizahl nach und nach der-
artig, dal die GrauguBkokillen in der zweiten Halfte
1916 nur noch 70 bis 80 Gusse aushielten, anfangs
1917 fiel die Durchschnittsgu3zahl schon auf 60 bis 70.
Hierbei wurde in auf Wagen stehende Kokillen
von oben gegossen. Bevor noch die Haltbarkeit der
GrauguBkokillen bei uns so auffallend abnahm,
hatten wir in unserer, nur den eigenen Bedarf decken-
den StahlgieRerei eine Stahlkokille (in Zahlentafel 1
mit AO bezeichnet) zum Versuch gegossen, die sich
in der Praxis auch vollstandig bewdhrte, leider nach
122 Gussen durch Unvorsichtigkeit des Vorarbeiters
seitlich derart angegossen wurde, daR der Block
vollstandig anschweilte.  Nachdem wir noch im
Herbst 1916 zwecks Versuches die Kokillen Al—A6
gegossen und in Betrieb genommen hatten, ver-
legten wir uns im Winter desselben Jahres end-
gultig auf Stahlkokillen und arbeiten seitdem
in Krompach bei den 3-t-Blécken ausschlief3lich
mit diesen. Wir erzeugten bis jetzt 265 Kokillen.

X) Vgl. Thiele, St u.E. 1911, 10. Aug., S. 1285/6;
Artende, St. u. E. 1913, 2. Okt, S. 1637/43.

LI,

Chemische Zusammensetzung.

Fr. Schivetz, Betriebsleiter in Krompach.

Formweise und Herstellung.)

Von einer Schmelzung gieBen wir je nachdem vier
bis sieben Stick; in Zahlentafel 1 sind Analyse,
GuRzahl usw. aufRer von den Probekokillen noch von
74 Stahlkokillen aus 13 Schmelzungen angefihrt.
Die Analyse und Guf3zahl der Ubrigen bis jetzt aus-
gemusterten Stahlkokillen stimmt beildufig mit den
in der Zahlentafel angefihrten Uberein. Wir er-
reichten bis jetzt mit samtlichen Stahlkokillen —
auch die Versuche mitgerechnet — eine Durch-
schnittszahl von 235 Gissen — in immer steigender
Richtung.

Die mit A1 bezeichnete Versuchskokille ist der
Unvorsichtigkeit des Vorarbeiters durch Anschwei3en
zum Opfer gefallen. Allgemein ist auf die groRere
Empfindlichkeit der Stahlkokillen gegenlber den
GrauguRformen beziiglich des AngieRens hinzuweisen
Die Stahlkokillen vertragen das AngieRen, d. h. das
andauernde FlieBen des Stahlstrahles an die Wand
der Kokille aus welchem Grunde immer, nicht,
auch die, welche mit einer starkeren Brandkruste
versehen sind, sind ziemlich empfindlich. Fur die
richtige Strahlfihrung mu man deshalb sehr Sorge
tragen. So kam bei uns auch der Fall vor,
dalR bei einer Stahlkokille (A 151) ein noch unge-
schulter Arbeiter mit einem unrichtig geflhrten
Strahl schon bei dem ersten GuR eine so groRRe Ver-
tiefung ausschmelzte, da der Block sich nur mehr
durch das Fallwerk entfernen lieR3.

Die Versuchskokillen A2, A3 und A6 wurden
wegen normaler Abnutzung ausgemustert. Unter
normaler Abnutzung verstehe ich hier das gleiche
wie bei GraugufRkokillen, namlich, dal die an der
inneren Seite der Kokille infolge Spannungsunter-
schieden entstehenden Risse, Falten oder Runzeln
schon so grof sind, dafl der Block entweder schwer
aus der GuRform entfernbar ist oder die Ober-
flache des Blockes schon so furchig wird, dal er
vom Walzwerk, besonders beim Walzen heiklerer
Sorten, beanstandet wird. Die an den inneren
Waénden der Stahl- und GrauguBkokillen ent-
stehenden Risse und Runzeln sind, wenigstens bei
uns, nicht gleich. Wahrend bei den GrauguRkokillen
an der morschigen Brandkruste entstandene Risse
mit Zunahme der Gusse sich nur vertiefen und er-
weitern, wurde bei den Stahlkokillen die besondere

242
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Erscheinung beobachtet, daf sich die Rander der
entstandenen Risse mit dem Altern der Kokille
dermaRen stufenweise aufstauchen, dall nach 290
bis 310 Gussen die aufgestauchten Rander schon so
groBe Furchen am Blocke zuriicklassen, daf sie
dann beim Walzen Unannehmlichkeiten verur-
sachen. Dieser Umstand bestimmt bei uns derzeit
die Grenze der Brauchbarkeit der Stahlkokillen.
Wenn man in Erwagung zieht, dal Stahlwerke
mit einzelnen Stahlkokillen schon eine viel héhere
GuBzahl erreicht haben, so muB angenommen
werden, dal3 aufler der Behandlungsart der Stahl-
kokillen auch die physikalischen Eigenschaften
ihres Werkstoffes eine groRe Rolle spielen. Bei
uns werden die Kokillen auf einen etwa 300 mm hoch
liegenden Schienenrost gestellt und nur einer rein
nattrlichen Kihlung unterworfen; nach 8 bis 9 st
gelangen sie dann wieder zum Abgusse.

Bei den Versuchskokillen A 4 und A5 ereignete
sich die weder friher noch spater jemals beobachtete
Uberraschende Erscheinung, daR die zwei Kokillen
nach 113 bzw. 118 Gissen sich derart verwarfen,
dal? sie neuerdings nicht mehr gebraucht werden
konnten. Wir waren schon daran, bei einer folgenden
Schmelzung, dieser Erscheinung vorbeugend, Rippen
anzuwenden. Da wir aber damals auch schon
von spater gegossenen Kokillen mehrere in Be-
trieb hatten und eine ahnliche Erscheinung nie
feststellten, unterzogen wir die zwei verworfenen
Kokillen einer griindlichen Untersuchung und stellten
fest, daB die Kokillen zwecks Entfernung von Rest-
blécken aneinander geschleudert worden waren,
was die Stahlkokillen wegen der Eigenschaft ihres
Werkstoffes selbstverstandlich nicht vertragen. Als
wir dies im Auge behielten, kam ein Verwerfen
oder Verkrimmen der Stahlkokillen nie mehr vor.

Querrisse und Ausbauchungen wurden bei den
Stahlkokillen niemals beobachtet. Es ist aber
bemerkenswert, dal einige — jedoch immer schon
nach mehr als 100 Giissen — der Lange nach platzten,
d. h. von oben bis unten einen Ri bekamen (A 7,
A12, A38, A86 und A 137). Ich nehme an, daf,
da wir bei der bei uns Ublichen und weiter unten
angefihrten Arbeitsweise die GuRstiicke nicht aus-
glihen, doch bestimmte Spannungen auftreten, die
wahrscheinlich erst dann zur Geltung gelangen,
wenn das Innere der Kokillen nach einer gewissen
GufRzahl rissig zu werden beginnt. Die Abmessungen
unserer Kokillen, d. h. die querschnittliche Ver-
teilung der Wandstarke, halte ich fur richtig, weil
sonst derartige Langrisse schon viel friher und auch
unter 100 Abgussen auftreten wirden, anderseits
weil ich vor Jahren noch bei Graugufikokillen an
vorzeitig entstandenen Langsrissen mit Sicherheit
festgestellt habe, dal die Risse groRtenteils die
Folge unrichtiger Kokillenabmessungen sind. Die
damals an unseren Kokillen vorgenommenen ganz
geringen MaRéanderiingen genigten vollstandig zur
Vermeidung der Langsrisse, und wir hatten es
nicht noétig, die Kokillen unten zu verstarken, was
sauf vielen Werken Ublich geworden ist, wodurch
jedoch das Kokillengewicht wesentlich gesteigert

Zur Frage der Verwendung von Stahlkokillen.
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wird. Im Ubrigen kann die Stahlkokille mit einem
LangsriB, im Gegensatz zu der Grauguf3kokille, noch
eine Zeitlang verwendet werden; nur wenn sich
der RiRR starker erweitert, mufl die Kokille ausge-
mustert werden. An den Abmessungen der fritheren
GrauguBkokillen haben wir, wenigstens vorlaufig,
nichts geéndert.

Was die chemische Zusammensetzung des Stahls
fur die Kokillen anlangt, so wurde der Kohlenstoff
auf 0,35 bis 0,45 % gehalten. Sicher ist auch bei de»
Kokillen eine bestimmte Festigkeit erwinscht,
weshalb auf die Versuche mit ganz weichem Stahl
verzichtet wurde. Der Kohlenstoffgehalt kann
trotzdem wahrscheinlich auch niedriger gehalten
werden; die zu diesem Zweck mit 0,22 % Kohlen-
stoff gegossene, in der Zahlentafel zuletzt angefuhrte

.Versuchskokille A A.erreichte eine Zahl von 301 Gus-

sen. Der Mangangehalt schwankt bei uns gewohnlich
von 0,5 bis 0,8%, der Phosphorgehalt steigt bei
harterem Stahl bis hochstens 0,09 %, der Schwefel-
gehalt bis 0,07 %, bei weichem Stahl jedoch héchstens
bis 0,03 bis 0,05%. Samtliche Schmelzen wurden
nahezu gle’ch siliziert; auch etwas Aluminium ge-
langte zur Verwendung. In neuerer Zeit brachten wir
auch mehrere Kokillen mit einem Kohlenstoffgehalt
von 0,20 bis 0,25% zur Verwendung; obgleich sie schon
bis jetzt 80 bis 100 Gisse aushalten, werden sie sich
voraussichtlich gerade so wie die harteren bewéhren.

Die allgemein bekannte Formweise der Kokilltn
braucht hier nicht n&her behandelt zu werden;
das bei uns ubliche Formen der Kerne mochte ich
jedoch kurz erwdhnen. Die Art des Formens selbst
ist auch bei diesen die gleiche wie anderswo (Kern-
spindel-Strohflechte usw.), der verwendeteForm-
stoff ist aber beiuns gebrannter Magnesit. Dieser
stellt sich natirlich dort, wo er aus dem Auslédnde
beschafft werden muB, viel teurer als jeder andere
Formstoff. Zieht man jedoch die durch das Formen
mit Magnesit weiter unten angeftihrten erreichbaren
Vorteile in Betracht, so kann die Verwendung auch
anderswo erwogen werden. In unserer StahlgiefRerei
gieBen wir hauptsachlich Stahlwalzen, Kamm-
walzen und Stiicke fur eigenen Bedarf, sie bildet
nur einen kleinen Teil unserer StahlwerksgieRhalle;
wir verfiigen auch Uber keinen Gluhofen. Um das
Ausgluhen der Stiicke zu vermeiden und auch die
Formmasse mit leichter Muhe entfernen zu kdnnen,
werden die Modelle in Magnesit eingeformt. Eiei bei
wird keine Schlichte gebraucht, und da auch keine
Kieselsédure gegenwartig ist, kann der flussige Strahl,
besser gesagt die entstehenden Eisenoxyde, keine
leicht schmelzende Schlacke bilden, und an der
Oberflache der gegossenen Stiicke kann keine harte
Kruste entstehen. Die Spannungen werden dadurch
auf ein Mindestmal} verringert, und die Formmasse
trennt sich sehr leicht vom Gufstiick, dessen Ober-
flache ganz gleichmafig und sauber ist. Der benutzte
Magnesit kann, einigermalien aufgefrischt, wieder
verwendet werden.

Wie aus der Zahlentafel ersichtlich, versuchte ich,
bei mehreren Stahlschmelzen S'chamottekerne zu'
verwenden. Die innere Flache der Stahlkokillen
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war auch bei diesen ganz gleichformig und rein. Da
aber unsere wenigen StahlgieBer in dem Formen
mit Magnesit viel bewanderter waren und die
schamottekernigen Kokillen doch mehr dazu zu
neigen schienen, Léangsrisse zu erhalten, deren auf
Spannungen zuriickzufiihrende Ursache ich mangels
eines Gluhofens nicht beseitigen konnte, blieb ich
bei der Anfertigung der Kerne aus Magnesitmasse.

Im ganzen haben wir nur drei als Ausschuf® zu
bezeichnende Kokillen gegossen. Die Hoffnungen,
die wir auf die Stahlkokillen setzten, sind nur in-
sofern nicht ganz in Erfillung gegangen, als wir mit
diesen 400 oder noch mehr Gusse nicht erreichen
konnten. Da wir aber wenigstens dreimal soviel

Ueber die wissenschaftlichen

Grundlagen zur Herstellung von Hartgufiwalzen.

42. Jahrg. Nr. 52.

Gusse erzielt haben als mit den in der letzten Zeit
beschafften GrauguBkokillen, so ist ihr wirtschaft-
licher Vorteil unstreitig.

Den Grund, daf} in vielen Werken mit Stahl-
kokillen durchgefiihrte Versuche bisher erfolglos ge-
blieben sind, suche ich vor allem in der unrichtigen
Behandlung derselben. Wie aus obigen Ausfihrungen
ersichtlich, ist das noch grofe MiBtrauen gegentiber
den Stahlkokillen nicht ganz begriindet; es ist sicher,
dal bei einer zweckmafig gewahlten GieBweise und
hauptséchlich bei genauer Beachtung aller in Er-
wagung zu ziehenden physikalischen Eigenschaften
auch mit Stahlkokillen gute und wirtschaftlich
gunstige Ergebnisse erreichbar sind.

Grundlagen zur Herstellung

von HartgulRwalzen.

Von $r.*8ng. Emil Schiz in Leipzig-GroRRzschocher.
(SchluB von Seite 1773.)

Chemische Zusammensetzung der einzelnen Teile. Metallographische Untersuchungen.

Spritzkugelbidung.)

(GieRtemperaturen.

Die Temperaturen beim GielRen der Walzen.

I—s ist noch eine ungeloste Streitfrage, ob Hart-

guBwalzen hei oder kalt gegossen werden
sollen. So steht z. B. die Ansicht Osannsl), man
solle ,,s0 kalt wie mdglich gieBen*, derjenigen von
West2, gegeniiber, der sagt ,,je heifler das fllssige
Eisen, um so kraftiger die Abschreckung“. Auch
Irresbergeid empfiehlt einen GuR mit mdoglichst ab-
gekuhltem Eisen, wahrend derselbe4) an anderer Stelle
behauptet, dal ein heil3er
GuB die HartungsWirkung
verstéarkt. Hugob) gibt zwar
die Mdglichkeit einer etwas
tieferen Abschreckung beim
Gull mit niedriger Tem-

Zahlentafel 6. Vergleio

Bing

Schreckungstiefe

durch ihre viel glattere Oberflache unterscheiden.
Die kennzeichnenden kugelhaubenférmigen und poly-
gonalen kleinen Vertiefungen waren viel geringer als
bei der kalt gegossenen Walze. Die Schreckungstiefe
aber war jedesmal bei beiden gleich. In Zahlentafel 6
sind zwei dieser Walzen nochmals nebeneinander
gestellt.

Wie man sieht, ist an beiden Walzen kein
Unterschied in der Schreckungstiefe festzustellen,

hder Schreokungstiefe und Zusammenziehung

einer heil gegossenen mit einer kalt gegossenen W alze.

Walze Nr. 461 heil gegossen Walze Nr. 370 b, kalt gegossen

zusammenzie®ung  Schreckungstiefe ~ Zusammenziehung

eratur zu, weist aber dar- weil  meliert  am im ; i am im
P £ hi daR Re Nach Umfang Durchm. we: meliert Umfang Durchm.
au_ In, . als grolse a_C - inmm inmm inmm inmm inmm inmm inmm in mm
teile damit verbunden sind.

Ich liel} je zwei Walzen 1 von oben . . . 17 1 117 37 18 9 12.3 2.9
von ganz denselben Ab-
messungen und denselben 2. von unten 7 14 81 26 17 17 72 23
Kokillenabmessungen un- UNEEN s 18 16 7.4 2.4 18 16 10,2 3,2

ter gleichen Bedingungen

aus derselben Pfanne, die

eine sofort nach dem Abstich mit etwa 1320°, die
andere ungefdhr eine halbe Stunde spater mit etwa
1220° gieRBen. Bei den Versuchen betrug der Tem-
peraturunterschied also immer etwa 1000 Schon
beim Herausnehmen aus der Kokille konnte man die
hei gegossene Walze von der kalt gegossenen Walze

2) Osann, Lehrbuch der Bisen- und StahlgieRerei,

4. Aufl. 1920, S. 395.

2) Vortrage von West, St. u. E. 1912, 31. OKkt,
5. 1819/22.

3) C. Geiger, Handbuch der Eisen- und Stahl-
gieBerei 11, S. 335.

4) GieB.-Zg. 1922, 6. Juni, S. 342 ff.

6) H. Hugo, Einiges uber die Walzenfabrikation
im Siegerland, GieB.-Zg. 1908, 1. Juni, S. 334/7.

und ebenso schwanken die Werte fir die GuR-
spannungen ganz unwesentlich. Die Oberflachen-
harte betrug bei beiden Walzen durchschnittlich
456 Einheiten.

Die angedrehte Oberflache der heild gegossenen
Walzen hatte stets ein dunkles metallisches Aus-
sehen, glanzend wie Quecksilber, wahrend das der
kalt gegossenen Walzen hell und matt war, mit
einem spinnwebartigen Netz Giberzogen. Die metallo-
graphische Untersuchung gab jedoch Uber dieses
verschiedenartige Aussehen keinen Aufschluf3.

Nach meinen Versuchsergebnissen erzielt man
durch einen heiRen Gufl zwar weder eine tiefere
Abschreckung noch eine gréfRere Héarte, aber eine
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ganz bedeutend rei-
nere Oberflache als
durch einen Kkalten
GuB. Da gleichzeitig
auch die Gefahr der
Bildung von Spritz-
kugeln  wesentlich
geringer ist, so ist
entschieden ein hei-
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fend erzeugt werden. Von der planméfiigen Erhéhung
und Erniedrigung des Gehaltes der einzelnen Be-
standteile wurde wegen der AusschuBgefahr abge-
sehen. Aber auch der Vergleich der vorliegenden
Ergebnisse fuhrt schon zu mancherlei Schlussen.

Uebergang der weien in die graue
Schicht.

Abbildung 13.

Von den meisten der in Zahlentafel 5 enthaltenen
Walzenringe wurden Analysen ausgefthrt, die,
wieder nach abnehmender Tiefe der weiBen Schicht
geordnet, in Zahlentafel 7 zusammenge-
stellt sind. Aus der Zahlentafel 7 geht
hervor:

1. Beziehungen zur Schreckungs-
tiefe. Der Gesamtkohlenstoff allein bt
auf die Schreckungstiefe keinen Einflufl
aus. Der Siliziumgehalt nimmt mit ab-
nehmender Schreckungstiefe zu, und mit
ihm Hand in Hand der Graphitgehalt des
grauen Teiles. Die Mangan-, Phosphor-
und Schwefelgehalte stehen in keiner Be-
ziehung zur Schreckungstiefe.

2. Vergleich der weilen mit der
grauen Schicht. Der Gesamtkohlen-
stoffgehalt ist in der weiBen Schicht stets
ganz betrachtlich hoher als in der grauen.
Das Silizium ist im grauen und weif3en Teil
ungleichmaBig wechselnd verteilt. Die
Mangan- und Phosphorgebalte sind bei
den meisten Walzen im weilen Teil um
eine Kleinigkeit hoher als im grauen Teil.
Der Schwefelgehalt ist im grauen Teil
regelméRBig hoher als im weilen Teil.

3. Vergleich des Ringes vom
oberen mit dem Ring vom unteren
Korperende. Der Gesamtkohlenstoff-
gehalt schwankt zwischen dem oberen
und unteren Korperende sowohl in der weilen

als aueh in der grauen Schicht betrachtlich; es

ist aber keine RegelmaRigkeit nachzuweisen,
ebensowenig beim Graphitgehalt der grauen Schicht.
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Silizium und Mangan sind oben und unten gleich-
maRig verteilt. Der Phosphorgehalt ist namentlich
im grauen Teil am oberen Ende um etwas hoher als
am unteren Ende. Beim Schwefelgehalt tritt diese
Erscheinung ebenfalls auf.

Bei diesen Ergebnissen ist zu bericksichtigen,
da sich die Untersuchungen nur auf die abge-
drehten Ringe erstrecken, also auf Stellen im grauen
Teile der Walze, die nur bis zu 40 mm von der Korper-
oberflache entfernt liegen, d. b., der innere Kern des
Walzenkérpers konnte nur an seiner auBeren Rand-
zone untersucht werden. Wenn sogar hier schon
gegen oben und nach der Mitte zu auf diese kurze
Entfernung eine kleine Anreicherung an Phosphor
und Schwefel festzustellen ist, dann wirde man in
der Walzenmitte am oberen Ende zweifellos sehr
betrachtliche Seigerungserscheinungen finden. Die
Entnahme von Bohrspanen in der Mitte der Walze
war aber nicht angangig, da sonst die Walze unbrauch-
bar geworden ware.

Metallographische Untersuchungen.

Wedding und Cremer haben den Gefligeaufbau
des Hartgusses eingehend beschriebenl) und die
Ergebnisse zur Vervollkommnung des Eisen-Kohlen-
stoff-Schaubildes verwendet. Wenn ich meineWalzen-
ringe derselben Prifung unterzogen habe, so geschah
es in der Absicht, solche Untersuchungen auch auf
Gulstucke aus der Praxis auszudehnen, um wo-
moglich Unterschiede im Geflige mit Verschieden-
heiten in der Gute in Zusammenhang zu bringen.

Beim Hartgul? begegnen uns an einem und dem-
selben Gufistiick weiBes und graues GuBeisen, d. h.

Abbildung 14. Perlitnest mit Graphitausscheidungen in

der Grenz-onc.

Eisen, das einmal nach der metastabilen Form Eisen-
Eisenkarbid, das andere Mal nach der stabilen Form
Eisen-Graphit erstarrt.

) St.u. E. 1907, 12. Juni, S. 833/8; 19.Juni, S. 866/7*.
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Wie schon bei der Besprechung der Schreckungs-
tiefe gesagt, ist der Uebergang von der weilRen zur
grauen Schicht auBerordentlich schwankend und
unregelmaRig, und es ist keine genaue, nach Milli-
metern zu messende Trennungslinie zwischen den

Abbildung 15. Oberes Ballenende einer HartguRwalze

Grundlagen zur Herstellung von RartguRwalzen. Stahl und Eisen. 190$

mit ausgepreften Tropfen.

beiden Systemen festzulegen. Die weil3e Schicht gibt
in allen Aufnahmen unverkennbar” Bilder von weiem
Roheisen. Und zwar sind die Gefiigebilder der Ober-
[lache von denen senkrecht dazu ohne weiteres zu
unterscheiden. Wahrend erstere aneinandergelagerte

Abbildung 18. Ausgeprefite Tropfen: Phosphideutektikum.

Dreiecke und Polygone, gebildet durch
ein Netz von feineren oder groberen
perlitischen Mischkristallen, eingebettet
i» Ledeburit bzw. Zementit, aufweisen,
lassen die Schliffe am Rand senkrecht
hierzu von gewissen Keimpunkten aus
facherformige Einstrahlungen der Tan-
nenbaumkristalle gegen die Mitte der
Walze erkennen.

Geht man nun mit dem Mikroskop
immer mehr der melierten Schicht zu,
so sieht man die Mischkristalle bei
fortwahrend guter Orientierung der-
selben immer groRere MaRe annehmen
(Abb. 13), bis schlieRlich in dem einen
«der anderen eine deutliche Graphitaus-
scheidung zu erkennen ist.  Solche
Knoten von Perlit mit Graphitaus-
sebeidungen nannte Benedicks ,,Sphéru-
lite“. Neben diesen Sphéaruliten ist

Abbildung 16. Auspressungen am oberen Ballenende, von die Kristallisationsrichtung der groben

verschiedenen HartguBwalzen herrihrend.

AKHiHrmer 19

Snritzku°reln.

Zementit- und Mischkristalle noch sehr
deutlich wahrzunehmen. In Abb. 14 ist
ein solcher Graphitspharulit der Walze
Nr. 461 in IOOfacher VergroRerung wie-
dergegeben. Er ist schon auBerordent-
lich groB3, der photographierte Teil liegt
ganz nahe der grauen Schicht, aber
trotzdem ist die Kristallisationsrichtung
des ihn umgebenden weiRen Teiles noch
sehr wohl sichtbar. Weiter dem Walzen-
inneren zu verbinden sich die Spharulite
zu immer grofReren Flachen, die schlief3-
lich nur noch ab und zu durch ver-
streute Zementitstellen unterbrochen
sind, bis auch sie aufhéren und wir das
Bild regelrechten grauen Gufeisens vor
uns haben. Mit aller Deutlichkeit war
mit dem Mikroskop zu beobachten,
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daR die Graphitblatter in Walzen mit hohen»
Kohlenstoffgehalt gréRer waren als in Walzen mit
niedrigeren Kohlenstoffgehalten.

Betrachtet man mit bloBem Auge den Bruch von
KokillenguB3, so pflegt man die grauen Punkte der
melierten  Schicht ,,Graphitausscheidungen* zu
nennen, In Wirklichkeit sind aber diese grauen
Punkte nichts anderes als eben diese Perlitnester oder
Sphérulite, in denen sich allerdings meist ganz fein
verastelte, mit bloBem Auge nicht sichtbare Graphit-
faden befinden.

Der Phosphor, der als Bestandteil dieses
Walzeneisens durchschnittlich 0,5 % ausmacht, ist
sowohl in der weiRen, als auch in der grauen Schicht
zu elkennen, und zwar fast immer als terndres
Eutektikum. In der Abkihlungskurve (Abb. 4) der
in Sand gegossenen Pfarmenp obe ist der Erstarrungs-
punkt des Phosphideutektikums bei 922° gut aus-
gebildet Da bei dieser Temperatur die Grundmasse
langst fest ist, so ist das Phosphideutektikum meist

Abbildung 20. Spritzkugel Nr. 1.

zwischen die Zementit- und Mischkristalle hinein-
geprel3t worden.

Der Schwefel findet sich teils als feine, wohl
ausgebildete nadel- und sternformige Kristalle
von Eisensulfid, teils als rhombische oder runde
Flachen von Mangansulfid vor. Sie durchsetzen die
ganze Walze, sind in der weien Schicht sehr klein
und we. den in Uebereinstimmung mit der chemischen.
Analyse dem Inneren der Walze zu immer groRer
und zahlreicher.

Ein Vergleich der metallographischen Unter-
suchungen aller Walzen unter sich hatte das Ergebnis,
daB in dem Gefuge der Walzen kein grundsatzlicher
Unterschied zu erkennen war, auch nicht bei den
hei und kalt gegossenen Walzen.

Infolge des aufergewdhnlichen Druckes, der,
wie in dem Abschnitt Uber Guflspannungen bemerkt,
in dieser Art von GuBsticken herrscht, wird am
oberen Teil der HartguBwalzen zwischen Walzen-
korper und Walzenzapfen das Phosphideutektikum
vor seiner Erstarrung aus der Walze herausgepref3t
und bildet dort einen Kranz dicker Tropfen und
stalagmitartiger Nadeln, die lose an der Oberflache
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Abbildung 21. Spritzkugel Nr. 3.

anhaiten und leicht wegzuschlagen sind. Abb. 15
zeigt das obere Ende einer HartgufRwalze mit diesen
Auspressungen, Die Walze ist bis an die Tropfen
leicht angedreht zur Feststellung der Hartetiefe.

In Abb. 16 sind die abgeschlagenen Bruchstiicke
solcher Auspressungen von drei HartguBwalzen auf-
genommen. Man sieht an den beiden oberen Stlicken
besonders deutlich, wie diese Masse nach der Aus-
pressung aus der Walze nach abwaérts geflossen ist,
also zur Zeit der Auspressung noch sehr fliissig ge-
wesen sein muf3, ferner, dal} dieses Auspressen und
AbwartsflieBen erst stattgefunden haben kann, nach-
dem die Walze schon soviel geschwunden war, daf
an dieser Stelle der Raum zwischen Walze und
Walzenform flir eine so ungestorte Ausbildung der
Tropfen genlgte.

Um festzustellen, wo diese Auspressungen statt-

fanden, legte ich einen Schliff senkrecht durch
Ballenende und Auspressung. Es zeigte sich, daf
der Ausgang der Auspressungen auf eine kleine
Stelle am oberen Rand des Walzenkdrpers in einiger
Entfernung von der weiBen Schicht beschrankt war.
In 140facher VergroRerung ist in Abb. 17 der Schnitt
durch eine solche Stelle wiedergegeben.
Man erkennt die stetige, auffallend starke
Anreicherung an Phosphideutckti) am
gegen den Rand hin, im Bild gtgen
unten hin, bis am Rande selbst das
Phosphideutektikum in groRen Massen
auftritt.

Die Abb. 18 ist in funffacher Ver-
groerung der Schnitt durch einen
ausgeprelten Tropfen, dessen chemi-
sche Untersuchung ergeben hatte:

C= 201%, Si= 052%, Mn= 0,40 %,
S = 008%, P= 669 %.
Spritzkugeln.

Ich mdchte noch kurz auf die Bildung
der Spritzkugeln eingehen. Bei der
in Zahlentafel 5 angefiihrten Walze
Nr. 148 hatte man nachtraglich durch

J) Osann, Eisen- und StahlgieRerei,
4. Aufl., S. 206 u. 659.

LTI &
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den Ueberkopf Eisen eingiefl3en
mussen, da die Form nicht voll
gewo den war. Einige der da-
durch entstandenen zahlreichen
Spritzkugeln sind in Abb. 19
wiedergegeben. Wie aus den
Abb. 20, 2] und 22, die geatzte
Schliffbilder durch die Kugeln
Nr. 1, 3 u. 4 darstellen, ersicht-
lich, hat man hier genau dasselbe
Geflige vor sich, das den Aus-
pressungen eigen ist, namlich
ziemlich reines Phosphideutek-
tikum.

Es ist nun nicht so einfach,,
die Entstehung dieser Kugeln zu
erklaren, denn Spritzkugeln im
wahren Sinne des Wortes sind,
es nicht, sondern das, was

Osann mit Druckseigerungen bezeichnetl). Die wirk-
lichen Spritzkugeln bestehen aus reinem WeiReisen
mit keiner oder teilweiser Graphitabscheidung, ent-
standen durch die rasche Abkiihlung der mit der Luft
in Be Uhrung gekommenen, vom Bade getrennten,
kleinen Eisenkugeln.

Wahrend die aus Weil3eisen bestehende und mit
einer Haut aus Eisenoxydul umgebene erstarite-
Kugel in dasEisenbad zurickfallt und sich, geschitzt
durch die Hille entstehender Kohlensaure, im.
flussigen Bade nicht mehr I6st, so glaube ich, den
Ursprung der aus Phosphideutektikum bestehenden
Kugel doch auch auf diese Spritzkugelbildung zu-
rickfihren zu muissen. Man kann sich vorstellen,,
dal sich unter Umstanden die zuriekgefallene-
erstarrte Kugel in dem flissigen Bad nachtraglich
wieder 18st und eine Gasblase hinterlaf3t. In diese-
Blase wird nun das nach der Erstarrung des Eisens-
noch flissige Phosphideutektikum aus der ganzen
Umgebung hineingeprelt und die da in befindliche-
Kohlensdure durch den hohen Druck teils in die-
feinsten Poren verdréngt, teils von dem Eutektikum.
gelost.
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Die Bildung dieser Phosphidkugeln ist aber
jedenfalls demselben Grunde zuzuschreiben, wie die
Spritzkugeln: zu kaltem oder durch zu viel Schwefel
schwerflissig gewordenem Eisen.

SchluZfolgerungen.

Bei guBeisernen Kokillen ist wegen ihrer geringen
Warmeleitfahigkeit die Wandstéarke ohne Einflul3
auf die Abschreckung der Walzen. Die Kokille
braucht lediglich nur so stark gehalten zu werden,
wie fUr eine ausreichende Haltbarkeit erforderlich ist.

Der Walzkorper schwindet nicht gleichmaRig
stark. Es mulR mit einer stellenweisen Querschnitts-
verminderung bis zu 2,7 % des Walzendurchmessers
gerechnet werden.

Umgekehrter Hartgufi und verwandte Erscheinungen.
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p Je tiefer die Harteschicht,
Schwindung.

Starke Walzen mit schwachen Zapfen erleiden
eine tiefere Abschreckung als Walzen mit sehr
starken Zapfen.

Die Korperenden sind oft doppelt so tief ab-
geschreckt wie der Ubrige Walzenkorper. Dies ist
bei der Beurteilung der Hartetiefe durch leichtes
Andrehen an den Korperenden zu bericksichtigen.

Es muR} heill gegossen werden.

Die Haértetiefe kann nicht mit dem Kohlenstoff-
gehalt, sondern nur m*mw4om Siliziumgehalt geregelt
werden. Dagegen bewirkt ein hoher# Kohlenstoff-
gehalt (innerhalb der Ublichen Grenzen) die Ab-
scheidung groRerer Graphitblattchen (also geringere:
Festigkeit) als ein niedriger Kohlenstoffgehalt.

desto groRer di#

Zuschriften an die Schriftleitung.

CFiir die in dieser Abteilung erscheinenden Veréffentlichungen Gbernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Umgekehrter HartguB und verwandte Erscheinungen.

In einem Aufsatz Uber umgekehrten HartguRl)
konnte ich auf Grund einer eingehenden metallo-
graphischen Untersuchung den Nachweis erbringen,
dal3 es sich bei dieser Erscheinung um ein infolge
einer Unterkuhlung urspringlich weil erstarrtes
Eisen handelt, dessen Randzone durch nachtragliche

Abbildung 1. Radnabe, graue Zone (ungedtzt).

Bildung von temperkohleartigem Graphit wéhrend
der Abkihlung grau geworden ist. Das kennzeich-
nende Merkmal der grauen Randzone ist also das
Auftreten des Graphits in Form von Nestern nach
Art der Temperkohle, wie ich in Beispielen aus der
Praxis wie auch in kinstlichen Erzeugnissen regel-
méRig festgestellt habe. E. Piwowarsky2 konnte
in einer spateren Untersuchung diese Tatsache in
vollem Umfange bestatigen.

In einer kdrzlich verdffentlichten Abhandlung
unter obiger Ueberschnftd kommt W. Heike zu

1) St. u. E. 1921, 28. April, S. 569 u. 26. Mai,
S. T719.
2) GieB.-Zg. 1921, 3. Okt., S. 356.

3) St. u. E. 1922, 2. Marz, S. 325.

einem anderen Ergebnis. Er schreibt: ,,Der Graphit
kommt weder bei dem Rade noch in den zuletzt
erwahnten Fallen in Nestern nach Art der Temper-
kohle vor, wodurch die Ansicht von P. Bardenheucr
widerlegt ist (Abb. 7, 8, 9).” Bei genauer Betrach-
tung der von Heike in schwacher VergréRerung wieder-

Abbildung 2. Radnabe, graue Zone (geéatzt)

gegebenen Schliffbilder seiner Proben (s. Abb. 1, 2
u. 6 der Arbeit) findet man die Schliffflaichen mit
rundlichen schwarzen Punkten besat, die man eher
flr Temperkohlenester als fir primar ausgeschiedene
hexagonale Graphitblattchen halten muB. Im Wider-
spruch hierzu steht das in Abb. 7 wiedergegebene,
stark vergroRerte Teilbild aus Abb. 2, das Heike
zur Kennzeichnung der Form des Kohlenstoffs im
umgekehrten HartguB angefihrt hat. Dasselbe
zeigt auffallenderweise von den in Abb. 2 sichtbaren
Nestern keine Spur, dagegen sind kleine aderférmige
Graphitausscheidungen zu erkennen. Zur notwendi-
gen Ergénzung der von Heike mitgeteilten Gefiige-
bilder und zur Aufklarung des darin enthaltenen
Widerspruchs sei hier je eine Aufnahme der Rad-
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nabel) vor und nach dem Aetzen in 25facher Ver-
.grolerung wiedergegeben. Abb. 1 zeigt die Form des
Kohlenstoffs in der ndheren Umgebung eines der
weillen Kerne. Genau wie in allen anderen Bei-
spielen von umgekehrtem Hartgu3 liegt auch hier
eder Kohlenstoff in Form von temperkohleartigen
Nestern vor, und genau wie in allen anderen Féllen
zeigt auch hier der' graue Teil nach dem Aetzen
{Abb. 2) ein Geflige, das sich von demjenigen des
weillen Eisens lediglich durch die erwdhnten Kohlrn-
stoffnester unterscheidet. Von den Ubrigen wichtig-
sten Gefligebestandteilen des grauen GuReisens,
mkohlenstoffarmen Mischkristallen, Perlit oder gar
Ferrit, ist nicht eine Spur zu entdecken.

Was nun die von Heike im Bilde festgehaltenen
:aderformigen Graphitausscheidungen in der Rad-
nabe (Abb. 7) betrifft, so ist dabei wohl zu beachten,
«dal es sich hier um ein GuRstick handelt, das weilRe
Flecken nur an den drei Stellen der untersuchten
Schnittflache zeigt, die infolge der ginstigsten
Warmeableitung am schnellsten erstarrt sind. Ganz
unabhangig hiervon konnte das GuRstiick an anderen
Stellen, an denen die Abkiihlung nicht so schnell
erfolgte, normalerweise grau erstarren. Wenn Heike
nun in diesem GuRstick an einer solchen Stelle
eprimar ausgeschiedenen Graphit entdeckt hat, so
hat derselbe mit umgekehrtem HartguB3, fir den in
diesem etwas verwickelten Sonderfalle nur die drei
weillen Ecken und deren néchste Umgebung, nament-
lich aber die &uBere Randzone, in Frage kommen,
grundsétzlich nichts zu tun. Als Gegenstiick hierzu
mochte ich auf die Probe 2 meiner Arbeit hinweisen,
die im Schnitt a an den vier Ecken weille Flecken
zeigt. In der Mitte ist primarer Graphit zur Aus-
scheidung gekommen (s. Abb. 18 meiner Arbeit)
aus dem einfachen Grunde, weil das GuRstick von
dieser Seite her in normaler Weise grau erstarrt ist.
An der entgegengesetzten Seite, unterhalb vom
Schnitt b, war die Probe ganz weil}. Bei Nicht-
beachtung der Tatsache, daB es sich hier um die
Grenzzone zwischen einem normal grau und einem
infolge oOrtlicher Unterkihlung wei erstarrten Teil
«eines GuBstiickes handelt, wirde auch in diesem
Falle das Vorhandensein der primér ausgeschiedenen
Graphitkristalle zu Trugschlissen gefiihrt haben.

Die in Abb. 3 und 5 bzw. 8 und 9 wiedergegebenen
Erzeugnisse Heikes mit unbedeutenden weiBen
Flecken konnen nicht als umgekehrter HartguR3
angesprochen werden.

Altena i. W., im Marz 1922.

$r.-~nn. P. Bardenheuer.

* *
*

Mit dem von P. Bardenheuer entdeckten Wider-
spruche hat es folgende Bewandtnis:

Umgekehrter HartguB und verwandte Erscheinungen.
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Verdffentlichung sind auch als solche in Nestern zu
bezeichnen, und doch ist die graphitische Form des
Kohlenstoffs gar nicht zu verkennen. Deshalb ist
zwischen graphitischen und temperkohlehaltigen
Nestern wohl zu unterscheiden. Die ersteren haben
mit Temperkohle nichts zu tun; werden aber die
VergroBerungen Klein genug gewahlt, so kdnnen
selbst Nester von groRen Graphitblattern als Temper-

Abbildung 3. Rand der Radnabe (Speichenseite).
Form des Kohlenstoffs.

kohle erscheinen. Die beiden neuen Abbildungen 3
und 4, die Teile des dufersten Randes der Nabe an
der Speichen- und Stirnseite darstellen, beweisen,
daR die ausgeschiedene Kohle nicht als Temperkohle
angesprochen werden kann. Im 0Ubrigen stammt die
Abb. 7 nicht, wie von Bardenheuer vermutet wird,

Abbildung 4. Rand der Radnabe (Stirnseite).
Form des Kohlenstoffs.

aus der Mitte des GuBstiicks, wohl aber aus dem
grauen Teile, aus dem auch Bardenheuer die kenn-

I Der Nachdruck wird von mir nicht auf , Nest",zeichnenden Bilder vorfuhrt.

sondern auf Temperkohle gelegt. Vorkommen des
Graphits wie in den Abb. 9, 12,18, 19 und 22 meiner

*) Die rechte Halfte der in Abb. 2 (der Arbeit
Heike) dargestellten Radnabe wurde mir von Prof
Heike in liebenswirdiger Weise zur Verfigung gestellt-

Abb. 9 meiner Veroffentlichung (S. 327) ist nicht
eine starkere Vergroferung von 5, wie dort ver-
sehentlich steht, sondern von Abb. 61). Diese Zu-

1) Beim Umbruch
wechslung vorgekommen.

des Aufsatzes ist eine Ver-

Die Schnftleitung.
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sammengehorigkeit dirfte aus einem Vergleiche
ohne weiteres hervorgehen. Damit fallt der Ein-
wand fort, den Bardenheuer gegen die Abb. 9 erhebt.
Nicht recht einzusehen ist, daB er allein wegen
der etwas geringeren Ausdehnung der harten Stelle
in Abb. 3 die zu beobachtende Erscheinung als nicht
zum umgekehrten HartguB gehoérig und damit fir
ihn als erledigt erklart.

Il. Ich bin auf eine fehlerhafte Angabe aufmerk-
sam geworden, die wahrscheinlich auf eine Unacht-
samkeit bei der Niederschrift zurtckzufuhren ist.
Fur die von mir gezogenen Folgerungen ist sie un-
wesentlich, soll aber berichtigt werden, damit
nicht ein falsches Bild Uber die Héhe des Kohlen-
stoffgehaltes aufkommt. Das Gefluige des weil3 geblie-
benen, harten Teiles des Rades wird gebildet von
primar erstarrten Mischkristallen und Zementit. Der
Gehalt an Kohlenstoff in diesem Gufsttick ist 3,08%.

I11. Das Entscheidende bei der Erklarung des
umgekehrten Hartgusses ist nicht die Form des
Kohlenstoffs, deshalb habeich diese Frage nur fliichtig
gestreift, sondern die Tatsache, dafl an bevorzugten
Stellen die Zersetzung des Zementits verhaltnis-
maRig leicht, an anderen aber schwer vonstatten
geht. Wie sich gezeigt hat, ist dieser Erscheinung
mit den von Bardenheuer benutzten Mitteln nicht
beizukommen. Er muB sich auf die Vermutung ver-
lassen, dall aus dem Graphit der GuBform, der
teilweise in das flussige Eisen geschwemmt wird,
Keime zur Graphitbildung entstehen. Da das Eisen
bei dem Fullen der Form sich in starker Bewegung
befindet, sollte man meinen, dal die Keime sich auch
im inneren Teile des GuRstlickes bilden muften.

Zur Entkraftung der von mir vorgelegten Be-
weise mufite es sich darum handeln, darzutun, dal
der Druck einen EinfluR auf die Graphitbildung im
Eisen nicht haben kann.

Freiberg i. Sa.,, im Mai 1922.

W. Heike.

* *
*

Zu den Ausfihrungen von Heike habe ich fol-
gendes zu sagen: Wenn im Deutschen von ,,Nestern

Umschau.

Ein elektrisch geheizter Gegenstrom-Gluhofen fur kleine
Grau* und Stahlguf3teile.

Kleine Grau- und StahlguBsticke werden zur Be-
seitigung von GufBspannungen und um sie weicher und
leichter bearbeitbar zu machen, gewdhnlich in Einsatz-
tépfen gegliht. Eine Glihwarme von 780 bis 800°
pflegt zur Erreichung des Zweckes zu genigen. Die
besten Ergebnisse werden bei mdoglichst gleichm@Rig bis
zum hdchst beabsichtigten Grad ansteigender Waéarme,
Belassung der Ware in der Hochstwédrme, bis jeder Teil
sie angenommen hat, und durch nachfolgende gleich-
méaRig langsame Abkihlung auf Tageswarme erreicht.
Bei den bisher gebrduchlichen Heizeinrichtungen konnten
diese Bedingungen nur anndhernd und in wenig wirt-
schaftlicher Weise erreicht werden. Die Warmequelle
lieferte hoéhere Wérmegrade, als zur Erreichung des
Zweckes erforderlich und erwinscht war, wodurch die
Stetigkeit und Allmahlichkeit des Anwdrmens gefdhrdet
wurde. Es war auch schwierig, die Glihwirkung an
der zum Schutze gegen Oxydation gut verpackten Ware
genau genug zu beobachten, um (Ubergluhte oder zu

Umschau.
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nach Art der Temperkohle* die Rede ist, so liegt
der Nachdruck stets auf Nester; wollte man ihn auf
Temperkohle legen, so hiel3e der deutsche Ausdruck
dafir ,,Temperkohlenester“. Ersteren Ausdrucks
oder ganz sinnentsprechender Bezeichnungen habe-
ich mich in meinen Ausfuhrungen ber umgekehrten
Hartgu3 ausschliefflich bedient. Auch Heike ge-
braucht den ersteren Ausdruck und glaubt, meine-
Ansicht Uber den Entstehungsvorgang des um-
gekehrten Hartgusses dadurch widerlegt zu haben,
daR er in seinen Proben die ,,Nester nach Art der
Temperkohle® nicht gefunden hat. Von ,temper-
kohlehaltigen Nestern* oder ,,Temperkohle* ist bis-
her nicht die Rede gewesen.

Ich méchte hier noch einmal unterstreichen, daf3-
ich mich Uber die Modifikation des Kohlenstoffs-
im umgekehrten HartguR bisher nicht ausgelassen,
sondern nur an Hand der stets darin vorhandenen
kennzeichnenden Nester gezeigt habe, da in den
Randzonen die Graphitbildung nicht in normaler
Weise, sondern unter erschwerten Bedingungen und
erst verspatet erfolgt sein kann, wodurch die Er-
scheinung eine einfache und natirliche Erklarung
findet.

Altena i. W., im Juni 1922.
$r.*"}ig. P. Bardenheuer.

* *

Bei Temperkohle gibt es nur eine Art von Nestern;
wie man das Nest im Ausdrucke auch anbringt, stets
ist es die Temperkohle, die es ausfullen soll.
Das besonders geartete Nest, in dem sich der beim
Tempern frei werdende Kohlenstoff sammelt, ist
das metallographische Kennzeichen fur Temperkohle,
und um diese allein muB es sich handeln, wenn Aus-
dricke wie die obigen gebraucht werden.

Die im zweiten Absatz behandelte Sache betrachte
ich als ausreichend geklart.

Freiberg i. Sa., im September 1922.
W. Heike.

wenig gegluhte Teile vollkommen auszuschlieRen. Es-
war stets Sache besonderer Uebung und Erfahrung, den
Glihvorgang in befriedigender Weise zu leiten und
durchzufihren. Da die Wéarme erst durch die Wan-
dungen des Glihgefales und die Packmasse an das
Gluhgut Gbertragen war, wurde ein betrachtlicher Mehr-
aufwand an Waérme erforderlich, abgesehen von der ge-
ringen W irtschaftlichkeit jener Gluhanlagen, bei denen

mit nur einer Kammer gearbeitet wird, in der man
den Einsatz nacheinander anwadarmt, glihen und ab-
kuhlen 1aRt. Diesen Méngeln soll ein neuer Ofen der

Electric Furnace Construction Company in Philadel-
phia, Pa., mit elektrischer Heizung, Doppelkammern und
Gegenstromwirkung begegnenl).

Abb. 1 zeigt den Grundril des aus zwei langen
Kammern und je einer Vorkammer (Windfang) an bei-
den Enden bestehenden Trockenofeins. Jede der beiden
langen Kammern ist in fanf mit den Zahlen 1 bis 5
und 6 bis 10 bezeichnet« Zonan gegliedert. Die Glih-
zone befindet sich in der Mitte einer jeden Kammer
und ist mit den Zahlen 3 und 8 bezeichnet. Jede
Zone ist, sobald der Betrieb im vollen Gange ist, mit

') Nach Forg. Heat Treat. 1922, Jan., S. -17/»
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besetzt.
anein-

einem Trockenwagen

Die Wagen sind dicht
ander gereiht, so dafR, sobald
eine Kammer gefillt ist, der
Nachschub eines neuen Wagens
an einem Ende der Kammer
das AwusstoRen eines Wagens
am anderen Ende bedingt. Wie
die Pfeile andeuten, erfolgt der
Vorschub der Wagen in den
beiden Kammern in entgegen-
gesetzter Richtung.

Nur die beiden Glihrdaume
sind voéllig voneinander ge-
trennt. Zwischen der Vorwéarm-
zone 1 und der Abkuhlzone 10
befindet sich Uberhaupt keine
Zwischenwand, ebensowenig wie
zwischen den gleichen Wirkun-
gen dienenden Zonen 5 und 6.
Es kann darum an diesen
Stellen ein fast vollkommener
gegenseitiger Waéarmeausgleich
stattfinden. Diese Zonen werden
von einem gemeinsamen Ge-
wdlbebogen dberspannt. Das
gleiche ist bei den Zonen 2 und
9 sowie 4 und 7 der Fall, nur
ist hier — zur Wahrung des
Gegenstromes — die Zwischen-
wand nicht vollig weggelassen,
sondern nur durch breite Oeff-
nungen durchbrochen worden.

Besondere Sorgfalt wurde der Warmeisolierung
gewidmet. Die Waénde aus feuerfestem Mauerwerk
sind in der Gluhzone 114 mm stark, wahrend das
Gewdlbe mit 228 mm bemessen wurde. An das feuer-
feste Mauerwerk der Wande und Gewdlbe schlieRt sich
eine 228 mm starke Schicht aus Isolierstoff an. Die
Wénde der Vorwdrm- und Abkihlzonen sind 203 mm
stark und bestehen ausschlieRlich aus Isoliersteinen. Das
gesamte Mauerwerk des Ofens ist mit kraftigen Blechen

VorschubP

Abbildung 3. Blick durch eine Kammer.
umkleidet, die durch eiserne Streben und Pfosten zu-
sammengehalten werden (Abb. 2). Zur Verhitung
eines Luftzutrittes zwischen den Glihwagen und den
Ofenwénden ist eine Sandabdichtung vorgesehen, und
die Wagen selbst sind mit den gleichen Isoliersteinen
abgedeckt, aus denen die Wande des Ofens bestehen.
Die Tiren sind an ihrer Innenseite mit Stampfisolier-
masse ausgefittert. Die nach aufen mit Rolladen ver-
schlieBbaren W indfang - Vorkammern dienen dem
Waérmeschutz, indem sie bei gedffneten Kammertiren
einen nennenswerten Luftdurchzug verhiten.

Die Fortbewegung der Glihwagen in den Kam-
mern erfolgt durch eine Druckluft-Verschiebeeinrich-
tung, ebenso wie die Ofentiuren durch Druckluft ge-
hoben und gesenkt werden. Die Bricke der Trocken-

Vmschau.

Stahl und Eisen. 1909

Abbildung 2. Gesamtansicht des Glihofens mit den Schalttafeln und MeRinstr

im Hintergrund.

wagen ist 1524 mm lang und 914 mm breit, em«ivelt-
feuerfester Steine warmeisoliert und durch e die
Kanten der Steine umschlieBendes Band versteift.

Rollenlager dienen zur Verminderung der Reibung beim
Durchwandern des Ofens. Abb. 3 zeigt einen Blick
durch eine der beiden Kammern und laBt die Rollen-
lager erkennen.

Bei Betriebsbeginn sind die Kammertiren ge-
schlossen, wahrend der Rolladen des Vorraumes gedffnet

Abbildung 4. Gluhwagen am Verschiebewagen vor
seiner Beladung mit Gliuhware.
ist. Nach Beladung eines Wagens (Abb. 4) schiebt

man ihn in die Vorkammer, bis er an deren Rickwand
anstoRt (Abb. 5), schlieBt die Vorkanmer durch Herab-
lassen der Rolltirel) und gibt dem Kolben zum Heben

der inneren Kammertliire Druckluft.
Die Ture l6st nach Erreichung ihrer Hochstlage
einen Umschalter aus, so daB nunmehr der bis dahin

verriegelte Verschie>emechanismu3
werden kann.

in Tatigkeit gesetzt
Das Einschieben eines frisch belegten

1) Bei der Darstellung in Abb. 5 erscheinen die
Trockenkammertiiren gedffnet und der Rolladen hoch-
gezogen, was nicht der Wirklichkeit entspricht. Das
gleichzeitige Offenlassen aller Tiren erfolgte nur zur
Gewinnung eines mdglichst deutlichen Bildes.

Mersclirede’

tragen

yorscfluoPr
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Wagens bedingt, sobald der Betrieb nach volliger Be-
setzung der Kammer mit 5 Wagen sich in vollem Gange
befindet, die gleichzeitige AusstoBung eines Wagens mit
fertiggegluhter und genlgend abgekihlter Ware am
anderen Ende der Kammer. Der ausgestolene Wagen
wird mittels eines von Hand betdtigten Mechanismus
von der Tire abgezogen, die danach durch Umschal-
tung der Druckluftanlage wieder geschlossen wird. Nun
kann der Vorkammer-Rolladen hochgezogen und der
Wagen zur Ent- oder Neubeladung aus der Vorkammer
gezogen werden.

Die elektrische Heizung erfolgt mittels Nickel-
chrom-Schienen, die nach monatelangem Betriebe keine
Spur irgendwelcher Abnutzung gezeigt haben, so daR
man damit rechnet, fir ihren Verbrauch {berhaupt
keinen Wert in Rechnung setzen zu missen. Man
arbeitet mit zweiphasigem Strom von 240 V und 60

Abbildung 5. Einschubbereiter Glihwagen am Ver-

schiebewagen.

Perioden und verfiigt fir jede Kammer dber 90 kW,
insgesamt also dber 180 kW. Jede Kammer kann fir
sich eingeschaltet werden und hat eigene Ein- und Aus-
schalteinrichtungen zur Vermeidung von Unter- oder
Ueberschreitungen der Grenzwéarmen. Die gleichen
Instrumente bewirken das fortlaufende Aufzeichnen der
jeweils erreichten Warmegrade. Ein kWst-Messer ver-
zeichnet den tatsachlichen Kraftverbrauch, tGber den aber
nédhere Angaben noch nicht veréffentlicht wurden.

Der Einsatz verbleibt in jeder Zone 21.1 st
und ist demnach im ganzen HV4 3t im Ofen.
Innerhalb dieser Zeit wird er nicht nur allméhlich auf
787° erwdrmt und bei dieser Wéarme grindlich durch-

gliht, sondern auch auf Schwarzwdrme wieder abge-
kihlt. Jeder Einsatz gibt auf seinem Wege durch die
Kammer den grofRten Teil der wéahrend des Anwar-

mens und Gluhens aufgenommenen Warme an den ihm
in der zweiten Kammer entgegenkommenden frischen
Einsatz ab. Dadurch und durch die gute Waéarme-
isolierung wird hohe Wirtschaftlichkeit erreicht und auf
Grund der ganz allméahlichen Anwdrmung und Abkih-
lung zugleich vollkommenste Gluhwirkung erzielt. Jeder
Kammer wird nach je 65 min ein frischer Einsatz zu-
gefihrt. Der im Vorraume befindliche Wagen behélt
wahrend des Umladens den gréBten Teil der aufge-
nommenen Warme, so dal fir seine Wiederanwdrmung
nur ein verhéltnisméRig geringer Stromaufwand erfor-
derlich wird. — Man rechnet damit, in 24 st 20 t
KleinguB glihen zu kdnnen. Irresberger.

Volumveranderungen im GuBeisen bei wieder-
holter Erhitzung.

Jean D urand verdffentlicht unter dem Titel
,Beitrag zum Studium der thermischen Verdnderungen
einiger GieRereirohei en“ bemerkenswerte Versuchel),
bei denen er mit einem Differentialdilatometer die L&n-
genanderungen von 50 mm langen Proben von 8 mm (J)
bei wiederholten Erhitzungen zwischen 600 und 900°

x) Comptes rendus 1922, 2. Okt., S. 522/4.
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bestimmt. Die Ergebnisse lassen sich wie folgt zu-
sammenfassen :

1. Unterhalb des kritischen Punktes findet bei
der Erhitzung eine allmahliche Zunahme an Graphit
und damit verbunden eine nicht umkehrbare Volum-
vergroBerung statt. Sie ist um so grofer, je langsamem
die Erwérmung vor sich geht und je hoher der Silizium-
gehalt ist.

2. Am kritischen Punkt selbst, dessen Temperatur
durch den Siliziumgehalt erheblich gehoben wird, findet
eine geringe Zusammenziehung statt, die dem Anfang
der beginnenden Aufldsung des Zementits entspricht.

3. Bei der Abkihlung setzt bei allen Versuchen
bei 725° 10°) eine starke pldtzliche Volumvermeh-
rung ein, deren GroBe wieder umgekehrt von der Ab-
kihlungsgeschwindigkeit abhéngig ist. Durand fuhrt sie
auf eine rasche Umbildung de3 sich bildenden Zementits
in Graphit zurick, denn wenn sie nur durch die Aus-
scheidung des Zementits veranlalt wére, mifte die beim
Erhitzen bei AcLstattfindende Zusammenziehung groRer
sein. Mit jeder folgenden Erhitzung wird die Volum-
vergroRerung kleiner, da immer weniger Zementit zur
Verfiigung steht und die Menge des freien Graphits
bei jedem neuen Anlassen zunimmt.

Die Untersuchungen zeigen, daB das Wachsen des
GuReisens hauptsdchlich bei hohem Siliziumgehalt und
langsamer Erhitzungsgeschwindigkeit von Bedeutung ist-
Entsprechend lassen sich diese beiden Faktoren zu einer
Verminderung des Wachsens beriicksichtigen.

Durand bemerkt noch, daB die VolumvergréBerung-
offenbar auch im Verlauf der ersten Erstarrung nach
dem GielRen eintritt. Da die verschiedenen Teile
eines groReren GuBstickes mit ungleichen Abkuhlungs-
geschwindigkeiten durch den kritischen Punkt gehen,
werden die entstehenden Unterschiede in der Volum-
vermehrung Veranlassung zu Spannungen im GuRstick
geben. Hieraus ergibt sich der Wert einer nachfolgen-
den thermischen Behandlung. K. L.

Gebuhrenerhéhung der Physikalisch-Technischen
Reichsanstalt.

Vom 1. Januar 1923 ab betrdgt der Zuschlag za
den ab 1. Juni 1922 auf das Dreifache erhdhten Sétzen
der Geblihrenordnung vom 1. Juli 1918 Teil 11
(Elektrizitat und Magnetismus) 15 000 Q0.

Aus Fachvereinen.

Eisenhutte Sudwest.
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

W inter-Hauptversammlung der
dem 10. De-

Die diesjahrige
Eisenhiutte Sidwest fand am Sonntag,

zember 1922, in Zweibricken, mit nachfolgender
Tagesordnung statt:
1. Begriung, 2. Geschéaftliche Mitteilungen.

3. Vorlage der Jahresrechnung von 1922, Aufstellung
des Voranschlages fur das Jahr 1923 und Entlastung
des Schatzmeisters, 4. Vorstandswahl, 5. Vortrage,
6. Mitteilungen und Anfragen aus der Praxis, 7. Son-
stiges.

Der  Vorsitzende, Generaldirektor Boehm,
Neunkirchen, eroffnete die Sitzung und begrifte die
zahlreich erschienenen Mitglieder und Gaéste, insbeson-
dere das Ehrenmitglied der Eisenhitte Sudwest, Berg-
rat Seidel, Dusseldorf, und Generaldirektor ®r.»Sng.
D ahl, Honnef a. Rhein, als Vertreter des Vor-
standes des Hauptvereins und $r.»5n9- Petersen,.
Dusseldorf, Geschéaftsfiuhrer des Hauptvereins.

Der Vorsitzende gedachte in ehrenden Worten
der im vergangenen Geschéftsjahre verstorbenen Mit-

glieder, Berghauptmann a. D. Krimmer, Bad
Homburg V. d. H.-Gonzenheim und Geh. Kommer-
zienrat L aeis, Zweibricken, zu Ehren deren An-
denken die Versammelten sich von ihren Sitzen
erhoben.

Von den sonstigen gesché&ftlichen M it-

teilungen ist erwdhnenswert, daR die Zahl der
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Mitglieder im Laufe des Jahres von 241 auf 254
gestiegen ist.

--—-Die vorgelegte Jahresrechnung wurde ge-
nehmigt und dem Schatzmeister Entlastung erteilt. Mit
Ricksicht darauf, daB die weitere Entwicklung der
Geldverhdltnisse zurzeit nicht zu Ubersehen isrt, hatte
der Vorstand von der Aufstellung eines Voranschlages
fur das Jahr 1923 abgesehen, womit sich die Versamm-
lung einverstanden erklarte. Der Jahresbeitrag wurde
auf einen Antrag aus der Versammlung mit vorlaufig

250 M vorgeédchlagen und einstimmig genehmigt.

Der bisherige V orstand wurde auf einen Vor-
schlag aus der Versammlung hin durch Zuruf ein-
stimmig wiedergewdahlt. Fir die ausgeschiedenen Mit-
glieder, Generaldirektor Selige, Generaldirektor Kugener
und Dr. Schroder, wurden Direktor Pelkes, Burbach,
Direktor Reitbdck, Vélklingen, und Direktor Geil, Frau-
kenthal (Pfalz) neugewdhlt, so daB sich der Vorstand
wie nachstehend zusammensetzt:

Boehm, Neunkirchen-Saar, Vorsitzender; E hr-
hardt, Saarbricken, 1. stellvertr. Vorsitzender;
Pelkes, Burbach, 2. stellvertr. Vorsitzender; Span -
nagel, Neunkirchen-Saar, Schatzmeister; Aumann,
Brebach; Srackelsberg, Dillingen-Saar; Ding-

ler, Zweibricken; G eil, Frankenthal (Pfalz);
H aniseh, Vdélklingen; Jaeger, Trier; Korten,
Burbach; Kupffer, Saarbricken; Reithdck,

Volklingen; Sieg fried, Saarbricken; T heis, Trier.

Im AnschluB an den geschéftlichen Teil hielt Ober-
ingenieur A. Thau, Gelsenkirchen, einen Vortrag Ulber

¢Wege zur Verbesserung der'Koksbeschaffenheit,

Inhalt wir demnéachst ausfihrlich zurick-
kommen werden. Oberingenieur $ipl.»gng. H erm ann
B leibtreu, Leiter der Warmezweigstelle Saar, er-
stattete einen Bericht:

auf dessen

Aus Wirtschaft und Technik der Vereinigten
Staaten in der Nachkriegszeit.

Auch Uber diesen Vortrag wird spater berichtet werden.
Der vorgerliickten Zeit wegen mufBte von einer Be-
sprechung dieses Vortrages abgesehen werden.

Nach der Sitzung vereinigte ein gem ein -
schaftliches Mahl die Teilnehmer der Ver-
sammlung in der Ublichen Weise. Im Verlauf des Essens
begrifte Generaldirektor Boehm die zahlreich er-
schienenen Mitglieder sowie die Gdéste und dankte vor
allem den oben genannten Mitgliedern de3 Vorstandes
des Hauptvereins, die trotz der schweren Zeitverhélt-
nisse personlich die GrifRe des Hauptvereins ber-
bracht haben. Ferner dankte Generaldirektor Boehm
im Namen des Vereins der Leitung und den Beamten
der Dinglerschen Maschinenfabrik A.-G., deren Mit-
wirken allein das Zustandekommen und Gelingen der
Zusammenkunft ermdglicht hat.

Bergrat Seidel gedachte mit beredten Worten
der Grindung der Eisenhitte Sitdwest in einer Zeit,
als die stidwestlichen Huttenwerke bestrebt waren, ihre
Anlagen durch bahnbrechende Neuerungen auf den
héchsten Stand zu bringen; er erinnerte an die grund-
legenden Neueinrichtungen, die der Sidwesten in den
letzten 30 Jahren geschaffen habe und dadurch zum
Vorbilde fur die ubrigen deutschen Eisenbezirke ge-
worden sei, wie die Einfihrung der Schrégaufzige,
Stichlochstopfmaschine, GieBmaschine, GroBgasmaschine,
Gasreiniger, kontinuierlichen WalzenstraBen usw. Seine
Ausfuhrungen gipfelten in dem Wunsche, dal die wirt-
schaftlichen Energien an der Saar auch in Zukunft
nicht erlahmen mdchten, und die Eisenhltte Sudwest
ein Bindeglied sein moge fir die Einigung der Volker
auf dem gemeinsamen Boden der Technik. Direktor Geil
feierte in seiner bekannten launigen Weise, mit besonderer
Berucksichtigung der Pfalz, die Eisenhittenfrauen. Biurger-
meister R &ésinger, Zweibricken, dberbrachte der
Versammlung die Grife der Stadt Zweibricken und
wies darauf hin, daB ein inniges Zusammenarbeiten
zwischen Industrie und Verwaltungsbehdrden fir beide

Aus Fachvereinen.

Stahl und Eisen. 1911

Teile gerade in der jetzigen Zeit von groRtem Werte
ware.  Generaldirektor 3)r»3ng. D ahl gab seiner
Freude Uber den Verlauf der Versammlung Ausdruck,

den er als ein gutes Zeichen des Zusammenarbeiten»
und des Zusammenhaltens der Eisenindustrie ausehe.

American Electrochemical
(SchloB von Seite 1784.)

inhaltreichsten Bericht erstatteten
und C. E. Sims, Washington,

Society.

Den
W illiam s

Clyde E.
Uber die

Kohlungsverhéltnisse bei der Herstellung von
synthetischem Roheisen

auf Grund umfangreicher Versuche bei der Northwest
Experiment Station des U. S. Bureau of Mines in
Seattle, Washington, bei denen gleichzeitig die Her-
stellungsmodglichkeit von Roheisen aus Eisenschwamm
untersucht wurde. Es wurde ein durch Reduktion bei
niedriger Temperatur gewonnener Eisenschwamm mit
100/0 Fef0 3 100/0 Si02-j- A120 3 -f- CaO, 80°/0 met. Fe
auf Kohlungsmaoglichkeit untersucht, ebenso weicher
Eisenschrott in Gegenwart verschiedener Kohlungs-

tiuno rrifi rrer/zy 'murfet  /oj
O = Mo/zkoh/e
E =/foks m itv/e/ fische (25 °/o)—

w SO 120 160 200 290 2SO (20 360
Zeitin min seit Beginn der Scfimeizung

Abbildung 1. Relativer Wert der Kohlungsmittel bezigl. der
Geschwindigkeit der Kohlung.

mittel, Schlacken und Legierungsbestandteile, wie Sili-
zium, Mangan, Schwefel usw. Nach Meinung von Wil-
liams und Sims findet eine Kohlung in festem Zu-
stande nicht statt im Gegensatz zu einer anderen Aeufe-
rung, wonach das Einschmelzen von Stahlspdnen ohne
Kohlungsmittel schwerer ist als bei Zumischung des
Kohlungsmittels, eine Tatsache, die mit anderweitigen
Betriebserfahrungen durchaus (bereinstimmt.

Die Versuche wurden vorgenommen in einem
kleinen Elektroofen mit Graphitelektroden von 75 mm [J
ohne Gewdlbe, von 25 kg Einsatz und 50 kW
Kraftbedarf. Die Zustellung bestand aus Magnesit-
steinen mit Ubergestampfter Mischung aus 2,5 Teilen
totgebranntem Magnesit und 1 Teil Alundum. Die Ver-
suche wurden dann immer in einem groReren Licht-
bogenofen fir 150 kg Metalleinsatz und 75 bis 100 kW
Kraft wiederholt. Der Herd von 430 X 610 mm bestand
aus derselben Zustellung wie oben angegeben, das Ge-
wdlbe aus hochtonerdehaltigen Korunditsteinen, die
besser als Silikasteine standen. Benutzt wurden zwei
Graphitelektroden von 75 mm Q)

Das Kohlungsmittel wurde im UeberschuB der er-
rechneten Menge zugegeben und betrug gewdhnlich 10
bis 1200 des Einsatzgewichtes. Abb. 1 |48t erkennen,
daB die manchenorts angezweifelte Kohlungsmaéglich-
keit des flissigen, ungekohlten Bades auch uber 3%
bei geeignetem Kohlungsmittel zu erreichen ist. Die
Zwischengehalte von 0,5 bis 2,500 konnten wegen des
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Abbildung 2. Geschwindigkeit der Kohlenstoffaufnahme
durch das flissige, entkohlte Bad.

schnellen Verlaufes der Kohlung nicht ermittelt wer-
den. Der Kohlenstoff stieg bei Aufgabe auf das nackte,
ungekohlte Bad im Gewdlbeofen in 10 min auf
2,800 C (vgl. Abb. 2).

ff- m it Stein/roh/enfeerifo/rsfiinfery %/fschel

B emit/folrs 12 °/ofische
C-m - 25°h =

120 760 200 ZW 280

120 7 : 320 360
Zeitin min seit Beginn der *Schme/zung

Abbildung 3. Wirkung des Aschegehaltes im Kohlungsmittel
auf die Kohlung:
1im 25-kg-Ofen (offen),
2 im 150-kg-Ofen (Gewolbe).

fl=foh/enfeer ffolrs
5 °ifo/rsmit hohem f/schegehalt,
beiZusatz des ifarborundums

0 <0 80 120 160 200 2VO 280 320

360
Zeitin min seit Beginn der Schme/zunai

Abbildung 4. Wirkung von Karborundumsand auf dieKohlurg.
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Abbildung 5. Kohlungsgrad mit und ohne Schlacken.

Bei vergleichenden Versuchen mit verschiedenen
Kohlungsmitteln wurden folgende Ergebnisse erzielt:

G raphit (Acheson) kohlt in allen Fallen prak-
tisch am hochsten und schnellsten (Abb. 1, Kurve B).
Der geringe Aschegehalt und die hohe Dichte unter-
stitzen die Kohlung ohne Zweifel durch innige Be-
rihrung.

Holzkohle kommt vor allem bei Gegenwart von
Schlacke durch das geringe spezifische Gewicht nicht
so innig mit dem Eisen in Berihrung, so daB die
Kohlung trotz des geringen Aschegehaltes weniger stark
ist als beim Graphit (Abb. 2, Kurve D), wahrend sie
bei ununterbrochenem Betrieb und inniger Beriihrung
gute Ergebnisse liefern muB. Dies kann der Bericht-
erstatter aus eigener Erfahrung bestdatigen: in allen
Féallen wurde mit Holzkohle eine bessere Kohlung erzielt
als mit Koks Uberhaupt und mit stark aschehaltigem
Koks im besonderen.

Steinkohlenteerkoks aus der Destillation
des Teeres, granulierte Widerstandskohle, Petrolkoks lie-
fern sehr gute Ergebnisse, &hnlich wie Graphit, wobei
der niedrige Aschegehalt (5do und weniger) und das
hohe spezifische Gewicht wirksam sind. Den Vorteil
gegenliber Koks zeigt Abb. 3. Die Kurven 1 ent-
sprechen den Versuchen im offenen 25-kg-Ofen, die
Kurven 2 den Versuchen im 150-kg-Ofen mit Gewdlbe.

Koks mit hohem Aschegehalt kohlte sehr
schlecht, nur wenig tber 30/. Als Ergebnis zahlreicher
Versuche wird dem hohen Aschegehalt die Schuld hieran
zugewiesen (Abb. 3). Wahrscheinlich legt sich die
Asche wie eine schitzende Haut auf den Kohlenstoff
im Koks und verhindert so eine weitere Berlihrung
mit dem Eisen. Je mehr der Aschegehalt durch die
Kohlenstoffaufnahme des Eisens zunimmt, um so mehr
wird die Kohlung verlangsamt.

Dies stimmt mit eigenen Betriebsbeobachtungen
des Berichterstatters berein: das Eisen enthielt in der
Pfanne und nach dem Vergiefen zu Masseln mit Asche
oder Schlacke umgebene Kugeln ungefédhr in der GroRe
des verwendeten, stark aschehaltigen Koksgruses, deren
Kern aus Graphit bestand. Trotzdem war der Koh-
lenstoff des Roheisens nicht so hoch, daf es sich um
eigentlichen Garschaumgraphit héatte handeln kdnnen.
Wahrscheinlich ist in diesem Falle der durch die
Aschenhille an der Losung verhinderte Kohlenstoff
unter der verhdltnismaRig langen Einwirkung hoher
Temperaturen im Ofen graphitisiert worden, bei wel-
chem Vorgang der Aschegehalt gewissermafen noch als
Kontaktmasse wirksam war.

Silizium karbid in Form von unreinem Kar-

borundumsand eignet sich sehr gut zum Kohlen bei
gleichzeitiger Silizierung. Da das Verhéltnis von
Si:C wie 2:1 ist, wird zu viel Silizium eingefihrt

so dal die anfangliche Kohlung zweckmé&Big mit einem
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eine stark Si02 mAl20 3haltige verwandelt wird.
Wird diese Schlacke durch eine hochkalkige
ersetzt, so findet sofort wieder eine starke
Kohlung statt, bis ihre Wirkung durch den
Asehegehalt des Kokses wieder aufgehoben
wird.

Der Kohlungsgrad wird weiter
beeinfluBt durch Verunreinigungen und Le-
gierungsbestandteile im Eisen. Es ergab sich,
daB Silizium entgegen der bisherigen An-
sicht ohne EinfluR auf die Kohlenstoffauf-
nahme ist. Die Kohlung war bei 0,2, 2 und
7o Silizium dieselbe. Kurve C in Abb. 6
zeigt diese Verhéltnisse. Der scheinbar
gunstige EinfluB von Mangan wurde
nur im kleinen Ofen ermittelt. Kurve A in
=Abb. 6 entstand bei I,750/0, Kurve C bei
0,400/0 Mangan. Wie die Kurve E in
Abb. 6 zeigt, wird die Kohlung bei Gegen-
wart von Schw efel stark verzégert. Der
Schwefelgehalt betrug 0,8000. AeulBerst
eigenartig ist die Wirkung der Schlacke
auf die Abnahme des Schwefels und die
Zunahme der Kohlung. Der Phosphor
beeinfluBt die Kohlung wahrscheinlich nicht,
wie die Kurve D in Abb. 6 fir 0,7500
Phosphor und die Kurve C fir phosphor-
freies Eisen erkennen lassen. Die anfangs
geringe Kohlung ist auf den EinfluR noch

St

400 440

45- B -S chavefbf/rurre it vorhandener Schlacke zurickzufiihren, nach
R deren Entfernung eine wesentliche Besse-
P rung eintrat. Abb. 7 zeigt dann noch die
3p Beziehungen zwischen Kohlung und Schwe-
i 1.ScM2cire % 0 ~gehalt.
L9 In einem Vortrag iber die
< 1 07 Wirtschaftlichkeit der Erzeugung
20 06 von synthetischem Roheisen
oS _015 glaubte Robert Turnbull, Niagara Falls,
15 ! dY N. Y. daB in Zukunft die Herstellung
dieses Roheisens aus dem Altzeug mehr
y -03 im AnschluR an schon bestehende Elektro-
0,2 gieBereien durchgefihrt wird. Der Kohlen-
! N 01 Stoff sollte bei Anwendung entsprechender
0s — oo Kohlungsmittel auch im Gewdlbeofen auf
¥0 SO 720 160 200 2W = 280 3820 WO VW~ den verlangten Gehalt zu bringen sein. Dies
Zeif inmin. seit Bejinn aler Sc/imeizung hétte den Vorteil, dal in demselben Ofen
Abbildung 7. Beziehung zwischen Kohlung und Schwefelgehalt sowohl Stahl- als auch GrauguR erschmolzen
werden konnte.

anderen Kohlungsmittel ausgefuhrt wird. Die Wir- Bei der elektrischen Erzverhiittung entscheidet sich
kung des Siliziumkarbides bei stark aschehaltigem auch Turnbull fir den einfacheren offenen Ofen ohne

Kohlungsmittel ist verbliffend, wie Abb. 4 erkennen
1aBt. Nach einstindiger Einwirkung von stark asche-
haltigem Koks tritt erfahrungsgemaf keine wesent-
liche Kohlung mehr ein. Wird nun Karborundumsand
zugesetzt, so steigt der Kohlenstoffgehalt sehr schnell
auf 3,90/0 unter Ausnutzung von 7500 des Kohlungs-
mittels1).

Von groBem EinfluR auf die Kohlung sind die

verschiedenen Schlacken, auf denen das Koh-
lungsmittel schwimmt. Kurve F, Abb. 5, zeigt den
EinfluR einer AI20; +Si02-Schlacke auf die sonst

sehr gute Kohlungsfédhigkeit von Koks mit geringem
Aschegehalt (Teerkoks). Durch mechanische Wirkung
verhindert eine stark kieselsdurehaltige Schlacke die
Kohlung ebenso wie eine stark kalkhaltige. Bildet sich
jedoch bei Kohlenstoffuberschuf im Lichtbogen Kar-
bid, so verlauft die Kohlung sehr schnell entsprechend
Kurve B, Abb. 5. Ebenso verlauft sie anfangs sehr
schnell, wenn nur Karbid vorhanden ist, wobei jedoch
nur 5000 des Kohlenstoffs im Karbjd wirksam sind,
so daB entweder ein gréBerer Karbidiberschul gesetzt
werden muB oder Karbid zusammen mit Kohlenstoff.
Die Wirkung einer richtig zusammengesetzten Schlacke
mit Karbidbildung zeigt Kurve E. Bei Koks mit
hohem Aschegehalt 148t die anfangs schnelle Kohlung
bald nach, da die erste Schiacke durch die Asche in

J) Karborundumsand ist in Amerika nicht teurer
als Ferrosilizium. D. Berichterstatter.

Gewdlbe, da Stocharbeit, Elektrodeneinstellung und &ahn-
liche Arbeiten hier einfacher sind. Gerade der Stoch-
arbeit milt er die groBte Bedeutung bei, da bei Unter-
lassen derselben ebenso sicher ein Riuckgang in der
Erzeugungsziffer zu erwarten ist wie bei der Ferro-
siliziumherstellung. In von der Kohle weit entfernten
Gegenden wird die Herstellung von synthetischem Roh-
eisen wegen des geringeren Kohlenstoffbedarfes noch
wirtschaftlicher als die elektrische Erzverhiittung, wobei
ein gewisser Erzzusatz zum Schrott denkbar ist.

Eine Arbeit von H. M. W illiam s und T. B.
Terry, Dayton, O. Uber das

Schmelzen von GufReis?n im Booth-Drehofen
zeigt die wirtschaftliche Anwendungsmdéglichkeit auch
kleinerer Elektroofen zur Herstellung von Grauguf.

In einer Versuchsanlage der General Motors Research
Corporation wurden im Booth-Drehofen seit September
1920 750 Schmelzungen hergestellt von je 114 bis 125 kg.
Unter Anwendung zweier auswechselbarer Drehzylinder
sollten hergestellt werden Ferrolegierungen, Nichteisen-
metalle, GrauguR durch Einschmelzen von Spénen zu-
sammen mit Kohlungsmittel und Ferrosilizium, legierter
GuR, TemperguB usw. Gearbeitet wird mit 90 V und
1000 A unter Benutzung von Achesonelektroden von
63 mm 0. Fir eine Schmelzung werden im Dauerbe-
trieb bendtigt 70 kW bei 125 kg Einsatz und 1st 10 min
Dauer. Schlackenarbeiten sind wegen der Ofenkonstruk-
tion und wegen zu groRer Warmeverluste bei der Klein-
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heit des Ofens nicht durchfihrbar. Legierungszusatze
kénnen durch die Elektrodendffnungen gegeben werden.
Als letzter sprach Jas. L. Cawthon, Pittsburgh,
Uber die
Herstellung von synthetis hem GuR.

Bei der wvon ihm beschriebenen Arbeitsweise
kommen auf 1000 kg weiche Eisenspdne mit 0,250/0
Kohlenstoff 35 kg Koks und 10 kg Kalk zur Her-
stellung eines GuReisens mit 3,25ad0 C, 0,700l0 Mn und
20/0 Si. Der Kohlenstoff und der Kalk werden mit 13
der Spdne gemischtund zuerst auf den Boden des Ofens

Pa.,

gegeben. Ist der Einsatz zu 23 geschmolzen, so wer-
den einige Schaufeln Koks-Kalk-Mischung zugegeben
im  Verhdltnis 2:5, so daB die flussige Schmelze

mit einer gut zerfallenden Karbidschlacke bedeckt ist.
Im sauren wie im basischen Betrieb erzielt man leicht
einen Kohlenstoffgehalt von 2,750/0. Weitere Kohlung
ist schwieriger, jedoch ebenfalls erzielbar durch Auf-
geben von Kokspulver und bei energischer Badbew egung
durch Eintauchen einer frischen Holzstange. Das Bad
steigt innerhalb 10 min um 0,500 im Kohlenstoff, ist
jedoch auch durch die Gasaufnahme aus dem Holz sehr
unruhig.

Zur Herstellung von Graugull, TemperguR, Son-
dergufl ist als Einsatz eine Mischung von Stahlspdnen
und GrauguB am gunstigsten, da dann der richtige
Siliziumgehalt ohne weiteres erzielt wird, wéahrend fur
,washed metal“, ein niedrig gekohltes Roheisen mit
wenig Mangan, Silizium, Phosphor und Schwefel, am
besten von Stahlspdnen ausgegangen wird, da durch
Frischen zur Entphosphorung entkohlt werden muB.

K. Dornhecker.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

14. Dezember 1922.

Kl. 12e, Gr. 2, G 52 920. Vorrichtung zum Reini-
gen von Gasen, Dampfen und nicht leitenden Flissig-
keiten mittels hochgespannter Elektrizitat. Gelsen-
kirchener Bergwerks-Akt.-Ges., Abt. Schalke, Gelsen-
kirchen.

KIl. 12e, Gr. 2, R 54 281.
schen Gasreinigung. Dr.
briicken, und Elektrische
Charlottenburg.

KIl. 18a,Gr. 2, W 61 209. GichtverschluB fir
Spateisensteinrdstéfen mit kiinstlichem Saugzug. S)ipi.*S»B
Otto Arthur Weyel, Eisern, Kr. Siegen.

KI. 18a, Gr. 6, R 51 996. Verschiebbare Kuppel-

Verfahren zur elektri-
Hermann Rohmann, Saar-
Gasreinigungs-G. m. b. H.,

ofenbegichtung mit selbsttadtiger Kippvorrichtung. Vic-
tor Rochholz, KéIn-Bickendorf, Nagelschmiedgasse 24b.
KIl. 18a,Gr. 6, St 34879. Auf der Gicht des

Hochofens angeordneter zweiteiliger Kiubeldeekel. Heinr.
Stédhler, FabrSc fiur Dampfkessel und Eisenkonstruk-
tionen, und Paul No&tzel, Weidenau a. Sieg.

KIl. 21h, Gr. 12, D 38 726; Zus. zu Pat.
Vorrichtung zum Erhitzen von Walzblocken mittelst
elektrischen Stroms. Deutsche  SchweiBmaschinen-
Fabrik Becker u. Co., Berlin-Schénclierg.

KI. 31a, Gr. 5, B 103 873. Vorrichtung zum Ein-
stampfen von  Ofenfutter. Bong'sche  Mahlwerke,
Sichteln, Rhld.

353 299.

18. Dezember 1922.

2,R 54 282. Verfahren zur elek-
trischen Gasreinigung mittels Wechselstromes. Dr.
Hermann Rohmann, Saarbriicken, und Elektrische
Gasreinigungs G. m. b. H* (‘harlottenburg.

KI. 24e, Gr. 1, S 55284. Verfahren zur Wasser-
gaserzeugung in miteinander durch Kanéle verbun-
denen Kammern. Gustav Spier, Engers a. Rh.

KIl. 31b, Gr. 1, M 78 674.Formmaschine flur
Kastenformen mit Pressung von unten. Maschinen- u

KIl. 12e, Gr.

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monat? fur jedermann zur Einsicht
»nd Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Patentbericht.

42. Jahrg. Ni. 52.

Werkzeug-Fabrik Kabel i. W., Vogel & Sclvminann,
Kabel i. W.
KIl. 31c, Gr. 17, H 86 295; Zus. z. Pat. 308 887.

Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Werk-
zeugen. August HeBhaus, Hannover, Fischerstr. 2.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
18. Dezember 1922.

KI. 1b, Nr. 833 511. Sicherheits-Auffangvorrich-
tung fir Magnetscheider. Maschinenbau-Anstalt Hum-
boldt, Kéln-Kalk.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 31a, Nr. 350641,
vom 8. Februar 1921.
Johann Gutmann in
Mannheim. Kuppelofen mit
unteier und oberer Disen-
reihe.

Durch eine obere, scharf
nach unten gerichtete Disen-
reihe wird nach der Erfin-
dung bezweckt, die haupt-
sachlich an den Schacht-
wandungen emporsteigenden
Verbrennungsgase in  der
Pfeilrichtung zwangsweise
nach dem Innern der Schacht-
saule zu drangen. Dadurch
werden eine gleichméRige Er-
wérmung des Schmelzgutes
und eine rasche Schmelzung
bei geringem Koksverbrauch
erzielt.

KI. 31 a, Nr. 350 699, vom

o

10.

gesellschaft Brown, Bo-
veri & Cie. in Baden
(Schweiz). Vorrichtung zur

Verhinderung des Ruluchens®von auf einer Rollbahn sich
abwalzenden Kippdfen.
Um zu verhindern, daf”bei kippbaren Schmelzofen,
deren Kippbewegungen sich mittels segmentférmig ge-
bogener Schienen auf
einer Ebene oder
schwach geneigten
Bahn vollziehen, der
Widerstand der glei-
tenden Bewegung ge-
ringer als der Wider-
stand der rollenden
Reibung ist, werden
nach der Erfindung
Uber die Rollbahn
zwei Seile a und b
gespannt, deren jedes
an dem einen Ende
mit der Rollschiene des Ofens ¢ d, mit dem anderen
Ende an der Rollbahn des Fundaments e f befestigt ist.
Die Seile liegen in einer Rille der Rollschiene, die tiefer
ist als der Seildurchmesser, und werden mittels Spann-
schraube beim Loekcrwerden nachgespannt.

KI. 31 ¢, Nr. 351 548, vom 19. Mai 1920. Zusatz zum
I'atent 328 916. Franz M artens in Elberfeld. Ver-
fahren zur Herstellung von GuBblocken mit verschieden
harten Schichten.

Die Herstellung von GuBblécken, die nach Hérte
und sonstigen Eigenschaften verschiedene Schichten auf-
weisen, geschieht nach der Erfindung’ dadurch, daf vor
dem GieRen des Eisens und dem Fillen der Form in
bestimmte Kammern ,die durch Verschieben von Blechen
in die GuRform oder auf dhnliche Weise hergestellt sind.
Zuschldge in flussiger Form eingeflllt werden, die dem
GuReisen verschiedene Eigenschaften verleihen. Als Zu-

schlag kann Mischer- oder vorgefrischtes Eisen benutzt
werden.

Septem
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Fir rCart~izwecke kann die Zeitschriftenschau

aut emseitig bedruckten Blattern bezogen werden.

Bestellungen werden an den Verlag Stahleisen
erbeten.

Zeitschriftenschau Nr. 12

(SchluR von Seite 1887.)

Sonderstahle.

Neue Stahllegierung. Von Vickers. 60% Ni,
12% Or, 2% Mn, (5 % C, 20,5 °n Fe. Nicht oxydierbar
und bei 600° hohem Druck gegeniber fest. [Schiffbau
1922, 8. Nov.. S. 83.]

Doppelte Zahnradvorgelege fir Turbinen.
Weitere Zuschriften von W. H. Hatfield, der die Be-

deutung der Kerbzdhigkeit, die Eignung des Nickel-
stahls und das verhdltnisméaBig seltene Vorkommen von
Zahnbrichen hervorhebt. Ferner von R. R. Gray
Chisholm, der Ermudungsursachen ablehnt und die
Fehler im Block oder Schmiedestick sucht, und von
Wm. C. RowdSn, der si-h wieder gegen Hatfield wendet
und die Bedeutung der Querkerbschlagprobe gegeniber
d-r offiziellen Lé&ngsprobe hervorhebt. |Engg. 1922,
3, Nov., S. 563/4; 10. Nov., S. 586; 24. Nov., S. 648.]

Ferrolegierungen.

Allgemeines. Louis Jordan und F. E. Sw ndells: E nt-
kohlung von Feirochrom durch W asserstoff.
Bedeutung kohlearmen Ferrochroms fur die Eizeugung
rostfreien Eisens. Entkohlungsversuche mit Wasser-
stoff bei verschiedenen Temperaturen. Das Durchbldsen im
Konverter erscheint aussichtsreich. Schrifttum und Pa-
tente. fChem. Metallurg. Engg. 1922, 29. Nov., S. 1071/2.]

Metalle und Legierungen.

Aluminiumlegierungen. Horace C. Knerr: Dur-
alumin. Ein zusammenfassender Bericht.* Ge-
schichtliches, Herstellung, Glihbehandlung, Eigenschaf-
ten unter verschiedenen Vorbedingungen. Schmieden und
Fertigstellung. Korrosion. Gefiige und Metallographie.
Schrifttumsibersicht (nur engl. Arbeiten). [Transaet.
Am. Soc. Steel Treating I11. (1922), Nr. 1, Okt., S. 13/42.]

Bronze. E. Maurer: Das Auftreten von Eisen in
Bronzen. (Vortrag vor der Deutschen Gesellschaft fir
Metallkunde.) [St. u. E. 1922, 2. Nov., S. 1656.]

Lagermetall. Genelit. Notiz Gber eine amerika-
nische Legierung fur Lagerschalen mit 40 Vol.-% Graphit,
die Oel stark aufnimmt und bei hoheren Temperaturen

verwendet werden kann. [Chem.-Zg. 1922, 14. Nov.,
S. 1028. ]
MetallguR. H. E. Diller: Unterschiede in den

Arbeitsverfahrender Betriebe.* MetallguR in Metall-
und Sandformen. Formerei gleicher Stiicke auf verschie-
denen Maschinen. PreRguf. [Foundry 1922, 15. Nov.,

S. 895/9.]

Legierungen fur besondere Zwecke. H. C. Dcws: Ver-

wendung von Nichteisen-Legierungen bei hohe-
ren Temperaturen.* Temperatui-Festigkeits-Schau-
bilder fur Kupfer und Messinge. [Engg. 1922, 3. Nov.,

S. 541/2,]
Hochtemperaturbestdndige Legierungen.*

Bericht Uber eine Arbeit von L. Guillet. Rohre fir das
Claude-Stickstoffverfahren. Legierungen mit 66 (73) % N:,
26 (17) % Cr, 3 (8) % Fe, 1,8 (1,5) % C behalten nach den
Schaubildern eine Brinell (?)-Hé&rte von 195 bis 217 kg/mm-
unveréndert bis 8000 bei. Eine andere Legierung mit
0,44% C, 60,4% Ni, 87 °, Cr, 2,5% W, 18% Mn,
24,7 % Fe, Rest 1,4 % war auch nach 3300 st bei 1000 at
und 550 Ovon der W asserstoffatmosphére nicht angegriffen.
[Mem. d. 1 Soc. d. Ings. Civ. d. France Bd. 75, Serie 8,
Nr. 4 bis 6, 1922, April/Juni, S. 320/5 (nach Mech. Engg.
1922, Nov., S. 734).]

E. P. Poste: Vergleich der Vorzige
bestandiger Legierungen fir Emaillier-Brenn-
Gestelle* Untersucht werden u. a. Kalit, Nichrom,

Zei'sihrijtenverzeichnis nebst A
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Nickel, Thermalloy, Monel-Metall, GuRstahl, kalorisierter
Stahl, Stahl und'GuReisen, die sich in der angegebenen

Reihenfolge bewéhrten (am besten Kalit). [J. Am. Cera-
mic Soc. 1922, Nov., S. 811/6.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung,

Allgemeines. W issenschaftliche Auswahl von
Schmiedewerkstoffen. Organisation der Rohstoff-
prifung fur Kurbelwellen. Entnahme der chemischen

Analyse. Schmiedeproben. Prifung auf Héarte, Zerreil3-
festigkeit, Kerbzahigkeit, Dauerfestigkeit und Geflge.
[Amer. Mach. Bd. 57, 1922, S. 211/5 (nach Phys. Ber.

1922, Heft 23, S. 1214)]

Sitzung der Association Technique de Fon-
derie in Nancy.* U. a. Besprechung einer technolo-
gischen Biegeprobe. [Foundry 1922, 15. Nov., S. 909/10.]

Die Faser in Metallen. Bespricht allgemein das
Verlangen nach ,Faser4 in Metallen, das wohl noch von
der SchweiReisenzeit herrihre. Normales Metall bricht
kristallin; wenn ,Faser“ auftritt, ist sic auf Kaltbearbei-
tung oder Schlackenzeilen zuriickzufuhren. [Eng. 1922,
10. Nov., S. 499/500.]

Prifanstalten. 70 Millionen Dollar jéhrlich
fir wissenschaftliche Untersuchungen. GemaénR
offiziellen statistischen Aufzeichnungen dient fast die
Halfte der Summe fir die Entwicklung und die Arbeiten
der Werksversuchsanstalten. Ueber 500 Werke haben
ausgedehnte Forschungsstdatten. Bedeutung wissenschaft-
licher Zusammenarbeit. Organisation derselben. [Chem,
Metallurg. Engg. 1922, 1. Nov., S. 900.]

H. Graefe:
werk der SSW (SchluB).* Abnutzungsprifung durch
Schleifen. Chemisches Laboratorium. Mstallographische
Abteilung. Einige Anwendungsbeispiele der Metallogra-
phiesind recht unklar und teilweise von auffallend schlech-
ten Gefugebildein begleitet. [Siemens-Zeitschrift 1922,
Nov., S. 620/30.]

Prifmaschinen. Hydraulische Federprifma-
schine.* Fir Eisenbahnfedern. Erbaut von W. u.
T. Avery, Ltd., Birmingham. [Eng. 1922, 17. Nov., S. 534.1

Hydraulische Prifmaschine fir geschweilRte'
Stahlrohre* Hergestellt fir 2500 t von Davy Brothers,

Ltd., Sheffield. [Engg. 1922, 3. Nov., S. 565.]
Zugbeanspruchung. B. Strauf3: Der KurzzerreiB -
stab.* Vergleich der Ergebnisse mit kurzem und langem»

Zerreiflstab. [Werkstoffausschufl d. Ver. dt. Eisenhittenl.,.
Bericht Nr. 4 (1920, 19. Nov.).]

Hérte. F. W. Harris: Die Hé&rte der Bronze unti
einige Versuche zu ihrer Messung mit Hilfe span-
nungsloser Eindricke.* Der Brinelleindruek wird
ausgcgliiht, die Kugel wieder mit der gleichen Kraft in die
vorhandene Vertiefung gedriickt und dies Verfahren fort-
gesetzt, bis die Kugel nicht mehr eindringt. ,,Kugeldruck-
streckgrenze.” Vergleich der Werte. Anwendungsbeispiele
des ,absoluten* Hartepriufverfahrens. [Metal Industry
1922, 17. Nov., S. 461/6.]

Laufende Untersuchungen Uber Ermidung
von Metallen. H. F. Moore Gbernimmt an der Univer-
sitdt Jllinois laufende Untersuchungen lber die Ermi-
dungsfestigkeit eingesandter Proben nach seinem Ver-
fahren fir 600 S. [Chem. Metallurg. Engg. 1922, 15. Nov.,
S. 963.]

Druckbeanspruchung. Friedrich Nielsen: Ueber dio
Bestimmung der ZerreiRfestigkeit eines plasti-
schen Metalls aus dem Stauehversuch.* [St. u. E.
1922, 9. Nov., S. 1687.]

Guleisen. J. Seigle: Mechanische Kennzeichen
von GrauguB.* EinfluR verschiedener Beimengungen
auf das Bruchgeflige. Zusammenhang zwischen Eigen-
schaften und Bruchgefiige. Halbstahl. [Fonderie mod.
1922, Nov., S. 63/70.]

Nicht-magnetisches GuReisen.* »No-Mag“-
Legierung der Hollindwood Works, Manchester, fir elek-

hitzetrische Maschinen mit einer magnetischen Permeabilitat

von 1,03 gegentiber 330,00 fir GuBeisen.
Widerstand 140 Mikroohm/cm3. Leicht

Spez. elektr.
vergieBbar

elirzungen siehe Seite 141 bis 143.

Die M aterialprifanstalt im Auto-



1916 Stahl und Eisen.

Festigkeitseigenschaften wie GufBeisen, jedoch schmiedbar
und zéh. Kleiner Temperaturkoeffizient. Kosten 20 bis
50 % hoher als GrauguB. Zusammensetzung nicht an-
gegeben. [Foundry Trade J. 1922, 16. Nov., S. 402; Iron
Coal Trades Rev. 1922, 10. Nov., S. 689.]

Tario Kikuta: VolumvergréBerungen des GuB-
eisens infolge wiederholter Erhitzungen wund
Abkihlungen.* Vortrag in Littich, Juni 1922. Ver-

suchsanordnung, Gefiigebilder. Bestimmt wird die Luft-
menge, die in den evakuierten Probekdrper bei verschiede-
nen Temperaturen, nach verschieden oft wiederholter Be-
handlung durch die Poren diffundiert. [Rev. Mit. (Extr.)
1922, S. 579/87.]

Guy L. Bunch: Ausdehnung von GuBeisen
edurch W armebehandlung. Durch Wéarmebehandlung
i(Erhitzung auf Kirschrotglut) stieg die Festigkeit um
15 bis 12 %, ebenso waren der Durchmesser und die Lange
mvergrofert. [Amer. Mach. 1922, Bd. 56, S. 841 (nach
Phys. Ber. 1922, Heft 22, S. 1124).]

F. Johnson und W. Grantley Jones: Das line
Schwinden und der GuR von unten bei GuB-
metallen und Legierungen.* Wenig gekilrzter Ab-
druck eines Vortrags vor der Herbstsitzung des Inst, of
Metals. Sept. 1922. Verfahren und Apparate zur Schwin-
dungsmessung und Hartebestimmung. (Forts, folgt.) [Metal
Industry 1922, 3. Nov., S.415/8; 10. Nov., S.437/40.]

StahlguB. R. Krieger: Einige Betrachtungen
Uber die W erkstoffprifung bei StahlformguB.*
Fehlergebnisse bei der Abnahme, besonders von Granat-
stahl.  Erklarung. Kritik der Abnahmevorschriften.
[St. u. E. 1922, 30. Nov., S. 1769/73.]

Draht und Drahtseile. Dr. Rudeloff: Ueber die Ver-
wendung von Seilen und aus ihnen ausgeldsten
Drahten zur Bestimmung der Festigkeitseigen-
schaften des Materials.* Seile liefern geringere Werte
als unverseilte Einzeldrahte. An den entseilten Dréahten
1aBt sich die Streckgrenze, weil sie krumm sind, nicht
einwandfrei bestimmen. Bei Kupferdrahten lag die Festig-
keit der Seildrahte stets tiefer als die der unverseilten.
[Mitt. Materialpraf. 1922, 1. u. 2. Heft, S. 10/33.]

Magnetische Eigenschaften. Ein gedrdngt ge-
bauter Magnetprifer.* Magnetometer zur Prifung
fertiger Magnete ohne ndahere Angaben. [Scientific Ame-
rican 1922, Sept., S. 189.]

Leichte Wiedermagnetisierung von Magne-
ten.* Durch sehr rasches Drehen des Ankers gewinnen
permanente Magnete ihren Magnetismus wieder. [Scienti-
fic American 1922, Sept., S. 190.]

Hysteresisverlust und Koerzitivkraft.
schrift zu der Arbeit von Anderson und Lance.
1922, 17. Nov., S. 616.]

JohnCoulson: Der EinfluB naszierenden W asser-
stoffs auf Hartstahl-M agnete. Altern soll durch
W asserstoffaufnahme veranlaBt werden. Naszierender
W asserstoff verursacht je nach der Stahlsorte eine Ab-
nahme des Moments um bis zu 19 %. Erwdrmung be-
schleunigt den Vorgang. [P ys. Rev. 1922, Bd. 19, S. 528
(nach Phys. Ber. 1922, Heft 22, S. 1161/2).]

Arthur  Whitmore Smith: Ein magnetisches
Spannungsabfall-Verfahren zur Prifung kurzer
Eisenstabe. Aufhebung der Streuung der Induktions-
linien zwischen Stab und Joch durch eine das Joch um-
gebende Magnetisierungsspule. [Phys. Rev. 1922, Bd. 19,
S. 424/5 (nach Phys. Ber. 1922, Heft 22, S. 1162).]

Richard Hamer: Die Normalisierung permanen-
ter Magnete. Bestimmung des Kraftlinienflusses meist
mit 100 Genauigkeit. VergroBerung derselben durch
Sonderverfahren. [Phys. Rev. 1922, Bd. 19, S. 551 (nach
Phys. Ber. 1922, Heft 22, S. 1160).]

Karl  Zschiesche: Ueber magnetoelastische
Effekte.* Beim Dehnen eines Eisendrahtes tritt bei
Ueberschreitung der Elastizitdtsgrenze ein ,rein mecha-
nischer* Effekt ein. Belastungszyklen ergaben fir den
Effekt, der dem Hysteresisverlust an Stérke proportional
ist, magnetoelastische Hysteresis. Erklarung durch Ma-
gnetostriktion. [Z. Phys. 1922, 11. Bd., 5. Heft, S. 201/14.]

Zu-
[Engg.
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Elektrische Eigenschaften. Kurt Fischbeck: Ueber
den spezifischen W iderstand, dessen Tempe-
raturkoeffizienten und die Thermokréafte ter-
nérer Mischkristalle.* Flache des spez. Widerstandes
bei 200 und seines Temperaturkoeffizienten fir das
System Cu-Au-Ag. Flache der Thermokrafte (100*
gegen 0 °) gegen Cu. Schrifttum. [Z. anorg. Chem. Bd. 125
(1922), Heft 1 u. 2, S. 1/27]

Sin-iti Fukuta: Ueber die Wirkung von Lé&ngs-
spannungen auf den elektrischen W iderstand
von Kohlenstoffstahlen. Widerstand nimmt fast

proportional mit der Belastung zu um 1,139 .10 6 je
kg/cm2 [Science Rep. Tohoku Imp. Univ. Bd. 11, 1922,
S. 131/7 (nach Phys. Ber. 1922, Heft 23, S. 1243).]

EinfluB der Temperatur. E. Schneider: Ver-
gleichende Versuche tber die Harte verschiede-
ner Werkzeugstahle in der Wéarme. Ein Kohlen-
stoffstahl, ein niedriglegierter Chrom-Wolframstahl und
verschiedene Schnellstdhle werden untersucht, die Er-
EinfluR der
Wérmebehandlung und des Gefliges. Beziehungen zur
Schneidfahigkeit. [Rev. Met. 1922, Nov., S. 676/80.]

Sonderuntersuchungen. G. Tammann und W. Wieder-
holt: Ueber das Verhalten der Metalle bei ka-
thodischer Polarisation.* Enthalt u. a. Bemerkun-
gen Uber das Bestreichen der Metalle mit einem unedleren
Metall. [Z. anorg. Chem. 1922, Bd. 125, Heft 1 u. 2,
S. 67/85.]

Ing. Spindel: Neues Prifverfahren fir den
Abnutzungswiderstand von Eisenbahnmaterial.
Durch eine rotierende Metallscheibe wird aus dem Probe-
stick ein Ausschnitt herausgeschliffen. Erprobung der
Schleifscheiben. Geringe Schleifgeschwindigkeit von Eisen
auf Eisen bringt groBe Abnutzung, hohere wieder kleinere.
Verhinderung des Schlupfes. EinfluB des Wassers. Man-
gangehalt. Kaltgehédrtetes Material hat groBere Ver-
schleiBfestigkeit. VerschleiBprifmaschine der M.A.N.
[z. V. d. I. 1922, 15. Nov., S. 1071/2.]

Der Flissigkeitsgrad geschmolzener Metalle.*
Verfahren zur Prifung des Flissigkeitsgrades. Viskositat
und FlieBwiderstand von Metallen. EinfluB der Ueber-
hitzung. Praktische Bedeutung. [GieR.-Zg. 1922, 7. Nov.,
S. 645/8.]

Sonstiges.
Abbildungen typischer Funkenbilder.
1922, Okt., S. 247.]

Metallographie.

Allgemeines. Struktur und damit zusammen-
hdngende Eigenschaften von Metallen.* Metallo-
graphie ist nicht gleich Mikroskopie, sondern gleich physi-
kalischer Metallurgie zu setzen. Zahlreiche von guten
Gefligebildern begleitete Beispiele fiir Fehler und Bruch-
ursachen durch falsche Struktur. Vorbereitung und Ab-
zug der Schliffe. Ausarbeitung der Versuchsberichte des
Bureau of Standards. UmfaBt Eisen und Nichteisen-
Metalle. [Circular of the Bureau of Standards 1921,
Nr. 113, 7. Sept.]

Die 4. Sitzung der Steel Treaters.* Bericht
Uber die Tagung und die technischen Sitzungen uber Ein-
satzhdrtung, Brechproben an Schnellstdhlen, EinfluB des
Gefuges auf Bearbeitbarkeit von Werkzeugstahl, Ge-
steinsbohrstahl, Warmebehandlung in Bleibddern, Hérte-
prifung, Ausbildungsfragen und wissenschaftliche For-
schung. [Forg. Heat Treat. 1922, Okt., S. 440/6.]

Prufverfahren. A. de Gramont: Reststrahlen und
Spektralserien.* Beziehung zwischen den Spektren
und den auch bei den geringsten Mengen noch vorhande-
nen ,Restlinien des Spektrums. [Comptes rendus 1922,
27. Nov., S. 1025/9.]

Aetzmittel. li. II. Schulz: Ueber Aetzm ittel bei
Lisenuntersuchungen. Zusammenstellung dblicher
Aetzmittel nebst Ausfihrung und Wirkungsweise der
Aetzung. [WerkstoffausschuB d. Ver. dt. Eisenhitten!,
Bericht Nr. 2 (1920, 19. Nov.).]

H Meyer und W. Eichholz: Ueber die Bedingun-
gen zur Erzielung von Kraftwirkungsfiguren in

Stahlprifung durch Sprihfunken.*
[Scientific American
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FluRBeisen durch makroskopische Aetzverfahren.*
Aenderungen des Fry’schen Aetzmittels. Kraftlinien von
bei verschiedenen Temperaturen beanspruchten bzw. auf
verschiedene Temperaturen angelassenen Proben. Ein-
fluR der Streckgrenze. Kraftlinien durch Elektrolyse. Zu-
sammenhang mit den Theorien von Kérber und Fettweis.
Kraftlinienund Kerbz dhigkeit. [WerkstoffausschuR d.
Ver. dt. Eisenhittenl., Bericht Nr. 20 (1922, 28. April).]

E. H. Schulz: Ueber praktische Nutzanwen-
dungen des Oberhoffersehen Aetzmittels.* Bei

Oberflachenrissen, Harterissen, Schieferbruch, Block-
seigerungen zur Erkennung der Primérstruktur. [Werk-
stoffausschufR d. Ver. dt. Eisenhittenl., Bericht Nr. 7

(1921), 25. Okt.)].
A. Fry: Ueber die Aetzwirkung des Oberhoffer-
sehen Aetzmittels.* Aetzwirkung der einzelnen Be-

standteile.  Aenderung der Zusammensetzung fir be-
sondere Falle. Méglichkeit quantitativer Analyse durch
Aetzung. [Werkstoffausschu d. Ver. dt. Eisenhittenl.,

Bericht Nr. 6 (1921, 25. Okt.).]

L. Loskiewicz: Ueber die Aetzdauer mikro-
graphischer Aetzmittel fir Eisenkohlenstoff-
legierungen.* EinfluB der Konzentration und Tem-
peratur verschiedener gebréuchlicher Aetzmittel auf die
Acetzdauer. Gefugebilder. [Rev. Met. 1922, Nov., S. 681/7.]

Oskar Baudisch und Lawrence W. Bass: Eisen als
lichtchemischer Katalysator. 1. Ueber die Zer-
setzung von Ferrozyankalium im Tageslicht.
Von Bedeutung fir die Aufbewahrung gewisser Aetz-
mittel. [Ber. D. Chem. Ges. Bd. 54, 413, C. 1921.
I. 782 (nach Chem. Zentralbl. 1922, 15. Nov., S. 1155).]

Einrichtungen und Apparate. A. Stadeier: Verein-
heitlichung der GroRe mikroskopischer Abbil-
dungen. Zusammenstellung der von bekannten Forschern
gewadhlten VergréBerungen und der vom Ver. dt. Eisen-
hittenl. vorgeschlagenen Normen. [Werkstoffausschuf3
d. Ver. dt. Eisenhittenl., Bericht Nr. 3 (1920, 19. Nov.).]

P. Fleury: Ueber einen Vakuumofen mit Mo-
lybdanwiderstand. Beschreibung. Erreichte Tempera-
turen bis 1750 °. 40 mm Durchmesser, 140 mm Hohe.
In einigen Stunden auf 1650 0 bei einem Stromverbrauch
von 2,1 kW bei 28 A und 75 V. Mit 2,3 kW auf 1700 °.
[Comptes rendus 1922, 13. Nov., S. 880/2.]

V. Tafel: Ueber zwei metallurgische Labora-
toriumséfen.* Mitt. a. d. Kaiser Wilhelm-Inst. f. Me-
tallforschung, Neubabelsberg. Einrichtungen des Kaiser-
W ilhelm-Inst. Réstofen und Flammofen fiir Gas- und Oel-
feuerung. [Metallb6rse 1922, 4. Nov., S. 2370/3.]

W. Schuen: Elektrischer Ofen zum Schmelzen
von Quarzgut.* KohlerohrWiderstandsofen fur 40 V
bei 800 bis 1000 A. Stromverbrauch 7,5 bis 8 kWst fur
18 kg Quarzgut in 20 min. [Tonind.-Zg. 1922, 11. Nov.,
S. 1122]

Physikalisch-thermisches Verhalten. Leslie Aitchison
und George Reginald Woodvine: Volumaéanderungen
des Stahls wdhrend der Waéarmebehandlung
(Lufth&rtung von Nickel-Chrom-Stéhlen).* Er-
hitzung auf niedrige Temperaturen bis 2000 bringt zu-
nédchst eine Ausdehnung, dann eine Zusammenziehung
hervor. Die durch wiederholtes Erhitzen und Abkuhlen
bei etwa 2000 hervorgebraebte Zusammenziehung ist
kleiner als die durch gleiche Behandlung bei hoheren Tem-
peraturen hervorgerufene. [Engg. 1922, 3. Nov., S. 568/70;
Iron Trade Rev. 1922, 5. Okt., S. 915/8.]

P. W. Bridgman: Die Wirkung des Druckes auf
die Warmeleitfahigkeit der Metalle. Messungen
bei Drucken bis zu 12000 kg/cm2 Druckeinflu ist
proportional dem Druck; bei Fe, Cu, Ni, Ag, Pt, Bi, Sb
sinkt Warmeleitfahigkeit mit dem Druck. Bei Pb, Sn,
Cd, Zn steigt sie. [Phys. Rev. 1921, Bd. 18, S. 115 (nach
Chem. Zentralbl. 1922, 8. Nov., S. 1115).]

Rontgenographie. M. Polanyi: Rontgenographi-
sche Bestimmung von Kristiallanordnungen.
Faserstruktur gezogener Metallkristallte. Beziehung der
Orientierungsdnderungen der Kristdllchen zur Verfesti-
gung. [Die Naturwissenschaften 1922, Bd. 10, S. 411/6.J
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Theorien. G. Masing: W achstum und Auflésung
von Kristallen.* Schematische Entwicklung einer
Theorie auf Grund kontinuierlicher Richtungsansatze.
[Naturwiss. 1922, 13. Okt., S. 899/908.]

H. Meyer: Kolloidchemie und Metallurgie.
Kolloidchemische Vorgadnge beim Harten und Anlassen,
bei Schlackeneinschlissen und der AnlaRsprodigkeit. Nur
Hinweise. [Kolloid-Zschr. 1922, Bd. 31, Heft 5, S. 310/3.]

Rekristallisation. F. Koref und H. Wolff: Zur Frage
der Rekristallisationswé&rme.* Durch Versuche lie
sich die von der Theorie von Alterthum verlangte Re-
kristallisationswarme nicht nachweisen. [Z. Elektro-
chemie 1922, 1. Nov., S. 477/8.]

H. Alterthum: Notiz zur Rekristallisations -
theorie. Die Rekristallisationswédrme hat einen nur
~formalen“ Sinn. [Z. Elektrochemie 1922, 1. Nov., S. 478

KorngréRe, W. Oertel: Beitragezur Kornmessung
an Metallen.* Bericht des Unterausschusses fir Korn-
messungen. Begriffsbestimmungen. Flachen- und Kreis-
mefBverfahren, Durchmesserverfahren. Versuchsergebnisse.
Ungleichformigkeit des Korns. [WerkstoffausschuB d. Ver.
dt. Eisenhuttenl., Bericht Nr. 1 (1920, 19. Nov.).]

G. R. Fonda: Kristall Wachstum
Uebersicht auf Grund meist englischer und amerikanischer
Arbeiten. Schrifttumsverzeichnis. [General Electric Rev.
1922, Bd. 25, S. 305/15 (nach Phys. Ber. 1922, Heft 22,
S. 1147)]

Karl Daeves: Ueber das Kornwachstum un-
bearbeiteten Eisens und die nach Gliuhen iber
1100° auftretende Streifenstruktur.* Beschreibung
einer Uber 1125° auftretenden Streifenstruktur, Glihver-
suche zu ihrer Umwandlung in normales Korn. Theorie
der Entstehung. Praktische Bedeutung. [Z. anorg. Chem.
1922, Bd. 125, Heft 1 u. 2, S. 167/72.]

Kaltbearbeitung. W iederherstellung der Elasti*
zitdt in gestrecktem Eisen und Stahl. NotiK
Uber den Bericht R. D. 54 des Research Department a*
Woolwich. Dreifig Jahre lagernde Stabe, deren Elastizi-
tatsgrenze nicht Uberschritten war, waren unverédndert
geblieben, gestreckte Stabe hatten vollkommen ihre
Elastizitdt wiedergewonnen (Weicheisenund weicher Stahl).
Harter gestreckter Stahl hatte sich dagegen wenig ver-
andert, konnte aber durch 1 st Ausgliihen bei 175 0wieder
die urspringliche Elastizitat erreichen. [Eng. 1922,
24. Nov., S. 549.]

Zay Jeffries und R. S. Archer: UoberStreckung,
innere Spannungen und Nachwirkungsersehei-
nungen.* Aehnliehe Erscheinungen, wie sie durch Blau-
bearbeitung des Eisens auftreten, finden sich auch bei
Nickel und Legierungen. Sie werden auf die rasche Auf-
nahme verstarkter Spannungen an den Gleitebenen er-
klart. [Chem. Metallurg. Engg. 1922, 25. Okt., S. 833/7.]

Zay Jeffries und R. S. Archer: Die Eigenschaften
kaltbearbeiteter Metalle.* Allgemeine zusammen-
fassende Betrachtung auf Grund der Héartungstheorie der
Verfasser. Bedingungen fir die Gleitebenen. Nachpri-
fung an verschiedenen Metallen. [Chem. Metallurg. Engg.
1922, 1. Nov., S. 882/9.]

EinfluB der Warmebehandlung. J. Hebert: W éarme-
behandlung und Ueberhitzung.* Auf Grund eines
reichlich veralteten Eisenkohlenstoffdiagramms von Roo-
zenboom werden die Warmebehandlung und Eigenschaften
von Kohlenstoff- und Sonderstdhlen erlautert. (Forts,
folgt.) [Techn. mod. 1922, 15. Nov., S. 481/5.]

Mehrstoffdiagramme.  Louis Grenet: Ueber eine
mogliche Abédnderung des Systems Eisen-Ze-
mentit.* Bestreitet das Vorhandensein der A3- und A4-
Umwandlungen im reinen Eisen. Im Eisen-Kohlenstoff-
Sehaubild wird die GOS-Linie nicht bis zum Punkte G
durchgezogen, sondern biegt bei einem sehr geringen
C-Gehalt scharf nach oben bis zum Schnittpunkt mit der
bisherigen y-o Umwandlungslinie. Dadurch &hnelt das
Schaubild dem der Kupferlegierungen. [Comptes rendus
1922, 27. Nov., S. 1067/72.]

EinfluR von Beimengungen. EinfluB des Mangan s
auf das Stahlgefiige. Notiz Uber Versuchsergebnisse
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1918 Stahl und Eisen.

Mangan verursacht feines
Vorteile
1922,

des Bureau of Standards.
Perlitgefiige, groBeren Perlitgehalt, feines Korn.
bei niedrig gekohlten Stahlen. [lron Trade Rev.
16. Nov., S. 1350.]

E. G. Mahin und H. W. Botts: Nichtmetallische
Einschlisse und Ferritabscheidungen im Stahl.*
Die nichtmetallischen Einschlisse bilden den Mittelpunkt
von Verunreinigungshofen, die durch ein neues Aetz-
mittel (Antimontartrat-L6ésung) aufgedeckt werden. Sie
sind die Ursache der Ferritabscheidungen. Kritik der
Theorien von Stead, Howe und Giolitti. [Chem. Metallurg.
Engg. 1922, 15. Nov., S. 980/5.]

Fehler und Bruchursachen.

Allgemeines. G. Linde: Maschinenschiiden.*
Propaganda fir Maschinenversicherung, wobei bemerkens-
werte Beispiele angefihrt werden: Durch Wassermangel
eingebeultes Flammrohr, Lager und Wellenzerstdorung
durch unreines Schmierdl," Pleuelstangendauerbruch, der
féalschlich auf Schweilfehler zurlckgefuhrt wird u. dgl.
[,Das Technische Blatt* (Beiblatt d. Frankf. Ztg.), 1922,
Nr. 24, S. 369/70.]

Briche. F. Sommer und F. Rapatz: Beitrag zur
Kenntnis des Schieferbruchs und der Flocken-
bildung im Stahle.*  Auftreten und Ursachen des
Schieferbruchs. Davon verschieden sind Flocken. [St. u. E.
1922, 16. Nov., S. 1708/12.]

A. Portevin: Fehlerhafte Briche von Zerreil3-
proben je nach ihrer Entnahme aus dem Ge-
schutzrohr.* Untersuchung von Schieferbrichen
und glatten schrdgen Brichen mit Hilfe einer Brom-
eilberpaste, die ein Bild der Schwefelverteilung an-
gibt. Verteilung der nichtmetallischen Einschlusse.
.Schwefelanreicherungen als Ursachen des Schieferbruches
und der Flocken. [Rev. Met. 1919, Sept./Okt., S. 340/7.]

Korrosion. T. S. Fiiller: Die Korrosion von Eisen
und Stahl. Versuch einer kurzen Zusammenstellung des
gegenwartigen Standes der Frage. [Transact. Am. Soc.
Steel Treating Il1l. (1922), Nr. 1, Okt., S. 94/7.]

Frank N. Speller: KorrosionsUberwachung durch
Entaktivieren des Wassers. Il.* Relative Korro-
sionsgeschwindigksit. Schutziuberziige. Entfernung des
Sauerstoffs aus dem Wasser. [Blast Furnace 1922, Nov.,
S. 592/6.1

O. Bauer: Rostversuche und Sé&ureldslich-
keitsversuche mit zwei Schienenabschnitten.
Schienen der Hamburger Hafenbahn, deren Steg nach
15 Jahren durchgerostet war, zeigten bei héherem C- und
niedrigerem Si-Gehalt bei Rostversuchen stdrkere Rost-
neigung als andere, dis sich normal verhalten hatten.
JMitt. Materialpruf. 1922, 1. u. 2. Heft, S. 65/71.]

William D. Richardson: Die Sé&ureléslichkeit
von Metallen in Beziehung zu ihrer Korrosion.*
Elektrochemische Betrachtungen dber den EinfluR des
W asserstoffs, Sauerstoffs und der Kohlensdure sowie der
Kathoden und Halogene. Zahlreiche Versuchsergebnisse.
Unterschiedliches Verhalten gegossener und gewalzter Me-
talle. [Transact. of the Am. Electrochemical Soc., Bd. 38,
S. 245/78.]

E. A. Richardson und L. R. Richardson: Der Ein-
fluB von Kupfer, Mangan, Chrom und einigen
ihrer Kombinationen auf die Korrosion von
Eisen und Stahl.* Durch gleichzeitige Anwesenheit
von Cu und Mn (je 1 bis 3 %) wird die Korrosion stark
verringert, noch mehr, wenn Mn durch Cr ersetzt wird.
Cu-Rotbrichigkeit wird durch Mn oder Cr aufgehoben.
Diese Beziehung zwischen Rotbruch und Korrosion kann
durch die Annahme eines zwischen den Kd&rnern befind-
lichen ,Films* erkldart werden. Eingehende Erdrterung.
[Transact. of the Am. Electrochemical Soc., Bd. 38,
S. 221/44.]

Die Korrosion von Stahl und Kupferstahlen.
Bericht Gber eine Arbeit von Sir R. Hadfield tber 1300
Proben. EinfluR der Atmosphére, von Wasser, Sdauren
u. dgl. Bestatigung der deutschen Ansichten, daB Cu-
Stahle keine wesentlichen Vorteile bieten. [Proc. of the
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Royal Society, Series A. Bd. 101, Nr. A. 713 vom 1. Sept.
1922, S. 472/86 (nach Mech. Engg. 1922, Nov., S 734/5).]

W. Bertelsmann: Die chemische Zerstérung von
Gasrohrleitungen und Gasapparaten.* Ursachen
und Beispiele fir &uReren Angriff. Bodenbeschaffenheit,
Erdstrome, Kochsalzldsungen, elektrolytische Angriffe.
Innerer Angriff durch Sauerstoff und Kohlensdure bei
Gegenwart von Wasser. Elektrolytwirkung. Schwefel-
und Zyanverbindungen; Ammoniak. [Gas Wasserfach
1922, 28. Okt., S. 686/90.]

Schlackeneinschlisse.
schlisse im Stahl.
Stédhle nach GroBe und Zahl der Einschlisse.
17.Nov., S. 528]

Seigerungen. T. Henry Turner: ,Blockecken"-
Seigerung in einem Nickel-Chrom-Stahl.* Von
den Ecken achteckiger Bldocke ausgehend erstrecken sich
(wahrscheinlich infolge Transkristallisation) Schwefel-
adern, die spédter zu Rissen fihren, in die Mitte des Blocks
und erzeugen vor allem schlechte Querproben. Die Er-
scheinung soll haufiger auftreten. [Engg. 1922, 24. Nov.,
S. 662/4; Iron Coal Trades Rev. 1922, 24. Nov., S. 774 ]

Nichtmetallische Eiiii
Vorschlage zum Vergleich der;
[Eng. 1922

0. Bauer: Phosphorseigerungen in FluBeisen.*

(Vortrag vor der Vereinigung der GroRkesselbesitzer.)
Bringt nur eine Zusammenstellung bekannter Tatsachen

und bereits verdffentlichter Bilder. [Mitt. Materialpruf.
1922, 1. u. 2. Heft, S. 71/88.]

Warmebehandlungsfehler.  A. Portevin: Inner«
Spannungen, die in Metallen und Legierungen
durch rasche Abkuhlung entstehen. Nach dem

Verfahren von Heyn und Bauer werden die beim Ab-
drehen einzelner Schichten entstehenden Lé&ngenénde-
rungen gemessen und in Spannungen umgerechnet. Auch
beim Abschrecken von 550 und 6500 entstehen be-
trachtliche Spannungen bis zu 50 kg/mm-, wobei
sich die Mitte in der Langsachsenrichtung ausdehnen,

der Rand zusammenzL'hen will. [Comptes rendus 1918,
7. Okt., S.531/3]
A. Portevin: EinfluR der verschiedenen Fak-

toren auf die Erzeugung innerer Ladngsspannun-
gen bei der raschen Abkiuhlung von Stahl-
zylindern.* Bei AbschrecktemperatuTen unter 2008
sind die Spannungen praktisch gleich Null; mit steigender’
Temperatur nehmen sie rasch zu. Oelabschreckung ver-
ringert sie, ebenso zunehmende Temperatur des Abschreck-
mittels. Zunehmende Eintauchdauer verstdarkt sie, mit
zunehmendem Probendurchmesser (20 bis 60 mm) nehmen
sie langsam ab. Abschrecktemperaturen stets unter den
Umwandlungspunkten. Verteilung der Spannungen.
[Comptes rendus 1919, 24. Nov., S. 955/7.]

A. Portevin: Verringerung wund Aufhebung
innerer Spannungen in Stdhlen durch W ieder-
erhitzen mit langsamer Abkihlung.* Nach Wieder-
erhitzung und Abkuhlung in Asche nehmen die Span-
nungen bei Temperaturen tber 200 0 rasch ab und sind
bei etwa 600 0 fast verschwunden. Alle Proben wére»
vorher von 650° abgeschrsckt. [Comptes rendus 1922,
20. Nov., S. 959/61.]

Sonstiges. Kristallisation von galvanisiertem
schmiedbarem GuR. Kurze Notiz Uber Fehlerursache»
an galvanisierten GuRsticken durch Rrichigwerdc‘n der

Schicht.  [Iron Age 1922, 26. Okt., S. 1070.]
Chemische Prifung.
Allgemeines. O. Haokl: Ueber die Konstanz des

Permanganattiter» und verschiedene Titerstel-
lungsmethoden. Alte und neue Permanganatpraparafce.
Zur Titerstellung ist Natriumoxalat entschieden vora»-
ziehen. [Chem.-Zg. 1922, 25. Nov., S. 1065.]

H. Windisch: Das Altern maB analytischer Thio -
sulfatldsungen. Ein ganz geringer Alkalizusatz macht
die Losungen bestandig. [Ber. D. Chem. Ges. 1922. Nr 9
S. 3163/5.]

Th. Doring: Fortschritte auf dem Gebiete der

M etallanalyse im Jahre 1921. Allgemeines. We«e-

ZntschriHenverzewhnis nebst Abkirzungen siehe Seite 141 bin 143.
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rtmgen beziglich der analytischen Bestimmung von
Kupfer, Silber und Gold, Zink, Kadmium, Quecksilber,
Aluminium, Zinn, Blei, Arsen, Antimon, Wismut, Mangan,
Eisen, Nickel und Kobalt, Platin und Platinmetalle.
(Chem.-Zg. 1922, 17. Okt., S.937/9; 31. Okt., S. 981/2;
11. Nov., S. 1021/3; 21. Nov., S. 1046/9; 28. Nov.,
S. 1069'71.1

Einzelbestimmungen.
Eisen. André Charriou; Ueber die Trennung von
Eisenoxyd und Tonerde mit Magnesia nach dem
N itratverfahren. Untersuchungen zur Vermeidung des

Mitféllens von Magnesia. [Comptes rendus 1922, Nr. 17,
S. 693/5.1

Schwefel. Ferdinand Nikolai: Exakte Schnell-
methode zur Bestimmung des Schwefelgehaltes
von Eisen und Stahl.* Jodometrisches Schnell-
verfahren, das sich von bisher bekannten durch eine

geringere Einwage (0,25 g) und Losen in Bromwasserstoff-
salire unterscheidet. [Chem.-Zg. 1922, 14.Nov., S. 1025/6.]

Sauerstoff. G. Chaudron und L. Blanc: Ueber die
Bestimmung des Sauerstoffes in Stédhlen. Be-
stimmung durch Glihen der Stahlproben in Wasserstoff
allein und mit Zusatz einer leichtschmelzenden Kupfer-
Zinn-Antimon-Legierung. Beide Arbeitsweisen ergaben
gleiche Werte. [Comptes rendus 1922, 13. Nov., S. 885/7.]

Nickel. K. Chalupny und K. Breisch: Nickelbe-
stimmung in verschiedenen Stahlsorten. Ab-
&nderung des Dimethylglyoxim-Verfahrens nach Rubri-
cius zur Vermeidung des schadlichen Einflusses des Man-
gans und zur elektrolytischen Nickelbestimmung. [Chem.-
Zg. 1922, 18. Nov., S. 1043.]

K. Breisch und K. Chalupny: Lie Bestimmung
des Kohlenstoffs in Nickel. [Teberprifung ver-
schiedener Verfahren: Verbrennung mit Chromschwefel-
sédure im Corleiskolben, Aufldsen der Probe in Salpeter-
saure und Verbrennen des Rickstandes, anodische Auf-
16sung des Nickels, direkte Verbrennung im elektrischen

Ofen. [Z. angew. Chem. 1922, 28. Nov., S. 671/3.]
Woeclfram. K. Seel: Zur Analyse von hoch-
prozentigen W olframlegierungen. Verbesserungen

des Merkuroverfahrens. B emerkenswert vor allem ist, daB
das Merkurowolframat einen sehr erheblichen (bis 5 %)
Alkalieinschlul aufweist, der durch wiederholtes Aus-
ziehen der geglithten Wolframséure mit 7prozentiger Salz-
sdure so gut wie vollstdndig beseitigt werden kann. [Z.
angew. Chem. 1922, 10. Nov., S. 643/4.]

Brennstoffe. Josef Gloetzer: Zur Bestimmung des
Bldhungsgrades der Kohle und der Porositat
des Kokses.* Verfahren zur Bestimmung des wirklichen
und scheinbaren spezifischen Volumens. [Brennstoff-
Chemie 1922, 15. Nov., S. 344/5.]

Warmemessungen.

Pyrometrie. W. E. Forsythe: Vergleich mono-
chromatischer Filter fur optische Pyrometer.
Rotfilter sind Grin- und Blaufiltern Gberlegen. [Journ.
Opt. Soc. Amer., Bd. 5, 1921, Nr. 1, S. 85/95 (nach Phyg.
Ber. 1922, Heft 23, S. 1274)]

R. Jouaust: Verwendung der Pyrometer zu
Hochfrequenzmessungen. Anwendung von Glih-
fadenpyrometern fur einfache Stromstdrken und Wider-
standsmessungen bei der Funkentelegraphie. [Comptes
rendus 1922, 27. Nov., S. 1050/1.]

Sonstige MeRBgerdate und MeRBverfahren.

Druckmessungen.
messerfrage.
tumsnachweis.

E. Kuhn: Beitrdge zur Dampf-
Richtigstellung von Irrtimern. Schrift-
[Wéarme 1922, 17. Nov., S. 543/5.] =m

Indikatoren. Otto Schulze: Der Indikator-M ano-
graph OSA.* Bauart, Wirkungsweise, Befestigung am
Motor. Vgl. St. u. E. 1922, 27. April, S. 680. [Prézision
1922, 1. April, S. 200/1.]

Gasmengenmessung Arthur Gohmann: Flucht-
linientafeln zur Auswertung von Gasmengen-
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messungen mit Staurand, Dise und Venturi-
rohr.* Aufbau und Anwendung einfacher Fluchtlinien®

tafeln. [Braunkohle 1922, 11. Nov., S. 557/9.}
Sonstiges. Neue Betriebskontrollapparate.*

Bauarten der Hydro-Apparate-Bauanstalt Disseldorf:

Schutzgaseinfihrung bei der Messung saurer und unreiner

Gase. Vakuummeter. Hochdruckschreiber. Gaswage.
Pegel. Gerinne-Wassermesser. fWirme-Kélte-Techn.
1922, 15. Nov., S. 257/61.]

Nt.»3ng. Estorff: Der neue Oelprifer der Sie-
mens-Schuckertwerke.* Anordnung und Wirkungs-
weise. Prufung des Oeles auf Wassergehalt, teerige Ab-

scheidungen, dielektrische Durchschlagfestigkeit.
mens-Zeitschrift 1922, Nov., S. 614/20.]

[Sie-

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Dr. Loebe: Ueber die praktische Verwendung
von Fluchtlinientafeln * Anwendungsbeispiele. Stu-

gratafsin. [Feinmechanik 1922, 11. Mérz, S. 151/2.]
Max Reishaus: Die Nomographie als neuzeit-
liches Hilfsmittel dos Ingenieurs.* Wesen der

Nomographie. Anwendungsbeispiele aus Festigkeits- und
Wérmelehre. [Prdzision 1922, 19. Juli, S. 386/90.]

E. L. Rice: Eine neue Rechentafel.* Benutzu
anweisung und Rechenbeispiele. Anwendungsméglichkeit
und Genauigkeit &hnlich dem logarithmischen Rechen-
schieber. [J. Ind. Engg. Chem. 1922, Nov., S. 1032/6.]

Leroy A. Wilson und Charles Russ Richards: Eine
Studie Uber Luft-Dampf-Gemische.* Untersuchun-
gen Uber thermische Eigenschaften von Dampf, Luft und
Dampf-Luftgemischen fur verschiedene Mischungs-, Tem-
peratur- und Druckverhdltnisse.  Versuchsergebnisse in
Entropie-Wéarmeinhalt-Kurven. [Univeraity of Jllinois
1922, Juli, Bulletin Nr. 131, 96 S.; Auszug in Power
1922, 28. Nov., S. 848/9.]

C. de la Condamine: Die spezifischen Waéarmen
und Wiéarmeinhalte von Gasen.* Begriffsbestimmun-
gen, Formeln, Zahlentafeln und Schaubilder Gber spezi-
fische Wéarmen, MolekularwArmen und Warmeinhalte von
feuerungstechnisch wichtigen Gasen. Vgl. B. Neumann,

St. u. E. 1919, 3. Juli, S. 746/9; 10. Juli, S. 772/5. [Chal.
Ind. 1922, Nov., S. 1797/1804.]
Josef Irtenkauf: Festigkeitsberechnung des

Schrédgarms von Kurbelwellen.* Ermittlung der
Biegungs- und Drehungsmomente an dem Querschnitt
eines Schrégarms. [Maschinenbau 1922, 25. Nov.,
S. 105/7.]

0. Foppl: Schwungradberechnung.* Formel
Berechnung von amax- Unter Berlcksichtigung der Bie-
gung tritt Cfmax an der Innenseite des Schwungrades dort
auf, wo der Arm angreift. [Maschinenbau 1922, 25. Nov.,
S. 108/11)]

J. Wallot: Die physikalischen und technischen
Einheiten.* Schwierigkeiten rithren von der Annahme
willkirlicher Einheitengleichungen und Verwechslung der
physikalischen GroéBen mit ihren Zahlenwerten her. Vor-
teile, wenn grundsatzlich unter dem Formelzeichen die
physikalische GréRe selbst verstanden wird und sie von
ihrem Zahlenwert streng unterschieden wird. GroBe
— Zahlenwart x Einheit. Einheitenmerkbléatter. [ETZ
1922, 2.iNov., S. 1329/33; 16. Nov, S. 1381/6.j1

Allgemeine Betriebsfihrung.

Allgemeines. Fritz Helm: Verwertung des
halts technischer Zeitschriften.* Schaffung eine»*
,Zeitschriftenmanns® auf den Werken, der die Durch-
sicht und Verteilung der einzelnen Arbeiten Gbernimmt.
Besondere Laufzettel. Dezimalsystem fir Karteien.
[Werkst.-Techn. 1922, I5 Nov., S. 688/90.]

Industrieforschung. Notiz dber ein Buch
Mitglieder, Organisation und Zusammenarbeit
National Research Council. [lron Age 1922,
S. 1078.]

W. M. Corse: Gemeinschaftliche und staatliche
Forschungstatigkeit. Bedeutung von Gemeinschafta-

In-

Uber
de»
26 Okt
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arbeit, die im Kriege so aufBerordentliche Fortschritte
gebracht hat, auch fur den Frieden. Die Forschungs-
institute als Zentralstellen. Befreiung der Forscher von
allen Verwaltungsarbeiten. [Transact. Am. Soc. Steel
Treating I11. (1922), Nr. 2, Nov., S. 231/8.]

Alfred D. Flinn: Forschung zugunsten der In-
genieur-Gesellschaften. Angaben Uber die Mittel
und Einrichtungen, die von den grofen Ingenieurgesell-
schaften fur die Industrieforschung aufgewendet werden.
Bedeutung der wissenschaftlichen Arbeit. [Transact. Am.

Soc. Steel Treating I11. (1922), Nr. 2, Nov., S. 218/25.]
Soziales.
Gutachten und Verhandlungen des Sozial-

politischen Ausschusses des Vorlaufigen Reichs-
wirtschaftsrats (Uber das Arbeitszeitgesetz.
[Reichs-Arbeitsblatt (Nichtamtlicher Teil) 1922, 15. Nov.,
S. 637/80.]

H. Simon: Achtstundentag,
Arbeiterwohlfahrt und Arbeitsergebnis. Die Zu-
sammenhange zwischen Arbeitszeit, Arbeitspausen und
Arbeitsergebnis bedirfen noch der Klarung. [Soz. Praxis
1922, 16. Nov., S. 1257/64.]

August Thyssen (dber den Achtstundentag.
Ein Brief von 3)t*Qng. e. h. A. Thyssen an den Reichs-
kanzler. [St. u. E. 1922, 2: Nov., S. 1670/1.]

E. Topf: Der Achtstundentag in Deutschland.
Erdrterung der Frage, ohne zu einer bestimmten Ent-
scheidung zu kommen. [Wirtschaftsdienst 1922, 3. Nov.,
S. 1051/2.]

P. Schmerse: Tarifliche Regelung des Akkord-
wesens.* Der Rheinisch-Westfdlische Arbeitstarif. Er-
fahrungen damit. Die deutschen Lohntarife. Vorschlag
fur einen allgemeinen deutschen Lohntarif. [St. u. E. 1922,
9. Nov., S. 1677/86.]

Statistische M itteilungen {Gber die beim
Bergbau Preufens im Jahre 1921 gezahlten
Arbeitslohne. [Z. Bergwesen Preuf. 1922, Bd. 70,

3. stat. Lief.,, S. 193/231.]

Gewinnbeteiligung der Arbeitnehmer in
GroRbritannien. Nach einer in der Labour-Gazette
verdffentlichten amtlichen Zusammenstellung hat die Ge-
winnbeteiligung die Erwartungen bei weitem nicht erfillt.
[Soz. Praxis 1922, 23. Nov., S. 1297.]

M. Schippel: Die Aenderung der Kréaftever-
héltnisse zu ungunsten der Arbeiterbewegung
in den Vereinigten Staaten. W irtschaftlich aus-
schlaggebendist in den Ver. Staaten der Farmer. Zwischen
Farmertum und Arbeiterbewegung gab es bisher wenig
Gegensédtze. Das hat sich geédndert, seit die Preise fiur
landwirtschaftliche Erzeugnisse hinter den Industrie-
preisen, die durch hohe L6éhne veranlaBt sind, weit Zuriick-
bleiben. Die Farmer rufen deshalb laut nach Zwangs-
schiedsgerichten fur die eigenen Lohnregelungen, fir
Bergbau und Eisenbahnen und haben die 6ffentliche Mei-
nung fur sich. [Soz. Monatsh. 1922, 7. Nov., S. 918/23.]

Wirtschaftliches.

Hugo Stinnes zur M arkstabilisierung und
Erzeugungssteigerung. [St. u. E. 1922, 23. Nov.,
S. 1765/6.]

Max Hahn: Sachlieferungsorganisationen in

Deutschland wund Frankreich. Bemelmans-
und Gillet-Abkommen. Franzdsische und deut-
sche Vermittlungsverbdnde. Stinnes-Lubersac-
Vertrag. Die Mandatairs Agrees. [St. u. E. 1922,
23. Nov., S. 1742/4)]

F. Baare: Die ,aktive“ Handelsbilanz im
August 1922. [St. u. E. 1922, 16. Nov., S. 1733/4]
Die deutsche Eisenhandelsbilanz wa&hrend
der ersten acht Monate 1922. [St. u. E. 1922

23. Nov., S. 1766/7.]

Zeitschriftenschau.

Arbeitspausen,

42.:Jahrg. Nr. 52.

Das Gold der Reichsbank. Es fragt sich, ob
man nicht zweckméBigerweise den Versuch macht, einen
Teil des Goldvorrates der Reichsbank in Aktivitadt zu
bringen und dadurch der weiteren Entwicklung der Ver-
héltnisse in der Richtung des Absturzes ein Paroli zu
bieten. [Plutus 1922, 8. Nov., S. 433/6.]

A. Schmidt-Essen: Der Kl6ckner-Konzern. Schil-
dert den inneren Aufbau des Konzerns. [Wirtschaftsdienst
1922, 24. Nov., S. 1118/9.]

H. Hauschild: Die Verfassung und Geschéafts-

ordnung des vorlaufigen Reichswirtschaftsrats.
[Weltwirtschaftszeitung 1922, 3. Nov., S. 861/3; 10. Nov.,
S. 881/3.]

J. S. Negru: Die Lage in Europa, wie ich sie
sah.* Berichte Uber eine sechsmonatige Reise des
»Managing Editor’s®, der Zeitschrift Chemical Metallur-
gical Engineering. Die zahlreichen gehéssigen Bemerkun-
gen Uber Deutschland zeugen von einer geradezu erstaun-
lichen Unkenntnis und kindlichen Auffassung des Ver-
fassers uUber wirtschaftliche Verhéaltnisse. Vgl. St. u. E.
1922, 23. Nov., S. 1745/6. [Chem. Metallurg. Engg. 1922,
18. Okt., S. 776/8; 25. Okt., S. 822/3; 8. Nov., S. 917/9;
15. Nov., S. 966/8; 22. Nov., S. 1012/5; 29. Nov., S. 1068
bis 1070.]

W. Beumer: Niedriger hdngen! Zurickweisung
der in den vorerwéahnten Veréffentlichungen enthaltenen
Angriffe auf Deutschland. [St. u. E. 1922, 23. Nov.,
S. 1745/6.]

Steinkohlen- und Naphthagewinnung in
RuBland. Statistische Angaben der Handelsvertretung
der R. S. F. S. R., Berlin. [Rauch Staub 1922, Okt.,
S. 122/6.]

F. Runkel:
lung. [St. u. E. 1922, 30. Nov., S. 1797/8.]

B. Harms: Die Krisis der W eltwirtschaft. Die
W eitwirtschaftskiisis ist nicht ausschlieflich ein Repa-
rationsproblem. Ein KongreR von Gelehrten, Sachver-
standigen und Praktikern ist notig, der die Ursachen der
Weltkrise ermittelt und den Politikern das RUlstzeug gibt,
dessen sie bedurfen. [Weltwirtschaftliches Archiv 1922,
Okt., S. 267/314.]

A. E. Bunge:
liche Wiederaufbau Europas,
Berlicksichtigung Argentiniens.
liches Archiv 1922, Okt., S. 335/47.]

unter besonderer
[Weltwirtschaft-

Ausstellungen und Museen.

Die Awusstellung in Cardiff * Veranstaltet von
dem South Wales Inst, of Engs. Abbildungen von Flissig-
keits-AnlaBwiderstanden. CO02-Anzeiger, Isolationsprifer,
Mehrfach-Kerbschlag-Maschine (Foster), Ventile, Pum-
pen, Kupplungen. [lron Coal Trades Rev. 1922, 17. Nov.,
S. 726/9.]

Die
in Detroit.*>
Objekte. [Forg. Heat Treat.

Internationale Stahl-Ausstellung 1922
Namen der Aussteller und ausgestellten
1922, Okt., S. 447/50.]

Verkehrswesen.

K. ThieR: Der japanische Staat und seine
Eisenbahnen. In Japan werden die Staatshahnen teils
in gemischt wirtschaftlicher Form betrieben, teils in der
Form einer Aktiengesellschaft. Letztere Form verdient
den Vorzug. [Wirtsch. Nachr. Ruhrbez. 1922, 24. Nov .
S. 441/4.]

Sonstiges.

Henry Marion Howe-Medaille, Stiftung der
American Society for Steel Treating fiir die beste Arbeit
auf ihrem Fachgebiet. [Min. Metalluray 1922, Nov., S. 58 }

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzunyen siehe Seife 141 bis 143.
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Statistisch
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Stahl

Der AuRenhandel Deutschlands in den Monaten Januar bis Oktober 1922.

September
1922
t
Eisenerze; Manganerze; Grasreinigungsmasse; Schlacken;
Kiesabbréande . . . . .o .o 1089 972
Schwefelkies . . . Lo 62 782
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kannelkohle . . 1815036
Braunkohlen 187 760
K o ks 46 462
Steinkohlen!,r.ketts . . . .. o 10 573
Braunkohlenbrikette, auch NaBpreRjteine . . . . . . 1093
Eisen und Eisenwaren aller A rt ., 233080
Darunter:
RONEGISEN . . . L ————— 19 074
Ferroaluminium, -chro.n, -mangan, -nickel, -si'izium und
andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen . . . . 822
Brucheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspdne usw. 55 366
Rohren und Rohrenformsticke aus nicht schmiedbarem
GufB, roh und bearbeitet 1919
Walzen aus nicht schmiedbarem G ufR ... —
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-
DArEM G U B i 142
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht
schmiedbarem G U B o 886
Rohluppen; Bohschienen; Rohblécke, Brammen; vor-
gewalzte Bldécke; Platinen; Knippel; Tiegelstahl in
BIOGCKEN o 27 999
Stabeisen; Trager; Bandeisen . . . . . . . . . 89 580
Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnit . 13 138
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebrédunt usw. . 44
Verzinnte Bleche (W eBblech) ... S 1761
Verzinkte BleChe . 131
Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel- Warzenblech . . . 101
Andere Bleche . . . 151
Draht, gewalzt oder gezogen ..., 4 701
Sehlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenform-
sticke .. . 13
Andere Bohren, gewalzt oder gezogen ... 1437
Eisenbahnschienen wusw.; StraRenbahnschienen; Eisen-
bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten . 8 538
Eisenbahnachsen, -radeisen, -réler. -radsdtze . . . . 124
Schmiedbarer GufR; Schmiedestliicke USW.....ccoccceiiveriennnne 702
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen . 104
Stahlflaschen, Milchkannen usw. . . . . . . . . 272
Bricken und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen . 135
Dampfkessel und Dampffasser aus schmiedbarem Eisen
sowie zusammengesetzte Teile von solchen 126

Anker, Schraubstocke, Ambosse, Sperrhdrner, Brech-
eisen; Hammer; Kloben und Rollen zu Flaschenziigen;
WiINAEN USW ..o s 14

Landwirtschaftliche G eréate... 198
Werkzeuge usw. 52
Eisenbahnlaschenschrauben, -keile, Schwellenschrauben

749
Sonstiges Eisenbahnzeug . . . . . . 225
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. . 389
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile . . . . 19
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern . . . . 62
Drahtseile, Drahtlitzen . . . . . . . . . . . . 2
Andere Drahtwaren e 25
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Nagel) . . . . —
Haus- und Kichengerdte ..., 67

15
Alle Ubrigen EiSENWAaren ... 3997

914

L1T.12

Einfuhr

Oktober
1922
t

Januar bis
Okt. 1922
t

1316 345 10 153 918

74 592

2 146 226
127 973
43 650
5942

95

296 301

40 769

307
58 819

2 492
115

244

1051

42 020
104 328
13 047

15 501
536
963
154
770
405

152

73
18

377
143
964

36
188

55

177

3571
909

722 282
9 326 873
1879 921

221 759

20 170
29 756

1953 865

232 885

9924
496 042

32 621
242

1420

9 464

241 429
640 029
69 493
239

12 892
542

263

239

41 094

109
9 601

92 096
780
4679
1085
3248
1669

2049

173
1108
558

4999
671
5682
190
659
107
315
143
400
59

34 667

8 974

September
1922
t

38 463
401
110 245
760
49 226
608
44 828

244 012

4662

966
16 884

4916
840

100

7908

17 240
48 689
21 462

388
620
399
555
16 792

264
14 453

30 136
4 189

1775

9 095
3072

2 393

455
3 461
3 363

1684
992
2281
253
836
1544
4714
6571
3229
576
6 233

31 012

und Eisen. 1921

Ausfuhr

Oktober
1922
t

26 307
385
125 670
816
55 375
760
40 918

246 074

24 494

16
12 554

4 176
945

286

9 179

12 484
43 765
21 767
12

287
597
305
501

16 254

438
8 115

31 859
4 400

837

10 138
3 348

4 346

501
2 753
3838

1197
513
2 070
211
628
1148
4 355
5 891
3272
430
8 174

42 448

245

Januar bis
Okt. 1922 |
. k
232 388
7 434
4 800 855
12 548;
785 100
38 728|
340 875j*

2 135 190-

134 905

7696
57 157

38 589
7 602

2018

78 126

67 105
423 106
195 924

488
4716

8 663

4 285

3 845
136 877

2431
108 783

283 793
44 106

18 601

92 438
43 133

29 007

4973
31 810
34 866

15 122
6 616
24 682
2616
5781
10 270
46 919
53 660
33 500
6 030
64 951

381 605



1922 Stahl und Eisen.

Die Kohlenforderung des Ruhrgebiets
im November 1922.

Nach den Ermittlungen de? Bergbauvereins in Ksscn
be'iof sieh die Kohlenforderung des Oberbergamtsbezirks
Dortmund (einschlieR'.ich der linksrheinischen Zechen)
im Monat November 1922 auf insgesamt 8596 214 t
gegen 8827 126 t im Oktober. Die arbeitstéag-
liche Forderung ist bei 241/4 Arbeitstagen im Be-
richtsmonat (im Vormonat 26) von 339505 t auf
354 483 t gestiegen. Der im November 1922 im Ver-
gleich zum vorhergehenden Monat zu verzeichnende
Rickgang der Gesamtforderung ist ledig-
lich auf die geringere Zahl der Arbeitstage zurick-
zufuhren. Die Hebung der arbeitstdglichen Fdrderung
ist auf stdrkere Beteiligung an den Ueberschjeilten und
auf Belegschaftsvermehrung zurlckzufiihren. Die ar-
beitstdgliche Leistung je Arbeiter (von
der Gesamtbelegschaft berechnet) bezifferte sich im Be-
richtsmonat auf 0,632 (im Oktober 0,610) t. Die Zahl
der Bergarbeiter nahm von Ende Oktober bis
Ende November um 4257 zu; am Ende des Berichts-
monats wurden 561 065 Bergarbeiter (gegen 556 808 im
Vormonat) beschéaftigtt. — An Koks wurden im Be-
richtsmonat 2 176 850 (2 220 623) t oder arbeitstaglich
72562 (71633) t, an PreBkohlen 376 438
(400 290) t oder arbeitstaglieh 15523 (15 396) t her-
gestellt. — Die Verkehrslage war befriedigend. Es
wurden insgesamt 596 327 (605 544) oder arbeitstadg-
lich 23 119 (22 210) D.-\Vagen gestellt. Es fehlten ins-
gesamt 714 Wagen.

Die Saarkohlenférderung im Oktober 1922.

Nach der Statistik der franzésischen Bergwerks-
verwaltung betrug die Kohlenfdrderung des
Saargebietes im Oktober 1922 insgesamt 1011 812 t
gegen 984 636t t im September d. J. Davon entfallen
auf die staatlichen Gruben 986 156 (September:
960 557) t und auf die Grube Franken holz
25 656 (24 079) t. Die durchschnittliche Tages-
leistung betrug bei 26 (25,7) Arbeitstagen 38 916

(38 339) t. Von der Kohlenférderung wurden 71 090
*('64 714) t in den eigenen Gruben verbraucht, 22 216
(34 462) t an die Bergarbeiter geliefert, 28 037
(25 548) t den Kokereien zugefuhrt und 957 134

(920 447) t zum Verkauf und Versand gebracht. Die
Haldenbestdnde verringerten sich um 66 665 t
Insgesamt waren 400 485 (467 150) t Kohle und 2851
(2571) t Koks auf Halde gestirzt. In den eigenen
angegliederten Betrieben wurden im September 22 542
(21132) t Koks hergestellt. Die Belegschaft

betrug einschlieRlich der Beamten 75 406 (74 982)
Mann. Die durchschnittliche Tagesleistung der Ar-
beiter unter und Uber Tage belief sich auf 623
<620) kg.

Oesterreichs Bergbau, Roheisen- und Stahlerzeugung
im dritten Vierteljahr 1922.
Nach den Statistiken des Vereins der Bergwerks-

liesitzer Oesterreichs und des Vereins der Montan-,

Eisen- und Maschinen-Industriellenl) wurden in den

drei ersten Vierteljahren 1922 geférdert bzw. erzeugt:

1 Viertel- 2. Viertel- 3. Viertel-

jahr 1922 jahr 1922 jahr 1922

t t t

Steinkohle... 43 170 42 995 44 513
Braunkohle.... 821 111 766 645 786 810
Roheisen 62 461 97 738 83 896
Rohstahl 117 629 123743 122 651
StahlformguR 2746 2835 3006
Stabeisen und Stabstahl 31 636 34 285 41 374
Formeisen.. .. 11614 13234 10823
Schienen.. 5052 5370 4221
Grob- und . 13393 15719 16 429
W alzdraht.... 16315 16 963 17 8%
Schmiedestiicke 1771 1873 2176
3395 2737

*) Mont. Rdsch.
485/6.

1922, 1. Dez.. S. 463/5; 16. Dez.
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GroBbritanniens Roheisen* und Stahlerzeugung
im Oktober 1922.

Naeli den monatlichen Nachweisungen der ,Na-
tional Federation of 1ron and Steel Manufacturers”
wurden im Oktober 1922, verglichen mit den vor-
hergehenden Monaten dieses Jahres, erzeugt:

Roheisen SézhleunBuqueer: Q'Snggdﬁ gfﬁ
trieb befindli-

1922 1921 1922 1921 che Hochdéfen

loro t (zu 1000 kg) 1922 1921

2926 6524 3327 5013 90 342
Februar 3049 4710 4255 4912 101 193
3960 3922 5582 3648 107 109
4006 61,3 4107 7.7 112 1
M Qi 4144 138 4697 58 110 1
375,1 0,8 406,6 27 115 2
405,5 10,4 480,7 1191 117 15
August . . . . 4183 957 5369 4410 126 47
September . . . 4372 1608 564,8 436.2 139 67
Oktober . . .. 4892 2393 5742 4119 151 82
Monatsdurch-
schnitt 1913 . . 868,7 649,2
1920 . . 680,2 767,8 284
921 . . 2211 306,0

Wi irtschaftliche Rundschau_.

Gegen eine neue Erhéhung der Bergarbeiterloﬁne. —
Der ,Verein zur Wahrung der gemein-
samen wirtschaftlichen Interessen in
Rheinland und Westfalen®“ und die ,,Nord -
westliche Gruppe des Vereins deutscher
Eisen -und Stahlindustrieller® haben beim
Reichsarbeitsminister den entschiedensten und scharfsten
Einspruch gegen eine neue Erhohung
der Bergarbeiter loh ne und eine damit natur-
gemal verbundene Kohlenpreissteigerung er-
hoben und dem Reichswirtschaftvsminister eine Abschrift
dieser Eingabe zugestellt. Die erstgenannte Korper-
schaft vertritt die Antradge aller Industriezweige des
Westens, also des Textilgewerbes, der chemischen In-
dustrie, der Papier- und Lederherstellung, der Glas-
industrie, der Industrien des Bau- und Holzgewerbes
und zahlreicher verarbeitenden Industrien aller Art; die
Nordwestliche Gruppe ist die Vertreterin der Eisen
schaffenden und verarbeitenden Industrie in Rheinland
und Westfalen. Es liegt somit ein bedeutungsvoller Ein-
spruch dieser samtlichen Zweige unserer Wirtschaft vor.
Die Eingabe weist darauf hin, daf die in Rede stehende
Erhdhung eine sofortige Steigerung der Erzeugungs-
kosten fur alle Giter bedeutet, mit der ein Rickgang
in der Aufnahmeféhigkeit des inldndischen wie des aus-
landischen Marktes verbunden sein wirde. Auch die
Arbeitslosigkeit wirde zweifellos eine bedeutende Zu-
nahme erfahren.

Siegerlander Eisensteinverein, G. m. b. H., Siegen.
— Nachdem die neuen Lohnsdtze fir den Siegerldnder
Eisensteinbergbau feststehen, erfahren die Eisenstein-
preise auch mit Ricksicht auf die gestiegenen Frachten
und Kohlenpreise folgende Erhdéhungen: Rohspat von
14 250 .K auf 29 446 ,U und Rostspat von 20 975 auf
40 730 M.

Vom Deutschen Stahlbund. — Auf Grund der durch
die Markverbesserung in der letzten Woche eingetre-
tenen Verbilligung der auslandischen Rohstoffe und mit
Ricksicht auf die Marktlage erméaRigte der ge-
meinschaftliche  Richtpreis-AusschuB des Deutsche«
Stahlbundes heute den Thomas-Stabeisen-
Preis um 79100 =i 23200 .#. Um den gleichen
ilundertsatz wurden die Preise fir die uUbrigen Richi-
preissorten erméRigt. Die Richtpreise stelle«
sich infolgedessen vom 20. Dezember an fir
1000 kg und Lieferung in Thomas-Handels-
(ute mit bisherigen Frachtgrundlagen wie folgt:
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Hucdierisrer

Preis

¥ H

1. Hohblécke.. 197 300 214 300
2. Vorblocke 218 400 237 200
3. Knippel 231 700 251 600
4. Platinen 237 800 258 200
5. Formeisen 267 200 290 200
6. Stabeisen 270 000 293 200
7. Universaleisen.... 292 700 317 800
8. Bandeisen.. 321 100 348 700
9. W alzdraht.. .. 289 000 313 800
10. Grobbleche 5 mm unddariber 304 500 330 700
11. Mittelbleche 3 bis unter 5 mm . 342900 372 400
12. Feinbleche 1 bis unter 3 mm . 387 100 420 300
13. Feinbleche unter 1 mm .414 700 450 300
Die seit dem 29. Novembsr d. J. geltenden Mehr -
preise fir Lieferung in Siemens -Mar-

tin-Handels-Gite wurden nicht geédndert.

Herabsetzung des Goldaufschlags auf Z6lle. — Das
Zollaufgeld ist fir die Zeit vom 27. Dezember 1922 bis
einschlieBlich 2. Januar 1923 auf 186 900 (bisher
189 900) olo. festgesetzt worden.

Aktiengesellschaft der Dillinger Hittenwerke, Dillin-
gen (Saar). — Nach dem AbschluB fir das am 30. Juni
1922 abgeschlossene Geschéaftsjahr 1921/22, der zum
ersten Male in Frankenwéhrung aufgestellt wurde,
ergibt sich ein Betriebsverlust von 1728367 Fr.
(i. V. 10641 399 ,H Gewinn). Die allgemeinen Un-

kosten betrugen 3 162 003 Fr., die geldlichen Lasten
(Zinsendienst fur die 6 Mill. M betragende An-
leihe u. dgl.) und Verkaufsvergiitungen erforderten

4 671 490 Fr., durch Kursunterschiede beim Verkauf
mergab sich ein weiterer Verlust von 4 448 445 Fr., so daf
sich der Gesamtverlust auf 14016 305 Fr. belauft
(i. V. 812 890 Jli, 1920 58 134500 M Reingewinn).
Durch Entnahme aus verschiedenen Bestdnden in Héhe

Die Entwicklung der Arbeiterbewegung
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von 3792 657 Fr. und nach Abzug von Kursgewinne«
bei Umrechnung der Ricklage in Frankenwé&hrung Lu
Hohe von 7165641 Fr. ermdRigt sich dieser Verlusi
auf 3058 007 Fr. zum Vortrag auf neue Rechnung.

»Bismarckhitte zu Bismarckhitte, Poln. O.-S. —
Trotz der mannigfachen Erschwerungen, welche das Ge-
schaftsjahr 1921/22 mit sich gebracht hat, ist ein ver-
haltnismaRig befriedigendes Ergebnis erzielt worden.
Durch die am 20. Oktober 1921 erfolgte Genfer Ent-
scheidung (ber die Teilung Oberschlesiens sind die
Werksanlagen in das polnische Staatsgebiet gefallen. —
Nach Vornahme der Abschreibungen mit 30828 300,82 M

ergibt sich wunter Bericksichtigung des Verlust-Vor-
trages aus dem Vorjahre von 6081 232,45 M ein
Reingewinn von 3044469398 M- Hiervon wer-
den je 4 Mill. M der Arbeiter- und der Beamten-

Ruhegehaltskasse, 1 Mill. ,# dem Beamtenunterstiitzungs-
bestande und 500 000 M der Unterstitzungskasse fir
Kriegshinterbliebene zugewiesen, 1946 169,10 satzungs-
méRige Vergltungen 1gezahlt, 185 Mill. ,U Gewinn
(500/0 gegen 28db i.)f*V.) ausgeteilt und 498 224,58 .Kt
auf neue Rechnung vorgetragen. — In der Hauptver-
sammlung am 19. Dezember 1922 wurde das Aktien -
kapital um 30 Mill. .M auf 67 Mill. M erho6h t.

Eisenhutte Holstein. Aktien-Gesellschaft Rends-
burg. — Waéhrend des Geschéftsjahres 1921/22 war es
maoglich, langere Zeit wieder auf doppelter Walzwerks-
schicht zu arbeiten. Das Stahlwerk hatte zeitweise
zwei Martindfen im Betrieb. Um den Betrieb aufrecht-
zuerhalten, muBten englische Kohlen gekauft werden. —

Der Reingewinn betrdgt nach Verrechnung von
75000 Mn Abschreibungen. 55 Mill. .# Ueberweisung
auf Werkerhaltungs- und 6,5 Mill. M auf Neubauten-

Ueberteuerungs-Konto 2 153 678 Hiervon werde«
209 368 M> zu Gewinnanteilen verwendet, 750 000 M
Gewinn (50d0b gegen 20ob i. V.) ausgeteilt und

1194 310 H> auf neue Rechnung vorgetrasren.

in Europa und Amerika unter besonderer

Berlcksichtigung des Bergbaues sowie der Eisen- und Metallindustrie im Jahre 1921.

In Deutscliland hat die freigewerk-
schaftliche Arbeiterbewegung im ver-
flossenen Jahre einen kleinen Mitgliederriickgang zu
verzeichnen gehabt. Die Mitgliederzahl sank von rd.
S Millionen im Jahre 1920 auf 7 720 172 im Jahre 1921.
Beteiligt an dem Mitgliederverlust waren unter anderen
xler Bergarbeiterverband und der Metallarbeiterverband.
Die Mitgliederzahl des Bergarbeiterverbandes ist z. B.
von 467 339 Ende 1920 auf 447 401 Ende 1921 zuriick-
egegangen. Die abgewanderten Mitglieder haben sich
zum Teil den Kommunisten angeschlossen. Zurzeit
.gibt es aber auch zahlreiche Zechen, auf denen die Un-
organisierten die Mehrheit haben. Nicht minder wird

bei den Metallarbeitern iber den fortdauernden Mit-
gliederschwund geklagt. Die Mitgliederzahl des frei-
gewerkschaftlichen  Metallarbeiterverbandes fiel von

1 608 932 Ende 1920 auf 1577 000 Ende 1921. Be-
sonders der verlorene gewaltige Kampf in der sud-
deutschen Metallindustrie, der den dortigen Metall-
arbeitern eine Lohneinbufe von einigen Milliarden
Mark eingebracht hat, schadigte das Ansehen des Me-
tallarbeiterverbandes.

Die christlichen Gewerkschaften hatten dem-
gegenliber in den letzten Jahren eine stindige Mit-
gliederzunahme zu verzeichnen. Die Mitgliederzahl des
Gewerkvereins  christlicher Bergarbeiter stieg von
140 601 Ende 1918 auf 152 316 Ende 1919, auf 163 767
Ende 1920 und auf 180 000 Ende 1921. Die Mitglieder-
zahl des christlichen Metallarbeiterverbandes stieg von
135 336 Ende 1918 auf 210 005 Ende 1919, auf 219 023
Ende 1920 und auf 234 452 Ende 1921. Nach den vor-
liegenden Berichten machte die innere Festigung in
den christlichen Gewerkscliaftsorganisationen immer
mehr Fortschritte, was sich beispielsweise in der Ein-

gliederung der Betriebsrdte in die Organisation zeigt.
Im Gegensatz zu den freien Gewerkschaften treten die
christlichen Gewerkschaften durchweg fir die Arbeits-
gemeinschaften ein. Ausgesprochene Anhénger der Ar-
beitsgemeinschaft sind auch die Hirsch-Duneker-

sehen Gewerkvereine, deren starkste Organi-
sation der Gewerkverein der Maschinenbau- und Me-
tallarbeiter ist. Die Mitgliederzahl dieser Vereinigjung

stieg von 72 927 Ende 1918 auf 112 633 Ende 1919, auf
129 866 Ende 1920 und auf 132 000 Ende 1921. Im
Laufe der letzten Zeit hat diese wirtschaftsfriedlich»
Arbeiterbewegung auch in den bergbaulichen und eisen-
industriellen Bezirken festeren FuB gefalt.

Wie in Deutschland so haben auch die freien Ge-
werkschaften Deutschdsterreichs das rein
wirtschaftliche Arbeitsfeld verlassen und sich anderen
schwierigeren Gebieten zugewandt. Der grofte frei-
gewerkschaftliche Verband Deutschdsterreichs, der Me-
tallarbeiterverband, besteht seit 25 Jahren als Zentral-
verband. Er entwickelte sich in der letzten Zeit stark
zur Industrieorganisation. Der Entwicklung im Deut-
schen Reiche entsprechend schaffen sich die Gewerk-
schaften Deutschosterreichs in der jungsten Zeit eigene
Lehrlingssektionen zur Vertretung der wirtschaftlichen

Belange der Jugendlichen, die bisher vom Vorstand
der sozialistischen ~ Arbeiterjugend wahrgenommen
wurden. Die christlichen Gewerkschaften Deutsch-

Osterreichs hatten nach der Revolution infolge des Ein-
flusses der Sozialdemokratie ein starkes Abstromen der
Mitglieder zu den freigewerkschaftlichen Verbénden z«
verzeichnen. Ferner brachte der Friedensvertrag den
Verlust starker Gruppen in Kéarnten, Béhmen, Mdhren,
Tirol usw., wahrend ein ZusammenschluBR mit den reicha-
deutschen Bruderorganisationeu bis auf weiteres u -
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moglich gemacht wurde. Im letzten Jahre hat sich die
Lage der christlichen Gewerkschaften um etwas gin-
stiger gestaltet; nicht zuletzt haben die Kéadmpfe zwi-
schen der geméaBigten und radikalen Richtung in der
freisewerksnhaftlichen Arbeiterbewegung ihr Teil hierzu
beigetragen. Die christl'chen Gewerkschaften in Steier-
mark konnten 1921 auf ein 25jahriges Bestehen zuriick-
blicken.

In der Tschecho-Slowakei kommen als
hauptsdchliche Zentralen der Arbeiterbewegung der
tschechoslowakische Gewerkschaftsbund (1921: 822 561
Mitglieder) und der Deutsche Gewerkschaftsbund (1921:
500000 Mitglieder) in Frage. GroRere Organisationen der
ersterwBVuiMh 'Zentrale bilden den Metallarbeiterverband
(1921: 146 700'Mitglieder) und der Bergarbeiterverband
(1921: 85000 Mitglieder). Die beiden vorgenannten
Spitzenorganisationen erstreben einen ZusammenschluB,
doch war es bisher nicht méglich, eine Einigung uber
die Organisationsform zu erzielen. Neben den Klassen-
kampfgewerkschaften gibt es in der Tschecho-Slowakei
ferner eine christlich-soziale Arbeiterbewegung, deren
Mitglieder besonders in den textilindustriellen und
bergbaulichen Bezirken zu suchen sind.

In Ungarn war wahrend des Umsturzes die
Entwicklung der Gewerkschaften sehr stark. Die Zahl
der gewerkschaftlich organisierten Arbeiter betrug am
31. Dezember 1917 100 000; nach einem Jahre (ber-
stieg die Zahl 200 000, wahrend der Karolji-Regierung
erreichte die Zahl der Organisierten eine halbe Million
und Ende 1919 — also nach drei Monaten Ré&tediktatur
— betrug sie 11/4 Millionen. Die neue Regierung,
welche die Herrschaft der Diktatur der radikalen Min-
derheit abldste, verbot eine ganze Reihe von Organi-
sationen, so daB die Mitgliederzahl der wungarischen
freien Gewerkschaften gar bald betrachtlich zurick-
ging; im Jahre 1921 betrug sie 152 577. Dies sind
jedoch nur Mitglieder solcher Organisationen, deren
Satzungen von den Behdrden genehmigt worden sind.
Eine Anzahl von Verbénden hat jetzt ihre Tatigkeit
wieder aufgenommen, ohne daB ihre Satzungen schon
anerkannt sind. In den meisten Staddten und Ge-
meinden der Provinz ist die Tatigkeit der Gewerk-
schaften auch heute noch nicht gestattet. Ganz entgegen-
gesetzt zu den Klassenkampfgewerkschaften entwickelte
sich die christliche Arbeiterbewegung in Ungarn.
Nach den Schreckenstagen der Raéaterepublik erstarkten
die christlichen Arbeitervereinigungen in dem MaRe, in
welchem die sozialist'schen Organisationen zurickgingen.

Im britischen Bergbau stieg die Mitglieder-
zahl der Arbeiterverbdnde von 1069 000 Ende 1919 auf
1 152 000 Ende 1920 und im Metallgewerbe, Maschinen-
bau usw. in derselben Zeit von 1090 000 auf 1 145 000.
Auf dem zu Anfang September 1921 in Cardiff tagen-
den 53. Gewerkschaftskongrefl, der die Vertreter von
61/2 Mill. Arbeiter vereinigte (die Gesamtmitgliederzahl
der englischen Gewerkschaften stieg von 8 024 000 Ende
1919 auf 8502 000 Ende 1920), wurde der Versuch ge-
macht, eine straffere Zusammenfassung der englischen
Arbeiterbewegung — einen sogenannten ,,Generalstab der
Arbeit® — zu schaffen. Die bisher vorhandene Bin-
dung hatte sich gelegentlich des Bergarbeiterausstandes,
als wenig wirksam erwiesen. Der neu zu schaffende
Generalstab der Arbeit soll nicht nur die Spitzenorgani-
sation der Gewerkschaften sein, sondern zugleich Ak-
tionskomitee der gesamten englischen Arbeiterbewegung.
Der neue Generalstab soll eine Art Befehlsgewalt tber
Gewerkschaften, Genossenschaften und uber die Partei
im Unterhause haben; er soll 36 Mitglieder umfassen,
die sektionsweise im Verhaltnis der Mitgliederstarken
vom KongreR gewdahlt werden. Seine Hauptaufgabe
soll darin bestehen, alle industriellen Bewegungen zu
tberwachen und nach Madglichkeit ein gemeinsames
Vorgehen der Gewerkschaften in Fragen des Lohnes,
der Arbeitszeit und sonstigen Arbeitsbedingungen zu
erzielen.

Weniger von Bedeutung ist die christliche Ar-
beiterbewegung Englands, die einige Jahrzehnte besteht.
Nennenswerte Organisationen bilden hier die ka-
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tholischen BergarbeitervereLne in Wales, deren Mitglie-
der zumeist auch den Trade Unions angehdren.

Der Wirrwarr und die Zerrissenheit in der Ar-
beiterbewegung Frankreichs hat zu einer Spaltung-
der dortigen Gewerkschaften gefuhrt. Schon der Ge-
werkschaftskongreB zu Orleans im September 1920
stand im Zeichen des heftigen Kampfes zwischen den
Sozialisten und Kommunisten. Verscharfend wirkte die
Spaltung der sozialistischen Partei, die sich Weihnach-
ten 1920 in Tours vollzog. Am 2. Dezember 1921 erlief
eine Gruppe von Kreisausschissen und Verbé&nden, die
revolutiondren Syndikalisten, im kommunistischen Partei-
organ, der ,Humanité“, einen Aufruf zu einem aufer-
ordentlichen Gewerkschaftskongre in Paris. Das Er-
gebnis dieser Tagung war die Errichtung einer kom-
munistischen Gewerkschaftszentrale unter dem Namen
Allgemeiner Einheitlicher Gewerkschaftsbund, der rach
Berichten der kommunistischen Presse bereits 1500 Ar-
beitersyndikate beigetreten sein sollen. Demgegeniber
vereinigte der alte Gewerkschaftsbund (Confédération
générale du Travail) vor der Spaltung ungefahr 3000
Arbeitersyndikate. Die Gewerkschaftsspaltung in Frank-
reich machte sich in ihren Auswirkungen gar bald be-
merkbar. In Paris und dem Seine-Departement, wo 1919
rd. 22 000 Metallarbeiter organisiert waren, ging die
Mitgliederzahl der sozialistischen Gewerkschaften auf
2000 zurick. In der Metallindustrie von Lyon wurden
noch 700 Anhénger gezéhlt, in Marseille und Bor-
deaux verschwanden die sozialistischen Organisationen
vollig, nur Kkleine neugebildete Gruppen suchten sich
wieder Anhédnger zu werben. Weniger Mitgliederver-
luste hatte der Bergarbeiterverband zu verzeichnen. Auf
der letzten Tagung dieser Organisationen, die Ende
Mai 1921 in Metz stattfand, wurden die Einfuhrung-
bezahlter Ferien fiur die Bergarbeiter sowie MaRnahmen
gegen die Verletzung der Vorschriften uber die Arbeits-
zeit im Bergbau verlangt, ferner forderte man Alters-
rente fir Bergleute nach 25 Dienstjahren.

Nach einem Bericht de3 belgischen Bergarbeiter-
verbandes verlor diese Organisation im Jahre 1921 in-
folge der Industriekrise und der kommunistischen Zer-
splitterung eine ganze Zahl von Mitgliedern, so dal
der Mitgliederbestand Ende 1921 rd. 100 000 gegen etwa
117 000 Anfang 1920 betrug. Die Vereinigung einzelner
Organisationen zu Industrieverbdnden macht in Belgien
bedeutende Fortschritte. So schlossen sich die Berg-
arbeiter zu einer Zentrale fir das ganze Land zusammen.
Gleichwie der Bergarbeiterverband hatte auch der bel-
gische sozialistische Metallarbeiterverband im letzten
Jahre einen Mitgliederrickgang zu verzeichnen. Dem-
gegeniiber konnte fir die bestehenden christlichen Ar-
bsitervereinigungen ein Hochgang in der Mitgliederzahl
festgestellt werden.

Eine betrdchtliche Zunahme hatten auch die christ-
lichen Gewerkschaften in den Niederlanden zu
verzeichnen. Bemerkenswert ist die Tatsache, daB sich
die niederldndischen Gewerkschaften im letzten Jahre
nach rechts entwickelt haben. Es hatten Mitglieder:

1.Jan.1920 1.Jan.1921
Der niederldandische Gewerkschafts-

bund (sozialistisch) ... 259 739 225 367
Der christliche Gewerkschaftsbund 70 262 76 488
Der katholische Gewerkschaftsbund 149 981 157 998
Der neutrale Gewerkschaftsbund

(Hirsch-Dunekersche Richtung) 46 617 51 883
Das Arbeitssekretariat (kommu-

NISTISCh) o 48 764 36 038

Zwischen dem niederlandischen Gewerkschaftsbund,
welcher der Amsterdamer Gewerkschaftsinternationale
angeschlossen ist, und dem neutralen Gewerkschafts-
bund wurden seit November 1921 Verhandlungen uber
eine Verschmelzung gefihrt. Eine Einigung konnte nicht
erzielt werden.

Auch in den skandinavischen Lé&ndern
haben die Vorgange in Rufland und Deutschland Schule
gemacht. In Schweden hat sich eine besondere Ver-
einigung von revolutiondren Gewerkschaften gebildet.
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<leren Sitz sich in Stockholm befindet und die gegen-
wértig 500 Gruppen mit 32 000 Mitgliedern umfaft.
Die alte schwedische Gewerkschaftszentrale, der schwe-
dische Gewerkschaftsbund, steht zurzeit kn Zeichen des
Mitgliederriickganges; seine Mitgliederzahl fiel von
280 029 Ende 1920 auf 260167 Ende 1921. Besonders
stark war der Mitgliederverlust bei dem Metallarbeiter-
verband, wo die Mitgliederzahl von 69 000 Ende 1920
auf 50 000 Ende 1921 zurickging. — Auch in der Ar-
beiterbewegung Norwegens ist die kommunistische
Richtung eifrig am Werke. Vom 31. Mai bis 6. Juni
1922 hielt der norwegische Eisen- und Metallarbeiter-
verband zu Christiania seine 17. Landestagung ab.
Nach dem Geschéaftsbericht hatte der Verband 1921
edurchschnittlich 18 367 Mitglieder. — Wie in den bei-
den vorgenannten skandinavischen Lé&ndern  steht
auch in der dédnischen Arbeiterbewegung der
Kampf zwischen Sozialisten und Kommunisten im Vor-
dergrund. Seit Kriegsausbruch ist die Mitgliederzahl
der gewerkschaftlich organisierten Arbeiter in Danemark
um mehr als das Doppelte gestiegen. Der Mitglieder-
verband der dénischen Zentrale, de3 De samverken de
Fagforbund i Danmark, betrug 1921 rd. 280 000. Die
groRte der dieser Zentrale angeschlossenen Organisa-
tionen ist der am 2. September 1873 zu Kopenhagen
gegrundete Déanische Schmiede- und Maschinenarbeiter-
verband (Danske Smede og maskinarbeyderforbund) mit
1921 rd. 22000 Mitglieder. — Waé&hrend in der Arbeiter-
bewegung dieser skandinavischen Lander der Sozialis-
mus vorderhand noch die Fiuhrung innehat, segelt die
Gewerkschaftsbewegung Finnlands vollstindig im
kommunistischen Fahrwasser. Auf dem Gewerkschafts-
kongreR 1921 zu Helsingfors wurde der Anschluf an
die Moskauer Internationale mit 127 gegen 46 Stimmen
beschlossen.

Nach Mitteilungen des Schweizerischen Ge-
werkschaftsbundes (Zentrale der freigewerkschaftlich
organisierten Arbeiter der Schweiz) vermehrte sich die
Mitgliederzahl der Schweizer Gewerkschaften im letzten
Jahre nicht mehr, dagegen verschob sich das Zahlen-
verhéltnis der ménnlichen und weiblichen Mitglieder zu-
gunsten der maéannlichen. Die Gesamtmitgliederzahl be-
trug 1921 223 500. Die groBRte freigewerkschaftliche
Organisation, die Gewerkschaft der Metall- und Uhren-
arbeiter, zdahlte 82 600 Mitglieder.

In Italien hat die kommunistische Bewegung
«inen starken Umfang angenommen. Der Zusammen-
hang zwischen der sozialistischen Partei und den freien
Gewerkschaften ist in Italien besonders eng, um so
stdrker muBte daher die politische Arbeiterbewegung
die gewerkschaftliche beeinflussen. Hinzu kam die
Spaltung der sozialistischen Partei, die auf dem Partei-
tag zu Livorno (1920) erfolgte; eine kommunistische
Partei loste sich von der alten sozialistischen los, in
der die geméaBigten Kommunisten in Gemeinschaft mit
den Sozialisten verblieben. Die Zentrale der sozialisti-
schen Gewerkschaften Italiens ist die rd. 2 Mill. Mit-
glieder umfassende Confederazione Generale del La-
voro, der u. a. die Federazione Italiano dei Operaii
Metallurgici (,Fiom*“) angehdrt, die ungefdhr 400 000
Mitglieder vereinigt. AufBerhalb der Zentrale steht
das Sindicato Nazionale Operaii Metallurgici (,Snom*).
Waéhrend die ,,Fiom*“ ihr Ziel in einer stufenweisen
Entwicklung anstrebt, sind im ,Snom“ die kommunisti-
schen Elemente maRgebend. Bemerkenswert ist, dal es
der italienischen Gewerkschaftsbewegung wéhrend des
Krieges gelang, im italienischen Siden, der bisher
jeglicher Gewerkschaftsarbeit unzugénglich war, festen
Boden zu fassen. Bemerkenswert sind ferner die Be-
strebungen, die bestehenden Organisationen zu gro-
Ben Industrieverbdnden zusammenzuschlieBen. So ist
der Verband der Bergarbeiter, der die bestehenden Or-
ganisationen in Toskana und den Marken, Sardinien
und Sizilien vereinigt, gegrindet worden. Italien ver-
fligt Uber eine gut organisierte christliche Ar-
beiterbewegung, deren Mitgliederzahl 1921 etwa 1180000
betrug. In derletzten Zeit hat auch eine wirt-
schaftsfriedliche Arbeiterbewegung in Italien
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Eingang gefunden — nicht zuletzt als Folge der wilden
kommunistischen Streikhetze. So wurde in Bologna zu
Beginn des Jahres 1922 eine faszistische Gewerkschafts-
organisation ins Leben gerufen, die Industriearbeiter,
Landarbeiter, Handarbeiter, freie und geistige Berufe
in einem Verbénde zusammenfassen will.

Wahrend die Spaltung der Gewerkschaften in eine
Amsterdamer und eine Moskauer Richtung in den mei-
sten Lé&ndern eine gemeinsame Arbeit sehr erschwert,
sind die spanischen Arbeiterverbdnde unter dem Druck
der Verhdltnisse dazu Ubergegangen, den Richtungsstreit
in den Hintergrund zu stellen. Es kam zu einer Ver-
stdndigung zwischen den beiden bestehenden Gewerk-
schaftszentralen, der sozialistischen Union General de
Trabajadores und der kommunistischen Confederation
National de Trabaja. Nach den Berichten hat die erst-
genannte Zentrale 1921 rd. 243 000 Mitglieder; der
Mitgliederbestand der kommunistischen Zentrale wird
mit 300 000 beziffert.

In der polnischen Arbeiterbewegung unter-
scheidet man gegenwadrtig in der Hauptsache drei Rich-
tungen: den nationalsozialen polnischen Gewerkschafts-
bund (Ende 1921 474 458 Mitglieder), den sozialistischen
Verband der polnischen Arbeitergewerkschaften (463350
Mitglieder), dem Ende 1921 der judische Arbeiterver-
band beitrat, und die Zentralkommission der christ-
lichen Gewerkschaften (149 517 Mitglieder).

Die ruméanischen Gewerkschaften, die vor dem
Kriege 8000 Mitglieder zahlten, erhielten nach dem
Kriege einen starken Aufschwung, der sich zahlenméRig
im Anwachsen der Mitgliederziffern auf 70 000 in Alt-
ruménien, 10 000 in Banat und Siebenbiirgen und 10 000
in der Bukowina ausdriickt. Die bolschewistischen Ein-
flusse auf die ungeschulten Mitgliedermassen und auch
auf viele Fuhrer waren so stark, dal die Gewerkschaften
fast ausschlieRlich in kommunistische Bahnen gerieten.
Ende 1920 setzte ein Generalstreik im ganzen Lande ein,
brach jedoch unter den Zwangsmafnahmen der Regie-
rung zusammen. Die Gewerkschaftsbewegung wurde im
Kampfe gegen den Kommunismus vollig unterdrickt;
nur neugegrindete nationale Gewerkschaften hatten
Bestand. Ein neues Gesetz bestimmt d e vdéllige Tren-
nung von Partei und Gewerkschaften.

In den Balkanstaaten, und zwar besonders in
Jugoslawien, wurde die Gewerkschaftsbewegung
durch die politischen Verdnderungen nach dem Kriege
wesentlich beglinstigt. Ein ZusammenschluR der drei
Hauptdtellen; Arbeiterbund, Verband der Arbeiter-
gewerkschaften, Gewerkschaftskommission fir Slowenien
mit insgesamt rd. 50 000 Mitgliedern, wurde bereits
im Januar 1922 in die Wege geleitet. Demgegeniber
kam es in Griechenland zu einer Spaltung der
Gewerkschaftshewegung, die nach den Berichten 1920
rd. 75000 Mitglieder zahlte. — Eine noch sehr un-
bedeutende Rolle spielen die tirkischen Gewerk-
schaften, die erst auf eine etwa zehnjahrige Entwick-
lung zuriickblicken kénnen. Nach einer Zeit der hef-
tigsten Unterdrickung durch die Regierung begannen
die Fuhrer der Gewerkschaftsbewegung nach dem Kriege
die Neuorganisation der Arbeiter. Die ungunstige W irt-
schaftslage, der Mangel an Geldmitteln und andere
Umstadnde erschweren auch jetzt noch die Arbeit der
Gewerkschaften.

In den Vereinigten Staaten von Nord-

amerika entwickelte sieh der Mitgliederbestand
der American Federation of Labor (Amerikanischer
Arbeiterbund) seit demJahre 1912 wie foljt: 1912;
1770 145; 1913; 1996 004; 1914: 2 020 671; 1915:
1946 347; 1916: 2072 702; 1917: 2 371 434; 1918:
2726 478; 1919: 3260 068; 1920: 4078 740 und
1921: 3 906 528 Mitglieder.

Die American Feieration of Labor hat nach ihrem
nach dem Kriege erfolgten Austritt aus dem Inter-
nationalen Gewerkschaftsbund zu Amsterdam noch

europdischen und
in der Amster-

keinen erneuten AnschluB an die
auBereuropdischen Gewerkschaften, die
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Jamer Zentrale vereinigt sind, gesucht. Aufh in Amerika
ist die Einheitlichkeit der Gewerkschaftsbewegung noch
necht unvollkommen. Die American Federation of Labor
«rstreckt ihren Organisationsbereich tber die Panama-
zone, Hawaii und die Philippineninseln bis nach Kanada,
mmfalt aber in den Vereinigten Staaten bei weitem
nicht alle Gewerkschaften.

Seit einiger Zeit machen sich auch wieder Zen-
tralisationsbestrebungen in der Arbeiterbewegung der
Vereinigten Staaten bemerkbar. Wie z. B. aus Chicago
gemeldet wurde, ist von Vertretern von Uber zwei
Millionen organisierten Kohlengrubenarbeitern, Eisen-
bahnern und Hafenarbeitern ein Bundnisvertrag ein-
stimmig angenommen worden, wonach die betreffenden
Gewerkschaften gemeinsam fir einen besseren Schutz
der Arbeiter bei Lohnstreitigkeiten eintreten.

Die kanadischen Gewerkschaften, die zum
groRten Teile der American Federation of Labor an-
geschlossen sind, haben in der Hauptsache zwei eigene
Landeszentralen, den kanadischen Gewerkschaftsbund
and die Union der nationalen und katholischen Ge-
werkschaften. Letztere beschloB, daBR in offentlichen
Betrieben nicht gestreikt werden solle. Nach einem Be-
richt des kanadischen Arbeitsamtes stieg die Gesamt-
mitgliederzahl der organisierten Arbeiter in Kanada von
249 000 im Jahre 1918 auf 378 047 im Jahre 1919 und
sank dann auf 373 842 im Jahre 1920. Im Jahre 1920
betrug die Zahl der organisierten Bergarbeiter 22 564
und die der Metallarbeiter 33 655.

Neuerdings ist man in Mexiko uberaus eifrig
bemuht, eine Einheitsfront der gewerkschaftlich orga-
nisierten Arbeiterschaft herzustillen. Ursache hierzu
boten die schweren Niederlagen, welche die mexikanische
Arbeiterschaft bei den Ausstdnden |[I:t letzten Jahre
erlitten hat. — Eine bemerkensv, arte Vereinigung zweier
Gewerkschaften hat sich  kirzlich in Argen-
tinien vollzogen. Dort sind die Organisation La
Fraternidat, in der Lokomotivfihrer und Heizer
zusammengeschlossen waren, und die Federation Obrera
Ferroviaria, die Organisation aller sonstigen Eisenbahn-
angestellten und Arbeiter, zu einer Gesamtorganisation
Contraternidat Ferroviaria vereinigt worden.

Heinr. Goéhring.

Blcherschaul).

Joh[anne]s: Die ZinngieBer zu
Libeck. (Mit Abb. u. Taf) Luibeck: Gebr.
Borchers 1922. (VIIIl, 250 S)) 4~ 55 -Jf.

Veroffentlichungen zur Geschichte der freien
und Hansestadt LuUbeck, hrsg. vorn Staats-
archiv zu Libeck. Band (i

Die obige Arbeit gibt mir eine willkommene

Gelegenheit, die Freunde der Geschichte des Eisens auf

die Technik der alten ZinngieRer aufmerksam zu

machen, die fur die Entwicklung des Eisengusses zwar
nicht von so groRer Bedeutung war wie der BronzeguRB,
aber doch manche Anregung gegeben hat; denn die

GnRteclinik schritt stufenweise von den leichtschmel-

zenden Metallen zu den schwerschmelzbaren fort.

Der Gebrauch des Zinngeschirrs kam um 1300 auf

und hielt sich bis zur Erfindung des weillen Steinzeugs.

Das KannengieBerhandwerk entwickelte sieh aus dem

dlteren GrapengieBergewerbe, das gegen Ende des 16.

Jahrhunderts nach Einfihrung der guBeisernen Poterie

ausstarb. Das Zinn wurde nur in Dauerformen ver-

gossen, und zwar anfanglich in ausgedrehten Sandstein-

,modeln*“, die mit Rétel bestrichen wurden, und spéater

in oft mehrfach geteilten Messingformen. Die Formen der

Teller und Schisseln waren als Stapelformen gebaut.

Einfache flache GuBformen, wie solche fir Zinnfiguren,

wurden auch in Schiefer geschnitten. Glicklicherweise

sind in den Museen zu Bremen, Gottingen und Libeck
die Gerate der alten ZinngieBer reichlich erhalten.

Alle RohguBstiicke des KannengieBers wurden in

der ,Drehlade” mit passend geformten Drehstdhlen ab-

Warncke,

*) Die angegebenen Preise beziehen sieh auf die
Zeit des Erscheinens der Bicher.

B'itehéYscha-tt.

42. Jahrg. Nr. 52.

gedreht. Der Kunstfertigkeit der Kannengiefer im
Drehen bedienten sich gern auch andere Handwerker.
Verwickelte Gegenstdnde wurden in Teilen gegossen und
zusammengeldtet. Henkel wurden oft angegossen, indem
man eine Tonform an das fertige GuBstick anklebte.
Die Kunst des AngieRens und Durchgiefens lernten von
den KannengielRern die GlockengieBer des Mittelalters, die
auf diese Weise gesprungene Glocken wiederherstellten.

Um Verfalschungen des Zinns durch Bleizusatz auf-
zudecken, wurde die Gewichtsprobe benutzt. Man gof
aus der zu untersuchenden Legierung in kleinen Formen
von Messing oder Schiefer kleine Probebldocke, die auf
der Wage mit in der gleichen Form gegossenen ,,Normal-
loten“ bekannter Zusammensetzung verglichen wurden.

Neben diesen allgemeinen Ausfiihrungen dber das
Gewerbe der ZinngieBer bringt das fleiRige Werk eine
ebenso ausfuhrliche wie lebensvolle Schilderung des
Zunftwesens der Libecker KannengieRer und biogra-
phische Notizen (ber 175 Liubecker ZinngieRer von;
1299 bis 1893. Es ist dadurch eine wertvolle Bereiche-
rung der Literatur Uber das alte Zunftwesen.

Otto Joham wen.

Werkstattbiclier fur Betriebsbeamte, Vor-
und Facharbeiter. Herausg. von Eugen
Simon, Berlin. Berlin: Julius Springer. 8°.

H. 10. Irresberger, Carl: Kupol-
ofenbetrieb. Mit Fig. und 5 Zahlen-
taf. im Text. 1922. (54 S) 9 M.

Das fir Betriebsbeamte und Vorarbeiter bestimmte
Heft — Blich ware doch etwas zu viel gesagt — be-
handelt auf Seinen 54 Seiten ausschlieRlich die Praxis
des Kuppelofenbetriebes. DaR der Inhalt von sachver-
standiger Feder einwandfrei geschrieben ist und allen
billig zu stellenden Anforderungen entspricht, dafir
birgt schon der gute Ruf des Verfassers als Fach-
schriftsteller. Die Ausstattung der Schrift durch den

Verlag ist einfach, das Papier gut, Druck und Ab-
bildungen sind gleichermaBen Klar. c. Geiger.
Schultz, Bruno, Dil, Frankfurt a. M.: Die

volkswirtschaftliche Bedeutung der
Eisenbahnen. Eine Studie zur Systemfrage
Jena: Gustav Fischer 1922. (VIII, 194 S)) 8&°

75 M.
Die vorliegende Schrift, dip als der erste Teii
einer gréReren Abhandlung (ber Personentarife er-

scheint, bringt eine gut geordnete Darstellung der Wir-
kungen der Eisenbahnen auf die Volkswirtschaft. Sie
verzichtet darauf, in das einzelne gehende Untersuchun-
gen anzustellen, sondern erblickt ihren Zweck darin,
eine Uebersicht Gber den Zusammenhang der Verschie-
denen Fragen zu geben. Die Bedeutung der Eisenbahnen
fur den Giterverbrauch, fur Handel und Handelspolitik,
die Wirkuilgei) der Eisenbahnen auf Grund und Boden,
Kapital, Arbeit, Einkommensverteilung, und die Be-
ziehungen zwischen Eisenbahnen und Wirtschaftskrisen
werden in kurzer und verstdndlicher Darstellung be-
handelt. Die Schrift bietet daher weiteren Kreisen eine
gute Einfuhrung in die heute so stark beschéftigende
Frage ,Staatsbahn oder Privatbahn® und verdient wegen
ihrer vorurteilsfreien Stellungnahme Beachtung.

Dr. E.

Zentgraf.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Arbeiten des Kaiser-Wilhelm-Instituts
fir Kohlenforschung in Milheim-Ruhr.
Berlin (W 35, Sehoneberger Ufer 12a): Gebrider
Borntrager. 8°.

[1.1 Abhandlungen. Gesammelte, zur
Kenntnis der Kohl e, hrsg. von Professor Dr. Franz
Fischer, Geheimer Regierungsrat, Direktor des
Ivaiser-Wilhelm-Tnstituts fur Kohlenforschung in
Milheim-Ruhr.

Bd. 5. (umfassend das Jahr 1920.) 1922. (VIII
692 S)) ’
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AnfsichtBrats-Geeetz1) (Betriebsrate im Auf-
richterat) nebst Wahlordnung und den einschlagigen
Vorschriften des Handelsrechts. Eingehend erldutert
Ton Dr. Hermann Derech, Ministerialrat im
Reichswirtschaftsministenum. Mannheim, Berlin,
Leipzig: J. Bensheimer 1922. (222 S.) 8° (160).
Geb. 65 M.

Ausbildung,
ruf

Die, fur den technischen Be-
in der mechanischen Industrie (Ma-
schinenbau, Schiffbau, Elektrotec li-
tti k). Ein Ratgeber fur die Berufswahl. Hrsg. vom
Deutschen AusschufB fir Technisches
Schulwesen. 4. Aufl. Leipzig und Berlin:
B. G. Teubner 1922. (28 S.) 8» 7,50JL

Auskunftsbuch dber das Versicherungs-

wesen. Bearb. von 0. Bergmann und Dr. Bol-
win 1 Aufl. (Jg.) 1922. Berlin: Verlag ,Deut-
sche Versicherungs-Presse® 1922. (255 S.) 8~

£ Dieses neue Nachschlagewerk enthalt aus-
fihrliche Angaben iber die deutschen privaten und
6ffentlich-rechtlichen sowie die in Deutschland arbei-
tenden auslandischen Versicherungsgesellschaften, tUber
das Reichsaufsichtsamt, die Vermittlungs-Aktien-
gesellschaften, die Fachverbdnde und die wis-en-
schaftliehen Einrichtungen fir das Versicherungs-

wesen. Bei den einzelnen Gesellschaften sind nicht
nur Sitz, Drahtanschrift, Femsprechansehlul, Post-
scheckkonto, Bankverbindung, Gesellschaftsform,

*j] Gesetz Uber die Entsendung von Be-
triebsratsmitgliedern inden Aufsichts-
rat. Vom 15. Februar 1922.
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Grindungsjahr, Betriebszweige, Aktienkapital usw..
sondern auch die Aufsichtsrdte und leitenden Person-
lichkeiten (Vorstande, Prokuristen usw.) der einbe-
zogenen  Versicherungsbetriebe aufgefihrt. Eine
praktische Gliederung des ganzen Stoffes nach ver-
schiedenen Gesichtspunkten ermdéglicht dem Benutzer
ein leichtes Nachschlagen. Nur vermift man eine
Uebersicht, aus der man sofort ersehen kdnnte, welche
Gesellschaften sich mit den verschiedenen Versiche-
rungszweigen, z. B. Feuerversicherung, Lebensver-
sicherung u. a., befassen. Einen Anfang zu diese." Zu-
sammenstellung haben die Bearbeiter im Abschnitt C
(Oeffentliehe F(uerversicherungsanstalten) zwar ge-
macht, es wére aber gut, wenn der ndchste Jahrgang
des Auskunftsbuche& noch einige Schritt3 weiterginge
und sd@mtliche Versicherungsinternehmen nach
derartigen  Gesichtspunkten zusammenstellte; ein-
fache Hinweise auf die Ordnungszahlen, unter denen
die einzelnen Unternehmen aufgefihrt sind, wirden
zur Not schon genugen, um das Gewdilnschte zu er-
reichen i

Autenrieth, Ed.: Technische Mechanik. Ein
Lehrbuch der Statik und Dynamik fir Ingenieure.
Neu bearb. von ®r.»3ng. Max Ensslin in ERlingen.
3., verb. Aufl. Mit 295 Textabb. Berlin: Julius
Springer 1922. (XV, 564 S.) 8°. Geb. 195 M.

Becker, Gabriel, Prof., SJv.'SnR., Vorsteher der Ver-
suchsanstalt fir Kraftfahrzeuge an der Technischen
Hochschule zu Berlin: Vervollkommnung der

Vereins-Nachrichten

in deutscher

Gottfried

Am 15. Oktober 1922 verschied in Disseldorf der
langjahrige kaufménnische Direktor der Gutehoffnungs-
hiutte, Kommerzienrat Gottfried Ziegler, im 83. Le-
bensjahre. Eia langes, der Entwicklung der rheinisch-
westfalischen Eisenindustrie gewidmetes Lebe<n ging da-
mit zu Ende; der Verein deutscher
Eisenhittenleute verlor in ihm einen
seiner Mitbegrunder.,

,  Gottfried Ziegler wurde
boren am 1, April 1840 zu Bi-
berach in Wirttemberg. Nach dem
Besuch der Realschule seiner Va-
terstadt trat er von 1854 bis 1858
in die kaufménnische Lehre bei der
Firma Rock & Graner in Biberach.
Im Sommer 1858 siedelte er nach
AfVetter a. d. Ruhr Uber, wo er bei
Peter Harkort k Sohn tatig war.
Vom Friuhjahr 1862 bis Ende
August 1871 finden wir ihn auf
Neu-Schottland in Horst bei Steele.
Dann trat er fur kurze Zeit als
Direktor in die Dienste der Ber-
liner Aktiengesellschaft fir Eisen-
gieRerei und Maschinenfabrikatipn,
vormals J. C. Freund & Co.

Bereits am 1. Januar 1873
kehrte Ziegler nach dem Westen
zuriick, und zw'ar als kaufméannischer Direktor der Gute-
hoffnungshutte. Dieses, bis dahin als offene Handelsgesell-
schaft betriebeneUntemehmen befandsich in der Umwand-
lung zur Aktiengesellschaft. Den ersten Vorstand bildeten:
CarlLueg,Hugo Jacobiund Gottfried Ziegler. Fastein Men-
schenalter hindurch habendiesedreiM édnner gemeinsam die
Geschicke der Gutehoffnungshiitte geleitet. Am léngsten
konnte Gottfried Ziegler seine Arbeitskraft der Gute-
hoffnungshiitte widmen, namlich bis zum 1. April 1909,
wo der noch rustige Neunundsechzigjahrige seine Stel-
lung als Mitglied des Vorstandes niederlegte. Zwischen
Aafang und Ende liegt ein bedeutungsvoller Abschnitt

ge-

Kraftfahrzeugmotoren durch Leicht-
metallkolben. Mit 79 Abb. Minchen und Ber-
lin: R. Oldenbourg 1922. (97 S.) 4°. 75 Jt.

Eisenhittenleute.

Ziegler f.

unserer industriellen Entwicklung: Der Kkurze Auf-

schwung nach dem franzésischen Kriege, der tiefe Sturz
in der Mitte ¢tr siebziger Jahre, der fur die Gute-
hoffnungshitte unter Mitwirkung von Gottfried Ziegler
die einschneidendsten finanziellen Malnahmen zur Folge
hatte, dann seitden achtziger Jahren
die allmahliche, immer wieder von
Rickschlagen bedrohte Gesundung-,
die schlieBlich mit Beginn des
neuen Jahrhunderts zu der glanz-
vollen Entwicklung der Vorkriegs-
zeit fuhrte. Gottfried Ziegler war
ein lebendiger Zeuge und ein ver-
ehrungswirdiger Mitkdmpfer aus
dieser Zeit wechpelvoller industriel-
ler Entwicklung.
Neben der Gutehoffnungshitte
galt sein Interesse vor allem der
Entwicklung der Stadt Oberhausen.
Er hat als Mitglied der Stadtver-
ordnetenversammlung hierfir viel
Zeit und Muhe geopfert. Als er
infolge Ausscheidens aus dem Vor-
stande der Gutehoffnungshitte sei-
nen Wohnsitz von Oberhausen nach
Disseldorf verlegte, ernannte ihn die
Stadtverordneten VersammlunginAn-
erkennung seiner der Stadt geleiste-
ten Dienste zum Ehrenbirger der Stadt Oberhausen. In
Disseldorf war es Ziegler vergénnt, gemeinsam mit seiner
Frau noch langer als zwdélf Jahre im Ruhestande zu leben.
In diese Zeit fiel auch die Feier seiner goldenen Hochzeit
im Jahre 1919. Den Zusammenbruch Deutschlands und
die Jahre des Niederganges unseres Volkes hat Gott-
fried Ziegler in schwerer Trauer miterlebt; denn wie
alle diejenigen, welche in den siebziger Jahren in der
rheinisch-westfdlischen Eisenindustrie an verantwort-
licher Stelle mitarbeiteten, war er erfillt von jener
warmherzigen, stolzen Vaterlandsliebe, die dem heutigen
Geschlecht ein Beispiel sein muf.



iy'28 jStahl und iiiiden.

Nordwestliche Gruppe des Vereins deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller.

Niederschrift Uber die auflerordentliche Haupt-
versammlung am Freitag, den 15. Dezember 1922,
nachmittags 4% Uhr im groRen Saale des Ge-
schéftshauses des Vereins deutscher Eisenhittcn-

leute, Dusseldorf, Ludendorffstrale 27.

Der auRerordentlichen Hauptversammlung ging
um 33/0 Uhr nachmittags eine Vorstandssit-
zung voraus, in der die Tagesordnung der ersteren
vorberaten wurde. Sie lautete also:

1. Bericht lUber die geldliche Lage der Gruppe und
BeschluRfassung Uber Erhebung eines Zuschusses
zum Jahresbeitrag.

2. Die zoll- und handelspolitische Lage der deutschen
Eisenindustrie.

3. Etwaige Antrédge der

4. Verschiedenes.

Nachtraglich wurde

Tagesordnung gesetzt:

Bericht Uber den Stand der parlamentarischen

Verhandlungen der neuen Steuervorschlége.

Um 412 Uhr eroffnete der zweite stellv. Vor-
sitzende, Kommerzienrat 3)r.«gng.e.h. F. Springorum,,
die Versammlung und stellte fest, dal die Einladung
nach, § 5 der Satzungen rechtzeitig erfolgt sei.

Zu Punkt 1 berichtete Dr. Jlt.*5ng.e.h. W. Be u-
mer {Uber die geldliche Lage der Gruppe und
empfahl im Namen des Vorstandes nachfolgenden
Antrag:

,Die seit Juli ds. Js. bestehende Geldentwertung
hat die Unkosten der Gruppe derart erhdht, daf die
in der Hauptversammlung vom 29. Juni ds. Js. be-
schlossenen Beitrdge zum grofRten Teil aufgezehrt
sind und zur Deckung der Unkosten fiur Dezember
bereits die als Vermdgensstock gedachte Sonderum-
lage in erheblichem Umfange beansprucht werden
muB. AuBerdem ist zu erwarten, daB auch an den
Hauptverein, dem noch eine zweite Jahresrate in Hohe
von 234 000 Jf <zusteht, ein Betrag von mindestens
der doppelten Hohe dieser Rate gezahlt werden muRB.
Die auBerordentliche Hauptversammlung vom 15. De-
zember 1922 beschlieft deshalb, zur Bestreitung der
Unkosten fir den Rest des laufenden Geschéftsjahres
(7 Monate) den doppelten Betrag der Jahresbeitrage
auf der Grundlage des Beschlusses vom 29. Juni 1922
zu erheben. Der Mindestbeitrag wird auf 10000 Ji
festgesetzt. Die Geschéaftsfihrung wird mit der sofor-
tigen Einziehung dieser Umlage beauftragt. Sollte
der Geldwert weiter sinken, so wird der Vorstand
ermadachtigt, falls es notwendig erscheint, im weiteren
Laufe des Geschéftsjahres 1922/23 Sonderumlagen zu
erheben, deren Héhe der Geldentwertung Rechnung
tragt.“ Der Antrag wurde von der Hauptversamm-
lung einstimmig angenommen.

Im AnschluB hieran berichtete Assessor R. Busch-
mann Uber den Stand der Gewerbesteuergesetz-
gebung, des Landessteuergesetzes, der Novelle zur
Zwangsanleihe und der Novelle zum Reichseinkommen-
steuergesetz.

Die erfolgreiche Tatigkeit des Gemeinsamen
Steuerausschusses des Vereins zur Wahrung der ge-
meinsamen wirtschaftlichen Interessen in Rheinland
und Westfalen, der Nordwestlichen Gruppe des Ver-
eins deutscher Eisen- und Stahlindustrieller, des Ver-

Mitglieder.

noch folgender Punkt auf

eins flr die bergbaulichen Interessen im Oberberg-
amtsbezirk Dortmund, der Handelskammern Essen,
Bochum, Dortmund, Duisburg, Wesel und Minster,

die bei der neuen Steuergesetzgebung durch wirksame
Vertretung der wirtschaftlichen Belange wieder beson-

ders in Erscheinung getreten ist, fand in der Ver-
sammlung dankbare Wirdigung und Anerkennung.
Zu Punkt 2 berichtete Syndikus E. Heinson

Uber die wichtigsten Fragen, die bei den vorbereiten-
den Arbeiten fir einen neuen deutschen Zolltarif in

Vereins-Nachrichten.
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der Eisen schaffenden wund verarbeitenden Industrie
zur Erdrterung stehen, und Uber die handelspolitischen

Beziehungen zum Auslande.

Zu Punkt 3 wurden Antrdge von den Mit-
gliedern nicht gestellt.
Zu Punkt 4 bestatigte die auBerordentliche

Hauptversammlung die in der voraufgegangenen Vor-
standssitzung getdtigte Wahl des Herrn Direktors
Dr. U. Sempell-Dortmund in den Vorstand der
Nordwestlichen Gruppe.

SchluB der Sitzung 51/2 Uhr.

gez. Springorum. gez. Beumer.

Fur die Vereinsbicherei sind eingegangen:
(Die Einsender von Geschenken sind mit einem * versehen.)

liericht dber die Hauptversammlung [der] Ge-
sellschaft von Freunden der Aache-
ner Hochschule. (Mellei.H.: F. E. Haag.) 8°.

[1. u. 2. Hauptvers. nicht im Druck ersch.]

3. Hauptversammlung am 12. Juni 1921,
mittags 1030 Uhr, im Horsaal fir Kunstgeschichte (jer
Technischen Hochschule zu Aachen. (Mit 13 Text-
abbildungen.) (1921.) (51 S.)

Berichte der Gesellschaft* fir Kohlen-
technik. Hrsg. von der Gesellschaft fiur
Kohlentechnik m. b. Il., Dortmund-Eving.
Als Ms. gedr. [Selbstverlag], 8°.

H. 3. 1922. (S. 119—168.)

Berichte [der] Vereinigung*
schen Arbeitgeberverbédnde,
lin: [Selbstverlag], 8°.

H. 12. Pfeil. R., Regierungsbaumeister: Die
Familienzulage im Verband Berliner Metall-
industrieller. — Ter Meer, 2)r«Sng. Gewinn-
beteiligung der Arbeiter. Vortrage, ge-
halten in der AusschuBsitzung der Vereinigung der
Deutschen Axbeitgeberverha”de>-ra-'Be?fo i. Bf-
zember 1920. [1921.] (19 S.)

H. 13. Leibrocl, Otto:
tendenzen innerhalb der Organisation
Arbeitnehmerschaft. 1921. (72 S)

Eisen-Hittenwerk* Thale, A.-G. (Thale):
50 Jahre Aktien-Gesellschaft. 1872—1922.
(Mit Abb.) Berlin: Ecksteins biographischer Verlag

der Deut-
E. V. Ber-

Entwicklun
der

(1922). (75 S.) 40.
Vgl. St. u. E. 1922, 6. April, S. 545/7.
Feld haus, Franz M., Ingenieur: Die Sé&ge. Ein

Rickblick auf vier Jahrtausende. Mit 66 Abb. nach
alten Originalen. Hrsg. und verlegt von J. D. D o -
minicus & S6hne*, G. m. b. H., Berlin SW. 68
und Remscheid-Vieringhausen (1921). (71 S.) 8°.
30 M.

Foppl, A: Versuche Uber die Verdrehungs-

steifigkeit der Walzeisentrédger. Vor-

trag. Minchen: Verlag der Bayerischen Akademie
der Wissenschaften — G. Franzscher Verlag (J. Roth)

i. Komm. 1921. (S. 295—313.) 8V 3,20 M.

Aus: Sitzungsberichte der Baverischen Akademie
W issenschaften, Mathema'isch - physikalische
Klasse, Jg. 1921.

Forderung der  praktischen Warmewirt-
schaft in der Industrie. Bericht an den Tech-
nisch-wirtschaftlichen Sachverstdndigenausschufl fir
Brennstoffverwendung beim Reichskohlenrat*. Ber-
lin, Januar 1922. (?4 S.) 4°.

Geschaftsbericht [der] Zentral-Arbeits-
gemeinschaft* der industriellen und gewerb-

der

lichen Arbeitgeber und Arbeitnehmer
Deutschlands, Berlin, Uber die Tatigkeit des
Zentralvorstandes. Berlin: (Druck: Verlagsanstalt

de3 Deutschen Holzarbeiter-Verbandes, G. m. b. H.) 8°.

(1.) In den Kalenderjahren 1919 u. 1920.
1922. (36 S.)

Gutachten der Sozialisierungskommis-
sion dUber die Organisation der Reichseisen-
bahnen. Berlin (W 15): Hans Robert Engel-
mann 1921. (35 S.) 8°.

vor-

gs-



