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V o n  R e g ie r u n g s r a t  R . Q u a a t z  in  C öln.

I .  Z u s c h l ä g e  z u  d e n  G ü t e r -  u n d  P e r s o n e n -  

T a r i f e n .

Die  in  den  T a g e sz e itu n g e n  a n g e k ü n d ig te n  
a u ß e ro rd e n tl ic h e n  E rh ö h u n g e n  d e rE is e n b a h n -  

t a r i f e  s in d  v o n  so lc h e r  B e d e u tu n g  fü r  V o lk s 
w ir ts c h a f t  u n d  S ta a t s w ir t s c h a f t ,  d a ß  s ie  e in e r  
n ä h e re n  B e tr a c h tu n g  ih r e r  U rs a c h e n  u n d  W ir 
kun g en  w ohl w e r t  sin d .

Z um  1. M ä rz  o d e r  1. A p r i l  d ie se s  J a h r e s  
w erd en  d ie E is e n b a h n ta r i f e  n a m h a f t  e rh ö h t.w e rd e n . 
Im  G u t  e r v e r k e h r  so lle n  Z e itu n g sn a c h r ic h te n  z u 
fo lge Z u sc h lä g e  v o n  6 0 %  e rh o b e n  w e rd e n . E in e  
E rh ö h u n g  g e r in g e re n  M aß es w a r  in  P r e u ß e n  
schon  u n te r  dem  M in is te r  v . B re ite n b a c h  g e p la n t.  
U n te r  dem  1. N o v e m b e r  1 9 1 8  g infr dem  L a n d e s 
e is e n b a h n ra te  e in e  V o r la g e  ü b e r  K rie g szu sch lü g e  
z u 1;. S ie  sa h  f ü r  den  G ü te r -  u n d  T ie r v e r k e h r  
e in en  g le ich m äß ig en  Z u sc h la g  v o n  2 5  %  zu  d e n  
b is d ah in  b e s te h e n d e n  s e i t  dein  l .  A p r i l  1 9 1 8  
e rh ö h te n  F r a c h ts ä tz e n  v o r ,  in sg e sa m t a lso  e ine 
F ra c h te rh ö h u n g  v o n  4 0 % g e ? e n t ib e r  dem  F r ie d e n s 
s ta n d e . D ie  M a ß n a h m e  v a r  a ls  v o rü b e rg e h e n d  
g e d a c h t:  d ie  Z u sc h lä g e  s o llte n  m it  dem  A b la u fe  
des zw eiten  W ir t s c h a f t s j a h r e s  n a ch  F r ic d e n s sc h lu ß  
a u ß e r  K ra f t  t r e t e n .  S o w e it  z w in g en d e  G rü n d e  
w ir ts c h a f t l ic h e r  A r t  es n ö t ig  m a c h e n  w ü rd e n , 
so ll te  d e r  S ta a ts e is e n b a h n v e n v a l tu n g  d ie  M ög
lic h k e it  o ffen b le ib en , a u sn a h m s w e is e  u n t e r  dem  
S a tz e  v o n  2 5 %  zu b le ib en . D e r  j e t z t  v o rg e se h e n e  
Z u sch lag  v o n  6 0 %  so ll sieh  a u f  d ie  z u r z e i t  
b e s teh en d en , g e g e n ü b e r  d e n  F r ie d e n s ta r if e n  um  

e rh ö h te n  S ä tz e  a u f lia u e n . D e r  G e sa m t
z u sc h la g  b e t r ä g t  d a rn a c h  7 5 % .  D a ß  d ie  V e r 
te u e ru n g  m it dem  F r ie d e n s s c h lu ß  w ie d e r  b e s e i t ig t  
w ird , w ie  in  d e r  N o v e m b e rv o r la g e  in A u s s ic h t 
genom m en, e rsch e in t, a u sg e sc h lo s se n . D em  s te h e n  
u n se re  w ir ts c h a f t  l ic h e n  u n d  g e ld W irts c h a f t  lieh en  
V e rh ä ltn is se  e n tg e g e n , a u f  d ie  n o c h  z u rü c k z u 
kom m en is t .

M it d en  a u ß e r p r e u ß i s c h e n  B u n d e s 
s t a a t e n ,  so w e it  s ie  S ta a ts b a h n e n  b e s i tz e n , w ird

ü b e r  e in  g le ic h m ä ß ig e s  V o rg e h e n  v e rh a n d e lt -  E s  
i s t  a n z u n e h m e n , d a ß  bei a lle n  d e u ts c h e n  S t a a t s 
b a h n e n  d ie  g le ic h en  Z u sc h lä g e  e rh o b en  w e rd e n , 
d a  a n d e rn fa lls  d ie  m ü h sa m  e r ru n g e n e  E in h e i t  des 
d e u ts c h e n  G ü te r ta r ifw e s e n s  z e r s t ö r t  se in  w ü rd e .

A u c h  d e r  P e r s o n e n v . e r k e l i r  e r f a h r t  e in e  
w e i te r e  V e r te u e ru n g . E s  so ll e in e  S ta f fe lu n g  
in  den  Z u sc h lä g en  e in t r e te n  u n d  z w a r  d e r a r t ,  
d a ß  d ie  K la sse n  w ie  fo lg t s t ä r k e r  a ls  b ish e r  
b e la s te t  w e r d e n :

d ie  4 . K la sse  m it  2 0 .% , d ie  2 . K la s se  m it  3 5 %
2 5 l . 100

l) Vgl. SU u. E . 1918, 14. Nov., S. 1009/10. 
IV.,,

O b u n d  in  w e lc h e r  F o rm  fü r  d ie  B e n u tz u n g  
v o n  S c h n e llz ü g e n  Z u sc h lä g e  o d e r  e r h ö h te  F a h r 
p re is e  e rh o b e n  w e rd e n , i s t  n ic h t  e rk e n n b a r .  E s  
i s t  a b e r  a n z u n e h tn e n , d a ß  f ü r  d ie  B e n u tz u n g  d e r  
g ro ß e n  s c h n e llfa h re n d c n  D u rc h g a n g s z ü g e  w e se n t
lic h  h ö h e re  F a h r p r e is e  z u  z a h le n  se in  w e rd en . 
I n  d ie s e r  B e z ie h u n g  w ird  d ie  R e fo rm  d e r  T a r i f e  
m it  d ö r  R e f o r m  d e r  K l a s s e n e i n t e i l u n g  in  
V e rb in d u n g  g e b r a c h t  w e rd e n  m ü ssen .

D e r  V o r o r t s v e r k c h r ,  d e r  A rb e i te r -  u n d  S c h ü le r 
v e r k e h r  so lle n  n ic h t  v e r t e u e r t  w e rd e n . D a s  is t  
m it  R ü c k s ic h t  a u f  d ie  B e d e u tu n g  d e r  V e rk c lirs -  
f r a g e n  f ü r  d ie  W o h n u n g s -  u n d  S ie d lu n g s p o li t ik  
d e r  G ro ß s tä d te ,  w ie  ü b e rh a u p t  im I n te r e s s e  e in e r  
w e iträ u m ig e n  W o h n w e is e  le b h a f t  zu  b e g rü ß e n .

O b 'a u c h  d e r  M il it t tr ta r if ,  w ie  in  d e r  o b en  
e rw ä h n te n  L a n d e s e is e n b a h u ra ts -V o r la g e  v o rg e 
se h e n  w a r ,  w e i te r  v e r te u e r t  w e rd e n  w ird , i s t  
n ic h t  b e k a n n t .  D ie  F r a g e  w ird  a u c h  z u  d e r  
Z e it ,  w o d ie  T a r i f e rh ö h u n g e n  in  K r a f t  t r e t e n ,  
k e in e  R o lle  m e h r  sp ie le n .

I I .  E i n n a h m e n  u n d  S e l b s t k o s t e n .

M it d iesem  V o rg e h e n  fo lg t d ie  S ta a ts e is e n -  
b a h n v e r w a l tu n g  e in em  a llg e m e in e n  Z u g e  d e r  
E is e n b a h n ta r i f e  u n d  z w a r  r e c h t  ß p ä t .  I n  d e n  
m e is te n  a n d e re n  L ä n d e rn  i s t  m a n  w e i t  f r ü h e r  
u n d  in  w e i t  s t ä r k e r e m  M aß e  m it T a r i f e rh ö h u n g e n  
y o tg e g a n g e n  u n d  in d e r  L a g e  g e w e se n , n o ch  in  
d e n  Z e ite n  d e r  K r ie g s k o n ju n k tu r  n a m h a f te  M eh r- 
e r t r ä g e  z u  e rz ie le n .  S o  s in d  in  O e s te r re ic h -
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U n g a rn , S c h w e d en  u n d  N o rw e g e n  d ie  G ü te r ta r i f e  
u m  e tw a  2 0 0 % ,  in  d e r  S c h w e iz  um  e tw a  1 8 0 % ,  
in  d en  N ie d e r la n d e n  u n d  E n g la n d  um  B e trS g e  
z w isc h e n  7 0  u n d  1 4 0 % ,  in  O s te u ro p a  (R u ß la n d  
u n d  U k r a i n e r i n  e in  v ie lfa c h e s  v e r te u e r t  w o rd e n !  l n  
e inem  ä h n lic h e n  U m fan g e  h a b e n  sich  d ie  P e rs o n e n 
ta r i f - V e r te u e r u n g e n  in  d ie sen  L ä n d e rn  b e w e g t.

S o lc h e  E rh ö h u n g e n  d e r  G i l te r f r a c h te n  w a r e n  
e in e  n o tw e n d ig e  F o lg e  d e r  E rh ö h u n g  d e r  S e l b s t 
k o s t e n .  D ie se  w ie d e r  fo lg te n  d e r  a llg e m e in e n  
E n tw e r tu n g  d es  G e ld es , d ie  s ich  k e in esw eg s a lle in  
a u f  d ie  k r ie g fü h re n d e n  L ä n d e r  e r s t r e c k te .  D ie  
E is e n b a h n v e rw a l tu n g e n , d ie  f r ü h e r  v o rg e g a n g e n  
s in d , h a b en  a u f  d iese  W e is e  e in e  Z e r r ü t tu n g  ih re s  
H a u s h a l te s  v e rm ie d e n , w ä h re n d  d ie  p re u ß is c h e n  
S ta a ts e is e n b a h n e n , fa lls  d ie  Z e i tu n g s n a c h r ic h te n  
z u tr e f f e n ,  f ü r  d a s  la u fe n d e  J a h r  m it  e inem  F e h l 
b e t r ä g e  v o n  n ic h t  w e n ig e r  a ls  1 */_t M illia rd e  Jd> 
r e c h n e n , w obei d a h in g e s te l l t  w e rd e n  k a n n , ob in  
W ir k l ic h k e i t  d e r  A b sch lu ß  n ic h t  w e s e n tlic h  s c h le c h 
t e r  se in  w i r d .1) So em p fin d lic h  d ie  j e t z t  v o r g e 
s e h e n e n  T a r i fe rh ö h u n g e n  sc h o n  se in  w e rd e n , so 
k a n n  d o c h  s e h r  z w e ife lh a f t  se in , ob  sie  a u s re ic h e n  
w e rd e n , um  den  zu  e r w a r te n d e n  F e h lb e t r a g z u  d e ck e n  
u n d  d ie  n o c h  im m e r w e i te r  s te ig e n d e n  S e lb s tk o s te n  
a u sz u g le ic lie n . J e d e n fa l ls  i s t  d ie  S te ig e ru n g  d e r  
S e lb s tk o s te n  n o ch  k e in e sw eg s  zum  S t i l ls tä n d e  g e 
k o m m en . D ie  u n g e m e ssen e n  L o h n fo rd e ru n g e n  v e r 
te u e r n  K o h le , E is e n , a lle  W e rk s to f f e  im m e r w e i te r .  
D ie  P e rs o n a lk o p fz a h le n  w a c h se n  in fo lg e  des R ü c k 
s tro m s  d e r  L e u te  a u s  dem  F e ld e .  D a g e g e n  s in k t  
d e r  V e r k e h r  in fo lg e  d e r  t r o s t lo s e n  w ir ts c h a f t l ic h e n  
L a g e  u n d  d a m it  a u c h  d ie  E in n a h m e .

Z u  g ro ß e  V o rs ic h t  in  d e r  A n p a s s u n g  d e r  E in 
n a h m e n  a n  d ie  S e lb s tk o s te n  b i r g t  eb en  e in e  g ro ß e  
G e fa h r .  I s t  n a c h  l ä n g e r e r  Z e i t  e in e  T a r i f e rh ö h u n g  
g a n z  u n v e rm e id lic h  g e w o rd e n , so m u ß  sie , um  d ie  
v o ra u s g e g a n g e n e n  V e r lu s te  u n d  d ie  zu  s t a r k  g e 
w o rd e n e  S p a n n u n g  zw isch en  d en  S e lb s tk o s te n  u n d  
d en  E in n a h m e n  e in z u b rin g e n , s e h r  h o ch  g e g riffe n  
w e rd e n , u n d  e s  i s t  k la r ,  d a ß  so ru c k w e ise  E r 
h ö h u n g e n  a u f  d a s  W ir t s c h a f ts le b e n  e m p fin d lic h e  
W ir k u n g e n  a u sü b e n  m ü ssen . In d e s se n  s in d  s ie  j e t z t  
k e in e s fa lls  zu  v e rm e id e n , w e n n  d ie  O rd n u n g  im  
H a u s h a l te  d e r  p re u ß is c h e n  E is e n b a h n v e rw a l tu n g  
u n d  d a m it  d ie  O rd n u n g  d es  g e s a m te n  S ta a t s h a u s 
h a l t s  w ie d e r h e r g e s te l l t  w e rd e n  so ll.

B e v o r  w 'ir a u f  d ie  B e d e u tu n g  d ie s e r  s t a a t s 
w ir ts c h a f t l ic h e n  F ra g e n  e in g e h en , se ie n  e in ig e  
M itte i lu n g e n  ü b e r  d ie  t a t s ä c h l i c h e  S t e i g e 
r u n g  d e r  S e l b s t k o s t e n  d e r  p r e u ß i s c h e n  
S t a a t s b a h n e n  g e g e b e n :

N a c h  4 em  S ta n d e  v o n  E n d e  O k to b e r  1 9 1 8  w a re n  
m e h r  zu  z a h le n  g e g e n ü b e r  dem  S ta n d e  v o n  1 9 1 3

für Kohlen ........................................ 137 %
„  Eisen, Oberbaustoffe . 110— 170%
„  Holzsohweilen ............................112%
„  Bettungsstoffe ........................... HO %

’ ) In Börsonkreisen rechnet man dem Vernehmen 
nach mit einem Fehlbetrag von mehr als dem Doppelten!

G a n z  g e w a l t ig  w a re n  d ie  V e r te u e ru n g e n  d e r  
B e tr i e b s m it t e l :  E s  k o s te te n  b zw . k o s te n

jetzt
1913 1917 dem Vera h-

men nach
1 */< Kuppelungsheißdampf- j i  jK. M

Lokomotive für Gütorziige 92000 135000^OCKlOO
1 dreiachsiger Personen

wagen 4. K asiTö' rund . 12 000 21 000 28 000
1 gewöhnlicher zweiachsiger

offener Güterwagen ohne _nfl
Bremso rund . . . .  2300 4 300 bis ̂  qqq

In z w is c h e n  s in d  in fo lg e  d e r  im m e r w e i te r  g e 
s te ig e r te n  L o h n fo rd e ru n g e n  K o h le  u n d  E ls e n  sch o n  
w ie d e r  b e d e u te n d  t e u r e r  g e w o rd e n . D a s  w ird  
n a tü r l i c h  a u c h  d ie  P r e i s e  fü r  E is e n b a h n b e d a r f  
w e i te r  t r e ib e n .  D ie  h ie r  g e g eb e n en  Z a h le n  w e rd e n  
a lso  v o ra u s s ic h tl ic h  s e h r  b - ld  sc h o n  w ie d e r ü b e r
h o l t  se in . D ie  E is e n b a h n  is t  ta t s ä c h l ic h  k a u m  in 
d e r  L a g e ,  b e z ü g lic h  d ie s e r  S e lb s tk o s te n  m it  n u r  
e in ig e rm a ß e n  s ic h e re n  Z a h le n  zu  re c h n c n .

E b e n so  sc h w e rw ie g e n d  i s t  d ie  S te ig e ru n g  d e r  
p e r s ö n l i c h e n  A u s g a b e n .  D e n n  w ä h re n d  des 
K r ie g e s  i s t  d a s  d u rc h s c h n i t t l ic h e  L o h n e in k o m m e n  
d es  E is e n b a h n a rb e i te r s  um  m in d e s te n s  1 0 0  -  1 5 0 %  
g e s t ie g e n . I n  K ö ln  e r h a l te n  z u r  Z e it  ? 7 jä h r ig e  
H a n d w e r k e r  e in e n  S tu n d e n lo h n  v o n  2 ,4 0  M , H a n d 
a r b e i t e r  v o n  2 ,1 0  M b e i 7 ‘/ 2 s tü n d ig e r  A r b e i ts 
z e i t  u n d  L o h n b e re c h n u n g  fü r  8 S tu n d e n .

S c h w e rw ie g e n d e r  f a s t  a ls  d ie s e r  S ta n d  d e r  
S e lb s tk o s te n  a b e r  s in d  d i e Z u k u n f t s a u s s i c h t e n .  
S o la n g e  d ie  M asse  d a s  „ h ö c h s te  G lü c k  d e r  E r d e n 
k in d e r “ in  e in e m  z a h le n m ä ß ig  m ö g lic h s t h o h e n  
G e ld lo h n e  s ie h t,  s o la n g e  d ie  M asse  g la u b t ,  w en n  
s ie  n u r  m ö g lic h s t v ie l  P a p ie rg e ld  in  d e r  H a n d  
h a b e , k ö n n e  es a u c h  a n  B r o t ,  F le is c h , K le id u n g , 
k u r z  an  d e r  L e b e n s n a h ru n g  u n d  N o td u r f t  n ic h t  
f e h le n , so la n g e  d iese  M asse  u n s e r  W ir t s c h a f t s 
le b e n  b e s t im m t u n d  d ie  N o te n p re s s e  h a n d h a b t ,  
s t a t t  P f lu g s c h a r  u n d  S c h ra u b s to c k , so la n g e  is t  
k e in  E n d e  d es sc h w in d e ln d e n  L a u fe s  z u m  A b g ru n d  
a b z u se h e n . A b e r  a u c h  w e n n  w ir  z u r  A r b e i t  e n t 
w e d e r  u n s  f re iw il l ig  b e q u e m e n  o d e r  d a z u  g e 
z w u n g e n  w e rd e n , b le ib e n  v ie le  G rü n d e  ü b r ig , d ie  
g e g e n  e in e  V e rb e s s e ru n g  d e s  V e rh ä l tn is s e s  zw i
sc h e n  E in n a h m e n  u n d  A u sg a b e n  o d e r  d e r  „ B e 
t r ie b s z a h l“ , w ie  s ie  d e r  E is e n b a h n fa c h m a n n  n e n n t,  
s p ie c h e n .

Z u n ä c h s t  s in d  n o c h  g e w a l t ig e  K a p i ta la u fw e n 
d u n g e n  n ö t ig ,  u m  d ie  B e tr ie b s m it te l  w ie d e r  
l e i s tu n g s f ä h ig z u  m a c h e n . V o m  F u h r p a r k m u ß t e n  
w i r  1 5 0  0 0 0  G ü te rw a g e n  u n d  5 0 0 0  d e r  b e s t e n  
L o k o m o tiv e n  a n  d e n  F e in d  a u s l ie fe rn . W e i t e r e  
3 0 0 0  d e r  b e s te n  M a sc h in e n  u n d  1 0 0  0 0 0  G ü te r 
w a g e n  s in d  in  d e n  „ v e r b ü n d e te n “ u n d  b e se tz te n  
G e b ie te n  in  O s t-  n n d  S ü d o s te u ro p a  z u rü c k g e 
b lie b e n  u n d  so  g u t  w ie  v e r lo r e n .  W a s  a n  M a
sc h in e n  n o c h  z u r  V e r fü g u n g  s te h t ,  i s t  z u  m eh r 
a ls  e inem  w e i te r e n  D r i t t e l  g e b ra u c h s u n fä h ig  und 
b e d a r f  l ä n g e r e r  Z e i t  z u r  W ie d e rh e r s te l lu n g .  E s
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w ird  d ie A rb e it  v ie le r  J a h r e  e r fo rd e rn ,  um  d en  
a u ß e ro rd e n tlic h e n  V e rs c h le iß  u n d  V e r lu s t  d e r  
K r ie g s ja h re  u n d  des F r ie d e n s s c h lu s s e s  a u c h  n u r  
e in ig e rm aß en  w ie d e r  a u sz u g le ic h e n .

G le iches g i l t  a b e r  a u ch  v o m  P e r s o n a l .  
D e r  E rn ä h ru n g s z u s ta n d  h a t  d ie  L e is tu n g s fä h ig 
k e it  g e sc h w ä c h t. E in e  g ro ß e  Z a h l  d e r  b e s te n  
K r ä f te  is t  d en  A n s tr e n g u n g e n  e r le g e n  o d e r  v o r  
dem  F e in d e  g e fa lle n . D ie  w i r t s c h a f t l i c h e  
L a g e  d e s  B e a m t e n s t a n d e s  i s t  ü b e r a u s  
t r a u r i g ,  u n d  es b e d a r f  t ie fg re ife n d e rM a ß n a h m e n , 
um  d ieses R ü c k g ra t  d e r  g e sa m te n  V e rw a ltu n g  v o r  
gän zlich em  V e r fa l l  zu  s c h ü tz e n . D a s  M iß v e rh ä ltn is  
in  d e r  E n tlo h n u n g  d es  H a n d a r b e i te r s  u n d  des 
g e is tig e n  A r b e i te r s  und  L e i te r s ,  d es B e a m te n , i s t  
au f d ie  D a u e r  u n h a ltb a r ;  I s t  e s  do ch  d ie  R e g e l, 
d aß  d e r  A r b e i te r  e in  w e i t  h ö h e re s  E in k o m m en  
b e z ie h t a ls  se in  V o r g e s e tz te r .  W ie v ie l  V o r -  
b e re i tu n g s z e it ,  S tu d ie n a u fw a n d , D ie n s tz e i t  u n d  
—  G lü ck ! b r a u c h t  e in  B e a m te r ,  um  e in  M o n a ts 
g e h a lt  v o n  5 0 0  b is  6 0 0  Jt zu  e r re ic h e n , d a s  h e u te  
ein  g e s c h ic k te r  A r b e i te r  in  ju n g e n  J a h r e n  o h n e  
b e so n d e re  A n s tr e n g u n g  g e n ie ß t?  E in  2 7 jä h r ig e r  
E is e n b a h n lia n d w e rk e r  w ird  j e t z t  e tw a  so h o ch  be 
z a h lt ,  w ie  e in  4 0 -  b is  5 O jä h rig e s  D ir e k tio n s m i tg l ie d ! 
E in  18 jä h r ig e r  R o t te n a r b e i te r  v e rd ie n t  m e h r  a ls  
ein  d o p p e lt so a l t e r  R e g ie ru n g s -A s s e s s o r  o d e r  
R e g ie ru n g s -B a u m e is te r .  G e lin g t  es n ic h t ,  d e n  a l l 
g em ein en  P r e is s ta n d  so w o h l a u f  dem  W a r e n -  a ls  
au ch  a u f  dem  A rb e i ts m a r k te  w e se n tlic h  zu  se n k e n , 
so is t  e in  w e i te r e r  u n a b s e h b a re r  K o s te n a u fw a n d  
u n v e rm e id lic h , um G e h ä l te r  u n d  L ö h n e  a u c h  n u r  
e in ig e rm a ß e n  in  E in k la n g  zu  b r in g e n , w ill m an  d as  
B e a m ten tu m  v o r  v ö l lig e r  P r o le ta r i s i e r u n g  u n d  d e r  
d a ra u s  fo lg en d e n  in n e r l ic h e n  Z e r r ü t tu n g  sc h ü tz e n .

A e h n lic h e  V e rh ä l tn is s e  lie g e n  n u n  z w a r  a u c h  
in  d e r  P r i v a t i n d u s t r i e  v o r ,  in d e s se n  s in d  
sie  d o r t  b e i w e ite m  n ic h t  so k r a ß .  D a s  V e r 
h ä ltn is  z w isc h e n  d e r  E n tlo h n u n g  d e r  le i te n d e n  
und  d e r  l ia n d a ib e ite n d e n  A n g e s te ll te n  is t  d o r t  
b e sse r  a u sg e g lich e n . V o r  a lle m  a b e r  h a b e n  a lle  
P r iv a tu n te r n e h m e n ,  es se i d e n n , d a ß  es a n  u m 
s ic h tig e r  u n d  v o ra u s s c h a u e n d e r  L e i tu n g  v ö llig  
g e fe h lt  h a t ,  a u ß e ro rd e n tl ic h  s t a r k e  R ü c k l a g e n  
a lle r  A r t  a u s  d e r  H o c h k o n ju n k tu r  des K r ie g e s  
m it h e rü b e rg e n o m m e n , d ie  s ie  w e n ig s te n s  e in e  
Z e itla n g  ü b e r  W a s s e r  h a l te n  k ö n n e n 1) .  F e r n e r  
i s t  die P r iv a tu n te r n e h m u n g  b e i w e ite m  f r e i e r  in  
ih r e r  W i r t s c h a f t s p o l i t i k .

H i e r  w i r d  e s  g e l t e n ,  b e i  d e n  u n a u s 
b l e i b l i c h e n  R e f o r m e n  i n  d e r  S t a a t s e i s e n 
b a h n v e r w a l t u n g  d e n  H e b e l  a n z u s e t z e n .

A lle rd in g s  w ird  in  m a n c h e n  P u n k te n  d e r  
S ta a ts b e tr ie b  im m e r a n  w ir ts c h a f ts p o l i t i s c h e  u n d  
so z ia lp o litisc h e  R ü c k s ic h te n  g e b u n d en  se in , v o n  
denen  d e r  P r iv a tb e t r i e b  w e n ig s te n s  b is h e r  f re i  
w a r . D a s  g i l t  a u f  d e r  A u s g a b e n se ite  z u n ä c h s t

*) Als ich dies schrieb, sah ich die letzten Lohn
forderungen nicht voraus, die auch das bestgestelite 
Werk zu Grunde richten müssen.

v o r  a lle m  v o n  d en  L ö h n e n . Z w a r  w ird  u n s  
e in  a llm ä h l ic h e r  A b b a u  d e r  L ö h n e  sch o n  d u rc h  
u n s e re  a u ß e n p o li tis c h e  L a g e  u n d  d ie  R ü c k s ic h te n  
a u f  d e n  W e l tm a r k t  au fg ezw u n g en  w e rd e n . W ir  sin d  
k e in  g e sc h lo sse n e r  H a n d e ls s ta a t .  W i r  m ü s s e n  
R o h s t o f f e  e i n f ü h r e n  u n d  d a f ü r  W a r e n  
a u s f ü h r e n ,  w e n n  w i r  n i c h t  M e n s c h e n  
a u s f ü h r e n  u n d  d a m i t  z u m  L i e f e r e r  
w e i ß e r  S k l a v e n  f ü r  d i e  g r o ß e n  W i r t -  
s c l i a f t s  in ä c h t e  w e r d e n  w o l l e n .  D e r  
S ta a ts b e t r ie b  w i r d  d u rc h  p o lit is c h e  R ü c k s ic h te n  
v o ra u s s ic h tl ic h  s t ä r k e r  b e h in d e r t  b le ib en , s ic h  d e r  
L a g e  a u f  dem  A r b e i ts m a r k te  a n z u p a sse n , und  
d a m it  w ird  w a h rsc h e in l ic h  a u c h  se in e  g e sa m te  
P re is p o l i t ik  b ezü g lich  d e r  v o n  ihm  v e rg e b e n e n  
L e is tu n g e n  u n d  L ie fe ru n g e n  im  E in k la n g  s te h e n . 
D a s  k a n n  n ic h t  o h n e  sc h w e rw ie g e n d e  F o lg e n  
f ü r  d ie  G e sa m tw ir ts c lia f ts fü h ru n g  d e r  S ta a ts e is e n 
b a h n v e rw a l tu n g  b le ib e n , d a  ih r  in  d em  B e s t r e 
b e n , ih r e  S e lb s tk o s te n  d u rc h  w e i te re  E rh ö h u n g en ] 
d e r  E in n a h m e n  a u sz u g le ic h e n , b e s tim m te  G re n 
zen  in  d e r  R ü c k s ic h t  a u f  d ie  n a t io n a le n  W i r t 
sc h a ftszw e ig e  g e s e tz t  s in d . J e d e  V e r te u e r u n g  
des V e rk e h rs w e se n s ,  n ic h t  n u r  d e r  G ü te r ta r i f e ,  
b e d e u te t  e in e  u n m it te lb a re  o d e r  m it te lb a re  V e r 
te u e r u n g  d es  G ü te ra u s ta u s c h e s .  D e r  G ü te r a u s 
ta u s c h  i s t  a b e r  in  e inem  so h o c h  e n tw ic k e lte n  
W ir ts c h a f ts w e s e n  . w ie  in  D e u tsc h la n d  e in e  d e r  
w ic h tig s te n  G rö ß e n  d e r  g e sa m te n  G ü te re rz e u g u n g  
u n d  d a m it  d e r  a llg e m e in e n  P re isb e w e g u n g  u n d  
en d lic h  a u c h  u n s e r e r  G e ld v e rfa s su n g . K a u m  a u f  
e in em  G e b ie te  g ib t  es e in e  P re is b i ld u n g , d ie  n ic h t  
v o m  P r e i s e  d e r  G ü te rb e w e g u n g  m itb e e in f lu ß t  
w ird ,  so d a ß  m a n  f a s t  sag en  k a n n , d aß  b i l l i g e  
E r z e u g u n g  b e i  h o h e n  E i s e n b a h n  t a r i f  e n  
i n  D e u t s c h l a n d - n i c h t  d e n k b a r  is t .

D ie  W ir t s c h a f t s p o l i t ik  d e r  S ta a ts e is e n b a h n e n  
w ird  a lso  in  Z u k u n f t  f ü r  d a s  a llg e m e in e  W i r t 
sc h a fts le b e n  e in e  g e s te ig e r te  B e d e u tu n g  g e w in n en . 
M e h r  a ls  j e  i s t  d a h e r  d ie  ö ffe n tlic h e  M e in u n g  
d a ra n  b e te i l ig t ,  w ie  sie  g e f ü h r t  w ird , w e lc h e  E r 
fo lg e  sie  g e h a b t  h a t  u n d  ob v o lle  G e w ä h r  d a fü r  
g eg eb en  i s t ,  d a ß  k e in e r le i  R e ib u n g e n  u n d  H e m 
m u n g e n  e in em  z w e c k v o lle n  A rb e i te n  e n tg e g e n 
s te h e n .

E in e  g le io h  g ro ß e  B e d e u tu n g  w ie  f ü r  d ie  
V o lk s w ir ts c h a f t  h a t  d ie  F in a n z p o l i t ik  d e r  E is e n 
b a h n e n  a b e r  fü r  d ie  S t a a t s w r i r t s c h a f t ;  j a  
h i e r  sp ie le n  sie  g e ra d e z u  e in e  a u ssc h la g g e b e n d e  
R o lle .

m .  S t a a t s b a h n  u n d  S t a a t s h a u s h a l t 1).

G e s ic h e r ta  F in a n z e n  b e z e ic h n e t  F r ie d r ic h  d e r  
G ro ß e  in  se in em  p o lit is c h e n  T e s ta m e n t  a ls  d ie 
s t ä r k s t e  S ä u le  des S ta a te s  n e b e n  e inem  sc h la g 
fe r t ig e n  H e e re .  D ie  t r e u e  W a h r u n g  d ieses  S a tz e s  
g e h ö r t  zu  d e n  ru h m v o lls te n  U e b e rlie fe ru n g e n  des

') Vgl. hierzu Archiv für Eisenbahnwesen J809
H. 3, S. 569, H. 5, S. 1093, sowie 1910, H. 5, S. 1108 
und H. 6, S. 1398.
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a ltp re u ß is c l ie n  B e a m te n tu m s . In d e sse n  a u c h  in  
d em  le b e n sv o lls te n  O rg a n ism u s  b ild en  s ic h  m it  
d e r  Z e it  V e rk n o rp e lu n g e n  und  V e rk n i 'c h e ru n g e n , 
u n d  d as  G e b ie t  d e s  F in a n z w e se n s  s i e h t  n a c h  d e r  
N a tu r  d e r  D in g e  d ie s e r  G e fa h r  um  so e h e r  o ffen , 
a ls  se in  s p rö d e r  S to f f  n u r  d en  zum  E in d r in g e n  
e in la d e t ,  d e n  e in e  w irk lic h e  H in g a b e  an  d ie  S a c h e  
l e i t e t .  W ie  s e l ie n  s in d  F in a n z s a c h v e r s tä n d ig e ?  
U nd  n o ch  s e l te n e r  a ls  ih r  V o rk o m m en  i s t  ih r e  
B e l ie b th e i t ;  d en n  e s  is t  m en sch lich , a u f  k e in em  
G e b ie te  u n lie b e r  B e le h ru n g  zu  e r fa h re n ,  a ls  in  
G e ld sa c h e n .

E s  is t  v ie le s  zu sa m m en g e k o m m e n , u m  d ie  
W is s e n s c h a f t  von  d e r  p re u ß is c h e n  S ta a t s w ir t s c h a f t  
zu  e in e r  A r t  G e h e im le h re  zu m ac h en . D a r in  i s t  
ü b r ig e n s  b e r e i ts  d e r  g ro ß e  K ö n ig  m it se in em  B e i
sp ie l v o ra u fg e g a n g e n . E r  a lle in  k a n n te  d ie  A b 
s c h lu ß z a h le n  de r r e c h t  z e r s p l i t t e r t e n  E in z e lh a u s -  
l ia i te .  E in e n  G e s a m tl ia u s h a l t  im  h e u tig e n  S in n e  
g a b  es n o c h  n ic h t ,  e r  w u rd e  e r s t  w e se n tlic h  
s p ä t e r  g e sc h a ffe n , a ls  d a s  g r o ß e  A u g e  d e s  E in 
s ie d le rs  v o n  S an sso u c i n ic h t  m e h r  ü b e r  a lle m  
w a c h te .

N a c h  den  S te in - H a r d e n b e r g s c h e n  R e fo rm e n  
u n d  v o lle n d s  n a c h  E in fü h ru n g  d e r  V e r fa s s u n g  
w ä re  e ig e n tlic h  e in  k l a r e r  E in b lic k  in  den  S t a a t s 
h a u s h a l t  e in e  s e lb s tv e r s tä n d l ic h e  F o r d e ru n g  je d e s  
S ta a t s b ü r g e r s  g e w esen . S o lc h e  F ö rd e ru n g e n  s in d  
a u c h  e rh o b e n  u n d  re ilw e is e  e r fü l l t  w o rd e n . A b e r  
s e lb s t  dem  D ra n g e n  d e s  L a n d ta g e s  i s t  e s  n ic h t  
g e lu n g e n , e in en  v ö llig  k la re n  und  ü b e rs ic h tl ic h e n  
H a u s h a l t  zu  sc h a ffe n . S o g a r  K äm p en  w ie  E u g e n  
R ic h te r  u n d  F r ie d b e r g  b isse n  h ie r  a u f  G ra n i t .  
D e r  k lu g e  M iq u e l a b e r  w u rd e , a ls  e r  s e lb s t  
F in a n z m in is te r  w a r ,  e in e r  d e r  g e h e im n is v o lls te n  
u n d  v e rs c h lo s se n s te n  M ä n n e r  a u f  d iesem  P la tz e .

E s  is t  z w e ife llo s , d a ß  d ie  p r a k ti s c h e  A lle in 
h e r r s c h a f tb e d e u te n d e r  F in a n z m in is te r  d ie  g le ic h e n  
V o r te i le  f ü r  d e n  S ta a ts s ä c k e l  z e it ig e n  k a n n , w ie  
d ie  A l le in h e r r s c h a f t  e in es b e d e u te n d e n  W e r k 
l e i t e r s  in  e in em  P r iv a tu n te r n e h m e n .  Z w e ife llo s  
a u c h  h a t  M iquel d ie  s c h ö n s te n  V e rd ie n s te  u m  
d ie  p re u ß is c h e n  S ta a ts f in a n z e n .  M an  b r a u c h t  
n u r  a n  s e in e  S te u e r re fo rm  zu d e n k en . A u f d e r  
a n d e re n  S e i te  a b e r  z e ig t g e ra d e  se in e  M in is te r 
z e i t ,  w ie  d ie  ü b e rk o m m e n e  O rd n u n g  d es S ta a t s -  
h au sh a lte fe  d ie  a u fs t re b e n d e n  S ta a ts e is e n b a h n e n  
ini sp a n isc h e  S tie fe l  e in s c h n ü r te  u n d  ih re  w i r t 
s c h a f t l ic h e  E n tw ic k lu n g  g e ra d e z u  g e fä h rd e te .  H ie r  
i s t  n ic h t  d e r  O r t ,  d a s  n a c h z in v e ise n , so  l e h r 
r e ic h  e in  E in b lic k  in  d ie  E r ö r te r u n g e n  zum  S t a a t s 
h a u s h a lt ' d e r  d a m a lig e n  Z e it  a u c h  i s t .  E s  m uß  
hieT g e n ü g en , e in ^ n  g a n z  k u rz e n  U e b e rb lick  ü b e r  
die; L üge, d e r  D in g e  zu  g e b en , w ie  s ie  s ic h  n o c h 
h e u te  d a r s t e l l t ') .

: A b w e ich e n d  v o n  d e r  O rd n u n g  in  d e n  m e is te n  
a n d e re n  S ta a te n  m it S ta a ts e is e n b a h n b e s i tz  i s t  d e r  
H a u s h a l t  d e r  S ta a ts e is e n b a h n e n  in  P r e u ß e n  m it

') -Vgl. zürn folgenden: Archiv für Eisenbahnwesen
1909, H. 3, S. 584 u. ff.

se in en  E in n a h m e n  u n d  A u sg ab e n  in den  g esam 
te n  S ta a t s h a u s h a l t  d u rc h a u s  e in g e g lie d e r t .  Im  
S ta a t s h a u s h a l t  e rsc h e in e n  a lso  n ic h t  e tw a  d ie 
R e in e r t r ä g e  des S ta a ts b a h n b e tr ie b e s ,  so n d e rn  e s  
w e rd e n  a lle  E in n a h m e n  d e r  E is e n b a h n e n  u n te r  
den  S ta a ts e in n a h m e n , a lle  A u sg a b e n  u n te r  d en  
g e sa m te n  S ta a ts a u s g a b e n  m it a u fg e fü h r t .  E s  b e 
ru h t, d a s  a u f  dem  s o g e n a n n te n  B r u t t o p r i n z i p ,  
a u f  dem  d ie  O rd n u n g  des p re u ß is c h e n  S t a a t s 
h a u s h a l te s  d e r  F o rm  n a c h  an fg eb au t, i s t  u n d  d as  
in  den  le tz te n  J a h r z e h n te n  im m e r s c h ä r f e r  b e to n t , 
m an  k a n n  sa g e n  ü b e rs p a n n t  w o rd e n  is t .  D e r  
„ N e t t o e t a t “ , d e r  s e i t  e in ig en  J a h r e n  dem  S ta a t s 
h a u s h a l t  a u f  w ie d e rh o lte n  W u n sc h  d es  L a n d ta g e s  
be ig o g eb en  w ird , i s t  n u r  e in e  k u r z e  U c b e rs ie h t  
u n d  h a t  k e in e  s t a a ts r e c h t l ic h e  B e d e u iu n g . D ie  
U e b e rs ic h t  ü b e r  d ie  E rg e b n is s e  d es  E is e n b a h n 
b e tr ie b e s  w 'u rd e  b is zu m  J a h r e  1 9 0 9  w e i te r  d a 
d u rc h  e rh e b lic h  e r s c h w e r t ,  d a ß  s ie  sich  u n te r  
v e rs c h ie d e n e n  E in n a h m e -  u n d  A u sg ab e zw e ig e n  z e r 
s t r e u t  fa n d .

In fo lg e  d ieses  Z u s ta n d e s  w e ise n  d ie  A b sch lü sse  
d es p re u ß is c h e n  S ta a ts h a u s h a l te s  r ie s ig e  Z iffe rn  
a u f , d ie . in  d en  e ig e n tlic h e n  V e rw a ltu n g .« s ta a ts -  
a u sg a b e n  n ic h t  b e g r ü n d e t  s in d . D e r  L e ib  des 
S ta a t s h a u s h a l te s  I s t  g e w is se rm a ß e n  d u r c h  die 
U e b e rn a h m e  d e r  G e sa m tz if fe rn  d e r  E isen b a h n e in »  
n a h m e n  u n d  -a u sg a b e n  ü b e rm ü ß ig  a n g e sc h w o lle n . 
In  g a n z  ru n d e n  Z iffe rn  b e tr u g e n  n a c h  dem  H a u s 
h a lts v o ra n s c h lä g e  f ü r  1 9 1 8  Milliarden
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D ie  E in n a h m e n  u n d  A u sg ab e n  d e r  S ta a ts e is e n 
b a h n e n  m a c h te n  a lso  w e it  m e h r  a ls  d ie  H ä lf te  
d e r  g e sa m te n  S ta a ts e in n a h m e n  u nd  -A u s g a b e n  au s.

D ie se  e ig e n tü m lic h e  V e r q u i c k u n g  z w i 
s c h e n  E i s e n b a h n h a u s h a l t  u n d  S t a a t s - ,  
h a u s  h a l t ,  h a t  k e in e sw e g s  e tw a  n u r  d ie  B ed eu 
tu n g  e in e r  F o rm . E s  w ä re  so n s t n ic h t  z u  v e r 
s te h e n , w ie  s ie  sich  g e g e n ü b e r  d e r  K r i t ik  n am 
h a f te r  F in a n z p o l i t ik e r  und  dem  w ie d e rh o lte n  V e r 
la n g e n  des p re u ß is c h e n  L a n d ta g e s  n ach  g r ö ß e re r  
K la r h e i t  d e r  B a u s l ia l ts a u fs te l lu n g  h ä t t e  h a lte n  
k ö n n e n . S ie  s ic h e r t  v ie lm e h r  dem  p re u ß is c h e n  
F in a n z m in is te r  e iften  w e it-  u n d  b is in s e inzelne  
g e h e n d e n  E in f lu ß  a u f  d ie  W ir ts c h a f ts g e b a ru n g  
d e r  S ta a ts b a h n v e rw a l tu n g .  B ei d e r  g ro ß e n  B e
d e u tu n g  d e r  E i-e n b a h n e in n a h m e n  u n d  -a u sg ab e n  
fü r  d ie  S ta a ts w ir ts c h a f t  b t  es v e r s t ä n d l i ih ,  d aß  
k e in  p re u ß is c h e r  F in a n z m in is te r  d iesen  E in flu ß  
o h n e  d ie  sc h w e rs tw ie g e n d e n  G rü n d e  a u s  d e r  H an d  
z u  g e b en  g e n e ig t  w a r. D a ß  a b e r  a u ch  a lle  F in a n z 
m in is te r  b is h e r  ihn  ta ts ä c h l ic h  z u  b e h a u p te n  ge
w u ß t  h a b en , e r k lä r t  s ich  a u s  d e r  h e rv o rra g e n d e n  
S te llu n g , d ie  d e r  F in a n z m in is te r  im p re u ß isch e n  
S ta a ts m in is te r iu m  ü b e r lie fe rn g s g e m ä ß  e in n im m t.
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l n  einem  in n e re n  Z u sa m m e n h an g  m it  d e r  E in 
o rd n u n g  dos E is e n b a h n h a u s h a lte s  in  d en  p re u ß i
schen S ta a ts h a u s h a l t  u n d  m it  dem  ü b e r ra g e n d e n  
E in flu ß  d t s  F tn a n z m in is te r s  im  E is e n b a h n h a u s 
h a lt ,  n a m e n tlic h  b e zü g lich  d e r  A u sg ab e n lie w illi-  
g u n g , st e h t  d ie  A b h ä n g ig k e i t ,  in d ie  b e id e  von d en  
je w e ilig e n  K o n ju n k tu rs c h w a n k u n g e n  g e r a te n  s in d .

E s  is t  k la r ,  d a ß  e in  B e tr ie b  w ie  d ie  p re u 
ß isch en  S ta a ts e is e n b a h n e n  v o n  d e n  S c h w a n 
k u n g e n  d e s  W i r t s c h a f t s l e b e n s  in  g e n au  
dem g le ic h en  M aß e  b e tro f fe n  w ird ,  w ie b e isp ie ls 
w e ise  d ie  g ro ß e n  U n te rn e h m u n g e n  in  d e r  B e rg -  
und H ü t te n in d u s tr ie .  J a ,  d iese  S c h w a n k u n g e n  s in d  
fü r  einen so v ie lg e s ta l t ig e n  und  a u f  re g e lm ä ß ig e n  
V e r la u f  so e in g e s te ll te n  B e tr ie b ,  w ie  e s  d ie  E is e n 
b ah n  is t ,  b e so n d e rs  e m p fin d lich . M an s o ll te  d a h e r  
an n eh m en , d a ß  d ie  F in a n z w ir ts c h a f t  d e r  E is e n 
b ah n en  m it n o ch  w e i t  s tä r k e r e n  S c h u tz m a ß n a h m e n  
gegen  d ie  S c h w a n k u n g en  d e r  K o n ju n k tu r  a u s
g e r ü s te t  se i, a ls  d ie  k a u fm ä n n isc h e  P r a x i s .  I n 
dessen  i s t  d a s  n ic h t  d e r  F a l l .

D ie  G e w i n n a u s t e i l p o l i t i k  d e r  g r o ß e n  
P r i v a t w e r k e ,  B a n k e n  u n d  a n d e re n  U n te r 
n eh m u n g en  z e ig t  in im m e r s te ig e n d em  M aß e  d as  
B e s tre b e n , d ie  E r t r ä g e  s t e t i g  z u  g e s ta l te n ,  d. h . 
in  jed e m  J a h r e  tu n lic h s t  d ie  g le ic h e n  u n d  z w a r  
m äß ig  b e m e ssen e n  G e w in n e  a u s z u s c h ü t te n .  D ie s  
s e tz t  nun  v o ra u s ,  d a ß  in g u te n  J a h r e n  d ie  U eb er- 
g e w in n e  d u rc h  b e so n d e re  E in r ic h tu n g e n  au fge- 
ia n g e n  und f ü r s c h le c h te  J a h r e  a u fb e w a h r t  w e rd e n . 
W e i te r  z e ig en  a lle  friit g e le i te te n  P r i v a tu n t e r 
n eh m u n g en  d a s B e s tre b e n , n o tw e n d ig e E rw e rb u n g e n  
und  A u s g e s ta l tu n g e n  a u s  e ig e n e n  M itte ln  zu be 
s tre ite n ,  d. li a lso  e in en  T e i l  d e r  B e in g e w in n e  
fü r  so lch e  B e d ü rfn is se  je w e i ls  z u r ü c k z u s te l le n ,  
um  sich  m ö g lic h s t  u n a b h ä n g ig  v o m  G e ld m ä rk te  
zu  h a lte n . D ie  V o rb e d in g u n g  fü r  a l l ’ d a s  is t  a lso  
in  e r s te r  L in ie  d ie  A u fs p e ic h e ru n g  d e r  ü b e r  d as  
D u rc h sc h n ittsm a ß  h e ra u sg e h e n d e n  E r t r ä g e  d e r  
g u ten  J a .i r e .  D ie  F o rm , i i i  d e r  d a s  g e sc h ie h t, 
i s t  v e rsc h ie d e n . M an  k a n n  sie  a b e r  in  d re i g ro ß e  
G ruppen  t e i l e n :  d ie  B ild u n g  s t i l l e r  R ü c k 
l a g e n ,  d ie im  J a h re s a b s c h lu ß  n ic h t  e rsc h e in e n , 
die B ild u n g  o f f e n  e r  R ü c k  l ä n g e n , d ie  au s  d e r  
V e rm ö g e n s re c h n u n g  e r s ic h tl ic h  s in d , u n d  en d lic h  
de r V o r t r a g  a u f  n e u e  R e c h n u n g ,  d e r  
e inen  T e il  d e s  G e w in n es  g e w isse rm a ß e n  in  d e r  
Schw ebe h ä l t 1).

D ie  S ta a ts e is e n b a h n v e rw a ltu n g  b ildet" n u n  
a lle rd in g s  a u ch  s t i l l e  R ü c k l a g e n ,  w e n n  n ic h t  
dem B e g riffe , so d och  d e r  S a c h e  n a c h , z . B . 
indem  sie ab g än g ig e  A n la g en  und  B e tr i .  b sm itte l  
aus lau fe n d en  J a h re s a u s g a b e n  d u rc h  n e u e  u n d  
h ö h e rw e r t ig e  e r s e tz t .  E b e n so  k a n n te  d ie  V e r 
w a ltu n g  v o n  j e h e r  a u c h  d ie  V e r w e n d u n g

’ ) Es können Gewinne wohl auch auf andere Art 
für Zwecko di e Unternehmens in we.terem Sinne fest- 
gelegt werden, man k«nn aber alle di> se Formen der 
Fiathaltung von Betriebsuewinnen unter der Bildung 
stiller Rücklagen mitbegieiion.

e i g e n e r  B e t r i e b s m i t t e l  f ü r  w e r b e n d e  
Z w e c k e .  D a s  g e sc h a h  u n d  g e s c h ie h t  in  dem  
s o g e n a n n te n  „ E x t r a o r d i n a r i u m “ , d a s  u n t e r  d en  
e in m a lig e n  u n d  a u ß e ro rd e n tl ic h e n  E in n a h m e n  d es 
S ta a t s h a u s h a l te s  e r s c h e in t  und  a u s  d en  E is e n 
b a h n  Ü b ersch ü ssen  g e s p e is t  wi r d ' ) -

D ie se  E in r ic h tu n g e n  g e n ü g te n  a b e r  n ic h t ,  um  
d ie  S c h w a n k u n g e n  d e r  E i s e n b a h n e i n n a h 
m e n  u r id  - . a u s g a b e n .  d ie  ih r e r s e i ts  w ie d e r  a u f  
d en  S c h w a n k u n g e n  d es  W ir ts c h a f ts le b e n s  b e ru h e n , 
in  v o lle m  U m fange  a u fz u fa n g e n  u n d  den  S t a a t s 
h a u s h a l t  v o r  d en  em p fin d lich en  S tö ß e n , d ie  d ie  
F o lg e  d a v o n  w a re n , z u  s ic h e rn .

V e r g e g e n w ä r t ig t  m an  s ie h  d a s  o b ig e  Z a h le n 
v e r h ä l tn i s  z w isc h en  d en  E in n a h m en  und A u sg a b e n  
d e r  E is e n b a h n v e rv  a l tu n g  u n d  d e n e n  a l l e r  ü b r ig e n  
S ta a is v e r w a l tu n g e n ,  so  i s t  k l a r ,  w e lc h ’ u n g e 
h e u r e r  E in f lu ß  je d e  S c h w a n k u n g  im  E ise n b a h n 
h a u s h a l t  a u f  den  S t a a t s h a u s h a l t -  üb en  m u ß te . 
D e n se lb e n  E in f lu ß  a b e r ,  w ie  d ie  S c h w a n k u n g e n  
d e r  ta ts f le h  ich e n  E rg e b n is s e ,  m ü ssen  n a tü r l ic h  
a u c h  F e h lsc h ä t.z u n g e n  b e i d e r  A u fs te l lu n g  des 
A n s c h la g e s  a u se b e n . A lle  d ie se  F e h le rq u e lle n  s in d  
in d esse n  n a tü r l ic h  u n v e rg le ic h lic h  v ie l  g r ö ß e r ,  
w en n  m an  a lle  R o h e r tr a g s z if f e rn  e in e s  R ie s e n 
u n te rn e h m e n s  in d en  R a h m e n  d es  S ta a t s h a u s 
h a l te s  h in e in z w ä n g t, a ls  w e n n  m an  in  d ie se n  
le d ig lic h  B e in e r t r ä g e  ü b e rn im m t, d e re n  B e m e s
s u n g  h i e b t  d u rc h  e in e  z ie lb c w u ß te  G e w in n p o lit ik  
g e r e g e l t  w e rd en  k a n n . B e i 8 '|^  M illia rd en  E is e n 
b a h n e in n a h m e n  g e n ü g t  sch o n  e in e  S c h w a n k u n g  
v o n  1 0 ° /o  =  3 5 0  M illio n en  M a rk  E in n a h m e , 
um  e in en  n ic h t z u  d e ck e n d en  F e h lb e t r a g  h e r v o r 
z u ru fe n . M an w e n d e  n ic h t  e in , d a ß  d iesem  R ü c k 
g ä n g e  d e r  E in n a h m e n  a u ch  e in  R ü c k g a n g  d e r  
A u sg ab e n  g e g e n ü b e rs te h e n  w e rd e ;  d e n n  d ies  i s t  
k e in e sw e g s  d e r  F a l l .  V ie lm e h r  t r ä g t  d ie  G e 
s ta l tu n g  d e r  A u sg ab e n  be im  E ise i.b a h n b e t.r ie b e  
ein  a n d e re s  G e se tz  in s ic h  a ls  d ie  E n tw ic k lu n g  
d e r  E in n a h m e n . In  den A u sg a b e n  d r ü c k t  sich  
d ie  W ir t s c h a f ts e n tw ic k lu n g  in d e r  R eerel s p ä te r  
u n d  f a s t  im m er in  e in em  a n d e re n  M aß e  a u s  a ls  
bei den  E in n a h m e n .

D ie  F o lg e  d ie s e r  V e r h ä l tn is s e  w a r  sch o n  v o n  
B eg in n  d e r  S ta a ts h a h n z e i t  a b , d a ß  d a s  G le ic h 
g e w ic h t  d e s  S ta a ts h a u s h a l te s  f a s t  s te ts  w a n d e l
b a r  w:a r  und  ö f t e r  in  d ie  G e fa h r  k a m , d u rc h  
d ie  S c h w a n k u n g e n  d e r  E is e n b a h n e ig e b n is se  n a c h 
h a l t i g  e r s c h ü t t e r t  z u  w e rd en .

E b e n fa lls  s e i t  dem  B eg in n  d e r  S ta a ts e is e n b a h n 
z e i t  h a t  m ail v e rs u c h t ,  d iese  u n s ic h e re  L a g e  des 
S ta a ts h a u s h a l te s  z u  b e sse rn  u n d  g e w isse rm a ß e n  
e in e  P u f fe re in i  ich t.u n g  zu sc h a ffe n , d ie  d ie  S c h w a n 
k u n g e n  in  d en  e in z e ln e n  J a h r e n  a u sg le ic h e n  und  
f ü r  s c h le c h te  J a h r e  V o rs o rg e  t re f fe n  s o l l 2).

!) Näheres im Archiv für Eisenbahnwesen 1910,
H. 5, S. 112«: „Zur Wntschaffc-fiihrung der Staats-
bahnverwalt, ng“ .

*) Zur (¡e-chichte der Reformbestrei unpen vgl. 
Archiv für Eisenbahnwesen 1009, H. 6, S. 1093 u. ff.



90 Stahl and Eisen. Erhöhung der Eisenbahntarife u. Finanzwirtschaft der Staatseisenbahnen. 39. Jahrg. Nr. 4.

T r o tz  d e r  B e m ü h u n g e n  so  b e d e u te n d e r  F in a n z 
m ä n n e r  w ie  M iq u e l i s t  es j a h r z e h n te la n g  n ic h t  
g e lu n g e n , e in e  w irk l ic h  b e frie d ig e n d e  u n d  g ru n d 
le g e n d e  N e u g e s ta l tu n g  d e r  D in g e  zu  sc h a ffe n . 
E r s t  im  J a h r e  1 9 1 0  w u rd e  e in  w irk s a m e r  A u s 
g l e i c h i o n  d s  e r r i c h te t ,  d e r  v o r  d e m  K rie g e  
m it  e in ig e n  H u n d e r t  M illio n en  M a rk  B est& nd  a u s 
g e w ie se n  w a r .  D ie s e r  B e s ta n d  is t  sch o n  in  d en  
e r s t e n  K r ie g s z e i te n  v e rsc h w u n d e n , u n d  e s  k a n n  
d as  n ic h t  w u n d e rn eh m e n , w e n n  m a n  s ic h  d ie 
A u fg a b en  im  e in ze ln en  k u r z  v e rg e g e n w ä r t ig t ,  d ie  
a u s  dem  B e tr ie b s ü b e rs c h u ß  d e r  S t a a t s e i s e n b a h n z u  
e r fü l le n  s in d .

N a c h  e in em  z w isc h e n  d en  b e te i l ig te n  D ie n s t
z w e ig e n  g e sc h lo s se n e n  u n d  v o m  L a n d ta g e  b e s tä 
t ig t e n  F in a n z a b k o m m e n  v o m  J a h r e  1 9 1 0 1) s in d  
d a s  d re i A u f g a b e n :

Z u n ä c h s t  i s t  n a tu rg e m ä ß  a u s  dem  B e tr ie b s 
ü b e rs c h u ß  d ie  V e r z i  n s u n g  u n d  p l a n m ä ß i g e  
T i l g u n g  d e r  E is e n b a h n sc h u ld e n  zu  le is te n .  D ie se  
V e rz in s u n g  b e t r u g  im  J a h r e  1 9 1 3  rd . 2 7 7  M il
l io n e n  ,Ä u n d  i s t  im  J a h r e  19 '  6 a u s  G rü n d e n , 
d ie  n ic h t  o h n e  w e i te re s  e r k e n n b a r  s in d , a u f  ü b e r  
8 5 8  M illio n en  M h e ra u fg e sc h n e ll t .

D ie  p l a n m ä ß i g e  T i  l g u n g  i s t  in  P r e u ß e n  
s e h r  g e r in g .  D a s  E r f o rd e r n is  b e w e g te  s ic h  in  
d e n  le tz te n  J a h r e n  z w isc h e n  4 5  u n d  5 2  M illio n en  M.

E in e n  E r s a t z  f ü r  d iese  m a n g e lh a f te  T ilg u n g  
s t e l l t  in  P r e u ß e n  d ie  E in r ic h tu n g  d es  E i s e n -  
b a h n - E x t r a o r d i n a r i u m s  d a r .  D ie se s  E is e n -  
b a h n -E x tra < 'rd in a r iu m  u m fa ß t  so lc h e  A u sg ab e n , 
d ie  n ic h t  zu  d e n  B e tr ie b s a u s g a b e n  g e h ö re n , a lso  
e in e  V e rm e h ru n g  d es  A n la g e k a p ita ls  d a r s te l le n .  
D a  d iese  A u fw e n d u n g e n  a b e r  n ic h t  a u s  A n le ih e 
m it t e ln ,  s o n d e rn  a u s  den  e ig e n en  M itte ln  d e r  
E is e n b a h n v e iw a l tu n g  b e s t r i t t e n  w e rd en  (s. ob .), 
so  k a n n  m a n  s ie , k a u fm ä n n isc h  g e sp ro c h e n , a ls  
A b s c h re ib u n g , o d e r , s ta a t s r e c h t l ic h  a n g e s e h e n , a ls  
S c h u ld e n ti lg u n g  a u ffa sse n .

D a s  E x lr a o r d in a r iu m  w ies f r ü h e r  s e h r  s t ä r k  
sc h w a n k e n d e  B e tr ä g e  a u f , in  d e n  le tz te n  J a h r e n  
t r a t  h ie r in  e in  W a n d e l  e in . N a ch  dem  e rw ä h n te n  
F in a n z a b k o m m e n  v o n  1 9 1 0  w ird  n ä m lich  d e r  
n a c h  V e rz in s u n g  u n d  T ilg u n g  d e r  E is e n b a h n -  
sc h u ld e n  v e rb le ib e n d e  R e in ü b e rs e h u ß  so z w isc h e n  
d e n E ise n b a h n z w P c k e n  u n d  d en  a llirem ein en  S t a a t s 
z w e c k e n  a u fg e fe il t ,  d a ß  e in  b e s t im m te r ,  n a c h  
d em  A n la g e k a p ita l  b e r e c h n e te r  A n te i l  so w o h l 
z u r  S p e isu n g  d es E x tr a o r d in a r iu m s  w ie  z u r  A b 
fü h ru n g  a n  d ie  a llg e m e in e  S ta a t s k a s s e  d>ent. 
D ie s e r  A n te i l  b e t r ä g t  f ü r  d as  E x tra o rd in a r iu m  
1 ,1 5  %  u n d  f ü r  d ie  a llg e m e in e  S ta a t s k a s s e  
2 , 1 0  %  d es  s ta t i s t i s c h e n  A n la g e k a p ita ls .  Im  
J a h r e  1 9 1 3  e rg a b  s ic h  h ie ra u s  f ü r  d a s  E x t r a 
o rd in a r iu m  e in e  S u m m e v o n  e tw a  1 2 3  M illio 
n e n  ff, f ü r  d ie  a llg e m e in e  S ta a t s k a s s e  v o n  2 3 4  
M illio n en  M.

D e r  n o c h  v e rb le ib e n d e  R e s tü b e r s c h u ß  v o n  
91 M jllio n en  Jl f lo ß  in  d e n  A u s g l e i c h f o n d s ,

) .\alier ilarge-itellt im Archiv für Eisenbahnwesen
1910, H. 5, S. 1121 u. ff.

d e r  a lle  d ie  B e t r ä g e  a u fn im m t, d ie  n ic h t  vom  
S c h u ld e n d ie n s t ,  v o m  E x tr a o r d in a r iu m  u n d  v o n  
d e r  S t a a t s r e n t e  a u f g e z e h r t  s in d . A u s  d iesem  
A u sg le ich fo n d ä  i s t  a u c h  e in  e tw a ig e r  F e h lb e t r a g  
ln  s c h le c h te n  J a h r e n  z u  d eck e n .

E s  i s t  k la r ,  d a ß  e in e  so lc h e  R e g e lu n g  e in ig e r 
m a ß e n  f e s ts te h e n d e  E r t r ä g n i s s e  v o ra u s s e tz t ,  u n d  
d a s  w a r  a u c h  im  g ro ß e n  u n d  g a n z e n  b ish e r  bei 
d en  p re u ß is c h e n  S ta a ts e is e n b a h n e n  d e r  F a ll. U ebei’- 
b l ic k t  m a n  d iese  E r t r ä g n is s s e  s e i t  dem  J a h r e  1 8 9 5 , 
b e m e ssen  n a c h  d e r  s o g e n a n n te n  R e n t e ,  d . h . n a ch  
dem  V e r h ä l tn is  d e s  B e tr ie b sü b e rs c h u s se s  zum  d u rc h 
sc h n itt l ic h e n  A n la g e k a p ita l ,  so  e rg a b  s ic h  b is zum  
K r ie g e  e in  z ie m lich  g le ic h m ä ß ig e s  B i ld :  N u r  in  
e in em  J a h r e ,  d em  K r is e n ja h re  1 9 0 8 , s a n k  d ie  R e n te  
w e se n tlic h  u n te r  d en  S a tz  v o n  6 % . I n  d e r  R e 
g e l  s c h w a n k te  s ie  z w isc h e n  6 u n d  7 l/ 4 % .  S o g a r  
Im  K r ie g e  w a r  d ie  E n tw ic k lu n g  m it  A u sn a h m e  des 
A u fm a rs c h ja lire s  1 9 1 4  e in ig e rm a ß e n  re g e lm ä ß ig  
in so fe rn , a ls  d ie  R e n te  im  J a h r e  1 9 1 5  e tw a  ü b e r  
5  * / ;% , im  J a h r e  1 9 1 6  etwTa  6 l / 4%  b e tr u g .

D em  e n ts p ra c h  n a tü r l i c h  d a s  B ild , d a s  d ie  so 
g e n a n n te  B e t r i e b s z a h l  b o t, d . h . d a s  V e rh ä l tn is  
d e r  E in n a h m e n  e u  d e n  A u sg a b e n . I n  g a n z  ro h e r  
A n n ä h e ru n g  k ö n n te  m a n  d ie s  V e rh ä l tn is  m it  dem  
B ru c h e  2 : 3  a u s d rü c k e n . Im  J a h r e  1 9 1 3  b e tr u g  
d e r  B e tr ie b s ü b e rs c h u ß  f a s t  3 1 %  d e r  G e sa m te in 
n a h m e n , im  J a h r e  1 9 1 6  n o c h  2 8 , 3 % .  E r s t  im 
J a h r e  1 9 1 7  t r a t  e in  dem  u n g e s tü m e n  S te ig e n  a l le r  
P r e is e  e n ts p re c h e n d e r  S tu r e  e in . D e r  B e tr ie b sü b e r
sc h u ß  s a n k  im  J a h r e  1 9 1 7  a u f  1 6 ,2 % .  F ü r  1 9 1 8  
w ird  d e r  B e tr ie b s ü b e rs c h u ß  n a c h  d e n  Z e itu n g sm it-  
te i lu n g e n  sc h w e r lic h  g e n ü g e n , um  d ie  B e tr ie b s 
a u s g a b e n  z u  d e c k e n . N o ch  w e n ig e r  i s t  n a tü r l ic h  
a n  V e rz in s u n g  u n d  T ilg u n g  d e r  E is e n b a h n sc h u ld , 
a n  S p e isu n g  d es E x tr a o r d in a r iu m s  o d e r  a n  e ine  
A b fü h ru n g  in  d ie  a llg e m e in e  S ta a ts k a s s e  a u s  B e 
t r ie b s ü b e r s c h ü s s e n  z u  d e n k e n  1

IV . A u s b l i c k .

I n  w e lc h e r  G e s ta l t  d a s  d e u ts c h e  E is e n b a h n 
w e se n  a u s  d e n  d e u ts c h e n  W ir r e n  h e rv o rg e h e n  
w ird ,  s t e h t  d a h in  E s  w ird  d a s  v o r  a lle m  v o n  d e r  
p o lit is c h e n  N e u o rd n u n g  D e u ts c h la n d s  a b h ä n g e n . 
S o l l te  e tw a  d e r  P re u ß is c h e  S t a a t  in  s e in e r  j e t z i 
g e n  F o rm  zu  b e s te h e n  a u fh ö re n , so l l te  P r e u ß e n  in 
D e u tsc h la n d , d a s  W e r k  F r ie d r ic h s  d e s  G ro ß e n  im 
W e r k e  B ism a rc k s  a u fg e h e n , so w ä re  a n  s ich  schon  
sc h w e r lic h  n o ch  R a u m  f ü r  das j e t z ig e  p re u ß is c h e  
S ta a ts b a h n w e s e n . D e r  U e b e rg a n g  d e r  p re u ß is c h e n , 
eb en so  w ie  d e r  b a y e r is c h e n , sä c h s is c h e n  usw . 
S ta a ts b a h n e n  a n  d a s  R e ich  w ä r e  d a n n  d ie  s e lb s t
v e r s tä n d l ic h e  F o lg e r u n g  u n d  F o rd e ru n g .  A b e r  
a u c h  w en n  d ie  a l te n  B u n d e s s ta a te n  im  n eu en  
R e ic h e  w ie d e r  e rs c h e in e n , i s t  d ie  L a g e  w o h l fü r 
d en  U e b e rg a n g  a l l e r  S ta a ts b a h n e n  a n  da,s R eich  
r e i f  g e w o rd e n  *).

W ie  d ie  W ü r fe l  a b e r  a u c h  fa lle n  m ö g en , d ie B e -  
d e u tu n g  d e r  F r a g e  fü r  V o lk s w ir ts c h a f t  w ie  S ta a ts -

‘) Vgl. Deutsche Allgemeine Zo tu»g |918, Nr. 042, 
vom 18. Dez.; Kölnische Zeitung 1918, ¿Nr. 11(50, vom 
19. Dez.
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W irtschaf t  r e c h t f e r t ig t  f ü r  d ie  Z u k u n f t  d ie  F o r d e 
ru n g  n a c h  S e l b s t v e r w a l t u n g  d e r  S t a a t s 
e i s e n b a h n e n .

D as b e d e u te t  a u f  w ir ts c h a f t l ic h e m  G e b ie te  
L ö s u n g  d e r  V e r k o p p e l u n g  z w i s c h e n  E i s e n 
b a h n h a u s h a l t  u n d  S t a a t s h a u s h a l t  s o w i e  
W i r t s c h a f t s f ü h r u n g  n a c h  k a u f m ä n n i s c h e n  
■ G r u n d s ä t z e n .  D ie  V e rq u ic k u n g  z w isc h e n  S t a a t s 
v e r w a l tu n g  u n d  B e t r ie b s v e r w a l tu n g  i s t  in s ic h  
u n r ic h t ig  u n d  v e r g e w a l t ig t  m it  N a tu rn o tw e n d ig 
k e it  e n tw e d e r  j e n e  o d e r  d ie se . D e n n  s ie  fo lg en  
i h r e r  N a tu r  n a c h  v e rsc h ie d e n e n  G e se tz e n . D e r  
H a u s h a l t  d e s  H o h e i ts s ta a te s  i s t  im  g ro ß e n  u n d  
g a n z e n  w i l l k ü r l i c h  b e s tim m t. A u sg a b e n  w ie  
E in n a h m e n  la s se n  s ic h  in  w e ite m  U m fa n g e  w il l 
k ü r l ic h  f e s ts e tz e n . E in e  B e tr ie b s v e rw a l tu n g ,  w ie  
d ie  E is e n b a h n , i s t  d a g e g e n  d u rc h  t re ib e n d e  K rä f te  
g e w isse rm a ß e n  z w a n g lä u f ig  b e s tim m t. I h r e  E in 
n ah m en  re g e ln  s ic h  s e lb s t tä t ig  n a c h  d en  V e r h ä l t 
n isse n  d es  a llg e m e in e n  W ir ts c h a f t s le b e n s ,  u n d  
g le ic h e s  m u ß  —  w ill s ie  ih r e  A u fg a b e  r i c h t ig  e r 
fü llen  a u c h  v o n  ih r e n  A u sg a b e n  g e lte n .  Z u  
w e lch en  F o lg e ru n g e n  im  e in z e ln e n  d as  f ü h r t ,  k a n n  
h ie r  n ic h t  d a r g e le g t  w e rd e n . E s  w ü rd e  d a s  d e r  
A u fs te l lu n g  e in es v ö llig e n  W ir ts c h a f t s p la n e s  g le ic h 
kom m en. N u r  e in ig e  H a u p tp u n k te  z u  s k iz z ie r e n  
se i h ie r  n o c h  e r la u b t :

1. D ie  W ir ts c h a f ts f ü h r u n g  w ird  in  Z u k u n f t  a u f  
dem  k a u fm ä n n isc h e n  „ N e t to p r in z ip “ , n ic h t  a u f  dem  
„ B r u t to i 'r in z ip “ zu  b e ru h e n  h a b e n , w e n ig s te n s  so 
w e it  d a s  V e rh ä l tn is  zum  S ta a t s h a u s h a l t  in  B e t r a c h t  
k o m m t; m it a n d e re n  W o r te n ,  d e r  S t a a t s h a u s 
h a l t  i s t  n u r  a n  d e n  R e i n e r t r ä g e n  d e r  E i s e n 
b a h n w i r t s c h a f t  z u  b e t e i l i g e n .  N u r  d iese  
h ä t te n  d e m z u fo lg e im  S ta a ts h a u s h a l t  z u  e rsc h e in e n .

2 . S a c h lic h  i s t  zu  fo rd e rn , d a ß  d e r  S ta a t s h a u s 
h a l t  in se in em  Z u g r if f  a u f  d ie  E is c n b a b n ü b e r-  
sch ü sse  sich  w irk s a m e r  a ls  b is h e r  b e s c h rä n k t .  D as 
b e d e u te t  d ie  S t a n d s i c l i e r u n g  d e r  R e n t e ,  d ie  
d e r  S t a a t  a u s  d en  E is e n b a h n e n  z ie h t .  D e r  S t a a t  
w ü rd e  a lso  ä h n lic h  g e s te l l t  w e rd en , w ie  d ie  A k t ie n 
b e s i tz e r  d e r  g ro ß e n  W e ltu n te rn e h m u n g e n  m it z ie l 
b e w u ß te r  G e w in n a u s te i lp o ti t ik .  D ie  B e g re n z u n g  
d e r  R e n te  w ä re  in  v e rsc h ie d e n e n  F o rm e n  m ö g lich .

D ie  j e t z ig e  n a c h  V e r h ä l tn is z a h le n  d es A n la g e 
k a p i ta le s  i s t  n ic h t  h a l tb a r ;  d e n n  sie  w ä c h s t  s e lb s t 
t ä t i g  o h n e  R ü c k s ic h t  a u f  d ie  E r t r ä g e  d e s  K a p i
t a l s .  V o rz u z ie lie n  w ä re  e in e  D u rc h sc h n itts s u m m e , 
d ie  n a c h  e in em  la n g jä h r ig e n  D u rc h s c h n it te  g e 
fu n d e n , a lso  n a c h  d e n  E r f a h r u n g e n  d e r  
W i r k l i c h k e i t  b em essen  w ird . F ü r  d ie  E is e n 
b a h n e n  s e lb s t  w ä re  n a tü r l ic h  e in e  f e s t e  R e n t e  
v o rz u z ie l ie n .  Ob d ie s e r  W e g  in  W ir k l ic h k e i t  g a n g 
b a r  is t ,  w ird  a b e r  s t e t s  v o n  d e r  a llg e m e in e n  F i 
n a n z la g e  a b h ä n g e n . S e lb s tv e r s tä n d l ic h  sind  n o c h  
v ie le  a n d e re  L ö su n g e n  d e n k b a r ,  d ie  eb en fa lls  
z u m  Z ie le  fü h re n .

3 . N a c h  A b fin d u n g  d e r  A llg em e in en  S t a a t s 
k a s se  m u ß  im  ü b r ig e n  d ie  W i r t s c h a f t s f ü h 
r u n g  u n a b h ä n g i g  se in  u n d  k a u fm ä n n isc h e n  
G ru n d s ä tz e n  fo lg e n . D ie  A b sc h re ib u n g s - , E r 
n e u e ru n g s - ,  A n le ih e p o lit ik ,  d ie  B ild u n g  v o n  s t i l le n  
R ü c k la g e n , d ie  U e b e r t r a g u n g  b e w ill ig te r ,  n ic h t  
v e r b r a u c h te r  M itte l  a u f  n e u e  R e c h n u n g , k u r z  d ie  
g e sa m te  W ir ts c h a f t s f ü h r u n g  h ä t t e  s ich  n a c h  d e n  
B e d ü rfn is s e n  u n d  V e rh ä l tn is s e n  d es U n te rn e h m e n s  
s e lb s t  z u  r ic h te n .

4 .  O r g a n i s a t o r i s c h  s in d  h ie r a u s  F o lg e 
ru n g e n  z u  z ie h en , d e re n  D a r le g u n g  im  e in z e ln e n  
h i e r  n ic h t  m ö g lic h  is t .  N u r  so  v ie l  d a r f  h e r v o r 
g e h o b en  w e rd en , d a ß  d ie  v o lle  V e r a n tw o r tu n g  
f ü r  d ie  g e sa m te  W ir t s c h a f ts f ü h r u n g ,  so w o h l fü r  
d ie  E in n a h m e s e ite ,  d. h . f ü r  d ie  T a r i f p o l i t ik ,  w ie  
f ü r  d ie  A u s g a b e se ite , d  h . . f ü r  d ie  B a u - , B e -  
sc h a ffu n g s -, L o h n - , A n le ih e p o lit ik ,  le d ig lic h  v o n  
d e r  le ite n d e n  S te l le  in  d e r  n e u g e o rd n e te n  E is e n -  
b a h n v e n v a l tu n g  zu  t r a g e n  is t .

W e n n  a u f  irg e n d e in e m  G e b ie te , so  i s t  f ü r  
d a s  g r ö ß te  B e tr ie b s u n te rn e h m e n  E in h e i t  d e r  L e i
tu n g ,  g e p a a r t  m it v o l ls te r  p e rs ö n l ic h e r  V e r a n t 
w o r tu n g .  V o rb e d in g u n g  f ü r  w irk lic h e  H ö c h s t le i
s tu n g . E i n e  Z w e i t e i l u n g  i n  d e r  w i r t 
s c h a f t l i c h e n  L e i t u n g  w e r d e n  d i e  d e u t 
s c h e n  E i s e n b a h n e n  i n  Z u k u n f t  e b e n s o 
w e n i g  v e r t r a g e n  k ö n n e n ,  w i e  d i e  a l s  
S p i e g e l b i l d  d e r  p o l i t i s c h e n  K l e i n 
s t a a t e r e i  n o c h  b e s t e h e n d e  V i e l h e r r 
s c h a f t  i m  B e t r i e b e .

Zum Kleingefüge kalkreicher Schlacken und deren Zerfall.
V o n  E .  H o l l  m a n n  in  B re s la u .

(Schluß Ton Seite 66.)

j i e  O liv ine a u ß e rh a lb  d e rM e lilith e s in d  te ils  k le in e  
ru n d lich e  b is läng liche  K ö rn e r, te ils  g rö ß e re  

unregelm äßig  u m g ren z te  G eb ilde , w äh ren d  in n erh a lb  
d e r  M elilithe  fast n u r  d ie  k le inen  ru n d lich en  u n d  
läng lichen  K ö rn e r  V orkom m en. In  m an c h en  .Moli; 
lith en  sin d  d ie  O liv ine  hau fen w eise  reg ello s zm -am m en- 
g esch art, d ech  ist d ab ei zuw eilen  d e r  F a ll, d a ß  sie 
g ru p penw eise  g leich  o r ie n tie r t  s in d , w ie bei +  N icols 
e rk en n b a r w ird . I n  a n d e re n  M elilithen  zeig t sich  o ft 
■sinet ziem lich  g e re g e lte  A n o rd n u n g  d e ra r t ,  d a ß  z. B. 
d ie  läng lichen  K ö rn e r  se n k re c h t z u  d e n  S e iten 

flächen s te h e n , w ie a n  d e r  A bb. 15 (T afel 2) s ic h tb a r  
is t. D ie  A eh n lich k e it d ieser K ö rn e r in n e rh a lb  d e r 

'M e lilith e  m it so lchen  a u ß e rh a lb  d e rselben  lassen  es 
a ls h ö c h s t w ah rsch ein lich  ersch e in en , d a ß  es s ich  u m  
M in eralien  g le ich er A rt h a n d e lt.

W äh re n d  so n st bei S ch lack en  d ieser A r t d e r  
O livin sich  n ach  d rm  M elililh  a u ssc h e id e t, h a t  sich  
h ie r also  ein g ro ß e r Teil g le ich ze itig  m it d en  Meli- 
lith e n  au sg esch ied en . A us d e r  ch em isch en  A nalyse  
d ieser S c lila ik e  im  V ergleich zu  m an c h en  a n d e re n  
ä h n lich  zu sa m m en g e se tz ten  S ch lack en , d ie  diese
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F o lg e  d e r  A ussch eid u n g  niclxl ze ig en , lä ß t  sich  k e in  
G ru n d  h ie rfü r  e rk en n e n . F ü r  d ie  A u sscheidungsfo lge  
s in d  e ine R e ih e  von G rü n d e n  e n ts c h e id e n d , be
so n d e rs  g i l t ,  d aß  d e rjen ig e  B e s ta n d te il ,  w e lch e r  
g e g e n ü b e r  d e r  eu te k tisch e n  M ischung  im  U e b em iaß  
v o rh a n d e n  is t ,  z u e rs t  z u r  A u ssch eid u n g  k o m m t. 
A b e r bei d en  S c h lac k en  (ü b e rh a u p t  bei d e n  S ilik a t
sch m elzen ) ü b en  d ie  U n te rk ü h lu n g , d ie  K ris ta lli-  
sa tro n sg esch w in d ig k e it, d ie  V isk o s itä t d e r  S ch lack en  
u n d  viele a n d e re  F a k to re n  einen g ro ß en  E in flu ß  aus. 
B e tre ffs  d e r  U n te rk ü h lu n g , a lso  des T e m p e ra tu r 
u n te rsch ied e s  zw ischen  dem  S c h m e lz p u n k t u n d  dem  
ta tsä c h lic h e n  K ris ta llisa tio n sb e g in n , is t  d e r  F a ll, 
d a ß  d as  eino M in era l eine g rö ß e re  U n te rk ü h lu n g  
z u lä ß t  a ls ein  a n d e re s  M ineral. A uch  k a n n  d u rch  
s ta rk e  E rw ä rm u n g  ü b e r  d en  S c h m e lz p u n k t d ie 
U n te rk ü h lu n g  b e g ü n s tig t w e rd en , es ist d esh a lb  
m ö g lich , d aß  von zw ei S ch lack en  g le ich er Z usam m en
se tz u n g  d ie jen ig e , w elche  am  h e iß esten  d en  O fen 
v e r lä ß t,  am  s tä rk s te n  u n te rk ü h l t  w e rd en  k an n . 
A u f v o rlieg en d en  F a ll a n g e w a n d t m ag  a lso  se in , 
d a ß  beim  lan g sam en  E rk a lte n  d ie  g rö ß e re  U n te r 
k ü h lu n g  d ie  A ussch eid u n g  d e r  O liv ine w en ig er v e r
z ö g e r t  als d ie jen ig e  d e r  M elilithc , so d a ß  be ide  
M ineralien  zu m  Teil g le ich ze itig  sich  aussch eid en .

D e r  U m sta n d , d aß  ich  d iese  se h r  re ich lich e  A us
sc h e id u n g  von  O liv inen in n e rh a lb  d e r  M elilith e  n u r  
a n  zerfa lle n d en  S ch lack en  b e o b a c h te te , lä ß t m ich  
v e rm u te n , d a ß  m it  d iese r  A u ssch eid u n g sfo lg e, u n d  
z w a r  m it dem  U m sta n d e , d a ß  sich  O liv ine  i n n e r h a l b  
d e r  M elilithe  au ssch eid en , a u ch  d e r  Z erfall zu sam m en 
h ä n g t.  E s  k ö n n te  se in , d a ß  in fo lge d e r  V ersch ieden
h e it  d e r  A u sd eh n u n g sk o effiz ien ten  d e r  b e id en  Mi
n e ra lie n  beim  A b k ü h len  d ie  O liv ine  d en  M elilith  zer
sp re n g en . D ab e i m ag  d e r  Fall se in , d aß  e in e rse its  
d e r  U n te rsch ied  d e r  A usdeh n u n g sk o effiz ien ten  so 
g e r in g  i s t  u n d  d a ß  a n d e rs e i ts  d ie  Z u ja m m e n d rü ik b a r -  
k e it  (E la s t iz i tä t)  d e r  M ineralien  so g ro ß  is t ,  d aß  
sch o n  d ie A n w esenheit e in e r g rö ß e re n  M enge O livin 
in n e rh a lb  d e r  M elilithe  n o tw en d ig  is t, u m  e inen  Z er
fa ll e in tre te n  zu lassen. K le inere  M engen O livin 
ebenso  w ie d ie  so n s tig e n  so ü b e ra u s  häufig , j a  fa s t  
s tä n d ig  z u  b e o b ac h te n d e n  E in sch lü sse  in d en  M eli- 
l i th e n  m ö g en  eine d e ra r tig e  W irk u n g  n ic h t h e rv o r
ru fen  k ö n n en . In  d e r  M enge d e r  O liv ine in n erh a lb  
d e r  M elilithe  w ird  es h ierbe i eine G ren ze  g e b en , bei 
d e r  ein  Z erfa ll z u n ä c h s t u n te rb le ib t,  bei d e r  a b e r  d ie 
täg lic h e n  T em p era tu rd iffe ren /.en  g en ü g en  m ö g en , 
u m  n a ch  e in ig e r Z eit d en  Z erfa ll zu  bew irken . D aß  
m e is t  g e ra d e  w äh ren d  d e r  A b k ü h lu n g  d e r  Z erfa ll 
e in t r i t t ,  is t  e rk lä rlich , e inm al d e r  g rö ß e ren  T em 
p e ra tu ru n te rsc h ie d e  w egen , d a n n  a b e r  a u ch , weil d ie 
K ris ta lle , w enn  einm al v e rfe s tig t, sich a ls fe st g e n u g  
erw iesen  h ab en , um  n a ch träg lich  einen Zerfall n ic h t 
z u  e rle iden . E s  w ü rd e  sich  bei d ieser E rk lä ru n g  a u c h  
n ic h t um  d ie  g e fü rc h te te  V olum  Vermehrung h a n d e ln , 
so n d e rn  lediglich  u m  eine ö rtlic h e  A uflo ck eru n g , d ie 
n u r  m it  e in e r g e rin g e ren  S p a n n u n g  v e rb u n d e n  is t. 
D o r t  wo diese S p a n n u n g  d u rc h  d ie  u m g eb e n d e  
S ch lack e  n ic h t g e n ü g en d  G eg en d ru ck  f in d e t, t r i t t

d a n n  eine A u flo ck eru n g  in  F o rm  d e r  „Z errie sc - 
lu n g “  ein.

A ls G ru n d  fü r  den Z erfall ta lk re ic h e r  H ochofen 
sch lacken  n ah m  m an  f rü h e r  u. a. d ie G egenw art von 
fre iem  K a lk  a n , d e r  u n te r  d em  E in flu ß  d e r  a tm o 
sp h ä risch en  L u f t  zu H y d ro x y d  und  K a rb o n a t um ge
w a n d e lt  w e rd en  so llte . P l a t z 1) w ies a b e r  n a ch , 
d aß  dies n ich t d e r  G ru n d  sein k ö n n e . E r  fan d  in 
f r isc h  zerfa llen en  S ch lack en  w e d e r I L O  noch  C 0 2, 
a u ch  m a c h te  e r  d a ra u f  a u fm e rk sa m , d aß  se lb s t  ge 
b r a n n te r  K a lk  oft e rst n ach  8 bis 14 T ag en  an  d e r  
L u f t  z e rfä llt . E in  rcch t ho h er Kalkf. e lia lt ist n ach  
ihm  B ed in g u n g  fü r  d en  Z erfa ll; a ls u n te re  G renze 
sieht e r  45 b is 4 7 %  R O -B asen  an . N a ch  seinen 
B e o b ac h tu n g e n  beein fluß t ein  G e h a lt an  J ln  0  den  
P ro z e ß  n ic h t , w ohl a b e r  e in  h ö h e re r  M g O -G chalt 
beso n d ers  d a n n , w enn  die S u m m e d e r  R O -B asen  
sich v o rg e n a n n te r  G renzzah l n ä h e r t .  A u f Gr u n d  
se in er ch em isch en  U n te rsu ch u n g e n  und d e r  B e
o b a c h tu n g , d aß  sch n e lle  A b k ü h lu n g  d en  Z erfa ll v e r
h ü te t ,  lan g sam e A b k ü h lu n g  ihn  f ö rd e r t ,  k o m m t 
P l a t z  zu  d e r  E rk lä ru n g , d aß  beim  E rs ta r re n  d e r  
geschm olzenen  Sch lack en  n ic h t n u r  e ine  U m lag e ru n g  
d e r  M oleküle im S in n e  d e r  gew öhn lichen  S e ig eru n g  
e in t r i t t ,  so n d e rn  g an z  b eso n d ers , d a ß  K a lk  und  d ie 
v e rw a n d te n  R O  B  isen  d ie  d u rc h  se h r  h o h e  T em 
p e ra tu r  e rzw u n g en e  ch em ische  V erb in d m ig  m it d e r 
K iese lsäu re  u n d  T o n erd e  z u  lösen  t r a c h te n  u n d  als 
fre id  B is e n  te ilw e ise  au ssch eid en . P l a t z  w u rd e  
o ffen b ar in se in e r A n sch au u n g  b e s tä rk t  d u rc h  d en  
U m sta n d , d a ß  d as S c h lac k en p u lv e r  u n te r  d e m  E in 
fluß d e r  L uft an  d e r  O berfläche e rh ä r te t .

P a s s o w 2) fo lg e r t b e tre ffs d es K a!k g eh a lte s  aus- 
se inen  s p ä te r  v e rö ffe n tlic h te n  U n te rsu ch u n g e n , d aß  
d ie n ich tg las ig en  S ch lack en  re ak tio n s fäh ig e  K alk v er- 
b in d u n g en  e n th a l te n , d ie  in d e r  n ic h tin d iv id u a li-  
s ie rte n  M u tte rla u g e  e n th a lte n  s in d ; d iese  M u tte r 
la u g e  h a t  e inen  le ich t a b sp a ltb a re n  K a lk ü b e rsc h u ß , 
d e r  d u rc h  B e h an d e ln  m it K o h le n s ä u re  n ach w e isb a r 
is t. P a s s o w  fan d  w ie u . a . a u ch  B o n z i a n 3) bei 
d e r  m ikroskop ischen  U n te rsu ch u n g  im  H ü tte n m e h l das 
Z em en tm in e ra l F e l i t ,  k en n tlich  an  d a r  S tre ifu n g  
u n d  so n stig en  ch  v rak te ris tisch en  M erk m alen .

E s  ist fe rn e r  u. a . a u ch  d ie  V e rm u tu n g  au sg e 
s p ro c h e n w o rd e n , d aß  d e r  m e h r  o d e r  w en ig er hohe 
G ip sg e iia ll A n la ß  zum  Z erfa ll g äb e . E s  is t  d ies a b e r  
au sg esch lo ssen , d a  d ie  G ip sb ild u n g  e rs t  n a c h trä g lic h  
u n te r  d em  E in fluß  von a tm o sp h ä risc h e r  L u ft s t a t t -  
ß n d e t  au s d en  Sulfiden , a ls w elcher d e r  S chw efel 
d en  H och o fen  (n eb en  g e rin g en  M engen S u  fosüi- 
k a te n )4) v e r lä ß t.

D ie  h e u tig e  A n n ah m e g e h t a llg em e in  d a h in , d aß  
d e r  Z erfall a u f  k r is ta llo g ra p h isc h e r  U m w an d lu n g  
e in e r o d er m eh re re r  B e s tan d te ile  d e r  S ch lack e6) bc-

') St. u. E. 1802, .Tanuar, S. 2'7.
s) St. u. E. 1903, 1. August, S. ?88, und: Die 

Hochofenschlacke in der Zementindustrip, 1908.
3) Mitteilungen aus der chemisch■techi'i«chen Ver- 

suohssiation von Dr. H. P a s s o w , II. Heft, 1904.
4) F le i s s n e r :  Hochofenschlacken. 1911, S. 2.
*)■ St. u. E. 1917, 9. August, « . 737.
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ruhe. Schon 1903 sc h re ib t V o g t 1), d a ß , d a z e rr ie s e l te  
Schlacke sich  in  ih re r  Z u sam m en se tzu n g  d em  
Caz? i 0 4 n ä h e re , a u ch  an zu n eh m en  sei, d aß  sich  
ein M ineral C a jS iO !  b ilde , w elches a b e r  von lab ile r  
N a tu r  sein m üsse  u n d  n ach  e in iger Z eit in eine a n d e re  
M odifikation ü b erg eh e . E in e  U n te rs tü tz u n g  h a t 
diese A nsicht e rfah ren  d u rc h  d ie  U n te rsu ch u n g en  
von D a y  & S h e p h a r d  au s dem  J a h re  190J, w o nach  
das C ajS iC U  in d rei M odifikationen  e x is tie r t,  in d e r 
a ß-, und  y -F o rm , m it den  spezifischen  G ew ich ten  
3,27 bzw. 3,28 bzw . 2 ,93 ; m it  den  B re ch u n g sex p o 
n en ten  1,714 bzw . 1,72 bzw . n u r  1,-Ui; m it d en  
D o p p e lb rechungen  von e tw a  0,02 bzw. u n te r  0,01 
bzw. 0,014. D ie  a  F o rm  is t  m o n o k lin  u n d  o p tisch  
positiv , d ie ß -F o rm  rh om bisch  und  o p tisch  p o sitiv , 
die -f-Form m onoklin  u n d  o p tisch  n e g a tiv . D as 
a-D ikalz ium s lik a t sc h m ilz t  h ie rn a c h  e r s t  bei d e r  
hohen T e m p e ra tu r  
von 2082 °; dasselbe 
g eh t bei 1 4 2 0 °  in  
die ß - F o r in  u n d  
le tz te re  bei 6 7 5 0 
u n te r  Z ern ese ln  in  
die y -F o rm  ü b e r2).

I s t  h ie rm it a u ch  
fü r  den  Zerfall eine 
e infache E rk lä ru n g  
gegeben, so h a t  sie 
doch b ish e r n o ch  

n ich t b e s tim m t 
nachgew iesen  w e r
den können . In  c h e 
m ischer B ezieh u n g  
is t zu b e rü c k s ic h ti
gen, daß  e in e rse its  
ein u n d  d ieselbe  
Sch lacke, je  n a ch  
der A rt d e r  A b k ü h 
lu n g , z e rfä llt oder 
fest b e ib t, daß  a n d e rse its  zwei v e rsch ied en e  S ch lack en , 
die bei g le ich m äß ig  lan g sam er E rk a ltu n g  sich be treffs 
Z erfalls g leich  v e rh a lte n , in ih re r  chem ischen  Z usam 
m en se tzu n g  o f t w enig  A e h n lic h k e it zeigen . D e r  ho h e  
C aO -G ehalt ( 6 5 ,0 %  C aO ) des D ik a lz iu m silik a tes  
bann d u rch  d ie ü b rig en  k a lk a rm e re n  B e s ta n d te ile  
de r S ch lacke au sg eg lich en  w erd en . D a  es a b e r  
m öglich w äre , d a ß  d as  B ik a lz iu m silik a t zu  e in e r 
anderen  K o rn g rö ß e  z e r fä ll t  a ls das ü b rig e  S ch lack en 
m at eria], so h ab e  ich  zw ei m ir  z u r  V erfü g u n g  s te h e n d e  
verfallende obersch lesische  H ochofensch lacken  (H ä 
m a tit)  in d ieser R ic h tu n g  u n te rs u c h t  (Z ah len ta fe l 1).

*) Silikaisohmelzlösunien a. a. 0 ., S. 94; siehe auch 
ßt. u. E. 1917, Nr. 10, S. 221.

2) H. K ü h l und VV. K u o t h e :  Die Chemie der 
hydr. Bindemittel, 1915; R io k e  (Spre.ihaaal 1907, 
Nr 441 fand den Se-.ineUpunkt von 2 C.i 0 - S i 0 8 bei 
Z. K. 29 (rd. 1680'); H e rrm a n n  (Mitteilungen aus 
dein Königlichen Mal erial-Prüf un.samt 1906, S. 218) 
t>3i S-K . 16 (**twa 1460"); lo z’ eror fand auch, daß bei 
Gegenwart von mehr als etwa 10 %  MgO an Stelle von 
CaO uas Gemisch 2 R 0  • S i0 ,  nicht mehr zerriese'te.

B ei d e r  S c h lac k e  A h a n d e lt  es sich  u m  S ch lack e , 
d ie z iem lich  sch n e ll e rk a lte te  u n d  tro tz d e m  zerfiel, 
S ch lack e  B  is t  e r s t  a u f  d e r  H i ld e  zerfa llen . P r ü f t  
m an  die K ö rn e r d ieser zerfa llen en  S c h lac k e  a u f  ih re  
F e s tig k e it ,  so  fin d e t m an , d aß  e inzelne  K ö rn e r  
a u ß e ro rd e n tlic h  m ü rb e  sind  und  sich  le ic h t zw ischen  
den F in g e rn  z e rd rü c k e n  lassen , w äh ren d  a n d e re  
K ö rn e r  m eh r o d e r m in d e r g ro ß e  H ä r te  besitzen . 
D as S ieben  w u rd e  d esh a lb  a u ch  e rs t  v o rg en o m m en , 
n a c h d e m  d ie  P ro b e  in e in e r G lasllasche  e tw a  eine 
S tu n d e  lang  s tä n d ig  g e s c h ü tte l t  w a r, u m  d ie  m ü rb en  
K ö rn e r  m ö g lich st " iu n  Z erfa ll zu  b ringen . A b e r a u ch  
d a n ac h  erw iesen  sich noch  v iele K ö rn e r  se h r m ü rb e , 
so d aß  bei län g e rem  S c h ü tte ln  d e r  P ro z e n tg e h a lt d e r  
e inzelnen  K t.rn g rö ß e n  sich  noch  g e ä n d e r t  h ab en  
w ü rd e , d e m e n tsp rec h e n d  sin d  d iese Z ah len  zu  v e r
w e rte n . D as fe in s te  K o rn  'i s t  a u ch  noch  v o lls tä n d ig

O bersohlesisohe H oohofonsohlaokon.

k ö rn ig  u n d  u n te rs c h e id e t sich  d a d u rc h  von einem  
d u rc h  Z erre ib en  g e p u lv e r te n  M a te ria l, welches- 
s te ts  v iel s ta u b m e h la r tig e s  e n th ä l t .  D e r  U n te r
sch ied  d e r  e inzelnen  K o rn g rö ß en  in d e r ch em isch en  
Z u sam m en setzu n g  is t ,  w ie  d ie  Z ah len ta fe l 1 ze ig t, 
n u r  g e rin g  und  bew oist, d aß  d ie  S ch lack e  d u rc h  u n d  
d u rch  z iem lich  g le ich m äß ig  von d e r  Z erriese lu n g  
be tro ffen  w ird . D ie  A nalyse  d e r  fe in s ten  P ro b e  8  
bei S ch lack e  B  is t  z w ar b e m e rk en sw e rt, a b e r  schon  
d e r  hohe T o n e rd e g eh a lt d ieser K o rn g rö ß e , d e r  von  
d en jen ig en  d e r  a n d e re n  n ic h t w esen tlich  a b w e ic h t, 
z e ig t, d aß  a u ch  h ie r  e ine  äh n lich e  M ischung  d e r  v e r
sch ied en sten  S c h la c k e n b e s ta n d te ile  w ie bei d en  
ü b rig en  K o rn g rö ß e n  v o riieg t. D ie  D ü nnsch liffe  d iese r 
S ch lack en  zeigen  n u r  k le in s te  A u ssch e id u n g en  un- 
re g e im ä ß ig u m g re n z te r  K ö rn e r (E u te k t.k u m ? ) ,  d ie  z u m  
T eil s c h e in b a r  zw eiachsig  sin d . Z uw eilen  s in d  d ie  
K ö rn e r  s ta b fö rm ig  a n e in a n d e rg e re ih t.  A u ch  s in d  o f t 
v ie le  n e b en e in an d e rlieg en d e  K ö rn e r  o p tisch  g le ich  
o r ie n tie r t ,  so  d aß  d ie A u slöschung  fe lderw eise  s t a t t -  
f in d e t .  D a  es sich  bei S c h lac k e  B  u m  e ine  sc h o n  e in ige

J2

Zahlentafel 1.
S c h la o k e  A.

Korngröße % 610 a Ali 0, Gph - 
CoO Mg 0 Fe 0 iln  0 s Olüh-

’rrr-ut-h
Spez
Oew

]. 1 bis 2 mm . , . 8,7 30,02 8,61 46 52 10.53 1.10 0.38 2 52 Zunahme 3.10
2. über 2900 Maschen 17.2 29.40 9,71 46.78 8,92 0.97 0.38 2.59 ft 3.13
3. »> 5000 „ 36,6 29.60 8.69 48,38 8,79 1,01 0 35 2.64 »» 3,12
4. unter 5000 „ 37.5 29,04 8,67 49,08 8,22 0,86 0,33 2,72 »* 3,09

100,0
S e h la c k e B.

1. 3 bis 4 mm . . . 1.8 ___ - ___ ___ ___ ___ ___ __
2. über 2 „  . . . 2.9 29.22 9,06 47,28 8.49 1,21 0.33 2,05 Zunahme 3,09
3. »» 1  „  . . . 19 3 29,51 9 85 48 30 8 67 1.1.6 0.35 2.17 — 3,13
4. >» 400 Maschen 36.4 29,70 9 95 48 64 8.44 1.21 0.30 2.14 Abnahme 3,14
5. >» 900 „ 11.9 29.74 10.63 48.66 7.86 1.09 0.27 2.19 » 3.11
6. tt 1S50 „ 13.S 29.20 10,14 48 42 7,59 1,00 0,28 2,13 ,» . 3.09
7, »» 3400 „ .8 0 27,44 9.81 49.65 ,6.62 0.86 0.27 2 23 *> 3.03
8. unter 5000 „ 59 26,54 9,93150,60 5,80 0,75 0,26 2,"9 » 2,95

100 0
Zwischen 3-100 und 5000 Maschen nur geringe Mengen.
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T ag e  a u f  d e r  H a ld e  g e legene  S ch lack e  h a n d e lt ,  d ie 
sch o n  W a sse ru n d  K o h le n sä u re  au fg en o m m en  h a t ,  wio 
d ie  G lü h v e rsu ch e  ze ig en , so k a n n  d assp ez if isch eG e- 
w ic h t  h ie r  n ic h t m e h r  zum  B ew eis h e ran g e zo g e n  w e r
d en . A uch bei S ch lack e  A g eb en  d ie  sp ez ifischenG e- 
w ic h te  ke in en  A n h a lt. M itte ls  spezifischen  G ew ich tes 
e tw as  zu  bew eisen  w ird  ü b e rh a u p t s e h r  sc h w ie rig se in , 
d e n n  m an  m u ß  b e rü ck sic h tig e n , d aß  d ie S ch lack e  
sich  au s  v e rsch ied en en  m in era lisch en  B e s tan d te ilen  
z u sa m m en se tz t u n d  d aß  d e ren  spezifischen G ew ich te  
n ic h t  n u r  g eg en e in a n d e r w echseln , so n d ern  d a ß  schon  
bei d e rselben  M in e ra la rt w egen d e r  w ech selnden  
Z u sam m en se tzu n g  U n te rsch ied e  im spezifischen  G e
w ich te  V orkom m en. So lie g t das spezifische G ew ich t 
d e r  M elilithe  je  n a c h  d e ren  Z u sam m en se tzu n g  
7w ischen  e tw a  2 ,9  u n d  3 ,0 ; be i M elilith cn  v o n  
S c h lac k en  g le ich er c h em isch e r Z u sam m en se tzu n g  
w ird  d ieser U n te rsch ie d  zw ar n ic h t  b esteh en . F e rn e r  
s in d  g las ig e  S ch lack en  rd . 10 %  spezifisch  le ic h te r  
a ls  k ris ta ll is ie r te . F ü r  das spezifische G ew ich t des 
H ü tte n m e h le s  k ä m e  es s e h r  d a ra u f  a n , ein w ie g ro ß e r  
P ro z e n ts a tz  d e r  S ch lack e  a ls B ik a lz iu m silik a t sich  
au sg esch ied en  h a t.  V ielle ich t g e n ü g t z u m  Z erfa ll 
sch o n  ein  g e r in g e r  P ro z e n ts a tz . B ei A n n ah m e, 
d a ß  d as  spezifische G ew ich t d e r  G esam tsch lack e  
g leich  d em  d e r  a -F o rm  sei, d . h . 3 ,27 b e tra g e , also  
se h r  ho ch  sei, w ird  fü r  jed es  P ro z e n t  C ajS iO *  
in Y 'F o rm  sich  das spez ifische  G ew ich t u m  e in  
H u n d e r ts te l  (3,27 —  2,98) =  0,0029 v e rrin g e rn ; bei 
e in e r (w ohl z u  h o h en ) A n n ah m e  von 20 %  (Jas S i 0 4 
a lso  n u r  u m  0,058. D a  d as  spezifische G ew ich t d e r  
S ch lack en  a b e r  n ic h t ? ,2 7 , so n d e rn  m e is t  n u r  g eg en  
3 ,0  b e tr ä g t,  w ird  sich  d as  V o rh an d en se in  von  
Ca¡ SiO< in Y -Form  no ch  w en iger b e m e rk b a r  m ach en . 
K a n n  a lso  das spezifische G ew ich t be im  V erg leich  
d e r  v e rsch ied en en  K o rn g rö ß e n  ein  u n d  d e rse lb en  
S ch lack e  schon  w en ig  bew eisen , so is t  d ies e rs t  
r e c h t  d e r  F a ll beim  V erg leich  zw eier v e rsch ied en e r 
S ch lack en . Z u r U n te rsch e id u n g  d e r  b es tän d ig en  
von  zerfa lle n d en  S ch lack en  k a n n  a b e r  m eines E r 
a c h te n s  das spezifische G ew ich t ü b e rh a u p t  n ic h t  
h e ran g ezo g en  w erd en , d a  do ch  d ie y -F o rm  e rs t  m it  
dem  Z erfall a u f t r i t t ,  a lso  in  den  fe s ten  Scb lacken- 
s tü c k e n  n ic h t (o d e r n u r  u n w esen tlich ) e n th a l te n  is t.

D ie  U m w an d lu n g  des C a2 S i 0 4 von  d e r  ¡3- in 
d ie  f -F o rm  s e tz t  n a tü r l ic h  v o rau s , d a ß  v o rh e r  die 
ß F o rm  b e s ta n d e n  h a t.  D ie  U e b e rg a n g s te m p e ra tu r  
von  d e r  a -  in d ie  ß -F o rm , 1420 °, l ie g t in  d e r  T em 
p e ra tu rg e g e n d , bei d e r  d ie  S c h lac k en  d iese r  A rt 
sch m elzen . D a  d ie  fi-F orm  bei 0 7 5 °  in  d ie  y .Form  
ü b e rg e h t, k a n n  also  o b e rh a lb  6 7 5 0 n och  k e in  Z er
fa ll s ta ttf in d e n . D e r  U m sta n d , d a ß  d e r  Z erfa ll a u c h  
n o ch  n a ch  v ö llig e r A b k ü h lu n g  u n d  n a ch  län g e re r  
Z eit e rfo lg t, s e tz t  v o rau s, d a ß  in  so lchen  F ä llen  d ie 
a -  o d e r ß F o rm  sich  im  in s tab ilen  Z u s tan d e  in d e r  
e rk a l te te n  S ch lack e  e rh a lte n  h a b en  m u ß  o d e r  d aß  
d ie  S ch lack e  t r o tz  d e r  e n ts ta n d e n e n  f - F o r m  fe s t
g eb lieben  ist. S in d  in- den  b e id en  oben  e rw ä h n te n  
Schliffen  d iese  M ineralien  a b e r  e n th a l te n , so k a n n  es 
s ich  n u r  um  e ine d e r  b e id en  e rw ä h n te n  zw eiach sig en

M ineralien  h a n d e ln , d ie  sich  in n e rh a lb  u n d  a u ß e r
h a lb  d e r  M elilithe  befinden . D iese b e id en  M ineralien  
h a lte  ich  a b e r  fü r  so lche  d e rse lb e n  A rt u n d  a u ß e r
d em  f ü r  d ie  g le ich en , d ie  sich  in a n d e re n  n ic h t zer
fa llen d e n  S c h lac k en  ch em isch  ä h n lic h e r  Z usam m en
se tz u n g  b e finden .

B e tre ffs  des N achw eises, w e lch e  S ch lack en  zer
fa llen , h a t  sich  d u rc h  d ie  ch em isch e  A na ly se  b isher 
n u r  so  v ie l fe s ts te lle n  lassen , d aß  S ch lack en  m it 
m e h r  a ls  43 %  C aO  a ls  v e rd ä c h tig  an g eseh en  w erd en  
m ü sse n 1). U e b e r den E in flu ß  d e r  a n d e re n  R O -B asen  
is t  z u  sag e n , d a ß  ein  g rö ß e re r  M n 0 -  u n d  M g O -G eh alt 
d e n  Z erfa ll n ic h t au ssc h lie ß t, je d o c h  s te h t  d ie  obere 
G renze  h ie r fü r  n ic h t  fe s t . E in  h o h e r  F e O -G eh a lt 
w ird  f ü r  d ie  V o ra u sb e stim m u n g  d es Z erfa lls  p ra k 
t is c h  w ohl se lte n  in  F ra g e  k o m m en , d a  e in  so lcher 
a u f  e in en  k ä lte re n  O fen g an g  h inw eist"  u n d  solche 
S c h lac k e  a n  ih rem  A u sseh en  le ic h t z u  e rk en n e n  is t ;  
n a c h  d e n  „ R ic h tlin ie n “ 2) f ü r  d ie  L ie fe ru n g  von 
H o ch o fen sch lack en  z u r  B e to n b e re itu n g  so llen  R o h 
g an g ssch lack en  g an z  au ssch e id en . D a ß  irg en d e in e  
ch em isch e  B e h an d lu n g  e in e r  S ch lac k e  z u r  E rk e n n tn is  
ih re r  N e ig u n g  z u m  Z erfa ll f ü h r t ,  is t n ic h t  u n w a h r
sch e in lich , d o ch  s in d  b ish e r so lche  V e rfah re n  n ich t 
b e k a n n t. G u t t m a n n 3) v e rsu c h te  zw ei V e rfah ren , 
w ie  sie  z u r  E rk e n n u n g  d e r  so g e n a n n te n  S o n n en 
b re n n e r  u n te r  den  B a sa lte n  a n g e w a n d t w erd en . 
D as  eine V e rfah re n  n a c h  H i r s c h w a l d 4) b e s te h t  u a rin , 
d ie  P ro b e n  bis z u  a c h tm a l a u f  6 0 0 bzw . 1 0 0 0 zu  
e rw ä rm e n ; b e im  fü n f te n  bis a c h te n  V ersuch  t r e te n  
bei d e n  S o n n e n b re n n e m  R isse  a u f . S ch lac k en , die 
eb en so , a u c h  b is 200 e r h i tz t  w u rd e n  u n d  d a n n  lan g 
sam  a b k ü h lte n , z e ig te n  ke ine  n e u en  R isse . D as  zw eite  
V e rfah re n  n a c h  T a n n h ä u s e r 6) b e s te h t  d a r in , v e r
d ä c h tig e  B a sa lte  a n  e in e r S te lle  an zu sch le ifen , d an n  
e r s t  in S a lz s ä u re  u n d  d a ra u f  in fü n fp ro z e n tig e r  N a- 
tr iu m -K a rb o n a tlö su n g z u k o c h e n . D as A u f tre te n  h e ile r 
F leck en  z e u g t  vom  S o n n e n b re n n er. Bei d iesem  V er
fa h re n  z e ig ten  n a ch  G u ttm a n n  z e rk lü f te te  S ch lack en  
so fo rt h e lle  F leck en , a b e r  s tä n d ig e  S ch lack en  n ach  
1 b is 2 S tu n d e n  eben fa lls , so d a ß  d ieses V erfah ren  
a u c h  w oh l n ic h t b e frie d ig t.

E s  is t  h ie rb e i z u  b e rü ck s ic h tig e n , d a ß  es sich bei 
d e n  S o n n e n b re n n em  h ö ch stw ah rsch e in lich  u m  • die 
G e g en w art e ines le ic h tze rse tz lich en  N a tro n s ilik a te s  
(N ep h elin ) h a n d e lt ,  w elches d ie  N e ig u n g  h a t,  bei d e r 
B e rü h ru n g  m it d e r  A tm o sp h ä re  W asse r a u fzu n eh m en  
u n d  in zeo ljth isch e  Z erse tzu n g  ü b e rzu g e h en ; dabei 
e r le id e t es e ine  V e rm eh ru n g  seines V olum ens, wo
d u rch  d e r  Z erfa ll b e w irk t w ird . S ch o n  L e p p l a  
e rk a n n te  1901 so lche  B a sa lte  b e im  B e h an d e ln  
m it  w arm em  A m m o n iu m k a rb o n a t o d e r  m it  E ss ig 
säu re .

>) St. u. E. 1917, 8. März, S. 221'3.
*) St. u. E. 1917, 7. .1 uni, S. 545 8.
3) Bericht über die Tätigkeit der PrüfnnpaanataU 

des Vereins deutscher Eisenportlandcement-Werke E. V.
1915.

4) Handbuoh der Bautochnischen Gesteinsprüfung 
1912, S. 749.

5) „Steinbruch“  1915, Heft 25,26.
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Sonstige  M itte l z u r  V o rau sb estim m u n g  des Z arfa lls  
d e r  S ch lacken  sin d  n ic h t b e k a n n t. D a  t ro tz d e m  die 
W erke im stan d e  s in d , v o rau szu sag en , w elche Sch lak - 
ken zerfa llen  u n d  w elche  n ich t, w ie sow ohl G u tt-  
m ann1) w ie B a u e r2) w ie d ie  „ R ic h tlin ie n “ ®) beson
ders h e rv ö rh eb en , so w ?re  es in te re s sa n t,  fes z u 
ste llen , ob bei a llen  W erk en  d ie  B e o b ac h tu n g e n  o d e r 
E rw äg u n g en , a u f  G ru n d  d e re n  sie z u  ih re r  V oraus
b estim m u n g  ko m m en , d ie  g le ich en  sind .

Von F ällen , in d en en  e in  Z erfa ll d e r  S ch lack en  
t ro tz  d a h in g eh en d e r N e ig u n g  v e rh ü te t  w ird , sin d  
se it lan g em  zw ei b e k an n t. E rs te n s  w irk t schnelles 
A bküh len  d em  Z erfa ll e n tg e g en , u n d  fe rn e r  w ird  
b eo b ac h te t, d aß  S ch lack e , w en n  sie sa u e r  („ la n g “ ) 
w ird , n ic h t m e h r  zu m  Z erfa ll n e ig t.  M it lan g e r 
Sch lacke z u  a rb e ite n , led ig lich  um  den  Z erfa ll zu  ver
h in d ern , ¡3t in m an ch en  F ä lle n  n ic h t  a n g än g ig , d a  zu  
le ic h t ein  R oheisen  von  u n e rw ü n sc h te r  B esch affen h e it 
fä ll t .  Von d e r W irk u n g  des sch n e llen  A b k iih lens w ird  
a b e r  in  v e rsch ied en er W eise G eb rau c h  g e m a c h t, z. B. 
indem  m a n  die S ch lack e  a u s  d e n  S ch lack en w ag en  
in B e tte n  von  e in ig en  M e te rn  L än g e  u n d  B re ite  z u  
P la tte n  a u slau fen  lä ß t .  A lle rd in g s is t  h ie rb e i z u 
m eist w ohl H a u p tz w e c k , e in e  b illige  u n d  bequem e 
Z erk leinerung  d e r  S ch lack e  z u  erz ie len , d a  sich  d ie  
so ausgegossene S ch lack e  le ic h t zu  S tü c k e n  g e 
w ü n sch te r G röße  ze rsch lag en  l ä ß t ;  e in  Z erfa ll d e r

1) a. a. O.
s) St. u. E. 1917, 2. August, S. 716.
*) a, a. O.

S ch lack e  w ird  n ic h t im m er h ierbe i v e rh in d e r t.  U eb er 
ein an d ere s  neues V erfah ren  b e r ic h te n H a r n ic k e l l  u n d  
D ü r r e r 1), n äm lich  ü b e r  den Z u sa tz  von tro c k e n c m  
S a n d  zu  d e r  flüssigen  S ch lack e . Ob h ierb e i a b e r  d e r 
E rfo lg  m e h r a u f  S au re rw erd en  d e r  S ch lac k e , w ie d ie  
g e n a n n te n  V erfasser a n g eb e n , o d e r au f B esch leu n ig u n g  
d e r  A b k ü h lu n g  b e ru h t,  d ü r f te  w o h l n o ch  u n e n t
sch ied en  sein .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

A ls B e itra g  zum  K le in g efü g e  von  S ch lack en  w e r
den  d ie  M e lilith au ssch e id u n g en  au s  e in e r k a lk re ich en  
S ch lack e  bei sc h n e lle r  u n d  bei lan g sam er A b k ü h lu n g  
an  H in d  von D ü n n sch liffen  b e sp ro ch en  und  des
g le ich en  e in ige  M e lilith au ssch e id u n g en  a u s  a n d e re n  
S ch lack en . D ie  A uäscheidungon  g rö ß e re r  M engen 
K ilk o liv in  in n e rh a lb  von  M elilith en  w ird  a ls  m ög
lic h e  U rsach e  des Z erfa lles von H 'jch o fen sch lack en  
an g eg eb en  u n d  im  A n sch lu ß  d a ra n  w ird  a u f  b ish e r 
an g en o m m en e  U rsach en  des Z erfa lles e in g eg an g en . 
E s  w ird  d e r  Z u sa m m e n h an g  d e r  ch em isch en  Z u
sa m m e n se tzu n g  u n d  des sp ez ifischen  G ew ich tes  d e r  
S ch lack e  m it d e ren  Z erfa ll b e sp ro ch en  .und  a ls B ei
t r a g  h ie rzu  w erden  d iesb ezü g lich e  U n te rsu ch u n g e n  
an  zerfa llen en  H tc h o fe n sc h la c k e n  von H ä m a t i tr o h 
eisen  m itg e te i l t .  E rw ä h n t  w erd en  d a n n  no ch  e in ige  
V ersuche  z u r  V o rau sb estim m u n g  d e r  N e ig u n g  zu m  
Z erfa ll u n d  e in ige  M itte l  z u r  V e rh ü tu n g  des Z erfa lles.

i) St. u. E. 1917, 8. Mirz, S. 221/3.

W a ssersu ch er“ zum Auffinden schadhafter Stellen 
an wassergekühlten Hochofenarmaturen.

V on H o c h o fen in g e n ie u r K . M ü d e n  in  R u h ro r t .

I j i e  in  jü n g s te r  Z e it f a s t  a llg em e in  b e o b ac h te te  
g e rin g e  H a l tb a rk e i t  d e r  K u p fe ik u h lu n p  en de r 

H ochöfen  —  eine  F o lg e  d e r  S a u e rs tc ffa n re ich e ru n g  
des K u p fe rs  d u rc h  h äu fig es  U m sch m elzen  oh n e  Zu
sa tz  re inen  K u p fe rs  —  sow ie  d ie  V erw endung  e iserner 
W indfo rm en , d ie  v ie lfac h  n u r  von  k u rz e r  L eb en s
d a u e r  s in d , g e h ö ren  m it  zu den  u n a n g en e h m ste n  
du rch  den  K rie g  b e d in g te n  E rsch w ern issen  des H och
o fen b etrieb es u n d  zw ingen  den  H o ch ö fn er h e u te  m eh r 
denn je  d a u e rn d  z u r  sc h ä rfs te n  B e au fs ic h tig u n g  de r 
versch iedenen  K ü h lu n g e n , u m  e m p fin d lich e  S tö 
ru n g en  d u rc h  leck e  W in d fo rm en , W in d sch u tzk ä s te n  
usw. zu  v e rm eid en .

S ch o n  d as  A u ffin d en  e in e r lec k en  W in d fo rm  is t  
vielfach m it  S ch w ie rig k e iten  v e rk n ü p f t  und  n u r  m it 
S ic h e rh e it zu  e rre ich en , w enn  d ie  sc h a d h a fte  S te lle , 
en tw ed er a m  in n ere n  R a n d e  des R ü sse ls  a u f tre te n d , 
d u rch  A u ssp ritz e n  von W asse r sich  d em  A uge k e n n t
lich  m ac h t, o d er w enn  bei leckem  M antel d a s  W asser 
d u rc h  den  G eb läsew in d  zw ischen  F o rm  u n d  K a s te n  
h e ra u ä g e d r ik k t  w ird . A uch  d as  ü b lich e  bei r.b- 
ge3 te lltem  G eb läse  a u sg e ü b te  E in fu h re n  e iner E isen- 
s ta n g e  bis zu m  R ü sse l,  w obei bei leck er K ü h lu n g

d ie  S ta n g e  s ich  fe u c h t b e sc h lä g t, f ü h r t  n ic h t  im m er 
zu m  Z iel. In  v ielen  F ä lle n  w ird  e r s t  d e r  A u sb au  
m e h re re r  W in J f jrm e n  K la rh e i t  ü b e r  den g en au en  
S itz  des U eb els v e rsch a ffen , ein V erf,ih ren , d a s  v iele 
S tu n J e n  in A n sp ru ch  n im m t und  e inen  e rh eb lich en  
E rze u g u n g sa u sfa ll b e d eu te t, n rm e n tlic h  w enn es sich 
u m  e iserne  W in d fo rm en  h a n d e lt ,  de ren  A u sb au  m it
u n te r  g ro ß e  Schwieri« k e ite n  b e re ite t.

N och sch w ie rig e r lie fe n  d ie V e rh ä ltn isse  bei den  
W in d sch u tzk ä s te n . H ie r  t re te n  R isse  u n d  L ö ch e r 
bei K ä s te n  m it  v iereck ig em  Q u e rsc h n itt  v o rn eh m 

lic h  a m  B  )den u n d  a n  den  E c k e n  au f. D as W asser 
s ic k e r t  d u rch  A n sä tz e  u n d  M auerw erk  in  d as G este ll, 
oh n e  sich  a n fä n g lic h  leider a n d e rs  a ls  d u rc h  eine 
em p fin d lic h e  S tö ru n g  im  G le ich g ew ich tszu stän d e  des 
O fens —  d u rc h  m a tte s  E isen  und  s tä n d ig e s  A nw achsen  
d e r  O fens ih le  m it  a ll  se inen  un an g en eh m en  B e g le it
e rsch e in u n g en  —  b e m e ik b n r  zu n u d ie n ;  denn  d e r 
Ofen p fleg t sich  in so lchcn  F ä llen , s e lb s t  w enn g rö ß e re  
e in d rin g en d e  W asseim enpen  in F ra p e  k o m m en , ru h ig  
zu  v e rh a lte n , w äh ren d  d ie  v o r  je ik e n  W indfo rm en  
a u f tre te n d e  W asserzerpetzung  sich  v ielfach  in m eh r 
o d e r w en ig er g ro ß e r U nruhe  im  Ofen b e m e ik b a r



■9 0 Suhl und E sen. Umschau. 39. Jahrg. Nr. 4.

m a c h t. Z w ar z e ig t ein  h o h e r W asse rs to ffg e h a lt 
d e r G ic h tg a se  d as  L eckse in  e in e r K ü h lu n g  i n , ;.ber 
a u ch  h ier t a p p t  m m  d a rü b e r ,  um  w elchen  K a ste n  
es sieh  h a n d e lt ,  im  D u n k e ln , b is en d lich  n ach  län g e re r  
o d er k ü rz e re r  Z e it ein  F e u c h tw erd e n  d e r  K a s te n -  
u m sto p fu n g  d ie  F ra g e  b e a n tw o rte t , v o ra u sg ese tz t, 
d a ß  d e r sc h u ld ig e  Teil n ich t doch riccli ein b öser 
N a c h b a rk a s te n  is t:  denn  w u n d e rb a r  sin d  m itu n te r  
d ie  W ege  des W a s s e r s 'im  H qeh t fen . 'E in  je d e r  
ä l te re r  H o ch ö fn er h a t  j a  wohl au ch  in d ieser Be
z ieh u n g  d ie  w u n d e rlich s ten  U c b erra sch u n g cn  e r le b t 
u n d  d ie  E rz e u g u n g  se in er Oefen u m , v iele T o n n en  
g e sc h m ä le r t, w enn e r, d u rc h  ä h n lic h e  E rsc h e in u n g en  
g e tä u s c h t,  e inen  W in d se h u tz k a s te n  n ach  dem  ä n d e rn  
h e ra tu n e h m e n  m u ß te , b is ¿ r  e n d lich  d ie  U rsac h e  
se in e r S o rg en  e n td e ik t  h a tte .

I s t  a u ch  d e r  S c h a c h t  des Ofens m it  gesch lossenen  
K ü h lk ä s te n  b e se tz t, t r i t t  e ine  w e ite re  s d .w e r  e rk en n 
b a r e  G e fah re n q u e lle  fü r  den B e tr ie b  a u f ;  d en n  h ier 
h a n d e l t  es sich  um  H u n d e r ie  von  K ästen . E s  k ö n n e n  
t r o tz  e ifr ig en  S u ch en s T ag e  verg el en, bis d e r G ru n d  
f ü r  g e s tö r te n  O fen g an g  d u rc h  A u ffin d en  d e r sch ad 
h a f te n  S c h a e h tk i.h lu n g  gefunden  w ird .

A n g e sic h ts  d ieser V e rh ä ltn is se ' m u ß  d e r H och
ö fn er h e u te  m eh r den n  jo in d e r  L a g e  se in , sich  
je d e rz e it  sc h n e ll u n d  s ich er ein k la re s  B ild  ü b e r den  
Z u s ta n d  d e r  O fen k ü h lu n g en  zu  m ach en , e in e rse its  
n m  bei a u f tre te n d e n  S tö ru n g e n  den H ebel so fo r t  
a n  d e r r ic h tig e n  S te lle  a n zu se tzen , a n d e rse its  u m  
sich  bei län g e ren , d u rc h  g r ö te r e  v c ra m e l  m ende  
O fen au sb esse ru n g en  b e d in g te n  S tills tä n d e n  d ie  Ge
w iß h e it  zu  v e rsch a ffen , c.b u n d  a n  w e lch e r S te lle  
W asse r in den  O fen e in d rin g t.

M itte ls  des e in fach en , in A bb. 1 d a rg e s te ll te n  
A p p a ra te s  is t cs n u n  m ö g lich , d iese Beding ung  im  
v o lls te n  M aße zu e rfü llen . E r  b e s te h t au s  e inem  
D ru c k m esse r  m it m ö g lich st g u f e r  E inteilung-, d e r 
d u rc h  ein T -S tiU k  m it  e inem  R o h re  a  u n d  e inem  
D u rc h g a n g s h a h n  b v e rb u n d en  is t. D as R e h r  v e r
b in d e t  m an  m itte ls  Sch l; ucl cs fe s t m it dem  A us- 
ß trö m u n g s ro h r  de r zu  p rü fen d e n  K ü h lu n g , n ach d em  
m a n  d ie  W a sse rz u fü h ru n g  behufs E rle ic h te ru n g  dieser 
A rb e it  k n a p p g e s te l l t  h a t.  Bei geö ffn e tem  H a h n  
g ib t  m m  d a n n  so la n g e  den  v o llen  W asse rd ru ik , 
b is d ie  g ew ö h n lich e  T e m p e ra tu r  des A b flußw assers 
e r re ic h t is t, s c h lie ß t den H ah n , lie s t d en  D ru tk  am  
D ru c k m esse r  a b  u n d  sc h lie ß t h ie ra u f  d en  A n sch lu ß 
b a h n  von  F o rm  bzw . K a s te n . I s t  d ie  K ü h lu n g  d ic h t,

b le ib t d e r ab g elesen e  S ta n d  u n v e rä n d e r t,  dag eg en  
w ird  schon  e ine  g e rin g e  U n d ic h tig k e it d u rch  lan g 
sam es S inken  des D ru ck m essers  an g eze ig t. N a tü r 
lich  m üssen  a lle  S ch h  u c h v e ib in d ü n g en  usw . vo ll
k o m m en  d ic h t  sein . U m  e in e r zu s ta ik e n  E rw ärm u n g  
des W assers  w ä h ren d  des V ersu ch es vo rzu b eu g en , 
i s t  e ine  m ö g lic h s t sch n e lle  A u sfü h ru n g  d e r P ro b e  
geb o ten . Bei de r P rü fu n g  lan g e r, w e it im  C fen liegen
d e r  W in d fu rm en  e m p fieh lt sich  au s  d iesem  G ru n d e  
ein  tie fes A b sto p fen  d e r F o rm  in den  C fen d u rc h  
T o n b allcn . Bei e n tsp rec h en d e r V o rb e re itu n g , ein iger
m aß e n  e in g e ü b te r  M an n sch aft u n d  g e n ü g en d e r Auf-

Abbildung 1. Druckmesser 7.11m Prüfen wasser
gekühlter Hohlköiper auf Dichtheit.

s ic h t  re ic h t  ein  e in s tü n d ig e r  S tills ta n d  des Ofens 
a u s , u m  m it  zwei solcl er D ru ck m esse r a lle  W ind- 
fe rm en  u n d  W m d s d  u t5 k äs te n  m it  S ic h e rh e it zu 
p rü fe n . D ie  S c h a l t k ä s t e n  h i n g e f c n  k ö n n en  jed er
zeit w ä h ren d  des B e trie b es  so b e h a n d e lt  w erden .

W ird  bei jed em  k u rz en  S ti l l s t ;  n de , dem  w clil 
jec’er C fen e irm a l in  de r W i d e  a u s  d iesem  o d e r 
jen em  Gr u n d e  u n te iw u f c n  ist, w ird  v o r  a llem  a b e r  
bei je d e r  sich v c rb e re itc n c e n  A en d eru n g  des G leich- 
g e w id  tsz u s tan d e s  des C fens in d ieser W eise  ver- 
f; 1 ren , so is t  der C fen b etrieb  auch u n te r  den  h eu tig en  
erscl w e rten  V erh ä ltn issen  gegen d ie  d u rc h  W asser- 
e in b m h e  b e d in g te n  Gef; h ren  a u f  d ie  b e s te  A r t 
u n d  W eise g e sc h ü tz t,  G efah ren , d ie  d u rch  E n tfa l l  
sc h lech ten  E isens u n d  g ro ß en  E rze u g u n g sa u sfa ll ganr- 
b ed eu ten d e  K o s ten  v e ru rsach en .

Umschau.
Temperaturmessungen bei der Stahlerzeugung.

Es ist schon lange bekannt, daß die Eigenschaften 
eines Stahlblockes und damit auch die der daraus her
gestellten Erzeugnisse in engstem Zusammenhänge stehen 
mit der Temperatur des Metallbades im Oien bzw. mit 
der Gießtemperatur. Derartige Messungen wer.len aber 
nicht oft ausgeführt, obwohl cs keine großen Schwierig
keiten macht, die Temperatur eines ausfl eßenden Fluß
eisenstrahls zu messen. Etwas umständlicher ist es 
schon, wenn die Temperatur von Martinmetall im Ofen 
bestimmt werden soll.

G. K. Burgess’ ) hat einige solche Temperatur
messungon vorge.iommen. Von Pyrometern kommen nur 
optischo Pyrometer in Frage. In eine n Martinofen sind 
die Te nperuturen der Wände, des Gewölbes und die der 
Schlacke le.cht festzustellea. Diese Temperaturen sind 
aber nicht die dos Metallbade<; erst dann, wenn man 
der Abstichzeit sieh nähert, kommen Schlacken- und 
Metalltemperaturen einander nahe. Die Temperatur

’ ) The Iron Trade Keview 1917, 22. März, S. 675/7; 
The Iron and Coal Trades Eeview 1917, 28. Dez., S. 722.
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des Metalles kann man am besten beim Arsgießon 
messen, wobei man allerdings Berichtigungen für das 
Emissionsvermögen, d. h. die spezifische Strahlung des 
Metalls bzw. der Schlacke, vornehmen muß Das Emis
sionsvermögen für eidfnoxydr-'io Flächon reinen ge
schmolzenen Eisens ist 0,37. Es besteht auch kein wesent
licher Unterschied zw.schen remoin E.sen und Stahl 
mit erheblichen Mengen Kohlenstoff, Mangan und Nickel. 
Die festo Oberfläche glühenden Eisens würde dasselbe 
Emissionsvermögen aufweisen: die Oberflächo ist aber 
niemals oxydfrei. Flüssiges Eisenoxyd hat ein höheres 
Emissionsvermögen, näml ch 0,53. Man kann praktisch 
das Emissionsvermögen des au t̂ ließenden Stahls zu 0,4 
ansetzen. Das der Schlacke schwankt zwischen 0,55 und 
■0,75; der wahrscheinlichste Wert für dunkle Schlacke 
dürfte 0,65 sein.

Burgess hat eine grö
ßere Anzahl von Tempe
raturmessungen mit dom 
H o lb o r n -K u r lb a u m - 
Pyram eter in Stahlwer
ken vorgenommen und 
gibt als Beleg für die Zu
verlässigkeit der Messun
gen zwei Tafeln. Auf die 

Beziehungen zwischen 
Eigenschaften des Blockes 
und der Ausguß- bzw. Ab- 
sticlitemperatur geht er 
aber nicht ein, sondern er 
will nur die praktische Mög
lichkeit solcher Messungen 
vor Augen führen, aus de
nen sich dann Winke für 
Betriebsänderungen erge
ben werden. Aul der ersten 
Tafel sind die Temperatu
ren mehreren aufeinander
folgenden Ausgüssen eines 
auf Schienenstahl arbeiten
den 20-t-Konvcrters nit- 
getcilt. Die Ton peratur- 
Bohwankungen liegen bei 
der ganzen Reihe innerhalb 
50°. DieDüröhschiiittstem- 
peraturen sind in Zahlen- 
tafcl 1' zusammengestellt.

Dabei ist das Eu.is .ionsvermögen des Konverter- 
nietalls mit 0,45 angenommen. Die zwoite Tafel gibt dio 
Temperaturen von 17 verschiedenen Abstichen einos 
kippbaren basischen 60-t-Martinofens an. Die Durch
schnittszahlen sind .n Zahlentafel 2 wiedsrgegebon.

Deiaitige Beobachtungen an versehie-ienen Martin
öfen ergeben, daß duichaus nicht immer die Tempe
raturen ganz gleichmäßig über das ganze Metallbad 
im Ofen verteilt sind. In eine n Fallo fiel die Te nperatur 
des Metallstromes während der beiden Minuton des Aus
gießens um 80 in zwei anderen Fällen blieben die Te npo- 
ratureii fast ganz gleich; in einen anderen Fallo erhöhte 
sich sogar die Teaiperatur um etwa 50°, ein Zeichen,

Zahlentafel 2. T em peraturm essungen  an M artin 
sohm elzungen.

IMrn 
Abstich in dk- 

i'ianne

rte«m Einglrß^n »n die 
Blockform ( u.ehnclm. 

¿U l5lo«kn

Metall Schlack. Höchste
Temp

Nl»*-
drljrslt*
Temp

Durch
■‘»’hnlits-

Temp.

A l)2o lesen % . . 1473 » 1542" 1424 c 1392" 1 +U0 0
Berich tigung  
fü r Em ission . 134» 66° 127 <* 122° 125 0

W irk  1. Tempe- 
rn tu r . . . . 1607 " 1608° 1551 « 1514 1 1531 *
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Abbildung 1. Abi'tichtemprraturen bei Martinofen, 
wirkliche Temperaturen.------- *= scheinbare Temperaturen.
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Zahlentafel 1. Tem peraturm essungon  an K onvertersohm elzu ngen .

Beim
Aus*

fleßen
Belm ElngleOen in die Blockformen

aun d«-m 
Kon- 
yeiter l . 2. 3. 4. 5. s. Durch

schnitt

A b g e le se n  . . . . 1476° 1414» 1405» 1401 ». 1398» 1394» 1391 » 1400»
B e r ich t ig u n g  fü r  

E m ission  . , . 119° 126 » 124»
1

122» 122» 123»
W irk lich e  T e m p e r a 

tu r  . . . . . . . 1595» 1540» 1529»

123»j 123» 

1524 • 1521 » 1516 » 1513» 1523»

Abbildung 2. Ofentemperaturen.

daß dio Oberflächo des Bades wesentlich heißer war als 
die Bodenschiohton. Dio äußersten Te.nperaturgrenzea 
lagon bei 1710° un i 1520“.

Wie genau sioh die Temperaturen dos ausfließenden 
Metallstromes messen lassen, zeigt dio ■:schaubildliche 
Aufzeichnung von zwei vorsoliicdonon Abstichen gemäß 
Abb. 1. Die oboron ausgezogenon Linien geben die wirk
lichen Temperaturen an, dio punktierten Linien die ab- 
gelosenen (muht berichtigten) Temperaturen; die Ab- 
lesungszciten sind auf der Abszisse eingetragen.

Andere Beobachtungen an ändern Oefen ergaben 
folgende (boriohtigte) Temperaturen: Metall beim Aus
fluß aus dam Kuppelofon 1391 Motall aus oinem 1000-t- 

Mischcr 1372», beim Einguß 
in den Mischer 1390 », 
Spie^eleisen beim Einlauf 
in dio Pfanne 1289°, Riick- 
kohlungseisen beim Ausguß 
aus einer kleinen Pfanne 
1287°, Hochoieneisen beim 
Einguß in einen Flaehherd- 
ttiischer 1350 »; auch bei die
sen Zahlen ist das Emissions
vermögen mit 0.40 eingesetzt. 
Bei einigen Martinöfen wur- 
do.i die Temperaturen der 
Sch'aoke im Oien, der 
Schlage beim A u sllu ß  und
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Zahlonlafel 3. Tem peraturm essungen an sauren M artinöfen .

Mitte des Herdes1) , . (  beobachtete Temp. 
\ berichtigte „

1600 » 
1704»

1590 » 
1693»

1615 » 
1721 »

1620 0 
1727 »

1625»
1732»

1615 0 
1721 »

1610 » 
1715»

1625 » 
1732 »

Mitte des Gewölbes1) . (  beobaohtoto „  
\ berichtigte „

1585» 
1687 »

1600»
1704»

1590°
1693»

1600» 
1704 »

1590» 
1694 »

1575 0 
1676 »

1560 » 
1660 »

1575 » 
1676 »

Wand der Abstiohseite1 (  beobachtete „  
(  borichtigto „

1625* 
1732 »

1625» 
1732 0

1650»
1760»

1635 » 
1743 »

1660° 
1771 0

1650 » 
1760 »

1640 » 
1749 »

1660 » 
1771 0

Ofonkopf, Gaseintritt1) . /  beobachtete „  
\ berichtigte „

1645»
1755»

1640° 
1749 »

1655» 
1766 0

1650» 
1760 »

1665 0 
1777 0

1665» 
1766 »

1650 » 
1760 »

1670 » 
1783 0

Ofenkopf, Gasaustritt1) /  beobachtete „  
\ berichtigte „

1635»
1743»

1635 » 
1743»

1640 » 
1749»

1650 0 
1760»

1625»
1732»

1640» 
1749 0

1630 » 
1738 »

1645 » 
1755»

Oberfläche des Bados2) 
vor dem Abstioh1)

(  beobachtete „  
\ beriohtigte „

1625»
1754»

1595»
1719»

1635» 
1766 0

1645 » 
1777 »

1660 » 
1794»

1635 » 
1766 »

1640 » 
1771 »

1665» 
1800 »

des ausfließonden Metallstroir.es gemessen; dabei wurden 
folgende Temperaturen beobachtet, von denen die erste 
als ganz ungewöhnlich hoch bezeichnet werden muß:
Schlacke im Ofen . . . .  1700° 1653° 1635° 1610"
Soblackenstrom beim Aus

fluß . . . . . . . . .  1621° 16C6» 16)20 1659
Metallstrom beim Ausfluß. 1559° 1625° 1597° 1028

Burgoss hat weiter noch die Temperaturen in einem 
sauren Martinofen während 4% st vor dem Abstich ver
folgt und die Ergebnisse in der Quölle3) in einer Zalilen- 
tafei mitgeteilt. Die Temperatur des Gewölbes schwankte 
zwischen 1626 und 1745°, dos Sohlaokenbades zwischen 
1601 und 1672°, das Metalls in der Sohöptkello zwischen 
1566 und 1660 °, die Gießtemperatur während 6 min 
betrug 1520 bis 1570 ». Wurde die Flamme 20 min vor 
dem Abstich abgestollt, so fiel die Temperatur dos Ge
wölbes von 1700 ° auf 1378 °, während das Metall eine 
Durchsohnittstomperatur von 1585° behielt; durch 
Sohöpfprobcn wurde aber festgestellt, daß auch die Tem
peratur dos Motallbades an der Oborfläche während dieser 
Zeit von 1640 0 auf 1520 0 liol.

Die Beobachtung dor Temperatur in fünf Martin
öfen während dreier Stunden ergab, daß, nach dem Ein
sohmeizen, die Temperaturen des Schlackenbades gleich
mäßig sich zwischen 1567 0 
und 1679° bewegten und ge
wöhnlich 1620° betrugen.

Zur Bestimmung der Me
talltemperatur im Ofen wurde 
das Metall mit einer Sohöpf- 
kello herausgenommen, ab
geschäumt und gemessen.
Die beiden Schaubilder Abb. 2 
zeigen den Temperaturvorlauf 
bei dieser Messung.

Im Anschluß an die Ver
öffentlichungen von Burgoss 
hat Cosmo Johns4) ähnliche 

Temperaturmessungen an 
sauren Martinöfen ausgeführt.
Aus diesen Mitteilungen sind 
in Zahlentafel 3 die haupt
sächlichsten Zahlenangaben 
mitgeteilt.

Der Durohschnitt der Temperatur der Badobor
fläche ist demnach 1625 0 bzw. berichtigt 1753 », wonach 
man für die Temperatur des Stahlbades 1470 bzw. 1615 0 
in Uebereinstimmung mit der Erfahrung annehmen kann.

Die 'lempcratuiveihältnisse beim Abstich zeigt fol
gende Ueberdcht.

Blanker Metalktrom
Beobachtete
Temperatur

Letzter Stablrest . . . 
Blanker Sohlaokenstrom 

>» »» • 
Letzter Sohlaokenrest .

■ § !

c  w
co °Q Vj Q O T3 
£o  © 
O

%

1465»
1470°
1470»
1475»
1475»
1480»
1495»
1505»
1510»

Zeit
10Uhr31 Min.
10 
10 
10 
10 
10 
10 
10 ’ 

10

32
33
34
35
36
37
38
39

Zahlentafel 4.

Ein ziemlich erheblicher Tenperaturabfall ist meist 
zu  bomerken zwischen der Ten peratur des ausiließenden 
Metallstiahles und der Temperatur der Metalloberlläche 
in der Planne; der Abfall beträgt im Mittel 30 ».

Auch am ausiließenden Strahl von Metall und Schlacke 
aus der Abstichrinne wurden Ten peraturn eeiui ).cn 
vorgenommen, welche zeigen, daß dio obere Schicht 
immer kälter ist als dio Mitte und die untere Schicht: 

( oben . . . .  1465» 1470» 1470»
Stahl  ̂ Mitte . . . .  1475» 1475° 1470»

l unten . . . .  1480 » 1480 » 1475 »
f oben . . . .  1515 0 1515 0 15109

S«hlaoke { Mitte . . . .  1515» 1520° 1515°
{  unten . . . .  15200 1525 » 1515 0

T em peraturen  beim  V ergießen  von  sauren M artin 
sohm elzungen.

Gruppe
der

Block
formen

Zeit
bei

Beginn

Tempe
ratur 
des 

Stahls 
ao der 

Pfannen- 
auifluß-
Öffnung

Temperatur der Stablober
llache im Trichter Tempe

ratur 
des QvaS 
dem 

Tncbter 
aus- 

flielien- 
den 

Stahls

Temperatur des 
Stahls an der 
Oberfläche la 

den B ock- 
formen

Mitte 
neben 

dem «*ln-

d«*n
Meiall-
struhl

Zwi
schen
Mitte
and

Rand

Oxyd-
hant
am

Rande Mitte Rand

r f 6 Uhr 20 Min. 1 4 0 0 ° 1395» 1425» 1440 » 1380 ° _
l 6 „  25 „ 1398 ° 1400 0 1435 0 1440 » 1 3 9 5 ° 1390» 1425 o

II 6 „  31 „ 1396° 1390» 1430» 1440» 1390 ° 1390» 1425 »
III 6 „  36 „ 1 394° 1395» 1430 » 1 435° 1390 0 1390» 1425 0
IV 6 „  42 „ 1 3 9 2 ° 1395° 1430 » 1 435° 1385 0 1385 » 1420 »
V 6 „  48 „ 1 390° 1390» 1425 » 1 425° 1385 0 1385 » 1420 »

*) Emissionsvermogen =  0,56.
*) Emissionsvermogen =  0.50. 
s) Technologio Paper, published by the N. S. Bu

reau of Standards.
*) Iron and Coal Trades Review 1917,16. Nov., S. 542.

Die Temperatur in der Pfanne hielt sioh fast auf 
derselben Höhe:

Zelt Beobachtet Beri''htiift
6 Uhr 10 Min. 1450 » 1592 »
6 „  11 „  1460» 1602»
6 „  12 „  1460» 1602»
6 „  13 „  1460» ■ 1602»

Beim Vergießen des Stahls wurden die in Zahlen
tafel 4 zusammengestellten Temperaturen beobachtet.

Die Emission der blanken Stahllläche ist dabei zu 
0,40, die d'T Oxydhaut zu 0,53 angenommen.

Für dio Pyrometerberichtigung hinsichtlioh der 
Emission ist folgende Formel zugrunde gelegt:
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log 10e C loz E a-i)
X, Wellenlänge =  0,70 n; o =  E nission; C =  Konstante 
14 51)0; K =  Napiersoho Basis =  log E =  0.4343; T =  ab
solute Temperatur; S -= beobaohtete absoluto Temperatur. 
Daraus bereohnen sich folgende Berichtigungen, die jo 
naeh der verschiedenen Emission den abgelesenen Tem
peraturen hinzuzuzählen sind, bei Verwendung von Pyro
metern mit rotem Licht.

Emis
sion

Beobachtete Temperatur

1350° | HOO“ 14511° | 1600“ tüiO" 1600° 1650»

0.40
0.50
0,60
0,65

125°
93°
6 8 “
5 7 “

137“
99“
7 2 “
6 0 “

142 “ 
105“ 
77 “ 
6 4 “

151 “ 
112 0 
81 0 
6 8 “

160“ 
118“ 
86 “ 
7 2 “

169“
125“
90°
7 6 “

179“ 
132“ 
95 “ 
80 “

Ä =  s0* • b • f (h), (D.

A
m

®1 + _ ® 3 + _ ^ 3 ___ g t g 2 g 2 g 3  ~1~

~E Q /
dv, (2)

senkreoht zur Bruohfläehe. Auf Grund dieser Annahme 
voieinfaoht sich die Gleiohung folgendermaßen:

+  -n-

E d v , (3)

B. Neumann.

Bemerkungen zur Ksrbschlagprobe.
Zur Bestimmung der Widerstandsfähigkeit von Eisen 

und Stahl gegen stoßweise Beanspruchung wird allge
mein die Kerbschlagprobo angewendet. Die Sohlagarbeit 
wird ausgedrückt in mkg je qom. Bruohfläohe. Die Formel

hierfür lautet: a = — , worin a die Sohlagarbeit je Flächen
einheit, A die insgesamt verbrauchte Energie und f die 
Größe der Bruohfläohe in qom bedeutet. Setzt man 
f =  b • h (b =  Breite und h =  Höhe der Fläohe), so lautet 

A
die Formel a =  ------ . Bei Erörterung dieser Formelb ■ n
sagt P. F illunger1), daß es insbesondere bei spr.'den 
Körpern, die keine merkliche Einschnürung zeigen, 
richtig sei, die gesamte Sohlagarbeit durch dio Breite zu 
dividieren, um zu einem nur vom Material, nicht aber von 
dessen Form und Größe abhängigen Wert zu gelangen. 
Beispielswiese verbraucht ein solohes Material bei Steige
rung seiner Breite auf das Doppelte unter sonst gleiohen 
Umständen doppelt soviel Energie, um durchgeschlagen 
zu werden. Zweifelsohne ist die zum Durohsohlagen er
forderliche Energie auch von dei Quersohnittshöhe ab
hängig. Es fragt sieh nur, wolohe Funktion hier in Frage 
kommt. Die Abhängigkeit brauoht nioht linear zu sein.

Fillunger jnaoht auf Grund einer von ihm aufgestellten 
Hypothese einen Vorschlag zu einer abgoänderten Be
stimmung der Sohlagarbeit. Er geht von folgendem Ansatz 
aus:

worin av  <jä und o3 die drei Hauptspannungen im 
Raumelemont d v  darstellen.

Zur Vereinfachung der Reohnung berüoksiohtigt 
Fillunger nur die Spannungen in einem um den Bruoh- 
quersohnitt horumliegenden prismatischen Raum V, 
dessen Sohnittfläehe mit dem Längssohnitt der Kerb- 
schlagprobe in Abb. 1 schraffiert gezeichnet ist. Sie 
sohließt- den Winkel a (im Bogenmaß gemessen) ein. 
In diesem Raume setzt er außerdem nooh und o3 
gleioh Null und berücksichtigt nur dio H.uiptspannung

*) Zeitschrift des Oesterreiohisohen Ingenieur- und 
Architekten-Vereins 1918, 26. Juli, S. 329/31.

worin E den Elastizitätsmodul bedeutet. Fillunger nimmt 
weiter an, daß 3, mit den Randspannungen a„ ein Gi rad- 
liniencesetz im Bruchquerschnitt befolgt. Bezogen auf 
das in Abb. 1 gekennzeichnete Koordinatensystem mit 
dom Anfangspunkt 0  ergibt sioh folgende Beziehung:

a1 =  2 g ° < r - y ° > . (4)

Setzt man den Wert von o, in Gleichung 3 ein und 
berücksichtigt ferner, daß d v =  b -a  • y  • dy ist, so 
ergibt sioh

2 er .s • b • a f
~  nr - e  7  (y ~ y°) ,d y  f6.

J h (6)yo — —

• b . li • y0 6 E
Hieraus ergibt sich: 

A
(ß)b -h -y , ,  BE 

Links steht ein Ausdruck, der dem im allgemeinen 
für dio spezifische Sohlagtrheit. gebräuchlichen ähnlich.

worin a0 die größte im belasteten Körper auftretende 
Spannung und f (h) eine Funktion von h vom ersten oder 
höheren Grade darstellt und außerdem nooh andere 
konstante und veränderliche Größen enthalten kann. 
Er versuoht diese Funktion näherungsweise zu bestimmen, 
zu welohem Zweok er von der Gleiohung für die elastische 
Doformationsarboit ausgeht.

ist, nur daß er im Nenner nooh den Faktor y0 aufweist.. 
Er besitzt also die Dimension einer Spannung. Fillunger 
wählt diesen Ausdruck für die spez.f.scbe Sohlagarbeit, 
die demnaoh den Quotienten zwischen der gesamten 
Sohlagarbeit und einer Raumgröße darstellt. Duroh Ver
gleich mit Gleiohung 1 setzt Fillunger^

f (h) =  h • y0=  ~  (vgl. Abb. 1).

Die beträchtliche Willkür aufweisende mathematische- 
Ableitung ist hier nur kurz ohne kritische Erörterung 
wiedergegeben, um den Weg zu zeigen, der Fillunger zu 
seiner Endformel geführt hat. Den Naohweis, ob diese 
Formel besser als Maß für die spezifische Schlagarbeit 
zu verwenden ist als die bisher übliche, können nur die 
praktischen Versuche erbringen. Immerhin ersobeint 
es a priori vorteilhaft, die spezifische Sohlagarbeit dem 
Verhältnis zwischen gesamter Sohlagarbeit und einer 
Raumgröße gleiohzusetzen.

In Zablentafel 1 sind die Ergebnisse von zwei von 
Fillunger durobgeführten Versuchsreihen wieüergegeben.
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Zahlentafel 1. V orsu oh sorgeb n isse .

Spezifische

kg/em

SeMagarhelt

kg/qcm

Mit'lere 
Pflutr ‘»er 

Eiu. eiwerte 
in %  bei Material

Nr. n
mm

11

9

a
mm

D
tum

A U ite l A
Mittel A A

b h b • h b-h-yj

1
2
3
4 
fi 
6

6.5 
5 5 
4.0 
55
4.5
3.5

2,6

831
708
654
671
677
519

731

622

2110
2063
2487
1998
2287
2164

2220

2150

12.4

14.4

10,5

6,7

Weiohes Vierkanteisen 
von derselben Stange.

7
8

11
9

6.5
3.5

747
521

634 1909
2169 2039 25,2 9.0

\
Vierkantstahl

9
10
11

20

10

13
8
6

6

2

1080
890
450

807 1350
1620
1285

1418 40,0 12,5 Material H naoh Heyn

12
13
14
15

30
20
10

18
13
8
6

6

2

2630
2490
1380
935

1859
2510
3110
2510
2670

2700 44,8 10,5 Material J naoh Heyn

Außerdem sind zum Vergleich einige Werte für dio Kerb
schlagzähigkeit aua Martens-Heyn’ ) wiedergegebon.

Bel sämtliohen Proben ist die Kerbschlagzähigkeit
A Aeinmal al s; das andere Mal als -—  ------ -angesehen.b • h b • h • y„

Joder Wort stellt das Mittel aus zwoi Einzolversuohen dar. 
Der mittlere Fehler, der von Fillunger nach der Methode 
der kleinsten Quadrate bereohnet ist, ist durchweg kleiner

&
bei den naoh dor Formel a =  -— ;-------- boreohnoten

Werten als bei 
reohneten.

h -yo
don naoh dor Formel a = A 

b - b 
R. Durrtr.

be-

Fortschritte d;r Metal'ographls.
(April bis Juni 1918.)

(Schluß von Selie 70.)
4. E in fluß  der F orm änderung.

Von P. O berhoff er8) angestolltosystematscheUnter- 
suchungen über den E in flu ß  der-W alztem p eratu r, 
des V erarbeitungsgrades und des Glühens auf 
ein igo E igenschaften  des Ku p fers ergaben folgende, 
für die Praxis besonders wicht'ge Tatsachen: Bczügl.ch 
der Walztemperatur ist zu bemerken, daß ihre unterste 
Grenze vom Verarböitungsgrad des zu verwalzenden Gutes 
abhängig ist und mit dem Verarbo tungsgrad sinkt. Als 
unterste Grenze ergab sich bei o nein Ausgangsverarbei
tungsgrad entsprechend 80%  Hohenabnahme 500°. Die 
obere Grenze der Walztemperatur dürfte nach Obeihoffer 
800° n.cht übersteigen, da sowohl das Geiüge, als auch 
einzelne Fe3tigke.tse;gensehaften von 900 0 an ungünstig 
bceinilußt werden und her der plötzliche Umschlag in 
den Längungs- und Bre tungsverhiltn ssen eintritt. Als 
zweckmäßiges Tomperaturintervall für die Vornahme der 
Walzarbe.t in einer größeren Zahl von Stichen ergibt sich 
demnach etwa 800 b s 000°, wobei letztere Temperatur 
nach unten hin unterschritten «erden kann, wenn die der 
Durcharbeitung entsprechende Höhenabnahme 85 %  über- 
steigt. Was den E n luß des Verarbo tungsgrades betrifft, 
sosteigen Fest:gkeit. Dehnung. Quorschn tlsverminderung 
und Härte nach Maßgabe folgender Zahlen mit dem Ver
arbeitungsgrad. Vgl. Zahlentafel 1.

*) M artons-H eyn: Mater.alionkunde für den Ma
schinenbau. II A, 1912 S. 391.

*) Metall und Erz 1918, 22. Febr., S. 47/56.

Bezüglich des Einflusses 
des Glühens ist fostgestcllt 
worden, daß durch Glühen 
bei 650° d e Eigenschaiten 
des innerhalb des zweck- 
mäß gen Tomperatur.'nter- 
valls gewalzten Materiales 
nicht wesentlich verändert 
werden, wie ein Vergleich 
der vorhergehenden mit der 
nachfolgenden Zahlentafel 2 
erg.bt.

Boim Pressen von Me
tallstangen nach dem hydrau
lischen Spr tzverlahren hat 
os sieh herausgestellt, daß 
dio Stangenteile der End
pressung kouzentrsihe Un- 
ganzheiton aufwe'sen: dio 
bei der We terverarbeitung 
der Stangen Aussch ßstüike 
ergeben. Dieser Umstand 

hat Paul H einrich  
Sohwe: ßguth 1) veranlaßt, 
den Vorgang des F ließens 
im gepreßten  M essing
b lock  beim h ydrau li
schen Spritzen  von S tan 

gen zur erforschen, um nach Mögl chkeit dio Entstehung 
solche fehlerhafter Stangen von Anfang an zu vermeiden. 
D e Untersuchungen füh rten ?u dem Ergebn s.daßder Lun
ker dos Moss ngblockes weniger sihädl ihauf d eStangen 
einwirkt als der Oxydmantel. Die Blöcke brauchen nicht 
abgosch pft zu werden, wenn man einen Rückstand im 
Aufnehmer der Presse läßt, dessen Länge gleich dem 
Durchmesser dos Aufnehmers +  30 mm ist. Anderseits 
genügt das Absch pfen der Blöike neht, um einwandireie 
Stangen zu erzielen; os muß außer dem Abschopfen noch 
ein Rückstand von der Länge dos Durchmessers des Auf
nehmers belassen worden. Be m Verpressen der Blöcke 
ist die Lunkersoite zur Vorlesrscheibe der Presse h,n zu 
legen.

Zahlentafel 1. E in flu ß  des V erarbeitungsgrades

Verarb-i- 
tungsg-ad 
(Honen
abnahme 

in %)

/

Festigkeit

kg/qmm

Dehnung 
auf 100 mm

%

Quer-
*chn!ltsv*,r-
miüderung

%

Harte raeh 
Hrinejl 
iKuirrl-

dureMncfser 
5 mm, He- 

la'tune 
500 kg)

0 17,0 18 0 18 0 46
50 21.5 27 0 27.0 63
92,5 23.0 48.0 49,0 60

Zahlontafel 2. E in flu ß  dos Glühens.

Yera»bel- 
tuntr*er*d 
(nohen- 
abnahme 

in %>

Fe*ilgkeit

kg/qmm

Dehnung 
auf 100 mm 

%

Quer-
gchniilSTer-
iDiaderung

%

Härte ntach 
H. ineil 
(K. gel 

durebmeiiiM-r 
i> inm, He- 

Ust* ng 
600 kg)

0 17 0 180 18.0 46
50 21,0 32 0 29 0 53
92,5 23.0 50 0 53.0 56

Beim Schweßen nach dem Oxy-Azetylen verfahren 
wird die große und örtliche H.tze durch das Verbrennen 
von Azetylen bei Gegenwart reinen Sauerstoffes hervor- 
gebracht, wobei die Gase vor der Verbrennung gemischt

')  Z. d. V. d. I. 1918, 18. Mai, S. 281/6; 25. Mai,
S. 305/10.



Ź3. Januar 19Í9. Patentberichi. Stahl und Bison. 101

worden. Die bei diesem Verfahren erroiohte Höchst
temperatur ist ungefähr 3000 °. Beim elektrischen Schwei
ßen wird eine noch höhere und örtl.oh beschränktere 
Temperatur entwickelt. Am elektrischen Liohtbogen 
vorgenommone Teinperaturmossungen ergaben, daß die 
Temperatur dos positiven Kraters 3500 0 beträgt, und es 
ist anzunchmon, daß die gleiohe Temperatur auoh boixn 
elektrischen Sohwoißon erreioht wird. Die größere ört- 
liobe Beschränkung der Erwärmung beim elektrischen 
Schweißen ist darauf zurüokzulühren, daß nioht wie beim 
Azetylenverfahron die Stiohflamme von einer größeren 
Flammenschioht umgeben ist. Naoh boidon genannten 
Sohweißverfahren hergostellto Sohweißungon verursaohen 
außergewöhnliche Strukturen an den Sohw eißstellen 
der Stähle, die von S. W. M iller1) des näheren be
leuchtet werden. Infolge der sohnolleron Erhitzung und 
Abkühlung beim olektrisohon Sohwoißon wird bei diesem 
Verfahren eine viel- geringere Kornvergröberung hervor- 
gebraoht als beim Azetylensohwoißverfahren, auch wird 
bei ersterem Vorfahren infolge der lokaleren Beschränkung 
der Erwärmung die Kornvergröberung sioh auf nur viel 
geringere Entfornung von der Sohweißstello erstreoken 
als bei letzterem Verfahren. Auf Grund dieser Beob
achtung kann aus dem Qefügeaussohen der Sohweißstelle, 
vorausgesetzt, daß sie naohtraglioh nioht geglüht wurde, 
die Natur des Sohweißverfahrens erkannt werden. Oxyd- 
einsohlüsse hat Miller bei allen Sohweißungen in mehr 
oder weniger großer Anzahl vorfinden können, sie treten 
in Form kleiner runder Pilnktohen auf. Eine eigenartige 
Beobachtung war dann nooh das Auftreten in Quadrat
form verlaufender gerader Linien, die bei beiden Sohweiß- 
arten, dabei stets beim elektrischen Sohwoißen, vor
gefunden wurden. Ob es sioh hierbei um Oxydoinsohlüsso, 
Rißersoheinungen oder etwaige Gefügeumwandlungon 
handelt, konnte bislang nooh nioht aufgeklärt werden.

A. Staddcr.

Grundlegende Beschlüsse des NADI.
Der Vorstand des Normenausschusses der doutsohen 

Industrie hat folgende für die Friedenswirtschaft wiohtige 
Besohlüsso gefaßt:

1. Als e in h eitlich e  B ezugstem peratur fü rL eh r-
und M eßwerkzeuge g ilt  20 0 Celsius.

*) Ir. Tr. Eev. 1918, 21. März, S. 713/8.

2. In Würdigung der praktischen und theorotisohen 
Vorteile ist für das e in h eitlich e  'Passungs
system  die N ullin io als B egrenzungslin io zu 
empfehlen. Für alle Betriebe, deren Passungssystem 
sioh gegenwärtig nooh auf der Nullinio als Symmetrio- 
linie aufbaut, ist eine Uobergangszeit bis zu fünf 
Jahren ab 1. Januar 1919 vorzusehen.

Begründung; Trotz der wirtschaftlichen Lage, 
die zur äußersten Vorsioht und zur Zurückhaltung 
bei schwerwiegenden Bosohlüssen zwingt, ist der Vor
stand der Ansicht, daß in diesen beiden für die Ferti
gung grundlegenden Fragen eine Entscheidung not
wendig ist, um für dio Industrie, die gerade jetzt eine 
Erneuerung und Ergänzung ihres Lehr- und Moß- 
werkzeugbestandos vornehmen muß, Klarheit zu 
sohaffen. Dio Stellungnahme des Vorstandes gründet 
sioh auf eingehende Beratungen der zuständigen 
Arbeitsausschüsse und auf umfangreioho sorgfältige 
Umfragon in der gesamten Industrie und wird nioht 
nur duroh die Mehrheit der ermittelten Ansiöht 
sondern vor allem duroh das Sohwergewicht der 
sachlichen Gründe gestützt. Soweit sioh die Ansicht- 
des neutralon und feindlichen Auslandes zurzeit fest
stellen läßt, ist anzunehmen, daß sowohl die 20° 
Temperatur, wie dio Festlegung der Nullinie als Be
grenzungslinie die größte Aussicht für eine inter
nationale Vereinbarung hat.

3. Das SI- und W h itw orth -G ew in do wurden naoh 
den Vorschlägen des Gewindoaussohusses genehm igt. 
Obgleioh das Whitworthgewinde in der deutschen In
dustrie überwiegend angewendet wird, muß das SI- 
Gewinde mit Rüoksicht auf die lateinisohen Länder 
und einige neue Industriezweige Deutschlands, wo 
es duroh den Züricher Kongreß Aufnahme gefunden 
hat, weitergeführt werden.
Es sind fernor folgende Normen vom Vorstand end

gültig genehmigt wordon:
DI-Norm G: Zeichnungen,
DI-Norm 7 : Zylinderstifte,
DI-Norm 8: Gewiohte der Zylinderstifte, 
DI-Norm 10: Vierkante,
DI-Norm 9: Kegolreibahlon.

Dio Normblätter könnon von der Geschäftsstelle 
des Normenausschusses der deutschen Industrie, Berlin 
NW 7, Sommerstr. 4 a, bezogen werden.

Patentbericht.

W;

Deutsche Patentanm eldungen1).
0. Januar 1919.

Kl. 12 e, Gr. 2, T 21 617. Filter zur Reinigung von 
Gasen. Dr. Bruno Thieme, Berlin-Wilmersdorf, Büdes
heimer PI. 5.

Kl. 18 a, Gr. 3, B 84 844. Verfahren zum Verhütten 
von feinkörnigen Erzen durch Einführen mittels des 
Gebläsewindos in den Hoohofen. Oskar Baumann, Arn
berg.

Kl. 18 a, Gr. 6, A  30 053. Zubringerwagen mit Dreh
soheiben für Hoohofonbesohiokungsanlagen. Heinrioh 
Aumund, Danzig-Langfuhr, Am Johannisberg 16/17.

Kl. 18 b, Gr. 14, W 50 391. Armaturplatte für Ofen
teile, deren Ausmauerung starker Absohmelzung unter
worfen ist. Fritz Weeren, Neukölln, Glasowstr. 25/27.

Kl. 18 b, Gr. 14, W 51 432. Kopf oder Gewölbe 
für Herdöfen. Fritz Weoren, Neukölln, Glasowstr. 25/27.

Kl. 18 b, Gr. 21, S 37 456. Vorfahren zur Herstellung 
von Qualitätsgußeisen aus minderwertigem Roheisen. 
Sooiété Eleotro-Métallurgique Française, Froges, Isère, 
Frankreich.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angogebonen Tage 
»n während zweior Monate für jedermann zur Einsioht und 
Einapruoherhebung im Patentamt« zu Berlin  aus.

IV. „

14. Januar 1919.
Kl. 18 b, Gr. 14, C 23 884. Ofenanlage insbesondere 

zur Eisen- und Stahlerzeugung. 2)ip(.»Hütteningenieur 
Wilhelm Corsalli, Berlin, Königgrätzeretr. 68.

Kl. 24 b, Gr. 7, A 29 096. Oelfeuerung. Allgemeine 
Elektrioitäts-Gesollsohaft, Berlin.

16. Januar 1919.
Kl. 1 b, Gr. 4, W 45 229. Elektromagnetischer 

Trotnmelsohoidor mit umlaufendem Trommelmantel, der 
die in der Aohsriohtung nebeneinander angeordneten, fest
stehenden Magnetpole umschließt. Gebr. Wotzel und 
Edmund Bunzel, Leipzig-Kleinzsohoeher.

Kl. 18 b, Gr. 20, Soh. 52 278. Verfahren zur Herstel
lung von säurofosten Logiorungen aus siliziumhaltigom 
Eisen nebst Wärmebehandlung derselben. ®r.*3ng. Max 
Sohlötter, Berlin, Bayreutherstr. 37.

Kl. 24 e, Gr. 11, B 84 224. Vorrichtung zur Zer
kleinerung der Sohlaoke bei Gaserzeugern mit Drehrost. 
Siegfried Barth, Düsseldorf, Wildenbruohstr. 27.

KI. 31 o, Gr. 32, S 48 833. Verfahren und Vorrichtung 
zum Ausputzon von runden Hohlkörpern. Heinrioh Salz
mann, Langenwaddingen.

D eutsche Gebrauchsmustereintragungen.
Kl. 10 a, Nr. 694 881. Steigrohrmuffo für Koksöfen. 

Heinrioh Krefter. Langendreer i. Westf.
13
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Kl. 21 h, Nr, 691533. Klemmkontakt für dio Ho:z- 
stäbe elektrischer Glühöfen. Brüder Boye, Berlin.

Kl. 24 a, Nr. 694 545. Unterwindgobläso. M. Stro- 
meyer Lagerhauägesollsohaft, Konstanz.

Kl. 21 i, Nr. 694 780. Oelbronnor mit Regelung dor 
Luftzufuhr. Warsteiner Gruben und Hüttonwerke, War- 
stoin.

Kl. 31 b, Nr. 694 896. Stoßfreie Rüttelformmasohine. 
Emil Schifferdecker, Aue.

Kl. 48 b, Nr. 694 539. Herstellung von Metallüber
zügen an geeigneten Konstruktionsmaterialien. Friedrioh 
Sohwahdcr, Sohloßbornerstr. 17, und Sängor & Co., 
Frankfurt a. M.

Kl. 49 b, Nr. 694 697. Sohero zum Schneiden von 
Bieohon, Platinen oder dorgl. Deutsche Maschinenfabrik 
A.-G., Duisburg.

Kl. 49 e, Nr. 694 609. Eederprellvorriohtung für 
Dampfhämmer. Säohsisohe Maschinenfabrik vorm. 
Rieh. Hartmann\Akt.-Ges., Chemnitz.

Kl. 49 f, Nr. 694 553. Sohmiedemasohine. Maschinen
fabrik Hasonolovcr, Akt.-Ges., Düsseldorf.

D eutsche Reichspatente.

Bewegung zu erteilen. Die den Rost bildendon Stäbe 
können von ihrem einen Endo zum ändern so ängeordnet 
sein, daß sie am Außenondo cino Wellenlinie bilden. 
Außerdem kann der Siebrost treppenartig abgesotzt sein. 
Die Roststabe bestoh3n aus unbearbeiteten, mit ihren 
Stoßkanton naoh oben geriohtoton Winkeleisen o. dgl.

Kl. 31 o, Nr. 304 501, vom 12. August 1917. A dolf 
Noum aior in A ß lin gh ütte , ICrain, Oesterr. Vor
richtung jür steigenden Guß von Blöcken und Brammen.

Kl. 31a, Nr. 306 066, 
vom 14. April 1911.
Th. G oldsebm idt 
A .-G .  in Essen,
Ruhr, ilitG as, flüssi
gem Brennstofl o. dgl. 
beheizter Tiegel- oder 
Muffelofen.

Der 'lieget 
Muffelofen besitzt den 
bekannten iingförmi 
gen Sammelraum a 
für das Heizgas-Luft- 
Gemisch. Aus diesem 
tritt es erfindungs
gemäß durch eine 
große Anzahl von gleichmäßig verteilten, radial oder 
schräg gerichteten Oeffnungen b unter: gleiohem Druok 
in den Eeuerraum o ein.

Vorrichtung für laufendes 
Walzgut.

Das Zusatzpatent soll 
den Anhebemechanxsmus 
für die untere Sohneid- 
soheibe a vereinfachen. 
Dies besteht darin, daß 
auf einer Welle b der 

Ueborhebevorriohtung 
dee ansohließendenWarm- 
lagers eine unrunde 
Soheibe o befestigt ist, 
die den Lagerkörper d 
der Sohneidsoheibe a un
mittelbar hebt und senkt. 

Der Lagerkörper ist hierzu zweckmäßig um Zapfen e 
schwingbar. Mit einem unteren Eortsatz f stützt er sich 
auf die unrundo Soheibe o.

Kl. 10 a, Nr. 305 304, vom 25. August 1915. Zusatz 
zu Nr. 286 689; vgl. St. u. E. 1916, S. 566. G ewerk
sch aft Schalkor E isenhütte, M aschinenfabrik  
und Eisengießerei in Gelsenkirohon-Sohalke. 
Kokiofenanlagc mit einer maschinellen Lösch- und Ver
ladevorrichtung.

Dor Einguß a und 
wendbaren Gußbodon o aufgesetzt, der mit Kanälen d 
von trapezförmigem, naoh unton engerem Quersohnitt 
und mit naoh oben mündenden Löohern e zum Ein
stampfen von Formsand versehen ist.

Kl. 18 a, Nr. 304 748, vom 27. Juli 1915. Zusatz 
zu Nr. 304 025; vgl. St. u. E. 1918, S. 784. Carl Somm- 
ler in W iesbaden. Verfahren zum nützlichen Kühlen 
von glühender Schlacke u. dgl.

Es wird vorgesohlagen, dio von dem kreisenden 
Kühlmittel von den glühenden Sohlaoken o. dgl. auf- 
gonommene Wärme zur Vorwärmung von im Hütten- 
botrieho benötigter Luft, z. B. der Gebläseluft des Hooh- 
ofens. zu benutzen. Die Wärmeabgabevorrichtungon hier
für können vor den Winderhitzern in dio Gebläseleitung 
eingebaut sein.

Kl. 18 c, Nr. 306 037, vom 7. November 1917. W alter 
Boyor in L e ip z ig -S tö tter itz . Verfahren zum Zemen

tieren von Bisen und Stahl.
Dio zu zementierenden Gegenstände werdon samt 

der Zementiermasse in Hohlgefäßo aus Eisen, Sohamotte
o. dgl. eingelegt und diese in das als Wärmequello benutzte 
flüssige Salz- oder Metallbad eingehängt. Hierzu bedient 
man sich zweokmäßig eines Drahtkurbes.

Die Vorladevorriohtung naoh dem Hauptpatent, bei 
welcher der aus den Ofenkammem ausgestoßene Koks 
mittels eines an einem vor den Oefen a irei verfahrbaren 
Brückengerüste b laufenden Sohiebers o über den Lösch
platz d und den daran anschließenden Siebrost e in die 
Eisenbahnwagen f befördert wird, ist bezüglich des Sieb
rostes e abgeändert. Dieses erhält Unebenheiten, um dem 
Koks zur besseren Ausscheidung des Kloinkokses eine
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Statistisches.
Stahlerzeugung Oesterreich-Ungarns In den Jahren 1916 und 1917').

Werke

Iie8Hemer- 
Htai'I, ln 

Maurer 
Birne 

erzeugt 
t

TbomaMtabl, 
in baulicher 

Jilrne 
erzeugt 

t

Martini>tahl- 
blocke und 
Su l Jiorm- 

guß 
t

Puddel-
Tlegelstahl

t

EIrktroitaiil

‘

Insgesamt 
Im Jahre 

t
eisen

t
stahl

t

Oesterreiohisohe. . . j 917

TT • 1 /1916 Ungarisoho . . . .

Bosnisohe ...................{1917

763
401
281
177.

342 670 
335 904

2 063 031 
1 787 512 

808 274 
687 221 
22 104 
24 221

3 815 
905 

'2 486' 
976

11 896 
11 320 

7 
35

33 084 
30 450 

949 
1 455

45 811
44 587

1 436
2 565

2 501 070 
2 204 139 

813 433 
692 429 

22 104 
24 221

il917 578 335 904 2 498 954 1 941 4 355 31 905 47 152 2 920 789
Zusammen < 1916 1044 342 670 2 893 409 6 301 11 903 34 033 ‘  47 247 3 336 607

(l915 645 241 045 2 370 947 12 029 11 514 26 151 23 895 2 686 226
% % % % % % % %

(1917 0.02 11,50 85.56 0,07 0,15 1,09 1.61 100
flftnon Vnrfnhrpn  \1916 0.03 10,27 86.72 0,19 0.36 1,02 1,41 100Uvllvll V CllUillvu 1 i A1 w^1915 0,02 8,98 88,26 0,45 0,43 0,98 0,88 100

Eisenbahnschienen-Erzeugung der österreichischen und 
ungarischen Werke in den Jahren 1916 und 19172).

Jahr

Oesteneichischo Ungarische
Zusammen

t

Werko

t t
1917 98 492 52 115 150 007
1916 133 207 68 731 201938
1915 95 563 64 614 160177

Kohlengewinnung der Niederlande im Jahre 1917.
Nach dem soeben erschienenen Jahresberichte über 

den niederländischen Bergbau im Jahre 19173) stellte 
sieh die Förderung von sieben niederländischen S te in 
kohlengruben wie folgt. (Zum Vergleiche fügen wir die 
teilweise hier nooh nioht veröffentlichten Zahlen der drei 
vorhergehenden Jahre bei.)

1914 1915 1916 1917
t t t  t

1 929 000 2 262 000 2 656 000 3 007 000
’ Es ist also gelungen, die Förderung ganz erheblich 

zu steigern, wenn auoh der holländische Bedarf, der in 
gewöhnliohen Zeiten mindestens 8 000 000 t jährlich be- 

. trägt, bei weitem nioht gedeokt worden konnte. Von 
den Kohlengruben wurden 1917 durchschnittlich 15 028 
Personen beschäftigt, davon 10 922 unter Tag. Der 
Durohiohnittslohn eines Bergarbeiters unter Tag stellte 
sieh auf 4 fl.

Dio S teinkohlenein fuhr, die im Jahre 1916 nooh 
5679000 t betrug, sank 1917 auf 2 661 000 t und ging

seitdem nooh weiterzurüok. —  Dor Braunkohlenberg
bau wuido von zwoi Gesellschaften betrieben. Insgesamt 
wurden 1917 nur 42 442 t Braunkohlo gefördert.

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten.
Ueber die Leistungen der Koks- und Anthrazit- 

hoohöfen der Vereinigten Staaten im N ovem ber 1918, 
verglichen mit dom vorhergehenden Monate4), gibt 
folgende Zusammenstellung?) Aufschluß:

Not. 1'j 18 Okt. 1918 
t l

1. Gesamterzeugung................  3 403 887 3 538 110e)
Darunter Ferromangan und 

Sp iogeleisen ....................  77 404 . 90 014*)
Arbeitstägliche Erzeugung . 113 463 114 132*)

2. Anteil der Stahtwerksgesell-
sohaften........................ ...  . 2 521038 2 622 551«)
Darunter Ferromangan und 

S p iogele isen .................... ’ ) ; )
3. Zahl dor Hoohöfen . . . .  437 437

Davon im Feuer...................................... 359 364°)

Elsenerzförderung Luxemburgs in den Jahren 1914 
und 19158).

In der vor kurzem an dieser Stelle8) veröffent
lichten Statistik ist dio Eisenorzförderung Luxemburgs, 
dio entweder ohne vorhorige Aufbereitung oder naoh 
Handaufbereitung abgesetzt wurde, enthalten. Im 
Nachstehenden lassen wir hierzu als Ergänzung die Er
gebnisse der gesam ten F örderung an rohem E isen
erz, also einschließlich dor vor dem Absatz aufbereite
ten Mengen, für die Jahre 1914 und 1915 folgen.

Forderung an rohem Eisenerz

Einschließlich des 
natürlichen Nässe

gehaltes

Durchschnitls- 
i et"ongehalt nach 

Berechneter Eiseninhalt Abzug d.*s naiür- 
] liehen NUs.se- 
| behalte«

Wert ab Grube 
In 1000 M

1914
t

1915
t

1911
t

1915
t

1914
%

1915
%

1914 1915

Gesamtmenge au Minette..................... 5 007 465 6 076 450 1 434 715 1 695 994 31,7S 31,00 12 661 15 937
darunter

mit Phosphorgohalt bis 0,05 %  . . .  . 647 061 1 003 505 167 055 249 456 28,59 27,47 1 715 2 828
über 0,05 bis 0,75 % 2 372 053 3 840 471 803 805 1 053 563 30 97 30 33 7 155 9 466

„  0,75 „  1,00 % 1 385 521 1 023 061 433 743 335 646 34.90 37,13 3 525 3 024
„  1 %  . . . .  . 102 830 209 413 30 112 57 329 32 57 30,94 266 619

’ ) Naah freundlichen Mitteilungen von Dr. teohn. e. h. F. S ch u ster  in Thal bei Graz. — Vgl. St. u. E.
1916, 9. März, S. 250. 2) Mitgeteilt von Dr. teohn. e. h. F. Schuster in Thal bei Graz. —-Vgl. St. u.E. 1916,
9. März, S. 251. 3) Nach den „Nachrichten für Handel, Industrie und Landwirtschaft“  1919, 6. Jan., S. 4. — 
Vgl. St. u. E. 1917, 13. Dez., S. 1152. ‘ ) Vgl. St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 21. 6) Naoh „The Iron and Trade Review" 
1918, 5. Dez., S. 1281. °) Endgültige Ziffer. 7) Angaben fehlen in der Quelle. t ) Vierteljahreshofte zur Statistik
des Doutsohcn Reiches. 25. Jg., 1916, H. 4. S. 152; 27. Jg., 19J8, H. 2. S. 57. — Vgl. St. n. E. 1917, 26. April.
S. 412. ”) St. u, E. 1919, 0. Jan., S. 45.
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Wirtschaftliche Rundschau.
Rheinisches Braunkohlenbrikett-Syndikat, Gesellschaft 

mit beschränkter Haltung, Cöln. —  Wie wir dam Beriohte 
des Syndikates Uber das Geschäftsjahr vom 1, April 1917 
bis 31. März 1918’ ) entnehmen, gelang es dom rhei
nischen Braunkohlenbergbau duroh äußerste Anspan
nung aller Kräfte, trotz der zunehmenden Knappheit an 
Betriebsmitteln die Rohkohlenförderung und Brikett- 
erzougung gegen das. Vorjahr zu steigern und selbst die 
Briketterzeugung des letzten Friedonsjahres 1913/14 um 
53 351 fc zu überholen. Die gesteigerte Erzeugung be- 
gegneto während des ganzen Jahres einer nooh stärkeren 
Naohfrage, dooh konnte den Anforderungen von Haus
brand und Industrie nicht in vollem Umfange entsprochen 
werden. —• Die F örderung und H erstellung  sowie 
der A bsatz der rheinisohen Braunkohlenwerke seit 
1913/14 entwickelte sioh wie folgt:

herausgegehenen Verordnung über die E instellung, 
E ntlassung und E ntlohnung gew erblioher A r 
be iter  während der Zeit der w irtsch aftlich en  
D em obilm aohung1) ist naoh § 1 der Unternehmer eines 
gewerblichen Betriebes, der in der Regel mindestens 
zwanzig Arbeiter beschäftigt, vorbehaltlich des § 5 dieser 
Verordnung, verpflichtet, diejenigen Kriegsteilnehmer ein
zustellen, die bei Ausbruoh des Krieges in seinem Betriebe 
als gewerbliche Arbeiter in ungekündigter Stellung be
schäftigt waren und sioh binnen zwei Woohen nach In
krafttreten dieser Verordnung oder, sofern sie bei dem 
Inkrafttreten nooh nioht aus dem Heere oder der Marine 
entlassen waren, binnen zwei Woohen naoh ihrer ordnungs- 
oder behelfsmäßigen Entlassung zur Wiederaufnahme 
ihrer frühoren Tätigkeit bei ihm melden. Die gleiche Pflioht 
hat der Betriebsunternehmer gegenüber den Kriegsteil-

1913(14 1914/16 1915/16 1916/17 1917/18
%

gegen
%

gegen %
gegen %

gegon
%

gegen
t Vorjahr t Vorjahr t Vorjahr t

da*
Vorjahr t

d A S

Vorjahr

Roh
braun

Förde
rung 21 1S3 990

4"
19,59 18 898 088 10,79 21 642 845

+
14,52 23 628 210

+
9,17 25 350 068

+
7,29

kohlen
Absatz 1 657 753

!
24T23 1 804 394

+
8,85 2 594 086

+
43,76 4 236 633

+
63,32 5 659 482

+
33,58

Briketts Her
stellung 5 941 763

+
16,54■ 5 208 569 12,34 5 797 473

+
11,31 5 876 368

+
1,36 5 995 114

+
2,02

Während demnach die Rohkohlenförderung seit dem 
letzten Friedensjahre um -4 166 078 t oder 19%  stieg, 
erfuhr die Briketterzeugung nur eine Steigerung von 
53 351 t. oder 0,90 % . Neben den Schwierigkeiten, mit 
den vorhandenen, zu n Teil abgenutzten Botriebsanlagen 
größere Brikettmengen herzustolien, mißt der Berioht 
diese unterschiedliche Entwicklung vornehmlich dem 
Umstande bei, daß einige Mitgliedswerke in den letzten 
Jahren Rohkohle in steigendem Maße der Elektrizitäts- 
erzeugung und anderon industriellen Verwendungszwecken 
zuführten. —  Die Verteilung des Gesamtabsatzes des 
Syndikates an Briketts auf Industrie und Hausbrand seit 
dem letzten Friedensjahre geht aus folgender Zusammen
stellung hervor:

nehmern, die zur Zeit des Kriegsausbruches ihrer Dienst
pflicht bei dem Heere oder der Marine genügten und dieser- 
halb aus dem Bereiohe des Unternehmers ausgesohieden 
waren. Endlioh erstreckt sioh die Einstellungspflioht 
des Unternehmers auf die Kriegsteilnehmer, die bei Aus
bruch des Krieges nooh sohulpfliohtig waren, erst später 
in den Betrieb dos Unternehmers und von dieser ihror 
ersten Arbeitsstätte unmittelbar in den Dienst des Heeres 
oder der Marino eingetreten sind. Naoh § 2 ist der Unter
nehmer eines Betriebes der im § 1 bezeiohneten Art, vor
behaltlich der Bestimmungen des § 5 der Verordnung, 
verpflichtet, die beim Inkrafttreten dieser Verordnung 
in seinem Betriebe beschäftigten Arbeiter weiterzu- 
besohäftigen. Der § 5 führt aus: „Wird einem Betriebs-

1913/14 1914/16 1915/16 1916/17 1917/18

t

01/O
des

Gesamt-
Absatzes t

%
des

Gesamfc-
Absatzc-e

%
des

Gesamt-
A>eatze3 t

%
des

Gesamt-
Absatzes t

%
des

Gesamt
Absätze

Industrie.................
Hausbrand . . .

1 944 734 
3 263 285

37,34
62,66

1 601 296 
3105 111

34.02
65,98

2 127 843
3 552 699

37,46
62,54

2 422 438
3 239 866

42.78
57,22

2 501 016
3 296 160

43,14
56,86

Gesamtabsatz . . 5 208 019 100,00 4 706 407 100,00 5 680 542 100 00 5 662 304 100,00 5 797 176 100,00

Der Absatz naoh Verwendungszwecken hat sioh also 
weiterhin zugunsten des Industrieabsatzes versohoben. —  
Die Ausfuhr unterstand naoh wie vor der staatlichen 
Regelung duroh die Kohlenausfuhrstelle „W est“ . Sie 
hielt sieh auf der Höhe dos Vorjahres und erstreckte sioh 
auf Oesterreich, die Sohweiz und Holland. —  Die dem 
Syndikate angehörenden Werke hatten am Ende des 
Geschäftsjahres einen Lagorbestand von 53 147 t. Auf 
einzelnen Werken wurde die Erzeugung duroh die vor
handenen Lager stark behindert.

Gewerbliche Arbeiter und wirtschaftliche Demobil
machung. —  Auf Grund einer von der Reiohsregierung, 
gegengezeiohnot vom Staatssekretär des Reichsamts für 
wirtschaftliche Demobilmaohung, unter dem 4. Januarl919

J) Die Veröffentlichung ist erst jetzt möglich, da 
ihrem früheren Erscheinen Hindernisse entgegenstanden.

Unternehmer die Durchführung der Pflichten naoh §§ 1 und 2 
duroh die Verhältnisse des Betriebes ganz oder zum 
Teil unmöglioh gemacht, so kann er die Arbeiterzahl 
seines Betriebes entsprechend einsohränkon. Dabei ist 
grundsätzlioh, soweit es die Verhältnisse gestatten, der 
Achtstundentag und jedenfalls als unterste Grenze eine 
Wochenarbeitszeit von 30 Stunden für die Bemessung 
der Arbeitsleistung eines Arbeiters in dem Betriebe als 
maßgebend anzusehen.“  —  Es ist uns nioht möglioh, nooh 
näher auf die ausführliche Verordnung einzugehen. Wir 
beschränken uns darauf, das Wichtigste aus den einzelnen 
Paragraphen kurz anzugehen: §§ 3 und 4 behandeln die 
gewerbliohen Arbeiter und Betriebe im Sinne der Ver
ordnung, §§ 6 bis 10 Entlassung, Auswahl der zu ent-

1) Reiohsgesetzblatt 1919, Nr. 3, S, 8/13, (Aus
gegeben am 9. Januar 1919.)
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lassondon Arbeiter, Kündigungsfrist; § 11 bis 15tarifliohe 
Begolung der Löhne, Einigungs- und Sohliohtungsstellen, 
Sohiedsspruoh des Doinobilmaohungskommissars. Nach 
§ 10 ist das Reiohsamt für die wirtschaftliche Demobil
machung befugt. Ausführungs- und Ueborgangsvorsohriften 
zu der Verordnung zu erlassen1). Die Verordnung tritt 
naoh § 17 mit dem Tage ihrer Verkündigung in Kraft; 
don Zeitpunkt dos Außerkrafttretens bostinunt das Reiohs
amt für die wirtsohaftliohe Demobilmaohung.

Eisenbahnverkehr mit dem besetzten Gebiete. —  Wie
die Eisonbahndirektion Essen unter dem 7. Januar 1919 
mitteilt, sind duroh Anordnungen der feindlichen Be
hörden im besetzten Gebiete neue G rundsätze für den 
Eisenbahnverkehr m it der linken R h oin seite  
und don B rüokenköpfen  mit sofortiger Gültigkeit 
herausgegoben'worden. Es ist uns loider nioht möglich, 
näher auf die ausführlichen Bestimmungen einzugehen. 
Bemerkenswert wäre, daß u. a. die Beförderung folgender 
Rohstoffe vom übrigen Deutschland naoh den Brüoken
köpfen und dom linken Rhoinufer ohno besondere 
Genehmigung zugelassen ist: Eisenerze, Kalk, Kalk
steine, Kohlen, Koks, Briketts, Kupforstcino und -orze, 
Sohmieröl. Sohweröl und Derivate sowio Zement. — Der 
Güterverkehr von der linken Rhoinseito und aus den 
Brüokenköpfen nach Deutschland ist mit der Maßgabe 
untersagt, daß das zur Beförderung der Güter in um
gekehrter Riohtung benutzte Leermaterial, wozu auoh 
Spczialwagon und besondere Verpaekungsmittel gehöron, 
in besonderen Leerzügen die Vorpostenlinio überfahren 
dürfen. —  Die In tora llio rte  E isonbahn-U nterkom - 
mission Cöln hat ferner folgende Bekanntmachung er
lassen: Die Gesuche um Transportgenehmigungen, die 
Anträge auf Einfuhr von dem unbesetzten Deutschland 
in die von don britisohen  Truppen  besetzten Gebiete

■ betreffen, snd für das gesamte von der brit schon Armee 
besetzte Gebiet einzureiehen an das Vorkehrsbüro dor Be
satzungsabteilung in Cöln, Blaubaoh 1; dieses gibt sie 
der Eisonbahndirokt'on weiter. Die Anträge sind in drei 
Ausfert’gungon in deutscher Sprache zu stellen: je eine 
französische und englisohe Ausfertigung ist der Eingabe 
boizufügen.

United States Steel Corporation. —• Naoh dom neuesten 
Ausweise dos nordamorikanisohon Stahltrustos boliof sich 
dessen Auftragsbestand zu Endo D ezom bor 1918 auf 
rd. 7 497 000 t (zu 1000 kg) gegen rd. 8 265 000 t zu Ende 
November v. J. und 9 531 825 t zu Ende Dezember 1917. 
Wie hooh sich die jeweils gobuohten Auftragsmengon am 
Monatssohlusso während der letzten drei Jahre bezifferten, 
zeigt dio folgendo Zusammenstellung:

1910 1917 1918
t t t

31. Januar. . . 8 049 531 11 657 639 9 629 499
28. Fobruar . . 8 706 0G9 11 761 924 9 437 068
31. März . . . 9 480 297 11 899 030 9 201 306
30. April . . .  9 986 824 12 378 012 8 881 752
31. Mai . . . .  10 096 803 12 076 776 8 471 025
30. Juni . . . . 9 794 705 11 565 420 9 061 658
31. Juli . . . .  9747089 11 017671 9025942
31. August. . .  9 814 923 10 573 562 8 899 187
30. September' . 9 574 945 9 990 813 8 371 000
31. Oktober . . 10 175 504 9 153 831 8 487 000
30. November . 11 235 479 9 039 459 8 255 000
31. Dezombor. . 11 732 043 9 531 825 7 497 000

Der Auftragsbestand ist demnaoh weiter um 758 000 t
gesunken und ist nooh unter dom tiofston Stand am 
31. Januar 1916 geblieben

Japans Stahlindustrie während des Krieges. —  Die
Nachfrage naoh Stahl in Japan hat seit dem Ausbruoh

') Eino einschlägige Verordnung (Ausführungs- und 
Uebergangsvorsohriften) hat das Reiohsamt für wirt
schaftliche De ! obilmaohung unter dem 13. Januar 1919 
erlassen; die Vorschriften sind abgedruckt in dor Zeit
schrift „D ie wirtsohaftliohe Demobilmaohung“  1919,
16. Jan., S. 77/3,

des Krieges bedeutend zugenommen. In der folgenden, 
von dem „Yokohama Chamber of Commeroe Journal“ *) 
veröffentlichten Aufstellung geben wir eine Uqbersicht 
übor die Erzougung, Ein- und Ausfuhr sowie über den 
Vofbrauoh von Stahl während der Jahre 1902 bis 1917, 
dio die Entwicklung der Zunahme deutlioh veranschaulicht.

Jahr
Er

zeugung Einfuhr ]df-
ge?amt Ausfuhr Ver

brauch

ln 1000 t,

1902 31 192 • 223 5 218
1903 39 231 271 4 266
1904 69 253 313 3 310
1905 71 378 449 3 445
1906 69 348 417 4 412
1907 90 464 554 17 537
1908 99 439 539 11 527
1909 102 280 383 15 368
1910 167 366 533 17 516
1911 191 488 680 25 654
1912 219 640 860 37 823
1913 254 543 798 33 765
1914 282 408 690 29 661
1915 335 243 578 25 653
1916 384 454 838 19 819
1917 529 675 1205 22 1182

Für 1902 standen einem Verbrauche von 218 000 t 
Stahl nur 31 000 t oder 14 %  japanische Erzeugung 
gegenüber. Später begannen dann die staatlichen Eisen- 
worko mit der Stahlherstellung, und sohon 1910 hatte 
die einheimisohe Erzougung eine bemerkenswerte Röhe 
erreioht. Und dooh konnte die Herstellung 1911 nur 
29 %  des gesamten eigenen Jahresbedarfos decken. Diese 
Verhältniszahl stieg für 1913 auf 33, für 1914 auf 43 
und für 1917 auf 45% . Boi Ausbruoh des Krieges hatte 
dio inländische Stahlerzeugung dank der öffentlichen 
und privaten Bemühungen soweit zugenommen, daß 
Japans Hoffnung gerechtfertigt erschien, den eigenen 
Bedarf in nioht zu ferner Zeit selbst docken zu können. 
Durch den Krieg wurden die bedeutenden Zufuhren aus 
England, Doutsohland und Belgien stark eingeschränkt. 
Die Einfuhrziffer sank von 543 000 t im Jahre 1913 auf 
243 000 t für 1915. Japan war also mehr denn jo auf 
seine eigone Stahlerzeugung angewiesen. Im Jahre 1916 
begann dann duroh die Belieferung Japans mit ameri
kanischem Stahl wieder ein Wachsen dor Einfuhrziffer. 
Die Zufuhren aus Amerika betrugen 1914 nur 68 000 t, 
sie stiegen 1915 auf 133 000 t, 1916 auf 291 000 t und 
orreiohten im Jahre 1917 die Höhe von 680 000 t, gingen 
darauf aber infolge des amerikaniBohen Ausfuhrverbotes 
wiodor zurück. —• Der Preis für Stahl zog naturgemäß 
unter diesen Umständen stark an. Für Gußstahl wurden 
1200 Yen*) f. d. t, gegen 200 bis 220 Yen, und für Schweiß- 
etahl 850 Yen, gegen 150 bis 200 Yen vor dem Kriege, 
gezahlt. Dio Stahlwerke erzielten außergewöhnlich gute 
Gewinne. So konnten die Japanisohen Stahlröhrenwerke 
z. B. 120 %  Gewinn erzielen, von denen 50 %  als Gewinn 
ausgeteilt wurden. Alle übrigen Werke hatten bis zu 
50 und 60 %  Gewinn. Ermutigt durch diese Entwioklung 
wurden allenthalben Werksorwoiterungen durchgeführt 
oder geplant, als deren größte diejenigen der Japanischen 
Stahlröhrenwerko, der Nitto-Stahlwerke, der Öshima- 
Stahlwerke, der Kobe-Stahlwerke und der Tokai-Stahl- 
worke zu nennen wären. —• Bemerkenswert wäre dann nooh 
dio Herstellung von Sohnelldreh- und Kohlenstoffstählen 
in Japan. Vor dem Kriege war dio Erzeugung dieser 
Stahlarton fast bedeutungslos, da sie hauptsächlich von 
Deutschland und'England eingeführt wurden. Der Krieg

l ) Nach„The Board of Trade Journal“  1919, 2. Jan.,
S. 15/6.

*) 1 Yen =  2,09 M ohne Berücksichtigung des je 
weiligen Kurses.
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unterband auoh hier wiedor dio ausländischen Zufuhren, 
obwohl sioh in Japan eine steigende Naohfrago, namentlich 
für die Waffen- und Gssohoßharstellung. goltend maöhte. 
Verschiedene Worke haben aioh denn auoh schon mit der 
Anfertigung dieser Stahlarten befaßt, dooh lasson naoh 
Ansicht des ..Yokohama Chamber of Conmoroo Journal“  
die Ergebnisse naoh der toohnisohen Seite zu wünsohen 
übrig.

Siemens & Hatske, Aktiengesellschaft, Berlin. — Wie
der Berioht das Vorstandes über das Geschäftsjahr 1917/18 
mitteilt, waron die Worko der Gesellschaft wiederum in 
der Hauptsaohe mit dar Herstellung elektrischer Gerät
schaften allor Art für Heer und Flotto Voll beschäftigt. 
Dio Ablieferungen überstiegen die dos Vorjahres bedeutend, 
es verblieb nooh ein großer Auftragsbestand für das neue 
Geschäftsjahr, dessen ordnungsmäßige Erledigung aller

dings durch dio inzwischen oingetretenen Ereignisse in 
Frage gestellt ist. Durch dio wiederholten Lohnerhöhungen 
und Einkommenverbesserungen blieb der Gesohäfts- 
gewinn trotz erhöhton Umsatzes annähernd der gleiche 
■wie im Vorjahre. Außer 1 283 32G.16 JI Vortrag bei io f 
sioh der Gosohäftsgewinn auf 16 407 492.83 Ji. Dio all
gemeinen Unkosten erforderten 1534 464,04 M, die 
Anleihezinsen 1 800 470 Ji und dio Abschreibungen auf 
Gebäude 461 103.52 .ft, so daß ein Reingewinn von
13 954 780.83 Ji verbleibt. Hiervon werden 3 000 000 Ji 
als einmalige Wirtsohaftsbeibilfe für die Angestellten und
1 800 000 .ft zu ßolohnungen für die Angestellten und 
Arbeiter verwendet, 331 935.48 .IC als Gewinnanteil an 
den Aufsiohtsrat versütot. 7 560 000 .ft als Gewinnnus
teil (12 %  wie im Vorjahre) gezahlt und 1 262 845,35 Ji 
auf neue Reohnung vorgetragen.

Bücherschau.
P o p l t z ,  D r .  j u r .  J o h a n n e s ,  R e g ie r u n g s r a t ,  

H i l f s a r b e i te r  im  P re u ß is c h e n  M in is te r iu m  des 
I n n e r n  u n d  im  R e ic h s s c h a tz a m t : K o m m e n t a r  
zum  U m s a tz s te u e rg e s e tz  v o m  2 6 . J u l i  1918. 
N e b s t  d e r  S ic h e ru n g s v e ro rd n u n g ',  d en  A u s- 
fü h ru n g sb e s tim m u n g e n  d es  B u n d e s ra te s  u n d  den  
V o l lz u g s v o r s c h r i f te n  d e r  g r ö ß e re n  B u n d e s 
s ta a te n .  B e r l in :  O tto  L ie b m a n n  1 9 1 8 .  ( X V I I I ,  
4 6 1  S .) 8 ° .  2 0  JC, g e b . 2 3  M.
Mit dor Erweiterung dos Waronumsatzstempels zu 

einem- Umsatzsteuergesotz unter Ausdehnung der Steuer 
auf gewerblioho Leistungon, mit der Erhöhung der Sfouer- 
pflioht von 1 auf 5 v. T. dos steuerpflichtigen Umsatzes, 
mit der Ilinaufsotzung dos gesohätzten Ertrages von 250 
Millionen auf l,2Milliarden,(£ für das Reich wird dio Um
satzsteuer zur wichtigsten Gegenwarts- und vielleicht 
nooh wichtigeren Zukunftsstouor. Zu diosem umfassenden 
und in vollständig neuem Gewände erscheinenden Gesetze 
bereits kurz naoh seinem Erlaß einen Kommentar vom 
Umfang und der Gründlichkeit des vorliegenden zu 
schreiben, war nur dem Verfasser als dem Borohterstatter 
für das Gesetz im Reiohssohatzamto möglioh, Dio Vor
arbeiten, die Ausführungsbestimmungon dos Bundes
rates sowie die Vollzugsbestimmungon der größeren Bun
desstaaten sind in dem Kommentar bereits herangezogen 
und zum Teil erläutert. Es ist das Vollständigste und 
Umfassendste, das bisher zu diosem Gesetze ersohionen 
ist und das in, Anbetraoht der Kenntnis und dor Stellung 
dos Verfassers zu diosem Gesetz auoh domnäobst hierzu 
erscheinen dürfte.

Entscheidend ist natürlioh dor Wortlaut des Gesetzes, 
.nicht dio etwaigo Absioht des Gosotzgobers, dio vielleicht 
im ■ Text nioht immer entsprechend zum Ausdruok ge
kommen ist. Hierauf muß hingewiesen werden bei einem 
Kommontar, den der Verfasser des Gesetzes oder wenig
stens oin bei dor Abfassung des Gesetzestextes und soiner 
Ausführungsbestimmungen in erster Linie mitbeteiligter 
Beamter herausgogebon hat. Immerhin wird der Popitzsohe 
Kommentar vorläufig für Steuerpflichtige und Behörden 
das im Vordergründe stehende Werk bleiben, solange eine 
Reohtspreohung und bosondors eino solohe höohster 
Goriohto zu diesem Gesetze nioht vorliegt.

Wenn der Verfasser zum § 7 dos Gesetzes nioht ge
nügende Erläuterungen gibt, so wird das an dor bei ihm 
wie bei dor Reiohsregierung unverändert gebliebehen Auf
fassung liegen, daß der § 7 dos Gesetzes sioh praktisch 
einfaoh nioht durchführen läßt, aus Gründen, auf die dio 
Beteiligten an maßgebender Stolle bereits hingowiesen 
haben. K . Fr.

T ec h n isch e 1- L i t e r a t u r k a l e n d e r  1918. (H rsg . v o n  
D r . P a u l  O t t o ,  O b e rb ib lio th ek a r im  P a t e n t a m t )

(M it einem  T ite lb ild e  u n d  e iner S c h lu ß v ig n e tte .)  
M ü n ch en  u. B e r lin :  R . O ld e n b o u rg  (1918). (4 B l., 
640 S p .) 8 ° .  G e b .1 2 . f i .

Endlich haben wir den Technischen Literaturkalonder! 
Wie lango sohon entbehrten ihn dio Bibliothekare und 
Buchhändler, fragten dio Schriftleiter und Sohriftsteller 
naoh ihm und wünsohto jeder beruflioh mit technischer 
Literatur Beschäftigte: hätten wir dooh für das Gebiet 
der Technik ein Gegenstück zum Deutschen Literatur
kalender von Kürsohnerl Man kann dom Herausgobor, 
der sich durch den im Jahre 1913 von ihm nach neuen 
Gesichtspunkten bearbeiteten Katalog der Bücherei des 
Patentamtes in Berlin sohon ein großes Verdienst um 
die Literatur der Industrie und Technik erworben hat, 
und auoh dem Verleger für dieses Buch nur herzlioh 
danken und ihnen weitgehende Mitarbeit der Sohrift
steller wünschen.

Ein gutes Bildnis von o. h. Oskar von Miller,
dem das Werk zugeeignet ist. von Professor H. E. Lindo- 
Walthcra Hand, ziert den Eingang des Buohes. seinen 
Abschluß bildet oino sohorzhafte Vignette von
G. W. Rößner.

Dio Angaben des Buches beruhen zum bedeutendsten 
Teile auf den persönlichen Eintragungen .(gekennzeichnet 
durch einen wagerechten Strich am Schlüsse des Ab
schnittes) in einen an etwa 7000 Sohriftsteller versandten 
Fragebogen. Er ist auf Seito V und VI naohgebildet 
und sollte Auskunft geben über Familiennamen und Vor
namen; akademisohon Grad; Titel. Stand, Stellung; Woh
nung. Fernruf; Zeit und Ort der Geburt; Ausbildungsgang 
und frühere Tätigkeit in ganz kurzen Stiohworten.und 
über die literarischen Betätigungsgebieto. Endlich sollten 
die zeitüoh geordneten selbständigen Worke und die’ An
gaben über dio Tätigkeit als Verfasser, Mitarbeiter und 
Herausgeber folgen.

In sehr bedauerlicher Weise haben aber violo dor 
ßefragten.und zwar besonders Hochsohullejirer, den Frage
bogen nur rocht unvollkommen oder ganz und gar nioht 
ausgefüllt. Man hätte solohon Mangel an Gomeinsinn, 
selbst während des Krieges, von Lehrern unserer gelehrten 
Anstalten nicht erwarten sollen und kann nur wün
schen, daß alle diese „Unvollkommenen“  für den nächsten 
Jahrgang dom Herausgeber die von ihm selbst mühevoll 
zusammengetragonen Angaben (senkrechter Strich am 
Schluß des Absatzes) durchsehen und ergänzen.

Alles, was gemeinhin unter Technik verstanden wird, 
ist berücksichtigt, darüber hinaus nur dio allernächsten 
Grenzgebiete, soweit sie für die literarische Praxis tech
nischer Kreise Bedeutung habon. Das ist also etwa alles, 
was auf Technischen Hoohschulen mit Ausnahme der 
allgemeinbildenden Fächer gelesen wird. Erfreulicher
weise ist nioht engherzig verfahren, und so finden wir in 
dom naoh Verfassern alphabetisch geordneten Werke 
neben den, sigentliohen^Vertretern dor Toohnik auoh don

/
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Namen so manohen Arztes, manohen Naturwissenschaft
lers und auoh der Vertreter von Rechtswissenschaft und 
Volkswirtschaftslehre, den man vielleioht gar nioht an. 
zutrefien hoffte. Auoh Pseudonyme sind berüoksiohtigt: 
So wird manchor überrascht sein, daß sioh hinter dam 
durch volkstümliche Darstellung dor Toohnik bekannten 
Haans Günther ein W. de Haas verbirgt.

Rund 61300 Namen sind vorzeiohnet, unter ihnon 
begegnet» dom Berichterstatter nur der einer einzigen 
Frau, einor Kunstgoworbo-Lohrerin.

Vielleicht kann der Herausgeber im nächsten Jahr- 
gange des Kalenders einon 2. Teil bringen, der die Fach
gebiete alphabetisch naoh Stiohworten1) geordnet onthält 
und unter diesen auf die im 1. Teile aufgeführton Ver
treter des Faohos hinweist. Wenn das vielleicht aus 
Mangel an Papier unterbliob, so ließe sioh das sparsam 
so maohen, daß im 1. Teile jeder Name eine laufende 
Nummer erhalt und hinter dem Stiohworto dos 2. Teiles 
nur diose Nummern aufgeführt würden. Viole werden 
dafür dankbar sein, dann die so oft gestellte Frago: wor 
ist auf diesoin oder jenem Gebiete besonders Bohrift- 
stellerisoh tätig? beantworten zu können.

Nooh ein VVunsoh sei vorgebraoht: Namen von 
Oesterreiohorn, wie z. ß . Cordier v. Löwenhaupt, Engel 
v. Janosi, Peithner v. Liohtonfels u. ä. sollten ausnahms
los mit Verweisungen vom 2. Teile des Namens auf 
den ersten aufgonommen werden, wie das ja bei manohen, 
z. ß. ßiegon v. Czudnoohowski, Fellner Ritter v. Feldegg 
und Lorenz v. Liburnau geschehen ist, denn manoher 
von ihnen ist nur unter dom 2. Teile des Namens bekannt.

Ueber das Fortlasson dor Punkte bei abgokürzton 
Worten mit Ausnahme der akademischen Grade kann man 
verschiedener Ansicht sein.

Alle Sohriltstoller der Teohnik müssen duroh rege 
Anteilnahme dazu beitragen, daß in Zukunft im Buoho 
kein wichtiger Name fehlt und alle Angaben so voll
ständig und richtig wie möglioh sind. Für jeden einzelnen 
ist das ja nur eine kleine Mühe, die er gern auf sioh nehmen 
sollte, zumal da er sioh ohne Kosten und Verpflichtungen 
im Teohnisahen Litoraturkalender nur in bostor Gesell
schaft befindet. Ein schon in der ersten Auflage muster
gültiges Naohsohlagewerk wird dann die größte Voll
kommenheit erreiohon. 5>r.*3iig. Martin W. Neujeld.

Obwohl dor vorstehend behandelte Kalender mit 
den bekannten Taschenbüchern dieser Art eigentlich nur 
die gleicho Bezeichnung im Titel gemeinsam hat, möohten 
wir im Anschluß an das Urteil über ihn hier dooh gleioh, 
ähnlioh wie in früheren Jahren, dio neu erschienenen teoh- 
nisohen

Kalender für 1919,
soweit sie der Sohriftloitung zugogangen sind, kurz an- 
zeigen. Ihre Zahl ist diesmal reoht klein, wahrscheinlich, 
weil dio Not das Krieges, unter der Herausgeber wie Ver
leger soufzen, ihr Erscheinen ontweder überhaupt teilweise 
unmöglich gomaoht oder es orhoblich verzögert hat. Was 
ungeachtet aller Schwierigkeiten, die sich der Druok- 
logung entgogengestollt haben mögen, hier vorliegt, zeigt 
erfreulicherweise weder eine geringere Sorgfalt in der 
zeitgemäßen Neugestaltung dos Inhaltes, noch auoh eine 
wesentliche Einbuße in der Ausstattung, so daß die 
Kalender ihren alten Platz auf dem Schreibtische des 
Konstrukteurs oder Betriebsbeamten nach wie vor zu 
voller Befriedigung ihrer Benutzor werden ausfüllen können. 
Folgende neue Kalender sind uns bisher oingosandt 
worden:
Eisenhändler, Der. Taschen- und Handbuch für den 

Eisen-, Metall-, Eisenwaren- und Workzeughandel mit 
Kalender, 1919. Jg. 14. Bearb. und hrsg. von der 
Redaktion der Faohzoitsohrift „Der Eisenhändler“ ,

■ Bunzlau. (Mit zahlr. Abb.) Bunzlau i. Sohl.: Otto

*) Währond des Druckes dieser Zeilen erfuhr dor 
Berichterstatter vom Herausgeber des Kalenders, daß er 
eine Einteilung in 100 bis 200 Sondergruppon beabsiohtigt-

Hoffmanns Verlag 1918. (616 S. nebst Kalendarium.)
8 0 (16 °). Geb. 5,35 „ft.

K alender, Deutsohor, für Elektrotechniker. Begründet 
von F. U pponborn. Hrsg. von Sr.-Qng. e. h. G. D ett- 
mar, Generalsekretär des Vorbandes Deutsoher Elektro
techniker, Berlin. Jg. 36, 1919. —  Mit 239 Textabb. 
München und Berlin: R. Oldenbourg 1919. (XII,, 
695 S. nebst Kalendarium.) 8 0 (16 “). Geb. 8 M.

K raft. Kalender für Fabrikbetrieb. Illustriertes Hand- 
und Hilfsbuoh für Kraftanlagenbesitzer, Fabrikleiter 
Ingenieure, Toohnikor, Werkt ührer, Werkmeister, Mon
teure, Masähinisten,Heizer. Red. vonE rnst P rüfer, 
Ingenieur. Jg. 28, 1919. Mit 1 Eisenbahnkarto und 
zahlr. Abb. im Text. Berlin-Lankwitz: Robert A. Ruh- 
land [1918], (421 S. nebst Kalendarium.) 8 ° (16°).
Gob. 3 JH.

R eg en h a rd t’ s, C., Gosohäftskalender für den Welt
verkehr. Vermittler der direkten Auskunft. Verzeichnis 
von Bankfirinon, Spediteuren, Anwälten, Advokaten, 
Konsulaten, Hotels und Auskunftserteilern in allen 
nennenswerten Orten der Welt. Mit Angabe der Ein
wohnerzahlen, der Gerichte, des Bahn- und Dampf- 
sohiffsvorkehrs, sowie dor Zollanstalten usw. nebst 
einom Bazugsquellenrogister Jg. 44, 1919. Berlin- 
Sohöneberg (Bahnstr. 19—>20) C. Regenhardt, G . m.
b. H. [1918]. (816, LX1V S. nebstKalendarium.) 8 0 (16 °). 
Geb. 7,80 M.

Uhlands Ingenieur-Kalender. Bogründet von Wilhelm 
Heinrich Uhland. Jg. 45. 1919. Bearb. von F. W iloke, 
Ingenieur in Leipzig. In 2 T. (Mit zahlr. Abb.) Leipzig: 
Alfred Kröner [1918]. 8 0 (16°). 5 .ft.

T. 1. .Tasohenbuoh. (IV, 204 S. nebst Kalen
darium.) Geb.

T. 2. Für den Konstruktionstisoh. (IV, 434, 
X X IV  S.) Geh.

Ferner s.nd dor Sohriftle;tung zugogangon:
Beokerath, Dr. Erw in von, Privatdozont an der 

Universität Leipzig: Dio S eeh a fen p olitik  dor Deut
schen Eisenbahnen und die Rohstoffversorgung. Berlin: 
Julius Springer 1918. (VI, 281 S.) 8°. 11 „ft.

B oon , A. A., Zivilingonieur, Oberingenieur dor Amster- 
damsohe Fahriok van Comentijzenverkon, Amsterdam: 
Der Bau von Schiffen aus Eisenbeton. 2., neubearb. 
Aufl. Mit 177 Textabb. Berlin: Wilholm Ernst & Sohn 
1918. (2 Bl., 120 S.) 8 °. 7 M.

D yes, Dr. W ilh. A.: W ärm e —  Kraft —  Lieht. Eine 
dringend notwendige Reform. Tatsachen, Beurtei
lungen, Probien, e und Anregungen aus dem Gebiete der 
Erzeugung und Verwendung von Wärme, Kraft und 
Lieht. Berlin: Carl Heymanus Verlag 1918. (VI, 
81 S ) 8°. 3.60 X .

G orolsky, W., Ingenieur: Die B erechnung dor Bie- 
gungs- und Torsionsfedern. Mit 47 Abb. u. 44 Tab. 
Frankfurt a. M.-West: Akademisch-Technischer Verlag, 
Johann Hammel, 1918. (VIII, 124 S.) 8°. 6 JC.

H ausbrand, E., Kgl. Baurat: V erdam pfen , Kon
densieren und Kühlen. Erklärungen, Formeln und Ta
bellen für don praktischen Gebrauoh. 6.. verm. Aufl. 
Mit 59 Fig. im Text und 113Tab. Berlin: Julius Springer 
1918. (XIX, 540 S.) 8». Geb. 16 „ft.

H of mann, Dr. K arl A., o. Professor u. Leiter d. anorgan.- 
chomischen Laboratoriums d. K. Techn. Hochschulo 
Berlin, Geh. Reg.-Rat und auswärtiges Mitglied der 
K . Bayerisohen Akademie der Wissenschaften: Lehr- 
buoh der anorganisohen Experimentalchemio. Mit 
128 Abb. und 6 färb. Spektraltaf. Braunschweig: 
Friedr. Vieweg & Sohn 1918. (X X , 794 S.) 8°. 18 .Ä, 
geb. 22 M.

M eyer, Dr. E rnst, juristischer und volkswirtschaftlicher 
Mitarbeiter der Handelskammer Münohen: Die neue 
U m satz- und Luxussteuer. Ein Leitfaden zur An
wendung des Gesetzes vom 26. Juli 1918. Münohen: 
J. Lindauersohe Universitäts-Buchhandlung (Sohöp* 
ping) [1918]. (40 S.) 8 1,60 JH.
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Vereins-Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhüttenleute.

Für dis Vareiaibücherei sind elngsgangen:
(Die Einsender von Geschenken sind mit einem * bezeichnet.)

A rbeiten  auf den Gebieten der G roß-G asindustrie. 
Leipzig : H, A. Ludwig Degenor. 4 °.

Nr. 7. Mewos, R u d o lf, Berlin: B eitrag  zur 
thermodynamischen Theorio der Sprengwirkung. [1918.] 
(48 S.) 4°.

Férasson, L ouis, ancien élève do l’Eoole polytechnique, 
Ingénieur oivile des minos: L’industrie du fer.  ̂Ce 
que tout le monde doit savoir sur la métallurgio du 
fer et ses produits, la fonte, le fer et l'acier, la métallurgie 
du fer dans le monde et partioulièromont en Franco. 
(Aveo 8 fig.) Paris: Pàyot & Cie. 1918. (219 S.) 8°. 
4,50 fr.

(Bibliothèque politique et économique.)
H olborn *, L., und L. A u stin *: Uober die spozifisohe 

W ärm e der Gase bei höherer Temperatur. (Mit 4 Fig.) 
[Berlin: Julius Springer 1905.] (S. 133/150.) 4°.

Aus: Wissenschaftliche Abhandlungen der Physi- 
kalisoh-Technischen Reiohsanstalt. Bd. 4, H. 2. 1905.

H olborn * , L., und F. H enning*: Uebor die spozifisohe 
W ärm e von Stiokstoff, Kohlensäure und Wasserdampf 
bis 1400 °. (Mitteilung aus der Physikalisoh-Teoh- 
nischon Reiohsanstalt.) (Mit 1 Fig.) Leipzig: Johann 
Ambrosius Barth 1907. (S. 809—845) 8 °.

Aus: Annalen der Physik. F. 4. Bd. 23. 1907.
H olborn*, L., und F. H enning* : Uebor die spozifisohe 

W ärm e des überhitzten Wassordampfos. (Mitteilung 
aus der Physikalisoh-Teoknisohen Reiohsanstalt.) (Mit
2 Fig.) Leipzig: Johann Ambrosius Barth 1905. S. 739 
bis 756) 8 ».

Aus: Annalen der Physik. F. 4. Bd. 18. 1905.
M aulde, Jean de, Avocat, Dooteur en Droit: M éta llu r

gio normande: Les mines des foret l’industrie métallur
gique dans lo département du Calvados. Les minières

anoiennes. Les mines aotuollcs. Les conoessions du 
département. Historique et d ‘veloppement do la métal
lurgie. Les hauts-fourneaux do Caen. Aveo oartes et 
plan. Caen: Louis Jouan 1916. (2G8 p.) 8°. 11,50 fr. 

M ünzoshoim er*, M artin, Generaldirektor der Gelsen- 
kirohonor Gußstahl- und Eisenwerke: Die Aussichten  
der deutsohon Eisenindustrie naoh dom Kriege. Vor
trag, gehalten am 5. Juni 1918 in den Akademischen 
Kursen für allgemeine Fortbildung und Wirtschafts
wissenschaften in Düsseldorf. [Düsseldorf 1918:] 
Düsseldorfer Zeitung, A.-G. (27 S.) 8°.

M uthosius, H erm ann: K loinhaus und Kleinsiedlung. 
(Mit 276 Abb.) Münohen: F. Bruokmann, A.-G., 1918. 
(4 Bl., 385 S.) 8°. Geb. 7,50 

V oreinssohrifton  [der] Deutsofre[n] Woltwirtsohaft- 
lioke[n] G esellschaft*. Berlin: Carl Heymanns 
Verlag. 8 °.

H. 9. Sym pher, Sr.-Qttg. Leo, Oberbau- und 
Ministerialdirektor: Die zukünftige E ntw ick lung der 
deutsohen Wasserwirtschaft. Mit 3 farb. Taf. 1918. 
(2 Bl., 36 8.)

W ontzoko, P a u l: Was ist Elsaß-Lothringen dom 
Reich? (Mit 4 Abb.) Straßburg i. E .: Karl J. Trübnor
1918. (31 S.) 8 ». 0,90 A .

— D issertationen . =
M üller, Han3, ©¡pl.^ttg.: U ntersuchungen über den 

Bogriff der Produktivität in der Sozial- und Betriebs- 
wissensohaifc mit besonderer Berücksichtigung der Or
ganisation der meohanisohen Werkstatt der Maschinen
industrio. (Mit mehreren Abb.) .Darmstadt 1917:. 
G. Otto. (64 S.) 8 ».

Darmstadt (Techn. Hochschulo*), ffit.-Qlig.-Dias. 
W eißbaoh*, W illy , ®iJ)(.«Qi!3. : Die R aum gesta lt der 

Triebströme in der Soheibe eines Ferraris-Zählers. 
(Mit 30 Fig. und 6 Taf.) Düssoldorf [1914]: A. Bagel. 
(78 S.) 8°.

Därmstadt (Techn. Hochschule), Br.-Qng.-Diss.

D e r  in  e i n h e i t l i c h e r  F o r m  z u s a m m e n g e s te l l te  J a h r g a n g  1 9 1 7  d e r

Z e i t s c h r i f t e n s c h a u
v o n  „ S ta h l  u n d  E is e n “  i s t  e r s c h ie n e n  u n d  v o r  k u rz e m  a n  a lle  B e s te l l e r  v e r s a n d t  w o rd e n .

D a d u rc h , d a ß  d a s  dem  B a n d e  v o r g e d ru c k te ,  n a c h  S c h la g w o r te n  a lp h a b e t is c h  a n g e o rd n e te  S a c h 

v e rz e ic h n is  s e i t  dem  v o r ig e n  J a h r g a n g e  a u s f ü h r l i c h e r  n o c h  a ls  be i d en  f rü h e r e n  A u sg ab e n  a u f  

s ä m t l i c h e  E i n z  e l h e i t e n  d e s  v i e l s e i t i g e n  u n d  r e i c h e n  I n h a l t e s  h in w e is t,  i s t  d a s  W e r k  

In  s e in e r  G e b ra u c h s fä h ig k e it  w e s e n t l i c h  v e r b e s s e r t ,  so  d a ß  es A n s p ru c h  d a r a u f  e rh e b e n  d a r f  

n e b e n  d e r  f r ü h e r  m o n a tlic h  in  „ S ta h l  u n d 'E i s e n “  v e rö f fe n t l ic h te n  Z e i ts c h r i f te n s c h a u  a ls

selbständiger Q uellennachw eis
g e w e r te t  zu  w e rd e n . 

B e s te l lu n g e n  n im m t d e r  „ V e r la g  S ta h le is e n  m . b . H .“ , D ü s se ld o r f  7 4 , L u d e n d o r f f s tra ß e  2 7 ,  e n t

g e g e n ; d e r  P r e i s  d e s  B a n d e s  b e t r ä g t  4  Jl. B e i a lle n  A u f t r ä g e n  i s t  a n zu g e b en , ob  d ie  d o p p e l 

s e i t ig  o d e r  e i n s e i t i g  b e d ru c k te  (K a r te i- )  A u s g a b e  g e w ü n s c h t  w ird .

Z u  g le ic h e n  P r e is e n  k ö n n e n  a u c h  n o c h  d ie  f r ü h e r e n  B ä n d e  d e r  „ Z e it s c h r i f te n s c h a u “ ' a u s  d e n  

J a h r e n  1 9 0 7 ,  1 9 0 8 ,  1 9 1 2 , 1 9 1 3 ,  1 9 1 4 ,  1 9 1 5  u n d  1 9 1 6  v o n  dem  g e n a n n te n  V e r la g e

b e z o g e n  w e rd en .
Schriftleitung von »Stahl und Eisen*.


