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30. Januar 1919.

39. Jahrgang.

Die Lehrlingsausbildung in EisengieRereien.)

Von Dr.

Im Jahre 1911 habe ich in der 15. Versammlung
“m deutscher GieRereifachleute in Coblenz die Lehr-
lingsausbildung in der EisengieBerei auf Grtind einer
Umfrage geschildert, die bei den Mitgliedern des
Vereins deutscher EisengieBereien gemacht worden
war. Der Vortrag ist dann auch in den Schriften des
Deutschen Ausschusses, fiir technisches Schulwesen
gedruckt und als Sonderdruck verbreitet worden.
Ich hatte im einzelnen in dieser Schrift Uber die
Mittel, die Lehrlinge in dio GieBereien zu ziehen,
Uber die Dauer der Lehrzeit, die praktische Eiflzel-
oder .Gruppenaushildung de3 Lehrlings, Lehrlings-
abteilungen, die Bezahlung des Lehrlings und de3
aushildenden Formers, die. theoretische Ausbildung
des Lehrlings in der Werkschule und der Fort-
bildungsschule, Lehrlings- und Gesellenpriifungen,
Lehrlirigsheinie, Stoff gesammelt und konnte so eine
Reihe von Winken fir die Verbesserung der Lehr-
lingsausbildung geben, die aus. den Erfahrungen von
den wenigen GieBereien hervorgingen, die die Lehr-
lingsausbildung systematisch entwickelthatten. Meine
heutigen Ausfihrungen knipfen an jene Arbeit an,
sollen sie ergdnzen und erweitern.

Die Schrift ist vergriffen und wird auf Anregung
der 26. Versammlung der GieBereifachleute neu her-
ausgegeben. Sie kann dann auch den Berufs-
beratungsstellen als Unterlage fur ihre Tatigkeit
dienen. Die Arbeit der 6ffentlichen Berufsberatung,
die zurzeit der preuBische Handelsminister besonders
fordert, sollte die Industrie recht aufmerksam ver-
folgen, sich einen Einblick in das verschaffen, was
dort Uber die einzelnen Industriezweige gedacht und
gesagt wird, und dafur sorgen, da dort keine ein-
seitige Werbearbeit zugunsten des Handwerkes ge-
trieben wird. Es ist wohl nicht zweifelhaft, daB es
nach dem Kriege noch weit wichtiger als vorher
ist, die jungen Facharbeiter der EisengieRBereien aufs
beste auszubilden, selbst wenn man sich der Um-
wélzungen erinnert, die technische Fortschritte und
Kriegsereignisse dauernd in den GieRereien hervor-
gerufen haben. Als ich jene Arbeit 191L schrieb,

1) Vortrag, geha'ton in der 26. Vorsammlung deut-
scher GieBerei.uchleuto am 20. Septemb r 1918 in
Wiesbaden. j-

V.*

Otto Brandt in Dusseldorf.

war die Formmaschine noch nicht so haufig in den
GielRereien wie .heute. Die Folge der Ausbreitung’
der Formmaschirie aber war der .Ersatz des Fach-
formers durch den angelernten Maschinenformer, der
im Kriege wieder zum Teil durch Frauen abgeldst
worden ist. 1911 waren nur wenige Frauen in der
Kernmacherei tatig. Heute haben sie sie im gréften
Umfang erobert. Wenn diese Kriegsfolgen zum
Dauerzustand der GieRereitechnik werden, ist das
Gebiet der Téatigkeit des Fachformers erheblich ein-
geengt, die Zahl der fachgemaR auszubildenden Lehr-
linge kleiner geworden. Aber ob dieser Dauer-
zustand eintritt und wie sich die Frauen in der
Maschinenformerei und Kernmacherei tatsdchlich be-
wadahrt haben, ist die zweite Frage, die zu pri-
fen ist.

Mag sie nun beantwortet werden wie sie will,
Facharbeiter, Fachformer kann man auch in Zukunft
in der GieBerei so wenig entbehren wie Modell-
tischler, und ich beschaftige mich zundchst mit der
Erdrterung, wie man Lehrlinge anwirbt. Die Seheu,
in die GieRereien zu gehen, wird kinstlich durch die
Gewerkschaften mit der Behauptung genéhrt, die
Arbeit in der GieRerei sei schmutzig und gesund-
heitsschadlich. Daher gehort die Bestdatigung oder
W iderlegung dieser Ansicht an die Spitze jeder Be-
trachtung tUber die Lehrlingsausbildung in den Eisen-
gieBereien. Ich habe diesen Punkt in meiner ersten
Denkschrift nicht'behandelt, sondern ihm 1911 eine
selbstdndige Abhandlung gewidmet. Um den Lehr-
lingszuzug in den GieRereien zu fordern, hatte unser
Verein durch die deutsche Tagespresse die Eltern
auf den Beruf des Formers und Kernmachers hin-
gewiesen. Darauf regnete es férmlich von allen
Seiten erbitterte Angriffe, in denen UGberall die Ge-
sundheitsschéadlichkeit und Schmutzigkeit der Arbeit
in GieBereien behauptet und durch statistische Mit-
teilungen von Aerzten und Krankenkassen scheinbar
belegt wurde. Darauf habe ich die 'Nachrichten
GUber die Krankheiten der Eisenformer fir ganz
Deutschland in einer Statistik zusammengestellt und
nachgewiesen, daB alle die Behauptungen von einer
auffallend gesundheitsschadlichen Wirkung giftiger
Gase, von hohen Krankheits- und Sterbeziffern in-
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Lehrplan 1.
Gewerbliche Fortbildungsschule in Dusseldorf.
3 Faohklassen fur Former und Gieller.
3 Jahre lang swoohentlich 7 Pfliohtstunden, und zwar je 2 Stunden Fachkunde und Zeichnen
und je 1V. Stunden Birgerkundo und Rechnen (mit Buchfiihrung).
Fachkunde.
April I. Schuljahr. No- 1. Schulj ahr. April U. Schuljahr.
Mai 1. Halbjahr. vember 2. Halbjahr. 1. Halbjahr.
I. Die Gewinnung des D. Eigenschaften von IV. Die Formeroi.
Roheisens. Schmiedeisen und A. Die Formstoffe.
A. Die Eisenerze. Stahl. 1. Formsand:
Arten, Bestandteile, Formgebung d. schmied- Bildsamkeit,
Eigenschaften und Vor- baren Eisens. Unschmelzbarkeit,
kommen, Durchléssigkeit  fur
Gase.
Juni B. Verarbeitung der De- E. Die wichtigsten Juni 2. MaRe.
Erze im Hochofen. zember Eisenazten und die 3. Lehm.
1. Entfernung des Sauer- Einwirkung der Fremd- 4. Holzkohlenstaub,
stoffes, kérper auf das Eisen. Graphitstaub,
2. Verbiennungsvorgang, Schlichte und
3. Brennstoffe, Schwarze.
4. Zusohlage. *
Juli C. Hochofenerzeug- Januar Desgl. Juli B. Herstellung der
nisse. GuBRformen.
1. Roheisen. 1 Modelle.
Arten und Eigen- 2. Schablonen.
schaften. 3. Kernkasten.
2. Nebenerzeugnisse.
August, 1l. Die Umwandlung des Februar 11l1. Sonstige wichtige August, C. Apparate und Werk-
Sep- Roheisens in schmied- Metalle. Sep- zeuge.
tember bares Eisen. A. Kupfer, Zink, zinn, tember 1. Formkasten, Kern-
A. Allgemeiner Vor- Blei. eisen und Kornspin-
gang. Eigenschaften, deln.
Entfernung des Kohlen- Vorkommen, 2. Dammgruben.
stoffes (seine Wirkung). Verwendung. 3. Hebekzeulgo.
Erwéhnung des Puddel- 4. Trockenkammern.
verfahrena. 5. Werkzeuge.
Oktober B. Der BirnenprozeR. Mérz R. Legierungen. Oktober V. Das Formen.
1. Bessemerverfahren. Messing, RotguB3, Lager- A. Sand- und Masse-
2. Thomasverfahren. metall. formen.
C. Der Flammofen- IElgens\(/:haftend Herstel- 1. Auf dom Herd.
prozeR. ung, Verwendung. 2. Im verdeckten Herd
Siemen - Martin - Ver- gaﬁhbl Modellen  und
fahren. chablonen.

folge Erkrankung der Atmungsorgane und Lungen-
schwindsucht entweder ungeheuer Ubertrieben oder
unwahrsind. Dieser Stoffkénnte vielleicht zugunsten
der GieBereien noch starker o&ffentlich ausgenutzt
werden, weim man die Hauptergebnisse der an-
gestellten Untersuchungen in die Denkschrift dber
die Lehrlingsausbildung einfigte, wo sie ebenfalls
der Berufsberatung am einfachsten zugéngig werden
wirden. Nach diesen letzten Ausfihrungen wird
auch besonders klar geworden sein, warum ich oben
auf eine standige Fihlung mit den Berufshberatungs-
stellen so groRes Gewicht legte. 'Wenn diese die
falschen Nachrichten der Gewerkschaften Gber die Ge-
sundheitsschédlichkeit der GieRereibetriebe fir bare

Minze nehmen, so haften sie den Zuzug von Lehr-
lingen zur GieRerei natirlich fern. AuBerdem missen
die GieRereien aus ihren Betrieben alle Gesundheits-
schadlichkeiten, soweit es irgend geht, beseitigen und
insbesondere fir gute Beleuchtung und Liftung
Borgen. Es bleibtin vielen Betrieben noch mancherlei
zu tun, um die Ursachen berechtigter Kritik zu be-
seitigen.  Sobald sich eine solche Kritik in einen
weitwirkendenlVerruf der ganzen Industrie bei der
Arbeiterschaft umsetzt, ist es sicher an der Zeit,
derartigen empfind.ich wirkenden Folgen schlechter
Verhéltnisse einzelner Betriebe mit alkn Mitteln
entgegenzuarbeiten. Aber selbst wenn solche Wir-

kungen schlechter Betriebsverhdltnisse nicht ein-
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Lehrplan 1.

Die Lehrlingsausbildung in Eisengief3ereien.

Stahl und Eisen. 111

(Fortsetzung.)

Gewerbliche Fortbildungsschule in Dusseldorf.

3 Fachklassen fir Former und GieBer.

3 Jijhre lang wdchentlich 7 Pflichtstundon,

und zwar jo 2 Stunden Fachkunde und Zeichnen

und je D/u Stunden Burgerkunde und Reohnen (mit Buchflihrung).

arbeit tberall in bester Weise zu schatten.

W eiter handelt es sich darum, ob man nicht die
persénliche Eignung de3 einzelnen Lehrlings fir
seinen Beruf besser, als heute geschieht, feststellen
kann. Die Prifung des Lehrlings nach dieser Rich-
tung ist heute recht oberflachlich und beschrénkt
sich meist darauf, ob der Junge kdrperlich kraftig
und im allgemeinen gesund ist. Dariber hinaus hat
man neuerdings begonnen, genau zu untersuchen,
welche korperlichen und geistigen Anforderungen
jede einzelne Facharbeit an den Arbeiter stellt und
leitet daraus Prifungsverfahren der Menschen ab,
mit Hilfe deren man erkunden will, ob sie sich dieser

Fachkunde.
No- Il. Schuljahr. April, I11. Schuljahr. No- I11. Schuljahr.
vember 2. Halbjahr. Mai 1. Halbjahr. vember 2. Halbjahr.
3. Im Kasten: VIl. Die GieBerei. 2. Kokillen- oder HartguRB.
Nach Modellen und Das gieRbare Eisen. 3. TemperguB.
Schablonen 1. Die Roheisensorten.
a) in Sand, Mangan- u. Siliziumeisen.
b) in Masse.
De- B. Das Lehmformen. Juni 2. FluBeisen. De- 4. StahlformguRB.
zember 1. Im Kasten. Bessemer- und Martin- Zémber
2. Freie Lehmformerei. stahl.
Tiegelstahl,
Januar C. Die Eingusse. Juli 3. GuBeisen. Januar IX. Das GieBen.
D. Die Kernformerei. Bruchaussehen, spez. Ge- 1. Das Einschmelzen
1. Mit Kernkasten. wicht, Schmelztempera- a) Kappelofen,
2. Mit Schablonen. tur, Schwinden, Seigern, b) Flammofen.
Festigkeit und Wider- 2. Die Pfannen.
standsfahigkeit.
Februar VI. Die mechanischen August, Desgl. Februar 3. Die GielRtemperatur.
Formvorriohtungen. Sep- 4. Das Pumpen und Nach-
A. Modellplatten. tember 5 gtl)lzseg.r"fen
. . ufen.
Zweck und Vorteile. 6. Ausleeren und Putzen.
1
Marz B. Formmaschinen. Oktober VIII. Das Gattieren des Marz 7. Fehler in Gufsticken.
Zweck. Vorteile u. Arten. Eisens. 8. Ursachen u. Bekdmpfung.
Der Zweck des Gattierens.
1. Maschinen- und BaAguR.
-
treten, verlangt es die Ricksicht auf den Mit- oder jener Facharbeit besser zuwenden. Diese
menschen, die Voraussetzungen gesunder Fabrik- Untersuchungen stecken noch in den Anféngen.

Dr.OttoLipmann”undingenieur 0. Stolzenberg
haben solche Methoden zur Auswahl des Menschen-
na*hwuchses fiir hochwertige Facharbeiter bearbeitet.
Fur GieRereien fehlen die Vorarbeiten noch, auf
denen man praktisch aufbauen kdnnte.

Auf die Einzelheiten der Lehrlingsausbildung will
ich heute nicht eingehen. Die Ausbildung wird
natirlich der Eigenart und GréRe des Werkes und
der Lehrlingszahl angepaBt werden. Daher kann
man auch nicht theoretisch allein entscheiden, ob
es richtiger ist, die Lehrlinge von vornherein mitten

* Otto Lippmann: Psychologische Berufsberatung.
Berlin 1917, Carl Heymanns Verlag.



112 Stahl und Eisen.

I. Sohuljahr.
1. Halbjahr.

Eintritt in das Be-
rufsleben und in die
Fortbildungsschule.

a) Berufswahl. Gelernte
und ungelernte Ar-
beiter, Anforderun-
gen des Berufs in
korperlicher und gei-
stiger Beziehung.
Arbeitsvermittelung.

b) Fortbildungsschule.
Aufgabe, Schul-
pflicht, Schulord-
nung, sonstige Ein-
richtungen der
Schule.

April,
Mai

EintrittindieLehre.

Probezeit, Lehrvertrag;
Rechte und Pflichten
des Lehrlings.

Juni

Gewerbliohe Ar-
beiten.

a) Das Arbeitsbuch.

b) Der Arbeitsvertrag.
Abschluf3, gegensei-
tige Leistungen, L6-
sung.

Juli

Die Arbeitsordnung.

Die Arbeitslohne,
Abhangigkeit der-
selben. Lohnarten,
Lohnzahlungen, Ab-
zige, Lohnzettel.

August, c)

Sep- d)
tember

Persdnliche Ge-
sundheitspflege.
ZweckmaBige  Ernah-

Oktober

kohol, Tabak, Tuber-
kulose. Vom Wandern,
Turnen, Baden.

Schriftverkehr

Bewerbungen auf Inse-

Brief an

Mitteilungen tber Wan-

rung. Zahnpflege. Al-

Die Lehrlingsausbildung in EisengieRereien.

Lehrplan 2.

Gewerbliche Fortbildungsschule in Dusseldorf.

Burgerkunde.

Schriftliche Ar-
beiten.

No-
vember

Schriftverkehr mit

Schule, Eltern-
haus und Bekann-
tenkreis. Mitteilun-
gen au die Schule,
Mitteilungen uber Er-
lebnisse.

.7 A .

De-
zember

bei
Beschaffung einer
Lehrstelle, a) Stel-
lengesuche, Anfragen,
Meldungen.

Januar
rate, Schriftverkehr

mit dem Arbeitgeber,
Anfragen Uber Aroeits-
gelegenheiten usw.

Freie Niederschriften

aus den behandelten
Stoffen.

die Eltern Februar
um Zusendung eines
Arbeitsbuches, eines
Zeugnisses.  Arbeits-

zettel. Lohnzettel.

Marz
derungen. Briefe tUber

den Besuch der Eltern,

Uber Krankheit und

dergl.

I. Sohuljahr.

2. Halbjahr.
Erste Hilfe bei Un-
glucksfallen.
Blutungen, Brandwun-
den, Quetschungen.

Die Familie.
Die elterliche Gewalt;
minderjéhrige Kinder;
Kindespflichten. Min-
digkeiten; Vormund-
schaft.

DioFamilie.als wirt-
schaftliche Gemein-
schaft.

Unterstutzungspflicht;
Familienhaushalt.
Wohnung, Kleidung,
Erndhrung, Gesund-
heit. Sparen und Spar-
einrichtungen.

Die Geschéafte, des
taglichen Lebens.

Kauf gegen bar und
Abzahlung. Mietver-
trag.

Der Verkehr.

Post, Eisenbahn, Tele-
graph, Fernsprecher.

39. Jahig. Nr. 5

Schriftliche Ar-
beiten.

Freie Niederschriften.

Mitteilungen aus dem

Lehrlingsleben  Gber
den Beruf. Berufs-
arbeiten, Einladungen,
Bcsuchsanzeigen.

Brief an die Eltern tber
Anschaffungen, Kilei-
dung, Wasche usw.
Kiundigung (eingeschr.
Brief). Freie Nieder-
schriften aus don be-
handelten Stoffen.

Angebote, Nachfragen,
Erkundigungen,
Rickantwort. Rech-
nung und Quittung.
Paketadresse, Post-
anweisung. Tele-
gramme.

Schriftverkehr mit Post,

Eisenbahn. Mittei-
lungen tber Woh-
nungswechsel, Nach-
sendung von Post-
sachen, Ersatzanspri-
che an in der Eisen-
bahn zurteligelassene
Sachen, Riuckerstat-
tung von Fahrgeld
usw.
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April

Joni

Juli

August,
Sep-
tember

Oktober

I1. Schuljahr.
1. Halbjahr.
Der Verein.

Zweck desselben.

D

Statuten.

ie Gemeinde,
Verwaltung.

ihre

Aufgabe der Gemeinde:

a)

b)

©)

d)

wirtschaftliche (Stra-
Benbahnen, Licht-
werke usw.).

gesundheitliche (Was-
serwerke, Kanalisa-
tion, StraRenreini-
gung, Schlachthof,
Nahrungsmittelkon-
trolle, Kranken- und
Badeanstalten),
soziale (Armen- und
Waisenpflege, Spar-
kassen, Ledigen- und

Siechenhaus, Stif-
tungen),

geistige  (Schulen,
Bibliotheken, Lese-
hallen, Museen,
Theater).

Die Gemeindever-
fassung.
Stadtverordneten - Ver-
sammlung. Burge

meister.
us der Geschichte

A

D

Der Fabrikarbeiter- Kurze

der Gemeinde.

ie  Entwicklung der
Gewerbe zu Fabrik-
betrieben.

stand.

Einrichtungen zu seiner

1.

Hebung:

Selbsthilfe.

a) Wirtschaftsge-
meinschaften (Ge-
nossenschaften),

b) Berufsgenosscn-
sohaften (Arbeiter-
verbande).

Die Lehrlingsausbildung in Eisengielereien.

Lehrplan 2.
(Fortsetzung).

Gewerbliche Fortbildungsschule in Disseldorf.

Schriftliche
Arbeiten.

Verkehr mit der Kund-

schaft und den Liefe-
ranten. Annahme u.
Aufgabe von Bestel-

lungen: Bestatigung,
Bestellschein, Liefer-
schein.

Forderung von Preis-

listen, Katalogen.
Rechnung mit Be-
gleitschreiben  ver-
schiedener Art.
Empfangsbestatigung
mit Mangelrige.
Quittungen, Post-
anweisung, Geldbrief,
Einschreibesendung.

Arbeitsberichte.
Arbeitszettel.

Niederschriften
aus dem behandelten
Stoff.

No-
vember

De-
zember

Januar

Februar

Marz

Il. Schuljahr.
2. Halbjahr,

0. Hebung des Arbei-
terstandes durch Ar-
beitgeber. Einrich-
tungen zur Pflege
der Gesundheit,
Fortbildung, Pen-
sions- und Kran-
kenkasse. Pramien.

I1l. Durch Kirche und

Vereine.

1V. Durch dio Stadt-
gemeinde. Arbeits-
nachweis, Not-
standsarbeiten.
Unterstutzungen
usw.

V. Durch den Staat:
a) Arbeiterschutz-
gesetze;

b) Reichsversiche-
rungsgesetz,
Kranken-, Un-
fall-, Alters- und
Invalidenver-
sicherung.

Das Gewerbe-
gericht.
Einrichtung, Zusténdig-
keit, Verfahren, Ko-
sten, Einigungsamt.

Unfallverh Gtungs-
vorsohriften der
Berufsgenosson-
schaften.

Stahl und Eisen.

Schriftliche
Arbeiten.

Freie Niederschriften

aus den behandelten
Gebieten.  Mitteilun-
gen an die Kranken-
kasse, Eltern und Be-
kannte Uber Erkran-
kung, Urlaub, Auf-
enthalt, im Kranken-
hause, dem Genesungs-
heim usw.

Mitteilungen Uber Un-

féalle, Anmeldung eines
Unfalles. Antrag auf
Unfallrente. Berufung
gegen die Festsetzung
der Unfallrente. An-
trage auf Invaliden-
rente. Berufung gegen
dieVerweigerung einer
Rente.

Klage beim Gewerbe-

gericht (Lohnstreitig-
keiten).

/
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114 Stahl und Eisen.

Die Lehrlingsausbildung in EisengieBereien. 39. Jahrg. Nr. 5.

Lehrplan 3.

Gewerbliche Fortbildungsschule in Dusseldorf.

April, I1l1. Schuljahr.
Mai 1. Halbjahr.
Der preulBlisohe
Staat.

Seine Entwicklung seit
den Freiheitskriegen.

Juni Die Verfassung.
Konig; Landtag (Herren-
und Abgeordneten-
haus). Wahl. Werde-

gang eines Gesetzes.

Juli Die Staatsverwal-
tung.

Die einzelnen Verwal-
tungszweige.

August,” Die Staatssteuern.
Sep- Stempelsteuer, Ein-
tember kommen- und Gawerbe-
steuer, Zolle.

Oktober Das Deutsche Reioh.

Seine Wiedererrichtung.
Verfassung desReiches,
Kaiser, Reichstag,
Reichsbehdrden.

in den W erkstattbetrieb zu stellen

Burgerkunde.

Sohriftliohe Ar- I11. Schuljahr. Sohriftliohe Ar-
beiten. 2. Halbjahr. beiten.
Niederschriften Uber den pas Deutsche Reich
behandelten Stoff. als Wirtschafts-
Bewerbungsschreiben gebiet.

und Stellengesuche um

Gehilfenstellen. Der Ackerbau und seine

Erzeugnisse, Haupt-
industrie, Handel, Ein-
und Ausfuhr.

Erinnerungen und Mah- Die wichtigsten Industrie- Niederschriften aus dem

nungen veischiedener gebiete. lhre E'zeug- behandelten Stoff.
Art mit Antwort. nisse. Die heimische Kundigungen, Schuld-
Verkehr mit Feuer- Industrie und ihre be- schein, Burgschafts-
versicherungsgesell- , deutendsten Firmen. schein.

schaft (Anmeldung
eines Brandschadens).

Bestellungen. Kauf-und Vom Rechtswesen. Verkehr mit Behorden.
Ruckfrage dariber. pje Gerichte und ihre Polizei, Fundsaohen,
Ausstellung  an  der Aufgabe. betr. Fuhrungszeug-
Ware hicsichtlioh der . . nis.

Menge, der Giite, des Das Biurgerliche Ge-
Preises. Riickschreiben setzbuch.
dariber. Annahme- Einzelne weitere wich-
verweigerung, Aufbe- tige Bestimmungen
wahrung und ent- Uber  Geschéfte des
sprechende Mitteilun- taglichen Lebens.
gen (unter dem Ge- ScLuidversprechen,
sichtspunkte des eige- Bulrgschaft, Verjah-
nen Bedarfsl). rung, Kauf, Pacht,

Miete.

Niederschriften aus dem Gemeinverstand- Verkehr mit der Militér-
behandelten Stoff. liche Darstellung behérde, Meldung zum
Gesuche an die Stadt- vom Strafrecht. , freiwilligen Eintritt,
verwaltung um Schul- Beleidigung. Diebstahl, Abmeldung auf Wan-
gelderlaB, Gewahrung Unterschlagung, Heh- derschaft, Gesuche
eines Stipendiums. lerei, Urkundenfal- um  Zurickstellung

schung u. dgl. (Fund). von Uebungen usw.

Vom Landesschutz.

Deutschlands Lage; all-

gemeine  Wehrpflicht.

C < . Unser Heer und un-

' sere Marine. Die Ko-
lonien, Konsulate.

und einzeln durch Plane fur die praktische Ausbidung von GieRereilehrlingen.

Lehrformerauszubilden oderalle Lehrlinge zusammen, Fried. Krupp, Grusonwerk, Magdeburg-Buokau.
zunédchst abgesondert vom W erkstattbetrieb, in einer Formerlehrlinge: Lehmform erlehrlinge:
Lehrlingsabteilung einen gut theoretisch durch- Mon. hmk h Mon.
f Sandkeramaoherei. . . 9 Lehmkemmaoherei . . 6
edachten praktischen Lehrgang durchmachen zu . -
g P . g9ang Lehmkemmaoherei 6 Tisohlerei......... 2
lassen. Mag das eine oder das andere geschehen,  ggngformerei. . . . . 12 Kleinlehmformerei . . 12
immer hat man allmahlich eine gewisse Stufenfolge Tisohlerei..ooicvvvviiin, 3 Lehmformerei . ... 27
fir die Ausbildung herausgefunden, wie sie in den  Sand- u. Masseformerei Ofenbetrieb, Prifung
nachfolgenden Ausbildungsplanen hervortritt: bzw. TempergieBerei 17 von Probestticken,
Ofenbetrieb, Prifung .Putzerei usw. je nach
"y Anmerkung. Jahrlich 4—6 freie Niederschriften von Probestucken, Veranlagung desLehr-
aus Berufs- und Bérgerkunde. Putzerei usw. je nach liNgS..coiiiciis 1

Im Sommer 10 1
Im Winter 15/

Geschaftsaufsatze.

Veranlagung des Lehr-
lings. . e, 4



April,
Mai

Juni

Juli

August,
Sep-
tember

Ok-
tober

1. Sokuljahr.
1. Halbjahr.
Vorldbungen; MaR-
teile; Buchstaben
und Schrift-

ubungen.

Teilen von Winkeln
und Kteisen;
Oebungen, gerade
und krummlinige
Grade zu vorbin-
den.

Skizzieren der Mo-
delle fur grund-
legende  Masohi-
nenzeichnungen;
Flaobeisen, L, T,
U, I-Eisen.

Sohlitten- und
Schieberformen.

Platten mit Nuten
und Leisten.

No-
vember

De-
zember

Januar

Fe-
bruar

Marz

Lehrplan 4.

Gewerbliche Fortbildungsschule zu Dusseldorf.
Faohzeichnon.

I. Schuljahr.
2. Halbjahr.

Ankerplatten ohne
Loch.

Platten mit Arbeits-
leisten und Abrun-
dungeu.

Korner, Kreuzkopf-
zapfen.

Kurbelzapfen, Wel-

len.

Sohraubenbolzen.
Anmerkung: Durch
haufige Besprech-
ung sind dem Schu-
ler Zweck, Verwen-
dung, Erkennung
der Stoffe, Gang
der zeichnerischen
Darstellung  und
sinngemaRes Ein-
schreiben der Malie
zum Verstandnis zu
bringen.

April, Il. Sohul-
Mai jahr.
1. Halbjahr.
Ankerplatten
mit Loch.
Juni Rotguf3btch-
sen, Stangen-
sohlof3, Kup-
pelungshulse.
Juli Lagerschalen,
Flanschen.
,August, Stopfbiiohsen,
Sep- Verschluf3-
tember kappe.
Ok- Exzenter-
tobor scheiben,
Riemen-
scheiben.

Schul-
jahr.
2. Halbjahr.
Stufenschei-
ben, Stop-
fenblichsen-
gehause.

No- I1.
vember

De- Sohlplatten,
zember doppelte
Ankerplat-
ten.

Krimmer, T-
Stlcke,
Stellringe,
Sohalenkup-
pelung.

Januar

Fe- Mitnehmer,
bruar Klemm-
hlse.

Stangenende,
Stangen-
kopfo.

Mérz

April,
Mai

Juni

Juli

August,
Sep-
tember

Ok-
tober

I11. Sohul- No-

jahr. vember

1. Halbjahr.

Hebel.

Mutter, Stan- De-
genscblof zember
(sechskan-
tig).

Hahnkuken, Januar
Hahnge-
hauBe.

Lagerdeckel, Fe-
Lagerbdoke. bruar

i

Augenlager, Marz
Rohrabzwei-
gungen.

I11. Schul-
jahr.

2. Halbjahr.

Rohrabzwei-
gungen.

Kuppelungs-
halse.

Eckventil.

Riemsohei-
ben.

Normalsteh-
lager.

‘6T6T Jenuer e

‘uslalagalbuasia u  Bunppigsnesbullays aig
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ussid N |
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Lehrplan 5.
Gewerbliche Fortbildungsschule In Dusseldorf.
Rechnen.
Apr_il, I. Sohuljahr. No- 1. Sohuljahr. April, Il. Schuljahr.
Mai 1. Halbjahr. vember 2. Halbjahr. Mai 1. Halbjahr.

a) Im AnschluBR an den Ersparnisse und ihre Ver- «a) FuhrungeinesWirtscbafts-
blrgerkundliehen Unter- zinsung, buches fir einen selbstan-
richt: Aufgaben Uber die b) Einfuhrung in die Kor- digen Arbeiter mit eige-
verschiedenen Ausgaben perrechnung unter An- nem Haushalt mit don
der Schuler fur Schule wendung auf die Stoffe. daran anschlieRenden Auf-
und Boruf. Leichte Gewichtsberech- gaben aus der Hauswirt-

b) Das Minz-, Maf-, Ge- nungen mit Hilfe des schaft. Mehrmonatiger
wichtssystem. Preis- spezifischen Gewichts. Geschaftsgang mit Vor-
berechnung in Anwendung anschlag und Jahresab-
auf die Materialien. schluB. Ermittelung von

Prozentséatzen fur die ein-

. _ V:u , zelnon Ausgaben.
Juni De- Juni Prozent-, Zins-, Rabatt-, Dis-
zember kont-, Gewinn- und Ver-

lustberechnungen.

818 Si>46l

Jauli b) AusgedehnteUebungenim Januar Von Januar bis Méarz Fih- Juli Aufgaben Uber Einnahmen
Benennen, Zerlegen, Auf- rung eines Wirtschafts- und Ausgaben einzelner
messen und Berechnen von buches fir Personen ohne wichtiger Zweige der Ge-
Flachen unter besonderer eigenen Haushalt, auf meindeverwaltung.
Berucksichtigung zusam- Grund von Aufgaben aus
mengesetzter Formen aus dem hauswirtschaftlichen
dem Gowerbe der Schuler. Lebon.

August, 0) Aufgaben Ubpr Arbeits- Febi-uar August, b) Schwierigere Aufgaben aus

Sep- zeit, Arbeitslohn, .Ver- Sep- der  Flaehenberechnung

tember dienst der Familienmit- tember (Kreis, Kreisausschnitt u.
glieder nach Zeitabschnit- Kreisabschnitt).
ten, Aufgaben uber die
Lebensbedurfnisse  einer
Familie. Einkaufs- und
Verkaufsberechnungen.
Rabatt.
Oktober Mérz  Portoberechnungen, Auf- Oktober Aufgaben aus der Material-
gaben aus dem Brief-, bercchnung (Gewichts-
Telegramm-,  Paketver- berechnung).
kehr; Fahrgeld, Fracht-

gebihren.

Gasmotorenfabrik Deutz, Cdln-Doutz.
Formerlehrlinge: Lehmformerlehrlingo:
Mou. 3lon.
Sand- und Kemmassen' Sand- u. Kernmacherei 6
} auibereitung . Lehniformerei 15

Sand- und Lehnikern- Saudfarmerei................ 3
maoherei......ccccouuee..... 12 Lohniformerei 24
Maschinenformen.-! . . 2
Sandformerei fur kleine
Stlcke...ooovviviiiiis 18
Kuppeldfen. . ... .. 1

Formelei f. groBe Stucke 14

Vorschlag eines Normalausbildungsplanes.
VVon Baurat G. Lippart, Nurnberg.

Former und GieRer.
Ausbildung in der Formerei, mechanischen Werkstatt,
Modelltischlerei.
1. Jahr, Kernmacherei: Belehrung Uber den
Zweok und die richtige Verwendung der verschiedenen

Sandarten, Uber den Zweck des Luitstechens und den
Gebrauch der' Schwérze; Herstellung einfacher Kerne,
Behandlung von Sand, Lehm, Kerneisen.

2. Jahr, LehrlingsgieRerei: Herstellung einfacher
Hohlformen, zusammengesetzter Formen, GieRen, GuB-
putzen. Bedienung des Kuppelofens (LehrlingsgieRerei).
Belehrung uber Gattierung, Modelltischlerei, mechanische
Werkstatt.

3. Jahr. Der Lehrling ist im Betriebe einem tich-
tigen Former zuzuteilen. Herstellung einfacher groRerer
Sticke nach Modellen, Schablonen, Zeiohnungen in Sand
und Lelim.

4. Jahr. {"Selbstandige Herstellung von Galstiicken.

Modellschreiner.
Ausbildung'in der Modelltischlerei und Gielerei
1. Jahr. Vertrautmachen mit den wichtigsten Werk-
zeugen und deren Handhabung, Leimen, Hobeln, Schlitzen,
Zinkenschneiden, Aibeiten an der Holzdrehbank, Er-
klarung der Holzarten und von Modellen im Zusammen-
hang mit Gieen, Sehwindmasse, Zeiohnungen lesen.
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Beaohtung der Formerei und Bearbeitung; kleine Soha-
blonenarbeiten, Wiederholungen aus dem 1 Jahr. Kurze
Beschaftigung in der Gielierei.

3. Jahr. Zusammengesetzte Modelle, Kemarbeiten
fur Formmaschinen. Schablonenarbeiten fiir Sand-, Lehm-,
Mauerformen. Aufklédrung Uber die Herstellungsart von
Modellen, die selten &der haufig gebraucht werden.

4. Jahr. Selbstéandige Ausfuhrung von Modellen,
Herstellung in <angemessener Zeit.

Diese Ausbildungspldne weisen noch immer inter-
essante Verschiedenheiten auf.

Bei Krupp Grusonwerk und bei Lippart.1) werden
dieFormerlehrlinge auch in der Tischlerei unterrichtet,
bei Krupp, Lippart und Schulz mit dem Ofenbetrieb,
bei Krupp und Lippart mit der Putzerei bekannt-
gemacht und bei Lippart auch in der mechanischen

') Ebenso bei Ludwig Loowe & Co.
V.»

Lehrplan 6. (Fortsetzung.)
Gewerbliche Fortbildungsschule in Dusseldorf.
Rechnen.
No- Il. Schuljahr. April, I11. Schuljahr. No- I1l. Schuljahr.
vember 2. Halbjahr. Mai 1. Halbjahr. vember 2. Halbjahr.
Einflhrung in das Verstand- Kapital-und Zinsberechnung.
nis von Gewichts- und a) Lebens- und Feuerver-
sonstigen Tabellen aus der sicherung,
gewerblichenPraxis (Fach- b) Berechnung von Arbeits-
kalender). Léhne in Ak- zeiten.
kord und Stucklohn.
De- Juni  a) Die in der Werkstatt ge- De- Berechnen der Ueberschiisso
zember brauchlichen Formulare f.  zember und defen Verteilung unter
Lohnberechnung (Laufzet- die Mitarbeiter.
tel, Werkstattbuch, Ar-
beitszettel, Woohenzettel,
Lohnliste usw.), Ausfullen
derselben unter Zugrunde-
legung einfaeherAufgaben.
Januar a) Die Arbeiterversichorung Juli Januar
mit anschlieBenden Auf-
gaben aus dem Versiche-
rungswesen.
Februar August, a) Zélle, Abgaben, Steuern. Februar
Sep- Vergleiche diese Ausgaben
tember mit denen, die wir uns
freiwillig auferlegen (Ta-
bak usw.). Vom' Minz-
wesen.
ilarz Kérperberechnung Oktober b) Technische MaReinheiten: Marz
(Kegel, Pyramide). kg Atmosphéare (at)
2. Jahr. Modbllanfertigung nach Zeichnung, unter \y erkstatt beschiftigt. Bei Lippart geht die Aus-

bildung schon Uber die eines Facharbeiters, ndmlich
des Formers, hinaus und néahert sich fast der Aus-
bildung eines allgemeinen GieRereifacharbeiters. Wie
man aber auch die Ausbildung anordnen mag, die
Hauptsache ist, daB ein gut durchdachter Lehrgang
von den richtigen Lehrpersonen streng durchgefihrt
wird und die Unternehmer und Betriebsingenieure
stdndiges Interesse an der Ausbhildung zeigen. .Hier
liegt das Geheimnis des Erfolges jeder Erziehung.
Diese Uebenvachung ist besonders notig bei der
Ausbildung durch Lehrformer, bei denen leicht die
Neigung, die Arbeitskraft des Jungen auszunutzen,
Uber die Forderung siegt, dem Jungen eine gute
Ausbildung beizubringen.

Eine andere Streitfrage ist die, ob die allgemeine
birgerliche Fortbildung und theoretische Ausbildung
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Theoretische Ausbildung von Formerlehrlingen

in der Werkschule bei Ludwig Loewe & Co., Berlin NW 87.

Lehrplan 6.
1. Sohuljahr.
A. Berufskunde (2 Std.).
Stoff: Der Lehrling: Berufswahl, Eintritt in die
Lehre. Unsere Lehrwerkstatt und Lehrlingsausbildung.

Arbeitsbuch. Zweck der Lehre. Lehrvertrag, Probezeit.
Lésung des Lehrvertrages. Pfliohten des Lehrherm.
Pflichten des Lehrlings, Fortbildungsschule. Lehrzeugnis.
Gesobiohtliches: Der Lehrling in der Zunftzeit.

Der Geselle: Der Geselle als gewerblicher Arbeiter.
Verhaltnis zum Arbeitgeber. Reohto und Pfliohten des
Gesellen. Kundigung und Entlassung, Gewerbegerioht.
Arbeitszeugnis. Wanderschaft. Militarpflicht. Landheer
und Marine. Befestigungen. Kustenverteidigung. Ge-
schichtliches: Das Gesellenwesen in friherer Zeit. Der
Vorarbeiter und Werkfuhrer (Meister): Arbeitsordnung,
Reiohsversicherungsordnung. Kurz: Patentgesetz, Gesetz
zum Sohutzo der Warenbezeichnungen. Unlauterer Wett-
bewerb.

Lesen: Aus dem ,Feierabend”, herausgegeben vom
Deutsohon Verein fur das Fortbildungssohulwesen.

Sohriftliohe Arbeiten: Lehrstellengesuoh und
Antwort. Postkarten, Briefe, Telegramme, polizeiliche
An- und Abmeldung, Sohriftstiioke zur Ausfertigung eines
Arbeitsbuches. Sonstiger Postverkehr. Entschuldigungs-
schreiben an Schule und Werkstatt. Lebenslauf. Lehr-
lingsblUoherei. Urlaubsantrag. Stellengesuch.  Schrift-
stiicke an das Gewerbegericht. Postsendungen von
Wanderschaft und Militar. Soldatenbriefe. Eingaben an
die Militarbehdrde. Sohriftstlioke zur Reiohsversiohorungs-
ordnung. Sohriftliohe Arbeiten des Meisters, wie Prasenz-
listen, Fabrikmitteilungen, Bestellzettei, Material- und
Normalienentnahmeschein. jj

B. Rechnen (2 Std.).l

Aufgaben tUber Bedurfnisse und Ersparnisse des Lehr-
lings. Der Postverkehr. Aufrechnung von Bestellzetteln
und &ahnlichen Formularen. Einfaohe Aufgaben uber
Arbeitszeiten. Kosten fuir Annoncen uber Stellengesuche.
Montageabreohnung. Aufgaben Uber Reisen und Wander-
schaft. Aufgaben zur Reiohsversioherungsordnung.

C. Zeichnen (2 Std.).

Ein Lehrgang normalisierter Maschinenteil« wird auf-
gezeichnet, dabei werden Bezeichnung, Zweck, Herstellung
und Kosten des Stliokes behandelt.

2. Sohuljahr.

A. Berufskunde (Werkstattkunde, 2 Std.).V

Stoff: Die Werkstatt: Allgemeine Einriohtung der
GieRRerei. Anordnung dos Gebaudes, der Sohmelzéfen,
Dammgrnben des Herdes, der Trockenkammern. Auf-
stellung der Aufbereitungsmaschinen. Fallwerke, Massel-
brecher, Krane, Kraftmaschinen. Die Beizerei und
Putzprei, Die Lager fur Formkasten. Formsand, Brenn-
stoffe, Roheisen und andere Materialien. Transport der
Rohstoffe und Fabrikate zu Lande und zu Wasser. Dio
Modelltischlerei und das Modollager. Die Beleuchtung
und Heizung der GielRerei. Elektrisohe Klingel. Normal-
uhr (Punktlichkeit), Femspreoher, Schutzvorrichtungen.
Unfallverhitungsvorschriften. Samariterdienst. Gewerbe-
hygiene. Verkohr und Ordnung in der Werkstatt.. Kame-
radschaft. Gefélligkeit. Einordnung und Friedfertigkeit.
Lohnanspruoh und Lohnzahlung (88 .115, 119 R.G.O.).
Wohlfahrtseinriohtungen, insbesondere die der Firma.

Losen: Aus dem ,Feierabend“.

Sohriftliohe Arbeiten: Formulare fir den Trans-
port (Fraohtbrief, Eilfraohtbrief, Verladebesoheinigung,
Eisenbahnpaketadresse, Ladescheine), GieRereiformulare,
Aufsatze Uber die behandelten Stoffe.

B. Rechnen (2 Std.).

Wiederholung des metrischen MaB- und Gewiohts-
systems, der Bruohreohnung und Zinsrechnung. Aufgaben
uber Ausdehnung der Werkstatt. Gewiohtsbereohnungen
und -sohatzungen von Modellen, fertigen GuRstiicken
und Materialien. Aufgaben Gber Beleuchtung und Heizung,
Uber Transport der Rohstoffe und Fabrikate, Uber die
Werkzeuge. Bereohnung des Arbeitslohnes.

C. Zeichnen (2 Std.).

Faohzeiohnon naoh Modell. Die Formerei ist dabei
besonders zu berucksichtigen.

3. Sohuljahr.
A. Berufskunde (Rohstoffkunde, 2 Std.).

Stoff: Das Eisen: Bestandteile des technisch ver-
wendbaren Eisens, Einteilung der Eisensorten, Eisenerze.
Das Rodsten. Darstellung dos Roheisens: Zusohlago,
Brennstoff, Geblasewind (Windvorwarmer). Der Hooh-
ofen. Die Erzeugnisse: Graues und weiles Roheisen,
Sohlacke. Das schmiedbare Eisen. Das Herdfrisohen.
Der PuddelprozeB. Das saure und basisohe Bessemer-
verfahren (Thomasverfahren). Das Siemens-Martin-Ver-
fahren. Der ZementierprozeB. ' Die Erzeugung des Tiegel-
fluBstahles. Das GielRereiroheisen, Kupfer, Zinn, Zink,
Blei, Aluminium, Antimon, Holz, Legierungen.

Formsand, Masse. Lehm. Graphit.  Holzkohle.
Schwaérze.
Lesen: Aus dem ,Feierabend“ und Absohnitte aus

der Fachliteratur.
Sohriftliohe Arbeiten:
setzung).

GieRereiformulare (Fort-
Aufsatze Uber die behandelten Stoffe.

B. Rechnen und Geometrie (2 Std.).

Wiederholung und Befestigung der behandelten Rech-
nungsarten. Aufgaben Uber Rohstoffe: Preis, prozentuale
Zusammensetzung derselben, Statistik dartuber. Bereoh-
nung von Wairfel, Prisma, Zylinder, Kugel, zusammen-
gesetzter K6Tper unter Anwendung auf die GieRerei. Die
wichtigsten geometrischen Satze und Konstruktionsauf-
gaben.

C. Zeichnen (2 Std.).

Faohzeiohnen naoh Modell, Uebungen im Lesen der
Werkzeiohnungen.

4. Sohuljahr.
A. Berufskunde (GieRereikunde, 2 Std.)

Die Werkzeuge in der GielRerei: Zollstook, Schwind-
maB, Flaohstampfer, Spitzstampfer, Streichbrett (Truffel),
LuftspieB, Sandhaken, Loffel, Polierbleoh, Sohauf<In,
Riohtsoheit, Setzwage, Blasebalg, Pinsel, Hammer, Zirkel,
Staubbeutel, Kemstitzen, Kernnagel, Kerngabeln, Blr-
sten, Sohraubzwingen.

Das Formen: Herstellung dor Modelle, Teilung der
Modelle, Kemmaehen, Kernkésten, Schablonen. Kasten-

formerei. Formké&sten. Herdformerei. Freie Formerei.
Die Formmaschinen. Sohablononformerei. Anfertigung
und Verwendung der Kerne. Eingusse. Windpfeifen.
Der verlorene Kopf.

Das GieRBen: Vorbereitende Arbeiten. Kuppeldfen,

Flammédfen, Tiegel- und Kesseléfen. Angiefen und An-
sohmelzen, ZentrifugalguB, Schwenk- oder Sturzguf3. Ge-
wohnlicher MaschinenguB. Réhrenguf3. Hartguf3. Schmied-
barer GuB. Abkihlen der GuBstiicke. Beizen. Putzen.
Bearbeitung der GuRBstuicke.

B. Burgerkunde (1 Std.).

Familie, Gemeinde, Staat. Grundung des Haus-
standes, Wohnung, Ernahrung. Arbeit. Sparkasse.
Versicherungen. Unterhaltungspflicht. Reohtliehe Stellung
dos Kindes. Elterliche Gewalt. Vormundschaft. Fur-
sorgeerziehung. Guterstandsreoht. Erbschaft. Testament.
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Stadteordnung. Magistrat. Stadtverordnete, Ehren-
amter. Aufgaben der Gemeinden, Kommunalsteuem.

Staatsformen. Verfassung des Deutschen Beiohes.
Der Kaiser. Bundesrat, Reichskanzler, Reiohstag. Die
Bundesstaaten. Verfassung Preuflens. Der Koénig. Das
Ministerium. Dor Landtag. Staatsverwaltung PreuRlens.

Schriftliche Arbeiten zu A und B. Aufsatze
Uber den behandelten Stoff." Eingaben in Vormundsohafts-,
Armen- und Steuersabhen.  Gerichtliches -Mahn- und
Klageverfahren, Strafsachen, Quittungen, Sohuldsoheine,
Burgschaft,Mahnbrief, Postauftrag, Anweisungen,Wechsel.

des Lehrlings in den allgemeinen gewerblichen Fort-
bildungsschulen der Gemeinden oder in Werkschulen
erfolgen solL  Auch das ist eigentlich keine Streit-
frage, sondern ihre Beantwortung hé&ngt vielfach
von den praktischen Verhdltnissen ab." Wo nicht
genigend viele Lehrlinge vorhanden sind, kann man
W erkschulen nichteinrichten. Wenn mehrere kleinere
GieBereien an einem Orte bestehen, die fur sich zu
schwach zur Grindung von Werkklassen sind, bo
werden sie gut tun, eine gemeinsame Schuleinrichtung
zu schaffen oder die Errichtung von Fachklassen
fur ihre Lehrlinge bei der Gemeinde durchzusetzen
und sie unter Umstdnden zu unterstitzen. Fiur die
theoretische Ausbildung von GieRereilehrlingen in
den Werkschulen konnte ich in meiner mehrfach
erwdhnten Denkschrift mehrere recht gute Beispiele
bringen, dagegen ist die Schilderung der Firsorge
fir die GieRereilehrlinge in den allgemeinen gewerb-
lichen Fortbildungsschulen der St&ddte damals ver-
héltnismaRig kurz gewesen. In allen gréReren
Stédten I6st man die allgemeine gewerbliche Fort-
bildungsschule immer mehr in eine groBe Menge von
Fachklassen fiir die einzelnen Berufe auf. Beimeinem
Versuche, festzustellen, in welchen Fortbildungs-
schulen dergréReren Gemeinden im letzten Friedens-
jahre besondere Fachklassen fir GieRereilehrlinge
oder fir Former, Kernmacher und Modelltischler
eingerichtet waren, habe ich folgendes festgestellt:

Die Verzinnung des GuBeisens.
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C. Rechnen und Buchfiihrung (2 Std.).
Aufgaben Uber Haushalt, Nahrungs- und GenuR-
mittel, Kleidung, Wohnung, Versicherung, Sparkassen,
Steuern, Staatspapiere.  Geriohtskosten.  Statistisohe
Aufgaben.
Wirtsohaftsbuohfilhrung eines Formers.

D. Zeichnen (2 Std.).

Fachzeiohnen mit besonderer Berucksichtigung der
GieReroierzeugnisse und Uebungen im Lesen der Werk-
zeiohnungen, ,

In Aachen,
-Danzig,

Augsburg, Breslau, Coblenz, Cdln,
Dresden, Duisburg, Hamburg, Hannover,
Konigsberg, Minchen, Stettin gibt es keine Fach-
klassen fiir Formerlehrlinge. Diese werden vielmehr
in die Fachklassen fir Metallarbeiter oder besonders
fur Maschinenbauer eingeschult und in Aachen mit
den Schlosserlehrlingen unterrichtet, In Danzig
werden die Formerlehrlinge wenigstens im Fach-
zeichnen zusammen mit den Modelltischlern unter-
richtet.

Den Uebergang von gemischt gewerblichen
Klassen der Fortbildungsschulen, in denen Former-
lehrlinge untergebracht sind, zu reinen Formerfach-
klassen und Tischlerfachklassen zeigen die Fort-
bildungsschuleinrichtungeii in Dilsseldorf, Nirnberg
und Bremen. Dort gibt e3 besondere Fachklassen
fiur GieRereilehrlinge mit Ausnahme der Kernmacher.
Die Bremer Klassen umfassen Modelltischler, Former,
Giefer und GelbgieRer. Sie zeigen also noch den
Handwerkseinschlag durch Aufnahme der GelbgieRer-
lehrlinge und mancherlei Vorschriften Giber die Lehr-
stoffe, immerhin aber tragen sie dem Berufsbedurfnis
der FabrikgieBereien weitgehend Rechnung. Noch
mehrist das der Fall bei den Disseldorfer Lehrplanen
(Lehrplane 1 bis 5), denen ich die Lehrpldne der
Werkschule von Ludwig Loewe & Co. gegeniber-
stelle (Lehrplan 6).
'(SchluR folgt.)

[Die Verzinnung des Gufeisens!

R b/

| jie Verzinnung kann auf feuerflissigem oder auf

galvanischem Wege vorgenommen werden. Da
das galvanische Verfahren zur Verzinnung von GufR
zurzeitnoch untergeordnete Bedeutung hat, weil sich
mit seiner Hilfe auf GuR nicht so schéne Flachen
erzielen lassen wie auf feuerfliissigem Wege, oft auch
nicht so gute Haltbarkeit hervorgebrachtwird, soll in
den folgenden Ausfihrungen in der Hauptsache auf
die Verzinnung in geschmolzenem Zinn, wie sie in
groBem M i&tabe bei der Hjrstellung der verschie-
denen Gebrauchsgegenstande fur die Nahrungsrnntel-
branche bzw. der verzinnten Haus- und Kichen-
gerdte und Hilfsmaschinen im Gebrauch ist, ein-
gegangen werden. Bji dieser Verzinnung handelt
es sich nach deutschen Verhéltnissen um das Auf-
bringen eines Uebamiges von maéglichst reinem Zinn
(etwa 99% Sn), da dis Nahruagsmittelgesetz eine

Von]Direktor Ernst A. Schott,

Hitteningenieur, Berlin-Kdépenick.

moglichste Reinheit, vor allem einen tunlichst ge-
ringen Bleigehalt (nicht Gber 2% )’vorschreibt.
Das GuReisen mufR fiur diesen Zweck maoglichst
glatte saubere Oberflachen besitzen, vor allem missen
diese graphitfrei sein,-da auf dem Graphit der Metall-
Uberzug nicht haften wirde. Da nun das GuBeisen
bearbeitbar sein mufl, muR es gleichméRig grau und
weich sein; dies setzt aber einen gewissen Silizium-
und Graphitgehalt voraus, der auf der GuBober-
flache durch Vorbehandlung vor dem Verzinnen zu
beseitigen ist. Diese Reinigung, die nach dem eigent-
lichen GuBputzen vorgenommen wird, geschieht zum
Teil durch Rommein, zum Teil kann man aber dies
Rommein abkirzen, indem man eine Art Beizung
in stark verdinnter Saure vorausschickt. Will man
dieses Baizen nicht anwenden, so muR man die
GuBsticke mit kleinem Kies, Basaltkleinschlag oder
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aber Rommelangeln aus HartguR in Rommeln
reinigen, indem man die Rollfadsser mit etwa 30 bis
36 Umdr. in der Minute 3B bis 48 st oder langer mit
GufB- und W aschmittel— Wasser und schlammfreiem
Kies, Basalt, oder Angeln — laufen I&Rt. Dabei
bekommt das GuReisen einen matten Glanz und eine
sehr saubere Oberflache, die nach der nachstehend
erwédhnten kurzen Zwischenbehandlung zum Ver-
zinnen geeignet ist; Dieses Rommein auf die Dauer
von 36 bis etwa GO st* fir gréRere Erzeugungs-
mengen, etwa 100 000 kg GuBware im Monat, und
mehr, verlangt aber einen Betrieb von vielen Roll-
fassern und erfordert bedeutende Ausgaben fur diese
Nebenbehandlung. Man kiirzt daher diese Arbeit
durch Beizen groBerer Posten von Gufwaren in
groRen Stein- oder Holzbotticheii-auf im ganzen
etwa 24 st ab, wobei man die trockengerommelten
RohgufBwaren von der GielRerei bzw. Putzerei zu-
nachst mehrere Stunden bei einiger Temperatur-
erhdhung — durch Dampfeinleitung — beizt und
nachher mit Wasser abwdéscht. Diese so vorbehan-
delte GuRware hat den Graphit ziemlich frei an der
Oberflache liegen, so daB er beim Rommein nach
bereits 10 bis 12 st sauber durch die oben angegebenen
Hilfsmittel abgewaschen werden kann. Die so er-
haltenen vorgereinigten Gufsticke erfordern dann
nur noch ein gleichméaRiges Abwaschen mit Wasser,
wobei man sie auf ihre Reinheit prift und vor-
kommende fehlerhafte Stiucke, die sich besonders
nach dieser Behandlung erkennen lassen, ausscheidet.

Hat man den vom Graphit befreiten sauberen
Gul erhalten und nachgeprift,'so unterzieht man
diesen noch feuchten GuB (beim Trockenwerden
wirde er leicht rosten, weshalb dies Trocknen vom
Beginn des Beizens bis zum Einsetzen in das Zinn
tunlichst zu vermeiden ist) einer Zwischenbehand-
lung, die das Anhaften des Zinnes an der GuRware
bewirken soll. Diese Zwischenbehandlung besteht
in einer Verkupferung des GuReisens in einer
ziemlich dinnen Ldsung von Kupferchlorid, der von
Zeit, zu Zeit etwas Zyankali zugesetzt wird, so daf
man es eigentlich mit einer Verkupferung in Zyan-
kupferlésung zu tun hat. Da das Zyankupfer ziem-
lich unbestdandig ist, das Kupferchlorid aber eine
gute Verkupferung nicht in dem MaBe ergibt, daB
man cs allein anwehden kdnnte, so erzeugt man er-
steres durch Zusatz von Zyankali. Man lernt durch
die Beobachtung des AeuReren der Verkupferung
die Notwendigkeit dieses Zusatzes sehr bald kennen.
Man hat es also bei der GuReisenverzinnung nicht
eigentlich mit der Verzinnung von GuBeisen direkt,
sondern von Kupfer zu tun, was ja bekanntermafen
bei sauberen Kupferoberflaichen verhéltnisméaRig
leicht vor sich gehtl).

Diese verkupferten und noch nassen GuRsticke
bringt man nun in das geschmolzene Zinn und nimmt
damit zunéchst eine Art Vorverzinnung vor. Dabei

1) Inzwischen hat der Verfasser eine Verbesserun

dieses Verfahrens gefunden, die zur Patentanmeldung
vorbereitet ist.
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ist hervorzuheben, daB schon das Verkupfern eine
graphitfreie Oberflaiche voraussetzt, da sonst der
"Kupferiberzug nicht zusammenhdngend ausfallen
wirde. Deshalb ist ein wesentliches Augenmerk
auf die Reinigungsbehandlung der GuBwaren zu
richten. Hat man saubere GuBflachen, so kann man
mit Bestimmtheit, wenn sonst alle Vorbedingungen
gegeben sind, darauf reclmen, daB man auch gleich-
maRig verzinnte GufBsticke erzielt, wobei nicht ver-
schwiegen sein soll, daB zur Erzielung sauberer,
blanker Verzinnungen ziemlich Uebung und
Beobachtung aller Arbeitsvorgédnge gehdrt.

Man setzt also die noch nassen ver-
kupferten GufRwaren' in das Zinn'i ein, in-
dem man eine Haube dartiber bringt, die ein Ein-
wurfloch und eine Dunstabzug6ffnung hat, damit
einmal der Arbeiter nicht von etwa herausspritzendem
Zinn verletzt werden kann, dann aber auch, um den
dabei auftretenden Dampf abzuleiten und die da-
durch ermdoglichte Verschlechterung der Luft im
Arbeitsraume zu verringern. Beim Einsetzen ist
es natirlich wesentlich, daB die zu verzinnenden
Gegenstdnde vollstdndig ins Zinn eingetaucht werden,
so daB dasselbe alle Teile der GuRoberflache voll-
stdndig berthrt. Da man es zumeist mit ziemlich
groBen Zinnkesseln, die bis zu 1000 kg Zinn oder
mehr zu fassen vermogen, zu tun hat, fillt man diese
Kessel, in denen das Zinn etwas Uberhitzt war, mit
soviel Sticken an, als der Kessel zu fassen vermag,
wobei man kleine Stiucke entweder an Draht an-
gereiht oder in Korben aus Draht oder aus Blech
einsetzt. Man |4kt die GuBwaren so lange im Bad,
bis es wieder so weit erwdrmt ist, dal alle darin
befindlichen GufRsticke die gleiche Temperatur
haben, d. h. etwa 80 bis 150° Uber Schmelztempe-
ratur des Zinnes. Man nimmt nun die GuBsticke
heraus, schleudert das etwa anhaftende tUberschissige
Zinn ab und kann die Stiicke entweder an der Luft
langsam erkalten lassen, wobei man beachten muR,
daf die Sticke sich, solange sie noch warm sind,
nicht bertithren und etwa zusammenkleben, oder
man beschleunigt das Abkihlen durch Abschrecken
in warmem Wasser. Die soweit behandelten GuR-
stlicke sind als vorverzinnte Ware anzusehen, die
nunmehr die gegebenenfalls notwendigen mechani-
schen Bearbeitungen erhalten kdnnen, wenn man
nicht vorzieht, die Fertigverzinnung vorzunehmen,
aus der die Stlcke spiegelblank hervorgehen sollen.

Um die Begriffe Fertigverzinnung und Vor-,
Verzinnung festzulegen, ist hier zu bemerken, daB
man sehr wohl in einem fortlaufenden Gange ver-
zinnen kann, die eine Zwischenabkihlung nicht
keimt, aber immer wird man auch dabei zwei Ver-
zinnungsstufen erkennen, die sich als Vorverzin-
nung und als Fertigmachen bezeichnen lassen. Setzt
man nadmlich das reine Blockzinn neu ein, so ergibt
dies anfénglich eine ganz saubere Oberflache, die
schén spiegelt. Mit der Zeit aber wird diese Ver-
ginnung m atter, und man ist,um schéne Verzinnungs-
flachen zu erzielen, gezwungen, wieder neues Zinn

viel
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einzuschmelzen, aus dem die schdne Verzinnung,
die man zu erzielen wiinscht, hervorgeht. Diese
Verunreinigung des Zinnes kann einmal durch Ldsen
geringer Mengen Eisen, besonders von abgedrehten
Flachen, die sich nicht wieder mitverzinnen, unter
Bildung von Hirtzinn — einer sehr schwer schmelz-
baren Eisenzinnlegierung — hervorgerufen werden.
Dieses Hirtzinn scheidet sich langsam ab wund
schwimmt bei sehr, heiBen Zinnb&dern lange Zeit
im Zinn, aus dem es sich gern auf eingesetzte kalte
GuRwaren absetzt und dort einen matten Ucherzug
erzeugt, der aber nur schwer im Zinnbade sieh
ablosen laBt. L&aBt man dem Bade Zeit, ohne daR
man GulRwaren einsetzt, so setzt sich das Hartzinn
am Baden ab, von wo man es als eine Art dichten
Filz von Metallkristallen ausschépfen kann. Ganz
vermeiden &Rt sich diese Bildung nicht, und auch
Zusdtze, wie man sie in Form anderer Metalle, z. B.
Aluminium, vor allem Wismut, Antimon u. dgl.,
allen voran aber als stetiger Zusatz etwas Kupfer,
das man in Form von Messingblechschnitzeln u. dgl.
in geringen Mengen zuflugt, wirken nicht dauernd,
so dal das Bad mit der Zeit fur diesen Zweck un-
brauchbar wird. Dieses verunreinigte Zinn, dessen
Verunreinigungen dabei noch gar keinen so hohen
Betrag ausmachen, daB man mit dem Nahrungs-
,mittelgesetz in Kollision kadme, wird nun, da es
doch noch immer ein sehr kostspieliges und als Halb-
edelmetall sehr wertvolles Erzeugnis darstellt, zu-
ndchst durch Polen gereinigt, wobei man entweder
Birkeureisig oder aber, da man dies auch nicht
immer und Uberall haben kann, weiRe Riben ver-
wendet. Nach dem Polen geht das Arbeiten wieder
eine'Zeitlang gut, aber die Gite der Verzinnung
nimmt oftmals rascher ab, und man ist also ge-
zwungen, anderweitige Verwendung fir dies Zinn zu
suchen, und da erweist es sich als brauchbar fur
die Verzinnung der frisch verkupferten GuRwaren
— die Vorverzinnung —. So kann man das Zinn
ziemlich vollstandig aufbrauchen, wenn man nur
immer genug neues Zinn fir das Fertigverzinnen
einsetzen kann. Dabei ist noch eines zu beachten:
Beim Vorverzinnen mit dem wunreineren Zinn er-
zeugt man meist eine ziemlich dicke Zinnschicht
auf der GuBware, von der beim Fertigmachen sich
wieder ziemlich viel in dem reinen Zinn I6st und auch
mit zu dessen Verschlechterung beitragt. Die Zinn-
schicht auf der Fertigware, besonders wenn sie schon
blank ist, ist zumeist sehr dinn, so daR sie auch,
wie die meisten dinnen Metalliberziige, sehr fest
haftet.

Was das Bearbeiten der vorverzinnten Gufwaren
anbetrifft, so ist dies meist nur als VorsichtsmaR-
regel zu betrachten, denn es gibt Werke, die die
GuRBwaren fix und fertig verzinnen und danach die
Bearbeitung der nach Bedarf mit Gewinde oder
sonstigen Einrichtungen zu versehenden GuBsticke
vornehmen. Da nun aber die blanke Verzinnung
leicht durch vieles Behandeln in Spannfuttern mit
den nichtimmer sauberen H&nden der Arbeiter leidet,
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so ist eine Bjarbeitung vor dem Fertigmachen zu
empfehlen. Dabei ist zu beachten, daR metallisch
blank abgedrehte oder sonst bearbeitete GuRflachen
sich bei der Fertigverzinnung nicht so ohne weiteres
wieder verzinnen; es sei denn, daB man diese Flachen
wieder sauber verkupfert (vorausgesetzt, daB dies
wegen des dabei offenliegenden Graphits im GuB
maoglich ist); meist aber ist dies ausgeschlossen. So
kann es beispielsweise auch Vorkommen, dal be-
arbeitete Stliicke beim Aufspannen auf die Werk-
zeugmaschinen unvorsichtig behandelt werden, so
daR das Zinn an einzelnen Stellen losgeschlagen oder
abgeschabt wird. Ein Wiederverzinnen dieser Fehler-
stellen ist kaum mdglich, wenn auch in der Praxis
es oft zur Bedingung gemacht wird. Diese bear-
beiteten Sticke werden dann zur Nachverzinnung
der Verzinnerei wieder Ubergeben, wo sie in ein
Bad aus mdoglichst reinem Zinn eingesetzt werden,
und zwar so, daR man den Zinnkessel fullt, bis zu
einem gewissen Grade, Uberhitzt und dann die GuR-
waren stuckweise — bei kleineren ist. die Arbeit
genau wie beim Vorverzinnen gesagt — heraus-
nimmt, vom dberschiissigen Zinn durch Abschleudern
befreit und nun auf einem Ventilator kalt bléast, wo-
bei der Arbeiter das GuBstick gleichméaRig dreht
und wendet, so daR das Zinn nicht auf einzelnen
Stellen in Form von Verdickungen zusammenléauft.
Hat man es mit kleineren Stucken oder dickeren
Gegenstdnden zu tun, so kann man auch rasch in
kaltem reinen Wasser abschrecken. Beim Abtauchen
ist aber zu beachten, daR dies rasch und gleichmaRig
liber die ganze Flache geschehen mufR, da sonst
UngleichmaRigkeiten und unschone oxydierte Stellen
auf der Oberflache der Verzinnung entstehen kénnen.

Wie bemerkt,'’kann man diesen Arbeitsgang auch
in einer ununterbrochenen Reihenfolge durchmachen,
und zwar geschieht dies dann, wenn man Stlcke
hat, die nach der Verzinnung entweder nicht oder
nur wenig bearbeitet werden. Dabei wird in einem
Kessel mit gewo6hnlichem Zinn vorverzinnt; die
noch heifen Stiicke werden dann in den Fertigmach-
kcssel gebracht, wo sich das Fertigmachen nach
kurzem Erhitzen anschlieBen kann.

Bei der Verzinnung tritt nun die Ueberhitzung
des Zinnes bis zu gewissen Graden erheblich die
Erscheinung, und damit gewinnt auch die Frage nach
der Oxydationsgefahr groRe Bedeutung. Diese Oxy-
dation ist beim GuRverzinnen in nicht geringem
MaRe vorhanden, und man muf diesem Uebelstande
Vorbeugen, indem man auf die geschmolzene Metall-
oberflaiche im Kessel Mittel aufgibt, die entweder
desoxydierend wirken, vorausgesetzt,* dal die Tem-
peratur genugt, oder Losungsmittel, die das Oxyd
wegnehmen; doch auch solche dirften nicht immer
verwendbar sein, so daB man am ehesten mit Mitteln,
die das Zinn gegen den Zutritt der Luft schitzen,
zu einem ersprieBlichen Ziele gelangt. Dabei.ist
vorausgesetzt, daB diese Mittel auch gestatten, daR
man durch sie hindurch die GuRwaren ohne Schaden
fiur die Verzinnung ins Bad bringen kann. Diese
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M ittel missen dem etwa gebildeten Zinnoxyd eine
Basis zur Bildung einer Emulsion bieten, so daf sie
mit dem Oxyd wieder auf reines Zinn verarbeitet
werden kénnen. Als solche Mittel kénnen bei GuR-
verzinnung vorwiegend Palmfett und Wollfett an-
gesehen werden, wenn man auch bisweilen die Ver-
wendung von Zinnchlorid vorzieht. Alle diese Mittel
geben eine nach und nach verdampfende Schicht
auf dem Zinnbade, und man hilft sich demzufolge
beim Verzinnen meist so, daR man die Zinnschmelze
an der Oberflache, vor dem Einsetzen der GuRwaren,
mit einer Fettschicht versieht, mit Hilfe dieser das
Oxyd abzieht und dann in das blankspiegelnde Zinn
die GuBwaren einsetzt. Dann sorgt man durch
Aufsetzen eines groRen Deckels, der Ldécher zum
DurchflieRen des Zinnes hat, und den man m it einem
groBen Gewicht beschwert, dafiir, daRl die GuR-
waren im Zinn bleiben, weil sie ja sonst nahe der
Oberflache schwimmen wiirden und so die Verzinnung
nur unvollkommen vor sich gellen kénnte. Eine
Oxydation der GuB- bzw. Kupferoberflache, bzw. bei
vorverzinnter Ware der Zinnoberflache, wére dann un-
vermeidlich. Hat man so die GuBwaren im Bade
festgehalten, darin gibt man wieder Fett auf die
Fléche und erhitzt bis zum richtigen Temperatur-
grade, den man vorteilhaft mit Hilfe eines Pyro-
meters prift.

Das mit dem Oxyd abgezogene Fett wird ge-
sammelt, da sich meist Zinnkérnchen darin befinden,
und ausgeschmolzen, wobei man das Fett abbrennen
und das Zinn sich sammeln [&48t, so daR man es
reinigen kann, und zwar durch Polen, was wieder
reines Zinn zum Fertigmachen ergibt. Das aus-
geschmolzene und auf dem Zinn schwimmende Zinn-
oxyd wird als wertvolles Produkt an Zinnwerke
verkauft.

Dabei sei auf eine besondere Behandlung von
ungleichmd&RBig oder unsauber verzinnten GuBwaren
mit Hirz hingewiesen, die nicht allgemein bekannt
sein dirfte. Taucht man namlich verzinnte GuR-
waren in ein Zinnbad (Schmelze), auf dessen Ober-
flaiche Hirz geschmolzen ist, so wirkt das Hirz
beim Heranziehen bzw. Durchziehen der GuRsticke
derart, dall sich das Zinn vom GuR abstreifen I&4Rt.
Wenn man diese Operation mehrere Male vornimmt,
so kann mau ziemlich viel Zinn von der GuRflache
herunterholen, jedenfalls aber wirkt es auch so, daR
man glciclundBige Verzinnung erhdlt von hohem
Glanz, so daB man viele GuRsticke mit weniger
schoner Oberflache noch gut brauchbar machen kann.
Dabei I6st das Harz einen gewissen Teil von Oxyden
des Zinnes auf, was allerdings nach einiger Zeit
seine Grenze erreicht. Dieses Harz aber hat sich
als Zusatz zu Kernsand, fir andere Zwecke ist es
doch kaum zu verwerten, bei nochmaligem Um-
schmelzen und Ausscheiden von Zinnkoérnern als
brauchbar erwiesen; beim Verbrennen ist der Ge-
winn an Zinnoxyd sehr gering. Die Erzielung schéner
Zinnoberflachen auf den verzinnten GufRwaren dirfte
zum Teil hiermit erlautert sein. Bei dieser Arbeit
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muB man natirlich sehr aufpassen, dal das geschmol-
zene Harz nicht anbrennt.

Da Fett und Harz erheblichen Teil
auf den Zinnschmelzen verdampfen, ist weitgehend
dafiir Sorge zu tragen, daB in der Verzinnerei gute
Ventilation vorhanden ist, da sich sonst die Luft
mit den schweren Fettdampfen anreichert, was nicht
eben gesundheitszutraglich ist. Die zu diesem
Zwecke in Frage kommenden Liftungs- und Ven-
tilationseinrichtungen hier zu beschreiben, wiirde zu
weit fohren.

Soweit Uber die Arbeit des Verzinnens. Ueber
das Zinn, das zur Erzeugung von Zinnibfcrziigen
Verwendung findet, ist zu sagen, daB. nicht nur
ganz reines Zinn schdéne glanzende Ueberziige her-
vorruft, sondern dal gerade das Verzinnen mit reinem
Zinn erheblich viel schwerer ist, wenn man auf ganz
spiegelblanke Flachen Wert legt, als wenn gewisse
Mengen Wismut oder Blei dem Zinn zugefiigt werden.
Die Wismutzusédtze haben, soweit es sich um die
Verzinnung von Gegenstdnden, die zur Bereitung
von Nahrungs- und GenuBmitteln dienen, gesund-
heitsschddliche Einflisse nur in verschwindendem
MaRe gezeitigt, und da man sie wohl kaum in
hoherem MaRe als bis zu 2 % vorfinden wird, ist
dagegen nichts einzuwenden, anderseits aber wird
man die Verwendung von Wismut auf das geringste
MaR beschranken, weil es viel zu kostspielig ist,
so daB der Erfolg mit dem Kostenaufwand in
keinem Verhéltnis steht.

Hat man es hingegen mit Bleizusdtzen zu tun, so
tritt bei der genannten Art Gegenstanden die Gefahr
der Bleivergiftung in den Vordergrund, und es ist
deshalb zu verwundern, da dem Eingang von solchen
Gebrauchsgegenstdnden amerikanischen Ursprungs,
bei denen bis zu 4% Pb gefunden worden sind,
nicht Einhalt geboten worden ist, da auf diese
Weise die hiesige Industrie, die sich genau an die
Vorschriften des Nahrungsmittelgesetzes halten muR,
geschéadigt worden ist. Hervorgehoben sei dabei,
daB ein gewisser Bleizusatz eine sehr schone spiegelnde
Metalliberzugsoberflache erzielen 1aRt, die allerdings
auch mit der Zeit in ein unscheinbares Grau Ulber-
geht; da aber beim Kauf das schdne Aussehen zu-
néachst als greifbare oder sichtbare Beurteilungs-
Veranlassung dient, so wird eben hierbei das minder-
wertigere Material den Vorzug erhalten.

Was nun den Verzinnereibetrieb al§ solchen
anbetrifft, so istunter den heutigen Verhéltnissen,
wenn angangig, bei groReren Betrieben die saubere
Gasheizung der gewdhnlichen Feuerung vorzuziehen,
wobei der Einzelhekuug der vorhandenen Kessel in
regulierbarer Ausfiithrung vor Gruppenheizung unbe-
dingt der Vorzug zu geben ist (Abb. 1 bis 4). Die
ziemlich groBen Kessel, die aus GuBeisen bestehen
konnen, miussen dabei am besten ununterbrochen
geheizt werden, wéahrend der Nacht wenigstens, so
hoch mit erhitzt bleiben, daR ihr Inhalt nicht er-
starrt, und da man in der Nacht die Kessel mit
GuRwaren vollhalten kann, die man eben am Ende

zum
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der Tagesarbeit einsetzt, so kann dies ohne Schwierig-
keiten und erhebliche Verluste an Zeit und Brennstoff
auch durchgefiithrt werden. Ob man mit Tag- und
Nachtschicht die Verzinnerei betreiben soll, was ja
bestechend aussieht, ist ein Rechenexempel, das je
nach den Verhéltnissen, die obwalten, anders aus
fallt; der Vorschlag, den Verzinnereibetrieb auch in

der Nacht durchzufihren, kann so ohne weiteres

1
GuReiserner*ZinnkeBsel mit~alterer'

imPlanrostfeuerung.i

Abbildung 1.

jedenfalls nicht befirwortet werden, weil bei kinst-
lichem Licht oft Anlauffarben, durch TJeberhitzung
erzeugt, nicht erkennbar sind und erst bei Tages-

licht die Unbrauchbarkeit der Arbeit der Nacht-
schicht ersichtlich wird. y
Es sei besonders hier nochmals darauf hin-

gewiesen, daB der Hauptwert bei der GuRverzinnung
auf die Herstellung der sauberen GuBoberflache zu

Abbildung 2,
GuReiserner Zinnkes3el mit Treppenrost.

legen ist. Dabei kommt es oftmals yor, daB sich
verschiedene GufBstiicke gleicher GuRchargen ganz
verschieden beim Beizen verhalten, so daB auch
die Verzinnerei einen EinfluR auf die Herstellung
der GuBwaren ausiiben kann, falls dieses verschiedene
Verhalten in der Dichtigkeit des Gusses begriindet
sein sollte. Dadurch kann man auf eine Revision
der Anschnitte der Modelle auf den Modellplatten
hingewiesen werden, so da die Verzinnerei hinsicht-
lich der Herstellung guter GuBwaren einen wesent-
lichen ginstigen EinfluB auf die GieRerei und Modell-
plattenherstellung moglicherweise auszuiiben vermag.
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Was nun die Ausdehnung der GufBverzinnung
anbetrifft, so ist diese ja teilweise, wenn es sich nicht
um untergeordnete Betriebe handelt, vorwiegend an
solche Anlagen gebunden, die Gegenstdnde fur den
Haushalt und die Nahrungs- und GenuRmittelindu-
strie hersteilen, und zwar bestehen daimmerhin ziem-
lich bedeutende Betriebe, von denen manche im Monat

bis Uber 100000 kg GuBwaren im Durchschnitt
delrtormfT
Abbildung 3. GuBeiserner Zinnkessel mit moderner
Generatorgasheizung.
Abbildung 4. Zinnkesselanlage mit sieben Kesseln

mit gemeinsamer Feuerung von den beiden Kopf-
seiten aus.

a =3 Absauger. b ==Dnnstabzug fir die Fettdampfe usw.

von den Zinnbadern, c *=*Eingelegte Dé&cher zur Yer-

engung des Querschnitts am weiten Ende der Abzughaube,

d *» Gemeinsame Feuerung, e = Fuchskanal nach dem
Schornstein. '

(Die Feuerung kann bei gemeinsamer Anlage sowohl mit
allerdings unrentablerm Planrost wie auch mit Treppen-
rost ausgefuihrt werden. Gasheizung wird immer fur jeden
Kessel gesondert angelegt und es ist Uberhaupt nach prak-
tischen Erfahrungen zu empfehlen, die Kessel getrennt
beheizbar zu machen, da sonst die Regulierung der Metall-
badtemperaturen erhebliche Schwierigkeiten bietet)

verzinnen. Diese Verzinnereibetriebe haben sich
im Laufe der letzten Jahre sogar noch ausgedehnt,
wohingegen die ja fast immer damit ebenfalls in
Verbindung stehenden Emaillierbetriebe, trotzdem
ihr Fabrikat meist etwas billiger ist als das der
Verzinnereien, zuriickgegangen sind, obgleich gegen
die Verwendung emaillierter Gegenstdnde auf diesem
Gebiete nicht eben etwas Nachteiliges anzufihren
wdre. Der Grund fur diese Verschiebung dirfte
darin zu suchen sein, daB man den emaillierten
Gegenstdnden die Mdglichkeit zuschreibt, daB die
Emaille sich in Sticken loslésen kann und diese
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Sticke in die Nahrungsmittel eintreten kénnten, so
daB sie dann die Gesundheit der Menschen, die
solche emaillierte Gegenstiande verwenden, gefahrden.
Demgegeniber ist festzustellen, daR bei ordnungs-
méaRig emaillierten Gegenstdnden diese Gefahr nur
gering ist, wobei ferner zu beachten ist, dal diese
Emaillen fast immer eine Vergiftungsgefahr aus-
schliefen.

Aus den eingangs angefihrten Grinden ist auf
die galvanische Verzinnung keine Ricksicht ge-
nommen worden; es sei nur noch bemerkt, daR die

Umschau.
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liche Rolle spielt, so daB man es auch hier streng
genommen mit der Verzinnung kupferner Gegen-
stdnde zu tun hat.

Auch die Innenverzinnung guReiserner Topfe fallt
in dasselbe Gebiet; nur ist dabei ein Ausdrehen
notig und das grindliche Reinigen von Graphit so-
wie die nachtragliche Verkupfern handwerksméaRig
schwieriger als bei allseitig verzinnten Gegenstéanden.

Zusammenfassung.

Von den beiden Verfahren zum Verzinnen von

galvanische Verzinnung an die Beschaffenheit der GuBeisen, dem galvanischen und dem feuerflissi-
Oberflache die gleichen Anforderungen stellt, und daR gen Verfahren, wird das letztere eingehend be-
die Verkupferung derselben auch hier eine wesent- schrieben.
Umschau.
Lufterhitzungsapparate zum Trocknen von Formen. billige ist. AuBer den roin wirtschaftlichen Gesichts-

F. Rutgors, Leiter der Abteilung fur elektrische
Heizung der Maschinenfabrik Oerl kon, beschreibt ver-
schiedene auf diesem Werke horgcstellte Apparato zur

Abbildung 1.
Transportabler Lufterhitzungs-Apparat fir GieRereien.

elektrischen Warmeerzeugung, darunter
auch einen transportablen Lufterhitzungs-
apparat zum Trocknen von Formenl)
(Abb. 1). Die sonst zu diesem Zwecke
benutzten Kokséfen besitzen den Nachteil,
dalR die Formen durch Asche- und Koks-
teilclien verstaubt werden und zudem sehr
gesundhoitsscliadl che Oase erzeugen. Die
Wirkungsweise dos elektrischen Apparates
ist derart, daR die Luft zunachstden durch
=oinen Stoffmantel gebildeten Raum durch-
stromt (Abb. 1). um dann die elektrischen
Heizkérper zu durchdringen. Das Né&here
der Einrichtung geht aus den Abbildungen
hervor, so daR sich eine weitere Boscluoi-
bung erlbrigt. Abb. 2 stellt den Apparat
in Betrieb dar. wie er in der GieRerei zur
Anwendung kommt.

Nach Angabo des Verfassers hat sich
dieser Heizapparat neuerdings in GieRe-
reien eingefuhrt, Boi Beurteilung dessel-
ben ist zu berucksichtigen, daR die Aus-
fuhrungen Rutgors sich auf schweizerische
Verhaltnisse beziehen und daB in der
Schweiz fur Koks augenblicklich ein sehr
hoher Preis bezahlt wird. Der Kohlenprois
wurde bei diesen Betrachtungen zu 150fr f. d. t angenom-
men, wéhrend dio elektrisfhe Enorgie eine verhéltnisméafig
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Abbildung 2.

punkten bei der Beurteilung der Verwendungsféhigkeit
dieses Apparates, unter denen auch der Umstand berick-
sichtigt werden muB, daB die Formen bei Verwendung
dos beschriebenen elektrischen Ofens nicht verstaubt
worden, muR auch den betriebstechnischen Gesichts-
punkten Beachtung geschenkt werden. R. Durrer.

Die elektrische SchweiBung in G'eRereien.

R. R, Clarke gibt einige Winke fur dieAnwendung
der LiohtbogensehweiBung in GieRereienl). Naoh all-
gemeinen Betrachtungen Uber die Benutzung der Elek-
trizitat in der GieRerei geht er auf dio Theorie des Lioht-
bégons und dio Anwendung seiner Hitze zu Sohmelz-
zwecken ein. Als Material fur die Elektroden dient Metall
oder Kohle, ersteres bei niedriger, letztere bei hoher
Stromstarke, Die Apparate mit Kohleelektroden eignen
sch auoh zum Schneiden. Die gebrauchlichen Metall-
elektrodenapparate arbeiten mit 30 bis 35 V Und 100 Amp.
Man ist imstande, mittels des Lichtbogens Eisen auf Eisen,
Stahl auf Stahl, Eisen auf Stahl, und Kupfer auf Eisen
und Stahl aufzusohweiffen. Bei Legierungen hat man
weniger gunstige Ergebnisse erzielt.

Clarke hat dio Anwendung der Liohtbogonsohweilung
zuerst bei gerissenen und gebrochenen Tiegelzaneen er-

Elektrischer LufterhHzungs-Apparat znnv Trocknen der Formen
in einer Gielerei.

Die gesohweiften Zangen waren naohher mehrere
Um

probt.
Monate lang in Betrieb, ohne Anstande zu zeigen.

*) Foundry 1917, Mai, S.,179/82.
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die Haltbarkeit der Sohweinaht festzustellen, wurden
zwei Flaoheisenstiioke von 30 X 4 mm Querschnitt an-
einandergesohweilt und duroh Hammersohlage zu.einem
rechten Winkel umgebogen. Die Naht zeigte keinerlei
Bruoh oder Risse und wies eine Festigkeit von 80 % auf.
Gebrochene Formkasten wurden ohne Schwierigkeit zu-
gammengesahweifl3t. Handelte es sioh darum, Formkasten
zu erhdhen,so wurden Bleohstreifen zu einem entsprechend
groBen  Rahinen aneinanderge-
«hweilt und dieser wiederum mit
dem’ Formkasten verbunden. Auob
svei oder drei Formkasten von
gleioher GroRBe wurden duroh die
elektrische Sohweiflung in einen
einzigen umgewandelt. Wies der
Stahlgufl? gréBere Locher auf, so
konnten diese mittels des SohweiR3-
apparates mit flussigem Stahl aus-
gefullt werden, ohne dafl} die Gute
des Stuickes beeinflulRt wurde. Beim'
Schwinden gerissene grof3e Speiohen
von StahlguBradern will Clarke mit.
so gutem Erfolge zusammenge-
«ohweillt haben, daR keine merk-
bare Verschlechterung der Rader
zu beobachten war. Dooh stellte es
»ich heraus, daR das Verfahren
nicht anwendbar war. wenn es
aloh um zwei benaohbarte Speiohen
handelte.

In vielen Féallen kann die elek-
trische Sohweillung die Nietarbeit

o
ersetzen. Als Beispiel wird die "

Herstellung von Putztrommeln er-

wahnt, die friher in der Weise vor siohging, daR

om zwei gegossene Kopfsoheiben  o<nstarkesKessel-

bleoh gerollt und festgenietet wurde. Ueber den StoR3
wurde ein breiter Bleohstreifen gelegt und ebenfalls
festgenietet. Bei starker Beanspruchung der Trommeln
lockerten sioh die Nieten und muBten dauernd ersetzt
werden. Duroh Anwendung der LiohtbogenschweilRung
wurden diese Schwierigkeiten behoben. Die Sohweil3-
itelien zeigten 75% der Festigkeit; des Kesselbleohes.
Sehr gut bewéhrte es sioh auch, einen Bleohstreifen Gber
den Stof3 zu legen, ihn mit wenigen Nieten zu befestigen
and dann rundherum festzusohweilen; zum SchluB
wurde dann nooh die Naht von innen zusammengeschweif3t-
Auf diese Weise konnten Vorratsbehalter fur alle még-
lichen GieRereimaterialien, auoh eiserne Sohornsteine usw.
hergestellt werden. Wurde eine besonders lange Kern-
apindel benétigt, so wurden zwei kiirzere sohneil anein-
&ndergesahweillt, wahrend sie friher mit Bindedraht not-
durftig zusammengebunden wurden.

Auoh Kupfer kann durch den Lichtbogen auf Eisen
»ofgesohweifl3t werden, wahrend dies bei Kupferlegierungen
auf Schwierigkeiten stot. Trotzdem wird dies Verlangen
zuweilen in der Praxis gestellt. Es gesohah friher in
der Weise, daB in das Eisen mdglichst tiefe Rinnen ge-
dreht wurden, weil man dem festen Ansohweilen der
darumgegossenen Legierung mit Recht mifltraute. Die
Festigkeit dos Stliokes wurde nattirlioh duroh diese Rinnen
stark beeintréachtigt. Bei Anwendung des Lichtbogens
wurde der Eisenstab an der Stelle, wo die Legierting auf-
geschweilt werden sollte, grindlich gereinigt und mit
dem KaltmeiBel eingekerbt. Um diese Stelle wurde dann
ein Kupferbleoh von geniigender Stéarke gelegt und auf-
gesohweildt. Es haftete fest am Eisen. Dann wurde
die hooherhitzte Legierung aufgegossen, die sioh innig
mit dem Kupfer verband.

Wie bei jeder Sohweillarbeit ist auoh bei der Licht-
bogenschweiBung eine grindliche Reinigung der Schweil-
stellen Vorbedingung fur das Gelingen. Vor allem ist.
auf die Entfernung aller Oxyde Wert zu legen und auoh
darauf zu achten, daR die bei der SohweiRung entstehenden
neuen Oxyde nioht bis an die Schweiflnaht gelangen.
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Der Ludlum-Ofen zum elektrischen Schmelzen von Eisen-
und Stahlabfallen.

Diu Ludlum Steel Co. in WatervUet, N. Y., erzielt,
wie R. V. Sawhill berichtetl), mit selbst entworfenen
elektrischen 5- und 10-t-Schmelzéfon gute Erfolge beim
Umsohmelzen von Eisen- und Stahlabfallen aller Art.,
Die Schmelzkosten sind allerdings hoher als beim Kuppel-

Abbilduag 1 unil It

StonemechanIBmus der Elektroden

ofen, sie werden aber durch den niedrigeren Preis de«
Einsatzes und die Gute des gewonnenen Eisens reichlich
ausgeglichen.  Ausgehend von gewdhnlichen Stahl- und
Eisenabfallen 1aBt sich Eisen von jedem Kohlenstoff-
gohalt herstellen, und zudem ist der Ofen jederzeit im-
stande, auch jede beliebige Stahlsorte zu liefern. Tat-
séchlich wird neben Roheisen fur GieRereizweeke Werk-
zeugstahl, Qualitatsstahl verschiedenster Art und Bell-
Krupp-Metall regelmaRig hergestellt. Die Abb. 1 und 2
lassen den Ofen und seine wichtigsten Einrichtungen er-
kennen, wahrend Abb. 3 ein Bild des gekippten Ofont*
gibt. Es handeltsioh demnach um eine Abart des Heroult-
Ofens mit drei in einer Reihe angeordneten Elektroden.
Der Offen hat keinerlei senkrechte Wande, ist allseit*
leicht zugénglich und mit Hilfe zweier Tlren, je eine am
vorderen und am rickwartigen Ende, in jeder Hinsicht
leicht zu bedienen. Die Ludlum Co. bezieht Strom von
11 000 V, den sie mit einem 1500-KW-TransformatoT
auf 90, 95 und 100 V umformt und danach den Schmelz-
6fen zufnhrt. Die Stellung der Elektroden wird von
Hand geregelt; ein Handrad (Abb. 2) bewegt Uber ein
Schneckengetriebe oine kleine Seilrolle, durch die das
Heben und Senken der gewiohtsausgeglichen aufgehang-
ten Elektroden bewirkt wird. Zur Entleerung wird der
Ofen mit einem eigenen unter der Huttensohle unter-
gebrachten Motor derart gekippt (Abb. 1), daB seihe Aua-
guBtille nur lotrecht auf und ab, nicht aber nach vor-
und rickwarts bewegt wird, so dal die GieBpfanne beim
Empfang des Eisens keiner seitlichen Verschiebung
bedarf. Der Ofendeckel kann leicht abgohoben werden
und wird fur sich neu zugestellt (Abb. 4). Die etwa 14 mm
starke Blechwandung des Herdes umfallt ein verhaltnis-
maRig schwaches Mauerwerk aus Magnesitformsteinen,
das aber ohne Gefahr so sohwach bemessen werden konnte,
da die Warme sieh sehr giftichmaRig verteilt und dem-
entsprechend die einzelnen Teile cles Mauerwerkes ganz
gleichmaRig abgenitzt werden. Die Neuausmauerung
kann sehr rasch ausgefiihrt werden, man ist mit der Zu-
stellung eines 5-t-Olenu schon in 23 st fertig geworden,

1) Ir. Tr. Rev. 1917, 30. Aug., S. 437/43.
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gerechnet vom Sehlusso oiner.Schmelzung bis zum Be-
ginn des Einsatzes fur die nachste Schmelzung. Die
Bedienung ist auBerst einfach. Das Einsatzeisen wird
mittels eines Magnetkranes abwechselnd an dar Vorder-
und Rickseite des Ofens beigebraoht und dort von Hand
in den Ofen geschaufelt. Zum weiteren Betriebe reicht
ein Mann fir jeden Ofen aus, wahrend ein Schmelzer
mehrere Oefen zu gleicher Zeit Uberwacht. Die Schmel-
zung geht sehr rasch vonstatten, da sich keine kalten
Stellen vorfinden und die Warme so gleichméaRig ver-
teilt wird, daR die Verflissigung des Einsatzes im Inneren
wie am Rande des Herdes anndhernd zu gleicher Zeit
erfolgt. — Zum Einsatze wird ausschlieBlich Abfalloisen
verwendet, das verschiedenartige Schmelzergebnis aber
durch sorgfaltige Auswahl und Zusammenstellung der
Abfalle sowie durch sauerstoffbindende Zusatze und
Beifligung von Eiseulegierungen (Ferroaluminium, Ferro-
ahrora, Ferrowolfram usw.) erzielt. C. Irresberger.

Die deutsche Ausstellung ,,Sparsame Baustoffe* und die
Eisenhittenindustrie.
Im November v. J. istin Berlin in den Ausstellungs-

hallen am Zoologischen Garten die von dem ,Roiohs-
verband zur Forderung sparsamer Bauweise“

veranlaflite Ausstellung ,Sparsame Baustoffe*
eroffnet worden.
,Die Bezeichnung .Sparsame Baustoffe* will*, wie

es in dem Vorwort zu*dem von der Ausstellungsleitung
herausgegebenen Katalog heifdt, ,,zum Ausdruck bringen,
daB auf dieser Ausstellung nicht nur fir das jetzt an-
hebendo Siedlungswerk der Nation, sondern ganz allge-
mein fiar jegliohe Baugattungen die vorteilhaftesten
Baustoffanwendungen veranschaulicht werden sollen.“

Dem aufmerksamen Besucher der Ausstellung will
es aber soheinen, als ob weniger sparsame Baustoffe

Omsthau.
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als sparsame Bauweisen zur Dar-
stellung gebracht wéren; denn
letztere sind augenscheinlich in
uberwiegender Mehrzahl vertreten.
Die verschiedenen ausgestellten Bau-
weisen bestehen in nur geringer
Anzahl aus Baustoffen oder Bau-
korpern, die neuartig sind, wie z. B.
aus plattenférmigen Torfmassen
(Torfoleum) in  Verbindung mit
Holz, oder aus Pappkésten, die innen
duroh eingelegte Pappsticko pa-
rallel zur Wandrichtung in Zellen
eingeteilt und aullen geputzt sind
(Thermosbau). Hauptséchlich sind
es jedoch die mehr oder weniger
bekannten und gebrauchlichen Bau-
stoffe, und zwar vom alten Baok-
stein an (z. B. Bauweise PruR,
Kotona, Balg usw.) bis zum neu-
zeitlichen, sei es auf kaltem Wege
gewonnenen (Sohwemmstein, Gips-
stein, Sohlackenstein, Zementsteis
usw.) oder durch Dampfhartuug
erzeugten Bau- bzw. Mauerstein
(Kalksandstein, Maullschlaokenstein
usw.) in seinen verschiedenen For-
men (Vollstein, Hohlstein, Loohstein,
Blookstein, Platten, Dielen usw.).
Auch der alteste Baustoff, der Lehm
und Lehmstein, kommt zu seinem
Recht und natdrlich fehlt auoh
nioht das Holz. Das Eisen, soweit
vorhanden, dient zur Verbindung.
Verankerung oder Versteifung bzw.
Verstarkung (Eisenbeton) ").

Viele, man kann sagen, die
meisten der ausgestellten Bauweisen
bevorzugen aus Zement mit irgend-

einem Zusohlagstoff gefertigte Bausteino oder Baukdrpor
(Platten, Diolen, Balken, Pfosten, StlUtzen usw.), ver
sohméhon also niohfc den wogen seines Kohlenverbrauohes
in dar Erstellung verhaltnismaRig kostspieligen Zement
(z. B. Ambi, Becher, Deutsoho Formsteinwerke, Fulge,
Keil & Loser, Kilp, Koppe, Remy, Wulkow & Stook-
hammer, Zement-Industrie-Gesellschaft usw.).

Dio Sparsamkeit in der Bauausfihrung wird statt
duroh die Anwendung sparsamer Baustoffe in den meisten
Fallen duroh dio Ersparung an Mauorwerk, also an Bau-
stoffen, erzielt. Letzterer Zweok wird daduroh orreioht.
dal man Wande mit mehr oder weniger breiten Hohl-
raumen auffuhrt, dio man entweder leer laBt oder mit
einem leiohten isolierenden Material (Kohlenschlaoke oder
gra'nuliorter Hoohofensohlaoke) ausfullt. Hiorduroh wird
gleiohzoitig versuoht, eine wichtige Bedingung des hy-
gienisch einwand reien Wohnungsbaues zu erfillen, nam-
lich sohleohto Schall- und Warmeleitung.

Was nun die Beziehung der Eisenhittenindustrie zu
der Ausstellung ,Sparsame Baustoffe* betrifft, so ist
klar, daR eine solche in nur geringem MaRe vorhanden
sein kann; denn die genannte Industrie beschaftigt sich
nioht mit Wohnungsbau, sondern héohstens im Neben-
betriebo mit der Erzeugung von Baurohstoffen2) (Hoohofen-
sohlaoke — Sticksohlaoke und gekérnte Schlaoke =— und in
einzelnen Fallen Zoment) und Baustoffen2 (Sohlaoken-

1) Wie sehr man bestrebt ist, das Eisen auszuschalten,
geht daraus hervor, dalR man sogar Beton (Balken) mit
Ho'zeinlagen herstellt.

2 Unter Baurohstoffen bzw. Baustoffen sollen in
vorliegendem Falle nur Baustoffe im engeren Sinne, d. h.
solohe, dio zum Hausbau Verwendung finden, verstanden
werden. Als Baustoffe im weiteren Sinne gelten auoh
Stoffo. die zum Wege- und Eisenbahnbau, Uferbefestigungen
usw. benutzt werden. Hierzu rechnet auoh die Hoohofen-
sohlaoko (Stiiok- oder gebroohene Sohlaoke).
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steine, Leiohtsteine usw.). DemgemaR ist auch die Be-
teiligung der Eisenhittenindustrie an der Ausstellung
auBerst bescheiden. Nur eine, einzige Firma der Eisen-
huttenindustrie ist auf der Ausstellung vertreten, nam-
lioh der Georgs-Marien-Bergwerks- und Hutten-Verein
aus Georgsmarienhitte. Derselbe hat neben Proben von
Stuioksohla'dske (gebroohener Sohlaeke) und granulierter
Sohlaoke (Sohlaokensand) fertige Erzeugnisse aus Sohlaoke
und Bindemittel (Sohlaokensteino aus Sohlaokensand und
eKalk, Sohlaokensteine aus gebroohener Schlacke und
Zement usw.) und Betonbaukérper aus Zement und
Sohlaoke (Dielen, Platten usw.) ausgestellt. ,

Die Ausstellung ist jedoch fur die Eisenindustrie
insofern von Interesse, als dio Eisenhlttenwerke sich
héaufig mit der Frage dor Errichtung billiger Arbeiter-
wohnungen beschaftigen missen; und vom Standpunkte
sparsamer Bauweise ist die Auswahl der Baustoffe fur
solche Wohnungen zu beurteilen.

Berucksichtigt man, daB zu den meisten Bauweisen
Beton (aus Zement und geeigneten Zuschlagstoffen) ver-
wendet wird und fast allen Eisenhuttenwerken ein duferst
wohlfeiler und fir Beton- und Mauerwerko, wie Erfahrung
und Ergebnisse einschléagiger Versuche ausreichend be-
statigt haben, wohlvorwendbarer Zusohlagstoff, Jiamlich
dio Hoohofensohlacko bzw. der Sohlaokensand, zur Ver-
fugung steht, so versteht es sich wohl von selbst, daf die
Eisenhtttenwerke bei etwaigem Bau von Kleinwohnungen
*uf diese ihnen in unbesohrankten Mengen zur Verfligung
stehenden billigen Baustoffe zurtiokgreifen; denn diese er-
geben nioht nur ein gentigend festes, feuersioheres und
wetterbestédndiges, sondern bei Anwendung einer ge-
eigneten Bauweise auoh ausreichend sohalldichtes und
warmehaltendes Bauwerk.

Duroh geeignete Zusammensetzung der Zuschlag-
stoffe (z. B. Misohungen von Stuoksohlaoke und granu-
liertem Sohlaokensand, der je naoh Art der Granulation
mehr oder weniger porés gemacht werden kann) kénnte
einerseits die Sohall- und Warmeleitung verringert, ander-
seits die Nagelbarkeit erhdht werden. ~ Buchartz

DI-Normblatter.

Der Normenausschul3 der deutsohen Industrio ver-
offentlicht”. in Heft 13 seiner ,Mitteilungen** (4. Heft
der Monatssohrift ,Der Betrieb”) neue Entwirfe fur

DI-Norm 61 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Seobs-
kantsohrauben mit Kuppe,

DI-Norm 62 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Seohs-
kantsohrauben mit Kernspitze,

DI-Norm 63 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Stift-
Bohraubcn mit Kuppo,
DI-Norm 64 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Stift-

sohrauben mit Kernspitze,

DI-Norm 65 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Zylin-
dersohrauben,

DI-Norm 66 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Zylin-

/  derlinsenschrauben,

DI-Norm 67 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Halb-
rundschrauben,

DI-Norm 68 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde, Versenk-
sohrauben,

DI-Norm 69 (Entwurf 1) Whitworth-Gewinde, Versenk-
linsensohrauben,

DI-Norm 70 (Entwurf 1) Whitworth - Gewinde.  Sechs-
kantmuttern.
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DI-Norm 75 (Entwurf 1) Metrisches Einheitsgewinde,
Sechskantschrauben m. Kuppe

DI-Norm 76 (Entwurf 1) Metrisches Einheitsgewinde,
Sechskantschrauben m. Kuppe,

DI-Norm 77 (Entwurf 1) Metrisches Einheitsgewinde,
Sechskantschrauben m. Kern-
spitze,

1) Metrisches Einheitsgewinde,
Sechskantschrauben m. Kern-
spitze,

1) Metrisches Einheitsgewinde,
Stiftsohrauben m. Kuppe,

DI-Norm 80 (Entwurf 1) Metrisches Einheitsgewinde,
Stiftsohrauben m. Kernspitze,

1) Metrisches Einheitsgewinde,
Zylindcrsohrauben,

1) Metrisohes Einheitsgewinde,
Zylinderlinsenschrauben,

DI-Norm 85 (Entwurf 1) Metrisches Einheitsgewinde,
Halbrundsohrauben,

1) Metrisches Einheitsgewinde,
Versenksohrauben,

DI-Norm 87 (Entwurf 1) Metrisohes Einheitsgewinde,

Vorsenklinsenschrauben,

DI-Norm 88 (Entwurf 1) Metrisohes Einheitsgewinde,

DI-Norm 78 (Entwurf

DI-Norm 7!) (Entwurf

DI-Norm 83 (Entwurf

DI-Norm 84 (Entwurf

DI-Norm 86 (Entwurf

Sechskantmuttern,

DI-Norm 89 (Entwurf 1) Metrisohes Einheitsgewinde.
Sechskantmuttern,

DI-Norm 94 (Entwurf 1) Splinte,

DI-Norm 96 (Entwurf 1) Holzschrauben, Halbrund-
schrauben,

DI-Norm 97 (Entwurf 1) Holzsohrauben, Halbrund-
schrauben,

DI-Norm 98 (Entwurf 1) Holzschrauben, Versenk-
sohrauben,

DI-Norm 99 (Entwurf 1) Holzsohrauben, Versenk-
sohrauben,

DI-Norm!00 (Entwurf 1) Holzschrauben, Linsen-
sohrauben,

DI-NormlOl (Entwurf 1) Holzsohrauben, Linsen-
schrauben,

DI-Norml02 (Entwurf 1) Trapez-Grobgewinde,
DI-Norml03 (Entwurf 1) Trapez-Grobgewinde,

DI-Norml106 (Entwurf 1) Die Holzbalkendeoke des Klein-
hauses, Bestimmung der Bai-
kenquerschnitte, Faohnorm fiir
das Bauwesen,

DI-Norm 107 (Entwurf 1) Das Fenster des KleinhauBes»
Einfaohes Blendrahmenfenster»
Abmessungen, Faohnorm fur
daB Bauwesen,

DI-Norm 108 (Entwurf 1) Das Fenster des Kleinhauses.
Einfaohes Blendrahmenfenster,
Zusammenbau, Faohnorm fur
das Bauwesen,

DI-Norm 114 (Entwurf 1) Wellendurohmesser fir Trans"
missionen.

Abdriioke der Entwirfe mit Erlauterungsberiohten
werden Interessenten auf Wunsoh von der Geschaftsstelle
des Normenausschusses der deutsohen Industrie,
Berlin NW 7, Sommorstr. 4a, zugestellt, der auch
Einwande bis zum 15. Februar el919 mitzuteilen sind.
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

20. Januar 1919.

KI. 7a,' Gr. IS, A 30570. Lagersohale fur Walzwerke.
Actien-Gesellschaft der Dillinger Huttenwerke, Dillingen
s, d. Saar.

Kl. 7a, Gr. 17, M 59 257. Ueberhebevorriohtung fir
in Bewegung befindlioho Walzstdbe.  Maschinenfabrik
Saok, G. m. b. H., Dusseldorf-Rath.

Kl. 12 e, Gr. 2, E 42 202. Vorrichtung zum Absohoiden
von Wasser, Staub und sonstigen flissigen oder festen
Beimengungen aus Luft oder Gasen. Riohard Férster.
Apparatebau fur ohemisohe GroB-Industrie, Berlin.

Kl. 48 a, Gr. 1, Soh. 53 177. Scheuerfa fur gleich-
seitige chemische und meohanisohe Reinigung von Metall-
seilen. Hermann Sohwerin und Wilhelm Neuhaus, Liden-
»oheid, Westfalen.

/. =m < - 4 r . ‘

1

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
20. Januar 1919.
KI1. 24c, Nr. 695 078. Gasgenerator mit Einbau zur
Gewinnung von Urteer. Eduard Laeis & Co., G. m. b. H.,
Trier.

KI. 24f, Nr. 694 949. Moohanisoh angetriebene
Stoohvorriohtung fur Generatoren. Walter Steinmann.
Erkner.

KI. 26 d, Nr. 694 963. Nasser Gasreiniger. Akt.-Ges.
der Dillinger Huttenwerke und Rudolf Kunz. Dillingen
». d. Soar.

Kl. 31a, Nr. 695009. Vorrichtung zur Zufiuhrung
von Luft und Gas an Tiegelsohmelzéfen mit. Gasfeuerung.
Basse & Selve, Altona i. W.

DcutscheReichspatente.

KI. 31 a, Nr. 305 310,
vom 12. Januar 1917.
Heinrioh Hennes in
Keula, O.-L. Mekrherdi-
gcr Flammofen.

Dio zwischen don bei-
den Herden a und b mit
Abstich c verseheneWand
d sohliet beide Herde
vollkommen gegeneinan-
der ab, um die Tem-
peratur jedes Herdes fiir
sich regeln und in jedem
Herde Soénderqualitaten
hersteilen zu koénnen.

KI. 18 a, Nr. 305472,

vom 2. August 1914

Hans Salau und Curt

Schnaokonberg in Essen, Ruhr. Verfahren zur besse-

ren Ausnutzung einer Gruppe von vier steinernen Wind-

erhitzem unter Vorwadrmung der Ve.rbre.nnungsluft- fur
die Winderhitzer durch deren Abhitze.

Dio Gruppe von vier Winderhitzern wird in dei
Weise betrieben, daB zwei von ihnen zur Vorerhitzung
der Verbrennungsluft fir die Beheizung der Gbrigen beiden
Winderhitzer dienen, indem jeweils dio Abgase des be-
heizten Winderhitzers durch den einen abziohen, wahrend
durch den anderen die Verbrennungsluft zweoki? Vor-
warmung stromt.

KI. 24 f, Nr. 306 179, vom 3. Januar 191". Dussel-
dorf-Ratinger Rdhrenkesselfabrik vorm. Ddurr
&Co. in Ratingen-Ost. Wanderrostfemrung mit Unter-
wind.

Dio den Rost a aeitliohn begrenzenden Roststédbe b
groifen mittels eines Flansches c¢ Uber die die Roststab-

trager d verbindenden Schienen e und Uber die an letztere
anschlieBenden Kettenglieder. Die Sohienen e sohlieen
den Raum zwischen den &auReren Roststdben und dem
Windkasten ab.

Kl. 18 a, Nr. 307032, vom
9. Februar 1910. Dr. Wil-
helm Schumacher in Ber-
lin. Ofen zum Trocknen, Glihen
und Sintern von stiickigen und
feinkdrnigen Stoffen, insbeson-
dere von pulverigen Erzen und
Gichtstaub.

Das zu behandelnde Gut
wird in einen Sohaohtofen auf-
gegeben und in ihm mittels
heiBer Gase erhitzt, die es in
wagerechter Richtung einmal
oder mehrfaoh durohstreichen.
Die Wande des Ofenschaohtes
sind an den Durohtrittsstellen
ans Rostplatten a, die nur so
weit voneinander entfernt und
nach unten geneigt sind, daB
das feinpulverige Gut nioht
hindurohrieijeln kann, gebildet
Werden die Gasemehrfaohdurch
das Gut gefuhrt, so sind die
Gaskammern b, o, d, o, f, ¢
duroh Zwisohenwénde h un-

terteilt, die so miteinander verbunden sind, daR die
Gajse den Sohaoht mehrfaoh durohziehen mussen.

K1.49e,Nr.305318,
vom 18. Juli 1917.
Gustav Hill in Ha-
gen i. W. Anlriebs-
vorrichtung fur Stan-
gen-Fallhammer.

Die Hebestange a
des Fallhammers wird
duroh die Stirnflachen
zweier umlaufenden
Reibungsscheiben - b
und o gehoben, vod
denen dio eins b auf
der Antriebswelle d
fest angeordnet und
als Stufensoheibe aus-
gebildet ist, wahrend
die andere o in der

)} Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen_angsrichtung der Welle d verschiebbar ist und einen

Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
and Einspruchorhebung im Patentamte zu Berlin aus.

kegeligen Rand e besitzt, mit dem sie mittels einer Druck- i
Vorrichtung f gegen die Stange a gepref3t werden kann.
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Abktinong

Am. Mach.

Anz. f. d. Draht-Ind.
Arch. f. N. n. T.

Arm. Bet.
Autog. Metalib.
Bany. Lap.
Bayer. Ind.- u.
Gew.-Bl.
Bergb. u. H.
B. a. H. Jahrb.

B. u H. Rund.
Ber. d. Chem. Ges.

Ber. d. Phya. Ges.
Bet. u. E.
Braunkohle

Bull. Am. Inst.

Min. Eng.
BulL S. d’Enc.

Centralbl. d. H. u.W.
Chem. Ind
Chem,-Zg.

De Ing.
Dingler

Dt. Bau-Zg.
Eisenbau

El. Kraftbetr. u. B.
E.T. Z.

Engineer
Engineering

Eng. Mag.

Eng. Min. J.

Eng. News

Feuerangsteohnik

Fordertechnik
Foundry

Gin. Civ.

GieRerei
GieR.-Zg.

Zeitschriftenschau.

Zeitschriftenschau Nr. 1

Verzeichnis der regelmafRig bearbeiteten Zeitschriftenl.

Titel.

American Macbinist

Anzeiger fur die Draht-Induatrie
Archiv fur die Geschichte der

Naturw. und der Technik
Armierter Beton

Autogene Metallbearbeitung

Banyéazaty és Kohaszaty Lapok

Bayeriaohea Industrie- a. Ge-
werbeblatt

Bergbau und Hutte

Berg- und Huttenmannisches
Jahrbuch

Berg- und Hittenm. Rundschau

Berichte der Deutsohen Che-
mischen Gesellschaft

Berichte der Deutschen Physi-
kalischen Gesellschaft

Beton u. Eisen

Braunkohle

Bulletin of the American Insti-
tute of Mining Engineers

Bulletin de la Soeiété d’Encou-
ragement pour TIndustrie
nationale

CentralblattdHutten-u. Walzwerke

Die Chemiache Industrie

Chemiker-Zeitung

De Ingenieur
Dinglers Polyteohnisohes Journal

Deutsche Bauzeitung
Der Eisenbau
Elektr. Kraftbetriebe u. Bahnen
Elektrotechnische Zeitschrift

The Engineer

Engineering

The Engineering Magazine
The Engineering and-

Journal
Engineering News-Record

Mining

Feuerungsteohnik

Die Fordertechnik
The Foundry

Le Génie Civil

Die GielRerei
Gielerei-Zeitung

Bezoglistelle

NewYork, 10tl>Avenue at36th Street,
Hill Publishing Co.
Berlin W. 35, Derfflingerstrale 18

Leipzig, Dresdener Str. 3,F.C.W.Vogel
Berlin W. 9, Linkstr. 23/4, Julius
Springer
Halle a. d. S.,
Marhold
Budapest X, Kozraktar utcza 26
Minchen, Paul-Heyse-Str. 29/31, Sud-
deutsche Verlagsanstalt, G. m. b. H.
Wien I., Seilerstatte 24, K. K. Hof-
und Staatsdruckerei
Wien |, Esohenbachgaase 9, Verlag
fur Fachliteratur, G. m. b. H.
Kattowitz, O.-S., Gebruder Béhm
Berlin NW. 6, Karlstr. 11, R. Fried-

Muhlweg 26, Carl

lander & Sohn (in Kommission) etwa 18

Braunschweig, Friedrich Vieweg &

« Sohn

Berlin W. 66, Wilhelmstr. 90, Wilhelm
Ernst k Sohn

Halle a. d. S., Muhlweg 19, Wilhelm
Knapp

New York, 29 West 39 th Street

Paris (6®), 44 Rue de Rennes

Berlin NW. 23, Altonaer Str. 35

Berlin SW. 68, Zimmerstr. 94, Weid-
mannsche Buchhandlung (in Kom-
mission)

Coéthen (Anhalt),
miker-Zeitung

den Haag, Paveljoensgracht 17 & 19

Berlin W. 66, Mauerstr. 80, Richard
Dietze

Berlin SW. 11, Kéniggratzer Str. 105

Leipzig, Mittelstr. 2, Wilb. Engelmann

Minchen, Glickstr. 8, R. Oldenbourg

Berlin W. 9, Linkstr. 23/4, Julius
Springer

London W. C. 2, 33 Norfolk Str.,
Strand

London W. C.2, 35 & 36 Bedford Str.,
Strand

New York, 140-42 Nassau Street
The Engineering Magazine Co.,

New York, 10th Avenue at 36*b Street,
MoGraw-HilJ Company

New York, 10lh Avenue at 36th Street,
McGraw-Hill Company

Leipzig-R., Taubchenweg 26, Otto
Spanier

Wittenberg (Bez. Halle), A. Ziemsen

Cleveland, Ohio, The Penton
Pubhsning Co.

Paris (9¢), 6 Rue de la ChanBsee-
d’Antin

Minchen, Glickstr. 8, R. Oldenbourg

Berlin SW. 19, Jerusalemer Str. 46/9,
Rud. Mosse

Verlag der Che-

1) Soweit eie z. Z. erscheinen oder bei der Schriftleitung eibgehen.

Stahl and Eisen.

Jahr-
liche

129

Preis

fUr da» Jahr

Heftzah bzw. d. Bd.

52
24

8,40 S
10 Ji

versch. 6 H. 20 Ji

12

12
24

.52

24

4
24

24

20

52

24

12

36

24

156
52

26
104
12
36
52
52
52

12

12

52
24

24

20 H

20 K
12 I
25 Ji

16 Ji
10 Ji

60 Ji
24 Ji
21 Ji
16 Ji
10 s
30 fr
12 Ji
20 Jt

28 X
20 fl

24 It
24 Ji
30 Ji
18 Ji
20 X
1/16,
1/16#

45

9%

20 Ji

45 fr.
18 M

20 A
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Patentberichl.

39. Jahrg. Nr. 6.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).

20. Januar 1919.

KL 7a,' Gr. 15, A 30 570. Lagersohale fur Walzwerke.
Aotien-Gesellsehaft der Dillinger Huttenwerke. Dillingen
a. d. Saar.

KL 7a, Gr. 17, M 59 257. Ueborhebevorriohtung fur
in Bewegung befindlioho Walzstdbe.  Maschinenfabrik

mSaok, G. m. b. H., Dusseldorf-Rath.

Kl. 12 e, Gr. 2, F 42 202. Vorrichtung zum Absoheiden
von Wasser, Staub und sonstigen flussigen oder festen
Beimengungen aus Luft oder Gasen. Riohnrd Forster.
Apparatebau fur chemische Grof3-Industrie, Berlin.

KL 48 a, Gr. 1, Soh. 53 177. Soheuerfal3 fur gleich-
seitige chemische und meohanisohe Reinigung von Metall-
teilen. Hermann Sohwerin und Wilhelm Neuhaua, Luden-
echeid, Westfalen.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
20. Januar 1919.
KL 24e, Nr. 695078. Gasgenerator mit Einbau zur
. Gewinnung von Urteer. Eduard Laois & Co., G. m. b, H.,
Trier.

KL 24f, Nr. 694 949. Mechanisoh angetriebene
Stoohvorriohtung fur Generatoren. Walter Steinmann.
Erkner.

KL 26 d, Nr. 694 903. Nasser Gasreiniger. Akt.-Ges.
der Dillinger Huttenwerke und Rudolf Kunz. Dillingen
». d. Soar.

KL 31a, Nr. 695009. Vorrichtung zur Zufuhrung
von Luft uud Gas an Tiegelsohmelzéfen mit Gasfeuerung.
Basse & Selve, Altena i. W.

DcutscheReichspatente.

KI. 31 a, Nr. 305 310,
vom 12. Januar 1917.
Heinrich Hennes in
Keula, O.-L. Mehrherdi-
ger Flammofen.

Die zwischen den bei-
den Herden a und b mit
Abstioh c verseheneWand
d sohliot beide Herde
vollkommen gegeneinan-
der ab, um die Tem-
peratur jedes Herdes fiur
sioh regeln und in jedem
Herde Sonderqualitaten
hersteilen zu kénnen.

KL 18 a, Nr. 305472,

vom 2. August 1914-

Hans Salau und Curt

Sohnaokenberg in Essen, Ruhr. Verfahren zur besse-

ren Ausnutzung einer Gruppe von vier steinernen Wind-

erhitzern unter Vorwdrmung der Verbrmnungsluft far
die Winderhitzer durch deren Abhitze.

Die Gruppe von vier Winderhitzern wird in der
Weise betrieben, dal zwei von ihnen zur Vorerhitzung
der Verbrennungsluft fir die Beheizung der tbrigen beiden
Winderhitzer dienen, indem jeweils dio Abgase des be-
heizten Winderhitzers durch den einen abziohen, wahrend
duroh den anderen die Verbrennungsluft zwecks Vor-
warmung stromt.

KI. 24 f, Nr. 306 179, vom 3. Januar 1917. Dussel-
dorf-Ratinger Rdhrenkesselfabrik vorm. Diurr
&'Co. in Ratingen-Ost. Wanderrostfe.uerung mit Unter-
wind.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht
and Einspruoberhebung im Patentamto zu Berlin aus.

Die den Roat a soitlioh begrenzenden Roststédbe b
greifen mittels eines Flansohes o Uber die die Roststab-

trager d verbindenden Schienen e und Uber die an letztere
anschlieBenden Kettenglieder. Die Sohienen e sohlieRen
den Raum zwischen den &ufleren Roststdben und dem
Windkasten ab.

KI. 18 a, Nr. 309032, vom
9. Februar 1916~ Dr. Wil-
helm Sohumaoher in Ber-
lin. Ofen zum Trocknen, Glihen
und Sintern von stickigen und
feinkdérnigen Stoffen, iiubeson-
dere von pulverigen Erzen und
Gichtstaub.

Das zu behandelnde Gui
wird in einen Sohaohtofen auf-
gegeben und in ihm mittels
heiBer Gase erhitzt, die es in
wagereohter Riohtung einmal
oder mehrfach durohstreiohen.
Die Wande des Ofenschaohtes
sind an den Durchtrittsstellen
aus Rostplatten a, die nur so
weit voneinander entfernt und
naoh unten geneigt sind, daR
das feinpulverige Gut nicht
hindurohriejseln kann, gebildet.
Werden die Gasemehrfaochduroh
das Gut gefuhrt, so sind die
Gaskammern b, o, d, e, f, g
duroh Zwisohenwénde h un-

terteilt, die ao miteinander verbunden sind, daR die
Gase den Schacht mehrfach durchziehen missen.

K1.49e, Nr.305316,
vom 18. Juli 1917.
Gustav Hill in Ha-
gen i. W. Antriebs-
Vorrichtung flar Stan-
'gen-F'allhdmmer.

Die Hebestange a
dea Fallhammers wird
duroh die Stirnflachen
zweier umlaufenden
Reibungsschoiben b
und o gehoben, vod
denen dio eine b auf
der Antriebswelle d
fest angeordnet und
als Stufensoheibe aus-
gebildet ist, wahrend
die andere o in der
Langsrichtung der Welle d versohiebbar ist und einen
kegeligen Rand e besitzt, mit dein sie mittels einer Druok-
vorriohtung f gegen die Stange a gepret werden kann.

j-1
X * Li
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Abktrzung

Am. Mach.

Anz. t. d. Draht-Ind.
Areh. f. N. u. T.

Arm. Bet.
Antog. Metallb.
Bdny. Lap.
Bayer. Ind.- u.
Gew.-Bl.
Bergb. n. H.
B, u. H. Jahrb.

B. n H. Rund.
Ber. d. Chem. Ges.

Ber. d. Phys. Ges.
Bet u. E.
Braunkohle

Bull. Am. Inst

Min. Eng.
BulL S. d’Enc.

CentralbL d. H. ti.W, Centralblattd.Hitten-u. Walzwerke

Chem. Ind.

Chem.-Zg.
De Ing_
Dingler

m, " .

Dt Bau-Zg.
Eisenbau

El. Kraftbetr. u, B.
E. T. Z
Engineer
Engineering
Eng. Mag.
Eng. Min. J.
Eng. News

Feuerungstechnik

Fordertechnik
Foundry

Gin. Civ.

GieRerei
Giel3.-Zg.

Zettschrijtenschau,

Zeitschriftenschau Nr. 1

Verzeichnis der regelméaRig bearbeiteten Zeitschriftenl.

Titel

American Maohinist

Anzeiger fur die Draht-Industrie

Archiv fur die Geeohiohto der
Naturw. und der Technik

Armierter Beton

Autogene Metallbearbeitung

Banyaszaty éa Kohaazaty Lapok

Bayeriachea Industrie- u. Ge-
werbeblatt

Bergbau und Hutte

Berg- und Huttenméannisches
Jahrbuoh

Berg- und Huttenm. Rundschau

Berichte der Deutschen Che-
mischen Gesellschaft

Berichte der Deutschen Physi-
kalischen Gesellschaft

Beton tu Eisen

Braunkohle

Bulletin of the Amerioau Insti-
tute of Mining Engineers

Bulletin de la Société d’Encou-
ragement pour i’ Industrie
nationale

Die Chemisohe Industrie

Chemiker-Zeitung

De Ingenieur
Dinglera Polytechnisches Journal

Deutache Bauzeitung

Der Eisenbau

Elektr. Kraftbetriebe u. Bahnen
Elektrotechnische Zeitschrift

The Engineer
Engineering
The Engineering Magazine

The Engineering and-

Journal
Engineering News-Reoord

Mining

Feuerangsteohnik

Die Fordertechnik
The Foundry

Le Génie Civil

Die GieRerei
GieRerei-Zeitung

BezogssteUe

NewYork, 10thAvenue at 36» Street,
Hill Publishing Co.
Berlin W. 35, DerfflingerstraBe 18

Leipzig, Dresdener Str. 3,F.C.W.Vogel

Berlin W. 9, Linkstr. 23/4, -Julius
Springer

Halle a, <L S.,
Marhold

Budapest 1X, Kozraktar utcza 20

Miinchen, Paul-Heyse-Str. 29/31, Sud-
deutsche Verlagsanstalt, G. m. b. H.

Wien 1., Seilergtatte 24 , K. K. Hof-
und Staatsdruckerei

Wien 1, Esohenbaohgasse 9, Verlag
fur Fachliteratur, G. m. b. H.

Kattowitz, O.-S., Gebruder Bohm

Berlin NYV. 6, Karlstr. 11, R. Fried-
lander & Sohn (in Kommission)

Braunsohweig, Friedrich Vieweg &
Sohn

Berlin W. 66, Wilhelmstr. 90, Wilhelm
Ernst & Sohn

Halle a. d. S., Muhlweg 19, Wilhelm
Knapp

New York, 29 West 39 th Street

Mihlweg 26, Carl

Paris (6«), 44 Rue de Rennes

Berlin NW. 23, Altonaer Str. 35
Berlin SW. 68, Zimmerstr. 94, Weid-
mannsche Buchhandlung (in Kom-
mission)
Cothen (Anhalt),
miker-Zeitung
den Haag, Paveljoenagraeht 17 & 19
Berlin W. 66, Maueratr. 80, Richard
Dietze
Berlin SW. 11, Kéniggratzer Str. 105
Leipzig, Mittelatr. 2, Wilh: Engelmann
Minchen, Gluckstr. 8, R. Oldenbourg

Verlag der Che-

Berlin W. 9, Linkstr. 23/4, Julius
Springer

London W. C. 2, 33 Norfolk Str.,
Strand

London W. C. 2, 35 & 36 Bedford Str.,
Strand

New York, 140-42 Nassau Street

The Engineering Magazine Co.,

New York, 10th Avenue at 36lii Street,
MoGraw-Hill Company

New York, 10lh Avenue at 36th Street,
McGraw-Hill Company

Leipzig-R., Taubchenweg 26, Otto
Spanier

Wittenberg (Bez. Halle), A. Ziemsen

Cleveland, Ohio, The Penton
Pubiisning Co.

Paris (9e), 6 Rue de la Chauasfe-
d’Antin

Minchen, Gluckstr. 8, R. Oldenbourg

Berlin SW. 19, Jerusalemer Str. 46/9,
Rud. Mosse

1) Soweit eie z. Z. erscheinen oder bei der Sohriftleitung eihgehen.

Stahl nnd Bisen.

Jahr-
liche
Heftzahl

52
24

versch.
12

12
24

,62
24

4
24

etwa 18
24
20
52
24
12
36

24

156
52

26
104
12
36
52
52
52

12

12

52
24

24

129

Preis
fur das Jahr
bswid. Bd.

840 $
10 .«

6 H. 20 Jt
20 Jt

8 Jt
20 K

12 M
25 Jt

10 Jt
10 JI

60 Jt
24 Ji
21 Jt
16 Jt
10 s

36 fr
12 J1

20 Jt

28 Jt
20 fl

24

24 Jt
30 Ji

20 Jt
1£16*

1/16*

20 Jt
20 K

45 fr.
18 Ji

20 Jt



130 Stahl und Eisen.

Abkurzung

Glaser
Glickauf

Ing.
Int. Z. f. Metallogr.

Ir, Age

Tr, Coal Tr. Rev.
iruum.
Ir. Tr. Rev.

Jahrb. GeoL
Landesanat.

Jahrb. Geol.
Reichsanst.

J. Am. S. Meoh.
Eng.

Jernk. Ann.

J. f. Gasbel.

J. Frankl. Inst.

J. Ind. Eng. Chem.
Metall

Met. Chem. Eng.
Met. Ital.
Mot.-Techn.
Met. u. Erz.
Mitt. Geol.

Wien
Mitt. Elektr. W.

Ges.

Mitt. Materialpr.-
Amt

Mitt. Vers.-Amt
Mont. Rundsoh.

Organ
:S
Oest. Chem.-Zg

Petrol.

Phya. Z.
Pr. MaaebL-Konstr.

Proc. Am. Inst.
Electr. Eng.
Proo. Am. S. Civ.

Eng.

Proo. Am. S. Test.
Mat.

Proo. Eng. S. West.
Penns.

Prom.
Rasa. Min.
Rauch u. St,

ZeitschrifteTischau.

Titel

Annalen fur Gewerbe und
Bauwesen
Gluckauf

Ingenidren

Internationale Zeitschrift fur
Metallographie

The Iron Age

The Iron & Coal Trades Review
The Ironmonger
The Iron Trade Review

Jahrbuch der Preuflischen Geo-
logischen  Landeaanatalt zu
Berlin

Jahrbuch der GeologisohenReiohs-
anstatt

The Journal of the American So-
ciety of Mechanical Engineers

Jern-Kontorets Annaler

Journal fur Gasbeleuchtung und
verwandte Beleuehtunasarteu
sowie flr Wasserversorgung

Journal of the Franklin Institute

The Journal of Industrial and
Engineering Chemistry

Das Metall

Metallurgical and Ghemical
gineering

La Metallurgia Italiana

Metall-Technik

Metall und Erz (Neue Folge der
Metallurgie)

Mitteilungen der Geologischen Ge-
sellschaft in Wien

Mitteilungen der Vereinigung der
Elektrizitatswerke

Mitteilungen aus dom Material-
priifuogsamt zu GroB-Lichter-
felde—West

Mitteilungen des K. K. Tech-
nischen Versuchsamtes (in Wien)

Montanistische Rundschau. Zeit-
schrift flr Berg- u. Huttenwesen

Organ fir die Fortschritte des
Eisenbahnwesens in tech-
nischer Beziehung

Oesterreichische Chemiker-
Zeitung

Petroleum

En-

Physikalische Zeitschrift

Der praktische Maschinen-
Konstrukteur (Ges.-Ausg.)
Proceedings of the American In-
stitute of Electrical Engineers
Proceedings of the American
Society of Civil Engineers
Proceedings of the American
Society for Testing Materials
Proceedings of the Engineers So-
ciety of Western Pennsylvania
Prometheus

Rassegna Mineraria,
gica e Chimica
Rauch und Staub

MetaEur-

BezngBstelle

Berlin SW., LindenstralRe 99,
F. C. Gbiser
Essen (Ruhr), Verla" der Berg- und
Huttenm. Zeitschrift ,Gluckauf”
Kopenhagen K., Amaliegade 38
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132 Stahl und Bisen.

Allgemeiner Teil.

Geschichtliches.

Otto Vogel: Lose Blatter aus der Geschichte
de« Eisens.* Die Anfénge der Tempergiel3erei. [St. u, E
1918, 26. Dez., S. 1210/5.]

Wirtschaftliches.

Dr. W. Lohmann: Die einmalige Vermdgens-
abgabe. [St. u. E. 1918, 5. Doz., S. 1134/8.]

Heinrich Géhring: Arbeitslohn und Wettbe-
werbsfahigkeit der Eisen- und Metallindustrie
auf dem Weltmarkt. [St. u. E. 1918, 19. Doz,
S. U84/7]

Patentwesen.

Lutter: Das Kriegspatent. Wesen und Bedeutung
der Kriegspatente. Was das Kriegspatont von anderen
unterscheidet, ist einzig und allein der Aussohluf? der
sonst fir das Patentrecht so bedeutsamen Oeffentliohkeit.
fGlaser 1918, 1. Dez., S. 107/8.]

Soziale Einrichtungen.
Versicherungen.

Die Knappschaftsberufsgenossenschaft in
den Jahren 1915 bis 1917. [St. u. E. 1918, 12. Dez.,
S. 1157/60.]

Unfallverhiitung.

Claren: Sohutzmittel gegen giftige Gase. Aus-
»0g aus einem Vortrag vor der Hauptversammlung des
Vereins Deutscher Revisions-Ingenieure in Coburg. [Soz.-
Teohn. 1918, Dez., S. 150/1.]

Brennstoffe.

Torf.

W. Ritter: Gewinnung von Heizprodukten aus
Torf.* Besprechung des Zieglerschen Verfahrens und der
dabei gewonnenen Erzeugnisse. [Z. f. Dampfk. u. M.
1018, 27. Dez., S. 411/2.]

Braunkohle.

Dr. Friedrich Katzer: Die Braunkohlenablage-
rnngen der grofRen Poljon Westbosniens.* Sehr
eingehende Behandlung dieses uns ferner liegenden
Gegenstandes. [Bergb. u. H. 1918, 1 Sept., S. 295/9;
15. Sept., R. 314/8; 1. Okt.. S. 338/43.]

Koks.

Ernst Wolff: Betriebserfahrungen bei .Dar-
stellung von schwefelsaurem Ammoniak.* Be-
triebssohwierigkeiten mechknisohor Art. Anleitung zur
richtigen Instandsetzung der Anlage. [J. f. Gasbel. 1918,
7. Dez., S. 577/80.]

Erdél.

Dr. Leop. Singer: Ueber Neuerungen auf dem
Gebiete der Mineralélindustrie und Mineralél-
analyse im Jahre 1917. Gedréangte Literaturibersicht.
[OeBt. Chem.-Zg. 1918, 1. Nov., S. 199/203.]

Stanislaus Gasiorowski: Analysen galizisoher
Rohdle I11.* Analysen des Rohdls aus Strzebioe und
aus Kobylany. [Bergb. u. H. 1918, 15 Sept., S. 325/8.]

Niels Hviid: Analysen galizisoher Rohdle.*
[Petrol. 1918, 1. Dez., S. 222/4: nach Bergbau u. Hutte
1918. 15. Juni, S. 215/7.]

Erze und Zuschlage.

Eisenerze.

U. Sundelin: Ueber Limonitbildungon u. a. in
Smaland.* Die Arbeitistin erster Linie fir den Geologen
von Belang. [Bih. Jernk. Ann. 1918, 15. April, S. 107/19.]

Die Kontakteisenerzlagerstatten wund der
Eisenerzbergbau von Moravinza-Dognaoska in
Siddungarn. Besprechung der geologischen und petro-
grnphischen sowie der Arbeiter-Verhaltnisse in dem ge-
nannten Bezirk. [Techn. Blatter 1918. 14. Dez., S. 217/8;
28. Dez., S. 225/6.]

Zeitachrijteruchau.

39. Juhrg. Nr. 6.

Die Eisenerze der |Insel Celebes. Ganz
kurze Mitteilung Uber Vorkommen der dortigen Eisenerze
nebst einigen Analysen. Der Eisengehalt schwankt da-
naoh zwisohen 50,17 und 58,30 %. [The Board of Trade
Journal 1918, 14. Nov., S. 615.]

Feuerfestes Material.

Allgemeines.

3r»Qng. H. Krueger: Ueber feuerfeste Bau-

stoffe, insbesondere Silikasteine.* [St. u. E 1918.
26. Dez., S. 1201/10.]

Robert J. Montgomery: Herstellung und Pru-
fung von Silikasteinen.* (Wir werden an anderer
Stelle auf die Arbeit zuriokkommen.) [Ir. Tr. Rev. 1918.
31. Okt., S. 1014/6.]

Bauxit.
J. Beyschlag: Bauxitvorkommen

im Bihar-

gebirge. Kurze Beschreibung dieser ungarisohen Vor-
kommen. [Z. d. Dtsoh. Geol. Gesellseh. 1918, Nr. 1/4.
S. 10/12.]

Fritz Kerner von Marilaun: Bauxit in den Kusten-
landern der o&sterreiohisoh-ungarisohen Mon-
archie. [B. u. H. Jahrb. 1916, Heft 3, S. 139/70. -
Vgl. St. n. E. 1918, 12. Dez., S. 1166/7.]

Feuerungen.
Allgemeines.

de Grahl: Die Ausnutzung der Kohle bei
ihrer Verbrennung, Entgasung und Vergasung.*
Wortlaut eines Vortrags, gehalten im Verein Deutsoher
Masohinen-Ingenieure. [Glaser 1918, 1. Dez., S. 101/7;
15. Dez., S. 111/8.]

Rationelle Ausnutzung und Verwendung
von Brennstoffen. Gedrangte Zusammenstellung
einiger im Ausland gemachter Forschungen auf diesem
wichtigen Arbeitsgebiet. [Chem. -Zg. 1918, 9. Okt,,
S. 489/91.]

PradebNeuere verbrennungstechnisohe Unter-
suchungen in den Vereinigten Staaten von
Nordamerika.* Naob der Zeitschrift ,Power“ 1918,
9. April, S. 502; 23. April, S. 576 und 595 zusammen-
gestellter Bericht. [Braunkohle 1918, 13. Dez., S. 421/5
20. Dez., S. 431/5.]

Pradel: Kihlung des Feuerraummauerwerker
bei hand- und ineohanisoh beschickten Feue-
rungen.* Naoh Powet, Bd. 47, S. 48, und,S. 520 be-
arbeitet. [Braunkohle 1918, 29. Nov., S. 395/6.]

Gaserzeuger.

Kreyssig: Generatoranlagen zur Vergasung
von *"Braunkohlen unter Gewinnung von Neben-
erzeugnissen.* Allgemeines Uber Gaserzeuger; das
Mondgasverfahren und dessen Abart das System Lyrun.
[Braunkohle 1919, 3. Jan., S. 454/61; 17. Jan., S. 479/84.]

Carl Jung: Die Rentabilitdét von Drehrost-
generatoren. Kurze kritische Besprechung des Gegen-
standes. [Sprechsaal 1918, 19. Dez., S. 237/8.]

Roste.

Zur Berechnung der Rostflachen bei Feue-
rungsanlagen.* (Kurze Bearbeitung naoh der Zeit-
schrift Power 1918, Bd. 47, S. 756 ff.) [Z. f. Dampfk. u. M.
1918, 6. Dez., S. 389/91.]

Pradel: Das Schiren von Treppenrosten mit
groBer Brennléange.* Anordnung und Arbeitsweise
bei verschiedenen Rostkonstruktionen. [Soz.-Teohn. 1918.
Dez., S. 141/5.]

Oefen.

L Litinsky: Regenerator oder Rekuperator?*
(Vgl. St. u. E. 1918, 21. Nov., S. 1088/9.) [Feuerung«
teohnik 1918, 15. Nov., S. 29/32; 1. Dez., S. 37/41.]

Kraiterzeugung und -Verteilung.

Speisewasserreinigung.
Louis F. Clark: Kontrolle des Wasserrein!-
gungsverfahrens mit Kalk und Natriumkarbo-

ZfitEchrifknvf.rzeichni( reltit Abkirzungen mehc Seite 129 bie 13]
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oat. Naoh kurzer Besprechung der Grundlagen des Ver-
fahrens und der einzelnen Zuséatze wird der Gang der
Untersuchung eingehend behandelt. [Chem. Met. Eng.
1918, 1. Nov., S. 674/7.]

Dampfkessel.

31l. R. Sohulz: Lieber HoohleiBtungskessel.*
Wir behalten uns vor, an andorer Stelle darauf zurtok-
eukommen. [Z. f.JDampfk. u. M. 1918, 27. Dez., S. 409/11.]

®t.*3ng. Hilliger: Die theoretische Leistungs-
fahigkeit von Dampfkessel-Hoizflaohen.* Bo-
feohnung der theoretischen Leistungsfahigkeit auf Grund
der Warmetbergangsformoln." An einem Boispiel wird
gezeigt, daB die Heizflaohenausnutzung der Dampfkessel
bisher nur wenige Prozent der theoretisoh mdglichen
betrégt. [Z. f. Dampfk. u. M. 1918, 13. Dez., S. 393/G.]

Kesselstoin im Lokomotivkessel.* Besprechung
siniger Falle aus der Praxis. [Hanomag-Nnohriohten 1918.
Okt., S. 118/9.]

Riementriebe.

3)t.*3ng. C. Heinol: Eigenschaften und Anwen-
dungsbereich dos Stahlbandantriobes.* Eigen-
»ohaften des Lederriemens und des Bandstahles. All-
gemeine Erscheinungen des Bandtriebes. Montage-
genauigkeit und Betriebsgenauigkeit, Herstellung der
Vorspannung. Verbindung zur Endlosmaohung. Ver-
gleich der nétigen Breite von Lederriemen und Stahl-
bandern. Reibziffer, Lagerdruok und Verlustarbeit.
fPr. Masoh.-Konstr. 1918, 19. Dez., S. 241/6.]

Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen.

W. Sonnabend: Radsoheibenbearbeituugs-
banko.* Zeichnung und Besohreibung einer von der
Firma Otto Froriep, G. m. b. H. in Rheydt, gebauten
Dreh- und Bohrbank fur Radsoheiben. [Glaser 1918,
IB. Dez.. S. 119/20.]

Werkseinrichtungen:

Abwadsser.

Ziegler: Die Behandlung der Abwasser.*
jUemlioh eingehende Behandlung dieser auoh fur die
Huttenindustrie sehr wichtigen Frage. [Z.f. B, H. u. S.
1918; 3. Heft, S. 196/214.]

Roheisenerzeugung.

Hochofenbetrieb.

F. H. Willoox: Das Hangen der Gichten,
explosionen und Durobbrtiohe beim Hochofen.
[Ir. Tr. Rev. 1917,20. Dez., S. 1332/4; 27. Dez., S. 1377/80;
1918, 10. Jan., S. 149/53. — Vgl. St. u. E. 1918. 5. Dez..

8. 1138/9].
GielRerei.
Allgemeines.
E. Schitz: Die Materialien der GieBerei.
¢ereipraxds 1918, 28. Dez., S. 635/6; 1919, 4. Jan.,
S. 3/4.]

Die Lehrlingsausbildung in EisengieBereien.
Wir werdon auf den Gegenstand nooh ausfuhrlich zu-
riokkommen. Vgl. S. 109 dieses Heftes. [GieRerei 1918.
7. Dez., S. 185/98.]

Anlage und Betrieb.

Dr. J. Teiohmuller: Dio Boleuohtung von Giele-
reien.* [GieB.-Zg. 1918, 1. Nov., S. 329/32; 15. Dez.,
R. 377/82.]

Sohmidt: Die Gesichtspunkte far die Anlage
?on Sand- bzw. Formmaterialien-Aufbereijfcungen

fur Eisen- und Stahlgieereien. [GieR.-Zg. 1918,
1 Dez., S. 364/8.]
GieBerei Katrineholm.* Kurze Besohreibung

unter Beifigung einer Lageskizze einer Giellerei in

Katrineholm. [Tek. T. 1918. Nov., S. 175]
Eine moderne Kupolofenanlagc. Besprechung
des gleichlautenden Aufsatzes von Fr. Meise in der

Zeitschrijtenschau.

Gas-

[Gio-
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GielRerei-Zeitung 1918, 15. Nov., S. 349/52, die das Er-
gebnis hat, daB dio von Meise gemachten Vorschlage
unhaltbar seien, [GieBereipraxis 1919, 4. Jan., S. 3.]

Explosion der Windleitung eines Kupol-
ofens. Besohreibung der Explosion in der Windleitung
eines Kuppelofens in einer GielRerei mit drei Kuppelofen.
[GieBereipraxis 1918, 14. Dez., S. 614.]

Die Herstellung von Stahlradern fur Last-
wagen.* Besohreibung der MaBnahmen der Dayton Steel
Foundry Company, die diese Giellerei getroffen hat, um
den aufRerordentlichen Anforderungen der Regierung ge-
recht zu werden. Besohreibung der Erweiterungsbauten
der Anlage. [Foundry 1918, Sept., S. 396/401.]

Formerei.

C. J. MoMahon: Lehrenformerei
und StahlguR-Sohlaokentopfen.*
Jan., S. 11 u. 33/4.— Vgl.
S. 1216/7.]

von Grau-
[Foundry 1918,
St. u. E. 1918. 26. Dez.,

GieBmaschinen.

Herstellung und Verwendung von Spritz-
guB.* Wesen und Eignung des SpritzguBverfahrens. Ge-
aohiohtliohe Entwicklung. Eigenschaften von Zinklegie-
rungen-, Zinnlegierungen-,.Bleilegierungen-, Aluminium-
legierungen-, Messing- und Bronze-SpritzguBB. [Werkz.-M.
1918, 11. Dez., S. 399/401; 31. Dez., S. 423/4.]

SonderguR.
Zur Frage der Entstehung des umgekehrten
Hartgusses. Beitrag zur Klarung der Entstehung des
umgekehrten Hartgusses unter Anfithrung der Analyse

einer diese Ersoheinung aufweisenden Probe. [Giel3.-Zg.
1918, 15. Dez., S. 382/3.]
Sydney J. Tungay: Saurefestes Eisen. [Ir. Coal

Tr. Rov. 1918, 8. Marz, S. 249. — Vgl.
28. Dez., S. 1215/6.]

St. u. E. 1918.

StahlformguR.

Hubert Hermanns: Zur neiueren Entwicklung
der Siemens-Martin-Stahlwerke; [Giel3-.Zg. 1919.
1 Jan., S. 4/8.]

Die Verwendung von StahlguR als Material
fir Hoohdruckflansohen.* Erérterung Uber die Ver-
wendungsmaéglichkeit von StahlguR zur Herstellung von
Hoohdruckflanaohon an Stolle von gewalztem Material.
[Zeitschrift fur die gesamte Kalte-Industrie 1918, Dez.,
S,; 91/3]

MetallguB.
Ueber Aluminiumbronzen.
Nr. 12, S. 138/43]

[GieRereipraxis 1918.

H. W. Gillett und A, E. Rhoads: Der Rocking-

Elektroofen zum Sohmelzen von Messing. [J. Ind.
Eng. Chem. 1918, 1. Juni, S. 459/68.}

GuBveredelung.
Aluminiumiberzug auf GuBeisen. Kurze Be-
merkungen Uber ein Verfahren, Aluminium auf GuReisen
aufzutragen, darin bestehend, daR das GuReisen zuerst
galvanisiert oder verzinnt und dann bei 700 bis 8000 in

'gesohmolzenes Aluminium unter fortwahrendem Abreiben

der Oberflache mit Stahlbursten getauoht wird.
Bauz. 1918. 21. Dez., S. 247].
Zur Entwicklung deT Emaillierung auf GuRB-

[Schweiz.

eisen" Einiges Uber den geschichtlichen Werdegang des
Emaillierverfahrens. [GieRereipraxis 1918, 21. Dez.,
S. 625/6.]

Sonstiges.
Carl Irresberger: Die Erzeugung von Gewehr-
und Handgranaten in Amerika.* .[St. u. E. 1918,
26. Dez., S. 1197/1201.] *

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Elektrostahlerzeugung.
Der Betrieb von einphasigen Elektroofen
bei vorhandenem Drehstromnetz.* Betrachtungen
Uber den Betrieb der einphasigen Elektroofen fur vor-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 131
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aohiedene praktische Falle bei dem AnschluR an ein
vorhandenes Drehstromnetz. [Centralbl. d. H. u. W. 1918,
Nr. 25, S. 483/4.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Blechwalzwerk.
L. Pletsoh: Ueber die Feinbleohindustrie in
SddruBland.* [St. u. E. 1918, 5. Dez., S. 1125/34;
12. Doz., S. 1149/54; 19. Dez., S. 1179/81.]

Schmieden.

Schneider: Das Sohmieden vom Standpunkt
der Wirtschaftlichkeit betraohtet.* Formschmio-
den, Hammer und Pressen. [Pr. Masch.-Konstr. (Der
Dtsoh. Werkzeugmaschinentau) 1918, 5. Dez.. S. 213/20;
19. Dez., S. 221/0.]

Gluhen.

A. E. Bellis: Der EinfluB der Zeitdauer beim

Gluhen von Stahl. [Ir. Tr. Rev. 1918, 7. Febr., S. 380.
- Vgl. St. u. E. 1918, 12. Dez., S. 1165/6.]

Harten.

G. Sohulz: Einsatzhartling beim Bau
Eisenbahnfahrzeugen. [Organ 1918,15. Juni, S.185/92.
— Vgl. St. u. E. 191S, 5. Dez., S. 1139.]

Sohaffert: Einiges uber das Einsatzhéarten.

Zeitsdiriftenschau.
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Metalle und Legierungen.
Metalle.

H v. Wartenberg: Ueber elastisohe Nachwir-

kung bei Metallen. [Bor. d. Phys. Ges. 1918, 30. Aug..
S. 113/22. — Vgl. St. u. E. 1918, 19. Dez., S. 1187.]
Legierungen.

Lagermetallegierung. Eine amerikanische Lager-
metallegierung; die sich namentlich fur schnellaufende
Dynamowollen ausgezeichnet bewahrt haben soll, hat
folgende Zusammensetzung: 4 Teile Cu, 2 Teile Sb, 1 Teil
Pb und 1 Teil Ni. Die aus dieser Legierung hergestellten
Lagersohalen sollen kein Schmiermittel erfordern. [Cen-
tralbl. d. H. u. W. 1918, Heit 35, S. 721]

Betriebsiiberwachung.
Temperaturmessung.

Ueber das Messen hoher Temperaturen.*
Kurze Erdérterung einiger Verfahren zur Messung hohei
Temperaturen. Insbesondere wird die Temperaturmea-
sung mit Hilfe von Segerkegeln und mit Hilfe der von
der Firma do Fries & Co. A.-G. in Dusseldorf hergestellten
neuen Pyrometer bericksichtigt. [GielRereipraxis 1918.
7. Dez., S. 605/7.]

Betriebstechnische Untersuchungen.
~F£  Moser:

- = - Apparate zur Betriebskontrolle.
Wesen dos Einsetzens. Ausfuhrung und Erfolg. [Zeit- - " .
schrift fir Maschinenbau 1918, 1. Dez.. S. 37/9.] (Fortsetzung und SchluB.)* Apparate fr verschle__dene
) Zwecke: Kohlenwagen, Temperaturregler, Kohlensauro-
. Schweifen. . . Destimmungsapparate, Gaswagen und Kalorimeter ver-
C.  Diegel: Schweillbarkeit des Flu Boisens beimgchijedener Bauart. [Chem. Apparatur 1918, 25. Nov.,
SchweiBen mit Wassergas. Sohwciversuohe. Ein-

fluR der Fremdkérper im FluReisen auf dessen Schweil3-
barkeit beim Hammer-SohwoiRen mit Wassergas. Hochst-
zahlen fur Fremdkorper. [Verh. Gewerbfl. 1918. Nov..
S. 233/50.]

Elektrisches Sehweillen.

Gaotano Malaguti: Masohine zum elektrisohen
SohweilRen.* Besprechung der Wirkungsweise der
Masohinen der Firma Malaguti in Mailand. Versuohs-
ergebnisse. [L'lodustria 19i8, 15. Sept., S. 521/7.]

Rostsehutz.

Maas: Metallisohe Rostschutzmittel und ihre
Anwendungsverfahren. Verzinkungsverfahren:Feuer-
verzinkung, galvanisohe Verzinkung, das Sohoopsohe
Spritzverfahren, das Sherardisierverfahren, die Ver-
zinkung mit Nachbehandlung. [GieRR.-Zg. 1918. 1 Dez,,
S. 301/4.]

Trager.

Richard Sonntag: Vorschlage zur kinftigen
Gestaltung der J-Eisen.* Einteilung der J-Eisen,
Richtlinien fur die vorgeschlagene Einteilung der J -Eisen,
Ausbildung der Stege und Flansche, Abmessungen von
Stegen und Flanschen. [Z. d. V. d. I. 1918. 7. Dez..
S. 876/8.]

Kriegsmaterial.
S)r.*3ng. E. H. Sohulz und J. Goebel: Der Werk-

stoff einiger feindlicher Artilleriegosohosse.*
fSt, u.E. 1918, 12. Doz., S. 1154/7]
Sonstiges.
Walter Rosenhain und D. Hanson: Ueber eine
Ursache des Versagens eines Kesselbleohes,*

[St. n. E. 1918, 5. Dez., S. 1139/43.]

Eigenschaften des Eisens.

Rosten.

O. Bauer und O. Vogel: Rosten von Eisen
Berihrung mit anderen Metallen und Logie-
rungen. Umfangreiohe Messungen der Potentialunter-
sohiede. Schutzmetalle sind nur Magnesium und Zink.

Versuohe Uber die rostschitzende Wirkung von Magnesium
and Zink. Ermittlung der quantitativen Verhaltnisse,
die den Rostsehutz bedingen. Die Grenze des Rostsohutzes
liegt bei einer Stromdichte von 0,0000106 Amp/gcm.
|Mitt. Matorialpr.-Amt 1918, 3. u. 4. Heft, S. 114/208.]

S. 170/3; 10. Dez., S. 179/81; 25. Dez., S. 185/8.]

Mechanische Materialprifung.
Harteprufung.

Neues Verfahren der Metallprifung. Kurze
Beschreibung einer Kugeldruokpriiung duroh Sohlag,
ausgearbeitet von Regierungsbaumeister Lunow. Der
Apparat wird- auf das zu prufende Metall fest aufgesotzt,
so daR er gegen Schiefstellung gesiohert ist. [GioRerei-
praxis 1918, 21. Dez., S. 626.]

F. C. Kelley: Ueber die Héarte von Eisen und
Kupfer. Kelley'hat Untersuchungen Gber den Ersatz
von Kupfer duroh Eisen angestollt, soweit Kupfer hur auf
Grund seiner grofen Weiohheit angewendet wird. Das von
ihm verwendete Eisen bosal bei groBer Reinheit hinsiohtliob
anderer fremder Bestandteile nur 0,05 % C. Duroh geeig-
nete Behandlung gelang es ihret, die Brinellharte dieses
Eisens bis auf 60,4 herabzudricken, wahrend dor niedrigste
Brinellwert von Kupfer bei seinen Untersuchungen 40,4
betrug. [General Eleotrio Review 1918, Okt. — Vgl. Chem.
Met. Eng. 1918, 15. Nov., S. 720; kurzer Bericht.]

J. Neill Grecnwood: Aufbau und Héarte von
Aluminiumbronzo.* Untersuchungen uber den Aufbau
und die Harto (Brinell- und Skleroskop-Harte) von
Aluminiumbronzo unter Erlauterung duroh Sohliffbilder.
[Foundry 1918. Juli, S. 322/5.]

Metallographie.
Allgemeines.
Fortschritte der Metallographie.* (Oktober
bis Dezember 1917 und Januar bis Marz 1918.) [St. u. E.
1918, 12. Dez., S. 1160/5.]
Prafverfahren.
Beitrag zur graphisohen Ermittlung der
Hé&rte- und AnlalRtemperaturen von Kohlon-
stoffstdhlen.* Erlautorung einer bekannton graphi-

irsohen, auf theoretischer Grundlago aufgebauten Ermitt-

lung der Harte- und Anlaltemperaturen von reinen
Kohlenstoffstahlen verschiedensten Kohlenstoffgohaltes.
[Werkz.-M. 1918. 11. Nov., S. 373/4; 1. Dez., 'S. 389/91.]
Einrichtungen und Apparate.
CarlBonedioks und Erik Walldow: Das neue Metall-
mikroskop von Reioherts.* Beschreibung des
Roioherts-Metallmikroskops auf Grund eingehender Unter;
Buchungen. [Jernk. Ann. 1918, 15. Nov.. S. 537/59.]

Zeitichriftenverzeichniit nebst Abkiirzungen siehe Seife 129 bis 131.
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Aufbau.
3)r.'S»8- Reinhold Kuhnei: Beitrag zur Ent-
stehung dos Holzfaser- und Sohieferbruohs.* [St.
n. E. 1918, 19. Dez., S. 1173/8.]
Sonstiges.
Muhlmann: Explosion beim Sohweifen mit
W asserstoff und Sauerstoff.* [Zentralbl. f.' Gew.-
Hyg. 1918, Nov., S. 189/94.

Chemische Prufung.

Einzelbestimmungen.
Phosphor.

B. Heidonhain:
gquantitativen Fallungsverfahren. Untersuchung
der Phosphorféallung als Molybdat, namentlich hinsichtlich
der Loslichkeit und Reinheit des Niedersohlages. [J. Ind.
Eng. Chom. 1918, Juni, S. 426/9.]

Z. Karaoglanow und P. Dimitrow: EinigoEigon-
sohaften dos Magnesiumammoniumphosphats
and des Magnesiumpyrophosphats. Erglihen des
Magnesiumammoniumphosphats beim Kalzinieren, Farbe
des Magnesiumpyrophosphats, Entfarbung desselben,
[z. f. anal. Chem. 1918, Heft 8, S. 353/71]

Arsen.
0. Binder: Vereinfachung der Arsenbestim-
mung in Forromolybddn und anderen Legie-
rungen. Rasohe Entfernung der Salpetersdure duroh

Eindampfen mit Schwefelsaure
fChem.-Zg. 191S, 21; Dez.,. S. 619.]
Kobalt, Nickel.

W- R- Sohoeller und A. R. Powelh Bestimmung
von Kobalt und Niokel im Kobaltstahl. [St. u. E.
1918, 5. Dez., S. 1143/5.]

Vanadin.

im  Stiokstoffkolben.

Statistisches.

Kritische Untersuchung von

analytischem Wege.
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saure und Tetrachlorkohlenstoff verflichtigt und in einer
Vorlage in Sohwefelsédure aufgefangen. Naoh Reduktion
mittels sohwefliger Saure wird das Vanadin mit Perman-
ganat titriert.  AnschlieBend werden Trennungen des
Vanadins von anderen Metallen bei der Analyse von
vanadinhaltigen Mineralien beschrieben. [Chemisches
Zentralblatt 1918, Il. Dez., S. 990/1.]
Teer.

Analysenverfahren der Teerindustrie. I.Roh-
teere.* Probenahme; Bestimmung von Wasser, spezi-
fischem Gewicht, fixem Kohlenstoff, Asohe, Viskositat
und Sohwofel. [J. Ind. Eng. Chem. 1918, Sept., S. 732/8.]

Gase.

F. W. Steere: Quantitative Bestimmung von

suspendierten Teerbestandteilen in Gasen.* Be-

stimmung des Teergehaltes duroh Ausstrémen des Gases
gegen einen Papierstreifen und Messen der entstandenen

Schwarzung entweder auf kolorimetrisohem oder gewichts-
[Chem. Met. Eng. 1918, 1. Nov.,
S. 686/9.]

F. N. Williams: Die direkte Bestimmung von

Schwefeldioxyd in Rauohgasen.* Absorption des
Schwefeldioxyds im Orsatapparat. [Chem. Met. Eng.
1918, 25. Sept., S. 390.]
Colman und Smith: Untersuchungen Uber das
Verhalten von Naphthalin zu Pikrinsaure und
Uber genaue Naphthalinbestimmung in Gasen.
[J. f. Gasbel. 1900, 24. Marz, S. 236/7. — Vgl. St. u. E.
1918, 19. Dez., S. 1187/90.]
W asser.

Dr. G. Bruhns: Irrtimer bei Alkalimossangen,
hervorgerufen duroh einen Kohlonsaduregehalt
des destillierten Wassers. Destilliertes Wasser

nimmt in BerUhrung mit der Luft eine bestimmte Menge
Kohlensaure auf. Dieser fur gewdhnliche Arbeiten somit
unvermeidliche Kohlonsauregehalt des Wassers macht sioh
bei Messungen mit stark verdinnten Sauren und Laugen
bemerkbar. [Z. f. anal. Chem. 1918, Heft 6/7, S. 257/77.]

Paul Jantmsoh und H. E. Harwood: Ueber die
quantitative Analyse von Vanadinverbindungen
mittels Tetrachlorkohlenstoff. Das Vanadin wird
durch Glihen der Probo in einem Strome von Kohlen-

Statistisches.

Die Kohlenférderung RuB'ands in den Jahren 1914 bb 1917.

Die ,Iron and Coal Trades

Review" ] verbdffentlicht fol- Bezirk 19:4 ]%15 m,le 19tl7
gende, einer deutschen /'eit-
schrift (es ist leider niohfc Europaisches Rufland:
gssagt welcher) entnommene 27 577 142 26 640 325 28561 455 24 843 667
Zusammenstellung. Danach Ural..ecieeeee, 1379 021 1288 942 1511 682 1613 138
stellte sich die Kohlemérde- M OSKaU oo 311 1SO 465 133 696 062 738 644
rmig in den einzelnen Be- Kaukasus . ...coeceeiienen. 65511 75 33% 63 874 57 323
zirken wéhrend der Jahre DOmMbrowo...c.coevvivencnne 3 783 300 — — —
1914 bis 1917 wie neben- Europ. RuRland insgesamt 33 116 154 28 469 738 30 833 072 27 257 772
stehend angegeben.

Im europdischen  RuR- Asiatisches RuRland:
land ging die Kohlenftrde- West - Sibirien (Bezirk
rung stetig zurick; im Jahre Tomsk) . ... . ... 992502 1280 753 1352816 1539524
1918 war sie schlechter als Ost-Sibirien (Bezirk
je zuvor. Das asiatische RuB3- IPKUESK) v, 1000691 1072754 1357730 1932595
Ifnd dagegen hatte besténdig Weiterer Osten . . . . . 466 771 452 031 592 881 573 227
wachsende Forderungsziffern Turkestan ... 153 952 163 779 196 535 163 779
zu verzeiohnen, obwohl der . .
Kohlenbergbau im Amur- Asiat. RuBland insgesamt 2613916 2969 317 3499962 4209 125
bezirk und auf der Insel
Saohalin 1916 eingestellt wurde Die Entwicklung der sibirischen Kohlenfelder, namentlich des Kusnezki-

Beckens zur Krksherstellung, berechtigen fur die Zukunft

> 1918, 6. Dez., S. 643. zu den besten Hoffnungen.
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Wirtschaftliche Rundschau.

Vom Roheisenmarkte. — Deutschland. Die Roh-
eisenerzeugung ist, nach dem Stands der letzten Woohe,
infolge der Verkehrssohwierigkeiten und des dadurch
verursachten Rohstoffmangels, besonders aber auch in-

folge,des Arbeitermangels, auBerordentlich gering. Die
Nachfrage ist dagegen im allgemeinen sehr lebhaft. Be-
sonders die GieRereien fordern grofRe Mengen an. Infolge

der Gutersperre, ist bisher, eine gleichmaRige und aus-
reichende Versorgung der GieRereien nicht immer méglich
gewesen. —Der Bedarf der.Stahlwerke ist weniger dringend.
Die von den Stahlwerken angeforderten Mengen konnten
voll zugewiesen werden.

Der Bergbau unter Reichsaufsicht. — Unter dem
18. Januar 1918 ist von der Raichsregierung folgende
Verordnung Uber den Bergbau veréffentliohfc
worden *):

1. Bis zur gesetzlichen Regelung einer umfassenden
Beeinflussung des gesamten Kohlenbergbaus durah das
Reioh und bis zur Festlegung der Beteiligung der
Volksgesamtheit, an seinen Ertragen — Soziali-
sierung — worden sofort fur dio einzelnen Bergabbau-
gebiete Reiohsbevollmé&ohtigto ernannt. Die Er-
nennung erfolgt duroh dio Roiohsregierung im Einver-
oehmen mit dem zustdndigen Bundesstaat und unbe-
sohadet dessen sonstiger Aufsichtsbefugnisse. Unter -den
Reiohsbevollméohtigten muf} sich jo ein Vertreter der
Unternehmer und dor Arbeiter befinden, dio von der
Reiohsregierung auf Vorsohlag dor Arbeitsgemeinschaft
der doutsohen Arbeitgeber und Arbcitnehmervorbande
ernannt worden. Aufgabe dieser Bevollméachtigten' ist
es, alle wirtschaftlichen Vorgédnge auf dom Gebieto der
Kohlenférderung, des Absatzes und der Verwertung der
Kohle fortdauernd auch hinsichtlioh der Preisbewegung
zu Uborwaohen.

2. In allon Betrieben, in denen auf Grund der Berg-
gesetze standige Arbeiterausschiisse bestehen, sind vor-
behaltlich dos § 12 dor Verordnung vom 23. Dezember
191S unverzuglich solche Ausschisse (Zechen- odor Berg-
werksrato) aus der Mitto dor Arbeiter der Betriebe in
unmittelbarer und geheimer Wahl naoh dom Grundsatz
der Verhaltniswahl und naoh n&herer MalRgabe dor Vor-
schriften dor Verordnung vom 23. Dezember 1918 zu
wuhlen. Eino Wahl von Arbeitsaussohulmitgliedern
duroh Sioherheitsménner findet nicht mehr statt. Dio
einschlagigen landesgosetzliohen Bostimmungen troton
aufler Kraft. Dio landesgesetzliohen Bestimmungen Uber
dio Wahlen und Befugnisse dor Sioherheitsmanner bleibon
in Geltung.

3. Uober die Vertretung der Arbeiter- und Ango-
atolltonaussohiisso  zusammengehoriger Borgwerksgebietu
wird eine Verordnung des nioht zur Erledigung gelangten
Arbeitskammorgesetzes ergehen.

GemaR dieser Verordnung werden zu Roiohsbevoll-
maohtigten fur das rhoinisoh-westfalisohe Kohlcn-
gebiet ernannt: Geheimer Bergrat Rohrig im Handels-
ministerium, Generaldirektor A. Véglor in Dortmund,
Geworksohaftsbeamter Otto Hu®6.

Zu Bevollmachtigten fur das obersohlesisoho
Kohlengobiet worden ernannt: Geheimer Bergrat
Buntzel in Breslau, Geheimer Bergrat E. Hilger
in Berlin, GewerksehaitesekretarH. Lof f ler inKattowitz.

Guterverkehrund Wagengestellung Im Ruhrgebiets). -
Die Eisonbahndirektion Essen maoht, um weiterhin
aurklarend Uber die Schwierigkeiten auf dem Gebiete
der Loer.wagengoftellung zu wirken, noch folgende Mit-
teilungen Uber dio Uberaus sohweren Folgen, dio die
Abgabe von Lokomotiven und leeren Wagen an dio

Verbandsstaaton gemaf den Waffenstillstandsbedingungen
aaoh sich zieh”;

‘) Reiohs-Gesetzblatt 1919, Nrl2, S. 64/5. — Aus-
gegeben am 20. Januar 1919.
>) Vgl. St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 26; 16. Jan.. 8. 78.

Allein aus den Leerwagenbestanden des Direktions-
bezirkes Essen sind in den letzten Wochen etwa 24 000 leere
Wagen dem Verbéande vorgefihrt worden. Da dio durch-
schnittliche Umlaufszeit eines im Betriebe befindlichen
Wagens etwa vier Tage beansprucht, so bedeutet das
zurzeit einen tagliohen Ausfall von rd. 6000 Wagen.
Ferner missen nunmehr weiter aus den Bestédnden
unseres. Bezirkes téglioh 1300 zur Abgabe an den Ver-
band geeignete Wagen ausgesondert und abgefahren
werden. Da der Verband die weitestgehenden Anforde-
rungen an die Beschaffenheit der Wagen stellt, so missen,
um die .erforderlichen einwandfreien Wagen auszu-
sondern, taglioh etwa viermal soviel Wagen dem Betriebe
entzogen werden, als zur Abgabe vorgesehen sind. Es
mussen also im Bezirk Essen taglioh etwa 5200 Wagen
dem Betriebe entzogen werden, um 1300 Wagen zur Ab-
gabe bereitzuBtellen. Nach vorstehenden Ausfiihrungen
wird somit allein der Wagenpark im Ruhrbezirk bis jetzt
taglich um 6000 + 5200= 11200 Wagen gesohadigt.
Da in letzter Zeit bei einer durchschnittlichen Wagen-
anforderung fuir Brennstoffe von 15000 bis 21 000 Wagen
etwa 9000 bis 10 000 rechtzeitig gestellt werden konnten,
so wuirden somit die jetzigen Anforderungen ohne jede
Einschrankung erfullt werden kénnen. Erschwerend
kommt noch hinzu, daf3 nioht nur der Bezirk Essen und
dessen engeres ZufihrungEgebiet mit der Abgabe Von
Wagen an den Verband seit Woohen in Anspruch ge-
nommen wird, sondern daR der gesamte Staatsbahnwagen.
bezirk in weitestem Umfange mit allen zu Gebote stehen-
den Mitteln mitzuwirkon hat. Zudem machen sich die
Folgen, die die Abgabe von 5000 Lokomotiven an den
Verband auf den Betrieb austibt, von Tag zu Tag in ge-
steigertem Mafe fuhlbar. Die Entziehung einer so tber-
aus groBen Zahl von Lokomotiven, und zwar der besten,
wirkt auf die gesamte Betriebsfiihrung sohwer behindernd.
Die Eisenbahndirektion ist deswegen auch zurzeit haufig
nioht in der Lage, die gleichmé&Rige Verteilung des vor-
handenen, vollig unzureichenden Leermaterials, den Grund-
satzen dor Friedenszeit entspreohend, auf die einzelnen
Verbrauohsstellen .durohzufihren. Der Mangel an Loko-
motivkraft behindert die Leerwagenbewegung auf da»
empfindlichste und zwingt dazu, in vielen Fallen ohne
Ruoksicht auf die Notlage einzelner Anlagen das Leer-
material da zur Verfligung zu stellen, wo es aufkommf.

Tarifvertrdge, Arbeiter- und Angestelltenausschiisse,
Schlichtung von Arbeitsstreitigkeiten. — Eine Verord-
nung, die der Rat der Volksbeauftragten im Verein mit
dem Staatssekretdr des Reiohsarbeitsamts unter dem
23. Dezember 1918 erlassen hat, regelt im ersten Ab
schnitt (8§ 1 bis 6) den Abschluf von Arbeitsertragen
zwischen Vereinigungen von Arbeitnehmern und einzelnen
'Arbeitgebern oder Vereinigungen von Arbeitgebern
duroh schriftlichen Vertrag (Tarifvertrag), gibtim zweiten
Absohnitt (§ 7 bis 14) Vorschriften sowohl fur die Wahl
als auoh fur die Tatigkeit von Arbeiter- und Angestellten-
Ausschissen und trifft endlich im dritten Absohnitt
(8 15 bis 30) Anordnungen Uber die Schlichtung von
Arbeitsstreitigkeiten. Die SohluRbestimmungen besagen,
1. daB das Reiohsarbeitsamt und die Landeszentral-
behérden die ihnen durch die Verordnung zugewiesenen
Aufgaben ganz odor teilweise anderen Behdérden Uber-
tragen kénnen; 2. daB dio Verordnung Gesetzeskraft habe
und mit ihrer Verkiindigung in Kraft trete. — Die um-
fangreiche Verordnung selbst an dieser Stelle wieder-
zugeben, erlaubt uns der Raum nioht; wir beschréanken
uns deshalb auf den Hinweis, daR sie sowohl im ,Reiohs-
Gesetzblatt” 1918, 27. Dez. (Nr. 192), S. 1456/67, als auch

, in der Zeitschrift ,Die wirtschaftliche Demobilmachung“!
1919,21. Jan. (Nr. 16), S. 117/22, abgedruokt ist.

*) Versandstelle: Berlin NW 61, Sohiffbauerdamm 19.
=Emzelhefte 0.10 Ji.
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Aktiengesellschaft Oberbilker Stahlwerk, Disseldorf.—
Die Gewinn- und Verlustreohnung fir das am 30. Juni
1918 abgolaufene Geschéaftsjahr 1917/18 zeigt einer-
seits neben 967 196,72 Ji Gewinnvortrag einen Be-
triebstibersohu ~ von 8379 744,07 Ji, anderseits
2749 184,34 Ji allgemeine Unkosten, 1754031,09 JH
Absohreibungen, 10 0CO Ji Ruckstellung fur Zinssoliein-
«teuor, 2 000 000 JI Rucklage fur Ueberloitung des Be-
triecbes in die Friedenswirtschaft und 1213 000 Ji
Sonderricklage einschlieRlich Kriegssteuer. Es ver-
bleibt somit oin Reingewinn von 1620 725,36 M, der
«eio folgt verwendet wird: 500000 Ji werden an die
gesetzliche Ruoklago, 50000 Ji der Ruhogehalts-
kasse fur Beamte und Meister und 50000 Ji der
Buhegehaltskasse fiur Arbeiter Uberwiesen, 9000 M als
Gewinnanteil an den Aufsiohtsrat gezahlt. 300 000 M

Richerschau.
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(10% wiei. V.) als Gewinn ausgeteilt und 71) 725,36 -K
auf neue Raohnung vorgetragen.

Vereinigte PreR- und Hammerwerke Dahlhausen-
Bielefeld, Aktiengesellschaft In Dahlhausen-Ruhr. — Wie
der Berioht des Vorstandes ausfiihrt, konnte dank der
vollen Ausnutzung der Anlagen, die bis auf das auRerste
beansprucht waren, im Geschéaftsjahre 1917/18 ein be-
friedigendes Ergebnis erzielt werden. Die Gewinn- und
Verlustreohnung zeigt einerseits neben 171 680 -ft Ge
winnvortrag einen Fabrikationsgewinn von 4094538,90 Ji.
anderseits 1029 266,99 Ji allgemeine Unkosten, 45.550
Zinsen, 1615 179,86 Ji Steuern und Abgaben und
225 394,45 Ji Absohreibungen, so daB ein Reingewinn
von 1350 827,60 Ji verbleibt, von dem 400 000 JI (20 %
wie im Vorjahre) als Gewinn ausgoteilt sowie 300 Ji alt
auflerordentliche Vergutung fur jede Aktie gezahlt werden

Bicherschau.

Osann, Bernhard, GeheimerBergrat, Ordentlicher

Professor an der Koniglichen Bergakademie in
Clausthal: Lehrbuch der Eisen- und Stahl-
gieRerei. 3., neu bearb. u. erw. Aufl. Mit 669 Abb.

im Text und 6'Taf. Leipzig: Wilhelm Engelmann
1918. (XIX, 572 S.) 8°. 28 Ji, geb. 31 Ji.

Die vorliegende neue Auflage, die trotz der wenig
glnstigen Zeitverhaltnisso erscheinen konnte, ist ein Bo-
weis daftir, daB das Werk in kurzor Zeit viele Freunde
and Abnehmer gefunden hat. Wenn auoh der Inhalt
der dritten Auflage einige zeitgeméafRe Erganzungen'er-
halten hat, so ist er im groen und ganzen gegenuber der
ersten und zweiten Auflage dooh nioht viel geandert.
Die von Osoar Leyde bei der Besprechung der ersten
Auflage in dieser Zeitschriftl) geduBerten Winsche sind
bertioksiohtigt worden, dooh kénnten bei einer spateren
Neuauflage, selbst auf die Gefahr hin, dal der Umfang
des Buohes daduroh etwas groBer ausfallt, weitere Er-
ganzungen vorgenommen werden.

In dem allgemeinen Absohnitt tber Flamméfen (S. 35)
hat der Verfasser den bekannten Siemens-Martin-Ofen
fortgelassen. Dieser Ofen ist zwar im Absohnitt Uber
StahlformguB (S. 429) kurz behandelt, dooh finden neue
Ergebnisse im Betriebe der kleinen Herdéfen (wie z. B.
des Bosshardt-Ofens) keine Erwahnung. Es ist aber
wunschenswert, daR diese Herddéfen eingehender behandelt
werden. Dasselbe gilt auoh fur den Elektroofen, der
langsam, aber sicher in StahlformguB-GieRereion An-
wendung gefunden hat.

Abgesehen von einer kurzen Anmerkung (S. 315 mit
ewei Abbildungen), ist der GranatenguB, dieses wiohtige
Erzeugnis der langen Kriegszeit, in der Eisen- und Stahl-
gieBerei nicht weiter erwéahnt. Hier ware eine Ergédnzung
ebenfalls angebracht, denn die bei der Herstellung der
verschiedenartigen GesohoRkérper gesammelten wertvollen
Erfahrungen durfen nioht verlorengehen. Besonders im
Absohnitt 23 tber Dauerformen muf3 der Guf3 der GesohoB-
térper genannt werden; dafiir konnten die verunglickten
Versuohe der Takony Iron Co. (U. S. A.) (mit verschiedenen
' RohrguBformen) fortfallen.

Winschenswert ist es ferner, dafl dor Absohnitt 32
.(S. 457) eine andere Ueborsohrift erhalt, denn die Be-
zeichnung ,TemperstahlguR® ist irrefihrend. Unter dem
Namen , TemperstahlguR“ wird in der Regel ein minder-
wertiges Erzeugnis aus dem Kleinkuppelofen in den Handel
gebracht, d. h. ein GuReisen, das unter Verwendung von
Stahl- und Schmiedoisenabféallen gesohmolzen und dann
getempert wurde. Es sind Falle bekannt, wo sogar minder-
wertiger Graugul3 und TemperguR aus dem Kuppelofen
gegossen als Stahlgul3 bezeichnet wurde; diesem Unfug
muf} unbedingt ein Ende gemaoht worden. Die Bezeich-
nung ,TempergulR“ oder ,sohmiedbarer GuR“ ist ge-
niigend klar und doutlioh. Es ware nur notwendig, jeweils
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hinzuzusetzen, ob der GuR aus dem Tiegel-, Herd-, Elektro-
oder Kuppelofen oder aus der Kleinhirne erzeugt wurde.

Auf S. 465 gibt dor Verfasser unter'2 eine Gattierung
fur Tempergul aus dem Kuppelofen. Nach der Berech-
nung soll der Sohwefelgehalt 0,44 % betragen, wahrend
die Analyse des flussigen Eisens nur 0,16 % ergab. Die
genannten 0,44 % weisen auf einen Druokfehler hin, denn
TemperguB mit solch hohem Gehalt an Schwefel ist in
der Regel unbrauchbar. Nebenbei bemerkt, ist eine Ent-
schwefelung im Kuppelofen von 0,44 auf 0,16 % bisher
leider auoh unméglioh. Ein weiterer Druckfehler befindet
sich auf S. 475 oben: os muR dort anstatt 825 Obei 2,8 % C
875 0 gelesen werden.

Diese und andere kleine Mangel lassen sioh bei der
zu erwartenden Neuauflage leicht beseitigen, und auoh
die anderen Winsohe, wie z. B. Einfligung eines Ab-
schnittes Uber Arbeiten im ohemisohen Laboratorium,
werden in ruhigeren Zeiten von dem Verfasser gewil
bertioksiohtigt werden kdnnen. Das handliohe feuoh in
der guten Ausstattung hat sioh schnell oingefihrt und
wird sioh ohne Zweifel in Zukunft immer mehr Freunde
erwerben. Joh. Mehrten.

Bach, C.,®r.*3ng., K.W irtt. Staatsrat,Professor det
Maschinen-Ingenieurwesens, Vorstand des Inge-
nieurlaboratoriumsund derM aterialprifungsanstalt
an der K. Technischen Hochschule Stuttgart:
Elastizitdt und Festigkeit. Die fur die Technik
wichtigsten Satze und deren erfahrungsmaéRige
Grundlage. 7., verm. Aufl. {nter Mitw. von
Professor R. Baumann, Stellvertreter des Vor-
standes der Materialprifungaanstalt an der
K. Technischen Hochschule Stuttgart Mit in den
Text gedr. Abb. und 26 Taf. Berlin 1917: Julius-
Springer. (703 S.) 8« Geb. 28 Ji.

Im Vorwort zur ersten im Jahre 1889 ersohienoneii
Auflage seines Werkes sprach der Verfasser die Ansicht
aus, dafl os bei dor Behandlung der teohnisohen Elastizi-
téts- und Festigkeitslehre in erster Linie auf die Erkenntnis
des tatsachlichen Verhaltens der Materialien ankommt,
und daR der unansohauliche Begriff des Elastizitats-
moduls fallen zu lassen sei. Dieser Ansicht mufl jeder
beistimmen, der tiefer in das Arbeitsgebiet der teob-
nisohen Wissenschaft eingedrungen ist, das sioh mit de»
tatsachlichen Elastizitats- und Festigkeitseigonsohaften

"der Materialien befalt. Er ist dabei sicherlich zu dor
Erkenntnis gelangt, daB fur den Ingenieur dio Kenntnis
der theoretischen Gesetze der Festigkeitslehre wohl
Unentbehrlich ist, daR diese Gesetze aber nutzlos sind,
wenn dio Eigenschaften des betreffenden Materials nioht
berticksichtigt werden. In dieser Richtung bahnbrechend
gewirkt zu haben, ist das Verdienst Bachs, und die zahl-
reichen Auflagen des vorliegenden Werkes bezeugen,
dalR die Behandlung, der Festigkeitslehre von diesem
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Gesichtspunkte aus die Zustimmung der Faohgenossen
gefunden hat, obwohl sioh manche hinsichtlioh des von
Bach eingefiihrten Begriffes ,Dehnungszahl“ anstatt dos
onansohaulichen ,Elastizitatsmoduls* unbegreitlioher-
weise immer noch ablehnend verhalten. Die Dehnungszahl
ist eine duroh Vcrsuch meRRbare Dehnung, und um so
groRer, je elastisoher ein Material ist, im Gegensatz zum
Elastizitatsmodul, dessen GrolRe dor Elastizitat umge-
kehrt proportional ist. Da Uberdies die Dehnungszahl
dem reziproken Werte des Elastizitatsmoduls entspricht,
kann beiden Parteien Rechnung getragen werden, wenn
man die Dehnungszahl domentsprechend schreibt. Die
von Bach in der vorliegenden Neuauflage Seite 8 neu
eingefuhrte Schreibweise diirfte jedoch weniger vorteilhaft
sein, denn wenn fir die Dehnungszahl von Stahl an Stelle
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geht der oben genannte Vorteil, daB bei der ersten Schreib-
weise die Dehnungszahl gleichzeitig den Elastizitats-
modul orkennen laRt, verloren.

Bedauerlich ist ferner, daB die in der Uberaus wert-
vollen Einleitung angegebenen Versuchsergebnisse teil-
weise aus einer Zeit stammen, wo die Materialprifung
der ohemisohen Zusammensetzung des gepriften Stoffes
noch wenig Beachtung schenkte. Die Beispiele waren
viel lehrreicher, wenn die chemisohe Zusammensetzung
und dor Ursprung der Stoffe angegeben und Geflige-
bilder beigeflgt wéaren. Hierauf sollte bei einer Neu-
auflage Rioksioht genommen werden. Auch erscheinen
die Abbildungen der FeinmeRapparate auf den Seiten
130 bis 133 und auf Tafel Il Uberiliissig, um so mehr als
es Apparate sind, die fast allein in dor Badischen Material-
prilungsanstalt benutzt werden. AufRerordentlich wert-
voll sind die zahlreichen Abbildungen von Bruohformen
und Oborflaehenerscheinungen an Probekdrpem, die an
geeigneter Stelle des Textes auf besonderen Tafeln Platz
gefunden haben. Diese sind geeignet, die Matcrialkenntnis
wesentlich zu unterstitzen, obgleioh einige Sonderab-
bildungen, z. B. die dor Eisenbetonplatten, hatten ent-
behrt werden kénnen. Die neu aufgonommenen Beispiele
Uber den EinfluR der Versuohsdauer auf die Zugfestig-
keit von FluBeisen, Kupfer und StahlguR sowie Uber
den EinfluB dor Warmebehandlung von FluReisen, ferner
einige Ergebnisse von Druokversuchen mit dinnwandigen
Hohlzylindern aus Chromniokelstahl, von Drehungs-
versuohen mit Stahl, von Biegeversuchen mit ausgespar-
ten gufleisernen Profilbalken, ferner theoretische Er-
orterungen, z. B. Uber verschiedene Beanspruchungs-
arten stabformiger Korper mit gekrummter Mittellinio,
Uber die Beanspruchung von Hohlzylindern aus Stahl
auf inneren Flussigkeitsdruok und anderes bilden eine
Vermehrung des Stoffes dieses an sioh meisterhaften
Werkes, in dem lediglioh ein alphabetisches Saohver-
zeiohnis und Hinweise auf anderwarts geleistet« For-
schungsarbeiten zu vermissen sind. 0. Wawrziniok.

0,46 Milliontel gesetzt wird, so

Johlinger, O tto, Redakteur der Norddeutschen
Allgemeinen Zeitung, Dozent am Orientalischen
Seminar der Berliner Universitdt: Der britische
W irtschaftskrieg und seine Methoden. Berlin:
Julius Springer 1918. (2 Bl.,, 522 S.) 8°. 14 M.

Das Wort Napoleons 1., daB England, wenn es auoh
fur den Landkrieg Gesetze vorzuschreiben gehabt héatte,
gleioh verwerfliche Grundsatze aufgestellt haben wirde,
wie fUr den Seekrieg, dient dem Verfasser gewissermafen
als Leitgedanke. Naohdem er in einem einleitenden Ab-
sohnitt ,Deutschland und England in dor Weltwirtschaft"
ausgefuhrt hat, wie Englands Handelsneid die letzte
Ursaoho des Krieges gewesen ist, deutet er zunachst den
Begriff ,Feind“ im englischen Sinne, wonaoh Feind nioht
nur der Staat ist, sondern Feinde auoh die Burger des
gegen England kriegfihrenden Staates sind. Aus diesem
Zusammenhange heraus erklart sich auoh die Auffassung

Biicherschau.

39. Jahrg. Nr. 5.

von der ,RoohtmaRigkeit* des Hungorkrieges, den Eng-
land, wie dor Verfasser an anderer Stel e (Seite 456)
ausfuhrt, sogar duroh Berufung auf Bismarck und Caprivi
zu stutzen wagt, naoh denen ein auf die birgerliche Bo-
volkerung ausgelbter Druok ein rechtméaBiges Mittel zur
Beendigung des Krieges sei. Das Buch schildert dann
naoheinandor die englischen MaRnahmen: Handels- und
Zahlungsverbote, Zwangsverwaltung, das Vorgehen gegen
Lfeindliche* Banken, die Zwangsliquidation, schwarze
Listen, das Vorgehen gegen dio Neutralen, die Verletzung
des Patentrechtes, britisches Seerecht im Kriege (die
Londoner Deklaration, der Begriff Bannware, dio englische
Blookade, wirtschaftliche WirKungen der Seekriegfiihrung).
Aus dem Bestreben heraus, dem Leser die Voraussetzungon
zu dem jedesmaligen Vorgehen Englands moglichst klar-
zumaohon, hat der Verfasser sein Buch zudem reiohlich
mit zahlenmaRigen Angaben Uber dio wirtschaftliche Ent-
wicklung Englands ausgestattet und gibt anschauliche
Zustandssohilderungen des onglisohen Wirtschaftslebens,
so daB das Buoh der Wissenschaft und dem Leben in
gleioher Weise zustatten kommt. Sein besonderer Wert
liegt aber m. E. darin, dal man aus ihm unabweislioh
den Eindruolt von dem zielstrebigen und- durchaus plan-
vollen Vorgehen Englands zur Verniohtung des deutsohen
Handels gewinnt. Wir wiinschom dem Buche daher reoht
weite Verbreitung; denn wenn es auoh fir den Augen-
blick keine lebondige Wirkung mehr austbon wird, sondern
nur mehr geschichtliche Bedeutung hat, so sollten wir uns
doch seine Ergebnisse in Herz und Hirn einmeif3eln zur
reobten Verwendung in spateren Zeiten.
Dr. E. Eachic.
'Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Handels- und Industrio-Stadte, Deutsche. Zeitschrift
fur Handel und Industrie. Berlin-Halensee: Deutsoher
Handels- und InduBtrie-Verlag, G. m. b. H. 4°.

Juli/November 1918. Oborsohlesion.
Abb. im Text u. auf Beil.) 1918. (S. 27/54.)
Darin u. a.

2. Nothmann, Borthold, Direktor: Ueber Zu-
kunft und nationale Bedeutung der oberschlesisohen
Eisenindustrie. (S. 33/8.)

3. Gerke, Arthur,
obersohlesische
(S. 38/44))

4. Victor, Wilhelm, Oberingenieur: Die. Wohl-
fahrtseinriohtungen der Bergwerks- und Hutten-
industrie Oberschlesiens. (S. 44/7.)

Simon, Hermann Th., Dr., o. 5. Professor der Physik
und angewandten Elektrizitdat an dor Universitat
Gottingen: Leben und Wissenschaft, Wissenschaft und
Leben. Rektoratsrede zur Jahresfeier der Georgia
Augusta am 26. Juni 1918. Leipzig: S. Hirzel 1918.
31 s.) 8 1,95 M.

Stook, Alfrod, und Arthur Stahlor:
der quantitativen anorganischen Analyse.
Aufl. Mit 36 Textfig. Berlin: Julius Springer 1918.
(X, 144 S.) 8 Geb. 7,60 X.

$ Diese zweite Auflage unterscheidet sioh von der
erstenl) zunéohst dadurch, dal3 die Zahl der Gewichts-
analysen vergroflert worden ist; das Buoh behandelt
infolgedessen jetzt alle wiohtigoren Metallo und Sauren.
AuBerdem sind dio neueren Erfahrungen auf dem
behandelten Gebiete fir versobiedeno Vorschriften
sinngom&l verwertet worden. Das friherl) Gber das
Buoh ausgesprochene Urteil darf daher auoh auf die
vorliegende Neubearbeitung angewendet werden. 2i

Sympher, St.-Qltg. Leo, Oberbau- und Ministerial-
direktor: Die zukunftige Entwicklung der deutsohen
Wasserwirtschaft. Mit 3 farb. Taf. Berlin: Carl Hey-
manns Verlag 1918. (2 Bl, 36 S.) 8° 2,50 M.

(Vereinsschriften [der] Deutsohe[n] Woltwirtsohaft-
liohefn] Gesellschaft. H. 9.)

X Vgl. St. u. E. 1910, 6. Juli, S. 1181

(Mit

Diplom-Bergingenieur: Die

Montan - Industrie im Kriege.

Praktikum
2., verand
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Verein deutscherEisenhittenleute.
Oskar Simmersbach f.
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Am 14. Dezember 1918 entsohliof ira 47. Lebensjahre
naoh sohwerer Krankheit der ordentliche Professor der
Eisenhiittenkunde an der Teohnisohen Hoohsohulo zu
Breslau, Oskar SimmerBbaoh. Ein arbeitsreiches
Leben hat damit in den besten Jahren sein Endo
gefunden.

Der Verstorbene war geboren am 1 Juni 1872 zu
Bad Rothenfelde, Krois lburg, als Sohn des spéteren
Direktors des Kokssyndikates Franz Simmorsbaoli.
Naoh Absolvierung des Gymnasiums zu Boohum, wohin
die Familie inzwischen Ubergesiedelt'war, arbeitete Sim-
mersbaoh zunaohst ein halbes Jahr praktisoh und bezog
dann im Herbst 1891 die Teohnisoho Hoohsohulo zu
Aaohen und spater die Bergakademie zu Berlin, um sioh
dem Studium der Eisenhittenkunde zu widmen. Naoh
Beendigung  seiner  faohwissen-
uohaftliohen Ausbildung besuohte
er ferner noch ein Semester lang
die Universitat Leipzig zu wirt-
sohaftliohen Studien. Im Frih-
jahr 1895 ging or in dio Praxis
zur Mathildenhitte in Harzburg,
kam sodann zur Donmrsmarok-
hitte in Obersohlesien und wurde
seinem Lieblingswunseho entspre-
chend Hochéfner. Sohdn naoh kurzer
Zeit, im Alter von nooh nicht
27 Jahren, wurde ihm eine Direk-
torstelle auf dem Hoohofenwerke
von W. Fitzner & K. Gampor in
Kramatorskaja, SudruB3land, Uber-
sragen. Spater ging er in gleicher
Stellung nach Sulin zu den Pastu-
ehow'sohe HUttenwerken. Arbeiter-
anruhen lieRen ihn naoh Deutsch-
land zurtiokkehren, naohdem er fast
sein ganzes Hab und Gut eingebu3t
hatte. 1906 wurde ihm die Grin-
dung und Leitung der Gesellschaft
fur Erbauung von Huttenwerkenlogen in Dusseldorf
Ubertragen; wahrend dieser Téatigkeit erfolgte soino
Berufung zum Professor.

Als es sioh um die Besetzung der Professur fur Eisen-
hiuttenkunde an der neu zu grundenden Teohnisohen
Hoohsohulo in Breslau handelte, lieRen die umfangroiohen
Kenntnisse Simmersbaohs auf dem Gebiete dos Eisen-
huttenwesens und seine praktischen Erfahrungen die
Aufmerksamkeit der maRgebenden industriellen Kreise,
insbesondere der obersohlosisohen, deren volles Ver-
trauen er genoR, auf ihn lenken. Seine grofRe sohriftstelle-
risohe Befédhigung, verbunden mit einer guten Redner-
gabe, maohte ihn zum Hochsohullehrer besonders geeignet.
So wurde er im Dezember 1908 zum Professor an die
Teohnisohe Hoohsohulo in Aachen borufen und im Juli
1909 zum planmaRigen Professor fur EisenhlUttenkunde
und konstruktive Huttenkunde an der Teohnisohen Hooh-
sohule in Breslau ernannt.

Dio wissensohaftliohen Arbeiten Simmersbaohs er-
strecken sioh Uber fast das gesamte Gebiet des Eisenhutten-
wesens. Bevorzugte er auoh besonders die Gebiete des
Hoohofen- und des Kokercibetriobes, so blioben dooh auoh
die tbrigen Gebieto von ihm nicht unboarboitet. Von der
Uberaus grofRen Fruohtbarkeit seiner sohriftstollorisohen
Tatigkeit, die ihn sohon zeitig auoh auBerhalb der Grenzen
Deutschlands bokannt werden lieen, zeugen dio zahl-
reichen Aufsatze, die er in den verschiedensten Fachzeit-
schriften veroffentlichte, vor allem auoh in unserem ,,Stahl

und Eisen“, in dem wir seit 1895 fast in jedem Jahrgang
grofRere und kloinero Arbeiten von ihm vorfinden. Aua
dem Hochofengobiete lieferte er zu zahlreichen Fragen
wertvolle Abhandlungen, die zur Aufklarung dieses Be-
triebes wesentlich beitrugen; sowohl Uber dio Rohstoffe
und Erzeugnisse des Hochofens als auoh tber den Hooh-
ofen selbst und dessen Botriebsverhaltnisse verfal3to er
eine ganze Roiho von Aufsatzen. Mit der Vorkokung der
Steinkohle hatto or sioh sohon sehr friih beschéaftigt und
das Ergebnis seiner einschlagigen Studien in seinem Buoho
»,Grundlagen der Koksohemie* niedergolegt, das er bereits
im Jahro 1895 horausgab. Damals fullte dieses Buch eine
wosontliohe Luoko in der Literatur aus und erregte des-
halb auoh in hohem Grado dio Beaohtung der Faohge-
nossen. so dafl es bald naoh seinem Erscheinen ins Fran-
z6sische und Englisohe Ubertragen
wurde. Zu einer Neuauflage diesos
Buohes fand der Verfasser jedoch
erst spater als Hochschullehrer die
erforderlicho Zeit. Das Gebiet der’
Kokerei blieb, wie sohon erwahnt,
fur Simmersbach stets ein Haupt-
zwoig der Forschung, und hier hat
er durch seine Arbeiten besonders
Wertvolles geleistet. Seine Unter-
suchungen bezogen sioh auf den
Bau der Oefen, dio Vorkokungs-
vorgdnge und auf die dabei ent-
stehenden Erzeugnisse. Unter die-
sen waren es vor allem dio Koks-
ofengase, deren Studium er sieh
widmete und zu deren steigender
Verwendbarkeit im Huttenbetriebe
er verdienstvoll beitrug. Es wurde
zu weit fiuhren, hier auoh seine
zahlreichen Arbeiten aus den Ubri-
gen Gebieten des Eisenhittenwesens
namentlich anzufuhren: die letzten
zwanzig Jahrgange dieser Zeitschrift
geben ein boredteB Zeugnis von seiner umfassenden Tatig-
keit. Wurde er so einer der eifrigsten Mitarbeiter von ,, Stahl
und Eisen“, so war or gleichzeitig ein Gberaus rogos Mit-
glied unseres Vereines deutscher Eisenhittonleute, dessen
Hauptversammlungen or selten fornblieb und dessen
faohwissensghaftliohen Ausschissen er seinen Rat und
soino Unterstutzung gern zuteil worden lieB. In diesem
Zusammenhange sei auoh seiner Anregung fur dio Grun-
dung des Eisenforschungsinstitutes gedacht.

Bei allen seinen Forschungsarbeiten leitete auch
Simmersbach immer der Gedanke, dio Nutzanwendung
auf die Praxis zu ziehen; hierbei kamen ihm seine eigenen
praktischen Erfahrungen sehr zustatten. In Anerken-
nung seiner Leistungen wurde soin Rat bei vielen
Unternehmungen zugezogen. Auoh die Betriebsdepu-
tation der Stadt Breslau trauert um seinen Heimgang;
or war ihr mit seinen faohmannisohen Kenntnissen eiD
treuer Berater und Mitarbeiter, namentlich auf dem Ge-
biete der Gaserzeugung. Daneben wurde er auch auf
anderen Gebieten wegen seiner organisatorisohen Fahig-
keiten und seiner wirtschaftlichen Begabung gern zuge-
zogen. An den von der Roohts- und Staatswissensohaft-
liohon Fakultat der Sohlesisohen Friedrioh-Wilhelms-
Universitat eingerichteten Lehrgangen' fur Wirtschaft
und Verwaltung beteiligte or sioh rege; leider unterbrach
hier der Tod seino Té&tigkeit, nooh ehe er im Dezember die
von ihm zugesagton Vorlesungen Uber die russisoh-pol-
nisoho Industrie halten konnte.



140 Otail und Eisen.

Wo os galt, der doutsohen Arbeit neue Gebiete zu
urgohlieBen, war er gern hilfreioh tatig. So vorliort das
in Breslau von ihm mitgegrindete Osteuropa - Institut
ein ruhriges Vorstandsmitglied, das den reichen Sohatz
seiner Wissonsohaft, seine groBon praktischen Erfah-
rungen im industriellen Lebon Osteuropas und seine um-
fassenden Beziehungen zur deutsohen Industrie freudig in
den Dienst des Institutes stellte. '

Als Simmersbaoh dio Breslauer Professur Uuber-
nahm, harrte seiner eine groBe Aufgabe: Es galt zunaohst,
das Institut fur Eisenhittenkunde zwookontspreohend
einzuriohten. Er hat diese Aufgabe ausgezeichnet geldst
und mit den vorhandenen Mitteln eine mustergultige
Arbeitsstatte gesohaffon, die den Hoohsohulzweoken
in jeder Beziehung entspricht. Unter seiner Leitung
nahm das Institut eine sehr gunstige Entwicklung, die
dann naturlioh durah den Krieg leider wieder gehemmt
wurde. Aber niaht nur seinem eigenen Institut galt sein
Sinn, sondern er suchte auoh die Breslauer Hooli-
nohule in ihrer Gesamtheit mit aller Kraft zu fordern,
unablassig auf ihren Ausbau bedacht. Wenngleich in
dieser Beziehung manche seiner Winsche, wie z. B. dio
Angliedorung einor Bergbauabteilung, unerfillt blieben,
«0 mussen seino Bestrebungen dooh hooh anerkannt
werden. Auoh fir dio Vorlegung des obersohlosisohen
Kohlenforsohungs-Institutes naoh Breslau trat er mit
Erfolg ein,

Seinom Lehrberufe gab er sioh mit groRer Liebe hin.
Seine Sohtler anzuregen und zu foérdern, war ihm eine
reohte Freude. Er braohte ihnen eine fast vaterlioho Fir-
sorge entgegen und war ihnen ein treuer, stets auf ihr
Bestes bedachter Berater. Allen seinen Schulern
suohte er angelegentlichst dio Wege in die Praxis zu
ebnen.

Bei der vielseitigen Tatigkeit Simmersbachs hat
«ein Tod eine grolRe Lucke gerissen, die vollstandig aus-
zufullen sohwer fallen wird. Fir die deutsohe Eisenindustrie
bedeutet sein leider so fruh erfolgter Tod einen fuhlbaren
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Verlust; denn sie besaR in ihm einen erfolgreichen, arbeits-
freudigen Mitarbeiter, dessen ganzes Denken auf die
Forderung des deutsohen Eisenhittenwesens geriohtet
war, und der ebenso unermudlioh in seiner Arbeitskraft
wie in seinem Forsohungsdrange der deutsohen Eisen-
industrie noch weiterhin von groRem Nutzen hatte wer-
den kdnnen. Niemals liel3 er sioh in seinen Bestrebungen
duroh entgegenstehende Schwierigkeiten entmutigen,
stets spornte ihn seine optimistische Auffassung zu un-
ermidlichem Flei und neuen Anstrengungen an.

Seine vorzuglichen Charaktereigenschaften hatten
Simmersbaoh einen groBon Kreis von Freunden verschafft;
in Wesen, Gestalt und Spraohe ein eohter Westfale,
warerzugleioh ein liebenswirdiger, unterhaltender Gesell-
schafter, und wer Gelegenheit hatte, mit ihm in person-
lichen Verkehr zu treten, wird sioh. mit Freude der an-
genehmen und nioht zuletzt dor feuohtfréhliohen Stunde»
erinnern, die er mit ihm verbringen durfte.

Ein gluhender Patriot und zugloioh begeisterte»
Verehrer Bismaroks, stellte er sioh wéhrend de3 Kriege#
in den Dienst des Vaterlandes und wirkte mit als Beratet
der Reiohs- und Heeresverwaltung. Von einer Reise nach
Belgien, wo er sioh in dieser Eigensohaft in letzter Zeit
wiederholt aufhiolt, kehrte er Anfang November 1918
erkrankt, aber voller Plane und Hoffnungen zurtiok; doob
sollte die Erwartung, daR er sioh von seiner Krankheit
erholen wirde, leider nioht in Erfillung gehen.

So stehen wir nun am Grabe dieses ausgezeiohneteD
und vortreffliohen Mannes. Den zéartliohen Gatten be-
weint die tiefgebeugte Gattin, die er aus deutsoher Familie
in SudruBland hoimgofuhrt hatte und mit der er in Uboram
gltioklioher Ehe lebte; mit ihr trauern funf Kinder um
den treusorgonden Vater. Die gesamte deutsohe Eisen-
industrie beklagt den allzufrhen Tod dieses Forsoher»
und Fachmannes, der sioh um die Entwicklung des Eisen-
hittenwesens auf wissenschaftlichem wie wirtschaft-
lichem Gebiete bleibende Verdienste erworben hat. Sein
Andenken wird nioht so bald vergessen werden.
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Heinemann, Franz, Chefingenieur d. Fa.. Eiokworth *
Sturm, G. m. b. H., Dortmund, Gutenberg-Str. 21.
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Klostergasse 27.
Sieverts, Dr. Adolf, Professor, Aachen,
Waulfinghoff, Gustav, Botriebsingenieur des Osnabriioker
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