
Leiter dei 
wirtschaftlichen Teiles 

Generalsekretär 
Br. W. iteumer, 
Eesdtä tslllhrer der 

Sordwestliciien Gruppe 
i t s  Vereins deutscher 

Eisen- und Stahl- 
industrieller. ZEITSCHRIFT

Leiter des 
technischen Teiles 

D r.- Jna . 0. Petersen 
GeschaftsfBhrer 

des Vereins deutscher 
EisenhQttenleute.

FÜR DAS DEUTSCHE EISENHÜTTENWESEN.

Nr. 6. 6. Februar 1919. 39. Jahrgang.
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V o n  C. S c h i e b e i e r  in  B e r lin .

J—• in  R ü c k b lic k  a u f  d ie  E n tw ic k lu n g  d e r  e le k -
' t r is c h e n  A u s rü s tu n g e n  f ü r  d ie  H e b e z e u g e  

und d ie  ü b r ig e n  a u s s e tz e n d  a rb e i te n d e n  U m - 
k e h ra n tr ie b e  im  H ü t te n w e r k  z e ig t  f o lg e n d e s : 
B e re its  m it  d e r  E in f ü h r u n g  d es  D re im o to re n 
k ra n e s  k a m e n  a u c h  S o n d e rm o to re n  u n d  S te u e r 
s c h a lte r  f ü r  H e b e z e u g e  a u f  d e n  M a r k t ,  a b e r  es 
z e ig te  s ich  a llm ä h lic h , d a ß  d iese  im  W e r k s t ä t t e n -  
und H a fe n b e tr ie b  v o llk o m m en  a u s re ic h e n d e n  A u s
rü s tu n g e n  f ü r  d e n  sc h w e re n  H ü t te n b e t r i e b  n o c h  
n ich t g e n ü g te n . D ie s  i s t  z u r ü c k z u f ü h r e n  a u f  d a s  
sch n e lle  S c h a lte n ,  d e n n  d e r  F ü h r e r  e in e s  H ü t t e n 
k ra n e s  so ll e in e  h o h e  L e is tu n g  b e w ä l t ig e n  u n d  
k an n  s ich  d a b e i n ic h t  u m  d ie  M assen  W irk u n g en  
kü m m ern , w e lc h e  e r  bei ra s c h e m  B e sc h le u n ig e n  
und B re m s e n  h e r v o r r u f t .  S o lc h e  B e tr ie b e  k a n n , 
m an a ls  „ B e s c h le u n ig u n g s b e tr ie b e “  u n d  h in s ic h t
lich d e r  B e a n s p ru c h u n g  d e s  S te u e r a p p a r a te s  a ls  
„ s c h w e r e S c b a ltb e t r ie b e “  k e n n z e ic h n e n . D ie  R ü c k 
w irk u n g  d es  s c h n e lle n  S c h a lte n s  a u f  d ie  M o to re n  
ä u ß e r t  s ich  in  den  h o h e n  A n fa h r s t rö m e n  u n d  
a u ch  d a r in ,  d a ß  beim  B re m se n  le ic h t  d ie  N u ll
lag e  ü b e r s c h a l te t  u n d  G e g e n s tro m  g e g e b e n  w ird . 
D ie  S te u e r a p p a r a te  w e rd e n  d u rc h  d ie  h o h e n  
S tro m s tö ß e  u n d  d ie  g r o ß e  Z a h l v o n  S c h a ltu n g e n  
e le k tr is c h  u n d  m e c h a n isc h  b e so n d e rs  h o ch  b e a n 
sp ru c h t.

Z u n ä c h s t b e m ü h te  m an  s ich , B e tr ie b s s tö ru n g e n  
und V e rsc h le iß  d u rc h  re ic h lic h e  W a h l  d e r  M o
to re n  u n d  A p p a r a te  h e r u n te r z u d r ü c k e n ,  a b e r  n u r  
mit, te ilw V isem  E r f o lg ;  A u s b e s se ru n g e n  u n d  S o n n 
ta g s a r b e i t  b lie b e n  im m e r n o c h  u n lie b sa m  .g ro ß . 
D ie E r k e n n tn is  b ra c h  s ic h  B a h n , d a ß  s e lb s t  > 
w e sen tlich  h ö h e re  A n s c h a f fu n g sk o s te n  f ü r  d ie  
e le k tr is c h e  A u s r ü s tu n g  k e in e  R o lle  sp ie le n  im  
V erg le ich  z u  d e n  K o s te n  e in es E r z e u g u n g s a u s 
fa lles  bei g e s tö r te m  M a te r ia ld u rc h g a n g , u n d  so 
e n ts ta n d e n  n e b e n  d e n  A u s rü s tu n g e n  f ü r  n o rm a le  
B e tr ie b e  S o n d e ra u s fü h ru n g e n  f ü r  s c h w e re n  H ü t t e n 
b e trieb .

D ie  m a n n ig fa c h e n  a u s s e tz e n d  b e tr ie b e n e n  
M aschinen  e in e s  H ü t te n w e r k s  s in d  n u n  h in s ic h t-  

VT.-s

l ie h  d e r  S c h w e re  d es  B e tr ie b e s  s e h r  v e rs c h ie d e n . 
B e im  S t r ip p e r k r a n  l ie g t  s c h w e r e r  B e tr ie b ,  beim  
W a lz e n w e c h s e lk ra n  n o rm a le r  u n d  be im  M o n ta g e 
k r a n  in  d e r  Z e n t r a le  l e i c h te r  B e tr ie b  v o r ;  ä h n 
l ic h e  U n te r s c h ie d e  w e ise n  A rb e i ts -  u n d  Z u fu lir -  
r o l lg a n g  a u f . M an  k a n n  d en  g le ic h e n  M o to r  und 
S te u e r s c h a l t e r  f ü r  n o rm a le n  B e tr ie b  w e se n tlic h  
h ö h e r  u n d  be i le ic h te m  B e tr ie b  e tw a  d o p p e lt  so hoch 
b e la s te n  w ie  b e i s c h w e re m 'B e tr ie b .  E s  g i l t  d a 
h e r ,  d ie  b e i a u s s e tz e n d e m  B e tr ie b  v ie l  s c h w e re r  
a ls  b e i D a u e r e in s c h a l tu n g  z u  ü b e rse h e n d e n  B e 
t r ie b s v o rg ä n g e  s c h ä r f e r  z u  e r fa s s e n  u n d  d ie  B e 
l a s tb a r k e i t  d e r  M o to re n  u n d  S te u e r a p p a r a te  fü r  
d ie  - b e so n d e re n  B e tr ie b s a r te n  fe s tz u s te l le n ,,  um 
b e tr ie b s s ic h e r  u n d  w ir ts c h a f t l ic h  a r b e i te n  zu 
k ö n n e n .

D u rc h  z a h lr e ic h e  a u fz e ic h n e n d e  M essu n g en  
w u r d e  n u n  f e s tg e s te l l t ,  d a ß  s ich  d ie  a u s se tz e n d  
a rb e i te n d e n  U m k e h ra n tr ie b e  h in s ic h tlio h  d e r  B e 
a n s p ru c h u n g  d e r  M o to re n  in  d re i  g r o ß e  B e tr ie b s 
k la s se n  e in te ile n  la s s e n , in  so lc h e  f ü r  1 5 %  
E in s c h a l td a u e r  (== le ic h te r  B e tr ie b ) ,  f ü r  2 5 %  
E in s c h a l td a u e r  ( =  n o r m a le r  B e tr ie b )  u n d  fü r  
3 5  %  E in s c h a l id a u e r  ( =  s c h w e r e r  B e tr ie b ) .  M an  
v e r s t e h t  h ie rb e i  u n t e r  p r o z e n t u a l e r  E i n -  
s c h a l t d a u e r  ( %  E .  D .)  d es M o to rs  d as  V e r 
h ä l tn is  :

Arbeitszeit : Arbeitszeit + Ruhepause.
A ls d ie  M o to re n  h in s ic h tl ic h  i h r e r  B e la s tb a r 

k e i t  im  w irk lic h e n  a u s se tz e n d e n  B e tr ie b  m it 
se inem  fo r tw ä h re n d e n  W e c h s e l  v o n  E rw ä rm u n g e n , 
u n d  A b k ü h lu n g e n  be i 15  % ,  2 5  %  u n d  3 5  %  
E in s c h a l td a u e r  g e p r ü f t  w u rd e n , s t e l l t e  m a n  f e s t ,  
d a ß  d ie  b ish e r ig e  B e w e r tu n g  d es  . M o to rs , d ie 
a u s sc h lie ß lic h  n a c h  s e in e r  „ S tu n d e n le is tu n g “ e r 
fo lg te ,  d . h .  n a c h  e in e r  L e is tu n g , d ie  d e r  M o to r  
be i e in e r  in  W ir k l i c h k e i t  g a r  n ic h t  v o rk o in m e n -  
d e n  „ u n u n te r b r o c h e n e n “ E in s c h a l tu n g  w ä h re n d  
e in e r  S tu n d e  a b g e b e n  k a n n , e in e n  M a n g e l h a t .  
S ie  b e r ü c k s ic h t ig t  n ä m lic h  n ic h t  d en  E in f lu ß  d e r  
M o to rg rö ß e  a u f  d ie  B e la s tb a rk e i t ,  o d e r  d ie  T a t 
sa c h e . d a ß  die B e la s tb a rk e i t  e in e s  g ro ß e n  M o

ls
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to r s ,  b e zo g e n  a u f  d ie  S tu n d e n le is tu n g , w e s e n t lic h  
g e r in g e r  i s t  a ls  d ie  e in e s  k le in e n  M o to rs . D ie  

¡ 'U rs a c h e  f ü r  d ie se  E r s c h e in u n g - l i e g t  d a r in ,  d a ß  
e in  k le in e r  M o to r  s ic h  in  d e n  P a u s e n  s c h n e lle r  
a b k ü h lt  a ls  e in  g r o ß e r .  M it z u n e h m e n d e r  M o to r 
g r ö ß e  w ä c h s t  n ä m lic h  d ie  im  M o to r  be i d e r  
S tu n d e n le is tu n g  e n tw ic k e l te  u n d  v o n  s e in e r  O b e r
f läc h e  a u s z u s t r a h le n d e  W ä rm e m e n g e  s c h n e lle r  
a ls  d ie  O b e rf lä c h e  s e lb s t .  D ie  V e rh ä l tn is s e  l ie g e n  
ä h n lic h  w ie  be i z w e i K u g e ln ,  d ie  a u f  d ie  g le ic h e  
R o tg lu t t e m p e r a tu r  e r h i t z t  w u rd e n  u n d  v o n  d en en  
d ie  k le in e re  s ic h  w e s e n t l ic h  s c h n e lle r  a u f  d ie  
R a u m te m p e r a tu r  a b k ü h l t  a ls  d ie  g ro ß e .

D a  d ie  A b k ü h lu n g s v e rh ä l tn is s e  b e i o ffen en  
M o to ren  g ü n s t ig e r  s in d  a ls . bei g e sc h lo s se n e n , so  i s t  
d e r  E in f lu ß  d e r  M o to rg rö ß e  a u f  d ie  B e la s tb a r k e i t  
am  s t ä r k s t e n  b e i g e sc h lo s se n e n  M o to re n  v o r 
h a n d e n . E r t r ä g t  s ic h  b e i den  D re h s tro m m o to re n  
w e n ig e r  a u s  a ls  b e i d e n  G le ic h s tro m m o to re n , 
w e il d u rc h  d ie  E in b e t tu n g  d e r  S tä n d e r s p u le n  in  
d a s  E is e n  d ie  W ä rm e , b e s s e r  a b g e le i t e t  w ird , 
a ls  d ie s  b e i d en  E in z e lp o l-F e ld s p u le n  d e r  G le ic h 
s tro m m o to re n  m ö g lic h  i s t .  E s  z e ig t  s ic h  f e rn e r ,  
d a ß  e in e  K ü h lu n g  d e r  M o to re n  d u rc h  e in e n  e in 
g e b a u te n  V e n t i l a to r  b e i u n u n te rb ro c h e n e m  B e 
t r ie b  z w a r  e in e  S te ig e r u n g  d e r  S tu n d e n le is tu n g  
b e w irk t ,  d iese  a b e r  f ü r  d e n  w irk l ic h e n  a u s 
s e tz e n d e n  B e tr ie b  n u r  in  g e r in g e m  M a ß e  a u s 
g e n u tz t  w e rd e n  k a n n , w e il d e r  V e n t i l a to r  w ä h re n d  
d e r  6 5  —  8 5  %  d e r  S p ie ld a u e r  b e tr a g e n d e n  R u h e 
p a u se n  s t i l l s t e h t .

W e lc h e  U n te rs c h ie d e  in  d e r  M o to r b e la s tb a r k e i t  
d u rc h  d ie  v e r s c h ie d e n a r t ig e n  A b k ü h lu n g s v e r h ä l t 
n isse  be i o f fe n e r  u n d  g e s c h lo s s e n e r  B a u a r t  u n d  
v e rsc h ie d e n e n  M o to rg rö ß e n  v o r h a n d e n  s in d , e r 
k e n n t  m a ^  a n  fo lg e n d e n  Z a h le n . E in  A E G - 
H a u p ts t r o m - K ra n m o to r  d e r  W e n d e p o lty p e  W D H  
G rö ß e  X I I  b e s i tz t ,  so w o h l in  o f fe n e r  w ie  in  
g e s c h lo s s e n e r  A u s fü h ru n g , d ie  g le ic h e  S tu n d e n 
le is tu n g  v o n  8 3  K W  (1 1 3  P S ) ,  w ä h re n d  d ie  
P r ü f u n g  b e i 2 5  °/o E in s e h a l td a u e r  f ü r  d e n  g e 
sc h lo s se n e n  M o to r  e in e  L e i s tu n g  v o n  6 4  K W  
u n d  f ü r  d e n  o ffen e n  e in e  so lc h e  v o n  8 0  K W , 
a lso  2 5 %  m e h r ,  e rg ib t .  D e r  E in f lu ß  d e r  G rö ß e  
w ird  d a d u rc h  b e le g t ,  d a ß  d e r  g e sc h lo s se n e  M o to r  
G rö ß e  X I I  b e i 2 5  %  E in s c h a l td a u e r  7 7  %  s e in e r  
S tu n d e n le is tu n g  a b g eb e n  k a n n , w ä h re n d  d ie  B e 
l a s tb a r k e i t  be i d e m  k le in e n  g e sc h lo s se n e n  M o to r  
G rö ß e  V  m it  6 ,3  K W  S tu n d e n le is tu n g  b e i 2 5  %  
E in s c h a l td a u e r  a u f  rd . 1 1 0 %  d e r  S tu n d e n 
le is tu n g  s te ig t .

D ie se  W e r t e  e rg e b e n  s ic h , w e n n  d e r  M o to r  
bei je d e m  A rb e i ts s p ie l  v o l l  b e la s te t  i s t .  B e i 
H u b w e rk e n  m it lo sem  G e h ä n g e  i s t  s e l te n  d ie  
V o lla s t ,  b e i je d e m  A rb e i ts s p ie l  a b e r  d e r  le e re  
H a k e n  z u  b e w e g e n  u n d  d ie s e r  W e c h s e l  d e r  L a s te n  
g e s t a t t e t  s e lb s tv e r s tä n d l ic h  e in e  h ö h e r e  B e a n 
s p ru c h u n g  d es M o to rs , a ls  w e n n  d ie s e r ,  w ie  
be im  K r a n f a h r e n ,  s t e t s  a n n ä h e r n d  v o ll  b e la s te t  
is t .  A ls  B e tr ie b  m it , w e c h s e l n d e n  L a s t e n “

k a n n  e in  s o lc h e rg e k e n n z e ic h n e t  w e rd e n , b e i dem  d e r 
M o to r  im  D u rc h s c h n it t  n ic h t  m e h r  a ls  5 5  —  6 0 %  
s e in e r  L e is tu n g  b e i v o l le r  L a s t  'a b z u g e b e n  h a t  

E in  B e t r i e b  m it  w e c h s e ln d e n  L a s te n  b e i 3 5  %  
E .D . e n ts p r ic h t  u n g e fä h r  dem  B e tr ie b  m it  v o llen  
L a s te n  be i 2 5  %  E .D . ,  w ä h re n d  d e r  B e tr ie b  m it 
w e c h se ln d e n  L a s te n  b e i 2 5  %  E .D . dem  B e tr ie b  
m it  v o lle n  L a s te n  b e i 1 5 %  E .D . g le ic h g e se tz t  
w e rd e n  k a n n . D ie s  g i l t  n u r  a n g e n ä h e r t ,  d en n  
d ie  f ü r  d ie  B e la s tb a r k e i t  e in es  M o to rs  m aß g e b e n 
d e n  K u p fe r -  u n d  E is e n v e r lu s te  s e tz e n  sich  bei 
d e n  v e rs c h ie d e n e n  T y p e n  n ic h t  in  g e n a u  g le ich em  
V e r h ä l tn is  z u sa m m en . D ie  A n n ä h e ru n g  i s t  je d o c h ,  
b e so n d e rs  u n t e r  B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  U n re g e l
m ä ß ig k e it  d e r  K ra n s p ie le ,  im  I n te r e s s e  d e r  B e - .  
S c h rä n k u n g  a u f  n a c h s te h e n d e  v i e r  B e la s tu n g s 
re ih e n  z u lä s s ig :

, Prozentuale Einschaltdauer
Reihe Betrieb vrcchxelnde

Laxten
T o l l e
Lasten

i leicht —  Tv. 1 5 % —

i i
leicht —  y. 
normal —• w, 2 5 %

1 5 %

m normal — v. 
schwer — w. ' 3 5 %

2 5 %

IV schwer — v. — 3 5 %

D u r c h  d ie  U n te r te i lu n g  d e r  B e tr ie b e  in  so lc h e  
f ü r  15 , 2 5  o d e r  3 ,5 %  E in s c h a l td a u e r  so w ie  fü r  
v o lle  o d e r  w e c h se ln d e  L a s te n  w ird  n ic h t  n u r  
e in e  b e s s e re  U e b e r s ie h t  ü b e r  d ie  s e h r  v e r s c h ie d e n 
a r t i g e n  B e tr ie b s v e r h ä l tn is s e  d e r  H e b e z e u g e  und  
T ra n s p o r tm a s e h in e n  g e sc h a ffe n , so n d e rn  e s  k a n n  
b e i d e r  W a h l  d e r  M o to rg rö ß e  a u c h  b e s s e r  a ls  
b is h e r  d ie  B e s  c h l e u n i g u n g s a r b e f t  in F o rm  e ines 
d e r  b e tre f fe n d e n  p ro z e n tu a le n  E in s c h a l td a u e r  a u 
g e p a ß te n  Z u s c h la g e s  z u r  M o to r le is tu n g  b e rü c k 
s ic h t ig t  w e rd e n . D ie - e r  Z u sc h la g  h ä n g t  v o n  d e r  
e r fo rd e r l ic h e n  B e s c h le u n ig u n g z e it  u n d  d e r  A n z a h l 
d e r  S c h a ltu n g e n  a b . E in  k l a r e r  (Je b e rb lick  
ü b e r  d ie  b is h e r  v ie lfa c h  n ic h t  g e n ü g e n d  g e w ü r 
d ig te n  B e s c h le u n ig u n g s v e rh ä l tn is s e  d e r  v e r s c h ie 
d e n e n  T r ie b w e r k e  w i l d  'e rm ö g l ic h t ,  w e n n  m an  
d e re n  B e s c h le u n ig u n g s z e i t  v e rg le ic h e n d  d e r a r t  
b e re c h n e t ,  d aß  d ie  M o to r le is tu n g  w ä h re n d  d e r  
B e sc h le u n ig u n g  g le ic h b le ib e n d  d o p p e lt  so  g ro ß  
a n g en o m m en  w ird  w ie  d ie  B e h a r r u n g s le is tu n g  
b e i V o l la s t  M a n  e r k e n n t  d a n n  z .  B . ,  d a ß  bei 

■ 'g le icher M o to r ty p e  d ie  B e sc h le u n 'm u n g sz e i t  fü r  
d a s  K ra n  fa h re n  v ie l  g r ö ß e r  i s t  a ls  f ü r  d as  H e b en , 
w e il d ie  z u r  B e sc h le u n ig u n g  d es  sc h w e re n  K r a n 
t r ä g e r s  a u f  d ie  g r o ß e  K ra n fa h rg e s c h w in d ig k e i t  
e r fo rd e r l ic h e  A r b e i t  d ie  z u m  B e sc h le u n ig e n  des 
M o to ra n k e r s  b e n ö t ig te  s t a r k  tib e rw ieg t.. D e sh a i*  
i s t  b e i K r a n f a h r w e r k e n  e in e  r e ic h lic h e  B e m e s 
s u n g  d es  M o to rs  u n d  S t e u e r a p p a r a te s  b e so n d e rs  
w ic h t ig ;  d a s  g le ic h e  g i l t  a u c h  f ü r  d ie  s c h n e ll
fa h re n d e n  K a tz e n  v o n  V e r la d e b rü c k e n .
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Z u r  le ic h te n  E r m i t t l u n g  d e r  p r o z e n tu a le n  E in -  
B c h ä ltd äu e r u n d  d e r  Z a h l  d e r  K o n tr o l le r s c h a l -  
tu n g en  k o n s t r u ie r t e  d ie  A E G  e in e n  K r a n s p i e l e -  
z ä h l e r  (A bb . 1). D ie s e r  z e ic h n e t  s e lb s t tä t ig  m it  
50  m m  P a p ie r v o r s c h u b  j e  M in u te  b e i j e d e r  E in 
s c h a ltu n g  des M o to rs  e in  R e c h te c k  auf ,  d e ssen  
L än g e  v e rh ä l tn is g le ic h  d e r  je w e il ig e n  E in s c h a l t 
z e i t  i s t ;  d ie  A b s tu n d e  d ie s e r  R e c h te c k e  s in d  
g le ich  d e r  D a u e r  d e r  P a u s e n .  D a s  V e r h a l ln is  
d e r  g e sa m te n  L ä n g e  a l l e r  R e c h te c k e  z u r  L ä n g e  
des P a p ie ra b la u f s  i s t  g le ic h  d e r  p r o z e n tu a le n  E in -  
s c h a ltd a u e r ,  w o b e i z u r  B e s tim m u n g  d e s  M o to rs  
die g rö ß e re n  P a u s e n  be i S c h ic h tw e c h s e l  in  A b 
zu g  z u  b r in g e n  s in d . D a  d e r  A u s s e h la g  d es  
Z e ig e rs  u n a b h ä n g ig  v o n  d e r  S t r o m s tä r k e  u n d  
S p an n u n g  i s t ,  d ie  R e c h te c k e  a lso  sä m tlic h  g le ic h e  
H ö h e  b e s i tz e n , e n ts te h e n  k l a r e  D ia g ra m m e , d ie

s ic h  sc h n e ll  a u s 
w e r te n  la s se n . A bb . 2 
z e ig t  e in  D ia g ra m m - 
b l a t t  f ü r  1 5  % , 
2 5  %  u n d  3 5  %  
E in s c h a l td a u e r .  D ie  
Z a h l  d e r  E in s c h a l
tu n g e n  w ird  d u rc h  
e in  Z ä h lw e rk  f e s t 
g e s te l l t .  D e r  A p p a 
r a t  e rm ö g l ic h t  d ie  
g le ic h z e it ig e  A u fn a h 
m e v o n  v ie r  M o to 
r e n  u n d  S te u e r a p p a 
r a te n ,  so d a ß  z .B .  d e r  
B e tr ie b  e in e s  V ie r 
m o to r e n k r a n e s  a u f  

Abbildi-n^ l .  Kranspielezähler. einend e in z ig e n  P a 
p ie r s t r e i f e n  ü b e r 

b lic k t u n d  d ie  W a h l  d e r  M o to re n  u n d  S te u e r - ,  
a p p a ra te  d a n a c h  g e p r ü f t  w e rd e n  k a n n .

D ie  F e s t s te l lu n g  d e r  L e i s tu n g  e in e s  M o to rs
nach  d e r  p r o z e n tu a le n  E iu s c l ia l td a u e r  i s t  s e h r
z e i t ra u b e n d  u n d  s c h w e r  n a c h z u p rü fe n , w e il  d e r
M o to r  im  P rü f fe ld  e in em  f o r tw ä h r e n d e n  W e c h s e l  
v o n  A r b e i ts z e i te n  u n d  P a u s e n , d ie  n a c h  M in u ten  
zäh len , u n te rw o rfe n  w e rd e n  m u ß . D e sh a lb  e ig n e t  
sich  d iese  L e is tu n g s a n g  .b« n ic h t  f ü r  d ie  R e ih e n 
h e r s te l lu n g  sow ie  d en  V e ik a u f ,  u n d  es m u ß  d ie  
„ S tu n d e n le is tu n g “ (o d e r  3 0 - ,  4 5 - o d e r  9 0 -M in u ie n -  
L e is tu n g )  a ls  P r ü f le is tu n g  u n d  P r e is l is te n le is tu n g  
b e ib e h a lte n  w e rd e n . F ü r  d e n E n tw u r f  s o l l te  m a n  s ich  
a b e r  K la r h e i t  ü b e r  d ie  p r o z e n  t u a l e  E  i n  s c h a l  t -  
d a u e r u n d  den  W e c h s e l  d e r  L a s t e n ,  d i e B e -  
i c h l e u n i g u n g s z e i t  u n d  d i e  A n z a h l  d e r  
S c h a l t u n g e n  v e rs c h a f fe n . M it  R ü c k s ic h t  a u f  
die V e rä n d e r l ic h k e i t  d e r  B e tr ie b s v e r h ä l tn is s e  
la s se n  s ic h  d ie se  v i e r  R ic h tw e r te  z w a r  n u r  a n g e 
n ä h e r t  b e re c h n e n , w enn  a b e r  in  d e n  te c h n is c h e n  
E r lä u te r u n g e n  zu d en  P r e i s l is te n  n a c h  d en  o b ig en  
G e s ic h ts p u n k te n  a u f g e s te l l te  B e la s tu n g s re ih e n  fü r  
d ie  M o to re n  u n d  S te u e ru n g e n  n e b s t  B e is p ie le n  
z u r  V e rfü g u n g  g e s te l l t  w e rd e n , so v e r fü g e n  B e -

-30'
-ee/‘

t r ie b s le i t e r  u n d  K o n s t r u k te u r  ü b e r  g e e ig n e te  
R ic h t l in ie n ,  u m  d ie  e le k tr is c h e  A u s rü s tu n g  b e 
t r ie b s s ic h e r  u n d  w ir t s c h a f t l ic h  a u s w ä h le n  zu  
k ö n n e n .

E s  so ll n u n  k u r z  d e r  E in f lu ß  d e r  o b ig en  
R ic h tw e r te  a u f  d ie  S t e u e r u n g  b e h a n d e lt  w e rd en . 
E in  S t e u e r a p p a r a t  i s t  u m  so s c h w e re r  b e a n 
s p r u c h t ,  j e  h ä u f ig e r  e r  e in g e s c h a l te t  w ird  u n d  
j e  g rö ß e r ,  d ie  A n fa h r le i s tu n g  i s t .  S o b a ld  d ie  Z ah l 
d e r  w ö c h e n tlic h e n  S c h a ltu n g e n  e tw a  1 0  0 0 0  
ü b e r s t e ig t ,  m u ß  d ie
z e r s tö r e n d e  W ir k u n g  -f5 %-------¿5 %------- ------------ff'
d es  S c h a lt f e u e r s  a u f  i- ß. ■£■- O r r r ^50'

,-J _____l________L/)f
d ie  K o n ta k te  d u rc h  * " r r I
e in e  H e r a b s e tz u n g  d e r  
K o n t r o l le r  -  S c h a lt le i 
s tu n g  a u sg e g lic h e n  
w e rd e n . B e i 
d e rs -  .g ro ß e r 
z a h le n  u n d  
S c h a lt le is tu n g e n ,  z . B . 
b e i S t r ip p e r k r a n e n ,  
w e rd en  a n  S te l le  v o n  
K o n tro l le rw a lz e n  m it

S c h le if f in g e rk o n ta k -  
te n K o h le n s te u e r s c h a l-  
t e r  so w ie  K u p fe r 

s te u e r s c h a l t e r  u n d  
S c h ü t z e , d ie  b e id e n  
l e t z te r e n  m it  
k o n t a k t e n , b e n u tz t .
D ie  L e b e n s d a u e r  
W ä lz k o n ta k te  i s t  b e i 
s c h w e re n  S c h a ltb e -  
t i 'ie b e n  e tw a  a c h t-  b is  
z e h n m a l so  g r o ß  w ie  
d ie je n ig e  d e r  K o n t r o l 
l e r  -  S c h le i ik o n ta k te .
E in  W ä lz k o n ta k t  a u s  
K u p fe r  v e r t r ä g t  e tw a  
2 0 0  0 0 0  S c h a ltu n g e n , 
b e v o r  e r  n a c h g e a rb e i-  
te t, w e rd e n  m u ß , e r 
s p a r t  m ith in  v ie l  
S o n n ta g s a r b e i t .

B e i d e r  W a h l  d e r  A n 
l a ß  w  i d  e r s t ä n d e  
w u rd e  b is h e r  n ic h t  
g e n ü g e n d  d ie  B e d e u tu n g  d e r  L a s tg e s c h w in d ig k e it  
u n d  d e r  M a ss e n w irk u n g  d e r  T r ie b w e rk e , d. b . d e r  
E in f lu ß  d e r  B e sc h le u n ig u n g sz e i t ,  g e w ü rd ig t.  B e i 
e in em  K r a n  m it  e in e r  K ra n fa h rg e s c h w in d ig 
k e i t  v o n  1 2 0  m /m in  w ir d  h ä u f ig e r  m it  v o r 
g e s c h a l te te m  W id e r s t a n d  g e fa h re n  u n d  d ie s e r  
in fo lg e d e s se n  l ä n g e r  e in g e s c h a l te t ,  a ls  b e i e in e r  
G e sc h w in d ig k e it  v o n  6 0  m /m in . D a z u  b e d in g t  
d e r  s c h n e lle r f a h re n d e  K r a n  e in e  s t ä r k e r e  B e 
l a s tu n g  d es  W id e r s ta n d e s  d u rc h  d ie  lä n g e re  B e 
sc h le u n ig u n g sz e it .  —  A u c h  b e i d e r  W a ii l  d e r
E n d s c h a l t u n g  d ie n t  d ie  B e s c h le u n ig u n g s z e i t  a ls

SO’
ro-

Abbildung 2. Aufzeichnung 
des Kranspielezählers.
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M a ß s ta b  d e r  M a s s e n w irk u n g  z u r  B estim m u n g : des 
N a c h la u fw e g s  u n d  l a ß t  e rk e n n e n , ob  z u r  E in 
h a l tu n g  e in e s  b e s t im m te n  A n fa h rm a ß e s  e in e  e in 
fa c h e  E n d s c h a l tu n g  g e n ü g t  o d e r  e in e  so lc h e  m it  
G e s c h w in d ig k e i ts v e rm in d e ru n g  g e w ä h l t  w e rd e n  
m u ß . —  B e i d e n  B r e m s l ü f t m a g n e t e n  w ird  
d ie  E r w ä r m u n g  d e r  W ic k lu n g  d u rc h  d ie  p r o 
z e n tu a le  E in s c h a l td a u e r ,  u n d  be i d e n  D r e h s t r o m 
m a g n e te n  a u c h  n o c h  d u rc h  d ie  Z a h l  d e r  s tü n d 
l ic h e n  E in s c h a l tu n g e n  b e s tim m t.

D e r  S ta n d  d e r  T e c h n ik  d e r  A u s rü s tu n g e n  
f ü r  a u s s e tz e n d e  B e tr ie b e  so ll  k u rz  n a c h  d e r  
l e t z te n  E n tw ic k lu n g  v o r  K r ie g s a u s b ru c h  g e 
k e n n z e ic h n e t,  u n d  d a n n  e r ö r t e r t  w e r d e n , ob  
G le ic h s tro m  o d e r  D r e h s t r o m  f ü r  d e n  B e tr ie b  d e r

tSen/re/7

o rd e n tl ic h e n  V e rb e s s e ru n g  d e r  K o m m u tie ru n g  
d u rc h  d ie  W e n d e p o le  d en  s c h w e rs te n  A r b e i t s 
b e d in g u n g e n  g e w ac h se n . E r  i s t  in  d e r  A n s c h a f
fu n g  z w a r  t e u r e r ,  im  B e tr ie b  a b e r  b i ll ig e r ,  w e il 
e r  —  g a n z  a b g e s e h e n  v o n  d e r  g r ö ß e r e n  S ic h e r 
h e i t  —  w e n ig e r  W a r tu n g  b r a u c h t  u n d  d e r  K o h le n 
v e r s c h le iß  w e se n tlic li  g e r in g e r  is t .

D ie  B e tr ie b s s ic h e rh e it  d e r  G le ic h s tro m k ra n e  
w u rd e  w e i te r h in  w e s e n tlic h  d u rc h  d ie  E in fü h ru n g  
d e r  „ S e n k k r a f t s c h a l t u n g “ (S ic h e r l ie i ts -  
s e n k s c h a l tu n g )  n a c h  A b b . 3  g e s t e ig e r t ,  w obei 
d e r  M o to r  a u f  a lle n  S e n k s te l lu n g e n  a m  N e tz  
a n g e s c h lo ss e n  i s t  u n d  d iese  g le ic h z e i t ig  so w o h l 
B re m s -  a ls  K r a f ts te l lu n g e n  s in d , j e  n a ch d e m  die 
a m  H a k e n  h a n g e n d e  L a s t  d a s  T r ie b w e r k  d u rc h -

f/eöe/7

w  w  w  w  t s
~ W ;  - § *  - § *  t p  r i

¿mfi 

■ {

/ /  O0a/V m fa n A r

HaupMrom
Jilotor

CJJD/V
Abbildung 3. Stromlaufbild eines Senkkraft*Steuerschalters.

Anlaß- und Parallelwideratand . . Ko—Re 
Senkwidertitand . . . . . . . .  n—ri

Anker  ..................   . A— B
Feld . . . . . . . . . . . .  E —F

Senkkraft- 
■\\ iderrftund

H e b e z e u g e  n n d  T r a n s p o r tm a s c h in e n  in  H ü t te n 
w e r k e n  v o rz u z ie h e n  is t .

B e i  G l e i c h s t r o m ,  in sb e so n d e re  b e i d e r  f ü r  
H ü t te n w e r k e  h a u p ts ä c h lic h  in  B e t r a c h t  k o m m en 
d e n  S p a n n u n g  v o n  5 0 0  V o l t  i s t  d ie  E in fü h ru n g  
d es  H i l f s p o l m o t o r s  f ü r  s c h w e re  B e tr ie b e  
v o n  h e r v o r r a g e n d e r  B e d e u tu n g  f ü r  e in e n  s tö 
r u n g s f r e ie n  B e tr ie b .  E s  w u rd e  sc h o n  e in g a n g s  
e r w ä h n t ,  d a ß  b e i den  B e s c h le u n ig u n g sb e tr ie b e n  
d es  H ü t te n w e r k e s  in fo lg e  d es  sc h n e lle n  S c h a lte n s  
h o h e  A n fa h r s t rö m e  a u f t r e te n ,  b e im  A u s s c h a l te n  
d a g e g e n  le ic h t  d ie  N u lla g e  ü b e r s c h a l te t  u n d  G e g e n 
s t ro m  g e g e b e n  w ird .  I n  le tz te re m  F a l le  z e ig e n  
M o to re  o h n e  W e n d e p o le , f a l l s  n ic h t  b e so n d e rs  
re ic h lic h e  u n d  la n g s a m la u fe n d e  T y p e n  g e w ä h l t  
w e rd e n , s c h ä d lic h e s  S p r i t z f e u e r  a m  K o m m u ta to r ,  
d a s  b e i K r a n f a h r w e r k e n  m it  g r o ß e r  M a s s e n w irk u n g  
o d e r  be i H u b w e rk e n  m it  g e s t e ig e r t e r  S e n k - 
g e sc liw in d ig k e it  z u  B e tr ie b s s tö ru n g e n  f ü h re n  k a n n . 
D e r  H ilfsp o lm o to r  i s t  d a g e g e n  d a n k  d e r  a u ß e r 

z ie h t  o d e r  n ic h t .  D ie  U e b e r le g e n h e i t  d e r  S e n k 
k r a f t s c h a l tu n g  f ü r  H ü t te n k r a n e  g e g e n ü b e r  d e r  
S e n k b re m s s c h a l tu n g  m it  B re m s s te l lu n g e n  fü r  
s c h w e re  u n d  b e s o n d e re n  Iv ra f ts te ll i in g e n  fü r  
le ic h te  L a s te n  b e s te h t  d a r i n , , d a ß  d e r  H a u p t 
s t r o m m o to r  b e i S e n k k r a f t s c h a l tu n g  a u c h  dan n  
n ic h t  m e h r  d u rc h g e h e n , d . h . e in e  d ie  A n k e r -  
b a n d a g e n  u n d  d ie  W ic k lu n g  g e fä h rd e n d e  D r e h 
z a h l  a n n e h m e n  k a n n , w e n n  d e r  F ü h r e r  b e i d e r  
s c h w e rs te n  ;X .a s t  a u f  d ie  ä u ß e r s te  S e n k s te ilu n g  
s c h a l t e t .  D ie  v o llk o m m e n e  B e h e r r s c h u n g  d e r  
G e sc h w in d ig k e it  b e i  S e n k k r a f t s c h a l tu n g  s c h a ff t  
n ic h t  n u r  m ec h an isc h , so n d e rn  a u c h  e le k tr is c h  
g ü n s t ig e r e  A rb e its b e d in g u n g e n  f ü r  d e n  M o to r, 
in d em  s ie  d ie  b e im  B re m s e n  u n d  e tw a ig e n  G e g e n 
s tro m g e b e n  a u f t r e te n d e n  S p a n n u n g s -  u n d  S tro m 
e rh ö h u n g e n  b e g re n z t .  D a b e i  i s t  e s  m ö g lic h , d ie  
S e n k g e s c h w in d ig k e it  a u f  W e r t e  z u  s te ig e r n ,  d ie  
b e i S e n k b re m s k o n tro I Ie rn ,  w e n ig s te n s  f ü r  le ic h te  
L a s te n ,  b is h e r  n ic h t  e r r e ic h b a r  w a re n . S o  w u rd e
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z. B . bei V e rw e n d u n g  e in e s  la n g s a m la u fe n d e n  
H ilfsp o lm o to rs  m it  H ilfe  d e r  S e n k k r a f t s c h a l tu n g  
die S e n k g e sc h w in d ig k e it  bei e in em  H ä r t e r e ik r a n  
au f d a s  V ie r fa c h e  d e r  h ö c h s te n  V o lla s t-H u b -  
g e sc liw in d ig k e it g e s te ig e r t .

B ei D r e h s t r ' o m  w ird  in  H ü t te n w e r k e n  a u s 
sc h lie ß lic h  d e r  a s y n c h r o n e  I n d u k t i o n s 
m o t o r  v e rw e n d e t .  D e r  D re h s tro m -K o m m u ta to r -  
m o to r h a t  d o r t  k e in e  D a s e in sb e re c h tig u n g , d a  e r  
sow ohl in  d e r  A n s c h a ffu n g  wrie  im  B e tr ie b  t e u r e r  
is t  u n d  in  d e r  S te u e r u n g  k e in e  V o r te i le  b ie te t ,  
W ahrend d ie  S t ro m e rs p a rn is  b e i d e r  R e g u lie r u n g  
a u sse tze n d  a r b e i te n d e r  A n tr ie b e ,  : z u m a l in  
H ü t te n w e rk e n , n ic h t  v o n  B e la n g  i s t .  A ls  H u b 
s te u e ru n g  w ird  be i D re h s tro m  z u m e is t  d ie  e in 
fach e  F a h r s c h a l tu n g  in  d e r  A b a r t  d e r  ü b e r s y n 
ch ro n en  S e n k s c h a ltu n g  ( S ic h e rh e its -S e n k s c h a l-  
tu n g ) v e rw e n d e t .  B e i i h r  k a n n  d e r  M o to r  in fo lg e  
d e r  s e lb s t tä t ig  e in s e tz e n d e n  B re m s u n g  beim  
U e b e rsc h re ite n  d e r  sy n c h ro n e n  D re l iz a h l  n ic h t  
d u rc h g e h e n . N u r  be i G ie ß k r a u e n ,  w e lch e  b e im  
A rb e ite n  m it  d e r  P f a n n e  e in e  b e so n d e rs  g u te  
R e g e lu n g  v e r la n g e n , w ird  z w e c k m ä ß ig  a n  S te lle  
d e r ü b e rsy n c h ro n e n  S e n k s c h a ltu n g  d ie  G eg en - 
B tro m -S e n k b ie in s sc h a ltu n g  b e n u tz t .  D ie  G eg en - 
s tro m -B re in su n g  l ä ß t  s ic h  d u rc h  V e rw e n d u n g  
von S c h ü tz e n  f ü r  d ie  S tä n d e r s c h a ltu n g  u n d  g e 
e ig n e te  S p e r ru n g  (L ic h lb o g e n s p e r ru n g )  be i d e r  
D m sc h a ltu n g  d e r  S c h ü tz e  n ic h t  n u r  f ü r  H u b w e rk e  
so n d e n i a u c h  f ü r  s c h w e re  F a h r w e r k e  u n d  R o ll-  
g än g e  in v ö llig  b e tr ie b s s ic h e re r  W e is e  b e i g u t e r  
H a l tb a r k e i t  d e r  S c h a l tk o n ta k te  a u s fü h re n .

B e id e  S tro m sy s te m e  h a b e n  s ic h  g u t  b e w ä h r t  
und d ie  Z ah l d e r  m it  D re h s t ro m  b e tr ie b e n e n  
H ü t te n k r a n e  d ü r f te  h e u te  k a u m  k le in e r  se in  a ls  
die d e r  G le ic h s tro m k ra n e . F ü r  d ie  w e i te r e  E n t 
w ick lu n g  is t  je d o c h  fo lg en d e s  zu b e a c h te n :  D e r  
G le ic h s tro m k ra n  s c h a f f t  b e i g le ic h e n  M o to r le i
s tu n g e n  m e h r  a ls  d e r  D re h s t ro m k ra n ,  w eil d ie  
H a u p ts tro m m o to re n  bei E n t l a s tu n g  s c h n e lle r  
lau fe n , u n d  d e r  l e e r e  H a k e n  d o p p e lt  so  sc h n e ll  
gehoben  u n d  g e s e n k t  w e rd en  k a n n  w ie  d ie  V o ll
la s t .  E in o  .re ic h l ic h e re  B e m e ss u n g  d es  D r e h 
s tro m m o to rs  i s t  a b e r  n ic h t  n u r  w e g en  d e r  be i 
le ic h te n  L a s te n ' fe h le n d e n  G e sc h w in d ig k e its s te ig e 
ru n g , so n d e rn  a u c h  w e g en  d e r  E m p f in d lic h k e it  
d es D re h s tro m m o to rs  g e g e n  S p a n n u n g ss c h w a n 
k u n g en  e r fo rd e r l ic h .  D a s  A n z u g sm o m en t d e s  
D re h s tro m m o to rs  s in k t  q u a d ra t is c h  m it  d e r  
S p a n n u n g , u n d  b e i S p a n n u n g s e rh ö h u n g  s te ig t  d ie  
E rw ä rm u n g  e n ts p re c h e n d , w ä h re n d  be im  H a u p t -  
s tro m m o to r  S p a n n u n g ss c h w a n k u n g e n  n u r  b e la n g 
lose D re h z a h lä n d e ru n g e n  z u r  F o lg e  h a b e n . W e s e n t 
lich  im  N a c h te il  g e g e n ü b e r  d em  G le ic h s tro m 
m o to r  i s t  d e r  D re h s tro m m o to r  d u rc h  se in e n  
g e rin g e n  L u ft s p a l t ,  d e r  e in e  b e so n d e rs  g u te  L a g e r 
w a r tu n g  b e d in g t , so l l  e in em  S c h le ife n  d es  A n k e r s

u n d  d a m it  e in e r  B e sc h ä d ig u n g  d e r  A n k e r -  u n d  
h ä u f ig  a u ch  d e r  G e h ä u s e w ic k lu n g  u n d  d e r  B le c h e  
v o rg e b i 'u g t  w e rd e n .

D ie  V o r te i le  d e s  G le ic h s tro m e s  w u rd e n  b is h e r  
b e i d en  z u m e is t  o h n e  W e n d e p o le  a u s g e fü h r te n  
M o to re n  d u rc h  d ie  E m p f in d lic h k e it  d e s  K o m m u 
t a t o r s  g e g e n  h o h e  B re m s -  u n d  G e g e n s trö m e  u n d  
S p a n n u n g s s te ig e ru n g e n  so w ie  d ie  b e i d e n  ä l t e r e n  
S e n k b re m s s c h a l te rn  u n k o n t r o l l ie r b a r e  S te ig e 
r u n g  d e r  G e sc h w in d ig k e it  b e im  S e n k e n  s c h w e r e r  
L a s te n  m it  K r a f t s t r o m  u n d ' d ie  d a d u rc h  h e r v o r 
g e ru fe n e  G e fä h rd u n g  d e r  B a n d a g e n  b e e in t r ä c h 
t i g t .  E s  w a r e n  d a h e r  b is  j e t z t  d ie  A n s ic h te n  
d a r ü b e r ,  ob G le ic h s tro m  o d e r  D re h s tro m  f ü r  d en  
B e tr ie b  d e r  H e b e z e u g e  u n d  T ra n s p o r tm a s c h in e n  
in  H ü t te n w e r k e n  w i r t s c h a f t l i c h e r  i s t ,  g e te i l t .  
E s  i s t  je d o c h  a n z u n e h m e n , d a ß  n a c h  d e r  E in 
f ü h r u n g  d e s  H ilf s p o lm o to rs  u n d  b e i B e n u tz u n g  
d e r  j e t z t  z u r  V e r fü g u n g  s te h e n d e n  S e n k k r a f t 
s c h a ltu n g  d ie  V o r te i le  d es  G le ic h s tro m s  fü r  H e b e -  
z eu jre  u n d  s o n s tig e  a u s se tz e n d  a r b e i te n d e  A n 
t r ie b e  v o l le  G e l tu n g  e r la n g e n .  D ie  V o rz ü g e  d es  
G le ic h s tro m s  d ü r f t e n  a u c h  d an n  n o c h  ü b e rw ie g e n , 
w en n  d ie s e r  d u rc h  U m fo rm u n g  d e s  D re h s tro m e s  
g e w o n n e n  w e rd e n  m u ß , um  so m e h r  a ls  d ie  h ie r z u  
b e n u tz te n  E in a n k e ru in fo rm e r  m it  W e n d e p o le n  
e in en  h o h e n  W ir k u n g s g r a d  b e s i tz e n  u n d  d en  
L e i s tu n g s f a k to r  d e s  D r e h s t r o m n e tz e s  v e rb e s s e rn .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

Z u r  P la n u n g  d e r  e le k tr is c h e n  A u s rü s tu n g e n  v o n  
I le b e z e u g c n  u n d  T ra n s p o r tm a s e h in e u  k ö n n e n  d ie  
B e tr ie b s v o rg ä n g e  t r o t z  M a n n ig fa l t ig k e it  d es V e r 
w e n d u n g sz w e c k e s  u n d  V e r s c h ie d e n a r t ig k e i t  d e r  
B e a n s p ru c h u n g  d ie s e r  U m k e h ra n tr ie b e  g en ü g en d  
s c h a r f  e r f a ß t  w e rd e n , w e n n  m a n  s ie  in  B e tr ie b s 
k la s se n  u n t e r t e i l t .  F ü r  d ie  M o to re n  w e rd e n  B e 
la s tu n g s re ih e n  f ü r  le ic h te n , n o rm a le n  und  s c h w e re n  
B e tr ie b  so w ie  f ü r  v o lle  u n d  w e c h se ln d e  L a s te n  
a u f g e s te l l t ,  d ie  s ic h  a u f  d e r  p ro z e n tu a le n  E in 
s c h a l td a u e r  a u fb a u e n  u n d  a u c h  d e n  E in f lu ß  d e r  
B a u a r t  u n d  G rö ß e  e in e s  M o to rs  a u f  se in e  B e 
l a s tb a r k e i t  b e rü c k s ic h tig e n . Z u r  M essu n g  d e r  
p r o z e n tu a le n  E in s c h a l td a u e r  d ie n t  e in  K ra n s p ie le 
z ä h le r ,  d e r  a u c h  d ie  Z a h l  d e r  S c h a ltu n g e n  f e s t 
s t e l l t .  D ie se  i s t  m a ß g e b e n d  f ü r  d ie  B a u a r t  d e s  
^ t e u e r a p p a r a t e s .  D e r  E in f lu ß  d e r  B e sc h le u n i
g u n g sz e it  w ird  g e w ü rd ig t.

E in e  S c h ild e ru n g  d es  S ta n d e s  d e r  T e c h n ik  b e i 
G le ic h - u n d  D re h s tro m  z e ig t ,  d a ß  d e r  G le ic h 
s t r o m a n tr ie b  d u rc h  E in f ü h r u n g  d es  H ilfsp o lm o to rs  
u n d  d ie  S e n k k r a f t s c h a l tu n g  (S ic h e rh e its  S e n k 
sc h a ltu n g )  a n  B e tr ie b s s ic h e r h e i t  s e h r  g e w o n n en  
h a t ,  so d a ß  d ie  n a tü r l ic h e n  V o r te i le  des G le ic h 
s tro m e s  fü r  den  B e tr ie b  v o n  H e b e z e u g e n  u n d  
T ra n s p o r tm a s c h in e n  in  H ü t te n w e r k e n  in  Z u k u n f t  
v o lle  G e l tu n g  e r la n g e n  w e rd e n .
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Zur Statistik der deutschen
ie  e in  r o t e r  F a d e n  z ie h t  s ic h  d u rc h  d ie  E n t 

w ic k lu n g s g e s c h ic h te  d e r  I n d u s t r ie  in  d en  
le t z te n  J a h r z e h n te n  d a s  S t r e b e n ,  d ie  E rz e u g u n g s 
v e r fa h r e n  w e itg e h e n d  z u  m e c h a n is ie re n , d. h . ,  a n  
S te l le  m e n s c h lic h e r  d ie  m ec h an isc h e  A r b e i t s k r a f t  
z u  s e tz e n .  A u f  a lle n  G e b ie te n  u n s e r e r  w e i tv e r 
z w e ig te n  I n d u s t r i e ,  j a  u n s e re s  g e sa m te n  W i r t 
s c h a f ts le b e n s  w a r  d iese  T e n d e n z  e in e r  d e r  h e r 
v o r s te c h e n d s te n  Z ü g e . U m  so  v e rw u n d e r l ic h e r  
i s t  e s , d a ß  d iese  a u sg e sp ro c h e n e  u n d  k l a r  v o r  
a lle r. A u g e n  lie g e n d e  E n tw ic k lu n g s r ic h tu n g  b is 
zu m  K r ie g s a u s b ru c h  n ic h t  a u c h  in  u n s e r  
M il itä rw e s e n  s t ä r k e r  E in z u g  g e h a l te n  h a t t e .  
D ie  U e b e r t r a g u n g  d e s  G e d a n k e n s  v o n  dem  e in e n  
a u f  d a s  a n d e re  G e b ie t  h ä t t e  m it  R ü c k s ic h t  a u f  
ä h n lic h  g e a r t e t e  V e r h ä l tn is s e  n ic h t  a l lz u  f e rn  
g e le g e n . G a l t  e s  • a u f  d e r  e in e n  S e ite ,  g r o ß e  
M assen  A r b e i ts le is tu n g  z u  e rz ie le n ,  so  w a r  es d ie  
A u fg a b e  d e r  a n d e re n , e in  m ö g lic h s t  g r o ß e s  M aß  v o n  
K a m p f k ra f t  m it  d e n  v o rh a n d e n e n  M it te ln  h e r v o r 
z u b r in g e n . W ä h r e n d  a b e r  im  W ir ts c h a f ts le b e n  
d ie  L ö s u n g  in  d e r  A u fs p a ru n g  le b e n d e r  A r b e i ts 
k r a f t  f ü r  q u a li f iz ie r te  A rb e i t  u n t e r  w e ite s tg e h e n d e r  
H e r a n z ie h u n g  m e c h a n i s c h e r  H i l f s m it te l  g e 
s u c h t  u n d  g e fu n d e n  w u rd e , g la u b te  m a n  a u f  
m il i tä r is c h e m  G e b ie te , d e n  a u s s c h l a g g e b e n d e n  
W e r t  a u f  d ie  Q u a lif iz ie ru n g  d e r  l e b e n d e n  
K a m p fk ra f t  le g e n  zu  m ü sse n  u n t e r  g r o b e r  V e r 
n a c h lä s s ig u n g  d e r  m e c h a n isc h e n  K a m p fk ra f t .  E r s t  
im  s p ä te r e n  K r ie g s v e r la u f  k a m  d ie  E r k e n n tn is ,  
d a ß  m a n . fa ls c h e  W e g e  g e g a n g e n  w a r —  le id e r  
z u  s p ä t .  A u c h  d a s  g ro ß e  „ H in d e n b u rg p ro g ra m m “  
k o n n te  d a n n  b e g a n g e n e  F e h le r  n ic h t  m e h r  w e t t 
m a c h e n . H in z u  t r a t  d ie  d i le t ta n t is c h e  B e 
h a n d lu n g  d e r  T e c h n ik  ü b e r h a u p t ,  d ie  b is  zu m  
K rie g se n d e  t r o t z  d e r  w a rn e n d e n  S tim m e n  d e r  
F a c h le u te ,  v o r  a lle m  a u s  d e n  K re is e n  d e r  E is e n 
in d u s tr ie ,  a n d a u e r te .

W e lc h e  e n ts c h e id e n d e  R o l le  d ie  r i c h t ig e  A n 
w e n d u n g  d es  te c h n isc h e n  G ru n d s a tz e s  n o c h  h ä t t e  
sp ie le n  m ü sse n , w e n n  e r  g le ic h  n a c h  K r ie g s a u s 
b ru c h  in  d ie  T a t  u m g e s e tz t  w o rd e n  w ä r e ,  z e ig t  
d ie  S t a t i s t i k  d e r  E is e n e rz e u g u n g .  e - h-
E .  S c h r ö d t e r  h a t  in  d ie s e r  Z e i t s c h r i f t2) n a c h -  
g e w ie s e n , d a ß  s ic h  z u  K r ie g s b e g in n  d a s  V e r 
h ä l tn is  d e r  „ E i s e a k r ä f t e “  d e r  k r ie g fü h re n d e n  
S ta a te n g ru p p e n ,  a n  d e r  R o h s ta ld e r z e u g u n g  g e -

*) Die nachfolgenden Ausführungen bezwecken, die 
in St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 22 ff., 9. Jan., S 46 ff. 
und 16. Jan., S. 73 ff. auf Grund der Statistik des 
Vereins Deutscher Eisen- und Stahl - Industrieller ver
öffentlichten großen Zahlentafeln über die Erzeugung des 
Deutschen Zollgebiets an Roheiten, Rohstahl und Walz- 
weiksetzeugnissen, die wegen der Anhäufung von Zahlen 
ohne näheres Studium leblos sind, durch übersichtliche 
Zusammenstellung der wichtigsten Ergebnisse für den 
Leser zu erschließen.

2) St. u. E. 1915, 4. Febr., S. 139.

Eisenerzeugung im Kriege1).
m esse n , e tw a  w ie  2 1 ,7  (M it te le u ro p a )  z u  1 8 ,6  
(fe in d lic h e  L ä n d e r )  s t e l l t e  u n d  d a ß  e s  s ic h  in 
d e n  e r s te n  K r ie g s m o n a te n  d a n k  d e r  E r f o lg e  d e r  
M it te lm ä c h te  a u  d e r  W e s t-  u n d  O s tf r o n t  n o ch  
w e i te r  s e h r  e rh e b lic h  z u  ih re n  G u n s te n  v e r 
sc h o b . E s  l i e g t  a u f  d e r  H a n d , w e lc h e  e n t 
sc h e id e n d e  B e d e u tu n g  d ie  r e c h t z e i t i g e  A u s
n u tz u n g  d ie se s  D e b e rg e w ic h tc s  f ü r  d ie  K r ie g s fü h 
r u n g  h ä t t e  h a b e n  m ü sse n . S t a t t  d e s se n  s e h e n  w ir  
a n  H a n d  d e r  Z a h le n ta fe l  1, d a ß  d ie  R o h e i s e n 
e r z e u g u n g  u n m it te lb a r  n a c h  K r ie g sa u s b ru c h  
n ic h t  n u r  f ü r  k u rz e  Z e it ,  s o n d e rn  f ü r  e in e  
R e ih e  v o n  M o n a te n  g e g e n ü b e r  d e r  F r ie d e n s z e it  
g a n z  a u ß e r o r d e n tl ic h  s t a r k  z u rü c k b lie b . Im  A u g u s t  
u n d  S e p te m b e r  1 9 1 4  w u rd e n  so n u r  e tw a  3 6  %  
d e r  R o h e is e n e rz e u g u n g  in d e n  g le ic h en  M o n a ten  
d es v o rh e rg e g a n g e n e n  F r ie d e n s ja h re s  e r z ie i t ,  und 
v o n  O k to b e r  b is D e ze m b er e r h ö h te  s ic h  d iese  Z ah l 
n u r  b is  a u f  5 3  % ,  u m  a u c h  in  d en  n ä c h s te n  M o
n a te n  n o c h  a u f  e tw a  g le ic h e r  H ö h e  zu  b le ib en . 
W e n n g le ic h  d e r  p lö tz l ic h e  g ro ß e  R ü c k g a n g  in  den 
a l l e r e r s te n  Iv r ieg sm o n a te n  m it  d e r  d u rc h  d ie  H e e re s -  
m o b ilm a c h u n g  h e rv o rg e r u f e n e n  L ä h m u n g  des g e 
s a m te n  W ir ts c h a f t s le b e n s  s e in e  E r k lä r u n g  f in d e t, 
so  i s t  h e u te  n ic h t  zu  v e r s te h e n ,  d a ß  n ic h t  
s o fo r t ,  n a c h d e m  d e r  P u ls s c l i la g  d e r  V o lk s w ir t 
s c h a f t  w ie d e r  e in s e tz te ,  a lle  K r a f t  a u f  g ro ß e  
E is e n e rz e u g u n g  u n d  ih r e  U m se tz u n g  in  m e c h a 
n isc h e  K a m p fk ra f t  g e r ic h te t  w u rd e . E in e  d e r  
g ru n d le g e n d e n  L e h re n  d e s  W e l tk r ie g e s ,  d a ß  n ä m 
lic h  d e r  m o d e rn e  K r ie g  in  a u s s c h la g g e b e n d e r  W eise  
d u rc h  d ie  M asse  a n  to te n  K a m p fm itte ln , a lsö  an  
m e c h a n is c h e r  K a m p fk ra f t ,  e n ts c h ie d e n  w ird ,  w u rd e  
e b en  le id e r  e r s t  im  s p ä te r e n  K r ie g s v e r la u f  e rk a n n t .  
A ls  d iese  E r k e n n tn i s  s ic h  e n d lic h  d u rc h g e s e tz t  
u n d  b e so n d e rs  in  dem  so g e n a n n te n  H in d e n b u rg 
p ro g ra m m  p r a k ti s c h e n  A u s d ru c k  g e fu n d e n  h a t t e ,  
w a r  le id e r  d ie  U e b e r le g e n h e it  d e r  E is e n k r ä f te  d e r  
M itte lm ä c h te  d u rc h  d ie  N e u t r a l i tä ts a u f fa s s u n g  d e r  
V e re in ig te n  S t a a t e n  u n d  d e re n  s p ä te r e n  E i n t r i t t  
in  d e n  W e l tk r i e g  in  d a s  G e g e n te il  v e r k e h r t .  D ie  
E is e n in d u s tr ie n  d e r  M itte lm ä c h te  k o n n te n  d a n n , so 
s to lz  ih re  L e is tu n g e n  im  R a h m e n  d e r  V e rh ä l tn is s e  
d a s te h e n , d e n  v e rb u n d e n e n  fe in d lich e n  L id u s tr ie n  
f a s t  d e r  g e s a m te n  ü b r ig e n  W e l t  n ic h t  m e h r  e n t 
sp re c h e n d e  E rz e u g u n g sm a s se n  g e g e n ü b e rs te lle n . 
S ta n d e n  d iesen  d ie E rz q u e lL -n  a l l e r E r d t e i l e  o ffen , s» 
w a r e n  j e n e  a u f  ih re  e ig e n e n , sc h o n  in  F r ie d e n s z e ite a  
u n g e n ü g e n d e n  E r z v o r r ä t e  h in g ew ie se n , z u  d e re n  
E rg ä n z u n g  n u r  b e g r e n z te  M en g en  s c h w e d isc h e r  E rz «  
u n d  d ie  n ic h t  s e h r  g ro ß e  F ö r d e r u n g 'a u s  e r o b e r 
t e n  fra n z ö s is c h e n  G ru b e n  z u r  V e rfü g u n g  s ta n d e n , 
D a r in  l ie g t  a u c h , n e b e n  d e r  A r b e i te r f r a g e ,  die 
n a tü r l i c h  a u c h  e in e  R o lle  s p ie lte ,  d e r  H a u p t 
g r u n d  d a fü r ,  d a ß  d ie  d e u ts c h e  R o h e is e n e rz e u g u n g  
s e lb s t  in  d e n  b e s te n  M o n a ten  d ie  F r ie d e n s le is tu n j;  
b e i w e ite m  n ic h t  e r r e ic h te .  W ie  d ie  Z a h le n ta fe l  1
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Zahlentafel 1. U ebersioh t der R oh eisenerzeu gu ng  des D eutsohen  Z o llg e b ie te s  in den einzelnen
K riegsm onaten .

1913 1914 1915 1916 1917 1918

a) M en ge  in  t:

1 611345 1 566 695 874 133 1 078 368 1 082 797 933 570
Februar .......................... 1 493 877 1 445 670 803 623 1 036 683 913 547 892 788
März . .......................... 1 629 463 1 602 896 938 438 . 1 114 194 1 104 653 1 039 092
A p r i l .............................. 1 588 701 1 534 429 938 679 1 073 716 1 131 620 1 084 601
Mai . .......................... .... 1 643 069 1 607 193 985 968 1 112 574 1 198171 1 184 794
Juni . . . . 1 609 748 1 531 313 989 S77 1 079 849 1 124 998 1 182 415
J u l i .................................. 1 648 818 1 561 944 1 047 503 1 133 092 1 190 014 1 179 947
August .......................... 1 640 016 586 661 1 050 610 1 145 239 1 185 968 1 155 084
September' . . . . . . 1 590 849 5S0 087 1 034 124 1 116 752 1 119 635 1 105 366
Oktober . . . . .  . . 1 653 051 729 822 1 076 343 1 161 005 1 076 222 1 049 837
N ovem ber...................... 1 588 985 788 956 1 019 184 1 101 311 1 007 731 ,
D e/.em b »r ...................... 1 611 250 854 186 1 031 449 1 131 955 976 891 .  ,
Ganzes Jahr . . . . . 19 309 172 14389 852 11 789 931 13 284 738 13 142 247
Januar, Oktober . . . . 16 108 937 12 746 710 9 739 298 11 051 472 11 157 625 10 807 494

b) P r o z e n t u a le  E n tw ic k lu n g  g e g e n  1913 (1913—  100 g e s e t z t ) :

Januar .......................... 100 97 23 54,25 66,92 67.20 57.94
Februar ...................... . 100 96,77 53,79 69.40 63,16 59.76
M ä r z .............................. 100 98,37 57,59 68,38 67,79 63,77
April . . . . .  . . . 100 96.58 59 08 67,58 71,23 68,27
Mai .................................. 100 97,82 60 01 67,71 72,92 72.11
J u n i ................. .... 100 95 13 61.49 67.08 69.89 73,45
J u l i .................................. 100 94,73 63 53 68.72 72 17 71,56

100 35.77 64.06 69.83 72.31 70.43
Septem ber...................... 100 36 46 65.00 70,20 70.38 69,48
Oktober . ...................... 100 44,15 65,11 70.23 65 11 63,51
November ...................... 100 49 65 64,14 69 31 63 42
Dezember....................... 100 53 01 64 02 70.25 60 63 .....
Ganzes J a h r ................. 100 74,52 61,06 68,80 68 06
Januar/Oktober . . . . 100 79,13 60,46 68,60 69,26 . 67,09

e rk e n n e n  l ä ß t ,  la g  d e r  H ö h e p u n k t  in  d e r  E n t 
w ick lu n g  d e r  R o h e is e n e rz e u g u n g  w ä h re n d  d e s  
K r ie g e s  be i 7 3 ’ /, %  d e r  F r ie d e n s le is tu n g ,  d ie  im 
Ju n i 1 9 1 8  e r r e ic h t  'w u rd en . Z ie h t  m an  d ie  v o lle n  
K r ie g s ja h re  zum  V e rg le ic h  h e r a n ,  so e r g ib t  s ich  
a ls  h ö c h s te  J a h r e s le i s tu n g  s o g a r  n u r  e in e  Z il fe r  
v o n  6 8 .8 0 %  f ü r  d a s  J a h r  1 9 1 6 .

W ie  w e i t  d ie  E r z f r a g e  in  d iese  .V e rh ä l tn is s e  
h i re in s p ie lt ,  u n d  in w ie w e it  so n s tig e  U m stä n d e , 
z .B .  d ie  A rb e i te r f r a g e n ,  V e r k e h r s  Verhältnisse usw . 
d a fü r  v e r a n tw o r t l i c h  zu  m a c h e n  s in d , l ä ß t  s ich  
h e u te  a n  H a n d  d e r  b is h e r  v e rö f fe n t l ic h te n  S t a 
t is tik e n  n o c h  n ic h t  in  v o llem  U m fan g e  ü b e rse lre n . 
J e d e n fa l ls  i s t  d ie  e n ts c h e id e n d e  U rs a c h e  in d e r  
m a n g e lh a f te n  E r z v e r s o r g u n g  z u  s u c h e n ;  e rg ib t  
eich  do ch  a u s  d e r  a n  a n d e r e r  S te l le  d ie s e r  Z e i t 
s c h r i f t1) v e r ö f fe n t l ic h te n  a m tlic h e n  S t a t i s t i k  des 
E rz b e rg b a u e s  im  D e u tsc h e n  Z o llg e b ie t  fü r  d a s  
J a h r  1 9 1 5 ,  d a ß  d ie  E is e n e r z f ö r d e r u n g  in  d ie sem  
J a h r e  d e r  G e sa m tm e n g e  n a c h  ( ‘2 3 ,8  M illio n en  t)  
g e g e n ü b e r  d e r  des J a h r e s  1 9 1 3  (3 5 ,9  M illio n en  t)  
um  n ic h t  w e n ig e r  a ls  1 2 ,1  M illio n en  t  o d e r  rd .
3 4  %  z u rü c k g e g a n g e n  w a r .  I n  g le ic h em  V e r 
h ä ltn is  w a r  g le ic h z e it ig  a u c h  d e r  E is e n g e h a l t  d e r

') St. u. E. 1919, 9. Jan.. S. 45, 23. Jan., S. 103.

g e f ö rd e r te n  E is e n e rz e  (6 ,9  M illio n en  t  g e g en  
1 0 ,5  M illio n en  t ,  d . i. u m  3 ,6  M illio n en  t  o d e r
3 5  % )  g e su n k e n . F ü r  d ie  s p ä te r e n  K r ie g s 
j a h r e  lie g e n  d ie  s ta t i s t i s c h e n  A n g a b e n  n o c h  n ic h t  
v o r ,  s ie  d ü r f t e n  a b e r  e in  ä h n lic h e s  B ild  e rg eb e n .

V o n  w e s e n t l ic h e r  B e d e u tu n g  w a te n  f ü r  den  
R ü c k g a n g  d e r  R o h e is e n e rz e u g u n g  f e r n e r  d ie  in 
e in z e ln e n  E is e n b e z irk e n  d u rc h  d e n  K r ie g  h e r v o r -  
g e ru fe n e n  b e so n d e re n  U m s tä n d e . D ie  Z a h le n 
t a f e l  2 , d ie  e in e  U e b e r s i c h t  d e r  R o h e i s e n 
e r z e u g u n g  n a c h  B e z i r k e n  e n th ä l t ,  m a c h t 
d ie  E in w irk u n g  d ie s e r  b e s o n d e re n  V e rh ä l tn is s e  
d e u tlic h .

E s  i s t  d a r a u s  zu  e rs e h e n , d a ß  d ie  w e s tlic h e n  
G re n z b e z irk e  w e i t  m e h r  a ls  d ie  ü b r ig e n  B e z irk e  
g e l i t te n  h a b e n , w e il s ie , z u  K r ie g s a n fa n g  a ls  
A u fm a rs c h -  u n d  s p ä t e r  a ls  E ta p p e n g e b ie te  d e r  
W e s t f r o n t ,  u n t e r  d e n  u n m it te lb a re n  E in w irk u n g e n  
d es K r ie g e s  s ta n d e n , d ie  s ic h  u . a . a u c h  in  z a h l
lo se n  L u ita n g r if f e n  ä u ß e r te n .  B e so n d e rs  s t a r k  
w u rd e  d ie  lo th r in g is c h e  E r z e u g u n g  b e tro f f e n ,  so- 
d a ß  s ie  im  J a h r e  1 9 1 7  um  4 7 ,8 0  %  g e r in g e r  w a r  
a ls  1 9 1 3 . A u c h  d ie  E rz e u g u n g  L u x e m b u rg s  g in g  
m it  3 9 ,4  9 %  E in b u ß e  s e h r  s t a r k  z u rü c k ,  w ogegen  
d e r  S a a r b e z i ik  m it  e in em  R ü c k g a n g  v o n  3 4 ,4 7 %  
e tw a s  w e n ig e r  z u  le id e n  h a t t e .  D a g eg e n  f i e l d i e E r -
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Zahlentafel 2. U ebersioh t der R oh eisen erzeu gu n g  im D eutsohen  Z o llg e b ie t naoh Bezirken.

Eru ugungsbezirke 1918 1914 1915 1916 1917 1918 
(10 Monate)

a) M e n e e  in  t:

Rheinland und W e s t fa le n .......................... .
Schlesien.................................. .... .........................
Siegerland urd H essen-K assau......................
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . . .
Süddentsohlund............................. .....................
Saargebiet und bayerisohe Rheinpfalz . . .
Lothiinuen............................................................
Luxemburg............................................................

8 209 157 
994 G04 
994 927 

1 001 321 
320 456

1 370 980 
3 869 866
2 547 S61

6 610 119
853 957 
702 741 
734 659 
2t6 065 
954 738 

2 358 186 
1 909 387

5 165 618 
777 625 
789 650 
602 826 
234 669 
801 597 

1 817 965 
1 599 981

5 749 806 
784 052 
868 544 
663 666 
255 325 
944 730 

2 061 115 
1 957 500

5 932 914 
751 805 
967 S00 
860 S78 
168 627 
898 350 

2 020 125 
1 541 748

5 149 543 
609 953 
834 076 
679 540 
146 729 
708 863 

1 494 872 
1 183 918

Deutsches Zollgebiet 

b) A n t e i l  an

19 309 172|l4 389 852¡11 789 93l|l3 284 738 

d e r  Q e s a m te r z e u g u n g  in % :

13 142 247 10 807 494

Rheinland und Westfalen........................ . . .
Schlesien . . . . . ..........................
Siegirland und H essen-N assau......................

Süddeutsohland.............................. .....................
Sanrgebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 
Lothringen . . . . . . . . . . . . . . .
Luxemburg............................................................

42,51 
5 15 
5,15 
5,19 
1 66 
7.10 

20.04 
13,20

45,94
5.93
4,88
5.11
1,85
6.63

16,39
13.27

43.81 
6,60 
6,70 

. 5 11 
1,99 
6,SO 

15,42 
13,57

43.2S 
5,90 
6 54 
5.00 
1,92 
7,12 

15,51 
14.73

45,14
5.72
7,36
6,55
1,29
6,84

15,37
11.73

47,65
6,64
7,72
6,29
1,36
6.56

13.83
10.95

Deutsches Zollgebiet 100,00 100,00 100,00 100,00 100.00 100 00

Zahlentafel 3. UeberBioht der R oh eisen erzeu gu n g  im D eutsohen  Z o llg e b ie t nach  Sorten,

RobeisenBorten 1913 1914 1915 1916 1917 1918 
( 1 0  Monate)

s) Menge in t:

Gießerei-Roheisen1) ...........................................
Bessemer-Roheißen ............................................
Thomas-Roheisen ................................................

3 657 326 
368 840 

12 193 336

2 494 832 
237 988 

9 289 989

2 283 53S 
187 522 

7 246 322

2 019 991 
152 660 

8 515 086

2 012 277 
130 019 

8 307 571

1 499 882 
115 689 

6 763 592
Stahl- und ¡Spiegeleieen, Ferromangan, Ferro-

silizium............................................................
Puddel-Roheisen . . .............................. .... .
Sonstiges R o h e is e n ...........................................

2 599 887 
489 783 

2

1 996 786 
370 257 

2)

1 793 865 
278 684 

s)

2 380 30S 
216 693 

2)

2 446 092 
195 351 
50 937

2 255 312 
141 910 

31 109
Gesamterzeugung 19 309 172 14 389 852 11 789 931 13 284 738 13 142 247 10 807 494

b) Anteil an der Gesamterzeugung in % :

Gießerei-Roheisen1) .............................. ....
Bessemrr-Rolvei-*en...........................................
Thomas-Roheisen..............................
Stahl- und öpiegeleisen, Ferromangan, Ferro-

silizium ............................................................
P u ddel-R oh ei«en ...............................................
Sonntiges Roh i s e n ...........................................

18,94
1,91

63,15

13.46
2,54

2)

17.34
1,65

64,56

13 88 
2.57 

2)

19.37
1,59

61,46

15,22
2,36

2)

15.21
1,15

64,10

17,91
1,63

2)

15.31
0.99

63,21

18.61
1,49
0.39

13.58 
1.07

62.58

20,87
1,31
0.29

Gesamterzeugung 100 00 100,00 100.00 100,00 100,00 100.00

zeu g u n g  S c h les ie n s  w e it  w e n ig e r  s ta r k ,  ebenso  w ie  
die  d e r  m e h r  im I n n e rn  g e leg en en  B e z irk e .

A u s  d ie s e r  v e r s c h ie d e n a r t ig e n  E n tw ic k lu n g  
d e r  E rz e u g u n g s z if fe rn  d e r  e in z e ln e n  B e z irk e  e r 
g ib t  s ich  e in e  te ilw e ise  n ic h t  u n w e se n tlic h e  V e r 
sch ieb u n g  i h r e r  B e d e u tu n g  in d e r  G e s a m te rz e u 
gu n g  d es D e u tsc h e n  Z o llg e b ie ts . D e r  A n te il  
L o th r in g e n s  b e tru g  im  J a h r e  1 9 1 8  n u r  n o c h

*) Einsohl. Gußwaren erster Schmelzung und Hä- 
matiteisen.

*) Für 1913, 1914, 1915 und 1916 nicht gesondert 
geführt.

1 3 ,8 3  %  g eg en  2 0 ,0 4  %  im  J a h r e  1 9 1 3 ,  d e r  
L u x e m b u rg s  n u r  n o c h  1 0 ,9 5  %  g egen  1 3 ,2 0  % . 
A u c h  d a s  S a a rg e b ie t  m it  d e r  P fa lz  u n d  S ü d 
d e u ts c h la n d  e r l i t t e n  e in e  E in b u ß e , w o g eg en  R h e in 
la n d - W e s t f a l e n ,  S ie g e r la n d  u n d  H e ssen -N assau . 
N o rd - ,  O s t- u n d  M it te ld e u ts c h la n d  so w ie  S c h le 
s ien  ih re n  A n te il  v e r s tä r k e n  k o n n te n . N ä h e re s  
ü b e r  d ie se  V e rh ä l tn is s e  e rg ib t  s ich  a u s  d em  z w e i
t e n  T e i l  d e r  Z a h le n ta fe l  2 . •

G ew isse  V e rsc h ie b u n g e n  h a b e n  s ich  n a tü r l ic h  
im  K r ie g e  in fo lg e  d e r  U m ste llu n g  d e r  E is e n e rz e u 
gu n g  a u f d ie  B e d ü rfn is se  des H e e re s  u nd  d e r



6. Februar 1019. Zur Statistik d-er deutschen 'Eisenerzeugung im Kriege. Stahl und Eisen. 149

M arine  a u c h  in  d e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  
R o h e i s e n e r z e u g u n g  n a c h  S o r t e n  e rg e b e n . 
N ä h e re n  A u fsc h lu ß  d a r ü b e r  g ib t  d ie  Z a h le n ta fe l  3 .

D a rn a c h  g in g  v e rh ä l tn is m ä ß ig  am  s t ä r k s t e n  
die E r z e u g u n g  v o n  B e s se m e rro h e is e n  z u rü c k ,  d a  
sie im  J a h r e  1 9 1 7  u m  f a s t  6 5 %  g e r in g e r  w a r  
Als im  J a h r e  1 9 1 3 .  F a s t  in  g le ic h em  U m fan g  
sank  d ie  E r z e u g u n g  v o n  P u d d e lro h e is e n  (um  
6 0 % ) ,  w ä h re n d  d ie  E n tw ic k lu n g  d e r  E r z e u g u n g  
von G ie ß e re iro h e is e n  u n d  d e r  v o n  T h o m a s ro h e is e n  
bei w e ite m  w e n ig e r  u n g ü n s t ig  w a r .  E r s t e r e  f ie l 
von 1 9 1 3  b is  .1 9 1 7  um  4 5 % ,  l e t z te r e  u m  3 2 % .  
D en v e r h ä l tn is m ä ß ig  g e r in g s te n  B .ü ck g a n g  e r 
fu h ren  S ta h l-  u n d  S p ie g e le is e n , F e r r o m a n ir a n  u n d  
F e rro s i l iz iu m  —  E rz e u g n is s e ,  d ie  in  d e r  S t a 
t is tik  n ic h t  g e t r e n n t  b e h a n d e lt  w e rd e n  — , d e n n  
sie  h a t t e n  b e i e in em  A b fa ll  v o n  n u r  r d .  6 %  
im J a h r e  1 9 1 7  f a s t  w ie d e r  d ie  F r ie d e n s h ö h e  e r 
re ic h t.  D ie se  E n tw ic k lu n g  i s t  in  den  b e so n d e re n  
V e rh ä ltn is se n  b e g rü n d e t ,  d ie  d e r  K rie g  f ü r  d iese  
E rz e u g n is s e  g e sc h a ffe n  h a t t e .  M it R ü c k s ic h t  a u f  
d ie  M a n g a n k n a p p h e it  m u ß te  d ie  E r z e u g u n g  v o n  
S p ieg e le isen , d a s  a ls  M a n g a u tr ä g e r  e in e  e r h ö h te  
R o lle  s p ie lte ,  m it  a lle n  M itte ln  g e s t e ig e r t  w e rd e n . 
D ie  H e r s te l lu n g  v o n  F e r r o m a n g a n  w ar, in fo lg e  d e r  
B lo ck ad e  g ä n z lic h  a u f  d ie  V e r a r b e i tu n g  in lä n d is c h e r

E r z e  a n g e w ie se n , u n d  h ie r  w ie d e ru m  b e w ir k te  d ie  
N o tw e n d ig k e i t ,  z u r  S t r e c k u n g  d e r  V o r r ä te  a n  
h o c h h a l t ig e n  M a n g a n e rz e n  e in  g e r in g e r h a l t ig e s  
F e r ro m a n g a n  h e r z u s te l le n ,  e in e  E rh ö h u n g  d e r  e r 
z e u g te n  M e n g e n . A u c h  d ie  E r z e u g u n g  v o n  H o c h - 
o fe n -F e r ro s il iz iu m  s t i e g  m i t , R ü c k s ic h t  a u f  d en  
g ro ß e n  M an g e l a n  h o c h p ro z e n tig e m  F e r r o s i l i 
z iu m , d as  b is w e i t  in  d en  K r ie g  h in e in  im  ln -  
la n d e  ü b e r h a u p t  n ic h t  h e r g e s te l l t  w u rd e , g e g e n 
ü b e r  d e r  F r ie d e n s z e i t .  D ie  V e rsc h ie b u n g e n , d ie  
d u rc h  d ie  v e r s c h ie d e n a r t ig e  E n tw ic k lu n g  in  d e r  
E r z e u g u n g  d e r  e in z e ln e n  R o h e is e n s o r te n  im  K r ie g e  
in  i h r e r  B e d e u tu n g  in n e rh a lb  d e r  g e s a m te n  E r 
z e u g u n g  e n ts ta n d e n  s in d , e rg e b e n  s ic h  im  e in 
ze ln en  a u s  d e r  Z a h le n ta fe l  3 .

W e n d e n  w i r  u n s  n u n m e h r  d e r  S t a h l e r z e u -  
g u  n  g  z u ,  so  i s t  z u n ä c h s t  t 'e s tz u s te lle n ,  d a ß  s ie  sich  
im  K r ie g e  w e s e n tlic h  g ü n s t ig e r  e n tw ic k e ln  k o n n te  
a ls  d ie  R o h e is e n e rz e u g u n g .  W u r d e n  a n  R o h 
e isen  a ls  H ö c h s t ja l i r e s le is tu n g  n u r  6 8 ,8 0  %  d e r  
E r z e u g u n g  d es J a h r e s  1 9 1 3  e r z i e l t ,  so  g e la n g  es, 
d ie  R o h s ta h le rz e u p ru n g  im  b e s te n  J a h r e ,  1 9 1 7 ,  a u f  
8 7 , 6 0 %  d e r  F r ie d e n s le is tu n g  z u  b r in g e n .  D ie  
g ü n s t ig s te  M o n a ts le is tu n g  g in g  s o g a r  b is  a u f  f a s t  
9 5 %  h e r a u f .  A u s  d e r  Z a h le n ta fe l  4  e r g ib t  sich  
e in  B ild  d ie s e r  V e rh ä l tn is s e .

Zahlentafel 4. U e b e r s i c h t  d e r  R o h s t a h le r z e u g u n g  im  D e u t s c h e n  Z o l l g e b i e t  in  den
e in z e ln e n  K r ie g s m o n a te n .

Monat 1913 1914 1915 1916 1917 1918

a) M e n g e  in  t : -

Januar . . . . . . . . 1 599 757 970 605 1 235 037 1 407 293 1 250 873
Februar . 1 509 774, 953 006 1 245 953 1 201 073 1 225 230
März . . . . . . . . 1 034 275 1 105126 1 371 145 1 468 717 1 339 320

1 488 523 1 019149 1 220 529 1 355 216 1 416 922
M a i .................................. 1 577 943 1 050 922 1 422 865 1 457 084 1 458 602
Juni . . .  . . . . . 1 5779241) 1 558 598 1 088 468 1 327 638 1 411437 1 451 657
Juli . . .  ...................... 1 627 782 1 145 480 1365 471 1 435 617 1 435 943
August.............................. 567 610 ,1 162 463 1 426 484 1492 356 1 462 522
Septem ber...................... 660 615 1 178 111 1 402 687 1 373 139 1 372 945
O k tober ................. ....  , 900 227 1 219 048 1 439 160 1 439 478 1 342 799
November . . . .  . . 
Dezember . . . . . .

892 814 
928 294

1 196 443 
1 169 233

1 382 461 
1 342 190

1 335 718 
1 210 232

■

Ganzes J a h r .................. 18 935 089 14 946 212 13 25S 054 16 182 520 16 587 360 .
Januar/Oktober . . . . 15 779 240 13 l? ö  104 10 892 378 13 457 869 14 041 410 13 756 813

b) P r o z e n t u a le  E n t w ic k lu n g  g e g e n  l913 (1913 =  100 g e s e t z t ) :

Januar . . . . . . . 101,38 61,51 78.33 89,19 79.27
Februar ...................... 95,68 60,40 78.96 76,12 77,65
März. . . 103,57 70.04 86.90 93,08 84.88
A p r i l .............................. 94,33 64,59 77,35 85,89 89,80
Mai' . . . . 100,00 66,60 90.17 92.34 92,44
Juni ■ 100>) 98.78 68,98 84,14 8945 92.00
Juli . . . .  . . . . . 103.16 72.59 86,54 90,98 91,00
A u s u s t ...................... 35.97 63,67 90.40 94,58 92,69
September 41,87 74,66 88,89 87.02 87,01
Oktober 57.05 77,26 91,21 91,23 85,10
November ...................... 56.58 75,82 87,61 . 84,65
Dezember . . .  . . . 58,83 74,10 85 06 76.70

Ganzes Jahr . . . . . 100 78,93 70.02 85.46 87,60 .
Januar/Oktober . . . . 100 83,18 69,03 85,29 88,99 87,18

*) Da im Jahre 1913 Monats zahlen noch nicht veröffentlicht worden sind, mußte hier das du roh 
s o h n it t l i c h e  Monatsergebnis eingesetzt werden.
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V e r g le ic h t  m an  d ie  R e ih e n  d e r  Z a h le n ta fe l  4  m it 
d e r  e in g a n g s  w ie d e rg e g e b e n e n  U e b e rs ic h t  d e r  R o h 
e is e n e rz e u g u n g , so k o m m t m a n  z u  e in e r  fü r  den  
F e r n e r s te h e n d e n  ü b e r ra s c h e n d e n  F e s t s t e l l u n g : D ie  
sc h o n  v o r  d em  K r ie g e  z e i tw e ise  z u  b e o b a c h te n d e  
E rs c h e in u n g ,  d a ß  d ie  R o h e is e n e rz e u g u n g  d e s  Z o ll
g e b ie ts  v o n  d e r  e r z e u g te n  R o h s ta h lm e n g e  ü b e r 
s c h r i t t e n  w u rd e , h a t  s ic h  u n te r  den  K r ie g s v e r h ä l t 
n is s e n  z u  e in e r  d a u e rn d e n  T a l  sa c h e  e n tw ic k e l t .  
W ä h r e n d  im  J a h r e  1 9 1 3  d ie  R o h e is e n e rz e u g u n g  
n o c h  um  3 7 4  0 0 0  t  g rö ß e r  w a r  a ls  d ie  h e r g e s te l l te  
R o h s ta h lm e n g e , i s t  a n  H a n d  d e r  fo lg e n d e n  Z a h le n  
f ü r  d a s  J a h r  1 9 1 7  f e s tz u s te l le n ,  d a ß  e r s te r e  v o n  l e t z 
t e r e r  u m  f a s t  3 7 2 M illio n en  t  ü b e r tro f fe n  w u rd e .

Roholxen* Rohntahl- ^  der Roh»t*hl- 
er/.eugungr erzeuganp erzeuprun" Ke

gen die Koh- 
ebenerzeug-ungr 

t t t
1913 ..............  19 309 172 18 935 089 —  374 083
1914 ..............  14 389 852 14 940 212 -+- 550 3G0
1915 ..............  11 789 931 13 258 054 +  1 468 123
191 6 .........  13 2S4 738 16 182 520 +  2 897 782
1917 ..............  13 142 247 16 587 360 +  3 445 113
1918 (10 Monate) 10 807 494 13 756 813 +  2 949 319

E s  z e ig t  s ic h  h ie r  a n  e in em  B e isp ie l, in  w e lch e m  
M a ß e  es d ie  d e u ts c h e  E is e n in d u s t r ie  v e r s ta n d e n  
h a t ,  d en  im  s p ä te r e n  K r ie g s v e r la u f  s p ru n g w e ise  
ü b e rw ä l t ig e n d  g e s t ie g e n e n  A n fo rd e ru n g e n  d e r  
K r ie g s fü h ru n g  a n  ih r e  L e is tu n g s fä h ig k e i t  w e n ig 
s te n s  in so w e it g e r e c h t  zu  w e rd e n , a ls  e s  d ie  u n 
g e h e u e r  . s c h w ie r ig e n  E r z e u g u n g s v e r h ä l tn is s e  n u r  
i rg e n d  g e s t a t t e t e n .  D e r  E n tw ic k lu n g  d e r  R o h 
e is e n e rz e u g u n g  w a r ,  w ie  v o r h e r  b e re i ts  a u s g e fü h r t  
w u rd e , e in e  G re n z e  g e z o g e n , d ie  in  e r s t e r  L in ie  
d u rc h  d e n  U m fa n g  d e r  E r z v e r s o r g u n g  b e s tim m t 
w a r .  D ie se  G re n z e  w a r  a b e r  so e n g  g e s te c k t ,

d a ß  d ie  S ta h le rz e u g u n g , w e n n  n ic h t  a u c h  a n d e re  
H i l f s m it te l  zu  i h r e r  V e r g r ö ß e r u n g  h ä t t e n  h e ra n -  
g e zo g e n  w e rd e n  k ö n n e n , n ic h t  a n n ä h e rn d  a u sg e 
r e ic h t  h ä t t e ,  um  d en  u n e r s ä t t l ic h e n  S ta h lh u n g e r  
d e r  K r ie g s m a s c h in e r ie  a u c h  n u r  e in ig e rm a ß e n  zu  
b e frie d ig e n . D a s  H ilf s m it te l  w a r  in  d e r  V e r s t ä r 
k u n g  d e r  M a r t in s ta h le rz e u g u n g  u n t e r  w e i tg e h e n 
d e r  E r h ö h u n g  d e r  V e r a r b e i t u n g  v o n  A l t 
e i s e n  u n d S c l i r o t t  g e g eb e n . T h e o re t is c h  h ä t t e  
u n s  d ie s e r  A u s w e g  ü b e r  d ie  S ta h ln o t  h in w e g h e lfe n  
k ö n n e n , w e il im  M a rt in o fe n  j a  e in e  f a s t  b e lie b ig e  
A b s tu fu n g  z w isc h e n  R o h e is e n -  u n d  S c h r o t te in s a tz  
m ö g lic h  i s t .  A b e r  a u c h  h ie r  e rg a b e n  s ich  a u s  den 
K r ie g s v e r h ä l tn is s e n  f ü r  d ie  V e rs o rg u n g  a u s  dem  
I n la n d e  n u r  b e s c h rä n k te  M ö g lic h k e ite n . D e m  e r
h ö h te n  S c h r o t tb e d a i i e  s ta n d  n ic h t  n u r  k e in  g r ö ß e 
r e s  A n g e b o t  g e g e n ü b e r ,  s o n d e rn  es w a r  so g a r  ein 
e rh e b l ic h e r  R ü c k g a n g  i;i d em  E n tf a l l  d e r  w ic h tig 
s te n  S c h r o t ts o r te n  fe s tz u s te l le n .  D a s  im m e r s t ä r 
k e r  g e w o rd e n e  M iß v e rh ä l tn is  z w isc h en  E is e n e r z e u 
g u n g  u n d  -b e d a r f  h a t t e  eb en  u . a . a u c h  d a z u  g e fü h r t ,  
d ie  G re n z e ,  a n  d e r  f rü l ie r  E is e n  u n d  S ta h l  zu  S c h r o t t  
w u rd e n , s e h r  v ie l  w e i te r  z u  z ie h e n , 'u n d  a u c h  im 
ü b r ig e n k e h r te e in g e g e n ü b e r F r ie d e n s z e i te n g r ö ß e r e r  
T e il  d e r  E r z e u g u n g  n ic h t  a ls  S c h r o t t  in  d e n  V e r 
b r a u c h  z u r ü c k .  I n  d ie s e r  ä u ß e r s te n  N o t la g e  —  denn  
d ie  V e r g r ö ß e r u n g  d e r  S ta h le rz e u g u n g  m it  a lle n  
M it te ln  w a r  e in e  n ic h t  z u  u m g eh e n d e  K r ie g s n o tw e n 
d ig k e i t  —  m u ß te  d ie  R e g ie ru n g b z w . d ie  H e e re s le i 
tu n g  e in e n  W e g  b e s c h re i te n ,  d e r  u n s  in  den  fe in d 
l ic h e n  L ä n d e rn  g a n z  b e so n d e rs  v e r d a c h t  w o rd en  i s t  : 
D e r  fe h le n d e  S c h r o t t  m u ß t e  b e s c h a f f t  w e rd en , 
k o s te  es w a s  e s  w o lle , u n d  se in e  B e sc h a ffu n g  w a r  
n u r  d a d u rc h  in  e in ig e rm a ß e n  a u s re ic h e n d e m  U m fan g e  
m ö g lich , d a ß  a l le s  im  M a c h tb e re ic h e  d e r  d e u ts c h e n

Zahlentafol 5. U ebersioht dkr R oh stah lerzeu gu n g  im D eutschen  Z o llg e b ie t  naoh Sorten.

Stalitriort*n 1013 19M 1915 1916 1917 1918 
(10 Monate)

a) M en ge  in t:

Thom asstahl-Rohblöcke..........................
Bessemcrstahl-Rohblöcke.................
Basische Martmstahl-RuhblÖcke......................
Saure Martinstahl-Kohblocke..........................
Basischer Stnhlformguß . . . .

10 629 697 
155 138 

7 330 424 
283 480 
253 587

8 143 619 
100.617 

5 940*215 
274 321 
210 845

6 529 285 
164 570 

5 423 364 
240 649 
461 816 
19S213 
100 578 
131 579

7 653 990 
175 109 

6 579 892 
276009 
767 586 
430 793 
108 205 
190 036

7 294 S99 
173 430 

7 056 690 
217 783 
666 237 
828 837 

‘ 129 7S4 
219 700

5 906 460 
146 424 

5 998 673 
172 108 
516 600 
715 660 

79 064 
221824

Saurer Stuhlformguß . . .  
Ticgelstahl . . . .  
Jklektrostahl . . .

109 329 
84 553 
88 S81

87 243 
95 096
88 2rift

Gesamterzeugung |l8 935 08y|l4 946 212|l3 258 054|l6 182 52o|l6 587 360,13 756 813 

b) A n t e i l  an d e r G e s a m t e r z e u g u n g in % :

Thomasstahl-Rohblöcke.................................. ....
Bessemerstahl-Rohblöcke................. ....
Basische Martinstahl-Rohblöcke................. ....
Saure Maitinstahl-Rohblöoke . . . . .
Basischer S tah lform guß ..................................
Maurer Stahliormguß . . ...................... ....
Tiegelstahl............................................................
E iektrostah l...........................................  . .

56,14
0.82

38.71
1,50
1,34
0.58
0.45
0,46

54,49 
0 67 

39.78 
1,84 
1.41 
0 58 
0,64 
0,59

49 25 
1,24 

40 91 
1.88
3.48
1.49 
0,76 
0 99

47,30
1,08

40,66
1,71
4,74
2.66
0.67
1.1S

43,98
1.05

42,54
1.31 
4 02 
5,00 
0,7 S
1.32

42.93 
1 06 

43 61 
1,25 
3,76 
5,20 
0,58 
1,61

Gcsam terzeugung 100.00 100 00 100,00 100.00 100,00 100,00
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H e e re  b e f in d lich e  g e e ig n e te  M a te r ia l  in  den  D ie n s t  
d e r  K r ie g s f ilh ru n g  g e s te l l t  w u rd e  u n d  z w a r  n ic h t  
n u r  im  In la n d e , s o n d e rn  a u c h  in  d en  b e s e tz te n  G e 
b ie te n , d ie  in  d en  d u rc h  fe in d lic h e  o d e r  e ig en e  Iv riegs- 
m aß n a lim en  sc h o n  z e r s tö r t e n  o d e r  d e r  Z e rs tö ru n g  
e n tg e g en g e h e n d en  in d u s tr ie l le n  A n la g e n  re ic h e  
S c h ro ttq u e lle n  b o te n . D ie  b e zü g lich e n  M a ß n a h 
m en sin d  v o n  d e n  v e r a n tw o r t l ic h e n  S te l le n  s ic h e r  
n u r  s c h w e re n  H e rz e n s  g e tro f fe n  w o rd e n , sie  
m üssen a b e r  a u s  d em  G e s ic h ts w in k e l d e r  u n g e 
h eu ren  N o tla g e  b e t r a c h t e t  w e rd e n , in  d ie  u n s e r  
S ie b z ig m illio n e n v o lk  d u rc h  se in e  v ö llig e  A b s c h n ü 
ru n g  vom  W e l tv e r k e h r  u n d  d en  g le ic h z e it ig e n  
A n g riff  ü b e r w ä l t ig e n d  ü b e r le g e n e r  K r ä f te  g e 
b ra c h t  w a r .  N a h e r  a u f  d iese  V e rh ä l tn is s e  e in zu - 
gehen  i s t  h ie r  n ic h t  d e r  P la tz .

D ie  Z a h le n ta fe l  5  b r in g t  e in e  U e b  e r  s i c h t  
d e r  d e u t s c h e n  S t a h l e r z e u g u n g  i m  K r i e g e  
n a c h  S o r t e n .  A u s  d e r  U e b e rs ic h t  e r g ib t  s ich , 
daß  d ie  K r ie g se r f« rd e rn is3 e  a u f  d ie  Z u s a m m e n 
se tz u n g ',  d e r  S ta h le rz e u g u n g  s t a r k e n  E in f lu ß  a u s 
g eü b t h ab en . A u f  d e r  e in e n  S e i te  i s t  d ie  E rz e u g u n g  
von  T h o m a s s ta h l  u n d  v o n  M a r t in s ta h l  g e g e n ü b e r  
dem  F r ie d e n s s ta n d e  z u rü c k g e g a n g e n , e r s t e r e  in  
1 9 1 7  g e g en  1 9 1 3  um  3 1 ,3 7  % , le i z te r e  f ü r  s a u re n  
M a r tin s ta h l  um  2 3 ,1 8 % ,  fü r  b a s isc h e n  u m  3 ,7 3 % .  
A uf d e r. a n d e re n  S e i te  i s t  d ie  E r z e u g u n g  a l l e r  
ü b rig en  S ta h ls o r te n  b is  zu m  J a h r e  1 9 1 7  s e h r  
e rh eb lic h  ü b e r  d ie  F r ie d e n s h ö h e  g e s t ie g e n .  V e r 
h ä ltn ism ä ß ig  am  s t ä r k s t e n  i s t  d ie  E r z e u g u n g  v o n  
S ta h lfo rm g u ß  in  d ie  H ö h e  g e g a n g e n , f ü r  den  
z. B . m it R ü c k s ic h t  a u f  d ie  H e r s te l lu n g  v o n  S ta h l-

g u ß g e sc h o s so n u n d  U -B o o t-B a u s to ffe n  a u ß e r o r d e n t 
l ic h  g r o ß e r  B e d a rf  w a r .  D ie  E r z e u g u n g  von sa u re m  
S ta h lfo rm g u ß  w a r  im  J a h r e  1 9 1 7  f a s t  s ie b en m a l 
g r ö ß e r  a ls  1 9 1 3 , d ie  E rz e u g u n g  v o n  b a s isc h em  
S ta h lfo rm g u ß  h a t  s ic h  in  d e r  g le ic h e n  Z e i t  um  
m e h r  a ls  d a s  A n d e r th a lb fa c h e  e rh ö h t .  S e h r  s t a r k ,  
n ä m lic h  u m  1 4 7  % , i s t  a u c h  d ie  E le k t r o s t a h l -  
e r z e u g u n g  g e s t ie g e n , f e r n e r  d ie  T ie g e l s ta h lh e r -  
s te l lu n g ,  d ie  u m  5 3 ,4 9  % ,  u n d  d ie  B e s s e m e rs ta h l
e rz e u g u n g , d ie  1 9 1 7  u m  a n n ä h e rn d  12  %  g r ö ß e r  
w a r  a ls  im  le t z te n  v o lle n  F r ie d e n s ja l ir e .

I n fo lg e  d ie s e r  v e rs c h ie d e n a r t ig e n  E n tw ic k lu n g  
i s t  d e r  A n te i l  d e r  T h o m a s s ta h le r z - u g u n g  a n  d e r  
g e sa m te n  S ta h le r z e u g u n g  v o n  5 6 , 1 4 %  im  J a h r e  
19 13 a u f  4 2 ,9 3  %  im  J a h r e  19  18 g e fa l le n , w o 
g e g e n  a lle  a n d e re n  S o r te n ,  m it  A u sn a h m e  von  
sa u re m  M a r t in s ta h l ,  ih re n  A n te il  e rh ö h e n  k o n n te n .

I n  den  v e rsc h ie d e n e n  E rz e u g u n g s b e z irk e n  w ich  
d ie  E n tw ic k lu n g  d e r  S ta h le r z e u g u n g  n a tü r l ic h  
s e h r  v o n e in a n d e r  a b . A u s  d e r  Z a h le n ta fe l  6 
ist d ie  V e r t e i l u n g  d e r  R o h s t a h l e r z  e u  - 
g u n g  a u f  d i e  e i n z e l n e n  B e z i r k e  zu  e r s e h e n . 
B e s c h ra n k e n  w ir  d e n  V e rg le ic h  m it  d e n  F r ie d e n s -  
Verhältnissen a u f  d a s  J a h r  1 9 1 7 ,  so  e r g ib t  sich , 
d a ß , eb en so  w ie  in  d e r  R o h e is e n e rz e u g u n g , d ie  
w e s tl ic h e n  G re n z b e z irk e  am  s t ä r k s t e n  g e li t te n  
h a b e n . Im  S a a r g e b ie t  m it  d e r  P f a lz  w a r  d ie  
S ta h le rz e u g u n g  im  J a h r e  1 9 1 7  g e g e n  1 9 1 3  u m 
r d .  3 9 % ,  in  L o th r in g e n  um  3 2 . 3 3 %  u n d  in 
L u x e m b u rg  um  19 ,0 5  %  z u rü c k g e g a n g e n . E in e n  
s t a r k e n  A b fa ll  h a b e n  a u c h  S ü d d e u ts c h la n d  m it  
1 7 ,6 5  %  u n d  S ie g e r la u d  u n d  H e ss e n -N a ss a u  m it

Zahlentafel 6. U e b e r s ic h t  d e r  R o h s t a h le r z e u g u n g  im D e u t s c h e n  Z o l l g e b i e t
n a c h  E r z e u g u n g s b e z ir k e n .

E xeugurcgsbezirfco iai3 1914 1915 1916 1917 1918
(10

a) M e n g e  in  t:

Rheinland und W e s t fa le n ..............................
Schlesien.................................. .............................

Königreich S a ch sen ...........................................
Siiddeutsehland....................................................
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz .
Elsal.'-Loth r in g e n ...............................................
Luxemburg ....................................................

10 112 042
1 407 304 

388 297 
740 859 
331 125 
253 020

2 079 825 
2 280 354 
1 330 203

8 420 706 
1 173 066 

306 399 
604 793 
259 095 
144 136 

1 390 248 
1 510 692 
1 136 487

7 642 122 
1 170 263 

296 439 
543 454 
263 580 
134 732 

1 OiO 475 
1 178 230 

978 759

9 165 033 
1 402 809 

339 505 
694 522 
342 899 
152 363 

1319 847 
1 456 113 
1 309 429

9 363 000 
1 459 526 

323 937 
917 248 
419 212 
208 364 

1 267 293 
1 547 107 
1 081 667

7 827 961 
1 226 174 

255 463 
808 623 
360 678 
185 919 

1 012 185 
1 223 103 

856 707

Deutsohes Zollgebiet 
b) A n t e i l  an c

18 935 089jl4 946 212jl3 258 054 
er G es am te r z  eu gu  ng in

16 182 52o| 16 587 360 

% :

13 756 813

Rheinland und Westfalen..................................
Schlesien ............................................................
Siegerland und Hessen-Nassau ..........................
Nord-, O.'t- und Mitteldeutschland.................
Königreich Sachsen . ........................................
SüddeulBchland....................................................
Snargi-I.iet und bayerische Rheinpfalz . . .
ElsaU-Lothringen...............................................
Luxemburg.................................. . . .

53 40 
7.43 
2.05 
3,91 
1.75 
1,34 

10 98 
12 08 
7 06

56 34 
7,85 
2 05 
4 05 
1.74 
0,90 
9 30 

10,11 
7 60

57,64 
8.83 
2,23 
4,10 
1.99 
1,02 
7,92 
8 89 
7 38

50,64 
8.67 
2.10 
4 29 
2,12 
0.94 
8.15 
9 00 
8 09

56,45
8.80
1,95
5 53 
2 53 
1,25 
7,04 
9,33
6 52

50,90
8,91
1,80
5,88
2,62
1.35
7.36 
8 89 
6 23

Deutsches Zollgebiet 100,00 100 00 100 00 100,00 100 00 100,00
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1 6 ,5 7  %  e r l i t te n ,  Avogegen d e r  R ü c k g a n g  in  
R h e in la n d -W e s tfa le n  n u r  7 ,4 1  %  b e tr u g ,  u n d  in  
S c h le s ie n , N o rd * , O s t-  u n d  M itte ld e u ts c h la n d  so 
w ie  im  K ö n ig re ic h  S a c h se n  so g a r  M e h r le is tu n g e n  
e r z ie l t  w u rd e n .

S e h e n  w ir  u n s  e n d lic h  d ie  E r g e b n i s s e  d e r  
W a l  z w e r k s e r z  e  u g u n g  i m  K r i e g e  an , 
so  k a n n  b e i B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  v o rh a n d e n e n  
S c h w ie r ig k e ite n  z u n ä c h s t  fe s t 'g e s te l l t  w e rd e n , d a ß  
s ie  s ich  a u f  b e m e rk e n s w e r te r  H t h e  g e h a lte n  h a t ;  
w a r  d o ch  d ie  H e rs te l lu n g  v o n  F e r t ig e r z e u g n is s e n  
im J a h r e  1 9 1 6  n u r  u m  2 1 % ,  im  J a h r e  1 9 1 7  
d a g e g e n  a lle rd in g s  um  3 1 %  k le in e r  a ls  im  J a h r e  
1 9 1 3 . F ü r  d ie  e in z e ln e n  E r z e u g n is s e  w a r  d ie  
E n tw ic k lu n g  s e h r  v e rsc h ie d e n . W ä li re n d  im  J a h r e  
1 9 1 7  d ie  E r z e u g u n g  e in z e ln e r  F a b r ik a te ,  w ie

d ie  v o n  S c h m ie d e s tü c k e n  u n d  d e r  in  d e r  n a c h 
s te h e n d e n  Z a h le n ta fe l  7 u n te r  „ S o n s t ig e s “ z u 
sa m m e n g e fa ß te n  E rz e u g n is s e ,  d ie  im  l e tz te n  F r i e 
d e n s ja h re  h e rg e s te l l te n  51en g en  ü b e r s c h r i t t  u n d  
d ie  a n d e re r ,  w ie  B a n d e ise n , W a lz d r a h t  M it te l -  u n d  
F e in b le c h e  so w ie  W e iß b le c h e  d ie  F r ie d e n s le is tu n g  
m e h r  o d e r  m in d e r  n a h e  e r re ic h te ,  f ie l d ie  E r 
z e u g u n g  w ie d e r  a n d e r e r  E is e n w a re n ,  n ä m lich  
v o n  E is e n b a h n o b e rb a u z e u g , T r ä g e r n ,  S ta b e is e n , 
G ro b b le c h , R ö h re n  u n d  ro lle n d em  E is e n b a h n m a te 
r i a l  a u ß e ro rd e n tl ic h  s t a r k ,  d ie je n ig e  d e r  an  
e r s t e r  S te l le  g e n a n n te n  b e id en  E rz e u g n is se  au f 
w e i t  w e n ig e r  a ls  d ie  H ä l f te  d e r  F r ie d e n s e rz e u g u n g . 
I n  d ie s e r  v e r s c h ie d e n a r t ig e n  E n tw ic k lu n g  s p r ic h t  
s ich  d ie  m e h r  o d e r  w e n ig e r  g ro ß e  K r ie g s w ic h t ig 
k e i t  d e r  v e rs c h ie d e n e n  W a lz w e rk se rz e u a -n is se  aus.

Zahlentafel 7. D eb  er  Bi ch t d e r  W a l z w e rk  s e rz e u  g u n g im  D e u t s c h e n  Z o l l g e b i e t  naoh
e in z e ln e n  E r z e u g n is s e n .

Erzeugnisse 1913 1914 1915 1916 1917 1918 
(.10 ilonata)

a) Menge in t:

Eisenbahnoborbauzeug..........................
Träger ....................................................................
Stabeisen1) .............................. ..................... . .
B andeisen ............................................................
Walzdraht .............................................................
Grobbleche von ö mm und darüber . . . .  
Mittelbleche von 3 bis unter 6 mm stark . 
Feinbleche von 1 bis unter 3 mm stark . . 
Feinbleche von über 0 32 bis 1 mm stark .
Feinbleche bis 0,32 mm s t a i k ......................
Weißbleche............................................................
R ö h r e n .................................................................
Rollendes E i*enbahngerät..............................
Sohniii'de8tücke ....................................................
Sonstiges................................................................

2 470 065 
1555 511 
4 429 55S 

395 602 
1 157 873 
1 408 591

|2)890 046

83 051 
750 084 
374 082 
207 602 
176 895

1 867 086 
1 192 246 
3 530 901 

368 914 
927 032 

1 172 966

?38 SOS

85 569 
610 639 
277 048 
195 125 
163 978

1 424 548 
766 653 

3 328 685 
265 139 
753 823 
966 898

628 695

92 751 
460 765 
192 OSO 
236 6S0 
487 581

1 180 591 
780 681 

3 941 421 
331 144 

1 043 4S4 
918 815

797 294

58 232 
499 366 
232 794 
298 246 
913 161

1 007 40S 
608 825 

3 108 975 
373 389 
935 627 
777 699 
166 865 
356 858 
250 064 

39 30ö 
59 S30 

413 184 
268 390 
356 949 
844 521

8S6 085 
339 494 

2 487 114 
270 391 
681 106 
623 022 
140 448 
254 738 
241 970 

35 866 
27 504 

376 991 
206 987 
303 550 
226 318

Fertigerzeugnisse insgesamt . . . 13 898 960 11 136 309 9 604 298 10 995 229 9 567 889 7 101 584
Halbzeug3) zum Absatz bestimmt, . 2 799 990 2 029 280 1 641 951 2 202 465 3 154 663 3 162 745

Zusammen 16 698 950 13 165 589 11 246 249 13 197 694 12 722 552 10 264 329

b) A n t e i l  an der  G e s a m th e rs te l lu n g  v on  F e r t ig e r z e u g n is s e n in  % :

Eisen bahnoberb^uzeug....................................... 17,77 16,77 14.83 10,74 10 53 12.48
Träger ..................................................................... 11,19 ■ 10,71 7,98 7.10 6 36 4.78
Stubrisen ............................................... .... 31,87 31.77 34.66 35 85 32.49 35.02
B nndeisen ............................................................ 2.85 3,31 2,76 3 01 3,90 3,80
W alzdraht............................................................ 8 33 8.32 7,85 9,49 9.78 9,59
Grobbleche von 6 mm und darüber . 10,14 10,63 10,06 8,36 S.13 8.77
Mittelbleche von 3 bis unter 5 mm stark . \ 1.74 1,98
Feinbleche von 1 bis unter 3 mm stark . . 3,73 3,59
Feinbleche von über 0,32 bis 1 mm stark . /*} 6,40 6,64 6,55 7,25 2,61 3.41
Feinbleche bis 0.32 mm stark . . . . . . J 0,41 0.51
Weißbleche........................................................ o,eo 0,77 0,97 0,53 0,63 0,39
R ö h i e n ................................................................. 5.40 5,48' 4,SO 4,54 4 32 5,31
Rollendes E isenbahngerät.............................. 2,69 2,49 2,00 2,12 2,81 2.91
Schmiedestücke....................................... 1,49 1,74 2 46 2.71 3 73 4,27
Sonstiges................................................... 1,27 1.47 5.08 8.30 8,83 3.19

Fertigerzeugnisse insgesamt . . . 100,00 100.00 100,00 100,00 100,00 100,00

J) Für die Kriegsj^hre bis einschl. 1916 einschl. Geschoßstahl.
5) Als Mit-elbleche von weniger als 5 mm geführt.
*) Für die Jahre 1917 und 1918 einschl. GeocUoßütahl, der vorher unter Stabeisen enthalten war.
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Zahlentafel 8. U ebersioht der W alzw erkserzeugung im D eutsohen  Z o llg e b ie t naoh Bezirken.

Erzeugung-ibezlrke 1913 1914 1915 1916 1917 19J8 
(10 Monate)

• a) M e n g e  in  t:

Sohlesien . ............................................................
Siegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau 
Nord- und Mitteldeutschland . . . . . . .
Königreich S a ch se n ..........................
Süddeutschland . ...........................................
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz. . . .  
Elsaß-Lothringen...............................................

7 932 885 
1 114 472 

415 453 
561 606 
258 053 
ISO 234 

1 496 309 
1 253 7Ë0 

676 158

6 585 158 
954 293 
322 385 
440 524 
216 434 
165 528 

1 036 920 
860 933 
554 134

5 837 595 
891 372 
277 337 
359 783 
183 703 
136 151 
756 274 
618 025 
544 058

6 605 715 
996 317 
368 084 
417 079 
209 332 
144 580 
932 632 
770 592 
650 898

5 731 246 
859 975 
305 778 
482 S71 
145 590 
126 478 
811 190 
606 ^36 
498 525

4 230 005 
719139 
244 562 
380 788 
135 9<>3 
103 680 
544 892 
367 701 
374 854

Fertigerzeugnisse insgesamt . . . 
Halbzeug *) zum Absatz bestimmt .

13 898 960 
2 799 990

11 136 309 
2 029 2SO

9 604 298 
1 641 951

10 995 229 
2 202 465

9 567 889 
3 154 663

7 101 584 
3 162 745

Zusammen 

b) A n t e i l  an d e r  G e sa m th e

16 698 950 

l  s t e l lu n

13 165 589 

g v o n  Fe

11 246 249 

rti g e r  zeu

13 197 694 

g n is s e n

12 722 552|l0 264 329 

in  % :

hiegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau
Nord- und M itteldeutschland..........................
Königreich S a ch se n ...........................................
Sülldeutschland...................................................
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 
Elsalj-Lothringen...................... ....

57.07 
8.02 
2 99 
4,04 
1,86

10,77
9,02
4,86

59,13 
8.57 
2 89 
3,96 
1,94 
1,49 
9,31 
7,73 
4 98

60,78
9,28
2,89
3.75
1,91
1.42 
7.87
6.43 
5.67

59.17 
9.06 
3,35 
3 79 
1.90 
1,31 
S,4S 
7,02 
5.92

59,90 
8.99 
3.19 
5,05 
1,52 
1.32 
8.4S 
6,34 
5 21

59.56’
10.13
3,44
5.36
1,92
1,46
7,67
5,18
5.28

Fertigerzeugnisse insgesamt . . . 100 00 100,00 100,00 100,00 100 00 100,00

I n  d en  L e is tu n g e n  d e r  v e rs c h ie d e n e n  B e z i r k e  
'z e i g t  d ie  Z a h le n ta fe l  8  e tw a  d as  g le ic h e  B ild , 

w ie w ir  es sc h o n  in  d e n  U e b e rs lc h te n  d e r  R o h 
eisen* u n d  R o h s ta h le rz e u g u n g  n a c h  E r z e u g u n g s 
b e z irk e n  fe s ts te l le n  k o n n te n . D ie  w e s tlic h e n  G re n z 
b e z irk e  h a b e n  s t ä r k e r  a ls  d ie  ü b r ig e n  E r z e u g u n g s 
g e b ie te  g e l i t te n  m it  dem  E r g e b n i s ,  d a ß  sie , 
L u x e m b u rg  a u sg e n o m m en , ih r e n  A n te i l  a n  d e r  
G e sa m te rz e u g u n g  v e r r i n g e r t  seh e n .

W ill  m a n  d ie  'v o r s te h e n d e n  A u s fü h ru n g e n  
noch  e in m a l k u r z  z u s a m m e n f a s s e n ,  so  i s t  
z u n ä c h s t  f e s tz u s te l le n ,  d a ß  d ie  a n fä n g lic h e  U e b e r-  
le g e n h e it  d e r  E is e n k r ä f te  d e r  M it te lm ä c h te  g e g e n 
ü b e r  d en en  d e r  fe in d lic h e n  L ä n d e r  m a n g e ls  r e c h t 
z e i t ig e r  E r k e n n tn i s  d e r  A n fo rd e ru n g e n  des 
m o d e rn e n  K r ie g e s  a n  d ie  M a sse  m e c h a n isc h e r  
K a m p fk ra f t  n ic h t  a u s g e n u tz t  w u rd e .  B e w e is  
d a fü r  is t ,  d a ß  d ie  E is e n e r z e u g u n g  z u  K r ie g s 
b eg in n  u n t e r  d em  la h m e n d e n  E in f lu ß  d e r  M obil

m a c h u n g  —  b e s o n d e rs  a u c h  d u rc h  s e h r  s t a r k e  
A rb e ite re in z ie h u n g e n  —  g a n z  a u ß e ro rd e n tl ic h  
s t a r k  z u rü e k g in g ,  so  d a ß  in  d en  e r s te n  b e id e n  K r ie g s 
m o n a te n  d ie  R o h e is e n e rz e u g u n g  n u r  3 6 % ,  d ie  
S ta h le rz e u g u n g  n u r  36  b is  4 2 %  d e r  F r ie d e n s le is 
tu n g  e r r e ic h te  u n d  d a ß  e r s t  s p a t e r  u n d  a llm ä h lic h  
e in e  s t ä r k e r e  W ie d e rb e le b u n g  d e r  E rz e u g u n g  e in 
t r a t ,  d ie  in  d e r  R o h e is e n e rz e u g u n g  z u  e in e r  h ö c h 
s te n  M o n a ts le is tu n g  v o n  7 3  %  d e r  F r ie d e n s z if f e r  
fü h r te ,  w ä h r e n d  d ie  S ta h le r z e u g u n g  d a n k  w e i t 
g e h e n d e r  S c '. io t t v e r a r b e i tu n g  b is  a u f  9 5 %  h e r a u f 

l) Pürdie Jahre 1917 und 1918 einschl. Geschoßstahl.

g e b r a c h t  w e rd e n  k o n n te .  I n  d e r  B e d e u tu n g  d e r  
v e rs e l i ie  le n e n  E is e n b e z irk e  in n e rh a lb  d e r  g e s a m 
t e n  E is e n -  u n d  S ta h le r z e u g u n g  s in d  n ic h t  u n e rh e b 
l ic h e  V e rsc h ie b u n g e n , in sb e so n d e re  z u u n g u n s te n  
d e r  w e s t l ic h e n  G re n z b e z irk s  e in g e t r e te n ,  d ie  den 
u n m it te lb a re n  K r ie g s w irk u n g e n  am  s t ä r k s t e n  au s- 
g e s e tz t  w a re n .  A u c h  h in s ic h tl ic h  d e r  Z u sa m m e n 
se tz u n g , n a c h  S o r te n  h a t  s ic h  d a s  G e fü g e  d e r  
E is e n -  u n d  S ta h lg e w in n u n g  in fo lg e  d e r  U m s te l
lu n g  d e r  g e s a m te n  E r z b u g u n g  a u f  H e e re s -  u n d  
M a r in e b e d ü rfn is s e  g e g e n ü b e r  F r i e d e n s v e r h ä l t 
n is s e n  g e ä n d e r t .

S in d  d ie  v o rs te h e n d  w ie d e rg e g e b e n e n L e is tu n g s -  
z a lile n  d e r  d e u ts c h e n  E is e n in d u s tr ie  u n t e r  B e r ü c k 
s ic h tig u n g  d e r  K r ie g s v e r h ä l tn is s e  sch o n  a n  u n d  fü r  
s ic h  a c h tu n g g e b ie te n d , so  g e w in n e n  s ie  v o lle s  L eb e n  
d o c h  e r s t  a u f  dem  H in te r g r ü n d e  d e r  u n g e h e u re n  
S c h w ie r ig k e ite n ,  u n t e r  d e n e n  s ie  e rk ä m p f t  w e rd en  
m u ß te n , S c h w ie r ig k e ite n ,  d ie  e in m a l a u f  dem  
G e b ie te  d e r  B e h in d e r u n g  d e r  E rz e u g u n g  d u rc h  
d ie  K r ie g s m a ß n a h m e n  s e lb s t  —  e s  se i  n u r  a u f  
d ie  A i h e i te re n  tz ie h u n g  d u rc h  m il i tä r is c h e  E in 
b e ru fu n g e n  u n d  a u f  d ie  V e rk e h rs h e m m u n g e n  h'm- 
g e w ie s e n  —  u n d  zu m  ä n d e rn  a u f  d em  G e b ie te  
d e r  R o h -  u n d  H il f s s to f f v e rs o r g u n g  la g e n .  W e lc h e  
H in d e rn is s e  a l le in  a u f  dem  le tz te r e n  G e b ie t zu  ü b e r 
w in d e n  w a re n ,  e r g ib t  s ic h  a u s  d e r  T a ts a c h e ,  d a ß  d ie 
E is e n in d u s t r ie  w ie  w o h l k a u m  e in  a n d e r e r  Z w e ig  
u n s e r e r  G ro ß in d u s tr ie  a u f  d e n  B e zu g  ih r e r  w ich 
t ig s te n  R o h - u n d  H ilf s s to f fe  a u s  a u s l ä n d i s c h e n  
Q u e lle n  a n g e w ie se n  w a r  u n d  i s t ,  Q u e lle n , d ie 
d u rc h  d ie  fe in d lic h e  A b s c h n ü ru n g  zum  g ro ß e n
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T e il  v e r s c h ü t t e t  w a re n . V o m  E is e n e r z  a n g e 
fa n g e n , ü b e r  d a s  u n e n tb e h r l ic h e  W an g au  u n d  d ie  
so n s tig e n  Z u s a tz -  u n d  D e s o x y d a t io n s m it te l ,  w ie  
A lu m in iu m  u n d  F e r ro s i l iz iu m  so w ie  d ie  L e g ie -  
ru n g s -  u n d  H ä r tu n g s m e ta l le  b is zum  S c h m ie rö l, 
dem  L e d e i t r e ib r ie m e n  u n d  M a g n e s its te in  h ie ß  es 
d e sh a lb , m it d em  V o rh a n d e n e n  a u fs  ä u ß e r s te  l ia u s -  
z u lia ltc n ,  m it  m e h r  o d e r  m in d e r  g u te m  E r s a tz  
zu  a r b e i te n  o d e r  g a r  g an z  o h n e  d ie  b is h e r  g e 
w ö h n te n  S to ffe  a u sz u k o m m en . D ie  d a r a u s  e r 
w a c h se n d e n  S c h w ie r ig k e ite n  w a r e n  um  so s c h w e re r  
z u  ü b e rw in d e n , a ls  e in  g r o ß e r  T e i l  d e r  g e s c h u lte n  
A r b e i ts k r ä f t e  a u s  d e n  B e tr ie b e n  l ie ra u s g e z o g e n  
w a r  u n d , w ie  w ir  ob en  g e se h e n  h a b e n , a u c h  n o c h  
e in e  U m s te llu n g  d e r  E r z e u g u n g  in  q u a l i t a t i v e r  
E in s ic h t  v o rg e n o m m en  w e rd e n  m u ß te .  D e n n  m it  
dem  F o r t s c h r e i t e n  d es  K r ie g e s  m u ß te  d ie  D e c k u n g  
v o n  F r ie d e n s b e d ü r fn is s e n  zum  N u tz e n  d e r  S c h a f
fu n g  v o n  K a m p fm itte ln  im m e r m e h r  z u r ü c k g e s te l l t  
u n d  E is e n  u n d  S ta h l  n ic h t  n u r  d en  Z w e c k e n  z u 
g e f ü h r t  w e rd e n , f ü r  d ie  es e ig e n tlic h  b e s t im m t 
is t ,  so n d e rn  in  h e r v o r r a g e n d e m  M a ß e  a u c h  a ls  
E r s a tz s to f f  f ü r  fe h le n d e  M e ta lle  e in t r e te n .  E s  
h ie ß , f ü r  l le e re s b e d ü r fn is s e  a l l e r  A r t ,  v o n  dem  
Z e ltb a lm k n o p f , d e r  T r in k f la s c h e  u sw . a u g e fa n g e n

b is  z u  d e n  h ö c h s tb e a n s p ru c h te n  K a m p f m i t te ln : 
I n fa n te r io g e s c h o s s e n , Z ü n d e rn , F ü h ru n g e n , S ta h l 
h e lm e n , P a t r o n e n h ü ls e n ,  K a r tu s c h h ü ls e n  u sw .,  g e 
e ig n e te  S ta h lq u a l i t ä te n  z u r  V e rfü g u n g  zu  s te lle n ,  
f ü r  d ie  zum  g ro ß e n  T e il  d ie  E r f a h r u n g e n  b e i d e r  
H e r s te l lu n g  n o c h  fe h lte n .

D a ß  es g e la n g ,  a l le  d iese  g e h ä u f te n  S c h w ie 
r ig k e i te n  in dem  M aß e  zu  ü b e rw in d e n , w ie  es 
g e sc h e h e n  is t ,  l ä ß t  d ie  H o ffn u n g  u n d  Z u v e r s ic h t  
b e r e c h t ig t  e rs c h e in e n , d a ß  u n s e re  E is e n in d u s tr ie  
a u c h  den  n e u e n  s c h w ie r ig e n  A u fg a b e n , v o r  d ie  sie  
n a c h  B e e n d ig u n g  d es K r ie g e s  g e s te l l t  w u rd e , g e 
w a c h se n  se in  w ird . Im  F r ie d e n  is t  d ie  E is e n in d u s tr ie  
d a iik  d e r  o rg a n is a to r is c h e n  u n d  te c h n isc h e n  L e i 
s tu n g e n  i h r e r  F ü h r e r  g ro ß  g e w o rd e n , im  F r ie d e n  
w ird  s ie  d a s  d u rc h  d e n  K r ie g  u n d  se in en  A u s
g a n g  Z e r s tö r te  m it  a l t e r ,  u n g e lä h m te r  K r a f t  und  
u n t e r  A n p a s s u n g  a n  d ie  n e u g e sc h a ffe n e n  V e r h ä l t 
n is s e  w ie d e r  a u fz u b a u e n  w is s e n /  V o r a u s s e tz u n g  
d a z u  i s t  a lle rd in g s ,  d a ß  a u c h  d ie  A rb e i te r s c h a f t  
d ie  u n g e h e u re n  S c h w ie r ig k e ite n , d ie  d e r  E is e n 
in d u s t r ie  w ie  d e r  I n d u s t r i e  a llg e m e in  a u s  d iesen  
n e u e n  V e r h ä l tn is s e n  e rw a c h se n , e r k e n n t  u n d  sich  
ih n e n  a n p a ß t ,  e h e  es zu  s p ä t  is t .

K. Bierbrauer, Düsseldorf.

Umschau.
Eisenerzvorräte ln Großbritannien.

Kürzlioh sind in der englischen Literatur bemerkens
werte Mitteilungen über die Vorräte an Eisenerzen in 
Großbritannien gemacht worden ) auf Grund von Auf
hellungen von Dr. A. Strohan ). Eio Werte sind in 
Zahlontafel 1 (S. 155) zusammengostellt.

Wie es heißt, sind die Angaben in vorsichtigem Sinne 
gehalten, um Uobersohätzungcn zu vermeiden; trotzdem 
erreiohen die Vorräto aller Erzvorkommen cino große 
Höho. Es muß indessen bemerkt werden, daß ein be
grenzender Faktor für die Gewinnung derselben im ge
ringen Gehalt der Eisenerzo liegt. Dio geringhaltigen 
Eisensteino, wie die des Mesozoikums, stellen nur einen 
goringen Wert dar. Dio vorliegende Untersuchung be
schränkt sioh indessen lediglich auf Feststellung der vor
handenen Vorräte; ein Urteil über dio Mengen, welche 
mit Nutzen gewonnen werden können, muß der zukünftigen 
Entwicklung überlassen werden.

Die Gesamtmenge aller Erzvorräto in Großbritannien 
beträgt somit 11311550 760 engl, toder rd. 11,5 Milliarden t.

Vergleicht man dio vorliegenden Zahlen mit dem 
Berichte von Professor H. L (,uis über die Erzvorräto 
Großbritanniens zum Internationalen Geologen-Kongreß
1910 in Stockholm, so ergibt sioh, daß sioh dieselben weit 
unter den Schätzungen von H. Louis bewegen.

L o u is3) gibt dio Erzreserven das vereinigten König
reiches Großbritannien zusammenfassend wie folgt an: 
Eisenerze der Kohlen-

fo rm a tioh ....................  34000000 OOOcngl. t (1016 kg)
EisonerzedesMesoznikums 5000000 000 „  t (1 0 1 6 „ )  
Allo übrigen Eisenerze. . COOOOOUOO „  t (1016 „ )  

Gesamtmenge 39 500 000 000 engl, t
=  40,1 Milliarden t

Die neueren oben aufgeführten Schätzungen erreiohen 
domnaoh nooh nioht oin Drittel der von Louis angegebenen - 
Reserven; sie sind aber dennoch als bedeutend anzu- 
sehen, was durch folgende Betrachtung beleuchtet werden 
soll.

Dio britische Erzförderung bewegte sich in den 
letzten Friodensjahren in Höhe von etwa 15 Millionen t 
jährlich. Legen wir diese Jahresförderung auch fernerhin 
zugrunde und rechnen mit einem Abbauverlust von 10 %, 
so erreichen die britischen Eisenerzvorkommen eine 
Lebensdauer von rd. 680 Jahren.

Wenn man dagegen den geringen Metallgehalt der 
Erze — boi don mesozoischen Erzen 22,7 bis 32,6 %  Fe, 
boi den Ton- und Kohlen-Eisensteinen etwa 31 %  Fe im 
Durchschnitt —  und die jährliche Roheisenerzeugung 
Großbritanniens in Rüoksicht zieht, so wird das Bild weit 
ungünstiger. Im folgenden seien dio Gehalte der ver
schiedenen Erzsorten an metallischem Eisen gegenüber- 
gestellt.

Gewinnbare 
Vorräte bei 10% 

Abbauvcrhut 
•»ngl. t ( 1 0 iß ker)

Durch-
schnl'tH-

an Ke
%

Gehalt an metal- 
llachew Eisen

cnel. t (1016 kg)

Hämatiterze
105 750 000 50 52 875 000

Mesozoische
Erzo . . . . 3 491 944 344 28 977 744 416

Ton- u. Kohlen-
Eisensteine . 6 582 701 340 31 2 040 637 415

10 180 395 684 — 3 071 256 831

')  The Iron and Coal Trades Review 1918, 16. Aug., 
ß. 178.

•’) Summary of Progress of tho Geological Survey 
for 1917.

3) The Iron Ore Resouroes of the World (XI. Internatio
naler Geologen-Kongreß, Stockholm 1910), Bd. II, S. 641.

Die Roheiscngewinnung Großbritanniens kann ent- 
.-sprechend der Erzeugung der letzten Friedensjahre mit 
etwa 10 Millionen t jährlich angenommen werden. Unter 
der Voraussetzung, daß das britische Roheisen aus hei
mischen Erzen gewonnen werden soll, ergibt sich für die 
Erzvorkommen Großbritanniens eino Lebensdauer von
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Zahlentafel 1. 
E rz v o rrä te  in  G ro ß b rita n n ie n .

Mehr oder venlerer 
aufg-e-iohiOHüene 

Yorrä'.e 
In ensl. t ( 1 0 '6  kg}

"Wahr-chelnllche 
Vorräte 

in engl, t (1016 kg)

H ä m a titerze  u. a. \
Cumberland und L a n ca sh ire .............................. 40 000*000 70 000 000
Durham (W ea rd a le )............................................... — 250 000
Gloucestershire (Forest of D e a n ) ..................... 2 600 000 —
Süd-Wales (Llanharry-Bezirk).............................. — 4 000 000
Cornwall und Devon............................................... — 500 000
Somerset (Brendon und Exmoor)
Nord-Wales (Carnarvon und Merioneth) > — 250 000
Insel Man

M esozo isch e  Erze.
Yorkshire (Cleveland):

Main Seam............................................................ 190 000 000 150 000 000
Peoten Seam........................................................ — 40 000 000
Two-foot Seam.................................................... — 50 000 000
Avicula S e a m ................................................... — 10 000 000
Top S e a m ............................................................ — 1 000 000

Lincolnshire:
162 000 000 336 000 0001)

M arlstone............................................................ 36 000 000 —
61 000 000') 360 000 0002)

Claxby B e d ........................................................ — 4 500 000
Leicestei shire, M arlstone...................................... 62 000 000 —
Rutland, Northampton Bed.................................. 86 000 000 —
Northantshire und Huntshiro, Northampton Bed 1 115 000 0001) 616 000 0002)
Oxford- und Warwiokshiro, Marlstone . . . . 37 000 000 386 000 000
Wiltshire:

(Seend), Lower Greensand.............................. — 5 500 000
(Westbury), Corallian . . . . . . . . . . 26 000 000 22 500 000

Dorset (Abbotsbury). Corallian . . . .  > ,  . — 11 5'  0 000
Kent (Dover). C o ra llia n .......................... .. — 100 000 000
Inverness-shire (Raasay), oberer Lias . . . . 10 052 160 11 886 000
C lay- und B la o k b a n d -E ise n s te in e  dor K o h le n - un d W oaldon -

F orm a tion .
Northumberland (R ed esd a le ).............................. — 1 500 000
Yorkshire ..................................................................... 110 760 000 104 320 000
Derbyshire und (teilweise) Nottshiro. . . . . 566 560 000 13 440 000
W arwickshire............................................... .... 4 C08 000 —
Nord-Staffordshire........................................... 364 417 0003) 939 883 000
Süd-Staffordshire (mit Worcestershire). . . . 11 620 000 62 680 000
S h rop sh ire ................................................................ — 30 000 000
Flintshire und D en b igh sh ire .............................. —• 20 000 000
Süd-Wales und M onmouthshire.......................... mehr als 5 000 000 000
Sussex und Kent (Wealden Beds)1) ................. — —
F i f e ............................................................................. 407 000 96 2 0 005)
M id loth ia n ................................................................ 185 000 2 117 4004)
A y rs h iro .................................................................... 7 150 000 55 000 0004)
Haupt-Kohlenfeld Schottlands . . . . . . . 30 000 18 573 2005)

; Zusam m enfassung.
Hämatiterze u. a....................................................... 42 500 000 75 000 000
Mesozoische E r z e ................................................... 1 775 052 160 2 104 886 000
Ton- und Kohlen-Eisensteine.............................. 1 065 637 000 6 248 475 600

2 883 189 160 8 428 361 600

307 Jahren. Es ist dabei zu berücksichtigen, daß es 
sioh hier, abgesehen von den Hämatiterzen, um phos- 
phorhaltigo Erze handelt. Sr.-QttC). J. Ferfer.

') Die Zahlen beziehen sich auf eine Abbaufläche, 
über welche nach heutiger Kenntnis abbauwürdiger Eisen
stein in der Nähe der Oberl läche gewinnbar ist, von der 
aber erst ein geringer Teil in Lincolnshire und ein etwas 
größerer Teil in Northamptonshire zurzeit in Angriff 
genommen ist.

Oeber die kritischen Punkte 
reiner Kohlenstoffstähle.

An einer Reihe sehr 
reiner Kohlenstoffstähle wur
den die thermisohen Um- 
wandlungspunkte na<h Lage 
und Charakter bestimmt9). 
Die ohemischo Zusammen
setzung des Versuohsm ato
nales ist in Zahlentafel 1 
(S. 153) mit geteilt.

Zur Bestimmung der 
Umwandlungspunkte wurde 
die Differentialmethode von 
Roberts-Austen angewendet, 
nach der bekanntlich die 
Temperaturen der zu unter
suchenden Stahlprobe und 
eines neutralen Körpers, im 
vorliegenden Falle Nickel, 
während der Erhitzung und 
Abkühlung miteinander ver
glichen werden. Die mit 
Wärmetönung verbundenen 
Umwandlungen der Stahl
probe bewirken einen Tem
peraturunterschied zwischen 
den beiden Metallkörpern, 
der einen Ausschlag am 
Differentialgalvanometer zur 
Folge hat.

Als Versuchsofen diente 
ein Röhreno'en mit elek
trischer Widerstandserhit
zung. Während der Versuche 
wurde der Druck im Ofen 
mittels Vakuumpumpe bis 
auf 0.1 mm Hg verringert. 
Die Probekörper hatten Ku- 
gelform, ihr Durchmesser be
trug 16 mm. Im Mittel
punkt der Kugeln lagen die 
Lötstellen der Thermoolo- 
mente.

Um die Hysteresis auf ein 
Mindestmaß zu beschränken, 
wurde bei der Aufnahme der 
Kurven eine Geschwindigkeit 
von 1.0 bis 1,5 0 i. d. min ein- 
gehallen. Die ersten Kurven 
ergaben be; allen Proben Un- 
regelmäß.'gke ten, d e jeden- \

2) Die Zahlen beziehen 
sich auf eine Abbaufliiche, 
unter welcher abbauwürdiger 
Eisenstein nachgewiesen ist 
oder vernünftigerweise als 
gewinnbar angonommen wer
den kann, aber Tiefbau er
forderlich ist.

3) Blaokband-Eisensteine.
4) Eine bedeutende Erz- 

quolle bis 1828. Das Erz
ist bei weitem nioht ersohöpft, aber es findet nirgends 
Abbau statt.

i) In Ergänzung der unter „Wahrscheinliche Vor
räte“  aufgeiührten Schätzungen sind folgende als mög
liche Vorräte zu betrachten: Fifo 6 874 400 engl, t; 
Midlothian 4 646 000 engl, t; Ayrshire 69 140 000 engl, t; 
Haupt kohlen1 eld Schottlands 318 414 000 engl, t ; oder 
insgesamt 399 074 400 engl. t.

e) Auszug aus der in Ferrum 1917. Juni, S. 129/33; 
Juli, S. 145/51 erschienenen Originalarbeit.



156 Stahl und Eisen. Umschau. 39. Jahrg. Nr. 6.

Zahlentatei 1.

Ptobe
Hr.

0
%

St
%

Mn
%

p
%

3
%

1 0,06 0 01 0 12 0 01 0 0 1 0
2 0 11 0 04 0 13 0 015 > 0,018
3 0 23 0,05 0 12 0 01 0 018

, 4 0.41 0 06 0 13 0 01 0 018
5 0,54 0,06 0 11 0,01 0 0  5
7 0.64 0,09 0 0 8 0,01 0 010
8 0.75 0 10 0,12 0 01 0 0 1 2
9 0,82 0 10 0.12 0 01 0 0 1 0

10 0,97 0.11 0,12 0,01 0 0 1 0
12 1,16 0 1 0 0,14 0011 0 0 1 2
13 1,31 0,10 0 12 0.01 0 010
14 1,40 0 09 0.10 0,01 0 0 1 0
16 1,53 0 09 0.10 0 01 0 0 1 0
17 1,68 0 12 0,14 0.01 0.010
18 1,75 0,06 0,16 0.012 0,010

Abbildung 1. Erhltzungskurven der Probe 1

falls auf Gaseinsehlüsse zurückzuführen waren. Schon 
die zweite Erhitzungskurve zeigte in der Regel diese 
Störungen nicht mehr. ,>• •

W r-suohsergebnisse. Die Erh'tzungs- undAbkiih- 
lungskurve der kohlenstoffärmsten Probe wurde in mehr
facher Wiederholung aufgenommen, um ein zuverlässiges 
Bild von der Ausprägung der kritischen Punkte in den 
Kurven und von dem Charakter der Umwandlungen zu 
gewinnen. In Abb. 1 und 2 ist eine Anzahl Erhitzungs
und Abkühlungskurven d eser Probo w edergegeben. Die 
Erh'tzungskqrven (Abb. 1) biegen bei etwa 7390 mit 
geringer Steigung scharf nach links ab, die Lösung des 
Perlits vollzieht sich also sehr schnell. Vom Maximum 
des Ausschlages bei beend gter Perlitl 'sung gelangt d e 
Kurve nicht mehr in ihre ursprüngliche Bahn zurück, 
ein zweiter mit Wärmeaufwand verbundener Vorgang 
wirkt diesem Bestreben entgegen und führt die Kurve 
wieder naoh links zurüok. Dieser Ausschlag entspricht 
der Auflösung von a-Eisen. Hieran schließt sich kurz 
unterhalb 7700 die Umwandlung des tz-Eisens in • die 
S-Modifikation an, die eine stärkere Abbiegung der Kurve 
zur Folge hat. Oberhalb 770° kehrt die Kurve wieder 
allmählich in die früher verfolgte senkrechte Richtung 
zurüok. Die ß-y-Umwandlung findet scheinbar ohne 
Wärmeaufwand statt. Die Kurven biegen bei etwa 911 0 
nach rechts ab und nehmen dann bald wieder die senk- 
reohte Richtung ein. Die Erklärung für diesen unerwar
teten Verlauf der Kurven ist in folgendem zu suohen.

Im Punkte Ao3 ändert das Eisen mit der Modifikation 
seine spezifische Wärme, und zwar nimmt dieselbe be
trächtlich ab. Da sich nun ein Körper um so schneller 
erhitzt, je geringer seine spezifische Wärme ist. steigt 
oberhalb dieses Punktes die Temperatur des Eisonkörpers 
schneller als die des mit ihm verglichonon Nickelkörpers, 
und die Kurve wendet sieh infolgedessen nach rechts. 
Der durch die. Umwandlung bedingte Wärmeaufwand 
kommt dabei überhaupt nicht zum Ausdruck.

Bei der Abkühlung stellt sich der Punkt Ar3, ent
sprechend der y-ß-Umwandlung. tiefer ein. Die Hysteresis 
beträgt im Mittel 25 °. Der exotherme Vorgang hat ein 
Ausbiegen der Kurve naoh rechts zur Folge. Die spezifische 
Wärme nimmt bei dieser Umwandlung zu. d. h. das ß-Eisen 
gibt gegenüber dem Vergleichskörper seine Wärme nicht 
mehr so leioht ab als das f-Eisen, wodurch sich in diesem

Falle der Ausschlag vergrößert. Kurz oberhalb 7700 
biegt die Kurve zum zweitenmal scharf nach rechts ab 
(Punkt Ar„). das ß-E.'sen geht hier unter Wärmeentwick
lung in a-E.sen über. Vom Maximum der Ablenkung fällt 
die Kurve ja nach der Abkühlungsgesohwindigkeit eine

Zahlentafel 2. E rm itte lte  T em peratu r 
der kritisch en  Punkte.

Prob»
Kr.

O
%

Ao, Ar, Ao, Ar, Ao, Ar,

1 0 06 739 707 771 773 911 886
2 0,11 739 708 771 772 884 864
3 0.23 739 ,710 770 772 831 824
4 0,41 740 712 768 770 778 770
5 0 54 738 715 ,— — 761 760
7 0.64 741 719 — — ? 739
8 0.75 740 721 — — — —

9 0 82 740 721,5 — — — —

10 0.97 740 722 — — — —

12 1,16 741 721 — — — —

13 1,31 739 722 — — i — —

14 1,40 739 722 — — — —

16 1.53 740 722 — — — —

17 1,68 739 722 — — — —

18 1,75 740 722 — — — —
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mehr oder wen:gcr große Strecke senkrecht 
ab. bevor s o in ihre ursprünglich verfolgte 
Bahn zurückkohrt. Diese Verzögerung 
entspricht der Abschcidung von a-Etson 
aus der festen Lösung unter Wärmeent
wicklung. Die Perl.tbildung erfolgt bei 
70G bis 707°. Dio Hysterea s beträgt 32 °.

Die Erhitzungs- und Abkühlungskurven 
des übr'gen Versuchsmateriales sind in 
Abb. 3 und 4 wiedergegeben. Dio Stärke 
der durch d e Lösung bzw. Bildung des 
Perlits bewirkten Ausschläge nimmt bis 
zu 0.82% C zu und ändert s ch dann 
nicht mehr merklieh. Es ist h'crbe: zu be- 
rüeks’chtigen, daß d e Galvanometcraus- 
schläge mit der Versuchsgeschwind gkeit 
ganz erheblich anwachsen. so daß d esel- 
bon nur bei vollständ g gle'chmäß ger Ge- 
schwlnd'gko't Anhaltspunkte über die 
Größe der Wärmetönung geben würden.

Die a -ß - bzw. ß-a-Uimvandlung ist 
noch b's zu 0.41 %  C zu veriolgen. Bei 
djesem ICohlenstofigehalt fallen d c Punkto 
Ar3 und Ar2 zusammen. Eine Hystercs s ist 
h er praktisch nicht vorhanden. Der Punkt 
Ae, tritt mit ste'gendem Kohlenstoflgehalt 
won'gor dcutl'ch hervor. Bei 0.54 %  C ist 
er nur noch durch e'nen schwachen Knick 
in der Kurve angedeutet und bei 0,64, %  C 
ist er nicht mehr zu beobachten. Der 
Punkt Ar3 ist in allen Kurven brs zu 
0.04% C stark ausgeprägt, mit 0.70% C 
tritt er nicht mehr hervor, doch we st d e 
Abnindung der Kurve kurz oberhalb des 
Perlitpunktcs auf soine Anwesenheit an 
dieser Stelle h n.

In Zahlentafel 2 (S. 150) sind die 
ermittelten Punkto zusammengestellt.

Diese Punkto s'nd in Abb. 5 in Ab- 
häng'gkeit vom Kohlenstoffgchalt aurgo- 
zeichnet, und zwar sind d c Ae-Punkte 
durch legendo Kreuze und d e Ar-Punkte 
durch Kro so angedcutct. Die durch ein
ander entsprechende Punkte gelegten Li- 
nenzüge geben ein B.ld über d o thermi
schen Umwandlungen der Eisen Kohlen
stoff-Lcü^erungen etwa bis zur Grenze der 
Schm!edb%rkeit.

Die Losung des Tcrtifs findet boi allen 
Kohlonstoffgehalten bei derselben Tempe
ratur statt gemäß der wagereehten L'nie 
P'-H' boi 740 °. Die Temperatur der Perlit- 
bildung dagegen ist in den untercutckti- 
sthen Stählen in hohem Maße vom Koh
lenstoffgchalt abhäng g. Die Terlitlinie 
(P S H) ste gt mit zunehmendem Kohlen
stoffgchalt von 706 0 bis 722 0 im Punkt S 
an und bleibt von hier ab konstant. D ie 
H ystcrcsis  in untercutektisehen  
Stählen ist hiernach eine F unktion  
des F erritgcba lte8 . s o nimmt mit de- 
sem bis zu seinem Verschwinden aus dem 
Gefüge ab und ändert sieh dann nicht 
mehr.

Die kritischen Tunkte Ac.t und Ar2, 
entsprechend der a-ß- und ß a-Umwand- 
lung. s'nd boi Koblonstoflkonzcntrationen 
b's zu 0.41%  als selbständ ge thermische 
Haltepunkte e'nwandirei nachzuwelscn; 
boide Umwandlungen finden unabhäng’g 
vom Kohlenstoligehalt bei etwa 7 .0 ° 
statt. (M O.)

Die Temperatur der ß-y- und Y-ß-Um- 
wandlung fallt mit dem Kohlenstoligehalt 
zien lieh stark ab, und zwar beträgt das 
Gefälle der Punkto

20

Abbildung' 5.

S t

//IS///c / / /  S/x* " ' //' • ^

Temperatur df*r kritischen Punkte In Abhängigkeit 
vom Kohlenstoffgehalt.
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Aoj =  37°/0 1 % C  
A r ,=  32»/0,l % C .

Im Gebiet der a-ß- bzw. y-2-Um Wandlung oberhalb 
der Konzentration des Punktes 0  dagögon wird d e Lago 
d esor Punkto durch den Kohlenstoffgehalt nicht mehr 
in domselbon Maße beeinflußt. Das Gofälle beträgt von 
hier ab für

Ao3 =  12,0°/0,1 %  C 
Ar3=  11,5°/0.1 %  C.

Die Hysieres's zw.'sohcn Ac., und Ar3 ergibt s:oh 
durch Verlängerung der Kurven für reines E'sen zu 25 °. 
Dieselbo nimmt proportional mit dom Ferritgehalt der 
Leg'erung ab und verschwindet mit demselben im eutek
tischen Punkt bei 0.85 %  C. Dor eutektische Punkt 
orgbt s'ch als Schnittpunkt dreier Kurvenästo bei 
0,85 %  0. P. Bardenheuer.

„W assersucher“ zum Auffinden schadhafter Stellen an 
wassergekühlten Hochofenarm aturen.

Unter dieser Ueberschrift beschreibt Hochofon- 
ingenieur K. M ilden eine praktische Einrichtung, die bei 
Aufsiiahsn leoker Formen sohneil zum Ziele führt1). Wir 
halfen uns auf der Rolandshütto schon seit etwa 10 Jahren 
in einer dieser Idco ähnlichen Weise. Wir biegen die 
bleiernen Ablaufrohre naoh oben, daß das Wasser nach 
aufwärts heraussoliicßt, drehen den Zulaufhahn klein 
imd drücken in die Ausflußöffnung eine Glasröhro von 
etwas geringerem Gesamtdurchinesser, die mit einer 
Gummidichtung zum engen Anlegen an die Innenwände 
dis Ausflußrohres versehen ist. Das Wasser schießt dann 
duroh das Glasrohr liooh und fließt dort aus. Hierauf 
drehen wir den Zulaulhalin für einen Augenbliok zu. Wenn 
Leitung und Form dioht sind, bleibt das Wasser an der 
MinJang djs Glasrohros unbewegt stehen, andernfalls 
sinkt dir Wasserstand in dam Glasrohr je naoh dem recht 
gut erkennbaren Maß der Undichtigkeit langsam oder 
plötzlich.

Mit diesem sohneil ausführbaren Verfahren haben wir 
guto Erfahrungen gemacht. Dr. A. Liebrich.

Besondere Ausführung des Charpyschen Pendelhammers.
Zur D urchführung von Sohlagbiege- und Sohlag- 

zugversuchcn  haben Gebr. Amsler eine besondere Aus
führung des Charpysohen Pendelham m ers auf den 
Markt gebracht2), 
der in Abb. 1 wie
dergegeben ist.Die- 
sor Pendelhammer 
unterscheidet sich 
von den bisheri
gen Ausführungen

hauptsächlich 
durch die Form 
des Pendels, das 
so eingerichtet ist,
’daß es ohne wei
teres für Schlag
biege- und Schlag- 
zugver-äuohe geeig
net ist. Die Um
stellung gesohieht 
dadurch, daß man 
das Pendel für den 
Biegeversuoh von 
links, für den Zug
versuch von reohts 
(wie in der Abb.) 
fallen läßt, t Naoh 
dem Bruch der 
Probe sohwingt 
das Pendel nach 
der anderen Soito 
durch, wird aber 
hier, abweichend 
von den bisheri
gen Ausführungen, 
in der erreichten 
Höehstlagc fest- 
gehalten. Ueber 
Zweckmäßigkeit 

der Konstrukti-
AbbUdunp 1. 

Chflrpyacher Pendclhammcr.

■) St. u. E. 1919, 23. Jan., S. 9.r)/(i.
2) Nach „Ih o  Engineer" 1918, 17. Mai, S. 435.

onseinzelheiten kann nur auf Grund praktischen Arbeitens 
mit dem Apparat geurteilt werden. A. Schob.

Patentbericht.
Deutsche Patentanm eldnngen.1)

24. Januar 1919.
Kl. 21 h, Gr. 7, L 40 092. Elektrischer Schmelzofen 

mit Tiegel aus Widerstandsmaterial (Kohle, Silit oder 
Graphit), bei dam das Erglühen an der Stelle des klein
sten Querschnitts des Sohmelzgefäßes erfolgt. Hans 
Lustfeld, Bremen, Kreftingstr. 12.

Kl. 31 o, Gr. 10, H 74 800. Verfahren und Vorrich
tung zum Gießen dichter Metallkörper; Zus. z. Pat. 
30G611. Christian Hülsmeyor, Düsseldorf-Grafenberg.

KI. 48 a, Gr. 13, B 86 652. Kontaktverfahren zum 
Verbleien von Eisen und Stahl. Berlin-Burger Eisenwerk,
A.-G., Berlin.

Kl. 49 f, Gr. 15, M 62 362. Verfahren zur Verzin
nung dar Lötstellen an Werkstüoken aus veraluminiertom 
Eisenblech. Metallindustrie Sohiele & Bruohsaler, Horn
berg.

27. Januar . 1919.
Kl. 18 a, Gr. 2, K 65 693. Besohiokungsverteilef für 

Sohaohtöfen, Gaserzeuger u. dgl. Karl Kundl, Trzynietz, 
Oesterr. - Schlesien.

Kl. 21 d, Gr. 13, A 30 481. Antricbssehaltung für 
U-iikehrwilzwerke. Aktiengesellschaft Brown, Bovcri 
& Cie., Baden, Schweiz.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage 
an während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin  aus.

Kl. 26 d, Gr. 2, B 81 973. In mehrere Kammern 
oingeteilter Wascher für Gase und Dämpfe. Emil Berg
fried, Berlin, Augsburger-Str. 22.

Kl. 80 o, Gr. 14, S 47 256. Spaltdichtungfür die Köpfe 
von Drehrohröfen. F. L. Smidth & Co., Kopenhagen, 
Dänemark.

30. Januar 1919.
Kl. 10 a, Gr. 15, H 75 605. Einebnungsvorrichtung 

für Koksöfen. Hartung, Kuhn & Co., Maschinenfabrik, 
Akt.-Ges., Düsseldorf.

Kl. 10 a, Gr. 17, H 71 962. Kokslösehwagen. Gustaf 
Adolf Heekert, München, Mozartstr. 8.

Kl. 31 o, Gr. 5, A 30 188. Verfahren und Vorrichtung 
zur Herstellung und zum Durchstechen von Formen für 
Metallguß. Arthur Edward Archer, Julwith Grange 
Near Harrogato, Yorkshire, England.

Kl. 48 b, Gr. 7, E 21 658. Verfahren zum einseitigen 
Verzinnen von Eisenblech. Fr. Ewers & Co. Inh. A.-G. 
für Cartonnagenindustrie, Lübeck.

Kl. 48 d, Gr. 5, Sch 52 928. Vorfahren zur Erhöhung 
der Widerstandsfähigkeit der Weiehbleiauskleidungen 
von Gefäßen gegen mechanische Einllüsse; Zus. z. Pat. 
288 572. Friedrich Schüler, Frankfurt a. M., Roscherstr 16.
D eutsche G ebrauchsm ustereintragungen.

27. Januar 1919.
Kl. 12 f, Nr. 695 478. Aus einem Geschoß her- 

geriehtete Flasche für komprimierte Gase beliebiger Art. 
Rieh. Klinger, Berlin, G. m. b. H., Berlin-Tempelhof.



ß. Februar 1910. Patentbericht. Stahl und Eisen. 159

KI. 31 b, Nr. 695 214. Einriohtung zur Herstellung 
von Massenteilen, wie Rider, Riemenscheiben u. dgl 
Franz Kollm, Berlin, Borgmannstr. 31.

D eutsche Reichspatente.
KI. 24 e, Nr. 305 353, 

vom 5. September 1916. 
G onerator - A kt.-G es. 
in Charlottenburg. 
Drehrost für Gaserzeuger.

Der Rostaufbau a ist 
vollständig geschlossen. 
Dio sonst übliche mitt
lere Windzuführung fällt 
weg. Der Wind wird 
von außen durch Düsen b 
unter den schraubenför
mig ansteigenden Vertei- 
lcrlläehen o geblasen. Dio 
Flächen o sind rostartig 
durchbrochen. Zwecks 
gleichmäßiger Verteilung 
des Windes stehen die 
freien Räume unter den 
Flächen o durch Kanäle 
d miteinander in Ver
bindung.

Kl. 18 b, Nr. 305 757, vom 17. März 1914. W ilhelm  
R eichpietsch  in Bochum  i. W. Vorrichtung zum 
Kühlen des Innenraunus von Martinöfen.

Der Innenraum der Martinöfen, insbesondere die 
Ofenköpfe und das Gewölbe, wird in bekannter Weis 3

durch Luft gekühlt, dio oberhalb des Gaszuges durch 
Düsen, schmale Zügo oder Kanäle, dio in Richtung dos 
Gaszuges verlaufen, eingeblasen wird. Erfindungsgemäß 
sind die Kanäle des Ofenkopfes a durch einen Bogen b 
abgedeckt, über dem das Hauptgewölbe o «des Ofens 
derart geführt ist, daß zwischen beiden ein durch Steine 
unterteilter Schlitz d verbleibt, der zur Zuleitung der 
Kühlluit dient.
’ " Kl. 49 f,TNr. 305 906, vom 6. April 1917. A dolf
Ragnar G abriel Bruoe in G ofle, Sohweden. Vor

richtung zum Vorwär
men der Gebläseluft bei 
Schmiedefeuern milttls 
eines in der Seitcn- 
wand des Schmiede
feuers eingemauerten 
unabhängigen Kastens, 
den die Gebläseluft 
dtirchströmt.

Rund um don Dü
sensitz a ist in dem 
Kasten b ein Luft
kana! o vorgesehen, 
der einerseits mit der 
Eintrittsöffnung d für 

die Gebläseluft und anderseits mit dem Durchströmungs
kanal e, f für dio vorzuwarmendo Gebläseluft verbunden 
ist. Die eintretendo kalte Gebläseluft muß daher zu
nächst den Düse.]sitz a umspülen und kühlen, bevor 
sie selbst vorgewärmt wird.

Kl. 49 e, Nr. 305 813, vom 27. März 1917. P ctor
Groß in H ückesw agen, Fürstenberg I. Aus starren 
Teilen und dazwischengefügten Federn bestehender federnder 
Doppelliebtl für Federhämmer.

Der federnde Doppelhobel besteht /
aus zwei übereinander angeordneten,, /
um eino gemeinsame Achse o schwing- / I
baren zweiarmigen Hebeln a, b, deren / 
einer (a) an dem einen Ende mit der X —T\,
Kurbel d und deren anderer (b) an dem \
anderen Endo mit dem Bare verbunden J J
ist. Zwischen dio Enden der beiden 
Hebel sind Federn f eingeschaltet.

Kl. 49 f, Nr. 3C5 814, vom 0. März 1917. G räfl. 
Hans v. d. Sohulenburgsehe M asch inenfabrik ,
G. m. b. H., in B orlin -R ein iok en dorf. Verfahren zum 
Absaugen der Verbrennungsgase und zur Zuführung der

frischcn Luft bei Schmiedefeuem mittels eines einzigen 
Ventilators.

lieber das Schmiedefeuer a wird zwecks Abführung 
des Rauches aus einer Leitung b durch den Blaskopf o 
Luft oder ein Luit-Gas-Gemisch geblasen und auf der 
Gegenseite durch einen Saugkopf d durch den Veiftilator e 
wieder abgesaugt. An dio Druckleitung f ist außer-der 
Düse g und der Leitung b für den Blaskopf o noch eino 
Leitung i angeschlossen, durch die ein regelbarer Teil 
des Luft-Gas-Gemischcs in den Abzug geblasen werdon 
kann.

Kl. 18 b, Nr. 306 001, vom 20. November 1917. 
M aschinenfabrik  Eßlingen  in Eßlingen. Verfahren 
zur Verhinderung der Garschaumgraphilbildung bei der 
Herstellung von hochsäurebeständigen siliziumhaltigen Eisen
gußlegierungen.

Es wird einerseits eino kohlenstoffarme Eisensorte 
in einem beliebigen Schmelzofen dargestellt oder zur 
Schmelzung gebracht und anderseits eino hochsilizium
haltige Eisenlegierung im Kuppelofen niedergeschmolzen. 
Beide Eisensorten werden dann auf beliebigo Weiso ge
mischt, so daß eino Fertiglcgierung mit 12 bis 18-% 
Silizium erzielt wird, die kohlenstoifarm ist und doshalb 
nicht zur Graphitausschcidung neigt.
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Statistisches.
Großbritanniens Außenhandel im Jahre 1918').

i
Einfuhr Ausfuhr

Minerale bzw. Erzeugnis»»*
Januar bis Dezember

1018 1917 1918 1917
tons zu 1016 kg

Eisenerze, einschl. m a n gan h a ltig cr .........................
Steinkohlen.......................................................................

6 565 860 0 180 655 160
31 752 904

667
34 995 787

Stcinkohlenkoks...............................................................
Steinkohlenbrikotts...................................................... } ' '

2) 915 921 
1 505 090

1 278 646 
1 526 272

Alteisen................................................................................ 5 572 23 570 10 885 16 771
R oh eisen ............................................................................ 129 354 155 126 483 140 733 758
E isenguß........................................................................... — 71 403 391
Stah lguß........................................................................... 228 150 129 99
Schmiedestücke............................................................... 60 43 52 34
Stahlschmiedestücke....................................................... 396 620 95 48
Sohweißeisen (Stab-, Winkel-, P ro fil-)..................... 15 082 28 320 41 930 65 126
Stahlstäbe, Winkel und P ro filo .................................. 25 598 61 999 160 845 428 452
Gegenstände aus Gußeisen, nicht besond. genannt — . — 14 928 22 916
Gegenstände aus Sohmiedeisen, nicht besond. genannt — — 0 549 10 679
R oh stah lb löok o ............................................................... 1 356 5 972 40 2 350
Vorgewalzto Blöoke, Knüppel und Platinen . . . 20 040 58 402 70 380 163 221
Brammen und W eißblechbram m en......................... — 985 2 713 1 356
Träger ................................................................................ — 3 279 6 565 2 972
S oh icn en ............................................................................ 278 219 26 697 39 083
Sohionenstühle und Sohwellen...................................... — — 10 173 5 050
Ridsätze ............................................................................ — 144 8 9^0 5 137
Radreifen, A chsen........................................................... 368 1 900 19 431 19 209
Sonstiges Eisenbahmnatcrial, nicht besond. genannt — — 15 607 16 211
Bloche nicht unter */s Z o l l .......................................... 64 980 8 128 111 744 102 288

Desgl. unter */« Z o l l .................................................. 55S 10 381 115 391 153 075
Verzinkto usw. B lech e ................. ................................. — — 8 835 IS 920
Schwarzblooho zum V e rz in n e n .................................. — ;— 4 571 13 464
W eißbleoho........................................................................ — . — 223 509 177 383
Panzerplatten................................................................... — — 855 272
Draht (einschlicßl. Telegraphen- u. Telcphondraht) 20 414 19221 5 032 27 191
D rahterzcugnisso........................................................... — — 13 325 21 887
W a lz d ra h t............................. ......................................... 20 005 50 028 — —

D ra h tstifto ........................................................................ 26 106 43 418 — ;___

Nägel, Holzschrauben, N i e t e n .................................. 432 3 084 9 130 14 321
Schrauben und M u ttern .............................................. 1 259 4 379 5 491 9 60S
Bandeisen und Röhrenstreifen . . . . . . . . . . 934 9 965 44 045 47 502
Rjhren und Röhrenverbindungen aus Sohweißeisen 1 293 15 884 57 504 06 388
Desgl. aus G ußeisen....................................................... 498 741 50 538 65 291
Ketten, Anker. K a b e l .................................................. — — 21 746 16 375
Bettstellen und Teile d a v o n ...................................... — — 2 406 3 922
Erzeugnisse aus Eisen und Stahl, nicht bes. genannt 7 093 7 404 64 187 73 445
Insgesamt Eisen- und Sfcahhvaren ......................... 342 516 519 439 1 617 917 2 344 801
Im Werte v o n ...........................................................£ 9 734 011 10 880 776 36 816 725 44 938 062

')  The lron and Coal Trades Review 1919, 10. Jan., S. 50 u. 54. — Vgl. St. u. E. 1918, 21. Eebr., S. 102; 
14. Nov., S. 1069.

2) Angaben fehlen in der Quelle; eine E in fu h r von Steinkohlen, Koks und Briketts dürfte auch kaum 
in Frage kommen.

Wirtschaftliche Rundschau.
Schrotthandel, G. m. b. H., Düsseldorf. —  In der am

29. Januar 1919 abijehaltcnon B.üratssitzung der Gesell
schaft wurde beschlossen, die S oh rottp ro iso  mit Wir
kung ab 1. Januar 1919 um 10 Jl f. d. t zu erhöhen.

Verwertung von Schrott und Walzfabrikaten. —  Das 
Riiehsverwertungsamt erläßt folgende V erordnung1) 
über die V erw ertung von  S oh rott und W alz-

’ ) Die wirtschaftliche Demobilmachung 1919,24. Jan.,
S. 104.

fa b rik a te n : 1. Dio Verwertung von Sohrott (Alteisen) 
jeder Art, von Eisen- und Stahlspänen und von Gußbruch 
wird seitens dos R ‘iohsverwertungsamtes der Eisen- 
zentrale, G. m. b. H., Berlin W 50, übertragen. — 2. Die 
Verwertung von Walzfabrikatcn aller Art (Halbfabrikaten) 
wird —  soweit diese Bestände zur Verwertung freigegeben 
sind — seitens des R iohsverwertungsamtes der Geschäfts
stelle des Reiehsverwertungsamtes iür Eisen. Berlin W 50, 
Regensburger Straße 20. übertragen. Ueber die verladenen 
Bestände erhalten dio Abgabestellen (z. B. Beschallungs-
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stellon) Bilogsohoino. Als Halbfabrikate im Sinns dieser 
Verfügung gelten :a) B13oke(roh und vorgew.ilzt). KnuppsI, 
Pl.vtinsn; b) Blechs (Grob-, Fsin- und Mittelbleoln) 
sowie Qaalitatsbleohe; o) Stabiissn, Univirsaleisen, 
Bandeisen, Moniereisen; d) Biujissn, Ti’iger, U-Eisen, 
Formeisen usw.; e) Rjhron (verzinkt, unvorzinkt, aus 
Sshniedeisen, Guß, gewalzt und nahtlos), sowie aus 
Rjhron hsrgestsllto Gegenstände (Masten, Stahlflaschen 
usw.); f) Draht, Drahtseile, Drahtgeflechte, verzinkt und 
unverzinkt, Staoheldraht und Qaalitätsdrähto; g) halb
fertiges Material an Konstruktionen, Maschinenteilen, 
soweit sio aus obengenannten Baustoffen hergestellt sind, 
(ln allen Fallen frei von Sparmetalien und Metallegierun
gen, soweit mit Mitallen odjr Mjtallesierungon behaftet, 
ist zweoks Ueberweisung an dio Kriogsmetall-Aktien lesell- 
sohaft ausdrücklich Mitteilung zu machen.) —  Eine Ueber- 
nahno obigen Materials — soweit es tatsächlich lediglich 
Sehrottwert hat —  durch die Auftragnehmer oder Gieße
reien beider Ab geltung lau'enljr Verträge (Kriegsvorträge) 
ist nur bei Hütten und Sbahhverken zulässig. In diesem 
Falle ist der Wert iür solche Halbfabrikate nicht unter 
250 Jl bei der Verrechnung anzunehmen.

Vereinigung Westdeutscher Puddel-Sch weißeisen-Walz- 
werke, Hagen i. W. —• Die Vereinigung hat beschlossen, 
mit Wirkung ab 1. Januar 1919 die G rundpreise für 
Q ualitäts-Soli w eißoisen um 250 Jl und iür Ha ndels- 
Sehweißeison um 200 Jt f. d. t, beide Aufpreiso für 
Inlandsbedarf, zu erhöhen.

Eisenbahnverkehr mit dem besetzten Gebiet. — Dio 
Eisenbahndirektion Elberfeld hat unter dem 28. Januar 
1919 ein Sonder-Amtsblatt über den Verkehr m it dom 
besetzten G ebiet herausgegeben. Es ist uns nicht 
möglich, auf die ausführlichen Bestimmungen näher 
einzugehen. Wir beschränken uns auf diesen Hinweis.

Angestellte und wirtschaftliche Demobilmachung. — 
Dio Reichsrogierung hat unter dom 24 Januar 1919 
eine Verordnung über die E in ste llu n g , E n tla s 
sung und E n tlohn un g der A n geste llten  während 
der Zeit der w irtsch a ftlich en  D om obilm aohung 
erlassen1). Der Raum erlaubt uns nicht, im einzelnen 
auf die umfangreiche Verordnung cinzugelien. Es sei 
nur bemerkt, daß im wesentlichen für die Angestellten 
sinngemäß das gleiche angeordnet ist, wie in der vor 
kurzem veröffentlichten Verordnung2) für die gewerb
lichen Arbeiter.

Ein neues Eisenerz-, Kohlengruben- und Eisenhütten
unternehmen in Spanien. —■ Wio dio ,.Revista Minora“ 3) 
mitteilt, ist ein großes Gruben- und Hüttenuntornehmen, 
dis im westlichen Teile der Provinz León geplant ist, 
durch die Gründung der Sociedad  M inoro-S iderú r- 
gioa do P on ferrada in Madrid einen bedeutenden 
Sohritt vorwärts gekommen. Die Gesellschalt ist mit 
einem Aktienkapital von 30 Millionen Pesetas, eingeteilt in 
60 000 Aktien, ausgostattet. Sie hat bereits die Eisen
erzgruben des sogenannten Feldes Wagner für 3 Millionen 
Pesetas sowie ein 6000 ha großes Kohlenfcld im Bezirke 
Villablino lür 5 Millionen Pesetas mit der Absicht erworben, 
die Kohlengruben iür den Abbau vorzubsreiten. Ferner ist 
dar Bau einer 60 km langen Eisenbahn von Villablino 
nach Ponferrada, der den Gruben n.ichstgelogenen Eisen
bahnstation, geplant. Für diese Pläne rechnet man mit etwa 
25 Millionen Pesetas Gesamtkosten auszukommen. Die

*) Reiolisgesetzblatt 1919, Nr. 18. S. 100/6.
2) St. u. E 1919, 23. Jan., S. 104/5.
3) 1918, 16. Dez., S. 610.

Gesellschaft hofft, die Eisenbahn im Monat Juli d. J. zu 
vollenden, und wird dann sofort die Kohlenförderung iür 
din Verbrauch des Landes in großem Umfange aufnehtren. 
Augenblicklich beschränkt sich die Gesellsehalt auf den 
Betrieb dar Kohlengrube. Erst später gedenkt sic sich 
weitor auszudehnen zum Abbau der benachbarten Eisen
erzgruben, zum Bau von Hoohöfen und Stahlwerken, zur 
Verlängerung der Eisenbahn bis zur Küste usw.

United States Steel Corporation. —  Wio wir der 
„Köln. Ztg.“  entnehmen, betrugen nach dem Ausweise 
des Stahltrustes dio Einnahmen lür das v ierte  V ie rte l
jahr 1918 nur 36 354 000 S. gegen 42 962 000 S im Vor
vierteljahre und 59 724 000 S im vierten Vierteljahre 1917. 
Das bedeutet einen überaus seharfon  R üokgang 
der Einnahmen auf den Stand vor mehr als drei Jahren. 
Für dio letzten fünf Jahro ergibt sich folgendes Bild der 
Einnahmen:

1911
S

1018
s

1916
s

l . j .  (179113 
2 ¿  Ï  Jan 157 r,
3. Ï  - í 22 27« 0"2 SS 710 »4 t SÔ81/H0) 
4 l> " (lu n 3 3  170

1017
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1018
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60713000 113 1**1 000 50 PR1 (100
V.I0 27 OSO 055 81121100') 9" 5S0 000 02 857 000

CS 2t4ii00 42 902 000
6 Í 2:¡2 7Sá l'>5 1>17 438 69 721 OHO 3«35|On0

Zus. 71 002 140 13ll 35129« 3J3 573 432 3 Jl 669 0U0 198 834 000 
Die gesamte,. Jahreseinnahme jst somit um rd. 133 Millio
nen S zurückgegangen. — Der Reingewinn für das vierte 
Vierteljahr 1918 stellt sich nach Abzug der Zuwendungen 
an dio Tilgungsbestünde, der Abschreibungen und Auf
wendungen für Erneuerungen auf 25 437 000 S gegen 
32 069 000 S im Vorvierteljahro und 48 035 000 S bzw. 
96 322 000 S in den letzten Vierteljahren 1917 und 1916.

Auf dio Vorzugsaktien wurde der übliche Viertel- 
jahresausteil von l 3/4 8 erklärt, auf die Stammaktien, 
wie bisher, l ! /4 S und außerdem als Sondervergütung
I § gegen 2 $ im vorhergehenden Vierteljahre. Der Ge
samtbetrag der als Gewinnanteil benötigten Gelder 
betrug im Beriohtsvierteljuhro 6 304 919 S (wie im vor
hergehenden Vierteljahre) iür dio Vorzugsaktien und
II 437 000 8 für dio Stammaktien gegen 16 250 000 $ 
im dritten Vierteljahre 1918. Dio nachstehende Zu
sammenstellung zeigt die Entwicklung des Gewinnanteils 
während der letzten sechs Jahre.

Qewinnam'eil ia %  1913 1911 1913 1910 1917 1918
1. Vic.teijdhr . . . 1.25 1,55 0 1.25 4,25 4,25
2. „  . . .  1,2) 1,23 O 2,25 4,25 4,23
3. „  . . .  1,21 0,50 0 2,25 4 23 3 23
4. „  . . .  1.25 0 1.25 3 4.2 > 2.25

Ga&zes Jahr 5 3 1,23 8,75 17 14
Nach' Abzug des Gewinnausteils verbleibt für das 

vierte Vierteljahr 1918 ein Ucbcrschuß von 2 997 000 S 
gegen 3 841 000 $ im dritten Vierteljahre 1918 und 
16 258 000 S bzw. 69 258 000 S in den letzten Viertel
jahren 1917 und 1916.

Stahlwerk Becker, Aktiengesellschaft zu Willich bei 
Crefeld —  Bochumer Bergwerks-Aktien-Gesellschaft zu 
Bochum. — Von dem Akticnumtauschrecht zum Zwecke 
der Vereinigung dor vorgenannten beiden Unterneh
mungen1) hatten bis zum 1. Februar 1919 mehr als 90 %  
aller Aktionäre der Bochumer Bergwcrks-A.-G. Gebrauch 
gemacht. Dadurch ist die Vorbedingung für dio Verleihung 
der Eigenschalt einer Hüttenzcehe an dio Bochumer Ge- 
sollschaft erfüllt. Eine förmliche Verschmelzung der bei
den Unternehmungen wird damit vorläufig untorbleiben.

!) Vgl. St. u. E. 1919, 9. Jan., S. 55.

Bücherschau.
K u s s ,  E . F r . ,  E le k tro in g e n ie u r , K ö ln  a . E h .:  D ie  

E l e k t r o  s t a h l  ö fe n .  M it  152 T ex tfig . B e rlin : 
Ju liu s  S p r in g e r  1918. (V II ,  198 S .) 8  °. G eb.
12 JL

Der auf dem Gebiete der Elektrostahlcrzeugung 
bisher unbekannte Verfasser bezeichnet sieh als Elektro

ingenieur und soheint seine Veröffentlichung wohl in 
erster Linio für olektrotochnischo Kreise bestimmt zu 
haben, denn das Buch behandelt — nach einigen ein
leitenden Kapiteln über die elektrotechnischen Grund
begriffe, Stromerzeugor, Umwandler. Heizungsarten —  
die verschiedenen möglichen Arten der Eleküostahl- 
öfen_ (LkLtlogcnöicn, Widerstatdsiinucnoicn, Licht-
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bogen-Widerstandsöfen, Induktionsöfen, kombinierte In- 
duktions-, Lichtbogen- und Widerstandsöfen), und 
Einzelheiten der Oefen (Elektroden, Meßinstrumente, 
Oelsohalter). Dio hüttenmännische Seite ist nicht 
berücksichtigt. Das ist gut für das Buch und für 
die Loser. Hierfür nur einige Beispiele aus der Ein
leitung: „Der Elektrostahlofcn vertritt die Stelle des mit 
hohen Ansehaffungs- und Unterhaltungskosten verbun
denen Hoohofens (!), der für die direkte Gewinnung 
von Eisen und Stahl aus Erzen dient“ . „Dort, wo das 
Verhüttungsprodukt einen sehr hohen Eisengehalt hat (!), 
z. B. in Norwegen, kann man den Elektrostahlofcn für 
dio direkte Gewinnung von Eisen und Stahl aus den 
Erzen mit Erfolg anwenden.“  „Dio Eloktrostahlöfen ge
hören zu einem neueren Zweig der Elektrotechnik, und 
zwar in das Gebiet der Elektroohemie.“  „Ferner wird 
naoh einem Verfahren, ähnlich wie das Verfahren für dio 
Erzeugung von Aluminium (!!!) zur Anwendung kom
mende, durch Zusammensohmelzon von Chrom und Eisen 
der sogenannt© Chromstahl hergcstellt. Aehnlioli ist es, 
wenn man dom Eisen Mangan zusetzt zur Herstellung 
von Manganstahl u. dgl.“  Die Unkenntnis des Ver
fassers in elektroohemisohen und hüttenmännischen 
Dingen ist asmnaoh reiohlioh groß; ebenso störend wirkt 
sein schlechtes Deutsch. Dio elektrotechnische Ein
leitung ist sehr knapp und olomentar gehalten Bei den 
elektrischen Heizungsarten erscheint auch ein „Ofen naoh 
Vorschlägen des Ingenieurs Ruß“ , durch den Deckcl 
des Ofens geht ein „Eloktrodonsohaft, der . . .  an seinem 
unteren Endo mit einer runden, flachen Kohleolektrode 
verbunden (ist). Diese Kohlceloktrodo besitzt den an
nähernden Durohmesser (!!!) des runden Ofenher
des.“  Boi Beschreibung der Eloktrostahlöfen stützt 
sioh der Verfasser fast ausschließlich auf dio Literatur 
der deutsohen Patente und beschreibt alle jemals bei uns 
patentierten Vorschläge; dagegen fehlen dio ausländischen 
Oefen, soweit sie nicht bei uns patentiert sind. Zum 
Schlüsse beschreibt er noch das optisoho Pyrometer von 
Holborn und Ivurlbaum, eloktrisoho Meßwerkzeuge, oin 
paar alto Laboratoriumsversuohsöfon der Frankfurter 
Soheideanstalt, den Hellberger Transformatorofen und 
den Marsofen zur Kohlenstoffbestimmung in Stahl und 
Eisen. Wie diese Dinge mit dom Titel des Buches im 
Zusammenhänge stehen, ist dem Berichterstatter nicht 
klar geworden. Das Buch kann also liöohstens zur 
Benutzung herangozogen werden, wo es sioh um rein 
elektrotechnische Kennzeiohen der Ofenbauarten handelt.

B. Neumann.

Ferner sind der Sohriftleitung zugegangen:
Calw er, R io h a rd : P rod u k tion sp o lit ik . Zum

Wiederaufbau der deutschen Wirtschaft. Berlin-Zehlon- 
dorf-West: Zcitfragcn-Verlag [1919]. (77 S.) 8 °. 2 M.

Die erste, als Manuskript vervielfältigte Ausgabe 
der Sohrift ist erschienen u. d. Titel:

P rod u k tion sp o lit ik . Hrsg. vom Wirtschafts
statistischen Bureau von R ioh ard  Calwer. (1918.)

Hi Dio Sohrift ist bei Ersoheinen ihror ersten Ver
vielfältigung an dieser Stello eingehend gewürdigt 
worden1). Es genügt daher, auf ihr Nouerscheinon in 
billiger, zur Massenverbreitung geeigneter Form hin
zuweisen. ;H

Com gaß. Finanzielles Jahrbuoh für Oesterreich-Ungarn. 
Hrsg. von R u d o lf  H anoi. Jg. 51, 1918. Wien (IX, 
Canisiusgasse 10): Compaßvorlag. 8°.

Bd. 4. (XV, 472, 1336 S') Geb.
Bd. 5. (VII u. S. 1337/3209.) . Geb.

D arstellung.Gemeinfaßlicho, des E isenhüt ton wo se ns.
• Hrsg. vom Verein doutscher E ison hü tton lou te 

in Düsseldorf. 10. Aufl. (Mit 76 Textabb.) Düsseldorf: 
Verlag Stahleisen m. b. H. 1918. (XII, 443 S.) 8°. 
Geb. 10 .ft.

') Vgl. St. u. E. 1918, 28. Nov., S. 1122.

K iroh h off, H erm ann, Dr. jur. h. o., Wirklicher Ge
heimer Rat: R eiohsbahn  oder Vereinigte Staats
bahnen? Stuttgart: Greiner & Pfeiffer 1918. (61 S.) 8 °.
1,50 M.

Lam baoh, W alther : DiktatorRathonau. 7.— 12. Aufl. 
Hamburg und Leipzig: Deutsohnationalo Verlags
anstalt,, Aktiengesellschaft, 1018. (64 S.) 8°.

N ord en -F ried laen d er : K om m entar zum Kriegs
steuergesetz. Forts.: Die 'K riegsa bgabe  für 1918 
(Mehreinkommensteuer, Vermögensabgabe und Ge- 
sellsehaftsbesteuerung). Unter Berücksichtigung der 
Ausführungsbostimmungen für die Praxis erl. von 
Dr. M artin Friedlaender. Berlin: J. Guttentag, 
Verlagsbuchhandlung, G. m. b. H., 1918. (239 S.) 8°. 
9

Der erste Teil dos Gesamtwerkes führt den genauen 
Titel:

Das K riegssteu ergesetz  (Kriegsgewinnsteucr) 
vom 21. Juni 1916. Für dio Praxis orl. unter Berück
sichtigung der Bestimmungen des Kriegsgewinn, und 
Rüeklagengesetzes vom 24. Dezember 1915 von Artur 
N orden  und M artin F ried laender.

R egelung, Die, der Arbeitszeit, Einstellung, Entlassung 
und Entlohnung gewerblicher Arbeiter während der 
Zeit der wirtschaftlichen Demobilmachung. Auf Ver
anlassung des Reichsamts für die wirtschaftliche 
Demobilmachung, hrsg. von Dr. F ried rich  Syrup. 
Ragierungs- und Gewerberat, Referent des Demobil
machungsamtes. Berlin: Carl Hcymanns Verlag 1919. 
(2 Bl., 56 S.) 8°. 2 M.

tjj Wie der Herausgeber dieser kleinen Schrift 
mit Recht hervorhebt, gehört zu den wichtigsten Auf
gaben des Reichsamtes für wirtschaftliche Demobil
machung die Behandlung der Arbeiterfragen. Als 
bedeutendste Maßregeln auf diesem Gebiete sind dio 
regierungsseitigen Anordnungen vom 23. November und 
17. Dezembor 1918 über die Regelung der Arbeitszeit 
gewerblicher Arbeiter und die Verordnung vom 4. Januar
1919 über die Einstellung, Entlassung und Entlohnung 
gewerblicher Arbeiter während der Zeit der wirt
schaftlichen Demobilmachung1) anzusehen. Als Kinder 
der Not sind diese Erlasse ohne die früher bei Gesetzen 
übliche Begründung und ohne Ausführungsanweisungen 
in Kraft gesetzt worden. Diesem Mangel soll die Arbeit 
des Verfassers abhelfen. Als A nhang bringt sie den 

Wortlaut der Verordnung über Tarifverträge, Arbeiter - 
und Angestelltenausschüsso und Schlichtung von 
Arbeitsstreitigkeiten vom 23. Dezember 19182). —  Da 
dio Schrift sich mit Dingen befaßt, über die heute in 
der Industrie täglich Zweifel auftauchen können, 
und sie ins rechte Licht zu rücken versucht, so kann 
man ihre Anschaffung den berufenen Stollen nur emp
fehlen. 3t

T oussaint, E., Professor, Berlin-Steglitz: Neuzeitliche 
B etriebsfü h ru ng  und Werkzeugmaschine. Theo
retische Grundlagen. Beiträge zur Kenntnis der Werk
zeugmaschine und ihrer Behandlung. Mit 86 Textfig. 
Borlin: Julius Springer 1918. 1(76 S.) 8°. 1,50 M

=  K ata loge  u n d  F irm en soh rifton . =
Erste Brunner M asoh in en -F abrik s-G esellsoh a ft 

„W an n ieok w erk “ , Brünn (Mähren): Die neuo Zwei- 
d ruok -T u rb in o und der Niederdruok-Wärmespeichor 
mit Abhitzeverwertung. (Mit 8 Abb.) (O. O. u. J.) 
(24 S.) 4°.

Zim m erm ann & Jansen, G. m. b. H., Maschincn- 
Fabrik u. Eisengießerei, Düren (Rheinl.): (W erbo- 
buoh), Abteilung: H üttenfaoh . (Mit zahlr. Textfig.; 
Text in Deutsch. Französisch und Englisch.) (Mülheim 
a. d. Ruhr 1918: Ernst Marks.) 4°.

Bd. 1. Versohlüsse und Klappen. Ausg. 1918. 
(2 Bl., 44 S.)

*) Vgl. St. u. E. 1919, 23. Jan., S. 104.
*) Vgl. St, u. E. 1919, 30. Jan., S.U36.
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Vereins - Nachrichten.
V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .  

Adolph Schuchart der Aeltere f .
Aus der sich immer mehr lichtenden Reihe der Männer, 

die in und mit dem Verein dcutsohor Eisenhüttenleute 
sohon den beispiellosen Aufsohwung unserer Eisenindustrie 
erlebt haben, leider aber auch noch haben sehen müssen, 
wie der stolze Bau bedroht wird, ist der ehemalige 
Hiittendiroktor A dolph  Sohuchart der Aeltere am'
8. Dezember 1918 nach kurzer Krankheit im hohen Alter 
von 80 Jahren in die Ewigkeit abberufen worden.

Nach seinen eigenen Aufzeichnungen war Adolph 
Sohuohart am 5. Oktober 1838 zu Dingelstädt in der 
Provinz Sachsen geboren. Als er vier Jahre alt war, 
ließ sioh sein Vater, der spätere Führer der Iserlohner 
Revolution, als Rechtsanwalt und Notar in Iserlohn 
nieder, und liier besuchte der Heimgegangene auch die 
Volks- und die Gewerbeschule. Nachdem er die Abgangs
prüfung mit Auszeichnung bestanden hatte, verließ er die 
Anstalt, um am Gewerbeinstitut zu 
Berlin Chemie zu studieren. Sohon 
naoh Jahresfrist indessen führte ihn 
waohsende Neigung zum Zeiohncn 
und Vorliebe für den Maschinenbau 
diesem zu, und so finden wir ihn 
naoh einem weiteren, praktischer 
Workstattarbeifc gewidmeten Jahre 
als Sohüler Redtenhaohors am Poly
technikum zu Karlsruhe.

Nach zweijährigem Studium 
„glückte“  es ihm, trotz der Schwie
rigkeiten, mit denen gerade damals 
infolge der ungünstigen Zeitverhält- 
nisse selbst ältere Techniker bei 
der Suche nach einer Anstellung 
zu kämpfen hatten, bei der Kölni
schen Masohinonbau-Aktien-Gesell- 
schaft als Volontär angenommen zu 
werden. Schon naoh einem Viertel
jahre wurde ihm „das fabelhafte 
Gehalt von zwölf Talern für einen 
ganzen Monat“  zugebilligt, und 
zwar hatte Sohuohart diesen Erfolg dom Umstande 
zu vordinken, daß er an Stelle einiger älterer In
genieure die Einzelzeiohnungen für dio gußeisernen 
Portale der Kehler Rhoinbrüoko ausgoführt hatte, eine 
Arbeit, die jene augensoheinlioh als besonders sohwierig 
und nooh dazu wenig lehrreioh abgelehnt hatten. Von 
Köln, wo er u. a., naoh Anleitung des späteren Dombau- 
mcisters Vogel, mit der Aufzeichnung des eisernen Dach
reiters für don Dom betraut wurde, holte Generaldirektor 
Wintzer den jungen Ingenieur zur Georgs-Marienhütte. 
Auf diesom Werke hatte er in zweijähriger Tätigkeit zum 
ersten Male Gelegenheit, den Hüttenbetrieb keanenzu- 
lernen.

Seine erste selbständige Stelle orhiolt Sohuchart dann 
beim Hohenümburger .Fabrik- und Hüttenvorein als Leiter 
der Jfasohinenworkstätto und Gießerei. Nebenher hatte 
er dort die maschinellen Einriohtungen des Werkes zu 
überwachen und, etwa fünf Jahre später, deren Um- und 
«eubauten auszuführen. Für die neuen Puddelöfen, so 
erz'Xhlt er selbst, legte er stehende Kessel an, die eine 
neue Art der Einmauerung aufwiesen; er erreichte für 
sie die Genehmigung zur Heizung des Dampfraumes, 
die bisher nioht erlaubt gewesen war, und machte damit 
die Bahn für verschiedene neue Kesselbauarten frei. 
Ferner untersuohte Sohuohart damals, wie es in seinem 
-ßeriobte heißt, als erster, eine Reihe Walzenzugmasohinen 
mittels des Riohardschen Indikators und fand, daß die 
Maschinen mit viel zu hohem Gegendrücke arbeiteten, 
so diß mit einem Anfangsdruck in solcher Höhe in ein
zelnen Fällen die ganze Walzenstraße hätte betrieben

werden können. Er berichtete darüber in den Jahrgängen 
1871 und 1872 der „Zeitschrift des Vereines deutscher In
genieure" mit dom Ergebnis, daß man sich zu einer neueren 
erhebliohen Erweiterung der Ausströmungs-Dampikanäle 
an den Dampfmaschinen entsohloß. In Hohenlimburg 
walzte Sohuohart auoh zuerst konischen Stahl, der gerade 
blieb.

Im Jahre 1871 wurde ihm von der Firma Friedrich 
Thomee in Werdohl, mit der er durch seine bisherige 
Tätigkeit in geschäftliche Beziehungen getreten war, die 
freigewordene Stelle des technischen Leiters angeboten, 
die er auch annahm. Als dann aber nach dem Kriego 
gegen Frankreich in der sogenannten „Gründerzeit“  auch 
das Thomöe’sche Werk in ein Aktienunternehmen um- 
gewandelt werden sollte und man Schuchart aufforderte, 
sioh hieran zu beteiligen, lehnte er ab, weil ihm der Kauf

preis für das Werk zu hoch er
schien.

Statt dessen übernahm er 1873 
die teohnischc Leitung der Schön- 
thaler Stahl- und Eisenwerke von 
Peter llarkort & Sohn in Schönthal 
bei Wetter a. d. Ruhr. In seiner 
neuen Stellung hatte er wegen des 
Umbaues der teilweise veralteten 
Werkseinrichtungen mit großen 
Schwierigkeiten zu kämpfen, die 
insofern noch vermehrt wurden, 
als die sich ständig verschlechternde 
Lage der Eisenindustrie bis Ende 
1879 zu einem nie geahnten Tief
stände der Preise führte. Dazu 
kamen die erhöhten Anforderungen, 
die in der Zeit des wirtschaftlichen 
Niederganges von den Verbrauchern 
an die Güte der Erzeugnisse gestellt 
wurden, und die Reibungen infolge 
des Kampfes zwischen dem Schweiß
eisen und dem neu autkommenden 

Flußeisen. Große Grobbleehmengen wurden von den Be
stellern als ungenügend grundlos verworfen, und erheb- 
licho Werte gingen verloren.

Sohuohart schrieb deshalb für „Glasers Annalen“ 
(1879) einen Aufsatz über die Anforderungen, die an die 
Grobbleohe des Handels gestellt werden dürfen, sowie 
über deren Prüfung und Verwendung. Dio Abhandlung, 
die auch in Heftform erschien, suchte die Prüfung auf 
das richtige Maß zurückzuführen und beschäftigte sich 
insbesondere mit den damals neu eingefülirten Zerreiß
versuchen, für die sie größeres Verständnis wecken sollte. 
Die einige Jahre später hcrausgegebene erweiterte Neu
auflage der Schrift wies noch dringender auf die Unrich
tigkeit des Prüfungsverfahrens und die daraus entstehen
den schweren Folgen hin.

Hatte der Verfasser auf diese Weise die Bildung eines 
ständigen internationalen Ausschusses zur Vereinbarung 
einheitlicher Prüfungsverfahren von Bau- und Kon- 
struktionsmaterialien mit angeregt, so durfte er auch 
als Abgeordneter unseres Vereins deutscher Eisenhütten
leute an den ersten Ausschußverhandlungen teilnehmen, 
die in München stattfanden, durfte dort mit Männern 
wie Book (Leoben) und Tetmajcr über die Verwendung 
des Flußeisens für Dampfkessel, mit Martens und Bau- 
schinger über dio Form der Zerreißproben sowie die Be
gutachtung der Zerreißmaschinen gemeinsam beraten, 
und war später an der Ausarbeitung der vom Verein 
aufgestellten Vorschriften für die Lieferung von Eisen 
und Stahl beteiligt; bei den Beratungen über diese Vor
schriften leitete er den Unterausschuß für Bleche.
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In den Sohöntlmlor Werken führte Schuohart unter
dessen eine Reihe von Neubauten neben dar Verbesserung 
der älteren Anlagen aus. Unter seiner Leitung entstand 
ein neuos Walzwerk für Feinbleche,, zu dem er in sinn
reicher Weise die vorhandene Wasserkraft durch Tur
binen mit einer Dampfmaschine verband. Es folgte der 
Bau eines Siemcns-Martin-Stahlwerkes sowie eines mo
dernen Feinwalzwerkes für Stabstahl, Stabeisen usw. 
Mit diesen Anlagen führte er eine Reihe sehr beachtens
werter Neuheiten ein. Zunächst dio wcichen Dynamoblccho, 
dio naoh einem besonderen Glühvcrfahren behandelt 
wurden und an dem siogroiohen Vordringen der Elektro
motoren weit über die deutsohen Grenzen hinaus ihren 
Anteil hatten. Dann vervollkommnst© er dio Herstellung 
der von dem Gcldsohrankfabrikanteu Robert Neumann 
in Königsberg erfundenen Verbund-P-inzorbleohe derart, 
daß sio sioh im Wettbewerbe mit dom Auslande bei Liefe
rung der größten Stahlkammern überlegen zeigten. Auch . 
für landwirtschaftliche Zweoko brachte er dieses Fabrikat 
mit größtem Erfolge in den Vorkehr. Endlich führte er die 
sogenannten Hochglanzbleche zur Bekleidung vonDampf- 
maschinen, Lokomotiven und anderen Maschinen ein. 
Von früh bis spät, ohne sich Ruhe zu gönnen und nur 
so’ten eino kurzo Erholung von seiner angestrengten 
Tätigkeit suchend, war Schuohart bestrebt, das Bcsto 
des Werkes wahrzunehmen, dem er den weitaus größten 
Teil seiner Lebensarbeit gewidmet hat.

Dabei fand er noch Zeit, für die Entwicklung seiner 
kleinen Wohnsitzgomeinde Wetter sioh lobhaft zu be
tätigen. Er war Mitbegründer der Privatrektoratschulo 
und bowirkto, daß die Gemeinde später dio von ihm ins 
Leben gerureno Fabriksehulo übernahm. Auch leitete 
er längere Zeit die Gasanstalt der vereinigten größeren 
Werke in Wetter, die zugleich dio Gemeinde mit Gas 
versorgte, und erbaute im Verein mit seinen Amtsgenosspn 
T rappen und Bredt die Wasserleitung.

N ich dreißigj ihriger Tätigkeit als technischer Leiter 
des Sohönthaler Werkes zog Sohuchart im Jahre 1904 
nach Düsseldorf, um foitan in behaglicher Umgebung mit 
seiner Gattin ganz seiner Gesundheit und seinen persön
lichen Neigungen zu leben. Die Stunden der Mußo be
nutzte er zu gelegentlichen Beiträgen für verschiedene 
teohmsoho Zeitschriften und zur Abfassung kleiner 
Schriften, wio „Der Sparzwang der Jugendlichen“  und 
„Dio Selbstkostonbereohnung für Hüttenwerke, insbeson
dere für Eisen- und Stahhverko“ ; diese letzte Abhandlung, 
die vom Verlag Stahleisen m. b. II. vertrieben wurde, fand 
besonders beifällige Aufnahme und hatte sich eines guten

N ordw estliche Gruppe des V ereins D eut
scher E isen- und Stahl-Industrieller.
In seiner Sitzung vom 7. Januar 1919 hat dor Vor

stand der Nordwestlichen Gruppe beschlossen, folgendes 
Schreiben an dio Mitglieder der Gruppe zu versenden :

Betrifft: B estellun gen  auf b ea b s ich tig te  N eu 
anlagen und E inrioh tu ngcn .

In der am 7. d. Mts. stattgefundenen Vorstmds- 
sitzung wurde angeregt, daß dio Eisenindustrie mit 
der Herausgabe von Bestellungen auf beabsichtigte 
Neuanlagon und Einrichtungen nicht weiter zurüek- 
haltcn, vielmehr der weiterverarbeitenden Industrie, 
insbesondere don Maschinenfabriken, die dtingond not
wendige Arbeitsgelegenheit und damit dio Möglichkeit 
der Woiterbcschäftigung ihrer Arbe’ter g"ben sollte.

Der Vorstand beschloß, in Würdigung dor zur Zeit 
bestehenden Schwierigkeiten >̂ei der Aufrechtorhnltung 
der in Betracht kommenden Betriebe dieser An
regung zu folgen und seinen Mitgliedern zu empfehlen.

Absatzes zu erfreuen. In Düsseldorf beschäftigte sich 
der alte Herr auch gern mit der Vervollkommnung der 
von ihm erfundenen, in Schule und Praxis sich gut ein
führenden Prüfmaschine iür Feinbleche und Drähte und 
stellte mit ihr Versuche an, über die er sioh ebenfalls 
in der Fachpresse auslicß.

Obwohl nicht in Westfalen geboren, hatte Schuchart 
durch seine frühe Uebersiedelung in das Land der roten 
Erdo und seinen langen Aufenthalt daselbst viel vom 
Wesen ihrer echten Bewohner angenommen: eiserne 
Wlllenskra!t, gepaart mit strengem Pilichtbcwußtaein, 
und vor allem die Einfachheit im Aeußern, die zugleich 
seiner inneren Veranlagung entsprach. Als eiirigor Patriot 
war er oin großer Bismarckschwärmer, und einer seiner 
beliebtesten Gespräehsgogonstände war ein Besuch, den 
er mit seiner Familie in Friedr ehsruh abgestattet halte, 
sowie seine damalige Unterhaltung mit dem verehrten 
Altreichskanzler. Noch bis in die letzten Wochen seines 
Lebens, dio ihm leider durch den Heimgang seiner 
treubewährten Gattin und das Unglück des Vaterlandes 
schwer getrübt wurden, bewahrte er sich eine nicht 
häufige geistige und körperliche Frische, wenn auch 
dio Kriegsveihältnisse nicht spurlos^ an ihm vorüber
gegangen waren.

Zu unsorm Verein deutscher Eiscnhüttenleute stand 
Schuohart in einem außergewöhnlich nahen Verhältnis, 
das nicht nur bei den schon erwähnten Anlässen in der 
Mitarbeit an den Aufgaben dos Vereins zum Ausdruck 
kam, sondern sich auch durch seine regelmäßige Anwesen
heit auf den Hauptversammlungen ständig bekundete. 
Es zeigte sich ferner in dor regen Teilnahme, mit der 
unser Freund alle Einzelheiten des Planes iür den großen 
Neubau des Vereinshauses sowie dessen Ausführung ver
folgte, und äußerte sich bis zuletzt in der freundschaft
lichen Art. wie er bei seinen öfteren Besuchen im Lese
saale den Beamten der Vereinsbüoherei beeegneto, obwohl 
diese mit ihm doch nur dienstlich zu verkehren hatten: die 
schwere Kriegsverletzung eines der Angestellten veranlaßte 
beispielsweise den alten Herrn, den Verwundeten häufiger 
persönlich im Lazarett durch Aufmerksamkeiten zu er
freuen und durch Entwerfen einer kleinen Hilfseinrichtung 
für den durchschossenen Arm sogar zu versuchen, ihm 
den Wog zu baldiger Wiederherstellung zu erleichtern.

Man wird, ebenso wio iran in der deutschen 
Eisenindustrie des ..alten Schuchart“  nicht so bald ver
gessen wird, sich seiner namentlich innerhalb des Vereins 
deutscher Eisenhüttenleuto und seiner Geschäftsleitung 
gern und dankbar erinnern.

Lieferungsaufträge trotz der augenblicklich unsicheren 
Verhältnisse jetzt doch herauszugeben, um so mehr, als 
eine möglichst sohncllo Inbetriebnahme und Aus
nutzung notwendiger Neu- und Ergänzungsanlagen mit 
Rücksicht auf dio künftigen, wirtschaftlich äußerst 
erschwerten Bctriebsverhältn'sse im Interesso aller 
Beteiligten liegen dürfte.

Wir bringen hiermit dio Entschließung den Mit
gliedern zur Kenntnis mit dor Bitte, der Anregung 
auch im Intoiesse d r Wiederbelebung der nationalen 
Wirt=chaft nach Möglichkeit Fol£e zu leisten.

Indem wir das Rundschreiben aubh an dieser Stelle 
veröffentlichen, geben wir dor Zuversicht Ausdruck, daß 
weiteste Kreiso der deutschen Industrie den hier 
ausgesprochenen Gedanken freudig aufgreifen werden, um 
ihn zum Besten der ihr nahe stehenden Schwester- 
Industrien verwirklichen zu helfen. Hier muß cs mehr 
denn jo beil'en: E in or  fü r  a lle , a lle  fü r E inen !
N o rd w e stlich e  G r u p p e  des V erein s D e u t s c h e r  

E i s e n -  un d. S tah 1 - In d us tr  i el ler.
§


