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Elektrische Ausristungen von Hebezeugen und Transportmaschinen
in Hattenwerken.

Von

J—in Ruckblick auf die Entwicklung der elek-

' trischen Ausriustungen fur die Hebezeuge
und die Ubrigen aussetzend arbeitenden Um-
kehrantriebe im Huttenwerk zeigt folgendes:
Bereits mit der Einfihrung des Dreimotoren-
kranes kamen auch Sondermotoren und Steuer-
schalter fiur Hebezeuge auf den Markt, aber es
zeigte sich allmahlich, daB diese im W erkstatten-
und Hafenbetrieb vollkommen ausreichenden Aus-
den schweren Hittenbetrieb noch
nicht gentigten. Dies ist zuriickzufihren auf das
schnelle Schalten, denn der Fihrer eines Hitten-
kranes soll eine hohe Leistung bewdltigen und
kann sich dabei nicht um die MassenWirkungen
kimmern, welche er bei raschem Beschleunigen
und Bremsen hervorruft. Solche Betriebe kann,
man als ,Beschleunigungsbetriebe“ und hinsicht-
lich der Beanspruchung des Steuerapparates als
»schwereSchaltbetriebe“ kennzeichnen. Die Rick-
wirkung des schnellen Schaltens auf die Motoren
duBert sich in den hohen Anfahrstromen und
auch darin, daB beim Bremsen leicht die Null-
lage berschaltet und Gegenstrom gegeben wird.
Die Steuerapparate werden durch die hohen
StromstoBe und die groBe Zahl von Schaltungen
elektrisch und mechanisch besonders hoch bean-
sprucht.

Zunéchst bemihte man sich, Betriebsstorungen
und Verschleil durch reichliche Wahl der Mo-
toren und Apparate herunterzudricken, aber nur
Ausbesserungen und Sonn-
tagsarbeit blieben immer noch unliebsam .groR.
Die Erkenntnis brach sich Bahn, daR selbst >
wesentlich héhere Anschaffungskosten fir die
elektrische Awusristung keine Rolle spielen im
Vergleich zu den Kosten eines Erzeugungsaus-
falles bei gestértem M aterialdurchgang, und so
entstanden neben den Ausristungen fir normale
Betriebe Sonderausfihrungen furschweren Hltten-
betrieb.

Die mannigfachen aussetzend betriebenen
Maschinen eines Hittenwerks sind nun hinsicht-

ristungen fur

mit, teilwVisem Erfolg;

VT.-s

C. Schiebeier

in Berlin.

lieh der Schwere des Betriebes sehr verschieden.
Beim Stripperkran liegt schwerer Betrieb, beim
W alzenwechselkran normaler und beim Montage-
kran in der Zentrale leichter Betrieb vor; ahn-
liche Unterschiede weisen Arbeits- und Zufulir-
rollgang auf. Man kann den gleichen Motor und
Steuerschalter fir normalen Betrieb wesentlich
héher und bei leichtem Betrieb etwa doppeltso hoch

belasten wie bei schwerem'Betrieb. Es gilt da-
her, die bei aussetzendem Betrieb viel schwerer
als bei Dauereinschaltung zu Ubersehenden Be-

triebsvorgdnge schérfer zu erfassen und die Be-
lastbarkeit der Motoren und Steuerapparate fir

die -besonderen Betriebsarten festzustellen,, um
betriebssicher und wirtschaftlich arbeiten zu
kénnen.

Durch zahlreiche aufzeichnende Messungen

wurde nun festgestellt, daB sich die aussetzend
arbeitenden Umkehrantriebe hinsichtlioh der Be-
anspruchung der Motoren in drei groBe Betriebs-

klassen einteilen lassen, in solche fur 15%
Einschaltdauer (== leichter Betrieb), fiur 25%
Einschaltdauer (= normaler Betrieb) und fur
35 % Einschalidauer (= schwerer Betrieb). Man
versteht hierbei unter prozentualer Ein-
schaltdauer (% E. D.) des Motors das Ver-
héaltnis :

Arbeitszeit : Arbeitszeit + Ruhepause.

Als die Motoren hinsichtlich ihrer Belastbar-

keit im wirklichen aussetzenden Betrieb mit
seinem fortwé&hrenden Wechsel von Erwdrmungen,
und Abkuhlungen bei 15 %, 25 % und 35 %
Einschaltdauer geprift wurden, stellte man fest,
daB die bisherige Bewertung des. Motors, die
ausschlieBlich nach seiner ,Stundenleistung® er-

folgte, d. h. nach einer Leistung, die der Motor
bei einer in Wirklichkeit gar nicht vorkoinmen-
den ,ununterbrochenen® Einschaltung wé&hrend
einer Stunde abgeben kann, einen Mangel hat.
Sie berticksichtigt namlich nicht den EinfluR der
MotorgrofRe auf die Belastbarkeit, oder die Tat-
sache. dalf die Belastbarkeit eines grofen Mo-

Is
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tors, bezogen aufdie Stundenleistung, wesentlich
geringer ist als die eines kleinen Motors. Die
Ursache fir diese Erscheinung-liegt darin, daR
ein kleiner Motor sich in den Pausen schneller
abkuhlt als ein groBer. Mitzunehmender Motor-
groRe wachst ndmlich die im Motor bei der
Stundenleistung entwickelte und von seiner Ober-
flaiche auszustrahlende Warmemenge schneller
als die Oberflache selbst. Die Verhé&ltnisse liegen
ahnlich wie bei zwei Kugeln, die auf die gleiche
Rotgluttemperatur erhitzt wurden und von denen

die kleinere sich wesentlich schneller auf die
Raumtemperatur abkihlt als die grofRe.
Da die Abkihlungsverhéltnisse bei offenen

Motoren giinstiger sind als. bei geschlossenen, so ist
der EinfluB der MotorgrofRe auf die Belastbarkeit
am starksten bei geschlossenen Motoren vor-
handen. Ertragt sich bei den Drehstrommotoren
weniger aus als bei den Gleichstrommotoren,
weil durch die Einbettung der Stadnderspulen in
das Eisen die Wérme, besser abgeleitet wird,
als dies bei den Einzelpol-Feldspulen der Gleich-
strommotoren maglich ist. Es zeigt sich ferner,
daR eine Kihlung der Motoren durch einen ein-
gebauten Ventilator bei ununterbrochenem Be-
trieb zwar eine Steigerung der Stundenleistung
bewirkt, diese aber fir den wirklichen
setzenden Betrieb nur in geringem MaBe aus-
genutztwerden kann, weil derVentilator wahrend
der 65— 85 % der Spieldauer betragenden Ruhe-
pausen stillsteht.

W elche Unterschiede in der Motorbelastbarkeit
durch die verschiedenartigen Abkihlungsverhélt-
nisse bei offener und geschlossener Bauart und
verschiedenen MotorgréofRen vorhanden sind, er-
kennt ma” an folgenden Zahlen. Ein AEG-
Hauptstrom-Kranmotor der Wendepoltype WDH
GroBe X Il besitzt, sowohl in offener wie in
geschlossener Ausfuhrung, die gleiche Stunden-
leistung von 83 KW (113 PS), waéahrend die
Prifung bei 25 °/0 Einsehaltdauer fir den ge-
schlossenen Motor eine Leistung von 64 KW
und fir den offenen eine solche von 80 KW,
also 25% mehr, ergibt. Der EinfluB der GroRe
wird dadurch belegt, dal der geschlossene Motor
GroRe X 11 bei 25 % Einschaltdauer 77 % seiner
Stundenleistung abgeben kann, wdhrend die Be-
lastbarkeit bei dem kleinen geschlossenen Motor
GroRe V mit 6,3 KW Stundenleistung bei 25 %
Einschaltdauer auf rd. 110% der Stunden-
leistung steigt.
Diese W erte ergeben sich,

jedem Arbeitsspiel voll
Hubwerken mit losem Gehédnge ist selten die
Vollast, bei jedem Arbeitsspiel aber der leere
Haken zu bewegen und dieser Wechsel der Lasten
gestattet selbstverstandlich eine hdhere Bean-
spruchung des Motors, als wenn dieser, wie
beim Kranfahren, stets annéhernd voll belastet
ist. Als Betrieb mit ,wechselnden Lasten*

aus-

Motor
Bei

wenn der

bei belastet ist.
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kann ein solchergekennzeichnet werden, bei dem der
Motor im Durchschnitt nicht mehr als 55— 60%
seiner Leistung bei voller Last 'abzugeben hat

Ein Betrieb mit wechselnden Lasten bei 35 %
E.D. entspricht ungefdhr dem Betrieb mit vollen
Lasten bei 25 % E.D., wéahrend der Betrieb mit
wechselnden Lasten bei 25% E.D. dem Betrieb
mit vollen Lasten bei 15% E.D. gleichgesetzt
werden kann. Dies gilt nur angenahert, denn
die fir die Belastbarkeit eines Motors malRgeben-
den Kupfer- und Eisenverluste setzen sich bei
den verschiedenen Typen nicht in genau gleichem
Verhdltnis zusammen. Die Anndherung ist jedoch,

besonders wunter Berlcksichtigung der Unregel-
maRigkeit der Kranspiele, im Interesse der Be-.
Schrankung auf nachstehende vier Belastungs-

reihen zulédssig:

,Prozentuale Einschaltdauer

Reihe Betrieb

vrcchxelnde Tolle
Laxten Lasten
i leicht — . 15% —
B leicht — y. 15%
" normal —ew, 25%
m normal — v. 25%
schwer — w. ' 35%
v schwer — v. — 35%

Durch die Unterteilung der Betriebe in solche
fur 15, 25 oder 3,5% Einschaltdauer sowie flr
volle oder wechselnde Lasten wird nicht nur
eine bessere Uebersieht tber die sehr verschieden-
artigen Betriebsverhdltnisse der Hebezeuge und
Transportmasehinen geschaffen, sondern es kann
bei der Wahl der MotorgréRe auch besser als
bisherdie BeschleunigungsarbeftinForm eines
der betreffenden prozentualen Einschaltdauer au-
gepaBten Zuschlages zur Motorleistung beriick-
sichtigt werden. Die-er Zuschlag hdngt von der
erforderlichen Beschleunigungzeit und der Anzahl
der Schaltungen ab. Ein klarer (Jeberblick
Uber die bisher vielfach nicht genigend gewdr-
digten Beschleunigungsverhéltnisse der verschie-
denen Triebwerke wild 'ermdglicht, wenn man
deren Beschleunigungszeit vergleichend derart
berechnet, daB die Motorleistung wahrend der
Beschleunigung gleichbleibend doppelt so groR
angenommen wird wie die Beharrungsleistung
bei Vollast Man erkennt dann z. B., dalR bei
m'gleicher Motortype die Beschleun'mungszeit fir
das Kran fahren viel gréRer ist als fir das Heben,
weil die zur Beschleunigung des schweren Kran-
trdgers auf die groBe Kranfahrgeschwindigkeit
erforderliche Arbeit die zum Beschleunigen des
Motorankers bendtigte stark tiberwiegt.. Deshai*
ist bei Kranfahrwerken eine reichliche Bemes-
sung des Motors und Steuerapparates besonders
wichtig; das gleiche gilt auch fir die schnell-
fahrenden Katzen von Verladebricken.
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Zur leichten Ermittlung der prozentualen Ein-
Bchaltdduer und der Zahl der Kontrollerschal-
tungen konstruierte die AEG einen Kranspiele-
zahler (Abb. 1). Dieser zeichnet selbsttatig mit
50 mm Papiervorschub je Minute bei jeder Ein-
schaltung des Motors ein Rechteck auf, dessen
Lénge verhéltnisgleich der jeweiligen Einschalt-
zeit ist; die Abstunde dieser Rechtecke sind
gleich der Dauer der Pausen. Das Verhallnis
der gesamten Lange aller Rechtecke zur Lange
des Papierablaufs ist gleich der prozentualen Ein-
schaltdauer, wobei zur Bestimmung des Motors
die groBeren Pausen bei Schichtwechsel in Ab-

zug zu bringen sind. Da der Aussehlag des
Zeigers wunabhédngig von der Stromstdrke und
Spannung ist, die Rechtecke also s&mtlich gleiche

Hohe besitzen, entstehen klare Diagramme, die
sich schnell aus-
werten lassen. Abb. 2
zeigt ein Diagramm-
blatt fur 15 %,
25 % und 35 %
Einschaltdauer. Die
Zahl der Einschal-
tungen wird durch
ein Zahlwerk fest-
gestellt. Der Appa-
rat ermdglicht die
gleichzeitige Aufnah-
me von vier Moto-
ren und Steuerappa-
raten, sodall z.B.der
Betrieb eines Vier-

motorenkranes auf
Abbildi-n”* |. Kranspielezéhler. einend einzigen Pa-
pierstreifen uber-

blickt und die Wahl der Motoren und Steuer-,
apparate danach geprift werden kann.

Die Feststellung der Leistung eines Motors
nach derprozentualen Eiusclialtdauer ist sehr
zeitraubend undschwer nachzuprifen, weil der

Motor im Priuffeld einem fortwadhrenden Wechsel
von Arbeitszeiten und Pausen, die nach Minuten
zahlen, unterworfen werden mufl. Deshalb eignet
sich diese Leistungsang .b« nicht fur die Reihen-
herstellung sowie den Veikauf, und es muR die
,Stundenleistung® (oder 30-, 45-oder 90-M inuien-
Leistung) als Prifleistung und Preislistenleistung
beibehaltenwerden. FirdenEntwurfsollte man sich
aber Klarheit Gber dieprozen tuale Einschal t-
dauerund den Wechsel der Lasten, dieBe-
ichleunigungszeit und die Anzahl der
Schaltungen verschaffen. Mit Ricksicht auf
die Verdnderlichkeit der Betriebsverhdltnisse
lassen sich diese vier Richtwerte zwar nur ange-
ndhert berechnen, wenn aber in den technischen
Erlduterungen zu den Preislisten nach den obigen
Gesichtspunkten aufgestellte Belastungsreihen fir
die Motoren und Steuerungen nebst Beispielen
zur Verfigung gestellt werden, so verfigen Be-
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triebsleiter und Konstrukteur UGber geeignete
Richtlinien, um die elektrische Awusristung be-
triebssicher und wirtschaftlich auswéhlen zu
kénnen.

Es soll nun kurz der EinfluB der obigen

Richtwerte auf die Steuerung behandelt werden.
Ein Steuerapparat ist um so schwerer bean-
sprucht, je héaufiger er eingeschaltet wird und
je groBer, die Anfahrleistung ist. Sobald die Zahl
der wochentlichen Schaltungen 10000
ibersteigt, muR die
zerstdrende Wirkung
des Schaltfeuers auf
die Kontakte durch
eine Herabsetzung der
Kontroller - Schaltlei-
stung ausgeglichen
werden. Bei
ders- .groBer
zahlen wund
Schaltleistungen, z. B.
bei Stripperkranen,
werden an Stelle von
Kontrollerwalzen mit
Schleiffingerkontak-
tenKohlensteuerschal-
ter sowie Kupfer-
steuerschalter und
Schitze, die beiden
letzteren mit
kontakten, benutzt. so
Die Lebensdauer ro-
W édlzkontakte ist bei
schweren Schaltbe-
ti'ieben etwa acht- bis
zehnmal so grof wie
diejenige der Kontrol-
ler - Schleiikontakte.
Ein Waéalzkontakt aus
Kupfer vertragt etwa
200 000 Schaltungen,
bevor er nachgearbei-
tet, werden muB,
spart mithin
Sonntagsarbeit.
Beider WahlderAn-
laR widerstdnde
wurde bisher nicht
genligend die Bedeutung der Lastgeschwindigkeit
und der Massenwirkung der Triebwerke, d. b.der
EinfluR der Beschleunigungszeit, gewlirdigt. Bei
einem Kran mit einer Kranfahrgeschwindig-
keit von 120 m/min wird haufiger mit vor-
geschaltetem W iderstand gefahren und dieser
infolgedessen ldnger eingeschaltet, als bei einer
Geschwindigkeit von 60 m/min. Dazu bedingt
der schnellerfahrende Kran eine starkere Be-
lastung des Widerstandes durch die ldngere Be-
schleunigungszeit. — Auch bei der Waiil der
Endschaltung dient die Beschleunigungszeit als

etwa

B Yo (5 Yormmmmmm —ommmmeeeeen ff*
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Abbildung 2. Aufzeichnung
des Kranspielezahlers.
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M aBRstab der Massenwirkung zur Bestimmung: des
Nachlaufwegs und laRt erkennen, ob zur Ein-
haltung eines bestimmten AnfahrmaRes eine ein-
fache Endschaltung gentigt oder eine solche mit
Geschwindigkeitsverminderung gewé&hlt werden
muBl. — Bei den Bremsliftmagneten wird
die Erwédrmung der Wicklung durch die pro-
zentuale Einschaltdauer, und bei den Drehstrom-
magneten auch noch durch die Zahl der stind-
lichen Einschaltungen bestimmt.

Der Stand der Technik der Ausristungen
flir aussetzende Betriebe soll kurz nach der
letzten Entwicklung vor Kriegsausbruch ge-
kennzeichnet, und dann erdrtert werden, ob
Gleichstrom oder Drehstrom fir den Betrieb der
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ordentlichen Verbesserung der Kommutierung
durch die Wendepole den schwersten Arbeits-
bedingungen gewachsen. Er ist in der Anschaf-
fung zwar teurer, im Betrieb aber billiger, weil
er — ganz abgesehen von der gréBeren Sicher-
heit — weniger W artung braucht und der Kohlen-
verschlei wesentlicli geringer ist.

Die Betriebssicherheit der Gleichstromkrane
wurde weiterhin wesentlich durch die Einflihrung
der ,Senkkraftschaltung®“ (Sicherlieits-
senkschaltung) nach Abb. 3 gesteigert, wobei
der Motor auf allen Senkstellungen am Netz
angeschlossen ist und diese gleichzeitig sowohl
Brems- als Kraftstellungen sind, je nachdem die
am Haken hangende Last das Triebwerk durch-

tSen/re/7 f/ede/7
W w W w ts
~W; -§=* -8 * tp roi
cmfi Clov /77 O0al/V mifanAr
Abbildung 3. Stromlaufbild eines Senkkraft*Steuerschalters.
HaupMrom Anker L A—B Senkkraft- AnlaB- und Parallelwideratand Ko—Re
Jilotor g { Feld . E—F m\iderrftund Senkwidertitand . n—ri
Hebezeuge nnd Transportmaschinen in Hditten- zieht oder nicht. Die Ueberlegenheit der Senk-

werken vorzuziehen ist.

Bei Gleichstrom, insbesondere bei der fir
Hittenwerke hauptsdchlich in Betracht kommen-
den Spannung von 500 Volt ist die Einfihrung
des Hilfspolmotors fir schwere Betriebe
von hervorragender Bedeutung fir einen sto-
rungsfreien Betrieb. Es wurde schon eingangs
erwahnt, daR bei den Beschleunigungsbetrieben
des Hiuttenwerkes infolge des schnellen Schaltens
hohe Anfahrstrome auftreten, beim Ausschalten
dagegen leicht die Nullage Gberschaltet und Gegen-
strom gegeben wird. In letzterem Falle zeigen
Motore ohne Wendepole, falls nicht besonders
reichliche und langsamlaufende Typen gewdéhlt
werden, schadliches Spritzfeuer am Kommutator,
das bei Kranfahrwerken mitgroBer Massenwirkung
oder bei Hubwerken mit gesteigerter Senk-
gescliwindigkeit zu Betriebsstérungen fithren kann.
Der Hilfspolmotor ist dagegen dank der aufer-

kraftschaltung fir Hittenkrane
Senkbremsschaltung mit
schwere und besonderen [lvraftstelliingen fir
leichte Lasten besteht darin,, dalR der Haupt-
strommotor bei Senkkraftschaltung auch dann
nicht mehr durchgehen, d. h. eine die Anker-
bandagen und die Wicklung gefdhrdende Dreh-
zahl annehmen kann, wenn der Fihrer bei der
schwersten ;X.ast auf die &uRerste Senksteilung
schaltet. Die vollkommene Beherrschung der
Geschwindigkeit bei Senkkraftschaltung schafft
nicht nur mechanisch, sondern auch elektrisch
glinstigere Arbeitsbedingungen fir den Motor,
indem sie die beim Bremsen und etwaigen Gegen-
stromgeben auftretenden Spannungs- und Strom-
erhohungen begrenzt. Dabei ist es madglich, die
Senkgeschwindigkeit auf W erte zu steigern, die
bei Senkbremskontrollern, wenigstens fir leichte
Lasten, bisher nichterreichbar waren. So wurde

gegeniber der
Bremsstellungen  fir
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z. B. bei Verwendung eines langsamlaufenden
Hilfspolmotors mit Hilfe der Senkkraftschaltung
die Senkgeschwindigkeit bei einem Hartereikran
auf das Vierfache der hochsten Vollast-Hub-
gescliwindigkeit gesteigert.

Bei Drehstr'om wird in Hittenwerken aus-
schlieBlich der asynchrone Induktions-
motor verwendet. Der Drehstrom-Kommutator-
motor hat dort keine Daseinsberechtigung, da er
sowohl in der Anschaffung wrie im Betrieb teurer
ist und in der Steuerung keine Vorteile bietet,
Wahrend die Stromersparnis bei der Regulierung
aussetzend arbeitender Antriebe, : zumal in
Hittenwerken, nicht von Belang ist. Als Hub-
steuerung wird bei Drehstrom zumeist die ein-
fache Fahrschaltung in der Abart der Ubersyn-
chronen Senkschaltung (Sicherheits-Senkschal-
tung) verwendet. Bei ihr kann der Motor infolge
der selbsttdtig einsetzenden Bremsung beim
Ueberschreiten der synchronen Drelizahl nicht
durchgehen. Nur bei GieRkrauen, welche beim
Arbeiten mit der Pfanne eine besonders gute
Regelung verlangen, wird zweckmaRBig an Stelle
der (bersynchronen Senkschaltung die Gegen-
Btrom-Senkbieinsschaltung benutzt. Die Gegen-
strom-Breinsung 148t sich durch Verwendung
von Schitzen fur die Stadnderschaltung und ge-
eignete Sperrung (Lichlbogensperrung) bei der
Dmschaltung der Schiitze nicht nur fir Hubwerke
sondeni auch fir schwere Fahrwerke und Roll-
génge in vollig betriebssicherer Weise bei guter
Haltbarkeit der Schaltkontakte ausfiihren.

Beide Stromsysteme haben sich gut bewahrt
und die Zahl der mit Drehstrom betriebenen
Hittenkrane durfte heute kaum kleiner sein als
die der Gleichstromkrane. Fir die weitere Ent-
wicklung ist jedoch folgendes zu beachten: Der
Gleichstromkran schafft bei gleichen Motorlei-
stungen mehr als der Drehstromkran, weil die
Hauptstrommotoren bei Entlastung schneller
laufen, und der leere Haken doppelt so schnell
gehoben und gesenkt werden kann wie die Voll-
last. Eino .reichlichere Bemessung des Dreh-
strommotors ist aber nicht nur wegen der bei
leichten Lasten' fehlenden Geschwindigkeitssteige-

rung, sondern auch wegen der Empfindlichkeit
des Drehstrommotors gegen Spannungsschwan-
kungen erforderlich. Das Anzugsmoment des

Drehstrommotors sinkt quadratisch mit der
Spannung, und bei Spannungserhdéhung steigt die
Erw&rmung entsprechend, wéahrend beim Haupt-
strommotor Spannungsschwankungen nur belang-
lose Drehzahldnderungen zurFolge haben. W esent-
lich im Nachteil gegentber dem Gleichstrom-
motor ist der Drehstrommotor durch seinen
geringen Luftspalt, der eine besonders gute Lager-
wartung bedingt, soll einem Schleifen des Ankers
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und damit einer Beschddigung der Anker- und
héaufig auch der Gehéausewicklung und der Bleche
vorgebi'ugt werden.

Die Vorteile des Gleichstromes wurden bisher
bei den zumeist ohne Wendepole ausgefihrten
Motoren durch die Empfindlichkeit des Kommu-
tators gegen hohe Brems- und Gegenstrome und
Spannungssteigerungen sowie die bei den alteren
Senkbremsschaltern unkontrollierbare Steige-
rung der Geschwindigkeit beim Senken schwerer
Lasten mit Kraftstrom und'die dadurch hervor-
gerufene Gefédhrdung der Bandagen beeintrédch-
tigt. Es waren daher bis jetzt die Ansichten
dartber, ob Gleichstrom oder Drehstrom fir den
Betrieb der Hebezeuge und Transportmaschinen
in Hiuttenwerken wirtschaftlicher ist, geteilt.
Es ist jedoch anzunehmen, daB nach der Ein-
fihrung des Hilfspolmotors und bei Benutzung
der jetzt zur Verfiugung stehenden Senkkraft-
schaltung die Vorteile des Gleichstroms fir Hebe-
zeujre und sonstige aussetzend arbeitende An-
triebe volle Geltung erlangen. Die Vorzige des
Gleichstroms diurften auch dann noch Uberwiegen,
wenn dieser durch Umformung des Drehstromes
gewonnen werden mufl, um so mehr als die hierzu
benutzten Einankeruinformer mit Wendepolen
einen hohen W irkungsgrad besitzen und den
Leistungsfaktor des Drehstromnetzes verbessern.

Zusammenfassung.

Zur Planung der elektrischen Ausristungen von
llebezeugcn und Transportmasehineu kdnnen die
Betriebsvorgdnge trotz Mannigfaltigkeit des Ver-
wendungszweckes und Verschiedenartigkeit der
Beanspruchung dieser Umkehrantriebe gentigend
scharf erfalt werden, wenn man sie in Betriebs-
klassen unterteilt. Fir die Motoren werden Be-
lastungsreihen fir leichten, normalen und schweren
Betrieb sowie fir volle und wechselnde Lasten
aufgestellt, die sich auf der prozentualen Ein-
schaltdauer aufbauen und auch den EinfluR der
Bauart und GroRe eines Motors auf seine Be-
lastbarkeit beriicksichtigen. Zur Messung der
prozentualen Einschaltdauer dient ein Kranspiele-

zéhler, der auch die Zahl der Schaltungen fest-
stellt. Diese ist maBgebend fir die Bauart des
Nteuerapparates. Der EinfluR der Beschleuni-

gungszeit wird gewirdigt.

Eine Schilderung des Standes der Technik bei
Gleich- und Drehstrom zeigt, dal der Gleich-
stromantrieb durch Einfihrung des Hilfspolmotors
und die Senkkraftschaltung (Sicherheits Senk-
schaltung) an Betriebssicherheit sehr gewonnen
hat, so daB die nattrlichen Vorteile des Gleich-
stromes fir den Betrieb von Hebezeugen und
Transportmaschinen in Hittenwerken in Zukunft
volle Geltung erlangen werden.
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ie ein roter Faden zieht sich durch die Ent-

wicklungsgeschichte der Industrie in den
letzten Jahrzehnten das Streben, die Erzeugungs-
verfahren weitgehend zu mechanisieren, d. h., an
Stelle menschlicher die mechanische Arbeitskraft
zu setzen. Auf allen Gebieten unserer
zweigten Industrie, ja unseres gesamten W irt-
schaftslebens war diese Tendenz einer der her-
vorstechendsten Ziige. Um so verwunderlicher
ist es, daB diese ausgesprochene und klar vor
aller. Augen liegende Entwicklungsrichtung bis
zum  Kriegsausbruch nicht auch in unser
Militirwesen stadrker Einzug gehalten hatte.
Die Uebertragung des Gedankens von dem einen
auf das andere Gebiet h&tte mit Rucksicht auf
dhnlich geartete Verhéltnisse nicht allzu
gelegen. Galt es eauf der einen Seite, grofe
Massen Arbeitsleistung zu erzielen, so war es die
Aufgabe der anderen, ein moglichst groRes MaR von
Kampfkraft mit den vorhandenen Mitteln hervor-
zubringen. W &hrend aber im W irtschaftsleben
die Lésung in der Aufsparung lebender Arbeits-
kraft fir qualifizierte Arbeitunter weitestgehender
Heranziehung mechanischer Hilfsmittel ge-
sucht und gefunden wurde, glaubte man auf
militdrischem Gebiete, den ausschlaggebenden
Wert auf die Qualifizierung der lebenden
Kampfkraft legen zu missen unter grober Ver-
nachldssigung der mechanischen Kampfkraft. Erst
im spateren Kriegsverlauf kam die Erkenntnis,
daB man. falsche Wege gegangen war— leider
zu spat. Auch das groBe ,,Hindenburgprogramm*
konnte dann begangene Fehler nicht mehr wett-
machen. Hinzu trat die dilettantische Be-
handlung der Technik dberhaupt, die bis zum
Kriegsende trotz der warnenden Stimmen der
Fachleute, vor allem aus den Kreisen der Eisen-
industrie, andauerte.

Welche entscheidende Rolle die richtige An-
wendung des technischen Grundsatzes noch hatte
spielen miussen, wenn er gleich nach Kriegsaus-
bruch in die Tat umgesetzt worden wére, zeigt
die Statistik der Eisenerzeugung. e- h-

weitver-

fern

E.Schrodter hat in dieser Zeitschrift2) nach-
gewiesen, dalf sich zu Kriegsbheginn das Ver-
haltnis der ,Eiseakrafte® der kriegfihrenden

Staatengruppen, an der Rohstalderzeugung ge-

*) Die nachfolgenden Ausfihrungen bezwecken, die
in St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 22 ff., 9. Jan., S 46 ff.
und 16. Jan., S. 73 ff. auf Grund der Statistik des
Vereins Deutscher Eisen- und Stahl- Industrieller ver-
offentlichten groRen Zahlentafeln tber die Erzeugung des
Deutschen Zollgebiets an Roheiten, Rohstahl und Walz-
weiksetzeugnissen, die wegen der Anh&aufung von Zahlen
ohne naheres Studium leblos sind, durch uUbersichtliche
Zusammenstellung der wichtigsten Ergebnisse fur den
Leser zu erschlief3en.

2 St. u. E. 1915, 4. Febr., S. 139.
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Eisenerzeugung im Kriegel).

messen, etwa wie 21,7 (Mitteleuropa) zu 18,6
(feindliche Léander) stellte und daR es sich in
den ersten Kriegsmonaten dank der Erfolge der

M ittelImédchte au der West- und Ostfront noch
weiter sehr erheblich zu ihren Gunsten ver-
schob. Es liegt auf der Hand, welche ent-
scheidende Bedeutung die rechtzeitige Aus-

nutzung dieses Debergewichtcs fur die Kriegsfih-
rung héatte haben mussen. Statt dessen sehen wir
an Hand der Zahlentafel 1, daR die Roheisen-
erzeugung unmittelbar nach Kriegsausbruch
nicht nur fir kurze Zeit, sondern fur eine
Reihe von Monaten gegeniiber der Friedenszeit
ganz auBerordentlich stark zurtickblieb. Im August
und September 1914 wurden so nur etwa 36 %
der Roheisenerzeugung in den gleichen Monaten
des vorhergegangenen Friedensjahres erzieit, und
von Oktober bis Dezember erhdhte sich diese Zahl
nur bis auf 53 %, um auch in den nachsten Mo-
naten noch auf etwa gleicher Hohe zu bleiben.
Wenngleich der plotzliche groRe Riickgang in den
allerersten Ivriegsmonaten mitderdurch die Heeres-
mobilmachung hervorgerufenen Lahmung des ge-
samten W irtschaftslebens seine Erkldrung findet,
so ist heute nicht zu verstehen, daB nicht
sofort, nachdem der Pulssclilag der Volkswirt-
schaft wieder einsetzte, alle Kraft auf groRRe
Eisenerzeugung und ihre Umsetzung in mecha-
nische Kampfkraft gerichtet wurde. Eine der
grundlegenden Lehren des W eltkrieges, daB ndm-
lich der moderne Krieg in ausschlaggebender W eise
durch die Masse an toten Kampfmitteln, alsé an
mechanischer Kampfkraft, entschieden wird, wurde
eben leider erst im spateren Kriegsverlauf erkannt.
Als diese Erkenntnis sich endlich durchgesetzt
und besonders in dem sogenannten Hindenburg-
programm praktischen Ausdruck gefunden hatte,
war leider die Ueberlegenheit der Eisenkrafte der
Mittelméachte durch die Neutralitdtsauffassung der
Vereinigten Staaten und deren spéteren Eintritt
in den Weltkrieg in das Gegenteil verkehrt. Die
Eisenindustrien der Mittelmachte konnten dann, so
stolz ihre Leistungen im Rahmen der Verhdltnisse
dastehen, den verbundenen feindlichen Lidustrien
fast der gesamten dbrigen Welt nicht mehr ent-
sprechende Erzeugungsmassen gegeniberstellen.
Standen diesen dieErzquelL-n allerErdteile offen, s»
waren jene auf ihre eigenen, schon in Friedenszeitea
ungenugenden Erzvorrdte hingewiesen, zu deren
Ergédnzung nurbegrenzte Mengen schwedischerErz«
und die nicht sehr groRe Forderung'aus erober-
ten franzoésischen Gruben zur Verfligung standen,
Darin liegt auch, neben der Arbeiterfrage, die
natirlich auch eine Rolle spielte, der Haupt-
grund dafur, daB die deutsche Roheisenerzeugung
selbst in den besten Monaten die Friedensleistunj;
bei weitem nicht erreichte. W ie die Zahlentafel 1
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Uebersioht der Roheisenerzeugung des Deutsohen Zollgebietes in den einzelnen

Kriegsmonaten.

1913 1914 1915 1916 1917 1918
a) Menge in t:
1611345 1566 695 874 133 1078 368 1082 797 933570
Februar ... 1493 877 1445 670 803 623 1036 683 913 547 892 788
Marz . e 1629 463 1602 896 938438 . 1114194 1104 653 1039 092
1588 701 1534 429 938 679 1073 716 1131 620 1084 601
1643 069 1607 193 985 968 1112 574 1198171 1184794
1609 748 1531 313 989 S77 1079 849 1124998 1 182 415
1648 818 1561 944 1047 503 1133 092 1190 014 1179 947
1640 016 586 661 1050 610 1145 239 1185 968 1 155 084
September' . . . 1590 849 5S0 087 1034 124 1116 752 1119 635 1 105 366
Oktober . . . . . 1653 051 729 822 1076 343 1 161 005 1076 222 1049 837
November... 1588 985 788 956 1019 184 1101 311 1007 731 )
De/l.emb»r...ccennee. 1611 250 854 186 1031 449 1131 955 976 891 .
Ganzes Jahr . . . . . 19 309 172 14389 852 11 789 931 13 284 738 13 142 247
Januar, Oktober . . . . 16 108 937 12 746 710 9 739 298 11 051 472 11 157 625 10 807 494
b) Prozentuale Entwicklung gegen 1913 (1913— 100 gesetzt):
Januar ... 100 97 23 54,25 66,92 67.20 57.94
Februar .........cccooeueens 100 96,77 53,79 69.40 63,16 59.76
100 98,37 57,59 68,38 67,79 63,77
100 96.58 59 08 67,58 71,23 68,27
100 97,82 60 01 67,71 72,92 7211
100 95 13 61.49 67.08 69.89 73,45
100 94,73 63 53 68.72 72 17 71,56
100 35.77 64.06 69.83 72.31 70.43
September.........cceeee. 100 36 46 65.00 70,20 70.38 69,48
Oktober 100 44,15 65,11 70.23 65 11 63,51
November .............. 100 49 65 64,14 69 31 63 42
Dezember.......cccce 100 53 01 64 02 70.25 6063 ...
Ganzes Jahr ... 100 74,52 61,06 68,80 68 06
Januar/Oktober . . . . 100 79,13 60,46 68,60 69,26 . 67,09
erkennen 14Bt, lag der Hohepunkt in der Ent- geférderten Eisenerze (6,9 Millionen t gegen
wicklung der Roheisenerzeugung wéhrend des 10,5 Millionen t, d. i. um 3,6 Millionen t oder
Krieges bei 73/, % der Friedensleistung, die im 35 %) gesunken. Fiur die spéateren Kriegs-
Juni 1918 erreicht 'wurden. Zieht man die vollen jahre liegen die statistischen Angaben noch nicht

Kriegsjahre zum Vergleich heran, so ergibt sich
als hochste Jahresleistung sogar nur eine Zilfer
von 68.80% fur das Jahr 1916.

Wie weit die Erzfrage in diese .Verhdltnisse
hireinspielt, und inwieweit sonstige Umsténde,
z.B. die Arbeiterfragen, VerkehrsVerhéaltnisse usw.
dafiur verantwortlich zu machen sind, 148t sich
heute an Hand der bisher verdffentlichten Sta-
tistiken noch nicht in vollem Umfange Gberselren.
Jedenfalls ist die entscheidende Ursache in der
mangelhaften Erzversorgung zu suchen; ergibt
eich doch aus der an anderer Stelle dieser Zeit-
schrift) veroffentlichten amtlichen Statistik des
Erzbergbaues im Deutschen Zollgebiet fur das
Jahr 1915, daB die Eisenerzforderung in diesem
Jahre der Gesamtmenge nach (23,8 Millionen t)
gegenlber der des Jahres 1913 (35,9 Millionen t)
um nicht weniger als 12,1 Millionen t oder rd.
34 % zurickgegangen war. In gleichem Ver-
héltnis war gleichzeitig auch der Eisengehalt der

) St. u. E. 1919, 9. Jan.. S. 45, 23. Jan., S. 103.

vor, sie durften aber ein ahnliches Bild ergeben.
Von wesentlicher Bedeutung waten fir den
Ruckgang der Roheisenerzeugung ferner die in

einzelnen Eisenbezirken durch den Krieg hervor-

gerufenen besonderen Umstande. Die Zahlen-
tafel 2, die eine Uebersicht der Roheisen-
erzeugung nach Bezirken enthdlt, macht

die Einwirkung dieser besonderen Verhdltnisse
deutlich.

Es ist daraus zu ersehen, daR die westlichen
Grenzbezirke weit mehr als die Ubrigen Bezirke
gelitten haben, weil sie, zu Kriegsanfang als
Aufmarsch- und spéter als Etappengebiete der
W estfront, unter den unmittelbaren Einwirkungen
des Krieges standen, die sich u. a. auch in zahl-
losen Luitangriffen &duBerten. Besonders stark
wurde die lothringische Erzeugung betroffen, so-
daB sie im Jahre 1917 um 47,80 % geringer war
als 1913. Auch die Erzeugung Luxemburgs ging
mit 39,49% EinbufRe sehr stark zuriick, wogegen
der Saarbeziik mit einem Rickgang von 34,47%

etwas weniger zu leiden hatte. Dagegen fieldieEr-
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Zahlentafel 2. Uebersioht der Roheisenerzeugung im Deutsohen Zollgebiet naoh Bezirken.

1918

Eru ugungsbezirke 1918 1914 1915 1916 1917
9 (10 Monate)

a) Menee in t:

Rheinland und W estfalen 8209 157 6610119 5165618 5749806 5932914 5 149 543

Schlesien.....cccoiiiiiiiiii v 994 G04 853957 777 625 784052 751 805 609 953
Siegerland urd Hessen-Kassau 994 927 702 741 789 650 868 544 967 SO0 834 076
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . . . 1001 321 734659 602 826 663 666 860 S78 679 540
Suddentsohlund.......occoooveieininces e 320 456  2t6 065 234 669 255 325 168 627 146 729
Saargebiet und bayerisohe Rheinpfalz . . . 1370980 954 738 801597 944730 898350 708 863
Lothiinuen .. 3869866 2358186 1817965 2 061 115 2020 125 1494 872
LUXEMDBUIG .ot 2547 S61 1909 387 1599 981 1957 500 1541 748 1 183918

Deutsches Zollgebiet 19 309 172]14 389 852i11 789 931]13 284 738 13 142 247 10 807 494

b) Anteil an der Qesamterzeugung in %:

Rheinland und Westfalen..........ccccccocee.. . .. 42,51 45,94 43.81 43.2S 45,14 47,65
Schlesien . . . . . 515 5.93 6,60 5,90 5.72 6,64
Siegirland und Hessen-NassauU........ccccooen. 5,15 4,88 6,70 6 54 7,36 7,72

5,19 5.11 . 51 5.00 6,55 6,29
Suddeutsohland.........cocoeoeiiniiiiins v, 166 1,85 1,99 1,92 1,29 1,36
Sanrgebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 7.10 6.63 6,50 7,12 6,84 6.56
Lothringen . . . . . . . . . . . . . .. 20.04 16,39 15,42 15,51 15,37 13.83
LUXEMDBUIG ot 13,20 13.27 13,57 14.73 11.73 10.95

Deutsches Zollgebiet 100,00 100,00 100,00 100,00 100.00 100 00

Zahlentafel 3. UeberBioht der Roheisenerzeugung im Deutsohen Zollgebiet nach Sorten,

1918

RobeisenBorten 1913 1914 1915 1916 1917 (1o Monate)

s) Menge in t:

GieBerei-Roheisenl) ... 3657 326 2494832 228353S 2019991 2012277 1499 882
Bessemer-RoheilRen . 368 840 237 988 187 522 152 660 130 019 115 689
Thomas-Roheisen 12 193336 9289 989 7246 322 8515086 8307 571 6 763 592
Stahl- und Spiegeleieen, Ferromangan, Ferro-

SHIZIUM o 2599 887 1996 786 1793 865 238030S 2446092 2255 312
Puddel-Roheisen 489 783 370 257 278684 216 693 195 351 141 910
Sonstiges Roheisen “ 2 s) P 50 937 31 109

Gesamterzeugung 19 309 172 14 389 852 11 789 931 13 284 738 13 142 247 10 807 494

b) Anteil an der Gesamterzeugung in %:

Giellerei-Roheisen)  ....cooiiiiiiiniiiee e 18,94 17.34 19.37 15.21 15.31 13.58
Bessemrr-Rolvei-*en. 1,91 1,65 1,59 1,15 0.99 1.07
Thomas-Roheisen......cccccoeveviinien e 63,15 64,56 61,46 64,10 63,21 62.58
Stahl- und 6piegeleisen, Ferromangan, Ferro-

STHZIUM oo 13.46 13 88 15,22 17,91 18.61 20,87
Puddel-RONEICEN oo 2,54 2.57 2,36 1,63 1,49 1,31
Sonntiges RO iS €N .o 2 2 2 2 0.39 0.29

Gesamterzeugung 100 00 100,00 100.00 100,00 100,00 100.00

zeugung Schlesiens weit weniger stark, ebenso wie 13,83 % gegen 20,04 % im Jahre 1913, der

die der mehr im Innern gelegenen Bezirke. Luxemburgs nur noch 10,95 % gegen 13,20 %.

Aus dieser verschiedenartigen Entwicklung Auch das Saargebiet mit der Pfalz und Sid-
der Erzeugungsziffern der einzelnen Bezirke er- deutschland erlitten eine EinbuBe, wogegen Rhein-
gibt sich eine teilweise nicht unwesentliche Ver- land-W estfalen, Siegerland und Hessen-Nassau.
schiebung ihrer Bedeutung in der Gesamterzeu- Nord-, Ost- und Mitteldeutschland sowie Schle-
gung des Deutschen Zollgebiets. Der Anteil sien ihren Anteil verstdrken konnten. Ndéheres
Lothringens betrug im Jahre 1918 nur noch Uber diese Verhéltnisse ergibt sich aus dem zwei-

ten Teil der Zahlentafel 2. .

* Einsohl. GuBwaren erster Schmelzung und Ha-
matiteisen. . : . .
* Fur 1913, 1914, 1915 und 1916 nicht gesondert M Kriege infolge der Umstellung der Eisenerzeu-
gefuhrt. gung auf die Bedurfnisse des Heeres und der

Gewisse Verschiebungen haben sich natirlich
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Marine auch in der Zusammensetzung der
Roheisenerzeugung nach Sorten ergeben.
Néaheren AufschluB dariber gibt die Zahlentafel 3.

Darnach ging verhéltnismaRig am starksten
die Erzeugung von Bessemerroheisen zuriick, da
sie im Jahre 1917 um fast 65% geringer war
Als im Jahre 1913. Fast in gleichem Umfang
sank die Erzeugung von Puddelroheisen (um
60% ), wéahrend die Entwicklung der Erzeugung
von GielRereiroheisen und der von Thomasroheisen
bei weitem weniger unginstig war. Erstere fiel
von 1913 bis .1917 um 45% , letztere um 32%.
Den verhé&ltnism&Rig geringsten B.iuckgang er-
fuhren Stahl- und Spiegeleisen, Ferromaniran und
Ferrosilizium — Erzeugnisse, die in der Sta-
tistik nicht getrennt behandelt werden —, denn
sie hatten bei einem Abfall von nur rd. 6%
im Jahre 1917 fast wieder die Friedenshdhe er-
reicht. Diese Entwicklung ist in den besonderen
Verhaltnissen begrindet, die der Krieg fur diese
Erzeugnisse geschaffen hatte. Mit Rucksicht auf
die Manganknappheit muBte die Erzeugung von
Spiegeleisen, das als Mangautrdger eine erhdhte
Rolle spielte, mit allen Mitteln gesteigert werden.
Die Herstellung von Ferromangan war, infolge der
Blockade génzlich auf dieVerarbeitung inlandischer

Zahlentafel 4.

Zur Statistik der deutschen 'Eisenerzeugung im Kriege.

Uebersicht der Rohstahlerzeugung

Stahl und Eisen. 149
Erze angewiesen, und hier wiederum bewirkte die
Notwendigkeit, zur Streckung der Vorrdte an
hochhaltigen Manganerzen ein geringerhaltiges
Ferromangan herzustellen, eine Erhdhung der er-
zeugten Mengen. Auch die Erzeugung von Hoch-

ofen-Ferrosilizium stieg mit,Ricksicht auf den
groBen Mangel an hochprozentigem Ferrosili-
zium, das bis weit in den Krieg hinein im In-

lande Uberhaupt nicht hergestellt wurde, gegen-
Uber der Friedenszeit. Die Verschiebungen, die
durch die verschiedenartige Entwicklung in der
Erzeugung der einzelnen Roheisensorten im Kriege
in ihrer Bedeutung innerhalb der gesamten Er-
zeugung entstanden sind, ergeben sich im ein-
zelnen aus der Zahlentafel 3.

Wenden wir uns nunmehr der Stahlerzeu-
gung zu, so ist zunachst t'estzustellen, daB sie sich
im Kriege wesentlich ginstiger entwickeln konnte
als die Roheisenerzeugung. Wurden an Roh-
eisen als Hochstjaliresleistung nur 68,80 % der
Erzeugung des Jahres 1913 erzielt, so gelang es,
die Rohstahlerzeuprung im besten Jahre, 1917, auf
87,60% der Friedensleistung zu bringen. Die
glnstigste Monatsleistung ging sogar bis auf fast
95% herauf. Aus der Zahlentafel 4 ergibt sich
ein Bild dieser Verhdltnisse.

im Deutschen Zollgebiet in den

einzelnen Kriegsmonaten.

Monat 1913 1914 1915 1916 1917 1918
a) Menge in t: B

Januar . 1599 757 970 605 1235 037 1407 293 1250 873
Februar 1509 774, 953 006 1 245 953 1201 073 1225 230
Marz 1034 275 1105126 1371 145 1468 717 1339 320

1488 523 1019149 1220529 1355 216 1416 922
M @i 1577 943 1050 922 1422 865 1457 084 1458 602
Juni . .. ... L. 1558 598 1088 468 1327 638 1411437 1451 657
Juli . 1577924) 1657782 1145480 1365 471 1435 617 1435943
August......... 567 610 1 162 463 1426 484 1492 356 1462 522
September 660 615 1178 111 1 402 687 1373 139 1372 945
Oktober........ 900 227 1219 048 1439 160 1439 478 1342 799
November 892 814 1 196 443 1382 461 1335 718 .
Dezember 928 294 1169 233 1342 190 1210232
Ganzes Jahr........... 18 935 089 14 946 212 13 25S 054 16 182 520 16 587 360 .
Januar/Oktober . . . . 15 779 240 13 1?76 104 10 892 378 13 457 869 14 041 410 13 756 813

b) Prozentuale Entwicklung gegen 1913 (1913 = 100 gesetzt):

Januar . .. .. .. 101,38 61,51 78.33 89,19 79.27
Februar .........ccoeven. 95,68 60,40 78.96 76,12 77,65
Marz. 103,57 70.04 86.90 93,08 84.88
APTiloeeeeesinen, 94,33 64,59 77,35 85,89 89,80
Mai' 100,00 66,60 90.17 92.34 92,44
Juni 98.78 68,98 84,14 8945 92.00
uli ... = 100) 103.16 72.59 86,54 90,98 91,00
AUSUSt. .o 35.97 63,67 90.40 94,58 92,69
September 41,87 74,66 88,89 87.02 87,01
Oktober 57.05 77,26 91,21 91,23 85,10
November .......ccccoeeenen. 56.58 75,82 87,61 . 84,65
Dezember 58,83 74,10 85 06 76.70
Ganzes Jahr . . 100 78,93 70.02 85.46 87,60 .
Januar/Oktober . . . . 100 83,18 69,03 85,29 88,99 87,18

* Da im Jahre 1913 Monatszahlen noch nicht veréffentlicht worden sind, muBte hier das du roh

sohnittliche Monatsergebnis eingesetzt werden.

19
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Vergleicht man die Reihen der Zahlentafel 4 mit
der eingangs wiedergegebenen Uebersicht der Roh-
eisenerzeugung, so kommt man zu einer fur den
Fernerstehenden Gberraschenden Feststellung: Die
schon vor dem Kriege zeitweise zu beobachtende
Erscheinung, daB die Roheisenerzeugung des Zoll-
gebiets von der erzeugten Rohstahlmenge iUber-
schritten wurde, hat sich unter den Kriegsverhalt-
nissen zu einer dauernden Talsache entwickelt.
W ahrend im Jahre 1913 die Roheisenerzeugung
noch um 374 000 t groBer war als die hergestellte
Rohstahlmenge, ist an Hand der folgenden Zahlen
firdasJahr 1917 festzustellen, daB erstere von letz-
terer um fast 372 Millionen t dbertroffen wurde.

Roholxen* Rohntahl- A der Roh»t*hl-
er/.eugungr erzeuganp erzeuprun" Ke-

gen die Koh-
ebenerzeug-ungr

t t t

19309 172 18 935089 — 374 083
14 389 852 14 940 212 -+ 550 3G0
11789 931 13 258 054 + 1468 123
132S4 738 16 182520 + 2 897 782
13142 247 16 587 360 + 3445 113
1918 (10 Monate) 10807 494 13 756 813 + 2949 319

Es zeigt sich hier an einem Beispiel, in welchem
MaRe es die deutsche Eisenindustrie verstanden
hat, den im spdateren Kriegsverlauf sprungweise
Uberwéltigend gestiegenen Anforderungen der
Kriegsfihrung an ihre Leistungsfahigkeit wenig-
stens insoweit gerecht zu werden, als es die un-
geheuer.schwierigen Erzeugungsverhéltnisse nur
irgend gestatteten. Der Entwicklung der Roh-
eisenerzeugung war, wie vorher bereits ausgefihrt
wurde, eine Grenze gezogen, die in erster Linie
durch den Umfang der Erzversorgung bestimmt
war. Diese Grenze war aber so eng gesteckt,

dal die Stahlerzeugung, wenn nicht auch andere
Hilfsmittel zu ihrer VergroRerung hétten heran-
gezogen werden konnen, nicht annédhernd ausge-
reicht héatte, um den unerséttlichen Stahlhunger
der Kriegsmaschinerie auch nur einigermafen zu
befriedigen. Das Hilfsmittel war in der Verstar-
kung der Martinstahlerzeugung unter weitgehen-
der Erhdhung der Verarbeitung von Alt-
eisen undSclirott gegeben. Theoretisch hétte
uns dieser Ausweg Uber die Stahlnot hinweghelfen
konnen, weil im Martinofen ja eine fast beliebige
Abstufung zwischen Roheisen- und Schrotteinsatz
maoglich ist. Aber auch hier ergaben sich aus den
Kriegsverhéltnissen fir die Versorgung aus dem
Inlande nur beschrdnkte Mdglichkeiten. Dem er-
héhten Schrottbedaiie stand nicht nur kein gréBe-
res Angebot gegeniber, sondern es war sogar ein
erheblicher Riickgang i;i dem Entfall der wichtig-
sten Schrottsorten festzustellen. Das immer stér-
ker gewordene MiRBverhé&ltnis zwischen Eisenerzeu-
gungund -bedarf hatte eben u. a. auch dazu gefihrt,
die Grenze, an der friulier Eisen und Stahl zu Schrott
wurden, sehr viel weiter zu ziehen,'und auch im
UbrigenkehrteeingegenuberFriedenszeitengrdferer
Teil der Erzeugung nicht als Schrott in den Ver-
brauch zurick. In dieser dulRersten Notlage — denn
die VergroBerung der Stahlerzeugung mit allen
M itteln war eine nichtzu umgehende Kriegsnotwen-
digkeit — muRte die Regierungbzw. die Heereslei-
tung einen Weg beschreiten, der uns in den feind-
lichen L&ndern ganz besonders verdacht worden ist:
Der fehlende Schrott mufBte beschafft werden,
koste es was es wolle, und seine Beschaffung war
nurdadurch ineinigermalen ausreichendem Umfange
moglich, daB alles im Machtbereiche der deutschen

Zahlentafol 5. Uebersioht dkr Rohstahlerzeugung im Deutschen Zollgebiet naoh Sorten.

Stalitriort*n 1013

1918
19M 1915 1916 19017
(10 Monate)

a) Menge in t:

Thomasstahl-Rohblécke... 10 629 697

Bessemcrstahl-Rohblocke
Basische Martmstahl-RuhblOcke...
Saure Martinstahl-Kohblocke

8 143619 6529 285 7653990 7294 S99 5 906 460

155 138 100.617 164 570 175 109 173 430 146 424
7330424 5940*215 5423 364 6579892 7056 690 5 998 673
.......................... 283 480 274 321 240 649 276009 217 783 172 108

Basischer Stnhlformgu3 . . . . 253 587 210 845 461 816 767 586 666 237 516 600
Saurer StuhlformguB® . . . 109 329 87243 195213 430793 828837 715 660
Ticgelstahl . . . . 84 553 95096 100578 108 205 ‘129 7S4 79 064
Jklektrostahl . . . 88 S81 88 2ift 131579 190036 219700 221824

Gesamterzeugung |18 935 08y|14 946 212]13 258 054]16 182 520]16 587 360,13 756 813

b) Anteil an derGesamterzeugung in%:

Thomasstahl-Rohblocke.........cccvveeeeiiiiiiiiinies e 56,14

Bessemerstahl-Rohblécke..... 0.82
Basische Martinstahl-Rohbldcke........ccccc.. ... 38.71
Saure Maitinstahl-Rohbléoke . . . . . 1,50
Basischer Stahlformgufl 1,34
Maurer Stahliormgul . 0.58
Tiegelstahl......ocoooiiiiiii e, 0.45
Eiektrostahl......cccccoiiiiiiiiiiiiiciieee, .o 0,46

Gcesamterzeugung 100.00

54,49 49 25 47,30 43,98 42.93
067 1,24 1,08 1.05 106
39.78 40 91 40,66 42,54 43 61
1,84 1.88 1,71 1.31 1,25
141 3.48 4,74 402 3,76
058 1.49 2.66 5,00 5,20
0,64 0,76 0.67 0,7S 0,58
0,59 0 99 1.1S 1.32 1,61

100 00 100,00 100.00 100,00 100,00
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Heere befindliche geeignete Material in den Dienst
der Kriegsfilhnrung gestellt wurde und zwar nicht
nur im Inlande, sondern auch in den besetzten Ge-
bieten, die inden durch feindliche oder eigene lvriegs-
maRnalimen schon zerstdrten oder der Zerstérung
entgegengehenden industriellen Anlagen reiche
Schrottquellen boten. Die beziglichen MaRnah-
men sind von den verantwortlichen Stellen sicher
nur schweren Herzens getroffen worden, sie
mussen aber aus dem Gesichtswinkel der unge-
heuren Notlage betrachtet werden, in die unser
Siebzigmillionenvolk durch seine vollige Abschni-
rung vom W eltverkehr und den gleichzeitigen
Angriff Uberwaltigend Uberlegener Kréafte ge-
bracht war. Naher auf diese Verhdltnisse einzu-
gehen ist hier nicht der Platz.

Die Zahlentafel 5 bringt eine Uebersicht
der deutschen Stahlerzeugung im Kriege
nach Sorten. Aus der Uebersicht ergibt sich,
dal die Kriegserf«rdernis3e auf die Zusammen-
setzung', der Stahlerzeugung starken EinfluB aus-
gelibt haben. Auf der einen Seite ist die Erzeugung
von Thomasstahl und von Martinstahl gegentber
dem Friedensstande zurickgegangen, erstere in
1917 gegen 1913 um 31,37 %, leiztere fir sauren
M artinstahl um 23,18% , fir basischen um 3,73% .
Auf der. anderen Seite ist

die Erzeugung aller
tbrigen Stahlsorten bis zum Jahre 1917 sehr
erheblich Uber die Friedensh6he gestiegen. Ver-

hé&ltnismaRig am stdrksten ist die Erzeugung von
Stahlformguf in die H&éhe gegangen, fir den
z. B. mit Ricksicht auf die Herstellung von Stahl-

Zahlentafel 6.

Zur Statistik der deutsclten Eisenerzeugung im Kriege.

Uebersicht der Rohstahlerzeugung
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guBgeschossonund U-Boot-Baustoffen auBerordent-
lich groRer Bedarf war. Die Erzeugung von saurem
StahlformguR war im Jahre 1917 fast siebenmal
groRer als 1913, die Erzeugung von basischem
StahlformguR hat sich in der gleichen Zeit um
mehr als das Anderthalbfache erhdht. Sehr stark,
namlich um 147 %, ist auch die Elektrostahl-
erzeugung gestiegen, ferner die Tiegelstahlher-
stellung, die um 53,49 %, und die Bessemerstahl-
erzeugung, die 1917 um anné&hernd 12 % grdRer
war als im letzten vollen Friedensjalire.
Infolge dieser verschiedenartigen Entwicklung
ist der Anteil der Thomasstahlerz-ugung an der

gesamten Stahlerzeugung von 56,14% im Jahre
19 13 auf 42,93 % im Jahre 19 18 gefallen, wo-
gegen alle anderen Sorten, mit Ausnahme von

saurem M artinstahl, ihren Anteil erhohen konnten.
In den verschiedenen Erzeugungsbezirken wich

die Entwicklung der Stahlerzeugung natirlich
sehr voneinander ab. Aus der Zahlentafel 6
ist die Verteilung der Rohstahlerz eu -

gung auf die einzelnen Bezirke zu ersehen.
Beschranken wir den Vergleich mit den Friedens-
Verhéaltnissen auf das Jahr 1917, so ergibt sich,
daB, ebenso wie in der Roheisenerzeugung, die
westlichen Grenzbezirke am starksten gelitten
haben. Im Saargebiet mit der Pfalz war die
Stahlerzeugung im Jahre 1917 gegen 1913 um
rd. 39%, in Lothringen um 32.33% und in
Luxemburg um 19,05 % zurickgegangen. Einen
starken Abfall haben auch Suddeutschland mit
17,65 % und Siegerlaud und Hessen-Nassau mit

im Deutschen Zollgebiet

nach Erzeugungsbezirken.

E xeugurcgsbezirfco iai3 1914 1915 1916 °7 g 1918
a) Menge in t:
Rheinland und W estfalen 10 112042 8420 706 7642 122 9 165033 9363 000 7 827 961
Schlesien. ... e 1407 304 1173066 1170263 1402809 1459526 1226 174
388297 306399 296439 339505 323937 255463
740 859 604 793 543 454 694 522 917 248 808 623
Konigreich Sachsen ... 331 125 259 095 263 580 342 899 419 212 360 678
Siiddeutsehland...........ccccooiiiiiiiiiccieee 253020 144 136 134732 152 363 208 364 185 919
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz 2079825 1390248 10i0475 1319 847 1267293 1012 185
Elsal.-Lothringen .. 2280354 1510692 1178230 1456 113 1547 107 1223 103
Luxemburg e 1330203 1136487 978759 1309429 1081 667 856 707

Deutsohes Zollgebiet 18 935 089j14 946 212j13 258 054 16 182 520] 16 587 360 13 756 813

b) Anteil

Rheinland und Westfalen........cccococeiinnnicnnn. 53 40
Schlesien ..o 7.43
Siegerland und Hessen-Nassau ...... 2.05
Nord-, O.'t- und Mitteldeutschland 3,91
Konigreich Sachsen . ... 1.75
StddeulBchland........cccccoviiiiiiiiiiiieiccie e 1,34
Snargi-l.iet und bayerische Rheinpfalz 10 98
ElsaU-Lothringen.....c.ccccoeniniiiinincneeccn 12 08
Luxemburg....ccccoeveiiviniinieen e 7 06

Deutsches Zollgebiet 100,00

an cer Gesam terz eugung in o -

56 34 57,64 50,64 56,45 50,90
7,85 8.83 8.67 8.80 8,91
205 2,23 2.10 1,95 1,80
4 05 4,10 429 553 5,88
1.74 1.99 2,12 253 2,62
0,90 1,02 0.94 1,25 1.35
930 7,92 8.15 7,04 7.36

10,11 8 89 900 9,33 8 89
7 60 738 8 09 652 6 23

100 00 100 00 100,00 100 00 100,00
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16,57 % erlitten, Avogegen der Rickgang in
Rheinland-W estfalen nur 7,41 % betrug, und in
Schlesien, Nord*, Ost- und M itteldeutschland so-
wie im Konigreich Sachsen sogar Mehrleistungen
erzielt wurden.

Sehen wir uns endlich die Ergebnisse der
Wal zwerkserz eugung im Kriege an,
so kann bei Berlucksichtigung der vorhandenen

Schwierigkeiten zundchst fest'gestellt werden, daf
sie sich auf bemerkenswerter Hthe gehalten hat;
war doch die Herstellung von Fertigerzeugnissen
im Jahre 1916 nur um 21%, im Jahre 1917
dagegen allerdings um 31% kleiner als im Jahre

1913. Fiur die einzelnen Erzeugnisse war die
Entwicklung sehr verschieden. W dlirend im Jahre
1917 die Erzeugung einzelner Fabrikate, wie

Zahlentafel 7.

Zur Statistik der deutschen Eisenerzeugung im Kriege,

DeberBicht der Walzwerk serzeugung

39. Jahrg. Nr. 6.

die von Schmiedesticken und der in der nach-
stehenden Zahlentafel 7 unter ,Sonstiges“ zu-
sammengefalten Erzeugnisse, die im letzten Frie-
densjahre hergestellten 5lengen dberschritt und
die anderer, wie Bandeisen, W alzdraht Mittel- und
Feinbleche sowie WeilRbleche die Friedensleistung

mehr oder minder nahe erreichte, fiel die Er-
zeugung wieder anderer Eisenwaren, namlich
von Eisenbahnoberbauzeug, Trégern, Stabeisen,

Rohren und rollendem Eisenbahnmate-
rial auflerordentlich stark, diejenige der an
erster Stelle genannten beiden Erzeugnisse auf
weit weniger als die Halfte der Friedenserzeugung.
In dieser verschiedenartigen Entwicklung spricht
sich die mehr oder weniger grofe Kriegswichtig-
keit der verschiedenen Walzwerkserzeua-nisse aus.

Grobblech,

im Deutschen Zollgebiet naoh

einzelnen Erzeugnissen.
] 1918
Erzeugnisse 1913 1914 1915 1916 1917 (10 ilonata)
a) Menge in t:
Eisenbahnoborbauzeug..........cccccoee. 2470065 1867086 1424548 1180591 1007 40S  8S6 085
Trager ..ocooeveeeveeenns 1555 511 1192 246 766 653 780 681 608 825 339 494
Stabeisend) ..o e . 4429 55S 3530901 3328685 3941421 3 108975 2487 114
BandeiSen ...oocovieeeceeeece e 395 602 368914 265 139 331 144 373 389 270 391
Walzdraht 1157 873 927 032 753 823 1043 434 935 627 681 106
Grobbleche von & mm und dariber 1408 591 1172 966 966 898 918 815 777 699 623 022
Mittelbleche von 3 bis unter 6 mm stark 166 865 140 448
Feinbleche von 1 bis unter 3 mm stark 356 858 254 738
?

Feinbleche von tber 0 32 bis 1 mm stark 19890 046 738 S5 628 695 797 294 250 064 241 970
Feinbleche bis 0,32 mm staik. 39 3006 35 866
WeilRbleche.......ccocoiiiiiiinicicne 83 051 85 569 92 751 58 232 59 S30 27 504
Rohren ..viveveiee 750 084 610 639 460 765 499 366 413 184 376 991
Rollendes Ei*enbahngeréat 374 082 277 048 192 080 232794 268390 206 987
Sohniii'de8tlcke ........ccccveve. . 207 602 195 125 236 6SO 298 246 356 949 303 550
SONSTIGES ittt e 176 895 163 978 487 581 913 161 844 521 226 318
Fertigerzeugnisse insgesamt 13 898 960 11 136 309 9 604 298 10 995 229 9567 889 7 101 584
Halbzeug3) zum Absatz bestimmt, . 2799990 2029280 1641951 2202465 3 154663 3 162 745

Zusammen 16 698 950 13 165 589 11 246 249 13 197 694 12 722 552 10 264 329

b) Anteil an der Gesamtherstellung von Fertigerzeugnissen in

Eisenbahnoberb™Nuzeug........ccocvviivinniiiiinnnne 17,77
TFAJEE oo 11,19
STUDFISEN oo e 31,87
Bnndeisen.... 285
Walzdraht......cooiiiiiicecce e 8133
Grobbleche von 6 mm und dartber 10,14
Mittelbleche von 3 bis unter 5 mm stark . \
Feinbleche von 1 bis unter 3 mm stark .
Feinbleche von Uber 0,32 bis 1 mm stark 1"} 6,40
Feinbleche bis 0.32 mm stark
WeilRbleche 0,e0
Rohien .. 5.40
Rollendes Eisenbahngerét........cccooviniennne 2,69
Schmiedestiicke . 1,49
SONSTIPES ..o 1,27
Fertigerzeugnisse insgesamt 100,00

% :

16,77 14.83 10,74 10 53 12.48
10,71 7,98 7.10 6 36 478
31.77 34.66 35 85 32.49 35.02
3,31 2,76 301 3,90 3,80
8.32 7,85 9,49 9.78 9,59
10,63 10,06 8,36 s.13 8.77
1.74 1,98

3,73 3,59

6,64 6,55 7,25 261 31
0,41 0.51

0,77 0,97 0,53 0,63 0,39
5,48' 4,50 4,54 432 5,31
2,49 2,00 2,12 2,81 2.91
1,74 2 46 2.71 373 4,27
1.47 5.08 8.30 8,83 3.19
100.00 100,00 100,00 100,00 100,00

J Fur die Kriegsj*hre bis einschl. 1916 einschl. Geschof3stahl.

5 Als Mit-elbleche von weniger als 5 mm gefuhrt.

*) Fur die Jahre 1917 und 1918 einschl. GeocUoRutahl, der vorher unter Stabeisen enthalten war.
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Zahlentafel 8. Uebersioht der Walzwerkserzeugung im Deutsohen Zollgebiet naoh Bezirken.
Erzeugung-ibezirke 1013 1914 1915 1916 1017 1918
(10 Monate)
- a) Menge in t:
7932885 6585158 5837595 6605715 5731246 4 230 005
SONIESIEN . e e 1114472 954293 891 372 996 317 859 975 719139
Siegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau 415453 322385 277 337 368084 305 778 244 562
Nord- und Mitteldeutschland 561 606 440524 359 783 417 079 482 S71 380 788
Konigreich Sachsen......cccoceevccnnns 258 053 216434 183703 209 332 145590 135 93
Suddeutschland . . 1SO 234 165 528 136 151 144 580 126 478 103 680
Saargebiet un_d bayerische Rheinpfalz. . . . 1496 309 1036 920 756 274 932 632 811 190 544 892
Elsal-Lothringen. ... 1253 7E0 860933 618 025 770 592 606 36 367 701
676 158 554 134 544 058 650 898 498525 374 854
Fertigerzeugnisse insgesamt 13 898 960 11 136309 9 604 298 10 995229 9567 889 7 101 584
Halbzeug *) zum Absatz bestimmt . 2799990 2029 230 1641 951 2202 465 3 154 663 3 162 745

Zusammen 16 698 950 13 165 589 11 246 249 13 197 694 12 722 552]10 264 329

b) Anteil an der Gesamthe | stellun g von Fe rtigerzeu gnissen in

% :

57.07 59,13 60,78 59.17 59,90 59.56'

8.02 8.57 9,28 9.06 8.99 10.13

hiegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau 2 99 2 89 2,89 3,35 3.19 3,44
Nord- und Mitteldeutschland.........c.cccooueennn. 4,04 3,96 3.75 379 5,05 5.36
Kénigreich Sachsen............. 1,86 1,94 1,91 1.90 1,52 1,92
Sulldeutschland.... 1,49 1.42 1,31 1.32 1,46
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz 10,77 9,31 7.87 S,4S 8.4S 7,67
Elsalj-Lothringen......c.cccoeveve oo 9,02 7,73 6.43 7,02 6,34 5,18
4,86 4 98 5.67 5.92 521 5.28

Fertigerzeugnisse insgesamt 100 00 100,00 100,00 100,00 100 00 100,00

In den Leistungen der verschiedenen Bezirke
'zeigt die Zahlentafel 8 etwa das gleiche Bild,
wie wir es schon in den Uebersichten der Roh-
eisen* und Rohstahlerzeugung nach Erzeugungs-
bezirken feststellen konnten. Die westlichen Grenz-
bezirke haben starker als die ibrigen Erzeugungs-
gebiete gelitten mit dem Ergebnis, daB sie,
Luxemburg ausgenommen, ihren Anteil an der
Gesamterzeugung verringert sehen.

Will man die 'vorstehenden Ausfiihrungen
noch einmal kurz zusammenfassen, so ist
zunéchst festzustellen, daR die anfdngliche Ueber-
legenheit der Eisenkrafte der Mittelméachte gegen-
GUber denen der feindlichen Lander mangels recht-

gebracht werden konnte. In der Bedeutung der
verseliie lenen Eisenbezirke innerhalb der gesam-
ten Eisen- und Stahlerzeugung sind nicht unerheb-
liche Verschiebungen, inshesondere zuungunsten
der westlichen Grenzbezirks eingetreten, die den
unmittelbaren Kriegswirkungen am starksten aus-
gesetzt waren. Auch hinsichtlich der Zusammen-
setzung, nach Sorten hat sich das Gefiige der
Eisen- und Stahlgewinnung infolge der Umstel-
lung der gesamten Erzbugung auf Heeres- und
Marinebedirfnisse gegenlber Friedensverhdlt-
nissen gedndert.

Sind dievorstehend wiedergegebenenLeistungs-
zalilen der deutschen Eisenindustrie unter Berlick-

zeitiger Erkenntnis der Anforderungen des sichtigung der Kriegsverhéltnisse schon an und fur
modernen Krieges an die Masse mechanischer sich achtunggebietend, so gewinnen sie volles Leben
Kampfkraft nicht ausgenutzt wurde. Beweis doch erst auf dem Hintergrinde der ungeheuren
dafir ist, daf die Eisenerzeugung zu Kriegs- Schwierigkeiten, unter denen sie erkdmpft werden
beginn unter dem lahmenden EinfluR der Mobil- muBten, Schwierigkeiten, die einmal auf dem
machung — besonders auch durch sehr starke Gebiete der Behinderung der Erzeugung durch

Arbeitereinziehungen — ganz auBerordentlich
stark zuriiekging, sodaf in den ersten beiden Kriegs-
monaten die Roheisenerzeugung nur 36%, die
Stahlerzeugung nur 36 bis 42% der Friedensleis-
tung erreichte und dalR erst spater und allmé&hlich
eine stdrkere Wiederbelebung der Erzeugung ein-
trat, die in der Roheisenerzeugung zu einer hoch-
sten Monatsleistung von 73 % der Friedensziffer
fuhrte, wahrend die Stahlerzeugung dank weit-
gehender Sc'.iottverarbeitung bis auf95% herauf-

1) Pirdie Jahre 1917 und 1918 einschl. GeschoRstahl.

die KriegsmaBnahmen selbst — es sei nur auf
die Aiheiterentziehung durch militdrische Ein-
berufungen und auf die Verkehrshemmungen h'm-
gewiesen — und zum &ndern auf dem Gebiete
der Roh- und Hilfsstoffversorgung lagen. Welche
Hindernisse allein auf dem letzteren Gebiet zu Uber-
winden waren, ergibt sich aus der Tatsache, daf die
Eisenindustrie wie wohl kaum ein anderer Zweig
unserer GroRindustrie auf den Bezug ihrer wich-
tigsten Roh-und Hilfsstoffe aus auslandischen
Quellen angewiesen war und ist, Quellen, die
durch die feindliche Abschnirung zum grofRen
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Teil verschiittet waren. Vom Eisenerz ange- bis zu den hoéchstbeanspruchten Kampfmitteln:
fangen, uber das unentbehrliche Wangau und die Infanteriogeschossen, Zindern, Fihrungen, Stahl-
sonstigen Zusatz- und Desoxydationsmittel, wie helmen, Patronenhilsen, Kartuschhilsen usw., ge-
Aluminium wund Ferrosilizium sowie die Legie- eignete Stahlqualitdaten zur Verfligung zu stellen,
rungs- und Hartungsmetalle bis zum Schmierdl, fir die zum groBen Teil die Erfahrungen bei der

dem Ledeitreibriemen und Magnesitstein hiel es
deshalb, mit dem Vorhandenen aufs &uRerste liaus-
zulialtcn, mit mehr oder minder gutem Ersatz
zu arbeiten oder gar ganz ohne die bisher ge-
wohnten Stoffe auszukommen. Die daraus er-
wachsenden Schwierigkeiten waren um so schwerer
zu Uberwinden, als ein groBer Teil der geschulten
Arbeitskrafte aus den Betrieben lierausgezogen
war und, wie wir oben gesehen haben, auch noch
eine Umstellung der Erzeugung in qualitativer
Einsicht vorgenommen werden mufRte. Denn mit
dem Fortschreiten des Krieges muRte die Deckung
von Friedensbedirfnissen zum Nutzen der Schaf-
fung von Kampfmitteln immer mehr zurickgestellt
und Eisen und Stahl nicht nur den Zwecken zu-
gefuhrt werden, fur die es eigentlich bestimmt

Herstellung noch fehlten.

DaB es gelang, alle diese geh&uften Schwie-
rigkeiten in dem MaRe zu (berwinden, wie es
geschehen ist, 1aBt die Hoffnung und Zuversicht
berechtigt erscheinen, da unsere Eisenindustrie
auch den neuen schwierigen Aufgaben, vor die sie
nach Beendigung des Krieges gestellt wurde, ge-
wachsen sein wird. Im Frieden ist die Eisenindustrie
daiik der organisatorischen und technischen Lei-
stungen ihrer Fuhrer groR geworden, im Frieden
wird sie das durch den Krieg und seinen Aus-
gang Zerstdorte mit alter, ungelahmter Kraft und
unter Anpassung an die neugeschaffenen Verhéalt-
nisse wieder aufzubauen wissen/ Voraussetzung
dazu ist allerdings, daR auch die Arbeiterschaft
die ungeheuren Schwierigkeiten, die der Eisen-

ist, sondern in hervorragendem MaBe auch als industrie wie der Industrie allgemein aus diesen

Ersatzstoff fur fehlende Metalle eintreten. Es neuen Verhéltnissen erwachsen, erkennt und sich

hieR, fur lleeresbedurfnisse aller Art, von dem ihnen anpaBt, ehe es zu spéat ist.

Zeltbalmknopf, der Trinkflasche usw. augefangen K. Bierbrauer, Dusseldorf.
Umschau.

Eisenerzvorrdte In GroRbritannien.

Kurzlioh sind in der englischen Literatur bemerkens-
werte Mitteilungen Uber die Vorrate an Eisenerzen in
GroRbritannien gemacht worden ) auf Grund von Auf-
hellungen von Dr. A. Strohan ). Eio Werte sind in
Zahlontafel 1 (S. 155) zusammengostellt.

Wie es heif3t, sind die Angaben in vorsichtigem Sinne
gehalten, um Uobersohatzungen zu vermeiden; trotzdem
erreiohen die Vorréato aller Erzvorkommen cino groRle
Hoého. Es muR indessen bemerkt werden, daB ein be-
grenzender Faktor fur die Gewinnung derselben im ge-
ringen Gehalt der Eisenerzo liegt. Dio geringhaltigen
Eisensteino, wie die des Mesozoikums, stellen nur einen
goringen Wert dar. Dio vorliegende Untersuchung be-
schrankt sioh indessen lediglich auf Feststellung der vor-
handenen Vorrate; ein Urteil Uber dio Mengen, welche
mit Nutzen gewonnen werden kdnnen, muf3 der zukunftigen
Entwicklung Uberlassen werden.

Die Gesamtmenge aller Erzvorréto in GroBbritannien
betragtsomit 11311550 760 engl, toder rd. 11,5 Milliarden t.

Vergleicht man dio vorliegenden Zahlen mit dem
Berichte von Professor H. L(,uis Uber die Erzvorrato
GroBbritanniens zum Internationalen Geologen-KongreR
1910 in Stockholm, so ergibt sioh, dal sioh dieselben weit
unter den Schatzungen von H. Louis bewegen.

Louis3) gibt dio Erzreserven das vereinigten Koénig-
reiches GroRbritannien zusammenfassend wie folgt an:

Eisenerze der Kohlen-

formatioh ..o 34000000 OOOcngl. t (1016 kg)
EisonerzedesMesoznikums 5000000000 , t(1016,)
Allo Ubrigen Eisenerze. Coo000Uo0 ,,  t (1016 ,,)

Gesamtmenge 39 500 000 000 engl, t
= 40,1 Milliarden t

') The Iron and Coal Trades Review 1918, 16. Aug.,
R. 178.

& Summary of Progress of tho Geological Survey
for 1917.

Die neueren oben aufgefiihrten Schatzungen erreiohen
domnaoh nooh nioht oin Drittel der von Louis angegebenen
Reserven; sie sind aber dennoch als bedeutend anzu-
sehen, was durch folgende Betrachtung beleuchtet werden
soll.

Dio britische Erzférderung bewegte sich in den
letzten Friodensjahren in Héhe von etwa 15 Millionen t
jahrlich. Legen wir diese Jahresférderung auch fernerhin
zugrunde und rechnen mit einem Abbauverlust von 10 %,
so erreichen die britischen Eisenerzvorkommen eine
Lebensdauer von rd. 680 Jahren.

Wenn man dagegen den geringen Metallgehalt der
Erze — boi don mesozoischen Erzen 22,7 bis 32,6 % Fe,
boi den Ton- und Kohlen-Eisensteinen etwa 31 % Fe im
Durchschnitt — und die jahrliche Roheisenerzeugung
GroRbritanniens in Ruoksicht zieht, so wird das Bild weit
ungunstiger. Im folgenden seien dio Gehalte der ver-
schiedenen Erzsorten an metallischem Eisen gegentber-
gestellt.

Durch-
schnl'tH Gehalt an metal-

llachew Eisen

Gewinnbare
Vorrate bei 10%
Abbauvcrhut

engl. t (10iR ker)

an Ke

% cnel. t (1016 kg)

Hamatiterze

105 750 000 50 52 875 000
Mesozoische
Erzo. . . . 3491 944 344 28 977 744 416
Ton- u. Kohlen-
Eisensteine . 6582701 340 31 2 040 637 415

10 180 395 684 3071 256 831

Die Roheiscngewinnung Grof3britanniens kann ent-
.-sprechend der Erzeugung der letzten Friedensjahre mit
etwa 10 Millionen t jahrlich angenommen werden. Unter
der Voraussetzung, daR das britische Roheisen aus hei-

3 The Iron Ore Resouroes of theWorld (X1. Internatiomischen Erzen gewonnen werden soll, ergibt sich fur die

naler Geologen-Kongref3, Stockholm 1910), Bd. II, S. 641.

Erzvorkommen GrofRbritanniens eino Lebensdauer von
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Zahlentafel 1.

Erzvorrate

Mehr oder venlerer
o | 'Wahr-chelnliche
ichiOHere

Yorréd'.e

In ensl. t (10'6 kg} in engl, t (1016 kg)

Héamatiterze u. a

Umschau.

in GroBbritannien.
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Oeber die kritischen Punkte
reiner Kohlenstoffstahle.

An einer Reihe sehr
reiner Kohlenstoffstahle wur-
den die thermisohen Um-
wandlungspunkte na<h Lage
und Charakter bestimmt9).
\ Die ohemischo Zusammen-
setzung des Versuohsmato-

Vorrate

gumberland und Lancashire. ... 40 000*000 70 000 000 nales ist in Zzahlentafel 1
urham (Weardale)....occoooeviiiiiniiiiiieie s — 250 000 . "

- (S. 153) mitgeteilt.
Gloucestershire (Forest of Dean)....ccveeens 2 600 000 — 7 .

. . ur Bestimmung der
Sud-Wales (Llanharry-Bezirk) — 4 000 000 Umwandlungspunkte wurde
Cornwall und Devon .......ccocveieiiiinicenencce e — 500 000 - - gsp
Somerset (Brendon und Exmoor) die Differentialmethode von
Nord-Wales (Carnarvon und Merioneth) > — 250 000 Roberts-Austen angewendet,

nach der bekanntlich die
Insel Man
Temperaturen der zu unter-
Mesozoische Erze. suchenden Stahlprobe und
Yorkshire (Cleveland): eines neutralen Korpers, im
Main Seam.......cccoiiiiiiiic e 190 000 000 150 000 000 vorliegenden Falle Nickel,
Peoten Seam.... — 40 000 000 wahrend der Erhitzung und
Two-foot Seam.......coceiiiiiiiiie, — 50 000 000 Abkuhlung miteinander ver-
Avicula Seam ..o — 10 000 000 glichen werden. Die mit
TOP S@AM ciiieiiiieeee e — 1 000 000 Wé&rmetdnung verbundenen
Lincolnshire: Umwandlungen der Stahl-
162 000 000 336 000 000) probe bewirken einen Tem-
M arlSTONe .o 36 000 000 — peraturunterschied zwischen
61 000 000') 360 000 0002 den beiden Metallkdrpern,
Claxby B €d ..o — 4 500 000 der einen Ausschlag am
Leicestei shire, Marlstone.......cocceeeveeiiiciieeeeeennnne 62 000 000 — Differentialgalvanometer zur
Rutland, Northampton Bed........cccccoeoiviiiiiennnnne 86 000 000 — Folge hat.
Northantshire und Huntshiro, Northampton Bed 1 115 000 0001) 616 000 0002 Als Versuchsofen diente
Oxford- und Warwiokshiro, Marlstone . . . . 37 000 000 386 000 000 ein Rohreno'en mit elek-
Wiltshire: trischer  Widerstandserhit-
(Seend), Lower Greensand.........ccccoovevvenenne — 5 500 000 zung. Wahrend der Versuche
(Westbury), Corallian e 26 000 000 22 500 000 wurde der Druck im Ofen
Dorset (Abbotsbury). Corallian . ... >, — 11 5 0 000 mittels Vakuumpumpe bis
Kent (Dover). Corallian........... .. — 100 000 000 auf 0.1 mm Hg verringert.
Inverness-shire (Raasay), oberer Lias 10 052 160 11 886 000 Die Probekdrper hatten Ku-
Clay- und Blaokband-Eisensteine dor Kohlen- und Woaldon- tgflzfgorTé'hn';ne_umhmqesiﬁ:ts;:
Formation. punkt der Kugeln lagen die
Northumberland (Redesdale).....cccooceoinincnnnns — 1500 000 Lotstellen der Thermoolo-
Yorkshire 110 760 000 104 320 000 mente.
Derbyshire und (teilweise) Nottshiro. 566 560 000 13 440 000 Um die Hysteresis auf ein
Warwickshire......ccoovieiiiiiiie e 4 C08 000 e Mindestmafl zu beschranken,
Nord-Staffordshire..........ccccoiiiiiiiiinins 364 417 0003) 939 883 000 wurde bei der Aufnahme der
Sud-Staffordshire (mit Worcestershire). 11 620 000 62 680 000 Kurven eine Geschwindigkeit
SHhropPShire e — 30 000 000 von 1.0 bis 1,50i. d. min ein-
Flintshire und Denbighshire......cccceceiieienns — 20 000 000 gehallen. Die ersten Kurven

Sud-Wales und Monmouthshire.........

mehr als 5000 000 000

ergaben be; allen Proben Un-

Sussex und Kent (Wealden Beds)l) .

407 000

regelméf.'gke ten, d e jeden-

F i f e e 962 0005)

Midlothian ... 185 000 2 117 4009 2 Die Zahlen beziehen
Ayrshiro 7 150 000 55 000 0004) sich auf eine Abbaufliiche,
Haupt-Kohlenfeld Schottlands 30 000 18 573 2005 unter welcher abbauwurdiger
. Zusammenfassun Eisenstein nachgewiesen ist
! 9 oder vernunftigerweise als
HEAMaAtiterze U. @...coococeieinireire e 42 500 000 75 000 000

Mes0z0iSChe E rZ e ..ccccieiiiiiieieciece e
Ton- und Kohlen-Eisensteine.......ccccoevveveennen.

307 Jahren. Es ist dabei zu berucksichtigen, daB es
sioh hier, abgesehen von den Hamatiterzen, um phos-
phorhaltigo Erze handelt. Sr.-QttC). J. Ferfer.

') Die Zahlen beziehen sich auf eine Abbaufléache,
Uber welche nach heutiger Kenntnis abbauwdrdiger Eisen-
stein in der Nahe der Oberllache gewinnbar ist, von der
aber erst ein geringer Teil in Lincolnshire und ein etwas
groerer Teil in Northamptonshire zurzeit in Angriff
genommen ist.

1775 052 160
1065 637 000

2883 189 160

gewinnbar angonommen wer-
den kann, aber Tiefbau er-
forderlich ist.

3) Blaokband-Eisensteine.

4 Eine bedeutende Erz-
quolle bis 1828. Das Erz-
ist bei weitem nioht ersohopft, aber es findet nirgends
Abbau statt.

i) In Erganzung der unter ,Wahrscheinliche Vor-
rate” aufgeilihrten Schatzungen sind folgende als még-
liche Vorrate zu betrachten: Fifo 6874400 engl, t;
Midlothian 4 646 000 engl, t; Ayrshire 69 140 000 engl, t;
HauptkohlenZkld Schottlands 318 414 000 engl, t; oder
insgesamt 399 074 400 engl. t.

€) Auszug aus der in Ferrum 1917. Juni, S. 129/33;
Juli, S. 145/51 erschienenen Originalarbeit.

2 104 886 000
6 248 475 600

8 428 361 600
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Zahlentatei 1

Ptobe 0 St Mn P 3
Hr. % % % % %
1 0,06 001 012 001 0010
2 011 0 04 0 13 0015> 0,018
3 023 0,05 012 001 0018
.4 0.41 0 06 013 001 0 018
5 0,54 0,06 011 0,01 00 5
7 0.64 0,09 008 0,01 0010
8 0.75 0 10 0,12 001 0012
9 0,82 010 0.12 001 0010
10 0,97 0.11 0,12 0,01 0010
12 1,16 010 0,14 0011 0012
13 1,31 0,10 012 0.01 0 010
14 1,40 009 0.10 0,01 0010
16 1,53 0 09 0.10 001 0010
17 1,68 012 0,14 0.01 0.010
18 1,75 0,06 0,16 0.012 0,010

Abbildung 1. Erhltzungskurven der Probe 1

Schon
diese

falls auf Gaseinsehlisse zurickzufuhren waren.
die zweite Erhitzungskurve zeigte in der Regel
Stoérungen nicht mehr. Se e
Wr-suohsergebnisse. Die Erh'tzungs- undAbkiih-
lungskurve der kohlenstoffarmsten Probe wurde in mehr-
facher Wiederholung aufgenommen, um ein zuverléssiges
Bild von der Auspragung der kritischen Punkte in den
Kurven und von dem Charakter der Umwandlungen zu
gewinnen. In Abb. 1 und 2 ist eine Anzahl Erhitzungs-
und Abkuhlungskurven d eser Probo w edergegeben. Die
Erh'tzungskgrven (Abb. 1) biegen bei etwa 7390 mit
geringer Steigung scharf nach links ab, die Ldsung des
Perlits vollzieht sich also sehr schnell. Vom Maximum
des Ausschlages bei beend gter Perlitl 'sung gelangt d e
Kurve nicht mehr in ihre urspringliche Bahn zurick,
ein zweiter mit Warmeaufwand verbundener Vorgang
wirkt diesem Bestreben entgegen und fuhrt die Kurve
wieder naoh links zurliok. Dieser Ausschlag entspricht
der Auflésung von a-Eisen. Hieran schlief3t sich kurz
unterhalb 7700 die Umwandlung des tz-Eisens in =die
S-Modifikation an, die eine starkere Abbiegung der Kurve
zur Folge hat. Oberhalb 770° kehrt die Kurve wieder
allmahlich in die friher verfolgte senkrechte Richtung
zuriok. Die R-y-Umwandlung findet scheinbar ohne
Warmeaufwand statt. Die Kurven biegen bei etwa 911 0
nach rechts ab und nehmen dann bald wieder die senk-
reohte Richtung ein. Die Erklarung fur diesen unerwar-
teten Verlauf der Kurven ist in folgendem zu suohen.

Umschau.

39. Jahrg. Nr. 6.

Im Punkte Ao3 andert das Eisen mit der Modifikation
seine spezifische Warme, und zwar nimmt dieselbe be-
trachtlich ab. Da sich nun ein Kérper um so schneller
erhitzt, je geringer seine spezifische Warme ist. steigt
oberhalb dieses Punktes die Temperatur des Eisonkdrpers
schneller als die des mitihm verglichonon Nickelkdrpers,
und die Kurve wendet sieh infolgedessen nach rechts.
Der durch die. Umwandlung bedingte Warmeaufwand
kommt dabei Uberhaupt nicht zum Ausdruck.

Bei der Abkuhlung stellt sich der Punkt Ar3 ent-
sprechend der y-B-Umwandlung. tiefer ein. Die Hysteresis
betragt im Mittel 25°. Der exotherme Vorgang hat ein
Ausbiegen der Kurve naoh rechts zur Folge. Die spezifische
Warme nimmt bei dieser Umwandlung zu. d. h. das B-Eisen
gibt gegenuber dem Vergleichskdrper seine Warme nicht
mehr so leioht ab als das f-Eisen, wodurch sich in diesem

Falle der Ausschlag vergroBert. Kurz oberhalb 7700
biegt die Kurve zum zweitenmal scharf nach rechts ab
(Punkt Ar,). das B-E.'sen geht hier unter Warmeentwick-
lung in a-E.sen tber. Vom Maximum der Ablenkung fallt
die Kurve ja nach der Abkihlungsgesohwindigkeit eine

Zahlentafel 2. Ermittelte Temperatur
der kritischen Punkte.

Prob» o Ao, Ar, Ao, Ar, Ao, Ar,
Kr. %

1 0 06 739 707 771 773 911 886

2 0,11 739 708 771 772 884 864

3 0.23 739 ,710 770 772 831 824

4 0,41 740 712 768 770 778 770

5 054 738 715 - - 761 760

7 0.64 741 719 - - ? 739

8 0.75 740 721 - - - -

9 0 82 740 7215 - - - -
10 0.97 740 722 - - - -
12 1,16 741 721 - - - -
13 1,31 739 722 - - i - -
14 1,40 739 722 - - - -
16 1.53 740 722 - - - -
17 1,68 739 722 - - - -
18 1,75 740 722 - _ _ .
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Abbildung' 5. Temperatur df*r kritischen Punkte In Abhangigkeit

St

INScl11 S I e

vom Kohlenstoffgehalt.

Umschau.

Stalllund Eisen. 157

mehr oder wen:gcr grofle Strecke senkrecht
ab. bevor so in ihre ursprunglich verfolgte
Bahn zurtickkohrt. Diese Verzdgerung
entspricht der Abschcidung von a-Etson
aus der festen Losung unter Warmeent-
wicklung. Die Perl.thildung erfolgt bei
70G bis 707°. Dio Hysterea s betragt 32 °.

Die Erhitzungs- und Abkiihlungskurven
des Ubr'gen Versuchsmateriales sind in
Abb. 3 und 4 wiedergegeben. Dio Starke
der durch de Lésung bzw. Bildung des
Perlits bewirkten Ausschlage nimmt bis
zu 0.82% C zu und andert sch dann
nicht mehr merklieh. Es ist h'crbe: zu be-
rieks’chtigen, dall de Galvanometcraus-
schlage mit der Versuchsgeschwind gkeit
ganz erheblich anwachsen. so dafl d esel-
bon nur bei vollstdnd g gle'’chmanR ger Ge-
schwind'gko't Anhaltspunkte Uber die
GroBe der Warmetdnung geben wirden.

Die a-R- bzw. B-a-Uimvandlung ist
noch b's zu 041 % C zu veriolgen. Bei
djesem ICohlenstofigehalt fallen d ¢ Punkto
Ar3und Ar2zusammen. Eine Hystercs s ist
h er praktisch nicht vorhanden. Der Punkt
Ae, tritt mit ste'gendem Kohlenstoflgehalt
won'gor dcutl'ch hervor. Bei 0.54% C ist
er nur noch durch e'nen schwachen Knick
in der Kurve angedeutet und bei 0,64,% C
ist er nicht mehr zu beobachten. Der
Punkt Ar3 ist in allen Kurven brs zu
0.04% C stark ausgepragt, mit 0.70% C
tritt er nicht mehr hervor, doch we std e
Abnindung der Kurve kurz oberhalb des
Perlitpunktcs auf soine Anwesenheit an
dieser Stelle h n.

In  Zahlentafel 2 (S. 150) sind die
ermittelten Punkto zusammengestellt.

Diese Punkto s'nd in Abb. 5 in Ab-
hang'gkeit vom Kohlenstoffgchalt aurgo-
zeichnet, und zwar sind dc Ae-Punkte
durch legendo Kreuze und d e Ar-Punkte
durch Kro so angedcutct. Die durch ein-
ander entsprechende Punkte gelegten Li-
nenziige geben ein B.ld Uber d o thermi-
schen Umwandlungen der Eisen Kohlen-
stoff-Lci”erungen etwa bis zur Grenze der
Schmledb%rkeit.

Die Losung des Tcrtifs findet boi allen
Kohlonstoffgehalten bei derselben Tempe-
ratur statt gemaR der wagereehten L'nie
P'-H' boi 740 °. Die Temperatur der Perlit-
bildung dagegen ist in den untercutckti-
sthen Stéhlen in hohem MaRBe vom Koh-
lenstoffgchalt abhéng g. Die Terlitlinie
(P S H) ste gt mit zunehmendem Kohlen-
stoffgchalt von 706 0 bis 722 0im Punkt S
an und bleibt von hier ab konstant. Die
Hystcrcsis in untercutektisehen
Stahlen ist hiernach eine Funktion
des Ferritgcbalte8. so nimmt mit de-
sem bis zu seinem Verschwinden aus dem
Gefuige ab und éandert sieh dann nicht
mehr.

Die kritischen Tunkte Ac.t und Ar2
entsprechend der a-3- und B a-Umwand-
lung. s'nd boi Koblonstoflkonzcntrationen
b's zu 0.41% als selbstédnd ge thermische
Haltepunkte e'nwandirei nachzuwelscn;
boide Umwandlungen finden unabhang'g
vom Kohlenstoligehalt bei etwa 7.0°
statt. (M O.)

Die Temperatur der B-y- und Y-B-Um-
wandlung fallt mit dem Kohlenstoligehalt
zien lieh stark ab, und zwar betragt das
Gefalle der Punkto

20
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Aoj = 37°/0 1 %C
Ar,= 32»/0,1 %C.

Im Gebiet der a-R- bzw. y-2-UmWwandlung oberhalb
der Konzentration des Punktes 0 dagdgon wird d e Lago
d esor Punkto durch den Kohlenstoffgehalt nicht mehr
in domselbon MaRe beeinfluBt. Das Gofélle betragt von
hier ab fur

Ao3= 12,0°/0,1 % C
Ar3= 115°/0.1 % C.

Die Hysieres's zw.'sohcn Ac., und Ar3 ergibt s:oh
durch Verlangerung der Kurven fir reines E'sen zu 25 °.
Dieselbo nimmt proportional mit dom Ferritgehalt der
Leg'erung ab und verschwindet mit demselben im eutek-
tischen Punkt bei 0.85% C. Dor eutektische Punkt
orght s'ch als Schnittpunkt dreier Kurvenasto bei

0,85 % O. P. Bardenheuer.
~Wassersucher* zum Auffinden schadhafter Stellen an
wassergekihlten Hochofenarmaturen.
Unter dieser Ueberschrift beschreibt Hochofon-

ingenieur K. Milden eine praktische Einrichtung, die bei
Aufsiiahsn leoker Formen sohneil zum Ziele fuhrtl). Wir
halfen uns auf der Rolandshutto schon seit etwa 10 Jahren
in einer dieser Idco ahnlichen Weise. Wir biegen die
bleiernen Ablaufrohre naoh oben, daR das Wasser nach
aufwarts heraussoliicBt, drehen den Zulaufhahn klein
imd dricken in die AusfluBéffnung eine Glasréhro von
etwas geringerem Gesamtdurchinesser, die mit einer
Gummidichtung zum engen Anlegen an die Innenwéande
dis AusfluBRrohres versehen ist. Das Wasser schieflt dann
duroh das Glasrohr liooh und flieBt dort aus. Hierauf
drehen wir den Zulaulhalin fur einen Augenbliok zu. Wenn
Leitung und Form dioht sind, bleibt das Wasser an der
MinJang djs Glasrohros unbewegt stehen, andernfalls
sinkt dir Wasserstand in dam Glasrohr je naoh dem recht
gut erkennbaren MaR der Undichtigkeit langsam oder
plétzlich.

Mit diesem sohneil ausfuhrbaren Verfahren haben wir
guto Erfahrungen gemacht. Dr. A. Liebrich.

® St. u. E. 1919, 23. Jan., S. 9n/(i.
2 Nach ,lho Engineer" 1918, 17. Mai, S. 435.

Patenthcricht.

39. Jahrg. Nr. @

Besondere Ausfiihrung des Charpyschen Pendelhammers.

Zur Durchfihrung von Sohlagbiege- und Sohlag-
zugversuchcn haben Gebr. Amsler eine besondere Aus-
fiuhrung des Charpysohen Pendelhammers auf den
Markt gebracht2),
der in Abb. 1 wie-
dergegebenist.Die-
sor Pendelhammer
unterscheidet sich
von den bisheri-
gen Ausfilhrungen

hauptsachlich
durch die Form
des Pendels, das
so eingerichtet ist,
‘'daB es ohne wei-
teres fur Schlag-
biege- und Schlag-
zugver-auohe geeig-
net ist. Die Um-
stellung gesohieht
dadurch, daR man
das Pendel fur den
Biegeversuoh von
links, fir den Zug-
versuch von reohts
(wie in der Abb.)
fallen laRkt, t Naoh
dem Bruch der
Probe  sohwingt
das Pendel nach
der anderen Soito
durch, wird aber
hier, abweichend
von den bisheri-
gen Ausfuhrungen,
in der erreichten
Hoehstlagc fest-
gehalten.  Ueber
ZweckmagBigkeit
der  Konstrukti-
onseinzelheiten kann nur auf Grund praktischen Arbeitens
mit dem Apparat geurteilt werden. A. Schob.

AbbUdunp 1
Chflrpyacher Pendclhammcr.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldnngen.)

24. Januar 1919.

KIl. 21 h, Gr. 7, L 40 092. Elektrischer Schmelzofen
mit Tiegel aus Widerstandsmaterial (Kohle, Silit oder
Graphit), bei dam das Ergliihen an der Stelle des klein-
sten Querschnitts des SohmelzgefaBRes erfolgt. Hans
Lustfeld, Bremen, Kreftingstr. 12.

KIl. 310, Gr. 10, H 74 800. Verfahren und Vorrich-
tung zum GieBen dichter Metallkdrper; Zus. z. Pat.
30G611.  Christian Hulsmeyor, Dusseldorf-Grafenberg.

KIl. 48a, Gr. 13, B 86652. Kontaktverfahren zum
Verbleien von Eisen und Stahl. Berlin-Burger Eisenwerk,
A.-G., Berlin.

KI. 49f, Gr. 15, M 62 362. Verfahren zur Verzin-
nung dar Lotstellen an Werkstlioken aus veraluminiertom
Eisenblech. Metallindustrie Sohiele & Bruohsaler, Horn-
berg.

27. Januar .1919.

Kl. 18a, Gr. 2, K 65693. Besohiokungsverteilef fur
Sohaohtofen, Gaserzeuger u. dgl. Karl Kundl, Trzynietz,
Oesterr.-Schlesien.

Kl. 21d, Gr. 13, A 30481.
U-iikehrwilzwerke. Aktiengesellschaft Brown,
& Cie., Baden, Schweiz.

Antricbssehaltung fir
Bovcri

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

In mehrere Kammern
Emil Berg-

KIl. 26d, Gr. 2, B 81 973.
oingeteilter Wascher fur Gase und Dampfe.
fried, Berlin, Augsburger-Str. 22.

KI. 80 o, Gr. 14, S47 256. Spaltdichtungfur die Képfe
von Drehrohriéfen. F. L. Smidth & Co., Kopenhagen,
Danemark.

30. Januar 1919.

KIl. 10a, Gr. 15, H 75605. Einebnungsvorrichtung
fur Kokséfen. Hartung, Kuhn & Co., Maschinenfabrik,
Akt.-Ges., Dusseldorf.

Kl. 10a, Gr. 17, H 71 962. Kokslésehwagen.
Adolf Heekert, Mlnchen, Mozartstr. 8.

KI. 31 0, Gr. 5, A 30 188. Verfahren und Vorrichtung
zur Herstellung und zum Durchstechen von Formen fir
MetallguR.  Arthur Edward Archer, Julwith Grange
Near Harrogato, Yorkshire, England.

KI. 48 b, Gr. 7, E 21 658. Verfahren zum einseitigen
Verzinnen von Eisenblech. Fr. Ewers & Co. Inh. A.-G.
fur Cartonnagenindustrie, Lubeck.

Kl. 48 d, Gr. 5, Sch 52 928. Vorfahren zur Erhéhung
der Widerstandsfahigkeit der Weiehbleiauskleidungen
von GefaRen gegen mechanische Einllusse; Zus. z. Pat.
288 572. Friedrich Schuler, Frankfurta. M., Roscherstr 16.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

27. Januar 1919.

KI. 12f, Nr. 695478. Aus einem GeschoR her-
geriehtete Flasche fir komprimierte Gase beliebiger Art.
Rieh. Klinger, Berlin, G. m. b. H., Berlin-Tempelhof.

Gustaf



3. Februar 1910.

KIl. 31 b, Nr. 695 214. Einriohtung zur Herstellung
von Massenteilen, wie Rider, Riemenscheiben u. dgl
Franz Kollm, Berlin, Borgmannstr. 31.

Deutsche Reichspatente.

KI. 24 e, Nr. 305353,
vom 5. September 1916.
Gonerator - Akt.-Ges.
in Charlottenburg.
Drehrost fur Gaserzeuger.

Der Rostaufbau a ist
vollstandig geschlossen.
Dio sonst Ubliche mitt-
lere Windzufuhrung fallt
weg. Der Wind wird
von auBen durch Disen b
unter den schraubenfor-
mig ansteigenden Vertei-
Icrllaehen o geblasen. Dio
Flachen o sind rostartig
durchbrochen. Zwecks
gleichmaRiger Verteilung
des Windes stehen die
freien Raume unter den
Flachen o durch Kanéle
d miteinander in Ver-
bindung.

KI. 18 b, Nr. 305 757, vom 17. Marz 1914. Wilhelm
Reichpietsch in Bochum i. W. Vorrichtung zum
Kuhlen des Innenraunus von Martindfen.

Der Innenraum der Martinéfen, insbesondere die
Ofenkdpfe und das Gewdlbe, wird in bekannter Weis3

durch Luft gekuhlt, dio oberhalb des Gaszuges durch
Dusen, schmale Zugo oder Kanéle, dio in Richtung dos
Gaszuges verlaufen, eingeblasen wird. Erfindungsgeman
sind die Kanéale des Ofenkopfes a durch einen Bogen b
abgedeckt, Uber dem das Hauptgewdlbe o «des Ofens
derart gefuhrt ist, da zwischen beiden ein durch Steine
unterteilter Schlitz d verbleibt, der zur Zuleitung der
Kuhlluit dient.

* Kl 49f,TNr. 305 906,
RagnarGabriel Bruoe

vom 6. April 1917. Adolf

inGofle, Sohweden. Vor-
richtung zum Vorwar-
men der Geblaseluft bei
Schmiedefeuern milttls
eines in der Seitcn-
wand des Schmiede-
feuers eingemauerten
unabhéngigen Kastens,
den die Geblaseluft
dtirchstromt.

Rund um don Du-
sensitz a ist in dem
Kasten b ein Luft-
kana! o vorgesehen,
der einerseits mit der
Eintrittséffnung d fur

die Geblaseluft und anderseits mit dem Durchstromungs-
kanal e, f fur dio vorzuwarmendo Geblaseluft verbunden
ist. Die eintretendo kalte Geblaseluft muR daher zu-
nachst den Dduse.Jsitz a umspulen und kuhlen, bevor
sie selbst vorgewarmt wird.

Patentbericht.
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Kl. 49 e, Nr. 305813, vom 27. Marz 1917. Pctor
Grofl in Huckeswagen, Furstenberg I. Aus starren
Teilen und dazwischengefligten Federn bestehender federnder
Doppelliebtl fur Federhammer.

Der federnde Doppelhobel besteht /
aus zwei Ubereinander angeordneten,, /
um eino gemeinsame Achse o schwing- /
baren zweiarmigen Hebeln a, b, deren /

X

einer (@) an dem einen Ende mit der —T\,
Kurbel d und deren anderer (b) an dem \
anderen Endo mit dem Bare verbunden JJ

ist.  Zwischen dio Enden der beiden
Hebel sind Federn f eingeschaltet.

KI. 49 f, Nr. 3C5814, vom 0. Marz 1917. Grafl.
Hans v. d. Sohulenburgsehe Maschinenfabrik,
G. m. b. H., in Borlin-Reiniokendorf. Verfahren zum
Absaugen der Verbrennungsgase und zur Zufuhrung der

frischcn  Luft bei
Ventilators.

lieber das Schmiedefeuer a wird zwecks Abfiihrung
des Rauches aus einer Leitung b durch den Blaskopf o
Luft oder ein Luit-Gas-Gemisch geblasen und auf der
Gegenseite durch einen Saugkopf d durch den Veiftilator e
wieder abgesaugt. An dio Druckleitung f ist auBer-der
Duse g und der Leitung b fir den Blaskopf o noch eino
Leitung i angeschlossen, durch die ein regelbarer Teil
des Luft-Gas-Gemischcs in den Abzug geblasen werdon
kann.

Schmiedefeuem mittels eines einzigen

KI. 18 b, Nr. 306 001, vom 20. November 1917.
Maschinenfabrik ERBlingen in ERlingen. Verfahren
zur Verhinderung der Garschaumgraphilbildung bei der
Herstellung von hochséurebestandigen siliziumhaltigen Eisen-
guBlegierungen.

Es wird einerseits eino kohlenstoffarme Eisensorte
in einem beliebigen Schmelzofen dargestellt oder zur
Schmelzung gebracht und anderseits eino hochsilizium-
haltige Eisenlegierung im Kuppelofen niedergeschmolzen.
Beide Eisensorten werden dann auf beliebigo Weiso ge-
mischt, so daB eino Fertiglcgierung mit 12 bis 18-%
Silizium erzielt wird, die kohlenstoifarm ist und doshalb
nicht zur Graphitausschcidung neigt.
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Statistisches. — Wirtschaftliche Rundschau.

39. Jahrg. Nr. G

Statistisches.

Grof3britanniens AuBenhandel im Jahre 1918).

Einfuhr Ausfuhr
) ) Januar bis Dezember
Minerale bzw. Erzeugnis»*
1018 1917 1918 1917
tons zu 1016 kg

Eisenerze, einschl. manganhaltigcr......cccceeeeeinns 6 565 860 0 180 655 160 667
SteiNKONIEN ..o 31 752 904 34 995 787
SteinKohlenNKOKS. ..o 2 915 921 1278 646
SteinkohlenbrikKottS. ..., " 1505 090 1526 272
ATTEISEN ...t 5572 23 570 10 885 16 771
Roheisen. 129 354 155 126 483 140 733 758
EisenguB. - 71 403 391
StahlguB.... 228 150 129 99
Schmiedestlcke..... . 60 43 52 34
StahlschmiedestlcKke.......ccccoovieiiiie i 396 620 95 48
SohweiRReisen (Stab-, Winkel-, Profil-)....c.cccecennnn. 15 082 28 320 41 930 65 126
Stahlstabe, Winkel und Profilo.......ccocccooiiiiiinnnnn, 25 598 61 999 160 845 428 452
Gegenstande aus Gufeisen, nicht besond. genannt - - 14 928 22 916
Gegensténde aus Sohmiedeisen, nicht besond. genannt - — 0 549 10 679
RohstahlblooKO ..o, 1356 5972 40 2 350
Vorgewalzto Blooke, Knippel und Platinen 20 040 58 402 70 380 163 221
Brammen und WeiBblechbrammen — 985 2713 1356
TrAQEr oottt — 3279 6 565 2 972
Sohicnen ..., 278 219 26 697 39 083
Sohionenstihle und Sohwellen..........ccooooeiiiiiiiincnes - - 10 173 5 050
RIASATZE oo - 144 8 90 5 137
Radreifen, Achsen 368 1900 19 431 19 209
Sonstiges Eisenbahmnatcrial, nicht besond. genannt - - 15 607 16 211
Bloche nicht unter */S Zoll....ccccoiiiiiininiiiiiee 64 980 8 128 111 744 102 288

Desgl. unter */« Zoll 558 10 381 115 391 153 075
Verzinkto usw. Bleche — - 8 835 IS 920
Schwarzblooho zum Verzinnen.............coveeeeen... - v 4571 13 464
WeiBbleoho....occeveviiiiici - - 223 509 177 383
Panzerplatten - - 855 272
Draht (einschlicRl. Telegraphen- u. Telcphondraht) 20 414 19221 5032 27 191
DrahterZCUgNiSSO0. .ottt - - 13 325 21 887
W alzdraht 20 005 50 028 - -
Drahtstifto 26 106 43 418 - —
Nagel, Holzschrauben, N ieten ... 432 3084 9 130 14 321
Schrauben und Muttern 1259 4379 5491 9 60S
Bandeisen und Roéhrenstreifen . . . . . . . . .. 934 9 965 44 045 47 502
Rjhren und Réhrenverbindungen aus SohweiReisen 1293 15 884 57 504 06 388
Desgl. aus GUREISEN .....ccccciviiiiiiiiccc 498 741 50 538 65 291
Ketten, Anker. Kabel........... - - 21 746 16 375
Bettstellen und Teile davon - - 2 406 3922
Erzeugnisse aus Eisen und Stahl, nicht bes. genannt 7 093 7 404 64 187 73 445
Insgesamt Eisen- und Sfcahhvaren ... 342 516 519 439 1617 917 2 344 801
IMm Werte V o N .o £ 9734 011 10 880 776 36 816 725 44 938 062

') The Iron and Coal Trades Review 1919, 10. Jan., S. 50 u. 54. — Vgl. St. u. E. 1918, 21. Eebr., S. 102;

14. Nov., S. 1069.
2 Angaben fehlen in der Quelle; eine Einfuhr von Steinkohlen, Koks und Briketts durfte auch kaum

in Frage kommen.

Wirtschaftliche Rundschau.

Schrotthandel, G. m. b. H., Dusseldorf. — In der am
29. Januar 1919 abijehaltcnon B.Uratssitzung der Gesell-
schaft wurde beschlossen, die Sohrottproiso mit Wir-
kung ab 1 Januar 1919 um 10 JI f. d. t zu erhdhen.
Verwertung von Schrott und Walzfabrikaten. — Das

Riiehsverwertungsamt erlalt folgende Verordnungl)
Uber die Verwertung von Sohrott und Walz-

') Die wirtschaftliche Demobilmachung 1919,24. Jan.,
S. 104.

fabrikaten: 1 Dio Verwertung von Sohrott (Alteisen)
jeder Art, von Eisen- und Stahlspanen und von GufR3bruch
wird seitens dos R ‘iohsverwertungsamtes der Eisen-
zentrale, G. m. b. H., Berlin W 50, Ubertragen. — 2. Die
Verwertung von Walzfabrikatcn aller Art (Halbfabrikaten)
wird — soweit diese Bestédnde zur Verwertung freigegeben
sind — seitens des R iohsverwertungsamtes der Geschéfts-
stelle des Reiehsverwertungsamtes iur Eisen. Berlin W 50,
Regensburger Strale 20. Ubertragen. Ueber die verladenen
Bestande erhalten dio Abgabestellen (z. B. Beschallungs-
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stellon) Bilogsohoino. Als Halbfabrikate im Sinns dieser
Verfligung gelten :a) B13oke(roh und vorgew.ilzt). Knuppsl,
Plvtinsn; b) Blechs (Grob-, Fsin- und Mittelbleoln)
sowie Qaalitatsbleohe; 0) Stabiissn, Univirsaleisen,
Bandeisen, Moniereisen; d) Biujissn, Ti'iger, U-Eisen,
Formeisen usw.; e) Rjhron (verzinkt, unvorzinkt, aus
Sshniedeisen, GuB, gewalzt und nahtlos), sowie aus
Rjhron hsrgestslito Gegenstande (Masten, Stahlflaschen
usw.); f) Draht, Drahtseile, Drahtgeflechte, verzinkt und
unverzinkt, Staoheldraht und Qaalitatsdrahto; g) halb-
fertiges Material an Konstruktionen, Maschinenteilen,
soweit sio aus obengenannten Baustoffen hergestellt sind,
(In allen Fallen frei von Sparmetalien und Metallegierun-
gen, soweit mit Mitallen odjr Mjtallesierungon behaftet,
ist zweoks Ueberweisung an dio Kriogsmetall-Aktien lesell-
sohaft ausdricklich Mitteilung zu machen.) — Eine Ueber-
nahno obigen Materials — soweit es tatsachlich lediglich
Sehrottwert hat — durch die Auftragnehmer oder Gielle-
reien beider Ab geltung lau'enljr Vertrage (Kriegsvortrage)
ist nur bei Hutten und Sbahhverken zuléssig. In diesem
Falle ist der Wert iur solche Halbfabrikate nicht unter
250 JI bei der Verrechnung anzunehmen.

Vereinigung Westdeutscher Puddel-SchweiReisen-Walz-
werke, Hagen i. W. —eDie Vereinigung hat beschlossen,
mit Wirkung ab 1. Januar 1919 die Grundpreise fur
Qualitats-Soli weilloisen um 250J1 und itirHa ndels-
SehweiBeison um 200 Jt f. d. t, beide Aufpreiso fur
Inlandsbedarf, zu erhohen.

Eisenbahnverkehr mit dem besetzten Gebiet. — Dio
Eisenbahndirektion Elberfeld hat unter dem 28. Januar
1919 ein Sonder-Amtsblatt Uber den Verkehr mit dom
besetzten Gebiet herausgegeben. Es ist uns nicht
moglich, auf die ausfuhrlichen Bestimmungen néher
einzugehen. Wir beschréanken uns auf diesen Hinweis.

Angestellte und wirtschaftliche Demobilmachung. —
Dio Reichsrogierung hat unter dom 24 Januar 1919
eine Verordnung uUber die Einstellung, Entlas-
sung und Entlohnung der Angestellten wéahrend
der Zeit der wirtschaftlichen Domobilmaohung
erlassen]). Der Raum erlaubt uns nicht, im einzelnen
auf die umfangreiche Verordnung cinzugelien. Es sei
nur bemerkt, da im wesentlichen fiir die Angestellten
sinngemall das gleiche angeordnet ist, wie in der vor
kurzem verdffentlichten Verordnung? fur die gewerb-
lichen Arbeiter.

Ein neues Eisenerz-, Kohlengruben- und Eisenhitten-
unternehmen in Spanien. —aWio dio ,.Revista Minora“3)
mitteilt, ist ein grofRes Gruben- und Hilttenuntornehmen,
dis im westlichen Teile der Provinz Leén geplant ist,
durch die Grindung der Sociedad Minoro-Siderudr-
gioa do Ponferrada in Madrid einen bedeutenden
Sohritt vorwarts gekommen. Die Gesellschalt ist mit
einem Aktienkapital von 30 Millionen Pesetas, eingeteilt in
60 000 Aktien, ausgostattet. Sie hat bereits die Eisen-
erzgruben des sogenannten Feldes Wagner fir 3 Millionen
Pesetas sowie ein 6000 ha groRes Kohlenfcld im Bezirke
Villablino IUr 5 Millionen Pesetas mit der Absicht erworben,
die Kohlengruben itr den Abbau vorzubsreiten. Ferner ist
dar Bau einer 60 km langen Eisenbahn von Villablino
nach Ponferrada, der den Gruben n.ichstgelogenen Eisen-
bahnstation, geplant. Fur diese Plane rechnet man mitetwa

Buicherschau.
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Gesellschaft hofft, die Eisenbahn im Monat Juli d. J. zu
vollenden, und wird dann sofort die Kohlenforderung itr
din Verbrauch des Landes in groRem Umfange aufnehtren.
Augenblicklich beschrankt sich die Gesellsehalt auf den
Betrieb dar Kohlengrube. Erst spater gedenkt sic sich
weitor auszudehnen zum Abbau der benachbarten Eisen-
erzgruben, zum Bau von Hoohéfen und Stahlwerken, zur
Verlangerung der Eisenbahn bis zur Kuste usw.

United States Steel Corporation. — Wio wir der
,Koln. Ztg.“ entnehmen, betrugen nach dem Ausweise
des Stahltrustes dio Einnahmen lir das vierte Viertel-
jahr 1918 nur 36 354 000 S. gegen 42 962 000 S im Vor-
vierteljahre und 59 724 000 S im vierten Vierteljahre 1917.
Das bedeutet einen Uberaus seharfon Riiokgang
der Einnahmen auf den Stand vor mehr als drei Jahren.
Fur dio letzten funf Jahro ergibt sich folgendes Bild der
Einnahmen:

1911 1018 1916 1017 1018
S S S S S
1j. (179113 60713000 11311000 50 PRI (100
2; Tlan 157iI0 27080055  81121100) 9" 550000 02 857 000
3.0 -12227«<0"2 SS710»4t SO81/HO)  CS2t4ii00 42902 000
41>"(lun33 170 622754 I>517438 697210H0 3«35|0n0
Zus. 71002140 13135129« 313 573432 3JI 669000 198834 000

Die gesamte,. Jahreseinnahme jst somit um rd. 133 Millio-
nen S zurickgegangen. — Der Reingewinn fir das vierte
Vierteljahr 1918 stellt sich nach Abzug der Zuwendungen
an dio Tilgungsbestiinde, der Abschreibungen und Auf-
wendungen fir Erneuerungen auf 25437 000 S gegen
32069000 S im Vorvierteljahro und 48 035000 S bzw.
96 322 000 S in den letzten Vierteljahren 1917 und 1916.

Auf dio Vorzugsaktien wurde der Ubliche Viertel-
jahresausteil von 134 8 erklart, auf die Stammaktien,
wie bisher, 11/4 S und aullerdem als Sondervergitung

I 8§ gegen 2 $ im vorhergehenden Vierteljahre. Der Ge-
samtbetrag der als Gewinnanteil bendtigten Gelder
betrug im Beriohtsvierteljuhro 6304 919 S (wieimvor-

hergehenden Vierteljahre) itr dio Vorzugsaktien und
11 437 000 8 fur dio Stammaktien gegen 16 250 000 $
im dritten Vierteljahre 1918. Dio nachstehende Zu-
sammenstellung zeigt die Entwicklung des Gewinnanteils
wahrend der letzten sechs Jahre.

Qewinnam’eil ia % 1913 1911 1913 1910 1917 1918
1 Vic.teijdhr ... 125 155 O 125 425 425
2. N ... 12) 123 O 225 425 423
3. 1,21 050 0] 2,25 423 323
4. N ... 125 0 125 3 42> 225
Ga&zes Jahr 5 3 1,23 875 17 14

Nach' Abzug des Gewinnausteils verbleibt fur das
vierte Vierteljahr 1918 ein Ucbcrschufl von 2 997 000 S
gegen 3841000 $ im dritten Vierteljahre 1918 und
16 258 000 S bzw. 69 258 000 S in den letzten Viertel-
jahren 1917 und 1916.

Stahlwerk Becker, Aktiengesellschaft zu Willich bei
Crefeld — Bochumer Bergwerks-Aktien-Gesellschaft zu
Bochum. — Von dem Aktichnumtauschrecht zum Zwecke
der Vereinigung dor vorgenannten beiden Unterneh-
mungenl) hatten bis zum 1. Februar 1919 mehr als 90 %
aller Aktionare der Bochumer Bergwcrks-A.-G. Gebrauch
gemacht. Dadurch ist die Vorbedingung fur dio Verleihung

25 Millionen Pesetas Gesamtkosten auszukommen. Die  der Eigenschalt einer Hiuttenzcehe an dio Bochumer Ge-
. sollschaft erfullt. Eine formliche Verschmelzung der bei-
*) Reiolisgesetzblatt 1919, Nr. 18. S. 100/6. den Unternehmungen wird damit vorlaufig untorbleiben.
2) St. u. E 1919, 23. Jan., S. 104/5.
3 19018, 16. Dez., S. 610. 1) Vgl. St. u. E. 1919, 9. Jan., S. 55.
Bucherschau.
Kuss, E. Fr., Elektroingenieur, KéIn a. Eh.: Die ingenieur und soheint seine Veréffentlichung wohl in
Elektro stahl éfen Mit 152 Textfig Berlin: erster Linio fur olektrotochnischo Kreise bestimmt zu
] A ’ ' " haben, denn das Buch behandelt — nach einigen ein-
Julius Springer 1918. (VII, 198 S.) 8° Geb.

12 JL

Der auf dem Gebiete der Elektrostahlcrzeugung
bisher unbekannte Verfasser bezeichnet sieh als Elektro-

leitenden Kapiteln uber die elektrotechnischen Grund-
begriffe, Stromerzeugor, Umwandler. Heizungsarten —
die verschiedenen méglichen Arten der Elekuostahl-
6fen_ (LkLtlogcndicn, Widerstatdsiinucnoicn, Licht-
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bogen-Widerstandsoéfen, Induktionséfen, kombinierte In-
duktions-, Lichtbogen- und Widerstandsdfen), und
Einzelheiten der Oefen (Elektroden, MeRinstrumente,
Oelsohalter). Dio huUttenmannische Seite ist nicht
bertcksichtigt. Das ist gut fir das Buch und fiur
die Loser. Hierfir nur einige Beispiele aus der Ein-
leitung: ,Der Elektrostahlofcn vertritt die Stelle des mit
hohen Ansehaffungs- und Unterhaltungskosten verbun-
denen Hoohofens (!), der fur die direkte Gewinnung
von Eisen und Stahl aus Erzen dient“. ,Dort, wo das
Verhuttungsprodukt einen sehr hohen Eisengehalt hat (!),
z. B. in Norwegen, kann man den Elektrostahlofcn fur
dio direkte Gewinnung von Eisen und Stahl aus den
Erzen mit Erfolg anwenden.* ,Dio Eloktrostahléfen ge-
héren zu einem neueren Zweig der Elektrotechnik, und
zwar in das Gebiet der Elektroohemie.“ ,Ferner wird
naoh einem Verfahren, ahnlich wie das Verfahren flr dio
Erzeugung von Aluminium (!!!) zur Anwendung kom-
mende, durch Zusammensohmelzon von Chrom und Eisen
der sogenannt© Chromstahl hergcstellt. Aehnlioli ist es,
wenn man dom Eisen Mangan zusetzt zur Herstellung
von Manganstahl u. dgl.“ Die Unkenntnis des Ver-
fassers in elektroohemisohen und hittenménnischen
Dingen ist asmnaoh reiohlioh grof3; ebenso stdorend wirkt
sein schlechtes Deutsch. Dio elektrotechnische Ein-
leitung ist sehr knapp und olomentar gehalten Bei den
elektrischen Heizungsarten erscheint auch ein ,,Ofen naoh
Vorschlagen des Ingenieurs RuR“, durch den Deckcl
des Ofens geht ein ,Eloktrodonsohaft, der ... an seinem
unteren Endo mit einer runden, flachen Kohleolektrode
verbunden (ist). Diese Kohlceloktrodo besitzt den an-
nadhernden Durohmesser (!!!) des runden Ofenher-
des.“ Boi Beschreibung der Eloktrostahléfen statzt
sioh der Verfasser fast ausschlieBlich auf dio Literatur
der deutsohen Patente und beschreibt alle jemals bei uns
patentierten Vorschlage; dagegen fehlen dio auslandischen
Oefen, soweit sie nicht bei uns patentiert sind. Zum
Schlusse beschreibt er noch das optisoho Pyrometer von
Holborn und Ivurlbaum, eloktrisoho MeRwerkzeuge, oin
paar alto Laboratoriumsversuohsofon der Frankfurter
Soheideanstalt, den Hellberger Transformatorofen und
den Marsofen zur Kohlenstoffbestimmung in Stahl und
Eisen. Wie diese Dinge mit dom Titel des Buches im
Zusammenhange stehen, ist dem Berichterstatter nicht
klar geworden. Das Buch kann also lidohstens zur
Benutzung herangozogen werden, wo es sioh um rein
elektrotechnische Kennzeiohen der Ofenbauarten handelt.

B. Neumann.

Ferner sind der Sohriftleitung zugegangen:

Calwer, Riohard: Produktionspolitik. Zum
Wiederaufbau der deutschen Wirtschaft. Berlin-Zehlon-
dorf-West: Zcitfragcn-Verlag [1919]. (77 S.) 8° 2 M.

Die erste, als Manuskript vervielfaltigte Ausgabe
der Sohrift ist erschienen u. d. Titel:

Produktionspolitik. Hrsg. vom Wirtschafts-
statistischen Bureau von Riohard Calwer. (1918))

H Dio Sohrift ist bei Ersoheinen ihror ersten Ver-

vielfaltigung an dieser Stello eingehend gewurdigt
wordenl). Es gentgt daher, auf ihr Nouerscheinon in
billiger, zur Massenverbreitung geeigneter Form hin-
zuweisen. H

Comgall. Finanzielles Jahrbuoh fur Oesterreich-Ungarn.
Hrsg. von Rudolf Hanoi. Jg. 51, 1918. Wien (IX,
Canisiusgasse 10): CompaBvorlag. 8°.

Bd. 4. (XV, 472, 1336 S') Geb.
Bd. 5. (VII u. S. 1337/3209.) . Geb.

D arstellung.Gemeinfalllicho, desEisenhit ton wosens.
e Hrsg. vom Verein doutscher Eisonhittonloute
in DuUsseldorf. 10. Aufl. (Mit 76 Textabb.) Dusseldorf:
Verlag Stahleisen m. b. H. 1918. (XII, 443 S.) 8°.
Geb. 10 .ft.

) Vgl. St. u. E. 1918, 28. Nov., S. 1122.

BiichzTsclviu.

39. Jahrg. Nr. 0.

Kirohhoff, Hermann, Dr. jur. h. o, Wirklicher Ge-
heimer Rat: Reiohsbahn oder Vereinigte Staats-
bahnen? Stuttgart: Greiner & Pfeiffer 1918. (61 S.) 8°.
1,50 M.

Lam baoh, Walther : DiktatorRathonau. 7.—12. Aufl.
Hamburg und Leipzig: Deutsohnationalo Verlags-
anstalt,, Aktiengesellschaft, 1018. (64 S.) 8°.

Norden-Friedlaender: Kommentar zum Kriegs-
steuergesetz. Forts.: Die 'Kriegsabgabe fur 1918
(Mehreinkommensteuer, Vermoégensabgabe und Ge-
sellsehaftsbesteuerung).  Unter Berilcksichtigung der
Ausfuhrungsbostimmungen fir die Praxis erl. von
Dr. Martin Friedlaender. Berlin: J. Guttentag,
Verlagsbuchhandlung, G. m. b. H., 1918. (239 S.) 8°.
9

Der erste Teil dos Gesamtwerkes fiihrt den genauen
Titel:

Das Kriegssteuergesetz (Kriegsgewinnsteucr)
vom 21. Juni 1916. Fur dio Praxis orl. unter Beruck-
sichtigung der Bestimmungen des Kriegsgewinn, und
Rueklagengesetzes vom 24. Dezember 1915 von Artur
Norden und Martin Friedlaender.

Regelung, Die, der Arbeitszeit, Einstellung, Entlassung
und Entlohnung gewerblicher Arbeiter wahrend der
Zeit der wirtschaftlichen Demobilmachung. Auf Ver-
anlassung des Reichsamts fir die wirtschaftliche
Demobilmachung, hrsg. von Dr. Friedrich Syrup.
Ragierungs- und Gewerberat, Referent des Demobil-
machungsamtes. Berlin: Carl Hcymanns Verlag 1919.
(2 BI, 56 S.) 8°. 2 M.

tj Wie der Herausgeber dieser kleinen Schrift
mit Recht hervorhebt, gehért zu den wichtigsten Auf-
gaben des Reichsamtes fur wirtschaftliche Demobil-
machung die Behandlung der Arbeiterfragen. Als
bedeutendste Mafiregeln auf diesem Gebiete sind dio
regierungsseitigen Anordnungen vom 23. November und
17. Dezembor 1918 Uber die Regelung der Arbeitszeit
gewerblicher Arbeiter und die Verordnung vom 4. Januar
1919 Uber die Einstellung, Entlassung und Entlohnung
gewerblicher Arbeiter wahrend der Zeit der wirt-
schaftlichen Demobilmachungl) anzusehen. Als Kinder
der Not sind diese Erlasse ohne die friher bei Gesetzen
ubliche Begriindung und ohne Ausfiihrungsanweisungen
in Kraft gesetzt worden. Diesem Mangel soll die Arbeit
des Verfassers abhelfen. Als Anhang bringt sie den
Wortlaut der Verordnung Uber Tarifvertrage, Arbeiter-
und Angestelltenausschiisso  und Schlichtung von
Arbeitsstreitigkeiten vom 23. Dezember 19182. — Da
dio Schrift sich mit Dingen befal3t, Uber die heute in
der Industrie taglich Zweifel auftauchen koénnen,
und sie ins rechte Licht zu rtcken versucht, so kann
man ihre Anschaffung den berufenen Stollen nur emp-
fehlen. 3t

Toussaint, E., Professor, Berlin-Steglitz: Neuzeitliche
Betriebsfuhrung und Werkzeugmaschine.  Theo-
retische Grundlagen. Beitrage zur Kenntnis der Werk-
zeugmaschine und ihrer Behandlung. Mit 86 Textfig.
Borlin: Julius Springer 1918. 1(76 S.) 8°. 150 M

= Kataloge und Firmensohrifton. =

Erste Brunner Masohinen-Fabriks-Gesellsohaft
+sWannieokwerk*, Brunn (Mahren): Die neuo Zwei-
druok-Turbino und der Niederdruok-Warmespeichor
mit Abhitzeverwertung. (Mit 8 Abb.) (O. O. u. J)
(24 S)) 4°.

Zimmermann & Jansen, G. m. b. H., Maschincn-

Fabrik u. EisengieRerei, Duren (Rheinl.): (Werbo-

buoh), Abteilung: Huttenfaoh. (Mit zahlr. Textfig.;

Text in Deutsch. Franzésisch und Englisch.) (Milheim

a. d. Ruhr 1918: Ernst Marks.) 4°.

Bd. 1. Versohlisse und Klappen.

(2 Bl., 44 S))

Ausg. 1918.

* Vgl. St. u. E. 1919, 23. Jan., S. 104.
% Vgl. St, u. E. 1919, 30. Jan., S.U36.
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Verein deutscher EisenhlUttenleute.
Adolph Schuchart der Aeltere f.

Aus der sich immer mehr lichtenden Reihe der Manner,
die in und mit dem Verein dcutsohor Eisenhittenleute
sohon den beispiellosen Aufsohwung unserer Eisenindustrie
erlebt haben, leider aber auch noch haben sehen mussen,
wie der stolze Bau bedroht wird, ist der ehemalige
Hiittendiroktor Adolph Sohuchart der Aeltere am'
8. Dezember 1918 nach kurzer Krankheit im hohen Alter
von 80 Jahren in die Ewigkeit abberufen worden.

Nach seinen eigenen Aufzeichnungen war Adolph
Sohuohart am 5. Oktober 1838 zu Dingelstadt in der
Provinz Sachsen geboren. Als er vier Jahre alt war,
lieR sioh sein Vater, der spatere Fuhrer der lIserlohner
Revolution, als Rechtsanwalt und Notar in Iserlohn
nieder, und liier besuchte der Heimgegangene auch die
Volks- und die Gewerbeschule. Nachdem er die Abgangs-
prifung mit Auszeichnung bestanden hatte, verliel? er die
Anstalt, um am Gewerbeinstitut zu
Berlin Chemie zu studieren. Sohon
naoh Jahresfrist indessen fihrte ihn
waohsende Neigung zum Zeiohncn
und Vorliebe fur den Maschinenbau
diesem zu, und so finden wir ihn
naoh einem weiteren, praktischer
Workstattarbeifc gewidmeten Jahre
als Sohuler Redtenhaohors am Poly-
technikum zu Karlsruhe.

Nach zweijahrigem Studium
Lglickte* es ihm, trotz der Schwie-
rigkeiten, mit denen gerade damals
infolge der ungunstigen Zeitverhalt-
nisse selbst &altere Techniker bei
der Suche nach einer Anstellung
zu kampfen hatten, bei der Kélni-
schen Masohinonbau-Aktien-Gesell-
schaft als Volontar angenommen zu
werden. Schon naoh einem Viertel-
jahre wurde ihm ,das fabelhafte
Gehalt von zwdélf Talern fir einen
ganzen Monat* zugebilligt, und
zwar hatte Sohuohart diesen Erfolg dom Umstande
zu vordinken, daB er an Stelle einiger alterer In-
genieure die Einzelzeiohnungen fir dio guBeisernen
Portale der Kehler Rhoinbriioko ausgofiihrt hatte, eine
Arbeit, die jene augensoheinlioh als besonders sohwierig
und nooh dazu wenig lehrreioh abgelehnt hatten. Von
KéIn, wo er u. a., naoh Anleitung des spateren Dombau-
mcisters Vogel, mit der Aufzeichnung des eisernen Dach-
reiters fur don Dom betraut wurde, holte Generaldirektor
Wintzer den jungen Ingenieur zur Georgs-Marienhutte.
Auf diesom Werke hatte er in zweijahriger Tatigkeit zum
ersten Male Gelegenheit, den Huttenbetrieb keanenzu-
lernen.

Seine erste selbstandige Stelle orhiolt Sohuchart dann
beim HohenUmburger .Fabrik- und Hittenvorein als Leiter
der Jfasohinenworkstatto und GieBerei. Nebenher hatte
er dort die maschinellen Einriohtungen des Werkes zu
Uberwachen und, etwa funf Jahre spater, deren Um- und
«eubauten auszufuhren. Fur die neuen Puddeléfen, so
erzXhlt er selbst, legte er stehende Kessel an, die eine
neue Art der Einmauerung aufwiesen; er erreichte fir
sie die Genehmigung zur Heizung des Dampfraumes,
die bisher nioht erlaubt gewesen war, und machte damit
die Bahn fUr verschiedene neue Kesselbauarten frei.
Ferner untersuohte Sohuohart damals, wie es in seinem
-Reriobte heifdt, als erster, eine Reihe Walzenzugmasohinen
mittels des Riohardschen Indikators und fand, daR die
Maschinen mit viel zu hohem Gegendriicke arbeiteten,
so diR mit einem Anfangsdruck in solcher Héhe in ein-
zelnen Fallen die ganze WalzenstralRe héatte betrieben

werden kénnen. Er berichtete dartber in den Jahrgangen
1871 und 1872 der ,Zeitschrift des Vereines deutscher In-
genieure” mit dom Ergebnis, da man sich zu einer neueren
erhebliohen Erweiterung der Ausstrémungs-Dampikanéle
an den Dampfmaschinen entsohlo. In Hohenlimburg
walzte Sohuohart auoh zuerst konischen Stahl, der gerade
blieb.

Im Jahre 1871 wurde ihm von der Firma Friedrich
Thomee in Werdohl, mit der er durch seine bisherige
Tatigkeit in geschaftliche Beziehungen getreten war, die
freigewordene Stelle des technischen Leiters angeboten,
die er auch annahm. Als dann aber nach dem Kriego
gegen Frankreich in der sogenannten ,Grinderzeit* auch
das Thomoe'sche Werk in ein Aktienunternehmen um-
gewandelt werden sollte und man Schuchart aufforderte,
sioh hieran zu beteiligen, lehnte er ab, weil ihm der Kauf-

preis fur das Werk zu hoch er-
schien.

Statt dessen Ubernahm er 1873
die teohnischc Leitung der Schén-
thaler Stahl- und Eisenwerke von
Peter llarkort & Sohn in Schonthal
bei Wetter a. d. Ruhr. In seiner
neuen Stellung hatte er wegen des
Umbaues der teilweise veralteten
Werkseinrichtungen mit grof3en
Schwierigkeiten zu k&mpfen, die
insofern noch vermehrt wurden,
als die sich standig verschlechternde
Lage der Eisenindustrie bis Ende
1879 zu einem nie geahnten Tief-
stande der Preise fuhrte. Dazu
kamen die erhéhten Anforderungen,
die in der Zeit des wirtschaftlichen
Niederganges von den Verbrauchern
an die Gute der Erzeugnisse gestellt
wurden, und die Reibungen infolge
des Kampfes zwischen dem Schweil3-
eisen und dem neu autkommenden

FluReisen. GroRRe Grobbleehmengen wurden von den Be-
stellern als ungeniigend grundlos verworfen, und erheb-
licho Werte gingen verloren.

Sohuohart schrieb deshalb fur ,Glasers Annalen“
(1879) einen Aufsatz Uber die Anforderungen, die an die
Grobbleohe des Handels gestellt werden durfen, sowie
uber deren Prifung und Verwendung. Dio Abhandlung,
die auch in Heftform erschien, suchte die Prifung auf
das richtige Mal3 zurtckzufihren und beschéftigte sich
insbesondere mit den damals neu eingefulirten Zerreif3-
versuchen, fur die sie groReres Verstandnis wecken sollte.
Die einige Jahre spater hcrausgegebene erweiterte Neu-
auflage der Schrift wies noch dringender auf die Unrich-
tigkeit des Prufungsverfahrens und die daraus entstehen-
den schweren Folgen hin.

Hatte der Verfasser auf diese Weise die Bildung eines
standigen internationalen Ausschusses zur Vereinbarung
einheitlicher Prufungsverfahren von Bau- und Kon-
struktionsmaterialien mit angeregt, so durfte er auch
als Abgeordneter unseres Vereins deutscher Eisenhutten-
leute an den ersten AusschuBverhandlungen teilnehmen,
die in Miunchen stattfanden, durfte dort mit Mannern
wie Book (Leoben) und Tetmajcr Uber die Verwendung
des FluReisens fur Dampfkessel, mit Martens und Bau-
schinger Uber dio Form der Zerreilproben sowie die Be-
gutachtung der ZerreiBmaschinen gemeinsam beraten,
und war spater an der Ausarbeitung der vom Verein
aufgestellten Vorschriften fur die Lieferung von Eisen
und Stahl beteiligt; bei den Beratungen Uber diese Vor-
schriften leitete er den Unterausschuf? fur Bleche.
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In den Sohontlmlor Werken fithrte Schuohart unter-
dessen eine Reihe von Neubauten neben dar Verbesserung
der alteren Anlagen aus. Unter seiner Leitung entstand
ein neuos Walzwerk fur Feinbleche,, zu dem er in sinn-
reicher Weise die vorhandene Wasserkraft durch Tur-
binen mit einer Dampfmaschine verband. Es folgte der
Bau eines Siemcns-Martin-Stahlwerkes sowie eines mo-
dernen Feinwalzwerkes fir Stabstahl, Stabeisen usw.
Mit diesen Anlagen fuhrte er eine Reihe sehr beachtens-
werter Neuheiten ein. Zunéachst dio wcichen Dynamoblccho,
dio naoh einem besonderen Gluhvcrfahren behandelt
wurden und an dem siogroiohen Vordringen der Elektro-
motoren weit Uber die deutsohen Grenzen hinaus ihren
Anteil hatten. Dann vervollkommnst© er dio Herstellung
der von dem Gcldsohrankfabrikanteu Robert Neumann
in Koénigsberg erfundenen Verbund-P-inzorbleohe derart,
dal sio sioh im Wettbewerbe mit dom Auslande bei Liefe-

rung der gréfiten Stahlkammern Uberlegen zeigten. Auch .

fur landwirtschaftliche Zweoko brachte er dieses Fabrikat
mit groBtem Erfolge in den Vorkehr. Endlich fihrte er die
sogenannten Hochglanzbleche zur Bekleidung vonDampf-
maschinen, Lokomotiven und anderen Maschinen ein.
Von fruh bis spat, ohne sich Ruhe zu génnen und nur
so'ten eino kurzo Erholung von seiner angestrengten
Tatigkeit suchend, war Schuohart bestrebt, das Bcsto
des Werkes wahrzunehmen, dem er den weitaus gréfiten
Teil seiner Lebensarbeit gewidmet hat.

Dabei fand er noch Zeit, fur die Entwicklung seiner
kleinen Wohnsitzgomeinde Wetter sioh lobhaft zu be-
tatigen. Er war Mitbegrinder der Privatrektoratschulo
und bowirkto, daR die Gemeinde spéater dio von ihm ins
Leben gerureno Fabriksehulo Ubernahm. Auch leitete
er langere Zeit die Gasanstalt der vereinigten gréReren
Werke in Wetter, die zugleich dio Gemeinde mit Gas
versorgte, und erbaute im Verein mit seinen Amtsgenosspn
Trappen und Bredt die Wasserleitung.

Nich dreiBigj ihriger Tatigkeit als technischer Leiter
des Sohdnthaler Werkes zog Sohuchart im Jahre 1904
nach Dusseldorf, um foitan in behaglicher Umgebung mit
seiner Gattin ganz seiner Gesundheit und seinen person-
lichen Neigungen zu leben. Die Stunden der MufRo be-
nutzte er zu gelegentlichen Beitragen fur verschiedene
teohmsoho Zeitschriften und zur Abfassung kleiner
Schriften, wio ,Der Sparzwang der Jugendlichen“ und
»Dio Selbstkostonbereohnung fur Huttenwerke, insbeson-
dere fur Eisen- und Stahhverko" ; diese letzte Abhandlung,
die vom Verlag Stahleisen m. b. Il. vertrieben wurde, fand
besonders beifallige Aufnahme und hatte sich eines guten

Nordwestliche Gruppe des Vereins Deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller.

In seiner Sitzung vom 7. Januar 1919 hat dor Vor-
stand der Nordwestlichen Gruppe beschlossen, folgendes
Schreiben an dio Mitglieder der Gruppe zu versenden :

Betrifft: Bestellungen auf beabsichtigte Neu-
anlagen und Einriohtungcn.

In der am 7. d. Mts. stattgefundenen Vorstmds-
sitzung wurde angeregt, daB dio Eisenindustrie mit
der Herausgabe von Bestellungen auf beabsichtigte
Neuanlagon und Einrichtungen nicht weiter zuriek-
haltcn, vielmehr der weiterverarbeitenden Industrie,
insbesondere don Maschinenfabriken, die dtingond not-
wendige Arbeitsgelegenheit und damit dio Mdglichkeit
der Woiterbcschaftigung ihrer Arbe'ter g"ben sollte.

Der Vorstand beschloB, in Wirdigung dor zur Zeit
bestehenden Schwierigkeiten “se der Aufrechtorhnltung
der in Betracht kommenden Betriebe dieser An-
regung zu folgen und seinen Mitgliedern zu empfehlen.
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Absatzes zu erfreuen. In Dusseldorf beschéaftigte sich
der alte Herr auch gern mit der Vervollkommnung der
von ihm erfundenen, in Schule und Praxis sich gut ein-
fuhrenden Prufmaschine iur Feinbleche und Dréahte und
stellte mit ihr Versuche an, Uber die er sioh ebenfalls
in der Fachpresse auslic.

Obwohl nicht in Westfalen geboren, hatte Schuchart
durch seine frilhe Uebersiedelung in das Land der roten
Erdo und seinen langen Aufenthalt daselbst viel vom
Wesen ihrer echten Bewohner angenommen: eiserne
Willenskralt, gepaart mit strengem PilichtbcwuRtaein,
und vor allem die Einfachheit im Aeuflern, die zugleich
seiner inneren Veranlagung entsprach. Als eiirigor Patriot
war er oin grofler Bismarckschwarmer, und einer seiner
beliebtesten Gespraehsgogonstande war ein Besuch, den
er mit seiner Familie in Friedr ehsruh abgestattet halte,
sowie seine damalige Unterhaltung mit dem verehrten
Altreichskanzler. Noch bis in die letzten Wochen seines
Lebens, dio ihm leider durch den Heimgang seiner
treubewahrten Gattin und das Unglick des Vaterlandes
schwer getrubt wurden, bewahrte er sich eine nicht
haufige geistige und koérperliche Frische, wenn auch
dio Kriegsveihaltnisse nicht spurlos™ an ihm voriber-
gegangen waren.

Zu unsorm Verein deutscher Eiscnhuttenleute stand
Schuohart in einem auflergewdhnlich nahen Verhaltnis,
das nicht nur bei den schon erwdhnten Anlassen in der
Mitarbeit an den Aufgaben dos Vereins zum Ausdruck
kam, sondern sich auch durch seine regelmafRige Anwesen-
heit auf den Hauptversammlungen standig bekundete.
Es zeigte sich ferner in dor regen Teilnahme, mit der
unser Freund alle Einzelheiten des Planes itir den grof3en
Neubau des Vereinshauses sowie dessen Ausfilhrung ver-
folgte, und &uRerte sich bis zuletzt in der freundschaft-
lichen Art. wie er bei seinen &éfteren Besuchen im Lese-
saale den Beamten der Vereinsbuioherei beeegneto, obwohl
diese mit ihm doch nur dienstlich zu verkehren hatten: die
schwere Kriegsverletzung eines der Angestellten veranlalite
beispielsweise den alten Herrn, den Verwundeten haufiger
personlich im Lazarett durch Aufmerksamkeiten zu er-
freuen und durch Entwerfen einer kleinen Hilfseinrichtung
fur den durchschossenen Arm sogar zu versuchen, ihm
den Wog zu baldiger Wiederherstellung zu erleichtern.

Man wird, ebenso wio iran in der deutschen
Eisenindustrie des ..alten Schuchart* nicht so bald ver-
gessen wird, sich seiner namentlich innerhalb des Vereins
deutscher Eisenhuttenleuto und seiner Geschéftsleitung
gern und dankbar erinnern.

Lieferungsauftrage trotz der augenblicklich unsicheren
Verhéltnisse jetzt doch herauszugeben, um so mehr, als
eine maoglichst sohncllo Inbetriebnahme und Aus-
nutzung notwendiger Neu- und Erganzungsanlagen mit
Rucksicht auf dio kunftigen, wirtschaftlich &auferst
erschwerten Bctriebsverhaltn'sse im
Beteiligten liegen durfte.

Wir bringen hiermit dio EntschlieBung den Mit-
gliedern zur Kenntnis mit dor Bitte, der Anregung
auch im Intoiesse d r Wiederbelebung der nationalen
Wirt=chaft nach Mdoglichkeit Folfe zu leisten.

Interesso aller

Indem wir das Rundschreiben aubh an dieser Stelle
veroffentlichen, geben wir dor Zuversicht Ausdruck, dal
weiteste Kreiso der deutschen Industrie den hier
ausgesprochenen Gedanken freudig aufgreifen werden, um
ihn zum Besten der ihr nahestehenden Schwester-
Industrien verwirklichen zu helfen. Hier muf3 cs mehr
denn jo beil'en: Einor far alle, alle fir Einen!

Nordwestliche Gruppe des Vereins Deutscher
Eisen- und Stah1-Industrieller.
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