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E i n l e i t u n g .

I | i e  v ie lfa c h  ü b lic h e  E in te i lu n g  d e r  S c h la c k e n -  
e in sch lü sse  in  su lfid isch e  u n d  o x y d isc h e  h a t  

in so fe rn  e in e n  g e w isse n  W e r t ,  a ls  e s  m it  H ilfe  
d e r  S c h w e fe lp ro b e  m ö g lic h  is t ,  e in e  T r e n n u n g  d e r  
beiden  G ru p p e n  v o rz u n e h m e n . E s  d a r f  a lle rd in g s  
n ic h t ü b e rs e h e n  w e rd e n , daß a u ch  G e m isch e  b e i
d e r G ru p p e n  VorkommenJ). B e i d e r  p la n m ä ß ig e n  
U n te rsu c h u n g  d e r  Schlackeneinschlüsse, b e i d e r  
von E in sc h lü sse n  a n n ä h e rn d  b e k a n n te r  Z u sa m m e n 
se tz u n g  a u sg e g a n g e n  w ird ,  i s t  d ie  e r w ä h n te  E in 
te ilu n g  je d o c h  d u rc h a u s  a n w e n d b a r .

Z u r  G ru p p e  d e r  o x y d isc h en  S c b la c k e n e in -  
sch iü sse  g e h ö re n  v o rn e h m lic h  d ie  S a u e r s to f fv e r 
b in d u n g en  d es  E ls e n s ,  d c s M a n g a n s ,  d es S iliz iu m s, 
des A lu m in iu m s, d e s  K a lz iu m s , des M ag n esiu m s, 
des P h o s p h o rs  u n d  des T i ta n s ,  so w ie  d ie  G em isch e  
d ie se r  V e rb in d u n g e n . U n s e re  K e n n tn is s e  d e r  o x y 
d isch en  S c h la c k e n e in sc h lü s se  s in d  s e h r  b e s c h rä n k t  
nnd  b e ru h e n  le d ig l ic h  a u f  w e n ig e n  E in z e lb e o b a c h 
tu n g e n . E in e  w e r tv o l le  B e re ic h e ru n g  d ie se r  K e n n t 
n isse  b e d e u te t  d ie  A r b e i t  v o n  M a t  w  o i e f  f 2). M a t-  
w eieff u n te rn a h m  es , e in fa c h e  o x y d isc h e  S c h la c k e n -  
e in sch lü sse  a n n ä h e rn d  b e k a n n te r  Z u sa m m e n se tz u n g  
d u rc h  E r m i t te lu n g  i h r e r  R e d u k t io n s fä h ig k e i t  im  
W a s se rs to f f s tro m  z u  t re n n e n . D a s  M a tw e ie ffsc h e  
V e rfa h re n  m u ß te  d e sh a lb  u n v o llk o m m e n  b le ib e n , 
w eil d ie  v o n  ih m  b e n u tz te  V e rs u c h s e in r ic h tu n g  d ie  
A u s n u tz u n g  d es  F a k t o r s  T e m p e r a tu r  in  u n g e 
n ü g e n d e r  W e ise  g e s t a t t e t e .  O b w o h l d ie  E rg e b n is s e  
ä u ß e r s t  e rm u tig e n d  w a re n ,  h a t  d a s  V e r fa h re n , 
h a u p ts ä c h lic h  w o h l w e g e n  d e r  U n b e q u em lich k e it 
des A rb e i te n s  im  W a s s e r s to f f s tro m , n u r  e in e  g e 
r in g e  V e r b r e i tu n g  g e fu n d e n .

D ie  A u ffin d u n g  e in e r  g e e ig n e te n  V e rsu c h s 
e in r ic h tu n g  d u rc h  O b e r h o f f e r 3), w e lc h e  d ie

1)*Vgl. L e  C h a t e l i e r  und Z i e g l e r :  Bulletin de 
la Sociotö d’Encouragement 1902, Bd. 103, S. 368.

2) M a t w e i e f f :  Bov. d. M6t. 1910, S .447 und 848.
s) O b e r h o f f e r :  St. u. E. 1918, 7 .Eebr., S. 108.

v n  ...

D u rc h fü h ru n g  e in es R e d u k tio n s v e r s u c h e s  b is z u  
e in e r  T e m p e r a tu r  v o n  1 0 0 0 °  in  b e q u e m s te r  W e ise  
u n d  in  k ü r z e s t e r  Z e i t  g e s t a t t e t ,  e r g a b  d ie  A n re 
g u n g  d a z u , d ie  M a tw e ie ffsc h en  V e rs u c h e  a u f  n e u e r  
G ru n d la g e  w ie d e r  a u f  z u n eh m en  u n d  w e i te r  a u s z u 
b a u e n . W ie  M a tw e ie ff  g in g e n  w i r  d a b e i z u n ä c h s t  
v o n  d e n  e in fa c h s te n  V e rb in d u n g e n  b z w . G em isch en  
v o n  V e rb in d u n g e n  a u s  u n d  u n te r s u c h te n  z u n ä c h s t  
d a s  V e r h a l te n  d e r  S a u e rs to f fv e rb in d u n g e n  d es  
E is e n s  u n d  z w a r  so w o h l d e r je n ig e n , d ie  d u rc h  
G lü h e n  d e s  E is e n s  a n  d e r  L u f t  g e b ild e t  w e rd e n  
(G lü h sp a n ) , a ls  a u c h  d e r  be im  D u rc h le i te n  v o n  
s a u e rs to f fh a l tig e n  G a se n  d u rc h  flü ss ig e s  E is e h  
e n ts te h e n d e n . I n  z w e i te r  L in ie  in te r e s s ie r te n  u n s  
d ie  S a u e rs to f fv e rb in d u n g e n  d es M a n g a n s . E n d lic h  
b e s c h ä f t ig te n  w ir  u n s  m it  d en  G e m isch e n  v o n  
E is e n -  u n d  M a n g a n -S a u e rs to f f -V e rb in d u n g e n , d ie  
a ls  w a h rsc h e in l ic h e  P r o d u k te  d e r  D e so x y d a tio n  
u n s  v o n  h e r v o r r a g e n d e r  p r a k t i s c h e r  B e d e u tu n g  
z u  se in  sc h ie n e n . D ie s  f ü h r te  u n s  f e r n e r  v o n  s e lb s t  
d a ra u f ,  d ie  b e i d e r  D e s o x y d a tio n  m it  M a n g a n  
s ich  a b sp ie le n d e n  V o rg ä n g e  n ä h e r  zu  u n te rs u c h e n . 
D ie se  U n te rsu c h u n g  sc h ie n  um  so a u ss ic h ts re ic h e r*  
a ls  sich  d ie  M ö g lic h k e it  b o t ,  m it  H ilfe  d e r  e rw ä h n 
te n  V e rs u c h s e in r ic h tu n g  v o n  O b e rh o ffe r  d u rc h  
S a u e rs to f fb e s tim m u n g e n  d a s  M aß  d e rD o s o x y d a tio n  
f e s tz u s te l le n .  G le ic h z e i tig  w a r  A u s s ic h t  v o rh a n d e n , 
a u s  d em  E rg e b n is  d e r  R e d u k tio n s v e r s u c h e  ü b e r  
d e n  W e r t  d e s  L e d e b u rs c h e n  V e r f a h r e n s  z u r  B e 
s tim m u n g  des S a u e r s to f fs  B e s t im m te re s  a u s z u 
sag en .

I .  E i s e n  u n d  S a u e r s t o f f .

W ir d  E is e n  b e i  h ö h e re n  T e m p e r a tu r e n  an  
d e r  L u f t  g e g lü h t ,  so  n im m t e s  S a u e rs to f f  a u f  
u n d  v e r b r e n n t .  V e r b r a n n te s  E is e n  z e i g t  u n t e r  
d em  M ik ro sk o p  b a ld  re g e llo s  v e r te i l t e ,  b a ld  n e tz 
w e rk fö rm ig  d ie  E is e n k r i s t a l l e  u m sc h lie ß e n d e 1) u n d  
d e s  ö f te re n  a u s  zw ei B e s ta n d te i le n  zu sam m en -

') Vgl. Z i e g l e r :  Rev. de M6t. 1911, S. 659.
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g e s e tz te ,  n ic h t  m e ta ll is c h e  E in s c h lü s s e  (A b b . 1 
u n d  2 ). I m  l e t z t e r e n  F a l le  v e r m u te t  m a n  z w e i 
O x y d a tio n s s tu fe n  d es E is e n s , u n d  d iese  V e rm u tu n g  
w ird  b e s t ä t i g t  d u rc h  d ie  h e r rs c h e n d e  A u ffa ssu n g , 
n a c h  d e r  d a s  O x y d a t io n s p ro d u k t  (G iü h sp a n )  d a s  
O x y d  u n d  O x y d u l in  w e c h se ln d e n  M engen  e n t
h a l t .  So  g ib t  L e d e b u r 2) d ie  in  Z a h le n ta fe l  1 
w ie d e rg e g e b e n e n  A n a ly se n  v o n  G iü h sp a n  a n :

Zablontafel 1. A n a lysen  v o n  Giühspan.

Material FcsOj . 
%

FcO
%

47,48 50,77
. Schweißeisen ■■ i . . . . , , _ 45.37 53,02

42,81 - 50.48
i '• • 48,74 50,73

Flußstahl . . . . • 51,8» . 40,74
F lußeisen................. 39.4S 00 03

« • • 35,97 03,69
37.41 61,32

I n  e in em  G a sg e b lä se o fe n  d u rc h  G lü h e n  v o n  
S ta h l  b e i 1 0 0 0 ,  1 1 0 0  u n d  1 2 0 0 °  e r z e u g te r  
G iü h sp a n  b e s a ß  n a c h  e ig e n en  U n te rsu c h u n g e n  fo l
g e n d e , n a c h  d em  ü b lic h e n  V e r f a h r e n  e r m i t te l t e  
Z u s a m m e n s e tz u n g :

Erzcugimgstemperutur IOOO»
%

1 1 0 0 °
%

1 2 0 0 °
%

FeO 60 90 68.14 «0,38
FeiOa 30,70 30 34 29,27

D ie  ä u ß e r e  B e s c h a f fe n h e it  d ie s e r  - G lü h sp a n -  
s o r te n  le g t  d ie  V e rm u tu n g  n a h e , d a ß  z w isc h e n  
1 0 0 0  u n d  1 1 0 0 °  e in  te i lw e is e r  U e b e rg a n g  v om  
fe s te n  in  d en  flü ss ig e n  Z u s ta n d  s t a t t f in d e t .  W ä h 
re n d  d e r  be i iO O O 0 e r z e u g te  G iü h sp a n  a u s  fe in e n , 
0 ,4  m m  d ic k e n  B lä t t c h e n  v o n  m a t t e r  F a r b e  be 
s ta n d ,  w a re n  d ie  B lä t tc h e n  d es  G lü h sp a n s  v o n  
1 1 0 0  u n d  1200 ,° 1 b z w . 2̂ b is  3 m m  d ic k  u n d  
z e ig te n  g l a t t e ,  g lä n z e n d e  O b e rf lä c h e  so w ie  e in e  
in n e re  b la s ig e  u n d  ä u ß e r e  d ic h te  S c h ic h t .  A b b . 3 
z e ig t  d a s  m ik ro s k o p is c h e  G e fü g e  e in e s  b e i 1 1 0 0 0 

, e rz e u g te n  G li ih s p a n e s ; m a n  e r k e n n t  d e u tl ic h  
z \y e i B e s ta n d te i le ,  v o n  d e n e n  d e r  d u n k le re  d en  
h e lle re n  n e tz w e rk fö rm ig  u m sc h lie ß t.  D e r  G lü li
sp a n  v o n  1 2 0 0 °  z e ig t im  w e se n tlic h e n  d asse lb e  
B i ld ;  d e r  b e i 1 0 0 0 °  e rz e u g te  k o n n te  w eg en  z u  
g r o ß e r  S p rö d ig k e it  n ic h t  a n g e s c h lif fe n  w e rd en .

E s  w u rd e  n u n  v e r s u c h t ,  G iü h sp a n  e in z u 
sc h m e lz e n  u n d  A b k ü h lu n g s k u rv e n  a u fz u n e h m e n . 
V o lls tä n d ig e  A b k ü h lu n g s k u rv e n  k o n n te n  n ic h t  
im  E is e n t ie g e l  e r h a l te n  w e rd e n . B e l e tw a  1 3 8 0  0 
w a r  v o l ls tä n d ig e s  S c h m e lz e n  e in g e t re te n .  .A b b . 4  
z e ig t  e in e  'S te l l e  d e r  p o l ie r te n  S c h m e lz e  im  a u f 
fa lle n d e n  L ic h t ;  d r e ie r le i  i s t  z u  e r k e n n e n :

1. m e ta ll is c h  g lä n z e n d e , o f fe n b a r  p r im ä r  a u s 
g e sc h ie d e n e  K r i s t a l l e ;

2 . n ic h tm e ta l l is c h e .  h e l le re  K r is ta l le  v o n  ru n d 
l ic h e r  F o rm , u m g e b e n

3 . v o n  e in em  n ic h tm e ta l l is c h e n  d u n k le n  N e tz 
w e rk ,  d a s , w ie  A b b . 5 l e h r t ,  e u te k t is c h e r

l) Eisenhüttenkunde, 5. Aufl., Bd. I, S. 297.

N a tu r  u n d  a u s  dem  u n t e r  2 . e rw ä h n te n  
h e lle re n  u n d  e in em  d u n k le n  n ic h tm e ta l l is c h e n  
B e s ta n d te i l  a u fg e b ä u t  is t .

D e r  u n t e r  1 e rw ä h n te  m e ta ll is c h e  B e s ta n d 
te i l  i s t  a ls  m e ta ll is c h e s  E is e n  a n z u s p re c h e n , d a s  
v o m  G lü h s[ a n  a u s  d e r  T ie g e lw a n d u n g  g e lö s t  
(d ie  V e r s u c h s te n ip e r a tu r  h a t t e  1 4 3 0 °  u n d  d am it- 
d e n  S c h m e lz p u n k t des E is e n s  n ic h t  ü b e r s c h r i t te n )  
u n d  be i d e r  A b k ü h lu n g  w ie d e r , a b g e sc h ie d e n  
w u rd e . E s  i s t  b e k a n n t ,  d a ß  d e r  G iü h sp a n  au s  
den  F e u e r g a s e n  S c h w e fe l a u fn im m t u n d  z w a r  
n a c h  e ig e n en  B e o b a c h tu n g e n  b is 0 ,2  % . B e s tä 
t i g t  w ird  d ies  d u rc h  d en  U m sta n d , d a ß  S ch w efe l
a b d rü c k e  s t e t s  A n re ic h e ru n g e n  des S c h w e fe ls  a n  
o x y d ie r te n  S te l le n  d es Q u e rs c h n it ts  z e ig e n . D a ß  
ab e r, d e r  u n t e r  1 e rw ä h n te  B e s ta n d te i l  k e in  
S c h w e fe le is e n  se in  k a n n , l e h r te  d a s  n e g a t iv e  E r 
g e b n is  d e r  S c h w e fe lp ro b e  a n  d em  in  A b b . 4  d a r -  
r re s te l lte n  S c h n itt.-

D ie  u n te r  2  u n d  3 e rw ä h n te n  B e s ta n d te ile  
k ö n n e n  a ls  ü b e re in s t im m e n d 'm it  d e n  e n ts p re c h e n 
den  d es  v e r b r a n n te n  E is e n s ;  ( A b b . '1 u n d  2 ) bzw . 
d e s  u n g e sc h m o lz e n e n  G lü h s p a n s  a n g e se h e n  w e rd e n .

D ie  U n te rsu c h u n g : d e r B e r ü h r u n g s f lä c h e n  d e r  
T ie g e lw a r id u n g  m it, dem  g e sc h m o lze n e n  G iü h sp a n , 
d ie , w ie  A b b . 6 am  d u rc h g e s c h n itte n o n  T ie g e l 
z o ig t,* . s c h e in b a r  s c h a r f  a b g e g re n z t  is t ,  l e h r te ,  
d a ß  d e r  S a u e r s to f f  in  d ie  T ie g e lw a n d u n g  ein - 
g e d rü n g e n  i s t  u n d  z w a r  z u n ä c h s t  a ls  b r e i te  A d e rn , 
d a n n  in  F o rm  v o n  k u g e lig e n  u n d  g e s t r e c k te n  
n ic h tm e ta l l is c h e n  E in s c h lü s s e n  (A b b . 7 ). In  
k o h le n s to f fh a ltig e m  E is e n  b e d in g t  d a s  E in d r in 
g e n  des S a u e rs to f fs  O x y d a tio n  u n d  d e m z u fo lg e  
E n tf e r n u n g  d es  K o h le n s to f fs  (E n tk o h lu n g ) .  A u c h ' 
d ies  e r h e l l t  a u s  A b b . 7. S e h m e lz v e rsu c lie  m it 
c h em isch  re in e m , fe in g e p u lv e r te m , O x y d o x y d u l im 
E is e n t ie g e l  f ü h r te n  z u  dem  g le ic h e n  E rg e b n is  
w ie  d ie  m i t 'G iü h s p a n  a n g e s te l l te n .

D ie  m it  u n g e s c h ü tz te m  T h e rm o e le m e n t  im  
P la t i n t ig e l  z w ec k s  A u fn a h m e  d e r  E rh itz u n g ? -  und  
A b k ü h lu n g s k u rv e  v o rg e n o m m e n e n  S c h m e lz v e r-  
su c h e  e rg a b e n  b e i I 4 ö 0 °  e in e n  d e u tl ic h  a u s g e 
p r ä g te n  H a l te p u n k t  u n d  V e rz ö g e ru n g e n  b e i e tw a  
1 2 0 0  u n d  1 0 2 0 ° . D ie se  S ch m elzen , d ie  n a tü r 
l ic h  n u r  in  b e g re n z te m  M a ß s ta b e  a u s g e fü h r t  w e rd en  
k o n n te n , z e ig te n  k e in e  p r im ä re n  E is e n k r is ta l lo  w ie  
d ie  im  E is e n t ie g e l  a u s g e fü l i r te n ,  e in  w e i te r e r  B e 
w eis  d a fü r ,  d a ß  g e sc h m o lze n e  E is e n -S a u e rs to f f -  
V e rb in d u n g e n  m e ta ll is c h e s  E is e n  a u fz u lö s e n  v e r 
m ö g en .

B e z ü g lic h  d e r  c h em isch e n  N a tu r  d es h e lle n  
u n d  d e s  d u n k le re n  n ic h tm e ta l l is c h e n  B e s ta n d te i ls  
im  G iü h sp a n  k a n n  g e s a g t  w e rd e n , d a ß  u n se re  
B e o b a c h tu n g e n  e in e  a llg e m e in e  B e s tä t ig u n g  und  
E r g ä n z u n g  d e r je n ig e n  v o n  H i l p e r t ' ) ' b i l d e n ,  d e r  
a u s  V e rs u c h e n  ü b e r  d ie  M a g n e ti s ie rb a r k e it  von 

. E is e n -S a u e rs to f f -V e rb in d u n g e n  sc h lo ß , d a ß  E is e n 
o x y d u l m it  E is e n o x y d  f e s te  L ö su n g e n  b ild e t ,  w o-

*) Berichte der Deutschen Chemischen Gesellschaft 
1911, S. 1808,
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Zahlentafel 2. A n z a h l u nd  m i t t l e r e  G rö ß e  d er  E is e n o x y d u le in s o h lü s s o .

Stello . 1 • ' 2 3 . 4 5 . Ol 7 8 9

Anzahl drr Einschlüsse im 
untersuchten Gesichtsfeld 72 92 118 121 94 144 184 166 134

Mittlero Größe in ¡a* . . 26 23 18 29 26 18 18 21 25
Prozentualer Anteil d. Ein

schlüsse an der Gesamt
fläche .................... % 1,17 1,32 1,33 1,78 1,53 0,99 2,06 2,14 2,09

bei e in e  M isc h u n g s lü c k e  n ic h t  a u sg e sc h lo s se n  e r 
sch e in t. W e i te r e  A n h a l ts p u n k te  f ü r  d ie  L ö su n g  
d ie se r F r a g e  g ib t  d e r  be i v e rs c h ie d e n e n  T e m p e r a 
tu re n  im. W a s s e r s to f f s tro m  d u rc h g o fü h r te  R e 
d u k tio n s v e rs u c h . 1 N a c h  2 0  M in u te n  w ä h re n d e m  
G lühen  bei 3 0 0  ° i s t  w e d e r  a n  d em  h e lle n  n o ch  
a n  dem  d u n k le n  B e s ta n d te i l  e in e  V e rä n d e ru n g  
fe s tz u s tc lle n . D a s  G le ic h e  i s t  d e r  F a l l  f ü r  d ie  
bei 4 0 0 °  g o g lü h to  P r o b e .  W ie  A b b . 8 z e ig t ,  i s t  
a b e r d e r  h e ile  B e s ta n d te i l  n a c h  e in e r  G lü h d a u e r  
von 4 0  M in u te h  be i 5 0 0 °  v o l ls tä n d ig ,  d. h . z u  
m eta llisch em  E is e n  re d u z ie r t ', ' u n d  z w a r  g i l t  d ies  
au ch  fü r  den  im  E u tr k t ik u m  e n th a l te n e n  B e s ta n d 
te il. D e r  d u n k le  B e s ta n d te i l  d e s  e u te k t is c h e n  
N e tz w e rk s  w ird  d a g e g e n  e r s t  be i 9 5 0 °  n a c h  
30 M in u ten  w ä h re n d e m  G lü h e n  r e d u z ie r t  (A b b . 9 ). 
In d essen  v e r h a l te n  s ic h  d ie  r e d u z ie r te n  B e s ta n d 
te ile  g a n z  v e rs c h ie d e n . B e i d em  h e lle n  g e n ü g t  
le ich te s  U e b c rp o lie rc n . um  d ie  m e ta ll is c h e  U n te r 
lag e  b lo ß z u le g ''n ;  d i e s ’g e l in g t  be i dem  d u n k le n  
n ich t, v ie lm e h r  b ild e n  s ic h  H o h lrä u m e n ii t  g e r in g e n  
M engen m e ta l l is c h e r  S u b s ta n z . A u ß e rd e m  i s t  d ie  
re d u z ie r te  S c h ic h t  l i i e r  w e i t  d ü n n e r  a ls  be i d em  
h e lle n  B e s ta n d te i l .  l i e b e r  d ie  e x a k te  c h em isch e  
Z u sa m m e n se tz u n g  d e r  b e id e n  B e s ta n d te i le  g e s t a t t e n  
a b e r  a u c h  d ie  R c d u k tio h s v e r s u c l ie  n o c h  k e in e  
e in d e u tig e n  S c h lü sse .

D a s  in  A b b . 2 d a r g c s te l l t e  v e r b r a n n te  E js e n  
z e ig t A b b . 1 0  n a c h  e in e r  R e d u k tio n s d a u e r  
v o n  4 0  M in u te n  b e i 5 0 0 ° .  A u c h  h ie r  i s t  
d e r  d u n k lo  'B e s ta n d te i l  u n r e d u z ie r t  g e b lie b en . 
Zu se in e r  R e d u k tio n  i s t  G lü h e n  b e i 9 5 0 °  
e rfo rd e r lic h .

N ic h t a lle in  b e im  S c h m e lz e n  v o n  G lü h sp a n  
o d e r  E is e n o x y d o x y d u l im  E is e n t ie g e l  d r in g t,  w ie  
schon  e r w ä h n t  w u rd e , S a u e r s to f f  in d ie  T ie g e l 
w an d u n g  ein ; d ies  g e s c h ie h t  a u c h  beim  b lo ß en  E r 
h itz e n  in  -B e rü h ru n g  m it  E is e n  a u f  1 0 5 0  b is 1 1 0 0 ° .  
A bb. 11 z e ig t  d ie  B e rü h ru n g s z o n e  v o n  O x y d o x y d u l 
m it E is e n  n a c h  z e h n s tü n d ig e m  G lü h e n  b e i 1 0 5 0  bis 
1 1 0 0 ° , im  u n r e d u z ie r te n  Z u s ta n d e . N a c h  4 0  M i
n u te n  w ä h re n d e m  G lü h e n  b e i 5 0 0 °  s in d , w ie  
A bb. 12  l e h r t ,  d ie  dem  O x y d o x y d u l z u n ä c h s t  
l ie g e n d en  E in s c h lü s s e  v o l ls tä n d ig  r e d u z ie r t ,  w ä h 
re n d  d ie  w e i te r  d a v o n  e n tf e r n te n  e r s t  bei 9 0 0 “ 
o b e rfläch lich  r e d u z ie r t  w e rd e n . E r s t e r e  e rsc h e in e n  
d em nach  m it dem  h e lle re n , l e t z t e r e m i t  dem  d u n k le n  
B e s ta n d te il  d e s  g e sc h m o lz e n e n  G lü lisp a n s  g le ic h 
b e d eu ten d  zu se in .

E in e  w e i te r e  A r t ,  s a u e rs to f fh a l t ig e s  E is e n  
h e r z u s te l le n ,  b e s ta n d  d a r in ,  E le k t r o ly te i s e n 1) u n te r  
E ih le i te n  v o n  S a u e r s to f f  e in z u sc h m e lz e n  u n d  s o 
d a n n  e r s t a r r e n  u n d  a b k ü h le n  z u  la s s e n . I n  e inem  
M a g n e s i tt ie g e l,  d e r  im  K ry p to lo fe n  auf: 1 7 5 0 °  
c i h i t z t  w e rd e n  k ö n n te ,  w u rd e n  7 0  g  E le k t r o ly t -  
c isen  u n te r  fo r tw ä h re n d e m  E in le i te n  v o n  S a u e r 
s to f f  la n g s a m  e in g e sc h m o lz e n , d a n n  d a s  B a d  g u t 
d ü rc h ir e r ü h r t  u n d  d e r  S tro m  a b g e s c h a ltc t ,  w o ra u f  
d ie  S c h m e lz e  la n g sa m  e r s t a r r t e  u n d  a b k ü h lte .  
D ie  E r h i t z u n g  d a u e r te  d a b e i rd .  1 S tu n d e , d ie  
A b k ü h lu n g  im  M itte l  1 8 °  j e  M in u te . D e r  e r k a l te te  
R e g u lu s  w u rd e  in  zw ei H ä l f te n  z e r s ä g t ,  w o v o n  
d ie  e in e  z u r  m ik ro s k o p is c h e n  U n te rsu c h u n g  v e r 
b lie b , d ie  a n d e re  b e i u n g e fä h r  9 0 0 0 a iisg e sc h m ic d e t 
und i in  K ie s e lg u r  la n g s a m e r  A b k ü h lu n g  ü b e r la s s e n  
w u rd e . H ie r d u rc h  s o l l te  f c s tg e s te l l t  w e rd e n , ob 
d ie  s a u e rs to f f h a l t ig e n  E in s c h lü s s e  d u rc h  V e r a r 
b e itu n g  g e s t r e c k t  w e rd e n  o d e r  n ic h t .  Al>b.x 13  
z e ig t d ie  u n v e r a r b e i t e te  s a u e r s to f f h a l t ig e  S c h m elzo . 
D e r  S a u e r s to f f  e r s c h e in t  in  F o rm  v o n  k le in e n , 
k u g e lig e n  E in s c h lü s s e n  * v o n  g r a u e r  F a r b e  und  
v e r s c h ie d e n e r  G rö ß e . D ie  E in s c h lü s s e  w u rd e n  z u r  
F e s t s t e l lu n g  ih r e r  m it t le r e n  G rö ß e  a n  n e u n  v e r 
sc h ie d e n e n  S te l le n  d e r  S c h m e lz e  p la n im e t r ic r t  
(v g l.  Z a h le n ta f e l  2). V o llk o m m e n e  G e n a u ig k e it  
k ö n n e n  d ie se  M essu n g en  n ic h t  b e a n s p ru c h e n , 
d a  d ie  G rö ß e  d e r  E in s c h lü s s e  zum  T e il-  d a v o n  
a b h ä n g t ,  w ie  d ie  e in z e ln e n  K u g e ln  g e s c h n it te n  
w e rd e n . W ie  je d o c h  n a c h h e r  g e z e ig t  w e rd e n  w ird , 
i s t  ih r e  G rö ß e  w e se n tlic h ,  v o n  d e r  m a n g a n -  und  
s a u e rs to f f h a l t ig e r  E in s c h lü s s e  v e rs c h ie d e n , w e s 
h a lb  d iese  F e s t s te l lu n g  in  e in ig e n  F ä l le n  a ls  U n te r 
sc h e id u n g s m e rk m a l g e l te n  k a n n .

W ä h r e n d  d ie  m i t t le r e  G rö ß e  d e r  E in sc h lü sse  
in n e rh a lb  des g a n ze n  S c h n i t te s  p r a k t i s c h  d ie  g le ic h e  
i s t ,  n im m t ih re  A n z a h l  z w e ife llo s  n a c h  d em  u n 
te r e n  T e il  (F u ß )  d es R e g u lu s  h in  z u , e in e  B e 
o b a c h tu n g , d ie  a u c h  G o e r e n s ) 2 a n  S ch m elzen  
a u s  re in e m  E is e n  m it  e in em  U e b e rs c k u ß  v o n  E is e n 
o x y d  m a c h te .  A l le rd in g s  s p r ic h t  G o e re n s  v o n  
S c h ic b te n b ild u n g  u n d  e in e r  „ sp e z if is c h  sc h w e re re n  
u n te r e n  E is e n - S a u e r s to f f - L e g ic r u n g “ . A n d e u tu n -

') Das benutzte Elektrolyteisen stammte von den 
Langbein-Pfannhauser-Werken in Loipzig und hatto fol
gende cliemischo Zusammensetzung: 0,024 % C , 0,008 %  
Mn, 0,001 % Si, 0,008 %  P, 0,001%  S.

*). Einführung in die Metallographie. 2. Aufl., 1915, 
& 273.



168 Stahl und Eisen. Beiträge zur Kenntnis oxydiscfier Scldackeneinschlüsse. 39. Jahrg. Nr. 7.

Zahlentafel 3. A n z a h l  d e r  E in s c h lü s s e .

Stelle 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Zahl der Einschlüsse . . 2V2 | 264 | 374 351 | 436 | 446 423 | 639 | 470

M it t e l .............................. 310 411 510

g e n  e u te k t is c h e r  A n o rd n u n g  d e r  s a u e rs to f fh a l t ig e n  
E in s c h lü ss e , w ie  s ie  be im  N ic k e l ')  u n d  be im  K u p f e r 2) 
b e o b a c h te t  w o rd e n  s in d  u n d  d a m it  e in  B e w e is  fü r  
d ie  L ö s l ic h k e it  d e r  s a u e rs to f fh a l t ig e n  E in s c h lü sse  
im flü ss ig e n  u n d  ih re  U n lö s lic h k e it  im  f e s te n  E is e n  
sin d , w ie  A b b . 14  z e ig t ,  a n sc h e in en d  v o rh a n 
den  u n d  z w a r  s t e t s  i n e in e r  sc h m alen , w e n ig e  z e h n te l  
M illim e te r  s ta r k e n  Z o n e  im  F u ß  d e r  S ch m elzen . 
E s  k a n n  m it  z ie m lic h e r  S ic h e rh e it  g e sc h lo sse n  
w e rd e n , d a ß  ein  e tw a  v o rh a n d e n e s  E u te k t ik u m  
s e h r  e is e n re ic h  se in  m u ß , d a  h ö h e re  G e h a l te  a ls  
0 ,2 5  b is 0 , 3 %  S a u e rs to f f  im  E is e n  n ic h t  b eo b 
a c h te t  w o rd e n  s in d 3). L ie g t  t a ts ä c h l ic h  e in  E u 
te k t ik u m  v o r ,  so m ü ß te , 'w i e  N ick e l u n d  K u p fe r , 
a u c h  E is e n  d u rc h  S a u e rs to f fa u fn a h m e  e in e  S c h m e lz 
p u n k ts e rn ie d r ig u n g  e r fa h re n . V e rsu c h e , e in e  A b 
k ü h lu n g s k u rv e  v o n  sa u e rs to ffh a ltig e m  E is e n  a u f 
z u n eh m en , s c h la g e n  fe h l, w e il d a s  T h e rm o e le m e n t 
u n d  d ie  a n g e w e n d e te n  S c h u tz r ö h r e n  a u s  M a rq u a rd t 
s c h e r  M aß e  bzw . a u s  r e in e r  M a g n e s ia  d u rc h  d ie 
S c h m e lz e  z e r s t ö r t  w u rd e n . V e rsu c h e , den  S ch m elz 
p u n k t  d es  s a u e rs to ffh a l tig e n  E is e n s  d u rc h  A u f
n a h m e  d e r  E r h i t z u n g s k u r v e  e ines b e re i ts  e r s t a r r 
te n  R e g u lu s  fe s tz u le g e n , b e w ie sen , d a ß  w e n ig  
u n te r  1 5 0 0  °, a lso  e tw a  3 0 0 u n te rh a lb  des S c h m e lz 
p u n k te s  v o n  re in e m  E is e n , d e r  s a u e rs to f fh a l t ig e  
R e g u lu s  g e sc h m o lz e n  w a r ;  je d o c h  b e s itz e n  d iese  
M essungen  k e in e  g e n ü g en d e  Z u v e r lä s s ig k e i t ,  w eil, 
d a s  T h e rm o e le m e n t r e g e lm ä ß ig  b e i rd . 1 5 0 0 °  
z e r s t ö r t  w u rd e . Im m e rh in  w ird  d as  E rg e b n is  
d u rc h  fo lg en d en  V e rsu c h  b e s tä t ig t :  j o  e in e  P ro b e  
v o n  re in e m  u n d  v o n  sa u e rs to ffh a ltig e m  E le k t r o 
ly te is e n  w u rd e n  n e b e n e in a n d e r  im  V ak u u m o fen  
x/ s S tu n d e  a u f  1 5 0 0 °  e ih i tz t .  L e tz te r e  w a r  im  
G e g e n sa tz  zu e r s t e r e r  te i lw e is e  g e sc h m o lze n . 
A lle rd in g s  e rg a b  d ie  m ik ro s k o p is c h e  U n te r s u c h u n g  
des s a u e rs to f fh a l t ig e n  S tü c k e s  je d e s m a l , d a ß t d ie  
E in sc h lü sse  g r ö ß te n te i l s  v e rsc h w u n d e n  w a re n . D ie  
m itg e te i l t e n  B e o b a c h tu n g e n  la s se n  d ie  A n n a h m e  
e in e r  g e w isse n  L ö s l ic h k e it  d e s  S a u e rs to f fs  im 
E ise n  n ic h t  u n w a h rsc h e in lic h  e rsc h e in e n . F ü r  d ie  
A n s ic h t,  d a ß  d ie  o x y d isc h en  V e rb in d u n g e n  m it 
dem  flü ss ig e n  E is e n  e in e  E m u ls io n  b ild e n , sp re c h e n  
n a c h  H e y n 4) z w a r  v e rs c h ie d e n e  E rsc h e in u n g e n , 
o h n e  d a ß  z w in g e n d e  B e w e ise  b e ig e b ra c h t  w e rd e n  
k ö n n e n . V o n  a n d e r e r  S e i t e 6) w ird  en d lic h  b e 
h a u p te t ,  e s  b ild e  sich  b e i w e it ü b e r  dem  S ch m elz 
p u n k t  l ie g e n d e r  T e m p e ra tu r  e in e  E is e n -S a ü e rs to f f -

1) E u e r  u. K a n e k o : Metallurgie 1912, S. 419.
2) H e y n : Mitt. a. d. Kgl. Vers.-Anst Berlin 190& 

S. 315.
3) L e d e b u r  : Eisenhüttenkunde Bd. I, S. 295

sowie G o e r e n s :  Metallographie, 2. Aufl.
*) Materialienkunde Bd. H A , S. 426.
s) Patentschrift Nr. 220 299, Kl. 18 b, Gr. 10.

V e rb in d u n g , d ie  b e i d ie s e r  T e m p e r a tu r  b e s tä n d ig  
se i, b e i  n a c h l ie r ig e r  A b k ü h lu n g  a b e r  w ie d e r  z e r 
f a lle  ; f e rn e r  so lle  E is e n  k e in e n  S a u e rs to f f  lö sen , 
m an  so lle  v ie lm e h r  in  d e r  L a g e  se in , d u rc h  A b
s te h e n la s s e n  b e i n ie d r ig e r  T e m p e r a tu r  e in  s a u e r 
s to f fh a lt ig e s  B a d  o h n e  D e s o x y d a t io n s m it te l  v o l l 
s tä n d ig  z u  d e so x y d ie re n . D e r  e r s te  T e i l  d ie se r  
H y p o th e se  i s t  w e n ig  w a h r s c h e in l ic h ; d e r  l e t z te r e  
k a n n  a u f  se in e  R ic h t ig k e i t  g e p rü f t  w e rd e n . W ie  
b e r e i ts  oben  e rw ä h n t  w u rd e , n im m t d ie  A n zah l 
d e r  s a u e rs to f fh a l t ig e n  E in s c h lü s s e  in  e in e r  n o r 
m ale n  S ch m elze  n ic h t  e tw a  n a c h  oben , so n d e rn  
n a c h  u n te n  h in  z u . D a s  G leich.e w a r  d e r  F a l l  
in  e in e r  S ch m elze , d ie  1 5 M in u ten  la n g  a u f  1 5 5 0 °  
(2 2  0 ü b e r  dem  S c h m e lz p u n k t des re in e n  E isen s) 
g e h a l te n  w o rd e n  w a r .  Z a h le n ta fe l  3 e n th ä l t  die 
a n  n e u n  v e rs c h ie d e n e n  S te lle n  (v g l. A bb .) e r 
m it te l te  Z a h l d e r  E in sc h lü sse . A u c h  n a c h  e in e r  
A b s te h d a u e r  v o n  3 0  M in u ten  b e i 1 5 5 0 °  w a r  das 
B ild  d as  g le ic h e , so d aß  v o n  e inem  E m p o rs te ig e n  
d ie s e r  E in s c h lü ss e  n ic h t  d ie  R e d e  se in  k a n n . D ie s  
e rs c h e in t  n a tü r l ic h ,  w e n n  an g en o m m en  w ird , d aß  
t a ts ä c h l ic h  e in  E u te k t ik u m  b e s te h t .  D a n n  w ä re  
a lle rd in g s  e in  E m p o rs te ig e n  d e r  s a u e rs to ffh a ltig e n  
E in s c h lü ss e  d e n k b a r  d u rc h  A b s te h e n la s s e n  bei 
d e r  e u te k t is c h e n  T e m p e r a tu r  u n d  ä u ß e r s t  la n g 
sam e  A b k ü h lu n g  z w isc h e n  dem  E r s ta r r u n g s p u n k t  
d e s  r e in e n  E is e n s  u n d  dem  d e s E u te k t ik u m s , w e lch e s  
V e r fa h re n  p ra k t is c h  je d o c h  w e g e n _d e r  g e r in g e n  
G rö ß e  d es z u r  V e rfü g u n g  s te h e n d e n  T e m p e ra tu r 
in te r v a l l s  s c h w e r  d u rc h z u fü h re n  w ä re .

U e b e r d ie  ch em isch e  N a tu r  d e r  E in s c h lü ss e  
k a n n  le d ig lic h  a u s g e s a g t  w e rd e n , d a ß  n a c h  e inem  
b e k a n n te n  S a tz  d e r  T h e rm o c h e m ie  zw ei v e rb in 
d u n g sfä h ig e  K ö rp e r  d ie je n ig e  V e rb in d u n g  b ild en , 
d ie  am  m e is te n  W ä rm e  e n tw ic k e l t .  L e id e r  w id e r 
s p re c h e n  s ich  d ie in  d e r  L i t e r a t u r  v o rh a n d e n e n  
A n g a b en , w ie  d ie  Z u sa m m e n s te llu n g  in  Z a h le n 
ta fe l  4  z e ig t, u n d  a u ß e rd e m  sin d  w ir  w egen  d e r  
U n k e n n tn is  d e r  in  F r a g e  k o m m en d en  sp ez ifisch en  
W ä rm e n  n ic h t  in  d e r  L a g e , d ie  W ä rm e g le ic h u n 
g e n  f ü r  d ie  T e m p e r a tu r  d es  flü ssig en - E isen s  
d u rc h z u fü h re n .

Zahlentafel 4. W ä rm etön u n gen .

Würmeglelcbung WKrmetönung: in W E je kg Sauerstoff 
Ledebur1) { Richard*’)

Fe +  0 = F e 0  
2 F e-f 30 =  Fes03 
3Fo-j- 40 =  FesÖ*

4730
4330
4190

4105
4075
4231

W ir  k o n n te n  im  G e g e n s a tz  z u  G o e re n s  n ic h t 
f e s ts te l le n ,  d a ß  d ie  E in sc h lü sse  n ic h t  e in h e itlich

*) Eisenhüttenkunde.
2) Metallurgische Berechnungen,



Abbildung; 2. Yerbranntc.s Einen aus einer im Betrieb 
gewesenen Marünofentiirc (ungeUtzt). x 150

Abbildung 1. Verbranntes Stück Stahlblech (ungeätzt).
X 150

Abbilduni; 4. Giühspan, in einem Eisentiegel "C.schinolzeii 
(ungelitzt).' x 150

Glühspnii, bei 1100° erzeugt (ungeätzt).
X 150

Ahbildui):

TcilbilJ aus Abbildung 1 (eutektische: 
Netzwerk). x TO

Abbilduiü
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Abbildung 8 . Geschmolzenes Eisenoxydoxydul, 40 min bei 
500° mit Wasser*toft* reduziert. x 450

Abbildung lü. Wie Abb. 2, jedoch 40 in in bei 500° mit 
Wasserstoff reduziert. x 150

Abbildung 0. Eiscnsehmelztiegel mit Gliihspanschmelzen.
nat. Größe

Abbildung 7. Bcruhrungsstellc zwischen Glühspan und 
Ticgolwanduug bei Gliihspanschmelzen. 
a = Perlit. b = Ferrit, c. = Glühspan. x 50

Abbildung 9. W ie Abb. 3. 30 min bei 950° reduziert.
X 45(»
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Abbildung 11. Eisenoxydoxydul, im Eisentiegel während 
10 Stunden bei 1050°bis 1100° geglüht (unrcduzlcrt). X 100

Abbildung 1*2. Wie Abbildung 11, jedoch 40 min bei 500° 
mit Wasserstoff reduziert. x 150

O b e r h o f f e r  und d ’ H u a r t :  Beiträge zur Kenntnis oxydischer
Schlackeneinschlüsse sowie der Oxydationsvorgänge im Flußeisen.

Abbildung 18. Elektrolyteisen, unter Sauerstoffzufuhr
eingcschmolzen. X 400

Abbildung 14. Elektrolytelsen, unter Sauerstoffzufuhr
ein geschmolzen, unterste Fußzonc. X 50

Abbildung 15. Sauerstoffhaltiges Eisen, von 30 nun Höhe zu einer 
Platte von ?> mm ausgessebmiedet»



Abbildung 17. Schlacke von einer Mangönschmelze, unter 
Sauerstoffzufuhr eingeschmolzen. x 20 0

Abbildung IG. Elektrolytciscn, unter Sauerstoffzufuhr ein- 
geschmolzen und bei 000° geschmiedet. x 250

Abbildung' 19. Schlackeneinschluß in einer Mangan-
schrnelze, mit Sauerstoff eingeschmolzen. x -150

Abbildung is. Mangannietall, unter Sauerstoffzufuhr ein- 
gesehmolzen. x 20 0
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sind. V e rsu c h e , n ic h t  e in h e itl ic h e  E in s c h lü s s e  
d u rc h  E in s c h m e lz e n  d es a u s  z w e i B e s ta n d te ile n  
a u fg e b a u te n  G lü h sp a n s  im  E is e n  h e rz u s te lle n ,  
sc h lu g en  f e h l ; es k o n n te n  a u c h  h ie r  n u r  e in h e it
liche  E in s c h lü s s e  e r m i t te l t  w e rd e n . S ie  v e r 
h a lte n  s ich  b e im  R e d u k tio n s v e rs u c h  w ie  d ie  k u g -  
lig en  B e s ta n d te i le  d e r  A bb . 11 b zw . 1 2 , d . h . 
sie w e rd en  e r s t  b e i 9 0 0 °  r e d u z i e r t ,  e n ts p re c h e n  
dem nach  dem  V e r h a l te n  d e r  s c h w e r e r  r e d u z ie r 
b a ren  B e s ta n d te ile  des G lü h sp a n s . W ir  b e z e ic h 
nen sie  le d ig lic h  d e r  E in fa c h h e i t  h a lb e r  in  Z u 
k u n ft a ls  E is e n o x y d u le in s c h lü ss e .

D as  s a u e r s to f f h a l t ig e  E is e n  l ie ß  s ich  be i 9 0 0 °  
a u sg e ze ic h n e t sc h m ie d en , d . h . es z e ig te  n ic h t  
die g e r in g s te  N e ig u n g  zum  R o tb ru c h . A b b . 15  
is t d e r  v o n  3 0  a u f  3 m m  S ta r k e  f lac h g esch m ie- 
d e te  R e g u lu s . D a ß  d ie  s a u e rs to f fh a l t ig e n  E in 
sch lüsse  d u rc h  d as  S c h m ie d e n  g e s t r e c k t  w e rd e n , 
also p la s tis c h  s in d , g e h t  a u s  d em  L ä n g s s c h n it t  
d u rch  d ie  g e sc h m ie d e te  P r o b e  A b b . 1 6  h e rv o r .

I I .  M a n g a n  u n d  S a u e r s t o f f .

Z u r  U n te rs u c h u n g  d e s  V e r h a l te n s  v o n  M an g an  
und S a u e rs to f f  w u rd e  M a n g a n m e ta l l  u n t e r  E in 
le iten  v o n  S a u e r s to f f  im  M a g n e s itt ie g e l  e in g e 
schm olzen . D a s  M a n g a n  h a t t e  fo lg e n d e  ch em i
sche Z u s a m m e n s e tz u n g :

Si Fe Al A li Os P  S
0.70 1,27 0,83 Spur 0,30 0,09%

Zur Frage der sparsamen
V on ®ipl.*3(ng. W  i 1 h e 1

I n  jü n g s te r  Z e i t  s in d  so w o h l in  d e r  F a c h -  w ie ' 
in  d e r  T a g e s p re s s e  S tim m en  l a u t  g e w o rd en , d ie  

m it R ü c k s ic h t  a u f  e in e  k o m m en d e  E is e n k n a p p h e i t  
S p a rm a ß n a h m e n  f ü r  d e n  V e r b ra u c h  v o n  E ise n  
b e h ö rd lic h e rs e i ts  g e tro f fe n  w issen  w o lle n . A u f 
dem  G e b ie t d e s  B a u w e se n s  i s t  d ie se  F r a g e  w o h l 
z u e rs t  e r ö r t e r t  w o rd e n , u n d  es s in d  s o g a r  sch o n  
g ew isse  V o rs c h lä g e  g e m a c h t  w o rd e n , iu  w e lc h e r  
R ic h tu n g  s ich  d ie s e  S p a rm a ß n a h m e n  zu  bew eg en  
h ä tte n .  A lle  so lc h e  M a ß n a h m e n  d ü r f te n  a b e r  h e u te  
v e r fe h lt ,  zum  m in d e s te n  je d o c h  v e r f r ü h t  se in .

J e t z t  i s t  es n ic h t  a u  d e r  Zei,t, e in sch n e id e n d e  
w ir ts c h a f t l ic h e  M a ß n a h m e n  a u f  Z u k u n f ts e rw ä 
g u n g en  a u fz u b a u e n , d e re n  P r ü f u n g  u n d E r ö r te r u n g  
in 1 s p ä te r e n  F r ie d c n s j  a h r e n ,  w e n n  u n s e r  W i r t 
sc h a fts le b e n  s ic h  w ie d e r  in  g e r e g e l t e n  B a h n e n  
a b sp ie lt, am  P l a t z e  se in  k a n n . U n s e re  g e g e n 
w ä r tig e  L a g e  i s t  n ic h t  e in e  d e r a r t ig e ,  d a ß  e in e r  
B e sc h rä n k u n g  d e r  P ro d u k t io n  a u f  i r g e n d  e inem  
G eb ie te  d a s  W o r t  g e r e d e t  w e rd e n  k ö n n te .  E in  
B lick  a u f  u n s e r e  w ir ts c h a f t l ic h e n  u n d  s o z ia le n  
Z u s tä n d e  z e ig t z u r  G e n ü g e , d a ß  a n  e r s t e r  S te lle  
a lle r  M a ß n a h m e n  d ie  W o r te  s te h e n  s o l l te n :  „ A r 
b e i t  s c h a f f e n ,  E r z e u g e n “ . D e r  z u  T o d e  
g e tro ffe n e  K ö r p e r  u n s e re s  d e u ts c h e n  R e ic h e s  b lu te t

W ä h r e n d  d ie  O b e rf lä c h e  d e r  E is e n -S a u e rs to f f -  
S c h m e lz e n  s t e t s  g l a t t  u n d  s c .h la tk e n fre i  w a r ,  
sa m m e lte  s ic h  h i e r  a u f  d e r  S ch m elze  b a ld  e in e  
g rü n lic h e  S c h la c k e  v o n  3 b is  4  m m  D ic k e  a n , 
d ie  n ic h t  g ä n z l ic h  d ü n n flü ss ig  g e m a c h t w e rd e n  
k o n n te ,  d a  d a s  M a n g a n  m it  a n s te ig e n d e r  T e m 
p e r a tu r  so  le b h a f t  z u  v e rd a m p fe n  a n f in g , d a ß  
d e r  V e rsu c h  a b g e b ro c h e n  w e rd e n  m u ß te . D ie  
S c h la c k e  z e ig te  be i d e r  m ik ro s k o p is c h e n  U n te r 
su c h u n g  z w ei B e s ta n d te i le ,  v o n  d en en  d e r  
d u n k le re  d e n  h e lle re n  n e tz w e rk fö rm ig  u m g ib t 
(A b b . 1 7 ). I n  e in z e ln e n  F ä l le n  k o n n te  najph- 
g ew 'iesen  w e rd e n , d a ß  d e r  d u n k le re  B e s ta n d te i l  
e u te k t is c h  is t .  D ie  A n a lo g ie  d e r  M a n g a n -  m it 
d e n  E is e n -S a u e rs to f f -V e rb in d u n g e n  i s t  a lso  a u ch  
m ik ro s k o p is c h  u n v e r k e n n b a r .  I n  d e r  M e ta l l 
m asse  fa n d e n  sich  im  G e g e n s a tz  z u  den  E isen -  
S a u e rs to f f-S c h m e lz e n  w o h la u sg e b ild e te , a lso  k r i 
s t a l l i s i e r t e  E in s c h lü s s e  v o n  e in h e itl ic h e r  g r a u e r  
F a r b e  (A bb. 1 8 ) ;  in d e s se n  t r a t e n ,  e b e n fa lls  im 
G e g e n s a tz  z u  d e n  E is e n -S a u e rs to f f -S c h m e lz e n , 
a u c h  E in s c h lü s s e  m it  m e h re re n  B e s ta n d te i le n  au f. 
So  z e ig t  A b b . 19  e in e n  E in s c h lu ß , d e r  S p u re n  
b e g in n e n d e r  K r is ta l l i s a t io n  u n d  e in en  B e s ta n d te i l  
v o n  e u te k tis c h e m  G efü g e  z e ig t .  K e in e r  d e r  e r w ä h n 
te n  B e s ta n d te i le  w ^ rb is jf f  5 0 ° ,  s e lb s t  be i 4 5  M in u ten  
w ä h re n d e m  G lü h e n  im  W a s s e r s to i f s t r o m e ,  a u ch  
n u r  im  g e r in g s te n  re d u z ie rb a r ,  e in  w e se n tlic h e s  
U n te rsc h e id u n g sm e rk m a l d e n  E is e n - S a u e r s to f f -  
V e rb in d u n g e n  g e g e n ü b e r . (Sohluß folgt.)

Verwendung von Eisen.
m  M e r t e n s  in  B erlin .

a u s  ta u s e n d  W u n d e n , u n s e r  W ir t s c h a f ts le b e n  lieg t 
in  d e n  le tz e n  Z ü g en . W o lle n  u n d  so lle n  w ir  d a  
ü b e r le g e n  u n d  b e r a te n ,  w a s  f ü r  s p ä t e r  d em  w ie d e r  
g e s u n d e te n  K ö r p e r  f ro m m t, u n d  v o r  l a u t e r B e r a te n ,  
W id e r le g e n  u n d  E n tg e g n e n  v e rg e s s e n ,  w a s  dein 
K ra n k e n  z u r  H e ilu n g  n o t tu t ?  W o lle n  w ir  den  
w u n d e n  K ö r p e r  ü b e r  u n s e re n  S o rg e n  f ü r  d ie  Z u 
k u n f t  z u g ru n d e  g e h e n  la s s e n ?

N e in , h e u te  h e iß t  e s , d e n  S in n  a u f  d ie  G e g e n 
w a r t  r ic h te n ,  z u e r s t  a n  d a s  H e u t  u n d  M o rg e n  d e n 
k e n !  —  D a  s te h e n  T a u s e n d e  v o n  B e tr ie b e n  s t i l l .  
H u n d e r t ta u s e n d e  v o n  A r b e i te r n  s in d  a r b e i ts -  nicht, 
b ro t lo s ,  — u n d  ih r e  Z a h l d r o h t  in  d a s  U nge- 
m e s s e n e 1 z u  w a c h se n . U n s e r  e in s t ig e r  R e ic h tu m  
w ird  v e r w ä s s e r t ,  t ä g l i c h  wre rd e n  w ir  ä rm e r .  W e r  
so ll d e r a r t ig  u n h a l tb a re  Z u s tä n d e  w ie d e r  in  r ic h 
t ig e  B a h n e n  le n k e n , w e n n  w ir  ü b e r  d e r  Z u k u n f t  
d ie  G e g e n w a r t  v e rg e s s e n ?

D ie  I n d u s t r ie n ,  d ie  e in ig e rm a ß e n  m it  R o h s to f 
fen  v e r s o r g t  s in d , o d e r  d e re n  V e r s o rg u n g  z u e rs t, 
o d e r  in a b s e h b a r e r  Z e i t  zu e rw a r te n  is t ,  u n d  d as  
s in d  d ie  E is e n -  u n d  K o h le u in d u s tr ie ,  m ü ssen  a r 
b e ite n  u n d  m ü sse n , s o w e it  e s  i r g e n d  m ö g lic h  i s t ,  
ih r e n  B e tr i e b  tä g l ic h  v e r g rö ß e r n .  W i r  h a b e n  g e 
n u g  A rb e its lo se  in den  an  R o h s to ffe n  n o tle id e n d e n
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I n d u s t r i e n ;  d e n k e n  w ir  a n  d ie  T e x t i l in d u s t r ie ,  d ie  
s e i t  v i e r  J a h r e n  k e in e  R o h s to f fe  e r h a l te n  h a t ;  
d e n k e n  w i r  a n  d ie  c h em isch e  I n d u s t r ie ,  in  d e r ,  w ie  
es  in e in e r  D a r s te l lu n g  d e r  F a r b e n fa b r ik e n  v o rm . 
B a y e r  &  Co. in  L e v e rk u s e n  h e iß t ,  d ie  E rz e u g u n g  
w e g e n  R o h s to ffm a n g e ls  a u f  1 0 %  d e r  F r ie d e n s 
e rz e u g u n g  g e s u n k e n  is t ,  u n d  se h e n  w ir  u n s  d e n  
B a u m a r k t  a n , d e r  s ich  w e g e n  d e r  B a u s to f fk n a p p 
h e i t  n ic h t  b e le b t  u n d  n ic h t  im s ta n d e  is t ,  a u c h  n u r  
e in e n  w c se n tlic lie n  B r u c h te i l  d e r  f r ü h e r  im  B a u 
w e se n  t ä t ig e n  A r b e i te r  z u  b e sc h ä f t ig e n . A e n n lic li 
l ie g e n  d ie  V e rh ä l tn is s e  in  d e r  M e ta l l in d u s tr ie ,  d ie  
a u c h  a u f  d ie  E in f u h r  a n g e w ie s e n  i s t ,  u n d  in  
m an c h em  a n d e re n  G e w e rb e .

H a t  d a  je m a n d  d e n  M u t, d ie  Z a h l  d e r  A r b e i ts 
lo se n  n o c h  v e r g rö ß e r n  z u  w o llen , in d em  e r  d ie  
E is e n e r z e u g u n g  k ü n s t l ic h  e in s c h r iin k e n  u n d  no ch  
m e h r  A rb e its lo s e  sc h a ffe n  w il l?  I n  den  H o c h o fen -, 
S ta h l-  u n d  W a lz w e rk e n ,  H a m m e r-  u n d  P r e ß w e r k e n  
u n d  G ie ß e re ie n  w u rd e n  1 9 1 3  3 7 0  0 0 0  M ann  be
s c h ä f t ig t .  I n  d en  B e ru fsg e n o s se n sc h a f te n  d e r E is e n -  
u n d  S ta h lin d u s t r ie ,  e in sc h lie ß lic h  d e r  S c h m ie d e - 
u n d  E r z b e rg b a u b e r ij f s g e n o s s e n s c h a f te n  w a r e n  
1 9 1 3  1 7 0 0  0 0 0  M an n  t ä t i g .  M an  s te lle  s ic h  v o r ,  um  
w a s  f ü r Z a h le n  e s  sich  h a n d e l t ,  w ie  d e s  H e e r  u n s e r e r  
A rb e its lo s e n  a n sc h w e lle n  m u ß , w e n n  d ie se  B e tr ie b e  
e in g e s c h rä n k t  w e rd e n  so lle n . D ie se  V e rh ä l tn is s e  
r i c h t ig  b e u r te i le n ,  h e iß t  e in e  E in s c h rä n k u n g  d e r  
E is e n p ro d u k t io n  f ü r  d ie  G e g e n w a r t  a ls  a b w e g ig  
a b le h n e n .

B e tr e f f s  d e r  E r z e  k a n n  h ie r  n u r  a u f  d ie  T a t 
s a c h e  h in g e w ie se n  w e rd e n , d a ß  in  u n se re m  d e u t 
s c h e n  K o k s e in  w e r tv o lle s  A u s ta u sc li-O b je k t v o r h a n 
den  is t .  D a ß  w ir  d ie  E r z e  t e u r e r  w e rd e n  b e z a h le n  
m ü sse n  a ls  f r ü h e r ,  i s t  z w e ife llo s . A lso  w ir d  a u c h  
u n s e r  E is e n  t e u r e r !  D a ß  es In fo lg e  d e r  u n g e 
su n d e n  L o h n e , in fo lg e  d e r  V e r te u e r u n g  a l l e r  
M a te r ia l ie n  o h n e h in  sch o n  so v e r t e u e r t  i s t ,  d a ß  
w i r  a u f  dem  W e l t m a r k t  k a u m  n o c h  w e t tb e w e rb s 
f ä h ig  s in d , d ü r f t e  a llg e m e in  b e k a n n t  se in . W o lle n  
o d e r  so lle n  w ir  e s  d a  k ü n s t l ic h  n o c h  w e i te r  v e r 
t e u e r n ,  in d em  w i r  d ie  E rz e u g u n g  e in s c h rä n k e n ?  
U n s e re  g ro ß e n  H ü t te n w e r k e  a rb e i te n  a u f  k a p i t a 
l is t i s c h e r  G ru n d la g e . S te ig e ru n g  d e r  E rz e u g u n g  
z w e c k s  A u s n u tz u n g  d e r  r ie s ig e n  W e rk s a n la g e n ,  
d a m it  H a n d  in  H a n d  g e h e n d  V e rb ill ig u n g  d es F e r 
tig e rz e u g n is s e s ,  w a r e n  d ie  Z ie le  ih re s  S c h a ffe n s . 
D ie se  G ru n d sä tze *  h a b e n  s ie  g r o ß  u n d  s t a r k  g e 
m a c h t  u n d  ih n e n  d e n  W e l tm a r k t  e r o b e r t !  —  W e r  
k a n n  b e u r te i le n ,  w ie  g r o ß  d ie  V e r te u e r u n g  is t ,  
w e n n  d ie se  B ie s e n a n la g e n  a u c h  n u r  zu m  T e i l  
s t i l lg e le g t  w e r d e n ?  W e r  w il l  d iese  w e i te r e  V e r 
te u e r u n g  v e r a n tw o r te n  ? I s t  m a n  s ic h  n ic h t  d a rü b e r  
k l a r ,  d a ß  m it  d e r  E in s c h r ä n k u n g  d es  B e tr ie b e s  
d ie s e r  R ie s e n a n la g e n  w ie d e r  g r o ß e  S u m m en  u n 
s e re s  n a t io n a le n  V e rm ö g e n s  k ü n s t l ic h  v e r n ic h te t  
w e r d e n ?  D e n n  d ie  n i c h t  a n s g e u u tz te n  A n la g e n  
s in d  w e r t lo s ;  b e i  d e r  g ro ß e n  A n z a h l  d e r  im  
K r ie g e  e n ts ta n d e n e n  A n la g e n  f ü r  K r ie g s m a te -  

ia l ,  d ie  o h n e h in  h e u te  n ic h t  a u s g e n u tz t  w e r d e t ,

i s t  ih r e  V e rw e n d u n g  u n m ö g lic h ; a lso  w e rd e n  d ie  
W e r k s a n la g e n  w e i te r  k ü n s t l ic h  e n t w e r t e t ! U n se r 
N a t io n a lv e rm ö g e n  w ir d  k ü n s t l ic h  v e r k le in e r t .  
H a b e n  w ir  a n  d e n  u n e n d lic h e n  V e r lu s te n ,  d ie  sich  
in  K u r s s tü r z e n  v o n  m e h r  a ls  1 0 0 %  a u sd rü c k e n , 
d ie  s ic h  a u f  M il lia rd e n  b e la u fe n , u n d  d ie  te i ls  
a u f  d ie  S o z ia lis ie ru n g s - , t e i l s  a u f  a n d e re  in  d e r  
Z u k u n f t  lie g e n d en  P lä n e  z u rü c k z u fü h re n  s in d , noch  
n ic h t  g e n u g ?  W o lle n  a u c h  w ir  d ie  V e ra rm u n g  
D e u tsc h la n d s  b e s c h le u n ig e n  u n d  f ö r d e r n ?  D a s  
tu n  w i r  a b e r ,  w e n n  w ir  g e g e n w ä r t ig  e in e  E in 
s c h rä n k u n g  d e r  E is e n e rz e u g u n g  v e r la n g e n .

D a ß  w ir  u n s e r e  W e t tb e w e r b s f ä h ig k e i t  a u f  dem  
W e l tm a r k t  u n te rb in d e n ,  w e n n  w i r  M a ß n a h m e n  
t r e f f e n ,  d ie  d ie  H e r s te l lu n g  des E is e n s  n o c h  w e i te r  
v e r te u e r n ,  d a r a u f  i s t  sc h o n  h in g e w ie se n . W a s  
a b e r  d e r  A u s la n d s m a rk t  n ic h t  n u r  fü r  d ie  E is e n 
in d u s tr ie  so n d e rn  f ü r  u n s e re  g e s a m te  V o lk s w ir t 
s c h a f t  b e d e u te t ,  d a s  b e w e is e n  u n s e re  A u s fu h r 
z if fe rn . F ü r  ü b e r  2 M illia rd e n  M a rk  E is e n , E ls e n 
w a r e n  u n d  M a sc h in en  h a b e n  w i r l 9 l 3  a u s g e f i i l ir t ;  
d a s  s in d  ü b e r  2 0 %  u n s e r e r  A u s fu h r  ü b e rh a u p t .  
N u r  m it  W a r e n  k ö n n e n  w i r  k ü n f t ig  d ie  n ö tig e n  
L e b e n s m itte l  u n d  R o h s to ffe  b e z a h le n !  M ü ssen  
w ir  n ic h t  a l le s  d a r a n s e tz e n ,  d ie  W a r e n ,  d e re n  
V e r k a u f  u n s  g e ra d e z u  v o r  d em  V e rh u n g e rn  schü  tz e n  
so ll, m ö g lic h s t  b illig  h e r z u s te l l e n ?  D a s  k ö n n e n  
w ir  be i E in s c h rä n k u n g  d e r  E is e n e rz e u g u n g  a b e r  
n ic h t .  —- D e r  A u s fu h r  v o n  E r z e n ,  I io h e is e n  und  
H a lb z e u g ,  d ie  f r ü h e r  e in e  w e n n  a u c h  n u r  u n t e r 
g e o rd n e te  B o lle  s p ie lte ,  w ird  k e in  M en sch  das 
W o r t  r e d e n !  —  D ie  V e n v e n d u n g  v o n  E is e n  fü r  
u n te r g e o r d n e te  Z w e c k e , Z ä u n e  u n d  d e rg le ic h e n , 
w ird  s ich  a u c h  o h n e  b e h ö rd lic h e n  E in g r i f f  sch o n  
a u s  G rü n d e n  d e r  W ir t s c h a f t l ic h k e i t  v e rb ie te n .

V o n  a n d e r e r  S e i te  i s t  f r ü h e r  d a r a u f  h in g e 
w ie se n  w o rd e n , e in e ' E in s c h r ä n k u n g  des E is e n 
v e rb ra u c h e s  n ic h t  n u r  iin  B a u w e se n , so n d e rn  g a n z  
a llg e m e in  se i d r in g e n d  n ö t ig ,  um  u n se re  E r z la g e r 
s t ä t t e n  z u  sc h o n e n , d a m it u n s  in  e in em  k ü n f tig e n  
K r ie g e  h in r e ic h e n d e - E r z m e n g e n  z u r  V e r fü g u n g  
s te h e n . H ie rb e i  w ird  a b e r  v ö llig  v e rg e s s e n , d aß  
d o c h  n u r  d a d u rc h , d a ß  u n s e re  E is e n in d u s tr ie  
d iesen  r ie s e n h a f te n  A u fsc ln v u n g  g en o m m en  h a t t e  
u n d  d a ß  s ie  f a s t  d ie  H ä l f te  a l le r  i h r e r  E rz e u g n is s e  
in s  A u s la n d  fü h r te ,  d ie  A n la g e n  d e r a r t ig  g ro ß  
u n d  le is tu n g s fä h ig  w a r e n ,  d a ß  s ie  d e n  im  K rie g e  
a n  sie  g e s te l l te n  A n fo rd e ru n g e n  so g u t  w ie  l e s t -  
lo s  g e w a c h se n  w a re n . W ir d  n u n  n a c h  d en  g e 
m a c h te n  V o rs c h lä g e n  e in e  w e i tg e h e n d e  E in s c h r ä n 
k u n g  d es  E ig e n v e rb ra u c h e s  u n d  so m it d e r  E is e n -  
h e r s t e l l u n g  h r r b e ig e f ü h r t ,  so  i s t  e s  d o ch  g a n z  
s e lb s tv e r s tä n d l ic h ,  d a ß  m it  d e r  E in s c h rä n k u n g  d e r  
L e i s tu n g  d e r  e in z e ln e n  W e r k e  a u c h  d ie  W e r k s 
a n la g e n  s e lb e r  b e s c h r ä n k t  u n d  m it  d e r  g e r in g e re n  
E r z e u g u n g  in  E in k la n g  g e b r a c h t  w e rd e n . W ir  
w ü rd e n  a lso  d a n n  e in e  E is e n in d u s tr ie  h a b e n , d ie  bei 
w e ite m  n ic h t  d ie f r u h e r e  L e is tu n g s fä h ig k e i t  a u fw e is t .

W i r  m ü sse n  a b e r  v o r  a lle m  u n s e r  A u g e n m e rk  
d a r a u f  r ic h te n , u n s e r  W ir t s c h a f t s le b e n  w ie d e r  in
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G an g  zu b r in g e n . D a s  i s t  a b e r  n u r  m ö g lich , 
w enn e in e  S te ig e ru n g  d e r  P r o d u k t io n  a u f  a lle n  
G e b ie ten  a n g e s t r e b t  w ird .  —

E s  w erd e  j e t z t  d ie  F r a g e  b e le u c h te t,  w ie  sich  
u n se re  E is e n e rz e u g u n g  s te l l t ,  w e lch e  S te l lu n g  d ie  
E is e n b a u in d u s tr ie  im  l ia h m c n  d e r  g e s a m te n  E is e n 
in d u s tr ie  e in n im m t, u n d  w e lc h e  E ise n m e n g e n  im  
g ü n s tig s te n  F a l t e . . d u rc h  M aß n ah m en ,, d ie  d en  
E is e n v c rb ra u c li  im  B a u w e se n  e in s c h rä n k e n  so llen , 
g e s p a r t  w e rd e n  k ö n n e n . G e g e n w ä r t ig  b e s te h t  e in e  
K n a p p h e it  a n  E is e n ;  s ie  b e r u h t  a b e r  v o rw ie g en d  
au f dem  F e h le n  v o n  K o h le  u n d  a u f  d en  m a n g e l
h a f te n  V e rk e h r s v e rh ä l tn is s e n ,  u n d  es k a n n  w o h l 
an g en o m m en  w e rd e n , d a ß  s ie  be i E i n t r i t t  n o r 
m a le r  A rb e i ts -  u n d  A r b e i te r v e r h ä l tn i s s e  u n d  bei 
B e se itig u n g  d e r  V e rk e h r s s c h w ie r ig k e i te n  in  n ic h t  
a l lz u la n g e r  Z e i t  b e h o b en  w e rd e n  w ird .

D ie  F lu ß s ta h le rz e u g u n g  d es D e u tsc h e n  Z o ll
g eb ie tes  ^D eu tsch es R e ic h  u n d  L u x e m b u rg )  b e tru g  
n ach  d e r  S t a t i s t i k  d e s  V e re in s  D e u ts c h e r  E is e n -  
u n d  S ta h l- I n d u s tr i e l l e r 1) im  J a h r e  1 9 1 3  1 6 ,7  M il
lio n en  t ,  f ie l 1 9 1 5  a u f  1 1 ,2 9  M illio n en  t  'u n d ' 
s tieg  1 9 1 7  w ie d e r  a u f  1 6 ,6  M illio n en  t .  —  D e r  
A n te il des S a a rg e b ie te s ,  d e r  b a y e r is c h e n  R lie in -  
p fa lz , E ls a ß -L o th r in g e n s  u n d  L u x e m b u rg s  b e tr u g  
an  d e r  G e sa m te rz e u g u n g

1913 . . . .  28 %  =  4 080 000 t, |
1914 . . . .  25 %  =  3 204000 t,
1915 . . . .  23 3 %  =  2 010 000 t,
1910 . . . .  25 ,3%  =  4085000 t,
1917 . . . .  23,5 %  =  3 890 000 t. ,

E s is t  a lso  in  d e n  l e t z te n  J a h r e n  e in e  le ic h t  b e 
g re iflich e  V e rsc h ie b u n g  d e r  P ro d u k t io n  z u u n g u n 
s te n  d e r  sü d w e s tlic h e n  E c k e  e in g e tre te n .

N im m t m a n  n u n  im  u n g ü n s tig s te n  F a l le  an , 
d ie E rz e u g u n g  s te l le  s ie h  in  Z u k u n f t  eb en so  u n 
g ü n stig  w ie  im  s c h le c h te s te n  J a h r e  1 9 1 5 ,  u n d  
z ie h t  m an  d ie  o b e n g e n a n n te  E rz e u g u n g  d e r  sü d 
w e s tlic h en  W e r k e  v o n  d e r  G e W m te rz e u g u n g . des 
J a h re s  191,5 ab , so  b le ib t  .eine  E rz e u g u n g  v o n  
rd . 8 ,6  M illio n en  t .  N u n  b e t r u g  d ie  F lu ß s ta h l
e rze u g u n g  1 9 1 3  1 6 ,7  M illio n en  t .  H ie rv o n  w u r 
den e tw a  4 5 %  a u s g e f ü h r t ;  e s  b le ib e n  a lso  fü r  
den  In la n d s b e d a r f  9 ,2  M illio n en  t .  D ie se  9 ,2  M il
lio n e n  t  F lu ß s ta h l  g e n ü g te n  f ü r  den  I n la n d s b e d a r f  
im  J a h r e  d e r  g r ö ß te n  H o c h k o n ju n k tu r .  B e a c h te t  
inan  n u n , d a ß  k ü n f t ig  m it  e in e r  E rz e u g u n g  v o n  
8 ,6  M illio n en  t  f ü r  d e n  I n la n d s b e d a r f  g e re c h n e t  
w e rd en  k a n n , so d ü r f te  n a c h  m en sch lich em  E rm e ss e n  
d iese  E rz e u g u n g  a lle n  A n fo rd e ru n g e n  g en ü g en .

A u f d e n  M o n a t u m g e i’e c h n e t  k a n n  m it  e in e r  
F lu ß s ta h le rz e u g u n g  v o n  7 2 0  0 0 0  t  g e re c h n e t  w e r 
d en . A n  E is e n k o n s tr u k t io n e n  w e rd e n  z u r  Z e i t  
im  a l le rg ü n s t ig s te n  F a l l  e tw a  3 0  0 0 0  t  im  M o
n a t  h e rg e s te l l t  (1 9 1 3  w u rd e n  e tw a  6 0 0  0 0 0  t  
E is e n k o n s tru k tio n e n  h e rg e s te l l t ) ,  es w ü rd e n  a lso  
7*4 =  4 ,1 6  %  d e r  F lu ß s ta h le r z e u g u n g  in  d ie  E is e n 
b a u fa b r ik e n  ü b e rg e h o n . B e i d ie sem  im  V e rg le ic h

’ ) Vgl. St. u. E. 1919, 9. J*n„ S. 46/52; 6. Febr.,
S. 146 u. f.

z u r  G e sa m te rz e u g u n g  s e h r  g e r in g e n  B e d a r f  d e r  
E is e n b a u w e r k s tä t te n  m ü sse n  M a ß n a h m e n , d ie  im  
I n te r e s s e  d e r  E r s p a ru n g  v o n  E is e n  g e tro f fe n  w e r 
d en , u n d  d ie  d en  a n  sich  sc h o n  g e r in g e n  B e d a r f  
d e r  E is e n b a u fa b r ik e n  e in s c h rä n k e n  so lle n , a ls  

w irk u n g s lo s  a n g e s e h e n  w e rd e n , um  so m e h r ,  a ls  j a  
a u c h  bei m a s s iv e r  B a u w e is e  —  a ls  so lc h e  k o m m t 
in  d e r  H a u p ts a c h e  E is e n b e to n  in  B e t r a c h t  —  a u c h  
n o c h  m it  e tw a  d e r  H ä l f te  des E is e n v e rb ra u c h e s  
w ie  b e i r e in e r  E is e n k o n s tr u k t io n  g e re c h n e t  w e r 
d e n  m u ß . D e r  g e r in g e  e tw a  e n ts te h e n d e  N u tz e n  
a u s  e in e r  u n w e s e n tlic h e n  E r s p a rn is  a n  E is e n  f ü r  
B a u k o n s t r u k tio n e n  d ü r f te  s o m it in  k e in e r  W e ise  
d ie  N a c h te ile  u n d  S c h a d e n  au fw ieg en , d ie  f ü r  d ie  
E is e n b a u in d u s tr ie  u n d  f ü r  u n s e r  h e u t ig e s  W i r t 
s c h a f ts le b e n  m it  e in e r  A e n d e ru n g  d e r  g e tro f fe n e n  
B a u v o rh a b e n  v e rb u n d e n  s in d ,

A n  a n d e re r  S te l le  i s t  d ie  E isenm enge,, d ie  Im 
B a u w e se n  z u r  V e rw e n d u n g  g e la n g t, a u f  4 ,3  M il
lio n e n  t  g e s c h ü tz t  w o rd e n . D ie se  Z ä h l b e d a r f  
e in e r  B e r ic h t ig u n g . W ie  sch o n  g e s a g t,  w u rd e n
1 9 1 3  6 0 0  0 0 0  t  E is e n k o n s tru k t io n e n  h e rg e s te l l t .  
D e r  F o rm e is e n -  ( X - u n d  [ -E is e n - )  A b s a tz  d e s  S ta h l 
w e rk s -V e rb a n d e s  im  In la n d e  b e t r u g  im  se lb en  J a h r e  
lU O O O O O t. D a r in  s in d  d ie  L ie fe ru n g e n  a n  d ie  
E is c n b a u f irm e n  u n d . a n  a n d e re  E is e n  v e r a r b e i 
te n d e  I n d u s t r ie n ,  w ie  M a sc h in en -  u n d  W a g g o n 
b a u fa b r ik e n  e n th a l te n .  F ü r  d ie se  i s t  m in d e s te n s  
e in  V ie r te l  d e r  g e sa m te n  F o rm e is e n m e n g e  in  A n s a tz  
z u  b r in g e n , so  d a ß  f ü r  die. V e rw e n d u n g  v o n  F o rm *  
e is e n  im  B a u w e se n  h ö c h s te n s  7 5 0  0 0 0  t  in  F r a g e  
k o m m e n ; in s g e s a m t w ä re n  a lso  im  J a h r e  1 9 1 3  
im  B a u w e se n  1 3 5 0  0 0 0  t  E is e n  z u r  V e rw e n d u n g  
g e la n g t  u n d  n ic h t  4  3 0 0  0 0 0  t ,  w ie  v o n  a n d e r e r  
S e i te  v ö llig  w il lk ü r l ic h  g e s c h ä tz t  w ird . D a ß  d ie  
g e sa m te n  B a u te n ,  d ie  in  E is e n  h e r g e s te l l t  w o r 
d en  s in d , g a n z  o d e r  te i lw e is e  d u rc h  E is e n b e to n 
b a u te n  h ä t t e n  e r s e t z t  « e r d e n  k ö n n e n , i s t  v ö llig  
a u sg e sc h lo s se n . E s  h e iß t  a u c h  d ie  U r te ils fä h ig 
k e i t  u n s e r e r  B e h ö rd e n  w ie  u n s e r e r  Z iv i l in g e n ie u re  
u n d  A rc h i te k te n  w e se n tlic h  u n te r s c h ä tz e n ,  w e n n  
m a n  ih n e n  n ic h t  Zutrauen so l l te ,  d a ß  sie  v o r 
w ie g en d  d ie  f ü r  i h r e  Z w e c k e  g e e ig n e te  B a u w e ise  
g e w ä h l t  h a b e n . W ir d  a b e r ,  u m  a u f  d en  G e 
d a n k e n  e in e r  E r s p a r n i s  v o n  E is e n  d u rc h  b e v ö r ; 
z u g te  W a h l  v o n  E is e n b e to n k o n s t r u k tio n e n  e in 
z u g e h e n , d ie  u n w a h rs c h e in lic h e  A n n a h m e  g e m a c h t ,  
d a ß  d ie  H ä l f te  d e r  1 9 1 3  in  E is e n k o n s tr u k t to n  
a u s g e fü h r te n  B a u te n  d u rc liE is e n b e to iib a u te n  h ä t t e n  
e r s e t z t  w e rd e n  k ö n n e n , so w ä re n  1 9 1 3  6 7 5 0 0 0  x  
0 , 6 5 = 4 4 0  0 0 0  t  E is e n  g e s p a r t  w o rd e n . D a s  
i s t  e tw a  e in  S e c h s te l  d e r  M en g e , d e re n  E r s p a rn is  
v o n  d e r  a n d e re n  S e ite  e r r e c h n e t  w ird .

E s  b e d a r f  w o h l n u r  d ie se s  H in w e ise s , um  zu 
z e ig e n , w ie  i r r e f ü h r e n d  d ie  B e n u tz u n g  m e h r  o d e r  
w e n ig e r  w i l lk ü r l ic h e r  S c h ä tz u n g e n  i s t ; m it  ih n e n  
k a n n  m im  a lle s  n n d  n ic h ts  b e w e isen . G a n z  u n 
m ö g lic h  i s t  e s  a b e r ,  m it  dem  E rg e b n is  v o n  S c h ä tz u n 
g e n  V o rs c h lä g e  z u  b e g rü n d e n , d ie  w ir ts c h a f t l ic h  
v o n  a u ß e r o r d e n tl ic h  g r o ß e r  T r a g w e i te  sin d .
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In w ie w e i t  E is e n b a u te n  in  h ö h e re m  M a ß e  a ls  
b is h e r  m it  l i e c h t  d u rc h  E is e n b e to n b a u te n  e r s e t z t  
w e rd e n  k ö n n e n , d a r a u f  so ll  h ie r  n ic h t  e in g e 
g a n g e n  w e rd e n . M e in es E r a c h te n s  h a t  d e r  w i r t 
s c h a f t l ic h e  K a m p f sc h o n  e in e  g e w is se  A b g re n 
z u n g  d es  V e rw e n d u n g s g e b ie te s  b e id e r  B a u w e is e n  
h e rb e ig e fü h r t ,  u n d  W ir t s c h a f t l ic h k e i t s -  u n d  Z w e ck -  
m ilß ig k e itsg rü n d e  w e rd e n  a u c h  w e i te rh in  f ü r  d ie  
A n w e n d u n g  d e r  in  je d e m  F a l le  z u  w ü h le n d en  
B a u w e is e  m a ß g e b e n d  se in , u n d  d ie  G e w isse n 
h a f t ig k e i t  u n d  d a s  K ö n n e n  u n s e r e r  B a u b e h ö rd e n , 
A r c h i te k te n  u n d  I n g e n ie u r e  w ird  d ie  W a h l  d e r  
r ic h t ig e n  d. h . d e r  p r iv a tw i r t s c h a f t l i c h  u n d  v o lk s 
w ir ts c h a f t l ic h  w ir t s c h a f t l ic h s te n  B a u w e is e  au ch  
o h n e  b e so n d e re  e in s c h rä n k e n d e  B e s tim m u n g e n  g e 
w ä h r le is te n .

V o n  e in em  w e i te re n  f re ie n ,  d u rc h  k e in e  k ü n s t 
l ic h e  E in e n g u n g  e in e r  B a u w e is e  b e e in f lu ß te n  W e t t 
b e w erb  d ü r f te n  a b e r  a lle in  d ie  w e i te r e n  im  a l l 
g e m e in e n  w ir ts c h a f t l ic h e n  u n d  te c h n is c h e n  I n t e r 
e s se  l ie g e n d e n  F o r t s c h r i t t e  d e r  b e id e n  R iv a le n , 
E is e h -  u n d  E is e n b e to n b a u , z u  e r w a r te n  se in , u n d  
d a ru m  w ü rd e  e in e  B e s c h r ä n k u n g  e in e r , e tw a  d e r  
E is e n b a u w e is e , a u s  n ic h t  te c h n is c h e n  G rü n d e n , 
o f fe n b a r  e in e n  R ü c k s c h r i t t  in  d e r  E n tw ic k lu n g  
d e r  T e c h n ik  b e d e u te n . D a ß  e in e  B e s c h rä n k u n g  
d e r  E is e n b a u w e is e  a u ß e rd e m  e in  O p fe r  f ü r  d ie  
E is e n b a u in d u s tr ie  b e d e u te n  w ü rd e , d a ß  v ie le  B e 
t r ie b e  d a d u rc h  u n t e r  U m stä n d e n  um  ih r e  E x is te n z  
g e b r a c h t  w ü rd e n , l ie g t  a u f  d e r^ H a n d .  T r o tz 
d em , t r o t z  e in e r  g e w isse n  U n te rb in d u n g  d es  te c h 

n isc h e n  F o r t s c h r i t t e s ,  t r o tz  d e r  G e w ä h r  f ü r  d ie  
W a h l  d e r  r ic h t ig e n  B a u w e is e  in fo lg e  d e r  B e 
fä h ig u n g  u n s e r e r  A r c h i te k te n  u n d  In g e n ie u re ,  
t r o t z  d e r  N o tla g e  d e r  E is e n b a u in d u s tr ie ,  w ü rd e  
m au  s ic h  d a m it  a b f in d e n  m ü sse n , w e n n  h ö h e re  
I n te r e s s e n  d es  V a te r la n d e s ,  w e n n  N o tw e n d ig 
k e ite n  m it R ü c k s ic h t  a u f  u n s e r  g e s a m te s  W i r t 
s c h a f ts le b e n  e in e  E in s c h r ä n k u n g  des E is e n v e r 
b ra u c h e s  f ü r  d ie  H e r s te l lu n g  r e in e r  E is e n k o n 
s t r u k t io n e n  g e b ie te r i s c h  v e r la n g te n ;  d a s  d ü r f te  
a b e i \  n a c h  v o rs te h e n d e m  z u r  Z e i t  n ic h t  d e r  F a l l  
s e in .

H a b e n  w ir  e s  w ie d e r  z u  e in e r  g e re g e lte n  
T ä t ig k e i t  in  a lle n  In d u s tr ie z w e ig e n  g e b ra c h t ,  is t  
e in m a l w irk lic h  e r s t  d e r  F r ie d e  g e sc h lo sse n , k e n 
n e n  w ir  d ie  K r ie g s k o s te n  u n d  d ie  L a s te n ,  die 
w ir  in fo lg e  d es  v e r lo r e n e n  K r ie g e s  z u  tr a g e n  
h a b e n , h a t  d ie  A rb e i ts lo s ig k e i t  a u f g e h ö r t ,  u n d  
s in d  a lle  v o n  d em  B e w u ß ts e in  d u rc h d ru n g e n , daß  
n u r  d ie  in te n s iv s te  A r b e i t  u n s  w ie d e r  e m p o r
t r a g e n  k a n n , d a n n  w e rd e n  w ir  d ie  w ir t s c h a f t 
l ic h e n  N o tw e n d ig k e ite n ,  d e n e n  w ir  u n te rw o rfe n  
s in d , b e s s e r  b e u r te i le n  k ö n n e n , u n d  d a n n , a b e r  
f r ü h e s te n s  a u c h  d a n n ,' w ird  es Z e i t  se in , z u  e r 
w ä g en , ob M a ß n a h m e n  z u  t r e f f e n  s in d , d ie  e ine  
E r s p a rn is  v o n  E is e n  zum  Z ie le  h a b e n . H e u te  
ta p p e n  w i r  m it  u n s e re n  A n n a h m e n  u n d  V o r a u s 
s e tz u n g e n  im  D u n k le n , u n d  d ie  F o lg e  v o n  V o r 
s c h lä g e n , w ie  s ie  b is la n g  g e m a c h t  w u rd e n ,  k a n n  
n u r  e in e  B e u n ru h ig u n g  u n d  so m it e in e  w e ite re  
L ä h m n n g  u n s e re s  W ir t s c h a f t s le b e n s  se in .

Beton aus Hochofenschlacke.

I
n  e in e r  k le in e n  D ru c k sc h r if t1) m it  v o rg e n a n n te m  
T i tc lb r in g t  P r iv a td o z e n t® r .» 3 n g . A . K l e i n l o g e i  

(D a rm s ta d t)  im  1. u n d  2. T e il e in e  sa c h lic h e  D a r 
s te llu n g  ü b e r  d ie  E n ts te h u n g sw e ise  d e r  H o ch o fen 
sc h lac k e  sow ie  d ie  B e sp re c h u n g  d e r  bei d e r  M elde
s te lle  e in g eg an g en en  M itte ilu n g e n  ü b e r  V ersag en  
v o n  H o c h o fen sch la ck e , w ä h re n d  d e r  3. T e il se lb 
s tä n d ig e  V o rsch läg e  f ü r  d ie  B e h a n d lu n g  d e r  H o ch 
o fen sch lack e  e n th ä lt .

B e d au e rlich erw eise  i s t  au3 d e r  D a rs te l lu n g  des 
V e rfasse rs  in  k e in e r  W eise  zu  e rk e n n e n , a u f  w e lch en  
V o rg an g  d ie  E n ts te h u n g  d e r  B ro sc h ü re  z u rü c k z u 
fü h re n  is t .  E r lä u te r n d  sei h ie r  b e m e rk t,  d a ß  in  e in e r 
f rü h e re n  V e rö ffe n tlic h u n g 2) K le in lo g e i d ie  , H o c h 
o fen sch lack e  in  s c h a rfe r  W eise  an g eg riffen  h a t .  In s 
b eso n d e re  sei a u s  d e r  V e rö ffen tlic h u n g  K le in lo g e ls  
fo lg en d e  S te lle  h e rau sg e g rif fen :

„ L e id e r  lie g e n  d ie  D in g e  so , d a ß  v ie len  g ü n s tig e n  
E r fa h ru n g e n  f a s t  e b e n s o v i e l e  u n g ü n s t i g e  g e 
g e n ü b e rs te h e n , so  d a ß  s ich  e in  n ic h t  b e re c h tig te s  
M iß tra u e n  u n d  e in e  d ie  g la t t e  A b n a h m e  h in d e rn d e

>) Berlin: Wilhelm Ernat & Sohn 1918. (2 Bl., 47 S.) 
8». 3,40 Ji /

*) Beton und Eisen 1917. Heft 14/15 vom 15. Jan.,
S. 95. „ '  •

U n s ic h e rh e it e in s te llte , d ie  v ie lfach  zu  e in sch rä n 
k e n d e n  B e m e rk u n g e n  u n d  z u  W a rn u n g e n  in  den 
F a c h b lä t te rn  fü h r te .  In sb e so n d e re  i s t  es d ie  E r 
sc h e in u n g  d e r  R iß b ild u n g  in fo lg e  „ T re ib e n s“  des 
a u s  H o ch o fen sch lack e  h e rg e s te ll te n  B e to n s  sow ie 
d ie  E rsc h e in u n g  des M ü rb ew erd en s des B etons 
in fo lg e  Z erfa llen s  d e r  v e ra rb e ite te n  S c h la c k e .“

D a  a u s  d e r  D a rs to l lu n g  e rs ic h tlic h  w a r ,  d a ß  diese 
A n g riffe  a u f  g a n z  ir r ig e n  V o ra u sse tzu n g e n  b e ru h te n , 
u n d  d ie  A n g a b e n  zu m  T e il d i r e k t  im  W id e rsp ru c h  
m it  d en  a m tlic h e n  E rh e b u n g e n  s ta n d e n , g em äß  denen  
v o n  im  g a n z e n  726 F ä l l e n  d e r  V e rw e n d u n g  von  
S c h la c k e n b e to n  n u r  29, d . h . 4 % ,  a ls  so lch e  be
z e ich n e t w u rd e n , in  d en en  d ie  S c h la c k e  n ic h t  g u t  
a b g e s c h n itte n  h a t  u n d  h ie ru n te r  n u r  5 F ä l l e  w a r e n ,  
i n  d e n e n  e in  u n g ü n s t i g e s  V e r h a l t e n  v o r l a g ,  
w u rd e  se ite n s  des V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n 
h ü t t e n l e u t e  d u rc h  V e rm itt lu n g  d e r  S c h r if tle itu n g  
d e r  Z e itsc h rif t  „ B e to n  u n d  E is e n “  bei d em  V erfasser 
E in s p ru c h  g eg en  d iese  seine  D a r s te l lu n g  erhoben. A us 
d em  w e ite ren  B riefw ech se l e rg a b  s ich , d a ß  ta ts ä c h lic h  
d em  V e rfa sse r  d a s  d em  V ere in  d e u ts c h e r  E is e n h ü tte n 
le u te  u n d  d e r  v o m  M in is te r  d e r  ö ffen tlich e n  A rb e iten  
e in g e se tz te n  „ K o m m iss io n  z u r  U n te rsu c h u n g  de r 
V e rw e n d b a rk e it v o n  H o c h o fen sch la ck e  zu  B eton-
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zw ecken“  b e k a n n te  M a te r ia l  ü b e r  d ie  B e w ä h ru n g  
von H o ch o fen sch lack e  zu  B e to n zw eck en  z u m  g ro ß e n  
T eil frem d  w a r. E n tg e g e n k o m m e n d e rw e ise  w u rd e  
dem  V erfasse r v o m  V ere in  d e u ts c h e r  E is e n h ü tte n 
leu te  a n h e im g e s te llt ,  zu  e in e r B e sp re c h u n g  in  d iese r  
A ngelegenheit n a ch  D ü sse M c rf  zu k o m m en , w e lch er 
E in la d u n g  d e r  V erfasse r a u ch  F e lg e  le is te te . Ge
leg en tlich  d ie se r m ü n d lic h e n  V e rh a n d lu n g e n  w u rd e n  
d ie g e sa m ten  b e im  V e re in  d e u ts c h e r  E is e n h iittc n -  
le u te  b e fin d lich en  U n te r la g e n  in  d iese r  F ra g e  be
sp ro ch en  u n d  K ie in lcg e l z u r  V e rfü g u n g  g e s te ll t ,  
w elcher sc h lie ß lic h  e in sah , d a ß  se ine  f rü h e re n  A us
fü h ru n g e n  n ic h t  h a l tb a r  se ien . I n  e in e r v o rläu f ig en  
N o tiz  in  d e r  Z e its c h r if t  „ B e to n  u n d  E ise n “ 1) w ies 
d an n  a u ch  d e r  V erfasse r d a r a u f  h in , d a ß  ih m  vom  
Verein d e u ts c h e r  E is e n h ü tte n le u te  M a te r ia l z u r  V e r
fü g u n g  g e s te l l t  w e rd en  se i, d a s  e r  f rü h e r  noch  n ic h t 
g e k a n n t  h a b e , u n d  d a ß  e r  in  A u s s ic h t g en o m m en  
habe, d ie  g an ze  F ra g e  a u f  G ru n d  d e r  D u rc h a rb e i tu n g  
desselben  zu m  G e g en s tan d  e in e r g rö ß e re n  A b h a n d 
lu n g  zu  m ach en . G e leg e n tlich  d e r  e rw ä h n te n  B e
sp rech u n g  u n d  no ch  e in ig e r  w e ite re r  Z u sam m en 
k ü n fte  w u rd e  dem  V e rfasse r  z u r  P f l ic h t  g e m a c h t, 
bei de r E rö r te ru n g  d e r  F ä l le  sc h le c h te r  B e w äh ru n g  
von H o ch o fen sch lack e  zu  B e to n zw eck en  v o n  d e r  
N en n u n g  irg en d w e lch e r  N am en  d e r  b a u a u s fü h re n d e n  
F irm en  ab zu seh en , u n d  z w ar w u rd e  d iese  V e rp flic h 
tu n g  dem  V erfasse r a u s  d e m  G ru n d e  a u fe r le g t,  um  
die b a u a u s fü h re n d e n  F irm e n  n ic h t  irg en d w ie  in  
g e sc h äftlic h e r H in s ic h t zu  sc h ä d ig e n . W ir  b e d au e rn  
a u ß e ro rd e n tlich  im  In te re s se  d iese r  F irm e n , d a ß  d e r 
V erfasser d ieser v o n  ih m  e in g eg an g en en  V e rp flic h tu n g  
zum  T eil n ic h t  n a ch g e k o m m e n  is t ,  u m  so m eh r, a ls  
uns d iese  U n te r la g e n  a u c h  n u r  m e is t  v e r tra u lic h  
g e m a ch t w o rd en  s in d .

D ie  A u sa rb e itu n g  h a t  im  ü b r ig e n  d em  V ere in  
d e u tsch e r E is e n h ü tte n le u te  sow ohl w ie  d em  D e u tsc h en  
B eton-V ere in  v o r  d e r  D ru c k le g u n g  V orgelegen. 
W äh ren d  d e r  V e re in  d e u ts c h e r  E is e n h ü tte n le u te  
sich  m it  d e r  sa c h lich e n  D a rs te l lu n g  d e r  V o rg än g e  
e in v e rs tan d e n  e rk lä re n  k o n n te , w ie  sie  in  d e n  T e ilen  
1 u n d  2 de3 H e ftc h e n s  w ie d e rg e g eb e n  s in d , so i s t  
v om  V erein  d e u ts c h e r  E is e n h ü t te n le u te  g e g en  d ie  
im  T eil 3 v e r tre te n e n  A n s ic h t des V erfasse rs , in  
d e r v o n  n eu em  d ie  G e w ä h rle is tu n g  d en  H o ch o fen 
w erk en  zu g eachoben  w ird , o d e r B e d in g u n g e n  f ü r  d ie  
A b n ah m e v o n  H o c h o fen sch la ck e  a u fg e s te ll t  w erden , 
d ie  zu m  T eil u n e r fü l lb a r  s in d , W id e rsp ru c h  e rh o b en  
w orden . D ie  v o m  V erein  d e u ts c h e r  E is e n h iitte n lc u te  
sach lich  b e g rü n d e te n  E in w ä n d e  g eg en  d ie  F a ss u n g  
des A b sch n itte s  3 h a t  d e r  V e rfasse r k a u m  b e a c h te t ,  
so d a ß  w ir  b e fü rc h te n , d a ß  d u rc h  d a s  E rsc h e in e n  
d e r  S c h r if t  u n d  d e re n  V e rb re itu n g  d ie  V e rw en d u n g  
d e r  H o ch o fen sch lack e , d ie  in zw ischen  a n  U m fa n g  
s te tig  zu g en o m m en  h a t ,  k e in e  F ö rd e ru n g , so n d e rn  
eher e ine  H e m m u n g  e r fa h re n  k ö n n te .

D e r V e rfasse r s c h lie ß t  s ich  d e r  A n s ic h t des 
V ereins a n , d a ß  w e g en  d e r  g ro ß e n  M assen  v o n

S c h la c k e n , d ie  jä h r l ic h  e rz e u g t u n d  noch u n b e n u tz t  
a u f  d ie  H a ld e  g e s c h ü tte t  w erd en , es v o lk sw ir tsc h a ft
l ic h  v o n  B e d e u tu n g  w ä re , w en n , B ta tt d u rc h  d ie  
A u fs c h ü ttu n g  g re ß e  B o d en fläch en  d e r  L a n d w ir t
s c h a f t  o d e r  so n s tig e r  B e b au u n g  zu  e n tz ieh en , so lch e  
d iesen  Z w ecken  n u tz b a r  g e m a c h t w e rd en  k ö n n te n  
u n d  fü r  eine u m fasse n d e re  V e rw en d u n g  d e r  S ch lack e  
e in  n u tz b r in g e n d e r  W eg  g e fu n d en  w ü rd e . K ie in lcg e l 
g ib t  se in e r M einung  d a h in  A u sd ru c k , d a ß  d iese r  
W eg in  d e r  V e ra rb e itu n g  v o n  H o c h ife n sc h la c k e  zu  
B e to n  v o r l ie g t  u n d  d a ß  b e re i ts  e ine  g rcC c A n zah l 
v o n  zu m  T eil u m f m g re ic l.en  b e trieb sw ich tig en  u n d  
sch w er b e la s te te n  B a u te n  b e s teh e n , bei d en en  H ocli- 
o fe n s tü c k sc h l/u k e  a ls  Zusei l- f m r te r ia l  zu  B e to n  
m it  g u te m  E r f  Ige  v e ra rb e ite t  wt rd e n  is t.

L e id e r v e rg iß t  d e r  V erf s s e r  bei d e r  B e u rte ilu n g  
des w ir ts c h a f t lic h e n  W erte s  d e r  H o c h ife n sc h la c k e  
f ü r  d ie  B e to n in d u s tr ie  n cch  b eso n d e rs  h e rv o rzu h eb en , 
d a ß  d ie  V e rw en d u n g  d e r  H o c h o fen sch la ck e  f: r  den 
B e to n u n te rn e h m e r  no ch  b e so n d e re  V o rte ile  b ie te t. 
W ie n ä m lich  d en  H o ch o fen w erk en , d ie  S c h lac k en 
b e to n  s e i t  lan g e m  an w en d e n , b e k a n n t  is t ,  u n d  w ie 
a u c h  d u rc h  d ie  U n te rsu c h u n g e n  des M a te r ia l
p rü fu n g sa m te s  fe s tg e s te ll t  w u rd e , i s t  d e r  S tiick - 
sc h la c k e n b e to n  in m a g e re r  M isch u n g  d em  R h e in k ie s
b e to n  a n  F e s t ig k e it  im  D u rc h s c h n it t  e rh eb lich  
ü b e rleg en  u n d  z w a r sow oh l bei L u ft-  w ie bei W asse r
e rh ä r tu n g . A u ch  bei f e t te r  M isch u n g  i s t  im  D u rc h 
s c h n i t t  e ine  h ö h e re  F e s t ig k e it  v o rh a n d e n , w enn  
a u ch  h ie r  d ie  U eb erle g en h e it n ic h t  so  a u s g e p rä g t  
is t .  D em  B a u u n te rn e h m e r  b ie te t  sich  a lso  d u rc h  
V erw en d u n g  v o n  S tü c k sc h la c k e  d ie  M ögl.cl k e it ,  in  
e rh eb lich  m a g e re r  M isch u n g  zu  a rb e ite n  a ls  bei V er
w en d u n g  v o n  F lu ß s a n d  u n d  F lu tk ie s .

U m  d e n  A b sa tz  d e r  H o c h o fen sch la ck e  f ü r  B e to n 
a rb e ite n  zu  fö rd e rn , s in d  b e k a n n tlic h  R ic h tlin ie n 1) 
f ü r  d ie  L ie fe ru n g  v o n  H o ch o fen sch lack e  z u r  V er
w en d u n g  bei d e r  B e to n b e re itu n g  h e rau sg eg eb en  
w o rd en , h e rv o rg e g a n g e n  a u s  B e ra tu n g e n , d ie  zw ischen  
d em  V erein  d e u ts c h e r  E is e n h ü tte n le u tc ,  d em  M ini
s te r iu m  d e r  ö ffen tlich e n  A rb e ite n  u n d  dem  D e u tsc h en  
B e to n v e re in  u n te r  Z u zieh u n g  v o n  V e r t re te rn  des 
d e u ts c h e n  S ch lac k en h a n d e ls  s ta ttg e fu n d e n  h ab en . 
D e r  M in is te r  d e r  ö ffen tlich en  A rb e ite n  h a t  m it  E r la ß  
v o m  23. A p r i l  1917 d ie  B e a c h tu n g  d ie se r  R ic h t
l in ie n  den  B e h ö rd en  bei B e sc h a ffu n g  v o n  H o ch o fen 
s c h la c k e  zu  B e to n  a u fg eg eb en . D a m it  s in d  sie  
a llg e m e in  a ls  v e r tra u e n s w e r te  U n te r la g e n  f ü r  d iesen  
Z w eck h in g e s te llt .  D e r  V erf s se r  d e r  S c h r if t  v e r 
m iß t  a b e r  in  d iesen  R ic h tl in ie n  d ie  von  den  B eton- 
f .rm e n  g e w ü n sc h te  G e w ä h rle is tu n g  f ü r  d ie  E ig n u n g  
d e r  H o ch o fen sch lack e  von  se ite n  d e r  E is e n h ü tte n 
le u te ;  e r  f .n d e t  cs e ig e n tlich  e tw as  m erk w ü rd ig , 
w en n  d e r  M in is te r  se in e rse its  den  B e h ö rd en  o d er 
so n s tig e n  A b n eh m ern  d ie  B e ac h tu n g  d e r  R ich tlin ie n  
a u fg ib t ,  w ä h ren d  es a n d e rse its  im  E rm e ssen  jed es 
W erk es s te h t ,  ob es d ie  R ic h tlin ie n  b e f lg e n  w ill 
o d e r  n ic h t. M an  k a n n , s a g t  e r ,  a n  d iesem  W id e rsp ru c h

')  Beton und Eisen 1918, Heft 2/3, S. 34. *) Vgl. St. u. E. 1917, 7. Juni, S. 545/8.
VIT.,,
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n ic h t  V orbeigehen , o h n e  ih n  b e so n d e rs  h e ra u sz u 
h eb en . G egen  d iese  A u ffa ssu n g en  m u ß  en tsch ied e n  
E in s p ru c h  e rh o b en  w erd en .

Z u n ä c h s t sei f e s tg e s te ll t ,  d a ß  d e r  V erein  d e u ts c h e r  
•E ise n h ü tte n le u te  d u rc h a u s  n ic h t  e in e  V e r tre tu n g  
d e r  E is e n h ü tte n w e rk e  in  w ir ts c h a f tlic h e r  H in s ic h t  
d a r s te l l t  u n d  d a h e r  a u c h  k e in e  B in d u n g  d e r  H o c h 
o fen w erk e  h e rb e ifü h re n  k a n n . E r  m u ß  es d e n  V e r
tra g s c h lie ß e n d e n , a lso  d e n  B e to n u n te rn e h m e rn  e in e r
se its  u n d  d en  b e tre ffen d e n  H o c h o fen w erk en  a n d e r
s e its ,  ü b e r la s s e n , f ü r  je d e n  e in ze ln en  F a l l  B ed in 
g u n g e n  z u  v e re in b a re n , w ie  so lch e  zu  e in e r S ic h er
s te llu n g  e in e r g u te n  L ie fe ru n g ' e rfo rd e r lic h  s in d . 
D ie  R ic h tlin ie n  so llen  n u r  a ls  U n te r la g e  f ü r  d e ra r tig e  
L ie fe ru n g s v e r trä g e  d ien en .

D e r  V ere in  d e u ts c h e r  E is e n h ü t te n le u te  k a n n  d en  
H o c h o fen w erk e n  a lle rd in g s  n ic h t  e m p feh len , e ine  
G e w ä h rle is tu n g  f ü r  d ie  H o c h o fen sch la ck e  z u  ü b e r
n e h m en , u n d  z w a r  a u f  G ru n d  fo lg en d e r  E rw ä g u n g e n , 
d ie  sow oh l d ie  tec h n isch e  w ie  d ie  w ir tsc h a f tlic h e  S e ite  
e ines so lch en  S c h r i tte s  b e rü ck s ic h tig e n . D e r  V erein  
v e rw e is t  in  te c h n isc h e r  R ic h tu n g  a u f  d ie  ja h re la n g e n  
g u te n  E r fa h ru n g e n  m it  d e r  H o c h o fen sch la ck e  im  
B e to n  bei z a h lre ic h e n  u n d  g ro ß e n  B a u te n  u n d  a u f  
d ie  B e s tä t ig u n g , d ie  d iese  E rsc h e in u n g e n  d u rc h  a u s 
g e d e h n te  V e rsu c h e  in  d en  J a h r e n  1911 b is 1916 im  
M a te r ia lp rü fu n g sa m t, B e rlin -L ic h te rfe ld e , g e fu n d en  
h a b e n . D a n a c h  b e w ä h r te n  s ich  so g a r  S c h la c k e n  im  
B e to n , d ie  s o n s t  N e ig u n g  z e ig ten , a n  d e r  L u f t  zu  
z e rfa lle n  o d e r  z u  z e rk lü f te n . D ie  a u s  d e n  E r f a h 
ru n g e n  u n d  V e rsu c h en  h e rv o rg e h e n d e n  S c h lü sse  
w u rd e n  in  d e n  R ic h tl in ie n  f ü r  L ie fe ru n g  v o n  H o c h 
o fe n sch la ck e  z u  B e to n zw eck en  z u m  G e b rau c h  f ü r  
je d e rm a n n  z u sa m m e n g e s te ll t . W a r  d a m it  d ie  te c h 
n isch e  S e ite  f ü r  d ie  G e w in n u n g  u n d  V e rw e n d u n g , 
so w e it s ie  d e r  V e re in  a ls  so lc h e r  fe s tle g en  k o n n te , 
s ic h e rg e s te ll t ,  so  e rsch ien  e in e  w e ite re  G e w ä h rle is tu n g  
a u s  w ir tsc h a f tlic h e n  G rü n d e n  n ic h t  g e b o te n . E s  
i s t  n ä m lic h  n ic h t  ü b lic h , b e i d e n  in  g ro ß e n  M assen  
z u r  V e rw e n d u n g  k o m m e n d e n  B a u s to ffe n  e ine  Ge
w ä h r le is tu n g  h in s ic h tlic h  d e r  a u s  dem  b e tre ffen d e n  
M a te r ia l  h e rg e s te ll te n  B a u te n  z u  ü b e rn eh m en , d a  
es be i d e n  Z u sc h la g s to ffen  n ic h t  m e h r  so  s e h r  a u f  
d ie  B e sc h a ffe n h e it d e r  e in ze ln en  T e ilch e n  a n k o m m t 
w ie  a u f  d ie  d u rc h  E r f a h r u n g  b e k a n n te  u n d  g e e ig n e te  
B e sc h a ffe n h e it des D u rc h s c h n it ts  d e r  g a n ze n  L iefe
ru n g . S c h o t te r  u n d  S a n d , d e r  in  d e r  N a tu r  a u s  
B rü c h e n  u n d  G ru b e n  g e w o n n en  w ird , b e d ü rfe n  a m  
G ew in n u n g so rte  eb en fa lls  e in e r S c h e id u n g  u n d  A u f
b e re itu n g , d a  d ie  N a tu r  m eis te n s  B ra u c h b a re s  u n d  
U n b ra u c h b a re s  a n  e in e r S te lle  n e b en e in a n d e r  ge 
la g e r t  h a t.  F ü r  d iese  M a te r ia lie n  g ib t  es b ish e r  a b e r  
no ch  k e in e  b e h ö rd lic h  a u fg e s te ll te n  R ich tlin ie n . 
D e r  V e rb ra u c h e r  v o n  S tü c k se h la c k e  d a g eg e n , d e r  
a u f  G ru n d  d e r  R ic h tlin ie n  H o ch o fen sch lack e  zu  
B e to n zw eck en  b e z ieh t, i s t  sc h o n  u m  e in  v ie lfach es 
s ic h e re r  g e s te l l t  a ls  d e r  V e rb ra u c h e r  v o n  N a tu r 
g e s te in , d a  d ie  M a ß n a h m e n , d ie  z u r  E r la n g u n g  eines 
ra u m b e s tä n d ig e n  M a te r ia ls  fü h re n , ih m  b e k a n n t
g e g eb e n  s in d  u n d  d ie  A u s fü h ru n g  v o n  ih m  ü b e r

w a c h t  w e rd en  k a n n . E in e  g a n z  b e s tim m te  G ew äh r 
i n  d ie  R ic h tl in ie n  z u  se tz e n  w a r  f ü r  d ie  H och o fen 
w e rk e  a u ch  desw eg en  au sg esch lo ssen , w eil d ie  E r 
k e n n u n g sm e rk m a le  g e e ig n e te r  S c h la c k e  sich  n u r  
b is  z u  e in em  b e s t im m te n  G ra d e  v e ra llg e m e in e rn  
la s se n . A u ch  d ie  R ich tlin ie n  e rk en n e n  a n , d a ß  ob 
k e in  a llg e m e in e s  U n te rsc h e id u n g sm e rk m a l g ib t.  Im  
e in ze ln en  s in d  a b e r  d ie  E r f a h ru n g e n  u n d  d ie  A r t  
des g a n z e n  B e tr ie b e s  a u f  e in em  H o c h o fen w erk  m a ß 
g e b en d  f ü r  d ie  T a u g lic h k e it  d e r  S c h lac k e  z u  B e to n . 
N u r  f ü r  W a re n  u n d  S to ffe , d ie  fa b r ik m ä ß ig  he r- 
g e s te l l t  w e rd en  u n d  in  d e n  Z w isch en s tu fen  ih re r  
E rz e u g u n g  v o rg e p rü f t  w e rd en  k ö n n e n , i s t  es m f  glich , 
f ü r  d a s  E n d e rz e u g n is , w ie  z. B . be i Z em en t, eine 
l e i c h t ,  f a ß b a re  N o rm  a u fzu s te lle n . U e b e r  d ies?  
N o rm e n  h in a u s , d ie  ü b r ig e n s  a u c h  n u r  d ie  a llg e 
m e in e n  K en n ze ich en  eines b ra u c h b a re n  Z em en ts  be 
s tim m e n , w e rd en  d ie  w e ite r  v e r la n g te n  E ig e n sc h a f
te n  im  a llg e m e in e n  fre i v e re in b a r t .  E b en so w en ig  
w ie  d ie  H e rs te l le r  v o n  R o h e isen  o d e r  H a lb fa b r ik a t  
f ü r  d ie  a u s  d iesen  h e rg e s te ll te n  E rz e u g n is se  eine. Ge
w ä h r  ü b e rn eh m en  k ö n n e n , k a n n  d a s  H och o fen w erk  
f ü r  d e n  a u s  d e r  H o c h o fen sch la ck e  h e rg e s te ll te n  
B e to n  e in e  H a f tu n g  le is te n .

A u f e ine  g u te  D u rc h sc h n it tsw a re  b e i a lle n  F ü l l 
s to ffen  f ü r  B e to n  h a t  d e r  B a u h e r r  z u  a c h te n , u n d  zu r 
B e u r te ilu n g  d iese r  so llen  b e i d e r  H o ch o fen sch lack e  
d ie  R ic h tl in ie n  d ien en . D a s  g e n ü g t  f ü r  d ie  m ei
s te n  F ä lle . W e ite rg e lle n d e  G ew äh ren  w ü rd e n  n u r  
e ine  Q u e lle  v o n  S tre it ig k e ite n  u n d  S c h a d e n e rsa tz 
a n sp rü c h e n  se in , d ie  s p ä te r  sc h w e r d u rc h  S p rü c h e  
v o n  S a c h v e rs tä n d ig e n  z u  sc h lic h ten  s in d . M an 
d e n k e  n u r  a n  d ie  v e rsch ie d en e  B e u r te i lu n g  v o n  F a l l  9 
d e r  in  d e r  D ru c k sc h r if t  a n g e fü h r te n  B e a n s ta n d u n g e n  
d u rc h  zw ei S a c h v e rs tä n d ig e , d ie  b e id e  d u rc h  ih re  
S te llu n g  in  d e n  v o n  ih n e n  v e r tr e te n e n  V ereinen  
a n e rk a n n te  u n d  m a ß g e b e n d e  F a c h le u te  s in d . M an 
w ird  d a h e r  v o n  F a l l  z u  F a l l  u n d  n a c h  B e d a r f  in  
f re ie r  V e ra b re d u n g  e ine  G e w ä h rle is tu n g  in  b e s tim m te r  
F o rm  z u  b e sp rec h e n  n ö tig  h a b en . D a s  i s t  a b e r  d a n n  
e in e  A n g e leg e n h e it d e r  G esch äftsab sch ließ en d en  u n d  
n ic h t  m e h r  e ine so lch e  des V ereins. D ie sem  W eg 
s te h t  in  d e n  R ic h tl in ie n  n ic h ts  e n tg e g en , u n d  das 
i s t  a u c h  jed e n fa lls  d ie  M e in u n g  des M in is te rs  bei 
H e ra u s g a b e  des E rla s se s  gew esen.

D a s  V o rg e fü h rte  d ü r f te  do ch  so a llg e m e in  v e r
s tä n d lic h  u n d  d e r  S a c h e  an g em essen  ersch e in en , 
d a ß  n u n  d as  F e h le n  e in e r G e w ä h rle is tu n g  in  den 
b e sp ro ch e n e n  R ic h tlin ie n  k e in  M iß tra u e n  zu  e r 
w eck en  b r a u c h t  u n d  n ic h t  a ls  H in d e rn is  f ü r  d ie  V er
w e n d u n g  v o n  H o c h o fen sch la ck e  z u  B e to n  an g eseh en  
w erd en  k a n n .

I n  d em  r ic h t ig e n  G e fü h l, d a ß  d e r  V e re in  in  de r 
G e w ä h rle is tu n g sfra g e  e in e  a b le h n en d e  S te llu n g  ein
n e h m e n  m u ß , h a t  d e r  V e rfa sse r  sc h lie ß lic h  se lb s t 
s ie b en  V o rsch läg e  f ü r  d ie  B e h a n d lu n g  u n d  B e re it
s te llu n g  v o n  H o c h o fen sch la ck e  z u  B e to nzw ecken  
sow ie  z u  S tr a ß e n -  u n d  E is e n b a h n sc h o tte r  g e m a ch t. 
H ie rb e i i s t  d a ra u f  a u fm e rk sa m  zu  m a c h e n , d a ß  die 
j e t z t  g e g eb en en  R ic h tl in ie n  n u r  f ü r  d ie  V e rw en d u n g
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der H o ch o fen sch lack e  zw B e to n  d ien en  so llen . D ie  
V erw endung  zu  S tra ß e n -  u n d  E is e n b a h n sc h o tte r  
b ed in g t b e so n d e re  A n fo rd e ru n g en , u n d  es i s t  d a h e r  
b eab sich tig t, d ie  R ic h t l in ie n  f ü r  d iese  A r t  d e r  V er
w endung e r s t  n a c h  d en  E rg e b n is se n  d e r  n eu erd in g s  
d a fü r v o n  d en  E ise n b a h n b e h ö rd e n  ü b e rn o m m en en  
Versuche au fzu ste lle n . A u f d ie  E ig n u n g  d e r S c h lac k e  
zu d iesen  Z w ecken  a n  d iese r  S te lle  e in zu g eh en , i s t  
also n ic h t  n ö tig .

M it A u sn ah m e  d e r  V o rsch läg e  3  u n d  6 des S c h r if t-  
chens e n th a lte n  d ie  a n d e re n  f ü n f  n ic h ts ,  w as n ic h t  
schon u n te r  B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  v o rh a n d e n e n  
R ich tlin ien  zw isch en  V e rk ä u fe r  u n d  K ä u fe r  je  n a c h  
B ed arf v e re in b a r t  w e rd en  k ö n n te .  Z u  d e n  V o r
sch lägen  3  u n d  6 äst fo lg en d es  z u  sa g e n :

Z u  V o r s c h l a g  S. D u rc h fü h ru n g  e in e r z u n ä c h s t  
versuchsw eisen th e rm isc h e n  B e h a n d lu n g  (W ärm e
b ehand lung) d e r  H o c h o fen sch la ck e  in  k le in e re m  
M aßstabe n a c h  M a ß g a b e  des be i d e r  H e rs te l lu n g  v o n  
P fla s te rs te in en  b e re its  ü b lic h e n  u n d  f ü r  d iese  a ls  
zw eckm äßig  b e fu n d en e n  V e rfa h re n s . H ie rzu  i s t  
zu n äch st a u sz u fü h re n , d a ß  d ie  im  m it t le r e n  D e u tsc h 
lan d  in  g rö ß e re r  M enge  im  G e b rau c h  b e fin d lich e n  
S ch lack en -P f la s te rs te in e  n ic h t  v o n  E is e n h ü tte n  h e r-  
kom m en, so n d e rn  v o n  K u p fe rh ü tte n  d e r  M an sfe ld er 
G ew erkschaft; s ie  h a b e n  e in e  v o n  d e r  H o ch o fen 
sch lacke  ab w eich en d e  u n d  f ü r  d iesen  Z w eck , w ie  
es sch e in t, b e so n d e rs  g e e ig n e te  Z u sam m en setzu n g .

H in sic h tlich  des .V orsch lages K le in lo g e ls , f ü r  a lle  
zu  B eto n zw eck en  b e s tim m te  S c h la c k e n  d ie  bei d e r  
E rzeu g u n g  v o n  H o c h o fe n -P fla s te rs te in e n  ü b lich e  
therm ische  B e h a n d lu n g  an zu w en d en , i s t  zu  b e m e rk en , 
daß  d ieser W eg  f ü r  B e to n seh la ck e n  aus w ir ts c h a f t
lichen G rü n d e n  n ic h t  g a n g b a r  is t ,  w eil d ie  B e to n 
sch lacken  e inen , d e ra r t ig e n  P re isa u fsch la g , b e d in g t 
du rch  d ie  th e rm isc h e  B e h a n d lu n g , n ic h t  v e r tra g e n  
w ürden , w ä h re n d  d ies d e r  P re is  d e r  P f la s te rs te in e  
w ohl ohne w eite res  z u lä ß t. B e i d e n  g ro ß e n  M engen, 
um d ie  es s ic h  ü b e rd ie s  be i d e n  B e to n sch la ck e n  
h an d e lt, w ä re  e in e  d e ra r t ig  u m s tä n d lic h e  B e h a n d 
lung  au s b e tr ie b s te c h n isc h e n  G rü n d e n  g a r  n ic h t  
d u rc h fü h rb a r . U eb rig en s  g ib t  es a u c h  in  D e u tsc h 
lan d  ein ige  H o ch o fen w erk e , d e ren  S c h la c k e n  so 
h a r t  u n d  b e s tä n d ig  s in d , d a ß  u n m it te lb a r  o h n e  
w eitere W ärm eb e h a n d lu n g  a u s  d e n  S c h la c k e n k lö tz e n  
P fla s te rs te in e  von  H a n d , w ie  bei n a tü r l ic h e m  G este in , 
gehauen  w erd en  k ö n n e n . H in s ic h tlic h  d e r  W irk u n g  
de r th e rm isc h en  B e h a n d lu n g  sei no ch  g e sa g t,  d a ß  
b estim m te  S tü c k sc h la c k e n  so w o h l bei sc h n e lle r  w ie  
bei lan g sa m e r A b k ü h lu n g  z e rfa lle n , w ä h ren d  a n d e r
seits bei a n d e re n  S c h la c k e n  sc h n e lle  u n d  la n g sa m e  
A b k ü h lu n g  p ra k ti s c h  k e in e n  U n te rsc h ie d  in  d e r  
G üte  m erk e n  la sse n , u n d  d a ß  es e n d lich  S c h la c k e n  
g ib t, d ie b e im  la n g sa m e n  E r k a l te n  in  g ro ß e n  B lö ck en  
zerfa llen , d a ß  d a g e g e n  d a sse lb e  M a te r ia l  be im  A u s
gießen in  B e tte n  u n d  sc h n e lle r  A b k ü h lu n g  b e s tä n d ig  
bleibt.

K le in lo g e i r e g t  a n , z u  p rü fe n , ob n ic h t  w en ig sten s  
d ie fü r  B e to n zw eck e  b e s tim m te  S c h la c k e  v o r  d em  
u n m itte lb a re n  E in f lu ß  v o n  W in d  u n d  W e tte r  d u rc h

ü b e rd a c h te  R ä u m e  g e s c h ü tz t  w e rd en  k ö n n te ,  so  d a ß  
n u r  d a s  M a te r ia l  a u f  d ie  H a ld e  g e s tü rz t  w ird , w as 
e ig e n tlic h e r  A b ra u m  i s t  u n d  n u r  no ch  zu  u n te r 
g e o rd n e ten  Z w ecken  V erw en d u n g  finden" so ll. J e d e r  
e in ig e rm a ß en  m it  d e n  R a u m v e rh ä ltn is se n  d es H o c h 
ofens V e r t ra u te  w ird  n a tü r l ic h  so fo r t  d ie  U n m ö g 
lic h k e it  d e r  V e rw irk lic h u n g  dieses V o rsch lag es ein- 
seh en , so d a ß  d e r  H in w e is  a u f  d iese  F o rd e ru n g  
K lein logels. g e n ü g t.

Z u  V o r s c h l a g  6 : A u sb ild u n g  eines zw eck m äß ig en  
P rü fu n g sv e rfa h re n s  f ü r  d ie  v o ra u ss ic h tlich e  R a u m 
b e s tä n d ig k e it  e in e r  S c h lac k e . D ie se r V o rsch lag  is t  
a u ch  se h o n  im  K re ise  des V ere in s g e m a c h t u n d  w ohl 
n u r  a u s  M angel a n  Z e it n ic h t  w e ite r  v e r fo lg t  w orden . 
E b e n fa lls  w ird  in  e inem  A rtik e l d e r  T o n in d u s trio 
z e itu n g 1) e in  W eg  a n g e d e u te t ,  a u f  d em  d ie  N e ig u n g  
d e r  S ch lack e , z u m  Z erfa llen  n ach g ew iesen  w erd en  
k ö n n te . G en au eres d a rü b e r  z u  e r fa h re n  o d e r  se lb s t 
fe s tzu s te lle n , i s t  u n s  b is  j e t z t  n ic h t  m ö g lich  gew esen. 
Ob a b e r  a u s  d em  B e s teh e n  e in e r R a u m b e s tä n d ig 
k e itsp ro b e  e in  e in w an d fre ie r  S c h lu ß  a u f  d ie  B e s tä n 
d ig k e i t  d e r  S c h la c k e  gezo g en  w e rd en  k a n n , i s t  noch 
zw eife lh a ft. D ie  h ie r  v o r lä u f ig  d e r  W irk lic h k e it  
s e h r  v o ra u se ilen d e n  E rw a r tu n g e n  bei B e s teh e n  e in e r 
so lc h en  P ro b e  k ö n n e n  E n ttä u s c h u n g e n  e rfah ren . 
B e k a n n tlic h  g ib t  es v ie le  Z em en te , u n d  d ie  V e rw a n d t
s c h a f t  zw isch en  H o c h o fen sch la ck e  u n d  Z em en t i s t  
e ine  n a h e , d ie  v o llk o m m en  ra u m b e s tä n d ig  s in d , oh n e  
d ie  G e w a lt e in e r  K o c h p ro b e  a u sz u h a lte n .

J e d e n fa l ls  i s t  es n ic h t  a n g ä n g ig , n a c h  d e n  b is 
h e r ig e n  g u te n  E r fa h ru n g e n  d e r  V e rw e n d u n g  v o n  
H o ch o fen sch lack e  d ie se r  no ch  M iß tra u e n  e n tg e g en -, 
z u b rin g e n . W e n n  d e r  D e u tsc h e  B e to n -V ere in  se in en  
M itg lie d e rn  e m p fieh lt, s ich  b e i d e r  V e rw en d u n g  v o n  
H o c h o fen sch la ck e  in  a c h t  z u  n e h m e n , so  h ä t t e  e r  
g le ich ze itig  h in z u fü g e n  m ü sse n , d a ß  d ies  n ic h t  n o t
w en d ig  is t ,  s o b a ld  b e i d e r  A u fb e re itu n g  d e r  H o c h 
o fen sch lack e  d ie  R ic h tlin ie n  B e rü c k s ic h tig u n g  
fin d en .

D e r  v o n  d e m  V e rfa sse r  a lle rd in g s  in  e in em  
a n d e re n  Z u sa m m e n h an g e  a u fg e s te ll te  S a tz ,  d a ß  in - 
W ü rd ig u n g  des b ish e r ig e n  s e i t  J a h rz e h n te n  e rp ro b te n  
g u te n  V e rh a lte n s  d e r  H o c h o fen sch la ck e  im  B e to n  
u n d  im  H in b lic k  a u f  d ie  n u r  w e n ig en  (u n d  d ab ei 
n o ch  zw eife lh a ften ) F ä l le  des V e rsa g en s  d e rse lb en  
v o n  e in em  n e n n en sw erte n  w ir ts c h a f t l ic h e n  R isik o  
ta ts ä c h lic h  ü b e rh a u p t  n ic h t  g e sp ro ch e n  w e rd en  k a n n , 
s t im m t m it  d e r  A n s ic h t des V erein s ü b erein . A b e r 
w en n  u n d  wo e in  so lch es R is ik o  n o ch  v o ra u sg e s e tz t  
w e rd en  s o l l te ,  so i s t  d e r  A b n e h m e r d e r  S c h la c k e  
a m  e rs te n  u n d  b e s te n  in  d e r  L a g e , d ieses ab zu w en d en , 
so b a ld  e r  d ie  B e a c h tu n g  d e r  R ic h tl in ie n  s ich  b e i d e r 
L ie fe ru n g  d e r  H o c h o fen sch la ck e  s ic h e r t  u n d  f ü r  eine 
te c h n isc h  e in w an d fre ie  A u s fü h ru n g  d e r B e to n a rb e ite n  
so rg t . A u f d em  B o d e n  so lc h e r  A n seh a u u n g en  w erd en  
V e rk ä u fe r  u n d  K ä u fe r  s ich  u n sc h w e r ü b e r  d ie  L ie fe 
r u n g  u n d  A b n a h m e  e in ig en  k ö n n e n  z u m  b e i d e r -

J) B. B a a s : Rasohe Feststellung dar Zorrieselungs 
fähigkeit von Hochofensehlaoke. Tonindustriezeitun-
1917, 29. Sept., S. 761/2.
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s e i t i g e n  V o rte il, so b a ld  e in  In te re s se  d a fü r  v o r
h a n d e n  is t. D ieses w a ch zu ru fen  u n d  zu  e rh a lte n , 
'd*wn IvTim a u ch  d ie  k le in e  S c h r i f t  v o n  K le in lo g e l

*) Die Klcinlogolscho Schrift ist auoh bereits an 
folgenden drei Stellen einor kurzen Besprechung ge
würdigt worden: 1. Deutsoke Bauzeitung 1918, 23. Nov.,
S. 136 (Mitteilungen); 2. Der Industriebau 1918, 15. Nov.,
S. 170; 3. Glückauf 1919. 1. Jan., S. 34.

In der erstgenannten Besprechung wird neben einer 
kurzen Wiedergabe dos Inhalts die irrigo Meinung ver
treten, als lehnten dio Hoohofenwerke es ab, sich au? die 
Richtlinien zu verpflichten. Dies trifft ganz und gar 
nioht zu. Bisher hat sich unseres Wissens noch kein 
Hoohofenwerk dahin geäußert, dio Richtlinion nioht 
anerkennen zu wollen. Dio Vereinigung Rheinisoh- 
AVestfälischcr Hoohofensohlackenhändler, die die be
deutendsten Schlackenhiindlcr in sich schließt unddioeinen 
roßen Teil des Absatzes der Hoohofensohlaoke in dem 

betreffenden Gebiet umfaßt, hat sioh ausdrüoklioh bereit 
erklärt, den Lieferungen dio Riohtlinion zugrunde zu legen.

Dio an zweiter Stolle genannte ganz kurz gehaltene 
Besprechung teilt im großen undganzendenKleinlogelsohen 
Standpunkt, auf den bereits oben dos näheren eingegangen 
ist. Es sei hier nur noch auf die Behauptung in dieser 
Besprechung kurz oingogangen. nämlich daß der Wortzins 
für dio zu beschaffenden Gelände jedenfalls größer sei 
als ein nach Lage der Sacho ausnahmsweise eintretender 
Eall der Gewährleistung. Diese Behauptung ist zum 
mindesten vollständig unbewiesen, und es mag dahin

d ien en , w en n  d e r  n ic h t  v o re in g e n o m m e n e  L ese r den 
v o rs te h e n d  d a ra n  g e k n ü p fte n  A u s fü h ru n g en  gen ü g en d  
B e rü c k s ic h tig u n g  s c h e n k t1).

gestellt bleiben, ob nicht vielmehr das Gegenteil zu
treffend ist. Größere Bauausführungen stellen einen so 
boträohtliohen Wort dar, daß boi einem Unfall derselben 
voraussichtlich der recht geringe Nutzen, den das Hoch
ofenwerk oder der Hoohofenschlaokenhändler an dem 
Vortrieb der Sohlaoke haben, aufgezehrt werden könnte. 
Besonders bei Eisenbetonbauton gehören Fehlsohläge 
keineswegs zu den Seltenheiten. Dies zeigt die laufende 
Statistik des Deutschen Ausschusses für Eisenbeton. 
Würde seitens des Hoohofcnsohlaokcnlicferers eine Gewähr 
für die Schlaoko übernommen, so würde bei dom Miß
trauen, das an vielen Stellen gegen dio Sohlaoke besteht, 
zunächst bei ihr die Schuld gesucht und der Lieferer 
zu Schadenersatz horangezogen werden. Die Klarstellung 
der Schuldfrage ist aber bekanntlich äußerst schwierig. 
Es ist schon oben darauf hingewiesen worden, daß in 
einem besonderen Falle sich das Urteil zweier Sachver
ständiger sein- stark unterscheidet.

Die dritte Besprechung gibt im wesentlichen den 
Gedankongang dar Kleinlogelsehen Schriit wieder. Zu 
den Ausführungen sei nur berichtigend bemerkt, daß 
nioht die Hüttenwerke dio Riohtlinion aufgestellt haben, 
sondern vielmehr die Ministorialkommission zur Unter- 
su hung der Verwendbarkeit der Hoohofcnsohlaoko zu 
Batonzweoken in djr selbstverständlich-auoh dio Eisen
industrie vertreten ist.

Umschau.
Zur graphischen Bestimmung von Verbrennungstempera- 

tnren1).
Die Abhängigkeit der mittleren spezifischen Wärme 

eines Gases von der Temperatur wird in erster 
Annäherung durch dio lineare Beziehung cm <o,t) 
=  a +  b t  . . .  WE dargestellt. Als Masseneinheit wird 
zweckmäßig ausschließlich 1 cbm Gas im Normalzustand 
(NZ), d. i. bei 0 0 und 760" mm ,QS, angesotzt. Der 
Unterschied des Wärmeinhaltes für 1 cbm Gas NZ bei t° 
gegenüber dem Wärmoinhalte bei der Temperatur von 0° 
ist gegeben durch

A Q,o,t) =  cm (0,0 • t =  (a +  b t) • t . . . . WE/cbin 
und für die Temperaturgrenzen tj und t2 ist der Unter
schied des Wärmeinhaltes
A Q(t„ t.) =  om (t„ t.) • (t2— t,) =  [a +  b (tj + 1„)] ( t j - t J  WE. 
Es folgt daraus für om (tu t,) =  a +  b (t, -J- t2) . . .  WE.

Es besitzen ferner je 1 cbm Gas NZ der sogenannten 
beständigen Gaso Sauerstoff, Stickstoff, Luft. Wasser
stoff und Kohlenoxyd die gleiche spezifische Wärme.

Dio Werto betragen nach Le Ohatelier*): 
für 1 cbm NZ der beständigen Gase 0 2, N2, Luft, H. 
und CO:

cm (o,t) =  0.3046 +  0,0000268 t . . . WE 
für 1 cbm NZ C02:

Cm (0,t) =  0,3801 +  0,000165 t . . . . WE , 
für 1 obm NZ H ,0  (0,804 kg Wassordampf): 

om (o,t) =  0.3607 +  0,0001294 t . 
für 1 obm NZ CH43):

om <0,0 =  0.3431 +  0,000357 t . . 
für 1 obm NZ C2H4:

cm (o.t) =  0.4195 +  0,000491 1 . . 
für 1 obm NZ $Oä <);

om (o,t) — 0,36 -f- 0.00031 . . . .
Aus dem Schaubild in Abb. 1 kön

nen nun dio Wärmekapazitäten oder 
die Werte om co,t) der gewöhnlichen 
Gase, und zwar hinsichtlich der be
ständigen Gaso für Mengen bis za
1 cbm NZ. hinsichtlich des \Vas*)r- 
dampfes und der Kohlensäure für Men
gen bis zu 0.30 obm NZ für Tempera-

WE

WE

WE

WE
M̂ ßsraa 

0.70 \

0,10

-790 O 700 ¿00 SCO WO £ 8  OOO. ?OQ £00 SJQ ZOOtW  & 0X3&  IW  *

Abbildung1 1j ‘Wärmekapazitäten der gewöhnliohaien Gase.

Q30

WO

000

J) Eigenbericht des Verfassers zum 
Aufsätze „Zur graphischen Behandlung 
kalorischer und feuerungstechnischer 
Berechnungen bei Berücksichtigung 
der Veränderlichkeit der spezifischen 
Wärmen und Wärmetönungen mit der 
Temperatur“ . Feuerungsteohnik, VH. 
Jahrg.

2) Nach Hütte, Taschenbuch für 
Eisenhüttenlcute. S. 319.

*) NachHütte. 21. Auflage!. S. 485.
*) Nach J. W Richards, Metallur

gical Calculations I, S. 96.
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F + 1 +  i)o lm N Z
1U0/

an Sauerstoff. . . . 0,209 La =  o-

cbtn NZ

an Stickstoff 0,791 Lu =. o ■

+  0,008 N . . .  obm NZ 
an SO, . . . .  0,007 S . . .  chm NZ

Abbildung: 2. "WürmekapflzitÄtcn'des[JIHbBrif5 

und Aethylens.

turen von — r100 bis'1500'0̂ abgenomrtten 
werden. Abb. 2 enthält ähnlich die 
Wärmekapazitäten für Methan bis zur 
lleugo von 0.50 obm und für Aethylen bis 
zu 0,10 obm NZ im gleichen Maßstabe. M 

Abb. 3 zeigt die Warmeinhalte oder die 
WertffAQ(o.t) für die Menge von 0.10 obm 
Kohlensä uro, 1,80 obm beständiger Gase 
und 0.30 cbm Wasserdampf (NZ). Mit 
Hilfe von Abb. 3 ist es nun möglich, dio 
theoretischen Verbrennungstemperaturen 
mit ausreichender Genauigkeit unmittelbar 
abzunehmen, wenn zunächst neben der 
von den gasförmigen Verbrennungspro
dukten aufzunehmenden Wärme noch die 
Mengen der Verbrennungsprodukte, be
zogen auf je 0,10 obm CO», berechnet 
wurden.

Die Verbrennung^wärmen als untere 
Heizwerte sind nach folgenden Beziehun
gen zu berechnen. Für feste und flüssige 
Brennstoffe ist:

Mefts.'ai-
j:

100

E =  81C +  285,. « i n - , d j

+ ;22 ,2 S  — 6 E . . .  iFE, 
wenn C, H, O. S und P die Prozentzahlen 
an Kohlenstoff, Wasserstoff, Sauerstoff,
Sohwefel und Feuchtigkeit sind.

Für gasförmige Brennstoffe ist:
E=  30,06 K o+26,l3  b |+S6,40M+141 A+329.7SB WE, 

wobei Ko, H, M, A und B dio Prozentzahlen für dio 
Raumanteile an Kohlenoxyd. Wasserstoff, Methan, Aethy
len und Benzoldampf bedeuten.

Der theoretische Luftbedarf für dio Verbrennung 
ohne Luftüberschuß ist für 1 kg eines festen pder flüssigen 
Brennstoffes:
‘  L„ _  0 =  0,09 C +  0,27 II —  0,034 (O—S) cbm Luft NZ 
und für 1 cbm Gas NZ:

4 70Im _  0 =  -1— [0,5 (K o +  H j +  2 M - f  3 A +  7,5 B —  0]

Bei einem Luftüberschuß u in 

wirkliche Luftbedarf L =  Lu
100/

obm Luft NZ. 
Prozenten ist der

’ (*  ‘ ‘ 100,
für feste Brennstoffe ist als sehr mäßiger Wert u 
und für zerstäubte, flüssige sowie gasförmige 
stoffe u =  10 bis 30 zu setzen.

An Verbrennungsproduktcn entstehen:
Aus 1 kg festem oder flüssigem Brennstoffe: 

an Kohlensäure. . . 0,0187 0  obm NZ

SbbilduDg 3. 'WUrraeinhftlte der'gew öhnlichsten  Gose.

Die schwofligo Säure kann ohne besondere Beein
flussung der Genauigkeit der folgenden Ermittlung der 
Verbrennungstemperatur zur Kohlensäure gerechnet wer
den, mit der sie auch bei der Gasanalyse in Kalilauge 
gebunden wird. Ferner werden noch Sauerstoff und 
Stickstoff als beständige Gaso addiert und diese Summe 
wird ebenso wie die Menge des Wasserdampfes auf 
0,10 cbm Kohlensäure bezogen.

Aus 1 obm NZ eines brennbaren Gases entstehen 
an Verbrenuungsprodukten:

(Ks *) +  Ko +  M - f  2 A 

-r 61?) ebm NZ 

1 - (H + 2 M  +  2 A + 3 B )+ fs ’ )

an Kohlensäure.

Wasserdampf
1 0 0 '  

+  L f . . .  cbm NZ
obm NZ,

40 
Brenn-

1 j Unter f ist der Feuchtigkeitsgehalt in cbm auf 1 cbm 
trockener Luft zu verstehen, und zwar ist f gleich dem Feuch
tigkeitsgehalte ausgcdrrckt in kg Wasserdampf mal 1 24.

2) Ks ist die Prozent zahl für den Kohlensäuregehalt 
des brennbaren Gases.

3) Unter fK ist die Menge dos Wasserdampfes in cbm 
zu verstehen, dio 1 obm des brennbaren, trockenen Gases 
beigemischt ist.

an Wasserstoff . . . 0,111 H +  0,0124
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Zahlentafel 1: W ä rm ein h a ltb  A Q (0,t) in WE

Temperatur
iür 0 ,1 0  cbm IÍZ  .

Temperatur
'iür 0,10 cbm NZ

Kohlen, ¡¡'.¡re 'WaflSodampf Be&tHatiige Gase Kohlensäure W acserdampf Beständige Gase

1000 51.50 49,00 .33,15 1800 121,90 106,85 63,50
1020 55,95 50,25 33.85 1820 123.85 108,50 64.30
1040 57,40 51,55 34,55 1840 125,80 110,20 65,10
1060 58,90 52,80 35,30 1860 127,80 111,85 65.90
1080 60.35 54,10 36,05 1880 129,75 113,55 66.75
1100 61,80 55,35 36,75 1900 131,80 115,25 67,55
1120 63,30 56,65 37,50 1920 133.80 116.95 68,35
11 40 64.80 57,95 38,20 1940 135,85 118.65 69,15
1160 66,35 59.30 38.95 1960 137,90 120.40 70,00
1180 67,85 60,60 39,70 19S0 139,95 122,15 70,80
1200 69,35 61,90 40,40 2000 142,00 123,90 71,65
1220 (70,95 63,25 41,15 2020 144,10 125.65 72,45
1240 172,50 64,60 41,90 2040 146,20 127.45 73,30
1260 74,10 66,00 1 42,65 2060 148,30 129,20 74,10
1280 75.70 67,35 43,40 2080' 150,45 131,00 74.95
1300 77,30 68,75 44,10 2100 152,60 132,80 75,80
1320 78,90 70,15 44,90 2120 154.00' 134,60 76,60
1340 80,56 71,55 45,65 2140 156.90 136,45 77,45
1360 82,20 73,00 46,40 2160 159,10 138.30 78,30
1380 83,85 74,45 47,15 2180 161,25 140,10 79,15
1400 85,55 75,85 47,90 2200 163,50 142,00 80,00
1420 87,25 77,30 48,65 2220 165,70 143,85 80.85
1440 88,95 78,80 49,40 2240 167,95 145,75 81,70
1460 90,65 80,25 50,20 2260 170,20 147,60 82,55
1480 i 92,40 81,70 50,95 2280 172.45 ! 149,50 83,40
1500 94,15 83,20 51,70 , 2300 174,70 151,40 84,25
1520 95,90 ' 84,70 52,50 2320 177,00 153,35 85.10
1540 97,65 86,25 53,25 2340 179,30 155,25 85,95
1560 99,45 87,75 54,05 2360 181,60 157.20 86.80
1580 101.25 89,30 54.85 2380 183,90 159,15 87,65
1600 103,05 90,80 55,60 2400 ISO,25 161,10 S8,55
1620 104.85 92,40 56,40 2420 188,65 163.10 89.40
1640 106,70 93,95 57,15 2440 191,00 165,10 90.30
1660 108,55 95,55 57,95 2460 193,40 167,05 91,15
16S0 110,45 97,10 58,75 2480 195,75 169,05 92,15
1700 112,30 98,70 59,55 2500 198,15 171,05 92,90
1720 114,20 100,30 60,30 2520 200,60 173,10 93,80
1740 116,10 101,95 61.10 2540 203,05 175,15 94,65
1760 118.00 103,55 61,90 2560 205.45 177,15 95,55
1780 119,95 105,20 62,70 2580 207,90 179,20 96,40
1800 121,90 106,85 63,50 2600 210,35 181,25 97,30

an Sauerstoff.

Stickstoff

0,209 Lu ;

0,791 L„ , 
N

u
im  ‘

cbm NZ

i 1 + m j

Für die Verbrennung ohne Luftübersohuß betragen 
die Verbrennungsgase bei einem angenommenen Feuchtig
keitsgehalt der Luft von 0,012 cbm Wasserdampf für 
1 obm trockener Luft

+ 100 cbm NZ

Die Verbrennungsprodukte werden wieder wie vor
erwähnt auf 0,10 obm Kohlensäure bezogen.

Es soll nun die Ermittlung der Verbrennungstempe
ratur ohne Berücksichtigung der Dissoziation von ICohlen- 
säuro und Wasserdampf an zwei Beispielen gezeigt werden.

Beispiel 1. Für die Verbrennung von 1 kg Koks 
der Zusammensetzung 82,5 %  C, 0.5 %  H, 2 ,0%  O, 
1 ,0%  N, 1,0%  S, 3 ,0 %  Feuchtigkeit (F) und 10%  
Asohe ist

E =  675S WE. .
Zunächst sei für die freie Wärme der Asche eine 

mittlere Temperatur derselben von 500 0 und eine spezi
fische Wärme von 0,24 angenommen, so daß durch jo 
1 %  Asche ein Wärmeabgang von 0,01 • 500 • 0 .24=  1,2 WE 
entsteht, ln die gasförmigen Verbrennungsprodukte gelit 
dann eine Wärmemenge von 6758 — 12 =  6746 WE über.

Ferner ergibt sieh Lu =  o =  7,53 obm NZ.

auf 1 kg1 Koks:
1,55 obm. C02
0,19 „  Wasserdampf
5,96 „  N2

bezogen auf 0,t0 cbm C02:
0,10 obm C02
0,010 „  Wasserdampf
0,385 „  N2

6740
Für 0,10 obm C03 ist die Wärmeentwicklung E = — ,

=  435,2 WE.
Die Anfangstemperatur von Koks und Luft sei 0*.
Nimmt man nun auf Maßstab II des Sohaubildes 8 

435,2 W ß im Zirkel ab und fährt mit den Zirkelspitzen 
innerhalb der Kurven für 0,40 cbm-Stickstoff und 0.02 obm 
Wasserdampf, und zwar schätzungsweise für die Mengen 
0,385 ebm Stickstoff und 0,01 obm Wasserdampf entlang, 
so findet man, daß die Länge für die gegebenen Wärme
einheiten auf der Temperaturordinate von 2010 0 eben 
aufgetragen ersoheint. Die Aufsuchung der Temperatur 
wird durch Anlegen eines Lineals aus Z lluloid erleichtert.

Wäre die theoretische Verbrennungstomperatur für 
diesen Brennstoff bei einem Luftüberschuß von 40 %  zo 
bestimmen, so wären zunäohsfc die Verbrennungsgase
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auf 1 kg Koks: bezogen auf 0,10 cbm COa:
1,55 obm C02 0,10 obm C02
0,23 „  Wasserdampf 0,015 „  Wasserdampf
8.97 „  (0 2 +  N2) 0,58 „  (0 , +  N2)

Für die Wärmeentwicklung E =  435,2 WE ist in 
diesem Falle nach Schaubild 3 dio theoretische Ver
brennungstemperatur 1585 ?.

Beispiel 2. Für ein Koksofengas der räumlichen 
Zusammensetzung 2 %  C2 H4, 30 %  CH1( 0,5 %  C, Hs, 
45 %  CO, 2,5 %  CO; , 50 %  H, und 9 %  N» ist der untere 
Heizwert' für 1 obm Gas NZ" E =  4479 WE. Die Menge 
■der Verbrennungsluft ohne Luftüberschuß ist 

Lu =  o =  4,69 cbm NZ.
Bei 25%  Luftüberschuß enth'ül das Verbrennungsgas: 

auf 1 cbm Koksofengas: bezogen auf 0,10 cbm CO,:
0,40 obm CÖ2 0,10 obm CO,
1,22 ,, Wasserdampf 0,26 „  Wasserdampf
4.97 „  (0 2 +  N2) 1,08 „  (0 2 +  N2)

Der Anteil des Hoizwertes auf die Menge an Ver- 
brennungsgas mit 0,10 obm C02 beträgt 

44-70
E =  =  984,4 WE.4,0

Nun sei noch das Koksofengas auf 3000 und die Ver
brennungsluft auf 1200 0 vorgewärmt. Mit Einbeziehung 
der kleinon Menge Benzol zum Aethylen ist für 1 obm 
NZ des Koksofengases A Q (0,310 =  108,5 WE, wenn 
man auf den Sehaubildern 1 und 2 nacheinander im Zirkel 
die Wärmekapazitäten der Gasbestandteile nach ihren 
Mengen für die Temperatur von 300 0 summiert, wonach 
sich auf Maßstab I die Wärmekapazität für 1 obm NZ 
des Koksofengases mit

Cm (0 ,3 0 0 ;=  0,361 WE
ergibt, daher

AQ (o,300) =  0,301 • 3 0 0 =  108,5 WE.
Für dio Lüftmengo

L =  Lu =  o • 1,40 =  6,57 obm NZ 
ist mit Benutzung von Sohaubild 1 wegen 

om (0,1200)  =  0,338 WE 
AQ(o.isoo) = '6 ,5 7 - 0,338- 1200= 2665 WE!

Die Vorwärmungswärme für 1 obm Koksofengas und 
•0,57 obm Luft beträgt daher zusammen A Q? =  (108 5 
+  2665)= 2774 WE, oder der Anteil auf die Menge des 
Verbrennungsgases mit 0,10 obm C02 beträgt 

2774
^ =  603 WE.4,6

Vom Vorbrennungsgaso mit 0,10 obm C02 sind dahor 
-als Anteil am Heizwerte des Koksofengases und an Vor- 
wiirmungswärme aufzunehmen:

E + Qt =  (984,4 +  603) =  1587,4 WE.
Damit ist nun nach Abb. 3 für das angegebene Koks

ofengas bei einer Vorwärmung des Gases auf 300 0 und der 
Luft auf 1200 0 bei 25 %  Luftüberschuß dio theoretische 
Verbrennungstemperatur 2445 °.

Die graphische Ermittlung von Vorbrennungs- 
temperaturen nach diesem Verfahren bietet nach kurzer 
üebung eine genügende Sicherheit. Um allenfalls das 
Ergebnis duroh eino einfacho Rechnung nachprüfon zu 
können, enthält Zahlentarcl 1 die Wärmeinhalte AQ(o.t) 
für jo 0,10 obm NZ der drei Rauohgasbestandteilo 
Kohlensäure, Wasserdampf und beständige Gase für Tem
peraturen von 1000 bis 2600 °.

Hätte *man im letzten Beispiele dio Vorwärmungs
wärmen gonau berechnet und nicht die Wärmekapazitäten 
■einfach den Schaubildern 1 und 2 entnommen, so hätte 
man als Anteil auf das Verbrennungsgas mit 0.10 obm C02 
601,4 WE und damit E =  1585.8 WE gefunden. Der 
graphisch bestimmten Temperatur von 2445° liegt vor
läufig die Temperatur von 2440 0 am nächsten.

Nun ist für diese Temperatur aus Zahlentafel 1 zu 
finden:

AQ (0,2140) == 1* 191,0 +  2.6 • 165,1 +  10,8.90,3 
=  1595,5 WE.

Für 1585,8 WE liegt daher die Temperatur nooh 
unter 2440 °. Man hat ferner

AQ (0,2420)= 1 ■ 188,7 +  2,6 • 136,1 +  10,8 • 89,4:
=  1578,3°.

Dio Interpolation ergibt danach für 1585,8 WE dio 
Verbronnungstemperatur mit 24290 gegen 2445 0 naoh der 
graphischen Bestimmung.

Bei einer Reihe von berechneten und graphisch er
mittelten , Verbronnungstemperaturen ist die Ueberein- 
stimmung durchschnittlich 10 so daß die graphische 
Ermittlung alloin vollkommen ausroioht, schon deshalb, 
weil auch die Zahienworte für die spezifischen Wärmen 
der Gaso als Temporaturfunktion nicht so streng genau 
gelten können. (

‘  Prof. Fr. Schraml, Leoben.

Die physikalisch-chemischen Eigenschaften von Chrom- 
.4 nickelstählen.

Dio Chromniokelstählo haben dank ihrer günstigen 
Festigkcitseigensohaften in den letzten Jahren weit
gehende Anwendung als Konstruktionsmaterial im Kraft-

3 S 0

%
3 0 0 §

410 zoa

■?jTAbbildung l. QuaUtUtg/.Iff«rn deaChromnlcke]*tahls A ; geschmiedet, 
;y^bei 800ü In Oel abgescbreckt und auf verschiedene Temperaturen 

angelassen.

tg/qmm %

W O

3 5 0

3 0 0  fO  

3 0 0

A n /a ß fe m p  e r a  Z u r  -
Abbildung 2. Qualltat'zIETern Yon . Chromnickelstahl B ;  ge
schmiedet, bei 800 u In Oel abg«*schreckt und auf verschiedene 

Temperaturen angelaaaen.

wagen- und Flugzeugmaschinenbau gofunden. Ueber die 
mechanischen Eigenschaften, dio bei einigen Chrom
nickelstählen lautender Erzeugung durch verschiedene 
Wärmebehandlung durchschnitllic h erzielt werden, macht 
H erbert J. F renoh1) Angaben, dio im folgenden deshalb

l) Metallurgifcal and Chemical Engineering 1917,
15. Okt., S. 473/0.
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Zahlentafel 1. Q u a litä tsz iffern  von  Chroinniokelatählon.

Material
Anlaß

temperatur 
o C kg/qmm kg/qmm

0

% %

H

kg/qmm

Material
Anlafl-
Icmpe-
ratur
»C

ct3

kg/qmm

?B

kg/qmm

0

%

: , , : l  . -  
i  i u

% 1 kg/qmm

* » Js . ’S « «  « «• 
¿ t © _
•H Z

2
u £ £ °  ° 
S i l l “

’J. OO

385
415.
470
525
640
715

126,7
liU.Ö
105,5

90,4
72.8
58,3

139,5
127,0
113,2
97,5
80,8
69,2

12,0
13.0
16.0
19.0 
25,5
30.0

49,8
53.2 
58,4  
61,7
68.2  
71,3

418
381
321
286
241
207

i i■r « M a  +: JS C . _
-  # Ä ;:»
l - i i - S  au js a 0 w
S | | g  “  »00

405
470
540
605
715

133,0
107,8

89.2 
J 7S,2

68.3

140,4
115,6

99.4
87.4 
79,1

11,0
14.5
15.5 
21,0
25.5

\ 42,8
48.7
55.8
60.4
59.4

364
321
286
255
207

o<y
d  £o■ • w
ö ’S
5  ’S 'SO *£
•¿f a  ’S.£ *o O 
ö 8 « 
s X  ”£ °  o

JS ' o  O o
’S

345 
455 
555 
645 
730 

Bei 700
geglüht 
W ie ge- 

schm'eUet

142.5
117.5 

93,8
76.2 
60,1
41.2

51,7

157,5
127,1
102,7

56.0
73.0 
65,S

77.0

11,8
14.5 
16,8
24.0
28.0
25.5

22,0

49.5
56.0 
58,9
65.0
72.5
62.0

68,0

444
364
321
260
217
187

187

T- ö .
u 4 °  tr>* ~ . C o  x 
&Ö-*E & « £ | c 50 _  ä
SS-g-SÄ 2Ä ö «csö  Ü « ^

370 
455 . 
540 
675

136,5
125.4
100,0
82,2

152.5
132.5 
106,1
89,8

11.3 
12,0
17.3 
23,0

45,7 
48,3  
53,S 
61, S

460
364
321
255

l N ’S •
•z ? o  S

B o  o £  
S . 9  g
s 5  ® ä
5  S  » «

100
235 
3 8 5 1  
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705

141.4
135.4 
130,0 
101,3

90,7
66.6

166,8
155,0
138:8
106,9

94.1
83.3
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26.0
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4 7 7

444
387
321
2SG
248

m

Abbildung 3. QualltEisiifteru von Chromnickelstahl C; ge
schmiedet, bei 7Su“ in Ool abgeectrcckt und auf verschiedene 

Tom peraturen angela»sen.

■ 3 5 0  « 9 0  '4 5 0  5 0 0  5 5 0  5 0 0 , 5 5 0  7 0 0

/Jn/a/ftempercrtj/r
Abbildung 4. Qualitiithzi[i(-rn Ton Chroninirkclsiiihl 1); ge
schmiedet, bei 600° in Oel abgeschreekt und auf 'verschieden** 

Temperature" angelqesicn.

Stahlsorte

Bisischer Sie- 
mens-Martiii- 
Stahl. 

SaurerSiemens- 
Mariin-Sfcahl.

Der P- und S-Gehalt betrug in.allen Eäiien weniger als
0.04 % . Die bei verschiedener 'Wärmebehandlung er
haltenen Qualitätszifiern sind in Zahlcntalel 1 sowie in 
Abb. 1 bis 5 graphisch wiedergegeben. Es bezeichnet: 
as =  Streckgrenze in kg/qmm;

Zugfestigkeit in kg/qmm;
■■ Bruchdehnung auf 50 mni Meßlängc in % : 

q =  Quorschnittsverminderung in % ;
H == Brinellsehe Härtezahl in kg/qmm.

■n
5

Abbildung: S. Qunlitiitsziffcrn von Chroinniekeistahl 12; ge
walzt, bei £0 0 °  ln Ocl abgcschreckt und auf Verschiedene 

Temperaturen angelassen.

ausführlicher mitgeteilt worden, weil einerseits die Qua- 
litätszifiern Von zurzeit angewendeten Chromnickel
stählen nur spärlioh veröffentlicht worden sind, anderseits 
diese Zahlen wenigstens als Vergleichsgrundlage für viele 
ähnlich zusammengesetzte Stähle dienen können.

Die untersuchten Stähle besaßen folgende Zusammen
setzung:
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Stahl C als Typ der Chromniokelstählo 1 : 1 eignete sieh 
nach Ansicht des Vor’ assers wegen seiner guten Schmied
barkeit und Bearbeitbarkeit besonders gut für Kurbel
wellen. Er wird auch mit niedrigerem (etwa 0 2 % ) sowie 
höherem (etwa 0 .0% ) KohlenstoHgehalt hergestellt.

Zur Erlangung guter Ergebnisse ist es. wie auch 
French betont, von Wichtigkeit, die durch diese Proben 
gekennzeichneten Stähle beim Verarbeiten (Schmieden 
usw.) langsam und gleichmäßig zu erhitzen, was sich durch 
sorgfältige Ueberwathung der Temperatur und des 0  en- 
ganges stets erreichen läßt. Je niedriger die Chrom- 
nickelstählo legiert sind, desto weniger omplindlich sind 
sie diesen Einllüssen gegenüber. Fr. Goercns.

Sparschmelzöfen lür Lager-Weißmetalle.
Schon bei den Fricdensweißmetallen, 

den Zinnlegierungen, hing der Erfolg ihrer 
Anwendung in hohem Maße von der rich
tigen Gießbehandlung ab. Viel empfind
licher noch in dieser Beziehung sind die 
Kriegsweißmetallo, die Bleilegierungen, 
die im übrigen bei Einhaltung der gege
benen Bedingungen für die meisten Zweoke 
den Zinnlegierungen nioht untorlegen zu 
sein brauchen. Bei der Verarbeitung von 
Lagerweißmetallen kommt es auf die 
Einhaltung einer bestim m ten  G ieß- 
tem peratur an. auf die Verm eidung 
von O xydbildu ngen  und anderen V er
unreinigungen, auf eine gute D u rch 
m ischung der Legierungen  und sohließ- 
lich die richtige Bemessung des Lageraus
gusses und die Art seiner Abkühlung. Die 
Erlüllung der drei ersten rein gießtechni
schen Forderungen wird durch die Ver
wendung eines neuen Sparsehmelzofens, 
der von der Firma Gottlieb Carle, Mann
heim, gebaut wird, wesentlich erleichtert. Die Aus
führung ist gekennzeichnet duroh einen besonderen 
Sohmelztiegel mit eingebautem Pyrometer, einer besonde
ren Ausgußrinne, die das Metall am Boden des Tiegels 
entnimmt, und einem Rührwerk, das das Metall an der

*

Entnahmestelle beim Ausguß zwangläufig durchmischt. 
Die Oxydation an der Oberfläche wird in bekannter Weise 
duroh Abdeckung mit einer Holzkoh esahioht verhindert. 
Der Tiegel selbst ist sohwenkbar in einem Rahmen auf- 
gehängt. Die Art der Feuerung kann natürlich beliebig 
Gas-, Oel- oder auoh Koksfeuerung sein. Bei Gas- und 
Oelfeucrung wird die Bauart dadurch besonders gedrungen, 
daß der eigentliche Sohmelztiegel mit einem Heizmantel 
umgeben worden kann, der unten auoh die Feuerung 
trägt. Damit wird der Ofen als Ganzes schwenkbar. Die 
Einzelheiten ergeben sich ohne weiteres aus Abb. 1.

Von der gleichen Firma werden noch Anwärmöfen 
zur Vorwärmung der auszugießenden Lagerkörper und

Abbildung 1. Sparscbmelzofen für 'Weißmetalle,- Bauart Carle.

Ausschmelzöfen zum Ausschmelzen alter Lager gebaut. 
Das Wesentliche an diesen Oefen ist auoh wieder die An
bringung eines Thermometers zur laufenden Uebor-. 
waohung der Temperatur, um Ueberhitzung zu ver
meiden.

Aus Fachvereinen.
Reichsverband der deutschen Industrie.

Am 4. Februar 1919 tagten in der Aula der Uni
versität zu Jena gemeinsam die seit August 1914 im 
Kriegsnusschuß der .deutschen Industrio zusammen- 
geschlossenen industriellen Spitzenorganisationen, der 
Centralverband D outsoher In d u strie ller  und 
der Bund der In dustrie llen . Es galt, eine e in h e it
liche In d u str iev ertre tu n g  durch Zusan n enschluß 
dieser beiden Körperschaften zu schaffen und Stellung 
zu nehmen zu der am 4. Dezember 1918 begründeten 
„Arbeitsgemeinschaft der industriellen und gewerblichen 
Arbeitgeber und Arbeitnehmer Deutschlands“ . Aus 
allen Teilen desRciehes waren ungeachtet der schwierigen 
Verkehrsverhältnisse die Vertreter der Industrie in großer 
Zahl erschienen, um Zeuge zu sein der denkwürdigen 
Begründung einer Organisation, von der für die Wieder- 
aufrichtung der deutschen Wirtschaft Großes erhofft 
worden darf. Bereits am Tage vorher hatten eingehende 
gesonderte und gemeinsame Beratungen der beiden 
Körperschaften stattgeiunden.

Der Vorsitzende des Centralverbandcs Deutscher 
Industrieller, Landrat a. D. Max R ötger , eröffnete 
die bedeutsame Tagung mit einer Ansprache, in der er 
der Stadt Jena sowio dem Rektor und Senat der Uni
versität für die gastliche Au.'nähme Dank abstattete 
und besonders hinwies auf den frohen, arbeitslrcudigen 
Optimismus der Jugend im Bürgerkleide und im ield- 
grauen Rock, einen Optimismus, der in geradem Gegen-

VII.»

satzo stehe zu dem Verhalten der Leute, die in ihrem 
Unverstände unser Wirtschaftsleben immer wieder aufs 
schwerste zu bedrohen sich anmaßten. Vom vater
ländischen Standpunkte sei dringend zu wünschen, 
daß die Auffassung von der Notwendigkeit hingeben
der Arbeit für das gemeinsame Ganze in weiteste 
Kreise, besonders auch in die Kreise der Arbeiterschaft, 
getragen werde.

Alsdann erstattete der Geschäftsführer des Central
verbandes Deutscher Industrieller, Geheimer Regierungs
rat Dr. Soh w eighoffer , Bericht über die Vorverhand
lungen. Er betonte, daß im Vorjahre beim ersten 
öffentlichen Hervortreten dos vom Centralverbando, 
vom Bund der Industriellen und vom Verein zur 
Wahrung der Interessen der chemischen Industrie ge
gründeten Industrierates die Hoffnung bestanden habe, 
nach Beendigung des Krieges durch Fortdauer 
dieser Einrichtung die Industrie in Deutschland wirt- 
schaitlich und politisch mehr als bisher zur Geltung 
zu bringen. Eie Revolution habe dies alles zunichte 
gemacht und der Vernichtung von außen den Zusam
menbruch im Innern folgen lassen. Das gewaltige Elend, 
mit dem sieh das deutsche Volk die Uebergangs- 
zeit erkaufen müsse, habo dem Sozialismus neue Nah
rung gegeben. Früher habo man oft gesündigt durch 
Gleichgültigkeit gegen dio Massen. Heute werde viel 
schlimmer gesündigt durch übertriebene Angst vor den 
Massen. Oberstes Gebot sei heute, viel, sehr viel und gut 
zu arbeiten, und erst in zweiter Linio könne die Ver

23
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teilung dos Arbeitsertrages und die Regelung der Arbeits
zeit in Frage kommen. Wenn in dieser Zeit dos Ueber- 
ganges und aus den schweren sozialen Kümpfen, die 
nooh zu erwarten seien, nioht ein Zeitalter dauernden 
Bürgerkrieges werden solle, müsse dio Arbeiterschaft 
liier Einsioht gewinnen. Es könno daher nur begrüßt 
werden, daß auf der Grundlage der Anerkennung der Ge
werkschaften als der bevollmächtigten Vertretung der 
organisierten Arbeiterschaft durch Vereinbarung vom 
15. November 1918 dio Arbeitsgemeinschaft der in
dustriellen und gewerblichen Arbeitgeber- und Arbeit
nehmerorganisationen zustandegekommen sei. Wenn 
dio Genoralkommission der Gewerkschaften Deutschlands 
für dio Zukunft oino einheitliche Interessenvertretung 
und Einheitsorganisationen verlange, so nähmen die 
deutsohen Unternehmer das gleicho Recht für sich, in 
Anspruch. Geschlossener Einheit bedürfe dio Unter
nehmerschaft, wenn es ihr gelingen solle, auf die Neu
gestaltung des Wirtschaftslebens einen ihren Interessen 
•entsprechenden Einfluß auszuüben. Diesem Zwecke 
solle dio Neuordnung dor Organisation dienen; die Ver
einigung der beiden Verbändo biete dio Gewähr, daß maü 
das hoho Ziel erreichen werde, weil sio eine einheitliche 
Interessenvertretung der Arbeitgeber darstelle. Es han
dele sich um die Fortführung dor vom Kriegsaussehusso 
der deutsohen Industrie geleisteten Arbeit auch nach 
Beendigung der Liquidation dos Krieges als einer Selbst
verständlichkeit. Unter diesen Umständen hätten die 
gestrigen Sitzungen der beiderseitigen Vereinsvorstände 
trotz mannigfacher schwerer Bedenken dio Verschmel
zung fast einmütig als ein Gebot der Stunde anerkannt. 
Früher sei sio erstrebt worden; aber erst die Zeit der 
Not habe den Weg dazu finden gelehrt. Neben den 
.sozialen Fragen und Lohnfragen komme manche andere, 
in Betraoht, die nur eine Einheitsorganisation regelnkönno 
Diese ergebe sieh aus, dem Zusammenschluß der Spitzen- 
vorbände. Die gegebenen Glieder für Faohfragon und 
landschaftliche Fragen seien die Faohverbändo und 
Gruppen, die im Rahmen des Ganzon bestehen bleiben 
sollten. Einer späteren Zeit solle es. Vorbehalten bleiben, 
über die Frage der Mitarbeitcrschaft der reinen Arbeit
geberverbände zu beschließen. Die Kraft dor Organi
sation, dio als ihr Aufgabengebiet dio Wahrnehmung 
der w irtsoh aftlioh on  Interessen ihrer Mitgliedor beim 
Wiederaufbau der Volkswirtschaft betrachte,' liege in 
dem Umstande, daß sie sich auf die Erfahrung und dio 
Stärke der langjährigen Tätigkeit der Hauptvcrbändo 
.stütze. Es sei dio Uoberzeugung der gesamten Unter
nehmerschaft, daß dio Vorbedingung einer jeden Neu
belebung unserer Volkswirtschaft die Heranziehung der 
Arbeiter zur Beratung und Lösung gemeinsamer Fragen 
sei. In diesem Sinne verstehe der „Reichsverband der 
deutsohen Industrie“  unter Organisation der Arbeit 
dio Zusammenfassung und Nutzbarmachung aller im 
deutsohen Wirtschaftsleben vorhandenen und arbeitenden 
Kräfte. Er würde os nur begrüßen, wenn dieser G e
m ein sch aftsarbeit, die sich nunmehr auf beiden Seiten 
auf einheitlioho Interessenvertretungen stütze, später 
auch eino staa tsrech tlich e  Anerkennung zuteil 
würde, d. li. wenn in Anlehnung an den bereits zu Anfang 
der achtziger Jahre des vorigen Jahrhunderts verfolgten 
Gedanken eines deutsohen Volkswirtsohaftsrates in 
Zukunft an dio Seite der politischen Vertretung des 
Volkes eine wirtschaftliche Vertretung in der Form 
eines deutsohen  W irtsohaftsparlam entos gestellt 
und damit ein Mittelpunkt geschaffen werde, kraft dessen 
dio Männer der Arbeit in Industrie und Landwirtschaft, 
in Handel und Handwerk bei dar gesetzlichen Regelung 
wirtschaftlicher Fragen sich für ihre Sachkenntnis eino 
entsprechende Berücksichtigung wurden siohern können. 
A lles dränge auf Trennung der p o litisch en  
A rbe it von  der w irtsch a ftlich en  Faoharboit. 
Diese Forderung müsse früher oder später verwirklicht 
werden. Wir stünden vielleicht an dam entscheidenden 
Wendepunkt in dor Entwicklung des deutsohen Volkes.

In soloher Zeit müsse mohr als jo für einen jeden Deut
sohen dor Gedanke dio Richtsohnur soines Handelns 
bilden: „Was du auoh tuest, um freier, reifer, reiner zu 
worden, tue es für dein Volk.“

Als nächster Redner gab Dr. Aug. W eber namens 
des Bundes der Industriellen seiner Zustimmung zu 
der Vereinigung Ausdruck und betonte in längeren Aus
führungen dio Gründe: dio Größe der künftigen wirt- 
soliaftliohen Probleme, Mangel an Rohstoffen, Arbeits
unlust, schwere steuerliche Belastung, den Wettbewerb 
des Auslandes. Angesichts dieser Aufgaben und Pro
bleme sowio im Hinblick auf den ganz andere Wege 
gehenden Handel müsse dio Industrie zu einer einheit
lichen Organisation kommen. Ganz besondere Bei diese 
orforderlich, um der Industrie dio Vertretung bei den 
Friedensverhandlungen zu verschaffen, die ihr bisher ge
fehlt habe. Die geplante steuerliche Erfassung dor Be- 
triobo sei eino Versündigung gegen dio Grundlagen 
unserer Volkswirtschaft. Viele Unternehmer würden 
keine Mittol zum Rohstoffeinkauf haben, wenn man jede 
Betriebsvergrößerung als „Kriegsgewinn“  steuerlich er
fasse. Dio Nationalversammlung müsse dahin aufgeklärt 
werden, daß das jetzt Wiohtigsto der Wiederaufbau sei. 
Nur auf e in h eitlioh er Grundlage könne wirksame 
Aufklärungsarbeit geleistet werden. Mit den Steuermaß
nahmen, die das Roiohsschatzamt angekündigt habe, 
werde das Unternehmertum ins Herz getroffen. Wie 
gegenüber dor Reiohsregiorung, werde auoh gegenüber 
den großen Arbeiterorganisationen, dio geschlossen auf
träten, nur eine einheitlioho Organisation der Industrie 
dio nötigen Einwirkungen ausüben können. Das Gebot 

-der Solbsterhaltung, dio Erhaltung der in dem Unter
nehmertum verkörperten geistigen Werte, die Frage des 
Auslandskredits, dio Aufgabe der wirtschaftlichen Auf
klärung der Arbeiterschaft —  alles verlange gebieterisch 
den Zusammenschluß der Industrie, die Verhütung jeder 
Zersplitterung.

Als Vorsitzender der V erein igun g deutsoher A r 
be itg eberverbä n d e  befürwortete alsdann St.-Qng. K urt 
Sorgo glciohfalls in den eindringlichsten Worten die 
Einigungsvorsohläge. Die frühere Staatsordnung habe ge
wiß Mängel gehabt, aber sie habe uns eine hoohgeaohtete 
politische und wirtschaftliche Stellung verschafft. Die 
gegenwärtigen Staatsmänner hätten bisher nichts Posi
tives geleistet, sie seien den Beweis der Befähigung, 
Deutschland aus dem revolutionären Chaos herauszu
führen, vollständig schuldig geblieben. Die Zukunft 
berge vor allem zwei Gefahren. Neid treibo das Prole
tariat, den Besitz zu zerstören; für sioh selbst orreiohe 
es damit wenig oder nichts. Unserer Wirtschaft droh
ten dio vernichtenden Experimente gutgläubiger, aber 
ahnungsloser sozialwirtschaftlicher Theoretiker. Die 
In d u str ie  sei aber dio H auptw urzel des d eu t
sohen W irtsohaftsbaum os. Gelingo es nioht, sie zu 
beloben, dann würden wir uns niemals wieder aufrichten 
können. Allen diesen Gefahren gegenüber müsse es 
heißen: große gemeinsame Ziele, keine Spaltung, die zu 
Angriffen herausfordere. Das sei nur durch Zusammen
schluß zu erreichen. Dio Durchführung im einzelnen 
biete nooh Schwierigkeiten und werdo Zoit brauchen. 
Jetzt aber komme es darauf an, daß dio einheitliche 
Organisation so rasoh als möglioh in die Erscheinung 
trete.

Darauf wurde unter freudigem Beifall dor Versamm
lung dio nachstehende E n tsch ließ u n g  einstim m ig 
angenommen:

„Dio am Dienstag, den 4. Februar 1919, in Jena 
zu einer gemeinsamen Tagung versammelten Mitglieder 
des Centralverbandes Deutsoher Industrieller und de» 
Bundes der Industriellen haben beschlossen, dio_Ver- 
bändo zu einem]

R eioh svorban d  der deutsohen  In d u strie  
zu vereinigen, dar, auf dem Unterbau der faohlioh, 
landsohaftlioh oder örtlich organisierten Industrie
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gruppen erriohtot, Biok die Wahrnehmung aller wirt- 
sahaftliohon Intorcßson der doutsehen Industrio zur 
Aufgabe setzt.“

Der zweite- Gegenstand der Tagung war die Stellung
nahme zu der am 4. Dezember 1918 begründeten

A rbeitsgem ein sch aft der in du striellen  
Jund gew erblich en  A rbe itgeber  und A rbeit-} 

nehiner D eutsch lan ds.
Hierzu erstattete Fabrikbesitzer A. F row ein  einen 

einleitenden Bericht, in dem er kurz auf die am lö. No
vember 1918 zwisohen Vertretern der Arbeitgeber und 
Arbeitnehmer getroffonen Vereinbarungen einging, weloho 
die Gewerkschaften als berufene Vertreter der Arbeiter
schaft anerkennt) und grundsätzlich dio Festsetzung der 
Arbeitsbedingungen duroh Tarifverträge zugcstchc. Im 
Ansohluß an dieses Abkommen sei am 4. Dezember 1918 
eino „A rb e itsgem ein sch a ft der industriellen und ge
werblichen Arbeitgeber und Arbeitnehmer Deutsch
lands“  begründet worden, die nach § 1 der Satzungen 
dio gemeinsame Behandlung aller dio Interessen der 
Industrie und des Gewerbes Deutschlands berührenden 
wirtschaftlichen und sozialen Fragen sowie aller sie be
treffenden Gesetzgebungs- und Verwaltungsangelegen
heiten bezweoko. Während das Abkommen vom IS. No
vember in der Industrie im großen und ganzen Zustim
mung gefunden habe, sei die Aufnahmo der Arbeits
gemeinschaft eino erhoblioh andere gewesen. Dio Kritik 
habe sioh keineswegs gegen den Grundgedanken geriohtet, 
vielmehr seien alle Arbeitgeber überzeugt, daß man 
mit den Arbeitern Zusammenarbeiten müsse; sie sei 
gegen dio Satzungen und gegen manche Aeußerungen 
von Vertretern der Arbeitsgemeinschaft angegangen. 
Die eingehenden Aussprachen hätten nun ergeben, daß 
es sioh bei den Satzungen lediglich um oin Provisorium 
handele; die bestehenden Mißverständnisse könnten 
zum größten Teil als beseitigt gelten. Sicherlich werdo 
dio Arbeitsgemeinschaft auf der endgültigen Grundlage, 
die sio bekommen solle, das hohe Ziel erreiohon können, 
das sie sioh gesteckt habe.

In einer ausführlichen Ausspraohs wurden zwar 
zahlreiche Bedenken gegen den in den vorläufigen 
Satzungen festgelegten Aufbau der „Arbeitsgemein
schaft“  vorgebraoht, dio Redner stimmten jedooh dem 
Grundgedanken der neuen Organisation zu.

Nach ergänzenden Mitteilungen des Berichterstatters 
A. Frow ein  und Kommerzienrats A ve llis  über die 
tags zuvor geführten Verhandlungen und weiteren 
sich anschließenden Erörterungen, in denen u. a. das 
Vorhandensein zw eier oberster Reiohswirtschaftsstellen 
als unhaltbarer Zustand soharf kritisiert worden war, 
wurde endlioh nachstehende E n tsch ließun g, wiederum 
einstim m ig, gutgeheißen:

„Dio nunmehr zum Reichsverband der deutschen 
Industrie vereinigten Faoh- und Landesverbände sind 
davon durchdrungen, daß dio Wiederaufrichtung unserer 
Volkswirtschaft die Zusammenfassung aller Kräfte 
unseres Wirtschaftslebens verlangt, und begrüßen daher 
dio Zusammenarbeit mit den Arbeitnehmern an der 
Lösung wirtschaftlicher und sozialer Fragen."

„Sie anerkennen den Grundgedanken der Arbeits
gemeinschaft der industriellen und gewerblichen Arbeit-

nehmor und Arbeitgeber Deutschlands, boi deren Auf
bau auf seiten der Unternehmer zur Behandlung wirt
schaftlicher Fragen die im Reiohsverband vereinigten 
bewährten industriellen Landes- und Fachverbände 
sowie Faohgruppen und zur Verhandlung sozialer Fragen 
dio bestehenden Arbeitgeberverbände die Grundlage 
bilden müssen.“

„Eino Verschmelzung der wirtschaftlichen und der 
Arbeitgeber-Verbände ist anzustreben.“

Naoh Erledigung dor Tagesordnung brachte $t.-Qitg- 
O tto Pétersen , Düsseldorf, die sohworon Reohtsbrüohe 
zur Spräche, deren sieh die Entente duroh
V erh aftu n g  doutsoher In d u str ie ller  in den b e 

setzten  G ebieten
schuldig gemacht hat. Hierzu wurde, gleichfalls e in 
stim m ig , folgendo E n tsoh licß u n g  angenommen:

„Die am 4. Februar zu Jena tagende Vorsammlung 
der Vertreter des Reiohsverbandes der deutschen Indu
strio hat mit Entrüstung zur Kenntnis genommen, 
daß dio Alliierten in den von ihnen besetzten Teilen 
Deutschlands einschließlich Elsaß-Lothringens zahl- 
reioho Verhaftungen von Leitern und Angestellten 
industrieller Firmen veranlaßt haben unter dem Vor- 
wande, dio Betreffenden hätten sich durch den —  auf 
ordnungsmäßigem Wege, durch Vermittlung der Heeres
verwaltung und der Reiohsleitung erfolgten — Erwerb 
von Maschinen, industriellen Anlagen und Rohstoffen 
dor schweren Hehler« ¿huldig gemacht.“

„Den Verhafteten wird sohimpflichsto Behandlung 
zuteil. Sio sollen kriegsgerichtlich abgeurteilt werden.*' 

„E s handelt sich hier um einen flagranten Roohts- 
bruoh, da naoh dem Waffonstillstandsvertrag wegen 
Kriegshandlungen, die vor Absohluß des Vertragos be
gangen wurden, vollo Straffreiheit zugosiahert ist.“  

„Der Reiohsverband dor deutsolien Industrie erhebt 
sohärfsten Einspruch gegen derartige Gewaltakte. Er 
richtet an dio deutsohe Waffenstillstandskommission 
und die zuständigen Reichsstellen das dringende Er- 
suohen, alles zu tun, um den schwor Botroffenen sofort 
dio persönliche Freiheit wiederzugeben und weitero aus 
dem gleichen Grunde beabsiohtigto Verhaftungen un
bedingt zu verhindern.“

Dieso Entschließung wurde drahtlioh der Reichs- 
leitung und dor Waffenstillstandskommission übermittelt.

Auf Anfrage aus der Versammlung gab Kommerzien
rat H. F riodriohs als Vorsitzender dio Erklärung al), 
daß der Reiohsverband der deutsohen Industrie dem 
D eutschen  W irtsoh a ftsk on greß  das Rocht bestreite, 
im Namen der deutschen Industrio in irgendwelcher Weise 
aufzutreten.

In kurzen Worten gedaohten dann zum Sohlusse 
der Vorsitzendö. Kommerzienrat H. F ried rich s, und 
Landrat a. D. M ax R ötg er  der Bedeutung do? Zu
sammenschlusses der deutschen Industrio und des ver
dienstlichen Anteils der Firma Carl Zeiß  in Jena an dom 
GelingendesgroßenWerkes. GeheimratE.Pferdekämper 
dankte unter freudigster Zustimmung aller Teilnehmer 
den beiden Vorsitzenden für die von ihnen in der ganzen 
Kriegezeit geleistete selbstlose und überaus sohwero und 
verantwortungsvolle Arbeit.
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Patentbericht.
D eutsche Patentanm eldungen1).

3. Februar 1919.
Kl. lS b , Gr. 16, N 17 319. Verfahren zur Aus

nutzung basischer Phosphatschlacken. Dr. Heinrich 
Nacgcll, Hayingen, Lothringen.

Kl. 18 o, Gr. 1, R 45 500. Verfahren zum Harten 
von Stahl, Rhcinisohe Lackwerke, G. m. b. H., Duis- 
burg-M.

Kl. 18 e, Gr. 1, S 44 19S. Verfahren des Härtens 
und Anlassens von Kohlenstoffstahl in einem einzigen 
Arbeitsgang. Christer Peter Sandberg, London.

Ki. 18 e, Gr. 2, G 46 896. Verfahren zur Herstellung 
warm aufgezogener Eisenbereifungen mit gehärteten 
Buokeln. Fritz Grond, Frankiurt a. M., Mainzer Land
straße 116.

Kl. 31 e, Gr. 0, St 31 163. Verfahren zur Herstellung 
von Kernen. Heinrich Stein, Offenbach a. M., Bernard- 
straße 122.

Kl. 48 b, Gr. 5, B 86 855. Verfahren zur Herstellung 
von Bleiüberzügen auf Metallen. Berlin-Burger Eisen
werk, Akt.-Ges., Berlin.

Kl. 49 b, Gr. 15, N 16 962. Maschine zur Herstellung 
von Rohren aus einem Metallstreifen. Peder Nielsen, 
Bronderslev.

KL 49 f, Gr. 6, H 74 208. Mit Gas beheizte Erhitzungs
vorrichtung für Radreifen. Carl Huszdr, Resiczabanya.

Kl. 49 f, Gr. 18, B 84 276. Verfahren zum Verbinden 
von Schnellstahl mit weichem Stahl durch Aufschweißen. 
Gustav Schleutermann, Berlin, Greifswalder Str. 10, 
nd Dr. Karl Borower, Charlottenburg, Niebulirstr. 6.

6. Februar 1919.
Kl. 7 a, Gr. 17, D 33 515. Zufuhrrollgang für die 

Querfördervorrichtung der Walzstäbo. Dinglerscho Ma
schinenfabrik A.-G., Zwcibrückcn.

Kl. 26 d, Gr. 1, B S7 425. Verfahren zur Entfernung 
des in Rohgasleitungcn und Vorlagen sieh absetzenden 
Teers. Berlin-Anbaltische Maschinenbau-A.-G., Berlin.

Kl. 48 d, Gr. 4, Sch 53 018. Verfahren zur Erzeugung 
einer rostsicheren Sohicht auf Eisen und Stahl mittels 
Phosphorsäure bei Siedetemperatur. Wilhelm Schmid- 
ding, Köln-Mannsfeld, Brühlerstr. 11/13.

Kl. 81 e, Gr. 24, D 34 275. Querfördervorrichtung 
für Walzstäbe. Dinglerscho Maschinenfabrik A.-G., 
Zweibrücken.

K l. 81 e, Gr. 24, D 34:77. Vorrichtung zur "Deber- 
führung der Walzstäbo von einer Qucrlördervorrichtung 
auf den Abfuhrrollgang. Dinglersehe Maschinenfabrik 
A.-G., Zweibrücken.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
3. Februar 1919.

Kl. 7 a, Nr. 695 762. Kaliberwalzwerk mit Ab- 
strcifvorrichtung für nahtlose Rohre. Maschinenfabrik 
Sack, G. m. b. H., Düsseldorf-Rath.

Kl. 18 o, Nr. 695 672. Einsatz-Härte- und Glühofen. 
Kaspar Rathai, Chemnitz, Studierst*. 9.

Kl. 18 o, Nr. 695 673. Blank-Glüliofen für Fein
metalle. Kaspar Rathai, Chemnitz, Stadlerstr. 9.

Kl. 31 b, Nr. 695 746. Stoßfreie Rüttclformmasohine. 
Emil Schifferdecker, Aue.

Kl. 31 b, Nr. 695 771. In radialer Richtung nach
giebige Kupplung für Riittelformmaschinen. Vereinigte 
Modellfabriken Berlin-Landsbcrg a. W.. G. an. b. H., 
Laridsberg a. W.

') Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage 
an während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhebung im Patontamte zu B orlin  aqs.

Kl. 31 b, Nr. 695 772. Rüttelformmasohine mit 
federnder Lagerung des Ambosses. Vereinigte Modell
fabriken Berlin-Landsberg a. W., G. m. b. H., Lands
berg a. W.

Kl. 49 a, Nr. 695 508. Einrichtung zum genauen 
geradlinigen Nachbohren von Rohren und rohrartigen 
Körpern. Frankfurter Maschinenbau-Akt.-Ges. vorm. 
Pokorny & Wittekind, Frankfurt a. M., und Wilhelm 
Kühn, Frankfurt a. M.-Esohersheim, Grafenstr. 153.

DcutscheReichspatente.
Kl. 21 h, Nr. 305 744, vom 10. Juni 1914. H e lfe n - 

s te in -E lek tro -O ien -G ese llsoh a lt m. b. H. in W ien. 
Mthrlitrdigtr elektrischer 0/en mit Schachlaut salz. y.

Es handelt sioli um di'o Absaugung der Oiengase bei 
olektrisehen Oefen initSohachtaulsatz, der alle verschieden-

poligen, in den Schmelzherd hineinreiohenden Eioktrodoß 
umsohließt. Diese Absaugung der Ofengase soll duroh 
seitliche, in den unteren Raum des aus Verlängerungen 
der Ofenwände gebildeten Beschiokungsschaehtes ein
gesetzte Stutzen oder in demselben von oben • herab
hängende Rohre a erfolgen, deren Mündungen duroh das 
um sie und über ihnen lagernde Besohickungsgut gegen 
Luftointritt, von oben abgediohtet werden. j

Kl. 49 e, Nr. 306117, vom 14. Juli 1917. Zusatz zu 
Nr. 305 813; vgl. St. u. E. 1919. 6. Febr., S. 159. Peter 
G robs in H üokesw agen, F ürstonberg  I. Federnder 
Doppelhebel f  ür Federhämmcr.

Die Schraubenfedern a sind an den starren Hebeln b, c 
mittels kegelförmiger Einlagen d und kegelförmig aus- 
gedrehter Ringo e, welche die Federenden umgeben, 
befestigt Zweckmäßig bestehen die Ringe aus zwei 
Hälften, deren eine an den zugehörigen Hebel angegossen 
ist.
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Statistisches.
Die Wochenleistun^en in der Roheisen- und Stahlerzeugung Jahr RoheUen (D1-cfc(. &uls^ ah]guB)

;GroCbritanniens während der Jahre 1912 bis 1918. t(iuioisks) (tzuioiskg)'
r  Der englischen Zeitschrift „The Boardof Trade Jour- 1912 ........................  1G8000 131 000

nal“ ’ ) entnehmen wir die folgenden, vom britischen Go- 1913 ........................  200 000 147 000
schoß ninisterium horausgogebenen Zahlen über die durch- 1914 ........................  173 000 151 000
schnittliche wöchentliche Erzeugung Großbritanniens an 1915 ........................  109 000 161 000
Roheisen und Stahl wahrend dor letzten sechs Jahre. 1916 ............................. 174 000 173 000
Die Erzeugung gestaltete sioh wie nebenstehend angegeben. 1917 ........................  179 000 187 000

Dio Roheisen und Stahlerzeugung des 2. Halbjahres 1918 ........................  175 000 184 000
1918 wurde durch dio Grippo-Epidon io im Juli sowie durch , , . . ,
den Waffenstillstand im November ungünstig beeinflußt. Dl° durchschnitthohen wöchentlichen Erzeugungszahlen
_____....... ........ für das 1. Halbjahr 1918 betrugen für Roheisen 181 000 t

J) 1919, 23. Jan., S. 121. und für Stahl 192 000 t.

Wirtschaftliche Rundschau.
Rückgabe von Betriebseinrichtungcn aus Belgien 

und Frankreich. — Dio Reiohsregiorung hat unter dem
1. Februar 1919 eine V erordnu ng über die R ü ck 
gabe der in Belgien und F rankreich  weggenom mo- 
non B etriebsoinrioh tu ngon ') erlassen. § 1 der Ver
ordnung führt aus: Wer mit Beginn des 31. Januar 1919 
industrielle oder landwirtschaftliche Betricbseinriohtungen 
irgendwelcher Art, die in Belgien oder Frankreich'be
schlagnahmt und nach Deutschland übergelührt worden 
sind, in Besitz oder Gewahrsam hat, ist verpiliehtet, un
verzüglich, sp ätesten s bis zum 20. Februar 1919, der 
R eiohsentsohadigungskom m ission  Berlin W, Vik- 
toriastr. 34, unter Bezeichnung der Eigentumsverhältnisse 
Anzeige zu erstatten. Die Reiohsentsohädigungskom- 
mission wird nähere Bestimmungen über Art und Inhalt 
der Anmeldungen erlassen. § 2 ermächtigt dio Rciohs- 
entschädigungskommission, jederzeit Auskunft zu ver
langen. Der § 3 verpiliehtet die Eigentümer und Besitzer, 
dio in ihrem Besitz oder Gewahrsam belindlichen, an- 
meldep.lichtigen Gegenstände p.leglich zu behandeln.
§ 4 behandelt die P.licbt der Besitzer, die enteigneten 
Gegenstände herauszugeben. Dem Eigentümer ist unter 
Berücksichtigung seiner Gestehungskosten ein ange
messener Uobornahmepreis durch das Reiohsverwortungs- 
amt zu zahlen. Wio dor § 5 angibt, gelten dio Vorschriften 
der Verordnung über dio Einwirkung kriegswirtschaft
licher Maßnahmen usw. ohne Rücksicht darauf, ob das 
Unternehmen, aus dem die Betriebseinrichtungen ont- 
fornt worden, eingestellt wird oder nicht. § 0 bezeichnet 
dio Strafen, wenn innerhalb der gesetzten Frist die er
forderlichen Angaben nicht, unrichtig oder unvollständig 
gemacht worden, und § 7 g bt an, daß diese Verordnung 
mit dem Tage ihrer Verkündigung in Kralt tritt.

Zur Lage der Eisengießereien. —  Wio dem „Reiohs- 
Arbeitsblatt“ s) über die Lago der Eisengießereien im 
D ezem ber 1918 berichtet wird, wurde in W est- und 
Nord W estdeutschland an Heoresaufträgen nur noch 
insoweit gearbeitet, als zur Beschäftigung der betreffenden 
Arbeitskräfte unbedingt erforderlich war. Im übrigen 
wurden dio Arbeiter der Geschoßwerkstätten, soweit os 
irgend angängig war, den Werkstätten für Friedensarbeit 
zugewiosen. An Eisenbahnzeug und Stabeisen lag 
reiohlioh Arboit vor, während infolge Streichung von 
Heeresaulträgen die Beschältigung in Schmiede- und 
Stahlgußstüoken ungenügend wurde. Ausstände fanden 
naoh diesen Berichten nioht statt. Von anderer Seite wird 
dio Beschäftigung' im Berichtsmonat als unverändert gut 
wio im Vormonat und Vorjahr hingestellt. Danach lagen 
in der Gießerei bedeutende Au träge vor, außerdem wurden 
zurnekaestellte Friedensarbeiten ausgelührt. Es wird über

lj Kuietisyesetzbiatt 1919, Nr. 28, S. 143/5. — Aus
gegeben am 4 Februar 1919. 

s) 1919, 28. Jan., S. 19.

Mangel an Facharbeitern, besonders an Formern, geklagt. 
Für Saohsen wird oino noch befriedigende, teilweiso 
sogar verhältnismäßig gute Beschäftigung angegeben 
Gegen den Vormonat wird dio Geschäftslage als schwäohor 
und gegen das Vorjahr teilweiso als annähernd gleich, 
teilweise aber auch als- schlechter bezeichnet.' Ver
schiedentlich fand eino Verkürzung der Arbeitszeit statt. 
Mangel an Facharbeitern machte sich auch hier geltend. 
Uebor erneute Lohnforderungen der Arbeiterschaft wird 
berichtet. Uebor die Lago der Unternehmungen in M itte l
und N orddeu tsch ! a n d wird von verschiedenen Seiten 
gen eidet, daß die dauernden Streiks und die durch die 
politischen Verhältnisse beeini lußten Arbeitsniederlegungen 
den Umsatz auf einen üngewöhnlioh niedrigen Stand 
horabgedrückt haben. Zwar besteht hoch dio Möglichkeit 
Aufträge zu erhalten, doch ist es äußerst sohwierig, sio 
mit kürzeren Lieferzeiten zu übernehmen. Lohnerhö
hungen wurden weiterhin mehrfach vorgenommen; 
außerdem mußten oft Arbeitsverkürzungen wogen Kohlen
mangels eintreten. Eie Beschäftigung in den solilesi- 
sohen Betrieben wird im allgemeinen als gut, aber 
sohwächer im Vergleich zum . Vormonat und Vorjahre 
bezeichnet. Dio Auftragseingänge nahmen wesentlich ab. 
Dor bisherige Mangel an Facharbeitern konnte teil
weise behoben worden.. Von einer Seite wird aus Süd- 
doutsohland angegeben, daß durch die Umstellung 
von der Kriegs- in die Friedenswirtschaft sioh dio 
Geschäftslage verschlechtert habe; teilweiso mußten Be
triebseinstellungen wegen Kohlenmangcls stattfinden.

Englische Eisenpreise. —  Das Geschoßministerium 
maoht bekannt1), daß dio Preiserhöhung von 15 sh f. d. t 
(zu 1016 kg) für den Stabeisen-Iniandshandol, dio am
30. Dezember 1918 angekündigt war und am 1. Januar 
1919 in Kraft getreten ist, auoh für gewalztes Kanten
eisen, gesohnitteno Eisenröhrenstreifen, Grob- und Fein
bleche gültig ist. Dio Grundpreise frei Eisenbahnwagen 
des Erzougerwerks stellen sieh jetzt wio folgt:

j£  5h d
I. d. ton netto

S tab e isen ........................................  16 5 0
Gewalztes K anteneisen................  17 10 0
Geschnittene Eisenröhrenstreifen 20 10 0
Eisen-Grob- und Feinbleche von

y4 Zoll und d a r ü b e r ................  19 0 0
Eisen-Grob- und Feinbleche unter

y4 bis 3/ la Zoll einschl. . . .  19 10 0
Der Preis für Stabciscn besonderer Marken wird um 

10 sh auf £  18. 10. 0 f. d. ton netto frei Eisenbahnwagen 
dos Erzcugerworks, mit Wirkung ab 1. Februar 1919 erhöht.

!) Tho Board of Trade Journal 1919.23. Jan., S. 121.— 
Vgl. hierzu St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 26/7.; 9. Jan., 
S. 54/5.
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Zur Betriebslago der Eisenbahnen. —  Eino sehr lehr
reiche Ueborsioht über die Verkehrs läge auf do n E isen 
bahnen gibt der Bericht, don dor Vortrotcr des Mini
steriums für öffentliche Arbeiten in der Sitzung des 
Doinobilmachungsamtes am 29. Januar 1919 erstattete1). 
Es wird darin ausgeiührt, daß sioh dio Lage auf den Eisen
bahnen bisher nicht gebossert hat. Dio Sperrzeit, die 
seit dom 14. Januar besteht, hat zwar in mancher Bezie
hung gut gewirkt. Einzolne dor wichtigsten Bahnhöfe 
sind frei geworden, abor die Gesamtlago ist dadurch nicht 
wesentlich beeinflußt worden, weil dor Sehlüssol in der 
Lokomotivirago liegt. Dio Zahl dor abgestellten, d. h. 
von der Beförderung zeitweise ausgeschlossenen Wagon, 
dio Anfang Januar 90 000 und Mitte des Monats 83 000 
betrug, ist unter 60 000 horuntergegangen. Ein erheb
licher Teil der Bestbestände ist also bereits aufgcárbeitet; 
aber noch immer stehen viele Wagen mit wichtigen Gütern 
(Lebensmittel und Kohle) umher, dio nicht abgeführt 
worden können. Man hat sioh trotz der Würdigung der 
starken Bedenken entschlossen, die Sperre bis zum 2. Fe
bruar zu verlängern, sogar in etwas stärkerer Form da
durch, daß nur Kohlo und Vieh abbefördert wird. Es 
sind also auoh Lebens- und Futtermittel im allgemeinen 
ausgeschlossen. Dieser Entsohluß ist deshalb gefaßt 
worden, weil, nach dem Urteil aller Kreise, dio Wirt
schaftslage in erster Linio von dor reichlicheren Zufuhr 
von K oh len  abhängt. In dor letzten Zeit war dio För
derung an der Ruhr stärker als dioMögliohkeit der Abfuhr. 
Es soll vorsuoht werden, diesem Zustand ein Endo zu 
machen. Die ganze Lokomotivkraft soll nooh weitere 
drei Tage für die Heranführung leerer, offener Wagen zu 
den Rührwerken aufgespart bleiben. Dio Lokomotivkraft 
ist naoh wie vor sehr knapp. Die Ablieferung der Ma
schinen an die Verbandsstaaten geht weiter. Der Aus
besserungsstand beträgt in Preußen 39 %. Die Leistung 
in Werkstätten und Industrie ist außerordentlich un
befriedigend. Dio Wagengestollung für Kohlo an der Ruhr 
hat sioh in der letzten Zeit gebessert. Am 27. Januar
1919 betrug sie IG 500 Wagen und am 28. Januar un
gefähr dieselbe Zahl. Das ist gegenüber der voraufgo- 
gangonen Woohe eino Verbesserung um rund ein Drittel. 
Diese Gestellung hat sieh gebessert, weil offene Wagen 
zur Beförderung von Kohlo an dio Ruhr herangebracht 
werdon konnten. Dor Grund liegt darin, daß die Wir
kungen der Vcrkebrssperro sich allmählich fühlbar maohen, 
und ferner in der Behauptung dor Vorbandastaaten, -wir 
hätton.ihro Anforderung an offenen Wagen erfüllt. Offene 
Wagen werden infolgedessen in Zukunft nioht weiter 
angeboten. Das bringt für dio Gestellung offener Wagen

*) Vgl. auch Zeitsehr. „Dio wirtschaftliche Demobil
machung“ , 1919, 30. Jan., S. 211 u. f.

innerlialb Deutschlands eino gewisse Erleichterung mit 
sioh. Man hofft, in den drei Tagen der Sperre dio be
stehenden Rcsto von 60 000 Wagen aufarbeiten und da- 

• naoh dio Gesamtförderung der Ruhrzeohen auch abführon 
zu können.

Zuschläge zu den Güterfrachten auf den Eisenbahnen1).
—  Dio Preußisoho Staatseisenbahnverwaltung macht 
öffontlioh bekannt, daß vom 1. April 1919 ab auf Grund 
der Ermächtigung dor Preußisohen Regierung, vorbehalt
lich der Genehmigung duroh die gesetzgebende Körper
schaft, die jetzt bestehenden F raoh tsä tzo für den 
G üter- und T iorverkehr. auf den Streoken dor preu
ßisch-hessischen Staatseisenbahnen um 60 %  erhöht 
werdon. Diese Bekanntmachung ist auoh für dio außer- 
proußisohen Streoken in Kürze zu erwarten.

Eine Ausfuhr-Vereinigung in der Eisenindustrie der 
Vereinigten Staaten. —  Vor kurzem veröifentlichten wir 
naoh Angaben der Tagespresso eine Mitteilung über die 
Gründung eines neuen amerikanischen S tah ltru stes2). 
Wie wir jetzt der amerikanischen Zeitschrift „Tho Iron 
Trado Review“ 3) entnehmen, handelt es sioh nioht um 
einen Trust im Sinno der United States Steel Corporation; 
sondern um einen Zusammenschluß der außerhalb des 
Trustes stehenden Werke zu einer A u sfu h r-V erein igu n g . 
Dio Gesellschaft führt den Namen N orth  A m erican  
S teel P roduots C o rp ora tion ; sio hat ihren Sitz in 
New York City und untersteht dor Leitung des bisherigen 
Präsidenten der Laokawanna Steol Co., E. A. S. Clarke. 
Sio beabsichtigt, den Absatz der gesamten Rohstahl- 
orzeugung ihrer Vorbandswerko einheitlich zu regeln 
und zu fördern. Bis jetzt gehören ihr folgende Werke an: 
Bethlehem Steel Company, Brier Hill Steel. Co., Laoka
wanna Steol Co., Lukens Steel Co., Midvalo Steel .& Ord- 
nanoo Co., Rspublio Iron and Steel Co., Sharon Steel- 
Hoop Co., Trumbull Steol Co., Whittaker-Glessner Co'. 
und die Youngstown Steel & Tube Co. Dio gesamte Jahres
leistung beträgt, wio sohon riohtig angegeben war, rd. 
12 Millionen t Rohstahl. Es ist anzunehmen, daß noch 
weitere Werke der neuen Vereinigung beitreten werden, 
so daß sio wahrscheinlich alle außerhalb der United States 
Steel Corporation stehenden bedeutenden Werko umfassen 
wird.

Eisenwerk Kraft, Aktiengesellschaft, Stolzenhagen- 
Kratzwieck. —  Dio Gesellschaft hat das Drahtwerk K r ie g  
& Ti gier, G. m. b. H. in Wesel, erworben, um daselbst 
dio Weiterbearbeitung von Drahterzeugnissen der Abtei
lung Niederrheinische Hütte vorzunehmen.

>) Vgl. St. u. E. 1919; 16. Jan., S. 78.
'-) St. u. E. 1919, 2. Jan., S. 26.

,3) 1918, 26. Dez., S. 1454/5.

Bücherschau.
P i e t r k o w s k i ,  A l b e r t ,  Z iv ilingen ieu r: D ie  U m 

l a d u n g  d e r M assen g ü te r. E in e  tee lin isch -w u 't-  
■ sc h a ftl ie h e  U n te rsu c h u n g . (M it 33 A b b .) W itte n 

b e rg : A , Z iem sen’s V e rla g  1918. (80 5 .)  8 ° .  5  JL 
Mehr als jo hängt unser ganzes Wirtschaftsleben von 

der glatten Abwicklung dos Verkehrs und insbesondere 
dos Massengüterverkchrs ab. War schon vor dem Kriege 
die Massengüterverfrachtung und mit ihr in enger Ver
bindung der Massengüterumsehlng ein wichtiger Umstand 
für die Rohstoffbeschaffung und den Versand der fortigen 
Ware, so wird er nach dem Kriege m it dem Beginn ganz 
neuer Wirtschaftsgrund lagen: gesteigerter Erzeugung, un- 
gemein erhöhten Löhnen, abgekürzten Arbeitszeiten und 
vervielfachten Frachtkosten, aussohlaggobcnd soin.

Da ist es hochvcrdienstlich, wenn diese wichtigen 
Fragen im Herstellungsgang: Beförderung und Umschlag, 
in ihrem inneren Wesen und Zusammenhange, sowohl 
von dor technischen als auch von der wirtschaftlichen

Seite, erforscht werdon, um offenbare Fehler der Organi
sation aufzudeokon und die Wego zu ihrer Beseitigung 
zu weisen.

Dies hat sich der Verfasser der vorliegenden kleinen. 
Schrift zur Aufgabo gesetzt. Sic gibt naoh einer Ein
leitung über dio Grenzen und den Zweok der Unter
suchungen einigo Gedanken über dio volkswirtschaftliche 
Theorie des Umladewesens und darauf in vier Abschnitten 
eino kurze gemeinverständliche Uebersioht über dio Ent
wicklung der Umladctechnik mit Bcispiolcn an zehn 
bezeichnenden Umladearten, für welche dio Umlade
kosten berechnet werden; diese Umladekosten werden 
in ein Verhältnis zu den Frachtkosten auf Eisenbahnen, 
Kanälen, schiffbaren Strömen und in der Seeschiffahrt 
gebracht, und dann wird das Verhältnis der Umladezeit 
zur Umlaufgeschwindigkeit der Beförderungsmittel er
rechnet. Naoh einer kurzen Untersuchung, wie dio Ein
führung der Maschinenarbeit auf die Umladearbeiter 
wirkt, sohJießt der Verfasser mit neuartigen Vorschlägen
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aber eine großzügige staatliche Umladopolitik zur Lösung 
der Frage eines beschleunigten. Wagenumlauies.

An und für sieh ist es für jeden Vorkehrstechniker 
überaus wertvoll, an bestimmten praktischen Beispielen 
einen Ueberblick über dio Kosten der verschiedenen 
Unisohlagsnrten für eino Roiho „Schaufolgüter“ , wie der 
Verfasser» dio Massengüter bezeichnet zu sehen wünscht, 
im Band- bzw. Maschinenbetrieb zu geben; daß es sieh 
hierbei allerdings nur um Mittelwerte handeln kann, 
die für jeden Einzelfall von den erreohneten Zahlen ab
weichen werden und besonders infolge der während dos 
Krieges vollständig geänderten Preisuntorlagen für An
schaffungen, Betriebskosten usw. nicht mehr zutroffen, 
gibt der Verfasser selbst zu; die von ihm auf diesen 
Grundlagen erreohneten wirtschaftlichen Grenzen zwischen 
Eisenbahn- und Wasserverkehr sowie gemisohten Be
förderungsweisen sind daher auoh nur als bedingt richtig 
anzuerkennen.

Sohr bemerkenswert sind die Ausführungen des Ver
fassers über das Verhältnis der Umladezeit zur Umlauf
geschwindigkeit der Beförderungsmittel; seinen Schluß
folgerungen, daß eine wesentliche Abkürzung der Umlauf
zeit auf dio Tonne außer durch Einführung tragfähigerer 
Wagen nur durch eine wesentliche Beschleunigung des 
Umladevorganges, d. h. durch Einführung meohanisoher 
Umladevorrichtungon, in ausgedehntem Maße erzielt wer
den kann, ist durchaus beizustimmen. Aehnliohes gilt 
in verstärktem Maßo für die bessere Ausnutzung. des 
teuren Schiffsraumes; woloho Möglichkeiten hier vor
handen sind, zeigen dio hochleistungsfähigen Umlado- 
maschinen in den Kohlen- und Erzhäfen der großen 
amerikanischen Binnenseen. In riohtiger Erkenntnis des 

; Notwendigen empfiehlt der Verfasser ein engeres Zusam
menwirken von Reedern, Schiffbauern, Hafenorbauem 
nnd Umsohlagteohnikern, damit dio teohnisohon Ver- 
bosscrungsmöclichkeitcn duroh bauliches Ineinander
passen von Sohiffen, Hafenanlagen und Umsohlagmittein 
praktisoh durebgoführt werden können. Während er 
duroh ein solches Zusammenwirken der nichtamtliohon 
Beteiligten die notwendigen Verbesserungen im Schiff ahrt- 
betriebe für gesichert hält, glaubt or dagegen, daß im 
Eisenbahnbetriebe —  abgesehen von ganz großon Privat
unternehmungen, dio ihre oigenen Güterbahnhöfe be
sitzen und zur Einrichtung leistungsfähiger Umladevorrich
tung in der Lage sind —  eine durchschlagende Ver
besserung zur Abkürzung der Umlaufzoiten nur dadurch 
möglich ist, daß der Staat selbst in jedem Güterbahnhof 
von ausreichend großem Jahresumsohlag dio Aufspeiche
rung der Sohaufolgüter in Vorratsbehältern und die Um
ladung duröh Wagenkipper einrichten müsse. Ob damit 
allerdings ein gangbarer Weg besohritten wird, inuß
— wenigstens in der vom Verfasser gewünschten Ver
allgemeinerung —  bezweifelt werden. Abgesehen von 
den ganz gewaltigen Mitteln, die der Staat festlegen 
müßto, wenn solche Anlagen ihren Zweck erfüllen sollen, 
würde der nichtamtliche Beteiligte doppclto Lasten tragen 
müssen: einmal dio Umladungs- und Aufspeicherungs
kosten im staatliohon Güterbahnhof und zweitens naoh 
der Uebemahmo des Gutes aus den Vorratsbehältern in 
dio Selbstentlader oder auf dio Fuhrwerke die nochmalige 
Abladung im endgültigen Bestimmungsort; dio Kosten 
für dio Zustellung dos Selbstentladers und dessen An
schaffung und Unterhaltung kommen hinzu. Ferner muß 
berücksichtigt werden, daß vielo backige, klobrigo Güter, 
wio mancho Erze, Erden, Kalke, Tono usw., jede noch
malige Umladung und Aufspeioherung vermeiden müssen 
und nicht ohno besondere Arbeitskräfte aus den Be
hältern abgezogen werden können; auch dio Gefahr do^ 
Verschmutzung gewisser Güter durch in don Behältern 
zurückgebliebene Resto anderer Stoffe ist zu beachten. 
Schließlich ist als Ergebnis wohl eino Abkürzung des 
Umlaufes für don staatlichen Wagenpark geschaffen, aber 
auf Kosten der Gleisanscblußbesitzer, deren teure Selbst
entlader sich nur in den seltensten Fällen bezahlt machen

werden. Indessen soll nicht bestritten werden, daß für 
besonders geignete Fälle und für bestimmte Massengüter 
sich dio Absicht des Verfassers auch ohno nachteilige 
Folgen für dio Beteiligten erreichen läßt.

lt. Borchers.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen;
Chw olson, 0 . D., Prof. ord. an der Universität in 

St. Petersburg: Lehrbuoh  der Physik. 2., verb. und 
verm. Aufl. Braunschweig: Friedr. Vieweg & Sohn. 8°.

Bd., 1, Abt. 1. M echanik und Meßmethoden. 
Hrsg. von G erhard Sohm idt, Professor an der Uni
versität Münster i. W. Mit 188 Abb. 1918. (XII. 
384 S.) 12 JI.

*K Dio erste Auflage von Chwolsons Lehrbuch 
der Physik begann (in deutscher Ausgabe) 1902 zu 
erscheinen; sie ist an dieser Stelle, als dio beiden ersten 
Bändo Vorlagen, kurz angezeigt1), und, als dann nooh 
der dritte Band hinzugekommen war, kritisch gewürdigt 
worden8). Dio Vorzüge, dio dem Werke bei dieser 
Gelegenheit nachgerühmt wurden, haben ihm ohno 
Zweifel einen großen, Benutzerkreis zugeführt, so daß, 
nooh ehe der Schlußteil hatto erscheinen können, 
sohon eine Neuauflage des ersten Bandes sioh als nötig 
erwies. Wio den einleitenden Worten dos neuen Be
arbeiters zu entnehmen ist, hatte Professor Chwolson 
die Handschrift der zweiten Auflage des ersten Bandes, 
dessen erster Teil jetzt vorliegt', unmittelbar vor ICricgs: 
ausbruoh der Vorlagshandlung fertig übergeben, ohne 
daß —  bei dem Mangel einer dauernden Verbindung 
mit dem Verfasser —  der Abdruck erfolgen konnte. Erst 
unter dem anhaltenden Zwange der Naohfrago naoh 
dem Bando erhielt dann der jotzigo Bearbeiter, Pro
fessor G erhard Schm idt, mit Einwilligung des 
Verfassers den Auftrag, die Handschrift zu ergänzen 
und ihro Drucklegung zu beaufsichtigen. Dio beispiel
losen Umwandlungen unserer Anschauungen in der 
Physik haben naturgemäß an zahlreichen Stellen 
des Bandes zu Aenderungen geführt, die zum Teil 
auch auf den deutschen Bearbeiter zurückgehen, 
der sich gleichzeitig mit Erfolg bemüht hat, dio zwar 
sachlich einwandfreie, stilistisch aber nicht immer 
glückliche Fassung der ersten Uebersotzung zu ver
bessern. Fortgelassen sind dabei, um den Umfang des 
Werkes nioht allzusehr anschwellen zu lassen, der 
Abschnitt „Einige Sätze aus der Mathematik“ , dessen 
Inhalt bei den Benutzern eines soloh umfangroiohen 
Lehrbuches der Mathematik mit Rocht als bekannt 
vorausgesetzt werden darf, und dio Paragraphen über 
'die Methode der kleinsten Quadrate; wesentlich ge
kürzt ist forner der Abschnitt über dio Meßgeräte und 
-verfahren, der durch Hinweise auf dio einschlägigen 
Faohsohr ften ersetzt worden ist. Der- durch die Kür
zungen gewonnene Raum ist der neueren Entwicklung 
der Physik, z. B. der Lehre von den Elektronen, der 
Relativitätstheorie usw., zugüte gekommen. & 

Soh riften  des V erbands zur Klärung der Wünschel
rutenfrage. Stuttgart: Konrad Wittwer. 8 °.

H. 8. H aencl, Dr. med. H. auä Dresden, z. Zt. im 
Feldo: Zur physiologischen M eohanik der Wünschol- 
ruto. Mit einem Anh.: Beobachtungen an dem Ruten
gänger Donath. Mit 13 Abb. 1918. (42 S.) 2,40 Ji. 

Sohuohart, Dr. Th., Sip(.«3uc]., Mitglied der Geschäfts
führung des Deutsohen Ueberseedienstcs, G. m. b. H .: 
Japans R üstung für den Handelskrieg. Ein Beitrag 
zur neuesten Entwicklung dor japanischen Außen- 
handelsförderung. Hrsg. vom D eutsohen U ober- 
sood ienst, G. m. b. H.,- Berlin. Mai 1918. Berlin 
1918: Deutsoher Sohriftenverlag, G. m. b. H. (91 S.). 
8 °. 2 Ji.

>) St. u. E. 1904, 1. April, S. 428.
.*) St. u. E. 1906, 15. Febr., S. 244/5.
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D ie augenblickliche Lage und die erschwerten Verkehrsverhälm isse nötigen uns. die 
für Februar oder März d ieses  
Jahres in Aussicht genom m ene Hauptversammlung

bis zum Eintritt günstigerer V erhältnisse herauszuschieben.


