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Herstellung von Breitflanschtragern mit vollkommen gleich dicken

in Dusseldorf-Bath;

Das V erfahren nach System Sack unter-

Flanschen.

Von Ingenieur AugustlSchriever
I Jurch Einfiuhrung der sogenannten Differ-
.dinger B-Profile ist der Bedarf an Breit-

flanschtrdgern stetig gewachsen. Es wirde diese
Tragersorte noch mehr Eingang gefunden haben,
wenn das Profil bei einer gegebenen Hohe das
grufte Widerstandsmoment, welches zu errreichen

ist, gezeigt hatte, und der Preis nicht merk-
lich héher ware, als ein gleichwertiges deut-
sches Normalprofil beansprucht. Die Verteue-

rung dieser Profilart lag in der Hauptsache da-

ran, daB die bestehenden Duo- oder Triowalzen-
straBen aus walztechnischen Grinden den An-
forderungen nicht-mehr geniigten. Man war ge-
zwungen, ein derartiges Profil in. einem soge-
nannten Vierwalzwerk auszufiuhren, welches
nach zwei verschiedenen -Richtungen ausgefihrt

werden konnte, und zwar:

1. durch Anlage eines Spezialwalzwerkes oder
2. durch Umbau
Nach angegebenen Eiclitung
sind bisher in Deutschland drei verschiedene Ver-
fahren und Vorrichtungen bekannt
und zwar:
1. das Verfahren
Differdingen),
2. das Verfahren
Peine),
3. das Verfahren
nicht ausgefihrt).

vorhandener Einrichtungen.

der unter 1.

geworden,

von Grey (ausgefihrt in

von Puppe (ausgefihrt in

von Vassen-Goébel (bisher

Diese Einrichtungen erfordern ein sehr be-
trachtliches Anlagekapital, und weil nur ge-
eignet zur Herstellung von I-Trégern, ist die
Amortisation eine verhdltnismé&Rig schwierige und
bedingt infolgedessen einen hoheren Tragerpreis,
als die deutschen Normalprofile erfordern. Die
unter 2. angegebene -Richtung ist bisher nur Von
Sack verfolgt worden. Im nachstehenden soll
der- Werdegang dieses Verfahrens wund seiner
Vorrichtung einer néheren Betrachtung unter-

zogen werden.

Xxvm.2

spheidet sich von den unter 1 bis 3 gekennzeich-
grundséatzlich dadurch, daB hier in ein
und demselben Gerist gleichzeitig eine allseitige
Steg-, Flansch- und Kantenbearbeitung stattfindet,
wodurch die denkbar beste M aterialverarbeitung
erreicht wird. Es wird dies dadurch erreicht,
dal eine rohe I-Form, herrihrend von einem
normalen Duo- oder Triogerust, in einem soge-
nannten Vierwalzwerk in einer gréBeren An-
zahl Stiche durch fortgesetztes Verstellen der
in einer Ebene liegenden Horizontal- und Verti-
kalwalzen zuné&chst zu einer Doppel-Y -Form
entwickelt wird, die den wungefdhren Trager-
FertigmaBen entspricht, um hinterher nur noch
geradegebogen zu werdenl).

neten

Die Kalibrierung ist

im nachstehenden durch Abbildung 1 wund 2
wiedergegeben.

Wie zu ersehen, stellt Abb. 1 ein all-
seitig gesclilossenes Kaliber dar und ist es nur

ndtig, zwecks Wechselns der Gratfuge den W alz-
stab nach jedem Stich um 180° zu wenden, was
vor und hinter dem Gerust einen Kantapparat
notwendig macht. Die Anstellung der Horizon-
tal- und Vertikalwalzen st abhédngig
ander und steht in einem unverrickbaren Ver-
haltnis von 2:3, d. h. bei einer Anstellung von
2 mm der Horinzontalwalzen erfolgt, eine Ver-

vonein-

stellung der Vertikalwalzen von 3 mm. Es
erfolgt hier eine allseitig gleichzeitige Bearbei-
tung des Steg-, Flansch- und Kantenmaterials.
Die Kantenbearbeitung ist jedoch verschieden.
Auf der rechten Seite findet neben der Breitung
ein Stauchen statt und auf der linken Seite
neben der Breitung ein Strecken. Da die Nei-

gung der Flanschen eine verhédltnismaBig geringe
ist, so entspricht der Stauchdruck dem unge-
fahren Stegdruck. Der Druck auf die linken

Flanschkanten ist dagegen geringer, wird aber

D.R P. Nr. 219152, 221701, 221885, 229628,
237 111, 286 488.
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durch das fortgesetzte Wenden um 180"
glichen.

Die Kalibrierung war nun sowohl
technischer wie auch in statischer Beziehung
verbesserungsbedirftig. Zunédchst sollen hier die
walztechnischen Einwendungen beriicksichtigt wer-
den. Um ein hdufigeres Nachdfehen der llorizon-
talwalzen der Abb. 1 zu erméglichen, war es nicht
angéangig, daB die eine Vertikalwalze die Horizon-
talwalzen unterscheidet. Man hat deshalb die
Kalibrierung nach nachstehender Skizze gedndert
(Abb. 3). Hierdurch wurde ein Nachdrehen der
Horizontalwalzen in weitgehendem MaRe ermdg-
licht, aber anderseits durch dielinke Vertikalwalze
eine sehr starke Gratbildung hervorgerufen, und
eine Kantenbearbeitung fand an dieser Seite-nur
unvollkommen statt.
liegend,

ausge-

in walz-

Es war daher sehr nahe-
an dieser Seite zunédchst auf die Kanten-

Abbildung 1. Urspringliche
Kalibrierung der Universalvorwalzen
im Universalvorgerust.

Abbildang 2.

bearbeitung Uberhaupt zu verzichten wund die
Vertikahvalze vollkommen glatt auszubilden, wie
durch Abb. * néher gekennzeichnet.

Es findet hier auf der einen Seite neben der
Breitung ein Stauchen und auf der anderen Seite
lediglich ein Breiten des Flanschmaterials statt.
Das Stauchen st notwendig fir die Kanten-
bearbeitung, und da der Stab nach jedem Stich
um 180° gewendet wird, findet im Laufe des
Verfahrens eine genugende Kautenbearbeitung
«tatt. W ahrend bei dem Verfahren gemaf Abb. 1
und 3 fur jedes Profil s&mtliche W alzen ge-
wechselt werden muBten, bleibt nunmehr die eine
Vertikalwalze fir alle Profile die gleiche. Die
eingangs erwdhnte Abhé&ngigkeit der Walzen-
verstellung hat sich als unzulédssig erwiesen und
wurde daher durch ein gleichzeitig neu gebautes
Gerist dieselbe unabhdngig vorgesehen.

Um nun die Kantenbearbeitung in einem noch

gréBeren Umfange vornehmen zu koénnen, hat
man das eine Gerust gemdB Abb. 4 zundchst
in zwei neben- oder hintereinander liegende Ge-
riste aufgeteilt, wie durch Abb. 5 und 6 dar-
gestellt ist.

Wie zu ersehen, findet in dem Gerilst ge-

maR Abb. 5 an allen vier Flanschkanten eine

Herstellung von BreitflanscTitragem.

der Eertigwalze'n im Universal-
fertiggerist.

39. Jahrg. Nr. 18.

gleichzeitig gleichmé&Rige Staucharbeit statt, dessen
Druck anné&dhernd dem Stegdruck entspricht.
Kantenmaterial erhédlt also dieselbe Festigkeit
wie das Stegmaterial. Zur Vermeidung einer
Gratbildung hat man hier den Kantapparatzwar
vermieden, aber dafir ist ein zweites Walz-
gertst erforderlich geworden. Der Walzenpark
wird doppelt so grof, und es steigen somit die
Anlagekosten dber Gebihr in die Hoéhe, die
anderseits eine schwierige Amortisation darstellen
und notgedrungen auf die
Trager unginstig wirken.

rung geméafR Abb. 5 ist auch der eingangs
wéhnte statische Nachteil behoben.

Durch umfassendeVersuche wurde eineFlansch-
neigung beim Walzen im Universalvorgerist mit
1 :5 festgelegt, wodurch das Kantenm aterial theo-
retisch fast denselben Druck erhdlt wie das Steg-

Das.

Preise der fertigen
Durch die Kalibrie-
er-

Kalibrierung Abbildung 3.
Erste Ab&nderung der UniversaK

Walzenkalibrierung.

material. .Der so fertig gewalzte Trager in einem
Vierwalzwerk erhalt also von allen Seiten gleich-
méaRig direkten Druck, wodurch er vollkommen
spannungslos hergestellt werden'kann.
nehm

Unange-
ist also nur noch der doppelte W alzenpark
und das zweite W alzgerist. W &hrend bei den
beiden W alzgeristen gemdR Abbildung 5 und 6
die Flansch- und Stegbearbeitung auf zwei Ge-
riste verteilt ist, kann dieselbe auch bequem auf
einem Gerist gem&R Abbildung 5 ausgefihrt wer-
den. Das zweite Gerist oder der eingangs er-
wahnte Kantapparat ist lediglich ndtig zur Ver-
meidung einer Gratbildung. Die Gratbildung rihrt
aber nur von der sogenannten Vorkalibrierung
her. Der Grat ist tberflissiges M aterial, wel-
cher sich an den KaliberschluBstellen herauspreft.
Wenn also gleich bei der Vorkalibrierung darauf
Ricksicht genommen wird, daB an den FJansch-
AuRenecken stets ein Materialunterschufl vorhan-
den ist, so kann eine Gratbildung Uberhaupt nicht
auftreten. Bei Profilen mit verhdltnismé&Rig ge-
ringer Flanschdicke ist die vorerwédhnte Forde-

rung ziemlich schwierig durchzufihren. Um aber
auch dieses zu ermdglichen, kdnnte hinter ein
Gerist gemaB Abb. 5 ein Apparat aufgestellt

werden, der den auftretenden Grat, heri’iihrend
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von den KaliberscliluRstcllen, wahrend des W al-

zens fortdriickt. Ein solcher Apparat brauchte

aber naturgemd&R bei weitem nicht die Form
eines regelrechten W alzgeristes anzunehmen,
weil die auszufihrende Arbeit eine verhéltnis-

mé&Rig geringfligige ist. Im nachstehenden st
die Kalibrierung fir diese Verfahrensart durch
Abb. 7 und 8 w'iedergegeben.

Abb. 7 stellt das sogenannte Universal-
Vorgeriist dar, auf welchem die gesamte W alz-
ausgefuhrt soll. Es ist genau
wie die vorher erwdhnten Walzgeriste ein
solches mit vier in einer Ebene liegenden W al-
zen, wobei die Horizontalwalzen angetrieben sind,
und die Vertikalwalzen als Schleppwalzen ar-
beiten. Durch die geneigte Lage der Flanschen
wird durch die Vertikalwalzen eine gewisse Brei-
tung des Flanschmaterials
erzielt, welche der Stauchar-
beit der Horizontalwalzen ent-
gegenwirkt und auch auf die
Flanschkanten einen  etwas

arbeit worden

Universalvorwalzen bei zwei neben-

hintereinander angeordneten

Universalvorgeristen zur Vermei-
dung des Kantens.

odor
Zweite Ab&nderung der Universal-
walzenkalibrierung.

geringeren Druck als auf den Steg auslbt.
Um dieses jedoch auszugleichen, mufR der
Druck auf die Flanschkanten kiunstlich erhdht
werden, was dadurch daB man
die Ecken der Vertikalwalzen an den Kaliber-
SchluBstellen stark abrundet, wodurch am Walz-
,stab wahrend des W alzens ein W ulst erscheint.
Dieser Wulst stellt einen gewissen M aterialliber-
schuB dar, der nur durch erhohten Druck wie-
der beigedrickt werden kann. Gleichzeitig wird
dadurch eine messerscharfe Gratbildung vermie-
den. Ein scharfer Grat ist aufBerordentlich
schlecht zu entfernen und wralzt sich sehr leicht
zu Schalen UGber. Vor oder hinter dem Gerist
nach Abb. 7 findet nun ein Rollensystem, das
man als Nebenwalzgeriist bezeichnen kann, ge-
mak Abb. 8 Aufstellung. Es hat, wie schon
erwédhnt, den Zweck, den im Gerlst nach Abb. 7
erzeugten W ulst wegzudricken. Das Gerist
besteht deshalb ebenfalls aus vier in einer Ebene
liegenden W alzen, wobei die Vertikalwalzen an-
getriebeu und die Horizontahvalzen als Schlepp-
walzen ausgebildet sind. Die Horizontalwalzen
dienen lediglich als Fuhrung und Gegenlager,
sind geteilt und brauchen wahrend des W alzens
Die Vertikalwalzen

erreicht wird,

nicht verstellt zu werden.

Herstellung von Breiljlanschtragem.
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sollen den vorerwdhnten Wulst glattdricken
und wlerden infolgedessen angetrieben und im
gleichen MaBe wie die Vertikalwalzen des Vor-
geristes gemd&B Abb. 7 wverstellt. Durch die
angetriebenen Vertikalwalzen wird gleichzeitig
das uberschiissige M aterial lediglich in die Ldnge
gestreckt, wodurch die M aterialstruktur auch an
dieser Stelle dem dbrigen M aterial gleichkommt.

mDa die Neigung der Flanschen fiur samtliche
Profile gleichbleibt, und die Horizontahvalzen
geteilt sind, um entsprechend der Profilhdhe
enger oder weiter gestellt werden zu kénnen,
bleiben die Rollen des Nebenwalzgeristes fur
alle Profile dieselben. Es st also nur eine
einmalige Auslage wesentlich geringer als ein
Kantapparat, beeintrdchtigt die Produktion in
keiner Beziehung und 148t sich durch einen

Universalvorwalzen bei zwei neben-

oder hintereinander angeordneten

UniversalvorgeriiBten zur Vermei-
dung des Kantens.

Kran ohne weiteres komplett zur Seite stellen.
W eiter unten soll auf diesen Apparat oder Neben-
geriist nochmals eingegangen werden.

Das W alzw erk zur Herstellung von Breit-
flanschtrdgern mit vollkommen gleich dicken

Flanschen, wie es durch die vorerwéahnten Ver-
fahrensarten nach System Sack geschildert
ist, besteht

a) aus dem normalen Duo- oder Triogerist,

b) . . Universal-Vorgerist, und

[ B Universal-Fertiggerist.

Das normale Duo- oder Triogerist

dient zur Herstellung des sogenannten Vorprofils

fur das Universal-Vorgeriist in Gestalt einer
rohen I-Form, wie durch Abb. 9 dargestellt ist.
Es ist ein Gerlist von etwa 850 bis 950 mm
Durchmesser und 2700 bis 2900 mm Ballen-

lange in der Ublichen Bauart, wie solche in sehr
vielen W alzwerken bereits vorhanden sind. So-
fern ein Gerist mit anstellbarer Oberwalze nicht
vorhanden ist, sind evtl. zwei oder drei solcher
Duo- oder Triogeriste erforderlich, um das ge-
winschte Vorprofil gem&aR Abb. 9 zu erreichen,
wenn groRere Tragerhohen als bisher blich
(550 mm) hergestellt werden sollen. Als An-
stich  wird ein voi'geblockter Block oder ein
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profiliert gegossener Block benutzt.
Gerust im {Gbrigen keine besonderen Einrich-
tungen erfordert, eribrigt es sich, eine Beschrei-
bung an dieser Stelle vorzunehmen.

Nur beziglich des Vorprofils gemdR Abb. 9

Da dieses

seien noch einige Bemerkungen gestattet. Die
Abmessung des Vorprofils gemaR Abb. 9 ist so
zu wéahlen, daR der Durchmesser der Duo- oder

Triowalzen so maoglich, geschwéacht
wird. Die innere Flanschkammer des Vorprofils
muB sich mit der Kalibrierung der Universal-
vonvalzen gemaR Abb. 5 unbedingt decken, da-
mit sich die Horizontalwalze schon gleich beim
ersten Stich ohne weiteres anpaft und nicht un-

wenig wie

Herstellung von Brcitjlanachtragem.
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scliinenleistung
Duo- oder

aufgewendet werden muR. Im
Triogerlist kann eine vollkommen
gleiclibleibende Maschinenleistung vom ersten bis
zum letzten Stich durchgefuhrt werden. Um
namlich ein wirksames Mitlaufen der unangetrie-
benen Vertikalwalzen zu erzielen, missen dieselben
einen prozentual héheren Druck je Flacheneinheit

als die angetriebenen Horizontalwalzen ausiben,
dadurch wird ein gleichméaRiges Strecken und
Breiten des Flanschmaterials ermdglicht. Um-

fassende Versuche haben gezeigt, daB nur auf
diese Weise ein gewinschtes Endprofil erreichbar
ist.t. Von der Beschaffenheit des sogenannten
Vorprofils hangt lediglich der einwandfreie Gang

notig Flanschmaterial in den Steg hineinstaucht. des gesamten W alzprozesses ab. Je nachdem
Dife Flanschbreite des Vorprofils muB der Flansch- man die Walzarbeit.,, in der Hauptsache auf das
breite dos zu verwaisenden Tragers ungefédhr Duo- oder Universalgerust, verteilt, ist'man in
der Lage, Flanschbreiten za er-
zielen, wie sie der heutige M arkt
verlangt, ohne besonders anor-
Abbildung 7. Kalibrierung der
Universalvorwalzen im Universal- Abbildung 8. Abbildung 9.
vorgerist in Verbindung mit einem Kalibrierung der Walzen Anstich zum Universal-
Nebengerust. im Nebengerust. vorgerdist.
Entsprechen, weil durch die geringe Neigung der male Gerlstkonstruktionen zu entwickeln. Bei

Elansclien im Universalvorgerist
des Flanschmaterials auf ein MindestmaB be-
schrankt ist. Das heillt, wenn also ein 260 mm
breiter Flansch beispielsweise hergestellt-werden

die Breitung

soll, so ergibt die Flanschbreite des Vorprofils
‘ein MaB von 260 mm plus Stegstidrke. Das
MaR der Stegstdrke wird in jedem Falle ange-

nommen bzw. ergibt sich aus der angenommenen
Anzahl Stiche. Zwischen den einzelnen Stichen
mufl eine feststehende Beziehung bestehen,
durch die Stegabnahme gesetzmé&Big verlduft.
Aus der so erhaltenen Stegdicke entwickelt man
die Flanschdicke, indem man zundchst die Steg-
dicke mit der Verhdltniszalil multipliziert, welche

WwWo-

sich aus den Massen des fertig zu walzenden
gewliinschten Trégers ergibt. Hierzu muf ein
bestimmter W ert als MaterialuberschufR hinzu-

gezahlt werden wegen den unangetriebenen Verti-
kalwalzen. Umfassende Versuche haben hier eine
Erfahrungszahl von 0,3 ergeben. Das W alzen
im Universalgeriist unterscheidet sich namlich
grundsatzlich von dem W alzen im Duo- oder
Triogerist dadurch, daB im Universalgerist mit
unangetriebenen Vertikalwalzen vom ersten
letzten Stich eine gleichmdaBig abnehmende

zum
Ma-

einem gréBten Walzendurchmesser von 1000 mm
der Duowalzen und 1150 mm der Universal-
Horizontalwalzen ist man in der Lage, Flansch-
breiten zu erzielen bis 360 mm, wobei die Kali-
brierung der Universalwalzen den Abb. 5 und 7
entspricht. Um noch breitere Flanschen erzielen
zu konnen, ist es .nur notig, die Neigung von
1:5 der Universalvorwalzen zu &ndern. Je groRer
die Neigung gewdahlt wird,” um so groBer wird
die Breitung. Die Flanschkanten sollen zur inne-
ren Flanschseite einen Winkel von nicht gréRer
als 90° bilden™ damit im Universal-Vorgerist das
gesamte Kantenmaterial gleich nach dem Steg
hin gestaucht wird.

Das Universal-Vorgerust ist ein Vier-
walzwevk und besteht zwei angetriebenen
Horizontalwalzen und zwei unangetriebenen ver-
tikalen Schleppwalzen, welche in der gleichen
Ebene liegen. Bei der derzeitigen Konstruktion
des Gerlstes waren vier Hauptpunkte zu ldsen,
und zwar:

aus

1. .'Der Einbau mufRte
W alzenstandern

von
einer

den vorhandenen
900er 950er
StraBe aufgenommen werden.

bzw.
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2. Die evtl. neu zu beschaffenden Walzen- Die vorgeschriebenen Bedingungen sind durch
stdnder sollten ein leichtes Wechseln vom zwei verschiedene Konstruktionen und Ausfih-
Universaleinbau zum normalen Duo-Einbau  rungen geldst worden, die jede fir sich die Vor-
gestatten. schriften 1 und 3 oder 2 und 4 erfullt, und

3. Die Unterwalze sollte festliegen, wahrend zwar: N
die drei Ubrigen angestellt wurden nach a) durch die Geriustkonstruktion mit fest-
einem durch das Gerist gegebenen festen stehender Unterwalze und
Verhdltnis. b) durch die Gerustkonstruktion mit vier ge-

4. Sédmtliche Walzen sollten abhédngig und trennt anstellbaren W alzen.
unabhdngig anstellbar sein. (SchluR folgt.)

Teerfettol.

(SchluB von Seite 406.)

ischungenmit Mineral 6l. Aufdie Ausschei-
dungenistauclibesonderszuachtenbei derHer-
stellung von Mischdél. Als zeitweise, besonders nach
dem Bukarester Frieden, groBe Mengen Mineraldl
(Pakura) aus Rumédnien nach Deutschland kamen,
die wegen ihrer hohen Viskositat bis zu 18 Engler-
graden bei 500 als Achsendl nicht ohne weiteres zu
verwenden waren, wurden sie mit dinnflissigem
Teerfettél vermischt. Hierdurch wurde eine weit-
gehende Streckung und zugleich eine nicht unbedeu-

Jy

schmierdl zu ersetzen geeignet war. Es traten aber
dabei stellenweise infolge der sich bildenden Aus-
scheidungen Schwierigkeiten auf, die sofort wieder
eine gewisse Abneigung bei den Verbrauchern her-
vorriefen, wenigstens solange man die Ursache dieser
Erscheinungen nicht voll erkannt hatte.

Die Ausscheidungen, die bei einem derartigen
Mischél auftreten, unterscheiden sich in unvorteil-
hafter Weise von den unschadlichen Anthrazen-

kristallen des Teerfettdles. Manches Mineraldl ent-

tende Verbilligung erzielt. Bei sachgemédBer Her- halt ziemlich bedeutende Mengen asphaltartiger
stellung der Mischung lieB sich ein vorzugliches Bestandteile geldst,und diese sind, wenn sie zur
Schmierdl gewinnen, das die besseren Sorten Mineral-  Abscheidung gelangen,wegen ihrer klebrigen Be-
schaffenheit eine Haupt-
h_ Viskositat in Englergraden ursache fir die schnelle
T Verschmutzung und das
Ly yp Il 0° 10 0 20° P 400 .
r und 111 Versagen der Schmier-
1 — 100 - — 467 1570 7,19 dochte. Wenn nun stark
2 10 2 - 375 1358 634 . - .
W 3 20 8 - — 31,3 11,78 564 asphalthaltiges Mineraldl
4 30 70 - - 265 1022 512 ; s ;
1 5 10 60 ' - 285 879 464 m.|t Teerfetfol ve.rm|scht
6 50 50 - — 19,49 7,72 430 wird, dann bilden sich Aus-
7 60 40 — 567 1653 683 390 . ; .
\\ 8 70 30 - 413 1405 616 356 scheidungen, die zum Teil
9 80 20 - 334 11,93 548 325 ;
10 %0 10 “m 27 103 404 200 aus Asphalt, zum Teil aus
\\ 1 100 — 1025 236 901 459 284 Anthrazen bestehen, mit
11 m der Zeit zu Boden fallen
- Oel Viskositat in Englergraden . . N
W il glerg und hier zu einem zdhen
Typ 11 . .
und )y B00 €00 70° 80" 900 1000  festen Satz werden. Hat
\\AR I — 100 378 255 1918 1647 1473 1376 ~ man also fur die Herstel-
2 10 90 348 243 1836 1589 1427 1331 isehd i
\‘\\ 3 20 80 322 232 1765 1549 1so2 1oo4 UNG des Mischoles kein
\\\\\ -4 30 70 300 -21 1,702 1508 1,363 1,266 asphaltfreiesMineraldl und
5 10 60 282 2,12 1,653 1479 1,343 1,246 .
r\\A\ 6 50 50 264 202 1619 1455 132t 1227  gutabgelagertes, satzfreies
7 60 40 249 1943 1559 1434 1303 1220 Teerfettdl zur Verfiigun
I 8 70 30 235 1858 1541 1411 1,287 1,211 gung,
\W\\\\ 9 80 20 222 1782 1510 13%2 1275 1204 so mufB daflr Sorge getra-
10 90 10 2,00 1,719 1489 134 1263 1,19 .
\\ 1 100 200 Le67 1471 1334 1255 1106  9enwerden, daB dasMisch-
61 Zeit und Ruhe zum Bil-
W(\\ i den der Ausscheidungenso-
wieauch zum Absetzen der-
selben bekommt, und daB
der Satz vom guten Oel
getrennt und beseitigt
I | wird.
. Eine auffallige Erschei-
nung, die, wie bei allen
Abbildung 7. Viskositat von Teerfettdl-Mischungen Typ Il und 111 Oelmischungen, auch bei

in Englergraden bei Temperaturen von 0° bi« 100°.

derMischungvon Mineraldl
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Oel 50« 20°
Teorfettol 11
Misohol

Teorfettol 111

2,25 Te
2,74

3.51

13,08
20,83
41,32

Oel DO» 200
Teerfottdl 11
Misohol

Mineralol.

2,25
2,57
4.29

13,08
13.70
23,70

Te
Mi

Temperatur ™ Temperatur Temperatu

Abbildung 8. Viskositat von Misohungon von Teerfett

Mineral6l und Pakura in Englcrgradon hei Temperaturen von 500 und 20 °.

m it Teerfettol auftritt, besteht darin, daf das Mischdl
nicht etwa die mittlere Viskositdt der beiden ein-
zelnen Oelsorten aufweist, sondern daf die Viskositat
des Mischdles bedeutend unter dem Mittel liegt.
Dies ist schon zu ersehen aus Abb. 7, die die Vis-
kositédt bei verschiedenen Temperaturen von Mischun-
gen zweier Teerfettolsorten
schungsverhaltnis darstellt.

Noch besser zeigt- dies aber Abb. 8.

Danach ergab u. a. in einem Falle eine Mischung

von Mineraldl (Pakura) mit einer Viskositat bei 500
von 19,15 Englergraden, mit Teerfettdl mit einer
Viskositat bei 500von 2,25 Englergraden zu gleichen
Teilen nicht eine Viskositdt von 10,70, s6ndern von
nur 4,69 Englergraden.
? Es ist deswegen zu empfehlen, vor der Herstel-
lung des Mischdles erst einen Mischversuch mit
kleinen Mengen vorzunehmen und die Viskositat der
Mischung zu bestimmen, um danach erforderlichen-
falls das Mischungsverhéltnis abzuandern und zweck-
entsprechend zu wéhlen.

in verschiedenem Mi-

Eingehende Versuche sind in den letzten Jahren
gemacht, die Schmierfadhigkeit beim Teerfettol
ebenso wie bei anderem Schmierdl durch Zusatz von
Graphit zu erhéhen, doch sind die Versuche dartber
noch nicht abgeschlossen.

Starrschmieren. Zu den Mischungen gehdren
auch die festen Schmierm ittel, die Starrschmie-
ren, die, bisher zu wenig beachtet, in Zukunft groRe

Bedeutung erlangen kédnnen. Durch die Verwendung

Teerfettol.

Pakura.

39. Jahrg. Nr. 18.

Oel von StarrscImiieren anstatt
Schmierdl ist an manchen
Stellen eine nicht unbe-
deutende Ersparnis an
Schmiermitteln zu erzie-
len, allerdings auf Kosten
der Antriebskraft. Zur
Herstellung solcher Starr-
schmieren eignet sich das
Teerfettdl ausgezeichnet,
wenn dieselben nur auf
geeigneter Grundlage her-
gestellt sind. So wird u. a.
durch Verseifung von Mon-

erfettol 11

Misohol
Mineralél .

Ol 60 20°
erfettol 11

sohol

2,25
4.69
19,10

13,08
36.37
18,18

tanwachs uiid Zumischen
von gutem Teerfettdl eine
vorzigliche Stairschmiere
gewonnen, die.je nach ihrer
mehr oder weniger festen
Beschaffenheit, als Stauf-
ferfett, Forderwagenfett,
Spritzfett u. dgl. Verwen-
dung findet. Walzenbri-
ketts, das unentbehrlich
gewordene Schmiermittel
fur die Walzwerke, wer-
den gerade mit Zusatz
des in den letzten Jahren
verfeinerten Teerfettdls auf
diese Weise hergestellt
und bringen beachtenswerte Ersparnisse. Vielleicht
waren die Erfolge noch viel groRer gewesen, wenn

hRl
/B

feen® i

1

r Temperatur

ol 1l mit Teerfettol 111,

Abbildung 9. Vorrichtung zur Prifung der Saugféhig-
keit von Teerfettdl und Mineralél durch Dochtx.
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nicht durch einseitige Beurteilung eine ausreichende
Lieferung von Montanwachs fiirsolche Starrgchmieren
verzégert und eingeschrankt worden waére.
Verfigbare Menge. Bei der Ausnutzung der
gesamten Jahreserzeugung von 1500 000 t Kokerei-

Abbildnng 10. 48téagiger Dauerversuch zur Feststellung
der téglichen durch Dochte geforderten Mengen Teer-
fettdl und Mineraldl.

Teerfettol: Visko.iltat bei 20°«* 35.2° E, bei fn®=r3,<I» E,
Mineral6l: Viskositat bei 20°= SS,<° E, bei 60° = 6,06=E.
Versuchstemperatur 20 o

und Gasanstaltsteer in Deutschland kann man unter
gunstigen Verhédltnissen je nach Beschaffenheit des
Rohteers und geeignet ausgebauten Einrichtungen
bis zu 150 000 t Teerfettdl gewinnen. Hierbei sind
natirlich nicht die Teermengen mit in Rechnung
gezogen, die als Urteer oder Tieftem-
peraturteer bezeichnet werden.
Versuche. Bevorman seinerzeitzur
Verwendung des Teerfettdles im groBen
schritt, muRte der Beweis fir die Ver-
wendbarkeit desselben erbracht wer-
den. Es wurden deshalb damals sowohl
im Laboratorium als auch auf Versuchs-
stdnden und im GroRbetriebe Versuche
durchgefihrt, die die Schmierwirkung
-des Oeles feststellen sollten. Diese er-
brachten nicht nur den einwandfreien
Beweis fur die volle Brauchbarkeit des
Teerfettdles, sondern zeigten erfreu-
licherweise bald, daB alle gehegten Er-
wartungen noch U0Mrtroffen wurden.
Zunéchst wurde die Saugfahigkeit
des Teerfettéles durch Dochte geprift.
Hierzu wurde der in Abb. 9 darge-
stellte Apparat benutzt. Die Apparate
waren wéahrend des ganzen Versuches ohne Unter-
brechung im-Betrieb. Es war dafiir gesorgt, daR alle
Begleitumstdnde, Temperatur, Saughdhe usw. bis
zum Schliusse des Versuches die gleichen blieben. Die
durch die Schmierdochte gesaugte Menge wurde in
MeRzylindern aufgefangen und regelmé&Rig abgelesen.
Aus der ganzen Reihe der angestellten Versuche
wurde eine mittlere Kurve erhalten, die in Abb. 10
wiedergegeben ist
Die Versuche wurden bei einer Temperatur von
durchgefuhrt Die Viskositdt des dabei

20° ver-

Tetrfettol.

Abbildung 11.
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wendeten Teerfettdles bei 200 betrug 35,2 Engler-
grade, die des Mineraldles 35,4 Englergrade. Trotz-
dem die Viskositat der beiden Oelsorten gleich war,
wurde, wie die Kurven zeigen, in der Zeiteinheit vom
Teerfettdl mehr angesaugt als vom Mineraldl, ein
Umstand, mit dem bei der Herstellung und Ver-
wendung der Dochte und Einstellung der sonstigen
Schmiervorrichtungen gerechnet werden muf, damit
‘durch sie nicht unndétig viel Oel gefdordert wird.
W dhrend der ganzen teils monatelangen Versuche
konnte irgendein von dem Mineraldl unterschied-
licher unginstiger EinfluR des Teerfettéles auf die
Saugféhigkeit des Dochtes nicht beobachtet werden.
Esscheintsogarim allgemeinen, als ob beim Mineraldl
die Dochte ihre Saugfahigkeit schneller verlieren
als beim Teerfcttdl, weil die Kurve fiur das Mineralol
langsam abfallt, wélirend die Teerfettolkurve fast
gerade weiterlauft.

Um die Schmierfahigkeit
festzustellen, wurden in verschiedenen Fabriken
Schmierversucheim groen durchgefithrt. Besonders
sorgfaltig wurden sie durch die Mineraldlwerke
Rhenania auf ihrem Werk in Monheim vorgenom-
men, die eigens fir die Erprobung von Achsendl
einen Versuchsstand gebaut hatten.

Die Anordnung fir die Versuchsanlage bei den
ersten Versuchen ist aus der Abb. 11 zu ersehen.

Eine Wagenachse, die in zwei Ringschmierlagern
gelagert und durch Riemenscheiben angetrieben

des Teerfettoles

Versuchsstand der Mineral6lwerke Bhenania.

wurde, wurde durch die beiden auRenliegenden Achs-
lager vermittels einer Hebelanordnung einer bestimm-
ten Belastung ausgesetzt Die Belastung entsprach
den Verhéltnissen des Eisenbahnbetriebes und wurde
bis zu 20 kg/qcm getrieben. Die Wagenachse machte
bei diesen Versuchen in der Minute 200 Umdrehungen.
Die Temperaturen des Versuchsraumes und der
Achslager wurden stiindlich gemessen. In Abb. 12
sind die festgestellten Lager- und Raumtemperaturen
sowie auch der Unterschied zwischen diesen beiden,
die sogenannte Reibungstemperatur, als Ordinaten
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YersuchanderWagenachse Wagcnachsendl ,Su(Mineraldl) gegen Teerfettol C.1.B. II.

Yersuchsdauer

a) bei Wagenachsendl ,S“ 2 Tuge
2 Tage

b) bei Teerfettol

Versuchswelle: 200 Umdrehungen

in der Min.
Yersuchslager: 2 Wagenachscn
Belastung: 6 kg je cm*

50
98 i1
96 - Logen
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Abbildung 12.

eingetragen und die einzel-
nen Punkte miteinander
verbunden. Fur die Be-
urteilung ausschlaggebend
sind die Reibungstempe-
raturen und es zeigen die
Kurven, daR sie bei beiden
Oelsorten ungefahr gleich
waren.Stdrungensindwaéh-
rendderVersuchenichtauf-
getreten. Die Lagerildchen
zeigten beim Aufnehmen
nach den Versuchen eine
glatte Politur und einen
guten Oeliiberzug. Diese
Versuche wurden spéter
bei noch hdherer Belastung
und vermehrten Umdreh-
mungern mit gleich gutem
Erfolge fortgesetzt.

In Abb. 13 sind die Er-
gebnisse an einer Dampf-
maschine zusammenge-
stelltDie Maschinemachte
225 Umdrehungeni.d. min.
Die ganze Maschine wurde
je zwei Tage lang nach-
einander mit Mineraldl
und Teerfettdl geschmiert.
Die Lager wurden durch
Tropfoler gespeist. Tempe-
ratureH und Oelverbrauch

Versuchsergebnisse an einer Wagenachse.

Teerfettol. 30. Jahrg. Nr. 18*

wurden bei allen diesen
Versuchen stiindlich fest-
gestellt. Ein merkbarer
Unterschied zwischen dem

Visk. b. 200 = 26.2
Yisk. b. 80< « 4,26
Flammpunkt o. T. 154

Yisk. b. 20° —
Yisk. b. 60° = 4.14
Flammpunkt o. T. 159

Mittlere Reibungs-Tcmperatur

| Oelsorte : Lager | Lagerll Tropfen bei Mineraldl und
! Wagenachsenol ,Sw 11.75 11.875 : = :
| Teerfettsl: 1200 1855 bei Teerfettdél konnte nicht

wahrgenommen  werden.
Die Reibungstemperaturen
waren fur beide Oelsorten
ungefdhr gleich, und zwar
bei fast gleichem Oelver-
brauch.

Ein Versuch an einem
Drehstrommotor (Abb. 14)
bewies gleichfalls die
. BrauchbarkeitdesTeerfett-

Oles. Dieser Motormachte
1450 Umdrehungen i. d.
min. Die Versuchslager
waren Ringschmierlager.
Drei Tage lang wurde
mit Mineraldl geschmiert
und danach drei Tage
lang mit Teerfettdl unter
171810 Sorgfaltigster Beobachtung
der Temperaturen. Auch
wadahrend dieses Versuches

Versuch a Drehstrom-Motor Maschinendl R. M. D. gegen Teerfettol Il. u.L.
Versuchsdauer: Yisk. 20 «= 1843 Yisk. 20 7,03
a) bei Mineralél = 3 Tage Yisk. 50 = 3,50 Yisk. 50 1,90

b) bei Teerfettdl = 3 Tage Flammp. c_:. T. =*128

Flammp. o. T. = 1,87

Yersuchsmotor:
1450 Umdreh. i. d. Min.

Oelverbrauch an dem
Yersuchslaeer je Stunde:

Mittlere Reib mgstemperatur

X A D Oelsorte: Lager | Lagerll
Yersuchslager: Mineralol: Mineralél: 17,0 13,85
RIngschmicrlager Teer fettol: Teerfettol: 18.46 13,15
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Abbildung 14. Versucheergebnisse an einem Drehstrom-Motor.
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Zahlentafel 1. Teerdlsohmierung.
. Umdreh. Wellen- Baum- Lager-
Kr. Antrieb PS e Durch- temp. temp. Bemerkungen
messer C «0
1 Werkstattsmotor 10 575 55 21 32 1 Ringsohmiorlager lauft 13 Tage
ohne Naohfillung
2 dto..iii 10 1430 45 21 32 2 Ringsohmiorlager laufen 7 Tage
ohne Naohfillung
3 Transmissionslager . — 240 00 21 28 1 Ringsohmiorlager lauft 14 Tage
ohne Naohfillung
4 Eoonomisormotor im
KH e, 2 1410 35 25 35 2 Ringsohmierlager laufen 8 Tage
Tag und Naoht ohne Naohfillung
5 Motor in Breoh I. 80 730 85 18 39 2 Ringsohmierlager laufen 1 Tag
ohne Naohfullung
temperaturen durchweg fast auf gleicher Hohe, Werk in Bochum schmierte gleich zu Anfang nicht

wodurch also "wiederum eine gleichwertige Sclimier-
wirkung festgestellt wurde.

Einzelne der groBen Teerdestillationen gingen
schon frih dazu uber, das Teerfettdl im eigenen
Betriebe auszuprobieren und zu verwenden. Ein

y ersuch an der
"Werkstatts-Maschine
Visk. 20 -» 18,43
Yisk. 50 8,50
Flammp. o. T. = 187

Versuchsdauer:
a) bei Mineralél 6 Tage
b) , Teerfettdl 6

Mittlere
Kelbungstemperatur

"Versuchiimaschine:
225 uradreh. i. d. Min.

Yersuchslager:
2 Kurbelwellcnlager

Oelxufibrung: Tropfoler

Oelverbrauch
an den Yersuchslagern
je Stande:
Mineraldl 4,63
Teerfettol 570

Oelsorte

Teerfettol

Lagerl

Lager Il

rensuchs-toger
1 11

ganzeM oschine
1
M inercr/67

\{ersuchs—!otl)er c/onzeM oschine
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Abbildung 13.
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Maschlncnél R.M.D. gegen Teerfettol C.F.L.
Yisk. 20 = 17,00

Visk. 50 =
Flammp. o. T.

Mineral6l:

Teerfetto Z

Versuchsergebnisse an einer Dampfmaschine.

nur Lokomotiven und Eisenbahnwagen, sondern auch
die Lagervon W erkstattsmotoren und Transmissionen
mit Tcerfettdl. Zahlentafel 1legt davon Zeugnis ab
und zeigt, daB auch schon damalsschnelllaufende La-
ger, mit Teerfettél geschmiert, einwandfrei liefen:

Ein groRes Stahlwerk des Rheinisch-
W estfiilischen Industriebezirks machte
eingehende Versuche an Lokomotiven,
Huttenwagen, Dynamomaschinen, Gra:
natsdgen u. dgl. mehr und erzielte
ebenfalls die besten Ergebnisse mit dem
Teerfettdl. Seitdem laufen alle Lokomo-
tiven dieses Werkes, 1100 Hittenwa-
gen, die Lichtdynamomaschinen, fast
800 Elektromotoren usw. mit wenig
Ausnahmen mit Teerfettél, ohne daR
Stérungen bisher dabei aufgetreten
sind. Aus dem reichhaltigen, auBer-
ordentlich sorgfaltig gesammelten Beob-
achtungsmaterial und zahlreichen
daraus zusammengestellten Schaubil-
dern 1aRt sich ersehen, daf die Lager
dauernd normale Temperatur beibehiel-
ten und daB die Reibungstemperatur
sich im groRen und ganzen auf gleicher
Hohe hielt.

i N ’ Fastum dieselbe Zeitbegannen aucli

die verschiedenen Eisenbahndirektionen
praktische Erprobungen mit Teerfettdl
anzustellen und lieBen die verschie-
densten Wagen damit laufen. Dabei
wurde das Verhalten des Oeles und die
Temperatur der betreffenden Lager auf
mehreren Stationen dauernd gepruft.
Die Versuche fielen glnstig aus,
daR sich die Staatsbahnen darauf-
hin entschlossen, seit 1916 groBere
Mengen Teerfettdl als Achsendl fur
den allgemeinen Gebrauch heranzu-
ziehen.

W dhrend nun auf Grund dieser und
vieler anderer Versuche das Teerfettdl
schnell weite Verbreitung fand, bemih-
ten sich dieTcerdestillationen, das Teer-

2,39

146

Lager Lager
1 11

781 551

:j 7,88 | 516
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fettél immer mehr zu verbessern, so daR es fir viele
Zwecke ebensogut brauchbar wurde, wie das friher
dafiur verwendete Mineraldl. Die Hauptschwierig-
keit lag noch immer darin, daB das Teerfettdl trotz
vorheriger grundlicher Auskihlung, sogar unter
Verwendung von Kéltemaschinen, doch stets Hoch
die Neigung zeigte, Nachkristallisationen auftreten
-zu lassen. Es sind verschiedene Vorschldge gemacht,
um diese Ausscheidungen durch Zusédtze zu ver-
hindern, wie z.. B. u. a. durch die Kondensations-
produkte von Styrol mit den methylierten Benzolen
oder nach dem Patent von Dr. Singer mit dem bei
der Bearbeitung von Mineraldl nach dem Edeleanu-
*Verfahren mittels schwefliger S&ure gewonnenen
sogenannten Extrakt, ohne daR damit ein wirklicher
Erfolg erzielt werden konnte. Es ist jedoch den
Teerdestillationen durch sorgfaltige Bearbeitung imd
eigene Behandlung gelungen, Teerfettdlsorten von
groBer Kaltebestandigkeit auf den Markt zu bringen,
bei denen auch bei einer Temperatur von etwa 100
unter Null Anthrazenausscheidungen nicht mehr zu
beobachten sind.

Dauernd wird von hervorragenden Fachleuten an
der weiteren Verbesserung des Teerfettélesgearbeitet,
um es auch zur Schmierung von Dampfzylindern
uud Motorenzylindern verwendbar zu machen.

Verwendbarkeit. Infolge der jetzigen guten
Beschaffenheit des Teerfettdles hat es in den ver-
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schiedensten Betrieben und bei fast jeder ArtSchmie-
rung Eingang gefunden, so da schon dadurch Bein
W ert einwandfrei bewiesen ist. Es findetVerwendung
bei den Eisenbahnen als Achsendl und als Schmierdl
fur alle kaltlaufenden Lager der Lokomotiven, des-
gleichen bei ortsfesten Maschinen zur Schmierung
aller Lager, sei es, daB sie.direkt geschmiert werden,
oder mit Ring- oder Tropfschmierung versehen sind.
Selbstverstandlich eignet sich das Teerfettél auch fur
alle weniger empfindlichen Schmierstellcn, wie bei
landwirtschaftlichen Maschinen, Sdgewerken, W alzen-
stralen, Rollgdngen, Schragaufzigen, Seilbahnen,
Loren, Hunden, Seilscheiben, Schiebebihnen u. dgl.
mehr.

Das Endziel, deutsches Teerfettdl an die Stelle
des ausldndischen Mineraldls treten zu lassen,
ist wohl erstrebenswert und lohnend. Pflicht eines
jeden Deutschen ist es, das Seinige zur Wieder-
erstarkung des Vaterlandes beizutragen, mit den
heimischen Bodenschdtzen sparsam zu wirtschaften
und die heimische Industrie zu unterstiitzen und zu
férdern, also u. a. auch nach Méglichkeit nur unser
deutsches Teerfettdl zu verbrauchen. Aufgabe der
Erzeuger dagegen ist es, dauernd an der Verbesse-
rung des Teerfettdles zu arbeiten, um schlieBlich den
hochst erreichbaren Grad der Vollkommenheit fir
dieses heimische Erzeugnis zu erzielen.

®ipi.*3jttg. K. Bruhn, Essen-Ruhr.

Zur neuesten Wirtschafts- und Sozialpolitik.

I1l. Die Sozialisierung des Kohlenbergbaues.

Von A. Heinrichsbauer

ngesichts der vodlligen Umwalzung alles Be-
stehenden in unserem politischen Leben
waren Neugestaltungen auch unseres W irtschafts-
lebens selbstverstandlich. Neben den bisherigen
Méachten des Grundbesitzes unct' der Kapitalkraft
MuRte mit Naturnotwendigkeit der um seine An-
erkennung ringende Gedanke der Arb eit einegrdéRere
Bericksichtigung erfahren. Der Ueberschwang des
Umsturzes hat aber die Gefahr sehr groR werden
lassen, daB der Begriff ,Arbeit* herabgewirdigt
und er zu einer Auffassung geistloser ,Handarbeit”
erniedrigt wird, deren heute maRgebende Vertreter
nnter volliger Verkennung der die alten Maéachte des
Grund- und Kapitalbesitzes leitenden und bewegen-
den geistigen Krafte alle Macht an sich reifen méch-
ten, ohne jedoch die mit dem Besitz und mit der
Austibung der Macht verbundenen wirtschaftlichen
und sittlichen Verpflichtungen zu dbernehmen.
Denn darauflaufen im Grunde genommen die Soziali-
sierungsbestrebungen hinaus, auch wenn sie sich
vorldufig nuraufeinen Teil der Betriebe, die angeblich
~reif* sind, erstrecken sollen.
W as heilRt Uberhaupt ,,reif“ ? Als reif wird im
allgemeinen nur ein Zustand bezeichnet, Uber den
hinaus eine nennenswerte Weiterentwicklung nicht

in Essen.

mehr wahrscheinlich ist. Nun steht aber fest, daR
alles menschliche Tun ebenso wie der Mensch selbst
in steter Fortbildung begriffen ist und daB bei
ihrem Aufhoren nicht der Zustand der Reife eintritt,
sondern derjenige des Absterbens oder der Rick-
bildung, der beim Menschen schlieRlich zum Tode
fiuhrt und bei seinen Handlungen im W irtschafts-
leben zu einem Erliegen gegenliber dem Wettbewerb
anderer, lebenskraftigerer Persdnlichkeiten. Des-
halb kann es keine Betriebe geben, die irgendwie
als ,reif zur Sozialisierung® angdprochen werden
kénnen, wenn nicht der Staat oder die Volksgemein-
schaft die Gefahr auf sich nehmen will, die durch die
Reifeerklarung betroffenen Betriebe vorzeitig zur
Erstarrung zu bringen.

Gerade fur den als erstes Gewerbe fir soziali-
sierungsreif erklarten Bergbau besteht die Gefahr
in erhdhtem Grade. Zunédchst einmal steckt die Er-
forschung und Verarbeitung der Nebenerzeug-
nisse (im Werte von 150 Millionen M im Jahre
1912) noch in den Anfadngen. Da nach den bisherigen
Erfahrungen von staatlichen Eingriffen keine Fo&r-
derung der Plane, die noch der Ausfihrung harren,
zu erwarten ist, sind schwerwiegende Hemmungen
fast als sicher anzunehmen. Des weiteren ist damit
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zu rechnen, daB weniger ergiebige und leistungs-
fahige Betriebe vorzeitig zum Erliegen kommen,
weil der Staat zu ihrer Weiterfihrung sicher nicht
tber die geldlichen Mittel, wahrscheinlich aber auch
nicht Uber das Geschick verfligt. Es handelt sich
hier um zahlreiche Betriebe, denn von den zum
Handel an der Berliner Bdrse zugelassenen reinen
Bergwerksgesellschaften blieben im Durchschnitt der
Jahre 1908/13 von einem gewinnausteilberechtigten
Nennkapital von 391,077 Millionen M 21,18 %
ohne Ertrag. Abgesehen davon ergibt sich als Folge
der Reifeerkldarung des einen Betriebes das an sich
widernatirliche, von den meisten sicher noch gar
nicht bedachte Zugestandnis, daB auch samt-
liche anderen Betriebe allmahlich in den Zu-
stand der Reife hineinwachsen und damit dem
Zugreifen des Staates ausgesetzt sind. Das wére
aber der Anfang des vollstdndigen Sozialismus und
in seiner Fortsetzung auch der des Kommunismus;
schon jetzt wird ja der Begriff ,Sozialismus* vielfach
rein kommunistisch aufgefaft

Gerade die Sozialisierung des
zur vélligen Sozialisierung des W irtschaftslebens,
die von niemandem aufBer den Sozialisten ge-
winscht wird, die beste Gelegenheit, da besonders
der Bergbau mit den verschiedensten anderen Be-

Bergbaues bote

trieben aufs engste verbunden ist. Vor allem
kdmen die groRen HlUttenwerke in Betracht,
die im ersten Vierteljahr 1914 9,905 Millionen t

Kohlen fdérderten gegeniber einer Forderung von
14,284 Millionen t Kohlen durch die reinen Zechen.
Folgerichtig muRten s&mtliche den Hittenzechen
angegliederten Betriebe (Walz- und Stahlwerke,
Hochofen, Hitten, Maschinenfabriken usw.). gleich-
zeitig mit sozialisiert werden, da eine Trennung
der groen Unternehmen in Bergbau- und Eisen-
betriebe wohl zu denUmndéglichkeiten gehdren dirfte.
AuBer den Hittenwerken sind den Zechen noch
eine Menge anderer Betriebe angegliedert,
deren Sozialisierung natirlich auch unverziglich in
Angriff genommen werden miRte. Von ihnen seien
genannt: Leuchtgaserzeugung (1913: 138 Mill. cbm),
Abgabe'von Elektrizitat (1913: 59,301 Mill. KW st),
Reedereien, chemische Fabriken, Giter, Ziegeleien
usw. Die Sozialisierung des Bergbaues be-
deutet also nichts anders als die Sozialisierung
eines sehr erheblichen Teiles unseres W irt-
schaftslebens.

Die Folgen der Ausschaltung des persdn-

lichen Unternehmungsgeistes wund des im
Eigenbesitz verkdrperten starken Willens — denn
dazu fihrt ganz von selbst die geplante starke

Einengung der Unabhéngigkeit oder die weitgehende
Beaufsichtigung der flihrenden Personen in der
Industrie — liegen eigentlich klar auf der Hand.

Die Geschichte unserer Industrie und ihrer
Entwicklung ist nichts anderes als die Ge-
schichte ihrer Fiuhrer und Bahnbrecher. Alle

unsere Industriekapitdne, die den deutschen Namen
in der Welt zu Achtung und Ansehen gebracht haben,
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konnten sich nur durchsetzen gegen Schwierigkeiten
ungeheuerlicher Art, und sie haben sich nur durch-
gesetzt, weil sie frei von staatlicher Bevor-
mundung ihr Lebenswerk zur Vollendung bringen
konnten. Daflr haben sie aber auch Staunenswertes
erreicht, walirend im Vergleich zu ihren Leistungen
die Ergebnisse der unter staatlicher Verwaltung
stehenden oder von ihr beeinfluBten Betriebe vdllig
in den Hintergrund treten.

Der staatliche Bergbau an der
die besten Vergleichsméglichkeiten. Né&heres dariber
ist angefihrt in meinem Buche ,Das Bergbau-
monopol“;an diesem Orte mégen folgende Angaben
zur Jllustrierung genigen. Unter der staatlichen
Leitung hat die Kohlenféorderung einen ganz
bedeutenden Riuckgang erfahren. Es betrug
der Anteil der einzelnen Bezirke an der Steinkohlen-
forderung Deutschlands:

Saar bietet

Jahr Euhrborlrk Oberschlesien  Saarbezlrk
% % %
1860. 46,6 24,7 m 19,5
1890. O5y2 26,2 9,4
1913. 60,2 22,8 8,9

Vor allem in den Zeiten der Hochkonjunktur,
wo durch méglichste Steigerung der Forderung die
ausreichende Belieferung der industriellen Werke
mit Kohle zur Aufrechterhaltung des wirtschaft-
lichen Aufschwunges erforderlich ist, hat der Staat
versagt, wie besonders an der Entwicklung der
unter gleichen Verhéltnissen arbeitenden staatlichen
und privaten Bergwerke iik Oberschlesien ersicht-
lich ist. Die gegentber dem Vorjahr erzielte Férder-
steigerung belief sich auf

Oberscbleslen

Jahr Ruhrbezirk-  Saarbezirk

Staatswerke bPertIr\il:tEe

% % % %
1891. 5,45 2,86 1,88 5,99
1899. 7,14 2,93 0,81 5,39
1900. 9,11 4,12 3,75 6,3G
1906. 17,50 4,63 7,43 10,38
1907. 4,39 — 3,94 0,83 10,55

AuBer Uber die Unzuldnglichkeit der Belieferung
mit Kohlen hatten die Verbraucher noch zu klagen
Uber die hohen Preise. Es stellte sich der Wert
in Mark fir eine Tonne Steinkohlen im Durchschnitt
auf folgende Betrége:

: Privat- Staats- Die Staat?prelse
Zeitraum e Bergbau o waren holler
M Ji um Ji
1881/1890 5,23 6,75 1,52
1891/1900 7,15 8,50 1,35
1901/1910 9,06 10,89 1,83
Da die Férderung der staatlichen Gruben an

der Saar in den Jahren 1900 bis 1910 durchschnitt-
lich 13 bis 14 Millionen t Kohlen jahrlich betrug,
machte also die jédhrliche Mehrbelastung des Ver-
brauchs rd. 25 Millionen M oder in zehn Jahren
rd. 250 Millionen Ji aus. Selbst an andere staatliche
Verwaltungen lieferte der Staatsbergbau nur zu



476 Stahl und Eison.

hoheren Preisen. Es mufte z. B. gezahlt werden fir
1t Lokomotivkolilen:
Kohle ans dem

Jahr Ruhrgebiet Saargebiet
ic X

8,— 10,84

9,50 10,98
1905 e 10,50 14,06
1911 i 11,85 14,80

Leider kamen aber die héheren Preise nicht
dem Staat und damit der Allgemeinheit zur Erleich-
terung der steuerlichen Lasten wieder zugute, son-
dern sie verschwanden durch unzweckmé&Bige
Betriebsfihrung, schwerfdllige Verwaltung usw.
zu einem recht erheblichen Bruchteil. So machten
z. B. die Materialkosten in Mark auf eine Tonne
Forderung aus:

Jahr Sair Bheiniand-Westfalen
ic ic
1900. 1,65 1,24
1902. 1,50 1,29
1904. 1,59 1,31
1,73 1,37
1,93 1,56
2,11 1,50

Von Bedeutung st in diesem Zusammenbau
auch die Feststellung Hués im Abgeordnetenhause
vom 2. Marz 1918: ,Im Bezirk der (staatlichen)
Direktion Recklinghausen sind stdndig ZubuRen
notig, so auf der Zeche ,Gladbeck” und anderen,

auch bei solchen, die friher groRe Ueberschiisse
lieferten. Es verlautet, daB die Ursache in unratio-
nellen Anlagen, in Vergeudung von Material usw.
beruhen.”

Die Erlose aus den hohen Preisen wurden aber
nicht fur eine Verbesserung der Lohn- und Gehalts-
verhéltnisse der Arbeiter und.Beamten verwandt.
Denn es betrug der Durchschrtittslohn:

. Ituhrgebiet Saargebiet
Jahr eigent Hebe Gisnmt- eigentliche Gesamt-

Bergarbeiter belegschaft Bergarbeiter belegschaft

H# N Ic Ic

1886. 2,92 2,58 2,92 2,85

1890. 3,98 3,49 4,09 3,79

1900. 5,16 4,18 4,11 3,56

1910. 5,37 4,54 4,50 3,97

1913. 6,47 5,36 5,18 4,45
Um wieviel schlechter sieh die Belegschaften

an der Saar standen, geht besonders deutlich hervor
aus einer Gegenuberstellung der Jahresdurchschnitts-
Iohne der Gesamtbelegschaft. Diese betrugen:

Jahr Rnhrgebiet Saargebiet
M I
1886 C 772 809
1890 1067 1114
1900 1332 1044
1910 1382 1122
1913 , 1755 1381

Besonders lehrreich ist hier, daB der Staat nicht
in der Lage war, nach Grindung des Kohlen-
syndikates die friher von ihm gezahlten héheren
Léhne (vgL die Jahre 1886/90) entsprechend steigern
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zu kénnen. Denn um wieviel schneller und stéar-
ker der Verdienst der eigentlichen Hauer in den
Ruhrzechen denjenigen der in den Staatsbetrieben
Beschaftigten uberfligelt hat, beweist folgendes Bild:

Kuhrgebiet Saargebiet
Jahr Juhresdurch- . Jahresdurch- .
schnittslobn  StIGETUNG  gcpnittsiohn  Steigerung
ic % ic %
1886. . S48 100 836 100
1890. 1183 139,5 1180 141,15
1900. 1592 187,74 1193 142,70
1910. 1589 187,38 1248 149,28
1913. 1S58 219,10 1399 107,34

Ausdrucklich betont werden muB, daR die Saar-

bergleute weder in billigeren W ohnungen
noch in wohlfeileren Lebensmitteln einen
Ausgleich fur ihr geringeres Einkommen finden
konnten.

Die Arbeitnehmer im Saarbergbau waren auch
in bezug auf die Verteilung des Ertrages der
Unternehmen viel unginstiger gestellt als die der
Privatbetriebe. Der Lohnanteil der Arbeiter

fir die Tonne am Werte der Forderung betrug
namlich:
. Buhrbezlrk Saargebiet
Zeitraum
% %
1S87/1891. 52,4 47,1
1892/1896. 53,1 45,4
1897/1901. 57,8 40,8
1902/1906. , 56,0 40,6
1907/1912. 55,8 43,7

Aehnliche Verhéltnisse herrschen bei der Be-
soldung der Beamten, .die im Frieden wie im
Kriege nur rund 60 % des Einkommens der Privat-
angestellten erhalten haben.

Diese Angaben modgen geniigen. Sie zeigen mit
geradezu vernichtender Deutlichkeit die Unféahigkeit
des Staates als Betriebseigentimer und als Betriebs-
leiter. Selbst die Mehrheitspartei in der Soziali-
sierungskom missipn ist deshalb zu der Ent-
scheidung gekommen, daB ,jegliche Ausdehnung
des staatlichen Betriebes undkonomisch und
daher abzulehnen® sei, da sich ,eklatante Bei-
spiele fir die Unzuldnglichkeit des langsamen
Staatsorganismus ergeben“ hatten, wahrend sie
andererseits von den Kraften spricht, ,welche die
reichen Ergebnisse des privatkapitalisti-
schen Systems zeitigten“. Deshalb wird jetzt auch
versucht, der Sozialisierung das Anrichige der Ver-
staatlichung zu nehmen. Im Grunde genommen
sind jedoch infolge der Ausschaltung der privaten
Initiative und des privaten Kapitals die Ergebnisse
der staatlichen und der sozialistischen W irtschaft
dieselben, so daB sich die Bedenken gegen die Ver-
staatlichung in vollem Umfange auch gegen die
Sozialisierung richten. Die neuen Entwirfe der
Regierung, die mit unwesentlichen Aenderungen
bereits angenommen sind, und die Gutachten der
Sozialisierungskommission verstdrken sie sogar noch
in sehr erheblichem MaRe.
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Das gleichzeitig mit dem Sozialisierungsgesetz
erlassene Gesetz Uber die Regelung der Kohlen-
wirtschaft bestimmt, daR die gesamte deutsche
Kohlenwirtschaft einem ,,Reiclis-Kohlenrat“ un-
terstellt wird, der aus 50 Mitgliedern besteht. Vor-
laufig ist also nur beabsichtigt, die Aufgaben, die
bisher das Kohlensyndikat erledigt hat, der Kon-
trolle des Reiches zu unterstellen; aber dafl es bei
dieser Regelung der Kohlenwirtschaft nicht sein Be-
wenden haben wird, ist wohl wahrscheinlich. Das
geht auch unzweideutig aus den Berichten der Soziali-
sierungskommission hervor, und zwar gleicherweise
aus den Ausfihrungen der Mehrheit wie der viel
gemaRigteren Minderheit, die beide dem Reichs-,
Kohlenrat die Leitung der gesamten Kohlengewin-
nung, die Bestimmung der Férdermenge, der Be-
triebsmethoden, der Preise und der Unterlagen
fir die Lohnbemessung und Verteilung der Kohle
-ubertragen wollen.

Um zu diesen Plédnen der Sozialisieruugskom-
mission, die in der einen oder anderen Form immer
noch Verwirklichung gelangen kénnen, kurz
Stellung zu nehmen: Eine schwerfalligere Einrichtung
als die nach Rathenauschem Muster unter der Be-
zeichnung ,,Kohlenrat* vorgenommene Begrindung
eines Zwangssyndikates mit seinen sieben bis
acht Zwischeninstanzen |&R8t sich Uberhaupt nicht
denken und etwas Vernunftwidrigeres als die Er-
setzung der gerade in einem augenblicklich so un-
ruhigen Land wie Deutschland doppelt notwendigen
sachgemdfen Leitung durch kinstliche und zuféllige
Mehrheitsbeschliisse ebenfalls nicht. Eine geord-
nete Betriebsfuhrung wird in Zukunft einfach
ausgeschlossen sein, da die Werksleiter, soweit
sie in Zukunft bei dem zu erwartenden Cliquenwesen
Uberhaupt noch als sachverstdndig angesprocheh
werden konnen, wrohl mit der Verantwortlichkeit fir
ihre Betriebe belastet bleiben, nicht aber die Md&g-
lichkeit besitzen, ihrer Einsicht und ihrem Wissen
gemdaB handeln zu kénnen. W ir erhalten genau die-
selben Zustdnde wieder wie vor dem Allgemeinen
Berggesetz vom 24. Juni 1865, als der Staat die
ganze Betriebsfuhruirg von oben herab vorschrieb
und dadurch jeden wirtschaftlichen Aufschwung er-
stickte. Kommen wird dann aber auch einmal wieder
die Zeit, wo der Staat nach der Erkenntnis seiner
Unzulénglichkeit ein &hnliches Bekenntnis wird ab-
zulegen gezwungen sein wie in der Begrindung zum
Entwurf des Berggesetzes, in der es heift, dal er
die ,Bergwerksmineralien dem freien industriellen
Verkehr Uberweisen und zur Grundlage eines auf
den wirtschaftlichen Kréften des Volkes fuRenden
groRartigen Gewerbebetriebes erheben“ wolle.

Aber auch in der jetzt Gesetz gewordenen Form
erweckt die Sozialisierung des Kohlensyndi-
kates ernsteste Bedenken. Das Kohlensyndikat
hat die Zeit seines Bestehens stets dazu benutzt,
durch weitgehende geschéftliche Unterstiitzung des
Bergbaues unser Volksvermdgen zu vermehren.
Ein zwingender Grund zur Sozialisierung des Syndi-
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kates liegt wegen der bisher schon fast ausschlag-
gebenden Mitbestimmungsbefugnis des Staates bei
der Preisfestsetzung nicht vor, wenn nicht darin
ein Beweggrund erblickt werden soll, daf die
augenblickliche Regierung aus gruudséatzlich-sozia-.
listischen Erwdagungen heraus jetzt wenigstens die
sofortige Sozialisierung des Vertriebes vornehmen
will, da ihr diejenige des Betriebes vorlaufig zu
schwierig und infolge des mit der Betriebsibernahme
verknipften Risikos zu gewagt erscheint. DaR die
Verteilung auch ihre sehr grofen Schwierigkeiten
hat, ist im Kriege unter der Zwangsherrschaft
der sozialistischen Ordnung zur Genlige klar
geworden, unter der selbst Dinge, an denen wir
UeberfluR hatten (z. B. Kartoffeln) verdarben und
verkamen. Ein ahnliches Versagen wird in Zukunft
sicher auch die Kohlenverteilung (in noch hoherem
Grade als unter der Herrschaft des Reichs-Kohlen-
kommissars) aufzuweisen haben, wknn die sachver-
standigen Leiter des Syndikates ersetzt worden
durch Biurokraten oder wenn der durch w'irtschafts-
sozialistischen Geist sicher nicht verbesserte Fiskalis-
mus die Freiheit der Initiative einschrdnken wird.
Mit Sicherheit ist zu rechnen auf eine weitere durch-
aus unndtige Verteuerung der Kohle. Auch
dafir liegen Beweise vor. W ahrend z. B. der Unter-
schied zwischen GroB- und Kleinhandelspreis fir
oberschlesische Kohle je Tonne im Dezember 1916
noch 11,70 M betrug, stieg er unter dem sozialistischen
System auf 23,60 Mim Dezember 1918! Besonders
schlimm wird firuns der W ettbewerb des Auslan-
des werden, das jetzt schon durch Nachahmung
der Ausfuhreinrichtungen des Syndikates den Kampf
gegen die deutsche Kohle, sogar in Deutschland
selbst, aufzunehmen sich anschickt, Um welch’
bedeutende Werte es sich handelt, geht daraus her-
vor, daf im Jahre 1913 ungefdhr 18 Millionen t
Kohlen ausgefihrt wurden. Anstatt durch unein-
geschrankte Handlungsfreiheit wenigstens in etwa
die uns durch Rickgang der Leistung, verkirzte
Arbeitszeit, gesteigerte Lohne usw. entstandenen
Nachteile auszugleichen, dadurch den Kampf um
den Weltmarkt aussichtsreicher zu gestalten und

so unsere Kohle, eine unserer starksten Stitzen,
wieder abzusetzen, vermehren wir sie obendrein
noch bedeutend. Das einzige Ergebnis der
Sozialisierung des Kohlensyndikates wird schlieR-
lich bestehen in einer sehr starken Vermeh-
rung der Staats- und Gemeindebeamten
.durch Uebernahme der Grof- und Kleinhandler
in den Dienst des Staates und der Gemeinden.

Ob aber damit uns, die wir uns mit Recht tber eine
zu starke Burokratie beklagten (besonders die Sozial-
demokratie war auf diesem Gebiete stets sehr groR),
gedient ist, muB sehr bezweifelt werden.
Inzwischen ist schon ein weiterer Schritt zur
Sozialisierung des Kohlenbergbaues insofern gesche-
hen, als die Bergwerksunternehmer sich damit ein-
verstanden erkldrt haben, versuchsweise auf den
Zechen Betriebsrdte nach den Grundsdtzen einzu-
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fuhren, wie sie von den Bergarbeiterverbdanden ge-
wiinscht worden sind. DaRf in Zukunft den Arbeit-
nehmern ein starkerer EinfluR im Betriebe zu ge-
wahren ist als bisher, erscheint so selbstverstandlich,
daB daruber kein weiteres Wort zu verlieren ist,
wenngleich nach den bisherigen Erfahrungen die
Hoffnung, auf diese Weise sozial verséhnend wirken
zu konnen, sehr vertrauensselig erscheint. Aber ein
so schnelles ZeitmaB und die Einrdumung derartig
weitgehender Befugnisse, wie sie die ,vor-
laufige Dienstanweisung fir den Betriebsrat® vor-
sieht, muR zu den schwersten Bedenken AnlaB
geben, da durch sie infolge der M6glichkeit der Ein-
mischung in das Verhédltnis zwischen Vorgesetzten
und Untergebenen das unbedingt notwendige Min-

destmaRB industriellen «Betriebsansehens weit unter-
schritten wird. Auch in dem demokratischsten
Betriebe muR die Geltung der Betriebslei-

tung fest und unangreifbar dastehen, wenn nicht
das W irtschaftsleben genau so zusammenbrechen
soll wie unser Reich, das nach Untergrabung der
Staatsgewalt ein Spielball &uBerer und innerer
Feinde geworden ist. Dieses warnende Beispiel sollte
wirklich gentugen. Sehr nachdenklich stimmen muR
auch das den Betriebsrdten eingerdumte Zugestand-
nis, auf die eigentliche technische wund kauf-
méannische W erksleitung ihren EinfluB er-
strecken zu konnen. Eine Steigerung der FOr-
derung, die mit der Sozialisierung angeblich be-
absichtigt ist, ist durch die Hinzuziehung einer An-
zahl mehr oder weniger unsachverstandiger Personen
sicher nicht zu erreichen. Der eigentliche Zweck
mufB deshalb ein anderer sein. In der ,Metallarbeiter-
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SchlieRlich sei noch hingewiesen auf die unzweifel-
haft bestehende Gefahr, dal die Errichtung der
Betriebsrdte nur als Mittel zur Befestigung und
Sicherung der Herrschaft der Arbeiterréte,
also zu dem politischen Zweck der Verewigung einer
Diktatur der Minderheit, miRbraucht wird. Wer
beobachtet hat, wie auf dem Umwege Uber die Poli-
tik die Starkung des wirtschaftlichen Einflusses der
Arbeiterschaft vorbereitet wurde, wird damit rech-
nen missen, daB nunmehr auch das umgekehrte
Verfahren eingeschlagen wird. DaRB durch die Insti-
tution der Betriebsrdte die Arbeitsgemeinschaft
zwischen Arbeitgeber- und Arbeitnehmerverbanden,
deren Zustandekommen zundchst nicht genug ge-
riuhmt werden konnte, sehr gefdhrdet wird, sei
nur nebenbei erwéahnt.

Wenn trotz alledem die Regierung zu den von
ihr teils geplanten, teils bereits ausgefihrten Schrit-
ten sich entschlossen hat, dann bleibt auRer der
Angst vor der Strale und auBer den grundsdatzlich-
doktrindren Erwdédgungen nur noch eine Erklarung
Ubrig: die Abneigung gegen den ,Kapitalisr
mus“. Diese wird uns wirtschaftlich in denselben
Abgrund fihren, in den wir staatlich durch den
HalR gegen den ,Militarismus“ geraten sind.
Anstatt die Auswichse des ,Militarismus“ zu be-
schneiden, schlug man ihn selbst tot und damit
auch des Reiches Glanz und Herrlichkeit. Anstatt
etwaige durch die privatkapitalistische W irtschafts-
ordnung entstandene MiBstdnde zu beheben, will
man sie selbst vernichten. Aber genau so, wie jetzt
die friher so geschmahten Offiziere flehentlich zu-

rickgerufen werden muissen von denen, die sie einst

zeitung“ wird denn auch offen zugegeben, daR diese  verstieBen, wird auch fir die Offiziere des Wirt-
MaRnahme nur getroffen wurde, um eine genigende schaftslebens dereinst wieder der Tag kommen,
Anzahl Sachverstdndiger zur spateren Uebernahme an dem ihnen die gebihrende Anerkennung zuteil
der zu sozialisierenden Betriebe heranzubilden. wird.

Umschau.

Einwirkung von Flugstaub auf feuerfeste Materialien.

jfm Ausschufl fur feuerfeste Materialien der eng-
lischen ,,Vereinigung der Gasingenieure” hat gelegent-
lich der Jahresversammlung 1918 Dr. F. W. Mellor
Uber Untersuchungen obigen Inhaltes berichtetl). Bei der
Versuchsausfuhrung ist bemerkenswert die Bestrebung,
an die Verhaltnisse der Praxis maéglichste Anlehnung
zu suchen, wie z. B. durch Anwendung von urspringlichen,
ganzen Versuchssteinen, und durch Zuflihrung der zu
untersuchenden Flugasche zusammen mit der Heiz-
flamme. Die inneren Abmessungen des gasbeheizten
Versuchsofens waren 46 cm HOhe, 46 cm Breite und
23 cm Tiefe. Die Mischung von Gebléaseluft und Gas
wird auf etwa 350 bis 4000 vorgewarmt und entfuhrt
einer regelbaren Flugstaub-Zufiihrungs-Vorrichtung die
foingepulverte Flugasche, so dalR die Flamme mit letz-
terer gemischt gegen den Versuchsstein schlagt. Zur
Beobachtung der Flugstaubflamme und des Versuchs-
raumes ist eine Luke vorgesehen, pie Versuchstemperatur
betrug 14000 und wurde durch das optische Pyrometer

1) Gas-Journal, London 1918,
S. 421/3. —e+ An der Ausfihrung der Versuche war
W. Emery, an der mikroskopischen Untersuchung der
Versuchssteine Dr. A. Scott beteiligt.

von F6ry gemessen. Bevor mit Zufuhrung des Flug-
staubes begonnen wird, war der Versuchsstein ,% st
hindurch bereits in der Versuchstemperatur von 1400 *
gestanden. Die Regelung der Flugstaubzufihrung erfolgt
durch Bedienung des konischen Schraubenventils derZu-
fuhrungsvorrichtung. Nach erfolgter Zufihrung wird die
Temperatur hoch eine weitere halbe Stunde auf der
gleichen Hoéhe gehalten. Die absolute Menge (120 g)
des bei jedem Versuch zugefuhrten Flugstaubes ist reich-
lich hoch, auch sind die sonstigen Versuohsbedingungen im
Vergleich mit den Verhaltnissen der Praxis zu streng und
kraB gewahlt (so z. B. die groBe Nahe des Vorsuchssteines
zu der Brennermiindung). Indessen kann mit obiger
Versuchsanordnung bei gleichmaRiger Versuchsausfih-
rung innerhalb kurzer Zeit die vergleichende Prifung
der Einwirkung verschiedener Flugstaubarten auf ver-
schiedene feuerfeste Materialien unter Bedingungen
erfolgen, welcho den praktischen Verhéltnissen jeden-
falls naher kommen, wie z. B. die bisher vielfach ver-
wendete Methode, wobei lediglich der Schmelzvorgang
von Versuchskegeln aus Mischungen des pulverisierten

19. Nov., Nr. 289N orsuchssteines und der Flugasche beobachtet wird.

Folgende 14 Flugstaubsorten mit der in der Zahlen-
tafel 1 naher angefiihrten Zusammensetzung wurden-
untersucht: 1. und 2. braune Flugasche von Kesselfeue-
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Zahlentafel 1.

Ujnjchati.

Zusammensetzung der Flugstaube,
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nicht nennenswert an; in
reduzierender Flamme hin-

n. b. = nicht bestimmt; n. v. = nicht vorhanden; Sp. = Spuren. gegen wirken die gebildeten
8 Eisensilikate als stark kor-
! 2 8 4 6 7 rodierende FluBmittel. Im
SIO e 18,33 44,98 20,40 28,76 13,76 680 1560 3,05  allgemeinen greifen Eisen-
TiOz n. b. 0,82 0,67 0,61 0,13 n.b. n.b. n. b oxyde Schamottest.elne mehr
A1203 202 950 1007 832 712 140 068 035 G SR, QLEECEE | e
Fe803 .o 45,34 32,28 55,86 43,60 26,60 89,94 8,76 25,86 p X
n.b. nb nb 099 208 n b n b 140  suchung ergab, wirkt Flug-
2,26 1,8 055 0,83 216 Sp. 0,85 0,40 f]t:r‘;tl’isai‘éfr“ %”na(;zbea'zn’é't\f"t
12,48 3,54 2,25 10,92 9,10 09 1,30 0,26 ¢ g g
1’40 3’62 260 174 661 n v n v die Umwandlung desselben
1’30 0’32 0’74 0’32 1’66 | 0,33 n. v. n. v. in Tridymit und Cristobalit.
421 351 384 072 832 nv. nv onvy  Diese Wirkung ist bei gro-
P oA n.b. n.b nb 332 126 005 642 0,87 beren Quarzkbrnern, bei
denen augenscheinlich kein
S03. 11,62 n. b. 3,31 n. b 6,48 n. b. 0,62 n. b. . . .
710 n v n v n v n v 1549 n. v n v nov Eindringen und chemische
o o L ' ' L -y . Wirkung des Flugstaubes er-
FeO n.b. n.b. n b nb nb nb 6532 6746

rangen; 3. Fiugstaub vom oberen Retortenlager einer
Gasanstalt; 4. vom Schlackenfang eines Stahlschmelz-
ofens (zwischen Herd und Warmespeicher); 5. aus dem
Cowper-Apparat eines Hochofens; 6. Roteisenerz; 7. und 8.
Puddelsohlaoke; 9. Kalkstaub (aus Marmor); 10. Mi-
schung von Kalk und Kochsalz 1 :1; 11. Kochsalz;
12. Natriumsulfat; 13. Mischung von Kochsalz und
Kalifeldspat 1:1; 14. Mischung von Natrium- und Kal-
ziumsilikat 1:1. — Die Flugstaubarten wurden durch
60er Sieb (engl. Siebnummer) gesiebt verwendet.

Es wurde die Einwirkung obiger Flugstaubarten
auf Schamottesteine (A, B) und auf Quarzsteine (C, D, E)
untersucht, deren Zusammensetzung in Zahlentafel 2
gegeben ist. Die Steinarten waren von verschiedener
Kérnung. Bei A 2 bis 3 mm, dicht gebrannt, bei B
3 bis 4 mm, mit loserem Geflige. C war ungleichméaRig
grobkérnig, bis zu 6 mm KorngréRe, D sehr fein und
gleichméaBig gekdrnt, E mit dichtem Geflige und mitt-
lerer Kérnung von 3 bis 4 mm.

Zahlentafel 2. Zusammensetzung der Versuchs-

steine.
A R C D E

Sio,, . 62,00 66,81 94,34 93,52 93,66
Tio2. . .. 1,09 1,52 0,36 0,36 0,26
Al20s3. 31,72 27,38 1,96 2,87 2,10
?2e*03 389 2,19 083 0,22 1,30
MgO,. 0,42 ' 0,35 0,06 0,26 0,06
CaO 0,47 0,22 2,04 2,50 1,44
KaO . 0,40 1,06 028 0,60
Na20 . 0,21 0,69 0,21 @.40 0,42
Glihverlust . — 0,17 0,12 0,26 0,22

In Ermangelung einer quantitativen Ausdrucks-

weise wurde der EinfluB der verschiedenen Flugstaub-
arten auf das feuerfeste Material lediglich auf Grund
makroskopischer Beobachtung der verédnderten Ober-
flache des ganzen und der Schnittflache des durchségten
Versuchsstoines, sowie (vor allem bei den Silikasteinen)
auf Grund mikroskopischer Untersuchung von Dilnn-
»chliffen durch bloBe Angabe des mehr &der weniger
tief erfolgten Eindringens und durch den Grad der
erfolgten Anfressung (als lésende Wirkung des ange-
schmolzenen Flugstaubes) zum Ausdruck gebracht. Eine
gedrangte Zusammenfassung dieser qualitativen Aus-
drucksweise gibt Zahlentafel 3.

Bei den Quarzsteinen ist die Tiefe des Eindringens
im allgemeinen um so geringer, je feiner die Koérnung.
Hauptsachlich wird das Bindemitterangegriffen, was be-
sonders bei den Steinen gréberer Kérnung zum Ausdruck
kam. Ist viel Bindemittel zwischen den Quarzkémern,
so wird es starker angegriffen als bei dichterer Kérnung.
Bei oxydierender Flamme greift Eisenoxyd Quarzsteine

folgte (und auchim Falle von
Eisenoxyd in oxydierender

Zahlentafel 3. Einwirkung von Flugstaub auf

feuerfestes M ateriall).
Ed. = Eindringen; Af. = Anfressung; 1 =, leicht;
m. = mittel; t. = tief; v. = vdllig.

Flugataub Schamottesteine Qaarzsteine
1. mit hohem .

CaO- u. Fe20s- v, X

Gehalt . t. Ed. m. Af.
2. eisenhaltig 1 > 1, —
3. " V.o, 1, t Ed. v.Af
4, basisch . t. ., 1, > m. ,
5. eisenhaltig mit

viel Kalk . . v. m. ., t m.
6. Roteisenerz

(reduz. Flam-

me) . ... — — to 1,
7. Puddelsohlaoke — — t. M 1,
8.Puddelsohlaoke t. V. o, Loy mo,
9. Kalk . . . . 1, m Loj» m. .,
10. Kalku. Koch-

salz .. . . 1, m , 1, )t m.
11. Kochsalz . . t. ., L1 jp» m
12. Sulfat . . . |> 1, L oaf mo,
13. Kochsalz und

Feldspat . . 1 J 1, 1. m. ,,
14. Natronkalk-

glas . . .. 1- ko, 1..» m .,

Flamme), unter dem Mikroskop deutlich zu verfolgen.

Wird durch die Einwirkung des Flugstaubes die Ent-
stehung einer Glasur herbeigefihrt (was in der Praxi*
mitunter mit Absicht geschieht), so wirkt sio schitzend
gegen den weiteren Angriff bzw. verlangsamt das Fort-
schreiten desselben, vorausgesetzt, dal die Lage der
betr. Oberflache das Abtropfen der leichtflissigen Glasur
nicht beglnstigt, weil dann ein mitunter sehr rasches
Abschmelzen und vdlliges Wegfressen des Steinmaterials
die Folge sein kann. In dieser Hinsicht war die Versuchs-
anordnung unginstig, da sie die 'Versuchssfeine einer zu
krasse* Beanspruchung unterwarf.

Die Untersuchungen werden fortgesetzt und auoh
auf die mechanische Einwirkung des Flugstaubes auf
feuerfestes Material (absehleifende Wirkung an den

m Steinoberflachen) ausgedehnt. Dr. E. Cz.

Hochfrequenz-Induktionsofen von Northrnp-Ajax2;.

Der gewdhnliche Induktionsofen ist elektrotechnisch
ein Transformator, dessen primare Wicklung in vielen

1) Mit Ausnahme von 6., Rotoisenerz, wurde in allen
Féllen mit oxydierender Flamme gearbeitet.
z) Chem. and Met. Erig; 1918, 1. Aug., S. 155/0.
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Windungen auf einen Eisonkern gewiokclt ist, wéahrend
die Sekundéarseite aus einer einzigen, in sioh geschlosse-
nen Windung besteht. Bei Verwendung von Hoohfroquenz-
strom wird der Eisonkern unndétig; man mufB aber fir
Heizzwecke Strom von etwa 20000 Perioden/sek vor-
wenderi.  Der Northrup-Ajax-Ofen benutzt fir Oefon
von weniger als 100 KW als
Quelle firden Hoohfrequenz-
strom die oszillatorisohe Ent-
ladung einer Kondensatoren-

Abbildung 1. Schema fur die
Schaltung eines llochfrcquenzofons.

Batterie. Der Ofen wird mit Einphasenwechselstrom
oder mit einer Phase eines mehrphasigen Wechselstroms
betrieben, und zwar mit Strom von 100, 220 oder 440 V
und 60 Perioden, den (vgl. Abb. 1) ein Transformator A
auf 8000 V umformt. Damit wird die Kondensatoren-

Abbildung 2. Unterbrecher.

Batterie B gespeist; der Oszillationsstrom entsteht duroh
den Unterbreoher C und geht duroh die Induktionsspule D,
die in 50 bis 80 Windungen um einen Tiegel E oder eine
leitende Masse gelegt ist. Strome groBer Stromstarke
werden den Tiegelwdnden, wenn sie leiten, oder der Me-
tallmasse induziert und heizen sie rasoh auf. Nur wenig
Warmcsohutzmasse brauoht den Tiegel zu umgeben.
Zur Regelung der Kraftzufuhr sind Widerstande E und G

Umschau.

Abbildung 3. Kondensatorcn-Batterlc
~AimitlUnterbrecher.

39. Jahrg. Nr. 18.

eingesohaltet. EUr einen 20-KW-Ofon sind 16 Konden-
satoren von je 30 X 40 X 33 om und 1,5 KW erforder-
lioh. 50 bis 60 % der aufgewendeten Energie soll in Form
von W&rme wieder erscheinen.

Die Unterbreoher-Bauart ist neu; es ist ein Queck-
silber-Unterbrecher mit zwei Graphitelektroden Uber
einer Queoksilberflaohe in einem gesohlossenen GuR-
eisengehause; zur Erhaltung reiner Queoksilberober-
flaohon 1aBt man dauernd 15 Tropfen Alkohol in der
Minute in die Kammer tropfen., Abb. 2 zeigt den Unter-

Abbildung 4.
Hochfrequenz-loduktionsofen.*

breoher, Abb. 3 die Kondensatoren-Battorie mit dem
Unterbreoher, Abb. 4 den Hoohfrequonz-lInduktionsofen,
und zwar einen Vakuumofen.

Man soll loioht Temperaturen bor 1600 0 errelohen
und allerlei Metalle ohne Verunreinigung durch Kohlen-
stoff, in beliebiger Atmosphére oder im Vakuum sohmel-
zen konnen. Der Ofen eignet sioh auoh zur Erhitzung von
Salzbadcrn fur die Stahlhartung. Ein 20-KW-Ofen
soll eine zylindrische Masse von 15 X 30 om in 40 min
auf 1600 0 erhitzen. Der Ofen wird von der Pyrolootrio
Instrument Co., Trenton, New Jersey, in den Handel
gebracht. B. Neumann.

Eine einfache Methode'Jzur Aufnahme [der vollstdndigen
Hystereseschleife.J)

M. Sohloiohor beschreibt eine Sohaltung zur punkt-
weisen Ermittlung der Hystereseschleife mit Gleichstrom
an ringféormigen Proben, bei der die einzelnen MeRpunkte
von einander unabhéngig aufgenommon werden kénnen.
Dio Unabhangigkeit der einzelnen MeRpunkte von einander
wird daduroh erzielt, daB jeder einzelne MeBpunkt aus-
gehend von einem der vier in Abb. 1 mit 1, 2, 3 und 4
bezeiohneten Hauptpunkte gowonnen wird. Zur Ermég-
lichung dieses MefRRvorganges ist die Sohaltung Abb. 2,
die im wesentlichen der Ubliohen Sohaltung fiur die bal-
listisohe Aufnahme einer Kommutierungskurveentspricht,
zuséatzlich erweitert durch Einbau eines zweiten Regulier-
widerstandes R2 mit KurzsohlieBor S. Von den ubrigen
Zeiohen in der Abbildung bedeuten Rj den Regulierwider-
stand zur Einstellung des Maximalstromes, R die ring-
formige Probe mit der Magnetisicrungs- und Induktions-
wioklung, Uteinen Stromwender mit offenerMittelstellung,
U2einen Galvanometeraussohalter, S G das ballistische

') Elektroteohnisohe Zeitschrift

S -"%3.

1918, Heft 40,
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Galvanometer und Rn einen NebenschluB zur Empfindlich-
keitsregulieriing dieses Galvanometers.

fur die Schaltorganc bei

1.

Spitzenpunkte

S geschlossen
Ua offen

Ui wechselnd nach
beiden Seiten,
dann ii nkssehig

U2 schlieRen

Strommesser ab-
lesen,

Ui in entgegenge-

setzte Lage bringen

Galv. beobachten

Ua offnen

Ui offnen

2.

Remoncnzpunkte

S geschlossen
U2 offen

Ui wechselnd nach
beiden Seiten,,
dann 1i nksseitig

Ua schliellen

Strom mess er ab-
lesen,
Ui in Mittelstellung
bringen
Galv. beobachten
U2 offnen

Ui offnen

quells und A ein Strommesser.

Bcdienungstafol 1.

in dem Kurvenblatt als Abszisse aufzutragen. Die Gal-
vanometerablesungen
reihen naoh Spalte 3 (Kurvenstrecke 1— 2) ausgehend
von einer duroh den Spitzenpunkt gelegten Parallele 11,
und fur die Beobaohtungsreihe nach Spalte 4 (Kurven-
streoke 2 — 3) von einer duroh den Remanonzpunkt 2
gelegten Parallele naoh abwaérts als Ordinate aufgetragen
und ebonso in sinngemaBer Umkehrung fir die Bc-

obaohtungsreihen 5 und 6.

werden fir

Die Messung vollzieht sioh nun duroh Betatigung der
Schaltorganc und Ablesung der MeRinstrumente nach

die

B ist die Strom-

Beobachtungs-

Umschau.

Bedienungstafel 1

.3.

MefRpunkte
ICurvenstr. 1 bi* 2

S geschlossen
Ua offen *

Ui wechselnd nach:
beiden Seiten,
dann linksseitig

Ua schlieBen

11a einstellen

S offnen

Galv. beobachten

Strommesser ab-
lesen

1V 6ffnen

Ur 6ffnen

u
MeBpunkte -
Kurvenstr. 2 bis 3

S geschlossen
Ua offen

Ui wechselnd nach
beiden Seiten,
dann linksseitig
dann 6ffnen

Ha einstellen

S offnen

Ua schlieRen

Ui rechtsseitig!

Galv. beobachten

Strommesser ab-
lesen

Ui offnen

Wiederholung, je nach

schen Methodo*

ausgibt,

Stahl und Eisen.

5.
MefRpunkte

Kurvenstr. 3 bis 4

S geschlossen

Ua offen

Ui wechselnd nach
beiden Selten,
dann rechtsseitig

Ua schlieBen

R| einstellen

S offnen

Galv. beobachten

481

der ballistischen Aufnahme einer Hystereseschleife.

B

MeRpunkte
Kurvenstr. 4 bis 1

S geschlossen
Ua offen

Ui wechselnd nach
beiden Seiten,
dann rechtsseitig,
dann 6ffne n

aRa einstellen

S offnen

Ua schlielRen

Uj lin ksseltig
Galv. beobachten

Strommesser ab- Strommes»erab -

lesen
Ua offnen

Ui offnen

lesen

Uj offnen

Anzahl der MeRpunkte.

von vollstdndigen Hystereseschleifen nach der ballisti-
in welcher genau das gleicho

Verfahren beschrieben wird, allerdings ohne die vom Ver-

Die Ablesungen am Strommesser haben den Galvano-
meterablesungen voranzugehen, bzw. zu folgen, und sind

Abbildung 1. Hystereseschleife mit den Ausgangslinien
fur die Auftragung der ballistisch ermittelten Me3punkte.

fasser des obigen Aufsatzes gegebenen meftechnisehen
Erleichterungen hinsichtlich der Schaltorgane, wodurch
das Verfahren nicht unwesentlich gewonnen hat.

Scho.

Deutscher Hilfsbund fur kriegsverletzte Offiziere E. V.

Der Dcutscho Hilfsbund fir kriegsverletzto
O ffiziero E. V. ist ein Uber das ganze Reich ausgebauter,
gemeinnitziger, kostenloser Arbeitsnachweis, der den

Abbildung 2. Schaltung zur ballistischen Aufnahme einer

die kriegsverletzten,

liyatereseichleife.

der Berufsstellung gezwungen sind.

Die in dom Verfahren liegenden meRtechnisohen Er-

leichterungen sind bei zweckentsprechender Einriohtung
der Schaltorgane nicht zu verkennen, und wenn es sich
darum handelt, Materialien zu untersuchen, die die Her-
stellung von Stabproben niohfc zulassen, wahrend die Zu-
richtung von Ringproben noch mdglich ist, wird die
Methode sioh als recht brauchbar erweisen.
dieser Gelegenheit auoh erwéhnt, daf die Siemens &Halske
A.-G. seit Mai 1913 eine Beschreibung tber ,,die Aufnahme

XVIILS

Es sei bei

jetzt erweiterten Aufgaben entsprechend nicht mehr nur
sondern alle " Militdrpersonen
Offizierrang und die Offizicraspiranten des Friedenr-
und Bcurlaubtenstandes sowie der Inaktivitat des Heeres,
der Kriegsmarine und der Schutztruppen auf Grund
sorgfaltiger Berufsberatung einer Bcrufsvermittinng zu-
leitet, falls sie aus gesundheitlichen oder allgemein wirt-
schaftlichen Griinden zu einem Wechsel des Berufes oder

im

Die Direktion des Hilfsbiindes befindet sich in Berlin

W 9, Potsdamer Str. 21, eine Zweigstelle in Minchen*
Nymphenburger Str. 122, Nachrichtenstellen und Ver-
trauensleute sind anallen wichtigeren Platzen des Reiches.

Es liegt im allgemeinen Interesse, alle verfiigbaren.

Stellen jeder Art, auoh Lehrlings- und Volontéarstellen,
der Direktion des Hilfsbundes mitzuteilen, die ihrerseits
umgehend sorgféltig ausgesuchte Bewerber Vorschlagen
wird.

59
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Palentbericht.

39. Jahrg. Nr. 18.

Patentbericht.

Vergleichende Statistik des Reichspatent-
amtes fur das Jahr 1918J.

I. Patentwesen. Im Jahro 1918 wurden 30 049
Patentanmeldungen oingereicht. Damit hat ihre
Zahl gogen das Vorjahr um 5591 Stiick oder um 22,9 %
augenommen. Bekannt gomacht wurden 6233 (im Vor-
jahre 5865). Einspriche liefen 1765 (1893) ein, Beschwer-
den 2021 (2342). Versagt wurden nach der Bekannt-
machung 247 (327) Anmoldungen, erteilt wurden 7340
<7399) Patente. An Nichtigkeitsantragen gingen 1-37 (94)
oin. Vernichtot wurden 9 (14) Patente. Am JahresschluB
mwaren 50 295 (48 408) Patente in Kraft.

Il. Gebrauchsmuster. Im Jahre 1918 wurden
30 882 (i. V. 23 121) Gebrauchsmuster angemoldot. Davon
wurden 20 800 (16 680) eingetragen.

Il. Waronzoichen. Es gingen 11980 (11078)
Warenzeichen ein. Davon wurden 6637 (6830) einge-
tragen.

An Gebihren gingen 11 068 200 (10 568 620) Ji ein.
Bis Endo 1918 ist in 46 333 Fallen eine Stundung von
Patentgebuhren bewilligt worden. Auf das Jahr 1918 ent-
fielen davon 11 185 Antrége.

Deutsche Patentanmeldungen?.

24. April 1919.

KI.,7f, Gr. 3, M 64 306. Walzwerk zur Herstellung
mon Schaufel- und Hauoblattorn mit um ihre Achsen hin
und hor schwingendon Walzen. Ludwig Mach, St. Pélten,
Nied.-Oostorr.

KIl. 7f, Gr. 6, E 23 010. Aus oberer und unterer
Arbeitsscheibo bestohonde Kugelmuihle zur Herstellung
von Stahlkugoln. Franz Eckert, Schweinfurt a. M.,
Friahlingsstr. 13.

KIl. 80c, Gr. 13, A 30540. Druckluftzuleitung fir
Schachtéfen zum Brennen von Zement, Kalk, Dolomit
<u dgl. Amme, Giosecke & Konegon A. G., Braunschweig.

28. April 1919.

Kl. 184a, Gr. 2, M 63 100. Verfahren zur Herstellung
von Briketts aus Motallspdnen und dergleichen durch
HeiRpressung. Magnet-Werk G. in. b. H. Eisenach,
Eisenach.

Kl. 24b, Gr. 7, K 64293. Luftzufuhrungseinrich-
tung fur Oolfeuerungen. Gebr. Koérting Akt.-Ges. in
Linden b. Hannover.

KI. 24 b, Gr. 7, W 46 796. Zus. z. Pat. 296 485. Diuse
und Dusennadel fir Oolfeuerungen. Westfalische Gasglih-
licht-Fabrik F. W. &Dr. C. Killing, Hagen i. W., Geistern.

KI. 24i, Gr. 6, C 26 957. Selbsttatiges Geblase fur
Foucrungen und Gaserzeuger, welches durch einen mit
mder Abhitze der Feuerung betriebenen HeiBluftmotor
.angetrieben wird. Wilhelm Coorcn, Bremen, Pastoren-
wog 145,

KI. 31 ¢, Gr. 9, M 64 933. Verfahren zur Herstellung
edor Hohlformcn fur den GufR von Schnecken mit ab-
nehmender Steigung. Arthur Miller Bauten- und Indu-
«trieworko, Charlottenburg.

Kl. 31 ¢, Gr. 10, H 75 124. Zus. z. Pat. 306 611. Vor-
Tichtung zum GielRen von dichten Metallkérpem. Christian
Hulsmoycr, Dusseldorf-Grafenberg, Richtweg 11.

) Vgl. Blatt fur Patent-, Muster- und Zeichenwesen
1919, Heft 3, S. 18. — Wegen Papier- und Kostenersparnis
sind die Mitteilungen seitens des Amtes auf das &uRerste
beschrénkt worden.

*) Die Anmeldungonliegen von dom angegebenen Tage
®n wéhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhobung im Patentamte zu Berlin aus.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
28. April 1919.
KI. 18a, Nr. 701431. Bewegungsvorrichtung fir

don Itiboldeckel bei Hochofen-Schragaufzigen. J. Pohlig
Akt.-Ges., CdIn-Zollstock, und Paul Beiger, Coln-Kletton-
berg, Heistorbacherstr. 33.

K. 24 0, Gr. 701 165. Tieftemperaturteergewinnungs-
vorrichtung bei Gasgeneratoren. Poetter G. m. b. H,,
Disseldorf.

KI. 31 ¢, Gr. 701 511. GuRkette.
Koblenz-Ltzel, Schullerpl. 2.

KI. 31 ¢, Gr. 701 512. Form zum GieRen von Ketten.
Budolf Gibson, Koblenz-Litzel, Schillerpl. 2.

Rudolf Gibson,

Deutsche Reichspatente.

KI. 12 e, Nr. 307 579, vom 20. Mai 1917.

Lier in Zurich, Schweiz.
von Luft oder Gasen.

Das zu reinigende Gas oder dergl. wird in eine liegende

Kammer a geleitet, in der es durch am Boden und an

der Decke angeordnote Dampfdisen b mit Feuchtigkeit

Heinrich
Vorrichtung zum Reinigen

gesattigt wird. Es gelangt hieraufin eine Mischkammer c,
in der Wando d eingebaut sind, die das Gas-Dampf-
Gemisch mehrfach stark ablonken. Hieran schlieBt sich
eine Kihlkammer e mit am Boden und an der Decke
eingebauten Kiuhldisen f. In diesom Raurno wird das
Gas bis unter den Taupunkt abgekihlt. Zur vollstdndigen
Reinigung dient schlieBlich das mit Wasserkiuhlung ver-
sehene Filter g.

KIl. 21 h, Nr. 307 974, vom 4! Marz 1916. Gesell-
schaft fur Elektrostahlanlagonm.b. H.in Siemens-
stadt b. Berlin und Wilhelm Rodonhauser in

Volklingen a. Saar. Elektrischer Induktionsofen mit
zentralem Arbeitsherd.

An den inneren Teilen der Zustellungswéande a beim
TJobergang vom zentralen Herd a in die Rinnen b sind
Wandverstarkungen c vorgesehen. Sie sollen der liier
besonders starken Abnutzung Rechnung tragen.

KI. 18 ¢, Nr. 307 991, vom 16. Oktober 1917.
plon-Werke Albert Baumann in Aue,
Abdechnittel fir Einsatzh&rtung.

Die abzudeckendcn Teile des zu kohlenden Gegen-
standes werden mit einer in der Hauptsache aus Kiesel-
sand bestehenden und mit Eisenoxyd versetzten Masse
abgedeckt, die auf die weich zu haltenden Teile des Werk-
stuckes ohne besondere Packung naR aufgepinselt wird.

Sim-
Erzgeb.
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Der Gegenstand kann nun, ohne daB eine H&rtung der
abgedeckten Teile zu befurchten ist, im ganzen in ein
Kohlungsmittel eingesetzt -werden.

KI. (1a, Nr. 308 296,
vom 4. Juli 1917. Julius
Horrmann in Luding-
kausen, Wesuf. Setzma-

schine fir Kohle und Erz.
Unmittelbar unter dem
Setzsiebe a befindet sich
ein durch Druckluft be-
wogtcr Kolben b, durch
den eine gleichmé&Rige Be-
wegung der Setzflussigkeit
bewirkt werden soll.

KI. 10 a, Nr. 305 305, vom.30. Juni 1916, Johannes
Woyczik in Emmagrube b. Radlin, O.-S. Einrich-
tung zum Abldschen von Koks nach dem Tauchverfahren.

Unter Beibehaltung des normalen Koksldschplatzes
zum Abldschen des Kokses nach dom alten Verfahren
soll der Kokskuchen so, wie er aus der Ofenkammer
herauskommt, in ein dieser Form entsprechendes Ge-
stell gedrickt und zur Ldschung auf dio flaeho Soite mit
diesem. Gestell uragelogt werden. Das Gestell besteht aus
fir sich beweglichen, austauschbaren Wénden. Der
Koks wird in voller Form oder abor in einer durch eine
ebenfalls fur sich bewegliche Trennungswand seiner Ko-
kungsnaht entsprechend ausgeschnittenen Form gedriickt

Statistisches.

Stahl und Eigen. 4S3

und unter Erhaltung des Koksgefuges' nach dom Um-
legen mit den beweglichen Wéanden ganz oder zur Halfte
je fir sich in ein Loéschbad getaucht.

KI. 18 a, Nr. 307 834, vom 2. Juni 1917. Zusatz zu
Nr. 304 872; vgl. St. "u. E. 1918, S. 946. Deutsch-
Luxomburgischo Bergwerks- und Hutten-Akt.-
Ges. in Bochum. Verfahren zur Herstellung von Briketts
aus Eisen- und Stahlsp&nen in Mischung mit Kohlenstoff
durch Pressen.

Die gute Verklammerung der nach dem Hauptpatent
hergestellten Spanebriketts wird dazu benutzt, Kohle
in dio Briketts hineinzubekommen, um alsdann die Bri-
ketts als Roheisenorsatz beim Martinverfahren benutzen
zu kénnen. Dio Spane worden mit dem einzuverleibenden
Kohlenstoff gemeinsam in einen Drehrohrofen aufgegeben
und in diesem der Wirkung einer reduzierenden Flamme
ausgesetzt.  Alsdann werden sie nach dem Verfahren
des Hauptpatentes geprefit.

KU 40 a, Nr. 308123) vom 22. Dezember 1916.
Tellus Akt.-Ges. fir Bergbau wund Hitten-
industrie in Frankfurt a. M. Verfahren zur Her-
stellung 'druckfester Briketts aus Rostblende.

Zur Bindung der Blendo wird totgebrannter Gips
verwendet, welcher in einfachster Weise, sofern die Blendo
nicht geniigend Kalk enthalt, durch Zugabe von Kalk
vor dam Brennen erzeugt werden kann. Die aus der
Presse; kopmenden Briketts worden einem Trocknungs-
Verfahren unterworfen, wodurch ihre Festigkeit erheb-
lich gesteigert wird.

Statistisches.

Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reiches im Marz 19191)

Erzeugung In Tonnen zu 1000 kg

- .
GieBerei- Bessemer-  Thoroas- S?E%gﬁ”' Puddel- Insgesamt
Hilmatit- lﬁ%h%sﬁg_ Koheisen Itohelsen elten, ~ RONeisen  Sonstiges
eisen waren (saures  (basisches Ferro- (obne Eisen
1. Schmel- malggfrg U. Splegel- © 1919 1918
zung  Verfahren) Verfahren) aibiom gisen)
M éarz
Rheinland-Westfalen. 33207 27523 6522 181752 76 842 — 7350 333196 514991
Schlesien . . . . . .. 1471 5277 914 3962 18670 6 626 — 36920 66 183
Siegerland und Hessen-
Nassau . . . 285 18656 — - — 38 461 1529 1130 60061 82019
Nord- Ost- und Mittel-
deutschland ... 16 311 1504 — 23 677 8 684 — 137 50313 67 066
Suddeutschland.... — 5444 . — 7648 — — — 13092 14502
Saargebiet und bayerische-
Rhbinpfalz........ LI — 2)4 000 — 56 346 210 -— . . — 60556 69685
Insgesamt Mérz 1919 51274 62404 7430 273385 142 867 8155 8617 554138 —
Mérz 1918 59 106 74581 14359 420 121 227 321 15906 3052 — 814 446
Januar bis Marz
Rheinland-Westfalen . . . . 95201 85698 8622 534948 199655 405 7 350 934879 1441 714
Schlesien......nn . 4915 17 298 1461 10079 49 405 19 801 — 102 959 181 990
Siegerland und Hessen-
Nassau . . . . 285 45206 — 95 678 *4 652 3745 149566 238126
Nord-, Ost- und Mittel-
deutschland ... 49043 m 4582 — 63637 29955 — 430 147 647 180 484
Siddeutschland . . . . . — 13 297 - 18 716 - 200 32213 39725
Saargebiet und bayerische
Rheinpfalz....n. — 2)12 000 — 150 367 210 _ = — 162 577 196 801
Insgesamt
Januar bis Marz 1919 . 152444 178081 10083 777747 374903 24858 11 725 1529 841 —*
Januar bis Méarz 1918 . 164 883 213 122 36 703 1183069 628710 42394 9959 —* 2278 840
*) Nach der Statistik dos Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industriollor. — Fir ElsaR-Lothringen und

Luxemburg liegen keine Angaben vor, da die franzosischen Besatzungsbehdrden von'den Lothringer Werken

keinerlei Nachrichten erheben
gebiets ausgeschieden ist. — 2) Geschatzt.

lassen und Luxemburg gegen Ende des Jahres 1918 aus dem Deutschen Zoll-
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Die Leistung der Walzwerke einschlieBlich der mit Ihnen verbundenen Schmiede- und PreRwerke im Deutschen
Reiche im Marz 19191).

Rheinland Sieg-er-  Nord- und Sud-  Saargebiet Insgesamt
land, Kr Mittel- (ohne Halbzeug)
und West- Schlesien Y,‘ct/lar Sachsen deutsch- und bayer.
u. Hessen- deutuch-
falen Nassau land land Rheinpfalz 1919 191«
t t t t t t t t t
Marz
Halbzeug, z.Absatz bestimmt 49 217 2 462 22 6 554 305 — 3917 62 477 68 128
Eisenbahnoberbauzeug . . . 33 041 4103 — 2 417 166 983 7732 48442 76 648
TrAQEr oo 1/5318 3036 — 10 778 1114 900 7210 38356 26834
Stabeisen und sonstige -

Formeisen ... 110519 19 240 1305 12 677 4909 5258 25935 179843 209 829
Bandeisen . .. 23 018 367 — — 137 2741 26263 24411
Walzdraht ... 30 084 3049 — - — — u 4259 37392 56 226
Grobbleche, 5 mm und

dartber. . . . . . . 38489 6434 . 2020 2 534 613 - 3192 52282 01015
Mittelbleche, 3—5 inm . . . 5949 642 142 1481 872 22 967 10 075 12 674
Feinbleche, 1—3 mm . . . 8 668 1238 2 857 357 11 309 1514 14954 22 115
Feinbleche, 0,32—1 mm . . 10 198 4 495 2 895 1154 133 508 2056 21439 22010
Feinbleche, bis 0,32 mm . . 3428 *224 235 2 — — 231 4120 2992
WeilRbleche 375 — 8 — — — — 383 3328
Rohren 12 834 2 957 — «70 1016 712 1606 19195 37 217
Rollendes Eisenbahngerat . 17 765 2274 — 956 812 — — 21 807 20430
Schmiedesticke.....ocovnnne 10 102 1407 — 322 164 19 101 12 115 34614
Andere Fertigerzeugnisse . . 4209 2 498 — — — 171 6878 27 152

Insgesamt (ohne Halbzeug)
Marz 1919 323997 50 964 9462 32748 9 810 8848 57 715 493544 —
I\/\Iérz 1918 559 173 76 475 22745 44930  15*%840 12504 80492 — 3)812 159

Anzahl der Betriebe . . . . . VY VI 431 541

Jsnuar bis Marzl

Halbzeug, z. Absatz bestimmt 127 423 8627 22 15 567 1288 — m10 010 162937 207 821
Eisenbahnoberbauzeug . . . 107 622 11 20S — 10 164 997 2644 24696 157 331 186 058
Trager . . . . . e 47 631 6 492 - 24 141 2002 2375 25367 108008 68088
Stabeisen und sonstige

FOrmeisen .. 303 939 42 704 1761 36 106 15 257 10 202 67 469 477 438 623 185
Bandeisen.. 52 065 2273 — — 268 424 6 162 61 192 69629
W alzdraht......... 87 055 14879 - — —=a — 9902 111890 170507

Grobbleche, 5 mm un

daruber . . . . . L. 02541 15264 3 804 6 932 2284 — 210270 131095 174687
Mittelbleche, 3—5 mm . . 17 241 i 875 413 4 545 1993 22 2686 28775 35630
Feinbleche, 1—3 mm . . . 24 942 3588 7 556 936 17 451 2981 40471 07 258
Feinbleche, 0,32—1 mm . . 23 878 10 766 7 386 1636 223 704 5542 50135 61023
Feinbleche, bis 0,32 mm . . 10 297 446 313 5 — — 811 11 872 '10 935
WeiBbleche 1120 — 42 08 — — — 1260 8 734
Rdohren 34 718 6 986 o 162 2 780 2 596 5124 52366 111983
Rollendes Eisenbahngerat . 52 275 6300 — 2 064 2534 387 — 64 160 61782
Schmiedestlicke. ..o 27 302 3 875 o 717 439 48 259 32640 97 906
Andere Fertigerzeugnisse m. . 10 980 4971 — , = — — 603 16 554 75 997

Insgesamt (ohne Halbzeug)
Januar bis Marz 1919 . 893606 131627 21275 88106 28794 19853 161 932 1345 193 —
Januar bis Mérz 1918 . 1598 602 23286S 61817 127586 46 607 37 083 221 206 m 2325769

*) Nach der Statistik des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. — Pur EisaB-Lothringen und
Luxemburg liegen keine Angaben vor, da die franzésischen Besatzungsbehdrden von den Lothringer Werken
keinerlei Nachrichten erheben lassen und Luxemburg gegen Ende des Jahres 1918 aus dom Deutschen Zollgebiet
ausgeschieden ist.

2) Teilweise berichtigte Zahlen.

s) EinschlieBlich GeschoRstahl.
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GroBbritanniens AuBenhandel im ersten Vierteljahr 19191).

Minerale bzw. Erzeugnis»

Eisenerze, einsohl, manganhaltiger...
Steinkohlen ...,

Steinkohlenkoks.....
SteinKohlenNbriKettS. oo

Roheisen ...
EisenguB3 .
StahlguB
SohmiedesStUoKe .. e
Stahlsohmiedestioke.... s
Sohweilleisen (Stab-, Winkel-, Profil-).....cnes
Stahlstabe, Winkel und Profile .......iiiiinns
Gegenstande aus GuBeisen, nioht besond. genannt
Gegenstande aus Sohmiedeisen, nioht besond. genannt
ROhStahIbIOOKO oot s
Vorgewalzte Blooke, Kniuppel und Platinen
Brammen und WeiRblechbrammen
Trager
Sohienen
Sohienenstiithle und Sohwellen...
Radsatze....
Radreifen, Aohsen
Sonstiges Eisenbahnmaterial, nioht besond. genannt
Bleohe nioht unter 18 Zoll
Desgl. unter X8 Zoll......
Verzinkte usw. Bleohe....
Schwarzbleohe zum Verzinnen..
W eiBbleohe....ieiiceee,
Panzerplatten...
Draht (einsohlieRl. Telegraphen- u. Telephondraht)
Drahterzeugnisse
W alzdraht
Drahtstifte
Néagel, Holzschrauben, N ieten ...,
Sohraubon und M uttern
Bandoisen und Rdhrenstreifen -
Roéhren und Réhrenverbindungen aus Sohweil3eisen
Desgl. aus G UBEISEN ..ot
Kotten, Anker, Kabel.. e
Bettstellen und Teile davon e
Erzeugnisse aus Eisen und Stahl, nioht bes. genannt

Insgesamt Eisen- und Stahlwaren
IM WErte V 0 N e /

Die Entwicklung der Kleinbahnen in PreuBen fir das

Jahr 19174).

Die Zahl der vorhandenen oder wenigstens ge-
nehmigten Bahnen, die selbstandige Unternehmen bildon,
betrug am Schlusse des Berichtsjahres (31. Marz 1918)
in PreuBen, wie im Vorjahre, 332. Davon befinden sich
170 in den Provinzen dstlich und 162 in denen westlich
dor Elbe.

') Tho Iron and Coal Trades Review 1919,11. April,
S. 450 u. 454.

2) Angaben fehlen in der Quelle; eine Einfuhr
von Steinkohlen, Koks und Briketts dirfte auch kaum
in Frage kommen.

3) Bei der Aufrechnung ergebensich 75 963 tons.
Der Fehler ist aus der Quelle nicht ersichtlich.

*) Nach der Zeitschrift fur Kleinbahnen 1919, Marz,
S. 109/19. — Vgl. St. u. E. 1918, 21. Mérz, S. 251. — Eine
vollstandige Statistik der Kleinbahnen im Deutschen
Reicho ist auch fir dis Jahr 1917 nicht aufgestellt
worden; sie erstreckt sich wie im Vorjahre nur auf die
preuBischen Bahnen, und zwar mit starken Ein-
schrankungen.

Einfuhr Ausfuhr
Januar bis ilarz
1919 1918 1919 1918
tons zu 1016 kg
1378 119 1471318 301
8939 440 7582 168
-) 296 209 234 298
” 391 216 341 954
5508 2 017 4 827 2 148
70 600 28 422 78 074 114 725
3 - 129 183
25 84 12 37
40 4 20 36
23 302 99 7 m
5 531 7 656 8 444 13 500
12 883 7 118 50 960 62 853
— — 4 883 4 140
— — , 2788 1664
95 1131 454 3
2 512 5492 9 792 21 987
- — 472
— — 3344 893
— — 7 057 10 055
- - 1327 508
- — 1853 2 258
- 323 - 5696 4 141
— - - 3722 4 299
4524 864 69 972 16 559
54 217 42 329 19 846
- — 10 066 2219
— 1132 1464
i - 54 960 48 006
— — 83
3 863 1085 0718 1672
—- — 5 446 2 878
10 253 7 514
13 690 10 944
111 225 3 805 2 339
1176 421 2 255 1527
708 649 11 718 9041
342 416 21 072 11 125
529 96 14 604 13 217
— — 5718 5418
— - 543 953
= 1300 983 10 114 11 623
133 770 3)76 053 440 016 391 796
2 957 973 2 587 146 11 388 685 8280 216

Die Streckenlange der genehmigten, nebenbahn-
ahnlichen Kleinbahnen belief sich Endo Marz 1918 auf
11 233,65. Sie stieg gegenuber dem Vorjahre um 58,48 km
oder 0,52 %. Von den in Betracht kommenden 332 Bahnen
befanden sich am 31. Marz 1918 in PreuBen 321 mit
10 888,06 km in Betrieb. Auf in andere Bundesstaaten
Ubergreifende Teilstrecken preuflischer Unternehmungen
entfallen 271,66 km, so daB sieji die gesamte Strecken-
lange der im Betriebe befindlichen preuBischen Klein-
bahnen &uf 11 159,72 km belief. Der Zuwachs betrug

107,18 km. Die Spurweite der Kleinbahnen ist aus
folgender Zahlentafel ersichtlich.
1917 1910
Spurweite
Zahl der Zahl der
m Bahnen % Bahnen %
1,435 210 63,3 209 63.0
1,000 45 13,6 45 13,6
0,750 39 11,7 40 12,0
0,600 9 2,7 9 2,7
gemischt 20 6,0 20 6,0
abweichend 9 2,7 9 2,7
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Dio Verteilung der nobenbahnahnlichen Kleinbahnen
nach ihrem Bctriebszwock hat sich gegentber dem
Vorjahre nicht gedndert und ist in nachstehender Zahlen-
tafol angegeben.

1917 1916
Betriebszweek Zahl der Zahl der
Bahnen % Bahnen %
Personenbeférderung 3 0,9 3 0,9
Guterbefdérderung . 25 7,5 25 7,5
Personen- und Guter-
beférderung’ . 304 91,6 304 91,6

Das Anlagekapital samtlicher genehmigten nebcn-
bahnéahnlichon Kleinbahnen belief sich am Schlisse des
Berichtsjahres auf 748 (580 976 .« gegen 744 201 976 Ji
im Vorjahre und hat mithin um 4 479 000 S zugenommen.
Auf 1 km dieser Bahnen kommen durchschnittlich 65 097
(im Vorjahre 65038) Ji; 1 km Vollspur kostete 82 714
(82561) .ft, 1 km Schmalspur 51 336 (51 541) ,ft

W irtschaftliche

Zu den Beamtenabsetzungen in Obersehlesien. —
Dio ,,Arbeitsgemeinschaft der industriellen und gewerb-
lichen Arbeitgeber und Arbeitnehmer Deutschlands*
nahm in der Sitzung ihres Zantralvorstandes Stellung
zu den Vorgangen in Obersehlesien, insbesondere zu der
Absetzung von' Boamten. Es wurde einstimmig
beschlossen:

»Die Arbeitsgemeinschaft verurteilt aufs scharfste
die Vorgange in Oberschlesien, insbesondere die Ab-
setzung von Beamten in einer grofRen Anzahl von
Werken. Die Arbeitsgemeinschaft erklart, dal die Auf-
rechterlialtung industrieller Betriebe — ganz gleichgiltig,
ob sio sich im Besitz des Staates odor von Einzelpersonen
befinden — unmdglich wird, wenn die Arbeiter der ein-
zelnen Betriebe willkurlich ohne ersichtliche Grinde und
ohno Inanspruchnahme der paritatischen Einrichtungen,
Betriebsleiter oder sonstige Beamte absetzen. Eine wirt-
schaftliche Produktion wird dadurch unmaéglich gemacht.
Die Arbeitsgemeinschaft erklart weiter, dafl dio Verant-
wortung fur dio Folgen dieser Eingriffe, die letzten Endes
das Stillogen der Betriebe zur Folge haben misson, einzig
und allein diejenigen trifft, die durch die Absetzung, be-
sonders der leitenden Boamten, die Fortfuhrung der Be-
triebe verhindern.”

Diese Stellungnahme ist um so bemerkenswerter,
als es sich dabei um eine einheitliche WillensauBerung
der zentralen Vertretung der deutschen Industrie und
der Fuhrer der Gewerkschaften handelt.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft, Disseldorf. —
In der Hauptversammlung des Stahlwerks-Ver-
bandes und dos Stabeisen-Verbandes vom 30. April
1919 wurden dio in einer Besprechung der einzelnen
Verbande am Tage zuvor mit den Vertretern der

Verbraucher und des Handels vereinbarten Preis-
erhohungen zum OeschluR erhoben. Diese be-
tragen fur
Rohblocke. 20 .ft Formeisen . 100 Ji
Vorbloeke. 50 .ft  Stabeisen 115 ft
Knuppel und Pia- Bandeisen . 110 JI.
tinen.... e 15 Ji

Die bevorstehende Preiserhdhung fiir Brennstoffe soll
hierin einbegriffen sein. Auflerdem hat man sich uber
die Preiserhéhung fir

Grobbleche......... um 115 Ji
Feinbleche. .. 125 ft
Walzdraht. . . . . . , 115 ft

verstandigt, worlber die betreffenden Verbande alsbald
beschlieBen werden. An den Verhandlungen nahmen
auch Vertreter des Reichswirtschaftsministeriums und
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Angaben ber Betriebsleistungen, Verkehr, Ver-
zinsung des Anlagekapitals und Unfalle sind fir das
Jahr 1917 nicht eingeholt worden.

Die Kohlenférderung und Kokserzeugung der Vereinigten
Staaten im Jahre 1918.

Nach vorlaufigen Ermittlungen des United States
Geological Surveyl) betrug die Kohlenférderung .der
Vereinigten Staaten im Jahre 1918 531504 269 t gegen
500576 122 t im vorhergehenden Jahre. Sic hatte dem-
nach eine Zunahme um 30 928 147 t zu vcrzoichnen.
Die Koksgewinnung ging von 57 672 969 t im Jahre
1917 auf 44 182 885 t oder um 13 490 084 t im Berichts-
jahre* zurick. Von der gesamten Kokserzeugung des
Jahres 1918 wurden 23 826 307 t in Bienenkorbéfen und
20 356 578 t in Oefen mit Gewinnung von Nebenerzeug-
nissen gewonnen gegen 27 583 867 bzw. 30089 102 t im
Jahre zuvor.

*) The Board of Trade Journal 1919, 17. April, S. 530.
> ¢ vV " om

Rundschau.

dor Arbeitsgemeinschaft teil. Dio beschlossenen Erho-
hungen sind, wio durch Aufstellungen der Selbstkosten
im einzelnen belegt wurde, nicht entfernt geeignet,
diese zu erreichen, man entschloB sich trotzdem, dio

.Betriebe, wenn auch unter Verlusten, fortzufihren, damit

die Preisbewegung endlich zum Stillstand kommen solle.
Die Vertreter der Verbraucher und des Handels erkannten
an, daB dio vorgonommenen Erhdéhungen dio
Selbstkosten nicht dockten und woitore Opfer
fur die Werke bedeuteten. Auch der Vortreter des
Roichswirtschaftsministeriums stellte dessen Zustimmung
zu den neuen Preisen in Aussicht. Allseitige Zustimmung
fand auch der -BeschluR der Verbande,-dio durch mie
Kriegsverhéltnisso herbeigefuhrte und noch mehr durch
die gegenwartige Unsicherheit aller die Selbstkosten
beeinflussenden Faktoren, wie der Lohne, Valuta usw.,
veranlaBt« ,,Hausscklausel* fallen zu lassen und auf die
Dauer von zwei Monaten fur neue Verk&dufe ab 1. Mai zu
festen Preisen zu Verkaufen. Auch dio bisher fiur dio
mittelbare Ausfuhr verlangten Aufpreise sollen fur Liefe-
rungen ab 1. Mai 1919 nicht mehr berechnet- werden, um
dem Ausfuhrbedurfnis der Fertigindustrie entgegenzu-
kommen. Den gegen die Anwendung von Preiserhdhungen
auf vorher /ertiggestellte Erzeugnisse erhobenen Klagen
wurde dadurch abzuhelfen gesucht, daR dio bis zum Tage
einer Preiserh6hung als fertig gestellt gemeldeten Erzeug-
nisse davon nicht mehr betroffen werden sollen. Im Zu-
sammenhang damit wurde den Verbrauchern noch zu-
gestanden, daR die am 13. Februar beschlossenen Preis-
erhéhungen keine Anwendung auf die bis zu dieser Zeit
fertiggestellten Mengen finden sollen, wobei sich allerdings
die Schwarzblechvereinigung ihre Entscheidung
Vorbehalten hat. In dor Angelegenheit der Verlange-
rung der Tragcrhéndlervercinigungen wurde noch
keine Ldsung gefunden; sio wurde vielmehr an einen be-
sonders dazu eingesetzten AusschuB verwiesen.

Dio neuen Preise stellen sich nunmehr wie folgt:

Rohbléoke . 405Ji Formeisen 520 Ji
Vorblécke 440 Ji  Stabeiseh 550 M
Knuppel. . . . 475 .ft Bandeisen 600 .ft
Platinen . . . . 480 .ft

Ausfuhrpreise fiir Stab- und Bandeisen. — Im Aus-

fuhrverkehr nach der Schweiz wurden die Stab- und Band-
eisonpreise um 100 auf 500 bzw. 550 fr ermafRigt. In
der Ausfuhr nach Danemark und Schweden erfolgte eine
Ermé&aRigung um 100 K auf 400 K fir Formeisen und
Stabeisen und auf 427,50 K fur Bandeisen.

Rheinisch - Westfalisches Kohlen - Syndikat, Essen-
Ruhr. — Die Versammlung der Zechenbesitzer



1. Mai 1919.

vom 28. April 1919 befal3te sieh zundchst mit der Zu-
sammensetzung der stédndigen Ausschisse und nahm
sodann die Anmeldung der Verkaufsvereino entgegen.
Die Abgabe und Entschéadigung far Mehr- und
Minderabsatz sowie dio Hohe der Strafo fiir jede Tonne
der von den Beteiligten durch eigene Schuld nicht ge-
lieferten Mengen wurden in der bisherigen Hohe fest-
gesetzt. Dio Versammlung erledigte ferner auch die
sonstigen regelmafRigen Gegenstande der orsten Zechen-
besitzorversammlung des Geschéftsjahres. Zur Preis-
frage wurde mitgetcilt, daB, veranlaBt durch die neueren
Zugestandnisse an die Arbeiter, Verhandlungen mit dem
Reichswirtschaftsminister stattgefunden haben zu dem
Zweck, dio Aufhebung der Hodehstpreisvecord-
nung zu veranlassen. Das Reichswirtschaftsministerium
hat sich grundsatzlich dazu bereit orklart. Dagegen
bestehen Uiber dio Héhe der mit Ruckwirkung vom 1. April
durchzufihrenden Preiserhdhungen noch Meinungsver-
schiedenheiten, dio in weiteren, Anfang Mai stattfindenden
Verhandlungen beseitigt werden sollen. Die Versamm-
lung beschloR gemalR dom Antrago des Vorstandes, dal}
auch fernerhin dio Beteiligungsanteilo in Kohlen und
Briketts 100 % und in Koks 50 % betragen. Von der
Anmeldung des Konkurses der Mitglieder der
Gewerkschaft Glickauf und der Bochumor Bergwerks-
Aktiengesellschaft wurde Kenntnis genommen.

Kohlenpreiserhdhung in Oberschlesien. — Die staat-
liche Bergwerksdirektion gibt bekannt, dall gemaR Be-
schluB deroberschlesischen Kohlenkonvontion vom
1 April 1919 ab eine Preissteigerung von 12 Ji f. d. t
Steinkohlen und 14 M f. d. t Steinkohlenbriketts eintritt.
Damit erhdhen sich die ab 1. Januar geltenden Preise
fur Steinkohlen und Steinkohlenbriketts mit Wirkung,
vom 1. April 1919 ab einschl. der Kohlen- und Umsatz-
steuer um 14,50 bzw. 16,00 Ji f. d. t.

Ausnahmetarif fur Steinkohlen und Koks. — Am
1. Juli 1919 tritt der Ausnahmetarif fir Steinkohlen,
Steinkohlenkoks und Steinkohlenbriketts vom Ruhrgebiet
nach Altona, Hamburg und Harburg (Ausgabe vom 1. Ok-
tober 1917) auBer Kraft.

Gesellschaft flir Kohlentechnik m. b. H., Essen-Ruhr.
— Zu der kirzlich an dieser Stelle veréffentlichten Mit-
teilungl) uber dio obige Gesellschaft ist berichtigend nach-
zutragen, daB der Sitz des Unternehmens nicht Milheim-
Ruhr sondern Essen-Ruhr ist.

Eine Ein- und Ausfuhrvereinigung fir Alteisen und
-metall in der Schweiz. — Unter dem Namen ,,Syndicat
d’Importatibn et d’Exportation de vieux Fers
et Mcteaux* ist in Genf eine Vereinigung von Unter-
nehmern und GroRh&ndlern im Alteisen- und Mctallhandel
gebildet worden2). Sie hat dio Aufgabe, die inlandische
Industrie und die gemeinsame Ein- und Ausfuhr mit den

‘genannten Erzeugnissen zu versorgen.

Griundung einer Arbeitsgemeinschaft in England. —
DaR sich die englische Arbeiterschaft in lebhafter Garung
befindet, unterliegt keinem Zweifel, und wenn sich dieso
Garung bisher nicht in dem MaRe geduBert hat wie bei
uns, so kann man dafur verschiedene Griinde geltend
machen, in erster Reihe den, daB ein siegreiches Volk
nun einmal fur das Gift des Umsturzes viel weniger emp-
fanglich ist als ein besiegtes. Uebcrhaupt denkt der
englische Arbeiter nuchterner als der deutsche und ist
fur Verstiegenheiten jeglicher Art durchaus nicht so
zuganglich wie der deutsche, was schon der geringe Ein-
fluB beweist, den die Sozialdemokratie stets nur in Eng-
land besessen hat. Endlich ist zu berucksichtigen, dal
die groflen Schwierigkeiten, die sich bei uns als Folgo
,der plotzlichen Entlassung vieler Tausender von Soldaten
ergaben, in England teilweise noch gar nicht in die Er-

') St. u. E. 1919, 17. April, S. 425/6.

a Vgl. Nachr. fur Handel, Industrie u. Landw. 1919,
24. April, S. 6.

Wirtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen. 487

scheinung getreten sind. Immerhin leidet das Land
schon schwer durch haufige Streiks, ebenso wie hoch-
geschraubte Lohnforderungen und das Heer von Uber
einer Million Arbeitsloser dio Wirtschaftslago erschittern
und dio zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern be-
stehende Spannung vergréBern. Um den Wirtschafts-
frieden zu sichern, hat man daher nach deutschem Muster
eine ,,Arbeitsgemeinschaft“ unter staatlicher Aufsicht
aufzurichten versucht. Ein Ausschufd von jo 30 Mitgliedern
aus Unternehmer- und Arbeiterkreisen hat sich gebildet
‘und Richtlinien fur eine neu zu grindende Arbeitsgemein-
schaft aufgestellt, dio in der Hauptsache folgendes be-
stimmen:1)

1. Zur Unterstitzung der Regierung bei der Beratung
und Prifung wirtschaftlicher Fragen wird unter dem
Namen ,,National Industrial Council“ eine stdndige Be-
hérde gebildet, an deren Spitze als Prasidentder ,,Minister
of Labour* steht. Der Industrial Council setzt sich aus
400 Mitgliedern zusammen, dio zu gleichen Teilen von den
Arbeitgeberverbédnden und don Gewerksehaften entsandt
werden;sie bilden aus ihrer Jlitte einen geschaftsfihrenden
Ausschufl von jo 25 Képfen beider Parteien.

2. Beide Parteien erkennen als Grundlage aller Ver-
handlungen die Arbeitgeberverbande einerseits und die
Gewerkschaften anderseits als voll- und gleichberechtigte
Vereinigungen an. Sie sehen ihre Hauptaufgabe darin,
Streitigkeiten untereinander zu verhiten, und versprechen,
sich don Schiedssprichen ihrer Organisationen zu fligen.

3. Dio Einfuhrung der Maximal-Arbeitszeit von
48 Stunden in der Woche wird gesetzlich festgelegt;
Ueberstunden sind unzuléssig; wo sie mit Rucksicht auf
besondoro Verhéltnisse unvermeidlich sind, treten fir
sie besondere Lohnsatze in Kraft.

4. Minimal-Zeitlohno sollen grundsatzlich all-
gemein eingefuhrt werden. Ueber die Einzelheiten der
Minimallohnséatze soll innerhalb von drei Monaten eine
Sonderkommission beraten; eine weitere Kommission
wird sich mit der Zahlung von Zulagen beschéaftigen, die
durch dio Folgeerscheinungen des Krieges erforderlich
sein sollten.

5. Der Arbeiterfirsorge, namentlich der Alters-
und Krankenunterstutzung, die erheblich weitherziger
ausgebaut werden muB, soll besondere Aufmerksamkeit
gewidmet sein. Dio Arbeitsbedingungen fiir verheiratete
Frauen und Jugendliche werden einer Nachprifung unter-
zogen. Zur Steuerung der Arbeitslosigkeit werden beide
Parteien fir eine Verkirzung der Arbeitszeiten eintreten
und bei der Regierung auf die Erteilung vermehrter Auf-
trage zur Schaffung von Arbeitsgelegenheit hinwirken.

Dieses Programm ist einstimmig im AusschuBB ge-
billigt worden und soll demné&chst der Vollversammlung
vorgelogt werden, wo man auch auf die Zustimmung der
Regierung rechnet. Ob die Griundung dieser Arbeits-
gelegenheit in Verbindung mit den in Vorbereitung be-
findlichen Sozialisierungen des Bergbaues und des Ver-
kehrswesens den Géarungsprozel3 unter der Arbeiterschaft
in England aufzuhalten vermag, kann nur die Zeit "er-
bringen.

Actien-Gesellsohaft fir Eisenindustrie und Bricken-
bau, vormals Johann Caspar Harkort, in Duisburg. —
Nach dem Berichte des Vorstandes wurden im abge-
laufunfen Geschaftsjahre 1918 nur unerhebliche Werks-
umbauten vorgenommen. Fir das laufende Geschéaftsjahr
liegt in der Abteilung AVagenbau volle Beschaftigung vor,
wahrend der Arbeitsbestand fur die Abteilung Briicken-
bau unzureichend ist. Der RechnungsabschluB zeigt
neben 25 635,96 Ji Vortrag aus dem Vorjahre und 27 720 M,
Gewinn aus dem Aktienbesitz der Elblagerhaus A. G.
Magdeburg, einen Betriebsgewinn von 1451 406,95 Ji.
Nach Abzug von 427 989 Ji allgemeinen Unkosten, Ver-
sicherungen und sozialen Lasten, 226 441, 94 M Kriegs-

*) Vgl. Deutsche BergWerkszeitung 1919, 29. April
Nr. 99.
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Unterstitzungen, 348 382,78 Jt Abschreibungen und
40 033 Jt Kursverlust der Wertpapiere ergibt sieh ein
Reingewinn von 455 910,19 M. Hiervon sollen 47 555,83 Ji
als Gewinnanteile an Aufsichtsrat, Vorstand und Beamte
gezahlt, 135000.fi (9% wie im Vorjahre) als Gewinn
auf die Vorzugsaktien und 240 000 Jt (8% wie i. V.)
als Gewinn auf die Stammaktien ausgeteilt und 33 300,36 Jt
auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Actien-Gesellschaft.
— Wie der Bericht des Vorstandes uUber das Ge-
schaftsjahr 1918 ausfuhrt, war dio Beschaftigung der
Fabriken wahrend des gesamten Berichtsjahres &auferst
stark, so daR die an das Unternehmen herantrotenden

Anforderungen nur durch Einlegung doppelter und drei- :

faeher Schichten bewaltigt werden konnten. Trotzdem
dio ausgefihrten Auftrage zu einem groen Teile mittelbar
oder unnittelbar fur die Bedurfnisse der Heeresverwaltung
bestimmt waren, wurde doch in der ganzen Kriegszeit,
sowoit es die Verhaltnisse ii“end zulieBen, darauf hin-
gearbeitet, vor allem das Friedensgeschaft aufrechtzu-
erhalten. Infolgedessen konnte nach AbschluB des Waffen-
stillstandes dio Umstellung auf die Friedensorzeugnisse
verhéaltnismaRig schnell vor sich gehen. Besonders gut
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beschaftigt ist die Dessauer Abteilung neben gewissen
aus dom Eisenbahnfach stammenden Notstandsarbeiten
mit dem Bau von Triebwerken sowie einigen weiteren
von ihr aufgenommenen Erzeugniszweigen. Auch die
Beschéftigung der Bayonthaler Fabrik 143t zurzeit nichts
zu wiinschen ubrig. Fir die Moabiter Abteilung wurden
neben den im wesentlichen aus dem Gasfaeh stammenden
Auftragen auch Notstandsarbeiten Ubernommen, ins-
besondere fur Teile dos Lokomotivbaues. Der sich aus
der Gewinn- und Vcrlustrechnung ergebende Betriebs-
Uberschuf? betrdagt 5571 075,39 Ji. Hiervon gehen ab
fur Abschreibungen auf Gebaude, Maschinen und Modelle
684 277,42 Ji. Dio Kriegsunterstiitzungen erforderten
1480 036,77 JI und dio Unkosten der Hauptverwaltung,
Steuern, Gewinnanteile, Belohnungen usw. 1162 531,98J1i;
zuziglich 124 487,71 JI Vortrag aus dem Vorjahre ver-
bleibt somit ein Reingewinn von 2 368 716,93 Ji. Hiervon
sollen 400 000 Ji der Ricklage Il und 250 000 Ji dom
Beamten-und Arbeitcr-Unterstiitzungsbestande zugefuhrt,
40 000 JI fur Zinsbogensteucr zurtckgestellt, 77 837,85 Ji
an den Aufsichtsrat vergitet, 1440 000 Jt (12 % wie im
Vorjahre) als Gewinnanteil gezahlt und 160 879,08 Jt
auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Lieber Veranderungen in den groBen Manganerzgewinnungsgebieten wahrend
der Kriegszeit.

Mit dem Augenblick der Kriegserklarung geriet die
Manganversorgung der ganzen Welt aus dem gewohnten
Gleise. Dieses hatte seinen Grund darin, dal RuRland
auf dom Manganerzmarkt vor dem Kriege eine auBer-
ordentlich starke Stellung cinnalim Und dio russischen
Manganerzgebiete durch den Kriegsausbruch sowohl fir
dio Lander der Mittelméachte als auch — wegen der Dar-
dancllenschlioBung — fir dio der Entente unerreichbar
wurden. Dio vollstandig vom Weltmarkt abgeschlossene
deutsche Industrie muf3te deshalb mit den im Inland
zur Verfigung stehenden Mangantragern hauszuhalten
suchen, so gut es oben ging; Amerika und England konnten
sich fur den Ausfall der russischen Einfuhr wenigstens

. in Ostindien oder Brasilien Ersatz beschaffen.

Dio Rickwirkung der DardanellenschlieBung auf dio
Lander der Entente wére sehr viel verhangnisvoller gewor-
den, wenn die Unzuvotlassigkeit des russischen Mangan-
marktos in friheren Jahren die GroBabnehmer England,
Amerika und Deutschland nicht schon bewogen hatte,
durch Schaffung eines Manganerzbergbaues in Britisch-
Ostindien und Brasilien diese unangenehmcMonopolstellung
RuBlands auf dem Manganerzmarkt zu durchbrochen.
In diesem EntschluB sahen sieh die Erzk&ufer vor allen\
Dingen bestarkt durch die Unféhigkeit der russischen Ver-
sorger, den Anforderungen der Hochkonjunktur von 1906
gerecht zu werden, durch die Minderlieferungen im Jahro
1908 und durch das Versagen gelegentlich des Italienisch-
Turkischen Krieges im Jahre 1911. Der vor dem Krieg
liegende groRe Aufschwung Britisch-Indiens grundet sich
gerade auf diese schwachen Jahre dos russischen Mangan-
ausfuhrgeschaftes.

Der ostindische Manganerzbergbau zeigte deshalb
schon bei Kriegsausbruch eine bedeutende Ho6he der
Entwicklung, die es England verhéltnismaRig leicht
machte, den Bedarf lediglich aus dieser Quelle zu decken.
Wesentlich anders lagen dio Verhéltn:sso in Brasilien.
In der bei Kriegsausbruch vorliegenden Form war der
Bergbau auBlerstande, den groBen Anforderungen der
Vereinigten Staaten gerecht zu werden, es bedurfte erst
einer stirmisohen Entwicklung in den Kriegsjahren, um
auf diesen Stand zu kommen. Die drei groBen Mangan-
ausfuhrgobieto befanden sich demnach im Kriege in einer
grundverschiedenen Lage. Dies muB im Augo behalten
werden, wenn im folgenden versucht wird, aus Nach-
richten dor auslandischen Presse ein Bild_der Kriegs-

entwicklung zu gewinnen. Wegen dor Schwierigkeit in
der Beschaffung auslédndischer Quellen und dpr auferst
mangelhaften Berichterstattung kann dieses Bild natur-
gemaB nur sehr lickenhaft soin.

Am schwersten ist es wohl, tber RuRland ein auch
nur in etwa geklartes Bild zu gewinnen. Vergegenwartigt
man sich die einzelnen Stufen des Weltkrieges in ihrer
Riuckwirkung auf den russischen Manganerzbergbau, so
muf zunachst festgestellt werden, dalR der Kriegsausbruch
das Ausfuhrgebiet von Tschiaturi mit einem Schlage nahezu
stillogte. In den ersten Kriegsjahren vor Einmarsch der
deutschen Truppen nach RuBland waren die Bergbau-
gobiete dom EinfluR der Ententpldndor ausgesetzt. Dieses
Verhdaltnis erfuhr durch den Einmarsch der deutschen
Truppen eine grundlegende Aenderunc, dio Gebiete wurden

mehr oder weniger deutschem EinfluR zuganglich. Mit
dem militarischen Zusammenbruch ¢ Deutschlands er-
reichte dann auch dieser Zistand feein Ende. Was nach

ihm liegt, ist bisher noch ganz und gar nicht zu uber-
schauen.

Der auferordentliche Rickgang des kaukasischen
Manganerzbergbaues driickt sich am besten in dem Gegen-
satz dor Forderziffern fir 1913 und 1916 aus: 1913 belief
sich dio Erzeugung von mehrerenHundertUntemehmungen
auf 59,188 Mill. Pudl), 1916 vermochten 99 Unterneh-
mungen nur 14,7 Mill. Pud.2) zu férdern.

Ilhre Gberaus bedrangte Lage veranlaBto die kauka-
sischen Mangangrubenbesitzer, die russische Regierung
um geldliche Unterstiitzung zu bitten. Da diese Bitte
erfolglos blieb, wandten sich dio Unternehmer an die
Neuyorker National City Bank, die sich auch bereit er-
kléarte, gegen Einrdumung gewisser Sicherungen die Mittel
zur Fortfihrung dos Betriebes zu gewéahren3). SchlieR3-
lich ist aber eine Unterstiitzung durch amerikanische
Geldgeber dann doch nicht erfolgt.

Dio deutschen Unternehmungen im Gouvernement
Kutais wurden nach der Agence Economique et Finan-
ciére in den ersten Kriegsjahren aufgelést oder zwangs-
vorwaltet4). Es beeilten sich alsdann rassische, fran-

') Nachr. f. Handel, Industrie u. Landw. 1915,
14. Juli, S. 4/5.

a) W. N. D. Ueberscedienst, 1917, 27. Nov., S. 828.

’) Tagliche Montanberichte, 1917, 24. Marz.

4) Agence EconomiqueetFinanciére, 1916,29.August.
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z6sische und englische Banken,
neuen Bergwerksgesollschaften in jenem Gebiet festen
FuB zu fassen. Abgesehen von einer grofReren Zahl von
kleinen und mittleren Unternehmungen, wurden groRe
Gesellschaften ins Leben gerufen, wie die Société Miniere
et Métallurgique de Manganése du Caucase mit 10 Mill. Rubel
Kapital, die Société do Manganese et de Minorais de
Caucaso mit 1% Mill. Rubel Kapital und die Société Man-
ganése du Caucase. Der endgiiltige Uebergang der deut-
schen Unternehmungen Gelsenkirchen und der Société
Miniére du Caucaso in Tschiaturi an die Alliierten sollte
nach der erwéhnten Quelle bevorstehen; die Liquidation
ist jedoch nicht zu Endo gebracht worden.

Dio Folgen dor Staatsumwalzung haben sich fir den
Manganerzbergbau wie flr die gesamte russische Industrie
in schadigendem Sinno geltend gemacht. Einige Angaben
hiertber wurden auf der auBerordentlichen General-
versammlung der Pyroluzit-A.-G., Charlottenburg, vom
28. September 19181) gomacht. Die im Nikopoler Bezirk
belogenen Gruben dieser Gesellschaft sollen durch die
Kriogswirren stark in Mitleidenschaft gezogen sein, doch

durch Grindung von

hofft man, den Betrieb bald wieder aufnehmen zu kénnen;V"

dio Gestehungskosten fur das Erz sind angeblich auf das
Vielfache der Friedenskoston gestiegen; dio auf den
Gruben zum Versand nach Deutschland- bereitliegenden
Erzvorrate wurden indessen als ziemlich bedeutend an-
gegeben. Aus dem Erlos fir diese Erze hofft die Ver-
waltung die von der russischen Betriebsleitung auf-
genoaimenen Schulden tilgen und noch einen angemessenen
UeberschuB3 erzielen zu kdnnen?2).

Der brasilianische M&nganorzbergbau stand im
Kriege unter dem Zeichen einer ganz auflerordentlichen
Aufwartsentwicklung, die ihren besten Ausdruck in den
amtlichen Ausfuhrziffern findet3). Es wurden ausgefihrt:
1913: 122300 t, 1914: 183 630 t, 1915: 388 671 t1), 1916:
502 130 t, 1917: 532649 t. Die in diesen Gewichts-
mengen zum Ausdruck kommende Steigerung der Aus-
fuhr wird noch gewaltiger, wenn man die Werte derselben
berucksichtigt. Die'Ausfuhr von 1913 stellte frei Schiff
einen Geldwert von 2 721 175 Milrois Papier dar, dio der
ersten sechs Monate von 1917 in Hohe von 332497 t
einen solchen von 31 056 000 Milreis Papier5).

Dio Uberaus gunstige Kriegskonjunktur wirkto in
Brasilien so anregend, dal man mit Recht von einem
Manganorzfieber dor Kriegszeit reden kann. Davon
wurden in erster Linie die Erzbozirke von Ouro Preto,
Queluz, Santa Barbara, dio Sierra d’Ouro Branco und
viele andere Distrikte von Minas Geraes ergriffen. Im
Munieipium Ouro Proto oratreckte sieh dio Gewinnung
auf mehr als 100 Lagerstatten. Einen ganz besonderen
Aufschwung hat dio Grubo Morro da Mina gonommen,
die taglich etwa 800 t Uber die Zentralbahn verfrachtet
und angeblich eine Reserve von 5 Mill. ts), nach anderen
Quellen sojar von 10 Mill. t bositzt7).

Der Manganerzborgbau dehnte sich mit Beginn des
Jahres 1917'auch auf den Staat Bahia aus und erstreckt
sieh nach einer Botschaft des Prasidenten von Bahia8)

*) Friherer Sitz der Gesellschaft Bcuthen O.-S;
durch Generalversa.nmlungsbeschluB vom 1. Mai 1914
wurde der Sitz nach Charlottenburg verlegt.

2) Berl. Borsen-Courier, Berlin, 1918, 28. Sept.

3) Le Brésil, 1918, 24. Marz.

*) Nach anderen Quollen wird die Ausfuhr dieses
Jahres genau um 100000 t kleiner, also mit 288 611 t
angegeben. So z. B. Commerce Reports 1917, 21. Juli,
Konsulatberetninger, Kristiania, 1917, 24. Nov.

6) Nachr. fur Handel, Industrio u. Landw.
5. Jan., S. 2/3.

*) Bulletin of the Pan Anorican Union, Washington,
1916, April. t

7) Zeitschrift fur prakt. Geol., Lagerstatten-Chronik,
1918, Jan, S. 4.
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in erster Linie auf die Gegenden von Bomfim und Campo
Formoso. In den ersten acht Monaten dos Jahres 1918
liefen 67 Gesucho um Eintragung bei dem Direktorium
des Servico de Mineracao ein, darunter 53 auf Manganl).

Die stirmische -Entwicklung des brasilianischen
Manganerzbergbaues ist zu einein guten Teil auf dio Mit-
wirkung amerikanischen Kapitals zurtckzufihren. Nach
einer Mitteilung der ,,Nachrichten fur Handel, Industrie
und Landwirtschaft* soll eine Uber groBe Geldmittel ver-
fugende amerikanische Gesellschaft sogar beabsichtigen,
die brasilianische Mangan- und Kaffeeausfuhr zu mono-
polisieren. Zu diesem Zwecke soll gegebenenfalls eine
groBe Schiffahrtsgesellschaft und eine wichtige Eisenbahn-
linie angekauft werden2. Ob dioso Meldung zutrifft,
kann nicht beurteilt worden, sie sei deshalb nur mit Vor-
bohalt wiedergegebon.

VVon sonstigen amerikanischen Grindungen mag noch
eine im Staate Bahia erwahnt worden, welche unter Be-
teiligung des Staates Bahia und brasilianischer sowie
amerikanischer Geldgeber erfolgte und dio Ausbeutung
von Mangan und Eisenminen in Minas Geraes und Bahia
zum Ziele hat. Dio Gesellschaft gibt an, vier Gruben im
Staate Bahia erworben zu haben; die gréBte davon liegt
im Munieipium Bomfim, nordwestlich dor Stadt Bahia.
Sie ist an die Zentralbahn angeschlossen und bisher noch
nicht in groRerem Male ausgebeutet worden. Droi weitere
Gruben liegen nahe der Stadt Nazareth, sudwostlieh von
Bahia. Sie sind bisher noch ohne Bahnverbindung. Das
geforderte Erz mufl deshalb mittels Leichtem nach der
Bucht von Bahia gebracht werden, wo die Umladung
auf Seoschiffo erfolgt. Wahrend bis zum Jahre 1917
dio brasilianische Manganerzausfuhr lediglich Gber Rio
de Janeiro ging, fihrte der Hafen von Bahia 1917 zum
erstenmal 32 860 t Manganerz aus3).

Dio Ingenieure der-erwdhnten amerikanischen Gesell-
schaft geben an, mit besseren Bahnverbindungen lieRen
sich monatlich aus diesen Gruben 15000 bis 20 000 t
Manganerz nach dem Hafen von Bahia verschicken.
Aber selbst wenn geniigend Schiffsraum fur die Ver-
frachtung von monatlich 24 000 t Erz vorhanden sein
sollte, wiirde sich ein derartiger Transport wegen der
fehlenden Bahnen dennoch nicht ausfuhren lassen. Was
fur den Staat Bahia gilt, trifft auch fur Minas Geraes zu.
In amerikanischen technischen Kreisen ist man durchweg
der Ansicht, dio Verwendung des brasilianischen
M anganerzes, ja die Nutzbarmachung der gesamten
ungeheuren Naturschatze Brasiliens, sei eine Frage der
Schaffung von Verkehrswegen im Innern und eine Frage
des Baues von Eisenbahnlinien von den hauptsachlichsten
Handelsplatzen nach der Kiste4). Diese Tatsache und
der weitere Umstand, daB englische und franzdsische
Gelder auf diesem Gebiet bereits einen betrachtlichen
Vorsprung gewonnen haben, lassen es fir die deutsche
Industrie sehr wiinschenswert erscheinen, dem brasiliani-
schen Eisenbahnbau in Zukunft gréere Aufmerksamkeit
zuzuwonden, als es bisher der Fall war.

Eine Linderung der Vorkohrsnot, soweit diese durch
VergroBerung des Wagenparks zu erreichen ist, soll sich
im Herbst 1917 durch ZusammenschluB brasilianischer
Besitzer von Manganerzgruben angebahnt haben. Diese
Gruppe von Beteiligten soll den Kauf von 1500 Wagen
und 140 Lokomotiven beschlossen haben und hofft, da-
durch einen regelmé&RBigeren und vergrofRerten Manganerz-
vorsand an die Kuste durchfihren zu kdénnen®).

Eine andere mit amerikanischen Geldern arbeitende
Gesellschaft ist dio International Ore Corporation, der
durch ErlaB vom 5. Mérz 1918 vom Prasidenten der Ver-
einigten Staaten von Brasilien das Recht verliehen wurde,
ihre Geschéafte in Brasilien zu betreiben. Sitz der Gesell-

1) South American Journal, 1918, 24. Aug.
:) South American Journal, 1918, 24. Aug.
*) Co.nmorce Reports, Washington, 1918, 16. Mai.
*) Commerce Reports, Washington, 1917, 21. Juli.
6) The Financial Times, London, 1917, 13. Aug.



190 Stahl und Eisen.

schait ist zwar Toronto (Kanada), nichtsdestoweniger
arbeitet sio ausschlieflich mit amerikanischem Geld und
stellt die Zweigunternehmiung eines amerikanischen Ge-
schaftshauses in Philadelphia dar. Gegenstand des neuen
Unternehmens wird der Manganerzborgbau in Brasilien
und die Manganerzausfuhr seinl).

Soweit sieh aus den regelméaBigen Veroffentlichungen
ein Bild gewinnen 1&Bt, scheinen aufer amerikanischen
auch norwogische Geldleute brasilianische Manganerzfeldor
erworben zu haben. Diese liegen aber nicht in den be-
kannten Borgbaugebieten, sondern ganzlich abseits in
einem Bezirk, der in diesem Zusammenhang kaum in
den Fachzeitschriften erwahnt worden ist. Die von dom
South American Journal verbreitete Nachrichtl) darf
deshalb nur mit groRter Vorsicht aufgenommen werden.
Auf norwegischer 'Seite sollen zwei Gesellschaften be-
teiligt sein, die einen Vertrag mit dem Staate Maranhao
auf Vorpachtung von Grubcnfeldern im Stadtbezirk von
Turyassu abgeschlossen haben. Die Lager befinden sich
angeblich bei Piracaua im nérdlichen Brasilien auf einer
Halbinsel dor atlantischen Kuste. Der im Westen der
Felder flieBende Araguastrom soll sichere Hé&fen fir
groBere Schiffe bieten; auch soll der die Felder im Osten
begrenzende Piracauaflul grofRen Fahrzeugen zuganglich
sein. Ueberdios gestattet oin Netz von kleineren natir-
lichen Wasserlaufen, mit einem 200-t-Leichter auf drei
Meilen an jeden beliebigen Punkt des Mangancrzgebietos
heranzugelangon. Die hauptsachlichsten Vorkommen
sollen in einem Hugel, namens ,,Deus te Ajuda“, auf-
geschlossen sein. Angeblich kann man die Manganerz-
bildung in diesem Higel auf 3000 FuB Lénge und 600 FuR
Breite verfolgen. Die Erze sind teils schwarz und brécke-
lig, teils fest, hart und kristallisiert. Drei der besten
Adern sollen Machtigkeiten von 1,25 m, 1,70 m und
2,70 m aufweisen und einen geschétzten Erzinhalt von
300 0001 mit durchschnittlich 48 % Mn enthalten. Andere
Stellen des Bezirkes besitzen gleichfalls Manganlager-
statten, so daR sich voraussichtlich erhebliche Vorrate
vorfinden worden. Infolge dor glnstigen Lage zu den
Verschiffungsplatzen wiirden die Gestehungskosten natur-
gemaR erheblich niedriger als fir die mehr landeswarts
gelegenen Manganerzgruben sein. Nach dem South
American Journal soll dasPiraeaua-Erz um 3Dollar billiger
an Bord des Schiffes zu bringen sein als Erz von den
groRten Manganerzgruben des Staates Minas Geraes.

Dor Manganerzbergbau Britisch-O stin die ns konnte
sich keiner Kriegskonjunktur nach Art des jingeren
brasilianischen Wettbewerbgebietes erfreuen. Die Forder-
ziffern dor Kriegszeit stehen sogar hinter den Friedens-
worten zuriick, weil in den ersten Kriegsjahren aufler
England alle Kéufer dem Markte fernblieben. Ueber dio
Bewegung der Forderzifforn geben folgende Zahlen oin
Bild; es wurden geférdert: 1912/13: 7080S1 t3), 1916:
384223 t, 1910: 577 121 t, 1917: 505 208 t*).

Erst in den letzten Kriegsjahren erschienen auch
andere Kaufer auf dem indischen Markt und nahmen
kleinere Mengen Mangan ab; es entfiel von derFérderung
dos Rechnungsjahres 1916/17 in Ho6he von 631 000 t
beispielsweise aut England allein 459 000 t. Der Rost
verteilte sich auf dio Gruppe der Kleinabnehmer®).

*) Commerce Reports, Washington 1918, S. 542.

s) The South American Journal, 1918, 6. April.
S. 215; s. auch Deutsche Bsrgwerkszoitung, 1918, 27. April.

3) Ausfuhrwert, einem Bericht dos Handelssachver-
standigen beim Kaiserl. Generalkonsulat in Calcutta
entnommen. Nachr. fur Handel, Industrie u. Landw.,
1913, 30. Juni, S. 8/9.

4) Die Ziffern von 1915/17 sind Berichten dos Chief
Inspector of Mines in British India, G. F. Adams, ent-
nommen. Auszuglich wiedergegeben in The Iron and Coal
Trades Review 1917, 2. Nov., S. 492. und 1918, 22. Nov.,
S. 578 (s. auch St, u. E. 1917, 29. Nov., S. 1106; 1918,
19. Dez., S. 1194).

5) The Iron and Coal Trades Review 1917,6. Juli, S. 12.
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Der indische Manganerzbergbau hat bisher fast nur
flr die Ausfihr gearbeitet. Sehr bemerkenswerterweise
haben nach dem ,,Mining Journal“l) die durch den Krieg
bewirkten Verénderungen in den Berg- und Hutten-
industrien der Welt in Indien Vorschlage fur die Errich-
tung von selbstandigen Erzeugungsanlogen von Ferro-
mangan, Ferrowolfram und mdglicherweise auch Alu-
minium zur Erdrterung gebracht. Ferromangan ist von
diesen herzustellcnden Erzeugnissen bei weitem das wich-
tigste. Der ehemalige Direktor der Indian Geological
Survoy, Sir Thomas Holland, und der zeitige Direktor
1. H. Hayden befurworten die Schaftung einer der-
artigen durch Schutzzoll gesicherten Industrie und be-
grinden es vor allem damit, Indien werde durch die
Ausfuhr seiner natlrlichen Schatze beraubt, wahrend
fremde L&nder den Nutzen aus der Verarbeitung der Erze
zogen. Die Tata Iron Works haben schon friher Ferro-
mangan fur die ostasiatischon Platze hergestellt, sind aber,
zeitweilig wenigstens, wieder davon abgekommen.

Fir dio gedeihliche wirtschaftliche Entwicklung der
geplanten Industrie scheinen die Voraussetzungen nicht
sehr giinstig zu sein. Vor allen Dingen ist die Lage be-
denklich fir ein Land, welches Ferromangan lediglich
fur die Ausfuhr erzeugt und dabei im Rohstoffbezug keine
Monopolstellung einnimmt. Die russischen Méarkte waren
durch den Krieg zwar fur das Ausland verschlossen, im
Frieden wird die Welt indessen wieder mit einer Ver-
sorgung aus diesem wichtigen Manganausfuhrland rechnen
durfen. Dabei ist sowohl der russische als auch dor
brasilianische Manganerzborgbau auRerordentlich leistungs-
fahig.. Brasilien hat im Kriege gerade ein Beispiel dafur
gegeben, welche gewaltigen Fordersteigerungen anziehende
Preise zu bewirken vermdégen. Von einer Beherrschung
dos Manganerzmarktes durch Indien kann daher auch
nicht entfernt dio Rede sein.

Es fragt sieh ferner, welche Vorteile sieh durch die
Verhittung fir den indischen Unternehmer erzielen lassen.
Boi einem Erz von duichschnittlich 80 % Mn und bei
Annahmo eines 'Schmelzverlustes von 25% wird man
mit einem Ausbringen von rd. 50 % rechnen kdénnen.
Der indische Unternehmer kénnte dann in gewdhnlichen
Zeiten mit einem Frachtvorteil von 8 bis 9 s je t rechnen.
Nun muB bei dieser Berechnung noch bericksichtigt
werden, dall Manganerz als tote Last verschifft wird,
wahrend Ferromangan sorgféltige Verpackung und Ver-
ladung erfordert, weil ein Oxydieren der Legierung eine
nochmalige Verhiuttung bedingen wirde. Die Folge davon
ware alsdann, daRB die Kosten der zweiten Verhittung
den Frachtvorteil vollig aufhdben. Fernerhin darf nicht
Ubersehen worden, daR die Huttenindustrie im Frieden
nicht alles Mangan in Form von Ferromangan verwertet.
Die Lander mit basischem Stahlprozel — vor allen Dingen
also das européische Festland. — setzen erhebliche Mengen
Manganerz direkt zu. Wenn die sauren Erze immer
seltener werden und das basische Vorfahren deshalb auch
in England und Amerika gréBeren Eingang findet, wird
deshalb auch dio Rohverwendung des Erzes steigen.
Abgesehen von dieser besonderen hittenménnischen Ver-
wendungsart verarbeiten auch dio chemischen Industrien
und die Glashitten das Manganerz und nicht die Le-
gierung.

Nach dem Mining Journal?d war der Verbrauch
von Mangaherz zu anderen Zwecken als zu Ferromangan
in den einzelnen Vorbrauchsldandorn im Jahre 1913 etwa
folgender: Belgien 480000 t, Deutschland 300 000 t,
Vereinigte Staaten 180 000 t, Frankreich 150 000 t, GroB-
britannien 750001, Italien 40 000t, insgesamt 1225 000t.
Die Gesamtzufuhr dieser Staaten erreichte im Jahre 1913
den Betrag von 2213 681 t. Das Verhaltnis 1 : 2 in der
Verwendungsart ist demnach schon Uberschritten.

Wollte man in Indien beabsichtigen, Ferromangan
nach England auszufuhren, so ist auch mit dem Wider-

X) The Mining Journal, 1916, 26. Aug,
-) Mining Journal, a. a. O.
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stand dos Verbandes der Eisenwerke zu rechnen, der die
Ferromanganindustrio stark beeinflult, obwohl bedeutende
Erzeuger, wie die Cariton Iron Co., nicht dazu gehdren.
l)er Verband besitzt groen politischen Einflul und kénnte
indischen Verkaufsplanen erhebliche Schwierigkeiten
machen.

Gegen eine Ausfuhr von Feiromangan nach Amerika
spricht die Schwierigkeit, annehmbare und regelméaRige
Frachten zu finden. MuRte die Ware erst nach Grof3-
britannien in Umladung gehen, so wiirde dadurch der aus
der Verhttung erzielte Vorteil wieder aufgehoben werden.

3)r.*3ng. W. Pothmann, Kiel.

Vereins-Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins Deut-
scher Eisen- und Stahl-Industrieller.
Niederschrift Gber die gemeinschaftliche Sitzung des Vor-
standes der Nordwestlichen Gruppe des Vereins Deutscher
Eisen- und Stahl-Industrieller und des Ausschusses des
Vereins zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen
Interessen in Rheinland und Westfalen vom 24. April 1919,
nachmittags 316 Uhr, im Sitzungssaale des A. Schaaff-
hausenschen Bankvereins, Dusseldorf, Breite Str. 29.

-Anwesend waren die Herren: Generaldirektor Kommer-
zienrat SDrXgltg. e. h. F. Springorum (stellvertr. Vor-
sitzender); Geh. Kommerzienrat Moritz Boéker; Di-
rektor H. Boecker (Gast); Geh. Kommerzienrat
F. W.Deussen; Direktor C. Gerwin (Gast);Dr. Franz
Haniel; Generaldirektor a. D. Oberbirgermeister
F.Haumann;Direktor Ed.Hobrecker; Dr.E. Hoff
(Gast); Generaldirektor A. Kauermann; Ingenieur
Ernst Lueg; Generaldirektor M. Minzesheimer;
Kommerzienrat C. Rudolf Poensgen; Generaldirektor
W. Reuter; Direktor A. Schumacher; General-
direktor H. Spéath; Direktor C.Vielhaber;Dr.Wendt;
Direktor Dr. A. Woltmann; Direktor G. Zapf; von
der Geschéaftsfuhrung: Dr. 2)r»3ng. e. h. W. Beumer;
SyndikusE. Heinson;Dr. W. Lohmann; Dr. E. Zent-
graf; Dr. H. Racine.

Entschuldigt hatten sich die Herren: Kommerzienrat
Dr. W. Baare; Generaldirektor Geh. Baurat ©r.-ljjug.
e. h. W. Beukenberg; Bankdirektor W. Birhaus;
Geheimrat Gerrit van Dolden; Generaldirektor
Kommerzienrat N. Eich; Direktor F. Flick; General-
direktor A. Frielinghaus; Kommerzienrat A. Hei-
mann; KommerzienratH. Kamp; Direktor Dr. A.Lan-
gen; Gottlieb von Langen; Direktor C. Mann-
staedt; ®r.«Qng. J. Massenez; Dr. Freiherr von der
Osten-Sacken; 3)r»3iug. 0. Petersen; Fabrik-
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besitzer Alexander Post; Geheimrat A. Servaes;
Geheimrat H. Schniewind; Geh. Kommerzienrat
Arnold Schoellcr; Kommerzienrat E. Schwicken;
dick; Fabrikbesitzer E. Springmann; General-
direktor H. Vehling; Geh. Kommerzienrat Jul.
Vorster; Generaldirektor Bergassessor a. D. F. W ink-
haus; Direktor A. Wirtz.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Bericht Uber die Sozialisierungsbestrebungen;

2. Plane fur die Umgestaltung der Industrie-
verbande (Arbeitsgemeinschaft, Reichsverband
der deutschen Industrie, Reichswirtschaftsrat);

3. Verkohrsfragen (Mittellandkanal, Vorteueiung
des Guterverkehrs);

4. Geschéftliches.

Die Sitzung wurde um 315Uhr eréffnet. Den Vorsitz
fuhrte Herr Generaldirektor Kommerzienrat ®r.«Qng. e.h.
F. Springorum.

Zu Punkt 1 der Tagesordnung borichtet Dr. W. Ben -
mor uber die Sozialisierungsbestrebungcn und geht ins-
besondere auf den reichhaltigen Stoff ein, den die Ge-
schaftsfihrung Uber diese Frage gesammelt und unter
Mitwirkung eines besonderen Ausschusses bearbeitet hat.

Zu Punkt 2 bespricht Syndikus E. Heinson die
Téatigkeit der Arbeitsgemeinschaft in der rheinisch-west-
falischen Eisen- und Stahlindustrie und die Satzungen
der Arbeitsgemeinschaft der industriellen und gewerb-
lichen Arbeitgeber und Arbeitnehmer Deutschlands. Des
weiteren wird ein Ueberblick gegeben tber die Vorarbeiten,
die zur Grindung des Reichsverbandes der deutschen
Industrie gefuhrt haben, und uber die Bestrebungen zur
Schaffung von Selbstverwaltungskdrpern der Industrie.

Zu Punkt 3 erértert Dr. W. Beumer die Linien-
fuhrung des Mittellandkanals an Hand der untenstehen-
den Skizze, in der die einzelnen Vorhaben eingezeichnct
sind. Die Durchfihrung der Nordlinie- kommt danach
nicht mehr in Betracht, da der Bau der Strecke Misburg—
Peine bereits beschlossen ist. Das Interesse der Eisen-

und Stahlindustrie an
einer  Kanalverbin-
dung mit dem Peiner
Erzlager ist damit ge-
wahrt. Was den Bau
SRt der Strecke von Peine
zur Elbe angeht, so
wird auch vom Vor-

M(Wﬁﬂ stand die Mittellinie
einstimmig als die

Jg™By giinstigste  erachtet,
\ofrse da sie alle wirtschaft-
\ Mhjt/eoury lichen Bedingungen

erfullt, zudem weni-
ger Schleusen und ge-
ringere Baukosten er-
fordert und die Fahrt
auf ihr um eine Tage-
reise kirzer sein wir-
de als auf der Sud-
linie. Dem Ministe-
rium der 6ffentlichen
Arbeiten soll dieser
BeschluR nebst aus-
fuhrlicher Begrin-
dung mitgetcilt wer-
den.
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Es wurde ferner angeregt, auch zu dein Bau und den
Abmessungen des Lippe-Seiten-Kanals Stellung zu
nehmen. Die Prifung und die geeigneten MaBnahmen
werden dom Prasidium Uberlassen.

Dr. W. Beumer weist weiter darauf hin, daB durch
dio fortgesetzten Eisonbahntariferhéhungen beson-
ders dor Nahverkehr betroffen werde, der teilweise
eino dreifache Verteuerung erfahren habe. Es wird als
notwendig angesehen, gegen diese erhebliche Vorbelastung
d3S Nahverkehrs zu einem geeigneten Zeitpunkt Vor-
stellungen zuerheben. Forncr hat dio Eisenbahnverwaltung
kurzlich die PrivatanschluBgebihren bedeutend erhéht,
ohne die beteiligten Kreise zu befragen. Es wird als
zweckmaRig erachtet, dio Frage eingehond zu prufen, ob
dieso Verteuerung eine Notwendigkeit war, dio man ohne
weiteres hinnehmon soll. Der Vorstand uberlaRt die dazu
notwendigen naheren Feststellungen dor Geschéaftsfihrung.

Zu Punkt 4 wurdo an Stelle des ausscheidenden
Geh. Rat Dr. Hugenberg Direktor C. Violhaber vom
Direktorium dor Fried. Krupp A.G. in den Ausschuf
gewahlt. '

AuBerdem wurde u. a. mitgoteilt, daB der Handels-
vertrag zwischen dom Deutschen Reiche und der
Schweiz von der schweizerischen Regierung gekindigt
ist. Dio beiden Korperschaften worden rechtzeitig dafur
sorgen, dafR, sobald sich die zukunftige Gestaltung der
Handelsbeziehungen zu den einzelnen Landern tUbersehen
1aRt, auch in diosom Falle das Interesse dor Mitglieder
gewahrt bleibt.

SchluB der Sitzung 0 Uhr.

gez. Smringorum. gez. Beutner.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Hanue.nbe.rg, Wilhelm, Essen-West,
park 43.

Bauermcister, Waller,” Ingenieur, Arnstadt i. Thiir., Bis-
marck-Str. 10.

Bergk, Rudolf, Oberingenieur der Verein. Press.- u.
Hammerw. Dahlhausen-Bielefeld, Dahlhausen a. Ruhr,
Balinhof-Str. 83.

Berresheim, Heinrich, Oberingenieur, Dusseldorf-Grafen-
borg, Schubert-Str. 19.

Blomberg, Hermann, ®ip(.*3ng.,- Chofchemiker, Hervest-
Dorsten, Kaiser-Wilhelm-Str. 47.

llois, Hugo du, 3Mpl.»3ng., Berlin N 39, Gericht-Str. 2.

Christ, Christoph, SIpl.-Qng., Duisburg, Cecilien-Str. 39.

Christen, Oskar, Ing., Direktor a, D., Wien XII1/2, Pen-
zinger Str. 96.

Hongen, D.J. W. fan, 2)ipt.»Qug., Betriebschcf der Zentrale
Werkstatt« und GielRerei der Oranje Nassau - Zechen
Hoerlon, Holland, Sittarderweg 142.

Fayder, Gustav, 'Sipt.-Qug., Ddudelingen,
Bruch”Str. 6.

Gaertner, F. W., Dr., Huttendirektor der A.G. Lauch-
hammer, Abt. Stahlw., Torgau.

Gassen, Josef, Ing., Saehverst. bei der Masch.-Riickgabe-
Stelle, Berlin W 15, Wieland-Str. 36.

Groove, Theodor, Ingenieur, Céln, Leystapel 15.

Hollstein, Georg, SMpi.~iig., Berlin-Zehlendorf, Wannsee-
bahn, Sohwoitzer-Str. 1 a.

Kle&per, Robert, Stetig., Leiter des metallogr. Labor, u.
der Vergut.-Anlage der Bismarckhutte, Bochum,
Hattinger Str. 74.

Klinkhammer, Aloys, Direktor, Hamburg, Gosslcr-Str. 71.

Klulmann, Georg, Bochum, Neu-Str. 21.*

Koch, Richard, Zivilingenieur, Hannover,Am Jungfernplan 7.

Korver, Willy, Huttoning., Botriebschef dor Isselburger
Hutte, A.G., Isselburg a. Niederrh.

oesch, Robert, iSipt.-glig., Co6ln, Sachsen-Ring 2.

Mack, M., Stpl.”~ug., Stuttgart-Cannstatt, Konig-Str. 29.

Marquardt, Karl, Betriebsdirektor d. Fa. Vygen & Co,,
Duisburg, Hansa-Str. 91.

Meierling, Theodor, 3)ipt.*3ng., Anderten bei Hannover,
Tiergarten-Str. 175.

Alfreds-

Luxemburg,
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Nacken, Hermann, Dr., Alsdorf bei Aachen, Woin-Str. 25.

Nebe, Friedrich, Direktor, Dusseldorf, Brclim-Str. 26.

Oberhofjer, Paul, ©r.-Qltg., 0. Professor der Eisenhittonk.,
Vorsteher dos Eisonhittenm. Instituts der Techn. Hoch-
schule, Broslau 16, Hobrecht-Ufor 15.

Oe.rtel, Walter, Oberingenieur, Dortmund, Knappenberger
Str. 93.

Oppermann, Erich, Dr., Unterliederbach bei Hochst a. M.

Heiners, Oscar, IBipi.-Qng., Obering., Luxemburg, Beau-
mont-Str. 1a.

Rubbcl, Hermann, Direktor des Hiittenw. Vollgold, A.G.,
Torgolow i. Pom.

Seidel, Carl, Mitinh. d. Fa, Gebr. Schroers & Co., Dussel-
dorf, Kirclifeld-Str. 33.

Svetisson, Carl, Direktor, Ho6r, Schweden; Villa Solhem.
Tobing, Wilhelm, techn. Direktor der Hannov, Schraubcn-
u. Mutternf., G. m. b. H., Wunstorf bei Hannover.
Vielinghoff-Scheel-, Viktor von, Betriebsleiter des Hoch-

ofenw. der Konkordiahltte, A.G., Savn bei Bondorf
a. Rhein, Gasthof Holler.
Wallhauer, Ernst, Hagen i. W., Eppenhauser Str. 153.
Willing, Bruno, Fabrikdirektor, Bonn, Kaufmann-Str. 81a.
Wolff, Otto, 3)ipi.»3ng., Direktor dor A.G. fiir Brennstoff-
vorgasung, Berlin-Wilmersdorf, Fasanen-Str. 57.
Wormslall, Carl Ed., Haag, Holland, Kranenburgwog 17 b.
Zeidler, Paul, Oberingenieur dorDinglcr’séh¢gnMaschinenf.,
A.G., Zweibriucken i. Pfalz.

Neue Mitglieder.

Aisleben, Max, ®ipi~ug., Hamm a. Siog.

Asnik, Anton, Ingenieur, Pilsen, Béhmen, Rubosgasse 26.

Baare, Hans, Geschéaftsfuhrer der Ges. fir'Stahlindustrie,
G.in. b. H., Bochum, Alloc-Str. 29.

Déring, Fritz, Inh. dos Varresbecker Eisenw., Elberfeld,
Auf dem Scheidt 1

Franz, Friedrich, 2)ipi.«3ng., Betriebsassistent im Thomas-
stahlw. der Gutchoffnungshiittc, Oberhausen i. Rheinl.,.
Ostcrfelder Str. 73.

Haury, Jakob, S)ipl.«”ltg., Bocluuu, Garten-Str. S 1

Herling, Otto, Botricbsingcnicur d. Fa, Gebr. Seckmann,
Stahlwerke, Dusseldorf, Stern-Str. 68.

Hoyer, Hans, 3)ip[.“*ng., Ing. d. Fa. Fried. Krupp, A.G.,
m.Mulheim a, d. Ruhr, Schiller-Str. 23.

Kinlzinger, Karz,3)ipl.*3ing., Hochofenassistent dor Golsenk.
Bergw.-A-G., Gelsenkirchen, Hohenzollorn-Str. 44.

Kruger, Paul, ®ipl.»Qng., Essen, Bruno-Str. 17.
Laeis, Rudi, Trier, Zurmaienor-Str. 33.
Lohmar, Jean,, Ing. u. Prokurist d. Fa. Karl Gerlier,
Unternehmung der Bauind., Céln, Handel-Str. 17.
Munthc, Christoph, Oberingenieur, Disseldorf-OberkasseL
Brend’amour-Str. 30.

Neufeld, Martin W., Sr.'Qltg., Hésel,
Haus zur Weide.

Ndther, Otto, 3)i|)l.»3ng., Tcilh. d. Fa. Joseph N&ther & Co.,
Mannheim, Bismarck-Platz 4.

Philipp, Fritz, 3)ip(.-3ng., Obering., der Bismarckhdtte,.
Bochum, Biulow-Str. 20.

Rainiri, Walther, Dr., Generalsekretar der Deutschen
Volkspartei, Bochum, Bongardt-Str. 15.

Ritz, Karl, 3)ipi.»2ing., Betriebsleiter der GuRstahldraht-
u, Drahtsoilf. Carl Muhlstcphan, Magdeburg-Neustadt.

Roemer, Martin, Abt.-Vorstand d. Fa. Fried. Krupp,
A.G., Duisburg, Milheimer Str. 81.

Schleelein, Wilfielm, wissenseh. Hilfsarbeiter bei der
Handelskammer, Disseldorf-Oberkasscl, Luog-Allee 13.

Schitz, Emil, $r.«3ug., Calw i. Wartt.

Speth, Karl, Ingenieur dor Mannesmannréhren-Werke,
Diusseldorf, Brehm-Str. 87.

Steinbach, Rudolf, Botriebsingenieur der Rhein. Stahlw.,
Duisburg-Ruhrort, Ludwig-Str. 18.

Bez. Dusseldorf,

Gestorben.

Franke, Heinrich, Direktor, Detmold. Febr.
Heine, Carl, Zivilingenieur, Braunsohweig. 21. 4. 1919
Tlkena, Martin, S)ipl.»Qng., Duisburg-Ruhrort. 13. 2. 1919,
Vchling, Gustav, Direktor, Dusseldorf. 30. 4. 1919.
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