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V o n  I n g e n ie u r  A u g u s t 1 S c h r i e v e r  in  D ü s s e ld o r f - B a th ;

I | u r c h  E in fü h ru n g  d e r  so g e n a n n te n  D if fe r -  
. d in g e r  B - P r o f i le  i s t  d e r  B e d a r f  a n  B r e i t ­

f la n s c h t r ä g e r n  s te t ig  g e w a c h se n . E s  w ü rd e  d iese  
T r ä g e r s o r t e  n o c h  m e h r  E in g a n g  g e fu n d e n  h a b e n , 
w e n n  d a s  P r o f i l  b e i e in e r  g e g eb e n en  H ö h e  d a s  
g r ü ß te  W id e r s ta n d s m o m e n t,  w e lc h e s  z u  e r r r e ic h e n  
is t ,  g e z e ig t  h ä t t e ,  u n d  d e r  P r e i s  n ic h t  m e r k ­
l ic h  h ö h e r  w ä r e ,  a ls  e in  g le ic h w e r t ig e s  d e u t ­
sch es  N o rm a lp ro f i l  b e a n s p ru c h t .  D ie  V e r te u e ­
r u n g  d ie s e r  P r o f i l a r t  la g  in  d e r  H a u p ts a c h e  d a ­
ra n , d a ß  d ie  b e s te h e n d e n  D u o - o d e r  T r io w a lz e n ­
s t r a ß e n  a u s  w a lz te c h n is c h e n  G rü n d e n  d e n  A n ­
fo rd e ru n g e n  n i c h t - m e h r  g e n ü g te n . M a n  w a r  g e ­
z w u n g en , e in  d e r a r t ig e s  P r o f i l  i n . e in e m  s o g e ­
n a n n te n  V ie rw a lz w e rk  a u s z u f ü h r e n ,  w e lc h e s  
n a ch  z w e i v e r s c h ie d e n e n  - R ic h tu n g e n  a u s g e fü h r t  
w e rd e n  k o n n te ,  u n d  z w a r :

1. d u rc h  A n la g e  e in e s  S p e z ia lw a lz w e rk e s  o d e r

2 . d u rc h  U m b a u  v o r h a n d e n e r  E in r ic h tu n g e n .

N a c h  d e r  u n t e r  1 . a n g e g e b e n e n  E ic l i tu n g
sin d  b is h e r  in  D e u ts c h la n d  d re i  v e r s c h ie d e n e  V e r ­
f a h re n  u n d  V o r r ic h tu n g e n  b e k a n n t  g e w o rd e n , 
u n d  z w a r :

1. d a s  V e r f a h r e n  v o n  G re y  ( a u s g e fü h r t  in  
D if fe rd in g e n ) ,

2 . d a s  V e r f a h r e n  v o n  P u p p e  ( a u s g e f ü h r t  in  
P e in e ) ,

3 . d a s  V e r f a h r e n  v o n  V a sse n -G ö b e l (b ish e r  
n ic h t  a u s g e fü h r t ) .

D ie se  E in r ic h tu n g e n  e r fo r d e r n  e in  s e h r  b e ­
t r ä c h t l ic h e s  A n la g e k a p i t a l ’, u n d  w e il  n u r  g e ­
e ig n e t  z u r  H e r s te l lu n g  v o n  I - T r ä g e r n ,  i s t  d ie  
A m o r tis a t io n  e in e  v e r h ä l tn is m ä ß ig  sc h w ie r ig e  u n d  
b e d in g t  in fo lg e d e s s e n  e in e n  h ö h e re n  T r ä g e r p r e is ,  
a ls  d ie  d e u ts c h e n  N o rm a lp ro f i le  e r fo r d e r n .  D ie  
u n te r  2 . a n g e g e b e n e  -R ich tu n g  i s t  b i s h e r  n u r  Von 
S a c k  v e r f o lg t  w o rd e n . Im  n a c h s te h e n d e n  so ll  
der- W e r d e g a n g  d ie se s  V e r f a h r e n s  u n d  s e in e r  
V o r r ic h tu n g  e in e r  n ä h e r e n  B e t r a c h tu n g  u n t e r ­
z o g en  w e rd e n .

xvm .2.

D a s  V e r f a h r e n  n a c h  S y s t e m  S a c k  u n te r -  
sp h e id e t s ic h  v o n  d e n  u n t e r  1 b is  3 g e k e n n z e ic h ­
n e te n  g ru n d s ä tz l ic h  d a d u rc h , d aß  h i e r  in  e in  
u n d  d e m se lb e n  G e r ü s t  g le ic h z e i t ig  e in e  a l l s e i t ig e  
S te g - ,  F la n s c h -  u n d  K a n te n b e a r b e i tu n g  s t a t t f i n d e t ,  
w o d u rc h  d ie  d e n k b a r  b e s te  M a te r ia lv e r a r b e i tu n g  
e r r e ic h t  w ird .  E s  w ird  d ie s  d a d u r c h  e r r e ic h t ,  
d a ß  e in e  ro h e  I - F o r m ,  h e r r ü h r e n d  v o n  e in em  
n o rm a le n  D u o - o d e r  T r io g e r ü s t ,  in  e in e m  s o g e ­
n a n n te n  V ie r w a lz w e r k  in  e in e r  g r ö ß e r e n  A n ­
z a h l  S t ic h e  d u rc h  f o r tg e s e t z t e s  V e r s te l l e n  d e r  
in  e in e r  E b e n e  l ie g e n d e n  H o r iz o n ta l-  u n d  V e r t i ­
k a lw a lz e n  z u n ä c h s t  z u  e in e r  D o p p e l - Y  - F o r m  
e n tw ic k e l t  w ird ,  d ie  d e n  u n g e f ä h r e n  T r ä g e r -  
F e r t ig m a ß e n  e n t s p r ic h t ,  u m  h in te r h e r  n u r  n o c h  
g e ra d e g e b o g e n  z u  w e r d e n 1). D ie  K a l ib r ie r u n g  i s t  
im  n a c h s te h e n d e n  d u rc h  A b b ild u n g  1 u n d  2 
w ie d e rg e g e b e n .

W ie  z u  e rs e h e n , s t e l l t  A b b . 1 e in  a l l ­
s e i t ig  g e sc li lo sse n e s  K a l ib e r  d a r  u n d  i s t  e s  n u r  
n ö tig ,  z w e c k s  W e c h s e ln s  d e r  G ra tfu g e  d e n  W a l z ­
s ta b  n a c h  je d e m  S t ic h  u m  1 8 0 °  z u  w e n d e n , w a s  
v o r  u n d  h in te r  dem  G e r ü s t  e in e n  K a n ta p p a r a t  
n o tw e n d ig  m a c h t .  D ie  A n s te l lu n g  d e r  H o r iz o n ­
t a l -  u n d  V e r t ik a lw a lz e n  i s t  a b h ä n g ig  v o n e in ­
a n d e r  u n d  s t e h t  in  e in em  u n v e r r ü c k b a r e n  V e r ­
h ä l tn is  v o n  2 : 3 ,  d. h . b e i e in e r  A n s te l lu n g  v o n
2  m m  d e r  H o r in z o n ta lw a lz e n  e r fo lg t ,  e in e  V e r ­
s te l lu n g  d e r  V e r t ik a lw a lz e n  v o n  3 m m . E s  
e r f o lg t  h i e r  e in e  a l ls e i t ig  g le ic h z e i t ig e  B e a r b e i ­
t u n g  d es  S te g - , F la n s c h -  u n d  K a n te n m a te r ia l s .  
D ie  K a n te n b e a r b e i tu n g  i s t  je d o c h  v e rs c h ie d e n . 
A u f  d e r  r e c h te n  S e i te  f in d e t  n e b e n  d e r  B r e i tu n g  
e in  S ta u c h e n  s t a t t  u n d  a u f  d e r  l in k e n  S e ite  
n e b e n  d e r  B r e i tu n g  e in  S t r e c k e n .  D a  d ie  N e i­
g u n g  d e r  F la n s c h e n  e in e  v e r h ä l tn is m ä ß ig  g e r in g e  
i s t ,  so e n ts p r ic h t  d e r  S ta u c h d r u c k  d e m  u n g e ­
f ä h re n  S te g d r u c k .  D e r  D r u c k  a u f  d ie  l in k e n  
F la n s c h k a n te n  i s t  d a g e g e n  g e r in g e r ,  w i r d  a b e r
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Abbildung 1. Ursprüngliche 
Kalibrierung der Universalvorwalzen 

im Universalvorgerüst.

Abbildang 2 . Kalibrierung 
der Eertigwalze'n im Universal­

fertiggerüst.

Abbildung 3.
Erste Abänderung der UniversaK 

Walzenkalibrierung.

b e a r b e i tu n g  ü b e r h a u p t  z u  v e r z i c h t e n  u n d  d ie  
V e r t ik a h v a lz e  v o llk o m m e n  g l a t t  a u s z u b ild e n , w ie  
d u rc h  A b b . ± n ä h e r  g e k e n n z e ic h n e t .

E s  f in d e t  h i e r  a u f  d e r  e in e n  S e i te  n e b e n  d e r  
B r e i tu n g  e in  S ta u c h e n  u n d  a u f  d e r  a n d e re n  S e i te  
le d ig l ic h  e in  B r e i t e n  d e s  F la n s c h m a te r ia l s  s t a t t .  
D a s  S ta u c h e n  i s t  n o tw e n d ig  f ü r  d ie  K a n te n ­
b e a r b e i tu n g ,  u n d  d a  d e r  S ta b  n a c h  je d e m  S t ic h  
u m  1 8 0 °  g e w e n d e t  w ird ,  f in d e t  im  L a u f e  des 
V e r f a h r e n s  e in e  g e n ü g e n d e  K a u te n b e a r b e i tu n g  
« t a t t .  W a h r e n d  b e i d e m  V e r f a h r e n  g e m ä ß  A b b . 1 
u n d  3 f ü r  j e d e s  P r o f i l  s ä m tl ic h e  W a lz e n  g e ­
w e c h s e l t  w e r d e n  m u ß te n ,  b le ib t  n u n m e h r  d ie  e in e  
V e r t ik a lw a lz e  f ü r  a lle  P r o f i l e  d ie  g le ic h e .  D ie  
e in g a n g s  e r w ä h n te  A b h ä n g ig k e i t  d e r  W a lz e n ­
v e r s t e l l u n g  h a t  s ic h  a ls  u n z u lä s s ig  e rw ie s e n  u n d  
w u rd e  d a h e r  d u rc h  e in  g le ic h z e i t ig  n e u  g e b a u te s  
G e r ü s t  d ie se lb e  u n a b h ä n g ig  v o r g e s e h e n .

U m  n u n  d ie  K a n te n b e a r b e i tu n g  in  e in e m  n o c h  
g r ö ß e r e n  U m fa n g e  v o rn e h m e n  z u  k ö n n e n , h a t  
m a n  d a s  e in e  G e r ü s t  g e m ä ß  A b b . 4  z u n ä c h s t  
in  z w e i n e b e n -  o d e r  h in te r e in a n d e r  l ie g e n d e  G e ­
r ü s t e  a u f g e te i l t ,  w ie  d u r c h  A b b . 5  u n d  6 d a r ­
g e s t e l l t  i s t .

W ie  z u  e r s e h e n , f in d e t  in  d em  G e r ü s t  g e ­
m ä ß  A b b . 5 a n  a l le n  v i e r  F la n s c h k a n te n  e in e

m a te r ia l .  .D e r  so  f e r t i g  g e w a lz te  T r ä g e r  in  e inem  
V ie r w a lz w e r k  e r h ä l t  a lso  v o n  a lle n  S e i te n  g le ic h ­
m ä ß ig  d i r e k te n  D r u c k ,  w o d u rc h  e r  v o llk o m m en  
sp a n n u n g s lo s  h e r g e s te l l t  w e r d e n 'k a n n .  U n a n g e ­
n e h m  i s t  a ls o  n u r  n o c h  d e r  d o p p e lte  W a lz e n p a r k  
u n d  d a s  z w e i te  W a lz g e r ü s t .  W ä h r e n d  b e i den  
b e id e n  W a lz g e r ü s te n  g e m ä ß  A b b ild u n g  5 u n d  6 
d ie  F la n s c h -  u n d  S te g b e a r b e i tu n g  a u f  z w e i  G e ­
r ü s t e  v e r t e i l t  i s t ,  k a n n  d ie s e lb e  a u c h  b e q u e m  a u f  
e in e m  G e r ü s t  g e m ä ß  A b b ild u n g  5 a u s g e fü h r t  w e r ­
d e n . D a s  z w e i te  G e r ü s t  o d e r  d e r  e in g a n g s  e r ­
w ä h n te  K a n t a p p a r a t  i s t  le d ig l ic h  n ö t ig  z u r  V e r ­
m e id u n g  e in e r  G r a tb i ld u n g .  D ie  G ra tb i ld u n g  r ü h r t  
a b e r  n u r  v o n  d e r  s o g e n a n n te n  V o r k a l ib r ie r u n g  
h e r .  D e r  G r a t  i s t  ü b e r f lü s s ig e s  M a te r ia l ,  w e l­
c h e r  s ic h  a n  d e n  K a l ib e r s c h lu ß s te l le n  h e r a u s p r e ß t .  
W e n n  a lso  g le ic h  b e i d e r  V o r k a l ib r ie r u n g  d a ra u f  
R ü c k s ic h t  g e n o m m en  w ird ,  d a ß  a n  d e n  F Ja n sc h -  
A u ß e n e c k e n  s t e t s  e in  M a te r ia lu n te r s c h u ß  v o r h a n ­
d e n  i s t ,  so k a n n  e in e  G r a tb i ld u n g  ü b e r h a u p t  n ic h t  
a u f  t r e t e n .  B e i  P r o f i l e n  m it  v e r h ä l tn is m ä ß ig  ge ­
r i n g e r  F la n s c h d ic k e  i s t  d ie  v o r e r w ä h n te  F o r d e ­
r u n g  z ie m lic h  s c h w ie r ig  d u r c h z u f ü h r e n .  U m  a b e r  
a u c h  d ie se s  z u  e rm ö g lic h e n , k ö n n te  h in te r  ein 
G e r ü s t  g e m ä ß  A b b . 5 e in  A p p a r a t  a u f g e s te l l t  
w e rd e n , d e r  d e n  a u f t r e te n d e n  G r a t ,  h e r i ’iih ren d

d u r c h  d a s  f o r tg e s e tz te  W e n d e n  u m  1 8 0 "  a u s g e ­
g lic h e n .

D ie  K a l ib r ie r u n g  w a r  n u n  so w o h l in  w a lz ­
te c h n is c h e r  w ie  a u c h  in  s t a t i s c h e r  B e z ie h u n g  
v e r b e s s e r u n g s b e d ü r f t ig .  Z u n ä c h s t  so l le n  h i e r  d ie  
w a lz te c h n is c h e n  E in w e n d u n g e n  b e r ü c k s ic h tig t  w e r ­
d e n . Um  e in  h ä u f ig e r e s  N a c h d fe h e n  d e r  I lo r iz o n -  
t a lw a lz e n  d e r  A b b . 1 z u  e rm ö g lic h e n , w a r  e s  n ic h t  
a n g ä n g ig ,  d a ß  d ie  e in e  V e r t ik a lw a lz e  d ie  H o r iz o n -  
t a lw a lz e n  u n t e r s c h e i d e t .  M an  h a t  d e sh a lb  d ie  
K a l ib r ie r u n g  n a c h  n a c h s te h e n d e r  S k iz z e  g e ä n d e r t  
(A b b . 3 ). H ie r d u rc h  w u rd e  e in  N a c h d re h e n  d e r  
H o r iz o n ta lw a lz e n  in  w e itg e h e n d e m  M a ß e  e rm ö g ­
l ic h t ,  a b e r  a n d e r s e i ts  d u rc h  d ie l in k e  V e r t ik a lw a lz e  
e in e  s e h r  s t a r k e  G r a tb i ld u n g  h e r v o rg e r u f e n ,  u n d  
e in e  K a n te n b e a r b e i tu n g  f a n d  a n  d ie s e r  S e i te - n u r  
u n v o llk o m m e n  s t a t t .  E s  w a r  d a h e r  s e h r  n a h e ­
l ie g e n d , a n  d ie s e r  S e i te  z u n ä c h s t  a u f  d ie  K a n te n ­

g le ic h z e it ig  g le ic h m ä ß ig e  S ta u c h a r b e i t  s t a t t ,  d e sse n  
D r u c k  a n n ä h e r n d  d e m  S te g d r u c k  e n ts p r ic h t .  D as. 
K a n te n m a te r ia l  e r h ä l t  a lso  d ie s e lb e  F e s t i g k e i t  
w ie  d a s  S te g m a te r ia l .  Z u r  V e rm e id u n g  e in e r  
G r a tb i ld u n g  h a t  m a n  h i e r  d e n  K a n t a p p a r a t  z w a r  
v e rm ie d e n , a b e r  d a f ü r  i s t  e in  z w e i te s  W a lz ­
g e r ü s t  e r fo r d e r l ic h  g e w o rd e n . D e r  W a lz e n p a r k  
w ir d  d o p p e lt  so  g r o ß ,  u n d  e s  s te ig e n  s o m it  d ie  
A n la g e k o s te n  ü b e r  G e b ü h r  in  d ie  H ö h e , d ie  
a n d e r s e i ts  e in e  s c h w ie r ig e  A m o r t is a t io n  d a r s te l le n  
u n d  n o tg e d r u n g e n  a u f  d ie  P r e i s e  d e r  f e r t ig e n  
T r ä g e r  u n g ü n s t ig  w irk e n .  D u r c h  d ie  K a l ib r i e ­
r u n g  g e m ä ß  A b b . 5 i s t  a u c h  d e r  e in g a n g s  e r ­
w ä h n te  s t a t i s c h e  N a c h te i l  b e h o b en .

D u r c h  u m fa s se n d e  V e rs u c h e  w u rd e  e in e F la n s c h -  
n e ig u n g  b e im  W a lz e n  im  U n iv e r s a lv o r g e r ü s t  m it 
1 : 5  f e s tg e le g t ,  w o d u rc h  d a s  K a n te n m a te r ia l  th e o ­
r e t i s c h  f a s t  d e n se lb e n  D r u c k  e r h ä l t  w ie  d a s  S te g -
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v o n  d e n  K a l ib e rs c li lu ß s tc l le n ,  w ä h re n d  d es  W a l ­
z en s f o r td r ü c k t .  E in  s o lc h e r  A p p a r a t  b r a u c h te  
a b e r  n a tu r g e m ä ß  b e i w e ite m  n ic h t  d ie  F o r m  
e in e s  r e g e l r e c h t e n  W a lz g e r ü s t e s  a n z u n e h m e n , 
w e il  d ie  a u s z u fü h re n d e  A r b e i t  e in e  v e r h ä l tn i s ­
m ä ß ig  g e r in g f ü g ig e  i s t .  Im  n a c h s te h e n d e n  i s t  
d ie  K a l ib r ie r u n g  f ü r  d ie se  V e r f a h r e n s a r t  d u rc h  
A b b . 7 u n d  8  w 'ie d e rg e g eb e n .

A b b . 7 s t e l l t  d a s  s o g e n a n n te  U n iv e r s a l-  
V o r g e r ü s t  d a r ,  a u f  w e lc h e m  d ie  g e sa m te  W a lz ­
a r b e i t  a u s g e f ü h r t  w o rd e n  so ll. E s  i s t  g e n a u  
w ie  d ie  v o r h e r  e r w ä h n te n  W a lz g e r ü s t e  e in  
so lc h es  m it  v i e r  in  e in e r  E b e n e  l ie g e n d e n  W a l ­
z en , w o b e i d ie  H o r iz o n ta lw a lz e n  a n g e t r ie b e n  s in d , 
u n d  d ie  V e r t ik a lw a lz e n  a ls  S c h le p p w a lz e n  a r ­
b e ite n . D u r c h  d ie  g e n e ig te  L a g e  d e r  F la n s c h e n  
w ird  d u rc h  d ie  V e r t ik a lw a lz e n  e in e  g e w isse  B r e i ­
tu n g  d es  F la n s c h m a te r ia l s  
e r z ie l t ,  w e lc h e  d e r  S ta u c h a r -  
b e i t  d e r  H o r iz o n ta lw a lz e n  e n t ­
g e g e n w ir k t  u n d  a u c h  a u f  d ie  
F la n s c h k a n te n  e in e n  e tw a s

so lle n  d e n  v o r e r w ä h n te n  W u ls t  g la t t d r ü c k e n  
u n d  wTe rd e n  in fo lg e d e s s e n  a n g e t r ie b e n  u n d  im  
g le ic h e n  M a ß e  w ie  d ie  V e r t ik a lw a lz e n  d es  V o r ­
g e r ü s te s  g e m ä ß  A b b . 7 v e r s t e l l t .  D u r c h  d ie  
a n g e t r ie b e n e n  V e r t ik a lw a lz e n  w ird  g le ic h z e i t ig  
d a s  ü b e r s c h ü s s ig e  M a te r ia l  le d ig l ic h  in  d ie  L ä n g e  
g e s t r e c k t ,  w o d u rc h  d ie  M a te r i a l s t r u k tu r  a u c h  a n  
d ie s e r  S te l le  dem  ü b r ig e n  M a te r ia l  g le ic h k o m m t. 

■Da d ie  N e ig u n g  d e r  F la n s c h e n  f ü r  s ä m tlic h e  
P r o f i l e  g le ic h b le ib t ,  u n d  d ie  H o r iz o n ta h v a lz e n  
g e t e i l t  s in d , u m  e n ts p r e c h e n d  d e r  P r o f i lh ö h e  
e n g e r  o d e r  w e i t e r  g e s t e l l t  w e rd e n  z u  k ö n n e n , 
b le ib e n  d ie  R o l le n  d e s  N e b e n w a lz g e r ü s te s  f ü r  
a l le  P r o f i l e  d ie se lb e n . E s  i s t  a lso  n u r  e in e  
e in m a lig e  A u s la g e  w e s e n t l ic h  g e r in g e r  a ls  e in  
K a n ta p p a r a t ,  b e e in t r ä c h t ig t  d ie  P r o d u k t io n  in  
k e in e r  B e z ie h u n g  u n d  l ä ß t  s ic h  d u rc h  e in e n

Zweite Abänderung der Universal­
walzenkalibrierung.

Universalvorwalzen bei zwei neben- 
odor hintereinander angeordneten 
Universalvorgerüsten zur Vermei­

dung des Kantens.

Universalvorwalzen bei zwei neben- 
oder hintereinander angeordneten 
UniversalvorgerüBten zur Vermei­

dung des Kantens.

g e r in g e r e n  D r u c k  a ls  a u f  d en  S te g  a u s ü b t .  
U m  d ie se s  j e d o c h  a u s z u g le ic h e n ,  m u ß  d e r  
D r u c k  a u f  d ie  F la n s c h k a n te n  k ü n s t l ic h  e r h ö h t  
w e rd e n , w a s  d a d u r c h  e r r e i c h t  w ird ,  d a ß  m a n  
d ie  E c k e n  d e r  V e r t ik a lw a lz e n  a n  d e n  K a l ib e r -  
S c h lu ß s te l le n  s t a r k  a b r u n d e t ,  w o d u rc h  a m  W a lz  - 

, s ta b  w ä h r e n d  d e s  W a lz e n s  e in  W u ls t  e r s c h e in t .  
D ie s e r  W u ls t  s t e l l t  e in e n  g e w isse n  M a te r ia lü b e r ­
sc h u ß  d a r ,  d e r  n u r  d u rc h  e r h ö h te n  D r u c k  w ie ­
d e r  b e ig e d r ü c k t  w e rd e n  k a n n .  G le ic h z e i tig  w ird  
d a d u rc h  e in e  m e s s e r s c h a r fe  G r a tb i ld u n g  v e rm ie ­
den . E in  s c h a r f e r  G r a t  i s t  a u ß e r o r d e n tl ic h  
s c h le c h t  z u  e n tf e rn e n  u n d  wra l z t  s ic h  s e h r  le ic h t  
z u  S c h a le n  ü b e r .  V o r  o d e r  h i n t e r  dem  G e r ü s t  
n a c h  A b b . 7 f in d e t  n u n  e in  R o l le n s y s te m , d a s  
m an  a ls  N e b e n w a lz g e r ü s t  b e z e ic h n e n  k a n n ,  g e ­
m äß  A b b . 8  A u fs te l lu n g .  E s  h a t ,  w ie  sc h o n  
e r w ä h n t ,  d e n  Z w e c k , d e n  im  G e r ü s t  n a c h  A b b . 7 
e rz e u g te n  W u ls t  w e g z u d rü c k e n .  D a s  G e r ü s t  
b e s te h t  d e s h a lb  e b e n fa lls  a u s  v i e r  in  e in e r  E b e n e  
lie g e n d e n  W a lz e n ,  w o b e i d ie  V e r t ik a lw a lz e n  a n -  
g e tr ie b e u  u n d  d ie  H o r iz o n ta h v a lz e n  a ls  S c h le p p ­
w a lz e n  a u s g e b ild e t  s in d . D ie  H o r iz o n ta lw a lz e n  
d ien en  le d ig l ic h  a ls  F ü h r u n g  u n d  G e g e n la g e r ,  
s in d  g e te i l t  u n d  b ra u c h e n  w ä h r e n d  d es  W a lz e n s  
n ic h t  v e r s t e l l t  z u  w e rd e n . D ie  V e r t ik a lw a lz e n

K r a n  o h n e  w e i te r e s  k o m p le t t  z u r  S e i te  s te lle n .  
W e i t e r  u n te n  so l l  a u f  d ie s e n  A p p a r a t  o d e r  N e b e n ­
g e r ü s t  n o c h m a ls  e in g e g a n g e n  w e rd e n .

D a s  W a l z w e r k  z u r  H e r s t e l l u n g  v o n  B r e i t ­
f l a n s c h t r ä g e r n  m it  v o llk o m m e n  g le ic h  d ic k e n  
F la n s c h e n ,  w ie  e s  d u rc h  d ie  v o r e r w ä h n te n  V e r ­
f a h r e n s a r t e n  n a c h  S y s t e m  S a c k  g e s c h i ld e r t  
i s t ,  b e s t e h t

a ) a u s  dem  n o rm a le n  D u o - o d e r  T r io g e r ü s t ,
b ) „ „ U n iv e r s a l - V o r g e r ü s t ,  u n d
c) „ „  U n iv e r s a l - F e r t ig g e r ü s t .

D a s  n o r m a l e  D u o -  o d e r  T r i o g e r ü s t  
d ie n t  z u r  H e r s te l lu n g  d e s  s o g e n a n n te n  V o r p ro f i ls  
f ü r  d a s  U n iv e r s a l - V o r g e r ü s t  in  G e s t a l t  e in e r  
r o h e n  I - F o r m ,  w ie  d u rc h  A b b . 9 d a r g e s t e l l t  i s t .  
E s  i s t  e in  G e r ü s t  v o n  e tw a  8 5 0  b is  9 5 0  m m  
D u r c h m e s s e r  u n d  2 7 0 0  b is  2 9 0 0  m m  B a l le n ­
lä n g e  in  d e r  ü b lic h e n  B a u a r t ,  w ie  so lc h e  in  s e h r  
v ie le n  W a lz w e r k e n  b e r e i t s  v o rh a n d e n  s in d . S o ­
f e r n  e in  G e r ü s t  m it  a n s t e l l b a r e r  O b e rw a lz e  n ic h t  
v o r h a n d e n  i s t ,  s in d  e v tl .  z w e i o d e r  d re i  s o lc h e r  
D u o - o d e r  T r io g e r ü s t e  e r fo rd e r l ic h ,  u m  d a s  g e ­
w ü n s c h te  V o r p r o f i l  g e m ä ß  A b b . 9 z u  e r re ic h e n ,  
w e n n  g r ö ß e r e  T r ä g e r h ö h e n  a ls  b is h e r  ü b lic h  
(5 5 0  m m ) h e r g e s t e l l t  w e rd e n  s o lle n . A ls  A n ­
s t ic h  w ir d  e in  v o i’g e b lo c k te r  B lo c k  o d e r  e in
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p r o f i l i e r t  g e g o s s e n e r  B lo c k  b e n u tz t .  D a  d ie se s  
G e r ü s t  im  ü b r ig e n  k e in e  b e so n d e re n  E in r ic h ­
tu n g e n  e r f o r d e r t ,  e r ü b r ig t  e s  s ic h , e in e  B e s c h r e i ­
b u n g  a n  d ie s e r  S te l le  v o rz u n e h m e n .

N u r  b e z ü g lic h  d es  V o rp ro f i ls  g e m ä ß  A b b . 9 
s e ie n  n o c h  e in ig e  B e m e rk u n g e n  g e s t a t t e t .  D ie  
A b m e ssu n g  d es V o rp ro f i ls  g e m ä ß  A b b . 9 i s t  so 
z u  w ä h le n , d a ß  d e r  D u rc h m e s s e r  d e r  D u o - o d e r  
T r io w a lz e n  so  w e n ig  w ie  m ö g lic h , g e s c h w ä c h t  
w ird .  D ie  in n e r e  F la n s c h k a m m e r  d e s  V o rp ro f i ls  
m u ß  s ic h  m it  d e r  K a l ib r ie r u n g  d e r  U n iv e r s a l-  
v o n v a lz e n  g e m ä ß  A b b . 5 u n b e d in g t  d e c k e n , d a ­
m it  s ic h  d ie  H o r iz o n ta lw a lz e  sc h o n  g le ic h  b e im  
e r s t e n  S t ic h  o h n e  w e i te r e s  a n p a ß t  u n d  n ic h t  u n ­
n ö t ig  F la n s c h m a te r ia l  in  d en  S t e g  h in e in s ta u c h t .  
Dife F la n s c h b r e i t e  d e s  V o rp ro f i ls  m u ß  d e r  F la n s c h ­
b r e i t e  do s z u  v e r w a is e n d e n  T r ä g e r s  u n g e f ä h r

sc l iin e n le is tu n g  a u f g e w e n d e t  w e rd e n  m u ß . Im  
D u o - o d e r  T r io g e r ü s t  k a n n  e in e  v o llk o m m en  
g le ic lib le ib e n d e  M a s c h in e n le is tu n g  v o m  e r s te n  b is 
z u m  l e t z t e n  S t ic h  d u r c h g e f ü h r t  w e rd e n . U m  
n ä m lic h  e in  w irk s a m e s  M itla u fe n  d e r  u n a n g e t r ie -  
b e n e n  V e r t ik a lw a lz e n  z u  e rz ie le n ,  m ü sse n  d ie se lb e n  
e in e n  p r o z e n tu a l  h ö h e r e n  D r u c k  j e  F lä c h e n e in h e it  
a ls  d ie  a n g e t r ie b e n e n  H o r iz o n ta lw a lz e n  a u sü b e n , 
d a d u rc h  w i r d  e in  g le ic h m ä ß ig e s  S t r e c k e n  u n d  
B r e i t e n  d es  F la n s c h m a te r ia l s  e rm ö g lic h t.  U m ­
fa s s e n d e  V e rs u c h e  h a b e n  g e z e ig t ,  d a ß  n u r  a u f  
d ie se  W e is e  e in  g e w ü n s c h te s  E n d p r o f i l  e r r e ic h b a r  
i s t .  V o n  d e r  B e s c h a f fe n h e i t  d e s  so g e n a n n te n  
V o rp ro f i ls  h ä n g t  le d ig l ic h  d e r  e in w a n d f re ie  G a n g  
d e s  g e s a m te n  W a lz p r o z e s s e s  ab . J e  n a ch d e m  
m a n  d ie  W a lz a rb e it . ,  in  d e r  H a u p ts a c h e  a u f  d a s  
D u o - o d e r  U n iv e r s a lg e r ü s t ,  v e r t e i l t ,  i s t 'm a n  in 

d e r  L a g e ,  F la n s c h b r e i te n  z a  e r ­
z ie len , w ie  s ie  d e r  h e u tig e  M a r k t  
v e r l a n g t ,  o h n e  b e s o n d e rs  a n o r -

Abbildung 8. Abbildung 9.
Kalibrierung der Walzen Anstich zum Universal-

im Nebengerüst. vorgerüst.

Abbildung 7. Kalibrierung der 
Universal vor walzen im Universal- 
vorgerüst in Verbindung m it einem  

Nebengerüst.

E n ts p re c h e n , w e il  d u rc h  d ie  g e r in g e  N e ig u n g  d e r  
E la n s c l ie n  im  U n iv e r s a lv o r g e r ü s t  d ie  B r e i tu n g  
d e s  F la n s c h m a te r ia l s  a u f  e in  M in d e s tm a ß  b e ­
s c h r ä n k t  i s t .  D a s  h e iß t ,  w e n n  a ls o  e in  2 6 0  m m  
b r e i t e r  F la n s c h  b e is p ie lsw e ise  h e r g e s t e l l t - w e r d e n  
so ll , so  e r g ib t  d ie  F la n s c h b r e i t e  d e s  V ö rp ro f i ls  

'e in  M a ß  v o n  2 6 0  m m  p lu s  S t e g s t ä r k e .  D a s  
M aß  d e r  S t e g s t ä r k e  w ird  in  je d e m  F a l le  a n g e ­
n o m m e n  b z w . e r g ib t  s ic h  a u s  d e r  a n g e n o m m e n e n  
A n z a h l  S t ic h e .  Z w isc h e n  d e n  e in z e ln e n  S tic h e n  
m u ß  e in e  f e s t s te h e n d e  B e z ie h u n g  b e s te h e n , w o ­
d u r c h  d ie  S te g a b n a h m e  g e s e tz m ä ß ig  v e r lä u f t .  
A u s d e r  so  e r h a l te n e n  S te g d ic k e  e n tw ic k e l t  m a n  
d ie  F la n s c h d ic k e ,  in d e m  m an  z u n ä c h s t  d ie  S te g ­
d ic k e  m it  d e r  V e r h ä l tn is z a l i l  m u lt ip l iz ie r t ,  w e lc h e  
s ic h  a u s  d e n  M a sse n  d e s  f e r t i g  z u  w a lz e n d e n  
g e w ü n s c h te n  T r ä g e r s  e r g ib t .  H ie r z u  m u ß  e in  
b e s t im m te r  W e r t  a ls  M a te r ia lü b e r s c h u ß  h in z u ­
g e z ä h l t  w e r d e n  w e g e n  d e n  u n a n g e t r ie b e n e n  V e r t i ­
k a lw a lz e n .  U m fa sse n d e  V e rs u c h e  h a b e n  h ie r  e in e  
E r f a h r u n g s z a h l  v o n  0 ,3  e rg e b e n . D a s  W a lz e n  
im  U n iv e r s a lg e r ü s t  u n te r s c h e id e t  s ic h  n ä m lic h  
g r u n d s ä tz l i c h  v o n  d em  W a lz e n  im  D u o - o d e r  
T r io g e r ü s t  d a d u r c h ,  d a ß  im  U n iv e r s a lg e r ü s t  m it  
u n a n g e tr ie b e n e n  V e r t ik a lw a lz e n  v o m  e r s te n  zum  
l e t z t e n  S tic h  e in e  g le ic h m ä ß ig  a b n e h m e n d e  M a -

m a le  G e r ü s tk o n s t r u k t io n e n  z u  e n tw ic k e ln .  B e i 
e in e m  g r ö ß te n  W a lz e n d u r c h m e s s e r  v o n  1 0 0 0  m m  
d e r  D u o w a lz e n  u n d  1 1 5 0  m m  d e r  U n iv e r s a l-  
H o r iz o n ta lw a lz e n  i s t  m a n  in  d e r  L a g e ,  F la n s c h ­
b r e i t e n  z u  e r z ie le n  b is  3 6 0  m m , w o b e i d ie  K a l i ­
b r i e r u n g  d e r  U n iv e r s a lw a lz e n  d e n  A b b . 5  u n d  7 
e n ts p r ic h t .  U m  n o c h  b r e i t e r e  F la n s c h e n  e rz ie le n  
z u  k ö n n e n , i s t  e s  .n u r  n ö t ig ,  d ie  N e ig u n g  v o n  
1 : 5  d e r  U n iv e r s a lv o r w a lz e n  z u  ä n d e rn .  J e  g r ö ß e r  
d ie  N e ig u n g  g e w ä h l t  w ird , ' u m  so g r ö ß e r  w ird  
d ie  B r e i tu n g .  D ie  F la n s c h k a n te n  so lle n  z u r  in n e ­
r e n  F la n s c h s e i te  e in e n  W in k e l  v o n  n ic h t  g r ö ß e r  
a ls  9 0 °  b ild en ^  d a m it  im  U n iv e r s a l - V o r g e r ü s t  d a s  
g e s a m te  K a n te n m a te r ia l  g le ic h  n a c h  d em  S te g  
h in  g e s t a u c h t  w ird .

D a s  U n i v e r s a l - V o  r g e r ü s t  i s t  e in  V ie r -  
w a lzw e v k  u n d  b e s t e h t  a u s  z w ei a n g e t r ie b e n e n  
H o r iz o n ta lw a lz e n  u n d  z w ei u n a n g e t r ie b e n e n  v e r ­
t ik a le n  S c h le p p w a lz e n , w e lc h e  in  d e r  g le ic h en  
E b e n e  l ie g e n . B e i d e r  d e r z e i t ig e n  K o n s tr u k t io n  
d e s  G e r ü s te s  w a r e n  v ie r  H a u p tp u n k te  z u  lö se n , 
u n d  z w a r :

1. . 'D e r  E in b a u  m u ß te  v o n  d e n  v o rh a n d e n e n  
W a lz e n s tä n d e r n  e in e r  9 0 0 e r  b z w . 9 5 0 e r  
S t r a ß e  a u fg e n o m m e n  w e rd e n .
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2 . D ie  e v t l .  n e u  z u  b e s c h a ffe n d e n  W a lz e n ­
s tä n d e r  s o l l te n  e in  le ic h te s  W e c h s e ln  v o m  
U n iv e r s a le in b a u  zu m  n o rm a le n  D u o -E in b a u  
g e s t a t t e n .

3. D ie  U n te r w a lz e  s o l l te  f e s t l ie g e n ,  w ä h r e n d  
d ie  d re i  ü b r ig e n  a n g e s te l l t  w u rd e n  n a c h  
e in em  d u rc h  d a s  G e r ü s t  g e g e b e n e n  fe s te n  
V e r h ä l tn is .

4 . S ä m tlic h e  W a lz e n  s o l l te n  a b h ä n g ig  u n d  
u n a b h ä n g ig  a n s t e l l b a r  se in .

D ie  v o rg e s c h r ie b e n e n  B e d in g u n g e n  s in d  d u rc h  
z w ei v e r s c h ie d e n e  K o n s tr u k t io n e n  u n d  A u s fü h ­
ru n g e n  g e lö s t  w o rd e n , d ie  j e d e  f ü r  s ic h  d ie  V o r ­
s c h r i f te n  1 u n d  3 o d e r  2 u n d  4  e r fü l l t ,  u n d  
z w a r : N

a ) d u rc h  d ie  G e r ü s tk o n s t r u k t io n  m it  f e s t ­
s te h e n d e r  U n te r w a lz e  u n d

b )  d u rc h  d ie  G e r ü s tk o n s t r u k t io n  m it  v ie r  g e ­
t r e n n t  a n s te l lb a r e n  W a lz e n .

(Schluß folgt.)

Teerfettöl.
(Schluß von Seite 406.)

J y l  i s c h  u  n g  e n  m  i t  M i n  e r  a l  öl. A u f  d ie  A u ssch ei- 
d u n g e n is t  a u c lib e s o n d e rs z u a c h te n b e i  d e r H e r ­

s te llu n g  v o n  M i s c h ö l .  A ls  ze itw eise , b e so n d e rs  n a ch  
dem  B u k a re s te r  F r ie d e n , g ro ß e  M en g en  M in e ra lö l 
(P a k u ra )  a u s  R u m ä n ie n  n a c h  D e u ts c h la n d  k a m e n , 
die w eg en  ih r e r  h o h e n  V isk o s itä t  b is  z u  18 E n g le r -  
g ra d en  bei 5 0 0 a ls  A c h se n ö l n ic h t  oh n e  w e ite res  zu  
v erw en d en  w a re n , w u rd e n  sie  m i t  d ü n n flü ss ig e m  
T e e rfe ttö l  v e rm isc h t . H ie rd u rc h  w u rd e  e ine  w e it­
gehende  S tr e c k u n g  u n d  zu g le ich  e ine  n ic h t  u n b e d e u ­
ten d e  V e rb ill ig u n g  e rz ie lt. B ei sa c h g e m ä ß e r  H e r ­
s te llu n g  d e r  M isc h u n g  lie ß  s ic h  e in  v o rz ü g lich e s  
S c h m ie rö l g ew in n en , d a s  d ie  b e sse ren  S o rte n  M in e ra l­

sc h m ie rö l zu  e rse tz e n  g e e ig n e t w a r . E s  t r a t e n  a b e r  
d ab e i s te llen w eise  in fo lg e  d e r  s ich  b ild e n d e n  A u s­
sc h e id u n g e n  S c h w ie r ig k e ite n  a u f , d ie  so fo r t  w ied er 
e in e  g ew isse  A b n e ig u n g  bei d e n  V e rb ra u c h e rn  h e r­
v o rr ie fe n , w e n ig sten s  so la n g e  m a n  d ie  U rsa c h e  d iese r  
E rs c h e in u n g e n  n ic h t  v o ll  e rk a n n t  h a t te .

D ie  A u ssc h e id u n g en , d ie  bei e in em  d e ra r t ig e n  
M ischöl a u f tre te n ,  u n te rs c h e id e n  s ich  in  u n v o r te il­
h a f te r  W eise  v o n  d en  u n sc h ä d lic h e n  A n th ra z e n -  
k r i s ta l le n  des T ee rfe ttö le s . M anches M in e ra lö l e n t­
h ä l t  z iem lich  b e d e u te n d e  M engen  a s p h a lta r t ig e r  
B e s ta n d te ile  g e lö s t,  u n d  d iese  s in d , w e n n  sie  z u r
A b sch e id u n g  g e la n g en , w eg en  ih re r  k le b r ig e n  B e­

sc h a ffe n h e it  e in e  H a u p t ­
u rsa c h e  f ü r  d ie  sc h n e lle  
V e rsc h m u tz u n g  u n d  d a s  
V e rsa g e n  d e r  S ch m ie r-
d o c h te . W e n n  n u n  s ta r k  
a s p h a lth a l t ig e s  M in e ra lö l 
m it  T e e r fe t tö l  v e rm isc h t  
w ird , d a n n  b ild e n  s ic h  A u s­
sc h e id u n g e n , d ie  z u m  T eil 
a u s  A s p h a lt ,  z u m  T e il au s 
A n th ra z e n  b e s te h e n , m it
d e r  Z e it zu  B o d en  f a lle n  
u n d  h ie r  zu  e in em  zäh en  
fe s te n  S a tz  w erd en . H a t  
m a n  a lso  f ü r  d ie  H e r s te l ­
lu n g  des M isch ö les k e in  
a sp h a ltf re ie s  M in e ra lö l u n d  
g u t  a b g e la g e r te s , sa tz fre ie s  
T e e rfe t tö l  z u r  V e rfü g u n g , 
so m u ß  d a f ü r  S o rg e  g e tr a ­
g en  w erd en , d a ß  d as  M isch­
ö l Z e it u n d  R u h e  zu m  B il­
d e n  d e r  A u ssc h e id u n g en so - 
w ie  a u ch  zum  A b se tzen  d e r­
se lb en  b e k o m m t, u n d  d a ß  
d e r  S a tz  v o m  g u te n  O el 
g e tr e n n t  u n d  b e se itig t  
w ird .

E in e  a u ffä llig e  E rsc h e i­
n u n g , d ie , w ie  bei a lle n  
O e lm isch u n g en , a u c h  bei 
d e r  M isc h u n g v o n  M in e ra lö l
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Viskosität in Englergraden
Typ I I  

und I I I 0 ° 1 0  0 2 0 ° 30<> 40 0

1 — 1 0 0 ‘ _ _ ___ 46,7 15,70 7,19
2 10 90 — 37,5 13.58 6,34
3 2 0  80 — — 31,3 11,78 5,64
4 30 70 — — 26,5 1 0 ,2 2 5,12
5 40 60 ' — — 22,55 8,79 4,64
6 50 50 — — 19,49 7,72 4,30
7 60 40 — 56,7 16,53 6,83 3,90
8 70 30 .— 41,3 14,05 6,16 3,56
9 80 2 0 — 33,4 11,93 5,48 3,25

1 0 90 10 —  ■ 27,7 10,38 4,94 2 ,0 2
1 1 1 0 0  — 102,5 23,6 9,01 4,59 2,84

Oel Viskosität in Englergraden
Typ I I  
und I I I 500 60 0 70° 80° 900 1 0 0  0

1 —  10 0 3,78 2,55 1,918 1,647 1,473 1,376
2 1 0 90 3,48 2,43 1,836 1,589 1,427 1,331
3 2 0 80 3,22 2,32 1,765 1,549 1,392 1,294

- 4 30 70 3,00 - , 2 1 1,702 1,508 1,363 1,266
5 10 60 2,82 2 , 1 2 1,653 1,479 1,343 1,24 6
6 50 50 2,64 2 ,0 2 1,619 1,455 1,32 t 1,227
7 60 40 2,49 1,943 !,5S9 1,434 1,303 1 ,2 2 0
8 70 30 2,35 1,858 1,541 1,411 1,287 1 , 2 1 1
9 80 20 2 ,2 2 1,782 1,510 1,392 1,275 1,204

1 0 90 1 0 2 , 1 0 1,719 1,489 1,354 1,263 1,199
11 10 0 — 2 ,0 0 1,667 1,471 1,334 1,255 1,196

Abbildung 7. Viskosität von Teerfettöl-Mischungen Typ II  und III  
in Englergraden bei Temperaturen von 0 °  bi« 100°.
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Oel 50« 2 0 °

T eorfettöl II  
M isohöl . . 
Teorfettöl III

2,25
2,74
3.51

13,08
20,83
41,32

Oel

Teerfettöl II  
Misohöl . . 
Mineralöl . .

Oel DO» 20 0 Oel 60“ 20°

Teerfottöl II 2,25 13,08 Teerfettöl II 2,25 13,08
Misohöl . . 2,57 13.70 Misohöl . . 4.69 36.37
M ineralöl. . 4.29 23,70 P akura. . . 19,10 18,18
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Abbildung 8. Viskosität von Misohungon von Teerfettöl II  m it Teerfettöl III, 
Mineralöl und Pakura in Englcrgradon hei Temperaturen von 50 0 und 20 °.

m it  T e e r fe t tö l  a u f t r i t t ,  b e s te h t  d a r in ,  d a ß  d a s  M isch ö l 
n ic h t  e tw a  d ie  m it t le r e  V is k o s itä t  d e r  b e id e n  e in ­
ze ln en  O e lso r te n  a u fw e is t, so n d e rn  d a ß  d ie  V isk o s itä t  
des M isch ö les b e d e u te n d  u n te r  d e m  M itte l  lie g t.  
D ie s  i s t  s c h o n  z u  e rse h e n  a u s  A b b . 7, d ie  d ie  V is­
k o s i t ä t  b e i v e rsc h ie d e n e n  T e m p e ra tu re n  v o n  M isch u n ­
g e n  zw eie r T e e r fe t tö ls o r te n  in  v e rsc h ie d e n e m  M i­
sc h u n g sv e rh ä ltn is  d a r s te l l t .

N o ch  b e sse r  zeig t- d ies a b e r  A b b . 8.
D a n a c h  e rg a b  u . a . in  e in em  F a l le  e ine  M isch u n g  

v o n  M in e ra lö l (P a k u ra )  m it  e in e r  V is k o s itä t  b e i 5 0 0 
v o n  19,15 E n g le rg ra d e n , m it  T e e r fe t tö l  m i t  e in e r 
V is k o s i tä t  bei 5 0 0 v o n  2 ,25  E n g le rg ra d e n  z u  g le ich en  
T e ilen  n ic h t  e in e  V is k o s itä t  v o n  10 ,70 , sö n d e rn  v o n  
n u r  4 ,69  E n g le rg ra d e n .
? E s  i s t  d e sw eg en  z u  e m p fe h le n , v o r  d e r  H e r s te l ­
lu n g  des M isch ö les e r s t  e in en  M isc h v e rsu ch  m it  
k le in e n  M en g en  v o rz u n eh m en  u n d  d ie  V is k o s i tä t  d e r 
M isc h u n g  z u  b e s tim m en , u m  d a n a c h  e rfo rd e r lic h e n ­
fa l ls  d a s  M isc h u n g sv e rh ä ltn is  a b z u ä n d e rn  u n d  zw eck­
e n ts p re c h e n d  z u  w äh len .

E in g e h e n d e  V e rsu c h e  s in d  in  d e n  le tz te n  J a h r e n  
g e m a c h t, d ie  S c h m ie rfä h ig k e it  b e im  T e e rfe ttö l  
ebenso  w ie  bei a n d e re m  S c h m ie rö l d u rc h  Z u sa tz  v o n  
G ra p h i t  zu  e rh ö h e n , d o c h  s in d  d ie  V e rsu c h e  d a rü b e r  
n o c h  n ic h t  ab g esch lo ssen .

S t a r r s c h m i e r e n .  Z u  d e n  M isch u n g en  g e h ö ren  
a u c h  d ie  f e s t e n  S c h m i e r m i t t e l ,  d ie  S ta r rsc h m ie ­
re n , d ie , b ish e r  zu  w e n ig  b e a c h te t ,  in  Z u k u n f t  g ro ß e  
B e d e u tu n g  e r la n g e n  k ö n n e n . D u r c h  d ie  V e rw e n d u n g

v o n  S ta r r s c lm iie re n  a n s t a t t  
S c h m ie rö l  is t  a n  m a n c h e n  
S te l le n  e ine n ic h t  u n b e ­
d e u te n d e  E r s p a rn is  a n  
S c h m ie rm it te ln  zu  erzie ­
len , a lle rd in g s  a u f  K o s te n  
d e r  A n tr ie b s k ra f t .  Z u r 
H e r s te l lu n g  so lc h e r  S t a r r ­
sc h m ie re n  e ig n e t sich  d as  
T e e r fe t tö l  a u sg e ze ic h n e t, 
w en n  d iese lb en  n u r  a u f  
g e e ig n e te r  G ru n d la g e  h e r­
g e s te l l t  s in d . So w ird  u . a . 
d u rc h  V e rse ifu n g  v o n  M on­
ta n w a c h s  u iid  Z u m isch en  
v o n  g u te m  T e e rfe ttö l e ine  
v o rz ü g lic h e  S ta ir s c h m ie re  
g ew o n n en , die. je  n a c h  ih re r  
m e h r  o d e r  w en ig er fe s ten  
B esch affen h eit, a ls  S ta u f ­
fe r f e t t ,  F ö rd e rw a g e n fe t t,  
S p r i tz f e t t  u . d g l. V erw en­
d u n g  fin d e t. W a lze n b ri-  
k e t t s ,  d a s  u n e n tb e h r lic h  
g ew o rd en e  S c h m ie rm it te l  
f ü r  d ie  W a lzw erk e , w er­
d e n  g e ra d e  m it  Z u sa tz  
des in  d e n  le tz te n  J a h re n  
v e rfe in e r te n  T e e rfe ttö ls  a u f  
d iese  W eise  h e rg e s te ll t  

u n d  b r in g e n  b e a c h te n sw e rte  E rsp a rn is se . V ie lle ich t 
w ä re n  d ie  E r fo lg e  n o ch  v ie l g rö ß e r  gew esen , w en n

Abbildung 9. Vorrichtung zur Prüfung der Saugfähig­
keit von Teerfettöl und Mineralöl durch Docht«.
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n ic h t  d u rc h  e in se itig e  B e u r te i lu n g  e in e  au sre ic h en d e  
L ie fe ru n g  v o n  M o n ta n w a ch s  f ü r  so lc h e  S ta rrg ch m ie re n  
v e rz ö g e r t  u n d  e in g e s c h rä n k t  w o rd e n  w äre .

V e r f ü g b a r e  M e n g e .  B ei d e r  A u s n u tz u n g  d e r 
g e sa m ten  J a h re s e rz e u g u n g  v o n  1 5 0 0  000  t  K o k e re i-

Abbildnng 10. 48tägiger Dauerversuch zur Feststellung  
der täglichen durch Dochte geförderten Mengen Teer­

fettö l und Mineralöl.
Teerfettöl: Vlsko.iltät bei 20°«* 35.2° E , bei fn®=r3,<l» E, 
Mineralöl: Viskosität bei 2 0 °=  SS,< °  E , bei 60 °  = 6,06 • E. 

Versuchstemperatur 2 0  o.

u n d  G a s a n s ta l ts te e r  in  D e u ts c h la n d  k a n n  m a n  u n te r  
g ü n s tig e n  V e rh ä ltn is se n  je  n a c h  B e sc h a ffe n h e it des 
R o h te e rs  u n d  g e e ig n e t a u sg e b a u te n  E in r ic h tu n g e n  
b is z u  150 000  t  T e e r fe t tö l  g ew in n en . H ie rb e i s in d  
n a tü r l ic h  n ic h t  d ie  T ee rm e n g e n  m i t  in  R e c h n u n g  
gezogen , d ie  a ls  U r te e r  o d e r  T ie f te m ­
p e ra tu r te e r  b e ze ic h n e t w erd en .

V e r s u c h e .  B e v o r  m a n  se in e rz e it  z u r  
V erw endung  des T e e rfe ttö le s  im  g ro ß e n  
s c h r i t t ,  m u ß te  d e r  B ew eis f ü r  d ie  V e r­
w e n d b a rk e it  d e sse lb en  e r b ra c h t  w e r­
den. E s  w u rd e n  d e sh a lb  d a m a ls  sow oh l 
im  L a b o ra to r iu m  a ls  a u c h  a u f  V e rsu c h s­
s tä n d e n  u n d  im  G ro ß b e trie b e  V ersu ch e  
d u rc h g e fü h r t ,  d ie  d ie  S c h m ie rw irk u n g  

- des Oeles fe s ts te lle n  s o l l te n . D iese  e r­
b ra c h te n  n ic h t  n u r  d e n  e in w an d fre ie n  
B ew eis f ü r  d ie  v o lle  B ra u c h b a rk e i t  des 
T e e r fe t tö le s ,  s o n d e rn  z e ig te n  e r fre u ­
licherw eise  b a ld ,  d a ß  a lle  g e h e g te n  E r ­
w a rtu n g e n  n o c h  ü M rtro ffe n  w u rd e n .

Z u n ä c h s t  w u rd e  d ie  S a u g fä h ig k e it  
des T e e rfe ttö le s  d u rc h  D o c h te  g e p rü f t .
H ie rzu  w u rd e  d e r  in  A b b . 9  d a rg e ­
s te l l te  A p p a r a t  b e n u tz t .  D ie  A p p a ra te  
w aren  w ä h re n d  des g a n z e n  V e rsu c h es  o h n e  U n te r ­
b re ch u n g  im -B e tr ie b . E s  w a r  d a f ü r  g e so rg t ,  d a ß  a lle  
B e g le itu m s tä n d e , T e m p e ra tu r ,  S a u g h ö h e  usw . bis 
z u m  S c h lü sse  d es V e rsu ch es  d ie  g le ic h en  b lieb en . D ie  
d u rc h  d ie  S c h m ie rd o c h te  g e s a u g te  M enge  w u rd e  in  
M e ß z y lin d ern  a u fg e fa n g e n  u n d  re g e lm ä ß ig  ab g e lesen .

A u s d e r  g a n z e n  R e ih e  d e r  a n g e s te ll te n  V ersu ch e  
w u rd e  e in e  m it t le r e  K u rv e  e rh a l te n ,  d ie  i n  A b b . 10  
w ied erg eg eb en  i s t

D ie  V e rsu c h e  w u rd e n  b e i e in e r  T e m p e ra tu r  v o n  
2 0 °  d u r c h g e f ü h r t  D ie  V is k o s itä t  des d a b e i v e r ­

w e n d e te n  T e e rfe ttö le s  bei 2 0 0 b e tru g  35 ,2  E n g le r -  
g ra d e , d ie  des M in era lö les  35 ,4  E n g le rg ra d e . T ro tz ­
d em  d ie  V isk o s itä t  d e r  b e id en  O e lso rten  g le ich  w a r, 
w u rd e , w ie  d ie  K u rv e n  zeigen , in  d e r  Z e ite in h e it  v o m  
T e e rfe ttö l m e h r  a n g e s a u g t  a ls  v o m  M in e ra lö l, e in  
U m sta n d , m it  d e m  bei d e r  H e rs te l lu n g  u n d  V er­
w e n d u n g  d e r  D o c h te  u n d  E in s te l lu n g  d e r  so n s tig e n  
S c h m ie rv o r r ic h tu n g e n  g e re c h n e t w e rd en  m u ß , d a m it  
'd u rc h  sie  n ic h t  u n n ö t ig  v ie l O el g e fö rd e r t  w ird . 
W ä h re n d  d e r  g a n z e n  te i ls  m o n a te la n g e n  V ersu ch e  
k o n n te  irg e n d e in  v o n  d e m  M in e ra lö l u n te rs c h ie d ­
l ic h e r  u n g ü n s t ig e r  E in f lu ß  d es T e e rfe ttö le s  a u f  d ie  
S a u g fä h ig k e it  des D o c h te s  n ic h t  b e o b a c h te t  w erd en . 
E s  s c h e in t  so g a r  im  a llg e m e in e n , a ls  ob  b e im  M in era lö l 
d ie  D o c h te  ih re  S a u g fä h ig k e it  s c h n e lle r  v e r lie re n  
a ls  b e im  T e e r fc t tö l ,  w e il d ie  K u rv e  f ü r  d a s  M in e ra lö l 
la n g s a m  a b fä l l t ,  w ä lire n d  d ie  T e e r fe t tö lk u rv e  f a s t  
g e ra d e  w e ite r lä u f t .

U m  d ie  S c h m i e r f ä h i g k e i t  des T ee rfe ttö le s  
fe s tz u s te lle n , w u rd e n  in  v e rsch ie d en e n  F a b r ik e n  
S c h m ie rv e rs u c h e im  g ro ß e n  d u rc h g e fü h r t .  B eso n d e rs  
s o rg fä l t ig  w u rd e n  sie  d u rc h  d ie  M in e ra lö lw erk e  
R h e n a n ia  a u f  ih re m  W e rk  in  M o n h e im  v o rg e n o m ­

m en , d ie  e ig en s f ü r  d ie  E rp ro b u n g  v o n  A ch sen ö l 
e in en  V e rsu c h ss ta n d  g e b a u t  h a tte n .

D ie  A n o rd n u n g  f ü r  d ie  V e rsu c h sa n la g e  bei d e n  
e rs te n  V e rsu ch en  i s t  a u s  d e r  A bb . 11 z u  e rseh en .

E in e  W a g e n a c h se , d ie  in  zwei R in g sc h m ie rla g e rn  
g e la g e r t  u n d  d u rc h  R iem e n sc h e ib en  a n g e tr ie b e n

w u rd e , w u rd e  d u rc h  d ie  b e id en  a u ß en lie g e n d e n  A chs­
la g e r  v e rm it te ls  e in e r H e b e la n o rd n u n g  e in e r  b e s tim m ­
te n  B e la s tu n g  a u s g e s e tz t  D ie  B e la s tu n g  e n ts p ra c h  
d e n  V e rh ä ltn is s e n  des E is e n b a h n b e tr ie b e s  u n d  w u rd e  
b is  zu  20  k g /q c m  g e tr ie b e n . D ie  W a g e n a c h se  m a c h te  
bei d ie sen  V e rsu c h en  in  d e r  M in u te  2 0 0  U m d re h u n g e n . 
D ie  T e m p e ra tu re n  d es V e rsu c h sra u m e s  u n d  d e r  
A c h s la g e r  w u rd e n  s tü n d l ic h  g em essen . I n  A b b . 12  
s in d  d ie  f e s tg e s te ll te n  L a g e r-  u n d  R a u m te m p e ra tu re n  
so w ie  a u c h  d e r  U n te rsc h ie d  zw isch en  d iesen  b e id e n , 
d ie  so g e n a n n te  R e ib u n g s te m p e ra tu r ,  a ls  O rd in a te n

Abbildung 11. Versuchsstand der Mineralölwerke Bhenania.
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Y e r s u c h a n d e r W a g e n a c h s e
Yersuchsdauer

a) bei Wagenachsenöl „S “ 2 Tuge
b) bei Teerfettöl 2 Tage

W a g c n a c h s e n ö l  „Su (Mineralöl) gegen T e e r f e t t o l  C. I.B .  I I .  
Visk. b. 20 o = 26.2 Yisk. b. 20° —
Yisk. b. 50<> «  4,26 Yisk. b. 60° =  4.14 
Flammpunkt o. T. 154 Flammpunkt o. T. 159

Versuchswelle: 200 Umdrehungen 
in der Min.

Yersuchslager: 2 Wagenachscn 
Belastung: 6 kg je  cm*

Mittlere Reibun 
I Oelsorte :
! Wagenachsenöl „S w 
| Teerfettöl:

gs-Tcmperatur
Lager I  Lager I I  

11.75 11.875 
12.C0 13.55
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Abbildung 12. Versuchsergebnisse an einer Wagenachse.

w u rd e n  b e i a l le n  d iesen  
V e rsu c h e n  s tü n d l ic h  fe s t­
g e s te l l t .  E in  m e rk b a re r  
U n te rs c h ie d  z w isch en  d em  
T ro p fe n  b e i M in e ra lö l u n d  
bei T e e r fe t tö l  k o n n te  n ic h t  
w a h rg e n o m m e n  w erd en . 
D ie  R e ib u n g s te m p e ra tu re n  
w a re n  f ü r  b e id e  O e lso rten  
u n g e fä h r  g le ic h , u n d  z w a r  
b e i f a s t  g le ic h e m  O e lv er­
b ra u c h .

E in  V e rsu c h  a n  e in em  
D re h s tro m m o to r  (A b b . 14) 
b ew ies g le ic h fa lls  d ie  
B ra u c h b a rk e i t  d e sT ee rfe tt-  
ö les . D ie se r  M o to r m a c h te  
1450 U m d re h u n g e n  i. d . 
m in . D ie  V e rsu c h s la g e r  
w a re n  R in g sc h m ie r la g e r . 
D re i T a g e  la n g  w u rd e  
m i t  M in e ra lö l g e sc h m ie r t  
u n d  d a n a c h  d re i T a g e  
la n g  m it  T e e r fe t tö l  u n te r  
s o rg fä l t ig s te r  B e o b a c h tu n g  
d e r  T e m p e ra tu re n . A u ch  
w ä h re n d  d ieses V ersu ch es

e in g e tra g e n  u n d  d ie  e inzel­
n e n  P u n k te  m ite in a n d e r  
v e rb u n d e n . F ü r  d ie  B e ­
u r te i lu n g  a u ssc h la g g e b e n d  
s in d  d ie  R e ib u n g s te m p e ­
r a tu r e n  u n d  es ze ig en  d ie  
K u rv e n , d a ß  s ie  be i b e id en  
O e lso r ten  u n g e fä h r  g le ich  
w a re n .S tö ru n g e n  s in d  w ä h ­
re n d d e rV e rs u c h e n ic h ta u f -  
g e tre te n .  D ie  L a g e r ilä c h e n  
z e ig te n  b e im  A u fn eh m en  
n a c h  d en  V e rsu c h en  e in e  
g l a t t e  P o liü u r  u n d  e inen  
g u te n  O e liib e rzu g . D ie se  
V e rsu c h e  w u rd e n  s p ä te r  
be i n o ch  h ö h e re r  B e la s tu n g  
u n d  v e rm e h r te n  U m d re h - 

■ ungern m it  g le ic h  g u te m  
E r fo lg e  fo r tg e s e tz t .

I n  A b b . 13 s in d  d ie  E r ­
g e b n is se  a n  e in e r D a m p f­
m a sc h in e  z u sa m m en g e ­
s t e l l t  D ie  M asch in e  m a c h te  
225  U m d re h u n g e n  i. d . m in . 
D ie  g a n z e  M asch in e  w u rd e  
je  zw ei T a g e  la n g  n a c h ­
e in a n d e r  m it  M in e ra lö l 
u n d  T e e r fe t tö l  g e sc h m ie rt .  
D ie  L a g e r  w u rd e n  d u rc h  
T ro p fö le r  g e sp e is t. T em p e- 
ra tu re H  u n d  O e lv erb rau ch

V e r s u c h  a. D re h s t ro m - M o to r  
Versuchsdauer:

a) bei Mineralöl =  3 Tage
b) bei Teerfettöl = 3 Tage

M a s c h in e n ö l  R. M. D. gegen T e e r f e t t ö l  II. u. L . 
Yisk. 20 «= 18.43 Yisk. 20 =  7,03 
Yisk. 50 =  3,50 Yisk. 50 =  1,90 
Flammp. o. T. =  1,87 Flammp. o. T. =* 1,28

Yersuchsmotor:
1450 Umdreh. i. d. Min. 

Yersuchslager:
Rlngschmicrlager

Oelverbrauch an dem 
Yersuchslaeer je  Stunde: 

M i n e r a l ö l :
T e e r  f e t tö l :

Mittlere Reib 
Oelsorte: 
Mineralöl: 
Teerfettöl:

mgstemperatur 
Lager I  Lager I I  

17,0 13,85 
18,46 13,15
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Abbildung 14. Versucheergebnisse an einem Drehstrom-Motor.
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Zahlentafel 1. T e e r ö ls o h m ie r u n g .

Kr. Antrieb PS Umdreh. 
1. d. min

Wellen-
Durch-

Baum-
temp.

Lager-
temp. Bemerkungen

messer °C « 0

1 W erkstattsm otor . 10 575 55 21 32 1 Ringsohmiorlager läuft 13 Tage 
ohne Naohfüllung

2 dto............................. 10 1430 45 21 32 2 Ringsohmiorlager laufen 7 Tage 
ohne Naohfüllung

3 Transmissionslager . — 240 00 21 28 1 Ringsohmiorlager läuft 14 Tage 
ohne Naohfüllung

4 Eoonomisormotor im
K .-H ......................... 2 1410 35 25 35 2 Ringsohm ierlager laufen 8 Tage 

Tag und Naoht ohne Naohfüllung
5 Motor in  Breoh I. . 80 730 85 18 39 2 Ringsohm ierlager laufen 1 Tag 

ohne Naohfüllung

te m p e ra tu re n  d u rc h w e g  f a s t  a u f  g le ic h e r  H ö h e , 
w o d u rch  a lso  "w iederum  e in e  g le ic h w ertig e  S c lim ie r-  
w irk u n g  f e s tg e s te l l t  w u rd e .

E in z e ln e  d e r  g ro ß e n  T e e rd e s ti l la t io n e n  g in g en  
sch o n  f r ü h  d a z u  ü b e r ,  d a s  T e e r fe t tö l  im  e ig en en  
B e trieb e  a u sz u p ro b ie re n  u n d  z u  v e rw en d e n . E in

W e rk  in  B o ch u m  sc h m ie rte  g le ich  z u  A n fa n g  n ic h t  
n u r  L o k o m o tiv e n  u n d  E ise n b a h n w a g e n , so n d e rn  a u ch  
d ie  L a g e r  v o n  W e rk s tä tts m o to re n  u n d  T ran sm iss io n e n  
m it  T c e rfe t tö l.  Z a h le n ta fe l  1 le g t  d a v o n  Z eugn is a b  
u n d  z e ig t, d a ß  a u c h  sc h o n  d a m a ls  s c h n e llla u fe n d e  L a ­
g e r, m it  T e e rfe t tö l  g e sc h m ie r t ,  e in w an d fre i lie fen ’.

E in  g ro ß es  S ta h lw e rk  des R h e in isc h - 
W estfiilisch en  In d u s tr ie b e z irk s  m a c h te  
e in g eh en d e  V e rsu c h e  a n  L o k o m o tiv en , 
H ü t te n w a g e n , D y n a m o m a sc h in e n , G ra : 
n a ts ä g e n  u . d g l. m e h r  u n d  e rz ie lte  
e b e n fa lls  d ie  b e s te n  E rg e b n is s e  m it  dem  
T e e rfe t tö l.  S e itd e m  la u fe n  a lle  L o k o m o ­
tiv e n  d ieses W e rk e s , 1100 H ü t te n w a ­
g en , d ie  L ic h td y n a m o m a sc h in e n , f a s t  
800  E le k tro m o to re n  usw . m it  w en ig  
A u sn a h m e n  m it  T e e r fe t tö l,  o h n e  d a ß  
S tö ru n g e n  b ish e r  d a b e i a u fg e tre te n  
s in d . A u s d e m  re ic h h a lt ig e n , a u ß e r ­
o rd e n tlic h  s o rg fä l tig  g e sa m m e lte n  B eo b ­
a c h tu n g s m a te r ia l  u n d  zah lre ic h en  
d a ra u s  z u sa m m e n g e s te ll te n  S c h a u b il­
d e rn  l ä ß t  s ich  e rseh en , d a ß  d ie  L a g e r  
d a u e rn d  n o rm a le  T e m p e ra tu r  b e ib eh ie l­
t e n  u n d  d a ß  d ie  R e ib u n g s te m p e ra tu r  
s ic h  im  g ro ß e n  u n d  g a n ze n  a u f  g le ic h e r 
H ö h e  h ie lt .

F a s t  u m  d iese lb e  Z e it b e g a n n e n  aucli 
d ie  v e rsc h ie d e n e n  E is e n b a h n d ire k tio n e n  
p ra k tis c h e  E rp ro b u n g e n  m it  T e e rfe ttö l 
a n z u s te lle n  u n d  lie ß e n  d ie  v e rsch ie ­
d e n s te n  W a g e n  d a m it  lau fe n . D ab ei 
w u rd e  d a s  V e rh a lte n  des O eles u n d  d ie  
T e m p e ra tu r  d e r b e tre ffen d e n  L a g e r  a u f  
m e h re re n  S ta tio n e n  d a u e rn d  g e p rü f t .  
D ie  V e rsu c h e  fie len  bo  g ü n s tig  a u s , 
d a ß  s ich  d ie  S ta a ts b a h n e n  d a ra u f ­
h in  e n ts c h lo s s e n , s e i t  1916 g rö ß e re  
M en g en  T e e rfe t tö l  a ls  A c h se n ö l f ü r  
d e n  a llg e m e in e n  G e b rau c h  h e ra n z u ­
z iehen .

W ä h re n d  n u n  a u f  G ru n d  d ie se r  u n d  
v ie le r  a n d e re r  V ersu ch e  d a s  T e e rfe ttö l 
s c h n e ll  w e ite  V e rb re itu n g  fa n d , b e m ü h ­
te n  s ich  d ie T c e rd e s t i l la t io n e n , d a s  T eer-

y e rsu ch  an der  
"W e rk s ta t t s - M asc h in e

Versuchsdauer:
a) bei Mineralöl 6 Tage
b) „  Teerfettöl 6 „

M a s c h ln c n ö l  R.M .D. gegen T e e r f e t t ö l  C.F.L. 
Vlsk. 20 -» 18,43 Yisk. 20 =  17,00
Yisk. 50 8,50 Visk. 50 =  2,39
Flammp. o. T. = 187 Flammp. o. T. = 146

"Versuchiimaschine:
225 üradreh. i. d. Min. 

Yersuchslager:
2  Kurbelwellcnlager 

Oelxufübrung: Tropföler

Oelverbrauch 
an den Yersuchslagern 

je  Stande: 
M i n e r a lö l  4,63 
T e e r f e t t ö l  5,70

Mittlere 
Kelbungstemperatur

Oelsorte: Lager
1

Lager
1 1

Mineralöl: 7,81 5,51
Teerfettöl: j 7,88 | 5,16

L a g e rI

rensuchs-toger ganzeM oschine I
$I
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Abbildung 13. Versuchsergebnisse an einer Dampfmaschine.
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f e t tö l  im m e r m e h r  z u  v e rb e sse rn , so  d a ß  es f ü r  v ie le  
Z w eck e  e b e n so g u t b r a u c h b a r  w u rd e , w ie  d a s  f r ü h e r  
d a f ü r  v e rw e n d e te  M in e ra lö l. D ie  H a u p tsc h w ie r ig ­
k e i t  la g  n o ch  im m e r d a r in ,  d a ß  d as  T e e r fe t tö l  t r o tz  
v o rh e rig e r  g rü n d l ic h e r  A u sk ü h lu n g , so g a r  u n te r  
V e rw e n d u n g  v o n  K ä lte m a sc h in e n , do ch  s te ts  Hoch 
d ie  N e ig u n g  z e ig te , N a c h k r is ta ll is a tio n e n  a u f tr e te n  

-zu la ssen . E s  s in d  v e rsch ie d en e  V o rsc h lä g e  g e m a c h t, 
u m  d iese  A u ssc h e id u n g en  d u rc h  Z u sä tz e  z u  v e r ­
h in d e rn , w ie  z.. B . u . a . d u rc h  d ie  K o n d e n sa tio n s ­
p r o d u k te  v o n  S ty ro l  m i t  d e n  m e th y lie r te n  B enzo len  
o d e r  n a c h  d e m  P a t e n t  v o n  D r . S i n g e r  m it  d em  bei 
d e r  B e a rb e itu n g  v o n  M in e ra lö l n a ch  d em  E d e lea n u -  

•V erfah ren  m it te ls  sc h w e flig e r S ä u re  g ew o n n en en  
s o g e n a n n te n  E x t r a k t ,  o h n e  d a ß  d a m it  ein  w irk lic h e r  
E r fo lg  e rz ie lt  w e rd en  k o n n te . E s  i s t  je d o c h  den  
T e e rd e s ti l la t io n e n  d u rc h  so rg fä ltig e  B e a rb e itu n g  im d  
e ig en e  B e h a n d lu n g  g e lu n g e n , T e e rfe t tö ls o r te n  v o n  
g r o ß e r  K ä l te b e s tä n d ig k e i t  a u f  d en  M a rk t  z u  b r in g e n , 
be i d e n e n  a u c h  bei e in e r  T e m p e r a tu r  v o n  e tw a  1 0 0 
u n te r  N u l l  A n th ra z e n a u s sc h e id u n g e n  n ic h t  m e h r  zu  
b e o b a c h te n  s in d .

D a u e rn d  w ird  v o n  h e rv o rra g e n d e n  F a c h le u te n  a n  
d e r  w e ite ren  V e rb esse ru n g  des T e e rfe ttö le s  g e a rb e ite t,  
u m  es a u c h  z u r  S c h m ie ru n g  v o n  D a m p fz y lin d e rn  
u u d  M o to re n z y lin d e rn  v e rw e n d b a r  zu  m ach en .

V e r w e n d b a r k e i t .  In fo lg e  d e r  je tz ig e n  g u te n  
B e sc h a ffe n h e it  des T e e rfe t tö le s  h a t  es in  d e n  v e r ­

n g e s ich ts  d e r v ö llig e n  U m w ä lz u n g  a lle s  B e- 
s te h e n d e n  in  u n se rem  p o l i t i s c h e n  L e b e n  

w aren  N e u g e s ta l tu n g e n  a u ch  u n se re s  W i r t s c h a f t s ­
leb e n s  se lb s tv e rs tä n d lic h . N e b en  d e n  b ish e r ig e n  
M ä c h te n  des G ru n d b e s itze s  unct' d e r  K a p i ta lk ra f t  
M u ß te  m i t  N a tu rn o tw e n d ig k e it  d e r  u m  se in e  A n ­
e rk e n n u n g  r in g e n d e  G e d an k e  d e r  A r b  e i t  e in e  g rö ß e re  
B e rü c k s ic h tig u n g  e rfa h re n . D e r  U e b e rsch w an g  des 
U m s tu rz e s  h a t  a b e r  d ie  G e fah r  se h r  g ro ß  w erd en  
la ssen , d a ß  d e r  B eg riff „ A rb e i t“  h e ra b g e w ü rd ig t  
u n d  e r  z u  e in e r A u ffa ssu n g  g e is tlo se r  „ H a n d a r b e i t “  
e rn ie d r ig t  w ird , d e ren  h e u te  m a ß g e b e n d e  V e r tre te r  
n n te r  v ö llig e r  V e rk e n n u n g  d e r  d ie  a l te n  M äch te  des 
G ru n d -  u n d  K a p ita lb e s itz e s  le i te n d e n  u n d  b ew eg en ­
d e n  g e is tig e n  K r ä f te  a lle  M a c h t a n  s ich  re iß e n  m ö c h ­
te n ,  o h n e  je d o c h  d ie  m i t  d em  B e s itz  u n d  m it  d e r  
A u sü b u n g  d e r  M a c h t v e rb u n d e n e n  w ir tsc h a f tlic h e n  
u n d  s i t t l ic h e n  V e r p f l i c h t u n g e n  z u  ü b e rn eh m en . 
D e n n  d a ra u f  lau fe n  im  G ru n d e  g e n o m m e n  d ie  S o z ia li­
s ie ru n g sb e s tre b u n g e n  h in a u s , a u c h  w e n n  sie  sich  
v o rläu fig  n u r  a u f  e in en  T e il  d e r  B e tr ie b e , d ie  a n g eb lich  
„ r e i f “  s in d , e rs tre c k e n  sollen .

W a s  h e i ß t  ü b e rh a u p t  „ r e i f “ ? A ls r e if  w ird  im  
a llg e m e in e n  n u r  e in  Z u s ta n d  b e ze ic h n e t, ü b e r  den  
h in a u s  e in e  n e n n en sw erte  W e ite re n tw ic k lu n g  n ic h t

s c h ie d e n s te n  B e tr ie b e n  u n d  be i f a s t  je d e r  A r tS c h m ie -  
r u n g  E in g a n g  g e fu n d en , so d a ß  sc h o n  d a d u rc h  Bein 
W e r t  e in w an d fre i bew iesen  is t .  E s  f in d e t V e rw e n d u n g  
b e i d e n  E is e n b a h n e n  a ls  A c h se n ö l u n d  a ls  S c h m ie rö l 
f ü r  a l le  k a lt la u fe n d e n  L a g e r  d e r  L o k o m o tiv en , des­
g le ic h en  bei o r ts fe s te n  M asc h in en  z u r  S c h m ie ru n g  
a l le r  L a g e r ,  sei es, d a ß  sie  .d ire k t  g e sc h m ie r t  w e rd en , 
o d e r  m it  R in g -  o d e r  T ro p fsc h m ie ru n g  v e rse h e n  s in d . 
S e lb s tv e rs tä n d lic h  e ig n e t  sich  d a s  T e e rfe t tö l  a u c h  fü r  
a lle  w e n ig e r e m p fin d lic h en  S c h m ie rs te llc n , w ie  bei 
la n d w ir ts c h a f t l ic h e n  M asch in en , S ä g e w erk e n , W a lze n ­
s t r a ß e n ,  R o llg ä n g e n , S c h rä g a u fz ü g e n , S e ilb ah n en , 
L o re n , H u n d e n , S e ilsch e ib en , S c h ie b e b ü h n e n  u . d g l. 
m eh r.

D a s  E n d z ie l ,  d e u ts c h e s  T e e r fe t tö l  a n  d ie  S te lle  
des a u s lä n d is c h e n  M in e ra lö ls  t r e te n  z u  la s se n , 
i s t  w o h l e r s tre b e n s w e r t  u n d  lo h n e n d . P f l ic h t  e ines 
je d e n  D e u ts c h e n  i s t  es, d a s  S e in ig e  z u r  W ie d e r­
e r s ta rk u n g  des V a te r la n d e s  b e iz u tra g e n , m i t  den  
h e im isc h en  B o d e n sc h ä tz e n  s p a r s a m  zu w ir ts c h a f te n  
u n d  d ie  h e im isc h e  I n d u s t r ie  z u  u n te r s tü tz e n  u n d  zu  
fö rd e rn ,  a lso  u . a . a u c h  n a c h  M ö g lic h k e it  n u r  u n se r 
d e u ts c h e s  T e e r fe t tö l  z u  v e rb ra u c h e n . A u fg a b e  de r 
E rz e u g e r  d a g e g e n  i s t  es, d a u e rn d  a n  d e r  V e rb esse ­
ru n g  des T e e rfe ttö le s  z u  a rb e ite n , u m  sc h lie ß lic h  den  
h ö c h s t  e r re ic h b a re n  G ra d  d e r  V o llk o m m e n h e it  fü r  
d ieses h e im isc h e  E rz e u g n is  z u  e rz ie len .

®ipí.*3¡ttg. K . Bruhn, Essen-Ruhr.

m e h r  w a h rsc h e in lic h  is t .  N u n  s te h t  a b e r  fe s t , d aß  
a lle s  m en sch lich e  T u n  ebenso  w ie  d e r  M ensch  s e lb s t  
i n  s t e t e r  F o r t b i l d u n g  b e g riffe n  i s t  u n d  d a ß  bei 
ih re m  A u fh ö re n  n ic h t  d e r  Z u s ta n d  d e r  R e ife  e in t r i t t ,  
so n d e rn  d e r je n ig e  d es A b s te rb e n s  o d e r d e r  R ü c k ­
b i l d u n g ,  d e r  b e im  M en sch en  sc h lie ß lic h  z u m  T ode  
f ü h r t  u n d  b e i se in en  H a n d lu n g e n  im  W ir ts c h a f ts ­
leb e n  z u  e in em  E r lie g e n  g e g e n ü b e r  d em  W e ttb e w e rb  
a n d e re r , le b e n sk rä f tig e re r  P e rsö n lic h k e ite n . D es­
h a lb  k a n n  es k e in e  B e tr ie b e  g e b en , d ie  irg en d w ie  
a ls  „ r e i f  z u r  S o z ia lis ie ru n g “ a n g d p r o c h e n  w erd en  
k ö n n e n , w e n n  n ic h t  d e r  S t a a t  o d e r  d ie  V o lk sg em ein ­
s c h a ft  d ie  G e fa h r  a u f  s ich  n e h m e n  w ill, d ie  d u rc h  d ie  
R e ife e rk lä ru n g  b e tro ffe n en  B e tr ie b e  v o rz e itig  zu r 
E r s ta r r u n g  z u  b r in g e n .

G e ra d e  f ü r  d e n  a ls  e rs te s  G ew erbe  f ü r  so z ia li­
s ie ru n g s re if  e rk lä r te n  B e r g b a u  b e s te h t  d ie  G e fah r 
in  e rh ö h te m  G rad e . Z u n ä c h s t e in m a l s te c k t  d ie  E r ­
fo rsc h u n g  u n d  V e ra rb e i tu n g  d e r  N e b e n e r z e u g ­
n i s s e  (im  W e r te  v o n  150 M illio n en  M im  J a h re  
1912) n o c h  in  d e n  A n fä n g en . D a  n a c h  d e n  b ish e rig e n  
E r fa h ru n g e n  v o n  s ta a t l ic h e n  E in g riffe n  k e in e  F ö r ­
d e ru n g  d e r  P lä n e ,  d ie  n o c h  d e r  A u s fü h ru n g  h a rre n , 
z u  e rw a r te n  is t ,  s in d  sch w erw ieg en d e  H e m m u n g e n  
f a s t  a ls  s ich er a n zu n e h m e n . D es w e ite re n  i s t  d a m i t

Zur neuesten Wirtschafts- und Sozialpolitik.
III. D ie  Sozialisierung des K ohlenbergbaues.

V o n  A . H e i n r i c h s b a u e r  in  E ssen .
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z u  rech n en , d a ß  w e n ig e r e rg ie b ig e  u n d  le is tu n g s ­
fä h ig e  B e tr ie b e  v o r z e i t i g  zu m  E r l i e g e n  k o m m e n , 
w eil d e r  S t a a t  z u  ih re r  W e ite r fü h ru n g  s ic h e r n ic h t  
ü b er d ie  g e ld lich en  M itte l, w a h rsc h e in lic h  a b e r  a u ch  
n ic h t ü b e r  d a s  G esch ick  v e r fü g t .  E s  h a n d e lt  sich  
h ier u m  z ah lre ic h e  B e tr ie b e , d e n n  v o n  d en  zu m  
H an d e l a n  d e r  B e r lin e r  B ö rse  zu g e la s se n en  r e i n e n  
B e rg w erk sg ese llsch aften  b lie b e n  im  D u rc h s c h n it t  d e r  
J a h re  190 8 /1 3  v o n  e in em  g e w in n a u s te ilb e re c h tig te n  
N e n n k a p ita l  v o n  391 ,077  M illio n en  M 21 ,18  %  
o hne  E r t r a g .  A b g eseh en  d a v o n  e rg ib t  s ich  a ls  F o lg e  
d e r R e ife e rk lä ru n g  des e i n e n  B e tr ie b e s  d a s  a n  sich  
w id e rn a tü r lic h e , v o n  d e n  m e is te n  s ic h e r n o ch  g a r  
n ic h t b e d a c h te  Z u g e s t ä n d n i s ,  d a ß  a u ch  s ä m t ­
l i c h e  a n d e r e n  B e t r i e b e  a llm ä h lic h  i n  d e n  Z u ­
s t a n d  d e r  R e i f e  h i n e i n w a c h s e n  u n d  d a m it  d em  
Z ugre ifen  des S ta a te s  a u sg e se tz t  s in d . D a s  w ä re  
a b e r d e r A n fa n g  des v o lls tä n d ig e n  S ozia lism u s u n d  
in  se in er F o r ts e tz u n g  a u c h  d e r  des K o m m u n i s m u s ;  
schon j e tz t  w ird  j a  d e r  B eg riff „ S o z ia lism u s“  v ie lfach  
re in  k o m m u n is tisc h  a u fg e fa ß t

G erad e  d ie  S o z ia lis ie ru n g  des B e rg b a u e s  b ö te  
zur v ö llig e n  S o z ia lis ie ru n g  des W irtsc h a f ts le b en s , 
d ie v o n  n iem a n d em  a u ß e r  d e n  S o z ia lis ten  ge­
w ü n sc h t w ird , d ie  b e s te  G e leg en h eit, d a  b eso n d ers  
d e r  B e rg b a u  m i t  d e n  v e rsch ie d en s te n  a n d e re n  B e ­
tr ie b en  a u fs  e n g s te  v e rb u n d e n  is t .  V o r a llem  
k ä m e n  d ie  g ro ß e n  H ü t t e n w e r k e  in  B e tra c h t ,  
d ie  im  e rs te n  V ie r te lja h r  1914 9 ,905  M illio n en  t  
K oh len  fö rd e r te n  g e g e n ü b e r  e in e r  F ö rd e ru n g  v o n  
14,284 M illionen  t  K o h le n  d u rc h  d ie  re in e n  Z echen. 
F o lg e r ic h tig  m ü ß te n  sä m tlic h e  d e n  H ü tte n z e c h e n  
a n g e g lie d e r te n  B e tr ie b e  (W alz- u n d  S ta h lw erk e , 
H o ch ö fen , H ü t te n ,  M a sc h in en fa b rik e n  u sw .). g le ich ­
z e i t ig  m it  so z ia lis ie r t w e rd en , d a  e in e  T re n n u n g  
d e r g ro ß e n  U n te rn e h m e n  in  B e rg b a u -  u n d  E is e n ­
b e tr ie b e  w o h l z u  d e n U m n ö g lic h k e ite n  g e h ö re n  d ü rf te . 
A u ß e r  d e n  H ü t te n w e rk e n  s in d  d e n  Z echen  n och  
e in e  M e n g e  a n d e r e r  B e t r i e b e  a n g e g lie d e r t, 
deren  S o z ia lis ie ru n g  n a tü r l ic h  a u c h  u n v e rzü g lic h  in  
A ngriff g en o m m en  w e rd en  m ü ß te .  V on  ih n e n  seien  
g e n a n n t:  L e u c h tg a se rz e u g u n g  (1913: 138 M ill. cbm ), 
A b g a b e 'v o n  E le k t r iz i t ä t  (1913: 59 ,301  M ill. K W st) , 
R eedereien , chem isch e  F a b r ik e n , G ü te r , Z iegele ien  
usw . D ie  S o z i a l i s i e r u n g  d e s  B e r g b a u e s  b e ­
d e u te t  a lso  n ic h ts  a n d e rs  a ls d ie  S o z i a l i s i e r u n g  
e in e s  s e h r  e r h e b l i c h e n  T e i l e s  u n s e r e s  W i r t ­
s c h a f t s l e b e n s .

D ie  F o l g e n  d e r  A u s s c h a l t u n g  d e s  p e r s ö n ­
l i c h e n  U n t e r n e h m u n g s g e i s t e s  u n d  des im  
E ig e n b e s itz  v e rk ö rp e r te n  s ta rk e n  W illen s  —  d e n n  
d azu  f ü h r t  g a n z  v o n  se lb s t  d ie  g e p la n te  s ta rk e  
E in e n g u n g  d e r  U n a b h ä n g ig k e it  o d e r  d ie  w e itg e h en d e  
B e a u fs ic h tig u n g  d e r fü h re n d e n  P e rso n e n  in  d e r 
In d u s tr ie  —  lie g e n  e ig e n tlich  k la r  a u f  d e r  H a n d . 
D ie  G e s c h i c h t e  u n s e r e r  I n d u s t r i e  u n d  ih re r  
E n tw ic k lu n g  i s t  n ic h ts  a n d e re s  a ls  d ie  G e ­
s c h i c h t e  i h r e r  F ü h r e r  u n d  B a h n b rec h e r . A lle  
u n se re  In d u s tr ie k a p itä n e ,  d ie  d en  d e u tsch e n  N a m e n  
in  d e r W e lt  z u  A c h tu n g  u n d  A n seh e n  g e b ra c h t  h a b e n ,

k o n n te n  sich  n u r  d u rc h se tz e n  g e g e n  S c h w ie rig k e ite n  
u n g e h eu e rlic h e r  A r t ,  u n d  sie  h a b e n  sich  n u r  d u rc h ­
g e se tz t, w eil sie  f r e i  v o n  s t a a t l i c h e r  B e v o r ­
m u n d u n g  ih r  L eb e n sw e rk  z u r  V o llen d u n g  b r in g e n  
k o n n te n . D a f ü r  h a b e n  sie  a b e r  a u c h  S ta u n e n sw e rte s  
e rre ic h t,  w ä lire n d  im  V erg le ich  z u  ih re n  L e is tu n g e n  
d ie  E rg e b n is s e  d e r  u n te r  s ta a t l ic h e r  V e rw a ltu n g  
s te h e n d e n  o d e r  v o n  ih r  b e e in f lu ß te n  B e tr ie b e  v ö llig  
in  d e n  H in te r g r u n d  t r e te n .

D e r  s t a a t l i c h e  B e r g b a u  a n  d e r  S a a r  b ie te t  
d ie  b e s te n  V erg le ich sm ö g lich k e ite n . N ä h e re s  d a rü b e r  
i s t  a n g e fü h r t  in  m ein em  B u ch e  „ D a s  B e r g b a u -  
m o n o p o l “ ; a n  d iesem  O rte  m ö g e n  fo lg en d e  A n g a b e n  
z u r  J l lu s t r ie ru n g  g e n ü g en . U n te r  d e r  s ta a t l ic h e n  
L e itu n g  h a t  d ie  K o h l e n f ö r d e r u n g  e in en  g a n z  
b e d e u t e n d e n  R ü c k g a n g  e rfa h re n . E s  b e tru g  
d e r  A n te il  d e r  e in ze ln en  B e z irk e  a n  d e r  S te in k o h le n ­
fö rd e ru n g  D e u tsc h la n d s :

Jahr Euhrborlrk Oberschlesien Saarbezlrk
% % %

1860. . . 46,6 24,7 ■ 19,5
1890. . . Ö5y2 26,2 9,4
1913. . . 60,2 22,8 8,9

V o r a lle m  in  d e n  Z e iten  d e r  H o c h k o n j u n k t u r ,  
w o d u rc h  m ö g lic h s te  S te ig e ru n g  d e r  F ö rd e ru n g  d ie  
au sre ic h en d e  B e lie fe ru n g  d e r  in d u s tr ie lle n  W e rk e  
m it  K o h le  z u r  A u fre c h te rh a l tu n g  des w ir ts c h a f t­
l ic h e n  A u fsch w u n g es e rfo rd e rlic h  is t ,  h a t  d e r  S t a a t  
v e r s a g t ,  w ie  b e so n d e rs  a n  d e r  E n tw ic k lu n g  d e r 
u n te r  g le ic h en  V e rh ä ltn is se n  a rb e ite n d e n  s ta a t l ic h e n  
u n d  p r iv a te n  B e rg w erk e  i ik  O b ersch lesien  e rs ic h t­
l ic h  is t. D ie  g e g e n ü b e r  d e m  V o r ja h r  e rz ie lte  F ö r d e r ­
s te ig e ru n g  b e lie f  sich  a u f

Oberscbleslen
Jah r Ruhrbezirk- Saarbezirk Staatswerke Privat­

betriebe
% % % %

1891. .
1899. .
1900. .
1906. .
1907. .

5,45
7,14
9,11

17,50
4,39

2,86  
2,93  
4,12  
4,63  

—  3,94

1,88
0,81
3,75
7,43
0,83

5,99
5,39
6,3G

10,38
10,55

A u ß e r  ü b e r  d ie  U n z u lä n g lic h k e it  d e r  B e lie fe ru n g  
m it  K o h le n  h a t t e n  d ie  V e rb ra u c h e r  n o ch  zu  k la g e n  
ü b e r  d ie  h o h e n  P r e i s e .  E s  s te ll te  s ich  d e r  W e r t  
in  M a rk  f ü r  e in e  T o n n e  S te in k o h le n  im  D u rc h sc h n it t  
a u f  fo lg en d e  B e trä g e :

Zeitraum Privat- Staats- Die Staat?prelse
Bergbau waren holler

M JÍ um Jí

1881/1890 . 5,23 6,75 1,52
1891/1900 . 7,15 8,50 1,35
1901/1910 . 9 ,06 10,89 1,83

D a  d ie  F ö rd e ru n g  d e r  s ta a t l ic h e n  G ru b e n  a n  
d e r  S a a r  in  d e n  J a h r e n  1900 b is  1910 d u rc h s c h n i t t ­
l ic h  13 b is  14  M illionen  t  K o h le n  jä h r l ic h  b e tru g ,  
m a c h te  a lso  d ie  jä h r l ic h e  M e h rb e la s tu n g  des V e r­
b ra u c h s  rd . 25 M illio n en  M o d e r  in  z eh n  J a h r e n  
r d .  250 M illionen  Ji au s. S e lb s t a n  a n d e re  s ta a t l ic h e  
V e rw a ltu n g e n  lie fe r te  d e r  S ta a ts b e rg b a u  n u r  z u
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h ö h e re n  P re ise n . E s  m u ß te  z. B . g e z a h lt  w e rd en  f ü r
1 t  L o k o m o t i v k o l i l e n :

Kohle ans dem 
Jahr Ruhrgebiet Saargebiet

JC JC

1893 .............................  8,—  10,84
1898 ............................. 9,50 10,98
1905 ............................. 10,50 14,06
1 9 1 1 ............................. 11,85 14,80

L e id e r  k a m e n  a b e r  d ie  h ö h e r e n  P r e i s e  n ic h t 
dem  S ta a t  u n d  d a m it  d e r  A llg em e in h e it z u r  E r le ic h ­
te ru n g  d e r  s teu e rlich en  L a s te n  w ied er z u g u te , son­
d e rn  sie  v e r s c h w a n d e n  d u r c h  u n z w e c k m ä ß i g e  
B e t r i e b s f ü h r u n g ,  schw erfällige  V e rw a ltu n g  usw . 
zu  e inem  re c h t  e rh eb lich en  B ru c h te il.  So m a c h te n  
z. B . d ie  M a te ria lk o s te n  in  M ark  a u f  e in e  T o n n e  
F ö rd e ru n g  au s :

Jah r Sa ir Bheini an d-W cstfalen
JC JC

1900. . . . . . 1,65 1,24
1902........................ 1,50 1,29
1904........................ 1,59 1,31
1906................... .... 1,73 1,37
1908........................ 1,93 1,56
1909........................ 2 , 1 1 1,50

V o n  B e d e u tu n g is t  in d iesem  Z u sa m m e n b a u
a u c h  d ie  F e s ts te llu n g  H u é s  im  A b g e o rd n e te n h a u se  
v o m  2. M ärz  1918: „ I m  B e z irk  d e r  (s ta a tl ic h e n )  
D ire k tio n  R e c k lin g h a u se n  s in d  s tä n d ig  Z u b u ß e n  
n ö t ig ,  so a u f  d e r  Z eche „ G la d b e c k “  u n d  a n d e re n , 
a u c h  b e i so lch en , d ie  f r ü h e r  g ro ß e  U eb ersch ü sse  
l ie fe rte n . E s  v e r la u te t ,  d a ß  d ie  U rsac h e  in  u n ra t io ­
n e llen  A n la g en , in  V e rg e u d u n g  v o n  M a te r ia l  usw . 
b e ru h e n .“

D ie  E r lö s e  a u s  d e n  h o h e n  P re ise n  w u rd e n  a b e r  
n ic h t  f ü r  e in e  V e rb esse ru n g  d e r  L o h n -  u n d  G e h a lts ­
v e rh ä ltn is se  d e r  A rb e ite r  u n d . B e a m te n  v e rw a n d t. 
D e n n  es b e tru g  d e r  D u r c h s c h r t i t t s l o h n :

• It  uhrgebiet Saargebiet

Jahr eigent Hebe Gisnmt- eigentliche Gesamt­
Bergarbeiter belegscbaft Bergarbeiter belegschaft

.# JC JC JC

1886. . 2,92 2,58 2,92 2,85
1890. . 3,98 3,49 4,09 . 3,79
1900. . 5,16 4,18 4,11 3,56
1910. . 5,37 4,54 4,50 3,97
1913. . 6,47 5,36 5,18 4,45

U m  w iev ie l sc h lec h te r  sieh  d ie  B e le g sc h a fte n  
a n  d e r  S a a r  s ta n d e n , g e h t  b e so n d e rs  d e u tlic h  h e rv o r  
a u s  e in e r  G e g en ü b e rs te llu n g  d e r  J a h re s d u rc h s c h n it ts ­
lö h n e  d e r  G e sa m tb e le g sc h a ft. D iese  b e tru g e n :

Jahr Rnhrgebiet Saargebiet
M JC

1886 . . .  772 809
1890 . . . 1067 1114
1900 . . . 1332 1044
1910 . . . 1382 1122
1913 , . . . 1755 1381

B eso n d ers  le h rre ic h  i s t  h ie r , d a ß  d e r  S t a a t  n ic h t  
i n  d e r  L a g e  w a r , n a c h  G r ü n d u n g  d e s  K o h l e n ­
s y n d i k a t e s  d ie  f r ü h e r  v o n  ih m  g e z a h lte n  h ö h e re n  
L ö h n e  (vgL d ie  J a h r e  1886 /90) e n tsp re c h e n d  s te ig e rn

zu  k ö n n e n . D e n n  u m  w iev ie l sch n e lle r u n d  s tä r ­
k e r  d e r  V e rd ie n s t d e r  e ig e n tlic h e n  H a u e r  i n  d e n  
R u h r z e c h e n  d e n je n ig en  d e r  in  d en  S ta a tsb e tr ie b e n  
B e sc h ä f tig te n  ü b e rflü g e lt  h a t ,  b ew eis t fo lg en d es B ild :

Jah r
Kuhrgebiet Saargebiet

Juhresdurch-
scbnittslobn

JC
Steigerung

%

Jahresdurch­
schnittslohn

JC
Steigerung

%

1886. . S48 100 836 100
1890. . 1183 139,5 1180 141,15
1900. . 1592 187,74 1193 142,70
1910. . 1589 187,38 1248 149,28
1913. . 1S58 219,10 1399 107,34

A u sd rü c k lic h  b e to n t  w e rd en  m u ß , d a ß  d ie  S a a r ­
b e r g l e u t e  w e d e r  i n  b i l l i g e r e n  W o h n u n g e n  
n o c h  i n  w o h l f e i l e r e n  L e b e n s m i t t e l n  e in en  
A u sg le ich  f ü r  ih r  g e rin g e re s  E in k o m m e n  fin d en  
k o n n te n .

D ie  A rb e itn e h m e r  im  S a a rb e rg b a u  w a re n  a u c h  
in  b e z u g  a u f  d ie  V e r t e i l u n g  d e s  E r t r a g e s  d e r 
U n te rn e h m e n  v ie l  u n g ü n s t ig e r  g e s te l l t  a ls  d ie  d e r  
P r iv a tb e tr ie b e .  D e r  L o h n a n t e i l  d e r  A r b e i t e r  
f ü r  d ie  T o n n e  a m  W e rte  d e r  F ö rd e ru n g  b e tr u g  
n ä m lic h :

Zeitraum Buhrbezlrk
%

Saargebiet
%

1S 87/1891 . . . 52,4 47,1
1892 /1896 . . . 53,1 45 ,4
1897/1901 . . . 57,8 40 ,8
1902/1906 . . . . ,  56,0 40,6
1907 /1912 . . . 55,8 43,7

A eh n lich e  V e rh ä ltn is se  h e rrsch e n  b e i d e r  B e ­
s o l d u n g  d e r  B e a m t e n ,  .d ie  im  F r ie d e n  w ie  im  
K rie g e  n u r  ru n d  60 %  d es E in k o m m en s  d e r  P r iv a t ­
a n g e s te ll te n  e rh a lte n  h a b en .

D iese  A n g a b e n  m ö g e n  g e n ü g en . S ie  z e ig en  m i t  
g e ra d e z u  v e rn ic h te n d e r  D e u tlic h k e it  d ie  U n fä h ig k e it  
d es S ta a te s  a ls  B e tr ie b se ig e n tü m e r  u n d  a ls  B e tr ie b s ­
le ite r . S e lb s t d ie  M e h rh e itsp a r te i  in  d e r  S o z i a l i -  
s i e r u n g s k o m m i s s i p n  i s t  d e sh a lb  z u  d e r  E n t ­
sc h e id u n g  g ek o m m en , d a ß  „ je g lic h e  A u s d e h n u n g  
d e s  s t a a t l i c h e n  B e t r i e b e s  u n ö k o n o m i s c h  u n d  
d a h e r  a b z u l e h n e n “  sei, d a  sich  „ e k l a t a n t e  B e i ­
s p i e l e  f ü r  d i e  U n z u l ä n g l i c h k e i t  des la n g s a m e n  
S ta a tso rg a n ism u s  e rg eb e n “  h ä t te n ,  w ä h re n d  sie 
a n d e re rse its  v o n  d e n  K rä f te n  s p r ic h t ,  „w e lch e  d ie  
r e i c h e n  E r g e b n i s s e  d e s  p r i v a t k a p i t a l i s t i ­
s c h e n  S y s t e m s  z e i t ig te n “ . D esh a lb  w ird  j e t z t  a u ch  
v e rsu c h t, d e r  S o z ia lis ie ru n g  d a s  A n rü c h ig e  d e r  V er­
s ta a t l ic h u n g  zu  n e h m en . Im  G ru n d e  g e n o m m en  
s in d  je d o c h  in fo lg e  d e r  A u ssc h a ltu n g  d e r  p r iv a te n  
In i t ia t iv e  u n d  des p r iv a te n  K a p ita ls  d ie  E rg e b n is se  
d e r  s ta a t l ic h e n  u n d  d e r  so z ia lis tisch e n  W ir ts c h a f t  
d ieselb en , so d a ß  sich  d ie  B e d e n k e n  g e g en  d ie  V er­
s ta a t l ic h u n g  in  v o llem  U m fa n g e  a u c h  g e g en  d ie  
S o z ia lis ie ru n g  r ic h te n . D ie  n e u e n  E n tw ü rfe  d e r  
R e g ie ru n g , d ie  m it  u n w e se n tlich e n  A e n d e ru n g e n  
b e re i ts  a n g en o m m en  s in d , u n d  d ie  G u ta c h te n  d e r  
S o z ia lis ie ru n g sk o m m iss io n  v e r s tä rk e n  sie  so g a r n o ch  
in  s e h r  e rh eb lic h e m  M aß e .
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D as g le ich ze itig  m it  dem  S o z ia lis ie ru n g sg ese tz  
e rlassene G ese tz  ü b e r  d ie  R e g e l u n g  d e r  K o h l e n ­
w i r t s c h a f t  b e s tim m t, d a ß  d ie  g e sa m te  d eu tsch e  
K o h le n w irtsch a ft e inem  „ R e i c l i s - K o h l e n r a t “ un- 

, te rs te llt  w ird , d e r a u s  50 M itg lie d e rn  b e s te h t. V o r­
läufig  i s t  also  n u r  b e a b s ic h tig t ,  d ie  A u fg a b en , d ie  
b isher d a s  K o h le n sy n d ik a t e r le d ig t h a t,  d e r K o n ­
tro lle  des R e ic h e s  zu  u n te r s te l le n ;  a b e r  d a ß  es bei 
d ieser R e g e lu n g  d e r K o h le n w ir ts c h a f t  n ic h t  se in  B e ­
w en d en  h a b e n  w ird , i s t  w ohl w ah rsch e in lich . D as 
g e h t a u ch  u n z w e id e u tig  a u s  d e n  B e ric h te n  d e r  S ozia li­
sie ru n g sk o m m iss io n  h e rv o r, u n d  zw ar g le icherw eise  
au s d e n  A u s fü h ru n g e n  d e r M e h rh e it w ie  d e r  v ie l  
g em ä ß ig te ren  M in d e rh e it, d ie  b e id e  d em  R eich s-, 
K o h le n ra t d ie  L e i tu n g  d e r  g e sa m te n  K o h len g ew in ­
nung , d ie  B e s tim m u n g  d e r  F ö rd e rm e n g e , d e r B e ­
tr ie b sm e th o d e n , d e r  P re ise  u n d  d e r  U n te r la g e n  
fü r  d ie  L o h n b em essu n g  u n d  V e rte ilu n g  d e r  K o h le  

-ü b e rtra g en  w ollen .
U m  z u  d iesen  P lä n e n  d e r  S o z ia lis ie ru u g sk o m - 

m ission, d ie  in  d e r  e in en  o d e r a n d e re n  F o rm  im m e r 
noch z u r  V e rw irk lic h u n g  g e la n g e n  k ö n n e n , k u rz  
S te llu n g  zu  n e h m en : E in e  sch w erfä llig e re  E in r ic h tu n g  
a ls d ie  n a ch  R a th e n a u s c h e m  M u s te r  u n te r  d e r  B e ­
zeich n u n g  „ K o h le n ra t“  v o rg e n o m m en e  B e g rü n d u n g  
eines Z w a n g s s y n d i k a t e s  m it  se in en  s ieb en  b is 
a c h t  Z w isc h en in s tan z e n  l ä ß t  s ich  ü b e rh a u p t  n ic h t  
d en k en  u n d  e tw as  V e rn u n ftw id rig e re s  a ls d ie  E r ­
se tzu n g  d e r  g e ra d e  in  e in em  a u g en b lic k lic h  so u n ­
ru h ig en  L a n d  w ie  D e u tsc h la n d  d o p p e lt  n o tw e n d ig e n  
sach g em äß en  L e itu n g  d u rc h  k ü n s tlic h e  u n d  z u fä llig e  
M eh rh eitsb esch lü sse  eb en fa lls  n ic h t.  E in e  g e o r d ­
n e t e  B e t r i e b s f ü h r u n g  w ird  in  Z u k u n f t  e in fa ch  
a u s g e s c h l o s s e n  se in , d a  d ie  W e rk s le ite r , sow eit 
sie in  Z u k u n f t  bei d em  z u  e rw a rte n d e n  C liq u en w esen  
ü b e rh a u p t  no ch  a ls s a c h v e rs tä n d ig  a n g esp ro c h e h  
w erden  k ö n n e n , wroh l m it  d e r  V e ra n tw o r t l ic h k e it  f ü r  
ih re  B e tr ie b e  b e la s te t  b le ib en , n ic h t  a b e r  d ie  M ö g ­
lic h k e it b e s itz en , ih re r  E in s ic h t  u n d  ih re m  W issen  
g em äß  h a n d e ln  z u  k ö n n e n . W ir  e rh a lte n  g e n a u  d ie ­
selben  Z u s tä n d e  w ie d e r  w ie  v o r  d e m  A llg em e in en  
B erg g ese tz  v o m  24. J u n i  1865, a ls  d e r  S ta a t  d ie  
gan ze  B e tr ie b s fü h ru irg  v o n  o b en  h e ra b  v o rsch rieb  
u n d  d a d u rc h  je d e n  w ir tsc h a f tlic h e n  A u fsch w u n g  e r­
s tick te . K o m m en  w ird  d a n n  a b e r  a u ch  e in m a l w ie d e r 
d ie  Z e it, w o d e r  S ta a t  n a ch  d e r  E r k e n n tn is  se in e r 
U n z u län g lich k e it e in  ä h n lic h es  B e k e n n tn is  w ird  a b ­
zu legen  g e zw u n g en  se in  w ie  in  d e r  B e g rü n d u n g  zum  
E n tw u rf  des B e rg g ese tze s , in  d e r  es h e iß t ,  d a ß  er 
d ie  „ B e rg w e rk sm in e ra lie n  d em  f r e i e n  in d u s tr ie lle n  
V erk eh r ü b e rw eisen  u n d  z u r  G ru n d la g e  e ines a u f  
den w ir tsc h a ftlic h e n  Kräften des V olkes fu ß e n d en  
g ro ß a rt ig e n  G e w erb eb e trieb es  e rh eb e n “  w olle.

A b e r a u c h  in  d e r  j e t z t  G ese tz  g e w o rd en e n  F o rm  
e rw eck t d ie  S o z i a l i s i e r u n g  d e s  K o h l e n s y n d i ­
k a t e s  e rn s te s te  B e d en k en . D a s  K o h le n sy n d ik a t 
h a t  d ie  Z e it se ines B e steh e n s  s te ts  d a z u  b e n u tz t ,  
d u rch  w e itg e h en d e  g e sc h ä ftlic h e  U n te rs tü tz u n g  des 
B e rg b au es u n se r  V o lk sv e rm ö g en  zu  v e rm eh ren . 
E in  zw in g en d e r G ru n d  z u r  S o z ia lis ie ru n g  des S y n d i­

k a te s  l ie g t  w eg en  d e r b ish e r sch o n  f a s t  au ssc h lag ­
g e b en d e n  M itb es tim m u n g sb e fu g n is  des S ta a te s  bei 
d e r  P re is fe s tse tz u n g  n ic h t  v o r , w en n  n ic h t  d a r in  
e in  B e w e g g ru n d  e rb lic k t w e rd en  so ll, d a ß  d ie  
a u g en b lick lic h e  R e g ie ru n g  au s  g ru u d sä tz l ic h -so z ia - . 
lis tisc h e n  E rw ä g u n g e n  h e ra u s  j e t z t  w en ig s ten s  d ie  
so fo r tig e  S o z ia lis ie ru n g  des V e r t r ie b e s  v o rn e h m e n  
w ill, d a  ih r  d ie je n ig e  des B e tr ie b e s  v o rläu fig  zu  
sc h w ie rig  u n d  in fo lg e  des m it  d e r  B e tr ie b sü b e rn a h m e  
v e rk n ü p f te n  R is ik o s  z u  g e w a g t e rsch e in t. D a ß  d ie  
V e r te ilu n g  a u c h  ih re  se h r g ro ß e n  S ch w ie rig k e iten  
h a t ,  i s t  im  K r i e g e  u n te r  d e r  Z w a n g s h e r r s c h a f t  
d e r  s o z i a l i s t i s c h e n  O r d n u n g  z u r  G en ü g e  k l a r  
g ew o rd en , u n te r  d e r  se lb s t D in g e , a n  d e n en  w ir  
U eb erflu ß  h a tte n  (z. B . K a r to ffe ln )  v e rd a rb e n  u n d  
v e rk a m e n . E in  ä h n lich es  V e rsag en  w ird  in  Z u k u n ft 
s ich er a u ch  d ie  K o h le n v e rte ilu n g  ( in  n o ch  h ö h e re m  
G ra d e  a ls  u n te r  d e r  H e rrs c h a f t  des R e ich s-K o h len - 
k o m m issa rs ) au fzu w e isen  h a b en , wTen n  d ie  sa c h v e r­
s tä n d ig e n  L e ite r  des S y n d ik a te s  e rs e tz t  w ord en  
d u rc h  B ü ro k ra te n  o d e r  w en n  d e r  d u rc h  w 'irtsch afts- 
so z ia lis tisch en  G e is t s ic h e r n ic h t  v e rb e sse r te  F isk a lis ­
m u s d ie  F re ih e i t  d e r  I n i t ia t iv e  e in sc h rä n k e n  w ird . 
M it S ic h e rh e it is t  z u  re c h n e n  a u f  e in e  w e ite re  d u rc h ­
a u s  u n n ö t ig e  V e r t e u e r u n g  d e r  K o h le .  A u ch  
d a f ü r  lieg en  B ew eise v o r. W ä h re n d  z. B . d e r  U n te r ­
sch ied  zw ischen  G ro ß - u n d  K le in h a n d e lsp re is  f ü r  
obersch lesische  K o h le  je  T o n n e  im  D e ze m b er 1916 
no ch  11,70 M b e tru g , s tie g  e r  u n te r  d em  so z ia lis tisch en  
S y s te m  a u f  23,60 M im  D e z e m b e r  1918! B eso n d ers  
sch lim m  w ird  f ü r  u n s  d e r  W e t t b e w e r b  d e s  A u s l a n ­
d e s  w e rd en , d a s  j e t z t  schon  d u rc h  N a ch a h m u n g  
d e r  A u s fu h re in r ic h tu n g e n  des S y n d ik a te s  d e n  K a m p f  
g e g en  d ie  d eu tsch e  K o h le , so g a r  in  D e u tsc h la n d  
se lb s t, a u fzu n e h m e n  s ich  a n sc h ic k t, U m  w elch’ 
b e d e u te n d e  W e rte  es sich  h a n d e lt ,  g e h t  d a ra u s  h e r­
v o r, d a ß  im  J a h r e  1913 u n g e fä h r  18  M illio n en  t  
K o h le n  a u s g e fü h r t  w u rd e n . A n s ta t t  d u rc h  u n e in ­
g e sc h rä n k te  H a n d lu n g s fre ih e it  w e n ig s ten s  in  e tw a  
d ie  u n s  d u rc h  R ü c k g a n g  d e r  L e is tu n g , v e rk ü rz te  
A rb e itsz e it, g e s te ig e r te  L ö h n e  usw . e n ts ta n d e n e n  
N a ch te ile  a u szu g le ich en , d a d u rc h  d e n  K a m p f  u m  
d e n  W e ltm a rk t  a u ss ic h ts re ic h e r  z u  g e s ta l te n  u n d  
so u n se re  K o h le , e ine  u n se re r  s tä rk s te n  S tü tz e n , 
w ie d e r ab zu se tze n , v e rm e h re n  w ir  sie  o b e n d re in  
no ch  b e d e u te n d . D a s  e i n z i g e  E r g e b n i s  d e r 
S o z ia lis ie ru n g  des K o h le n sy n d ik a te s  w ird  sch ließ ­
lic h  b e s te h e n  in  e in e r se h r s ta rk e n  V e r m e h ­
r u n g  d e r  S t a a t s -  u n d  G e m e i n d e b e a m t e n  

.d u rc h  U e b e rn a h m e  d e r  G ro ß - u n d  K le in h ä n d le r  
in  d e n  D ie n s t  des S ta a te s  u n d  d e r  G em ein d en . 
Ob a b e r  d a m it  u n s , d ie  w ir  u n s  m i t  R e c h t  ü b e r  e ine  
zu  s ta rk e  B ü ro k ra tie  b e k la g te n  (b eso n d ers d ie  S o z ia l­
d e m o k ra tie  w a r  a u f  d iesem  G eb ie te  s te ts  se h r  g ro ß ) , 
g e d ie n t  is t ,  m u ß  se h r b ezw eife lt w erd en .

In z w isch e n  i s t  sch o n  e in  w e ite re r  S c h r i t t  z u r  
S o z ia lis ie ru n g  des K o h le n b e rg b a u es  in so fe rn  gesche­
h en , a ls  d ie  B e rg w e rk su n te rn e h m e r s ich  d a m it  e in ­
v e rs ta n d e n  e r k lä r t  h a b en , v e rsuchsw eise  a u f  d e n  
Z echen  B e tr ie b s rä te  n a ch  d en  G ru n d s ä tz e n  e in z u ­
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fü h re n , w ie  sie  v o n  d e n  B e rg a rb e ite rv e rb ä n d e n  ge­
w ü n s c h t  w o rd e n  s in d . D a ß  in  Z u k u n f t d e n  A rb e it­
n e h m e rn  e in  s tä rk e re r  E in f lu ß  im  B e tr ie b e  z u  g e ­
w ä h re n  is t  a ls  b ish e r, e rsch e in t so se lb s tv e rs tä n d lic h , 
d a ß  d a rü b e r  k e in  w e ite res  W o r t  zu  v e r lie re n  is t ,  
w en n g le ich  n a c h  d e n  b ish e r ig e n  E r fa h ru n g e n  d ie  
H o ffn u n g , a u f  d iese  W eise  so z ia l v e rsö h n e n d  w irk e n  
zu  k ö n n e n , se h r v e r tra u e n s se lig  e rsch e in t. A b e r  e in  
so schnelles Z e itm a ß  u n d  d ie  E i n r ä u m u n g  d e ra r t ig  
w e i t g e h e n d e r  B e f u g n i s s e ,  w ie  sie  d ie  „ v o r­
läu fig e  D ie n s ta n w e isu n g  f ü r  d e n  B e tr ie b s ra t“  v o r­
s ie h t, m u ß  zu  d e n  sch w e rs ten  B e d e n k e n  A n la ß  
g eb en , d a  d u rc h  s ie  in fo lg e  d e r  M ö g lich k e it d e r E in ­
m isc h u n g  in  d a s  V e rh ä ltn is  zw isch en  V o rg e se tz te n  
u n d  U n te rg e b e n e n  d a s  u n b e d in g t  n o tw e n d ig e  M in­
d e s tm a ß  in d u s tr ie l le n  •B etrieb san seh en s w e it  u n te r ­
s c h r i t te n  w ird . A u ch  in  d em  d e m o k ra tis c h s te n  
B e tr ie b e  m u ß  d ie  G e l t u n g  d e r  B e t r i e b s l e i ­
t u n g  f e s t  u n d  u n a n g re ifb a r  d a s te h e n , w e n n  n ic h t  
d a s  W ir tsc h a f ts le b e n  g e n a u  so z u sa m m e n b re c h e n  
so ll w ie  u n se r  R e ich , d a s  n a c h  U n te rg ra b u n g  d e r 
S ta a ts g e w a lt  e in  S p ie lb a ll ä u ß e re r  u n d  in n e re r  
F e in d e  g e w o rd en  is t .  D ieses w a rn e n d e  B e isp ie l so llte  
w irk lic h  g e n ü g e n . S e h r  n a c h d e n k lic h  s tim m e n  m u ß  
a u c h  d a s  d en  B e tr ie b s rä te n  e in g e rä u m te  Z u g e s tä n d ­
n is , a u f  d ie  e ig e n tlich e  t e c h n i s c h e  u n d  k a u f ­
m ä n n i s c h e  W e r k s l e i t u n g  ih re n  E in f lu ß  e r­
s tre c k e n  z u  k ö n n e n . E in e  S t e i g e r u n g  d e r  F ö r ­
d e r u n g ,  d ie  m it  d e r  S o z ia lis ie ru n g  a n g eb lich  b e ­
a b s ic h t ig t  is t ,  i s t  d u rc h  d ie  H in z u z ie h u n g  e in e r  A n ­
z a h l  m e h r  o d e r  w e n ig e r  u n s a c h v e rs tä n d ig e r  P e rso n e n  
s i c h e r  n i c h t  z u  e rre ich en . D e r  e ig e n tlic h e  Z w eck 
m u ß  d e sh a lb  e in  a n d e re r  se in . I n  d e r  „ M e ta lla rb e ite r ­
z e i tu n g “  w ird  d e n n  a u c h  offen  z u g eg e b en , d a ß  d iese  
M a ß n a h m e  n u r  g e tro ffe n  w u rd e , u m  e in e  g e n ü g e n d e  
A n z a h l S a c h v e rs tä n d ig e r  z u r  s p ä te re n  U e b e rn a h m e  
d e r  z u  so z ia lis ie re n d en  B e tr ie b e  h e ra n z u b ild e n .

S c h ließ lich  sei n o c h  h in g ew iesen  a u f  d ie  unzw eife l­
h a f t  b e s teh e n d e  G e fah r, d a ß  d ie  E r r i c h t u n g  d e r  
B e t r i e b s r ä t e  n u r  a ls  M itte l  z u r  B e fe s tig u n g  u n d  
S i c h e r u n g  d e r  H e r r s c h a f t  d e r  A r b e i t e r r ä t e ,  
a lso zu  d em  p o lit is c h e n  Z w eck d e r  V e rew ig u n g  e in e r 
D ik t a tu r  d e r  M in d e rh e it, m iß b r a u c h t  w ird . W e r  
b e o b a c h te t  h a t ,  w ie  a u f  d em  U m w eg e  ü b e r  d ie  P o li­
t ik  d ie  S tä rk u n g  des w ir tsc h a f tlic h e n  E in flu sses  d e r  
A rb e ite r s c h a f t  v o rb e re i te t  w u rd e , w ird  d a m it  rech ­
n e n  m ü sse n , d a ß  n u n m e h r  a u ch  d a s  u m g e k e h r te  
V e rfa h re n  e in g e sc h la g e n  w ird . D a ß  d u rc h  d ie  I n s t i ­
tu t io n  d e r  B e tr ie b s rä te  d ie  A r b e i t s g e m e i n s c h a f t  
zw isch en  A rb e itg e b e r-  u n d  A rb e itn e h m e rv e rb ä n d e n , 
d e re n  Z u s tan d e k o m m e n  z u n ä c h s t  n ic h t  g e n u g  ge­
r ü h m t  w e rd en  k o n n te , se h r g e f ä h r d e t  w ird , sei 
n u r  n eb en b e i e rw ä h n t.

W e n n  t r o tz  a lle d em  d ie  R e g ie ru n g  zu  d e n  v o n  
ih r  te i ls  g e p la n te n , te i ls  b e re i ts  a u s g e fü h r te n  S c h rit­
t e n  sich  e n tsch lo ssen  h a t ,  d a n n  b le ib t  a u ß e r  de r 
A n g s t  v o r  d e r  S tr a ß e  u n d  a u ß e r  d e n  g ru n d sä tz l ic h ­
d o k tr in ä re n  E rw ä g u n g e n  n u r  n o c h  e ine  E rk lä ru n g  
ü b r ig :  d ie  A b n e i g u n g  g e g e n  d e n  „ K a p i t a l i s r  
m u s “ . D ie se  w ird  u n s  w ir ts c h a f t lic h  in  den se lb en  
A b g ru n d  fü h re n , in  d e n  w ir  s ta a t l ic h  d u rc h  den 
H a ß  g e g e n  d e n  „ M i l i t a r i s m u s “  g e ra te n  sind . 
A n s ta t t  d ie  A u sw ü ch se  des „ M ili ta r ism u s“  zu  b e ­
sc h n e id e n , sc h lu g  m a n  ih n  se lb s t  t o t  u n d  d a m it 
a u c h  d es R e ic h es  G lan z  u n d  H e rr lic h k e it .  A n s ta t t  
e tw a ig e  d u rc h  d ie  p r iv a tk a p i ta l is t is c h e  W ir tsc h a f ts ­
o rd n u n g  e n ts ta n d e n e  M iß s tä n d e  z u  b e h eb e n , w ill 
m a n  sie  se lb s t  v e rn ic h te n . A b e r  g e n a u  so, w ie  je tz t  
d ie  f rü h e r  so g e sc h m ä h te n  O ffiziere f leh en tlich  zu ­
rü c k g e ru fe n  w e rd e n  m ü sse n  v o n  d en en , d ie  sie  e in s t  
v e rs tie ß e n , w ird  a u c h  f ü r  d ie  O ffiziere des W irt­
sc h a fts le b en s  d e re in s t  w ie d e r  d e r  T a g  k o m m en , 
a n  d em  ih n e n  d ie  g e b ü h re n d e  A n e rk e n n u n g  zu te il 
w ird .

Umschau.
Einwirkung von Flugstaub auf feuerfeste Materialien.

jfm Ausschuß für feuerfeste Materialien der eng­
lischen „Vereinigung der Gasingenieure“ hat gelegent­
lich der Jahresversammlung 1918 Dr. F. W. M ello r  
über Untersuchungen obigen Inhaltes berichtet1). Bei der 
Versuchsausführung is t  bemerkenswert die Bestrebung, 
an die Verhältnisse der Praxis möglichste Anlehnung 
zu suchen, wie z. B . durch Anwendung von ursprünglichen, 
g a n z e n  Versuchssteinen, und durch Zuführung der zu 
untersuchenden Flugasche zusammen m it der H eiz­
flamme. D ie inneren Abmessungen des gasbeheizten  
Versuchsofens waren 46 cm Höhe, 46 cm Breite und 
23 cm Tiefe. D ie Mischung von Gebläseluft und Gas 
wird auf etwa 350 bis 4 0 0 0 vorgewärmt und entführt 
einer regelbaren Flugstaub-Zuführungs-Vorrichtung die 
foingepulverte Flugasche, so daß die Flam m e m it letz­
terer gem ischt gegen den Versuchsstein schlägt. Zur 
Beobachtung der Flugstaubflamme und des Versuchs­
raumes ist eine Luke vorgesehen, p ie  Versuchstemperatur 
betrug 1400 0 und wurde durch das optische Pyrometer

l ) Gas-Journal, London 1918, 19. N ov., Nr. 2897, 
S. 421/3. —• An der Ausführung der Versuche war 
W. E m e r y , an der mikroskopischen Untersuchung der 
Versuchssteine Dr. A. S c o t t  beteiligt.

von F6ry gemessen. Bevor m it Zuführung des Flug­
staubes begonnen wird, war der Versuchsstein ,% st 
hindurch bereits in  der Versuchstemperatur von 1400 * 
gestanden. D ie Regelung der Flugstaubzuführung erfolgt 
durch Bedienung des konischen Schraubenventils derZu- 
führungsvorrichtung. Nach erfolgter Zuführung wird die 
Temperatur hoch eine weitere halbe Stunde auf der 
gleichen Höhe gehalten. D ie absolute Menge (120 g) 
des bei jedem Versuch zugeführten Flugstaubes is t  reich­
lich hoch, auch sind die sonstigen Versuohsbedingungen im 
Vergleich m it den Verhältnissen der Praxis zu streng und 
kraß gewählt (so z. B. die große Nähe des Vorsuchssteines 
zu der Brennermündung). Indessen kann m it obiger 
Versuchsanordnung bei gleichmäßiger Versuchsausfüh­
rung innerhalb kurzer Zeit die v e r g le ic h e n d e  Prüfung 
der Einwirkung verschiedener Flugstaubarten auf ver­
schiedene feuerfeste Materialien unter Bedingungen 
erfolgen, welcho den praktischen Verhältnissen jeden­
falls n ä h er  kommen, wie z. B. die bisher vielfach ver­
wendete Methode, wobei lediglich der Schmelzvorgang 
von Versuchskegeln aus Mischungen des pulverisierten 
Vorsuchssteines und der Flugasche beobachtet wird.

Folgende 14 Flugstaubsorten m it der in der Zahlen­
tafel 1 näher angeführten Zusammensetzung wurden- 
untersucht: 1. und 2. braune Flugasche von Kesselfeue-
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Z ahlentafel 1. Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  F lu g s t a u b e ,  
n. b. =  n ich t b estim m t; n. v. =  n icht vorhanden; Sp. =  Spuren.

1 2 3 4 5 6 7 8

SiO  ........................ 18,33 44,98 20,40 28,76 13,76 6 80 15,60 3,05
Ti Oz . . . . . . n. b. 0,82 0,67 0,61 0,13 n. b. n. b. n. b.
AI2 O3 . . . . . . . .2 ,9 2 9,50 10,07 8,32 7,12 1,40 0,68 0,35
F e80 3 ........................ 45,34 32,28 55,86 43,60 26,60 89,94 8,76 25,86
Mn 0 ......................... n. b. n. b. n. b. 0,99 2,08 n. b. n. b. 1,40
M g O ........................ 2,26 1,18 0,55 0,83 2,16 Sp. 0,85 0,40
C a O ........................ 12,48 3,54 2,25 10,92 9,10 0,96 1,30 0,26
k 2o . ........................ 1,40 3,62 2,60 1,74 6,61 |  0,33 n. v. n. v.
N a 20 ................... .... 1,30 0,32 0,74 0,32 1,66 n. v. n. v.
G lühverlust , . . 4,21 3,51 3,84 0,72 8,32 n. v. n. v. n. v.
P A ................ n. b. n. b. n. b. 3,32 1,26 0,05 6,42 0 ,87
S 0 3 . . - ................... 11,62 n. b. 3,31 n. b. 6,48 n. b. 0,62 n. b.
Z nO ............................. n. v. n. v. n. v. n. v. 15,49 n. v. n. v. n. v.
F e O ........................ n. b. n. b. n. b. n. b. n. b. n. b. 65,32 67,46

rangen; 3. Fiugstaub vom  oberen Retortenlager einer 
Gasanstalt; 4. vom Schlackenfang eines Stahlschmelz­
ofens (zwischen Herd und Wärmespeicher); 5. aus dem  
Cowper-Apparat eines Hochofens; 6. Roteisenerz; 7. und 8. 
Puddelsohlaoke; 9. K alkstaub (aus Marmor); 10. Mi­
schung von K alk und Kochsalz 1 : 1; 11. Kochsalz;
12. Natriumsulfat; 13. Mischung von Kochsalz und 
Kalifeldspat 1 : 1 ;  14. Mischung von Natrium- und Kal- 
ziumsilikat 1 : 1 .  —  Die Flugstaubarten wurden durch 
60er Sieb (engl. Siebnummer) gesiebt verwendet.

E s wurde die Einwirkung obiger Flugstaubarten  
auf Schamottesteine (A, B) und auf Quarzsteine (C, D , E) 
untersucht, deren Zusammensetzung in  Zahlentafel 2 
gegeben ist. D ie Steinarten waren von verschiedener 
Körnung. B ei A 2 bis 3 mm, dicht gebrannt, bei B 
3 bis 4 mm, m it loserem Gefüge. C war ungleichmäßig 
grobkörnig, bis zu 6 mm Korngröße, D  sehr fein und 
gleichmäßig gekörnt, E  m it dichtem Gefüge und m itt­
lerer Körnung von 3 bis 4  mm.

Zahlentafel 2. Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  V e r s u c h s -  
s t e in e .

A ß C D E

SiO„ . . . . 62,00 66,81 94,34 93,52 93,66
T i0 "2 . . . . 1,09 1,52 0,36 0,36 0,26
AI2 O3. . . . 31,72 27,38 1,96 2,87 2 ,1 0
?e* 0 3 . . . 3,89 2,19 0,83 0 ,2 2 1,30
M gO ,. . . . 0 ,42 ' 0,35 0,06 0,26 0,06
CaO . . . . 0,47 0 ,2 2 2,04 2,50 1,44
K aO . . . . 0,40 1,06 0,28 \  n 0,60
N a20  . . . 0 ,2 1 0,69 0 ,2 1

> U,40 0,42
G lühverlust . — 0,17 0 ,1 2 0,26 0 ,2 2

nicht nennenswert an; in  
reduzierender Flamme hin­
gegen wirken die gebildeten  
Eisensilikate als stark kor­
rodierende Flußm ittel. Im  
allgemeinen greifen E isen­
oxyde Scham ottesteine m ehr 
an als Quarzsteine. W ie  
die mikroskopische Unter­
suchung ergab, wirkt F lug­
staub auf Quarz als „Mi­
neralisator“ und begünstigt 
die Umwandlung desselben 
in  Tridymit und Cristobalit. 
Diese Wirkung ist bei grö­
ßeren Quarzkörnern, bei 
denen augenscheinlich kein  
Eindringen und chemische 
Wirkung des Flugstaubes er­
folgte (und auch im Falle von  
Eisenoxyd in oxydierender

Z ahlentafel 3. E in w ir k u n g  v o n  F lu g s t a u b  a u f  
f e u e r f e s t e s  M a t e r ia l1).

Ed. =  E indringen; Af. =  A nfressung; 1. = ,  le ich t;  
m. =  m itte l; t. =  t ie f;  v . =  völlig .

Flugataub Schamottesteine Qaarzsteine

1. m it hohem  
Ca O- u. F e2 Os- 
G ehalt . . . t. Ed. m. Af.

v, X i

2. eisenhaltig  . 1. >> 1. „ —
3. „ v. ,, 1. „ t. Ed. v. Af.
4. basisch  . . . t. „ 1. „ t. >> m. „
5. e isenhaltig  m it 

viel K alk  . . v . „ m . „ t. m. „
6. R oteisenerz

(reduz. F lam ­
me) . . . . — — t. ,, 1. „

7. Puddelsohlaoke — — t. M 1. „
8 . Puddelsohlaoke t . „ v. ,, t. yy m. „
9. K alk  . . . . 1. „ m.  „ 1. j» m . „

10. K a lk u . K och ­
salz . '  . . . 1. „ 111. „ 1, )t m. „

11. K ochsalz . . t. „ 1. „ 1. j» m. „
12. S u lfa t . . . l.> „ 1. „ 1. 1 f m. „
13. K ochsalz und

F eldspat . . 1. J 1. „ 1. m. „
14. N atronkalk­

glas . . . . 1- 1< „ 1 . » m.  „

In  Ermangelung einer quantitativen Ausdrucks­
weise wurde der Einfluß der verschiedenen Flugstaub- 
arten auf das feuerfeste Material lediglich auf Grund 
makroskopischer Beobachtung der veränderten Ober­
fläche des ganzen und der Schnittfläche des durchsägten 
Versuchsstoines, sowie (vor allem bei den Silikasteinen) 
auf Grund mikroskopischer Untersuchung von  Dünn- 
»chliffen durch bloße Angabe des mehr öder weniger 
tief erfolgten E in d r in g e n s  und durch den Grad der 
erfolgten A n fr e s s u n g  (als lösende Wirkung des ange­
schmolzenen Flugstaubes) zum Ausdruck gebracht. Eine  
gedrängte Zusammenfassung dieser qualitativen Aus­
drucksweise g ib t Zahlentafel 3.

Bei den Quarzsteinen is t  die Tiefe des Eindringens 
im allgemeinen um so geringer, je feiner die Körnung. 
Hauptsächlich wird das B indem itterangegriffen, was be­
sonders bei den Steinen gröberer Körnung zum Ausdruck 
kam. Is t viel B indem ittel zwischen den Quarzkömern, 
so wird es stärker angegriffen als bei dichterer Körnung. 
Bei oxydierender Flamme greift Eisenoxyd Quarzsteine

Flamme), unter dem Mikroskop deutlich zu verfolgen. 
Wird durch die Einwirkung des Flugstaubes die E n t­
stehung einer Glasur herbeigeführt (was in  der Praxi* 
m itunter m it Absicht geschieht), so wirkt sio schützend 
gegen den weiteren Angriff bzw. verlangsam t das Fort- 
schreiten desselben, vorausgesetzt, daß die Lage der 
betr. Oberfläche das Abtropfen der leichtflüssigen Glasur 
nicht begünstigt, weil dann ein m itunter sehr rasches 
Abschmelzen und völliges W egfressen des Steinmaterials 
die Folge sein kann. In  dieser H insicht war die Versuchs­
anordnung ungünstig, da sie die 'Versuchssfeine einer zu 
krasse* Beanspruchung unterwarf.

D ie Untersuchungen werden fortgesetzt und auoh 
auf die m e c h a n is c h e  Einwirkung des Flugstaubes auf 
feuerfestes Material (absehleifende Wirkung an den

■ Steinoberflächen) ausgedehnt. Dr. E . Cz.

Hochfrequenz-Induktionsofen von Northrnp-Ajax2;.
Der gewöhnliche Induktionsofen ist elektrotechnisch 

ein Transformator, dessen primäre Wicklung in  vielen

!) Mit Ausnahme von 6., Rotoisenerz, wurde in  allen 
Fällen m it o x y d ie r e n d e r  Flamme gearbeitet.

z) Chem. and Met. Erig; 1918, 1. Aug., S. 155/0.
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Windungen auf einen Eisonkern gewiokclt ist, während 
die Sekundärseite aus einer einzigen, in  sioh geschlosse­
nen Windung besteht. Bei Verwendung von Hoohfroquenz- 
strom wird der Eisonkern unnötig; man muß aber für 
Heizzwecke Strom von etwa 20 000 Perioden/sek vor- 
wenderi. Der Northrup-Ajax-Ofen benutzt für Oefon 

von weniger als 100 KW  als 
Quelle für den Hoohfrequenz- 

strom die oszillatorisohe E nt­
ladung einer Kondensatoren-

eingesohaltet. Eür einen 20-KW-Ofon sind 16 Konden­
satoren von je 30 X 40 X 33 om und 1,5 KW erforder- 
lioh. 50 bis 60 % der aufgewendeten Energie soll in Form 
von Wärme wieder erscheinen.

Die Unterbreoher-Bauart ist neu; es ist ein Queck­
silber-Unterbrecher m it zwei Graphitelektroden über 
einer Queoksilberfläohe in einem gesohlossenen Guß­
eisengehäuse; zur Erhaltung reiner Queoksilberober- 
fläohon läßt man dauernd 15 Tropfen Alkohol in der 
Minute in die Kammer tropfen., Abb. 2 zeigt den Unter-

Abbildung 1 . Schema für die 
Schaltung eines Ilochfrcquenzofons.

Batterie. Der Ofen wird m it Einphasenwechselstrom  
oder m it einer Phase eines mehrphasigen Wechselstroms 
betrieben, und zwar m it Strom von 100, 220 oder 440 V 
und 60 Perioden, den (vgl. Abb. 1) ein Transformator A 
auf 8000 V umformt. Dam it wird die Kondensatoren-

Abbildung 4. 
Hochfrequenz-Ioduktionsofen.*

breoher, Abb. 3 die Kondensatoren-Battorie m it dem 
Unterbreoher, Abb. 4 den Hoohfrequonz-Induktionsofen, 
und zwar einen Vakuumofen.

Man soll loioht Temperaturen übor 1600 0 errelohen 
und allerlei Metalle ohne Verunreinigung durch Kohlen­
stoff, in beliebiger Atmosphäre oder im Vakuum sohmel- 
zen können. Der Ofen eignet sioh auoh zur Erhitzung von 
Salzbädcrn für die Stahlhärtung. E in 20-KW-Ofen 
soll eine zylindrische Masse von 15 X 30 om in 40 min 
auf 1600 0 erhitzen. Der Ofen wird von der Pyrolootrio 
Instrument Co., Trenton, New Jersey, in  den Handel 
gebrächt. B . Neumann.

Abbildung 3. Kondensatorcn-Batterlc 
^¡mitJUnterbrccher.

Eine einfache Methode'Jzur Aufnahme [der vollständigen 
Hystereseschleife.J)

M. S o h lo io h o r  beschreibt eine Sohaltung zur punkt- 
weisen Erm ittlung der Hystereseschleife m it Gleichstrom 
an ringförmigen Proben, bei der die einzelnen Meßpunkte 
von einander unabhängig aufgenommon werden können. 
Dio Unabhängigkeit der einzelnen Meßpunkte von einander 
wird daduroh erzielt, daß jeder einzelne Meßpunkt aus­
gehend von einem der vier in Abb. 1 m it 1, 2, 3 und 4 
bezeiohneten Hauptpunkte gowonnen wird. Zur Ermög­
lichung dieses Meßvorganges ist die Sohaltung Abb. 2, 
die im wesentlichen der übliohen Sohaltung für die bal- 
listisohe Aufnahme einer Kommutierungskurve entspricht, 
zusätzlich erweitert durch Einbau eines zweiten Regulier- 
widerstandes R 2 m it Kurzsohließor S. Von den übrigen 
Zeiohen in der Abbildung bedeuten R j den Regulierwider­
stand zur Einstellung des Maximalstromes, R  die ring­
förmige Probe m it der Magnetisicrungs- und Induktions- 
wioklung, U t einen Stromwender m it offenerMittelstellung, 
U 2 einen Galvanometeraussohalter, S G das ballistische

') Elektroteohnisohe Zeitschrift 1918, Heft 40, 
S -"93.

Abbildung 2. Unterbrecher.

Batterie B  gespeist; der Oszillationsstrom entsteht duroh 
den Unterbreoher C und geht duroh die Induktionsspule D, 
die in  50 bis 80 W indungen um einen Tiegel E  oder eine 
leitende Masse gelegt ist. Ströme großer Stromstärke 
werden den Tiegelwänden, wenn sie leiten, oder der Me­
tallm asse induziert und heizen sie rasoh auf. Nur wenig 
Wärmcsohutzmasse brauoht den Tiegel zu umgeben. 
Zur Regelung der Kraftzufuhr sind Widerstände E und G
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B e d ie n u n g s t a f e l  1
fü r  d ie  S c h a lto r g a n c  b e i  der  b a l l i s t i s c h e n  A u fn a h m e  e in e r  H y s t e r e s e s c h le i f e .

6
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tou
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1 . .
Spitzenpunkte

2 .

Remoncnzpunkte

.3.
Meßpunkte 

ICurvenstr. 1 bi* 2

*■
Meßpunkte - 

Kurvenstr. 2 bis 3

5.
Meßpunkte 

Kurvenstr. 3 bis 4

»5.
Meßpunkte 

Kurvenstr. 4 bis 1

S geschlossen S geschlossen S geschlossen S geschlossen S geschlossen S geschlossen

Ua offen Ü2 offen Ua offen * Ua offen Ua offen Ua offen

Ui wechselnd nach 
b e id e n  Seiten, 

dann i i  nkssehig

Ui wechselnd nach 
b e id e n  Seiten,, 

dann 1 i nksseitig

U i wechselnd nach: 
b e id e n  Seiten, 

dann linksseitig

Ui wechselnd nach 
b e id e n  Seiten, 

dann linksse itig  
dann ö f fn e n  

Ha einstellen 
S öffnen 
Ua schließen 
Ui rechtsseitig 1 
Galv .  beobachten 
S t r o m m e s s e r  ab­

lesen

Ui wechselnd nach 
b e id en  Selten, 

dann rechtsseitig

U i wechselnd nach 
b e id e n  Seiten, 

dann rechtsseitig , 
dann ö f f  ne n 

aRa einstellen 
S öffnen 
Ua schließen 

U j l in  ksseltig 
G a lv .  beobachten 
S t r o m m e s » e r ab - 

lesen

Ü 2 schließen Ua schließen Ua schließen Ua schließen
.......

S t r o m m e s s e r  ab­
lesen,

U i in entgegenge­
setzte Lage bringen 
G a lv .  beobachten 
Ua offnen

S t ro m  m ess er ab­
lesen,

U i in Mittelstellung 
bringen 

G a lv .  beobachten 
U2 öffnen

11a einstellen 
S öffnen 
G a lv .  beobachten 
S t r o m m e s s e r  ab- 

lesen 
I V  öffnen

■_

R | einstellen 
S öffnen 
Galv. beobachten 

S t r o m m e s s e r  ab­
lesen 

Ua öffnen

Ui öffnen Ui öffnen U r  öffnen Ui öffnen Ui öffnen Uj öffnen

Wiederholung, je nach Anzahl der Meßpunkte.

Galvanometer und Rn einen Nebenschluß zur Empfindlich- 
keitsregulieriing dieses Galvanometers. B ist die Strom - 
quells und A  ein Strommesser.

D ie Messung vollzieht sioh nun duroh Betätigung der 
Schaltorganc und Ablesung der Meßinstrumente nach 
Bcdienungstafol 1.

Die Ablesungen am Strommesser haben den Galvano­
meterablesungen voranzugehen, bzw. zu folgen, und sind

Abbildung 1. Hystereseschleife mit den Ausgangslinien 
für die Auftragung der ballistisch ermittelten Meßpunkte.

in dem Kurvenblatt als Abszisse aufzutragen. Die Gal- 
vanometerablesungen werden für die Beobachtungs- 
reihen naoh Spalte 3 (Kurvenstrecke 1 — 2) ausgehend 
von einer duroh den Spitzenpunkt gelegten Parallele 11, 
und für die Beobaohtungsreihe nach Spalte 4 (Kurven- 
streoke 2 —  3) von einer duroh den Remanonzpunkt 2 
gelegten Parallele naoh abwärts als Ordinate aufgetragen 
und ebonso in  sinngemäßer Umkehrung für die Bc- 
obaohtungsreihen 5 und 6.

D ie in dom Verfahren liegenden meßtechnisohen Er­
leichterungen sind bei zweckentsprechender Einriohtung 
der Schaltorgane nicht zu verkennen, und wenn es sich 
darum handelt, Materialien zu untersuchen, die die Her­
stellung von Stabproben niohfc zulassen, während die Zu­
richtung von Ringproben noch möglich ist, wird die 
Methode sioh als recht brauchbar erweisen. Es sei bei 
dieser Gelegenheit auoh erwähnt, daß die Siemens & Halske 
A.-G. seit Mai 1913 eine Beschreibung über „die Aufnahme

von vollständigen Hystereseschleifen nach der ballisti­
schen Methodo“ ausgibt, in welcher genau das gleicho  
Verfahren beschrieben wird, allerdings ohne die vom Ver­
fasser des obigen Aufsatzes gegebenen meßtechnisehen 
Erleichterungen hinsichtlich der Schaltorgane, wodurch 
das Verfahren nicht unwesentlich gewonnen hat. Scho.

Deutscher Hilfsbund für kriegsverletzte Offiziere E. V.

Der D c u ts c h o  H ilf s b u n d  fü r  k r ie g s v e r le t z t  o 
O ffiz ie r o  E. V. ist ein über das ganze Reich ausgebauter, 
gemeinnütziger, kostenloser A r b e it s n a c h w e is ,  der den

Abbildung 2. Schaltung zur ballistischen Aufnahme einer 
liyatereseichleife.

jetzt erweiterten Aufgaben entsprechend nicht mehr nur 
die kriegsverletzten, sondern a l l e ' Militärpersonen im 
Offizierrang und die Öffizicraspiranten des Frieden r- 
und Bcurlaubtenstandes sowie der Inaktivität des Heeres, 
der Kriegsmarine und der Schutztruppen auf Grund 
sorgfältiger Berufsberatung einer Bcrufsvermittlnng zu­
leitet, falls sie aus gesundheitlichen oder allgemein wirt- 
schaftlichen Gründen zu einem W echsel des Berufes oder  
der Berufsstellung gezwungen sind.

Die Direktion des Hilfsbündes befindet sich in Berlin 
W 9, Potsdamer Str. 21, eine Zweigstelle in München* 
Nymphenburger Str. 122, Nachrichtenstellen und Ver­
trauensleute sind a,n allen wichtigeren Plätzen des Reiches.

E s lie g t im  allgemeinen Interesse, alle verfügbaren. 
Stellen jeder Art, auoh Lehrlings- und Volontärstellen, 
der Direktion des Hilfsbundes mitzuteilen, die ihrerseits 
umgehend sorgfältig ausgesuchte Bewerber Vorschlägen 
wird.

X V III. 3S 59
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V ergleichende Statistik des R eichspatent­
amtes für das Jahr 19181).

I. P a te n tw e s e n .  Im  Jahro 1918 wurden 30 049 
P a te n ta n m e ld u n g e n  oingereicht. D am it hat ihre 
Zahl gogen das Vorjahr um 5591 Stück oder um 22,9 % 
augenommen. Bekannt gom acht wurden 6233 (im Vor­
jahre 5865). Einsprüche liefen 1765 (1893) ein, Beschwer­
den  2021 (2342). Versagt wurden nach der Bekannt­
machung 247 (327) Anmoldungen, erteilt wurden 7340 
<7399) Patente. An Nichtigkeitsanträgen gingen 1-37 (94) 
oin. Vernichtot wurden 9 (14) Patente. Am Jahresschluß 
■waren 50 295 (48 408) Patente in Kraft.

II. G e b r a u c h sm u ste r . Im  Jahre 1918 wurden 
3 0  882 (i. V. 23 121) Gebrauchsmuster angemoldot. Davon 
wurden 20 800 (16 680) eingetragen.

III. W a r o n z o ic h e n . Es gingen 11 980 (11078) 
Warenzeichen ein. Davon wurden 6637 (6830) einge­
tragen.

An Gebühren gingen 11 068 200 (10 568 620) J i  ein. 
B is Endo 1918 ist in  46 333 Fällen eine Stundung von 
Patentgebühren bewilligt worden. Auf das Jahr 1918 ent­
fielen davon 11 185 Anträge.

D eutsche Patentanm eldungen2).
24. April 1919.

Kl., 7 f, Gr. 3, M 64 306. W alzwerk zur Herstellung 
■von Schaufel- und Hauoblättorn m it um ihre Achsen hin 
und hör schwingendon W alzen. Ludwig Mach, St. Pölten, 
Nied.-Oostorr.

K l. 7 f, Gr. 6, E 23 010. Aus oberer und unterer 
Arbeitsscheibo bestohonde Kugelmühle zur Herstellung 
von  Stahlkugoln. Franz Eckert, Schweinfurt a. M., 
Frühlingsstr. 13.

K l. 80 c, Gr. 13, A  30 540. Druckluftzuleitung für 
Schachtöfen zum Brennen von Zement, K alk, Dolom it 
<u. dgl. Amme, Giosecke & Konegon A. G., Braunschweig.

28. April 1919.
K l. 18 a, Gr. 2, M 63 100. Verfahren zur Herstellung 

von  Briketts aus Motallspänen und dergleichen durch 
Heißpressung. Magnet-Werk G. in. b. H. Eisenach, 
Eisenach.

K l. 24 b, Gr. 7, K  64293 . Luftzuführungseinrich­
tung für Oolfeuerungen. Gebr. Körting Akt.-Ges. in 
Linden b. Hannover.

K l. 24 b, Gr. 7, W  46 796. Zus. z. Pat. 296 485. Düse 
und Düsennadel für Oolfeuerungen. W estfälische Gasglüh- 
licht-Fabrik F. W. &Dr. C. K illing, Hagen i. W ., Geistern.

K l. 24 i, Gr. 6, C 26 957. Selbsttätiges Gebläse für 
Foucrungen und Gaserzeuger, welches durch einen m it 
■der Abhitze der Feuerung betriebenen Heißluftmotor 
.angetrieben wird. W ilhelm Coorßcn, Bremen, Pastoren- 
wog 145.

K l. 31 c, Gr. 9, M 64 933. Verfahren zur Herstellung 
•dor Hohlformcn für den Guß von Schnecken m it ab­
nehmender Steigung. Arthur Müller Bauten- und Indu- 
«trieworko, Charlottenburg.

K l. 31 c, Gr. 10, H 75 124. Zus. z. Pat. 306 611. Vor- 
Tichtung zum Gießen von dichten M etallkörpem. Christian 
Hülsmoycr, Düsseldorf-Grafenberg, Richtweg 11.

’) Vgl. B latt für Patent-, Muster- und Zeichenwesen
1919, H eft 3, S. 18. —  W egen Papier- und Kostenersparnis 
sind die Mitteilungen seitens des Amtes auf das äußerste 
beschränkt worden.

*) Die Anmeldungon liegen von dom angegebenen Tage 
®n während zweier Monate für jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhobung im Patentam te zu B e r lin  aus.

Patentbericht.
D eutsche G ebrauchsm ustereintragungen.

28. April 1919.
K l. 18 a, Nr. 701431. Bewegungsvorrichtung für 

don Itüboldeckel bei Hochofen-Schrägaufzügen. J. Pohlig 
A kt.-G es., Cöln-Zollstock, und Paul Beiger, Cöln-Kletton- 
berg, Heistorbacherstr. 33.

K l. 24 o, Gr. 701 165. Tieftemperaturteergewinnungs­
vorrichtung bei Gasgeneratoren. Poetter G. m. b. H., 
Düsseldorf.

K l. 31 c, Gr. 701 511. Gußkette. Rudolf Gibson, 
Koblenz-Lützel, Schüllerpl. 2.

K l. 31 c, Gr. 701 512. Form zum Gießen von Ketten. 
Budolf Gibson, Koblenz-Lützel, Schüllerpl. 2.

D eutsche Reichspatente.
Kl. 12 e, Nr. 307 579, vom 20. Mai 1917. H e in r ic h  

L ier  in  Z ü r ich , S c h w e iz . Vorrichtung zum  Reinigen 
von L u ft  oder Gasen.

D as zu reinigende Gas oder dergl. wird in eine liegende 
Kammer a geleitet, in der es durch am Boden und an 
der Decke angeordnote Dampfdüsen b m it Feuchtigkeit

gesättigt wird. Es gelangt hierauf in eine Mischkammer c, 
in der Wändo d eingebaut sind, die das Gas-Dampf- 
Gemisch mehrfach stark ablonken. Hieran schließt sich 
eine Kühlkammer e m it am Boden und an der Decke 
eingebauten Kühldüsen f. In  diesom Raurno wird das 
Gas bis unter den Taupunkt abgekühlt. Zur vollständigen 
Reinigung dient schließlich das m it Wasserkühlung ver­
sehene Filter g.

Kl. 21 h, Nr. 307 974, vom  4! März 1916. G e s e l l ­
s c h a f t  fü r  E le k t r o s ta h la n la g o n m .b .  H. in  S ie m e n s  - 
s t a d t  b. B e r lin  u n d  W ilh e lm  R o d o n h a u se r  in

V ö lk lin g e n  a. S a a r . Elektrischer Induktionsofen m it 
zentralem Arbeitsherd.

An den inneren Teilen der Zustellungswände a beim , 
TJobergang vom zentralen Herd a in die Rinnen b sind 
Wandverstärkungen c vorgesehen. Sie sollen der liier 
besonders starken Abnutzung Rechnung tragen.

Kl. 18 c, Nr. 307 991, vom  16. Oktober 1917. S im -  
p lo n -W e r k e  A lb e r t  B a u m a n n  in  A u e , E rzg eb . 
Abdechnittel fü r  Einsatzhärtung.

Die abzudeckendcn Teile des zu kohlenden Gegen­
standes werden m it einer in der Hauptsache aus Kiesel­
sand bestehenden und m it Eisenoxyd versetzten Masse 
abgedeckt, die auf die weich zu haltenden Teile des Werk­
stückes ohne besondere Packung naß aufgepinselt wird.
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Der Gegenstand kann nun, ohne daß eine Härtung der 
abgedeckten Teile zu befürchten ist, im ganzen in ein 
Kohlungsmittel eingesetzt -werden.

KI. (1 a, Nr. 308 296, 
vom 4. Juli 1917. J u l iu s  
H o rr m a n n  in  L ü d in g -  
k a u se n , W esuf. Setzma- 
schine fü r Kohle und Erz.

Unmittelbar unter dem 
Setzsiebe a befindet sich  
ein durch Druckluft be- 
wogtcr Kolben b, durch 
den eine gleichmäßige Be­
wegung der Setzflüssigkeit 
bewirkt werden soll.

Kl. 10 a, Nr. 305 305, vom .30. Juni 1916, J o h a n n e s  
W o y c z ik  in  E m m a g r u b e  b. R a d lin ,  O.-S. E inrich­
tung zum  Ablöschen von Koks nach dem Tauchverfahren.

Unter Beibehaltung des normalen Kokslöschplatzes 
zum Ablöschen des K okses nach dom alten Verfahren 
soll der Kokskuchen so, wie er aus der Ofenkammer 
herauskommt, in ein dieser Form entsprechendes Ge­
stell gedrückt und zur Löschung auf dio flaeho Soite m it 
diesem. Gestell uragelogt werden. D as Gestell besteht aus 
für sich beweglichen, austauschbaren Wänden. Der 
Koks wird in voller Form oder abor in einer durch eine 
ebenfalls für sich bewegliche Trennungswand seiner K o­
kungsnaht entsprechend ausgeschnittenen Form gedrückt

und unter Erhaltung des Koksgefüges' nach dom U m ­
legen m it den beweglichen Wänden ganz oder zur Hälfte 
je für sich in ein Löschbad getaucht.

Kl. 18 a, Nr. 307 834, vom 2. Juni 1917. Zusatz zu 
Nr. 304 872; vgl. St. "u. E. 1918, S. 946. D e u ts c h -  
L u x o m b u r g isc h o  B e r g w e r k s-  u n d  H ü t te n -A k t .-  
G es. in  B o ch u m . Verfahren zur Herstellung von Briketts 
aus E isen - und Stahlspänen in  M ischung m it Kohlenstoff 
durch Pressen.

Die gute Verklammerung der nach dem Hauptpatent 
hergestellten Spänebriketts wird dazu benutzt, Kohle 
in dio Briketts hineinzubekommen, um alsdann die Bri­
k etts  als Roheisenorsatz beim Martinverfahren benutzen 
zu können. Dio Späne worden m it dem einzuverleibenden 
Kohlenstoff gemeinsam in einen Drehrohrofen aufgegeben 
und in diesem der Wirkung einer reduzierenden Flamme 
ausgesetzt. Alsdann werden sie nach dem Verfahren 
des H auptpatentes gepreßt.

KU 40 a, Nr. 308123) vom 22. Dezember 1916. 
T e llu s  A k t .-G e s . fü r  B e r g b a u  u n d  H ü t t e n ­
in d u s t r ie  in  F r a n k fu r t  a. M. Verfahren zur H er­
stellung 'druckfester Briketts aus Röstblende.

Zur Bindung der Blendo wird totgebrannter Gips 
verwendet, welcher in einfachster W eise, sofern die Blendo 
nicht genügend K alk enthält, durch Zugabe von Kalk  
vor dam Brennen erzeugt werden kann. Die aus der 
Presse; kopm enden Briketts worden einem Trocknungs- 
Verfahren unterworfen, wodurch ihre Festigkeit erheb­
lich gesteigert wird.

Statistisches.
Die Roheisenerzeugung des Deutschen Reiches im März 19191).

Erzeugung ln Tonnen zu 1000 kg

Hilmatit-
eisen

Gießerei- 
Roheisen 
und Gnß- 

waren 
1. Schmel­

zung

- /  
Bessemer- 
Koheisen 

(saures 
Verfahren)

Thoroas-
Itohelsen
(basisches
Verfahren)

Stahleisen,
Spiegei-
elten,
Ferro- 

mangan u. 
Ferro- 

8iil2ium

Puddel-
Roheisen

(obne
Splegel-
eisen)

Sonstiges 
Eisen .

Insgesamt

1919 1918

M ä r z

Rheinland-W estfalen. . 33 207 27 523 6 522 181 752 76 842 ___ , 7 350 333 196 514 991
Schlesien . . . . . . . 1 471 5 277 914 3 962 18 670 6 626 —  : 36 920 66 183
Siegerland und Hessen-

Nassau . . . 285 18 656 — . — 38 461 1529 1 130 60 061 82 019
Nord- Ost- und M ittel­

deutschland ...................... 16 311 1 504 — 23 677 8 684 —. 137 50 313 67 066
Süddeutschland...................... — 5 444 . — 7 648 — :— —. 13 092 14 502
Saargebiet und bayerische-

R h b in p fa lz ..................• . . — 2)4 000 — 56 346 210 - — . . — 60 556 69 685

Insgesam t März 1919 51 274 62 404 7 430 273 385 142 867 8155 8 617 554138 —
M ärz 1918 59 106 74 581 14 359 420 121 227 321 15 906 3 052 — 814 446

J a n u a r  b is  M ärz

Rheinland-W estfalen . . . . 9S201 85 698 8 622 534 948 199 655 405 7 350 934 879 1441 714
Sch lesien ........................... .... . 4 915 17 298 1461 10 079 49 405 19 801 .—. 102 959 181 990
Siegerland und Hessen-

Nassau . . . . 285 45 206 —.- 95 678 •4 652 3 745 149 566 238126
Nord-, Ost- und M ittel­

deutschland ....................... 49 043 ■ 4  582 — 63 637 29 955 — 430 147 647 180 484
Süddeutschland . . . . . — 13 297 — 18 716 — 200 32 213 39 725
Saargebiet und bayerische

R h e in p fa lz ........................... — 2)12 000 — 150 367 210 __ ■ — 162 577 196 801

Insgesamt
Januar bis März 1919 . . 152 444 178 081 10 083 777 747 374 903 24 858 11 725 1529 841 —*
Januar bis M ärz 1918 . . 164 883 213 122 36 703 1 183 069 628 710 42 394 9 959 —* 2278  840

*) Nach der Statistik dos Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industriollor. —  Für Elsaß-Lothringen und 
Luxemburg liegen keine Angaben vor, da die französischen Besatzungsbehörden v on 'd en  Lothringer Werken 
keinerlei Nachrichten erheben lassen und Luxemburg gegen Ende des Jahres 1918 aus dem Deutschen Zoll­
gebiets ausgeschieden ist. —  2) Geschätzt.
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Die Leistung der Walzwerke einschließlich der mit Ihnen verbundenen Schmiede- und Preßwerke im Deutschen
Reiche im März 19191).

Rheinland 

und West­

falen 

t

Schlesien

t

Sieg-er- 
land, K r 
Y,‘ct/Iar 

u. Hessen- 
Nassau

t

Nord- und 
Mlttel- 

deutuch- 
land

t

Sachsen 

t '

Süd­

deutsch-

land

t

Saargebiet 

und bayer. 

Rheinpfalz 

t

Insgesamt 
(ohne Halbzeug)

1919

t

191«

t

M ä r z

Halbzeug, z.Absatz bestim m t 49 217 2 462 22 6 554 305 — 3 917 62 477 68 128

Eisenbahnoberbauzeug . . . 33 041 4103 __ 2 417 166 983 7 732 48 442 76 648
Träger ........................................ 1/5 318 3 036 — 10 778 1 114 900 7 210 38 356 26 834
Stabeisen und sonstige -

F o r m e is e n ........................... 110 519 19 240 1 305 12 677 4 909 5 258 25 935 179 843 209 829
Bandeisen . ........................... 23 018 367 — — 137 2 741 26 263 24 411
W alzdraht ................................ 30 084 3 049 — — — —  ■ 425 9 37392 56 226
Grobbleche, 5 mm und

darüber. . . . . . . 38 489 6 4 3 4 . 2 020 2 534 613 — 3 1 9 2 52 282 01 015
Mittelbleche, 3— 5 inm . . . 5 949 642 142 1481 872 22 967 10 075 12 674
Feinbleche, 1— 3 mm . . . 8 668 1 238 2 857 357 11 309 1 514 14 954 22 115
Feinbleche, 0,32— 1 mm . . 10 198 4 495 2 895 1 154 133 508 2 056 21439 22 010
Feinbleche, bis 0,32 mm . . 3 428 *224 235 2 — — 231 4120 2 992
W eißbleche................................ 375 — 8 — — — — 383 3 328
Röhren .................................... 12 834 2 957 — •70 1 016 712 1606 19195 37 217
Rollendes Eisenbahngerät . 17 765 2 274 — 956 812 — — 21 807 20 430
Schm iedestücke...................... 10 102 1 407 —- 322 164 19 101 12 115 34614
Andere Fertigerzeugnisse . . 4 209 2 498 —  ; — — 171 6 878 27 152

Insgesam t (ohne Halbzeug)
März 1919 323 997 50 964 9 462 32 748 9 810 8 848 57 715 493 544 —
März 1918 

\
559 173 76 475 22 745 44 930 15*840 12 504 80 492 — 3)812 159

Anzahl der Betriebe . . . . . v.: Y ' v'.":- 431 541

J s n u a r  b i s  M ä r z 1)

Halbzeug, z. Absatz bestim m t 127 423 8 627 22 15 567 1288 — ■ 10 010 162 937 207 821

Eisenbahnoberbauzeug . . . 107 622 11 20S __ 10 164 997 2 644 24 696 157 331 186 058
Träger . . . . .  .................. 47 631 6 492 --- 24 141 2 002 2 375 25 367 108 008 68 088
Stabeisen und sonstige

F o r m e is e n ........................... 303 939 42 704 1 761 36 106 15 257 10 202 67 469 477 438 623 185
B a n d e is e n ............................... 52 065 22 7 3 __ — 268 424 6 162 61 192 69 629
W a lz d r a h t ............................... 87 055 14 879 — — —-■ — 9 902 111 890 170 507
Grobbleche, 5 mm und

darüber . . . . .' . . . 02 541 15 264 3 804 6 932 2 284 — .10 270 131 095 174 687
Mittelbleche, 3— 5 mm . . 17 241 i  875 413 4 545 1 993 22 2 686 28 775 35 630
Feinbleche, 1— 3 mm . . . 24 942 3 588 7 556 936 17 451 2 981 40 471 07 258
Feinbleche, 0,32— 1 mm . . 23 878 10 766 7 386 1636 223 704 5 542 50 135 61 023
Feinbleche, bis 0,32 mm . . 10 297 446 313 5 — — 811 11 872 '1 0  935
W eiß b leche................................ 1 120 — 42 08 — — — 1 260 8 734
R ö h r e n .................................... 34 718 6 986 --- 162 2 780 2 596 5 124 52 366 111 983
Rollendes Eisenbahngerät . 52 275 6 300 --- 2 064 2 534 387 — 64 160 61782
S chm iedestücke....................... 27 302 3 875 --- 717 439 48 259 32 640 97 906
Andere Fertigerzeugnisse .■ . . 10 980 4 971 — , '— — ■ — 603 16 554 75 997

Insgesam t (ohne Halbzeug)
Januar bis März 1919 . 893 606 131 627 21 275 88106 28 794 19 853 161 932 1345 193 —
Januar bis März 1918 . 1598 602 232 86S 61 817 127 586 46 607 37 083 221 206 ■ 2 325 769

*) Nach der S tatistik  des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller. —  Pur Eisaß-Lothringen und 
Luxemburg liegen keine Angaben vor, da die französischen Besatzungsbehörden von den Lothringer Werken 
keinerlei Nachrichten erheben lassen und Luxemburg gegen Ende des Jahres 1918 aus dom Deutschen Zollgebiet 
ausgeschieden ist.

2) Teilweise berichtigte Zahlen. 
s) Einschließlich Geschoßstahl.
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Großbritanniens Außenhandel im  ersten Vierteljahr 19191).

Minerale bzw. Erzeugnis»

Einfuhr Ausfuhr
1 Januar bis ilärz

1919 1918 1919 1918

tons zu 1016 kg

Eisenerze, einsohl, m a n g a n h a lt ig e r ............................
S te in k o h len ................................................................................
S te inkoh len koks.......................................................................
S te in k o h le n b r ik e tts .............................................................

1378 119 

)  ’’

1 4 7 1 3 1 8

-)

301 
8 939 440 

296 209 
391 216

7 582 168 
234 298 
341 954

5 508 2 017 4 827 2 148
R o h e is e n ......................... . . .............................................. 70 600 28 422 78 074 114 725
Eisenguß . . ........................................................................... 3 — 129 183
S ta h lg u ß ..................................................................................... 25 84 12 37
S oh m iedestü oke............................................... .... 40 4 20 36
Stah lsohm ied estüok e............................................................. 23 302 99 7 ■
Sohweißeisen (Stab-, W inkel-, P r o f i l - ) ........................ 5 531 7 656 8 444 13 500
Stahlstäbe, W inkel und Profile ...................................... 12 883 7 118 50 960 62 853
Gegenstände aus Gußeisen, nioht besond. genannt — — 4 883 4 140
Gegenstände aus Sohmiedeisen, nioht besond. genannt — — , 2 788 1. 664
R o h sta h lb lö o k o ...................................... ................................ 95 1 131 454 3
Vorgewalzte Blöoke, K nüppel und Platinen . . . 2 512 5 492 9 792 21 987
Brammen und W eißblechbram m en . ........................ — — 472
Träger ......................................................................................... — — 3 344 893
Sohienen ..................................................................................... — — 7 057 10 055
Sohienenstühle und Sohw ellen .......................................... — — 1 327 508
R a d s ä tz e ..................................................................................... — — 1 853 2 258
Radreifen, A o h se n .................................................................. — 323 - 5 696 4 141
Sonstiges Eisenbahnm aterial, nioht besond. genannt — —  - 3 722 4 299
Bleohe nioht unter 1/8 Z o l l ............................................... 4 524 864 69 972 16 559

Desgl. unter x/8 Z o l l ........................................................ 54 217 42 329 19 846
Verzinkte usw. B le o h e ........................' .............................. — — 10 066 2 219
Schwarzbleohe zum V e r z in n e n ...................................... — 1 132 1 464
W eiß b leo h e ...................................... ......................................... ____ — 54 960 48 006
P a n zerp la tten ........................................................................... — — 83
Draht (einsohließl. Telegraphen- u. Telephondraht) 3 863 1 085 o 718 1 672
D r a h te r z e u g n is s e .................................................................. — - — 5 446 2 878
W a lz d r a h t ...........................................................................  . 10 253 7 514
D r a h t s t if t e .................................................... ............................ 13 690 10 944
Nägel, Holzschrauben, N i e t e n ...................................... 111 225 3 805 2 339
Sohraubon und M u t t e r n .................................................... 1 176 421 2 255 1 527
Bandoisen und R ö h r e n s tr e ife n ............................ ....  . 708 649 11 718 9 041
Röhren und Röhrenverbindungen aus Sohweißeisen 342 416 21 072 11 125
Desgl. aus G u ß e ise n ............................................................. 529 96 14 604 13 217
Kotten, Anker, K a b e l ......................................................... — -— 5 718 5 418
B ettstellen und Teile davon . . . . . . . . . . — _ _ 543 953
Erzeugnisse aus E isen und Stahl, nioht bes. genannt ■ 1 300 983 10 114 11 623

Insgesam t Eisen- und Stahlwaren ............................
Im W erte v o n .................................................................. /

133 770
2 957 973

3)76 053 
2 587 146

440 016 
11 388 685

391 796 
8280  216

Die Entwicklung der Kleinbahnen in Preußen für das 
Jahr 19174).

Die Z ahl der vorhandenen oder wenigstens ge­
nehmigten Bahnen, die selbständige Unternehmen bildon, 
betrug am Schlüsse des Berichtsjahres (31. März 1918) 
in Preußen, wie im Vorjahre, 332. Davon befinden sich  
170 in den Provinzen östlich und 162 in denen westlich 
dor Elbe.

') Tho Iron and Coal Trades R eview  1919,11. April, 
S. 450 u. 454.

2) Angaben fehlen in der Quelle; eine E in fu h r  
von Steinkohlen, K oks und Briketts dürfte auch kaum  
in Frage kommen.

3) Bei der Aufrechnung ergeben sich 75 963 tons. 
Der Fehler ist  aus der Quelle n icht ersichtlich.

*) Nach der Zeitschrift für Kleinbahnen 1919, März, 
S. 109/19. —  Vgl. St. u. E. 1918, 21. März, S. 251. —  Eine 
vollständige Statistik der Kleinbahnen im D e u ts c h e n  
R eich o  ist auch für d is  Jahr 1917 nicht aufgestellt 
worden; sie erstreckt sich wie im Vorjahre nur auf die 
p r e u ß isc h e n  Bahnen, und zwar m it starken Ein­
schränkungen.

Die S tr e c k e n lä n g e  der genehmigten, nebenbahn- 
ähnlichen Kleinbahnen belief sich Endo März 1918 auf
11 233,65. Sie stieg gegenüber dem Vorjahre um 58,48 km 
oder 0,52 % . Von den in Betracht kommenden 332 Bahnen 
befanden sich am 31. März 1918 in Preußen 321 m it 
10 888,06 km in Betrieb. Auf in andere Bundesstaaten 
übergreifende Teilstrecken preußischer Unternehmungen 
entfallen 271,66 km , so daß sieji die gesamte Strecken­
länge der im Betriebe befindlichen preußischen Klein­
bahnen äuf 11 159,72 km belief. Der Zuwachs betrug 
107,18 km. Die S p u r w e ite  der Kleinbahnen ist aus 
folgender Zahlentafel ersichtlich.

Spurweite

m

1917 1910

Zahl der 
Bahnen %

Zahl der 
Bahnen %

1,435 210 63,3 209 63.0
1,000 45 13,6 45 13,6
0,750 39 11,7 40 12,0
0,600 9 2,7 9 2,7

gem ischt 20 6,0 20 6,0'
abw eichend 9 2,7 9 2,7
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Dio Verteilung der nobenbahnähnlichen Kleinbahnen 
nach ihrem B c tr ie b s z w o c k  hat sich gegenüber dem 
Vorjahre n ic h t  geändert und ist in nachstehender Zahlen- 
tafol angegeben.

Betriebszweek
1917 1916

Zahl der 
Bahnen %

Zahl der 
Bahnen %

Personenbeförderung  
G üterbeförderung . 
Personen- und G üter­

beförderung' . . .

3
25

304

0,9
7,5

91,6

3
25

304

0,9
7,5

91,6

Das A n la g e k a p ita l  sämtlicher genehm igten nebcn- 
bahnähnlichon Kleinbahnen belief sich am Schlüsse des 
Berichtsjahres auf 748 (580 976 „ f t  gegen 744 201 976 J i  
im Vorjahre und hat m ithin um 4 479 000 S  zugenommen. 
Auf 1 km dieser Bahnen kommen durchschnittlich 65 097 
(im Vorjahre 65 038) J i ; 1 km  Vollspur kostete 82 714 
(82 561) .ft, 1 km Schmalspur 51 336 (51 541) „ft.

Angaben über Betriebsleistungen, Verkehr, Ver­
zinsung des Anlagekapitals und Unfälle sind für das 
Jahr 1917 nicht eingeholt worden.

Die Kohlenförderung und Kokserzeugung der Vereinigten 
Staaten im Jahre 1918.

Nach vorläufigen Ermittlungen des United States 
Geological Survey1) betrug die K o h le n fö r d e r u n g  .der 
Vereinigten Staaten im Jahre 1918 531504 269 t  gegen  
500 576 122 t  im vorhergehenden Jahre. Sic hatte dem­
nach eine Zunahme um 30 928 147 t  zu vcrzoichncn. 
Die K o k sg e w in n u n g  ging von 57 672 969 t  im Jahre 
1917 auf 44 182 885 t  oder um 13 490 084 t im Berichts­
jahre* zurück. Von der gesam ten Kokserzeugung des 
Jahres 1918 wurden 23 826 307 t in Bienenkorböfen und 
20 356 578 t  in  Oefen m it Gewinnung von Nebenerzeug­
nissen gewonnen gegen 27 583 867 bzw. 30 089 102 t im 
Jahre zuvor.

*) The Board of Trade Journal 1919, 17. April, S. 530.
>  ¿ -?v V ■' ■

Wirtschaftliche Rundschau.
Zu den Beamtenabsetzungen in Obersehlesien. —

Dio „Arbeitsgemeinschaft der industriellen und gewerb­
lichen Arbeitgeber und Arbeitnehmer Deutschlands“ 
nahm in der Sitzung ihres Zantralvorstandes Stellung 
zu den Vorgängen in Obersehlesien, insbesondere zu  der 
A b s e tz u n g  v o n ' B oam ten . Es wurde e in s t im m ig  
beschlossen:

„D ie Arbeitsgemeinschaft verurteilt aufs schärfste 
die Vorgänge in Oberschlesien, insbesondere die Ab­
setzung von Beam ten in einer großen Anzahl von 
Werken. Die Arbeitsgemeinschaft erklärt, daß die Auf- 
rechterlialtung industrieller Betriebe —  ganz gleichgültig, 
ob sio sich im  Besitz des Staates odor von Einzelpersonen 
befinden —  unmöglich wird, wenn die Arbeiter der ein­
zelnen Betriebe willkürlich ohne ersichtliche Gründe und 
ohno Inanspruchnahme der paritätischen Einrichtungen, 
Betriebsleiter oder sonstige Beam te absetzen. Eine wirt­
schaftliche Produktion wird dadurch unmöglich gemacht. 
Die Arbeitsgemeinschaft erklärt weiter, daß dio Verant­
wortung für dio Folgen dieser Eingriffe, die letzten Endes 
das Stillogen der Betriebe zur Folge haben müsson, einzig 
und allein diejenigen trifft, die durch die Absetzung, be­
sonders der leitenden Boamten, die Fortführung der B e­
triebe verhindern.“

Diese Stellungnahme is t  um so bemerkenswerter, 
als es sich dabei um eine einheitliche Willensäußerung 
der zentralen Vertretung der deutschen Industrie und 
der Führer der Gewerkschaften handelt.

Stahlwerks-Verband, Aktiengesellschaft, Düsseldorf. —  
In der H a u p tv e r sa m m lu n g  des S ta h lw e r k s -V e r ­
b a n d e s  und dos S ta b e is e n -V e r b a n d e s  vom 30. April
1919 wurden dio in  einer Besprechung der einzelnen
Verbände am Tage zuvor m it den Vertretern der 
Verbraucher und des Handels vereinbarten P r e is ­
e r h ö h u n g e n  zum  Ö esch lu ß  e r h o b e n . D iese be­
tragen für

Rohblöcke. . . .  20 .ft Formeisen . . . 100 J i
Vorblöeke. . . .  50 .ft Stabeisen . . .  115 .ft
Knüppel und Pia- Bandeisen . . . 110 J I.

t in e n .................. 75 Ji
Die bevorstehende Preiserhöhung für Brennstoffe soll 
hierin einbegriffen sein. Außerdem hat man sich über 
die Preiserhöhung für

G ro b b lech e ..................um 115 J i
F e in b le c h e ........................ 125 .ft
W alzdraht. . . . . .  ,, 115 .ft

verständigt, worüber die betreffenden Verbände alsbald 
beschließen werden. An den Verhandlungen nahmen 
auch Vertreter des Reichswirtschaftsministeriums und

dor Arbeitsgemeinschaft teil. Dio beschlossenen Erhö­
hungen sind, wio durch Aufstellungen der Selbstkosten 
im einzelnen belegt wurde, nicht entfernt geeignet, 
diese zu erreichen, man entschloß sich trotzdem, dio 

. Betriebe, wenn auch unter Verlusten, fortzuführen, damit 
die Preisbewegung endlich zum Stillstand kommen solle. 
Die Vertreter der Verbraucher und des Handels erkannten 
an, daß dio v o r g o n o m m e n e n  E r h ö h u n g e n  dio  
S e lb s t k o s t e n  n ic h t  d o c k te n  u n d  w o ito r e  O pfer  
fü r  d ie  W erk e  b e d e u te te n . Auch der Vortreter des 
Roichswirtschaftsministeriums stellte dessen Zustimmung 
zu den neuen Preisen in Aussicht. A llseitige Zustimmung 
fand auch der -Beschluß der Verbände, - dio durch ■ die 
Kriegsverhältnisso herbeigeführte und noch mehr durch 
die gegenwärtige Unsicherheit aller die Selbstkosten 
beeinflussenden Faktoren, wie der Löhne, Valuta usw., 
veranlaßt« „H ausscklausel“ fallen zu lassen und auf die 
Dauer von zwei Monaten für neue Verkäufe ab 1. Mai zu 
festen Preisen zu Verkaufen. Auch dio bisher für dio 
mittelbare Ausfuhr verlangten Aufpreise sollen für Liefe­
rungen ab 1. Mai 1919 nicht mehr berechnet- werden, um 
dem Ausfuhrbedürfnis der Fertigindustrie entgegenzu­
kommen. Den gegen die Anwendung von Preiserhöhungen 
auf vorher /ertiggestellte Erzeugnisse erhobenen Klagen 
wurde dadurch abzuhelfen gesucht, daß dio bis zum Tage 
einer Preiserhöhung als fertig gestellt gemeldeten Erzeug­
nisse davon nicht mehr betroffen werden sollen. Im Zu­
sammenhang dam it wurde den Verbrauchern noch zu­
gestanden, daß die am 13. Februar beschlossenen Preis­
erhöhungen keine Anwendung auf die bis zu dieser Zeit 
fertiggestellten Mengen finden sollen, wobei sich allerdings 
die S c h w a r z b le c h v e r e in ig u n g  ihre Entscheidung 
Vorbehalten hat. In dor Angelegenheit der V e r lä n g e ­
ru n g  d er  T r ä g c r h ä n d le r v e r c in ig u n g e n  wurde noch 
keine Lösung gefunden; sio wurde vielmehr an einen be­
sonders dazu eingesetzten Ausschuß verwiesen.

Dio neuen Preise stellen sich nunmehr wie folgt: 
Rohblöoke . . . 405 J i  Formeisen . . . 520 J i
Vorblöcke . . . 440 J i  Stabeiseh . . . 550 M
K n ü p p e l. . . .  475 .ft Bandeisen . . . 600 .ft
Platinen . . . .  480 .ft

Ausfuhrpreise für Stab- und Bandeisen. —  Im  Aus- 
fuhrverkehr nach der Schweiz wurden die Stab- und Band- 
eisonpreise um 100 auf 500 bzw. 550 fr e r m ä ß ig t . In 
der Ausfuhr nach Dänemark und Schweden erfolgte eine 
E r m ä ß ig u n g  um 100 K  auf 400 K  für Formeisen und 
Stabeisen und auf 427,50 K  für Bandeisen.

Rheinisch -  Westfälisches Kohlen -  Syndikat, Essen- 
Ruhr. —  Die V e rsa m m lu n g  d er  Z e c h e n b e s itz e r
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vom 28. April 1919 befaßte sieh zunächst m it der Zu­
sammensetzung der ständigen Ausschüsse und nahm 
sodann die Anmeldung der Verkaufsvereino entgegen. 
Die A b g a b e  u n d  E n ts c h ä d ig u n g  fü r  M ehr- u n d  
M in d e ra b sa tz  sowie dio Höhe der Strafo für jede Tonne 
der von den Beteiligten durch eigene Schuld nicht ge­
lieferten Mengen wurden in  der b is h e r ig e n  H ö h e  f e s t ­
g e s e tz t .  Dio Versammlung erledigte ferner auch die 
sonstigen regelmäßigen Gegenstände der orsten Zechen- 
besitzorversammlung des Geschäftsjahres. Zur P r e is ­
frage  wurde m itgetcilt, daß, veranlaßt durch die neueren 
Zugeständnisse an die Arbeiter, Verhandlungen m it dem 
Reichswirtschaftsminister stattgefunden haben zu dem  
Zweck, dio A u fh e b u n g  d er  H ö e h s tp r e is v e c o r d -  
nung zu veranlassen. D as Reichswirtschaftsministerium  
hat sich grundsätzlich dazu b e r e it  o r k lä r t. Dagegen  
bestehen über dio Höhe der m it Rückwirkung vom 1. April 
durchzuführenden Preiserhöhungen noch Meinungsver­
schiedenheiten, dio in weiteren, Anfang Mai stattfindenden  
Verhandlungen beseitigt werden sollen. D ie Versamm­
lung beschloß gemäß dom Antrago des Vorstandes, daß 
auch fernerhin dio B e t e i l ig u n g s a n t e i lo  in Kohlen und 
Briketts 100 % und in K oks 50 % betragen. Von der 
A n m eld u n g  d e s  K o n k u r se s  der M itglieder der 
Gewerkschaft Glückauf und der Bochumor Bergwerks- 
Aktiengesellschaft wurde K enntnis genommen.

Kohlenpreiserhöhung in Oberschlesien. —  Die staat­
liche Bergwerksdirektion gibt bekannt, daß gemäß B e­
schluß der o b e r s c h le s is c h e n  K o h le n k o n v o n t io n  vom
1. April 1919 ab eine Preissteigerung von 12 J i  f. d. t  
Steinkohlen und 14 M  f. d. t  Steinkohlenbriketts eintritt. 
Dam it erhöhen sich die ab 1. Januar geltenden Preise 
für Steinkohlen und Steinkohlenbriketts m it Wirkung, 
vom 1. April 1919 ab einschl. der Kohlen- und Um satz­
steuer um 14,50 bzw. 16,00 J i  f. d. t.

Ausnahmetarif für Steinkohlen und Koks. — Am
1. Juli 1919 tr itt der A u s n a h m e ta r if  für Steinkohlen, 
Steinkohlenkoks und Steinkohlenbriketts vom Ruhrgebiet 
nach A ltona, Hamburg und Harburg (Ausgabe vom 1. Ok­
tober 1917) a u ß er  K r a ft .

Gesellschaft für Kohlentechnik m. b. H., Essen-Ruhr.
—  Zu der kürzlich an dieser Stelle veröffentlichten M it­
teilung1) über dio obige Gesellschaft ist berichtigend nach­
zutragen, daß der Sitz des Unternehmens nicht Mülheim- 
Ruhr sondern E s s e n -R u h r  ist.

Eine Ein- und Ausfuhrvereinigung für Alteisen und 
-metall in der Schweiz. —  Unter dem Namen ,, S y n d ic a t  
d ’Im p o r ta t ib n  e t  d ’E x p o r ta t io n  de v ie u x  F er s  
e t  M c te a u x “ is t  in G en f eine Vereinigung von Unter­
nehmern und Großhändlern im Alteisen- und Mctallhandel 
gebildet worden2). Sie hat dio Aufgabe, die inländische 
Industrie und die gemeinsame Ein- und Ausfuhr m it den 

' genannten Erzeugnissen zu versorgen.
Gründung einer Arbeitsgemeinschaft in England. —

Daß sich die englische Arbeiterschaft in lebhafter Gärung 
befindet, unterliegt keinem Zweifel, und wenn sich dieso 
Gärung bisher nicht in dem Maße geäußert hat wie bei 
uns, so kann man dafür verschiedene Gründe geltend  
machen, in  erster Reihe den, daß ein siegreiches Volk 
nun einmal für das Gift des Umsturzes viel weniger em p­
fänglich is t  als ein besiegtes. Uebcrhaupt denkt der 
englische Arbeiter nüchterner als der deutsche und is t  
für Verstiegenheiten jeglicher Art durchaus nicht so 
zugänglich wie der deutsche, was schon der geringe E in­
fluß beweist, den die Sozialdemokratie stets nur in E ng­
land besessen hat. Endlich is t  zu berücksichtigen, daß 
die großen Schwierigkeiten, die sich bei uns als Folgo 
,der plötzlichen Entlassung vieler Tausender von Soldaten 
ergaben, in England teilweise noch gar nicht in  die Er-

’ ) St. u. E. 1919, 17. April, S. 425/6.
a) Vgl. Nachr. für Handel, Industrie u. Landw. 1919,

24. April, S. 6.

scheinung getreten sind. Immerhin leidet das Land 
schon schwer durch häufige Streiks, ebenso wie hoch­
geschraubte Lohnforderungen und das Heer von über 
einer Million Arbeitsloser dio Wirtschaftslago erschüttern 
und dio zwischen Arbeitgebern und Arbeitnehmern be­
stehende Spannung vergrößern. Um den W irtschafts- 
frieden zu sichern, hat man daher nach deutschem Muster 
eine „Arbeitsgem einschaft“ unter staatlicher Aufsicht 
aufzurichten versucht. Ein Ausschuß von jo 30 Mitgliedern 
aus Unternehmer- und Arbeiterkreisen hat sich gebildet 

'und Richtlinien für eine neu zu gründende Arbeitsgemein­
schaft aufgestellt, dio in der Hauptsache folgendes be­
stim m en:1)

1. Zur Unterstützung der Regierung bei der Beratung 
und Prüfung wirtschaftlicher Fragen wird unter dem  
Namen „National Industrial Council“ eine ständige B e­
hörde gebildet, an deren Spitze als Präsident der „Minister 
of Labour“ steht. Der Industrial Council setzt sich aus 
400 Mitgliedern zusammen, dio zu gleichen Teilen von den 
Arbeitgeberverbänden und don Gewerksehaften entsandt 
werden; sie bilden aus ihrer Jlitte  einen geschäftsführenden 
Ausschuß von jo 25 Köpfen beider Parteien.

2. Beide Parteien erkennen als Grundlage aller Ver­
handlungen die Arbeitgeberverbände einerseits und die 
Gewerkschaften anderseits als voll- und gleichberechtigte 
Vereinigungen an. Sie sehen ihre Hauptaufgabe darin, 
Streitigkeiten untereinander zu verhüten, und versprechen, 
sich don Schiedssprüchen ihrer Organisationen zu fügen.

3. Dio Einführung der Maximal-Arbeitszeit von 
48 Stunden in der Woche wird gesetzlich festgelegt; 
Ueberstunden sind unzulässig; wo sie m it Rücksicht auf 
besondoro Verhältnisse unvermeidlich sind, treten für 
sie besondere Lohnsätze in Kraft.

4. M in im a l-Z e it lö h n o  sollen grundsätzlich all­
gem ein eingeführt werden. Ueber die Einzelheiten der 
Minimallohnsätze soll innerhalb von drei Monaten eine 
Sonderkommission beraten; eine weitere Kommission 
wird sich m it der Zahlung von Zulagen beschäftigen, die 
durch dio Folgeerscheinungen des K rieges erforderlich 
sein sollten.

5. Der A r b e ite r fü r so r g e , namentlich der Alters- 
und Krankenunterstützung, die erheblich weitherziger 
ausgebaut werden muß, soll besondere Aufmerksamkeit 
gewidm et sein. Dio Arbeitsbedingungen für verheiratete 
Frauen und Jugendliche werden einer Nachprüfung unter­
zogen. Zur Steuerung der Arbeitslosigkeit werden beide 
Parteien für eine Verkürzung der Arbeitszeiten eintreten 
und bei der Regierung auf die Erteilung vermehrter Auf­
träge zur Schaffung von Arbeitsgelegenheit hinwirken.

Dieses Programm ist  einstim m ig im Ausschuß ge­
billigt worden und soll demnächst der Vollversammlung 
vorgelogt werden, wo man auch auf die Zustimmung der 
Regierung rechnet. Ob die Gründung dieser Arbeits­
gelegenheit in  Verbindung m it den in Vorbereitung be­
findlichen Sozialisierungen des Bergbaues und des Ver­
kehrswesens den Gärungsprozeß unter der Arbeiterschaft 
in England aufzuhalten verm ag, kann nur die Zeit "er­
bringen.

Actien-Gesellsohaft für Eisenindustrie und Brücken­
bau, vormals Johann Caspar Harkort, in Duisburg. —
Nach dem Berichte des Vorstandes wurden im abge- 
laufunfen Geschäftsjahre 1918 nur unerhebliche W erks­
umbauten vorgenommen. Für das laufende Geschäftsjahr 
liegt in der Abteilung AVagenbau volle Beschäftigung vor, 
während der Arbeitsbestand für die Abteilung Brücken­
bau unzureichend ist. Der Rechnungsabschluß zeigt 
neben 25 635,96 J i  Vortrag aus dem Vorjahre und 27 720 M, 
Gewinn aus dem Aktienbesitz der Elblagerhaus A. G. 
Magdeburg, einen Betriebsgewinn von 1 451 406,95 J i.  
Nach Abzug von 427 989 J i  allgemeinen Unkosten, Ver­
sicherungen und sozialen Lasten, 226 441, 94 M  K riegs-

•) Vgl. Deutsche Berg W erkszeitung 1919, 29. April
Nr. 99.
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Unterstützungen, 348 382,78 J t  Abschreibungen und 
40 033 Jt  Kursverlust der W ertpapiere ergibt sieh ein 
Reingewinn von 455 910,19 M . Hiervon sollen 47 555,83 Ji  
als Gewinnanteile an Aufsichtsrat, Vorstand und Beam te 
gezahlt, 135 000 .fi (9%  wie im Vorjahre) als Gewinn 
auf die Vorzugsaktien und 240 000 J t  (8 %  wie i. V.) 
als Gewinn auf die Stam m aktien ausgeteilt und 33 300,36 Jt 
auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Actien-Gesellschaft.
—  W ie der Bericht des Vorstandes über das Ge­
schäftsjahr 1918 ausführt, war dio Beschäftigung der 
Fabriken während des gesamten Berichtsjahres äußerst 
stark, so daß die an das Unternehmen herantrotenden 
Anforderungen nur durch Einlegung doppelter und drei- : 
faeher Schichten bewältigt werden konnten. Trotzdem  
dio ausgeführten Aufträge zu einem großen Teile mittelbar 
oder unnittelbar für die Bedürfnisse der Heeresverwaltung 
bestim m t waren, wurde doch in der ganzen Kriegszeit, 
sowoit es die Verhältnisse ii^end zuließen, darauf hin­
gearbeitet, vor allem das Friedensgeschäft aufrechtzu­
erhalten. Infolgedessen konnte nach Abschluß des W affen­
stillstandes dio Um stellung auf die Friedensorzeugnisse 
verhältnismäßig schnell vor sich gehen. Besonders gut

beschäftigt is t  die Dessauer Abteilung neben gewissen 
aus dom Eisenbahnfach stammenden Notstandsarbeiten 
m it dem Bau von Triebwerken sowie einigen weiteren 
von ihr aufgenommenen Erzeugniszweigen. Auch die 
Beschäftigung der Bayonthaler Fabrik läßt zurzeit nichts 
zu wünschen übrig. Für die Moabiter Abteilung wurden 
neben den im wesentlichen aus dem Gasfaeh stammenden 
Aufträgen auch Notstandsarbeiten übernommen, ins­
besondere für Teile dos Lokomotivbaues. Der sich aus 
der Gewinn- und Vcrlustrechnung ergebende Betriebs­
überschuß beträgt 5 571 075,39 J i.  Hiervon gehen ab 
für Abschreibungen auf Gebäude, Maschinen und Modelle 
684 277,42 J i.  Dio Kriegsunterstützungen erforderten 
1 480 036,77 JI und dio Unkosten der Hauptverwaltung, 
Steuern, Gewinnanteile, Belohnungen usw. 1 162 531,98 J i ; 
zuzüglich 124 487,71 JI Vortrag aus dem Vorjahre ver­
bleibt som it ein Reingewinn von 2 368 716,93 J i.  Hiervon 
sollen 400 000 Ji der Rücklage II und 250 000 J i  dom 
Beam ten-und Arbeitcr-Unterstützungsbestande zugeführt, 
40 000 JI für Zinsbogensteucr zurückgestellt, 77 837,85 J i 
an den Aufsichtsrat vergütet, 1 440 000 J t  (12 % wie im 
Vorjahre) als G ew innanteil gezahlt und 160 879,08 Jt 
auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Lieber Veränderungen in den großen M anganerzgewinnungsgebieten während  
der K riegszeit.

M it dem Augenblick der Kriegserklärung geriet die 
Manganversorgung der ganzen W elt aus dem gewohnten 
Gleise. D ieses hatte seinen Grund darin, daß Rußland 
auf dom Manganerzmarkt vor dem Kriege eine außer­
ordentlich starke Stellung cinnalim Und dio russischen 
Manganerzgebiete durch den Kriegsausbruch sowohl für 
dio Länder der M ittelmächte als auch —  wegen der Dar- 
dancllenschlioßung —  für dio der Entente unerreichbar 
wurden. Dio vollständig vom W eltm arkt abgeschlossene 
deutsche Industrie mußte deshalb m it den im Inland  
zur Verfügung stehenden Manganträgern hauszuhalten 
suchen, so gut es oben ging; Amerika und England konnten 
sich für den Ausfall der russischen Einfuhr wenigstens 

. in Ostindien oder Brasilien Ersatz beschaffen.
Dio Rückwirkung der Dardanellenschließung auf dio 

Länder der Entente wäre sehr viel verhängnisvoller gewor­
den, wenn die U nzuvotlässigkeit des russischen Mangan- 
marktos in früheren Jahren die Großabnehmer England, 
Amerika und Deutschland nicht schon bewogen hätte, 
durch Schaffung eines Manganerzbergbaues in Britisch- 
Ostindien und Brasilien diese unangenehmcMonopolstellung 
Rußlands auf dem Manganerzmarkt zu durchbrochen. 
In diesem Entschluß sahen sieh die Erzkäufer vor allen \ 
Dingen bestärkt durch die Unfähigkeit der russischen Ver­
sorger, den Anforderungen der Hochkonjunktur von 1906 
gerecht zu werden, durch die Minderlieferungen im Jahro 
1908 und durch das Versagen gelegentlich des Italienisch- 
Türkischen K rieges im Jahre 1911. Der vor dem Krieg 
liegende große Aufschwung Britisch-Indiens gründet sich 
gerade auf diese schwachen Jahre dos russischen Mangan- 
ausfuhrgeschäftes.

Der ostindische Manganerzbergbau zeigte deshalb 
schon bei Kriegsausbruch eine bedeutende Höhe der 
Entwicklung, die es England verhältnismäßig leicht 
m achte, den Bedarf lediglich aus dieser Quelle zu decken. 
W esentlich anders lagen dio Verhältn:sso in Brasilien. 
In der bei Kriegsausbruch vorliegenden Form war der 
Bergbau außerstande, den großen Anforderungen der 
Vereinigten Staaten gerecht zu werden, es bedurfte erst 
einer stürmisohen Entwicklung in den Kriegsjahren, um 
auf diesen Stand zu kommen. D ie drei großen Mangan- 
ausfuhrgobieto befanden sich demnach im Kriege in einer 
grundverschiedenen Lage. D ies muß im  Augo behalten 
werden, wenn im folgenden versucht wird, aus Nach­
richten dor ausländischen Presse ein Bild_der K riegs­

entwicklung zu gewinnen. W egen dor Schwierigkeit in 
der Beschaffung ausländischer Quellen und dpr äußerst 
mangelhaften Berichterstattung kann dieses B ild natur­
gemäß nur sehr lückenhaft soin.

Am schwersten ist es wohl, über Rußland ein auch 
nur in etwa geklärtes Bild zu gewinnen. Vergegenwärtigt 
man sich die einzelnen Stufen des W eltkrieges in ihrer 
Rückwirkung auf den russischen Manganerzbergbau, so 
muß zunächst festgestellt werden, daß der Kriegsausbruch 
das Ausfuhrgebiet von Tschiaturi m it einem Schlage nahezu 
stillogte. In den ersten Kriegsjahren vor Einmarsch der 
deutschen Truppen nach Rußland waren die Bergbau- 
gobiete dom Einfluß der Ententpländor ausgesetzt. Dieses 
Verhältnis erfuhr durch den Einmarsch der deutschen 
Truppen eine grundlegende Aenderunc, dio Gebiete wurden 
mehr oder weniger deutschem Einfluß zugänglich. Mit 
dem militärischen Zusammenbruch • Deutschlands er­
reichte dann auch dieser Züstand feein Ende. W as nach 
ihm liegt, is t  bisher noch ganz und gar nicht zu über­
schauen.

Der außerordentliche Rückgang des kaukasischen 
Manganerzbergbaues drückt sich am besten in dem Gegen­
satz dor Förderziffern für 1913 und 1916 aus: 1913 belief 
sich dio Erzeugung von mehrerenHundertUntemehmungen 
auf 59,188 Mill. Pud1), 1916 vermochten 99 Unterneh­
mungen nur 14,7 Mill. Pud.2) zu fördern.

Ihre überaus bedrängte Lage veranlaßto die kauka­
sischen Mangangrubenbesitzer, die russische Regierung 
um geldliche Unterstützung zu bitten. D a diese B itte  
erfolglos blieb, wandten sich dio Unternehmer an die 
Neuyorker National City Bank, die sich auch bereit er­
klärte, gegen Einräumung gewisser Sicherungen die M ittel 
zur Fortführung dos Betriebes zu gewähren3). Schließ­
lich ist aber eine Unterstützung durch amerikanische 
Geldgeber dann doch nicht erfolgt.

Dio deutschen Unternehmungen im Gouvernement 
K utais wurden nach der Agence Economique e t  Finan­
cière in den ersten Kriegsjahren aufgelöst oder zwangs- 
vorwaltet4). Es beeilten sich alsdann rassische, fran­

') Nachr. f. Handel, Industrie u. Landw. 1915, 
14. Juli, S. 4/5.

a) W. N. D. Ueberscedienst, 1917, 27. Nov., S. 828.
’ ) Tagliche Montanberichte, 1917, 24. Márz.
4) Agence Econom iqueetFinanciére, 1916 ,29 .August.
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zösische und englische Banken, durch Gründung von  
neuen Bergwerksgesollschaften in jenem Gebiet festen 
Fuß zu fassen. Abgesehen von einer größeren Zahl von 
kleinen und mittleren Unternehmungen, wurden große 
Gesellschaften ins Leben gerufen, wie die Société Minière 
et Métallurgique de Manganèse du Caucase m it 10 Mill. Rubel 
Kapital, die Société do Manganèse e t de Minorais de 
Caucaso m it 1 % Mill. Rubel K apital und die Société Man­
ganèse du Caucase. Der endgültige Uebergang der deut­
schen Unternehmungen Gelsenkirchen und der Société 
Minière du Caucaso in Tschiaturi an die Alliierten sollte 
nach der erwähnten Quelle bevorstehen; die Liquidation 
ist jedoch nicht zu Endo gebracht worden.

Dio Folgen dor Staatsumwälzung haben sich für den 
Manganerzbergbau wie für die gesam te russische Industrie 
in schädigendem Sinno geltend gemacht. Einige Angaben 
hierüber wurden auf der außerordentlichen General­
versammlung der Pyroluzit-A.-G., Charlottenburg, vom
28. September 19181) gomacht. D ie im Nikopoler Bezirk 
belogenen Gruben dieser Gesellschaft sollen durch die 
Kriogswirren stark in Mitleidenschaft gezogen sein, doch 
hofft man, den Betrieb bald wieder aufnehmen zu können; V" 
dio Gestehungskosten für das Erz sind angeblich auf das 
Vielfache der Friedenskoston gestiegen; dio auf den 
Gruben zum Versand nach Deutschland- bereitliegenden 
Erzvorräte wurden indessen als ziemlich bedeutend an­
gegeben. Aus dem Erlös für diese Erze hofft die Ver­
waltung die von der russischen Betriebsleitung auf- 
genoaimenen Schulden tilgen und noch einen angemessenen 
Ueberschuß erzielen zu können2).

Der b r a s i l ia n is c h e  M ä n g a n o r z b e rg b a u  stand im 
Kriege unter dem Zeichen einer ganz außerordentlichen 
Aufwärtsentwicklung, die ihren besten Ausdruck in den 
amtlichen Ausfuhrziffern findet3). Es wurden ausgeführt: 
1913: 122 300 t, 1914: 183 630 t, 1915: 388 671 t1), 1916: 
502 130 t, 1917: 532 649 t. Die in  diesen Gewichts­
mengen zum Ausdruck kommende Steigerung der Aus­
fuhr wird noch gewaltiger, wenn man die Werte derselben 
berücksichtigt. Die'Ausfuhr von 1913 stellte frei Schiff 
einen Geldwert von 2 721 175 Milrois Papier dar, dio der 
ersten sechs Monate von 1917 in Höhe von 332 497 t  
einen solchen von 31 056 000 Milreis Papier5).

Dio überaus günstige Kriegskonjunktur wirkto in 
Brasilien so anregend, daß man m it Recht von einem  
Manganorzfieber dor Kriegszeit reden kann. Davon  
wurden in erster Linie die Erzbozirke von Ouro Preto, 
Queluz, Santa Barbara, dio Sierra d’Ouro Branco und 

viele andere Distrikte von Minas Geraes ergriffen. Im  
Munieipium Ouro Proto oratreckte sieh dio Gewinnung 
auf mehr als 100 Lagerstätten. Einen ganz besonderen 
Aufschwung hat dio Grubo Morro da Mina gonommen, 
die täglich etwa 800 t über die Zentralbahn verfrachtet 
und angeblich eine Reserve von 5 Mill. ts), nach anderen 
Quellen so jar von 10 Mill. t bositzt7).

Der Manganerzborgbau dehnte sich m it Beginn des 
Jahres 1917'auch auf den Staat Bahia aus und erstreckt 
sieh nach einer Botschaft des Präsidenten von Bahia8)

*) Früherer Sitz der Gesellschaft Bcuthen O.-S.; 
durch Generalversa.nmlungsbeschluß vom 1. Mai 1914 
wurde der Sitz nach Charlottenburg verlegt.

2) Berl. Borsen-Courier, Berlin, 1918, 28. Sept.
3) Le Brésil, 1918, 24. März.
*) Nach anderen Quollen wird die Ausfuhr dieses

Jahres genau um 100 000 t  kleiner, also m it 288 611 t  
angegeben. So z. B. Commerce Reports 1917, 21. Juli, 
Konsulatberetninger, Kristiania, 1917, 24. Nov.

6) Nachr. für Handel, Industrio u. Landw. 1918, 
5. Jan., S. 2/3.

*) Bulletin of the Pan Anorican Union, W ashington,
1916, April. t

7) Zeitschrift für prakt. Geol., Lagerstätten-Chronik, 
1918, Jan , S. 4.

a) Journal do Commercio, Rio de Janeiro, 1918,
29. April.

in erster Linie auf die Gegenden von Bomfim und Campo 
Formoso. In  den ersten acht Monaten dos Jahres 1918 
liefen 67 Gesucho um Eintragung bei dem Direktorium  
des Servico de Mineracao ein, darunter 53 auf Mangan1).

Die stürmische -Entwicklung des brasilianischen 
Manganerzbergbaues ist zu einein guten Teil auf dio M it­
wirkung amerikanischen K apitals zurückzuführen. Nach 
einer Mitteilung der „Nachrichten für Handel, Industrie 
und Landwirtschaft“ soll eine über große Geldmittel ver­
fügende amerikanische Gesellschaft sogar beabsichtigen, 
die brasilianische Mangan- und Kaffeeausfuhr zu mono­
polisieren. Zu diesem Zwecke soll gegebenenfalls eine 
große Schiffahrtsgesellschaft und eine wichtige Eisenbahn­
linie angekauft werden2). Ob dioso Meldung zutrifft, 
kann nicht beurteilt worden, sie sei deshalb nur m it Vor- 
bohalt wiedergegebon.

Von sonstigen amerikanischen Gründungen mag noch 
eine im Staate Bahia erwähnt worden, welche unter B e­
teiligung des Staates Bahia und brasilianischer sowie 
amerikanischer Geldgeber erfolgte und dio Ausbeutung 
von Mangan und Eisenminen in Minas Geraes und Bahia 
zum Ziele hat. Dio Gesellschaft gibt an, vier Gruben im 
Staate Bahia erworben zu haben; die größte davon liegt 
im Munieipium Bomfim, nordwestlich dor Stadt Bahia. 
Sie ist an die Zentralbahn angeschlossen und bisher noch 
nicht in größerem Maße ausgebeutet worden. Droi weitere 
Gruben liegen nahe der Stadt Nazareth, südwostlieh von 
Bahia. Sie sind bisher noch ohne Bahnverbindung. Das 
geförderte Erz muß deshalb m ittels Leichtem  nach der 
Bucht von Bahia gebracht werden, wo die Umladung 
auf Seoscbiffo erfolgt. Während bis zum Jahre 1917 
dio brasilianische Manganerzausfuhr lediglich über Rio 
de Janeiro ging, führte der Hafen von Bahia 1917 zum 
erstenmal 32 860 t Manganerz aus3).

Dio Ingenieure der-erwähnten amerikanischen Gesell­
schaft geben an, m it besseren Bahnverbindungen ließen 
sich monatlich aus diesen Gruben 15 000 bis 20 000 t  
Manganerz nach dem Hafen von Bahia verschicken. 
Aber selbst wenn genügend Schiffsraum für die Ver­
frachtung von monatlich 24 000 t  Erz vorhanden sein 
sollte, würde sich ein derartiger Transport wegen der 
fehlenden Bahnen dennoch nicht ausführen lassen. Was 
für den Staat Bahia g ilt, trifft auch für Minas Geraes zu. 
In amerikanischen technischen Kreisen ist man durchweg 
der Ansicht, dio Verwendung des b r a s i l ia n is c h e n  
M a n g a n e r z e s , ja die Nutzbarmachung der gesam ten  
ungeheuren Naturschätze Brasiliens, sei eine Frage der 
Schaffung von Verkehrswegen im Innern und eine Frage 
des Baues von Eisenbahnlinien von den hauptsächlichsten 
Handelsplätzen nach der Küste4). D iese Tatsache und 
der weitere Umstand, daß englische und französische 
Gelder auf diesem Gebiet bereits einen beträchtlichen 
Vorsprung gewonnen haben, lassen es für die deutsche 
Industrie sehr wünschenswert erscheinen, dem brasiliani­
schen Eisenbahnbau in Zukunft größere Aufmerksamkeit 
zuzuwonden, als es bisher der Fall war.

Eine Linderung der Vorkohrsnot, soweit diese durch 
Vergrößerung des W agenparks zu erreichen ist, soll sich 
im Herbst 1917 durch Zusammenschluß brasilianischer 
Besitzer von Manganerzgruben angebahnt haben. Diese 
Gruppe von Beteiligten soll den Kauf von 1500 Wagen 
und 140 Lokomotiven beschlossen haben und hofft, da­
durch einen regelmäßigeren und vergrößerten Manganerz- 
vorsand an die Küste durchführen zu können6).

Eine andere m it amerikanischen Geldern arbeitende 
Gesellschaft ist dio International Ore Corporation, der 
durch Erlaß vom 5. März 1918 vom Präsidenten der Ver­
einigten Staaten von Brasilien das Recht verliehen wurde, 
ihre Geschäfte in Brasilien zu betreiben. Sitz der Gesell-

l ) South American Journal, 1918, 24. Aug.
:) South American Journal, 1918, 24. Aug.
*) Co.nmorce Reports, Washington, 1918, 16. Mai. 
*) Commerce Reports, W ashington, 1917, 21. Juli.
6) The Financial Times, London, 1917, 13. Aug.
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schait ist zwar Toronto (Kanada), nichtsdestoweniger 
arbeitet sio ausschließlich m it amerikanischem Geld und 
stellt die Zweigunternehmüng eines amerikanischen Ge­
schäftshauses in Philadelphia dar. Gegenstand des neuen 
Unternehmens wird der Manganerzborgbau in Brasilien 
und die Manganerzausfuhr sein1).

Soweit sieh aus den regelmäßigen Veröffentlichungen 
ein Bild gewinnen läßt, scheinen außer amerikanischen 
auch norwogische Geldleute brasilianische Manganerzfeldor 
erworben zu haben. Diese liegen aber nicht in den be­
kannten Borgbaugebieten, sondern gänzlich abseits in 
einem Bezirk, der in diesem Zusammenhang kaum in 
den Fachzeitschriften erwähnt worden ist. Die von dom 
South American Journal verbreitete Nachricht1) darf 
deshalb nur m it größter Vorsicht aufgenommen werden. 
Auf norwegischer 'Seite sollen zwei Gesellschaften be­
teiligt sein, die einen Vertrag m it dem Staate Maranhao 
auf Vorpachtung von Grubcnfeldern im Stadtbezirk von  
Turyassu abgeschlossen haben. D ie Lager befinden sich  
angeblich bei Piracaua im nördlichen Brasilien auf einer 
Halbinsel dor atlantischen Küste. Der im W esten der 
Felder fließende Araguastrom soll sichere Häfen für 
größere Schiffe bieten; auch soll der die Felder im Osten 
begrenzende Piracauafluß großen Fahrzeugen zugänglich 
sein. Ueberdios gestattet oin Netz von kleineren natür­
lichen Wasserläufen, m it einem 200-t-Leichter auf drei 
Meilen an jeden beliebigen Punkt des Mangancrzgebietos 
heranzugelangon. Die hauptsächlichsten Vorkommen 
sollen in einem Hügel, namens „Deus te Ajuda“, auf­
geschlossen sein. Angeblich kann man die Manganerz­
bildung in diesem H ügel auf 3000 Fuß Länge und 600 Fuß 
Breite verfolgen. D ie Erze sind teils schwarz und bröcke­
lig , teils fest, hart und kristallisiert. Drei der besten 
Adern sollen Mächtigkeiten von 1,25 m, 1,70 m und 
2,70 m  aufweisen und einen geschätzten Erzinhalt von  
300 0 0 0 1 m it durchschnittlich 48 % Mn enthalten. Andere 
Stellen des Bezirkes besitzen gleichfalls Manganlager- 
stätten, so daß sich voraussichtlich erhebliche Vorräte 
vorfinden worden. Infolge dor günstigen Lage zu den 
Verschiffungsplätzen würden die Gestehungskosten natur­
gemäß erheblich niedriger als für die mehr landeswärts 
gelegenen Manganerzgruben sein. Nach dem South  
American Journal soll dasPiraeaua-Erz um 3 Dollar billiger 
an Bord des Schiffes zu bringen sein als Erz von den 
größten Manganerzgruben des Staates Minas Geraes.

Dor Manganerzbergbau B r i t i s c h - O s t in  d ie  ns konnte 
sich keiner Kriegskonjunktur nach Art des jüngeren 
brasilianischen W ettbewerbgebietes erfreuen. Die Förder­
ziffern dor Kriegszeit stehen sogar hinter den Friedens­
worten zurück, weil in  den ersten Kriegsjahren außer 
England alle Käufer dem Markte fernblieben. Ueber dio 
Bewegung der Förderzifforn geben folgende Zahlen oin 
Bild; es wurden gefördert: 1912/13: 7 0 8 0S1 t 3), 1916: 
384 223 t, 1910: 577 121 t, 1917: 505 208 t*).

Erst in  den letzten Kriegsjahren erschienen auch 
andere Käufer auf dem indischen Markt und nahmen 
kleinere Mengen Mangan ab; es entfiel von derFörderung 
dos Rechnungsjahres 1916/17 in Höhe von 631 000 t  
beispielsweise aut England allein 459 000 t. Der Rost 
verteilte sich auf dio Gruppe der Kleinabnehmer6).

*) Commerce Reports, W ashington 1918, S. 542.
s) The South American Journal, 1918, 6. April. 

S. 215; s. auch Deutsche Bsrgwerkszoitung, 1918, 27. April.
3) Ausfuhrwert, einem Bericht dos Handelssachver­

ständigen beim Kaiserl. G e n e r a lk o n s u la t  in Calcutta 
entnommen. Nachr. für Handel, Industrie u. Landw., 
1913, 30. Juni, S. 8/9.

4) Die Ziffern von 1915/17 sind Berichten dos Chief 
Inspector of Mines in British India, G. F. Adams, en t­
nommen. Auszüglich wiedergegeben in The Iron and Coal 
Trades Review 1917, 2. Nov., S. 492. und 1918, 22. Nov., 
S. 578 (s. auch St, u. E. 1917, 29. N ov., S. 1106; 1918, 
19. Dez., S. 1194).

5) The Iron and Coal Trades Review 1917,6. Juli, S. 12.

Der indische Manganerzbergbau hat bisher fast nur 
für die Ausführ gearbeitet. Sehr bemerkenswerterweise 
haben nach dem „Mining Journal“1) die durch den Krieg 
bewirkten Veränderungen in den Berg- und H ütten­
industrien der W elt in  Indien Vorschläge für die Errich­
tung von selbständigen Erzeugungsanlogen von Ferro- 
mangan, Ferrowolfram und möglicherweise auch Alu­
minium zur Erörterung gebracht. Ferromangan ist von 
diesen herzustellcnden Erzeugnissen bei weitem das wich­
tigste. Der ehemalige Direktor der Indian Geological 
Survoy, Sir Thomas Holland, und der zeitige Direktor
II. H. Hayden befürworten die Schäftung einer der­
artigen durch Schutzzoll gesicherten Industrie und be­
gründen es vor allem damit, Indien werde durch die 
Ausfuhr seiner natürlichen Schätze beraubt, während 
fremde Länder den Nutzen aus der Verarbeitung der Erze 
zogen. Die Tata Iron Works haben schon früher Ferro­
mangan für die ostasiatischon Plätze hergestellt, sind aber, 
zeitweilig wenigstens, wieder davon abgekommen.

Für dio gedeihliche wirtschaftliche Entwicklung der 
geplanten Industrie scheinen die Voraussetzungen nicht 
sehr günstig zu sein. Vor allen Dingen is t  die Lage be­
denklich für ein Land, welches Ferromangan lediglich 
für die Ausfuhr erzeugt und dabei im Rohstoffbezug keine 
Monopolstellung einnimmt. Die russischen Märkte waren 
durch den Krieg zwar für das Ausland verschlossen, im 
Frieden wird die W elt indessen wieder m it einer Ver­
sorgung aus diesem wichtigen Manganausfuhrland rechnen 
dürfen. Dabei ist sowohl der russische als auch dor 
brasilianische Manganerzborgbau außerordentlich leistungs­
fähig. . Brasilien hat im  Kriege gerade ein Beispiel dafür 
gegeben, welche gewaltigen Fördersteigerungen anziehende 
Preise zu bewirken vermögen. Von einer Beherrschung 
dos Manganerzmarktes durch Indien kann daher auch 
nicht entfernt dio Rede sein.

Es fragt sieh ferner, welche Vorteile sieh durch die 
Verhüttung für den indischen Unternehmer erzielen lassen. 
Boi einem Erz von duichschnittlich 80 % Mn und bei 
Annahmo eines 'Schm elzverlustes von 2 5 %  wird man 
m it einem Ausbringen von rd. 50 % rechnen können. 
D er indische Unternehmer könnte dann in gewöhnlichen 
Zeiten m it einem Frachtvorteil von 8 bis 9 s je t  rechnen. 
Nun muß bei dieser Berechnung noch berücksichtigt 
werden, daß Manganerz als tote L ast verschifft wird, 
während Ferromangan sorgfältige Verpackung und Ver­
ladung erfordert, weil ein Oxydieren der Legierung eine 
nochmalige Verhüttung bedingen würde. D ie Folge davon 
wäre alsdann, daß die K osten der zweiten Verhüttung 
den Frachtvorteil völlig aufhöben. Fernerhin darf nicht 
übersehen worden, daß die Hüttenindustrie im Frieden 
nicht alles Mangan in Form von Ferromangan verwertet. 
Die Länder m it basischem Stahlprozeß —  vor allen Dingen 
also das europäische Festland. —  setzen erhebliche Mengen 
Manganerz direkt zu. Wenn die sauren Erze immer 
seltener werden und das basische Vorfahren deshalb auch 
in  England und Amerika größeren Eingang findet, wird 
deshalb auch dio Rohverwendung des Erzes steigen. 
Abgesehen von dieser besonderen hüttenmännischen Ver­
wendungsart verarbeiten auch dio chemischen Industrien 
und die Glashütten das Manganerz und nicht die Le­
gierung.

Nach dem Mining Jou rn a l2) war der Verbrauch 
von Mangaherz zu anderen Zwecken als zu Ferromangan 
in den einzelnen Vorbrauchsländorn im Jahre 1913 etwa 
folgender : Belgien 480 000 t, Deutschland 300 000 t, 
Vereinigte Staaten 180 000 t, Frankreich 150 000 t, Groß­
britannien 75 0 0 0 1, Italien 40 0 0 0 t , insgesam t 1 225 0 0 0 t. 
D ie Gesamtzufuhr dieser Staaten erreichte im Jahre 1913 
den Betrag von 2 213 681 t. D as Verhältnis 1 : 2 in der 
Verwendungsart ist demnach schon überschritten.

W ollte man in Indien beabsichtigen, Ferromangan 
nach England auszuführen, so ist auch m it dem Wider-

x) The Mining Journal, 1916, 26. Aug,
-) Mining Journal, a. a. O.



1. Mai 1919. Vereirw-Nachrichten. Stahl und Ęisen. 491

iSf&rdof
Hamtever O cbüfctät

Ge/itti<n 7/Mr -KOnofM/nd&t
Jg^Bay
\fforticnsee
\ Mojt/ebury
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stand dos Verbandes der Eisenwerke zu rechnen, der die 
Ferromanganindustrio stark beeinflußt, obwohl bedeutende 
Erzeuger, wie die Cariton Iron Co., nicht dazu gehören.
l)er  Verband besitzt großen politischen Einfluß und könnte 
indischen Verkaufsplänen erhebliche Schwierigkeiten 
machen.

Gegen eine Ausfuhr von Feiromangan nach Amerika 
spricht die Schwierigkeit, annehmbare und regelmäßige 
Frachten zu finden. Müßte die Ware erst nach Groß­
britannien in  Umladung gehen, so würde dadurch der aus 
der Verhüttung erzielte Vorteil wieder aufgehoben werden.

3)r.*3ng. W. Pothmann, Kiel.

V ereins-Naćhrichten.
Nordw estliche G ruppe des V ereins D eut­

scher E isen- und Stahl-Industrieller.
Niederschrift über die gemeinschaftliche Sitzung des Vor­
standes der Nordwestlichen Gruppe des Vereins Deutscher 
Eisen- und Stahl-Industrieller und des Ausschusses des 
Vereins zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen 
Interessen in Rheinland und Westfalen vom 24. April 1919, 
nachmittags 316 Uhr, im Sitzungssaale des A. Schaaff- 

hausenschen Bankvereins, Düsseldorf, Breite Str. 29. 
-Anwesend waren die Herren: Generaldirektor Kommer­

zienrat SDrXgltg. e. h. F. S p r in g o ru m  (stellvertr. Vor­
sitzender); Geh. Kommerzienrat M o r itz  B ö k er ; D i­
rektor H. B o e c k e r  (Gast); Geh. Kommerzienrat
F. W. D e u s s e n; Direktor C. G erw in  (G ast);D r. F ra n z  
H a n ie l;  Generaldirektor a. D. Oberbürgermeister
F .H a u m a n n ;D irek to r  E d .H o b r e c k e r ;  D r .E . H o ff  
(Gast); Generaldirektor A. K a u e rm a n n ; Ingenieur 
E r n st  L u eg ; Generaldirektor M. M ü n z e sh e im er ;  
Kommerzienrat C. R u d o lf  P o e n sg e n ;  Generaldirektor 
W. R e u te r ;  Direktor A. S c h u m a c h e r ;  General­
direktor H. S p ä t  h; Direktor C. V i e 1 h aber ; Dr. W e n d t ; 
Direktor Dr. A. W o ltm a n n ; Direktor G. Z a p f; von 
der Geschäftsführung: Dr. 2)r.»3ng. e. h. W. B eu m er;  
Syndikus E. H e in s o n ;D r . W. L o h m a n n ; Dr. E. Z e n t ­
gra f; Dr. H. R a c in e .

Entschuldigt hatten sich die Herren: Kommerzienrat 
Dr. W. B a a r e ; Generaldirektor Geh. Baurat ©r.-Ijjug.
e. h. W. B e u k e n b e r g ;  Bankdirektor W. B ü r h a u s;  
Geheimrat G er r it  v a n  D o ld e n ; Generaldirektor 
Kommerzienrat N. E ic h ;  Direktor F. F lic k ;  General­
direktor A. F r ie l in g h a u s ;  Kommerzienrat A. H e i-  
m ann ; K ommerzienrat H. K am p; Direktor Dr. A. L a n ­
g e n ; G o t t l ie b  v o n  L a n g e n ; Direktor C. M ann- 
s ta e d t ;  ®r.«Qng. J. M a sse n e z ; Dr. Freiherr v o n  d er  
O ste n -S a c k e n ;  3)r.»3iug. 0 . P e te r s e n ;  Fabrik­

besitzer A le x a n d e r  P o s t ;  Geheimrat A. S e r v a e s ;  
Geheimrat H. S c h n ie w in d ;  Geh. Kommerzienrat 
A r n o ld  S c h o e l lc r ;  K om m erzienrat E. S c h w ic k e n ;  
d ic k ;  Fabrikbesitzer E. S p r in g m a n n ; General­
direktor H. V e h lin g ;  Geh. Kommerzienrat J u l. 
V o rster; Generaldirektor Bergassessor a. D. F. W in k ­
h a u s; Direktor A. W irtz .

Die T a g e so r d n u n g  war wie folgt festgesetzt:
1. Bericht über die Sozialisierungsbestrebungen;
2. Pläne für die U m gestaltung der Industrie­

verbände (Arbeitsgemeinschaft, Reichsverband 
der deutschen Industrie, Reichswirtschaftsrat);

3. Verkohrsfragen (Mittellandkanal, Vorteueiung 
des Güterverkehrs);

4. Geschäftliches.
Die Sitzung wurde um 315 Uhr eröffnet. Den Vorsitz 

führte Herr Generaldirektor Kommerzienrat ®r.«Qng. e .h .
F. S p r in g o ru m .

Zu Punkt 1 der Tagesordnung borichtet Dr. W. B en  - 
m or über die Sozialisierungsbestrebungcn und geht in s­
besondere auf den reichhaltigen Stoff ein, den die Ge­
schäftsführung über diese Frage gesam m elt und unter 
Mitwirkung eines besonderen Ausschusses bearbeitet hat.

Zu Punkt 2 bespricht Syndikus E. H e in s o n  die 
Tätigkeit der Arbeitsgemeinschaft in  der rheinisch-west­
fälischen Eisen- und Stahlindustrie und die Satzungen  
der Arbeitsgem einschaft der industriellen und gewerb­
lichen Arbeitgeber und Arbeitnehmer Deutschlands. D es 
weiteren wird ein Ueberblick gegeben über die Vorarbeiten, 
die zur Gründung des Reichsverbandes der deutschen  
Industrie geführt haben, und über die Bestrebungen zur 
Schaffung von Selbstverwaltungskörpern der Industrie.

Zu Punkt 3 erörtert Dr. W. B e u m e r  die Linien­
führung des M ittellandkanals an Hand der untenstehen­
den Skizze, in der die einzelnen Vorhaben eingezeichnct 
sind. Die Durchführung der Nordlinie- kom m t danach 
nicht mehr in Betracht, da der Bau der Strecke Misburg—  
Peine bereits beschlossen ist. D as Interesse der Eisen-

und Stahlindustrie an 
einer Kanalverbin­
dung m it dem Peiner 
Erzlager ist dam it ge­
wahrt. W as den Bau  
der Strecke von Peine 
zur Elbe angeht, so 
wird auch vom Vor­
stand die M ittellinie 
einstimmig als die 
günstigste erachtet, 
da sie alle wirtschaft­
lichen Bedingungen 
erfüllt, zudem weni­
ger Schleusen und ge­
ringere Baukosten er­
fordert und die Fahrt 
auf ihr um eine Tage­
reise kürzer sein wür­
de als auf der Süd­
linie. Dem  M iniste­
rium der öffentlichen 
Arbeiten soll dieser 
Beschluß nebst aus­
führlicher Begrün­
dung m itgetcilt wer­
den.
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E s wurde ferner angeregt, auch zu dein Bau und den 
Abmessungen des L ip p e - S e i t e n - K a n a ls  Stellung zu 
nehmen. D ie Prüfung und die geeigneten Maßnahmen 
werden dom Präsidium überlassen.

Dr. W. B e u m e r  weist weiter darauf hin, daß durch 
dio fortgesetzten E is o n b a h n ta r if e r h ö h u n g e n  beson­
ders dor N a h v e r k e h r  betroffen werde, der teilweise 
eino dreifache Verteuerung erfahren habe. E s wird als 
notwendig angesehen, gegen diese erhebliche Vorbelastung 
d3S Nahverkehrs zu einem geeigneten Zeitpunkt Vor­
stellungen zu erheben. Forncr hat dio Eisenbahnverwaltung 
kürzlich die Privatanschlußgebühren bedeutend erhöht, 
ohne die beteiligten Kreise zu befragen. E s wird als 
zweckmäßig erachtet, dio Frage eingehond zu prüfen, ob 
dieso Verteuerung eine N otw endigkeit war, dio m an ohne 
weiteres hinnehmon soll. D er Vorstand überläßt die dazu 
notwendigen näheren Feststellungen dor Geschäftsführung.

Zu Punkt 4 wurdo an Stelle  des ausscheidenden 
Geh. R at Dr. H u g e n b e r g  Direktor C. V io lh a b e r  vom  
Direktorium dor Fried. Krupp A.G. in den Ausschuß 
gewählt. '

Außerdem wurde u. a. m itgoteilt, daß der H andels­
vertrag zwischen dom D e u t s c h e n  R e ic h e  u n d  d er  
S c h w e iz  von der schweizerischen Regierung gekündigt 
ist. Dio beiden Körperschaften worden rechtzeitig dafür 
sorgen, daß, sobald sich die zukünftige Gestaltung der 
Handelsbeziehungen zu den einzelnen Ländern übersehen
läßt, auch in diosom Falle das Interesse dor M itglieder
gewahrt bleibt.

Schluß der Sitzung 0 Uhr.
gez. Smringorum . gez. Beutner.
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