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Ersatzstahle fur Chromnickelstahle.
Yon D irektor ®r.*Sng. E r d m a n n  K o t l in y  in Traisen (Nieder-Oesterreicli).

I j i e  durch die Kriegsvcrhaltnisse bedingte Not- 
wendigkeit, m it dem Nickel sparsam umzu- 

gehen, gab zu Versuchen AnluC, Stahlsorten zu 
suchon, die, ohne mit Nickel legiert zu sein, ais Kon- 
struktionsstahle fiir hochbeanspruchte Teile Ver- 
wendung finden konnen. Der Vorteil des Chrom- 
nickel- und des Nickelśtahies liegt bekanntlich darin, 
daB er im v<kedelten (yergiiteten) Zustande fol­
gende gute Eigenschaften aufwęift:

1. Hohe Streckgrenze bzw. einen geringen Unter- 
schied ZAvischen Streck- und Bruchgrenzc.

2. Hohe Dehnung und Kontn-ktion, also hohe 
Zahigkeit, selbst bei groBer Festigkeit.

3. Hohe spezifische Schlagarbeit.
4. Giinstiges, d. h. sehniges Bruchgefiige in der 

Liings- und Querprobe, selbst bei hohen Festigkeiten.
Sollen die Ersatzstahle ihrem Zwecke entsprechen, 

so mussen sie in den angefiihrten Eigenschaften 
den Chromnickel- und Nickclstahlen wenn puch nicht 
gleich, so doch nahe kemmen. M it,einem reinen 
Kohlenstoffstahl sind diese Eigenschaften nicht zu 
erreichen; es konnen nur legierte Stiihle ais Ersatz­
stahle in Frage kemmen.

Ais Legierungsmetalle, die unter den Kriegs- 
verhaltnissen verhaltnismaBig leicht zu beschaffen 
waren, kamen nur die Metallo Mangan und Chrcm 
und das Metalloid Silizium in Frage. Es wiirde eine 
Reihe von Versuchsschmelzungen abgegossen, deren 
Erprobung in der folgenden A rt und Weise durch- 
gefuhrt -wurde.

_  D u rc h f i ih ru n g  d e r  E rp ro b u n g .

Die Versuchsschmelzungen wurden entweder im 
Elektro- oder Martinofen hergestellt und in 220- 
oder 170-mm-Quadratblocken abgegossen. Von jeder 
Schmelzung wurde ein Błock auf einen Stab yon 
130 mm Quadrat ausgewolzt; ein Stuck dieses Stabes 
wurde weiter auf 22 mm Quadrat ausgewalzt, ein 
weiteres Stiick auf 100 x  30 mm ausgeschmiedet.

a) H a r te g re n z e n . Zuerst wurde von jeder 
Schmelzung durch Bestimmung der Hartegrenzen 
die richtige Hartetcm peratur ermittelt. Zu diesem 
Zweck wurden 100 mm lange, in der Mitte 5 mm 
tief eingekerbte Stiicke des gegliihten Stabstahles

X LV .„

von 22 mm Quadrat aus dem elektrisch geheizten 
Heraus-Ofen bei yersehiedenen, von 20 zu 20 “ steigon- 
den Temperaturen gehiirtet und gebrochen.

Nach dem Bruchaussehen und der Kugeldruck- 
hiirte der Proben wurden die Hartegrenzen festgestellt. 
Die Temperatur wurde bei jedem Versuch mit dem 
Le Chatclierschen Pyrćmeter gemessen. Die Hartung 
erfolgte je nach der Stahlsorte in Wasser oder Oel 
oder in beiden Flussigkeiten.

b) V e rg u tu n g s v e rs u c h e .
1. L iin g sp ro b e n . Nach Feststellung der Harte- 

temperaturen wurden 200 mm lange Stiicke des 
22-mm-Quadrat-Stabstahłes je nach der Stahlsorte 
in Oel oder in Wasser gehartet tind bei yersehiedenen 
Temperaturen angelassen, um sie auf Festigkeiten 
von 70 bis 110 kg/mm2 zu vergiiten. Aus den ver- 
guteten Stiicken wurden ZerreiB- und Kerbschlag- 
Proben hergestellt. Nach den Werten und den Bruch­
aussehen dieser Proben wurde festgestellt, ob die 
betreffende Stahlsorte ais Ersatzstahl in Frage 
kommt.

2. Q u e rp ro b e n . Jene Sehmelzungen, welche 
nach den Ergebnissen der Langsprcben ais Ersatz­
stahle in Betracht gezogen werden konnen, wurden 
weiter auf ihre Werte und ihr Bruchaussehen in der 
Querprobe untersucht. Es wurden zu diesem Zwecke 
von dem geschmiedeten Flachstahl 160 x  30 mm 
starkę und 25 mm breite Stiicke abgestochen. Diese 
wurden auf jene Festigkeiten, welche nach den E r­
gebnissen der Liingsproben fiir die betreffende Stahl­
sorte in Frage kommen, yergiitet und hierauf auf

Zahlentafel 1. Z u s a m m e n s e tz u n g  d e r  C h ro m - 
s t a h l  - S e h m e lz u n g e n .

Schmel­ c Mn Si P s Cr
zung % % % % % %

A l 0 ,1 4 0 ,2 8 0 ,1 7 0 ,0 1 7 0 ,0 3 6 1,14
A I I 0 ,1 9 0 ,9 2 0 ,1 4 0 ,0 2 4 0 ,0 3 7 1,08
B 0 ,2 2 0 ,21 0 ,5 5 0 ,0 1 5 0 ,031 0 ,8 6
C 0 ,3 5 0 ,7 0 0 ,2 5 0 ,0 1 5 0 ,0 2 0 1,50
D ,0 ,4 9 0 ,7 0 0 ,2 7 0 ,0 1 8 0 ,021 1,50
E I 0 ,5 7 0 ,5 4 0 ,3 5 0 ,0 2 3 0 ,0 1 7 1,05
E  I I 0 ,6 0 0 ,5 6 0 ,3 2 0 ,0 2 2 0 ,0 1 7 1,67
F 0,61 0 ,3 3 0 ,3 5 0 ,0 6 0 0 ,0 4 0 1,22
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Z ahlentafel 2. V e r s u e h s o r g e b n is s o  d o r  C h ro m s ta h lo . 

a) H artegronzen.

Schmelzung c
%

Mn
%

Cr
%

Hartegrenzen 
° C

Harte-
miitel Bruchaussehen Kugcldruck

kg/mm3
A l 0,14 0,28 1,14 840—880 W as­

ser
sohnig,
flieCt

125

A I I 0,19 0,92 1,08 CO cn 0 1 co 00 o tt fein kornig 
flieBt

145

B 0,22 0,21 0,86 8 3 0 -8 6 0 130
C 0,35 0,70 1,50 8 0 0 -8 5 0 Oel feinkomig 180
D 0,49 0,70 1,50 7 8 0 -8 4 0 207
E l 0,57 0,54 1,05 8 0 0 -8 4 0 207
E l i 0,60 0,56 1,67 8 0 0 -8 4 0 207
E 0,61 0,33 1,22 8 0 0 -8 4 0 ł» JJ 207

b) Yorgutungs-Versuohe.

Schmelzung Warme-
bclmadtiingf

Streck­
grenze
kg/mm*

Festig­
keit

kg/mma

Deh-
nung’)

%

Kon-
traktlon

%

Kerb-
ziiliEg-
keit‘>
mkg

Bruchaussehen

880>)/6803) 44 60 16 76 38,6 sohnig, 
flieBt sehr gu t

A l 860/610 56 70 13,3 74 33,0
860/520 67 80 io;3 65 21,0
860/450 64 84 10 60 14,6

860/680 56 72 14,5 75,0 47,0
860/550 65 82 12,5 65 38,0

A I I 860/520 72 88 10,1 64 15,4 R and  sohnig, 
M itte kornig, 
flieBt g u t

860/450 99 121 7,3 58 11,0 kornig, flieBt gu t
850/680 44 62 23 73 36,4 sehnig, flieBt g u t
850/600 61 73 14,4 66 19,4

B 850/550 67 78 13,0 64 23,0 »» 'Mi
850/500 73 86 12,0 61 13,6 2/3 kornig, 

V , sohnig, 
flieBt «u t

820/680 70 84 13 64 33,6 sahnig, flieBt g ut-
n 820/650 77 92 11,3 54 27,3 >>

820/550 100 116 7,5 45 17,8
S20/500 117 143 6,3 46 9,4 >**
800/680 73 91 11,9 56 20,5 sohnig, flioBt g u t

J >D 800/600 95 111 10,0 45 16,4
800/550 123 138 6,9 44 9,4 ) »
800 500 119 149 5,4 15 7,7 kornig, flioBt gu t
810/680 73 93 13,4 61 23 sohnig, flioBt g u t
810/650 78 97 13,1 59 15,5 > »

E l 810/600 100 106 10 49 8,8
810/550 107

\  :
122 7,8 44 7,2 Mitto kornig, 

flieBt gu t

820/680 70 96 10,8 45 15,5 sehnig, flieBt gu t

E I I 820/650 100 116 8,8 40 12,5
820/600 110 128 7,2 35 6,0 kornig, flieBt gu t
820/500 135 160 5,8 25 3,05 ł»

820/680 75 93 13 50 16,08 sehnig, flieBt gu t
820/650 88 105 12 45 ' 12,4 »»

F 820/600 97 115 10,5 43 10,3 toilw. kornig, 
flioBt g u t

820/550 110 127 . 7,5 36 5,4 kornig, flioBt gu t

?) H artę tem per atut'. 
s) A nlaB tem peratur.
3) Me Bliingo 1 ,=  11,3 ^ / I T
*) Probe 20 mm Q u ad ra t, 120 mm A uflagerweite, 4 mm R undkorb ,.5  mm tief,

75 m kg Pendelschlagwork.

eine ZerreiBprobo v o b

10 mm rund und eine Kerb- 
schlagprobe von 20 mm 
Qu.idrat verarbeitet. Nach 
den Wer ten uud dem 
Bruchaussehen dieser Pro­
ben wurde beurteilt, ob die 
Stahlsorte ais Ersatzstahl 
in Frage kommt.

c) D u rc h g re ifu n g  
d e r V erg iitu n g . Von 
einem Konstruktionsstahl 
muB auch die Bedingung 
erftillt werden, daB selbst 
bei Stiicken mit'groBeren 
Abmessungen dic Vergit- 
tung eine durchgrcifende 
ist, d. h. die Werte iiber 
den ganzen Querschnitt 
gleiche oder nur in gerin- 
gem MiB verschiedene sind. 
Der Unterschied zwischen 
llm d  und Kern soli 5 bis 
10 kg/mm8 nicht iiber- 
steigen. Ais Stiicke von 
groBeren Abmessungen 
kommen im Autornobil- 
und Flugzeugbau die Kur- 
belwellen in Frage. Die 
schwerstcn Kurbelwellen 
haben im Vergutungszu- 
stande einen Durchmesser 
von 80 mm.

Die Untersuchung der 
Durchgreifung der Ver- 
giitung wurde m it jenen 
Śclmielzungen, die in den 
Langs- und Querproben 
geniigt haben, durchge­
fiihrt. Zu diesem Zweck 
wurde ein Stuck des 130- 
mm-Stabes auf 85 mm 
rund verschmiedet und auf 
80 mm rund uberdreht. 
Das 80-mm-Rundstiick 
wurde auf dio fiir dic be- 
treffende Stahlsorte giins- 
tigste Festigkeit Yergiitet; 
nach der Vergiitung wur­
don dem Stuck im Durch­
messer vier ZerreiB- und 
Kerbschlag-Proben ent- 
nommen, durch welche 
die Werte im Radius fest­
gestellt wurden.

d) E in sa tz p ro b e r i . 
Von allen Schmelzungen, 
dic der Zusammensetzung 
nach auch ais Einsatz- 
stahle in Frage kommen,
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wurden Einsatzproben durchgefiihrt. Geniigten diese, 
so wurcleń auch die W erte dieser Schmelzungen in 
gehartetem  Zustande (Wasser und Oel) festgestellt.

I . C h r o m s ta h le .

Chrom legiert sich m it dem Eisen in allen Ver- 
hiiltnissen; Chrom wurde bisher in der Edelstahl- 
erzeuguńg in erster Linie ais Legierungsmetall fur 
erstklassige W erkzeugstiihle verwendet. Ileine 
Chromstahle m it 0,5 bis 2 %  Chrom und einem 
Kohlenstoffgelialt von ungefahr 1 %  haben bisher 
im Auto- und F lugzeugbau nur fur Kugel- und 
Kugellager- und fiir M otorzylinder Verwendung ge- 
funden. F iir andere Auto- oder Flugzeugmotor- 
Teile ist der reine Chromstahl bis Kriegsbeginn nicht 
herangezogen worden. In  der am erikanischen Auto- 
m obilindustrie w ird ein Chrom yanadinstalii m it 0,3 
bis 0,4 %  C, 0,4 bis 0,6 %  Mn, 1 bis 1,5 %  Cr und 
0,2 bis 0,4 %  Va ais B ustoff fiir Kurbelwellen und 
fiir andere auf. D rehung und StoB beanspruchte 
Teile des Automobils verwendet. Dieser S tahl weist 
ausgezeichnete dem Chrcm nickelstahl gleichkcm- 
mende W erte auf, und es lag  daher nahe, einen 
Chromstahl dieser Zusammensetzung ohne Vanadin 
auf seine V erw endbarkeit ais E rsatz  des Chrom- 
nickelstahles zu untersuchen.

Es wurde eine Reihe von Chromstahlschmelzun- 
gen aus dem Elektrostahlofen m it wechselnden 
Kohlenstoffgehalten und 1 bis 1,5 %  Cr abgegossen 
und in der angefiihrten A rt und Weise erprobt. 
Die Schmelzungen hatten  die in Zahlentafel 1 auf- 
gefiihrte Zusammensetzung:

Bei der Schmelzung A w ar, um den EinfluB des 
Mangans zu untersuchen, nach dem AbgieBen der 
ersten Hiilfte A I  noch etwas Ferrom angan nacli- 
gesetzt worden. Dieses Ferrom angan enthielt nur 
45 %• M angan bei nahezu 1 %  Phosphor. D er Zusatz 
des Ferroinangans bedingte daher auch eine Steige­

rung des Phosphor- und Kohlenstoffgehaltes der 
zweiten Hiilfte A II.

Bei der Scłunelziing E  Sollte auch der EinfluB 
einer Aenderung des Chromgehaltes untersucht wer­
den. Zu diesem Zwecke wurde nach dem AbgieBen 
der pinen Hiilfte E l  nocli Ferrochrom nachgesetzt.

Die Schmelzung F  war eine Fehlschmelzung eines 
Chromsiliziumfederstahles, die wegen ihres hoheii 
Phospliorgehaltes mid ihres niedrigen Siliziumgehaltes 
seinerzeit ais AusschuB betrach te t wurde. .Um zu 
sehen, ob ein derartig  hoher Phosphorgehalt einen 
ungiinstigen EinfluB besitzt, wurde auch dieso 
Schmelzung zur Untersuchung herangezogen.

Die Ergebiiisse dieser Yersuche sind in Zahlen­
tafel 2 zusammengestellt. Bei diesen und allen fol­
genden Verpiitungsversuchen wurden die Proben eine 
Viertelstunde l<mg auf der H artetem peratur gehalten.

Den W erten und dem Bruchaussehen nach konnen 
alle Schmelzungen ais Konstruktionsstiihle in Be- 
tra c h t gezogen werden. Die ersten drei Schmelzungen 
eignen sich nur fiir weiche (00 bis 70 kg/m m 2) und 
ziilie (70 bis 80 kg/m m !), die letzten fiinf Schmelzun­
gen fiir ziihharte (80 bis 90 kg/m m 2) und harte (90 
bis 100 kg/m m 2) Y ergiitung. Die Schmelzungen E I ,  
E l i  und F  
schon etwas zu hart.

Die Aenderung des Chromgehaltes bei E I I  gegen- 
iiber E I  ha t eine geringe Steigerung der Festigkeit 
zur Folgę. Einen weiteren EinfluB auf die W erte 
lia t die Erhohung des Chromgehaltes niclit; der 
Chromgehalt braucht n icht iiber 1 %  gehalten zu 
werden. D er hohere Phosphorgehalt bei der Śchmel- 
zung F  m acht sich nicht ungiinstig bem erkbąr. Die 
bei A I I  durchgefiihrte E rhohung dos M angangehaltes 
ha t eine geringe Steigerung der Festigkeit bei gleich- 
zeitiger E rhehung der Ziihigkeit zur Folgę.

Von sam tlichen Schmelzungen m it Ausnahme 
der Schmelzungen B und F  wurden die Querproben

und F  sind wegen des Kohlenstoffgehaltes

Zahlentafel 3. E r g e b n is s e  d e r  Q u e rp ro b o n  d e r  C h ro m s ta h le .

Schmel-
zung

C

%

Mn

%

Cr

%

■\Varme- 
behandlun^ 

o C

Streck-
grenze
kę/mraa

Fcatigkeit

kg/mmł
Dehnnng

%

Kon-
traktion

%

Kerbziihlg-
keit
mkg

BrucliauHsehen

8G0/G80 44 60 16 70 26,5 śehnig, flieBt gu t
A l 0,14 0,28 1,14 8G0/580 52 68 13,8 68 18,2

860/450 65 84 10,4 60 12,00 ,, ,, ,,

A II 0,19 0 92 1 08 860/680 50 65 16,6 63 13,08 5, ,, ,,
860/550 64 78 14,3 45 9,4 >, >, ,,
820/680 70 85 12,4 60 8,50

C 0 35 0 70 1 50 820/650 80 97 10,4 54 7,70
820/550 100 115 7,3 41 6,85
820/500 115 131 6,5 35 6,58 ,, ,» ,,
800/680 80 95 9,1 45 10,55

D 0 49 800/600 102 117 7 40 7,15
800/550 120 136 5,0 36 5,42 flieBt g u t, Uober-

gang zu K om
820/680 75 92 12,5 49 9,7 sehnig, flieBt g u t

E I 0,56 0,54 1,05 820/650 85 100 10,8 43 7,2
820/600 98 112 9,8 35 4,2 »» »» ,,

E l i 0,60 0,56 1,67 820/680 80 97 8 • 45 9,4 sehnig, flieBt
820/650 97 112 6,5 30 5,3 »»
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Z ahlentafel 4. P u r e h g r e i f  u n g  d o r  V e r g u tu n g  d o r  C h ro m s ta h le .

Schmel-
zung

Warnie- 
beband- 

lung 
« C

C

%

Mn

%

Cr

%

Abatand
vora
Rund
mm

Streck-
grenze

kg/mm1

Festigkeit

kg/mtn1

Dehnung

%

Kon-
traktfon

%

Kcrbzaliig- 
k.-it 

10 mm H i1)
mkg

Bruch- 
auaSi hen

A l 8 6 0 /5 5 0 0 , H 0 ,2 8 1 ,1 4

8

15
27
35

52

50
42
40

66

65
56
56

14,5

15.1 
1 9 .4
19.1

70

71
72 
71

34 ,6

28 ,3
21 .5
19 .5

sehnig, 
flielit g u t 

>> >> 

y* M  

»> »»

A  I I 8 6 0 /5 5 0 0 ,1 9 0 ,9 2 1 ,08

S
15
27
35

67
6 4
60
58

79
76
73
70

13.3
13 .8
13 .8
14.3

71
67
67
67

2 2 ,0
19,3
2 3 ,5
2 0 ,0

>» >> 

i»  >» 

ft

>f tt

C 8 2 0 /6 8 0 0 ,3 5 0 ,7 0 1,50

S
15
27
35

65
63
63
65

82
82
79
80 '

12.5
12 .5  
11 ,4  
11 ,9

64
6 4
55
55

8 .77
8 .7 7  
9,1 
6 ,9

»» >» 
tt tt 

t
tt t 

tt tt

D 8 0 0 /6 5 0 0 ,4 9 0 ,7 0 1,50

8
15
27
35

75
72
70
70

94
90
88
88

12.5
12.5
12.5  
1 3 ,0

58
59  
56 
45

6 ,6
6 ,6
0 ,7
5 ,3

tt tt 

tt tt 

tt tt 

tt tt

E I 8 2 0 /6 5 0

i

0 ,56
►

0 ,5 4 1 ,04

, 8 
15 
27
35

7 8
78
79 
79

98
98

100
100

11,6
4 ,2

10.5
10.6

47
46
49
45

6 ,7
6 ,4
6 ,0
5 ,6

tt tt 

tt tt 

tt tt 

tt tt

E I I 820/6550 0 ,6 0 0 ,5 6 1,67

8
15
27
33

85
78
75
76

100
98

1 0 0 /
100

11
11,4
11,2
10 ,9

44
4 4
46
47

4 ,7
4 ,4
4 ,6
4 ,9

tt tt 

tt tt 

tt tt 

tt tt

Z ahlen tafel 6. Z o rre iB - u n d  IC e rb s o h la g p ro b e n  d e r  g e h a r t e t e n  C h ro m s ta h le .

Schmel-
zung

C

%

Mn

%

Cr

%

Hiirtemlttel Streckgrenze

kg/mm*

Featigkelt

kg/mm*

Dch-
nung

%

Kon­
traktion

%

Kcibziihig- 
k. lt 

20 mra [J] 
mkg

Bruchaussehen

A l  

A I I

0 ,1 4

0 ,1 9

0 ,2 8

0 ,9 2

1,04

1,08

Ool
W asser

Oel
W asser

45
62
78
96

60
98

106
139 .

15,5
10,8

9.1
6.1

47
47
45
33

11,0
11,6

8 ,8
7,7

sehnig, flieCt

feink ., flieCt 
tt tt

untersucht. Die Untersuchung erstrcckte sieli nur 
auf jene AnlaBtemperaturen, bei denen die Langs- 
kerbschlagproben sehniges Bruchausselien ergeben 
haben. Die Ergebnisse sind iń Zahlentafel 3 zu- 
sammengestellt.

Auch den Querproben nach ist der einprozentige 
Chromstahl ais Konstruktionsstahl gut zu verwenden. 
Daher wurde rióch die Untersuchung der Durch- 
greifung der Yergutung durchgefiihrt, wie in Zahlen- 
tafel 4 dargestellt.

Die Durchgreifung der Vergutung ist bei allen 
Schmelzungen ais genugend zu bezeichnen. Der 
Untersehied zwischen Rand und Mitte betragt zwar 
bei den weichen Schmelzungen 10 kg/mm!, doch ist 
bei diesem niedrigen Kohlenstoffgehalt auch bei 
einem Cliromnickelstahl dieser Untersehied nicht zu 
vermeiden. Das' Bruchaussehen der Stiicke von 
80 mm rund ist sehnig.

Ein einprozentiger Chromstahl kommt daher ohne 
weiteres ais Erśatzstahl fiir Chromnickelstahle fiir

ł ) Probe 10 mm Q uadrat, 70 mm' Auflagerweite, 
Seharfkerb 2 mm tief, Winkel 45°.

die Verwendung im verguteten Zustande in Betracht. 
Ais giinstigste Zusrmmensetzung ist die naclistehende 
festzusetzen: 0,20 — 0,45%  C, 0,4 — 0 ,6 %  Mn,
0,20 — 0,30%  Si. 1 — 1 ,3%  Cr. .

E in s a tz p ro b e n . Dem Kohlenstoffgehalt nach 
kommen die Schmelzungen A I  und A I I  auch fur 
Einsatzlńirtung in Betracht. Um zu untersuclien, 
ob ein Stahl nach dereń Zusammensetzung im ge­
harteten Zustande die fiir Einsatzzwecke notwendige 
Zahigkeit besitzt, wurden von diesen beiden Schmel­
zungen Zer rei C- und Kerbschlagproben in gehartetem 
Zustande untersucht. Zahlentafel 5 zeigt die dabei 
erhaltenen Werte:

Weiter sind von beiden Schmelzungen Einsatz­
proben durchgefiihrt worden, die ergaben, daB die 
Stiihle tadellos Einsatz annehmen.

Bei hoherem Mangangehalt weist der Stahl in 
gehartetem Zustande. ein korniges Gefiige auf; es 
wurde versueht, ob nicht dureh eine besondere 
Warmebehandlung auch bei hiiherem Mangangehalt 
sehniges Gefiige bei der Einsatzhartung zu er- 
halten ist.
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Beim Einsetzen nimmt der Stahl am Rande bis 
fiber 1 %  Kohlenstoff auf; du ch diese Kohlenstoff- 
aufnahme wird die Hlirtetemperatur des Randes 
etwas erniedrigt. Wird der eingesetzte Stahl zweimal 
gehartet, und zwar zuerst bei hoher Temperatur 
(850 bis 880 °) und dann bei niedriger Temperatur 
(700 bis 780 °), so stellt diese Warmebehandlung 
eine A t Vergiitung des Kernes vor, durch die im 
Kerne mogl.cherweise zahes sehniges Gefiige er­
reicht, der Rand infolge seines hohen Kohlenstoff- 
gehaltes aber trotzdem natiezu glashart wird.

Von den Schmelzungen A I  und A II  wurden 
je zwei Stiickc, 15 mm rund, bei einer Temperatur 
von 900 0 zwei Stunden im Einsatz (Lederkohle) er- 
hitzt und im Ofen langśam erkalteh gelassen. Hier­
auf wurden die Stiicke auf 850°erhitzt und in Wasser 
gehartet. Nach dem Iiarten wurden sie neuerdings 
auf 700° erwiirmt, und nachdem sie eine Viertel- 
stunde auf dieser Hohe gehalten worden waren, in 
Wasser abgeschreckt.

■ Die Proben wurden hierauf auf der Amslcrschen 
ZerreiBmaschine m it der Biegevórrichtung gebrochen. 
Sie zeigten sehnigen Bruch. Der Bruch erfolgte 
nicht g latt, er tra t erst nach einer Abbicgung um 

45°ein; dieiiuBere Schicht; 
die Einsatzschicht, brach 
ringformig auf (vgl. 
Abb. 1). Die Einsatz­
schicht war ungefahr 1,5 
mm tief, die Oberflache 
war nahezu glashart. Yon 
jeder Sehmelzung waren 

20 Quadratstucke, ohne im Einsatz eingepackt zu 
sein, in der gleichen Art und Weise behandelt worden; 
aus diesen wurden ZerreiBproben und £0 mm- 
Quadrat-Kerbschl igproben hergestellt, welche die in 
Zahlen afel 6 aufgefiihrten Werte ergaben.

B ;) di. ser Art der Einsatzhartung wird allerdings 
nicht die Hartę bzw. Festigkeit des Kernes erreicht 
wie bei der einfachen Hartung, doch ist dabei fiir 
jeden Fali im Kern ein sehniges Gefiige zu erreichen.

Ein einprozentiger Chrcmstahl von der Zu­
sammensetzung 0,10 — 0,20%  C, 0,4 — 0 ,0%  Mn,
0,2 — 0,3 %  Si, 0,8 — 1,1 %  Cr ist also ais Ersatz- 
stahl fiir Chromnickeleinsatzstahl zu verwenden.

II. M a n g a n s ta h le .

Mangan legiert sich mit dem Eisen in allen Ver- 
haltnissen. Stiihle m it einem Mangangehi.lt von 
ungefahr 2 %  werden schon seit langem ais Kon- 
struktionsstahle im Automobilbau verwendet, und

Zahlentafel 6. Z e rre iB -  u n d  K e r b s o h la g p r o b e n
C h ro m s ta h lo .

Abbildung 1 Biegep^obe 
von einsatzgehiirtetem 

Chromatahl.

zwar wurden sie ais Ersatz der niedriglegierten 
Chromnickel- und Nickelstiihle herangezogen.

Auf diesem Gebiete ist nichts Neues zu schaffen 
gewesen, da die Manganstahle mit uber 2 %  Mn 
und mit 0,15 bis 0,50 %  C infolge der schwierigen 
Behandlungsweise in der Praxis keine Vcrwendung 
finden konnen. Es konnen daher nur Untersuchungen 
des bereits verwcndeten Mangan-Konstruktionsstahles 
wiedergegeben werden. Es wurden sowohl Elektro- 
als auch Martinstahlschmelzungen von derin  Zahlen­
tafel 7 wiedergegebenen Zusammensetzung zur Unter­
suchung herangezogen,
Zahlentafel 7. Z u s a m m e n s e tz u n g  d e r  M a n g a n -  

s t a h l s c h m e lz u n e e n .

Schmel-
zunę

C
%

Mn
%

SI
%

p
%

S
%

norstcllusg:

G 0 ,3 0 1,76 0 ,2 0 0 ,050 0 ,060 M artinofen
H 0,41 2 ,2 0 0 ,3 0 0 ,0 8 0 0 ,0 6 0 i i

J 0 ,4 4 1,57 0 ,2 2 0 ,0 5 0 0 ,060
K 0 ,3 5 1,78 0,21 0 ,0 1 8 0 ,0 3 0 E lektroofon
•L 0 ,1 9 1,78 0 ,2 5 0 ,0 4 5 0,031

Sehmelzung'
Streck-
grenz©
ksr/mm*

Festigkeit

kg/mm*

Dehntwę

%

Kontraktlon

%

Kerbz^hig- 
kett 

20 m m ("p 
mkg:

Bruehaassehen

1 A I  A IT
59
96

70
110

14
6

76
45

3 4 ,2
12,06

sehnig ,  IlieCt 
«» tt

Zur i-ierstcllung dieser Schmelzungen muBte mit 
dem vorhandenen Ferromangan (niedriger Mangan? 
bei hohem Phosphorgehalt) gearbeitet werden; daher 
sind die Phosphorgehalte teilweise hohe.

Die Versuche mit diesen Manganstahlen ergaben 
die in Zahlentafel 8 wiedergegebenen Werte.

D u rc h g re ifu n g  d e r V erg iitu n g . Die Unter­
suchung der Durchgreifung der \ergiitunu wurde 
nur mit zwei Schmelzungen durchgefiihrt, und zwar 
mit Sehmelzung J  und L; die Ergebnisse sind in 
Zahlentafel 9 zusammengestellt.

Die Werte des zweiprnzentigen Manganstahles 
sind in der Liingsprobe fiir jeden Fali solche, daB er 
ais E rsitzsU hl herangezogen werdeu kann. Ein 
Mangangehalt iiber 2 %  ist nach den Werten der 
Sehmelzung H nicht zu empfehlen.

Etn zweiprozentiger Manganstahl kann nach 
diesen Ergebnissen ohne weiteres ais Ersatzstahl 
fiir niedriglegierte ('hromnickelstahle zur Yerwendung 
im vergiiteten Zustande herangezogen werden. . Die 
giinstigste Zus; mmensetzung ist: 0,20— 0,40 %  C, 
1,5 — 1,8 %  Mn, 0,2 — 0,3 %  Si.

Der niedrige Kohlenstoffgehalt ist bei Stahlen 
fiir weiche (00 bis 70 kg) Vergiitung, der htfhere 
Kohlenstoffgehalt bei Stiihlen fiir ziihe (70 bis 80) 
und zahharte (80 bis 90) Vergutung zu empfehlen. 
Fiir harte Vergiitung ist der zweiprozentige Mangan­
stahl nicht zu empfehlen. Die harte Vergiitung 
konnte nur mit einem Stahl mit hoherem Kohlen­
stoffgehalt durchgefiihrt werden; dabei ist Gefahr

vorhanden, daB der Stahl 
im vergiiteten Zustande 
korniges Bruehgefuge auf- 
weist.

III. S il iz iu m s ta h le . 
Das Silizium >st im 

Eisen leicht loslich; es 
bildet mit dem Eisen

d e r  e i n s a t z g e h a r t o t o n
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Z ahlentafel 8. E r g e b n is s e  d e r  V e rs u c h e  m i t  M a n g a n s ta h le n .  

a) H iirtegrenzen.

Schmelzung c
%

Mn
%

Hiirtegrenzen
°C

llartcflusalgkelt Bruohausseben
Kugeldruck

kg/mm3

G 0 ,31 1,76 7 8 0 - 8 2 0 Oel feinkornig 160
H 0 ,4 1 2 ,2 0 7 8 0 - 8 2 0 i » 190
J 0 ,4 4 1,57 7 8 0 - 8 2 0 175
IC 0 ,3 5 1,78 7 8 0 - 8 2 0 it tt 120

L 0 ,1 9 1 ,78 8 0 0 - 8 4 0
8 0 0 - 8 4 0 W asser

te il w. sehnig, flieBt 
feinkornig, flieBt sehwach

80
140

b) V ergutungs-Versuehe an I/ingsprcben .

Schmelzung c Mn
WStrme-

behandlung

° C

Strcck-
grenzc

Festigkeit Dehnung Kontraktlon
ICerb- 

ziihigkelt 
20 mm [p  

mkg

Bruchaussehen

% %; kpr'mm* kg/mm5 % %

800/680

550
500
450

51 73

80
87
91

17

13
11,9
9,9

59

61
58
55

20;9

30,2
45,0
11,5

sehnig, flieBt 
g u t 
f* it 
ii it 

korniir, flieBt

G 0,31 1,76
60
68
70

800/680 62 83 11 50 5,0 kornig,flieBt 
schw aeh 

fi
H 0,41 2,20 650

600
64
66

85
89

13,8
1,1.3

56
45

5,1
4,8

J 0,44 1,57

800/680
600
550
500

56
60
64
71

79
82
86
94

14.6 
13,9
12.6 
12,5

59
53
53
49

43.0
40.0 
38,7 
48,4

sehnig, flieBt 
tt it 
a rt
tr  ̂ jt

1C 0,35 1,78
800/680

650
600
550

61
66
75
79

82
88
98

100

14,8
13,1
12.5
10.6

64
64
60
60

30.0 
27,3
23.1 
15,0

tt a 
i t ł \  
tt tt

tcsilw. korn ie

L 0,19 1,78

800/680
600
500
400

49
51-
60
65

72
70
81
88

20,4
18,3
13,6
13,1

65
71
68
63

53.7
53.8 
47,3
35.9

sehnig, ilieBt 
ii tt 
tt it 
tt a

o) Querproben.

Schmelzung c

%

Mn

%

Warmc-
behandlung

“C

Strrck-
grenze

kg/mms

Festigkeit

kg/mm1

Dehnung

%

Kontraktlon

%

Kerb- 
20 mm [|] 
ziihltrkcit 

mkg
Bruch&us.-ehcn

800/680 58 75 13,3 42 6,0 sehnig, flieBt
G 0,31 1,76 m a Big

600 61 80 12,0 35 6,0
500 62 84 14,6 44 5,4 »

800/680 60 82 17,5 43 5,4 kornig
J 0,44 1,57 600 63 85 13.8 42 5,2 it

550 66 88 13,8 40 4,8 11
500 74 94 11,1 36 3,6 t y

800/680 65 88 13,9 49 10,8 schnie, quer-
K 0,35 1,57 faserig, flieBt

650 66 90 12,0 41 7,2
600 78 100 10,9 45 4,8 it

800/680 48 65 14,9 54 10,6 sehnig, quer-
faserig, flieBt

L 0,19 1,78 600 51 72 15,6 53 6,6
500 61 85 10,4 44 4,8 it
400 64 86 10,6 44 4,2 it

chemisehe Yerbindungen, die beim Erkalten im 
Eisen geliist bleiben. Das Silizium wird vielfach 
ais Legierungsstoff verwendet; silizierter Stahl 
wird ais Feder- und Werkzeugstahl, siliziertes

Eisen fur Eyn. mobleche verwendet. Bei Silizium- 
gehalten iiber 2 %  wird das Korn des Ferrits auBer­
ordentlich grob, und dementspreehend wird auch 
das Bruchgefugegrobkornig; wenn also Siliziumstahle
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Zahlentafel 9. V e rs u c h s o r g e b n is s o  d e r  P u r u h g r e i f u n g  d e r  Y e r g u tu n g  d e r  M a n g a n s ti ih le .

Sclimel-
zung

. c Mn ■\Vgrme-
behandlung

Abstand 
vom Rand

. Streck­
grenze Festlgkclt Dehnung Kon-

traktlon
Kerbznhtg- 

k e lt.
10 mra 0 ]

mkg
Bruchausschen

% »C kg/mm*% mm ig /m m 1 % %

8 58 80 14 ,8 53 8,6 se h n ig , flie C t

J 0 ,4 4 1,57 8 0 0 /0 0 0
15
27
35

59
57
56

80
78
76

U ,2 
14 ,0  
14 ,6

53
52
48

8 ,4
8 ,25
8 ,10

tt »» 
tt M  

, ,  ,,

L 0 ,1 9 1,78 8 0 0 /6 0 0

8
15
27
35

49
49

70
70

17,3
16,8

70
70

12,1
11,5

J) It 

I I  ł*

45
43

66
6 4

16,5
16,7

68
65

11,3
11,5

tt tt 

tt tt

untersuclien, ob Chromsiliziumstahle auch ais Biu- 
stoff fiir andere Konstruktionstal e Verwęndung finden 
konnen, wurden zwei Chromsiliziumstahlschmelzun- 
gen von der in Z ihlentafel 12 aufgcfiihrtcn Zusammen- 
setzung im Martinofen erschmolzen und naher un ter­
sucht. Die Ergebnisse der Untersuchungen sind in 
Zahlentafel 13 zusaminengestcllt.

Die Werte der Z ihlentafel 13 ergeben, daB ein 
Chromsiliziumstahl ais Konstruktionsstahl fiir Ver- 
wendung im yergiiteten Zustande nicht in Frage 
kommt. Erstens ist der Unterschied zwischen Streck- 
und Bruchgrenzc groBer ais bei einem reinen Clirom- 
śtahl, zweitens ist das Gefiige ein korniges bei schlech- 
tem FlicBvermogeu. Die Giite ist also bei hoheren 
Herstellungskosten gegen einen einprozentigen 
Chromstahl fiir diesen Verwendungszweck minder- 
wertiger.

Z ahlentafel 11. E r g e b n is s e  d e r  V e rsu c h o  m i t  S il iz i  u m s ti ih le n .
a) H iirtogrenzo.

Schmelzung c
%

Mn
%

SI
%

Ilttrtegrenzen 
o C

HarłefluBsigkclt Bruchnusstl^en Kugcidruck 
kg mm*

M 0,44 0,30 1,77 8 4 0 -8 6 0 W asser feinkornig 207
,N 0,35 0,25 1,50 830-87,0 tt .. 190

b) Yergiitungs-Yersucho an L łngsproben.

Schmelzung c

%

SI Warme­
behandlung

Streck­
grenze

Festlgkclt

kgm m 1

Dehnunę Kou-
traktion

Kerbzahig- 
kelt 

20 mm [f] Bruchaussehen

% o C % % nikg

11 0 ;4 4 1,77
8 5 0 /6 8 0

8 5 0 /6 0 0

54

63

80

90

17,6

16,0

51

45

12,06

10,06

kornig, 
flieBt nicht 

tt tt

N 0 ,3 5 1,50 8 5 0 /6 8 0
8 5 0 /6 0 0

53
66

76
90

17.0
15.0

55
45

14,00
11,16

tt tt 

tt tt

Nachdem schon die Liingsproben kein giinstiges Z ahlentafel 12. Z u s a m m e n s e tz u n g  d e r  u n t e r -
Ergebnis gezeigt h; tten, wurden die weiteren Unter- s u e h to n  C h r o m s i l iz iu m s ta h l - S c h m e iz u n g e n .
suchungen eingestellt. Die ZerreiB- und Kerbschlag- 
werte sind nicht schlecht, doch macht das kornige 
Bruchaussehen den Stahl ais Konstruktions- bzw. 
ais Ersatzstahl fiir Chromnickel- und Nickelstahle 
unverwendbar.

Schmel­ 0 Mn Si P 8 Or
zung % % % % % %

0 0,49 0,46 0,97 0,05 0,05 l,03b
p 0,42 0,40 0,90 0,06 0,04 0,99

ais Konstruktionsstąhle fiir Verwendung im gchartcten 
Zu?tandc in Frage kommen, so wird der Silizium- 
gchalt die Grenze von 2 %  nicht tiberschreiten diirfęn.

Um zu untersuclien, ob reine Siliziumstahle ais 
Ersatzstahle in Frage kommen, wurden die in Zahlen­
tafel. 10 angegebenen zwei Probeschmelzungen aus 
dem Elektroofon abgegossen und untersucht.
Zahlentafel 10. Z u s a m m e n s o tz u n g  d o r  u n te r  

s u o h te n  S i l iz i  um  s t a h l  - S c lim c lz u m ro  n.

Schmelzung c Mn S I. p s
% % % % %

M 0,44 0,30 1,77 0,02 0,04
N 0,35 0,25 1,50 0,03 0,03

Die Eigebnisse der mit diesen Siliziumstiihlen 
aupgefiihrten Versuche sind in Zahlentafel 11 wieder- 
geceben.

IV. C h ro m s iliz iu m s ta h le . T- M a n g a n s iliz iu m s ta h le .
Chromsiliziumstiihle sind bisher im Automobilbau Obwohl die Zusammensetzung Chrom — Silizium 

nur ais Federstiihle yerwendet worden. Um zu keine giinstigen Ergebnisse geliefert hat und yoraus-
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Z ahlen tafel 13. E rg e b n is s o  d e r  V o rs u e h e  m i t  C h r o m s i l iz iu m s ta h le n .
a) H iirtogrenzen.

Schmelzung 0  ’
%

Mn
%

Si
%

HSrtegronzen 
• 0

HBrtelilissIgkelt Bruchaussehcn Kugeldruok 
kg mm*

0
p

0 ,4 9
0 ,4 2

0 ,4 6
0 ,4 0

0 ,9 7
0 ,9 0

8 2 0 - 8 6 0
8 2 0 - 8 6 0

Oel 180
174

U O 
»»

b) Vergutungs-Versuche.
Langs- und Q uerproben.
Es wurdo von jeder Schmelzung jo oino Probe auf e tw a 85 kg Festigkoit, 650  0 A nlaB tem peratur 

yerg iite t; nachdem dieso P .oben  keino bofriodigenden W orte ergaben, w urden weitore Versuoho unterlassen.

Schmol- 0 Mn SI Cr Probe
Streck-

Festigkoit Deh-
nung

%

Kon-
traktion

%

Kerb- 
zUhigkeit 

20 mm CD 
kg/mm*

znng,
% % -% % kg mm1 kg mm*

0 0 ,4 9 0 ,46 0 ,9 7 1,03
Langs
Quer

63
63

85
85

16
6 ,2

49
7;0

14
1,8

kornig, flioCt gu t 
kornig, flieCt 

sehiecht

p 0 ,4 2 0 ,4 0 0 ,9 0 0 ,9 9 L in
Qti s r

60
58

80
82

11,5
7 ,5

55
12

8,2
3,7

f »
»»

zuseheh war, daB dio Vereińjgnng von Mangan und 
Silizium ahnliche Ergebnisse liofern wird, wurden 
auch noch Mingansiliżiumstahle auf ihre Yerwendung 
ais Konstruktionsstahle im vergiiteten Zustand unter- 
sucht.

Mańgansiliziumstahle wurden ais Federstahle ver- 
wendet. Es wurden zwei weiche Schmelzungen

Zahlentafel 14. Z u sa m m e  n s o tz u n g  d o r  M a n g a n -  
s i l i z iu m s ta h l - S e h m e lz u n g o n .

Schmel- O Mn Si P s Herifstellt
zung % % % % % im

0, 0 ,52 0 ,9 2 0 ,9 8 0 ,0 5 0 ,06 M artinofon
R 0 ,5 0 1,00 0 ,9 5 0 ,0 2 0 ,0 3 E lektroofen

Zahlontafol 15. E rg e b n is s o  d o r  V o rsu c h o  m i t  M a n g a n s i l i z iu m s ta h le n .
a) H iirtogrenzen.

Scbmelzang O Mn Si Hirtegrenze Ilurtofllissfgkeit Brucbaussehen Kugeldruok
% % % 0 O kg/mm*

Q 0 ,5 2 0 ,9 2 0 ,9 8 8 0 0 - 8 5 0 Oel f e in k o rn ig 170
R 0 ,5 0 1,00 0 ,9 5 8 0 0 - 8 5 0 11 j? 170

b) Vergutungs-Vorsuehe.

Schmel- O Mn Si Probo
Slreok- 
grrnze 

kg mm*

Festigkeit Dehnung Kon- Kerbztłhig- 
keit 

SO mm tj] 
mkg

Eruchausseheneung
% % % kĝ mm* % %

Q 0,52 0,92 0,98
Langs

Quer

60

62

85

86

14,4

6,3

51

30

5,7

13,2

kornig, flieB i 
n ioh t 

łł

R 0,50 1,00 0,95

Langs

Quor

62

60

87

86

14,3

8,2

50

35

10,1

4,5

toilw. sehnig, 
flieBt 

kornig, flieBt 
nioht

von der Zusammensetzung gemaB Zahlentafel 14 zu 
den Untersuchungen benutzt; die Ergebnisse sind 
in Zahlentafel 15 zusammengestellt.

Aus diesen Werten ist zu entnehmen, daB auch der 
Mangansiliziumstahl gegeniiber dem reinen Mangan- 
stahl keine Vorteile aufweist; er kommt ais Konstruk- 
tionsstahlfiir vergiitete Ver\vendung nicht inBetracht. 
Auch bei diesem Stahl wirkt das Silizium ungunstig 
auf die Streckgrenze und das Bruchgefiige ein.

Z u sa m m e n fa ssu n g .
Ais Ersatzstahle fiir Chromnickel- und Nickel- 

stahle kommen nur reine Clirumstahle und reine

Manganstahle in Betracht, und zwar fiir V erw on- 
d u n g  im  v e rg i 'i te te n  Z u s ta n d e  in folgender Zu­
sammensetzung:

O Mn SI Or
% % % %

C hrom stahl . . 0 ,20- b , 45 0 4 - 0 ,6 0 2 - 0 ,3 1 0 - 1 ,3
M anganstahl . 0 2 0 -0 ,4 0 1 5 - 1 ,8 0 2 - 0 ,3

Fiir Einsatzhiirtung und Verwendung im ’ver- 
giiteten Zustande:

% C % Mn % 81 % Cr
C h ro m stah l. . 0 ,1 —:0,2 |0 ,4—0,6 |0 ,2—0,3|0,8—1,1
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Normalisierung von Kokereien1).
Von S ifcl^ng . O s k a r  M.

Ą ngeregt dureh eine Rund frage der Deutsehen 
Bergwerksźeitung uber Vorschlage zum W ie- 

deraufbau unserer K okereiindustrie2) lasse ieh 
nachstehend einige Gedanken iiber die Normali- 
Bierung von Koksofen folgen. Neu ist der Gedanke 
durchaus nicht. So finden w ir in der venvandten 
Gasindustrie schon Normalien fiir Rohrleitungen, 
Schieber, Formstiieke, fiir Retorten und Muhd- 
stiicke, fiir Gasmesser, Gasbehftlter usw. mit 
bestem Erfolge angewendet. Bei Kokereien wiirde 
es sich nur um eine sinngemafie Uebertragung 
ins GroBe handelń. Ausgehen mochte ich hierbei 
yon der Normalisierung des Koksofens. Es ist 
nicht einzusehen,’ warum unter Zuziehung der 
Hiittenindustrie nicht eine Vereinheitlichung in- 
sofern moglich ware, ais alle Koksofen entspreciiend 
der gewiinschten GroBe des Stiickkokses fiir Iloch- 
ófen bzw. GieBereizwecke gleiche Breite, Hohe 
und Lange und damit auch einen bestimmten 
Einsatz erhalien sollen. Dieser Vorschlag wird 
wohl manches Kopfscliiitteln verursachen, ist aber 
bei einer nalieren sachlichen Beti’achtung durcli- 
aus nicht undurchfiihrbar, ja  nicht einmal neu. 
In der Gaswerksindustrie werden die verschieden- 
sten Kohlensorten in der N orm alretorte entgast, 
und es ist noch keinem Gasfachmanne eingefallen, 
fiir eine gewisse Gaskohle spćzielle Retorten zu 
fordern. Nach der leichteren oder schwereren 
Entgasung der Kohle wird sich dieDestillations- 
zeit und damit die Gas- und Koksproduktion des 
Ofens ;'indern, Dementsprechend muB eben die 
Anzahl der Oefen gewahlt werden. Am fraglichsten 
wird die Ofenbreite sein, die nur von der ge- 
wiinschten StiickgroBe des anfallenden Kokses 
abhangt. Die schmalsten Oefen arbeiten siclier- 
lich am wirtschaftlichsten, da hier die Destilia- 
tionswege am ktirzesten sind und dadurch die

■ W arm eubertragung am giinstigsten.
H ier wird nun ein Mittelweg zwischen er- 

hohtem Unterfeuerungsbedarf am Ofen und dem 
wirtschaftlichsten Hochofengang zu walilen sein. 
Es miifite iiber die StiickgroBe des Ilochofen- 
kokses eine endgultige Entscheidung gefallt werden, 
ferner daruber, ob zwischen Hutten- und GieBerei- 
koks uberhaupt ein Untersehied gemacht werden 
soli. Bei Festlegung der Ofenholie durfte nur der

*) A n m e r k u n g  d p r  S c h r i f  t l e i t u n  g : Ein
Teil dor Anrrgnngen Siihadecks s' heint fiir den Kokerei- 
bet'ii‘b wo-entliohe Verbesseiungpn darzu«tellen und da­
her fiir die praktische Durchfijhrunjj geeignet zu tein, 
Wahrend eme Reiho von Vor8ch<agpn undu’obfiih,bar 
nnd unzwrckma'iig erscheint. Wir veroffentliehen den 
Aufsat? trotzdi*m in vollem Umfange, om AnlaB zu einer 
Aus-praclie iiber den Gegen-tnnd, der fiir die Koke>ei- 
m dustno von betraehtlirhi*r Bed<-utune j»t, zu geben.

2) 1919, 22. Eebr. (Nr. 45;; 25. Eebr. (Nr. 47).

XLV.3,

S c h a d e c k  in Essen-Ruhr.

Untersehied zwischen gestampfterund ungestampfter 
Kohle maBgebend sein. Sollte hier keine Verein- 
heitlichung moglich Sein, so muBte je  nach d er 
Behandlung der Einsatzkohle eine verschiedene 
Hohe festgelegt werden. Jedenfalls durfte ein 
Ofen von 10 m Lange und 3 m  Hohe wohl das 
Hoclistmafi darstellen. UnablUingig von dieser 
Frage konnten aber ganz wesentliclie Verein- 
fachungen in der Erzeugung der feuei festen Steine 
dadurch entstehen, daB alle W andsteine (Laufer 
und Binder) Kopfsteine, alle Steine fiir Anschliisse 
wie Steigerohre, Verschliisse, Scliauluken, Ge- 
wolbe, W iderlager nach einlieitlichen Normalien 
ausgefiihrt werden, ebenso konnte noch bei etwas 
gutem Willen der beteiligten Firmen eine ganz 
wesentliclie Verringerung der Formsteine bei den 
einzelnen Ofentypen vorgenommen werden, wobei 
ich insbesondere auf Steine fiir Gitterwerke, K a­
nale, Heizziige usw. hinweisen mochte. Auch 
die verschiedenen Typen von Normalsteinen konn- 
ten einem Einheitstyp P latz machen. Bezuglicli 
der chemischen Zusammensetzung konnten ge­
wisse Grundregeln aufgestellt werden, so daB 
man es hier hochstens mit zwei Typen zu tun 
hatte . Sobald die Tiiren und sonstige Ofenarma- 
turen, welche mit der Ofenverankerung in Yer- 
bindung stehen, normalisiert sind, konnte die 
Ofenverankerung einheitlich durchgefiihrt werden, 
ja  es konnte hier bis zu einer genauen. F es t­
legung der Profileisen kommen. Einer Normali­
sierung der Fiiliversch]Usse, Planiertilren, Ofen- 
tiiren, Steigerohre, Vorlage usw. steht nicht das 
geringste im Wege. Um moglichst an Bedie- 
nungsmannschaften zu sparen, sind selbstdichtende 
Verschlusse einzufUhren. Das Festhalten eines 
Einheitssteigerohres von etwa 350 mm 0  durfte  
wohl die geringsten Sehwierigkeiten verursaclien. 
Die W echseleiarmaturen wie Knieśtucke fiir Luft 
und Gas, die Kleinarmaturen, Rollen fiir die Seil- 
fuhrung usw. konnten ohne Sohwierigkeit nor­
malisiert werden. Alle Ofenansclilusse fu r Heiz- 
gas konnten dieselben Formen und Abmessungen 
erhalten. Sehr viel konnte an den maschinellen 
Einrichtungen vereinheitlicht werden nach dem 
Beispiel der Bahnen, wo auch fur Lokomotiven, 
W aggons usw. gewisse Normalien aufgestellt wor­
den sind. Obwolil es heute niemandem einfallen 
wird, eine einfache Bauwinde nach Zeii-hnung zu 
bestellen, so finden wir doch bei Tiirkabeln, 
welche Ofters noch einfacher ais Bauwinden sind, 
die unglaublichsten Unterschiede selbst bei ein 
und derselben Firm a. Eine einfache fahrbare elek- 
trische W indę, vom Koksplatz aus bedient, diirftfr 
hier wohl das Zweckentsprechendste sein. Nach 
Festlegung der Sehienenentfernung und des
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Schienenprofils konnten iiberall gleiche Turkabel 
zur Yerwendung gelangen. Genau so muBten 
die Schienenprofile und Entfernungen auch fur 
den Fiillwagen, die AusstoBinaschine und die 
mechanische Koksloscheinrichtung festgelegt 
werden. Bei den heutigen hohen Lohnsatzen ist 
die bisherige Beschickuugsart der Koksofen mit 
einzelnen kleinen Trichterw agen eine Geldver- 
schwendung. Es muBten hier elektiisch betrie- 
bene Fiillwagen eingefiihrt werden, welche eine 
ganze Ofenfiillung auf einmal fassen und welche 
vom Koksturm aus, der grundsatzlich in der 
Lftngsrichtung der Ofenbat.terie aufgestellt werden 
soli, uninittelbar gefiillt werden konnen. Es 
bedingt dies eine seitliche V erlegung der Steige- 
rohre und Vorlage, welche ohne Bedenken durcli- 
gefiihrt werden kann. Nach Festlegung der 
Entfernung von Schienenoberkant.e des Ausstofi- 
maschinengleises bis Ofensohle steh t einer Ver- 
einheitlichung der Ausstofimaschinen nichts mehr 
im W ege, durch Festlegung des Ofenprofils ist 
auch die La<re der AusstoBsiange gegeben. Eine 
Yereinheitlichung der Stampfmaschinen und der 
Ausstofimaschinen mit und ohne Bockgestell diirfte 
auf keine uniiberwindlichen Schwierigkeiten 
stoBen. W ichtig ware hier auch die Festlegung 
der Laufschienenzahl. T ro tz der unglaub.ichen 
Mannigfaltigkeit der Koksloscheinrichtungen lieBe 
sich eine Teilung mit gleichzeitiger Normali- 
sierung auf zwei Typen durchfiihren. Es ware 
dann nur die W ahl zwischen einem Koksplatz 
und einer mechanischen Koksloscheinrichtung. 
Die Belagplatten, Rinnen, Loscheinrichtungen 
eines Koksplatzes konnten einheitliche sein. 
Durch Festlegung der Entfernung der Lauf- 
schienen untereinander und der Ofensohle waren 
fiir die mechanischen Koksloscheinrichtungen ge- 
wisse Grenzen gezogen. Eine Vereinheitli'-hung 
<ler Koksbrech-, T ransport- und Sortiereinrich- 
tungen miiBte sich anschlieBen, wobei eine all­
gemeine Festlegung der KorngroBen des Kokses 
in moglichst wenig Abslufungen wiinschenswert 
ware. Trotzdem  fiir Rohrleitungen schon Nor-
malien bestehen, werden sie bei den schmied-
eisernen Rohrleitungen auf Kokereien beinahe 
g a r nicht angewendet. Aucli h ier w&re eine 
strenge. Durchfiihrung wiinschenswert' und es' 
miifiien die yorhandenen Rohrnormalien fiir die 
schmiedeisernen Rohrleitungen entsprechend ab- 
geandert bezw. ergilnzt werden. Dasselbe gilt 
auch fiir Formstucke. H ier sollten nach Mog- 
lichkeit Foimstiicke aus Schmiedeisen ange­
wendet werden, etwaige Kriiinmer durch zwei- 
mal un ter 4 5 0 gebrochene gerade Rohrstiicke 
erse tz t werden. An den Apparaten der Kon-
densation konnten beinahe iiberall gewisse Nor-

maltypen eingefuhrt werden. Die K iihler konnten 
unter moglichst einheitlicher Beibehaltung der 
Grundflache je  nach der erforderlichen Kiihl- 
flache in der Hohe nach bchussen verschieden sein, 
ebenso die Benzolwasclier. Bei den Saugern, 
Teerscheidern, Sattigern konnten die Entf^r- 
nungen uud Abmessungen der AnschluBflanschen 
festgelegt werden, wie dies in der Gasindustrie 
bei der Normalisierung der Gasmesser durch- 
gefuhrt worden ist. Dasselbe gilt von Destillier- 
apparaten, Oelerhitzern, Oelkiihlern usw. F u r 
Destillierblasen, Lagerbehalter fiir Oel, Ben­
zol, Schwefelsaure usw., ebenso fiir Verlade- 
behalter fiir T eer und Anunoniakwasser sollte 
es uberhaupt immer nur eine Type geben. Doch 
es wiirde zu weit fuhren, auf all diese mannig- 
fachen Fragen w eiter einzugehen, die ja  doch 
nur durch einen Kongrefi aller Beteiligten 
geregelt werden konnten. Hierzu w are aller­
dings die jetzige Zeit, die jede produktive Tatig- 
keit fast ausschlieBt, die geeignetste. Da konnten 
w ir uns durch Aneignung der Arbeitsverfahren 
unseres gęfahrlichsten Gegners, des Amerikaners, 
fiir den kommenden W irtśchaftskrieg riisten.

Unrichtig halte  icli aber das vón einer Stelle 
leider angewandte A'erfahren, wie im politischen, 
nun auch im wirtschaftlichen Leben unsere ganzen 
technischen Errungenschaften auf dem Gebiete 
der Nebenproduktengewinnung ais schlecht und 
unwirtschaftlich hinzustellen und uns ais ilu s te r 
eine Nation anzufiihren, die gerade die ganzen 
Errungenschaften unsererNebenproduktenindustrie 
auf so unglaublich leichte A rt und Weise durch 
unsere eigene Schuld sich aneignen konnte. W ir 
konnen stolz auf die durcli unsere Nebenpro- 
duktenindustue entstandene Kunstfarben- und 
pharmazeutische Industrie sein und wurden einen 
groben W irtsćhaftsfeliler begehen, wenn w ir 
sie zugunsten eines noch fraglichen wirtschaft- 
licheren Hochofenbet.riebes HUfgeben wurden. 
Die Yorteile, die Deutschland gerade durch diese 
zwei Industrien errungen hat, sind so groB, 
daB die Nachteile gegeniiber einer yielleicht nicht 
bis zum auBersten getriebenen Hoehofenokonomie 
verscliwinden.

W i wir eine politische Revolution durcli- 
gemacht haben, • so mussen w ir nun auch eine 
Revolution unserer Arbeitsweisen durchmachen 
und uns losreiSen von den bisher festgehaltenen 
Formen, wenn w ir nicht in dem W ettkam pf der 
Nationen wirtschaftlich unterliegen vvollen. Je  
friiher wir diesen Umwandlungsprozefi durch- 
machen, um so elier kommen wir auf dem W elt- 
m arkt wieder zur Geltung. Es ware zu wiin- 
sehen, wenn siclian obigeBetrachtungen eine recht 
eingehende sachliche Aussprache kniipfen wiirde.
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Ueber neuzeitliche Wirtschaftsfragen.
Von Oberbergrat a. D. Dr. P a x m a n n  in Berlin.

I  n einer Aufsatzreihe ,,Probleme der Finanz- 
^  reform11 bespricht Georg Bernhard in der 
Yossischen Zeitung die Moglichkeiten f ; r die Beschaf­
fung des Geldbedarfes des Rciches und kommt dabei 
in den Abschnitten „Irrwege des Fiskalismus11 und 
„Monopole-Profit-Privatinitiative“ — Nr. 432 und 
434 — auf die Planwirtschaft zu sprechon. Er hiilt 
die Einfi hrung einer solchen in Deutschland fiir eine 
Notwendigkeit, will darunter aber nicht den diuch 
die Wisselschen Denkschriften geschaffenen engeren 
Begriff der Planwirtschaft verstanden wissen. sondern 
er legt das Hauptgewicht auf eine PlanmaBigkeit 
uberhaupt, die in unserer Wirtschaft an die Stelle 
der bisherigen Planlosigkeit d. i. der freien Privat- 
wirtschaft zu treten habe. Er meint, derS taat miisse 
die Formen dieser Planwirtschaft suchen, durcli die 
eine erhohte und verfeinerte’Erzengungsmoglichkeit 
unserer ganzen Wirtschaft gewiihrleistet werde. 
Nur der Staat sei nebst der Gesetzgebung in dei Lage, 
die Voraussetzungen fur die Betatigung des Handels 
zu schaffen, er miisse die Ordnung in der Reihenfolge 
der Yersorgung mit Rohstoffen herstellen usw. 
Dabei dtirfe aber derUnternehmer selbst nicht unter- 
gehen. Zui Durchfuhrung seines Systems der ,.Ratio- 
nalisierung der Produktion11 empfiehlt er eine Mono- 
polwirtschaft, deren Trager nicht nach der lierge- 
brachten Anschauung der Staat selbst sein soli, 
sondern, soweit die E rz e u g u n g  in Betracht kommt, 
soli der Priyatunternehmff ihr Trager bleiben, die 
„Privatinitiative eines am Profit interessierten Unter- 
nehmers soli erhalten bleiben11. Die Losung der 
Monopolfrage ist so gedaeht, daB die betriebsrech- 
nischen Vorteile des privatkapitalistischen Systems 
in den Dienst des Staates und der Allgemeinheit 
gestellt werden; es darf-also der Staat selbst nicht 
wirtschaften, er soli nur „ t r e ib e n  und  re g e ln 11.

Die vorstehenden Siitze kiinnen keine vollinhalt- 
liche Wiedergabe der ganzen fruchtbaren Gedanken- 
reihe des Herrn Bernhard bedeuten, sondern sollen 
nur ais eine vorlaufige Einfiihrung’ in eine nach- 
priifende Erorterung seiner Vorschliige dienen, die 
spater gonauer zu w rdigen sein werden. Zum vollen 
Verstandnis der rbrigens stark theorisierenden Aus- 
fi hrungen ist aut ihre Durchsicht selbst zu verweisen. 
Die Bernhardschen Gedanken sind echte Geistes- 
kinder unserer Zeit. in der die zunehmemle Ver- 
Bchlechterung unserer W irtschaft — eine Folgę der 
mit den fortwiihrenden Neuerungen verbundenen 
allseitigen Hemmungen— unsereAYirtschaftsreformer, 
anstatt daB sie bremsen, zu immer neuen Gewalt- 
kuren treibt; die Folgę davon ist, daB das allgemeine 
Durcheinander, in dem Ursachen und Wirkungen 
nieht mehr zu trennen sind und ein jeder dem 
anderen, der Regierte dem Regierenden, der Arbeit- 
nehmer dem Arbeitgeber usf. wechselseitig die Schuld

an allem Unheil zuschiebt, nur noch immer arger 
wird Ais Retter aus dieser Not, wo das alte Ansehen 
des Staates seine schiedsrichterliche Kraft verloren 
hat und vieifach nur ein Gegenstand des Gespiittes 
ist; wo bei aller Umgcstaltung die Unruhe im Volk 
taglich waclist und auBer finsteren, im Trfiben 
fischenden Volksteilen uberhaupt keiner mehr zu- 
frieden ist, erseheint auch Herr Bernhard mit seinem 
Vorschlag, der am liebsten alles oder doch mi glichst 
viel einreiBen und neu aufbauen will. Herr Bernhard 
liebt sich durcli den leuchtenden Glanz seiner Ge- 
dankenfliige von der hergebrachten Form sonstiger 
Wirtschaftsreformer wirksam ab, er verliert sich 
aber, wenn er auch die utopistischen Auswiichse der 
unentwegten Wcltverbessercr vermeidet, doch auf 
Wege, dic sich nach unserer Auffassung von den 
errcichbaren Wirklichkeiten weit entfernen. E r glaubt 
allerdings, fiir seine Vorschliige eine wirksame Stiitze 
in dem Vorbild der Engliinderzu haben. Und in der 
Tat konnte man, wenn dieses vorgeschrittene Volk 
wirklich die von Herrn Bernhard gezeigten neuen 
Wege ginge, hieran kaum achtlos voriiber gehen, 
selbst auf die Gefahr hin, sich mit dem Verdacht der 
Auslandsanbeterei zu belasten.

Horen wir iiber die englischen Neugestaltungen zu­
nachst Herrn Bernhard selbst. E r sagt: ,.Wiihrend 
man sich in Deutschland iiber die Zukunftsfragen 
deutscher Wirtschaft noch zankt, handelt man bereits 
in England. Auch dort fehlt es nicht an Stinmien. die 
die Riickkehr zur alten Ungebundenheit fordern. 
Aber Loyd George bleibt der Ueberlieferung der alten 
englischen Staatsmiinncr treu, in Wirtschaft und 
Politik das zu tun, was zur Festigung und Ausbreitung 
der Staatsmacht niitig i s t . . . . Deshalb treibt Eng­
land P la n w ir ts c h a f t ,  es fordert die R a tio n a li-  
s ie ru n g  der I n d u s t r i e p r o d u k t io n . . . . Die 
dem englischen Parlament unterbreiteten Vorlagen 
iiber die Kohlenwirtschaft und die Elektrizitats- 
erzeugung b e d e u te n  an  k o n s e q u e n te r  P la n ­
w ir ts c h a f t  und  S o z ia lis ie ru n g  m ehr a is  das 
g a n ze  W ir ts c h a f ts p ro g ra m m  d e r d e u tsc h e n  
R e g ie ru n g  B a u e r -S c h m id t.11

Hiernach wiire allerdings anzunehmen, daB uns 
dic Engliinder in der Wirtschaftsumformung, wenig- 
stens bei Kohle undElektrizitat, weit voraus sind, und 
dies wiire, da es sich hierbei um zwei besonders 
wichtige grundlegende Fragen handelt, fiir unsere 
ganze weitere Wirtschaftsentwicklung gewiB bedeut- 
sam. Wie steht es nun aber damit? In England gibt 
es ein Kohlengesetz uberhaupt noch nicht, auch eine 
Regierungsvoilage ist noch nicht eingebracht, sondern 
erst in unbestimmten Umrissen angekundigt. Da­
gegen haben wir in Deutschland bereits das ein- 
sehneidende Kolilenbewirtschnftungsgesetz mit seinen 
schon durchgefuhrten Ausfiihrungsbestimmungen vom
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Die Syndikate waren aus der Not eines Tiefstandes 
geboren, der eine Folgę unsinniger Preisschleuderei 
im Kampfe aller gegen alle gewesen war, und frei- 
willig hatten die Unternehmer darin ihre Zuflucht vor 
dem drohenden Zusammenbruch gesucht. Wenn 
sie dabei eine maBvolle Preispolitik ubten, so geschah 
dies eben freiwillig, weil es dem Unternehmeryorteil 
am besten entsprach. Die Preisbestimmung geschah 
gesamtverbindlich, aber frei von behordlichem Druck. 
Eben deshalb richtete die Hetzpresse, allen voran die 
Frankfurter Zeitung, ihre yergifteten Pfeile gegen die 
Kohlenbarone; iiber die' verheercnde Wirkung ihrer 
Hetzerei, die schlięBlich den jetzigen Zusammenbruch 
der ganzen Kohlenwirtscliaft herb.eifiihrte, kann 
insbesondere die F rankfurtem  heute nicht genug 
jammern. E rst in der Folgezeit wurde die Obrigkeit 
— die Landeszentralbcht;rdcn — durch den Krieg in 
die Preispolitik mit hineingezogen, was ihr dmch 
den syndikalistischen Aufbau allerdings rein auBerlich 
erleichtert wurde. Eine inncrliche Wesensverwandt- 
schaft zwischen dem Bernhardschen Monopol und 
den Kohlensyndikaten ist aber gerade in der Preis- 
bildung schwer zu eikennen. Wenn ferner die Rege­
lung der Lohne, Arbeitszeit usw. den Werken restlos 
abgenonimen werden sollen, so tritt auch hierin ein 
nicht minder schar.fer Gegensatz zu den Zustanden 
unter den Kohlensyndikaten hervor. Die soziale 
Fiirsorge und Gesundheitspflege stehen iiberhaupt 
auBerhaib der Neuordnung, sie waren immer Sache 
des Staates. Man fragt sich nun: Was bleibt hiernach 
fiir den Unternehmer oder fiir dessen Vertreter, 
Direktor usw., dessen rechtliche und sittliche Ver- 
antwortung dennoch unyerandert bleiben soli, zu 
tun  tibrig? Antwort: .,Die Kapitalisierung und 
Unternehmungsform11. E r kann also das Geld her- 
geben und die Gesellschaft. vertreten. Und worin 
besteht der Gegenwert? In dem Gewinn, den er 
„durch ErmaBigung der Unkosten erzielt“ . Hierin 
soli offenbar nach Bernhard der Kern der ganzen 
Frage liegen. E r sagt hieruber wortlich folgendes:

„Die Lieferungspreise werden so bestimmt, daB 
bei rationeller Wirtschaft fiir normal kapitalisierte 
und normal bewirtschaftete Untemehmungen eine 
angemessene aber knappe Rente bleibt. Es wird 
nunmehr das Bestreben der Unternehmer sein, 
diese Rente zu erhohen. An der staatlichen Preis- 
festsetzung ist nicht zu riitteln. Bleibt mithin die 
ErmaBigung der Unkosten. Diese ErmaBigung 
aber ist weder durch vermehrte Ausbeutung der 
Arbeitskraft, noch durch Lolmherabsetzungen, 
noch durch Ersparnisse an den Schutzyorschriften 
moglich, sondern lediglich ‘durch teehnische Ver- 
besserungen im gewerblichen ProduktionsprozeB 
oder im kaufmannischen Biirobetrieb."

Was zuniichst bei letzterem groB zu ersparen ist, 
ist schwer einzusehen. Die deutsche Industrie hat 
sich im allgemeinen nie besonderen Personalf, berfluB 
oder sonstige unnotige Ausgaben geleistet, wie es 
z. B. bei den Kriegsgesellschaften yielfach in uner-

hortem MaBe geschah. Fortschritt und Verbesserung 
in der Technik ist stets der Leitgedanke der deutschen 
Gro£industrie und sicherlich auch der allermeisten 
anderen Gewerbebetriebe gewesen. Gerade dem 
technischen Fortschritt mit der von Bernhard ge- 
wolltcn Erhohung und Verfeinerung der Erzeugungs- 
mcglichkeit yerdankten wir ja  unsere iiberlegene 
Weltstellung, und es kann fiir eine derart vorge- 
schrittene Industrie also kein Reiz darin liegen, nun­
mehr in weiteren Yerbesserungen allein ihren Vorteil 
zu suchen. Auch ist die Vorstellung schwierig, wie 
im rastlosen Flusse der technischen Fortentwicklung 
eine einheitliche Plattform gefunden werden soli, 
von der aus die Steigerung der Gewinnmcglichkeiten 
aus neuen Betriebsverbesserungen einsetzen soli. 
Wenn man sich wirklich einzelne solche Falle aus- 
denken kann, infssen doch bei der Uebertragung 
in die rauhe Wirklichkeit solche formelhaften Begriffe 
yersagen. Ueberhaupt haken und reiben sich die 
Bernhardschen Gedankengange mit den Tatsaclien 
an allen Ecken. Betriebsyerbesserungen, auf die der 
Unternehmer fiir seinen Gewinn angewiesen sein 
soli, kosten selbst Geld, und dic Selbstkostenver- 
billigung beruht eben auf Ersatz, Umbau und yiel­
fach auf Vergr68erung, alles Dinge, die ohne Geld- 
mittel nicht zu bewerkstelligen sind. Sollen diese 
yon der zum Leben benotigten knappen Rente etwa 
bestritten werden? Unternehmer und Kapitalisten 
sind doch erst durch und daiik ihrer Betriebe zu 
solchengeworden; darauf berulit eben das Geheimnis 
des GroBerwerdens und der industriellen BI ii te, daB 
der erzielte Gewinn schopferisch weiter wirkt. Be- 
schriinkt man die Unternehmer auf knappe Renten, 
so raubt man ihnen die Moglichkeit zur Verbesserung, 
Verbilligung und Entfaltung, man verurteilt sie zur 
Ohnmacht. Ein Unternehmer, der. nicht frei von 
Staatszwang seine Erzeugnisse yerkaufen darf, der 
auf jede Regelung der Beziehung zwischen Ertrag 
und Leistung, Lohnhohe, Preise usw., iiberhaupt auf 
jede kaufmannisehe Betatigung nach innen und auBen 
yerzichten muB, der nur noch „Techniker“ , aber 
kein Kaufmann sein darf, ist iiberhaupt kein Unter­
nehmer mehr. Er wird hiernach auf das Yergniigen 
ganz yerzichten und fiir sein Geld lieber Renten- 
werte kaufen, ais eine Drahtpuppe naeh obigem 
Muster spielen. Bei einem solchen Verfahren wird 
die ,,Privatinitiative“, die angeblich weiter bestehen 
soli, in Wirklichkeit vernichtet. Wo die Hauptauf- 
gaben des Unternehmers vom Formenwesen gemein- 
wirtschaftlicher Organisationen aufgesaugt werden, 
die ihrerseits iiberdies noch einer scharfen obrig- 
keitlichen Aufsicht unterliegen sollen, wahrend die 
treibende Unternehmungslust zur Seite geschoben 
wird, muB die Entwicklung einer jeden Industrie 
yerkiimmern. Und wenn dieser Entwicklung da­
durch entgegengewirkt werden soli, daB die „Auf- 
sichtsbehcrde iiber die Stellung geniśgcnder Riick- 
lagen waclit“ , so bedeutet dies niclits weiter, ais daB 
der Unternehmer auf diesem ihm belassenen Rest- 
gebiet der Betriebsyerbesserungen auch noch seiner
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Selbstandigkeit beraubt werden soli. Wie dabei 
„dieser seelLsch und materiell interessierte Mit- 
arbeiter des Staates" weiter seinen Nutzen aus dem 
Betrieb ziehen kann, bleibt ihm iiberlassen. Wie 
weit die ihm dabei zugedachte Stellung von der 
bisherigen entfernt ist, driickt sich allein schon 
in der Staatsaufsicht aus, die Bernhard in Yerbin- 
dung mit seinen Steuerpliinen kiinftig ausgeiibt 
wissen will. Trotz aller Gewinnbeschneidung will 
riamlich Bernhard auf den Unternehmer auch noch 
einen groBen Teil der Staatslasten in Form von 
Gesamtumlagen abwalzen. Diese Art, das Riitsel der 
Besteuerung zu liisen, gehort in ein besonderes 
Kapitel. Bemerkt sei hier nur, daB wir in Beziehung 
auf die Schwere der Steuerlast nicht, wie Bernhard 
es tut, einen Unterschied dazwischen machen konnen, 
ob die Steuer vom Einzclunternehmer erhoben oder 
auf groBere Unternehmergruppen umgelegt wird, 
die sie dann auf die Einzelmitglieder zu verteilen 
haben.

Um zum Bemhardschen Monopol zuriickzukehren, 
erscheint uns auch die GróBe seines Wirkungsfeldes 
weit iiberschiitzt. Bei Einheitsstoffen, wie Kohle, 
Salz, Ohemikalien u. a., bleibt die Beschaffenheit 
von den Gestellungskosten im wesentlichen unbe- 
riihrt. Bei allen sogenannten „ Qualitatswaren“ 
aber kann das Streben nach niedrigen Selbstkosten 
ais Alleinzweck zur Einkommensbildung leicht zur 
Herstellung von Schundwarc fuhren, anderseits den 
Betrieb durch nachliissige Arbeitsweise herunter- 
wirtschaften, beispielsweise im Bergbau auch den 
Raubbau begiinstigen. In den grofien Riesengewerben, 
wie den Lebensmittel-, Bekleidungs-, Mobel-, Ma­
schinen-, Zier- und Schmuck- und sonstigen Ge- 
schaftszweigen, ist das Hinarbeiten auf billige Ge- 
stehungskosten eine um so zweischneidigere MaB- 
regel, ais das wachsende Kulturbediirfnis eher auf 
die Notwendigkeit einer stetigen Verfeinerung mit 
steigenden Herstellungskosten hinweist. Vollwertig 
und zugleich billig zu arbeiten, ist eine schwer losbare 
Aufgabe, bei der eines von beiden auf die Dauer zu 
kurz kommen muB. Vielfach ist ohnehin der Spiel- 
raum fiir die Beeinflussung der Selbstkosten be- 
schrankt, man denke nur an groBe Weltindustrien, 
wo die Selbstkosten meistens einem allgemeinen 
Ausgleich zustrebęn, oft schon deshalb, weil die dafiir 
maBgebenden Erfindungen sich schnell iiber die 
Grenzen der Fabrikzaune wie der ganzen Lander 
zu verbreiten pflegen. Gegenwirkungen dieser Art 
gegen die Bestrebungen des Einzelnen lassen sich 
naturlich sehr mannigfach nachweisen. Was liiBt 
sich nicht alles im Geiste ersinnen, was an den un- 
verriickbaren Gesetzen der Wirklichkeit scheitern

muB. „Eng ist die Weit, und das Gehirn ist weit — 
leicht beieinander wolmen die Gedanken, doch hart 
im Raume stoBen sich die Sachen“ . Schon beginnt 
die Erkenntnis jetzt, da die Folgen der i berstiirzten 
Neuerungen so kraB hervortreten, im Hirn auch der 
eingefleischten Reformer zu dammern. Einen 
schlagenden Beitrag liefert die Bankerotterkliirung 
der Staatseisenbalmen durch den preuBischen Eisen- 
bahnminister. Streiks. Arbeitsunlust, Achtstunden- 
tag usw. bezeichnet er ais die Ursachen des jammer- 
lichen Zusammenbruchs des yordem gliinzęndstcn 
Verlcehrsunternehmens der ganzen Weit. Alles die 
herrlichen Friichte der sozialistischen Kunststiicke, 
von denen ihre Yiiter freilich sagen, sie seien aus dem 
Geist der Zeit geboten. Wer denkt da nicht an das 
Faustischu Wort: „Was ihr den Geist der Zeiten 
heifit, das ist im Grund der Herren eigner Geist11. 
Uncl was dieser Geist gebracht hat, ist, wie immer 
offenbarer wird, Blendweik und Eńttąusehung 
gewesen. Ilefr Bernhard hebt sich iiber diesen 
Begriffskreis mit seinen Pliinen weit empor. Die 
strenge Priifung, der wir sie eben darum untęrzógen 
haben, kann uns aber nur in der Ueberzeugung 
bestarken, daB der Wiederanstieg zu neuer wirtschaft- 
licherB lu tenurin  f re ie r  E n tf a l tu n g  d e s U n te r -  
n e h m e rtu m s  mit allen seinen treibenden Kraften 
zu erreichen ist, und daB die gleichzeitig notwendigo 
Emporhebung des Arbeiters nur dadurch zu erzielen 
ist, daB sein Gewinnstreben in eine feste Beziehung 
zu seiner Arbeitsleistung, aber auch zum Ertrag des 
durch seine Arbeit mit gefćirderten Unternehmens 
gebracht wird. In dieser Riehtung die Losung der 
sozialen Frage und die Wiederaufrichtung unserer 
Wirtschaft zu suchen, soli unserc und mogę aller 
anderen Benifenen Aufgabe bleiben. Wenn der 
Minister Oeser dagegen sagt, „Sozialismus heiBt mehr 
leisten“ , so ist das nichts weiter ais ein blutiger Ilohn 
auf den sonstigen Inhalt seiner eigenen Rede. Herr 
Bernhard pragt zum ScliluB seiner Ausfthrungen, 
insbesondere im Zusammenhang mit seinen Steuer- 
vorschlagen, folgende Sśitze: „DerSegen dieser hohen 
Produktivitat wiirde nach der Abtragung der Reichs- 
schuld den Ausblick ftuf ungeahnte Miiglichkeiten 
der kulturellen Hiiherentwicklung eroffnen. Das 
ware Arbeit fiir kommende Generationen. Das wiire 
Belastung der Gegenwart zugunsten einer gliicklichen 
Zukunft. Das ware Vorbereitung einstiger Ent- 
siihnung von einer Schuld, die durch den Weltkrieg 
die gesamte Kulturmenschheit auf sich geladen hat.“ 
Wir konnen diese Satze in der gewollten Gedanken- 
verbindung ais sachlich begriindet nicht anerkennen, 
miissen aber auch gestehen, daB wir ihrem Geist 
innerlich fremd gegeniiberstehen.
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Yaluta und Ausfuhr.

U eber keine Wirtschaftsfrage ist in den letzten 
Wochen mehr geredet und geschrieben worden ais 
uber die Moglichkeit der Bcsserung unserer Valuta, 

ohne daB dadurch diese uberaus wichtige Aufgabe ihrer 
Losung wesentlich naher gebracht worden ware. Dio 
Eeden in der Nationalversamm!ung vom 1. Oktober 1919 
uber die Valutafrage geben einen Begriff davon, wio stark 
die Auffassungen von einander abweichen, und einen 
iihnlichcn Eindruck werden unsere Leser aus dem Pou- 
plierschen Aufsatz1) und der Erwiderung von Menck2) 
gewonnen haben. Die Gegensatze, die sich gerade in 
der Valutafrage so augenfallig bemerkbar machen, haben 
die Schriftlcitung veranUBt, fuhrende Miinner aus der 
Eisen- und Stahlindustrie zu bitten, sich zu den Pou- 
plierschen und Menckschen Gedanken zu auBern und 
gleichzeitig ihre eigene Ansicht iiber die zweckmiiBigsten 
Mittel zur Hebung der Valuta zu entwiękeln. Es sind 
daraufhin zu unserer Freude eine Reihe bemerkenswerter 
Antworten eingegangen, mit dereń Veroffentlichung wir 
nachstehend beginnen und die wir in den nachsten Num- 
m ein foitsetzen werden, Auch hier' stehen sich die 
Meinungen teilweise schroff gegoniiber; trotzdem halten 
wir die Ausfiihrungen in ihrer Gesamtheit fur durchaus 
geeignet, zur Kliirung der beredeten Frage wesentlich 
beizutragen. Bemerken mochten wir noch, daB sioh 
der V e re in  d e u ts c h e r  E is e n -  u n d  S ta h l in d u -  
s t r i e l l e r  in seiner Sitzung des Hauptvorstandes am
21. Oktober 1919 sowohl fiir die Beibehaltung der Ein- 
und Ausfuhrrerboto ais auch fiir die Annaherung der 
Inlandspreise an die Weltmarktspreise ausgesprochen 
hat, weil er von solchen MaBnahmen eine giinstige Be- 
einflussung der Valuta erwartet.

Die Schriftleitung.

Direktor Dr. B .B ru h n  von der Frifed. Krupp A.-G. 
in Essen:

Zuniichst- einige Binsenweisheit, die nicht oft 
genug wiederholt werden kann: Das deutsehe Volk 
hat viereinhalb Jalire m it fast i: bermenschlicher An- 
spannung alle aufgespeicherte und alle lebendige 
Arbeitskraft auf den Kampf um Sein oder Nichtsein 
verwendet. Die alten Werte sind erschi pft, neue 
Ueberschiisse nicht entstanden. Wir sind verarmt 
und verschuldet. Dazu haben wir zweieinhalb Milli- 
onen unserer Besten durch Tod, Yerwundung und 
Krankheit verloren, nicht zu reden von der durch 
Hunger und Not verminderten Arbeitskraft der Ge- 
bliebenen. Wollen wir unsere fruhere Lebenshaltung 
im Laufe der Jahre wieder erreichen und den Stand 
unserer Wahrung heben, so miissen wir

1. viel mehr und viel wirtschaftlicher arbeiten,
2. das Unentbehrliche biłlig kaufen,
3. das Entbehrliche teuer verkaufen.

Im einzelnen will ich nur vom Dritten reden.
Die Ansicht, man miisse mit den Inlandspreisen 

unbedingt und unverzi‘glicli auf die umgereclineten 
Weltmarktpreise hinaufgehen, teile ich nicht. Wie 
wir die Erzeugnisse unserer Arbeit unter uns Deut­
schen verrechnen, also di * Frage der Hohe unserer 
Lohne, GeHalter und Inlandspreise, scheint mir an 
6ich nebensaclilich und nur insofem von Belang, ais 
ihre Beziehung zum Weltmarkt, d. h. zu den Ein- und

')  Vgl. St. u. E  1919, 2. Okt., S. 1190/2.
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Ausfuhrpreisen, hineinspielt. Die Preise sind in allen 
Landern gewaltig gestiegen; die Indexziffer des 
Londoner „Economist11 nahert sich dem Dreifachen 
der Vorkriegszeit. In Amerika spricht man vom Be- 
vorstehen eines Stundenlolmes von 1 § fiir gelernte 
Arbeiter, was beim Kursę von 25 J t  fu r  den Dollar 
in der achtstiindigen Arbeitsschicht einem Tages- 
verdienst von 200 Papiennark entsprechen wiirde. 
Auch in den neutralen Landem herrschen Preise und 
Lohne, die nach den gegenwartigen Wechselkursen, 
in Mark umgerechnet, das Mehr- und Vielfache 
unserer Ziffern ausmachen. Dem durch die Wert- 
verschiebung in den Wiihrungen entstandenen Ver- 
haltnis im Inlande zu folgen und die standig steigende 
Richtung unserer Preise noch kiinstlich und absicht- 
lich zu fi rdem oder zu i berstirzen, w iird e  ich ftir 
a u B e ro rd e n tlic h  b c d e n k lic h  h a lte n . Den er- 
hohten Warenpreisen mi L ten L< hne und Gehalt er 
und schlieBlicli auch alle anderen Werte, Wertpapicre, 
Grimdbesitz, Renten und Tarife, kurzum, die ganze 
W irtschaft folgen. Dem yermehrten Geldumlauf 
wiirde die verminderte Kaufkraft entsprechen. Der 
Arbeiter wiirde fi r seinen Lohn von 100 oder 200 J t  

nicht mehr kaufen konnen ais jetzt, und das fiir 
unser. Zeit kennzeichnende Merkmal, daS wir im 
Gelde schwimmen und dabei darben und frieren, 
wiirde ins Groteske gesteigert werden.

Was heiEt u berhaupt die Einstellung der Inlands- 
preise auf Weltmarktpreise? Der Hunger nach allen 
Gutern ist unberechenbar groB, Ein- und Ausfuhr 
noch auBerhalb jeglichen Gleichgewichts. Die Mark- 
kurse an den Auslandsborsen schwanken in wenigen 
Tagen um mehrere Punkte auf und ab und ziehen 
damit die Kursę der Auslandswechsel in Berlin in 
noch viel wilderen Spriingen nach sich. Fallt der 
Kurs der Mark in New York von 4 auf 3 Cents, so 
steigt der Dollar in Berlin rein rechneriscli von 
25 auf 33 J L  Sollen wir derartige Spriinge mit Lohnen 
uiid Preisen aufwiirts und abwarts mitmachen? Ais 
das Richtige will es mir erscheinen, dem Inlands- 
markte allmilhlich seine natiirliche Entwicklung 
freizugeben, die Hochstpreise nach Moglichkeit 
fallen zu lassen und die aus Angebot und Nachfrage 
vorerst entstchende weitere Steigerung mancher 
Preise sowie die sich daraus ergebenden Folgen hin­
sichtlich der Lohne, Gehalter usw. in Kauf zu nchmen. 
Die Kurve wird wahrscheinlich lange nicht auf die 
Hohe der Weltmarktpreise hinaufgehen, sondern 
sich auf mittlere Werte einstellen. Die Erwartung, 
daB bei beschleunigter Annahenmg der Inlandspreise 
an den Weltmarkt, d. li. bei starker weiterer Herab- 
setzung der Kaufkraft der Mark auch auf dem In- 
landsmarkt, dem weiteren Anziehen der Auslands­
wechsel im Kursę Einhalt geboten werde, kann fehl- 
sehlagen. ErfuUt sie sich aber und geht die Kurve 
mit ahnlicher Geschwindigkeit zuriićk, was bei dem 
stark gewinnsiiehtigen Zug der ganzen Yorgange
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.auf dem Devisenmarkte durchaus moglich ware, 
wiirden wir die Preise und Lohne nur unter schweren 
Kiimpfen und neuen Erschiitterungcn in der er- 
forderlichen Zeit wieder abbauen konnen, wenn wir 
vorher allzu stiinniscli dem Taumel der Teucrung 
■gefolgt waren. So wenig der Bewohner der Kiisten- 
niederungen seine Fliisse und Kaniile ohne Riicksicht 
auf Ebbe und F iu t mit dem Meere in direktor Ver- 
bindung liiBt, so wenig diirfen wir bei der stiirmischen 
Bewegung und Stromung des wirtschaftlichen Meeres 
in der gegenwiirtigen Zeit den M andsm arkt mit dem 
Weltmarkt in unmittelbare Verbindung bringen, 
ohne sicherwirkende S ch leu sen  einzubaiien oder 
zu erhalten. Die ungeheure Saugwirkung, dic der 
hohe I Stand der meisten Auslandswechsel auf den 
deutschen Markt, und zwar leider nicht nur auf den 
Warenmarkt, sondern auch auf den Wertpapier- 
und Grundstiicksmarkt, iiberhaupt auf jede A rt von 
Besitz ausiibt, muB zum grćiBten Unheil fiihren, je 
langer sie sich ungehemmt geltend machen kann. 
.Zu unlieimlicher Wirkung kann sie sich steigern 
nach E in tritt des Friedensstaudes, wenn die Be- 
ziehungen zu den feindlichen Liindern in vollem 
Umfange wiederaufgenommen werden diirfen, ohne 
<1aB unsere Grenzen gesichert und durch unbestech- 
liche und zuverliissige Personen bewacht werden. 
Wird in den jetzigen Wirrwarr an der Westgrenze 
nicht Ordnung gebracht und werden nicht gesetz- 
geberische MaBnahmen zum Schutze gegen Abwande- 
rung des Eigentums ergriffen, so werden nicht nur 
Getreide und Vieh, Lokoinotiven und viele andere 
lebenswichtige Stoffc gegen Schokolade, Tabak und 
Reiherfedern ins Ausland wandern, sondern auch 
unsere Fabriken, Bcrgwerke, Landgiiter und Kunst- 
schiitze werden zu Schleuderpreisen an alliierte 
Rriegsgewinnler verschobeu werden. Bei aller Vor- 
liebe fiir ein freies Spiel der Kriifte innerhalb eines 
gemessenen Spielraumes wiirde ich die Freigabe 
unseres AuBenhandels fur den griiBten Fehler halten, 
den wir in unserer augenblicklichen Lage machen 
konnten. Nicht die ungeziigelte, nur die geordnete 
Ein- und Ausfuhr kann uns Stetigkeit und Gesundung 
bringen. Zu ermessen, welche Giiter ausreichend im 
Inland vorlianden sind, um entbehrlich zu sein, und 
wie weit der Yerkauf von Rohstoffen und Halb- 
erzeugnissen jeweils niitzlich oder im Hinblick auf 
die Verfeinerungsindustric cinzuschriinken ist, und 
darnaeh zu entscheiden, was ausgefiihrt werden 
darf, welche Preise bezahlt und verlangt werden 
mussen, wird eine der schwierigsten und verant- 
wortungsvollsteii,,aber auch dringlichsten Aufgaben 
unserer Wirtschaft sein. Die Biirokratie allein kann 
sie nicht meistern; sie hat weder den Ueber- 
blick iiber den Bedarf des Inlands noch iiber die 
Moglichkeiten, die der Auslandsmarkt bietet. Die 
Fachkreise mussen mehr noch ais bisher entscheidend 
mitarbeiten. Die Hauptarbeit der Ausfuhrregelung 
und Preispriifung wird bei den schon jetzt groBentfiils 
vortrefflich wirkenden Zentralstellen oder AuBen- 
handelsstellen geleistet werden mussen, die auf langc 
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Zeit hinaus vollkommen unentbehrlich sind. Ihr 
Arbeitsgebiet und ihre Zustiindigkeit sollten weiter 
verstiirkt und auf die Aufsicht des Grenzdienstes 
ausgedehnt werden. Mit riicksichtslosester Strenge 
sollten aus dem ganzen Apparate, vor allem aus dem 
Grenzdienst, alle unlauteren und unzuverliissigcn 
Eleniente ferngehalten werden. Viele Falle von 
Umgehungen werden trotzdem unentdeckt bleiben. 
Nur die Fachkreise selbst werden gewolmheitsmaBige 
Siinden feststellen und ihre Urheber zur Verant- 
wortung ziehen konnen. Im ubrigen wird schon 
systematisehe Belehrung und Erziehung manclien 
Fehler abstellen.

Was nun die bekannte Streitfrage anlangt, ob 
es zweckmaBig ist, Zahlung in Mark oder in aus- 
liindischer Wahrung zu verlangen, so schcint mir 
zunachst vom p r iv a tw ir ts c h a f t l ic h e n  Stand- 
punkte des Erzeugei’s, also des Verkaufers, aus folgen- 
des richtig zu sein:

Ist zu erwarten, daB die Kursę am Tage der Zah­
lung die gleichen sein werden wie am Tage des Ab- 
sclilusses, und trifft dio Erwartung zu, so ist es fiir 
den Erliis gleichgiiltig, ob das Geschiift in Mark 
oder Auslandswahrung abgeschlossen wird. Glaubt 
der Yerkiiufer Grund zu der Annahme zu liaben, daB 
die Mark im Werte sinkt, so empfiehlt sich der Ab­
schluB in fremder Valuta, um gegeniiber dem be- 
rechneten Verkaufspreis noch ein Mehr zu erzielen. 
Traut der Verkiiufer seiner Erwartung nicht oder 
wiinscht er dic Spekulation zu vermeiden, so kann er 
sich nach AbschluB des Geschafts bei seiner Bank 
gegen Verlust sichern, indem er die fremde Devise, 
unter Gewahrung eines Meinen Abzuges, auf Lieferung 
nach Eingang seitens des ausliindischen Kaufers 
yerkauft. Dieses Vorgehen scheint mir in allen 
Zweifelsfiillcn das sicherste fiir unsere Eisenindustrie 
zu sein, solange anniihernd die \|ethaltnisse fort- 
bestehen, wie wir sie seit Jahresfrist bedauerlichcr- 
weise haben. Wiire u betall 111 dieser Weise geliandelt 
worden, so waren nicht in der. ersten Hiilfte dieses 
Jahres zahllose Angebote in Mark ins Ausland gelegt 
worden, die heute zur Zeit der Lieferung und Zah­
lung den doppelten Erliis bringen wurden, wenn man 
damals in Auslandswahrung abgeschlossen hatte. 
Eine Maschine, die im Juni zu 50 000 M  ( --= damals 
10 000, heute 5000 Gulden) nach Holland angeboten 
wurde, wiirde heute 100000 M  einbringen, wenn 
seinerzeit der Preis anstatt 50 000 J l  10 0Ó0 Gulden 
genannt worden wiire.

Sollte sich die Lage griindlich andern durch 
bessere Politik, durch fleiCigere Arbeit, durch ein- 
geschranktere Tatigkeit der Notenpresse, durch Ar- 
beitszwang s ta tt Untersttitzung der Arbeitsscheuen, 
durch Riickkehr des allgemeinen Vertrauens in das 
deutsche Volk und seine Wirtschaftskraft, durch 
Gewahrung langfristiger Kredite seitens des aus- 
landischen Kapitals, kurzum, sollte mit einer Wert- 
steigerung der Markwiihrung zu rechnen sein. so ist 
es klar, daB die Anrechnung in Mark dem Verkaufer 
die bessere Gewinnaussicht bietet. Ich gebe aber
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zu bedenken, ob es selbst dann nicht doch einstweilen 
vorzuziehen ist, den Preis in Gulden, Dollars, Pfund 
oder Franken zu bereehnen. Ein Radsatz verkauft sich 
leichter fiir 500 Gulden ais fiir 5000 J C  und eine Loko- 
motive leichter fiir 20 000 § ais fiir 500 000 A ,  ob- 
wohl es zurzeit das gleiehe ist. Will man Mark s ta tt 
Gulden erhalten, so kann man entweder unter Ein- 
raumung eines kleinen Abzuges dem Kiiufer Voraus- 
zahlung zum gegenwiirtigen Tageskurse vorschlagen, 
oder, wie oben, den Weclisel seiner Bank fiir spatere 
Lieferung verkaufen und so von der erwarteten Wert- 
steigerung der Mark Vorteil ziehen. Im iibrigen wird 
ein infolge hiiherer Bewertung unserer heimischen 
Wahrung eintretender Verlust auf einen einzelnen 
Gegenstand leichter verschmerzt werden, wenn er, 
wie im vorliegenden Falle anzunehmen ware, mit 
der Gesundung unserer Wirtschaft und einer Ver- 
besserung unserer Lebenshaltung zusammenfiillt.

Bei allen diesen Erwiigungen darf nicht vergessen 
werden, daB der ausliindischc Kiiufer, wenn er die 
Entwicklung der Kursę ahnlich ansieht wie wir, genau 
das uns cntgegengesetzte Bestreben hat, wie ja  stets 
der Kiiufer auf niedrige, der Verk;iufer auf hohe 
Preisstcllung bedacht ist. E r miiBte also bei sinkender 
Richtung der Markkurse Zahlung in Mark, bei 
steigender Richtung der Markkurse Zahlung in seiner 
eigenen Wahrung wiinschen. Hier wird sich der 
Handler und der Bankherr aber vielfach anders ver- 
halten ais der Yerbraucher. Der letztere wird im 
allgemeinen am liebsten in seiner Landeswiihrung 
zahlen und die Spekulation anderen Kreisen iiber- 
lassen, es sei denn, daB er infolge eigener Lieferungen 
nach Deutschland iiber einen erheblichen Besitz 
an Reichsmark verfiigt, die er beim Kauf deutscher 
Ware abzustoBen wiinscht.

Yom v o lk s w ir ts c h a f tJ ic h e n  Standpunkte aus 
sieht dic Sache auf den ersten Biick.anders aus; in 
Wirklichkeit aber ist der Yorceil der Gesamtheit 
dem des Einzelnen in diesen Fragen gleichgerichtet. 
Jeder Kursgewinn auf Grund einer Entwertung der 
Mark wird von der deutschen Gesamtwirtschaft, 
jeder Kursgewinn auf Grund einer Entwertung aus- 
landiscner Wahrung vom Auslande bezahlt. Wer den 
Gewinn einheimst, ein Deutschcr oder ein Auslander, 
ist eine Sache fiir sich. Spekulierc ich also auf das 
Steigen ausliindischer Wechsel (auf das Sinken der 
Mark), indem ich in Gulden verkaufe, und streiche 
ich den Gewinn ein durch Umtausch der Gulden bei 
der Reichsbank zu dem inzwischen gestiegenen 
Guldenkurse, so habe ich diesen Gewinn zwar auf 
Kosten meiner Landsleute gemacht; trotzdem habe 
ich aber, auch zu deren Besten, richtig gehandelt. 
Denn hatte  ich in Mark verkauft, also falsch speku- 
liert, so wiire bei gleicher Iiursentwicklung, d. h. 
wenn der Gulden bei Fillligkeit der Zahlung hoher 
stand ais beim AbschluB des Geschiiftes, die Inlands- 
wirtschaft in ihrer Gesamtheit nicht besser gefahren. 
Den Kursgewinn aber hatte  auf ihre Kosten der aus- 
landischc Kunde s ta tt meiner gemacht, indem er so 
viele Gulden ia der Tasche behalten hatte, wie er

bei Anschaffung der mir zu zalilenden Markbetriige- 
ersparen konnte, da er sie jetzt eben billiger kaufen. 
konnte ais bei AbschluB des Geschiiftes. Es muB eben 
r ic h t ig  spekuliert werden: ob auf steigendo oder 
sinlcende Markkurse, ist volkswirtschaftlicli und' 
privatwirtschaftlich fiir das einzelne Geschaft gleich- 
giiltig, wenn nur iiberhaupt cin Gewinn fiir deutsche- 
Rechnung dabei erzielt wird. Ob dieser Gewinn 
dem deutschen Verkiiufer oder einer deutschen Bank 
zufallt, ist natiirlich volkswirtschaftlich ebenfalls- 
von nebensiichlicher Bedeutung und kann der per- 
sonlichen Verstandigung zwischen beiden iiberlassen 
bleiben. W o ra u f es v o r a llem  a n k o m m t, i s t ,  
daB d e r e n d g iiltig e  P re is  d e r W are , den  der 
d e u tsc h e  V e rk a u fe r  e rz ie l t  (des Vergleiches 
lialber zweckmiiBig in Mark ausgedriickt), so li och 
wie m o g lich  i s t ,  daB a lso  m o g lic h s t v ie l 
G eld  Tora A u sla n d  in s  In la n d  g ezogen  w ird .

Bei den zurzeit bestehenden groBen Unterschieden 
zwischen Inlands- und Weltmarktpreisen wird es sich 
bei der Erzielung hoher Preise nicht so sehr um eine 
Berechnung der Selbstkosten oder um einen Vergleich 
mit dem inlandischen Wettbewerb und die Umrech- 
nung des so errechneten Preises zu irgendeinem Kursę 
handeln, ais vielmehr um eine sorgfiiltige Beschafti­
gung mit dem zwisclienstaatlichcn Geschiifte und 
der Bewegung auf dem Weltmarkte. Gilt es doch,. 
den Preis so lioch hinaufzuschrauben, wie es der 
a u s liin d isc h e  Wettbewerber und die Kauflust des 
ausliindischen Kunden irgend zuliiBt. Dio Kenntnis 
und Verfolgung dieser Vorgaiige ist dem Einzelnen 
bei der allgemeinen Verworrenheit und Yerlogenheit 
kaum moglich. Richtig handeln kann daher auBer den 
groBen Weltfirmen nur die Organisation, der Yerband.. 
Selbst diese aber haben es, wie dio Erfahrung lehrt, 
in vielen Fallen anUeberblick fehlon lassen und grobe- 
Irrtiim er begangen. Die den Verbanden angeschlosse- 
nen AuBenhandelsstellen, die auch m it den inlandischen- 
Verbrauchern, dem Handel und der Arbeiterschaft 
in Fiihlung stelien, sind die gegebenen Triiger dieser 
Aufgaben. In innigster Verbindung mit ihnen und 
unter eingehendster Beratung durch sie ist es Sache 
der Reichsbehorden zu verhindern, daB aus Torheit 
und Unkenntnis oder aus Nachlassigkeit und Eigen- 
nutz Einzelner der Gesamtheit Scliaden erwachst.. 
Werden die AuBenhandelsstellen ihren Aufgaben 
gewachsen sein, so wird ihre Tatigkęit nicht nur uns 
zum Segen gereiclien, sondern aucli in ernsten Kreisen 
des Auslandes das bekannte Geschrei iiber deutsche 
Preissclileuderei und den Ruf nach erhohtem Zoll- 
schutz gegen sie zum Schweigen bringen Einmal 
wird auch den gegn?rischen Politikern die Erkenntnis- 
kommen, daB wir die uns auferlegten Schulden nitr 
tilgen konnen, wesa wir leben, und daB wir nicht 
leben konnen ohne Arbeit, nicht arbeiten ohne Ein­
fuhr. nicht einfiihren ohne Ausfuhr, daB aber die- 
Ausfłihr nur mćiglieh ist, wenn wir die Erzeugnisse 
unserer Arbeit billiger verkaufen ais die anderen. 
DaB dies n ic h t  zu b illig  geschieht, dafiir haben. 
zu illseitigem Kutzen w ir zu sorgenl
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Direktor F. H a r l in g h a u s e n  von der „Phoenix“ 
A.-G., Abt. Westfiilisclie Union in Hamm, besclirankt 
sich in seinen Ausfiihrungen darauf, folgendes ais 
se in e  f e s ts te h e n d e n  G ru n d s a tz e  in der ,Valuta- 
frage zu skizżieren:

1. Ehe an irgendeine Ausfuhr gedacht -werden 
darf, muB zunachst die Inlandswirtschaft, soweit 
sie zur Befriedigung der unbedingt notwendigen 
Lebeńsnotwendigkeiten gehort, im Gange gehalten 
werden. Was niitzen die groBten Erlose aus dem 
Auslande, wenn die Inlandswirtschaft infolge Roh- 
stoffmangels ihre Betriebe stillstellen muB?

2. Soweit die Yersorgung der Inlandverbraucher 
es gestattet, soli man die Auslandsbeziehungen, 
namentlich solche, die den Wunsch zu erkennen 
geben, die alten Beziehungen mit den deutsehen 
Firmen -wieder anzukniipfen, sobald ais moglich 
in beschranktem Umfange wieder aufnehmen.

3. Feststchender Grundsatz muB es sein, die 
Auslandslieferungen, soweit sie in das europaische 
Ausland —f mit Ausnahme von Oesterreich-Ungarn, 
Tiirkei und Balkanstaaten — gehen, in der Wahrung 
des Kauflandes zu machen, wobei die dort jeweils 
vorliegenden Preise der fremden Erzeugungslander 
die Richtschnur abgeben.

Das Begehren der Kaufer, in deutseher Wahrung 
zu kaufen, entspringt lediglich dem Bcstreben, die 
hohen Weltmarktpreise zu driicken, da man den 
deutsehen Herstellern und Handlem, sobald sie sich 
auf Bezahlung in deutseher Wahrung einlassen wiir- 
den, klarmachen wiirde, daB sie keine Berechtigung 
haben, im Auslande hohere Preise ais im Inlande zu 
fordern. Abgesehen davon bieten die Auslandswerte 
gegeniiber der tiefstehenden Mąrkwiffirung die bessere 
Gewahrfiir eine wertbehaltendeEntlohnung, zumalda 
sie ais Entgelt fiir unsere bedeutenden Rohstoff- 
beziige im Auslande dienen. konnen und uns vor 
weiteren Kursverlusten in absehbarer Zeit schiitzen.

Allerdings muB der Zeitpunkt scharf im Auge 
behalten werden, wenn der Markkurs wieder so zu 
steigen beginnt, daB die fremden Auslandserlose 
die Inlandverkaufspreise nicht mehr decken. In diesem 
Falle miifite zur Valutafrage erneut Stellung ge­
nommen werden.,

*

Generaldirektor Martin M iin zesh e im er von den 
Gelsenkirchener GuBstahl- und Eisenwerken, Dussel­
dorf:

Ihrem Wunsche, zu den beiden Aufsatzen der 
Herren Pouplier und Menck Stellung zu nehmen, 
entspieche ich umso lieber, ais auch ich der Ansieht 
bin, daB fur unsere Yolkswirtschaft die Bedeutung 
der Valutafrage und dereń vorteilhafteste Losung 
von den beteiligten Kreisen nicht hoch genug ein- 
geschatzt werden kann.

Hen Pouplier hat grundsatzlich recht. Leider 
gibt es jedoch yiele deutsche Erzeugnisse, dereń 
Lieferer mit Riicksicht auf die begrenzte Aufnahme- 
fitigkeii des deutsehen Marktes gezwungen sind,

nach dem Auslande zu verkaufen, ohne daB es m5glich 
ist, neben einem angemessenen Gewinn die ganze 
Yalutadifferenz, den Stichtag des Herrn Pouplier 
zugrunde gelegt, also noch etwa 500 % zuzuschlagen. 
So erscheint es mir beispielsweise im Gegensatz zu 
Herrn Pouplier volkswirtschaftlich richtiger, die in 
Deutscliland zurzeit nicht benótigten Maschinen 
auch mit einem Aufschlag von nur 25 %  auf den 
Inlandspreis nach dem Ausland zu verkaufen, aller­
dings unter der Voraussetzung, daB vorher einwand- 
frei fcstgestellt worden ist, daB ein lioherer Preis nicht 
zu erzielen war. Denn unbestritten kommen auch 
diese 25 % in voller Hólie der deutsehen Volkswirt- 
schaft zugute, ganz davon abgesehen, daB zur 
Kurssteigerung der Mark neben anderen Bedingungen 
eine starkę Ausfuhr dio erste Voraussetzung ist, und 
diese starkę Ausfuhr liiBt..sieli nicht allein mit z. B. 
Poupliersclien Erzeugnissen, die anscheinend eine 
Monopolstellung einnehmen, erreichen. Jedenfalls 
bleibt aber die Ermittlung des hiichsten erreichbaren 
Preises unbedingtes Erfordernis, das gegenwartig 
leider nicht immer ausreichend erfiillt wird. Unser 
ganzes Bestreben muB es zunachst sein, dem 
Ausland so hohe Preise wie irgend moglich abzu- 
verlangen, ob in auslandiseher oder deutseher Wah- 
rung, soli noch erortert werden. Bei einer Monopol­
stellung einer Ware ware dann also noch uber den 
500%igen Zuschlag des Herrn Pouplier hinaus- 
zugehen. Ich wiirde also feststellen, welcher hochste 
Preis in Gulden fiir das in Frage kommende Erzeugnis 
beispielsweise in Holland zu erzielen ist, Diesen 
Preis wiirde ich zum gegenwartigen hohen Tageskurse 
in Mark umreehnen und in Mark verlangen. Damit 
wiirde ich den betrachtlichen Valutagewinn stabili- 
sieren; denn fraglos ist die Aussieht, diesen Valut<v. 
gewinn noch zu erhohen, zurzeit verhaltnismaEig 
gering gegeniiber dem TsacJitcil, dureh ein Steigen 
der jetzt so niedrig stehenden Mark den gegenwartig 
erzielbaren Valutagewinn zu schmalern, wenn bei 
Ablicferung der bestellten Waren in einigen Monaten 
Gulden niedriger stehen ais heute. Die Stabilisierung 
des zurzeit riesigen Valutagewinnes ist also fur den 
deutsehen Lieferer nur dureh einen Verkauf in Mark 
moglich, ganz davon abgesehen, daB die Ablehnung 
dem Hollander gegeniiber, der lieber in Mark kauft, 
weil er das auch vor dem Kriege gewohnt war, ein 
auBerordentlich geringes Vertrauen in die Gesundung 
unseres Wirtsehaftslebens bzw. unserer Wahrung 
zeigt. E rst wenn wir Deutsche das Selbstvertrauen 
wiederfinden und es auch nach auBen hin zeigen und 
betatigen, kann uns das Ausland in diesem Vertrauen 
folgen.

Die Ausfuhrungen des Herrn Menck enthalten 
viel Zutreffendes, insbesondere soweit sie sich auf 
die Abwehr der Yorwiirfe, die unterschiedslos den 
deutsehen Maschinenbauern gemacht werden, be- 
ziehen. Auch seine Auffassung, daB die illegitime Aus- 
nutzung des Untersehiedes zwischen dem inlandischen 
und auslandischen Wert unserer Waren erst dann auf-- 
hort, wenn unsere Rohstoffpreise den W eltmarkt-
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prcb erreicht haben, teile ich. Die Steigerung der 
Rohstoffpreise darf sich aber mciner Ansicht nach 
nur in dem dureh die jeweilige Wirtscliaftslage ge- 
botenen ZeitmaB yollziehen, um unseren kranken 
Wirtscliaftskorper vor allzu starken Erschiitteriu.gen 
zu bewahren.

Auf die bekannten Griinde, die das Vertrauen zu 
unserem Wirtschaftsleben im Auslande untergraben, 
brauche ich wohl libr nicht niiher einzugehen, ebenso- 
wenig darauf, wie neue Feliler in unserer inneren Wirt­
schaftspolitik durcli eine besser beratene Regierung 
vcrmieden werden konnen. Bisher horte und las 
der Ausliinder nur Ungiinstiges iiber unsere wirt­
schaftliche Lage. Ist man sich dariiber klar, daB zur 
Gesundung ' unserer Valutaverhiiltnisse in erster 
Linie eigenes und fremdes Vertrauen notig ist, dann 
muB man auch darnach handehi und nicht immer 
nur alle Nachteile unserer Lage in den Vordergrund 
stellen. Die Spekulation auf das Mitleid des feind- 
lichen Auslandes, um yielleicht auf diese Weise eine 
ErmiiBigung der ungeheuerlichen Fordemngen zu 
erreichen, halte ich fiir ebenso aussichts- wie wiirde- 
los. Leider ist bisher unsererseits zu wenig geschehen, 
um den Kursstand der Mark im Auslande zu 
heben. Beispielsweise mu6 ein Werk, dem von 
deutschen GroBbanken ohne weiteres ein Blanko- 
kredit yon mchrercn Millionen eingeriiiimt wird, und 
das in Holland zwecks Barzahlung seiner Einlcanfe 
einen Kredit von 200 000 Gulden aufnehmen will, 
von den dortigen Banken, denen zurzeit viel mehr 
Geschiifte angeboten werden, ais sie auf Grund der 
ihnen zur yerfiigung stehenden Mittel abschlieBen 
konnen, folgende Bedingungen annehmen: Depot 
21/a Millionen M  erstklassige deutsche Werte, wie 
Stadtanleihen, Pfandbriefe usw., jedoch unter aus- 
drucklichem AusahluB von deutscher Kriegsanleihe, 
ferner die Bfrrgschaft einer ersten deutschen Bank in 
yoller Hohe des in Anspruch genommenen EZi-edits,
6 %  Zinsen und eine vierteljahrliche Provision, die 
mehr ais doppelt so hoch ist wie die in Deutschland 
iibliche. Dazu kommt fiir das betreffende Werk auch

Umschau.
SchweiBungen legierter Stahle. Auffassungen von L c d c b u r1), M a rs2), D io g o l3)^u. a.

Di© Zeitsohrift das Vereines deutscher Ingenieuro herangezogen.
brachto kiirzlioh1) untor obigem Titel eine m it 20 Mikro- . Nach unserenheutigenK enntnissenhangt die SchweiB- 
photozram m en ausgestattete Arbeit, von der hier auszugs- harkeit insofern von der ohemischen Zusammensetzung 
weise berichtet wivd: ab, ais mancha chemische Bsstandteile sie hemmen; es

D er Ausdruck „SchweiBen“ wird in dor P rasis zur S*bt djm nach gut, schwer, kaum, oder uberhaupt nicht
B^zsiehuun? varschied3ner Yerfahren zum Vereinigen schwaiBbare Eisen- und Stahlsorten. Ais Beispiel fiir diese
von Matall- o d jr L^gierun-sstiicken verwendet; so sprieht Auffassung wird L e d e b u rs  Einteilung zitiert, der den
m an z. B. von SchwaiBen im Koksfeuer, von auto-;enem EinfluB d ;r  Tarsohiodinon Elemente auf die SchwoiBbar-
SchweiBen, elektrischem SohwaiBon, Thormit-SchweiBon koit eingehend erortorto. _
usw. N icht allen diesen Yerfahren gebiihrt diese Bezeich- der Yorsuche war im Zusammenhange
nung: das echte SchweiBen besteht, genau genommen, mifc (b r Untersuchung der SchweiBbarkeit der Schnell-
im Verainigen zweier Motali- oder Legierungsstucke o h n e  drahstahle dio systematisehe Untersuchung der Erage.
S c h m e lz e n , unter Anwendung von Druck, und ohne;
Anwendung eines K lebem ittels oder eines Lotes. Zur r ')  L o d e b u r :  H andbuch der Eisenhuttenkunde 1908,
E rorterung und Abgrenzung des Begriffes „SchweiBen“ f  Aufl., 3. Bd., S. 10.
dem in der Prasis vorbreiteten ungenauen Wortge- ") M a r s : Die Spezialstahle, 1912, S. 154.
brauche gegeniiber werden im Original dio beziiglichen 3) D ie g e l :  Das SchweiBen und H artloten m it be-
— ,---------------  sondarer Berucksichtigung der BlcchschweiBung, 1908,

J) 1919, 22. Febr., S. 166/8. S. 14.

nocli die Proyision fiir die Biirgschaftsleistung seiner 
deutschen Bank.

Wahrend ausliindische Banken — franzosische, 
englische und belgische — bereits ihre Zweigstellen in 
Mainz, Saarbrucken, Aachen und Coln errichtet 
haben, fehlen uns im neutralen Ausland zurzeit 
noch deutsche Kreditinstitute. Ein ZusammenschluB 
deutscher Banken unter entsprechend starker Be- 
teiligung des Reiches muBte fiir diese Zwecke ge- 
schaffen werden. Der Kapitalbedarf der Zweig­
stellen dieses Institutes — nennen wir es einmal die 
deutsche Auslandsbank — wiire naturgemiiB sehr 
bedeutend. Aber wenn das Reich 3 y 2 Milliarden 
zur Senkung der Lebensmittelpreise auswirft, konnte 
es mit nicht einmal der Hiilfte dieser Summę erfolg- 
reich fiir die Verbesserung unserer Geldmarktverhalt- 
nisse und fiir die Erleicliterung des deutschen & e- 
dites im Ausland wirken. Die erste MaBnahme sollte 
eińe Besserung- in der Erniihrung und danlit eine 
Hebung der Arbeitsfreudigkeit im Inlande bewirkeri, 
die andere hatte das Vertrauen zu unserer Wirtschaft 
im Auslande zu beleben und dauemd zu starken. 
U eb er d ie  y ie lfa c h e n  so n s tig e u  a u B e ro rd e n t­
lic h  w ic h tig e n  A u fg ab en  e in e r  so lc lien  B an k  
lieBe s ich  in  k le in e m  K re ise  n o ch  m an ch es 
sag  en.

Richt allem die neutralen, sondern auch die ehe- 
mals feindliclien Lander werden in ihrer Gesamtheit 
ais unsere Gliiubiger nach entsprechender Aufklii- 
rung auch das Bestrcbeii zeigen, unsere Wahrung 
zu der eigenen in das richtige Verhaltnis zu bringen. 
Eine Auslandsbank mit geschickter Leitung wiire die 
gccignete Stelle, einer zwischenstaatlichcn Regelung 
der deutschen Wahrung die Wege zu ebnen. Die 
Valutafrage bildet nur einen Teil des riesigen Ge- 
bietes des Waren- und Giiteraustausches, der nach 
gemeinsamen Gesichtspunktengeregeltwerden muBte. 
Denn wir konnen uns heute leider nicht mehr den 
Luxus erlauben, in dieser wichtigen Frage jeden 
seine eigenen Wege gehen zu lassen.

\ (Fortsetzungjfolgt.)
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W elc h e r Z u sa m m o n h a n g  . b o s te h t  z w isch en  d e r  
S c h w e iB b a rk o it u n d  d e r  c h e m isc h e n  Z u sa m m e n ­
s e tz u n g  d e r  E iso n - u n d  S ta h l s o r te n ?

Da man boim SchweiBcn letzten Endes reino metal- 
lisclie, also pxydfreie Oberflaohen zu yereinigen hat, werden 
z ur Erreichu ng sole her Oberflaohen seit alter Zeit S c h we i B - 
p u lv e r  verwendet. Zwischen dio zusammonzuschwelfien- 
den Eliicheii gostreut, sohmilzt das SchweiBpulyer im 
Laufe desSchwoiBens und nim mt dio Oxydc inForm  einer 
Schlacke auf, walche die Oberflaohen vor weiterer Oxy- 
dation sehiitzt; dieso Schmelze wird durch Hammerschliige 
oder Druck herausgepreBt und somit werden di© reinen, 
oxydfrcion Fliichen yereinigt, verschweiBt. Dic meisten 
SchweiBpulyer enthalten neben yorschiedenen EIuBmitteln 
(von denen Borax das wiohtigsto ist) noeh feine Eisen- 
feilspiine. Solche SchweiBpulyer gestatten zwar bei man- 
chen Stahlsorten eino Vereinigung' dor Stiicke, lioforn 
aber koine echtcn SchweiBungen, sondern Voreinigungeri 
mit Hilfe dor gu t schweiBbarcn Eisenfoilspiine, die ais 
zw iseh o n g eso h w e ifite  Metallteile dio boiden Stiickć 
yorbinden.

Das bei don Vcrsuchen yerwendeto SchweiBpulyer 
war oin vom Verfasser hergostelltes boraxfreies und 
eisonfoilspanefreies Pulver (D .R . P. angomeldet). Die m it 
diesem Pulyer ausgefiihrtcn SchweiBungen orstreekten 
sich auf folgsnde Eison- und Stahlsorten:

1. Schnelldrohstahl (4 %  Cr, 9 %  W, 4 %  Mo),
, 2. Chromstahl (12%  Cr),
3. Manganstahl (12 % Bin),
4. Chromnickelstahl (0,5 % Cr, 3 %  Ni),
5. Chromsiliziumstahl (1 %  Cr, 2 %  Si),
6. harter Kohlenstoffstahl (1 ,6%  C),
7. graues GuBeisen.
Mit diesen sioben Matorialsorton wurden yerschiedene 

SchweiBungen yorgeno nmen, dio man nach derchemisohcn 
Zusammensetzung der bsidon Stiicke in folgende drei 
Gruppen einreihen kann : I. jedes Materiał m it dem gloiohcn 
Materiał; II. Schnolldrehstahl m it den iibrigfcn sechs 
Materialsorten; III. jedes Materiał m it FluBeissn,

Die SchweiBungen wurden in einom Koksschmiede- 
feuer unter Anwendung des erwahnten SchweiBpulyers 
durchgefiihrt; dio Einzelhoiten dieser Oporation sind in 
der eingangs angofiihrten Arbeit genau beschrioben.

Dio goschwaiBten Stiicke wurden der mikroskopisch- 
metallographischon Untersuchung unterzogen; dor Schliff 
wurde senkrecht zur Ebonc der SęhwoiBfugo angofortigt. 
Dio Mikrophotogrammo sind im Original auf einom Toxt- 
blatt dargestellt. Die Stiicke wurden fiir die Aufnąhme 
so eingestellt, daB dio Zone dor SchwoiBung ungofiihr 
in dio Mitte des Bildes fallt und daB das Gefiige der 
beiden yersehweiBten Stucko je in der oboron Halftc der 
Aufnahmo ersiohtlioh ist. Die Aetzung wurde m it 
alkoholischer Pikrinsaure durchgefiihrt und ihro Zeit- 
dauer so bemossen, daB nach Móglichkeit sowohl das Ge­
fugo der yersehweiBten Lsgierungen, wio das der SchwoiB- 
zono sichtbar wurde.

Folgendo Zusammonstollung gib t eine LTebersicht iiber 
die mikroskopisch-motallographisch untęrsuchten SchweT- 
Bungcn:]

T. Gruppe. Zwei Stiicke ein und desselben Materials 
\ zusamrńengeschweiBt:

1. Schnellstahl, 2. Cr-Stahl, 3. Mn-Stahl, 4. Cr- 
Ni-Stahl, 5: Cr-Si-Stahl, 6. C-Stahl, 7. GuBeisen.

II. Gruppe. Schnellstahl geschweiBt m it:
S. Cr-Stahl, 9. Mn-Stahl, 10. Cr-Ni-Stahl, 11. Cr- 

Si-Stahl, 12. C-Stahl, 13. GuBaisen.
III. Gruppe. FluBeisen geschweiBt m it:

14.- Schnellstahl, 15. Cr-Stahl, 16. Mn-Stahl, 
17. Cr-Ni-Stahl, 18 Cr-SLStahl, 19. C-Stahl, 
20. GuBeisen,

Man kann dieso SchweiBungen auf Grund der mikro- 
skbpisehen Bilder in drei T y p e n  einreihen, wio sofort 
niiher erkliirt wird, die aber m it den drei G ru p p e n  der 
Herstellung nicht iibereinstimmen;

XLV.„,

■ Den orsbon  T y p u s  bilden die SchweiBungen, boi 
denen eino SchweiBzono kaum wahrnehmbar ist, das Kloin- 
gefiige dor SchwoiBung sioh also kaum yon dor dor ge- 
sohwoiBtcn Legierungen untorscheidet; die SohwoiBzone 
enthalt dieselben Gefugeelemente, yielleicht im Fein- 
heitsgrade von der gosohweiBten Legierung abweiohond. 
Zu diesem Typus gehoren dio SchweiBungen Nr. 2, 3, 4; 6 
und 7. Gemeinsam is t ihnon, daB sio allo in die erste 
Gruppe der SchweiBungen (das -Materiał m it dom gleichen 
Materiał goschweiBt) gohoren. Die Gruppo I  is t sonach, 
m it Ausnahmo der SchweiBungen Nr. 1 und 5, auf dio 
im weiteren noeh eingegangen wird, m it dem Typus I  
identisch.

Den zw o ito n  T y p u s  bildon die SchweiBungen, boi 
dónen eine mehr oder minder breite ausgepriigto SchwoiB- 
zone wahrnehmbar is t; das Gefugo der SohwoiBzone 
weicht yon der dor gesohwoiBten Legierungen ab und geht 
allmahlich in  dio letztere iiber. Zu diesem Typus gehoren 
aus der Gruppo I  Nr. 1, aus der Gruppo I I  Nr. 8, 9, 12, 13 
und aus der Gruppe I I I  Nr. 14, 15, 16, 19 und 20. Dor 
Uebergang des Gefiiges der SohwoiBzone is t nicht bei 
allen diesen SchweiBungen gloioh allmahlich; besonders 
achone Beiapiolc bieten fiir den allmiihlichen Uebergang 
die SchweiBungen Nr. 1, 8 und 12. (Schnellstahl der Roihb 
nach: m it Schnellstahl, Cr-Stahl und C-Stahl geschweiBt.) 
Diese SchweiBungen weison oino auffallende Aehnlichkeit 
m it den duroh yorsichtigos Zuśammenschmolzen zweier 
Metalle in ihror Grenzzone yeransoliaulichten sogenannten 
„Filiationen" auf, welch letzteres Verfahren zuerst von 
Lo C h a te l io r1) zur Daratollung von Lcgiorungon ange- 
wondot wurdo. Diese Filiationen yerkorporn oine Diffusion 
in f liis s ig e m  Zustando, dio oben erwahnten SchweiBungen 
hingegen oine solche in fe s te m  Zustande.

Es ist. bcachtcnswert, daB dio SchwoiBung Nr. 1 
(Schnelldrehstahl m it dom g lo io h o n  Materiał geschweiBt) 
zum zwoiton Typus (Zone m it allmahliohom Uebergange) 
gohort. Dieser Umstand weist darauf hin, daB der Stahl 
durch das gcschmolzeno SchweiBpulyer an den SchwoiB- 
flachen chomisch angegriffen wurdo und somit eine 
SchweiBzono m it oinem yon dem des Stahlos abwoichen- 
don Gefugo ontstand. DaB das Gefugo der SchweiBzono 
allmiihlich in das des yersehweiBten Stahles iibergeht, 
liiBt darauf schlieBon, daB dic Diffusion zwischen der 
SchweiBzono’ und den Stuckon, horvorgorufen durch den 
aus den erwahnten Ursachen aufgetrotenen Unterschied 
in dor chemischen Zusammensetzung (Konzentration), 
allmahlich aufhorte. Boi den anderen SchweiBungen von 
diesom Typus war dio Ursacho dor Diffusion durch dio 
Verśchiedenheit in der chemischen Zusammensetzung dor 
zu yersehwoiBenden Stiicke schon im yoraus gegeben, das 
Auftrcten oiner Uobcrgangszone somit leicht yerstandlioh.

Den d r i t t o n  T y p u s  bilden endlich diojenigen 
SchweiBungen, bei denen auch oine mehr odor mindor 
breite SchweiBzono wahrnehmbar ist, jedoch nicht m it 
einom allmśihlichcn Uebergang des Gefiiges (wie boi den 
SchweiBungen vom zwoiton Typus), sondern m it scharfen 
Abgrenzungen gegen dic beiden yersehweiBten Legierungen. 
Zu diesem Typus gehort aus dor Gruppe I  Nr. 5, aus der 
Gruppe I I  Nr. 10 und 11 und aus der Gruppe I I I  Nr. 17 
und 18.

Es is t beachteńswort, daB auch die SehweiBung Nr. 5 
(Cr-Si-Stahl m it dem g lo ich o n  Materiał) zu diesem Typus 
gohort. Die Ursacho des Auftretens einer Zone m it einem, 
yon dem Gefiige des yersehweiBten Stahlos abwoichenden 
'Gefugo diirfte dioselbe wie im friiheren Falle (Typus II , 
Nr. 1) sein. DaB das Gefiige der SchweiBzone hier n ic h t  
allmiihlich in das des yersehweiBten Stahles iibergeht, 
sondern scharf abgegrenzt ist, legt dio Vermutung nahe, 
daB die auoh obon ororterte Diffusion nicht allmahlich, 
sondern plotzlich aufhorte. Allen fiinf SchweiBungen 
dieses Typus is t gemoinsam, daB mindestens ein Elem ent

ł )  Lo C h a te l io r  : Buli. Soc. d’Encouragement 1900,, 
Sept., S. 365. — Lo G r is :  R erue do Metalhirgie M IJ , 
Aug., s. 0 13 . ■:
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der SehwoiBungskombination oin Cr-Si- oder ein Cr-Ni- 
Stahl ist. Die loichtere chemisohe Angroifbarkeit duroh 
dio SchweiBpuIver-Schmolzo und das plijtzlicho Aufhoren 
der Diffusion schoint also fiir diese Stiihlo konnzeichncnd 
zu sein.

Es is t noch zu bcmerken, daB auch die untor Typus I  
und I I  aufgezahlten SehweiBungcn das Verhalten des 
Typus I I I  zeigen konnen, wenn man zu yiel SchwoiB- 
pulver und oino zu hoho Hitzo odor oino unnotig lango 
H itzedauer beim SehweiBen anwondet, also dor SeliwoiB- 
pulver-Sehmolze Gelegcnheit gibt, die Oberfliichen ehe- 
misch anzugreifon und groBe Unterschiede in dor ehemi- 
schen Zusammensetzung der Schweififltichen und der 
Stiicko selbst heryorzurufon. Da abor silmtliche mit- 
getoilten SchweiBungen nacli gleichcr Arbeitsweise durcli- 
gefiihrt wurdon und doch nur dio genannten fiinf Sohwoi- 
Bungen eino Zono votn Typus I I I  ergaben, scheint die 
Annahme begriindet zu soin, daB diese Stiihlo starker 
ais dio anderii yon der SehwoiBpulyer-Soh.nolze angogriffon 
wurden.

D a dio Versuche aus der Vorfolgung einer Aufgabe 
der Praxis, namlich der Aufschweiflbarkcit von Sclinell- 
drohstahlschnciden auf gewohnlicho Stahlschafto, her- 
vorgogangon sind, wurden samtlicho SehwoiBproben 
ungefahr in Form eines aufgesohweiBton Drehmesscrs 
dargestellt. In  diesor Eorm konnte man m it den SchweiB- 
proben nicht die iiblichon niechanischen (ZerroiB-, Biege- 
odor Schlag-) Proben durehfiihren. Einen annahernden 
und iibrigens genugenden AufscliluB iiber dio H altbarkeit 
dor SehweiBungcn bot das nach dem Abkiihlen vorge- 
nommeno Hiimmem und Sclilei|en m it der Karborundum- 
Sclicibe, welche Priifung ja  bei dor Anfcrtigung dor Schliffe 
fiir die mikroskopisehe Untersuchung alle Proben aus- 
lialten muBten. .Alan konnte bei dor Schnelldrchstahl- 
FluBeisen-SchwciBung wegen der vorhandenen gioBcn 
Unterschiede in der chemischen Zusammensetzung, den 
Festigkeitseigenschaften, dor Ausdehnungs- und der 
Wilrnieleitfahigkeit am ersten daran denkon, daB bei oiner 
groBon niechanischen lnanspruchnahmo die beiden ge- 
schweiBten Stiicko sich losen wurden. Das ist abor 
nioht der Fali, wie Botriobsyersucho gezeigt haben. Dio 
m it dem orwahnton ScliweiBpulver aufgesohweiBton 
Drehmessorsehneiden haben sioh selbst bei der Bearbei- 
tung des hiirtcsten Materials (Radreifen, Gescliosso usw.) 
nicht von dem FluBoisonsohaft abgelost.

Die Ergebnisse der Arbeit lassen sich im folgonden 
zusammenfasson:

1. Die SohweiBbarkoit der untersuchten Eisen- und 
Stahlsorten ist yon ihrer chemischen Zusammensetzung 
unabhiingig, allo lassen sich schwoiBen, wenn dic 
ScliwoiBung m it einom geeigneten Schweifipulver durch- 
gefiihrt wird, das dio Vereinigung reiner, metallischer 
SchwciBfliichen gestattet. U nter Anwendung eines solch6n 
neuen SchweiBpulvors is t os gelungen, m it Eison- und 
Stahlsorten, dio im allgemeinen ais schlecht und schwer 
sehweiBbar bekannt sind, im gewóhnlichen Schmicdcfeucr 
ochto SchweiBungen darzustellen.

2. Dio SchweiBungen wurden der mikroskopisch- 
metallographischen Untersuchung untorzogen; auf deren 
'Grund kann man sio in drei Typen einreihen, und zwar:
I. ohne ausgopragte SchwoiBzone, II. m it ausgepragtor 
SehweiBzono m it allmahliehem Uebergango des Geiiigcs 
jder Zonc in das Gefiige der geschwoifiton Legierungen,
III. m it ausgepragtor SehweiBzono m it scharfen Abgren- 
zungon gegen die gesehwoiBten Legierungen. Bie einzelnen 
Typen wurdon Tom Gośichtspuiikto der Diffusionsorschoi- 
ńungen in festom Zustande erortert.

'3)r.«3»g. Nikolaus Czako.

Der neue Hochofen der Brier Hill Steel Co.
zu Youngstown, O., der d ritte  des Workes, d e r fiir oino 
Tagesleistung von 500 t  o rbaut ist, wurde Endo Sep­
tem ber 1918 in B etrieb genom m enj. D as Fundam ent

1) Iron Trado Reyiew 1918, 20, Sept., S. 728/9.

wird von einem Botonbloek yon 12,80 m Durohmesser 
und 4,88 m Hohe gebildet, der auf einer Ziegelunterlagc 
oino GuBoisonplatte yon otwa 10 m Durohmesser trag t, 
auf dor dio sechs 76 cm starkon Ofensiiulen aus demselben 
M ateriał stehen. Der Bodonstein is t durch einen 127 mm 
starkon StahlguBpanzor geschiitzt, dor durch Stalilbiinder 
zusanimongehalton und an der Innenseite m it Kiihl- 
platton aus GuBeisen ausgeriistet ist. Das Gestoll, in 
dem zwolf Form en liegen, hat einen Panzer von 32 mm 
starkon Staklblechen, dio Rabt wird durch zwolf Beihen 
ICupferkiisten gokiihlt.

Dio 18,3 X 45,7 m mc -sondę GieBhalio is t m it 6,5 mm 
starkom Blech eingedeckt, die Seitenwande bestehen aus' 
Wollblech. GroBo Ventilatoron entliiften die Halle, dio 
yior Kohoisenpfannen von jo 45 t  Ladefahigkoit gleich- 
zoitig aufnelur.en kann. Ein Mc-Kce-GichtverschluB be- 
sorgt die Verteilung der Beschickung. D as Gas wird dem 
Ofen durch yior sonkroohte Bohre entnomir.en, die m it 
StoBblochon zur Verhinderung zu groBcr Gichtstaub- 
mongen yorsehen sind, und dio paarweiee yereinigt zu je 
einem Zyklon-Staubsaek fiihren, der 7,32 m Durehmesser 
hat. In einem NaBreinigor yon 12,19 m Hoho und 5,5 m 
Durchn.esser wird das Gas durch Wassćrberiesolung und 
StoBbleeho weiter geroinigt, in einem Trookner - von 
8,25 m Hohe und 5,5 m Durohmesser vom uberschiissigen 
W asser befreit und dann durch eine Leitung m it einem 
WassoryorschluB besonderer B auart zu den Windorhitzern 
und Dampfkesseln geleitet.

Drei W inderhitzer yon 32 m Hohe bei 6,7 m Mantel- 
woito m it seitlichein Verbrenn imgsschacht sorgon fiir dio 
Vorwiirmung der Geblaseluft, die von Ingersoll-Rand- 
Turbogebliisenyon jo 1400 cbmM inutenleistung dem Ofen 
zugefuhrt wird. Es sind zwei dieser Gebliise yorhanden. 
die zusammen m it einem alten Danipfgeblaso don Wind- 
bedarf fiir allo drei Hochofen deeken. Dio W inderhitzer 
stehen stark  2 in iiber F lur, um die Kanale gegen Grund- 
wasser hinreichend zu sichern. Die yollig umgebautc- 
Dampfke.Bselanlage erzeugt in  sieben m it Hochofongas- 
bcheizton Stirlingskesseln Dam pf von 14 a t  Spannung. 
Das goreinigte und entluirtete Speisewasser wird in 
einem Vorwarmer auf etw a 100 0 erhitzt.

Besondere Aufmerksamkeit wurde dom Ausbau des 
Erzlagers geschenkt, in dem 1 Mili. t  Erze untergebracht 
werden konnen. Ein fahrbaror Wolimann-Scayer-Morgan- 
K ipper ontleert die eingehenden Erzmengen in das Lager, 
iiber dcm auf otwa 9 m hohen B etonm auern ein Briiekon- 
kran von 61 m Spannweite liiuft. M it einem Greifer 
von 15 t  Inhalt werden die Erze zu einem am Ende dci1 
Kranbahn liegenden Behiilter von 100 t  Fassung ge- 
sehafft, aus dem zwei Erzwagen von je 60 t  Tragfahig- 
k c it die Erztaschen der Hochofen bedienen. Dio in 
E'senkonstruktion hergestellte Erztaschenanlage des neuen 
Ofens bosteht aus zehn Doppelzellen, aus denen die Erze 
m ittels Wagen besonderer B auart zu den Forderkiijieln 
dor Gichtaufziigo gelangen O. Ilóhl.

Verfahren zur Priifung von Stelnkohlenteer und seinen 
Destiliationserzeugnissen.

.1. M. W eiB 1) gibt in oihcr iibersiehtliehen Zusam- 
menstellung oinen grundlegendon Einbliek ,in die A rt, 
wie in  Amerika der Steinkohlenteer und seine Destilla- 
tionsei-zeugnisse auf Grund von Priifungsyerfabipn, die 
von anerkannten Fachleuten ausgearbeitet sind, unter-- 
sucht wird. Sehr vielc der Einzelpriifungon deeken śieh 
fast ganz m it den in Deutśehland iibliehen.

H auptgewicht ist auf dio ICntnahme yon gonauen 
Durchschnittsprobcn zu legen. Die Probenahmo yon 
gleiehartigem M ateriał is t YerhiiltnismaBig einfacb, z. B. 
yon Fliissigkeiten, wenn sio diinnfliissig sind und keine 
unmischbaren Bostandteile enthalten. Die meisten Fliissig­
keiten aber, die von Kohlenteerchcmikem zur U nter­
suchung horangezogen werden miissen, sind ungleich-

1) Journ. Ind. lina. Chem. 1918, 1. Sept., S. 733:.
1. Okt., S. 817; 1. Noy., S. 911; 1. Doz., S. IOW.
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artig; hier kann m an folgenden Wegoinschlagen: Wahrend 
der gaiuscn D auer des AhfUUens entnehmc man eine Probe 
von flieCendem Sfcrpm, indem in die Hauptlcituńg hinter 
der AusfluBseite dor Bumpe an einer aufsteigenden Stello 
ein etwa^lO mm weites Rohr oingobaut wird. die Ein- 
fluBoffnung dieses Rohres is t dem Fliissigkcitsstromo zu- 
gekehrt. Durch einen Drosselhahn wird dic Próbeent- 
nahme so geregelt, daB boi stiindig fortgosetzteni Durch- 
stromen des Ooles dureh dio H auptlcituńg das Satnmcl- 
gcfiiO fiir die Probe (otwa 400 Liter) in  der gleichen Zeit 
gefiillt wird, die zur Leerung der ganzen Laduug notig 
ist. Das Oel indem  Auffanggcfiifi w irdm ittelseinerD am pf- 
schlangc auf nicht iiber 50 ° gehalten und sofort nach 
beondigter Leerung g u t durchgeruhrt. Dann ontnimmt 
man daraus zwoi Laboratoriumsprobon; die Gcsąmt- 
meńge der H auptprobe soli nicht woniger ais 0 ,1%  der 
Gosamtladung betragen, os genugen aber hochstens 
400 L iter.

Is t ein M ateria! dickfliissig, so ontnimm t man in 
hiiufigcn regelmiifiigen Zcitabstanden Proben von offenem 
Strom. Diese Einzelprobon vereinigt sollen nicht woniger 
ais 0,1 % der ganzon Menge ausmachen. Ausdom Sammel- 
gefiiB, in dem dio Masso dutmflussig gehalten und gleich- 
miiBig durchgeruhrt wird, ontnimm t man kleine Proben 
zur Analyse.

Is t man gezwungen, Proben von ruhondom Materiał 
zu ontnehmen, so taucht m an kloine, m it Bleigewicht be- 
schwerte, zugestopselto Flasehen bis, zu einer bestimmten 
Tiefo in dic Fliissigkeit ein und lost ciann m ittels eines 
Klemens (len Stopsel. Der Inhalt der gefuliten Flasehen 
wird in ein SammelgefaB entleert. Solche Einzelproben 
werden in gonugender Anzahl aus yerschiedenen Tiefpu 
der Flussigkeitentnommon. Is t der- Querschnitt des Trans- 
portbehtilters boziiglieh der Hoho der Flussigkeitsschicht 
yerschieden, so ontnim m t man, z. B. bei Tankwagen, 
Proben aus der Niihc das Bodens, der Mitte und von der 
Oborfliiehe und m ischt dieso Proben bei einem Tank- 
durchniesser von otwa 1,8 m im  Gowiehtsverha!tnis 

.11 : 25:11, bei 2,1 m Durchmesser im Verhiiltnis von 
1 : 2 ; ] .  Is t freies;W asser in gróBeren Mengen yorhandon, 
so muB man Sorgo tragon, daB os nicht in  die Proben mit- 
entnommen wird, sondern man bestim mt es fiir sich.

Manche Lagerbehiilter sind an don Seitcn m it Zapf- 
hiihnen in je % m Abstand vorsohon. H at der Behalter 
iiberallgleichen Querschnitt, so zapftm an aus jedem Ilahn 

■gleich viel ab und mischt dió gesammelten Einzelproben 
vollstandig durch, ehe man die Proben zur Untersuchung 
ontniinmt. Um ein MitreiBen von Botlensatz zu ver- 
meidon, fiillt man solclio Einzelproben nicht. allzu nahe 
dom Boden ab.

Bei festem Materiał is t dio Probenahme sehr sehwie- 
rig, da es meist unglejohartig ist. Dio Probenahme er­
folgt hier am bestpn wahrend der Entladuug oder beim 
'lVansport auf Bandem usw., und zwar entnim m t man 
eine Anzahl kleiner Proben in haufigen und rogelmaBigen 
Zoitrdumen. Boi Stiickgutliefeiung nim mt man kloine 
Proben aus j edor Einzclverpackung. Bei Wagenlieferungon 
nimmt man kleino Proben aus mindestens 12 Gegendon 
und zwar 8 von den Ecken (je 4 aus Boden- und Ober- 
flachenniihe) und 4 aus dor Mitte (jo 2 aus Boden- und 
Oberflachonnahe). Die auf dieso Woiso erhaltone Gesamt- 
probe soli mindestens 0,1 •% der ganzon Menge betragen. 
Die Yerarbeitung dieser Gesamtprobe zu oiner Durch- 
wchnittsprobo erfolgt:in bekanntor Weise durch Zerklei- 
nerung und Teilung.

Alle endgultig ontnommenen Laborątoriumsproben 
werden in wohlyerschlossenen GefiiBcn aułbewahrt, wobei 
darauf zuachten ist, daB sich die Proben bis zur Vornahme 
der Untersuchung durch iiuBere' Einfliisse nicht vęran- 
dern- Dies is t besonders wichtig bel niedrig siedendon 
Plussigkeiten m it yerhaltnismaBig hoher Dampfsijańnung, 
bei hygroskopischem M ateriał und bei Proben, die man 
von heiBem M ateriał entuommen hat.

Bei den Einzołuntersuchungen ersteeckt sich dio 
Priifung zuniichst auf den W asse rg p h silt. Man miBt

200 ccm dos zu untersuchenden Teores ab, gibt dieso 
in oine ICupferblaso zu 50 ccm Leiohtdl und  spflłt das 
MeBgefiiB fiir den Teor m it 100 bis 150 ccm N aphtha 
aus, dio m an obenfallś in  dio Blaso fiillt. Das Gemisch 
dostilliert m an bis 205 0 ab. Das D estillat fangt man 
in einem Seheidetrichter auf, der unten yerjungt aus- 
gezogen und dort g raduiert is t, und der yorher zur 
schiirfcron Trennung von W asser und Oel m it 15 bis 
20 ccm Benzol gefiillt ist. Erisehes Leiohtol und frische 
N aphtha priift man zuniichst auf W assorfreiheit. D ie 
woitoron Bostimmungon werden an ontwassortem Teor 
vorgenommon, d. d. Teor, der ohno Naphthazusatz in 
oiner Kupfoi blaso bis 170° abdestilliert ist.

Zur Bestimmung des sp e z if isó h e n  G ew ich to s 
konnen drei Verfahren benu tz t werden. Ein Vorfahren 
orfolgt m ittels oines Sonderariiometers, das;gegen Wasser 
von 15,5°. m it ontsprechender Einteilung eingostollt ist. 
Meist is t es nicht moglich, die Bestimmung bei 15,5 0 
vorzunehmen, da gcwolmlieher Teer bei dieser Tempera­
tu r  nicht fliissig genug ist. Fiir jeden Grad iiber 15,5 
boi dem dio. Bestimmung an entwiissertem Teer vorgc- 
nommen wird, sind dem beobachtoten Wort 0,000 085 zu- 
zuzahlen. Dieses -Verfahren kann ais genau nicht empfoh- 
Ien werden, is t jedoch ausreichond furgewóhnliche Proben 
von oinheitlichen Massenladungen.

F iir genauorć Bestimmungen bodient man sich eines 
Pyknometers, und zwar einor etwas abgeiinderten Form 
der Hubbard-Flasohe. Jedo Flascho soli gegen W asser 
yon 15,50 goeicht sowio m it Angabo des Lecrgowichts 
und Gowichtes, gofiillt m it W asser von 15,5°, ver- 
sohon sein. Dio Bestimmung erfolgt in der iiblichen Weise. 
Eino dritto  A rt dor Bestimmung des spezifischon Ge- 
wiehtes kann m itte ls eines -Platintiegels, der an drei 
Platindriihten liiingt, erfolgen. Dor Tiegol wird nach 
vorhorigem Ausgliihen m ittels eines gewachsten Fadens 
an dem linkon Ann oinor genauen chemisehon Wago be- 
festigt und das ‘Gowicht dos Tiogels in L uft sowie in 
frisch dcstilliortem W asser von 15,50 bestinunt. Die 
G enauigkeit betragt 0,003.

Zur Bestimmung des Gchaltos au fro iom  K o h lo n - 
s to f f  wird dor entwiisserto Teor zuniiehst hoiB durch 
oin Sieb gegossen, das 100 Maschen auf don (Juadrat- 
zentimotor hat. Dio Menge des zur Priifung not- 
wendigen Teeres richtot sich nach dem Gehalt ań 
unloslichon Bestandteilon; bei woniger ais 5 %  nim mt 
man 10 g, bei 5 bis 20 %  5 g, bei iibor 20 % 3 g. Kann 
der G ehalt a;i unloslichon Bostandtoilcn n icht abgo- 
schiitzt werdon, so nim m t m an eine vcrhaltnismaBig 
groBero Menge. Dio abgcwogeno Probe wird in einem 
100-ccm-Becherglase m it roinem Toluol bei 90 bis 100“ 
genau 30 min lang un ter stiindigem Ruhicn cligeriert. 
Dio ToluobTcer-Mischung wird daiin aurch eino m it 
Toluol befcuchtete gewogone Estraktioiishiilse, filtriert, 
das Becherglas m it Toluol rein ausgespiilt untor Zuhilfe- 
nahmo oinos Kamclhaarpinsols; das Waschtoluol wird 
ebenfalls durch dio Hiilso gegossen, danh wird m it reinem 
Benzol gewasclien und getrocknet. Nach Auflegen einos 
Dockels aus Filtorpapior odor Alundum auf die trockene 
Hiilso wird das ganzo in einom Extraktionsapparat so- 
lange m it reinem Benzol ex trahiert, bis das Benzol 
Yollkommen farblos abliiuft. Die Hiilso wird darauf ohne 
Deckel bei 97 bis 100° getrocknet und gewogen; die 
Gewichtszunabmo stellt den Gehalt an freiem Kohlen- 
stoff dar. Die G enauigkeit is t eine solche, daB die 
Anwesenheit von 5 %  unloslieher Bestandteile oinwand- 
frei bestim m t werden kami, d. h. bei Gehalten von etwa 
20 %  freiom Kohlenstoff is t eine G enauigkeit von 1 %  
zu erwarton.

Dio Bestimmung des K o k sg e h a lto s  orfolgt in be- 
kannter Weise durch Erhitzon im  bedeckten Platin- 
tiegel.

Die A s c h e bestimmung wird im  offenen Platin-, 
Quarz- oder Porzellantiegel ausgefiihrt. 10 g entwasserter 
Teer wordon eingewogen und bis zum konstanten Gewicht 
gegluht.
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Die Y is k o s i ta t  wird im yerbessorten Engler-Vis- 
kosimoter ausgefiihrt. Don entwiisserton Teer gieBt man 
zunachst warm durch ein Siob von 65 Maschen f. d. qcm 
und halfc ihn dann nach Einstellung der Tem peratur 
(Wasserbad 1 bis 3 0 hoher) drei Minuten auf der genauen 
Tem peratur, bevor man soine V iskositat bestimmt. Bis 
z u 8 0 °  kann m an oin W asserbad bonutzon; dariiber 
gebraucht man besser schweres Sehmiorol ais Bad- 
fliissigkeit.

Die Bestimmung des Gehaltes an S ch w efe l wird 
in  einem 20 cem fassendenPlatin-, Quarz- oder Porzellau- 
tiegel yorgenommen. 1 g entwiisserter Teer wird einge- 
wogen, 1,5 g Eschka-Mischung hinzugegeben und inni^ 
yermischt. Man ste llt den Tiegel in- dio Oeffnucg einor 
Asbestscheibe, so daB di© Flamme nur den Tiegelboden 
bestrcioht, und hoizt m it ganz kleiner 'Flamme an, bis 
keine Dampfć m ehr entweichen, was etw a 5 bis 6 s t dauert. 
Dann steigort man die Hitze allmiihlich und riih rt m it 
einem P latindraht um , bis dio Kohle fortgebrannt und 
die Masso woiB ist. Bei Beendigung des Gliihens soli dor 
Tiegelboden nicht mehr ais dunkle R otglut aufwoisen. 
In dem weiBen R uckstand wird der Schwefel in bekannter 
Weise bestimmt.

In dorgenannten Quelle sind alle bonotigten Apparate 
ausfiihrlieh beschricben und in Zoichnungen dargestellt 
sowohl die fiir die Untorsuchung des Rohteeres gobrauch- 
ten, ais auch dio, welche fiir dio im folgonden kurz zu- 
sammengefaBten Untersuchungen seiner D e s t i l la t io n s -  
e rz o u g n is se  benotigt worden.

Die Priifungen an destilliortem  Teer erstrecken sich 
zunachst, ebenso ausgefiihrt wio beim Rohtee.r, auf Wasser, 
spezifisches Gewicht, freien Kohlonstoff und Viskoeitat. 
W eiter kom m t liinzu die Bestimmung der Konsistenz 
m it Hilfe des Sohutto-Ponotrom eters, das eino Ge- 
nauigkeit von ±  5 %  ergibt, oder m ittels der Schwimm- 
probe. Ferner wird eine Probedostillation in oinem Eng- 
ler-DestillieTkolben aufgefuhrt, deren Beschreibung eino 
ausfiihrliche und genauo Apparaturangabe beiliegt. Es 
sollen dabei folgende Fraktionen entnommen werden: 
bis 110°, 110 bis 170°, 170 bis 235 °, 235 bis 270°, 270 
bis 300 °.

Vom P ech  wird zunachst das spezifisoho Gewicht 
bestim mt wie beim R ohteer oder m itte ls eines hiingenden 
W urfels, dann der freie Kohlonstoff wie boim Rohteer. 
Ferner wird der Schmelzpunkt bestim m t, und zwar bei 
Pechen vom Schmelzpunkt 43 bis 77 0 in W asser, von 
solchen m it oinem Schmelzpunkt von iiber 770 i r  L uft 
m it Hilfe eines besorideren Schmelzpunktofens. Wcitor- 
hin ers treck t sich die Priifung auf dio Bestimmung des 
Verlustes duich  Vcrdunstung wahrend sieben Stunden 
bei 163° (d~ 2°), sowie auf seine Gleitfiihigkeit bei 40°.

Bei S c h w e ro l ers treck t sich die Untersuchung auf 
seinen W assergehalt, sein spezifisches Gewicht m ittels 
der Westphalsclien Wage, seinen Gehalt anfroicm Kohlen­
stoff, wio bei B ohteer ausgefiihrt, sowio auf oine Probe- 
destillation aus einer R etortę. Das spezifische Gewicht 
der Fraktionen der Probc-destillatiou bis 210°, 210 bis 
235 235 bis 270°, 270 Ws 315®, 315 bis 355° wird be-
st-immt sowie oine Sehwimmprobo beim Riickstand 
zur Beurteilung der Konsistenz yorgenommen. Ferner 
wird der K oksgehalt erm itte lt unter Anwendung kleiner 
Glaskugeln aus schwer schmelzbarem Glase, ebenso der 
G ehalt an Phenolen m ittels zehnprozentigor Natron- 
lauge, wozu das frische D estillat (95 % ) von 100 ccm Oel 
benu tz t wird. Des weiteren wird eino HempcI-Destilla- 
tion besebrieben m it Abnahme der Fraktionen: bis 170 °, 
170 bis 205 ", 205 bis 225 ®, 225 bis 235 235 b is 245
245 bis 255 255 bis 285°, 285 bis 295°, 295 bis 305 °,
305 bis 320 °, 320 bis 360 °. Die R efraktion des Schwer- 
oles wird im  ZeiB-Abbć-Rofraktometer festgelegt. Ferner 
werden der Seliwefelsaure-Rcinigungs-Ruckstand, die 
Teerbasen, die,olfreien festen Bestandteile bei +  4,5 ®. und 
der Yerfliissigungspunkt bestim mt.

Die Untersuchung , des M itte lo le s  erstreckt sich 
auf die Bestimmung von Wasser, spezifisches Gewicht,

Teersiiure, Auskristallisierimg, Teerbasen, Verilttssigungs- 
punk t sowie auf eine Probedostillation.

Vom B en zo l werdon bestim m t spezifisches Gewicht, 
G ehalt an Schwefelkohlonstoff, Paraffin, Schwefelwasser- 
stoff und schwęfliger Siiure. Eine Reindestillation wird 
ausfiihrlieh beschrieben, ebenso eino Probedestillation 
yon Handelsbenzol. Ferner wird der Erstarrungspunkt 
dos Benzols festgelegt.

Boim L b ic h to l wird der Gohalt an Teersiiurcn und 
Rolm aphthalin bestim m t. Eino Blasendestillation und 
Hempeldostillation werdon beschrieben sowio in  aus 
fiihrlicher Weise ein Vorfahron zur Bestimmung des Ge- 
haltos an Benzol und Toluol.

Die Quelle eignet sich sehr ais Nachschlageschrift 
und conaues Laboratoriumsbuch fiir die Untersuchung 
von Steinkohlentoer und seiner Destillationserzeugnisse, 
da  allo nur in  Frage kommenden Ui,tersuchungsver- 
fahren ausfiihrlieh bebanaelt weraen.

D r. P. K. Breuer.

Dr. Hermann Passow f .
Nach langer schwerer K rankheit und doch unerwartet 

is t Dr. H e rm a n n  P asso  w am  1. September 1919 inseinem 
Landhause in Blankenese bei Hamburg yerstorbon. Wird 
auoh sein Tod in  allen Kreisen der deutschen Zement- 
industrie betrauert, so ist dooh die Industrio der Zementc 
aus Hochofensehlacke durch sein Hinscheiden besonders 
h art betroffen: er war einer ihror eifrigsten und erfolg- 
reichsten Vorkiimpfer. *

Hermann Passow wurde geboron am 5. Miirz 1865 zu 
H alberstadt, yerlebte aber den groBten Teil seiner Kind- 
heit in Bromcn und spator in Jona, wohin seine Mutter, 
nach dem friihen Tode des Vaters ihren Wohnsitz verlegt 
hatte. Nach crfolgreichem Besuche des Gymnasiums stu- 
dierte er in Wurzburg und Jena Chemie und Naturwissen- 
sehaften und beendete sein Studium im Jahre 1889 m it der 
Doktorpromotion. Von der U niyersitat aus ging Passow 
zunachst auf eine landwirtsehaftliche Yersuchsstelle, war 
abor hier nur kurze Zeit tiitig und wandte sich alsdann der 
Zementindustrie zu. E r arbeitete anfangs in  Goschwitz 
beim alten Prussing, spiiter in  Beckum bei Carl Priissing.

Kaum war er auf seinem neuen Arbeitsgebicte heimisch 
geworden, so lieB ihn auoh schon sein starker Drang nach 
Selbstiindigkcit Wege zu einer unabhangigen Botiitigung 
suchen. E r t r a t  im Jah re  1899 ais Teilhabcr in ein Erd- 
farbenwerk in Blankenburg am Harz oin und begrundete 
gleichzeitig eino technische Versuchsanst;alt, dio ihren 
Wirkungskreis in der Zementindustrie suchto. \ Seine 
erfolgreiche Tatigkęit ais Gutachter fiilirte ihn auf die 
Zementfabrik Westerwald in  Haigor, deren Leitung er 
bald unter Losung seines Verhaltnisses zu dem Erdfarben- 
werk in  Blankenburg ubernahm. Dieser Weohsel seines 
Arbeitsfeldes ist fur Passow von entscheidender Bedeutung 
geworden: auf der Agnesenhutte in Haigor stieB er in der 
Hochofensehlacke auf jenes interessante und in seinen 
hydraulisehen Eigenschaften noch so wenig geklarte 
Materiał, das bald seine ganze Aufmerksamkeit in An- 
spruch nahm und dessen wissenschaftliche Erforschung 
und industrielle Ycrwertung der Inha lt seines Lcbcns 
werden sollte.

Schon damals in Haiger machte Passow seine erste 
Erfindung su r Herstellung voli Zement aus Hochofen- 
schlacke, zu doren praktischer Ausbeutung er im Jahro 1901 
die Zementfabrik Hansa in Haiger begrundete; dom Auf- 
sichtsrate dieses Werkes hat er bis zu seinem Tode an- 
gehort. Die weitere Yerwertung seiner Erfindung iibertrug 
Passow der Brennofenbauanstalt in Hamburg, welcho fur 
den Ausbąu dor Erfindung ein 'Laboratorium begrundete, 
dessen Leitung er .ubernahm. Sohon bald aber trennte sich 
Passow von der Brennofenbauanstalt, indem er das Labo­
ratorium zu eigen ubernahm und es nach Blankenese ver-- 
legte, wo er es bis zu soinem Todo unter dem Namen „Che­
miach-technische Versuchsstatioń Dr. Hermann Passow“, 
zuletzt in Gemeinschaft m it seinem Schwiegersohn Dr. Ri- 
cbagd Grun, woitergefuhrt hat. U nter Passows tiitkraftiger;
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Leitung wurde das Laboratorium bald der Mittelpunkt 
aller Bestrebungen zur Herstellung yon Zement aus Hoch- 
ofenschlacke; es h a t bis zum Jahre 1911 dem Verein deut- 
scher Eisenportlandzemcntwerkc und spater, vom Jahre 
1913 an, dem Verein deutseher Hocliofenzomentwerke 
ais Verein8laboratorium gedient.

Passow war seiner ganzen Veranlagung nach eine 
Kampfnatur und ais solelie der berufene Streiter fur weit- 
gesteckte Ziele, die weniger wagemutigen Fachgenosspn 
in kaum erreiehbarer Ferne zu liegen seheinen moehten. 
Er hat das Ziel seiner Arbeit friihzeitig darin erbliokt, deij 
Zemcnten aus Hoehofenschlaeko die Gleiehberechtigung 
mit dem Portlandzement zu erkiimpfen, und -wenn os 
etwas gibt, was m it dem friihen Tode dieses Mannes 
versohnen kann, dem nach dem Zusammentritt der drei 
ZementYereino zum Zementbunde und der Griindung 
des wissenschaftlichen Ausschnsses der deutsehen Zement- 
industrie, dem e t angehorte, noeh die Mitarbeit an  groBen 
Aufgaben yorbelialten zu sein sehien, — so ist es die 
Tatsache, daB ihm gerade die letzten Jahre noeh die staat- 
liche Anerkennung jener Gleiehberechtigung des Hoch- 
ofcnzementes und dam it den vol)en Erfolg seiner jahr- 
zehntelangen Bemiihungen, ja  seines Lobenswcrkes ge- 
braclit haben.

Ueberbliekt man dic Entwicklung, djc der Streit 
zwischen der Hochofenschlacke und dem Portlandzement 
genommen hat, und fragt man sich, unter welchcm 
Gęsichtswinkel er betrachtet sein will, um dio Schwie- 
rigkeiten richtig zu wurdigen, die Passows harrten, 
ais er ais uberzęugter und begeisterter Yorkampfer ■ f ur 
dio Hochofenschlacke eintrat, so findet. man, daB es der 
Kampf des ICleinen gegen den GroBen, des reYolutionaren 
Neuen gegen den gefestigten Besitz des Alten war! Bei 
ibrem ersten Erscheinen in der Zementindustrie war die 
„Schlacke11 in den Augen vieler das rerachtete Falsehungs- 
mittel, m it dem gewinnsiiehtige Fabrikanten sich unlautere 
Vorteile zu Yerschaffen suchten, und selbst um dio Jahr- 
hundertwende, ais Passow seine Arbeiten iiber dic Hoch­
ofenschlacke begann, war die Zahl ihrer Gegner jedenfalls 
weit groDer, ais die Zahl ihrer Anhiinger. Es gehorte also 
Mut dazu, fiir diesen Stoff m it seiner ganzen Person- 
lichkeit einzutreten! Diesen Mut besaB Passow, dieser 
Mut hat ihn auch in Zeiten der Irrungen' und der MiB- 
erfolgc •— die aucli ihm nicht erspart geblieben sind — 
niemals yerlassen und diesem Mut verdankt. er letzten 
Endes seine groBen Erfolge.

Wahrend dio Verwcrtung der Hochofenschlacke zur 
Herstellung hydraulischor Bindemittel bis dahin rein 
erfahrimgsmaBig betrieben worden war, stellte Passow 
diese Industrie auf wissenschaftlichen Boden und scliuf 
damit m it einem Schlage die Grundlage, von der aus eino 
erfolgrciche Weitcrentwicklung uberhaupt erst moglich 
war. E r hatte bei seiner Besehiiftigung m it dem P ort­
landzement die Wichtigkeit der mikroskopischeu Fór- 
schung fur das Studium der hydraulischen Bindemittel 
kennen gelernt, und er griff daher zum Mikroskop, um 
den verschiedenen Schlackenarten, dio ihm in die Handc 
gerieten, das Geheimnis ihres oft so merkwiirdigen hy­
draulischen Yerhaltens zu entlooken. E r fand bei diesen 
Untersuchungen den grundlegenden Untersehied zwischen 
der glasigen und der entglasten Moclifikation der Schlacke 
und zeigte, daB jeno dureh schnelle Abkiihlung entsteht 
und hydraulisch zu erharten Yermag, wahrend diese sich 
bei der langsamen Abkiihlung bildet und keine hydrau­
lischen Eigenschaften zeigt, wenn sie auch ais Erreger 
fiir die an sich trage glasige Schlacke von Nutzen sein 
kann, Passow bauto auf diese Erkenntnis sein Vrerfahren 
zur Herstellung von Zement dureh Luftgranulation der 
Schlacke auf, das ihm durcli mehrerc Patente geschiitzt 
wurdo, und wenn auch diese Patente spater durcli andere 
Verfahren iiberholt worden sind, so is t doch der wissen- 
schaftliche W ert seiner Forschungen aus jener Zeit 
niemals erschuttert worden und auch heuto noch un- 
bestritten. Passow hat spater selbcr auf die Unmoglich-

keit dor Herstellung lagerbestiindiger Zemente aus Hoch - 
ofenschlacke dureh die reińe Luftgranulation hingewiesen 
und die W ichtigkeit des Zusatzes von Port landzement - 
klinker betont. Dabei erkannte er fruhzoitig, daB bei 
den moisten Schlacken yerhaltnismaBig geringo Klinker- 
zusiitzo geniigen, um sie in  Zemente umzuwandeln. Aber 
er wuBte das Erreichbaro von dem Wunschensw'erton 
zu unterscheiden und setzto sich daher zunachst fiir den 
aufbluhenden Eisenjiortlandzement ein, dem unter seiner 
tatkriiftigen Mitwirkung nach langen Kanipfen die staat- 
liche Anerkennung zuteil wurde. Das war in den Augen 
der gesamten Zementindustrie ein groBer Erfolg, aber 
Passow wurdigte das Erreichte nu r ais Teilsieg, ihm war 
der Eisen portlandzement im ganzen genommen doch. nur 
das Ergcbnis eines Ausgleichs, und er war davon uber- 
zeugt, daB die eigentlieho Zukunft dor Hochofenschlacke 
bei den klinkerarmen Zemcnten, den Hóchofenzementen, 
liege.MehrereHochofenzementfabriken sind unter seinerMit- 
a rbcit ins Leben getreten und seińen unermudlichen B e­
strebungen gelang es im Jahre 1913, den Zusammon- 
scliluB der Mehrzahl der Hochofenzcmentwerko herbei- 
zufiihren. Damit war auoh fur den Hochofenżement die 
Grundlage fur dic Erkampfung d e r . Glcichbereftlitigung 
gegeben und dieser Kampf ha t un ter Passows Fiihrung, 
wie sehon eingangs gesagt, yor nicht allzulanger Zeit 
zum Siege gefuhrt.

Passow war aLs Menscli eine starkę und eindrucks
volle Persorflichkeit, die sich durchzusetzen wuBte und
aucli den Gegner zur Aehtung zwang. Dio urwuchsige
K raft, die Yon ihm ausging, wurzelto in einer starken
Miinnlichkeit, dio Yon dem weichlichen Geist seiner Zeit
nicht angckriinkelt war. Hierin liegt der Schliissel seines
Wesens auch fur das Verstiindnis seiner Schwiichen, die
nur der Widerschein miinnlich-starker Charaktereigen-
schaften waron. E r vcrband mit der zarten Liobe des
Gatten und Yaters eine goldene Rucksichtslosigkeit im
gcsellschaftlichen Verkehr, und seine offene Geradheit
ebnete ihm im Yerein m it scinein nie Yerśagenden Humor
die Wege auch da, wo ein anderer m it seiner oft weit-
gehenden MiBachtung iiuBerlicher Eormen anzustoBen
in Gefahr geraten ware. E r war ein ganzer, kerniger.
deutseher Mann, und boYorzugto ais solcher den Verkehr
m it gleicligesinnten Freundcn; der Biertisch war ihm
lieber ais der Salon, und auch im reiferen Alter Yerstand
er den Becher im Ereundeskreise zu sehwingen, -wie er
ihn dereinst ais S tudent im Kreise seines geliebten Korps
Saxonia in Jena geschwungen hatte! Ueberliaupt tr it t
uns sein starker, miinnlicher Charakter in den Erzahlungen
aus seiner Studcntenschaft besonders lcbhaft Yor Augen.
E r hat es auf nicht weniger ais 36 Mensuren gebracht
und dabei seine Gegner fast restlos abgestoehen! Diese
frohc Kampfeslust begleitete ihn dureh das ganzo Leben,
und wie er ais S tudent den Schlager zu fiihren yerstand,
so wuBte er ais Mann m it den Waffen des Geistes zu
kampfen. E r h a t m it vielen Z^achgenossen in manchmal
erbitterter Felide gelegen, aber die Aufrichtigkeit seines
Charaktere sicherte davor, daB die Eehde tro tz  der Wucht
seines Angriffes in personliche Gegnerschaft ausarten
konnte. Bei allen seinen Arbeiten war Passows Blick
auf das Ganze geriehtet; m it Kleinigkeitep gab er sieh
nicht a b . Wie er selbst seine Schwiichen nio zu be-
selionigen suchte, sondem sie gem  noch zum Gegen-
stand einer oft herben, aber in ihrem Humor ungeheuer
sohlagend wirkenden Selbstkritik maehte, so war er gegen
andere nachsichtig und seinen Mitarbeitern ein gutiger
Freund und ein treuer Berater, seinen Freunden, wo es
nottat, ein opferbWreitcr Helfer. Eine ganzo Reihe von
Schulern, zu denen sich auch der Schreiber dieser Zeilen
rechnen darf, h a t unter Passows Leitung gearbeitet.
Keiner von ihncn is t ohne innero Bereicherung von ihm
geschieden, und sio alle werden ihm m it zahlreichen
anderen Fachgenossen ein treues und dankbares Andenken
auch uber das Grab hinaus bewahren. „ „

Dr. Hans kuld.
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Friedensaufgaben der Heereswerkstatten.

An die sęhwierige Aufgabe der Schaffung neuer 
Aufgaben .fur die ehcmaligen Heereswerkstatten kniipft 
ein P r e i s a u s s c h r e i b e n  an, das das Reiehswerk 
Spandau, dio groBtc unserer staatlichen Ilcereswerk- 
statten, eriaBt. Es wird dort die Aufgabe gestellt, 
wohldurehdaehte und dureligearbeitete Vorschlage fur 
die Aufnahme neuer Eabrikationsgebiete zu machen. Eiir 
die besten Losungen werdon Preise von 10 000, 5000, 
3000 und 2000 ausgesefczt: Es ist anzunehmen, daB

die Hoho dor Preiso auoh wirklich sachyerstandigen In- 
genieuien und Kaufleuten einen Anroiz z u '«grutfdlicher 
Durcharbeitiing von Vorschlagen bioten wird. Das Preis- 
riohterarat ist neben Herren der Verwaltung einigen be­
kannten Hoehschullehrern zugedacbt, die auf dem .Ge­
biete der Eabrikation und der industriellen Verhaltnissc 
besonders erfahren sind. Ueber die Einzelhciton des Prcis- 
ausschreibens sowie dor AnUgen, die ‘in Spandau auf 
Eriedensfabrikation umgestellt werden sollen, unterrichtet 
eine kleino Schrift, dio das Reiehswerk Spandau fur dic* 
Teilnehiner. am Wotthewerb herausgegeben hat.

\

Aus Fachyereinen.
Hauptversammlung des Deutschen 

B eton-V ereins.
Am 23. und 24. September 1919 fand in Niirnberg die

22. H a u p tv e r s a m m lu n g  des Deutschen Beton-Vereins 
sta tt. Zum crstenmal seit dem .Tahre 1914 wurden aiifier 
den inneren Angelegonheiton des Yereins im geschlossenen 
Mitgliederkreise auoh wieder in  offentliehor Yersammlung 
technisch-wissonschaftliche Eragen des Yereins durch fach- 
wissensehaftliehe Vortrąge und Besprechungen behandelt. 
Von den fur das Eisenhuttenwesen irt Erage kommen­
den Angelegenlieiten seien ans den Yerhandlurigen die 
folgenden angefiihrt:

Ein Bericht yon Dr. P e t r y ,  dem Direktor des 
Deutschen Beton-Yoreins, schilderto die Normalisierungs- 
arbeiten in der Zementwarenhersteliung suwie im Beton- 
bau. Eerncr .wurde die Boteiligung des Deutschen Beton- 
Vereins an den Arbeiten des Deutschen Ausschusśos fiir 
Eisenbeton und in der Ministerialkommission zur U nter­
suchung der Yerwendbarkeit yon Hoehofensehlaeke zu 
Betonzwecken erwiihnt.

Die Erago des Eiscnbetonsehiffbaues wurde von 
®r.-QllQ. P e t r y  und Professor S)r..^jng. M orach niilier 
crortert. -Wiihrend der erstero sich hauptsaehlieh auf die 
allgemeinen Ausfiihrungen beschriinkte, behandelto der 
letztere im einzelnen die Sehiffbauausfuhrungen der 
E inna WayC & Ereytag, Neustadt a. H ., und der Eisen- 
betonschiffbau-A.-G., Hamburg.

Professor l2)r.»2un. B i r k o n s to e k  sprach uber den 
Stand des Eisenbetonbaues in Belgien und iiber das Yer- 
halten der Eisenbetonbauten im Kriege, insbesondere 
das Yerhalten des Eisenbetons gegeniiber Bcsoliu U, 
Sprengungen, Branden usw., wobei er feststellte, daB der 
Eisenbeton gerade soloh auBergewolinliehen, sonst selten 
auftretenden Kraftwirkungen in hervorragender Weise 
Widerstand zu leisten vermag.

Den SchluB der Vortragsreihe bildeten die Aus- 
fuhrungen des Staatsbahnrates S p in d e l uber hochwertige 
Spozi a lz e m e n te . Man hat in Oesterreich Zemente her- 
gcstollt und zu Betonierungen rerwondet, die iiber be- 
doutend liohere Eestigkeiten uiid besonders Anfaugs- 
festigkeiteu yorfiigtcn, ais die im Handel erhaltliehen 
Zemente haben. Diese Eigenscliaft gestattet es, Eisen­
betonbauten sehr rasch nach der Herstellung auszu- 
schalcii und in Benutzung zu nehmen, In  der Ausspraehe 
stellte Geheimrat P r o f e s s o r o . "  h. Gary, Liehtcr- 
felde, und Dr. E ranim , Karlshorst, fest, daB auch in 
Deutschland Zemente m it so hohen Festigkeiten schon 
vorhanden sind. Oberbaurat von Emperger, Wien, ver- 
spraeh sieh yon der Yerwendung derartiger Zemente 
keine groBen Yorteile fiir den Eisenbetonbau, da es wohl 
.kaum moglich sei, die zulśsśigen Bearispruehungen lierab- 
zusetzen bzw. die Abmessungen der Bauteile zu verringern. 
Anderseits gaben Kommcrzicnrat Wolle, Leipzig und Di­
rektor Spangcnberg, Dresden, der Ansieht Ausdruck, daB 
m it ihrer Verwendung groBo wirtsehaftliehe Yortcilc ver-. 
bunden seien, z. B . schon dadurch, daB es moglich sei, 
groBe mehrgeschossige Bauten s ta tt nach vier Wocheil 
schon nach 14 Tagen odor noch friiher auszusehalen. Der 
Vereinsvorsitzende, Ingenieur H ii s e r ,  stellte in Aussicht,

daB sich der Deutsche Beton-Verein m it diesen Eragen 
weiter bescliiiftigen werde.

Im  AnschluB an die Hauptversammlung des Deutschen 
Beton-Vereins fand eine Sitzung der w i r t s c h a f t ­
l ic h e n  V o rb a n d e  d e r  d e u ts c h e n  B eto  ni nd u s t r ie  
s ta tt, iii der insbesondere zu dem Gcsetzontwurf iiber die 
B e t r i e b s r a te  Stellung genommen wurde. In  der Ent- 
sohlieBung wurde besonders darauf.hingewiesen, daB im 
Baugewerbe m it seinen von Baustelle zu Baustello stets 
weehsclnden'Arbeitcrverhaltnissen den Betriebsraten niclit 
nur dio Kehntlłis der wirtschaftlichen Zusammenhiingo des 
Betriebes fohlten, sondern yor allem auch das Interesse an 
dessen Gedeihen, das allcin eś rechtfortigen konnte, der 
Arbeiteryertretung nooli weitere Reehte zu ubertragen, ais 
sie nach Gesetz und Tarifvertrag heuto schon besitzt. 
Die geplante weitroioheńde Mitbestimmung des Betriobs- 
rates boi Einstcllungen und Entlassungen ist unvereinbar 
m it der gerade im Betonbau so strengen gesotzlichcn 
H aftbarkeit des Unternehmers fiir die, technische Gute 
des Bauwerks und die Sicherheit der K onstruktion sowie 
fur Leben und Gcsundheit der Arbeiter selbst. Mit. 
Sicherheit ist yorauszusehen, daB die einzelnen 
Baustellen bei der zufalligen Zusammensetzung der 
Arbeiterschaft zum Tummelplatz einer unycrautwortlichen 
Agitation wiirden, um so mehr, ais der Unternehmcr weit- 
auseinanderliegende Baustellen nicht gleichzeitig selbst 
leiten kann, sondern hierzu Angestellte yerwenden muB, 
die oft selbst gcwerksehaftlieh organisiert sind.

In ,einem  ausfuhrlichon Bericht wurdo der Stand 
der Erage des W ie d e ra u fb a u e s  B e lg ie n s  uńd  N ord- 
f r a n k r  ei clis behandelt. Namentlich fanden eigeliende 
Erortcrung dieSchwierigkeiten, die der Boteiligung des deut­
schen baugewcrblichen Unternehmcrtums an den Wieder- 
aufbauarbeiten noch im  Wege stehen. Der Gcdanke der 
Betrauung eines Kaufmannes m it der Durchfuhrug der 
Wiederaufbauarbeiten \yurdo bogruBt und es wurde der 
Hoffnung Ausdiuck gegeben, daB auch im. ubrigen das nou 
geschaffene Kommissariat in einer Weise zusaminengesetzt 
werde, daB sowohl biirokratische Schwerfalligkoiton ais 
auch die schlechten Erfahrungen, die mit den Kriegs- 
gesellschaften gemacht worden sind, *vermieden werden. 
Dio Ausspraehe zeigte, daB das baugowerbliche Untęr- 
nehmertum der Wiederaufbau frage eine ganz auBer- 
ordentliche Bedeutung fu r dio SViederaufrichtung dos 
nahezu zum Stillstand gekommenen Baugcwerbcs zumiBt. 
Der Betonbau legt um so groBeren W ert auf Heranziohung 
des deutschen Unternehmcrtums zu den Wiederaufbau­
arbeiten, ais das Inlandsgeschaft infolge der auBerordent- 
liehen Z e m e n t no t, die auf oine unzureiehende Beliefe- 
rung der Zementindustrie m it Kohlen zuruckzufiihrcn ist, 
bereits nahezu zum Stillsand gekommen ist, und dazu zu 
liefurchten ist, daB in den kommenden Monaten dio Be- 
tonfirmen genotigt sein werden, ihre Betriebe endgiiltig zu 
sclilieBen, wodurch groBe Arbeitermassen orwcrbslos wer­
den wurden. In  den gesamten Ausfuhrungen wurde 
betont, daB die auBerordentliclie Zcnientnot nur dann 
belioben werden konne, wenn die Ko hit; uf o r  d e r  u ng . 
wesentlich mehr gesteigert werde, worauf freilich nur 
dann gerechnet werden konne, wenn dio Regierung die bis­
her von ih r angewandten Verfahreu zur Bekiimpfung der 
Arbeitsunlust der Arbeiterschaft von Grund aus andere.
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Vereinigung der deutschen Arbeitgeber- 
verbande.

Die Vcroinigung der deutschen Arbeitgeber^erbande 
hielt am 22. Oktober 1919 in Berlin eino a u B e ro rd e n t -  

I io h e  M i tg l ie d e r j r e r s a m m lu n g  ab, die in der Haupt- 
aaehe der Entgegennahme des Tafagkeitsberichts und der 
Besprechung sozialpolitischer, organisatorischer und tarif- 
licher Eragen gowidmet war. Nach einem kurzeń Be- 
gruBungswort des Voi'.sitzenden, Direktor ®r.*3ltd. o. h. 
K. S o rg e , folgte der Tiitigkeitsbericht des Gcchaftsfiihrers 
Dr. T a n z le r ,  der in groBen Zugen eine Uobersicht uber 
die jiingsten Ereignisse entrollte. Die grausainen FriedenR- 
bestimmungen und das alle Kroiso crfassende Streikfiober 
haben es zu dem dringend notwendigen Wiederaufbau 
unseres Wirtschaftslebens bisher nicht kommen lassen. 
Die Stroika werden nicht dureh Gegehstreiks, sondern 
durcli Organisation der Arbeit bekainpft werden mussen. 
.Mit der • teehnischen Nothilfe ist der richtige Wcg be- 
seliritten, der-yielleicht dtirch eino industrielle Nothilfe 
weiter begangen werden kann. Auch alles Entgegen- 
komnien der Regierung hat dem Unheil nieht steuern 
konńen. Die Arbeitgeberverbando haben im Wege der 
Vereinbarung yorwiirts zu kommen gesucht. Tiiglich 
werden Tausende von Tarifyertragen abgeschlossen, aber 
den wirtschaftlichen Frieden haben sie nicht gebracht, 
weil die Arbeiter noch vor Ablauf des Yertrages mit neuen 
Eorderungen heryórtrefeń. Der Goschaftsfiihrer berichtete 
sodami, wie sich die Yereinigung mit den ih r unter den 
neuen Verhaltnisson gestellten Aufgaben abzufinden 
suchte. Neu eingerichtot sind bei der Yereinigung eine 
Tarifabteilung unici eine Rechtsabteilung. Ein erster Schritt 
zur Dezentralisation ist m it der Begrundung einer Landes- 
śtelle Saclisen getan. Neu eingeriehtet ist. auch eine 
Abteilung fur das' besotzte Gebiet. Auf eine Frage yoii 
Bergrat G ro b le r  nach dem Verhaltnis zwischen der 
Vereinigung des deutschen Arbeitgeberbundes und dem 
Reichsverband der deutschen Industrie erwiderte der
V orsitzende, daB engsto Zusammenarboit dureh die 
1’ersonalunion der Vorsitzenden gesiehert soi. Engsto 
und vertrauensvollste Zusammenarboit zwischen den beiden 
groBen Verbanden sei eine Lebensbedingung fur dio 
■deutsche Industrie.

Fiir den SolilichtungsaiissćhuB befiirwortete Justiz- 
rat W a ld s c h m id t  die Fiihrimg dor Verliandlungen 
dureh einen unparteiischen Yorsitzenden. Demgegcmiber. 
vertraten die Herren v. B -orsig , Dr. To w e, D r.G u rad ze , 
Direktor E b e r t  den Standpunkt, daB alles auf die Ver- 

1 trętung dor Farteien ankiime und daB die Schlichtungs- 
ausschiisse ohne entschoidenden Yorsitzenden leiehter 
zu befriedigenden Ergebnisseh gelangen wurden. Herr 
Kbort betonte besonders, daB ein Mangel an geeigneten 
Arbeitgebern und Beisitzern bostande.

In  einem SchluBwort bem erktcD r. Tanzler, daB es dic 
Vereinigung ais dringend wiinsehenswert eraehtcte, mog- 
lichst. freiwilligo Schlichtung.sauśschiisse an Stelle dor 
staatlichen Schlichtungsausseliiisse zu setzen. In  der 
Frage der Wirtschaftsboiliilfen an Arbeiter stimmte der Ge-

schaftafiihrer, Dr. H i l lm a n n ,  darinzu, daB soleheBcihilfen 
abgclehnt werdon sollten.

Es folgto sodann der Vortrag von Justizrat Dr. B r a n d t  
iibor „ S o z ia lp o li t i s o l ie  V o r la g e n  u n d G e s e tz o “. Das 
Reichs-Arbeitsgesetzbueh ist iiber die ersten Vorarbeiten 
noch nicht hinaus gelangt. Dureh die Verordnung vom
3. September 1919 ist dic Einstellung und Entlassung fur 
Arbeiter und Angestellte einheitlich goregelt. Es besteht 
ein Mitwirkungsrecht (nicht Mitbestimmungsrecht) des 
Ausschusses, vor den jede Entlassung gebracht werdon 
muli. Łaut Bcscheid des Reichsarbeitsministers ist dic 
Zuziehung der Arbeitnehmerycreinigungcn nicht erforder- 
licli. Der B e t r i e b s r i i t e g e s e t z e n tw u r f  beschriinkt 
sich nicht auf Regelung des Arbeitsverhiiltnisses, sondern 
greift auf rein wirthehafuiche Fragen in unertraglicher 
Weise uber. Seitens der Industrie miisse yor allem die 
mangelnde Stctigkeit des Betriobsrates, dio viel zu geringe 
Sicherheit gegen Voriat an Betriebsgeheimnissen und die 
Pflieht zur Vorlegung der Biianz, der E in tritt von zwei 
Mitgliedern des Betriebsratos in tlen Aufsiehtsrat auf das 
entsohiedenste bekampft werden. Der Grundfehler des 
Entwurfs ist dio zweifaehe Stellung der Betrjobsratsmit- 
glieder; dio auf der oinen Seite den Arbeitgeber unter- 
stutzen, auf der anderen Seite die Belangc der A rbeit- 
nehmer yertreten sollen. In  der, Aussprache berichtete 
Justizrat W a ld s c h m id t  iiber dio Auffassungen der Indu­
strie zu don ingefuhrten Bedenken, die an den National- 
yersamnilungsausschuB fur sozialpolitisolie Angelegen- 
heiton lierangebraeht worden sind. Geheimrat v. B or(sig  
iibte schiirfste Kritik, gebóten gegeniiber einor Gesetz- 
gebuug, dureh die dio deutsche Industrie immer weiter 
yernichtot werden miisse. Was das Reichsnotopfer und die 
anderen Steuergesetze an Lebensmoglichkeit fiir die 
industrie librig lassen, wurdo dureh das Betriebsrato- 
gesetrz und seine Folgen yerniclitet werden. Es kam ein- 
niiitig die Uoborzeugung zum Ausdruck, daB das Betriebs- 
ratogosetz, das in irgendeiner Form bestimmt kommt, 
zum Untorgang der deutschen Volkswirtschaft fuhren 
muB, wonn es so radikal gestaltct wird, wie es teilweise 
gewunseht wird. Ebonso allgemein ist dic Forderung, daB 
es noch dringend in Unternehmerkreiscn der Aufkliirung 
bedarf dariiber, daB es ihnen m it dem Botriobsrategesetz 
an den Kragen geht ! Dic Industrie muB jodenfalls ent- 
scheidenden Wert darauf legen, daB dic groBten Schwaehen 
des Entwurfs, gegen die die Industrie aus lebenswiehtigen 
Grundsatzen des Wirtschaftslebens Bedenken orhoben hat, 
beseitigt worden. Das E rg o b n is  der sehr ausgedehnteu 
Aussprache iiber den Betriebsriitegesetzentwurf wurde 
folgendermaBen zusammengefaBt:

Die auBerordentliobe Mitjpiedelyersainmlung der 
Yereinigung der deutschen Arbeitgebcrverbande er- 
lieuert den entschiedeneii Widersprueh gegen den E n t­
wurf, der in der gemeinsamen Sitzung des Reichsyer- 
bandes. der deutschon Industrie und der Vereinigung 
der deutschen Arbeitgeberverbande vom 24. September 
d. J . zum Ausdruck gekommen ist. Die Yersammlung 
betont, daB die Spitzenverbande der Industrie ihre 
Stellungnahme revidieren muBten, wenn ihren sehweren 
Bedenken gegen den bisherigen Entwurf nioht Rechnung 
getragen wird.

<
Patentbericht.

Deutsche Patentanmeidungen1).
23. Oktober 1919.

Kl. 18 b, Gr. 14, C 27 291. Ofenanlagc, insbosondere 
zur Eisen- und Stahlerzeugung. Dipl.-Huttening. Wilhelm 
Oorsalli, Berlin, Koniggriitzer StraBe 68.

Kl. 18 c, Gr. 1, E  23 586. Yerfahren zur Bestimmung 
des Fremdstoffgehaltes, insbesondoro des Kohlenstoff-

l ) Die Anmeldungsn liegen von dem angegebenen Tage 
Jin wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und 
Einsprucherhebung im Fatentam tc zu' B e r l in  aus.

gehaltes von Eison und Stahl. Bror David Knlund, Dogor- 
fors, Sohwoden.

Kl. 24 e, Gr. 11, D 33 712. Rost fiir Gaserzeuger. 
Emil Skuballa, Berlin, Fotsdamor StraBe 8.

Kl. 48 c, Gr. 4, S 49 341. Brennofen, insbesondere 
Emaillierofon. Albert Sommer, Sonneberg, Sachs.-Mei- 
ningen.

Kl. 48 d, Gr. 4, S 48 940. Yerfahren zur Erzeugung 
einer Rostsohutzschieht auf Eisen und Stahl m it Hilfe 
von Chromverbindungcn. ‘3)t.'ytig. Manfred Seng, Gerns- 
bach, Baden.
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sohaltung von Kugeln oder- Rolleu, um feBto Achsen c 
dos Walzongestelles drehen. Bei Triowalzwcrken wird die 
mittlere Aibeitswalzo a dureh zwischen den einzelnen 
Stichen vorgesehene Bundę d gegen entsprechende Bundo <• 
der auBeren Arbeitswalzen f abgestiitzt.

Kl. 21 h, Nr. 311 645, vom 7. Septem ber 1916. I v a r  
R e n n e r f e l t  in  D ju rs h o lm , S cliw eden . Elektrischer 
Lichtbogenofen m it einem oder mchre.ren Heizrfiumen zur 
Aufnąhme der zu erhitzenden Gegenst&nde und einem ton 
diesem oder diesen gelrennten LicJMogenraum.

Dor Ofen besitz t in bekannter Weise einen oder 
mehrero Kammorn zur Aufnąhme der zu orhitzendcn 
Gegenstande und oinen davon getronnten Raum fiir den 
ais Wiirmequello dienenden Liehtbogen. ErlindungsgemaB 
erfolgt die Trennung dieser Riiume durch ein schwer 
schraelzbares, pulverformiges W iderstandsmaterial (Gra­
phit, Koks). Dio Elektroden sind in dem Lichtbogenraum 
d erart angebracht, daB ihre Liehtbogen von dieser Widor- 
standsmasse geschlossen werden.

Kl. 21 h. Nr. 311 698, vom 3. Februar 1918. G u n te r  
B r iis t le in  in  D u sse ld o rf-O b o rk a s so l. Einrichtung 
zur Kuhlung der Transformatoren elektrischer Inditktions- 
ófen mittels Geblaseluft.

IndieW indleitungisteinoU m steueruugeingeschaltet, 
durch welche dio gewolmlich von unten nach obon durch 
don Transformator geblasene Luft nach Bedarf auch 
Umgekehrt, von oben nach unten, hindurchgeleitet werden 
kann.

KI. 7 a, Nr. 311770, vom 18. April 1918. M ax 
S c h n e id e r  in  H a y in g e n , L o th r in g e n . Walzenstrape 
zum Olatten von Feinblechen.

Dio W alzenpaare sind nicht wie bisher parallcl an- 
geordnet, sondern, um jedes Drehen der Bleche iiber- 
flussig zu machen, abwochsehid in  einander kreuzenden 
Riehtungen aufgestellt. Auf diese Weise werden die 
Blecho ohne sio zu drehen in um 90° vóneinander ab- 
weichenden Riehtungen ausgewalzt.

und Luft aufrechtzuhalteu, is t vor den konzontrisch 
angeordneten Gas- und Luftzuf uhrungen a und b ein Rad d 
m it zwei Schaufelkriinzon c und o so angeordnot, daB 
sich sowohl vor der Giszufiihrung, ais auch vor dor 
Luftzufiihrung ein Schaufelkranz 
bofiudet.

Kl. 31 a ,  Nr. 311 848, vom
6. November 1917. E irm a  O tto  
B ro s s a rd  in  F r a n k f u r t  ai M.
Gufleiserne Ausmauerung von Kup- 
pelófcn.

Die guBoisorne Anskleidung 
is t zu oiner festen Verbindung un- 
teroinander ais Segmcnto a m it 
einer unteron Nuto in  dem wage- 
reohton Teil, in  welcho Sas obere 
Ende des senkrechten Teiles des 
danm terliegenden Steines- eingroift, 
ausgobildet. Durch Zuruckspringen 
dor Oberkante des unteren Steines 
liinter die O berkante d e s ; nirchst 
hoheren wird eine Erweiterung des 
Ofenschachtes naoh unton eiyeicht, 
dio das Festsetzen von Beschik- 
kungsgut verhindert.

Kl. 7 b, Nr. 301 761, vom 31. Oktober 1915. P a u l 
W e h rm a n n  in  B e rlin . Vorrichtung zum, Pressen von 
Geschofikernen mittels der Ziehpresse.

Die Leistung -yon Ziehpressen fiir Hohlkorper soli 
dadurch vergroBert werden, daB an einor Seite des PreB- 
hauptes zwei oder 'mehr Dornę angoordnet sind, die 
abwechselnd benutzt werden, so daB jeder derselben in 
seiner Ruhezeit abkulilen kann, ohne die Presse stiU- 
setzen zu mussen. Demzufolge is t am Prcsseną uerhaupt. 
oin drehbarer Kopf m it mehreren Lochem zum Einsotzen 
der Dome angebracht,.

Kl. 49 b, Gr. 16, R  46 398. Verfahren und Vorrich- 
tung zum Zerkleinem gelookter Metalldrelispane. Rhei- 
nischo Metallwaaren- und Maschinenfabrik, Diisseldorf- 
Derendorf.

K l, 49 f, Gr. 4, K  69 359. Vorrichtung zum selbst- 
tatigen Wenden von Schmiedestucken; Zus. z. Anm. 
K  OS 651. Adolf Koch, Romsoheid-Vieringhausen, Schiit- 
tendello 45.

Kl. 49 f, Gr. 6, P  37 016. Schmiedeofen m it einer ais 
Kanał fur den Goblasewind ausgebildeten Vorderwand. 
W. Piokardt, Hagen i. Westf., YinkestraBo 7.

Deutsche Reichspatćnte.
Kl. 7 a, Nr. 311142, vom 4 . 'ju n i  1915. A r th u r  

M u lle r in  C h a r lo t te n b u rg . Abstutzung der Arbeits­
walzen bei Streckwalzwerken.

Dio Arbeitswalzen a des Streckwalzworkes sind durch 
Ringo b abgestiitzt, die sich,vórzugsweise unter Zwisehen-

: . (

Kl. 18 b, Nr. 300 012, vom 7. August 1915. D e u tsc h  - 
L uxem .buT gisohe B o rg w e rk s-  u n d  H u t te n - A k t . - 
Gos. in  B o ch u m . Yerfahren zur Herstellung von Fluft- 
eisen und Stahl unter Verwendung ,von Kalziumkarbid ais 
Desoxydaliońsmittel.

Die bekannto Verwendung yon Kalziumkarbid zum 
Desoxydieren von EluBeisen' und Stahl soli dadurch in 
ihrer W irkung yerbessert werden, daB beim Zusetzen des­
selben zu dcm zu desoxydierenden MetaObade in  diesem 
beim vorherigen Frischen ein gewisser Mangangehalt be- 
lasson wird, dessen untere Grenze bei etwa 0,2 %  liegt. 
U nter dieser' Bedingung zugesetzt, soli Kalziumkarbid 
oin vollwertiges Ersatzm ittcl fur Ferromangan sowohl 
beim Thomas- wie auch boim MartinprozeB sein.

Kl. 24>c, Nr. 311282, vom 30. Sanuar 1915. E m il 
O p d e rb e c k  in  E so h  a. d. A lz e tto , L u x em b u rg . 
Brenner fur industrielle Gasfcuerungcn.

Um auch bei Schwankuugen des Gasdruckes das 
richtige Verbiiltnis und eine gute Durchmischung von Ga»
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Statistisches.
Bergbau Britisch-Indiens im Jahre 1918.

Nach dem Berichto des Oberberghauptmanns fur 
Britisch-Indien1) wurden im Jahre 1918 dasolbst u. a. 
gewonneń:

1918 1917on t t
Kohlen ..................... . . . 20164 592 17 603 607
K o k s ......................... . . . 433 082 422 096
E is e n e r z ................. . . . 117 744 181156
Manganerz •. . . . ., . . 422 003 -505 208
Wolframerz . . . . . . . 3 667 4 029
Chromeisenstein . . . . . 488 279 350 854:
Magnesit . . . . . . . 5 860 18 483
B a u x i t ..................... . . . 1 211 720
Z in n ............................. . . 611 185

Norwegens Aullenhandel im Jahre 1918.
Nach einer yom norwe^ischon Handelsamt heraus- 

gegebenen S tatistik2) wurden im abgclaufcnen Jahre 
insgesamt 1 571 000 t  Kohlen und Koks eingefuhrt gegen 
1 059 373 t  Kohlen und 167 014 t  Koks und Stcinkohlen-

.*) Nach The Iron  and Coal Trades Reyiew 1919,
10. Okt., S. 474. — Vgl. St. u. E. 1918, 19-Dez., S. 1194.

a) Vgl. St. u. E. 1918, 5. Sept., S. 833/4.

brikettsim  Jahre 1917. Der AuBonhandel an Erzougnissen 
der Eisenindustrie gestaltote sich wic folgt:

Gegenstand 1918
■ .t’.'

1917
t

E in f u h r : *
Roheisen ................ .................... 16 000 23 140
Stab- und B an d e isen ................ 41700 ł l  271
Grob- und Feinbleche . . . . 19 800 15 869
Bleche, yerzinnt, verzinkt usw. . 5 400 10 115
Rader und Achsen . . . . . . 2 500 1 924
Winkel- und "]“-Eison . . . . 16 100 10 490
Rohrcn, gegossen, gezogen usw. 12 500 17 055
Stahl- und Eisendraht (ohne 

Drahtseile, -netzo usw.) . . . 12 700 22 299
A u s f u h r :

Eisenerz, -konzentrate und Eiseii 
erzbriketts . . . . . . . . . 96 700 197 835

Schwefelkies und Kiesabbrande . 240 800 254 270
Feirosilizium ..................... 10 861 29 340
Kisenniigol und D rahtstiftc . . 2 453 2 999
Aluminium ................................. 6 835 7 601

Wirtschaftliche Rundschau.
Reichskohlenverband, Aktiengesellschaft. Berlin.' — 

Zur Ausfiihrung der im G ese tz  iib e r  d ie  R eg e lu n g  
d er K o h le n w ir ts e h a f t1) vom 25. Marz 1919 dem 

. Rciehskohlenverband iibertragenen ' Aufgaben ist unter 
. Bftteiliguiig.des Kheinisch-Westfalischen Kohlensyndikates, 
des Rlieinischen Braunkohlen- und Brikettsyndikates, des 
Niederlausitzer Brikettsyndikates, des Neuen Schlesisclieii 
Kohlensyndikates sowie der preuBisehen und sachsischen 
Bergbaubehdrde die R e ic h s k o h le n y e rb a n d  A k t ie n - 
G e se llsc h a ft m it dem Sitze in B e rlin  ins Leben gerufen 
worden. Das Aktienkapital betriigt 250 000 J l ; davon 
ubemimmt das Rheinisch-Westfalische Kohlensyndikat . 
den groBten Teil, niimlich 205 000 Jl - Nach den Satzungen 
muB dem Vorstand der Gesellschaft mindestens eino Per­
son angehoren, die von den Arboiteryertretem des Reichs- 
kohlcnrates aus einer Listę von fiinf geeigneten Personen 
yorgeschlagen wird. Im  Aufśiehtsrat mussen dio Arbeiter 
durch drei Mitglieder, die Angestellten und Yerbraueher 
dureh je oin Mitglied yertrsten sein.

Verein deutscher StahlformgieBereisn.^ Am 30-0ktobor 
1919 wurdo unter dem Vorsitz yon © r.^n g . R .K r ie g e r , 
Diisseldorf, der Verein deutscher StahlformgioBereien 
gegrundot, dom sofort iibor 60 StahlfprmgieBereien, 
darunter die groBten ihrer Art, boigotreten sind. Der 
Verein bezweckt die Wahrung der besonderen Belange 
der deutschen StahlformgicBereien auf teehnischem und 
wirtschaftlichem. Gobiet: E r wird nach den Satzungen 
mit dem Verein deutscher Eisenhuttenleiiie H and in 
Hand arboiten. Schon die Grundungsversammlung. 
dio sich ' yorwiegend m it w ichtigen. wirtsehaftlichen 
Fragen, insbesondero mit der Prago der Regelung der 
mittelbaren Ausfulit\ beschaftigte, zeigte wie stark das 
Bediirfnis nach diesem .'ZusammenschluB war. Der
V o r s t a n d  des neuen Yereins wurdo in der Grundungs- 
sitzung bereits endgultig zusammengestollt. Zum 1. Vor- 
sitzenden wurde 3Dr.;Jjli9V R - K r ie g o r ,  Dusseldorf, zum 
2- Vorsitzenden D irektor A. W ir tz ,  Mulheim-Ruhr. 
gewiihlt. . .

Wirtschaftsrat beim Relchswirfsehaftsministerium.
t>er Rcichswirtschaftsmmister h a t m it einem ErlaB yom 
30. September 1919 folgende Bestimmungen getroffenr
1- Der Wirtschaftsrat fiihrt von nun an  die amtliche Bo-

’) Vgl. St. u. E. 1919, 3. April, S. 307/8: 19. Juni,
S. 700/2; 11. Sept., S. 1089.
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zeichnung „W irtschaftsrat beim Reiehswirtsehaftsmini- 
sterium ". 2. Der diktatorische AusschuB ist verpflichtet, 
alle wichtigen Wirtschaftsfragen dem W irtschaftsrat v o r  
der Entscheidung vorzulegen. 3. Beim Inkrafttreten des 
Y o rb o re i te n d e n  R e io h s w i r t s c h a f t s r a te s  soli der 
W irtschaftsrat in diesem aufgehen oder durch einen Aus­
schuB des Vorbcreitenden Roichswirtsehaftsrates ab- 
gelost werden. Dio Entscheidung liicruber ist dem Vor- 
bereitenden Reichswirtschaftsrat yorbehalten.

Wagenmangel und Verkehrsnot. - Dio Eisenbahn- 
direktion Elbcrfeld -richtet an  eino Reihe von Werken 
ein Schreiben, in dem ausgefiihrt wird, daB der Eiseii 
bahnbetrieb in  empfindliclister Weise unter den Folgen 
der Abgabe der besten Wagen und Lokomotiyen an die 
Entente leido. Dio yerbliebenen Betriebsmittel seien 
minderweitig und infolgedessen der Ausbesserungsstand 
an diesen Betriebsmitteln fortgesotzt auBerordentlich

i lioch. Hinzu komme, daB infolge der Kohlenknappheit 
und der schleehten Besfihaffenheit der yorliandenen Koh- 
ien die Leistungafahigkeit der im Betriebe befindlichen 
Lokomótivon bedeutend herabgemindort sei. Es miisse 
mit allen zu Gebotc stehenden Mitteln. danaeh gestrebt 
werden, den Betrieb zu ontlasten und Wagen fiir die 
lebenswiclitigen Gutcr freizumachen. Ais Giiter der 
letzteren A rt kommen in erster Linie Lebensmittel, Dungo- 
mittol, Kohlo und Rohstoffe fur dic Eisenindustrie in 
Frage. F iir diese Giiter miisse der .dringendste Wagen- 
bedarf unbcdingt gedeckt werden, weil sonst die Lebens. 
mittelbeforderung fiir die Beyplkerung nicht durchgefiihrt 
werden konne, und die beteiligten Industriezwcige ihre 
Betriebo nioht aufrcchterhalton konnten. DaB, wenn es 
hierzu kamo, dio diiraus entsteheiiden Folgen schwer- 
wiegendster A rt seien, brauohe nicht naher ausgefiihrt zu 
werden. Die Declcung des Wagenbedarfs fiir diese Giiter 
sei unter den jetzigen Verhiiltnisseh nur moglich dureh 
die Einschriinkung der W&gengestellung fiir andere Giiter. 
Es sei zuzugeben, dali die beteiligten Kreise, denen die 
Wagen entzogen werden muBten, hieryon h a rt betroffon 
wurden. Es bot-e sich aber kein anderer Answeg, um  dor 
gegenwartigen Lago H err zu werden.

Dio Wagenvertei.limg werde in der Weise bewirkt, 
daB jeder Giiterabfertigung m itgeteilt werdo, wieyiel 
Wagen zu stelien seien. Die Guterabfertigung verteile 
diese Wagen auf die einzelnen Versender nach flor yon
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<lcr Eisenbahndiroktion gegebenen Weisung und sic gibt. 
jeder Firm a Nachricht, wićvir;l leere Wagen gestcllt 
werden konnen bzw. wicviel vbn den boladen cingo- 
gangenen Wagen wieder zu yerwenden seien. Es habe sioh 
nun bei yerscliicdeneu AnsehluBinhabern der Braueh 
herausgobildet, daB sio sieli unter AuBeraclitlassung .der 
hierdureh fur die Gesamtheit entstehenden Folgen an dio 
Anordnungen der G uterabfertigung nicht halten, sondern 
Wagen uber die ihnen zugeteilte Zalil hinaus boladen. 
Hierdureh wordo da-S Streben der Eisenbahnyerwaltung, 
d en  B edartfu r dio lobenswichtigsten Guter in  erstor Linie 
zu deeken, durchkreuzt; und der Erfolg der getroffenen 
MaBnałnnen in Erage gestcllt. Im  Belango der Allge- 
meinheit konne dieso oigenmachtige Ycrwendung der 
Wagen nicht weiter zugelas.se.n werden. Bie Giiterab- 
fertigungen seien angewiesen, zu viel beladene Wagen den 
AnsehluBinhabern zur Entladung zuriiekzugoben. Fur 
die Zeit, wahrend welcher dic Wagen durcli oigenmachtige 
Wiederbeladung dem Verkehr entzogen werdon, kommc fiir 
dic Eolgc W a g o  n s t  a  u d g o 1 d zur Erliebung und dieses 
werde fiir den Tag und Wagen auf 1000 Ji (Eintausend 
Mark) festgesctzt.

Die Eisenbahnyerwaltung stiitzt sich hierbei wahr- 
scheinlicli auf § 80 dor Eisenbahn-Verkehrsordnung, der 
bestimmt; daB die Eisenbahn, wonn dic ordnungsmśiBige 
Abwioklung des Yerkslirs duroh Gutcranhiiufung gefahr- 
d e t wird, bereehtigt ist, das Wagenstandgeld zu erhohen. 
Die Erhohung ist offentlich bekanntzumaohen. Aus der 
Bekanntmaehung muB jedoch ersiehtlich sein, ob die Ge- 
nehmigung der Landesaufsiehtsbehordo ertoilt oder vor- 
belialten ist.

Die Versorgung der deutschen Eisenindustrie mit schwe- 
disehen Erzen. — In  ihrer D e n k ś c h l  i f t  u b e r  d ic  V er- 
s t a a t l i c l i u n g  d e r  l l s e d e r  H i i t te  Stellt dio Regierung 
die Behauptung auf, daB Schweden bestrebt sei, die hei- 
misohen Erze im Lando selbst zu verhutten und eine 
Erzbelieferung Deutschlailds moglichst einzusćhrankeii; 
man miisse daher die Stellung Deutschlailds ais Kiiufer 
von Erzen am  W eltm arkt starkon und eine Móglichkeit 
des Widerstandes gegen unbillige Eorderungen des Aus- 
landes schaffen. Die Behauptung der Regierung, daB wir 
m it den schwedffchcn Erzen nicht rechnen konnen, elit-, 
behrt jeglieher Grundlage. Ganz abgesehen daron, daB 
bei dcm gewaltigen Bedarf der deutschen Industrie an 
Eisenerzen auch die starkste Forderung in Ilsede nićht 
genugen wird, lins auch nur zeitweilig yom Auslande un- 
abhangig zu mąehcn, ist in Schweden von einer Absicht, 
wie sie die deutsche Regierung Schweden untersehiebt, 
niclits bekannt. Allerdings yerfolgt Schweden eine spar- 
sanie Politik im Umgang m it seinen Bodenseluitzen und 
besclirankt aus diesem Grunde die fur dio Ausfuhr frei- 
zugebende Mengo. Gleichwohl ist die Erzausfulir, soweit 
der Krieg nicht in  B etracht kommt; stiindig gestiegen und 
das Fordcrprogramm ist bis zum Jahre 1932 yertraglieli 
festgelegt. DaB es zur Durchfiihrung kommen wird, dafiir 
burgen dic groBen Kapitalanlagen, die der Schwedische 
S taa t zum Ausbąu der Bahnanlagen, besonders der so­
genannten Ofotenbalm quer durch Lappland einschlieB- 
lich des groBen Kraftwerkes Porjus. yorgenommen liat, 
und der Gewinn, den das Land an der Ausfuhr erzielte 
Schon die Tatsaehe, daB Schweden an den zur Ausfuhr 
gelangenden Erzeti einen weit hoheren Gewinn er/.ielt 
ais an den im lnlande ycrbleibenden Erzen, liiBt klar 
erkennen, daB a u eine IJnterbindung der Erzausfulir yon 
seiton Scliwedens nicht zu denken ist. So konnten z. B. 
im Jahre 1912 fiir das fast ausschlieBlieh zur Ausfuhr 
gelangende Kiruna-Erz 7,05 J t,  fur mittelsehwedisehcs 
Erz, das fast ausschlieBlieh fiir den Inlandsbedarf in 
Frage konimt, jedoch nur 3,40 ./i- erzielt werden. AiiBer- 
dem wird Schweden selbst nioht in der Lage sein, seino 
"eigene Eisenindustrie auf den Verbrauch der iapplandisclien 
Erze auszubauen. Koks fehlt, Holzkohle stoht nicht an ­
nahernd in geniigenden M ngen zur Verfugung, sondern 
wird yielmehr bei dom staeen Ausbau der Holzverarbei- 
tungsindustrie immer. sehwerer zu tw>sehaffen Sein.

Neuordnung des Arbeitsrechts. — Fiir die von dor
Reichsregierung beabsichtigtc Ausarbeitung oines R e ic h s -  
a r b e i t s g e s e tz e s  sind von ih r fur die einzelnen Fragen 
Untoraussehusse eingesetzt, worden, die sieli wie folgt 
gliedern: 1. Allgemeines Arbeitsyertragsrecht einschlieB- 
lieli Berufsyereine der Arbeitnehmer und der Arbeitgeber.
2. Arbeitsordnung. 3. Lohnbesehlagnahnje (nur Voll- 
streckungsfragen). 4. Angestelltenvertragsrccht. 5. Ocffent- 
lich-rechtliche Vorsehriften des Arbeiterseliutzes (Yorsohrif- 
ten, dic rein offentlich-rechtlicher N atur sind und deren 
Yollzug durch Strafyorscliriften odor Arbeitsaufsioht ge- 
sichcrt wird) einschlieBlich Hoimarbcit und Kinderschntz.
G. Behordenorganisation und Arbeitsgerichte. 7. Arbeits- 
ycrm ittlung (Arbeitsnachweis). 8. Tarifyertragsrccht.
9. Koalition und Koalitionsreclit (abgesehen yon dem 
unter Nr. 1 yorgesehenen Gebiete „Berufsyereine der 
Arbeitnehmer und der Arbeitgeber"). 10. Lóhnkiimpfe, 
einschlieBlich Arbeitśeinstellung, Ąnssperrung, Sperre, 
Śohwafze Listen, Boykott usw. 11. Einigungswesen.
12. Borgwcscn. 13. Landarbeiter und landwirtschaftliches 
Gesinite. 14. Recht der Hausangestellten. 15. Recht dor 
Buhnenangohorigen. 16. Bezichungen zum Beamtenrecht 
und Repht-der StaatSaTbeiter und dor Staatsangestellten.
17. Seeschiffahrt, Binnenschiffahrt, FloBerei und Fiseherei.-
— Zur Beratung der botreffenden Gebiete sind auch yom 
Reichsverband dor Deutschen Industrie nach Aufforde 
rung durch die Regiemng Sachverstandige benannt worden.

Die Belegschaftsziffer im Rulrbergbau. — Ueber den 
Belesschaftswtehsel im Ruhrbergbau und die Stilrke 
der Gesamtbelegschaft sind in letzter Zeit, wio dic 
„Deutsche Bergwerks-Zeitung"1) m itteilt, yielfacli unzu- 
treffende Angabon in dio Presse golangt. So hat u. a. 
der Verbandsvorsitzende der Hirsch-Dunokerschen . Ge- 
werkyereine unlahgst in der Berliner Borsen-Zeitung bo- 
liauptet, daB in den vergangenen Monaten 17 000 Berg- 
loutc. aus dem Ruhrbergbau abgewandert seien, was nach 
seiner Ansicht iu den Lohn- und sonstigen Verhiiltnisse.n 
der Borgarbeitor begrundot sein miisse. Anseheinend 
finden solche Mittcilungen iiber eino starkę Abwanderung 
der Bergleute ihre Bestatigung in der amtlichen Lolin- 
statistik  des Oberbergamts Dortmund, fiir das zwoite 
Y ierteljahr 1919, in der die Zahl der besohaftigten Arbeiter 
mit 340 819 angegeben ist gegenuber 360 973 im Vor 
yierteljahr. Diese Zahlehangaben sind irrofiihrend. Nacb 
den F e s ts te l lu n g o n  des V e re in s  fu r  d io  b erg - 
b a u lie lie n  In te ro s s o n  im  ' O b e rb e rg a m ts b e z irk  
D o r tm u n d  hat in diesem Jahre im  Ruhrgebiet der Ab- 
gang an Bergarbeitern den Zugang nur in den Monaten 
Miirz, April und Mai iiberwogon und zwar um otwa 16 800. 
In  den ubrigen Monaten dioses Jahres war der Zugang 
groBer ais der Abgang, und zwar im Januar und Februar 
um insgosamt etwa 22 500 und in den Monaten Jun i bis 
September um insgesamt 20 600. Von Anfang Januar 
bis Ende September ist eine Belegschaftsvermohrung um 
etwa 26 000 zu ycrzeichnen. Wenn die yom Óberbergamt 
Dortmund yoroffentlichten Zahlen 'mit yorstehenden An- 
gaben iii Widerspruch stehen -t- nacli der amtlichen 
Statistik wiirde sich allein fiir das zwoite Yierteljahr eine 
Belegschaftsyerminderung yon iiber 20 000 ergeben — , 
so beruht dieses darauf, daB das Óberbergamt die Beleg- 
schaftsziffor in  der Weise cnnittelt, daB es die Gesamtzahl 
der in einem Jlonat yerfahrenen Scliichten durch die Zahl 
der Arbeitstage des betreffenden Monats teilt, also die beur 
laubten, erkrankten, willkiirlioh feiomden und streikenden 
Mitglieder der Belegschaft nicht mitrechnet. Insbesondere 
fur die Streikmonato ist daher die Belegschaftsziffer in 
der amtliehen StatiBtik yiel zu niedrig berechnet. Bei 
den Zahlenangaben iiber den Belegscliaftsweehsel ist auch 
zu bcriicksichtigcn, daB die wahrend des Krieges einge 
stellten weiblichen Arbeitskriifte zum erliebliclien Teil im 
Laufe dieses Jahres aus dem Bergbau ausgeseliieden sind; 
ihre Zahl hat sieli bis 1. September um 8120 yermindert.

*) 1919, 23. Okt., Nr. 249.
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Ein franzosisćhes -Thoraasscłilarctfenkontor. .— Nach 
einer Meldung der „Frkf. Ztg.“ ist in Paris eiu franzosisćhes 
Thomasschlackenkontor m it einem K apitał von 500000 Fr. 
gegrundefc worden. Es soli dio gloiche Stelle einnclimen, 
die vor dem Kriege das deutsche Thomasschlaeken- 
Syndikat einnahm.

Aktiengesellsehaft Lauchhammer, Riesa i. Sa. — Fiir 
dio Gesellschaft machten sich die Wirkungen des Um- 
sturzes sowie der Niedergang des deutsehen Wirtschafts- 
lebensim Geschaftsjahre 191S/19 uberausernst bemerkbar. 
Dio Erzeugung aller W erkstatten fiel ganz betriichtlich. 
Dio Stahlerzeugung ging zeitweise um zwei D rittel zuriick 
und die gesamte Jahreserzeugung war schlieBlich um 
rd. 30 % geringer ais im Vorjahrc. Auch der Umsatz 
blieb trotz der gestiegenen Preiso um rd. 20 % liinter dem- 
jenigeii des Vorjahrcs zuriick, obgleich er noch yierMonatc 
Kriegserzeugung mituinfaBtc. Dureh dio plotzliche Eiri- 
stellung jeglicher Arbeit fiir den Kriegs bedarf entstanden 
groBe und sehr nachteilige Betriobsunterbrechungcn sowio 
Sehwierigkeiten joder Art. In  dcm Kraftwerk hiiuftcn 
sich dio ungiinstigon UnisUindo fur langero Zoit derartig, 
daB dic Kraftversorgung in Frage gestellt wurde. Diese 
Storungen sind zum. Teil behoben, konnen aber nur all- 
mahlicli ganz iiberwunden werdeil. Ein geregolter Be­
trieb der Werke war unter diesen Umstanden nicht moglich. 
Unkosten, Lohrie und Gehalter erfuhren eine derartige 
Steigerung, daB sie selbst duroji mehrfąohe Preis- 
erhohungen nicht wieder eingebracht werden konnten. 
Der groBe Abgang an Arboitskraften sowio dic 
unvermitlcltc Einfiihrung der Achtstundenschicht braeli- 
te einzclno W erkstatten fast zum Erliegen. Ar- 
beitermangel und Mindererzeugung bestehen auch heute 
noch. Es ist deshalb nicht moglich, der groBen 
Nachfrago nach den Erzeugnissen zu geniigen. Der 
Ausbau der Werke wurde der voriuulerten Lage 
entsprechend eingeschrankt und nur soweit ais unbedingt 
uotwendig weiter betrieben. Zur Bcstreitung der Kosten 
der Neuanlagen usw. und zur Stąrkung der Betriebsmittcl 
wurde die A u fn a lim e  e in e r  A n le ih c  von 15-Mill. Jl 
beschlossen und zu Beginn des laufenden Gesehiiftsjahres 
1919/20 durchgefiihrt1). Die Gewinn- und Verlustrech- 
nung zeigt neben 466 900,40 J l  Vortrag aus dem Vorjahre, 
295 206,49 Jl Einnahmen aus der yorjahrigcn Riieklage 
fur Ausfalle an Forelerungen und 135 Jl rerfallenem 
Gewinnausteil einen Rohgowinn von 7 358 200,08 Jl. 
Nach Abzug von 2 201 803,74 Jl allgemeinen Unkosten, 
443 132,83 J l Zinsen und 3 S07 385 Jl Abschreibungen 
verbleibt ein Reingewinn von 1 008180,40 Jl. Hicrvon 
sollen 100 000 .11 der auBerordentlichen Rucklage zuge- 
fiihrt, 525,40 Jl Yergutung an den Aufsichtsrat gezahlt,
1 140 000 J(- Gewinn (0 %  gegen 20 % i. V.) ausgeteilt und 
127 600,94 Jl auf neue Rechnung Yorgetragcn werden

Hoehofenwerk Liibeck, Aktiengesellsehaft in Herren- 
wyk bei Liibeck. — Wio der Vorstand in seinem Bericlit. 
uber das Geschiiftsjahr 191Ś/I9 ausfuhrt, war die Um- 
stellung dos Betriebes von der Kriegs- in dio Friedens- 
wirtschaft dureh dio Wirkungen der Revolution mit erheb- 
lichen Sehwierigkeiten verkniipft. Dureh die Einfuhrung 
der achtstiindigen Schieht und die dadurch erforderlieho 
bedeutende Verniehrung der Arbritskrafte konnte im 
November und Dezember nur mit cinem Hochofen ge- 
arbeitet werden; auch im letzten Viertel dos abgclaufenen 
Geschaftisjahres war die Gesellschaft. infolge eines im An- 
schluB an den Bcamtenstreik eingotretenen schweren Bc- 
triebsunfalles gezwungen, einen Hochofen auszublasen 
und den Betrieb auf einen Ofen zu beschrańken. 
Von groBter Bedeutung fur die Zukunft des Werkcs ist 
die Frage der Brennstoffbclieferung. Ohne die Zuteilung 
einer Mindestmenge, welche die Gesellschaft fiir die Dauer 
der Kohlen knappheit in  den Stand setzt, iii Liibeck 
mindestens m it zwei Hochofen zu arbeiten, kann die 
Wirtschaftlichkeit des Unternehmens nicht erhalten

') Vgl. St. u. E. 1919, 19. Juni, S. 700.

bleiben. Die E rz v o rs o rg u n g  brachto dcm Unternelimon 
wahrend des ganzen Jahres k e in e  besonderen Schwierig- 
keiten. Auf der II o 1 a n d s h ii t  to  konntp aus Mangel an 
Koks von den beiden groBen Oefen nur cSin Ofen in Betriob 
erhalten werden, der klcino Ofen auf der H a r d te r  
H u tto  wurdo noch nicht wieder angoblasen. Dio Be- 
triebsvorliiiltnissc in  don iibrigen Abteilungcn des Workos 
waren wio in  der Hochofenabtoilung eingeschrankte. In  
der K o k e re i arboitetó von don vorhandonen drei Ofen- 
gruppon nur eine Gruppe. Samtlichj Nobenerzeugnisso 
waren dringend gefragt und fanden schlanken Absatz. 
In  der Z o m o n tfa b r ik  konnte trotz der geringen Kohlen- 
zuteilung infolgo der direkton und indirekton Ausnutzung 
der Hoehofengaso eino verhiiltnisinaBig gute Erzeugung er- 
reicht werden. Auch der Betrieb der S c h la e k e n z io g e le i  
wurde wieder aufgonommen. In  der K u p f e r h u t t e  
rerlief der Betrieb wio gewohnlich. Ueber die geldlichcn 
Ergebnisse der Gesellschaft gibt folgcnde Zusammen 
stellung AufschluB:

In M 1915/16 1916/17 1917/18 1918/19

Aktienkapital . . . 8 500000 8 500 000 8 500 000 8 500 000
-Teilschnldrerschrei- 

bungen . . . . 2 627 000 2 524000 2 416 000 2 303 000
Hypothclccn . . . 225 000 225 000 463 000 694 660

Y ortrag .................... 39  i  ;s30 347 654 312 011 277 182
BetrieDBgewinn . . 4 129 552 4 133 730 5282 615 3 467 555
M ie te n -  im d  Z in s e n -  

E in g a n g  . . . . 78 039 95705

coI' 12 679
A łlg . U n k o s te n  u sw . 329181 426013 506 614 216 332
Z in s e n  i*. S c h u ld v e r -  

s c h r .  u .  G e n u C sc b . 118 215 113 580 108 720 103 635
; Abschreibungen. . 1378 871 1 625 482 1 956 426 1481013
i Reingewinn . . . 2 381 324 2 064 360 2 785 168 1679 253

R e in g e w in n  e in -  
so h l. Y o r t r a g  . 2 772 654 2 412 014 3 097 182 1 956 435

R lic k la g e n  . . . 1 325 000 400 0U0 300 000 300 000
„  f. K r ie g s -  

g c w in n s te u e r  . . W u m 700000 1450000 800 0JO
U n te rs t l i t z u n g s -  u . 

W o h lf a h r ts z w e c k e 250 000 150000 50 000
Oewlnnausteil . . 850 000 850 000 . 1020000 850 000

tt % • • 10 10 12 10
Y ortrag ................... 347654 312 014 277 182 6 435

Kalker Maschinenfabrik, Aktien-Gesellschaft zu Koln 
Kalk. — Die Besehiiftigung des Workes hat im Geschiifts- 
jahre 1918/19 durcli die November-Ereignisse und dieinfol- 
gedessen cingetretenen ungiinstigen wirtschaftlichen Ver- 
hiiltnisse eine Becintriiehtigung erfahren. D erE rtrag  des 
abgelaufenen Gesehiiftsjahres stel lt sieh daher niedriger ais 
der des Vorjahres und erbrachte bei 504738,51 Jl Gewinn- 
yortrag, 128.226,25 Jl Zinseinnahmen und 2 081 470,18 Jl 
Betriebsgewinn cinerseits, 1 743 722,86 Jl allgemeinen Un­
kosten, 21 482,07 Jl Abgang und 054 289,33 Jl Abschrei- 
liungen anderseits einen Reingewinn von 894 946,68 Jl 
Hien-on sollen 39 841,01 Jl dor gesetzlichen Rucklage 
zugefiihrt, 29 272,08 J l Gewinnantei! an den Aufsichtsrat 
gezahlt, 432 000 Gewinn (12 %  gegen 20 %  i. V.) aus- 
geteilt und 393 833,59 Jl auf neue Rechnung vorgetragen 
werden.

Sondermann & Stier, Aktiengesellsehaft, Chemnitz. —
Dio Novembereeignissedes'Jahres 1918 haben der anfanglich 
recht giiiistigen Entwicklung des abgelaufenen Geschiifts.- 
jahresi918/19Einlialt getan.so daB dcrUmsatz tro tz wesent­
lich erhohter Belegschaft gegeniiber dem Vorjahre ganz be- 
deutend zuriiekblieb. Kohlenmangól, yerkurzte Arbeits- 
zeit und anderes inehr haben das Ergebnis weiter un- 
giinstig lieeinfluBt, so daB in den letzten aeht Monaten des 
Berichtsjahres kaum noch Ueberschiisse zu yerzeiehnen 
waren. DerBetriebsuberschuB beli.iuft sieli neben9G03,25.f(. 
Y ortragauf 1 165 280,01 J l. Nach Abzug von 560002,47 Jl 
allgemeinen Unkosten, 371 381,14 Jl Abschreibungen unii
30 000 Jl liuckstellungen verbleibt ein Reingewinn yon 
200 839,65 J l.  IIiervon werden 1010,16 Jl dem Arbeiter- 
Unterstutzungsbestande uberwiesen, 19 012 Jl an Auf 
sichtsrat und Ybrstand vergutet, 180 000 Jl Gewinn 
(6 %  auf das erliohte Aktienkapital) ausgeteilt und 
6217,49 Jl auf neue Rechnung vorgetragen.
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, Stahlwerke Rich. Lindenberg, Aktiengesellsehaft zu 
Remseheid-Hasten. — Nach dem Berichte des Vorstandes 
jiber das Geschiiftsjahr 1918/19 erforderte die infolge 
des Waffenstillstandes im Novembor notwendig gowordene 
Einstellung der Arbeiten fur Heer und Marino zunachst 
die Stillcgung . yerschiedener Betriebsahteilungen, die 
Ne.uregelung der Arbeitszeit sowie eino Umstellung des 
gesamten Betriebes. E rst Anfang Dezember 1918 konnte 
eine; cinigermaBon geregolto Arbeit, wieder aufgenommen 
werden. Durch Kohlonmangel war die Gesellsehaft jedoch 
genotig t,. bereits jf it te  Dezember die Betriebe wieder zu 
schliefien. Die Wiederaufnahme erfolgte Anfang Januar 
und konnte nur m it wiederholter Unterbreehung aufrecht- 
erhaiten werden, bis durch den Streik der Bergarbeiter 
Anfang April die vollige Stillegung der W erke erfolgen 
rauBte. E rst Anfang Ju n i war es moglich, den Betriob 
wieder aufzunchmen. Der Stillstand des Werkes in  der 
Zeit vom Anfang November 1918 bis 30. Jun i 1919 betrug 
demnach insgesamt vier Monato. Dieser Umstand sowie 
die bedeutenden Lohn- und Gehaltserhohungen, der Ruck- 
gang der Arbeitsleistung im allgemeinen, dio gewaltige 
Steigorung der Stouerlast ha tten  derartig erhebliche 
Betriebsverluste zur Eolge, daB sie aus den. Riicklagen 
gedeckt werden muBten; Der Warenversand is t von 
33 Mili. Ji im Vorjabr auf 17 Mili. .11, im Beriehtsjahr 
gesunken.

Die wichtigsten AbschluBziffern der letzten vier Jahre 
sind aus naohstehender Zusammenstellung ersiehtlieh.

in Ji 1916/16 1916/17 1917/18 1918/19

Aktienkapital. , . 3 000 000 3 000 000 l 000 000 4 000 000
Anleihen . . . . 1 717 000 1672000 1 625 000 1 577 000

134 448 308 883 320 000 298 688
Betricbsgewinn . . 3 180 489 4 347 143 5 514 824 3612 235
R o h g e w in n  e in -  

Bchl. V o r tra g 3 314 937 4 656C26 5 834 824 3 910 923
Allg^Unk., Zins. usw. 1296968 1 081 230 1 197 587 2 603 696
KrieĘSuntergtiitzun- 

gen . . . . . 277 863 490 978 982 918 399 939
Abschieibungen. . 54 703 52 514 50 414 48 397
Reingcwinn . . _. 1550 956 2 722 421 3 283 905 560 203
R e in ę e w in n  e i n .  

s c h l .  Y o r  t  r a g , . 1685 404 3 031304 3 G03 905 858 891
ErgUnzungsbestand. 300 000 — 100 000 —
Rtickstellg. f. Ausg. 

neuer Aktien usw. 1 200 000 1  \
ItUckstellg; z.Yerfg. 

einer -Bpat. Haupt- 
yersamnilung . . 1 000 ÓOO

Unterst., Belohn., 
Wohlfahrtszwecke , 250000 350 000 400 000

Gewinuanteile ; . 76 521 111 301 125 217 38 261
Gewinnaustcil . . 750 000 750 000 1000 000 000 000

% • 25 • 25 25 15
„ (ferner) 

Yortrag . . . . .
— 300 000 600 000 —
308 883 320 000 37^688 220 630

U nsere
Wohl sei ten ist eine die Allgomeinheit, sowohl in 

volkswirtschaftiieher ais in privatwirtsehaftlicher Be­
ziehung, angehendo Erage in solohem MaBe Gegenstand 
der Besprechung in allen Schichten der Beyolkerung 
geworden wio dio „Y aluta". AnlaB zu .dieser hoehgr&digen 
■Aufmerksamkeit h a t dio hoehst unerfreuliche Erscheinung 
gegeben, daB unsere V aluta einon Sturz erlebt hat, wie 
cr in der Finanzgeschichte aller Lander — jedenfalls vor 
dem W eltkriege: —  noch nicht zu verzeichncn gewesen 
■ist. Es ist aber a^ch festzustellen, daB uber das Wesen 
dieser Erseheinung — trotz der so ausgiebigen offentlichen 
Besprechung — allenthalbcn die weitgohendsten Unklar- 
heiten bestehen, was auch wohl darauf żuruckżufiihren ist, 
daB selten einmal der Yersuch untemommen wird, die 
grundlegendon Zusammenhange ordnungsgemiiB darzu- 
stellen, Das soli in  den nachfolgenden Ausfuhrungen ge- 
schehen, wobei ich mich auf das Wichtigste beschriinken 
wijl.

Man wird dem Verstandnis der Sache, urn die es sich 
hier handelt, sehon niiher kommen, wenn m an das viel- 
gebrauchte W ort „V aluta“ iibersetzt m it „Bewertung“ 
und zwar Bewertung der deutschen Zahlungsmittel. Diese 
Bewertung ist aber vom z w isc h e n s fc a a tlic h c n  Standr 
punkt aus zu sehen. Man darf nicht etwa sagen: Die 
deutsche Mark ist zurzeit noch nicht 20 Pf. wert, denn 
dann wurde man eine unbereehtigto Bewertung’fur den 
Inlandsyerkehr vomehmen, sondern man kann nur fest- 
stollen, daB das W ertverhaltnis zu den auslandischen 
Zahlungsmitteln sieh in einem MaBe verschlechtert hat, 
wie es dio Notierungen des Wechselkurscś an den ver- 
schiedenen Borsen erkennen lassen. Wenn die Preis- 
bildung sich auch im Inlandsverkehr allmahlich so ent- 
wiekelt hat, daB m an v o n . einer gewaltigen Entwertung 
der Mark aueh auf diesem Gebiete sprcch.cn kann, so ist 
diese Inlandspreisbildung doch nur etwa so entstanden, 
wie ein elektrischer Strom in einer Drahtspule durch einen 
solchen in einer andei'en gleichlaufend geschalteten, al3o 
gewissermaBen durch Induktion. Will m an in der Er- 
grundung des Probloms, das uns hier besehaftigt, aber

') Die beifolgenden Ausfuhrungen sind uns erst 
iibersandt worden, nachdem wir m it dem Druck und der 
Yeroffentlichung der auf unsere Umfrage „V aluta und 
Ausfuhr11 eingegangenen Antworton in dieser Nummer 
(S. 1350/60) begonnen hatten. Da der Aufsatz die grund- 
legeriden Zusammenhange der Y alutafrage ubersichtlieh 
darlegt, glauben -wir, daB seine Yeroffentlichung einem 
groBen Teil linsórer Leser, die iiaturgemaB diesen Dingen 
ferner stehen, willkommen sein wird- Die Schriftkituną.

Y aluta.1)
klarer sehen; so muB man sich zunachst den inliindischen 
Verkehr ais einen solchen in einem „gesehlossenen Handels- 
s taa t“ Yorstcllen, in welchem s ich . Giitererzeugung und 
Guterverbrauch ausgleichcn und ein Verkelir m it dem 
Auslande uberflussig ist. In  einem solchen S taate richtet 
sich der W ert;der yorhandenen Zahlungsmittel nach der 
Mengo der m it ihnen kauflich zu erwerbenden Guter, 
indem beide sich die Wage halten, wóbei stark begehrte 
Waren und Leistungen mehr, die anderen weniger kosten. 
Eine Vermehrung des einen Teils, also etwa der Zahlungs­
m ittel durch Druck von Papiergeld, wird bei gleieh- 
blcibender Menge des anderen Teiles, hier also der gegen- 
uberstehenden Guter, eine Minderbewertung des ersten, 
d. h. in diesem Falle der Geldzeiehen, zur Folgo haben 
( ( J u a n tita ts -T h e o r ic ) .  Die inlandische K aufkraft "deś 
Geldes ist also von Hause aus n icht von der Gestaltung 
der „Y aluta" abhangig. Die in der letzteren ausgesprochene 
Bewertung unserer Zahlungsmittel is t lediglich ein 
zwisehcnstaatliches Verhaltnis, das besagt, was unser Geld 
im Vergleich zum auslandischen wert ist. ' Friiher war 
dieses W ertverhaltnis, wenn m an yon geringen Schwan- 
kungen absieht, durch unsere Goldwiihrung befestigt, 
wenigstens gegenuber allen Landem , dereń Wahrung 
ebenfallsauf das Gold gegrundet war. Diese Stabilisierung 
ist in dem Begriff der ,;W ahrung“ yerankert, denn unter 
W ahrung vcrsteht mah einen munzrechtliehen Zustand, 
der festlegt, m it welehen Zahlungsmitteln m an sich ge- 
setzlich von seinen Verpflichtungen befreien kann. Bei 
der Goldwiihrung ist das gesetzliche Zahlungsmittel also 
das Gold, und da dieses Metali seit Jahrhundorten einen 
intąrnationkl anerkannten W ert besaB, so muBten auoh 
die darauf gegrundeten Zahlungsmittel aller m it Gold 
wahrung arbeitenden Lander ein festes, sich gleiehbleiben- 
des W ertyerhaltnis haben, wenn man von kleinen, in 
den Yerkehrsverhaltnissen begriindeten Schwankungen 
absieht. U nter diesom/Schutz der Goldwahrnng standen 
bei uns fruher auch di4 Banknoten, -weil sie jederzeit in 
Gold einlosbar waren. Diese letztere Móglichkeit h a t uns 
nun aber der Krieg genommen. wie er ja  aueh das Gold 
an und fiir.sich unserm Zalilungsyerkehr'entzogen hat. 
Unser Papiergeld hat also n icht mehr die fniliere Stiitze 
am  Golde und dam it ist auch das feste W ertyerhaltnis 
zu den auslandischen Zahlungsmitteln, soweit diese noch 
auf dem Goldo fuBen, gefallen. Diese grundlegenden 
Verhiiltnisse erstrecken sich nun auch auf das fur den 
Weltverkchr bedeutsamste Zahlungsmittel, den W eehse l. 
Auch hier ist fiir Deutsehland keine Śtutze m ehr an  der 
nur noch formlich bestehenden Gole wahrung yorhanden; 
denn man hekomm t den Wert. eines in Deutsehland falligen
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Wechsels in No ten ausbezahlt, dio nioht in Gold einlosbar 
sind. Der Wechsel ist dadurch zu einer in seiner Preis- 
gestaltung selbstiindigen Waro geworden, dereń Wert 
nach den allgemeinen Gesetzen von dem Yerhiiltnis yon 
Angobofc und Nachfrage abhangt. Dieses Verhiiltnis ist 
beim Wechsel wiederum abhiingig von dem gleichen Vep 
hiiltnis bezuglieh der W aren, zu dereń Beżahlung er ver- 
wandt wird, wenn mąn hier yon reinen Spekulations- 
maehenschafton absehon will.

Somit kommen wir einer der beiden fur die heuiige 
Markentwertung wiehtigsten Erscheinung nilher. Die fiir 
die Bewertung der Wechsel und die diese Bewertung aus- 
sprechende Gestaltung des Weehselkurses maCgcbende 
Bewegung der W aren zwischen Deutschland und dem 
Auslande muB eine solche geworden sein, daB sie eine starkę 
Nachfrage nach auslandischen oder andere oin lebhaftes 
Angebot in deutschon Wechseln an  don auslandischen 
Borsen zur Folgę hat, wobei naturlich nicht zu yergessen 
ist, daB dieso Saelilage sich auch auf die anderen Zahlungs- 
mittel, insbesondere auf die Noten iibertriigt. DaB das 
der Fali ist, wissen wir. Wir wissen aber auch, daB ein 
Gegendruok gegen dieso ICursbewegung fohlt, weil nicht 
in entsprechender Menge Waren yon Deutschland aus- 
gefuhrt werden konnen oder, woraufnoeh zuruckzukommen 
sein wird, die Preisstellung yielfach n icht eine den Welt- 
marktpreisen angepaBte Hohe erreicht. Dringender Bedarf 
fiir Lebensmittel und Rohstoffe zur industriellen Ver- 
arbeitung auf der oinen, gewaltiger Riickgang der deutschen 
Erzeugung auf der andern Seite. Aber n icht nur oin 
EinfuhruberschuB in notwendigen Dingen war es, der die 
fiir unsere Valuta so yerderbliche passiyc Handelsbilanz 
herbeigefuhrt hat. Massenhaft sind entbohrliche Gogen- 
stando, ja  ausgesprocheno Luxuswaren, hereingebracht 
worden. Schokoladen, Tabakę, Zigaretten, Seidenwnron 
usw. sind in ungeheuren Mengen in Deutschland einge- 
stromt. Man brauoht nur das „Loch im Westen“ zu er- 
wahnen, um die. Gedanken an all die m it diesen Vorgangen 
verkniipften Erseheinungen wachzurufen, und w ir.durfen, 
wenn es auch demniichst durch Zoile und Einfuhryerbote 
gelingen sollte, dieses Loch zu schliefion, nicht yergessen, 
daB nach dem Friedensyertrage die Einfuliren aus ElsaB- 
Lothringen und dem Saargebiet noch geraume Zeit zoil- 
frei bleiben mussen.

Noch ein weiteres ist zu bedenken: Unserer Auslands­
guthaben, mit denen wir wenigstens einen Teil der Ein- 
fuhren hatten bezahlen konnen und die uns im  ICriege 
gesperrt waren, hat uns der Friedensyertrag endgultig 
und yollstandig beraubt. Also auch hier ist ein Gegen- 
druck gegen dic hohe Bewertung der Auslandswcchsel 
nicht mehr yorhanden.

Mit den yorstehend skizzierten Erscheinungen hiitteń 
wir die Entw ertung der Mark auf wirtschaftlich-matho- 
matische Weise' erklart. E i i* Gegenstiick hierzu, kaum 
weniger bedeutungsyoll, wenn aueli nicht immer gobuhrond 
gewiirdigt, liegt auf psyehologischem Gebiete. Der 
zwischenstaatliche K redit, den wir ais dcutsches Volk 
in seiner Gesamthcit genieBen, h a t einen starken StoB er- 
litten. Dieser K red it spricht sich in der Bewertung des 
amtlichsten vom Reich ausgegebenen Zahlungsmittels, 
der Banknoto, aus. Jode dieser Banknoten soli ja  eine 
Verpflichtung des Rcichs, fur den betreffenden Nenn- 
wert anfzukommen, yerbriefen. Wenn auch eine Ein- 
losungspflicht in Gold nicht mehr besteht, so muB doeh 
'las Reich diese Noten ais yollwertige Zahlungsmittel an ­
nehmen und es muB doch letzten Endes einmal daran- 
gehen, dio gewaltig angestiegenen Notenschulden abzu- 
t ragen. Z u den hierin liegenden Verpflichtungen kommt 
die riesige Zinsenlast aus den ungeheuren Anleihen, die 
auBerordentlich veimehrton Staatsverwaltungskostfcn und 
die Zahlungsyerbindlichketen dcm uns bisher feindlichen 
Ausland gegenuber. Die Frage, ob Deutschland wirklich 
in der Lage sein wird, allen diesen Verpflichtu«gen gerecht 
zft werden, wird sich nicht nur vom rein geldlichen Stand- 
punkt aus im Ausland erheben, sondern auch von der Er- 
wagung ausgelien, ob die Befestigung, d,er innerpolitischen 
Verhaltnisse es reelitfertigb, Deutschland Kredit zu geben.

Es ist deshalb wohl zu yerstohon, wenn das Ausland boi 
der derzcifcigen Wirtsohaftslage Noten, dio zur yorlaufigcii 
Erfiillung aller dieser Verbindlichkeiten in groBer Menge 
gedruckt worden sind, nur fur einen geringen Preis — am 
auslandischen Gelde gemessen — annehmen will. Erinnern 
wir uns dabei, daB der innero Wort der Banknoto am Gold- 
bestand der Reichsbank, der ja fur andere Zwecke ver 
fugbar gehalten werdon muB, keine Stiitze mehr findet. 
E in  Wert bleibt ja  allerdings iibrig, den man den Noten 
schulden des Reiehs gegeniiberstellen kann: dio Arbeits- 
und Steuerkraft des deutschen Volkcs, das durch Abgabeń 
irgendwolohor A rt dio Schuklon des Reicha allmahlich' 
abbaucn kann. Aber wie steht es m it diesem Gut? Die 
Arbeitslust h a t ja  wohl eine kloine Zunahme orfahron, 
aber von einer Vormehrung der Steuerkraft kann, yoil 
einzelnen beyorzugton Bezirken abgesehen, noch keine 
Rede sein. Jo weitor also dio Summę der ausgegebenen 
Noten angcschwollen ist (auf zurzeit uber 29 Milliarden, 
von denen dio aus Handelskrediten lierruhrenden nach 
MaBgabe der Friedcnszahlen nur einen geringen Teil aus- 
machen konnen), je mehr sich also das Verhiiltnis yon 
Notenschuld des Reiehs und Steuerkraft des Volkes ver- 
schlechtert hat, eine um so geringere wirklicho Dcckung 
wird jede einzelne Noto finden. Auch dieso Rechnung wird 
das Ausland fur. seino Bewertung der deutschen Zahlungs­
m ittel aufmachen. yielleicht konnte hier der Einwand 
erhoben werden, daB die Noten doch nicht yom Deutschen 
Reich, von dessen Schulden hier die Redo ist, sondern 
von der Reichsbank ausgegeben werden. Letzten Endea 
gehen dio Noten doch yom Reich aus, welches der Reiclis- 
bank Schatzwechsol nach MaBgabe seiner Geldbedurfnisse 
liefert und dafiir Nóten in der gewunsohten Menge erhiilt: 
Das Dazwiseheutreten der Beiehsbank yerschleiert alsó 
einigermaBon den wahren Zustand, soweit er fiir unsere 
Untersuchung in Betracht kommt.

Die Grunde, die wir yorstehend ais fur die E n t­
w ertung der Mark bedeutungsyoll festgestellt haben. 
wurzeln yorwiegend im Tnlande. Es gehen solche aber 
auch vom Auslande aus. Zuniichst kann man ruhig sagen, 
daB das Ausland bei der fiir Deutschland so unerfreu- 
liclien Lage, in der es m it soleli widerwiirtigen Verhiilt- 
nissen zu kampfen hat, der lachende Dritto ist. Die niedrige 
deuteche Wahrung ermoglicht es ihm ja, m it seinem guteń 
Geldo zu selten billigen Preisen Waren, Wertpapiero und 
Leistungen in Deutschland einzukaufen, und so braucht 
man sich nicht zu wundern, wenn im Auslande Anstrengun- 
gen gcwinnsiichtigor Art gemacht wurden, um den Kurs 
der deutschen Slark kiinstlich zu driicken. Verschiedcnó 
Umstiindc kamen dem Auslande hierbei zu Hilfe. Aus 
der Zeit der deutschen Besetzung und der Zugehorigkoit 
ElsaB-Lothringens zum Deutschen Reich waron in den 
fruheren Reichslanden sowie in , Belgien und Frankreich 
erhebliche Markbetriigo zuriickgebliebcn, dereń Angebot 
zu einem K ursdruek benutzt werden konnte. Hierzu 
kam die Kapitalflucht deutscher Staatsangehoriger, die 
yorwiegend aus steuerlichen Grundeń ihr YcrmSgen .nach 
dem Auslande, insbesondero dem neutralen, zu verschieben 
yersueht haben und die, soweit diese Yerschiebung iń 
Banknoten geseliah, dem Auslande weitere Unterlagen 
z u einem Kursdruek an die Hand gabon. In  orheblichem 
Umfangc h a t man auch den Yersuch gemacht, sein Gold 
in fremdlandischen Wechseln anzulegen und auf diese 
Weise ins Ausland zu bringen, um sich ihren Wort dort 
gutschreiben zu lassen. Durch die hierdurch entstandene 
lebhafte Nachfrago nach Auslandswechseln muBte Lder 
Preis dórselben naturlich stoigen.

Vielfach haben im  Auslande auch rein spekulative 
Machensehaftcn, ohno Verbindung m it der Verschiebung - 
von Werten, eingesetzt, um den Wert der Mark zu driicken. 
Ihre W irkung kann aber immer nur eine yorubergehendje 
sein. Erfolg haben hochstens die ersten Yersuche wage 
mutiger Schieber, dic yielleicht ais I^cen-erkiiufer plotzlicb 
groBe Markbotrage auf den Markt woirfen. Die natur- 
licho Gcgenwirkung muB aber eintreten, wonn die Bef 
wegung .der Kurswerte nicht in wirtschaftlichen VerhalŁ- 
nissrn mittelbar odor unm ittelbar begriindet ist. Vor-
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ubergehend allerdings kann dio Wirkung solcher Speku- 
lationsmachenscbaften eine betrachtlicho sein. Ein gutes 
Beispiel boten die iiberaus starken Schwankungen unseres 
Wechselknrses im September. Solche Schwankungen 
konnen nicht erkliirt werden allein m it wirtschaftlichen 
Grundcn, wie sie in den Bcwegungen der Handelsbilanz 
liegen,'“ auch nicht m it dem Auslandskredit des Deutschen 
lieiches, weil au f diesen Gebicten doch nicht von Tag zu 
Tag grundlegendo Aenderungen cintreten konnen. Hier 
haben offenbar rein gcwinnsiichtigo MaBnahmen ihre Wir­
kung ausgeiibt. Man ha t gleichzeitig aber auch gesehen, 
wie solche Wirkungen nur kurze Zeit anhalten konnen. 
Die Bewegungen des Wechselknrses, soweit sio von solchen 
IJrsachen ausgelost werden, crscheinen ais Pendelschwin- 
gungen um dio mehr konstanto Linie, wie sio sich auf 
Grund der natiirlichen Einwirkungcn von der wirtschaft- 
liclien Seite und vom zwischenstaatlichcn K redit her 
ergibt.

Damit ware 'das Wichtigste iiber dio Grundlagen der 
fur Deutschland lcider so ungunstigęri Wechselprois- 
bildung gesagt. Ueber die praktischen Wirkungen der 
Markentwertung konnen wir uns hier kurz fassen. Vor 
allem ist es ja  .dio Preissteigerung fiir alle Guter. Diese : 
Preissteigerung ist einmal, wio die Markentwertung im 
allgemeinen, e.inc Folgo unserer Beziehungcn zum Aus­
lande. Gleichlaufend m it der Entwertung der Mark — dem 
.auslandisehen Gclde gegenuber — muB eine Steigerung 
der Preise fur dic aus dem Auslande zu beziehenden 
Waren gehen. Beide Erscheinungen stehen ja, wie wir 
oben gesehen haben,, in Wechselwirkung zueinander: 
eino Steigerung der oinen bewirkt eine entspreehende 

. S teigerung'der-andern, und aus dem gro Ben Antcil der 
aus dem Auslande eingefuhrten Waren an der Gcsamtver- 
sorgung Deutsehlands ergibt sich dio Tragweite des uns 
hier bescluiftigenden ursaehlichen Zusammenhanges. Die 
auf dem  Auslandsverkelir beruhende Preissteigerung be- 
einfluBt dann aber auch die an und fur sich auf inlandisćhon 
Verlniltnissen beruhende Preisbildung; donn aueh dio ent* 
sprechendęn Inlandsgiiter, soweit sie gleichwertig sind, 
wird man bei dem groBon Warenhungcr nicht nennens- 
wert unter dem Auslandspreis abzugeben bereit sein. 
Die Inlandspreiserhohung ist aber auch aus "rein inlandi- 
schen Verhaltnissen, und zwar aus der bereits beruhrten 
QuantitatstheOrie zu erki aren: je mehr Zahlungsinittel den 
kiiuflioh zu erwerbenden Giitern gegenuberstehen, desto 
mehr steigt die Summo der Geldeinheiten, dio fur das ein- 
zelno Gut auszugeben sind. Hier kommt also die un- 
geheuere Vermebrung der Noten und ilir Ausstromen in 
die Kreise des Volkes in Gestalt von erhohten Gchiiltern, 
liohnen, Lieferungśpreisen usw. zur Geltung.

Dic Entwertung der Mark h a t nun, nachdem sio sich 
von dem katastrophalcn Tiefstand im Septem ber etwas 
erholt hatte, neuerdings wieder bedauerlicho Fortschritte

gemacht. Ais die beiden H a u p tg r i in d o  fur dieses 
Wiihrungselend orkannten wir dio ungeheuer gesteigerte 
Passivitat unserer Handelsbilanz und den gesunkenen 
K redit Deutsehlands. Diese Ursachcn sind also zu be- 
seitigen oder wenigstens auf cin erreichbares MindestmafJ 
ihres Einflusscs zuruckzudriingeh, wenn m an das Uebel 
selbst bekiimpfen will. Das w ic h tig s te  Tle i lm i t t e l  
ist, wie auch hier noch einmal betont sei: W erto  sc h a f -  
fen.do Arboifc. Wir mussen Guter erzeugen, dio wir ais 
Gegenleistung fur die Einfuhr dem A uslande' liefem 
konnen und deren Preisstellung wir moglichst dem Welt- 
marktpreis unter Berueksiehtigung der Valuta anzu- 
passen haben, so daB das Ausland gezwungen ist, zur Be- . 
zahlung dieser Giiter in moglichst hoher Wertsumme 
deutsche Wechsel zu kaufen,. dio dann im Kursę steigon 
mussen. Wir musseii ferner auf demselben Wego dem 
Auslande zeigen, daB wir arbeiten wollen, um unsere in- 
liindischen und ausliindiscben Schulden abzutragen: 
dann wird man uns. den fruheren K redit wieder bewilligen. 
Im  AnschluB hieran mochte ich noch auf cin Hcilmittel 
hinweisen, das m an zur Hebung unserer W ahrung in 
letzter Zeit hiiufig empfohlen ha t: dic „ V a lu ta -A n -  
le ih o “. Vielfach ist man sich iibor den eigentlichen In- 
lialt dieses Begriffes und dic Wirkung einer solchen MaB- 
nahme nicht recht klar. Man versteht oft darunter einen 
kurzfristigen Anleihekrcdit, der aber hoehstens dio W ir­
kung haben kann, eino Vcrschlechterung der Mark kurze 
Zeit aufzuhalten. Eine Wiihrungs-„Anleiho“ ist ein Kre- 
ditgeschaft auf eino langc Keiho von Jahren, im allgc- 
meińen dargestellt in Schuldverschreibungen m it Zins- 
schcinen. Dic stnatliche Kreditgrundlago zum Aufbau 
einer solchen Anleiho diirfto abor vorlaufig fehlen. Man 
konnte v ielleicht' unter Fuhrung des Staates groBe Er- 
werbsgruppen zusammenschlicBen, welche dem Auslande 
dic notige Sicherheit boten.. Bisher ist jedenfalls eine 
Valuta-Anloilie, tro tz der miBbrauehliehen Benutzung 
dieses. W ortes, noch nicht zustande gekommen. Das ein- 
zige Land, das uns in dieser Form wirksam unter die 
Arme greifen konnte, sind die Vereinigten Staaten. 
Zunachst aber nim mt man dort eine abwartendo H altung 
ein, weil m an niihere Verpflichtungen den zuni Teil auch 
notleidenden Bundesgenossen gegenuber zu haben glaubt- 
und auch noch nicht weiB, wio sich dio innorpolitischen 
Verhiiltnisso Deutsehlands selilicBlich gestalten werden.

Zum SohluB ist noch auf oine ganz neuo Ersclieinung 
hinzuweisen. Nachdem schon in  Amerika groBe Marlc- 
betrage gehandclt worden sind, treten je tz t dio Spanier 
ais Geldgobcr auf und kaufen in groBer Menge Mark- 
bćtrage. D ort schoint man also Vertrauon zu unserer w irt­
schaftlichen Zukunft zu haben. Iloffentlich geht von hier 
allmahlich ein allgemeincs W eltvertrauen zu unserer 
Kreditwiirdigkeit aus.

C oln. • F r. R u n k e l.

Bucherschau.
B a rth ., Friedrich: Obcringenieur der Bayerischeu 

Landesgewerbeanstalt in Niirnberg: W ahl, Pro- 
jektierung und Betrieb von Kraftanlagen. Ein 
Hilfsbucli fiir Ingenieure, Betriebsleiter, Fabrik- 
besitzer. 2., umgearb. und er w. Aufl. Mit 133 Fig. 
im Text und auf 3 Taf. Berlin: Julius Springer 
1919. (X, 516 S.) 8°. Geb. 22 J i .

Dor Besprechung der ersten Auflage1) is t wenig hinzu- 
zufugen. Mit FleiB und Geschick sind die in don fiinf 
Jahren seit der ersten Auflage orsehienenen Forschungs- 
arbeiten und Aufsatze der L itera tu r zu Ergiinzungon 
verwertct worden. Auch sonst finden sich wcrtvolle 
Vervollstandigungen, ohne daB der Inhalt durch die an 
anderen Stellen vorgcnommenen Kiirzungon goljtten hatte.
So h a t das Buch noeh sehr an W ert gewonnen und wird 
seinem U ntertitel„H ilfsbuch fiir Ingenieure, Betriebsleiter, 
Fabrikbesitzor" ip weitestem MaBe gereeht. Es sollte

>) St. u. E. 1914, 26. Febr., S. 391.

in koiner Handbucherei fehlen. An manchen Stellen 
waren noch oinige ergiinzende und. vertiefende Angaben 
fiir dio Praxis von Nutzen, so in der Frage, in welchen 
Fiillen es fiir ein W erk w irtschaftlicher ist, sich an ein 
groBeres Stromnetz anzuschlieBcn, ais eine eigene Zentrale 
zu errichteU. Uobcrhaupt wird mancher Leser oine weitere 
Behandlung des wichtigen Gebietes der Elektromotoren 
wunschen. 'Auch dio Frage der Tarifpolitik der Uober- 
landwerke is t in dor nouen Auflage nur kurz gestreift.

®r.*3nęł. K .  R u m m e l .  

B o y w id t, Hans, Dr., im Kriegs-Arbeitsamt: Die 
P f l ic h t  zur Beschaftigung Schwerbeschadigter 
(Einstellungszwang). Verordnung vom 9. Januar 
1919 (RGB1. S. 28) und Verordnung vom 1. Fc- 
bruar 1919 (RGB1. S. 132). Erl. Berlin: Carl 
Heymanns Verlag 1919. (VI, 41 S.) 8 2,50 J i .

(Sonderschriften [des] Reichsausschuss[es] der 
Kriegsbeschadigtenfiirsorge. II. 7.)
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Dor Vbrfasser erseheint ais Mitglied des Kriegs- 
arbeitsamtes besonders berufen, dic schwierigó Frage dor 
Beschiiftigung Schworbeschadigter zu be arbeiten. Er
hat nicht nur die einschliigigen Verordnungcn, sondern 
auch die vorsehaedensten Verfiigungcn der Demobil- 
machungskommissarc in  seine iibersichtliehc Zusammen- 
stellung aufgenom m en' śo dali das kleine Werk fiir den 
praktischen Gebrauch der Beteiligten ganz besondors 
geoignet erseheint. Eine abschlioBonde Regolung dieser 
Frage gibt e r  natiirlich nicht.. Auch je tz t wird Boywidt 
bald wieder m it einer Nouauflage oder Ergiinzungen 
seiner. Schrift herauskommen mussen, nachdem bereits 
zuverlassig verlautet, daB demniiehsŁ der ganze Stoff 
nach oinom im Roichswirtsehaftsministcrium bereits in 
Vbrbereitung befindlichen Entw urf neu geordnot werden 
poll. D r. F.

Ferner sind der Sehriftleitung zugegangen:

Cal w er, R ichard: Gebundene P la n w ir ts c h a f t?  Eine 
Antwort auf die Denksehrift des Reichswirtschafts- 
Ministcnums. Borlin-Zehlcndorf-West: Zeitfragen-
Verlag 1919. (112 S.) 8°. 5,20 Jl. 

E o rs c h u n g s a rb e i te n  auf dom Gobiete des I n g e n ie u r  - 
w esens. Hrsg. vom V ere in  d e u ts c h e r I n g e n ie u r e .

■ Sehriftleitung: D. M ey er und M. S o y ffo rt. Berlin: 
Selbstverlag des Vereines deutscher Ingenieure — 
Julius Springer i. Komm. 4 °.

H. 213. S c h n e id e r ,  A d o lf , ®r.«$ttg.: (Die ex- 
perinjentelle Bestimmung der) A u s f lu f ik o e f f iz ie n te n  
von Poncelot-Oeffnungen (fiir Wasser und Kochsalz- 
sole) und Erórterung des inncren Zusammcnhanges der 
Koeffizienten. (Mit 48 Abb.) 1919. (66 S.) 5 Jl, fiir 
Mitglieder des Voreines sowo Lehrer und Schiller 
teohnischcr Sohulcn 3,50 Jl.

H. 214. H e rb o rg , G eo rg , 3)r.«3;ng., beratender 
Ingenieur, S tu ttgart: U n te r s u e h u n g e n  an clektriśeh 
geheizten Warmospeichern. (Eino warmotechnischo 
Studio.) (Mit 17 Abb.) 1919. (41 S.) 5 Jl, fur M it­
glieder des Yereines sowie Lehrer-und Schiller teoh- 
nisclier Sehulen 3,50 J i. "

G laser, P. Ernst, Ingenieur: B e re c h n u n g  von Rahmen- 
konstruktionen und statisch unbostimmten Systemen 
des Eisen- und Eisonbotonbaues. Mit 112 Textabb. 
Berlin: Ju lius Springer 1919. (V III, 132 S.) 8°. 9 Jl. 

G lc ich m an n , H ., Sipl.-^ng., Ober-Ingenieur der Badi- 
selien Gesellschaft zur Uobćrwaehung von .Dampf- 
kesseln, zur Zeit am Landeswirtsehaftsamt in K arls­
ruhe i. B .: Dio P ro is b i ld u n g  dor Kohlo naoh ErlaB 
des Kohlengesetzes. Karlsruhe u. Leipzig: Hofbuch- 
handlung Friedrich Gutsch [1919]. (48 S.) 8 °. 1,50 Jl. 

H an d b u ch  des neuen A rb o its re e h ts . Die Verordnung 
uberTarifvertrage, Arbeiter- und Angestelltcnausschiissc 
und Schlichtung von A rbeitsstreitigkeiten vom 23. De- 
zamber 1918, dic sonstigen Verordnungcn iiber Arbeits- 
recht, dio Yerordnungen iiber die Sozialisierung des 
Bergbąues und iiber die Errichtung von Arbeitskammern 
im Bergbau sowie dio Bestimmungen fiir dio Betriebs- 
riite, Hrsg. von Dr. jur. Wilhelm S c h liite r , Oberberg- 
ra t, rechtskundigem Mitglicd des Oberbergamts in 
Dortmund. 3., verm. u. verb. Aufl. Dortm und: H er­
mann Bellmann 1919. (V III, 132 S.) 8°. 5 Jl. 

K le in logc l, A., Prof.Sir.^lICj.,Privatdozent anderTechn. 
Ht>ohs«biile D arm stadt: - R ahm enfo -rm eln . Ge- 
brauchsfertige Formeln fiir oinhiiftige, zweistieligc, droi- 
eckformige und goschlossene Ralimen aus Eisen- oder 
Eisenbetonkonstruktion nebst Anh. m it Sonderfiillen 
teilweise und ganz eingespannter Trager. 227 Rahmen- 
fśille m it 415 Abb. 2., neuboarb. u. erw. Aufl. Berlin: 
Wilhelm E rnst & Sohn 1919. (X IX , 219 S.) 8°. 20 J l, 
geb. 23 Jl.

O std e u tsc h la n d . Sonderheft. (Berlin N W 7, U nter 
den Lindcn 70: Verlag der) Europiiische(n) Staats- und 
Wirtschaftsźeitung [1919], (S. 461/504.) 8°. 2 Jl.

(Europiiische S taats- und Wirtschaftsźeitung. Jg. 4, 
Nr. 15 u. 1,6.)

Darin u. a.

G o th e in , Rcichssehntzminister: O b ersch lesien .
(S. 468/72.)

G riin fe ld , Louis, Geh. Kommerzienrat: Óberschlesiens 
E n tw ic k lu n g  zum Industriezentrum. (S. 473/4.) 

C h r is tia n so n , Carl C., D r.: O b e rsch le s ien . Warum 
muB os boi Deutschland bleiben ? (S. 475/80.) 

S c h m id t-E sso n , Alfred, Dr., Schriftleiter am „W irt- 
schaftsdienst" des Hamburgischon Kolonialinstituts: 
Die K rie g sb i lahz fiir Deutschlands Industrie. Was 
der Feind uns nimmt. Was uns bleibt. Mit einem 
Geloitwort von Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. S tu h lm a n n , 
Generalsekretiir der Zentralstelle des Hamburgisohen 
Koloni alinstituts.' Esson: Deutsche Bergworks-Zeitung, 
G. m. b. H., 1919. (71 S.) 8°. 3 Jl.

S o h rif te n  der Brennkrafttechnisclien G e se llsc h a ft , 
E. V. Halle (Saale): Wilhelm Knapp. 4°.

Nr. I. F is c h e r , Franz, D r., Geh. Rogierungsrat 
Prof., D irektor des Kaiser-W ilholm-Instituts liir Kohlen- 
forschung, Mulheim (Ruhr): LTeber den S ta n d  der 
Kolilonforschung m it besomTcrer Berucksichtigung der 
Destillation bei niedorer Temperatur. (Vortrag, ge- 
haltcn am 29. Juni. 1918 in der ersten Hauptversamm- 
lung der Brennkrafttechnischou Gesellschaft zt: Berlin.) 
1919. (2 BI., 14 S.) 2,40 Jl.

S ch w arz , R obert, Ing .: Die M in e ra lo l in d u ś tr ie
Oesterreich-Ungarns. (Mit 2 Taf. u. 1 K art.-Beil.) 
Wien u- Berlin: Verlag fiir Fachliteratur, G. m. b. H., 
1919. (VI, 221 S.) Ś". Geb. 22,40 Jl oder 42 Kr.

(Kriegswirtschaftliehe Schriftcn, hrsg. vom Wissen- 
schaftlichen Komitet* fiir Krjegswirtschaft des Kriegs- 
ministerhims.)

3i Auf Grund ins oinzolne gehender stątistischer 
Angaben der Erdólgewinnung aller galizisclien Erdol- 
gebicte, und zwar fiir jede Grube, in  den Jahren 
1905 bis 1918 und unter Berucksichtigung samtlicher 
Verarbeitungsbetriebe bietet das yorliegende Werk ein 
rollstiindiges Bild der Erdolindustrie, des Raffincrie- 
betriebes und der Bewegung samtlicher Erdolerzeug- 
nisse, d. li. dor Erzeugung, der Verarbeitung, derE in- 
unił Ausfuhr, der Bewirtsohaftung, der Preisentwicklung 
usw., fiir alle Lander des chemaligen Oesterreich- 
Ungarn. Graphiseho und statistische Dars tellu ngen 
im Verein m it einer groBen Ucbersichtskarte der Erdol- 
und Erdgasgrubon, der Asphalt-, Bergteer- und Schiefer- 
vorkommen sowie der Raffinerión untorstiitzen die 
Angaben des Textes auf das Bcste. Wer sich uber 
die Entwicklung und wirtschaftsgeographisehe Ver- 
teilung der .Mineralolinduśtrie der triiheren Donau- 
monarchie unterrichten will, findet hierzu in  dcm 
Werke einen zuverlassigen Fiilirer. ■£

V e ro rd n u n g , Dio, iiber die schiedsgerichtliche E r ­
h o h u n g  vón Preisen bei der Lieferung von olektrischer 
Arbeit, Gas und Leitungswasser vom 1. Februar 1919 
nebst den zugehorigon weiteren Bestimmungen. Erl. 
v o n P a u l Z ie k u rs c h , G eh .B org ra t,undD r.R .K au ff- 
m a n n , Rechtsanwalt, beim Reiehskommissar fiir die 
Kohlenverteilung. Berlin: Julius Springer 1919. (2 BI.,
100 S.) 8 °. 5 Jl.

$  Die yorliegende Schrift onthiilt nach einer Ein- 
leitung, die sich kurz uber dic Entstehungsgeschiehto 
und den wesentliehen Inhalt der im Titel genannten 
Verordnung yerbreitet, zunachst' einen Abdruck des ' 
W ortlautcs der Verordnung und der wichtigsten zu ihrer 
Ausfiihrung erlassenen Bestimmungen. Darauf folgt 
dio Erlauterung der Verórdnung, in der dio Leitsatze 
des Reichskommissars fiir dio Kohlenyerteilung und 
einige andere kleinere Bestimmungen m it beriick- 
sichtigt worden sind. Besonders behandelt is t sodann 
dio Anordnung deśReichswirtschaftsamtes uberdasVcr- 
fahren vordenSchiedsgeriehten. Den SchluB des Buches 
bildet das vorliiufigo Verzeichnis der Sehiedsrichter. 3* 

W in te r , G ustav: D as T a y lo rs y s te m , und wie man es 
in Deutschland einfiihrt. Leipzig: Carl Findeięen 1919. 
{99 S.) S°. K art. 3 Jl,
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Verein deutscher E isenhiittenleute.
Fur die Vereinsbttcherel sind eingegangen:

(Die Einsender von G«*chenken sind mit einem * bezelchnet.) 

J a h r e s b e r i c h te  der PreuBisehen R e g ie ru n g s -  und 
G ewerberiite und Bergbehorden fu r • 1914 bis 1918. 
Mifc Taf. u. Abb. Amtliche Ausg. Hrsg. im Ministerium 
fiir Handel und Gewerbe. Berlin 1919: (Beiehsdruckerei). 
(LX X V II, 1729 S.) 8 ».

Ferner
gi Z  u, m A u s b a u  d e r  V e r e i n s b i i e l i i 3 r r e i l) $  

noch folgende Geschenke:
220. Einsender: Oberbergrat W. S .e r l o ,  Bonn.
Eine umfangreiclie Sammlung von Bachem und 

Sonderabdrucken yorwiegend aus den Gebicten der Natur- 
wissensehaften, des Bergbaucs, des Iliittenwesens und 
der Volkswirtschaft, insbesondero des Verkehrswcsens.
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