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Ueber die Warmebilanz eines zum Einschmelzen von Ferromangan
benutzten Nathusius- Ofens.

Von ®r.=3>ng. F. Bittner aus Breslau.

(Mitteilungen aus dem Eisenhittenméannischen Institut der Kgl. Technischen Hochschule Breslau.)*)

| Jer Elektrostahlofen eignet sich vorziiglich zum

Schmelzen von Ferromangan, und zwar weil die
in ihm herrschende Atmosphare neutral ist, und weil
es trotz der verhaltnisméaRig noch hohen Stromkosten
maglich ist, Ferromangan in wirtschaftlicher Weise
umzuschmelzen und sogar, was fur die Desoxydation
von groBem Wert ist, das Ferromangan ohne wesent-
lichen Abbrand an Mangan zu uberhitzen2). Die
nachstehend beschriebenen Versuche sind an einem
auf der Friedenshutte, O.-S., im Betrieb stehenden
3-t-Nathusius-Ofen3) ausgefuhrt worden.

Der Leistungsfaktor des Ofens kann bei folgenden
drei Schaltungen untersucht werden:

l. bei zwei getrennten, vollstandig selbstandigen
Stromquellen fur Lichtbogen- und Bodenbe-
heizung;

2. bei voneinander abhangenden Stromkreisen fir
Lichtbogen- und Bodenbeheizung;

3. bei voneinander abhédngenden Stromkreisen fur
Lichtbogen- und Bodenbeheizung, wenn die
letztere durch einen Zusatetransforinator ver-
starkt wird.

Die Versuche des Verfassers zur Bestimmung des
Leistungsfaktors erstreckten sich auf die zwei letz-
teren Punkte, wobei das eine Mal der Zusatztrans-
formator als Verstarkung der Bodenbeheizung ein-
geschaltet wurde, das andere Mal der Ofen nur mit
einem einzigen Transformator a beitete. Die Trans-
formatoren waren primar- und sekundarseitig im

*) Auszug aus der gleichnamigen Doktorarbeit.
Dusseldorf 1914. Verlag Stahleisen m. b. H.

-) Ueber das Umschmclzen von Ferromangan im
elektrischen Ofen vgl. F. Schroeder: St. u. E. 1911,

7. Sept., S. 1457/62 sowie R. Korten: St. u. E. 1912,
14. Marz, S. 425/32.
3) Vgl. B. Noumann: St. u. E. 1910, 17. Aug.

S. 1410/7. W. Kunze: St. u. E. 1912, 4. Juli, S. 1089/95;
11. Juli, 1136/41; 18. Juli, S. 1181/8; s. a. 19. Dez.,
S. 2129 wu. 2134. H. Nathusius: St. u. E. 1912,

1 Aug., S. 1278/9.
Elektrische Oefen in der Eisenindustrie. Leipzig 0, Lciner,
1911.

Hip-

Rodenhauser und Schoenawa:

stern geschaltet. Die zahlreichen, zur Bestimmung
des Leistungsfaktor durchgefihrten Messungen lehr-
ten, dal der cos @@ mit zunehmender Leistung linear
zunimmt, und zwar betragt er bei 120 KW 0,7, bei
300 KW 1,0.

Aus den Messungen ergibt sich ferner ein mitt-
lerer cos g nach Fall 2, fur den Lichtbogenstromkreis
zu 0,786 und fur den Bodenstromkreis zu 0,804; nach
Fall 3 fur den Lichtbogenstromkreis zu 0,766 und fur
den Bodenstromkreis zu 0,740.

Aus den registrierten Leistungskurven kann man
auch die Wirkung des Zusatztransformators ersehen.
Wenn man die von den registrierten Leistungskurven
umschlossene Fléche planimetriert und den ermit-
telten Wert durch die Basis dividiert, so erhalt man
die mittlere Leistung, die sich bei dem an der Frie-
denshutte im Betrieb stehenden Ferromanganofen
wie folgt gestaltet:

Steht der Ofen ohne Zusatztransformator im Be-
trieb, so geschieht die Beheizung des Bades bei-
nahe ausschlieBlich durch den Lichtbogen, und nur
4% der eingefihrten Energie bewirken die Boden-
beheizung. Bei dieser Schaltung ist fir den Licht-
bogenstromkreis die mittlere Leistung etwa 190 KW,
fur den Bodenstromkreis hingegen nur 8,0 KW.
Ganz anders gestaltet sich das Bild im Fall 3 (Ver-
starkung des Bodenelektrodenstromkreises durch
einen Zusatztransformator). Die mittlere Leistung
fur den Lichtbogenelektrodenstromkreis betragt hier
171 KW und fur den Bodenelektrodenstromkreis
48 KW, das sind 22 % der gesamten eingefiihrten
Energie. In der Bodenbeheizung liegt der Haupt-
vorteil des Nathusius-Ofens, und es empfiehlt sich
daher, den Bodenelektrodenstromkreis zu verstéarken.

Fiar die Feststellung der Warmebilanz war die
Kenntnis des Wé&rmeinhaltes des Fcrromangans er-
‘forderlich. Da keine Angaben hiertber Vorlagen,
muBten besondere Versuche angestellt werden. Das
zu diesen Versuchen benutzte Schmelzgut ist ein
80prozentiges Ferromangan von nachstehender che-
mischer Zusammensetzung:
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S0,60 % C 641 %
. 0,23 ,, S 0,020 ,,
..11,93 ” Si 0,70

Schmelzen und Erstarren dieser Legierung voll-
ziehen sich, wie zu erwarten standl), in einem Tem-
peraturintervall, das sich als von 1258 bis 1060°
reichend erwies. Die mikroskopische Untersuchung
ergibt keine homogenen Mischkristalle, sondern zwei
Geflgebestandteile, eine Erscheinung, auf die bereits
Wist (a. a. 0.) hinweist, und die Goerens2 mit
Recht auf unvollstandigen Ausgleich der Konzen-
trationen der miteinander in Beruhrung befindlichen
Phasen durch Diffusion zuruckfuhrt.

Der Wéarmeinhalt wurde mit der von Ober-
hoffer3 ausgearbeiteten Versuchsanordnung (Var
kuum-Eiskalorimeter) bestimmt.

Zahlentafcl 1. Spezifische Warme und Warmeinhalt
dos Ferromangans.

Temperatur Mittlere Abgegebene Warme
"0 spez. Warme bei 1g Fe.Mn
600 0,1625 97,5
700 0.1667 116,7
800 0,1711 136,8
900 0,1763 158,6

1000 0,1822 182,2
1060 0,1863 197,4
1200 0,2133 255,9
1258 0,2225 280.0
1340 0.2268 304,0

Die auf spezifische Warme und Warmeinhalt des
Ferromangans bezuglichen Versuchsergebnisse sind
in den Abb. 1 u. 2 in Abh&angigkeit von der Tempera-
tur veranschaulicht und die aus den Kurven inter-
polierten Werte in der Zahlentafel 1 zusammen-
getragen. Beide Kurven weisen bei der dem Beginn
bzw. dem Ende des Schmelzens entsprechenden Tem-
peratur einen Knick auf. Die zum Schmelzen von
| g Ferromangan erforderliche Warmemenge berech-
net sich aus den Kurven zu 82,6 WE.

Auch die Ubrigen, in der nachfolgenden Warme-
bilanz mitgeteilten Zahlen sind durch eigene Versuche
ermittelt worden, flir deren Einzelheiten auf die
Quelle verwiesen wird. Eine Ausnahme macht die
auf das Einschmelzen des Kalkes und die Bildung
der Schlacke bezigliche Zahl, die in TTebereinstim-
mung mit den Gepflogenheiten der Praxis angenom-
men wurde.

DieWarmebilanz f. d. t Ferromangan istin Zahlen-
tafel 2 zusammengestellt.

Als direkt nutzbare Leistung haben wir hier nur
43,4 % der gesamten eingesandten Energie, was fur
einen Elektroofen ein sehr geringer Wert wére, wenn

1) Vgl. F. Wist: Beitrag zum EinfluR des Mangans
auf das System Eisen - Kohlenstoff. Metallurgie 1909,
8. Jan., S. 3 ff.

5 Vgl. P. Goerens: Lieber den EinfluB von Fremd-
korpern auf das Zustandsdiagramm der Eisen-Kohlenstoff-
Legierungen. Metallurgie 1909, 8. Sept., S. 537 ff.

') Vgl. P. Oberhoffer: Die spezifische W&arme des
Eisens. Metallurgie 1907, 22. Juni, S. 427 ff.

Warmebilanz eines Nathusius-Ofcns jur Fcrromavgan-Schmelzung.
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wir nicht bertucksichtigen wiurden, da wir es hier
nicht mit einem Elektrostahlofen zum Erzeuger
hochwertiger Stadhle zu tun haben, sondern mit
einem solchen, der zum Einschmelzen von Ferro-
mangan dient und nur eine untergeordnete Rolle-
in Verbindung mit dem Thomasverfahren spielt.
Wie schon erwahnt, mufl der Ofeninhalt standig
auf 1300 bis 1350° Uberhitzt sein, da er jederzeit
zum Abstich bereit sein muf3. Die Ueberhitzung des’
Ferromangans ist einerseits aber zur Durchfihrung

Wwo 200 wo*c

mo
Temperatur
Abbildung 1. Spezifische Warme des Ferromangan®
in Abhangigkeit von der Temperatur.

Abbildung 2. Wa&rmeinhalt des Ferromangans
in Abhangigkeit von der Temperatur.

des Verfahrens erforderlich, anderseits veranlalRt sie
die groBen Verluste durch Leitung und Strahlung.

Die Einschmelzkosten f. d. t flussigen Ferro-
mangans stellen sich folgendermafien:

Stromverbrauch f. d. t 833 KWstzu 1,8 Pf. 15,00 11
Elektrodenverbrauch 1,75 .
Arbeitsléhne f. d. t . 1,50
Amortisation fur die Zustellung fd. t 0.50 ,

Gesamtkosten f. d. t 18,75 M

In der vorstehenden Warmebilanz ist das erste
Einschmelzen nach einer neuen Zustellung des Ofens
nicht mit einbegriffen, weil wir hierdurch ein falsches
Bild gewinnen wirden Uber die Wirkungsweise des
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Zahlentafel 2.

Warmeeingang.

KWsfc | %
Als elektrische Energie in den Ofen !
geschickt. ..o ] 833 100
f —
iif |
/ 1
/ ;
1 - /.
------- / . 1 1
1 833 ] 100

Warmebilanz eines Nalhtisiu®-O/ens fur Ferromangan-Schmclzitvg.

Warmebilanz.

Warmeausgang.

Energie zum Umschmelzen des Ferro-
mangans....

Schmelzen des Kalkes und Bi
Schlacke ..o,

Verluste:

Transformatorverlust........cccecveenen.

Elektrische Leitungsverlusto

Verlust der Kiuhhvasscrmengo dar
ElekKtroden. ...

Leitungs- und Strahlungsverlust, in
dem die Warmhaltung des Bades
inbegriffen ist-......coiiiiiinns

Warmebilanz fur den Ferromanganofen und 2700 kg Einsatz.

Warmeeingang.

WE %
Durch elektrische Energie zugefuhrt 1944000 100
1944 000 100

Ofens. Die Zustellung ist eine einmalige Ausgabe, die
sich auf die Zeitdauer des Ofenbetriebes bis zum
Stillstand verteilt.

Es kostet eine Anheizung nach einer neuen Zu-
stellung nach eigenen Ermittelungen:

Zusammen 18,15 .ft

Der Manganabbrand wurde durch direkten Ver-
such zu 0,385 %, einem praktisch zu vernachlassigen-
den Betrag, bestimmt.

die

(im Flammofen vorge-

Vergleichende Betrachtung Uuber An-

wendung von festem
warmtem) und flissigem (im Nathusius-Ofen

Uberhitztem) Ferromangan.

Um uber die wirtschaftlichen Vorteile der An-
wendung von flussigem Ferromangan im Vergleich
zur Anwendung von festem Ferromangan ein Bild
zu erhalten, sind Parallelversuche durchgefuhrt wor-
den, deren Ergebnisse in Zahlentafel 3 wiedergegeben
sind.

In Zahlcntafel 3 ist die Differenz im prozentualen
Mangangehalt bei flussigem und festem Ferromangan-

Wa&rmeausgang.

Energie zum Umschmelzen des Ferro-

Schmelzen des Kalkes und Bildung der
Schlacke

Verluste:

Transformatorverlust...........cc.co....
Elektrische Leitungsverlusto
Verluste der Kuhhvasscrmenge dei
Elektrode ...
Leitungs- und Strahlungsverlust, in
dem die Warmhaltung des Bades
inbegriffen i s t ..o

zusatz ausgerechnet.

KWst

354,0

7,4

33.3
58.3

50.0

330.0
833

WE

826 000

17 300

77 700
136 100

116 900

770 000
1944 000
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%

42,5

0,9

4.0
7,0
0,0

39.G
; 100,0

1 %

42,5

0,9

4.0
7.0

6.0

39,6
100,0

Diese Werte sind gefunden

durch Multiplikation jedes Blockgewichtes mit dem
entsprechenden Mangangehalt der Charge.

gesetzt ist bei

Voraus-
dieser Feststellung, daB. die Des-

oxydation sowohl bei flissigem als auch bei festem

Zusatz vollendet ist.

Die Ausrechnung dieser Diffe-

renzen war aus dem Grunde unumgénglich nétig,
als die mit flussigem Ferromangan hergestellten
Chargen weniger Mangan in der Fertigprobe zeigen

als die mit festem hergestellten.

Um ein richtiges Bild fur den Verbrauch von
flissigem wund festem Ferromangan bei
Mangangehalt der Fertigchargen zu gewinnen, habe
ich in Zahlentafcl 4 diese Mangangehalte, umgerech-

net in Ferromangan,

gleichem

dem tatsachlichen Ferroman-

ganverbrauch bei flissigem Zusatz hinzuaddieit.
Die so festgestellte absolute Ersparnis in Pro-

zenten ausgedrickt,

Spalte der Zahlentafel 4 zu ersehen.

Znr Veranschaulichung der Ersparnis durch den
Zusatz von flussigem Ferromangan ist in nachstehen-
dem an Hand der Chargenbicher ein Beispiel durch-

gerechnet.”

ist aus der stark umrandeten

Im Monat Oktober wurden insgesamt 19 827 t
Thomasblécke erzeugt, davon 2000 t Schienenblécke,

so dafl} fur weiches Material 17 827 t verbleiben.

Wir



52 Stahl und Eisen. Vergletchsversuche an

héattenbeieinem Ferroman- Zahl

ganverbrauch von 0,75 %

Flussiges Ferromangan

einem Winderhitzer. 37. Jahrg. Nr. 3.

entafel 3. Versuchsergebnisse.

Festes Ferromangan Differenz

in festem Zustande bei o
weichem Material 17 827 1 Blockgo- Mn-Gehalt Durch- Block- Mn-Gehalt Durch- Mn-Gehalt
_ P Datum des Block- schnittl. | des Block- schnittr,  bei flussigem
X_ 075= 133702 t. Bei wicht in gewichts Mn-Gehalt genricht in J gevwohts Mn-Gehalt und festem
einer Menge von 2000 t Fe Mn-
. . kg kg % kg kg % Zusatz
Schienenmaterial wiiide
sich der Verbrauch bei 31. 1 19 160 86,4045 0,4530 498 800 |]2394,974 0.4800 0,027
0 12 86 990 322,8488 0,3711 341 510 1623,397 0,4900 0,1189
0,15 % mehr auf 2000 x 3.2 67330 2414830 0,3884 397 590 i 1810,800 0,4554  C.0670
0.9 = 18,01stellen. Eser- 4.2 62290 256.0995 0,4111 343 270 11599.925  0.4660 0,0549
gabe sich demnach fur die
Stahlmenge ein Gesamt- Zahlentafel 4. Versuchsergebnisse.
verbrauch von 151.,702 t Flussiges Ferromangan Festes Ferromangan E
Ferromangan. Diese rspar-
151.702 t Ferromangan Block- Tatsachlicher  Berechneter) lock Ferromangan-  nis an
Kost bei 78 . Datum o Ferromangan- Ferromangan- Block-
osten Dbel pr(.Jzen igem gewicht in Verbrauch Verbrauch gewicht Verbrauch FeMh
Fe_rromangan (die Tonne % B 1 % g 1% kg % %
mit 204 JI gerechnet) =
_ 31. 1 19 100 120 0,61 129 | 0,07 498 S60 4980 | 1,00 33
151.702 x 204 = 30 847,21 12 80990 350 0,40 522 ! 0,60 341 510 3700 ! 1,08 44
J1.  Der Verbrauch von 3. 2 07 330 280 0,42 355 10,53 397590 4220 1,00 50
Kohle zum Vorwarmen 4. 2. 62 290 290 0,40 347 i 0,55 343270 3710 1,08 51
dieses festen Ferroman- Im Mittel 44,3
gans stellt sich, wenn nach
der praktischen Erfahrung zum Vorwarmen von Kosten fir festes Ferromangan 31 221,82 JI
1 t Ferromangan 183 kg Kohle gebraucht werden, Kosten fur flissiges Ferromangan 24 471,41 Jl
die Tonne mit 10 J| berechnet, auf 1,83 Jt. 151,702 Ersparnis 6 750,41 JI

x 1,83 277,01 .ft, zusammen 31 221,82 JL

Im Monat Oktober betrug bei Anwendung von
flussigem Ferromangan der Verbrauch 0,55 % f. d. t
gute Blocke. Diese Prozentzahl auf die E zeugung
von 19 8271Stahl bezogen, ergibt einen Ferromangan-
verbrauch von 109 049 t. Die Kosten von 109 049 t

Ferromangan sind
109 000 X 049 = 22 246.00 Jl

Stromverbrauch beim Schmelzen des Ferromangans
(KWst mit 1,8 Pf. berechnet)

109 049 x 1,8 = 1962,88 Jl
Elektrodenverbrauch........ccocovieineenns 208,00 Jl
Ofcnausmaucrungs-Amortisation 50 Pf.

fod ot L e 54,53 Jl

Kosten fur 109 049 t flussiges Ferromangan zu-
sammen 24 471,41 JlI.

') Berechnet aus dem tatséchlichen Verbrauch und

der Differenz zwischen dem prozentualen Mangangehalt
bei flussigem und festem Ferromanganzusatz.

Vergleichsversuche an einem Wind

Bei einer Erzeugung von 19 827 t Stahlblocken
wurden 6750,41 JI gespart, bei 1 t demnach 0,34 JI.

Wir sehen, daB bei groBen Betrieben die Erspar-
nis eine ganz erhebliche ist. Bei dem hastigen Ar-
beiten der heutigen Huttenbetriebe bleibt, bei Ver-
wendung von vorgewarmtem Ferromangan, diesem
kaum Zeit, nach dem Zusatz zur Charge vollstandig
zu schmelzen und sich gleichméaBig zu verteilen; die
unvollstandige Ausnutzung bedingt einen erhéhten
Ferromanganverbrauch, was einen erheblichen un-
nitzen Kostenaufwand bei den hohen Ferromangan-
preisen bedeutet. Ferner wird das Material ungleich-
maRiger. Diese Uebelstande werden durch die Zu-
fuhrung von flussigem und uberhitztem Ferromangan
in die Thomascharge behoben, weil wir hierdurch mit
bedeutend weniger Material eine viel schnellere und
gleichmé&Rigere Durchmengung und infolgedessen
eine viel grundlichere Desoxydation herbeifihren
kénnen.

erhitzer mit gewdhnlicher und mit

Pfoser-Strack-Stumm-Beheizung.

Von Ingenieur P fose

r in Achern (Baden).

(SchluBR von Seite 31.)

2. Beheizung nach dem bisherigen

V erfahren

(3 Stunden Gaszeit und 11/2 Stunden YVindzeit).

I jie MeRstellen sind aus Abb. 4 ersichtlich. Zur
Messung der verbrauchten Verbrennungs-
luftmenge wurde an dem rechten der drei vor-

handenen Lufteintrittsstutzen ein guBeisernes MeR-

rohr von 6 m Lange und 350 mm lichter Weite
befestigt. Die Luftzufihrung erfolgte wahrend
der Versuche nur durch dieses Rohr, wahrend
die beiden anderen Luftstutzen stets geschlossen
waren. In der Langenmitte des Rohres wurde
ein Brabbde-Rolir eingebaut und in ruud 1m Ab-
stand ein zweites Brabbee-Rohr zur Nachprifung.
Aullerdem war auch hier noch ein Hydro-Apparat
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Zahlentafel

3 & mit gewdhnlicher Beheizung.)

(Versuche
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angeschlossen. Die Bestimmung dei' ideellen Ge-
schwindigkeit erfolgte auf die bereits beschriebene
Weise, indem je sechs Geschwindigkeitskurven
horizontal und vertikal aufgenoinmen wurden.
W&hPEhd der Versuche wurde die Geschwindig-
keitshohe alle 2 bis 5 Minuten abgelesen und
alle Viertelstunden Druck und Temperatur der
Luft im MeBrohr mittels eines Krellschen Kessel-
zugmessers bzw. mit einem Quecksilberthermo-
meter bestimmt. Die Feuchtigkeit der Luft wurde
an einem Haar-Hygrometer, das am MeRrohr
aufgehangt war, alle halbe Stunden abgelesen.
Vor Benutzung wurde dieses Instrument in der
vorgeschriebenen Weise geeicht. Im ubrigen wur-
den genau dieselben Messungen auf die gleiche
Weise durchgefiihrt wie bei Beheizung nach dem

| -Temperatur /n °C
Q/Sfcrlﬂruc/f/n/nm.H'S
~Ge/iH/P e/ /e

mnWS
Ch-AnoAys*

miHeftnjhef

Abbildung 4. Zu Versuch 2 mit gewdéhnlicher

Beheizung.

Pfoser-Strack-Stumm-Verfahren. Luftschieber und
Gasventil wurden soweit aufgemacht, als dies
bei dem vorhandenen Kaminzug und mit Ruck-
sicht auf gute Verbrennung mdglich war. Es
wurden im ganzen acht Gas- und Windperioden
aufgenommen, und zwar am 20. Mai 1913 von
5 Uhr morgens bis 9 Uhr 30 Minuten nachts
vier Perioden und am 2!. Mai 1913 von morgens
8 Uhr bis 12 Uhr 30 Minuten nachts die ubrigen
vier. Die Mittelwerte der Versuchsergebnisse sind
in den Zahlentafeln 6 bis 8 und den Schaubildern
Abb. 5 zusammengestellt.

Ausrechnung der Versuche. Die errech-
neten Mengen der Verbrennungsluft, des Windes,
der Gase und Abgase sowie die Wéarmebilanzen
sind aus den Zahlentafeln ersichtlich. Bei Be-



Abbildung 5.

Cowpertemperaturen zu Versuch 2, Betrieb ohne P.S.S.-Verfahren, 3 Std. Brennzoit und 1'/2 Std. Windzeit an Cowpar 12 von HDjhofja 4.
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Zahlentafel 7. einander maéglichst gleich

(Versuche 3 st mit gewchnlicher Beheizung.) und auBerdem an und fur

sich méglichst gleichmé-

Big sind. Die erste Bedin-

Mittlere  yittiere Oe- Wind- gung, gleichgroReW anne-

Temper Temper suan sewint FeUehinenge w o abgabe, also gleichgroBe

NT. Datum Zelt ratur vor Druck dlgkelts- tigkeit bezogen Nr. A |

Cowper  ¢ouper Pw liahe , auf 08 Windmengen, war bei

-« ‘h hw ) 760 mm QS dem gleichmaRigen Ofeii-

gang leicht einzuhalten.

Die zweite Bedingung,

1 20. 5. 13. 803— Q34 40 682 356 51,0 75 25200 11 gleichmafRige Wéarmeab-

2 1240— 203 45 678 364 GO6 35 24950 2] gabe, also gleichmaRige

3 s07T— (042 685 341 51,0 32 25000 Windmengen, konnte da-
4 . 936— 130 42 685 340 39,0 45 21800 4 - .

5 21. 5. 13 D) 308 4q 660 333 58.0 42 26200 5 1 9egennicht immer befolgt

6 35._5)7 51 073 340 53,2 34 25100 6 | werden, da der Kaltwind

7 Oi_ &5 4 080 336 49,0 41 24200 7 : fir den Ofen hie und da

8 21/22. 5. 13. BV a2 680 345 47,5 48 24100 8 fur langere oder kirzere

Mittelwerte 44,5 680 3445 50,0 44 24450 — Zeit etwas zugestelltwer-

irechnung der vom Wind aufgenommenen Warme
wurde nicht die tatsachliche Lange der Wind-
periode als Tw eingesetzt, sondern die fur die Be-
rechnung mafRgebende Windzeit wurde aus der
graphischen Auftragung der Kuppen- und Scliacht-
temperaturen wahrend zweier aufeinanderfolgender
Windperioden bestimmt, indem jede Windperiode
mda beendet wurde, wo die Temperatur der vor-
Jergehenden Windperiode erreicht war. Diese

den muBte. Derartige
Perioden sind natirlich fur die Berechnung nicht
brauchbar, weshalb auch von den 13 mit PSS-Be-
heizungaufgenommenen Perioden drei ausgeschieden
wurden. Fir ein Beispiel sind die Windtemperaturen
auf Abb. 6 aufgetragen. Bei der Periode 1istgerade
die Temperatur der vorhergehenden Windperiode
am Ende der Periode erreicht, so daR also tw= 88
Minuten betrégt. Bei Periode 2 ist z. B. die Wind-
periode um zwei Minuten zu verlangern.

Zahlentafel 8.
(Versuche 3 st mit gewdhnlicher Beheizung.)

1 =g g =
[}
1
2538
Nr. Datum Zeit gea®
=
ey
WE
1 A s 13 | 508— 932 9000000
2 . 936— 003 9 760 000
3 . 2°°— 630 9 650 000
4 632— 1133 9400 000
5 21. 5. 13 822— 12 8 160 000
6 1211— 507 10050 000
7 510— 925 9 150 000
8 21./22. 5. 13 9~ — 207 9470 000
Mittelwerte 9 330 000

Art der Periodenbegrenzung setzt also voraus,
mdal3, sobald die Windtemperatur einer Windperiode
«auf die Hohe der Endtemperatur der vorlier-
mgehenden Windperiode heruntergesunken ist, der
Waéarmeinhalt der Gitterwerksteine im Wind-
erhitzer auf denselben Betrag heruntergegangen
ist, der am Ende dieser vorhergehenden Wind-
periode im Gitterwerk vorhanden war. Diese
Voraussetzung trifft natdrlich nur dann zu, wenn
-die Warmeabgabe der Gitterwerksteine wé&hrend
izwei aufeinander folgenden Windperioden eine
mwenigstens annahernd gleichstarke (gleichschnelle)
uind gleichmaRige ist. Dies ist dann der Fall,
-wenn die Windmengen der einzelnen Perioden

£ E o 2
31 R
(=20 -
838 15 P8 2 3%,
<3 %3 g 9® N,
= E g w
s <
—
WE % % ® %
6 330 000 81,7 68,2 183 135 1
6 760 000 82,1 67,2 17,9 14,9 e
6 710 000 82,3 67,6 17,7 14,7 3
6 780 000 82,2 70,0 17,8 122 4
5 770 000 83.6 68,6 16,4 15,0 5
7 180 000 82,8 69,4 17,2 13,4 6
6 760 000 83,4 716 16,6 11,8 7
7 000 000 823 71.7 17,7 10,6 8
6 650 000 82,55 69,30 17,45 1325  _

Die bei der Aufstellung der Wéarmebilanzen
benutzten spez. Warmen sind aus der graphischen
Darstellung (s. Abb. 7) = Mittelwerte nach Ver-
suchen von Langen und Holborn zu entnehmen.

Die aufgestellten Waéarmebilanzen sind auf
Normalzustand der Gase von 0° und 760 mm QS
bezogen und die Durchschnittswarmebilanzen der
Versuche | und 2 auf Abb. 8 aufgetragen.

Aus den Aufnahmen errechnet sich folgender
Windverbrauch fir 1 kg Roheisen (siehe Zahlen-
tafel 9).

Der erhaltene Mittelwert stimmt gut Uberein
mit dem von der Hutte angegebenen Windrer-
brauch von 3,6 cbm/kg Roheisen. (Aus den
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Zahlentafel 9. Windverbrauch.

Roheisenerzeugung "NVindinenge

Datum in 24 Stunden fu
vom Ofen IV 1 kg Hoheiten
14. 5. 1718 t 3,65 cbm
15. 5. 141,7,, 4,28
20. 5. 164,7,, 3,62
21. 5. 175,4,, 3,32
26. 5. 173,9,, 3,50 ,,
27. 5. 172,0,, 3,36
28. 5. 199,4,, 3,03 ,
29. 5. 124,1,, 4,55
Mittelwert

Versuchen an Cowper 19 von Hochofen IIL'Neun-
kirchen ergab sich als Mittelwert 3,5 cbm/kg).
Hierzu sei noch bemerkt, daB die einzelnen er-

zeit. Versuch an Cowper 12 von Hochofen 4.

rechneten Windmengen fur 1 kg Roheisen keine ge-
nauen Werte sind, daja immer nur die Windmenge,
die durch den Cowper 12 ging, gemessen wurde,
nicht aber die Menge, die von den anderen beiden
Cowpern von Hochofen 1V vorgewadrmt wurde.

Beurteilung der Versuche. Wie aus
Zahlentafel 3 ersichtlich, ist bei PSS-Beheizung die
Verbrennung im Schacht (in 9 m Héhe) fast be-
endet, denn die Analysen zeigen nur noch einen
Kohlenoxydgehalt von 1,6% bei 23,9 % CO02
und 0,25 % 02 wahrend bei gewdhnlicher Be-
heizung an derselben Stelle noch etwa 7,0 % CO
bei 1,0 % 02 und 21,8% CO» vorhanden sind
(vgl. Zahlentafel 6). Die Verbrennung erfolgt
demnach bei PSS-Beheizung viel rascher als bei
gewdhnlicher Beheizung, was im ersteren Falle
durch die starke Durcheinanderwirbelung von
Gas und Luft bewirkt wird. Ein weiterer Beweis

Vergleichsversuclie an einem Winderhitzer.

37. Jahrg. Nr. 3.

fur die schnellere Verbrennung bei PSS-Beheizung
ist die Temperatur im Schacht wahrend der Ver-
brennungsperiode. Bei PSS-Beheizung steigt die
Schachttemperatur im Mittel von 820 auf etwai

g m-m H 20 COi

SO&

cur

200
S -
M -
am Pi
03 LI nt b ascp
Abbildung 7. Spezifische Wéarmen.

1000° (s. Abb. 3), wahrend bei gewohnlicher

Beheizung die Schachttemperatur an derselben

Stelle im Mittel von 820 auf nur 900° steigt
(s. Abb. 5). Dagegen ist die Rauchgastempe-
ratur in der Kuppe am Ende der Brennperiode-
in beiden Fallen gleich, namlich 1090° bei PSS-
Yersuc/i 1 Varsuch2
Jn den H o/ o/knt/nd oh denHocho/tr/nd
\*7Sn% A W * " Hirm f-usSw “eqanaene

Abbild. 8. Durchschnittswarmebilanzen von Cowper 12'

Beheizung und 1100° bei gewdhnlicher Beheizung

Da ferner die Abgastemperatur am Ende der
Gasperiode bei beiden Betriebsarten ebenfalls-
gleich ist, im Mittel 380° bei PSS- und 375»

so ist also der Wind-
nach 1,5 Stunden

bei gewdhnlicher Beheizung,
erhitzer bei PSS-Beheizung
ebenso stark aufgeheizt, wie bei gewdhnlicher
Beheizung nach dreistindiger Gaszeit. Daher-
sind auch die erzielten mittleren Windtempera.
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turen in beiden Fallen gleich hoch, namlich 682°
bei PSS- und G80° bei gewdhnlicher Beheizung
(s. Abb. 3 und 5), wobei sogar die Windmenge
bei PSS-Beheizung gréRer war, als bei gewdhn-
licher Beheizung (25 720 cbm gegen 24 450 cbm).
Es ist also hiermit der Beweis erbracht, daR
man bei Anwendung der PSS-Beheizung die bis-
herige Heizzeit auf die Halfte verkleinern kann
und dabei mindestens dieselbe Windtemperatur
erzielt. (Spéatere Versuche an demselben Wind-
erhitzer ergaben eine weitere Verkldrzung der
Heizzeit auf ein Drittel (vgl. S. 6). Die lleiz-

zeit ist also gleich der Windzeit, so dal man

nur zwei Winderhitzer je Ofen bendtigt. Da
) ) 3+ 15 A

vorher im_ vorliegenden Falle - "m= 3 Wind-

gfhitzer je Ofen erforderlich waren, so wird bei
PSS-Beheizung ein Winderhitzer und damit dessen
Strahlungsverluste gespart. Entsprechend den ge-
ringeren Strahlungsverlusten muf3 daher bei Ver-
such | (PSS-Verfahren) der Winderhitzer bei
gleichen Abgastemperaturen mehr Wéarme an den
Wind abgeben als bei Versuch 2 (gewdhnliche
Beheizung), woraus sich die groBere Windwarme
(= Windmenge X Windtemperatur) bei Versuch |
erkléart.

Wie bereits erwahnt, sind bei beiden Ver-
suchen die Temperaturen in der Kuppe und im
Abgasstutzen am Ende der Heizperiode praktisch
vollkommen gleich. Dasselbe gilt auch von der
mittleren Abgastemperatur, die bei Versuch 1
im Mittel 342° und bei Versuch 2 im Mittel
340° betragt (s. Zalilentafel 3 und 6) und gleich-
falls auch von der mittleren Kuppentemperatur,
die sich aus der graphischen Auftragung zu 1000°
bei Versuch | und zu 1020° bei Versuch 2 er-
gibt. Der Warmelbergang im Gitterwerk erfolgt
daher bei beiden Beheizungsarten bei denselben
Temperaturen, so daR der groBere Warmeuber-
gang bei Versuch 1 lediglich durch die groRere
Rauchgasgeschwindigkeit wahrend der Heizperiode
verursacht sein kann. Die mittlere Geschwindig-
keit im Gitterwerk errechnet sich wie folgt.

Die stindliche Gasmenge bei Versuch 1 be-
tragt 6914 cbm von 0° und 760 mm QS und die
Abgasmenge f. d. cbom Gas im Mittel a= 1,6 cbm
von 0° und 760 mm. Da die mittlere Tempe-

BR BeErag{'

und der Druck im Gitterwerk mit genlgender
Genauigkeit gleich dem AuBendruck der Luft =
740 mm gesetzt werden kann, so ergibt sich das
fur die Berechnung der Geschwindigkeit maR-
gebende Gasvolumen zu
273jg-670 /6G _ .1,6) = 39 200 cbm/st.
273 740 ' 1

Da ferner der freie Durchgangsquerschnitt im

Gitterwerk 5 gm betrégt (s. Zahlentafel 1), so
wird die Rauchgasgeschwindigkeit

39 200 ,

= — = 2,18 ml/s.

3600 =5 1

Vergleichsversuche an einem Winderhitzer.
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Ganz entsprechend ergibt sich fiir Versuch 2, wo die
stundliche Gasmenge 3230 cbm, a == 1,62 cbm/cbm
Gas bei 0° und 760 mm und die mittlere Tempe-
im Gitterwerk wahrend der Qasperiode-

eg00

ratur

1020 + 340 (as Kauchgasvolumen zu

* 273 + 680 760
740 (3230 21,62) = 18800 chmist

273

und damit die Rauchgasgeschwindigkeit im Gitter-

18 000
werk v= 1,045 : m1,05 m/s.

6 600 =5
Die Geschwindigkeit ist also bei Versuch | rund
das zweifache gegentber Versuch 2. Bei anderen
zur Ausfuhrung gelangten Anlagen wird sogar

etwa die dreifache Geschwindigkeit gegenuber-
gewdhnlicher Beheizung angewandt (etwa 3 m)
und demgemaf die Heizzeit auf ein Drittel ver-
kirzt. Bei Versuch 1 ist ungefahr die Ge-
schwindigkeit erreicht, die wé&hrend der Wind-
periode im Gitterwerk vorhanden ist, wie aus-
nachstehender Berechnung hervorgeht.

Die Windmenge betragt bei Versuch 1 im
Mittel 25720 cbm von 0° und 760 mm, die
Pressung 341 mm QS und die Kaltwindtemperatur
48° (vgl. Zahlentafel 4). Aus der graphischen
Auftragung der Temperaturen ergibt sich eine
mittlere Windtemperatur in der Kuppe von im
Mittel 815°. Die mittlere Windtemperatur im

Gitterwerk wird daher 8150+ 48 = 432°. Hiermit

wird die fur die Berechnung der Geschwindigkeit
maRgebende Windmenge

760 273 4- 432
25 720 <740 + 34 - 273 = 40 700 Cbm/st
und die Windgeschwindigkeit
46 700

T= 360050 ~
Ganz entsprechend ergibt sich bei Versuch 2, wo
sich die mittlere Windtemperatur im Gitterwerk zu

m'R

SG8Jt 4j = 456° errechnet, und pw= 345 mm QS

betragt, die Windmenge zu

760 273 + 456
24 450 « — —-— =
/40 + 340 273..~
und die Windgeschwindigkeit zu
46 800
3 600 «5,0
Der dreifache Warmeubergang wahrend der Wind-
periode gegenuber der Heizperiode wird also bei
gewdhnlicher Beheizung durch die etwa 2,6fache
Geschwindigkeit in Verbindung mit dem bedeutend
hoheren Druck erreicht, wahrend bei der PSS-
Beheizung die grofere Warmeubertragung wah-
rend der Gasperiode lediglich durch (entsprechend
groBere) Erhdhung der Rauchgasgeschwindigkeiten
erzielt wird, und ist der beste Beweis hierflr
in der Tatsache zu erblicken, daB die Abgas-
temperaturen nicht steigen.
Wie aus nachstehender Zusammenstellung er-
sichtlich ist, sind zur Erzielung derselben Wind-

46 800 cbm/sfc
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etemperatur bei Versuch 1 6914 cbm und bei
Versuch 2, wo zwei Winderhitzer auf Gas stehen,

2 3230 = 6460 chin/st Gas verbraucht worden.
Go wo >k ‘Ll*a « T 8
chm/st  cbmist oz oc 1o % 1 % %

1 6914 25720 48 682!342 78,11 17,80 *,09,

2 3230 24450 45 680! 340 69,30'17,45]13,25

Es erscheint daher im ersten Augenblick, als
ob im Fall 1 (bei PSS-Beheizung) mehr Gas ver-
braucht wéare als bei Versuch 2 (gewdhnliche
Beheizung). Die beiden Gasmengen durfen aber
keineswegs miteinander verglichen werden, da
einerseits die Windrnenge bei Versuch | groéRer
war und anderseits nie die Gaszeit genau 1,5
bzw. 3 Stunden und ebensowenig die Windzeit
nie immer genau 1,5 Stunden betrug. Es sind
daher fur die Berechnung der Gasersparnis die
genauen Wind- und Gaszeiten sowie die Wiind-
mengen zu berucksichtigen, was nur durch Ver-
gleich der Nutzeffekte geschehen kann. Ein un-
mittelbarer Vergleich der Gasmenge ware nur
-dann zul&ssig, wenn man einen Ofen nur mit ge-
wohnlicher Beheizung und dann ausschlielich
mit PSS-Beheizung betreibt und in beiden Féllen
die gesamte verbrauchte Gasmenge und die ge-
samte Windwéarme (Windmenge X Temperatur-
erhéhung) miRt. In diesem Falle lieRe sich dann
unter Bericksichtigung der Windwéarme aus den
verbrauchten Gasmengen direkt die Gasersparnis
berechnen.

Der durchschnittliche Nutzeffekt von Versuch |
ist 78,11 % und von Versuch 2 69,3 % (s. Zahlen-

tafel 5 und 8), so daB sich die Gasersparnis
wie folgt ergibt:
69 3

10— 75 VI ' 100= 100- 885=n B%-

Da der Gesamtgasverbrauch bei Versuch 2
m6400 cbm/st betragt, so wird die Gasersparnis
«400-11,5 "
166— = 1 JC Stunde uud Hochofen.

Hiervon kommt in Abzug die fur den Ventilator
-verbrauchte Kraft, die sich wie folgt berechnet:
Die stindlich zu férdernde Luftmenge ist:
L0O= 5245 cbm bei 0° und 760 mm QS oder
5245
3600 = 1(40 Cbm/SOC-
Der Luftdruck in der Leitung nach Schieber be-
tragt 222 mm (s. Zahlentafel 3). Es werde daher
mit einer vom Ventilator zu erzeugenden Pressung
von rd. 250 mm WS gerechnet. Der Kraftbedarf
des Ventilators wird dann bei einem Wirkungs-
grad von 50 °/0:
N=Q_-h- 1,46-250
-1 k w =9'7=~ 10PS-
Bei einem Preise von 3 Pfennig f. d. KWst er-
gibt dies eine stundliche Ausgabe von
3 10
100 ' 1,36 — 0,22

Nimmt man den Gaswert zu 1,50 fur 1000 cbm

einem Wir.derhilzer. 37.'Jahrgi Nr. &

an, so entspricht der erreclmete Kraftbedarf'einer
stindlichen Gasmenge von , L

1000-0,22 to:
_________________ = 147 ebm/st. ;
15
Es bleibt also eine Gasersparnis von
744 — 147 = 597 cbm/st.

Nun ist, wie aus den Versuchen ersichtlich,
die Gaszeit bei PSS-Beheizung gegentber der ge-
wdhnlichen Beheizung erst auf die Héalfte herunter-
gebracht worden, da es nicht méglich war, durch
die vorhandenen Ventile mehr Gas in den Wind-
erhitzer hineinzubringen. Spatere Versuche an dem-
selben Winderhitzer mit einem zweiten Gasventil
ergaben, wie bereits erwahnt, eine Verkirzung der
Heizzeit auf ein Drittel. Dabei wurden gegentber
der gewdhnlichen Beheizung bei denselben Abgas-
temperaturen hohere Windtemperaturen erzielt.'
Versuche an anderen Winderhitzern und auf an-
deren Hutten ergaben dieselben guten Resultate:

Die Ersparnisse bei Verkirzung der Gaszeit
auf ein Drittel (z. B. von 6 auf 2 Stunden, oder
von 4,5 auf | ,5 Stunden, oder von 3 auf! Stunde)
sind natirlich gréfer als die oben errechneten,
da dann die Strahlungsverluste von zwei Wind-
erhitzern wegfallen. Die Gasersparnis ist daher
2 «744 = 1488 cbm je Stunde und Hochofen, das

14:88
sind 3 “3,30 =
Gasverbrauch 3 #3230 cbm betragt (drei Wind-
erhitzer auf Gas und einer auf Wind). Dio Gas-
inenge und damit die Luftmenge sind jetzt etwa
um ein Drittel gréfRer als bei dem oben be-
schriebenen Versuch mit PSS-Beheizung, daher
wird der Kraftverbrauch ebenfalls groBer, und
zwar wird der Druck von 250 mm nicht mehr
ansreiehen, da ja die Reibungsverluste infolge der
gréBeren Gas- und Luftmenge erheblich zunehmen.
Es werde daher mit 350 mm WrS gerechnet, so dal

15,38 °/0, da jetzt der stundliche

der Kraftverbrauch sich zu 10 - ) =21 PS

250
ergibt.
In dem Vortragvon H. Schmaleribachi)sind
30 PS st angegeben, wozu bemerkt sei, dall dort etwa
800 0 mittlere Windtemperatur erzielt wurde, wozu
groBere Gas- und Luftmengen zugefuhrt werden
miussen als in dem vorliegenden Falle mit nur 7000
mittlerer W'indteinperatur.
Dem Kraftverbrauch von 21 PS entsprechen
21 - 0,03 - ,
-1736* = °'4C M/st

was gleichwertig ist mit

1000 =0,46
= 310 cbm Gas je Stunde.
1,50
Die Gasersparnis betragt daher
1178 100
1178 ebm oder - -

O T230-= 12715%
nach Abzug der Ventilatorkraft. Hierzu kommt
noch eine sehr bedeutende Ersparnis an Anlage-
kapital, da je Ofen nur noch zwei Winderhitzer

erforderlich sind.

1488 — 310 =

) St. u. E. 1914, 19. Febr., S. 305/10.
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Die Verordnung des Bundesrats Uber Vertrage mit feindlichen
Staatsangehorigen.

Von Justizrat Dr. Ludwig Fuld

I\l ach langem Z6gern und erheblichem Wider-
~ ' streben hat sich die Reichsregierung nun
mdoch entschlossen, eine Verordnung zu erlassen,
'‘durch welche den Reichsangehoérigen die Méglich-
keit gegeben wird, die von ihnen mit Angehdrigen
des feindlichen Auslandes abgeschlossenen Vertrage
bestimmten Inhaltes durch Entscheidung einer
deutschen Behdrde auflésen zu lassen. Die Ver-
ordnung ist am 16. Dezember 1916 ergangen und
findet zunédchst Anwendung auf gewisse Vertrige,
an welchen ein franzésischer, englischer oder ita-
lienischer Staatsangehdriger beteiligt ist; die Aus-
dehnung auf solche Vertrédge, an denen andere
feindliche Staatsangehorige beteiligt sind, bleibt
Vorbehalten, und es wird durchaus von dem Ver-
halten der anderen Staaten auler den drei ge-
nannten abhangen, ob fur die Reichsregierung
Veranlassung vorhanden ist, auch ihnen gegen-
uber von der Anwendung des Vergeltungsrechts
=Gebrauch zu machen. Bei weitem die Mehrheit
der Industrie und des Handels hat den ErlaR
dieser Verordnung mit groRem Beifall aufgenom-
men; die Reichsangehérigen haben nun die gleichen
Befugnisse hinsichtlich der schwebenden Vertrage,
welche die Ausnahmegesetzgebungen Englands,
Italiens und Frankreichs ihren Staatsangehdrigen
schon seit langer Zeit verliehen haben, und fur die
Friedensverhandlungen bedeutet dies ein sehr wert-
volles Rustzeug unserer Unterhandler, ganz gleich-
viel ob diejenigen, fur welche die inder Verordnung
enthaltenen Befugnisse in Betracht kommen, da-
von in groBerem oder minder erheblichem Um-
fange Gebrauch machen. Dal} die Reichsregierung
auch bei dem Erlal dieser Ausnahmeverordnung
eich ganz anders wie die feindlichen Regierungen
bemiht hat, die MaRnahmen nur als Vergel-
tungsmaBnahmen auszugestalten, zu denen wir
nur greifen, weil die feindlichen Staaten langst
mit noch viel einschneidenderen Malregeln vor-
gegangen sind, gereicht ihr nicht nur jetzt, sondern
auch spéater zur Ehre; der deutsche Rechtssinn
verleugnet sich auch bei Ausnahmevorschriften
nicht; auch bei diesen sucht er sich von den
Grundséatzen des Rechts mdglichst wenig zu ent-
fernen.

Die Verordnung enthalt einmal Bestimmungen
ibetreffend die Auflésung von Vertragen und
sodann betreffend Streitigkeiten Uber die Ein-
wirkung des Krieges auf Vertrage.

Was die Méglichkeit betrifft, einen Vertrag
mit einem englischen, franzdsischen oder italieni-
schen Staatsangehdrigen aufldosen zu lassen,
so besteht dieselbe in Ansehung folgender Vertrags-
klassen: Kauf- und Lieferungsvertrag, Werkver-

in Mainz.

trag, Frachtvertrage, welche die Befdorderung
von Gutern zur See zum Gegenstand haben, und
Mietvertrage Uber Seeschiffe. Es ist ohne weiteres
klar, daB die Aufzdhlung gerade die Vertrage
er- und umfallt, au welchen Industrie und Handel
ganz besonders interessiert sind. Von mancher
Seite ist gewinscht worden, dalR auch die Dienst-
vertrage genannt worden waren. In der Tat
kénnen auch beachtliche Grinde dafur geltend
gemacht werden; aber anderseits ist zu bedenken,
daB die Verordnung unter dem Gesichtspunkt der
Vergeltung steht, und Dienstvertrage nicht durch-
weg dem auBerordentlichen Auflésungsrecht in
den feindlichen Landern unterstellt sind; sodann
aber, daR gerade bei ihnen die Anrufung der Be-
stimmungen des Friedensrechts und des ordent-
lichen Gerichtes gentigt, um Reclitsklarheit Uber
Bestand oder Nichtbestand zu schaffen,

Nur der Deutsche ist berechtigt, den An-
trag auf Auflésung des Vertrages zu stellen; den
in Deutschland lebenden Angehdrigen Oesterreich-
Ungarns steht das Recht nicht zu. Den An-
gehorigen Englands, Frankreichs wund Italiens
stehen gleich alle sonstigen Personen, die in einem
dieser Lander ihren Wohnsitz oder ihre gewerb-
liche Hauptniederlassung haben, juristische Per-
sonen und andere Handelsgesellschaften, die in
einem derselben ihren Sitz haben, Handelsgesell-
schaften anderer Art, die im sonstigen Auslande
ihren Sitz haben, wenn an ihnen Englander, Fran-
zosen oder lItaliener Uberwiegend beteiligt sind.

Der Antrag ist bei dem Reichsschiedsgericht
fur Kriegswirtschaft zu stellen und dieses kann
die Auflosung sowohl im ganzen als auch nur
beztiglich eines Teils aussprechen; es kami aber
nur ,aus Grinden der Vergeltung®“ die Auf-
lésung aussprechen. Diese Worte sind kenn-
zeichnend fur den Geist, aus welchem heraus die
Reichsregierung an die Regelung der Frage heran-
getreten ist, und des weitern unterscheiden sie
scharf zwischen dem auflerordentlichen Auflésungs-
recht und dem des gemeinen Rechts. Mit dem
letztem hat das Beichsschiedsgericht nichts zu
schaffen; es kann nicht einen Vertrag um des-
willen fur aufgeldst erklaren, weil die Erfillung
desselben nach dem Frieden einen ganz anderen
Inhalt hatte, auch um deswillen nicht, weil der
Deutsche sich auf die Kriegsklausel beruft; wer
die Auflésung hierauf stitzt, mufl sich an das
ordentliche Gericht in GeméaRheit des zweiten
Teils der Verordnung wenden. Das Reichsschieds-
gericht hat nur zu priufen, ob die Voraussetzungen
fir die Anwendung der Vergeltung gegeben sind.
Gesetzten Falles, ein Deutscher beansprucht die
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Auflosung eines Vertrages, auf Grund dessen er
far zehn Jahre Zellulose oder N&dhmaschinen nach
England oder Frankreich zu liefern hat; das
Reichsschiedsgericht wird prifen, ob in dem ent-
sprechenden Falle nach franzésischem oder eng-
lischem Recht der Vertrag aufgelést wird; ist
dies der Fall, so wird es, sofern nicht aus be-
sonderen Ausnahmegriinden eine andere Beurteilung
Platz greift, den Vertrag auflésen. Hierbei darf nicht
nur auf den Inhalt der Gesetze und Verordnungen
in den betreffenden Landern eingegangen, sondern
es mufl auch vor allem die Entwicklung der Praxis
berticksichtigt werden, dieja, insbesondere in Eng-
land, eine Richtung angenommen hat, welche Uber
das geschriebene Recht hinausgeht; das Reichs-
schiedsgericht wird dem Geist, der in der eng-
lischen Rechtsprechung insoweit zum Ausdruck
kommt, Beachtung schenken miussen, der in
dem bekannten Satze in dem Urteil des Appell-
hofs London in Sachen Zinkgesellschaft gegen Aron
Hirsch Séhne seinen, man kann beinahe sagen,
klassischen Ausdruck gefunden hat, daR die Zer-
storung der wirtschaftlichen Blute Deutschlands
ein Ziel des englischen Krieges sei und die Recht-
sprechung dieses Ziel nicht auBler acht lassen
durfe; die Entscheidung soll Uber die Tragweite
der Vergeltung nicht hinausgehen, sie soll aber
anderseits auch nicht hinter derselben Zuruck-
bleiben. Die VergeltungsmalRnahme ist eine W affe,
und wie jede Waffe nutzt sie nur dann, wenn
sie mit der gebotenen Scharfe gehandhabt wird.
DieAuflésungserklitrung kann natirlich bereits vor-
her erfolgte Leistungen nicht wirkungslos machen;
daher bestimmt die Verordnung, daB, soweit der
Verkaufer zur Zeit der Stellung des Antrags die
ihm in bezug auf die Leistung der verkauften
Sachen obliegenden Verpflichtungen schon erfallt
hatte, die Aufhebungserklédrung ohne Wirkung ist;
hat der Kaufer den Kaufpreis schon gezahlt, so kann
er ihn insoweit zurtickverlangen, als der Vertrag
aufgeldst wird; dies gilt nattrlich auch bezuglich
des franzosischen, englischen oder italienischen
Kaufers, welcher den Kaufpreis schon bezahlt hat.

Der zweite Teil der Verordnung gibt dem
Deutschen, der mit einem Angehdrigen eines feind-
lichen Staates einen Vertrag abgeschlossen hat,
die Méoglichkeit, eine Entscheidung Uber die Ein-
wirkung des Krieges auf die Rechte und Pflichten
aus dem Vertrag durch das Gericht seines all-
gemeinen Gerichtsstandes bzw. das Gericht herbei-
zufuhren, in dessen Bezirk er sich aufhalt. Diese
Vorschrift findet also nicht nur auf die Vertréage
mit franzésischen, englischen und italienischen
Staatsangehdrigen Anwendung, sondern auch auf
solche mit Russen, Japanern, Portugiesen, aber
auch aufVertrage mit Angehdrigen eines neutralen
Staates, die in einem feindlichen Staat ihren Wohn-
sitz oder ihre gewerbliche Hauptniederlassung
haben, aufjuristische Personen, die in einem feind-
lichen Staat ihren Sitz haben. Die Verordnung des
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Bundesrates steht sonach auf dem Standpunkt,,
eineVerbin dung des Nationalitatsprin-
zips mit dem Territorialitatsprinzip
vorzunehmen. Mit Recht; dem Neutralen
die im feindlichen Staate wohnen oder ihre ge-
werbliche Hauptniederlassung daselbst haben,,
widerfahrt dadurch kein Unrecht, daR der deutsche-
Richter uber die Einwirkung des Krieges auf die-
Rechte und Pflichten aus dem Vertrag, an dem
er beteiligt ist, eine Entscheidung fallt; die Ver-
ordnung sieht die Mdéglichkeit vor, daR der Klager
die Zustellung der Klage durch Benutzung der
Posteinrichtungen eines neutralen Landes bewirkt,
und gibt dem Gericht die Befugnis, die Verhand-
lung zu vertagen und eine neue Ladung anzu-
ordnen, falls es der Meinung ist, dall die Mit-
teilung an den Beklagten nicht in angemessener
Weise geschehen ist. Ein Unrecht gegen die-
Neutralen liegt in dieser Regelung um so weni-
ger, als dieselben es sich ja auch gefallen lassen
mussen, dal den in Deutschland wohnenden Neu-
tralen gegeniber die englische Gesetzgebung die’
Voraussetzungen fur die Annahme eines ,alien
enemy“ als gegeben erachtet; der in Deutsch-
land wohnende Schweizer und die in Deutschlandl
ihre Hauptniederlassung besitzende amerikanische-
Aktiengesellschaft werden von der englischen Ge-
setzgebung ebenfalls als ,alien enemy*“ behandelt-
wie der in Deutschland lebende Deutsche. Wes-
halb héatte angesichts dessen die deutsche Gesetz-
gebung zogern sollen, sich auf den entsprechen-
den Standpunkt zu stellen?

Die Streitigkeiten, welche unter den zweiten
Teil der Verordnung fallen, beziehen sich auf die
Einwirkungen des Krieges auf Rechte und Pflich-
ten aus den Vertrédgen. Die deutsche Recht-
sprechung hat sich, soweit es sich um Vertrage
mit Deutschen handelt, mit diesen Fragen bereits-
in sehr reichem MaRe befallt; die Ergebnisse,
zu denen sie dabei gelangt ist, stehen fest und
es ist im allgemeinen nicht anzunehmen, dall man
in Ansehung der Vertrdge mit Auslandern zu
grundsatzlich abweichenden Anschauungen kom-
men wird. In zahlreichen F&allen will der Deutsche-
den Vertrag mit einem feindlichen Auslander nicht
ohne weiteres aufgeldést wissen; er mochte viel-
mehr nach dem Kriege die geschéaftlichen Be-
ziehungen mit dem betreffenden Auslander wie-
der fortsetzen, aber er muB wissen, ob er auf
der Grundlage der fruheren ScliluBpreise zu er-
fallen hat oder berechtigt ist, eine Aenderung-
in dieser Hinsicht zu verlangen. Er hat ein
dringendes Interesse daran za wissen, woran er
ist, und dieserhalb ist anzunehmen, daR die An-
trage auf Entscheidung Uber die Einwirkung des
Krieges auf die Rechte und Pflichten aus dem
Vertrag zahlreicher gestellt werden als die. An-
trage auf Vertragsauflésung.

Es ist nunmehr die fur die EntschlieBung der
Interessenten ja sehr wichtige Frage zu beant-
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mWorten, ob denn anzunehmen ist, daR die in
Deutschland ergehenden Entscheidungen auch mit
Wirkung auf das Land Recht schaffen, dem der
~auslandische Vertragsgegner angehdért? In dieser
Beziehung wird aber jedenfalls in dem kunftigen
Friedensvertrage das Erforderliche bestimmt wer-
den. Bekanntlich ist und bleibt es das berech-
tigte Ziel der deutschen Ausfuhrindustrie und des
mdeutschen Ausfuhrhandels, daR die Ausnahme-
gesetze gegen den Handel der feindlichen Staats-
angehdrigen mit allen ihren Wirkungen in den
verschiedenen Landern wieder beseitigt werden,
msoweit eine Wiederherstellung nicht infolge der
Verhéltnisse eine Unméglichkeit ist, in welchem
Palle ein Anspruch auf volle Entschadigung ge-
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wéhrt werden mu3. Die kriegfuhrenden Staaten
werden daher die Entscheidungen, welche bezlg-
lich der Vertrage getroffen worden sind, grund-
satzlich anerkennen muissen. Ohne diese An-

erkennung ist Uberhaupt ein Ausweg aus dem
Wirrwarr, der infolge der Ausnahmegesetze ent-
standen ist, nicht mdglich. Deutschland wird

aber unter allen Umstéanden imstande und befahigt
sein, diese Anerkennung durchzusetzen. Da ein
Fall nicht identisch mit dem andern ist, so kann
nicht allgemein gesagt werden, was die au sol-
chen Vertragen Beteiligten am besten tun. Es
kommt hierbei vor allem darauf an, ob der
Deutsche unter unginstigen Bedingungen liefe-
rungsverpflichtet bleibt oder nicht.

[Umschau.

Warmeisolierung bei hohen Temperaturen.

Dio auf Bronnstoffersparnia abzielendon Bestre-
bungen im Ofenbau durfen sich nicht damit begnigen,
mdurch konstruktive Einrichtungen, richtige Wahl des
Heizstoffes usw. den Brennstoffverbrauch herabzudriicken,
sondern miussen auch ihr Augenmerk darauf richten,
dio einem Ofen zugefihrte Warme diesem zu erhalten
und richtig zu vorteilen. Ein noch recht wenig hierzu be-
nutztes Mittel ist die zweckmé&Rig angeordneto Warme-
isolierung. Gemeinhin sicht man als deren Zweck ledig-
lich die Verminderung der Strahlungsverluste an; héaufig
lalt sich jedoch durch geeigneten Warmeschutz eino Er-
héhung der Ofentemperatur und cino bessere Warme-
verteilung erreichen, deren unmittelbare Folgo eine Steige-
rung der Ofenleistung ohne Erhéhung des Brennstoff-
verbrauches ist. Der Wort dieser Leistungserhéhung
oder auch einer Verlangerung der Ofenreise infolge gleich-
maRigerer Beanspruchung des feuerfesten Materials
kann ganz erheblich héher soin als der Wert des durch
Verminderung der Ausstrahlung ersparten Brennstoffes.

Unter solchen Gesichtspunkten beschaftigt sieh
P. A. Boeck mit der Erago der Warmeisolierung bei
hohen Temperaturen. Warmo ist eine Energieform, die
aus Molekularbewegung mit periodischem Charakter
besteht und fur welche dio allgemeinen Gesetzo der
Wellenbewegung Geltung haben; sie kann der Reflektion,
Refraktion und Dispersion unterworfen werden. Durch
Einstellung entsprechender Bedingungen kann man also
den WarmefluR durch ein Material regeln, z. B. durch
Einschaltung von Schichten mit verschiedenem Wa&rmec-
leitungsvormdgen die Wellen brechen oder die Wellen-
lango verandern. Der Warmedurchgang durch feuerfestes
Material erfolgt

1. durch Leitung im Material selbst,
2. durch Strahlung in den Porenrdumen.

Die in einem Kdrper zwischen zwei parallelen Flachen
durch Leitung Ubertragene Warmemenge ist fur die Ein-
heit der Flache proportional der Differenz der Tempera-
turen der beiden Oberflachen und der Warmeleitfahigkeit
des Materials und umgekehrt proportional dem Abstand
der beiden Flachen voneinander. — Die durch Strahlung-
Ubertragene Warmemenge ist proportional der Differenz
der vierten Potenzen der absoluten Temperaturen der
ausstrahlenden und aufnehmenden Flache.

Dio richtige Einschatzung dieser Faktoren ist von
ausschlaggebender Bedeutung bei der Beurteilung des
Einflusses der Porositat auf die Warmeleitfahigkeit
feuerfester Materialien, ebenso wie zur Beurteilung des
and Chemical

*)  Metallurgical Engineering 1916,

15. Febr., S. 225.

Wertes von LuftrAumen und Aussparungen, wie man sie
haufig im Mauerwerk einsehaltet, um dio Warmeausstrah-
lung zu vermindern; man geht dabei von der landlaufigen
Voraussetzung aus, dall Luft ein schlechter Warmeleiter
sei. Man vergit aber, daB mit steigender Temperatur
die Warmestrahlung ganz erheblich rasoher steigt als die
Warinoleitung. Die Einschaltung von isolierenden Luft-
raumen verliert also dann ihren Wert, wenn boi den ent-
sprechenden Temperaturen dio durch Strahlung udber-
tragene Warmemenge gerade so grofR ist, wie die durch
Leitung fortgcpflanzte. Boeck gibt allgemein an, daR dies
schon bei den gewdhnlich im Ofenmauerwerk in Betracht
kommenden Temperaturen der Fall sei. Diese Aasicht ist
nicht verstandlich. Die Verhéltnisse lassen sich rech-
nerisch genau fir bestimmte Bedingungen festlegen.
Z. B. ist die durch eine planparallelc Platte von 0,1 mm
Dicke auf 1 gcm Oberflache sekundlich durch Leitung
Ubertragene Warmemenge 100 <k «(T2— T,) cal; die
durch Strahlung durch einen Luftraum gleicher Abmes-

sung sekundlich Gbertragene Warmemenge ist 1,26 « 10~"~

(Tjd— Ts4) cal, worin 1,26 «10 die Konstante des
Stefan-Boltzmannschen Gesetzes ist. Soll die durch Lei-
tung und Strahlung Ubertragene Warmemenge gleich sein,
so wird

190 =k =(T, — Tj) =

Es laRt sich leicht ermitteln, fur welche Temperatur
die Gleichung erfullt ist. Wenn man annimmt, dal3 der
Porendurchmesser bei feuerfesten Steinen kleiner als
1 mm ist, so wird der gleiche Warmedurchgang infolge
Strahlung wie infolge Leitung erst erreicht bei Tempera-
turen, die oberhalb des Schmelzpunktes der Materialien
liegen. Dio Poren im Stein erniedrigen also bei den in
Betracht kommenden Temperaturen die Warmeleitfahig-
keit, wie ja auch ohne weiteres aus den vorliegenden
Untersuchungen Uuber den Warmeleitfahigkeits - Koeffi-
zienten hervorgehtl). Allerdings spielt die Form der Poren
eine wesentliche Rolle; je geringer ihro Erstreckung in
der Richtung des Warmedurchganges ist, um so groRer
ist ihro isolierende Wirkung. Bei gleichem Porenraum
haben viele kleine Poren jedenfalls eino weitaus bessere
Isolierwirkung als weniger zahlreiche und gréBere. Schon
bei der Dicke einer Luftschicht von 1 cm erreicht bei Rot-
glut die Warmedibertragung durch Straldung den gleichen
Wert wie die durch Leitung, so daB die isolierende Wirkung
aufgehoben ist. Isolierende Luftraume im Mauerwerk,
besonders wenn sie groRere Dicke haben (wodurch der
Temperaturunterschied der gegenuberliegenden Flachen

1,26 =10 12 (TA— TA).

‘) Vgl. auch The Iron and Coal Trades Review 1915,
25. Juni, S. 890.
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erhéht wird), verfehlen also bei hoéheren Temperaturen
vollkommen ihren Zweck. Pullt man solche Rdume da-
gegen mit feinkdrnigem Material aus, so unterteilt man den
groRen Luftraum in viele kleine Porenrdume, und die
Warmeisolierung ist wirksam.

Die hauptsachlichsten Eigenschaften, die ein Ofen-
baumaterial haben mul — hohe Feuerfestigkeit, mecha-
nische Festigkeit, Widerstandsfahigkeit gegen Metall-
und Schlackenbader und Gase —, lassen nicht zu, daR es
gleichzeitig warmeisolicrend ist. Wollte man die Struktur
dieses Materials so gestalten, da cs eine geringe Warme-
leitfahigkeit annimmt, so wirde man ihm einen Teil der

Abbildung 1. Abbildung 2. Abbildung 3.

Typische Iso- Typische lIso-

lierung durch lierung durch

IBoliersteine. Isolierpulver.
genannten Eigenschaften nehmen. Deshalb ist die Tech-
nik der Wéarmeisolierung daran gebunden, das eigentliche
Ofenmauerwerk aus dem bestgeeigneten Material her-
zustellen, auch wenn es hohe Warmeleitfahigkeit hat, und
das isolierende Material auf die Aullenflachen des eigent-

lichen Ofenmauerwerks aufzubringen. — Ein gutes
Isoliermatcrial soll nach Bocck folgende Eigenschaften
aufweisen: Niedrigste Warmeleitfahigkeit, d. h. hohen

Isolierwert; Feuerfestigkeit derart, da an der Berihrungs-
flache mit dem eigentlichen Ofenmauerwerk kein Schmel-
zen oder Sintern eintreten kann; Raumbestandigkeit bei
Temperaturschwankungen; geringes Gewicht; Unempfind-
lichkeit gegen Feuchtig-
keit; handliche Form und
leichte Verarbeitbarkeit;
niedrige Kosten; das Iso-
liermaterial darf nicht auf
das eigentliche Ofen-
mauerwerk reagieren, also
auch keine freien Saure-
Radikale enthalten und
darf bei Temperatur-
schwankungen seine Fes-

tigkeit nicht verlieren.
Endlich soll es elastisch
genug sein, um durch
Abbildung 7.
Temperaturwechsel her-
Isolierung durch Isoliersteine.
vorgerufeno Dehnungen

aufnehmen zu kénnen.

Die Frago der Warmeisolierung darf jedoch nicht
allein vom Standpunkte der Vermeidung von Warme-
verlusten aus angefalt werden. Wollte man z. B. das
Gewdlbe eines Martinofens vollkommen isolieren, so wirde
es in kurzer Zeit wegschmelzen, und die Ersparnis an
Waéarme wirde inkeinem Verhaltnis stehen zum Mehr-
verbrauch an feuerfestem Material, Produktionsausfall
infolge von Ofenstillstdnden usw. Die Grenze der Feuer-
festigkeit unseres Steinmaterials macht es also notwendig,
bei den durch hohe Temperatur beanspruchten Mauer-
werksteilen eine gewisse Warmeableitung zuzulassen.
An Werten, nach welchen die ZweckmaRigkeit und Aus-
dehnung der Warmeisolierung in bestimmten Fallen ent-
schieden werden muB, stehen sich also gegenuber: ein-
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Isolierung einer Dampf-
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mal.die Ersparnis an Heizmaterial, die Steigerung der
Ofenleistung und die Ersparnis an Ofenbaumaterial in-
folge gleichmaRBigerer Beanspruchung; zum anderen der
raschere Ofenvcrschleil, das Anwachsen der Reparatur-
und Zustellungskosten und der Produktionsausfall durch.
Ofenstillstdnde bei Ueberhitzung der Ofenausmauerung.
Diese Werte in der richtigen Weise gegeneinander abzu-
wéagen, muBl das Ziel der Entwicklung sein. Es wird,
jedenfalls noch viel Erfahrung gesammelt werden mussen,
ehe man in diesen Punkten klar sieht.

Boeck empfiehlt dann als Isoliermaterial, das am.
meisten den genannten Erfordernissen entspricht, ein an-

Rehe>zfe F/ache

Abbildung 4. Abbildung 5. Abbildung 6.

Typische Typische Winderhitzer, Iso-

liert mit Isolier-

Isolierungs- Isolierungs-

Steinen und

form. art.

Pulver.
der pazifischen Kuste in sehr reinem Zustande vor-
kommendes Material, das wegen seiner zelligen Struktur
,,Celitell) genannt wird. Es besteht hauptséchlich aus
Kieselsaure, sein Schmelzpunkt liegt bei 1610°, es vertragt
auch hohe Temperaturen, ohne irgendwelche Verande-
rungen zu erleiden. Das Material laRt sich in Bldcke
oder Steine zersdgen und kann auch in gemahlenem
Zustande verwendet werden; gemahlen isoliert es 9- bis
12mal so stark wie gewdhnliches Schamottematerial.

In Abb. 1 bis 7 sind einige Formen wiedergegeben,
in welchen in Amerika Wéarmeisolierungen vorgenommen*
werden.

Das Gebiet der Warmeisolierung, wenigstens soweit
es sich dabei um hohe Temperaturen handelt, ist bei uns
in Deutschland noch rccht wenig beschritten, obwohl
fur manche Falle — es sei an Winderhitzer, Regenera-
toren und Rekuperatoren, Auflenwéande von Warm-,
Gluh-, Temper-, Trocken-, Koks- usw. Oefen erinnert —
ohne Frage eine intensivere Bearbeitung fruchtbringend
sein wird. Glucklicherweise ist man in den letzten Jahren
in der Bestimmung der Warmeleitfahigkeits-Koeffizienten
feuerfester Materialien weiter gekommen, und es steht zu
hoffen, daR die weitere Herausarbeitung einfacher und zu-
verlassiger Verfahren hierfur auch weitere Aufklarung
bringen wird Uber die Eignung mancher zu Isolierzwecken
auf den Markt gebrachten Natur- und Kunstprodukte.

Dr. K.
Explosion im Hochofenbetrieb.

Angeregt durch die in ,,Stahl und Eisen* wiederholt
erschienenen Abhandlungen tber die beim Hochofenbetrieb
vorkommenden Explosionen, will ich Uber eine eigen-
artige Explosionserscheinung Mitteilung machen,
die ich wahrend meiner 19jahrigen Hochofenpraxis nur
das eine Mal erlebte und die meines Wissens nur als
ein zufalliges, selten auftretendes Vorkommnis bezeichnet
werden kann.

In der damals Erzherzog Friedrichschon Eisen-
gieBerei zu Weg, Gdérka in West-Galizien (gegen-

1) Da keine Analyse gegeben wird, auch sonstige
gaben fehlen, 4Bt sich das Material nicht mit irgend-
welchen deutschen Vorkommen identifizieren.'

An-
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wartig im Besitze der 0 dsterreichischen Berg- und Hut-
tenwerksgesellschaft) stand bis zum Jahre 1905 ein kleiner
Hochofen, der mit vorwiegend harter, billiger Retorten-
holzkohle Giel3ereiroheisen fir den direkten GuR erzeugte.

Dieser Hochofcn arbeitete mit vier Blasformen, war
mit einer Lurmannschen Schlackenform und mit einer
oberhalb der Abstichéffnung angeordneten Notform aus-
gestattet. Samtliche Eormen hatten Wasserkuhlung und
steckten in wassergekuhlten Schutzformen.

Die Eormen wurden alle zehn Wochen zwecks Reini-
gung ausgewechselt. Dies wurde regelmaRig anlailich
der alle funf Wochen vorgonommenen Reinigung der Gas-
leitungen bewerkstelligt, so daR die Reinigung der Gas-
leitungen das eine Mal mit dem Formenwechsel und das
andere Mal ohne Formenwechsel vor sich ging.

Dio Explosion, die sich im Jahre 1901 wahrend meiner
Dienstzeit im angefihrten Werk ereignete und deren Augen-
und Ohrenzeuge ich war, erfolgte anlaRlich einer solchen
Gasleitungsreinigung.  Zu letzterem Zwecko wurde der
Hochofen regelrecht abgestellt. Die Formen, dio anlaR-
lich der letzten Gasleitungsreinigung ausgewechselt worden
waren und demzufolge diesmal nicht zur Auswechslung
kamen, wurden gut nachgesehen. Es ergab sich kein An-
zeichen einer lecken Blas- und Schutzform. Dio Formen
wurden nun gut abgestopft, und die Reinigung der Gas-
leitungen wurde vorgenommen.

Nach funfstindigem Stillstande war dio Arbeit voll-
endet; man ging daran, den Hochofcn wieder anzulassen.
Die Formen wurden klargemacht. Danach erfolgte, bevor
das Geblase in Gang gesetzt wurde, ein auBerst heftiger
Knall aus den noch offenen Dusen heraus. Der Schmelz-
meistcr, der neben mir unmittelbar am Hochofen stand,
néherte sich mit dem Kopfo einer Dise, um in die Form
zu sehen — in diesem Augenblicke knallte es aus den
Dusen in ohrenbetdaubender Weise noch einmal. Die Kopf-
bedeckung des Schmclzmeistcrs flog weit hinweg, die grof3e
Lufterschutterung wirbelte den Staub in groRen Mengen
um den Hochofen auf, so daB das Beobachten sehr beein-
trachtigt war. Die Former der an den Hochofen sich an-
schlieBenden GieRerei flohen ins Freie mit dem Rufe:
,Der Hochofen stirzt ein!”

Nach der zweiten Explosion gab ich sofort Auftrag,
dio zu den Formen fuhrende Kihlleitung abzusperren.

Doch in gleichen Zeitunterschieden von etwa vier bis
funf Sekunden erfolgten hintereinander noch weitero
neun Explosionen, doch mit stetig abnehmender Heftig-
keit, so daB die elfte Explosion mehr einem GasstoB, wie
solche boi Gichtrutschungon auftreten, gleichkam.

Nach dieser Kanonado wurden die Formen heraus-
gezogen. Es zeigte sich nun, daB die zweite, westliche
Blasform ein kleines Loch in der Grof3e eines Stecknadel-
kopfes hatte, welcher Umstand der AnlaR der beschriebenen
Explosionserscheinung war. Dieser Blasformschaden wird
sich entweder erst wahrend des Stillstandes gebildet
haben, oder aber er war schon vor der vorgenommenen
Gasleitungsreinigung vorhanden, ohne dal er sich seiner
Geringfugigkeit wegen bemerkbar gemacht héatte. Die
Erklarung dieser Erscheinung ist in dem bekannten
chemischen Vorgang, auf den Professor Bernhard
Osannl) hingewiesen hat, zu suohen.

Das aus der lecken Blasform in den Hochofen sickernde
Wasser kam mit einem in der Formn&he befindlichen
Eisenansatz in Beruhrung und zerlegte sich in seine Be-
standteile Sauerstoff und Wasserstoff. Der Sauerstoff
ging mit dem Eisen eino Verbindung ein, wéahrend der
Wasserstoff nach vorgenommencr Oeffnung der Blasform
duroh Hinzutritt der AuBenluft zur Entziindung gebracht
wurde. Nach Abstellen des Kuhlwassers hérte allméahlich
mit dem abnehmendem WasserzufluR die Explosions-
beglinstigung auf, bis dio Bedingungen der Explosions-
moglichkeit vollstandig beseitigt waren.

Ich will bemerken, daB auf der Ofengicht, die wahrend
der Explosionserscheinung noch offen war, bloR schwache

‘) St. u. E. 1915, 4. Mérz, S. 247.
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GasstolRe bemerkbar waren, ein Beweis, dall dio Explo-
sionen sich nur in der schadhaften Form, vielleicht auch in.
der nahen Nachbarform, abspiclten, wahrend sich die Ex-
plosionen den beiden gegeniberliegenden Blasformen der
Ostseite des Ofens in Form von Gasstdflon mittcilten.

Es ware wissenswert zu erfahren, ob schon &hnliche
Erscheinungen beobachtet worden sind.

Otto Strohmayor.

Neues Verfahren zum Erschmelzen von Stahlschrott.

Ein Aufsatz in ,The Iron Trade Review“1 be-
schreibt ein von E. Groone patentiertes Verfahren zum
Erschmelzen von Stahlschrott unter Vermeidung einer
Oxydation des Bades, wodurch die Materialverlusto bedeu-
tend verringert und die Blasenbildungen verhutet werden.
Wahrend bei den ublichen Arbeitsweisen durch Zusatz
von Desoxydationsmitteln beim Abstechen der Charge
die Oxyde im Bado zerstért worden, bezweckt das neue
Verfahren, das Bad maoglichst vor Oxydationen zu schit-
zen, hierdurch eino spatere Desoxydation zu erUbrigen
und damit den Abbrand zu vermindern.

Das Prinzip des Verfahrens besteht darin, das Bad
mit einer Schlacke zu Uberdecken, die reduzierend auf
dasselbe einwirkt. Greene beschreibt dio Erschmelzung
eines gewohnlichen Stahlschrottes von 0,25 % C, 0,32 % Si
und 0,70 % Mn. Das Material wird entweder im festen Zu-
stand in einen basisch gefuhrten, elektrisch geheizten Ofen
gebracht und eingeschmolzen oder demselben schon flissig
zugegeben. Hierauf wird eine Schlacke, beispielsweise eine
Kalk-Kieselsdure-Sehlacke, auf das Metall gebracht und
eingeschmolzen. Das Mengenverhaltnis zwischen Kalk
und Kieselsdure wird entsprechend dem gewilnschten
Flussigkeitsgrad der Schlacke gewahlt. Die Schlacke wird
mit feinem Koks Uberdeckt, der reduzierend wirkt, durch
dio Schlacke aber an einer Berihrung mit dem Metall-
bad verhindert wird. Der Koks muB in genldgondor
Feinheit angewendet werden, da gréRero Brocken sich
leicht einen Weg durch die Schlackenschicht bahnen und
eine Abkuhlung des Materials herbeifihron wiirden. Dio
Menge des Reduktionsmittels hédngt von den mit dem
Metall in den Ofen gebrachten Oxyden ab. Die Farbe
der Schlacke ist ein gutes Kennzeichen fir den Grad der
Reduktion, und an Hand dieses Indikators kann der
ProzelR leicht bis zur vollstandigen Befreiung des Bades
von Oxyden durchgefuhrt werden.

An Stelle des festen Reduktionsmittels kann vor-
teilhaft auch reduzierendes Gas verwendet werden.

R. Durrer.

Ueber neuere Umwandlungserseheinungen an Metallen.

Die Unterschiede in den Angaben Uber die spezi-
fischen Gewichte der reinen Metalle sind teilweise erheb-
lich und Uberschreiten die durch Versuchsfehler gegebenen
Grenzen bedeutend. Diese Veranderlichkeit in den
spezifischen Gewichten ist nach Untersuchungen von
Professor Cohen in Utrecht in dem Vorhandensein
verschiedener Modifikationen der Metalle zu suchen. Der
Nachweis hierfur wurde von ihm durch ein Abschreckver-
fahren erbracht, durch das die Veranderliclikeit in dem
spezilischen Gewicht bei bestimmten Temperaturen fest-
gestellt wurde. Eino Bestatigung der so gefundenen
Umwandlungstemperaturen erhielt er durch Messungen
der Aendcrungen des Volumens der Metallo mit der
Temperatur.

Zur Nachprufung der von Cohen mitgeteilten Ergeb-
nisse fuhrte Ernst Janecke?2) Druckbestimmungen bei
einer Reihe von Metallen bei verschiedenen Temperaturen
aus. Die von ihm benutzte, mit einer Heizvorrichtung
versehene Apparatur bestand aus einem starken Stahl-
zylinder mit eingeschliffenem Stempel, einer hydraulischen
Presse und einem genau anzeigenden Pendelmanometer;
als Heizkdrper diente eine Nickel-Chrom-Drahtwieklung.

«) 1916, 31. August, S. 418.
2) Zeitschrift des Vereines deutscher Ingenieure 1916,.
10. Juni, S. 481/8.
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Ein Versuch vollzog sich in der Weise, daR das Metall
bei gewdéhnlicher Temperatur durch einen Druck von
mehreren tausend Atmosphéaren zusammongepref3t wurde.
Darauf wurde der Druck verringert, auf einen bestimm-
ten Wert eingestellt und alsdann dio mit der Temperatur
vor sich gehende Druckénderung beobachtet und in graphi-
scher Weise als Diuck-Tempcraturkurvo aufgetragen.
Aus ZweckmaBigkeitsgriinden wurden zur Zeichnung
der Diagramme die den Temperaturen nahezu proportio-
nalen Zeiten verwendet.

Zur Erprobung der Versuchsmethode wurden Halte-
punktsbestimmungen an Salzen mit bekannten Umwand-
lungstemperaturen, Kaliumnitrat und Silbernitrat, aus-
gefihrt. Dio Ergebnisse sind in Zahlentafel 1 zusammen-
gestellt.

Zahlcntafol 1.

Haltepunkte
nach frilhcren
Untersuchungen

Stoff
beim Erhitzen

Umschau.

Haltepunkte von Kaliumnitrat und Silbernitrat,

Haltepunkte nach Janecke

87. Jahrg. Nr. 3.

Diese Zusammenstellung zeigt, da zwischen den in
der Literatur vorhandenen Daten und den von Jéanecke
gefundenen Umwandlungstempcraturen mehr oder weniger
erhebliche Abweichungen bestehen. Auffallend ist be-
sonders die Beobachtung, dalR die fir die Metalle Zinn,
Blei und Antimon ermittelten Umwandlungstemperaturen
bei der AbkiUhlung hdher liegen als bei der Erhitzung.

Die auf Modifikationsénderungen eines reinen che-
mischen Stoffes beruhenden Eigenschaftsénderungen
kommen in den entsprechenden Diagrammkurven im all-
gemeinen in Form von vertikalen Unstetigkeiten zum Aus-
druck, das heit, sie gehen bei einer bestimmten Tem-
peratur vor sich. Das ist nach vorliegender Untersuchung
bei den behandelten reinen Metallen nicht der Fall, in-
dem der Uebergang aus einer Modifikation in eine andere
sich innerhalb eines Tempe-

raturbereiches vollzieht.
Diese Erscheinung erklart
Smits durch folgende Theo-
rie: Eine Modifikation be-
be-

beim AbkUhlen

“0 oc °0 steht nicht nur aus
Kaliumnitrat . 1215— 129 129 133 stimmten Molekulkompleyen,
147— 153 145 140 sondern es koénnen auch Mi-
(Extrapoliert: 149) (Extrapoliert: 142) schungen derselbe"n zu_ho-
mogenen, festen Korpern zu-
Silbernitrat 159.2— 159,8 152— 169 149— 136 sammentreten. Diese Mi-
(Extrapoliert: 158) (Extrapoliert: 141) schungen haben boi jeder
Temperatur eine  gewisse

Die durch die Erhitzungskurven gewonnenen Daten
:stimmen also gut mit den Feststellungen friherer Unter-
suchungen uberein, wahrend dio bei der Abkuhlung er-
haltenen Temperaturpunkte Abweichungen zeigen. Fur
Kaliuranitrat wurde ein neuer Umwandlungspunkt bei
140 bzw. 1420 gefunden.

Nach dieser Versuchsmethode wurden von .laneekc
Haltepunktsbestimmungen ausgefuhrt bei den Metallen:
Zinn, Zink, Kadmium, Wismut, Antimon, Blei, Kupfer
und Silber. Dio Ergebnisse sind im Vergleich mit den
nach friheren Untersuchungen gemachten Feststellungen
in Zahlentafel 2 zusammengesteilt. Als charakteristische
Diagrammtypen sind in Abb. 1 und 2 die Druek-Zeit-
Temperatur-Kurven von Zink bzw. Silber dargestellt.

Zahlcntafol 2.

Haltepunkte
nach fraheren

Grenze, Uber die hinaus eine Homogenitat der kleinen, den
Stoff zusammonsetzenden Teile nicht mehr mdéglich ist.
Veranschaulicht werden diese Beziehungen durch die
graphische Darstellung in Abb. 3. In dieser bedeutet die
Abszisse Ma Mb die Zusammensetzung eines aus dem
Element M bestehenden Stoffes, dargcstclit als Mischung
der Molekile Ma und Mb. Die Temperaturen sind als
Ordinatenaufgetragen.Dio Linien A C und B D bedeuten
die Grenzen der homogenen Mischkristalle a und B fur die
verschiedenen Temperaturen. Innerhalb des Raumes
AB CD sind nur Gemische dieser Mischkristalle a und
mdglich. Unter den stabilen homogenen Mischkristallen
hat nur einer eine Zusammensetzung, dio dem inneren
Gleichgewicht entspricht. Dieser bestimmte Mischkristall

Yorsuchscrgcbnisse und deren Vergleich mit friheren Arbeiten.

Haltepunkte nach Janecke

Metall Beobachter
Untersuchungen beim Erhitzen beim AbkUhlen
«C ocC °0
ZiNN e 20 — 9—39
(Extrapoliert: 23) —
202,8 Smits 102— 198 199— 184
(Extrapoliert: 1S6) (Extrapoliert: 196)
161 Degens — -
Zink.... Unter 100 Cohen 71— 149 112—95
(Extrapoliert: 120) (Extrapoliert: 104)
170 Benedicks — _
320—340 — — ) -
Kadmium ... 00—70 Cohen 87— 141 133— 106
(Extrapoliert: 113) (Extrapoliert: 110)
Wismut....enenens 75 Cohen 117— 161 114— 111
(Extrapoliert: 135) (Extrapoliert: 112)
Blei e — — 49— 72 65— 59
(Extrapoliert: 59) (Extrapoliert: 62)
Antimon ... 101 Cohen 108— 133 142— 134
(Extrapoliert: 124) (Extrapoliert: 137) |
Kupfer ... 25 -100 Cohen 84— 120 101— 90
72 — (Extrapoliert: 99) (Extrapoliert: 96)
Silber... 125— 134 v. Hevesy u. Wolff 108— 134 123— 109
(Extrapoliert: 120) (Extrapoliert: 118)
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Abbildung 1.

kann mit der Temperatur seine Zusammensetzung éndern,
so daR er schlieBlich dio Grenzlinio erreicht, bei deren
Ueberschreiten eine sprunghafto Aenderung des inneren
Gleichgewichtes stattfindet, indom sich dio Kurve des

Srtber

Zeitin min

Abbildung 2. Druck-Zeit(Temperatur)-Kurren von Silber.

inneren Gleichgewichtes bei einer bestimmten Temperatur
aus dem Gebiet der einen Art von Mischkristallen in das
dor anderen Art begibt (in Abb. 4 bei der Temperatur t).

Die Umwandlung der einen Modifikation eines
Stoffes in eine zweite geht also nur dann bei einer bestimm-

HnT.r

Umschatt.

Druck-Zeit{Temperatur)-Kurven von Zink.
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ton Temperatur vor sich, wenn dio Einstel-
lung des inneren Gleichgewichtes gewahr-
leistet ist. Andernfalls treten Erscheinun-
gen auf, dio nicht nur zu anderen Umwand-
lungstemperaturen fihren, sondern auch
die plétzliche Umwandlung in oino allméh-
licho verwandeln. Wird z. B. oin Misch-
kristall a (Abb. 4), der bei der zugehdori-
gen Temperatur dom innoren Gleichgewicht
entspricht, plétzlich erwarmt, ohne dal es
ihm maéglich ist, das innere Gleichgewicht
zu erlangen, so erhdlt man in Punktb einen
maoglichen Mischkristall beider zugehorigen
Temperatur, der sich aber nichtim Gleich-
gewicht befindet. Bei weiterer Erwarmung
kann dieser eine Kurve b o durchlaufen,
wobei er in ¢ an der Grenze der homogenen
Mischkristalle anlangt. Boi dieser Tempe-
ratur t findet dann die Umwandlung in dio
andere Modifikation statt. Analog liegen
die Verhaltnisse bei der Abkuhlung ent-
sprechend der Kurve ef g h. Hieraus geht
hervor, daf die Umwandlungstemperatur
verschoben werden kann, und daR sie in
(AW hohem Malie davon abhéngig ist, ob in dem
"\ zu untersuchenden Stoff das innere festo
Gleichgewicht sich rasch oder langsam ein-
stellt. AuBerdem liegen Grindo zu der
Annahme vor, daB die verschiedenen kleinen festen Teilo
eines chemischen Kérpers sich beim Erwarmen nicht voll-
standig gleichartig verhalten, sondern daR die einen in
héherom MafRe dem Gleichgewichtszustande folgon als
die anderen. Von besonderer Bodeutung ist hierbei die
KrfstallgréBo. Nach raschem Anwéarmen oder Abkuhlon
findet sioh also ein Gemisch von Mischkristallen vor, die
um oinen Mittelwert schwanken. Wird dieser auf seine
Umwandlung untersucht, so findet diese fir dio ein-

fiem /sefteron

B Ma A 8

Abbildung 3 und 4.
Zusammensetzung fester Das innere Gleichgewicht
Stoffe, die aus den beiden eines in zwei allotropen Modi-

fikationen auftretenden Stoffes
MolekUlftrten Ma und M~

in Beziehung zur Zusammen-
bestehen. setzung aus den beide:* Mole-

klllarten Ma und MK

zelnen Teile bei verschiedenen Temperaturen statt. Zur
Beobachtung gelangt als Ergebnis aller dieser Umwand-
lungen eine Zeitspanne, innerhalb der sich der Stoff aus
der einen Form in dio andere verwandelt hat.

Dio Kenntnis der Vorgange bei den allotropen Um-
wandlungen ist auch von praktischer Bedeutung, da die
mit den Modifikationsdnderungen teilweise verbundenen
Veranderungen von physikalischen Eigenschaften die An-
wendungsfahigkeit einzelner Metalle fiir bestimmte Zwecke
oinschranken. A  Meu-hen_

Arbeitsgebiet der Kriegsamtsstelle Disseldorf.

Fur den Bezirk der stellvertretender Generalkomman-
dos des VII. und VIII. Armeekorps ist in Dusseldorf,

9
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Hansahaus (Telephon Dusseldorf Nr. 7215), eine Kriegs-
amstsstelle errichtet worden.

lhre Hauptaufgabe besteht in der standigen Ver-
bindung und Vermittlung zwischen Kriegsamt und allen
kriegswirtschaftlichen Betrieben und Organisationen der
gesamten Korpsbezirke zwecks standiger wechselseitiger
Unterrichtung Uber die vorhandenen dringenden Bedurf-
nisse und die Mdglichkeiten, diesen gerecht zu werden.

Die Kriegsamtsstelle Disseldorf hat sieh im einzelnen
mit folgenden Aufgaben innerhalb der Bezirke der stell-
vertretenden Generalkommandos des VII. und VIII. Ar-
meekorps zu befassen:

1. Mitwirkung bei der Beschaffung und Verwendung
von Arbeitskraften — soweit es sich nicht um Zu-
rickstellungs- und Entlassungsantrage cinzelbenannter
Personen handelt — fur die im Kriegsinteresso tatigen
staatlichen und privaten Betriebe.

2. Mitwirkung bei der Ueberwachung und Fdrderung
der gesamten kriegswirtschaftlichen Produktion.

3. Mitwirkung bei den Fragen der Volkserndhrung fur die
kriegswirtschaftlich tatige Bevdlkerung.

4. Mitwirkung bei Ueberwachung der Zufuhrung der
Rohstoffe fur die Kriegswirtschaft.

5. Mitwirkung bei Ein- und Ausfuhrfragen.

Technische Abteilung der Reichsdeutschen Waffenbriider-
lichen Vereinigung.

Die Vereinigung, die es als ihr Ziel bezeichnet, die
Verbindung der jetzt im Kampfe briaderlich zusammen-

Patentberich’.

3t. Jahrg. Nr.' 3.

stehenden Volker der europdischen Mitte mehr und mehr
zu vertiefen, einer weiteren Annaherung und Entfaltung
ihrer gemeinsamen Kréafte den Boden zu bereiten und an
dem als starkes Bollwerk des européaischen Friedens auf-
zurichtenden Vélkerbunde mitzuschaffen, hat neben den
schon vorhandenen besonderen Abteilungen fur einzelne
Berufsstande am 12. Dezember 1916 auch cinc ,Tech-
nische Abteilung” gegrundet, zu deren Bildung eine
Reihe fuhrender Manner der deutschen Technik und In-
dustrie die Anregung gegeben hatten. Die neue Abteilung
hat sich die dankenswerte Aufgabe gestellt, die wissen-
schaftlichen und kulturellen Zusammenhé&nge der Technik
in den verblUndeten L&ndern unter Ausschluf? rein wirt-
schaftlicher Fragen zu pflegen. Die Mitgliedschaft bei der
Abteilung, die zugleich die Mitgliedschaft der Vereinigung
selbst in sich schlieBt, setzt fur Einzelmitglieder einen
Jahresbeitrag von 10 Jl, fur Vereine und Korperschaften
einen solchen von 50 Jl voraus; die dauernde Mitglied-
schaft konnen Personen durch eine einmalige Spendo
von 100 Jl erwerben. Die Geschaftsstelle der Vereini-
gung und ihrer Abteilungen, die seit etwa zwei Jahren
ihre Téatigkeit ausubt, befindet sich in Berlin W 35,
Potsdamer-StraBe 24. Zum Vorsitzenden der Tech-
nischen Abteilung wurde in der erwéhnten Grin-

dungsversammlung Geh. Baurat H. Mathies, Berlin,
gewahlt, zu seinem Stellvertreter Wirkl. Geh. Rat C.
HauB. In Oesterreich undUngarn sind &hnliche tech-

nische Gruppen bereits vor einiger Zeit
treten.

ins Leben ge-

Patentbericht.

Léschungen deutscher Patente.

KIl. 7a, Nr. 262 268.
dinnstegigem Profileisen.

Verfahren zum Auswalzen von
Deutsch-Luxemburgische Berg-

werks- u. Hutten-Akticngesellschaft in Differdingen,
GroBherzogtum Luxemburg. St. u. E. 1913, 11. Sept.,
S. 1538.

KI. 10a, Nr. 247 580. Liegender Koksofen mit dop-

pelten Heizztigen und oberer und unterer Gaszufuhr.
Wagener in Dahlhausen, Ruhr.
S. 1799.

KI. 10a, Nr. 261 596. Koksofentiir mit zunschen
AuBenwand uni einer dem Ofeninnern zugekehrten Scha-
motte-Formsteinwand eingeschalteter Schicht aus warme-
isolierenden Massen. Spezialgeschaft fur Beton- und Mo-
nierbau Schliter in Dortmund. St. u. E. 1913, 11. Sept.,
S. 1539.

KI. 18 a, Nr. 253 501. Beschickungsvorrichtung fur
Kupoléfen. Emil Vorbach in Menden. Bez. Arnsberg.
St. u. E. 1913, 15. Mai, S. 835.

KI. 18 a, Nr. 280 560. Von seiner Grundplatte abheb-
barer Schlackenbehélter. Warmc-Verwertungs-Gesellschaft
m. b. H. in Berlin. St. u. E. 1915, 16. Sept., S. 960.

KI. 18 a, Nr. 285 913. Einrichtung zum Agglotnerieren
von Feinerzen, die auf stetig vorwarts bewegten Bosten an
einem Zundbrenner vorbei- und Gber Saugluftkasten hinweg-
gefuhrt werden. Selas, Akt.-Ges. in Berlin. St. u. E. 1916,
8. Juni, S. 567.

KIl. 18 a, Nr. 287 244. Schlackenhtbcl fur das Ver-
fahren zur nutzbringenden Kuhlung von Schlacken in hohl-
wandigen Behéltern, durch deren hohle Wande Wasser ge-
leitet wird. Warme-Verwertungs-Ges. m. b. H. in Sie-
mensstadt bei Berlin. St. u. E. 1916, 20. April, S. 399.

KI. 18 ¢, Nr. 286 647. Kombinierter Salzbad-, Vorwarm-
und AnlaRofen. Gebruder Pierburg in Berlin. St. u. E.
1916, 20. April, S. 399.

KI. 21h, Nr. 273 260. Fur metallurgische und che-
mische Zwecke bestimmter elektrischer Lichtbogenofen zum
Betriebe mittels Mehrphasenstromes. Victor Stobie in
Sheffield, England. St. u. E. 1914, 6. Aug., S. 1353.

KJ. 240, Nr. 253 763. Regenerativ-Gaserzeugungs-
Ofen mit gleichbkibecnder Heizflammenrichtung, dessen Re-

Emil
St. u. E. 1912, 24. Okt,,

generatoren durch Umsteuerglieder abwechselnd mit den
Luft- und Abgaskandlen verbunden werden. Stettiner Clia-
motte-Fabrik A.-G. vorm. Didier in Stettin. St. u. E.
1913, 15. Mai, S. S35.

KIl. 24 e, Nr. 233 858. Anhebevorrichtung fir Roste
von Gaserzeugern. Reginald Vandezee Farnham in Skel-
morlie, Schottland. St. u. E. 1911, 21. Sept., S. 1545.

KI. 24 e, Nr. 235 812. Gaserzeuger. Reginald Vandezee
Farnham in Skelmorlie, Schottland. St. u. E. 1911,
23. Nov., S. 1930.

KI. 24 e, Nr. 246 838. Gaserzeuger mit einem den Full-
trichter umgebenden, luftzufihrenden Doppelmantel. Carl
Franke in Breslau. St. u. E. 1912, 5. Sept., S. 1507.

KI. 24 e, Nr. 251 238. Verfahren und Vorrichtung zur
Erzeugung von Generatorgas aus einem Gemisch von staub-
und stiekférmiger Kohle. Georg Friedrich Matt in Mailand.
St. u. E. 1913, 13. Febr., S. 295.

KIl. 24 f, Nr. 233 691. Hohler Stufenroststab mit aus
einzelnen abnehmbaren Teilen bestehender Brennbahn.
Liesbeth Hoffmann in Wien. St. u. E. 1911, 7. Sept.,
S. 1467.

KI. 24 f, Nr. 239 440. Rost fur Gaserzeuger mit am
Rahmengestell festlegbaren Teilen. Reginald Vandezeo
Farnham in Skelmorlie, Audley End, Ayrshire, Schott-
land. St. u. E. 1912, 4. April, S. 590.

KI. 31 ¢, Nr. 236 450. Vorrichtung zum Abziehen der
Blockformen von FluBeisenbldclcen. Georg Marton in
Resicza, Ungarn. St. u. E. 1911, 16. Nov., S. 1887.

KI. 31c¢, Nr. 243 553. Vorrichtung zum, Ldésen und
Anheben von Blockformen sowie zum Ausdricken der
Blocke. Deutsche Maschinenfabrik A.-G. in Duisburg.
St. u. E. 1912, 11. Juli, S. 1151

KI. 310, Nr. 257 289. Form- und Kernsand fir
GieRereizwecke. Wesenfeld, Dicke & Cie., Chem. Fabrik
in Barmen-Rittcrshausen. St. u. E. 1913, 24. April,
S. 695.

KI. 31c, Nr. 259 250. Oesenbefestigung fiur Block-
formen. Mannesmaunréhren-WEerke in Dusseldorf. St. u. E.
1913, 7. Aug., S. 1335.

KI1. 40 a, Nr. 235 369. Verfahren zur Ausnutzung an
sich im Feuerungsbetriebe durch den Kamin verloren zu
=gebender Warme zur Ableitung schadlicher oder l&stiger
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Gase geringerer Temperaturen. Dr. Constantin Guillemain
in Berlin. St. u. E. 1911, 16. Nov., S. 1888.

KIl. 49 f, Nr. 284 135. Schieber zur Entnahme von
Bolzenwerkslicken aus Wanndéfen. Paul Dobiosch in
Przewos, Kr. Cosel, O.-S. St. u. E. 1916, 13. April, S. 374.

Zuricknahme und Versagung deutscher
Patente.

KI. 7 e. L 43 322. Verfahren und Einrichtung zur Her-
stellung eiserner Patronenhtlsen. Walter Loobel, Leipzig,
Kantstr. 12. St. u. E. 1916, 11. Mai, S. 469.

KIl. 18 b, P 31502. Verfahren zur Herstellung von
Qualitatsroheiscn im elektrischen Ofen. Thomas Pawelczyk,
Saarbricken, Waterloostr. 8. St. u. E. 1915, 20. Mai,
S. 537.

Kl. 310, P 32 707. Vorrichtung zum Aufbereiten von
Formsand und anderen Stoffen. Fa. Gebr. Pfeiffer, Barba-
rossawerke, Kaiserslautern. St. u. E. 1915, 10. Juni, S. 618.

KI. 810, St 19833. Vorrichtung zum Verladen der
atis liegenden Koksdéfen auf einem ortsfesten Ldschplatz ge-
druckten Koksmasse. Fa. Carl Still, Rccklinghausen, Westf.
St. u. E. 1915, 29. Juli, S. 784.

KI. 80e, P 31 780. Schlammbeschickungsverfahren
fur Drehofen. Fa. G. Polysius, Dessau. St. u. E. 1915,
1 Juli, S. 692.

Deutsche Patentanmeldungen.])

8. Januar 1917.

KI. 18b, Gr. 10, D 32536. Veifahren zjr Herstel-
lung von Fiufle sen und Stahl; Zus. z. Anm. D 32 487.
Deutsch-Luxemburgische Bergweiks- und Hutten-Akt.-
Ges., Bochum, u. Adolf Klinkenberg, Dortmund.

KI. 24e, Gr. 2, H 67 848. Verfahren zur fort-
laufenden Erzeugung von Waadasorgas. A F. Holmgren,
J. 0. Agvist u. Dr. G. Hellsing, Trollhattan, Schweden.

KI. 48 b, Gr. 9, M 58 630. Veifahrcn zum Ueber-
ziehen von Eisen und Stahl mit Aluminium. Frederik
Moench, Rushville, JH., V. St. A.

KI. 48d, Gr. 4, P 35 146. Verfahren zur Herstel-
lung eines gemischt oxydischen Schutziberzuges auf
Eisengegenstanden. Dr. August Prettner, Spandau,
Folderichstr. 6.

11.Januar 1916.

KIl. 10a, Gr. 12, W 47 313. Mehrteilige Koksofen-
tir. Rudolf Wilhelm, Altenessen, Rhld., Vereinsstr. 37.

KIl. 10a, Gr. 17, T 20 276. Vorrichtung zum
mechanischen Verladen und Absieben von Koks. Her-
mann Terbeck, Homberg, iiiederrhein, Duisburgerstr. 190.

Kl. 10a, Gr. 17, W 45 610. Koksldschvorrichtung
fur rostartig durchbrochene Léschplatze. Rudolf Wilhelm,
Altenessen, Rhld., Vereinsstr. 37.

Kl. 21h, Gr. 11, G 44010. Elektrodenhalter fur
elektrische Oefen. Gesellschaft fur Elektrostahlanlagen
m. b. H., Siemensstadt b. Berlin, u. Fritz Kostka, Berlin-
Wilinersdorf, Joachim Friedlichste 34.

KI. 31a, Gr. 2. B 80 145. Herdférmiger Kippofen
fur Oel- oder Gasfeuerung mit vor den gegenibei liegenden
Stirnseiten liegenden Feuerungsdisen Zus. z. Pat. 290712.
Wilholm BueR, Hannover, Stader Chaussee 11.

Kl. 31c, Gr. 11, L 44 325. Verfahren und GieR-
form zum FertiggieBen von elektrischen Kondensatoren.
Ludw. Loewe & Co. Akt.-Ges , Borlin,

KI. 800, T 20 769. Scherrost fir ununterbrochen
arbeitende Schachtéfen mit zusammensinterndem Brenn-
gut; Zus. z. Pat. 293 284. Rudolf Thiele, Hoxter.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
2. Januar 1917.

KI. 12 e, Nr. 657 118. Vorrichtung zur elektrischen
Ausscheidung von Schwebekérpern aus elektrisch iso-

') Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wahrend zweier Monate fur jedermann zur
Einsicht und Einsprucherhebung im Patentamte zu
Berlin aus.
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lierendon, besonders gasformigen Flussigkeiten. Erwin
Moller, Brackwede i. W.

KI. 42 1, Nr. 656 998. Apparat zur absorbometri-
schen Gasanalyse mit festen Stoffen. Dr. Hugo Strache,

Wien, u. Dr. Kasimir Kling, Lemberg.

8. Januar 1917.
KI. 21 h, Nr. 657 310. Elektrostahlofen mit Ver-
schluBRbrillen fur die Elektroden-Oeffnungen. Maschinen-
bau-Anstalt Humboldt, Céln-Kalk.

Deutsche Reichspatente.

KI. 10 a, Nr. 291 540, vom 29. Oktober 1915. Karl
Frohnhéauser in Dortmund. Elektrisch betriebener,
steuerbarer Fullwagen fur Koksofen.

Von den vier Laufradern des Fullwagens sind nur dio
beiden auf der einen Wagenseite liegenden mit Spur-
kranzen a fur die Schienen, und zwar mit doppelten ver-
sehen, wohingegen die beiden &ndern Rader b keine Lauf-

kranze, sondern eine zylindrische Laufflache besitzen. Dio
Spurkranzrader sind samt dem zugehérigen Motor o
mittels des Handhebel? d um senkrechte Achsen o drehbar
und werden von dem auf dom Sitz f sitzenden Wagenfiuhrer
nach Belieben gesteuert. Es entfallen hierdurch jegliche
Weichen, und der Wagen vermag selbst Kurven von klein-
stem Halbmesser zu befahren.

KI. 49 f, Nr. 291 662, vom 23. April 1915. Fried.
Krupp Akt.-Ges. in Essen, Ruhr. Verfahren zum
metallischen Verschmelzen von Hohlkérpern.

Dio beiden mitein-
ander zu verschmelzen-
den Holukérper a und
b werden mit ihren En-
den Uber einen ring-
formigen Korper c ge-
legt, der die zwischen
den Enden liegende

innen abdeckt. Hierauf werden die Hohl-
kérper unter sich und mit dem Kérper o durch
Schmelzung verbunden. ZweckmaRig werden dio Enden
von a und b vorher trichterférmig erweitert und wird dem
Einsatzstick c eine Abdachung nach den beiden Seiten
gegeben.

KI. 18 b, Nr. 291 689, vom 14. Marz 1914. Edwin
Bosshardt in Berlin-Tempolliof. Herdofen nach
Art der Siemcns-Martin-Oefen, bei dem sich unmittelbar
an jede der beiden Kopfseiten des Ofens ein Gasgenerator
anschlieRt.

In bekannter Weiso ist unmittelbar an jedo Kopf-
wand des Ofens ein Gasgenerator a angebaut. Erfindungs-

Fuge nach

gemal ist jeder derselben durch ein oder mehrere in Héhe
seiner WeiRglutzone angeordneto Schlitze b mit dem Herd-
ofen verbunden. AuBerdem sind in jedem der beiden
Ofenkdpfe ein oder mehrere Kanéle e vorgesehen, in denen
das von den Gaserzeugern kommende Gas vor Eintritt
in den Herdofen vorgewarmt wird.
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Ausnutzung der Tragfahigkeit der Eisenbahnwagen. —
Die preuBische Staatseisenbahnverwaltung teilt folgendes
mit: ,Um eine bessere Ausnutzung des Gitorwagenparks
zu erreichen, wird eine Anzahl hierzu geeigneter offener
und bedeckter Guterwagen mit einem Ladegewicht von
15000 kg die Aufschrift: Tragfahigkeit 17 500 kg‘ (bis-
her 15 750 kg) erhalten. Eine volle Ausnutzung der nun-
mehr zugelassenen Tragfahigkeit liegt bei dem zurzeit
herrschenden auBerst starken Wagenmangel im dringend-
sten vaterlandischen Interesse.”

Stockungen In der Kohlen- und Kokszufuhr. — Nach
einer Mitteilung des Kriegsamts, Waffen- und Munitions-
Beschaffungsamts (Wumba) sind Klagen tUber ungentigende
Zufuhr von Kohlen und Koks an die Kriegsrohstoffabtei-
lung, Sektion O, Berlin, Verlangerte HedemannstraRc,
zu richten.

Der Ausnahmetarif 6 o fiir Steinkohlen, Koks & Stein-
kohlenbriketts tritt, soweit er fur die Ausfuhr nach
Danemark, Sohwodon und Norwegen Uber Libeck, Kiel,
Rostock, Stettin, Warnemiinde und Wismar bestimmt
ist, mit dom 31. Marz 1917 aufler Kraft. Es gilt vom
1. April ab nur noch fur dio auf das an die Station
Danischburg angeschlossene Hochofenwerk bestimmten
Sendungen.

Veitscher Magnesitwerke, Aktien-Gesellschaft, Wien.
— In dem am 30. Juni 1916 abgelaufcnen Geschéftsjahre
konnte die Gesellschaft trotz der durch die allgemeine
Weltlage begrindeten Schwierigkeiten ihren Absatz
gegenuber dem Vorjahre von 44 917 t auf 53 271 t stei-
gern, was teilweise durch Betriebsverbesserung, zum
Teil auch durch Entnahme aus den Bestanden erreicht
wurde. Der Reingewinn betrdgt nach Einbeziehung
von 568 561,23 K Gewinnvortrag aus dem Vorjahre

Die englische Eisen- und Stahlindustrie

Einer umfangreichen Uebersicht der ,Iron and Coal
Trades Review"“1) Uber den Gang der englischen Montan-
industrie im Kriegsjahr 1916 entnehmen wir unter ab-
sichtlicher Enthaltung jeden Kkritischen Einwurfes den
nachstehenden kurz zusammenfassenden Auszug:

Je langer der Krieg andauert, desto einleuchtender
ist es geworden, dal der Endsieg von der Seite gewonnen
werden wird, dio imstande ist, in der Herstellung und
Herbeischaffung von Artillerio und Munition das Ueber-
gewicht zu erhalten. Nun hat Britannien nicht nur seine
eigenen Heere zu versorgen, sondern zu einem grof3en
Teil auch diejenigen seiner Verbindeten; dann sind die
groBen Anforderungen der Marino in Betracht zu ziehen
und endlich diejenigen der Handelsflotte, dio auf Beruck-
sichtigung drangen, um die Bedrohungen durch dio
feindlichen Unterseeboote auszugleichen und eine aus-
reichende Lebensmittelzufuhr fur die Bevélkerung zu
sichern. Um diesen gewaltigen und mannigfaltigen An-
forderungen zu gentgen, hatte die Eisenindustrio Tag
und Nacht zu arbeiten; riesigo VergréRerungen vorhande-
ner Anlagen muf3ten vorgenommen und neue Werke von
beispiellosem Umfange in allen Teilen des Landes neu er-
riohtet werden. Allem diesem stellten sich fast unuber-
windliche Schwierigkeiten infolge Mangels an Leuten
und Material entgegen, und die volle Wirkung in der
Menge der erzeugten Munition wird sich erst in der Folge-
zeit fuhlbar machen. Dio grofRen Fortschritte, die bereits
erzielt sind, setzen aber das Land in den Stand, mit Ver-
trauen allen Anforderungen der kommenden Fruhjahrs-
offensive entgegenzusehen. Hier, wie in manchen anderen
Dingen leiden wir unter den Folgen friherer Unzulanglich-

*) 1916, 29. Dez., S. 781/95 u. 801/2.

United States Steel Corporation. — Nach dem letzten
Ausweis betrug der ihr vorliegende Auftragsbestand zu
Ende des Monats Dezember 1916 11547 000 t gegen
11 059 000 t Endo November und 7 806 000 t Ende De-
zember 1915. Wie sich dio vorliegenden Auftragsmengen
am Schluf3 der einzelnen Monate wéahrend der drei letzten
Jahre stellten, ergibt sich aus der nachfolgenden Ueber-
sicht:

1914 1915 1918
31. Januar . 4 613 680 4 249 000 7 923 000
28. Februar . 5026 440 4 345 000 8 569 000
31. Marz 4 853 825 4 256 000 9 331 000
30. April . 4 277 668 4162 000 9 830 000
31. Mai . . . . 3998 160 4 265 000 9 938 000
30. Juni . 4032 857 4 678 000 9 640 000
31 Juli . . .. 4 158 589 4 928 000 9 594 000
31. August 4213 000 4 908 000 9 660 000
30. September . 3788000 5318 000 9 523 000
31. Oktobor . 3461 000 6 165 000 10 015 000
30. November 3325000 7180 487 11 059 000
31. Dezcmbei 3837 000 7806000 11 547 000

Die vorliegenden Bestellungen sind demnach 488 000 t
groBer als im Vormonat und Uberragen dio entsprechende
Vorjahrsziffer um 3 741 000 t.

1 721 941,73 K;
Exekutivkomitee

davon
insgesamt

erhalten Verwaltungsrat und
107 669,02 K, die Be-

amten- und Arbeiter-Unterstitzungskassen 40 000 K.
Von den verbleibenden 1574 272,71 K wurden
1 000000 K. als 12% % Dividende (i.V. 10%) aus-

geschuttct, 200 000 K als Gewinnvortrag B verwendet,
der nach Notwendigkeit zur Starkung kunftiger Dividen-
den bestimmt ist, und 374 272,71 Iv auf neue Rechnung
vorgetragen.

im Jahre 1916.

keiten. Wir waren gezwungen, jetzt in zwei Kriegsjahren
muhselig das zu improvisieren, was dio Deutschen in zwei
Friedens-Jahrzehnten mit Sorgfalt aufbauen und vervoll-
kommnen konnten.

Die militérischen Erfordernisse haben in den letzten
Jahren fur dio Eisen- und Stahlindustrie ein immer enger
werdendes Netz der Staatsaufsicht hervorgerufen; alle
Fragen, die Erzeugung, Arbeitszuteilung und Preise be-
treffen, sind der unmittelbaren Kontrolle des Munitions-
ministeriums unterstellt worden, so dal3 diese Industrien,
wenn auch nicht dem Namen nach, so doch tatsachlich
eine grof3e Abteilung des offentlichen Dienstes darstellen.
Im ganzen ist diese Umwéalzung mit einem MindestmaRl
von Reibung durchgefihrt worden. In dieser Zeit, wo
so viel von ,Profitmachcrei* geredet wird, ist cs an-
gezeigt, daran zu erinnern, dafl es vielfach nicht die Re-
gierung war, sondern patriotische Arbeitgeber, die unter
Aulerachtlassung finanzieller Erwégungen sich an das
Werk begaben, um die Bedurfnisse der Armeen im Felde
zu befriedigen. Dio behdrdliche Festsetzung der Preise
hat einen befestigenden EinfluR auf den Markt ausgeiibt;
dio meisten Unternehmungen haben nach den Zurick-
stellungen fiur die Kriegsgewinnsteuer ihren Aktionaren
betrachtliche Dividenden auszahlon und dartber hinaus
ihre geldliche Lage noch verstarken kénnen, um nach
dem.Kriego dem zu erwartenden soharfen Wettbewerb
auf dem Weltméarkte zu begegnen. Mehr noch als im
Jahre 1915 hat im abgelaufenen Jahre der starko Be-
darf an Kriegsmaterial aller Art den Markt fur Friedens-
bedarf vollstdandig in den Hintergrund gedrickt. Die
Erzeugung hierin ist fast bedeutungslos geworden. Dio
Ausfuhr, mit Ausnahme derjenigen von Heeresbedarf
far die Verbundeten, ist fast auf den Nullpunkt zusammen-
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geschrumpft. Uebcr die Erzeugungsmengen jetzt schon
Zahlen anzugeben, ist nicht moéglich, docli werden sie
fur das ganze Land unzweifelhaft betrachtlich gréRer
sein, als diejenigen des Jahres 1915.

Fur die Roheisenindustrio brachto das Jahr 1916
die steigende Schwierigkeit, die Versorgung dem Ver-
brauch anzupassen. Das fiuhrte zu einer Sperrung der
Ausfuhr nach den neutralen L&andern und zu einer zu-
nehmenden scharfen behdrdlichen Kontrolle der Erzeu-
gung. In der zweiten Jahreshalfte wurden mit Unter-
stiitzung der Regierung in bezug auf Arbeiter- und Roh-
stoffbeschaffung die Zahl der in Betrieb befindlichen
Hochéfen erhdht, namentlich der auf Hamatit gehenden.

Ueber die einzelnen Bezirke wird wie folgt berichtet:
Nord-England. Die Eisenerzférderung des Clevelander
Bezirkes hat eine weitere erhebliche EinbuRo erlitten;
sie wird auf 4 250 000 tons geschéatzt gegen 4 740 000 tons
im Jahro 1915 und 5 940 965 tons im letzten Friedensjahr
1913. Der Durchschnittswert fur die Tonne Erz wird auf
7 sh angegeben gegen 5 sh im Jahre 1913. Die Erzein-
fuhr in Middlesbrougli belief sich im Jahre 1916 auf
2 070 323 tons gegen 1763984 tons im Vorjahr und
2 257 576 tons im Jahre 1913. Im orsten Viertel des ab-
gelaufenen Jahres stiegen die Frachtsétze Bilbao— Middles-
brough von 21/6 sh auf 26/6 sh und der Preis fir bestes
50%iges Rubio von 38 sh auf 43 sh fur die Tonne, ein
Preis, der das Geschaft fast zum Stillstand brachte. Im
Marz griff das Munitionsministerium ein mit dem Ergeb-
nis, dal die Frachtsatze auf 18/6 sh festgesetzt wurden.
Die Erzpreise galten von da ab fob zuzuglich Versicherungs-
spesen und der Handel war dadurch des Risikos fur die
Frachtsatze enthoben. Im August griff eine weitere
Regelung dahingehend Platz, daR dio Beteiligung am
Erzeinfuhrhandel auf bestimmte Firmen beschrankt
wurde, und gegen Ende des Jahres wurde das ganze Ge-
schaft in die Hand eines AusschulRmitgliedes gelegt,
das zum sachverstandigen Berater des Ministeriums er-
nannt wurde. Infolge der hohen Frachtsétze und des
standigen Stcigens der fob-Preise wird der Durchschnitts-
cif-Preis fur spanische Eisenerze im abgelaufenen Jahre
einen Hoéchstpunkt in der Geschichto des Handels dar-
stellcn; das Jahr 1915 hatte einen Durchschnittspreis
von 29 sh 3% d gebracht. Die Roheisenerzeugung
in Nordost-England betrug im Jahre 1916 rd. 3 200 000
tons gegen 2 892 565 tons im Vorjahre und 3 869 000 tons
im Jahre 1913; das Durchschnittsausbringen der auf
Clevclandeisen gehenden Hochéfen war 800 tons und das
der auf H&matit gehenden 950 tons. Zu Anfang des
Jalires standen 67 Hochéfen unter Feuer, am Schluf
des Jahres war dio Zahl auf 76 gestiegen; davon gingen
32 auf Clevclandeisen und 44 auf Hamatit und sonstigo
Sondermarken. Dio Vorréate in den Lagerhausern betrugen
Ende 1916 nur 4088 tons gegen 113 046 tons Ende 1915;
vor einem Jahrzehnt beliefen sie sich noch auf Uber eine
halbe Million tons. Der Preis fur Hochofenkoks mittlerer
Gute stellte sich auf durchschnittlich 30/6 sh f. d. t frei
Verbrauchswerk, der Durchschnittspreis fur Cleveland-
Roheisen Nr. 3 berechnet sieh auf 94 sh 712 d f. d. t
gegen 65 sh 3,6 d in 1915 und 51 sh 4,77 d in 1914. Der
Preis fur Hamatitroheisen gemischter Marken, der im
Jahro 1915 von 75 sh im Januar auf 130 sh im Dezember
gestiegen war, sprang im Beginn des abgelaufenen Jalires
auf 135 sh, dann auf 137 sh 6 d, bis im Februar der In-
landspreis seitens der Behoérde auf 122 sh 6 d festgelegt
wurde. Der Durchschnittspreis fur die Ausfuhr kann zu-
treffend mit 140 sh angenommen werden, gegen 102 sh
454 d im Jahre 1915 und 63 sh 5*4 d im Jahre 1914.

Dio Roheisenausfuhr aus dem Cleveland-Bezirk
stellte sich in den letzten drei Jahren wie folgt:

1916 1915 1914

tons tons tons
nach Holland 3210 10 902 89 289
” Belgien . . . — — 31 866
.,  Frankreich . 436 013 108 481 52 330
., ltalien | 77 755 71 571 68 874
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1916 1915 1914
tons tons tons
nach China und Japan 27 212 32 969 44 630
» Schweden und
Norwegen 28 948 101 309 112 412
Nordamerika . 16 684 14 128 26 090

Infolge der riesig gestiegenen Ausfuhr nach Frankreich'
erreicht die Gesamtausfuhr an Roheisen fast 85 % der-
jenigen des letzten Friedensjahres; sie betrug 623 049 tons
gegen 383 202 tons 1915 und 737 842 tons im Jahre 1913.

Die Lohne der Hochofenarbeiter im Clevelandbczirk,'
die sich nach der gleitenden Skala auf Grandlage des
Preises fur Roheisen Nr. 3 regeln, stiegen um 29,75 %
gegenliber den Satzen im letzten Viertel des Vorjahres;

Dio Betriebe der Fertigindustrien waren mit ihrer
ganzen Leistungsfahigkeit auf dio Zwecke des Heeres-
bedarfes eingestellt. Mangel an Leuten, Stérungen in der
Rohstoffversorgung und bei den Transportmitteln ver-
ursachten vielfache Schwierigkeiten. Dio Herstellung
von Friedensmaterial ruhte fast ganzlich und die Aus-
fuhr luorin kam véllig zum Erliegen. Gegen SchluB3 des
Jahres konnte wiederum an die Befriedigung des Be-
darfes der Schiffswerften gegangen werden.

Den rapiden Preissteigerungen des Jahres 1915
wurdo durch dio Festsetzung von Hochstpreisen im Januar
1916 ein Ende gemacht; im April und November wurden
teilweise Neufestsetzungen der Preise vorgenommen. Dio
Preise stellten sich

Januar 1915 Januar 1916 Dez. 1916

X s d X s d £ s d

Schiffsbleche . 8 11 10 — 11 10 —

Kesselbleche 8 5 — 13- 12 10 —

Feinbleche . . .. 8 5 — 13 10 — 14 — —

gewohnl. Stabeisen 8 --—------ 13 10 — 13 15 —

Stahltrager .7 10 — 1 2 6 112 6
schwere Eisenbahn-

schienen . . .. 6 7 6 11— 10 17 6

Am JahresschluR hatten die Werke riesige Auftrags-
mengen in ihren Bichern, dio ihnen fir viele Monate dio
volle Ausnutzung ihrer Leistungsfalligkeit sichern.

Die Schiffswerften waren zu Beginn des Jahres
1916 voll durch Auftrage dor Admiralitat besotzt, daneben
hatten sie erhebliche Auftragsmengen fur den.Handels-
schiffbau vorliegen. Weitere ansehnliche Regierungs-
auftrage gingen neu ein; erst weit im neuen Jahr lieBen
dio behordlichen Bestellungen nach, und den Werften
wurdo erlaubt, dem Handelsschiffbau ihre Aufmerksam-
keit zuzuwenden. Eine Anzahl von Werften wurdo ganz
freigegeben, wahrend andere sich fur die Uebcrnahme
von Rogierungsbauten zur Verfigung halten mussen,
falls solche erforderlich werden. Die Arbeit in den Schiffs-
werften hatte mit groBen Schwierigkeiten zu kampfen,
sowohl in bezug auf Arbeitskrafte als auch auf die Material-
beschaffung. In einzelnen Abteilungen hat man die Heran-
ziehung weiblicher Arbeitskréafte versucht, ist jedoch zu
der Ucberzeugung gelangt, daR diese fur die Arbeit auf
den Werften wenig geeignet sind.

Sudwales. Die Roheisenerzeugung dieses Indu-
striebezirkes wird fur das Jahr 1916 auf 1 Million tons
geschatzt, etwa 20 bis 25 % hoher als diejenige des Vor-
jahres und die groRte bisher erreichte. Eine Reihe von
Hochofen-Neu- und Umbauten sind im Gange, so daB
dio Bedeutung des Bezirkes demnéchst noch zunehmen
wird. Die Markt- und Erzeugungsverhaltnisse lagen hier
im abgelaufenen Jahre &hnlich wie in Nord-England, mit
Ausnahme der WeiBblechindustrie und der fur diese
arbeitenden Zweige, denen durch die behérdlichen MaR-
nahmen einschneidende Beschréankungen auferlegt wur-
den. Die Nachfrage nach WeilRblechen ist infolge.des
Krieges eher groBer geworden durch dio Notwendigkeit,
die Truppen mit den verschiedensten Konserven zu ver-
sorgen. Die amerikanischen Fabrikanten haben sieh die
Gelegenheit zunutze gemacht, ihre Erzeugung erheblich
zu vergréfRern und in Absatzgebiete einzudringen, die
friher von den Walliser Werken allein beherrscht wurden.



70 Stahl und Eisen.

In Wales arbeiten nahezu 500 WeiBblechwerke gegen-
wartig nur noch mit einem Drittel ihrer Leistungsfahig-
keit und es ist beabsichtigt, die Stahlmenge, die zur
Weiltblechherstellung freigegeben wird, weiter um 12%
herunterzusetzen. Die Gesamtausfuhr von WeiRblech
wird fur das Jahr 1916 auf 325 000 tons geschétzt, d. i.
170 000 tons weniger als im Jahre 1913. Der Preis, der
sich im Januar 1915 auf etwa 12 sh 9 d fur die Kiste
stellte, erreichte im Juni 1916 mit 37 sh 6 d seinen Héhe-
punkt und hat seitdem je nach Art des Verwendungs-
zweckes zwischen 24 und 35 sh geschwankt.

Schottland. Die Nachfrago fir Roheisen war wéah-
rend des ganzen .Jahres grof3; besonders stark begehrt
war Hamatit, was zur Folge hatte, daR dessen Ausfuhr
vollstandig verboten wurde. Eine Anzahl von Hochofen,
die bisher GieRereiroheisen erbliesen, wurden auf Hamatit
umgestellt. Wie in den Ubrigen Bezirken, wurden auch
hier zu Beginn des Jahres Hochstpreise fiir Eisen fest-
gesetzt, doch blieben dio Ausfuhrpreise frei, und fur die
meisten Sorten GieRereiroheisen stieg der Auslandspreis
um 30 bis 35shf. d. t. Bemerkenswert fir das abgelaufene
Jahr ist die im Mai durch die Regierung verfugte Schlie-
Bung des Warrantmarktes, der etwa 50 Jahre be-
standen hatte. In Stahl und Fertigerzeugnissen
lagen fur Schottland dio Verhéltnisse im groRen und

Buchtrscluiu.
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ganzen denen der anderen Bezirke gleich. Dassolbo gilt
fur Nordwest-England. Von dort wird eine Ueber-
sicht Uber dio Steigerung der Loéhne der Hochofen-
arbeiter gegeben, die wir hier anfihren. Dio Zusammen-
stellung zeigt die Prozentsédtze der Lohnhéhe Uber den
friher vereinbarten Grundlohn:

191G 1015 1911

V) 10
84.25 30,25 29,00
53,50 25,00
08,75 25.00
08,75 29,75

Sheffield und Umgegend. Ueber diesen Bezirk, den
bekannten Mittelpunkt der englischen Kriegsindustrie,
bringt der Bericht naturgem&B nur wenig Einzelheiten.
Die Erzeugung der Stahlwerke soll gewaltige Steigerungen
erfahren haben und nahezu verdoppelt worden sein;
namentlich sollen dio Elektrostahlwerkc hieran beteiligt
sein. In der Fertigindustrie habe man sich mit gutem
Erfolg auf die Herstellung solcher Waren geworfen, dio
friher in groBem Umfange aus Deutschland eingefuhrt
wurden, so z. B. S&geblatter, Bohrer, Zangen, Schrauben-
schlissel usw. Die hauptsachlichsten Werke in Sheffield
standen vollstandig unter Regierungsaufsicht.

Bicherschau.

Keilhack, Dr. K., Geh. Bergrat, Prof., Abteilungs-
dirigent der Kgl. Geologischen Landesanstalt in
Berlin: Lehrbuch der praktischen Geologie.
Arbeits- und Untersuchungsniethoden auf dem
Gebiete der Geologie, Mineralogie und Paléonto-

logie. Mit Beitrdgen von Dr. G. Berg [u. al.
3., vollig neubearb. Aufl. 2 Bé&nde. Stuttgart:
Ferd. Enke. 8 °

Bd. 1. Mit 2 Doppeltaf. 1l. 222 Textabb. 1916.

(X1V, 522 S.) 15 JL

Ueber die zweite Auflage des Koilhackschen Buches
ist an dieser Stelle friherl) berichtet worden, worauf wogen
der Inhaltsangabe und des allgemeinen Urteils verwiesen
sein mag. Seit dem Erscheinen jener Auflago sind acht
Jahre verflossen, eine kurze Zeitspanne fir ein Buch mit
immerhin beschranktem Benutzerkreis, und daher ein
Beweis fur seine Brauchbarkeit und den Anklang, den es
gefunden hat. Aber doch auch eine lange Zeit fur eine
Wissenschaft, dio wie die Geologie in schnellem FluR
befindlich ist und standig neue Erkenntnis schafft, und
daraus wird cs begreiflich, dall die vorliegende dritte Auf-
lage wiedorum eino voéllig neue Bearbeitung erfordert
und eine weitere Vermehrung des vielseitigen Inhalts
erfahren hat. So sind die Abschnitte Gber Untersuchung
des Vulkanismus, Erforschung der Jirdbebcn und Auf-
suchung von Grundwasser und Quellen stark erweitert
worden, wahrend ganz neu hinzugekommen sind die Ab-
schnitte uUber Hohlenforschung, wissenschaftliche Torf-
mooruntersuchung, Prufung von Bohrprobcn, Unter-
suchung von Baustoffen, Kricgsgcologie und als besonders
hervorhebenswert die Abschnitte Gber Aufsuchung und
Untersuchung von Kohlen- und Salzlagerstatten. Dio
alten Mitarbeiter, denen ein wesentliches Verdienst an
dem wohlbegriindeten Erfolg des Buches zukommt,
haben sich wieder auf ihren Sondergebieten beteiligt,
mit Ausnahme des GieRener Professors E. Kaiser, der
durch den lvrieg seit zwei Jahren in Deutsch-Studwest-
afrika festgehalten ist. Der von ihm bearbeitete Abschnitt

ist von dom Bezirksgeologen Dr. Berg Ubernommen und
erganzt worden.

1) St.u. E. 1909. 10. Mérz, S. 370/1.

Durch den vermehrten Inhalt hat sich eine Teilung
des Buches in zwei Bande nétig gemacht, von denen der
erste vorliegt und der zweite noch im Laufe dieses Jahres
erseheinen soll. Dieser erste Band bringt dio ,Arbeiten
im Felde“, im besonderen alles, was zur geologischen
Kartenaufnahme gehért, und die Beobachtungen an Vul-
kanen, Gletschern und Inlandeis, die Ho6hlenforschung,
dio Untersuchungen in Dunen, an Torfmooren und beim
Fall von Meteoriten. Daran schliel3t sich der Teil, der die
Aufsuchung und Untersuchung nutzbarer Ablagerung,
wio Erze, Kohlen, Salze, Baumaterialien, Mergel, Tone,
Sande u. dgl. zum Gegenstand hat.

Das ruhmliche Urteil, das hier der zweiten Auflago
ausgestellt wurde, gilt in gleichem MaRe auch von der
neuen Bearbeitung, der gewiR nicht die verdiente An-
erkennung in der Oeffentlichkeit fehlen wird. Als grind-
liche Anleitung zum Beobachten geologischer und ver-
wandter Erscheinungen im Felde, zur Ausnutzung der
gemachten Beobachtungen fur dio Kartendarstellung
und dio Erlangung wissenschaftlicher Ergebnisse Uuber-
trifft das deutsche Werk bei weitem die entsprechenden
Schriften des Auslandes, die ihm seinerzeit als Vorlage
und Anregung gedient haben. Zu bedauern ist nur das
Anschwellen dieses Buches der Praxis auf zwei Béande,
was es verteuert und zum Mitnehmen ungeschickt macht.
Es ist doch auch als Begleiter des Forschungsreisenden
gedacht, und es kénnte unbeschadet der Deutlichkeit und
Vollstandigkeit einige Kiirzungen vertragen, wenn man be-
ricksichtigt, dall derjenige, der zu dem Buche greift und
es fur seine Zwecke benutzen will, in jedem Fall Uber
einen gewissen Vorrat allgemeinen und besonderen geo-
logischen Wissens verfugt. F Klochmnn.

Kalender fir 19171).

Berg-und Hutten-Kalender fur das Jahr 1917. <Be-
grindet von Dr. Aug. Huyssen, Kgl. Oberberghaupt-
mann a. D .> Jg. 62. Mit (Abb.), einem Uebersichts-
kartchen von Deutschland. Schreibtisch-Kalender und
Faber-Bleistift. Essen: G. D. Baedeker 1917. (2 BI.,
249 S. nebst Kalendarium.) 8° (16°). Geb. 4 41

Chemiker-Kalender 1917. Ein Hilfsbuch fiir Chemiker,
Physiker, Mineralogen, Industrielle, Pharmazeuten.
Hattenménner usw. Von Dr. Rudolf Biedermann.

J Vgl. St. u. E. J916, 21. Dez., S. 1243.
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In 2 Bden. Jg. 38. (Mit Abb.) Berlin: Julius Springer
1917. 8° (16°). Geb. 4,80 M.

Bd. 1. (XXIV, 452 S. nebst Kalendarium.)

Bd. 2. (XII, 728 S.)

Sprechsaal-Kalender fur die keramischen, Glas- und
verwandten Industrien. Hrsg. von Dr. J. Koerner.
1917. Jg. 9. Coburg: Muller & Schmidt (1917). (4 BI.,
196 S. nebst Kalendarium.) 8° (16°). Geb. 2,50 M.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

AEG-Normalien 1916. (Hrsg. von der Allgemeinen
Elektricitats-Gesellschaft, Berlin.) Berlin (1916);
H. S. Hermann. (X1, 420 S.) 16°. Kostenlos zu be-
ziehen von der Herausgeberin.

H Wie die AEG im Vorworte des Buchcs bemerkt,
ist dieses als Handschrift gedruckt und stellt eine Samm-
lung der in den Fabriken der AEG benutzten Normalien
und Vorschriften allgemeiner Natur dar. Dio Samm-
lung ist im Laufe von vielen Jahren entstanden, ist aber
bei weitem noch nicht abgeschlossen und kann auf
Vollstandigkeit keinen Anspruch machen. — Wenn man
trotzdem versucht, das Buch in der deutschen Industrie
einzufihren, eo geschieht das lediglich in der Absicht,
dio beroits bestehenden Bestrebungen zur Vereinheit-
lichung der wichtigsten Konstruktions- und Fabri-
kations-Elemente zu fordern, und zwar aus der Er-
kenntnis heraus, dall gerado dio jetzigo Zeit und die
nachste Zukunft ginstig sein muf}, das gesteckte Ziel
zu erreichen. — Das Buch soll fir den Noimalisierungs-
gedanken zum Vorteil der Allgemeinheit werben und
alle Beteiligten durch gegenseitigen Austausch der vor-
handenen Normalien zu gemeinsamer Arbeit anregen.
Es ist beabsichtigt, das Buch jahrlich in neuer Auflago
erscheinen zu lassen und in groRer Auflago zu ver-
breiten. Deshalb wird jedermann aufgefordert, durch
geeignete Vorschlage an der Vervollstandignung des
Buches mitzuarbeiten. Alle diesbezlglichen Zuschriften
sowie Antrége auf Ueberlossung von Abdrucken des
Buches sind zu richten an die Normalion-Abteilung der
AEG, Berlin N, Brunnenstr. 107a. jjj

Bergwerksmaschinen, Die. Eine Sammlung von
Handbiichern fur Betriebsbcamto. Unter Mitw. zahl-
reicher Fachgenossen hrsg. von ®ipl.*£jltg. Hans
Bansen, Berg-Ingenieur, ord. Lehrer an der Ober-
schlesischen Borgsohule zu Tarnowitz. Berlin: Julius
Springer. 8°.

Bd. 5. Toiwes, Karl, SDipl.'Qug.: Die W asser-
haltungsmaschinen. Mit362Textfig. 1916.(X,488S.)
Geb. 18 M.

Otto Mohr zum achtzigsten Geburtstage gewidmet von
E. Bahr, G. Barkhausen, F. Bohny, A. Foppl,
W. Gehler, M. Grubler, F. Kégler, K. Hager,
R. Mehmke, H. Spangenberg, F. Wittenbauer.
Mit 140 Textabb. Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn 1916.
(X111, 228 S)) 4°. 8 M, in Leinen geb. 9,50 «K.

jg Manner mit Namen von gutem Klang in Wissen-
schaft, Technik und Industrie haben, angeregt durch
G. Barkhausen (Hannover), den Wunsch gehabt, mit
dieser Jubilaumsschrift zu Otto Mohrs achtzigster Ge-
burtstagsfeier am 8. Oktober 1915 ,dem verehrten
Lehrer und Forscher aus vollem Herzen fur das zu
danken, was er den Ingenieurwissenschaften in seiner
Lebensarbeit beschert hat*. Nicht allen, die sich an
dieser Ehrung des ,Altmeisters der Technischen Mecha-
nik“ zu beteiligen gedachten, haben die ZeitVerhaltnisse
erlaubt, ihre Absicht auszufihren. Trotzdem ist ein
stattliches Werk zustande gekommen, das dem Meister
ebenso zur Ehre gereicht, wie seinen Jungern.

Einleitend gibt Professor ®r.*Qng. W. Gehler (Dres-
den) einen kurzen Abri von Mohrs Leben. Geboren
zu Wesselburen in Norder-Dithmarschen und bereits
mit 16 Jahren Student der Ingenieurwissenschaften an
der Polytechnischen Schule zu Hannover, verdffent-
lichte Mohr — so lesen wir in der Gehlerschen Skizze —
als 25jahriger Ingenieur-Assistentim Dienste der Hanno-

Biictterschau.
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verschen Staatseisenbalinen seine erste bedeutsame Ar-
boit Uber den kontinuierlichen Balken, die ungew6hn-
liches Aufsehen erregte. Nach etwa zehnjahriger Tatig-
keit im Eisenbahnbau wurde er im Alter von 32 Jahren
als Professor fluir technische Mechanik, Trassieren und
Erdbau an das Polytechnikum in Stuttgart herufen.
Da er hier ,die Mechanik nicht in der althergebrachten
analytischen Form darbot, sondern als technische Me-
chanik auf geometrischer Grundlage in meisterhafter
Form mit einer Fulle von Aufgaben aus dem praktischen
Leben“, stromten die Studierenden begeistert zu dem
jungen Lehrer, der im Jahro darauf mit seinem ,Beitrag
zur Theorio der Holz- und Eisenkonstruktionen“, vor
allom durch die dabei gegebene Darstellung der elasti-
schen Linie als Seilkurvo, seinen ,groBen wissenschaft-
lichen Ruf begriindete”. Dann seit 1873 an der spéateren
Technischen Hochschule in Dresden wirkend, trug er
dort zunachst Eisenbahnbau, Wasserbau sowie Grapho-
statik vor und las daselbst spater als Nachfolgor Zouners
(seit 1894) technische Mechanik und Festigkeitslehre.
.Nach33jahriger reich gesegneter Wirksamkeit als aka-
demischer Lehrer schied er 1900 im Alter von 65 Jahron
aus dem Amte“, um ,in landlicher Stille nur seiner
Wissenschaft und Familie® zu leben. In seiner Wissen-
schaft ,grundlegend durch seine bahnbrechenden Ge-
danken“, ist sein Name ,weit Uber Deutschlands Gren-
zen hinausgedrungen“ und ,lebt in der Geschichte der
Wissenschaft®.

Dio Titel von Mohrs zahlreichen wissenschaftlichen
Verodffentlichungen sind, ebenfalls von Professor Gehler
zusamniengestellt, auf sechs weiteren Seiten des Buches
abgedruckt.

Dann folgen als eigentliche Festgabe die wissen-
schaftlichen Beitrage der Verfasser der Festschrift, von
deren Arbeiten wir fur dio Leser von ,Stahl und Eisen“
nur dio beiden folgcndon nennen: ,Anregungen zum
Werdegang und Wirken eines Ingenieurs® von E. Bahr
(Duisburg) und ,Ueber dio Verwendung hochwertiger
Stahle im Brickenbau® von F. Bohny (Stcrkrade).
Auch die tbrigen Beitrago, dio zumeist aus dem Gebiete
der technischen jMechanik stammen, hier aufzufiihren,
mussen wir uns leider versagen.

Moge das Buch, das hoho Wertschatzung der geistigen
Bedeutung Mohrs geschaffen hat, dazu beitragen, die
Achtung vor den Leistungen des Gefeierten auch in
solche Kreise zu tragen, dio seinem Lebenswerko bisher
noch fremd gegenuber gestanden haben. 3-

= Kataloge und Firmcnschrifton. =

Fichtcl & Sachs, Scliweinfurt a. M.: Geschichte der
Kugel-, Walzen- und Rollenlager. (Unter Mitw. von
Franz M. Feldhaus.) (Mit 46 Abb.) (Berlin 1914:
Buchdruckerei Gutenberg.) (56 S.) 8°.

Fichtel & Sachs, Schwcinfurt a. M.:
Hauptliste 10. (Mit zahlr. Abb.)
Eugen Hutzier.) (65 S.) 8°.

Phonix, Aktiengesellschaft fur Bergbau und Hutten-
betrieb, Abteilung Hérder Verein: Schwere Schmiede-
sticke. (10 Abb.) (0.0.) [1916], (12 BI.) quer-4 ».

Zimmormann & Jansen, G. m. b. H., Duren (Rhld.):
Ammoniak. Vorkommen, Gewinnung und Weiter-
verarbeitung. (Umschlagtitel: Ammoniak-Apparate.)
(Mit 10 Fig., davon 2 auf o. Taf.) (Trier o. J.: Schaar
& Dathe.) (46 S.) 8°.

Zimmermann & Jansen, G. m. b. H., Diren (Rheinl.):
Dio Gewinnung und Reinigung von Benzol. (Um-

Kureilager.
(Reutlingen o. J.:

schlagtitel: Benzol-Gewinnung und -Reinigung.) (Mit
4 Abb.) (Berlin - Schéncberg o. J.: Meisenbach; Rif-
farth & Co. (13 S.) 4°.

Zimmormann & Janson, G. m. b. H., Duren (Rheinl.):
Der Steinkohlenteor und seine Verarbeitung. (Um-
schlagtitel: Steinkohlonteer-Verarbeitung.) (Mit 4 Abb.)
(Berlin-Sehéneberg o. J.: Meisenbach, Riffarth & Co.)
(15 S.) 4°.
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V ereins -N achrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.
Fir die Vereinsbiicherei sind eingegangen:

(Die Einsender ron Gesobenken sind mit einem * bezeichnet).1l

Billiard, Robert, Industriel, Ingénieur des constructions
civiles: La Belgique industrielle et commerciale de
demain. Préface de Henri La Fontaine. Paris et
Nancy: Berger-Levrault 1915. (XXII, 275 p.) 8°.

Dolonsky*, E., Ing., Direktor der Dellwik-Fleischer-
Wassorgas-Ges. m. b. H.: Wirtschaftliche Kohlen-
auswertung. Ueber die vollkommene Auflésung der
Kohle in hochwertiges Gas und wertvolle flussige Be-
standteile durch gleichzeitige Vergasung und Ver-
flissigung. Frankfurt a. M. : Dellwik-Fleischer-Wasser-
gas-Ges. m. b. H. (1916). (95 S.) 8°.

Engorand, Fernand: L'Allemagne et le fer. Les
frontiéres lorraines et la force allemande. 3iEm ed.
Aveclcarto.) Paris: Perrin et Cie. 1916. (X1, 309 p.) 8°.

Lorentz, H. A., A. Einstein, H. Minkowski: Das
Relativitatsprinzip. Eine Sammlung von Abhand-

lungen. Mit Anm. von A. Sommerfeld und Vorw.
von 0. Blumenthal. (Mit 1 Bildn.) 2., durchges.
Abdr. Leipzig u. Berlin: B. G. Teubner 1915. (2 BI.,

89 S.) 8»
(Fortschritte der mathematischen Wissenschaften in
Monographien. Hrsg. von Otto Blumenthal. H. 2)

Mohr, 2)r*Qng. Otto, Geheimer Rat u. Professor: Ab-
handlungen aus dem Gebiete der technischen Mecha-
nik. 2., neubearb. u. erw. Aufl. Mit 491 Textabb.
Berlin: Wilhelm Ernst & Sohn 1914. (XI11, 567 S.) 8°.

Mohr, Otto, zum achtzigsten Geburtstage, gewidmet von
E. Bahr [u. a.] Mit 140 Textabb. Berlin: Wilhelm
Ernst & Sohn 1916. (XIII, 228 S.) 4°. [Professor
®r.»Qng. W. Gehler*, Dresden.]

Nachtrag zum Programm [der] Koénigliche[n] Tech-
nische”~] Hochschule* zu Berlin fur das Studienjahr
1916—-1917, enthaltend: Allgemeine Bestimmungen,
Personalverzeichnis, Verzeichnis der Vorlesungen und
Uebungen, Studien und Stundenpléne, Institute und
Sammlungen der Abteilung fur Bergbau. Berlin [1916]:
Denter & Nicolas. (32 S.) 8°.

Ostwald, Wilhelm: Grundril der allgemeinen Che-
mie. 5. Aufl. Mit 69 Textfig. Dresden u. Leipzig:
Theodor Steinkopf 1917. (XVI, 647 S.) 8°.

Pinkerneil, Dr. Fr. A.: Der Akademische Hilfsbund*.
Sein Weg und sein Ziel. Berlin (SW 61): Geschafts-
stelle des Akademischen Hilfsbundes, E. V., 1916.
(40 S.) 8°.

Poincaré, Henri: Dio neue Mechanik. 2. unverand.
Aufl. Leipzig: B. G. Teubner 1913. (22 S.) 4°.

(Naturwissenschaftliche Vortrage und Schriften. Hrsg.
von der Berliner Urania. H. 5))
Aus: Himmel und Erde. Jg. 23.

Programm der k. k. montanistischen Hochschule* in
Pribram fir das Studienjahr 1916—1917. Pribram:
Selbstverlag 1916. (72 S.) 4°.

Programm der Koniglich Wadartteinbergischen Tech-
nischen Hochschule* in Stuttgart fur das Studienjahr
1916— 1917.  Stuttgart 1916: J. B. Metzlersche Buch-
druckcrei. (83 S.) 8°.

Remsen, Dr. lIra, Professor der Chemio an der John
Hopkins Universitat in Baltimore: Anorganische Che-
mie. 5. Aufl. der autor. deutschen Ausg., selbstandig
bearb. von Dr. Karl Seubcrt, Geh. Regierungsrat,
ord. Professor der anorganischen und analytischen Che-
mio an der Technischen Hochschule zu Hannover.
Mit 2 Taf. u. 22 Textabb. Tubingen: H. Lauppsohe
Buchhandlung 1914. (XVII, 519 S.) 8°.

Report, Annual statistical, of the American Iron and
Steel Institute* for 1915. New York: Selbstverlag 1916.
(VI, 96 S.) 8.

Schmertosch von Riesenthal*, Dr.: Alte Schleif-
kotten und Klopfhammer im friheren Bergischcn Amte

Beyenburg. Elberfeld (1916): A. Martini & Gruttefien,
G.m. b. H. (S. 95/107.) 8».
Aus: Zeitschrift des Bergischen Geschichtsvereins.

Bd. 49.

Strache, H., Prof., Wien: Ueber das Doppelgasver-
falircn. (Mit 1 Abb.) Wien: Verein der Gas- und
Wasserfachmanner in Oesterreich und Ungarn 1916.
8 S.) 4°.

Aus: Zeitschrift des Vereines der Gas- und Wasser-
faohmé&nnerin Oesterreich und Ungarn. Jg. 1916, H. 20.

= Dissertationen. =

Delpy, Siegfried: Ueber einige kolloide Eigenschaf-
ten der Cellulose und einiger ihrer Abkémmlinge. (Mit
5 Fig.) Braunsehweig 1916: Friedr. Vieweg & Sohn.
(4 Bl, 60 S.) 8°.
Braunschweig (Techn. Hochschule*), Sr.-QlIfl.-Diss.
Lange, Otto: Die hydrostatischen Druokverhé&ltnisse
bei massiven Talsperren. (Mit 23 Textabb. u. 3 Taf.)
Leipzig 1916: GreRBner & Schramm. (84 S.) 8°.
Braunschweig (Techn. Hochschulo*), -Diss.
Pielmann, Alfred: Einfluf der hin und her gehenden
Massen auf Ungleichférmigkeit und Winkelabweichung
bei Umlaufzahl und Belastungsédnderung. (Mit 8 Text-
fig. u. 15 Taf) (O. O. u. J.) [1916.] (20 S.) 4°.
Minchen (Techn. Hochschule*), ®r.*3ing.-Diss.
Scholz, Richard: Statische Berechnung, Konstruk-
tion und praktische Bewahrung der vollwandigen Roll-
klappbricken < Bauweise ,,Scherzer“> . Unter be-
sonderer Berticksichtigung der Stettiner Seherzer-Roll-
klappbrucken. (Mit 8 Taf.) Stettin: Selbstverlag des
Verfassers 1916. (3 BIl., 67 S.) S°.
Braunsehweig (Techn. Hochschule*), ®r.“Qng.-Diss.
Vogelgesang, Clemens: Dio Aachcner Nadelindu-
strie. Beitrage zur Geschichto ihrer Entwicklung.
Heidelberg 1913: RoBler & Herbert. (143 S.) 8°.
Heidelberg (Universitat), Phil. Diss.
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