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Bericht

iber die

Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhlttenleute

am 6. und 7. November 1920

in der Staddtischen Tonhalle zu Disseldorf.

Eisenhottenleute.

Tagesordnung:
A. Sonnabend, den 6. November, abends 6 Uhr:

. Abrechnung fur das Jahr 1919; Entlastung der Kassenfihrung.
. Aenderung der 8§ 10 und 15 der Vereinssatzungen.

1

2

3. Wahlen zum Vorstande.

4. Betrachtungen Uber die direkte Eisenerzeugung. Vortrag von Geheimrat Professor Dr. F. W Ust,
Direktor des Kaiser-Wilhelm-Instituts fur Eisenforschung, Dusseldorf.

5. Die bilanzmaBRige Verteilung der Gichtgase als Grundlage der Warmewirtschaft gemischter
Werke. Vortrag von Oberingenieur Sipl.-Sitg. G. Schulz, Dortmund.

6. AnschlieBend an die Vortrage werden einige Filme aus dem Gebiete des Eisenhittenwesens

(u. a. Lehrfilme) vorgefuhrt.
B. Sonntag, den 7. November, mittags 12 Uhr;

7. a) Geschaftliche Mitteilungen aus der TAatig- Berichte, erstattet vom Vorsitzenden
keit des Vereins im Jahre 1919/20.
b) Wirtschaftliche Tagesfragen.

des Vereins.

8. Ehrungen.
9. Die geistigen Krafte in der deutschen Arbeiterbewegung. Vortrag von Geheimrat Dr. H.

Schumacher, Professor an der Universitat Berlin.

Am ersten Verhandlungstage

leitete der Vorsitzende, Generaldirektor SDrxSng. e- H. A. Vogler aus Dortmund, die Versammlung im Ritter-
saale der Tonhalle, abends gegen 6 Uhr, mit folgenden "Worten ein:

Im Namen und Auftrdge des Vorstandes des Vereins deutscher Eisenhittenleutc erdffne ich unsere
heutige'Hauptversammlung. Ich begrife unsere Mitglieder und unsere verehrten Géste, darunter unsere
Freunde aus Holland, als Vertreter der Vereinigung hollandischer EisengieRereien. lhnen allen- zur
Tagung ein herzliches Glick auf!

Meine Herren! Wie haben zum erstenmal eine Teilung in der Anordnung unserer Versammlung vor-
genommen. Anderthalb Jahre sind es her, seit wir uns zum letzten Male hier versammelt hatten. Die Friih-
jahrsversainmlung mufte politischer Verhaltnisse wegen ausfallen, und,so war der Stoff etwas umfangreich
geworden. Daneben aber sagte uns die Ueberlegung, daf es vielleicht zweckmaRig sei, gewisse Regularien,
die nun einmal jeder Hauptversammlung anhaften, auf den Vorabend zu verlegen, um den morgigen Tag
zur Sammlung fiir die weiteren Vortrége, inshesondere die mehr wirtschaftlichen Inhalts, freizuhalten.
Vielleicht kann diese Anordnung, wenn sie sich bewéhrt, fir die Zukunft beibehalten werden.

Bevor wir jedoch in die heutige Tagesordnung eintreten, bitte ich Sie, sich zu einer kurzen ernsten Ge-
denkfeier von lhren Platzen zu erheben. (Geschieht!) Meine Herren, wir wollen unseren gefallenen .Mit-
gliedern — es sind ihrer 146 — zum bleibenden Gedé&chtnis ein Denkmal im Eisenhuittenhause errichten. Dort
in den engen Raumen die Feier abzuhalten, wie wir cs uns gewiinscht hatten, war nicht méglich. Die Tafel
wird demnéchst dort zur Aufstellung gelangen.

Dusseldorfer Kinstler, die Professoren Langer und Fahrenkamp, haben das Denkmal geschaffen.
(Der Redner wendet sich dem im Hintergriinde des Saales sichtbar werdenden Lichtbilde der Gedenktafel
zu.) Aus ihm spricht zundchst treues Gedenken an die Toten. Wir kénnen sie betrauern, wir kdnnen sie be-
weinen. Wir dirfen sie nicht beklagen! Sie sind gestorben im Glauben an Deutschlands GroRe, an Deutsch-
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lands Sieg! Sie sanken dahin, die Stirne wund: von;Lorbeerkrdanzen. Das spricht aus dem Denkmal. Ein
mannliches Sterben! Und noch ein anderes. Ein Krieger hélt allein noch stand, wehrt unerschrocken dem
Feind. Allen Gewalten zun* Trotz sich erhalten, rufet die Arme der Gotter herbei! Die Mahnung der Toten
an die Lebenden. (Eine verkleinerte Wiedergabe der Gedenktafel zeigt die nachstehende Abbildung.)
Vorsitzender, Generaldirektor ®r.*3fa0- e. h. A. Vogler (fortfahrend): Da Herr Generaldirektor Dowerg
noch nicht im Saale anwesend sein kann, erteile ich zunachst unserem Geschaftsfiihrer, Herrn Dr. Petersen,
das Wort zu Punkt 2 der Tagesordnung: Aenderung der 8§ 10 und 15 der Vereinssatzungen.

®r.<8JG 0. Petersen:

Meine sehr geehrten Herren!

folgende Antrdge zu unterbreiten.

Nach § 10 unserer
Vereinssatzungen be-
steht der Vorstand aus
24 bis 36 von der
Hauptversammlung
gewéhlten  Mitglie-
dern. Durch diese Be-
schrankung der An-
zahl der Vorstands-
mitglieder auf die
Hochstzahl von 36
waren héufig Schwie-
rigkeiten nicht zu ver-
meiden. Um die ein-

heitliche  Durchfih-
rung der im Vorstande
gefaBten Beschliisse

sicherzustellen, war es
nach den bisherigen
Grundsdtzen  unser
Wunsch, daB einer-
seits alle groReren
Werke im Vorstande
vertreten sein, ander-
seits die verschiede-
nen Eisenbezirke mog-
lichst  Berucksichti-
gung finden sollten.
Die  Verwirklichung
dieses Wunsches ist
bei der Hochstzahl
von 36 Vorstandsmit-
gliedern in der bis-
herigen Form aber
kaum mdglich gewe-
sen. Eine Erhéhung
Uiber diese Zahl hinaus
ist indessen aus rein
praktischen Griinden
nicht erwinscht. Der
Vorstand hat daher be-
schlossen, der Haupt-
versammlung  die
Schaffung eines Vor-
staudsrates vorzu-

glieder in den Vorstandsrat erfolgt entweder
Die Mitglieder des Vorstandsrates nehmen an allen Angelegenheiten

Wunsch sofort.
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des Vorstandes beratend teil.
Alljghrlich am Schliisse des Kalenderjahres scheidet von den unter a) und b) benannten Mitgliedern

das alteste Drittel aus.
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* 11E'LE 8E

nach Ablauf'

E

Im Auftrage des Vorstandes habe ich Urnen

schlagen In diesen
Vorstandsrat  sollen
nach Ablauf ihrer
Wahlzeit oder auf
Wunsch sofort die-
jenigen Mitglieder des
Vorstandes' (bertre-
ten, die aus der eisen-
huttenménnischen
Werkstétigkeit ausge-
schieden sind. In die-
sem Sinne schlagt der
Vorstand lhnen vor,,
dem § 10 unserer Vei-
einssatzungen die fol-
gende Fassung zu ge-
ben (die neuen Bestim-
mungen sind nach-
stehend durch Sper-
rung hervorgehoben).
Der Vorstand be-
steht
a)aus 24 bis 36 von
derHauptversamm-
lung gewéhlten Mit-
gliedern,
b)aus dem Vor-
standsrat,

c)  aus denjenigen Mit-

gliedern, welche je-
mals das Amt eines-
Vorsitzenden  be-
kleidet haben.

Der Vorstands-
rat setzt sich zu-
sammen aus den-
jenigen Mitglie-
dern des Vor-
standes, welche
aus der hiitten-
mannis chen
Werkstatigkeit
ausgeschieden
sind. Der Ueber-
tritt dieser Mit-

ihrer Wahlzeit oder auf

Die Neuwahl der unter a) benannten Mitglieder erfolgt durch die

Hauptversammlung, die Neuwahl der Mitglieder des Vorstandsrates durch die unter a)

benannten Vorstandsmitglieder.

Wiederwahl ist zul&ssig.

Bis zum Eintritt des regelmaBigen

Wechsels wird das ausscheidende Drittel durch das in einer Vorstandssitzung vom Vorsitzenden zu
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ziehende Los bestimmt. Beim Ausscheiden eines oder mehrerer Mitglieder wahrend der Amtsdauer
erganzt sich der Vorstand durch Zuwahl bis zur ndchsten ordentlichen Hauptversammlung;

Weiter, meine Herren, schldgt der Vorstand Dinen vor, im § 15 der Vercinssatzungen, in dem bisher
festgelegt war, da der jahrliche Mitgliedsbeitrag 20 M und das Eintrittsgeld fir neu cintretende Mitglieder
10 JI betragen soll, eine Aenderung vorzunehmen. Wie Sie wissen, ist es leider unter den heutigen Zeitlauften
nicht mehr méglich, diese Beitragssatze aufrecht zu erhalten. Daher soll der § 15 folgende neueFassung erhalten:

Die Hohe des jéltrlichen Beitrages wird vom Vorstand festgesetzt. Das gleiche gilt vom Eintritts-
geld, das von jedem neu eintretenden Mitgliede zu zahlen ist.

Wir bitten die Hauptversammlung um Zustimmung zu diesen beiden Aenderungen.

Vorsitzender, Generaldirektor ®r.'Qng. c. h. A. Vogler: Meine Herren! Sie haben die Vorschlige gehort.
Ich frage, ob Sie damit einverstanden sind. — Das ist der Fall.

Wir greifen dann zuriick auf Punkt 1 der Tagesordnung: Abrechnung fur das Jahr 1919; Ent-
lastung der KassenfiihrUng.

Nach dem sodann von Herrn Generaldirektor a. D. H. Dowerg verlesenen Berichte hat das verflossene
Rechnungsjahr erneut mit einem Verluste abgeschlossen, und zwar in Hohe von 449 283,85 Ji. Der Bericht-
erstatter beantragt die Entlastung der Kassenfiiluung.

Vorsitzender, Generaldirektor e h. A Vogler: Es erhebt sich kein Widerspruch. — Vorstand
und Kassenfiihrung sind' entlastet. Wenn ich ein Wort dazu sagen darf: Bitte, erschrecken Sic nicht tber
den Verluste Wir werden uns dadurch in keiner Weise behindern lassen, unsere Arbeiten in noch gréRerem
Umfange als bisher fortzusetzen. Wir wissen ganz genau, dal8 unsere zahlkraftigen Mitglieder, wenn wir zu
ihnen kommen, stets bereit sind zu geben, was nétig ist.

Dann darf ich zu Punkt 3: Wahlen zum Vorstédnde (bergehen und lhnen vorschlagen, nunmehr
neu in den Vorstand zu wéhlen die Herren: Béhm (Gebr. Stumm, Neunkirchen), Béhringer (Maximilians-
hiuttc, Rosenberg), Burgers (Gelsenkirchen), Dr. Canaris (Hamborn-Bruckhausen), Hanel (Hasper Eisen-
werke), Harr (Phénix, Horde), Hoff (Bismarckhitte), Dr. Krieger (Dusseldorf) in seiner Eigenschaft als
Vorsitzender des Vereins deutscher StahlformgieRereien. Durch eine Vereinbarung mit den StahlformgieRereien
sind wir zu einem Austausch der Vorstandsmitglieder gekommen. Von uns werden die Herren Wiecke und
Wirtz in den Vorstand des Vereins deutscher StahlformgieRereien eintreten. Ferner sollen in den Vorstand
neu gewéahlt werden Kuper (Peiner Walzwerk), unser bewéhrter Geschaftsfihrer Dr. Petersen als geschéafts-
fihrendes Vorstandsmitglied, Dr. Reinhardt (Dortmund) als Vorsitzender des Vereins deutscher Ingenieure,
ebenfalls im Austausch gegen Herrn Dr. Wcdemeyer aus unserem Vorstande, Sylvester (Charlottenhiitte),
Dr. Werner (Dusseldorf) als Vorsitzender des Vereins deutscher EisengieRfereien, und Dr. Wurm
(Georgsmarienhtte).

Ferner scheiden aus dem bisherigen Vorstand aus die Herren: Dr. Beumer, Dr. Béker, Brennecke,
Briigmann, Dr. Ehrensberger, Dr. Reusch, Hermann Rdéchling, Saeftel, Thiele, Vehling, Dr.
Wendt, Wirtz. Wiederwahl ist zulassig. Es sind Stimmzettel vorbereitet. Die Wahl kann aber auch durch
Zuruf vollzogen werden. (Zuruf: Ich schlage Wahl durch Zurufvor!) Die Wahl durch Zurufist vorgeschlagen. —
Es erhebt sich kein Widerspruch. Dann sind die ausscheidenden Herren wieder- und die vorhin verlesenen
Herren neu gewahit.

In Erledigung des Punktes 4 der Tagesordnung erteilte darauf der Vorsitzende Herrn Geheimrat
Professor Dr. F. WSt das Wort zu seinem Vortrage:

Betrachtungen uber die direkte Eisenerzeugung.

Die gehaltvollen Darlegungen des Vortragenden, die in den Fachausschussen des Vereins noch ein-
gehend erértert und demnachst ausfihrlich in ,Stahl und Eisen“ veréffentlicht werden sollen, ernteten den
reichsten Beifall der Versammlung.

Vorsitzender, Generaldirektor ®r.*3>ngre. h. A. VBgler: Ich darf wohl Herrn Geheimrat Dr. Wiist
unseren herzlichen Dank fiir seine Ausfihrungen aussprechen, einmal weil er bei seiner groRen Arbeit, dem
Aufbau des Kaiser-Wilhelm-Instituts fir Eisenforschung, noch die Zeit gefunden hat, sich in diese metallurgi-
schen Verfahren zu vertiefen, dann aber auch, weil er in seiner prachtigen Art an unserem Auge die ganze
Entwickclungsgeschichte der Eisen- und Stahlerzeugung hat vorbeiziehen lassen, und schlieBlich fur seine
wertvollen Fingerzeige fiir die Weiterentwicklung unserer Hittenwerke. DaR er den Hochofen, den wir gewohnt
sind als die Seele unserer Betriebe zu betrachten, ein faules Ungetiim nennt, ist schmerzlich. Ist es richtig,
d. h. beweist die Praxis, daf die Theorie richtig ist — ja, dann werden wir darangehen missen, mit allen
Mitteln aus dem faulen Ofen einen fleiBigen zu machen. Wir hoffen, daB gerade Herr Dr. Wist und seine
Mitarbeiter im Forschungsinstitut uns neue Wege weisen werden, die dieses Ziel moglichst schnell verwirklichen.

Ich danke Ihnen, lieber Herr Wist, nochmals herzlich.

Zu Punkt 5 der Tagesordnung hielt alsdann Oberingenieur $ipi.=3ng. G. Schulz seinen Vortrag iiber:

Die bilanzmaRige Verteilung der Gichtgase als Grundlage der Warmewirtschaft gemischter
Werke.

Wie der lebhafte Beifall, den der Redner entgegennehmen durfte, sowie die herzlichen Dankesworte

des Vorsitzenden zeigten, hatte auch dieser besonders zeitgeméRe Vortrag sich der regen Anteilnahme
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der Versammlung zu erfreuen, was auclx durch die sich anschlieBende Erdrterung bestétigt wurde. Der
Vortrag wird gleichfalls in ,Stahl und Eisen* abgedruckt werden.

Zu Punkt 6 der Tagesordnung wurden schlieflich nach kurzen einleitenden Bemerkungen des
Vorsitzenden Uber die Bedeutung der Kinematographie fir den technischen Unterricht einige von der
Firma Fried. Krupp, A.-G. in Essen, hergestellte

Filme aus dem Gebiete des Eisenhiittenwesens

vorgefuhrt Die Vorfuhrung, die bei den Versammlungsteilnehmern augenscheinlich groBen Anklang fand,
wurde von kurzen Erklarungen begleitet, die ®ipi.*3ng. Hutzel vortrug.

Nach einem Dankes-und Schlufworte des Vorsitzenden wurde die Versammlung kurz nach 9 Uhr
abends vertagt.

Am zweiten Verhandlungstage

begriiRte der Vorsitzende, Generaldirektor ®r»3fttg. G h. A. VRgler, die Versammlung, die wiederum im
Bittersaale der Tonhalle stattfand, gegen 12A4 Uhr mittags, mit nachstehender Ansprache:

Meine Herren1l Nachdem ich gestern die Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhittenleute
hatte erdffnen diirfen, heifle ich Sie heute zur Fortsetzung unserer Tagung ebenfalls alle herzlichst willkommen.
Ich darf zundchst meiner Freude tber den zahlreichen Besuch Ausdruck geben; ist doch die Zahl der nach
Dusseldorf gestrdmten Eisenhiittenleute auf Gber 2000 angewachsen. Besonders herzlich begriRe ich unseren
Ehrenvorsitzenden, Herrn Dr. Springoruin, sowie unsere Ehrenmitglieder, Herrn Dr. Krupp von Bohlen
und Herrn Dr. Schrédter. Einige Worte der BegruRung hatte ich auch gern Herrn GeheimratDr.Ehrhardt,
unserem Nestor, mit auf den Weg gegeben, der sein Erscheinen fir heute zugesagt hatte. In einigen Tagen
tritt er in das 9. Jahrzehnt seines Lebens. Ein herzliches Gliickauf ihm fir die kommenden Jahre!

Meine Herren! Gestatten Sie mir, daf ich eine kleine Aenderung unserer Tagesordnung vornehme und
zunéchst zu Punkt 8 Ubergehe.

Der Vorstand unseres Vereins hat einstimmig beschlossen, der heutigen Hauptversammlung vorzu-
schlagen, Herrn Geheimrat ®r.»3ng. e. h. Adolf Kirdorf in Aachen auf Grund seiner groRen Verdienste
um die Eisenindustrie zum neuen Ehrenmitglied zu ernennen. (Lebhaftes Bravo!) Ich darf feststellen,
dal Sie den Vorschlag ebenso einstimmig annehmen, wie er gefat worden war. Schon zu seinem 75. Geburts-
tage haben wir uns die Ehre gegeben, Herrn Kirdorf durch eine Abordnung unseres Vorstandes Glickwiinsche
zu Uberbringen und ihm von unserem Beschliisse Kenntnis zu geben. Dabei hat Herr Dr. Beukenberg in
warmen Worten der groRen Verdienste Adolf Kirdorfs gedacht. Leider ist es Herrn Kirdorf nicht méglich
gewesen, heute hier in unserer Versammlung zu erscheinen. Sein Gesundheitszustand gestattet es nicht.
Aber zu unserer Freude ist sein Bruder in unserer Mitte, und ich darf daher einige Worte an Sie, hoch-
verehrter Herr Emil Kirdorf richten.

Ich bitte Sie, Ihrem verehrten Herrn Bruder unsere herzlichsten GriiRe und Wiinsche zu Ubermitteln.
Ich bitte Sie zugleich, ihm die Ehrenurkunde zu (berreichen, in der mit folgenden Worten niedergelegt ist,
was wir empfinden:

Die heutige Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhuttenleute ernennt auf Vorschlag
seines Vorstandes durch einmitigen BeschluB Herrn Geheimen Kommerzienrat 5)r>=Sng. e. h. Adolf Kirdorf
zu Aachen in dankbarer Wurdigung der Pionierarbeit, die er fiir das deutsche Eisengewerbe geleistet,
sowie in Anerkennung der hervorragenden Verdienste, die er sich durch nachhaltige Férderung wichtiger
technischer Errungenschaften des Eisenhiittenwesens, durch Anbahnung einer engen Verbindung der
Kohlengewinnung mit der Eisenerzeugung unseres Vaterlandes und durch ebenso tatkréftige wie wirk-
same MaRnahmen zur Hebung des Absatzes von Eisen und Stahl um unsere gesamte heimische Berg-
werks- und Eisenindustrie erwprben hat, zum Ehrenmitglied.

Disseldorf, den 7. November 1920. Verein deutscher Eisenhiittenleute.
Vogler, Vorsitzender. Petersen, Geschaftsflhrer.

Darf ich Sie bitten, Ihrem Herrn Bruder diese Urkunde zu (berreichen und ihm fiir seine ferneren Jahre
unsere besten Wunsche zu lberbringen?

Geheimrat ®r.*3ing. e. h. Emil Kirdorf: Ich danke dem Verein und Dinen, hochverehrter Herr Vor-
sitzender, im Auftrage meines Bruders, der leider heute durch seinen Gesundheitszustand verhindert ist, zu
erscheinen. Wer da weil3, wie mein Bruder unter dem Drucke, unter dem unser Vaterland steht, leidet, wie
die wirtschaftlichen und persdnlichen Note ihn bedriickt haben, der weiff auch, welche Freude und Genug-
tuung ihm die heutige Ehrung aus dem Kreise der Fachgenossen bereitet. Daflir sage ich im Namen meines
Bruders lhnen allen und besonders Ihnen, mein hochverehrter Herr Vorsitzender, den herzlichsten und
warmsten Dank! (Lebhaftes Bravo!)

Vorsitzender, Generaldirektor S)t>3ing. e. h. A. VSgler: Wir beabsichtigen, Herrn Adolf Kirdorf folgendes
Telegramm zu Ubersenden — ich hoffe, daf Sie damit einverstanden sind — :
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Die heutige Hauptversammlung hat dem Vorschlége, Dinen die Ehrenmitgliedschaft zu verleihen,
freudig zugestimmt und begrift das neue Ehrenmitglied mit einem herzlichen Gliickaufl Die deutschen
Eisenhittenleutel).

Meine Herren, weiter habe ich lhnen Uber die Verleihung der Carl-Lueg-Denkminze in unserer
heutigen Hauptversammlung Mitteilung zu machen. Ich darf mich hierzu an Sie, lieber Herr Dahl, wenden.
(Bravo!)

Der Vorstand unseres Vereins hat in seiner letzten Sitzung einstimmig beschlossen, lhnen die Carl-
Lueg-Denkmiinze zu verleihen; es ist mir eine ganz besondere Freude, heute der Ueberbringer dieser Bot-
schaft zu sein.

Nach den Bestimmungen soll die Carl-Lueg-Denkmiinze an Manner verliehen werden, die durch Erfin-
dung oder durch Einflihrung wichtiger Neuerungen auf dem Gebiete des Eisenhiittenwesens sich ausgezeichnet
haben. Man braucht nur flichtige Blicke auf lhre, fast ein halbes Menschenalter umspannende Tatigkeit
auf der jetzigen August-Thyssen-Hutte sowie bei dem Aufbau des Hagendinger Werkes zu werfen, um sofort
zu erkennen, wie begriindet der einmiitige BeschluB unseres Vorstandes ist. Gibt es doch kaum einen Betrieb
der zahlreichen Abteilungen eines neuzeitlichen Huttenwerkes, der nicht die Spuren Bires schipferischen
Geistes zeigt. Wenn es lhnen seinerzeit gelungen ist, die Leistungen Uircr Hochdfen derart zu steigern, daf
sie sogar die bis dahin unerreichten Gipfelleistungen der neuesten amerikanischen Hochéfen noch Uber-
fligelten, so ward dies nur méglich durch Ihre grundlegenden Verbesserungen in der Ausgestaltung der Hoch-
ofenanlagen, in der Lagerung von Erz und Koks und der Art ihrer Befdrderung zur Gicht. Zu &hnlichen
Erfolgen haben Sie durch mannigfache Neuerungen lhre Stahlwerke gefuhrt; Ihrer Tatkraft verdanken wir die
erste Einfuhrung der groBen Rollmischer von 1000 t Inhalt, der ersten Konverter von 30 t Leistung und den
Bau von groBRen Elektroofen bis zu Einheiten von 251 Die Fortschritte einzeln anzufiliitn, die ihr urspriing-
liches Arbeitsgebiet, das Walzwerk, Ihnen zu verdanken hat, wiirde hier zu weit fihren. Wie Sie es ver-
standen haben, durch geschickte Anordnung und klar durchdachten Ausbau der WalzenstraBen mit ihren
maschinellen Einrichtungen die grofte Leistungsfahigkeit bei hdchster Wirtschaftlichkeit zu erzielen, so
sind auch viele wertvolle Verbesserungen an Einzelvorrichtungen, wie Transportkranen, Warméfen und
anderen Einrichtungen, auf lhren technischen Scharfsinn zuriickzufiihren.

Ich "bin mir bewuft, daB ich, wenn ich diese wenigen Tatsachen heiausgreife, Die groRen Verdienste
um die Ausbildung unserer Eisenhuttentechnik nur habe andeuten kénnen; einen beredteren Beweis dafir
bildet das nach Biren Plédnen erbaute Musterwerk zu Hagendingen, das, leider ein Opfer des Krieges
geworden, fur alle Zeiten Kunde gibt von den Leistungen deutscher huttenménnischer Kunst. Besser als
Worte es‘kénnen, brachte allein schon das von lhnen erbaute Blockwalzwerk in Hagendingen zum Aus-
druck, bis zu welcher Hohe der Technik Sie solche Werksanlagen hinauffiihrten, bei denen die duferen
Umsténde Ihnen freie Hand gaben, lhre Gedanken ganz ungehindert in die Wirklichkeit umzusetzen.

Durch die Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze wollen wir Dinen nun heute gleichsam den Dank der
Eisenindustrie abstatten flir alles das, was sie lhrer vorbildlichen Tatigkeit zu verdanken hat, gleichzeitig
aber auch den Dank unseres Vereins ausdriicken fur Ihre allzeit tatige Mitarbeit an seinen Zielen, eine Tétig-
keit, die Sie vor allem seit dem Jahre 1904 als Mitglied unseres VereinsVorstandes ausgelbt haben.

Wenn ich zum Schluf noch einem Wunsche Ausdruck geben darf, dann ist es der: Ein[ Menschenalter
haben Sie schaffend an der Entwickelung, an dem Vorankommen unserer Eisenindustrie mitgewirkt. Mége
es lhnen vergdnnt sein, noch ein gutes Jahrzehnt und dariiber mit dem kritischen Blicke des Kenners das
zu verfolgen, was die Jungen, die nach lhnen gekommen sind, leisten. Mit diesem Wunsche ein herzliches
Gluckauf! und nochmals herzlichen Dank! (Lauter Beifall!)

Generaldirektor Sr.*3ng. e. h. F. Dahl: jHerr Vorsitzender! Ich danke Dinen auRerordentlich fiir die
liebenswiirdigen Worte, dio Sie an midi gerichtet haben. Ich danke dem Vorstande des Vereins herzlichst
fur die groBe Ehrung, die er mir durch die Verleihung der Carl-Lueg-Denkmiinze erwiesen hat. Wenn auch

') Von Herrn Geheimrat A. Kirdorf ist, nachdem dieser sohon 'am Sitzungstage selbst ein Danktele-
granim gesandt hatte, am 12. November 1920 beim Verein deutscher Eisenhuttenleute nooh folgendes Schreiben
eingelaufen

SWenn es mir auch vergénnt war, einen kleinen Baustein zu dem stolzen Geb&ude der deutschen Eisen-
industrie beitragen zu dirfen, so ist doch so viel Zeit inzwischen verstrichen, daR bei dem schnellen Wechsel
derselben und der Fulle gewaltiger Ereignisse dio Erinnerung naturgemaR abblaBt und nnr besondere Umsténde
dieselbe auffrischen.”

,S0 denke ich mir, dal auch die jetzt dem industriellen Leben drohenden Gefahren dio Zeiten ins
Gedachtnis zuruckgeiufen haben, wo die Eisenindustrie durch Zusammenschlu? zu gemeinsamer Arbeit ihre trost-
lose Lago zu verbessern suchte, und dall dabei auch meiner Bemihungen zur Verstéandigung unter den Werken
gedacht wurde.”

.DaR dieses Gedenken in einer so groRBartigen Ehrung wie der Ernennung zum »Ehrenmitglied des Vereins
deutscher Eisenhittenleute < seinen Ausdruck finden Bollte, erfullt mioh mit heiRem Dank, den ich hiermit dom
Verein von ganzem Herzen darbringe mit dem Wunsche, dal3 er unter der bisherigen bewd&hrten Leitung weiter'
wachsen, blihen und gedeihen mdge.”
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bei mir eine bescheidenere Auffassung tber meine Verdienste zu Hause ist, so nehme ich diese Ehrung doch
mit herzlichstem Dank an. (Lebhaftes BravoJ)

Zurftckgreifend auf Punkt 7 a der Tagesordnung machte der Vorsitzende, Generaldirektor ®r.*Sng. c. h.
A. Vogler, sodann kurze

Geschaftliche Mitteilungen aus der Tatigkeit des Vereins im Jahre 1919/20.

Da der diesen Mitteilungen zugrundeliegende ausfiihrliche Geschaftsbericht, an dieser Stellel) schon
in seinem vollen Wortlaute abgedruckt worden ist, so folgt hier unmittelbar, der Bericht des Vorsitzenden zu
Punkt 7b der Tagesordnung Uber

Wirtschaftliche Tagesfragen.

Ausgehend von den SchluBbemerkungen des Geschaftsberichtes Uber die entwicklungsfahigen Zukunfts-
plane auf dem Gebiete der Warmewirtschaft fuhr der Redner fort;

Diese Ausfuihrungen leiten Uber zum Problem des Tages, zur Kohlenfrage. Gestatten Sie mir,
bevor ich hierauf néher eingehe, einen kurzen Riickblick.

Als wir uns vor anderthalb Jahren hier versammelt hatten, standen wir im Anfangsstadium der Revolution.
Streiks und Putsche lieBen das Land nicht zur Ruhe kommen, an einen Aufbau war nicht zu denken, niemand
konnte auch nur die nachsten Tage Ubersehen, die Ungewilheit des kommenden Friedensvertrages lastete
wie ein Alp auf allen, eino dumpfe Verzweiflung hatte sich weiter Kreise des Volkes bemé&chtigt. Es war
dringend notwendig, daB jeder einzelne an der Stelle, wo er stand, den Mut zu neuem Schaffen falte. Aus,
dieser Notlage heraus glaubte ich unsere letzte Hauptversammlung mit den Worten schliefen zu sollen: ,,Im
Anfang war die Tat*. =

Und wie steht es heute mit Deutschland, mit dem Volke, mit der Wirtschaft, mit unserer Eisenindustrie ?
Hat die Zeit, die zwischen heute und damals liegt, uns eine Besserung gebracht? Liegt nicht vielmehr ein
dumpfes Verh&ngnis tber uns, das uns ein 'Wiederaufkommen {berhaupt unméglich macht? Ist nicht der
Friedensvertrag, der in seinen einzelnen Paragraphen ein vorsatzlicher Volksmord ist, geeignet, ein ganzes
Land zu vernichten? Und werden nicht schlieflich Neid und HaR im Innern das Wenige, das uns blieb, das
Wenige, das neu geworden, zerstoren ? Die Fragen und die Sorgen sind dieselben geblieben. Ich werde auf
die wirtschaftliche Lage noch naher eingchen, obgleich ich mir wohl bewuRt bin, daf vielleicht die grofite Not
aus der sittlichen und geistigen Verwahrlosung droht.

Meine Herren! Das Grundiibcl unserer wirtschaftlichen Not ist der Mangel an Kohle. Das ddmmert
allmahlich auch dem Blodesten. Aber man mufl es immer und immer wieder sagen, mul immer wieder darauf
hinweisen, dal es gar keinen Zweck hat, an den Wiederaufbau der Wirtschaft zu denken, wenn nicht die
Kohlenfrage als solche.geldst wird. Gestatten Sie mir ein kurzes Bild, vor Jaliren schon an anderer Stelle
gegeben. Die einzigste lebenspendende Kraft, die wir kennen, ist die Sonnenenergie. Menschen, die in den
Suidscelandern leben, noch ohne Kleidung gehen kénnen, und denen die schopferische Kraft des Bodens jahr-
lich gibt, was sie zum Unterhalte brauchen, kommen mit dieser Urkraft aus. Das Ubervé kerte, in kélterer
Zone liegende Deutschland mufte diese extensivste Form der Wirtschaft langst verlassen. Wir steigen in
den SchofB der Erde und holen dort die Sonnenenergie vergangener Jahrtausende hervor. Das Bevolkerungs-
problem ist langst eine Frage der Kohlcnversorgung geworden. Die Kohle ist Vorbedingung jeder Arbeit,
jedes Lebens. Das missen wir uns immer und immer wieder vor Augen halten. In rohen Zahlen: standen uns
vor dem Kriege 200 Millionen Tonnen Kohle zur Verfligung, so konnten wir 70 Millionen Menschen damit
ernahren; flhren wir unserer Wirtsdiaft heute nur noch 120 Millionen Tonnen zu, dann missen einige
20 Millionen auswandern oder sterben. Das erste ist unmdglich, mithin tritt das letzte ein. Das ist das Problem
der Kohlenversorgung. Schon im Kriege ist es uns klar geworden, daf die Kohle fur uns eine Dascinsfrage
bedeutet. Unser Verstandnis hat sich durch die Revolution verscharft. Unertraglich sind die Verhaltnisse
durch das Spa-Abkommen geworden. Es ist unterschrieben, es ist auch erfiillt worden. Aber unter welchen
Opfern, mit welchen Kosten! T&uschen wir uns nicht: Der Erstarrungsvorgang unserer Wirtschaft ist weiter
fortgeschritten, ihr Pulsschlag wird schwécher, es kommt der Tag, wo die produktiven Kréfte aufhéren zu
pulsieren, und das ist dann die Katastrophe, von der zwar viel gesprochen wird, die wir aber in ihrer Bedeutung
und GréBe nur ahnen kdnnen.

Und gerade in diesem Augenblick ertént von neuem der Ruf nach Sozialisierung. Man erklart den
Bergbau reif dazu. Unter ,reif* versteht man im allgemeinen etwas Vollendetes. Es gibt aber auf der
ganzen Welt keinen reifen ProduktionsprozeB. Die Wirtschaft ist ein immer neu Werdendes, ewig Wechselndes.
Der Einzelbetrieb muR sich dauernd anpassen, ist in steter Umstellung. Der Mensch allein halt die Zusammen-
hénge fest. Das Weik ist sein Werk! Und wiederum gibt es kaum einen Betrieb, der ein solch reiner Individual-
betrieb ist — die Landwirtschaft vielleicht ausgenommen — wie den Kohlenbergbau. Die Forschung der
letzten Tage hat uns die Kohle in ganz neuem Lichte gezeigt. Wenn nicht alles tuscht, stehen wir gerade
im Begriff, von der rohen Verbrennung zur chemischen AufschlieBung uberzugehen. Neue Zukunftsmdglich-
keiten tauchen vor uns auf. Bedeutsame Anfange sind gemacht, die uns Aussichten erdffnen, geeignet, unser
ganzes Wirtschaftsleben umzugestalten. Der Kohlenbergbau ist so unreif zur Sozialisierung wie je zuvor.

) Vvgl. St. u. E. 1920, 11. Nov., S. 15'9/U; 18. Nov. S. 1551/8.



25. Nov./2. Dez. 1920. Bericht tiber die Hauptversammlung vom 6. und'7. Nov. 1920. Stahl und Eisen. 1587

Gewif wollen sich die Anhdnger der Sozialisierungstheorien diesen Weg ebenfalls nicht verbauen. Sie predigen
mit lauten Worten: Keine Fiskalisierung und keine Bureaukratisierungl Und im selben Augenblick bauen
sie in Gesetzen und Paragraphen ein Gebilde auf, das, durchgefiihrt, uns den Bureaukratisnms in der hdchsten
Potenz bringen wiirde. Diese Wirtschaftspléne sind in ihrem inneren Zentralismus grundfalsch. Die grofRen
Kraftzentren der personlich gefiihrten Betriebe werden lahmgelegt. Man kann von keiner Beamtenorganisation,
und ware sie dio vollkommenste? auch nur annahernd dieselbe Tatkraft erwarten wie vom persénlichen Leiter
des eigenen Betriebes, der in erster Linie sich und damit dem Werke verantwortlich ist. Die Grundgedanken
der Sozialisierungsvorschlage sind rein konstruktiv gedacht. Von quellendem Leben ist nichts zu spiiren.
Kein Verstandnis fiir ein groBes Wollen, fiir das Personliche in der Wirtschaft! Und schlieRlich, wenn Sie
sich die Mihe machen und die buehdieken Ausfihrungen lesen, so finden Sie kein Mittel, keinen Weg, der
dem Problem des Tages, der Steigerung unserer Kohlenproduktion, irgendwie nahekame. Es muf nun ohne
weiteres zugegeben werden — ich darf damit auf das zurlickgreifen, was ich vorhin sagte —, daf die Kohle
bei ihrer ungeheuren Bedeutung fiir alles Lebende in Deutschland unbedingt unsere ganz besondere Auf-
merksamkeit erheischt. Die Allgemeinheit hat das Recht, zu verlangen, daf die ganze Kohlenwirtschaft so
durchsichtig wie nur mdglich gestaltet wird. Wenn hierbei Wege beschritten werden, die abseits von der
bisherigen Wirtschaftsentwickelung liegen, dann werden weite Kreise gerade der Wirtschafter diese Wege
mitgehen, sobald sie die Ueberzeugung haben, dal wirtschaftliche und nicht politische Griinde sie bedingen.
Mehr Kohle, billigere Kohle und fiir lange Zeit gesicherte Kohle, das ist der Notschrei eines ganzsn Landes
geworden.

Wie bezieht nun heute schon die groRe Masse der Bevolkerung, jedenfalls in Deutschland, die Kohle?
Als Licht, als Kraft, als Gas, als Wasser und schlieflich als Triebkraft im Verkehr. Die StraBenbahn, die zur
Arbeit und von der Arbeit fahrt, ist auch umgesetzte Kohle. Auf diese Tatsachen stiitzen sich Plane, die in
der letzten Zeit in der Oeffentliehkeit lebhaft debattiert und kritisiert worden sind. Ich darf vielleicht mit
einigen Worten die Richtlinien angeben.

Im ganzen deutschen Reiche verteilt sind Gaswerke, sind Kraftwerke, sind Wasserwerke, dichter dort,
wo die Bevdlkerung eng wohnt, weiter auseinander dort, wo die Landwirtschaft noch Uberwiegt. Entstanden
sind diese Kraftzentren aus den Bedirfnissen des Tages heraus. Aber langst schon, auch geraume Zeit vor
dem Kriege, war man sich dariiber einig, daf tber kurz oder lang eine zusammengefalte Wirtschaft aus diesen,
wenn Sie wollen, gcmeinwirtschaftlichen Betrieben erwachsen misse. Die hochgespannten Stréme gestatten
heute auf 100 und mehr Kilometer den Versorgungsbezirk auszudehnen. Im groRen rheinisch-westfalischen
Arbeitsbezirk sind diese Wege seit langem angebahnt und mit Erfolg durchgefiihrt worden. Nehmen Sic
einmal an, es geldnge, im Laufe von Jahren unser Land wirtschaftlich so zu unterteilen, daR8 Uberall groRe,
zusanmiengefalSte Betriebe der vorhin von mir genannten Art entstdnden. Diesen groRen Kohlenverbrauchern,
die der breitesten Allgemeinheit dienen, werden nunmehr eigene Kohlenzechen angegliedert. Dann hétten
Sie eine Gemeinwirtschaft im besten Sinne des Wortes, dann ware nicht, wie in den Sozialisierungsvorschlagen,
die Kohle auf einen Isolierschemel gesetzt und von einer Zentralstelle — Berlin naturlich — verwaltet, sondern
die Kohle wiirde umgekehrt dem letzten Verbraucher, der Gluhbirne, zugefiihrt. Wenn solche Betriebe, richtig
aufgezogen, unternehmermégig denken und handeln, dann werden sie sicher allen Beteiligten den Strom,
"das Gas und das Wasser zuVreisen liefern kénnen, die wesentlich billiger sind, als sie bei der Einzelwirtschaft,
in tausenden von Betrieben verzettelt, erstehen kdnnen. Was ware die Folge? Die ganze Wirtschaft, das
:Handwerk, die Landwirtschaft kann sich, auf eigener Kohle stehend, von diesem gesicherten Fundament
aus zielbewuBt neu aufbauen. Nicht mit der Dachkonstruktion fangt man an zu bauen, man legt zuerst den
Grundstein. Das sind Gedanken, die Sozialisierung im besten Sinne des Wortes wollen, neue wirtschaftliche

mFormen einschlagen. durch die die Gesamtheit des Volkes gefordert wird. Fiihren wir das durch, dann haben
Sie, um einen Fachausdruck zu gebrauchen, Hittenzechen-Vorrecht fiir den letzten Verbraucher geschaffen.
Ein Wort noch Uber die mit der Kohle so eng zusammenhéngende Eisenindustrie.

In unserer Eisenindustrie gehen grofe Umwandlungen vor. Unsere Erzgrundlage ist ganzlich ver-
schoben. 75% des'friiheren Eigenbesitzes sind dahin. Die Roheisenerzeugung ist um mehr als
die Halfte gesunken. Naturlich bezogen auf das uns gebliebene Erzeugungsgebiet. Tauschen wir
uns nicht uber die scheinbar hohen Gewinnzahlen, die die letzten Abschlusse mancher Unternehmun-
gen zeigen. Es sind Papiergeldgewinne. Wenn auf der anderen Seite die Produktionen der Betriebe,
verglichen an den Friedenszahlen, stdnden, wir wirden erschrecken Uber den Tiefstand unseres Eisen-
gewerbes. Solange wir nicht unsere Betriebe voll betreiben, solange kdnnen wir nicht von einer Ge-
sundung unserer Eisenwirtschaft sprechen. Es ist sehr viel, vor allem in der Berliner Presse, Giber die hohen
Eisenpreise geschrieben und geschrien worden. Man folgert: Die Léhne sind um das Zehn- bis Zwélffache
gestiegen, die Preise aber um das Zwanzigfache. Man vergifit nur eins: Die Kosten des Erzeugnisses sind
eine Funktion des Lohnes und der Produktionsmenge. Wenn wir erst wieder den Nenner 100
haben, dann werden auch die Preise sich rasch senken. Hohe Léhne und halbe Produktion ist das Bild in
allen Zweigen unserer Wirtschaft. Es kommt bei der Eisenindustrie noch hinzu, daf sie im Erzbezugc, nach-

< dem uns die inlandischen Erze entrissen worden sind, fast ganz von der auslandischen W&hrung abhéangig ist.
Wenn sich heute beamtete Personen nach sogenannten Selbstkosten aus den Monaten Juni und Juli ein Bild
fur die Preisfestsetzung im Oktober machen, und die Krone in Schweden inzwischen von 800 auf 1400 klettert
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dann ist dio Grundlage der Selbstkostenbercchnung vollstandig verschoben. Wir kinnen heute versichern:
Es gibt Ligen, grobe Ligen und Selbstkosten.

Die Veranderung in den Grundlagen unserer Eisenindustrie wird Umstellungen auf der ganzen Ent-
wickelungslinic bringen. Wenn vor dem Kriege die Verbande segensreich gewirkt haben, insbesondere als
Schutz gegen ungesunden Wettbew b, so muB man jetzt doch die Frage aufwerfen, ob in einer Zeit, wo dio
Fundamente so vollstandig verschoben sind, esrichtig ist, an Verbdnden und Syndikaten festzuhalten. Dio
Organisationen diirfen nicht Selbstzweck werden. Wenn sich Vorgange abspielen wie noch vor wenigen Wochen,
daB in einem Wirtschaftsbund das Diktat der einen Seite die andere Seite zu Preisfestsetzungen verpflichtet,
die ohne Zusammenhang mit der Wirklichkeit sind, so kann man von segensreichen Verbanden beim besten
Willen nicht mehr sprechen. Mir scheint, es ist eine Zeit, wo die Werke zundchst einmal selbst ausschwérmen
miissen, um sich erst wieder gesunde und gefestigte Fundamente zu schaffen. Das Streben nach Bewegungs-
freiheit, nach Erlésung aus dem lahmenden Zentralismus ergreift immer weitere Kreiso unseres Wirtschafts-
lebens. Die Lage, in der wir uns heute befinden, 148t sieh, mit den nétigen Vorbehalten eines jeden Vergleiches,
etwa im Lichte der Zeit nach 1806 betrachten. Damals war ein absolutes System, glanzend bewahrt, solange
der Geist Friedrichs des GroRen in ihm herrschte und lebendig war, erlahmt. Die Stein-Hardenbergsehc
Verfassung kam, die an Stelle dieses verkndcherten Systems neue Energiequellen setzte. Es kam die Be-
freiung der Bauernschaft, die uns gerade hier im Westen eine Fille von individuell gefiihrten kleinen und
mittleren -landwirtschaftlichen Betrieben brachte. Es kam die Giwerbefrcihcit, die es ermdglichte, vom
Handwerk zum Industriebetriebe iberzugehen. Und cs kam, das Wichtigste vielleicht, die Selbstverwaltung
der Kommunen. Gerade in ihnen sind Kraftquellen entstanden,-denen wir die Blite des Deutschlands ver-
gangener Jahre verdanken. So wurden Uberall mit staatsmannischer Weisheit Uber den Augenblick hinweg
Grundsteine fiir den Wiederaufbau gelegt. Nach der Revolution von 1918 begann die offizielle Politik damit,
einen doktrindren Zentralismus aufzustellen, geboren aus einem falschen statischen Geftihl. Man wollte etwas
Gutes: das Reich schiitzen und stiitzen, und man erreichte das Gegenteil. Wirtschaftskreise haben die drohende
Gefahr langst erkannt; sic streben, ahnlich wie Stein seinerzeit, Selbstverwaltung an. Die starke Stiitze von
Staat und Reich waren das Heer und die Beamtenschaft. Das eine ist vernichtet, die andere durchsetzt mit
Beamten, denen' die vornehmste Eigenschaft des Beamten fehlt, die Erziehung zum Beamten. Der neue
Beamte ist nicht mehr allein Beauftragter des Staates, sondern der Parteien. Der § 165 unserer Verfassung
gibt die Méglichkeit, in den Bezirkswirtscliaftsraten und dem Rcichswirtschaftsrat zu neuen Selbstverwaltungen
zu kommen. Der Paragraph ist seinerzeit in die Verfassung aufgenommen worden gegen die Absicht der
Griinder der Verfassung auf den Druck der mitteldeutschen revolutiondren Arbeiterschaft hin. Sic wollte
sich mit diesen Gebilden revolutiondre Kampfeleinente schaffen. Verstehen wir cs, aus diesen Gedanken
neue Urzellen unserer Wirtschaft, zu schaffen, Gebilde, die im Geflige des Reichs Selbstverwaltungsrecht
erhalten, dann konnen an Stelle der vernichteten Energiezentren neue erstehen. Wenn sich aus diesem Wirt-
schaftsfoderalismus dann im Laufe der Jahre eine neue Staatsorganisation entwickelt, dann ruht sie in dem
Besten, was ein Land hat, in seiner Arbeit. Meine Herren! Solche Plane kdnnen nur reifen unter eirer
Voraussetzung: Gemeinsinn aller. Es ist viel Uber die Arbeitsgemeinschaft gesprochen, geschrieben und
kritisiert worden. Und doch, wenn ich so objektiv, wie es mir persénlich mdglich ist, tberlege, was sie uns
gebracht hat: Ich glaube, wére sie nicht, sie miBte geschaffen werden. Sie hat uns jedenfalls die Mdglich-
keit gebracht, grofe Teile des Volkes, die durch jahrelange Verhetzung auseinander getrieben waren,'zu-
sammenzufuhren. Und wenn durch die Bezirkswirtschaftsrdtc Gebilde entstehen,, die dasselbe erreichen,
dann wollen wir uns der Entwickelung, die die Arbeitsgemeinschaft genommen hat, freuen.

Wir haben gestern ausgezeichnete Vortrage gehort, die uns gezeigt haben, was richtige Gemeinschafts-
arbeit erreichen kann. Wenn wir uns fragen, warum das friher nicht so war, dann missen wir feststellen,
daf uns ein falscher Egoismus abgehalten hat, uns gegenseitig auszusprechen und zu verstandigen. Ich gebe
mich keinen Utopien hin. Ich weil, der Egoismus ist die starkste Triebkraft hier auf Erden. Aber, meine
Herren, mit Egoismus braucht nicht verbunden zu sein egoistischer Geist. Gesundes Eigenleben ist es, wenn
jeder sein Werk an die erste Stelle bringen will, falscher, egoistischer Geist aber, wenn er seine Erfahrungen
fur sich behalt und in Selbstiiberhebung glaubt, das Letzte erreicht zu haben. In manchem sogenannten ver-
alteten Werke steckt an einer Stelle oft mehr Betriebsweisheit als in ganzen modernen Anlagen.

Ich schliefe meine Ausfiihrungen mit dem Wunsche, daR8 die Gemeinschaftsarbeit des Vereins deutscher
Eisenhiittenleute sich weiter entwickeln mdge zum Nutzen unserer Eisenindustrie, zum Besten der Gesamt-
wirtschaft und damit zum Wohle von Volk und Land. (Lauter, anhaltender Beifall!)

Meine Herren1 Wenn ich nur kurz das Problem der Arbeiterfrage gestreift habe, so geschah es, um
einem berufeneren Munde die Ausfuhrungen zu (berlassen. Ich gebe zu Punkt 9 unserer Tagesordnung
Herrn Geheimrat Professor Dr. Hermann Schumacher das Wort zu seinem Vortrage:

Die geistigen Kréafte in der deutschen Arbeiterbewegung.

Anderthalb Stunden sprach dann Geheimrat .Schumacher. Wie stark er die Zuhorer bis zum Schlusso
zu fesseln verstand, zeigte der lebhafte Beifall, dessen sich der Redner flir seine Darlegungen bei der Versamm-
lung zu erfreuen hatte. Der Vortrag wird in vollem Wortlaute in ,Stahl und Eisen“ veréffentlicht werden.

Vorsitzender, Generaldirektor 2ir.*8ng. e. h. A. Vogler: Darf ich fragen, ob zu den Ausfiihrungen von
Herrn Geheimrat Schumacher das Wort gewiinscht wird 1.
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®r»3«Qe h. Dr. W. Beumer: Meine Herren 1 Es gibt Vortrage, deren Wirkung man durch eine nach-
folgende, namentlich sich in Einzelheiten verzettelnde Erorterung nur abschwéchen kann. Dazu gehéren
meiner Ansicht nach die geistvollen Ausfiihrungen, die wir unserm verehrten Herrn Vorsitzenden und dem
Herrn Gehcimrat Schumachcr zu danken haben.

Ich hatte vor, im Anschluf an diese beiden Vortrége tiber Néte in der Praxis zu sprechen, die in unserem
Wirtschaftsleben vorhanden sind, und deren Beseitigung ick einer so groRen, stattlichen Versammlung wie
der heutigen ans Herz legen wollte. Unter dem Eindruck der beiden Vortréage verzichte ich hier darauf. Viel-
leicht findet sich bei Tisch Gelegenheit, darauf zuriickzukommen.

Da aber nun unser Herr Vorsitzender nicht in der Lage ist, auch niemals in die Lage kommen durfte,
sich selbst zu danken fur das, was er ausgefuhrt hat, so mache ich mich wohl mit Ihrer aller Zustimmung
zu dem Dolmetsch des groRen und aufrichtigen, herzlichen Dankes, den wir unserem Fihrer schulden (Leb-
haftes Bravo 1), einmal daflir, da er trotz seiner vielen anderen Arbeit Uber sein Amt hinaus nicht allein
unseren Verein leitet, sondern auch noch das schwere Amt eines Politikers Gibernommen hat. Das heute hier
zum Ausdruck zu bringen, meine Herren, nachdem wir so lange nicht zusammen waren, ist sicher nicht nur
meines, sondern auch lhres Herzens Bedurfnis. (Allgemeine Zustimmungl) Ueber die Fihrung des Vereins
deutscher Eisenhittenleute durch ihn brauche ich nichts zu sagen. Ich beschranke mich also darauf, ihm
zu danken flr die Ausfuihrungen, die er heute tber die Gemeinschaftsarbeit gemacht hat. Sic werden noch
lange in unseren Kreisen, in denen wir uns mit diesem wichtigen Problem beschaftigen, einen Widerhall finden
und, wenn sic erst gedruckt vorliegen, den Gegenstand eingehender Erdrterung bilden, fir die im Augenblick
nicht die Zeit ist. Die Gemeinschaftsarbeit geht weit Gber alle anderen Fragen hinaus, die uns im Augen-
blick im wirtschaftlichen Leben beschéftigen. Diesen Flhrer in der Gemeinschaftsarbeit in dem Vorsitzenden
unseres Vereins zu sehen, das ist eine Freude, die uns alle mit Dank erfiillt, dessen Dolmetsch ich hiermit
gewesen sein will. (Allgemeiner Beifall!)

Vorsitzender, Generaldirektor S)r»Suo. e. h. A. Vdgler: Ich danke Herrn Dr. Beumer fur seine freund-
lichen Worte und Ihnen fiir Ihren Beifall.

lhnen aber, hochverehrter Herr Geheimrat Schumacher, muf ich besonders danken. Was Sie uns
gesagt haben, wird uns manche nachdenkliche Stunde verschaffen. Sie haben uns die groRen Krafte der
Arbeiterbewegung vor Augen gefiihrt. Vielleicht, da wir uns in der vergangenen Zeit zu sehr mit der toten
und zu wenig mit der lebenden Materie befallt haben. Wenn Sie gegentberstellen: Fihrerlosigkeit auf der
einen und Massenproblem auf der arideren Seite, so sehen wir die gewaltige Aufgabe vor uns, die zu lésen ist.

Ich danke lhnen im Namen aller Anwesenden auf das herzlichste. Sie haben hier nicht nutzlos ge-
sprochen. (Lebhafter Beifall!)

(SchluR der Versammlung gegen 21» Uhr nachmittags.)

Die Hauptversammlung des Vereins oder, wie man in Dusseldorf sagt, der ,Eisenhlttentag” hat dies-
mal nicht nur seine alte Anziehungskraft bewahrt, sondern noch weit mehr Besucher herbeigefuhrt als je
zuvor. Nachdem sich schon am ersten Verhandlungstage die Zahl der Anwesenden auf Gber elfhundert Mit-
glieder und Gaste belaufen hatte, stieg sie am zweiten Tage auf das doppelte, so daR sich die weiten
B&ume der Tonhalle zeitweise buchstéblich als zu eng erwiesen, um alle Besucher aufzunehmen. Mit be-
sonderer Genugtuung darf ferner hervorgehoben werden, daf die Teilnehmer an beiden Tagen sowohl den
geschéftlichen Verhandlungen als auch den Vortrdgen mit regster Aufmerksamkeit folgten, obwohl viele
von ihnen leider gendtigt waren, sich stundenlang mit einem Stehplatze zu begntgen.

Es kann daher nicht wundernehmen, dall auch das einfaehcMahl, das sich an die Sitzung des zweiten
Versammlungstages nachmittags gegen 3 Uhr anschloB, noch etwa 700 Vereinsmitglieder und Ehrengéaste
fur kurze Stunden zusammenhielt. Wenngleich der Druck, unter dem wir leben, auch hier seinen Einfluf
geltend machte und eine so frohliche Stimmung, wie sie vor dem Kriege fir das Festessen der Eisenhitten-
leute kennzeichnend war, nicht aufkommen lie, gab diese gesellige Veranstaltung doch der Hauptversamm-
lung einen sehr befriedigenden Abschluf.

Wihrend der Tafel sprach zunachst der Vorsitzende, Generaldirektor Sr.'Sttfl- e- h. A. Vogler, nach
nochmaligen BegriRungsworten, die er vor allem an den jingsten Tréager der Carl-Lueg-Denkmiinze, Herrn
Generaldirektor a. D. St.~ng. e. h. Dahl, richtete, den Vortragenden der beiden Verhandlungstage den herz-
lichen Dank des Vereins fiir ihre gehaltvollen Darlegungen aus. Mehrfach an das ankniipfend, was die Ver-
sammlungsredner in den Mittelpunkt ihrer Vortrage gestellt hatten, bekannte sich Generaldirektor Vogler,
ohne die Not der Zeit zu verkennen, zu einem gesunden Optimismus in der Beurteilung unserer wirtschaft-
lichen Lage; er rief alle Anwesenden auf zu tatkraftiger Mitarbeit an der Neugestaltung unserer Zukunft, die
gewaltige, aus dem Innern unseres Volkes strémende Kraftquellen erschlieRen werde, und leerte sein Glas mit
einem begeistert aufgenommenen dreifachen Hoch auf das Deutsche Reich und das Wohl des deutschen Volkes.
— Dann sang die Versammlung stehend die erste Strophe des Liedes ,,Deutschland, Deutschland Gber alles* !

Weiterhin flihrte Dr. S)r»8ngi e.h. W. Beumer folgendes aus:

Im Paradies, meine Herren, waren die Aepfel ohne Zweifel im freien Handel zu haben (Heiterkeit); denn

sonst wiirde das zuverlassige erste Buch Moses das Gegenteil berichten. DaB aber auch im Paradiese die Aepfel
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schon unter gewissen gesetzlichen Bestimmungen herumhingen, zeigt lhnen der Fall von Adam und Eva,
die durch Uebertretung dieser gesetzlichen Bestimmungen das Paradies veiloren und dann als Selbstversorger
auf den Acker angewiesen waren (Heiterkeit), der noch dazu mit Dornen und Disteln besetzt war. Sie sehen
daraus, meine Herren, gesetzliche Bestimmungen sind so alt wie das Menschengeschlecht. DalR freilich eine
Zeit kommen wirde, in der diese gesetzlichen Bestimmungen und Verordnungen einen Umfang annehmen
wirden, daR fur die damit gefiillten Bande eine mittlere Bibliothek nicht reicht, das h&tte man wohl kaum
gedacht. Wenn aber vor kurzem ein hoherer Staatsheamter allen Ernstes die Fruchtbarkeit unserer Zeit
damit hat beweisen wollen, daB8 er diese dickleibigen Bande von Gesetzen und Verordnungen mit den ver-
haltnisméaBig diinnen Bichern der friheren Gesetzgebung verglich, dann beweist das, meine Herren, fir
nach nur, dal zur Zeit 20 % mehr Geistesgestorte in Deutschland frei umherlaufen, als in den dafiir be-
stimmten Anstalten untergebracht sind. (Heiterkeit).

Die Gesetzgebung der letzten sechs Jahre, meine Herren, tragt tberhaupt, wie ich glaube, den Charakter,.
den Onkel Brésig einmal in dem bekannten Ausspruch gezeichnet hat: In der ,Fixigkeit” ist diese Gesetz-
gebung der friheren bedeutend Uber, in der ,Richtigkeit” dagegen bleibt sie sehr hinter ihr zuriick (heitere
Zustimmung). Nun hat diese Gesetzgebung, wie Sie wissen, noch die Eigentimlichkeit, daR die Gesetze
gewohnlich schon zwei bis drei Monate in Kraft getreten sind, wenn die Ausfiihrungsbestimmungen kommen,
ganz im Gegensatz zu friiheren Zeiten. Das zwingt den Betriebsleiter, der davon betroffen wird, mit seinen
juristisch und volkswirtschaftlich gebildeten Freunden zu immer sich wiederholenden Sitzungen zusammen-
zukommen, um dio Tragweite dieser Gesetze zu erdrtern, und diese Sitzungen sind ja nicht gerade der Pro-
duktion, an der uns doch einigermaBen gelegen ist, forderlich.

Fir den Betriebsmenschen aber hatten die jlingst vergangenen Zeiten noch eine umgekehrte Aehnlich-
keit — wenn ich den Ausdruck einmal gebrauchen darf — mit der Zeit, in der wir das Semester als eine an-
genehme Unteibrechung der Ferien bezeichneten. In den jlingsten zwei Jahren war in Deutschland fur Viele
die Arbeit nur eine unangenehme Unterbrechung der Streiks, die als Generalstreiks, Partialstreiks, Demon-
strations-, Hunger-, Protest- und andere Streiks in die Erscheinung traten. Dadurch wurde der Betriebs-
leiter nun wieder nicht allein von der Produktion, sondern auch von dem richtigen Instandhalten seines
Betriebes abgehalten, so daf ich mir die Stimmung dieser Herren, wenn sie endlich einmal wieder in den
Betrieb hineinkamen, &hnlich denken kann, wie sic der Ingenieur und Dichter Prollius in dem alten Hutten-
kommersbuch niedeigelegt hat: ,Wenn der AmboR in dem Fracke, Und der Rammbér in der Jacke Tanzt
Quadrille rila cour Mit den grauen Eiscnschienen, Die geschmiickt mit Krinolinen Zum Entsetzen der Kul-
tur— ..Dann ade, Schatz, lebe wohl!* Infolgedessen ist, wie ich glaube, derjenige noch zu beneiden,
der auf die heute ofters Ubliche Frage: ,Sind Sie verrickt?“ die trostliche Antwort geben kann: ,Nicht
mehr als andere vernunftige Leute*. (Stirmische Heiterkeit.)

Unter solchen Umstadnden, meine Herren, ist es, nicht allein niitzlich, sondern auch notwendig, dai
der Verein deutscher Eisenhittenleute ab und zu eine Hauptversammlung beruft, auf der bekanntlich nur
Verniinftiges geredet werden darf (Heiterkeit). Daf das in den Vortrégen gestern und heute der Fall gewesen
ist, haben Sie ja selbst beobachten konnen, es ist auch soeben noch durch unsern Vorsitzenden festgestellt
worden, und daB auch ich unsere gegenwértige Lage ganz ruhig und verninftig beurteile, werden Sie mir
hoffentlich zugeben (Heiterkeit).

Nachdem dann der Redner die Vortrage der Herren Geheimrat Dr. Wist Ober ,Die direkte Eisen-
erzeugung“ und des Oberingenieurs Sipl.Atifi. Schulz Gber die bilanzmaRige Verteilung der Gichtgase als
Grundlage der Warmewirtschaft gemischter Betriebe® unter sturmischer Heiterkeit in Beziehung zu unserem
Familienleben gesetzt hat, fahrt er fort: Das, meine Herren, waren die Vortrdge von gestern abend. Was
aber die Vortrage von heute anbetrifft, so meine ich, sind die Aufgaben, die dort dem deutschen Volke
durch Herrn Abgeordneten Dr. Vogler und Herrn Geheimrat Schumacher gestellt wurden, so groffe und um-
fassende, daR sie nur mit Hilfe der deutschen Frauen geldst werden kénnen.

Dal der Krieg ein so unglickliches Ende nahm, meine Herren, ist ohne Zweifel auf die Schuld eines
Teiles der deutschen Frauen zurlckzufiihren, ndmlich der Heul- und Klageweiber, die durch ihre Jammer-
briefe aus der Heimat die Front zermirbten und darin von Maulheldeil unterstitzt wurden, die noch jetzt
keine groRere Befriedigung finden, als im Reichstage, damit vor der Oeffentlichkeit und auch vor dem Aus-
lande, unser deutsches Heer und unser deutsches Offizierkorps in den Schmutz zu ziehen und zu verleumden.
Meine Herren, ich kenne keine Worte, die stark genug sind, um dem MaR der Verachtung Ausdruckzu geben,
die ich fur solche Maulhelden empfinde (Lebhaftes Bravol). Dieselben Maulhelden, die zu der Zeit, als unsere
Heere und ihre Fuhrer mit ihren Leibern die Front verteidigten, im sicheren K&mmerlein daheim die Pléne
entwarfen, wie diese Front zu zermirben und eine neue Staatsform herbeizufiihren sei (Sehr richtig!). Unser
Offizierkorps liegt am Boden. Ich hatte vor, in der -Hauptversammlung im Anschluf an die boiden Vortrége
heute darauf hinzuweisen, wie eine vaterlandische Pflicht der Erwerbsstande, insbesondere der Industrie, des
Handels und der Schiffahrt, darin liegt, den Reichsarbeitsnachweis fir Offiziere zu unterstiitzen, den
»R-ino“, der eine erweiterte Tatigkeit hat aufnehmen mdissen, weil ihn die herrschende Not gezwungen hat,
seine Wirksamkeit nicht auf die kriegsverletzten Offiziere allein zu beschranken, sondern sie auf alle Offiziere,
auch auf Deckoffiziere und Unteroffiziere auszudehnen, die jetzt ihres Dienstes entlassen sind. Ich habe im
Ehrenamte die Organisierung dieses ,,Rano“ in Rheinland und Westfalen selbst mit (ibernommen und habe
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soviel Unterstiitzung gefunden, daB ich auch von dieser Stelle aus der Industrie, dem Handel und ‘der Schiffahrt
Rheinlands und Westfalens zu danken gerne Veranlassung nehme. Aber wir missen noch mehr tun, meine
Herren. Es ist nicht allein mit dem Geld gut, sondern es miissen den Leuten Stellen erdffnet werden, die sich
aus ihrem fritheren Berufe, sei es nach der Seite der Kaufmannschaft, sei es nach der Seite der Technik oder
der Schiffahrt umgestellt haben oder umstellen wollen. Und ich bin Gberzeugt, meine Herren, jeder von Urnen
empfindet es als eine sittliche, vaterlandische Pflicht, im Falle'von Neubewerbungen bei gleicher Begabung,
gleichem FleiR und gleichem Streben immer dem den Vorzug zu geben, der an der Front gewesen ist, der

nnser Vaterland verteidigt hat, sei es auf dem Lande, sei es auf oder unter dem Wasser oder in der Luft
(Allgemeine lebhafte Zustimmung).

Die zweite Not, die ich heute morgen zur Sprache bringen wollte und auf die hier hinzuweisen mir eine
ebenso heilige Pflicht ist, ist das Elend unserer studierenden Jugend. Meine Herren, wer von lhnen in den
letzten Monaten nicht in einer Universitats- oder Hochschulstadt gewesen ist, ahnt nicht, unter welchem
Elend ein groBer Teil unserer akademischen Jugend heute den Studien obliegt. Da war es ein groziigiger Ge-
danke unseres Freundes Dr. Reusch, des Generaldirektors der Gutchoffmingshitte, daf er Grundgedanken
fur einen Vaterlandsdank, fur eine Hochschulstiftung zur Erhaltung eines tichtigen akademischen Nach-
wuchses, aufstellte und einen Aufruf veranlaft”®, der auch von unserem Freunde Dr. Beukenberg, dem 2. Vor-
sitzenden unseres Vereins, erfreulicherweise unterzeichnet worden ist. Wie groRzigig diese Sache gedacht, ist,
missen Sie im einzelnen nachlesen; damit will ich Sie bei Tisch nicht aufhalten. Ich weise nur darauf hin,
daB Herr Dr. Reusch ganz besonders hervorhebt, der Besuch deutscher Universitdten, technischer, land-
wirtschaftlicher, tierarztlicher Hochschulen, Berg- und Forstakademien misse auch fernerhin den S6hnen
der Kreise ermdglicht werden, die bisher das tlichtigste Studententum zu unseren Hochschulen entsandten
und die dazu heute infolge der Teuerung kaum oder gar nicht mehr in der Lage seien. Das soll durch Paten-
schaften geschehen und zwar ohne alle Engherzigkeit, caniit auch diese Studenten mit Frohmut —
Frohmut, an unseren heutigen Zeitverhaltnissen gemessen — den Studien obliegen kénnen (Bravo!). Diese
Not der akademischen, vaterlandisch gesinnten Jugend zu mildern, wird auch eine Aufgabe unserer Frauen
sein. In welchem Sinne das geschehen soll, driickt das Gebet aus, mit dem der Aufruf schliet: ,Student
sein, wenn die Veilchen blihen, Das erste Lied die Lerche singt, Der Maiensonne junges Glihen Tt'icb-
weckend in die Erde dringt, — Student sein, wenn die weilen Schleier Vom blauen Himmel griRend
wehn: Das ist des Lebens schénste Feier; Herr, laB die Zeiten nie vergeh'nl* (Freudige Bewegung.)

Die Aufgaben unserer Frauen, die schon vor dem Kriege so groRe und bedeutende waren, sind durch
den ungliicklichen Ausgang des Krieges noch erweitert und vertieft worden. Die Frauen miissen mit uns noch
mehr als bisher in den Kampf ziehen fiir die Kultur unseres Vaterlandes, fiir den Wiederaufbau nach jeder
Richtung. Ich bin der Meinung, die Frauen, namentlich des Kreises, zu dem ich hier sprechen darf, werden
es tun (Zustimmung). An die Jammer- und Heulweiber, von denen ich eben sprach, richtet sich nnser Hul-
digungsgrufl nicht, wohl aber an die Heldenmitter, die ihre Séhne und manchmal dazu noch den Gatten,
ohne mit der Wimper zu zucken, 1914 an die Front schickten, die Heldenmdtter, deren-Séhne wir heute vor
14 Tagen bei der Erinnerungsfeier der Technischen Hochschule in Aachen sahen, jugendliche Gestalten, denen
der Krieg den Ernst ins Antlitz geschrieben hat, die Brust geschmiickt mit dem eisernen Kreuze, dem Zeichen
der Dankbarkeit dafuir, daB sie mit ihren Leibern die Grenze verteidigt, damit der Feind nicht in unser Land
komme. Ich werde nie den ergreifenden Augenblick vergessen, als wir mit ihnen die akademische Feier in
Aachen mit dem Gesang des Niederlandischen Dankgebetes beendeten: ,Herr, mach’ uns frei“! (Tiefe
Bewegung.) Die Mitter dieser Séhne werden ihre Aufgabe in dem Kampf fir den Wiederanfbau unseres
Vaterlandes lésen, wenn zunéchst bei jedem Eisenhittenjungen, der von heute ab geboren wird, Friedrich
der GroRe Pate steht (Bravo), Friedrich der GroRe, der erste Diener des Staates, der in Potsdam, nicht in
Berlin (Heiterkeit), den Grundstein zu der einstigen GréRe PreuBens legte. Wenn zweitens Goethe noch mehr
als bisher in jedem deutschen Eisenhiittenhause der Trager und Huter der deutschen Kultur wird. Goethe,
von dem ich vor 14 Tagen zu Aachen im Krénungssaal sagte, was ich hier wiederholen zu diirfen bitte, Goethe,
der erste geistige Reichskanzler Deutschlands, der die deutsche Nation erst geistig einigen mufite, bevor Bis-
marck der GroRe sie politisch einigen konnte, — Weimar, uie erste geistige Reichshauptstadt Deutschlands —
nicht wegen der Tagung der Nationalversammlung (groRe Heiterkeit) —, sondern durch Goethe, der die
franzosische Revolution Uberdauerte, der auch noch nach 1848 gewiirdigt wurde — cs gellt im Schrifttum
und in der Wissenschaft wie im gewéhnlichen Leben: Wenn die Kleinen zu Bett gebracht sind, bleiben die
GroRen noch auf (Heiterkeit). Und wenn drittens Bismarck der Hiiter des nationalen Gedankens im deutschen
Hause und der Sehutzgeist der deutschen Frauen bleibt, Bismarck, dessen Bild sie in den jMinisterien von
den Wéanden nehmen mdgen und, Gott sei es geklagt, auch in den Schulen, dessen Taten aber mit so eisernem
Griffel in die Tafeln der Weltgeschichte eingeschrieben sind, daf sie mit dem Radiergummi des 9. November
1918nicht ausgewischt werden kénnen. (Bravo!) Bismarck, geboren in Sehonhausen und zum letzten Schlaf
gebettet in Friedrichsruh, zwei Flecken deutscher Erde, die hinfort kein Deutscher betreten sollte, ohne des
mbiblischen Wortes zu gedenken: ,Zeug deine Schuhe aus, denn der Ort, da du stehest, ist heiliges Land!“
(Anhaltendes Bravo!)

Es ist nicht bloR eine schone Sitte, sondern auch ein Gefuihl tiefer und aufrichtiger Dankbarkeit, dall der
Verein deutscher Eisenhittenleute von dem Tage seiner Grindung an auf seinen Hauptversammlungen einen
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HuldigungsgruRR an die Frauen und Méadchen des Landes hat ergehen lassen. DaB Sie mich in den letzten
33 Jahren, in denen ich auf keiner Hauptversammlung gefehlt zu haben glaube, zum Tréager dieses GruBes
gemacht haben, bildet eine schéne Freude fir meine alten Tage (Bravo!). So lassen Sie denn auch heute diesen
HuldigungsgruB® erklingen den Frauen und Madchen Bismarckischer Gesinnung. Nehmen Sie diesen Gruf
mit in die Heimat, nicht ohne die Mahnung, daB die Frauen und Tdchter eintreten in den Kampf flir den
Wiederaufbau unseres geliebten deutschen Vaterlandes Bismarckischer Griindung, eintreten unter dem Drei-
gestirn Friedrich der Grofe, Goethe und Bismarck! Den Frauen, die in diesem Zeichcn mit uns
kampfen und siegen wollen, den deutschen Frauen und Méadchen Bismarckischer Gesinnung ein dreifaches
Gluckauf!

Brausend erschallte das dreifache Gluckauf! durch den Kaisersaal, ihm folgte die Strophe von ,Der
deutschen Treue, deutschen Frauen, deutschem Wein und deutschem Sang“ und dann ein lebhafter anhaltender
Beifall flir den Redner, der von allen Seiten beglickwinscht wurde.

Zum Schliisse nahm noch Regierungsprésident a.D.Dr. F. Kruse, der alteFreund des Vereins, dasWort.
Er hob das im Kreise der Eisenhiittenleute stets zutage getretene echt deutsche Gemeinschaftsgefiihl und
PflichtbewuRtsein anerkennend hervor und gab der Hoffnung Ausdruck, daf der alte gute Geist, wie er im
Verein herrsche, sich tberall im deutschen Volke wieder durchsetzen und es damit zum Sieger ber alle Nieder-
tracht der Welt machen werde. Sein Hoch galt dem Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Erfahrungen mit Maerzofen.
Von $r.'snB. J- Puppe in Witkowitz.

(Mitteilung nus dem StahlwerksausschuR des Vereins deutscher Eisenhittenleute.)

\J on der Geschaftsfihrung unseres Vereines

Seiten der Gaszugmundung, und zwar vor dieser,
N wurde ich aufgefordert, Uber Betriebser-

im Ofen minden. Der Verlauf der Luftziige, so

fahrungen mit Maerzéfen zu berichten. Ich komme
diesem Wunsche gern nach, da ich von Ende
1915 bis JahresschluR 1918 bei den Freistadter
Stahl-und Eisenwerken A.-G. inFreistadt, Oester-
reich-Schlesien, Gelegenheit gehabt habe, mit
diesen Oefen zu arbeiten und auch zwei Maerz-
ofen flr 35 bis 38 t Einsatz — die Martindfen
Nr. 3 und 4 — neu zu bauen. Von vornherein
mochte ich bemerken, daB meine nachstehenden
Ausfiihrungen sich lediglich auf die Erfahrungen
stiitzen, die in Freistadt mit diesen Oefen ge-
macht wurden; Erfahrungen anderer Werke
stehen mir mit geringen Ausnahmen nicht zur
Verfligung. Eine Beurteilung des Maerzofens,
seiner Vorziige und Nachteile gegenliber anderen
Ofenbauarten, ist nicht beabsichtigt. Ich be-
. schranke mich auf die Wiedergabe der gemachten
Beobachtungen und festgestellten Betriebsergeb-
nisse, an deren Hand der Stahlwerker in der Lage
sein dirfte, selbst einen Vergleich mit Martin-
ofen anderer Bauarten anzustellen. Zun&chst
einige Ausflihrungen Uber die Bauart der Oefen
und deren bauliche Aenderungen.

Die Freistadter Stahl- und Eisenwerke, die an-
fanglich einen Siemens Martin-Ofen normaler Bau-
art fur 25 t, festen Einsatz betrieben, nachstehend
Martinofen Nr. 1 gcaiannt, entschlossen sich im
Jahre 1912 zur Erbauung eines zweiten Martin-
ofens, und die Werksleitung entschied sich
fir einen Maerzéfen von 30 bis 32 t Einsatz.
Die Zeichnungen fiir den Maerzofen lieferte
die Firma Maerz in Breslau. In Abb. 1 ist
dieser Martinofen Nr. 2 dargestellt. Die Bau-
art des Kopfes zeigt die dem Maerzdéfen eigen-
tumlichen Merkmale: zwei Luftziige, die von
der Luftkammer senkrecht ohne irgendwelche
Richtungsanderungen aufsteigen und zu beiden

wie in Schnitt C-D der Abb. 1 dargestellt, wurde
nadmlich spater im Betriebe geéndert und die
Luftzuge vollstandig grade in die Hohe gefuhrt,
woruber an anderer Stelle noch gesprochen werden
wird. Auf die Ubliche Luftzufihrung oberhalb des
Gaszuges ist beim Maerzdfen verzichtet worden.
In Folge der unmittelbaren und gradlinigen Luft-
zufihrung von der Luftkammer zum Ofen wird
der Ofenkopf sehr leicht und einfach. Das Gas
wird mittels eines von der Gaskammer zundchst
senkrecht aufsteigenden und dann schrdag zum
Ofen geneigten Gaszuges dem Ofen zugefiihrt.
Die Neigung des schragen Teiles des Gaszuges
betrug bei der ersten Ausfihrung 20°. Es zeigte
sich jedoch im Betriebe, daf die Flamme, die mit
dieser Neigung wahrend des Beschickens auf den
Boden aufschlug, von der hoch aufgehduften Be-
schickung gegen das Gewdlbe gedriickt wurde,
wodurch das Gewdlbe in der Mitte des Ofens
unter unmittelbarer Flammenwirkung stand und
einen starken Verschleill zeigte. Besonders in
Freistadt, wo mit viel leichtem Schrott und
wenig Roheisen sowie wenig schwerem Schrott
gearbeitet wird, und somit der Einsatz im Ofen
einen grofBen Haufen bildet, trat diese Erschei-
nung auf. Die Neigung des Gaszuges zum
Ofen wurde daher flacher gehalten und auf

10" ermaBigt. Der geschilderte Uebelstand
wurde hierdurch vermieden; trotzdem ist die
Flammenflihrung beim 'Maerzéfen eine sein-

gute, da die Flamme Uber die ganze Lange des
Bades unmittelbar Uber diesem verlauft. Diese
glinstige Flammenfiihrung ist der sdugenden Wir-
kung der tiefliegenden Luftziige zuzuschreiben,
welche die Flamme nach unten ziehen. Bei dem
Martinofen Nr. 1 in Freistadt, bei dem wie (b-
lich die Luftziige in einer gewissen Hohe ober
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halb des Bades muinden, wird die abziehende
Flamme infolgedessen bocbgezogen, und das Ge-
wolbe leidet mehr als beim Maerzdéfen mit seiner
tiefliegenden Flammenfuhrung.

Der Gaszug (siehe auch Abb. 2) besteht aus
einem Gerippe aus Winkeleisen, das ein Stein stark
ausgemauert ist, und ist an Tr&gern, die auf den
Umfassungswéanden des, Unterofens ruhen, aufge-
hangt, um eine Belastung des Gewdlbes der Gas-
kammern zu vermeiden. Auch die kurzen Luftzige
ruhen nicht auf der Luftkammer, sondern sind in
gleicher Weise aufgeh&ngt. Zwischen den Gas- und
Luftziigen einerseits und den Gewdlben der Gas-
undLuftkammer anderseits wird einfreierZwischen-
raum von etwa 50 mm gelassen, der bei der
Zustellung des Ofens mit Holz ausgelegt wird.
Dieses Holz verbrennt beim Anheizen des Ofens,
und der Zwischenraum schlieft sich infolge der
Wwarmeausdehnung des Mauerwerkes der Gas-
und Luftzlige sowie der Kammergewdlbe wéhrend
des Betriebes. Beim Martinofen Nr. 3, der im

Abbildung 2.

Herbst 1917 in Betrieb kam, und der in Abb. 3
dargestellt ist, sind die Gas- und Lufziige mit
den betreffenden Gewdlben verbunden worden;
auch sind die Zige nicht so wie bei Ofen Nr. 2
aufgehéngt, sondern ruhen auf den Kammergewdl-
ben. Oiese Anordnung hat sich jedoch als un-
zweckmaBig erwiesen, da infolge der Warme-
ausdehnung und der Belastung der Gewdlbe durch
die Zuge Beschadigungen der Gewdlbe eintraten.
Die Bauart wird deshalb abgedndert werden, und
zwar derart wie bei Ofen Nr. 2 in Abb. 1. Bei
dieser Gelegenheit-sei bemerkt, daR die Gas- und
Luftzuge bei Ofen Nr. 3, nicht so wie in Abb. 3
dargestellt, 1la Stein, sondern nur ein Stein
stark ausgemauert sind, nachdem erfahrungsgeméf
diese Ausmauerung durchaus geniigt, und das
Gewicht der Ziige dadurch bedeutend vermindert
wird. Der Gaszug ist ohne Verband mit der
Stirnwand gemauert, desgleichen die Luftzige,
um Warmeausdehnungen des Oberofens und der
Zige Rechnung zu tragen und das Mauerwerk
vor Beschadigungen zu schiitzen. Der Gaszug
besteht aus diesem Grunde aus drei Teilen: dem
senkrechten, dem schrdg zum Ofen abfallenden
und dem Brenner, der in der Stirnwand des
Ofens liegt. Abb. 1 zeigt diese Ausfihrung. Bei
Abb. 2 ragt der Brenner in den Ofen hinein; dies

Erfahrungen mit Maerzofen.
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ist jedoch nach unseren Erfahrungen nicht gut,
da der aus der Stirnwand hervorragende Teil
des Brenners von den abziehenden Gasen allseitig
uinspilt und rasch zerstért wird. Der Brenner
ist aus diesem Grunde wie in Abb. 1 bzw.
Abb. 4 ausgefiihrt worden.

Bei der ersten Ofenreise im Jahre 1913 war
der 400 mm lange, aus einem Stein bestehende
Brenner nach 175 Schmelzungen zerstért und
muRte erneuert werden, was wahrend eines
24stundigen  Stillstandes am Sonntag geschah.
Der neue, in gleicher Weise ausgefiihrte Brenner
hielt 225 Schmelzungen, und nach insgesamt 400
Schmelzungen wurde der Ofen zwecks Instand-
setzung abgestellt aus spdter zu ei'wdhnenden
Griunden. Umdiese kurze Lebensdauer des Brenners
zu erhdben, wurde seine Lange, wie in Abb. 4
dargestellt, auf 800 mm unter gleichzeitiger Ver-
dickung der Stirnwand des Ofens auf 800 mm
erhéht und aus zwei Gurten ohne gegenseitigen
Verband gemauert. Hierdurch wurde erreicht,
daR falls der vordere Gurt unter der
Einwirkung der heiRen abziehenden
Gase vorzeitig abgeschmolzen wurde
und einzelne Steine desselben herunter-
fielen, der hintere Gurt unbeschadigt
stehen blieb und den weiteren Betrieb
des Ofens ermdglichte. Die lierunter-
gefallenen Steine des vorderen Gurtes
konnten durch die seitlich neben dem
Brenner vorhandene Tur wahrend
des Betriebes leicht entfernt werden.
Auf diese Weise wurde die Lebens-
dauer des Brenners soweit erhoht,
daB er mit der Haltbarkeit des Ober-
ofens gleichen Schritt hielt. Die
erreichte Zahl der Schmelzungen je Ofenreise sind
der Zahlentafel 1 zu entnehmen. Gut bewé&hrt hat
sich die Herstellung der Gurte aus eigens dazu
geformten groBenFormsteinen, die so genau geformt
sein missen, daf ein Nachhauen fur das Einpassen
nicht notwendig ist. ErfahrungsgemaR haben be-
hauene Steine eine viel kiirzere Lebensdauer als
unbehauene. Man 4Rt daher zweckmaBig die
fur die Gurte bestimmten Gewdlbesteine in ver-
schiedenen Keilstdrken herstellen, um die 'Gurte
ohne Nachhauen des SchluBsteines herstellen zu
kénnen. In Freistadt besteht jeder Gurt aus
sieben derartigen Formsteinen. Diese Steine sind
ebenso wie diejenigen fiir die Zustellung der
Gas- und Luftziige aus bestem Dinas, im vor-
liegenden Falle ,Stella Spezial“, angefertigt.

Wichtig fur die Lebensdauer des Brenners
ist ferner die Lage der Mindung der Luftzlige
zum Brenner. In Freistadt wurden die Luft-
ziige seitlich vor dem Gasbrenner, wie in Abb.
I und 4 ersichtlich, angeordnet, und zwar der-
art, daR die Luftziige dort beginnen, wo der
Gasbrenner im Ofen endet. Die Anordnung der
Luftzuge war bei der ersten Zustellung des Ofens
Nr. 2 so, wie in Abb. 1, Schnitt C-D, dargestellt,
d. h. die beiden Luftzlige zeigten eine Neigung
nach dem Gasbrenner zu. Es ergab sich hierbei
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Ofenj™Nr.

Unterbau des 30-t-Maerzofens.

Abbildung 1
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Zahlentafel 1. Ko hlenverbiauch und Ofenreison 1913 bis 1917.
Darch- Gewicht der Kohlenverbraueh der
Ofen Reise Anzahl der schuittlichc Ausbringen Schmelzungen Gaserzeuger
Nr. Nr. Schmel- Dauer Im Mittel Bemerkungen
zungen i
=t min t t t %
X1 644 6,24 15 442,460 23,528 5 206,800 33.7
X1l 576 6,41 14 778,030 25,656 4 457,670 30.1
X111 478 6,12 11 824,170 24,737 3890,040 32.8
X1V 418 6,45 9 132,830 21,848 2 900,230 31.8
1 XV 426 6,15 10 874,240 25,526 3 399,510 31.2
XVI 427 6,04 10 590,090 24,801 3 099,240 29.2
i'Kohlcnyerbrauch hoher, da
XVII 347 6,36 7 933,220 22,860 2 814,870 35,4 <teilweise Karwiner Kohle
( verarbeitet wurde
im Mittel 473,7 6,25 11 510,720 24,298 3681,194 32,0
ii 557 6,08 14 567,070 26,152 4 644,400 31,8
ui 634 6,50 16 321,600 25,743 4 997,680 30,6
v 493 6,35 12 687,470 25,735 3 967,600 31.2
\% 483 6,12 12 776,140 26,451 3871,170 30.3
2 \"A| 469 6,15 14 063,900 29,987 3 906,140 27,S
VIl 622 6,42 17 630,540 28,344 5013,800 28.4
fKohlonverbraueh héher, da
VIl 676 6,30 18 534,320 27,417 6 325,850 34,2 <teilweise Karwiner Forder-
in kohle verarbeitet wurde
ImMittel 562 6,27 15 225,863 27,092 4 675,234 30,7

als Nachteil.ein rasches Abschmelzen der Steine
zwischen Gasbrenner und Luftzug, wodurch die
Widerlager des Gaszuges unterhéhlt und dieser
zum Einsturz gebracht wurde. Aus diesem Grunde
wurden zwei kleine Stutzmauern angebracht, die
die Widerlager des Gaszuges abstitzen und nach
dem Ofeninnern hin schrag abfallen (vgl. Abb. 4).

Abbildung 4. Gaseinfuhrungskanal.

Da von der Haltbarkeit dieser Stutzmauern die
Lebensdauer der Widerlager und des ganzen
Brenners abhéngt, so wurden die Stlutzmauern
aus einem Gemisch von Chromerz-Mehl und etwas
Teer (etwa 5%) aufgestampft. Diese Anordnung
hat sich bestens bewdahrt, und man ist in der
Lage, durch Anwerfen von Chromerz-Mehl an
die Stutzmauer wahrend des Betriebes deren
Haltbarkeit auf das gewilinschte MaR zu bringen.
Von der geneigten Fuhrung der Luftzlige hatte

man eine bessere Flammenwirkung erwartet. Weil
jedoch die geraden Luftzlige einfacher und schneller
zu mauern sind als die geneigten und man gleich-
zeitig hierdurch zwischen Gas- und Luftzug mehr
Baum fur das Anbringen der besprochenen Stitz-
mauern erhalt, wurde die gerade Fiuhrung der
Luftkanadle angeordnet.

Die Lebensdauer der Gas- und Luftzlige ist
naturgemaRl eine verschiedenartige. Da der Weg

der Abgase durch die Luftztige kurzer ist als
der durch den Gaszug, hat der groBere Teil der
Abgase Neigung, durch die Luftzige zu gehen.
Um die Menge der durch die Luftkammern streichen-
den Abgase nétigenfalls vermindern zu kénnen
und gleichzeitig groBere Mengen der Abgase durch
die Gaskammern zu leiten, wurde ein Regel-
schieber in den Essenkanal der Luftkammern ein-
gebaut. Dieser Schieber ermdglicht es, die Tem-
peratur innerhalb der notwendigen Grenzen zu
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halten.  Nachdem die Abgase, die in Bie Luft-  rascheres Abschmelzen des Mauerwerkes der Luft-

kammern eintrcten, heiBer sind als diejenigen,  ziige als desjenigen des Gaszuges. Die Erneuerung

welche durch den Gaszug gehen, ergibt sich ein  der zu stark abgeschmolzenen Steine geschieht
leicht wahrend des Betrie-
bes, da die Zuge allseitig
frei liegen und zugénglich
sind. Der Verbrauch an
feuerfesten Steinen fur
diese laufenden Ausbesse-
rungen der Gas-und Luft-
ziige ist beim Maerzofen
gréBer als beim Martin-
ofen Nr. 1 alter Bauart
— im Durchschnitt der
Jahre 1913 bis 1917 —
namlich 1,8 kg f. d. t
Erzeugung gegenuber
1,5 kg beim Martinofen
Nr. 1.

Bei der Inbetrieb-
nahme des Ofens Nr. 2 im
Jahre 1913 machte sich
ein zu kalter Gang der
Gaskammer unangenehm
bemerkbar. Der Quer-
schnitt des Gasbrenners,
der urspringlich 900 x
1IGO mm grof3 war, wurde
daher auf 800 x 350 mm
abgeilnderf,. Bei dein gro-
Beren Martinofen Nr 3ist
der Querschnitt 800 x
420 mm. Aullerdem
wurde die Ueberleitung
vom senkrechten in den
schritgen Teil des Gas-
zuges insofern abgeiln-
dert, als der scharfe
Knick (vgl. Abb. 1) ver-
mieden und dafir eine
Abschragung geschaffen
wurde wie in Abb. 3.
Auch diese wurde nach-
traglich abgeéndert; die
endgultige Form zeigt
Abb. 5. Die VergroRle-
rung des Brennerquer-
schnittes in Verbindung
mit dieser Abschréagung
erleichterte den Abzug
der Abgase zur Gaskam-
mer, die seitdem genu-
gend heil geht, wéahrend
gleichzeitig dieLuftkam-
mern, die anfanglich zu
heiR gingen, infolge Ab-
ziehens eines groReren
Teiles der Gase zur Gas-
kammer kalter arbeiten.
Auch die Zufuhr des
vorgewarmlen Genera-
torgases von der Gas*-

507
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kammer zum Ofen wurde durch diese Aenderungen Der Oberofen ruht bei den Maerzéfen auf
erleichtert und derVorteil erreicht, mit geringerem einem Tragerrost, der von zwei bzw. drei Mauern,

Gasdruck arbeiten zu kénnen.

die mit dem feuerfesten Mauerwerk der Kammern
nicht verbunden sind, getragen wird. Auf dem Tréagerrost
ruhen die gufleisernen Platten, aus denen auch die Seiten-
wande des Ofens gebildet sind, und die zwecks besserer Kuihlung
des Mauerwerkes mit den Ublichen Oeffnungen ausgestattet sind.
Die Hauptabmessungen des Oberofens sind die folgenden:
Martinofen Nr. 1: Herdlange 8000 mm
Herdbreito zwischen den Ankerplattcn 4000 mm
Innere lichte Breite 2600, mm

GrofRte Badtiefe rd. 600 mm
Martinofen Nr. 2: Herdlange SO00 mm

Herdbreite zwischen den Ankerplatten 4500 mm
Innere lichte Breite 3000 mm

Der Abstand von Turschwelle und Ofensohle, der bei der
ersten Zustellung des Ofens Nr. 2 480 mm betrug, ist um etwa

t 120 mm erhdht worden, so daR eine

* groRte Badtiefe von 500 mm bestellt. Die

| ~ Hoéhe des Hauptgewdlbes Uber dem

| t Bade wurde mit rd. 1700 mm fir be-

| 1 11 sonders gunstig befunden und ist bei

n M | allen vier Martindfen gleich.
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Die Hauptabmessungen von Ofen Nr. 3 und 4 sind:
Herdlange 7000 mm

Herdbreite zwischen den Ankorplatten 4900 mm
Lichte Breite zwischen den Seitenwadnden 3200 mm

Die Abstichéffnung ist 180 X 250 mm groR und
doppelt gewdlbt. Bei der Zustellung des Herdes
werden zunadchst Magnesitsteine lockcr auf die
Herdplatte gelegt, und zwar zwei Lagen flach und
eine Rollschicht in einer Gesamthdhe von etwa
320 mm Mitte Herd. Gegen die beiden Feuer-
bricken erhdht sich dieses Mall entsprechend
stufenartig, um die Muldenform des Bades zu er-
halten. Die Fugen der Magnesitziegel werden
mit trockenem Magnesitmehl ausgefullt. Zwischen
dem Herdmauerwerk und der Vorder- und Hinter-
wand wird eine Dehnungsfuge von etwa 40 mm
belassen, in welche Dehnungsbretter eingelegt
werden. Bei dieser Zustellungsart hat das Mauer-
werk des Herdes genugend Spielraum zum Aus-
dehnen, und eine Schubwirkung auf Vorder- und
Hinterwand oder ein Heben des Bodens wird so
vermieden. Auf die Rollschicht wird alsdann der
eigentliche Herd in einer Dicke von 200 bis
250 mm aus kérnigem Magnesit mit etwa 5 °/o

Die Dauerelektrode von Soderberg.
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Teerzusatz mit angewarmten Stampfern aufge-
stampft. Vor der Inbetriebnahme eines neuen
Bodens tragt man auf dem heillen Boden reine
gemahlene basische Schlacke in ein bis zwei
dunnen Lagen auf. Unter guter Hitze wird die
Schlacke flissig und von dem trockenen Magnesit-
boden aufgesaugt. Die Vorderwand wird bis etwa
300 mm Uberden ArbeitsplattenmitMagnesitsteinen
gemauert; weiter oben besteht die Zustellung aus
Dinassteinen ,Stella Spezial* bis zum Widerlager
des Herdgewdlbes. Die Hinterwand des Ofens wird
vollstandig in Magnesitsteinen trocken aufgefulirt.
In der Lé&ngsrichtung der Vorder- und Hinter-
wand sind Dehnungsfugen enthalten, um bei
Warmeausdehnungen des Mauerwerkes den seit-
lichen Druck zu vermindern und Forméanderungen
zu vermeiden. Nach vier Ofenreisen — das sind
beim Maerzofen im Mittel 2240 Schmelzungen —
wird der ausgestampfte Teil des Herdes aus-
gebrochen und erneuert. Die guten Magnesitsteine
des Herdes werden fur die Neuzustellung wieder
verwendet, die beschadigten Steine ausgeschieden.

(Schluf® folgt.)

Die Dauerelektrode von Soderberg.

Von R. Diurrer in Dusseldorf.

Achon im Jahre 1909 machte Sdéderberg in
n Norwegen Versuche mit einer selbstbrennenden
Elektrode, die jedoch damals keine weitere Be-
achtung fanden. Als jedoch wahrend des Krieges
die Belieferung mit Elektroden von auflen aufhirte
oder doch sehr unregelméRig und unzuverlassig
mwrde, nahm Sdéderberg unter fiir sein Verfahren
glnstigeren Aussichten seine Versuche bei ,Det
Norske Aktieselskab for Elektrokemisk Industrie” in
Kristiania wieder auf. Im Friuhjahr 1918 wurde die
Durchfihrung der Versuche auf eine Zweiggesell-
schaft, die ,Aktieselskab Fiskaa Verk", Ubergeleitet,
die das Verfahren heute fur die weitere Praxis aus-
gebaut hat.

Diese Dauerelektrode arbeitet folgendermaRen):
Die im Ofen stehende Elektrode wird nicht, wie
bisher Ublich, nachdem sie auf eine gewisse L&nge
abgebrannt ist, angenippelt oder durch eine neue
ersetzt, sondern es wird ihr mit Hilfe von Elcktroden-
masse ein Stick angestampft. Dieses angestampfte
Stuck wird, wenn es in die heieren Zonen gelangt,
gebrannt und ist gebrauchsfertig. Dieses Anstampfen
wird in gewissen vom Betriebe, d. h. von der Ge-
schwindigkeit des Abbrennens, abhéngenden Zeit-
abstdnden vorgenommen, so dall praktisch die
Elektrode nie ausgewechselt oder angestiickelt zu
werden braucht. Die Vorteile einer solchen Dauer-
elektrode gegentiber den bisher tblichen Elektroden

x) Vgl. folgende Unterlagen: J. W. Kichards:
The Soderberg Electrode, first American Installation.
— Iteport of the Commission about the Sdderberg Seif
Baking, Continuous Electrode on occasion of their visit
at Eiskaa August 1919. — Vortrag von Dr. Sem vor

der Norwegischen Chemischen Gesellschaft. — Brieilioho
und mindliche Mitteilungen.

liegen auf der Hand. Vor allen Dingen wird die
Bruchgefahr beim Annippeln beseitigt, es entfallen
keine Reste mehr, man ist in der Form der Elektrode
und in deren Bezug unabhangiger. Im folgenden sei
das Verfahren des nadheren beschrieben.

Elektrodenmasse: Fur die Dauerelektroden
kommt ungefahr dieselbe Mischung in Betracht wie
fur die Herstellung der bisher ublichen Elektroden.
Sie besteht aus Koks, Anthrazit, Teer und Pech,
wobei der Antlirazit zur Erzielung einer besseren
Leitfahigkeit vorteilhaft teilweise graphitisiert wird.
Auch die Behandlung dieser Mischung ist eine ganz
ahnliche wie bei den gewdhnlichen Elektroden. Beim
Aufstampfen der Elektrodenmasse auf die im Ofen
befindliche Elektrode soll die Temperatur der Masse
etwa 90° betragen.

Elektroden mantel: Als Form fur die auf-
zustampfende Masse wird ein Blechmantel benutzt.
Dieser Mantel schutzt gleichzeitig die Elektrode
vor der Oxydation durch den Luftsauerstoff und
wirkt vorteilhaft auf den Stromibergang vom Halter
zur Elektrode ein, indem zunéchst der Strom ohne
wesentlichen Kontaktwiderstand vom Halter auf
den Mantel Ubergeht, welch letzterer'ihm fir den
schwierigen Uebergang zur Elektrode eine groRe
Flache zur Verfugung stellt. Das Ansetzen eines
neuen Blechmantels geschieht durch Nieten oder
Schweillen.

Abb. 1 und 2 zeigen derartige Blecliméntel in
verschiedener Grofe. Jeder einzelne Mantel besteht
aus verschiedenen Lé&ngssticken, von denen je ein
Langsrand senkrecht zur Peripherie in der in Abb. 1
dargestellten Weise umgebogen und am Ende auf-
geschnitten und auseinandergebogen ist. Diese
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einzelnen Lé&ngssticke sind durch Schweilen oder
=Nieten miteinander verbunden. Die senkrecht zur
Peripherie stehenden Rippen halten die Elektroden-
masse gut zusammen und vermindern die Spalt-
flachenbildung; ferner bilden sie einen guten Ueber-
gang des Stromes vom Mantel auf die Elektrode.
Der Blechzylinder ist durchlocht, um den beim
Brennen sich bildenden Gasen Austritt zu gewaliren.

Wird die Elektrode tief, d. h. nahe am Ofen,
gefalt, so genugt fir den Mantel eine Blechstarke
von 0,5 bis 0,9 nun. Steht der Halter jedoch weiter
vom Ofen ab, so daR zwischen ihm und der bereits
gebrannten Elektrode sich ungebrannte Elektroden-
masse befindet, so mufl der Mantel so stark gewéahlt
werden, daR er fast den gesamten Strom zu leiten
imstande ist, da die ungebrannte Elektrodenmasse
den elektrischen Strom kaum leitet. Voraussetzung
fur die Verwendung eines derartigen Mantels ist,
daR der Werkstoff, aus dem er bestellt, wenn mdéglich

Abbildung 1. Blechmantol fur Dauerelektroden.

Eisen, dem Bade nichts schadet, was bei den in
Betracht kommenden elektrometallurgischen Oefen
meist der Pall ist. Die in den Mantel eingestampfte
Masse liegt in den oberen angebrannten Zonen fest
am Mantel an und verhltet das Durchstreiehen
von Luft zwischen Elektrode und Mantel, wodurch
naturlich ein groferer Schutz der Elektrode ge-
wahrleistet wird als bei Mé&nteln, die um eine
bereits gebrannte Elektrode gelegt werden und
zwischen diesen und sich einen Zwischenraum lassen.

Einstampfen: Zur Herstellung einer neuen
Elektrode wird ein Blechmantel geeigneter Ab-
messung mit Hand- oder PreBluftstampfer mit
Elektrodenmasse vollgestampft. Der untere Teil der
Elektrode wird sodann durch ein maRiges Holzfeuer
0. dgl. soweit erhitzt, bis sich die Elektrodenmasse
in diesem Teil soweit erhartet hat, dal die Elektrode
angehoben werden kann. Diese wird dann in den
Ofen gebracht.

Das Nachstampfen einer bereits im Betriebe
gewesenen Elektrode wird in einer "Weise durch
Hand- oder PreRluftstampfer vorgenommen, wie sie
sich am besten fur den betreffenden Betrieb eignet,
beispielsweise von einer besonderen Buhne oder von
einem durch den Kran heranzubringendeu Hauschen
aus. Beim Nachstampfen ist darauf zu achten, dal}
die Fléache, auf die aufgestampft wird, nicht zu stark
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gebrannt ist, so daB sich die neuaufgestampfte Masse
gut mit der alten verbindet.

Inbetriebnahme: Nachdem die Elektrode in
den Ofen eingesetzt ist, wird der Strom langsam
eingeschaltet, wobei derselbe vorlaufig fast aus-
schlieRBlich durch den Eisenmantel geht. Ent-
sprechend dem fortschreitenden Brennen wird der
Strom allméhlich verstarkt. Die Entwicklung der
Dampfe ist infolge der langsamen Durchfihrung des
BrennVorganges keine stirmische. Nach etwa 24 bis
48 Stunden, je nach den Betriebsbedingungen,
hat der Strom den gewinschten normalen Wert
erreicht, die Elektrode ist betriebsfertig und wird
nunmehr wie jede andere Elektrode behandelt.

Zum Ansetzen einer bereits im Betriebe gewesenen
Elektrode wird ein neuer Blechmantel auf die Elek-
trode aufgesetzt, der an den alten Mantel angeschweif3t
oder angenictet wird. Das neu aufgesetzte Stick
wird sodann von der Stampfbihne oder einem be-

Blechméntel far Dauer-
elektroden.

Abbildung 2.

sonderen Stampfh&éuschen aus mit Elektrodenmasse
vollgestampft. Eine besondere Behandlung dieser
neuaufgestampften Masse ist nicht erforderlich, sie
wird wahrend des Vorrickens der Elektrode gebrannt.
Ein solches Stampfhauschen, wie es z. B. in dem
S.hmelzwerk in Fiskaa verwendet wird, ist in Eisen-
beton erbaut und mit Ausnahme des Durchganges
fur das Entluftungsrohr und einer Tur dicht ge-
schlossen. Im FuBboden befindet sich eine Oeffnung,
durch welche die Elektrode hindurchtritt. Diese ist
mit Asbest abgedichtet, damit die Ofengase keinen
Zutritt in den Stampfraum finden. Etwa 15 cm
unter dem Boden des Stampfhauschens ist ein
Eisenblech zum Wéarmeschutz aufgehangt, das seinen
Zweck vollig erfullt. Die Temperatur des Stampf-
raumes ist, selbst im Sommer, eine verhaltnismaRig
niedrige.

Abb. 3 zeigt einen Schnitt durch eine Schmelz-
hittc, die ihren Legierungsofcn mit Daucrclcktroden
betreibt. Abb. 4 stellt eine rechteckige in Fiskaa
im Betriebe gewesene Dauerelcktrode mit vor-
laufigem Elcktrodenhalter dar. Dir Querschnitt
betragt 265 x 530 mm. lhre spitze Form hat ihre
Ursache in dem Umstande, daR die Elektrode flir das
Graphitisieren von Graphit benitzt worden war.
Die Elektroden rechteckigen Querschnitts haben sich
gleich bewé&hrt wie die runden* so daB die Quer-
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schnittsform auf die Eignung keinen Einflul zu
haben scheint.

Im August 1919 wurde der Betrieb mit Dauer-
elektroden in Fiskaa von einem Ausschuf} ge-
pruft, der sich zusammensetzte aus Professor Dr.
J. W. Richards (Lehigh University), Professor Farup,
Kristiania, und Direktor E. Nystrom, Trollliattan.
Dieser Ausschufl sprach sich sehr gunstig uber die
Dauerclektrode aus. Aus dem von ihm verfaldten
Bericht sei im folgenden, soweit die Ausfuhrungen
nicht bereits bertcksichtigt sind, das wesentlichste
mitgeteilt. Das spezifische Gewicht der in Fiskaa
verwendeten Dauerelektroden betragt etwa 1,5. Der
elektrische Widerstand belauft sich bei der kalten
Elektrode auf etwa 0,007 Ohm/cm3; der entsprechende

Abbildung 3.
mit Dauerelektrode.

Wert fur 1000 bis 2500° wird zu 0,0033 angegeben.
Da die Elektrode von einem Blechmantel umgeben
ist, kann sie mit einer hoheren Stromstarke belastet
werden, als diese dem angegebenen Widerstands-
werte entspricht, ganz abgesehen von der mit hdheren
Temperaturen verbundenen Verminderung des Wider-
standes. So wurden in Fiskaa kleine Elektroden
je cm2 mit 12 bis 15 A belastet, ohne zu hei zu
werden. Bei dicht an das Ofengewdlbe gebrachten
Elektroden betrug der Spannungsverlust je Elektrode
nur 1,3 bis 1,9 V.

In Zahlentafel 1 sind die kennzeichnenden An-
gaben fur den Betrieb eines mit Dauerelektroden
ausgerusteten Ferrosiliziumofens in Fiskaa fur die
Monate Juli-August 1920 zusammengestellt. Wéahrend
dieser Zeitdauer wurde 0Oprozentiges Ferrosilizium
hergestellt. Die Leistung des Ofens, der mit Scott-
Schaltung ausgerustet ist, betrdgt 1500 KW. Er
arbeitet mit oberer und Bodenelektrode. Der Quer-
schnitt der Elektrode belief sich auf 5670 cm2 der-
jenige des Blechmantels auf 77,1 cm2

Der Elektrodenverbrauch -je t ©6Oprozentigen
Ferrosiliziums im Betrage von durchschnittlich 53 kg
ist verhaltnismaRig hoch, was teilweise auf die un-
gunstigen Verhaltnisse zurickgefuhrt wird, unter
denen der Ofen arbeitete (cos < = 0,63 bei betracht-
lichen elektrischen Verlusten in den Eisenteilen des
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Ofens). Aus diesem Grunde wurde in Zahlentafel 1
der Elektrodenverbrauch auBerdem noch je st, je
Ast und je KWst angegeben, welche Werte ein
besseres Bild tber die Hohe des Elektrodcnvcrbrauchs
geben.

Durch Hineindricken von Stiften in die Elektrode
unter- und oberhalb des Kontaktringes wurde fest-
gestellt, daB ein Brennen der Elektrode oberhalb des
Kontaktringes nur in geringem MaRe stattfindet.
Auch unmittelbar unter dem Kontaktring ist die
Masse noch verhaltnismé&Rig weich und die Tempe-
ratur niedrig, so dall hier der Strom in der Haupt-
sache durch den Mantel geht, der bei niedriger

Abbildung 4. Im Betriebe gcweBeno
Dauerelektrodo mit vorlaufigem
Elektrodenhalter.

Temperatur' besser leitet als bei hoher und nur'zum
geringsten Teil durch die Elektrode. Je grofer die
Entfernung vom Kontaktring ist, um so mehr ver-
schiebt sich jedoch dieses Verhéltnis, bis beim Aus-
tritt des Stromes aus der Elektrode in den Ofen diese
fast ausschlieBlich fur die Stromleitung in Frage
kommt, weil hier die Elektrode gut, der Mantel
schlecht leitet, sofern er Uberhaupt nicht schon abt-
geschmolzen ist.

Das Nachstellen der Elektroden ist durchschnitt-
lich jeden dritten bis vierten Tag erforderlich. Nach
dem Nachstellen stellt sich eine Gasentwicklung ein,
die etwa 3 bis 4 st anhélt, ohne dal} bei der geringen
Menge der entstehenden Gase eine Belastigung
eintritt.

Der obengenannte Ausschul? &ulRerte die Ansicht,
dal? die Herstellung von groéReren als in Fiskaa ver-
wendeten Elektroden (850 mm Durchmesser) keinerlei
Schwierigkeiten bereiten durfte. Er war weiter der
Meinung, daR die Dauerelektrode sich nicht nur fur
offene, sondern auch fiur geschlossene Oefen mit
senkrechten Elektroden, sofern diese keiner wesent-
lichen Seitenpressung durch die Beschickung aus-
gesetzt sind, eignen werde, also vor allen Dingen fur
Elektrostahléfen.

Zur Untersuchung der Frage der Eignhung der
Dauerelektrode fur Elektrostahléfen werden
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Zahlentafel 1. Angaben Ubor einon Ferrosiliziumofon mit Dauereloktroden.

Beobach-  mStromstérke Stromdichte Eiektroden-Verbrauch

im Mittel i. Ei KWst
t””gsfa”er et 'i/ec':;i"do jo Stunde Jo 10000 Ast jet&0%FcSI je 100 KWst jo t FeSi Bemerkungen
s kB kg kg kg
30 min Unterbrechung; z. Nach-
175 2,57 eo,7 4.1 12 500 stellen d. Elektrode (1 mal)
48 20 000 3,54 2,71 1,355 31.5 3,3 8470
0y2m\nUnterbrechung; z.Nach-
93 18 700 3,30 4,56 2,420 49.5 5,7 8710 “Yilen d- Elektrods (1 mal)
15 minUnterbrechung z. Nach-
101 23 100 4,07 421 1,820 66.5 0,0 10900 “ilen o Elektrode (3 mal)
507 3,55 53,2 51 10 500

Zahlontafel 2. Vorsuohsorgebnisse mit Daueroloktrodo

n bei oinem Forromanga n-
Sohmolzofen dor Southern Manganeae Corporation.

Betriebsunterbr. in st Elektrodenvcrbrauch
Stunden durch d Kraft-
in Igauer—' andere ins- verbrauch A B 0 Insgesamt Bemerkungen
Betrieb Eloktr. saLcJP:o::n sg[rer;t
verurs. KWst mm mm nun mm
3m 2 300 — _ _ _ Beginn des Ferromangan-Schmelzens
um 3% nachm.

21 3y 3% 35700 Betrtebsunterbr.: 20 min Schneiden
von Platten. 1 st 35 min fur Aus-
wechseln des Kranenmotors, 1 st
5 min Transtormator Einstellung.

21 30 300 37 200 178 356 254 788 Botriebsunlerbr.: 1 st 45 min, fein
Vorrat, Kraninstandsetzung, st
15 min Auswechseln eines verbrann-
ten Isolators.

2400 44 700 7« 76 51 203

2046 3B 31 35 100. 102 102 25 229 Betrlebsunterbr : Kein Vorrat. Kran-
stérung 3 st 15 min.

24c0 41 600 51 25 254 ' 330

23« 005 005 43400 25 305 330 660 Betrlebsunterbr.: Geblasestorg. 5 min.

24 oi 43 000 — 229 51 280

23¢ 00s Q05 42 000 25 203 305 533 Betrlebsunterbr.: Reinigung des Hoch-
spannungsisolators 5 min.

24 ® 43 000 178 254 178 610

2400 43 000 178 51 229 458

23" 045 94 42800 25 152 432 609 Betriebsunterbr.: 15 min wegen Ge-
witter abgcstellt.

2247 1B 113 40200 25 25 127 177 Betriebsunterbr.: 45 min, kein Vorrat,

min Instandsetzung des Hoch-
annungssehalters, 15 min Instand-
setzung des Stiches.

2256 pt 40 000 - 152 254 406 Betriebsunterbr.: 55 min Instandset-
zung des Stiches, 20 min Kurzschlu

2 von Wasser- und Stromleitung.

00 43 000 127 178 76 381

235 oG 0205 42000 25 102 178 305 Betriebsunterbr.; 5 min Reinigung des
Hoehsp&nnungslsolators.

24 »» 43 000 25 51 178 254

§4 (0] 43 500 76 152 178 406

00 42 700 25 127 203 355

24»» 42 600 76- 178 229 483

23" 0:° [V o 41 800 152 254 381 787 Betriebsunterbr.: 10 min durch Tiefer-
stellung der Eiektrodo infolge Ko-
chens der Schlacke, 25 min fir

(oY} Stichausbesserung.

»0 41 900 102 229 152 483

23" 004 005 41 800 — 25 102 127 Betriebsunterbr.: 5 min Reinigung des
Hochspannnngsisolators.

23 % Qs 0o 43500 76 152 203 431 Betriebsunterbr.: 5 min Stromverlust

10 des mittleren Kraftverbrauchs.

23" Q 010 4 400 76 203 203 482 Betriebsunterbr.: 10 min Stromverlust

" des mittleren Kraftverbrauchs.

23 « 00 o9 41 400 102 127 127 356 Betriebsunterbr.: 10 min Stromverlust
des mittleren Kraftverbrauchs, 10
min Reinigung des Ofengewdlbes von

0»s Schlacke. .

23" 0 * 0“ 41 400 — 102 254 356 Betriebsunterbr.. 20 min Bewegung
des Elektrodenbalters, 5 min Aus-

onw bleiben des KUhlwassers.

44 500 25 254 127 406

23" Qu 0“ 41 300 25 152 178 355 Betriebsunterbr.: 35 min Ausbesserung
d. Wasserleitung f. Elektrode B fur
Regelung d. Schrauben am Elektro-
denhalter u. photograph. Aufnahme.

22 33 17 010 127 40 200 254 305 559 Betriebsunterbr.: Elektrode B rutschte

/e im Halter. Aufenthalt | st 17 min fiir
Ausbesserung des Halters, 10 min
Verlust vom mittl Kraftverbrauch.

682~ 22 148 105 1210900 1775 4470 5 564 11 809

97,65% 0,34% 2,01% = 1228 kg = 711 kg = 4267 kg = 6206 kg
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gegenwartig in einem norwegischen Elektrostahl-
werke entsprechende Versuche an einem Heroult-
ofen (7 t) angestellt. Dieser befindet sich seit Mitte
September, zu welchem Zeitpunkte eine der drei
Elektroden durch eine Dauerelektrode ersetzt worden
ist, also sechs Wochen, in ununterbrochenem Betrieb.
Nach zweiwdchigem Betrieb wurde eine weitere
Elektrode durch eine Dauerelektrode ersetzt, und
demnéchst soll auch die dritte Elektrode in eine
Dauerelektrode umgebaut werden. Jede Elektrode
arbeitet mit etwa 9000 bis 11000 A bei 80 bis 120 V.

Abbildung 5. Eerromangan-Schmelzofen mit Dauor-

elektroden.

Der Elektrodendurchmesser betragt je 500 mm.
Die Regelung wird bei den Dauerelektroden in
gleicher Weise wie bei den friheren gewdhnlichen
Elektroden selbsttatig vorgenommen und geht ohne
Stérung vor sich. Der Ofen arbeitet mit Schrott-
einsatz.

Im augenblicklichen Stande der Versuche ist zu
sagen, dalR bisher die Dauerelektroden gegenuber
den gewdhnlichen Elektroden keinerlei Nachteile
aufgewiesen haben. Ein endgiltiges Urteil ist erst
nach Beendigung der Versuche'mdglich.

Von weiteren Oefen, die mit Dauerelektroden
ausgerustet worden sind, sei nur noch der Ferro-
manganofen (Dreiphasenofen) der Southern Manga-
nese Corporation in Anniston, Alabama (Vereinigte
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Staaten), erwahnt, Uber dessen Arbeiten mit Dauer-
elektroden im Juli 1920 Zahlentafel 2 né&here
Auskunft gibt. Der Elektrodendurchmesser betragt
813 mm bei einem Bleclunantelgewieht von 5,6 kg
je 100 kg Elektrode; das Blech besitzt eine Starke
von 1,05 mm. Die einzelnen Blechanbaustiicke sind
115 mm lang und wiegen je 50 kg oder 44 kg je
laufenden Meter. Das spezifische Gewicht der
Elektrodenmasse belduft sich auf 1,5, so daB das
Gewicht je laufenden Meter 780 kg betragt. Auf
18 kg Elektrodenmasse kommt also 1 kg Blech-
mantel.

Bei einem taglichen Stromverbrauch von etwa
4000 KWst muB durchschnittlich alle 2,5 Tage ein
Ansatzstick angeschweilRt und mit Elektrodenmasse
vollgestampft werden, welche Arbeit zwei Mann
etwa acht Stunden lang in Anspruch nimmt.

Bei anfanglich gleicher Stromstarke in jeder der
drei Elektroden war der Elektrodenverbrauch ver-
schieden, was von einer Verschiedenheit der Re-
aktanz, die eine ungleiche Leistung der Lichtbdgen
bedingte, herrtuhrte. Durch entsprechende Aende-
rung des Stromes in den einzelnen Elektroden
konnte der Elcktrodenverbrauch je Elektrode an-
néhernd auf gleiche Hohe gebracht werden.

Die Stromstarke je Elektrode betrug im Mittel
etwa 20000 A, die mittlere Leistung 1774 KW.
Der Elektrodenverbrauch belief sich auf 7,4 kg
je 1000 JKWst oder auf 13,1 kg je Betriebs-
stunde. Je t erzeugten Ferromangans betrug der
Elcktrodenverbrauch 28,3 kg gegentber 63,6 kg bei
gewodhnlichen Elektroden unter sonst gleichen Um-
stdnden. Die Phasenverschiebung gestaltete sich bei
Verwendung der Dauerelektroden etwas gunstiger
als fruher bei den gewdhnlichen Elektroden; die
Stromverluste in den Elektroden waren geringer.
Nachteile haben sich wéahrend des Betriebes mit
Dauerelektroden gegeniuiber demjenigen mit gewdhn-
lichen Elektroden nicht gezeigt. Abb. 5 gibt eine
Ansicht des Ofens wieder.

Zusammenfassung.

Beschreibung der Herstellung und Eigenschaften
der Dauerelektrode von Sdderberg. Erdrterung
der Ergebnisse, die an verschiedenen Stellen beim
Arbeiten mit dieser Elektrode gewonnen worden sind.

Die eurgpéische und amerikanische Kokereiindustrie im Vergleich.

Von Ingenieur A. Thau in Oxelésund (Schweden).

1 Jie erstin den letzten zwei Jahrzehnten merklich

zur Entwicklung gelangte Kokereiindustrie
Amerikas wandelt zwar unverkennbar in den Fuf3-
stapfen ihrer européischen und unter ihnen fast aus-
schlieBlich deutschen Lehrmeister, doch hat sich im
Bau der Anlagen eine Eigenart herausgebildet, die
nicht zuletzt der in Amerika besonders ausgepragten
Vorliebe fur Abmessungen, die den sonst Ublichen
Durchschnitt weit hinter sich lassen, zuzuschreiben
ist. In gleichem MaRe, wie der Fassungsraum der
Ofenkammern waéchst, sucht man das Ausbringen
durch fruher ungekannt kurze Garungszeiten in die

Hoéhe zu treiben. So hat sich schlielich eine eigene
Betriebsweise herausgebildet, und wahrend wir ge-
neigt sind, uns zu fragen, warum dieselben deutschen
Koksofenerbauer, denen die Amerikaner ihre neu-
zeitlichen leistungsfahigen Anlagen verdanken,
nicht auch uns in gleicher Weise gerecht werden,
lachelt der Amerikaner geringschatzig Uber unsere
veralteten Kokereianlagen und freut sich des
amerikanischen Fortschritts, ohne dabei zu be-
denken oder zuzugestehen, dal} dieser Fortschritt
lediglich deutscher Wissenschaft und Tatkraft
zuzuschreiben ist.
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Dieser Ton liegt dem Vortrag zugrunde, den
John I. Thompson vor der Engineers Society of
Western Pennsylvania gehalten hat, und in dem er
die gelegentlich einer im Jahre 1919 angetretenen
Europareise auf mehreren europaischen Kokereien
gesammelten Eindrucke wiedergibt. Der Vortrag
ist von einer Reihe technischer Zeitschriften ver-
offentlicht wordenl), hat namentlich auch in England
ungewdhnliches Aufsehen erregt und, wenn — wohl
mit Ricksicht auf den noch nicht aufgehobenen
Kriegszustand — Deutschland darin nicht ausdrick-
lich genannt wird, so kann man kaum von der euro-
paischen Kokereiindustrie in ihrer Gesamtheit reden,
ohne den bei weitem bedeutendsten Kokserzeuger,
Deutschland, mit einzusclilieBen. Dies um so mehr,
wenn man, wie Thompson, allerdings ohne dies in
seinem Vortrag besonders zu erwadhnen, auch eine
Reihe deutscher Kokereien besucht hat.

Einleitend macht Thompson in seinem Vortrag
einige wohlberechtigte Bemerkungen uber das archi-
tektonische AeuBere, auf das man bei uns im Bau der
Kokereien besondern Wert legt, und die sich daran
knupfende groBe Sauberkeit der Anlagen. Wer Ge-
legenheit hatte, auslandische Kokereien zu besuchen,
wird erst verstehen, wie weit gerade die deutschen
Kokereien in bezug auf Sauberkeit und Schoénheit
der Anordnung von den Anlagen des gesamten Aus-
landes abstechen, und daR darin auch Amerika keine
Ausnahme macht, beweisen Thompsons Bemerkun-
gen. Angenehm empfunden hat Thompson ebenfalls
die genaue Ausfuhrung aller Leitungen und Neben-
vorrichtungen. Gerade in dieser Grundlichkeit beim
Entwurf unserer Kokereien kann erst der dem Aus-
lander mehr als uns auffallende Schénheitssinn zur
Geltung kommen.

Im Ubrigen ist der ganze Vortrag auf den Ton ge-
stimmt, dal sowohl die mechanischen Ausristungen
als auch die Gesamtanordnung der amerikanischen
Anlagen den europdischen in jeder Beziehung uber-
legen seien. Als Verglcichsbeispiel wird angefuhrt, dal
eine Kokerei fur eine Tagesleistung von 2400 t Koks
in Amerika die folgenden Einheiten, ausschlie3lich
Reserven, umfassen wirde: einen Kohlenturm, zwei
Ausdrugk- und Planiermaschinen, einen Fullwagen
und zwei Ofengruppen von je 60 Oefen. In Europa
dagegen erfordere eine solche Anlage: sechs Kohlen-
tirme, sechs Ausdrick- und Planiermaschinen, zwdolf
Fullwagen und sechs Ofengruppen zu je 42 Oefen.

Um auf dieses Beispiel naher einzugehen, muf
man die verschiedenen Wege in der Entwicklung
des Kokereiwesens beider Lander naher betrachten.
Bei uns, und das gleiche gilt fur die anderen Koks
erzeugenden L&nder Europas, haben die Kohlen-
zechen zuerst die Kokserzeugung aufgenommen,
einmal,umdie abgesiebte Kokskohleais Koks lohnend
auf den Markt zu bringen, und ferner um in der Ab-
hitze der Koksofen den Vorteil einer billigen Dampf-
quelle zu genielen. Mit der Einfihrung der Teerdfen
wurden diese meist kleinen Anlagen durch neuzeit-

*) Vgl. The Iron Age 1920, 1.April, S.940. — Gas
World, Coking Section 1920, 1. Mai, S. 14 {f.; vgl.
St. u. E. 1920, 4. Nov., S. 1459/96.
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lieche Kokereien ersetzt und nach und nach ver-
groRert, entsprechend dem stetig steigenden Koks-
absatz oder dem weiteren Aufschluf? von Kokskohlen-
flizen. Lediglich diesem Umstande ist es zuzuschrei-
ben, dalR wir auf unseren groflen Kohlenzechen oft
mehrere Kokereien finden, die, da beim Bau der
ersten Oefen eine solch riesige Entwicklung nicht
vorauszusehen war, scheinbar planlos gruppiert sind,
in Wirklichkeit aber den meist ungunstigen Raum-
verhéltnissen, die in der Regel mit der Tagesanlage
einer Zeche verknupft sind, in ihrer Lage und An-
ordnung Rechnung tragen muften.

In Amerika dagegen befassen sich die Kohlen-
zechen nur ausnahmsweise mit der Kokserzeugung.
Die in den letzten Jahrzehnten entstandenen riesigen
Eisen- und Stahlwerke sahen sich daher gendétigt,
eigene Kokereien in Verbindung mit ihren Hoch-
o6fen zu erbauen, wobei es natirlich viel ein-
facher war, den héchsten wirtschaftlichen Anfor-
derungen von vornherein Rechnung zu tragen und
auf einen etwiaigen spateren Ausbau Rucksicht zu
nehmen.

Ich glaube kaum, daf} in Europa je eine Kokerei-
anlage mit einer Tagesleistung von 2400 t Koks auf
einmal zur Ausfihrung gekommen ist. Bestehende
Anlagen mit dieser Leistung sind erst durch einen
sich Uber mehrere Jahre erstreckenden Ausbau ent-
standen, und wenn man bei uns vor die Aufgabe ge-
stellt wirde, eine Kokerei mit solcher Leistung von
Grund auf neu zu bauen, so wurde sie gewi3 den
amerikanischen Anlagen in keiner Weise nachstchen;
jedenfalls wirde niemand daran denken, sie in so
viele Gruppen zu zergliedern, wie dies Thompson
in seinem Beispiel anfuhrt. Ob wir aber in jedem
Fall, bei unserer vielfach gasarmen und oft treibenden
Kohle, gleich grofe Ofeneinheiten wie in Amerika
zur Anwendung bringen koénnen, mdochte ich von
vornherein bezweifeln.

In einem Punkte, in dem uns Rickstandigkeit
vorgeworfen wird, ndmlich in unserer veralteten und
unwirtschaftlichen Koksbehandlung vor den Oefen,
ist die Kritik nicht ganz ungerechtfertigt. Allerdings
hat es bis vor wenigen Jahren eine einwandfrei
arbeitende Kokslésch- und -verladevorrichtung noch
nicht gegeben, was am besten aus der auf3erordentlich
groBen Zahl wesentlich voneinander abweichenden
Bauarten hervorgeht. Man kann cs deshalb be-
greifen, dal die alteren Kokereien eine abwartende
Stellung einnahmen, ehe sie sich ihres Handbetriebes
begaben, wahrend neuere Anlagen Vorschlage durch-
probierten, die den gehegten Erwartungen nicht
immer entsprachen. Inzwischen ist aber, nicht zuletzt
durch die unginstige Lage auf dem Arbeitsmarkt,
ein bedeutender Umschwung eingetreten, und Koke-
reien mitHandverladung des Kokses durften uacli bei
uns bald der Vergangenheit angchdéren oder doch zu
den seltenen Ausnahmen zéhlen. DaR Thompson in
Europa keine festen Ldschtiirme gesehen hat, die die
Dampfe aus dem Bereich der Kokereien abfiihren,
liegt wohl daran, daf3 er gerade diese Kokereien nicht
bcsucht hat. Unter mehreren fiihre ich nur die Kokerei
der Zeche Ewald-Fortsetzung in Erkenschwick an,
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auf der der Koks von 200 Ocfen unter einem Lésch-
turm gekuhlt wird.

Am ausgesprochensten macht sich der Unter-
schied der beiden Industrien an der in Amerika
wesentlich kurzeren Garungszeit der Oefen bemerk-
bar. Dafur sind zwei Umstande verantwortlich,
einmal die Beschaffenheit der Kohle und zum &ndern
die Zusammensetzung der Ofensteine. In Amerika
ist man schon vor einer Reihe von Jahren dazu uUber-
gegangen, zum Bau der Ofenwéande saures Material,
namlich Silikasteine, zu verwenden, wahrend man
sich bei uns in dieser Beziehung abwartend verhielt
und bis kurz vor Beginn des Krieges fast ausschlief3-
lich bei den basischen Steinen blieb. Gegen die
Silikasteine lagen Bedenken wegen ihrer Verhaltnis-
mafig groRen Ausdehnung in der "Wéarme vor, die bei
einer Koksofengruppe sehr verhangnisvoll werden
kann. Inzwischen hat man aber auch bei uns das
richtige Silikamaterial fur den Koksofenbau
schatzen gelernt, und wenn der Kriegsausbruch den
Kokercineubau nicht ganz unterbunden hatte, wur-
den wir ebenfalls eine groBere Anzahl aus solchen
Steinen erbaute Ofengruppen in Betrieb haben; ihre
allgemeine EinfGhrung ist nur noch eine Trage der
Zeit'). Die Pilikasteine, deren erstmalige Verwendung
in Amerika, soviel mir bekannt, auf Koppers' An-
regung zuriuckzufuhren ist, haben den Vorzug, einer
Temperatur von 1480 bis 1510 “trotz hoher Belastung
ohne Formveranderung widerstehen zu kdnnen.

Dann wird die Behauptung aufgestellt, dal wir
saure Steine in unseren Martinéfen mit Erfolg ver-
wenden, und daf ein Silikastein, der sich im Martin-
ofen bewdahre, ohne weiteres auch zum Koksofenbau
geeignet sei. Diese Behauptung scheint mir zum
mindesten anfechtbar, doch mdchte ich ihr hier
mangels eigener Erfahrung auf diesem Gebiete nicht
widersprechen. Weiter wird uns dann die Falligkeit
abgesprochen, aus Silikasteinen erbaute Kokséfen
lichtig zu beheizen und der auBerordentlichen Aus-
dehnung des Mauerwerks Rcclmung zu tragen. Dazu
lalt sich nur sagen, daR ein aus basischen Steinen
erbauter Ofen, dessen Wande unter Umstanden
bereits bei einer Temperatur von 13500zu erweichen
beginnen, jedenfalls grdéRere Achtsamkeit und Er-
fahrung in der Beheizung erfordert, als einer aus
sauren Steinen, denen keine so enge Temperatur-
grenze gezogen ist. Beim Bau der neuzeitlichen Ocfen
wird durch vorgesehene Dehnungschlitze dafir ge-
sorgt, dal die Ausdehnung des Mauerwerks bereits
beim erstmaligen Anheizen der Oefen aufgenommen
wird, ohne nachteilige Einflusse auf den Gesamtbau
au?zulben.

Fur die kiirzere Garungszeit ist aber nicht weniger
die ausgezeichnete Beschaffenheit der in Amerika
zur Verkokung kommenden Kohle verantwortlich zu
machen, obwohl Thompson das nicht gelten lassen
will. Wie schon erwédhnt, verarbeiten die Kokereien
bei uns fast nur die abgesiebte Kokskohle, die einer
sorgfaltigen Aufbereitung bedarf und in der Mehr-
zahl der Falle mit verhaltnismalig hohem Wasser-
gehalt in die Oefen gelangt. In Amerika ist man,

1) Vgl. St. u. E. 1920, 7. Okt, S. 1326.
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wie bereits gesagt, nicht an eine bestimmte KohlO
gebunden, und man bezieht fast ausschlicBlitJi Forder-
kohle, die durch entsprechendes Mischen auf einen
stets gloiehbleibenden Gehalt an flichtigen Bestand-
teilen gebracht wird. Durch das Einmahlen der
Grobkohle, die bei uns nur in seltenen Ausnahme-
fallen zur Verkokung kommt, veiringcrt sich der
Feuchtigkeitsgehalt der an und fur sich nur Gruben-
wasser enthaltenden Feinkohle wesentlich, und so
sind in Verbindung mit der hohen Ofentemperatuf
die Umstande fur eine nach unseren Begriffen auRer-
ordentlich kurze Garungszeit gegeben, wie auch eine
uns unbekannte RegelméaBigkeit im Betrieb der
Oefen erzielt wird. Der grundlegende Unterschied
beider Kokereiindustrien tritt hier deutlich darin
zutage, dall wir Kokereien bauen, um eine bestimmte
Kohle zu verkoken, an die die Kokerei gebunden ist,
wahrend man in Amerika bei der Beschaffung der
Kohlen auf den Kokereibetrieb Ricksicht nimmt.

Soweit mul? man dio auf einer Reihe glnstiger
Umstande beruhende Ueberlegcnheit der amerika-
nischen Kokereien zugeben. Wenn aber weiter
Thompson behauptet, wir widmeten der Einstellung
der Verbrennung nicht die gleiche Aufmerksamkeit
vie in Amerika, und er habe keine Ofenwand ge-
sehen, in der'eine vollstandige und einwandfreie Ver-
brennung erzielt wurde, so schiet er damit weit
Uber das Ziel hinaus, und man ist versucht, seine
Zustandigkeit,«die Verbrennung uUberhaupt beurteilen
zu konnen, ernstlich anzuzweifeln. Verfasser hat
selbst im Jahre 1919 anndhernd 30 Kokereien im
rheinisch-westféalischen Industriebezirk besucht und
sich als Fachmann stets fiir die Ofenbeheizung inter-
essiert. aber Verhaltnisse, wie sie Thompson schildert,
nur auf einigen Kokereien angetroffen, deren Ofen-
wandreparaturen durch die Kriegszustande so ver-
zO0gert worden waren, dal Rohgas in die Heizzlge
trat, dessen vollstdandige Verbrennung natirlich
schwer zu erzielen ist.

Auf der mir gegenwartig unterstellten Kokerei
wurde bis vor kurzem eine Mischung englischer und
amerikanischer Kohle verkokt, die bei einem Gas-
gehalt von 25 % einer durchschnittlichen Garungs-
zcit von 29 Stunden bedurfte und guten grof3stiickigen
Koks ergab. Vor einigen Wochen blieben die eng-
lischen Kohlen aus,und eine neu eingetroffene amerika-
nische Férderkohle mit. 15% Gas- und 4,5% Wasser-
gehalt muBte ungemischt verkokt werden. Bei einer
Heizzugtemperatur von 12500 fiel die Garungszcit
auf 20 Stunden, und es ware ein leichtes gewesen,
diese Zeit um weitere Gbis 8 Stunden zu veikiirzcn,
wenn die Wandsteine die Anwendung héherer Tem-
peraturen ohne Gefahr zugelassen hatten. Der Koks
war dabei dinnstielig, kleinstiickig, so dicht, dal} das
Loschwasser kaum angriff, und von einer Héarte, wie
man sie mit europdischen Kohlen kaum zu erzielen
vermag. Wenn nun in dem Vortrag behauptet wird,
die Beschaffenheit- der amerikanischen Kohle habe
mit den in jeder Beziehung besseren Ergebnissen
nichts zu tun, und wir verstdanden es nicht, guten
Koks herzustellen, so glaube ich, das hiermit Uber-
zeugend widerlegt zu haben.
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Die Wahl gréRBerer Ofenkammerabmessungen in
Hohe und L&nge bringen eine wesentlich héhere Be-
anspruchung und entsprechend umfangreichere Bau-
art der Hilfsmaschincn mit sich, die naturlich auch
eine viel starkere Bauweise bedingen. Diese Unter-
schiede gegeniber den bei uns kleineren Maschinen,
die entsprechend kleinere Ofenkammern zu bedienen
haben, sind eine selbstverstéandliche Folgerung, und
von einer Ueberlegenhcit der amerikanischen Bau-
weisen in bezug auf Widerstandsfahigkeit zu reden,
kann nur unzutreffender Beurteilung der grundlegen-
den Verhaltnisse zugeschrieben werden.

Im Bau der Nebengewinnungsanlagen scheinen
huben und driiben gleiche Verhaltnisse vorzuliegen,
wenigstens werden in Verbindung damit keine be-
sondere, den amerikanischen Anlagen allein eigene
Vorzuge hervorgehoben.

Die groRere Leistungsféahigkeit der amerikanischen
gegenuber der européischen Kokerciindustrie, auf die
Ofeneinheit bezogen, wird niemand in Abrede stellen,
der mit den Verhaltnissen nur einigermafen vertraut
ist. Es ware aber ein groBer Irrtum, daraus die Be-
rechtigung ableiten zu wollen, uns als rickstandig zu
bezeichnen. Die kaum 15 Jahre alte amerikanische
Kokereiindustrie mit der etwa 40 Jahre alten euro-
paischen in ihrer Gesamtheit vergleichen zu wollen,
ermangelt m. E. jeder Logik; oder erwartet man von
uns, dal wir unsere alteren, doch wirtschaftlich ar-
beitenden Kokereien niederreil3en, lange ehe sie aus-
gedient haben, und neue erbauen, leoiglich um neu-
zeitlich zu bleiben?

Umschau.

Der Stand des Materialpriufungswesens. ¥

Dio Anfange einer planmaRigen Materialprufung
Hegen in der ersten Halfte de3 vorigen Jahrhunderts,
die eigentliche Entwicklung setzt aber erst in der zwei-
ten Halfte ein. Jo vielgestaltiger dio in der Teohnik
verwendeten Materialien wurden, und je héher man im
Interesse der Ausnutzung des Materials die Bean-
spruchung wahlen mufte, in um so héherem Malo war
-eine moglichst sorgféltige Erforschung der flar die
Teohnik wichtigen Materialeigenschaften geboten. Be-
sonders der Krieg, der uns zur hochsten Ausnutzung
aller Stoffe unter weitgehender Verwendung sogenann-
ter Ersatzstoffe zwang, hat dio Bedeutung einer ein-
gehenden, planméaRigen Materialprifung erwiesen. Die
jetzige Wirtschaftslage notigt weiterhin zu &uBerster
Steigerung der Leistungsfahigkeit, weniger nach der
Seite der Massenherstellung als nach der der Qualitats-
ware, und hier besonders unter Bericksichtigung spar-
samster Stoffverwendung. Hier ist eine auf breiter
wissenschaftlicher Grundlage stehende, den Bedirfnissen
der Praxis leicht anpassungsfahige Materialprifung von
groRter Bedeutung fir das deutsche Wairtschaftsleben.
Wenn nun auch einem groBen Teil der Leser dieser
Zeitschrift manches von den nachstehenden Ausfihrun-
gen bekannt sein durfte, so rechtfertigt die Wichtigkeit
des Gegenstandes besonders fir unsere heutigen Ver-

1) Es ist unsere Absicht, &hnlich wie fir Metallo-
graphio -und Pyrometrie, auch fiir die mechanische und
physikalische Materialprufung in gewissen Zeitabstanden,
etwa halbjahrlich, zusammenfassende Berichte uber die
Fortschritte auf diesem Gebiete zu bringen. Der vor-
ptehendo Aufsatz ist als Einfuhrung in diesen Teil unserer
Berichterstattung gedacht.

Dio Schriftleitung.
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Wenn irgendeine Industrie ihre gegenwartige
Vollkommenheit deutscher Tatkraft und Tuchtig-
keit verdankt, so ist es unzweifelhaft die Kokerei-
industrie, und ich brauche nur die Namen der deut-
schen Ingenieure zu nennen, die ungeheuren, im
Auslande als unuberwindlich geltenden Schwierig-
keiten gegenuberstanden, um eine Industrie zu
schaffen, deren Wichtigkeit heute in aller Welt als
eine Grundlage der GroRindustrie und des allgemeinen
Wirtschaftslebens bezeichnet werden muf. Erinnern
mochte ich nur an den ersten Abhitzekoksofen
llusseners, an den ersten Regenerativkoksofen
von Koksinspektor Hofmann, den sogenannten Otto-
Hofmann-Ofen, an die erste Benzolanlage Bruncks und
den ersten Verbundkoksofen von Képpers. Auf diesen
Pfeilern ruht die Kokereiindustrie der ganzen Welt,
auf deren Entwicklung und Vervollkommnung wir
allen Grund haben stolz zu sein, und deshalb kann
uns eine Sprache, wie sie Thompson anzuwenden fir
richtig halt, nicht verletzen. Schlieflich sind es ja
doch in weEit Uberwiegender Mehrzahl deutsche
Kokereien, die da drauRBen gebaut werden, und bis
zum Kriegsbeginn gab es keine auslandische Koks-
ofenbaufirma, die der Mitarbeit deutscher Ingenieure
ganz entbehren konnte; und wenn die Namen der
deutschen Kokereipioniere unter den gegenwartigen
widrigen Zeitlaufen auch auf den Firmenschildern im
Auslande Ubermalt werden mufiten, so spricht dio
Weiterentwicklung ihrer Gedanken doch um so deut-
licher fur uns.

haltnisse ein Eingehen auf unser Materialprifungswesen;
im folgenden soll daher eine Uebersicht Uber die ge-
bréuchlichsten Materialprifverfahren gegeben werden
unter Beschrankung auf die meohanisch-tcehnologischen
Verfahren und dio Metall- bzw. Eisen- und Stahlprifung.

Prifmaschinen. Je nach der GroRe der zu
verwendenden Stiicke sind verschieden groRBe Kraftein-
wirkungen erforderlich. Zum Zerreilen feiner Drahte
genugen Kréafte von wenigen Kilogramm, wahrend ander-
seits die grofRte fur Druckversuche mit ganzen Bricken-
bauteilen bestimmte Prufmaschine Deutschlands Kréfte
bis zu 3000 t auszuuben vermag. Wahrend man
bei kleineren Kréaften Hs zu etwa 50 t fur die Art der
Krafterzeugung dio Wahl zwischen hydraulischem und
mechanischem Antrieb (Schraubenspindel) hat, kommt
fur Krafte dariber hinaus nur hydraulischer Antrieb in
Frage; die verwendeten PreRwasserdricke liegen dabei
in der Kegel zwischen 100 und 500 at.

Bei der Messung dieser Krafte begnigt man,sich im
allgemeinen mit einer Genauigkeit van + 1 o/o, bei roheren
Priafungen laBt man auch noch gréBere Abweichungen
zu. Hinsichtlich der Art der Messung der Kréafte kann
man grundséatzlich unterscheiden:

1. Kraftmessung durch Gewichte;
2. Kraftmessung durch Federn.

Direkte Gewichts belastung kommt im allge-
meinen nur bei ganz kleinen Kréften in Betracht; doch
besitzt z. B. das Staatliche Materialprifungsamt in
Berlin-Dahlem eine Einrichtung zur genauen Eichung
von Kontrollkérpern, die direkte Gewiehtsbelastung bis
zu 10 t, abgestuft um je 1 t, gestattet. Die Gewichte
worden hierbei hydraulisch gehoben und gesenkt. Sonst
finden Gewichte fur die Messung grofRer Kréafte nur
unter Zwischenschaltung von Uebersetzungen Verwen-
dung, und ¢war in Form von

a) Hebelwagen mit grofRer Uebersetzung (bis 1: 500);
b) Laufgewiehtswagen;
0) Pendelwagen.
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Jedo dieser Anordnungen hat ihro Vorzige und
Nachteile, auf dio hier einzugeheu zu weit fihren wirde.

Federn. Hierunter sind alle KraftmeRvorriehtun-
gen zu verstehen, die die elastische Formanderung eines
festen Korpers zur Bestimmung der GroBRe der auf ihn
wirkenden Krafte benutzen. Hierhin gehéren auch die
Manometer, dio einen Bestandteil der hydraulischen
KraftmeRvorriehtunken bilden.

Federn der ublichen Form, also Spiral- oder Blatt-
federn, kommen bei Materialpriafvorrichtungen kaum
vor, weil sie bei den hier auftretenden Kréften zu
schweren, unhandlichen Bauarten fihren wiirden, und
weil ferner durch solche Federn eine groBo Menge
mechanischer Arbeit aufgenommen wird, dio im Augen-
blick des Bruches der Probe frei wird und wieder be-
sondere Vorkehrungen erfordert, um sie unschadlich zu
machen. Man vermeidet solche Federn auch beim Bau

Abbildung 1. Schema einer Mef3dose.

leichter Materialprifmaschinen (beispielsweise zur Pri-
fung von Textilfaden) Uberhaupt gern, weil sie sich zu
loicht andern und daher die Zuverlassigkeit der Er-
gebnisse unglnstig beeinflussen.

Anders verhalt es sich mit den sogenannten Kon -
trollkérpern, dio eigentlich auch Federn sind,
allerdings in einfachster Form. Sie finden Verwendung
bei der Eichung von Prufmaschinen. In der Haupt-
sache handelt es sich dabei um Zug- oder Druckkdrper.
Dio Zugkontrollstdbo sind zylindrische Stdbe mit ent-
sprechenden Verdickungen an den Enden (Stabkdpfen),
um sie in die Zugvorrichtungen der Prifmaschinen
einspannen zu kénnen, wahrend dio Kontrolldruckkdrper
zylindrische Sticke ohne .Kdpfe sind, deren Lé&nge
wenig groBer als der Durchmesser ist, damit
keine Knickkrafte auftreten. Die Kontrollkérpor
werden aus einem Stoff mit madglichst hoher Pro-

portionalitatagrenzo (s. unten) hergestellt und dirfen
zur Vermeidung von Verdnderungen ihrer elastischen
Eigenschaften natirlich nur unterhalb der Proportionali-
tatsgrenze beansprucht werden. Diese Kontrollkérpor
werden geeicht bei einer Belastung bis zu 10 t durch
direkte Gewichtsbelastung, dartiber hinaus durch Extra-
polation und Belastung in besonders genauen Prif-
maschinen. Da die Formanderungen bei solchen stab-
formigen Federn nur sehr klein sind, missen sie mit
Hilfe der weiter unten beschriebenen FeLnmeRBvorrich-
tungen (Spiegelapparate) ermittelt werden.

Dio Amsler-Laffonsehen und Wazauschen Kraftpri-
fer benutzen ebenfalls die Forméanderung einfacher
Stahlkdrper zur Kraftmessung; sie unterscneidcn sich
nur durch dio Art, wie diese Formanderungen gemessen
werden, namlich durch Flussigkeitsverdrangung (s. wei-
ter unten).

Die hydraulische Kraftmessung (MeR-
dose und Messung des PrefRwasserdruckes im Antriebs-
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zylinder dor Maschine) benutzt meistens Fcdermnno-
meter, so dalR man auch sie unter die Kraftmessung
mittels Federn einreihen muB. Eine MeRdoso (Abb. 1)
besteht aus einem starkwandigen Metallgefal, da3 luft-
frei mit einor Flassigkeit (in der Regel Wasser, Glyzerin
oder Oel) gefullt und durch eine dinne Membran ver-
schlossen ist. Auf dieser dinnen Membran ruht mit
einem nur wenige Millimeter kleineren Durchmesser, als
der Innendurchmesser der Dose betrégt, ein Druckstick,
auf das dio Belastung P oinwirkt. Der Flussigkeitsraum
der Dose steht mit einem Manometer in Verbindung.
Die auf das Druekstick in Richtung dor Dosenachso
wirkenden Krafte erzeugen nun einen durch das Mano-
meter angezeigten Flussigkeitsdruck im Innern der Doso,
der umgekehrt proportional der (konstanten) Dosen-
flache und direkt proportional der &uBeren Kraft ist.
Die Messung des Flussigkeitsdrucks im Antriebs-
zylinder stellt dio einfachste Art der Kraftmessung dar,
freilich auch dio im allgemeinen unsicherste, weil die
Manschettenreibung des Antriebskolbens mit in dio
Messung eingcht; durch sorgfaltige Wartung der Ma-
schine kann der Betrag der Manschettenreibung inner-
halb der zulassigen Fehlergrenzen gehalten werden.
Wahrend die Kontrollkdrpor ausschlieBlich, die Ams-
ler-Laffonschen und Wazauschen Kraftprifor vorwiegend
nur zur Eichung von Prifmaschinen verwendet werden,

V = VeisnclisstUck. | = MeRliinge." F,'— MeRfeder.

S -m Spiegel. B — Skala. O « Fernrohr. L —

Abstand des Spiegels von der Skala B. a *>Aus-
schlagwinkel des Spiegels.

wird die MeRdoso mehr als fester Kraftmesser in dio
Prifmaschinen eingebaut. lhr Vorteil besteht, abge-
sehen von der gedrangten handlichen Bauart, haupt-

sachlich in der weitgehenden Ausschaltung von Massen-
wirkungen, die sieh am starksten bei Pendelwagon be-
merkbar machen.

Formandorungsmossungen. Bei der
Messung van Formanderungen im Materialprifungswesem
hat man zu unterscheiden, zwischen Grob- und Feinmes-
sungen. Erstere erfolgen in einfachster Weiso mit Hilfe
von MillimetermaRstaben, dio entweder an zwei an dem
Probestiick angebrachten Starken angelegt oder an der
einen Marke befestigt werden, so dal man das Wandern
der Endinnrko Uber dio Skala beobachten kann. AuBer-
dem finden sich auch andere fir den jeweiligen Zweck
geeignete Anordnungen vor.

Bei Feinmessungen ist dio GroRe des Probestiickes
und der gewlnschte Feinheitsgrad der Messung fur dio
Wahl der MefRvorrichtung maRgebend. Bei verhaltnis-
maRig groBen Proben und maRigen Uebersetzungsvea:-
haltnissen fiar die Ablesung (etwa bi3 50:1) benutzt
man Rollenapparate, deren Anordnung aus Abb. 2 ohne
weiteres verstandlich sein durfte. Bei einor Verlange-
rung des Probestickes A wird sich der Zeiger Z nach
rechts drehen, bei einer Verkirzung nach links. Das
Uebersetzungsverhéltnis ist durch das Verhéltnis der
Radien des Zeigers Z und dor Rollo r gegeben.

Fur gréBere CJebersctzungen bedient man sich des
gewichtslosen Lichtstrahles statt des Zeigers ,Z, .indem
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man auf der Achse der Bolle einen Spiegel befestigt
und durch ihn mit Hilfe eines Fernrohres eine Skala
beobachtet (Gaufsche Spiegelablesung). Durch Aende-
rung des Skalenabstandes hat man dio Veradnderung des
Uebersotzung3vcjhéltnisses in sehr weiten Grenzen in
der Hand; in der Begel wahlt man den Abstand so, daR
von einer Millimeterskala noch ‘'iowo mm geschatzt
werden kann; das Uebersetzungsverhdltnis betragt also
1000:1. Martens hat bei seinen Spiegelapparaten statt
der Rolle eine prismatische Sehneide benutzt, die sich
genauer' auf eine bestimmte MeRlange einstollen und
besser befestigen 14Rt als die Rolle. Abb. 3 zeigt das
Schema eines Martensschen Spiegelapparates. Man bringt
an einem Probestab in der Regel gegeniberliegend zwei
Spiegelapparate an, um die Bewegung des Stabes im
Raum sowio etwaige kleine einseitige Belastungswirkun-
gen auszuschaltcn. Die Verwendung von geraden Skalen
bei Ablesungen mit Hilfe der Martensschen Spiegel-
apparate und die prismatischen Schneiden bedingen ge-
wisse Abweichungen, die genau bekannt sein missen,
wenn man aus den Messungen die letzten Feinheiten
herausholen will; demnéachst wird eine Arbeit aus dem
Materialprifungsamt in Dahlem erscheinen, dio sich
sehr eingehend mit diesen Abweichungen beschéftigt.
Die bisher beschriebenen Apparate messen die Form-
anderungen einer vorher fc3tgelegten MeRlange. Um

Abbildung -I. Schema eines Amslcr-
Laifon’'schen Kraftmessers.

Probestiicke in absolutem MalRe auszumessen, verwendet
man je nach dem Grade der verlangten Feinheit ein-
fache Schiebelehren, Mikrometerschrauben, den ZeiR-
aohen Dickenmesser und Komparator und é&hnliche be-
kannte Vorrichtungen.

Eine andere Art der Formanderungsmessungen mit
Hilfe von Flussigkeitsverdrangung liefert ebenfalls sehr
genauo Werte und wird bei den Amsler-Laffonsohcn und
Wazauschen Kraftprifern angewandt. Abb. 4 zeigt das
Sohema eines solchen Kraftprifers. Wird der Zylinder C
durch die auBeren Kréafte P zusammengedrickt, so ver-
dréngt er einen entsprechenden Teil der Flussigkeit F
(Quecksilber); diese tritt Uber dio Marke M hinaus in
die Hohlkugel H. Der Kolben IC wird nun mit Hilfe
der Manometersohraube S so weit horuntergcschraubt,
bis das Quecksilber wieder (wie vorher) auf dio Marke M
einspielt. Die an der Mikrometerschraube S abzulesende
Stellung des Kolbens K liefert dann mit nilfe einer
vorher durch Eichung festgestellten Krafttabelle die
GroRe der Kraft P. Solche Kraftprifer sind selbst fur
Kréafte von 100 t noch recht handlich.

Eichung der Maschinen. Schon oben ist
mehrfach die Eichung von Prifmaschinen erwdhnt wor-
den. Jedes Gerat, das seinen Zweck erfullen soll, muf
Ln gutem Zustande gehalten werden; das gilt in be-
sonderem MaRo fir die Materialprifmasehinen und
-apparate, da auf den mit ihnen erzielten Ergebnissen
oft Entscheidungen von weittragender Bedeutung auf-
gebaut werden. Die mit allen Erfahrungen ausgeriste-
ten o6ffentlichen Prufungsanstalten tUberwachen ihre Ma-
schinen und Apparate selbst auf das sorgfaltigste, da-
gegen laRt die sachgemalRe Ueberwaehung der in privaten
Werken befindlichen Maschinen und Apparate manchmal
zu winschen Obrig. Obwohl gerade wahrend des Krieges
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auoh viele kleinero Werke sich eigene Prifeinrichtungen
fir die in ihrem Betriebe hauptsachlich vorkommenden
Materialprifungen geschaffen haben, fehlt doch vielfach
noch die volle Erkenntnis fur die Bedeutung dieses
Gebietes (auch nach der wirtschaftlichen Seite hin), und
man Uberlaft dio Materialprufung haufig untergeordne-
ten oder nicht gentgend ausgebildeten Kraften.

Allgemeiner Charakter der M a -
terialpriafung. Ehe auf die einzelnen Aus-
fuhrungsformen der Materialprifung naher cingegangen
wird, seien einige Bemerkungen Uber den allgemeinen
Charakter der Materialprufung vorangesehickt.

Man kann hauptsachlich unterscheiden zwischen
einer Prufung, die madglichst getreu die Bean-
spruchung, wio sie im fertigen Gebrauchsstick vor-
lcommt, nachahmt, und zwischen einer reinen Giuto-
priufung, die einen gewissermaRlen mehr abstrakten Gute-
mafstab aufstellt.

Erstere Art wirde auf eine praktische Erprobung
durch den Betrieb selbst hinauslaufen, dio aber noch
keine Gewéahr fur den Sicherheitsgrad des gepruften
Bauteiles bietet. Hierhin gohdren eigentlich auch dio
Belastungsproben fertiger Bauten oder Bauteile (Bruk-
ken usw.) und die Druekproben bei Dampfkesseln, Gas-
flaschen usw., die man mit einer die hochste Betrieb3-
beanspruohung ubersteigenden Beanspruchung vornimmt.
So wichtig und notwendig diese Probebelastungen oder
Druekproben sind, so bieten sie doch keine absolute Ge-
wéahr dafir, daB dio Betriebsbeanspruchungen unter
allen Umstédnden ausgehalten werden; anderseits entsteht

4 ;O

<® -

Abbildung 5. Normalrnndstab fiir ZugTersuche.

die Gefahr, daB durch die erhéhte Beanspruchung bei
der Erprobung sieh feine Risse bilden, dio eine ,Kerb-
wirkung* ausliben und nach kirzerer oder langerer Be-
triebsdauer unter Einwirkung der normalen Betriebs-
spannungen Brudhe herbeiftihren.

Die zweite Art, die reine Guteprifung, wird eigent-
lich im engeren Sinne als Materialprifung angesehen;
sie wird an besonderen Probestiicken vorgenommen, die
in der Regel bis zur Zerstérung beansprucht werden.
Dabei wird das ganze Verhalten der Probe bis zur Zer-
storung maoglichst genau beobachtet, um daraus Schlusse
zu ziehen auf die Beanspruchung, die man dem be-
treffenden Baustoff in einer Konstruktion zumuten kann,
ohne daB auch bei einer langeren Betriebsdauer Unfélle
zu beflrchten sind. Es ist einleuchtend, daB auch dio
durch Vornahme solcher Guteproben fur einen Bauteil er-
zielbare Sicherheit keine absolute sein kann, da selbst bei
sorgfaltigster Probenentnahme und -auswahl Abweichun-
gen in der Zusammensetzung und dem Zustande des Ma-
terials der Gesamtlieferung gegentiber den aus ihr ent-
nommenen Proben Vorkommen kénnen. Allerdings wird
die groBere oder geringere GleichmaRigkeit mehrerer
aus derselben Lieferung entnommener Proben einen An-
haltspunkt fir den Grad der Zuverlassigkeit der Prifung
bieten. Von grundlegender Wichtigkeit ist natirlich
eine sachgemé&Be Probenentnahme; diesem Punkto wird
nodh nicht Gberall die gebihrende Aufmerksamkeit ge-,
sdhenkt; dio sorgféltigste Prufung nutzt nichts, wenn
die Proben nicht sachgemdaf entnommen sind. Es er-
Ubrigt sich, an dieser Stelle naher auf die damit zu-
sammenhangenden Fragen einzugehen, da erst vor kur-
zem in dieser Zeitschrift von berufenster Seite eine
Abhandlung hierlber erschienen istl).

Zugversuch. Dio erste Stelle unter den me-
chanischen Prufverfahren nimmt der Zugversuch ein. Da
dio mit ihm erzielten Ergebnisse von der Form und
den Abmessungen des Probestabes abhangig sind, ins-

1) E. Heyn: Betrachtungen lber Lieferbedingun-
gen und Abnahmewesen. St. u. E. 1920, 12. Febr.,
S. 235/6.
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besondere die Werte fur die Formanderung (Dehnung),
so hat man sich auf bestimmte Stabformen geeinigt.
Man unterscheidet Kund- und Flachstab e. Wegen
der bequemeren und genaueren llerstellungsméglichkeit
zieht man Rundstédbe vor; vielfach liegt aber das zu
prufende Material in einer Form vor, daR sich Rund-
etdbo nicht entnehmen lassen (besonders bei Blechen),
eo daR man dann zum Flachstab greifen muB. Abb. 5
zeigt einen ,Normalrundstab“. Die MeBldnge von 20 cm
wird mit Teilstrichen von 1 cm Abstand versehen (bei
gewdhnlichen Prufungen mittels einer Ratsche von lland,
boi sehr genauen mittels der Teilmaschine), um die Deh-
nung nach dem Bruche genau und zuverlassig zu bestimmen.
Gestattet das zu untersuchende Stick zwar die Entnahme
von Rundstdbcm, aber nicht in der GroRe der Normalstabo,
so wahlt man sogenannte ,Proportionalstabe®, das sind
Stabe von anderen Abmessungen als die Normalrund-
stibc, diesen jedooh geometrisoh &hnlich, da nach dem
von Kick gefundenen Gesetze der proportionalen Wider-
stande an geometrisch &hnlichen Proben gleiche spe-
zifische Werte gefunden werden. Auch fiur Flachstébe
hat man entsprechende Vereinbarungen getroffen.
Die meisten Liefervorschriften beziehen sich auf
diese Normalstabo. Neuerdings sind Bestrebungen im
Gange, Stadbe zwar von demselben Querschnitt wie der

Abbildung 6. Spannunga-Dehnnngs-Schanbild fur Zug- and
Drnckbeanspiuchung von FluQemen.

Normalstab, jedoch nur von seiner halben MefRldnge ein-
zufuhren. Malgebend ist hierbei die Ersparnis an Ma-
terial- und Bearbeitungskosten, ein Gesichtspunkt, der
bosonders fir Sondcrstahle zutrifft. Die Festigkeit wird
durch den kurzeren ZerreiBstab nicht beeinfluBt, da-
gegen erfahrt dio Dehnung erhebliche Veranderungen.
Aus diesem Grundo sind nooh umfangreiohe Unter-
suchungen notig, um die auf dem bisherigen Normalstab
aufgebauten Liefervorschriften sinngeman umzugestalten;
denn eine einfache fur alle Stoffe gultige Beziehung
zwischen der Dehnung, die an einem Normalstab (20 cm
MeRlange) und an einem Stab gleichen Querschnittes,
aber von halber MeRlange (10 cm) ermittelt wird, be-
steht nicht *).

Der Verlauf eines ZerreilBversuches gestaltet sich fur
FluBeisen nach dem Schaubilde 6, oberer Teil. Belastet
man den Versuchsstab durch allméhlich wachsende Zug-
krafte, so verlauft dio Dehnung b zunéchst proportional

der Spannung d bis zu dem Punkte P des Sehau-
bildes, der Proportionalitatsgrenze. Bei weiterer Stei-
gerung der Belastung wachsen die Dehnungen etwas

schneller, bis schlieRlich bei dem Punkte S, der Strcck-
oder FlieRgrenze, eine plotzliche starke Zunahme der
Dehnung ohne Zunahme der Belastung eintritt; héaufig
fallt sogar die Belastung; in diesem Falle nennt man
den mit S bezeichneten Punkt obere, den mit Sa bo-
zciohneten Punkt untere Streckgrenze. Die Erreichung
der Streckgrenze macht sieh auch durch ein Mattwerden

*) Vgl. auch die Besprechung einer diesbezuglichen
Arbeit von M. Rudeloff in dieser Zeitschrift 1919,
11. Dez., S. 1562.
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der vorher blanken Staboberflache bemerkbar, und in
der Regel treten unter einem Winkel von etwa 450
gegen die Stabachse sioh kreuzende Linien, sogenannte
FlieRBfiguron auf. Das ,FlieBen“ oder ,Strecken“ kommt
nach einiger Zeit zum Stillstand; zur Erzeugung weiterer
Forméanderungen ist dann eine weitere Belastungssteige-
rung notwendig. Bis zum Punkte B der Sehaulinio, der
Bruchlast, dehnt sich der Stab gleichmaRig uber die
ganze Versuchslange; von da ab beschrankt sieh die
Dehnung auf eine einzige Stelle (selten mehrere), der
Stab ,schnirt ein“. Infolge der damit verbundenen
Querschnittsverminderung zerreilt der Stab schlieBlich
trotz abnehmender Belastung im Punkte Z. (Hier ist
zu beachten, daB man im Materialprifungswesen ganz
allgemein die Spannung nicht mit Hilfe des jeweiligen,
sondern des urspringlichen Querschnittes der unbelaste-
ten Probe berechnet.) Vielfaoh wird von Elastizitats-
grenze gesprochen. Dieser Begriff liegt nicht eindeutig
fest; bald wird sie mit der P-Grenze, bald mit der
S-Grenze gleichgestellt, ein andermal als zwischen beiden
liegend angesehen. Bis zur P-Grenze ist (mit den heuti-
gen Hilfsmitteln gemessen) vollkommene Elastizitat vor-
handen, bei Uebersohreitung der S-Grenze ist der grofite
Teil der Forméanderungen bleibend. Belastet man einen
Stab Uber dio S-Grenzo hinaus und entlastet ihn, eo
findet man unmittelbar nach dem Versuch berhaupt
keine Proportionalitdt mehr, dio P-Grenze liegt also

t r

Probe

Abbildung 8. Yersncbsanord-
nurg lur zweischnitti®en
S-berversuch.

n «&auBere Scherbacken,

b = innere Scheibacken.

Abbildung 7. Brucliverlauf
beim Druckversuch.

bei Null. Dieser Zustand, ist aber labil, das Material
.erholt sich* infolge von ,Nachwirkungscrscheinungen®,
und nach einiger Zeit findet man eine P-Grenze, dio
weit Uber der urspringlichen liegt; auoh die Streck-
grenze ist gehoben, und zwar bis zur Hjme der urspriing-
lichen Belastung oder sogar daruber hinaus. Von dieser
Veranderung der Materialeigcnschaften, die ubrigens
durch Au-glihen wieder aufgehoben werden kann, macht
man in der Technik bekanntlich Gebrauch beim Kalt-
rcoken (Kaltwalzen, Ziehen, Hammern usw.). Bis
zur Streckgrenze Kind die Formé&nderungen so klein (der
Teil O—P wiirde, wenn er in demselben Verhaltnis wie
der Abschnitt P— S—B—2Z der Abb. 6 (oberer Teil) ge-
zeichnet wird, fast mit der Ordinatenachse zusammen-
fallon), daR sie nur mittels der Feinmefvorriehtungen
(meist Martensscho Spicgelapparate) beobachtet werden
kdénnen; erst oberhalb der Streckgrenze genigen die
Grobmessungen.

Druckversuch. Das Seliaubild far den Druckver-
such mit FluReisen hat den Charakter der Abb. G (unterer
Teil. Wir finden auch liier eine Proportionalitdtsgronze
und eine FlieB- oder Quetschgrenze, die ungefahr bei den
gleichen Spannungen liegen wie beim Zugversuch. Da
FluBeisen verhdltnismaRig Eehr bildsam ist, hat die Fest-
stellung einer Bruchgrenze beim Druckversuch wenig
Sinn, denn die Probe wird, ehe Zerstdorungscrsclieinungen
auftreten, so stark zu.-ammcngedrickt und erfahrt da-
durch eine so starke Vergroferung des Druckquerschnit-.
tes, daB eine Beziehung der Spannungen auf den ur-
sprunglichen Querschnitt zu groBe Abweichungen von
der Wirklichkeit ergibt. Dagegen gibt es eine ganze
Reihe weniger bildsamer Stoffe, bei denen schon bei
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maRiger Hohonverminderung Bruch der Probe eintritt.
Die fur Druckversuche geeignetste Probonform bilden
Zylinder, deren Durchmesser gleich ihrer Hohe ist;
wurfelformige Probon verwendet man in der Metall-
prifung seltener (dagegen sind sio Ublich in dor Bau-
inafcerialpriifmig). Solche Druckproben gehen unter Bil-
dung zweier mit ihrer Spitze aufeinanderstehendor
Druckkegcl und unter Absprengung dos &uReren Mantels
M (Abb. 7) zu Bruch. Als primére Ursache dieser Kegel-
bildung wird im allgemeinen die Reibung an den Ein-
spannfldelion angesehen; abweichende Auffassungen er-
scheinen dom Verfasser bisher nicht einwandfrei be-
grindet.

Kniokvorsuch. Wird beim Druckversuch die
Lango der Probo groB im Verhaltnis zu ihrem Durch-
messer, so wird aus dem Druckversuch ein Knickvarsuch.
Knickversuehe mit Probestdben einfachen Querschnitts
finden kaum Anwendung, dagegen werden solche mit be-
sonders profilierten Versuchssticken oder mit ganzen
Tréagerkonstruktionen héaufiger ausgefuhrt. Diese Vor-
suoho sind von groBer Bedeutung fir die Sicherheit und
Wirtschaftlichkeit gréBerer Bauwerke. Wenn auch die
Theorie der Baukonstruktionon schon weit vorgeschritten
ist, so gibt es doch eine ganze Rciho von Fragen auf
diesem Gebiete, die nur durch Versuche in groferem
MaRstabo beantwortet werden kénnen; zu diesem Zwecke
ist seit einer Roiho von Jahren im Staatlichen Ma-
terialprifungsamt Berlin-Dahlem eine groBe Maschine
im Betrieb, die Probestiicke (in Frago kommen in erster
Linie Tragerkonstruktionen) bis zu etwa 15 m Lé&ngo
mit Druck- bzw. Kniokkraften bis zu 3000 t bean-
spruchen kann.

Biogeversuoh. Der Biegeversuch hat beson-
deres Interosso bei Profilwalzeisen und bei GuReisen.
Bei GuBeisenprifungen ist nicht der Zugversuch, son-
dern der Biegeversuch dio Regel. Die Versuchsausfih-
rung gestaltet sieh auch bei den gewdhnlichen Biege-
versuchen, wie sio in GieRereien ausgefuhrt werden, ein-
facher; bei der geringen Forméanderungsfahigkeit des
GuBeisens waro der Zugversuch erheblich umsténdlicher.
Den Biegeversuch fihrt man in der Regel nach Art
eines auf zwei Stutzen gelagerten, in dor Mitte durch
eine Einzelkraft belasteten Balkens aus; bestimmt wird
das Biegungsmoment und die GréRBe der Durchbiegung in
der Mitte (Biegungspfeil).

Scherversuch. Wird der Hebelarm eines Bie-
gungsmomentes gleich Null, so tritt der Fall reiner
Scherbeanspruchung ein. Eine Vorrichtung far »ge-
nannte zweisehnittige Scherversuche nach Martens zeigt
Abb. 8. Dio Ermittlung dor reinen Scherfestigkeit auf
solche oder ahnliche Weise stof3t jedoch auf Schwierig-
keiten, da Bieguugdbeansprucliungen kaum véllig ausgo-
sehaltet werden konnen.

Torsionsversuoh. Haufiger als der selten
ausgefihrte Scherversuch wird der Torsionsversuch zur
Beurteilung der Materialeigenschaften herangezogen. Er
hat den Vorteil, daB die Bestimmung reiner Schub-
beanspruchungen durch ihn mdaglich ist; auch die Ver-
suehsausfiihrung ist bequem. Als technologische Ver-
windeprobo wird der Torsionsvorsuch zur Beurteilung
von Drahten fur die Seilherstellung vielfach herange-
logen.

Hartobestimmung. Die Begriffshestimmung
der Harte liegt nicht eindeutig fest. Man versteht im
allgemeinen darunter den Widerstand, den ein Korper
dem Eindringen eines anderen Korpers entgegensetzt.
Die fir mineralogische Bedirfnisse gebrauchte, schon
ziemlich alte Mohsscho Harteskala hat in der Material-
prifung keine Bedeutung gewonnen. Dio Skala enthélt
ichn verschiedene Mineralien, mit Talk beginnend und
mit Diamant endend, von denen jede3 nachfolgende das
vorhergehende ritzt. Auf dem Grundsétze dieses Ver-
fahrens beruht allerdings das mit sehr gutem Erfolge in
der Materialprifung angewendete Ritzhéartever-
fahren nach Martens. Bei diesem Verfahren wird die
Probe mittels eines unter 90 O zugeseharften Diamanten
geritzt. AU MalR fur die Hé&rte dient nach Martena
die Belastung des Diamanten, bei der eins Strichbreita
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von Vioo mm erzeugt wird.. Dieses Ritzhartovcrfahren
hat sich als besonders geeignet erwiesen zur Hartebo-
stimmung der einzelnen Gefligebestandteile der Motallo.

Bei dem Eindruokverfahron unterscheidet
man die Brincllsehe Kugeldruckprobe und die Ludwik-
sohe jKegeldruokprobo. Erstero ist verbreiteter. In
beiden Féallen werden harte Stahlkérpcr in den zu pri-
fenden Gegenstand eingedrickt. Brinell benutzt Kugeln
von 10 nun O und arbeitet in der Regel mit konstanter
Belastung, so dall dio GréRe der Eindruckflaeho den
MaRstab fir die Hé&rte bildet. Bei dem Kugcldruck-
liartepriafor von Marteois-lleyn wird eine Stahlkugal
von 5 mm O immer 0,05 mm tief in dio Probo ein-
gedrickt und als HartemaBstab dio Kraft betrachtet,
dio erforderlich ist, dio Kugel bis zu dieser Tiefe ein-
zudricken. Bei sehr harten Stoffen koénnen diese Ein-
druckverfahren wegetn einer morklichen Abplattung der
Kugel zu erheblich unrichtigen Ergebnissen fuhren.

Wahrscheinlich bestehen gewisse Beziehungen zwi-
schen den durch Zug-, Druck- usw. -Versuch gefundenen
Werten und den Hartezahlen, die mittels der beschrie-
benen Verfahren erhalten werden, doch rciehen die bis-
herigen Ergebnisse nicht aus, um diese Beziehungen in
zuverlassiger, begrindeter Weise zahlenméaRig zum Aus-
druck zu bringen. Kick identifizierte die Ilarto mit dor
Scherfestigkeit.

Dio Harteprufverfahren haben gegentber den vor-
her beschriebenen Verfahren den Vorteil, daB sie nur
ganz kleino Probestiicke erfordern und vielfach an dem
fertigen Gebrauehsstiick selbst vorgenommen werden

1
r

Abbildung 0. Kerbschlggprobe.
Spitze Kerbe.

Abbildung _’Iﬁ(_) Gebohrte
Kerbsehlni.' IT:be. Ronde
Kerbe.

kdénnen, da sie nur unbedeutende Eindriicke erzeugen.
Die Kleinheit der Prifstelle ist aber auch zugleich ihr
Nachteil; besonders bei fertigen Gebrauchssticken er-
streckt sich dio Prifung nur auf Teile der Oberflache.

Dynamische Vorsuohe. Die bisher be-
sprochenen  Prufverfahren bezeichnet man als sta-
tische Versuche, weil dor Versuch durch ein-
malige, langsam gesteigerte Krafteinwirkung zustande
kommt. Aus den damit erzielten Ergebnissen laRt sich
jedoch keineswegs ein sicherer SchluB ziehen auf das
Verhalten eines Materials bei sehr schneller (Sto-) Be-
anspruchung oder bei sehr haufig wiederholter (schwin-
gender) Beanspruchung. Man bezeichnet diese Bean-
spruchungen im Gegensatz zu den vorhergehenden als
dynamische. Die Art der Krafteinwirkung (ob
Zug-, Druck-, Biege- usw. -Beanspruchung) ist dieselbe
wio bei den statischen Versuchen, nur kommt als neuer
Faktor hinzu, daB dio Krafte entweder in Form ein-
maliger StéBe oder als wiederholte (stoBfreie) Schwin-
gung oder auch in Verbindung beider al3 wiederholte
StoRe wirken. Die Gruppe der Versucho mit einmaliger
stoBweiser Kraftwirkung bezeichnet man allgemein als
Schlagversuche und unterscheidet Selilagzugvcr-
suche, Schlagdruckversuche, Schlagbiegeversuehe usw.
Durch die Schlagversuche 14t sich in erster Linie dio
fur die Beurteilung eines Stoffes hinsichtlich seines Ver-
haltens im Betriebe &uflerst wichtige Sprodigkeit
feststellen, eine sehr geféhrliche Eigenschaft, fur die die
statischen Versuche oft einen Anhaltspunkt nicht liefern.
Da plotzliche Querschnittsanderungen (Kerbe) die Wider-
standsfahigkeit sproder Stoffe gegen StofRbeanspruchung
besonders stark herabsetzon, so fUhrt man Schlagversucho
gern mit gekerbten Proben aus, am haufigsten in der
Form der Kerbschlagbiegeprobe (schematische Dar-
stellung Abb. 9). Zur Ausfihrung von Schlagversuchan
kann man einfache Fallwerke oder Pcndelhdmmer be-
nutzen. Letztere sind zweckmaéBiger, weil sie auch beim
Bruch der Probe ohne Schwierigkeit die von der Probe
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aufgenommene Arbeit aus der Differenz zwischen der
Fall- und Steighdhe dos Pendels zu bestimmen gestatten.
Als Normalausfihrung fur Pendelhdmmer ist dio in ver-
schiedenen GrofRen ausgefuhrto Bauart von Charpy an-
genommen worden. In Frankreich ist bisher der Kerb-
sehlagprobe héhere Beachtung geschenkt worden als bei
uns. Von wesentlicher Bedeutung bei der Kerbschlag-
probe ist dio einwandfreie Herstellung der Kerbe. Soll
dio Kerbe in ihrer nachteiligen Wirkung voll zur Geltung
kommen, so muf3 sie sehr scharf, d. h. ihr Krummungs-
radius unendlich klein sein; das ist in Wirklichkeit nicht
erreichbar; je scharfer man die Kerbo zu machen ver-
sucht, um so mehr werden Abweichungen der Krimmungs-
radien in der GroRenordnung von mehreren hundert
Prozenten sich einstellen. Man hat deshalb einen Aus-
weg gesucht, indem man dem Krimmungsradius eine
endliche, bestimmte GroRe gab durch Anbohren und
Aufschnciden bis zur Bohrung nach Abb. 10. Die Er-
gebnisse solcher Kerbschlagproben werden durch die
Arbeitsaufnahme, bezogen auf den Querschnitt der
Probe an der Stelle der Korbe, ausgewertet. Proben ver-
schiedenen Querschnittes geben ganz verschiedene spezi-
fische Schlagarbeiten, fiur die gesetzmalige Beziehungen
noch nicht festgestellt sind.

Dio Wirkung der Kerbe macht sich in erhdhtem
MaRe bemerkbar bei wiederholter Beanspruchung (Dauer-
beanspruchung). Mit Hilfe des Kruppschen Dauerschlag-
werkes werden zylindrische Biegeproben (gekerbt oder
ungekerbt) durch Schldge eines Fallhammers hin und
her gebogen, indem dio Probe nach jedem Schlage um
i80° gedreht wird. Dio Zahl der Schldge bis zum Bruch
ergibt den MafRistab fur die Beurteilung der Sprodigkeit.

Ohne besonderen Apparat fihrt Heyn seine Hin-
und llerbiegeproben mit kleinen gekerbten Flachstédben

aus, indem er dio Probo bis zur Kerbo in einen
Schraubstock spannt und mit einem Ilandhammecr das
tUberragende Endo hin und her schlagt, bis Bruch

eintritt.

Dauerversuche. Obwohl, wie das eben be-
sprochene Kruppscho Dauerschlagwerk zeigt, bei Ver-
suchsausfihrungen mit wiederholter Beanspruchung stoR3-
wci90 Krafteinwirkung vorkommt (nicht bloR bei Biego-,
sondern auch bei Zug- usw. Beanspruchung), so wahlt
man doch bei Dauerversuchen im allgemeinen stoRfrei
schwingende Beanspruchung; freilich kommen erhebliche
Unterschiede in der Schnelligkeit der Schwingungen vor,
zwischen einzelnen wenigen bis zu G000 und mehr in der
Minute. Die Ausfihrungsformen und die dafur erdachten
Apparate sind fur Dauerversuche so mannigfaltig, dal
sie im Rahmen dieses Aufsatzes nicht behandelt werden
kdénnen. Ziel der Dauerversuche ist, diejenige Spannung
zu ermitteln, die ein Material bei unendlich haufiger
Wiederholung zu ertragen vermag, ohne da Bruch ein-

tritt'. Man hat diese Spannungsstufo als ,Arbeits-
festigkeit® oder auch ,Ermudungsgrenze“ bezeichnet.
Dem Verfasser will jedoch scheinen, daB eino der-

artige Spannungsstufo in 'Wirklichkeit nicht besteht,

auBer vielleicht bei ganz homogenen Stoffen; denn
dio Dauerversuchsergebnisse werden in Uberragen-
dem MaRe bestimmt durch Kerbwirkungen, dio von

ganz feinen, in ihrem Auftreten dem Zufall zum grofen
Teil unterworfenen Verletzungen oder UnregelméaRig-
keiten der Oberflacho des Stuckes ausgehen. Man wird
also dem Dauerbruchproblem praktisch am besten nahe-
kommen, wenn man versucht, mit Hilfe der Dauerver-
suche eine ausreichend zuverldssige Grundlage fir eine
sinngemalRe Anwendung der Wahrscheinlichkeitsrechnung
zur Ermittlung des Sicherheitsgrades gegen Dauerbrudh
zu schaffen; Ansatze dazu liegen bereits vor.

Erdrterungen Uber die tatsdchlichen Vorgadnge bei
der Formanderung eines Materials durch die verschie-
denen Arten der Beanspruchung (Zug, Druck usw.) sind
vielfach angestellt worden, sie haben aber zu einem
abschlieBRenden Ergebnis nicht gefuhrt. Die Erforschung
des Verhaltens der Baustoffe gegen wiederholte Bean-
spruchung stellt noch schwierigere Probleme.

Mit Bedauern muf} Ubrigens festgestellt werden, dafl
beziiglich der Arbeiten Uber Dauerversuche, die fur die
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Materialprifung von hervorragender Wichtigkeit sind,
Deutschland gegeniber dem Ausland (insbesondere
gegeniiber England und Amerika) ins Hintertreffen ge-
raten ist.

Dynamische Hé&artebestimmung. Auch
fir die Hartebestimmung hat sich mit gutem Erfolg ein
dynamisches Verfahren eingebilrgert unter dem Namen
der Shoreschen Kugelfallprobo. Zum Unterschiede von
der Brinellschen Kugeldruckprobe wird hier die ge-
hartete Stahlkugel nicht langsam in das Probestiick ein-
gedrickt, sondorn slo wird auf dio Probe fallen gelassen;
zur Bestimmung des Héartegrades dient sowohl der blci-
bendo Eindruck als auch dio Ruckprallhnéhe der Kugel.

Warm- undKaltversueho. Fur die bishor
beschriebenen Versuche ist stillschweigend vorausgesetzt,
daB sie bei gewdhnlicher Temperatur (Raumtemperatur)
ausgefuhrt werden. Es bedarf keiner weiteren Begrin-
dung, daB die Kenntnis dos Verhaltens dor Baustoffo bei
héheren oder tieferen Wéarmegraden sowohl theoretisches
als auch fur viele Félle hervorragendes praktisches In-
toresso bietet. Die Durchfuhrbarkeit von Festigkeitsver-
suchen bei héheren und tieferen Warmegraden ist natur-
gemal beschrankt, da die Schwierigkeiten der Erzeugung
und gleichmé&Bigen Einhaltung von der Zimmerwéarmo
abweichender Warmcgrado mit der GrolRe dieser Ab-
weichung erheblich wachsen.

Man kann natirlich dio Wirkung verschiedener
Waéarmegrade bei jeder Art der Beanspruchung (Zug,
Druck, Biegung usw.) erforschen. Praktische Bedeutung
haben bisher in erster Linie Zugversuche gewonnen,
dann Schlag- und Druckversuche; der Zugversuch liefert
ja, wie schon oben bemerkt, Aufschlisse Uber die am
meisten bendtigten Materialeigenschaftcn. Die Haupt-
schwierigkeit bei der Ausfihrung von Wann- und Kalfc-
versuchcn besteht darin, dio Vorrichtungen fur dio Er-
zeugung hoher und tiefer Temperaturen eo zu gestalten,
daBR eine gleichmé&RBige Erwadrmung des ganzen Probe-
stickes eintritt. Je langer dio Probe ist, um so schwie-
riger ist naturlich dieso Aufgabe zu lésen, anderseits
verlangen Zugversuche auch entsprechend lange Stéabe,
sollen sie ausreichend genaue Ergebnisse liefern.

Wegen der Mdéglichkeit einer besseren und vor allem
gleichmaRigeren Warmeubertragung zieht man im all-
gemeinen Flussigkeitsbdder den Luftbadern vor. Fur
Waéarmegrade bis etwa 300° dienen als Flussigkeitsbader
schwere Zylinderdle oder Paraffin, dartuber hinaus sohwer-
schmelzbare Salzmischungen. Bei der Wahl der Baéader
ist darauf zu achten, daR dio Probe nicht in irgendeiner
Weise durch das Bad angegriffen wird. Bei Luftbadern
tritt bei hoheren Wéarmegraden schnell Oxydation ein.

Zur Erzeugung héherer Warmegrade dient als Heiz-
mittel Gas oder neuerdings immer mehr der elektrische
Strom. Tiefe Temperaturen werden je nach dom er-
forderlichen Grado mittels Eis-Salz-Mischungen oder
fester Kohlensaure erzeugt.

Technologische Proben.
bisher beschriebenen Vcrsuohsverfahren
kennzeichnet sind, daR bei ihnen subjektive Ein-
flusse durch genaue MeBbestimmungen der Krafte,
Formanderungen, Warmegrade mdglichst ausgeschieden
sind, gibt es noch eine Reihe, allerdings minder bedeu-
tungsvoller, Verfahren, bei denen subjektive Einflisse
stark mitwirken, die aber trotzdem in vielen Féallen rccht
brauchbar sind, und die man unter dem Namen ,techno-
logische Proben“ zusammenfat. Was bei ihnen ganz-
lich ausfallt, ist die Bestimmung der wirksamen Krafte.
Dir Zweck Ist, die Forméanderungsfahigkeit eines Mate-
rials festzustellen, und zwar im allgemeinen in einer
Weise, die seiner Verwendung mdglichst entspricht.

Die Ausfihrung solcher technologischen Proben ge-
staltet sich meist so, da® man von Hand duroh Be-
arbeitung mit einem Hammer Formanderungen hervor-
ruft, die als Ausbreite-, Bortel-, Aufdorn-
probo bezeichnet werden, und die ohne néahere Er-
lauterung verstéandlich sein durften. Diese Versuche wer-
den als Kaltversuche (worunter hier die gewdhnliche
Zimmerwarme verstanden wird) oder als Warmversueho
ausgefuhrt. Eino zuverlassige Temperaturmessung findet

Wahrend dio
dadurch ge-
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dabei in der Regel ebenfalls nicht statt; man begnugt
sich mit Angaben, wie dunkle, helle Rotglut usw.

Bei der Erichsensahen Blcchprifmaschino wird eine
Stahllcugel gegen dio Mitte einer kreisférmigen, am
Rando eingespannten Blechsoheibo gedriickt und aus der
GroRe der Durchbeulung, bei der da3 Blech aufreifit,
ein MaRstab gewonnen fur dio Eignung des gepruften
Bleches fur Stanz- und Pragezwecke.

Zu den technologischen Proben gehdren auch die
oben bereits beschriebene Hcynsoho Kerbschlagprobc, dio
Verwindungs- und die Hin- und llorbiegungsprobon mit
Drahten fir die Seilfabrikation.

Magnetischo Untersuchungen. Fur
die Zwecke der Elcktrotcohnik sind oft weniger
die Fcstigkeitscigcnschaften als die magnetischen Eigen-
schaften von Bedeutung. Audi zu ihrer Bestimmung ist
eine Reihe von Verfahren und Apparaten ausgearbeitet
worden, auf dio Im Rahmen dieses Aufsatzes nur all-
gemein hingowiosen soi. A. Schob.

Neuer Scherenrollgang fir Blechadjustagen.

Auf den Werken von Dorman, Long €Co. ist in der
Grobblechadjustage ein bemerkenswerter Scherenrollgang
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Universitaten und Teclinischo Hochschulen {beroinge-
kommon, eine Notgemeinschaft dor deut-

schen Wissenschaft unter der Leitung des preu-
Bischen Staatsministers a.D. Dr.F. Schmidt-Ott zu
grinden. Am 30. Oktobor traten diese Kdrperschaften
mit der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Forderung der
Wissenschaften, dem Verband technisch-wissenschaftlicher
Vereine und der Gesellschaft deutscher Naturforscher
und Aerzte in dor preufischen Staatsbibliothek in Ber-
lin zu einer Sitzung zusammen, in dor die Satzung der
Notgemeinschaft beschlossen und ihre Organe gewahlt
wurden. Dio Notgemeinschaft der deutschen Wissen-
schaft will dio ihr von. 6ffentlicher und privater Seite
zuflieRenden Mittel zum Gesamtwohl der deutschen For-
schung verwonden und durch dio in ihrem Krgiso Ver-
tretern) Fachkunde und Erfahrung zur Erhaltung der
lebensnotwendigen Grundlagen der deutschen Wissen-
schaft hinwirken.

Das Prasidium Betzt sich zusammen aus dem als
Vorsitzenden gewaéhlten preuBlischen Staatsminister a. D.
Dr. F. Sohmidt-Ott, Geheimrat von Dyck
(Minchen) als erstem und Geh. Reg'erungsrat Professor
Dr. F. Illabcr als zweitem Stellvertreter, sowie aus

Abbildung 1 Whereorollgang llIr Isiechudjustage.

im Betrieb'). Einzelheiten
sind aus den Abb. 1 u. 2 zu
ersehen. Die Rollon sind in
der Mitte unterteilt, so daR
eigentlich ein Doppelrollgang
entsteht. Dio beiden Halften
Bind unabh&ngig von einan-
der und haben auch besonde-
ren Antrieb. Zwischen den
Rollon sind auf Schienen in
V-Fuhrungen vier Magn:t-
stempel,auch vollkommen un-
abhéangig voneinander, ver-
schiebbar. Durch da3 Zusam-
menwirken die er verschlele-
nen Einrichtungen kann das
Blech in jede beliebige Lage
vor die Schienen gebracht
werden, und zwar, wie die
Quelle behauptet, mit grofRer
Genauigkeit. Zu beachten ist
auch der weitgehende Ge-
brauch des Kettenantriebes,
den man bei diesem Roligang
verwandt hat.

Notgemeinschaft der
deutschen Wissenschaft e. V.

In diesem Frahjahr find
die deutschen Akademien,

5 Vgl. The Iron and
Coal Trades Review 1S20,
7. Mai, S. 647.



25.>Nav./2.'Dcz; 1920.

dem Vorsitzenden des lJatrptausschussc? Geheimrat von
Ha rnack. In den llauptansschul wurden gewaldt:

Exzellenz Professor Dr. D: von Harnack, Berlin;
Geh. Regicrungsrat Professor. Dr. Hcrgcsoll, Lin-
denberg; mBoh> Oberregierung3rat Professor Dr. Paul
ICehr, Berlin; Geb. Bat .Professor Dr. von ICriee

Freiburg; Gell, Bat Profossor Dr. M ttller-B rcB la u,
Berlin; Professor Adolf N &dgol, Dresden; Ofla». Hofrot
Professor' Dr. «Eduard Sie vors, Leipzig; Geh. Bat
mrofessor Dr. Planck , Berlin; Staatsrat Professor Max
von RuUmol in, Tubingen; Gell. Rcgi?rung=rat Pro-
fessor Dr. Rudolf Schenk, Mdinster i. W.; Geh. llof-
rat Professor Dr. E. Schw artz, Miinchen. Stelle
Vertreter: Exzellenz Staatsrat Professor Karl von Baeli,
Stuttgart; Geh. Rfgicrurigsrat Professor Brandi,
Guttingen; Geh. Oberrogierungsrat Professor Dr. Diels,
merlin ;mGell RegEernngsrat Professor Dr. Bitter von
Ilerfcwi'g, Minchen; Professor Conrad MatschoR,
Berlin; Geh.-Rat Professor Friedrich von Miillor,
Minchen; Geb. Oberbaurat R elibock, Karlsruhe; Pro-
zessor Friedrich- Schword-, Hannover; Geh. Konsi-
sterinlftit Professor Dr. D. 'Soober j, Berlin; Pro-
fessor Th ilemi us, Hamburg. Bektor der Universitat;
Professor Dr. T illmann, Bonn.

Der HauptaussehuB soll die Anspriicho der verschie-
denen Wissenschaftszweige. gegeneinander ausgloichen,
ubei; die .Wahrung voller Unparteilichkeit in der Ver-
teilung der Mittel wachen und auf mdglichste Kosten-
ersparung wie auf zweckmaéaRigste Verwendung der vor-
.handenen Mittel 'durch Vereinheitlichung und Zu-ammpu-
fassung der auf den Teilgebieten erforderlichen MaR-
nahmen hinwirken. Noben 20- Fachausschiissen und dem
.HauptausschuB bildet dio 'Notgenieiinschaft besondere
Kommissionen, in denen sie fur die Fille der Fragen,
die 'nicht.rein.fachlicher Art sind, auf die tatige Mit-
.arbait ihrer sachkundigen, auferhalb der doutsohen
Wissenschaft stehenden Freunde zahlt. -«

* *
*

Zur Behebung der Not der deutschen Wissenschaft
und zur Unterstutzung der Notgomeinsehaft liaben die
Spitzonverbande von Industrie, Handel und Gewerbe so-
wie der Landwirtschaft folgenden Aufruf erlassen:

,,Dje Spitzemverbénde dos deutschen Wirtachaftlebens
wtaden sich hiernut an alle deutschen Erwerbssténde, an
ihre sdmtlichen Organisationen und an jeden einzelnen
Erwerbstatigen mit der dringenden Bitte, durch A u f -
bringung von Geldmitteln der Not der
deutschen Wi ssenschaft-abzuhelfoh.

Es handelt sich .dabei in orster Reihe um die Er-
haltung-der Forschung, wahrend dom Staate die Aufgabe
bl.eiben muR, dio Mittel fur deti llochsehulunterrieht
aufzubringen. ‘'Kricgsfolgem, Zu ammenbruch, Geldent-
wertungiiaben eine unheilvolle Lago geschaffon, dio den
Betrieb der deutschen Wissenschaft und Forschung an
Hochschulen und For.schung;instituton bald zunn endgul-
tigem Erliegen bringt. *

Die Berliner Akademie der Wissenschaft hat nach
mehr als 2C0Ojahrigem ruhmvollen Bestellen am 1. Juli
1920 ahre Veroffentlichungen einstellen mussen. Die For-
schungsinstitute kénnen keine 'Mikroskope, Instrumente
mder:Bilcher' mehr kaufen.

Eine erschreckend groBe Zahl wissenschaftlicher Zeit-
schriften, darunter sehr alte und berihmte, in denen
einst bahnbrechende Forschungen veréffentlicht wurden,
lhaben aufgehdrt zu erscheinen. Gelehrte von Weltruf
emussen ihre Manuskripte unverdffentlicht lijgen lassen,
da sie die Kosten deil Drucklegung 'nicht aufbringen
kénnen.

Das woitei bisher fur Deutschland und auch fur das
'deutsche Wirtschaftsleben unendlich fruchtbare Feld
'deutscher mwissenschaftlicher Arbeit féangt an, zu ver-
oden. Die Folgen davon werden jeden einzelnen,-in wel-
chem Beruf'er auch stehe, mittreffen. Es wird unmaog-
lich sein, Verlorenos wieder zu gewinnen, und ‘erneut
Deutschland wieder aufzubauen, wenn das Ausland zu
allem anderen auch noch, den Vorsprung héherer wissen-
schaftlicher Leistungen und erfolgreicher, besser aus-
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gostatteter Forschungen vor uns voraus haben soll. Die
-Denkschrift der ,.Notgerneinseliaft der Deutschen Wissen-
schaft“, der u. a. der Verband der Deutschen Univer-
sitdten und die Technischen Hochschulen angchéreu, gibt
ein erschitterndes Bild des Verfalls unserer besten Kul-
turglter.

Das deutsche Wirtschaftsleben mufl der deutschen
Wissenschaft durch diese schweren Jahre helfen. S&mt-
licho Enverbsstande Deutschlands: Landwirtschaft, Han-
del, Banken,. Industrie, llandwerk, Gewerbe sind sich
darin einig.

Die Spitzenvorbénde dieser Erworbsstdnde sind sich
bewuBt, welches schwere Opfer sie angesichts der gegen-
wartigen Wirtschaftslage, der Steuerbelastung und des
Reichsmotepfers erbitten. Sie sind aber Uberzeugt, dal
jeder deutsche Landwirt und Kaufmann, Gewerbetrei-
bende und Industrielle die Notwendigkeit dieses Opfers
fir die deutsche, Wissenschaft erkennt.

Dio gesamte deutscho Wissenschaft hat sich zur
,.Xotgcmcinsehaft der Deutschen Wissenschaft® zu-
Fammengesclilossen. Dieser Gesellschaft sollen samtliche
Mittel zuflieBen. ,Die Verwaltung der-Mittel unterliegt
den Gebern und NutznieRfern gemeinsam. Jedem Geber
-Soll es unbenommen s?in, irn Bahmen der Nctgcmeinsehaft
einen Teil seiner Spende oiner der besonderen Aufgaben
zuzuwenden, deren Foérderung ihm am Herzen liegt.

Jeder einzelne, der zu dem Werk boitragt, macht
sich um die Gesamtheit verdient und darf des Dankes der
Gesamtheit versichert sein!*

Die Anschrift der Notgemeinsehaft der Deutschen
Wissenschaft ist: Berlin NW. 7, Universitatsstr. 8,

Arbeitsnachweis-Gesetz.

Der Deutscho Verband Technisch-Wissen-
schaftlicher Vereine hat im Namen von 20 anderen
technisch-wissenschaftlichen  Verein'gungen, darunter
auch der Verein deutscher Eisenhlttenleute,
nachstehende Eingabe beziglich dc3 Arbeitsnach-
weis-Gesetzes au den Boiehsarbeitsminister gorichtet:

Dio auBerordentlichen Gefahren, dio der Zukunft
der technisch-wissenschaftlichen Berufsstdnde aus der
geplanten Vers'aatlichung des Arbeitsnachwei-03 drohen,
veranlassen uns, die schwerwiegenden Bedenken der in
unserem Verband zusammengeschlossencn Kreise gegen
den Entwurf des Arboitsnachweisgesctzc3 vorzutragen:

Mehr denn je hangt die Zukunft unserer vater-
landischen Produktion davon ab, daB es gelingt, de»
richtigen Mann an die richtige Stolle zu bringen. Dio
Technik insbesondere kann ihren volkswirtschaftlichen
Aufgaben nur dann gerecht werden, wenn den qua-
lifizierten Arbeitskraften die Mdéglichkeit der vollen Ver-
wertung ihrer Féalligkeiten gewahrt bleibt. Fur dio An-
gehdrigen der tcchnisch-wissenschaftlichon Berufsstande
sind die Uber das Handwerks- und SchulméaRigo hinaus
erworbenen besonderen Berufserfahrungen und die in-
dividuellen Fahigkeiten das Wertvollste und in der Regel
das alleinige wirtschaftliche Gut, das sie besitzen. Flr
das Wirtschaftsleben ist es von ausschlaggebender Be-
deutung, daB seine unendlich vielgestaltigen Bedurf-
nisse an Arbeitskraften, dio gerade uber solche an das
Individuum gebundene Eigenschaften verfiigen, in .vol-
lem Umfange befriedigt werden kénnen. Die durch da?
geplante Gesetz erstrebte Regelung des Arbeitsnachweises
darf nicht zugunsten einer verwaltungstechnischen
Einheitlichkeit zu einer schematischen Behandlung aller
Berufsstande fuhren, sondern mufl deren Eigenarten
Rechnung tragen, wenn nicht unserer ohnehin schon
stark geschwachten Prodnktionskraft der TodesstoRR ver-
setzt werden soll. Ein amtlicher Stellennachweis wird
niemals die individuelle Behandlung erméglichen kénnen,
dio fir die Zukunft unserer technisch-wissenschaftlichen
Entwicklung schlechterdings eine Lebensfrage bedeutet.

Der Deutsche Verband Technisch-Wissenschaftlicher
Vereine mufl dahor mit allem Nachdruck dio Forderung
erheben, daB die bislang geschaffenen, den Eigenarten
der technisch - wissenschaftlichen Berufsstandc ent-
sprechenden Einrichtungen fur den Arbeitsnachweis er-
halten bleiben. Es bestehen hierfir die. Stellenvermitt-
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langen dor einzolnon Verbando und der Stollenmarkt
in den Fachzeitschriften, An diesen Einrichtungen
mussen dio in unserem Verbadnde zusammcngoschlossencn
Korperschaften unbedingt festhalten. Wir bitten daher
nicht nur iin Interesse unserer Mitglieder, sondern auch
im Interesse des deutschen Wirtschaftslebens, daB die
Verwaltungen der Stellennachweise ausschlieBlich in
den Handen der Verbande, bei denen 3io bestehen, ver-
bleiben. Von ihrer Angliederung an den allgemeinen
Arbeitsnachweis innerhalb oiner bestimmten Frist bitten
wir daher Abstand zu nehmen. Damit dio Stellen-
vermittlung dor technisch - wissenschaftlichen Arbeits-
kréafte sioh reibungslos in dio Gesamtorganisation des
Arbeitsnachweises einordnefc, sind dio betreffenden Ver-
bédndo bereit, ihre Stellenvermittlung einheitlich zu or-
gauisieren.

Ebenso entschieden missen wir uns gegen dio Ab-
sicht wohron, daBR die Veroffentlichung von Stellen-
anzeigen in den Tages- und Fachzeitungon kinftig Vor-
boten werden soll. Dio Uberaus rogo Benutzung gerade
diosos Arbeitsnachweises ist dor schlussige Bewois da-
fur, daB die individuelle Behandlung von Angebot und
Nachfrage fur den Stollonmarkt der technisch-wissen-
schaftlichen und Kkunstlerischen Berufsstdando unent-
behrlich und durch koinon irgondwio goartoton Arbeits-
nachweis amtlichen Charakters ersetzt werden kann.

Schlieflich musson wir uns gegen dio Absioht wen-
den, dio nach dom Gesetzentwurf vorzuliegen scheint,
daR namlich dor Arbeitsnachweis erst nach Aufgeben
oiner Stellung in Tatigkoit treten soll. In dom Berufs-
lebon des Einzolnen wirden sich untor dor Wirkung
einer solohon Bestimmung nach jedem Stellenwechsel
beschéaftigungslose Zeiten einschieben, dio einon volks-
wirtschaftlichen Vorlust bedouton. Die heutige Zoit er-
fordert moglichste Ausnutzung jeder Arbeitskraft und
Arbeitsstunde. Es muRl deswegen unbedingt die Mdglich-
keit geschaffen werden, daB sich der Arbeitsuchende
nach der von ihm erstrebton Stellung umsieht, auch
wéhrend er noch in dor alton Arbeitsstello beschéftigt
ist. Schon aus diesem Grunde durfen bewahrte Mittel
des Arbeitsnachweises zugunsten oiner amtlichen Zen-
tralverwaltung durch Gesotz nicht ausgeschaltot werden,
solange nioht zweifelsfroi nachgewieson ist, daf auch
ohne diese Mittel den differenziorten und verwickelten
Anforderungen von Stellenangebot und -Nachfrage ent-
sprochen worden kann.

Der Deut dio Verband Teclmiseh-Wissenschnftlicher
Voroitio bittet don Herrn Minister, seinen Vertretern
Gelegenheit zu gobon, dio gegon den jetzigen Ent-
wurf eines Reichsarboitsnachweisgesetzes bestehenden
schweren Bedenken dom Herrn Minister noch mindlich
vortragen zu dirfen.

W armestelle.

Dom Beispiele der Eisenindustrio folgend, hat
der Verband Glasindustrieller Deutschlands eine
LW adrmetechnischo Beratungsstelle der
Deutschen Glasindustrie®“ in Frankfurta. M.
gegriundet, die fir den Kreis der Glasindustrie ahn-
liche Aufgaben ubernehmen soll wie dio Warmestelle
Dusseldorf fur die Eisenindustrie. Es wére zu begruBen,
wenn auch andere Industriezweige diesem Beispiele bald
folgen wollten.

Herstellung von Ferrolegierungen im elektrischen Ofen.

In obengenanntem Aufsatzl) mufl es auf S. 1558 in
dor ersten Zeile dor zweiten Spalte statt ,Drehstrom-
motor” heiBen: ,Ein Drehstrom of en mit drei Trans-
formatoren*.

Aus Fachvereinen.

Deutscher Eisenbauverband.

Der Deutsche Eisenbauverband hielt am 10. No-
vember in Hamburg seine 16. Hauptversammlung ab.
Im abgelaufenen Geschéftsjahr hatten seine Mitglieds-

i) St. u. E. 1920, 18. Nov., S. 1558.
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firmon unter don Erschitterungen dos Wirtschaftslebens
schwer zu leiden. Aber'dio gemeinsame Not voranlaito
sie zu einem um so festeren Zusammenschluf3. Der Ver-
band umfaRt jetzt alle Firmen des Eisenbaufacho3 von
Bedeutung. Insgesamt gingen bei don Werken Auftrédgo
ein in Hdhe von 154 000 t. Dio Gesamterzeugung des
abgelaufenen Geschéftsjahres betrug 143 000 t gegen-
Uber 412 000 t dos letzten Friedensjahres. Dabei hat
dio Zahl der beschéaftigten Angestellten und Arbeiter
nahezu wieder die des-letzten Friedensjahres orreicht.
Den verdnderten Wirtschaftsverhéltnissen wurden die
Verkaufs- und Lieferungsbedingungen angepaBt. Dor
Verband beteiligte sich an vielen auf dio wissenschaft-
liche Forderung des Eisenbaues und verwandter Gebiete
gerichteten Bestrebungen.. Um tyiehtige Fragen auf sta-
tischem und konstruktivem Gobiot des Eisonhuttanbaues
und insbesondere solcho der Festigkeit zusammongoniete-
ter Bauteilo zu klaren, wurdou dio wiihrond dos Krieges
eingestellten Versuche mittels dor eigenen Versnohsein-
richtungen wieder aufgonommon..

Gegen die auch fur don Eisenbau lebenswichtige
Frage der Sozialisierung im Kohlenbergbau wurde ein«
Beschluffassung einstimmig angenommen.

Iron and Steel Institute.
(Fortsetzung' von Seit« 1805.)

B. Ynneske und A. Wood, Sheffield, berichte-

ten Uber die
Kieselsaure-Reduktion beim sauren Martinofenschmelzen.
In manchen Schmelzungen ist der Siliziumgehalt im
Enderzeugnis unverhaltnismaRig hoch; als Ursaeho hier-
fur kann angenommen werden entweder cino ungenigende
Entfernung des Siliziums im Verlaufe des Schmelzena
oder eine spéatere Reduktion dor Kieselsdure aus der
Schlacke. Eine Reduktion der Kieselsaure tritt ein, wenn
das Bad bei hoher Temperatur ohne Erz- oder Kalk-
zusatz langere Zeit sich selbst dborlasson wird, wobei
die Schlacke einen derartig hohen S&uregrad annimmt,
daB sie aus Mangel an Basen freie Kieselsduro enthalt.

H. H. Campbelll) fuhrt die Kieselsdure-Reduk-

tion auf die Formel zurick:
SiOs+ 2C = Si-f 2CO.

Da bei ungewdhnlich hohem Siliziumgehalt des
Fertigstahles eine geringere Kohlenstoffabnahme als bei
normalen Schmelzungen eintritt, so erschien Yaneske die
Reduktion dor Kieselsaure durch Kohlenstoff zweifelhaft.

McWilliam. und Hatfield 2 sind der An-
sicht, daB fur die Reduktion der Kieselsdure aus der
Schlacke nicht der Flussigkeitsgrad und ihre hohe Tempe-
ratur malRgebend ist, sondorn ihre ohemische Zusammen-
setzung. Auch au3 Versuchen ging hervor, daB keino
Reduktion der Kieselsdure durch Kohlenstoff stattge-
funden hat.

Aus der Formel Si02+$ 2 C = Si 4+ 2 CO er-
rechnet sich fir eine: Kohlenstoffa&nahrao von 0,06 o/o
eine Siliziumzunahme von 0,07 o/o. An Hand von Zah-
lenunterlagen zeigen Yaneske und Wood, daB bei sehr
sauren Schlacken die Kohlenstoffabnahme gegeniber der
Siliziumzunahme nach der Aufgabe der Zuschlage be-
deutend geringer ist, als es rechnerisch der Fall sein
mufRte (vgl. Zahlentafel 1).

Die .erste Schmelzung nach der Neuzustellung des
Herdes mit Sand kocht weniger stark, bo daf ein er-
héhter Eisenoxydzusatz zur Entfernung des Kohlenstoffs
erforderlich ist. Auch die Verfasser haben festgestellt,
dal eine erhdhte Reduktion dor Kieselsaure auf neuem
llcrde eintritt (vgl. Versuchsschmelzung Nr. 2 in Zahlen-
tafel 1), wenn die Schmelzung boi mdglichst geringem
Sauerstoffgehalt lange genug im Ofen steht. Erst nach
Oxydation des Siliziums durch Erz wird der Kohlenstoff-

1) The manufacture and properties of struotural

steel 1896, S. 130.
s) ,The elimination of silicon in tho acid open-
hearth®, Journ. of tho Iron and Steel Inst. 1902, Bd. I,

8. 54.
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gehalfc des Bades in hoherem MaRBe vormindert; die
Folge ist eino hochsauro Schlacko.

Als Beweis fur dio Kieselsdure-Reduktion durch
Eisen nach der Formel

SiO? -j- Fe = FeSi -f 03

fuhrt Yancsko dio Lage der Blasonhohlrdume in den
Metallprobon an. Bei beginnender Reduktion treten unter
dem Drucke der freiwerdendon Gaso llohlrdumo auf der
Unterseite dor im Probcloffel allseitig von Schlacko ein-
gehullten Metallprobe auf, wéhrend dio Oborflacho zu-
nachst nnveréndert bleibt. Erst boi stérkerer Gasent-
wicklung dringon dio Gaablasen durch das Metall, so daR
sich auch dio Metalloberflaicho mit Ilohlrdumen bedeckt
unter gleichzeitigem Steigen der das Metall bedeckenden
Schlacke. Dio Wé&nde dor Blasenhohlrllumo im Metall
sind stark oxydiert. Yancsko ist dor Ansicht, daB dio
Blasenhohlrdume beim Verlauf der Reaktion Si 02-)- 2C

= Si 2 CO nur an dor Oberflache der Metallproben

oloC °/os; temperatur
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Abbildung 1. Uotallorgisoher Verlauf ddr Verencbhsschmehung 6
aus Zahlentafel 1]

auftreten, eino Behauptung, deren Richtigkeit zum min-
desten zweifelhaft erscheint.

Ein stichhaltigerer Beweis fir die Reduktion der
Kiosolsauro durch Eisen ist die Tatsache, dall sowohl
bei Zusatz von 10prozentigem Hochofen-Fcrrosilizium als
auch von 75prozcntigom Ferrosilizium das Silizium in
das Metall eintritt, auch wenn das' Ferrosilizium durch
die Schlackendecke in das Bad lauft. Da der spezifisch
leichtere Zusatz auf der Schlacko schwimmt, tritt zuerst
eino Oxydation dos Siliziums durch dio Ofcngaso ein,
der dann dio Reduktion folgt. Trotzdem diese Um-
setzung sehr schnell verlauft,, tritt keine merkliche Koh-
lenstoffentfernung aus dom Bado ein.

Nach M cCancel) gilt fur die Kieselsdure-Re-
duktion dio Formel:

SiOs-f 2Fe = Si+ 2FeO.

Beim tatsachlichen Vorlauf dieser Reaktion wirde koinc
Gasentwicklung auftreten, deren Vorhandensein jedoch
durch die Ilohlraduma in den Motallproben erwiesen
ist; ferner wirde das entstehende Eisenoxydul eine Baso
fur dio freio Kiosolsduro sein, so daR die Reaktion
sehr bald zum Stillstand kommen wirfle, d. h. die Metall-
probon wirdon bei hoher Badtemporatur und ohne Erz-
zusatz bald frei von Hohlrdumon sein. Dies ist jedoch
nicht der Fall, im Gegenteil, jo langer eine Schmelzung
unter diesen Bedingungen sich selbst Uberlassen bleibt,
um so mehr Kalk oder Eisenoxyd mufR zugesetzt worden,
ehe dio Hohlraumo nach Herstellung dos Gleichgewichtes
verschwinden. Yaneske fand, dalR der Eisenoxydulgehalt

X) ,The occlusion of gases by metals“. Besprechung
vor d#r Faraday-Socety am. 12. Nor. 1818.
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der Schlacko wéahrend der Kieselsdure-Reduktion nicht
zunimmt, er ist viclmohr in diesem Augenblick am nied-
rigsten, wahrend der Kioselsduregohalt am hdchsten
ist; ebenfalls ist dio KohlenstoffVerbrennung in diesem
Augenblick am geringsten. Waro Kohlenstoff das Re-
duktionsmittel, so muRte der Kohlenstoffgchalt dos Bades
sehr schnell abnehmen .(vgl. hierzu Zahlentafel 1).

Zahlentafel 1. Vorsuchsergebnis sc.

Scblackenaoalyéo C-Abnahme
octer SIS Utsaeh,  Si-2u-
Schmel- SiGa  FeO CaO der  lieh er- nahme
zungen r%ll}%#e .folgte
% % % % % %
1 577 197 53 000 0029 0115
2 00 173 47 0224 003 0200
3 B6 191 43 000 0017 0115
4 92 185 51 01% 0,8]22 0028
5 %9 187 58 0040 Q (010774
6 A7 214 — 0211 005 0245)

Dio Kiosolsdure-Reduktion erfolgt am leichtesten bei
hochgekohltem Bade, wahrend sie boi einem Kohlcnstoff-
gehalt von '0,16 bis 0,20 o/o &uBerst gering ist. Glaubt
man, aus dieser Tatsache dem Kohlenstoff dio reduzie-
rende Kraft gegeniber dor Kieselsdure zuschreibon zu
mussen, so Ubersieht man, daB boi niedrigem ICohlon-
stoffgehalt der Eisenoxydgehalt der Schlacko stark zu-
nimmt unter Verringerung des KieselS&auregehaltes bzw.
Bindung der freien Kieselséure; da dor Stahl gleichzeitig
entsprechend grofRere Sauerstoffmengen aufnimmt, so
kann reduziertes Silizium nicht in da3 Metall eintreten.
Trotzdem findet nach Yaneske eino starke Siliziumzu-
nahme durch das Metall bei niedrigem Kohlenstoffgehalfc
statt, wenn das Bad ohne Erzzugabe bei gentgend saurer
Schlacke lango genug sich selbst Gberlassen bleibt; bei-
spielsweise nahm ein Bad mit 0,17500 C 0,047 oo Si
aus der Schlacke auf. In einem anderen Fallo betrug der
Kohlenstoffgehalt 0,10 o/o und der Siliziumgehalt 0,088 o0;
die Probe zeigte Blascnhohlraume. Nach dem Kalkzusatz
war dio Probe gesund, und zwar boi einem Kohlenstoff-
gehalt von 0,8 o/o und einem Siliziumgehalt von 0,027 o0.

Im allgemeinen tritt gegen Ende des Schmelzganges
trotz hoher Badtemperatur keine Kieselsdure-Reduktion
ein, so dal diese weniger von der Badtemperatur als von
dem Sé&uregrado der Schlacke abhangig zu sein scheint.
Stoad?2) .gibt als Ursache fur den hohon Siliziumgohalt
mancher Schmelzungen dio umgekehrte chemische Ver-
wandtschaft des Sauerstoffs zu Kohlenstoff und Silizinm
bei sehr hohon Temperaturen an, wobei dor Kohlenstoff
vor dem Silizium verbrennt. Auch nach Campbell3)
ist die chemische Verwandtschaft des Siliziums zum Sauer-
stoff beim Bessemerverfahren abhéangig von dor Tempe-
ratur. Der Kohlenstoff verbrennt in diesem Falle vor
dem Silizium, so dal man ein Enderzeugnis mit hohem
Siliziumgohalt erzielen kann. Yanoske ist in Uoborein-
stimnnmg mit MoWilliara und Hatficldl) 6) dar Ansicht,
daB beim Bessemerverfahren dio Ursache fur den hohen
Siliziumgohalt des Metallbades in dem hohen S&uregrade
dor Sdilacke bei hoher Temperatur zu suchen ist; durch
das beim Nachblasen entstehende Eisonoxydul wird der
Sauregrad der Schlacke erniedrigt, so daB dann das
Silizium aus dem Bade oxydiert werden kann. Unter
Zugrundelegung derselben iUebcrlegung fiir den sauren
Martinbetrieb tritt bei hoher Temperatur und sehr saurer

1) Vgl. das Schaubild Abb. 1.
2) Journal of the Iron and Steel
I, S. 73.
3) Tho manufacture and properties of structural
steel 1896, S. 130.

4) Journal of the

Institute 1902,
Bd.

Iron and Steel Institute 1902.

Bd. I, S. 77.
5) Journal of the Iron and Steel Institute 1904.
Bd. 11,3.206.
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Schlacke so lango koine Verbrennung do3 Siliziums ein,
bis durch Zusatz (Eiscnosydul oder Kalk) die Uber-
schussige Kieselsdure in der Schlacke gebunden ist. Wird
das Bad ohno Erz- oder Kalkzusatz langere Zeit sicli
selbst iiberlasson, So tritt eine Reduktion der Kiesclstiuru
aus der Schlacke, also eine Erhéhung dos Siliziumgehalts
im Bade ein, ohno daB dessen Kohlenstoffgehalt abnimmt.
Nach Ansicht der Verfasser ist das in groBoni Ueber-
schuB vorhandene Eisen ein stdrkeres Reduktionsmittel
s dor nur in geringen Mengen vorhandene Kohlenstoff,
daR die Reduktion der Kieselsaure aus, der Schlacke,
wie auch die Versuche gezeigt haben, sicherlich nach der
Formel verlauft: |

Si02 + Fe = FeSi -f 02

Sr.'Qttg.
(Fortsetzung folgt.)

Kail X>oinhecker.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen.
IS. November 1920. .

KI. 10a, Gr. G 0 11 783" Heizwand fiur Koksofen
mit senkrechten Hoizzigen, von denon jo zwei durch
einen Brenner beheizt werden. Dr. C. Otto & Comp.,
G. m. b. H., Dahlhausen (Ruhr).

KI. 10a, Gr. 17, K 72517. Kokslésch-: und Ver-
ladeeinrichtung; Zus. z. Anm. K 61 514, Heinrich Kdép-
pers, Essen-Ruhr, Moltkestr. 29.

KI. 10a, Gr. 17, W. 55128. Vorrichtung zum L©&-
schen und Verladen von Koks, boi dor dsr ganzo Koks-
kuchen in seiner durch dio Ofcnkammor bedingten Form
einer Ldéschvorrichtung zugofihrt und zum L&schen um-
gelegt wird. Zus. z. Anm. W 53 110. Reinhold Wagner,
Berlin, Kaisorin-Augusta-Allco 30.

KI. 10a, Gr. 17, Z 10861. Verfahren und Ein-
richtung zum Erslickecn von Koks durch indifferente
Gase nach dem Gegenstromprinzip unter gleichzeitiger
Gewinnung der fihlbaren Wéarme. Zecho de Wendel u.
®ipl>3n(j. Hermann Schwenke, llerringen i. W.

KI. 12c, Gr. 1, Sch 50 634. Verfahren zur Rei-
nigung von Abgasen. Dr. Carl G. Schwalbe, Eberswalde.

KI. 12e, Gr. 2, Z 10 206. Vorrichtung zum Wa-
schen und Reinigen von Luft oder anderen Gasen, Ger-
hard Zarn'ko, Hildesheim, Bahnhofsplatz 10.

KI. 12i, Gr. 17, B 82 015. Verfahren zur Abschei-
dung von Schwcfcl aus wasserhaltigen Massen. Badische
Anilin- ic Soda-Fabrik, Ludwigshafen a.Rh.

KI. 12r, Gr. 1, K'68819. Verfahren und Vorrich-
tung zur Gewinnung gereinigter rektifizierter und frak-
tionierter Oele aus Rohteer. Gustav Krickhuhn, Lubeck,
St. Jiirgeuring 39.

18. November 1920.

Kl. 7a, Gr. 11, T 23296. Vorrichtung zum Um-
fuhren und Abfangen dinnen Walzgutes, insbesondere
von Drahtovalen. Friedrich Trappiel, Hamburg-Har-
vestehude, Isestr. 73.

KI. 12a, Gr. 3, St 31 418. Verfahren zum Be-
treiben von Destillier-, Gaswasch- u. dgl. Kolonnen
mit. wagercchten Siebbiklon. Fa. Carl Still, Reckling-

hausen (Westf.).

KI1. 12e, Gr. 2, D 37 280. Rotierender Gaswaseher
mit konischer Trommel. Dortmundor Vulkan Akt.-Ges.,
Dortmund.

Kl. 18a, Gr. 6, O 8997. Verfahren zum gleich-
maéaRigen Verteilen von Erz u. dgl. aus Bunkern in
Mollcrgefalc unter Benutzung des bekannten Teller-
verschlusscs am Bunkerauslauf. Dr. Spies, G. m. b. H.,
Siegen.

KIl. 18a, Gr. 6, S 44 967. Vorrichtung zum gleich-
maéaRigen Verteilen von Erz u. dgl. aus Bunkern in

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéahrend zweier Monate fir jedermann zur..Einsicht
und Einsprueherhebung im Patentamte zu Berlin: aus.
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Modollorgefalle; Zus. z. Anm. O 8997.
b. H., Siegen.

KIl. 18b, Gr. 13, K 66 096. Verfahren zur An-
reicherung hittcntcehnisch verwertbarer Gase. Paul
Kuhn, Dortmund, Oesterholzstr. 120.

KI. 18b, Gr. 14, Z li 313. Schmelzofen oder Martin-
Fritz Zimmermann, Hamborn a. Rh.

KI1. 18b, Gr. 20, H 7484G. Rostfreie Eisenlegierun-

gen und ihre Verwendung fur GeschofRfihrungsringe,
Kugclmantcl, Klriinmunzen u, dgl. [IlI. Otto Traun’s
Forschungslaboratorium, G. m. b. Il., Hamburg.

KI. 18c, Gr. 2, R 49 674. Verfahren zum .Harten m
und Anlassen von Federn u. dgl. auf thermoelektrischem
Wege. Ettore Ramondo, Turin (ltalien).

KI. 18c, Gr. 8, S 51 980. Warmebehandlungsvor-
fahren von Gufstiicken aus'Sonderstiihlon. Societd Ario-
nima ltaliana Gio. Ansoldo & Co., Genua.

KIl. 23b, Gr. 2,'S 50692. Verfahren zur direkten
Gowinnung von oOlfroiem Paraffin- aus gewdhnlichem
Schwelteer, Urteer oder deren Decstillationsprodukten.
Sipl.«Qng. Fritz Scidenschnur, Berlin - Grunewald,
Jimcnauer Str. 10.

Kl1. 31lc, Gil 26, St 31 570. Vorrichtung, flussiges
Metall unter explosionsartigem Druck in Formen zu
gieBen; Zu3 z. Pat. 290 855. Dr. Elias Straus,’” Min-
chen, Sendlinger Str. 89.

KIl. 310, Gr. 32, B 94 966. Verfahren zum Ent-
fernen dos Korns aus Blockformen und &hnlichen: GuR3-
sticken. Ernst Becker, Duisburg, Dussoldorfer Str. 8.

KI. 48d, Gr. 5, E 24 380. Vorfahren und Vorrich-
tung zum Gluhen von Metallteilen. Eickworth fc Sturm,
G. m. b. Il., Dortmund.

KI1. 49f, Gr. 18, K 72 774. Verfahren zum Schwei-
Ren von GuRBeisen. Bruno lireher, Berlin, Pankstr. 31.

A. Spie3 G. m.

ofen.

Deutsche Gebraucusmustereintragungen.
15. November 1920.

KIl. 4g, Nr. 7505 208. Brenner zur autogenen Metall-
bearbeitung. ®f.»Qng. Alexander Bernhard Dréger,
Lubeck, Finkenberg.

KI. 4g, Nr. 756 191.

Geblasebrcnner. Gustav Hinz,

Mellenbach i.Tli.

KI. 4g, Nr. 756 192. Geblasebrenner mit einstell-
barer Gas- und Luftzufuhr. Gustav Hinz, Mellenbach
i. Th.

KI. 31c, Nr. 755 951. Einrichtung zum Einformen
von Modellen mit Schraubengédngen. Alfons Barcnberg,
Hagen i. W., Flurstr. 13.

KI. 31c, Nr. 756 285. GieRschere. Heinrich'Holl-
weg, Leipzig-GroRzsehocher, Kirehstr. 28.

K. 36¢, Nr. 756 069. Schmiedcoisornor Gliederheiz-
kérper. Moll-Werke Aktiengesellschaft, Chemnitz i. S.

K1. 42u, Nr. 756 172. Vorrichtung zum Veranschau-

lichen des Arbeitsganges beim Einformen von Ma-
schinenteilen. Nicolaus Schoffel, Ndrnberg, Franken-
straBe 152.

Patente der Vereinigten Staaten.

Nr. 1138 467. Karl Otto Dahlmeyer in Berlin.
Elektrische Rutlclformmaschinc.

Nr. 1138482. Alexander Constantine Jonides
in London. Tiegelofen.

Nr. 1 138 555. Oliver B. Golding in Elwood, Ind.
Wwarmofen.

Nr. 1138 651. George P. Gibson in Bréacldockt
Pa. Ofen zum Schmelzen von Erzen.

Nr. 1138 065. Norman King in Canton, Ohio.
Walzwerk.

Nr. 1138 866, Emil Hallgren in Bellovie, Pa.
Tiegelofen. ..

Nr. 1139 124 u. 1 139 125.
Pittshurgh; Pa. Walzwerkskupplung.

Nr. 1139 284. Samuel E. Hitt in Elyria, Ohio,
und Josepli J. P.eyton in Washington, D..C, Block-
form. .. ; . w4\ '

W alter Kennedy in



25. Nov./2; Dez. 1920.
Nr. 1139 55S. Ralph S. Mooro in EIl Paso, Tex.
Warmofen fur Blocke.
Nr. 1139 S84 bis 1139 887. Gronvillo Mellen in
Earl Orange, N. J. Verfahren und Einrichtung zum un-
unterbrochenen Giel3en.

Nr. 1139 957. Samuel E. Diescher in Pitts-
burgh, Pa. Walzen von nahtlosen Sohren.

Nr. 1140 125. George L. Danforth jr. in South
Chicago, JIl. Regenerator.

Nr. 1 140 550. George E. WeilRenburger in Ber-
lin. Stahlerzeugung im Konverter.

Nr. 1140 508. Santiago Luis Brown in New
Yor.k, N.Y. Harten von. Stahl.

Nr. 1 140 710. Albert F. Plock in Pittsburgh, Pa.
Erzsintervorrichtung.

Nr. 1140 872. Patriok J. Brown in Clovoland,
Ohio. Winderhitzer.
Nr. 1 141 108. Ambrose N. Diohl in Duquesne,

Pa. Winderhitzer.

1 Nr. 1141 155. Georges Thuillier in Norgerit en
Bassigny, .Frankreich. Vorrichtung zum Hérten sehr
dinner Metallplatten. .

Nr. 1 141 424 bis 1 141 427. Frank E. Simpkins
in YoungBtown, Ohio. Verfahren und Walzwerk zur’
Herstellung nahtloser Rohre.

Nr. 1141 447. Oskar Dellwitz in Berlin-Tegel.
Pilgerschrittwalzwerk.

Nr. 1 141544, Axel H. Helandor in Wyiuan
Eaton und John Z. Collier in Youngstown, Ohio.
Walzenlager.

Nr. 1141 706. Thomas Burke in Cleveland,
Ohio. Verbundschiene.

Nr. 1141 769 u. 1 141 770. John E. Carnahan und
Arthur J. Maskrey in Canton, Ohio. Verfahren,
Stahl- oder Eisenblech zu oxydieren.

Nr. 1142 100. Ebsnczer A. W. Jefferies und
George H. Isley in Worcester, Mass. Gaserzeuger.

Nr. 1142 144. William Brewster Chapman in
New York, N. Y. Gaserzeuger.

Nr. 1 142 241. Julian O. Ellinger in_New York,
N. Y. Panzerplatte.
Nr. 1142 324. Gustaf Grondal in Djursholm;

und Hermann Nilsson in Nyhammar, Schweden.
Verfahren zum Reduzieren und Agglomerieren von Feinerz.
Nr. 1142 524. Nisbet Latta in Milwaukee, Wis.

Gaserzeuger.

rNr. 1 142 633. Peter G. Schmidt in Olympia,
Wash. Gaserzeuger.

Nr. 1142 838. Marvin A. Neoland in Mont-
clair, N. J. Steinerner Winderhitzer.

Nr. 1 142 840. Poter J. Pankratz in Stafford,
Kans. Schleudergul maschine.

m  Nr. 1142895. Daniel F, Lepley in Connells-
villo, Pa. Koksverlader.

Nr. 1 142 914. Poter G. Schmidt in. Olympia,
W ash. Gaserzeuger.

Nr. 1 143 215. Charles W. Lummis in Worcester,

Mass. Vorrichtung zum GielBen VQn Blécken.

Nr. 1143 411. Hermann Joseph Limberg in
Gelsenkirchen. TurdiclUung fur Koksofen.

Nr. 1 143 690. James C. Davis in Hinsdale, JII.
Herdofen.

Nr. 1.143 940. John W. Brown in Lake wood,
Ohio. Elektrischer Ofen.

Nr. 1 144 034, Federico Giolitti in Turin. Be-
handlung von Bldécken zur Verhinderung der Bildung von
llohlraumen.

Nr. 1144 180. Otlimar Eisele iii Wien. Form-
mas-hine.
mi\. 1 144 256. Arthur P. Scott in Braokonrid-

ge, Pa. Verfahren zur Erzeugung von praktisch reinem Eisen.
Nr. 1144 383. Edward H. Rothdrt in Leaven-
worth, Wash. Magnetischer Scheider.
Nr. 1 144400. Antoine Utard
Frankreich. Handformmaschine.
Nr. 1 144402. Charles S. Vand6r in Salt Lake
City, Utah. .\Verjdhren der Gewinnung von Eisen, .aus
leinen Erzen mittels SOrGas.

in Longevillc,
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Nr. 1144 511. Georgo G. Thorp in Chicago,
JIl.  Gluhofen.

Nr. 1145506. Amand Francois Pasquier in

Dijon, Frankreich. Verfahren zum Entphosphoren von
Roheisen im neutralen oder basischen Konverter.

Nr. 1 145562: Thomas J. Costello in Warron,
Ohio. Walzenkupplung.

Nr. 1 145 648. Michaol Zippier jr.
Pa. Kuppelofen.

Nr. 1145 704. Richard H. Rocents
polis, Minn. Staubsammler.

inPittsburgh,

in Minnea-

Nr. 1145895. Ernst Ilinselmann in Essen-
Ruhr. Liegender Koksofen.

Nr. 1145 903. Frederick W. LchracTi und Ed-
ward P. Koohn in Cansas City, Mo. Staubsammler.

Nr. 1 146097. Pierro jPlanting» in Cleveland,
Ohio. Schmelzofen.

Nr. 1146 140 u. 1146 141. Francis B. Dutton

und Benjamin E. McKechnio Pa.

Magnetischer Erzscheider.

in Lebanon,

Nr. 1146 442. Frederick Peiter in Clevola'nd,
Ohio. Koksofen.

Nr. 1 146 455. Wilhelm Schumacher in Osna-
brick. Bitidemitlel fur Briketts, bestehend aus Holzteer

und Kalkhydrat.

Nr. 1 146 507. Frank William Milos in St.Louis,
Einailliervorrichtung.

Nr. 1146 582. Evan Lewis in Swansea, Wales.

Gasventil fur Schmelzéfen u. dgl.

Nr. 1 140764. W alter C. Minnicar
City, Mo. Gaserzeuger.

Nr. 1 146 962. Carl Scmmler in Wiesbaden. Ver-
fahren und Vorrichtung zur Rickgewinnung der W&arme aus
flissiger Schlacke.

Nr. 1 147 475. Francis J. Zippier in Avalon, Pa.
Geblaseluflzufihrung jar Hochdéfen.

Nr. 1147 731. Frederick Ingraham und Daniel
Lynch in Joliet, JII. Kontinuierlicher Glahofen.

Nr. 1148 138. Thomas B. Barr in Bethlehem und
Franklin G. Hoyer in South Bethlehem, Pa.
Tiegelzange.

Nr. 1 148 700. Florentine J. Maehalske in Platts-
burg, N.Y. Verjahren der Reduktion von Eisenerzen auf
elektrischem Wege.

Nr. 1148 782. jWilliam D. Kilbourn in Tooelo,
Utah. Reduktion von Erzen mittels festen Kohlenstoffs.

Nr. 1148 801. Alexander llojekoff in Biejitza,
RuBland. Vorrichtung zum GieBen von Bldocken aus ver-
schiedenen Sorten von Stahl.

Mo.

in Kansas

Nr. 1149495, George Campbell Carson in Don-
ver, Colo. Herdofen.
Nr. 1149 OU. Walter O. Amsler in Pittsburgh,

Pa. Gaserzeuger.

Nr. 1150 201. Joseph'E. Johnson'jr. inNowYork,
N. Y. Verfahren, Sauerstoff aus GuReisen zu entfernen.

Nr. 1150401. "Benjamin Talbot in Middles-
brough, England. Behandlung von GuRstahlblécken.

Nr. 1150 512. Joseph Henry Freyer in Galt,
Ontario, Kanada. Gluhiopf fur schmiedbares Eisen.

Nr. 1150 838. Henry L. Doherty in New York,
N. Y. Verfahren der Warmertickgewinnung von Gasfeue-
rungen.

Nr. 1150 840. Henry L. Dohert”™’ in New York,
N. Y. Beheizung von Koksdéfen.

Nr. 1150 974. W alter Francis Sollis und James

Lambert in Battersea, London. GieBvorrichtung.

Nr. 1151 049. Charles Henry Augustus Fre-
derick Lockhart Ross in Bainagown Castle,
County of Ross, Schottland. Warmebehandlung
von Stahl.

Nr. 1151 213. Edgar H. Mumford in Plainfield,
N. J. Formmaschine.

Nr. 1 151331. Elgie C. Auld in Scottdalo, Pa.

Koksofenlir.

Nr. 1151 332. Ralph Baggaley in Pittsburgh,
Pa. Mischvorrichtung fur flussiges Eisen.

Nr. 1151 398...Alexander Rojekoff in Biejitza,
RuBRland. GuRform fur Verbundmetall,
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Stalistisckes.

40. Jahrg. Nr. 47/48.

Statistisches.

Die Kohlenférderung PreuBens im Oktober 1920.

Nach der im ,Reichsanzeiger” 1) veroffentlichten Zusammenstellung des Statistischen Roichsamtea wurden
In den einzelnen Oborborgamtsbozirken PreuBons im Oktober sowio in den Monaten Januar bis Oktober
1920 die folgenden Fdérdorungs- bzw. Erzeueungsorgebnisse erzielt:

Oktober Januar-bi» Oktober -
. Pref- Pref- . Pref3- Pref-
Obcrbcrgaratshexirk Stein-  Braun- Koks kohlenaus kohlen aus ~ Stein-  Braun- Koks  kohlen aus kohlen aus

kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-

kohlen kohlon kohlen kohlen

t t t t t t i t t t
Dortmund . . 7772020 772 1803963 348 008 69 252 7i6 3439 16227 897 .2925992 —
Breslau- Ober«chleslen . 2784 1*3 1119 221 382 27 385 — 26173791 3039 2051408 242223 —

» -Nleder*chle<ien 380456  45R463 71950 k720 73978 3428041 3738885 625 035 53435 675 187
Bonn (ohne Saargeb ). 493 336 2898 125 151 870 12725 617 179 4597 155 25401 803 1361474 121638 543934
CUusthal . . 43514 152098 7027 7085 8900 3804*7 1203 008 51411 07 341 76 553
Halle .o 3385 5161021 — 2240 1111199 30577 44955006 — 16 827 10233 089
Insgesamt Preuf’en

ohne Saargebiet . 11476851 8669601 2255692 404163 1811256 103962837 75308179 20317225 3427476 16478 763
G*gen 1919 Preufen
einschl. Saargebiet * 10780257 7352C07 2019813 323257 1563014 91944962 62973508 17709324 2789128 13429926
Die Kohlenférderung des Deutschen Reiches In den Monaten Januar bis Oktober 1920.

Die vom Stalistisohcn Reiohsamt angestellten Ermittlungen’) ergaben fir den Monat O kto b e r sowie fur die
zehn Monate Januar bis Oktober 1920, verglichen mit dom Vorjahre und dem Jahre 1913, folgende Férderungsziffern:

Oktober Januar bis Oktober
Pref- PreR- PreR- PreR-
Stein- Braun- Koks kohlen aus kohlen aus  Stein- Braun- Koks kohlen aus kohlen aus
Stein- Braun- Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t tm
PreuBen ohne Saargebiet 11476 854 8669 601 2 255692 404169 1811256 103962837 75308179 20317225 3427476 16 478 763
1919 mit Saanicglet . 10700257 7352507 2019813 323 1563044 91944962 62973508 17 709324 2789125 13429 926
Bayern ohne Pfalz 7380 233783 —_ - 12 510 67956 1967 891 99 951
mit I'falx . 51386 201810 — — 2010 504676 1663721 — — 23876
Sachsen 370 422 695 328 12 975 — 179511 3437812 6294120 121015 107 1489611
1919, 347 147 663541 12618 . 802 152275 322175 5546970 106736 17121 1269072
Uebrlges Deutschland 14 907 893 833 14872 *) 60775 233876 137735 8114701 138811 ») 609190 2088699
Insgesamt Deutsches
Reich ohne Saargebiet
und Pfalz.................. 11869 563 10492545 2283539 461944 2237153 107606 340 91684 891 20577 051 ») 4 036 773 20157 024
1919 ohne Elsaf3-Lothr. 1119248* 9047517 2045501 400742 1 930 256 95805962 77614903 17951 118 3350935 16 478 981
Davon Saargeb. u. Pfalz ««0 424 — 57 561 — 7594 514 — 674 461
1913 mit ElsaR-Lothr. 16941570 8191 740 2765242 512256 1 961 354 160615852 72323966 26861798 4918594 17 955070
Davon ElsaB-Lothringen,
Saargebiet und Pfalz. 1559 85t - 148 205 - — 15 056 695 — 1475 965 - -

Die Kohlenférderung des Ruhrgebietes im November 1920.

Nach den endglltigen
lenféorderung dos

Feststellungen hat die Ko h -
Ruhrgebiets im Monat

Novomber 1920 gegentber dom Vormonat einen leich-

tem Rickgang erfahren.
tagen (gcg:n 26im Vormon

im Oktober dieses Jahr03.

Sie betrug bei 241/* Arbeits-
at) 8C31711 t grgen 8117178 t
Die arbeitstagliche Forde-

rung bozifferte sich auf 331 205 t gcg«n 312 199 t im

Endo Novomber wurdon 527 348 Bergarbeiter beschaf-
tigt. An Koks wurden 1820 879 (Oktober 1884 192) t
und an PrefRkohlo 333976 (347 535) t horgo3tollt.

Die Bergarbeiterléhne Im 1. Halbjahr 1920.

Der im ,Reiohsanzeiger'll) verdffentlichten amtlichen
Naohweienng der in den Hauptbergbaubozirkon
PreuBenB im 2. Vierteljahr 1920, vergliohon mit dem

Vormonat. Dio Zahl dor Bergarbeiter hat sich von 1. Viertel dioses Jahres, verdienten Borgarboiter-
Endo Oktober bis Endo November um 7663 vermehrt; 16hnob5 ootnohmen wir dio folgenden Angaben:
Ver- Verdiente reine Léhne nach Abzug aller Arbeitskosten AuBerdem
) fahrene and der Veraicheruugsoeitrage Geldwert
Arbeiter- Schich-
zahl telnAauf aal eine verfahrene  auf 1 Ar- séeb%fﬂlcbgn
Ar- Schicht beiter enien jo
beiter  insgesamt insgesamt Schicht
) 1. Viertel- 2. Viertel-
- b jahr 1910 jahr 1920  tl-s fi-S ML e
. . Viertel- ! Esaz; u’g TCA
Vierteljahr iahr . 2 . >
J NE Ji A .« X Ji NS X
Steinkohlenbergbau: 1,
Bezirk Obcrsohlirsien . 150 9501165 861 77 72 296451 839 463 399 057 2412 3855 14,29 1853 2794 1,95 1,76
» NieUerscblesien . 83653 35984 75 74 70193 773 105 484 206 27,93 ~39,61 13,87 2086 2931 047 185
Oberbergamube”irk  Dort-
mun - ml13378'428070 78 75 1027 761028 1326011 187«) 31,92 4155 18,13 2486 3098 2,07 252
Bezlik Aachen................. U 152 11476 78 75 33 896 373 41 119 483 3053 3769 1543 2395 2841 165 250
" linker Niederrhein . 17004! 17333 79 A 44 400 017 55 135 0J7 3323 4288 1862 2611 3181 242 2,IT
Braunkohlenbergbau:
(] | LR 83380 87802 73 75 141705399 221049610 2363 3374 1367 1720 2515 097 099
Linksrheinisch 23571 23282 76 16 54 30S 933 34 752 677 31,56 47.74 16,85 2406 3640 108 d,88

') 1920, Nr.
*) 1920, Nr. 250.
ReichsiuschuA.

277.

2 Ein Betrieb is

t geschéatzt.

*) Ohne die Lohne fur dio verfahrenen Pfliehtliiberschiohten.

s) EinschlielRlich der Berichtigungen aus dem Vormonat.

*) Auflerdem 59918 212 Ji
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Die Schichtdauer, einschlieBlich der Pausen,
botruK boim Steinkohlenbergbau in Obersohlesicn 7,5
bis 8 Stunden, und zwar 17,2 % bis 7,5 Stunden, 82,8 %
bis 8 Stunlen, in NiedersohioBion 7 bis 8 Stunden
(55,4 % bis 7 Stunden, 44,6 % bis 8 Stunden!, im
Oberborgamtsbo?irk Dortmund 6 bis 8 Stunden (2,7 °/0O
bis 6 Stunden, 92,7% bis 7 Stunden und 4,6 % bis
8 Stunden', beim Braunkohlenbergbau im Bezi -k Halle
unter Tage 7,6, Ubor Tago 8 Stunden, im linksrheini-
schen Braunkohlenbezirk unter Tage 7,7, Ubor Tage
8 Stunden.

1 Ungarns Bergbau- und Huttenerzeugnisse
Im Jahre 1917.

Im Jahre 1917 wurde an Bergbau- und Hiitten-
erzeugnissen in Ungarn gewonnen bzw. erzeugtl) : Eisen-
stein und eisenhaltige Schlacko 1581 121 t, Manganerzo
90270 t, Kupfererze 3331773 t, Schwefolkies 17304492 t,
Steinkohle 1217 399 t, Braunkohle 7 609 984 t, Roh-
eisen 8196 t, GuReisen 438 953 t und Kupfer 115 854 t.

Erzeugung der Stahl- und Walzwerke der Vereinigten
Staaten Im Jahre 1919.

Dio Folgen des Stahlstrcikos und letzten Endes auch
der Umschwung in der Marktlage machten sich bei der
Erzeugung fast aller Arten Eben und Stahl sowio Haib-
und Fertigerzeugnisse in oinem scharfen Rickgang der
Leistungen des Berichtsjahres gegentber dem Vorjahre
bemerkbar. Nach den Ermittlungen des ,American lIron
and Steel Institute"*) gin? allein die Erzeugung der
Stahlblécken und StahlformguB um 9947 859 t oder
22,02 olo, dio Herstellung an Fertigerzeugnissen um
6 151 077 t oder 19,43 oo zuriick. Im einzelnen wurden
an Stahlblécken und StahlformguB, ver-
glichen mit dom Jahre 1918, die folgenden Mengen her-
gestellt: .

Gegenstand 1918 1919
t t

Martinstahl - 35 010 741 27 379 873
darunter: basisch . 32 993 100 26 130 821
sauer 2 014 545 1249 052
Bessemerstahl 9 526 256 7 387 907
.Tiegelstahl... 116 954 64 589
Elektrostahl... 519 546 390 603
Sonstiger Stahl . . . 334 2999
Insgesamt 45 173 831 35 225971

An Stahlblécken allein wurden 34233912 t, an
StahlformguR 992 060 t erzeugt.

Unter den al3 basischer Martinstahl aufgefuhrton
Mengen sind fur 1919 2 864 902 (i. V. 3931 937) t Blocke
und FormgufR enthalten, die nach dem Duplex-Ver-
fahren hergestellt, also zunachat in der Bessemerbirne
vorgeblasen und dann im basischen Martinofen fertig-
gestellt wurden. Gearbeitet wurde nach diesem Verfahren
in neun gegen zehn Werken im Vorjahre.

Die Erzeugung an Sonderstahl, wie Vanadin-,
Titan-, Chrom-, Nickelstahl usw., getrennt nach den ein-
zelnen Herstellungsverfahren, stellte rieh wie folgt:

Verfahren der Herstellung: Ton 1918 1919
Sonderstahl t t

Basisches Martinverfahren . , 1 041 031 1075 931
Saures ” 358 754 140 031!
Bessemer-Verfahren « . | | 65 751 81 365
1 Tiegel- b e 55 305 23 022
Elektr. u. versch. Verfahren 293 616 184 538
Insgesamt 1816 457 1504 887

An Walzwerkserzeugnissen «Her Art wurden her-
gestellt:

J) Montanistische Rundschau 1920, 1. Dez. S. 467.
3) Iron Age 1920, 7. Okt., S. 925.

Statistisches.
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Gegenstand 1018 1019
t t
Schienen . P 2 581 516 2239 104
Grob- und Feinbleche . 8939 92) 7 490 779
Nagelbloche................. 18 603 13 037
Walzdraht......coocvennenee. 2 603 388 25790 2
Bauoisen o 2 896 009 2 (155 861
Handelseisen.........c....... 6342 633 4 461 890
Botoneisen ... 350 134 425 725
Rdhrcnstre fen 2 6t5 035 2 596 670
Laschen u. sonst. Schia-
nenbofostigungsstiicke 423 57S 440 952 |
Bandeisen............ 821 256 357 807 i
Spundwandeisen 11 876 237 069 !
Eisenbahnschwellen . 6 541 16 911 !
Gewalzto Schmiede- ;
blocko USW....ccecvvvene. 1 685 6«4 305335 i
Halbzeug zur Ausfuhr 846 070 93 617
Sonstige Walzwerks- ]
erzeugnisse . 1 822 434 1529 320
Insgesamt 31 654 245 255 3169

An Weillblechen wurden auBerdem 1 091 862 (i, V.
1 458 857) t, an Mattblechen 77 497 (38 726) t, an guB-
eisernen Rohren 644 175 (562 158) t und an nahtlosen
Stahlrohren 200 527 (297 580) t horgestellt.

Spaniens Bergbau und Eisenindustrie Im Jahre 1919.
Nach der vom Consejo do Mineria verdffentlichten
amtlichen spanischen Statistikl) wurden wahrend des
Jahres 1919, verglichen mit den Ergebnissen des vorher-
gehenden Jahres, in Spanien geférdert bzw. erzeugt:

Mineral bzw. Erzeugnis 19t18 19t19
Steinkohlen 6 134 986 5 304 866
Anthrazit.. 377 216 398 771
Braunkohlen.... 726 348 539 872
Steinkohlenbrikotts 409 728 587 069

630 210 330 400
Eisenerz 4 6H2 851 4 640 061
Eisenerzbriketts 17 812 .
Schwefelkies.... 590 008 431 189
Manganerz. 77 714 66 685
Wolframerz 4 555 337
Roheisen 386 550 294 167
Da. zum Verkauf......cccoeennen. - 64 492
Eisen- und Stahlerzeugnisse 303 206 241189

Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten.
Ueber dio Leistungen der Koks- und Anthrazit-

Hochofen der Vereinigten Staaten im Oktober 1920,
verglichen mit dem vorhergehenden Monat, gibt folgende

Zusammenstellung-) Aufschluf3: Oktober  8eptemb,,
1920 1920
t t

1. GoBamterzeugung 3346 240 3174 297
darunter Ferromangan und

Spiegeleisen......eeee
ArHeitstagliche Erzeugung .

2. Anteil der Stahlwerksgesell-

35 337
107 943

40 179
105 809

schaften ..o 2 473 463 2 314 049
Arbeitstagliche Erzeugung . _ 79 789 <77 135

3. Zahl der Hochéfen . . . . 435 434
davon im Feuer.. 289 317

In den Monaten Januar bis Oktober wurden nach
dieser Zusammenstellung insgesamt 31 263 154 t Roh-
eisen erzengt, gegen 25958 287 t in der gleichen Zeit
des Vorjahres und 32 162 018 t in den ersten 10 Monaten
des Jahres 1918.

* Revista Minera 1920, 1. Nov.,
Vgl. St. u. E. 1919, 18. Dez., S. 1608.

) The Iron Trade Review 1970, 4. Nov., S. 1258.
— Vgl. St. u. E. 1920, 4. Nov., S. 1499.

3) Berichtigte Zahl.
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GroRbritanniens Hochéfen

Ende September 1920').

Am 30. September 1920

waren in  GroBbritannien
14 neue Hochoéfen im Bau,
davon drei in Siid Stafford-

shire, je zwei in Derbyshire,
Sud Wales und Lincolnshire
und jo einer in Durham und
Northumberland, Northamp-
tonshire, Nottingham -und
Leicestershire, Lancashire
und Nord-Staffordsliiro.

1) Nach Tho Iron and
Coal Trades Review 1920,
5. Nov., S. C2G. Die dort
abgedruckte Zu.-ammcnstel-
luntc fahrt sadamtliche
britischen Hochofenwerke na-
mentlich auf. — Vgl. St. u. E.

Wirtschaftliche, Rundschau.

Hochéfen im Bezirke

Schottland

Durham u. Northumber-

land . . ..

Northamptonshire.
Lincolnshire t L
Derbyshire......c.c.......
Nottingham u.Leicester-
shire . ; . .. .
Sud*8taffordshlre und

Worct “Y-rahire .
Nord-Staffordshire
We-»t-<'umberland
Laneashire . . , . .
Sud-Wales.....ccooeeunne
Sud- und West-Yorkshlre
Shropshire . . . ..
Nord-Wa'es
Gloucester,
. Wilts

Zusammen .lull—Sept.
Dagegen April—Juni

Somerset,

4D Jahrg.-Nr.-47/48.

Im Betriebe '
Vor«. d . 0 s oL
avon gingen am 30. Sept. .
handen von ging Roh P
oh-
am  Jnli—September Hamatit, PuddeU .
30. Sept. Roheisen _und f'ufl)gegsi_ Ferro
SO Sept. 1920 fir saure GieRe- = 0" mang-an
1020 1919 1920 Ver —TeERON- Verl e s
fahren  eisen  ‘ropcen .
102 TO 71 72 35 32 "5 -
o -
40 19 g& 27 14 '5 3 15
75 43 S 40. 13 18 13 2 -
20 10 12v/a 12 — S 1 —
22 131/3 19 “1S — 2 IG ® — i
45 28x* 33 33 — 30 3 —
8 5 5 _ 5 _ _
32 17 10 17 — 10- 7 - )
2L 10%/3 12 12 — 7 5 -— -]
30 13V» 17 17 14 — 1 2
31 irg 18 17 9 - § . 2-
3 8 1, 30 8 -
21 Pla m/s n — 5 6 —1
6 2 2 2 — — 2
5 3 VI* 1 — — - 1
o - _ x| _ _
429G 208 301 300 93 122 73 12
60 292'/a . 2913 2G T4 119 S 12

1920, 9. Sept., S. 1214.

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes im Monat No.vember 1920.

I. RHEINLAND-WESTFALEN. - D e am 1. No-
vomber'oingotrotenon Preisermafigungen haben das Ge-
schaft keineswegs allgemein belebt. Zwar hat der Reichs-
wirtseliaftsministor nach anfénglicher Weigerung ge-
nehmigt, dalR de Inlands-Novomber-Preise bisauf-wo teres,
mindestens abor bis Endo Februar 1921 gelten, was zur
Boruliigung des Geschaftes beitragen kann; aber dieses
ist noch von zu vielen anderen Umstanden abhéngig: dor
Valuta, den Bjrgarbsiterlohnen und damit don Ivohlen-

und bestrebt sind, mit aller Macht Deutschland aus don
bisherigen Absatzgebieten zu verdrangen.” Bei solchen
Verhéltnissen ist den deutschen Werken ein erfolgreicher
Wettbewerb nur méglich,-wenn sie weitgehende Be-
wegungsfreiheit haben. -Die Industrie wird fortgesetzt
mit allem Nachdruck fordern miussen, daR sie rvi'n den
Ausfuhrfesseln befreit wird und sich nach-eigenen prak-
tischen Erfahrungen so betédtigen kann, wie es zum Besten
der gesamten deutschen Wirtschaft,dient...........

und Erzproisen, dor Bihnfrachtorhéhung, dem Ver- Die Eisenbahnwagengestellung war mam groReren
lauf der V'rhandlinnen Aber dis Vollsozialisierung Teil des Monats November sehr unzureichend, weil dio
usw., so daB die zukinftige Entwicklung recht un- O-Wagen in verstarktem MaRe fiir den Kartoffeiversand

durchsichtig ist. Die gesamte Lago hat sich gegen den
Vormat nicht wesentlich gedndert. Vor allem ist die Roh-
eisen- und Stahlerzeugung infolge des groBen Kohlen-
mangels noch immer verhaltnisméaRig gering. Es mutet
daher einigermaBen merkwirdig an, wenn der.Wirt-
sohaftsminister ,die erforderlichen MaRnahmen seines
Kommissars beim Eisenwirtsehaftsbund im Einvernehmen
mit dem Reioliskohlenkommissar*' ankindigt, um die
Herstellung als besonders lebenswichtig bozcichnoter
*Walzerzeugnisso zu sioherri. Das tun die Werke ganz von
solbst, soweit sie dazu in der Lago sind. Vereinzelt, z. B.
im Stab- und Formeisengeschaft, herrscht befriedigende
Nachtrage, dagegen ist sie in Mittel- und Feinblechen,
ebenso in Gisrohren, nach wie vor sehwaoh. In Draht
und Drahtwaren ubt. der Handel immer nooh Zurtickhal-
tung, wahrend die Verbraucher — aber nurdiogréofReren —
kaufen. Dio Nachfrage nach Grubenschienen fur das
Inland ist duBerst gering, dagegen liegen dauornd grofRe
Nachfragen vom Ausland vor. Auf don Aus andsmérkten
maohon die belgische, luxemburgische und amerikanische
Industrie den deutschen Werken fortgesetzt sehr zu

schaffen, und wenn nicht die ini Laufe des November
stattgehab on erheblichen . Entwertungen der Mark
dazu beigetragen .héatten, die deutsche Ausfuhr, wett-
bewerbsfédhig zu machen, wirde diese noch weiter zurick-
gegangen sein. Dabei wird die Mdglichkeit der Ausfulir
durch die immer noch herrschende Ausfuhrzwangsver-
waltung wio Mindestpreise, Kontingentierung, soziale
Ausfuhrabgabe und schwerfalliges Ausfuhrbewilligungs-
vorfilhren gedrosselt. Insbesondere hat die deutsche Aus-
fuhrtéatigkeit durch didé burokratische und daher schwer-
fallige Einrichtung der AuBenhahdelsstellen schwer ge-
litten, da Frankreich mit Lothringen, Belgien und Luxem-
burg ihre Erzeugung fortgesetzt haben steigern kénnen

oingesetzt wurden. Es wurdon in dor Zeit vom

angefordert ge-teilt es fehltea
1. bis 7. 126 512 122 095 3817
8. , 15.. 108 350 142 763 25 593
16. , 23.. 107 8S8 140 255 27 033
24. , 30.. 163 079 128 800 34 279

Die Gestellung von Sonderwagon war ausreichend,
dagegen fohlte es an G.-Wagen so sehr, dalR groBe Mengen
verladebereiter Waren nicht versandt worden konnten.
Dio Schiffahrt auf dem Rhein hétto mit eohr grdfRon
Schwierigkeiten zu kampfen, hervorgerufen durch den
auBergewdhnlich niedrigen Wasserstand, der nur Abladun-
gen von geringer Tauchtiefe zulie3, so dall im allgemeinen
nur zwei Funftel der Ladefédhigkeit der Fahrzeuge aus-
genutzt werden konnten. Dio Nachfrago naoh Schlepp-
kraft wurde ebenfalls nur zum geringen Teil befriedigt,
weil eine Anzahl Sehraubenboote wogen des geringen W as-
serstandes auBer Kraft gesetzt werden mufite. Auf dou
Kanélen ruhte dio Schiffahrt in dor ersten Hiilfto des
Barichtsmonats infolge des Streiks dor Binnenschiffer.

Indem Verhaltnisder Arbeit?ider ude-i Arbeitern
undAngestellten sind wesentliche Ereignisse, im Borichts-
monat nicht zu vermerken. An einzelnen Orten des Indu-
striebezirks wurden die Lohne der Arbeiter durch Schieds-
spruch gegen don Widerspruch der Arbeitgeber orhéht
unter der Bogrindung einer Zunahme der Teuerting.
Mit den Angestellten der Industrie wurde eine Erhdhung
ihrer Einkommen vereinbart unter gleichzeitiger Ver-
langerung des Einkommentarifcs bis zum 31. Marz 1921.

Die groBe Brennstoffnot dauerte unvermindert
an, wenn auch im November die Forderung,_auf..den
Arbeitstag berechnet, gegen den ~Oktober eine nennens-
werte Steigerung erfuhr.
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DioZochon waron infolge unzuroiohendor Wagengestol-
lung gezwungen, aus Forderung und Herstellung bedeu-
tende Mengen auf Lager zu nelimon. Ebenso bohindorte
mor niedrige Wasserstand der Wasserwege den Schiffsvor-
»and ganz betrachtlich. Die im letzten Bericht erwédhnten
Lohnerhdéhungen, die der zur Rogolung von Lolinstroitig-
Icciten im Ruhrborgbau oingesotzte SchlichtungsausschuB
edurch einen Schiedsspruch fur die Z&it vom 1. Oktobor
1920 an verfiigt hat, kann doér Bergbau, da ihm fir diese
Preishoraufsotzungen kein angemessener Ausgleich ge-
boton worden ist, wie schon jingst horvorgehoben, ohne
«ine Erhoéhung dor Kolilenproiso nicht tragen. Eine
Kohlenproiserhéhung war abor von der Regiorung be-
kanntermaBen abgelehnt worden. Die Lago dor Vor-
haltnisso hat das Kohlonsyndikat gezwungen, vor kurzem
erneut an dio amtliche Stelle mit einem Antrag koran-

zutreten, dor erforderlichen Heraufsetzung dor Proise
zuzustimmon. Dio Entscheidung auf diesen Antrag stoht
noch aus.

Das Hauptkennzeichen des Eisenerzmarktes im
November war allgemeine Stille und Zuruckhaltung, da
der Bedarf dor Hoohofenwerkc infolgo des Kohlonmangels
immer geringer wird und teilweise durch dio Bestédndo
auf den Werken reichlich gedeckt werden kann. Dio
Nachfrage nach manganhaltigen Erzen, insbesondere
Siogerlander Rohspat, Brauneisenstein und Lahn-Eraun-
oisenstein, ging sehr zuriick; bei Roteisenstein von Dill
und Lahn herrschte nur Nachfrago nach den besseren
Sorten. Dio Foérdorung der heimischen Eisenerze hielt
sich ungefahr auf der bisherigen Hého. Im Siegerland,
wo dio Erzgewinnung im Oktober u. a. wegen des Streiks
auf don Wissoner Hutten etwas zuruckgegangen war,
wurde der Stand dor Vormonate wieder erreicht. Im
Lahn- und Dillgebiet wurden wegen mangelndon
Absatzes und schlechter' Wagengestollung einige kleinere
Botriobe mit geringer Fdérderung stillgelegt; dio Beleg-
schaft konnto auf dio Ubrigen Betriebe verteilt werden.
Auf don Vogelsborgor Brauneisensteingrubon
gestalteten sich dio Betriebsvorhéltnisso sehr unginstig,
denn infolge der groRen Wassernot konnten verschiedene
Aufbereitungsbetriobo nur eine Wocho lang arbeiten,
wodurch wiederum ein groBer Ausfall in dor Férdorung
entstand. Wenn nicht vor Eintritt anhaltenden Frostes
ergiobigo Niederschldago eintroten, werden dio gesamten
Bisonerzbotriobe des Vogelsborges zum vollstandigen Still-
stand kommen. Sehr ungunstig wurde der inlandische
Eisonorzmarkt von dem starken Wagenmangel beein-
fluBt, und dio Klagen aus allen Erzgebieten tiber Unmog-
lichkeit des Versandes haben sich sehr vermehrt. Im
Lahn- und Dillgebiet z. B. betrug der Ausfall in der Wagen-
bestellung bis 70 %. Nach einer Mitteilung des Eisen-
bvhnzontralamtes in Berlin kénnen infolgo dos groBen
Wagonbodarfs fir landwirtschaftliche Erzeugnisse héch-
stens 40 % dor Wagenférderungen fir Eisenstein gedockt
worden, und es ist auch vor Weihnachten keine Besserung
zu erwarten. Wie inan aus Erzkroisen versichert, wird
indesson selbst diese goringo Teildeckung nicht erreicht.
Dio Gruben sind daher gezwungen, zur Vermeidung von
Foérdereinsoh'dankungen erheblicho Mengen auf Lager
zu stlirzen. Dies hat eine erheblicho Steigerung der Selbst-
kosten auf den Gruben zur Folge, dio noch durch Lohn-
erhdéhungen, dio hier und davorgenommen werden muften,
VergroBert wird. Dio Erzproisc liegen bis Endo dieses
Jahres fest.

Dio Lage auf dem auslandischen Erzmarkt
zeigte wenig Verdnderung gegenitbor dem Vormonat.
Im allgemeinen Ulberstieg das Angebot sowohl an schwe-
dischen wie an spanischen Erzen die Nachfrage.
Die Seefrachten haben keine Veranderung erfahren, da-
gegen waren die Rheinfrachten infolgo des niedrigen
Wasserstandcs um 2 fl. jo Tonne Erz hdher als im Vor-
monat, wodurch sich natirlich dio Preiso der auf dem
Rhein verfrachteten Erze gleichfalls erhéhten. Auch die
Minette-Lieferungen ausLuxem birgund Lothringen
waren befriedigend. Dio Luxemburger Regierung hat mit
Wirkung vom 15. November an die Ausfuhrabgaben
far Eisenerze wie auch fur Eisen fallen gelassen. Hoch-
haltige Manganerze aus Indien wurden mit 37 bis 38 d
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je Einheit Tonno cif Rotterdam bzw. Antwerpen ange-
botonj Minganerz-Voraohiffungen aus Poti finden gegen-
wartig wogon dor dortigon Unruhon nicht statt, auch
liegen hierfir keine Proisnoticrungen vor.

Dar Sohrottmarkt zeigte das gleiche Bild wie in
don lotzton Wochen. Dio vom ReiclisWirtschaftsmini-
sterium vorgelegton Entwdirfe zweier Verordnungen sind
inzwischen don zustdndigen Ausschiissen dos Eisenwirt-
sohaftsbundes ,zur Anhdérung“ vorgelegt worden. Dio
Proise fir Kernschrott bowegon sich zwischon 900 und
940

Der Versand an Roheisen im Monat November wios
gogonuber dom Vormonat oino kleino Besserung auf.
Dio Werke wurden jodoch in der letzten Zeit wegen
Wagonmangels teilweise gezwungen, Roheisen auf Lager
zu nelimon, wodurch dio rechtzeitige Versorgung der Ver-
braucher beeintrachtigt wurde. Dor Roheisenverband hat
in den lotzton Wochen groRe Mengen Auslandsoisen hinzu-
gokauft, so daB, wenn nicht unerwartete Schwierigkeiten
ointreton, im Monat Dezember mit einer verstarkten
Belieferung der Verbraucher zu rechnen ist. Auf dem
Auslandsmarkte hielt die ricklaufige Bewegung der Proise
an. Die Nachfrago war lebhaft.

Halbzeug fir dio Lokomotiv- und Wagenbau-
anstalten sowie fur dio Beschlagtoilfabriken war lebhaft
gefragt, doch wurden diese Werke im ganzen gut vei-
sorgt. Dio Nachfrago nach Halbzeug fiur die Drahtwalz-
werke war aus dem Inlando lebhaft, so dal der Bedarf
boi weitem nicht befriedigt werden konnto. Fir das Aus-
land standen infolgo dos groBen Inlandsbedarfes wesent-
liche Mengen nicht zur Verfliigung.

Das Formoisengcschaft war auch im verflossenen
Monat rocht lobhaft. Immerhin konnte der Bedarf mit
kurzen Fristen gedockt werden. Im Auslandsgeschaft
waren dio Preiso recht gedrickt. Es wurden daher
nennenswerte Geschafte nach dem Ausland nicht ge-
tatigt.

Dio Staatsbahnen wurden mit Eisenbahnober-
bauzougausreiohcndbeliefert.insbesonderemit Schwollen,
da die Werke dio grofRiten Anstrengungen machten, den
Wiinschen der Bahnon nachzukommen. Der rege Eingang
von Auslandsanfragon hielt an, doch machten die noch
bestehenden Verpflichtungen dio Hereinnahmo belang-
reicherer Auftrage nicht mdoglich. Dio Unterbietungen
durch den Auslandswottbewerb drickton weiter auf die
Preise. Die Nachfrage nach Fcldbahnzeug aus dem
Inlando war gering; aus dem Auslande kamen zwar Auf-
trdge herein, doch haben auch hier dio Preiso weichende
Richtung.

Infolge der beroits im Vormonat erwdhnten Be-
stellung der Reicliseisenbahnverwaltung und dor noch
vorliegenden Auslandsauftrdge waren dio Beschéftigung
und der Versand in rollendem Eisenbahnzoug im
allgemeinen befriedigend. Im Ubrigen ist eine Belebung
des Inlandsmarktes auch trotz der vorgenommenen
Senkung der Preiso bisjetzt nichteingetreten. Der Bedarf
dor Wagenbauanstalten an Radsatzen fur den Privat-
bedarf war infolgo des sparlichen Eingangs von Auftragen
auf Privatwagen sehr gering. Auch die Verwaltungen
der Klein- und StraBonbahnen sowie die sonstigen Ab-
nehmer beschrankten ihre Beschaffung an rollendem
Eisonbahnzeug wie bisher auf den dringendsten Bedarf
an Ersatzteilen. Das Auslandsgeschéaft war sowohl in
Radsétzen als auch in Einzelteilen wesentlich lebhafter.
Wenngloich auch hier dor Auftragseingang nicht don Er-
wartungen entsprach, so geht aus den zahlreichen ernst-
lichen Nachfragen doch die Aufnahmeféhigkeit des Aus-
landes hervor und ist ihiien die Moglichkeit zu entnehmen,
den deutschen Werken weitere umfangreiche Arbeits-
mengen zuzufuhren.

Die lebhaftere Nachfrage, welche sich auf dem
Stahoisenmarkt schon im vorigen Monat geltend
machte, fand im Berichtsmonat durch regere Bedarfs-
eindockung ihre Auswirkung. Sowohl in gewdhnlicher
Ware, wie z. B. in Monioreisen, wie auch in Besonder-
heiten, wie z. B. Schrauben- und Nieteneisen, entwickelte
sich eine regere Verkaufstatigkeit, die auf eine langsame
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Besserung des Beschéftigungsgrades dereinzelnen Fabriken
und Werkstatten schlieRen 1 Bt. Allerdings machte sich
nach wie vor bei der Bedarfseindeckung der Verbraucher
noch eine gewisse Zuruckhaltung geltend, dio nur auf die
merkwurdige Preispolitik des Eisenwirtschaftsbundes
zuruckgefuhrt werden kann; denn die durch den Eisen-
wirtschaftsbund festgelegte kurzfristige Gultigkeitsdauer
dor Preise veranlal3t die Verbraucher, sich jeweils nur mit
den allernotwendigsten Mengen zu versorgen und dies
oft zum eigenen Schaden der Verbraucher selbst, da auf
diese Weise sehr haufig mangels irgendwelcher Vorréate
und fruhzeitiger Bestellung in dringenden Bedarfsfallen
das erforderliche Material nicht rasch genug beschafft
werden kann. Auf dem Auslandsmaérkte hat sich die un-
gunstige Lage noch weiter verscharft. Auch hier ist es
vielfach die inlandische Politik, die das Auslandsgeschéft
erschwert und verdirbt. Dio seitherige Gepflogenheit
der Festsetzung von Mindestpreisen fur dio Ausfuhr hat
lediglich die Folgo gehabt, daB die jeweilige ErméaRigung
der deutschen Ausfuhrpreise ein sofortiges Folgen und
Unterbieten des ausldndischen Wettbewerbs nach sich
zog. Das Bedauerliche an dieser Erscheinung ist, daB dio
Unterbietungen zu einem groBen Teile von den deutschen
Saarwerken kommen, dio im Verein mit den luxem-
burgischen und den belgischen Werken zurzeit die haupt-
séchlichsten Gegnersind. Leider haben auch die deutschen
Héandlerfirmen durch fortgesetzte Unterbietungen den
starken Preisrickgang kréaftig geférdert und eine Un-
sicherheit in den Markt gebracht, dio jeder Beschreibung
spottet.

Dio Beschaftigung in Grobblechen war im allge-
meinen fest, was auf den Bedarf des Schiffbaues zuriick
zufuhren ist, der dem ganzen Markt eine groBere Stetig-
keit verleiht. Dio Werke hatten nach wie vor mit der
Erledigung des alten Bedarfes zu tun. Auf de »Auslands-
markt war zwar die Nachfrage noch recht lebhaft, doch
wirkte erschwerend auf dio Hereinnahme neuer Auftrage
dio noch bostohendo Ausfuhrbeschrankung. Die Aus-
landsabnehmer wollen ihre Bestellungen nur erteilen,
wenn ihnen bestimmto Zusicherungen hinsichtlich der
Lieferung* gemacht werden. Sio kénnen es nicht ver-
stehen, daB dor Verkauf in Deutschland noch immer von
dom Erhalt der Ausfuhrbewilligung abhéngig gemacht
werden muf3. Gerade in Grobblechen wird dio Beschréan-
kung der Ausfuhr dor Monge nach noch sehr scharf durch-
gefihrt, und es steht zu beflirchten, daB die Erschwerung,
welclio die Regierung nach dieser Richtung hin dem Ge-
schaft bereitet, Ubcrkurzoderlang dieselben Erscheinungen
loslosen wird, dio auf dem Feinblechmarkt aus ahnlichem
AnlaB sich gezeigt haben, daB namlich die Zeit, in der Auf-
trage noch hereingeholt werden kénnen, infolge der be-
stehenden ZwangsmaRnahmen ungenutzt voribergehen
mufB.

Dio Fo'tnbloohmarktlage erfuhr im vergangenen
Monat eine geringe Aufbesserung im Eingang von Auf-
trdgen, jedoch nahm das Bestreben der Kundschaft,
weitere Preisnachlésse durchzudriicken, mehr ur.d mehr
zu. Dio Nachfrage war unverandert rege. Aus dem Aus-
land konnto im Berichtsmonat bei &uBerst reger Nach-
frage. eine groBere Anzahl von Bestellungen hereinge-
nommen werden. Die Preisentwicklung war jedcch auch
hier ricklaufig.

Die Lage des Marktesfurschmiedeeiserne Rohren
hat sich gegentber den voraufgegangenen Wochcn wieder
nur wenig verdndert. Die lebhaftere Gestaltung des
Inlandsgeschéftes setzte sieh in geringem Umfang fort,
und dio Nachfrage auf dein Auslandsmarkt blieb weiter
ziemlich rege. Dementsprecher.d war auch der Eingang
an Auftragen starker als in den Sommermonate -«

Die lebhaftere Nachfrage nach GuRrohren liielt an.
Im Inland konnten einige Abschlisse in Wasserleitungs-
réhren getétigt werden, wie auch im dbrigen hier cino
starkere Nachfrage nach gufReisernen Muffenréhren wahr-
nehmbar ist. Ln groBen und ganzen bestand allerdings
dio Zurickhaltung der Kundschaft in der Vergebung
groBerer Lieferungsposten fort. Der Auslandsmarkt
nahm an Lebhaftigkeit zu, insbesondere in den nordischen
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Landern, jedoch waren Auftrage nur in scharfem W ett-
bewerb namentlich gegen Frankreich erhéltlich. Die
Preise gingen daher wieder zurtck und haben gegenwaértig
einen Tiefstand erreicht, der eine Hereinnahme der Auf-
trage ohne erhebliche Verluste nicht mehr ermdglicht.
Bei den GraugieBereien war /war der Auftrags-
eingang immer noch gering, teilweise sind dio GielRereien
aber ausreichend fur langere Zeit zu auskémmlichen
Preisen beschéaftigt.
Der StahlformguBmarkt
vergangenen Monat unverandert.
Auf dem Drahtmarkto ging das Geschéaft im In-
lande nach der mit Endo Oktobererfolgten Neufestsetzung
der Preise lebhafter, zunachst infolge erhdhten Abrufes
der weiterverarbeitenden Industrie, wahrend dor Handel
bisher noch in seiner Zurickhaltung verharrte. Die
Nachfrage aus dem Ausldnde nach Dréhten und Draht-
erzeugnissen war nach wie vor stark, fuhrte jedoch nur
zu kleinen Geschéaften. In Walzdraht war leider durch
Betriebsstérungen bei verschiedenen Werken ein grofRerer
Erzougungsausfall zu verzeichnen; die Nachfrago hierin
verstarkte sich deshalb noch wesentlich. Der Versand
in Drahten und Drahterzeugnissen im November hatte im
Ubrigen sehr unter dem Mangel an Wagen zu leidon; groRe
Posten mufiten infolgedessen auf Lagergenommon werden.
Die Aufmorksamkeitfiurdio Erzeugnisse des deutschen
Maschinenbaues scheint sich wieder zu heben; An-
fragen liefen aus Inland und Axisland ziemlich zahlreich
ein.  Wenn auch die tatsdchlichen Bestellungen dazu
noch nicht im richtigen Verhéltnis standen, so kdnnen
doch im allgemeinen wenigstens dio gréBeren -Werke
fir die ndchste Zukunft als hinreichend beschéftigt gelten.
Alles in allem wurden die Aussichten fur die Zukunft nicht
gerade als unginstig bezeichnet worden kénnen, wenn
nicht dio sonstigen allgemeinen wirtschaftlichen Verhalt-
nisse in Fragen der Lebenshaltung so trostlos waren. Als
deren Folgo hat auch jetzt wieder die Lohnbewegung in
voller Starke eingesetzt und droht die Gestehungskosten
sowohl der Rohstoffe als auch der Fertigerzeugnisse der-
artig zu verteuern, daB die letztgenannten dem scharfen
Wettbewerb namentlich Amerikas und Englands nicht
mehr gewachsen sind.

1. MITTELDEUTSCHLAND. - Was
Oktober uber das mitteldeutsche Wirtschaftsgebiet be-
richtet wurde, trifft im grofen Ganzen auch fur den
November noch zu, wenn man von geringfigigen Ab-
weichungen absieht.

Dio Braunkohlenfdérderung war verhaltnismaRig
gut, sio hielt sieh auf der Hohe derjenigen des Vormonats,
war allerdings besser als im gleichen Monat des ver-
gangenen Jahres. Zu grofReren Arbeitsniederlegungen ist
es nicht gekommen, obwohl der am 30. Oktober unter
Mitwirkung des Reichsarboitsministcriumsgefalltc Schieds-
spruch, der eine Lohnerhéhung in Form eines Kinder-
geldes von 1 VA und eines Hausstandgeldes in gleicher
Hohe fur den Tag vorsah, von den Grubenbetrieben
abgolohnt worden war. Sehr nachteilig wirkte der lange,
anhaltende Wagonmangel, der es den Gruben unmdglich
machte, die geférderte Kohlo und die erzeugten Briketts
in vollem Umfang abzufahren. Die Wagengestellungs-
vorhéltnisse besserten sich zwar in der zweiten Hélfte des
Berichtsmonats etwas, doch blieb die tatsédchliche Wagen-
gestellung immer noch um 35 bis 40 % hinter der Soll-
ziffer zurick.

Auch innerhalb des sachsischen Steinkohlen-
gebietes ist fleiRig geférdert worden. Zunéachst macht©
allerdings das Verfahren von Ueborschichten, das von
den Belegschaften des dortigen Bezirkes angenommen
war, wider Erwarten noch einige Schwierigkeiten, weil
sich gowisso unverantwortliche Fuhrer den auf die Er-
héhung der Kohlenférderung gerichteten Bestrebungen
aus rein politischen Grinden entgegenstellten; cs gelang
aber schlielich, die Belegschaften dazu zu bestimmen,
durchschnittlich mindestens acht Stunden arbcitstaglich
zu verfahren.

Die Erleichterung bei der Beschaffungvon Ro h- und
Betriebsstoffen, von der wirim Vormonat berichteten,

blieb gegeniiber dem

im Monat
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hielt aij. Das trifft insbesondere auf den Bedarf der Werko
an Roheisen zu. Hierbeiist absr wiederholt zu betonen,
daR von einer ausreichenderen Versorgung nur im Hinblick
auf dio durch den ICohlenmangel hervorgerufenen Ein-
schrankungen bei den Eison- und StahlgieBereien ge-
sprochen werden kann.

Fur Alteisen wurden zwar etwas hdhere Preise
gefordert; cs durfto aber deswegen kein Anlal vorliegen,
schon jetzteinem weiteren Steigon derAlteisenprcise durch
staatliche Verordnungen zu begegnen. Im Gegenteil
wirdo nach don bisherigen Erfahrungen dann zu befilirchten
sein, daB nach Erlall von Hochstpreisen dio Ware zu einem
groBen Teil vom Markt verschwéande.

Dio Walzwerke waron zum Teil noch ausreichend
beschaftigt, doch lieR dor Eingang von nouen Auftrégen,
insbesondere in Blochen, zu winschen Ubrig. Hierbei
darf aber nicht Ubersehen werden, daR die Monate No-
vember und Dezember auch friher schon ein gewisses
Nachlassen des Bedarfs und ein verstdarktes Angebot
brachten. Allerdings erhielt dieses im vergangenen Monat
November dadurch sein besonderes Geprége, daB sich
nicht nur dio Walzwerko untereinander um Auftrége
stritten, sondern auch viel Waro von don L gern einer
nicht geringen Zahl Grofverbraucher sow'ohl aus dem
hiesigen Bezirk, wio insbesondere aus der Gegend von
Berlin angeboten wurde, und zwar zu Preisen, die teilweise
unter denjenigen des Eisenwirtschaftsbundes lagen.

Hierunter hatte der Markt in Stabeisen besonders
zu leiden, blieb aber diesen Vorgédngen gegeniber im
Vergleich zu anderen Walzwerkscrzeugnissen verhélt-
nismé&Rig widerstandsfahig.

Etwas unginstigcrlag das Geschéaftin Grobblechen,
im Gegensatz zum Monat Oktober, und es wiirde wie bei
Mittelblechen zu starkeren Preisunterbietungen ge-
kommen sein, wenn der Bedarf der Werften dem Gesamt-
markt keine'Stitze gegeben hatte.

Fur Mittel- und Feinbleche war das Angebot
erheblich groBer als dio Nachfrage, das vergréfRerte An-
gobot war auch hier auf das AbstoRen von Verbraucher-
lagern zuriickzufuhren.

Dio geringe Bautatigkeit kam in oinem weiteren Nach-
lassen des Bedarfs an Gasrdhren zum Ausdruck.

Die StahlgieRBereien waren verhaltnismaRig am
besten beschéaftigt, wenn auch dio Preiso hier und da
zu wiinschen ubrig lieR'n.

Auch fir dio Erzeugnisse der GraugiclRcreien war,
soweit HandelsgufR in Betracht kommt, noch aus-
reichend Arbeit vorhanden und dis Ausfuhrgeschaft
befriedigend. Weniger gunstig lag der Markt in Maschi-
nonguB, da die Maschinenfabriken sich zu starken Be-
trieb32inschrankungon veranlaBt sahen; dio Verschlech-
terung der Mark brachte’ nur eino voriibergehende Er-
leichterung im Ausfuhrgeschaft.

Die Lage des franzdsischen Eisenmarktes im 3. Vierteljahr

Von der Abschwachung, die sieh um die Jahrcsmitto
auf allen ouropiisehon Eisenméarkten fuhlbar machte, blieb
auch die franzésische Eiseaindistrio nicht verachont,
wenngleich die Abwartsbewegung hier otwas spéater oin-
setzte. Da das franzdsische Eisengewerbe von den Nach-
wirkungen des Krieges ganz besonders getroffen war und
infolgo unzulénglicher Verkehrsverhéltnisse und Brenn-
stoffversorgung nicht imstande war, dio Eisenerzeugung
dem groBen Bedarf des Landes anzupassen, so herrschte
bis in das dritte Vierteljahr 1920 hinein Eisenknappheit.
Die Werko waren im ganzen mit alten Auftrdgen noch
fur langere Msnato versehen und hielten an den bisherigen
Preisen fe3t; dio verschiedenen Syndikate der Eisen-
industrie lieRen fur Aagust und September keino Preis-
ermaRigungen eintreton. Anderseits verstarkte sich
jedoch die Zurickhaltung der Verbraucher, die den Hohe-
punkt der Preisbildung fiar uberschritten ansahon, und
gleichzeitig erfuhr dio Eisenerzeugung infolge besserer
Versorgung mit Brennstoffen eine stetige Zunahme. Mit
der sichtbaren Verminderung des Auftragsbestandes
und der vermehrten Erzeugung war ein merkliches An-
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Die Konstruktionswerkstadtten mussen sich
dauernd noch starken Betriobseinschrankungen unter-
ziehen, weil cs ihnen durchweg an der erforderlichen
Arbeit fehlte, um ihre Betriebe voll zu beschéftigen.

1.
WERKE. — Dio Festlegung der Eisenpreise fur das In-
land bis Endo Februar 1921 und dio Aufhebung der be-
hérdlichen Ausfuhrpreise gestalteten in den letzten
Wochen don Eisenmarkt im allgemeinen etwas fester
und lebhafter. Das in letzter Zeit so stark ausgeprégto
Von der Hand in den Mund leben, das seinen Grund in
der bishorigen unsicheren Preisgestaltung fand, liell etwas
nach, dio Verbraucher traten aus ihrer bisherigen Zurick-
haltung heraus und fingen an, ihrenBedarf otwas reich-
licher einzudocken.

Dio Beschéaftigung erfuhr durch Eingang von Aus-
landsauftragen in fast allen Industriezweigen Nord-
deutsclilands eino leichte Besserung. Sio hatto weiter
erhéht werden kénnen, wenn nicht das unselige Spa-
Abkommen, das nur eine ganz beschrédnkte Brennstoff-
versorgung zuldBt, dazwischen stdnde. So litten dio
Kustenwerko schwer unter dem Kohlenmangel, der
auBerdem noch durch dio Wagennot verstarkt wurde;
auch die BjnksrkohlenVersorgung der Ost- und Nordseo-
héafen lie allcB zu winschen dbrig.

Dio Erzanfuhr, die sich nach SchlieRung der
Nordhafen Schwedens lediglich auf Mittelschweden be-
zieht, ging zu don letzten Frachten in gefordertem Um-
fange vor sich.

Die FluRRfrachten buebon
Jahreszeit auf der alten Hohe.

Dio Roheisenerzeugung der Kustonwerko fand
weiterhin schlanken Absatz. Dar Bedarf der GieBereien
in Qaalitatsroheisen konnto auch im November nicht
annédhernd gedeckt werden.

Das Ausfuhrgeschéaft in Stabeisen entwiokolto
sich weiter, soll jedoch, wio man hort, letzthin einen etwas
wilden Charakter angenommen haben, den aus der Welt
zu rdumen, sich die alten guten Héandlerfirmen bemuhen.

Bei den Schiffswerften nahmen dio Schiffsaus-
besserungsarbeiten im letzten Monat ab* jedoch haben
sich dio Neubauten vermehrt, so daB die Werften ge-
nigend beschaftigt sind. Auch hier kdnnte der Beschéf-
tigungsgrad erhdht werden, wenn laufend gentgend
Material fir den Schiffbau von den Walzwerken ango-
liefert wiirde. Allerdings hatten einzolno Schiffswerften
in letzter Zeit unter Streiks zu leiden. Nachdem der
Streik der Howaldtswerko, Kiel, beigclegt ist, hat nun-
mehr bei der Schiffswerft Janssen & Sch milinsky, Ham-
burg, ein Streik eingesetzt, der allerdings mokr politischer
als wirtschaftlicher Natur sein soll.

trotz vorgeschrittener

1920.

wachsen des fremden, besonders des belgischen Wett-
bewerbs verbunden, so daR schlieBlich ein Abbréckeln
der Proise, namentlich in den nicht syndizierten Erzeug-
nissen, unvermeidlich war. Zeichen des beginnenden
Druckes auf den Eisenmarkt waren cs auch, daB groRle
Werke ihrer friheren Kundschaft wieder nachzugehen
anfingen, daB entsprechend der GroRe des Auftrags
Preiszugestdndnisse gemacht und Aussichten auf schncllero
Belieferung als bisher gegeben wurden. Trotzdem ver-
hielten sich Verbrauch Bowohl wie besonders der Handel
ablohnend in dor Erwartung billigerer Preise und nament-
lich in der Hoffnung, dall den fast ganz verschwundenen
alten Handelagebrauchen gewissenhafte Vertragserfullung,
Einhalten dor Lieferfristen und angemessene Zahlungs-
bedingungen wieder Geltung verschafft wirde. Dieser
flauen Geschaftslage konnten sich schlieBlich die Er-
zeugerwerko nicht entziehen und die verschiedenen Eisen-
verbédnde setzten gegen Endo September die Verkaufs-
preise durchweg erheblich herunter, wobei sie in ihrem
Vorgehen durch eine betrachtliche ErmaRigung der Koks-
preise mitbestimmt wurden.

NORDDE JI'SCHLAND UND DIE KUE3TEN-
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Die Ausfuhr von Eisen- und Stahlorzougnissen hat
sich im lautenden Jahre krdéitig gehoben und in den
Monaten Januar bis August boroits 1 Mill. t Gberschritten
gogon etwa 56000 t in der gloiohon Zeit dos Vorjahres.
Nobon Roheisen und Schrott ist namentlich der Absatz
von Walzoison, Schienen, Draht und Blochen erheblich
gestiegen. Bio Einfuhr mit Gber % Mill. t war um
rd. 230000 t niodrigor als im Vorjahre. Der starken
Ausfuhr von Walzeisen (314 000 t) stoht eine fast gleich
groBe Einfuhr (200 000 t) gogouibor, fernor wurden noch
groBe Mengon Bleche — 167 000 t — vom Inlando auf-
genommen. In don Monaten Januar bis August wurden
folgende Hauptorzougnisso ein-, bzw. ausgofuhrt:

Einfuhr Ausfuhr
Januar/August Januar/August
1918 1919 1920 1918 1919 1920
t t t t t t

Alteisen . 10090 7299 16603 9713 17795 342603
Roheisen 287188 74815 86976 6434 4274 206371
Halbzeug,

Form- und

StabeUen 686 103 364923 248409 10140 5434 310524
Bandeisen .. 5718 7298 28377 159 312 2 79S
unlversaleis. 533 6133 12309 106 43 325
Schienen. . 87939 161921 23154 B3 1950 34823
Walzdraht . 30764 21285 15485 389
Qezog. Draht 14527 23707 7894 810 815 21710
Bleche aller

Art . . . 18012 155548 167475 2490 4076 16482
Stahlrohren . 27112 31581 31723 717 1125 8717
Achsen, Ru-

der usw. 11338 15917 2981 456 855 3240
Maschinen . 101809 125862 199306 4639 25098 29456
Filsenerz ; . 84098 133561 M7625 50087 76 239 28119S8
Kohle . . 10257867 1051014G 14478800 1286478 230 645 248 576
Koks . . 344150 403286 2713084 22415 19 411 7440
Briketts . 504376 54219S 1155621 53376 26016 26471

Die Ko hlonVersorgung Frankreichs hat sich im
Laufe der Berichtszeit orheblich gobossert. In don Monaten
Januar bis Juli d. J. betrug dio franzdsisoho Steinkohlen-
forderung 12,70 Mill. t (dio von Braunkohlon 551000 t),
im Augusterroiclito dioFérderung 2,37 Mill. t. Dio Kohlen-
gewinnung in don zorstérten Gebieten nahm langsam,
aber stetig zu; Pas de Calais lieferte im Mai 414 000 t,
im Juni 737000 t und im Juli 747 000 t, wahrend die
entsprechenden Mengen fiur das Departement Nord
74 000, 146000 und 176 000 t betrugen. Neun Berg-
werksgesellschaften Nordfrankroichs, dio im Jahre 1913
etwa 0,69 Mill. t Kohlon forderten, hoffen 1920 auf
2,42 Mill,, 1921 auf 4,97 Mill., 1922 auf 6,21 Mill. und
1925 auf 8,74 Mill. t Férderung zu gelangen. Dio Arboitor-
zahl hat sich von 185452 im Januar auf 203 887, also um
15435 vormohrt, dio fast ausschlieRlich auf don Norden
kommon. Dio Férderung der samtlichen Saargrubon, dio
im orston Halbjahre 4,52 Mill. t Steinkohlen orroichto,
erbrachte im Juli 860000 t, im August 703 000 t (Streik
in dor ersten Monatshalfte) und im September 811 000 t,
also insgesamt 6,89 Mill. t, wahrond die Jahrosférdorung
1919 rd- 8,97 Mill. t betragen hatte. Ganz besonders
trugon zur besseren Versorgung des Landes und nament-
lich dor Eisenindustrie dio deutschen Lieferungen an
Brennstoffen bei, dio seit August und Septomber in den
vereinbarten Mengon und regelm&Rig geliefert wurdon,
und deren Beforderung dio franzésischen Eisenbahnen
vor oino schwierige Aufgabe stellte. Mit der Verteilung
der deutschen Kohlen ist das Bureau der verwusteten
Zechonvon Nord und Pas de Calais mit dem Sitzo in Paris
beauftragt. Dor franzésische Minister der 6ffentlichen
Arboiton stollto fest, daR fur August Frankreich ins-
gesamt 4 375000 t Kohlon zur Verfigung stdnden gegen
3200000 t im Januar. Dor Umstand, daR die deutsche
Kohlenférderung sich gohobon hat, roizt dio franzdsische
Begehrlichkeit und bringt oino franzésische Fachzeit-
schrift (dio immer noch von Boches, la Bochio und
eharbon boche spricht') zu dor Ansicht, daB es nicht un-
moglich sei, auBer don Verpflichtungen von Spa durch
Sondorvertrago Ergdnzungsmengen an Kohlon zu erhalten;
es wirde dazu dio Genehmigung dor Regierung genugen,
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dor dio Frago schon vorgclcgt worden soi. — Der Aus-
gloichs-Aufprois fir franzésische Kohle wurde ab 16. Juli
abermals horabgesotzt und zwar von 150 auf 125 %* —
Naoh oinor Bekanntmachung des Arbeitsministors wurde
ab 1. Oktober dor Preis fur franzésischen und auf dem
LandwogooingofihrtondeutsohenKoks, dordenHochofon-
werkon zugotoilt wird, aUf 175 Fr. f.d. tfrei Eisonbahn-
wagon Zocho odor Gronzo festgesetzt, was oino ErméaRigung
von etwa 70 Fr. bedoltet. Kokskohlo wird entsprechend
berechnet. Koks fur andere als Hochofonzwccko kostet
275 Fr.

Dio Erzférdorung im Brieybezirk ist in stetiger
Zunahmo begriffen. Dio Foérderung von Mourtho ot
Mosello betrug im Jahre 1919 gogonibor dem Jahre
1913 in 1000 t :

1013 1919
1916 669
» » 2608 145
1503 645

Der Preis fir Briey-Minetto (36 %) stollt sich etwa
26 Fr.gegen 6 bis 6 Fr. vor dem Kriege, fir Luxemburger
Minette 16 Fr. (gogon 3 Fr.), Lothringer Erz kostet 18,50
bis 20,50 Fr. ab Bahnhof Moyouvre, Pyrenden Erzo 50 %
otwaSOFr.ab Grubo,gerdstet60Fr. Ab 1. August wurdon
die Erzsondungon nach Deutschland durch Vermittlung
dor boidon franzésischen Erzgesellschaftcn wieder erlaubt.

Dio Rohoisenorzeugung konnto infolgo dor regel-
maéaRigeren Belieferung dor Hochdéfen mit Brennstoffen
sowie Besserung dor Vorkehrsverhéltnisso besondors auf
don Eisenbahnnetzen des Ostens und Nordons von Monat
zu Monat gesteigert werden. Eine weitere Anzahl Hoch-
o6fen wurdo in Lothringen und im Norden angoblasen;
von insgesamt 148 Hochdfen des Ostens waren Endo
Soptombor 67 oder 45 % mit einer Tagosorzougung von
10858 t im Betriebe, davon 16 im Bozirk Nanoy (ins-
gesamt 30), 21 in Longwy (52) und 30 im Bezirk Dioden-
hofen (insgesamt 60). Die Rohoisenkontoro konnton dio
Anforderungen dor Verbraucher vollstandig befriedigen.
Im Soptember verfiigto das Comptoir do Longwy sohon
Uber Vorrate, dio es nur schwer unterbringen konnto, da
durch Regierungsverordnung vom 4. Juli dio Roheisen-
ausfuhr untorsagt war. Dio zunchmondo Zurickhaltung
dor Verbrauchor und die Herabsetzung dos ICoksproisos
veranlalRto dio Rohoisonkontore, dio Preise fiir Oktobor
um 150 Fr. dio t herabzusetzon. Die neuen Preise deB
Comptoir do Longwy stellen sich gegonibor don bis-
herigen frei Wagon in don Workon der-Gruppe Longwy:

Bisher Oktober

Fr. Fr.

Roheisen Nr. 3 (Poau lisse) 650 500
Roheisen Nr. 3 (Poau rougeuse). 600 450

Das Comptoir dos fontes hematites in Paris setzte
die Preiso auf 705 bis 765 Fr. f.d. t jo nach Sorto fest ge-
gen 855 bis 915 Fr. f. d. t bisher.

Uober dio Erzougung von Roheisen und Stahl
in den orston funf Monaton des Jahros untorriohtot dio
folgende Aufstellung:

Roheisen Stahl
Tonnen

1920 Januar...... 195 000 195 000
Februar.. 205 000 194 000
198 000 188 000
179 000 186 000
224000 168 000
1920 durchschnittlich im Monat 200 000 186 000
1919 " v o 201000 182 000
1913 ” PR 434 000 391000

Dar Schrottmarkt lag in der orsten Halfte dor
Berichtszeit noch fest und die Nachfrage blieb lebhaft.
Dio sohwacho Marktlago fuhrte auch hier zu einem Nach-
geben dor Preiso, zumal da auch infolge dos Ausfuhrver-
bots von Altoison zum Umschmolzen dio Versorgung
der Verbraucher leichter wurde. In Paris kostete Ende
September Schrott in kurzen Sticken 200 bis 250 Fr.
(gegen 220 bis 270 Fr. im August), in langen Sticken
250 bis 270 Fr. (270 bis 290 Fr.), leichter Schrott fur
Martinéfen 180 bis 200 Fr. (200 bis 220 Fr.), Radreifen
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und Achsen 300 bis 350 Fr. (370 bis 390 Fr.), neue Blech-
abféalle in Paketen 200 bis 250 Fr. (210 bis 260 Fr.), Ma-
schinen-GuBschrott 440 bis 4CO Fr. (450 bis 470 Fr.),
GuB-Drehspéane 170 bis 190 Fr. (180 bis 200 Fr.).

Dio bereits im Juni bemerkbare Zurickhaltung der
Kéaufer von Walzeisen und -stahl verschéarfte sich in
der Berichtszeit. Die Nachfrage wurde immer geringer
und beschrénkte sich meist nur auf Preisanfragen, um
dio Absichten der Werke kennen zu lernen. Da diese
jedoch noch mit alten Auftrdgen gut besetzt waren,
setzten sie ihre Grundpreise nicht herab. Zwischen-
héandler aus der Kriegs- und Nachkriegszeit waren jedoch
zu Nachlassen bereit, um ihro Vorrate abzustoRen. Mit
der wachsenden Erzeugung und dem Ausbleiben belang-
reicher Auftrage bei gleichzeitiger Streichung zahlreicher
altor Bestellungen sank auch der Auftragsbestand vieler
Werke; dio Lieferungen erfolgten schneller und regel-
maéaRiger, da dio Abnehmer mit Streichung drohten; teil-
weise wurde der Versand auf alto Vertrége in einem Um-
fange ausgefuhrt, daB die Abnehmer vielfach um Ein-
stellung oder Verlangsamung der Sendungen ersuchten.

Als Grund fur dieso Eilo wurde hauptsachlich die
Besorgnis der Werke vor baldigem Preisfall ange-
nommen. Das Blcchkontor konnte seine Abnehmer

bereits Endo August auf die Mdglichkeit ihrer Befrie-
digung hinweisen, wdahrend diese seit Ende vorigen
Jahres auf ihro Anfragen stetst abschlagige Antworten
erhalten hatten.

Mit der KokspreisermaRBigung wurden Endo Sep-
tembor auch die Verbandspreise fiur Walzerzeugnisse
herabgesetzt, allerdings nicht in dem AusmaBe (um
200 Fr.), wio dio Regierung erwartet hatte, die als Gegen-
leistung fur don um 70 bis 75 Fr. ermé&Rigten Kokspreis
einen Abschlag von 300 Fr. fir Walzeisen fur notig erach-

tete. Eino zwoito Versammlung des Comptoir Sidérur-
gique sotzto deshalb cie nachstehenden Grundpreise
fest.

Rheinisch-Westfalisches Kohlensyndikat, Essen a. d.
Ruhr. — Dio Mitg'iedervcrsammlung vom 1. Dezember
1920gonehmigto den Antrag des Lothringer Hitten- und
Bergwcrksvercins, das H”sper Eisen- und Stahlwerk, mit
dom or einen Betriebs- und Interessengemeinschaftsver-
trag abgeschlossen hat, aus seiner Verbrauehsbetei igung
zu beliefern. Des weiteren machte der Vorstand die Mit-
teilung, daB dio zum 1. November 1920 beantragte und
vom Reichskohlonverband und dem GrofRen Ausschuf’ des
Reichskohlenrats beschlossene Preiserhéhung von der Re-
gierung beanstandet worden sei, und daB auf Grund der
den Bergarbeitern zuerkannten Erhdhung der Bezlge
zum 1. Dezember ein neuer Preiserhdhungs-
antrag, und zwar in Hého von 17,50 gestellt
worden sei.

In (ler Mitgliederversammlung vom 14. Dezember
wurdo dio auf der Tagesordnung stehende Beschluf3-
fassung Uber verschiedene Betriebs- und Intcressen-
gemeinsohaftsvertrage vertagt. Dio zum 1. Dezember
beantragte und vom Roichskohlenvcrband und Groflen
AusschuB des Roiehskohlenrates bewilligte Kolilon-
preisorhéhung um 17,50 Ji ist wieder vom Reiclis-
wirtsehaftsministcrium beanstandet worden. Ein neuer
Antrag soll zum 1. Januar 1921 eineebraclit werden.

Preisfestsetzung fur Walzwerkserzeugnfsse. — Nach-
dem der Reichswirtschaftsminister seinen Einspruchl)
gegen die Dauer der Preisfestsetzung des Eisenwirtschafts-
bundes zuriickgonommen hat, gelten nach einer neuen
Bekanntmachung des Eisenwirtschaftsbundesl) dio am
1. November 1920 in Kraft getretenen Hochstpreise
fir Halbzoug und Walzworkserzeugnisse bis
Ende Februar 1921.

Erleichterung in der Ausfuhr von Réhren und Blechen.
— Dio kurzlicho Mitteilung unter dieser Ueborschrift3)
entspricht, wie uns nachtraglich bekannt wird, nicht den

= Vgl. St. u. E. 1920, 28. Okt., S. 1463; 18. Nov.,
S. 1671.

2) Roiehsanzeiger 1920, Nr. 261 vom 16. Nov.

*) Vgl. St. u. E. 1920, 18. Nov., S. 1571.
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Bisher Anfang Oktober
Die Tonne In Fr.

Halbzeug....cooovonniininie 945 745

1195 945
Schienen.... 1225 975
Grobblech... 1380 + 14% 1495
Mittelbleche 2% bis 3 mm 15S0 1555

N 2 bis 2YT mm 1C30 1592,50

Feinblcche ..o 1090 1645
Universaleren ... 1370 1395

Der im Mai festgesetzte allgemeine Aufschlag von
14 % auf die Grundpreise von Blechen und Universal-
eisen ist fur Lieferungen ab 1. Oktober aufgehoben und
dio Preise sind um 140 bis 350 Fr. f. d. t ermé&Rigt, und
zwar fir laufende oder neue Bestellungen und fur Liefe-
rungen ab 1. Oktober bis 31. Dezember d. J. — Die
Preise fur niclitsyndiziertes Stabeisen stehen um 200 bis
250 Fr. niedriger als bisher und betragen 1050 bis 1100 Fr.
f. d. t je nach Werk.

In Paris stellten sich die anndhernden Handcls-
grundpreise verglichen mit den Vormonaten wie folgt:

Endo Endo Anfang
Juni Angust Oktober
Fr. f.d t Fr.f.d.t Fr. f.dt
Trager 1400 1400 1150
TJ-Eisen 1450 1450 1200
Stabeisen 1. Klasse 1450 1400 1200
Winkeleisen..... 1460 1400 1200
Bandeisen. 1600 1600 1500
Bleche, 9 bis 1770 1770 1570
1785 1785 1585
? 1800 1800 1600
i 6 1815 1815 1615
5 1845 1845 1645
4 1870—1890 1870—1890 1670—1690
3 1920- 1990 1920-1990 1720—1790
21/ bis 8 ,, 2000—2120 2000—2120  1800—1S20
2 2, 2000—2200 2060-2200  1860—2000
Unlyerealeisen . 170 1760 1560

Tatsachen. Es war zwar eine derartige Regelung der’
Frago in Aussichtgonommon, jedoch ist ein dahingehender
Antrag in der AuBenhandels-AusschuBsitzung des Eison-
wirtschaftsbundes am 23. Oktober abgelelmt worden.

ErméaRigung von Ausfuhrabgaben. — Durch Ver-
figung des Reichswirtschaftsministersl) sind mit Wir-
kung vom 18. November 1920 an die Ausfuhrabgaben fur
folgende Waren herabgesetzt worden: Fir Mangan-
eisonerzo mit hohem Kieselsdure- und Tonerdegehalt O,
bisher S% ; Braunstein; Eisenmanganerze mit hohem
Kieselsdure- und Tonerdegehalt O, bisher 8 % ; Hochofen-
schlacke, nicht gemahlon; eisenhaltige, zinkhaltige usw.
Kiesabbrédnde (ausgebrannter, eisenhaltiger, zinkhaltiger
usw. Schwefelkies), auch ausgelaugt (kupferhaltiger) O,
bisher 10 %. Die Ausfuhrabgabo fiur andere Eisenerze
und Manganerze bleibt unverédndert mit 8%, die fur
eisen- oder manganhaltige Gasreinigungsmasse, Schlacken
und Sinter aller Art zum Metallhlttenbetrieb, auch ge-
mahlcno (mit Ausschlufl des Thomasphospbatmehls) mit
10 % bestehen.

Durch eine weitere Bekanntmachungb ist mit Wir-
kung vom 22. November 1920 an die Ausfuhrabgabe fir
eine Reiho von Eisen- und Stahlwaren aufgehoben
worden. Ausfuhrabgabepflichtig bleiben: Formcisen,
nicht geformtes Stabeisen 3 %, Bandeisen- (aufler Ver-
packungabandeisen 0 %) 3 %, geprefite usw. Bleche 3 %
wio bisher, I'luReiscndraht 4, bisher 8 %. anderer als
FluBeisendraht 3 % wio bisher, Lokomotiv- und Loko-
mobilkcBsel 2, bisher 0 %.

Der Gesetzentwurf Uber die Regelung der gewerblichen
Arbeitszeit und das Abkommen von Washington. — Dio
Versailler Friedensbestimmungen sehen in ihrem drei-
zehnten Teil dio Berufung einerinternationalen Konferenz
vor, die in Form von Entwirfen und Vorschlagen auf dio
Arbeitsbedingungen in den einzelnen Vertragsstaaten ein-
wirken soll. Eine solche Konferenz hat zum ersten Malo
vom 29. Oktober bis 29. November 1919 in Washington

') Reichsanzeiger 1920, Nr. 2GO~vom 15. November.
) Desgl. 1920, Nr. 264 vcm 20. November.
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getagt und einen Entwurf zu o'mam Uaberoinkammon
Ubar dio Regelung der gewerblichen Arbeitszeit aus-
goarbaitet. Aufdiasam Entwurfstitztsiehdorvon unserer
Regiarung ausgaarbaitete Entwurfl) in sainon wesont-
lichston Bestimmungen. Das Washingtoner Ueberein-
kommen hat bisher unseres gesetzgebenden Korperschaf-
ten noch nicht vorgelegan. Erst wann os daron Zustim-
mung erlangt hat, hat unser Staat, nach Art. 405. Ab3. 7,
dor Versailler Bestimmungen, dio crfordarlichon MaR-
regeln zur Durchfihrung des Ueberainkammonszu troffen,
also ein djmentsprcchondes Gesetz zu erlassen. Falls das
CJeberainkemmon nicht die Zustimmung unsaror gesetz-
gebenden Kdérperschaften findot, so haben wir aus diesem
Uebereinkommen nach Art.405, Abs. 8, darVorsaillerBe-
stimmungen kaino weiteren Verpflichtungen.

Damit wirde dann auoh die bequeme Begriindung
~Washington“ fortfallon, die in den Erlauterungen zu dom
Regbruagsantwurf tber dia Regelung der gewerblichen
Arbeitszeit sieh tberall da findet, wo cs oiner sachtichon
Begriindung ermangelt, weil dia betreffenden Bestimmun-
gen mit den Bjlangan unseres Wirtschaftslebens u.nver-
einbir sind. Unser Kehlaaminjal erfordert unbedingt
spirsvnsta Warmewirtschaft, die dirch Verteilung dor
43stun;Ugan Arbeitswoche auf fuaf Tage unter ent-
sprechandar Erhdéhung der taglichen Arbeitszeit auf
4 mal 10 und 1 mal 8 Stunden orrcicht werden kann,
oh:i3 dif dia Arbeitnehmer in ihrem SSaude.nvordionst
gesell n'Uert zu werden brauchen. Der R jjiaruagdantwurf
setzt mit der Begrindung ,Washington“ naua Stunden
als taglihha Hie'isiirbeitszeit fest, sa dal dio angefuhrte
Einteilung unmdglich wird. Die bisher ge33tziich auf
13 Ji'nre festgesetzte Altersgrenze fur den besonderen
Sa'vntz der jugealtiohan Arbeiter outspricht durchaus dan
Anforderungen, dia die k'jrpsriche Bj;sehaffenhoit und
fj5nt.iu;ita'iigkeit unseres Volkes an die soziale Gesatz-
geb iu; zu stellen berechtigt ist. Dariber hinaus vorlangt
jetzt der Rjjieruagsentwurf die Erhéhung dar Alters-
grenze auf 1& Jihre, ohne zu bedenken, welche Tragweito
einer snlo’ien H>riufsetzung das Altars fur unser Wirt-
«ohaffcslobea i.nna.vahat. Dio Begrindung: ,Washington“.

Sahan aus diesen zwei Beispicion geht hervor, daB far
un3 dis Washingtoner Uaberoinkommon unannehmbar ist.

Wie wenig dis Abkem-nan auch im Gbrigan unsaron
Ralangan entspricht, soll in folgendem gezeigt werden.

Dia Annahme und Ritifikition des Washingtoner
Uebereinkammens bindat uns auf elf Jahre. Eine Nicht-
innehaltung (dazu gehdrt auch eine Abadndorung der auf
Grund da3 Ueberainkommons erlassenen Gesetze) ist nach
Art. 418, 410 dar Versailler Bestimmungen mit Zwangs-
malnahmen bedroht. Daf dieso Drohung fir uns nicht
nur auf dam Papier stoht, sondern daB sic auch in die Tat
umgasatzt wird, kmn nach unseron bisherigen Erfahrungen
mit den Vertrags jagnern nicht zweifelhaft sein.

Zugunsten dar verschiedensten Staaten sind in dem
Uaberainkemmon Vorbehalte und Ausnahmen zugelassen,
fir Deutschland nicht. Fur Japan bestimmt dor Art. 9
dor Uobaroinkunft, dall eine Beschrankung der tédglichen
Arbeitszeit nicht stattfindet und die wéchentliche
Arbeitszeit 57 bzw. 60 Stunden nicht Uberschreiten
soll.  Nur fir dio Bergarbeiter wird die woahentlicho
Arbeitszeit auf 48 Stunden festgesetzt. In Britisch-Indien
soll nach Art. 10 die wéchentliche Arbeitszeit 60 Stun-
dan betragen. Im Ubrigen finden die Bestimmungen dos
TJabareinkommens auf Indien keine Anwendung, ebanso-
wonig auf Persien, Siam, China. Fur Griechenland kann
nash Art. 13 das Inkrafttreten dar Uebareinkunft bis zum
I. Juli 1923 und fir Ruménien bis zum 1. Juli 1924
hinausgeschoben werden.

Ferner kdnnen nach Art. 14 dio Bestimmungen der
Uobaroinkunft durch BeschluR der Regierung im Falle
eines Krieges oder von Ereignissen, welche dio nationale
Sicherheit gefahrden, voribergehend aufgehoben werden.
Diese Bestimmung gibt unsern Vertragsgegnern die weit -st-
gahendo Alilioikeit, sich den ihnen l&stigen Verpflich-
tungen aus dem Uebereinkammen zu entziehen. Wirden
wir uns digegen einmal auf diese Bestimmung berufen,

) Vgl. St. u. E. 1 920, 18.Nov., S. 1570.
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dann wirde man uns wahrscheinlich zu verstehen geben,
dall dio nationalo Sicherheit bei uns nicht gefédhrdet ist.
Dio Ausnahmebestimmung fur Kriege kommt ja wol?l in
absehbarer Zeit fur uns kaum in Betracht.

Das ganzo Uebereinkommen bedeutet oine neue
Fessel fur unsar Wirtschaftsleben, da3 unter dor Knebo-
iung durch die Vorsailler Bestimmungen gerade genug zu
leiden hat. Wird das Uebereinkommen angenommen,
dann stehen wir vor nouon wirtschaftlichen Erschitte-
rungen, dio uns auf Jahrzehnte hinaus an einem Wieder-
aufstieg hindern kénnon. Damit ist unsern Arboitcrn am
allerwenigsten gedient.

Verordnung Uber MaBnahmen gegenuber Betriebs-
abbriiehen und -Stillegungen. — Dio Regierung hat cs
trotz das einmitigen Protestes der gesamten Industrie
doch fir noétig befunden, dio von uns bareits in unserer
Zeitschriftl) angekiindigto Verordnung tuber Bctriebs-
abbricho und -Stillegungen zu erlassen.'-) Dies ist
umso unvorstandlichor, als dio Regierung selbst zugegeben
hat, daB cine begrindete Veranlassung zu dem ErlaB dor
Verordnung nicht bastoht und nicht bestanden hat.

E jist auch nicht angéangig, auf Grund der Domobil-
maohungsvorordnung vom 2. November 1918 eine Ver-
ordnung zu orlasson, dio so tiefe Eingriffe in das Wirt-
schaftsleben enth&lt wie dieso Verordnung, ganz ab-
gesehen davon, daR dio Demobilmachungsverordnung
schon léangst hatto aufgohoben worden mussen, da die
wirtschaftliche Demobilmachung bereits geraume Zeit
erledigt ist. Dio dan Demobilraachungskommissaren in
der Verordnung gegebene Befugnis zur Enteignung von
Roh- und Betriebsstoffen verletzt Uberdies das in Art. 153
der Reichsverfassung jedem Deutschen goivahricistete
Eigentumsrecht. Esmuf} daherdaran festgehalten worden,
daB eine derartige Materio nur im Wege der Gesetzgebung
geregelt werden darf.

Auch der weitere Inhalt der Verordnung laRt jegliche
Rucksichtnahme auf dio berechtigton Belange der In-
dustrio vermissen. In dom sozialpolitischen Ausschuf} des
Reichswirtschaftsrates war beschlossen worden, dem §5
des E ltiv irfes, nach welchem dio Verordnung keine An-
wend ungfindon soll, wenn dio MalRnahmen in dem Betrieb
auf A i rdnung oder mit Zustimmung oiner zustandigen
Behorde erfolgen, folgenden Zusatz hinzuzufiigen: ,odor
wenn nachweislich Mtngel an Kohlen, Betriebsstoffen oder
Rehstoffon tratz rechtzeitiger Vorsorge des Betriebes vor-
licgt“. Ueber diese Bestimmung ist dio Regierung einfach
hinweggegangen.

Dieses, lebenswichtige Belange des Wirtschaftslebens
nicht bericksichtigende Vorgehen dor Regierung fordert
zu schéarfstcm Widerspruch heraus.-

Weitere Erhéhungen der Eisenbahntarife. — Beim
Reichsvorkohrsministorium ist ein Sachverstandigonbeirat
eingesetzt zur Prifung der zur Besserung der wirtschaft-
lichen Lage der Reiehsoisonbahnen erforderlichen und mog-
lichen MaBnahmen. Dieser hat gebildet

1. einen Tarifausschufl, in dom dio Frage oiner Er-

, hdé'uung der Gutor- und Parsonentarifo erdrtert wer-
den soll,

2. einen Wirtschaftsausschuf, der dio Mdglichkeit einer
Steigerung dor Einnahmen aus sonstigen Einnahme-
quellen, forner dio Notwendigkeit aller persénlichen
und sachlichen Ausgaben der Reichseisonbahnvor-
waltung, die Mdglichkeit ihrer Einschrankung und
schlieflich dio Frage oiner Preissenkung der fir dio
Eisenbahnverwaltung wichtigsten Rohstoffe zu pri-
fen hat,

3. einen WerkstattenausschuBl, der dio wirtschaftliche
Gestaltung des Werkstattenwesens erdrtern soll.

Von diesen Ausschussen hat der TarifausscliuB am
25. Novem ber d. J. getagt und ist dabei zu folgendem
Beschlufl gekommen:

i) St. u. E. 1920, 2S. Okt., S. 1463/4.

H Reichs-Gesetzblatt 1920, Nr. 223, S.1901/4. —
Ausgcgeben am 23. Nov. 1920. — S. a. Reichsanzeiger
1920, Nr. 267 vom 24. Nov (Ausfihrungsanweisung);
Nr.270 vom 27. Nov, (Ausfihrungsbestimmungen).
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Dar aus dem Sachverstandigonbeirat das Reichsver-
kehrsoainistariuma gobildote Tarifausschu hat in seiner
Beratung folgende ¢ntaealieJung angenommen: Dar
Tarifausschufl hélt zur Deckung das Eisenbahndafizits
neban oiner sorgféltigen Einschrankung der Ausgaben
auch eino Erhdéhung dar Tarife, und zwar sowohl der
Paraoaantarife wie besonders der Giutertarifo, fir un-
vennoidbar. Dio Tariferhéhung soll, zum mindesten im
Guterverkehr, nicht in der Form oines allgemeinen
prozentualen Zuschlages vorgenommon worden, sondern
im Wego einer Ab3tufung ja nach dar Tragféahigkeit der
oinzelncn Gutor orfolgon. Dio Tariferhéhung soll so
durchgefuhrt werden, daB dio Mahreinnahmen den Teil
des Fehlbetrages dackan, dor nicht durch Ersparnis-
odor andare MaRBnahmen getilgt werden kann. Es or-
ochcint erwinscht, mit der Durchfuhrung dieser MalR-
nahme nicht bis zum Baginn des neuen Haushaltsjahres
zZu warten.

Uobar don Verlauf der Verhandlungen orfahron wir,
dalR der Regiorungsvertreter erklarte,” man stehe vor der
Notwendigkeit, furdie Eisenbahn mindestens 10 Milliarden
Mark mehr aufzubringon und daRB dies nur durch Tarif-
erhdhungen geschehen kdnne. Hinsichtlich der Porsoncn-
tarife sei allerdings oino Zurickhaltung in der Erhéhung
geboten, dagegen misse man dio Gitarfcarifo starker
heranziehen. Wenn dio Einnahmen aus baidan Varkahrs-
zweigen heuto 10 Milliarden Ji batrigan und dio Not-
wendigkeit fost3tehe, weitere 10 Milliarden aufzubringen,
so sai es nicht unba3chaidon, dio Gltertarife einfach um
100 % zu verteuern. Dem wurde entgcgengehalten, daB
eine Verdoppelung der Gltertarife fir die Massenwaron,
beispielsweise Kohlen und Kartoffeln, einfach unmadglich
sei. Es wurde daran erinnert, daR der Verkahrsminister
noch in dor Vorkohrskonferenz in Essen am 6. August 1920
die Ansicht vertreten habe,dal eine weitere prozentuale
Erhéhung der Gutertarife sehr bedenklich sein wirdo.
Man werdo allerdings zugeben mussen, dalR er bei der
inzwischen oingotretonen Gestaltung der Dingo an diesem
Standpunkt nicht mehr festhaltcn kénne. Allein cs sei,
so wird von den Sachveratdndigen hervorgehoben, not-
wendig, daran zu erinnern, daB die damals gegen weitero
Tarifernéhungen vorgebrachten Grinde auch heute noch
zum Teil Gultigkeit hatten. Es sei vor allen Dingen
darauf aufmerksam zu machen, daR dio Frachten als
Preisbildungsfaktor von viel gréBerer Bedeutung seien,
als man beiobarflachlicher Betrachtung annehmon méchto.
Sicher sei es, daB schon angesichts der aus den Tarif-
erhdéhungen zu erwartenden Kohlenfrachtverteuerung der
erstrebto und an sich wiinschenswerte Preisabbau in der
Eisenindustrie nicht fortgesetzt werden kdnne. Es sei
ganz zweifellos, daB die Industrie so grofRe Tarifverteue-
rungen, wie man sie heuto in Aussicht stellt, nur zum Teil
selbst tragen kénne und daR sie auf eine Abwalzung an-
gewiesen sei. Es wurde versichert, daB die Industrie willig
sei, soweit es in ihren Kréaften stehe, zu einer etwa not-
wendig werdenden Erhdhung der Frachten beizutragon,
jedoch musse vor allzuweit gehenden Schritten gewarnt
und zunachst gepruft worden, inwieweit auf der Aus-
gabanseito der Eisonbahnrcchnung Ersparnisse erzielt
werden kdénnten. An einer Verteuerung auch des Per-
sonenverkehrs werde man nicht vorbeikommen, sio sei
abar keineswegs so sehr badenk ich, wenn man gewisso

. Rucksichten, z. B. auf dan Arbeiterverkehr, wa ten lasse.
Dio Notwendigkeit einer Gatortarifcrhéhung werdo nie-
mand bestreiten, wonn man tGberhaupt an dem Grundsatz
festha'ten wolle, daR die Betriobsvcrwa tungendes Reiches
sich aus eigenen Mitte'n erhalten sollten. Zu warnen sei
jedoch vor oinem gleichmé&Rigen, dauernden hohen Zu-
schlag fur allo Guterarten. Denn infolge der bisher ge-
troffenen MalRnahmen, Abschaffung der A isnahmetarife,
Aenderung dar Normalbeférderungsgebthren, wodurch
besonders der Nahverkehr stark verteuert wird und
sonstige am 1. Dezember 1920 in Kraft tretende Tarif-
andorungen, seien fir viele Transportbeziehungen nament-
lich dar Eisenindustrie, so starke Vorausbelastungen ein-
getroten, daB es varkahrt sei, hier dieselbe' prozentuale
Verteuerung vorzunehmen, wie beispielsweise bei Erzeug-
nissen der Landwirtschaft usw. Es sei vielleicht zweck-
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méaRig, den Zuschlag nach dom Werte der Guter abzu-
stufen, d. i. dio hochwertigen Guter starker heranzuziehen.
Das Ergebnis ,dor Verhandlungen in dem Tarifausschuf
gibt dar Vorsitzende dahin kund, dall der Ausschul3 zur
Deckung oder Milderung dos Eisenbahndefizits neben
einer sorgfaltigen Beschrédnkung der Ausgaben eine Er-
héhung dar Personen- und Gutertarife fir notwendig halte.
Dio Erhdhung solle nicht in Form eines allgemeinen
gleichen prozentualen Zuschlages vorgenommen werden,
sondern im Wege einer Abstufung nach der Tragféahigkeit
der einzelnen Guter. Dio gesamte Tariferhdhung musse
dan Teil des Fehlbetrages decken, dor nicht durch Er-
sparnismaBnahmen zu beseitigen oder nicht auf anderem
Wego zu decken sei. Dio endglltigo Entscheidung uber
diese Frage liegt beim Gasamtsachverstandigenbeirat
beim Roichsverkehrsministerium und beim Reichstag. Es
erscheint dringend notwendig, daf dio Eisenindustrie
gerado den Eisanbahntariffragen ihre besondere Aufmerk
samkoitzuwendet., um ihro Vertreterin don Parlamenten
mit den notwendigen Unterlagen versehen zu kdnnen.

Gatervertohr nach den Niederlanden. — Es scheint
noch nicht gantigend bekannt zu sein, daB, obschon die
direkton Gutertarifofurden VerkehrmitdonNiederlanden
aufgohobon sind, dennoch oino unmittelbare Abfertigung
mit direktem Frachtbrief nach niederlandischen Stationen
moglich ist. Infolge dieser Unkonntnis werden immernoch
Gatersendungen in groBer Zahl an Grenzspediteure ge-
richtet und von diesen mit neuem Frachtbrief weiter be-
fordert. Hierdurch orfahron dio Giter an der Grenze
leicht groRa Verzdgerungen. Es ontstehen dadurch hoho
Kosten fur die Umabfertigung und vielfach auch Wagen-
standgelder — alles Nachteile, dio durch die Abfertigung
mit direktem Frachtbrief sieh vermeiden lassen. Es kann
daher nurempfohlen werden, Sendungen nach den Nieder-
landen mit dirokt auf dio niederlandische Emrifangsstation
lautendem Frachtbrief aufzuliefern.

Erweiterter Ventandigungsausschul3 Uber die Soziali-
sierung der Kohlo. — In dan orston Dezembertagen ist in
Eisen ein erweiterter Verstandigungsausschul uber die
Sozialisierung des Kohlenbergbaues zusammengetreten.
Der frihero Ausschull bastand von Arbaitgeberscite aus
Hugo Stinnos,iSr.-Qlig.e. h. A. V6glerund 5)r.»3n0-0,h.
Dr. jur. Paul Silborberg, von Arbeitnehmerseito aus
Steiger Wernor, Wagener und Imhusch und dem
Blrgermeister Dr. Berthold als Unparteiischem. Dieser
Siebeneraussohuf3 unterbreitete dem SonderausschuB des
Roichswirtsehaftsrates einen Mehrhcitsbericht, unter-
zeichnet von don Unternehmorvertretern und, mit ge-
wissen Vorbehalten, von dan Arbaitcrvortretern Wagener
und Imbasch. Steiger Warner gab von sich aus ein Gut-
achten ab. Dio Berichte wurden am 10. November 1920
im SonderausschuB des Reichswirtschaftsratcs durch-
baraten und nochmals an don Verstdndigungsausschuf
verwiesen, der gleichzeitig um sieben Mitglieder erweitert
wurdo. Die Namen der neugewéhlten Mitglieder sind:
Dr. Walther Rathonau, Generaldirektor Ouno, Direk-
tor Hans Kramer, Gedrg Bernhard, Bargrat Kleine,
Bergarbeiter L6ffler und Gewcrkschaftssekretar~Paul
Miller.

Die Leistungen Im privaten und staatlichen Bergbau.
— B;im Vergleich der Leistungen des privaten und des
staatlichen B;rgbaues hat die Nachrichtenabteilung der
Fachgruppe Bergbau des Reiehsverbandes der deutschen
Industrie fir don Oberbergamtsbezirk Dortmund folgende
Zahlen errechnet: im Januar 1919 wurden im Bergbau
6 112 248tin7 304 538 Schiohten, in einer Schicht 0,837 t,
in einer Stunde 0,120 t gewonnen. Der Staatsbergbau
forderte 312 818 t in 411 062 Schichten, in einer Schicht
0,761 t, in einer Stunde 0,109 t. Dio Mehrleistung des
privaten Bergbaues betrdgt fur Januar 1919 demnach
9,90 %. Die Prozentzahl der Mehrleistung des Privat-
bargbaucs stellt sieh, im Februar auf 13,47, im Marz auf
12,97, im April auf 7,17, im Mai auf 8,50, im Juni au f
8,23, im Juli auf 10,16 und im August auf 12,38%, die
Durchschnittsleistung also auf rd. 10 %. Bei Wertung
dieser Zahlen ist zu beachten, daB die Zahlen sich errech-
nenlassen durch Vergleich zwischen unterTage beschéftig-



1628 Stahl und Elsen.

ten Arbeitern und erzielter Forderung und demnach bei
weisen, daB mit groBorem Aufwand an Mensehenkraft
betréchtlich niedrigere Leistungen im Staatsbergbau er-
zielt werdon. Da in den Zahlen alle Privat- und Staats-
gruben bericksichtigt sind und da der Durchschnitt der
Staatsgruben an Leistungsmadglichkeit dem Durchschnitt
der Privatgruben gleichstcht, ergibt sich der Schluf3 auf
beiweitem gréBRere LeistungsfahigkeitdesPrivatbergbaues.

Aus deritalienischen Eisenindustrie. — Die italienische
Eisenhittenindustrio hat auch im Monat November
noch keine Stetigkeit in sich erreicht und steht noch ganz
unter dem Einflisse der politischen und wirtschaftlichen
Naehwehen der letzten Bewegung. Verschiedene An-
zeichen weisen freilich auf eine Besserung und Beruhigung
hin, so besonders die von allen beteiligten Kreisen mit
groBer Genugtuung aufgenommene Nachricht, daB der
seinerzeit aus der Leitung der ,Fiat* ausgeschiedene Herr
Agnellidem Dréangen seiner Freunde und auch der Werks-
angehdrigen nachgegeben und sich zur Wicderiber-
nahme der Leitung entschlossen hat. Die allgemein er-
wartete ginstige Ruckwirkung auf die tubrige Eisenindu-
strie wird nicht lango auf sich warton lassen.

Ein Zeichen dos zeitweiligen Rickgangs war der seit
Septemberoingetrotono Abbau der Preise in Werkserzeug-
nissen, die gegenuber den letzten hier verdffentlichten
eine Abnahme von bis zu 20 % zeigen. Zum Teil eine
Folge der mangelnden Nachfrage und allgemeiner Zuriick-
haltung mit allen Neubauten, zum Teil aber auch eine
Folgo des Preisriickgangs der Rohstoffe, insbesondere der
Kohlen. Dio letzten verdffentlichten Preise der vom
Staategolieferten Kohlen mit Giltigkeitvom 23. November
an und mit Gultigkeitauchfurdiofrihcrsohongetatigten
aber noch nicht ausgelieferten Abschlisse sind die fol-
genden :

in Lire je t frei Elsenbalm-
- wagen Hafen

ainerika-
ni=che und deatsebe

€ belgische
englische

Schiffskohle.. 770 680 580
Gaskohle.... 770 680 -
Ofenkohle... 770 680 -
Grober Anthrazit. . . . 770 - 580
Anthrazit NuB 800 - -
Steinkohlenbriketts . 800 - -
Westfalischer Huttenkoks - 900
Oberschles. Feinkohle . . - 810
Belgische Eierbriketts . . - 650 580

Dio letzten Verhandlungen des italienischen Beauf-
tragten in London haben ein derartiges Ergebnis erzielt,
daR man sich einen baldigen weiteren Rickgang in den
Kohlepreisen verspricht. Der Rickgang in den Eisen-
preisen durfte also noch anlialten.

Von ganz allgemeiner Bedeutung waren dio Verhand-
lungen Gber die Eisenindustrie, die am 1., 2. und 3. De-
zember in der Kammor gefuhrt wurden. Es handelt sich
um den Kampf der beiden Richtungen: dio einen wollen
die GroReisenindustrio durch Schutzzoélle stitzen, die
anderen durch deren vollkommene Aufhebung die In-
dustrie sich selbst tiberlassen, selbst auf dio Gefahr ihres
vollstandigen Erliogons, um der Fertigeisenindustrio
billigeres Halbzeug zuzufihren und dem auslandischen
Wettbewerb gegentber zu kraftigen. Naturlich war auch
eine mittlero Meinung vertreten. ] ie Regierung gab auf
die von den verschiedensten Seiten vorgebrachten An-
tragofolgendo Antwort: Die augenblickliche Lago auf dem
Weltmarkte sei derartig unsicher und unbestimmt und
die Preise aller Erzeugnisse so schwankend, daB c¢s un-
maoglich sei, heuto schon irgendwie bindende Entsehlisso
hinsichtlich des Zolitarifes u/;< etwaiger Schutzzdlle zu
fassen, ohne Gefahr zu laufe/2, in Kiirze wieder alles um-
werfen zumussen. DieRegierungseiimgroBenundganzen
der Freiheit des Handelsverkehrs glinstig gestimmt, jedoch
durfte diese Freiheit niemals die Vernichtung einer In-
dustrie nach sich ziehen, welche fir das Land dringend
erforderlich und unentbehrlich sei. Wenn man nicht im
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eigenen Lande eine eigene, wenn auch begrenzte Eisen-
huttenindustrie hatte, so wirde man hierin eine sklavische
Abhéngigkeit zum Auslande kommen. Die Regierung
anerkennt jedoch dio'Notwendigkeit, alle diese Fragen
durch oinc sachverstandige Kommission sorgfaltig prufen
und oinen Gesetzentwurf zur Ernennung eines derartigen
parlamentarischen Prifungsausschusses ausarbeiten zu
lassen.

Somit ist der fur dio GroReisenindustrie fast un-
ertréaglich gewesene Zustand der Unsicherheit, ob der
Zollschutz aufgehoben oder bestehen bleiben -wirde, vor-
laufig beendigt mit dieser ausdricklichen Erklarung der
Regierung, den Fortbestand der fiir das Land so wichtigen
Eisenindustrie nicht anzutasten. — Nach einer Mitteilung
dor Maildnder Handelskammer ist daB Einf nhrverbot
fir Eisenbahnschienen aus Eisen und Stahl auf-
gohobon.

Lloyds Register of Shipping. — Wie der kiirzlich er-
schienene Jahresbericht fur dio Zeit vom 1. Juli 1919 bis.
30. Juni 1920 fcststellt, erfuhr die Tatigkeit der Gesell-
schaft in dem ersten vollstdndigen Jahr nach dor Unter-
zeichnung des Friedens eine bedeutendel Erweiterung.
Trotz der schwankenden WoltwirtsehaftBlage machten
sich wahrend der Berichtszeit in allen schiffahrttreibendon
Landern Bestrebungen geltend, Verluste des Kriege»
auszugleichen und neue Ausfuhrmdglichkeiten durch
Schaffung des notwendigen Schiffsraumes zu unterstitzen -
Die Bedeutung dor Gesellschaft und ihr Anteil an dieser
Aufwértsentwicklung erhellt am deutlichsten aus der T at-
sache, daR wéahrend der Berichtszcit Schiffe mit einem
Gesamtfassungsraum von rd. 4250000 t gegen rd.
3800000 t i. V. unter Aufsicht der Gesellschaft gebaut-
wurden, wahrend der Tonnengehalt der Ende Juni 1920
unter Lloyds Aufsicht im Bau begriffenen Handelsschiffe
insgesamt 4 930 340 t erreichte. In der Hauptsache ent-
fielen diese Neubauten auf GroBbritannien, dio Vereinigten
Staaten untl Japan. Von anderen Landern, in denen eben-
falls lebhafter unter Lloyds Aufsicht am Ausbau der
Handelsflottegearbeitet wurde, nennt der Bericht Holland,
Kanada, Italien (einschl. Triest), Schweden, Spanien und
Danemark. Am Schlusso des Berichtsjahres waren 9587
Schiffe mit mohr als 25 Mill. t Fassungsraum in den Re-
gistern der Gesellschaft eingetragen. Davon entfielen auft

Grof3-
britannien

Andere

% Zusammen
Lander

Art der Schlifo An. Brutto- A Biutto- ppn. Brutto-

zahl Tonnen- on lonnen- ,on Tonuen-
gehalt gehalt thalt

" . 5173 11725781 3735 12389475 8908 24115256
?1“ Pferi Aus Eisen

& «®« 105
Dampf- u. Segelschiffe
aus Holz u. verschie-
denen Baustoffen . 143 52000 151 288431 294 3404311

Zusammen 5421 11885931 i416(1113132988 9587 25018919

Wahrend des Jahres 1919/20 wurden vom AusschuB-
Planefir 1299 Schiffe mit 4 422 640 t Fassungsraum zum
Baugonohmigt; im ganzen Jahre wurden unter Lloyds;
Aufsicht 1319 Schiffe mit 4253 523 t Gehalt gebaut;
davon wurden 594 Schiffe mit 1391 808 t in GroRbritan-
nien, 480 mit 1930 705 t in den Vereinigten Staaten und
105 mit 571 129 t in Japan hcrgcstellt. Bestimmt waren
von der Gesamtsumme 2009495 t fir die Vereinigten
Staaten, 1234 911 t fur GrofRbritannien und 444 957 t-
fir Japan. Wahrend dor letzten sechs Jahre entwickelte-
sieh der Tonnongehalt dor unter Aufsicht der Gesellschaft
errichteten Neubauten wie folgt:

108150 280 455082 385 563232

Dampf- Segel- o mment

Jahr schiffe schiffe 1

t t t 1

1914 bis 1915 s 1289 827 5796 1295 623!
1915 , 1916 789 6SS 521 790 209;
1916 1371915 4210 1376 125j
1917 2552 607 16517 2569 124;
1918 ,, 3760806 40415 3801 221:
1919 1920 i 4186 882 66 641 4253 523f
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Waéahrond des Krieges vorloren gegangene Schiffe mit
groBer Wasserverdrangung wurden bisher kaum durch
neue ersetzt, da dio dringendste Nachfrage immer noch
nach gewdhnlichen Frachtdampfern bestand. Nach dem
Isherwood-Systcm wurden wéhrend des Jahres 1919/20
insgesamt 121 Schiffe mit 740 430 t Fassungsraum gebaut,
von denen 43 mit 253 975 t Oeltankschiffo waren. Ins-
gesamt waren an letzteren 55 mit 275 714 t bei der Ge-
sellschaft eingetragen. Von Schiffon mit Oelfouerung
wurden wahrend des Berichtsjahres 426 mit 1995788 t
gegen 211 Schiffo mit 1 193 650 t eingestellt.

Nach don Feststellungen von Lloyd waren von der
Welthandolstonnage bei Schiffen von 100 t Fassungsraum
und daruber 76 (i. V. 82) % auf Kohlenfeuerung, 16,3
(10.5) % auf Oolfeuerung fur Kesselhoizung und 1,7
(1.5) % mit Verbrennungskraftmaschinen ausgestattet,
wahrend 6 (6) % allein mittels Segel angetriebcn wurden.
Namentlich nach dem Waffenstillstand machte sich eine
starke Entwicklung im Gebrauch von Oelmaschinen be-
merkbar. Allein wahrend des Berichtsjahres wurden 28
neue Schiffe mit 79805 t verzeichnet, dio als Haupt-
antrieb Oelmasoliinen verwendeten, 20 dieser Schiffe
hatten oinon Fassungsraum von 76 993 t. Gegenwartig
sind unter Lloyds Aufsicht etwa 150 Dicselmaschinen,
hauptsachlich Viertaktmaschinen, und etwa dio gleiche
Anzahl Maschinen anderer Konstruktion, davon dio
Halfte in Grofbritannien, im Bau. Nicht weniger als
245 der wahrend des Jahres 1919/20 klassifizierten Schiffe
mit 1286046 t waron mit Turbinenantrieb verseilen.

Der Bericht verbreitet sich dann des ndheren Uber dio
Téatigkeit der Gesellschaft auf dem Fcstlande, Gber von
ihr eingeleitete Untersuchungen an Kettengliedern, Nor-
malisierung beim Bau und dor Bezeichnung von Schiffs-
kesseln, elektrischen Einrichtungen auf Handelsschiffen
usw. In Verbindung mitden Schiffsablieferungen Deutsch-
lands an GroRbritannien auf Grund des Friedensvertrages
traf die Gesellschaft Vorkehrungen zur genauen Prifung
des Ubergebenen Frachtraumes, um ihn so schnell als
maglich fir den Verkehr nutzbar zu machen. Mohr als
300 Schiffe, darunter der ,Imperator* mit 52000t Ver-
dréangung, sowie verschiedene andere grofRe Uebersee-
dampfer wurden von Beamten der Gesellschaft auf ihre
Brauchbarkeit untersucht.

An Ankerketten wurden in den offentlichen Prif-
stellen der Gecsel'sehaft in GroBbritannien wéhrend deB
Berichtsjahres 566 361 Klafterl) abgenommen. AuBer
deneinheimischen Anstalten wurden auf dem européischen
Festlande 23, in don Vereinigten Staaten 25, in Kanada
eine und in Japan funf Prafmaschinen fir Anker und
Ankerketten, bei denen dio Prufungen in Gegenwart
eines Beamten der Gesol'schaft ausgefihrt werden, von
dem zu diesem Zwecke eingesetzten Ausschufl anerkannt.
Gepruft wurden ferner 8032 Anker sowio 1939798 t
Stahl fur Schiffs- und Kesse bau.

Im Jahre 1919/20 wurde unter dem Namen ,L'oyds
Register Staff Association“ eine Vereinigung ins Leben
gerufen, dio durch Wort und Schrift dio Kenntnis von
allgemeinen Fragen des Schiffbaues in groRem MaRe
fordern und erweitern soll.

Aufhebung der luxemburgischen Ausfuhrabgaben. —
Um die luxemburgische Huttenindustrie wettbewerbs-
fahig zu erhalten, hatten dio Huttenwerke beim Staats-
rat Verwahrung gegen dio Erhebung der Ausfuhrabgaben
eingelegt. Dio Regierung hat daraufhin dio schon mehr-
fach ermaRigten Ausfuhrabgabon fur GuReisen, Eisen-
und Stahlhalbzeug, Schrott und Eisenerze géanzlich auf-
gehoben.

Franzésische Ausfuhrbestimmungen. — Auf Grund
einer Verordnung der franzésischen Generaldirektion der
Zélle in Paris vom 4. November 1920 hat die Erhebung
der Ausfuhrabgabo auf Schrott eine Ab-
anderung dahin erfahren, daB fortan nicht mehr
150 Fr. io t, sondern 20 o/o des Wertes der Sendung zur
Erhebung gelangen.

‘) 1 Klafter =
TTVIT/NVCVTITT

1,83 m.
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Dio Vorstellungen der Sidwestlichen Gruppe des
Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustrien« und der
Handelskammer zu Saarbriicken bei der franzdsischen
Zollverwaltung gegen die Erhebung einer Aus-
fuhrabgabe auf die nach Deutschland
ausgefuhrten Mengen Schrott ausléan-
discher Herkunft fahrten dazu, daB nunmehr die
Erhebung dieser Ausfuhrabgabo in Wegfall kommen soll.
Jedoch hat dio Firma, dio den Antrag auf Ausfuhr
saarlandischen Schrotts stellt, eine Erkldrung des im
Saargebict liegenden liefer- (Erzcuger-)works beizubrin-
gen, aus der hervorgeht, daB der Schrott in dor eigenen
Betriebsfuhrung nngefallen ist. Dieso Erklarung wird
auf ihre Richtigkeit von der franzdsischen Zollverwaltung-
nachgeprift und beglaubigt. Darubor hinaus ist der saar-
landische Schrottversender verpflichtet, eine Erklarung
des deutschen Empfangswerkes dartber beizubringen, daf
der Schrott auch tatséchlich dort eingegangen ist und
im eigenen Betriebe, also in Deutschland, zum Verbrauch
kommt. Dieso Erklarung bedarf der Beglaubigung eines
franzésischen Konsuls im Reiche.

Der augenblickliche Stand des Wiederaufbaus in Nord-
frankreich. — Am 1. Oktober 1920 sind im Wiederaufbau-
gebiet 4241 Industricunternehmungcn mit je mindestens
20 Arbeitern gegen 4190 am 1. September fcstgcstellt'
worden. Von don Unternehmungen hatten 3239 den Be-
trieb ganz oder teilweise wieder aufgenommen., Die Zahl
der in diesen Betrieben beschéaftigten Arbeiter betrug am
1. Oktober 345 664 gegeniber 773 639 im Jahre 1914 =
44,6 % . Fur die oinzolnen Industriezweige verdéffentlichen
das Ministerium der befreiten Gebiete und das Arbeits-
ministeriuml) folgende Angaben: Die 22 zerstdrten
Kohlengruben foérderten 1914 18660000 t; die
voraussichtliche Férderung fiir 1920 wird etwa 3 000 000 t
= 16% betragen. Von 32 zerstdorten Elektrizitats-
werken mit oiner Leistung von mehr als 100 KW sind
augenblicklich 24 in Betrieb, die gegenuber der Vorkriegs-
zeit rd. 45 % Strom liefern. Gaswerke gab es im be-
setzten Gebiet 200, von denen 150 zerstdrt waren; von
diesen sind 52 wieder ganz, 20 teilweise in Betrieb, was
einer mittleren Wiederherstellung von 41,33 % entspricht.
Dio 86 Hochofen Nordfrankreichs lieferten jahrlich
4 200000t Roheisen = 80 % der gesamtfranzésischcn Er-
zeugung. Am 1. Juni 1920 waren nur 17 Hochdéfen im
Feuer, die 870000 t Roheisen = 20,71 % erbliesen. Im
Jahre 1913 lieferten 302 Eisen- und StahlgioBereion
610000 | jahrlich; augenblicklich haben 265 Betriebe ihre
Téatigkeit wieder aufgenommen, die 260000t = 42,68 %
erzeugen. In der Kleineisenindustrio zahlte man
1914 913 Werke mit einer Leistung von 975000 t Fertig-
erzeugnissen; gegenwartig stellen 730 Werke 440000 t =
rd. 45 % her. Konstruktionswerkstéatten gab es vor
dem Kriege 901 mit einer Erzeugung von 800 000 t gegen
790 Werkstatten jetzt 'mit 382000 t Herstellung =
47,95 %.

Aufhebung des Einfuhrzolles fir Roheisen in Polen.
— Mit Riucksicht auf die geringfiigige Erzeugung der
polnischen Hitten ist der Zoll fir die Einfuhr von Roh -

eisen ohne Riucksicht auf die Herkunft auf-
gehoben worden.
United States Steel Corporation. — Nach dem Aus-

weise des nordamerikanischen Stahltrustes belief sich
dessen unerledigter Auftragsbestand zu Ende Oktober
1920 auf 9994 242 t (zu 1000 kg) gegen 10 540 801 t zu
Ende September und 6576 231 t zu Endo Oktober 1919.
Der schon im Vormonat verzeichnete Rickgang hat Bich
im Barichtsmonat weiterhin verscharft. Wie hoch sich
dio jeweils zu Buch stehenden, unerledigten Auftrags-
mengen am Monatsschlusse wéhrend der drei letzten
Jahre bezifferten, ist aus folgender Zusammenstellung
ersichtlich.

1918 1919 1920
t t t
31.Januar 9 629 499 6 791 216 9 434 008
28. Februar . 9437 068 6 106 960 9'654 114

> Vgl. I'Usino 1920, 27. Nov., S. 1/3.]
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1918 1919 1920 1918 1919 1920

t t t t t t
31. Méarz 9 135 830 5 517 461 10 050 348 31. August 8899 187 6 206 849 10 977 919
30. April 8881752 4877496 10 525 503 30. September . 8430 671 6385 192 10 540 801
31. Mai . 8471 025 4 350 827 11 115 512 31. Oktober . 84S6 946 6576 231 9994 242
30. Juni 9,061568 4971 141 11 154 478 30. November . 8254 658 7242 383 —
31. Juli 9025 942 5667 920 11 296 363 31. Dezember 7497 218 8397 612 —

Die Ausstandsbewegung im Bergbau sowie in der Eisen- und Metallindustrie

der heutigen Kulturstaaten

Eine Folge den- oit- und mitteleuropdischen Um-

waélzungen idfc die starke Zunahme der AusstanidJ*
bewegung in allen Kulturlandern. Mehr denn jo
zuvor stehen heute wirtschaftliche Kampfe, Sym-

pathiestreiks, Proteststreiks, Generalstreiks — verbunden
mit schworen Ausschreitungen aller Art — an der Tages-
ordnung. Schreiber dieser Zeilen hat an der Hand um-
fangreicher Unterlagen (Streikbcrichte in der gewerk-
schaftlichen Presse jeder Richtung, Berichte der sta-
tistischen Landesdmtcr, Mitteilungen in der Tagespresso
des In- und Auslandes, Bchriftliche Anfragen bei be-
teiligten Kreisen) dio Ausstandsbewegung im Bergbau
.sowie in der Eisen- und Metallindustrie in den haupt-
sachlichsten Erzeugungslandern von ICohlo und Eisen
untersucht und fir die verhaltnisméaRig kurze Zoitspanno
des ersten Halbjahrs 1920 allein schon 3 O0S 930 aus-
stdandige Personen (1 631 100 im Bergbau und 1 377 830
in der Eisen- und Metallindustrie) ermittelt. Besonderes
Augenmerk bei der Anfertigung dieser statistischen Ar-
beit wurde u. a. auf eine moglichst genaue Feststellung
der durch dio Arbeitskdmpfe verloren gegangenen Ar-
beitstago gelegt. Die ermittelte Gesamtsumme dieser ver-
lorenen Arbcitstago betrug 41 623 650 (20 831 800 im
Bergbau und 20791850 in der Eisen- und Metall-
industrie). Die un'.cn?tehcnde Aufstellung zoigt die Ver-
teilung der ausstdndigen Personen -sowie dio verloren
gegangenen Arbeitstage in den verschiedenen Landern.
Dio groRto Zahl verloren gegangener Arbcitstago
weisen Deutschland, Australien und Frankreich auf;
dann folgen dio Vereinigten Staaten von Nordamerika,
Schweden, Italien, England, Belgien usw. Beachtung ver-
dient jedenfalls die Tatsache, daR gerade dio Lander mit
den vo'tro'chondsten sozialpolitischen FirsorgomaRnah-
mon fir die Arbeiter, Australien und, Deutschland, auch
beziiglich der Arbeitskdmpfe an erster Stcllo stehen.
In Deutschland bilden gréBere Kampfe der Streik
der Grubenarbeiter im Lugau-Oelsnitzer Stcinkohlen-
bezirk, der im AnschluB an den Kapp-Putsch im Ruhr-
gebiet einsetzende langwierige Generalstreik, an dem
Bergarbeiter und Metallarbeiter aller Art beteiligt waren,
der 50 000 Personen umfassende Ausstand in der Solinger
Kleineisenindustrie, die Arbeitsniederlegung der Huf-
und Wagcnschmiede in Mun-
chen, der von den Polen aus

im ersten Halbjahr 1920.

weiter der gewaltige Arboitskampf in der Stahlindustrie
der Vereinigten Staaten von Nordamerika, der Streik
und- die Aussperrung in den Maschinenfabriken Schwe-
dens, dio Arbeitskdmpfe in der Metallindustrie von Bei-
fort, Bordeaux, St. Etienno, Grenoblo, Maubeuge und
Lyon, die Ausstando in den mctallindustriellcn Betrieben
von Livorno, Neapel, Piccnza, Triest, Verona und dor
Provinz Bari, der Streik der MetallgieBer in London,
dio Ausstande in der Metallindustrie von Barcelona, Ma-
drid und Santander, der Streik der Arbeiter beim Briicken-
bau in Antwerpen und dor Ausstand in den Maschinen-
fabriken von’Quaregnon.

Dio wirtschaftlichen Ursachen treten bei den Ar-
beitskdmpfen immer mehr zuriick. So war beispielsweise
dio Verhaftung eines anarchistischen Fihrers der Grund
einer langwierigen Ausstandsbewegung der Arbeiter in
der Metallindustrie von Livorno. Dor Arbeitskampf, der
im Januar 1920 im Ruhrgebiet tobte, und der die Schlie-
Bung einer ganzen Reihe von Schnchtanlagon zur Folge
hatte, war dadurch entstanden, dafl dio Forderung der
radikalen Arbeiter, die politischen Gefangenen freizu-
lassen, abgelehnt wurde. Und durch don Streik im
Lugau-Oelsnitzer Steinkohlengebiet sollto dio Anerken-
nung des kommunistischen Arbeiterbundes erzwungen
werden. Verschiedentlich mufiten aber auch grofRere Be-
triebe wegen Arbeitertibergriffe geschlossen werden, so
beispielsweise in Bremen und Frankfurt a. M. Aber
auch das Verlangen der sozialdemokratisch und kommu-
nistisch zusammengeschlossencn Arbeiter, alle freien oder
einem christlichen Verbdnde angehdrenden Arbeiter zu
entlassen, fuhrte zur Arbeitsniederlegung, wie in Berlin
und Hamburg-Altona.

Nach der untonstehendon Aufstellung betragt die
Zahl der bei don Arbeitskdmpfen im Bergbau sowie in der
Eisen- und Metallindustrie im ersten Halbjahr 1920 ver-
loren gegangenen Arbcitstago 41 623 650. Dieso Zahl be-
sagt mehr als alte andere, woloh ungeheurer Schaden der
Weltwirtschaft durch dio Ausstandsbewegung zugefigt
wird. (Bei einem Tagelohn von 25 M, der in Anbetracht
der gegenwartigen Verhdltnisse doch nicht zu hoch ge-
griffen ist, wirden die 41 623 650 verloren gegangenen
Arbeitstage einen Lohnausfall von 1 040591 250 Jt bo-

politischen Grinden angezet- Arboitskdmpfo im Bergbau Bowio in der Eisen- und Motali-
tclte Streik in Oberschlesien industrie im ersten Halbjahr 1920.

usw. Von don Arbeitskamp- . . .

fen des Auslando3 sind u. a. Bergbau Eisen- und Metallindustrie Zu:ammea

zu nennen: der dio samt- Linder verlorene verlorene verlorene
lichen bergbaulichen Bezirke Personen Arbeitstage Personen Arbeitstage Personen ArbplUtage
umfassende Bcer;rarboiter-

streik Australiens, d.o Berg- 1. Deutschland 500 400 3 445 800 485 150 5 450 800 985 550 8 896 600
arbeiterkdmpfe in den fran- 2 Australien 300 000 7 500 000 — — 300 000 7 500 000
z6 ischen Norddcpartenionts, 3. Frankreich . 255 000 2 410 000 247 000 4 617 400 502 000 7 027 400
der Arbeiterkampf der Berg- 4. Vereinigte

arbeiter in Wale?, der Aus- Staaten 395 000 5 585 000 395 000 5 585 000
stand der Arbeiter in den 5. Schweden 60 000 1 200 000 107 600 3 306 450, 167 600 4 506 450
Schwefc'gruben Siziliens, der 6. Italien 120 000 2 400 000 61 650 899 700 181 650 3299 700
Streik in den schwedischen 7. England 200 000 1400 OO 35 040 361600 235 040 1761 600
Erzgebieten, der Ausstand S. ) elgicn. 54 700 866 000 12 300 212 400 67 000 1 078 400
der Bergarboiter im Ostrauer 9. Spanien 51 000 560 000 30 800 315 000 81 800 875 000
Kohlengebiet, der Streik der 10. Sudafrika 40 000 800 000 - - 40 0UO 800 000
Arbeiter im Kohlenbecken 11 Oesterreich CO 000 250 000 2 100 25 200 52 100 275 200
zu Mons und der Ausstand 12. Schweiz — _ 1 190 18 300 1190 18 300

der Arbeiter in den Queck-
silbergruben von Almaden;

1631 100|20 831 800

1377 830]20 791 85(i 3008 930 41 623 650



25. Kov./2. Dez. 1920.

deuten.) Zu alledem kommt noch, daB dio errungenen
Vorteile der Arbeiter vielfach in gar keinem Verhaltnis
zu dem auBerordentlich groRen Lohnausfall stehen. So
endigten beispielsweise nur ein Drittel aller erfaBten Ar-
beitskdmpfo mit einem ganzen oder toilweison Erfolge
der Arbeiter, zwei Drittel mit einer volligen Niederlage,

. Heinrich Géhring.

Aktiengesellschaft Charlottenhttte, Niederschelden.
— Infolgo Verkehrsschwierigkeiten und dem Mangel an
Rohstoffen und Halbzeug war dor Betrieb der Werke im
Geschéftsjahre 1919/20 vielfachen Stdérungen und Ein-
schrdnkungen unterworfen. Wahrend des grofRten Teiles
des Berichtsjahres bestand fiir alle Erzeugnisse eine sehr
starke Nachfrage, dio bei dom allgemeinen Rickgénge
der Arbeitsleistung nicht befriedigt werden konnte. Der
gegen Endo des Geschéaftsjahres eintretende Umschwung
der Marktlage fiihrte zu Preisherabsetzungen und kam
auch in einer Zuruckhaltung der Verbrauchor und Héand-
ler zum Ausdruck. Das geldliche Ergebnis wurde durch
Auslandsgeschéfte glnstig beeinfluft. Zur Dockung
Feines Bedarfes an Halb- und Fertigerzeugnissen betei-
ligte sich das Unternehmen an der Bismarckhitte. Dio
dazu erforderlichen Mittel wurden durch eine Toilschuld-
verschreibungsanleiho in Hdhe von 20 000 000Ji aufge-
bracht. Dio Fdrderung bei den Spateisonstoin e
gruben der Gesellschaft ging im Berichtsjahre weiter
zurick. Bei der Brauneisenstoingrubo
Louise ging in einem Teile dor bisher in Abbau ge-
wesenen Felder dio Erzgewinnung dem Endo entgegen.
Zum Ersatz der hierdurch ausfallenden Erzmengen wurde
die Inangriffnahme bisher unaufgeschlossener Grubon-
feldcr in Aussicht genommen. Bei den Hochofen-
werken trat ein weiterer starker Rickgang der Er-
zeugung ein. Wegen Koksmangel konnten wahrend oinca
groBen Teiles des Geschaftsjahres nur zwei Oefea unter
Feuer gehalten werden. Durch bossoro Belieferung mit
Braunkohlenbriketts  konnten die Leistungen dej
Stahl- und Hammerwerkes sowie des Grob -
blechwalzwerkes gesteigert werdon. Bei den
Feinblech werken machte sich der Mangel an ge-
eignetem Halbzeug sehr fihlbar und beeintrachtigte dio
an eich wungenigende Erzeugung. Dio Siegoner
Eisenbahnbedarf Ak t-Ges. war auch im ab-
gelaufenen Geschaftsjahre mit Auftragen reichlich ver-
sehen. Die Schwierigkeiten der Rohstoffversorgung
machten sich namentlich im Eisenbahnwagenbau fuhl-
bar. — Die wichtigsten AbschluBziffern sind aus nach-
stehender Zusammenstellung ersichtlich:

in Ji 1916/17 1917/18 1918/19 1919/20
Aktion-f I. Gattung 9500000 0500000 9500000 9500000
kapltal\li. —_ - 3000000 3000 000
Schuldverschrei-

bungen 2870410 2762470 2655910 22566 760
Vortrag. . . . . 2291608 3146782 3238542 2816845
Rohgawlnn nach

Abzug all. Unkost.,

Steuei n, ZIN*». usw. 651140 6840040 3340453 14689 890
Sonstige Abgange . — — — —
Abschreibungen. . 3157890 3300000 — — -
Entwertungsbe*tand — — 25000n0 4000000
Clewlnn..........cc....... 3383950 3540040 810453 10 C8O890
Reingewinn ein-

schl. Vortrag 5675558 6686822 407899% 13506 735
Arbeiter-u.Beamtcn-

Cntergt Utz.-Bestand 150 000 150 000 -2000000
Rucklage fir Er-

neuerungen . - 500 000 - 750 000
Sonst. Riicklagen — —' — 5000 C00
Krlejrsniftungen 300000 300 000 — —
Gewlnnai trllc 178770 218 280 77 151 210 376
Gewinnausteil 1900000 2280000 1185000 2705000

% . . 20 24 >23 2?[
3116782 3238542 2816845 2841 359

1) 12 ofo=1 140 000 J6 auf die Aktion 1. Gattung,

6 o/o= 45000 Jb auf die Aktien 2. Gattung.
280b = 268000M auf 95000JIi Aktien
6ado = 45000Ji

1. Gattung, auf 750 000 Ji

2. Gattung.

Wirtschaftliche Rundschau.

Aktion.
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Maschinenfabrik SchieB, Aktiengesellschaft, Dussel-
dorf. — Im Geschéftsjahre 1919/20 waren samtliche
Werkstatten des Unternehmens voll beschéftigt. In-
folge Streiks und Strommangel muRte dor Betrieb teil-
weise ruhen. Im dbrigen nahm die Arbeitslust weiter
zu und in der Arbeitsleistung trat o'ne gewisso Stetig-
keit ein. Dio in dor letzten ordentlichen Hauptver-
sammlung beschlossene Kapitalcrhdohung wurdo in-
zwischen durchgefihrt. — Die Gewinn- uni Verlustroah-
nung zoigt noben 21281,67 M Gewinnvortrag und
13 840,20 Ji Mieteinnahmen einen Betriebsgewinn von
6 037 748,11 Ji. Nach Abzug von 3173 825,09 Jt Iland-
lungsunkoston einschlieBlich Steuern, 122 622,14 Jt Zin-
sen und 1481 392,97 Ji Abschreibungen verbleibt ein
Reingewinn von 1293 029,78Ji. Hiervon sollen 20 000, i£
der Zinsscheinbogensteuer und 100 000Ji dom Wohl-
fahrtsbestande zugefuhrt, 100 003 Jb Belohnungen an Be-
amte gezahlt, 91218,50 Ji faizuftg-méaRige Gewinnanteile
an den Aufsichtsrat gezahlt, 650 003 Jt (8 oo gegen O &0
i. V.) Gewinn ausgeteilt und 383811,28 Ji auf heue
Rechnung vorgetragen werden.

Storch und Schéneberg, Akt.-Ges. fur Beigbdu und
Hittenbetrieb, Kirchen (Sieg) und Zweigniedtrlassung
Geisweid. — Das Geschaftsjahr 1919/29 litt in erhob-
lichcm MalRe unter den Nachwirkungen dos Umsturzes.
Durch den auflerordentlichen Brennstoffmansrcl konnte
auch im Berichtsjahre das Grob- und Mittclblochwaiz-
werk noch nicht wieder in Betrieb genommen werden.
Auch das Huttenwerk zu Geisweid, in dem schon bald
zwei Jahre von zwei Hochéfen und vier Martinéfon nur
je einer in Betrieb ist, litt unter den unglnstigen Ver-
haltnissen, ebenso der Grubenbetrieb, dessen Férderung
eine Steigerung noch nicht erfahren konnte. — Der im
Berichtsjahre erzielte Rohgewinn betragt nach Abzug
samtlicher allgemeinen Unkosten 13 347 331,29 Jt. Da-
von werden 7850 000Jt don verschiedenen Riucklagen
Uberwiesen, so daf einschlieflich 417 586.52 Jt Vortrag
aus dem Vorjahr ein Reingewinn von 5 914 917,81 Jt ver-
bleibt. Von diesen werdon 2003 000 Jt dor Ruhe ;o'd-
kasse zugefuhrt, 500 COD Jt dom Un‘crstitzungsto:tan'Jo
zugewiesen, 250 000 Jt zur Verfiigung des Vorstandes
gestellt, 363 948,96 Jt Gewinnanteile gezahlt, 2 375 C00 Jt
Gewinn (25 ®b gegen 10 i. V.) nusgete-It und 425968,85Ji
auf neuo Rechnung vorgetragen.

WalzengieRBerei vorm. Kolsch & Cie., Aktiengesell-
schaft in Siegen. — Dio boreits im vorigen Geschéftsjahre
eingetretene Schwierigkeit bei der Versorgung der Be-
triebe mit Brennstoffen hat im abgelaufenen Geschafts-
jahre 1919/20 ununterbrochen angehalten und in den
letzten Monaten des Geschéftsjahres infolgo des Ab-
kommens von Spa sich in ungew6hnlichem MaBe ver-
starkt. Insbesondere machte sich dio ungeniigende Be-
lieferung in den GieBereien fuhlbar. Dor Eiscrfelder
Betrieb lag an 63 Tagen still. Die- Schwierigkeit in der
Abteilung Kesselschmiede und Eiscnkonstruktions-Wcrk-
statte lag in der Belieferung mit Material. Der Eingang
an Auftragen fir diese Abteilungen war befriedigend.
Aehnlich lagen die Verhéaltnisse im Pre- und Hammer-
werk. In den letzten Monaten hat sieh ein Nachlassen
der Auftrage fur Eisenbahnwagen- und Automobilbau
bemerkbar gemacht. Bei dom AuBiger Werk lagen die
Verhéltnisse infolge der besseren Versorgung mit Brenn-
stoffen glnstiger. Dio Zweigniederlassung in llagen-
dingen ist inzwischen von einer franzdsischen Gesellschaft
Ubernommen worden. Im Zusammenhang mit der Ver-
einigung mit den Siegen-Lothringer Werken

vorm. Il. Foélzer So6hno Aktien- Gesell-
schaft in Siegen wurde zur Verstarkung dor Be-
triebsmittel eine Erhédhung des Aktienkapi-

tals auf 5700000Ji bcseh'osscn. — DieErlragsre-linung
weist abziglich 430661,90 Ji Abschreibungen einen
Reingewinn von 4213 228,34 Ji aus. Hiervon wer-
den 285 106,33 Ji dem Unterstitzungs- und 1 500 000 Ji
dem Erneuerung be tmde zug’wiescn. 5"0OCOO It fiirwoh-
nungsbetchaffung bereitgestellt, 253224t Gewinnanteile
gezahlt, 1125000Ji Gewinn (25 geiea 120/0i.V.) ausge-
toilt und 249 698,01 Ji auf neue Rechnung vorgetragen.
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Lewin, L,, Prof. Dr.: Die Kohlenoxyd Ver-
giftung. Ein Handbuch fur Mediziner,
Techniker und Unfallrichter. Mit 1 Spektren-
tafel. Berlin: Julius Springer 1920. (1X,369 S.)
4°. 60 M.

Der Verfasser beginnt mit einer fesselnd ge-
schriebenen Geschichto der Kohlenoxydvergiftung, die
zeigt, daB dio Kenntnis der Giftwirkung des ,Kohlen-
dunstes” sehr alt ist, dal man aber dio schweren Nach-
leiden der Vergiftung erst in der neueren Zeit er-
kannt hat.

Im ersten Teil des Werkes wird dann das Vor-
kommen und das chemisch-toxikologische Verhalten des
Kohlenoxyds geschildert.

Im zweiten, klinischen, Teil erortert der Ver-
fasser dio mannigfachen Erscheinungen der schnellvor-
laufenden Kohlenoxydvergiftung, besonders auf Grund
eigener Beobachtungstatsaechon. Wenn hierbei auch die
Vergiftungen in Hittenwerken gegeniber don Vcrgif-
tungen durch Oefen und durch Louehtgas in don Woh-
nungen und bei Brandon und Explosionen zurucktreten,
so verdient dieser Abschnitt doch dio besondere Beach-
tung der Hiittenlcuto; denn er lehrt eindringlich, dal
eine schwere Kohlenoxydvergiftung nicht mit der Wie-
derbelebung dos Verunglickten behoben ist, sondern daf
noch mit weiteren, aullerordentlich ernsten Krankheits-
crscheinungen zu rechnen ist, die sich oft erst geraume
Zeit nach dem Unfall einstellen. Unter den verschie-
denen Erscheinungen. tritt besonders die geflirchtete
Lungenentziindung hervor, dio oft nicht richtig als Folge
einer Kohlenoxydvergiftung erkannt wird. Sohr héaufig
sind Lahmungen, Schwindel, Kradmpfo und Sohstirun-
gen. Die schrecklichsten Folgen der Vergiftung aber
sind die geistigen Stérungen, dio Uber Gediichtnislosig-
koit und Stumpfheit bis zur vélligen Vorblédung oder zu
einem der Gehirnerweichung ahnlichen Zustande fihren:

Die Kohlcnoxydvergiftung ist um so mehr zu firch-
ten, als dio einzelnen Menschen gegen das Gas sehr
verschieden widerstandsfahig sind. Dazu kommt der
véllig unberechenbare Verlauf der Vergiftung. Das Gas
kann sowohl langsam soin Opfer hinmorden als auch
blitzartig wirken wie ein SchuB ins Herz.

Der Verfasser streift dann kurz dio schleichende
Kohlenoxydvergiftung. Dio Erkrankungsbildcr sind hier
sehr verschieden. Das Leiden gibt sich auBerlich durch
bleiches Aussehen der Erkrankten zu erkennen und be-
ginnt mit Ohrensausen, Kopfschmerzen, Schwindel oder
auch Sehstérungen. Dazu kommen Verdauungsstérungen,
Schwindsucht, Schlafsucht, nervése Erregtheit v.nd
andere Krankheiten de3 Zentralnervensystems. Un-
zweifelhaft wirken schon sehr geringe Mengen Kohlen-
oxyd, dauernd eingeatmet, gesundheitschadlich, wie es
z. B. beim Tabakrauchon oder beim Aufenthalt in R&u-
men, wo Tabak geraucht wird, der Fall ist. Bei den
unvermeidlichen Ausdinstungen kohlenoxydhaltigcr Gase
auf Huttenwerken verdient dio schloichendo Vergiftung
mindestens dieselbe Beachtung wie die schnellver-
laufende.

Im dritten Teil des Werkes beriihrt den Tech-
niker besonders der Abschnitt Uber die gerichtliche
Seite der Sache, da sieh wegen dor mannigfachen und oft
erst spater auftretenden Erscheinungen der Kohlenoxyd-
vergiftungen und ihrer Aehnlichkeit mit anderen Krank-
heiten oft nicht feststellen laBt, ob oino Erkrankung
oder ein Unfall durch Gasvergiftung vorliegt. Auch mit
der Maglichkeit von Vortaduschungen ist zu rechnen, wenn
sich genauere Kenntnisse vom Verlauf der Kohlenoxyd-
vergiftung in weiteren Kreisen verbreiten.

Der letzte Teil, Uber die Behandlung der Ver-
giftung, gibt dem Betriebsleiter, der den Verunglick-
ten bis zur Ablieferung an den Arzt zu behandeln hat,
wichtige Fingerzeige. Boi Krampfen soll man 10 g
Aether, auf ein Tuch gegossen, einatmen lassen und bei
Atembeschwerden und leichten Ohnmaehtsanfdllen an
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konzentrierter Essigsdure riechen lassen. Dor Verfassor
weist darauf hin, daB Sauerstoffzufuhr nur boi genugen-
der Herztatigkeit Erfolg haben kann, und empfiehlt als
wichtigstes darztliches Mittel AderlaR und Kochsalz-
infusion.

Dio Fortschritte in der Erkenntnis der Kohlcnoxyd-
vergiftung verdienen dio volle Anerkennung der Tech-
nik und berechtigen zu der Hoffnung, dal e3 dor Hoil-
wissenechaft gelingen wird, die Begleiterscheinungen der
Kohlenoxydvergiftung zu beseitigen.

Das Studium des Werkes von Prof. Lowin, dem
verdienstvollen Erforscher dieses schwierigen arztlichen
Gegenstandes, sei nicht nur den Knappschaftsérzten, son-
dern auch allen lluttenleuton eindringlich empfohlen.

Dr. phil. Ollo Jokannsen.

Technischer Literaturkalender. Hrsg. von Dr.
Paul Otto, Oberbibliothekar im Reichspatentamt.
2. Ausgabe, 1920. (Mit einem Titelbilde.) Munchen
und Berlin: R. Oldenbourg (1920). (2 Bl., 441 S)-
8°. Geb. 40 M.

Der zum ersten Male'im Jahre 1918 erschienene Tech-
nische Literaturkalender von Dr. Paul Otto wurde bereits
fruher in dieser Zeitschrift ausfihrlich besprochenl). Mit
Freude ist festzustellen, daB das treffliche Nachschlage-
werk nun zum zweiten Male und in betréchtlich erweiterter
Form erschienen ist. Viele Angaben Uber die im ersten
Jahrgango aufgefiihrten rund 5000 technischen Schrift-
steller Bind ergédnzt und nach dem neuen Stando berichtigt
worden. AuBBerdem sind noch etwa 1000 Aufnahmen hinzu-
gekommen. Leider haben auch dieses Mal viele der Be-
fragten keine Antwort gegeben, so dal trotz aller eigenen
Bemihungen des Herausgebers, groBtmogliche Vollstan-
digkeit zu erreichen, noch immer Licken bleiben und nur
deshalb, weil Manner der Technik so wenig Gemeinsinn
haben, dio geringo Muhe des Ausflllens der Fragebogen
nicht auf sich nehmen und dadurch ein so wichtiges Werk,
nicht férdern helfen. — Eine Liste der in den Jahren 1918
und 1919 Dahingeschicdenen enthdlt der zum ersten Male
jetzt beigegebeno zweite Teil. Nach Mdglichkeit hat der
Herausgeber den Geburts- und Todestag angefuhrt und
auch mitgeteilt, wo etwa ein Nachruf zu finden ist. — Durch
den dritten Teil wird der friher ausgesprochene Wunsch
des Berichterstatters nach einem nach technischen Ge-
bieten geordneten Verzeichnis der Schriftsteller erfillt.
Der wirklich nicht leichte Versuch, unter bestimmten
Stichworten (Uber 200 sind vorhanden, und einige mehr
sind wohl noch erwiinscht) dio Namen der auf einem be-
stimmten Gebiete schriftstellerisch Tatigen aufzunehmen,
scheint gut gelungen zu sein. Vielleicht werden sich beim
Gebrauche noch liio und da Mangel Herausstellen, aber
man muf fir das Gebotene Belir dankbar sein und kann
erst allméhlich in spateren Ausgaben Lickenlosigkeit er-
warten. Ein paar Ergédnzungen seien liier mitgeteilt: Im
Abschnitte ,Eisenhittenkunde® sind noch zu erwéahnen:
Leber und Ruer;im Abschnitte ,Geschichte der Technik*
sind die beiden bedeutenden Geschichtsschreiber des Eisen-
hittenwesens, Otto Jobannsen (Brebacli)und OttoVogel,
naehzutragen. — Der Band ist von Professor Linde-
W alther mit einem Bildnisse Carls von Bach ge-
schmuckt. Auf Seite 2 sollte die auf das Bild bezligliche
Angabe durch den Namen des Abgebildeten ergdnzt wer-
den. Der Druck und die Ausstattung sind wirdig, soweit
das die jetzigen Verhéltnisse gestatten. Ob nicht der
(vielleicht unumgéngliche) hohe Preis von 40 Jl nebst
Teucrungszuschlag manchen doch abschrecken wird, dies
fast unentbehrliche Buch zu kaufen? Zur nachsten,
hoffentlich billigeren Ausgabe Glickauf!

Martin W. Nenjeld.

Jentsch, Carl: Volkswirtschaftslehre.
Grundbegriffe und Grundsatze der Volkswirt-
schaft, popular .dargestellt. 39. bis 49. Tau-
send, 5., verb. u. verm. Aufl., hrsg. von Dr.

«) St. u. E. 1919, 23. Jan., S. 100.
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phil. Anton Heinrich Rose. Leipzig.: Fr. Willi.
Grunow 1919. (XVI, 391 S.) 8». Geb. 7,50.«.

Zur Vorbildung leistungsfahiger Volkswirte, der fur
Deutschland in Zukunft eine hervorragende Bedeutung
zukommen wird, gehdért nicht zuletzt das Vorhandensein
guter und unvoreingenommener einschlagiger wissen-
schaftlicher Werke. Es war bisher als ein Nachteil vieler
wirtschaft3-wissinsehaftlicher Abhandlungen anzurehen,
daB sie sich zu sehr iu rein formalen, abstrakten Ge-
dankengéngen bewegten, wéahrend dio lebendigo Schil-
derung der wichtigsten Erscheinungen in unserem heu-
tigen Wirtschaftsleben zu kurz kam. Diesen Vorwurf
wird man dom Buche von Jentsch nicht machen kdnnen.
Der Verfasser bemuht eich, in gemeinverstandlicher Weise
die schwierigen Fragen des Wirtschaftslebens zu er-
fassen und auch von allen Seiten kritisch zu betrachten.
Er verzichtot meistens auf eine Ubertrieben objektive
Darstellung zugunsten einer leicht im Sinne seiner
eigenen sittlichen Anschauungen gefarbten lebensvolleren
Schilderung. Das ist gewil kein Fehler, seine groften
Vorzige hat aber das Werk in seiner schon erwéhnten,
die wissenschaftliche Griundlichkeit nicht beeintréachtigen-
den Gemeinverstandlichkeit. Dr. M. Hahn.

Schriften Uber Bolschewismus und Weltrevolution.

Stadtler, Eduard, Dr.: Dio Weltkriegsrevolution.
Vortrage. Leipzig: K.F. Koehlerl920. (255S.)8° 12.«.

Stadtler, Eduard: Die Diktatur der Sozialen Revo-
lution. Leipzig: K. F. Koehler 1920. (VIII, 154 S))
S°. 13 A.

Axelrod, Alexander, Ingenieur: Das wirtschaftliche

Ergebnis dcsBolschewismus in Rulland. Mit Geleit-
wort von Herman Greulich, Nationalrat. 2. Aufl.
Olten: W. Troésch (1920). (111 S.) 8-

Horrschaft, Untorder, desBolsoho wismus. Erlebnisse
von RufRland-Schweizern, zum Besten der aus RuBland
(leimgekehrten, notleidenden Landsleute und zur Auf-
klarung des Schweizervolkes hrsg. vom Komitee der
RuBland-Schweizer. Zirich 1918: (Buchdruckerei zur
Alten Universitat). (63 S.) 8°.

Trotzki, Leo: Arbeit, Disziplin und Ordnung werden
die Sozialistische Sowjet-Republik retten. Nach
einer Rede Lso Trotzkis anf der Stadto-Konferenz dor
Russischen Kommunistischen Partei in Moskau am
28. Marz 1918. Berlin: Verlag Gesellschaft und
Erziehung, G. m. b. H., 1919. (23 S.) 8° 0,75

(Revolutions-Bibliothek. Nr. 1.)

Im November 1920 jahrte sich zum dritten Male der
Tag, an dem die Bolschewisten sieh des Staatsruders in
RuBland bcméohtigt haben. Mit Feuer und Schwert, mit
blutigster Schreckensherrschaft, haben sich die Bolsche-
wisten behauptet. Koltschak, Judcnitsch und Denikin
sind geschlagen worden, die Heere des Vielverbandes
zurickgezogen, nur Wrangel fristet ein bescheidenes
Dasein in einem Eokehen des Riesenreiches. Ungeheuer-
liches ist in diesen drei Jahren in RuBland geschehen.
Dio niedersten Triebe des Menschon wurden ontfessolt.
Der Wahnwitz, ja der Sadismus, feierte Orgien. Eine
ganze Volkswirtschaft wurde zerschlagen und das Unterste
zu oborst gekehrt, einer Idee zuliebe. Ein Trimmerhaufen,
ein Chaos, wohin das Auge blickt. Die Menschen ent-
wurzelt und von Entsetzen geldhmt, ruhelos getrieben
von Ort zu Ort, den Tod als Erlésung sich wiinschend.
Was Wunder, wenn der Bolschewismus nicht mehr als
die Herrschaft einer Partei erscheint, sondern als Aus-
druck der anarchischen Auflosung des Weltkrieges i

Wer sicht nicht den vulkanischen Zustand Europas,
ja der ganzen Welt! Wer fuhlt nicht Tag fir Tag, dall
der Friede dor Welt trotz aller geschlossenen Vortrage
noch in weiter Ferne liegt! Der Friede ist nicht in die
Seelen der Menschen eingekehrt. Der Vélkerbund ist
eine Fratze. Dio Abridstung wird nur den besiegten
Volkern aufgezwungen, wahrend die Sieger mit roh-
herziger Offenheit ihre Kriegsristungen ins Riesige fort-
setzen.

Einer der Hauptverfechter des Lehrsatzes: Von der
Weltkriegsanarchie zur Weltfriedensanarchie! ist Eduard
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Stadtler, ein Elsasser, der das russische Schicksal als
Gofangener in Moskau mit erlebt und dem dieses &ufBere
Erlebnis tiefstes inneres Erleben bedeutete. Stadtle,
heute Herausgeber der Wochenschrift ,Das Gewissenl *
gehdrt zu den begabtesten Persdnlichkeiten eines Kreises
von Jungdeutschen, der dem Parteibonzentum und der
schulmeisterlichen Parteilehre Urfehdo geschworen hat.

Nach Stadtler ist, wie er in seinen oben angefiihrten beiden
Schriften darzulogen sucht, die Woltrevolution schon jetzt
Tatsache. In allen Landern zeigen sich anarchische Auf-
l6sungszustéando, dio den Weltkrieg mit der Tendenz zum

Bolschewismus fortsetzen. Der deutsche Bolschewismus
wird durch dio unabhéngigen Sozialisten, den Putsch-
spartakismus und don Idealkommunismu3 verkdrpert.
Revolution, Anarchie, Bolschewismus nehmen in jedem

Lande nach den jeweiligen wirtschaftlichen und kultur-
politischen Zusammenhéngen verschiedene nationalo For-
men an. Die Verlangerung des Weltkriegs in Auflésung
und Chaos nennt sich Weltrevolution. Ein magisches
Wort, das auch Stadtler blendet. Wer denkt nicht an
Liebknecht mit seinem verfiihrerisch wirkenden Schlacht

ruf: ,lch fordere die Woltrevolutionl* Der Kriegs-
seclenstérung ist die Friedensseeionstdrung, besser wohl
dio Nachkriegs3eolenstérung gefolgt. Dio proletarischen
Raolieompfindungcn gegen don Weltkrieg haben sich zur
Hysterie gesteigert. Allo sittlichen Grundkrafto scheinen
heute entwertet, Menschenachtung, Opferboreitschaft,
Vaterlandsliebe, Heimatgefihl, Berufsfreude sind heute
dem Proletarier fremd. Ertdnt das Wort Vaterland, so
lacht man dariber. Als Gegengewicht wirkt nur dio
europdische Scelenstérung infolge von Erschdépfung.

Von den Praktikern des Bolschewismus wird nun
die Weltkriegsanarchio als Mittel zum Zweck benutzt,
um durch Beschleunigung des Zeitmales und durch
Steigerung der Innenkraft dor Anarchie dio Revolution
zu vertiefen, um sie als treibende Kraft zum Endziel,
der Verwirklichung dos Sozialismus, zu benutzen.
Durch die Blindheit der Siegor und das schwachliche
Gowahrenlasson der Besiegten ward die Grundfrage, wie
die anarchischen Auflésungszustédnde zu Uberwinden wéren,
nicht in den Mittelpunkt allor Erdrterungen gestellt.
Darum goht es weiter dem Abgrinde zu, weil nirgends die
GroRe der Gefahr erkannt wird, noch die richtigen Wego
eingc8chlagen werden, die Menschheit aus der Anarchie
des Weltkrieges zu erlésen und zu einem gemeinsamen
Wiederaufbau zusammenzufihren.

Das ist der groBe ténende Leitgedanke, der alle
Arbeiten von Stadtler durchzieht. Fir ihn ist es aus-
gemacht, daB Deutschlands innere und &uBero Politik
so ganzlich Schiffbruch gelitten hat, weil sie nicht von der
Tatsache des Weltrovolutionsgedankens ausging, sondern
sich utopisch auf den Sieg dor Wcltdemokratie n la Wilson
und seinen prachtigen Voélkerbund verlieR. Deutschlands
AuBenpolitik hat so wirdelos vor dem Vielverbande die
Waffen gcstreckt. Nicht dem Frieden haben uns Erz-
borger und Genossen entgegengefiihrt, sondern dor welt-
revolutiondren Vertiefung des Weltkriegs.

In dor Innenpolitik sieht Stadtler das tragische
Schicksal Deutschlands in dom Widerwillen, sich ein-
zugestehon, dall die heute erlangte Formaldemokratie,
von der sie allein noch zehrt, gar keinen politischen Zu-
kunftsgehalt hat, sondern eine von der Revolution ad acta
gelegte politische Form der Vergangenheit darstollt.
Aus Angst vor den inneren Feinden wird so die Regierung
von 1919 zum Sklaven des Vielverbandes, ja, was noch
schlimmer ist, zum Henker Deutschlands, dor gendtigt
ist, den aufgezwungenen Frieden ehrlich einzuhalten.

Zu ahnlicher Verurteilung gelangt der Verfasser bei
Betrachtung der Verfassungspolitik. Nach ihm
gehdrt mit zum tragischsten Schicksal der Bankerott des
doutschen Parteiparlamentarismus. Die l'eutsche Ver-
fassung gehort nach Stadtler ins neunzehnte Jahrhundert,
nicht ins zwanzigste. Sie ist eine Zeitwidrigkeit. Dio
Weltkriegsrevolution stellt gerade die Volksvertretungs-
form als wichtigste verfassungspolitische Grundfrage zur
Erdrterung. Der ,reine“ Rategedanke gewinnt daher in
den Massen immer mehr Anhéanger, die Diktaturbestrebun-
gen des klassenbewuBten, d, i. parteipolitisch radikalen
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Flugels des Proletariats, nehmen an Werbekraft zu. Zwar
ist dio Itdtcordnung in der Verfassung verankert
worden, aber von einer Aufnahme des verfassungspoli-
tischen Rategedankens ist nicht molvr dio Rede. Dor
Reichswirtschaftsrat wirkt wie ein bdser Fremdkdrper
in der Deutschen Verfassung. Das Botriebsrategesetz
wird auch dem wirtschaftspolitischon Réategedanken, dor
in der Mitverantwortung fur dio Erzeugung gipfelt, nicht
gerecht. Eino Machthaberschaft von links muR aber mit
Notwendigkeit auf der rechten Seito den Drang zur
Gegenrevolution hervorrufen.

Auf dem Gebiete der Wirtschaftspolitik zeigt sich
der MiBerfolg der sozialistischen Regierung Eberl-Scheide-
mann und Bcincr unmittelbaren Nachfolgor darin, daB
sio jetzt keinen Sozialismus durchfihren kdnnen. Durch
das Auffangen der Arbcitcrratsbowegung héatte dio Re-
gierung die Neigung, die Arbeiterschaft zur Erzougungs-
gemeinschaft heranzuziehen, gefordert. Nach Ausbau des
Gedankens der Erzeugungsrdtc konnte dann dis Ver-
gesellschaftung der Wirtschaft betrieben werden. Statt
dessen Anschwérzung aller Staatsmanner als Sozial-
verrater, Steckenbleibon aller S )zialiierung3maRnah‘men,
allméhlicher Untergang der Wirtschaft. Dio Ausstands-
bewegungen sind nicht nur aus Lohnforderungen ent-
standen, sio sind der politische Willo des Proletariats
zur grundstirzenden Umgestaltung und Beseitigung der
verhaBten kapitalistischen Wirtschaftsordnung.

Auf seiner Grundvoraussetzung aufbauend sioht
Stadtlcr, dall dio Weltdemokratio nur einen Schcinsieg
errungen hat. Sie ist vom Woltkricg besiegt. Schon jetzt
zeigt sich ein Gegensatz im Einvernehmen von Besiegten
und Nichtbesiegten, zwischen Halb- und Ganzbesiegton.
Besiegt sind alle Oststaaten und dio neuen Randstaaten,
von Finnland bis zur Ukraine, besiegt dio auf dem Boden
der Donaumonarchie entstandenen Teilgcbildo. Aber auch
Belgien ist wahrlich kein siegreiches Land. Frankreich
aber befindet sich im Zustande des vdlligen inneren
Zusammenbruchs. Stadtlcr begnigt sich indessen nicht
mit seiner Kritik der Weltlage und unserer besonderen
Stellung, er behauptet auch, einen einzigon Weg zum
Weltfrieden gefundon zu haben. DemgemaR schlagt
er Richtlinien fur das Handeln vor. Die weltumspannenden
Ziele sind: 1. dio Befreiung Ruflands von der bolsche-
wistischen Anarchie; 2. die Rettung Deutschlands vor
der bolschewistischen Anarchie; und 3. der Schutz und
dio Rettung der Vielvcrbands- wie der neutralen Staaten
vor den revolutionar-anarchischen und bolschewistischen
Zersetzungsfolgen des Weltkriegs. Fir Deutschland
empfiehlt er dio einzig mogliche und glicklicho Allein-
herrschaft eines parteifreion starken Mannes, der mit
einem Ministerium von starkgn, parteifreion Politikern
den ZusammenschluB der Parteien, der Nationalversamm-
lung erzwingen wiuirde. Dieser Machthaber muRte im
Namon der Gedanken dor sozialen Weltrovolution auf
Grund des politischen Machtwillens der in Standen, Er-
werbsgruppen und Kulturorganisationen gegliederten
Volksgemeinschaft dio Alleinherrschaft ausrufen und dio
Anarchie mit staatsmannischcm Geist ricksichtslos nieder-
halten.

Der Leninschen Welt-cvolution stellt Stadtlcrdio
Forderung der Welt oformatiori gegeniiber. Dem Welt-
kornrnui.ismus das ebenso greifbare Ziel der Verwirk-
lichung einer von Ncudeutschland zu férdernden und vom
Volkerbund zu verwirklichenden cchtcn und sozialen
Weltgemeinschaft. Dbso Gedanken werden dann des
Néheren im SchluBkapitcl ,Mein Aktionsprogramm® aus-
gefalirt.

Was Stadtier in seinen mit alemannischer Dick-
kopfigkeit vorgetragonon Ausfihrungen zu don Grund-
fragen des Weltkrieges und der Zeit bringt, ist so recht
ein Bild unserer garenden, ringendon, ungebardigen Zeit.
Es ist Schwang und Uebersch ang zugleich! Dor Bolsche-
wismus, wie ihn Stadtlcr auffallt, ist nicht der Bolsche-
wismus Lenins. Es ist ein Bolschewismus, gesehen durch
ein Temperament. Stadtlcr bewundert Lenin aufs hdchste.
Er ist ihm der Weltzwingherr des Weltbolschewismus.
»~Auf der ganzen Welt regiert kein Staatsmann, der
Lenin ebenburtig ware.”

Mucherschau.
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Stadtlcr macht auch nicht den geringsten Versuch,
seine Thesen und Bahauptungon an der Hand der Wirk-
lichkeit zu priafen. Auch ihn betdrt zu einem guten Teil
dio von L-jnin und Trotzki so meisterhaft gehandhabto
bolschewistische bere Redensart, dio das Kunststiick fertig
bringt, dem Proletariat vorzureden, dall es dio Macht in
H&anden habe, wenn 600 000 bolschewistische Beauftragte
es in Grund und Boden knechten und jede vom Sozialis-
mus Leninscher Pragung abweichende Meinung mit dem
Todo bestrafen. Der Ritegedanke, den wir auffangen
sollten, ist gerade in Ruflland zu Grabo gotragen worden.
Dio Ausschusse in den Fabriken sind abgeschafft, die Selbst-
bestimmung der Arbeiter iat gar nicht mehr vorhanden.
An dio Spitze dor Unternehmungen ist wieder der Fach-
mann getreten, und der Staat leitet durch seine all-
maéachtige Bureaukratie dio Ubriggeblicbonen Resto von
Industrio und Gewerbo. Den Sozialismus gibt es in
RuBland nicht mehr, eine andere sozialo Schicht hat sich
gebildet, dio ihren Raub jetzt in Ruhe verzehren méchto.

Dio Woltrevolution ist aber trotz Stadtlcr noch keino
Tatsache, sio wird auch nicht Tatsaclio werden. Wohl
aber kann Deutschland, wenn bei uns weiter zahlreiche
Schwarmgeister ihr Wesen treiben und Moskau seino
Henker wie Sinowjow, Peters und Radek hierher schickt
und mit dom nétigon Goldo weiter dio Dummheit und
Raubsucht stitzt, eine dritto Revolution erleben, die uns
zwar nicht vom Joch des Vertrages von Versailles befreit,
wohl aber Deutschland zum Tummelplatz eines mittel-
europdischen Birgerkrieges macht.

Wie andors urteilt ein Kenner RuBlands wie der
Ingenieur Alexander Axolrod in seiner oben an dritter
Stelle genannten Schrift Gber das wahre Antlitz de»
Bolschewismus! Nicht die Unterstitzung der Massen
macht dio Starke der Sowjetmacht aus, wio man irrtim-
licherweise der Welt glauben machen méchto, nein, dio
unsagliche Ohnmacht der halb verhungerton, desorgani-
sierten und goknechteten Bevdlkerung. Axelrod kommt
zu dem Schlisse, daB bei vorurteilsfreier Einschatzung
dessen, was in RuBland vor sich ging und geht, durch
den Bolschewismus ein méachtiges Bollwerk fur den Welt-
kapitalismus — unter sozialistischer Flagge — errichtet
wird, woraus in néchster Zeit naturgem&f nicht das
internationale Proletariat, wohl aber der Kapitalismus,
ganz bedeutende inncrlieho und auBere Krafte schopfen
wird.

Wio 03 in Wahrheit in RuBland aussieht, davon
legen die schlichton Darlegungen der vertriebenen Ruf3 -
landschwcizcr ein nur zu beredtes Zeugnis ab. Sio
bestatigen aufs neue, dalR RuRland am Ilungertuche
nagt, und dafl vor dir bolschewistischen Vergewaltigung-
niemand goschitzt ist.

Wenn Trotzki schreibt, da Disziplin und Ordnung
dio Sowjct-Ropublik retten werden, so vorgiflt er oino
llaupsacho: dio Ehrlichkeit. RuBland geht zu Grunde
an der Unehrlichkoit seiner Lenker. Mit utopistischen
Phrasen ist RuBlands Wirtschaft nicht aufzubauen.

Der durch die bolschewistische Bureaukratio ver-
wirklichte Sozialismus hat in Geist und Seele eines 150-
Milliononvolkes die sozialistischen Lcliren derart in Verruf
gebracht und einen so tiefen Widerwillen erwcckt, daR
Milliarden von Flugschriften und Agitationsreden ihn

Bobald nicht mehr auszuléschen vermdgen. Zwischen.
Verordnung und Wirklichkeit des bolschewistischen
Paradieses klaffen uauberbrickbare Gegensatze. Alle

Weltreformatorcn, dio vor der Weltrovolution und dem
unduldsamen Bolschewismus sich tief verbeugen, denen
dio bolschewistischen Redensarten das Gehirn umnebeln,
muB der gesunde Sinn des deutschen Volkes gebihrend
in ihre Schranken verweisen. Zwischen uns und Ruf(land
steht nur der Bolschewismus. Gegen den Bolschewismus
in jeder Spielart mulR sich Deutschland abschlieBen,
sonst ist sein Wiederaufbau eine Unmdglichkeit. Gegen
tatigen Bolschewismus gibt es nur tatige Gegenwehr.
Berlin. Dr. Paul Molir.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Bcctz, Max, Landwehrmann: Baue Dir selbst! Der
billigste Weg zum eigenen Heim. Praktische Familien-
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Heimstatten mit Stallung und Nebenanlagen uberall
fiir 5000— 6000 Jt von Kriegsteilnehmern ohne Maurer
zu bauen. Mit rund 70 Abb. Auf Anregung der
LHeimkultur® fur Kriegsteilnehmer bcarb. 18. Aufl.
Wiesbaden: lieimkulturverlag, G. m. b. H., [1920],
(60 S.) 8» 3Jt.
Beitrage,
[Hrsg. von Prof. Dr. Johann] Plengo.

Staatswissenschaftliche.
Es3on a. d.

Ruhr: G. D. Baedeker. 8°.

I1. 1. Odenbreit, Bernhard, Dr.:
gleichende Wirtsohaftsthoorio bei Karl
Marx. 1919. (IX; 98 S.) 6,25Jt.

Bestimmungen, Die, Uber dio Anlegung,
Genehmigung und Untersuchung der
Dampfkessel in Preufen. Textausg. mit Einl.,

Anm. und Sachreg. bearb.'von Sr.-JjiiB. Dr. jur, B il -
liger, Ingenieur beim Dampfkossel-Ueberwachungs-
verein Berlin. (Mit mehreren Abb.) Miunchen und
Berlin: E. Oldenbourg 1920. (IX, 258 S.) 8°. 20Jt.

Betcke, Bruno: Der kaufménnische Stil. 2., vorm.
Aufl. Leipzig: Hesse & Becker. [1920], (224 S.) 8-.
4,50 Jt, geb. 5,50 Jt.

Bcthmann, Hugo, Ingenieur und Dozent fir Ma-
schinenbau am Technikum Altenburg (S.-A.): Die
llebezouge. Berechnung und Konstruktion der
Elemente, Flaschenziige, Winden und Krane. Fir
Schule und Praxis mit besonderer Bericksichtigung
des elektrischen Antriebes bearb. 4., neu bearb. Aufl.
Mit Gber 1300 Abb. im Text und auf 11 Taf. und
112 Tab. Braunschweig: Friedr. Vieweg & Sohn 1920.
(XVI1, 763 S.) 8° 4320Jt, geb. 52,80 JL

H Ucber das Geprage dies-a Buches ist an dieser
Stellel) schon bei Erscheinen der dritten Auflage das
Notige gesagt worden. Dio vorliegende Neuauflago
hat den Kern do3 Werkes unberuhrt gelassen. Abge-
sehen von zahlreichen kleineren Aonderungon und Er-
ganzungen, die von dor prifenden und sichtenden
Téatigkeit des Verfassers zeugen, sind dio Abschnitte
FordorgofuRe  einschlieBlich Selbstgreifer, Last-
magnete, Achsen und Spurzapfen, Huttenwerkskrano
und Seilbahnkrane neubearbeitot, dagegen die Aus-
fuhrungen GUber Sicherhcitsbligcl der Lastmagnete,
Firbairnkrane, Diffcrentialflaschcnzigo und Hoch-
bahnkrane als veraltet oder fur doutseho Verhaltnisse
unwichtig in Wegfall gekommen. Uebor die gerade in
unserer Zeit de3 bestdndigen Wechsols uniberwind-
lich gewordenen Schwierigkeiten, fiur dio Kosten-
berechnung maflgebendo Zahlon zu nennen, hat der
Verfasser dadurch hinwegzukommea versucht, daB er
dio .in seinem Worke festge'egton Vorkriogspreiso bei-
behalten, dafir aber im Anhang Angdbon Uber Ldhne
und Banstoffpreise nach dem Stande vom 1. No-
vember 1919 gemacht hat. Obwohl dio Unzuldnglich-
keit diese3 Notbehelfes auf dor Hand liegt, so erlaubt
der Preisanhang doch unschwer, dio jeweils gultigen
Ziffern zusammenzustelloa und dadurch gewisso

. brauchbare Unterlagen zu gewinnen, jg

Birk, Alfred, llofrat Stpi.-Snf-, Eidcnbahnoberinge-
nieur a. D., o. 6. Professor an der Deutschen Tech-
nischen Hochschule in Prag und bohdrdlich autor. Zivil-
ingenieur: Dio Entwicklung -dc3 neuzeitlichen
Eisenbahnbaues. Mit 23 Abb. 2., erg. Aufl. Berlin
und Leipzig: Vereinigung wissenschaftlicher Verleger,
Walter de Gruyter & Co., 1919. (144 S.) 8° (16°).

2,40 JL
(Sammlung Goéschen. 553.)
Brandes, Sr.-Nitg., Oberingenieur der ,Dortmunder
Union“, Abt. Briuckcnbau: Untersuchungen

Uber die Theorie des Dreigelcnkrahmens mit
hochliegendem Zugband und Uber seine praktische Ver-
wendbarkeit. (iRt 49 Fig.) Dortmund: E. Opitz
i. Komm. 1919. (86 S.) 8o

Brauning, Karl, Geheimer Baurat: Dio Grund -
lagen des Gleisbaues. Mit 109 Textabb. Berlin:
Wilhelm Ernst & Sohn 1920, (VIH, 114 S.) 80. 15 Ji.

i) St. u. E. 1916, 13. Jan., S. 51/2.
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8t Wenngloich dio Sohrift in erster Limo don
Eisonbahnbauer anjoht, so enthalt Bie doch manches,
was fur don Eisenhittenmann von Bedeutung werden
kann. Dahin gehdéren z. B. aus dem ersten Teile dor
Schrift, im dem ,Dio eingreifenden Kréafte und ihro
Wirkungen im Gleise* behandelt werden, dio Ausfih-
rungen Uber die Kraftwirkungen am Schienenstrango
und an den Schwellen, wahrend aus dem zweiten Teile,
der sich mit dem ,Aufbau dc3 Gleises* beschéftigt,

Dio verdie Abschnitte Schienen und Schwellen besonders be-

achtet zu werden verdienen; d;nn hhr werdoa Werk-
etoffragon erortert, dio fur don Walzwerker ebenso
wichtig sind wio fur don Eisenbahnfachmann. Nur
aus der Zusammenarbeit boider kann schlieBlich der
Fortschritt entstehen, der auch hier noch angc3trebt
werden muB, wio un3 dio gemeinsamen Beratungen
beider Fachgruppen zur Klarung der Riffclbildung
beweisen. $

Brocker, Paul: Dio Arboitnohmerbowe-
gung. Eine Darstellung ihrer geistigen Entwicklung
und kulturellen Macht. 2. Aufl. Hamburg: Deutsch-
nationale Verlagsanstalt [1920], (120 S.) 8°. 8,25 Ji.

(Kultur- u. nationalpolitischo Zcitfragen. 1.)

Broekor, Paul: Wertgutgodanken. Dio Wertgutge-
staltung als Proben dor Ao3thetik, der Wirtschaft und
des Staates. EinBeitrag zur Wioderaufrichtung derdeut-
schen Arbeit. Hamburg: Deutschnationale Verlags-
anstalt (1920). (XII, 153 S.) 80. 6 Jt.

(Kultur- und sozialpolitische Zoitfragen. 3.)

Bruckner, Bruno, Direktor Dr., (Stralsund): Die
Aufgabon dos Unternehmers. Munchen: J. F.Leh-
manns Verlag 1920. (32 S.) 8°.

Aus: Deutschlands Erneuerung.

B run ck, Otto, Dr., Professor dor Chemie an dor Berg-
akademie Freiberg, Geheimer Bergrat: Die clicmischo
Untersuchung der Grubenwetter. Zum Ge-
brauche fur Bergingenieure bcarb. 3. Aufl. Mit
27 Abb. im Text. Freiborg in Sachsen: Craz & Gerlach
(Joh. Stettner) 1920. (VII, 96 S.) 8°. 12 Jt.

Classen, Alexander, Leiter der Laboratorien flr
anorganische Chemie und Elektrochemio dor Tech-
nischen Hochschule zu Aaehcn: Quantitative Ana -
lyse durch Elektrolyse. Mit 52 Textabb. u.

2 Taf. 6., neu bearb. u. erw. Aufl. Berlin: Julius
Springer 1923. (X, 346 S.) 80. Geb. 26 Jt.
Classen, Alexander, Leiter dor Laboratorien fiir an-

organische Chomio und Elektrochemie dor Technischen
Hochschule zu Aachen: Handbuch der analytischen
Chemie. 2 Tie. Stuttgart: Ferdinand Enke. 8°.
T. 1. Handbuch der qualitativen chemischen Anu-
lyso anorganischer und organischer Verbindungen.
7., umgearb. u. verm. Aufl. 1919. (XI, 311 S.) 20 Jt.

Coliin, Ernsti Wirtschaftsprohlemo dor
Gegenwart. Berlin Zehlendorf-West: Zeitfragcn-Verlag
1919. (15 S.) 8-

Czochralski, J., Oboringenicur, und G. Weiter,
Sr.-SiiB.: Lagermetalle und ihre technologische
Bewertung. Ein Hand- und Hilfsbuch fur den Be-
triebs-, Konstruktions- und Materialprifungsingcnieur.
Mit 130 Textabb. Berlin: Julius Springer 1920. (VI,
122 S.) 80. 9Jt.

Dehn, Paul: Die Versailler Friedensbedingun-
gen. Ein Lichtbildervortrag’ mit erklarendem Text
in 58 Darst. Minchen: J. F. Lehmanns Verlag 1920.
(64 S.) 80. 3,60 Jt.

Evershcim, P. Professor Dr., an der Universitat
Bonn: Starkstromtechnik. (Mit 97 Abb.)
Leipzig: Qucllo & Meyer 1920. (2 Bl., 136 S.) 8°.
Geb. 3,50 Ji.

(Wissenschaft und Bildung. Einzeldarstellungen
aus allen Gebieten des Wissens. 143.)

Eyermann, Ing., und Marine-Oberbaurat Schulz:
Die Gasturbinen, ihro geschichtliche Entwick-
lung, Theorie und Bauart. Mit 181 Abb. 2., verb. Aufl.
Berlin W: M. lirayn 1920. (X1, 310 S.) 40. 27,50 Jk,
geb. 30,80 Jt.
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Vereins- Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Ehrenpromotionen.

Dio Technische Hochschule in Breslau hat folgenden
Herren mit nachstehender Begrindung die Wirde eines
®r.«3 tig. ehrenhalber verliehen:

Generaldirektor Rudolf Brennocke aus Gleiwitz
in Anbetracht seiner weittragenden Verdienste um die
Eisenhittenindustrio und um die Verbesserung ihrer
maschinellen Einrichtungen.

Generaldirektor Geh. Bergrat Ewald Hilgor in
Siomianowitz wogen seiner Verdienste um dio wirtschaft-
liche und technische Entwicklung der fiskalischen Gruben
und der obsrschlosischen Barg- und Hittenindustrie.

Generaldirektor a. D. Kommerzienrat Heinrich
Kamp aus Berlin fur seine Verdienste auf fast allen Ge-
bieten der Huttentechnik, insbesondere aber auf dem
des Walzens von Draht, das er in Deutschland zu'un-
geahnter Entwicklung gebracht hat.?

An unsere Mitglieder!

Naoh einem gemeinsamen Beschlisse der an 'der
llorausgabo der Deutsohen Auslandzoitschrift ¢be-
teiligten drei Fachvoreine, zu denen auch der Verein
doutsohor Eisenhuttenleuto gehort, wird sich der
Bezugspreis der Zeitschriften

= Industrie und Technik, =
= Engineering Progress, =
= EI Progreso de la Ingenioria =
infolge der wesentlich gestiegenen Herstellungskosten mit
dom 1. Januar 1921 fur die Mitglieder der drei Vereine
auf 40 .H im Inlande und auf 50 .fi im Auslande (ein-
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schlieBlich (Postgold) erhdhen. Diese Vorzugspreise
werden unseren Mitgliedern jedoch nur eingeraumt, wenn
sie ihre Bestellungen auf dio genannten Zeitschriften an
die Geschéaftsfuhrung des Vereins deutscher Eisen-
hiuttenleute nach Dusseldorf, SchlieRfacher G58 u.664,
richten. Die Geschéaftsfihrung gibt dann die Auftrage
nach Berlin weiter.

Fur die VerelnsbQcherel sind eingegangen:
(Die Einsender Ton Geichenken sind mit einem * bezeichnet.

Hoffman n, Er.,, und A. Schulze, Berlin: XJeber
die Brauchbarkeit von Thermoelemen-
ten aus unedlen Loitern in hohen Temperaturen.
(Mitteilung a. d. Physikalisch-Technischen Reichsan-
stalt*. [Berlin: Julias Springer] 1020. (10 S.) 4°.

Aus: Elektrotechnische Zeitschrift. 1920, H. 22.

Key nes, John Maynard, Kings College, Cambridge:
Dio wirtschaftlichen Folgen des Friedensver-
trages. Uebors. vom M. J. Bonn und C. Brink -
mann. Einzig autor. Ucbers. aus dem Englischen,
7. bis 10. Tausend. Minchen und Leipzig: Duncker
& Humblot 1920. (VII, 243 S.) 8» 1590 M.

K loin, Edm. J., Prof.,, Luxemburg: Ueber Ko hlen-
sduredingung. Luxemburg 1920: P. Worrd-Mcr-
tens. (16 S.) 8»

Aus: Vereinsschrift der ,Gesellschaft Luxembur-
ger Naturfreunde”.
[A. Knaff*, Luxemburg.]

[Stumm-Halberg, Freiherr Carl Ferdinand von:]
Die Reden dos Freiherrn Carl Ferdinand von Stumm-
Halberg. Historisch-kritische Gesamtausg., besorgt von
Dr. Alexander Tille. Berlin: Otto Elsner. 8°.

Bd. 8/10. Klassenkampf und Staatsumsturz. [Bd.]
1./3. 1912—13.
[Generalleutnant z. D. von Schubert*, Berlin.]

AUFRUF!

Industrielle Werke im oberschlesischen Abstimmungsgebiet klagen dartber, daR
ihnen seit geraumer Zeit mit Ricksicht auf das nach ihrer Ansicht ungewisse politische Schicksal
Oberschlesiens Auftrdge von Firmen im unbesetzten Deutschland versagt werden. Vielfach
sollen deutsche Firmen die Vergebung von Auftrdgen ausdricklich mit der Begrindung
abgelehnt haben, daR sie erst das Ergebnis der Abstimmung in Oberschlesien abwarten
muflten. Durch diese Zuriickhaltung entstehen den oberschlesischen Werken schwere Nach-
teile, und es sind ungunstigste Wirkungen auf die Stimmung der deutschen Arbeiterschaft
der oberschlesischen Eisenhutten, Stahl- und EisengielRereien usw. infolge von Arbeitsmangel
zu befurchten.

Im Interesse der Abstimmung ist es unbedingt notwendig, dalR alle Betriebe in Ober-
schlesien nicht nur voll beschéaftigt, sondern nach Madglichkeit in erhdhtem Male mit Auf-
tragen versorgt werden. Der oberschlesische Arbeiter muR die GewilRheit haben, daR er
in einem deutschen Oberschlesien unter Arbeitsmapgel nie zu leiden haben wird.

Wir richten deshalb an alle industriellen Werke, Firmen und Wirtschaftsverbande
Deutschlands den eindringlichen Ruf, kleinliche Rucksichten zurtckzustellen und im Interesse
des groBen Ziels, Oberschlesien beim deutschen Vaterlande zu erhalten, soweit irgend
angangig, die oberschlesischen industriellen Werke bei der Vergebung von Lieferungen in
jeder maoglichen Weise zu bertcksichtigen.

Nordwestliche Grupp e des Vereins deutsch er Eisen- und Stahlindustrieller,-
Verein zur Wahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen Interessen
in Rheinland und Westfalen,
gez. Beukenberg-

gez. Beumer

Verein deutscher Eisenhittenleute,

gez. Vogler gez. Petersen.



