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Den Teilnehmern an der Veranstaltung des Gauverbandes
Rheinland und Westfalen

des Vereins Deutscher Ingenieure im NS.-Bund Deutscher Technik
Sonntag, den 18. September 1938, in Essen

Die Reichsgartenschau 1938 in Essen prangt in den schonsten Farben des
Spétsommers und ist gerdistet, unseren Gasten einige Stunden Freude zu
bereiten. Sie wird beweisen, daB in Essen, der Stadt der Technik, in der
Waffenschmiede des Deutschen Reiches, nicht nur Raum ist fiir den Ernst
der Arbeit, sondern daf die Stadt versteht, auch der Erholung und Freude
ihrer Bewohner und Géste zu dienen.

Arbeit und Freude! Beide Seiten des Lebens stehen daher im Mittelpunkt
unserer Gautagung. Der ernste Teil, die Arbeit, wird unterstrichen durch
die Vortragsveranstaltung am Vormittag und durch die Ausstellung ,,Arbeiten
des VDI* und den Kruppschen Waffenraum; dem frohlichen Teil sind der
Nachmittag und der Abend gewidmet.

Wir hoffen, daR unsere Géste aus nah und fern sich in unserer schénen
Stadt wohlftihlen. Wir begriRen Sie mit

herzlichem Gliickauf und Heil Hitler!

GAUVERBAND RHEINLAND UND WESTFALEN
DES VDI IM NS.-BUND DEUTSCHER TECHNIK

Schulte
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Die Verleihung des deutschen Nationalpreises 1938 an vier M&nner der Technik

Bei der Verkiindung der Trager des Nationalpreises
1938 anlaBlich des Reichsparteitages Grof3deutschlands
erklarte Dr. Goebbels, dal) mit der Verleihung an ver-
diente Konstrukteure auch dem eigentlichen Gehalt
unseres Jahrhunderts besonders plastischer Ausdruck
verliehen wirde. Denn dieses Jahrhundert sei ein
Jahrhundert der Technik, und gerade aut dem Ge-
biete der Technik seien wir durch die Arbeit genialer
letzten Jahren bahnbrechend der

Méanner in den

ganzen Welt vorangeschritten.

in der Welt verdankt
ihrer ernsten wis-

lhre Erfolge und ihr Ansehen
die deutsche Technik nicht zuletzt
senschaftlichen Grundlage und der wissenschaftlichen
Erforschung aller technischen Das deutsche
Volk verdankt ihr den groBartigen Aufstieg, den die
Machtergreifung im Reiche eingeleitet hat. Der natio-
nalsozialistische Staat hat das Verdienst, die oft ver-
leumdete und miRbrauchte Technik dem Dienst am
Wohlergehen des Volkes wieder zugefihrt zu haben.
Dank verehrten Fuhrer
Deutschland, so gefestigt,
noch nie Geschichte war. Der Fuhrer hat
Ordnung geschaffen mit Hilfe seiner M it-
kdmpfer, von denen wir Techniker Hermann Goring,

Beauftragten Vierjahresplanes,

Fragen.

haben wir ein
so einig, wie es

unserem
so stark,
in seiner
treuen

besonders

den des

hervorheben wollen. Er hat es verstanden, die
deutsche Technik zur hoéchsten Leistung anzuspornen.
die nun auch

haben durch

lhm sind die Erfolge mifzuverdanken,
auBerlich ihre Anerkennung gefunden
erste

die Verleihung an vier

Vertreter unseres schénen Berufes.

des Nationalpreises

Wir begluckwinschen den ersten Techniker im natio-
nalsozialistischen Staat,
tor Dr.-1Ing. Todt,
splitterten Kréafte der Technik
Technik zusammenzufassen,

unseren Generalinspek-
der es verstand, die zer-
im NS.-Bund Deutscher
und damit die Voraus-
setzungen schuf, den weiten Kreis der auf den ver-
schiedensten Gebieten technischen Schaffens téatigen

deutschen Ingenieurschaft zu der Geschlossenheit zu

bringen, die als eine der Bedeutung des

im Dritten Reich entsprechende Notwendigkeit ange-

Ingenieurs

sehen werden muf.

Wir freuen uns Uber die Auszeichnung des auch vom

Verein Deutscher Ingenieure mit dem goldenen
Ehrenring ausgezeichneten Prof. Dr.-Ing. Messer-
schmitt. Wir griRen ihn und Prof. Dr. phil. h. c.

und Dr.-Ing. e. h. Heinkel als die genialen Flug-

zeugkonstrukteure. Wir griBen nicht zuletzt Dr.-Ing.
Porsche, den Schopfer des KdF.-Wagens. Wir
sind mit ihnen stolz, deutsche Techniker zu sein.

Dr.-Ing. Fritz Todt

Fritz Todt wurde am 4. September 1891 in Pforz-
heim in Baden geboren. Er studierte Ingenieurwissen-
schaften und insbesondere StraRenbau. Er promo-
vierte zum Dr.-Ing. Uber Fehlerquellen beim StralRen-
bau. Im Kriege war Todt vom ersten bis zum letzten
Tage an der Westfront. Er wurde im August 1918 im
Luftkampf verwundet. Der NSDAP, gehdrt Todt seit
1922 an. Nach mehrjahriger Tatigkeit als Bauleiter
groBer Tiefbaustellen wurde er im Jahre 1928 Ge-

schaftsfuhrer und technischer Leiter der StraRenbau-
unternehmung Sé&ger & Wadrner in  Minchen. In
ausgedehnten Reisen in |Italien, Frankreich, Jugosla-

wien und der Tschecho-Slowakei lernte er die stra-
Renbaulichen Verhdaltnisse dieser Lander kennen, wie
er durch seine berufliche Tatigkeit diejenigen aller

deutschen L&ander kennt. In der Partei war er Fach-
berater fur StraBenbau in der Abteilung fur Wirt-
schaftstechnik und Arbeitsbeschaffung. Am 5. Juli

1933 wurde Dr. Todt zum Generalinspektor fur das
Deutsche StraBenwesen bestellt und Ubernahm die
Leitung des Hauptamtes fur Technik und die Fihrung
im Nationalsozialistischen Bund Deutscher Technik.
Die Hauptversammlung des Vereins Deutscher In-
genieure 1938 in Stuttgart wahlte ihn mit Begeiste-
rung zum Vorsitzenden des VDI.



Professor Willi Messerschmitt

ist Betriebsfuhrer und Chefkonstrukteur der Bayri-
schen Flugzeugwerke in Augsburg. — 1898 geboren,
machte er schon in jungen Jahren Flugzeugkonstruk-
tionen und flog diese Konstruktionen selber ein,
wobei er einmal einen sehr schweren Unfall erlitt.
Unter seiner FlUhrung brachten die Augsburger Werke
bis 1937 eine ganze Reihe hervorragender Sport-
maschinen heraus, die zahlreiche Siege in den ver-

schiedensten Wetthewerben erringen konnten. Einer
der eindrucksvollsten Flige einer Messerschmitt-
Maschine war der Flug Ernst Udets mit einer M 23

nach Gronland. Auch ein GrofR3flugzeug brachte Mes-
serschmitt heraus, die dreimotorige M 20 fur 12 Rei-
sende, die auch von der Lufthansa geflogen wurde.
Die nationalsozialistische Erhebung stellte sein Werk
vor neue ungeahnte Moglichkeiten und Aufgaben.
Die bekannteste Messerschmittkonstruktion vor
1936/37 wurde die Bf 108 ,Taifun", die in klrzester
Zeit Weltruf errang und heute als eines der flugtiich-
tigsten und dabei elegantesten Kabinenreiseflug-
zeuge in aller Welt anzutreffen ist. 1936/37 trat dann
Professor Messerschmitt mit seiner Bf 109 in die
Reihe der erfolgreichsten deutschen Militarflugzeug-
konstrukteure. Der Geschwindigkeitsweltrekord sei-
nes Jagdeinsitzers mit 611 km/h Uber der 3-Kilo-
meter-Strecke ist eine der GrofRleistungen der heu-
tigen Fliegerei, die den Ruf deutscher Luftfahrt in
besonderem MaRe Uber die ganze Erde trug. Die
neueste Schopfung Professor Messerschmitts, der
zweimotorige Jager Bf 110, stellt nach Geschwindig-
keit, Wendigkeit und Bewaffnung eine aulRergewdhn-
liche Konsfruktionsleistung dar. Prof. Messerschmitt
ist Inhaber des goldenen Ehrenringes des Vereins
Deutscher Ingenieure.

Professor Dr. Ernst Heinkel
Ernst Heinkel wurde am 24. Januar 1888 in Grunbach
(Wirttemberg) geboren. Er studierte an der Tech-
nischen Hochschule Stuttgart. Er erlebte damals die
Anfange der Luftfahrt und baute sich im Jahre 1911
ein Flugzeug eigener Konstruktion, mit dem er am
19. November 1911 auf dem Cannstatter Flugfeld
schwer absfirzfe. Nach seiner Entlassung aus dem
Krankenhaus wurde er Ingenieur in dem Konstruk-
tionsbiro der Luftverkehrsgesellschaft Berlin, 1913
Chefkonstrukteur bei den Albatroswerken. Von 1914
bis 1919 war er technischer Direktor bei Hansa in
Brandenburg. Er entwickelte damals etwa 30 verschie-
dene Typen, angefangen vom Jagdeinsitzer bis zur
mehrmotorigen Langstrecken-Bombenmaschine. Nach
dem Kriege grundete er 1922 in Warneminde die
Ernst-Heinkel-Flugzeugwerke. Nach zehnjahrigem
Bestehen beschéftigten die Werke bereits 400 Arbei-
ter und 180 Angestellte. Bekannt sind unter seinen

Der Ingenieur im Geschufzbau

Aus technischen Grinden kann der aut der dies-
jahrigen Tagung des Gauverbandes Rheinland und

Westfalen des VDI gehaltene Vortrag von Herrn
Obering. Dipl.-Ing. Hayn VDI, Essen, lber das
obige Thema nicht zum Abdruck gelangen. Um die

Bedeutung des Themas aber zu unterstreichen, geben
wir nachstehend einen Auszug einiger Vortrage aus

den Fachsitzungen ,Wehrtechnik® wund ,Technik-
geschichfe" auf der VDI-Hauptversammlung in Stutt-
gart 1938. Schriffleitung.

|. Wehrtechnik

Die Erfahrungen des Weltkrieges und die Rustungs-
formen der Nachkriegszeit haben gelehrt, daR die

Spezialtypen die Heinkel-Amphibie und die Kata-
pultflugzeuge. Mit seinen Flugzeugen erreichte er
mehrfach Weltrekorde. 1925 erhielt er den Titel eines
Dr.-Ing. e. h. der Technischen Hochschule Stuttgart,
1932 den philosophischen Ehrentitel der Universitat
Rostock.

Dr.-Ing. h. c. Ferdinand Porsche
Ferdinand Porsche wurde am 3. September 1875 in
Maffersdorf (Bohmen) geboren. Porsche besuchte
vom Jahre 1881 bis 1889 die sechsklassige Volks-
schule in Maffersdorf und lieB wahrend dieser Schul-
zeit durchaus die hervorragenden Eigenschaften, die
in ihm schlummerten, nicht erkennen. Dagegen be-
schaftigte sich der stille, fast verschlossene Knabe um
so mehr mit technischen Dingen, wozu die vaterliche
W erkstatt allerhand Anregung bot. Als er der Schule
entwachsen war, litt es ihn bald nicht mehr in der
engen Umgebung. Er trachtete hinaus in die Welt zu
kommen und fand seine erste Anstellung bei der
Firma Egger in Wien, die elektrische Anlagen baute.
Man erkannte das hervorragende technische Talent
und betraute ihn mit Aufgaben, die andere Firmen
nur erfahrenen Ingenieuren zur Ldsung uberlieBen.
Wahrend seiner Tatigkeit bei der genannten Firma
leitete Porsche auch die Einrichtung des Elektrizi-
tatswerkes in Kratzau (Bdhmen). Von Egger kam
Porsche nach Wien-Floridsdorf zur Firma Lohner.
Hier war sein spezielles Feld die Konstruktion und
der Bau von Automobilen mit elektrischem Antrieb.
Unterdessen war der Ruf seiner Tichtigkeit in weitere
Kreise gedrungen. Die Austro-Daimlerwerke in Wie-
ner-Neustadt sicherten sich den hervorragenden Fach-
mann als Konstrukteur und Leiter, der schliel3lich bis
zum Generaldirektor des Unternehmens aufriickte. Das
Ehrendoktorat der Wiener Technischen Hochschule,
spater jenes der Stuttgarter Technik waren wohlver-
diente Anerkennungen. Als Konstrukteur der Zug-
wagen der schweren Mdrser der Osterreichischen Ar-
tillerie  im Weltkriege (3012-cm-<3eschitze) sowie
elektrisch betriebener Feldbahnen erntete Porsche
auch reiche militdrische Auszeichnungen. Der weitere
Weg fahrte Porsche zu Benz nach Stuttgart und
schlieRlich wieder nach Osterreich zuriick, wo er als
Direktor in die Steyr-Werke eintrat. Durch wirtschaft-
liche Verhéaltnisse im groRzigigen freien Schaffen
behindert, verlie Porsche diese Stellung, machte sich
in Stuttgart selbstandig. Hier errichtete er ein eige-
nes Konstruktionsbiro fiur Kraftwagenbau, das weit-
hin begriindeten Ruf geniet und aus dem auch der
erfolgreiche Rennwagentyp der Auto-Union (P.-Wa-
gen) hervorgegangen ist. Die Kronung seines bis-
herigen Schaffens stellt die Konstruktion des KdF.-
Wagens dar, der berufen ist, die Motorisierung des
deutschen Volkes auf breitester Grundlage zu be-
werkstelligen.

zwischen der Wehrmacht, der Technik und der Wirt-
schaft eines Landes bestehenden Zusammenhange im
Hinblick auf zukunftige kriegerische Verwicklungen
zwischen GrolBméchten in allen Einzelheiten erkannt
und vorbereitend richtig aufeinander abgestimmt
werden mussen, wenn im Ernstfall die notwendig
reibungslose Zusammenarbeit erreicht werden soll.
Zu der Waffenrustung tritt aber noch die geistige
RuUstung. Bereits die Schulen sind in die Vorbereitung
dieser neuen gewaltigen Aufgabe einzugliedern.
Dank der wiedergewonnenen Wehrfreiheit ist es nun
auch in Deutschland mdglich, entsprechende MaRnah-
men vorzusehen. Den Ausbau der wehrtechnischen



Fakultat der Technischen Hochschule Berlin kann man
als einen bedeutungsvollen Schritt in dieser Richtung
bezeichnen.

Der richtige Arbeitseinsatz der Menschen in der Hei-
mat im Frieden sowie im Kriege ist eine Grund-
bedingung fir gute Zusammenarbeit zwischen Wehr-
macht, Technik und Wirtschaft. Deshalb kénnen heute
bereits weitgehende vorbereitende MalRnahmen in
vielen Staaten beobachtet werden. Das Beispiel der
wehrwirtschaftlichen Vorbereitungen dieser Léander
gibt vielfach wertvolle Anregungen, die zu verwirk-
lichen vor allem den Ingenieuren eine notwendige
Aufgabe ist.

Aufbau und Neubau der Wehrtechnischen Fakultat

General der Artillerie
Prof. Dr.-Ing. K. Becker VDI, Berlin

Das Vorhandensein einer Wehrtechnischen Fakultat
an der Technischen Hochschule Berlin erscheint uns
heute in einer Zeit der totalen Wehrhaftmachung des
deutschen Volkes als selbstverstandlich. Und doch
fuhrt ein weiter Weg von den Anfangen einer plan-
méaRigen wehrtechnischen Ausbildung von Offizieren
bis zu jenem fir die Entwicklung der wehrtechnischen
Lehre und Forschung wichtigen Tage im November
1937, an dem der Fuhrer in Berlin-Grunewald den
Grundstein fur die zu errichtenden Institute der Wehr-
technischen Fakultat gelegt hat.

Bis zur Grundung der militartechnischen Akademie in
Berlin im Jahre 1903 war nur eine ganz kleine Zahl
von Offizieren aus technischen Truppenteilen wund
Instituten zur Ausbildung als Hoérer an die Technische
Hochschule Berlin kommandiert worden. Diese Aus-
bildung entsprach aber nicht dem ordnungsmafigen
vierjahrigen Hochschulstudium mit AbschluBprifung,
sondern erstreckte sich nur auf ganz bestimmte Ar-
beitsgebiete. Der Erfolg war deshalb auch durchaus
nicht befriedigend, und die Erw&gungen uber eine
Verbesserung der wissenschaftlich-technischen Aus-
bildung von Offizieren haben seit jener Zeit nicht
aufgehdrt. Schon damals wurde die Errichtung einer
besonderen militdrischen Abteilung an der Technischen
Hochschule Berlin von einsichtiger militarischer Seite
angestrebt. SchlieBlich setzte sich jedoch eine andere
Richtung im damaligen deutschen Heer durch, die
eine unter Militdrverwaltung stehende militartech-
nische Akademie forderte. Diese Akademie schlo
1914 mit Kriegsbeginn ihre Pforten.

Der Weltkrieg lieR, wie leicht erklarlich, einen erheb-
lichen Mangel an technisch ausgebildeten Offizieren
erkennen, und man sah mit Sorge die Gefahr, die
aus der Abdrosselung der technisch-wissenschaftlichen
Ausbildung von Offizieren wé&hrend des Krieges
drohfe.

Im Fruhjahr 1919 wurden dann auch bereits die Be-
mihungen um eine militartechnische Fakultdt an der
Technischen Hochschule Berlin wieder aufgenommen.
Sie fuhrten aber zunachst lediglich dazu, daR eine
Reihe von Offizieren in regelmé&aRigen Abstanden zu
einem Studium an die Technische Hochschule kom-
mandiert wurde; aber erst der EntschluRkraft des
Fuhrers ist es zu danken, daR der alte Plan der Er-
richtung einer Wehrtechnischen Fakultat im Jahre 1933
verwirklicht wurde.

In groRBziigigster Weise werden fir alle Zweige der
Wehrtechnik — von der Wehrwirtschaft bis zum
W affenbau — auf einem weitlaufigen Gelande in
Berlin-Grunewald die notwendigen Institute erbaut.
Die mustergiltigen Einrichtungen, die hier geschaffen
werden, sollen einmal zu den besten gehdéren, die

auf diesem Gebiet Uberhaupt hervorgebracht werden
kénnen. Eine grindliche Ausbildung des technischen
Nachwuchses ist heute ganz allgemein das Gebot
der Stunde; aber gerade in der neuen deutschen
Wehrmacht kdénnen nur ausgezeichnet ausgebildete
Ingenieure als technische Offiziere und Angestellte
den Uberaus verwickelten technischen Apparat rich-
tig verwalten und weiterentwickeln. Nicht zuletzt soll
auch die Rustungsindustrie und dariber hinaus Uber-
haupt das technische Schaffen im Deutschen Reich
von den Einrichtungen der Wehrtechnischen Fakultat
Nutzen haben. Es werden deshalb nicht nur Wehr-
machtsangehodrige als Studierende an dieser Fakultat
zugelassen, sondern jeder, der die entsprechenden
Neigungen und Fé&higkeiten besitzt und die not-
wendigen Voraussetzungen erfullt.

Aus der Fulle der vorliegenden Aufgaben der Wehr-
technischen Fakultat seien hier nur zwei als be-
merkenswerte Beispiele angefihrt: Die objektive
Messung der Flugzeiten von Artilleriegeschossen auf
Grund des photoelektrischen Effektes des Mindungs-
feuers und des Aufblitzens beim Zerknall des Ge-
schosses. Viele Forschungsaufgaben erfordern auch
im Hinblick auf den Vierjahresplan eine ganz neue
Problemstellung. Die chemische Forschung hatte bei-
spielsweise die Frage der Sprengstoffe mit dem
Trinitrotoluol zu einem gewissen Abschlul3 gebracht,
wenn die Rohstofffrage nicht eine Entwicklung nach
anderer Richtung erforderlich gemacht héatte. So wur-
den dann im Hexogen und im Pentrinit Sprengstoffe
gefunden, die beide aus reichlich im Deutschen Reich
vorhandenen Rohstoffen aufgebaut werden kdnnen.

Arbeitseinsatz und Wehrwirtschaft

Président der Reichsanstalt fir Arbeitsvermiftlung

Dr. F. Syrup, Berlin

Arbeitseinsatz und Wehrwirtschaft sind zwei neue
Begriffe, die Leben und Inhalt erst in einem autoritéar
gefuhrten Staat erhalten haben. Unter Arbeitseinsatz
verstehen wir den planmafRigen Einsatz der Arbeits-
kraft eines ganzen Volkes nach den jeweiligen staats-
politischen Notwendigkeiten, und in der Wehrwirt-
schaft sehen wir die Ausrichtung der Wirtschaft eines
Volkes auf die Mdglichkeiten einer kriegerischen Ver-
wicklung. Beide Gebiete gehdren als wesentliche Be-
standteile der gleichen Aufgabe auf das engste zu-
sammen. Sie wollen in ihren Forderungen aufeinander

abgestimmt sein, um das gemeinsame Ziel zu er-
reichen.
Weder begriffich noch tatséchlich ist Wehrwirtschaft

reine Friedenswirtschaft. Sie ist aber auch nicht einer
Kriegswirtschaft gleichzusetzen; denn Kriegswirtschaft
ist tatsachlicher Ernstfall, der keine Wahl mehr Iaft,
sondern aktives Handeln verlangt. Wehrwirtschaft ist
demgegeniber Planung und Vorbereitung zum wirt-
schaftlichen Durchhalten bis zum letzten. Die beiden Be-
griffe erschdpfen sich weder im Organisatorischen noch
im Sachlichen, sondern sie gehen weit daruber hin-
aus. Sie sind letzten Endes Ausdruck des wieder-

gewonnenen Wehrwillens, d. h. des unbedingten
W illens zur Selbsterhaltung und -behauptung unse-
res Volkes.

Vor 1914 hat es weder eine Wehrwirtschaft noch eine
planméaRige Regelung des Arbeitseinsatzes gegeben.
Wir haben vielmehr ohne irgendwelche Vorberei-
tungen sofort von der Friedenswirtschaft auf eine
Kriegswirtschaft umschalten und dabei bitteres Lehr-
geld zahlen mussen. Das gleiche gilt fir den Arbeits-
einsatz. Der Weltkrieg und auch die Nachkriegszeit
haben uns gezeigt, daR man diese Aufgabe nicht dem
freien Spiel der Krafte Uberlassen darf, sondern daB



sie einer einheitlichen Fuhrung und Lenkung im Rah-
men einer einfach und doch straff gegliederten Or-
ganisation bedarf. Heute sind die Voraussetzungen
dafir durch die im Jahre 1927 geschaffene Reichs-
anstalt fir Arbeitsvermittlung und Arbeitslosenversiche-
rung gegeben.

Der Grundsatz hochster Wirtschaftlichkeit ist eine der
Hauptforderungen, die an jede Wehrwirtschaft und
den zu ihr gehdrenden Arbeitseinsatz zu stellen sind.
Nur sparsamster und zugleich wirkungsvolister Einsatz
aller sachlichen Mittel und personellen Krafte fiahrt
zum Ziel. Besonders schwierig wird diese Aufgabe
fur den Arbeitseinsatz in einer Zeit einer allgemeinen
Menschenverknappung, wie wir sie im Augenblick in
Deutschland durchleben. Hier wird der Ausgleich
zwischen den Anforderungen der verschiedenen Be-
darfstrager besonders schwer; er ist aber deswegen
nicht minder wichtig. Die Arbeitsgestaltung in der
Landwirtschaft, die Frauenarbeit in der Industrie so-
wie die Beschaftigung auslandischer Arbeitskrafte
sind besondere Aufgaben, die einer planmaRigen
Regelung des Arbeitseinsatzes im Rahmen der Wehr-
wirtschaft gestellt sind.

Il. Technikgeschichte

Es ist reizvoll und aufschluRreich, die Ausstrahlungen
deutschen Geistes und den EinfluR@ deutscher Men-
schen sowohl bei unseren Nachbarvdlkern als auch
in ferneren Gegenden der Erde zu verfolgen. Auch
die Vergangenheit bietet hier Stoff genug, der wert
ist, der Vergessenheit entrissen zu werden. Bei der
engen Verquickung zwischen Kriegskunst und tech-
nischer Entwicklung nimmt es nicht wunder, wenn
schon im Mittelalter gerade die hochstehende deutsche
Buchsenmacherkunst als Schrittmacherin gewerblicher
Tatigkeit auch im Auslande Anerkennung fand.

Deutsche Biichsenmeister als Lehrmeister im Ausland

O. Johannsen VDI, Vélklingen/Saar:

Der Wiederaufstieg der deutschen Wehrmacht gibt
Anla3, auch die Forschungen zur Geschichte des Ge-
schitzwesens in alter Zeit, die seit dem Tode Bern-
hard Rathgens im Jahre 1927 nicht mehr fortgesetzt
wurden, weiterzufuhren. Um der Forschung die er-
forderlichen Hilfsmittel an die Hand zu geben, ware
zunachst dringend erforderlich, das von Rathgen an-
geregte Urkundenbuch des mittelalterlichen Geschutz-
wesens herauszugeben, den Bestand an erhaltenen
Geschiitzen aus der Zeit bis zum Aufkommen der
neuzeitlichen Hinterlader aufzunehmen und ein Ver-
zeichnis der namhaft bekannten deutschen Bilchsen-
meister mit Darstellung der geschichtlich wichtigen
Nachrichten, die uns uber ihr Wirken erhalten sind,
aufzustellen. Solange diese Arbeiten nicht vorliegen,

kann man den Umfang der Tatigkeit deutscher
Buchsenmeister im Ausland nur schatzungsweise er-
messen.

Die eine der beiden Ursachen fiur das hé&aufige Vor-
kommen deutscher Buchsenmeister im fremden Dienst
ist der Hang des Deutschen zum Soldatentum. Ferner
sind gerade bei den germanischen Vdlkern der
Wandertrieb und die Freude an Abenteuern beson-
ders lebhaft. Die andere Ursache fir die Verbreitung
deutscher Buchsenmeister in tremden L&andern ist die
Uberlegene Technik der Deutschen in allen Gewerben
wahrend des Mittelalters. Ganz besonders gilt dies
vom Geschiutzwesen. Wie Rathgen testgestellt hat,
ist die einfachere und bessere Herstellung der Ge-
schitze durch GuR in Deutschland aufgekommen. Da-
durch bestehen enge Beziehungen zwischen den
wandernden GlockengieBern und GeschutzgieRern.
Feste GieRhitten kamen in den Stadten erst gegen
Ende des Mittelalters auf, als der Flammofen den
Schachtofen beim BronzeguB verdrangte. Eine andere

wichtige deutsche Erfindung ist das Hinterlade-
geschitz.
Vor allem besaR aber der deutsche Buchsenmeister

grindliches theoretisches Wissen. In Deutschland ist
das Feuerwerksbuch entstanden, das ins Franzésische
und Italienische Ubertragen worden ist. Biringuccios
Pirotechnica von 1540, ein Lehrbuch der chemischen
Technologie und des Geschitzwesens, ist, wie der
Name besagt, eigentlich eine Neubearbeitung des
alten deutschen Feuerwerksbuches. Allerdings war
nach dem DreiBigjdhrigen Kriege sogar das Ansehen
des deutschen Artilleristen so gesunken, daB Augustin
Brand sein Buch ,Blchsen-Meisterey” im Jahre 1713
als angebliche Uebersetzung aus dem Franzdsischen
erscheinen lieB.

Deutsche Bilchsenmeister finden wir in den nordischen
Landern, wo sie z. B. in den Kampfen Gustav Wasas
um den schwedischen Thron eine Rolle spielen. Albert
Benning aus der berihmten Libecker GieRerfamilie
war kodniglicher StuckgieRer in Kopenhagen. Auch die
Konige von England hatten im Mittelalter deutsche
Bichsenmeister fir sich verpflichtet, bis dort fran-
zosische und einheimische Meister um 1530 den GuR
der Eisengeschiitze begriindeten, mit denen sich Eng-
land die Herrschaft Giber die Meere erobert hat. Ge-
legentlich finden wir deutsche Namen auch in der
burgundischen Artillerie, die besonders hoch ent-
wickelt war. Niemals aber finden sich ausléandische

Buchsenmeister in Deutschland. Sehr hé&aufig werden
deutsche Bilchsenmeister in den Akten der italieni-
schen Stadte und des Vatikans erwahnt. Doch findet

man schon zur Bedienung der Schleudern und Spann-
kraftgeschiitze, also noch vor Erfindung der Feuer-
waffen, deutsche Meister. In Cattaro (Kotor) wurde
1536 eine Bichsenmeisterschule unter deutscher Lei-
tung eroffnet.

Arbeiten des Vereins Deutscher Ingenieure

Ausstellung im Haus der Technik, Essen, vom 18. bis 25. September 1938

Der Verein Deutscher Ingenieure im NS.-Bund Deut-
scher Technik, der mit seinen Uber 40 000 Mitgliedern
die groRRte technische Organisation
der Welt ist, wurde vor 82 Jahren gegrindet von
einer Anzahl junger Ingenieure im Alter von 21 bis
33 Jahren. GroB und ungeheuerlich fur die damalige
Zeit war ihr Bekenntnis zu einem GroRdeutsch-
land, zu einem »Verein Deutscher Ingenieure”, wéh-

rend in Wirklichkeit Deutschland aus einem Konglo-
merat, einer Unzahl selbstdndiger Staaten bestand,
die sich zu einem einigenden Deutschland nicht be-

kennen wollten, sondern ihre eigenen Sonderziele
verfolgten.
Aber die revolutionierenden Gedanken der jugend-

lichen Grinder hatten Bestand. Der Verein hat seine
Lebenskraft bewiesen. Heute steht er als eine tragende
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Saule Im NS.--Bund Deutscher Technik und hilft dem
Staat und seinem Fuhrer in der Durchfihrung seiner
Aufgaben, insbesondere des Vierjahresplanes.

Der Verein Deutscher Ingenieure ist mit Recht stolz
auf seine Leistungen, die er im Laufe seiner 82 Lebens-
jahre dem deutschen Volke geschenkt hat. In seiner
Ausstellung ,Arbeiten des VDI" gibt er Rechenschaft
Uber seine Arbeiten und Leistung vom Tage der
Grindung an bis in die heutige Zeit. Dargestellt wer-
den: Technikgeschichte, Betriebswirtschaft, Sfoffkunde,
Mechanik und Gestaltung, Betriebstechnik, Warme —
Kraft— Kalte, Verbrauchsgutertechnik, Berufsforschung,
Tagungen — Ausstellungen, Organisation, Normung,
Zeitschriften, Bicher, Soziales und die Auslands-
beziehungen.

Wenn es den Bemuhungen des VDI auch nicht ge-
lungen ist, die Ingenieurorganisation Grof3deutsch-
lands zu werden, so wurde der Gedanke der Einigung
der deutschen Technik doch niemals ganz aufgegeben.
So wurde im Jahre 1916 der Deutsche Verband Tech-
nisch-Wissenschaftlicher Vereine gegriindet, nach des-
sen Auflosung 1933 die Reichsgemeinschaft der tech-
nisch-wissenschaftlichen Arbeit gebildet wurde, um
in Zusammenarbeit mit dem Nationalsoziali-
stischen Bund Deutscher Technik
(NSBDT.) eine Einigung aller deutschen Ingenieure
zu erreichen.

Die endgilltige und in jeder Beziehung glickliche
Losung wurde jedoch erst im Jahre 1937 gefunden,
als der Beauftragte des Stellvertreters des Fihrers
fir die Technik, Generalinspektor Dr.-Ing. Todt,
samtliche deutschen Ingenieure im heutigen NSBDT.
zusammenfalBte. Das, was in der Zeit der geistigen
und organisatorischen Zerrissenheit unseres deutschen
Volkes trotz ernsten Mihens zu l6sen unmdglich ge-

blieben war, wurde zwanglos und leicht erreicht,
als durch den nationalsozialistischen
Umbruch das Denken aller Deutschen
revolutioniert worden war.

Alle Ubergeordneten Angelegenheiten des
deutschen Ingenieurs, in erster Linie seine politische
Betreuung, Berufs- und Standesfragen, Ausbildungs-

werden dabei von der
Reichswaltung des NSBDT. und von den
Gauwaltungen bearbeitet und vertreten. Durch
die enge Kupplung des NSBDT. mit dem Amt fur
Technik der Partei ist der Technik die Voraus-
setzung gegeben worden, um ihre Arbeit voll und
wirksam dem Interesse von Volk und Staat anzu-

und Fortbildungsfragen,

passen.
Die technisch - wissenschaftliche Ar-
beit wird weiter in den Vereinen geleistet, die
aus der engen Verbindung mit dem
Hauptamt fur Technik und der Reichs-
waltung der NSDAP, neue Impulse emp-

fangen.
ist nach fachlichen Gebieten

Die Zahl der Vereine und Vereinigungen
in funf groRe Sektoren

zusammengefalt worden, die organisatorisch Fach-
gruppen heilen. Das Endziel ist, allmahlich die
Vereine einer Fachgruppe so zusammenwachsen zu
lassen, daR zum SchluB der NSBDT. nur noch aus finf
groRen Vereinen besteht. Auf diesem Gebief hat der

VDI fihrend mitgearbeitet.

Die Arbeiten des Vereins wurden seit der national-
sozialistischen Machtibernahme noch mehr denn je
auf die groRen nationalwirfschaffichen Notwendig-
keiten eingestellt. In engster Zusammenarbeit mit dem
ehemaligen Amt fir deutsche Roh- und Werkstoffe,
der jetzigen Reichsstelle fur Wirtschafts-
ausbau, und anderen Stellen sind wichtigste Ar-
beiten auf dem Rohstoffgebiet mit groBem Einsatz
vorangetrieben worden. In diesem Zusammenhang
mufl3 erinnert werden an die beiden so erfolgreichen
Magnesiumtagungen im November 1937 und Januar
1938 und an die groRe Tagung ,Werkstoffeinsatz im
Wohn- und Zweckbau" im April d. J., an die qrolRe
Kunststofftagung in Disseldorf 1937 und an die Kunsf-
stoffschau auf der Ausstellung ,Schaffendes Volk" in
Disseldorf, schlieBlich auch an die Holztagungen und
an viele andere Veranstaltungen der Bezirksvereine,
Fachausschisse und Arbeitsgemeinschaften. Die Fach-
ausschisse des VDI haben sich in erster Linie der
Verwendung der neuen Werkstoffe gewidmet und
neue Konstrukfionsgrundlagen und neue Richtlinien
Uber Materialersparnis entwickelt. Hier werden auch
in der nachsten Zeit die Hauptaufgaben liegen.

Auch die Nachwuchsfrage spielt heute fur den
Ingenieurberuf eine gewaltiae Rolle. In mihevoller
Arbeit wurden alle Mdoglichkeiten, die die Statistik
bietet, ausgeschépft, um genaue Zahlenunterlagen
Uber den vorhandenen und notwendigen Ingenieur-
nachwuchs zu aewinnen. Das Ergebnis lieat in Form
einer Druckschrift ,Der Ingenieurnachwuchs" vor.

Bei dem augenblicklichen Mangel an Kréaften darfdie
Qualitat der Ingenieure nicht zurickgehen, son-
dern mu3 noch gehoben werden, weil der einzelne
ja mehr zu leisten hat als in ruhigen Zeiten. Aus die-
ser Ueberlegung heraus stellt der VDI einen jéhr-
lichen Betrag von 10 000 RM. aus seiner ,Ingenieur-
hilfe" zur Verfigung zur Unterstitzung wurdiger und
beféahigter Studierender des Maschinenbaufaches.

Darlber hinaus hat sich der VDI entschlossen, eine
VDI -Biucherspende zu errichten, die aus Mitteln
der ,Ingenieurhilfe" jahrlich zur Haupfversammlung
bedirftigen Studierenden des Maschinenbaufaches
wichtige Lehr- und Handbiicher verleihen soll.

Der VDI hofft, daB er durch diese MalRnahmen einen
Teil beitragen kann zur Férderung der Arbeiten, die
der Fidhrer von ihm erwarten muf.

So hat der Idealismus der Grinder den Verein bis
auf den heutigen Tag mit einem Geist erfullt, der
es ihm ermdglichte, zu allen Zeiten fiur das deutsche
Volk und seine Zukunft zu wirken.

Die Einteilung der Ausstellung: ,,Die Arbeiten des Vereins Deutscher Ingenieure*

Diorama der Fahrt der 23 jungen Inge-
nieure nach Alexisbad zur Grindung des
Vereins Deutscher Ingenieure am 12. Mai 1856. %

VDI-Patenschaften:
Der VDI wirkte mit bei der Grindung wichtiger tech-
nischer Arbeitsorganisationen:
1863 Dampfkesseliberwachungsvereine
1881 Verein Deutscher Eisenhittenleute
1903 Deutsches Museum Minchen

1906 Deutsche Dampfkesselnormenkommission

1908 Deutscher Ausschul3 fiur Technisches Schulwesen
1918 AusschuB fiur wirtschaftliche Fertigung
1919 Deutsche Gesellschaft fir Metallkunde
1920 Deutsche Gesellschaft fir Bauwesen.

im VDI

VDI-Gemeinschaflsarbeit ist ehrenamtliche Arbeit

1937 arbeiteten ehrenamtlich fir den VDI:

im Vorstand und Wissenschaftlichen
Beirat

in den Bezirksvereinen

31 Ingenieure
rund . . . 700



in den Fachausschissen, Arbeits-
gemeinschaften usw. rund 1500 "
als Vortragende rund ... 1400 N
im VDI-Schrifttum rund ... 2000 Verfasser

Grundungsurkunde und Namender Grinder des VDI
Der VDI ehrt verdiente Manner der Technik:

Die Grashof-Denkmiinze und ihre jnhaber.
Das VDI-Ehrenzeichen und seine Inhaber.
Der VDI-Ehrenring und seine Inhaber.

Die Ehrenmitglieder des VDI.

Die Gemeinschaftsarbeit im VDI
fur Staat, Wissenschaft und Praxis

Zusammenarbeit von Vertretern der Wissenschaft, der
Erzeuger und Verbraucher sowie der Behorden zur
Lésung wichtiger technischer Fragen in den Fachaus-
schiissen und Arbeitsgemeinschaften des VDI.

Die Arbeitsergebnisse werden verdffentlicht durch
Zeitschriftenaufsatze, Unterlagen, Regeln, Arbeitsblat-
ter, Richtlinien und Bucher, durch Tagungen, Vortrage,
Kurse und Ausstellungen.

Mitgliederbewegung

Der VDI hatte
1856 23 Mitglieder
1876 rund 3000

1896 rund, 10 000 Mitglieder
1916 e 24 000
1937 36 000
1938 uber. 40 000

Wichtige Daten der Vereinseniwicklung:

1857 Schaffung der VDI-Zeitschrift
1897 Vereinshaus, Berlin, Charlottenstralle
1914 Vereinshaus, Berlin, Hermann-Gdéring-Stralle

1933 VDI-Proklamation: Stéarkster Einsatz des VDI fir
Arbeitsbeschaffung, Erringung der Rohstoff- und
Nahrungsfreiheit und Wehrhaftmachung
Bekanntgabe der Neuordnung der Technik durch
Hauptamtsleiter Dr.-Ing. Todt.

1937

Technikgeschichte
Arbeiten des VDI auf dem Gebiete der
geschichte.
Erforschung der Technikgeschichte.
Erhaltung technischer Kulturdenkmale.
Errichtung von Denkmélern zur Erinnerung an grofe
Ingenieure und groRBe deutsche Ingenieurleistungen.
Herausgeben, Bearbeiten von geschichtlichen Werken
der Technik (Buchreihe ,Technikgeschichte", Schriften-
reihe der Arbeitsgemeinschaft fiir Technikgeschichte,
Schriftenreihe des Deutschen Museums Miinchen, Ein-
zelbiographien, Firmengeschichten, Buchwerke).

Technik-

Die Arbeit der Fachgruppen, Arbeitsgemeinschaften und Fachausschisse des VDI

Holzfechnik

(Fachausschu3 fur Holzfragen beim VDI
Deutschen Forstverein):

und

Arbeit: Schaffung von Unterlagen uber die Festig-
keit von Holz und Holzverbindungen, uber holz-
sparende Bauweisen, Holzschutz gegen Feuer und
Verrottung.

Verbreitung der Arbeitsergebnisse durch Mit-
teilungen des Fachausschusses fir Holzfragen, For-

schungsberichfe ,Holz", Holztagungen und Vortrage.
Beispiele: Die Verteilung der wichtigsten Holz-
arten und der Gesamtnutzholzverbrauch.
Prifung von Holzschutzmitteln gegen Pilze.
Wirkungsweise der Feuerschutzmittel.

EinfluR der Holzart auf die Brennbarkeit.
Dauerhaftigkeit der Schutzbehandlung.

Versuche mit Zahnradern aus vergitetem Holz.
Bauholzverbindungen mit verschiedenen Holz-
Eisendubeln.

Zugversuche mit geschichteten Hdlzern.
Versuche uber die zweckméaBigste Art der Zinkung.
Prifung der Holzfesfigkeit am Balken.

und

Kunst- und Pref3stoffe

(Fachausschu3 fiir Kunst- und PrefR3stoffe des VDI):
Arbeit: Prafverfahren fir
prifung von Bauteilen,
die Verarbeitung.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: durch For-
schungs- und Erfahrungsberichte, Normen, Richtlinien,
Lehrunterlagen und Aufsatze (Zeitschrift ,Kunststoffe",

Kunststoffe, Eignungs-
Formen und Werkzeugen fir

Beihefte ,Kunst- und Pref3stoffe” der ZVDI) sowie
durch Vortrage und Tagungen.
Beispiele: Lagerschalen und Lagerbichsen, Rei-

ber fir Wasserhahne,
buchstaben,
usw.

Leitungsrohre, Zahnrader, Zier-
Schirmgriffe, Zigarettenspitzen, Kndpfe

Konstruktion
(Arbeitsgemeinschaft deutscher Konstruktions-
ingenieure des VDI):

Arbeit: Sammlung von Erkenntnissen Uber festig-

keits- und werkstattgerechtes Gestalten.

Verbreitung der Arbeitsergebnisse: durch Kon-
strukteurkurse, Schriftenreihen und Sammelmappen
mit Konstruktionsunterlagen.
Beispiele: Anwendung
kenntnisse im Lokomotivbau:
Bremskldtze:

friher ungeteilter Bremsklotz,

jetzt geteilter Bremsklotz mit unterteilter Sohle.
Lager:

friher

brauch),

jetzt Dreistofflager (geringer Sparmetallverbrauch).
Sfehbolzen:

friher Kupferbolzen,

jetzt Stahlbolzen.

neuer konstruktiver Er-

Zweistofflager (erheblicher Sparmetallver-

Getriebetechnik

(Fachausschuf3 fur Gefriebetechnik des VDI):
Arbeit: Erfahrungsaustausch zwischen Wissenschaft
und Praxis, Weiterentwicklung der Getriebe.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: Verdffent-
lichung in den Reuleaux-Mitteilungen, Veranstaltung
von Getriebetagungen.
Beispiele: Bilder von der Anwendung von Ge-
trieben im Maschinenbau.

Betriebstechnik
(Arbeitsgemeinschaft deutscher
des VDI):

Arbeit: Austausch von Erfahrungen,
sammlung, Anregung zu Forschungen.

Verbreitung der Arbeitsergebnisse: durch die ADB-

Mitteilungen, durch Sammelmappen mit Arbeitsunter-

Betriebsingenieure

Erfahrungs-

lagen, Richtlinien, durch Vortrage, Kurse und Ta-
gungen.
Beispiele: Bilder zeigen, wie die Herstellung

vom Werkstoff bis zum Fertigerzeugnis durch die
Arbeit der Arbeitsgemeinschaft geférdert wird.
Wichtige Arbeitsgebiete: feinmechanische Technik,
Vorrichtungen, Erhaltung der Betriebsmittel.

Rege Zusammenarbeit: 1937 wurden abgehalten:
322 Vortrage, die von es 459 Ingenieuren, Meistern
und Arbeitern besucht wurden.
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Arbeitsstudien
(ReichsausschuB fir Arbeitssfudien):

Arbeit: Bestgestaltung der menschlichen Arbeit,
Ermittlung richtiger Arbeitszeiten als Grundlage fur
gerechte Entlohnung, Schulung von Fachleuten fir

Arbeitsstudien in Zusammenarbeit mit der Deutschen
Arbeitsfront.

Beispiele: Uebersicht GUber die bisher abgehal-
tenen Refa-Lehrgange nach Orten und Besucherzahl.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: durch Refa-
Lehrgédnge, Refa-Mappen mit Unterlagen fir einheit-
liche Arbeitszeitermittlung, Leitfaden fiur Arbeits-

studien. industrielles Rechnungswesen
(Ausschuf) fur industrielles Rechnungswesen des VDI):
Arbeit: Betriebswirtschaftliche Rationalisierung durch
richtige Kostenrechnung.
Sammeln, Weiterentwickeln und Verbreiten von Er-
kenntnissen UGber das industrielle Rechnungswesen.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse durch ,AFIR-
Mappen" mit Unterlagen und Kurse.
Beispiele: Schaubild der Kostenuberwachung in
einer Maschinenfabrik.
Rege Zusammenarbeit: 1937/38 wurden 17 AFIR-Kurse
mit 1520 Teilnehmern in 13 verschiedenen Stadten
abgehalten. Vertriebsingenieure
(Arbeitsgemeinschaft fiur industriellen Vertrieb des VDI):
Arbeit: Der Vertrieb hochwertiger technischer Er-
zeugnisse verlangt technische und kaufmé&nnische
Kenntnisse. Fdérderung der Ausbildung von Vertriebs-
ingenieuren.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: Herausaabe
des Vertriebshandbuches, Schriftenreihe ,Wirtschaft-
licher Vertrieb" und Veranstaltung von Kursen.
Beispiele: Uebersichtstafeln Uber die Verteilung
der Werbekosten im Maschinenbau und uber die Ver-
triebsorganisation eines Werkes.
Normung:
Arbeit: Aufstellen von Normblattern durch die
Ausschiisse des VDI fur ihr jeweiliges Fachqgebiet.
Verdffentlichung : Aufnahme der Blatter in das
Deutsche Normenwerk.
Beispiele: Umsfellnormen (Werkstoffaustausch und
W erkstoffeinsparung).
Normen fir Vorrichtungen.
Leistungsregeln.
Normen fiur die Ordnung der wissenschaftlichen Arbeit.
Zeitschriftengestaltung.
Genormte Zylinderschrauben.
Genormte Tuben aus Aluminium.
Anstrichtechnik
(Fachausschufy fur Anstrichtechnik des VDI):
Arbeit: Untersuchung heimischer Rohstoffe fur An-
strichfarben und Uber Anstrichverfahren, Kampf gegen
Rost und Metallfraf3.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: Bucher der
Anstrichtechnik, Merkbiicher der Anstrichtechnik, Mit-
teilungen des Fachausschusses fur Anstrichtechnik.
Beispiele: Untersuchungen UuUber das Entrosten
mit Sandstrahlgeblase, Gber die Brennbarkeit von An-
strichen, Uber die Leistung von Farbspritzpistolen, An-
wuchsverhindernde Anstriche fir Schiffsbéden.
Kraft und Wéarme:
(Arbeitsgemeinschaft deutscher Kraft- und Warme-

ingenieure und Ausschu3 fiur Warmeforschung
des VDI):
Arbeit: Erarbeiten von wissenschaftlichen Grund-

lagen zur Entwicklung von kraft- und warmetechnischen
Anlagen.

Veroffentlichungen: Regeln fur Abnahme-
versuche, Leistungsmessungen und MeRverfahren.
Richtlinien fur den Bau und Betrieb von Kraftwerks-
anlagen. Normen.
Beispiele: Die 9 Arbeitsausschisse der Arbeits-
gemeinschaft deutscher Kraft- und Warmeingenieure.
Die Gemeinschaftsarbeit auf dem Gebiete der Wasser-
dampfforschung an dem Beispiel der Schaffung der
VDI-Wasserdampftafeln als einheitliche  deutsche
Dampftatein.
Heizungsiechnik

(Verein deutscher Heizungsingenieure und Hauptstelle

far Warmewirtschaft des VDI):
Arbeit: Forschungen (ber die technischen und
wirtschaftlichen Grundlagen der Beheizung von Ge-
bauden, Untersuchungen uber Gas- und Stromverwen-
dungen in der Haushaltkiche.

Veroffentlichung : Herausgabe von Richtlinien,
Veranstaltung von Vortrags- und Ausspracheabenden.
Beispiele:
in Deutschland.
Lehrstoff fur Heizerkurse.
Wiirtschaftlichkeit zentraler
AuskiuhlVorgange.

Karte der tiefsten AuRentemperaturen

Heizanlagen, Anheiz- und

Luftungs- und Klimatechnik
(Fachausschu3 fur Luftungstechnik des VDI):
Arbeit: Schaffung wissenschaftlicher und praktischer
Unterlagen fir den Bau neuzeitlicher lufttechnischer
Anlagen. Beratung fur den Feldzug ,Gesunde Luft"

der Deutschen Arbeitsfront.
Verdoffentlichung: Anforderungen an Liftungs-
anlagen, Richtlinien fur die Luftung. Abnahmeregeln.

Lebensmittelforschung

(Fachausschuf3 fur die Forschung in der Lebensmittel-
industrie des VDI und des Vereins deutscher Chemiker):
Arbeit: Kampf dem Verderb durch Einsatz der
Technik. Erforschung der zweckmaRigsten Bedingungen
fur die Lagerung und Konservierung leichtverderb-
licher Nahrungsmittel.

Verbreitung der Arbeitsergebnisse: Beihefte
JFortschritte in der Nahrungsmittelindustrie" der ZVDI,
Vortrage, Tagungen und Ausstellungen.

Beispiele: Lebensmittelerhaltung durch die Kihl-

kette (ununterbrochene Kiuhlhaltung beim Erzeuger,
Verarbeiter, Transport, Lagern, Kleinhandler und Ver-
braucher).

Bedeutung der Lebensmittelfrischhaltung:

77% der Lebensmittel sind Eigenerzeugung,

23% werden eingefuhrt,

10% gehen durch Verderben verloren.

Die Frischhaltung bildet daher ein wichtiges Mittel zur
Selbstversorgung.

Haustechnik und Siedlung:
(Fachausschufy fur Haustecbnik des VDI):

Arbeit: Forderung der Zusammenarbeit zwischen
Architekt und Ingenieur fir Werkstoffersparnis und

Heimstoffverwendung. Statistische Erhebungen uber
W erkstoffeinsatz und Werkstoffbedarf.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: Planungs-

unterlagen, Richtlinien, Denkschriften, Buchwerke so-
wie durch Vortrage, Tagungen und Ausstellungen.

Beispiele: ZweckméRigste Einrichtung installa-
tionstechnischer Anlagen in Wohn- und Zweckbauten.
Elektro-Warmespeicher mit Porzellan-Innenbehaltern.
Arbeiten fur die haustechnische Einrichtung von Sied-
lungen.



Verfahrenstechnik

(FachausschuR fiur Verfahrenstechnik des VDI):
Arbeit: Vervollkommnung der Arbeitsvorgdnge in
der Verfahrenstechnik und der Wirksamkeit der
chemisch-technischen Apparate.
Veroffentlichungen : Beihefte .Verfahrenstech-
nik' der ZVDI.
Beispiele: Die einzelnen Verfahren bei der Her-
stellung von Zucker und von Papier.

Sfaublechnik
(Fachausschuf? fur Staubtechnik des VDI):
Arbeit: ZweckmaBige Aufbereitung von staubfor-
migem Arbeitsgut fur die verschiedenen technischen
Anwendungsgebiete. — Staubbekampfung.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse: Herausgabe
von Richtlinien und Regeln, Zeigen einer Wanderlehr-
schau.
Beispiele: Mikrobilder verschiedener Staubarten,
Studie an Staubschichten, vom Kalksfaub zum Zement,
Analyse von Flugstaub, Brikettierung von Braunkohlen-
staub, Uebersicht Uber die mikroanalytische Unter-
suchung (Arbeitsgebiete, Arbeitsverfahren, Arbeits-
mittel).
Verkehrstechnik
(Automobil- und Flugtechnische Gesellschaft im VDI):
Arbeit: Forderung der Kraftverkehrstechnik durch
Versuchsfahrten, Forschungsarbeiten und Zusammen-
arbeit mit der auslandischen Technik.
Veroffentlichungen: Kraftfahrtechnische
schungshefte, Automobiltechnische Zeitschrift.
Beispiele: Die Verwendung heimischer Treibstoffe
bei der Versuchsfahrt 1935.

For-

Schalltechnik, Larmabwehr
(FachausschuBB fur Larmminderung des VDI):
Arbeit: Erforschung der wissenschaftlichen Grund-
lagen der Schalltechnik, Ermittlung schalltechnisch rich-

tiger Bauweisen, Verminderung des Betriebslarms.
Veroffentlichungen Merkblatter, Richtlinien,
Berichtshefte, Buchwerke, Vortrage, Tagungen.
Beispiele: Die technisch wichtigsten Schallarten.
Aus der Arbeit des Ingenieurs im Kampf gegen L&rm
und Erschitterungen.

Berufsforschung

Arbeit: Schaffung von Unterlagen fir eine Inge-
nieur-Berufsplanung.
Verdffentlichungen: Denkschrift .Der Inge-

nieurnachwuchs'.
Beispiele: 1932 . . 65000 erwerbslose Ingenieure
1939 18 000 fehlende Ingenieure
Verteilung der Studenten an den Technischen Hoch-
schulen, Gesamtzahl der Studierenden an den Inge-
nieurschulen.
Tagungen und Ausstellungen:

Bilder von Tagungen und Ausstellungen, Projektions-
bilder von der VDI-Hauptversammlung 1937 in Kiel.
Veranstaltungen der Bezirksvereine des VDI:

Im Jahre 1937 wurden in den Gliederungen des VDI

abgehalten:
1600 Vortragsveranstaltungen mir 190 000 Teilnehmern
900 Sprechabende und Aus-

schuflsitzungen mit 11 000 N

120 Besichtigungen mit 12 000 N

850 Kursabende mit 85 000 N
insgesamt:

3470 Veranstaltungen mit . 308 000 M

Der deutsche Ingenieur im Auslande
(Arbeitsgemeinschaft fur Ausland- und Kolonial-
technik im VDI):

Arbeit: Erfassung und Betreuung des deutschen
Auslandsingenieurs. Studienreisen deutscher Ingenieure

..Der

in das Ausland. Forschungsarbeiten auf dem Gebiete
der Auslands- und Kolonialtechnik.
Veroffentlichung: Denkschriften, Zeitschrift
deutsche Auslandingenieur', fremdsprachige
Auslandszeitschriften.

Bilder: Deutsche Ingenieurleistungen im Auslande.
Auslandsbeziehungen:
Arbeit: Pflege der Beziehungen zu den auslandi-

schen Fachkreisen durch:

die Auslandsstelle des VDI,

die 5 Auslandsverbande des VDI,
den Zirkel englischsprechender
n London und Neuyork,

den Zirkel englischsprechender
n Berlin.

Betreuung von auslandischen Ingenieuren und Studen-
ten in Deutschland.

Ingenieure des VDI

Ingenieure des VDI

Bilder: von den Auslandsverbanden des VDI, von
den Auslandsempfangen des VDI im Ingenieurhaus
Berlin.

Soziales:
Arbeit: Linderung wirtschaftlicher Notlage, Arbeits-

vermittlung.

Ingenieurhilfe e. V.. Seit ihrer Grindung im
Jahre 1894 hat die Ingenieurhilfe (ausschliellich der
Inflationsjahre) fir 1500 000 RM. Unterstitzungen ge-
wahrt.

Deutsche Ingenieurversicherung r Ver-

sicherungsbestand 1937: 3 386 206 RM.
Stellenmarkt: 1933 waren 50000 erwerbslose
Ingenieure vorhanden.

1937 38 waren jahrlich 32 000 Stellen ausgeschrieben.

Weltkraftkonferenz:
Arbeit: Zusammenarbeit von Technik, Wirtschaft
und Behdérden auf dem Gebiet der Energieversorgung
und -erzeugung.
Veroffentlichungen: Berichtswerke.
Bilder: Tagungsorte der Weltkraftkonferenz. EmD-
fana der Delegierten der Ill. Weltkraftkonferenz 1936
in Washington.
SchweilRtechnik
(Fachausschul3 fur SchweiBtechnik des VDI):
Arbeit: Werkstoffersparnis durch SchweiRen. W irt-
schaftliche Herstellung durch SchweiRen. Gute Form-
gebung durch SchweiRen.
Veroffentlichungen: Zwanglose Mitteilungen
und kritische Schnellberichte des Fachausschusses fir
SchweiBtechnik, Berichte, Anleitungsblatter, Lieferbe-
dingungen, Buchreihe: Ausgewéhlte SchweilRkonstruk-
tionen.
Maschinenelemente:
Arbeit: Wirklichkeitsgetreue Berechnung von Maschi-
nenelementen. Ermittlung der Werkstoffboeanspruchung
bei betriebsméaRiger Belastung.
Verbreitung der Arbeitsergebnisse:
von Arbeitsblattern, Tagungen und Tagungsberichte.
Eilder: Ermittlung der Stangenkraft in einer Loko-
motivpleuelstange. Spannungsverteilungsmodell. Ermitt-
lung der Spannungsverteilung unter Betriebsbelastung
an einem Ladebigel.

VDI-Sdirifttum:

Herausgabe

Der VDI gibt neben einer groBen Zahl von Buch-
werken 12 Zeitschriften heraus, von denen im
Jahre 1937 uber 5 Millionen Hefte an rund 120 000

Bezieher gingen.

Die Zeitschrift des Vereins Deutscher Ingenieure (ZVDI),
die Hauptzeitschrift des VDI, erscheint dabei im
82.Jahrgang.
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Die zweite Reichsgartenschau Essen im Dienste der neuzeitlichen

Gartengestaltung

Ausstellungen von einer Bedeutung wie die der
Reichsgartenschau Essen missen, um ihr
Dasein zu rechtfertigen, von einem starken Thema
getragen werden. Eine Veranstaltung von diesen Aus-
maRen kann ihren beruflichen, ethischen und wirt-
schaftichen Wert nicht auf eine =zufallige gunstige
Beurteilung des Publikums begrinden, sondern muR
bewuflt die Zeitprobleme des Berufsstandes lauternd
zu behandeln versuchen und, wenn madglich, einmal
gewonnene Erkenntnisse durch praktische Beispiele
der Allgemeinheit zugéanglich machen.

Der Gartengestalter als der berufliche Trager der
schonen Gartenkunsf hafte niemals vorher so wie
heute Gelegenheit, sein schopferisches Wollen, seine
technischen Fahigkeiten und seine natirliche, volks-
nahe Einstellung in den Dienst des allgemeinen Auf-
baues zu stellen.

Die 2. Reichsgartenschau in Essen kann fur sich in
Anspruch nehmen, wahrhaftig im Dienste der neu-
zeitlichen Gartengestaltung zu stehen. Ein ideales,
bewegtes Gelande regte geradezu an, unter Heran-
ziehung aller technischen Hilfsmittel die auBerordent-
lich vielseitigen Aufgaben des Gartengesfalters im
Rahmen einer Ausstellung zu zeigen. Es darf nicht
vergessen werden, dall der technische Aufbau der
Ausstellung in erster Linie dazu dient, das wertvolle
Pflanzenmaterial in einen Raum zu stellen, in dem es
sich dem Fachmann und dem Laien, dem Blumenlieb-
haber Uberhaupt, in vorteilhaftester Form zur Schau
stellen kann.

So entstanden die sogenannten reprasentativen Teile
der Ausstellung, die in groBzugiger Formgebung
durch ihr harmonisch zusammenklingendes Gesamt-
bild den Besucher beeindrucken. Wir haben heute
durch vorbildliche Neuschdpfungen, vor allem auf
dem Gebiete baulicher Gestaltung, ein geschultes
und zugleich kritisches Auge fiir Anlagen dieser Art,
so dal auch der einfache Mann zustimmend oder
ablehnend zu urteilen vermag, zumindest verleiht
ihm ein anerzogenes Formgefuhl die F&ahigkeit,
,schon" oder ,nicht schon" zu unterscheiden.

Daher entsteht den Gestaltern einer derartigen Volks-
ausstellung die Verpflichtung, bei ihrer Arbeit von
gesunden, unproblematischen Gesichtspunkten auszu-

Reichsgartenschau, Essen Foto: Zielke

Von R. Kdrte,

Stadtischer Gartenbaudirektor, Essen

Reichsgartenschau, Essen Foto: Zielke

gehen, um den berechtigten Forderungen nach all-
gemeinverstandlichen klaren Losungen nahezukommen.

Hierzu dienen aber in erster Linie die vielen Gaéarten
kleinerer Art, die als Hausgarten, Wohngarten, Gar-
tenh6fe oder Siedler- und Kleingarfen in mannigfal-
tigster Form und Art im Ausstellungsgelande vor-
handen sind. Sie tragen einen sehr wichtigen Faktor,
den der Preiswirdigkeit und Wirtschaftlichkeit, in sich
und geben dem Interessenten auf die verschiedenste
Art wertvolle Anregungen.

So ist also eigentlich fir jeden Gartenfreund etwas
geschaffen, fir den anspruchsvollen und fur den,
dem sein eigener kleiner Garten am Herzen liegt.

Es hieBe aber unvollstandig bleiben, wenn wir bei
einer Betrachtung aller kleineren und gréRBeren Ab-
teilungen unserer Ausstellung nicht einmal wenig-
stens in Gedanken einen Blick in die Werkstatt des
Gartengestalters und Gartenausfuhrenden werfen

wirden, um auch den technischen Dingen ein wenig
nadherzukommen.
Wer schon die Lehrschau Uber die Werkstoffe des

Gartens kennt, die von der
wullt als wichtiger Teil der Gesamtausstellung ge-
schaffen wurde, wer die in der Halle | durchgefihrte
Industrie- und Gewerbeschau gesehen hat und auch
sonst mit offenen Augen die Steinarbeiten, Wasser-

Ausstellungsleitung be-



anlagen, Gewachshausbauten u. a. m. betrachtet, ahnt
auch als Laie vielleicht, inwieweit der heutige Gar-
tenbau sich Uberhaupt technischer Hilfsmittel bedient,
um seinen Aufgaben gerecht werden zu koénnen. Das
gilt fur die allgemeinen Belange eines jeden Berufs-
zweiges, selbstverstandlich auch fur die Garten-
gestaltung.

Es kann hier nicht die Aufgabe sein, Uber die vielen
in der Praxis des Erwerbsgarfenbaues verwendeten
Hilfsmittel und Gerate Betrachtungen anzustellen. Von
Interesse erscheint uns die Tatsache, daB der deutsche
Erwerbsgéartner in dem ,Amt fir Technik im Garten-
bau" eine Einrichtung besitzt, durch deren Prufstelle
alle Maschinen usw. laufen missen, um sich erst ein-
mal fur die Praxis zu bewdahren. Eine Versuchsstation
hierfir befindet sich in Quedlinburg am Harz.

Das Amt selbst hat sich in der Reichsgartenschau in
Verbindung mit dem Reichsnahrstand an den ver-
schiedensten Stellen eingeschaltet, um seinen Arbeits-
bereich dem Gartner in der Praxis nahezubringen. So
zeigt die Freilandlehrschau des Reichsnahrstandes
uns Neuetungen auf dem Gebiete des Gewdachshaus-
und Fruhbeetkastenbaues, der Beheizungsmoglich-
keiten durch Kessel- und elektrische Anlagen, kiinst-
liche Belichtungsmadglichkeiten und in der Lehrschau
Werkstoffe des Gartens" eine umfassende Ueber-
sicht uber gértnerische Maschinen und Geréte, Dinge-
mittel, Pflanzenschutzmittel usw.

Der wirkliche Wert fir die Praxis liegt in den zu-
verlassigen Angaben des Amtes Uber die Brauchbar-
keit geprufter Gerate usw., so daB der Gartner nicht
mehr hilflos einer etwaigen unsauberen Propaganda
der Industrie gegenlbersteht.

Gartengestalterisch interessieren uns dabei nun die
technischen Dinge, die bei der Anlage gréRBerer und
kleinerer Garten im Rahmen der Ausstellung zurVer-
wendung kamen. — Die verschiedenartigen Wasser-
kinste sowohl in dem Geldnde der Gruga als auch
im Neubaugelande werden durch Pumpenanlagen ge-
trieben. Durch Absaugen und Herausdricken nimmt
das Wasser einen Kreislauf, der, bis auf einen ge-
ringen Prozentsatz durch Verdunstung, jeglichen
Wasserverlust vermeidet. Die Fontdne in den Gruga-
terrassen kann farbig angestrahlt werden, die neuen
Wasserspiele im GroRen Blumenhof werden nur mit
weilem Licht versehen. Ueber die Verwendung far-
biger Beleuchtungen ist oft debattiert worden. Man
vertritt wohl nicht mit Unrecht die Ansicht, daBR in
rein gartnerischen Anlagen die Farbe der Blume Vor-
behalten werden soll, obwohl die heutige Vollkom-
menheit in der Farbgebung bei Wasserspielen frihere
berechtigte Mangel beseitigt hat.

Im Zusammenhang hiermit kann erw&ahnt werden, dal
ein ungeschriebenes Gesetz bestimmt, dalR die GrdéRe
der Wasseranlagen immer im gesunden Verhaltnis
zur Ges'amfanlage stehen mufR, wenn es sich um reine
,Garten" handelt, eine Erfahrung, die leider sehr oft
nicht beachtet wird.

Interesse erscheint nun verstand-
Privafmann die Bearbeitung des

Von besonderem
licherweise dem
kleinen Gartens.

Um aus der Praxis zu plaudern, muf3te man den sorg-
faltigen Wegebau hervorheben, der neben der Be-

Reichsgarfenschau, Essen Fofo: Zielke

arbeitung des Bodens einer der wichtigsten Punkte
bei der Gartenanlage ist. Eine Abteilung ,Wegebau"

in der Lehrschau Uber die Werkstoffe des Gartens
gibt hieriber sehr eingehend Auskunft. Die Ver-
wendung von Holz, Eisen, Glas, die verschiedenen
Steinmaterialien, die Be- und Entwésserungsmoglich-

keiten, der Bau von kleinen Wasserbecken, Vogel-
trinkbrunnen usw. sind in dieser wirklichen Lehrschau
technisch so gut und verstandlich aufgefuhrt, daR man
sie als Musterbeispiele schlechthin bezeichnen kann.
Ein Hinweis auf den Besuch dieser Sonderabteilung
der Ausstellung erscheint fur den Gartenliebhaber
hier besonders angebracht.

So lieBe sich Uber die Hilfsmittel gartengestalterischer
Arbeiten noch sehr vieles sagen. Sie mussen vom
Gartengestalter fur den Entwurf und vom Garten-
ausfuhrenden fir den Bau in der Theorie und Praxis
beherrscht werden. Weitgehende Kenntnis beim Gar-
tenbesitzer aber tragt zur Verwendung und Bereiche-
rung in unseren Gaéarten bei und hilft uns Freunde
gewinnen fir den schénen Garten Uberhaupt, eine
der wichtigsten Aufgaben, die sich die Reichsgarten-
schau gestellt hat.

AbschlieRend darf erwahnt werden, daR nur aus der
Zusammenarbeit des Bauarchitekten und des Garten-
gestalters Anlagen gartnerischer Art entwickelt wer-
den kénnen, bei denen Baugestaltung und Garten-
gestaltung harmonisch ineinanderklingen. Es ist dies
fur uns eine dankbare Aufgabe fiur die Zukunft, die
ihren schonsten Lohn in der wachsenden Freude am
Garten selbst findet.



Nachwuchs, dem der Marschallsfab aus dem Tornister

gestohlen wurde

Die Nachwuchsfrage ist mit dem gewaltigen Aufschwung
unserer deutschen, von einer zielbewuBfen Staatsfuhrung
gelenkten Wirtschaft zu einem Problem von fiur die zu-
kinftige Entwicklung einschneidender Bedeutung gewor-
den. Unter den zahlreichen L&sungsvorschlagen durften
die von Dr.-Ing. Rolf Borchers, Berlin, auf der dies-
jahrigen Hauptversammlung der Gesellschaft Deutscher
Metallhltten- und Bergleute vorgetragenen Darlegungen
das besondere Interesse unserer Leser finden. Wir brin-
gen nachstehend einige Ausschnitte aus diesem im Wort-
laut in der ,Deutschen Technik" im Augusfheft ver-
offentlichten Vortrag. Die Schriftleitung.

LNun ist uber den Mangel an Fachleuten und Nach-
wuchs auf allen Gebieten der Technik in den letzten
Monaten bereits sehr viel geredet und geschrieben
worden.

Wenn ich nun Ihr Gedachtnis mit statistischem Mate-
rial verschone, so moéchte ich Ilhnen aber daflir einen
einzigen Safz ganz fest in Ihr Gedachtnis einhammern,
den ich einer vorzuglichen Betrachtung des ,Schwar-
zen Korps" entnommen habe. Dieser eine Satz, den
Sie nie vergessen durfen, heif3t:

Jeder Beruf erhalt den Nachwuchs, den er verdient!

Damit kommen wir n&mlich den Dingen auf den
Grund. Der Sinn dieser Worte deckt sich vollstandig
mit meiner aus langjahriger Erfahrung und Beob-
achtung gewonnenen Ueberzeugung. Wir Berg- und
Huttenleute, die wir hier versammelt sind, sind dafir
verantwortlich, daR wir den Nachwuchs, den wir brau-
chen, auch tatséchlich haben werden. Unsere Sache
ist es, aus der heranwachsenden Jugend unseres 75-
Millionen-Volkes in der besten Auswahl und erforder-
lichen Zahl den Nachwuchs zu uns heranzuziehen.
Wenn wir das jetzt nicht kénnen, solange wir ein
Volk ohne Raum sind, was wollen wir dann erst
machen, wenn wir wieder ein Volk mit Raum ge-
worden sein werden, wenn wir unsere Kolonien wie-
derhaben?

Betrachten wir doch einmal ganz genau die ideellen
und materiellen Grinde, deren Zusammenwirken den
Nachwuchsmangel verursacht. Wir haben doch in der
Technik schon einmal Zeiten gehabt — es ist gar nicht
so lange her, nur wenige Jahrzehnte —, da stand
man ebenfalls vor einer riesig groRen Entwicklung.
Wie war es denn zu der Zeit, als Manner wie Krupp,
Siemens, Borsig, Erhardt ihre Werke entwickelten?
Haben diese Mé&nner, die dem Zeitalter der sich ent-
wickelnden Technik ihre Pragung gaben, auch in
regelmafigen Abstdnden jedesmal mit sorgenvoll ge-
runzelter Stirn Konferenzen abgehalten und sich ab-
wechselnd Uberlegt: Wie werden wir die Zuvielen
los, oder wie ergadnzen wir die Zuwenigen? Nein,
das war nicht nétig, denn diese Manner hatten den
Nachwuchs, den sie verdienten. Um ihre machtvollen
Personlichkeiten scharte sich die Auswahl der heran-
wachsenden Jugend Deutschlands. Jugend will sich
begeistern und will ganz groRen Fuhrern nacheifern,
und welcher deutsche Junge, der technische Begabun-
gen in sich fuhlte, fand hier nicht zahlreiche Manner,

die ihm leuchtendes Vorbild waren. Damals hatten
wir auch schon Theologen und eine starke Wehr-
macht. Unser Nachwuchs aber wuf3te, daR er im tech-

nischen Beruf seine Kréafte voll fur die berufliche Lei-
stung einsetzen konnte und sie nicht zu verzetteln
brauchte im Kampf gegen die graue Not des Elends.
Aber auch andere Stellen merkten die wirtschaftlichen

Erfolge der technischen Arbeit. Das GroRkapital
bzw. seine Exponenten erkannten den Wert unserer
Industrie und begannen sich aus der Rolle des
Herrschers vorzuschieben. Beschleunigt wurde
dieser ProzeB durch den Weltkrieg und seinen un-
glicklichen Ausgang, durch das ganze Elend eines
zusammenbrechenden Wirtschaftssystems.

Welche Folgen ergaben sich daraus fur uns Inge-
nieure und unseren Nachwuchs? Zuné&chst einmal
muflten wir beobachten, daR das anonyme Kapital

den persdnlichen EinfluR des .Industriellen
starker zurickdrangte. Der Kaufmann

Verwaltungsjurisf, die bisher Helfer der In-
dustriekapitane auf ihren wichtigen Platzen waren,
standen den Kapitalisten und Finanzgewaltigen né&her
als die Ingenieure und Techniker, und so wurden die
Fachleute und Ingenieure in der Fuhrung der
Werke vielfach durch Nichtfachleute ersetzt. Es liegt
mir fern, die Leistungen zahlreicher Kaufleute und Ju-
risten, die nunmehr die fihrenden Platze einnahmen,
schmalern zu wollen. Diese Manner haben fir ihre
Verhaltnisse zum Teil Erstaunliches geleistet, aber
die schodopferische Kraft des Techni-
kers fehlte ihnen. Sie mégen glanzende Or-
ganisatoren gewesen sein, aber der Niedergang einer
Industrie ist nur durch die schopferische Kraft des
berufenen Fachmannes und nichf durch die Geschick-
lichkeit organisatorischer MaBnahmen aufzuhalten. Un-
sere Betriebe sollen selbstverstandlich
wirtschaftlich arbeiten, aber der Grund-
zweck eines Bergwerkes ist die Foérde-
rung von Erzen und eines Hiuttenwer-
kes die Erzeugung von Metallen. Das
Herauswirtschaften einer Dividende versteht sich am
Rande, aber unsere Werke sind keine Dividenden-
fabriken. Das Eindringen des Nichffach-
mannes in die Leitung und oberste
Fuhrung wunserer Industriewerke st
ein typisches Krankheitssymptom der
Systemzeit. Ich brauche nur daran zu erinnern,
daB auf einmal an der Spitze groRter Indusfrieunter-
nehmungen Leute auftauchten wie Rathenau, Deutsch,
Friedlander, Ballin, die sich Fihrer der deutschen Wirt-
schaft nannten, aber lediglich Exponenten internatio-
naler Kapitalgruppen waren. DaR bei deren Form der
Wirtschaftsfihrung der deutsche Ingenieur sich zuriick-
ziehen mufBte, ist ein gutes Zeichen fir den deutschen
Ingenieur. Der Nichtfachmann an der Spitze eines
technischen Betriebes bringt nur in ganz seltenen Fal-
len, und nur dann, wenn er selber auRergewdOhnliche
Charaktereigenschaften hat, die innere GroRe auf,
seine technischen Mitarbeiter sich ungehindert entfal-
ten zu lassen. In der Regel wird er seine innere Un-
sicherheit niemals los und ist deshalb ein Magnet fir
die Intriganten und weniger Tilchtigen. Seine innere
Unsicherheit vermehrt sich dadurch, daR er fuhlen
muB3, wie wenig der Arbeiter ihn innerlich als Fihrer
anerkennt. Der deutsche Arbeiter laRt sich von Nicht-
fachleuten niemals imponieren. Er erkennt als Fuih-
rer nur denjenigen an, der seine eigene Arbeit beur-
teilen kann, weil er sie selber schon ausgefihrt hat.
Wer nichf mit dem Kumpel vor Streb gelegen hat und
wer nicht mit dem Hiattenmann am Ofen und am
Feuer gestanden hat, ist als sein Fuhrer nicht be-
rufen. Man sollte es wirklich nicht glauben, wie er-
staunlich gering der prozentuale Anteil der Ingenieure
in der Fihrung der Unternehmungen und wie mini-
mal er in den Aufsichtsraten der Industriegesellschaf-

immer
und der



len ist, gerade dort, wo die fachmannische Besetzung
doch eigentlich selbstverstandlich waéare.

Jedes Industriewerk bedarf gerade in seiner Fihrung

der schopferischen Kraff des Ingenieurs, um zu den
Leistungen gebracht zu werden, die das deutsche
Volk von ihm verlangen muB. Wenn das vielfach

anders, gehandhabt worden ist, so ist es eben falsch
gehandhabt worden, und Fehler sind dazu da, daR
aus ihnen gelernt wird. Die Aufgaben, die von der
Industrie erwartet werden, sind im Zeichen des Vier-
jahresplanes gréBer, als sie jemals zu irgendeiner
Zeit gewesen sind. Die Verantwortung fir die Durch-
fihrung der Aufgaben ist zu grof3, als daR bewult
Fehler weiter mit angesehen werden koénnen.

Der groRte Fehler aber, der gemacht werden konnte,
war der, dal unserem Nachwuchs der Feld-
marschallstab aus dem Tornister ge-
stohlen wurde. Geben wir zunachst einmal un-
serem Nachwuchs wieder den Feldmarschallstab in
den Tornister, damit die Besten aus unserer Jugend
wieder in unsere Reihen eintreten kdnnen.

Ich lasse mir nicht entgegenhalten, daf) nicht gleich
jeder Junge, der einen technischen Beruf ergreifen
will, daran denken wird, Generaldirektor zu werden.
Nein, es sind vielmehr gerade die Besten und die Tuch-
tigsten, die bestimmt daran denken. Nicht der Junge
wird ein hervorragender Soldat, der sich bei seiner
Berufswahl vorredet, Hauptmann sein ist ja ganz
schon, und an der Majorsecke werde ich dann gemiit-
lich abgehen, im Gegenteil, nur der Soldat wird wirk-

lieh gut, der bei seinem Eintritt in das Heer sich das
Ziel gesetzt hat, einstmals Generalfeldmarschall zu
werden. Auch in unserem Beruf werden wir nur ge-
ringen Nutzen von denen haben, die sich damit be-
gnugen, ihr Leben in kleinen untergeordneten Stel-
len zu beschlieBen. Die Jugend, die sich fir unseren
Beruf entscheidet, muR fest entschlossen sein, die
hochs; erreichbare Spitze in diesem Beruf auch zu er-
reichen.

Unsere heranwachsende Jugend sah, daR im tech-
nischen Beruf die Spitze unerreichbar wurde, weil
Nichtfachleute an die Spitze kamen. Sie sah auBler-
dem, daR ihre Arbeit und ihre Leistungen sich nicht
durchsetzen konnten, weil auch die Menschen in der
Technik von Nichttechnikern organisiert, auf die
Strale gesetzt, brotlos gemacht und dem Elend preis-
gegeben wurden. Wie vielen tichtigen Ingenieuren, die
das unverdiente Los der Arbeitslosigkeit betroffen
hatte, ware damals schon geholfen gewesen, wenn sie
den unter der Last der Ueberzahl von Aufsichtsrats-
mandaten fast zusammenbrechenden Bankleuten wie
Goldschmidt wenigstens eines dieser Mandate héatten
abnehmen konnen. Wir Techniker selber mufB3ten in
ohnmachtiger Wut mitansehen, wie viele tiichtige Be-

rufskollegen aus ihrer Bahn gedrangt wurden, wah-
rend Aufgaben ungeheurer GrofRe unerledigt und
Probleme von groRter Tragweite ungeldst blieben,

weil einfach der Nichtfachmann unfer den Auswirkun-
gen eines falschen Systems sich die Herrschaft Gber ein
Gebiet angeeignet hatte, dem er nicht gewachsen war.”

Technische und wirtschaftliche Gesichtspunkte fur die Anwendung

der Warme- und Kalteschufzstoffe'™

(Mitteilung aus dem Forschungsheim

Jedes Vorhandensein
bedingt das FlieBen

von Temperaturunterschieden
eines Warmestromes; es gibt
kein Mittel, diesen Warmeaustausch vollig zu ver-
hindern, man kann ihn vielmehr durch Verwendung
geeigneter Stoffe, der Warmeschutzmiftel, nur ein-
dammen. Um die Wirkung und zweckentsprechende
Verwendung derartiger Warmeschutzstoffe zu ver-
stehen, muR man zunéchst wissen, wie die Warme -
Ubertragung vor sich geht.

Die erste Art der ist die reine

Warmeubertragung
Warmeleitung; dieser Warmeaustausch erfolgt
zwischen den einzelnen, sich unmittelbar berthren-
den Teilchen eines festen, flissigen oder gasférmigen
Stoffes, indem die Warme scheinbar von Teilchen zu
Teilchen weiterwandert. Eine zweite Art der Warme-
ubertragung, die Konvektion, besteht in der
mechanischen Fortfihrung der an Stoffteilchen ge-
bundenen Warme. Sie tritt z. B. auf, wenn zwei senk-
recht stehende Wé&ande mit verschiedener Temperatur
der einander zugekehrten Oberflaichen eine dazwi-
schenliegende Luffschicht einschlieBen. Die Tempera-
tur der an die warmere Wandoberflaiche grenzenden
Luftteilchen wird dann erhdht, wodurch sie spezifisch
leichter werden und in die Hohe steigen, um dann
in Berihrung mit der gegenitberliegenden kalteren
Wand an diese die mitgefuhrte Wé&rme abzugeben
und wieder niederzusinken, so daB eine dauernde Luft-
bewegung mit Warmetransport aufrecht erhalten
bleibt. Die dritte Art der Warmeubertragung ist die

*) Gekurzter Inhalt eines am 24. Juni 1938 im Haus der Technik, Essen,
gehaltenen Vortrags.

Von Dr.-Ing. E. Raisch, Minchen

fur Warmeschutz e.V., Minchen)

V/iarmestrahlung. Hierbei wird, beispielsweise
an der Oberflaiche der vorgenannten Wand, die
Warme in eine andere Energieform {Ubergefihrf,

durchdringt als solche den Raum und verwandelt sich
beim Auftreffen auf die gegentuberliegende Wand

wieder in Warme zurick. Man ist geneigt, diesen
Wéarmeaustausch durch Strahlung nur bei hoheren
Temperaturen, etwa Gluhtemperaturen, bei denen

gleichzeitig auch die fir unser Auge sichtbaren kurz-
welligeren Lichtstrahlen ausgesandt werden, als vor-
handen anzunehmen; diese Einschrankung ist aber
nicht zutreffend, der Warmeaustausch durch Strahlung
erfolgt vielmehr immer, also auch bei gewdhnlichen
und tiefen Temperaturen.

Nach den bisherigen Angaben kann man bereits rein
gefihlsméaRig schatzen, daB die Warmeubertragung
in einem sehr dichten Stoff, z. B. in einem Metall, am
leichtesten vor sich geht. Bei Flussigkeiten ist der
Zusammenhang der einzelnen Teilchen bereits etwas
gelockert, es wird daher die Warme in ihnen weniger
leicht Ubertragen; doch tritt hier bereits auch Kon-
vektion auf, die die Warmeilbertragung wieder etwas
begunstigt. Schlielich ist bei Gasen fast gar kein
Zusammenhang der einzelnen Teilchen mehr vorhan-
den, der Fortpflanzung der Warme wird daher gréRe-
rer Widerstand entgegengesetzt. Diese Tatsache ver-
leitet aber zu der immer noch vielverbreiteten Ansicht
Uber die allgemein gunstige Isolierwirkung von Luft-
schichten. Dabei wird jedoch ubersehen, daR durch
Konvektion und bei hohen Temperaturen hauptsach-
lich durch Strahlung der Warmedurchgang erleichtert
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und namentlich bei Luftschichten in groRBerer Starke
der Strahlungsanteil an der Warmeilbertragung so
gro wird, daB von einem besonderen Warmeschutz
derartiger Luftschichten kaum mehr die Rede sein
kann. Wird jedoch eine zwischen zwei parallele
Waéande eingeschlossene Luftschicht durch Einfligen
von dinnen Zwischenlagen eines festen Stoffes in
mehrere, in Richtung des W&armestromes hinterein-
anderliegende dinne Luftschichten unterteilt, so wird
dadurch wohl die Konvektion als auch der zwischen
den beiden &uBeren Wandoberflachen vorhandene
Temperaturunterschied unterteilt, damit die Strahlung
verringert und so der Warmedurchgangswiderstand
erhéht. Etwa die gleiche Wirkung erzielt man, wenn
der Luftraum mit einem pulverfdrmigen, koérnigen
oder faserfdrmigen Stoff ausgefullt wird. Ein derartig
unterteilter oder ausgefullter Hohlraum bzw. ein der-
artig aufgebauter poroser fester Kdérper wird demnach
dem Durchgang von Wéarme merklichen Widerstand
entgegensetzen.

Bei der Warmeubertragung in einem Stoff ist nun
von den eingangs angefuhrten drei Arten selten nur
eine allein wirksam, meist sind sie gemeinsam
beteiligt. Ohne Rucksicht hierauf dient zur Beurtei-
lung der Warmeschutzwirkung eines Stoffes seine
Warmeleitzahl A; sie ist als physikalische Stoffeigen-
schaft die grundlegende und maRgebende GrélRe
far alle warmetechnischen Berechnungen und Gewahr-
leistungen.

Die Warmeleitzahl jedes nicht vdllig dichten
Stoffes ist ein gewisser mittlerer Wert zwischen der
W éarmeleitzahl der Hohlrdume und derjenigen des
festen Materials, sie ist von den fiur beide Teile gel-
tenden GesetzmalRigkeiten beeinfluBt. So wird die
Warmeleitzahl eines aus amorphen Bestandteilen
aufgebauten pordosen Stoffes mit der Temperatur an-
steigen, da sowohl die Warmeleitzahl der Luftraume
als auch diejenige des festen Materials ansteigt.
Anders liegt der Fall bei porésen Stoffen, die ganz
aus kristallinischen oder einer Mischung von
kristallinischen und amorphen Bestandteilen bestehen.
Da die Warmeleitfahigkeit der Kristalle mit zuneh-
mender Temperatur kleiner wird, so kann, je nach
der Einwirkung der Poren und der festen Bestand-

teile, die Warmeleitzahl mit der Temperatur an-
steigen, fallen oder einen Umkehrpunkt aufweisen
(Abb. 1).

* Mitleltemperaturin *C

Abb. 1: Warmeleitzahlen verschiedener feuerfester Steine in Abhangig-
keit von der Temperatur

Aus den bisherigen Angaben ergibt sich weiterhin,
dal das Feuchtwerden eines Stoffes seine
Warmeschutzwirkung erheblich herabsetzen wird, da
die Warmeleitzahl des Wassers mit etwa A = 0,5
kcal/m «h:o C, das bei Durchfeuchtung eines Stoffes
dessen Poren teilweise oder ganz ausfillt, je nach
GrolRe derselben etwa 12- bis 25mal so grof3 ist wie
die der ruhenden Luft. Eine weitere Erhéhung der
Warmeleitzahl wird eintreten, wenn bei Temperaturen
unter 0° C die Feuchtigkeit in den Poren gefriert,
da die Warmeleitzahl von Eis etwa 4mal so grof3 ist
wie diejenige von Wasser (Abb. 2).

Abb. 2: Warmeleitzahl einer Vollziegelmauer in Abhangigkeit von Tem-
peratur und Feuchtigkeitsgrad

Es sollen nun zuné&chst die wichtigsten Gesichtspunkte
fir den Waéarmeschufz im Bauwesen behandelt wer-
den; dabei ist nicht unterschieden, ob dieser durch
eigens aufgebrachte Schichten eines ausgesprochenen
Warmeschutzmittels erzielt wird, oder ob der tra-
gende Baustoff gleichzeitig auch den Warmeschutz
Ubernimmi. Als Warmeschutzmittel im Bauwesen kom-
men hauptséchlich in Frage Platten aus organischen
Stoffen, wie Kork, Torf, Holzfasern und
Holzstoff, als Fullmittel in Wanden und Decken
Kohlenschlacke, Bims und neuerdings auch
Glaswatte in lockerer Stopfung. Die Wéarme-
schutzwirkung der dichteren Baustotfe sucht man durch
Einschalten von Luftschichten oder Luftrdumen zu er-
héhen, dem Ton mischt man vor dem Brennen orga-
nische Pulver bei, die dann im Ziegel erhdhte Porosi-
tat erzeugen, dem Beton gibt man geeignete Zu-
schlagstoffe, wie Bims oder Kohlenschlacke, bei, oder
es werden die Poren durch Beimischen von schaum-
oder gasbildenden Stoffen vor dem Abbinden er-
zeugt.

Auf die VergréRBerung der Warmeleitfahigkeit durch
Feuchtigkeit wurde bereits kurz hingewiesen; ihr
kommt bei den im Bauwesen verwendeten Stoffen
ganz besondere Bedeutung zu, die lange Zeit nicht
ausreichend gewirdigt bzw. erkannt worden und des-
halb auch die Ursache vieler MiBerfolge war. Bereits
im sogenannten lufttrockenen Zustand enthalt jeder
Wandbausfoff eine gewisse Feuchtigkeitsmenge, durch
verschiedene Ursachen kann jedoch der Feuchtigkeits-
gehalt sich erheblich vergroBern. Hier sind zu nennen
die Baufeuchtigkeit, aufsteigende Bodenfeuchtigkeit,
Schlagregen und Schwitzwasserbildung. Gegen die
Abhaltung aufsteigender Bodenfeuchtigkeit
dirften heute die notwendigen Hilfsmittel und Er-
fahrungen vorhanden sein. Gegen Wasseraufnahme
durch Schlagregen kann man dichtende Zusatze
zum AuBenputz verwenden; vollig Iluftdichte Ab-
deckungen, wie Blechverkleidungen, sind nicht zu
empfehlen, da hierdurch die Verdunstungsmdglich-
keif der in der Wand befindlichen oder von innen
in sie gelangenden Feuchtigkeit genommen wird.



Es erhebt sich nun die Frage, wie gro der unter
den verschiedenen Einflussen in Bau- und Waéarme-
schutzstoffen verbleibende Feuchfigkeitsgrad ist und
wie er auf die Warmeleitfahigkeit der Stoffe einwirkf.
Es ist verstéandlich, daB man hierfir keine unbedingt
sicheren und immer zutreffenden Werfe angeben
kann; die noch herrschende Unklarheit ist namentlich

darauf zuruckzufihren, daB die Feuchtigkeitsbestim-
mung nur an Proben, die aus ausgefihrten Bauten
herausgeschlagen werden, erfolgen kann und man

hierbei berechtigterweise auf erheblichen Widerstand
stoRt. Die am haufigsten vorkommenden und deshalb
fur die Berechnungen als wahrscheinlichste Werte
heute einzusetzenden Feuchtigkeitsgrade sind fur
Ziegel- und Kalksandsteine 0,5 Vol. %, fiur die ver-
schiedenen Betonarten 7 Vol. %.

Aus zahlreichen Untersuchungen hat sich nun gezeigt,
daR die fur vollig trockenen Beton festgestellte Ab-
héngigkeit der Wéarmeleitzahl vom Raumgewicht auch
recht gut fuir nahezu alle anderen Baustoffe im Mit-
tel gultig ist (Abb. 3). Diese Wéarmeleitzahlen fir den
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Abb. 3: Ungefahre Grofje der Warmeleitzahl vollig trockener Baustoffe
in Abhéangigkeit vom Raumgewicht

vollig trockenen Zustand werden heute den Berech-
nungen zur Bestimmung der Warmedurchlassigkeit
zunachst zugrunde gelegt und dann unter Berick-
sichtigung des Feuchtigkeitsgrades des jeweiligen
Baustoffes entsprechend erhdht. Diese Erhdhung be-
tragt bei Baustoffen allgemein beispielsweise fir
1 Vol. % Feuchtigkeit 30%, fur 5 Vol. % 55% und
fir 10 Vol. % 108% der Werte fur den trockenen
Zustand, ist also auBerordentlich groR (Abb. 4).

Abb. 4: Warmeleitzahl
Feuchtigkeitsgrad

verschiedener Baustoffe in Abh&angigkeit vom

Von besonderer Bedeutung fur
mit dem Warmeschutz der Wé&ande eng zusammen-
hédngend ist die Schwitzwasserbildung. Sie
tritt bekanntlich ein, wenn bei tiefen AulRentempera-
turen die innere Wandoberflaiche durch unzureichen-
den Warmeschutz sich so stark abkuhlt, daR die an-
grenzende Raumluft ihre Taupunktstemperatur unter-
schreitet und der in ihr enthaltene Wasserdampf
sich in Form von tropfenformigem Wasser ausscheidet
und auf der Wand niederschlagt. Die Schaden der
Schwitzwasserbildung in hygienischer Hinsicht wie
auch fir den Bau und die Einrichtungsgegenstéande
sind bekannt. Der Wé&rmeschutz einer Wand soll da-
her so groRR sein, daB die innere Oberflachentem-
peratur auch bei niedrigen AuBentemperaturen noch
Uber dem Taupunkt der Raumluft liegt. Diese Bedin-
gung kann jedoch nur fur bewohnte R&ume gelten,
in Kichen und Badern wird die Luftfeuchtigkeit zeit-
weilig so groRR sein, daB dort ein Niederschlag unver-

das Bauwesen und

meidlich ist. Die Bemessung der Wand fir normale
Verhéltnisse hat jedoch zur Folge, dal auch die
Wé&nde in Raumen mit voribergehend grdRerer

Feuchtigkeit Zeit und Gelegenheit zum Wiederaus-
trocknen besitzen.

Bei all den bisherigen Betrachtungen uber Warme-
bewegung war der sogenannte Dauerzustand der
Warmestromung vorausgesetzt, d. h. es flieRt durch
die Stoffe oder die daraus gebildeten Wé&nde auf der
einen Seite ebensoviel Warme ab, als auf der ande-
ren Seite zugefihrt wird. Wenn auch diese Voraus-
setzung bei der Beheizung der Geb&aude nicht véllig
zutrifft, so ist es doch zulassig, den Berechnungen
Uber den Warmebedarf diesen Zustand zugrunde zu
legen und die rechnerisch nur schwer zu erfassenden
Anheiz- und Auskihlungsvorgédnge, also den zeitlich
veranderlichen Zustand der Warmestromung, nach
Erfahrungswerten zu bericksichtigen. Im folgenden
sollen nun zwei Erscheinungen im Bauwesen, bei
denen die nichtstafionare Wé&rmestromung von Ein-
fluR ist, besprochen werden.

Das Bestreben, auch bei diunnen Wanden den
Warmeverlust gering zu halten, hat bei den Leicht-
bauweisen zur vermehrten Anwendung ausgesproche-
ner Warmeschutzstoffe gefuhrt. Dies brachte
es mit sich, daB derartige W&nde ein nur geringes
Speichervermdgen besitzen. Der Wert dieser Warme-
speicherung in den Geb&udewanden wird heute noch
verschieden beurteilt. Fur die Warmespeicherfahigkeit
der Geb&udewande braucht u. E. keine besondere
MindestgroBe verlangt werden, da die Nachteile einer
geringen Speicherfahigkeit auch anders ausgeglichen
bzw. behoben werden kénnen. Hierzu bieten die neu-
zeitlichen Heizungseinrichtungen ausreichende Mog-
lichkeiten. Es gibt Kacheléfen, die wahlweise mit
und ohne Speicherwirkung betrieben werden und sich
so allen Verhéltnissen anpassen kénnen, wie auch
gute eiserne Oefen innerhalb kirzester Zeit von
kleinster bis grofRter Leistung und umgekehrt regel-
bar sind und so alle Nachteile einer mangelnden
Speicherwirkung ausgleichen kdnnen, ohne gleich-
zeitig andere Nachteile zu besitzen. Auch bei der
zentralen Heizung ist diese Ausgleichsmdglichkeit ge-
geben, sie kommt aber bei Geb&uden in Leichtbau-
weisen wohl weniger in Frage.

Wie fur Wé&ande dient auch fur Bdéden und Decken
ihre Wéarmedurchlassigkeit als MaR fir den durch sie
bedingten Warmsverlust. Fur die Beurteilung eines
FuBbodens ist diese GrofRe allein jedoch nicht aus-
reichend. Denkt man sich z. B. einen teppichbelegten
FuRBboden mit einer bestimmten Warmedurchlassigkeit,
so empfindet man beim Auftreten mit dem nackten
FuR keinerlei unangenehmes Kaltegefihl, man be-
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zeichnet den Boden als fuBwarm. Legt man nun aber
auf den Teppich etwa eine Blechplatte und betritt
diese, so wird man den Boden nicht mehr als ful3-
warm empfinden, obwohl die Warmeschutzwirkung
durch das Auflegen der Blechplatte sogar etwas ver-
groRert und die Oberflaichentemperatur damit der
Raumtemperatur gendhert wurde. Hier ist also auBer
der Warmedurchlassigkeit noch etwas anderes wirk-
sam, das man als Warmeableitung des Bodens be-
zeichnet und auf einem zeitlich veradnderlichen Vor-
gang beruht. Durch die Berithrung des warmen Ful3es
mit dem Boden wird namlich das vorher vorhandene
Temperaturfeld gestdort und erst nach langerer Zeit
wieder ein Beharrungszustand erreicht (Abb. 5). Bis

Abb. 5: Warmeableitung von FuBbdden: Temperaturerniedrigung der
Beruhrungsfliche von Boden und Fufj in Abhangigkeit von der Zeit,
bestimmt durch eine den praktischen Verhéaltnissen nachgeahmfe MeR-
anordnung

dahin und besonders in den ersten Augenblicken wird
jedoch dem FuB eine gréRere Warmemenge entzogen
als der Warmedurchlassigkeit des Bodens entspricht,
da dieser zur Erhdhung seiner Temperatur selbst
Warme verschluckt; dabei ist fir das Kéalteempfinden
von ausschlaggebendem EinfluR die Beschaffenheit
der obersten Schichten des Belages, mafRgebend fir
dessen Wirkung ist seine sogenannte Temperaturleit-
fahigkeit, d. i. der Quotient aus Warmeleitzahl und
spezifischer Warme je Volumeneinheit, eine GroRe,
die angibt, mit welcher Geschwindigkeit sich Stdrun-
gen im Temperaturfeld ausgleichen. Aus der Erfahrung
weill man bereits, dalR FuRbodenbelage aus Weich-
holz, Kork, Korklinoleum und besonders Teppiche fu3-
warm gelten, Stein- und Zementbdden dagegen ful3-
kalt sind.

Welches ist nun hinsichtlich des Wéarmeschutzes die
richtige Bemessung einer Wand? Eine bereits erwéahnte
Forderung, die erflllt sein muf3, ist die Verhinderung
der Schwitzwasserbildung, und zwar mis-
sen alle Wandteile den hierzu notwendigen Wéarme-
schutz aufweisen und sogenannfe Kaéltebricken, wie
etwa das Gerippe beim Skelettbau oder durchlau-
fende Mdortelfugen bei dinnen, im Ubrigen aber durch
besondere Konstruktion gut isolierenden Wanden,
vermieden sein. Erfahrungen und Berechnungen haben
gezeigt, daR fur unsere klimatischen Verhaltnisse die
112 Stein starke Vollziegelmauer als Mindestwéarme-
schutz uberall ausreicht, in einem groRReren Teil von
Deutschland gentigt auch die 1 Stein starke Vollziegel-
mauer, wobei allerdings eine einwandfreie handwerk-
liche Ausfuhrung des Mauerwerks Bedingung ist.

Wie {dberall in der Warmeschutztechnik und spater
noch genauer angegeben, miRte eigentlich auch die
Bemessung der Wande in den verschiedenen Aus-
fihrungsarten nach wirtschaftlichen Gesichtspunkten

vorgenommen und in der sich daraus ergebenden
Starke auch ausgefihrt werden, soweit sie den ver-
langten Mindestwarmeschutz nicht unterschreiten. Doch
lassen sich verschiedene Eigenschaften und Eigen-
heiten der einzelnen Bauweisen nur schwer in ihrem
zahlenmafligen Wert richtig ausdricken, so dal3 ein
eindeutiger Gesamtvergleich verschiedener Bauweisen
kaum mdglich ist und man sich deshalb in der Praxis
meist mit der Einhaltung des Mindestwarmeschutzes
begnugt.

Bei den nun zu besprechenden technischen An-
lagen handelt es sich im wesentlichen um den Warme-
schutz von Rohrleitungen, Behaltern und
Kesseleinmauerungen. Soweit dabei etwa die
gleichen Temperaturen wie im Bauwesen in Frage
kommen, sind als Isoliermittel auch solche aus den-
selben Grundstoffen wie dort verwendbar. Bis zu
Temperaturen von etwa 100° C sind dies, um einige
zu nennen, hauptsachlich die bereits erwahnten orga-
nischen Kork-, Torf- und Holzfasersfoffe; die friher
viel benutzten Jute-, Seide- und Filzerzeugnisse schei-
den heute ziemlich aus. Daneben gibt es eine
Anzahl anorganischer Isolierstoffe, wie namentlich
Schlacken - und Mineralwolle und die ver-
schiedenen Arten von Glasfasern. Fur die in der
Dampftechnik vorkommenden Temperaturen uUber
100° C bis 500° C sind wegen der Temperaturbestan-
digkeit mit Ausnahme des Backkorks, der noch fir
Temperaturen bis etwa 2000° C anwendbar ist, nur
noch anorganische Stoffe geeignet. Neben den davon
bereits genannten sind dies z. B. kohlensaure
Magnesia bis etwa 250° C, dann die verschiede-
nen Kieselgurerzeugnisse und aufbereiteter
Gichtstaub. Daneben gibt es noch eine Vielzahl
anderer Stoffe, die nichf alle im einzelnen genannt
werden kénnen, ohne daB deshalb deren Wert eine
Beeintrachtigung erfahren soll. Im Temperaturbereich
Uber 500° C wird die Auswahl der zur Verfligung
stehenden Warmeschutzstoffe bereits verhaltnismaRig
gering. Hauptsachlich sind es die schon genannten
Kieselgurerzeugnisse, die bis etwa 800°C
und teilweise noch bis etwas Uber 1000° C verwendet
werden koénnen; weiterhin Schamotte und ahn-
liche Materialien und schlielich gebrannte Ma-
gnesia, die bis zu den hdchsten Temperaturen
bestédndig ist. Eine Sonderstellung unter den Isolie-
rungsarten nimmt die Strahlungsisolierung ein, deren
Wirkung auf der geringen Wéarmeubertragung in Luft-
schichten zwischen glanzenden Metallfolien beruht. In
der bekannten Form der Aluminiumfolien-
isolierung isf sie von tieferen Temperaturen bis
etwa 500JC anwendbar.

Wenn schon die Zahl
Isolierstoffe eine sehr

der zur Verfigung sfehenden
groRe ist, so wird sie noch

Abb. 6; Warmelelfzahl von Schlackenwolle In Abhéangigkeit von Slop-
fungsdichto und Mifteltemperafur



weiter erhdht durch die verschiedenen Formen, in
denen sie zur Anwendung gelangen. Dem zu schitzen-
den Korper angepalft sind dies Platten, Steine, Rohr-
schalen und Segmente, Bandagen, Schnire, Matten
und Decken, die Materialien in loser, pulver- oder
faserformiger Form zum Einsfopfen in Drahtgeflechte
oder Blechméantel und schlieBlich die Aufstrichmassen.
Lieber die Warmeschutzwirkung der einzelnen Stoffe
laRt sich aus den bereits eingangs gemachten An-
gaben allgemein folgern, dal bei den niederen Tem-
peraturen die grobporigeren, bei den hohen Tempe-
raturen die feinporigeren Stoffe glnstiger sein
werden. Diesen Verhéltnissen wird u. a. z. B. bei der
Herstellung von gebrannten Steinen bereits Rechnung
getragen, indem sie ihrer Verwendungstemperatur
entsprechend verschiedene Porositat erhalten. Bei
faserférmigen Stoffen lassen sich durch Wahl der
Sfopfungsdichfe, bei der Sfrahlungsisolierung durch
Veranderung des Absfandes der einzelnen Metall-
folien die jeweils glnstigsten Verhaltnisse einstellen.

Die Grenzen, in denen
die Warmeleitzahlen der
Warmeschutzmittel sich
bewegen, und bei einer
Anzahl davon auch ihre
Abhangigkeit von der
Dichte (vgl. Abb. s, 7,8)
sind durch zahlreiche
dariber angestellte Un-
tersuchungen heute ziem-
lich geklart. Allerdings
ist es in den mei-
sten Féallen nicht zulas-
sig, die aus Labora-
toriumsversuchen
gewonnenen Warmeleit-
zahlen ohne weiteres als
sogenannte Betriebs-
wadrme leitzah len
auf die praktischen Ver-
héaltnisse zu Ubertragen,
es muBl vielmehr berick-
sichtigt werden, dal dort
beim Aufbringen der
Isolierung die gleiche
Sorgfalt wie im Labora-
torium, z. B. beim Auf-
passen von Schalen oder
in bezug auf die Gleich-
maRigkeit in der Stop-
fung, nicht aufgewandt
werden kann. Welcher
Zuschlag auf die Labo-
) ratoriumswerte jeweils
e e e, e Zu  machen ist, richtet
von Raumgewicht und Miftel- sich nach der Art des
temperafur Warmeschutzmittels und
seiner Verarbeitung, er
kann zwar ungefahr geschatzt, jedoch nur durch
Nachmessen zahlreicher ausgefiuhrter Anlagen mit Hilfe
der WarmefluBmesser genauer festgesfellt werden.

Welche Gesichtspunkte sind nun fir die Wahl
eines Isolierstoffes oder einer Isolie-
rung sart maRBgebend? Wenn man zunachst nur ihre

Abb. 7: Warmeleitzahl von Glas-
fasermatten in Abhéangigkeit von
Raumgewichf und Mifteltemperafur

Wirkung, also den durch sie erzielten Warmeschutz,
berticksichtigt, so wird derjenigen Ausfihrung der
Vorzug zu geben sein, mit der bei gleicher Isolier-
starke mit den geringsten Anlagekosten der gréf3te
Warmeschutz erzielt wird, d. h. es ist die wirtschaft-
lichste Isolierung zu wahlen. Bei jeder Isolierungsart
nehmen nun die Anlagekosten mit VergréBerung der
Isolierstarke zu, der Warmeverlust des zu isolierenden
Koérpers dagegen ab. Rechnet man demnach fur 1 m:
Isolierungsoberflache oder 1 m Rohrlange aus der fir
die Isolierung anzulegenden Summe die jahrlichen
Kosten fur Amortisation und Verzinsung und anderer-
seits entsprechend der jahrlichen Betriebsstundenzahl
und dem Warmepreis die jahrlichen Kosten fir den
Warmeverlust aus, so wird die Summe der beiden,
d. s. die entstehenden jahrlichen Gesamtkosten, bei
einer bestimmten Isolierstarke einen Mindestwert auf-
weisen. Es ist dies die sogenannte wirtschaft-
lichste Isolierstarke. Die fir jede Isolierungs-
art bei ihrer wirtschaftlichsten Starke entstehenden Ge-
samtkosfen lassen dann erkennen, bei welcher Aus-
fuhrung sie am niedrigsten sind und welche damit die
wirtschaftlichste ist. Wie bereits fir die Verhaltnisse
im Bauwesen kurz erwé&hnt, fallf es meistens leichter,
die auf die ganze Amortisationszeif sich verteilenden

etwas hoheren Kosten fir den Warmeverlust zu
tragen und dafir die Anlagekosten niedriger zu
halten, so daB man die auszufuhrende Isolierstarke

meist etwas geringer wahlt als der errechneten wirt-
schaftlichsten Starke entspricht.

Die an sich grundséatzlich richtige Beurteilung und Aus-
wahl einer Isolierung nach Wirtschaftlichkeit hat nun
einen Mangel, der darin besteht, dalR es nicht leicht
ist, die in der Amortisation und Verzinsung ausge-
driickte Lebensdauer der einzelnen Isolierungsarten
richtig gegeneinander abzuschéatzen. So ist es ver-
standlich, wenn ein Auftraggeber zu einer bestimmten
Isolierungsart hinsichtlich ihrer Haltbarkeit mehr Zu-
trauen hat und diese auswahlt, wenn auch die Gesamt-
kosten nach der Wairtschaftlichkeitsberechnung etwas
hoher sind.

Fir die Wahl und Bemessung einer Isolierung sind
vielfach aber auch noch andere Forderungen zu
bericksichtigen, so daR die wirtschaftlichen Erwagun-
gen ganz oder teilweise zurlicktreten missen. Dies ist
z. B. der Fal, wenn der Temperaturverlust des
Dampfes zwischen Kessel und Verbrauchsstelle ein be-
stimmtes MaR nicht Uberschreiten darf oder aus
befriebsfechnischen Grinden das Ueberschreiten bzw.
bei Kalteleitungen das Unterschreiten einer bestimm-
ten Oberflachentemperatur unzulassig ist. In Dampf-
kraftwerken zur Stromerzeugung wird aus Grunden
der Betriebssicherheit verschiedentlich verlangt, dafR
man bei Neuanlagen, Ab&nderungen und Instand-
setzungen von Rohrleitungen die Arbeiten an den
Isolierungen auch wéahrend des Betriebes und ohne
Schadigung der Maschinen durch Staubbildung aus-
fahren kann. Unter Berlicksichtigung aller dieser Um-
stande wird es verstandlich, daB die vielen Isolier-
stoffe und Isolierungsarten nebeneinander bestehen
kénnen, wenn selbstverstandlich auch einige davon
auf Grund ihrer vorwiegend ginstigen technischen und
preislichen Eigenschaften vermehrt in Anwendung sind.
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Vorschau Haus der Technik auf die Vortragsveranstalfungen

des Wintersemesters 1938/39

Das Wintersemester des Hauses der Technik beginnt
mit einer Tagung:

,Der Leichtbau in Konstruktion und

Technologie”
die im Auftrdge der Reichsstelle fur Wirtschaftsausbau

am Dienstag, 18., und Mittwoch, 19. Oktober, durch-
gefuhrt wird. Die Tagung gliedert sich in eine Kon-
struktionstagung, fir die der 18. Oktober, und eine

W erkstofftagung, fir die der 19. Otkober vorgesehen
ist. An diesen beiden Tagen werden folgende Einzel-
vortrage gehalten:

1. Tag: Konstruktionstagung

9.00 Uhr: 1. ,Die Pflicht zum Leichtbau.”
Dr.-Ing. Kraemer, Reichsstelle fur

Wirtschaftsausbau, Berlin.

9.30 Uhr: 2. ,Der Leichtbau als Konstruktionsprinzip."
Direktor KreifRig, Waggonfabrik Uer-
dingen.

,Der Leichtbau
zeugbau."
Oberbaurat Taschinger, Eisenbahn-

zentralamt Minchen.

10.30 Uhr: 3. beim Eisenbahnfahr-

11.30 Uhr: 4. ,,Der Leichtlandmaschinenbau.”
Dipl.-Ing. Hoffman n, Beratungsstelle
far Stahlverwendung, Dusseldorf.

15.00 Uhr: 5. ,,Der Leichtbau im Eisen- und Hochbau."

Dr. Paulssen, Gebr. Sachsenberg
AG., Berlin.

,Der Leichtbau im Maschinenbau."
Obering. Keller, Diskuswerke, Frank-
furt a. M.

»Der Leichtbau im Walzwerksbau."

Dipl.-Ing. Rosenbaum, Friedrich-Al-
fred-Hutte, Rheinhausen.

15.45 Uhr: 6.

16.30 Uhr: 7.

17.30 Uhr: s. ,Vergleichende Betrachtung uUber die
Bauaufgaben der Wasser-, Land- und
Luftfahrzeuge und ihre konstruktiven
Ldsungen, unter besonderer Bericksich-
tigung der Schalenbauweise.”

Dr.-Ing. Croseck, Ingenieurbiro
Faudi, Falkenstein i. T.

2. Tag: Werkstofftagung
»Stahle fur den Leichtbau.”
Friedrich-Alfred-

10.00

Dr. Schon rock,
Hutte, Rheinhausen.

10.45 »~Aluminium und seine Legierungen.”
Dipl.-Ing. Suhr, Ver. Leichtmetallwerke

G. m. b. H.,, Hannover.

»Magnesium und seine Legierungen.”
Obering, de Ridder, IG. Farbenindu-
strie AG., Bitterfeld.

.,Das GieRen als Verarbeitungsform der
Leichtmetalle.”

N. N.

.Die Verarbeitung der Leichtmetalle
durch spanlose Formung und Nietung.”
Dr. v. Rajakovicz Dilrener Metall-
werke, Berlin-Borsigwalde.

11.30

12.15

Uhr: 4.

15.00 Uhr: 5.

15.45 Uhr: 6. ,Die Verarbeitung von Leichtmetallen

durch spangebende Formung.”

Dipl.-Ing. H. Klein, R. Stock & Co,,
Berlin-Marienfelde.

16.30 Uhr: 7. ,Die Technologie des Schweil’ens."”

Prof. Dr. M affing, Technische Hoch-
schule Hannover.

17.15 Uhr: &. ,Die

tung."
Direktor Dr.
AG.,

Kunststoffe und ihre Verarbei-

Leysieffer,
Troisdorf.

Dynamit-

Bei der Bedeutung, die der Leichtbau in den letzten
Jahren erlangt hat, ist zu erwarten, daB die um-
fassende Behandlung dieses ganzen Stoffgebietes
sehr starkes Interesse finden wird. Mit der Tagung ist
als Erganzung der fachwissenschaftlichen Vortrage
eine Fachschau verbunden, die wahrend eines Zeit-
raumes von zehn Tagen allen Interessenten ein ein-
gehendes Studium ermdglicht. Es werden alle Arten
von Werkstoffproben, Werkstiicken, Modellen usw.
von den namhaftesten Erzeugern ausgestellt, die
einen wertvollen Ueberblick Uber die bisherige Ent-
wicklung des Leichtbaues in seinen verschiedenen An-
wendungsmdglichkeiten vermitteln.

Am 22. November findet eine

Hochdruckdampftagung

statt, in der in einer Reihe von Hauptvortrdgen und
Kurzreferaten das gesamte Gebiet unter Zugrunde-
legung der jungsten Erfahrungen eine eingehende
Behandlung erféahrt. Es ist auch hier gelungen, maR-
gebliche Fachmé&nner zu gewinnen, die auf Grund
ihrer reichen Befriebserfahrungen als beste Sachkenner
gelten.
Tagungsprogramm:

1. ,Werkstoffe fir

Oberingenieur Dipl.-ing. Ste hr, Verein zur Uber-
wachung der Kraftwirtschaft der Ruhrzechen, Essen.

Hochdruckkessel.”

2. ,Betriebserfahrungen mit Hochdruckkesseln":

a) Benson-Kessel.

Dr.-ing. H. Lent, Wanne-Eickel.
b) Loffler-Kessel.
Dipl.-ing. H. Tietz IG. Farbenindustrie AG.,

Leverkusen.

c) Sulzer-Kessel.
Obering. Blaf,

d) Schmidt-Kessel.
Dipl.-Ing. KaifRRling, IG. Farbenindustrie AG.,
Bitterfeld.

e) La-Mont-Kessel.
Dr.-Ing. W. A re nd, Technischer Uberwachungs-
verein fur Niedersachsen, Hannover.

Stinneszechen, Essen.

f) Steilrohr-Kessel.
Dr.-ing. e. h. F. M arguerre, GroBkraftwerk
Mannheim.

g) Teilkammer-Kessel.

Dipl.-Ing. Schulte, L.
mersbach.

6< C. Steinmdller, Gum-

h) Velox-Kessel.
Dr. No ack, Direktor der Brown Boveri & Cie.,
Essen.



3. ,Regelung von Hochdruckkesseln,"
Direktor G. Winsch, Askaniawerke,
denau.

4. ,Salzausscheidungen in
druckturbinen."”

Dr. phil. A. Splillgerber, Dozent fur Wasser-
aufbereitung an der Technischen Hochschule Berlin.

s. ,Kihlung im Kraftwerksbetrieb."
Dipl.-Ing. Wartenberg, Verein zur Uber-
wachung der Kraftwirtschaft der Ruhrzechen, Essen.
6. ,Speisewasserpflege bei Hochdruckkesseln."
Dipl.-Ing. E. Schumann, Verein zur Uberwachung
der Kraftwirtschatt der Ruhrzechen, Essen.

Berlin-Frie-

Uberhitzern und Hoch-

7. ,Vorschalt- und Gegendruckkraftwerke."
Direktor Dr.-Ing. Schult, Steinkohlen-Elektrizitats-
werk AG., Essen.

In einer zeitlich eng zusammenhangenden Vortrags-
reihe:

.Die Bergschaden, ihre Einwirkungen auf
das Grubengebaude Uber und unter Tage*“
ist eine Reihe von Einzelvortragen vorgesehen:
Mittwoch, 26., und Donnerstag, 27. Okto-
ber, spricht Bergwerksdirektor Dr. Lehmann, Ver-
einigte Stahlwerke, Essen, Uber das Thema:

,Die Bodenbewegungsvorgdnge uber Abbauen und
ihre  Auswirkung au! Abbaufihrung und Betriebs-
gesfaitung.”

Donnerstag, 3.
Oberste-Brink,
Uber das Thema:

.Bergschéaden an Tagesgegenstanden aller Art."
Montag, 14, und Dienstag,
findet ein Vortrag Uber des Thema:
.Der EinfluR der Gebirgsbewegung au!

technik”
statt. Vortragender ist Dr. phil. W eigner, Verein fir
die bergbaulichen Interessen, Essen.

November,
Gelsenkirchener

spricht Prof. Dr.
Bergwerks-AG.,

15. November,

die Abbau-

Montag, 21. November, spricht Dr.-Ing. Mar -

bach, Gelsenkirchen, Uber:
»~Abbauwirkungen auf Schachte und Sicherungsmafj-
nahmen"

und abschlieBend Prof. Dr. Niemczyk, Deutscher
Markscheider-Verein e. V., Berlin, Uber:
»,Bekampfung und Verhiutung von Gebirgsschlagen”

am Montag, 28. November.

Samtliche Vortrage beginnen 19.15 Uhr.

Weiterhin finden zu Beginn des Wintersemesters fol-
gende
Einzelvortrage
statt:
Freitag, den 21. Oktober, 19.15 Uhr
spricht Ministerialrat A. Fischer, Staatsminister des
Innern, Minchen, Uber:
»Die Unferwasserkraflan'agen und der Sfaffelausbau
der Flusse.”
Dieser Vortrag wird gemeinsam mit dem VDE, Be-
zirk Essen, durchgefihrt. .

Dienstag, den 25 Oktober, 19.15 Uhr
spricht Dipl.-lng. R. Hoffmann, Referent beim
Generalinspektor fur das deutsche StraBenwesen,
Berlin, uber:

,Die Bedeutung der Motorisierung des Autobahn-
und StraBenbaues fir die Verkehrsbedienung des

Ruhrgebietes.”

Zu Beginn des Winterplanes der AufRenstelle
MUlheim des Hauses der Technik spricht Prof. Dr.-
Ing. O. Kienzle, Berlin, Uber:

»ISA-Toleranzen und ISA-Passungen.”

im Kammermusiksaal der Mil-
20 Uhr, statt.

Dieser Vortrag findet
heimer Stadthalle am 24. Oktober,

*

Schlie3lich ist es gelungen, den langjahrigen Direktor
des Kaiser-Wilhelm-Institutes fur Physik und Prasiden-
ten der Kaiser-Wilhelm-Gesellschaft zur Fo6rderung
der Wissenschaften, Geheimrat Professor Dr. M.
Planck, Berlin, zu einem Vortrag Uber das Thema:

,Determinismus oder Indeterminismus"

zu gewinnen. Dieser Vortrag, der sicherlich weit uber
das Ruhrgebiet hinaus allergréRtes Interesse finden
wird, ist auf Freitag, 28. Oktober, angesetzt.

Dieser Vortrag gilt zugleich als Erdéffnungsvortrag der
dieswinterlichen

Naturwissenschaffliehen Vortragsreihe,

innerhalb deren noch folgende weitere Vortrage vor-
gesehen sind:

Mittwoch, 2 November, 17.15 Uhr:
Dr. C. F Weil3, Phys. techn, Lehranstalt, Berlin,
tber:

,Die kunstliche Umwandlung der chemischen Ele-
mente."”

19.15 Uhr:
Oberregierungsrat Dr. A. Scheib e, Phys. techn.
Reichsanstalt, Berlin, uber:
»Zeitmessung mittels Prazisionsuhren, insbesondere
Quarzuhren.”
¥
Freitag, 11. November, 17.15 Uhr:

Prof. Dr. med. E. Haag e n, PreuB3. Institut fir Infek-
tionskrankheiten R. Koch, Berlin, Uber:

»~Wesen und Wirkung der Virusarfen."

19.15 Uhr:
Prof. Dr. Klemm, Technische Hochschule Danzig,
uber:
.uUnsere heutigen Kenntnisse von der chemischen
Bindung." .

Freitag, 18 November, 17.15 Uhr:
Dozent Dr. Laves, Universitat Gottingen, uber:

.Bedeutung der Kristalle fur den Aufbau der Ma-
terie unter BerlUcksichtigung der Aufbaufragen der
Molektle und Atome wie auch der flussigen Kri-
stalle.”

19.15 Uhr:
Prof. Dr. O.
Dresden, Uber:

,Die Elektronenoptik."”

Scherzer, Technische Hochschule

Mittwoch, 23. November, 17.15 Uhr:
Dr. Hummel, Physikalische Werkstatten, Gdttin-
gen, uber:

»Physikalische Grundlagen des Nachrichtenwesens.”

19.15 Uhr:
Prof. Dr. M. Hartmann, Direktor des Kaiser-Wil-
helm-Institutes fir Biologie, uber:

»Geschlecht und Geschlechtsbestimmung.”

ru
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Zwecks einheitlicher Ermittlung der als Zivilinge-
nieure tatigen Berufskameraden werden diese er-
sucht, ihre Anschrift unverziglich mit Postkarte der
Reichsvereinigung freiberuflicher In-
genieure, Berlin NW 7, Dorotheenstr. 40,
anzugeben.

Als Zivilingenieure in dieser Hinsicht gelten

a) diejenigen Mitglieder des NSBDT, die, ohne in
-einem Angestellten- oder Beamtenverhdltnis zu
stehen, fuar den Vertrieb technischer Erzeugnisse
oder die Vermittlung des Verkaufs derartiger Er-
zeugnisse fir einen oder mehrere Unternehmer
tatig sind; hierunter fallen auch diejenigen
NSDBT-Mitglieder, die gleichzeitig auf dem
gleichen oder anderen Fachgebieten selbstandig
beratend tatig sind;

b) diejenigen Mitglieder, die auf Grund vertraglicher
Verpflichtungen zu einem oder mehreren Unter-

Mitteilungen des VDI

Wissenschaftliche Herbstfagung des VDI
Sie findet unter dem Motto ,Motor und Kraftstoff® am
Donnerstag, dem 29., und Freitag, dem 30. September,
statt. Folgende vier Fachsitzungen sind vorgesehen:

1. Flussige, gasformige und feste Kraftstoffe im Motorbetrieb.
2. Sonderaufgaben der Gestaltung und Prifung des Motors.
3. Wege zur Steigerung von Leistung und Wirtschaftlichkeit.
4. Betriebserfahrungen an Motoren.

AuRerdem wird ein allgemeiner Vortrag uber ,Physikalisch-
chemische Grundlagen der Verbrennung im Motor” gehalten.
Am Sonnabend, dem 1. Oktober, sind sieben Besichtigun-
gen technischer Anlagen vorgesehen; am 2. Oktober st
Gelegenheit zu einer Fahrt auf die Zugspitze gegeben.
Fir den 3. Oktober bietet sich die Moglichkeit, die Steyr-
Daimler-Puch AG. in Steyr zu besichtigen. Das gesamte
Programm st bereits in der ZVDI 1938/34, S. 1012 ver-
offentlicht worden.

Augsburg 1938

Schwingungstagung des VDI Gottingen 1938

Nach einem zwanglosen Treffen der Teilnehmer am Abend
des 5. Oktober 1938 in Gdttingen finden am Vormittag
des 6. Oktober zwei Hauptvortrage Uuber ,Versuche zur
Schall- und Schwingungslehre” und ,Fortschritte in der Er-
forschung der Bodenschwingungen" statt. Es schlielen sich
an folgende Fachsitzungen, in denen jeweils mehrere Be-
richte gegeben werden:
Kreiselfragen zur Theorie der Schwingungslager,
Schwingungsaufgaben in der Praxis.
Am Nachmittag des 7. Oktober fahren die Teilnehmer in
Omnibussen nach Kassel, besichtigen dort die Henschel &
Sohn G. m. b. H. Die Schwingungstagung wird am 8. Ok-
tober in Kassel zu Ende gefuhrt mit einer Reihe von Be-
richten Uber schwingungstechnische Sonderfragen unter Be-
ricksichtigung der Verkehrstechnik. Ausfiihrliches Vortrags-
programm ist in der ,Rundschau Deutscher Technik" 1938/33
S. 10 verodffentlicht.
Vortrage Uuber industrielle Werkleitung Hannover 1938
(9. Betriebswissenschaftliche Tagung)
Die 9. Betriebswissenschaftliche Tagung, fur die die Arbeits-
gemeinschaft deutscher Betriebsingenieure, die Arbeits-

Der heutigen Ausgabe liegen ein Werbeblatt de, Firma W. C. Heraeus,
ein Werbeblatt der Firma Ringsdorff-Werke K.G., Mehlem, bei.

nehmern fir diese oder deren technische Erzeug-
nisse in ihrem Auftrage bei Interessenten beratend
tatig sind;

c) diejenigen Mitglieder, die gemaR § 56 des Patent-
anwaltgesetzes oder gem&aR § 60 dieses Gesetzes
tatig sind;

d) diejenigen Mitglieder, die personlich selbstverant-

wortlich gegen Entgelt die Verwertung von Erfin-
dungen, Patenten, Mustern usw. vermitteln.

Unternehmer, Fabrikanten und sonstige Gewerbetrei-
bende gelten nicht als Zivilingenieure.

Nach Eingang der Meldungen erhalten die Zivil-
ingenieure einen Fragebogen in zweifacher Ausferti-
gung zugesandt, der wunverziglich auszufillen und
wieder an die Reichsvereinigung freiberuflicher In-
genieure zurickzusenden ist.

gemeinschaft deutscher Konstruktionsingenieure, die Ar-
beitsgemeinschaft fur industrielles Rechnungswesen, die
Arbeitsgemeinschaft fur industriellen Vertrieb und der
Deutsche Normenausschuf? verantwortlich zeichnen, wird in

diesem Jahre erstmalig unter dem erweiterten Thema ,Vor-

trage Uber industrielle Werkleitung" stehen und vom 3.
bis 5. November 1938 in Hannover stattfinden. Sie wird
sich gliedern in sechs Hauptvortrage und drei Fachsitzun-

gen. Die drei Fachsifzungen stehen unter dem Thema:
Konstruktive Fragen,
Erhéhung der Leistung durch Arbeitsvorbereitung und

Mechanisierung betriebwirtschaftlicher Fragen.

Nordische Gesellschaft

Die Nordische Gesellschaft hat die Aufgabe, den nordischen
Gedanken in Deutschland zu férdern und zu vertiefen und
die freundschaftlichen Beziehungen zwischen Deutschland
und den Lé&ndern des Nordens auf allen Gebieten des
volkischen Lebens zu pflegen. Sie will das deutsche Volk
tUber die groBe Bedeutung aufklaren, die von jeher der
Norden fiar die Gestaltung seines Schicksals gehabt hat
und auch in Zukunft haben wird. Sie will auch das ihre
dazu beitragen, um wieder eine Grundlage verstandnis-
vollen Vertrauens im Auslande gegenuber Deutschland zu
schaffen. Die Nordische Gesellschaft lehnt im Rahmen ihrer
Tatigkeit jede aktive deutsche Propaganda in den Landern
des Nordens ab. Sie hofft, daR in demselben MaRe wie sie
selbst in Deutschland fir ein Verstdndnis des Nordens
tatig ist, sich in wachsendem MaRe Auslander finden, die
auf der ehrlichen Grundlage kameradschaftlicher Gegen-
seitigkeit und beiderseitiger Nichteinmischung dasselbe fur
Deutschland im Norden tun. Die Téatigkeit der Nordischen
Gesellschaft geschieht in engem Einvernehmen mit allen
fur die verschiedenen Arbeitsgebiete zustédndigen deutschen
GroRBorganisationen. Das Tatigkeitsgebiet der Gesellschaft
umfaBt grundséatzlich alle AeuBerungen des vdlkischen
Lebens: sie lehnt aber die Einmischung in die Zustandig-
keit anderer Organisationen ab.

Hanau, und einem Teil de, heutigen Ausgabe

Wir bitten um freundliche Beachtung.



