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— Die deutsche Universalwaffe

Der polnische Feldzug liefert Beweis und Gegenbeweis

Auf die Abhéangigkeit, in die der moderne Mensch
durch die Technik gerat, ist off hingewiesen worden,
und insbesondere mit den Folgen dieser Abhangig-
keil im Zukunftskrieg hat man jahrelang breite Schich-
ten der Bevdlkerung zu schrecken versucht. Das Ver-
sagen der Licht-, Energie- und Wasserversorgung, der
Abwasser- und Abfallbeseitigung, die unausbleiblichen
Seuchen im Gefolge und die Zerstdrung der Verkehrs-
mittel mit den RiUckwirkungen fiar die Lebensmittel-
versorgung standen bei solchen Betrachtungen an
erster Stelle.

Gegenluber den Schwarzmalereien
Technik fernstehen, hat man auf das Wort von
Nietzsche hingewiesen: .Lebe geféhrlich!" und diese
Moglichkeiten als die selbstverstandliche Schattenseite
des Lichtes moderner Zivilisation, auf die ja doch
keiner verzichten will, hingestellt; denn Erfahrungen
Uber die Auswirkungen des modernen Krieges hatte
man noch nicht.-Jedenfalls hat sich Deutschland, das
deutsche Volk, in gesundem Optimismus dadurch nicht
abschrecken lassen, den Weg zur Technik ohne Zau-
dern weiterzugehen. Auch hier hatte es das Ver-
trauen zu sich und zu seiner FiUhrung, dafj wir mit
dieser einmal erkannten Gefahr fertig werden wirden.
Nun liegt der polnische Feldzug hinter uns, und er hat
diese Hoffnung des deutschen Volkes durchaus be-
statigt. Polnische Zerstéorungswut hat nichts unversucht
gelassen, um die Schrecken des modernen Krieges zu
verwirklichen, und doch haben sie weder den deut-
schen Vormarsch noch den Nachschub oder die Riuck-
fihrung der Verwundeten, der Gefangenen und der
Beute hindern, ja auch nur merklich verzégern kdnnen.
Die behelfsméafRige Wiederherstellung durch deutsche
Truppen, deutschen Arbeitsdienst und deutsche Eisen-
bahner vollzog sich fast ebenso schnell wie die Zer-
storung durch die Polen, Uberall, wo die Maschine,
der Apparat versagte, sprang der Mensch in die
Bresche. Das ist fur viele etwas Neuartiges und Uner-
wartetes, weii es ihnen unmaoglich erschien. Die Er-
klarung dafur ist, daB fast unbemerkt GUberall das Ver-
stdndnis fur die Technik und die innere Einstellung zu
ihr seit der Machtubernahme gepflegt worden ist. Der
deutsche Arbeitsdienst bringt zweifellos eine Schulung
des technischen Verstdndnisses und des praktischen

solcher, die der

Koénnens mit sich. Ebenso wird jeder deutsche Soldat,
ganz gleich bei welcher Truppe er steht, durch die
technischen Waffen mit ganz allgemeingiltigen tech-
nischen Grundregeln so vertraut, dafl er unter Fihrung
von erfahrenen Technikern ohne weiteres fir die
Wiederherstellung technischer Einrichtungen mit heran-
gezogen werden kann. Die grofe Verbreitung indu-
strieller Arbeitsmethoden in Deutschland erleichtert
das natirlich, aber es bleibt doch ein groRes Verdienst
der deutschen militarischen Fihrung, daR sie durch
diese Schulung breitester Kreise unserer technischen
Welt die Gefahren nahm, die in ihrer Empfindlichkeit
gegen Stdrungen und Zerstérungen zu liegen scheinen.

Um das in der ganzen Tragweite zu erkennen, mufB
man sich die GroBe der Zerstéorungen durch die Polen
einerseits und andererseits die kleine Zahl der Spezia-
listen vor Augen halten, die von der Wehrmacht und
der Deutschen Reichsbahn fir die Wiederherstellung
eingesetzt worden sind.

Mit Vorbedacht und Ueberlegung haben die Polen
bei ihrem Feldzug die Eisenbahnanlagen in einer Tiefe
von fast 150 km so grundlich zerstdrt, wie sie nur
konnten. Nicht nur die Briucken sprengten sie, sie zer-
storten die Wasserstationen, die Gleis- und Weichen-
anlagen. auf den Bahnhofen, sie sprengten Stellwerke
in die Luft, bauten Fernsprech- und Morseanlagen aus
und fihrten sie mit fort.

Obgleich die Empfindlichkeit gerade der Bahnanlagen
selbst gegen kleine Beschadigungen, ja gegen Fehl-
bedienungen bekannt ist, haben all diese Zerstérungen
den deutschen Vormarsch nicht aufhalten kénnen.

Noch unter dem Donner der Geschiitze erzwangen die
Pioniere die FluBubergédnge und sicherten mit behelfs-
maRigen Bricken den Vormarsch auch der schweren
motorisierten Truppen, der Geschiutze usw. Mit ihnen
zusammen arbeiteten die Baukolonnen, Telegrafen-
bau- und Eisenbahntruppen der Wehrmacht. Dem
kampfenden Heere folgten bereits nach zwei bis drei
Tagen die Eisenbahner, um den Bahnbetrieb wieder
in Gang zu bringen. Die Arbeitsteilung war dabei etwa
felgende: Nach Erkundung und Meldung Uubernahm
der Arbeitsdienst die R&aumung der Bahnanlage von
zerstorten Brickenteilen, Wagen und Lokomotiven.
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Die Vorteile von Luftheizungsanlagen gegentber An-
lagen mit ortlichen Heizkdrpern sind kurz zusammen-
gefalBt folgende:

1. Wesenflich kirzere Anheizzeit infolge der kiinst-
lichen Luftumwélzung durch Ventilatoren. Bei ort-
lichen Heizkdrpern mufl je nach der herrschenden
AuBentemperatur mit einer Anheizzeit von drei bis
finf Stunden gerechnet werden, wahrend mit Luft-
heizungsanlagen der Raum innerhalb einer halben
bis einer Stunde erwarmt werden kann.

2. Erwdrmung der FulRbodenzone, also des Raumteils,
wo die Warme in erster Linie bendtigt wird, infolge
der zwangslaufigen Luftfihrung. Bei zweckentspre-
chend angeordneten Apparaten ist gleichzeitig
auch eine gleichmaRige Warmeverteilung gewéhr-
leistet.

3. Hygienisch einwandfreie Luftverhaltnisse, da infolge
der hohen Luffdurchgangsgeschwindigkeit durch
den Heizkdrper eine Ablagerung und Verschwelung
von Staubfeilchen wie bei 0Ortlichen Heizkdrpern
nicht eintreten kann.

4. Die Moglichkeit einer weitgehenden Luftreinigung
durch vor die Saugéffnung des Ventilators ge-
schaltete Luftfilter.

5. Gleichzeitige Luftungsmoglichkeit, da durch Einbau
einer Wechselklappe vor der Saugo6ffnung des
Ventilators auch Frischluft aus dem Freien angesaugt
werden kann.

Dia gegeniber ortlichen Heiz-

kdrpern zuséatzlichen Stromkosten

fur den Elektromotor des zur

Luftbewegung erforderlichen Ven-

tilators fallen gegenuber diesen

Vorteilen fast gar nicht ins Ge

wichi und werden durch die Er-

sparnis an unndtigen Warmever-
lusten bei weitem ausgeglichen.

Luftheizungsanlagen kdnnen er-

stell: werden als Zentralanlagen

unter Verwendung eines Luft-
erhitzeraggregates, bestehend aus

Ventilator, Lufterhitzer und Blech-

verbindungsstutzen, wobei die

Verteilung der Warmluft durch

Rohrleitungen oder Kanéle erfolgt,

oder als Anlagen mit Einzelluft-

heizapparaten. Zentralanlagen be-
dingen meist je nach dem Umfang
der Verteilungsleitung einen mehr
oder weniger groBen Kraftbedarf
durch den vom Ventilator zu tUber-
windenden Luftwiderstand der

Rohrleitung. AuRRerdem werden

die Rohrleitungen in modernen

Industriebauten meist als stérend

empfunden, beeinflussen oft die

Lichtverhéltnisse in ungunstigem

Sinne und geben AnlaR zu Staub-

ablagerungen. Aus diesemGrunde

zieht man in der Mehrzahl aller

Félle Anlagen mit Einzelappara-

ten vor.

Diese Anlagen haben weiter den
Vorteil einer besseren Regelbar-
keit, da je nach der Jahreszeit und
der herrschenden AuBentempera-
tur die Gesamtanlage oder nur
einzelne Apparate in Betrieb
genommen werden kénnen. Bei
Zentralanlagen ergeben sich meist
auch Schwierigkeiten hinsichtlich

der Luftrickfihrung bei Umluftbetrieb. Da die Umluft
gewdhnlich an einer einzigen Stelle zurickgesaugtwer-
den muf}, besteht immer die Mdglichkeit von lastigen
Zugerscheinungen, wenn man sich nicht zur Verlegung
einer weiteren Rohrleitung fir die Rucksaugung der
Umluft entschlieBen will. Dadurch werden aber wieder
die Anlagekosten nicht unwesentlich verteuert. Bei
Einzelapparaten wird die Umluft durch jeden Apparat
besonders angesaugt, wodurch unter der Voraussetzung
einer zweckentsprechenden Anordnung eine gute
Luft- und Wéarmeverteilung gewahrleistet werden kann.
Luftheizapparate bestehen aus einer schmiedeeisernen
Ummantelung, in welcher der Ventilator und die Heiz-
batierie untergebracht sind, und die gleichzeitig als
Traggerust dient. Der Antrieb des Ventilators erfolgt
durch einen seitlich angebauten Elektromotor, auf
dessen Wellensfumpf das Flugelrad direkt aufgesetzt
ist. In Einzelfallen kann der Antrieb auch durch eine
Dampfturbine erfolgen. Die Heizbatterie wird bei
dampf- und warmwasserbeheizten Apparaten aus ein-
zelnen Rippenrohren oder Lamellenheizkdérpern zu-
sammengesetzt. Eine Verzinkung der Heizkdrper ge-
wéahrleistet neben einer besseren Warmeubertragung
auch eine langere Lebensdauer. Bei wirtschaftlich trag-
baren Gas- oder Stromkosten kommt auch die Ver-
wendung gas- oder elektrisch beheizter Apparate in
Frage. Derartige Apparate bieten noch den Vorteil
dauernder Betriebsbereitschaft und sofortiger Warme-
abgabe bei Inbetriebnahme bei gréRter Sauberkeit
und einfachster Bedienung. Bei gasbeheizten Appa-

Sdiemalrsche Darstellung des Arbeilens einer Luffheizungsanlage
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Die Eisenbahner begannen mit der Instandsetzung der
Bricken, der Bahnhote, der Gleis- und Weichen-
anlagen und der Telefoneinrichtungen.

Die an Polen angrenzenden Reichsbahndirektionen
hatten die Verantwortung fur diese Arbeiten, deren
Haupttrager die Bauzige waren. So wurden z. B.
allein im Bereich der Reichsbahndirektion Oppeln, die
jetzt bis vor Prczemysl im Osten reicht, von den rund
150 zerstorten Bricken die Halfte durch Pioniere, die
andere Halfte durch die Eisenbahner wieder instand-
gesetzt; dazu standen zwei Bruckenbauzige und ein
Tiefbauzug zur Verfigung. Ferner wurden die bereif-
gestellten 9 Bauziige und 4 Weichenzige mit heran-
gezogen. Diese Bauziige haben je eine Besatzung von
nur 60 bis 80 Mann erprobter Facharbeiter. Der Or-
ganisationskraft auf der einen Seite muBte also die
unbedingte Einsatzbereitschaft auf der anderen Seife
entsprechen: jeder Eisenbahner, jeder Soldat und
jeder Arbeitsmann muf3te zudem eine innere Einstel-
lung zur Technik haben, wenn die Arbeiten trotz
aller Hemmnisse sich so rasch und reibungslos voll-
ziehen sollten, wie das der Fall war. Noch am 9. Sep-
tember konnte die Strecke Kattowitz— Kielce und am
12. September die Strecke Oderberg— Krakau gegen
Lemberg wieder in Betrieb genommen werden. In den
ersten Tagen mufite vielfach nicht nur ohne Signal-
anlagen, sondern auch ohne Fernsprechverbindungen
gefahren werden. Dann wurden Kuriere vorausgesandt;
sie kindigten die Zige an, die mit verringerter Ge-
schwindigkeit fuhren; aber sie fuhren und sie kamen
ohne nennenswerte Unfélle ans Ziel!

Jetzt wird schon mit Hochdruck gearbeitet an der W ie-
derherstellung bzw. dem Neubau der groBen Bricken
Uber die Weichsel, die Warthe usw. Die groRe Briicke
Uber die Weichsel bei Dirschau ist bereits wieder er-
neuert, andere werden in &ahnlichem Tempo folgen.
So hat der Feldzug in Polen klar erv/iesen, dafl plan-
méaRige Zerstdrungen an technischen Einrichtungen
dann wirkungslos bleiben, wenn das Volk, gegen das
sie sich richten, Uber technisches Kénnen und tech-
nisches Verstandnis auf so breiter Grundlage ver-
figt, wie das in Deutschland der Fall ist.

Der polnische Feldzug hat aber auch den Gegen-
beweis erbracht, daB die Technik dem Volke geféahr-
lich wird, das sie geistig nicht beherrscht, sondern
sich einfach fremde Zivilisationsgliter zusammenkauft.
In Warschau waren, weniger durch die Wirkung der
deutschen Waffen als durch die kopflosen Vertei-
digungsmaBnahmen der Pplen selbst, sdamtliche Ver -
sorgungsbetriebe der Stadt zum Erliegen ge-
kommen. Vor allem der Wassermangel drohte kata-
strophal zu werden; das war der Erfolg des kopf-

Neuzeitliche Luftheizungsanlagen

Die Beheizung groBer Raume, wie Werkstatten, Fa-
brik- und Montagehallen, Lagerraume, Ausstellungs-
und Flugzeughallen, StralRenbahnhallen, Schwimmhal-
len, Kirchen, Kinos usw., stellt an die Heizungstechnik
besondere Anforderungen. Die bisher ublichen An-
lagen mit ortlichen Heizkdrpern, wie Rippenrohren,
Radiatoren oder Rohrschlangen, muf3ten sich als unzu-
langlich erweisen, da mit denselben eine gleichméaRige
Raumerwarmung, besonders bei hohen R&umen, nicht
erzielt werden kann. Der Hauptnachteil dieses Hei-
zungssystems besteht darin, dal die erwarmte Luft
— den Naturgesetzen folgend — nach oben steigt
und zuerst die obere Raumzone erwarmt, wahrend die
FuBbodenzone kalt bleibt oder nur nach langerer Zeit
unter hohem Warmeaufwand ausreichend erwéarmt

losen Aushebens von Tankfallen und tiefen Gréaben,
durch die man das Wasser- und Sfromnefz an vielen
Stellen zerstért hatte. Die polnische Leitung und Be-
legschaft der Betriebe betrachtete den Versuch eines
schnellen Wiederingangbringens als aussichtslos. Vor
Warschau aber lag ein von unserer Technischen Not-
hilfe aufgestelltes technisches Kommando; auf Grund
der Uebergabeverhandlungen konnte es noch vor
dem Einricken die Versorgungsbetriebe besichtigen.
Daraufhin wurden dann die einzelnen Abteilungen auf
die gefédhrdeten Betriebe verteilt, und ihnen gelang
es, den in Unbrdnung geratenen technischen Apparat
in kurzester Frist wieder in Gang zu bringen. Nach
Erklarungen des Stellvertretenden Chefs der Teno ist
dies wohl der bisher schwierigste Einsatz in Versor-
gungsbetrieben gewesen. Es ist ein Ruhmesblatt
fir die deutsche Technik und eine Warnung fir
diejenigen, die glauben, die Erzeugnisse der Technik
ohne tieferes Verstandnis ausbeuten zu kdénnen.

Die groBen Organisationen, die der Instandhaltung
und Wiederinstandsetzung unseres verwickelten tech-
nischen Versorgungsnetzes in der Heimat dienen, der
W erkluftschutz, der =zivile Luftschutz, die Technische
Nothilfe haben bisher, dank der Abwehrkraft unserer
Artillerie und Luftwaffe, noch kaum ernstlich in Aktion
zu treten brauchen. W ir wissen, und das Beispiel War-
schaus hat es bewiesen, daB auch sie im Ernstfalle alle
Erwartungen erfiullen werden, die das deufsche Volk
und seine Fihrung in sie setzen.

Die organisatorische und technische Schulung aber,
die sichere Haltung in der Gefahr, die sie vermifteln,
ist keinesfalls vergeblich. Dadurch wird technisches
Verstandnis wirklich Allgemeingut im deutschen Volk,
das schon heute durch den Umfang unseres Produk-
tionsapparates und die Zahl der Arbeiter auch in
dieser Beziehung an erster Stelle stehen durfte. Das
aber bedeutet, daR unsere Gegner sich auf einem Ge-
biet verrechnet haben, auf dem sie besonders nach-
drickliche Erfolge erhofften, bei Kampfen gegen die
Heimat wund .unsere Arbeitsstatten in In-
dustrie und Landwirtschaft.

Das technische Verstandnis des deutschen Volkes ist
unsere Universalwaffe, aus der sich alle Formen unserer
Angriffs- und Abwehrwaffen im einzelnen ergeben.
Schon in diesen Einzelformen sind wir unseren Geg-
nern Uberlegen; unserer Universalwaffe aber haben
sie nichts anndhernd Gleichwertiges entgegenzusetzen.
Alle guten Eigenschaften, die Kraft der Geschicklich-
keit, den Mut, um diese Waffe zu fihren, hat das
deutsche Heer, der Arbeitsdienst, die Eisenbahn, die
Technische Nothilfe, kurz das deufsche Volk im Feld-
zug in Polen bewiesen. Dr. W. Flemming

werden kann. Der grof3te Teil dieses Warmeaufwandes
geht besonders bei Shedbauten durch die verhaltnis-
maRig groBen Warmeverluste des Daches und der
Oberlichte verloren, kommt also der Raumerwéarmung
nicht zugute. Teilweise machen sich auch durch das
Abfallen abgekuhlter Luftmassen aus der oberen
Raumzone unangenehme Zugerscheinungen bemerk-
bar. Diese Tatsachen haben dazu gefihrt, dal man in
den letzten Jahren von diesem Heizungssystem voll-
stdndig abgekommen ist. Heute werden GroRraume
der vorgenannten Art ausschlielich mit Luftheizungs-
anlagen versehen, welche eine wirtschaftliche Heizung

unter Vermeidung der geschilderten Nachteile ge-
wéahrleisten.



Die Vorteile von Luftheizungsanlagen gegenuber An-
lagen mit ortlichen Heizkdérpern sind kurz zusammen-
gefalBt folgende:

1. Wesentlich kiirzere Anheizzeit infolge der kinst-
lichen Luftumwalzung durch Ventilatoren. Bei 0rt-
lichen Heizkérpern mufl je nach der herrschenden
AuBRentemperatur mit einer Anheizzeit von drei bis
funf Stunden gerechnet werden, wahrend mit Luft-
heizungsanlagen der Raum innerhalb einer halben
bis einer Stunde erwarmt werden kann.

2. Erwarmung der FuBbodenzone, also des Raumteils,
wo die Warme in erster Linie bendtigt wird, infolge
der zwangslaufigen Luftfuhrung. Bei zweckentspre-
chend angeordneten Apparaten st gleichzeitig
auch eine gleichmé&aRige Wéarmeverteilung gewdahr-
leistet.

3. Hygienisch einwandfreie Luftverhaltnisse, da infolge
der hohen Luftdurchgangsgeschwindigkeit durch
den Heizkdrper eine Ablagerung und Verschwelung
von Staubteilchen wie bei 6&rtlichen Heizkdrpern
nicht eintreten kann.

4. Die Moglichkeit einer weitgehenden Luftreinigung
durch vor die Saugéffnung des Ventilators ge-
schaltete Luftfilter.

5. Gleichzeitige Liftungsmadglichkeit, da durch Einbau
einer Wechselklappe vor der Saugodtfnung des
Ventilators auch Frischluft aus dem Freien angesaugt
werden kann.

Die gegenuber ortlichen Heiz-

koérpern zusatzlichen Stromkosten

fir den Elektromotor des zur

Luftbewegung erforderlichen Ven-

tilators fallen gegentber diesen

Vorteilen fast gar nicht ins Ge

wicht und werden durch die Er-

sparnis an unndtigen Wéarmever-

lusten bei weitem ausgeglichen.

Luftheizungsanlagen kénnen er-
stell; werden als Zentralanlagen
unter Verwendung eines Luft-
erhitzeraggregates, bestehend aus
Ventilator, Lufterhitzer und Blech-
verbindungsstutzen, wobei die
Verteilung der Warmluft durch
Rohrleitungen oder Kanéle erfolgt,
oder als Anlagen mit Einzelluft-
heizapparaten. Zentralanlagen be-
dingen meist je nach dem Umfang
der Verteilungsleitung einen mehr
oder weniger groBen Kraftbedarf
durch den vom Ventilator zu tber-

windenden Luftwiderstand der
Rohrleitung. AuBerdem werden
dio Rohrleitungen in modernen

Industriebauten meist als stérend
empfunden, beeinflussen oft die
Lichtverhaltnisse in ungunstigem
Sinne und geben AnlaB zu Staub-
ablagerungen. Aus diesemGrunde
zieht man in der Mehrzahl aller
Falle Anlagen mit Einzelappara-
ten vor.

Diese Anlagen haben weiter den
Vorteil einer besseren Regelbar-
keit, da je nach der Jahreszeit und
der herrschenden Auflentempera-
tur die Gesamtanlage oder nur
einzelne Apparate in Betrieb
genommen werden kdnnen. Bei
Zentralanlagen ergeben sich meist
auch Schwierigkeiten hinsichtlich

der Luftrickfihrung bei Umluftbetrieb. Da die Umluft
gewohnlich an einer einzigen Stelle zuriickgesaugtwer-
den muB, besteht immer die Mdglichkeit von Ilastigen
Zugerscheinungen, wenn man sich nicht zur Verlegung
einer weiteren Rohrleitung fiur die Rucksaugung der
Umluft entschlieBen will. Dadurch werden aber wieder
die Anlagekosten nicht unwesentlich verteuert. Bei
Einzelapparaten wird die Umluft durch jeden Apparat
besonders angesaugt, wodurch unter der Voraussetzung
einer zweckentsprechenden Anordnung eine gute
Luft- und Wé&rmeverteilung gewéahrleistet werden kann.
Luftheizapparate bestehen aus einer schmiedeeisernen
Ummantelung, in welcher der Ventilator und die Heiz-
baiterie untergebracht sind, und die gleichzeitig als
Traggerist dient. Der Antrieb des Ventilators erfolgt
durch einen seitlich angebauten Elektromotor, auf
dessen Wellenstumpf das Flugelrad direkt aufgesetzt
ist. In Einzelfallen kann der Antrieb auch durch eine
Dampfturbine erfolgen. Die Heizbafterie wird bei
dampf- und warmwasserbeheizten Apparaten aus ein-
zelnen Rippenrohren oder Lamellenheizk6érpern zu-
sammengesetzt. Eine Verzinkung der Heizkdrper ge-
wahrleistet neben einer besseren Warmeubertragung
auch eine langere Lebensdauer, Bei wirtschaftlich trag-
baren Gas- oder Stromkosten kommt auch die Ver-
wendung gas- oder elektrisch beheizter Apparate in
Frage. Derartige Apparate bieten noch den Vorteil
dauernder Betriebsbereitschaft und sofortiger Wéarme-
abgabe bei Inbetriebnahme bei gréRter Sauberkeit
und einfachster Bedienung. Bei gasbeheizten Appa-
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raten kann mit einem Warmewirkungsgrad von 80 bis
85%, bei elektrisch beheizten Apparaten mit einem
solchen von fast 100% gerechnet werden. Diese
Apparate werden zweckm&Big mit besonderen Sicher-
heitsvorrichtungen ausgestattet, um bei Bedienungs-
fehlern infolge Unachtsamkeit oder Fahrlassigkeit oder
bei Ausfall des Ventilators und fehlender Luftzufuhr
eine Ueberheizung und Beschéadigung der Heizbatterie
zu verhindern. Besonders wirtschaftlich gestalten sich
die Betriebskosten, wenn die Madéglichkeit besteht,
Abdampf zu verwenden.

Bei Betrieben, in denen aus Fabrikationsriicksichten
besonderer Wert auf reine Luftverhéltnisse gelegt
werden muf, also z. B. bei der Herstellung von Pra-
zisionsartikeln, von photographischen Platten und
Filmen, in der Lebensmittelindustrie usw., werden
zweckmaRig Luftfilter vorgeschaltet, um eine einwand-
freie Reinigung der angesaugfen Luft zu gewdahrleisten.
Diese Filter werden meist in besondere Saugschachte
eingebaut, so daR sie nach vorn oder seitlich auszieh-
bar und zu Reinigungszwecken leicht zuganglich sind.
Die Anordnung der Apparate erfolgt zweckmafig so,
daB die Warmluft in etwa drei Meter Hohe uUber Ful3-
boden ausgeblasen wird. Der Luftaustritt erfolgt durch
verstellbare Jalousien, wodurch die Moglichkeit ge-
geben ist, den Luftstrom innerhalb einer Richtung von
ungefahr 45 Grad nach oben oder unten beliebig
einzustellen. Bei hohen Raumen ist die Verwendung
von besonderen Ansaugschachten zu empfehlen,
welche die Umluft in etwa V2 Meter Hohe lber FuB-
boden ansaugen und dadurch die Gewahr geben, dafR
die Warmluft unbedingt auch in die unterste FuR-
bodenzone gelangt. In Einzelfdllen, so z. B. bei der
Beheizung von StraBenbahn-, Omnibus- und Flugzeug-
hallen, hat sich jedoch auch ein Ausblasen der Warm-
luft direkt tber dem FuRBboden als notwendig erwiesen,
um im Winter ein Auftauen der vereisten Fahrgestelle
zu erreichen. In Zweifelsfallen uUberlasse man die Ent-
scheidung UOber die zweckmé&Rige Anordnung der
Apparate einer Fachfirma, welche auf Grund ihrer Er-
fahrungen imstande ist, die beste Anordnung vorzu-
schlagen.

Die GroRenbemessung der Apparate erfolgt nach den
Waéarmeverlusten des betr. Raumes, welche von der
GréBe, der Bauart und den jeweiligen AuBen- und
Innentemperaturen abh&angig sind und zweckméaRig
nach den ,Regeln fir die Berechnung des Warme-
bedarfs und der Heizkdrper- und KesselgréBe von
warmwasser- und Niederdruckheizungsanlagen"

DIN 4701 — ermittelt werden. Die Wahl der An-
zahl und die Verteilung der Apparate hangt ganz von
den drtlichen Verhéltnissen ab sowie von den An-
spriuchen, welche an die Luft- und Warmeverteilung
der Anlage gestellt werden. Als Grundsatz kann
gelten, daB mit einer groBeren Anzahl kleiner Appa-
rate eine bessere Luft- und Wé&armeverteilung gewéhr-

leistet werden kann als mit einer kleinen Anzahl
groBer Apparate. Selbstverstandlich mufR in ersterem
Falle auch mit entsprechend hoheren Anschaffungs-

kosten gerechnet werden. Die Entscheidung trifft auch
in diesem Falle zweckmafig der Fachmann bzw. die
betreffende Lieferfirma. ,

Luftheizapparate kénnen auch mit bestem Erfolg fur
Sonderzwecke Verwendung finden, so z. B. fur Ent-
nebelung von Fé&rbereien, Waschanstalten, Badeanstal-
ten, Brauereien, Schlachthéfen, Konservenfabriken,
Papiermaschinenséalen usw. Die Berechnung derartiger
Anlagen erfordert besondere Kenntnisse und Erfah-
rungen, da hierbei auBer der zu beseitigenden
Wasserdampfmenge in jedem Einzelfall auch die vor-
liegenden Betriebsverhaltnisse bericksichtigt werden
missen, wenn eine einwandfreie Wirkungsweise der
Anlage gewahrleistet werden soll. Die Fachindustrie
verfigt jedoch heute auf diesem Gebiete uUber aus-
reichende Erfahrungen, so dafB auch in schwierigen
Fallen — vorausgesetzt, dalR die Lieferfirma von vorn-
herein genau uber die vorhandenen Betriebsverhalt-
nisse unterrichtet wurde — zweckmafige und aus-
reichende Anlagen bei wirtschaftlichen Betriebskosten
erstellt werden kénnen.

Auch fur Luftbefeuchtungszwecke in der Textilindustrie
haben sich Luftheizapparate bestens bewahrt. Durch
Verwendung von Spezialzerstaubungsdisen, welche
meist vor der Ausblasdéffnrung angeordnet werden,
kann eine tropfenfreie und gleichmaRige Befeuchtung
erzielt werden.

H. Opitz, Ing., Pulsnitz i. Sa.

Stahlverwendung in der chemischen Industrie

Die Anpassungsféahigkeit des Stahls an die verschieden-
artigsten Verwendungszwecke beruht nicht allein auf
der Mannigfaltigkeit seiner Eigenschaften, sondern vor
allem auch darauf, dal sich diese Eigenschaften in
einem MaRe abwandeln lassen, wie dies kaum bei
einem anderen Werkstoff moglich ist. Die Eigenschaf-
ten von Stahl und Eisen lassen sich in folgenden Gren-
zen nach Belieben variieren:

Zugfestigkeit von 12 bis 360 kg/mm2
Hé&rte von 80 bis 1200 Brinelleinheiten

Wéarmeausdehnung von 0,00 bis 19,0 m “Jqu*

Elektrische Leitfahigkeit von 0,7 bis 12,5—m— Ohm
Magnetische Sattigung von 0,0 bis 2400 GauR
Koerzitivkraft von 0.05 bis 900 Oersted
Hitzebestandigkeit bis 1300 C

Korrosionswiderstand bis zur volligen S&ure- und Lau-
genbestandigkeit.

Diese Anpassungsfahigkeit des Stahls bedingt in Ver-
bindung mit seiner guten Bearbeitungsféahigkeit, ins-
besondere der Schweilfahigkeit, seine Eignung fir den

Bau von Apparaturen aller Art fur die chemische In-
dustrie.

Da in der chemischen Technik der Werkstoff der Appa-
raturen zumeist neben physikalischen Einwirkungen
mehr oder minder starken chemischen Angriffen stand-
halten muf3, war fir die Verwendung des Stahls auf
diesem Gebiet die Herstellung der Edelstahle von aus-
schlaggebender Bedeutung. Die ersten nichtrostenden
Stéahle wurden in den Jahren 1910 bis 1912 entwickelt.

Man erreichte die Rostbestandigkeit in erster Linie
durch den Zusatz von Chrom.
Dei erste erschmolzene rostbestdndige Stahl ent-

hielf etwa 13% Chrom. Allgemein bekannt wurden



Apparaturen aus glasemailliertem Stahl zur Herstellung von Ammonl.mbisulfat
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Stahle mit 18% Chrom- und 8% Nickelgehalt. Diese
zeigten sich nicht nur rostbestandig, sondern auch
widerstandsfahig gegen viele Sé&uren, Laugen und
sonstige scharf angreifende chemische Stoffe. Die
rost- und saurebestandigen Stéhle sind nach den ver-
schiedensten Richtungen hin entsprechend den prak-
tischen Anforderungen entwickelt worden. lhre Zu-
sammensetzung schwankt je nach der Starke und

Eigenart des chemischen Angriffs, dem sie ausgesetzt
werden sollen, nach den sonstigen Beanspruchungen,
denen sie unterworfen werden sollen und auch nach
dem erforderlichen Grad der Schweibarkeit. Es gibt
kaum ein Gebiet, auf dem der Stahl solch hohe Lei-
stungen zeigen mufR wie in der chemischen Technik.
Ober 20 verschiedene Legierungen werden heute her-
gestellt, die aulRer mit Chrom und Nickel zum Teil noch
mit Molybdén, mit Mangan, mit Silizium und schliel3-
lich auch mit Tantal, Niob, Titan und Vanadin legiert
werden.

Bei starken chemischen Angriffen ha-
ben die verbreitetste Anwendung die
Chromnickelstahle gefunden. Sie ent-
halten zum Teil verhaltnismaRig hohe
Anteile von Chrom und Nickel, bis zu
35% Chrom und bis zu 60% Nickel.
Solche hohen Anteile von Legierungs-
zusatzen sind aber nur fir auBer-
gewdhnliche Beanspruchungen erfor-
derlich. In groBem Umfang finden
Chromnickelstahle mit wesentlich ge-
ringerem Anteil an beiden Legierungs-
stoffen Anwendung. Die normaler
Staéhle dieser Art sind bestandig gegen
die meisten Sauren, Salzlésungen und
Laugen. Sie werden auBer in der
chemischen Industrie auch in der Nah-
rungsmittelindustrie wie im Brauerei-
und Molkereigewerbe verwendet. Die
hochleistungsfahigen Chromnickel-
stdhle konnen scharfste Angriffe aus-
halten, auch bei hoheren Temperaturen
und Dricken. beispiels-
weise in der Zellstoffindustrie, in der

Sie werden

Vacuumverdampfer aus glasemailliertem Stahl

Essigsaureindustrie sowie in der Textil-
industrie und in Bleichereien und Far-
bereien angewendef.

Eine verhaltnismaRig hohe Bestandig-
keit weisen auch Stahle auf, die kein

Nickel, aber einen hohen Chrom-
gehalt besitzen. Sie sind bestandig
gegen Salzlésungen aller Art und
organische Sé&uren. Stéhle mit sehr
hohem Chromgehali (25 bis 35%)
kénnen allerdings nur vergossen,

nicht geschmiedet werden. Durch Zu-
satz von Molybdan kénnen Chrom-
stahle zur Bestandigkeit gegen Salz-
und Schwefelsdure gebracht werden.
Den nichtrostenden Stahlen mit vor-
wiegendem Chromgehalt kann auch
Nickel in geringem Umfange zugesefzf
werden. Chromstdhle mit einem Ge-
halt von bis zu 18% Chrom und bis
2% Nickel werden in der chemischen
Industrie vielfach verwendet, wo keine
UbermafRig hohe Beanspruchung in
Frage kommt. Die héartbaren und ver-
glitbaren Stahle dieser Art werden in harter Form zur
Herstellung von korrosionsbestandigen schneidenden
Teilen verwendet, mittelhart zur Anfertigung von sol-
chen Teilen, die einer Reibung ausgesetzt sind, wie
Schnecken oder Ruhrarme.

Neben Stédhlen mit verhaltnismaRig héherem Anteil an
Legierungszusatzen spielen jedoch in der chemischen
Technik auch Sonderstdhle eine bedeutende Rolle, die
schwacher legiert sind, zum Beispiel solche mit einem
Chromgehali bis zu 6% . Diese Stahle, die auch noch
andere Zusatze, wie Molybdéan, enthalten kénnen, zei-
gen eine fur viele Zwecke der chemischen Technik aus-
reichende Bestandigkeit gegen Korrosion und auch
geger hdohere Temperaturen sowie gegen die Einwir-
kung verzundernder Gase. Sonderstdhle mit niedrigem
Chromgehali werden bei der Herstellung von Anlagen
fur die Erdolindustrie verwendet. Von besonders gro-
Ber Bedeutung aber sind sie fir die synthetische Er-
zeugung von Treibstoffen aus Kohle. Die Hochdruck-

Werkaufn. Pfaud er-Werke
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Ofen, in denen durch Druckhydrierung die Umwandlung
von Kohle in Benzin eingeleitet wird, sind gewaltige
Stahlrohren von etwa 18 m Lange und 80 cm Durch-
messer, Jeder Ofen wiegt rund 50 Tonnen. In diesen
Ofen kommt die mit Teer zu einer Paste verarbeitete
und mit einem Katalysator durchsetzte Kohle bei einer
Temperatur von etwa 400 bis 4503 mit Wasserstoffgas
in Beruhrung, das unter einem Druck von 200 bis 300
Atmospharen steht. Der unter hohem Druck und hoher
Temperatur stehende Wasserstoff zersetzt normalen
Kohlenstoffstahl bis zum Zerfall. Der Chromstahl erweist
sich gegeniber dieser auBerordentlichen Bean-
spruchung, zu der noch der Angriff des in der Kohle
enthaltenen Schwefels hinzutritt, bestandig. Auch fur
andere in der chemischen Technik angewendete
Hydrierverfahren war die Schaffung geeigneter Son-
derstédhle eine wesentliche Voraussetzung.

Von entscheidendster Bedeutung ist fir die Herstellung
chemischer Apparaturen oft die SchweiRbarkeit des
Stahls, da die SchweiBverbindung zumeist vorteilhafter,
ja vielfach unerlaBlich ist. Es ist deshalb als wesent-
licher Erfolg zu bezeichnen, dall die deutsche Edel-
stahlindustrie die Schweilfahigkeit von rost- und saure-
bestandigen Sonderstdhlen im Laufe der letzten Jahre
erheblich gesteigert hat. Dies wurde einerseits durch
Einhaltung niedrigen Kohlenstoffgehalts, andererseits
durch die Zugabe geeigneter Legierungsbestandteile,
wie Tantal, Titan und Vanadin, erreicht. Auch durch die
Beifigung von Mangan konnten die SchweiReigenschaf-
ten von Chromstahlen wesentlich verbessert werden.

Nutsche, 900 mm 0 , aus nickelplattiertem Flufjstahl M 1|

Konische Hauben und Krimmer

Wie bereits erwahnt, spielt auch die Hitzebestandig-
keit der Stadhle bzw. die Zunderungsbestandigkeit, d. h.
die Widerstandsfahigkeit gegen Korrosionsangriff bei

Temperaturen oberhalb von etwa 550° in der chemi-

schen Industrie oft eine bedeutende Rolle. Die ver-
wendeten Legierungselemente sind Chrom, Silizium,
Aluminium und, hauptséachlich in Verbindung mit

Chrom, auch Nickel. Bei den hitzebestandigen Stahlen
bilden sich auf der Oberflaiche schitzende Oxydschich-
ten, die den Angriff der chemisch wirksamen Stoffe
hemmen. Diese Schutzhdute mussen besonders haft-
fahig und elastisch sein, wenn mit hdutigem Abkuhlen
oder Abschrecken von hohen Temperaturen zu rechnen
ist. Bei manchen chemischen Verfahren ist auch eine
katalytische Wirkung des Werkstoffs zu vermeiden. Die
Schutzschichten, die sich auf mit Chrom und Aluminium
legierten Stahlen bilden, erweisen sich in dieser Hin-
sicht besonders gunstig. Die Bestandigkeit der hitze-
festen Stadhle gegen starkere Angriffe,
reduzierende Gase, Wasserdampf, Schwefeldioxyd und
Schwefelwasserstoff bewirkt werden kdnnen, laBt sich
noch durch Zuséatze von verschiedenen anderen Legie-
rungselementen wie Molybdan, Vanadin, Wolfram,
Kupfer und Kobalt steigern. Heute werden hitze-
bestandige Stahllegierungen hergestellt, die im Dauer-
betrieb Temperaturen bis etwa 1200°, und unter be-
sonderen Umstadnden kurzfristig bis 1300° auszuhalten

wie sie durch

vermdgen. Derartige Stahle finden zum Beispiel fur
die Herstellung der Einrichtung von Gluhofen, Luft-
erhitzern, Rekuperatoren, Rosten fur die Glas- und

Emailleindustrie Verwendung. Sie treten an Stelle kera-

Drehofen zum Brennen von Zement mit Concentra-Kiahler in einer japani-
schen Zementfabrik (deutsche Lieferung ins Ausland)
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mischer Massen und bewirken leichtere und einfachere
Gestaltung und hohere Lebensdauer der Konstruk-
tionen.

Erwahnt seien auch die laugensicheren Stahle, die in
der chemischen Industrie fir Rohrleitungen, Behalter
und Laugeneindampfer verwendet werden. Diese Stahle
zeigen nicht die sich sonst unter dem EinfluR mancher
Salzlésungen entwickelnde Laugensproddigkeit.

Die rost- und saurebestandigen Stahle werden fir die
Zwecke des chemischen Apparatebaues wie vorbemerkt
nicht nur in Form von W alzprodukten, sondern auch in
Gestalt von Stahlgu3 verwendet.

Von weittragender Bedeutung fur die chemische Indu-
strie war die Schaffung der plattierten Stahle. Es gibt
verschiedene Plattierungsverfahren. Der Stahl und das
Auflagemetall kénnen kalt bei hohem Druck aufein-
andergepret werden. Die zu plattierenden Metalle
kénnen zusammenvergossen und dann warm verformt
werden. Sie kdénnen auch erhitzt und durch Walzen
verschweit und das Material dann auf die gewilinschte

Starke gebracht werden. Eine sehr groBe Zahl von

Metallen laRt sich so durch Plattieren mit dem Stahl
verbinden. Die Dicke der Auflage kann entsprechend
dem jeweiligen Zweck bestimmt werden. Der Stahl

kann einseitig und doppelseitig plattiert werden. Es
lassen sich warmgewalzte plattierte Bleche von einer
Lange bis zu 10 m und einer Breite bis zu 4 m, in be-
sonderen Fallen auch in noch gréReren Abmessungen
hersteilen. Die plattierte Schicht haftet so fest auf dem
Grundmetall, dal sie durch keine mechanischen Mittel
mehr von ihm getrennt werden kann. Es ist praktisch
ein neuer Werkstoff entstanden, ein ,Verbundwerk-
stoff*, der die Eigenschaften der beiden verbundenen
Schichten vereinigt.

lassen sich kalt und warm
ohne daB die
der Gesami-

Dies6 Verbundwerkstoffe
biegen, pressen, stanzen und bdérdeln,
Auflage, die zwischen 0,25 mm und 60%
starke schwanken kann, sich I6st. Die plattierten Bleche
lassen sich auch durch SchweiBung verbinden. In den
Apparaturen der chemischen Industrie kénnen die ver-
einigten Stoffe verschiedene Funktionen Ubernehmen.
Der Stahl gibt die erforderliche Festigkeit, das Auf-
lagemetall die Widerstandsfahigkeit gegen den chemi-
schen Angriff. Der Ersatz von Apparaturen aus Nicht-
eisenmetall wie Nickel und Kupfer durch solche aus
Sfahl, der mit diesen Metallen plattiert ist, fuhrt nicht
nur zu Gewichts- und Kostenersparnissen, die plattier-
ten W erkstoffe erschlieBen oft neuartige technische Még-
lichkeiten. So kann man zum Beispiel die Kupferschicht
eines Behalters aus kupferplattiertem Stahl beheizen,
indem man elektrischen Strom durchleitet. Das kupfer-
plattierte Blech laRt sich im Gegensatz zu Reinkupfer-
blech mit der Stahlkonstruktion der Apparaturen ver-
schweilen usw. Es ist im Ubrigen auch madglich,
malen Stahl mit nichtrostendem Stahl zu plattieren.
Entsprechend den plattierten Blechen gibt es auch
Zwei- oder Mehrschichtenrohre, die eine Vereinigung
von Stahlrohren mit solchen aus nichtrostendem Stahl
oder aus Nichteisenmetallen darstellen.

nor-

Aus dem grofRen Gebiet der Oberflachenbehandlung
des Stahls kommen fur den Chemische-Apparate-Bau
in Frage: die Emaillierung, die Gummibelage
und die Diffusionsschichten.

vor allem

Die Anwendung von Emailleiberzigen ist in groRBerem
Umfang durch die Fortschrifte der Emaillierungstechnik
moglich geworden. Die heufe fur die Zwecke der
chemischen Technik hergesfellfen Emaillierungen sind
nichi nur saurefest, wesentlich gesteigert wurde auch
ihre Widerstandsfahigkeit gegen mechanische Bean-

spruchung und Hitzeeinflisse. Selbst rascher Tempe-
raturwechsel zerstdort diese hochwertige Emaillierung
nicht. Gummibeldge finden sowohl in Gestalt von

Hartgummi als auch von Weichgummi Verwendung.
Die Gummischicht wird mif dem Stahl durch Vulka-
nisierung verbunden. Diffusionsschichten werden auf
der Oberflache von Stahlteilen beispielsweise dadurch
erzeugt, daB man sie in pulverférmigem Aluminium
gliht (alitieren) oder durch das Metallspritzverfahren
Aluminium aufspritzt (alumetieren) und die Teile an-
schlieBend einer Glihbehandlung unterzieht. Durch
die Diffusion des Aluminiums in die Stahloberflache
wird eine bessere Zunderbestandigkeit des Stahls er-
zielt. Diese Schicht kann aber natirlich nur einen be-
schréankten Schutz bewirken, zumal wenn mechanische

Beanspruchung der Teile in Frage kommt.

Die Stahlverwendung in der chemischen Industrie ist
volkswirtschaftlich gesehen eins der wichtigsten Ge-
biete der Stahlverwendung uUberhaupt. Und wenn heute
die deutsche Chemie hervorragende Leistungen voll-
bringt und entscheidend zur Sicherung unserer Roh-
stofflage beitragt, so hat unsere Stahltechnik, welche
ihr in Gestalt legierter Sonderstahle die W erkstoffe fur
ihre Produktionseinrichtungen schuf, hieran einen be-

merkenswerten Anteil. Dr. Mdénkemodller
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Industriegebiet GroRoberschlesien

Die Rickkehr des ostoberschlesischen Industriegebietes nach Deutschland

Auf Grund des Versailler Diktates fand in Ober-
schlesien am 20. Méarz 1920 eine Volksabstimmung
statt, die Uber das kunftige Schicksal dieses rein deut-
schen und in jeder Hinsicht von deutscher Schaffens-
kraft zeugenden Industriegebietes entscheiden sollte.
Obwohl sich mit 60% deutschen Stimmen eine Kklare
Mehrheit zu Deutschlands Gunsten ergab, wurden
Polen die kostbarsten Bezirke zugesprochen; nicht
weniger als 43% der gesamten oberschlesischen Be-
volkerung mufliten den Weg in die polnische Unter-
drickung antreten. Die Industriegebiete mit den be-
kannten Orten Konigshutte, Kattowitz, Lipine, An-
tonienhitte, erhebliche Teile der Kreise Beuthen-Land,
Ratibor, Hindenburg, Tarnowitz usw. kamen in pol-
nischen Besitz.

Was die Abtrennung Ostoberschlesiens vom Deutschen
Reich bedeutete, kommt in folgenden Zahlen beson-
ders klar zum Ausdruck: Von den etwa 100 Milliarden
Tonnen betragenden Steinkohlenvorrdaten verblieben
nur etwa 10 Milliarden Tonnen bei Deutschland, von
den 67 Steinkohlengruben Oberschlesiens fielen 53
und ferner samtliche Eisenerzvorrdte und Eisenerz-
gruben an Polen, von den 37 Hochéfen wurden 22
Polen zugesprochen. Fast alle leistungsféahigen Zink-
und Bleierzgruben wurden Deutschland entrissen.

Wohl noch niemals in der Geschichte ist die Zerrei-
Bung einer industriellen und wirtschaftlichen Einheit mit
einer solchen Frivolitat und Widersinnigkeit erfolgt,
wie es im Jahre 1920 in Oberschlesien geschah. Die
inneren Zusammenhange des oberschlesischen In-
dustriereviers sind so eng mit- und ineinander ver-
knipft und die einzelnen Produktionsstatten und Be-
triebsanlagen — beispielsweise Kohlen- wund Erz-
gruben, Huttenanlagen, Walzbefriebe usw. — in ihrer
Lebensgrundlage derartig voneinander abhé&angig, daR
eine willkirliche Trennung nahezu das Todesurteil far
die Mehrzahl der industriellen Unternehmen bedeutete.

In Westoberschlesien, also in dem bei Deutschland
verbliebenen Gebiet, hat es in den Jahren nach der
Abstimmung bis in die juingste Zeit hinein der gréRten
Kraftanstrengung und der nachhaltigen Unterstitzung
durch das Reich bedurft, um die einzelnen Betriebe
Uber die schweren Zeiten hinwegzufihren. Trotz vieler
Opfer und Bemuhungen blieben einzelnen Firmen
bedeutende Einschrankungen oder qgar SchlieBungen
nicht erspart. Besonders unqunstig wirkten sich
die hohen Frachtkosten aus, die durch die geogra-
phische Lage Oberschlesiens bedingt sind. Erst in spa-
teren Jahren wurde durch Kanalbau und Erweiterung
der Oder die Beforderung der oberschlesischen Er-
zeugnisse auf dem Schiffahrtsweoe ermdglicht, aber
trotzdem blieb der Versand der Fabrikate kostspielig
und zeitraubend.

DaR Polen unfahig war, die ostoberschlesische Indu-
strie zu verwalten und auszubauen, geht aus nichts an-
derem deutlicher hervor als aus der Tatsache, daR die
in diesem Gebiet von deutscher Seite im Jahre 1913
erzielten Foérder- und Produktionsziffern von den Polen
niemals wieder erreicht worden sind. Polen hat nicht
nur die Leistungsfahigkeit und Rentabilitdit der Be-
triebe nicht zu erhalten vermocht, sondern die durch
deutschen FleiR geschaffenen Anlagen dem Verfall
preisgegeben und verkommen lassen.

Neben dem ostoberschlesischen Gebiet sind auch das
von den Polen im vergangenen Jahr geraubte Olsa-
und Karwin-Gebiet und der Dombrowa-Bezirk nach
Deutschland zuruckgekehrt. Welche Starkungen
ergeben sich nun aus dieser Riuckgliede-
rung fur die deutsche Wirtschaft bzw.
fur die deutsche Schwerindustrie?

Kohle

Die ostoberschlesischen Gruben forderten im Jahre
1938 etwa 28,4 Millionen Tonnen, doch ist damit bei
weitem noch nicht die auf etwa 40 Millionen Tonnen
geschéatzte Kapazitatsgrenze erreicht. Die 16 Gruben
des Olsa-Gebietes lieferten etwa 7 Millionen Tonnen
und die Gruben des Dombrowa- und Krakauer Re-
viers etwa 10 Millionen Tonnen. Das bedeutet ins-
gesamt einen Zuwachs von 45 Millionen Tonnen. Ein-
schlieBlich des Mahrisch-Ostrauer Industriereviers und
unter Ausnutzung aller Leistungsmoqlichkeiten wird
Oberschlesien in Zukunft etwa 90 Millionen Tonnen
Kohle zu foérdern in der Laoe sein. Von der gesamten
sich auf etwa 186 Millionen Tonnen belaufenden Stein-
kohlenforderung GroRdeutschlands lieferte das west-
oberschlesische Industriegebiet bisher nur 26 Mil-
lionen Tonnen. Diese Vergleichsziffern verdeutlichen
mit voller Klarheit die Bedeutung der Rickgliederung
der polnischen Kohlengruben.

Hand in Hand mit der Steigerung der Kohlengewin-
nung wird sich naturgem&R auch die Erhdhung der
Gewinnung von Koks und Kohleprodukten voll-
ziehen. Die bisherige Kokserzeuoung in Ostober-
schlesien und in den UuUbrigen zurickgekehrten Ge-
bieten belief sich auf etwa 8 Millionen Tonnen Koks
oegentber einer Gesamtproduktion Deutschlands von
43,5 Millionen Tonnen, woran Westoberschlesien nur
mit etwa 2 Millionen Tonnen beteiligt war. Die Pro-
duktion von Teer, Benzol, Ammoniak und deroleichen
entspricht etwa dem qleichen Verhaltnis und lalkt eine
dementsprechende Erhdhung zugunsten der deutschen
Wirtschaft erwarten.

Eisenerz
Der Eisenerzreichtum Polens scheint auf den ersten
Blick insofern nicht sehr bedeutend, als die in der
Gegend von Kielce, Dombrowa, Radom und Tschen-
stochau geférderten Erze verhdltnismaRig eisenarm

sind, d. h., nur etwa 30% Eisengehalt besitzen. Im
Jahre 1938 belief sich die polnische Eisenerzgewinnung
insgesamt auf etwa 900 000 Tonnen, wovon etwa 30%
auf das oberschlesische Revier entfielen. Allerdings
sind in den letzfen Jahren Lagerstatten, deren Eisen-
gehalt mit 40% und daruber angeqeben ist, entdeckt
worden, doch haben die Polen mit ihrer ErschlieBuna
bisher nicht begonnen. Wenn man bertcksichtigt, dal
Polen seine Erzforderung seit dem Jahre 1935
(300 000 Tonnen) fast verdreifachte und daR Plane be-
standen, die polnische Eisenindustrie zu etwa 50%
auf heimische Grundlage zu stellen, so erdffnen sich
fur den Erzbergbau zweifellos vorteilhafte Perspek-
tiven, die auf tatsachlichen geologischen Feststellun-
gen &auBerst gunstiger Natur beruhen.



Eisen und Stahl

In den zurickgekehrten Gebieten befinden sich ins-
gesamt 22 Eisenhiuttenwerke, wovon 9 auf Ostober-
jchlesien, 8 auf das Dombrowagebiet, 2 auf das Olsa-
und 3 auf das zentrale Industrierevier entfallen. Am
bedeutendsten sind die im oberschlesischen Gebiet
liegenden Werke bei Kattowitz und Laurahitte. Diese
Unternehmen, u. a. die Kattowitzer IG. und die Frie-
denshitte, besitzen insgesamt 29 Hochdéfen, 70 Martin-
ofen und 7 Elektroofen. Dazu kommen zahlreiche
Walz-, Hammer- und PreBwerke, StahlformgieRBereien,
Drahtziehereien usw. Die im Jahre 1938 zu verzeich-
nende Erzeugung Ostoberschlesiens und der ubrigen
zurickgekehrten Industriereviere belief sich in Roh-
eisen auf 2,3 Millionen Tonnen, in Rohstahl auf 3,5
Millionen Tonnen und in Walzwerkserzeugnissen auf
25 Millionen Tonnen. Das bedeutet etwa 11 bis 12%
der bisherigen Gewinnung GroRdeutschlands. Selbst-
verstandlich muf? bei den polnischen Ergebnissen
wiederum berlcksichtigt werden, daB mit den vor-
liegenden letztjdhrigen Gewinnungsziffern die Kapa-
zitdt bei weitem nicht ausgenutzt worden ist und daB
bei einer Intensivierung der Erzeugung und bei einer
Modernisierung der Produktionsstatten mit einer sehr
erheblichen Leistungszunahme, die wohl mit 40 bis
50% keineswegs zu hoch geschéatzt ist, gerechnet
werden kann.

Bemerkenswert ist, daR sich der Hauptteil der friheren
polnischen Rohstahlerzeugung auf SM.-Stahl erstreckte,
wéhrend Thomasstahl eine sehr untergeordnete Rolle
spielte. Da in Polen stets erheblicher Schrottmangel
Destand, wurden bei der Siemens-Martin-Stahlgewin-
erhebliche Mengen flussigen Roheisens zu-
gesetzi. Der Mangel an Schrott lag allerdings weniger
in dem Nichtvorhandensein, sondern in der in Polen
vollig mangelhaft organisierten Sammeltatigkeit. Es Ist
daR die jetzt durchgefuhrten Aufrau-
mungsarbeiten ungeheure Mengen Schrott zutage for-
dern, die der gesamten oberschlesischen Stahlindustrie
zugute kommen werden. Die Elektrostahl- und Edel-
siahlproduktion Polens ist, von einigen Ausnahmen
abgesehen, nicht sonderlich umfangreich gewesen.

nung

anzunehmen,

Zink

Durch die Abfrennung Ostoberschlesiens vom Deut-
schen Reich gingen séamtliche Zinkhiutten sowie von
den 16 Zink- und Bleierzgruben nicht weniger als 11
verloren. Deutschland, das zwar eine Reihe leistungs-
Zinkerzgruben behielt, muBte, da es ohne
Zinkhutten war, die geforderten Zinkerze zur Ver-
hittung nach Polen exportieren und dann das gewon-
nene Rohzink wiedereinfihren. Hier offenbart sich in
geradezu grotesker Weise der Widersinn der Grenz-
ziehung und die gewaltsame Trennung von organisch
miteinander verknipften Industriezweigen.

fahiger

Polen hat die Zinkerzférderung besonders in den
allerletzten Jahren nicht sehr gepflegt. Im Jahre 1938
wurde eine Hohe von etwa 350 000 t erreicht gegen-
Uber 240 000 t im Jahre 1932, wahrend sich noch im
Jahre 1929 die Forderung auf Gber 1 Million t belief.
Polen bevorzugte den Einsatz ausléandischer, d. h. in
der Hauptsache deutscher Erze, die vornehmlich aus
dem nahen Beuthener Revier geliefert wurden. Die
polnische Rohzinkgewinnung war dagegen sehr be-
deutend, sie belief sich im Jahre 1938 auf 107 000 t,

wahrend in GrofRdeutschland 192 000 t gewonnen
wurden. In Verbindung mit der Zinkverhittung wurden
weitere 20 000 t Blei und 225 000 t Schwefelkies er-
zeugt.

Die Forderungsaussichten fur die Zinkerze sind gun-
stig, zumal die Machtigkeit der Lager sehr erheblich
ist und die Erze zumeist schon in 80 m Tiefe gefunden
werden. Die bedeutendsten Zinkerzbergbau und
Zinkverhittung betreibenden Unternehmen sind die
Schlesische Bergbau und Hitten AG. (Schlesag), die
Giesche-Werke AG. und die Hohenlohe-Werke.

Die kinftigen Aufgaben

Es ist selbstverstandlich, dal sich aus der Rickgliede-
rung Ostoberschlesiens und der Ubrigen polnischen
Industriereviere so mannigfache Aufgaben ergeben,
daR deren Loésung eine Reihe von Jahren, wenn nicht
Jahrzehnten, in Anspruch nimmt. Zuné&chst ist es not-
wendig, das gesamte grolRoberschlesische Industrie-
gebiet wieder zu einem einheitlichen und organischen
Ganzen zu verschweilen. Produktionspolitische und
technische MaRRnahmen missen die Lebensgrundlage
und die Leistungsfahigkeit des gesamten Gebietes
sichern. In Verbindung damit ist die Erreichung trans-
portpolitischer Ziele eine entscheidende Voraussetzung
fur die Zukunff Oberschlesiens. Der Zuwachs, den die
deutsche Wirtschaft und im besonderen die Eisen- und
Metallindustrie erhalt, ist, wie aus den vorstehenden
Ausfuhrungen klar ersichtlich, gewaltig, aber die For-
deranlagen, Erzeugungsstatten und dergleichen bedir-
fen einer grundlegenden Uberholung unter weitest
gehender Berlicksichtigung der im GroRdeutschen Reich
verfolgten wirtschaftspolitischen Tendenzen. Dazu kom-
men die sich aus diesen Problemen ergebende Er-
ziehungsarbeit und die planvolle Lenkung des Arbeits-
einsatzes. Auch die polnische Bevdlkerung wird sehr
bald erkennen, daBB die organisatorischen, produktions-,
arbeits- und sozialpolitischen MaBnahmen, die Grol3-
deutschland nunmehr in Oberschlesien durchfiihren
wird, zum Segen des gesamten Gebietes wie auch der
ganzen Bevdlkerung und somit jedes einzelnen sein
werden. GroRoberschlesien besitzt in jeder Hinsicht die
Vorbedingungen, unter planvoller Leitung und kraft-
voller Arbeit zu einem der blihendsten und ertrag-
reichsten Industriebezirke Europas zu werden.

Von den zahlreichen, sich im einzelnen ergebenden
Aufgaben soweit sie der Eisen- und Metall-
industrie nahestehen, nur folgende genannt: Verbesse-
rung der Grubenanlagen, im besonderen in bezug auf
Entwéasserung, Entliftung und technische Fdrdereinrich-
tungen, Ausbau der Hochéfen und Stahléfen, weif-
gehende Umstellung auf die Thomasstahlgewinnung,
Rationalisierung der GieRereibetriebe und der Walz-
werke, Forderung der Qualitdts- und Edelstahlproduk-
tion, Verbesserung der Transport- und Verladeeinrich-
tungen, Erweiterung der Kokereien und der Kohle-
verarbeitungsbetriebe, Bau neuer Erzaufbereitungs-
anlagen, Errichtung einer Zinkelektrolyse zur Her-
stellung von Feinzink, Eingliederung sé&amtlicher ober-
schlesischen Werke in die deutschen Syndikate und
Verkaufsverbande, Sicherstellung einer ausreichenden
Existenz des Kohlen-, Erz-, Eisen- und Metallhandels,
Schaffung wirdiger Arbeiterwohnungen und Verbesse-
rung der sozialen Verhdaltnisse der oberschlesischen
E. S.

seien,

Bevdélkerung.
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Umstellung von Kraftfahrzeugen

Die Umstellung aut die Landesverteidigung hat nun-
mehr zur Ausgabe von Tankausweiskarten und Mine-
dazu st

ral6l-Bezugscheinen Im Gegensatz

nach wie vor der Bezug von Flaschengas freigegeben,

gefuhrt.

ein Beweis, daB von diesem Treibstoff hinreichend

grolRe Mengen zur Verfiugung stehen.

Das Rétsel findet eine recht einfache Erklarung, wenn
man weif), dall die Flissiggase Nebenprodukte unserer
Benzinsynthese sind. In dem MaRe, wie durch die An-
forderungen der Landesverteidigung die Herstellung
von Benzin gesteigert wird, nimmt also auch der Anfall
sind die Mengen, mit

an Flussiggasen zu. Heute

denen man zu rechnen hat, bereits so grof3, dafj man
mit den Flussiggasen als Normaltreibstoff rechnen darf.
Auf Grund
wertige Treibstoffe anzusprechen.

ihrer Eigenart sind sie zudem als hoch-

Die jungste Entwicklung hat bei den Flissiggasen be-
Butan mit 93% Butan,
Butylen und Isomeren, oder ein Gemisch von Propan

reits zu einer Teilung gefuhrt:

und Butan. Das Propan, mit 93% Propan, Propylen und
Isomeren, dient heute vorwiegend zur Verlangerung
unserer Gasversorgung in die AuBenbezirke, es stellt
Butan

sich im Preise hoéher als und Butan-Propan-

Gemisch, das immer noch der vorherrschende Typ des

Flissiggases ist.

Dio Umstellung der deutschen Lastkraftwagen auf

Treibgas haf in den letzten Jahren rasche Fortschritte

gemacht. Nunmehr ist diese Entwicklung durch eine

Anordnung des Reichsverkehrsministers wieder um

einen entscheidenden Schritt vorwartsgetrieben wor-
den. Die Kraftwagen mit Verbrennungsmotoren, die
nach der Verordnung vom 6. September 1939 nach
dem 20. September 1939 weiter benutzt werden durfen
rofen Winkel

und durch einen gekennzeichnet sind,

auf nichtflissige Treibstoffe

mussen nach Anordnung der Zulassungsstellen auf den
Antrieb mit
Hochdruckgas

nichtflissigen Treibsfoffen (Flissiggas,

und Generatorengas) umgestellt wer-
den. Durch die Ausfihrungsbestimmungen wird diese
Umstellung zunéchst nur fir die Lastfahrzeuge uber 1,5
Tonnen durchgefihrt. Die Umstellung wird praktisch
wohl beginnen mit den schweren Fahrzeugen und dann
fortschreiten bis zu den
1,5 Tonnen. Die Einzelheiten daruber bestimmen die

Wehrwirfschaftsamter. Auf ihre Veranlassung bekom-

allméahlich Fahrzeugen von

men dann die Fahrzeugbesitzer vom Landratsamt bzw.
der Zulassungsstelle fur Kraftfahrzeuge die Aufforde-
rung, die Umstellung durchzufihren.

Von den drei genannten Treibstoffen, auf die umzu-
stellen ist, erfordert das Flissiggas zweifellos die ge-
ringsten Veranderungen am Fahrzeug. Das Hochdruck-
gas braucht Flaschen von hdéherem Gewicht, um dem

hohen Druck standzuhalten. Generatorengas verlangt
den Einbau von Generatoren, die man bisher in
Deutschland nur fur schwere Lastwagen angewandt

hat. Die Versorgung der auf Flissiggas umgestellten
Fahrzeuge erfolgt durch das Zentralbiro des Mineral-
6lhandels, das heute auch die Versorgung mit flis-

sigen Treibsfoffen in der Hand hat.

Im Vergleich zum Treibgas isf unsere Versorgung mit
Dieseldolen angesichts der gewaltigen Anspriche, die
gerade hier die Landesverteidigung stellt, fur zivile
Zwecke weniger gunstig. Hatte man vor Jahren schon
wehrwirtschaftliche Gesichtspunkte bei kaufm&annischen
Ueberlegungen bertcksichtigt, so hatte man beispiels-
weise von vornherein an Stelle von Dieselélen Gas
oder Kohle fur die notwendigen Reserveanlagen zur
Energieerzeugung verwendet. Unter Umstdnden ver-

mag das Flaschengas auch hier in absehbarer Zeit

Hilfe zu bringen.

Max-Eyth-Preis

AnlaBlich der 100. Wiederkehr des Geburtstages von
Max Eyih (6. Mai 1936) hatten der Verein deutscher
Ingenieure im NSBDT. und die Max-Eyth-Gesellschaft
zur Foérderung der Landtechnik beim VDI (jetzt: Ar-
beitsgemeinschaft Technik in der Landwirtschaft beim
VDI) einen Preis in Hohe von 1000 RM. fur die beste
Leistung auf technisch-schriftstellerischem Gebiet aus-
gesetzt, der jeweils am Geburtstage Max Eyths ver-
teilt wird. Durch dieses Preisausschreiben soll die tech-
nisch richtige und dabei doch volkstimliche literarische
Behandlung des technischen Schaffens im Sinne der
vorbildlichen Schriften von Max Eyth gefordert werden.
Das Ergebnis des vorjahrigen Preisausschreibens, an
137 Bewerber hatten, hat eine
Verleihung des Preises nicht gerechtfertigt. Somit steht
fir das Preisausschreiben des Jahres 1939 (Endtermin

dem sich beteiligt

der Ablieferung 31. 12. 39) ein oder mehrere Preise
in der Gesamthéhe von 2000 RM. zur Verfigung.

Die Bewerber haben folgende Gesichtspunkte zu be-
achten: Die einzureichende Arbeit soll nach Mdglich-
keit 5 Schreibmaschinenseiten mit je 30 Zeilen nicht
Uberschreiten und in allgemeinverstandlicher, fes-
selnder Form ein Problem aus dem Gebiete der Tech-
nik behandeln. Besonders erwiinscht sind Arbeiten,
die sich mit dem Wirken der Technik in der Landwirt-

schaft befassen.

Die Einzelbedingungen zur Teilnahme an dem Preis-
ausschreiben fur den Max-Eyth-Preis kénnen von der
Arbeitsgemeinschaft Technik in der Landwirtschaft beim
VDI, Berlin NW 7,
gefordert werden.

Hermann-Géring-StraBe 27, an-



Ein Blick auf den

Der internationale Eisenmarkt ist seit Beginn des Krie-
ges in vollige Unordnung geraten. Die IREG. mit ihren
Verkaufsverbdnden, die Iweco usw. haben ihre Tatig-
keit eingestellt, und der AuBenhandel ist durch Trans-
portschwierigkeiten, durch Erhéhung der Versicherungs-
pramien und durch die sich bei der Uberseeverschif-
fung ergebende Risikogefahr auBerordentlich er-
schwert. Die Eisenpreise bewegen sich deshalb auf der
ganzen Linie in ansteigender Richtung. Die Beschafti-
gung hat, vornehmlich in den neutralen L&ndern, sehr
betrachtlich zugenommen, was im wesentlichen damit
zusammenhangf, dal England und Frankreich als Lie-
feranten des internationalen Eisenmarktes fast ganzlich
in Fortfall gekommen sind und sich die Auftraggeber
deshalb den Eisen erzeugenden neutralen Landern zu-
wenden. Deutschland hat sein bisheriges Exportvolu-
men aufrechtzuerhalten vermocht, weil es auf Grund
seiner geographischen Lage alle angrenzenden Lé&ander,
wie Holland, Belgien die Schweiz, den Sidosfraum,
Danemark usw. mit Eisen zu versorgen in der Lage ist.
In Belgien wurden die Inlandpreise fur Eisen und Sfahl
bereits bis zu 14% heraufgesetzt, weil fir Kohle, Koks,
Erze usw. eine enfsprechende Verteuerung eintrat. Die
belgischen Ausfuhrpreise entbehren jeglicher Ubersicht,
die Umrechnung erfolgt gegenwaértig auf einer Basis
von 1 Gold-sh = 12 bfrs. Die Werke sind derart mit
Auftragen uUberlastet, dal? beispielsweise Halbzeug nach
dem Ausland uUberhaupt nicht mehr abgegeben wird.
Der belgische Stahlwerksverband, die Cosibel, hat den
zentralen Auslandsverkauf schon seif langerer Zeit auf-
gegeben und beschrankt sich nur noch auf statistische
Ermittlungen und &ahnliche Formalitaten.

In den Vereinigten Staaten ist die Beschaftigung in-
zwischen derartig gestiegen, dall schon fast von einer
100%igen Kapazitatsausnutzung gesprochen werden
kann, ein Produktionsstand, der seit 1929 nicht mehr
erreicht worden ist. Die US.-Steel-Corporation ver-
sandte im September 985 000 t Walzeisen gegenuber
804 000 t im August. Von Januar bis September d. J.
belief sich der Versand auf 6,86 Mill. t gegen 4,59

Gedenktage der Technik

25. November 1814

Vor 125 Jahren wurde Julius Robert Mayer*) in Heilbronn a. N.
geboren. Er starb ebenda am 20. Marz 1878. Der gewaltige
Fortschritt der Technik in den letzten anderthalb Jahrhun-
derten besteht im wesentlichen darin, daB der Mensch sich
die Energiemengen der Natur nutzbar gemacht hat. Eine
weitgehende Ausnutzung der Energie war aber erst még-
lich, nachdem das gesetzméaRige Geschehen der Natur er-
kannt und der Rechnung unterstellt war. Ohne diese
Erkenntnis, insbesondere ohne das Gesetz von der Erhal-
tung der Energie, ist unsere heutige Energiewirtschaft mif
ihrer wohldurchdachten Energieerzeugung, Energieverteilung
und Energieumsetzung nicht denkbar. Nur eine vollstandige
rechnerische Klarheit Uber die Unzerstdrbarkeit der Energie
und Uber die Umwandlung der verschiedenen Energie-
formen ineinander lieR eine richtige Konstruktion der
energieumwandelnden Maschinen, vor allem der Kraft-
maschinen, zu und ein Urteil tber deren Wirkungsgrad also
Uber die Gute der Maschinen. Sie beseitigte auch fur die
Technik das fruchtlose Suchen nach dem Perpetuum mobile,
wenn es auch heute noch gelegentlich in den Kopfen viertel-
gebildeter Technikanten spukhaft auftritf.

*) Anmerkung: Aus C. Matschotj .Manner der Technik", 1925, S. 172. VDI-
Verlag G. m. b. H. Berlin.

internationalen Eisenmarkt m

Mill. t im gleichen Zeitraum des Vorjahres. Die Eisen-
exportpreise der Vereinigten Staaten sind bereits er-
heblich gestiegen, was sich namentlich zu Lasten Eng-
lands und Frankreichs auswirken durfte, da diese Lé&n-
der in steigendem MaRBe Auftrdge in den USA. unter-
zubringen suchen.

Auch die Besetzung der schwedischen Eisenwerke ist
im Steigen begriffen, nachdem die Kohlen- und Koks-
versorgung durch Deutschland flott vonstatten geht.
In Danemark hat die Auswirkung des Krieges zu dem
Entschlul gefihrt, die bisherigen Walzwerksanlagen zu
erweitern und auf diese Weise einer weiteren Unab-
héangigkeit vom Ausland zuzustreben.

England und Frankreich sind bemuht, wenigstens einen
Teil ihrer Erzeugung fiur den Export zu reservieren, um
nicht ganz auf dem Weltmarkt ausgeschaltet zu wer-
den. Allerdings scheinen die englischen Eisenerzeuger
bei der Regierung auf Widerstand zu stoBen, da diese
moglichst die gesamte Eisen- und Stahlproduktion der
RuUstungsindustrie zufihren will. Besonders in Spezial-
stahlen ist sogar eine Verknappung auch in England
vorhanden, so daB auf Auslands-, in der Hauptsache
USA.-Material zuruckgegriffen werden mufR. In Frank-
reich zogen die Eisenpreise bereits fuhlbar an, und die
W erke sind dberreichlich mif Arbeit versehen, zumal
die in der Maginotlinie gelegenen Unternehmen still-
gelegt werden mufBten.

Im Mittelpunkt des Interesses steht das vor wenigen
Tagen bekanntgewordene Projekt einer Kriegshandels-
organisation fir Eisen, der sich die neutralen Lé&nder
anzuschlieBen beabsichtigen. Man will unter Beteili-
gung von Holland, Belgien und den nordischen Staa-
ten eine Art neutralen Eisenblock schaffen. Diesbezig-
liche Verhandlungen zwischen Holland und Belgien
sind bereifs in der Schwebe. Offenbar besfeht das Ziel
der Zusammenarbeif in der Herbeifihrung einiger-
mafRen geordneter Preisverhéltnisse, vielleicht auch der
Sicherstellung gegenseitiger Versorgung. Ein Beitritt
der Vereinigten Staaten ist offenbar vorerst nichf vor-
gesehen. S.

Wie manchem Erfinder und Entdecker, so erging es auch dem
des Energiegesetzes, Robert Mayer. Man hat ihn lange Zeit
nicht anerkannt und ihm die Entdeckung streitig gemacht;
erst das Alfer hat ihm sparliche Frichte seines Muhens ge-
geben. Als Apothekersohn geboren, studierte er Medizin
und fuhr 1840 als hollandischer Schiffsarzt nach Java. Auf
dieser 101 Tage dauernden Reise gab ihm eine eigenartige
Beobachtung den AnstoR zu seiner Entdeckung. Er stellte
namlich bei einem Aderlal3 fesf, daR das Venenblut viel heller
als gewodhnlich sei und erkannte sofort, da dies auf die viel ge-
ringere Oxydation des Blutes in der heien Zone zurickzu-
fuhren ist. Mit der Schlu3folgerung, dal aus denselben Stof-
fen, den Nahrungsmitteln, sowohl Warme als Arbeit erzeugt
werden kann, steht das Energiegesetz vor ihm. Nun hat
selbst das Wunder der Tropenwelt keinen Reiz mehr fir den
jungen Arzt. Er kehrt sofort in die Heimat zurtick, nur erfullt
von dem Gedanken, sich ganz der Erforschung seiner Ent-
deckung hinzugeben. Seine erste grundlegende Abhand-
lung: ,Uber die quantitative und qualitative Bestimmung der
Krafte® wird von Poggendorfs Annalen zuriickgewiesen.
Aber ein Jahr spater erscheint in Liebigs Annalen der Chemie
und Pharmazie eine ausfuhrlichere Abhandlung: ,Bemerkun-
gen Uber die Krafte der unbelebten Natur”, der weitere in
kurzer Zeit folgen, in denen Mayer die Energieumwandlun-
gen einzeln untersucht und durch Beispiele auch aus der
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Technik belegt. Wichtig

Warmeaquivalent aus dem er
Warmen der Luft bei gleichb erbendem

bendem Volumen berechne .

ist, daRjer schon
Druck und gleichblei-
vor
seiner Ent-

allem aber die fast vpHst-nd- ge Ableh.nun. Ers(rechi
deckung durch die Physiker un g daB er nach
an ihr bringen ihn dem Wahnsinn*he , kJ gebracht wer-

einem Selbstmordversuc in W eise mit Zwangsjacke

den muB, wo man ihn in ~rAUSVo||standig wiederhergestellt,
und Zwangsstuhl behandelt. um seine &rztliche
zieht sich Mayer nach Hei erkennt man die

Praxis wiederaufzunehmen. E englisChe Physiker Tyn-

Bedeufung des E"er9'esa®? S.£ h auf9einem KongreR

ge-
dall war der erste, der Agyer eintrat
S L Ild der Au,,«»engijn¢ g fa'Jg."'Z s.lb .l
und ihm unumwunden di in Innsbruck 1869
halt auf der Naturforscherversammlungl en und In-

einen Vortrag: nub®r, "Mechanik” der selbst be' He,m"*
konsequenzen der Warme Entdeckung streitig machte, das
holtz, der jahrelang ihm die Entde*~ g ~

W ort auslést, daB M aye " n absoiute Gul-
Energie zuerst rein und klar 0 Lebensjahre
tigkeit auszusprechen gewagt Arbei,. 64 Jahre alt

Mayers verflossen ruhig un~ ~ A der Erhaltung

verschied er.

— Robert m vy sondern es auch richtig
der Energie nicht nur '"‘ul~ ~ und physikalisch begrin-
formuliert, es eingehen g s phy5|k Chemie,
det, seine weitgehende , Anwendung aut "Phy »

Technik, Physiologie un haben dufch Reibungs.
aquivalent berechnet. uche da5 Warmedaquivalent

versuche, Hirn
experimentell

aurc
festgesteHt

mathematisch

N und andere haben
| ™ d i e s e n
bahandel '*
kann mit seinen Arbeiten an das

das

Gesetz M ayers heranreichen

Recht_
oder es verkleinern. So kann man Rol3«» « ~ ,9. Jahr-
nach dem Ausspruch von a'in9 " k( Naturforschung das
ir-ts ~A A A «*, r- *fv
z 11 i » u,d bleibenden W .,., 1. e-e tot-

bare Bibliothek von Hypothesen

6. Dezember 1919

Die Kruppwerke in Essen vollenden ihre erste Lokomotive.

Dr.-Ing. e.h. August Kauermann

km 26. Oktober ist August Kauermann in seinem 73. Lebens-
ahre nach langerem Leiden von uns gegangen. Vor mehr
Is einem Menschenalter bereits in seiner Stellung als Direk-
or der damaligen Kranbautirma Bechern & Kae,™an"
Juisburg (spater Demag) hat A. K"ermann m Verbmdurigrmt
Jer Eisenbaufirma Hein Lehmann & Co., Dusseldor ,

leute groBte H.IHngkr.n.nl.g.J.r WelHUr

ron Blohm & Voss geschaffen
Aeisterwerk des Eisenbaues anerkan
aalitdat und Tatkraft ba,a.ig w

Merftneubauten der Puio -
Jem Weltkrieg, fur we che die

nleicher Origi-
die9ausgedehnten
in Petersburg kurz vor

unter seiner mali-

BEU N urf* j 890 ha)te
geblichen ~~ ~* AN "jeijtung

: . der damals schon welf-
<auermann die fechn®isdle s 9-

Keetmann in Duisburg
d \ jenst
VIR
k™ nfubburg Unternehmen nach allen Teilen
de~Welt geliefert hat, denn seine groRe Initiative undl sein
seltenes konstruktives Kénnen machten vor keiner Schwie-
igkeit halt. Als sich im Jahre 1906 die drei groRlen Kranbau-
I rmen Deutschlands zusammengeschlossen hatten und ,m
lhre 1910 durch Verschmelzung die Demag entstand, war

die treibende Krall wieder Kauermann dem dieser segens-
reich sich auswirkende ZusammenschluR im wesentlichen zu

. . L.p 0 i?' S
Jbernominer.. in diese 9 écRmmmk, [

Jna die E~

31. Dezember 1764

geboren, starb
Johann Albert Eytelwein; U FM A ~ n 'fre n meldete
n Berlin am 18. August 1848 4 fmannssohn zur preul,- J«
UichT der mittellose FranWuker w#iirde er in Berlin aus-Yy
sehen Artillerie. Von 1779 b» _durch Seibststud,um
« A S T "A S A Kennlni,. » *
Kh b e d e u t , . ¢c b i I'. k , und "

) ] ™
bestand ((1(|e rr§|una Ie\Ilrl tFﬁt, annt%sfelle mh_ aem _,.e p
tauschte dann 1790 s ip 1794 WUrde er berelts zur
eines Deichinspek ors~n K ~ ~ nach Ber|in beru en.
Leitung des PreufS'sch® n umfangreichen Dienstgescha ten
Hier fand er neben &'e treugebliebenen zdhen
N ank seiner ihm bis in " [ n n.
Energie Zeit, 9rund'” fassen. An der Begrindung der Ber-
genieurwesens zu veri , A deren Direktor er
iner Bauakademie (1 °’ 9rragenden Anteil. 1803 ernannte
berufen wurde, hat e wissen5chaften in Berlin zu ihrem
ihn die Akademieloog begriindete Berliner Universtat Uber-
M itglied, und die 1 9 Wasserbau, Mechanik, Hydraulik,
trug ihm Vorlesungen Analvsis. Die bedeutsame lite-
Grlndienren der Rbheren Analysis. n A Zei) ybn
rarische Arbeit Ey e befasst sich mit Aufgaben fir [
1793 b- 1837'° ieB" ginieure, die letzte groRere Arbeit \
Feldmesser und A?.flé6sung der hdéheren numerischen
gibt Anweisung zur”® gnderen gro~en Werken, mit denen
Gleichungen. Vo technischer Liferatur armen Zeit
er die Technik in jen lbqq erschienenes Handbuch
forderte, sei 9e"a nd der Hydraulik. Hier sind
der Mechanik ‘«»erjorpe” abgeleiteten An.
besonders wie Wassers bei uUberfallen und beim
gaben uUber AusfluBde was
AusfluR aus Offnungen ,n dun* n n n n

da\ die CPraktische Anweisung zur Wasserbaukunsf mit

einer f-uiie von w c . . s
Nach 50 Dienstjahren schied Eytelwein 1830 aus dem Staats-
dienst Noch 18 Jahre konnte er seiner Familie, die er im
25. Lebensjahr begrindet hatte, in Merseburg und in Berlin
leben. Die letzten Lebensjahre hatten ihn, den regen, an
Arbeit gewdhnten Geist, schwer gedrickt. Zu einem Augen-
leiden, das ihn fast blind werden lieB, gesellten sich im letz-
ten Jahr auch ein Versagen des Gehors und andere korper-
liehe Leiden, so dall der Tod des 84jahrigen als Erlosung
empfunden wurde.
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*) Anmerkung: Aus C. Mafschot) .Manner der Technik', 1925, S. 69.
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danken war. Im Fruhjahr 1915 wurde Kauermann als Gene-
raldirektor in die Leitung der Maschinenfabrik Schiel AG.
Dusseldorf berufen. Auch in diesem neuen Arbeitsfeld ge-
lang es ihm durch seine GroBzugigkei* in der Erfassung
seiner Aufgaben, das Unternehmen auf einen hohen Stand
zu bringen, zugleich den Weltruf des deutschen GroRwerk-
zeugmaschinenbaues zu festigen und seinen Export zu ver-
vielfachen. Nach dem Kriege betrieb Schiel besonders aud
den modernen Ausbau der Schiffswerften, wobei neuartige
Methoden fur rationellste Bearbeitung der Bauteile ir
groBem Umfang zur Anwendung kamen, deren geistigei
Vater wiesbei Kauejimann war. Nach @ oimedumgy eimes agmmer
Ingenieurbliros in Dusseldorf im Jahre 1926 widmete sid
Kauermann einer besonderen Aufgabe, der Nutzbarmachung
eines neuen Konstruktionselemenfes, der ,,Bibby"-Kupplung

Er konnte mit der Einfuhrung dieses Sicherheits-Element
groBBe Erfolge erzielen. Die Erfolge seiner Berufsarbeit brac
ten ihm zahlreiche Ehrungen. Die Fakultaf fur Maschine
Wirtschaft der Technischen Hochschule Aachen verlieh if
1923 ,in Anerkennung seiner groRen Verdienste um c
Forderung der Gestaltung und des Baues der Hebezeuc

insbesondere in der Hafenbautechnik und des Werkzel
maschmenbaues" die Wirde eines Doktor-Ingenieurs ehre
halber. 3



