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Ueber die Verwendung von Rohkohle im Hochofenbetrieb.

Von Huttendirektor a. D. Fr. Lange in Essen-Bredencv.

I jie interessanten Mitteilungen uber: ,,Das Ver-

* halten des Schwefels im Hochofen* von Geh.
Bergrat Bernhard Osann in dieser Zeitschriftl)
stimmen mit meinen Erfahrungen beim Hochofen-
betrieb darin vollstandig tberein, dal man, um ein
schwefelarmes Roheisen zu erzielen, die richtige Tem-
peratur anwenden muf3. Ein héherer Zuschlag von
Kalkstein kann dessen Wirkung erhohen, aber damit
allein ist cs nicht getan. Bei der Darstellung von
grauem Giolicrei-Roheison wird mit zunehmendem
Siliziumgehalt das Roheisen immer schwefelarmer.
Wenn dagegen bei der Darstellung von Nr. IlI-
Eisen aus irgend einem Grunde die Temperatur im
Schmelzraumo des Hochofens heruntergeht, dann wird
nicht nur der Siliziumgehalt im Roheisen sofort nied-
riger, sondern cs steigt gleichzeitig auch der Gehalt
an Schwefel von 0,04 % im normalen Nr. 111 bis auf
0,2% und dartiber. Ein solches Eisen ist dann ein
wirkliches Ballast-Eisen und fir andere Zwecke
nicht mehr verkauflich. Hieraus folgt; wie wichtig es
flr den Hochofenbetrieb ist, ein Mittel zu haben, um
die Temperatur im Schmelzraume des Hochofens sehr
schnell regulieren zu kénnen, wie es durch das von mir
empfohlene Einblasen von Kohlenstoff bzw.
Kohlenstaub geschehen kann. Dieses Mittel ist fur
die Darstellung eines schwefelarmen Roheisens noch
deshalb besonders wertvoll, weil auch die Wirkung
des Kalks bei der Entschwefelung durch den Kon-
takt mit Kohlenstoff bedeutend erhéht wird.

Will man beim Hochofenbetrieb nicht samt-
lichen Koks an der Gicht aufgeben, sondern diesen
Koks zu einem Teil durch rohe Kohle ersetzen,
welche mit dem Geblasewinde durch die Formen
unmittelbar in den Sclunelzratun des Hochofens ein-
gefuhrt wird, dann darf man, um keinen MiRerfolg
zu haben, nicht vergessen, dalR der an der Gicht auf-
gegebene Koks ganz wesentlich dazu beitragt, die
Beschickung im Hochofen fir den Gasdurchgang
locker zu machen. Es wird deshalb immer nur ein
Teil des an der Gicht aufgegebenen Kokses durch ein-
geblasene Kohle ersetzt werden kdnnen. Wie groR3
dieser Teil sein kann, héngt von der mein oder
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weniger lockeren Beschaffenheit der Méllerung, von
der Hohe des Hochofens sowie auch davon ab,
welche Roheisensorten erblasen werden. Fir die-
jenigen Roheisensorten, die wie GielRereiroheisen und
Hé&matiteisen und insbesondere auch Ferromangan,
Ferrosilizium, Ferrochrom usw. eine h6here Tem-
peratur im Schmelzraume des Hochofens und des-
halb einen héheren Koksverbrauch erfordern, wird
auch eine groBere Menge Koks durch cingcblascne
Kohle ersetzt werden kénnen. Ich empfehle deshalb
das regelm&Rige Einblasen der hochst feingemah-
lenen Kohlen mit dom Geblésewind hauptséachlich
fur kleine Hochéfen und fur die Darstellung der vor-
hin bezeiclmeten Roheisensorten. Fir groe Hoch-
6fen wiirde das Einblasen von Kohlen in den Schmelz-
raum des Hochofens ein ganz vorzugliches und sofort
wirksames Mittel sein, um bei Betriebsstdrungen
durch Rohgang oder unvorbereitete Stillstdnde sehr
schnell wieder die normale Temperatur im Schmelz-
raum des Hochofens herzustellen.

Hinsichtlich der Kolilen, die eingeblasen werden
sollen, habe ich mit Rucksicht auf die Lage der Hutte
in Kupferdreh und wegen der guten Erfolge, mit
denen die Herren Narjes & Bender auf ihrer Zement-
fabrik in Kupferdreh die Kohlen von Vereinigte
Portingsiepen verwenden, in erster Reihe an diese
mageren und anthrazitischen Kohlen gedacht. Auch
Kerpely sagt in seinem Bericht vom Jahre 1878,
S. 145: ,Statt feinerem Koks kann man zum Ein-
blasen auch magere feine Kohle verwenden, und man
kdnnte eventuell beim fortwalirenden Einfihren eine
Verminderung der Koksgichten eintreten lassen.*

Ich bin der Meinung, daf eino magere antlira-
zitische Kohle zum Einblasen fur den Hochofen ge-
eigneter ist, nicht nur wegen des niedrigeren Preises,
sondern auch aus folgendem Grunde: Diejenigen
Zementwerke, welche, wie die von Narjes & Bender
in Kupferdreh, die Magersiebkohle verwenden, ver-
mischen diese noch mit anderen leichter ent-
zundlichen Kohlen, um die Entzindung so zu be-
schleunigen, dal3 die gréRte Hitze an der im Drehofen
dafur geeigneten Stelle erzeugt wird. Die Zement-
werke erwdrmen aber alle die Verbrennungsluft nur
sein' méaRig, bis auf héchstens 250 °. Fir die grofRen
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Hochdéfen mit Cowper-Apparaten wird dahingegen
die Luft bis auf 700 bis 8000 erhitzt. Diese Tem-
peratur wird voraussichtlich ausreichen, um die
mageren antlirazitischen Kohlen ohne jeglichen
Zusatz von anderen leichter entziindlichen Kohlen
fur den Hochofen verwenden zu kénnen. Es wird
aber bei einer solchen Windtemperatur von 700 bis
8000 nicht mdglich sein, anstatt der schwer entzind-
lichen mageren Kohlen eine leicht entzundliche gas-
reiche Kohle mit dem Geblasewind in den Hochofen
einzufuhren, weil nach den Erfahrungen beim Dreh-

Abbildung 1. Hochofen mit abgedndertem Dusenstock.

ofenbetrieb die Verbrennung dann zu plétzlich,
noch innerhalb der Windleitung erfolgt, und die
dabei entwickelte groRBe Hitze die betreffenden Teile
der Windleitung und insbesondere die Dusenspitzen
sehr schnell zerstoren wirde. Aus diesem Grunde
ist bei hohen Windtemperaturen eine magere anthra-
zitisehe Kohle vorzuziehen. Um dieselbe mit dem
Geblésewind durch die Formen in den Hochofen
einzufihren, wirde eine in Abb. 1 angegebene Aen-
derung des Dusenstockes erforderlich sein, bzw. ein
besonderes Zwischenstick mit Tulle nach Abb. 2
in den Dusenstock mdglichst dicht am Hochofen
eingebaut w-erden missen, damit eine injektorartige
Wirkung des Geblasewindes auf die in schrager Rich-
tung unter einem Winkel von etwa 450 einfallenden
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Ivohlen, wie bei Sandstrahlgeblasen, stattfindet.
Fir jede Kohlenstaubform mufRte in passender
Hohe ein besonderer Kohlenbehdlter mit Absperr-
schieber und einer in einem geschlossenen Rohre
sich bewegenden Schnecke vorhanden sein, um durch
deren langsamere oder schnellere Bewegung die flr
den Hochofen bestimmte Kohlenmenge fir jede
Form genau zu regulieren. Es wuirde jedoch nicht
erforderlich sein, sémtliche Gebldseformen an einem
Hochofen fir die Einfiuhrung des Kohlenstaubes
einzurichten, sondern gentgen, wenn zur gleich-
méaRigen Verteilung der Wirkung an vier Formen
Ubers Kreuz eine solche Einrichtung gemacht wirde.
Vielleicht kénnten auch zwei Formen von einem
Kohlenbehdalter aus bedient werden und wirden dann
nur zwei anstatt vier Kohlenbehé&lter fir einen Hoch-
ofen erforderlich sein. Aber selbst dann ist die Ein-
fuhrung des Kohlenstaubes beim Hochofenbetrieb
nicht so ganz einfach, und ohne vorher durch einen

Abbildung 2. Zwischenstick mit Tille.
Versuch von den groBen Vorteilen, wrelche damit fur
den Hochofenbetrieb verbunden sind, sich Uberzeugt
zu haben, ward kaum ein Leiter eines Hochofenwerkes
bereit sein, die dazu notwendigen Einrichtungen zu
machen.

Ein solcher Versuch ist aber leicht und nicht
nur mit mageren antlirazitischen Kohlen, sondern
auch mit anderen leichter entzundlichen Kohlen zu
machen, wenn die Kohlen nicht durch die Geblé&se-
formen mit hocherhitztem Winde, sondern durch
besondere Dusen und mit kaltem oder nur maRig
erwarmtem Winde in den Hochofen geblasen werden.
Fur diese DUsen wirde eine besondere Kuhlung durch
Kuhlformen nicht unbedingt notwendig sein, wenn
sie, wie die Konverterdisen, hochst feuerfest
aus einer fur die Guf3stahl-Sclunelztiegel geeigneten
Masse hergestellt werden. Zu einer gleichmaligen
Verteilung der Wirkung muRten auch an mindestens
zwei bis vier Stellen zwischen je zwei Geblaseformen,
«aber etwras hoher als diese, solche Disen angebracht
werden. Um die Kohlen dann auch injektorartig
und ohne einen groBen LuftiberschuB in gentuigenden
Mengen in den Hochofen einfihren zu kénnen, wirde
anstatt der gewdhnlichen Hochofenpressung vielleicht
eine héhere Windpressung vorzuziehen sein und durch
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eine veranderliche Pressung auf die Entwicklung und
Léange der Flamme eingewirkt werden kdnnen.

Es kann nach meiner Meinung gar nicht schwierig
sein, in der einen oder anderen Weise einen Versuch
mit dem Kohlenstaub beim Hochofenbetrieb zu
machen, und man wird sich um so leichter dazu ent-
schlieBen, wenn man an die grofRen Vorteile denkt,
die damit nicht nur bei Betriebsstdrungen, sondern
auch beim regelméRigen Hochofenbetrieb zu er-
reichen sind.

Der Hochofenbetrieb ist immer abhéangig von der
im Schmelzraum des Hochofens erzeugten Warme,
und um ein bestimmtes Eisen in stets gleichméaRiger
Beschaffenheit erblasen zu kénnen, ist eine bestimmte
gleichméRige Temperatur in der Schmelzzone er-
forderlich. Es ist deshalb die Aufgabe des Betriebs-
leiters, den Ofengang so zu regeln, daB zwischen
Waéarmeerzeugung und Warmeverbrauch stets ein
vollstdndiges Gleichgewicht herrscht. Diese Aufgabe
ist wegen der vielen Zufélligkeiten, die beim Hoch-
ofenbetriebe Vorkommen, und wegen der mancherlei
Abweichungen in der chemischen und mechani-
schen Beschaffenheit der Kohmaterialien garnicht
leicht. Sie wird aber ganz bedeutend erleichtert,
wenn man in der Lage ist, einen Teil des Brenn-
materials mit dem Geblasewind unmittelbar in den
Schmelzraum des Hochofens einzufiihren. Dann
hat man einen Regulator fur den Hochofengang,
der sofort wirkt und nie versagt, wéhrend eine starkere
Erhitzung des Geblasewindes sehr haufig nicht mdg-
lich ist.

Die im Schmelzraum des Hochofens durch das Ein-
blasen der feingemahlenen Kohlen erzeugte groRere
Waérme kann auch dazu dienen, den Gichtenwechsel
Uber die normale Zeit hinaus zu beschleunigen, um
mehr Roheisen zu liefern, denn gleichwie nach
Schinzl) in einem Schweillofen das Eisen bei einer
Temperatur von 12500 eineinhalbmal friher gar
wird, als bei einer Temperatur von 1210 °, so wird
auch im Hochofen bei einer erhdhten Temperatur
die Leistung groRer werden.

In meiner friheren Arbeit2 habe ich gesagt:
»die Temperatur an der Gicht des Hochofens wird
niedriger, weil weniger Brennmaterial durch die Gicht
des Hochofens aufgegeben wird“ und. in gleicher
Weise ist auch in der Patentschrift Nr. 682, Klasse 18,
von Carl Alberts hinsichtlich der Einfihrung zer-
kleinerter Brennmaterialien mit dem Geblasewind in
den Hochofen ebenfalls gesagt worden, dall diese
dazu dienen soll, das Eintreten des sogenannten Ober-
feuers zu verhindern, indem das eingeblasene Brenn-
material die Hitze vor den Formen hélt, wie es auch
bei einer Erhdhung der Temperatur des Gebl&se-
windes der Fall ist. Ich bin dabei von der Erfahrung
ausgegangen, daR durch leichte Gichten, bei denen
im Verhdaltnis zum Koks der Erzsatz niedrig ist,
Oberfeuer entsteht, dahingegen, wenn umgekehrt
der Erzsatz im Verhéltnis zum Koks recht hoch ist,

*) Dingler, Polytechnisches Journal 1869, S. 307.
2) St. u. E. 1915, 11. Madrz, S. 265/8.
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der Hochofen an der Gicht kéalter wird. Ich habe
allerdings nicht berucksichtigt, dal durch die mir
dem Geblasewind eingefiihrte Kohle die Menge der
aufsteigenden Gase vermehrt wird, aber der Hoch-
ofen muR trotzdem nach meiner Meinung an det
Gicht doch kalter werden, weil der zur Darstellung
von 1000 kg Roheisen erforderliche gesamte Brenn-
materialverbrauch (Koks + Kohle) nicht groRer,
sondern kleiner sein wird, und die gleiche Menge Be-
schickung vorhanden ist, um die Warme der auf-
steigenden Gase aufzunehmen, nur mit dem Unter-
schiede, daB diese im Verhdltnis zum Koks mehr
Eisenstein enthalt. Durch das Einblasen von Kohle
wurde demnach der Hochofen unten im Schmelzraum
warmer und oben an der Gicht kalter werden, und
gleichwie beim Menschen die warmen FuRe und der
kalte Kopf, sind das beim Hochofen die besten Merk-
zeichen flr einen gesunden Betrieb, zu welchem das
Einblasen der Kohle demnach beitragen wiirde.

Die durch das Einblasen von ganz feingemah-
lenen Kohlen in dem Schmelzraum des Hochofens
entstehende hohere Temperatur ist geeignet, die
Darstellung eines schwefelfreien Eisens sowie eines
Eisens mit hohem Mangangehalt bedeutend zu er-
leichtern. Es liegt also ein mit einem neuen Mittel
erzielter erheblicher technischer Fortschritt vor.

Die fir den Drehofen in der Zementindustric zur
Anwendung kommende Kohlenstaubfeuerung hat
alle Ubrigen Feuerungen durch Koks, Kohle, Genera-
torgas, Wassergas usw. vollstandig verdréngt. Es
ist das ein &uBerst glinstiges Zeugnis fir die Kohlen-
staubfeuerung, das um so hoéher zu bewerten ist,
weil die Darstellung des dazu erforderlichen &ufRerst
feinen Kohlenstaubes nicht nur sehr erhebliche Kosten
fur das Trocknen und Mahlen der Kohlen verursacht,
die selbst bei einem groBen Massenbetrieb immer
noch 2 Ji f. d. t betragen werden, sondern auch noch
mit der Gefahr einer Explosion verbunden ist.
Diesen groRen Sieg Uber alle anderen Feuerungen
hat die Kohlenstaubfeuerung aber erst nach vielen
Jahren errungen, und zwar deshalb, weil sie
nachst dem elektrischen Strom am meisten geeignet
ist, die erzeugte grofite Warme auf einen bestimmten
kleinen Raum zu beschréanken. Das ist der Grund,
weshalb sie fur Dampfkesselfeuerungen sich nicht
bewdhrt hat. Das ist aber auch der Grund, weshalb
sie fir den Hochofenbetrieb um so wertvoller ist und,
wenn vielleicht auch erst nach einigen Jahren, ganz
sicher einen Erfolg haben wird. Dazu werden auch
die wirtschaftlichen Vorteile, die auller den Erleich-
terungen fur den Hochofenbetrieb nicht unbedeutend,
aber je nach der Lage der Hochdéfen verschieden sind,
beitragen. Trotzdem der Preis fur die Magersieb-
kohle von Vereinigte Portingsiepen ab 1. April v. J.
von 65 .IC auf 82,50 JI erhéht worden ist, wiirde die
Hitte in Kupferdreli immer noch mit je 10 t der fir
den Hochofen zum Einblasen verbrauchten Kohlen
eine Ersparnis von 64,50 M gehabt haben, wenn dabei
der gesamte Brennmaterialverbrauch (Koks + Kohle)
fir 1000 kg Roheisen derselbe ist.
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Gleichwie die erhitzte Geblaseluft ihre ungeheuren
Erfolge beim Hochofenbetriebe (geringeren Brenn-
materialverbraucli und bedeutend hdhere Erzeugung)
dem Umstande verdankt, dal sie die relative Tem-
peratur in den verschiedenen Ofenzonen abdndert
und besonders die Region der héchsten Temperatur
weiter nach unten hin im Ofen den Geblaseformen
néher bringt, so wird auch das Einblasen des fein-
gemahlenen Kohlenstaubs mit dem Geblasewind
durch die Formen direkt in den Schmelzraum des
Hochofens, wegen der gleichen Wirkung, ein vorzig-
liches Mittel sein, tun an Brennmaterial zu sparen
und die Leistung der Hochdfen noch weiter zu er-
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héhen. ohne die Hochdfen vergréRern zu miussen.
Es wird aber auch ein Mittel sein, welches denjenigen
Hochofenwerken, die den Koks aus weiter Ferne
beziehen, es ermdglicht, die durch den Transport in
groRBeren Mengen entstehenden Abféalle an feinerem
Material wieder durch Einblasen fur den Hochofen
zu verwerten. Zu diesem Zweck mufiten die Ab-

falle nach dem Trocknen wegen ihres hdoheren
Aschengehaltes mit einem anderen, madglichst
aschenreinen und leichter entzundlichen Brenn-

stoff (Holzkohle oder Steinkohle) vorteilhaft in-
nigst gemischt und bis zur gréBten Feinheit ge-
mahlen werden.

Hittenwerken Frankreichs und Belgiens.

(SchluB von Seito 369.)

Société des Hauts-Fourneaux de Cacn.

| jieses bedeutende Werk der Normandie — be-
* kanntlich eine Thyssensche Grundung — ist
bereits in dieser Zeitschrift ziemlich ausfiuhrlich be-

schrieben wordenl). Es sollen daher hier zur Er-
gadnzung nur noch einige Einzelheiten und Abteilun-
gen néher beschrieben werden, die in jenem Bericht
keine Aufnahme gefunden hatten.

Das Werk besitzt in der ndchsten Umgebung von
Céen umfangreiche Erzgruben, die nicht nur die
Versorgung des zunéchst
aus zwei Hochoéfen von
je' 400 t Tageserzeugung
bestehenden, mit Schréag-
aufziigen und Bunker-
anlage neuzeitlich einge-
richteten Hochofenwerkes
sichern, sondern sogar
einen bedeutenden Absatz
nach Deutschland ermég-
lichen sollten. Anderseits
sollten aus Deutschland
die fur den Kokereibetrieb
erforderlichen Kohlen be-
zogen werden. Das Werk,
das bei Beginn des Krieges
erst im Bau begriffen war,
sollte bestehen aus dem
bereits erwéhnten Hoch-
ofenwerk, einem Stahlwerk
und Walzwerken. Abb. 31
zeigt einen Lageplan der
Bunker, der Kokerei und der Hochéfen. Die Schrég-
aufziuge haben zwei Abnahmestellcn, eine fur Koks
und eine zweite fur Erze und Kalk. Die Begich-
tungskibel haben einen Fassungsraum von 10 cbm,
entsprechend 4 bis 5 t Koks. Die Kibel werden
auf Elektrohdngebahnwagen unter die Schrégaufzuge
gefahren. Die Kokskibel werden vermittels zweier
Laufkrane (B, Abb. 31) von den Koksdfen (A) nach

t- - P—

1) Vgl. St. u. E: 1913, 8. Mai, S. 783/5.

A =? Koksofen-Batterien.
D = Erz- und Kalkbunker.

der Elektrohédngebahn zwischen den beiden Schrég-
aufziigen geschafft. Bei dem erwdhnten Umfang
der Hochofenanlage sollte auf diese Weise alle
Viertelstunden ein Kibel zur Verladung kommen.
Die Erzkubel werden auf dem Gleise C von den
Rostéfen unter den Kalkbunkern (D, Abb. 31) nach
den unteren Abnahmestellen der Schréagaufzuge
gefahren. Der Inhalt der Kalkbunker entspricht
dem Verbrauch der Hochéfen wahrend einer vicr-
zigstundigen Bctricbszcit, Kalk 'und [Erze sollen

B = Laufkrane. C= Gleis fur gerdstetes Erz.
E = Kohlenlager. P = Rostéfen. G »=Hochofen
Nr. 1. H —Hochofen Nr. 2.

ebenfalls alle Viertelstunden mit einem Kibel zur
Begichtung kommen.

Zur Reinigung der Hochofengase ist eine neuzeit-
liche Anlage nach Bauart Halberg-Beth vorgesehen.
Der elektrische Strom zum Betrieb des ganzen Werkes
nebst Gruben und Erzzufuhrbahn wird in einer
Hochofenkraftzentrale erzeugt, dio aus sechs Gas-
maschinen von je 4000 KW Leistung besteht,
sowie. einer 3000-KW-Dampfturbine, deren Be-
triebsdampf durch Ausnutzung der Auspuffabgase
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der Gasmaschinen gewonnen werden soll. Der er-
zeugte Strom hat eine Spannung von 5000 V bei
50 Perioden/min. Fur den Betrieb von Kleineren
Motoren wird diese Spannung natirlich herabgemin-
dert. Fur Beleuchtungszwecke wird durch Umwand-
lung Gleichstrom erzeugt.

Bezlglich der Art des zu erbauenden Stahl-
werkes waren vor dem Kriege noch keine endgil-
tigen Entschlisse gefalt. Da das aus reinen Caén-
Erzen erblasene Roheisen 1,7 bis 1,8 % Phosphor
neben 0,4 % Mangan enthélt, so eignet essich nicht
zur Verarbeitung in der Thomasbirne. Na&chst dem
Thomasverfahren ist es das
lloesch-Verfahren, an dessen
Anwendung man in Cacn
denkt, in dritter Reihe auch
noch der Talbot-ProzeR.

Das Walzwerk (vgl. Abb.
32) ist in folgendem Umfang
geplant: In der Mitte der
hierfir bestimmten Hallo sol-
len eine BlockstraBe und ein
Brammenwalzwerk angeord-
net werden, beide selbstver-
standlich fur Umkehrbetrieb.
Rechts und links von diesen
StraBen sollen sich die Wal-
zenstraBen fir schwere Pro-
file bzw. fur Grobbleche an-
schlieBen, die ebenfalls als Um-
kehrstralBen gedacht sind.
Diese vier WalzenstraBen wer-
den von der erwéhnten Kraft-
zentralo aus durch Vermitt-
lung von vier llgner-Lconard-
Aggregaten angetrieben. Die
llgner-Antriebe sollen in einem
hinter der Brammen- und der

Blockstrecke vorgesehenen
Gebaude dicht nebeneinander
untergebracht werden, um
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zehnten Schweilleisen aus Paketen von Alteisen auf
mehreren Walzenstrallen auswalzte, aulerdem Grob-
und Mittelbleche herstellte.

Das neue Werk hat zwei Hochdéfen mit einer
Tagesleistung von je 180 bis 200 t in 24 st. Ein
dritter Ofen ist im Bau begriffen. Die Eisenerze
wurden aus dem GroBherzogtum Luxemburg und
aus Ost-Frankreich bezogen; der Koks kam aus
Belgien und Deutschland, in den letzten Monaten
vor dem Kriege aus den eigenen Koksofen in
Vilvorde bei Brissel. Die Hochofenanlage ist mit
Erz- und Koksbunkern, mit neuzeitlichen Schrég-

Abb. 32. Walzwerk in Caén.

a = 3-m-Blechduo. b —4,5-m-Blcchduo. ¢ —Brammen-UmkehrstraBe. d = BlockstraBe,
e =* 850er Duo-UmkehrstraBe.
h = 650er Trio-VorstraBe.

f = 650er Duo-UmkehrstraBe,
i = 450er TriostraRe,

g = 650er Trio-VorstraBRe.
k = 300er Trio-VorstraBe. 1 - 260er

durch elektrische Umschal- TriostraBe, m = Wiirméfen. n = Ugner-Umformer, o = Warmbett, p = 10-t-Kran.
tung jedes beliebige Aggregat q = 5-t-Kran. r ~ 20-t-Kran. s = 4,5-t-Kran. t = 6-t-Kran.

aufjede beliebigeWalzenstrall e

erhalten zu kénnen; auBerdem sollen die vier ligner-  aufzligen (vgl. Abb. 34), Zschocke- und Theisen-

Antriebe mechanisch gekuppelt werden kénnen, um
eine bessere Verteilung des verdnderlichen Kraft-
bedarfes auf die vier Schwungrader zu erzielen.
Natturlich sind unter diesen Umstédnden die vier
llgner-Antriebe gleichartig und von gleicher Leistung
und Umdrehungszahl vorgesehen, und zwar wird
jeder Antrieb so stark bemessen, dal er imstande
ist, allein die am meisten Kraft verzehrende Walzen-
strale anzutreiben.

Belgien.
Société Anonyme des Forges de Clabecq.
Die Anlage in Clabecq besteht aus einem neuen
Werk (vgl. Abb. 33), das 1910/11 in Betrieb kam,
und aus einem alten Werk, das schon seit Jahr-

Rcinigern, Schlackengranulation und Drahtseil-
bahn ausgerustet.

Die Aufziige haben eine Abnahmestclle, und
zwar ist das Erzzubringergleis als solche ausgcbil-
det. Die Erzzubringer sind mit elektrischem
Fahrwerk versehen und haben Laufgewichtswage mit
Handentlastung. Der Koks wird zwischen Bunker-
anlage und Hochdéfen auf einem Uberdachten Raume
aus den Eisenbahnwagen in die Kubel entladen,
durch Laufkrane auf Zubringer gebracht, die senk-
recht zu den Erzzubringern laufen, und an die
Abnahmestelle gefahren. Die Aufzugsmaschinen
sind auf Huttensohle aufgestellt, sie haben zwei Mo-
toren, von denen einer als Reserve dient, und werden

mit Starkstromkontroller mit Sicherheits-Endaus-
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Schaltung gesteuert. Die zu férdernden Mengen be-
tragen je Kubel 6000 kg Erz bzw. 2500 kg Koks. Die
Seilgeschwindigkeit betréagt 1,2 in/sek.

Das Tliomasstahlwerk besitzt einen heizbaren
350-t-Mischer, drei Birnen fir einen Einsatz von
jo 18 t, eine ausgedehnte seitliche GieRBhalle zum
GieBen von Quadratblécken fir die elektrische Trio-
Blockstrale und von Brammen fur die BlechstralRen

Abbildung 33.

a = Erzbunker, b = Koksbunker, ¢ = Winderhitzer,
halle. h = Gcbliisehaus und Kraftwerk.
n = Mischer, o= Gaserzeugeranlage,

StraBe, u = Warmbett,

p = Kalklager,
v — Lager,

des ’alten Werks. Das Stahlwerk (vgl. Abb. 35)
verfugt Uber einen elektrischen 45-t-Laufkran fir
den Transport des flussigen Roheisens zum Mischer
und vom Mischer zum Konverter, einen 10-t-Lauf-
kran zum Kalk- und Schrotttransport, drei Aus-
legerkrane von je 81 fur die Giel3gruben und einen
Dampfgiefkran. Die monatliche Leistung betrégt
rd. 10 000t Blocke, wovon 3000 t Rohbranunen sind.

Die Walzwerke bestehen aus einer
Trio-Blockstral’e von 725 mm 0, einer
400er und einer 275er Fertigstralle,
welche je ein Vorgerust von 500 mm 0
besitzen. Auf diesen Stralen werden
hauptsachlich die verschiedensten Pro-
fil-Eisengewalzt, Alle StraBen sind elek-
trisch angetrieben; elektrische Krane
bedienen auch die Warmaofen, die Wal-
zenstraBen und Magazine. Die Trio-
strale erhalt die Blocke aus geheizten
Tiefgruben; die Fertigstralen erhalten
diegewalzten Blécko aus StofRufcn mit
Halbgasfeuerung.

Die Maschinen sind in einer gemeinschaftlichen
Maschinenhalle untergebracht. Darin befinden sich
die Gasgeblaso fur die Hochéfen, zwei Gasmotoren
von je 2200 PS fur die elektrische Krafterzeu-
gung, das Stahlwcrks-Dampfgebldse sowie die Re-
servemaschinen. Die Kessel- und Winderhitzer
werden mit gereinigten Hochofengasen beheizt.

Das alte "Werk umfaft:

eine BlechstraBe von 750 mm 0 fur Grobbleche,
mit einem Universalgerust;

Aus neueren Huttenwerken Frankreichs und Belgiens.

d = Schréagaufzige.
i= Dampfkcssclonlagce.
g = BlockstraBe,
w = Lokomotivschuppen,
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eine BlechstraBe von 650 nun 0 fur Mittel-
bleche; eine TriostraBo von 300 nun @) fiur
Handelseisen.
Zur Vcrarbeitunggelangen hier Schweilieisenpakete.
Samtliche StraBen werden von Dampfmaschinen
angetrieben, die den ndtigen Dampf von Cornwall-
kesseln mit Kohlenfeuerung erhalten. Die Blech-
stralen werden von einem StoRofen mit Halbgas-

Lageplan des neuen Werkes der Socidtd des Eorges do Clabccq.

¢ —Hochdfen, i = Rohcisenlager.
Dolomitanlage. 1= Martinwerk, m -
r —500er Strale,

g — GieR-
Thomaswerk,
s = -100er StralRe, t - 275er

x = Bilros, y = Lagerraume.

feuerung versorgt, die 300er Stralle von zwei Sie-
mensdfen mit Gasfeuerung.

Ferner gehdren zu dem alten Werk: eine aus-
gedehnte GieRerei fir eigenen und fremden Bedarf,
eine mechanische Werkstatte, eine Modellschreinerei
sowie groBe R&ume mit den ndétigen Scheren und
Pressen zum Herstellen von SchweilReisenpaketen
ans Alteisen und ausgewalzten Luppen.

Abbildung 34.

Schragaufzug der Société Anonyme des Forges de Clabecq.

Fur das alte und neue Werk sind bedeutende
Neu- und Umbauten in Angriff genommen. Das
neue Werk erhélt einen dritten Hochofen von 200 t
Tagesleistung, der vierte Ofen ist vorgesehen; hier-
durch soll die Tagesleistung auf 800 t erhdht werden.
Hinzugebaut werden ferner ein Hochofen-Gasgeblase
und ein Stahlwerks-Gasgeblase, zwei Gasmaschinen
fur elektrische Kraft von jo 6000 PS Leistung, eine
Umkehr-BloekstraBo von 1000 mm 0, eine 750er
Duo-Umkehr-Fertigstrale, zwei Umkehr-Dampf-
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maschinell und die dazugehdérigen Neben-
anlagen, wie aus Abb. 36 zu ersehen ist.

In dem alten Werk werden die Dampf-
maschinen der WalzenstraRen durch elek-
trische Maschinen ersetzt. Ferner werden
die einzelnen Anlagen durch elektrische
Laufkrane, Bearbeitungsmaschinen usw.
verbessert.

Usines Gustave Boel, La Louvidre.

Bemerkenswert ist bei diesem Werk
die Hochofen- und Bunkeranlage.

Die aus Eisenbeton erbaute Bunkcr-
anlagc (vgl. Abb. 37 it. 38) der beiden
neuzeitlichen Hochofen besitzt einen Ge-
samtfassungsraum von 9000 cbm und be-
steht aus zwei getrennten Gruppen zu je
sechs Bunkern, deren jeder zwei Aus-
laufoffnungen besitzt und Gber zwei Maller-
gleisen entleert. Bemerkenswert ist die
verschiedene Hoéhenlage der zwei Sohlen-
kandle und damit der Auslauféffnungen
im Bunkerboden. Diese Anordnung wurde
gewdahlt, um ein selbsttatiges Rucklaufen
der Aufzugskatze ohne Verwendung eines
Unterseiles zu ermdglichen.  Die 24 vier-
teiligen Klappenverscbliissc, Bauart Ziiblin,
werden durch ortsfeste Windwerke bedient,
deren Steuerstangen der Zubringerfihrer
vom Zubringer aus erreichen kann.

Die Erzzubringer sind elektrisch fahr-
bar, haben Laufgewichtswagen, aber keine
Entlastung. Bis zur Vollendung der im
Bau begriffenen Koksofenanlage kommt
der Koks in Eisenbahnwagen an, wird in
Bunker, die etwas weiter als die Erzbunker
von den Ocfcn ab liegen, von Hand ent-
laden, die Kokskubel aus diesen gefillt
und in Tunnels, die senkrecht zur Erzbun-
keranlage laufen, nach der letzten Erz-
abnahmestelle gefahren. Spéter wird der
Koks an den Koksoéfen in Kibel eingefullt,
durch einen Zubringer mit Drehkran, der
an den Koksrampen entlang féhrt, nach
einer Laufkrananlage gefahren, auf Zubrin-
gerwagen gesetzt und hinter den Aufzugs-
maschinenh&usern angefahren. Dort wer-
den die Kubel durch Laufkrane auf die
Erzzubringer gebracht. Von den beiden
Aufzugsmotoren jeder Maschine dient stets
einer als Reserve. Die Aufzluge (vgl. Abb.
39) haben eine Geschwindigkeit von
1,2 m/sek. Die Kibelfullungen betragen
bis zu 7000 kg Erz bzw. 2500 kg Koks.

Forges de la Providence, Marchienne-
au-Pont.

Von den beiden Hochéfen in Dempremy
besitzt einer neuzeitliche Foérderung.

ff-Wv<PS

Stahl und Eisen.
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Die Bunkeraiilage (vgL Abb. 40)
fallt 3600 cbm Erz und ist durch acht
Scheidewdnde in neun Einzelbunker
untergeteilt, von denen jeder zwei
Ausléaufe hat. Jeder Auslauf ist
mit einem vierteiligen Klappenver-
schluR, Bauart Ziblin, ausgeristet,
der durch Transmissionswindwerke
betatigt wird. Die Steuerung des
Verschlusses, das Fullen und Abwie-
gen des Kubels wird durch einen
Mann besorgt, der auch den Zu-
bringer fuhrt. Die Anlage lauft seit
1912 ohne Anstande, ist jedoch
durch den Krieg stillgelegt.

Unter der Bunkeranlage sind
zwei Mollergleise vorhanden, auf
denen Zubringerwagen verkehren,
die elektrisch angetrieben, mit Lauf-
gewichtswage versehen und ohne
Entlastung ausgefihrt sind. Der
Koks wird aus den Eisenbahnwagen
in Kibel entladen und in diesen
nach dem Aufzug (vgl. Abb. 41)
gebracht. Es sind also drei Ab-
nahmestellen vorhanden.

Da die Neigung des Schréagauf-
zuges im unteren Teile gering ist,
wird die Begichtungskatze auf die-
sem Teil der Bahn durch ein Unter-
seil, das durch ein besonderes Ge-
gengewicht die ndtige Spannung
erhéalt, Verfahren. Das Eigen-
gewicht der Katze und die halbe
Nutzlast werden durch zwei Gegen-
gewichte, die zu beiden Seiten der
Begichtungskatze im Schréagaufzugs-
gerust laufen, ausgeglichen. Um bei
Hakenbruch ein Abstiirzen des Be-
gichtungskiibels zu verhindern, ist
ein durch ein Gegengewicht aus-
geglichener Sieherheitswagen vor-
handen, der sich wahrend der Fahrt
auf der Schragbahn unter dem
Kubel befindet, und auf den sich
abstiirzende Kiubel aufsetzen. Beim
Einfahren auf die Gicht und auf
der liuttensohle wird der Sielier-
heitswagen durch Hilfsschienen aus-
geschwenkt. Die Aufzugsmaschine
ist auf dem unteren Portal der
Schréagbricke aufgebaut. Sie hat
zwei Motoren, von denen der eine in
normalem Betrieb zur Gegenschal-
tung benutzt wird. Die Steuerung
ist als Schitzensteuerung ausgebil-
det. Gleisbloekierung und die erfor-
derlichen Lichtsignale sind vorhan-
den. Die Geschwindigkeit betragt
etwa 60 m/min, die Foérderlasten
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Boijl, La Louvicre.

Usincs  Gustave

Erztasclicnanlago der

Grundrif3  der

Abbildung 37.

XVI.,, 51
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=+ 17000

2SmronMitte Hochofen

Mo 120 1 Schmft o b ============-=
Querschnitt Langeschmit Schmtfcd m
Abbildung 38. Querschnitt zu Abbildung 37,

6000] [kg Erz bzw. 2500 kg Koks. Die Anlage wert ist die riesige
wird mit Gleichstrom von 500 Volt betrieben. Die Bunkeranlagc dieser
Anordnung des Stahlwerks ergibt sich aus Abb. 42. beiden Oefen, die im

Société Métallurgique de Sambre et Moselle, Montignies-
sur-Sambre. 6

Von den vier Hochéfen des
Werkes besitzen die alteren zwei /
Hochdfen  Beschickimgseinrich- i ;o — | \
tungen amerikanischer Bauart, a
wéahrend die zuletzt gebauten r,, - |
Oefen Nr. 3 und 4 (vgl. Abb. 43) J ‘
neuzeitliche Kibelbegichtung er-
halten haben. Sehr beilierkens- Abbildung 39. Sohrdgaufzug der Usines Gustave Boll, La Louviére,

Oversdim/f C-O ArmcVif« Seite A y Ans.cht tfer Se,te B

Hochofenseite

L&ngsschnitt

Ansrehfeter St/rmvond o Grnndr  (OroiBicht)
tfoctiofense/fe

Abbildung 40. Erztaschenanlage der Forges de la Providence, Marchienne-au-Pont.
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Jahre 1912 von einer deutschen Firma erbaut wurde,
sowie die ebenfalls aus Deutschland herriihrenden
beiden Schrégaufziige. Beide Anlagen sind im neu-
zeitlichsten Sinne gebaut und auf das zweckmaRigste
eeingerichtet.

Die Bunkeranlage (vgl. Abb. 44) ist ganz aus
Eisenbeton erbaut und faBt 23 000 cbm Erz. Der
Querschnitt dieser Anlage weist verschiedene inter-
essante Einzelheiten auf. Da die ankommenden Erz-
ziige aus Mangel an Hohenentwicklung nur bis auf
4,5 m Uber Huttenflur gefihrt werden kénnen, war
es notig, den groBRten Teil der Anlage in den Erd-
boden zu verlegen. Die Kandle, in denen die Zu-
bringer verkehren, liegen somit 10 m unter Hiitten-
flur. Der Bunkerboden besteht aus finf Gewd6lben,
deren Schub sich auf den gewachsenen Boden uber-
tragt. Durch Einfihrung dieser Gewdlbe konnte der

Abbildung 41.

Boden trotz der grofRen Schitthdhe von durchschnitt-
lich 9 m verhéaltnismaRig sehr leicht ausgcbildet wer-
den. Der Querschnitt ist durch funf Langswénde in
sechs Bunkerreihen eingeteilt. Vier dieser L&angs-
wande sind oben zu Gleisbriicken fiir die ankommen-
den Erzzlge verbreitert. Die Mittelscheidewand tragt
auller den Mittelsdulen des Daches auch die Zufuhr-
gleise der Erzhédngebahn. Der Inhalt der Bunker
wird nur in drei Sohlenkanéle mit je einem Modlier-
gleis abgezogen. In jeden dieser Kandle minden
zwei Reihen Bunker mit zusammen 26 Auslaufen.
Die zwei Uubrigen Kandle zwischen den Erzabfill-
gangeii sind fur den Verkehr der Koksktibel vorgesehen,
die hier heruntergelassen werden, um auf Zubringer-
wagen den Anhéangepunkten der Schragaufzige zuge-
fuhrt zu werden. Die motorisch betétigten Ver-
schliisse sind wieder nach Bauart Zublin als vier-
teilige Klappenverschliusse mit ortsfesten Bedienungs-
werken ausgebildet. Die Steuerhebel der Windwerke
kénnen von den Blhnen der Zubringerwagen aus
erreicht werden.

Aus neueren Huttenwerken Frankreichs und Belgiens.

Schragaufzug der Forges de la Providence,

Stahl und Eisen. 391

Die in Abb. 45 dargestellte Anlage stellt den
ersten Ausbau fur Ofen 3 und 4 dar. Der An-
schluf® fir die Ubrigen Ocfen ist vorgesehen. Die
Schrégaufzige der Oefen 3 und 4 sind im unteren

flarchienne - au - Pont.

Teil wagerecht; aus besonderen Grunden ist jedoch
der wagerechte Teil nur so weit gefuhrt, daR mit

ihm zwei Erzgleise, also vier Bunkerreihen, und
ein Koksgleis bedient werden kénnen. Die Kubel
fassen 10 000 kg Erz bzw. 3750 kg Koks. Auf dem

horizontalen Teil werden die Katzen durch beson-
dere Unterseile gezogen. Die Umleitrollen sind mit

Gicssho//?

Abbildung 42. Anordnung des Stahlwerks der Forgcs
de la Providcnce in Marchienne-au-Pont.

Spanngewichten versehen und verschiebbar. Die
Gegengewichte sind in zwei Teilen ausgefihrt und
laufen auf dem Obergurt der Sehrégbriicke. Infolge
verschieden groBer Trommeldurchmesser ist ihr Weg
kleiner als der Katzenweg. Die elektrisch angetriebe-
nen Zubringer besitzen Wiegeeinrichtung, in deren
Wiegebrucken zwei elektrisch angetriebene Dreh-



392 | Stahl und Eisen. JA«« neueren Huttenwerken Frankreichs und Belgiens. 36. Jahrg. Nr. 16.

6/chtaivhne

lirieifrbu/ine

Abbildung 43.
Hochofen der Société Métallurgique
de Sambrc et Moselle,

Montignies - sur - Sambre.

sclieiben jeweils eingebaut sind. Die Wagen haben elektrische
Entlastung mit vergroRertem Hub, der zum Aus- und Ein-
haken der Kubel fur die Begichtungskatze benutzt wird. Die
Drehscheiben machen 15 Umdr./min, so dalR beim Madéllern das
Material auf der ganzen Kubelflache verteilt wird. Trotz der
hohen Umdrehungszahl gestatten die vorgesehenen Zeigerwagen
ein genaues Verwiegen der Materialien wahrend des Drehens.
In der Mitte der Zubringerwagen ist eine Bedienungsbiuhne vor-

gesehen, von der aus sdmtliche Steuerapparate sowie auch samt-
liche Verschlusse einer Bunkerreihe fur jede der beiden Kiubel-
stellungcn zu beiden Seiten der Buhne bedient werden kdénnen.
Hinter der Aufzugsanlage sind die Koksodfen. Die Kubel werden
dort gefullt, mittels Laufkrane in einen Tunnel gesetzt und von
dort wieder durch Laufkrane, die unter dem Schragaufzug hin-
durchfahren kénnen, nach den Zubringern gebracht. Die Koks-
zubringer besitzen zum Aus- und Einhaken in die Katze heb- und
senkbare Plattformen und koénnen gleichzeitig drei Kuibel auf-
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nehmen. Mit den Laufkranen werden auch in der-
selben Weise die Bunkerreihen bedient, welche nicht
im Arbeitsbereich des Aufzuges liegen. Zubringer

féleiiung”
derKat/e
P; Grpmpndts
Ch& gnie6icfitet/ene
£5000
tfuftensohtt
Abbildung 45.

Montignies

und Laufkrane sind fur den Quertransport in jeder
Weise gegen den Aufzug und umgekehrt blockiert,
so daB ZusammenstdBe maoglichst vermieden werden.
An einem Ende der Bunker- h
anlage ist eine Reparatur-
werkstéatte angeschlossen, um
die Zubringer leicht ausbes-
sernzu kénnen und andere Ar-
beiten fir die Anlage schnell
vorzunehmen. Weiter ist ein
Tunnel bis zur Hoehofcnachse
gebaut, in dem wieder ein
Laufkran sich befindet, der
beim Versagen eines Schréag-
aufzuges die Kibel nach hier
Jbringt. Auf der gemeinsamen
Gicht der beiden Oefen ist
ein Blockkran von 18 t Trag-
fahigkeit und 60 m Hub-
geschwindigkeit vorhanden,
der die Kibel hier falt, und
dem jeder der beiden
Notfall begichtet
Die Aufzugs-

0
o]

0-

Abbildung 46.

a = Hochofen,

f = Mischerkran, g =

: Stabeisenscher

Aus neueren Huttenwerken Frankreichs und Belgiens.

b = Glcbtaufzlige.

Block- und ProfilstraBe,
g = 300er kontinuierliche VorstraBe.
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maschinen sind wieder mit doppelten Motoren aus-
geristet, von denen stets einer in Reserve steht.
Die Geschwindigkeit betrédgt 90 m/min, so dafl nach
den dortigen Erz- und Koksverhéltnissen mit jedem
der beiden Oefen bequem 400 t Roheisen téglich
erblasen werden kénnen. Das Maschinenhaus fir die
Umformer der Leonard-Steuerung steht abseits.

Société Anonyme des Usines de Chételineau
in Chatelineau.

Die Anlage dieser Gesellschaft wird in skiz-
zierter Form durch Abb. 46 dargestcllit. Sie ist
— vor einigen Jahren errichtet — kleineren Umfangs,
und trotzdem bemerkenswert, vor allen Dingen durch
die gedréangte Anordnung und die sich dadurch er-
gebende zweckmé&Rige Materialbewegung. Abgesehen

davon &Rt eine Reihe von kleinen Einzel-
heiten die Anlage innerhalb des gegebenen
Rahmens als eine recht leistungsfahigo
erscheinen.

Die Hochofenanlage besteht aus zwei
Oefen von je etwa 100 t Tageserzeugung.
Sie sind in derselben Achse einander ge.

H j /v wl \~Kckslrubelrar.
ey \ § I m | \denKoksgfen

-1500G—€—7 0 0 0 7000-*t?$brr-<
fr/cbnahmel  Koksatnahsne friobnahmeS

Schnitt durch die Hochofenanlage der Société Métallurgique de Sambre et Moselle,

-sur-Sambre.

geniiber aufgestellt und lassen die gemeinschaftliche,
hochliegcnde GieRBhalle zwischen sich. In der Mitte
der letzteren ist ein Einschnitt zur Aufstellung der
i Roheisenpfannen, vermittels deren das
flussige Eisen direkt durch Laufkrane zum
Mischer und auf demselben Wege von
diesem zu einem der beiden 10-t-lvonverter
gebracht wird. Zum Nachwéarmen der
etwa 1000 kg schweren Blocke sind
Tieféfen vorhanden. Eine anschlieBende
600er Triostralo dient zur Erzeugung von
Profileisen und von Knippeln. Die letz-

Lagoplan der Société Anonyme des Usines de Chatclineau.

¢ = Winderhitzer, d = GieBhalle, e = Roheisenpfanne,
Mischer, h = Konverter, | = GieRkran, k = Tieféfen. 1= 600er
m'e»'Blockschere, n = Sage, o =, Warmlager, p — Warmofen.
r = 230er FertigstraBe, s = selbsttdtige Warmlager.
u = Adjustagemaschinen. v = Moiitage- und Verladekran.

w = Verladegleige.

€,
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teren werden auf dem ersten Gerist gewalzt und
von einer horizontalen Schere in kirzere L&angen
geschnitten, welche in der Regel direkt wieder in
einen Nachwarmofen eingesetzt werden. Aus diesem
gelangen sie in eine viergerustige, kontinuierliche
VorstraBe und anschlielend zur etwa 250er Stab-
eisen-Fertigstralle. Diese ist mit einem langen
selbsttatigen Warmlager nebst Schere und Wiege-

Umschau.

30. Jahrg. Nr. 16.

Die erforderlichen Adjustage-
sind eben-

vorrichtung versehen.
maschinen, wie Richtmaschinen usw.,
falls vorhanden.

Beide Walzwerksanlagen sind in ihrer ganzen
Ausdehnung von Laufkranen uberspannt, wodurch
eine sehr gute Transport- und Verlademéglichkeit
der Walzstédbe gegeben ist, auBer der Bequemlich-
keit bei etwaigen Montagen und Reparaturen.

Umschau.

Ueber den Hochofenkoks

berichtet’) Hermann A.Brassert von der JUinoia
Steel Company zu South Chicago2). Vor 20 Jahren, als
man in den Vereinigten Staaten im Hochofen nur Connels-
ville-Koks verbrauchte, war der Koks der gleichmaBigste
Teil der ganzen Beschickung. Das &nderte sich, als die
Koksherstollung allgemeiner wurde und viele Sorten Koks
mit ganz verschiedenen Eigenschaften erzeugt wurden.
Die aus dem zunehmenden Verbrauch sich spaterhin er-
gebende Nachfrage lieR eine Verkirzung der Garungszcit
vielfach angebracht erscheinen, was eine so merkliche
Aenderung in der Gite des Kokses mit sich brachte,
daR ihr EinfluB auf den Hochofenbetrieb klar zutago
trat. In noch weit hdherem MaRe machte sich dies
bemerkbar, als mit der Einfuhrung der Gewinnung der
Nebenerzeugnisse dio Koksherstellung auf neue Grund-
lagen gestellt wurde. Kein Teil der Ofcnbcschickung
hat groBeren EinfluB auf den Ofengang als der Koks.
Erz und Kalkstein nehmen im allgemeinen nur etwa den
halben Raum der Koksladung ein. Die Dichtigkeit der
Beschickungsstiulo hangt deshalb auch viel mehr von
der StiekgroBe des Kokses ab als von der des Erzes
und des Kalksteins. Stehen keine gleichméRigen Erze
zur Verfugung, so ist man doch gewdhnlich in der Lage,
schroffe Abweichungen vom erprobten Erzsatz vermeiden
zu konnen, und der Kalkstein ist auf den meisten Hutten-
werken jahraus jahrein von gleicher Zusammensetzung
und Schmelzbarkeit. Im Gegensatz hierzu schwankt der
Koks nicht nur in bezug auf seino dio Hochofenschlacke
merklich beeinflussende chemische Zusammensetzung, eino
groBe Rollo spielen vor allem der Kohlenstoffgehalt und
dio physikalische Beschaffenheit, die von gréRter Be-
deutung sind fur seine Verbrennbarkeit und damit fir
dio ganze Warmewirtschaft des Hochofens.

Die Gleichmé&Rigkeit des Hochofenganges steht und
fallt mit der Gite des Kokses. Eine Aenderung im
Kohlenstoffgehalt oder in der Verbrennbarkeit hat auf
den Ofengang mehr EinfluB als der schroffste Moller-
wechsel.

Dio Verbrennbarkeit, d. h. die Geschwindigkeit,
mit der sich die Kohlenstoffmolekille des Kokses mit
dem Sauerstoff der Gebléseluft vor den Formen ver-
einigen, ist dio fir den Hochofenbetrieb maRgebende
Eigenschaft des Kokses. Sie hangt weniger von der
chemischen als von der physikalischen Beschaffenheit des
Kokses ab, von der Art der verwendeten Kohlen, der
Garungszeit, den Wiirmevorhdltnissen im Ofen und
schlieflich von der Behandlung des fertigen Kokses,
wobei dem Loschen eino besonders groRe Bedeutung
zukommt.

Verbrennt der Koks im Hochofen nicht schnell
genug vor den Formen, so wird die Verbrennungszono
zu weit nach oben getrieben in Gegenden, in denen dio
Gase die Reduktion der Erze noch nichtvollendet haben.
Das Verhéltnis der direkten zur indirekten Reduktion
wird zu unginstig, groBe Warmoverlusto und hohe Gicht-

) The Blast Furnaco and Steel Plant 1915, 1. Sept.,
S. 834 ff.

2) Vgl. H. Kdéppers: Einige Bemerkungen tiber Hoch-
ofenkoks, St. u. E. 1914, S. 585 ff.

temperaturen sind die Folge. Ferner nimmt das Vo-
lumen der Beschickung nicht in dem MaRo ab, wie es
der verringerte Ofenquerschnitt in Rast und Gestell
erfordert, woraus sich steigende Pressung, hoher Leitungs-
Verlust und eine merkliche Verlangsamung des Ofen-
ganges ergeben. Dio Gestelltemperatur sinkt, dio Be-
schickung schmilzt nicht mehr regelrecht, der Ofen
schmiert vor den Formen. Vielfach kommt dann auch
noch ein Héangen des Ofens hinzu, und eine Stérung im
Ofengang folgt der &ndern. Im Gegensatz hierzu muR
guter Koks sehr schnell vor den Formen verbrennen.
Das Gestell hat die richtige Warme, der Ofengang ist
in jeder Hinsicht wirtschaftlich. Leider wird aber oin
derartig leicht verbrennender Koks vielfach im Ofcn-
schacht von der Kohlensdure des aufsteigenden Gas-
stromes angegriffen, ein Vorgang, dessen schédliche
Folgen hinreichend bekannt sind. Der Koks muf also
nicht nur schnell verbrennen, sondern auch gegen die
Kohlensdure méglichstwiderstandsfahig sein. GroBporiger,
leichter Koks mit harter Porenwand und fester Ober-
flache wird hierzu geeigneter sein, als dichter und schwerer
Koks, da er dom Gebl&sewind dio groRere Oberflache
bietet.

Auch dio Betriebsverhaltnisse sind von wesentlichem
EinfluR auf die Brauchbarkeit des Kokses. Je kleiner
der Hochofen, jo niedriger die Pressung, desto schneller
muB der Koks verbrennen, desto weicher kann er sein,
entsprechend dem kleineren Abrieb und dem geringeren
Druck der Beschickungssiulo. Bei einem groRen Ofen
kann durch die gréeren Windmengen und die hohere
Pressung ein an sich schwerer brennender Koks zur
schnelleren Verbrennung gebracht werden, wahrend gleich-
zeitig der groRere Abrieb und der hohe Druck der Be-
schiekungsséule einen harten und dichten Koks erfordern.
Die Herstellung von Spezialroheison bedingt vielfach zur
Reduktion des Siliziums eine breitere Sehmelzzone und
héhere Schachttemperaturen, beginstigt so den Angriff
der Kohlensaure auf den Koks. Weicher, schnell ver-
brennender Koks kann keine dieser Anforderungen er-
fillen, sollte deshalb auch zum Beispiel zur Darstellung
von GieBerciroheison nicht verwendet werden. Beziglich
der Erze muB3 der Grundsatz gelten, daB leiehtreduzicr-
bare Erze und kurze Durchsatzzeiten schnell verbrennen-
den Koks, schwerschmelzendc Erzo und lange Durch-
satzzeiten langsam verbrennenden Koks verlangen.

Von grundlegender Wichtigkeit fir dio Giito des
Kokses sind dio Eigenschaften der zu seiner Herstellung
verwendeten Kohle. Bestimmte Schlusse auf die Eigen-
schaften des Kokses lassen sich aus der Beschaffenheit
der Kohlen nicht ziehen. Viele Kohlensorten von ganz
verschiedener Natur lassen sich mit Erfolg verkoken,
d. li. sie werden bei bestimmter Temperatur weich
und backen zusammen. Gleichzeitig treten dio fluch-
tigen Bestandteile aus. Je nachdem die Kohle nur
weich und plastisch oder aber mehr oder weniger fliissig
wird, entweichen auch die Gase. Kohle, dio nur schwer
weich und plastisch wird, 148t die Gase nicht so schnell
entweichen wie eine loichtschmelzende Kohle. Dio Gase
sammeln sich in den Poren an, die Kohle beginnt zu
blahen, bis die Gase aus den berstenden Poren den Aus-
weg finden. War dio Kohle nicht dunnflissig, so bilden



20. April 1916. Umschau. Stahl und Eisen. 395
sich Poren mit festen Wéanden, dio auch nach dem Das Loschen des Kokses ist von groRem EinfluB
Weggang der Gase fest stehen bleiben. Bei leicht-  auf seino Beschaffenheit und damit auf den Hochofen-

schmelzender, dinnflissig werdender Kohle blaht diese
sich nur wenig auf, dio Gasblascn zerspringen schnell
und dio dinnen Porenwdande fallen schnell wieder zu-
sammen. Diese Ansicht deckt sich vollstandig mit der
Tatsache, daB meistens eino niedrige Ofentemperatur die
Porengrofe beglinstigt, bei hoher Temperatur aber ein
dichter Koks mit kleinen Poren fallt. Von hohem Ein-
fluB auf das Gcefligo des Kokses ist der Gasgehalt der
Kohlo. Eine feste GesetzmaRigkeit besteht nicht. Kohlen
mit einem sehr hohen oder auch sehr niedrigen Gehalt
an Wasserstoff und Sauerstoff schmolzen nur sehr schwer.
Der Gasgehalt gut backender, gewo6hnlich der geologisch
jingeren Kohle liegt erfahrungsgemdaR zwischen 16 und
40 %. In diesen Grenzen liefert dio Kohle mit dom
hoheren Satz von fluchtigen Bestandteilen auch den
pordseren, schneller verbrennenden Koks.

Der Aschengehalt und dessen chemische Zusammen-
setzung sind ohne Zweifel von EinfluR auf dio Héarte
und die Verbrennbarkeit des Kokses. Kohlen, die chemisch
und geologisch vollkommen (bereinstimmen, muissen sicli
nun deshalb beim Verkoken doch nicht gleichméRig ver-
halten, was fraglos mit der Natur des Kohlenstoffs und
der flichtigen Bestandteile zusammenhangt. Es ist nicht
ausgeschlossen, daR die verschiedenen Kohlen einen ganz
verschiedenen molekularen Aufbau haben, verhalten sich
doch auch Kohlen von gleicher chemischer Zusammen-
setzung beim Lagern an der Luft vollkommen verschieden.

Durch dio Einfihrung der Ocfcn mit Gewinnung der
Nebenerzeugnisse, vielfach Koppersscher Bauart, konnten
eino ganze Reihe bis dahin fur die Koksdarstcllung
unbrauchbarer Kohlen mit Erfolg verkokt werden. Dies
ist wohl lediglich der Bauart der Oefcn zuzuschrciben.
Wio groR der EinfluR der Ofenart ist, erhellt aus der
Tatsache, daR z. B. Pooahontas-Kohlo im Bienenkorb-
ofen einen weichen, fast zu schnell verbrennenden, im
Kammerofen aber einen harten, dichten und langsam
brennenden Koks gibt. Im Bienenkorbofen kann sich
die Kohle wahrend der Garungszeit frei nach allen Rich-
tungen ausdehnen, im Nebenproduktenofen liegt sie fest
zwischen den Kammerwé&nden.

Brassert geht dann dem Verlauf der Vorkokung im
Nebenproduktenofen genau nach. Die von den Seiten-
wanden ausgehende Warme greift die Kohle gleichméRig
an. Hier tritt zuerst das Erweichen und Schmelzen der
Kohle und das Austreten der Gaso ein. Es bilden sieh
hierbei zahlreiche Schwindrisse, die sich nach dom Innern
des Kuchens fortsotzen und die GroRe der spéter ent-
fallenden Koksstiicke bestimmen. Anden Wé&nden scheiden
sich auch zuerst Kohlenstoff und Graphit ab, dio die
Poren ausfullen und dem Koks die harte und dichte
Oberflache geben. Graphit und Kohlenstoff wandern
mit der Temperatur den Schwindrisson nach ins Innere
des Kuchens. Je hoher dio Temperatur steigt und je
langer sie anhélt, desto weiter dringt der Kohlenstoff
in dio Schwindrisse ein, desto héarter und dichter wird
der nach der Kuchenmitto hin im allgemeinen weich
und groBporig bleibondo Koks. Stoigt die Temperatur
sehr hoch und begiinstigt dio Natur der Gaso die Aus-
scheidung von Graphit, so bedeckt dieser den Koks als
silbergldénzender Ueborzug. Diese feine, dichte Haut
Bcheint im Hochofen dio Verbrennbarkeit vor den Formen
nicht ungiinstig zu beeinflussen, wohl weil er zu dinn
und fein ist. Augenscheinlich aber gentigt er, um den
Koks im Schacht vor der zersetzenden Wirkung der
Kohlensdure zu schiitzen. Bleibt der Kokskuchen nach
dem Austreten der Gase noch lange im Ofen, mitanderen
Worten wird er (iborgart, so bilden sieh unter dem Ein-
fluB der steigenden Temperatur immer neue Schwind-
risse und damit immer kleinere Koksstiicke, die zum
weitaus grofRten Teil die harte, dichte Obcrflacho des
schwerbrennbaren Kokses zeigen. Im Gegensatz zum
Ueborgaren wird bei zu kurzer Garungszeit ein sehr
pordser, leicht zerroiblicher Koks entfallen.

gang. Es ist immer falsch, mit zu wenig Wasser zu
l6schen, weil zu viel Zeit dazu nétig ist. Es soll stets
so viel Wasser zur Hand sein, daR ohne zu viel Wasser
in der kirzesten Zeit geldéscht werden kann. Dio einzig
richtige Art des Loschens ist das Eintauchen des ganzen
Kuchens in Wasser, wodurch eine derartige Abkildung
des Kokses erzielt wird, daB im Innern noch Wdarme
genug bleibt zur vollkommenen Verdampfung des auf-
genommenen \Wassers.

Wahrscheinlich spielen beim Abléschen des Kokses
chemische Vorgange mit, so dal schlechtes Léschen die
Gite des Kokses herabdriickt. Der groBte Nachteil fir
den Ofengang aber erwéachst aus dom Vorhandensein des
Wassers selbst. Erhdlt der Kok3 beim Ldéschen zu viel
Wasser, wird er ersauft, so nehmen die heiBen Koks-
stiicko das Wasser bis tief ins Innere hinein auf, sie
durehtrdnken sieh vollig mit Wasser. Das Austreiben
dieses Wassers aber aus den inneren Poren ist nicht so
einfach wieder zu erreichen. Die letzten Spuren der
Feuchtigkeit werden im Hochofen erst in Gegenden aus-
treten, in denen der Koks aufen schon Rotglut zeigt.
Es tritt eine Zersetzung des Wassers ein. Diese Tat-
sache wird einwandfrei erwiesen durch den unverhéltnis-
maRkig hohen Wasserstoffgehalt im Hochofengas bei Ver-
wendung von ersduftem Koks. Der freiwerdende Sauer-
stoff bildet mit dem Kohlenoxyd der Gaso Kohlen-
sdure und vermehrt so die Gichtgasmenge. Wéhrend dio
Gichtgase dem Aussehen nach auf einen heien Ofen-
gang deuten, geht der Ofen in Wirklichkeit kalt und
macht Fehlabstiche. DaR das Anfeuchten des Kokses
im Beschickungsgefa keinen EinfluB auf den Hochofen-
gang ausubt, ist kein Beweis gegen dio oben gemachten
Annahmen. Kalter Koks kann niemals so viel Wasser
aufnehmen wio heiBer Koks. Das Wasser wird nur an
der Oberflache bleiben und im Hochofen so schnell ent-
weichen, daB eino Zersetzung gar nicht stattfinden kann.

Leider fehlen fast alle Unterlagen (ber die Art,
wie man den dem Ofengang am moisteu zusagenden
Koks ermitteln kénnte. Hier kann nur der Versuch im
Betrieb Aufklarung geben. Es mufl aber betont werden,
dal nur bei véllig einwandfreiem Ofengang und nur bei
genigend langer Versuchsdauer mit brauchbaren Ergeb-
nissen gerechnet werden kann. Sipl.-*tg. 0. Héhl.

Die chemischen und mechanischen Beziehungen zwischen
Eisen, Molybdan und Kohlenstoff.

Einem Vortrag von J. 0. Arnold und A. A. Read
vor der Institution of Mechanical Engineers am
19. November 1915 entnehmen wir die folgenden Ein-
zelheiten. Die Verfasser hatten sich zur Aufgnbo gestellt,
die Zusammensetzung der aus einer Reihe von aus-
geglihten Stahlen mit verschiedenem Molybdangchalt
abgeschiedenen Karbide, die mechanischen Eigenschaften
der Legierungen bei statischer und wechselnder Bean-
spruchung sowie das Kleingefiige der Legierungen zu er-
mitteln. Nach einer einleitenden Literaturibersicht
werden dio Herstellungsweiso der Versuehsstdhle, de-
ren Behandlung und die Ergebnisse der angestellten
chemischen und mechanischen Untersuchungen wieder-
gegeben. Die Stadhle wurden im Tiegel aus schwedischem
Sehmiedeisen, schwedischem weiBen Eisen und reinem
Molybdanmetall hcrgestellt. Die aus 18 kg schweren
Blocken von 50 mm Q auf Rundstdbe von 18 mm Durch-
messer heruntergesehmiodeten Stangen wurden innerhalb
8 st auf 8000 erhitzt, 1 st bei dieser Temperatur be-
lassen und wahrend weiterer 24 st langsamer Abkiihlung
Gberlassen. Die Zusammensetzung der Stahle ist aus
Zahlcntafel 1 ersichtlich. Die Ergebnisse der Festigkeits-
versuche sowie der Versuche mit wechselnder Bean-
spruchung erhellen aus Zahlentafel 2. Die erhaltenen
Werte bestatigen die Feststellung Swindens), dal Glithen

’) Vgl. St. u. E. 1912, 9. Mai, S. 798.
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Zahlentafel 1. Chemische Zusammensetzung
der Versuchsstahle.

i Stahl 0 Ho Si Ha P S Al

I Nr % % % % % % %
1531 0,78 2,43 0078 025 0018 0026 0 |
1530 0,75 4,95 0,066 024 0017 0,031 i
1529 071 10,15 0071 0,23 0,016 0,036 ' °i
1525 0.79 1546 0,084 0,22 0,016 0,042 :

. 1526 0,82 20,70 0,098 0,21 0,017 0,046 9

Zahlentafel 2. Ergebnisse der mechanischen
Prifung der Vorsuchsstihle.

Umschau.

36. Jahrg. Nr. 16.

Molybdan-Karbid wird als feines graues Pulver erhalten,
das chemisch sehr bestdndig und in starker kochender
Salzsdure unléslich ist. Es wird von dem Magneten nicht

FlieB- Bruch- Dehnung ~ Quer-  Zahl der
Stahl auf schnitts-  wechseln-

grenze grenze 50 mm vermin-  den Beau-
Nr. derung jspruchun-

I kg/gmm ; kg/mm % % " 1 8¢
1531 39,8 72,1 15,6 29,1 9s Abbildung 2.
1530 60,3 77,7 11,6 19,9 39 Zusammensetzung der KarbidrUckstUnde im Molybdénstahl.
1529 61,2 77,4 11,6 23,5 50 . .
1525 64.6 87.0 14,5 24,9 58 angezogen, Wwohingegen der Rickstand des Stahles
1526 62,4 84,7 13,6 19,3 37 Nr. 1531 von der Formel 6Fe3C + Fe3Mo, C stark
magnetisch war.
Zahlontafel 3. Zusammensetzung der Karbidrickstdnde in Molybdédnstadhlen.
Zusammensetzung Zusammensetzun H : i 5 Theoretische Zusammensetzung
Stahl des Stahles der Karbidriickstungde Vverbindungen, denen die Rickstande nebeustchendor Verbindungen
nach ihren nebenstehenden Analysen

Nr. [¢] Ho C 1 Fe Ho ‘ h 0 Fe Ho

% % % 1% % enisprechen % % %
1531 0,78 2,43 5,51 75,34 17,50 6 Fe3C + Fe3Mo3C 5,43 75,94 18,63
1530 0,75 4,95 5,42 61,54 32,96 7 Fe3C + 3 Fc3Mo3C + 2 C 5,37 62,43 32,20
1529 0,71 10,15 3,67 j 42,08 53,71 Fec3C + 3 Fe3Mo,C + C 3,76 42,02 54,20
1525 0,79 15,46 2,87 j 3594 58,70 11c3C -j- S Fc3mMo3C 2,77 38,40 58,80
r526 0,82 20,70 2,56 1 37,30 59,90 Fe3Mo3C 2.56 35,84 61,60

die mechanischen Eigenschaften von Molybdénstahlen
erschlochtert.

T)Zur Abseheidung der in den Stdhlen enthaltenen
Karbido benutzten dio Verfasser das in ihren friheren
Arbeitenl) &hnlicher Art beschriebene Verfahren. Die Zu-
sammensetzung dieser Karbidriickstdnde ist zahlenmaRig

Abbildung 1.
Zusammensetzung der Karbidricksthnde im Holybdiinstahl.

in Zahlentafcl 3 und schaubildlich in den Abb. 1und 2
wiedergegeben. Die einzelnen Werte sind Mittelwerto aus
zwei oder drei Versuchen. Es ist aus diesen Versuchsergeb-
nissen zu ersehen, daf bei ungefdhr 1S,25% Molybdéan
freies Eisenkarbid verschwindet Undein Doppelkarbid von
Eisen und Molybdan, Fe3Mo3C, auftritt. Dieses Eisen-

* Vgl. St. u. E. 1911, 1. Juni, S. 902; 1912. 16. Mai,
S. $33; 1914, 30. Juli, S. 1302.

Dio Kloingefiigeuntersuckungen fihrten zur Ent-
deckung dreier neuer Gefligobestandteile, ndmlich des
Eiscn-Molybdan-Perlits, des Eison-Molybdan-Ilardenits
und des Eisen-Molybdén-Zementits. Die Umwandlung
des Eison-Molybdan-Porlits in Hardenit stimmt einiger-
mafen mit der Umwandlung des Wolfram-Pcrlits zu
Wolfram-Hardenit Gberein.  Diese Umwandlung setzt
.boi ungefahr 925° ein und ist anscheinend bei 1100°
beendigt.

In weiteren Ausfiihrungen des Berichtes geben Arnold
und Read einen Ueberblick tUber den Aufbau, die Zu-
sammensetzung der Perlite und Hardenite der nunmehr
.bekannten bzw. untersuchten vier Stdhle: Kohlenstoff-
stahl, Vanadinstahl, Wolframstahl und Molybdénstahl,
und stellen Vergleiche an zwischen den Einwirkungen
von Wolfram, Vanadin und Molybdén auf Stahl.

A. Stadclei

Die franzdsische Eisenindustrie und die Erlésung
ElsaB-Lothringens.

In einer Reihe von Artikeln behandelt GustaveTory,
der Herausgeber von ,L’Oeuvre®, in seinem Blatt die
Stellung der franzésischen Eisenindustrie zu der elsaB-
lothringischen Frage und behauptet, daB das Comitd
des Forges de Franco Bedenken wegen der Wiedererwerbung
ElsaR-Lothringens habe. Er fihrt aus:

Wie wird dio wirtschaftliche Solidaritat des Verbandes
Zustandekommen ? Die Bundesgenossen werden am besten
die letzte Partie gewinnen, wenn sie mit offenen Karten
spielen.  Sie. werden damit gewisse Intrigen vereiteln.
Ich beabsichtige nicht, auf dio heimtiickischen Umtriebe
gewisser Huttenwerks-Herren anzuspielcn, dio in den
parlamentarischen Ausschiissen beinahe die Wieder-
erwerbung ElsalR-Lothringens durch Frankreich als nach-
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teilig fiir unsero nationale Industrie hinstellen. Obwohl
man es uns versichert, kénnen wir kaum glauben, daR cino
solche Verirrung etwas mit dem offiziellen Standpunkt
des Comité des Eorges gemein hat. Wenn cs so ware,
wirden wir ziir Ehre der franzdsischen Metallindustrie
annehmen, daR dieses Comité nicht mehr ihre Interessen
vertritt.

Darauf erwidert der Vizeprasident des Comité des
Eorges, Pralon: Er habe bereits gemerkt, dal die Ab-
sieht bestehe, das Comité des Eorges trotz seiner stan-
digen Mitarbeit an der nationalen Verteidigung im Volke
zu verdachtigen, habe aber den Gerlichten, bei deren Ver-
breitung cs sich um ein niedertrachtiges, in dieser Zeit
besondere bedauerliches Vorgehen handle, bisher nicht
beikomracn kénnen. Dem Material, das von dem Comité
den Behodrden vorgelegt worden sei, liege die Auffassung
zugrunde, daB die Erwerbung ElsaB-Lothringens nicht
nur auBerordentlich winschenswert, sondern so gut wie
sicher sei. Die Behdrden, die den Bericht erhalten hatten,
wirden sicher dio Empdrung des Comités iiher die falsche
Auslegung dieser vom hdochsten patriotischen Empfinden
getragenen Mitteilungen teilen.

Daraufhin verdffentlicht Téry in derselben Nummer
seines Blattes einen Teil eines Berichtes, den, wie er angibt,
der Generalsekretdr des Comité des Eorges, Pinot.
an die Senatskommission erstattet hat. Den Inhalt des
Berichtes gibt er wie folgt an:

,Die Riickgabe Lothringens an Frankreich im Sinn
der Grenzen des Jahres 1815 wirde fur Frankreich cino
Vermehrung des Kohlonfchlbetrages von 6 Mill. t zur
Folge haben. In der Koksfrage wiirde die Lago noch un-
glnstigci, denn Lothringen verbraucht 4 250000 t und
erzeugt nur 90 000 t. Der Fehlbetrag fir Frankreich, der
sich bereits auf 2840000 t belauft, wirde dadurch auf
7 Mill. t steigen.

Daraus ergibt sich, wie sehr sich dio Lage Frankreichs
hinsichtlich des Heizmaterials verschlechtern wirde
und wie kritisch die Lage der Eisenindustrie im besonderen
werden wirde. AuBerdem wirde die Abhangigkeit Frank-
reichs gegeniiber dem Ausland in der Frage der Beschaffung
des Heizmaterials noch vergréBert werden.

Stellt man sich also auf den Standpunkt des allge-
meinen Landesinteresses, so mufl man sich fragen, ob
es nicht cino Notwendigkeit ist, auf dio durch dio Vertrage
von 1814 beinahe vollstandig respektierten alten Grenzen
zurickzukommen und die Wiedererwerbung des Saar-
Kohlengebictes ins Auge zu fassen .... Dabei ist jedoch
zu bemerken, daf, wenn auch das allgemeine Interesse
die Erwerbung dieses Gebietes verlangt, doch dadurch die
Lago der franzdsischen Eisenindustrie noch schwieriger
werden wirde.

Waéahrend der ersten Jahre wenigstens wére es not-
wendig, den Eiscnindustriegcbioten, dio neu hinzugekom-
men sind, ihren gewohnten Absatzmarkt zu erhalten.
Ein Teil des Roheisens, des Rohstahles und der Halb-
fabrikate, die in Lothringen und im Saargebiet erzeugt
werden, werden nédmlich zur weiteren Verarbeitung nach
Westfalen befdrdert. Wenn deshalb aus irgendeinem
Grundo diese Produkte nicht mehr in die Gegenden aus-
gefuhrt werden konnen, nach denen sie bisher ausgefiihrt
wurden, so wirden sich daraus zwei sehr ernste Folgen
ergeben. (Licke.)
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Es mifRte also geprift werden, ob nicht besser im
Fliedensvertrag — wenn es keine anderen Mittel und
Wego gibt — vorgesehen wirde, dal die Produkte des
Lothringer und Saargebietes, oder doch wenigstens ein
Teil davon beider Einfuhr in Deutschland zollfrei blieben.*

Téry knupft an den Abdruck dieses Berichtes, der
deutlich genug spreche, dio Bemerkung, die Herren der
Eisenindustrie mdochten jetzt doch sagen, in welchem
MaRe sie den Wicderbcsitz ElsaB-Lothringens als einen
Vorteil fur die franzosische Eisenindustrie ansahen, nach-
dem sic bisher nur betont hatten, daR es fur sie ein groBRes
Unglick wére und die Eisenindustrie in eine ,auler-
ordentlich bedenkliche* Lago kadme, wenn das groRe
Unrecht von 1870 wieder gutgemacht wirde.

Verband deutscher Elektrotechniker.

Am 3. Juni hé&lt dor Verband deutscher Elektro-
techniker in Frankfurt a. M. seine Jahresversammlung
ab. Dio Tagung soll diesmal zum groRen Teil der Aus-
sprache Uber den Ersatz von Sparstoffen in dor
Elektrotechnik und tber die vorliegenden Erfahrungen
mit Ersatzstoffen gewidmet sein.

Zur Veranschaulichung des bisher auf diesem Gebiete
schon Erreichten wird eine Vorfihrung von Ersatz-
stoffen und aus solchen hergestellten Erzeug-
nissen veranstaltet worden.

Der Verband richtet an alle Firmen und Personen,
die an diesem Gegenstand Interesse haben, die Auf-
forderung, ihm Mitteilungen Uber Herstellung und Ver-
arbeitung neuer Materialien, neue Verwendung bekannter
.Materialien, Versuchsergebnisse und praktische Erfah-
rungen jeder Art zukommen zu lassen. Es ist auch er-
wiinscht, wenn sieh recht vielo Firmen an der Vorfiihrung
der Ersatzstoffe und der daraus hergcstellten Erzeugnisse
beteiligen. Hierzu ist moglichst baldige Anmeldung er-
forderlich.

Alle Zuschriften sind zundchst zu richten an die Ge-
schaftsstelle des Verbandes deutscher Elektrotechniker,
Berlin SW 11, Kéniggratzer Str. 106, .

Veroffentlichungen des Deutschen Ausschusses fiir Eisen-
beton.

Der vom preuBlischen Minister der &ffentlichen Ar-
beiten im Jahre 1906 berufeno AusschuB hat sich unlédngst
bereit erklart, seine wertvollen Verdffentlichungen aus
dem Gebiete des Betons und Eisenbetons sowohl den
Studierenden und Horem der deutschen technischen Hoch-
schulen als auch den Schilern der deutschen technischen
Mittelschulen zu billigen Preisen zu Uberlassen, um so
die reichen Ergebnisse der vom Ausschufl veranlaBten
Versuche weiteren Kreisen zugénglich zu machen. Wer dio
PreisVerglnstigung fir diese sogenannten Studienhefte
genieBen will, hat sich an dio Geschéaftsstellen der techni-
schen Hoch- und Mittelschulen zu wenden, damit sie die
Bestellungen bei der Kassenverwaltung der Stu-
dienhefte in Berlin-Lichterfelde-West, Unter den Eichen
86, vermitteln. Eine Preistafel der Hefte mit den genauen
Bezugsbedingungen gibt der Ausschuf (Berlin W 66,
Wilhelmstr. 80) auf Wunsch kostenlos ab. AuBerdem diirften
die Geschaftsstellen der technischen Hoch- und .Mittel-
schulen in der Lage sein, dio jeweils neueste Preistafel den
Kauflustigen vorzulegen. Durch den Buchhandel sind
die Studienhefte nicht zu beziehen.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
10. April 1916.
Kl. 7a, Gr. 16, M 57 115. Hebe- und Sonkvorrich-
tung der Mittelwalzo bei Triowalzwerken. Maschinen-
fabrik Sack, G. m. b. H., Dusseldorf-Rath.

x) Dio Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tago
an wahrend zweier Monate fir jedermann zur Einsieht und
Einsprucherhebung im Pntentamto zu Berlin aus.

XV 1.i,

KI. 7b, Gr.7, A 21635 Vorrichtung zum Durch-
ziehen des Werkstickes durch die Biegegesenko oder
-walzen an Maschinen zur Herstellung von Rohren aus
einem fortlaufenden Blechstreifcn. Automatic Welding
Co., Menominee, V. St. A.

KI. 18¢c, Gr. 8, B SO378. Verfahren zur Wéarme-
behandlung von Eisen und anderen Metallen unter An-
wendung eines reduzierenden Gases. Bunzlauer Werke
Lengersdorff & Comp., Bunzlau i. Sold.
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Kl 24,
offener Feuerung.

Gr. 11, S 41974.  Sauggaserzeuger mit
Soeidtd J. & 0. G. Pierson, Paris.

13. April 1916.

Kl. 42 1, Gr, 4, A 26 361. Verfahren zum Analysieren
von Gasgemischen mittels Absorption. Aktiebolaget In-
genidrsfirma Fritz Egncll, Stockholm, Schweden.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
10. April 1916.

KIl. 24 f, Kr. 645034. Sternformiger Drehrost fir
Gaserzeuger. Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Akt.-Ges.,
Berlin.

KI. 24 f, Nr. 645 077. Vorderschneeko fir Unter-
schubfeuerungen. Berlin-Anhaltische Maschinenbau-Akt. -
Ges., Dessau.

KI. 31 a, Nr. 645 161. Herdférmiger Kippofen fir
Ocl- oder Gasfeuerung mit vor den gegenlberliegenden
Stirnseiten liegenden Feuerungsdisen.  Wilhelm BueB,
Hannover, Stader Chaussee 41.

KI1. 31 a, Nr. 645 264. Schmelzofen mit kupolartigem
Aufsatz zum Einbringen des Schmelzgutes. Karl Schmidt,
Heilbronn a. N.

KI. 31 a, Nr. 645 267. Vorrichtung zum Einschmelzen
von Metallspdnen mit in den Schmelztiegel tauchendem
Einfihrungssehacht. Karl Schmidt, Heilbronn a. N.

KI. 84 e, Nr. 645 330. Eiserne Spundwand. Friedrich
Haltern, Berlin-Wilmersdorf, Babelsberger Str. 18.

Deutsche Reichspatente.

KI. 24c, Nr. 2E6754, vom 14. August 1912.
Friedrich Siemens in Borlin. Gasofen mit
Warmespeichern und stets gleicher Richtung der den Ofen
beheizenden Flamme.

Um bei StoRdéfen, Wirmofen, Rostéfen usw., die
dauernd mit gleichgerichteter Flamme beheizt werden
muissen, auch dio Warmespeicher fir die Lufterhitzung
beheizen zu konnen, soll erfindungsgemaB dio Heiz-
flamme geteilt werden und der eine Teil sozusagen
restlos fir die Beheizung dos Ofens und der andero Teil
zur Beheizung der Warmespeicher benutzt werden.

KI. 49 e. Nr. 256 9E0. vom 6. Juni 1913. Emil
Sohulto in Troisdorf, Kr. Sieg. Mechanisch-
hydraulische Schmiedepresse.

Dio Sohmiedepresse besitzt drei untereinander ver-
bundene hydraulische Zylinder a, b, ¢, deren einer a den
den AmboR d tragenden Kolben e, deren anderer b einen
von einer Feder f beeinfluBten Ausglcichkolben g und

deren dritter e einen von einer Kurvenscheibe h zwang-
laufig gesteuerten Kolben i enthdlt. Die Kurven-
seheibe h sitzt mit der Kurbel k des Schmiede-
stempels 1 auf der gleichen Welle o. Wahrend der
Winkeldrehung m der Kurbehvelle steigt der Wasser-
druck unter Zusammendriicken der Feder f auf dio ge-
wiinschte Hoéhe, wohingegen er wéhrend der Drehung
um don das Unrundstiick der Kurvenseheibe umfassenden
Winkel n konstant bleibt.

Patenlbericht.
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KI. 18 ¢, Nr. 286 847, vom 25. Januar 1912. Man-
ganese Steel Rail Company in Wilmington,
Delaware, V. St. A. Verfahren zur Erzeugung widerstands-
fahiger, von Schieferungen und Plattenbildung freier Man-
ganstahlschmiedestiicke.

Das Verfahren bezweckt, die Erhitzungsoperationen,
denen der Manganstahlblock vor der Bearbeitung unter-
worfen werden muR, so auszufiuhren, daR der bei unrich-
tigem Erhitzen leicht eintretende Zustand geringer Ko-
hésion oder Absonderung der Korner vermieden wird
und der Manganstahlblock die Duktilitat erhalt, die seine
wirksamo Bearbeitung bei den beabsichtigten Tem-
peraturen gestattet. Demzufolge wird dio Bearbeitung
des Blockes zum fertigen Formstiick bei einer zwischen
800 und 10750 liegenden Temperatur vorgenommen,
wodurch das Werkstiick eine feine PreRstruktur
erhalt. Dann muR rasch abgekihlt werden, um ein
W iederkristallisieren und eine Trennung oder Abschei-
dung der Bestandteile zu verhiiten. Wegen Einzelheiten
des Verfahrens wird auf dio Patentbcschroibung ver-
wiesen.

KI. la, Nr. 286605. vom 7. Juni 1914. Max
Erfurth in Birkenhain b. Beut hon, O.S
Setzmaschine mit geneigt liegendem Setzsiebe, dem das
Konzentrat an der tiefsten Stelle entnommen wird.

Zwischen dem Eintrag a und dem Bergeaustrag b
ist in gleicher Hohe mit letzterem ein zweiter seitlicher
Austrag ¢ angeordnet, dein dio Bergo mittels eines
schrdg zur Seitenwand gerichteten, rinnenférmigen Ab-
streiehsiobes gleich beim ersten Hube zugefdrdert werden.
Das Konzentrat wird durch d ausgetragen.

KI. 31c, Nr. 286193, vom 26. Mai 1914. Kénig!.
WirllembcrgischerFiskus,vertrotenduroh
don Konigl Wirttemborgischen Borgrat in

Stuttgart.
GieRmaschine mit
eisernen Dauerfor-
men fir Hohlkér-
per.

Ein leichtes Ab-
ziehen der beiden
Halften a und b

der Dauerform
von dem gegosse-
nen und aufseinem
Kern c sitzenden
Hohlkdrper d so-
wie ein ungehin-
dertes Schwindon
des letzteren soll
dadurch  bewirkt
werden, daR beide
Formhalften beim
Oeffnen der Form
sich gleichzeitig
von dem GuBstiick
d abheben, und
dieses mit seinem
Massakern odorart
festgehalten wird,
dal es wahrend des Abkiihlens frei steht und unge-
hindert schwinden kann.
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KI. 18c. Nr. 286647, vom 8. Juli 1914. Ge-
brider Piorburg in Berlin. Kombinierter Salz-

bad-, Vorwarm- und AnlaRojen.
Zwischen den an eine Esse a angeschlossenen An-
laBofen b und den essenlosen Salzbadofen c ist ein durch

einen Schieber d o. dgl. regelbarer Kanal e eingeschaltet,
von dem zwischen dem Schieber d und dem Salzbad-
ofen ¢ ein zum Vorwarmofen f fihrender Kanal g ab-
zweigt. Durch Einstellung des Regelorganes d kdnnen
dio Druck- und Zugverhéltnisso in allen drei Oefen
gleichzeitig in weiten Grenzen geregelt werden.

KI. 31c, Nr. 286701, vom 9. Juli 1912.
rich Braun in Berlin-Schdénoberg.
zur Herstellung von Stahlplatten,
kérpern o. dgl.

Hein-
Verjéhren
Panzerplatten, Hohl-

000
I-400*

Dio aus Stiibon a bestehenden Einlagen werden
raumgitterformig, d. h. in mehroren Lagon kreuzweise
Ubereinandergeschichtet. Beim nachherigon Auswalzen
der dio Stdbe enthaltenden Platten werden dio Einlagen
breitgedriickt und hierdurch eine sehr innige Vorschwei-
Bung mit dem GuBmetall kerboigofiihrt.

KI. 24c, Nr. 286600, vom 27. Juni 1913. Doll-
wik-Fleisolier Wassergas-Gos. m. b. H. in
Frankfurt a M. Generator zur Erzeugung von
Wassergas.

Mitten unterhalb der zugleich als Abfiihrungskanal
fur die Verbrennungsgaso ausgebildoten Aufgichtéffnung a

ist eine einen kanalférmigen Raum b c frcilassende senk-
rechte Trennungswand d durch den runden Schachtraum
des Gaserzeugers hindurchgefuhrt. Die Wind- und Dampf-

Patentbericht.
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Zufiihrungen bzw. Gasabfiilhrungen o sind auf dio durch
die Wand d entstandenen Schachtabteile f g gleich-
maRrig und gleichartig verteilt.

Nach dem Auffullen von Brennstoff werden beide
Abteile durch dio Dusen e warmgeblasen. Dann wird
dio Oeffnung a geschlossen und Dampf durch f oder g
eingeblasen und das erzeugte Gas abwechselnd durch g
oder f abgefiihrt.

KI. 18 a, Nr. 287 £44-, vom 9. Juli 1914. Wérme-
Verwertungs-Ges. m. b. H. in Siemonsstadt
bei Berlin. Schlackenkiibel fir das Verjahren zur
nutzbringenden Kihlung von Schlacken in hohlwandigen
Behéltern, durch deren hohle W&nde Wasser geleitet wird.

Die doppelwandig ausgofiihrten, wassergekihlten
Kuhlflachen a sind in dem Schlackenkibel b zickzack-
formig angeordnot. Nach Zuriickziehen der Seiten-
wéando c¢ kann der kammartige Schlackenstein d aus
jeder Abteilung des Kiibels entnommen werden.

KI. 31 ¢, Nr. 285 469, vom 24. Dezember 1912. Franz
Dahl in Hamborn-Bruckhausen. Vorrichtung zum
Fillen von einzelnen oder in Reihen oder Gruppen auj-
gestdliten GuBjormen mit einem zwischen GieRpfanne und

GuB/orm eingeschalteten Verteiler fiur das
/lassige Metall.

Der zwischen der GieRpfanne a und der oder den
GieRformen b eingeschaltete Verteiler ¢ ist als unabhéngig
von der GielBpfanne beweglicher GicRtisch ausgebildet,
der mit einer der Formenzahl und ihrem Abstande von
einander entsprechenden Anzahl von Auslauféffnungen
versehen ist. Bei verfahrbaren GuRformen empfiehlt es
sich, den Gioftisch leicht abhebbar zu machen.

beweglichen
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Statistisches.

AuBenhandel der Vereinigten Staaten im Jahre 1915").

Minerale bzw. Erzeugnisse

1013
Kohlen (Anthrazit- und Fettkohle) .t 1137414

im Werte VOon . mS 3S02508
K O K S ottt Lot 95 003

iMm Werte VUU .o s 442 087
EiSENETIZ e t 2636 286

im Werte VOonN .o « s 8336819

t
RONEISEN oo 158 953
Schrott, Brucheisen 44 860
Schwecilistabcisen 28 695
FluBstabeisen.... —
Walzdraht e 16 356
Rohbloeke, vorgewalzle Blécke, Bram-

MEN USW .ottt 27 104
Schrauben, Bolzen, Nieten —
Bandeisen —
Hufeisen —
Geschnittene N&agel ..o —
Schiencnnégcl....... —
Drahtstifte........ —_

; Sonstigo N dgel —
Rohren und Rolironveibiudungsstiieke (W]
Radiatoren und guReiserne Haushcizungs-

KESSEliiiiiiiiiieies s
Eisenbahnschienen ... 10 575
Verzinkte Fein- und Grobbleche . . |
SchweiBeisenbleche.....c.ccooviiiiiiiinnns
Feinbleche aus FluReisen.. > 2939
Grobbleche ,, "

BaUGISCU . cooeeecrerereieicreieinns 11 846
WeiBR- und M attbleche. ... 21 012
Stacheldraht...ccoviieeceiecccccee,
Sonstiger D rah to.cne
Zusammen 322 340
Gesamtwert der Eisen- und Stahlerzeug-
nisse unter Einschluf der vorstehend s

nicht aufgefiihrten

Einfuhr Ausfuhr

1914 1915 1913 1914 1915
1410 97S 1548 623 22495401 17 914 208 20 630 138
3927 819 4413 347 67 409 514 54315975 61 246 579
122709 48281 895709 601 967 812 235
555548 222382 3300930 2233 686 3092 515
1372990 1362 741 1058 825 560 444 719 979
4511350 4 181 645 3513 419 1794 193 2 181 629

t t t t t

141125 91273 282090 116251 228 091
35407 8l 262 98 988 33 664 80 631
16 677 8 656 16 882 5310 40 366
- — 215 117 124983 432 864
7066 5 397 62 627 62850 154 050
41493 15283 93 317 51304 569 700
— 23 102 15 370 23 861
) 659  — 17 Ul 10 113 29 795
— — 1267 5 90S 16 118
— — 3 850 3478 4283
— — 11 510 7 049 13 507
— — 44 337 36 658 93 037
— — 4033 3234 9419
_ 306 638 202828 179 754
— — 8 194 3629 2325
22932  7978) 467922 177475 397 755
78 451 41 113 77 154
22 117 7676 25 957
4379 1443 142893 122370 226 032
227409 113 436 95 849
10 308 1518 422924 185313 236 694
15 659 2 388 599641 60505 157 014
— — 83 367 95327 252 898
_ — 109 970; 88420 228597
295 705 287 001 2804080 1574357 3575 751

s S s s $
28 615 344 20 380 093 293 934 ICO! 199 861 684 388 703 720.
1
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Versand des Stahlwerks-Verbandes. — Der Versand
des Stahlwerks-Verbandes betrug im .Méarz 1010 ins-
gesamt 311619 t {Rohstahlgewicht) gegen 2S2 261) t im

Elsenbahn- Form-
1915 Halbzeug material cisen Insgesamt (
_t t t t

MUrz....ccooeee. 86 865 160435 104 2G0 351 560 i
Aprilo... 80 143 132 210 93 762 306 115
M ai 62 0U2 142 207 84 357 28S 566
Juni 77 S04 154 736 86 412 318 952
JU i, 61 768 118 737 77 587 258 092
August . . . . 59 303 120 057 70 720 250 080
September 67 220 117 426 62 194 246 840
Oktober 68 344 130 9S1 57 953 257 278
November. 69 099 11S 942 53 709 241750 j
Dezember 75 0S9 135 S20 54 061 264 970

1916
Januar . . .. 75045 157315 53394 2S57S4
Februar 74491 141076 66 702 2S2 269
MAarz....cccooeees 82 7S7 153994 74 868 311 649

Februar und 351560 t im Méarz 1915. Der Versand ist
also 29 380 t hoher als im Februar d. J. und 39 911 t
niedriger als im Maérz 1915.

Der Versand der letzten 13 Monate ist aus neben-
stehender Zusammenstellung ersichtlich.

Siegerlander Eisensteinverein, G. m. b. H., Siegen. —
Der Geschaftsbericht fur das Jahr 1915 stellt fest, daR
das Interesse fur den Siegerldander Bergbau im Kriege
eine erhebliche Steigerung erfahren und denjenigen
Hittenwerken, die seit Jahren ihren Bedarf an mangan-
halligem Eisenstein im Auslande deckten, die Einsicht
erschlossen habe, welche Vorteile der Bezug Sicgerlander
Eisensteins den regelmdaBigen langjahrigen Abnehmern
biete. Die Unterstitzung, welche die Staatsregierung der
Siegerlandcr Industrie, namentlich durch Gewahrung von
Ausnahmetarifen, hat zuteil werden lassen, tragt jetzt
fur die Allgemeinheit reichlich Friichte. Die Fdrderung

* Nach ,,Monthly Summary of the Foreign Com-
merce of the United States* 1915, Dezember. — Vgl.
St. u. E. 1915, 18. Marz, S. 299.

2) Seit dem 1. Juli.
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der Siegerlindcr Gruben von jahrlich Gber zwei -Millionen
Tonnen manganhaltigem Eisenstein ist fur unser mili-
tarisches Durchhalten wéhrend dieses Krieges von ganz
auBerordentlicher Bedeutung, da es nur so mdoglich ist,
die groRen Mengen Spiegel- und Stahleisen zu erblasen,
welche zur Herstellung von Kriegsmaterial jeder Art,
insbesondere Granaten, diingend bendtigt werden. Die
Gruben haben infolgedessen alles aufgeboten, um die
Forderung nach Maéglichkeit zu steigern. Leider wurde
dieselbe durch Mangel und schlechte Beschaffenheit von
Sprengstoff, unzureichende Zufuhr von Bdstkoks und im
letzten Vierteljahr infolge Wagenmangels ungiinstig be-
einflult. Die Gesamtférderung aller Gruben im Vereins-
bezirk betrug umgerechnotl) 2 260531 (i. V. 2 273 057) t,
davon entfielen auf die Vereinsgruben 2059888 (2032828) t.
Der Gesamtabsatz der Vereinsgruben betrug 2076 381
(2 025 255) t, darunter 1039 629 (742 763) | Selbstver-
brauch und 1036 752 (1 282 492) t Versand. Von dem
Versand gingen umgerechnet 969 575t = 46,7 % (825 758 t
= 40,7 %) in das Siegerland und 1 106 806 t - m53,3 %
(1199497 t = 59,23 %) nach Rheinland-Westfalen und
Oberschlesien. Dio Férderung der Vereinsgruben betrug
in den letzten zehn Jahren:

Qlanz- und Insgesamt
Jahr Brauneisen- Itohgpal Itostspat einge-
stein rechnetl)
t t t t
1906 83 460 737 149 922 940 2 020 433
1907 93 574 758 711 978 041 2 123 745
1908 70 398 506 630 910 406 1 766 564
1909 69 347 543 523 900 828 1861 952
1910 67 683 573 648 1059 512 2 018 694
1911 66 945 506 986 1041 536 1 927 939
1912 74 463 592 395 1229905 2 265 735
1913 74 176 676 132 1281 S46 2 410 708
1914 69 140 478 061 1142787 2 032 828
1915 61 310 520 114 1137 278 2 059 891
Hochstpreise fir Roheisen in England2. — Es wird

amtlioh verkiindet, daf nach Verhandlungen, die mit den
in Betracht kommenden Krcison stattgefunden haben, dio
nachstehend Verzeichneton Hochstpreise fiir Roheisen fest-
gesetzt worden sind; dieselben gelten zunéchst bis zum

') Statt des Rostspates ist die zu seiner Herstellung
erforderliche Menge Rohspat nach dem Umrechnungs-
verhaltnis 100 : 130 eingesetzt.

2 Nach The
7. April, S. 410.

Donnersmarckhtitte, Oberschlesische Eisen- und Koh-
lenwerke, Aktiengesellschaft, Hindenburg O. S. — Nach
lern Geschéaftsbericht wurden im abgclaufcnen Jahre au
icr Concordiagrubc 808 759 t, auf dem Steinkohlenberg

in K 1912 1913 1914 1915
Aktienkapital . . .. 12 G15000 12015000 15 138000 15138 000
Anleihen und Hypo-

theken ... 4180000 3930422 3373452 3068322
Vortrag ... 37 618 45 807 42 451 43 624
Betriebsgewinn . . . 5970 159 6618233 4482n07 6681 707
Pachtgelder........... 90 953 71419 100 332 120 356
Rohgewinn ein-

schl.Vortrag. . 6099000 6703490 4024790 6819678
Abschreibungen. . . 2000000 2900000 2320000 2449 000
Ricklage f.Bergsch. 300 000 300 000 150 000 650 000
Sonderriicklage . . . 700 000 - - -
Reingewinn......... 2792972 3340997 1981165 3707 054
Reingewinn ein-

schl. Vortrag . . 2830620 3392805 2023615 3750678
Vergltung an Direk-

tion u. Aufsichtsrat 147 394 180 634 94 619 177 207
Wohlfahrtszwecke f. .

Beamte u. Arbeiter 114 419 142 120 08 782 155076

Dividende ... 2523000 2027000 18165G0 2724810
9% 20 24 12 18
Vortrag .. 45 807 42 431 43624 393 555

Wirtschaftliche Rundschau.
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30. Juni 1916 und bleiben dariuber hinaus weiter in
Kraft, bis anders verfiigt wird. Die Werke diirfen schon
jetzt zur Lieferung Uber den 30. Juni hinaus abschlieRen
mit der MaBgabe, daR der am ersten Tage des Liefer-
monats geltende Hochstpreis fiir die Lieferungen des be-

treffenden Monats Anwendung findet.
Hochstpreise

fur die
Héamatit, Westkuste: *°ab Wcrk”
gemischte Marken 1, 2 und3 ... £ 6. 7/6
besondere unter 0,03 P und S 6.15/6
" 002 ,, ., . . T1—/—
Héamatit, Ostkiiste, Schottland und Wales:
gemischto Marken 1, 2 und 3 .. 6. 2/6
besondere » unter 0,03 Pund S . 6.15/6
., 002 ., ., . . 1——
Lincolnshirc - Roheisen, basisches oder
G BB I ettt . 4,716
Cleveland-Roheisen, gemischtNr. 1, 2 u. 3 . 4. 2/6
Nottingham,Pudduteisen... . 4. 2/6
., Gielerei ., 4. 5/—
Derbyshire, Puddeleisen . 4. 5/—s
" GieBerei....... . 4. 716
Nord-Stafford, Puddeleisen 4.10/—
" GieBerei " 4.12/6
" basisches...... " 4.15/—
Sud-Stafford, gewdhnliches Roheisen .4 . 5/—
| 4.10/-
" Sondermarken......cceeeenanen. J bis
1, 7.17/6
" kalt erblasenes Roheisen . .. 8.17/6
Schottisches Gielerei- u. Puddeleisen Nr. 3
u. 4 u. geringere Sorten der Marken
Monkland, Dalmellington, Eglinton und
G OVAN ettt . 6.14/—
dasselbe der UbrigenM arken ....oicennn. 5.15/6

Nr. 1 in allen Fallen 5 s mehr.

Diese Preise betragen zum Teil das Doppelte der-
jenigen von Juli 1914; damals notierte z. B. schot-
tisches Roheisen 60 bis 62¥2 s, Hamatit von der Ost-
kuste 59 s, Cleveland - Roheisen 52'/2 si waéahrend in
Deutschland mit Ausnahme des Preises fir Héamatit,
der um etwa 50 % gestiegen ist, die Erhéhungen sich
zwischen 25 bis 35 % bowegen.

Vereinigung westdeutscher Puddei-Schweileisen-Walz-
werke.  Die Vereinigung hat in der Sitzung vom 12. April
die Grundpreise fir Schweileisen mit Riucksicht auf die

Iron and Coal Trades Review 191¥erteuerung der Herstellung allgemein um 20 Ji f d. t

erhoht.

werk Donnersmarckhiitte 777 133 t Steinkohlen gefordert,
insgesamt wurden 410 244 t von eigenen Werken ver-
braucht und 11SO808 t an Fremde verkauft. Der
Betrieb der Koksanstalt ergab 183062 t Koks, 8259 t
Steinkohlenteer, 695 t Dicktccr und 3004 t Ammoniak-
salz. Die Hochofenerzeugung betrug 86 000 t Roheisen
und Ferromangan; die EisengieRereien, Mnsehincnbau-
anstalt und Kesselschmiede lieferten an fertigen Waren
19 490 t.

Gelsenkirchener Bergwcrks-Aktien-Gesellschaft, Rhein-
elbe bei Gelsenkirchen. - - Dem Bericht des Vorstandes
Uber das am 31. Dezember 1915 abgoldufene Geschéfts-
jahr entnehmen wir, daf die Kohlenférderung der Gesell-
schaft, die zu Anfang des Krieges 57 % der Forderung
des ersten Halbjahres 1914 betrug und Ende 1914 auf 70 %
angewachsen war, in der Berichtszeit auf 75 % gesteigert
werden konnte. Die Erzeugung von Koks ist von 75 %
Ende 1914 auf 96% Ende 1916 gestiegen, diejenige von
Ammoniak von 74 % auf 96 %, von 'i'‘cer von 73 % auf
98 % und die Benzolerzeugung von 71 % auf 125 %. Die
AbsatzVerhéltnisse waren in allen Bergwerkserzeugnissen
dauernd gunstig; alles ging in den Verbrauch Gber. In
den Sehalker Betrieben sind in 1915 nennenswerte Sto-
rungen nicht vorgekommen. In Gelsenkirchen standen bis
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10. Maérz drei und von da ab vier Hochdéfen im Feuer,
In Duisburg wurde wahrend des ganzen Jahres 1915 nur
ein Ofen beschaftigt, und zwar mit der Herstellung von
Héamatit und Ferrosilizium. Die Erzeugung dieser Oefen
hat nicht ganz hingereicht, neben dem Roheisenbedarf
der GieBerei und der Abteilung Aachen auch die erhob-
liechen Anforderungen des Roheisen-Verbandes zu befrie-
digen. Dio Nachfrage nach Fcrromangan und Ferro-
silizium hat noch weiter zugenommen. Die Verkaufspreise
erhéhten sich gem&R den gestiegenen Erzpreisen und
Arbciterlohuen. Die GieRerei war fast wahrend des ganzen
Jahres in umfangreicher Weise beschéftigt. Ausreichende
Arbeitsmengen sowohl fir das Inland als auch fir das
ncutralo Ausland lagen in der RohrengieBerei vor. Die
Ivokillencrzeugung muRte infolgo stadrkeren Begehrs
der Stahlwerke gegeniiber dem Vorjahre gesteigert werden.
Dio Zementfabrik in Duisburg arbeitete nur mit Tages.

im Jahre 1915 im Jahre 1914

Wirtschaftliche Rundschau.
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Schicht. Bei der Abteilung Aachener Hitton-Verein
gelang es, den Betrieb und die Herstellung den neuen An-
forderungen schnell anzupassen. Dio Erzeugung betrug
gegen Ende des Geschéaftsjahres annahernd wieder 80 %
der Erzeugung vor dem Kriege. Auf den Hochofenanlagen
arbeiten zurzeit sadmtliche Oofen mit Ausnahme der
Deutsch-Other Anlage, auf welcher ein Ofen dauernd
auler Betrieb blieb. Auf der Adolf-Emil-Hitto wurde
der Ofen IV am 6. Mai wieder in Betrieb genommen.
In Esoh kam Ofen V am 5. Mai und Ofen Il am 13. Sep-
tember 1915 wieder in Betrieb. Dio Eisenerzbergwcrko
in Lothringen und Luxemburg, welche voribergehend
nicht in der Lago waren, den eigenon Erzbedarf voll zu
decken, haben nach und nach dio Foérderung auch wieder
genligend gesteigert, um jetzt den ganzen Bedarf liefern
zu konnen. Der Stahl- und Walzwerksbetrieb in Esch
sowohl als in Rotho Erdo und Eschweiler verlief unge-
stort. Dio Erzeugung konnte der Absatzmdglichkeit im
allgemeinen angepaft werden. Dio Schmiede-Réhren-
werko in Dusseldorf haben ihro Betriebe infolge Mangels

die Zahl der Arbeiter 40 682 48 342 von Facharbeitern wesentlich einschrianken missen. Es
. = o Beamten 1912 2381 betrugen auf sdmtlichen Anlagen:
der gezahlte Arbeits-
lohn i 74520500 M 78 236 671 M in K 1912 1913 1914 1915
dio Forderung an
KOohleN e, 7346 210 t 8516 760 t Aktienkapital . 180 000 000 180 000 000 180 000 000 180 000 000
dio Herstellung an Anleihen.. 70183000 67 887 000 64 978000 62 012 000
KOKS v, 2232219 t 2226 204 t Vortrag... — — 2627 680 2972 852
die Herstellung an Betriebsge . 50 179 478 64 724 502 43 206 595 57 663 170
: Einnahmen aus Be-
B ”.!(e“s """"""""" 211 655 t 199182 t teiligungen . 1898137 1881443 2411389 1436520
dio Forderung an Rohgewinn ein-
ErzZen e, 1796376 t 2630524 t schl. Vortrag . 58077615 66605915 48245664 62072542
dio Herstellung an: Zinsen .. . 2753632 3185972 3595980 3417 234
N Bankprovi 92 570 119 005 78 740 107 010
Roheisen........ 987 033 t 1138187 t Unkosten . . . . 2573077 2766070 2253081 2 654351
Rohstahl......ccccoeun. 693 274 t 777 646 t Unfall-Entschiid. 11179 17 959 9986 9321
Walzerzeugnissen 591 795 t 611058 t FreaiWA“rlkiJgeunzduv(‘j’s?:ﬁ
GieRereierzeug- Familien L 167 491 174 148 188 062 199 174
NISSEN  .oovveveeenas 127722 t 131414 t Zur Bekampfung der
Thom asphosphat- W urmkrankh.. 18 503 20 492 18 716 24 856
Bergschéaden . 1500000 1500000 750 000 750 000
mohl .. 142226 t 158 869 t Wohltitige Zwecke 200000 200000 200000 200 000
gebranntem Kalk . 58'783 t 74703 t Kriegsausgaben . — —' 842309 4470 106
Hochofenschlacken- Zweifelhafte Forder. 2 266 11601 4715 31438
. . o Darlehn-Unkosten . - 437 760 - —
steinen 1242 800 Stiick 2 388 000 Stuick Oeffentliche Lasten 9422784 10723573 9340239 353 160
Teer e, 80288 t 77 730 t Abschreibungen . 21717691 23308527 15901482 21 978 386
schwefelsaurem Reingewinn . 19618421 24140838 12434645 16904 622
. Reingewinn ein-
Ammoniak . . 31296 t 30826 t schl. Vortrag . 19618421 24140838 15062326 19877471
ger. Benzolen ein- W/ W' Sonderrlicklagc . 600 000 600 000 600 000 600 000
schl. Toluol Xy- Beamten-u.Arbeiter-
' Unterstiitz.-RUcklI. 450000 450000 500000 1500000
lol und Solvent- Verai
glitung an den
naphtha . . .. 12965 t 11314 t Aufsichtsrat 568 421 663 158 189 474 378 947
Ringofensteinen 15 369 750 Stiick 25 120 105 Stiick Dividende 18 000 000 19800 000 10800 000 14 400 000
Zemen o, 35259 t 49735 t Vortago. ot 0 e g0 29m852 290507
Der EinfluBR des Weltkrieges auf den AulRenhandel der Vereinigten Staatenl).
Der Gesamtwert der Waren- Zahlcntafcl 1. Warenausfuhr.
ausfuhr der Vor. Staaten hat
im abgelaufenen Jahre die 1913 1914 1015
Ho6ho von 34860159SS S er-
reicht und damit dio Zahl S % s % S %
des Jahres 1914 um 67,8 %
und diejenige des letzten Frie- Rohstoffe zur Ver-
densjahres 1913 um 42,4 % arbeitung . 76S S69 071 31,40 490 496 949 23,68 566 807 953 16,26
ibertroffen. Aus Zahlentafel 1 Nahrungsmittel in
ist ersichtlich, wie sieh die rohem Zustande
Ausfuhr der letzten drei Jahre und_ Schlachtvieh 169 587 698 6,93 275 275909 13,29 404 S63 180 11,61
auf die einzelnen groRen ! Sonstige Nahrungs-
Warengruppen verteilte und mittel v 324 826 942 13,28 30S 852 352 14,91 607 692 522 17,43
welche Verscliiebungen in ! HaIl_Jfabrlkate_. 396 923 040 16,21 344 983 510 16,66 468 659 082 13,44
dem Verhiltnis der einzelnen j Fertlge_rzeugmsse 779 972 325 31,85 628 909 678 30,37 1315 142 894 37,73
Gruppen zueinander einge- Verschiedenes 8 105401 0,33 22539346 1,09 122850357 3,53
treten sind. Bemerkenswert Zusammen . . . . 2448284477 100 2071057 744 100 3 486 01598S 100

ist, da der Anteil der Roh-

') Die Zahlcnangaben sind dem ,,Monthly Summary of Foreign Commerce of the United States1l, Dez. 1915, cntnommon.
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Ste(;fefﬁ 19ulgduerzlbf1%bor/ik§Le Zahlentafel 2. Warenoinfuhr.
. 0 -
riickgegangon ist, wahrend 1o 1913 1914 1915
derjenige der Nahrungsmittel
um 9% und der Fertig- S % S % S %
i 0, -
(:(z;u%r;lts.se um 6% zugenom Rohsto_ffe zur Ver-
In Zahlentafel 2 sind die arbeltung. K 604 962 567 33,75 597 920 626 33,42 695 888 756 39,13 |
Einfuhrwerte in der gleichen Nig[\irr‘ﬁsmz'ltjt;;n(jg
Gr ierung dargestellt. .
e rer S Jeigt den und Schlachtvieh 220784 999 12,32 234 725 244 1312 242 904 777 13,66 |
AT Sonstige Nahrungs-
Goldstrom an, der eich in- >
folgo der voriindcrtenVerhalt- mittel oo, 198 352 663 11,06 256 483 300 14,33 273 245 831 15,36 j
nissc in die Vereinigten Staa- Halt_)fabrlkate_. 340 250 218 18,98 275585099 1540 260 978 876 14,67 |
ten ergossen und fir die beiden Fertlge_rzeugnlsse 413 439 318 23,06 407 047 570 22,75 292 017 691 16,42 1
letzten Jahre einen Einfuhr- Verschiedenes 14 806 715 0.S3 17 514 162 0,98 13560 704 0,76 j
tberschuB von 256 Mill. S or- Zusammen . . . . 1792596480 100 1789276001 100 1778596695 100 1

geben hat, wie also das Gold,

das die Alliierten im Jahro 1914 fur ausgefihrte amerika-
nische Wertpapiere von driiben eingetauseht haben und
das langst wieder seinen Weg uber das Wasser zuriick-
gefunden hat.

In Zahlcntafel 4 sind die Ausfuhrziffem verschiedener
Gruppen zusammengestellt, an denen die Einwirkungen
des Krieges besonders auffallend in Erscheinung treten.
Beziiglich der Einzelheiten der Ausfuhr von Eisen und

die Ausfuhr von direktem Kriegsmaterial, auch die Aus-
fuhr von Metallen mit Ausnahme von Kupfer hat sich zum
Teil vervielfacht. Die hier mitgeteilten Ziffern geben zu-
gleich ein lehrreiches Bild Uber dio stdndig wachsenden
Kriegskoston unserer Feinde.

Zahlentafel 3. Gold-Ein- und -Ausfuhr.

i fuh
Stahl sei auf dio in dieser Nummer auf S. 400 veroffent- Jahr Einfuhr Austunr
lichten Zahlen verwiesen; die Ausfuhr von Maschinen, dio * s S
im Jahre 1914 einen erheblichen Riickgang aufzuweisen 57 445 184 37 183 074
hatte, ist im abgelaufenon Jahre wiederum auf dio friihero 66 548 772 47 424 842
Hoho gestiegen, wéhrend bei landwirtschaftlichen Maschi- 63 704 832 91 798 610
nen und Geréten der Rickgang woitergegangen ist und 57 387 741 222 616 156
die Ausfuhr des Jahres 1915 nur noch ein Viertel der- 451 974 590 31 425 918
jenigen von 1913 betragen hat. Riesenhaft gesteigert ist
Zahlcntafel 4. Ausfuhr einiger Warengruppen.
1013 1914 1915 1913 1914 1913
S s $ S s s
Eisen und Stahl 293 934 100 199 861 684 388 703 720 Sonstige Explo-
Maschinen und sivstoffe (ein-
Maschinenteile 127 980 880 91 818 064 135 128 862  schl.  gefillte
Elcktrisoho Ma- Geschosse) . 651 601 1966972 89 114 134
schinen u. Ge- Nicht besonders
rate . . .. 28 197 363 19963 115 24 308 510 genannte Ei-
Landwirtschaft- senwaren (ein-
liche Maschi- schl. ungefiillte
nen u. Gerdte 53453 643 21 649523 13555 473 Geschosse) . 1959 703 10012 371 62 711 890
Chemikalien u.
Kraftwagen . 33300567 34 171568 111 180 139 parpstoffe . 26787 207 28985832 80 395 321
Motorrader 800061 1252328 2821991 Gymmi. . . . 13660 250 12 183083 24 416 123
Flugzeuge. 86 931 399 496 5418 596 | eder u. Leder-
waren . . . . 59994 979 67 857 259 156 116 416
Aluminium 966 094 1546 510 3682 117 K& friicht
Kupfer . . . . 117 188 350 125 130 2 orneriruchte )
upter 144909 117 88 350 30 289 und Mehl 203 391 850 310 280 873 527 882 389
Messing. . . . 7945 417 0706 911 54 813 315
i Baumwolle 575 495 653 343 904 905 417 013 008
Nickel 9 686 794 945552S 10038 514
1101 651 S 751 576 33 504 908 4589896 12479542 42595 210
1418 685 1458 383 2444 611 HOlZ o 114 777 513 74965 170 55 269 275
Pferdo 4217 928 17461 687 94 S27 171
Maulesel . . 797 370 1675 130 23 825924
Patronen 3015399 6507 122 24814679 pyojeen | 157486469 137 737493 259 039 556
SchleBpuIver 359 855 289 893 66 346 770 Zucker . . . . 1873 923 18 233 455 42 749 019
Bilcherschau.
de Gralil, G., S)tpG$ng., Zehlendorf-West hei 9 Taf. Munchen und Berlin : B. Oldenbourg 1915.
Berlin: Wirtschaftliche Verwertung der Brenn- (Vin, 608 S.) 8°. Geb. 20 Ji.

stoffe als Grundlage fur die gedeihliche Ent-
wicklung der nationalen Industrie und Land-

wirtschaft. Mit 105 Abb. im Text und auf

Der Verfasser hat sich die groBe Aufgabe gestellt,
das gesamte Gebiet der FeueruDgstechnik zusammen-
hangend darzustellen, anfangend mit der Naturgeschichte
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und Industrie aller Arten von Brennstoffen bis zur
.Kritik der Feuerungstechnik®, die den Hauptteil des
Werkes bildet. Fir einzelne Teile hat der Verfasser
Mitarbeiter herangezogen. In dieser Hinsieht sei beson-
ders die Bearbeitung der Generator- und Wassergasanlagon
durch Sijjt.'Qng, Gwosd z hervorgehoben. Die Kokerei-
technik dagegen, zu d e r S a ¢ h s die Grundlagen
bearbeitet hat, kann auf Vollstdndigkeit in der Darstellung
und In der Berlcksichtigung der Literatur keinen An-
spruch erheben. Das muB deshalb bemerkt werden,
weil dieses Kapitel — entsprechend seiner Bedeutung —
das Bestreben des Verfassers, ausfiuhrlich zu sein, durch-
aus erkennen 1aRt.

Die , Kritik der Feuerungstechnik®, in der der Ver-
fasser zahlreiche eigene Arbeiten und Erfahrungen nieder-
gelegt hat, bildet den Mittelpunkt dos Werkes und ver-
dient zweifellos die Aufmerksamkeit der Fachwelt. Nur ist
gerade die Einleitung zur ,Kritik*“, namlich die Theorie
der Verbrennung, reichlich und unvermittelt mathematisch
gehalten. Die Berechtigung einer solchen Darstellung
(z. B. der hyperbolische Zusammenhang der Rauehgas-
bestandteile) soll an und fur sieh nicht bestritten werden.
Aber die Grundgesetze der Verbrennung, dio der Leser
in dieser ,Theorie der Verbrennung“ vergeblich sucht,
sind denn doch andere und gorade in ihrer Einfachheit
grundlegend, wio z. B. das Gleichgewicht zwischen Kohlon-
stoff, Kohlensdure und Kohlenoxyd, die Bedeutung des
Wasserstoffes und seines Einflusses auf dio Flammenbildung
(flichtige Bestandteile) und dergleichen mehr.

Dio , Kritik* selbst ist eine auBerordentlich fleiRige
und anschauliche Arbeit, halt aber nicht ganz, was der
Titel des Werkes verspricht; denn die rein wirtschaft-
lichen Fragen, wie Preisgestaltung der Brennstoffe, der
Nebenerzeugnisse bei der Kokerei usw. sind lange
nicht eingehend genug behandelt. Auch wére zu win-
schen, dal da, wo schon Kirze angebracht ist, Wesent-
liches und Nebenséachliches scharfer auseinandorgelialtcn
werden.

Das Werk als ganzes ist — ohne daB es natirlich
dio Fachliteratur im einzelnen ersetzen kann — als
Zusammenfassung alles Wissenswerten uber den Gegen-
stand durchaus zu begriBen. Die Ausstattung mit
Abbildungen, schematischen Zeichnungen, Zahlenreihen
usw. ist sehr gut, nur hatte zur Vollstandigkeit gerade
auf diesem Gebiete eino Literaturzusammenstellung
gehort. Dr. D. Aufhéauser.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Einfihrung in die technische. Elektrochemie. Unter Mitw-
hervorragender Fachgenossen hrsg. von Dr. Paul
Askenasy. Bd. 2: Ausgewahlte Kapitel der Elektro-
lyse wasseriger Losungen und dio Gewinnung des Alu-
miniums. Mit 118 Abb. Braunschweig: Friedr. Vieweg
& Sohn 1916. (VII, 314 S.) 8°. 11 .ft, geb. 12.40 M.
Betr. Bd. 1 vgl. St. u. E. 1910, 17. Aug., S. 1430/1.

Fischer, Dr. rer. pol. Rudolf, in Erfurt: Die Elektrizi-
tats-Versorgung, ihre volkswirtschaftliche Bedeutung und
ihre Organisation. Leipzig: A. Deiehcrtsclie .Verlags-
buchhandlung (Werner Scholl) 1016. (VIII, 129 S )
8°. 3 1L

Vereins-Nachrichten.

36. Jahrg. Nr. 16.

Groos, Tr.'Qnfl. Eduard: Untersuchungen (ber die Un-
schadlich- und Nutzbarmachung der schwefligen Saure im
Huttenrauch durch elektrolytische Zersetzung der durch
Absorption erhaltenen Lésung. Nebst anhdngendem
Literaturnachweis tUber Vorschlage, Versuche und Ver-
fahren zur Unschadlich- und Nutzbarmachung der
schwefligen Sé&ure in industriellen Abgasen mit Aus-
nahme der Methoden, dio dieses Ziel durch Oxydation
der schwefligen Sauro mit Hilfe von Stickstoffsdure oder
reiner Kontaktwirkung zu erreichen suchen. (Mit
19 Taf.) Borna-Leipzig: Robert Noske (i. Komm.) 1916.
(X, 166 S.) 8°. 6

Gubler, Ed., Architekt, Lehrer an der Allg. Gewerbe-
schule Basel: Tabellen tber die Tragfahigkeit von Stiitzen
aus FluBstahl, FluBeisen, GuReisen und Holz, berechnet
nach den v. Tetmnjcrsehen Knickformeln unter Berlick-
sichtigung der von der Basler Baupolizei verlangten
Sicherheitsgraden.  Basel: Wepf, Schwabe & Co. (i
Komm.) [1910], (1 BIl, 17 S.) 8° 2,60 ,ft

Handbuch der Gastechnik. ~Unter Mitarbeit zahlreicher
hervorragender Fachmanner lirsg. von Dr. E. Schilling
undDr. Il. Bunte. Neubearbeitung und Erweiterung des
zuletzt im Jahre 1879 in 3. Aufl. erschienenen ,,Hand-
buches der Stcinkohlcngasbelcuchtung“ von Dr. N. H.
Schilling. Minchen und Berlin: R. Oldenbourg. 4°.

Bd. 8. Das Gas als Warmequelle und Triebkraft.
Bearb. von F. Schéfer, P. Spaloek, A. Albreoht,
Joh. Kérting, A Sander. Mit 279 Toxtabb. 1916.
(VI, 249 S.) 14 ft, geb. 15 ,«.

Hochschule, Die k. k. Technische, in IlI'ten 1S15—1915.
Gedonkschrift, hrsg. vom Profcssorenkollegium, redi-
giert von Hofrat Prof. Dr. Joseph Neuwirth. (Mit
18 Taf. und 4 Textabb.) Wien: Selbstverlag der K. K.
Technischen Hochschule (Gerold & Co. i. Komm.) 1915.
(X1, 700 S.) 4°. 24 K

Kruse, Dr. Hans: Das Siegcrland unter preuBischer
Herrschaft 1S15—1915. Festschrift aus AnlaB der
hundertjahrigen Vereinigung des oranischen Firsten-
tums Nassau-Siegen mit Preufen. (Mit zalilr. Abb.)
Siegen: Hermann Montanus 1915. (VIII, 295 S))
4» (8°) Geb. 8 .It.

Skutsch, $r.«3tig. Rudolf: Zwei Vortrdge uber die
Mechanik der Riementriebe. Mit 18 Abb. Dortmund:
Friedrich Steffen (Hofbuchhéndler) 1916. (28 S.) 4°.
1,50 .ft.

iji Das Heft gibt zwei Vortrage wieder, die der
Verfasser am 3. Januar 1913 und am 26. Mai 1915 im
Westfdlischen Bezirksverein Deutscher Ingenieure ge-
halten hat; beide sind in don ,,Technischen Mitteilun-
gen“ des genannten Vereins erschienen, und zwar der
erste in den Heften 1und 3, der zweite in den Heften 22,
26 und 29. Auf den élteren Vortrag haben wir damals
durch eine kurze Inhaltsangabe in unserer ,,Zeitschriften-
schau“l) bereits hingewiesen, wéahrend auf die neueren
Ausfiuhrungen aufmerksam zu machen der Zweck
dieser Zeilen ist. -H

>) Vvgl. St. u. E. 1913, 27. Febr., S. 372.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.
Aenderungen in der Mitgliederliste.

Fetlweis, Felix. Jtpl.~ltg., Chefchemiker des Bochumer
mVereins, Bochum. Roonstr. 13.

Uafcrkamp, .4.. Zivilingenieur, Wiesbaden, Lcbrstr. 7.

Hastert, Eduard, Oberingenieur der Gewerkschaft Deut-
scher Kaiser, Hamborn-Bruckhausen.

Kruegcr, Emil, Direktor, Bonsheim a. d. Bergstr., Villa
Hindenburg.

Neue Mitglieder.

Gruber. Ferdinand. Ingenieur, Wien XV, Oesterreich,
Mariahilferstr. 181.
Faul, Richard, Betriebsleiter u. Prokurist der

Metallhitte, A. G., Duisburg-Wanheim.
Stein, Ernst, Birovorsteher der Gelscnk. Bergw.-A.-G.,
Essen-Brcdeney, Bredeneyerstr. 14.

Gestorben.
Bergstrom, Carl, Ingenieur. Horndal.
Tellering, Ernst, Ingenieur, Dusseldorf.

5. 4. 1916.
10. 4. 1916.



