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| eorg Agricola, den sein gelehrter Zeitgenosse,
der schweizer Zoologe Conrad Gesnerl), einst
den ,,deutschen Plinius* nannte, den der berihmte
Mineraloge A. G. Werner in Freiberg mit Recht als
den ,Vater der Mineralogie* bezcichnete2), und
den selbst unser Goethe noch als ,eine tuchtige
und wohl um sieh her schauende Natur* schétzte, der-
selbe Agricola gehort heute zu jenen Mannern, deren
Schriften zwar noch oft
genannt, aber wohl kaum
je gelesen werden. Und
das mit Unrecht! Denn
jeder, der sieh auch nur
einigermafBen die Muhe ge-
nommen hat, etwas tiefer
in den Geist jener Schrif-
ten einzudringen, wird
Goethe beipflichten, der
in seinen ,,Materialien zur
Geschichte der Farben-
lehre* von unserem Lands-
mann Georg Agricola sagt:
»S0 bewundern wir ihn
noch jetzt in seinen Wer-
ken, welche den ganzen
Kreis des alten und neuen
Bergbaus, alter und neuer
Erz- und Steinkunde um-
fassen und uns als ein
kostliches Geschenk vor-
liegen.”* —

,»Billig sollten die Schriften eines um die Minera-
logie und Bergwerkskunde so hochverdienten Mannes
in den Handen jedes Mineralogen und Bergmannes
sein, der auf wissenschaftliche Kultur Anspruch
machen will,” so schrieb .schon vor mehr als 100
Jahren der sadchsische Bergamtsassessor Ernst
Lehmann, der Uebersetzer der mineralogischen
Schriften Agricolas3). — ,,Wen sollte es nicht freuen,*

1) Geb. 26. Mérz 1516 zu Zurich, f 13. Doz. 1565.

2 Vgl. Dr. E. L. Becher: Die Mineralogen Georg
Agricola zu Chemnitz und A. G. Werner zu Freiberg.
Freiberg 1819, S, 42.

3) Georg Agricolas Mineralogische Schritten. Ueber-

setzt und mit erlduternden Anmerkungen begleitet von
Ernst Lehmann. Freiberg 1806.
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Abbildung I.

fahrt Lehmann fort, ,diese ehrwirdigen Denkmale
einer glucklichen Geistestéatigkeit, diese wahrhaften
Zeugen des Verdienstes und des Fleif’es nadher zu be-
trachten und genau kennen zu lernen? Wer wollte
dem Patriarchen aller Bergwcrksgelehrten und Mine-
ralogen nicht gern zusehen, wie er, mit der Fackel
der Aufklarung in der Hand, die finstere Nacht er-
leuchtet, die sich auf die Mineralogie gelegt hatte, wie
er die Wissenschaft aus der
Barbarei heraushebt, worin
sie in den grauenvollen
Tagen des jMittelalters ver-
sunken war. Ddurfte man
auch die Schriften des
Agrieola Ubrigens ganz
beiseite legen, so wuirde
man sie doch in geschicht-
licher Hinsicht lesen und
studieren miussen!*

Dies alles sagt Lehmann
von Agricolas mineralogi-
schen Schriften. Und hétte
dessen  schriftstellerische
Tatigkeit sich auf diese
Schriften allein beschréankt,
»Wir wirden ihn trotz-
dem*, meint Schraufl,
»als den ersten Natur-
forscherseiner Zeit bezeich-
nen mussen“. Aber es
war ihm vom Schicksal
gegdnnt,” auch sein Hauptwerk: ,Das Bergwerks-
buch* (De re metallica), 1550 glicklich zu
Ende zu bringen. —

Bevor wir uns diesem Werke, von dem im Jahre
1912 eine ausgezeichnete englische Uebersetzung in
London erschienen ist2), zuwenden, sei es mir ge-
stattet, eine kurze Betrachtung Uber das Leben und
Wirken Agricolas einleitend vorauszusehicken.

Georg Agrieola wurde am 24. Méarz des Jahres
1494 zu Glauchau i. Sachsen geboren. Sein ei<rent-

Georg Agrieola.

) Albrecht Schrauf: Ueber den EinfluR des
Bergsegens auf die Entstehung der mineralogischen Wissen-
schaften im Anfange des XVI. Jahrhunderts. Wien 1894.

) Vgl. St. u. E. 1913, 15. Mai, S. 840/1.
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lieber Familienname war Bauer, den wahrscheinlich
schon seine Lehrer nach damaliger Gelehrtensitte ins
Lateinische Ubersetzt haben. Er selbst nannte sieh
stets Georgius Agricola (s. Abb. 1),
so daB sein ehrlicher deutscher Name
Bauer fastganz in Vergessenheit gerietl).

Ueber Georgs Eltern und seine
Jugendzeit wissen wir so gut wie
garnichts: Eine ,erschrickliche und
witende Feuersbrunst* zerstfrte im
Jahre 1712 fast das ganze Stadtlein
Glauchau, wobei ,.alle Katsdokumente
und Scripturen* ein Raub der Flam-
men wurden.

Seinen ersten, allem Anschein nach
sehr grindlichen Schulunterricht hat
Georg Bauer offenbar in seiner Vater-
stadt genossen. Hit 20 Jahren bezog er
die Universitat Leipzig, wo er sich theologischen,
philologischen und philosophischen Studien widmete.
Im Sommerhalbjahr 1514 war er in der ,,Meilner

Kunstlers
Manuel

Holzschnitt von Rudolf Manuel Deutsch.

Nation“ unter dem Namen , Georgius Paver de
Glauchaw* ,inscribiert® und hat auch als Student
die Ubliche Geblihr von sechs Groschen bezahlt.

) Ala recht bezeichnend mdchte ich erwéhnen, daf}
in dem aus AnlaB der Ausstellung in Charleroi 1913
herausgegebenen ,Livro d’or do I’Exposition de Char-
leroi*“, 11. Bd., S. 317 als Verfasser von ,,De re metallica*

Ueber Georg Agricola und sein Hauptulerlc ,,De re melallica*.

Abbildung 2.
Handzeichen des Baseler

36. Jahrg. Nr. 17.

1518 wurde Bauer als ,,Rektor extraordinarius“ an die
lateinische Schule nach Zwickau berufen. Hier
schrieb er 1520 sein Erstlingswerk, das, wie alle seine
folgenden Schriften, lateinisch abgefalt
war. Das betreffende Werk, das schon
im 18. Jahrhundert als ,,ein sehr rares
Bichel“ galt, war eine Art lateinischer
Grammatik.
Zu Walpurgis 1522 gab Agricola sein
Schulamt auf und ging wieder nach
Leipzig zuruck, um eine Stelle als Lektor
bei seinem dortigen gelehrten Freunde
und Gonner Petrus Mosellanus an-

zunehmen. Hier blieb er bis zum Jahre

1524, Leider fehlen uns auch Uber
Hans Rudolf  giecen zweiten Leipziger Aufenthalt ge-
Deutsch.

nauere Nachrichten. Nach dem friihzeiti-
gen Tode seines Leipziger Freundes ver-
lie} Agricoladie StadtundseinVaterland, indem er nach
damaliger Sitte eine Reise nach Italien, dem gelobten
Lande der Wissenschaften und Kinste, unternahm.

Holzschnitt von Rudolf Manuel Deutsch.

»Seit dem Ende des 15. Jahrhunderts stand
Italien auf dem Gebiete der Naturwissenschaften und
Mathematik unstreitig als das erste Land Europas da,
und die Gelehrten aller Lander bekannten sich als
seine Schuler.* Das Mittelalter hat in seinem ganzen

»,Georges Landemann, plus connu bous le nom
latinisé d’Agricola“ genannt wird.
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Verlauf so gut wie nichts fir die Naturwissenschaften

getan; die gelehrte Welt lag wie im Bann: Die Lehren

des Aristoteles und seiner Schuler waren allein

mafRgebend und wurden kritiklos von Geschlecht zu

Geschlecht weiter Uberliefert. Das endlich mit dem

Beginn des 16. Jahrhunderts neu erwachte Interesse

fur die Natur fand seinen Ausdruck in dem stets

wachsenden Eifer, die Vertreter aller drei Naturreiche

zu sammeln und vergleichend zu betrachten.
Agricola hat sich wéh-

rend seines Aufenthaltes in

Italien, der die Zeit von

1524 bis 1526 umfalte, mit

dem ihm eigenen Eifer auf

das Studium der Medizin,

der Philosophie und der

Naturwissenschaften  ge-

worfen; vor allem aber

hatte es die Mineralogie

ihm ernstlich angetan. —

Léngere Zeit hindurch

hielt sich unser Lands-

mann in Bologna, Padua

und Venedig auf; 1526

war er auch in Koni. An

welcher der erwahnten
Universitaten er ,den
gradum Doctoris in der

medizinischen Fakultat er-
langt®, ist indessen nicht
sicher festgcstellt.

Als Agricola von seiner italienischen Reise zurtck-
gekehrt war, lieR er sich nach kurzem Aufenthalt in
Zwickau, in der durch ihren Reichtum an Silbererzen
beruhmten b6éhmischen Bergstadt Joachimsthal als
Stadtarzt nieder. Dieses heutigentags durch seine
radiumhaltigen Erze allbekannte Stadtchen war
damals der wichtigste Bergort im ganzen Erzgebirge;
zahlte es doch 914 gangbare Zechen mit einer Beleg-
schaft von 8000 Bergknappen, 800 Stei-
gern und 400 Schichtmeistern. Agricola
selbst berichtet: ,,Als ich aus Italien
nach Deutschland zurickgekehrt war,
lag mir nichts nédher am Herzen, als
mich nach dem Erzgebirge, gegenwartig
dem silberreichsten in ganz Europa, zu
begeben. Ich war kaum dort angelangt,
als ich vor Begierde brannte, das Berg-
wesen kennen zu lernen, weil ich fast
alles Uber mein Erwarten fand. Ein Jahr spater

lieR ich mich auf Anraten einiger Freunde, die
viel Uber mich vermochten, in Joachimsthal als
Arzt nieder.”

Hier widmete Agricola wahrend seines sieben-
jahrigen Aufenthaltes seinen ganzen Flei? dem Stu-
dium des Mineralreiches. ,,Sein nach Wahrheit und
Licht strebender Geist“, schreibt Sclimidl), ,be-
gnigte sich jedoch nicht mit dem allein, was ihm ein

*) Georg Agricolas Bermannus. TJebcrsetzt und mit
Exkursionen horausgegoben von Friedrich August
Schmid. Freiberg 1806.
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Abbildung 5.

Holzschnitt von Zacharias Spccklin.

Abbildung 6. Handzeichen
des Zacharias Specklin.
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taglicher Umgang mit seinen bergménnischen Freun-
den Belehrendes dariiber an die Hand gab; sondern
er studierte nun um so eifriger alle in dieses Fach
einschlagenden Werke der Alten, verglich und sah
selbst soviel er konnte, und errichtete auf diesem
Wege allméhlich ein eigenes System, das erste, dessen
sich die Mineralogie erfreute.”

Neben seinen rein bergménnischen Studien pflegte
er auch sehr oft die H iitten zu besuchen, in denen
die Metalle aus ihren Erzen
ausgesbhmolzen  wurden:
So wurde denn der vielbe-
schaftigte Arzt ganz all-
mahlich zum Mineralogen,
Berg- und Huttenmann!
Ob er, wie behauptet wor-
den ist, auch ,Bergge-
schworener* war, muf} ich,
als nicht mit Sicherheit
erwiesen, dahingestellt sein
lassen. Dagegen steht fest,
daB er einen Anteil an
der Zeche ,,Gottesgabe“
besal? und auch regelmé&Rig
Ausbeute von dieser rei-
chen Silbergrube bezog.

In diese arbeitsreiche
Joachimsthalcr Zeit fallt
die Herausgabe seiner er-
sten mineralogischen, in
Gesprachsform abgefal3ten
Schrift: ,,Bermannus sive de re metallica®, die eine
Art ,,Katechismus der Bergbaukunde* darstellt und
wohl das eigentlich grundlegende Werk fur die
neuere Mineralogie geworden ist. Dieses préachtige
Buch, das in den Jahren 1527 oder 1528 verfat und
1530 in der beriihmten Druckerei des Hieronymus

Froben in Basel gedruckt worden ist, hat seinem
Verfasser — wie der Chronist Petrus Albinus er-
zahltl) — ,,beides, hohe Personen und

gelehrte Leut, zu Freunden gemacht.”

Erasmus von Rotterdam, einj
Freund Agricolas, dem die Handschrift
Vorgelegen hatte, rihmte daran die
Neuheit des Gegenstandes, den anmutig
eingestreuten Scherz, die fast attische
Einfachheit der Sprache, und vor allem
die unibertreffliche Klarheit des Aus-
drucks. Ja, einer der neuesten Beur-
teiler Agricolas, der Wiener Mineralog Albrecht
Schrauf, empfiehlt2) den ,,Bermannus“ namentlich
wegen der Frische und Naturlichkeit der Darstellung
geradezu als naturhistorisches lateinisches Lesebuch
flr Schulen.

Neben den medizinischen und naturwissenschaft-
lichen Studien beschaftigten auch politische Zeit-
und Streitfragen Agricolas lebhaften Geist. Ein

schones Denkmal seiner politischen Gesinnung ist
*) MeiBnische Land- und Berg-Chronik.  Gestellet
durch Petrum Albinum. Dresden 1589.
2 a a 0.
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die wéhrend seines Aufenthaltes in Joachimsthal
(1530) entstandene formvollendete und schwungvolle
»Rede Uber den Turkenkrieg“, die sein Freund Ber-
mann ins Deutsche Ubersetzt und dem Koénig Ferdi-
nand zugeeignet hat.

Im Jahre 1533 vertauschte Agrieola seinen bis-
herigen Wohnsitz Joachimsthal mit der Stadt Chem-
nitz, wo er — ebenso wie dort — die Stelle eines
Stadtarztes inne hatte. Kurfirst Moritz von
Sachsen, der groRBe Stiucke auf ihn hielt, bedachte
ihn mit einem Jahresgehalt und ernannte ihn ‘zum
Historiographen des sdchsischen Furstenhauses. Seine

Abbildung 7.
Guter Holzschnitt im Gegensatz zu Abb. 8.

freie Zeit widmete Agrieola auch hier wiederum vor-
nehmlich der Mineralogie und Huttenkunde, doch
'streifte s'eiivreger Geist'vielfach auch in das medizi-
nische’und sogar in das theologische Gebiet. Spéter
widmete er sich ganz und gar der wissenschaft-
lichen Schriftstellerei. ,Jetzt lebte er véllig in
‘seinen Buchern Uber die Metalle,” schrieb im
Jahre 1536 der gelehrte Schulmann und Dichter
Georg Fabricius an den Leipziger Professor
W olfgang Meurer.

Hier in Chemnitz war es auch, wo nach einer
langeren Pause in einem Zeitraum von zehn Jahren
eine ganze Keihe von Schriften als reife Frichte
seiner Lieblingsstudien erschienen, die, zumal sie ein

Ueber Georg Agrieola uni sein Hauptwerk ,,De re metallica®.
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bis dahin fast unberihrtes Feld behandelten, das
Staunen und die Bewunderung der Zeitgenossen in
hohem Grade erregten. Zuné&chst erschienen (1544)
die funf Bilcher: ,,Ueber Entstehung und Ursprung
unterirdischer Dinge“1), in denen er die ersten Grund-
zuge einer physikalischen Geologie niedergclegt und
die Ansichten der Philosophie des Altertums mit ein-
schneidender Kritik zu berichtigen versucht hat.
Kurz darauf, im Jahre 1545, veroffentlichte er eine
Schrift ,,Ueber die Natur der Erdausstrémungen®.
Waéahrend das im folgenden Jahre (1546) in Basel ge-
druckte Werk ,,Ueber die Natur der Fossilien* ge-
wissermalen das erste Lehrbuch der Mineralogie
bildete, sind die im gleichen Jahre erschienenen zwei
Bicher ,Ueber die alten und neuen Metalle* als
erster Leitfaden fur die topographische Mineralogie
anzusprechen. Brachte schon der ,Bermannus*
viele wichtige Angaben Uber die Geschichte des deut-
schen Bergbaues, so hat Agrieola diese in dem eben
genannten Werk uUber die alten und neuen Metalle
noch wesentlich erganzt.

»~Wahrend Agrieola seinen literarischen Ruf als
Naturforscher und Metallurge auf diese Weise fir
immer begrundete,” sagt Schmid, ,erwarb er sich

Abbildung 8.
Schlechter Holzschnitt im Gegensatz zu Abb. 7.

auf einer anderen Seite durch Einstreuung vieler
nutzlicher Bemerkungen Uber das Praktische des
Bergbaues durch eben diese Schriften auch den Ruhm
eines Kenners der praktischen Bergbaukunst.
Herzog Heinrich d. J. von Braunschweig-
Wolfenbuttel schrieb, als er den Bergbau im Ober-
harz wieder aufgenommen hatte, im Jahre 1534 an
Georg Agrieola und bat ihn, zu ihm zu kommen und
ihm mundlich einigen Aufschluf3 Uber die frihere Ge-
schichte dieser Bergwerke sowohl als tUber den ferne-
ren Betrieb derselben zu geben. Ob Agrieola dieser

*) Ich fihre die Bicher hier absichtlich nicht mit
ihren lateinischen Titeln an, sondern gebe gleich die
deutsche Ucbersetzung nach Lehmann u. a..
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freundlichen Einladung wirklich gefolgt ist, 4Bt sich
leider heute nicht mehr fcststellen.

En Jahre 154G kam Agricola in den Chemnitzer
Stadtrat, und bald darauf wurde er zum Burger-
meister gewdahlt. Dieses Ehrenamt wurde ihm dreimal
von neuem Ubertragen. Aus jener Zeit stammen
einige weitere Werke. Die Zahl aller von Agricola
verfaBten Schriften ist betréchtlich; ein néheres Ein-
gehen auf ihren Inhalt wiirde daher hier viel zu weit
fuhren. Eine Uebersicht nebst knapper Inhalts-
angabe findet sich in einem Anhang zu der eingangs
erwahnten neuen englischen Ausgabe von ,de re
metallica“. Dieses Werk, Agricolas ,firnehmbstes
Bergbuch®, wie es der alte biedere Petrus Albinus
in seiner ,,MeiRnischen Land- und Berg-Chronik*
nennt, war das Werk seines ganzen Mannesalters.
Schon im Marz 1533 erwédhnt Agricola, er wolle,
wenn ihm das Leben erhalten bliebe, die von ihm
geschlichenen zwdolf Bucher ,,De re metallica* heraus-
gebenl); mit unermidlichem Fleie arbeitete und
feilte er bis fast an sein Lebensende an diesem Werk,
dessen Erscheinen die damalige gelehrte Welt mit
Spannung entgegensah.

In einem Brief, den Agricolas gelehrter Freund
Fabricius an Valentin Hertel, den Kantor der
Zwickauer Schule, richtete, heiBt es: ,,Mit groRer
Begierde erwartet man die Bicher ,De re metallica®
Wenn Agricola den Stoff mit dem ihm eigenen FleiRe
behandelt, wird er sich ein Lob erwerben, wie es in
1000 Jahren niemand in irgend einer Gattung der
Literatur erlangt hat.” In der Tat war dieses Werk,
das bei seinem Erscheinen als eine ,unglaubliche
Leistung des Wissens und der lateinischen Diction*
angestaunt wurde, ganz danach angetan, den Welt-
ruf seines Verfassers fur alle Zeiten zu sichern. Leider
sollte dieser das Erscheinen seines Lieblingswcrkes
selbst nicht mehr erleben! Die Drucklegung des mit
zahlreichen vortrefflichen Abbildungen ausgestatteten
Buches, das auch heute noch ganz allgemein als eine
Musterleistung der bekannten Druckerei und Ver-
lagsanstalt von Proben in Basel gilt, zog sich leider
gar sehr in die Lange. Schuld daran mag wohl der
Umstand gewesen sein, dafl die Anfertigung der zahl-
reichen Holzschnitte sehr viel Zeit und Geld'2 ge-
fordert hat.

*) Vgl. Dr. G. H. Jacobi: Der Mineralog Georgius
Agricola. Werdau i. S. 1889, S. 28.

2) ,,iMeine durftigen Umstande gestatteten mir nicht,
viel Kosten auf meine Schriften zu verwenden. Aber
einigen Aufwand habe ieli doch gehabt, und dabei meine
Einkiinfte nicht wenig geschmaélert. Indem ich mich mit
leidenschaftlichem Eifer, mit voller Seele auf das Studium
der Natur gelegt, hab ich mich der Sorge fur mein Ver-
mdogen entrissen, welches ich, auf eine ehrenvolle Art an-
sehnlich hatte vermehren koénnen, wenn ich Reichtimer,
Glucksguter und Ehrenstcllung hoher achtete als dio
Wissenschaft von unbekannten Dingen und die Betrach-
tung der Natur.“ (Aus der Zueignungsschrift Agricolas
an den Kurflrsten Moritz von Sachsen 1545. De natura
eorum, quae cffluunt ex terra. Mineralogische Schriften.
Il. Teil. Deutsch von Emst Lehmann'. Freiberg 1807,
S. XXXT.)
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Wie ich schon eingangs erwéahnte, war bereits im
Jahre 1550 das miuhevolle und teure Werk beendet,
und sein Verfasser versah es am 1. Dezember 1550
mit einer Widmung an die furstlichen Brider M oritz
und August von Sachsen. Georg Fabricius
dichtete eine ,,Elegie an die Leser* dazu, die eine ge-
drangte Inhaltsibersicht enth&lt und dem Text bzw.
der Widmung vorangesetzt ist.

Am 23. Maéarz 1553 Kkonnte Fabricius seinem
Freunde Meurer die freudige Mitteilung machen,
Agricola habe ,sein opus metallicum mit den pic-
turis der Maschinen und andere Instrumente vollendet
nach Basel geschickt“, aber erst im Méarz 1556, also
etwa vier Monate nach desVerfassers Todel), erschien
es im Druck. Das Titelblatt der ersten lateinischen
Ausgabe tragt auf der Rickseite die Druckerlaubnis
Konig Heinrichs von Frankreich, mit dem Vermerk:
Paris, den 18. Februar 1553.

In der Handscliriftensammlung der Kdniglichen
Bibliothek zu Dresden findet sich die deutsche leber-
setzung eines Teils des zwdlften Buches lle re me-
tallica, ,darinnen von Salzwerk gehandelt wird“.
Von wem diese deutsche Uebertragung herrihrt, ist
unbekannt; sie mag vielleicht durch Kurfiirst August
von Sachsen veranlal3t worden sein, der, wie bekannt,
sein ganzes Leben lang ein groRRes Interesse fir das
Berg-, Hutten- und Salinenwesen an den Tag ge-
legt hat.

Am 18. Januar 1555 schrieb Kurfurst August an
Dr. Georgius Agricola: ,,Hochgelarter lieber getreuer.
Nachdem ir hiebevor im latein ein Buch im druck
ausgehen lassen, des titel sein sal ,De rebus metalli-
cis, welchs uns fast gerumbt wirt und wir aber
den Vorstand (= Inhalt) desselben gerne wissen und
haben mochten: als ist unser gnadigs begehren, Ir
wollet dasselb Buch zu forderlich ever gelegenheit in
die Deuezsche sprach verdolmeczschen und nicht
mehr dan eines wider abschreiben lassen, vil weniger
in Druck geben, sondern vorwart bei euch behalten
und uns das abgeschrieben exemplar davon zu-
schicken.” — Leider war es unserem Agricola nicht
mehr beschieden, die gewiinschte Verdolmetschung
selbst vorzunehmen; sie ist vielmehr ein Jahr nach
dem Erscheinen des lateinischen Urtextes durch den
»Achtparen und Hochgelehrten Herrn Philipp um
Bechium 2), Philosophen, Artzct und in der Léblichen
Universitet zue Basel Professoren etc.“ unter dem
Titel ,,vom Bergwerk XI11 Bicher* herausgegeben
worden. Et iche Jahre spater (1564) ist dasWerk durch
Michelangelo Florio auch ins Italienische Ubersetzt
worden. Beide Ausgaben sind gleichfalls bei Froben
in Basel erschienen. Von der lateinischen Ausgabe so-
wohl als auch von der deutschen Bearbeitung sind
spater noch mehrere neue Auflagen veroffentlicht
worden; so von letzterer 1580 in Frankfurt a. M.
und eine 1621 in Basel von Ludwig Konig. Soviel
ich bisher durch Textvergleichung fcststellen konnte,
handelt es sich in allen drei Féllen um ein und

® Agricola stark am 21. Nov. 1555.
2) Philipp Bock, Professor der Logik in Basel, j 1560.
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denselben Textdruck, der nur jeweilig mit einem
anderen Titelblatt und Vorwort versehen worden
ist; ein Umstand, der meines Erachtens von den
Agricola-Biographen bisher nicht genligend beachtet
worden ist.

Bei dieser Gelegenheit mdéchte ich darauf hin-
weisen, daB in keiner der bisher verdffentlichten Le-
bensbeschreibungen Georg x\gricolas, auch nichtin der
mehrfach erwdhnten englischen Ausgabe, des Kinst-
lers gedacht worden ist, der die zahlreichen Bilder

Abbildung 9. Stuckofen.

so vorzuglich in Holz geschnitten hat. ,,Wie Agricola
selbst der eigenen Anschauung einen groBen Teil
seines Wissens verdankt,” meint Dr. Ludwig
Geiger), ,s0 suchte er auch anderen die Mdglichkeit
solcher Anschauung zu gewahren, dadurch, daB er
sein Hauptwerk mit trefflichen Holzschnitten zierte.*
Woher diese Zeichnungen stammten, das erfahren
wir aus einer kurzen Notiz in der 1562 erschienenen
,,Chronica der Keyserlichen freyen Bergstadt Sanct
Jochimsthal*“, die der ,Sarepta“ des M athesius
beigefligt ist, wo bei dem Jahre 1556 erwé&hnt wird:
,»Dr. Georg Agricolae, bergbuch aussgangen, dazu jnr
Basilius Wefring, burger im tal (Joachimsthal)

*) Dr. Ludwig Geiger: Renaissance und Humanis-

mus. Berlin 1S82, S. 494.

Ueber Georg Agricola und sein Hauptwerk ,,De re metallica®.

36. Jahrg. Nr. 17.

viel bericht geben, und die figuren darzu abreyssen
lassen*.  Wir wissen somit wohl, wer die Vor-
lagen zu den Zeichnungen geliefert hat, doch nicht,
wer diese in Holz geschnitten hat.

Bei sorgféaltigem Vergleichen der Bilder findet man,
daB sieben Holzschnitte, und zwar S. 72, 73, 74,
84, 85, 90 und 101 der alten lateinischen Ausgabe mit
einem Monogramm R M D nebst Dolch mit Schlinge
versehen sind (vgl. Abb. 2). Sie ruhren, wie sich ein-
wandfrei naehweisen laf3t, von dem Baseler Kunstler

Hans Rudolf Manuel Deutsch herl).. Die Abb.3
u. 4, die in der linken Ecke das Monogramm RMD
zeigen, mdgen als Beispiel hierfur dienen; Uberdies
sind nach Ulrich Thieme2 noch 55 weitere Holz-

* Geh. 1525 in Erlach in der Schweiz, gest.
23. April 1571 als Landvogt zu Morsee. Ueber diesen
Kunstler vgl. Dr. Karl Brun: Schweizerisches Kiinstler-
lexikon, Il. Bd., Erauenfeld 190S, S. 319 bis 321: ,,Seine
Holzschnitte zeichnen sich durch gute Technik aus;
als Zeichner ist er sauber und korrekt, aber kalt und
gefuhllos; seinen Gestalten fehlt warmes, pulsierendes
Leben.”

2 Ulrich Thieme: Allgemeines Lexikon der bilden-
den Kunstler. Leipzig 1913, IX. Bd., S. 171 ff. ,Am
frischesten wirken die rasch aber kréaftig hingezeichneten
Bergwerksbeschaftigungen.*
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schnitte auf ihn zuruckzufuhren. Ein Holzschnitt,
S. 267 der alten Ausgabe (vgl. Abb. 5), tragt links
unten das Zeichen Z. S. (Abb. 6); er ruhrt ohne

Abbildung 11. Hammerschmiede.

Zweifel von dem aus StrafRburg stammenden Form-
schneider Zacharias Specklin (gest. am 15. April
1576) her, der auch die Holzschnitte fir ein anderes
bei Proben in Basel erschienenes Werk geliefert hat.
Manche Holzschnitte sind viel minderwertiger in der
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Ausfiihrung; recht in die Augen fallend ist z. B. in
dieser Hinsicht der Unterschied zwischen den Abb. 7
u. 8. — Die Abb. 9, 10 u. 11 habe ich hier ein-
gefigt, weil sie die einzigen Bilder sind, die sicli
auf das Eisenhittenwesen beziehen, das vom Verfasser
leider etwas stiefmutterlich behandelt worden ist.
Abb. 9 soll einen Stiickofen vorstellen. Der Arbeiter
ist im Verhaltnis viel zu grol3 gezeichnet; wesentlich
besser sind die Abb. 10 u. 11 geratenl).

Der EinfluB von Agricolas ,,Bergwerksbuch* auf
seine Zeitgenossen und spéteren Nachfolger bis zum
Beginn des 19. Jahrhunderts war mannigfaltig und
groB. Die vollste Beachtung in wissenschaftlichem
Sinne fand dieses klassische Werk gleich wie die
Ubrigen genialen ldeen Agricolas namentlich in der
zweiten Halfte des 18. Jahrhunderts. Es war dies
jene Zeit, wo Bergbau- und Hittenkunde in die Reihe
der exakten Wissenschaften eintraten und eigene
Lehrstuhle erhielten?).

* . 3:

Ich habe zu Eingang bereits auf die kirzlich
erschienene englische Uebersetzung des ,,Bergwerks-
buches* hingewiesen. — Hoffentlich findet sich auch
bei uns jemand, der sich dieser schwierigen aber
dankbaren Aufgabe mit gleicher Liebe unterzieht, ja
der noch einen Schritt weiter geht, und nicht nur
Agricolas Hauptwerk, sondern auch seine Ubrigen
Schliffen in guter deutscher Uebersetzung her-
ausgibt, auf daB das Andenken an unseren groRen
Landsmann Bauer auch bei kommenden Geschlech-
tern wach erhalten bleibe, denn:

,Von des Lebens Gitern allen

Ist der Ruhm das hdchste doch;
Wenn der Leib in Staub zerfallen,
Lebt der groe Name noch.*

Den Namen Georg Bauer kdnnen uns auch die
schlimmsten englischen Lé&sterer nicht rauben.

2) Bezilglich der Erklarung der letzten drei Bilder
sei der Einfachheit halber auf Dr. L. Beek : Gesehiehto
des Eisens, Il. Bd., S. 146, ff. verwiesen.

2) Schrauf a. a. 0. S. 18.

Beitrag zur Gattierungsfrage in der GieRerei.
Von Sr.Vjtig. Richard Fichtner aus Duisburg.

(Fortsetzung von Seite 318.)

9) Inzuchtserscheinungen.
gehenden Abschnitten wurde gezeigt, dal mit ge-
wissen Normalgattierungen im GieRereibetrieb zu
rechnen ist. Damit soll aber keineswegs gesagt sein,
daR man fur jede dieser Normalgattierungen eine
bestimmte Mischung von Roheisensorten mit Bruch-
eisen zusammen ausarbeitet und danach nun, wie
nach einem Rezept, jahrelang weiterarbeitet.
Gegen ein solches Vorgehen wird sich schon die
jeweilige Lage auf dem Roheisen- und Alteisen-
markt stemmen, mit dem verschiedenen Auf und
Ab der Preise der einzelnen Marken. Aber auch

In den vorhebestimmte technische Griinde sprechen gegen das

dauernde Festhalten an einer bestimmten Mischung.
Das fortwéhrende Arbeiten mit derselben Legie-
rung mul namlich eine stetige Verschlechterung
der Eingusse, des eigenen Bruches also, mit sicli
bringen, weniger vielleicht durch das Sinken des
Siliziumgehaltes, der durch den Zusatz von Roh-
eisen auf gleicher Hdhe gehalten werden kann,
als vielmehr durch die steigende Anreicherung
des Phosphor- und Schwefelgehaltes, womit zu-
gleich ein Sinken der Qualitdét der GuRstucke
verbunden ist. Dieser Fall der dauernden An-
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Wendung der gleichen Mischung, da diese immer
wieder die ndmlichen Bestandteile aufweist, muf}
zu einer sogenannten Inzucht der Einglsse fuhrenl
Daraus soll aber nicht etwa gefolgert werden,
dal die Gattierungen nun téglich gewechselt
werden missen. Eine Zeitlang kann die ver-
schiedene Zusammensetzung der aufeinanderfol-
genden Roheisenlieferungen an und fir sich einen
gewissen Ausgleich schaffen. Das allzulange Ar-
beiten aber nach der gleichen Zusammensetzung
wird unbedingt eine H&ufung der schlechten
Eigenschaften der verwendeten Eisen in den Ein-
gussen zur Folge haben. Besonders wenn viel
Bruch oder viel Luxemburger Eisen verschmolzen
wird, ist mit einer Verschlechterung der Eingusse
zu rechnen. Es empfiehlt sich deshalb, um einer
Inzucht derselben vorzubeugen, die G attierung
mit Ham atit zeitweise aufzubessern. Statt
von Zeit zu Zeit eine Aenderung der Mischung
vorzunehmen, verfahrt man auch zweckméRig so,
daBR man etwa zwei Tage lang die eine Gattie-
rung, und jeden dritten Tag eine etwas bessere
verarbeitet. Tritt diese Inzuchtserseheinung auch
nicht beim gewdhnlichen GuR augenblicklich zu-
tage, so zeigt sie sich aber ganz entschieden bei
der Herstellung von HartgulR und Qualitatsguf3.
Beim Granatengul? wurden beispielsweise immer
40 °/o Granatenbruch (verlorene Kopfe von den
Granaten) mit verschmolzen. Die dauernd gleiche
Gattierung zeigte bald unter dem EinfluR des
Granatenbruches eine Zunahme an Harte und an
verstarkter Neigung zur Lunkerbildung. Es ist
daher stets ratsam, alle Gattierungen zeitweise
zu wechseln und aufzubessern.

h) Entmisehungserscheinungen *).
allgemeinen konnten Entmischungserscheinungen
bei den Abglssen nicht festgestellt werden, nam-
lich Erscheinungen, wonach verschiedene Eisen-
sorten nach erfolgter Verflissigung und Er-
starrung auf der Bruchflache keine einheitliche
Mischung erkennen lassen, sondern nebeneinander
Eisen mit génzlich verschiedener Zusammensetzung
aufweisen. Wohl aber treten solche Merkmale
beim Verschmelzen von Ferrosilizium auf, das
einen hoéheren Gehalt als 5 °/o Silizium aufweist.
An Gufisticken konnte dabei eine Schichtung von
grauem und weillem Eisen Ubereinander beobachtet
werden, verursacht jedenfalls durch verschiedenes
spez. Gewicht dieser beiden Eisen. Die Schich-
tung zeigte sich allerdings erst von einer ge-
wissen Steigerung des Gehaltes an diesem Eisen
in der Mischung. Eine &hnliche Beobachtung
von anderer Seite liegt auch bei der Verwen-
dung von etwa 5 °/o manganhaltigem Eisen vor.
In der Mischung wurden davon etwa 20 °/o ver-
schmolzen. Das GuBstick zeigte nicht nur an
den Ecken, sondern auch im Inneren bis hand-
grofRe weille, manganreiche Stellen. In kleineren

® St. u. E. 1910, 1 Juni, S. 898/906.
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Mengen als 20 °/o verwendet, verlor sich diese
Erscheinung. Fleckiger GuR zeigte sich auch
im Gebrauch von Spiegeleisen. UngleichmaRige
Hérte an den GufRsticken kann auch bei Ver-
wendung von viel Schmiedeisen (bei 25 °/o und
mehr) in der Mischung auftreten. Es sind dies
Félle, wo sich verschiedene Eisen beim Ver-
flussigen nicht vollends mischen und ineinander
aufgehen und ein Eisen seine Uberwiegenden
Eigenschaften auch noch im Gufistick anzeigt.
Ein solches Nichtvcrtragen tritt aber nur bei
Anwendung groRerer Mengen von Schmiedeisen
und beim Zusatz von Eisen mit hervorstechenden
Gehalten irgendeines Elementes, z. B. Silizium
oder Mangan, ein. Alle anderen Eisensorten je-
doch vertragen und mischen sich sehr gut mit-

einander. Wenigstens sind mir Fé&lle des Gegen-
teils nicht bekannt.
i) Aufbau der Gattierung. Hat man die

Mischungen fur die einzelnen Verwendungszwecke
festgelegt, so fragt es sich: Nach welchen Gesichts-
punkten ist der Aufbau der einzelnen Gattierungen
wohl vorzunehmen? Nach den friheren Erorte-
rungen wird im allgemeinen jede Mischung fremden
und eigenen Bruch enthalten. Der Rest besteht
aus Roheisen. Das allgemeine Bild der Gattie-
rung sieht, wie schon im ersten Teil behandelt,
sonach wie folgt aus:

x % Roheisen,

y % fremder Bruch,

z % eigener Bruch.
Die Menge des Roheisens, also das x, muB dem
y und z gegenuber so ausgeglichen werden, dal
das erschmolzene Eisen den gewunschten Silizium-,
Imhosphor- und Mangangehalt gibt. Ist nun der
Roheisenanteil aus einer oder verschiedenen Roh-
eisenmarken zu ersetzen?

Entschieden ist ein Mischen verschiedener
Roheisen vorzuziehen. Aus je mehr Einzelbestand-
teilen namlich eine Mischung bestellt, um so mehr
werden sich die Unterschiede der einzelnen Eisen
bzw. der Schmelztemperatur und der wechselnden
Zusammensetzung Ausgleichen, um so leichter und
besser werden die Eisen ineinander aufgehen und
sich mischen. Weniger gunstig dagegen sind
die Verhaltnisse, wenn nur eine Sorte Roheisen
neben dem Bruch vorhanden ist. Das Zusammen-
treffen von errechneter und gefundener Analyse
des Schmelzgutes, die Erwartungen, die an den
Ausfall der Festigkeiten, des Kornes und den
Harte einer Mischung gestellt wurden, erflllter
sich immer am besten, je reichlicher die Zahl
der verschiedenen Eisensorten in der einzelnen
Legierung war.

Da in der Hauptsache der Siliziumgehalt fur
die einzelne Mischung bestimmend ist. so lassen
viele GieBereifachleute jeden Roheisenwagen analy-
sieren und verandern ihre Mischung taglich nach
den Siliziumgehalten der zur Verwendung gelan-
genden Roheisenlieferungen. Zur besseren Ueber-
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sicht erhélt jeder abgeladene Wagen eine Tafel,
auf der der Siliziumgehalt angeschrieben ist. Die
Methode vermeidet eine gewisse Inzucht der Ein-
gusse, da die Mengen der einzelnen Bestandteile
jeden Tag wechseln, anderseits gestattet sie
auch, alles aus dem Eisen herauszuholen. Weist
der eine Wagen Hé&amatit z. B. einen wesentlich
hoheren Siliziumgehalt als gewd6hnlich auf, so
kann sofort mehr Bruch und weniger Roheisen
gesetzt werden und ebenso umgekehrt.

In etwas veranderter Form kann das Ver-
fahren auch so gehandhabt werden, dalR man die
Mischung so aufstellt, dalR die verwendeten Roh-
eisen einen bestimmten Siliziumgehalt aufzuweisen
haben. Beispielsweise eine Gattierung aus

10 % Hamatit,
40 % Luxemburger Eisen,
50 % Bruch
wird genauer wie folgt bestimmt:
10 % Hamatit mit 2,3 bis 2,6 % Silizium,
40 % Luxemburger Eisen mit 2 bis 2,4 %
Silizium,
MaschinenguBbruch,
Eingusse.

30 %
20 %
Die Ofensetzer haben also das Eisen nur den
Wagenladungen zu entnehmen, die einen unge-
schriebenen Siliziumgehalt zeigen, der innerhalb
der angegebenen Grenzen liegt.
Dieses Vorgehen, sei es nach der einen oder
anderen Richtung, birgt eine hohe wirtschaftliche

Ausnutzung des Eisens in sich, hat aber den
Nachteil, eine gewisse Unruhe in den Betrieb
zu bringen. Es entsteht eine groBe Abhéangigkeit

von dein Mann, von den genauen Untersuchungs-
methoden und der sicheren Probenahme des Roh-
eisens insofern, als die Setzer keinen Wagen
beim Gattieren verwechseln, als bei der Analyse
des Roheisens keine Fehler Vorkommen durfen
und bei der Probenahme des Eisens Irrungen
und Verwechslungen unter allen Umstanden ver-
mieden werden missen. Diese Art des Gattierens
erfordert daher eine scharfe Beaufsichtigung, soll
damit erfolgreich gearbeitet werden.

Man kann aber auch so verfahren, daB man
aus einer langen Analysenreihe von Hé&amatit,
Giellerei-Boheisen 1 und 11l und Luxemburger
Eisen die Mittelwerte an Silizium, Phosphor,
Schwefel usw. bestimmt und diese dem Aufbau
der einzelnen Mischungen zugrunde legt. (Nur
die stark vom Mittelwert abweichenden Wagen
werden fur besondere Zwecke verwendet. Beim
Schmelzen von QualitatsguR empfiehlt es sich,
nur nach den genau ermittelten Gehalten der
einzelnen Lieferungen zu arbeiten.) Die ver-
schiedenen Eisen einer Mischung weichen in der
Zusammensetzung stets vom Mittelwert etwas ab
und bringen daher sowieso einen gewissen Aus-
gleich des Siliziumgehaltes gegeniiber den Mittel-
werten mit sich, wenn nicht gerade die Mindest-
oder Hochstwerte zufélligerweise zusammenfallen.
Man erzielt auch mit diesem Vorgehen, das sich

XVIlL,,,
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namentlich fir das Einschmelzen der gewdhnlichen
Mischungen eignet, recht gute Ergebnisse, da auf
Grund dieser Arbeitsweise die errechnete Ana-
lyse mit der wirklichen Analyse der GuRsticke
eine recht befriedigende Uebereinstimmung zeigt.
Wenn dabei auch der Wirkungsgrad in der Aus-
nutzung des Roheisens etwas gegeniiber dem ersten
Verfahren zurickbleibt, so gewinnt der Betrieb
an Ruhe und damit auch an Sicherheit. Zu be-
denken bleibt ja immer, dal bei der ersten Art
des Gattierens nach dem wirklichen Siliziumgehalt
des Roheisens der fremde Bruch doch meistens
eine unbekannte GroRe ist und die Methode der
Mittelwerte hier leichter einen Ausgleich schafft.
W esentlich sicherer und genauer lieBe sich natilr-
lich nach diesem Verfahren arbeiten, wenn fur
die Lieferung des Roheisens hinsichtlich des
Siliziumgehaltes nicht zu weite Grenzen gezogen
waéren, also wenn beispielsweise das Roheisen
nach den im Abschnitt ¢ aufgefuhrten neuen Vor-
schlagen geliefert wird.

Welche GleichmaRigkeit in der Zusammen-
setzung des erschmolzenen Eisens sich erzielen
1aRBt, wenn taglich nur Roheisenladungen von be-
stimmter Zusammensetzung fiur die Gattierung so-
wie ausgesuchter Bruch ausgewdhlt werden, be-
kundet nachfolgende Zusammenstellung (Zahlen-
tafel 7).

Die Gattierung wurde auf Grund der Analysen
der zur Verwendung gelangenden Roheisenladungen
und einer ganz bestimmten Sorte von Guf3bruch
jeweils festgelegt. Wurde der Aufbau der Mischung
mit den gleichen Roheisensorten belassen, und war
nur die Zusammensetzung des einen oder anderen

Zahlentafel 7.
Analyse des_erschmolzenen

Eisens
Tag Gattierung 0 Si Mn p
% % % %
3.3. neu aufgestollt nicht 0,90 0,84 0,38
4. 3. festge- 0,92 0,80 0,37
5. 3. . wie am 3.3 stellt 1,16
6.3 : Y 1,00
8. 3. J 0,96
9. 3. etwas verdndert 0,82
10.3. ) wiederetwas ver- 1,04
11. 3. andert 1,00 0,78 0,38
12. 3. 1,02
13. 3. wie am 11.3. 1.04
15. 3. J> 0,98
16. 3. ganz neu gewihlt 1,04
o1 wie am 16. 3 8182
19. 3. ganz neu gewahlt 1,00
20.3. . . 1,00
29 3 j wie am 19.3. 1.08
23. 3. anz neu gewahlt 0,90
24. 3. ﬂ_ 1,02
25.3. > wie am 23. 3. 0,96
26. 3. ] 0,98
27. 3. etwas verandert 1,00
129.3. . . 1,04
130, 3 ) Wieam 27.3 1,04 0,77 037
j 31.3. etwas verdndert 1,26
54
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W agens eine andere als am Tage vorher, so kommt
dies in der Aufstellung dadurch zum Ausdruck,
dall die Gattierung als etwas verandert be-
nannt wurde. Ist die Gattierung aber vollstandig
im Aufbau gedndert worden, so wurde dafur unter
Gattierung die Bezeichnung ,ganz neu gewdahlt*
gesetzt.

Die Gattierung war auf 1 °/0 Si berechnet.
Samtliche Siliziumgehalte bewegten sich zwischen
0,82 und 1,26 °/0. Die Treffsicherheit istjedenfalls
eine hohe, da weitaus die groRte Zahl der Analysen
einen Siliziumgehalt von nahe bei 1°/0 aufweisen.

Im Gegensatz zu dieser ersten Zusammenstellung
zeigt die folgende Zahlentafcl 8 eine Reihe von
Analysen, die als Stichproben von einer Gattie-
rung fur den gleichen Verwendungszweck genom-
men wurden. Die Mischung wurde verschiedent-
lich gedndert und ist jeweils nur unter Zugrunde-
legung von Mittelwerten aufgestellt worden, aller-
dings noch unter Verwendung von nur ausgesuch-
tem, eigenem Bruch.
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Zahlentafel 8.

Zeitdauer, Inner- Analyse des erschmolzenen Eisens !

halb der die ;
Stichproben Gattierung G%s.— g'!’“at Si Mn b

nommen wurden
% % % % % i

1,32 0,73 0,37
1,32 0,58 0,01
1,02 0,07 0,40
1,30 0,03 0,42
124 0,73 0,449
1,37 0,53 0,849
1,35 0,57 0,88
142 0,58 0,56
— — 148 040 048 !
— — 128 0,40 055

wiederholt — —
verandert — —
und neu
aufgcstellt

etwa drei
Monate

Angestrebt wurde in den fertigen GufBstiicken
ein Siliziumgehalt von 1,3 °/0. Der stellenweise
héhere Phosphorgehalt ist beabsichtigt gewesen.
Die Schwankung im Mangangehalt war ebenfalls
vorher bekannt, da bei den aufeinanderfolgenden

Zahlentafcl 9.

*
Nr. Im Urtext Sl Mn P ) G%
% % % % %
4 0,92 0,67 0,67 0,123 3,57
17 1,09 0,95 1,12 0.120 3,2
10 1,12 1,21 0,28 0,078 35
15 1,14 0,45 0,20 0,127 3,45
16 1,14 0,20 0,44 0,094 3,67
18 1,15 0,77 0.93 0,180 3,47
14 1,34 0,09 0,45 0,105 3,49
[0} 1,36 0,59 0,42 0,100 3,42
1 1,45 0,99 0,79 0,099 3,46
9 1,45 0,93 0,23 0,085 3,62
21 154 1,27 0,54 0,112 3,46
30 1,57 0,51 0,59 0,124 347
23 1,00 0,86 0.84 0,114 3,38
3 1,03 0,04 0,69 0,120 3,34
22 1,03 0,81 0,09 0,088 3,37
12 1,04 0,81 0,72 0,074 3,40
8 1,05 0,94 0,38 0,114 3,64
7 1,08 0,81 0,71 0,089 3,00
20 1,08 0,09 0,36 0,054 3,76
25 1,70 0,79 0,76 0,118 3,58
26 1,70 0,07 0,64 0,117 3,41
32 1,70 0,09 0,50 0,126 3,01
2 1,73 0,73 0,27 0,08s 3,04
38 1,74 0,85 0,69 0,089 3,45
24 181 0,GS 1,22 0,084 3,37
27 1,81 0,73 0,50 0,131 3,43
36 181 0,74 0,77 0,094 3,52
31 1,82 0,57 0.69 0,184 3,52
28 1,84 0,09 0,75 0,090 3,72
13 1,89 0,97 0,93 0,101 3,45
35 1,90 0,56 0,74 0,090 3,45
33 191 084 083 0115 331
1R 191 0,43 0,20 0,169 3,35
116 1,90 0,49 0,12 0,154 3,48
1Ny 1,99 0,42 0,27 0,174 3,46
11la 2,00 0,52 0,40 0,174 3,45
29 2,00 0,17 0,71 0,159 3,38
34 2,06 0,92 0,35 0,087 3,69
37 2,06 0,81 0,77 0,071 3,44
5 2,13 0,56 0,56 0,106 3,30
19 2,23 0,65 1,10 0,111 3,58

Gattierungen verschiedene Rohstoffe zur Ver-
wendung kamen.
Geb. Gra-
C phit Kz Kb Hw n Kb ma
% %
0,80 277 2019 4357 88 834 36336
0,78 242 2447 4517 64 6,50 29 361
0,85 265 2440 4819 111 9,93 47 802
12 225 2477 4422 109 750 33170
0,94 2,13 2030 4078 88 724 29 570
111 236 2084 3409 66 6,07 20693
0,03 286 2179 4182 100 9.06 37 850
0,08 2,74 2031 4904 109 1010 49525
0,77 2,69 2060 4413 83 7,19 31645
0,80 282 2312 4507 100 1054 47555
0,77 2,69 2200 4819 80 8,84 42507
1,03 244 1814 3832 75 7,71 29516
0,55 2,83 2320 4404 72 802 35320
0,79 2,55 2013 3352 94 6,67 22361
0,06 2,71 2155 4932 88 871 42 909
0.88 258 2271 4701 70 854 40 195
0,08 296 1580 3876 101 10,14 39224
0,68 292 1622 3324 58 8,80 29 253
0,52 3,24 1312 3093 97 871 20918
0,87 2,71 2231 4606 82 893 41 090
0,70 271 2129 4234 88 892 37685
0,87 2,74 1840 4153 9% 927 38509
0,89 275 1245 3027 102 8,28 25035
0,87 258 2324 4753 90 823 39 169
0,558 2,79 1859 3810 62 7,64 29 145
0,91 252 2089 4135 920 787 32544
0,63 289 2052 4177 79 8,10 33829
1,46 207 2215 3074 65 6,48 19891
0,69 303 1378 3347 72 852 28523
057 2,88 1981 4078 71 791 32221
0,67 2,78 2015 4974 79 850 42 284
0.67 2,64 2125 4630 75 7,67 35515
1,01 2,35 1950 3975 98 795 31601
1,08 240 1545 3598 85 8,40 30402
1,32 2,14 1845 3763 105 7,50 28220
1,00 239 1800 3918 102 705 29975
1,32 206 2038 3767 71 736 27 691
0,77 2,92 1077 3300 61 955 31521
0,62 2,82 1794 4224 79 861 36333
0,83 253 2027 4682 105 9,73 45511
0,73 285 1465 3163 68 793 25058
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Zahlentafcl 10.
: & Si Ges- Geb. Gra-
b Nr. im Urtext MR r s 0 c phit Kz Kb Hw a Kb *n
% % % % % % W
10 j 112 1,21 0,28 0,078 3,5 0,85 2,65 2440 4819 111 9,93 47 802
6 1,36 0,89 042 0.100 3,42 0,68 2,74 2031 4904 109 10.10 49 525
9 145 0,93 0,23 0,085 3,62 0,80 2,82 2312 4507 100 10,54 47 555
5 2,13 0,56 0,56 0,106 3,36 0,83 2,53 2027 4682 105 9,73 45511
Zahlentafcl 11.
. Si Ges.- Geb. Gra-
Kr. im Urtext ! Mn p $ e C phit Kz Kb Hw a Kb ea
% % % % % % %
18 1,15 0.77 0.93 0,180 3,47 1,11 2.36 2084 3409 66 6,07 20 693
3 1,63 0,64 0,69 0,120 3.34 1,79 2,55 2013 3352 94 6,67 22361
Q 1,73 073 027 0.088 364 0,89 2,75 1245 3027 102 828 25035
31 1,82 0,57 0.69 0,148 3,52 1,46 2.07 2215 3074 65 648 19 891
19 2,23 0,65 1,10 0,111 3,58 0,73 2,85 1465 3163 68 793 25058

Diese Ergebnisse zeigen, dal nach der Methode
-der Mittelwerte sieh ebenfalls eine gute Ueber-
eeinstimmung der gewollten Analyse mit der wirk-
lichen erreichen laRt. Die Gattierung sollte einen
.Siliziumgehalt von 1,3 °/0 aufweisen. Samtliche
Siliziumgehaltc schwanken zwischen 1,02 °/0 und
1,48 0/0.

k) Ausprobieren der Gallierung fiur
besondere Falle. In den vorhergehenden Ab-
schnitten wurde in der Hauptsache der Gang des
Gattierens in der GieBerei festgelegt. Selbst-
verstandlich sind h&ufig fur bestimmte Sticke
noch auflerdem besondere Mischungen von Fall
zu Fall auszuarbeiten. Besonders fur die Her-
stellung von Zylindern und sonstigem QualitatsguRl
mufl die Mischung ausprobiert und durch ein-
gehende Festigkeitsuntersuchungen erprobt sein.
Wenn auch fur die gewdhnlichen Gufisticke die
Gehalte an Silizium, Mangan und Phosphor be-
stimmend sind, so mufl bei Qualitatsgu auch der
Kohlenstoffgehalt in Bericksichtigung gezogen
werden, zumal im Hochofen je nach den ver-
schiedenen Windtemperaturen, mit denen geblasen
wird, und nach den Durchsatzzeiten grofle Unter-
schiede bei der Erzeugung des Roheisens auftreten
kénnen. W ie notwendig ein Ausprobieren der Qua-
litaitsmischung ist, 14Rt sich am besten an einer
Veroffentlichung von Wist und Goerens Uber
die ,,Zusammensetzung und Festigkeitseigenschaften
des Dampfzylindergusses* zeigenl).

Die Untersuchung erstreckte sich auf Probe-
stdbe von 41 verschiedenen Gussen. In der vor-
stehenden Zahlentafel 9 sind die damaligen Er-
gebnisse nochmals, und zwar entgegengesetzt wie
im Urtext nach steigendem Siliziumgehalt geordnet,
zusammengestellt.

Legt man sich nun aus diesem umfangreichen
M aterial.die Frage vor: Welche Analyse ist beim
ZvlinderguR anzustreben, um gute Ergebnisse zu

» Vgl. St. u. E. 1903, 1. Okt., S. 1072/7.

erzielen? so wahle man sich die vier Zusammen-
setzungen aus, welche die besten Befunde ergaben.
Es sind dies die in Zahlentafel 10 zusatnmeu-
gestellten Analysen.

Diese verschiedenen Analysen weisen eigent-
lich nur gemeinsame Zige beziglich des gebundenen
Kohlenstoffes und des Gesamtkohleustoffgehaltes
auf. (W lstdeutet am Schlusse seiner Ausfiithrungen
schon darauf hin.) Es sind dies aber auch sicher-
lich die einzigen Merkmale einer Uebcreinstinnnung.
Wir sind gewohnt, den Siliziumgehalt als die
llauptkoinponente heim GuBeisen anzusprechen,
aber wie verschieden sind gerade diese Gehalte.

Stellen wir wuns anderseits die Aufgabe,
um schlechte Ergebnisse beim Zylindergul3 zu ver-
meiden, aus der Zahlentafcl 9 die funf Zusammen-
setzungen auszusuchen, welche am wenigsten be-
friedigen, so finden wir in Zahlentafel 11 vor-
stehende Analysen.

Wenn auch hier gemeinsame Ziige unzweifel-
haft zu erkennen sind, die fir das mindere Ergebnis
verantwortlich sind, wie, abgesehen vom Silizium-
gehalte, ein hoher Gehalt an gebundenem Kohlen-
stoff, wodurch eine gewisse Sprodigkeit des Ma-
terials hervorgerufen wird, so fehlen solche Merk-
male fur Nr. 2 (im Urtext) génzlich, und doch
ergab auch diese Zusammensetzung keine hin-
reichende Probe.

Nach diesen Untersuchungen ist die Analyse
somit weder zur Erreichung guter noch zur Ver-
meidung schlechter Ergebnisse der einzig richtige
Wegweiser. Die Auswahl der Rohstoffe
spielt jedenfalls eine erhebliche Rolle dabei. Es
soll jedoch nicht vergessen werden, daR trotzdem
gultige Leitsatze aus dieser Untersuchung von
W st fur die Mischungen von Zylindergussen her-
ausgefunden wurden. Ist sonach nicht immer die
einfache Endanalyse fir Zusammensetzung und
Anwendung der einzelnen Roh- und Alteisen-
marken in der Mischung allein ausschlaggebend,
so bietet anderseits im praktischen Betrieb die
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geeignete Zusammensetzung des Einsatzes noch
nicht die volle Gewdahr eines brauchbaren und
seiner Beanspruchung entsprechenden GuRstickes.
Die Form- und GuRmethode,
die Einhaltung der richtigen
Wandstarke am Guf3stick und
die Art der Abkihlung des Ab-
gusses sowie die Konstruktion
sind oft von ebenso weittragen-
der Bedeutung fur die Haltbar-
keit und Gite des GuBstickes

Formkosten
K okille
Probe
) Probe 5
Abbildung 17. Formkasten

zum AbguB fur Abschreckprobe.

als dieWabhl einer geeigneten Mischung. Ich mdchte
besonders auf diese Tatsache noch hinweisen und
betonen, daB zur Erzielung guter Abglsse die
Technik des Mischens der Roheisenmarken, also
die theoretische Seite des GieRereibetriebes, mit
der rein praktischen Hand in Hand arbeiten muf.

Die gewdhnlichen Mischungen, wie Bau- und
MaschinenguBB, mussen gleichfalls zeitweise durch
Festigkeitsuntersuchungen und Analysen nach-
gepruft werden, ob starke Aenderungen walir-
genommen werden.

Fir eine tagliche Kontrolle eignet sich hier
die Abschreckprobe ausgezeichnet. Probe-
stdbe von GO X 6° mm Querschnitt und 200 mm
Lange werden offen in besonderen Formkasten,
wie Abb. 17 zeigt, auf eine Kokillenplatte von
25 nun Starke gegossen. Von jeder Gattierung
werden ein oder mehrere Stébe taglich abgegossen.

timacltau.

Abbildung IS.
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Damit der EinfluR in der Verschiedenheit der GieR3-
temperatur dabei madglichst vermieden wird,
gieBt man die Proben unmittelbar nach dem Ab-

G 7 8
Abschrcckproben verschiedener Mischungen.

stich in der N&he des Ofens ab. Je nach der
Zusammensetzung des Eisens zeigt der Probestab
eine mehr oder minder starke Abschreekungszonc.
Aus der stets gleichbleibenden Tiefe oder aus der
strahligen Struktur oder aus Verdnderungen der-
selben wahrend der verschiedenen GuRtage
kann sofort auf die Gattierung selbst geschlossen
werden.

Abb. 18 zeigt beispielsweise eine Aufnahme
der Proben der verschiedenen Gattierungen von
einem Gultage.

Mit diesen letzten Ausfihrungen dirfte die
betriebstechnische Seite der Gattierungsfrage in
der EisengieBerei hinreichend behandelt worden
sein; wir kommen sodann zum dritten und letzten
Teil dieser Arbeit, namlich zur Besprechung
der rein organisatorischen Seite der Gattierung.

(SchluB folgt.)

Umschau.

Unterbauten (Fundamente) fir Ruttelformmaschinenl).

Die alteren Ruttelformmaschinen mit grofem Hub
und hartem StoBe wirkten auf ihre Unterlagen &hnlich
wie Dampfhdmmer und erforderten dementsprechend
gewaltige Betonunterbauten mit mehreren Schutzlagcn
von starken Holzstiimmecn. Seit man aber erkannt hat,
dafl die sandverdichtende Wirkung weniger von der

;) Nach Foundry 1915, Okt., S. 420/3.

Gewalt des StoRes als von der Plotzlichkeit de3 An-
haltens abhangt, da dann der noch nach unten dréngende
Sand sich selbsttéatig gegen die Modellplatte zu verdichtet,
und daB der Sand auch beim Hochgehen verdichtet
wird, wenn keine Pause zwischen Nieder- und Aufgang
des Rutteltisches liegt, ist man in der Lage, mit wesent-
lich kleineren Unterbauten auszukommen. Neuere Rttel-
masehinen haben eine Hubhthe zwischen 25 bis 50 mm
und der RuckstoR der toten Last des Rutteltisches auf
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mden AmboRR wird durch ein im Kolben oder Zylinder
angeordnetes Luftkissen ausgeglichen. Der Unterbau ist
edann nur noch einer StoRwirkung ausgesetzt, die eben

Abbildung 1 Unterbauten fur ItUttelformmnsehinen.

ausreicht, den plétzlichen Richtungswechsel des Arbeits-
kolbens zu bewirken.

Fir die Groe der Unterbau-Grundflache ist natir-
lich die Art des Bodens maBgebend. Weicher Tonboden
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darf nicht mit mehr als 150 kg/dm belastet werden,
wéhrend harter Ton bis zu 250 kg/dm gut tragt.
Trockener Sand oder ein Gemenge von trockenem Sande
und Kies kann mit 200 bis 400 kg/dm, trockener grober
Schotter mit 300 bis 400 kg/dm belastet werden. Auf
gewachsenem Fels koénnen die Maschinen fast ohne be-
sonderen Unterbau gestellt werden. Beim Bauo auf
Tongrund oder auf aufgefulltem Boden ist cs besser, mit
dem Unterbau mehr in dio Lange und Breite als in die
Tiefe zu gehen.

Kleine Maschinen kénnen ohne weiteres auf einen
Betonklotz gesetzt werden. GroRere und grofRe Ruttel-
formmaschinen erfordern aber Unterbauten, dio ihnen
nicht nur eine zuverladssige Unterlage gewahren, sondern
auch ausreichenden Schutz gegen nachrollenden Form-
sand, gegen Schmutz und Staub bieten und zugleich
bequeme Zugéanglichkeit und Wartung der unter Boden
befindlichen Maschinenteile gestatten. Man stellt zu dem
Zwecko ausgemauerte Gruben her, auf deren Grunde
der eigentliche Fundamentklotz sitzt und die mit starken
in Falzen der Seitonwédnde ruhenden Bohlen abgedeckt
werden. Natirlich ist fir bequeme Zuganglichkeit, am
besten mittels kleiner Steigleitern und, wenn immer
madglich, fur gute Belouchtungsvorkehrungen zu sorgen.
Fur Betriebe mit einer gioBeien Anzahl groBer Rittel-
formmaschinen ist es am einfachsten, am besten und
billigsten, die Maschinen in einer Reihe aufzustellen und
einen gemeinsamen Unterbaukeller nach Abb. 1 anzulegen.

Chinesische Koehpfannen mit auRerordentlich geringer
Wandstarkel).

Die im Laboratorium der Halbergerhitto ausge-
fuhrte Analyse eines chinesischen Reistopfes hat ergeben:
2,90 % Si 0,24 % P
254, C 0,05 ,, Mn
0,60 ,, S

Es bandelt sich also um ein Silizium- und schwefel-
reiches Eisen, wie es nach Fr. Lu x2) in den kleinen chinesi-
schen Schmelzéfen erblascn wird. Zur Verwendung er-
hitzter GuRformen sei bemerkt, daR schon das Feuer-
werksbuch von 1454 lehrt, solche beim EisenguB zu be-
nutzen3).

Mdogen Zusammenhénge zwischen der Entwicklung des
Eisengusses in Ostasien und im mittelalterlichen Europa
bestehen oder nicht, jedenfalls beansprucht das ausster-
bende urcigentumliehe Eisenhuttenwesen der Chinesen
das groBte Interesse. Mit Bedauern muf darauf hin-
gewiesen werden, da man die technischen Einrichtungen
der Naturvolker zum Erschmelzen und VergieBen der
.Metalle nicht an Schaustiicken in unseren zum Teil mit
den reichsten Mitteln arbeitenden Vélkermuseen studieren
kann, und ich spreche die Erwartung aus, daR der Krieg
auch auf diesem Gebiete eine Aonderung in der Bewertung
der Technik herbeifihren wird. Ausdricklich méclito ich
betonen, daRB sich meine Vorwirfe nicht gegen das Lubecker
Vélkermuseum richten. Die dort aufgebaute vollstandige
Schmiede der Pangwe-Neger (Kongogebiet) mit dem im
Schnitt vorgefuhrten Stiickofen verdient die Bewunderung
der Fachleute.

Brebach (Saar).
2) Vgl. St. u. E. 1916, 30. Mérz, S. 319/20.

2) St. u. E. 1912, 22. Aug., S. 1404/7.
3) St. u. E. 1910, 10. Aug., S. 1374.

Otto Johannsen.
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American Foundrymen’s Association.
(SchluB von Seite 322.)
D. H. Newland aus Albany, N.Y,, trug eine Studie

ul>tl dt‘n Albany-Formsand,
isein  Vorkommen, seine geologische Entstehung,
winnung und Beschaffenheit vor.

Ge-

L. E. Gilmore aus Baltimore besprach die ver-
schiedenen .

Betriebsfaktoren in der TempergieRerei.

Allgemeine Hinweise auf richtige Gattierung und auf die
Wirkung™ des Windfrischens, des Kupolofen-, Tiegel-,
Flammofen-, Siemens-Martin-Ofen- und des elektrischen
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Schmelzens, auf Koks, Koklo und Oel als Brennstoff.
Bemerkungen Uber den Schmelzgang, die Art und Be-
schaffenheit der Schlacke und Uber den Glahvorgang.
Der Vortrag gewéahrt wohl einen allgemeinen Ueberblick,’
bringt aber dem Theoretiker wie dem Praktiker nichts
Neues.

Ueber die
Prifung von Schutzbrillen

machte F. IV King aus NewYork recht bemerkens-
werte Mitteilungen.

Eine gute Schutzbrille muB kraftig und gut, d. h.
ohne jede Belastigung dicht an die Gesiehtsformen an-
sehlieBen, sie darf von heiBem und kaltem Wasser sowie
vom Atem nicht angegriffen werden, ihre Glaser missen
durchaus klar und zerrungsfrei durchsichtig sein, mussen
einer wiederholten Schlagprobe widerstehen, durfen beim
Bruch nicht zerplittern und sollen auch heiBem Metall
gegenuber eine gewisse Widerstandsfahigkeit besitzen. Um
diesen Ansprichen zu geniigen, werden folgende Proben
vorgenommon:

PaR probe. SechsArbeiter erhalten je eine fur den Be-
treffenden anscheinend gut passende Probebrille und gehen
mit ihr eine Stunde lang der gewohnten Arbeit nach, um
nach deren Ablauf Gber ihre Erfahrungen zu berichten. Be-
sonderes Augenmerk wird dom guten Passen Uber den
Ohren, am Nasenriicken und rings um die Augen gewidmet.

Abbildung 1. Rahmenprobe I. Abbildung 2. Rahmcnprobo H.

— HeiBwasserprobo zum Nachweis der Eignung zur
Keimfreimachung (Sterilisierung). Nach kurzem Ein-
tauchen in kaltes Wasser von 10° wird die Brille in kochen-
des Wasser (100°) geworfen. Gehen dabei 10 % der unter-
suchten Brillen zugrunde, so ist die ganze Sendung zuriick-

RechtesAu je LinResAuje

Abbildung 3.
Punkte zur Frliiung der Linsenstarke.

zuweisen. — Korrosionsprobe. Eintauchen der Brille
durch 24 Stunden in eine zehnprozentigo Kochsalzlésung,
die dauernd in einer Warmo von 20 bis 40° gehalten wird.
Herausnahme der Brille, ohno die Ldsung abzuschitteln,
und Trocknen eine Stunde lang. Brillen, die dann merk-
bare Angriffe erkennen lassen, werden zuruckgewiesen. —
Festigkeitsprobe des Rahmens. Eine Halfte der
Brille wird festgeklemmt und auf die andere Hélfte in der
Ebene der Glaser (s. Abb. 1) ein Druck von 2 kg und dann
senkrecht zur Glasebene (s. Abb. 2) ein Druck von 250 g
ausgolibt. Zeigt ein Viertel der geprobten Brillen danach
eine blcibendo Verbiegung, so wird dio ganze Sendung
zuruckgowiesen. — Glasorprobon. Zur. Prufung der
gleichmafRigen Wandstarke wird jede untersuchte Linse
an finf Punkten gemessen (s. Abb. 3). Die hochstzulassige
Abweichung innerhalb ein und derselben Linse betragt
0,012 mm, innerhalb der beiden Linsen einer Brille
0,024 mm. Zur Feststellung der Festigkeit des Glases
unterwirft man sie dem Aufschldge einer aus 500 mm
Hohe fallenden, geharteten Stahlkugel von 15 mm (j) und
16 g Gewicht. Jedes untersuchte Glas muf} 15 Kugelst6Re
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aushalten. Bricht eine Linse, so dirfen dio Bruchteile-
nicht auscinaiVdersplittiirn, sondern sollen Zusammen-
hé&ngen. Zersplittert auch’ 'nur eine einzige Linse, so ist
dio ganze Sendung zuriiekzuweisen. — Brillen, die von.
Schmelzarbeitern und GielRern getragen werden, werden
noch der HoiBmetallprobo unterworfen. Zu dem
Zwecke lalt man auf das zu prifende Glas aus einer Héhe
von 430 mm dreimal einen Tropfen von 5 g geschmolzenen
Bleies fallen. Dabei darf keine Linse aus der Umrahmung-
springen.

H. K. Hathaway aus Philadelphia brachte eine
gute Studio Uber

wissenschaftliche GieRereileitung

zum Vortrage, dio sich mit der Einfihrung des Taylor-
systems in den GieBereibetrieb befalt. Der Zweck und.
dio Hilfsmittel wissenschaftlicher Betriebsleitung werden
im allgemeinen dargetan, und dann auf ihre auflerordent-
lich gunstigen Wirkungen hingewiesen. Insbesondere seit
dio Lohne unter gleichzeitiger Verminderung der tég-
lichen Arbeitszeit so sehr gestiegen sind, ist ein schérferes
Verfolgen aller denkbaren Betriebsorloichtcrungen und
Ersparnisse zur gebieterischen Notwendigkeit geworden.
Dieser Aufgabe wird man am zuverléssigsten durch Ein-
fuhrung des Taylorsohen System s gerecht werden. Die
Hauptgrundlagen jeder wissenschaftlichen Betriebsleitung-
sind:

1. Dio Entwicklung wissenschaftlicher Grundlagen
an Stelle der Kniffe alter Praktiker. Das setzt wissen-
schaftliche Forschung nach jeder Richtung, dio Fest-
legung und das Sammeln jeder feststehenden Erfahrung
und dio Aufstellung unbestreitbarer Grundgesetze voraus.
Eine wichtigo Rolle spielen dabei die Zeitstudien.

2. Auswahl und Schulung der Arbeiter nach wissen-
schaftlichen Grundsatzen, Zurickweisung aller physisch,
moralisch und vorstandesméaRBig ungeeigneten Elemente.
Vermeidung jeder unsachlichen Bevorzugung.

3. Aufrichtiges Ineinanderarbeiten von Betriebslei-
tung und Arbeiterschaft, da nur so jede Arbeit in Ueber-
einstimmung mit den ermittelten wissenschaftlichen
Grundregeln ausgefiihrt werden kann.

4. Gewissenhafte Verteilung der Verantwortlichkeit
fur alle Ergebnisse zwischen der Leitung und dem Ar-
beiter. Die Leitung trago die Verantwortung Uberall dort-
selbst, wo sie dazu besser imstande ist. Seither wurde-
dem Manne mehr Verantwortung aufgebirdet, als recht
und billig war.

Nach Erdrterung der Widerstdnde, dio sich gerade-
aus GieRereikreisen wissenschaftlicher Betriebsleitung ent-
gegengestellt haben, geht der Vortragende im einzelnen
auf dio Anwendung des Taylorsystems auf GielRereien ein.
Um dieses System erfolgreich einzufuhren, ist das Zu-
sammenwirken eines erfahrenen Gieflers und eines Be-
triebsingenieurs erforderlich, es sei denn, daB ein GielRer
(Meister) von guter Erfahrung und besonderer Eignung-
in einem Werke, das nach dem System arbeitet, durch zwei
bis drei Jahre dafiir besonders nusgebildet wurde. Von
besonderer Wichtigkeit ist dio Organisation der Werkzeug-
kammer (Einrichtung, Lagerbestande, Aufschreibungen
Uber Empfang und Ausgabe) und dio Einrichtung einer
Stelle zur Ausarbeitung bis in die letzte Einzelheitgehender
Ausfuhrungsvorschriften fur jedwede Arbeitsleistung. Die
hierfir erforderlichen Zeitstudien mussen mit vollkomme-
ner Sachkenntnis und viel Takt ausgefihrt werden, ins-
besondere ist es ganz verfehlt, sich dazu untatig mit der
Uhr in der Hand neben den Arbeitenden aufzustellen. Es-
geht auch nicht an, die Gesamtzeit festzulegen, die zur
Ausfiihrung eines Arbeitsstiickes erforderlich ist, sondern
man muf} jeden Handgriff ins Auge fassen und zeitlich fest-
legen. Zwischen dem die Zeiten aufschreibenden Manne-
und dem die Arbeitsleistung bewirkenden Menschen muR
volles Vertrauen herrschen. Erlistete oder insgeheim an-
gestellte Zeitstudien sind meist wirkungslos. Alles muf}
offen und ehrlich zugehen. Beispiele richtiger und falscher
Zeitstudien.
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Die Ausarbeitung eines bis ins einzelne gehenden,
fur GieBereien ausnahmslos anwendbaren Systems ver-
ursacht einen so groBen Aufwand an Zeit, Arbeit und
Geld, dal cs sich empfiehlt, diese Aufgabe gemeinsam
zu vorwirklichen. Die American Eoundrymens Association
moge zu dem Zweck eine eigene GieRerei errichten, in der
allo Versuche ausgefihrt und jede Einzelheit verfolgt
werden kann. Ein solches Werk wiirde zugleich als
Schule fur Eormcr, Meister und Werksleiter dienen und
kénnte bei richtiger Leitung dahin gelangen, den groéRten
Teil seiner Erhaltungskosten durch eigene Arbeit zu
docken.

Der AusschuBB fur
einheitliche Selbstkostenermittlung

schlug Grundséatzo zur Selbstkostenaufstellung vor, dio
von jedem Betriebe ohne besonderes Studium und ohne
Zuhilfenahme teuerer Sondorfachmiinner befolgt werden
kénnen.

Dio Grundlage der Berechnung sollen die Former-
und Kernmacherléhno bilden, denen jo nach dem Aus-
bringen, d. h. der von einem Manno in einer Schicht er-
zeugten Warenmenge, die allgemeinen Unkosten in ver-
schiedenem Ausmale zugeschlagen werden. Durch Zu-
zahlung der Kosten des Schmelzbetriebes sowie des Be-
trages der GuBputzerléhne und etwaiger besonderer Aus-
lagen ergibt sich schlieRlich der Gesamtselbstkostenwert.

Zur Ausfuhrung der Berechnung sind das Durch-
schnittsausbringon fur den Mann und Tag und dio
Durchschnittsunkoston fir 100 kg erzeugter guter
Ware festzustellen. Das durfte keiner GieBerei schwer
fallen. Um das erforderliche Durchschnittsausbringen zu
ermitteln, braucht man nur das in einem Jahre erzougto
Gewicht der guten Ware in Kilogramm durch die Zahl der
bezahlten Eormcr- und Kornmachcrschichten zu teilen.
In &hnlicher Weise ergibt dio Teilung des Betrages der
gesamten Unkosten (ohno dio Aufwendungen fir den
Schmelzbetrieb und ohno dio Eormcr-, Kernmacher- und
GuBputzerléhne) in Mark durch das Gewicht der guten
Ware in Kilogramm dio Durchschnittsunkosten fur ein
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Kilogramm Ware. Der so ermittelte Unkostenanteil trifft
natiirlich nur im allgemeinen Durchschnitt zu. Wurdo
beispielsweise ermittelt, daf ein Mann in der Schicht
durchschnittlich 100 kg gute Ware zur Ablieferung brachte
und daB dio durchschnittlichen Unkosten fur 1 kg Ware
6 Pf. betragen, so kann dieser Satz nur fir GuRwaren in
Rechnung gestellt werden, von denen ein Former téglich
100 kg abzuliefern vermag. Fir Abgusse, von denen ein
Mann téaglich nur 50 kg ablieforn kann, ist der doppelte
Satz, also 12 Pf., fir Waren, dio 200 kg im Tage ergeben,
dagegen der halbe Satz (3 Pf.) fur das Kilogramm in Rech-
nung zu ziehen. Die Berechtigung des .Verfahrens ergibt
sich aus der Erwagung, daB bei einem gegebenen Betriebe
die Gestellungsunkosten um so groBer werden, je weniger
Ware auf den Kopf und Tag zur Ablieferung kommt und
daB der Gesamtbetrag der Unkosten gleich bleibt, ob nun
ein Former durchschnittlich viel oder wenig Ware erzeugt.
Wirden im angegebenen Falle allo Former das ganze Jahr
durch mit Arbeit beschéaftigt sein, dio nur 50 kg tagliche
Durchschnittsleistung ermdglicht, so verteilen sich dio
Unkosten auf ein Gesamtgewicht, das nur halb so groB als
das angenommene ist, und belasten darum jedes Kilogramm
Waro doppelt so hoch. Die Gestehungskosten héngen also
auBer von den unmittelbaren Herstellungskosten sehr
wesentlich von der Gcwichtsmcngo ab, dio ein Mann in
der Schicht fertigstellen kann.

Fir ein Ermittlungsverfahren auf dieser Grundlage
empfiehlt es sich, die Betriebskosten etwa nach der Zahlen-
tafel 1 zusammenzustellcn.

Nach Abzug der reinen, unmittelbaren Former- und
Kernmacherldhne (4,23 Jt) von den Gesamt-Gestehungs-
kosten fir 100 kg (17,38 M) bleiben 13,15 Jt als allgemeine
Rechnungsgrundlage ohne Formerlohn. Die zweite Grund-
lage bildet dio Summe der Herstellungsnebenkoslen
(0,80 JI), der allgemeinen Unkosten (1,76 Ji) und des Be-
trages der zuruckerhaltenen Waro (0,04 «ft), dio im ge-
wahlten Beispiel fir 100 kg 2,60 M betragt. Angenommen,
in dem durch dio Zahlentafel bestimmten Zeitabschnitt
wéro das Durchschnittsausbringen auf den Mann und Tag
100 kg goweson, so haben dio Werte von 13,15 M (Gesamt-

Zahlentafcl 1. Zusammenstellung der Betriebskosten.

Eisen
Betrag  auf 100 kg
1 Schmelzbetrich ... 62 480 6,25
Bé-.
"= 3
*-S0 2. Former und Kernmacher . — —
-0
PW 3. PULZETrEi e — —
Unmittelbare Herstellungskosten 62 4S0 6,25
as a) Modelltischlerei . . . . — -
b) Formkasten ... — —
I ¢ c) Kraft, Lieht, Heizung . — —
B £ d) Betriebsunterhaltung . . — —
H = e) H 0 f e — —
Herstellungsnebenkosten ... — —

g f) Kapitnlzinson......... - -
% g) Verwaltung ..o — —
w

h) Handelsunkosten . . . . — —
i) Sonderlasten...... — —

W ©0

Allgemeine Unkosten j — —
k) Zuriickerhalteno Waro . —

Gesamte Gestehungskosten — —

Erzeugte gute Ware: 1000 t

Hilfsstoffc Arbeit Insgesamt
Betrag auf 100 kg Betrag auf 100 kg Betrag  auf 100 kg
.« & K
9 820 0,98 5028 0,50 77 328 7,73
unmittelbar
021 42320 11 4,23 |
2 040 mittelbar f >65 570 6,56
21210 ) 212 |

938 0,09 3852 0,38 4 790 0,48

2 798 1,28 72 410 7,23 147 688 14,77

420 0,04 980 0,10 1400 0,14

182 0,02 372 0,04 554 0,05

2400 0,24 820 0,08 3220 0,32

1120 0,11 890 0,09 2010 0,20

32 0,00 760 0.0S 792 0,08

4 154 0,41 3822 0,39 7976 0,80

2 620 0,26 — — 2 620 0,26

3062 0,31 2024 0,20 5 086 0,51

415 0,04 128 0,01 543 0,05

820 0.08 228 0,02 1048 0,10

11 071 1,10 6 642 0,67 17 713 1,70

_ — — 420 0,04

' o — — — 173797 17,38
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betrag ohne unmittelbare Former- und Kernmacherléhne)
und 2,00 Jt (Gesamtunkosten ohno unmittelbare Her-
stellungskosten) nur fir solche Abgusse Geltung, von
denen ein Former in der Schicht 100 kg fertigbringen
kann, dio ihm also mitsamt dem Kernmacher mit 4,23 X,
fur 100 kg bezahlt werden

Abgusse, von denen ein Mann in der Schicht nur 50 kg
liefern kann, bedingen den doppelten Formerlohn. Zu
dem Grundwerte von 13,15 Jt ist darum der doppelto
Lohn, d. h. 2x4,23 = 8,46 Jt, zu zahlen. Entsprechend
der geringeren Menge des taglichen Ausbringens wachsen
dio Unkosten im vorliegenden Falle also um 2,00 Jt, so
daR sieh die Gesamt-Gestehungskosten auf 13,15 + 8,46
+ 2,00 m 24,21 Jt belaufen. Umgekehrtsind Formerlohne
und Unkostonanteilo zu vermindern, wenn es sieh um
Sticke handelt, die ein gréReres Ausbringen ermdoglichen.
Werden B. 200 kg ausgebracht, so stellt sich dio Rcch-

42 2
nung folgendermafien: 13,15 — 3 Q0 = 13,96 Jt.

Dio Rechnung kann noch genauer gemacht werden
durch Verminderung oder Erhéhung des Eisenwortes, der
GuBputzerkosten, der Kosten fir zuriickgewiesene Waren,

Patentbericht.

30. Jahrg. Nr. 17.

der Kosten besonderer Formkasten oder Modelle u. a. m.
Zur Vereinfachung der Feststellung wird empfohlen,
Zahlentafeln zu berechnen-und auszufertigen, aus denen
fur jedes Kilogramm Tagesausbringen innerhalb der wahr-
scheinlichen Grenzwerte sofort der Betrag der regel-
maRigen Gesamt-Gestehungskosten zu entnehmen ist.
Diese Tafeln waren entsprechend dem Ergebnis der vorher-
gehenden Zeitabschnitte halb- oder ganzjahrig zu ver-
bessern. Bei der Bestimmung des in Rechnung zu setzen-
den Gewinnes soll ebenso wie zur Feststellung des Un-
kostenanteils das tagliche Durchschnittsausbriugen zu-
grunde gelegt werden. Wird dio doppelte Mengo Ware er-
zeugt, so kann man sieh mit dem halben Gewinnanteil fur
100 kg begniigen, wahrend man beilangwierigen, geringero
Erzeugungsmengen versprechenden Lieferungen hohere
Gewinnanteile cinsotzen wird.

Das Verfahren ist freilich nicht bis in die letzte Einzel-
heit vollkommen genau, das sind aber schlielich die um-
standlichsten undam meisten Arbeit machendcn,,Systeme*
auch nicht. Es darf aber wohl Anspruch erheben, in den
meisten Fallen 75 % und in recht vielen selbst 90 % der
Nebenkosten zutreffend zu verteilen.

Patentbericht.

Zuriucknahme und Versagung deutscher
Patente.

KI. 12k, B 74 895. Verjahren zur Behandlung der bei
dem direkten Verjahren zur Gewinnung von schwefelsaiirem
Ammoniak bei hoherer Temperatur entfallenden Kondensate..
Berlin-Anhaltisohe Maschinenbau-Akt.-Ges., Abteilung
C31n-Bayenthal, Cdln-Bayonthal. St. u. E. 1914,'5. Febr.,
S. 253.

KI. 40 a, C 22 402. Legierungen des Molybddns mit
einem oder mehreren der schwcrschmelzbareri Metalle, wie
Wolfram, Titan u. dgl. Chemische Fabrik von Heyden,
Akt.-Ges., Radebeul bei Dresden. St. u. E. 1914, 16. Juli,
S. 1230.

KI. 18a, A 25859. Verjahren zum Brennen oder
Agglomerieren von Gichtstaub, Feinerzen u. dgl. in Schacht-
ofen.  Amme, Gieseeko & Konegen, Akt.-Ges., Braun-
schweig. St. u. E. 1914, 10. Dez.. S. 1830.

KIl. 31c, K 00 110. Verjahren zur Herstellung von
GieRereikernen, insbesondere fiir GranatenguB, bei welchem
der Kernkastcn mit einer Schicht von feuerfestem Ton aus-
geleg.t und der verbleibende innere Hohlraum mit Kernsand
gefullt wird. Hermann Kramer, Bismarckhitte, O.-S.
St. u. E. 1915, 25. Marz, S. 318.

KI. 42i, R 40 85S. Verfahren zur Messung hoher Tem-
peraturen. Dr. H. Riegger, Ostrach, Hohenzollern. St. u. E.
1915, 0. Mai, S. 487.

KI. 40 a, C 23 789. Legierungen des Molybdéns und
anderer schwerschmclzbarer Metalle.  Chemische Fabrik
von Heyden, Akt.-Ges., Radebeul bei Dresden. St. u. E.
1915, 8. Juli, S. 714.

KI. 81 e, Sch 45 G5S. Einrichtung zum Léschen, Vcr-
laden und Stapeln von Koks. Wilhelm Schéndeling, Essen
a. d. Ruhr, Rclmannstr. 84. St. u. E. 1915, 22. Juli, S. 701.

KI. 18¢c, P 33 837. Topfglihofen mit konzentrisch an-
geordneten Feuerkanalen. Gebruder Pierburg, Berlin.
St. u. E. 1915, 30. Sept., S. 1009.

KI. 1 b, N 14 339. Magnetischer Scheider, bei dem sich
eine Trommel um ein feststehendes Magnetsystem dreht,
dessen Pole radial liegen oder derart gestellt sind, daR sie in
Beihenfolge nacheinander in der Drehrichtung der Trommel
stehen.  Harry Johan Hjalmar Nathorst, Malmbcrget,
Schweden. St. u. E. 1915, 18. Febr., S..199.

Léschungen deutscher Patente.

KI. 7 ¢, Nr. 241 334. Presse zur Herstellung von Well-
blech mit mehrfach gestuften Wellen. Duisburger Maschinen-
bau-Akt,-Ges. vorm. Bechern & Kcctman in Duisburg,
St. u. E. 1912, 23. Mai, S. 878.

KIl. 18 a, Nr. 26S093. Verfahren zum Sintern von
oxydischen Huttenprodukten und nichtsulfidischen Erzen.
Dr. Jos. Savelsberg in Papenburg, Ems. St. u. E. 1914,
19. Febr., S. 335.

KI. 18 b, Nr. 250 890. Vorrichtung zum Kuhlen der
vom Tragring bedeckten Manlelteilc von Konvertern durch
den Geblasewind. Deutsche Maschinenfabrik A.-G. in
Duisburg. St. u. E. 1913, 23. Jan., S. 108.

KI. IS b, Nr. 252 503. Siemens-Martin-Ofen. Guto-
hoffnungshutto, Aktienverein fir Bergbau und Hutten-
betriob in Oberhausen, Rhid. St. u. E. 1913, 17. April,
S. 659.

KI. 18 c, Nr. 201 513. Vorkammer mit Fullaufsalz fur
Gluhofen. Fried. Krupp Akt.-Ges., Grusonwcrk in Magde-
burg-Buckau. St. u. E. 1913, 11. Sopt., S. 1539.

KI. 18 c¢,Nr. 209 418. Ununterbrochen arbeitender
Ofen zum Blankgliihen von Metallen in einer Atmosphére
indifferenter Gase, bei dem sich an eine senkrechte Glih-
retorte eine Kithlkammer anschlieBt. Carl Kugel in Braun-
schweig. St. u. E. 1914, 21. Mai, S. 892.

KIl. 19a, Nr.
einer in die Fahrflache eingreifenden, mit ihrem FuB die
FuRe der Hauptschienenenden unterstlitzenden Zwischen-
schiene. Oskar Melaun in Berlin. St. u. E. 1912, 4. Jan.,
S. 32.

KI. 211, Nr.
bei welchem die Elektroden von einem auf Schienen laufenden
Gestell getragen werden. The Jossingfjord Manufacturing
Co. A/S in Jossingfjord, Sogndal-Dalene, Norwegen.
St. u. E. 1913, 24. Juli, S. 1252.

KI. 21 h, Nr. 277 737. Geschlossener elektrischer Ofen
mit durch den aufgesetzten Beschickungsbehéltcr hindurch-
gehenden Elektroden und mit Gasableitung an der Ofendecke,
Helfenstein-Elektro-Ofon-Gesellschaft m. b. H. in Wien.
St. u. E. 1915, 20. Mai, S. 538.

KI. 24 e, Nr. 258 442. Gaserzeuger mit zylindrischem
Schacht. Ernst Heinecko in Wernigerode a. Harz. St. u. E.
1913, 10. Juli, S. 1162.

KI. 24 e, Nr.273412. Bostloser Gaserzeuger, dessen
Aschenraum mit Wasser angefilltist. Paul Cousin in Loos
lez Lille. St. u. E. 1914, 10. Dez., S. 1S31-.

KIl. 24 0, Nr. 279550. Verfahren zur Erhéhung des
Durchsatzes und der Ammoniakausbeute in Gaserzeugern.
Heinrich Kdppers in Essen, Ruhr. St. u. E. 1915, 19. Aug.,
S. 864.

KI. 24 f, Nr. 273 414. Schlackenabstreifer fir Wander-
roste. August Farner in Zurich. St. u. E. 1914, 10. Dez.,
S. 1831

KI. 31 a, Nr. 242 429. Elektrischer Widerstandsofen,
dessen Futter den Hcizxvidcrstand bildet, mit einer eine

237 107.Schienenstofverbindung |

259 303.Elektrischer Elektrodenof



27. April 1916.

gegenseitige senkrechte Bewegung zwischen Tiegel und
Schacht bewirkenden und bei gehobenem Tiegel den Schacht
oben abschlieRenden Hebevorrichtung. Hugo Helberger in
Munchen. St. u. E. 1912, 20. Juni, S. 1040.

KIl. 31 a, Nr. 281 979. Vorrichtung zum Schmelzen
von Metallen im luftleeren Raum. Er. Kéammerer (In-
haber: Fabrikant Friedrich Kammerer) in Pforzheim.,
St. u. E. 1915, 25. Nov., S. 1207.

KI. 31 e, Nr.236450. Vorrichtung zum Abziehen der
Blockformen von FluBeisenbléckchen.  Georg Marion in
Kesicza, Ungarn. St. u. E. 1911, 16. Nov., S. 18S7.

KI. 31 c, Nr. 279 645. Mit Druckluft und festem
Brennstoff als Heizmitlel gespeiste Trockenvorrichtung fir
OuBjormen. Fritz Rau in Heidenheim a. Brenz, Wirlt.
St. u. E. 1915, 19. Aug., S. 864.

Deutsche Patentanmeldungenl.

17. April 1916.

Kl. 7 a, Gr. 9, M 56 923. Mechanische Umfiihrung fur
Feinbleohwalzwerke; Zus. z. Anm. Nr. 14 888. Anastasius
Méusel, Maxhutte-Haidhof i. Bayern, und Paul Nieder-
gesall, Bcuthen O.-S., Virchowstr. 10.

Zeitschriftsnschau.
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KIl. 7a, Gr. 9, M 14 888. Mechanische Umfiihrung fir
Feinbleehwalzwcrke. Anastasius Mausel, Maxhutte-Haid-
hof, Bayern, und Paul Niedergesal, Beuthen O.-S.,
Virchowstr. 10.

Kl. 7a, Gr. 15, P 34 272. Vorrichtung zur Befestigung
der Walzenhunde an Universalwalzwerken. ®r.*Qlig.
Johann Puppe, Peine, Gerhardstr. 5.

KI. 13 b, Gr. 0, W 41215. Vorrichtung zur Aus-
scheidung schadlicher Bestandteile aus dem Kesselspeise-
wasser. Fricdr. Wilh. Windseheid, Dusseldorf, Linden-
straBe 221.

KIl. 21 h, Gr. 11, A 27 597.
schaltung vor elektrische Oefcn.
Ugnar, Stockholm.

Kl. 31 ¢, Gr. 3, E 21 459. Verfahren zur Herstellung
der Anstriehmasse fur Schmelz- und GieRBgerato. Elektro-
chemische Werke, G. m. b. H., Berlin.

Drosselspule zur Vor-
Aktiebolagot Elektriska

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

17. April 1910.

KIl. 24 a, Nr. 645502. Feuerung mit selbsttatiger
Regelung der mechanischen Brennstoffzufihrung. Berlin-

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen TagAnhaltische Maschinenbau-Akt.-Ges., Dessau.

an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht und
Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

KI. 24 a, Nr. 645 504. Kesselfeuerung. Adolf Hermans,
Essen, Hektorstr. 14.

Zeitschriftenschau Nr. 4.)

Allgemeiner Teil.

Geschichtliches.

Wilhelm Wilbrand: Das eiserne Kampfbeil in
der frankischon Zeit.* [Z. f. hist. Waffenkunde 1916,
1 Jan., S.77/9.]

Dr. Heinrich Pudor: Aus der Geschichte der tech-
nischen Museen. [Dinglcr 1916, 5. Febr., S. 37/9.]

Wirtschaftliches.

Wilhelm Venator: Die englische GieBerei-
industrie und ihre Aussichten. [Giel3.-Zg. 1910,
15. Maérz, S. 81/4.]

Der britische Eisen- und Stahlmarkt im
Jahre 1915. [St. u. E. 1916, 2. .Marz, S. 228/9.]

Die United States Steel Corporation als

Transportunternehmerin. [Zeitg. Eisenb.-Verw. 1916,
26. Febr., S. 193/4. — Vgl. St. u. E. 1916, 10. Margz,
S. 207/8.]

Technische Hilfswissenschaften.

P. Gulilke: Vergleich der Widerstandsféahig-
keit ebener Wandungen von Dampfkesseln mit
der eines Stabes.* Entwicklung der Gleichungen zur
Berechnung der Widerstande. [Z. f. Dampfk. u. M. 1916,
31. Marz, S. 97/100.]

Sonstiges.

Preisausschreiben fur einen Armersatz. [St.
u. E. 1916, 16. Marz, S. 208.]

Ein Handersatz fir Kriegsbeschadigte.*
[St. u. E. 1916, 30. Méarz, S. 306/11.]

Vorschlag zum Ersatz der franzésischen
Kugelflintsteine wahrend der Dauer des Krieges.
[St. u. E. 1916, 23. Marz, S. 297/8.]

Prof. Dr. Heyer: Zerstdrung von Beton durch
Schwefelwasserstoff. Nach den gemachten Beobach-
tungen erfolgt die Zerstérung von Beton in erster Linie
durch die Einwirkung des Schwefelwasserstoffgases auf
das im Beton enthaltene Kalziumoxyd und Kalzium-
karbonat, indem sich zunachst Schwefelkalzium und
schlieBlich Kalziumsulfat bildet. [Chcm.-Zg. 1916,29. Jan.,
S. 102]

) Vgl. St. u. E. 1916, 27. Jan., S. 95/103; 24. Febr.,
S. 202/5; 30. Marz, S. 323/8.

Soziale Einrichtungen.

Arbeiterfrage.

G. Kilein: Die Arbeiterverhdltnisse beim
deutschen Braunkohlenbergbau.* [Braunkohle 1916,
14. Jan., S. 489/96.]

Wohlfahrtseinrichtungen.

Birde: Wohlfahrtsbauten der Kruppwerke in

Essen.* [Zentralbl. d. Bauv.). 1916, 5. Jan., S. 9/11.]

Unfallverhitung.

Sichcrheits Vorschriften  fiar Eisen-
Stahlwerke. [Ir. Ago 1916, 2. Mérz, S. 546/8.]

und

Brennstoffe.

Braunkohle.

Dr. J. Turina: Die Braunkohlcnablagerungen
von Livno-Podkraj und Zupanjao.* (Fortsetzung.)
[Mont. Rémisch. 1916, 16. Mé&rz, S. 159/62; 1 April,
S. 190/4.]

Steinkohle.

Dr. Emst Jungst: Hollands Steinkohlengewin-
nung und Kohlenversorgung. [Gluckauf 1916,
29. Jan., S. S9/93; 5. Febr., S. 115/9.]

L. Rosenthal: Der Bergbau der Schweiz. Der

Aufsatz handelt insbesondere von den Kohlenvor-
kommen der Schweiz. [Mont. Rundseh. 1916, 10. Marz,
S. 156/S.]

Dr. Frech: Die Mineralschdtzo der Ukraine.
Das Steinkohlenrevier des Donez. [Osteuropéische
Zukunft 1916, 2. Marzheft, S. 81/4.]

Koks und Kokereibetrieb.
Kokséfen.

Die Absaugung dor beim Fullen der Koks-
6fen entweichenden Gase.* Kurze Beschreibung
der Absaugevorrichtung der Firma Heinrich Flasche in
Bochum. [Technische Mitteilungen 1916,4. Mérz, S. 123/4.]

Flussige Brennstoffe.

Dr. Arthur Selwyn-Brown: Oel aus Oelschiefer.
Als Ausgangsmaterial fur die Oelgewinnung werden be-
zeichnet: Albertit, Tasmanit und Torbanit. Vorkommen
dieser Oelschiefer. Ursprung derselben und Verarbeitung.
[Eng. Mag. 1916, Mirz, S. 913/20.]

Zeilschriflenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seite 95 bis 9S.
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Erze und Zuschlage.

Eisenerze.

Dr. P. Krusch: Die Erz-
statten Belgiens.* (Fortsetzung.) Die Eisenerzlager-
statten. Dio Manganerzlagerstatten. [Gluckauf 1910,
11. Marz, S. 210/19.]

F. Frech: Dio Mineralsehdtzo der Ukraine.
Die Eisenerze. Dio Eisenerze von Kriwoj Rog in der
Ukraine. [Osteuropdische Zukunft 1916, 1. Marz, S. 65/9.]

Joseph T. Singewald und Dr. Benjamin Leroy Miller:
Die Entstehung und Beziehungen der Daiquiri-
und Firmeza-Eisenerzlagerstatton, Kuba.* [Bull.
Am. Inst. Min. Eng. 1916, Marz, S. 671/8.]

Manganerze.
Joseph T. Singewald: Hocliwortigo

und Phosphatlager-

Mangan-

eisenerze in Brasilien.* [Ir. Age 1916, 17. Febr.,
S. 417/40.]
Wolframerze.
Wolfram in Sud-Afrika. [Centralbl. d. H. u. W.

1916, Nr. 7/8, S. 87.]

Feuerfestes Material.

Allgemeines.

Dr. P. Rohland: Ueber feuerfeste Steine. Roh-
material. In Deutschland sind feuerfeste Tone, die sich
zur Herstellung genannter Steine ausgezeichnet eignen,
in geniigender Menge vorhanden und kdnnen solche
Steine in vorzlglicher Beschaffenheit hergestellt werden.
[Feuerungsteehnik 1916, 15. Marz, S. 137/9.]

Werksbeschreibungen.

Eine der neuen englischen Gecschutzwerk-
statten.* [Engineering 1916, 28. Jan., S. 78/S.]

Das einzige Werk in Argentinien, das
soinen eigenen Stahl erzeugt.* Einige kurze Be-
merkungen (ber die Werke von La Cantabrica, Buenos
Aires, Argentinien. [Am. Mach. 1916, 9. Marz, S. 422.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerungen.

Pradel: Neuere Kohlenstaubfeuerungen.* [Z. f.

Dampfk. u. M. 1916, 24. Marz, S. 89/92.]
Oelfeuerungen.

R. A. Bull: Vor- und Nachteile
stduben von flussigem Brennstoff
Flammofen mit Dampf und mit Luft.
1916, 30. Marz, S. 321/2.]

Gaserzeuger.

Einige neuere Gaserzeuger.* Sauggaserzeuger
von Leflaive & Cie. Gaserzeuger von L. Letombe. Saug-
gaserzeuger von Ignis. Sauggasanlagen, Bauart Ruston
und Sauggasanlagcn Bauart Fielding. [Oel Gas M. 1916,
Febr./Mérz, S. 86/92.]

Dampfkesselfeuerungen.

A. H. W. Hcllemans: Die Wirtschaftlichkeit
des Torf-Dampfkossclbetriebes.* [Feuerungstechnik
1916, 15. Febr., S. 113/6; 1 Maérz, S. 126/30.]

Rauchfrage.

Steinberger: Anspriche an dio Bauart von
Schornsteinen zur Verhitung von Rauch- und
RufBbclistigungen. [Industriebau 1915, 15. Nov.,
S. 451; 15. Dez.,.S. 459/60.]

beim Zer-
im Stahl-
[St. u. E.

Krafterzeugung und -Verteilung.

Oelmaschinen.
Die Rohdlmaschine, System Lietzcnmayer,
der Schliek-Nicholson Maschinen-, Waggon- und Schiff-
bau-Aktiengesellschaft.* [Oel Gas M. 1916, Febr./Mérz,
S. 92/5.]
Gasturbinen.
Otto Dcbatin: Dio Gasturbine.

11. Marz, S. 369/71.]

[Prom. 1916,
Riementriebe.

Robert Thurston Kent: Kraftibertragung mit-

tels Lederriemen.* [Ir. Age 1916, 2" Marz, S. 527/33.)

ZeitSchriftenschau.
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Arbeitsmaschinen.
Kompressoren.

Stehender Luftkompressor.* Ausgefihrt von
der Lyons Atlas Company in Indianopolis, Ind. [Ir. Age
1916,°2. Marz, S. 533/4.)

H. L. Guy und P. L. Jones: Turbogcbhlase und
Kompressoren.* [Ir. Coal Tr. Rev. 1916, 11. Febr.,
S. 148/9.]

Werkzeugmaschinen.

Bohr- und Drehbank fir 4,5-Zoll-Granaten

[Engineer 1916, 24. Mérz, S. 253/6.]
Schleifmaschinen.

Joseph Horner: Schleifmaschinen.*
1915, 31. Dez.,, S. 659/61; 1916,
24. Marz, S. 272/5]

Richtmaschinen.

Eine 10-Rollen-Richtmasehino* fir Rundeisen
von 25 bis 63 mm 0 , ausgefuhrt von der Brightman Mfg.
Company in Columbus, Ohio. [Ir. Age 1916,2. Méarz. S. 538. ]

Heinr. Trocndle: Ueber den :Kraftvcrbrauch
beim Biegen und Richton.* Angabe eines Verfahrens
zur Ermittelung der aufgewendeten wirksamen Arbeit
beim Biegen und Richten von Blechen usw. [Z. d. V. d. I.
1916, 5. Febr., S. 112/4.]

Verladeanlagen.

Frank H. Armstrong: Eine neue eloktro-hydrau-
lische Schaufel* als Ersatz fir die Dampfschaufel
bei der Eisenerzgewinnung am Oberen See. [Ir. Tr. Rev.
1916, 17. Febr., S. 393/5.]

Héangebahnen.

H. H. Dietrich: Elektroh&ngebahnen fir
Bedienung elektrischer Kraftwerke System Blei-
chert.* [El. Krnttbetr. u. B. 1916, 4. Jan., S. 1/5.]

Norman Winchcllo: Hé&ngebahn.*  Beschreibung
der Anlage auf dem Toledo-Werk der National Supply
Company. [Ir. Age 1916, 20. Jan., S. 191/2.]

Transportvorrichtungen.

Robert L. Streoter: M aterialtransport in Fa-
briken.* (Fortsetzung.) Aufzige, Schragaufziige. [Eng.
Mag. 1916, Marz, S. 869/96.]

Roheisenerzeugung.
Hochofenbau.

Neue Windformen fur Hochéfen. Konstruktion
von Irinyi, in dem Hohlraum der Formen Rippen, Scheide-
wande usw. als ,,Warmebrieken*“ anzubringen, um die
Warmeableitung zu begunstigen. [Z. GieRereiprax. 1916,
11. Marz, S. 141/2]

Hochofenbetrieb.

A. E. Maccoun: Ueber Fortschritte im neuzeit-
lichen Hochofenbetrieb.* [Ir. Tr. Rev. 1915, 10. Juni,
S. 1167/9; 17. Juni, S. 1255/64; 1. Juli, S. 28/31. — Vgl.
St. u. E. 1916, 9. Mérz, S. 247/8.]

J. E. Johnson: Hochofen-Nebenbetriebc. [Met.
Clicm. Eng. 1915, S. 373 ff., S. 429 ff., S. 495 ff. — Vgl.
St, u. E. 1916, 2. Marz, S. 221/2.]

Bernhard Osann: Das Verhalten des Schwefels
im Hochofen.* [St. u. E. 1916, 2. Méarz, S. 210/4.]

Windtrocknung.

Der getrocknete Wind bei der Eisenerzeu-
gung.* Vorteile der Windtroeknung. Trockeneinrichtung
bei der Steel Company of Cafiada. [Engineering 1916,
11. Febr., S. 125/8; 18. Febr., S. 152/3.]

Schlackenverwertung.

E. C.Brown: Verwertungvon Hochofenschlacken.
Kurze Ausfihrungen iil)cr Granulation und chemische
Zusammensetzung der Schlacken. Verwertung fir Beton.
[Ir. Age 1915, 23. Dez, S. 1476/7.]

GieBerei.
Anlage und Betrieb.
Kontinuierlicher GioBbetrich.
1 Marz, S. 73/4]

[Engineering
10. Mérz, S. 223/4;

[GieR.-Zg. 1916,

Formstoffe.
F. Kindling: Harzer Formsand.
prax. 1916, 25. Marz, S. 176/7,]

[Z. GieBerei-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilrzungen sieht Seite 95 bis 98.
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c IS Kan-: Formsandc, ihre Prafung und Be-yv/erarpeitung des schmiedbaren Eisens
wertung. [St. u. E. 1916, 30. Marz, S. 320.] g '
Modelle. Vyalz_en. )
E. J. Chase: Modellherstellung fir Formplatten- Neue Walzwerkseinrichtungon der Carnegie

arheit. [St. u. E. 1910, 30. Marz, S. 320/1.]
Formerei.

P. R. Ramp: Vereinigte Modell- und Korn-
kastenformcroi auf der RittelfformmaSchino.* [Ir.
Age 1915, 1. Juli, S. 1/4. — Vgl. St. u. E. 1910, 30. Méarz,
S. 318/9.]

Schmelzen.

Kippbare Tiogeléfcn.* Ausgefiihrt von der Mono-
metcr Manufacturing Company, Ltd., in Aston, Birming-
ham. [Engineering 1916, 24. Marz, S. 270.]

Grauguf3.

Hebert M. Ramp: Die haufigsten Maéangel an
GrauguBsticken. [St. u. E. 1916, 30. Marz, S. 320.]

Chinesische Koohpfannen mit auflerordent-
lich geringer Wandstérke. [Int. Molder’s Journal 1915,
Juli, S. 514. — Vgl. St, u. E. 1916, 30. Mérz, S. 319/20.)

Sonderguf3.

J. P. Pcround .1 G Nulson: Die Entwicklung und
der gegenwartige Stand des TemperguB verfah-
rens. [St. u. E. 1910, 30. Marz, S. 321]

Wilhelm Venator: Uebcr die Herstellung von
HartguBradern in den Lenoir Car Works. [GieB.-Zg.
1916, 15. Febr., S. 49/52; 1. Marz, S. 05/9,]

Grafton M. Thrasher: Die Kontrolle der Hartung
in GuBeisen.* Das Versagen von schmiedbarem GuR
und HartguRradern wird hauptsachlich auf Unterschiede
im Gcsamtkohlcnstoffgehalt zurtickgefihrt.  Schmelzen
von Material fir HartguRréder im Martinofen. Einflu
des Sauerstoffs auf die Hartung. [Ir. Age 1916, 2. Mérz,
S. 550/2.]

Y. A. Dyer: Fiur und gogon Halbstahl (Semi-
Stoel). Wesen, Herstellung und Vorzige von Halbstahl.
[Ir. Age 1916, 2. Mérz, S. 542/3.]

Dr. Richard Moldcnke: Warum die Bezeichnung
Halbstahl (Semi-Steel) nicht gebraucht worden
soll. [lr. Age 1916, 2. Mérz, S. 543/4.]

MetallguB.

W. P. Parker: Englische Lcgierungsvorschrif-

ton fir die Schaufeln schnellaufender Dampf-

turbinen. Ucbersicht der bisher verwendeten Materialien.
— Sehr eingehende Studio! — Wird fortgesetzt. [Met.
Industry 1916, Febr., S. 68/71.]

Sonstiges.
Robert E. Kinkead: Verwendung des elektri-
schen Lichtbogens in der GieBerei. [St. u. E. 1916,
30. Marz, S. 321]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

FluRReisen (Allgemeines).

W. D. Bradford: HandolsmaRBige Erzeugung von
dichten Stahlblécken.* Vorrichtung zum Warmhaiton
des oberen Blockondes. Die Kokille ist am oberen Rande
erweitert zur Aufnahme von Holzkohlen rund um den
Stahlblock, der durch einen feuerfesten Ring von den
Holzkohlen getrenntist. [Ir. Age 1915, 23. Dez., S. 1464/6.]

Edward F. Kennoy: Die handelemé&Rige Erzeu-
gung von dichten Stahlblécken. [Ir. Age 1915,
17. Juni, S. 1343/6. —Vgl. St. u. E. 1916, 16. Mérz, S. 271.]

R. H. Smith: Schwefel in schmiedbarem Eisen.
[St. u. E. 1916, 2. Méarz, S. 224/5.]

Thomasverfahren.

Hubert Hermanns: Neuere Einrichtungen in
Thomas-Stahlwerken.* Fortschritte in der Anlago
und Ausriustung der Birnen und ihrer Hilfseinrichtungen
sowie im Bau der Birnengeblase an Hand von Beispielen
aus der Praxis. [Z. d. V. d. . 1916, 11. Méarz, S. 205/13;
25. Marz, S. 249/52.]

Martinverfahren.

Verbessertes Gitterwerk fur Martinéfen.*
Neue Anordnung der Kanale im Gitterwerk von G. L. Dan-
forth. [Ir. Age 1916, 20. Jan., S. 188/90.]

Steel Company.* jpif den Edgar Thomson Werken in
Bcessemcer, Pa. Dio Martindfen sind bereits an anderer
Stelle behandelt. (Ir. Age 1914, 1 Jan.) Beschreibung
des neuen Walzwerks. [Ir. Age 1916, 20. Jan., S. 185/7.]

J. R. George: Neuerungen auf amerikanischen
Feinciscnwalzwerken.* [Ir. Age 1915, 10. Juni,
S. 1282/6. — Vgl. St. u. E. 1916, 16. Marz, S. 269/71.]

Platinen - Entzunderung. [St. u. E. 1916,
23. Marz, S. 297.]

Warmebehandlung.

A. Pomp: EinfluR der Warmebehandlung auf
die Kerbzéhigkeit, KorngrofRe und Hé&rte von
kohlenstoffarmem FluReisen.* Mitteilung der Er-
gebnisse nngestcliter Untersuchungen, die sich auf ge-
glihtes und langsam abgekuhltes, auf geglihtes und ab-
geschreckles und auf Gberhitztes und regeneriertes Material
erstreckten.  (Auf die Arbeit wird noch n&her zurick-
gekommen.) [Ferrum 1916, Jan., S. 49/59; Febr., S. 65/78.]
Eisenbahnmaterial.

Eine neue Schiene fur Work-
Vorteilo der guBeisernen Hanomag-
[Prom. 1916, 11. Marz, S. 371/4.]
Kriegsmaterial.

C. A. Tupper: Herstellung von 8-Zoll- und
9,2-Zoll-Gran ateil. Benutzte Maschinen und Verfahren.
Prufungsart. Auswechselbare Teile. [Ir. Age 1916, 17. Febr.,
S. 421/4.]

O. Bechstein:
stattengleise.*
Schienenplatten.

Eigenschaften des Eisens.

Magnetische Eigenschaften.

E. Gumlich: Uobor willkirliche Beeinflussung
der Gestalt der Magnetisierungskurven und Uber
Material mitauRergewdhnlich geringer Hysterese.
[St. u. E. 1916, 9. Marz, S. 244/5.]

Rosten.

D. M. Buck und J. O. Handy: Neue Untersuchun-
gen Uber die Widerstandsfahigkeit gegenuber
Korrosion.* EinfluR von Kupfer, Phosphor, Silizium,
Aluminium und Schwefel in Siemens-Martin-Stahl und
Bessemerstahl auf die Korrosionsgeschwindigkeit. Ein-
fluB eines Zusatzes von kaltem Stahl zum geschmolzenen
auf dio Korrosion. [Ir. Age 1916, 9. Marz, S. 596/600.]

Die Korrosion von hochhaltigem Chromstahl.
Aelterc und neuere Versuche von Sir Robert Hadficld.
[Ir. Age 1916, 20. Jan., S. 202/3.]

Einflul von Beimengungen.

IV. H. Hatficld: Phosphor in Eisen und Stahl.

[St. u. E. 1916, 2. Marz, S. 223/4.]
Riffelbildung.

Anton von Dormus: Zur Frage der Riffelbildung
auf den Fahrflachen der Schienen. [St. u. E. 1916,
16. Marz, S. 257/8.]

Metalle und Legierungen.

Legierungen.
llalfmann: Lagermetalle.* Zweck der Lager-
metalle. lhre Zusammensetzung, Herstellung und Brauch-
barkeit im Betriebe. [Glaser 1916, 1 Marz, S. 81/5.]

F. C. A. H. Lantsberry: Der Charakter des Schnell-

drohstahles. [Ir. Tr. Rev. 1916, 2. Marz, S. 487/9.]

Edgar D. Rogers: Die Entwicklung der handels-
Ublichen Legierungsstahle. [St. u. E. 1916, 16. Marz,
S. 269.]

Betriebstiberwachung.

Betriebstechnische Untersuchungen.
Josef Huppert: Uebor Kohlenwéagung bei auto-
matischen Feuerungen. Eine einfache Kohlen,
uhr.* [Z. f. Dampfk. u. M. 1916, 17. Marz, S. 84/5.]

Zeitschri/lcnvcrzeichnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 95 bis 98.
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Mechanische Materialprifung.
Harteprifung.

Dio letzten Verbesserungen an der Brinell-
Hartoprifmaschine.* [Giel3:Zg. 1916, 1. Mérz, S. 72/3.]
Sonderuntersuehungen.

r. Obcrhoffcr, L. Lauber und H. Hammel: Uober
Ergebnisse von Schmiedeversuchen mit FluB-
eison und Stahl.* [St. u. E. 1916, 9. Marz, S. 234/8;
16. Mérz, S. 263/7]

C. M. Bigger: Nachweis von Schnelldrehstahl-
schrott. Der besonders in der jetzigen Kriegszeit kost-
bare Schnelldrehstahl (hochprozentiger Wolframstahl)
kann als solcher an seinem spezifischen Gewicht oder
mittels der Funkenprobe erkannt werden. Das spezifische
Gewicht ist um 11 % héoher als das des Kohlcnstoffstahles.
Bei der Funkenprobe ist dio entstehende Funkengarbc
dunkelrot, wahrend diese bei Kohlenstoffstabl direkt weil3
ist. Die Funkenprobo ist sehr kennzeichnend, durfte aller-

dings in weiteren Kreisen bekannt sein. [Ir. Age 1915,
16. Doz., S. 1422/3]
Metallographie.
Allgemeines.
G. D. Roos: Uebor dio Schmelzwéarme und

Bildungswarmc von Metallverbindungen.*  Zu-
sammenhang der Zeitdauer des Haltepunkts auf der Ab-
kihhingskurvc mit der Schmeizwarmo von Metallen und
ihren Verbindungen. Ermittlung der Bildungswérmc einer
Reihe von Metallvcrbindungen. [Z. f. anorg. u. allgem.
Chem. 1916, Bd. 94, Heft 4, S. 329/57.]

R. Ludwik: Ueber die Harto von Metallegierun-
gen.* Bestimmung der Kegeldruckharte einer groReren
Anzahl binérer und ternarer Metallegierungen. [Z. f. anorg.
u. allgem. Chem. 1916, Bd. 94, Heft 2, S. 161/92.]

Paul Niggli: Dio Struktur der Kristalle.* Bil-
dung der Kristallo vom mathematischen, physikalischen
und chemischen Standpunkt. [Z. f. anorg. u. allgem. Chem.
1916, Bd. 94, Heft 2, S. 207/16.]

Sonderuntersuehungen.

E. Briner: Ucbcr dio Bildung und Zersetzung
der Mctallkarbide. Natirliches Vorkommen, Bildung
und Umbildung der Metallkarbide. Untersuchung des
Kalziumkarbids, des Aluminiumkarbids und des Systems
Kohlenstoff-Kupfer. [Chem.-Zg. 1916, 8. Méarz, S. 211.]

Dr. M. v. Schwarz: Metallographie.*  Gefiigc-
untersuchungen an Mascliinenbronzen. [Metall 1916,
25. Febr., S.43/4]

E. D. Campbell: EinfluB der Warmebehandlung
auf den spezifischen Widerstand und den chemi-
schen Aufbau von Kohlenstoffstabion. [St. u. E.
1916, 2. Mérz, S. 223)]

Kotaro Honda und Hiromu Takagi: Die magne-
tische Umwandlung des Zementits. [St. u. E. 1916,
2. Marz, S.224]

Chemische Prifung.
Einzolbestimmungon.
Kohlenstoff,

E. Heinrich und K. Roger: Zur Bestimmung
Gesamtkohlenstoffs in Eisen und Eisenlegierun-
gen. Auf Grund angestellter Untersuchungen wird bei
der Bestimmung des Gesamtkohlenstoffs nach dem Ver-
fahren der trockenen Verbrennung im Sauerstoffstrom
die Verbrennung durch Beigabe eines kohlenstofffreien
Metalls mit groBer Oxydationswarme glinstig beeinfluft.
Es wird ein aus Aluminiuinpulvcr, gereinigtem Aluminium-
oxyd und Bleidioxyd bestehendes Reaktionsgemenge
empfohlen. Versuchsausfihrung, Vcrsuchsergobnissc. [Fer-
rum 1916, Mérz, S. 81/4.]

Phosphor.

C. F. Sidener und P. M. Skartvcdt:ZurBestimmung
von Phosphor in Vanadinstahl und Ferrovanadin.
Der Phosphor wird als Aluminiumphosphat abgeschieden.
Letzterer Nicderschlag wird in Salpetersaure geldst, und
in der erhaltenen Lo6sung wird dio Phosphorsaure mit

Zettschriftenschau.

36. Jahrg. Nr. 17.

Ammoniummolybdat gefallt.
Heft 2 u. 3, S. 144]

Dr. M. Popp: Beitrdge zur Bestimmung der
zitronensdureidslichon Phosphorsdure in Tho-
masmehlen nach der Eisenzitrat-Methode. Ver-
suche uber den EinfluB der verschiedenen im Handel be-
findlichen Sorten Eiscnehlorid auf dio Untersuchungs-
ergebnisse, Uber die Konservierung von Wasserstoffsuper-
oxyd, Uber den EinfluR des Wasserstoffsuperoxyds auf dio
Phosphorsaurebestimmung bei Anwesenheit von Mangan-
salzen. [Chem.-Zg. 1916, 21. Mérz, S. 257/60.]

Niekei.

R. Belasio und M. Marchionnoschi: Zur volume-
trischen Nickelbcstimmung in Argontan, Bronze,
nie kelhal tigern Messing und in Nickelstdhlen. Dem
Verfahren Hegt der Nachweis des Nickels mit Diazetyldioxim
zugrunde. [Z. f. anal. Chem. 1916, Heft 2 u. 3, S. 145/6.]

C. A. Knittel: Die Bestimmung von Kobalt und
Nickel in Kobaltmetall. Genaue Beschreibung des

[z. f. anal. Chem. 1916,

Untersuchungsganges. [The Metal Industry 1916, Febr.,
S. 77/8.]
Aluminium.
R. Belasio: Ueber die Analyse des Handols-

dwluminiums und seiner leichten Legierungen. An-
gaben Uber Zusammensetzung und Benennung der ver-
schiedenen Aluminiumlegierungen. Analysenverfahren fur
Aluminium und seine leichten Legierungen. [Z. f. anal.
Chem. 1916, Heft 2 u. 3, S. 144/5]
Brennstoffe.

Dr. M. Duboux: Ueber ein Difforentialkaiori -
meter. Bei der beschriebenen Vorrichtung wird nicht,
wie im gebréuchlichen Kalorimeter, die Warmewirkung
direkt gemessen, sondern sie wird auf eine genau bekannte
VergleichsgrofRo bezogen. Als solche dient beispielsweise
fir cxothermische Reaktionen die Neutralisntionswdrmo
einer bestimmten Menge Salzsauro durch Natronlauge
oder fiir cndothermischc Reaktionen dio AuflOsungswiirmo
von Salmiak inWasser. [Chem.-Zg. 1916, 8. Marz, S. 210/1.]

A. Pictctund 0. Kaiser: Ueber die Kohlenwassor-
stoffeder Steinkohle. Untersuchungen mit dem Benzol-
extrakt der Saarkohle. [Chem.-Zg, 1916, 8. Méarz, S. 211]

Gase.

K. Glaser: Bonzol aus Leuchtgas. MadgUcho Ab-
sohoidung des Benzols aus Leuchtgas durch Kompression,
Ausfrieren und Auswaschen.- Technisch wird nur letzteres
Verfahren verwendet. Benzolbostimmung im Gas. Durch
das Auswaschen des Benzols wird Leuchtkraft, Dicbto
und Heizwert des Gases vermindert. [Feuorungstechnik
1916, 1. Méarz, S. 125/6.]

R, P. Anderson und J. Riffe: Reagenzien zur Gas-
analyse. Verwendung von Chromchlorir zur Absorption
von Sauerstoff. [J. Ind. Eng. Chem. 1916, Jan., S. 24/6.]

Schmiermittel.

Br. Rosemann: Schmierdle fur Dieselmotoren.
Besondere Anforderungen an diese Oeie und kurze An-
gaben Uber die Bestimmung der Ublichen physikalischen
Werte. [Oel Gas M. 1916, Febr./Mérz, S. 81/6.]

Schlesinger und Kurrein: Schmierdlprifung fir

daden Betrieb.* (Forts, u. SchluR.) . Untersuchung von
funf Schmierdlen an einer Versuehsmaschine. Aufnahme
von Bremskurven, um den Wirkungsgrad des Getriebes
bei verschiedenen Belastungen und Glcitgeschwindigkeiten
zu bestimmen und daraus auf eine Veranderlichkeit der
Schmierfahigkeit zu schlieBen. [W.-Tcohn. 1916, 15. Jan.,
S. 28/32; 1 Febr., S.51/7.]

H. Winkelmann: Einfache
suchungen. Merkmale fir gute Schmierdle. Kurzo Be-
schreibung der einfachen Verfahren zur Oeluntersuchung.
[Dingler 1916, 4. Marz, S. 69/74.]

Dr. L. Goiodetz: Schmelzpunktbestimmung von
Fetten und Wachsen.* Beschreibung eines brauch-
baren Verfahrens zur Untersuchung von Fetten und
Wachsarten, wie Uberhaupt ganz allgemein von Stoffen,
die etwa zwischen 40 und 90° schmelzen. [Chem.-Zg.
1916, 11. Mérz, S. 223.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seile 95 bis 98.
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Bessemer-

ud

GieRerei-Roheisen
GuRwaren

Rohelsen

Thomas-Rohelsen

eisen  einschl.

Stahl- ud Spiegel-
Puddel- Roheisen
(ohne Spiegelelsen)

Gesamt-Erzeugung

Gesamt-Erzeugung

Ferromangan,

Ferrosiliziura

nach Bezirken

rech  Sorten

I. Schmelzung

usw.

Statistisches.

Statistisches.

Roheisenerzeugung Deutschlands und Luxemburgs im Mérz 19161).

Bezirke

Rhoinland-Westfalen ...
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SChIESIEN ot et e
Norddeutschland (Kustenwerko)............
Mitteldeutschland...........ccooviiinnee.
Suddeutschland und Thuringen...
Saargebiet..
Lothringen..
Luxemburg

GieRerei-Roheisen zus.

Rheinland-Westfalen.......cccoevennniennn,
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SONIESIEN oo
Norddeutsohland {Kistenwerke)................

Bessomer-Roheisen zus.

Rheinland-W estfalen...................
Schlesien............
Mitteldeutschlan
Siddeutschland und Thiringen...
Saargebiet
Lothringen
Luxemburg

Thomas-Roheisen zus.

Rheinland-Westfalen ...
Siegerland, Kr. Wetzlar und Heesen-Nassau
SChIESIEN oo
Norddoutschland (Kustenwerke)..
Mitteldeutschland.........cccoovieunene.
Suddeutschland und Thuringen..
Lothringen ...,
Luxemburg

Stahl- u. Spiegoloisen usw. zus.

Rheinland-Westfalen. ...,
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SCHIESIEN o
Norddoutschland (Kistenwerko).. .
Suddeutschland und ThUringon........ccoen.
Lothringen
Luxemburg

Rheinland-Westfalen . ...,
Siegerland, Kr. Wetzlar und Hessen-Nassau
SCHIESIEN i
Norddeutschland (Kistenworke).. .
Mitteldeutschland.........coevencnciiscsenn,
Suddeutschland und Thiringon.......cceeeee.
Saargebiet ..

Lothringen..
Luxemburg..

Gesamt-Erzeugung zus.

GieBerei-RONEISEN. ...
Bessemer-Roheisen..
Thomas-Roheisen..........

Stahl- und Spiegolcison.
Puddel-Roheisen

Gesamt-Erzeugung zus.

Im
Februar 1916

t

68 106
25 251
7 908
19 185
2700
5 904
7 683=)
14 258
5503

156 528

9 158
1030
2019

12 207

269 004
14 190
16 584
14 650
61 057

139 550

148 3872)

663 422

109 366
34 589
28 065

334

184 603

74
6 204
12 998

144
503

19 923

455 708
67 104
65 180
19 519
30 420
20 717
68 740s)

154 902

154 393

1036 683

156 528s)
12 207
663 4225)
184 603
19 923

1036 683

im
Marz 1916
t

64 562
28 493
10 478
16 255
1747
6 303
8 066
15 954
9 698

161 556

13 648
1135
2 182

16 965

293 930
15 900
18 136
15 342
65 674

153 601

151 108

713 691

116 909
38 079
28 872

4 564
13 710

202 134

773
5794
12 862

417
2

19 848

489 822
73 501
70 294
20 S19
33 593
21 645
73 740

169 972

160 808

1114 194

161 556
16 965
713 691
202 134
19 848

1114 194

1) Nach der Statistik des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller.

Erzeugung

vom 1. Jan.
bis 31. Marz
1910

t

203 207
81 295
30 339
53 463

7 090
IS 469
23 977
44 836
19 797

482 473

37 184
3011
5 852

46 047

843 187
42 390
51 545
45 315

188 233

438 404

451 791

2 060 865

335 519
109 245
86 225
8 027
37 320
352
1403

578 091

1167
17 775
39 928

869
2030

61 769

1420 264
211 326
204 734

61 490
95 955
64 136
212 210
485 512
473 618

3 229 245

482 473
46 047

2 060 865
578 091
61 769

3 229 245
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im
Marz 1915
t

73 189
30 497
14 961
15 170
3 856
4 062
7718
36 044
13 833

199 330

9 649
1519
1065

12 233

239 573
14 620
18 316
15 638
60 714

111 212

104 106

564 179
68 426

135 761

6 311
5290
14 717

617

26 935

397 148
68 429
67 902
20 OCs
30 806
19 901
68 432

147 873

117 939

938 438

199 330
12 233
564 179
135 761
26 935

938 438

s) Berichtigt.

vom 1. Jan.
bis 31. Mérz
1015

t

210 399
7S 598
34 652
44 351

8 619
11 440
21 267
90 080
33 686

533 092

23 937
3 047
4 295

31 279

701 842
41 520
48 657
42 011

161 278

305 361

298 128

1598 797

184 826
85 234
65 916
10 245
25 077

646

371 944

16 848
16 385
46 368

1405
76

81 082

1137 852
183 264
192 751

54 596
82 353
54 097
182 545
396 846
331 890

2616 194

533 092
31 279
1598 797
371 944
81 082

2616 194
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Wirtschaftliche Rundschau.

36. Jahrg. Nr. 17.

Wirtschaftliche Rundschau.

Aktiengesellschaft Buderus’sche Eisenwerke zu Wetz-

lar. — Nach dem Bericht des Vorstandes betrug die Er-
zeugung:
1915 1914
459 074 t 550 056 t
157 607 t 164 088 t
Briketts R 46 692 t 52732 t
Schw. Ammoniak . 1315 t 1478 t
Teer.. 2440 t 2762 t
mBonzolcrzeugnissc . 511t 502 t
| Eisenstein 270 182 t 255 677 t
Kalkstein 122 116 t 131 743 t
Roheisen. 132 240 t 125303 t
j GuBRwaren 52372 t 64 095 t
;Zement ... .. 53372 t 58 040 t

| Schlackensteine . 7 473 800 Stiick 11 014 000 Stuck

Der gesamte Umsatz des Unternehmens stellte sich
im Jahre 1915 auf 33 603 765 .11 gegen 24 375074 .11 im
Vorjahre. Daneben betrugen die Lieferungen der Werke
untereinander im Jahre 1915 9 040 188.It, im Vorjahre
9 777 267 .11. Das Abschlullergcbnis ist aus nachstehender
Zusammenstellung ersichtlich:

in 1912 1913 1914 1915

Aktienkapital. 22000000 22000000 22000000 22000009

, Anleihen 10 777 900 13 320500 13 029 500 ‘)12 902 900
yvortrag....e, 239 740 227 037 251 508 250 898
| Betriebsgewinn 5303303 5780521 3745100 57567I1S
JRohgewinn ein-
j schl.Vortrag . o= 8 0008158 3996 60S 6007 616
| Allgcm. Unkosten 015 544 059 814 693 941 732 587
! Zinsscheinsteuer . 23000 25 000 30 000 30 000
HZInsenzathngen. 471893 081150 868 239 700 891
Tilgung der Kosten
der 1912er Anleihe 230020 *) 189 293 —
| Abschreibungen . 2104019 2230974 2153530 2353713
Wehrsteuer . — 10 000 — —
j Reingewinn . . . 1915927 1978282 %) 610 1917221
Reingewinn ein-
schl. Vortrag . 2155668 2203 920 250898 2168119
Gesetzliche Rucklage 95 790 98 914 — 95 861
Besondere Blicklage 500 000
i Vergutung an Auf-
I sichtsrat, Vorstand
und Beamte 217 234 210 498 170 883
Belohnungen an Ar-
beiter und fur ge-
meinnitz. Zwecke 75 000 75 000 50 000
Dividende 9/ Lo 1510000 1510000 . —, . 1100 000
1t 0 o o
Vortrag.....o. 227 037 251 50S 250 898 : 251375

Brickenbau Flender, Aktien-Gesellschaft zu Benrath.
— Der Bericht des Vorstandes fuhrt aus, daR das Werk
bei guter Beschéaftigung und flottem Versand mit grofien
Schwierigkeiten wegen Beschaffung der Arbeitskréafte, be-
sonders auf den Baustellen, zu kampfen hatte, wodurch
die Montagen unverhaltnismaRig verteuert wurden. Der
Umschlag betrug 5 740 000 dt, der Auftragsbestand be-
lief sich Ende Februar 1916 auf 10 Mill. dt, so daR die
Aussichten fir das laufende Jahr als giinstige bezeichnet
werden. Der Betriebstiberschull war 1124 518,66 dt, die
allgemeinen Unkosten betrugen 640 467,79 dt, die Ab-
sehreibungen 186 969,60 dt. Es verbleibt somit einschlieR-
lich des letztjahrigen Vortrages von 20 187,60 dt ein
Reingewinn von 317 268,87 dt, von dem nach Zahlung
von 44 S00 dt Gewinnanteilen an Vorstand und Auf-
sichtsrat und 32000 dt Ruckstellungen fir Zinsbogen-

) AuBerdem 2399829 (i. V. 2946 266) dt Hypo-
theken, Restkaufgelder und feste Darlehen.

2) Einschl. 75430 dt zur Tilgung der Restkosten
aus der Verschmelzung Massen.

3) Verlust.

Steuer und Kriegsgewinnstcuer 8 % Dividende - 192 OOCdt
ausgeschittet und der Rest mit 48 468,87 dt auf neue
Rechnung vorgetragen werden soll.

Dusseldorf-Ratinger Rohrenkesselfabrik vorm. Dirr &
Co., Ratingen. — Das Werk ist, wie der Vorstand in seinem
Geschaftsbericht mitteilt, wadhrend des' ganzen Jahres an-
gestrengt . beschaftigt gewesen; Umschlag und Gewinn-
ziffer erhdéhten sich, und ein gegen das Vorjahr nicht un-
wesentlich vermehrter Auftragsbestand konnte in das neue
Jahr tUbernommen worden. Der Betriebsgewinn stellte
sich auf 670 935,85 JI, der ZinsenlUberschuB3 auf 6192,82 ,,ft;
nach 280 023,97 JI Gesamtunkosten, 17 756,67 dt Steuern,
43 320,16 JL Kriegsunterstitzungen und 49 152,64 dt
Abschreibungen verbleibt somit ein Reingewinn von
286 875,23 .11, der wie folgt verwendet werden soll: gesetz-
liche Ricklage 14 343,76 dt, Kriegsgcwinnsteucr-Ricklago
88 000 dt, Gewinnanteile und Belohnungen 38 882,52 dt,
Ertréagnisschcinstcuer-Ruckluge 1500 dt, 9JZ % Dividende
= 142500 dt. Der Rest von 1048,95 dt soll zuziglich des
Gewinnvortrages von 78 303,20 JI aus 1914 mit zusammen
79 952,15 dt auf neue Rechnung vorgetragen werden

Dusseldorfer Rohrenindustrie, Dusseldorf. — Das
Werk hat infolge des Krieges und des damit verbundenen
Mangels an geschulten Arbeitskraften seine Betriebe
wesentlich einschranken missen, war aber im Rahmen
der verminderten Herstellungsméglichkeit wéhrend des
abgclaufcnen Jahres ausreichend beschéftigt. Der in
nachstehender Zusammenstellung erscheinende Rohgewinn
ergab sich nach Verrechnung mit der Gclsenkirchencr

Bergwerks-Akt.-Ges. auf Grund des Gemeinschafts-
vertrages.
in 1912 1913 1914 1915
Aktienkapital 5000000 5000000 5000000 5000000
Anleihe. 2000000 2000000 2000000 1900 000
Roh gewinn 982 551 931 814 779 981 802 075
Abschreibungen . 582 551 493 314 522 981 499 075 !
Reingewinn . 400000 138 500 237 000 303000 !
Vergltung an den
Aufsichtsrat und ;
die Beamten . 50 000 53 500 47 000 23000 j
Dividende . . . . 350 000 385 000 210 000 280 000
n %. . 7 77lio 4-,io 5*/io

Eisenhlttenwerk Thale, Aktien-Gesellschaft, Thale
am Harz. — Nach dem Bericht des Vorstandes hat das
Geschaft im abgelaufenen Berichtsjahre eine gulnstige
Entwicklung genommen. Die Umstellung der Betriebe,
die den Bedurfnissen der Zeit entsprechend erweitert
worden ist, hat sich auch im abgelaufcnen Jahre bewéhrt.
Es gelang, die samtlichen Abteilungen andauernd mit
umfangreichen Auftrédgen zu versorgen. Um den groRen
Lieferungsanforderungen einigermafen gerecht zu werden,
bedurfte es nicht nur der groBten Anstrengung aller ver-
fugbaren Arbeitskrafte, sondern auch der &ufersten In-
anspruchnahme mder vorhandenen und weiter ergénzten
Maschinen und Betriebseinrichtungen. Die Rohmaterialien
erfuhren im Berichtsjahre eine zum Teil erhebliche Ver-
teuerung, von der im besonderen die Emaillematerialien
betroffen wurden. Die hierdurch verursachten Mehr-
aufwendungen konnten jedoch grof3tenteils ausgeglichen
werden durch die Preisaufbesserungen, die die Fertig-
fabrikate zu verzeichnen hatten. Dieser Umstand sowie
die auBergewdhnliche Betriebsanspannung in Verbindung
mit anderen auf die Herstellungskosten glnstig ein-
wirkenden Faktoren haben die Ertragnisse in vorteilhafter
Weise beeinfluBt. Die HO6he der nach auswarts faktu-
rierten Lieferungen hat die Summe von uber 21,3 Mill. Jl
ergeben gegen 20,4 Mill. JI im Vorjahre. Der Gesamt-
umsatz einschlieBlich der Lieferungen an die eigenen Ab-
teilungen betrug anndhernd 30 Mill. JI.
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in 14 1012 1913 1914 1915
Aktienkapital 7 *>0000 7500000 7500000 7500000
Teilschuldverschrei-

bungen 3167000 3074000 2977000
Vortrag......o. 890 011 613 649 010 611 671912
Betriebsgewinn 1120 630 3 134545 3817455 760GS71
llohgewinn ein-

schl. Vortrag . 5016 650 1018 194 1128099 8527518
Zinsen f. Teilschuld-

verschreibungen . 41 191 55 256 86 8S3 135 968
Steuern u. Abgaben

fur Arbeiter-Wohl-

fahrtszwecke 238 815 34G 121 463 107 637 196
Allg. Unkosten «103 110 485 277 435433 ;407 110
Abschreibungen . 779 588 627 513 602 215 962 611
Reingewinn . . . 2573933 1920075 2229517 5712122
Reingewinn ein-

schl. Vortrag 3463943 2533724 2840161 6384031
Ricklage . . . . 225 000 150 tOO 125 000 -
Delkredere-Konto 100 000 — — .=
Talonsteuerricklage 7500 7500 7 500 Oio
Zuwendung an Ar-

beiterkassen usw. 115 000 55 000 150 000 560 000
Vergltung an Vor-

stand u. Beamte . 244 757 225710 214 460 1
Vergutung an Auf- V 797 005

sichtsrat . 158 037 131 833 111289
Kricgswohlfahrts-

zwecko . . . . — 100 000 500 000
Kricgsriickstellung . — — 200 000
Dividende . . . . 1500000 1350000 1200000 1900000

. % o o o 20 18 16 26
Vortrag....... 1113 619 610 641 671 912 1950 000
Eisenhutte Silesia, Aktien-Gescllschaft, Paruscho-

witz 0. S. — Im abgelnufcnen Geschéaftsjahre war es,
wie der Bericht des Vorstandes ausfuhrt, méglich, den
Betrieben der Gesellschaft wieder reichlichere Beschaf-
tigung zuzufiihren, doch konnte die Aufrechterhaltung
selbst der wesentlich verringerten Betriebe nur unter
grofRen und andauernden Schwierigkeiten erfolgen. Erst
die zweite Halfte des Berichtsjahres konnte ein besseres
Ertragnis bringen, nachdem die Verkaufspreise allméhlich
den verdnderten Gestehungskosten angepaflt waren.
Der einheimische Bedarf an emaillierten Wirtschafts-
geraten ist unverdndert lebhaft geblieben. Die Ausfuhr
nach den neutralen Absatzgebieten bewegte sich in nor-
malen Grenzen. Die Stockung in der Ausfuhr nach den
Uberseeischen Gebieten wurde zufolge des lebhaften
heimischen Bedarfs und der geringen Erzeugung nicht
empfunden. Das Eeinblecligeschiift gestaltete sich durch
die starken Bedirfnisse der Heeresverwaltung auBer-
ordentlich lebhaft. Die Rhenania, Vereinigte Emaillier-
werke, Aktien-Gesellschaft, hat auch fir das verflossene
Geschéftsjahr eine Dividende nicht zur Verteilung bringen
kénnen. In das neue Geschéftsjahr konnte fur alle Ab-
teilungen ein reichlicher Beschaftigungsstand an loh-
nender Arbeit Gbertragen werden. Der Umsatz, der im
Vorjahre von 11 246 240 .11 auf 8 266 246 .11 sich ver-
ringerte, hat sieh im Berichtsjahre wieder auf 11 024 286 .11
erhoht.

in 14 1912 1913 1914 1915
Aktienkapital . . .. 10000 000 10000 000 10000 000 10000 000
Anleihen u. Hypo

theken ... 3283316 319331C 3100316 2973000
Vortrag ... 85 189 8S S15 89 413 95 847
ZlInseneinnahmen 37 389 — — -
Betriebsgewinn . . . 1595745 1509 609 6S3 732 1381 589
Rohgewinn ein-

schl. Vortrag . 2018322 1598 421 773 144 1477 436
Anleihe-Zinsen usw. 145865 165 777 185.940 170 450
Abschreibungen 491 577 498 452 471 357 448 761
Reingewinn......... 1293192 ; 855380 26 435 762 378
Reingewinn ein- .« 2

schl. VOrtrag . 1378 381 944 195 115 SIT S5S 225
Talonsteuerriicklage 20 000 20000 20000 20 000
Vergitung a. d. Auf- . \.XS

sichtsrat ........... 69 565 34 783 . 26 CsT
Dividende 1| 1200 000 800 000 - 700 000

%o .. 12 8 L= 8
VortFag ....... 85.815 89 413 9.5.847 112 138
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Alfred Gutmann, Aktiengesellschaft fiir Maschinenbau,
Hamburg. — Nach dem Bericht des Vorstandes war das
Unternehmen wahrend des ganzen Jahres flott beschéaf-
tigt, auch ging dasselbo mit einem recht befriedigenden
Auftragsbestand in das neue Geschaftsjahr. Die Gewinn-
end Verlustrechnung zeigt einen UeberschuB auf
Fabrikationskonto von 431 696,05 .11, an Zinseneinnahmen
4135,57 dl. Handlungsunkosten und Betriebskosten er-
forderten 233 979,50 .ft, Zinsenausgaben 11 857,50 dI und
die Abschreibungen 72 001,66 JI, so daBR zuzuglich des
vorjéhrigen Vortrages von 3721,42 Jl ein Reingewinn
von 121 714,41 JI verbleibt, dessen Verwendung wie folgt
vorgeschlagen wird: Tantieme an Aufsichtsrat, Vorstand
und Beamte 19 498,25 JI, Ricklage fur die Kriegsgewinn-
steuer 10077,95 JI, 0% '90 000 JI Dividende und
2138,21 JI Vortrag auf neue Rechnung.

Harzer Werke zu Rubeland und Zorge, Aktiengesell-
schaft zu Blankenburg am Harz. — Die Werke der Gesell-
schaft waren nach dem Bericht des Vorstandes wéhrend
des ganzen Jahres 1915 in Tag- und Nachtschicht ange-
strengt tatig. Die aus der Zeitlage erfordcrlicho Um-
stellung der Betriebe konnte schnell und leicht durch-
gefuhrt und die Leistungen nach Ucberwindung der
Schwierigkeiten des Arbeiterersatzes durch Einstellung
auswartiger und weiblicher Kréafte ganz erheblich ge-
steigert werden. Die Gewinn- und Verlustrechnung er-
gibt einen Betriebsgewinn von 2259 296,81 JI; dem
stehen gegeniiber allgemeine Unkosten 275 277,29 JlI,
Zinsen 53 291,82 JI, Reparaturen 32 701,56 JI, Abschrei-
bungen auf Anlagen 751 865,33 JI, auf Wertpapiere
60 000 JI, auf AuRenstande 1348,78 JI, so daR zuzuglich
8193,77 JI Vortrag ein Reingewinn von 1093 005,80 Jl
verbleibt.  Hiervon sollen 549 300,58 JI verschiedenen
Rucklagen zugefuhrt, 90 000 JI fur Belohnungen und ge-
meinnitzige Zwecke verwendet, 33 851,44 JI als Gewinn-
anteil an den Aufsiehtsrat gezahlt und 313 800 JI als
25 % Dividende auf das 1255 200 JI betragende Aktien-
kapital ausgeschittet werden. Auf neue Rechnung sollen
106 053,78 Jl vorgetragen werden.

Lindener Eisen- und Stahlwerke, Aktiengesellschaft,
Hannover-Linden. — Das Werk mufte wahrend des ganzen
Jahres mit hdochster Anstrengung in Tag- und Nacht-
schicht arbeiten und hat durch die Anspannung aller
Kréafte erreicht, daR die normalen Umsatzziffern verviel-
facht werden konnten. Der Bruttogewinn auf Fabrikations-
konto betrug 3430801,26 JI, der Zinsenuberschull
36 456,18 JI; Handlungs-Unkosten, Gehélter usw. er-
forderten 646 271,52 Jl, zuriickgestellt wurden fur Talon-
steuer 2000 dt, fur Pensionsfonds, Kriegsfiirsorge und
Kriegsgewinnsteuer 1375000 JI, dem Erneuerungsfonds
wurden 16 276,07 Jl Uberwiesen und zu Abschreibungen
620 412,04 dt verwendet. Demnach verbleibt ein Rein-
gewinn von 807 297,81 dt, der sich durch 180 969,94 JI
Vortrag aus dom Vorjahre auf 988 267,75 dt erhéht und
wie folgt verteilt werden soll: 350 000 dt = 25% Divi-
dende, 142 264,72 dt Gewinnanteile und Vergutungen
und 496 003,03 dl Vortrag auf neue Rechnung.

Linke-Hofmann-Werke, Breslauer Aktiengesellschaft
fur Eisenbahnwagen-, Lokomotiv- und Maschinenbau,
Breslau. — Wie der Bericht des Vorstandes ausfuhrt,
gelang es, trotz der starken Lichtung in den Reihen der
Beamten und Arbeiter und ungeachtet der Schwierig-
keiten bei der Heranschaffung der Baustoffe, groBen An-
forderungen, die insbesondere die staatlichen Behodrden
an die Lieferfahigkeit des Werkes stellten, zu geniligen.
Der Rohgewinn aus dem Betriebe belief sich auf
7 102 263,25 dt, Handlungsunkosten, Steuern, Versiche-
rungen, Instandhaltung und Ersatz von Geb&uden, Maschi-
nen und Werkzeugen erforderten insgesamt 2 319 934,85 dt
abgeschrieben wurden auf Gebaude und Maschinen
921 643,93 dt, auf Wertpapiere 47 853 dt. an gesetzlichen
und freiwilligen Wohlfahrtsleistungen 1056 316,21 .ft
aufgewendetund fir die Kriegsgewinnsteuer 200 000 dt
zuriickgestellt. Es verbleibt einschlielich des Vortrages
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von 14 218,20 JI ein Reingewinn von 2 830 538,99 JlI,
von dem 268 992,25 M als Gewinnanteile, 148 500 JI als
414% Dividende auf 3300000 JlI Vorzugsaktien,
2 2-56750 Jl als 17 % Dividende auf 13 275 000 JI Stamm-
aktien ausgeschittet und der liest mit 162 290,74 JI auf
neue Rechnung vorgetragen werden soll.
Aktiengesellschaft der Eisen- und Stahlwerke vorm.
Georg Fischer in Sehaffhausen (Schweiz). — Die mit
einem Aktienkapital von 10 Mill. fr und einem Anleihe-
kapital von 6,5 Mill. fr arbeitende Gesellschaft erzielte
im abgelaufcnen Jahre bei 465 900,84 fr Abschreibungen

Vereins-NachricMeft.

36. Jahrg. Nr. 17.

und 3085 244,17 fr Unkosten zuziglich 134 576,28 fr
Vortrag aus dem Vorjahre einen Reingewinn von
2 352 943,71 fr. Davon sollen 800 000 (i. V. 700 000) fr
zu auflerordentlichen Abschreibungen verwendet, 320 000 fr
dem Fonds fur Wohlfalirtszwccke zugefihrt, 91 836,74 fr
als Vergitung an den Aufsichtsrat gezahlt und 1 000 000 fr
als 10 % Dividende ausgeschiittet werden; der Rest von
141 106,97 fr soll auf neue Rechnung vorgetragen werden.
Der Bericht des Vorstandes erwahnt die fortgesetzte
Steigerung der Gestehungskosten durch Arbeiterschwierig-
keiten und auferordentliche Verteuerung der Rohstoffe.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher

Eisenhittenleute.

Otto Miuller f.

Die Reihen der Grunder des Vereins lichten sieh
immer mehr. Am 27. Januar 1916 starb im Alter
von 74 Jahren unerwartet am Gehirnsohiago der Hitten-
direktor a. D, Otto M uller auf seiner Besitzung ,,Haus
Tanneck” in Soeheim a. d. BergstraBe. Fur sein hohes
Alter ungewdhnlich frisch und rustig, war er immer noch
in der Lage und willens, sich in der Eisenindustrie, mit
der er so innig verwachsen war, zu betdtigen. Ein
schoner, rascher Tod hat ihn plétzlich aus einem scimffcns-
reichen Leben hinweggenommen.

Am 22. Juni 1842 zu Westerburg (Westerwald) als
Sohn des Lehrers Wilhelm Miller geboren, wurdo der
Verewigte von seinem Vater zum
Bergmanno bestimmt. Nachdem er
die  notwendigen  verschiedenen
Schulen durchgemacht hatte, trat
er im Jahre 1864 als Bergaoeessist
in den nasBauischen Staatsdienst.

Die auflerordentlioh langsame Lauf-
bahn in jenen nassauischen Zeiten
veranlaRten jedoch den schon da-
mals unermidlich strebsamen jun-
gen Mann rocht bald, dom Staats-

dienste Lebewohl zu sagen und
siech der Eisenindustrie zuzuwen-
den. Sein weiter Blick lieB ihn

erkennen, daR die aufstrebende In-
dustrie ihn vollauf befriedigen
werde. Da sein Vater infolge des
Kinderreichtums der Familie dem
Sohne dio erforderlichen Mittel nicht
zur Verfugung stellen konnte, sah
Otto Muller sich gezwungen, aus
eigener Kraft seinem Leben eine
feste Grundlage zu schaffen.

Nachdem er sich durch praktische Tatigkeit auf
verschiedenen Werken die erforderlichen Kenntnisse und
auch die notwendigen Mittel erworben hatte, ging er
fir einige Semester nach Clausthal, um durch Studium
an der dortigen Bergakademie sein Wissen zu ver-
tiefen und zu erweitern. Im Kriegsjahr 1870/71 war
Muller Obermeister in Horde, gleich nach dem Kriege
erhielt er einen Ruf zum Bau eines Eisenwerkes in
Eberswalde. Infolge geldlicher Schwierigkeiten wurdo in-
dessen der Bau nicht vollendet und der junge Bauleiter
gezwungen, eine andere Stellung anzunehmen. Das
Jahr 1872 brachto Otto Miller im noch nicht vollendeten
dreiBigsten Lebensjahre seine erste leitende Stellung, und
zwar bei den Sh. Egydy-Kindberger Eisen- & Stahlwerken
in Furthof in Oesterreich. Aber die kleinen Verhaltnisse
hielten ihn hier nicht lange, und so ibernahm er 1873 dio
Leitung eines neu zu errichtenden Werkes in Danzig.

Es kamen nun die fur die deutsche Eisenindustrie so
triben Zeiten von 1873 bis nach 1880; sie griffen auch
in. die Laufbahn Mullers hemmend ein. Er war dann
kurze Zeit auf dem Tiegolstahlwerk zu WeiRenfels in
Karnthen tatig, wo er eine der Tdchter des Tiegelstahl-

fabrikanten Martin Miller aus St. Egyd (Oesterreich) als
Gattin hoimfuhrte, sowio weiter auf der Séachsischen
Gufstahlfabrik in Déhlen bei Dresden und schlieRlich in
einem Tiegeistahlwerke bei Warschau. Im Jahre 1888
Ubernahm Muiller die Leitung der Werke des Siegen-Solinger
GuRstahl-Aktienvereins, bei denen er wesentliche Ver-
besserungen sowohl in den Betrieben, als auch in dem Ver-
triebe der Erzougung herbeifiihren konnte. Drei Jahre spa-
ter wurde ihm die technische und nach dem Ausscheiden
seines alteren Kollegen Hermann Huth die alleinige Lei-
tung der Hagener GuBstahlwerke anvertraut. Dank seiner
vielseitigen Tatigkeit in technischer und kaufménnischer
Hinsicht und auf Grund reicher
Lebenserfahrung gelang es seiner
eisernen Tatkraft in kurzer Zeit,
das Werk umzugestalten und ihm
einon weitreichenden, guten Ruf zu
verschaffen.

All dio Zeit angestrengtester
und aufreibender Tatigkeit batto
auf Mullers sonst Uberaus kraftigen
Korper allmahlich ihre storenden
Einflisse geltend gemacht. Nach-
dem vorubergehender Aufenthalt
in Heilanstalten die vollige Her-
stellung nicht mehr hatte ermdog-
lichen kénnen, sab sieh der Heim-
gegangene im Jahre 1903 genétigt,
dem ihm so lieb gewordenen Berufe
zu entsagen und seinen Dienst auf-
zugeben. Einige Jahre suchte er
Heilung und Erholung in Wiesbaden.
Da er jedoch den dauernden Aufent-
halt in frischer Landluft vorzog,
so kaufte er sich in Seeheim a. d.

BergstraBe an und fand liier einen Ruhesitz, der ihm
korperlich und geistig sehr zusagte und die Gewéhr zu
bieten schien, daf er dort noch lange Zeit zur Freude
seiner Angehdrigen und Freundo wirde verleben kénnen.
Das Schicksal hatte es anders beschlossen!

Miller war ein &uflerst regsamem Geist, hatte eine
rasche und sichere Auffassungsgabe und wurde dadurch
Vielen zum geschétzten Berater. Alle Neuerungen auf
den vielverzweigten Gebieten der Eisen- und Stahlindustrie
verfolgte er mit Eifer, um sie sich nach Mdglichkeit zu
eigen zu machen. Auch in den wohlverdienten Ruhe-
jahren horte er nicht auf, sich angestrengt damit zu
beschéftigen. Sein freundliches, gerades, offenes Wesen,
verbunden mit stets vornehmer Gesinnung, schaffte ihm
einen ungewo6hnlich grofen Kreis von Freunden. Diese
Freundschaft war reichlich verdient, denn er hat darin
stets mehr gegeben als empfangen. Alle, die Otto Muller
im Loben und in der Arbeit ndher gestanden haben,
ebenso der Verein deutscher Eisenhittenleute, dem der
Verbliebene bis zuletzt ein treues Mitglied war, werden
das mit Freuden anerkennen und ihm ein dauerndes
Andenken bewahren.



