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Der Umbau des Thomasstahlwerks des Lothringer Hittenvereins

Aumetz-Friede

I jer Lothringer Huttenverein Aumetz-Friede

sah sich vor ungefahr vier Jahren gezwun-
gen, infolge Erweiterung der Hochdfen und Walz-
werke auch dem Thomasstahlwerk durch Umbau
eine grofRere Leistungsfahigkeit zu verleihen. Ein
vollstandiger Neubau erwies sich wegen Platz-
mangels nicht durchfuhrbar, aber auch der Um-
bau hatte aus mannigfachen Griinden besondere
Schwierigkeiten zu tberwinden. Es bestand zwar die

Maglichkeit, durch eine kleine VergréRerung der
I<72vo

Abbildung 1 bis 3.
alten Konverter unter Heranziehung mdoglichst

groBer Konverterfillungen eine gewisse Steigerung
der Erzeugung zu erzielen, doch wére in diesem Falle
der Abbrand unverhaltnisméRig grof geworden und
damitwaéren die Gestehungskosten des Stahles unnétig
gestiegen. Die Losung der Aufgabe muBte daher in
anderer Richtung gesucht werden, und so entschlofl
man sich, unter voller Wiirdigung der sich ergebenden
Bauschwierigkeiten, das ganze Thomaswerk wéhrend
des Betriebes zu einer groReren neuzeitlichen Anlage
umzubauen, um neben der Verringerung des Abbran-
des und einer Erhdéhung des Chargengewichtes die
Zahl der Arbeitskréfte zu verkleinern. Die starke
Beschaftigung des Werkes machte es zur Haupt-
bedingung, dal bei dem Umbau der Betrieb in keiner
Weise gestort werden durfte; unter Verwertung der

XXI11.3%

in Kneuttingen.

neuesten Erfahrungen auf dem Gebiete des Stahl-
werkbaues sollte aus der veralteten Anlage ein neues
und zeitgemaRes Thomaswerk geschaffen werden.
Mit der Losung dieser schwierigen Aufgabe und
mit dem Umbau, umfassend Mischer- und Stahl-
werksgebédude, Mischer- und Konverteranlage, wurde
zum Zwecke der Einheitlichkeit in der Ausfiihrung die
Deutsche Maschinenfabrik A. G. in Duisburg betraut.
Bevor auf die Neugestaltung des Thomasstahl-
werkes naher eingegangen wird, sollen einige kurze
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Querschnitte durch die alte Konverterhalle vor dem Umbau.

Angaben Uber die alte Anlage! vorausgeschickt werden.
Die erste Inbetriebnahme des Thomasstahlwerkes
erfolgte im Jahre 1900; es waren zuletzt zwei Birnen-
mischer von je 175t Inhalt und finf Konverter vor-
handen. Urspriinglich verfiigte das Werk nur Gber
vier Konverter, zu denen im Jahre 1909 ein
flnfter hinzutrat. Eine weitere BetriebsvergroRe-
rung wurde im Jahre 1910 vollzogen, wo neben den
Birnenmischern ein Rundmischer von 800 t Inhalt,
zur Aufstellung kam. Die Kalk- und Schrottbe-
schickung erfolgte durch kippbare Schmalspurwagen,
die durch einen senkrechten Aufzug zur Kalkbihne
gebracht und hier von Hand in die Bunker entleert
wurden. Spéter erfuhr diese Einrichtung durch den
Einbau einer Seilbahn eine Verbesserung. Die Abb. 1
bis 3 veranschaulichen die Anlage vor dem Umbau.
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Elie an die Lésung der Haupt-
aufgabe herangetreten werden
konnte, war die Erbauung eines
sechsten Konverters erforderlich.
Die Inbetriebnahme dieses sechs-
ten Konverters (vgl. Abb. 4)
hatte zur Voraussetzung, daR
man das neue Geb&dude und die
Seilbahn fir die Zufiihrung von
Kalk und Schrott bis zu diesem
Konverter fertiggestellt hatte.
Anderseits muf3te die alte Seil-
bahn bis zu diesem Zeitpunkt
stdndig im Betrieb gehalten wer-
den. Dementsprechendwurden die
Balm und die neue Kalkbiihne
so hoch gelegt, daB die alten Ein-
richtungen nicht in Mitleiden-
schaft gezogen wurden.

Nachdem die Arbeiten bis zu
diesem Stande gediehen waren,
konnte von Konverter 5 ab einer
nach dem dndern zum Umbau ab-
gegeben worden. Nach der Inbe-
triebsetzung des Konverters G
wurde dazu Ubergegangen, die
neue Seilbahn auch zur Be-
schickung der alten Konverter
nach und nach, zunéchst mittels
HilfsVorrichtungen, anzuschlic-
Ren, um so allmahlich die alte
Seilbahn auBer Betrieb zu setzen
und abzubrcchen. Der im Jahre
1909 errichtete Konverter 1wurde
vom Umbau ausgeschlossen, da
er auch mit schwereren Chargen
als den anfangs tblichen beschick-
bar war. Die neuen Konverter
waren so einzubauen, daB die Be-
schickung mit dem auf derBilmo
fahrenden Roheisenwagen erfol-
gen konnte. Dadurch mufRte die
Mittellinie der neuen Konverter
um 300 nun gegen Konverter 1
nach rickwaérts verschoben wer-
den. Um ohne Schwierigkeiten
bei den alten und neuen Konver-
tern von demselben Roheisen-
wagen aus einkippen zu kdénnen,
wurde die Pfanne quer zur Wa-
genachse verschiebbar eingerich-
tet. Die Abstinde der Mittel-
linien der alten Konverter 2 bis 5,
die 8000 nun betrugen, mufRten
mit Ricksicht auf die Funda-
mente bcibehalten werden. Die
Entfernung von Mitte Konver-
ter 1 bisMitte 2 betragt 8100 mm.
Um in diese Raumverhaltnisse dio
neuen Gefdle mit. moéglichst gro-
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Abbildung 5.

Bem Durchmesser cinfiigen
zu koénnen und die Ent-
fernung der Zapfenlager
nicht groer als notwendig
auszufuhren, wurdo die
Windzufiihrung nicht, wie
normal dblich, in der Mit-
telebeno der Zapfen her-

untergefihrt, sondern in
zwei seitlichen Rohrlei-
tungen.

Da die alten Konver-
torstdnder zu schwach und
deshalb nicht mehr ver-
wendbar waren, wurde der
Einbau neuer erforderlich,
um die neuen Lager ent-
sprechend unterstiitzen zu
kénnen. Zur Verstarkung
der sehr stark beanspruch-
ten Unterziige der alten
Konverterbiihne, auf der
dann zwei Roheisenwagen
hintereinander verkehren
konnten, wurden die Stan-
der mit Kopfbalken ver-
sehen. Durch das Legen
besonderer StahlguRstiicke
neben die doppelwandigen
Unterziigo der Konverter-
biuhne wurde eine gréRore
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Abbildung 6.

Schnitt A—B.
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Querschnitt durclUdio Konvertorhallo mit Dolomitanlage.
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Grundflache fir das lvon-
verterlager erzielt.

t Wahrend die Hohe der
Konverterbiihne mit 6,5 m
Uber Huttenflur beibehal-
ten werden mufte, war
die Lage der neuen Kalk-
bihne abhangig von der
Hohenlage der alten Kalk-
bahn, die wahrend des
gesamten Umbaues im Be-
triebe bleiben muBte. Es
ergab sich eine Hohe von
16,1 m (ber Hiuttenflur.
Die Hohenlage der Kaihin-
bihnc hing von den Kon-
vtrterabmessungen ab und
wurde auf 10,25 m fest-
gelegt. Auf einen prakti-
schen Ausbau der Kamine
wurde besonderer Wert ge-
legt. Die Ausfihrungsollte
so erfolgen daB die Stich-
flamme die Eisenkonstruk-
tion nicht treffen konnte
und auch kein Auswurf
aus dem Kamin herausge-
schleudert werden konnte.
Da die Kamine starker

Hitze ausgesetzt  sind,
Schnitt C—D.
--------- llo , i
/S/00 N¥325>\

»

Querschnitt durch die Konverteranlago mit Spicgeleisenofen.
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wurde ihrer besseren Haltbarkeit wegen eine besondere
kraftige und solide Bauart gewahlt. Unter Benutzung
aulerhalb der Kamine befindlicher Laufstege kann
man vermittels verschlieBbarer Oeffnungen die an
den Wanden sich ansammelnden Badren abstofRen.
Fur den Fall einer spéateren BetriebsvergroBerung
wurde, um bei der Zufuhr des Roheisens vom Mischer
zu den Konvertern nicht nur auf den auf der Kon-
verterbilme laufenden Roheisenwagen angewiesen
zu sein, eine Kranbahn eingebaut, um gegebenenfalls

A

Abbildung 7. Normaler Querschnitt durch die
die Zufuhr des Eisens auch mit einem Kran bewerk-
stelligen zu kdnnen. Zur Unterstitzung der Kran-
bahn konnte nur eine einzige Saule zwischen den
Konvertern untergebracht werden, so daB sich
Spannweiten von 27 bis 30 m fir die Kranbahntrager
ergaben.

Mit Ricksicht auf eine zweckmaRige Formgebung
der Kamine, unter Fortfall der alten wassergekihlten
Kaminschirme, mufite die Rickwand des Geb&udes
um 5150 nun nach auflen verschoben und auf eisen-
armierten Betonpfahlen fundiert werden. Zur Unter-
stitzung der'Kamine und Bihnen erhielt die Sockel-
mauer der alten Rickwand eine neue Sé&ulenreihe.
Die Sockelmauer der alten vorderen Gebdaudel&ngs-
wand wurde zur Aufstellung der neuen Stitzen be-

Der Umbau des Thomasstahlwerks des Lothringer Ulttenvereins.

36. Jahrg. Nr. 22.

nutzt, wobei allerdings Verstdrkungen notwendig
waren. Nach dem Vorbild des 1910 neu errichteten
Daches fiir den 800-t-Mischer wurde der noch nicht
erhdhte Teil des Daches des neuen Teiles der Mischcr-
lialle und das Dach der Stahlwerkshalle ausgefihrt.
Die Dachtréger lagen so hoch, dal wéhrend des Auf-
baues des neuen Daches das alte erhalten bleiben
konnte. Die Konverterkamine sowie die Dacher be-
sitzen zur besseren Beseitigung des Flugstaubes
mehrere groBere Abstirzrohre, unter deren unterer

Oeffnung Wagen zur Auf-

nalnne und Abfuhr des
Flugstaubes stehen.
Schnitt E—F. Gleichzeitig mit dem

Bau des Stahlwerkes ergab
sieh die Notwendigkeit,
einen neuen Pfannenschup-
pen zu errichten, der da-
durch bemerkenswert ist,
daB die neue Seilbahn un-
terhalb des Daches und
oberhalb des Kranprofils
hindurchgefiihrt ~ werden
mufBte. Zwischen Pfannen-
schuppen und Stahlwerk
besteht ein Zwischenraum
von ungefdhr 20 m, um
bei einer spéateren Verlan-
gerung des Stahlwerks fir
zwei weitere Konverter
Platz zu gewinnen.
Die neue Konverter-
anlage wird mit einer Ge-
blasemaschine, Bauart
Nirnberg, einer doppelt-
wirkenden Viertakt - Gas-
maschine mit Zwillings-
Tandemanordnung betrie-
ben. Diese Maschine besitzt
einen Zylinderdurchmesser
von 1150 mm, einen Wind-
zylinderdurchmesser  von
D 1800 nun und einen ge-
Konverterhalle. meinschaftlichen Kolben-
hub von 1300 mm. Die
Leistung betrdgt fir das Hubvolumen 1160 cbm bei
einer Drehzahl von 90 in der Minute. Als hdéchste
Windpressung kommen 2,5 at in Betracht. Die Dreh-
zahl 1aRt Veranderungen von 30 bis 90 Umdrehungen
in der Minute zu.

Die Montagearbeit darf im vorliegendon Fall
besonderes Interesse beanspruchen. Die im Anfangs-
zustand (beraus schwierige Montage begann mit
dem Aufstellen der innerhalb des alten Stahlwerks-
gebdudes bzw. der Mischerhalle unterzubringenden
zwei Stitzen der Reihe G, Schnitt A—B, Abb. 5. Ge-
staltete sich die Herstellung der Fundamente unter
den sehr beengten ortlichen Verhaltnissen schon
duBerst schwierig, so war dies in erhdhtem MafRe bei
der Aufstellung der Stitzen der Fall, die in kurzen
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Abbildung 8.

Anfangszustand der Montage vom Umbau des Stahlwerks Kncuttingcn.

Teilen in das Gebdude hineingeschafft werden mufRten.
Zu gleicher Zeit wurde auch die Aufstellung der-
jenigen neuen Konstruktion in Angriff genommen,
die zum Einbau von Konverter 6 auBerhalb des
alten Gebéaudes zu stehen kam. Besonders groRe
Schwierigkeiten waren bei der Montage der etwa
27 m bzw. 30 m langen Dach- und Krantrager ber
den drei Stutzen der Reihe C zu Uberwinden, von
denen der groRere Trager 76 t wog. Wie schon ein-
gangs erwdhnt, lagen diese Tréger so hoch, daR sie tiber
dem alten Stahlwerksdach zusammengebaut werden
konnten. Gleichzeitig wurde die Montage der Stutzen
Reihe D (s. Abb. 6 und 7, Querschnitte C—D und
E—F Abb. 4) in An-
griff genommen. Um die
auf diesen Stutzen la-
gernde Kranbahn fir den
vorgesehenen Rohcisen-
pfannenkran auch in das
vorhandene  Mischerge-
baude fiihren zu kdénnen,
muRten diese Stutzen in
der alten L&ngswand des
Gebdudes untergebracht
werden, die zu diesem
Zweck an den betreffen-
den Stellen von Hitten-
flur bis zur Traufkante
des Daches geschlitzt
wurde.

Nach Einbau der Uber
dem alten Stahlwcrks-
dach liegenden Binder-
trager konnte an die Auf-
richtung der Dachbinder

herangetreten werden,
wozu ein besonderer Aus-

Der Umbau des ThomasstaJdwerks des Lothringer Hilttnvercins.
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legerlaufkran diente. Die
einzelnen Binder wurden
vor der Giebelwand des
alten Stahlwerks hochge-
zogen und mit dem Mon-
tagekran Uber die ganze
Lange des Gebaudes ver-
fahren, so dal die am wei-
testen entfernten Binder
zundchst aufgesetzt wur-
den. Inzwischen war be-
reits die auBerhalb des
alten Stahlwerks liegende
Konstruktion fir die neue
Rickwand und die Bih-
nen so weit gefdrdert,
dak mit der Dachcin-
deckung des 1/2 nun
starken verzinkten Well-
bleches begonnen werden
konnte. Zur selben Zeit
war der Kamin fir den
Konverter 6 fertiggestellt
worden.  Bis zur Inbetriebnahme des Konver-
ters 6 hatte man auch die Aufstellung der neuen
Kalkbihne sowie die Kalkbahn vollendet. In der
Folge wurde der Ausbau der alten Konverter und
der Einbau der neuen Gefédle, unter gleichzeitiger
Herstellung der neuen Kamine, nacheinander vorge-
nommen und im Zusammenhang damit der Einbau
der inneren Einrichtungen, wie die vollstdndige
Steuerung fir Kippen und Blasen der Konverter, die
Kalkbunker mit den verschlieRbaren Zufihrungs-
rohren, der Schrotttrichter usw., bewirkt. Auch diese
Arbeiten gestalteten sich recht schwierig, weil der
Einbau der schweren Konverterteile mit Ricksicht

Abbildung 9.

Montage vom Umbau des Stahlwerks Kneuttingcn kurz vor der Vollendung



530 Slalil und Eisen.

auf den vollen Betrieb nicht ungefahrlich war. Die
Gichtbiihne fir den Spiegclcisenofeii liegt in Hohe
der Kalkbiihne und wurde mit dieser durch eine
Briicke verbunden, Uber welche eine Hangebahn
als Abzweigung von der Seilbahn fuhrt, um auch die
Spiegeleiscnéfen mit der Seilbahn bedienen zu kénnen.

Der gesamte Umbau wurde in etwa einem Jahre
durchgefuhrt, trotz der grofen Schwierigkeiten, die
sich aus der Notwendigkeit ergaben, die Montage
ohne Betriebseinschrdankung vorzunehmen.  Nach
erfolgtem Umbau beschloR die. Verwaltung der
Htte, entsprechend der erweiterten Hochofenanlage,
einen 1400-t-Mischer neben dem 800-t-Mischer, unter
Entfernung der beiden alten 175-t-Birnenmischer,
aufzustellen, der jetzt fertiggestellt ist. Die Abb. 8

Der W adrmehaushalt des

Der IVormchaushall des Hochofens.

Hochofens,

30. Jahrg. Nr. 22.

und 9 zeigen einige Montageansichten wéhrend des
U mbaues.

Vor dem Umbau betrug die Erzeugung des Stahl-
werks ungefahr 720 t in der Schicht. Mit dem neuen
Stahlwerk wurden sofort nach vollendetem Umbau
in der Schicht 900 bis 1000 t Stahl erblascn, wobei die
Leistung ohne Schwierigkeit noch weiter gesteigert
werden kann.

So ist in kurzer Zeit aus einer veralteten, unwirt-
schaftlichen Anlage ein neues, leistungsféahiges Tho-
maswerk erstanden, das im Aufbau und in der Aus-
fihrung eine hervorragende Leistung deutscher Tech-
nik darstellt, um so mehr, als die ganze Arbeit ein-
heitlich und ohne Betriebseinschrankung durch-
gefuhrt wurde.

die Reduktionsziffer von

Eisenerzen und die Vorausbestimmung des Brennstoffverbrauchs.

Von Geh. Bergrat Professor Bernhard Osann

in Clausthal.

(SchluR von Seite 484.)

Die Vorausbestimmung des Kokssatzes.

Ein Beispiel soll den Gang der Berechnung dar-

stellen: Esscidasauf S.480 genannteMesabi-Erz
auf Bessemerroheisen zu verschmelzen Es ist be-
rechnet daf auf 100 kg Roheisen 173 kg Erz und

14 kg(Kalkstein (ohne Beriicksichtigung der j s -
asche) gesetzt werden missen und daB fir 100 kg

Roheisen vorhanden sind: 20,0 kg Schlacke 6,7 kg
Kohlemaure, 7,8 Hydratwasser, 17,0 kg Feuchtigkeit
(ohne Beriicksichtigung der Koksasche und Koks-

feuchtigkcit, die bei der unten genannten Wertziffer
des Kokses zur Geltung kommen) Es sind durch die

Reduktion im ganzen 42,24 kg Sauerstoff entfernt,

an usen- und Mangansauerstoff 407 kg. Man
stellt eine Warinebilanz im folgenden Sinne auf:

04 kg Fo reduziortVarm.°aU®y X1800 = 109200 WE
agi jjn ; 0,0 x 2000 = 1200
1,2 ,, Si » 1,2 x 7830 = 9390 ,,
0,08 ,, P ” 0,08x5700 = _400 ,,
Roheisensohmeizen.............cc....... RN K »
Schlackenschmclzen 20x400 = 8000
Kohlensaure 0,7x943 = 030 ,,
Hydratwasser 7,8x700 = 5400 ,,
Feuchtigkeit.....occoovvvveiiinnnnne 17,0x620 = 10042 ,,

ZUSAMM N tiiiiiiriiriee it 235 058 WE

Fir Gichtgaswarme, Kihlwasserwéarme, Strali-
lungsverluste und Wasserdampfzerlegung im Ge-
blasewinde sollen 40%  zugeschlagcn  werden
= 94260 WE, zusammen 329 918 WE.

Bei einer Reduktionsziffer von 55%, die hier zu-
grunde gelegt werden moge, sind fOSO +40.7 = 22,4 kg
Eisen- und Mangansauerstoff entfernt, 22,4 kg 0

entsprechen 39,2 kg CO. 1 kg C verbrennt zu CO,
mit Wlnd von 600» mit 3184 WE (vgl. die folg. Seite).
o]

+s m
Es bestellt die folgende Gleichung.
39,2 x2403 + 3184 x x= 329918 WE.

X = gesamte C-Menge, die verbrennt. . . = 74,1 kg
hierzu C, der in das Roheisen geht = 41 ,,
ZUSAMMEN oo 78,2 kg (J
RBei einer Wertzalii dcs Kokscs von 12R1) wiirdo
dicg eincm Kokssatz yon 977 , entsprechen. In
Wirklichkeit bestehen blich 90 kg. Bei einer

Rcduktionsziffer von 60%
Koks ben habcn

Eg misgen hier einj all
cin,,eschoben werden.
N Die Rcduktionsziffer. Auf S.483 ist diosc

nach Au8gchoid aulBergewdhnlicher Falle zu rd.
&5% Eg jgt ~ bBs disB bci »

E N reduzierbaren und sc}nvcr reduzier.

, bci Voranschlagen zugrunde zu legen. Man
jft ~ BbBns) ~  Bs dBr VcrfassRr in dem

wiirden sich 93,1 kg

ilic Betrachtungen

§>"genannten Aufsatz Uber Erzbewertung getan
hat, schwer reduzierbare Erze (Magneteisensteine
und Eisenschlacken) mit 0% und leicht reduzier-
bare mit sehr hohen Werten ansetzen. Dann kommt
beim Mollern solcher Erze der obengenannte Mittcl-

wert heraus. Werden die Erze aber flr sich ver-
schmolzen, so kommt ein falsches Bild zustande.
fn bestimmten Grenzen gesetzt — dies muB immer
wieder betont werden — wirken schwer reduzier-

bare Erze nicht unginstig auf die Reduktions-
v.iffer ein, und anderseits haben leicht reduzier-
bare Erze, fir sich verhittet, auch keine besseren
Ergebnisse in dieser Richtung.
Die W &rmeverluste setzen sich aus Wasscr-
dampfzerleguiig (Geblasewind), Gichtgaswéarme,Kihl-
* Dies bedeutet, daB fur 100 kg verfiigharen Kohlen-
Stoff 125 kg Koks gesetzt werden mussen, um den Gehalt
an Asche, Wasser, fliichtigen Bestandteilen und die fir

SchlackensehmbKung (Koksasche)  usw. erforderllche
Kohlenstoifmengo zu'berucksichtigen (v I. St. u. g
15. Okt., S. 1105, aus der Feder des erfassers) er

pennsylvanische Koks ist sehr gut.
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Der Warmehavshali des Hochofens.

£ijg 31J
rg@ Sr°J85 <
00 5 S"«_SA?
HEWGR
' “ >0>
S0 Ja-«.*o gg:
" o g3 &3
. N N * D .. .
AR ocl 2199
K t-m
© b ot
« JB S i '1 5°
P BE . B-ady
« O ° W3 ©Of <
m MO B g whl f s
P -3 2 ®coo 0 H -0 P
: H. OO0 Ho @
cl co ri< »0
o fote _
g- . N« 0O
|(yg§§i% M COO h M O WO C5h O COO Ol
s 9 g5 %
7 'oooooooooo"ooo
:?té 6006 ooo%’@o‘vo 0 8 8
883 008N hraR B8 °
s 11 OOIQI%QIW <Nr\/f§ Cl co co E'f
o @
8s F 0 ono o
. M Q@
"H M \j/ioc EOSO
rFTTEDE O OfctEndier
©o0 o0 o0©o
L0y - H 1 fof O
S a »0 O
O£ u Lo
NHHH
<
S a 3 &@)@'%i’ |o I co co 1t ,
' I &9%
Q w 00001
Rifised 5op o
O wd T #S
Cl sMmClI CI
QYR 28 ®
%g_ﬁ 13 CI co
0o0d
- = J?T'gr
v% %qu»o
&
_ém 2 N+ B
g]%ﬂ ss p2L!
© s<49
. A .
o
. oy
'% ,§4§j€3"3 0 ©qo0
G mani
Ciy "3
o xS
SR SO 080

l« « >jac [.x 0 0 - O0ln *

Stahl und Eisen. 531
wasserwarme und  Strahlungs-
warme zusammen. Man bezieht
diese Verluste am besten auf die

Nutzwdrmemenge, indem man
sie in Prozenten dieser GroRe
ausdriickt.

3. Die Wasserdampfzersetzung
im Geblasewind kann mit etwa
3% von der Nutzwdrme im
Durchschnitt angesetzt werden.
An heiRen, schwiilen Tagen kann
allerdings dieser Wert auf (ber
das Doppelte steigen.

4. Die Gichtgaswarme steigt
mit der Monge der Gase und ihrer
Temperatur. Man kann auch
sagen: mit der Menge des auf-
gewandten Koldenstoffs und der
Temperatur. Wenn man die Ver-
luste in Prozenten von der Nutz-
warmemenge einstellt, ist der
ersteren Beziehung selbsttatig
genigt; nur ist die Verlustziffer
bei sehr heil gehenden Oefen,
z. B. Ferromangan- und Ferro-
siliziuméfen, unverhéltnisméRig
grol, weil die Gichtwirmevcr-
luste geradlinig mit der Gicht-
tcmperatur steigen. Ueber die
letztere laRt sich nicht allgemein
Glltiges sagen. Sie ist verschie-
den und wird in vielen Féllen
unibersichtlich beeinfluBt. Bei
Minettehochéfen kann man 130%
sonst bei gewohnlichen Kohcisen-
gattungen 200°, bei GicBerei-
und Spiegeleisen 250 und bei
Ferromanganhochofen 450 bis
500 annehmen. Bei Ferrosili-
ziumdarstellung steigt die Gicht-
temperatur unter Umstanden der-
art, daB man mit offener Gicht
arbeiten muf, weil andernfalls
der GichtverschluB zerstort wird.
Sieht man von den beiden zuletzt
genannten Fallen ab, sowird man
an der Hand unserer Wéarme-
bilanzon die Gichtwéarmeverluste

bei Minettehochiifen auf 6 %,
bei anderen Hochofen, die auf
Puddel-, Thomas-, Stahl-, Bes-

semerroheisen gehen, auf 10%,
bei GieBerei- und Spiegeleisen
auf 15%, bei Ferromangan und
noch mehr bei Ferrosilizium auf
40% schétzen.

5. DieKihlwasserwédrme ist
sehr verschieden. Im allgemeinen
wird man mit etwa 2,6 cbm, ent-
sprechend etwa 26 000 WE fir
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100 kg Roheisen, rechnen kénnen. Es machtdies etwa
8% derNutzwdrmemenge aus. BeiFerromangan und
sehrforciertem Betriebe steigt die Zifferauch bis 12%.
Ein gesetzméRiger Zusammenhang mit der GroRRe der
Tageserzeugung lieR sich nicht ableiten; wohl aber
scheinen sehr groBe Tageserzeugungen unverhaltnis-
mé&Rig groRe Kihlwassermengen zu erfordern)). Die
Ansicht, dal die Kiihlwassermengcn fiir 1 1 Roheisen
im Sinne der steigenden Tageserzeugung abnehmen,
istirrig. Bei einiger Ueberlcgung lberzeugt man sich
leicht davon, daB die Kihlwjtssermengen mit der
Erzeugung wachsen missen. Es wird ja sekundlich
eine groRere Warmemenge in den Hochofen ein-
gebracht. Wenn nicht im gleichen Sinne der W&rme-
abfluB nach auBen gesteigert wiirde, mufte eine
Temperatursteigerung und ein Schmelzen des Mauer-
werks erfolgen. Um dies zu verhindern, muft Kalil-
wasser eingesetzt werden.

6. Die Verluste durch Strahlung und Lei-
tung an die Umgebung werden allerdings bei einer
Steigerung der Tageserzeugung Zuriickbleiben, weil
die ausstrahlenden Flachen entweder gar nicht oder
im geringen MaRe wachsen: Aber dieser Unterschied
wird z. T. durch eine Temperatursteigerung, die mit
der Erzeugungssteigerung verbunden ist, ausge-
glichen werden. (Strahlungsverluste steigen im Sinne
der vierten Potenz der Temperatur der strahlenden
Flache.) In den nachfolgenden Beispielrechnungen
ist fur diese Verluste der gleiche Betrag in Prozenten
der Nutzwérme wie fiur das Kuhlwasser in Ansatz
gebracht. Beides zusammen also 16%

7. Die gesamten Verluste stellen

sich fir Minettehochéfen auf3 + 6+ 16 25%
fur andere Hochofen, die auf Puddel-,

Thomas-, Besscmer- und Stahleisen

gehen, 3+ 11+ 16 cccevvvvveirceeiee 30 %
fir solche, die auf GielRerei- und Spiegel-

ciscn gehen, 3+15 + 1 6 e, 34%
fir solche, die auf Fcrromangan gehen - 100 %

8. Fir den Mdller (Erz + Zuschlag) sind in den
folgenden Beispielen Schlacken-, Kohlensdure-, Hy-
dratwasser- und Feuchtigkeitsmenge fiir 100 kg Roh-
eisen angegeben. Dagegen ist nicht die Koksasche
inBetracht gezogen, weil sie in der W ertziffer des
Kokses Beriicksichtigung findet. DerBrennstoffauf-
wand zur Verschlackung der Koksasche und Ver-
dampfung der Koksfeuchtigkeit ist bei Anwendung
der Wertziffer des Kokses beriicksichtigt.

In den Beispielen wird eine Wertzahl von 135
gelten; d. h, 135 kg Koks sind aufzuwenden, um
100 kg Kohlenstoff verfiighar zu haben, was bei etwa
12% Asche, 3,5% Feuchtigkeit, 2% flichtigen
Bestandteilen, 1% Schwefel (davon die Halfte in
der Asche), 82% Kohlenstoff etwa zutreffen wird.

’) Ein Hochofen am Miederrkoin mit 600 t Tliomas-
rohoisen verbraucht 14,6 cbm Kiihlw asser in einer Minute,
d. i. 3,5 cbm fir 100 kg Roheisen, ein anderer Hochofen
mit 296 t Hamatit 2,85 cbm, ein anderer Hochofen mit
441 t Thomasroheigen 3,55 cbm fiir 100 leg Roheisen.

Der Warmehaushalt des Flochoj' ns.
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9. Eine Vereinfachung der Rechnung IlaRt
sich in vielen Fallen auf dem Wege erreichen, dafl
man die fir die indirekte Reduktion des Eisens und
Mangans aufgewendete Warmemenge einfach streicht
und als Ausgleich dafiir die-Hodheroxydation des
Kohlenoxyds nicht beriicksichtigt. Man darf dies
aber nur tun, wenn die Manganreduktion oder die
Reduktion aus Eisenoxydul nicht betrachtlich sind;
andernfalls werden die Fehler leicht zu groB.

Zur Begrindung dieser Ansicht schreibt man die
Formel:

Fe, 03+ 3CO= 2Fe+ 3 C02

Auf 1 kg Eisen kommen 0,75 kg Kohlenoxyd,
die zu Kohlensaure verbrennen.

W armeausgabe fiur 1kgFo 1X179CWE = 1796 WE
W éarmeeinnahme ,, 1, , 0,75x2403 , = 1802 ,,
Es besteht ein Gewinn von 6 WE

Dieser ist so klein, daB man sagen kann: Die in-
direkte Reduktion bedarf keiner Warmezufuhr von
aullen; sie hilft sich selbst durch.

Etwas anders liegt dies bei den Reaktionen:
FoO + CO= Fe+ CO,; fir 1kgFo — 151 WE

Mn02+ 2CO= Mn + 2C02; , 1., Mn+ 153 ,
Mn203+ 3CO= 2Mn+ 3C02, , 1, , —234 ,
Mn, 04+ 4CO= 3Mn+ 4C02, , 1, , — 330 ,
Mn, 03+ CO= 2Mn0 + C02; . 1, ., + 270,

Es entstehen bei der Reduktion dieser Sauer-
stof[Verbindungen Abweichungen, wenn man nach
dem abgekirzten Verfahren rechnet. Bei den ge-
woéhnlichen Roheisengattungen: Puddel-, GieBerei-,
Bessemer-, Thomasroheisen kann man aber das
letztere anwenden, wenn nicht erhebliche Eisen-
oxydulmengen im Erz vertreten sind (Magneteisen-
stein und Eisenschlacken).

Hat man also z. B. 93 kg Fe aus Fe, 0; und 0,6 kg
Mn aus Mn20 3reduziert, so wiirden sich 93 x 1800 +
0,6 X 2060 = 168636 WE ergeben. Von diesen

. . 45
kann man 55% streichen. Es bleiben also -----

168 636 = 75886 WE Ubrig. Man kann auch, was
noch einfacher ist, von vornherein rechnen mit
45 . P~
100 «1800 = SI0 WE; fiur 1 kg Fo aus Fel 03redu2|ert,
~ «1352= 008, . 1, Fe ,FeO0

w2050 = 927, ; ., 1, Mn,MnO, ”
V' 230 = 149” ; - 1» MnO ,, Mn202 ”

10. Warmeleistung von 1 kg Kohlenstoff.

1 kg C verbrennt im Hochofen zu CO") . . 2473 WE
bis 400° W indtem peratur.... . 2940 ,
, 500 ” 3001 ,,
, 600" " 3184
, 700° " 3310
, 800° » 3437 ,
» 900° » 3566

1) 1kg C braucht bei der Verbrennung zu CO 5,8 kg
Wind. Da aber ein Teil des Sauerstoffs aus dem Erz
stammt, nur etwa 4,8 kg. DaB hier von einer Ver-
brennung zu CO, nicht die Rede ist, bdngt damit zu-
sammen, dall die Hoheroxydation des CO zu C02 nur
durch den Erzsauerstoff erfolgen kann.



1. Juni 191G.

11. Wenn man den Koksverbrauch fiir 100 kg aus

-einer bestimmten Erzgattung erblasenen Roheisens
festsetzen will, so ist es das einfachste, die Annahme
zu machen, daB sich diese Erzgattung allein im Hoch-
ofen befindet. Es gellt dies nur dann nicht, wenn
«ein KalkiiberschulR bestellt.

Beispiele aus der Praxis.

Es ist dabei zuerst die Zusammensetzung des aus
dem Erz erblasenen Roheisens, dann die Menge des
Zuschlagkalksteins fur 100 kg Erz und darauf fulend
die Schlacken-, Kohlensaure- und Wasscnnenge fiir
100 kg Roheisen berechnetl).

1. Brauneisenerz aus Bilbao. Erzmenge fiir 100 kg
Roheisen (bei Erzeugung von Gielereieisen mit
2.5 Si, 0,6 Mn, 0,1 P, 41,1 C, 93Fe) = 198 kg, hierzu
2% Verluste, ergibt 202 kg Erz.

Menge an Zuschlagskalk .= 17,3 fiir 100 kg Erz,
35 kg fur 100 kg Roheisen.

Schlackenmenge:

aus dom E 'z e 15,0 kg
aus dem Kalkstein . 9,9 ..

Summa fir 100 kg Erz 25,5 kg
Kohlensduremengo 7,4 kg ausdem Kalkstein ] fir
Hydratwasser . 100 ,, ,, ., Erz [ 100 kg
Feuchtigkeit. . . 6,7 . . . » J Erz

Fir 100 kg Roheisen also52 kg Schlacke, 15 kg
Kohlensdure, 20 kg Hydratwasser, 14 kg Feuchtig-
keit.

W éarmeausgabe fir 100 kg Roheisen.
03 x S10 + 0,6 x 927 + 0,1 X 5760

+ 2,5x 7830 = Reduktionswarme . 96 037 WE
100 x 300+ 52 x 500 = Schmelzwéarme 56 000 .
15 X 943+ 20 X 700 + 14 x 626 = Vor-
bereitungSWAarme ......cceovvvverssininnns 36 909 ,,
Zusammen 188 946 AVE
Hierzu 34 % fur Verluste 64 260 ,
Zusammen 253 206 WE
Bei 800° verbrennt | kg C mit 3437 WE.
Es werden demnach gebraucht 73,7 kg C
In das Roheisen gehen 41 , C
A VESE:Y 101111 1 T 77,8 kg C
77,8 x = 105,0 kg Koks.
Beispiel 2. Siegerlander Rostspat auf

Spiegeleisen mit 11 % Mn, 0,1 Si, 0,1 P, 5,0 C und
84 % Fe verschmolzen. Zusammensetzung: 42,8 Fe,
8.5 Mn, 0,01 P, 0,18 Cu, 12,7 (Si02 4- ALO03, 3,6
(MgO + CaO), 9,0 Feuchtigkeit. Erzmenge fir

100 kg Spiegeleisen mit84 % Fc = — = 195 kg

bei 3% Verlust rd. 201 kg, Kalkmenge (bei p =
130 %) 10 kg Kalk, entsprechend 17,9 kg koldens.
Kalk, entsprechend 20 kg Kalkstein.

Schlackonmenge 60 kg )  fir
Kohlensduremengo 18 ,, > 100 kg
Wasscnnenge 18 ,, JRoheisen

Windtemperatur = 770°.

i) Der l.eser findet den Gang der Berechnung in dem
oben erwdhnten Aufsatz GberErzbewertung. 8t. u. E.
1902. 1 Okt., S. 1033 und 15. Okt., S. 1101.

XXI11.3
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W &rmeausgabe fir 100 kg Roheisen.

Man kann hier nicht so wie im vorigen Beispiel
rechnen.

44 5M

Entfernte Sauerstoffmenge = 84 -j4£ +11- - +m55¢ !

= 41,8kg O. Hiervon werden *

40,2 kg CO gebunden.

84 x 1800 + 11 X 2060 + 55 X 330 +
0,1 x 7830 + 0,1 x 5760 = Reduk-

¢ 41,8= 23 kgO an

LONSWAIME v 177069 WE
100 X 300 + 60 X 500 = Schmelzwéarme 60 000 ,,
18 « 943 + 18 X 626 = Vorbereitungs-
WAIME i nes 28 242
ZUSAMIM BN .ottt s 265311 WE
HIBIZU 34 90 oo 90 200 ,,
Zusammen.... 355511 WE
Es gilt die Gleichung:
40,2 X 2403 + 3419 x = 355511; x=. .. 75,8 kgC
In das Roheisen gehon ... 5,0 ,,C
ZUSAMM BN vttt SO,8 kgC
welche SO8 e~ = 109 kg Koks entsprechen.
Beispiel 3. Siegerldnder Rohspat. Es wirde

die Warmeausgabe um die Kohlensdurewdrme =
etwa 36 x 550 = 19 800 AVE vermehrt werden, was
auf einen Koksverbrauch von etwa 120 kg fir 100 kg
Roheisen schlieBen 1&Rt.

Beispiel 4. Brauneisenerz von der Lahn.
Zusammensetzung: 58 Fe203, 12,8 Rickstand,
44 AL03,3,6CaC0316Mn0,0,9P20,, 0,25 S03
(0,1 S), 6,0 Hydratwasser, 12 Feuchtigkeit, 40,6 Eisen,
Erzmenge fir 100 kg GieRereiroheisen (2,5 Si,
1,8 Mn, 0,9 P, 40 C, 91 Fe) 223 kg, bei 1% Verlust
225 kg.

Kalksteinmenge = 38 kg bei p = 90 \

Schlackenmenge. ..., 70 kg | fur

Kohlensauremenge . ....coeovvecnncnnns 16,, J 100 kg

Wnssermenge Hydratwasser 13 ,, Roheisen
» Feuchtigkeit......ccocoenunnn. 27 )

Windtemperatur = 770°.

AViarmeausgabe fir 100 kg Roheisen.

91 x 810 + 1,8 X 927 + 0,9 X 150 + 2,5
X 7830 + 0,9 X 5070 = Reduktions-

WAIME it 100192WE
100 X 300 + 70 X 500 - Schmelzwarme 65000 ,,
16 x 943 + 13 x 700 + 27 X 626= Vor-
bereitungswérme 41090 ,
ZUSAMIM BN ettt 206282 WE
34 % Zuschlag fir Verluste ... .. 70 136 ,,
ZUSAMIM BN oottt s 276418 WE
1 kg C verbrennt mit 3419 WE
JEBALS e _ gogk ¢
3419
In das Roheisen gehen ... 40 ,. C
ZUSAMM BN vttt 84,8 kg C
entsprechend €84 ,8 s 114,5 kg Koks.
Beispiel 5. Minettemdller. Es sollen zwei

Minetten zusammen geméllert werden, um eine rich-

') 5,5 kg Mn werden,
Schlacke gefiihrt.

in MnO gebunden, in die

69
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tige ScMackeSizusammensetzung zu ergeben. Der
Erzméller hat dann folgende Zusammensetzung:
Fe20342,2; Rickstand 9,7; A12034,8; CaO 13,2;

Der Warmehaushalt des Hochofens.
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Kalkmenge bei p = 110%, 1,2% Fe in der
Schlacke = 16,2 CaO, entsprechend 29 kg CaC03,
entsprechend 32 kg Kalkstein.

C0211,4; P2051,5; Mn30 40,45; MgO 0,7; ILO 16; Schlackenmenge | fur
Fe 29,5. Erzmenge fiir 100 kg Thomaseisen (0,66 Mn, ﬁlohlenséuremenge.. J Rloho kg
. _ S ) assermenge oheisen
0,3 Si, 1,7 P, 35 C, 94 F.e) 319 kg, bei 4% Ver AVindtemperatur = 770°.
lust also 332 kg. Ausbringen = 30,1%.
Schlackemnengo 96 kg 1 fur W drmeausgabe fiir 100 kg Roheisen.
Kohlonsauremenge.....ooevncennieenns - 36 , ' 100 kg 92 x S10 + 1,0 X 927 + 0,5 X 150 +
Wassermengo 53 ,, )Roheisen 0,5 X 7S30 + 2,7 X 5760 = Reduktions-
AVindtemperatur = 770°. wéarmo... 94 989 WE
R N . 100 X 250 f- 84 X 400 = Schmelzwédrmo . 58 600 ,,
W &rmeausgabe fir 100 kg Roheisen. 33 X 943 + 36 X 650 = \Torbercitungs-
94 X 810 + 0,66 x 927 + 0,33 x 150 + W AT € oottt 54519
0,30 X 7830 + 17 X 5670 = Reduk- ZUSAMM N e 208 108 AVE
© HONSW ATM € i 88 790 WE 0 hi
100 x 250 + 96 x 400 = Schmelzwarmo 63 400 WE 30 % Zuschlag ..., mm 62432
36 X 943 + 53 X 650%) = Vorbereitungs- Zusammen... 270 540 AVE
WEArMO e 08 39S WE 1 kg C verbrennt mit 3419 AVE
ZUSAMMEN coiiiiciieiiee e 220 588 WE
Zuschlag 25 % 55 147 NV S ——————————— "
Zusammen 275 735 In das Roheisen gehen 35 , C
1 kg C verbrennt mit 3419 AVE Zusammelrés 82,6 kg C
. _ SO6kg C entsprechend — ¢82,6 .cocoevevncceiinnnee = 111,5 kg Koks.
3419 '
In das Roheisen gehen 35 kg C Beispiel 8. Schweilschlacke. Zusammen-
Zusammen 84,1 kg C setzung: 51 Fe, 0,5 Mn, 0,25 P, 28 (Si02+ AL 03).
Erzbedarf fir 100 kg Puddeleisen (95 Fe, 0,6 Mn,
entsprechend 135 m8 4,1 = 113,5 kg Koks. z ! g ru : (

Beispiel 6. Oberschlesisches Brauneisenerz.
Zusammensetzung: 12 Si02 8 AD.03, 1 CaO, 05
MgO, 0,6 Pb, 1,7 Zn, 2C02 25Fe, 1,0Mn, 33H 2.
Erzmenge fir 100 kg Puddeleisen (2,4 Mn, 0,45 P,
3 C, 0,3 Si, 94 Fe) 368 kg, bei 2% Verlust also
376 Kg.

Kalksteinmenge firp= 00 (3 % Fe i.d. Schlacke) =107 kg

Schlackenmenge 144 kg A fur
Kohlensduremenge 56 ,, J 100 kg
AVassermenge 122 ,, J Roheisen

AVindtemperatur = 730°.

W armeausgabe fir 100 kg Roheisen.

94 X 810 + 2,4 X927 + 1,2 X 150 + 0,3
X 7830 + 0,45 X 5760 = Reduktions-
W A TIM € i 83 486 AVE
100 X 250 + 144 X400 = Schmelzwérme 82600 ,,
56 X 943 + 122 x6501) = Abrbereitungs-
LV N 1 1 - ST 132 108 ,,
ZUSAM M BN et 298 194 WE
Zuschlag 25 % 74 549
Zusammen 372 743 AXE
1 kg C verbrennt bei 730° mit 3350 AVE
372 743
3350- " 1UW
In das Roheisen gehen 30 ,, C
ZUSAMM BN ottt 1143 kg C
entsprechend «114,3 = 154,3 kg Koks.

Beispiel 7. Rasenerz. Zusammensetzung: 15 %
W asser, 38,3 Fe, 0,5 Mn, 1,1 P, 16,2 (Si O, + AL 03),
0,7 (CaO + Mg O).

Erzbedarf fir 100 kg Thomaseisen (2,7 P, 0,5 Si,
313 C, 1,0 Mn, 92 Fe) = 240 kg mit Verlust von 2 %
= 245 kg.

’) Mittelwert: Vs Hydratwasser, 23 Feuchtigkeit.

1,0 Si, 0,5 P, 3,0C)= 187 kg, bei 2 % Verlust 191 kg.
Kalkbedarf (bei p = 90 %) und 2 % Eisen in der
Schlacke, 23,3 kg CaO, entsprechend 42 kg CaC03,
entsprechend 46 kg Kalkstein fur 100 kg Erz.
Sohlaekenmenge.....cooeeee. = 103 kg ( fur 100 kg

Kohlensduremenge = 38, / Roheisen
W indtemperatur =
Es sind 24 kg Feaus Fe, 01reduziert,
71 ,, Fo ,Fe O
Durch Reduktion entfernto Eisen- und Mangansauer-
stoffmenge:

24 .g . +71. +06-ii +03;J =312kg O;

hiervon werden 31,2 — 17,2 kg O an30,1kg CO

gebunden.
W &rmeausgabe fur 100 kg Roheisen.

24 x 1800 + 71 X 1352 + 0,0 X 2060 +
0,3 X 330 + 1,0 X 7830 + 0,5 X 5760 =

Reduktionswéarme..... e ——— 151 237 AVE
100 X' 250 + 103 X 400 = Schmelzwéarmo 66 200 ,,
38 X 943 = Vorbereitungswirme 35834

ZUSAMIM BN ettt 253 271 AYE
30 % Zuschlag ... 75 981 ,
ZUSAM M BN ettt 329 252 AVE
Es besteht die Gleichung:
30,1 X 2403 + 3149 x = 329 252
X ettt ettt = 81,6 kg C
In das Roheisen gehen ... 3,0 , C
ZUSAMMEN o 84,0 kg C
entsprechend ¢844 .6 e, =114,2 kg Koks.

Beispiel 9. Schwedischer Magneteisenstein.
Zusammensetzung: 62 Fe, 0,2 Mn, 1,1 P, 6,5 (Si02
+ AI203), 6,0 (CaO + Mg O). Erzmenge fir 100 kg
Thomaseisen (0,2 Mn, 0,5 Si, 1,7 P, 3,5 C, 94 Fe) =
152 kg, bei 1% Verlust etwa 154 kg. Kalkstein-
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bedarf = 0 (selbstgchend bei p = 110% und 1,5 %
Fe 0 in der Selilacke).
Schlackenmengo ..., 20 kg Jj  fur
W assermenge ., J 100 kg
Kohlensdurcmengo . . . . . . . . — ., JRoheisen

Es sind 63 kg Eo in Fe., 0, gebunden

31 ,, Fe ,, FeoO

Entfernte Eisen- und Mangansauerstoffmenge:

43 29 44 15
63106 + 31' 166 +0,2166 + 0,1'166 ” 36" kg O;

5

hiervon worden m36,2= 199 kg 0 an 34,8 kg CO
gebunden.
W indtemperatur = 770°.

Es kann nicht das vereinfachte Verfahren angewandt
werden.

W &rmeausgabe fir 100 kg Roheisen.

03 X 1800 + 31 x 1352 + 0,2 x 2060 +
0,1 X 330 + 0,5 X 7830 + 1,7 X 5760 =

ReduktionSwWirmo....cccveveenesssseens 169 464 WE
100 X 250 4- 20 X400 = Schmelzwéarme . 33000
ZUSAMM BN ittt 202464 WE
30 9% ZUSChIag e 00 739
Zusammen... 263203 WE
Es besteht dio Gleichung:
34,8 X 2403 4 3419 x = 263 203 WE.
X = 52,5 kg C
In das Roheisen gehen ..., 35, C
Zusammen 56,0 kg C
entsprechend 56,0 v = 75,0 kg Koks.
Beispiel 10. Dillenburger Roteisenstein.

Zusammensetzung: 53 Fe, 18 Rickstand, 2 AL 03,
0,6 Mn O, 0,6 P205 0,1 S, 3,0, H*O. Erzmenge fur
100 kg GieRereiroheisen (4,0 C, 2,75 Si, 0,5 Mn, 0,5 P,

92.25 Fe) = 174 kg, bei 1% Verlust = 176 kg.
Kalkstcinmenge (bei p = .100). 48 kg 1
Kohlensduremcngo . | jaq j.
W assermenge.......... . 5 , [Roheiscn
ochlsickcrimenge /0 /

W indtemperatur = onsziffer 55 %.

W armeausgabe fir 100 kg Roheisen.

92.25 X 8I0 + 0,5 X 927 + 0,25 X 150 +
0,5 X 5700 + 2,75 X 7830 = Reduktions-

WEAIM Bttt e 99 638 WE
100 X 300 + 70 X500 = Schmelzwarme 65000 |,
25 x 943 + 5 X 626 = Vorbereitungswédrme 26705 ,,
ZUSAM M BN ittt 191 343 WE

HIerzu 34 % oo 65 057 ,,
Zusammen 256 400 WE
Bei einer Windtemperatur von 770°

256 400 = io0kg C

3419

In das Roheisen gehen 40, C
Zusammen 79,0 kg C

entsprechend ST e = 106,7 kg Koks.

Beispiel 11. Belgische Puddelschlacke. Zu-
sammensetzung: 55,5 Fe, 0,5 Mn, 4 P, 11,0 (Si O» +
ALO03), 05 CaO 4- MgO0. Erzmenge fiur 100 kg
Roheisen (Thomaseisen mit 6,4% P, 0,5 Si, 0,6 Mn,

35 C, 90% Fc = = 162 kg, bei 2% Ver-

Der Warmehaushall des Hochofens.

Stahl und Eisen. 535
mlust also 163 kg. Kalksteinzuschlag (bei p = 110%
und 1,5% FeO in der Schlacke) = 21 kg Kalk-
stein (10,4 CaO) fur 100 kg Erz.

Schlackenmenge 40 kg ) fir

Kohlensduremenge 15, L 100 kg

W aSSErMENQO0...coereererirerieerisisesieesisesesesesenes —_ J Roheisen
Es sind 23 kg Fe aus Fe, O, reduziert

67 . FeO

undMangansauerstoffmenge,

Eisen- welche durch

43 9 44
Reduktion entfernt ist = 23 e 67-—;— h06 .-
100 - 100 100
+ 0,3e—-= 296 kg O; hiervon werden -- ¢ 296 =
16,3 kg O an 28,5 kg CO gebunden.
Windtemperatur = 770°.
W drmeausgabe fir 100 kg Roheisen.
23 X 1S00 4- 67 X 1352 4 0,6 X 2060 4
0,3 x 330 40,5 X 7830 4 6,4 x 5760
= Reduktionswéarme 174 098 WE
100 x 250 4- 40 X 400= Schmelzwéarme 41000 ,,
15 x 943 = Vorbereitungswéarme 14145 ,
ZUSAM M BN o 229 243 WE
30% ZUSChlag ..o 68 773 ,,
ZUSAM M N et 298 016 WE
Es besteht dio Gleichung:
28,5 x 2403 4- 3419 x = 298 016.
X ... = 67,0 kg C
In das Roheisen gehen 35 ,, C
Zusammen 70,5 kg C
entsprechend -yP.70,5 = <J52kg Koks.

Beispiel 12. Kiesabbrdnde. Zusammensetzung:
54 Fe (Fe2 03, 3,5 Riickstand, 0,1 Mn, 0,02 P, 0,5 Pb,
0,2 Cu, 0,12 711, 2 S, 16,5 H2O.
Erzmenge fiur 100 kg Roheisen (Hamatit mit

0,1 P, 93 Fe) 172 kg
dazu 5 % Verluste, ergibt rd 180 ,,
Kalksteinmenge (fir p = 100). 14 kg 1
Schlackenmengo 22 100 r
Kohlensauremcnge 7 . ™,
Wassermenge. 28 Roheaen

Zusammensetzung des Roheisens (Héamatit) 4,1 C;
0,10 Mn; 0,04 P; 0,4 Cu; 2,5 Si; rd. 93 Fe.

W d&rmcausgabe fir 100 kg Roheisen.
93 X 810 4 0,04 x 5760 4 0,4 x 600 4

2,5 X 7830 4-0,1 X 927 = Rcduktions-

W ATIN O et 95 467WE
100 X 300 4- 22 x 500= Schmelzwarme 41000 ,,

7 x 943 4 28 X 626 = Vorbereitungs-

WAarmc ... 24 129 ,,

Zusammen ... 160 596 WE
HiIierzu 34 % .coooevvceiiiiciceeceeee m s 54003 ,

ZUSAM M BN e 215 199WE

Bei einer Windtemperatur von 770° ergibt dies
215 199

= 03,0 k% C
3419
In das Roheisen gehen 41 , C
Zusammen 67,1 kg C
entsprechend -7jj-67,1 = 90,6 kg Koks.
Hat man z. B. einen Erzméller fiur Thomas-
roheisen, wie ihn Gillhausen in seiner Doktor-

arbeit fir niederrheinische Verhdltnisse angibt:
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27 % Magneteisenerz.

28 ,, Minette,
22 ,, Rohspat,
23 ,, Lahnerz,
100 %

so ergibt sich ein Koksverbraucli von
27 X 76 + 28 x 11+ + 22 x 120 + 23 x 114
N = 105kc Koks.
100
Handelt es sich um weniger guten Koks, so kann
die Wertzahl leicht statt 135 - 145, also 10%
mehr, betragen. Ebenso kénnen bei kurzen Durch-
satzzeiten leicht 5 % Kihlwasser- und Ausstrahlungs-
Verluste hinzutreten, so daf die von Gillhausen an-
gegebene Zalil 95 kg Kohlenstoff, was etwa 120 kg
Koks entspricht, zutreffen mag.
Anderseits kann auch eine bessere Koksbeschaffen-
heit, wie sie heute dank den verbesserten Aufberei-
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tungs- und Verkokungsverfahren bei Kuhrkoks die
Regel sein wird, die berechneten Koksverbrauch-
ziffern um 5 bis 10% dricken. Auf die Koks-
beschaffenheit kommt sehr viel an.

Zusammenfassung.

Nach einem geschichtlichen Ueberblick werden
die Ursachen der Verschiedenheit des Brennstoffver-
brauches an der Hand einiger Warmebilanzen er-
lautert. Die Anteilziffer der indirekten Reduktion
spielt dabei eine geringe Rolle, weil sie ziemlich kon-
stant bei allen Hochofenbetrieben ist. Reduktions-
versuche mit Erzen haben auch deshalb keinen prak-
tischen Wert. Es wird ein Verfahren erlautert, um
den Brennstoffverbrauch eines Hochofens im voraus
zu bestimmen.

Die preuBische Staatseisenbahn im Jahre 1916.
Von S)r*3ii6- H. Macco, M. d. A, in Siegen.

In Verfolg der Ausfiihrungen in Nr. IS. jahr-
“m gang 1915, dieser Zeitschrift) sollen die fol-
genden Mitteilungen eine Uebersicht der wichtig-
sten Teile der Verhandlungen des PreuBischen
Abgeordnetenhauses Ulber die Staatseisenbahn im
Jahre 1916 geben. Es kdnnte scheinen, daB
hierzu kein Anlal vorlage, da der nun im zweiten
Jahre stehende Krieg rauh in die geregelte Ord-
nung unseres Staatswesens eingegriffen und es
vollig unmdglich gemacht hat, die guten Sitten
einer geordneten Verwaltung, sowohl in der Auf-
stellung eines Etats, als auch eines griindlichen,
erschopfenden Berichtes Uber den Betrieb, auf-
rechtzuerhalten. Aber auch das ist nur Schein.
Die ungewdhnlichen Ereignisse haben auch hier
andere Erscheinungen hervorgerufen. Licht und
Schatten in der preufischen Eisenbahnverwaltung,
ihre finanzielle und wirtschaftliche Lage, ihre
Eigenschaften und Leistungen sind in scharferem
Lichte hervorgetreten und bieten in vielen Be-
ziehungen Anlal zu ernsten Erwagungen, die fur
die Zukunft dieses wichtigen Teiles unseres vater-
landischen Lebens von Bedeutung sein w'erden.

Der dem Abgeordnetenhause vorgelegte Etat
des Ministeriums der 6ffentlichen Ar-
beiten konnte naturgemaf in seinem Aufbau
und den Betriebszahlen kein anderes Bild geben,
als dies der Etat fur 1915 tat, der sich auch
lediglich als eine Wiedergabe des Etats 1914
darstellte. Auch alle in dem Etat aufgefiihrten
Zahlen Uber voraussichtliche Ausgaben im Bau
und Betrieb schweben in der Luft, sie werden
durch die Ereignisse und dem in ihren Folgen
auftretenden Bedarf erst festgelegt und missen
diesen Anforderungen folgen, ohne daR Ricksicht
auf ihre Hohe irgendwie genommen werden kann.

*) St. u. E. 1915, C Mai, S. 474/77.

In dem Etat waren daher nur die Zahlen neu
und von Interesse, welche als Folgen des Be-
triebes der ersten acht Kriegsinouate in demselben
beriicksichtigt und aufgenommen werden muBten.
Es sind dies die finanziellen Ergebnisse des Be-
triebes 1914, die in den Beziehungen der Eisen-
bahn zur Finanzverwaltung ein anderes Bild geben,
und die Rechnung fiir 1916 in schéarfster Weise
beeinflussen.

Zu der Etataufstellung ist vorab zu bemerken,
dal fir den Awusgleichsfonds, fir den
in dem Etat fir 1915 noch 38,4 Millionen Mark
neu eingesetzt waren, in diesem Jahre nur
485 307.IL Ubrigbleiben. Der Ausgleichsfonds
aus dem Jahre 1914 hatte noch einen Be-
stand von 51,2 Millionen Mark und ist, da fir
1915 demselben wiederum 45 Millionen Mark
entnommen sind, Ende 1915 auf 6,2 Millionen
Mark zuriickgegangen.

Die Ausgaben fir das Extraordinédrium
sind mit dem vereinbarten Prozentsdtze von 1,15%
des statistischen Anlagekapitals in einer Héhe von
145,9 Millionen Mark eingesetzt. Davon sind
129,7 Millionen Mark fiir Verbesserungen der
bestehenden Anlagen und Neubauten bestimmt.
Der gesamte Betrag ist aber 40 Millionen Mark
geringer, als im Etat fir 1915.

Die Soll abgabe fiir allgemeine Staats-
zwecke von 2,1% des statistischen Anlage-
kapitals ist von dem Ansatz fir 1915 von
257,2 Millionen Mark auf 266,5 Millionen Mark
in 1916 gestiegen.

Das statistische Anlagekapital der
Eisenbahnverwaltung, das dieser Rechnung zu-
grunde gelegt wird, betrug Ende 1915 12 685,8
Millionen Mark und war gegen 1913 um 441,1
Millionen Mark gestiegen. Die tatsédchliche Staats-
eisenbahnkapitalschuld war Ende 1914 8152,0
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Millionen Mark und ist nach dem Etat fir 1916
mit 8900,3 Millionen Mark oder 82,4 % der ge-
samten preufischen Staatsschuld von 10 799,8
Millionen Mark angenommen. Die Verzinsung
der Eisenbahnkapitalschuld ist mit 347 Millionen
Mark (75,7 % der Verzinsung der gesamten
Staatsschuld) und die Tilgung mit 49,06 Mil-
lionen Mark oder 35% der Kapitalschuld an-
gefihrt.

Soweit es in diesen Zahlen ausgedriickt ist,
gibt die diesjahrige Etataufstellung der Eisen-
bahnverwaltung Neues und dirfte es lehrreich
sein, die beziiglichen Zahlen der Jahre seit der
Neuordnung des Verhéltnisses der Eisenbahn zur
Finanzverwaltung, wie sie in der folgenden Zahlen-
tafcl zusammengestellt sind, zu vergleichen. Alle
Zahlen sind in Alillionen Mark gegeben:

1 0 3 4 5 G
Statistisches Eisenbahn- .
Anlagekapital kapitalschuld ~ Betriebs- ﬂﬁbé?ﬁé’;e
Staats-
| Jéhrl. Jithrl. Uberschu® zwecke,
i Ver- Ver- in % 2,1% von
.mehrung mehrung Spalte 1
1910 10 799,2 344,9 7166,1 1436 6,48 210,3
1911 11 143,8 344,6 7180,7 20,6 7,20 219,8
1912 11 633,4 489,6 74275 246,8 7,17  226,8
1913 12 244,7 611,3 7731,2 3037 6,39 234,1
1914 12 685,8 441,1 8152,0 420,8 3,59 2444
1915 13 393,6 707,8 8419,0 267,0 — 257,2) 1
1916 13 864,6 471,0 S900.5 4815 — 260,5/ ki

Entwicklung des Ausgloiohsfonds.

Bestand Entnahme

Ende des  Erganzung zum Dispo- zu auBerordent-

Jahres sitionsfonds lichen Ausgaben
1910 71,196
1911 218,889 162,278 14,585
1912 317,379 173,479 14,989 00,000
1913 393,428 91,043 14,993
1914 51,210 14,997 342,218
1915 0,210 45,000

Die jahrliche Vermehrung des statistischen
Anlagekapitals in den angefiihrten Jahren zeigt,
dal dieselbe in ganz anderem Verhdltnis vor
sich geht, als die Vermehrung der Eisenbahn-
kapitalschuld. Es geht daraus hervor, dal der
groRte Teil dieser Vermehrung auf Kosten des
Betriebes geschieht, und als Abschreibung ange-
sehen werden muf. Das statistische Anlage-
kapital hat sich von 1910 bis 1914 um 1887,6
Millionen Mark, die Eisenbahnkapitalschuld aber
nur tim 985,9 Millionen Mark vermehrt. Dem-
entsprechend haben sich die jahrlichen Abgaben
zu den allgemeinen Staatsausgaben von 1910 bis
1914 um 34,1 Millionen Mark vermehrt. Das
ist geschehen, obgleich der Betriebsiiberschu3 von
7,2% bis auf 3,59 % heruntergegangen und der
Ausgleichsfonds sich soweit vermindert hat,
daB derselbe Ende 1914, mit einem Bestande
von 6,2 Millionen Mark, beinahe vollstandig ge-
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leert war. Man war 1914 gezwungen, aus dem
Ausgleichsfonds
zur Ergénzung des 30-Millionen-Dis- «
Positionsfonds......coicnnciinnicns 14 997 720
zum Ausgleich anderweit nicht ge-
deckter Minderlberschiisso der Eisen-
bahnverwaltung ..o 282 220 744
zur Deckung auBerordentlicher Aus-
gaben ... 45 000 000
im ganzen 342 218 464

zu entnehmen.

Fir das Jahr 1915 hat die Eisenbalmver-
waltung einen Fehlbetrag von 179 Millionen Mark
an den etatsméafigen Abgaben von 2,1 % fur die
allgemeinen Staatsausgaben angekindigt.

Nach den Zahlen der Etats von 1915 und
1916 tritt das eigenartige Verhdaltnis der festen
Abgaben zu den unsicheren Ertragnissen noch
stdrker hervor. Dasselbe wird sich fir 1916
auf 226,5 Millionen Mark, also auf 56,2 Mil-
lionen Mark mehr als in 1910, stellen. Fur das
Jahr 1914 hat sich schon ein Fehlbetrag von
37,8 Millionen Mark zur Deckung der eigent-
lichen Eisenbahnausgaben ergeben, so daB der-
selbe mit dem Betrage von 244,4 Millionen Mark
der Abgaben an den Staat mit im ganzen 282,2
Millionen Mark dem Ausgleichsfonds entnommen
werden muBte.

Die Folgen der jetzigen Anordnung bestellen
kurz zusammengefalt in der starken Vermehrung
des statistischen Anlagekapitals, der nur maRigen
Vermehrung der Eisenbahnkapitalschuld, der festen
und regelméaRig steigenden Abgaben an den Staat
beim fallenden Betriebstuberschu8, und der voll-
standigen Leerung des Ausgleichsfonds und da-
mit des Schwindens aller verfligbaren Reserven.
Keineswegs soll mit diesen Ausfiihrungen auf
schlechte Betriebsergebnisse hingewiesen rverden,
sie sollen nur dazu dienen, die Mangel der jetzigen
Regelung der finanziellen Beziehungen der Eisen-
bahnverwaltung zu den allgemeinen Staatsfinanzen
zu klaren und die Notwendigkeit der Ab&nderung
nahezulegen. Dazu muB aber noch eine andere
Seite berilicksichtigt werden.

Fur die einmaligen und aufRerordent-
lichen Ausgaben der Eisenbahn, soweit die-

selben den Einzelbetrag von 100 000 JI uber-
steigen, also fir das Extraordinarium, ist der
Betrag von 1,15 % des statistischen Anlage-

kapitals vorgesehen. Um die Ausgaben hierfir
zu entlasten, ist schon in dem Finanzabkommen
von 1910 bestimmt, dal die Kosten fir Anlage
zweiter und weiterer Gleise, Vermehrung des
Fuhrparks fir die bestehenden Bahnen liber den
Ersatz der Wertverminderung hinaus, Ausbau
von Nebenbahnen zu Hauptbahnen, Ausbau und
erstmalige Ausristung derBahnanlagen beimUeber-
gang zu einer anderen Betriebsweise, auf Eisen-
bahn-Anleihegesetze zu Ulbernehmen sind.

Wenn man hiermit auch einen Schritt von
den friher befolgten Grundsdtzen abwich, so konnte
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man sich rlocli nicht entschlieRen, weitere Aus-
lagen, die fir die Bahn gefordert wurden, auf
Anleihen zu entnehmen. Dies vorwiegend aus
dem Grunde, weil man vielfach diese Auslagen als
nicht werbende Kapitalanlagen ansah und dieselben
aus den Betriebsergebnissen zu decken hoffte.
Um die Bedeutung dieser in das Extraordi-
narium verwiesenen Betrage beurteilen zu kénnen,
muB man Umfang und Inhalt desselben naher ins
Auge fassen. Die Betrage, welche jahrlich in
das Extraordinarium der Eisenbahnverwaltung in
den letzten zehn Jahren eingestellt waren, haben
zwischen 115 bis 198 Millionen Mark geschwankt
und sind seit dem Finanzabkommen 1910 regel-
maRig von 114,8 bis 128,9 Millionen Mark ge-
stiegen. Da sie mit 1,15 % des statistischen
Anlagekapitals festgesetzt sind, so wirden sie sich
unter Beibehaltung der jetzigen Bestimmung in
dieser an sich maRigen Weise weiter entwickeln.
Grundsétzlicli kann man dieFestsetzung des Extra-
ordinariums nach einem Prozentsatz des statisti-
schen Anlagekapitals als richtig anerkennen, so-
lange eine Aufstellung des Etats gemeinsam fir
Bau und Betrieb in der jetzigen Form beibehalten
wird. Die GroRe derartiger Ausgaben steigt
unzweifelhaft bei jedem Betriebe mit dem Um-
fange desselben. Im Etat fir 1915 ist das Extra-
ordinarium mit 140,9 Millionen Mark berechnet.
Diese Summe hat aber den dringendsten Anforde-
rungen nicht gentigt, und man ist gendtigt ge-
wesen, 45 Millionen Mark dem Ausgleichsfonds
zu entnehmen, um die Ausgaben des Extraordi-
nariums von 185,9 Millionen Mark zu decken.
DaR die Eisenbahnverwaltung das Extraordinarium
als -werbende Anlage aiisieht, gellt aus der Tatsache
hervor, daB sie die darin enthaltenen Betrdage
dem statistischen Anlagekapital zuschreibt und,
da diese Zuschreibung aus dem Betriebe gedeckt
wird, sie als Abschreibung angesehen werden
muB. Aber auch der Inhalt entspricht dem.
Die im Extraordinarium jahrlich enthaltenen Be-
trage sind Einzelraten fir gréRere Baulichkeiten
und Beschaffungen mit einem Einzelwert von je
iber 100 000 M. Die gesamten Kosten dieser Aus-
fuhrungen schwankten in den letzten Jahren zwi-
schen 976 und 1302 Millionen Mark; das sind
ungeheure Summen, die durch das Ordinarium auf-
gebracht werden, und mit diesen hohen Betragen
erkléart sich znm Teil der groRe Unterschied zwi-

schen dem statistischen Anlagekapital und der
Eisenbahnkapitalschuld.
Unter anderem befinden sich im Extraordi-

narium die groRen Bahnhofsumbauten von Ham-
burg, Leipzig, Co6ln mit Einzelbetragen bis Uber
40 Millionen Mark. Neben den Umbauten solcher
Bahnhdfe, die ihre Hauptkosten nicht in den
Bahnhofsgebduden, sondern in den Bahnkdrpern
verursachen, spielen die Verbesserungen der Bahn-
strecken, Neubauten von W erkstattanlagen und
Lokomotivschuppen eine groBe Bolle im Extra-
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ordinarium. Wer im wirtschaftlichen Betriebe
einigermafen zu Hause ist, wei3, da solche Au-
lagen nicht zum Luxus gerechnet werden kénnen,
sondern dal sie notwendig sind, um den steigen-
den Verkehr in guter und nutzbringender Weise
bewdéltigen zu kdénnen. Sie sind notwendig, wenn
die Balmverwaltung ihre Aufgaben erfillen und
diese erweiterten Aufgaben wirtschaftlieh durch-
fihren soll. Hierin liegt der werbende Charakter
aller wesentlichen Ausgaben des Extraordinariums.
Neben dem Extraordinarium werden aber im Ordi-
narium des Etats jahrlich Ausgaben fir kleinere
Anlagen und Verbesserungen von nicht dber
100 000 JC Einzelkosten mit einem Gesamtbetrége
von rd. 20 Millionen Mark eingesetzt. Es sind
dies Ausgaben, die in wirtschaftlichen Betrieben
Uberall auf den Betrieb Ubernommen und nicht als
Aktivposten gebucht werden.

Wenn man aus diesen Ausfiihrungen nun auch
ersieht, daR die preuBische Eisenbahnverwaltung
bestrebt ist, sich gewisse Reserven zu beschaffen,
so gellt doch aus der Tatsache, daR die ver-
fliigbaren Reserven in den ersten acht Monaten
des Krieges vollstandig verschwunden sind, her-
vor, daR dieser Riesenbetrieb finanziell nicht so
glinstig ausgestattet ist, wie es hei seiner Be-
deutung fir das wirtschaftliche Leben der Nation
erforderlich wére. Selbstverstdndlich muf man
hierbei von den erweiterten grofen Aufgaben
absehen, welche die Folgen des Krieges der Ver-
waltung bringen. Aber schon der Ersatz des
durch den ungewdhnlichen VerschleiR zuriick-
gegangenen Materials wird weit hohere Kosten
verursachen, als sie durch die Ublichen Satze der
Entschadigung vom Reiche der preuischen Staats-
bahn zuflieBen werden. Der mit Sicherheit nach
dem Kriege zu erwartende grofe Verkehr wird
die Schwéache der Ausstattung der Eisenbahn noch
mehr hervortreten lassen und bei der vdlligen
Erschopfung der Reserven den Staat zu groBen
Anleihen zwingen, um seiner Aufgabe einiger-
malen gerecht zu werden.

Mau kann ohne Uebertreibung sagen, daf die
Finanzverhéltnisse der preuBischen Staatsbalm
dringend einer anderen Regelung bedirfen. lhre
Schwachen liegen in erster Linie in der engen
Verbindung des Eisenbahnbetriebes mit den all-
gemeinen Staatsfinanzen. Soll die Staatsbalm
ihre vornehmste Aufgabe, das wirtschaftliche
Leben der Nation zur vollen Blute zu entwickeln,
erfillen, so muR sie mdoglichst unabhdangig von
den Schwankungen der Finanzen der allgemeinen
Verwaltung gestellt werden und darf die Deckung
ihrer Bedlrfnisse nicht von diesen Schwankungen
abhangig machen. Nur dann kann sie in
ihren Ertrédgen einen sicheren Rick-
halt fir die allgemeine Verwaltung
bilden, wéhrend sie sonst in weit lio-
herein MaRe in diese Schwankungen
hineingezogen wird.
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Will man geordnete Zustande herbeifiihren, bahn- und Staatsfinanzen“ lebhaft dafiir ein-
so muB in erster Linie die Verbindung des Aus-  getreten. Die Erfahrungen der jetzigen Zeit
glcichsfonds mit den allgemeinen Staatsfinanzen  werden dazu beitragen, dieser Auffassung wei-

aufgehoben und derselbe lediglich fiir Zwecke
des Bedarfs der Eisenbahn bestimmt werden.
Die Abgaben an den Staat dirfen nicht nach
Prozenten des Anlagekapitals, sondern missen
nach einem Anteil an dem JahresiberschuB8 der
Eisenbahnverwaltung festgesetzt werden. Um
einen richtigen Ueberblick zu verschaffen, missen
im Etat Betrieb und Neubauten, unabhéngig
voneinander, getrennt gefiihrt werden. Anschaf-

fungen und bauliche Ausfiihrungen Uber eine
gewisse Hohe missen durch Anleihen gedeckt
werden.

Frihere Gegner dieser Auffassung, zu denen
auch der Verfasser gehorte, haben sich dieser For-
derung nicht wegen einer angezweifelten Berechti-
gung entgegengestellt, sondern weil sie glaubten,
die Abhéngigkeit der Eisenbahn von der Finanz-
verwaltung damit nur noch groRer zu gestalten.
Die Eisenbahnverwaltung hat aber in den letzten
zehn Jahren, neben der starkeren Vertretung
Ihrer eigenen Bedirfnisse, den Anforderungen
des wirtschaftlichen Lebens ein weit grofReres
Entgegenkommen gezeigt und hat damit friher
gehegte Beflrchtungen aus den Kreisen der In-
dustrie gemildert. Der jetzige Krieg mit seinem
offenkundig erkannten Zusammenhang zwischen
der Arbeit im Felde und in der Heimat wird
aber auch sicher die Kreise, welche bisher der
industriellen Tatigkeit und ihren Winschen nicht
gerade freundlich gegenilberstanden, zu anderen
Anschauungen bringen.

Der Finanzminister hat im vergangenen
Wi inter die vorstehenden Ausfiihrungen auf das
lebhafteste bekdmpft, da er das Betreten des
Gebietes der Anleihegesetzgebung als unrichtig
ansieht. Vollstdndig Ubersehen hat er dabei,
dal nur durch Trennung von Betrieb und Bauten
eine geordnete Kontrolle des Betriebes in seinen
Leistungen madglich ist und daB die Begebung
von Anleihen lediglich fir rentable, allgemein
nutzbringende Anlagen geschieht, die, an sich
schon gedeckt, dem Staate indirekt hohen Nutzen
bringen wird.

Selbstverstdndlich miRte bei einer solchen
Ordnung der geringe Satz der Tilgung der An-
leihen von 34% verschwinden und durch einen
entsprechend wesentlich hdheren Prozentsatz er-
setzt werden. Dann konnte ein dem grolien
Unternehmen genlgend groBer Ausgleichsfonds
beschaffen und damit sowohl der Eisenbahn der
Kicken in ihren Bedirfnissen gestarkt, als auch
den Abgaben an den Staat eine grdBere Sicher-
heit gegeben werden. Dieser Auffassung ist
schon mehrfach Ausdruck gegeben worden; auch
der frihere Ministerialdirektor Kirchlioff st
auf Grund seiner reichen Erfahrungen in seiner
Schrift ,,Zur Neuordnung der preuflischen Eisen-

tere Geltung zu schaffen.

Der Betriebsbhericht der Eisenbahn-
verwaltung fir 1914 stellt fest, daB das
preuBisch - hessische Eisenbahnnetz, soweit es
dem oOffentlichen Verkehre dient, eine Lange
von 39534 km und gegeniiber dem vorherigen
Jahre sich um 447 km vermehrt hat. Es ist
in Aussicht genommen, in dem Betriebsjahr 1915
544 km und 1916 624 km neu in Betrieb zu
nehmen, so daB das gesamte Eisenbahnnetz am
1. April 1917 eine Lé&nge von 40 801 km haben
wird. Dies ist eine fir die Kriegszeit in hohem
MaBe anerkennenswerte Leistung friedlicher T4&-
tigkeit, geeignet, dazu beizutragen, die inneren
Kréafte des Vaterlandes zu starken und die durch
den Krieg eingetretenen Schwachen baldigst
wieder zu beseitigen.

Der Fuhrpark hat sich 1914 an vollspuri-
gen Lokomotiven um 977 Stick, an Personen-
wagen 1918 Stick, Gepackwagen 586, Giter-
wagen 21 553, Triebwagen 371, im Gesamtwerte
von 245 459 799 JI, vermehrt.

Die gesamten Kosten des Ende 1914 vor-
handenen Fuhrparks beliefen sich auf 3717,3
Millionen Mark und machen 21,4% des statisti-
schen Anlagekapitals aus. Die Erhaltung und
Beschaffung eines geniigenden und leistungsfédhigen
Fuhrparks wird angesichts des augenblicklich
stattfindenden groBen VerschleiBes und des nach
dem Kriege zu erwartenden groRen Verkehrs
eine der wichtigsten Aufgaben der Eisenbahn-
verwaltung sein. Unsere Fabriken sind im Augen-
blick alle voll beschaftigt, ihre Leistungsfahig-
keit ist. aber durch den Mangel an Arbeitern und
Beamten eine beschrdnkte. Nach Rickkehr der
eingezogenen Arbeiter zur friedlichen Tatigkeit
wird sich die Leistungsfahigkeit wieder bedeutend
heben und liegt kein Anlal vor, zur Verstar-
kung derselben auf Anlage neuer Fabriken zu
drangen.

Zur Vermehrung des Fuhrparks hat die Ver-
waltung, von Ende September 1915 ab gerechnet,
zur Verfligung:

aus dem Anloihegesetze 1916 211 006 000 .It

aus dem Ordinarium 1916 95 000 000 ,,
Anteil der hessischen Bahn 4 350 000 ,,
nach dem Baubericht noch vorhan-

dene Betrdge 260 113 000 ,,

im ganzen 570469 000 M

Das ist eine ansehnliche Summe, die aber
auch fir den eintretenden Bedarf dringend er-
forderlich sein wird.

Die Entwicklung des Verkehrs wahrend des
Jahres 1914 mit acht Kriegsmonaten wird durch
die Tatsache gekennzeichnet, daf die gesamten
Verkehrseinnahmen um 288,4 Millionen Mark zu-
rickgegangen sind. Von diesem Riickgadnge wurde
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der Personenverkehr mit 17,66 % und der Giter-
verkehr mit 9,72 % betroffen. Demgegeniber
hat sich die Einnahme aus der Militdrbeférderung
von 12,9 Millionen Mark in 1913 auf 52,9 Mil-
lionen Mark in 1914 gehoben. Die Einnahmen
aus der Beforderung von Militdrgut haben sich
von 8,07 Millionen Mark auf 112,44 Millionen
Mark gehoben. Von Interesse ist, daB unter der
Glterbeférderung sich die Einnahmen von Eil-
und ExpreBgut in 1914 gegen 1913 sogar etwas
vermehrt haben. Eine traurige Erscheinung ist
die Tatsache, daR die Einnahme von der Befor-
derung von Leichen sich von 864 100 Jt auf
1456 403 Ji vermehrt hat. Im UGbrigen verteilt
sich der Einnahmeausfall auf Stiickgut und Wagen-
ladungen. Im Kohlenverkehr fallen die Einnahme-
ausfalle vorwiegend auf Steinkohlen und Koks
(99,6 Millionen Mark gegen 132,9 Millionen Mark),

wéhrend der Braunkohlenverkehr nur einen ge-
ringen Ausfall aufweist.
In den Verhandlungen des Abgeordneten-

hauses nahm die Frage der Reichseisenbahn
eine hervorragende Stelle ein. Wie schon in
Nr. 1311 des Jahres 1915 der Kolnischen Zei-
tung ausgefihrt ist, stehen der Bewegung fir
eine baldige Ausfihrung dieses Planes schwere
Bedenken entgegen. Der preullische Eisenbahn-
minister und der Finanzminister sowie alle Par-
teien im Abgeordnetenhause haben sich entweder
grundséatzlich dagegen oder wenigstens gegen eine
derzeitige Aufrollung dieser Frage ausgesprochen.
Einen Ueberblick- (ber die inneren Schwierig-
keiten einer solchen Ordnung der wichtigsten
wirtschaftlichen Frage unseres Vaterlandes geben
die im Abgeordnetenhause von dem Verfasser
vorgelegten Zahlen uber die Betriebsergebnisse
der wichtigsten sechs deutschen Staatsbahnsysteme,
welche nebenstehend folgen.

Die Unterschiede in der Art des Verkehrs
weisen auf die ganz verschiedenen Interessen der
einzelnen L&nder und damit auch auf die Ver-
schiedenartigkeit in der Pflege des Verkehrs hin.
Die gewaltigen Unterschiede in den Betriebs-
resultaten verweisen aber auch auf die ebenso
groBen inneren Schwierigkeiten in der Ordnung
dieser Frage nach der finanziellen Richtung.

Gewil kann in der gemeinschaftlichen Ver-
waltung der deutschen Eisenbahnen noch manches
erreicht, Ersparnisse und Verbesserungen erzielt
werden; der Ministerialdirektor a. D. Kirchhoff
verdient lebhaften Dank fir seine Anregungen
nach dieser Richtung. Das Ziel seiner Be-
mihungen selbst dirfte aber zur Zeit wenig Aus-
sicht auf Erfolg haben.

Das diesjahrige Eisenbahnanleihegesetz
forderte 313,3 Millionen Mark, es (berstieg da-
mit erfreulicherweise die Forderung im ersten
Kriegsjahr mit tGber 100 Millionen Mark. Wenn
auch keine neuen Nebenbahnen im Gesetze ent-
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Einnahmen 1912

Personen- Giter- Sgn-
verkehr verkehr stige
% d. G % d. G %
Baden..... 27,89 61,89 10,32
Bayern ... 29,90 61,49 9,61
Reichseisenbahn . 20,77 70,98 8,25
Sachsen ... 32,17 60,43 7,10
W irttemberg . 36,08 57,14 6,78-
PreuRen . ... .. 27,62 65,93 6,48
Anlagekapital bis Ende 1912.
Im Auf das kn>
ganzen betr. 1L
il M
Baden.... 884 212 063 504 195
Bayern....... 2 276 887 241 279 830
Reiehseisenbahn . 913 897 657 435 447
Sachsen ... 1182 849 901 356 074
W lrttemberg . 838 644 019 399 208
PreuBBen ... 12001 126511 305 990
(Ende Mérz 1913)
BetriobstbersohuR.
der Oesamt- des Anlage-
einnnhmce kapitals
Baden. ..o, 30,03 % 4,09 %
Bayern ... 30,00 4,28
Reichslande 32,77 , 6,05 ,,
Sachsen ...cceeeene 25,86 4,47
W irttemberg . 28,85 3,50 ,,
PreuBen ... 33,70 ,, 7,18 ,
halten sind, so wird doch das Netz der Haupt-

bahnen um 110 km mit zwei neuen Rheinbriicken,
bei Neuwied und Remagen, vermehrt. Der grote
Betrag von 207,7 Millionen Mark im Gesetz ist
fir die Beschaffung von Fahrzeugen bestimmt,
eine Summe, die bisher in dieser Hohe noch nicht
in den Anleihegesetzen enthalten war.

Von Interesse wird es sein, daR trotz der
regsamsten Bautdtigkeit, wie sie aus den an-
gefiihrten Zahlen hervorgeht, die preufische Eisen-
bahnverwaltung aus den friiher bewilligten Mitteln
des Extraordinariums und der Anleihegesetze Ende
September 1915 noch einen Gesamtbetrag
von 1205,7 Millionen Mark zur Verfiigung
hatte. Von demselben sind 945,6 Millionen Mark
fur Bauausfihrungen und 260,1 Millionen Mark
zur Beschaffung von Fahrzeugen fir die bestehen-
den und neuen Bahnen bestimmt.

Mit hoher Befriedigung durfte aus
allem zu ersehen sein, dalRPreufRen in-
mitten eines der furchtbarsten Kriege,
die der Staat je durchgemacht hat, es
nicht unterlafRt, den Boden fiur fried-
liche Arbeit zu pflegen, und das Land
damit in den Stand setzt, die ihm ge-
schlagenen sclnveren Wunden, soweit

es menschenmoéglich ist, in kirzester
Zeit wieder ausheilen zu kdnnen. Die
weitsichtige wirtschaftliche Politik

unserer Eisenbahnverwaltung zeigt in
den Leistungen wahrend des Krieges
und in der gleichzeitigen Sorge fiur die
Zukunft, daR sie ihrer Aufgabe wvoll
gewachsen ist.
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Ofen zum ununterbrochenen Glilhen von Walzeisen beim
Stauchen von Bolzen, Schrauben- und Nietképfenl).

Eine wirtschaftliche Betriebsfihrung hat bei der
Verbilligung der Selbstkosten einer Ware ihr Augenmerk
neben anderen Gesichtspunkten, wie dem Ersatz mensch-
licher Arbeitskrafte durch Maschinen, vor allem auf Er-
héhung der Leistung durch Beschleunigung der Fabri-
kation, ebenso wie auch auf &uRerste Verminderung des
Abfalls oder Schrotts durch sachgeméafe Abstellung der
Ursachen dieser Materialeinbufle zu richten. Die Buffalo
Bolt Co. in North-Tonawanda, N. Y., hat in ihren groBen
Bolzen-, Nieten- und Schraubenfabriken diese beiden
letztgenannten Forderungen in eigenartiger Weise gleich-
zeitig geldst, indem sie zunachst den Kopfstauchpressen
durch Aneinanderschweien der einzelnen Ringe das
glihende Walzeisen oder das Walzdrahtmaterial bei stets
gleicher Temperatur in einer fort-
laufenden Ader zuflhrt, und, in-
folgo des Fortfalls der Pausen zwi-
schen der Einfiilhrung neuen Mate-
rials, dadurch wieder in der Lage
ist, die Geschwindigkeit ihrer Kopf-
stauchmasohincn ganz bedeutend zu
erhdhen. Die vom Hittenwerk ge-
lieferten  Walzeiscnstangen  oder
Ringe werden zu diesem Zwecke
nach einer Nachprifung ihrer Starke
zunéchst auf einem Wickelwerk in
Ringe von gewissem Durchmesser
gewickelt, mit Hilfe eines elektri-
schen Schweilapparates mit dom
einen Endo an das Ende des vor-
hergehenden Ringes geschweit und
nochmals zu einem Ring von ge-
nauem Durchmesser umgewickclt,
um dann schlieflich in einen Glih-
ofen eingefiihrt, gegliht und den
Kopfpressen zugefiuhrt zu werden.

Beim letzten Wickelwerk geht das
auf eine Trommel gelagerte Walz-
eisenmaterial durch eine drehende

Scheibe und legt sich dadurch Abblidunv t.
auf der anderen Seite der Scheibe
um eine feste am Ofen befindliche Trommel mit brei-

tem Flansch, deren Durchmesser durch Teilung des
Trommelgestellcs in acht ineinandergreifende Segmente
etwas verandert und der Walzeisenstarke angepalit werden
kann. Der Trommelflansch sitzt knapp auf einer runden
Oeffnung im Glihofen. Durch den Nachschub des durch
die drehende Scheibe gewickelten Materials von rickwaérts
schieben sich die Lagen auf der festeD Trommel vor und
werden durch eine Oeffnung im Flansch einer der Seg-
mente in die erwahnte runde Oeffnung im Ofen geleitet,
die das eine Endo einer ringférmigen Vorkammer darstellt.
In dieser Vorkammer wandern die Wicklungen auf einem
mit Schamottesteinen gefitterten Rohre als Auflago vor-
warts, werden dabei anfangs durch ein wassergekihltes
Gewicht gegen Ueberspringen der einzelnen Adern ge-
sichert, gelangen sodann in die eigentliche Glihkammer,
werden dort auf die richtige Glihtemperatur erhitzt und
schlieBlich durch eine Oeffnung im Glihraum nach der
Kopfpresse egeleitet. Die durch Generatorgas geheizten
oder mit Oelfeuerung versehenen Oefen, deren Wirtschaft-
lichkeit noch durch Rekuperatoren erhdht wird, erhalten
zur Vermeidung von Warmevcrlusten eine Verkleidung
von Korkstein, sind mit einem Blechmantel umgeben
und haben eine &duRerst gedrungene Form. Die OfengroRe

') Nach ,,The Iron Trade Review*
S. 1082/6.
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betriigt bei der neuesten Ausfiihrung dieser Oefen etwa.
2,2 m im Quadrat, wobei dio Feuerung etwa 1,5 m im
Quadrat miBt. Die Temperatur des Gluhguts kann bei
diesen Feuerungen, auch bei groBen Schwankungen von
Stangenstarke und Bolzenlango, stets gleichméaRig erhalten
werden. Allo Teile der Anlage, sowohl am Wickelwerk
wie am Ofen, konnen leicht orsetzt und auch durch
Schraubenspindeln eine Nachstellung der einzelnen Aggre-
gate zueinander bewirkt werden. Ebenso ist es auch

ermoglicht, dio einzelnen Vorrichtungen sofort, meist
automatisch, stillzusetzen und Fehler und Maéngel ab-
zustellen.  Fiur die letzte Wickclvorrichtung vor dem

Ofen sind drei Geschwindigkeiten durch Weehsclradcr
vorgesehen, so daR diese jeweils dem Materialverbrauch
an der Kopfstauchmasehino und dem Vorschub im Ofen
angepaflt werden konnen. Dieselben schwanken natirlich
je nach der Lange und der Starke der verarbeiteten Bolzen

Ofen zum ununterbrochenen Glithen von Walzeisen.

auBerordentlich. Abb. 1zeigt die hauptsachlichsten Teile der
neuartigen Ofencinrichtung. Jede Kopfstauchmaschine'er-
halt einen solchen Ofen mit Schweil- und Wickelvorrichtung
zu ihrer alleinigen Verfigung, und es sollen neben dem
Vorteil der stets gleichméRigen Erwérmung des verarbei-
teten Gliihgutes ganz erhebliche Ersparnisse an Schrott
gemacht worden sein. Bei einem dreiRigtdgigen Versuch
mit ein und demselben Walzeisenmaterial betrug z. B.
das Ausbringen der ganzen Anlage 93,2 % des eingesetz-
ten Materials. Es wurde dabei das Ausbringen eines
alten Stangenglihofens *mit dem Ausbringen von drei
mit Wickelvorrichtungen versehenen Oefen neuester Art
in Vergleich gesetzt. Die Versuche ergaben fur die alto
Glihvorrichtung 500 kg Schrott und fur die neue dagegen
nur 48 kg Schrott in der gleichen Zeit.

Ein Versuch mit Material von verschiedener Starke,
wobei Bolzen von 8x50 mm Lénge bis zu 12,7x152 mm
Lange hergestellt wurden, zeitigte beim Vergleich mit der
Gluhmethode alten Stils eine Ersparnis von 70 11 im
Tag. Diese Zahl wurde nach genauer Berechnung aller
Kosten und nach richtiger Einschatzung der entsprechend
erhohten Abschreibung des Wickelwerkes festgestellt.

Die Buffalo Bolt Co. hat sich sowohl das Prinzip
dieser Ofenart als auch einzelne Teile desselben durch
Patente schiitzen lassen. Durch die guten Erfahrungen mit
den neuen Oefen angeregt, ging sie daran, ihre Kopfstauch-
maschinen umzubauen, um sie mit groBerer Umdrehungs-

70
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zahl laufen lassen zu kénnen. Je nach Lange und Starke
der Bolzen soll es gelungen sein, diese auf 126 bis 226
i. d. minzubringen und so die frithere héchste Umdrehungs-
zahl von 150 bedeutend zu erhdhen. Es soll mdglich ge-
worden sein, mit der neuen Waickelvorrichtung ein
Ausbringen der Anlagen von 97 % zu erreichen. Bei
einem Versuch konnten auf einer Maschine mit dem neuen
Ofen mit Wickelvorrichtung 88 000 Stiick Bolzen in
neun Stunden gepreBt werden, wéhrend friher bei Ver-
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wendung des alten Stangenglihofens mit etwa 5 m langen
Stangen nur deren 55000 hergcstellt werden konnten.
Die Ersparnis an Schrott allein soll die Kosten von Ofen-
und Wickelvorrichtung cinbringen. Es ist bedauerlich,
daB in dem Bericht der Buffalo Bolt Co. keinerlei An-
gaben Uber den VerschleiB der Werkzeuge und andere
wesentliche Einzelheiten bei Beurteilung des Ausbringens
gemacht wurden.

Dr. Il. Altpeter.

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher Maschinenbau-Anstalten.

Unter zahlreicher Teilnahme der Mitglieder und von
Vertretern der Reichs- und Zentralbehdrden, Abgesandten
verwandter Vereine und befreundeten Parlamerntarirn
hielt am 25. Mai d. J. zu Berlin der Verein deutscher
Maschinenbau-Anstalten unter dem Vorsitz von ®r.-Qn().
c. h. Kurt Sorge, Magdeburg, seine diesjahrige ordent-
liche Hauptversammlung ab.

Der Vorsitzende gab in seiner Eréffnungsansprache
ein knappes Bild der im Auftrdge der Heeresverwaltung
geleisteten Kriegsarbeit des Vereins. Gemeinsame
Interessen und Sorgen haben dio deutschen Maschinen-
hersteiler mehr als je einander ndher und dem Verein zu-
gefuhrt. Die Hauptaufgaben des Vereins waren Ersatz
der nicht vorhandenen Rohstoffe und Organisation der
Betriebe flir die Umstellung auf die Kriegsarbeit. Mit den
anderen deutschen Industrien hat dio deutsche Masehinen-
industrio ihren vollen Anteil an den vaterlandischen
Leistungen unserer gewerblichen Kriegswirtschaft.  Bis
zum Ende des Krieges ist dio Lage leicht zu Ubersehen;
dagegen ist die Gestaltung des Maschinenmarktes nach
EriedcnsschluB vdllig unibersehbar. Dio deutsche
Maschinenindustrie fuhlt sich jedoch stark genug, auch
unter schwierigen Verhdltnissen den Kampf erfolgreich
aufzunehmen. Der Vorsitzende schlieft mit einem un-
bedingt zuversichtlichen Ausblick auf dio Weltlage
und stellt unter lebhaftem Beifall fest, daB die Bedrf-
nisse der Heeresverwaltung von der Maschinon-
industrie in nahezu wunbegrenzter Zeit voll
befriedigt werden kédnnen. Dio Versammlung richtete
darauf auf Antrag des Vorstandes ein Huldigungs-
telegramm an Seine M ajestdt den Kaiser. Hierauf
erfolgte die Verleihung der Ehrenmitgliedschaft
des Vereins an den bisherigen Vorsitzenden Kommerzien-
rat Ernst Klein, Dahlbruch, und ®r.*Qng. e. h. M ajert,
Siegen.

Der Geschéaftsfihrer des Vereins, ®ipl.«Qitg.
Fr. Frolich, erstattete sodann einen Bericht, in welchem
er zundchst kurze Mitteilungen Uber den Mitgliederstand
gibt, der auch im abgelaufenen Jahre eine wesentliche
Zunahme erfahren hat. Was die "W irtschaftslage der
einzelnen Zweige des deutschen Maschinenbaues anlange,
so sei es schwierig, hierliber ein einigermalen zutreffendes
Bild zu geben, da bekanntermaBen die Betriebe nicht nur
unter durch den Krieg vollig veranderten Betriebsbedin-
gungen arbeiteten, sondern auch auf Arbeitsgebieten tatig
seien, dio sich von denen ihrer Friedenstatigkeit durchaus
ganz erheblich unterschieden. Fir das Gesamturteil Gber
die Wirtschaftslago dirfe auch nicht auBer Betracht blei-
ben, daB infolge des stetig zunehmenden Arbeitermangels
dio Betriebsunkosten, inshesondere die an sich bereits
hohen Lohne fortgesetzt weiter steigen und daB in zahl-
reichen Fallen der Betrieb sich unwirtschaftlich gestaltet
héatte, wenn nicht ein Ausgleich durch Uebernahme von
Heerfislieferungen geschaffen worden waére.

In eingehenderer Weise verbreitet sich der Geschafts-
fihrer dann uber die Arbeiten der Geschéaftsstelle und
die Tatigkeit der dem V. d. M.-A. angeschlossenen ,Zen-
tralstelle fir die Ausfuhrbewilligungen in der
M aschinenindustric“ wund der ,Preisstelle fir
Maschinenbau®, der ,,Metall-Bcratungs- und Vor-

teilungsstellc fir den Maschinenbau®, der ,,Stahl-
Beratungsstelle* und der ,Beratungs- und Ver-
toilungsstello fur Tcxtilstoffe im Maschinen-
bau“.

Was die Fragen der Gesetzgebung und Ver-
waltung betreffe, so habe von Gesetzentwiirfen nur der
Entwurf eines Gesetzes betreffend Kriegsgewinnsteuer
AnlaB zu umfangreichen Arbeiten gegeben. Die von der
Geschéftsstelle in einer kurzen Denkschrift niedergelegten
Grundséatze Uber dio Abschreibungen auf Maschinen und
maschinelle Einrichtungen in Kriegszeiten haben durchweg
dio Zustimmung der Steuerbehdrden gefunden. Besondere
Beachtung fanden in neuerer Zeit dio Fragen des Arbeits-
vertrages. Dio Arbeiterfrage gestaltete sich besonders
schwierig wegen des Verlangens der Heeresverwaltung, fir
alle kriegsverwendungsfahigen Hilfskréafte Ersatz zu
schaffen. Es ist das nach der Ueberzeugung des Vereins
— der Gesamtverband Deutscher Metallindustrieller und
der Verein Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller sind
der gleichen Ueberzeugung! — nicht schematisch zu lésen;
cs bestiinde sonst Gefahr, daR Betriebe erheblich ein-
geschrankt oder ganz stillgclegt werden miten. Fir die
Unterbringung von kricgsverletzten Mannschaften und
Offizieren hat der Verein seine bereitwillige Mitwirkung
zugesagt. Ein weiteres wichtiges Arbeitsgebiet stellen die
handelspolitischen Fragon dar. Der Vortragende
erdrtert des naheren dio MaRnahmen und Mittel, mit
denen dem' Bestreben des Auslandes, durch Schaffung
eigener Industrien von Deutschland unabhangig zu werden,
entgegengetreten werden kann. Diese Gefahr darf nicht
unterschatzt, aber auch nicht tiberschatzt werden. Bereits
sind neue Absatzmoglichkeiten entstanden und im Ent-
stehen. Unsere Gegner wirden auch ihre eigenen Inter-
essen schadigen, wenn sio die Erzeugnisse der deutschen
Maschinenfabriken aussporren wollten. SchlieRlich werden
wir beim Friedensschliisse in diesen Dingen ein gewichtiges
"Wort mitzusprechen haben. Schon jetzt aber kénnen im
Interesse der deutschen Industrie, z. B. durch Verbesse-
rung des Verfahrens bei Ausfuhrbewilligungen, wertvolle
Dienste geleistet werden. Damitwiirde man einem weiteren
Ziele, der Hebung der deutschen Valuta, naher-
kommen!

Die bedeutsamste Téatigkeit des Vereins war die Be-
ratung der Maschinenindustrie in den Fragen der Ge-
schoBbearbeitung. Dio Lieferungen haben sich nach
raschester Ueberwindung aller Schwierigkeiten ohne jede
Storung vollzogen. Der Verein hat seine Unterrichtungen
nicht nur den Vereinsfirmen, sondern sdémtlichen ihm be-
kannten mechanischen W erkstatten, welche sich mit der
GeschoRRbearbeitung befassen oder dafiir geeignet sind,
zur Verfigung gestellt, ein im vaterlandischen Interesse
geleisteter Kriegsdienst, dem sicherlich uberall die ver-
diente Anerkennung zuteil werden wird. Dariiber hinaus,
um die Leistungen des deutschen Maschinenbaues unter
den schwierigen Betriebsverhdltnissen im Kriege voll zu
wirdigen, muf man sich gegenwadrtig halten, daB der
deutsche Maschinenbau den anderen deutschen Industrien
erst die Hilfsmittel schaffen muRte, damit sie den an sie
gestellten Anforderungen der Kriegswirtschaft in vollem
Umfange gerecht werden konnten.

Regierungsrat a. D. Generaldirektor Rhazen. Deutz,
sprach (ber die Wahrung der Interessen der deut-
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sehen Maschinenindustrie im Auslande. Die ein-
drucksvollen Ausfiihrungen des Redners fanden ihren
Niederschlag in der einstimmigen Annahme der folgenden
EntschlieBung:
Dio Hauptversammlung des V. d. M.-A. ist der
Ueberzeugung, daB eine erfolgreiche Wahrung der
durch den Krieg betroffenen Auslandsinteressen der
deutschen Maschinenindustrio nur erreicht werden kann,
wenn
1. die Zwangsanmoldung und Aufschreibung der deut-
schen Privatanspriiche gegen das feindliche Ausland
angeordnet und durchgefihrt wird,

2. die Hindernisse fur die Wiederherstellung der durch
die feindlichen MaBnahmen gestdérten Rechts- und
Vertragsverhiiltnisso deutscher Beteiligter beseitigt

werden,

3. Sicherheiten fur die deutschen Anspriiche geschaffen
werden,

4. die erforderlich werdende Rechtsverfolgung be-

schleunigt, gesichert und als unparteiisch gewahr-

leistet wird

a) durch die Vereinbarung von Leitregcin fur die

Behandlung und Auslegung von Vertragsvorhalt-
nissen zwischendeutschen und feindlichen Parteien)

b) durch Ueberweisung dieser Rechtsstreite vor inter-

national-neutrale Schiedsgerichte einziger oder
doch zweiter und letzter Instanz.

Die Hauptversammlung wirde cs aufrichtig be-
dauern, wenn die Reichsregierung cs endgiltig ablchnen
wiirde, sich fir die Einziehung der deutschen Privat-
forderungen gegen das feindliche Ausland unmittelbar
einzusetzen.

Die von der Reichsregierung empfohlene Privat-
organisation zur Sammlung, Prifung und Einziehung
der deutschen Privatforderungen im feindlichen Ausland
kann nur dann Erfolg versprechen, wenn seitens der Ro-
gierung auBer der Anordnung der Zwangsregistrierung
und der Fordorungssichcrung diese Privatorganisation
mit den fur ihre Aufgaben erforderlichen offentlich-
rechtlichen Befugnissen ausgestattet und fir ihro Tatig-
keit im feindlichen Auslande legitimiert wird.

Die Hauptversammlung hegt die Hoffnung, dal
auf diesen Grundlagen eine Verstdndigung erfolgen wird.
Sie spricht dem KriegsaussohuR® der deutschen Industrie
ihren Dank fir die wertvolle bisherige Unterstiitzung aus.

In einer kurzen, an die Ausfiihrungen des General-
direktors Rhazen ankniipfonden Debatte machte Golieim-
rat Struckmann. Vertreter des Reichsjustizamts, die
von dem Vorsitzenden und dem Berichterstatter dankbar
begriBte Mitteilung, daB zu einer mundlichen Aus-
sprache, in der die bestohenden Meinungsverschieden-
heiten geklart werden kdnnen, Gelegenheit gegeben werden
solle. Dio nunmehr folgenden Vortrago behandeln aus-
schlieBlich den Ersatz der Sparstoffe im Maschinen-
bau. Als erster Redner gibt Slipt.'Qnfl. Privatdozent
G. von Hanfstongl, Charlottenburg, Mitteilungen Gber
technische Ergebnisse aus der Tatigkeit der
Motall-Beratungsstelle.

Vortragender fihrt aus, dal Kupfer und seine Le-
gierungen durch die augenblicklich zur Verfiigung stehen-
den Ersatzstoffo in jeder Beziehung ersetzt werden kénnen.
Dadurch aber, daR Aluminium, Zink, Blei und Eisen in
richtiger Weiso behandelt und verwendet wird, lassen sich
schon auf Grund der heute vorliegenden Erfahrungen die
meisten Aufgaben des Maschinenbaues ohne ,,Sparmctall®
l6sen. Besonders wichtig ist der Ersatz von Rotgufl und
Zinnweimetall fur Lagerzweeke. Neben den schon seit
langerer Zeit benutzten Zinklegierungen sind neuerdings
gewisse Blcilegierungen auf dem Markt erschienen, die
nach den Versuchen, die der Vortragende gemeinsam mit
®t.*Qng. Hancmann angcstellt hat, dem Weifmetall in
ihren Eigenschaften nahekommen. Auch mit einer Sorte
GuReisen, die einer besonderen Warmebehandlung unter-
zogen war, sind gute Ergebnisse erzielt worden. Als Ersatz
fur Gleislager konnen ferner Kugellager in vielen Fallen
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gute Dienste tun, wenn sie richtig bemessen werden. —
Die Gefahr des Rostens und auch die Einwirkung von
Séuren auf blanke eiserne Teile hat sich zum groBen Teile
als weniger gefahrlich herausgestellt, als anfangs ange-
nommen wurde. Die meisten Armaturen fir Dampfkessel,
Pumpenventile u. a. m. werden heute schon ohne Spar-
metall ausgefilhrt. Bei Kondensatoren verwendet man
durchweg ohne Verschlechterung des Vakuums schmied-
eiserne Rohre. — Fir gewisse Betriebsstoffe, insbesondere
fur Schmiermittel, sind ebenfalls bereits vollwertige Er-
satzstoffe auf den Markt gebracht oder Ersatzvorschlage
gemacht worden. Wie es scheint, wird bei richtiger An-
wendung durch Zusatz von Graphit eine Streckung des
Schmierdls méglich sein, besonders bei Zylinderschmicrung.
— Antriebsriemen aus Leder, die heute erheblich im Preise
gestiegen sind, lassen sieh durch Stahlbander oder Riemen
aus Papiergarn ersetzen. — Die Arbeiten, die der Maschi-
nenbau heute auf allen diesen Gebieten leistet, werden fir
die Zukunft ihren Wert behalten und dazu beitragen, die
deutsche Industrie auch im Frieden vom Auslande un-
abhangiger zu machen. Besonders erfreulich ware es,
wenn das Zusammenarbeiten aller Kreise und die gegen-
seitige neidlose Unterstiitzung, die Rieh die einzelnen Werke
untereinander heute angedeihen lassen, den Krieg tber-
dauern wirde. — Zur Erlauterung des Vorgetragenen
diente eine reichhaltige und wertvolle Ausstellung von
Ersatzstoffen und von Teilen, die, unter moglichst weit-
gehender Vermeidung von Sparmetall hergestellt waren,
an die auch eine Ausstellung von Sparwerkzeugen an-
geschlossen war, die zeigte, wie durch richtige Form-
gebung und sachgeméRe Behandlung der Werkzeuge der
Verbrauch von Edelmetall eingeschrankt werden kann.

Der nachste Vortragende, Geh. Regierungsrat Pro-
fessor 0. Ka&mmerer, Charlottenburg, berichtete ber
Versuche mit Lagern des allgemeinen Maschi-
nenbaues. Redner fihrte aus, dal an einem Versuchs-
stand, auf dem gleichzeitig acht verschiedene Lager ein-
gespannt werden kdnnen, eine groBe Anzahl von Ersatz-
metallen untersucht wurden, und zwar bei verschiedener
Schmierung. Es zeigte sieh dabei, dal die meisten Ersatz-
metalle recht glinstige Ergebnisse aufwiesen, wenn durch
Oel-Umlauf-Scinnierung dafiir gesorgt war, dafl sich be-
standig eine Oelschicht zwischen den Flachen befand. Bei
der gewdhnlichen Fettschmierung mit Staufferbuchsen
versagten dagegen viele Metalle schon bei verhéltnis-
maRig niedrigen Belastungen und Umlaufzahlen. Geprift
wurde inshesondere noch der EinfluB des Anlaufens unter
Last, wie es bei Hobezeugon die Regel ist, ferner der Ein-
fluB exzentrischer Belastung, bei dem auf der einen Seite
des Lagers die Pressung doppelt so hoch als der Durch-
schnitt, auf der anderen Seite gleich Null war, und ferner
die Wirkung einer kinstlichen Schiefstellung des Zapfens
gegen die Achse des Lagers, dio erheblich weiter getrieben
wurde, als im Maschinenbau durclnvog zugelassen werde.

Als letzter Redner berichtet Professor ®r.*3ng.
Schlesinger, Charlottenburg, tber Sondcrvcrsuche
an Werkzeugmaschinen. Vortragender fiihrte eine
Reihe interessanter Ergebnisse aus seinen Versuchen an
Werkzeugmaschinen vor. Die Versuche wurden vorge-
nommen unter moglichst genauer Nachahmung der wirk-
lichen Verhaltnisse. An den meisten Werkzeugmaschinen,
z. B. Drehbédnken, sind namentlich die vorderen Haupt-
lager stark beansprucht, weil die Welle infolge ihrer
Durchbiegung zunachst nur an den Kanten anliegt. Wah-
rend fir diese Lager Kupforlegierungen noch nicht ganz
zu entbehren sind, hat sich bei fast allen anderen Lagern
der Ersatz durch GuBeisen oder Zinklegierungen als voll-
kommen zuldssig erwiesen. Lager aus GufReisen halten
einen um so hdheren Druck aus, je weicher sie sind. Die
Versuche mit Leitspindelmuttern ergaben, daR die Ab-
nutzung am kleinsten ist bei Muttern aus reinem GuB-
zink, indessen fallt sie auch bei Bronze und weichem Grau-
guR nicht viel gréRer aus. Bei Schneckenradern ist GuR-
eisen nur zu verwenden, wenn genaue Herstellung und
richtige Montage gesichert sind.
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Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl.
22. Mai 1916.

Kl. 24b, Gr. 1, K 59 326. Vorwarmer mit mehreren
aufeinanderfolgenden Verteilungskammern fir Flussig-
keiten mit verdnderlichem Zahigkeitsgrad, z. B. fur
schwerflissige Brennstoffe. Alois Kleinschmidt, Breslau,
Rehdigerstr. 37.

25. Mai 1916.

KIl. 24e, Gr. 11, M 58 088. Gaserzeuger mit einem
mit der Aschenpfanne umlaufenden Schachtmantel und
einem auf dem Boden der Aschenpfanne aufruhenden
Asehenauswerfer. Morgan Construction Company, Wor-
ccster, V. St. A.

Kl. 31 a, Gr. 3, K 54583. Tiegelschachtofen fir festen
Brennstoff mit unten erweitertem Schacht. Anton lvorf-
macher, Dissoldorf-Oberkasscl, Dominikanerstr. 14.

KIl. 40a, Gr. 34, H 69648. Verfahren und Vor-
richtung zur Abscheidung des Zinks aus zinkhaltigen
Legierungen. Georg Heineoker, Breslau, Ncudorfstr. 91.

KIl. 48c, Gr. 4, Sch 49 221. Emaillior-Muffelofen.
Edmund Schréder, Berlin, Belle-Allianccstr. 88.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

22. Mai 1916.

KI. 7b, Nr. 647 159. Granatenrohling. Carl Abel,
Uhlandstr. 54, u. Wilhelm Stader, Uhlandstr. 54, Mul-
heim, Ruhr.

KIl. 12d, Nr. 647 241. Eisenspanfilter fir Sauer-
stoffentzug mit Unterteilung des Filtermaterials. L. & C.
Steinmuller, Gummersbach, Rhld.

KI. 12d, Nr. 647 242. Eisenspanfilter fur Sauer-

stoffentzug. L. & C. Steinmdller, Gummersbach, Rhld.

KI. 18a, Nr. 647 126. Schmiedeiserno Hochofenwind-
form. Akt.-Ges. der Dillingor Hittenwerko, Dillingen
a. d. Saar.

KI. 37 b, Nr. 647 138. Scharfkantiges Z-Eisen. Rom-
bacher Huttenwerke, Rombach, Lotbr.

KI1. 37 b, Nr. 647 139. T-Eisen mit parallelflichigem
Steg und Flansch. Rombacher Hittenwerke, Rombach,
Lothr.

KI. 37 b, Nr. 647 140. Scharfkantiges T-Eisen. Rom-
bacher Huttenwerke, Rombaoh, Lothr.

KI. 37 b, Nr. 647 141. Scharfkantiges Winkeleisen.
Rombachcr Hittenwerke, Rombach, Lothr.

KI. 37 b, Nr. 647 142. U-Eisen mit parallelflachigen
Flanschen. Rombacher Hiittenwerke, Rombach, Lothr.

KI1. 37 b, Nr. 647 143. Scharfkantiges U-Eisen. Rom-
bacher Huttenwerke, Rombacb, Lothr.

KI. 37d, Nr. 647 144. Walzeiscn mit Ausrundung

der einspringenden Kanten durch Flachbégen. Rom-
bacher Hittenwerke, Rombach, Lothr.
KI. 47 b, Nr. 647 001. Walzenlagerschale. Lothar
Sempell, Duisburg-Hochfeld.
Deutsche Reichspatente.
KI. 7a, Nr. 285989, vom 26. Nov. 1911. Paul

Schmitz in Tokio, Japan.
zur Herstellung nahtloser Rohre.
Zur Herstellung der nahtlosen Rohre werden die
vorgelochten Blocke in bekannter Weise unter Benutzung
eines Langdomes in einem sog. kontinuierlichen Walz-
werk zu einem unrnnden Rohr von sonstiger Fertig-
dimension ausgewalzt. Aus diesem Walzwerk gelangt
das Rohr vermittels geeigneter Fordermittel zu einem

Verfahren und Vorrichtung

J) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen
Tage an wahrend zweier Monate fir jedermann zur
Einsicht und Einspruchorhebung im Patentamte zu
Berlin aus.

Schragwalzwerk, welches das Rohr vollkommen rund
walzt und es dadurch zugleich vom Dorn I6st. Erfindungs-
gemal wird das Walzstiiek von dem im ersten Walzwerk
verwendeten Langdorn an eine zwischen den Schrag-
walzen achsial feststehende, aber drehbare Kaliberdorn-

stange a dadurch Ubergeben, daR der Langdorn b so lange
mitgenommen wird, bis er an den Kaliberdorn a anstoft.
Beide gegeneinander stoBende Dornenden sind mit Kupp-
lungselementen ¢, d versehen. Infolgedessen wird der
Langdorn nach Eintreten der Kupplung von dem sich
drehenden Kaliberdorn a ohne Torsionsheanspruchung des
auf b sitzenden Rohres mitgenommen.

KI. 31c, Nr. 284706, vom 24. April 1913.
Strenger in Durlach, Baden.
Querleisten von Formkasten.

Karl
Sandhakenfilirung in

a'— --

Dio Querleisten b des Formkastens a sind doppelt-
wandig und mit Tragschienen ¢ versehen, auf denen sich
die von unten einschiebbaren Sandhaken d mit ihrem
nicht uber die Oberkante der Querleisten herausragenden
verdickten Kopf langs verschieben lassen.

KI. 31 a, Nr. 286027, vom 3. Februar 1914. Eugen
Stoll und Jacob Engel in Pforzheim, Ba-
den. Tiegel-
schmelzofen.
Der feuerfeste
Einsatz a des Tie-
gelofens besitzt
einen oberen und
einen unteren
Kranz radial ge-
richteter, mit der
W indleitung b ver-
bundener Wind-
locher ¢ und d.
Von diesen liegen
die oberen in einer
solchen Hohe, daB
derWind tber Tie-
gelrandhohe in den Gasraum tritt, wéhrend die unteren
Windlécher den Wind auf die Feuerung verteilen.
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Statistisches.
Die FluRstahl-Erzeugung Im Deutschen Reiche einschlieRlich Luxemburgs im April 1916").
; ) Vom 1. Jan. . .
Marz April bis 30 Aparinl April t\)/igrgolAJarr}l
Bezirke 1916 1910 1910 1915 1915 P
(27 [Arbells- (23 Arbeits- (109 Arbeits- (27 Arbeits- (103 Arbeits-
age) tagl;e) ta?e) tagl;e) tetage)

Rheinland-W estfalen....
Sohleeien
Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . . . i

305 255 274 921 1 143 557 253 660 1007 062
17 200 15 116 62 854 10 200 39 193

0 PRI
Kénigreich Sachsen 29 219 122 911 32 032 117 583
iz Siiddeutsohland i
@ Saargebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 80 999 70 653 287 119 65 900 267 226 1
d ElsaB-Lothringen... 108 732 99 308 388 018 85 702 340 065 !
g Luxemburg 111 142 105 733 417 101 76 711 277 910 |
g Zusammen 652 377 594 950 2 421 560 524 205 2049 639
> Davon geschatzt — — —
Anzahl der Betriebe 26 26 26 2S 28
Davon geschétzt — — — — —
IE Rheinland-W estfalen.... )
. Konigreich Saohsen ] 12353 12 512 50 353 13 874 49 410
Ej? Davon geschatzt — — — — —
£ Q Anzahl der Betriebe 4 4 4 3 3
S Davon gesohatzt — — —
Rheinland-Westfalen.........coovvnicnnncnn. 320 094 1319 265 257 837 1 066 281 ~
Schlesien 94 781 81 592 358 466 72 508 287 939
Siegerland und Hessen-Nassau... 28 577 24 935 106 408 22 439 84 961 j
IE Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . . . 25 219 22 202 97 039 18 307 78 007
Konigreich Sachsen 16 936 14 901 61 635 10 920 54 535
2 Stddeutschland 6512 1 146 2 490 587 3 298
Ii 2 Saargebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 20 588 17 407 77 622 15 443 59 013
£ ElsaB-Lothringen . 9 007 8 083 31 627 5 159 19 868

ig o Luxemburg
J Zusammen 548 962 490 360 2 054 552 403 200 1653 902

Davon geschatzt 4 70C2) 7 446 22 036 — —
Anzahl der Betriebe 76 74 7 69 73
Davon gesohétzt 42) 3 8 —
Rheinland-W estfalen.... 15 151=) 13 192 70 31S 12 208 48 480

. Sohlesien e 1
o Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . .. ~ 5499 3178 17 522 4073 14 845
@B Konigreich SAChSEN..oeccvooecviieecvieesereeeeeaae ]
T ﬁ) Saargebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 1901 1717 7523 881 3 181
%uﬁ Zusammen 22 551 18 087 95 363 17 162 60 506
3 Davon geschétzt 600 600 2000 _ _ 1
® Anzahl der Botriebe 12 1 12 10 12
Davon geschatzt 1 1 1 — —
Rheinland-W estfalen.... 330872 22 775 112 390 23 247 85 311
Sohlesien 4 SO7 3924 15 966 2724 7014
Siegerland und Hessen-Nassau.... 1072 968 4072 1271 4 399
% Nord-, Ost- und Mitteldeutschland . . . . 5 470=) 6 359 22 496 5 041 15 995
= Kdnigreich Sachsen 2 269 — 3 637 — _
Suddeutschland.... 24712 1650 S 186 296 2917 1
0 Saargebiet und bayerische Rheinpfalz . . . 4 715 3 849 17 794 2 823 6729 j
© -
. ElsaB-LOthringen ... j 1032 1007 4333 931 1605 1
5 Luxemburg
Zusammon 54 923 40 532 18S 880 36 333 123 970
[% Davon geschatzt 1 1452 1604 4 174 — _
Anzahl der Betriebe ; 45 45 45 44 44
Davon goschétzt s 42 5 7 _

* Nach der Statistik des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.
2) Berichtigt.
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N . Vom 1. Jan. . Vom 1.Jan.
Alarz April bis 30. April April bis 30. April
_ 1910 1916 1916 1915 1915
Bezirke (27 Arbeits- (23 Arbeits- (100 Arbeits- (27 Arbeits- (100 Arbeits-
tage) tage) tage) tage) tage)
t t t t t
Rheinland-W estfalen ... 18 787>) 14 739 68 056 6 065 23 812
SChIESIEN e 1279 1041 3 983 241 1398
Siegerland und Hessen-Nassau.... 220 225 793
t& Nord-, Ost- und Mitteldeutschland 03691) 5614 21 439 1275 4 952
ﬁ” Konigreich Sachsen 2 861 3546 13 594 1902 7522
Suddeutschland 3971) 391 1252 30 592
B Saargebiet und bayerische Rheinpfalz. 904 1200 3704
ﬁ ElSaB-LOthringen oo s 19 93
£ Luxemburg s 110 90 352
Fin) Zusammen' 30 935 26 925 113 326 9519 38 276
Davon gesohatzt 35541 3 245 12 S92
Anzahl der Betriebe 62 64 64 38 38
Davon geschétzt 9 9 13
Rheinland-W estfalen........ccocooevvieieiicecnnn, 9 1571 7573 32 779 7574 32 028
SchleSien ... 506 349 1001 244 1066
i Siegerland und Hessen-Nassau....
J
t‘? Nord-, Ost- und Mitteldeutschland | 55) 55 182 18 202
8.; Zusammen 9718 7977 34 562 7836 33 290
Davon geschétzt 55 125 342
Anzahl der Betriebe 18 19 20 22 22
Davon geschatzt 3«) 3 3
Rheinland-W estfalen ...
Schlesien.. | 9 0911) 7277 33 454 4 982 23 702
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz
2 ElsaR-Lothringen e | 6 885 4 778 23 108 2039 9 1S6
£° LUXEMDBUIG it
D Zusammen 15 976 12 055 56 562 7021 32 88S
u Davon gesohatzt 4001) 44s 1408
Anzahl der Betriebe 16 15 17 14 15
Davon gesohatzt 1) 1 1
. Rheinland-W estfalen ... 754 793 672 395 2 826 046 579 066 2 334 909
he) Schlesien 122 633 104 349 456 490 88 687 346 464
Siegerland und Hessen-NassaU............. 29 869 26 128 111 273 23 710 89 360
8 Nord-, Ost- und Mitteldeutschland 56 358 50 049 208 359 44 624 169 017
§O Konigreich Sachsen 28 919 23 677 103 316 IS 144 80 710
b Suddeutschland 14 200 12 896 51 220 9331 42 649
Saargebiet und bayerische Rheinpfalz 112 147 97 553 406 020 80 645 342 427
i E1SaR-LOthringen oo 116 954 109832 432 219 91451 361 803
P Luxemburg . 111 922 106 519 420 215 77 493 280 549
b Zusammen 1347 795 1203398 5015 158 1019 151 4 047 888
£ Davon geschatzt 10 454 13 468 42 852
& Anzahl der Betriebe 259 258 265 228 235
Davon geschéatzt 22 24 33
Die Erzeugung der deutschen .

) 1013 1914 1915
und luxemburgischen Walz- Walzdraht Kalenderjahr Kalenderjahr Kalenderjahr
werke einschlieBlich der mit t t t
ihnen verbundenen Schmiede- Rheinland und W estfalen.. 830 414 683 063 564 179
und PreRwerke in den Jahren Schlesien .

1913, 1914 und 1915. Siegerland, Kreis Wetzlar und Hessen-Nassau . ! 59389 78 408 66 603
. . Saargebiet und bayerische Rheinpfalz 116 249 73 976 49 677
DerVerein Deutscher Eisen- ElsaR-Lothringen )
und Stahlindustrieller berich- Luxemburg j 121821 91 585 73 364
tigt seine von uns in Nr. 202
veroffentlichten Zahlen, so- Zusammen 1 157 873 927 032 753 823
weit Walzdraht in Betracht Davon geschatzt 6 500 2990
kommt, wie folgt: Gesamterzeugung nach Sor- ( Zusammen 16 698 950 13 165 589 11 246 249
L ten und Bezirken A Davon geschatzt 788 291 916 600 405 300
) Berichtigt Anzahl der Betrieb 491 493 507
- nza er Betriebe
2 St u. E. 1916, 18. Mai, Davon geschatzt 38 37 13

S. 494/8.
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Wirtschaftliche Rundschau.

W irtschaftliche Rundschau.

Rheinisch-Westfalisches Kohlensyndikat zu Essen.—
Im Monat April d. J. gestalteten sich nach dem Bericht
des Vorstandes Férderung und Absatz, verglichen mit
dem Vormonat und dem Monat April 1915, wie folgt:

April Marz April
1916 1916 1915
a) Kohlen.
Gesamtforderung.... 72.36 8334 5761
Gesamtabsatz 1© 7547 8317 6044
Beteiligung..... |2 8314 9760 7051
RechnungsméRig Lo 5740 6354 4686
Derselbe in % der Beteiligung 69,10 65,11 66,46
Zahl der Arbeitstage . . . . 23 27 24
Arbeitetagl. Férderung . . . . Y 314602 308659 239629
” Gesamtabsatz. . . 328129 308037 251813
rechnungsm. Absatz j. 249794 235351 195243
b) Koks.
Gesamtversand. ... 2074762 2067290 1362205
Arbeitstédglicher Versand 69159 66687 45107
c) Briketts.
Gesamtversand ... 301590 350481 330363
Arbeitstédglicher Versand 13113 12981 13765

Die Absatzverhéltnisse im Berichtsmonat haben sich
im allgemeinen-, im Rahmen des Vormonats bewegt. Der
Eisen bahnversand iat ohne groBere Stérungen ver-
laufen ; die Wagengestellung hat Bich gegen den Vormonat
erheblich gebessert. In der zweiten Monatshalfte sind
die Wagenanforderungen der Zechen in vollem Umfang
befriedigt worden. DerUmsohlags verkehr in den
Rhoinhafon hielt sich verhdltnismaRig auf der bis-
herigen Hohe. Das gleicho gilt fir den Versand uber
den Rhein-Weser- und den Dortmund-Ems-Kanal; er
betrug im Beiiohtsmonat in der Richtung nach Ruhrort
215719 t, nach Minden 21 450 t, naoh Emden 48416 t,
zusammen 285585 t, im arbeitstdglichen Durchschnitt
12417 t, gegen 12 165 t im Vormonat.

United States Steel Corporation. — Dem 14. Jahres-
bericht der Gesellschaft Uber das am 31. Dezember
1915 abgeschlossene Geschaftsjahr entnehmen wir die
folgendon Einzelheiten : Der Gesamtiuberschufl belief
sich nach Abzug der Betriebskosten, der laufenden
Ausgaben flr Ausbesserung und Erhaltung der An-
lagen (etwa 40 Millionen S), der Zinsen und festen
Lasten auf 140250 066,33 (i. V. 71 663 615,17)8. Hier-
von gehen ab fur Tilgung von Schuldverschreibungen
der Tochtergesellschaften 9 854 054,69 8 und an Riuck-
stellungen 32428 048,85 8, so daR eine Reineinnahme
von 97 967 962,79 8 verbleibt gegen 46520407,76 S im
Vorjahre und 10532069191 8 im Jahre 1913. Der
UeberschuB des Jahres betrug 44 260374,46 $ gegenlber
einem Fehlbetrag von 16971983,83 8 im Vorjahre; auf
die Vorzugsaktien kamen wie im Vorjahre 7% =
25219 677 S zur Ausschittung, auf die Stammaktien
wurden 1/4% = 6353 781,25 (i. V. 3% = 154290,75) 8
verteilt.

Die Foérderung bzw. Erzeugung der Werke, die der
United States Steel Corporation angeschlossen sind, ge-
staltete sieh im Jahre 1915, verglichen mit dem vorher-
gehenden Jahre, wie Zahlentafeln 1 und 2 zeigen.

Der Versand an fremde Unternehmungen in den
Vereinigten Staaten betrug im Berichtsjahre 9480 665
(i. V. 8110042) t Walz- und sonstige Fertigerzeugnisse,
551884 (502 050) t Roheisen, Rohblécke, Spiegeleisen,
Ferromangan und Sehrott, 1020392 (1 172032) t Eisen-
erz, Kohlen und Koks sowie 105531 (81 643) t ver-
schiedenes Material und Nebenerzeugnisse. Ausgefihrt
wurden 2388132 (1 113774) t Walz- und sonstige
Fertigerzeugnisse, 79496 (48 555) t Roheisen, Rohbl6cke
und Schrott sowie 987 (193) t verschiedenes Material
und Nebenerzeugnisse.

Stahl und Eisen.

Zahlentafel 1.

Eisenerzfdrderung:

Marquette-Bezirk
Menomince-Bezirk..............
Gogebic-Bezirk......
Vermilion-Bezirk.
Mesaba-Bezirk.......coen.
Suden (Grub. d. Tennessee Co.)

Insgesamt

Kokserzeugung .
davon aus:
Bienenkorb-Oefen .
Oefen mit Gewinnung von
Nebenerzeugnissen
Kohlenférderung (soweit
nicht verkokt) ...
Kalksteingewinnung

Hochofenerzougnisse:

ROhEiSen ..
Spiegeleisen....
Ferromangan und -Silizium.

Insgesamt

Roh Stahlerzeugung :

Bessemerstahlbloeke
Martinstahlblocke.......cocovveenen.

Insgesamt

Walz- u andore Fertig-
erzeugnisse:

Schienen .
Vorgewalzte Blocke, Bram-

men, Knippel, Platinen usw.
Grobbleche
Baueisen
Handelseisen, Rohrstreifen,

Bandeisen USW......cccceveieens

W alzdraht
Draht und Drahterzeugnisse
Feinbleche (Schwarzblecho u.
verzinkte) u. Wei3bleche
Eisenkonstruktionen
Winkeloiscn, Laschen usw.
Négel, Bolzen, Muttern, Nieten
ACNSEN it
Wagenréader aus Stahl
Verschiedene Eisen- u. Stahl-
€rZeUgNiSSe o

Insgesamt

Zahlentafel 2.

Art 'ler Betriebe

Eisengewinnungu.-verarbeitung
Kohlen- und Koksgewinnung .
Eisenerzbergbau.......onnee.
Verkehrswesen
Verschiedene Betriebe

Insgesamt

1914

504 846
S8S 008
1493 115
1 130 660

2221 238

7 206 277,

4 146 420

5 356 262

1915

627 998
954 333
1297 858
1294 206

11 068 774 17 485 018

2388 978

17 307 541 24 048 391
11 352 697 14 732 831

9 856 919

4 875912

5921530

4 751 303 5 888 660

25 803
119 886

10 067 607 13 733 879

7290
118 603

10 21-3 296 13 859 772

4217 934 5673 545
7 797 765 10 964 971

994 570

936 575
700 269
623 559

1446 520
831 530
166 779

1402 462

1092 626
529 565
131 927

63 127
65 697
54 496

119 044

12 015 690| 16 638 516

1 147 909

1426 914
990 337
737 699

2 152 260
933 988
265 213

1800 296

1390 069
484 526
193 810

75 478
97 004
78 810

176 528

9 158 746 11 950 841

Zahl der Angestellten

1911

131 616
16 155
11 170
17 857

2555

179 353

1915

140 875
19 485
9 668
18 240
2 858

191 126

547
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Eisenerzverkehr von dem besetzten 0Ostlichen Gebiet
nach Obersehlesien. — Mit Giltigkeit vom 1. Juni 1916
treten fir Eisenerze aus dem besetzten Ostlichen Gebiet

Stettiner Chamottefabrik, Actiengesellschaft, vormals
Didier zu Stettin. Das Geschéftsjahr 1915 stand ganz
unter den Folgen der Kriegswirren; der Umsatz stellte
sich auf 8 835754,07 JI gegen 10398 448,55 M im Vor-
jahre und 15 Millionen JI im letzten Friedensjahre. Es
wurden hergestellt 5377 Stiick Retorten, 16 147 027 kg ge-
formte Steine, 23065 306 kg Streichsteine und 5778 351 kg
Schamottemortel. Die Aussichten fir 1916 werden gin-

Vereins-Nachricliten.

30. Jahrg. Nr. 22.

neue Frachtsatze von den Grenzstationen Sosnowice W. W.,
PreuBisch-Herby und Skalmierzyce nach oberschlesischen
Huttenstationen in Kraft.

stiger beurteilt; es liegen recht bedeutende Auftrage
vor. Die Abrechnung weist einen Geschéaftsgewinn von
1264 88,752 JI aus; dem stehen gegenlber Zinsen fir
die Kredite, die im wesentlichen fir die Leliigh Coke
Compagnie verwendet wurden, mit 853 989,12 JI, Verlust
an Effekten 75720,01 JI, Abschreibungen 239506,28 X,
Zinsscheinsteuer-Rickstellung 18400 JI. Demnach ver-
bleiben 77 272,11 JI als Vortrag auf neue Rechnung.

Vereins -Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Wilhelm Schnell f.

Am 5. Mai 1916 entschlief im 65. Lebensjahre zu
W etter a. d. Ruhr, dom Orte seines langjahrigen Wirkens,
der ehemalige technische Leiter der Markischen Maschinen-
bauanstalt, A.-G. in Wetter, Direk-
tor a. D. Wilhelm Schnell.
Er wurde am 21. Juli 1851 zu
CélIn goboren, besuchte die Provin-
zial-Gewerbeschule zu Codln, arbei-
tete ein Jahr praktisch in einer
Maschinenfabrik und war sodann
auf dem technischen Biro der Zen-
tralwerkstatte in Nippes bei Coln
beschaftigt. Von 1870 bis 1873
betrieb er seine technischen Studien
am Polytechnikum zu Aachen und
waranschlieBfend, bis zur Ableistung
seines militdrischen Dienstjahrcs
1874/75, bei der Kolnischen Ma-
schinenfabrik in Cdln - Bayonthal
angestellt. Von Herbst 1875 bis
Ende 1877 war er als Assistent
der mechanischen Abteilung des
Polytechnikums in Dresden tatig.
Am 1. Januar 1878 trat Schnell
dann als Konstrukteur in die
Dienste der Mérkischen Maschinen-
bauanstalt in Wetter ein, und fand
damit einen Wirkungskreis, dem sein ganzes ferneres
Lebenswerk gewidmet sein sollte. Am 1. Januar 1885
zum Oberingenieur ernannt, wurde er am 1. Juli 1890
Mitglied des Vorstandes und dbernahm als technischer
Direktor die Leitung des Werkes. Sein 25jéhriges Ge-
schaftsjubilaum bei dem genannten Unternehmen konnte
der Verewigte am 1. Januar 1903 feiern. Als dann im

Fur die Vereinsbueherel sind eingegangen:
(Die Einsender sind mit einem * bezeichnet.)

Montanstatistik des Deutschen Deiches. Leitung: F. Bey-
schlag. Die Entwicklung der deutschen Montan-
industrie von 1860—1912, nach amtlichen Quellen be-
arb. von Kurt Flegel. Fir den zum Kriegsdienst
einborufenon Verfasser vollendet von M. Tornow.
Mit 106 Abb. u. 152 Zahlentaf. im Text und mit einem
Atlas, enthaltend 39 Blatter graphische Darstellungen.
Hrsg. \'on der Koniglich PreuRischen Geologi-
schen Landesanstalt*. Berlin 1915. Textband
(XXVII, 623 S.) 8° u. Atlas (39 BIl.) 48x40 cm.

Nuese*: Der Stand unserer Volkserndhrung. (Aus
»,Rheinisch-Westfdlische Zeitung* 1916.) (Essen 1916.)
(10 S.) 4°.

Preiswerk, H.: lieber einige Zinnerzlagerstatten in
Spanien und Portugal. (Aus ,Zeitschrift fur praktische

Jahre 1906 die Markische Maschinenbauanstalt mit der

Firma Ludwig Stuckenholz verschmolzen wurde, sah

Schnell sich veranlaBt, sein Amt als Direktor nieder-
zulegen, stand indessen noch bis
zum Jahre 1908 als technischer
Beirat dem Werke zur Seite.

Nach mehr als 30jahrigcr Tatig-
keit bei der Méarkischen Maschinen-
bauanstalt zog der Heimgegangene
sich ins Privatleben zurick und
widmete sich wissenschaftlichen Stu-
dien, wurde jedoch auch dann noch
viel als technischer Berater und Sach-
verstandiger herangezogen. Aufer-
dem stellte er seine reichen Er-
fahrungen und Kenntnisse der Stadt
W etter als langjéhriger Stadtverord-
neter und Beigeordneter zur Ver-
flgung.

Alle diejenigen, die des Ver-
storbenen Uberaus griindliches und
umfassendes Wissen eingehend ken-
nen lernen konnten, schatzten seinen
Rat, und sein Worthatte in den Krei-
sen der Fachgenossen besonderen
Wert. AuchunserVerein,dem Schnell
langer denn drei Jahrzehnte als Mit-

glied angehorte, hatte sich wiederholt seiner Mitarbeit in
dieser Zeitschrift zu erfreuen, die ihm verschiedene wert-
volle Beitrdge aus dem Gebiete des Baues und der Ein-
richtung von Walzwerken verdankt. In seinem vornehmen
und geraden Charakterwar er allen Untergebenen ein wohl-
w'ollender Vorgesetzter und gerechter Lehrer. Wer ihm
nahertreten durfte, wird sein Andenken in Ehren halten.

Geologie* 1913, H. 2.) Berlin 1913.
[Professor C. Schmidt*, Basel.]
Schmidt*, C.: Das Vorkommen von Gelbbleierz im Héllen-
thal bei Garmisch (Oberbayern). (Mit 7 Taf.) (Aus
»Zeitschrift fur praktische Geologie* 1915, H. 6 u. 7.)

Berlin 1915. (S. 93—105.) 4°.

Schmidt*, C., und H. Preiswerk: Die Erzlagerstatten
von Cala, Castillo de las Guardas und Aznalcollar in
der Sierra Morena (Prov. Huelva und Sevilla). (Aus
»Zeitschrift fur praktische Geologie* 1904. H. 7))
Berlin 1904. (14 S.) 4°.

Schriften des Deutschen Werkmeister-Verbandes*.
dorf. 8°.

(S. 74—S1) 4°.

Dussel-

H. 29. Syrup, Dr. Friedrich, Gewerbeinspektor:

Die Fursorge fur
1916. (14 S.)
Wildner*, Dr. Paul:
und nach dem Kriege.

kriegsverletzte gewerbliche Arbeiter.

Deutschlands Wirtschaftsleben in
(Dresden 1916.) (32 S.) 8°.



