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Zur Besetzung des Ruhrgebietes.

Endlich hat Frankreich das Ziel erreicht, dem
' es seit dem Ende des Weltkrieges mit ver-
bissener Zahigkeit nachgestrebt hat: mit Billigung
oder doch W01hrlwollender D rlduc}g seiner Verblndeten
hat es die Hand nach dem Herzen Deutschlands
ausgestreckt, hat es das Ruhrgebiet militarisch be-
setzt. Die ununterbrochene Kette von Verletzungen
des Versailler Vertrages, dieses in der Weltgeschichte
einzig dastehenden Werkzeuges zur Knebelung, zur
Vernichtung einen wehr- und waffenlosen Voltes,
ist damit auf ihrem Gipfelpunkt angelangt, nament-
lieh da sie von einer weiteren Reihe schwerster
VerstoRe gegen das Vdlkerrecht im allgemeinen und
den Friedensvertrag im besonderen begleitet ist.
Eines Beweises fiir die vollkommene Rechtswidrigkeit
des franzosischen Vorgehens bedarf es fur den nicht,
der aufmerksam verfolgt hat, welche gewaltigen An-
strengungen Deutschland in dem ehrlichen Streben,
die Friedensbedingungen zu erfillen, gemacht hat,
und der daher die Fadenscheinigkeitder Poincareschen
»Grinde“ zur Besetzung des Ruhrgebietes ohne
weiteres durchschaut. Aber gerade die Skrupellosig-
keit, mit der unsere Gegner Recht und Gesetz beiseite
schieben, birgt die Gefahr in sich, daR der Ferner-
stehende, inshesondere auch das Ausland, das ja mit
den deutschen Verhaltnissen meist nur recht mangel-
haft vertraut ist, sich verbliiffen 148t und die AeuRe-
rungen der feindlichen Presse als wahr unterstellt, die
in Wirklichkeit nur Lug und Trug sind. Es dirfte
daher anogebracht sein, kurz auf die deutschen Lei-
Stungen zur Erfullung des Friedensvertrages
einzugehen. Koch in einer seiner letzten grofen
Reden im Oktober 1922 hat Poincare ausgefihrt,
daB die einzig' etwas bedeutsame Zahlung, die
Deutschland seit dem Waffenstillstand gelle}stet
h&tte, die Reparationen betrédfe. Diese Leistungen
héatten im Dezember 1921 ungefdéhr 4 Milliarden
Goldmark betragen. Im ganzen hétte Deutsch-
land von 1919 bis 1921 an das Ausland nur
32 Mi'liarden Papiermaik gezahlt, wahrend Frank-
reich in der gleichen Zeit 54% Milliarden Papier-
mark an das Ausland hdtte zahlen missen. Diese
von Poincare gegebenen Zahlen sind vollkommen
unrichtig. Sein Vernichtungswille Deutschland
gegeniber kommt hier unverschleiert zum Ausdruck:
er scheut sich nicht, um seinem Handeln den Schein
des Rechts zu geben und Deutschland in den Augen
Frankreichs und des Auslandes als bdswilligen
Schuldner hinzustellen, bewufRte Unwahrheiten zu

VT

verbreiten. In Wirklichkeit hat Deutschland auf
Grund des Friedensvertrages an Barzahlungen und
Sachleistungen folgende Summen aufgebracht:

DeutschHllands Leistlungen den

Verband:
i. Leistungen

an

aus vorhandenen Be-

standen und Abtretung von Eigentum:
Reichs- und Staatseigentum im In- und Goid-
Auslande, ausschl. Oberschlesiens, miiuarden
4,71
SAATGIUDEN it 11
K @D €1 0,0855
RucklaBguter au3 den gerdumten Gebieten 3
1,626
Handelsflotte
Binnenschiffe
Aktien der marokkanischenStaatsbank 0,00065
AN
seLne ehemaligen Kriegsverbiindeten . . 7
Barzahlungen. 0,036
Summe 36 64645
Nn. Leistungen aus laufender’” Er-
zeugung:
Kohlen, Koks und Nebenerzeugnisse . 0,475
Farbstoffe s 0,044
10,03
Summe 0,653
1IL Sonstl?e Leistungen:
Bal: » * Sachlei taugen vom 1. Mai 1922 bis
31, JUh 1922 e 2,09295
Zahlungen aus dem Ausgleichsverfahren . 22,411
BesatzungsKoNten e 4
Ausgaben fur interallierte Kommissionen . 2,9
Leitungen auBerhalb der Reparationen,
z. H. Unbrauchbarmachung von Kriegs-
gerat...... 6,34
Innere Ausgaben fur Ausfihrung de3 Frie-
densvertraged (z. B. Entschadigung der
Au la ddeutschen und der Verdréangten) 7,256
Sicherheitsleistungen an das Garantiekom_if?_e____fiﬂs
Summe 48,97495
insgesamt 1. bis I11. 86,27440

Viel umfassender als die zahlenmaRig erfalbaren
unmittelbaren sind die mittelbaren Leistungen, wenn
man sie auch zunédchst in Geld nicht abschatzen kann,
so daB durch beide Leistungsgruppen die im Londoner
Zahlungsplan mit 132 M illiarden Goldmark fest-
gesetzte deutsche Reparationsschuld langst getilgt ist.
Ein Mann, dessen Sachkunde unbestreitbar und
dessen Zeugnis um so wertvoller ist, als er sicher
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nicht zu Deutschlands besonderen Freunden zahlt,
Lloyd George, fuhrt in seiner aufsehenerregen-
den, in England, Amerika und Deutschland ver-
Offentlichten Aufsatzreihel) u. a. aus:
~Wie viele von denen, die sieh mit dem Re-
parationsproblem befassen, haben sich je die Mihe
genommen, festzustellen, in welchem Mafle der Unter-
halt der alliierten Besatzungsarmeen die Hilfsmittel

Deutschlands aufgezehrt hat? An Barzahlungen,

Kosten fir Lieferungen, Bereitstellung von Arbeits-

kraften und Material fur gewaltige Kasernenbauten

haben diese Armeen Deutschland bereits sechs Mil-

liarden Goldmark gekostet, das sind ungefahr ]1/2

Milliarden Dollar oder mehr als drei Millionen Pfund.

Wi ieviel besser ware es gewesen, wenn “las meiste

von diesem Gelde zum Wiederaufbau dfef zerstérten

Gebiete hatte verwandt werden kdnnen! Nunmehr,

nachdem Deutschland zu Boden getreten wird, fur

das, was der amerikanische Vertreter in Paris seine
technische Nichterfullung nennt, ist es wichtig, sich
daran zu erinnern, dal Deutschland an Auslagen fur
die Besatzungsarmee und Reparationszahlungen an
die Alliierten bereits das Dreifache der gesamten von
Bismarck 1870 geforderten Kriegsentschadigung ge-
zahlt hat. Dabei sind die groBen und hochentwickel-
ten Kolonien, die es abgeben mufite, nicht ein-
gerechnet. Niemand darf deshalb an die-
ses Problem mit der Auffassung her-
antreten, als ob man es mit einem wi-
derspenstigen Lande zu tun habe, das
absichtlich die Anerkennung der Ver-
pflichtungen des von ihm unterzeich-

neten Vertrages weiger e

Doppelt durftig wirken gegenliber diesen Aus-
fuhrungen die ,Grunde“ zur Besetzung des Ruhr-
gebietes, ndmlich die absichtlichen Verfehlungen
Deutschlands bei der Lieferung von Kohle, Holz,
Pflastersteinen, Schotter und Stickstoff und in der
Behandlung der sogenannten J*e Trocquei;schenPJéne,
d. h. der Ausfiihrung von o6ffentlichen Arbeiten, wie
Ausbau von Kanélen und Flissen und Anlagen von
Wasserwerken im nicht zerstérten Frankreich. Die
deutsche Regierung hat diese franzdsischen Anschul-
digungen in sachlicher Weise vollkommen widerlegt.
Wir glauben daher, uns die Erdrterung der Frage
nach der Schuld oder Unschuld Deutschlands hier ver-
sagen zu durfen, und wollen nur mit einigen Worten
die Frage der Kohlenlieferungen streifen. Nach
den uns auferlegten Lieferungsbedingungen missen
wir dem Vierverband monatlich 1950 000 t Stein-
kohlen liefern, eine Menge, welche die Leistungs-
fahigkeit Deutschlands, das zu seiner Bedarfsdeckung
fast ausschlieflich auf die Ruhrkohle angewiesen
ist, bedeutend Ubertrifft. Trotzdem ist Deutschland
seinen Verpflichtungen fast restlos nachgekommen;
jedenfalls sind die nicht gelieferten Mengen ver-
schwindend klein und erklaren sich auferdem
daraus, daB Frankreich auf der Lieferung bestimmter
Kohlensorten besonderer Giite besteht.1 Die Lei-
stungen Deutschlands — 23 Mill. t bei 26 M.1L t
Soll — waren nur auf Kosten der heimischen Ver-
sorgung und durch den Bezug englischer Kohlen
moglich, fir den bisher 70 Milliarden M ausgegeben
werden muften.

Wie nun Frankreich mit den deutschen Kohlen-
lieferungen MiRRbrauch treibt, indem esaus dem Unter-
schiede zwischen hohem Weltmarktkohlenpreis und
der billigen deutschen Kohle Verbilligungspramien
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an die franzosische Industrie zahlt und somit die
groBen Opfer deutscher Sachlieferungen nicht zur
Vermehrung der franzdsischen Staatseinkiinfte und
zum unmittelbaren Wiederaufbau, sondern zur
Forderung abseits gelegener privatwirtschaftlicher
Belange und zum Schaden der Industrien anderer
"Lé&nder verwendet, haben wir erst kurzlich hier aus-
gefihrtl). Um welche Summen es sich dabei handelt,
sei aber nochmals kurz erwé&hnt: Der Franzose
Francois Delaisi stellte im 7. Heft desvon Keynes
lierausgegebenen ,Manchester Guardian Commer-
cial* fest, daB der WiederherstellungsausschuR dem
Deutschen Reiche fir an Frankreich bis Ende
Februar 1922 gelieferte Kohle 1489 288 000 Fr.
gutgeschrieben habe, wé&hrend die franzdsische
Regieiung diese Kohle fur 2623 263 000 Fr., also
mit eine n Gewinn von 1,13 Milliarden Fr. (1 Fr. galt
Ende 1922 = 530 M) verkauft habe. Das franzésische
Bergwerksfachblatt ,Journal des Charbonnages*
vom 11. Februar 1922 war zu noch weit groRBeren
amtlichen Zahlen gekommen. Auf Grund eines
Berichtes des Finanzministers Lasteyrie vor
einer franzosischen Kammerkommission hatten be-
reits bis Ende September 1921 die deutschen Brenn-
stofflieferungen einen Wert von 2571546 000 Fr.
gehabt, wé&hrend dem Deutschen Reiche daflr nur
960 000 000 Fr. gutgeschrieben wurden. Wie sich
dies Gebaren mit der viel gepriesenen franzdsischen
Gerechtigkeit vertragt, uUberlassen wir dem Urteil
unserer Leser.

Aber auch gesetzt den Fall, daR Deutschland
sich tatsachlich bodswilliger Verfehlungen schuldig
gemacht hétte, so wére daraus noch lange nicht die
Berechtigung zur Besetzung des Ruhrgebietes abzu-
leiten, besonders deshalb nicht, weil Deutschland
an sich schon langst berechtigt gewesen wére, vom
Versailler Vertrag zurtickzutreten. Zweifellos hat
nadmlich der Vertrag in einem sehr wesentlichen
Punkte durch den unvorhergesehenen Gang der
Ereignisse ein anderes Aussehen bekommen, wir
meinen in den Bestimmungen Uber den Wieder-
herstellungsausschufl und seine Aufgaben, die darin
bestehen sollten, den durch Deutschland den Ver-
bindeten zugefiigten Schaden festzusetzen und
festzustellen, wieviel von diesen Anspriichen Deutsch-
land erfiillen kénne. Noch einmal sei Lloyd George
als Kronzeuge zu dieser Frage angefuhrt. Fr schreibt
in der schon erwdhnten Aufsatzreihe:

»~Man ist jedoch zweifellos in einem grundsatz-
lichen Punkt vom Vertrag abgewichen. Dies ist in-
dessen ausschlieBlich zum Nachteil des Besiegten ge-
schehen. Der Vertrag bestimmt, dal die zur Ent-
scheidung Uber den zu zahlenden Betrag fur Repara-
tionen einzusetzende Kdrperschaft aus je einem Ver-
treter der Vereinigten Staaten, GroRbritanniens,
Frankreichs, Italiens und Belgiens bestehen sollte.
Mit Ausnahme der Vereinigten Staaten sind alle diese
Méchte an der Entscheidung finanziell interessiert.
Angesichts dessen war dieses Tribunal bestenfalls
nicht gerade sehr unparteiisch. Indessen, da GroB-
britannien als ein fihrender Handelsstaat mehr auf
eine Einigung Wert legte als darauf, daR Deutsch-
land ein paar Milliarden mehr oder weniger fir Ent-
schadigungen abgepreft wirden, bedeutete die Ver-
tretung der Vereinigten Staaten und GroBbritanniens
in den Ausschull eine Gewé&hr fur eine maBvolle Auf-
fassung. Nunmehr st die einzige uninteressierte

4) Siehe Deutsche Allgemeine Zeitung vom 21. Jan.

1923, Nr. 32/3.

i) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 143/4.
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Partei au3 dem Tribunal ausgeschieien. Die am
meisten interessierte fuhrt den Vorsitz mit entschei-
dender Stimme bei gewissen Fragen. Dies ist nicht
der Vertrag, wie ihn Deutschland unterzeichnet hat.
Wenn man ein Abkommen unterzeichnet hat, auf
Grund dessen man eine Summe zu zahlen hat, die
durch A, B, C, D und E festgesetzt wird, dabei vor
allem darauf vertraut, daBR der EinfluR A’s, der
machtig und uninteressiert ist, fr eine gerechte Ent-
scheidung eingesetzt wird, und A sodann aus dem
Kreise der Schiedsrichter ausscheidet, so ist man zu
der Feststellung berechtigt, daB sich der Charakter
des Abkommens gedndert hat. Die Vertreter Frank-
reichs und Belgiens in der Reparationskommission
sind ehrenwerte Méanner, die gerecht zu verfahren
winschen, indessen, eine wachsame, eifersiichtige und
anspruchsvolle 6ffentliche Meinung ist stdndig bereit,
ihr Urteil zu beugen. Das Gleichgewicht des Ver-
trages ist deshalb géanzlich gestért. Es ist notig,
dal es wiederhergestellt werde, um ein gerechtes
Urteil Uber die einzige in Betracht kommende Frage
zu sichern, wieviel Deutschland zahlen kann.*
Aber selbst wenn eine bdswillige Verfehlung
Deutschlands vorldge, so fehlte trotzdem den Fran-
zosen jeder Rechtsgrund zu ihrem jetzigen Vorgehen.
Zwar leugnet Poincare eine militdrische Besetzung
ab und spricht kihnlich davon, daR die Truppen
nur dazu dienten, die franzdsisch-belgischen In-
genieure zu schitzen, denen die Sicherstellung der
»,berechtigten Anspriche® Ubertragen sei; doch
genugt allein der Hinweis auf das gewaltige Truppen-
aufgebot zur Erkenntnis des wahren Charakters
der Besetzung. Damit kennzeichnen sich die fran-
zOsischen Pléane als Bruch des Versailler Vertrages
und als Gewalt gegen ein wehrloses Volk. Frankreich
stutzt sich auf den § 18, Anlage 2 des Vertrages, der
bestimmt, daR fur den Fall einer vorsétzlichen
Nichterfullung der deutschen Wiederherstellungs-
verpflichtungen die verbindeten und assoziierten
Regierungen wirtschaftliche und finanzielle Sperr-
und VergeltungsmaBnahmen und allgemein solche
anderen MalRnahmen ergreifen kdnnen, welche sie
als durch die Umstdnde geboten erachten. Zugleich
wird bestimmt, dal Deutschland solche MaBnahmen
nicht als feindlichen Akt betrachten darf. DaB so
in einem Verfahren,in dem die eine Partei zugleich
Richter und auch Gerichtsvollzieher ist, Strafen gegen
die andere Partei verhdngt werden dirfen, ist, wie der
Minister des Aeuferen, v. Rosenberg, in einer
Erklarung uber die Rechtslage ausfiihrt, ungeheuer-
lich genug. Soweit geht aber selbst diese Ungeheuer-
lichkeit nicht, daB den Verblndeten eine Blanko-
vollmacht zu jeder beliebigen Malnahme gegen
Deutschland gegeben wird. Die franzdsische Re-
gierung will aus der SchluBw'endnng des § 18, wo
allgemein von anderen MaRnahmen die Rede ist.
das Recht herleiten, gegebenenfalls Gber den Rhein
hinaus weiteres deutsches Gebiet zu besetzen.
Gebietsbesetzung ist die scharfste Malnahme, die
einem souverdnen Staat gegeniliber getroffen wer-
den kann. Es wadre vollig unverstdndlich, wenn
der Versailler Vertrag das Recht zu dieser duBer-

sten MaBnahme in einer kurzen SchluBwendung
ohne ausdrickliche Erwé&hnung hétte gewadhren
wollen, nachdem die weit milder eingreifenden

wirtschaftlichen und finanziellen Malregeln vorher
aufgefihrt sind. Das wdre um so weniger verstand-
lich, als dabei keinerlei Einschrankungen hinsichtlich
der Art des territorialen Eimrriffs oder der GroRe
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des zu besetzenden Gebietes oder der Zeitdauer der
Besetzung gemacht werden, so dall die franzdsische
Auslegung letzten Endes auf die Behauptung
hinauslauft, jeder der verbindeten Méchte besé&Re
in dem 8 18 einen Freibrief fir eine beliebig
lange Besetzung deutschen Gebietes. Eine
solche Auslegung fuhrt sich selbst ad absurdum, sie
wird indessen durch das System des Versailler Ver-
trages auch unmittelbar widerlegt. Die Sicherung
der deutschen Vertragserfillung durch die Besetzung
deutschen Gebietes istin einem besonderen Abschnitt,
in den Artikeln 428 bis 432, festgelegt, die gerade
auch den EinfluR einer Verletzung der Wiederher-
stellungsverpflichtringen auf die Gebietshesetzung
regeln.

Keiner dieser Artikel gibt den Verbundeten das
Recht, deutsches Gebiet rechts des Rheines neu zu
besetzen oder im besetzten Gebiet Uber die Bestim-
mungen des Rheinlandabkommens hinaus in die
deutschen Hoheitsrechte einzugreifen. Vielmehr
darf danach lediglich die Zurickziehung der Be-
setzungstruppen ans dem besetzten Gebiet hinaus-
geschoben werden, wenn die Verbindeten bei Ab-
lauf der vertraglichen Besetzungsfrist die Sicherheit,
gegen einen nicht lierausgeforderten Angriff Deutsch-
lands nicht als hinreichend betrachten. Ferner
kann danach gerdumtes Gebiet wieder besetzt wer-
den, wenn Deutschland die Erfiillung seiner Wieder-
herstellungsverpflichtungen verweigert. Es ist ein-
fach widersinnig, zu behaupten, daB die kurze Schluf3-
wendung im § 18 eine Uber diese Bestimmungen
hinausgehende Gebietshesetzung rechtfertigen kénnte.
Nach den elementarsten Regeln der Vertragsaus-
legnng kénnen in jener SchluBwendung nur MaR-
nahmen gemeint sein, die den vorher genannten
wirtschaftlichen und finanziellen Malnahmen ihrem
Wert und ihrer Bedeutung nach gleichzustellen sind.
Das kénnen aber nur MaRnahmen sein, die die Ver-
bindeten in ihren eignen Hoheitsgebieten vornehmen.
Diese Voraussetzung trifft auf keinen der Pldne zu,
von denen jetzt in Frankreich die Rede ist. auch
soweit dabei nicht offene militdrische Okkupations-,
sondern Einzelmalfnahmen in Betracht kommen;
denn das Ausschlaggebende ist, dal die Verblindeten
diese EinzelmaBnalimen nur unter Verletzung der
deutschen Gebietshoheit durchfihren kénnen. Das
gilt auch fur die Plane, die im besetzten Rheinland
verwirklicht werden sollen. Die Befugnisse der
Verblindeten im Rheinland sind im Rheinlandab-
kommen erschopfend geregelt. Alles, was Uber
dieses Abkommen hinausgeht — und das tun zweifel-
los alle jene franzdsischen Plane —, ist eine ebenso
vertragswidrige Verletzung deutschen Landes wie
die Uebergriffe auf das unbesetzte Gebiet.

Entbehrt aber die Besetzung des Ruhrgebietes
der Rechtsgrundlage, so sind auch alle weiteren
damit zusammenhangenden MaBnahmen rechts-
ungultig, wie z. B. die Bestrafung und Ausweisung
der Staatsheamten. Das Vorgehen gegen diese beruht
auf der Verordnung des Generals Degoutte, die in
ihrem Artikel 1, Absatz 2 im Einklang mit § 43 der
Haager Konvention von 1899 zwar ausfihrt, dal die
deutschen Gesetze in Kraft bieiben, aber jn Absatz 3
bestimmt, daR die o6ffentlichen Behdrden den Be-
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fehlen der Militdrbehdrde zu gehorchen hdatten. Fir
Zivilpersonen ist eine drrartige Gehorsamspflicht als
Ausnahme von der Geltung der deutschen Gesetze in
der Verordnung nicht vorgesehen, uni daraus erklart
sich der Freispruch der verhafteten privaten Zechen-
vertreter vor dem Kriegsgericht in Mainz von der
Anklage der Gehorsamsverweigerung und ihre Ver-
urteilung lediglich wegen des VerstoRes gegen eine
wenig bekannte Regnisitionsverordnung. Der An-
klagevertreter hat sich hier also véllig auf den Boden
der Haager Konvention gestellt und diese fir hrank-
reich als verbindlich anerkannt. Um so unverstand-
licher ist die Bestrafung der verurteilten Staats-
beamten.

Es unterliegt keinem Zweifel, daB Frankreichs
Vorgehen ausschlieBlich von dem Gedanken geleitet
wird, Deutschland politisch und wirtschaftlich véllig
zu vernichten. Denn daB durch die franzdsischen
Pléne Deutschland in immer schnellerem AusmaRe
dem vdlligen Bankerott Uberantwortet wird, das
weil die franzdsische Regierung ebensogut, wie sie
sich dartber klar ist, daR von einem bankerotten
Deutschland die Mittel zur Tilgung des Defizits
im franzosischen Staatshaushalt nicht zu erwarten
sind. Deutschland hat sich durch seine Unterschrift
zur Erfullung des Versailler Vertrages verpflichtet
und sich bisher Uber seine Kréafte hinaus bemiht,
seinen Verpflichtungen nachzukommen. Man sollte
daher annehmen, dal Frankreich, das die gewaltigen
Anstrengungen Deutschlands genau kennt, alles
tun wirde, seinen Schuldner lebensfahig zu erhalten,
um Zahlung von ihm zu erlangen. Aber auf solche
Zahlung legt Frankreich, wie erwéhnt, offensichtlich
keinen Wert, sonst wirde es vernunftigerweise nur
fordern, was der Schuldner wirklich zahlen kann,
ohne sich zu lebensléanglicher Sklaverei und seine
Kinder und Enkel zu dauernder Armut verdammt
zu sehen. Frankreich sieht anscheinend jetzt die
Gelegenheit gekommen, dem alten Gegner fir alle
Zeiten den Garaus zu machen. Zum letzten Male
sei Lloyd George beschworen, der schreibt:

»Frankreich ist wieder einmal auf das zu Boden
gestreckte Deutschland gesprungen, und der dumpfe
Krach seiner Holzschuhe wird zu beiden Seiten des
Atlantischen Ozeans das Herz Unzahliger mit Schau-
ern erfiullen, deren Freundschaft mit Frankreich die
Verluste und den Kummer eines vierjahrigen Krieges
Uberdauert hat. Deutschland ist zu Boden gernne-en
und entwaffnet worden, seine Arme sind gefesselt
mit den Riemen eines unerbittlichen Vertrages, und
nunmehr kann jede der Verbandsmachte allein véllig
ungestraft auf ihm herumtrampeln. Jeiesmal, wenn
sich dieses Schauspiel wiederholt, gewahrt 63 den-
jenigen Befriedigung, die sich dem duirftigen GenuB
hingeben, die Erinnerung an vergangene Leiden
rachend zu beleben. Sicher mag e& einer niedrigen,
sportlich gerechten Sinnes baren Denkweise Befrie-
digung gewdhren, einem hilflosen Riesen einen Fuf3-
tritt zu versetzen. Aber welchen Nutzen werden
das verwustete Frankreich oder seine von Steuern
niedergedriickten Verbindeten von so'.c’:er Handels-
weise haben? Wie kann Deutschland, dessen Finanz-
schwierigkeiten noch gesteigert werden, dessen In-
dustrie in immer gréBere Schwierigkeiten kommt, das
in Verzweiflung gerat, fur Frankreich, Belgien, Ita-
lien noch von geringstem Nutzen sein?*

Diesen Worten ist eigentlich nichts hinzuzufiigen,
und man sollte annehmen, dal auch Poincare von
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ihrer inneren Wahrheit lberzeugt ist. Mag er sich
vielleicht hinsichtlich der Wiikung der R il.rbesetzung
fur Frankreich trigerischen Hoffnungen hingeben;
was die Folgen seines Handelns fur Deutschland sein
werden, dariuber dirfte er keine Zweifel hegen. Ver-
suchen wir einmal in kurzen Zigen die Bedeutung
des Ruhrgebietes fiur das Deutsche Reich
und den daraus naturnotwendig entspringenden
unheilvollen EinfluR der Abschnirung des Ruhr-
beckens auf das deutsche Wirtschaftsleben zu um-
reilen.

Das eigentliche R ihrkohlenbecken umfaft etwa
3000 km2mit rd. 4 Millionen Einwohnern. Das Vor-
gehen Frankreichs scheint, an diesen Zahlen gemes-
sen, gar nicht so einschneidend zu sein, aber die
nackten Zahlen sagen nichts Uber die wahre Bedeu-
tung des Ruhrgebietes fur Deutschland. Da sei zu-
nachst daran erinnert, dal das Ruhrgebiet gleich
dem Clevelandbeziik in England und Pennsylvanien
in Nordamerika zu den bedeutendsten Bezirken
der Montanindustrie gehdrt. Vor dem Kriege
wurden im Oberbergamtsbezirk Dortmund, der sich
fast mit dem R dirgebiet deckt, 57,8 % der gesamten
Steinkohlenférderung des deutschen Zollgebietes ge-
wonnen, und die Kokserzeugung machte sogar 71,4 %
aus. Die Roheisenerzeugung Rheinlands und West-
falensl), also in der Hauptsache gleichfalls des Ruhr-
gebietes, betrug 42,5 % und die FluRstahlerzeugung
53,3 %. Also selbst zu einer Zeit, in der Deutsch-
land noch Uber das Saargebiet und Oberschlesien
gebot und auch die lothringisch-luxemburgische
Eisen- und Stahlindustrie zu seiner Verfiigung hatte,
lieferte das Ruhrgebiet rd. die Hélfte der gesamten
Roh- und FluBstahlerzeugung, etwa drei Finftel
der Steinkohlenfdérderung und mehr als zwei Drittel
der Koksherst llung. Infolge des géanzlichen Ver-
lustes der Saarkohle und der Einbufe von 77,5 %
der oberschlesischen Foérderung, weiter durch den
Fortfall der Eisen- und Stahlerzeugung bei den saar-
landischen und luxemburgisch-lothringischen Werken
sowie von etwa zwei Drittel der Erzeugung in Ober-
schlesien hat das Ruhrgebiet gegenwaértig noch eine
ganz andere Bedeutung fur Deutschland gewonnen.
Der Anteil der Ruhrkohlenférderung an der Gesamt-
forderung ist 1921 auf 80,3 % gestiegen; die Roh-
eisenerzeugung Rheinland-Westfalensl) betrug 76 %
der heute noch deutschen Werke und die FluRstahl-
erzeugung 86 %. Um einige Zahlen zu geben, so ist
die Steinkohlenférderung, die 1913 im deutschen
Zollgebiete 191511154 t ausmachte, 1921 nach
Abzug der Saar- und ostoberschlesischen Kohle auf
rd. 114 000 000 t gesunken und die Kokserzeugung
von 34 630 403 t auf 26 829113 t. Der Anteil des
Oberbergamtsbeziiks Dortmund an den Zahlen fur
1913 stellte sieh auf 91 000 000 t Steinkohle und
22 640 726 t Koks. Deutschland ist demnach in
seinem Bedarf an Steinkohlen und besonders an
Koks fast vollig auf den R ihrbezirk als dem einzigen
ihm verbliebenen Steinkohlengebiet grofen Um-
fanges angewiesen und muf in die groRte wirtschaft-
liche Bedréngnis geraten, wenn die Zufuhr aus dem
Ruhrkohlenbecken gehemmt oder womdéglich gar

1) Jeweils ohne Siegerland und Saargebiet.
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véllig unterbunden wird. Infolge des Verlustes
seiner ubrigen Kohlengebiete hat Deutschland schon
wahrend der ganzen Nachkriegszeit auRerordentlich
unter Kohlen- und Koksmangel gelitten, da von der
verminderten Forderung noch viele Millionen Tonnen
W iederherstellungskohle an den Verband abgegeben
werden muBten. Die GroReisenindustrie des Ruhr-
gebietes hat unter dem Kohlenmangel besonders ge-
litten. und die Roheisenerzeugung ist in starkem MalRe
zuriiekgogangen, weil es den Hochdfen an dem
notigen Koks fehlte. Wenn dieser Riickgang nicht
noch gréfReren Umfang angenommen hat, so ist das
darauf zuruckzufihren, dal die GroReisenindustrie
unter erheblichem Kostenaufwand auch vielfach
recht minderwertige Brennstoffe, wie Grus und Torf,
verbrauchte, um die fir den Hochofenbetrieb nétigen
Brennsto Tmengen freizumachen, und auBerdem eng-
lische, tschechische, Saar- und oberschlesische Kohle
einflhrte. Einst eines der groften Kohlenausfuhr-
lander der Welt, hat das Deutsche Reich 1922 etwa
14000 000 t auslandischer Kohle im Gesamtwerte
von 70 Milliarden M bezogen. Das Widersinnige,
das darin liegt, dal Deutschland, hauptsachlich um
den Ausfall an Wiederherstellungskohle zu decken,
Auslandskohle einfiihrte, wird einem so recht klar,
wenn man auf den Kanélen des Ruhrgebietes Ké&hne
mit englischen Kohlen fiur Deutschland sich kreuzen
sieht mit Kéhnen voll deutscher Kohlen fiir Frank-
reich. Wenn nun Frankreich durch sein Vorgehen
die Kohlenférderung im Ruhrbecken erheblich stért
oder den Versand ins unbesetzte Gebiet hindert,
so sind fir das Ruhrbecken selbst und fur das ubrige
Deutschland die allerschwersten Folgen zu gewaértigen,
besonders da eine andere Méglichkeit der Bedarfs-
deckung kaum besteht; denn der Bezug englischer
oder anderer ausléandischer Kohle wird auf die Dauer
durch den Tiefstand der Mark unmdglich gemacht.

Acehnlich sieht es mit der Roheisen- und Stahl-
versorgung aus. Vor dem Kriege belief sich die Roh-
eisenerzeugung des deutschen Zollgebietes auf
19309 1721, wovon Rheinland-Westfalenl) 8 209 1571
lieferte; die RohStahlerzeugung betrug 18 958 819 t,
wovon auf Rheinland-Westfalenl) 10 112 042 t ent-
fielen. Die weiterverarbeitende Industrie konnte
reichlich mit RohstoT beliefert werden, und das Aus-
landsgeschaft entwickelte sich so ginstig, daR sich
die Einfuhr von Eisen und Eisenwaren zur Ausfuhr
wie 1 :10 verhielt. Die Erzeugungszahlen sind dann
seit Kriegsende infolge der Gebietsabtretungen und
der Erzeugungsschwierigkeiten ganz gewaltig ge-
sunken, und zwar naturgemdaB im ganzen Reich
starker als in Rheinland-Westfalenl) allein, wodurch
sich wiederum die Bedeutung dieses Gebietsteiles
fur das Reich erhéht hat. Die Dinge liegen nunmehr
so, dal Deutschland zwar seine eisenschalende
Industrie durch das Ausscheiden Luxemburgs, den
Verlust Lothringens und Ostoberschlesiens und durch
die vorlaufige Abtrennung des Saargebietes groBenteils
verloren hat, da ihm aber anderseits seine weiter-
verarbeitende Industrie fast ganz geblieben ist. Die
Folge davon ist ein starker Eisenhunger des Reiches,

D Jeweils ohne Siegerland und Saargebiet.

Zur Besetzung des Ruhrgebietes.

Stahl und Eisen. 189

den jetzt die Schwerindustrie des Ruhrgebietes als
die einzige im vollen Umfang bei Deutschland ge-
bliebene stillen soll. Dazu ist sie aber trotz aller An-
strengungen kaum zu zwei Finfteln imstande, so
daR in stets steigendem Malke ausldndisches Roheisen
und ausléndische Eisenerzeugnisse eingefiihrt werden
missen. DaR unter diesen Umstdnden jede auch
noch so unbedeutende Stérung der Roheisen- und
Stahlerzeugung sich sofort bei der weiterverarbei-
tenden Industrie in verstarktem Umfange fihlbar
macht, liegt auf der Hand. Die Besetzung des Ruhr-
gebietes ist aber auf alle F&lle mit derartigen Sto-
rungen verknupft und schon deshalb eine unertrég-
liche Belastung des deutschen Wirtschaftslebens;
dartiber hinaus muf3 jede groBere Und ldnger dauernde
Schadigung der Erzeugungsmdoglichkeiten an Roh-
eisen und Stahl den Zusammenbruch der deutschen
Eisenwirtschaft herbeifihren.

Es sei bei dieser Gelegenheit einmal die Frage
aufgeworfen, wie sich eigentlich vom englischen
Standpunkte aus die Dinge darstellen. Englands
Eisenindustrie ist mit dem Ausgange des Weltkrieges
zweifellos sehr zufrieden gewesen, weil sie sich dadurch
von einem geféhrlichen Wettbewerber, der ihr den
Rang langst abgelaufen hatte, befreit sah. Die Ge-
fahr, dal sich in Westdeutschland, gestiitzt auf die
Lothringer Minette und den westfalischen Koks, eine
immer gewaltigere Eisenindustrie entwickelte, war
mit einem Schlage gebannt; sicherlich ein groRer
Erfolg. Ist England aber bloB darum in den Krieg
gezogen, um fur den einen Wettbewerber einen
anderen zu erhalten? Alles, was die deutsche Eisen-
industrie verloren, hat die franzdsische gewonnen.
Mit Lothringen-Luxemburg und durch die Beherr-
schung der Saarindustrie ist Frankreich imstande,
seinen ganzen Inlandshedarf doppelt zu tberdecken.
Die verstdndnisvolle Fdrderung der Eisenindustrie
durch die Regierung und die billige deutsche Wieder-
herstellungskohle haben es Frankreich ermdéglicht,
seine Eisenausfuhr zu verdreifachen, und wenn es
jetzt noch die westfdlische Kohle und die Eisenwerke
der Ruhr in seine H&nde bekommt, ist es seinem
Traume, die Vormacht auf dem europdischen Eisen-
markte zu werden, ein gewaltiges Stick néherge-
kommen. Ob das Englands Absicht war, und ob
es sich dieses Erfolges seines Verbiindeten freut,
will uns immerhin zweifelhaft erscheinen.

Das Problem der Ruhrbesetzung ist aber mit
der Frage nach den wirtschaftlichen Folgen keines-
wegs erschopft, vielmehr spielt eine Reihe anderer,
auf sozialem wund kulturellem Gebiete liegender
Fragen eine nicht weniger wichtige Rolle, von denen
einige besonders bedeutsame hier hervorgehoben
seien.

Der Ruhrkohlenbezirk gehdrt mit zu dem dichtest
bevdlkerten der Welt, die Unterbringung der hier
zusammengedrédngten Massen ist daher stets mit ge-
wissen Schwierigkeiten verknupft gewesen. W éahrend
des Krieges hat jede Bautatigkeit gestockt, und auch
nach seiner Beendigung haben die gewaltig anwachsen-
den Kosten eine grofzigige, den Bedurfnissen
einigermaBen entsprechende Inangriffnahme von
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Wohnungsbauten verhindert. Gerade in den Stadten
des Ruhrbezirkes herrscht daher eine kaum glaub-
liche Wohnungsnot, die Bevdlkerung ist auf den
engsten Raum zusammengepfercht und muR sich
vielfach mit gdnzlich unzureichenden Wohnungs-
rdumen begntigen. Falle, in denen 10 bis 12 Personen
in einem einzigen Raume hausen, gehdren nicht zu
eden Seltenheiten. Einen Begriff, wie trostlos die
Verhéltnisse liegen, bekommt man, wenn man hdort,
daB in Gelsenkirchen mit einer Einwohnerzahl von
176 000 9000 Personen eine Wohnung suchen, in
Dortmund mit 312 532 Einwohnern 13 500, in Hagen
mit 93 897 Einwohnern 14000 und in Essen mit
456 146 Einwohnern 21 846 Personen ohne Wohnung
sind. Durch die Besetzung ist die Wohnungsnot auf
einen unertradglichen Grad gesteigert. So sind z. B.
in Duisburg 1854 Zimmer und in Ddsseldorf 400
Wohnungen beschlagnahmt worden. Diese Beispiele
kénnten aus allen Stadten des Ruhrgebietes erganzt
werden, doch mdge das hier Gesagte genligen; es
ist bezeichnend flir das ganze besetzte Gebiet.

Zur Unterbringung der Mannschaften werden
mit Vorliebe die Schulen benutzt. In Duisburg
sind von insgesamt 86 Schulgebduden 23 beschlag-
nahmt worden und in Dusseldorf von 1000 Klassen-
rdumen 350. Das hat zur Folge, daB ein geregelter
Unterricht nicht durchgefiihrt werden kann, die
Unterrichtsstunden vielmehr bald vormittags, bald
nachmittags stattfinden oder Uberhaupt ausfallen.
Es ist nicht verwunderlich, dal unter diesen Um-
stdnden der Lehrplan nicht eingehalten werden kann
und das den Schulkindern Ubermittelte Wissen be-
denkliche Licken aufweist. Bedauerlicher ist jedoch
noch, daB infolge der vielen freien Zeit und mangeln-
den Beaufsichtigung eine starke Verwilderung der
Jugend mitihren kdérperlich und sittlich schadigenden
Einflussen festgestellt werden muRB.

Die Lasten der Besatzung gehen aber noch sehr
viel weiter. In Essen haben die Franzosen z. B. von
den in den stadtischen Krankenanstalten verfiig-
baren 1000 Betten ein Drittel beschlagnahmt.
Ferner mufRten der Diphtheritis-Pavillon und die
Abteilungen fir Scharlach, Masern, Keuchhusten
und Typhus gerdumt werden. Des weiteren ver-
langten die Franzosen die Hautklinik, was zur
Folge hat, daB die dort untergebrachten geschlechts-

kranken Minner und Frauen entlassen werden
mussen. Wenn man derartiges hdrt, sollte man
glauben, es handele sich um ein Vorgehen in

Feindesland, wo die Kriegsnotwendigkeit manche
harte MaBnahme notwendig macht.

Ein Gebiet, auf dem sich die Folgen der Be-
setzung gleichfalls deutlich bemukbar machen, ist
das der Ernédhrungsverhéltnisse. Die groBe
Zahl der franzosischen Truppen und der mit ihnen
ins R dirgebiet gekommenen Zivilpersonen hat die
an sich schon vorhandene Lebensmittelteuerung
ganz erheblich verscharft und weiten Kreisen der
Bevolkerung den Bezug lebensnotwendiger Nah-
rungsstoffe zur Unmadglichkeit gemacht. Der Dusscl-
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dorfer Teuerungsindex z. B. stellte sich (1913 = 100)
nach den Preisen vom 26. Dezember 19z2 tiir Er-
nédhrung, Miete, Heizung, Beleuchtung und Beklei-
dung auf insgesamt 69 800, nach den Preisen vom
24. Januar 1923 auf 127 500. Die gewaltige Teue-
rung laBt fur den Gesundheitszustand der Bevolke-
rung das Schlimmste beflirchten, zumal da sich jetzt
schon wieder Krankheitserscheinungen geltend
machen, wie sie 1917/18 infolge der Blockade hervor-
traten. Verhé&ngnisvoll wirkt die Anwesenheit der
Besetzungstruppen namentlich auf die Milch Versor-
gung der Stadte. War diese auch vorher nicht all-
zu gunstig, so konnten doch immerhin die Kinder
bis zu zwei Jahren, die hoffenden M tter, die Kranken
und die Gber 70 Jahre alten Personen mit % bis 1 Liter
taglich versorgt werden. Durch die Besetzungs-
truppen ist nunmehr auch diese in vielen Fallen
unzureichende Milchbelieferung unmaéglich gemacht
worden, da nicht nur fur Kinder und kranke Per-
sonen, sondern fir samtliche Offiziere und ihre Mit-
glieder durchschnittstaglich 23 Liter je Person an-
gefordert werden. In Duisburg z. B. wird dadurch
ein Zehntel der gesamten zur Verfligung stehenden
Milch beansprucht, und die Milchlieferer, welche die
geforderten Mengen nicht bereitstellen kénnen,
werden vor das Kriegsgericht geladen. Der fran-
z@sische Soldat scheint sich mit besonderer Vorliebe
des Wortes Clemenceaus zu erinnern, dall es
20 Millionen Deutsche zuviel gé&be, und will an-
scheinend das Seine dazu beitragen, die Welt von
diesem Uebel zu erldsen.

Man kdnnte die aus der Besetzung entspringenden
No6te und MiRstdnde noch in endloser Reihe auf-
zdhlen; doch moge es mit dem Gesagten sein Be-
wenden haben. Es durfte genligen, um zu zeigen,
wie Frankreich gegen eine friedliche Bevélkerung in
Friedenszeiten vorzugehen fiir angebracht hélt.

Schwere Zeiten stehen uns bevor, die schwersten
wohl seit Kriegsende. Abgesehen von einer Schar
unbelehrbarer linksradikaler Sozialdemokraten und
Kommunisten gibt es wohl heute in Deutschland
niemanden mehr, der nicht begriffen hatte, dal es
jetzt um des Vaterlandes Sein oder Nichtsein geht,
und diese Erkenntnis hat endlich wieder die Reihen
des deutschen Volkes zur Einheit zusammenge-
schweiBt. Zur Einheit, nicht um bewaffneten Wider-
stand zu leisten — an solche Wahnsinnstat denkt
kein Verniunftiger —, aber um dem Gegner Abbruch
zu tun und seine Plane zu durchkreuzen, wann immer
und wo immer es mdglich ist. Setzen wir den Ab-
sichten Frankreichs einen unbeugsamen eisernen
Trotz entgegen, an dem sie zerschellen missen.
Lassen wir nicht ab vom zdhen Festhalten an dem,
was wir als unser Recht erkannt haben, dann kann
das gute Ende nicht ausbleiben. Jetzt heiBt es
biegen oder brechen, und, wenn’s sein muR, lieber in
Ehren untergehen als in Schanden weiterleben, getreu
dem alten Wahlspruch der Dithmarschen Bauern:

Lewwer duad (s Slaav — Lieber tot

als Sklave.



8. Februar 1923.

Vereinheitlichung der deutschen Lohntarije.

Stahl und Eisen. 191

Vereinheitlichung der deutschen Lohntarife.

Von Paul

Schmerse

in Sterkradel.

(SchluR von Seite 153.)

(Neuer Gedingegrundlohn.

I1l. Neuer Gedingegrundlohn.

Mit dem Zeitakkord allein 1aBt sich die Einheit-
lichkeit des Lohnwesens im Reiche jedoch nicht
heibeifuihren, aber er weist uns den Weg dazu. Wir
mussen noch einen schwerwiegenden, aberunb edingt
notwendigen Entschlufl fassen, nédmlich den:

,alle Zulagen ohne Ausnahme akkordféhig
zu gestalten*”.

Sie werden mit mir darin einig sein, daf alle festen
Zulagen der Gewéhrung eines Mindestverdienstes
gleichkommen, daR der Aibeiter an diesen festen
Zulagen durch seine Leistung nicht interessiert ist,
dal er durch sie nicht zur A beit angespornt wird.
Hier liegt der Hauptfehler unseres Lohn-
wesens.

Ich méchte lhnen an zwei Beispielen die wirt-
schaftlichen Folgen der Gewdahrung von hohen
Teuerungszulagen u. dgl. zeigen:

Beispiel I wurde von Direktor Peterhans der
Ica-Gesellschaft Dresden verdffentlicht:

Akkordpreia = 600 M>
Arbeiter A braucht 100 st beim Akkordpreis von
dazu Teuerungszulage Jt 7,90 X 100 st

600 Jt,
790 Jt

1390 .Jt
Arbeiter B braucht 140 st beim Akkordpreis von 600 Jt
dazu Teuerungszulage Jt 7,90 X 140 st 1106 Jt

1706 M

Beispiel 11 habe ich unserem SteTkrader Bet’iebe
entnommen. Es wurde von zwei verschiedenen
A’beitern je eine Walze gleicher Abmessungen zen-
triert, die Zapfen vor- und fertiggedreht und der
verlorene Kopf abgestochen.

Der Akkordpreis betrug 668 Jt.

Arbeiter A braucht 18 st zum Akkordpreis von

dazu It. Tarif vom 1.9.22 rd. 60 Jt je st
an nicht akkordfahigen Zulagen m1080 Jt

1748 Jt

668 Jt

Arbeiter B braucht 43174 st zum Akkordpreis von
dazu die obigen Zulagen in Ho6he von
JU 69 X 43174 S t e o 2595 Jt

668 M

3263 M

Der dem Werk entstandene Schaden betragt
ho Falle B also an reinen L&hnen . . 1515 Jt
Dazu treten bei diesen schweren Béanken noch
mindestens 4000/0 Unkosten ... 6060 Jt
S0 daR sich der Gesamtschaden berechnet zu 7575 Jt

wobei der
ben ist.

Erzeugungsausfall ganz aufer acht geblie-

Die Beispiele reden eine deutliche Sprache. Mo
soll auch der Anreiz zu flotter Aibeit herkommen,

*) Vortrag, gehalten im Arbeitgeberverband fir den
Bezirk der Ncrclv estlichen Gruppe des Vereins deutscher
Eisen- und Stahlindustrieller am 8. November 1922.

Die 'prozentuale Lohnstaffel.)

wenn der Arbeiter neben einem Akkordgrund-
lohn von 21,— M feste Zulagen von rd. 60,— M
erhalt?

Nehmen wir an, der Aibeiter verdiene den hohen
Ueberverdienst von 30 %. Das macht im vo:liegen-
den Falle 6,30 Jt je st aus. Sind aber alle Sonder-
zulagen akkordfahig, so ist der Akkordlohn = 81,— Jt;
30 % davon sind 24,30 Jt. Jetzt lohnt sich die Mihe.
Solche Zahlen sind entscheidend. Ich gehe so weit,
zu fordern, daB man selbst die prozentualen Zu-
schlage fur Ueberaibeit und Sonntagsaibeit in den
Grundlohn einrechnen soll, damit der tlchtige
Aibeiter auch hieran noch einen Ueberverdienst er-
zielen kann.

Sie sehen, daR wir in der richtigen Gestaltung
unserer Entlohnung ein Erziehungsmittel ersten
Ranges besitzen. Sie kdnnen versichert sein,
dal kein Arbeiter versagen wird, wenn er nach
obigem Beispiel durch fleifiges Schaffen 150,— bis
200,— X aibeitstaglich mehr nach Hause mit-
nehmen kann.

Die Ausbildung unseres Gedingewesens in dieser
Richtung hat noch eine ideale, volkswi’tschaftlich
hoch zu bewertende Bedeutung. Zufriedenheit und
Sinn zur Sparsamkeit wird bei jedem Menschen, der
nicht gerade ein Schieber ist, nicht durch unver-
dienten Gewinn erzielt, sondern durch sauer eraibei-
teten. Nur dieser erweckt das Geflhl, etwas Kost-
bares erwo ben zu haben, dessen Besitz und Erhal-
tung von Wert ist. Nur er regt zur Sparsamkeit an
und 14kt die Verschwendung als etwas Unwirdiges
erscheinen. Darum weg mit allen festen Zulagen,
wie sie auch heiBen mdgen!

Wenn Sie diese Gedankengédnge als richtig an-
erkennen, so empfehle ich, unve-zuglich zur Tat zu
schreiten. Die Arbeiter we'den lhnen auf halbem
Wege entgegenkommen. Denn der Aibeiter geht
bei allen seinen Uebeilegungen immer nur vom
Verdienst aus. lhm genigt eine Zahl als Gedinge-
grundlage. Er wiid sich freuen, die Aussicht zu
haben, bei der Zusammenfassung aller Bestandteile
unseres heutigen Lohnwesens in eine einzige Akkord-
grundlage einen hohen Ueberverdienst erzielen zu
kénnen.

Bei der Einfihrung einer einzigen Lohnzahl fur
den Akko-darbeiter empfehle ich, folgende Gesichts-
punkte zu be-lcksichtigen: Die bestehenden Lohn-
ve>fahren haben ihre Geschichte, in der sich die
Winsche der A beitgeber und Aibeitnehmer mehr
oder weniger vollkommen ausd ticken. Die Arbeit-
nehmer haben viele kleine Unterscheidungen in die
Entlohnung hineingebracht, an denen sie mit Zahig-
keit hdngen. Sie haben stets selbst auf Klassifizierung
ged’angt und damit zum Ausdiuck gebracht, dal
sie gleichmachenden Bestrebungen nicht zustimmen.
Dem soll man auch weiter Rechnung tragen!
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Die Arbeitgeber haben sich anderseits immer
gescheut, die Akkordgrundléhne stark zu erhdéhen
in der Annahme, daB der Abbau hoher Akkord-
grundlagen schwerer sei als der Abbau von Teue-
rungs- und sonstigen Zulagen. Diese Anschauung
ist wohl durch die Entwicklung der Dinge ube holt.
Wenn Sie aber Wert darauf legen, steht nunmehr
gar nichts mehr im Wege, den bisherigen Lohnaufbau
auch Awveiter beizubehalten. Sie konnen beispiels-
weise den neuen Akkordgrundlohn zwanglos, wie
folgt, zusammensetzen:

Bisheriger Gedingegrundlohn
Ortsklassenzu'age... =
Quaiitatszulage... .
Zulage fir schmutzige Arbeiten u. dgl.
Abbaufahige Teuerungszulage
Abbaufahiges Kindergeld
Abbaufahiges Hausstandsgeld .

a
b
c
d
e
f

g

Summe: a bis g = neuer Akkordgrundlohn.

Der neue Gedingegrundlohn enthélt also alle
festen Zulagen unseres friheren Lohnve'fahrens.
Ich mdchte empfehlen, bei den kommenden Lohn-
verhandlungen stets von diesem Aufbau des neuen
Gedingegrundlohnes auszugehen, damit der soziale
Charakter der neuen Lohnzahl nicht verwischt wird.

Aus dem Aufbau des neuen Gedingegrundlohnes
geht zweierlei hervor:

1. daB die Lohne der Arbeiter in ihren Bestandteilen
gleichgeblieben sind, daR die Verdienste der
Arbeiter sich jedoch um den Prozentsatz der
,Ueberverdienste auf die friheren festen Zu-
lagen* erhdhen;

2. daB in einem W erke— ubertrieben gesprochen —

Hunderte von verschiedenen Gedingegrundldhnen

entstehen koénnen, da ja die heute bestehenden

Zulagen, wie z. B. die Teuerungszulage, die

Kinder- und Hausstandsgelder und sogar die

alten Gedingegrundl6hne, schon jetzt gestaffelt

sind.

Eine solche Mannigfaltigkeit der Gedingegrund-
I6hne wirden wir mit dem Geldakko d technisch
nicht bewadltigen koénnen. Hier bietet sich wieder
der Zeitakkord als willkommener Helfer dar. In

meinem friher erschienenenl) Aufsatze (ber ,Die
tarifliche Regelung des Akkoidwesens* habe ich
die fur dieses Veifahren notwendigen, aber sehr

einfachen Einiichtungen der Personalkaiteien unserer
Lohnbiros beschrieben.

Ich fasse zusammen: Die Einflihrung des
neuen Gedingegrundlohnes 148t bestimmt
erwarten, dal sich die Leistung unserer
Arbeiter wesentlich erhdht. Der bestehende
soziale Charakter unseres Lohnwesens bleibt
dabei vollig erhalten. Die Lohnabrechnung
wird auBerordentlich vereinfacht und be-
schleunigt.

IV. Die prozentuale Lohnstaffel.

Durch die Einfilhrung des Zeitakkordes und des
neuen Gedingelohnes sind noch nicht alle Schéden

1) St u. E. 42 (1922), S. 1677/86.
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unserer heutigen Entlohnung beseitigt. Die Ab-
staffelung der L&hne nach Alters- und Aibeiter-
klassen hat in alle Lohnabkommen ein Heer von
Zahlen eingefihrt, dessen Neuordnung hei jeder
Taiifanderung eine qualvolle Aibeit ist. Deshalb
machte ich in meinem Vo trage vom Ap'il d. J.
in einer Sitzung unserer Konzernwelke den Vor-
schlag, den Ta ifaufbau auf eine Zahl zu griinden:
.,DenVerdiensteinestichtigenFacharbeiters
mittlerer Leistung“ und alle anderen Tarif-
zahlen davon in Abhé&ngigkeit zu bringen). Es war
mir damals unbekannt, dal man in Dresden diesen
Gedanken bereits — allerdings in abweichender
Fo m gegeniber meinem Vorschldge — in die Tat
umgesetzt hatte. Ich werde auf den Dresdener
Taiif noch zurickkommen.

Eine volkswiitschaftlich &uBerst bedauerliche
Erscheinung zeigt sich in fast allen fur diesen Vor-
trag herangezogenen Ta ifen. Die Verdienstspanne
zwischen Facha beitern, angelernten und ungelern-
ten A beitern ist so ge ing, daB der Anreiz, Fach-
arbeiter zu werden, z kinftig wegféllt.

Die nachfolgende Zusammenstellung in Zahlen-
tafel 1 Gber die Verdienste gelernter Akkordaibeiter
und ungelernter Lohna beiter verdanke ich Herrn
Direktor Peterhans, Dresden.

Zablentafei 1. Lohnentwieklung im Dresdener

Arbeitgeberverband.

Ungelernte»  Gelernter
MoDat Jalir Lehn Akkoid-  Unterschied

ai be ter arbe ter
Jt Jt %
Juli 1914 0,40 0,72 80
Juli 1915 0,42 0,80 90
Mérz . 1919 1.25 2,05 64
Outober. 19'9 2,— 2,90 45
Februnr . 1920 3,10 4,20 35
April . . 1920 4.10 5,40 32
Dezember . 1920 4,85 6,15 26
November . 1921 5,85 7.15 22
Januar 1922 10,— 11,40 14
Februar . 1922 11 80 13,30 13

Marz . 1922 13,65 16,25 19%

Danach verdiente in D-esden der gelernte Akkord-
a’beiter im Juli 1914 80 % mehr als der ungelernte
Lohna beiter, im M4&’z 1922 nur 19% % mehr.

Die Gewe'kschaften, die diese Entwicklung er-
k&mpft haben, pflegen regelméfig zur Begrindung
ihres Standpunktes anzufiihren, da auch dem
Lohna’beiter das Existenzminimum gebihre; mit
steigenden Lohnen miufRten also die Verdienstunter-
schiede zwischen den Akkorda’beitern und Lohn-
a’beitern ge’inger werden. Die beste Widerlegung
dieses Standpunktes stammt von Herrn Ober-
ingenieur Kappler, Gustavsburg. Er sagt: ,Fir
den Lohnunterschied in den friheren Jahren, z. B.
im Jahre 1919, konnte ich einen bestimmten Gegen-
stand kaufen. Denselben Gegenstand mufl ich mir
au h im Jahre 1922 tiir den Lohnnnterschicd kauten

D Vgl. St u E. 42 (1922), S. 1686.
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Lohnen
steigen.*

In den- geringen Lohnuntersehieden zwischen
hochwertigen und ungelernten Arbeitern liegt eine
schwere Zukunftsdrohung fir unsere Industrie, da
wir infolge des Verlustes groBer Kob Stoffgebiete in
immer steigendem MaRe auf Qualitédtsarbeit an-
gewiesen sind.

Die Gewerkschaften kampfen weiterhin mit aller
Kraft fir die Anwendung des Satzes, daB nur nach
Leistung zu entlohnen sei. Dem stimme ich zu.
Sie legen diesen Satz in der Praxis aber so aus, daR
fur die gleiche Arbeit der gleiche Lohn bezahlt,
werden soll, gleichgultig, ob sie von einem jugend-
lichen Arbeiter von 18 Jahren oder einem &lteren
verheirateten von 40 oder 50 Jahren artsgefihrt
wird. Das hat zu den genugsam erdrterten Zustdnden
gefihrt, daB die jungen Arbeiterim Gelde schwimmen,
wéhrend die dlteren mit grofRer Kinderzahl sich
mihselig durchs Leben ringen.

Also mufR dev Unterschied bei steigenden
in absoluten Zahlen gemessen ebenfalls

Es ist meines Erachtens eine unverstdndliche
Kurzsichtigkeit, den Arbeiter nur nach seiner Lei-
stung gegeniber dem einzelnen Stiick bewerten
zu wollen. Der é&ltere Arbeiter hat gewisse Eigen-
schaften, die ihn uns besonders wertvoll machen.
Dazu rechnen in erster Linie Verantwortlichkeits-
gefihl und Ordnungssinn, die sich z. B. in der sorg-
faltigen Schonung und Instandhaltung der Werks-
einrichtung ausdricken. Weiterhin verfugt er Uber
Erfahrungen, die erst mit der Reihe der Jahre er-
worben werden kdnnen, die sich aber nicht in der
Schnelligkeit der Herstellung und damit in Mehr-
verdienst ausdricken. Ich erinnere nur an die Aus-
schuBfrage und die Handhabung schwerer Maschinen-
teile. Der jungere Arbeiter stellt eine schwierige
Form vielleicht ebenso schnell her wie der &ltere,
aber nicht ebenso sicher.

Nicht die technische Frage der Einzel-
leistung in der Zeiteinheit ist heute das Ent-
scheidende, sondern die wirtschaftliche der
Gesamtleistung.

Im Ubrigen brauchen wir uns um die Entwicklung
dieser Dinge keine grofen Sorgen zu machen. Die
soziale Staffelung der Loéhne ist fur unsere Zeit not-
wendig und wird sich daher durchsetzen. Schon
jetzt sind in fast allen Beziiken die Gedingegrund-
I6hne auch nach dem Alter gestaffelt. Die Schieds-
gerichte staffeln ohne Ausnahme die Teuerungs-
zulagen auch fur die Akkordarbeiter.

Weder die gestaffelten Teuerungszulagen noch
die Ortszulagen, die Kinder- und Hausstandsgelder
haben etwas mit der Leistung zu tun. Wir entlohnen
also bereits in groRem Malstabe nach sozialen
Gesichtspunkten.

Diese Entwicklung sollten wir beschleunigen;
denn vielleicht werden wir eines Tages ganz plotz-
lich, wenn unsere Mark einmal stabilisiert wird, vor
die Frage gestellt werden: Arbeiterentlassungen
oder soziale Entlohnung.

Der Dresdener Tarif vom 1. Méarz d. J. ist in
den grofRen Zigen nach den entwickelten Gesiehts-

deutschen Lohntartfe.
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Zahlentafel 2. Dresdener Tarif vom 1. Méarz 1922.

Entlohnung:
Die Arbeit darf nur in Lohn oder Akkord her-
gestellt werden.

Grundlage des
der Akkordsatz
lernten Arbeiters

gesamten Entlohnungssvstems ist
des normal leistungsfahigen ge-
im Alter von uber 24 Jahren.

Diese Ausgangsziffer betragt fur die Tarifperiode

ab 20. April 1922 21 JL Von dieser Ausgangs-
ziffer haben —- Normalleistung vorausgesetzt —
zu beanspruchen:
Akkord- Stundenlohnar beiter V.
arbeiter Ein
I Hoch-  Lel V. sten
Akkord- qualifi- stuuex- Noimal- lunes-
satz zierte  fali eere  |ohn lobn
bis bis
% % % % %
1. Gelernte
tuber 24 Jahre 100 100 97 90 85
21— 24 " 91 01 es 82 77,5
19—21 " 72 72 69 63 60
17— 19 " 58 58 55 50 47,5
2. Angelernte
tUber 24 Jahre 96 96 93 86 82
21 - 24 " 86 86 83 77,5 73
19— 21 . 67 67 64 57,5 54
17— 19 53 — 50 46 43
3. Ungelernte
Uber 24 Jahre — — 88 84 80
21— 24 " — — 79 75,5 72
19-21 . — — 58 55 52
17-19 " — — 46 43,5 41
4. Arbeiterinnen
Uber 24 Jahre 63 — 60 55 50
21—24 58 — 55 50 45
19—21 . 47 i — 44 40 35
17—19 42 — 39 35 30

punkten aufgebaut (Zahlentafel 2). Er wurde sofort
mit einer Laufdauer von einem halben Jahr ab-
geschlossen und ist jetzt mit unwesentlichen Aende-
rungen um ein halbes Jahr verldngeit wo-den. Die
Vereinfachung der Tarifveihandlungen ist augen-
scheinlich.

Der Ecklohn des Dresdener Verfahrens ist der
Akkordsatz eines normal leistungsfahigen gelernten
Facharbeiters im Alter von tUber 24 Jahren, der mit
100 % angesetzt wird. Die Altersstaffelung geht
hinunter bis zu 17 Jahren, wobei der Akkordsatz
noch 58 % des Ecklohnes bet 4gt. Ich habe mit
dieser Staffel den Dusseldo fer Taiif vom 1. Septem-
ber 1922 verglichen. Der Ecklohn ist hier der Akkord-
satz eines Arbeiters Uber 24 Jahre von JI 63— =
100 %. Die néachsten Altersstufen sind die von
21 bis 24 Jahren mit 90 bis 96 % und bis 21 Jahre
mit 48,8 bis 79,5 %. Sie sehen, dall die Dusseldorfer
Zahlen sich um die Dresdener herum gruppieren.
Das Dresdener Lohnveifahren soll sich berall
vorzuglich bewé&hrt haben. Kommelziemat Busch
von der Waggonfabrik Busch, Bautzen, hat offent-
lich die Erklarung abgegeben, daBR die Leistung
seiner Belegschaft seit Einfihrung des Verfahrens
um rd. 30 % gestiegen sei.

Bemerkenswert ist die Tatsache, daR sich die
Séchsischen Hutten- und Stahlwe-ke Lauchhammer,
Dohlen & Hunger dem Dresdener Tarif angeschlossen

25
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haben. Sie haben also auch eine feste, prozentuale
Lohnstaffel. Die ersten Schmelzer, die GieRgruben-
voralbeiter, die Feitigwalzer an Stabeisenstralen,

die ersten SchweiBer usw. eihalten den Ecklohn mit

100 %, wadhrend die zweiten, dritten und vierten
Schmelzer, Kokillensetzer, Blocklader u. dgl. einen
geringeren Prozentsatz bekommen.
Ich fasse zusammen:
Die Einfuhrung der prozentualen Lohn-
staffel erscheint sehr geeignet, die Ver-
handlungen zwischen Arbeitgebern und

Arbeitnehmern auBerordentlich zu verein-
fachen. Sie trdgt damit zur Beruhigung
und Stabilisierung unserer W irtschafts-
verhdaltnisse bei.

Jetzt haben wir die drei Faktoren beisammen,
die eine Vereinheitlichung der deutschen Lohn-
verfahren moglich erscheinen lassen. Die Grund-
lage ist der neue Gedingegrundlohn; auf ihn baut
sich die prozentuale Lohnstaffel auf; ein festes
Zusammenhalten beider bewiikt der Zeitakkord.

Auf dieser Grundlage sollte es doch maglich sein,
die deutschen Aibeitgeber und Arbeitnehmer zu-
sammenzuschlieRen. Denn das ganze Verfahren ist
ja eigentlich nur ein Gerippe, ein Schema. Aber
von welch wungeheurer Bedeutung wird dieses
Schema, wenn es allgemeine Anerkennung gefunden
hat? Bedenken Sie, daB praktisch nur eine einzige
Zahl bei neuen Tarifabschliissen zu verhandeln ist,
namlich der neue Gedingegrundlohn, daB die
Lohnabrechnung einfach und klar wird, daB die
Gedinge auf eine sichere, vom Wechsel der wirt-
schaftlichen Verhaltnisse unberihrte Grundlage
gestellt werden und daf vor allem der Arbeits-
wille geférdert wird.

Die Verstdndigung Uber die groBen Richtlinien
der Lohnpolitik muf unter allen Umstdnden er-
reicht werden. Es bleiben dann nur noch einige
taktische Ziele ubrig, Uber die wir aber ebenfalls
Einigkeit herstellen mussen.

Die Altersstaffelung ist
vereinheitlichen.

im ganzen Reiche zu

Die Tatsache, daR in den verschiedenen Bezirken
verschiedene Vereinbarungen (ber den Gedinge-
veraienst bestehen, fihrt zu stiandigen Reibungen.
Einmal heif3t es, der Veidienst des mittleren Akkord-
arbeiters muf gleich dem Gedingegrundlolm sein;
das andere Mal, er soll 15 % oder mehr dariber
lieeen. Auch hier muf Einheitlichkeit heibeigelihrt
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werden. Fis ist ganz eleichgultig, ob wir in Deutsch-
land vereinbaren, dal der Akkordarbeiterverdienst
gleich dem Gedingegrundlohn sein oder dariiber liegen

soll.  Nur einheitlich muB unsere Stellungnahme
seiu! Und am einfachsten ist die LOsung, wenn
wir den Verdienst des mittleren Akkot darbeiters

nach dem Wortlaut vieler Tarife gleich dem Gedinge-
grundlohn setzen.

Wie ich schon friiher erwdhnte, geht der Arbeitei
bei all seinen Uebeilegungen immer wieder vom Ver-
dienst aus. Gut, nehmen wir das an! Vereinbaren
wir mit den Aibeitern den Verdienst des mittleren
Akkordaibeiters und nennen ihn Gedingegruntilohn.

Ferner: verstdndigen wir uns dariber, daR der
Gedingegrundlohn gleich dem mittleren Verdienst
der ganzen in Akkord aibeitenden Belegschaft
sein soll, aber nicht der des einzelnen Mannes, der
Uber und unter diesem Verdienst liegen kann.

Schaffen wir Klarheit dariiber, dal der Abbau
der Akkordspitzen erst dann einsetzen kann, wenn
die gesamte Akko:da:beiterscliaft tber diesen Satz
hinauskommt und umgekehrt, aber lassen wir den
einzelnen Mann in Ruhe!

Eiheben wir ferner zum BeschluB, daR die Ver-
dnderung der Akkorde nur durch Richtigstellung
der Akkordzeiten eifolgen daif, aber nicht durch
Mogeln mit den Lohnsatzen.

Lassen Sie uns weiter den sogenannten Akkord-
ausgleich fir Lohnarbeiter abschaffen; denn er
l1aRt sich wiitschaftlich nicht durchfiihren,”

Mit dem Entlohnungsverfahren, das ich lhnen
vorgetragen habe, kommen wir noch nicht uUber die
Not unserer Zeit hinweg, aber es ist der erste Schritt
dazu. Unsere Friedensausfuhr haben wir mit dem
zehnstiindigen .Arbeitstage und reichlichen Ueber-
stunden erreicht. Dabei konnte der fleilige Aibeiter
soviel ersparen, dal er sich sein Hauschen und seinen
Garten kaufte.

Wollen wir wieder soweit kommen, so missen
wir den Wirkungsgrad unserer Arbeit erhéhen und
mehr arbeiten; denn mit einen Teile unserer
Arbeit sollen wir ja unsere Feinde bezahlen. Die
Ueberschiisse, die uns im Frieden aus unserem
ausléandischen Besitz, unsern Kolonien, der Schiff-
fahrt und den reichen, unserer Wirtschaft an-
gegliederten Rohstoffgebieten im In- und Auslande
zuflossen, mussen wir jetzt durch Arbeit erwerben.
Und schlieRlich: Arbeitslosigkeit kénnen wir
durch Mehrarbeit bannen.

nur

Zuschriften an die Schriftleirung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden

Wirtschaftlichkeit

2)r=3ng. Max Schlipkdter hat einen Vergleich
angestellt zwischen den einzelnen NafRreinigungs-
verfahren Theisen, Zschocke, Schwarz-Bayer und
dem Trockenreinigungsverfahren Halberg-Beth, ohne
jedoch zu einem bestimmten Schlisse zu kommen,
ob heute die Trockenreinigung der NaRreinigung,

Verdffentlichungen

neuzeitlicher Hochofengasreinigungen

Ubernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

im Ruhr- und Minettebezirk.

unter allgemeinen Gesichtspunkten betrachtet, Uber-
legen istl). Es ist dies eine F'rage, welche alle Fach-
leute in gréBtem Male interessiert.
Was die NaRreinigung anbelangt, so konnte
ich auf Grund von eingehenden Vergleichsunter-
~ 1) St. u. E. 42 (1922), S. 285/90, S. 408/22.
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suchungen feststellenl), daR das Desintregations-
system Theisen am wirtschaftlichsten arbeitet. Nach
Versuchen, die auf dem Differdinger Hittenwerk
gemacht wurden, geht ohne weiteres die Ueberlegen-
heit dieses Systems hervor, da Kraft- und Wasser-
bedarf bedeutend geringer sind als bei den &ndern
NaRreinigungsverfahren, abgesehen davon, daR der
Desintegrator Theisen auBerdem groRere Betriebs-
sicherheit und besseren Reinheitsgrad gewahrt.

D'e Vorteile des Systems Halberg-Beth sind
meines Erachtens nach bis jetzt Gbertrieben worden.
Dasselbe erfordert 1. einen Vorkuhler, 2. einen
TJeberhitzer, 3. Filtersdcke, 4. einen Ventilator,
5. einen Kihlapparat fiur Maschinengas. Das
Verfahren umfalt also finf verschiedene Vor-
gange fur den einfachen Vorgang der Gasreinigung.

Im Gegensatz hierzu hat der Desintegrator
Theisen folgende Vorteile: Betriebsstdrungen bei
Theisenapparaten sind' selten; der Reinigungsvor-
gang ist unabhadngig von der Temperatur und dem
Wasserdampfgehalt des Gases.

Die Halberg-Beth-Apparate erfordern eine sehr
strenge Wartung. Es muf peinlich darauf geachtet
werden, dal das Gas weder zu heif noch zu kalt in
die Filtersdcke eindringt. Ist das Gas zu kalt, d. h.
nahert sich seine Temperatur dem Sattigungspunkt,
so kondensiert der Wasserdampf und schlagt sich
mit dem Staub an den Wé&nden der Filtersdcke nieder,
so daB diese verstopfen. VerlaBRt das Gas den Ueber-
hitzer mit einer allzu hohen Temperatur, so droht
Gefahr, dal die Filtersacke verbrennen. Die Gefahr
von Betriebsstdrungen ist demnach bei Halberg-Beth
groBer als bei Theisen.

Die Anhanger des Halberg-Beth-Verfahrens fiihren
als Vorteile hauptsachlich an: a) geringer Wasser-
bedarf, b) Erhaltung der Eigenwé&rme des Heizgases.

a) Der Wasserbedarf ist allerdings geringer als
bei der NaBreinigung, jedoch ist dieser Faktor von
geringem Vorteil, da das Theisensche Verfahren
kaum 1,5—2 1/m3 mehr verbraucht; das Halberg-
Beth-System benétigt ja auch Wasser fir Vor-
kiihlung und Nachkiihlung (Maschinengas).

b) Die nach Halberg-Beth gereinigten Heizgase
besitzen noch eine Temperatur von 70 bis 80 °, im
Gegensatz zu einer Temperatur von 250 der naB-
gereinigten Gase. Hiernach koénnte geschluRfolgert
werden, daB mit trocken gereinigten Gasen eine hohere
Temperatur erzielt werden konnte als mit nall
gereinigten Gasen. Dies ist jedoch ein Irrtum.

Je hoher die Temperatur, desto hdher ist auch
der Wasserdampfgehalt der Gase. So enthé&lt z. B.
1 m3gesattigtes Gas bei 80 0290 g und bei 250 nur
23,8 g Wasserdampf?. Dies bedeutet einen Unter-
schied von 296 — 23,8 = 272,2 g¢'m3 Bei der Ver-
brennung der Gase wird der Wasserdampf zersetzt,
und durch diese endotherme Reaktion gehen viele
Wérmeeinheiten verloren. Durch Versuche in
Amerika wurde festgestellt3), daB Unterschiede von

D Revue Technique Luxembourgeoise 1921, Heft 5
bis 9, S. 61.

2) Taschenbuch fur Eisenhittenleute, S. 535.

3) Vgl. St. u. E. 38 (1918), S. 159.
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50 bis 400 g Wasserdampf je m3 Gas Schwankungen
von 12500bis 10500 in der Verbrennungstemperatur
ergeben haben.

Meines Erachtens gehen die Waéarmeeinheiten,
die einerseits durch eine hohere Gastemperatur ge-
wonnen werden, anderseits wieder durch Zersetzung
des in entsprechend hoéherem Grade vorhandenen
Wasserdampfes verloren.  Hieraus folgt, daR die
erhaltene Eigenwérme der trocken gereinigten Heiz-
gase in Wirklichkeit keinen nennenswerten Vor-
teil bietet.

Es ist a'so ratsam, die vielen lobenden Urteile
lber das Halberg-Beth Verfahren mit Vorsicht auf-
zunehmen. Die oben angefiihrten Grunde lassen
zur Geniige erkennen, dafl dasselbe in seiner heutigen
Form kaum hoéher zu bewerten ist als das sicher und
zuverléssig arbeitende Desintegrationsverfahren Thei-
sen. Solange das H.alberg-System nicht derart um-
gedndert wird, daB Vorkihler und Ueberhitzer Gber-
flussig und die Filtersacke widerstandsféhiger gegen
groBere Temperaturschwankungen werden, wird
kaum mit einer groRen Ueberlegenheit zu rech-
nen sein.

Differdingen, im Marz 1922.

2>ipl.*3ng. Victor Bonchet.

*

(SiplAcsng. Bouchet glaubt die Huttenleute vor
der Trockengasreinigung, Bauart Halbergerhitte-
Beth, warnen zu missen, weil erden,,vielen lobenden
Urteilen® Uber das Veifahren miRtraut. In seiner
Arbeit in der ,Revue Technique Luxembourgeoise”
vom Jahre 1921 sagt er noch deutlicher: ,,il faut donc
bien se m'fier des eloges auxquels le Systeme Halberg-
Beth a donne lieu dans les derniers temps.“ Da die
Troekengasreinigung G. m. b. H. in den letztver-
gangenen Jah-en keine W erbetatigkeit ausgeiibt hat,
kénnen diese Lobreden nur von deutschen, luxem-
burgischen, franzésischen, belgischen oder englischen
Huttenleuten herriithren, die solche Anlagen ver-
wenden, und durften deshalb beachtenswerter sein
als die theoretischen Erwé&gungen von Bouchet, denn
als solche entpuppen sich seine ,eingehenden Ver-
gleichsuntersuchungen®.

An Versuchen erwédhnt Bouchet nur solche an
einem Theisen-Desintegrator in Differdingen, die
folgende Werte ergeben haben:

Gasmenge

30 600 m3/st (ohne
Temperaturangaoe)

W asserverbrauch... 0,163 1m3
Krafibedarf........ .105 PS
Ga,druek am E intritt. 12 mm
Austritt mm
Gaste nperatur am Eintritt . . . 18°
. ,» Austritt . 21°
W assertemperatur am Eintritt . . 18°
» Austritt . . 19°
Staubgehalt des Gases am Eintritt . 1,1 g/m3
Austritt 0,132 g/m3
. ,» Wassersam Eintritt 0,014 gl.
, Austritt 8,258 g/1.

Wie aus den obigen Zahlen hervorgeht, war das
Gas schon vorher gut gekihlt und teilweise entstaubt
worden. Den Kraft- und Wasserbedarf der W4é-
scheranlage gibt Bouchet nicht an, und doch ist dies
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unbedingt erforderlich, wenn man einen Vergleich
mit der Trockenreinigung versuchen will. Tatséchlich
1&Rt sich ein NaBreiniger, der das Gas auf den ganz
unzuléssigen Staubgehalt von 0,132 g/m3 reinigt,
Uberhaupt nicht mit einer Trockenreinigung ver-
gleichen.

Im Ubrigen werden die Besitzer einer Trocken-
reinigung nicht verstehen, wie Bouchet einen Kraftbhe-
darfvon 105 PS zur Vorreinigung von 30 600 m3/st
ohne Drucksteigerung fur niedrig halten kann, da
eine gleich groRe T.ockenreinigpung zurFertigreini-
gung von Rohgas mit weniger als der Halfte des
Kraftbedaifs auskommt.

Schon vor 10 Jah en hat man die Trockengas-
reinigung wegen der bei hohen Gichtgastemperaturen
zeitweilig eingesp itzten kleinen Menge Kihlwasser
als Nafreinigung bezeichnet und ihr deshalb jede
Daseinsherechtigung abgesprochen. Auch hierin
bietet der Aufsatz von Bouchet also nichts Neues.
Dasselbe gilt von der nun schon oft widerlegten Be-
hauptung, daB sich der Wasserdampf des Gichtgases
in der Flamme zersetze. Wenn Bouchet zur Veran-
schaulichung der angeblich niediigen Veibrennungs-
temperatur des trocken gereinigten Gases mit einem
bei 80° gesattigten Gichtgas rechnet und sich auf
ame ikanische ,,Versuche“ (Berechnungen) mit Gas
bis 400 g Wasser je m3beruft, so vergilter, daB Gicht-
gas einen Taupunkt von nur 45 bis 550hat und des-
halb héchstens ICO g Wasser je m3 enthalt. Wie die
betr. Ame ikaner, die Ubrigens gerade Vorkdmpfer
der (elektrischen) Trockenreinigung sind, mit Recht
hervorheben., wi d die Abkihlung durch den Wasser-
dampf z. T. wieder durch die héhere Gastemperatur
ausgeglichen, so dal ein trocken gereinigtes Gas von
80 u bei 50° Taupunkt praktisch dieselbe Verbren-
nungstemperatur hat wie ein mit Wasserdampfnebel
beladenes nalgereinigtes Gas von 30°. Auf die Er-
haltung der Eigenwédrme des Gases, beispielsweise
bei der Winderhitzerbeheizung, wird man deshalb
doch zu achten haben.

Bouchet lehnt die Trockengasreinigung besonders
deshalb ab, weil sie ihm zu schwierig erscheint. In
der Theorie ist das Verfahren vielleicht verwickelter
als die NaBreinigung, aber die Praxis hat ergeben,
daR die Gasfilter betriebssicher sind und wenig Be-
dienung erfordern (gewdhnlich zwei Mann). Ins-
besondere wird die Schwierigkeit der Temperatur-
regelung von vielen Uberschatzt, die noch nicht mit
Gasfiltern gearbeitet haben. Zu beachten ist auch,
dal die Filteranlagen neuerdings noch einfacher und
Ubersichtlicher gebaut werden.

Ueber die Bestimmung der ZerreiBfestigkeit.

43. Jahrg. Nr. 6.

Da Bouchet die Gichtgasfiltration als zu verwickelt
ablehnt, ist unverstédndlich, weshalb er detrr Phantom
der elektrischen Gasreinigung nachjagt, denn diese
ist doch unzweifelhaft sehr verwickelt und empfind-
lich. Int Gbrigen geht die Entwicklung der Technik
dahin, dal die Vorrichtungen und Verfahren immer
verwickelter werden. Der Techniker schreckt nie
vor dem Verwickelteren zurick, wenn es ihm Vorteile
bietet. Wenn Bouchet anders denkt, sollte er ganze
Arbeit machen und nichtnur die Trockengasreinigung,
sondern die Gasverwendung Uberhaupt aufgeben.

Brebach (Saar), im August 1922.
Otto Johanmen.

Ich habe auf die einzelnen Punkte Johannsens
folgendes zu erwidern:

1. Was die ,vielen lobenden Urteile* anbelangt,
so rihren diese nicht von in- oder auslandischen
Huttenleuten her, sondern ausschlieBlich von Ver-
offentlichungen in ,,Stahl und Eisen“.

2. Es ist Uberflissig, dal Johannsen den Kraft-
bedarf der Trockenreinigung als geringer angibt
als den der Theisenschen Reinigung, da ich nie das
Gegenteil behauptet habe; ich habe diesen Vorteil
besonders in meiner Arbeit hervorgehoben.

3. Die zu Heizzwecken verwendeten Gichtgase
verlassen die Filtersdcke mit einer hoheren Tempe-
ratur als 45 bis 55 0 und enthalten dementsprechend
auch mehr Wasserdampf als 100 g/m3 so daB ich
meine auf diese Tatsachen sich stitzenden SchluB-
folgerungen nicht zu andern brauche.

4. Ich bin sehr gerne mit Johannsen darin ein-
verstanden, daB man vor verwickelten Vorrichtungen
nicht zurlickschrecken soll, wenn sie Vorteile
bieten; aus diesem Grunde trete ich ja fir die
elektrische Reinigung ein, da diese es meines Er-
achtens nach ermdglichen wird, wirtschaftlicher und
betriebssicherer zu arbeiten als die Halberg-Beth-
Reinigung. Johannsen bezeichnet das elektrische
Verfahren als Phantom, bevor dariber {berhaupt
endglltige Betriebsergebnisse vorliegen.

Die Trockenreinigung bietet ohne Zweifel gegen-
Gber der NaBreinigung manche Vorteile; diese dirfen
jedoch nicht durch unwirtschaftliche Vorrichtungen
wieder aufgehoben werden. In diesem Falle durfte
eine sachliche Erdrterung wohl kaum maéglich sein.

Differdingen, im September 1922.

SiUl.-Jtlifj. Victor Bouchet.

Ueber die Bestimmung der ZerreilRfestigkeit eines plastischen Metalls aus dem
Stauchversuch.

In Heft Nr. 45 vom 9. November 1922 knipft
Friedrich Nielsen an meinen Bericht Uber ,Ver-
festigung und Zugfestigkeit“1) an und gibt einige
Ueber legungen und Beobachtungen zu diesem Thema
bekannt.

Der wesentliche Unterschied in der Betrachtungs-
weise von Nielsen gegeniber meiner Darstellung

1) St u. E. 42 (1922), S. 365/70.

liegt darin, dal er seinen Ueberlegungen die Kurve
der wahren, auf den jeweiligen Querschnitt bezogenen
Spannung 0') in Abhédngigkeit von der Dehnung zu-
grunde legt, wahrend ich von der Darstellung in

Q Im AnschluB an meine friheren Veroffent-
lichungen zu dieser Frage seien die auf den Ausgangs-
querschnitt bezogenen Spannungen mit 6, die auf der.

jeweilig kleinsten Querschnitt bezogenen wahren Span-
nungen mit o' bezeichnet.
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Abhéngigkeit von der
ausgegangen bin.

Nielsen leitet eine Formel flir die Berechnung
der Zugfestigkeit aus der wahren Spannung und der
Dehnung bei der Hdchstlast und anschliefend sehr
zu beachtende geometrische Beziehungen an der
Spannungs-Dehnungs-Kurve ab.

Diese Beziehungen erscheinen durch die gegebenen
Ableitungen nicht einwandfrei begrindet. Es sei
mir daher gestattet, auf einige Punkte der Dar-
stellung von Nielsen kurz einzugehen. Von vorn-
herein bemerke ich, dall die von Nielsen abgeleiteten
Beziehungen mit den Ergebnissen meiner nach-
stehenden Betrachtungen Ubereinstimmen, dal sich
meine Ausfihrungen also nur auf Licken in der
Begrindung dieser Beziehungen und auf teilweise
Erweiterungen der gezogenen SchluRfolgerungen
beziehen sollen.

1. Die von Nielsen aufgestellten Formeln
die Hochstbelastung beim Zugversuch Pmai und
die Zugfestigkeit Kz = amax folgen un-
mittelbar aus der Definition der wahren

Querschnittsverminderung

Abbildung 1. ~S-Kurve.

Spannung
jeweiligen

a' als Quotient der Belastung P und dem
Probenquerschnitt f:

G ef =V

.- foon,

P = 1+0

Pma*= 3e ' f i 3mar

K = =

z Imai 1+ 0e”’

wobei sich der Index O auf den Beginn des Ver-
suches, der Index e auf den Augenblick der Hochst-
last, der beginnenden o&rtlichen Einschnirung, be-
zieht.

Mit 8 bezeichnet Nielsen die Zugdehnung, also
die zwischen den Kdrnermarken des ZerreilRstabes
gemessene Dehnung. Dann gelten aber die an-
gegebenen Formeln nur fur den Bereich, in welchem
der Stab die zylindrische oder prismatische Form
beibehé&lt, also bis zur beginnenden ortlichen Ein-
schnirung (Einsehnirgrenze). Nur wenn 8 die
Dehnung bedeutet, die sich unter der Annahme
gleichméaBiger Reckung bis Gber die Einschnir-
grenze aus der Querschnittsabnahme der Probe
an der dinnsten Stelle berechnen 1aBt, erweitert
sich der Gultigkeitsbereich der Formeln und umfaft
auch die starkeren Reckungen. Daher sei in den
nachstehenden Ausfilhrungen unter 8 stets diese
,.gleichmé&Bige”“ Dehnung verstanden.

Ueber die Bestimmung der ZerreiRfestigkeit.
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Ganz allgemein besteht dann zwischen der auf
den urspringlichen und den jeweiligen Quer-chnitt
bezogenen Spannung die Beziehung s'= a.(1 + S),
die durch Abb. 1 zeichnerisch dargestellt ist. Der
Punkt der Hochstlast ist in dieser Hinsicht kein aus-
gezeichneter Punkt.

2. Nielsen gibt fiir die Neigung der Kurve
wahren Spannung a in Abhéngigkeit von der Deh-
nung S fir den Augenblick der Hochstlast an:

Aus dieser Gleichung folgert er, daR die vom Punkte
(— 1) der Dehnungsachse an die Kurve der wahren
Spannung gezogene Tangente diese in dem Punkte
des Beginns der ortlichen Einschniirung berihrt.

Die von ihm fir diesen Differential-Quotienten
gegebene Ableitung trifft nicht zu, wie ein Vergleich

furmit der nachstehenden Ableitung lehrt, auch ist in d<

gegebenen Darstellung keineswegs der Beweis dafir

Oehm/ng irr °/o

Abbildung 2. c/o- und a S-Kurven.

enthalten, daB die Tangente den angegebenen Ver-
lauf nimmt. Bei der Differentiation der oben an-
gefuhrten allgemeinen Gleichung 0'= a <1 + 8),
welche die wahre Spannung als Funktion von 8
darstellt, darf nicht Ubersehen werden, daR auch a
eine Funktion von 8 ist, deren Verlauf durch das
normale Spannungs-Dehnungs-Schaubild  gegeben
wird. Daher erhalt man bei der Differentiation:

3nimmt mit zunehmender Reckung S zu bis zum
Hochstwert smax (Kz) und wird dann wieder kleiner.

nimmt stdndig ab; bei der Einschnir-

do

grenze 8e geht durch den Nullwert und wird

bei weiterer Reckung negativ.

(1 + 8 nimmt standig zu, aber nicht so stark,
wie o abnimmt, so dal das Produkt (1 + 8) do
kleiner wird. Da 8e eine endliche GroRe ist, durch-
schreitet das Produkt an der Einsehnirgrenze
den Wert Null und sinkt dann weiter zu negativen
Werten.

Hieraus folgt, daR fiir den Augenblick der Hochst-
last
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Abb. 2 veranschaulicht die Zusammenhénge
zwischen den Kurven a= f(8) und a' = f' (8). In
Uebereinstimmung mit den Angaben von Nielsen
zeigt sich in der Tat, daR die Verbindungslinie des
Punktes (— 1) auf der negativen Dehnungsachse und
des Punktes (8e, o'e), der Einschnirgrenze, die
Kurve der wahren Spannung in diesem Punkte
tangiert. Sofern 8 nicht die ,,gleichméRBige“, sondern
die zwischen den Kdrnermaiken des Stabes ge-
messene Dehnung bezeichnet, wird der Verlauf der
a- und a'-Kurven iber die Hoéchstbelastung hinaus
durch die gestrichelten Kurventeile dargestellt. Die
Linie (— 1,0),(8e, a'e) wird dann zurWendetangente
an dieser Kurve. Dievon Nielsen fir den Augen-
blick der Hochstlast angegebenen Formeln und die
daraus gezogenen Folgerungen sind also zutreffend.

3. Die Formel fir die Zugfestigkeit am Schliisse
der Mitteilung von Nielsen

®mai- = Kz = ®e (1 *le)

-fJL jn meiner
Oe lo
inzwischen im 2. Heft des 3. Bandes der Mit-
teilungen aus dem Kaiser-Wilhelm-Institut fur
Eisenforschung verdffentlichten ausfiihrlichen Arbeit
Uber ,Verfestigung und Zugfestigkeit“. Diese Be-

findet sich in der Form

ziehung ist dort in der allgemeineren Form

ausdriicklich als fur jede Reckung giltig bezeichnet
worden. ,Sie gestattet auf zeichnerischem
Wege die ag- und a'g-Kurven auseinander
abzuleiten (siehe Abb. 3 dieser Zuschrift);
sie gilt unabhéngig von der Erfullung des
Gesetzes der linearen Abhéngigkeit der
wahren Spannung von der Querschnitts-
abnahme, also auch fiir das Gebiet klei-
nerer Reckungen, fiur welches in Abb. 7
(hier Abb. 3) der Kurvenverlauf gestrichelt
angedeutet ist.“ Aus Abb. 3 gehen die geometri-
schen Beziehungen zwischen der Zugfestigkeit ”“max
und der wahren Spannung bei der beginnenden
Einschniirung a'e hervor.

4. Nielsen teilt mit, dal er zwischen der Zug-
dehnung 8Z und der Héhenverminderung beim Stau-
chen SD durch viele eigene Versuche die Beziehung

1— 5r oder 1-i
bestatigt hat. Sicher hat er deren Giltigkeit bis
zur Einschnirgrenze gefunden und nimmt dieselbe
auch noch bei starkeren Forménderungen an. Hier-
zu bemerke ich, dal diese empirischen Feststellungen
sich mit den Ergebnissen neuer eigener Betrachtun-
gen uber die Beziehungen zwischen der Spannungs-
kurve des Zug- und Druckversuches decken, uber
die ich in Kirze in anderem Zusammenhéange zu
berichten hoffe. Es waéare sehr zu begriiRen, wenn
Nielsen sein wertvolles Beobachtungsmaterial zur
Bestatigung einer so wichtigen Formel baldigst be-
kanntgeben wirde. Die Frage der Beziehungen
zwischen Zug- und Druckbeanspruchungen wirde
hierdurch der Lésung einen groBen Schritt néaher-
gebracht werden.

D usseldorf, im November 1922.
Dr. F. Korber.

Veber die Bestimmung der Zerreillfestigkeit.

43. Jahrg. Nr. 6.

Da Dr. Korber im wesentlichen die von mir
angegebenen Beziehungen an der Spannungs-Deh-
nungs-Kurve als richtig bestatigt, kann ich mich
in der Erwiderung auf die beanstandeten Einzel-
heiten kurz fassen. Ich werde mich dabei der von
ihm gebrauchten Bezeichnungen bedienen:

Zu 1: Unter der Zugdehnung 8 ist in meiner
Aibeit die ,gleichmdaRige“ Dehnung gemeint. Sie
reicht zunéchst bis zum Punkte beginnender Ein-
schnirung. Die von Dr. Kdrber definierte Er-
weiterung dieses Begriffes auf den aus der Ein-
schnirung errechneten ortlichen Dehnungswert st
einwandfrei. Die von mir angegebene Umwertung
der Stauchkurve in die Spannungs-Dehnungs-Kurve
flir Zug setzt diese Erweiterung unausgesprochen
voraus. Die Aufstellung der Gleichung

fn

Jo~-no

Abbildung 3.

istin meiner Aibeit ebenfalls eine unmittelbare Folge-
rung aus der Definition der wahren Spannung a'. Die
Allgemeingultigkeit der Beziehung a'= a<(1 + 8)
(s. Abbildung 1 der Zuschrift) liegt meiner Auf-
stellung der Gleichungen fir die Lasten P in zwei
verschiedenen Punkten zugrunde; von diesen Glei-

chungen ist meine Rechnung ausgegangen. Dann
ist ein Druckfehler unterlaufen. Es muB heiBen:
»Im Augenblick der Hédchstlast ist P.2= Pi“J)-

Zu 2: Der Beweis dafiir, dal die o'-Kurve im

da’
Einschnurpunkte die Neigung —jv- =

hat und daR die Tangente aus dem Punkte (— 1)
der Dehnungsachse die Kurve in diesem Punkte
beriihrt, erscheint mir doch in meinen Darlegungen
bereits vollgultig erbracht zu sein. Dr. Kdrber legt fir
die Differentiation die Gleichung a'= o+ (1 +81
zugrunde. In meiner Arbeit ist gewissermaBen die

f
Gleichung P = a'+ - 0- zugrunde gelegt. Wenn
g 140 28 geleg
man diese umwandelt, erhdlt man PR 9 =0
" 0
und @'~ a+(1 + 0). Es handelt sich also nur um

verschiedene Schreibweisen desselben Gleichungs-
inhaltes. Es wird Dr. Kdiber aber gerne zugegeben,

Q St u. E. 42 (1922), S. 1687.
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dal meine Ableitung nicht bis ins einzelne durch-
eefiihrt war, was jedoch der Kiirze zuliebe so ge-
schehen ist.

Zu 3 und 4: Das mir vorliegende Versuchs-
material Uber die Gleichwertigkeit der umkehrbaren

Umschau.

Das Martinwerk 7 der Fried. Krupp A.-G., Essen.

Die Firma Krupp hatte sich schon vor dem Kriege
mit dem Plane befallt, in Anlehnung an das Essener
Stammwerk ein gemischtes Hiuttenwerk am Rhein-
Herne-Kanal zu errichten, wu. a. ein neuzeitliches
Siemens-Martin-Werk, das im AnschluR an die zunéachst
zu erbauende Hochofenanlage erstellt werden solltel).
Angesichts des im Kriege sich immer stadrker bemerk-
bar machenden StahImangels beschloR die Firma im
Oktober 1916, das Siemens-Martin-Werk zun&chst mit
vier groBen Oefen vorweg zu bauen. Das Baugelande,
am Rhein-Herne-Kanal bei Essen-Borbeck gelegen,
mufte wegen des hohen Grundwasserstandes um durch-
schnittlich 5 m Hohe aufgeschuttet werden. Auch sonst
waren die Bauschwierigkeiten ganz erheblich, da, ab-
gesehen von der Ueberlastung der beteiligten Stellen
mit Kriegsarbeiten, die erforderlichen groBen Mengen
an Baustoffen sowie geschulte Arbeitskrafte nur sehr
schwer zu beschaffen waren.

Das Martin-Werk (vgl. Abb. 1) enthé&lt vier Oefen
fir das Roheisen-Schrott-Verfahren, die aber so ein-
gerichtet sind, daB sie gegebenenfalls sofort auf flissi-
gen Einsatz umgeatel’.t werden kénnen. Die Oefen wur-
den kippbar ausgefuhrt, um spater im Zusammenhang
mit den noch zu erbauenden Plochdéfen, Mischer,
Bessemer-Werk und Elektroofen die vielseitigste Ver-
wendbarkeit zu sichern. Die Oefen sind fir eine Fassung
von je 80 t gebaut, aber zunachst nur fur 60 t zu-
gestellt. Jeder Oberofen hat eine Gesamtlange von
rd. 24 m, von denen 13,7 m auf den kippbaren Mittel-
teil entfallen. Die Kopfe konnen zu Ausbesserungen
oder Neuzustellungen entweder auf der Buhne ganz
in die Ofenhalle gefahren oder von den GieRBkrénen im
GieBschiff abgesetzt werden. Die Bewegung der Kopfe
und der Oefen erfolgt elektrisch.

Das eigentliche Siemens-Martin-Werk besteht aus
zwei, in nordmdlicher Richtung liegenden Hallen, der
Ofenhalle und dem GieRschiff. Dem GieBschiff ist 6st-
lich ein 6 m breiter, niederer Anbau angegliedert. An
die Ofenhalle schlieBt westlich zunéachst der Schrott-
platz an; es folgen die Kamine fir die Oefen, ein freier
Raum von 24,20 m Breite, der, von Kranen bestrichen,
als Lagerplatz verwendet werden kann, dann die Gas-
erzeugeranlage. Ofenhalle und GieRschiff mit dem zu-
gehdrigen Schrottlagerplatz haben eine Gesamtlange von
176 m.

Die 20 m breite Ofenhalle hat eine Hd&éhe von
26,2 m bi3 zur Unterkante der Dachbinder. Von zwei
tUbcreinanderliegenden Kranbahnen dient die untere fur
die Besehickungsmaschinen. Auf der oberen Bahn ver-
kehrt zunéachst nur ein 15-t-Richtkran; sie ist jedoch
bestimmt fir 60-t-Krédne, die erst erforderlich sein wer-
den, wenn spéater das Verfahren mit flissigem Einsatz
zur Anwendung kommt. Sie haben dann die Roheisen-
pfannen aufzunehman und in die Oefen zu entleeren.

Das 31,5 m breite und bis zur Unterkante der
Binder 27,4 m hohe GieBschiff hat ebenfalls zwei Gber-
einanderliegende Bahnen fir Laufkrdne, auflerdem an
der ostlichen Wand noch eine obere Bahn fur Halb-
portalkrane. Auf der oberen Bahn verkehrt ein 30/10-t-

Kran fur die Bedienung der GielRgruben; auch diese
Bahn ist mit Rucksicht auf spatere Mdglichkeiten fur
60-t-Kréne bemessen. Die untere Bahn tragt zwei

GieRkrane mit Leonard-Schaltung, von denen jeder eine
Hauptkatze von 100 t und eine Hilfskatze von 30/10 t

D Kruppsche Monatshefte 3 (1922), S. 259/64.

Utnschau.
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Verformungen in bezug auf die GroBe der wahren
Spannungen bedarf fir eine Verdéffentlichung noch
einer grindlichen Sichtung und Durcharbeitung.

im Dezember 1922.
Friedrich Nielsen.

Heddernheim,

1¥00(h Ar-5000

3VO00

«
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70700

neben dem
hauptséchlich die
10 t Tragkraft und

Tragkraft besitzt. Zwei Halbportalkréane,
30/10-t-Kran auf der oberen Bahn,
GieBgruben bedienend, haben je
reichen mit ihren Auslegern rd. 3,5 m in das Schiff
ostlich des GielRschiffs hinein, so daB dieses zum Ab-
stellen der Kokillen, zum Lagern leichterer Bldocke usw.
herangezogen werden kann.
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Der Schrottlagerplatz wird von drei Lagerplatz- "Nach d?m B"ohren und Frasen _Werden die Magnete

krinen von 30 m Spannweite bestrichen. Zwei Krine gehartet. Die Hé&rtung erfordert ein hohes MaR prak-

sind als Muldentransportkrane zum Greifen von je drei tischer Erfahrungen und stellt an die Geschicklichkeit

Mulden ausgebildet; sie besitzen auferdem ein 1lilfshub-
werk zum Anhé&ngen von Lastmagneten zum Entladen
des eingehenden Schrotts und zum Fiullen der Mulden.
Der dritte Kran besitzt nur ein Hubwerk zum An-
hangen eined Lastmagneten. Das zum Betrieb der Oefen
erforderliche Gas wird in der parallel zum Martin-Werk
westlich vom Schrott'.agerplatz gelegenen Gaserzeuger-
anlage erzeugt, die allen neuzeitlichen Anforderungen
entsprechend ausgeristet ist. Die Kohle wird vom Zu-
fuhrgleis, das in der ganzen Lé&nge ded Gebaudes im
Bereich des Greiferkranes der Anlage liegt, entweder
dem Tiefbehédlter zugefuhrt, der sich ebenfalls tUber die
ganze Léange des Gebdaudes erstreckt, oder aber un-
mittelbar den Uber den einzelnen Gaserzeugern liegen-
den Hochbehaltern. Der Greiferkran hat 5 t Trag-
kraft und ist mit einem Greifer von 2,5 m3 Fassung
ausgeristet. Die entfallende Asche wird selbsttatig in
unterhalb der Drehschissel der Gaserzeuger angeordnete
Zwischenbehélter geschafft, aus diesen in Wagen ab-
gezogen und einer grofen, unter dem Greiferkran lie-
genden Sammelgrube zugefiihrt. Au3 dieser fordert sie
der Greiferkran in eiserne Hochbehélter, aus denen die
Asche dann in Regelspurwagen abgezogen werden kann.
Als weitere wichtige Nebenanlage ist das Fallwerk zu
nennen. Dieses liegt unter einer besonderen Kranbahn
von 24 m Spannweite, auf der ein Laufkran von 25/10 t
Tragkraft verkehrt, der sowohl das Fallwerk als auch
den zugehdrigen Lagerplatz bedient.

Insgesamt wurden 13 000 m2 Bodenflache uber-
baut. Das Hauptgebdude mit der Schrottkranbahn er-
forderte die Verarbeitung und Aufstellung von rd. 7000 t
Eisenbau, die Gaserzeugeranlage etwa 1400 t und das
Fallwerk mit Kranbahn rd. 320 t.

Herstellung und Prifung permanenter Magnete.

C. E. Roussel gibt einen allgemeinen Ueber-
blickl) uber den Werdegang und die Prufung per-
manenter Magnete aus Wlframstahl auf Grund prak-
tischer Erfahrungen und Beobachtungen.

Der am besten aus dem Tiegel- oder basischen
Elektroofen herge3tellte und gewalzte Stahl wird ohne
Zwischenglihung unter der Schere auf feste Lé&nge
geschnitten. Er soll dazu nicht zu hart sein, da sonst
leicht Kanten ausbrechen und von den geschnittenen
Flachen au3 Risse entstehen.

Die Warmformgebung der Magnete soll bei genauer
Tempe-aturiitberwachung fiur kleine Abmessungen unter
schnellaufenden mechanischen, fir groRe Abmessungen
unter schweren hydraulischen Pressen erfolgen. Die
Warméfen mussen ein glsichmé&Riges langsames Warmen
der Magnete zulassen, leicht regelbar sein und eine
Temperatur von ungefahr 900° ohne Schwierigkeit in
kurzer Zeit erreichen. Eine oxydierende Atmosphére
oder eine Umspilung des Stahle3 durch die Heizgase ist
sorgfaltig zu vermeiden. Eine in allen Teilen gleich-
mé&R:ge Erhitzung des Stahles ist insbesondere bei der
Warmformgebung schwerer Magnete unbedingtes Erfor-
dernis, da bei ungle’chmaB‘ger Erhitzung der Stahl
unter der Presse ungle:chmaBig fl'eBt und Abweichun-
gen in der Stadrke und Lé&nge der Magnetschenkel die
Folge sind. Bei Herstellung schwerer Magnete emp-
fiehlt der Verfasser die Prifung der Abmessungen gleich
nach dem Pressen vor dem Erkalten ded Stahles mittels
Lehren. Ungleichmé&RBigkeiten kénnen auf d'.ese Weise
leicht festge3tellt und behoben werden, ohne daBR ein
abermaliges Erhitzen des Magneten ndtig wird. Die
Magnete sollen nach dem Pressen langsam erkalten, um
das snatere Schleifen nicht zu erschweren.

Zur weiteren Bearbeitung werden die Magnete in
Gluhkasten oder -topfen luftdicht verpackt, bei ungefahr
750° eine Zeitlang gegluht und langsam erkalten ge-
lassen.

1) Genie civil 1922, S. 223/5, 249/52, 272/5.

des Hértere groBe Anforderungen. Allgemeine Regeln
lassen sich nicht feststellen, da jede Magnetform eine
eigene Harteweise beansprucht. Als den geeignetsten
Harteofen spricht der Verfasser den Salzbadofen an.
Gut bewéhrt hat sich eine Anordnung, bei der der
Stahl in einer Muffel bis 400° vorgew&rmt wird, danach
in einem ersten Salzbad auf 650 bis 700°, in einem
zweiten Salzbad auf Hartetemperatur erhitzt wird. Das
Ofensystem ist mit Gas geheizt, und zwar umstromen die
Heizgase zunachst den zweiten Salzbadtiegel, danach
den ersten und geben ihre letzte Hitze an die vor-
warmende Muffel ab. Als Tiegelwerkstoff soll sich
ein weicher StahlguR gut bewd&hrt haben. Nach den
Erfahrungen des Berichterstatters ist das Arbeiten nvt
StahlguBtiegeln wegen der unvermeidlichen Porositat
des Gusses nicht betriebssicher und eine Verwendung
gepreBter  schmiedeiserner Tiegel empfehlenswerter.
Auch Tiegel aus Chrom-Nickel-Legierungen mit unge-
fahr 6000 Ni und 15 bis 200/0 Cr haben sich bewahrt.
Nur bildet der hohe Preis leider ein Hindernis fir
die allgemeine Verwendung. Als geeignetes Salzbad
gibt der Verfasser eine Mischung von 500/0 Kalium-
chlorid und 500/0 Natriumchlorid an; der allgemeinen
Verwendung von Bleibadern mit oder ohne Zinn- bzw.
Zinkzusatz steht die leichte Oxydation de3 Bleies und
seine grofRe Warmeleitfahigke't entgegen, welche die
Temperaturregelung erschwert und die Gefahr der
Ueberhitzung der Magnete bedingt. Im allgemeinen
sind Bleibadder auch kostspieliger als Salzbader, trotz-
dem der Verbrauch an Tiegeln kleiner ist. Sorgfaltige
Temperaturmessung ist in jedem Falle ein Haupterfor-
dernis zur Erzielung gleichmé&Riger Ergebnisse. Das
Abschrecken der Magnete erfolgt je nach Abmessung
in Wasser oder Oel und erfordert besondere Sorgfalt
und Geschicklichkeit. ZweckmaRig werden die Harte-
bottiche gekihlt oder das Hartemittel selbst durch Rick-
kuhlanlagen geleitet. Eine Veranderung der Maulweite
beim Abschrecken ist ohne Verwendung von Lehren,
die den Abstand der Magnetschenkel zwanglaufig fest-
halten, kaum zu umgehen. Daneben sind Harterisse ge-
furchtete Fehler, zumal die Magnete oft erst mehrerm
Stunden oder Tage nach dem Harten springen.

Zur Magnetisierung der gehéarteten Magnete zieht
der Verfasser die Verwendung von Induktionsspulen
einer solchen von Elektromagneten vor, da die induk-
tive Magnetisierung groBere Sicherheit zur Erreichung
einer vollstdndigen Sattigung gibt. Die Beschreibung
der zur Magnetisierung verwendeten Induktionsspulen
bietet nichts Neues. Zur Magnetis'erung von Lamellen-
magneten wird ein als Kéafig ausgebilie®er Magnetisie-
rungsapparat beschrieben, der die Anwendung starker
Strome gestattet, infolgedessen ein kraftiges magneti-
sches Feld erzeugt und die gleichzeitige Magnetisierung
einer groBen Anzahl von Lamellen zuldBt. Ein magneti-
sierendes Feld von ungefdhr 7000 GauB halt der Ver-
fasser auch fur die schwersten Magnete als ausreichend.
Guter Kontakt der Pole der Magneten mit den Polen
des Elektromagneten gewdé&hrleistet am ersten eine voll-
kommene Magnetisierung. Mehrmaliges Magnetisieren
ist zwecklos und schadigt den Elektromagneten, da die
wiederholten StromstoRe die Pole des Elektromagneten
schnell erwédrmen.

Zur Feststellung von Altorungserscheinungen der
fertigen Magnete schlagt der Verfasser ein mehrtagiges
Lagern oder ein Erhitzen auf 120° fur die Dauer von
20 min oder schwaches Entmagnetisieren vor. Magnete,
die durch Lagern nach funf Tagen mehr als 15% ge-
altert sind, sollen verworfen werden. Aus der groRen
Zahl der im Gebrauch befindlichen Magnetprifapparate
sind einige wichtige durch den Verfasser beschrieben
und ihre Vor- und Nachteile erértert. Alle Apparate
der Praxis haben nur bedingten Wert, da sie nur re-
lativ und far die e:nzelnen Typen unter sich vergleich-
bare Werte ergeben. Verworfen wird die Prifung ma-
gnetischer Eigenschaften auf Grund der Tragfahigkeit
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der Magnete (magnetische Wage). Reibungswiderstande,
UngleichmaRigkeiten in der Form der Magnete, schlech-
ter Kontakt usw. sind hierbei unkontrollierbare Fehler-
quellen. Die Aufnahme einer Hysteresisschleife und
somit eine verhaltnism&aBRig gute Beurte'lung der ma-
gnetischen Eigenschaften gestattet folgende Bauart:
Die Schenkel des zu prifenden Magneten werden in eine
mehrfach unterteilte Induktionsspule eingefithrt und der
Magnet stufenweise magnetisiert. Der induzierte Kraft-
linienfluB wird auf ein Weicheisen, das in gutem Kon-
takt auf den Polflaichen des zu prufenden Magneten
ruht, Ubertragen. Eine Anzahl Drahtwindungen, die
den weichen Eisenkern umschlieBen, werden ihrerseits
induziert und gestatten eine Messung der induzierten
Krafte mittels eines Zeigergalvanometers, das eine nach
Kraftlinien geteilte Skala tragt.

Die GroBe des magnetischen Fusses fur LJ-Magnete
gleichen Querschnittes will der Verfasser aus dem Ver-
haltnis (X) der Hohe der Magnetschenkel, gemessen vom
Polende bis zur neutralen Faser der Biegung, zum
Abstand zwischen den beiden Schenkeln, gemessen zwi-
schen der neutralen Faser,bestimmen. M it Ver-
groBerung des Koeffizienten X wéchst der magnetische
FluB zunachst schnell bis zu einem Wert von X = 1,71,
dann allmahlich schwacher und schlieRlich nicht mehr
bei Erreichung eines Wertes X = 2,0 bis 2,1. Der
Verfasser hélt es auf jeden Fall fir zwecklos, X groRer
als 2,0 zu wahlen. Mit weiterer VergréfRerung der
Lénge der Schenkel ist im Gegenteil eine Schwé&chung
des Kraftlinienflusses an den Polen infolge der Streuung
zu beflirchten.

Die Ausfihrungen von Roussel zeigen wiederum, wie
weit die Praxis heute noch von einer auch nur einiger-
mafRen einwandfreien und einheitlichen Prifung der
magnetischen Eigenschaften im fertigen Magneten ent-
fernt ist. Die Mannigfaltigkeit der heute hergestellten
Magnetarten und die daraus erwachsende Notwendig-
keit der Verwendung verschiedenartigster MeRsysteme
macht vergleichende Messungen fast unméglich. Eine
groe Anzahl der gebr&uchlichen Prufverfahren arbeitet
zudem ungenau. Die Durchfihrung exakter wissen -
schaftlicher Verfahren ist fiir den Betrieb zu umstand-
lich und kostspielig, die Schaffung einwandfreier ein-
facher Prifverfahren, die neben der Messung der ma-
gnetischen Eigenschaften am fertigen Magneten nach
Maoglichkeit auch eine solche an gehéarteten Proben der
gewalzten Querschnitte gestatten, ein dringendes Er-
fordernis. Die einheitliche Einfuhrung solcher Ver-
fahren wéare der erste Schritt zur Normung der Magnet-
formen, die im Interesse sowohl der Magnete her-
stellenden als auch der Magnete verbrauchenden Finnen
zu begruRen ware. W. Oertel.

Karbide in Schnellarbeitsstahlen.

Ein Aufsatz von J. W. Weitzenkornl) be-
schaftigt sich mit der Ausbildung der Karbide in
Schnelldrehstdhlen. Die Ergebnisse stehen im Ein-
klang mit den Oberhoffer-Daeves sehen2)
Untersuchungen tber die Loslichkeitsgrenzen von Koh-
lenstoff in Chrom- und Wolframstahlen. Weitzenkorn
erkennt:

1. daB in Schnellarbeitsstahlen im gegossenen Zustande
ein Eutektikum mit einem Karbidnetzwerk vorhan-
den ist und daB die Karbide wohl durch Schmieden
verteilt werden koénnen, aber durch Glihen und
Harten niemals ganz zu beseitigen sind;

2. daB grobes Eutektikum, entstanden durch lang-
sames Abkuhlen beim GieBen, groben faserigen
Bruch und Hérterisse in der fertigen Schmiedeware
begunstigt; »

3 daB die Karbide wesentliche Bestandteile fur die
Erteilung der Schnellstahleigenschaften sind.

Die Angabe Weitzenkorns,
ist, durch 24stindiges

dal es ihm gelungen
Erwarmen auf 1200° das zu-

*) Chem. Met. Engg. 27 (1922), S. 504.
*) St. u. E. 42 (1922), S. 1515/6.
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sammenhangende Eutektikumnetz zu zerstdoren und eine
einigermalen gute Verteilung zu erzeugen, ist wohl dar-
auf zurickzufuhren, dal Entkohlung eintrat.

Seine Ansicht, daf durch rasches Abkuhlen infolge
Unterkiuhlung die priméare Austenitmenge vermehrt und
die Eutektikummenge vermindert wird, steht im Wider-
spruch zu den Ergebnissen Oberhoffers, der nachweist,
dal bei rascher Abkuhlung die mangelhafte Diffusion
Kristallseigerung und vermehrte Ledeburitbildung her-
vorruft.

Die Riuckstandanalysen der Karbide, auf die man
sich im allgemeinen nicht sehr verlassen kann, ergaben
bei einem Stahl von

C Cr Wo vd
1,34 3,14 15,88 0,83
fur den Rickstand eine Zusammensetzung von
C Cr Wo vd Fe
3,10 3,30 55,90 1,52 36,17
Wenn die Weitzenkornschen Untersuchungen richtig
sind, dann liegt der Punkt E, der im gewdhnlichen
Roheisen  Zustandsschaubild bei 4,200 C liegt, bei

Schnelldrehstahl noch bedeutend unter 3,100/0 C, da die
Karbide nur einen Teil des Eutektikums ausmachen.

Verfasser weist auch noch auf den Vorteil hin,
den die Verwendung von Ferrowolfram vor Wolfram-
metall hat, wegen der leichteren Schmelzbarkeit des
ersteren, eine Feststellung, die fur deutsche Verhalt-
nisse uberflussig ist, da Wolframmetall fur die Her-
stellung von Schnellarbeitsstahl in den seltensten Fallen
verwandt wird.

Die Ledeburitkarbide im gegossenen Zustand er-
scheinen teils als runde Kdrner, teils als facherformige
Gebilde. Weitzenkorn glaubt danach zwei verschiedene
Erscheinungsformen der Karbide vor sich zu haben. In
einer Zuschriftl) zu obiger Arbeit weist K. Daeves
darauf hin, daR das verschiedene Aussehen der Kar-
bide dadurch zu erklaren ist, daR man sich die Lede-
buritkarbide im gegossenen Zustand als ein zusammen-
hangendes rdumliches Gestange vorzustellen hat; das ver-
schiedene Aussehen entsteht, je nachdem sie im Quer-
schnitt oder im Lé&ngsschnitt erscheinen.

Die genannten Untersuchungen von Oberhoffer und
Daeves, auf Schnelldrehstahl angewendet, lassen es als

zweifellos erscheinen, daB Schnellarbeitsstdhle (Uber
0,5% C, uber 10,0o/0 Wo, iUber 3,00/0 Cr) indas Ge-
biet der Ledeburitischen Stéhle fallen.

F. Rapatz.

Metallographische'Ferienkurse an der Technischen
Hochschule Berlin.

In den Osterferien d. Js. werden im Aufen-
institut unter Leitung von Professor $r.*3ng. Hane-
mann an der Technischen Hochschule Berlin Ferien-
kurse fir Metallographie abgehalten, und zwar je ein
Kursus fur Anfanger und fir Fortgeschrittene. Der
metallographische Kursus fiar Anfédnger findet
vom 19. bis 28. Marz statt; er besteht aus taglich
2 st Vortrag und 4 st Uebungen. Der Kursus fur
Fortgeschrittene findet vom 9. bis 13. April
statt und besteht ebenfalls aus téglich 2 stVortrag
und 4 st Uebungen. Es wird vorausgesetzt,dal die
Teilnehmer an diesem Kursus die theoretische Grund-
lage und die Praxis der Metallographie beherrschen.

Anfragen und Anmeldungen sind zu richten an das
AuBeninstitut der Technischen Hochschule.

Aus Fachvereinen.

Verein deutscher Eisen-
Industrieller.

Wenn man bedenkt, daR der weitaus groRte Teil
der deutschen Eisenindustrie im Ruhrgebiet arbeitet,
weiB man, welche Bedeutung es hat, wenn die Ver-
treter der Eisen schaffenden und verarbeitenden In-
dustrie zu dem mit militarischer Gewalt begonnenen

*) Chem. Met. Engg. 27 (1922), S. 869.
26

und Stahl-



202 Stahl und Eisen.

Wi irtschaftskrieg Stellung nehmen. Der Gesamtverein
Deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller hat am rei
tag, dem 19. Januar 1923, in Berlin, in Verbindung
mit der Fachgruppe der Eisen schaffenden Industrie
unter Vorsitz des Kommerzienrats Dr. Reusch, des
Generaldirektors der Gutehoffnungshutte, eine Haupt-
vorstandssitzung und eine aus allen Gegenden, ins-
besondere aus dem Buhrrevier stark besuchte Mit-
gliederVersammlung abgehalten. Der Vorsitzence ga)
zur Einleitung der Verhandlungen folgende bedeutsame
Erklarung ab:

»Im Buhrrevier herrscht seit acht Tagen Kriegs
zustand. Unter haltlosen Vorwanden sind Fran-
zosen und Belgier mit groBen Truppenmassen in das
bedeutendste Industriegebiet des Kontinents einge-
brochen, ein Gewaltakt, wie er in der Weltgeschichte
beispiellos dasteht. Wehrlos muBten wir diesen mit
groBer militdrischer Machtentfaltung veranstalteten
Ueberfall tber uns ergehen lassen. Waffen haben
wir nicht, die hat das deutsche Volk, haben seine
friheren Regierungen auf Kommando des Feindbun-
des selbst zerschlagen. Die Bedeutung des Ruhr-
reviers fir Deutschland brauche ich Ihnen nicht aus-
einanderzusetzen. Einige wenige Zahlen maogen
die Uberragende wirtschaftliche Stellung des Ruhr-
reviers ins Gedéchtnis zurtckrufen.

Nach der Abtrennung der friher deutschen Ge-
bietsteile im Osten und Westen betragt der Anteil
des Ruhrgebietes an der gesamten deutschen Stein-
kohlenforderung nicht weniger als 78%. 7000 der
deutschen Roheisenerzeugung, 800/0 der deutschen
Stahlerzeugung werden an der Ruhr hergestellt.

Der Erbfeind hat aus machtpolitischen Grin-
den Hand auf das Herz des deutschen Wirtschafts-
lebens gelegt. Die politischen und wirtschaftlichen
Folgen dieses Einbruchs in deutsches Hoheitsgebiet
sind unabsehbar.

Der Reichskanzler Cuno hat unter Mitwirkung
der deutschen Wirtschaftskreise vor kurzem ein weit-
gehendes Reparationsangebot ausgearbeitet; das deut-
sche Volk hat damit seinen Willen bekundet, die
Reparationsfrage unter auBerster Anspannung seiner
Krafte einer endglltigen Lésung zuzufuhren. Die
Gegenseite hat es nicht einmal fur noétig gehalten,
dieses Angebot entgegenzunehmen. Wir ziehen dar-
aus die berechtigte Folgerung, daB es unserem west-
lichen Naohbar weniger darum zu tun ist, Repara-
tionszahlungen von uns zu erhalten, als vielmehr deut-
sches Land, deutsche Brider in seine Gewalt zu be-
kommen. Die feste Haltung unserer Regierung findet
im ganzen deutschen Volke rickhaltlose Zustimmung

Dank und Anerkennung aber vor allem den Lei-
tern des Kohlenbergbaues im Ruhrrevier fiar ihr
mannhaftes und die nationale Wirde wahrendes Auf-
treten. Der Feind im Ruhrgebiet kann wohl Uber
Freiheit und Leben, nicht aber Uber den nationalen
Stolz des deutschen Bergmannes verfiigen. Wir
wissen, daB die Méanner an der Ruhr auch in der
Zukunft des Goetheschen Wortes eingedenk sind:
»Allen Gewalten zum Trotz sich erhalten, nimmer
sich beugen, kraftig sich zeigen, rufet die Arme der
Gotter herbei!*

Auch der uns besonders am Herzen liegenden
deutschen Eisenindustrie ste’ en schwere Zeiten bevor.
Sie alle, meine Herren, die S'e die Eisen schaffende
und Eisen verarbeitende Industrie vertreten, werden
mit grofen, zum Teil unuberwindlichen Schwierig-
keiten zu kampfen haben. Ich rufe Ihnen zu:
»Haltet aus im Sturmgebraus!*

Alle Vertreter der Ruhrindustrie legten in ihren
Berichten Zeugnis uber die treffliche entschlossene
Haltung der ganzen Bevdlkerung ab. Zwischen Unter-
nehmer- und Arbeiterschaft herrscht vélliges Einver-
standnis, in der passiven Resistenz gegeniber den fran-
zgsischen Anschlagen auf die Wirtschaft und Bevdlke-
rung durchzuhalten, komme, was da wolle. Fir die
Arbeiterschaft und ihre Angehdérigen will man sorgen,
selbst fur den Fall, daR Schwierigkeiten in der Roh-
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stoffversorgung zu einer Streckung der Arbeit nétigen
sollten. Von Betriebseinstellungen und Entlassungen
soll abgesehen werden.

Wie die Zechenbesitzer durch ihren unerschitter-
lichen Widerstand die Plédne der Franzosen durch-
kreuzt haben, so haben die Eisenindustriellen die von
franzdsischen Unternehmern unter dem Schutz der Ma-
schinengewehre gemachten Angebote, neue Geschéfte
abzuschlieBen, abgelehnt, ohne sich auf Verhandlungen
Uberhaupt einzulassen. Die Eisenindustriellen sind sich
darin einig, wahrend der Dauer der Besetzung keinerlei
Geschéaftsbeziehungen mit Frankreich und Belgien auf-
rechtzuerhalten. Die Einstellung der Reparationsliefe-
rungen hat bereits die Regierung angeordnet. Ferner
sind den Franzosen von den Eisenhittenwerken die Lie-
fervertrédge fur die Minetteerze gekindigt und sogar
die Abnahme der angelieferten Erzmengen verweigert
worden. Zudem wollen die Vertreter der Eisen ver-
arbeitenden Industrie von nun an von Frankreich, Bel-
gien und dem mit Belgien durch Zollunion verbundenen
Luxemburg weder Roheisen noch Halbzeug noch Walz-
eisen noch andere Eisen- und Stahlwaren beziehen.
Damit hort die bisherige Alimentierung der franzésisch-
belgischen Industrie durch deutsche Auftrage auf. Mit
diesem Abbruch der Geschéftsverbindungen bekundet
die Industrie den ernsten Willen, der Regierung m
ihrer Politik der passiven Resistenz die weitgehendste
Unterstitzung zu leisten, selbst auf die Gefahr weiterer
schwerer geldlicher Opfer.

Die Eisenindustriellen wollen zur Aufrechterhal-
tung der Eisenversorgung und zur Aufhaltung der
Eisenteuerung bei der Regierung beantragen, die Ein-
fuhr anderen Auslandseisens zoll- und eisenbahn-
tarifarisch zu beglnstigen. Zu gleicher Zeit soll die
Regierung gebeten werden, durch Aufhebung der zoll-
freien Eiseneinfuhr aus Frankreich, Belgien, Luxemburg
und durch Verbot der Eiseneinfuhr aus diesen Lé&n-
dern den Boykott der Eisenindustrie gegen die feind-
liche Eisenindustrie zu unterstitzen. Ferner soll auch
um Ermé&Rigung der Eisenbahntarife fur Kohlen und
Lebensmittel ersucht werden, damit einer weiteren
Teuerung entgegengearbeitet werden kann.

Vorangegangen war ein eingehender Bericht des
Geschéaftsfuhrers Dr. J. Reichert (Gber die aus-
gedehnten Vereinsarbeiten, die die Gesamtheit
der wirtschaftspolitischen Fragen, soweit sie die Eisen-
industrie angehen, umfaBt haben.

Die Versammlung faRte auferdem noch den be-
deutsamen BeschluB, den langjahrigen ersten stellver-
tretenden Vorsitzenden und friheren Vorsitzenden der
ostlichen Gruppe, Geh. Bergrat ®r.=(jn9- e- h- Ewald
Hilger, der aus dem Vorstand ausscheidet, da das
von ihm vertretene Werk an Polen gefallen ist, zum
Ehrenmitglied zu ernennen. Auch wurde des
90. Geburtstages von Geheimrat A. Servaes, dem
dltesten Ehrenmitglied des Vereins, durch eine Glick-
wunschdrahtung gedacht.

Iron and Steel Institute.

In der vorjahrigen Herbstversammlung des lron
and Steel Institute, die am 5. September 1922 in York
eroffnet wurde, sind folgende Vortrédge gehalten worden:

J. H. S. Dickensonl) berichtete

Oeber das FlieRen des Stahls bei niedriger Rotglut
mit Bemerkungen Uber das Zindern gluhender Stahle.

Br ist der Ansicht, daR alle bis jetzt veroffentlichten Warrn-
zerreiBversuchemitStahlbciTcmperaturen,die beioder Gber
dunkler Rotglut liegen, ziemlioh wertlos sind. Bei die-
sen wére namlich ausnahmslos die Versuchsgeschwindig-
keit so hoch gewéahlt worden, dal das ReiBen der Pro-
ben schon nach einer nach Minuten zu z&hlenden Ver-
suchsdauer bei einer verhéaltnismaRig hochliegenden
Bruchgrenze erfolgte. Dickenson glaubt aber, daf alle

D Vgl. Engg. 114 (1922), S. 326/9, 339, 378/9.
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Stahllegierungen sich bei den genannten Warmegradein
wie viskose Flussigkeiten verhalten und daher selbst
unter den geringsten Belastungen, wenn auch vielleicht
erst nach sehr langer Zeit, zu Bruch gehen mussen.
Festigkeitsangaben wiuirden allerdings dann weder Sinn
noch Wert haben. Fir den Konstrukteur kdme dann
jedoch die Kenntnis der Belastung in Frage, bei welcher
die Forméanderung eines Konstruktionsteiles bei einer
bestimmten Temperatur so langsam erfolgt, daB der-
selbe nicht zu haufig ausgewechselt zu werden braucht.

Um in dieser Richtung in méglichst kurzer Zeit
Unterlagen zu gewinnen, hat Dickenson mit den in
der Zahlentafel enthaltenen Stahlsorten WarmzerreiBver-
suche angestellt, bei denen er so vorging, daB die er-
hitzten Proben unter der bestdndigen Beanspruchung
von 13,4 kg/mm?2 standen. Jede Probe befand sich in
einem elektrischen Ofen und war auBerhalb desselben
mit Marken zur bequemen Feststellung der Léangen-
anderung wéhrend des Versuches versehen. Da es bei
der langen Versuchsdauer, die in einem Falle auf
6041 st stieg, nicht méoglich war, die Temperatur auf
gleicher Hoéhe zu halten, begnugte sich Dickenson da-
mit, wenn die Schwankungen um den Mittelwert kleiner
als 25° blieben. Fir jeden Stahl und jeden Temperatur-
bereich von 50° entwarf er dann ein Schaubild,
welches die Zeit als Abszisse und die eingetretene Ver-
langerung des Versuchsstabes als Ordinate enthielt. Da
bei den niedrigen Temperaturen das FlieRen des Stahles
so langsam erfolgte, daB der Versuch abgebrochen wer-
den muBte, wurde hier die zum Reien erforderliche
Zeit abgeschatzt. Mit Hilfe der so erhaltenen Zahlen
fertigte er dann fir jede Stahlsorte ein zweites Schau-
bild an mit dem Logarithmus der Zeit als Abszisse
und der Versuchstemperatur als Ordinate. Hierbei zeigte
es sich, daB die so erhaltenen Punkte ann&hernd auf
einer geraden Linie lagen, und der Verfasser glaubte
sich dazu berechtigt, diese Gerade, welche nach seiner
Ansicht die hier vorliegende GesetzméafRigkeit genau dar-
stelltl), nach der Seite der tiefen Temperatur hin zu
verlangern. Aus den so mittel- oder unmittelbar er-
haltenen Zahlen und ferner aus den Ergebnissen ge-
wohnlicher ZerreiBversuche leitete er dann die in
Spalte 2 der Zahlentafel enthaltenen Temperaturen ab,
bei welcher die betreffende Stahlsorte unter der Be-
lastung von 13,4 kg/nyn2 nach kurzer Zeit zu Bruch
gehen wirde, und die in Spalte 3 enthaltenen Tem-
peraturen, bei denen eine merkliche Dehnung erst nach
sehr langer Zeit eintreten wirdet

Durch seine Versuche durfte Dickenson der Be-
weis dafir gelungen sein, daB alle von ihm wunter-
suchten Stahlsorten bis hinunter zu dem Temperatur-
bereich von 500/550° (mit Ausnahme vielleicht der
Nickel-Chromlegierung) eine ,wahre“ Bruchfestigkeit
von weniger als 1.34 kg/mm2 besitzen. Um den groBen
Unterschied gegeniber den gewo6hnlichen ZerreiBver-

8 4 5
1 1 2

Cc l\:ln Si Ni E:r w v o0 op K87 oc
% B % » 7 mm2
030 054 036 051 0.14 775 500 380 620
1025 '»3 025 363 055 —* 805 450 461 620
1026 017 026 039 1468 —- 800 520 51,7 840
;060 023 060 __ 349 1409 072 955 575 509 710
054 010 054 69.90 1550 _ 95 600 647 1070

suchen zu verdeutlichen,
einem von Dickenson

hat der Berichterstatter laus
gegebenen Schaubilde die fur
Stahl gleicher oder ganz &hnlicher Zusammensetzung
auf die Ubliche Weise erhaltenen Bruchgrenzen bei
550° berechnet und in Spalte 4 der Zahlentafel an-
gefuhrt. Dickenson durfte seine Behauptung von dem
geringen praktischen Werte der bis jetzt ausgefihrten
Warmzerreiversuche bewiesen haben. Seine Versuche
sind jedoch zu ungenau, um ihn zu weitergehenden Fol-

*) Ein geradliniger Zusammenhang zwischen FlieR3-
geschwindigkeit und Logarithmus der Zeit ist kenn-
zeichnend fur viskose Flussigkeiten.
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gerungen, besonders wenn sie sich auf Temperaturen
unterhalb der angewandten beziehen, zu berechtigen.
Seine Beobachtung, daR mit steigernder Versuchsdauer
Dehnung und  Querschnittsverminderung abnehmen,
wurde schon friher von Stribeck1) in viel aus-
gepragterem MaBe gemacht.

Im AnschluR an die besprochenen Untersuchungen
machte Dickenson noch solche lber die Geschwindigkeit
der Zunderbildung. Aus den wiederum durch Schau-
bilder dargestellten Ergebnissen leitete er die in Spalte 5
der Zahlentafel enthaltenen Temperaturen ab, bis zu
denen die Zunderbildung kleiner als 0,0008 g fur
1 cm2st bleiben soll. Auch fand er bei nickelhaltigem
Stahl die schon von Stead?2) gemachte Beobachtung
bestatigt, daB die dem Stahl zuné&chst anliegende, fest-
anhaftende Zunderschicht von metallischen Teilchen
durchsetzt war. E. Fettweis.

Praktische Bemerkungen uber die Herstellung und
Warmebehandlung von Hochleistungsstahl

bringt Il. K. Ogilvie3). Nach seiner Ansicht geben
Elektroofen und Tiegelofen gleich guten Werkstoff bei
geringeren Kosten des letzteren.

Der Einsatz fur den Elektroofen soll madglichst
wenig Spéane enthalten. Nur mit Spéanen als Einsatz
Ist die Herstellung von Schnellstahl in England unwirt-
schaftlich. Sie verursachen hohe Stromkosten, zu gro-
Ben Abbrand und Unzuverlassigkeit bei der Bemessung
der Legierungszusdtze. Die Dauer einer Schmelzung
bei einem 3- bis 4-t-Ofen soll 4Va st nicht Ubersteigen.
Der Ofenherd wird im unteren Teil aus Dolomit her-
gestellt, im mittleren Teil aus Magnesit und im oberen
Teil wieder aus Dolomit. Das Bindemittel ist Ofen-
schlacke. Das Einbrennen des Herdes geschieht mit
Oelbrennern. Ogilvie verweist auf die Bedeutung einer
guten Abdichtung der Elektroden an der Einfuhrungs-
stelle in die Decke, damit, abgesehen von den Wé&rme-
verlusten, die oxydierende Luft die Reduktionsfahigkeit
der Schlacke nicht vermindert.

Gleich nach dem Einschmelzen werden Proben ge-
nommen fir die Schnellbestimmungen von Kohlenstoff,
Wolfram und Vanadin, und Ferrosilizium zugefugt.
Ferrowolfram und Ferrochrom werden, sobald die Er-
gebnisse der chemischen Untersuchung bekannt sind, zu-
gegeben. Wenn das Bad durchgearbeitet ist, wird
Ferromangan bis zum Gehalt von 0,200 Mn zugesetzt.
Ferrovanadin wird erst 10 min vor dem Giellen ein-
geruhrt. Der Zusatz von irgendwelchen Oxydations-
mitteln, besonders von Aluminium, in die Pfanne oder
die Blockformen soll vermieden werden.

Viel Schwierigkeiten zeigten sich nach dem Ver-

fasser durch das Steigen des Stahls in den Block-
formen auch bei sorgfaltiger Desoxydation. Spater
wurde erkannt, daR die Schuld allein in zu heiBem
GieRen lag. Dem Fehler wurde vollkommen abgeholfen,

wenn man den Stahl vor dem Vergiefen in der Pfanne
abkuhlen lieR.

Der Stahl soll in die Blockform so Kkalt ver-
gossen werden, daB Kalt- und M attsehweiBen
eben noch verhindert werden. Die gunstigste Block-
form st die achteckige. Der Blockdurchmesser soll
200 mm, das Blockgewicht 500 kg nicht Ubersteigen.
Bei Wolframgehalten Uber 16% treten bei Bldcken von
Uber 120 mm Durchmesser gefahrliche Seigerungen auf,
besonders bei. steigendem GuB. Aus diesem Grunde,
und auch wegen der geringeren Lunkergefahr, ist Gie-
Ben von oben vorzuziehen.

Die Blocke kommen, ohne vorher gegliht und ge-
schruppt oder gehobelt zu werden, zum Schmieden
oder Walzen. Wenn der Stabstahl trotzdem frei von

1) Stribeck: Der WarmzerreiRversuch von
Dauer. Das Verhalten von Kupfer.
Forschungsarbeiten aus
wesens, Heft 13, 1904.

2) St. u. E. 37 (1917), S. 362.

3) Vgl. Eng. 134 (1922), S. 282/3;
Rev. 105 (1922), S. 331/3.

langer
Mitteilungen uber
dem Gebiete des Ingenieur-

Iron Coal Tr.
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Oberflachenfehlem ist, so wéare dies ein Beweis, daB in
England aulRergewdhnlich saubere Blécke erzielt werden.
An Bildern wird gezeigt, dal dieFo'.gen groben GuRgefiiges
noch an fertigen Frédsern zu sehen sind und oft die Ur-
sachen des ReilRens beim Hé&rten darstellen. Nach An-

sicht des Berichterstatters ist die Angabe sehr zu be-
herzigen, daB eine

Hartetemperatur von 1300° der
Schneide bei raschem Erhitzen und sofortigem Ab-
schrecken weniger schadet als ein auch nur 1 min

langes Verweilen auf 1250°. Die Bilder zeigen, daR
ein Stahl, wenn er 35 sek auf 1300° belassen wird, im
Kleingefige mehrfach groBere Polyeder aufweist als
derselbe Stahl, der nur 5 sek auf 1300° war. Fein
gezahnte Werkzeuge werden, um Zindern zu vermeiden,
in einer mit Gas geheizten Karborundumroéhre erhitzt.
Die Ansicht des Verfassers, daB Werkzeuge viel
langer halten, die nach dem Héarten auf 600 bis 625°
angelassen werden, bedarf der Nachprifung. Ogilvie
wundert sich dartber, daB Schnellstdhle groRen Ab-
. nutzungswiderstand  zeigen, obwohl die Wolframide
(tungstide-globules) (nach der in Deutschland herr-
schenden Meinung sind die von den Englédndern
»tungstide-globules* genannten Kérner Wolfram-
Chrom-Eisen-Karbide) leicht aus der Grundmasse her-
ausbrechen. Er. Ttapatz.

L. E. Benson berichtete Uber die

Nitrierung von Eisen und Stahl durch Natriumnitratl).
Er beobachtete, daR im Rande von Proben,
500° in einem Salpeterbade gegliht waren, die fur
Stickstoff-Gehalt kennzeichnenden Nadeln in den
Gleitflachen und Grenzen der Ferritkérner auftraten.

die bei

Er verfolgte diese Beobachtung zuné&cht bei Armco-
eisen2), indem er bei 950° geglihte Proben, deren
Geflige keine Spuren von Nadeln aufwies, in einer

Mischung von 850/0 Natriumnitrat und 1500 Kalium-
chlorid, die sich in einem guBeisernen Tiegel befand,
auf 500° erhitzte. Hierbei drang Stickstoff in 10 st,
an dem Auftreten der Nadeln gemessen 0,4 mm tief
ein. Durch einen Gegenversuch mit einem Bade aus
umkristallisiertem Natriumnitrat in
tiegel wurde die Maéglichkeit der
Kohlenstoff ausgeschlossen. Die

einem Porzellan-
Mitwirkung von
kolorimetrisch aus-

gefuhrte Stickstoff-Bestimmung in den abgefeilten
Randschichten ergab:
AuBenschicht 1,5 mm stark 0,0360/0 N
Zwischenschicht 1 mm stark 0,004dg N
(K BTN s 0,002000 N)
Da die Nadelzonenur etwa 44 der obersten Ana-
lysenschicht umfaBte, muB in ihr der Stickstoff-

Gehalt wesentlich hoher als 0,036% gewesen sein.

Weiter wurde dann der EinfluR der Zeit sowie
der Zusammensetzung in bezug auf Kohlenstoff und
Mangan auf die im Aetzbild sichtbareEindrin-
gungstiefe des Stickstoffs verfolgt. Zahlentafel 1
gibt die Zusammensetzung der Proben, 2 die Versuchs-
ergebnisse wieder, die sich folgendermaRen zusammen-
fassen lassen:

1. Mit zunehmender Zeitdauer verlangsamt sich
die Einwanderung stark, wie zu erwarten.

2. Kohlenstoff verlangsamt das Eindringen des
Stickstoffs; die niedrigen Gehalte wirken verhalt-
nismafig am starksten, was nach Benson auf ein

gewisses Ldsungsvermdgen von a-Eisen fir Kohlen-
stoff hindeutet.

3. Mangan wirkt ebenfalls hemmend. Auffallig
gering ist die dem Mangan-Gehalt von 0,8900 zuge-
schriebene Nitrierung einer Bessemerstahlprobe.

Zum SchluB wird noch auf die von Tschi-

schewski beobachtete Zersetzung des
oberhalb 450° hingewiesen.

Es sei bemerkt, daB eine vom Berichterstatter
unter den Bedingungen von Benson ausgefiihrte Nach-

Eisennitrits

4) Tron

Coal Trades Rev. 105 (1922), S.
Engg. 114 (1922), S. 412/3.
2) Ein sehr reines, fast kohlenstofffreies Eisen.
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prufung ein

vollstdndig negatives Ergebnis hatte.
Weder in Weicheisen noch in einem sonst leicht zu
nitrierendem Sonderstahl lieR sich metallographisch
eine Stickstoff-Aufnahme erkennen. E. Schottky.

Zahlentafel 1. Zusammensetzung der Proben.

Probe C Si Mn P s Zeichen |
Armcoeisen garantiert 99,84 % Eisen A
(Reine Kohlen- 0,16 0,05 0,12 0,025 0,03 B

stoff-Tiegel- 0,37 0,05 0,12 0,025 0,03 C

stahle 0,58 0,05 0,12 0,025 0,03 D
S.-M .-Stahl 0,41 0,12 0540,04 0,07 E
Bessemerstahl 0,40 <0.08 0,89 0,06 0,06 H

ZahlentafelJ2. Eindringungstiefe des Stick-

stoffs in Millimetern.
Gluhdauer | A B 0 D E n
im Salzbad
1 st 0,15 0,00 0,05 0,00 0,00 0,00
5 ©0,30 0,20 0,20 0,15 0,15 [ sehr
0 ,, 0,40 0,30 0,25 0,20 0,20 | gerin
20 ., 070 040 0,30. 020 0720 '9¢MN9
80 ,, 2,00
Ueber die

Verminderung der Verzogerung bei Ar, durch Verformung
berichtete J. H. Whiteley1) im Anschluf an seine
Arbeiten2) Uber den Nachweis von ungeldsten, dem
Perlit zugehdrigen Karbidteilchen beim Erhitzen unter-
perlitischer Stahle in das reine -'-Gebiet, und deren
EinfluR auf die Temperaturlage von Arx sowie die Ge-
fugeausbildung des Perlits bei nachfolgender Abkih-
lung. Die Wirkung der Verformung fallt dabei zeit-
lich mit dem Umwandlungsintervall zusammen. Es sei
nochmals kurz bemerkt, daf nach Whiteleys Ansicht
der streifige Perlit dem Unterkiuhlungszustand des
Eutektoids entspricht, der zustande kommt, wenn bei der
Abkihlung aus dem y-Gebiet keine ungelésten Zementit-
teilchen vorhanden sind. Anderenfalls wirken diese
impfend und verursachen die Bildung kornigen Perlits
bei einer um 10 bis 20° hoheren Temperatur. Aus
Uberséattigten flussigen Ldsungen wird bekanntlich durch
Schitteln oder Mischen das Einsetzen der Kristallisation
beglnstigt mit dem Erfolg, daf die Unterkiuhlung ganz
oder wenigstens teilweise aufgehoben wird. In der An-
nahme, daR das Durchmischen Ubersattigter flissiger
Losungen und die Verformung unterkthlter fester LO-
sungen von gleicher Wirkung sein muBten, verformt
Whiteley innerhalb des erwahnten Verzégerungsinter-
valls eine groBere Anzahl kleiner Stahlproben durch
Schlag und Biegung. Die etwa 1 g schweren Probe-
kérper ruhten in der Mitte eines senkrecht gestellten
elektrischen Ofens auf einem kleinen AmboR aus Chrom-
stahl.  Als Zwischenstiick fur die Uebcrtragung der
Hammerschldge diente im ersten Falle (Verformung
durch Schlag) ein Stab aus unmagnetiseshem Mangan-
stahl. Als Versuohsstoff dienten Stédbe von gleicher
oder &hnlicher Zusammensetzung, wie bei den friheren
Arbeiten3) Uber den Nachweis der Zementitteilchen.
Fir diese war Ar, durch Héarteversuche zwischen 685"
und 690°, Ac! zwischen 750° und 725° liegend fest-
gestellt worden. Fir jeden der vorliegenden Versuche
wurden nun je zwei jener kleinen Probesticke auf den
AmboR gebracht, der Rundstab aus Manganstahl auf
eines derselben aufgesetzt und das ganze auf etwa 900n
erhitzt. Alsdann wurde abgekihlt, so daf nach etwa
10 min die Temperatur genau 695° betrug, 15 min
diese Temperatur innogehalten und durch einen kraf-
tigen Schlag mit einem Hammer das betreffende Stick

334;  4) Engg. 114 (1922), S. 733/6.

2) Vgl. St u. E. 42 (1922), S. 1598.
3 a 0.
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verformt. Um fir beide Probekérper vollkommen
gleiche Bedingungen zu erzielen, wurde dann das zweite
Stiick ebenfalls mit dem Rundstab berihrt, aber kein
Schlag erteilt. Alsdann wurde die Lage der Stick-
chen gewechselt und die Temperatur weitere 10 min
auf 695° gehalten. Dieselbe Behandlung wurde etwa
sechsmal wiederholt und die Stahlproben alsdann
schnell in Wasser abgeléscht. Die durch diese Verfor-
mung bewirkte Hohenabnahme der urspringlich etwa
5 mm hohen Stickchen blieb in allen Versuchen unter
130/0. Der mikroskopische Befund der Proben ent-
sprach den Erwartungen. Die gehdammerten Sticke
zeigten einige wenige Hardenitfelder, der weitaus
groRte Teil des Kohlenstoffs aber lag in Form von
streifigem Perlit vor. Umgekehrt wiesen die nicht ge-
stauchten Proben nur ganz vereinzelt Perlitinseln auf,
der Kohlenstoff blieb ganz oder Uberwiegend in fester
Losung.

In ganz ahnlicher Weise wurde die Verformung
durch Biegung erzeugt. Der AmboR war dazu oben
V-féormig ausgefrédst und der Stab unten entsprechend
angespitzt, so daB die kleinen Versuchsplattchen um
etwa 60° verbogen werden konnten. Die Gefligeunter-
suchung zeigte an der starksten Biegung stets grofBe
Perlitfelder, wahrend die wenig oder gar nicht ver-
formten Enden der Stahlplattchen fast ausschlieflich
aus Ferrit und Martensit bestanden. Dieselben Ver-
suche, bei 700° ausgefuhrt, ergaben verhaltnismaBig
wenig Perlit im Gesichtsfeld, und zwar diesen nur an
den Stellen starkster Biegung.

Die Versuche zeigen, daR die Umwandlung des
y-Eisens in Perlit selbst in vollkommen gleichméaRigem
Werkstoff durchaus ortlich verlaufen kann und sich,
einmal begonnen, durchaus nicht durch das ganze Stahl-
stick fortzupflanzen braucht. Die Versuche
weiter, daB Verformung im kritischen
Unterkihlung unterperlitischer Stahle tatsachlich auf-
zuheben vermag, allerdings nicht vollig und um so
weniger, je mehr die Behandlungstemperatur von Ar,
abrickt. Denn bei Vorhandensein von Zementitteilen
konnte in denselben Stahlen ja bereits bei 705 bis 708"
die Bildung kornigen Perlits beobachtet werden.

W hiteley hoffte, auch die bekannte Verzégerung
der Ferritausscheidung- durch gleichartige Versuche
beeinflussen zu kdénnen, indem er nach dem Erhitzen der
Stahlproben auf 900° diese bis ganz kurz oberhalb Ac3
abkuhlen lieB und alsdann in der beschriebenen Weise
die Verformung durehfuhrte. Es ergab sich jedoch
keine Beschleunigung der Ferritausscheidung.

E. Fiwowarsky.

lehren
Intervall die

Ueber

eine Studie Uber magnetische Eigenschaften

einiger warmebehandelter Kohlenstoffstahle
berichteten E. D. Campbell und E. R. Johnsonl).

Nach einem ausfihrlichen Hinweis auf eine Reihe
neuerer (nur englischer) Arbeiten, die sich mit den
magnetischen Eigenschaften verschiedener Eisensorten
und den Versuchen zu einer Theorie des Magnetismus,
besonders auch im Hinblick auf das Raumgitter des
Eisens, befassen, geben die Verfasser eine Beschreibung
ihrer Versuchsanordnung und MeRapparate, die sich auf
die Messung der Brinellharte, des elektrischen Wider-
standes sowie der magnetischen Konstanten mittels eine:
magnetischen Wage beziehen. Die Messungen werden
auler an Weicheisen (Armco-Eisen) an vier Kohlen-
stoffstahlen mit verschiedenem Kohlenstoffgehalt aus-
gefuhrt und liefern keine Ergebnisse, die nicht auch
schon im deutschen Schrifttum beschrieben wéaren,
immerhin ist die zusammenfassende Darstellung Uber die
Abhéangigkeit der Harte, des Widerstandes und der ma-
gnetischen Zahlen von der AnlaB- bzw. Glihtemperatur
einerseits, von dem Kohlenstoffgehalt anderseits dan-
kenswert. Leider werden keine absoluten Zahlen mit-
geteilt, indem z. B. nicht Feldstdrken und Induktionen
bzw. Remanenzen, sondern Stromstarken und ,anzie-
hende Kréafte der induzierten Felder“ angegeben werden.
Ein Hinweis auf die mdgliche Verteilung der Elek-

1) Vgl. Iron Coal Tr. Rev. 105 (1922), S. 333/4.
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tronen und die Richtung der Elektronenbahnen unter
dem EinfluB eines Feldes in dem Raumgitter des Eisens
und Kohlenstoffes wird zur Erklarung des Unterschiedes
in dem magnetischen Verhalten eines geschlossenen Rin-
ges und eines Stabes sowie zur Deutung einiger Beob-
aehtungsergebnisse herangezogen.

J. Wirschmidt.

Unter dem I'itel
Ein Zubehdrteil zur Brinellmaschine fur den Gebrauch
bei kleinen Probestucken

berichtete E. D. Campbelll) Gber eine Einrichtung
der Original-Alpha-Brineilmaschine zur Verwendung
von 5- und 2-mm-Kugeln bei entsprechend kleineren
Drucken. Der Druck wird dabei so gewé&hlt, dal der
Kugeleindruck unter einem Mikroskop mit entsprechend
starkerer VergroBerung ebenso groB erscheint, wie er
mit 10-mm-Kugel und 3000 kg Druck bei der ub-
lichen VergréRerung erscheinen wirde. Ein besonderer
Vorteil dieser Arbeitsweise gegenuber der einfachen Um-

rechnung ist nicht zu ersehen. Nach dem Verfahren
bestimmt Campbell dann die Brinellhndrte von abge-
schreckten 150 X 6 X 6-mm-Stédben in verschiedenen

Querschnitten und findet die Ergebnisse seiner friheren

Untersuchungen2) tber die Reaktionsgeschwindigkeit in

Stahlen bei 930° bestatigt. K. D.
(SchluR folgt.)

American Institute of Mining and
iMetallurgical Engineers.

In der Versammlung der Gesellschaft vom Februar
1922 in New York wurden folgende Berichte gehalten:
W.P.Barba, Philadelphia, und Henry M. Howe i
legten eine Arbeit vor uber
das saure Siemens-Martin-Verfahren zur Erzeugung
von Geschutz- und Edelstahlen.

Die Nickelstdhle, die fur die amerikanische Ge-
schutzstahlerzeugung in Frage kommen, haben je nach
ihrem Verwendungszweck fiur Rohre, Mantel, Reifen
u. dgl. folgende Zusammensetzung: 0,35 bis 0,50% C,
0,50 bis 0,75<>/0 Mn, 0,15 bis 0,300/0 Si, unter 0,050/0 P
bzw. S, 2,50 bis 3,750, Ni.

Ueber die Herstellung eines sauren Stahles mit
0,350/0 C werden folgende Angaben gemacht:

Der Einsatz besteht aus 40 Gew.-Teilen Roheisen
und 60 Gew.-Teilen Schrott; ferner wird eine geringe
Menge Erz verwendet. Nicht mehr als 10% des Ge-
samteinsatzes sollen in Form von Drehspanen vorhanden
sein. Bei hohen Roheisenpreisen kann dieses teilweise
oder ganz durch Holzkohle, Anthrazit oder Petrolkoks
ersetzt werden; Schwefelfreiheit der genannten Kohlen-
stofftrager ist dabei Bedingung. Die Halfte des Roh-
eisens soll auf den Herd, der Schrott dartuber und Uber
diesen die zweite Halfte des Roheisens ausgebreitet
werden.

Fur Gesehitzstahl soll der Gehalt an Phosphor
und Schwefel héchstens 0,050/ sein. Bei Blocken von
weniger als 650 mm Q/j und unter 7000 kg Gewicht
mag ein geringes Mehr zulédssig sein, nicht aber bei
grofRen Blocken wegen der zu erwartenden Seigerungen.
Der Mangangehalt soll zu Beginn des Einschmelzens
1 bis 1,250/0 betragen. Der Chromgehalt im Einsatz soll,
wenn Chrom nicht ausdricklich vorgeschrieben ist, nicht
mehr als 0,0500 betragen, da es zur Bildung von Ein-
schlissen neigt.

Der SchmelzprozeR kann in
gegliedert werden (vgl. Abb. 1):

1. Schmelzen des Einsatzes.
Oxydation des Uberschissigen Kohlenstoffs durch Erzen
und Erh6éhung der Temperatur zum Zwecke der folgen-
den Desoxydation. 3. Durchfihrung der Desoxydation
mittels des im Bade befindlichen Kohlenstoffs soweit
wie maglich und bei hoher Temperatur. 4. Weiter-
fuhrung der Desoxydation durch Zusatz von Ferro-
silizium bei hoher Badtemperatur und darauffolgendes

t) Vgl. Iron Coal Tr. Rev. 105 (1922), S. 333.
2 Vgl. St u. E. 41 (1921), S. 801/2.

folgende Abschnitte

2. Beschleunigung der
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Periode J

ScPme/zerr Oxyd/ererr

Abbildung 1 Verlauf einer sauren Martinschmelzung.'

Abktihlen. 5. Fortgesetztes Abkuhlen, Zusatz von
Ferromangan, um die Desoxydation zu vollenden und
dem Enderzeugnis den gewiinschten Mangangehalt zu
geben.

1. Schmelzen. In der ersten Periode bezieht sich
die Linie B C auf den jeweiligen Durchschnittsschmelz-
punkt des Einsatzes. Die stark gebogene Linie A A
stellt die wirklichen Temperaturen des Bades dar. Die
Steigerung der Temperatur soll so schnell wie mdglich
erfolgen, da im Anfang der Herd durch die Oxyde des
schmelzenden niedertropfenden Eisens mehr oder we-
niger angegriffen wird.

2. Oxydieren (Erzen). Nach vollstaindigem Ein-
schmelzen soll der Kohlenstoffgehalt des Bades 0,90
bis 1,20% betragen. Zur rascheren Entfernung des-
selben dient ein Zusatz von 5 kg Kalkstein je t Ein-
satz, um die Schlacke dunnflussig zu machen. Das
Kochen soll ungefahr bis zum Ende des Prozesses an-
dauern, um die vom Gewdlbe zuriickgestrahlte Hitze auf
die tieferen Teile des Bades zu Ubertragen. Durch-
rihren mittels Stangen ist in jeder Hinsicht zu emp-
fehlen. Ungeféahr 45 min nach vollstindigem Einschmel-
zen soll das Bad so heifl sein, daB mit dem Erzen be-
gonnen werden kann. Die Menge des ndtigen reinen
Eisenerzes betragt in der Regel 13 bis 15 kg f. d. t Ein-
satz und wird gewdhnlich in mehreren Teilen zugesetzt.
Das Erz soll erst zugesetzt werden, wenn das Bad so
weit Uber die Linie B C hinaus erhitzt ist, daB es durch
das Erzen selbst und die endothermische Wirkung der
Reaktion drtlich nicht zu sehr abgekihlt wird. Nach
ungefahr 2*4 st vom Beginn der Oxydationsperiode an
soll der Kohlenstoffgehalt auf ungefahr 0,65 dq gesunken
und damit diese Periode abgeschlossen sein.

3. Desoxydieren. Zweck dieser Periode ist die Ent-
fernung des im Bade enthaltenen Sauerstoffs durch den
noch vorhandenen Kohlenstoff, unterstitzt durch die
hohe Badtemperatur.

Aussehen der Schlacke. Wir haben gegenwartig
kein unmittelbares Mittel, um die Entfernung des
Sauerstoffs aus dem Stahlbade zu verfolgen. Als
Anhaltspunkt kann das Aussehen der Schlacke dienen,
da der Eisenoxydulgehalt des Stahls gleichzeitig mit
dem der Schlacke abnimmt. Dieses Aussehen kann an
einem Sehlackenkuehen von etwa 6 mm Starke und
75 mm Durchmesser festgestellt werden, aber es genugt
zur Beurteilung auch die dinne Schlackenschale, die am
Schaft des Probeloffels hangen bleibt. Die &ufRere
Oberflache der Schlacke ist glasig dunkelbraun; die
Farbe des Innern der Schlackenprobe ist neben der
dunkelbraunen Farbe der Kruste und deren glasigem
Aussehen das beste Anzeichen eines starken Fortschrei-

tens der Oxydation. Eine eisenreiche Schlacke Uber
einem sauerstoffreichen Bade ist dunkelbraun bis
schwarz. Wenn der Sauerstoff aus dem Stahl und das

Eisenoxvd aus der Schlacke entferntsind, wird die Farbe
bestandig blasser, bis gelb, dann grau.

Aus Fachvereinen.
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JPJT In der Mitte der
dritten Periode, wenn
der Kohlenstoffge-
halt auf ungeféhr

C 045<>/o gefallen ist,

c soll der Eisenoxydul-
gehalt der Schlacke
auf ungefdhr 18 bis
2000 gesunken sein,
wenn die Schmelzung
anfanglich arm an
Mangan war; die
Farbe der Schlacke
wird griunlich, wenn
die Schmelzung an-
fanglich 1 bis |,250/0
Mn enthielt, wie es
auch tat.achlkh win-
schenswert ist. Das
Manganoxydul  ver-
ursacht eine stark
grinliche Ténung

und manchmal einen dunkelgrinen Streifen in der Mitte

der durch das Eisenoxyd bedingten Farbe.

In der zweiten Ha&lfte der dritten Periode wird
die fortlaufende Entfernung des Eisenoxyds an dem
Wechsel der Schlackenfarbe von gelb zu grau erkannt,
falls die Schmelzung anfanglich 1 bis 1,500 Mn ent-
halt. Diese Farbe zeigt an, daR das Eisenoxyd der
Schlacke auf ungefdhr 1500 vermindert und das Metall
so grundlich desoxydiert wurde, wie es durch die
Wirkung seines Kohlenstoffgehalts allein nur maéglich
war. Die Farbe und das Geflige der kochenden Schlacke
werden beeinfluBt durch die Schlackenmenge, die vom
Silizium- und Mangangehalt der Schmelzung abhéngt,
von der Geschwindigkeit des Einschmelzens und endlich
von der Art und Zusammensetzung des Herdes. Wéah-
rend der dritten Periode wird eine gewisse Menge der
Kieselsaure der Schlacke durch den Kohlenstoff des
Bades reduziert, das jetzt einen Siliziumgehalt von un-
gefahr 0,120/0 haben soll.

4. Desoxydation durch Silizium. Wenn der Koh-
lenstoffgehalt des Stahles auf etwa 0,3500 gefallen ist,
hemmt man die weitere Entkohlung mittels Zusatzes von
Ferrosilizium und durch Herabsetzen der Badtem-
peratur, indem man den Kaminschieber schlieBt und
Gas und Luft abstellt. Ein merkbares Fallen der
Temperatur zeigt sich schon im verdnderten Aus-
sehen der Schlackenoberflache. Das  Ferrosilizium
(IOprozenhg) wird zugegeben, wahrend die Temperatur
noch so hoch ist, daR es fast sofort schmilzt; das Bad
wird jetzt sehr ruhig und hort tatsdchlich auf, zu
kochen. Die Abkuhlung darf aber nicht so weit ge-
trieben werden, dal sie das rasche Schmelzen des
Ferromangans und seine Wirkung unterbindet.

5. Zusatz von Ferromangan und Abstich. Nach
Ablauf von etwa 40 min ist die vierte Periode zu
Ende. Nachdem das Ferrosilizium den Stahl soweit wie
moglich desoxydiert hat, wird das Ferromangan zu-
gesetzt. Nach 12 min soll die Wirkung des Mangaas
so vollstdndig sein, daB die Schmelzung abgestochen
werden kann, wobei die Temperatur fast bis zur Linie
BC fallt. Der Stahl muR in der Pfanne lange genug ge-
halten werden (etwa 20 min flr eine 60-t-Schmelzung).
um ihn auf eine verhéaltnism&Big niedrige Temperatur
zu bringen, wie es in der amerikanischen Praxis ge-
winscht wird.

Die Verminderung des
Schlacke auf 15% oder weniger uni die Veranderung
ihrer Farbe in grau zur Abstichzeit sind sichere
Zeichen, daB gut desoxydiert worden ist, und zwar soll
der Eisenoxydulgeha’t auf mindestens 1800 gefallen und
die Schlacke gelb sein, wenn der Kohlenstoffgehait des
Stahles auf 0,45 % gefallen ist. Wenn aber der Einsatz
ungefahr 1 bis 1,25<% Mn enthalt, so verleiht das sich
bildende Manganoxydul der Schlacke eine grinliche
Féarbung. Hierbei kennzeichnet sich der richtige Grad
der Entfernung des Eisenoxvduls durch die grunlich-
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gelbe Farbe der Schlacke, wenn der Kohlenstoffgehalt
des Bades auf 0,45% gefallen ist, und grinlich-grau
zur Abstichzeit. Diese grunlich-gelbe Schlacke kann
15000 oder weniger Eisenoxydul enthalten.

Als wichtigstes Kennzeichen fiur die Vollstandig-
keit der Desoxydation vor dem Manganzusatz gilt der
Abbrand an Ferromangan, der nicht mehr als 10a0
des zugesetzten Mangans betragen soll. Ein groRerer
Manganverlust (unter Berlcksichtigung der Zeit zwi-
schen Zusatz und beendetem GieRen) deutet auf eine
ungentigende Entfernung des Eisenoxyduls hin.

Grinde fur die Arbeitsweise wahrend der Des-
oxydation. Am Ende des Erzens (zweite Periode) ist
der Stahl reich an Sauerstoff in Form von Eisen-
oxydul, das mdglichst entfernt werden muB. Nach Ab-
nahme des Eisenoxydulgehalts des Bades greift der Koh-
lenstoff die Kieselsdure des Herdes und der Schlacke
an und fuhrt Silizium in das geschmolzene Metall ein.
Bei steigendem Siliziumgehalt des Bades ist die Re-
duktionsfahigkeit des Kohlenstoffs derart vermindert,
daB sich zur weiteren Desoxydation ein starkeres Mittel
empfiehlt, entweder Mangan oder Silizium. Im sauren
Martinofen sollte Silizium verwendet werden, haupt-
sachlich weil das entstehende Silikat den Herd nicht
angreift. Nur muB mit der ndétigen Sorgfalt gearbeitet
werden, um die schéadlichen Kieselsdureeinschliisse zu
vermeiden; die Kieselsaure als solche ist bei den im
Martinofen herrschenden Temperaturen unschmelzbar
und bildet infolge der feinen Verteilung eine Emulsion,
die die Gute des Stahles schwer gefdahrdet. Deshalb
setzt der Gebrauch von Silizium die Gegenwart von
Eisenoxydul und Manganoxydul voraus, die mit der
Kieselsdure ein leicht schmelzbares Silikat bilden, das
leicht an die Oberflache steigt.

Das Verfahren mit wenig Roheisen.
Anstatt des Gebrauches von 4000 Roheisen, wie in
Amerika Ublich, verwendet die franzésische und
italienische Praxis viel weniger Roheisen, z. T. so wenig,
dall der Einsatz beim Einschmelzen nur ungefahr 0,10
bis 0,2000 C mehr enthéalt, als im Enderzeugnis
nodtig ist.

Roheisen wird nachgesetzt, wenn der Kohlenstoff-
gehalt auf ungefdahr den im Enderzeugnis gewinschten
Gehalt gefallen ist; die Desoxydation schreitet dann
mittels des Kohlenstoffs und des nun eingefihrten Si-
liziums fort. In einigen Werken werden bei ent-
sprechendem Kohlenstoffgehalt zwei und sogar drei Zu-
satze von Roheisen gegeben. Aus dem gleichen Grunde
kann man auch Koks als sehr wirksames Desoxydations-
mittel zugeben; z. B. setzt man in einigen franzdsischen
Werken die Koksbehandlung nicht nur so lange fort,
bis die Schlacke grin ist, sondern bis das Eisenoxydul
so weit aus dem Metall entfernt ist, daR es kaum auf
den Kohlenstoff wirkt und das Bad daher ganz ruhig
ist. Trotzdem halt man nachher die Schmelzung unge-
fahr 1 st auf sehr hoher Temperatur, um den Ein-
schliissen Zeit zum Aufsteigen zu geben.

Ueber das GiefRen.

Das Wesen der amerikanischen GieBpraxis besteht
darin, daB heiB geschmolzen, aber verhéltnismaRig kalt
gegossen wird.

Eine gréRere Menge des an Einschlissen reichen
Stahles sammelt sich wahrscheinlich auf dem Boden der
Pfanne und um den Stopfen, weil der verhéltnismaRig
kalte Pfannenboden den Stahl abkihlt und so das Auf-
steigen der Einschlisse verhindert. Deshalb sollten die
ersten 150 bis 200 kg nicht zu Blocken vergossen
werden.

GieR-Temperatur und Gesc hwindig-
keit. Beide missen sorgfaltig gewahlt werden, um
zwischen zwei schweren Gefahren durchzusteuern, nadm-
lich zwischen jener des Auftretens auflerer Risse im
Block, herruhrend von zu heiBem oder zu schnellem
GieRen, und jener des Auftretens &uBerer Rauheiten
un>i Vermehrung der Menge der Einschlisse durch zu
kaltes Giel3en.

Aus Fachvereinen.
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Sobald der erste Teil des Stahles vergossen ist,
kiUhlt seine &ufere Schicht, in Beruhrung mit den kal-
ten Kokillenwé&nden, rasch ab, wodurch sich eine dinne
Schicht festen Stahles bildet, die nach und nach starker
wird. Wahrend dieser Erstarrung dauert das Gielen
des flussigen Stahles an, so daB die Hohe der Stahl-
saule stdndig zunimmt. Dadurch ist die harte Kruste,
die den flussigen Stahl einschlieBt und dauernd starker
wird, einem standig zunehmenden ferrostatischen Druck
ausgesetzt. Diespr kann so rasch zunehmen, daf er
den wachsenden Widerstand der erstarrten Kruste Uber-
holt und diese zerberstet. Hierbei entstehen Risse, die
sich um so leichter bilden, als die jetzt rasch heilRer
werdende Kokille sich ausdehnt und von der Block-
kruste ablost, wobei deren &auBere Schichten abkihlen
und sich daher zusammenziehen. Sowohl das heie
als auch das schnelle GieBen beglnstigen ein solches
Sprengen der Kruste, das heiBe GieRen, weil es das
Starkerwerden der festen Kruste verzdogert, und das
schnelle GieBen, weil es das Zunehmen des ferrostati-
schen Druckes beschleunigt. Daher die einfache Regel:
Der Stahl ist bei einer so niedrigen Temperatur und
so langsam zu gieBen, daB die festen Wéande im unteren
Teile des Blockes so schnell starker werden, daB sie
dem fortschreitend wachsenden ferrostatischen Druck
widerstehen kénnen.

Ein weiterer, eng damit zusammenhéangender Vor-
teil des langsamen GieBens ist die Verkirzung des
Lunkers, indem der Stahl, der in der Pfanne lang-
samer abkuhlt als in der Kokille, dem Blockkopf langere
Zeit in heilem Zustande zugefiuhrt wird.

Ein weiterer Nachteil des heiBen GielRens liegt
darin, dall die Kokillenwande stark erhitzt werden, wo-
durch das Abkthlen des Stahles und besonders das
Durchschreiten der Erstarrungszone verzogert wird. Auf
diese Weise fihrt heiBes GieBen zu einer groBeren Un-
gleichmaRigkeit beim Erstarren, zur Bildung groBerer
Dendriten und zu gréferen Seigerungen. Dem Tiegel-
stahlerzeuger ist die auffallende saulenartige Struktur
bei zu heiB gegossenen Blécken wohl bekannt.

Wenn der Stahl beim GieRen zu kalt ist, oder wenn
so langsam gegossen wird, dal er schlieBlich zu kalt
in die Kokille gelangt, entstehen zwei ernste Ge-
fahren. Ein zu langsames Ansteigen der Oberflache
des flussigen Stahles im Zusammenhang mit der kalten
Kokille fuhrt leicht dazu, daB sich die Oberflache
in kirzeren Abstédnden voribergehend verkrustet; diese
dinnen Krusten kénnen dann durch den spater nach-
gegossenen Stahl nicht vollstdndig geschmolzen werden.
Eine weitere Gefahr des zu kalten GieBens liegt in
dem Zurickbleiben von Einschlissen. Je tiefer die
Temperatur sinkt, desto mehr werden die als Emul-
sion vorhandenen Schlackenteilchen verhindert, an die
Oberflache zu steigen.

Die drei Vorteile des kalten GieRens: Einschran-
kung der Seigerungen, Verminderung der GroRe der
Dendriten und des Bestrebens zur Bildung &uBerer
Risse, Uberwiegen nach der Ansicht amerikanischer
Fachleute den Nachteil, das Zurickbleiben von Ein-
schliissen zu beglnstigen. Dies ist aber nicht die
Meinung der festlandisch-europdischen und noch
weniger die der britischen Fachleute, die ihren Ge-

schitzstahl absichtlich auferordentlich heiB gieBen
und die Risse, die nachtraglich ausgehauen werden
kdnnen, lieber in Kauf nehmen als etwaige Ein-

schllisse, herrihrend von zu kaltem Giel3en.

Die fur das GieBen eines jeden Blockes bendtigte
Zeit sollte sorgfaltig aufgezeichnet werden. Wenn
der Block &uBere Risse zeigt, kann man in der Regel
auf zu schnelles GieBen schlieRen. Lappen und Kalt-
schweifen sind hingegen ein Kklarer Beweis fir zu
langsames Giefen. In allen Féallen soll der Schmel-
zer selbst den Stahl bei jedem Block beobachten,
wahrend er in der Kokille aufsteigt, und die Tem-
peratur des Stahles und die notwendige GieRgeschwin-
digkeit fur jeden Block bestimmen, indem er die
tatsachlich gebrauchte Zeit und die Eigenschaften des
Blockes aufzeichnet. Die richtige GieRgeschwindigkeit
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kann nicht vorher bestimmt, sondern nur auf Grund
von Erfahrungen bei der Beobachtung des aufsteigen-
den Stahles in der Kokille geschéatzt werden.

Form der Kokillen. Die Verjingung der
Seitenwénde ist bei den dublichen BlockgréBen in den
meisten Féllen dieselbe, ndmlich 9 bis 10 mm auf den
Durchmesser am starkeren Ende. In der Kokille erstarrt
die Stahlkruste, wenn deren Temperatur noch viel
héher als die der Kokille ist, so daB der Block sich
beim Abkihlen auch mehr zusammenzieht als die
Kokille. Hierdurch wiirde natirlich ein Spalt zwi-
schen Kokille und Block entstehen, so daR eigentlich,
wenn beide vollkommen glatt waren, eine Verjun-
gung nicht notwendig ware; dies ist aber weder bei
den Kokillenwédnden noch bei dem Block der Fall.
Uebrigens wird der zwischen Block und Kokille zu
erwartende Spalt zum Teil durch die Streckung des
Blockes ausgeglichen, die durch den Widerstand der
langsamer abkuhlenden und sich zusammenziehenden
tiefer gelegenen Schichten gegen seine Zusammen-
ziehung sowie durch die Dehnung des Umfanges infolge
des wachsenden ferrostatischen Druckes verursacht
wird. Eine zu groBe Verjungung erschwert hin-
gegen die Arbeit beim Schmieden und fuhrt auch zur
schnelleren Erhitzung der dinneren gegeniber den
starkeren Blockenden.

BifRbildung. Man unterscheidet a) auBere
Risse, b) innere Risse.
a) Es gibt zwei Zeitabschnitte der Gefahr der

RiBbildung, 1. bei der Abkihlung in der Nahe der Er-
starrung, wenn der Block aus einem Gemisch von festen
teigigen Teilchen und einer geringeren Menge von noch
flussigem Stahl besteht; 2. in der Blauhitze. Das Be-
streben der verschiedenen Schichten, wé&hrend dieser
Abschnitte zu reien, wird auch oft noch dadurch be-
gunstigt, daB sich gleichzeitig die tiefer gelegenen
heiBeren Schichten beim Durchgang durch den Halte-
punkt ausdehnen. Ueber Vorbeugungsmalnahmen wird
im folgenden gesprochen.

b) Zwecks Vermeidung der
Flocken unterbreche man die
Abkuhlung in der Blockform durch Einpacken der
Blocke in Asche; man vermeide jedoch, die Kokillen
zu fruh zu strippen, da dabei die Gefahr des ReifRens
besteht. Als weitere MaBRnahmen sind noch zu
nennen: 1. das sogen, ,soddening®, das in einer Reihe
leichter, sorgfaltiger Querschnittsverminderumgen unter
dem Hammer oder der Presse besteht, wodurch man
die Kohasion und Zahigkeit erhdht, 2. langsames Er-
hitzen zum Zwecke des Schmiedens, 3. vorsichtiges
Sehmieden zwecks Ausgleichung der starken ther-
mischen Einflisse, 4. Reinheit von oxydischen Ein-
schlussen.

Zur Verhinderung von Langsrissen wahlt
mau haufig den Kokillenquerschnitt achtkantig mit
abgerundeten Ecken, wodurch der Blockkruste eine
bessere Ausdehnungsméglichkeit und groBerer Wider-
stand gegeben ist.

Die Ursache der Bildung von Querrissen
braucht nicht nur in dem Widerstand der langsamer

inneren Risse und
verhéltnisméaRig rasche

abkihlenden, tiefer gelegenen Schichten gegeniber
ihrer L&angszusammenziehung zu liegen, sondern sie
kann auch in anderen Hindernissen gegen diese Zu-

sammenziehung zu suchen sein, z. B.
Blockteil durch einen -Grat oder durch eine Rauh-
heit in der Kokille festgehalten wird. In diesem
Falle wird das Gewicht des Blockteiles unterhalb dieses
Hindernisses gentigen, um Querrisse zu verursachen.
Ein solches Aufhangen des oberen Blockteiles an der
Kokille wird wahrscheinlich eher eintreten, wenn
sich das dickere Ende des Blockes oben befindet.
Der Widerstand gegen die Langszusammenziehung ist
naturlich am stérksten, wenn der Block an beiden
Enden durch die Kokille festgehalten wird. Zur Ver-
hinderung dieser Querrisse durch tbermaBige L&ngs-
beanspruchung empfiehlt es sich, den Block in der
Langsrichtung mit hervorspringenden Kanten zu ver-

wenn der obere
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sehen, die durch ihre schnellere Abkuhlung gegeniber
den Flachen als mehr oder weniger wirksame Rippen
die Blockkruste verfestigen.

Acht - und vierkantige Kokillen. Der

Hauptvorteil des Achtecks gegeniber dem Viereck
besteht darin, daR der achteckige Block doppelt
soviel dieser unterstitzenden Kanten besitzt als der
viereckige. Man koénnte zundchst annehmen, daB eine
weitere Vermehrung der Kantenzahl, z. B. auf 12,

von Vorteil wére. Dies ist aber nicht der Fall, weil
bei groBerer Rippenzahl das Vieleck sich immer mehr

dem Kreise nahert, der keine stutzenden Rippen
aufweist. Je mehr Kanten vorhanden sind, um so
weniger kann jede einzelne uber die dazwischen

liegenden Flachen hervorragen, ohne Gefahr zu laufen,
beim Abkihlen zu reiBen oder sich beim Schmieden zu
falten, und um so weniger rascher kann sie abkthlen als
die Flachen. Die Flachen des Achtecks macht man kon-
kav, um die Ecken starker hervortreten zu lassen, damit
sie im Verhéltnis zu den Flachen noch rascher abkih-
len. Das Viereck hat im Vergleich zu dem Achteck den
weiteren Nachteil, dal seine Kanten sehr viel rascher
abkuhlen als die angrenzenden Flachen, so daB sich
kreuzformig angeordnete schwachere Erstarrungsebenen

bilden, die diagonal von Kante zu Kante des Quer-
schnitts verlaufen. Sie bestehen aus einer Reihe
von Séaulenkristallen, die aus den angrenzenden Fla-
chen herauswachsen. Dieses Bestreben der Kristall-
einstellung kann vermieden werden, indem man die
Kokille an den Kanten des Vierecks dinner macht

als an den Fldchen und indem man die Kanten
abrundet, jedoch nur so viel, daR die obengenannten
Schwécheebenen nicht mehr auftreten.

Bei UbermaBiger Abrundung der Kanten wirden
diese an Widerstandskraft gegeniber dem langsam
abkihlenden Blockinnern einbiBen. Im allgemeinen
ist der Radius der Flachen des Achtecks ungefdahr
gleich dem halben Durchmesser des Blocks. Vier-
eckige Blocke kdnnen, wenn sie gewalzt werden sollen,
konkave Flachen haben, so daB sie leichter laufen und
auf dem Rollgang leichter gefuhrt werden konnen.
Dagegen werden sie haufig konvex gemacht, wenn sie
geschmiedet werden sollen. Beim Entwurf von Ko-
killen ist aber auch darauf zu achten, daR die
Kanten nicht Ubermé&RBig vorspringen, einesteils, um das
Falten, und andemteils, um das Verbrennen derselben
zu vermeiden.

Zahlentafel 1 zeigt die Abmessungen von Kokillen
funf verschiedener GroBem, die sich in der Praxis
sehr gut bewé&hrt haben. Die Kokillen kdénnen wahr-
scheinlich noch dadurch verbessert werden, dal man
ihre Wandstarken oben dunner und unten starker halt.

Zahlentafel 1. Abmessungen von Kokillen.
| u 11 v \4
mm mm mm mm mm
GroBenbezeichnung 460 660 890 1016 1145
gruaat- achtkantig
Radius der ECKen ... _ 38 38 38 2
" ., konkav. Flachen  _ 377 508 508 711
HOhE oo 1530 2220 1930 1990 1950
Verjingung des Durchmessers
in mm auf 1 m Hohe. . . 332 352 353 358 345
Verhaltnis der Hoéhe zum
Durchmesser...n 335:1336:12,17:1 1,96:1171:1

Verhdltnis der Blockdicke zur
538:1 429:1421 1446:1457:1
1230:12,63:13,17:1318:1 3,81:1

Das Verhaltnis der Stahlmenge im verlorenen
Kopf zu dem eigentlichen Block soll im allgemeinen
15 bis 2500 betragen; die amerikanische Regierung
verlangt fur Geschutzstahl einen Kopfabfall von 300/o-
Die in der Arbeit weiter gemachten Angaben uber
Massekdpfe und uUber steigenden bzw. fallenden GuR
enthalten nichts Neues.

33ipl.-Sng.
(Fortsetzung folgt.)

& Englisch.
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Kl. 10a, Gr. 1, G 54768. Verfahren und Ein-
richtung zum Vorwadrmen der Verbrennungsluft bei
Kammerofen mit stehenden Entgasungsraumen und
wagerechten Feuerzigen. Louis Gumz, Niederdollendorf
b Konigswinter a. Rh.

Kl 10a, Gr. 17, K 83 307.
tung fir Kokskuhlanlagen o. dgl.
Akt.-Ges., Siegen i. Westf., u.

Beschickungsvorrich-
Kolsch-Félzer-Werke,
Paul Noteei, Weidenau

“a "KL~fih, Gr. 11, S 55451. Kohlenelektrode fiur
elektrische Oefen. Gebrider Siemens & Co., Berlin-Lich-
tenberg.

Kl

. 24e, Gr. 3, B 100 496. Gaserzeuger mit Vor-
trockner. Berlin-Burger Eisenwerk A.-G., Berlin.
KIl. 31c, Gr. 25, P 42542. Eisenform und Kenn

zum Giellen' von Gegenstanden mit Hohlrdumen oder
Durchbrechungen. PreB- und Stanzwerk Neviges, G.
m. b. H., Neviges, Rhld.

Deutsche Reichspatente.

KIl. 10 a, Gr. 11, Nr. 340589,
W alter Schréder in Dortmund.
richtung zum Beschicken
kammern.

Die Kohle wird nach der Erfindung in rahmenartige
feuerfeste Einsatze a gefullt, die in die Ofenkammer b

vom 7. Juni 1914.
Verfahren und Vor-
und Entleeren von Koksofen-

einer Ofenbatterie eingesetzt werden, darin wahrend der
Garung verbleiben und nach vollendeter Garung mit dem
Koks wieder herausgenommen werden. Dabei wird gleich-
zeitig der Koks durch Abstreifleisten ¢ abgedrickt und
auf die Rutsche d gestoRen.

Kl. 24 g, Gr. 6, Nr. 340 714, vom 4. Méarz 1919. Karl
Gwiasda in Gelsenkirchen. Vorrichtung zur Reinigung
und Verwertung der Rauchgase.

Die durch Warmeaustauscher gekihlten Rauchgase
werden zunéchst in der Brausekammer a mit Wasser-

m m °8°c
ogotlogo 8g8g

6 b fossse pea f

brausen b behandelt und darauf einer Scheidekammer c
mit mehreren chemische Ldosungen enthaltenden Ab-
teilungen dlit » zugefihrt, in welche die Gase aus der
Brausekammer a durch ein Geblase e unter dem Flussig-
keitsspiegel eingefihrt werden

1) Die Anmeldungen liegen von dom angegebenen Tagegurzc diese Gruppe

an wéhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

VT..,

Stahl und Eisen. 209

KIl. 12 e, Gr. 2, Nr. 340 635, vom 20. Februar 1920.
Charles Bourdon in Paris. Gasremigungsventilatori

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einer
Ventilationseinriehtung, welche die zu reinigenden Gase
ansaugt und nach der Reinigung wieder ausstoBft. Zu
diesem Zweck ist die Saugdéffnung durch ein Rohr e mit
einer Gaszufuhrung d verbunden, die, im Innern der

Hauptgasleitung angeordnet, eine Klappe f aufweist, die
entweder die unmittelbare Ableitung der Gase oder ihre
Leitung durch den Gasreiniger gestattet; ferner ist eine
das Saugrohr ringférmig umgebende Oeffnung ac, die
den AuslaB fir die gereinigten Gase bildet, vorgesehen,
durch die auBerdem ein Rohr g in die Rundung b ein-
gefuhrt ist, das in einer Krimmung entgegengesetzt zur
Drehrichtung des Ventilators liegt und die ausgeschiedenen
Bestandteile der Gase aufnimmt und ausscheidet;

Kl. 12 e, Gr. 2, Nr. 340 825, vom 6. Dezember 1918.
Siemens-Schuckertwerke, G. m. b. H. in Siemens-
stadt b. Berlin. Stromzufihrung fir hintereinander im
Gaskanal liegende Hochspannungselektroden von elektrischen

.Qasreinignugsanlagen.

Die Erfindung betrifft
eine besondere Stromzu-
fuhrungsart fur solche
elektrische Niederschlags-
n anlagen, beidenenim Gas-
a kanal Hochspannungs-
elektroden a b ¢ und Nie-
derschlagselektroden d
hintereinander abwech-
selnd angeordnet sind.
ErfindungsgemaB  wird

1 . fir mehrere hinterein-
d, & @ der im Kanal liegende

Hochspannungselektro-
den oder Gruppen von
Hochspannungselektroden nur eine Einfihrung e vor-
gesehen, wahrend die einzelnen Elektroden oder Grup-
pen von Elektroden durch Lé&ngsleitungen innerhalb
dieses Kanals an diese Einflihrung angeschlossen werden.
ZweckmaRig legt man die Einfihrungen an eine solche
Stelle des Gas- oder Flussigkeitskanals, die von dem
schon gereinigten Strom bespilt wird.

KIl. 12 e, Gr. 2, Nr. 339728, vom 24. April 1919,
Hubert Thein in Kaiserslautern. Anlage zur elek-
trischen Gasreinigung mit Staubrickgewinnung.

Die zur Niederschlagung des Staubes dienenden Rohre
sind derart in Gruppen unterteilt, daB die Rohrgruppen
mit der Gaszuleitung in standiger Verbindung stehen und
von der Gasableitung
zwecks Abreinigung
durch Absperrvorrich-
tungen getrennt wer-
den kénnen. Die Ab-
reinigung in der ein-
zelnen Gruppe erfolgt
in der Weise, daf} eine
Rohrgruppe nach der
anderen vom Saugzug abgeschlossen wird und daR darauf
das elektrische Feld durch Unter-

hung der Spannung aufgehoben wird. Jetzt kénne*
die Staubteilchen ungehindert nach unten fallen. Das

‘e

¢ 0-
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Niederfallen auch der leichtesten Staubteilchen vuid durch
Zufihrung von etwas Reingas gefordert, das die ein-
zelnen Rohre der Gruppe von oben nach ,unten im
Gegenstrom durchstreicht.

KIl. 7 a, Gr. 16,

Nr.339743,voml. Juli

1920-FranzWidmar

in Duisburg-Ruhr-

ort. Walzensténder.

Gemé&R der Erfin-

dung erfolgt die Lage-

rung und Einstellung

der Unterwalze nicht

durch einen beweg-

lichen Stahlkeil, son-

dern mittels einer

Bricke a, welche die

Standersdulen gabel-

formig umklammert

und an den Enden

auf runden Zapfen b

gelagert ist, die ihrer-

seits an prismatischen

Muttern c sitzen, die

zur  Aufnahme der

Druckschrauben ddie-

nen, wahrend die La-

gerschalen der Oberwalze mittels Zugstange e, eines
Tragers f und derDruckschraube g, welche an dem
Trager f Lagerung findet, zusammengehalten werden.

Kl. 12 e, Gr. 2, Nr. 339879, vom »12. Mai 1920. [Dr.
Hermann Pining in Minster, Westf. Verfahren zur
elektrischen Reinigung staub- oder nebelhaltiger Gase. Nach
der Erfindung wird die Sammelelektrode aus nasser
Leinwand oder sonstigen nassen Geweben oder aus nassem
Papier entweder frei fur sich oder als Ueberzug von Blech-
platten o. dgl. hergestellt.

KIl. 24 e, Gr. 10, Nr.
340 626, vom 10. August
1919. Gasmotoren-Fa-
brik Deutz in Kdln-
Deutz. Gaserzeuger mit
ringférmig um den Schacht
herumgebautem  Dampf-
erzeuger. .

Die eiserne Schacht-
wandung ist nur in ihrem
unteren, mit dem Wasser
in Berihrung kommen-
den Teil a unbekleidet, in
dem oberen, den Dampf-
raum nach innen begren-
zenden, in dessen Hohe
sich nach oben erweitern-
den Teil at dagegen mit
Steinen b ausgekleidet.

Kl. 24e, Gr. 4, Nr.

340 664, vom 17. Juli

1917. BunzlauerW erke

Lengersdorff & Comp, in Bunzlau i. Schlesien.

GroBraum-Gaserzeuger von langgestreckter Grundflache mit
Schweieinsatzen.

Die Scbwelein-
satze a sind durch
Zwischenrdume b
zum absatzweise
regelbaren Durch -
saugen der Klar-
gase voneinander
getrennt,  wobei
die Schwelgase
auch zur értlichen
Regelung des Be-
einzelnen Schwei-

triebes sich absatzweise den

absatzen absaugen lassen.

aus

Patentbericht.

“ g owo A

KIl. 12 e Gr. 2, Nr. 340 554, vom 22. November 19i9
Josef Martin in Minchen. Verfahren und Einrichtung-
zur Aussonderung von Festteilen aus Gasen durch Schleuder-
Wirkung.

Zur Erzielung eines gleichbleibenden hohen Reini-
gungsgrades wird das zu reinigende Gas in gleich-

formigen, wirbelfreien [Kurvenstromen an Sammel-
kammern entlang gefuhrt, deren Wandungen o mit
scharfen Schneiden schédlend auf den Gasstrom ein-
wirken, wobei die Staubteile durch die Oeffnungen hin-
durch Uber die Roste a in Staubsacke b fallen, wo sie
dem Gasstrom entzogen sind.

KIl. 10 a, Gr. 16, Nr. 340 633, vom 3. August 1920.
Hubert Kre in Gelsenkirchen. Ausdrickstange mit
Laufrollen fiir Koksausdrickmaschinen.

Die mit a bezeichnete auslésbare Laufrolle ist an dem
Maschinengestell so gelagert, daf die Ausdrickstangc
sich frei in dem Fihrungsrahmen der Rolle bewegen kann.
Durch eine selbsttatig wirkende Klemmvorrichtung be-
kannter Art wird der Fihrungsrahmen mit der Stange
fest verbunden, sobald der Druckkopf der Stange etwa
in der Mitte der Ofenkammer angelangt ist. Die Rolle
dient der Stange als weitere Stutze. Beim Zurickfahren
der Stange wird die Rolle, sobald sie wieder am Maschinen-
gestell angekommen ist, selbsttétig von der Stange geldst,
so~dal diese ungehindert einfahren kann.

KI. 24!, Gr. 1, Nr. 341 064, ‘'vom 14. Marz 1919.
Firma G. Polysius in Dessau. Brenner fir Gemische
aus Luft mit staubférmigem, flussigem oder gasformigem
Brennstoff.

Die Vorrichtung besteht aus einem Dusenkérper a.
durch welchen nicht die gesamte, zur Verbrennung not-

wendige Luftmenge, sondern nur ein Teil eingeblasen
wird, der den Brennstoff aus Leitung b ansaugt. Der Rest
der Verbrennungsluft wird durch eine Hilfsduse cde
zugrfuhrt, die an dem Mundstick des Brennrohres derart

auslauft, daB die aus beiden Disen austretenden Stréme
sich kreuzen.



XQULuax

Kl. 12 e, Gr. 2, Nr. 340 788, vom 4. November 1919.
®ipl.«3ng. Paul Kirchhoff in Hannover. Verfahren
zum Betrieb elektrischer Gasreiniger. >

Die elektrische Casieinigung wird nach der Er-
findung zweckmé&Big in der Weise durchgefiihrt, daB
wéhrend des Gasdurchganges der elektrische Strom zeit-
weilig je fUr einen kurzen Augenblick ausgeschaltet wird.

KIl. 24 c. Gr. 10, Nr.
340959,vom20. Juli 1920.
Adolf Traut in Lud-
wigshafen a. Rh. Bren-
ner fir Gasfeuerungen, bei
dem durch PreRluft Gas
angesaugt und das Gemisch
zu weiteren Ansaugungen
von Luft oder Gas be-
nutzt wird.

Mehrere gerade oder ge-
krimmte ungleichaohsig
ineinandergesteckteRohre
abe dvonverschiedenem
Durchmesser, von denen
das Rohr a auf der gesam-
ten Lange mit Loéchern,
die Rohre h o d mit ent-
sprechend weiten L&ngs-
schlitzen versehen sind
und ejektorartig angeord-
net werden, sind in einen
Schacht e eingebaut, dem
durch die Verbrennungs-

Statistisches.
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Kl. 12 e, Gr. 2, Nr. 341073,
vom 25. April 1920. Zusatz
zum Patent 339 728. Hubert
Thein in Kaiserslautern.
Vorrichtung zum elektrischen
Reinigen von Gasen und
Déampfen.

Um eine gleichméaRige Ver-
teilung des Gasstromes auf
die einzelnen Rohre zu er-
zielen, wird nach der Er-
findung der Rohgasstrom aus
der Leitung a durch die Ver-
teilerrohre b und die Ver-
bindungsrohre ¢ zu den ein-
zelnen Kammern der Unter-

teile geleitet. Die Gase durchstreichen die Niederscblags-
rohre e und vereinigen sieh zu Gruppenstromen in der
Kammer f, von wo sie in die Reingasleitung d treten.

KI. 24 f, Gr. 15, Nr. 341 244, vom 7.JJanuar 1920.
Aktiebolaget Svenska Skifferverken in Katrine-
holm,Schweden. Ketten-
rost mit in der Feuerbahn
wellenférmig bewegtenRost-

stéaben.

Sowohl die Umfih-
rungsrader b wie auch die
zwischen diesen liegen-
den Stitzrollen e fir das
Rostband a werden durch
auf durchgehendenWellen

gase vorgewarmte Luft durch die Leitung f zugefiihrt exzentrisch angebrachte
wird. Der Schacht e ist von dem dariber gebauten Kettenrader gebildet, die in das Rosthand eingreifen
Verbrennungsschacht g durch einen entsprechend weiten und deren Exzentrizitdt sich von Welle zu Welle
Ausstromungskanal h getrennt. andert.
Statistisches.
Die Kohlenforderung des Deutschen Reiches im Jahre 1922 %*).
Dezember Januar bis Dezember
Pref-
. Pref- kohlen Stei B Pref- PreR- )
Oberbergamtshezirk Stein- Braun- Koks kohlenaas = ¢ tein- raun- Koks kohlen aus kohlen aus
kohlen kohlen Stein- kohlen kohlen Stein- Braun-
Kohlen  ponion kohlen  kohlen
t t t t t t t t
Dortmund L 7586 157 2 162 656 358 682 93 788 284 24511 349 4168 904
Breslau-Oberschlesien*) 729 880 1647 128 446 7915 *) 19658 232 1994" % 19818.40 i 221489
Nledersohlesien 452 630 655 535 87 761 12 116 90 680 5490 034 7249 185 993 069 138678 1125 179
Bonn (ohne Saargeb.) 502 839 3242424 147611 13910 624 779 6027 167 37817853 1709557 154651 7578 861
Clausthal. 42 662 17« 125 3623 7 349 8 839 511732 2027061 43 295 84 375 114 080
Halle... 4374 5768 968 2407 1234840 48 572 65467 944 28205 15016 995
1
Inigesamt PreuBen
ohne Saargebiet 1922 9318542 9844699 2530097 402379 1959138 125524021 112581986 29239100 4796302 23835115
PreuBen ohne Saargebiet
einschl. Polnisch-Ober-
echlesien 1921 11616573 9022826 2391284 371065 1838293 131463 791 101 102318 27541698 22925531
Bayern ohne Pfali 1922 7 846 226 388 17 162 84 229 22%628257887 1%_683?
. ohne Pfalz 1921 9059 219 782 14 619 84516
Saohsen 1922 . 344 049 76 893 1801L 757 194 358 4192894 9057 177 197 915 lé g(z)g 242122 812527
" 1921 . . .. 383780 746 466 15924 1059 185 747 4610 144 8181 052 180 156
Uebriges Dentsohl. 1922 13379 1061 430 18 623 62 136 229365 ) 163 453 12 89d 373 2272764) 765131 2910374
Insgesamt Deutsches P
Reich ohne Saargebiet
and Pfalz . ¢ 1922 9683816 11897 410 2566 731 465 272 2400 023 4) 129 964 597 137 207 125 29 664 291 4) 5562 841 29 466 14»
Deutsches Reich,, ohne
Saargebiet ud pralz
einschl. Polnisch-Ober-
schlesien 1921 . 11 923563 11029411 2420201 422879 2279914 136227231 123010036 27913436 6686 176 28243 162
Davon Polnisch - Ober- .
schlesien 1921 . . 2081200 106 537 23173 22290 305 — j 1187 833 175068
Deutsches Reich tber- .
huaupt 1913 I. ’ 15699 694 7448 631 2674 950 441 605 1730057 190 109 440 87 233 08i| 34 630403 6992510 21 976 744
Deutsches Kelch ohne
ElsaB - Lothringen,
f%a{ggeb'eta"dpfalz 14141 468 7448631 2529503 439 610 1730057 173096426 87233084 32652933 6811097 21976 744
T) Reichsanzeiger 1923, Nr. 22. 3) ZYVEI Betriebe sm_d geschatzt. .
2) Die Forderung der im Juni an Polen abgetretenen ~ 4) Einschl. der Berichtigungen und Erganzungen

Werke ist, fur die Zeit vom Januar bis Mai mitgerechnet.

aus den Vormonaten.
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GroBbritanniens AuBenhandel

Minerale bzw. Erzeugnisse

Eisenerze, einschl.
Manganerze
Schwefelkies
Steinkohlen
Steinkohlenkoks....
Steinkohlenbriketts

Alteisen
lioheisen ein
Eisengul
StahlgufR und Sonderstahl....
SChMiedeStUCKE .o
Stahlschmiedestiucke .

SchweilBeisen (Stab-, Winkel-, Profil-)
Stahlstabe, Winkel und Profile
Gegenstande aus GuBeisen,

Rohstahlblécke

" Ferrostizium

nicht besonders benannt

Vorgewalzte Blocke, Knippel und Platinen . . . =
Brammen und WeilRblechbrammen ...,
Trager

Schienen ...

.Schienenstiihle, Schwellen, Laschen

Radséatze

Radreifen. Achsen.. v

Sonstiges Eisenbahnmaterial, nicht besonders benannt
Bleche nicht unter x/s Zoll
De3gl. unter Vs Zoll...
Verzinkte usw. Bleche..
Schwarzbleche.....ccoeenee
WeilR- und andere Bleche
Panzerplatten
W alzdraht........
Draht und Drahterzeugnisse....
Drahtstifte
Né&gel, Holzschrauben, Nieten
Schrauben und M uttern....
Bandeisen und Rohrenstreifen.... P
Réhren und Ro6hrenverbindungen aus Schweil3eisen
Desgl. aus GuReisen
Ketten, Anker, Kabel .
Bettstellen und Teile davon . B )
Kicheno-eschirr, emailliert und nichtemailliert . . -
Erzeugnisse aus Eisen und Stahl, nicht bes. benannt

Insgesamt Eisen- und Stahlwaren..
Im Werte von (ohne Alteisen) a

W irtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes
im Monat Januar 1923.

1. RHEINLAND UND WESTFALEN.
neuen Jahre konnte die rheinisch-westfdlische Eisen-
industrie mit einiger Zuversicht in wirtschaftlicher Be-
ziehung entgegensehen. Die Besserung der Mark hatte

Begonnen, und die Roh- und Walzeisenpreise hatten
nach einer langen Zeit unaufhorlichen Steigens erst-
malig nennenswert ermaRigt werden kdnnen. Dann

aber setzte infolge der politischen Ereignisse am 8. Ja-
nuar ein neuer Marksturz ein, der die Mark plétzlich
weiter so ungeheuer entwertete, dall die allgemeine
Teuerung ins ungeahnte stieg. Hierdurch war jedem W\i-
derstande gegen die Erhdhung der Bergarbeiterlohne
(vor der die westlichen Wirtschaftsvertretungen ge-
warnt hatten) der Boden entzogen; die neuen Lohn-
«rh6éhuno-en kamen zustande, und dannt setzte natirlich
auf der ganzen Linie das schon so oft erlebte und eben
io oft beklagte Wechselspiel von Ursache und wieder
aur Ursache werdenden Wirkung erneut ein. Infolge
der Kohlenklausel und der Erhéhung der Bergarbeiter-

Wirtschaftliche Rundschau.

43. Jahrg. Nr. 6.

im Jahre 1922.
Einfuhr Ausfuhr
Januar bis Dezember
1922 1921 1922 1921
tons zu 1016 kg
472 645 1887 642 6749 1 1566
337 312 172 856 — —
400 446 288 515 — —
64 198 384 24 660 552
2513978 736 213
1227 114 | 850 074
104 814 187 277 154 646 1 38 188
164 500 679 433 793 916 135 686 |
2 515 9472 874 630
3900 7353 1 50938 6 049
250 2900 125 77
994 615 338 246
128 557 31 825 31 296
;2 (é)lgg 86 394 l 220 129 106 899
— 14 562 17 434
3 851 5934 812 171
187 280 178 044 8 940 1836
70 357 100 757 51 —
39 014 36 405 58 836 39 377
13 911 43 451 261075 183 596 |
— 143 066 68 521
404 630 24 958 25 452
1628 441 11 480 23 800
6 657 8 934 39 073 38 735 !
80 599 128015
40 854 126 429 169 325 48 660
513 225 211 603
— 55 579 14 162
— 449 050 226 647
— 4 860 2911
49 472 25 210 — —
40 599 37 343 87 565 38 275
45 444 35 599 2762 3 066
3010 4 555 15 057 10 427
5027 6 252 15 335 13 950
21 160 31 840 48 306 21 770
20 656 27 679 86 159 78 176
19 590 27 810 76 763 56 701
— 11 175 15 131
— 7274 3 859
11 801 11 316 11 015 S671
17 366 16 671 147 068 135 060
986 606 1827 301 3551 761 1735 077
10 443 495 60 958 557

Id6hne wurden im Einvernehmen mit den Verbraucher»
die Roheisenpreise fir die erste Januarhélfte je nach
der Sorte heraufge etzt. Der Rolieisenverband beschlof,
die Preise monatlich nur zweimal neu zu regeln. Di»
Zunahme samtlicher Gestehungskosten infolge der Mark-
sturzes noétigten dann in der zweiten Januarhélfte zu
DeMyeiteren starken Preiserhéhungen. Ferner trat der
Roheisenverband zur Festsetzung neuer Zahlungsbedin-
gungen mit den Verbrauchern in Verhandlungen ein.
Zum Zwecke unbehinderten Verkehrs mit den Wer-
ken und Abnehmern im unbesetzten Gebiet hat er in
Hannover eine Zweigniederlassung errichtet. Di*
seit dem 20. Dezember 1922 geltenden Stahlbund-
Richtpreise blieben mit Rucksicht auf die allgemeinen
Verhéltnisse bis einschlieRlich den 9. Januar in Kraft-
Vom 10. Januar an wurden, ausgehend vom Stabeisen-
preisc, dessen Berechnung eine Erhdhung um 43 000 Ji
auf 313000 M = 15930/o erforderlich machte, all»
Richtpreise in diesem Verhéltnisse gesteigert, und zu-
gleich wurde der Zuschlag auf die Mark-Ueberpreis»
der Ueberpreisliste vom 1. August 1922, bisher 900°/o,
auf 150000 festgesetzt; auch waren einige Aenderunge»
der Ueberpreise fur Stab- und Kleinformeisen erfor-
derlich. Infolge der am 12. Januar eingetretenen Er-



8. Februar 1923.

hdhung der Kohlenpreise und gemaB der Kohlenklausel
muBten mit dem gleichen Zeitpunkt weitere Preis-
erhéhungen folgen, wodurch z. B. der Stabeisenpre.s
auf 355 000Ji stieg. Mit Wirkung vom 10. Januar
kam. zunachst fur das Werksgeschaft, auch eine Ver-
standigung zwischen Verbrauchern und Erzeugern uUber
die Zahlungsweise zustande, wonach statt der bisher
tblichen Zahlung am 15. des der Lieferung folgenden
Monats nun bei neuen Geschaften die Lieferungen aus
der ersten Monatshalfte bis zum Ende des Monats, und
solche aus der zweiten Monsathalfte bis zum néachsten
15. zu begleichen sind. Die fortschreitende Markver-

schlechterung macht eine erneute Regelung erfor-
derlich. woriiber noch verhandelt wird. Wie bei Roh-
eisen wurden auch bei den Walzerzeugnissen in der

zweiten Monatshéalfte nochmalige Pie'.serhdhungen notig,
zunéchst am 17. um 14,37%, dann am 21. um 41,880;(
und am 31. Januar um 49,3100. Auch erfolgte eine
Erh6éhung des Mehrpreises fiur Siemens-Martin-Han-
delsgute, z. B. fur Stabeisen, am 17. Januar von 25 000
auf 35 000. am 24. Januar auf 100 000. fur andere Er-
zeugnisse entsprechend. n

Der Betrieb der Zechen und Werke konnte bis zum
SchluR des Monats trotz der Besetzung des Rulir-
bezirkes im allgemeinen noch aufrecht erhalten werden,
da Brenn-, Bob- und Hilfsstoffe ausreichend heran-
kamen, auch noch Versandmdglichkeiten bestanden.
Immerhin sah sieb das Wirtschaftsleben durch die vor-
Ubergehenden Ausstande als Verwahrung gegen die Be-
fehle der Besatzungshehdrde, die Eingriffe in die Be-
triebe und die Verhaftungen der leitenden Personlich-
keiten schon erheblichen Erschiutterungen ausgesetzt,
und weitere tiefgreifende Aenderungen konnen téglich
eintreten. Die gesamte wertdeutsche Binnenschiffahrt
liegt bereits still, und insbesondere ruht auch der Bahu-
und Kanalverkehr nach dem Ruhrbecken. Das Vor-
gehen der Franzosen und Belgier bat zu einer Gegen-
bewegung. der Sperre des deutschen Geschéaftsverkehrs
mit Frankreich und Belgien, gefuhrt. Der BeschluB
des Vereins Deutscher Eisen- und Stahlindustrieller,
Minette und sonstiges Erz sowie Eisenerzeugnisse, die in
grofen Mengen namentlich  nach Suddeutschland
gingen, nicht mehr zu beziehen, ist hier an erster Stelle
zu nennen. Den rheinisch-westfalischen Werken wird
daher aus Siuddeutschland vermehrte Arbeit zuflieBen.
Die Ruhrwerke werden sich diese Lieferungen nach
Suddeutschland, selbst unter Vernachlassigung der Aus-
fuhr, zur Pflicht machen. Das Rheinisch-Westfalische
Kohlensyndikat verlegte seinen Sitz von Essen nach
Hamburg.

Die Auswirkungen der letzten groRen Preissteige-
rung und die Gestaltung des Geschéaftes nach der Ruhr-
besetzung missen abgewartet werden. Bislang war auf
dem Inlandsmarkte die Nachfrage nach den meisten
Erzeugnissen unvermindert stark, vielleicht eben mit
Ricksicht auf die erwartete bedeutende Preiserh6hung.
Aus dem Auslande kamen vielfach belangreiche Auf-
trage, aber das Geschaft blieb schwierig, da namentlich
der belgische Wettbewerb sehr ruhrig war. Die Welt-
marktpreise zeigten Ubrigens stark steigende Richtung.
franzosisches Eisen wirde auch ohne die Sperre heute
in Deutschland nicht mehr wettbewerbsféahig sein.

Die mit Wirkung vom 3. September 1922 einge-
fuhrten Zuschlage von 30% und zum Teil 60llo zum
Tarif der Ausfuhrabgaben sind endlich am 10. Januar
1923 wieder aufgehoben worden, was imbedingt als ein
Erfolg zu buchen ist. Zur Erleichterung der Ausfuhr,
zu der Deutschlands stark passive Handelsbilanz an-
dauernd ndtigt, ware es aber dringend erwinscht, wenn
fur verschiedene Rohstoffe ein niedrigerer als der al
gemeine Frachtzuschlag zugestanden wirde; denn ge-
rade die Eisenbahnfréchten fiir Brenn-, Roh- und Ililfs-
stoffe, insbesondere auch fir die eisenarmen Erze, die
Deutschland mit verhiitten muR, und die auf verhaltnis-
mafRig groBe Entfernungen beférdert werden, verteuern
die Eisenerzeugung in starkem MaRe.

Die Verkehrsverhaltnis.se bei der
wickelten sich in der ersten

Eisenbahn
Monatshélfte im allge-

.JiafUtcht:
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meinen zufriedenstellend ab. Leerwagen standen aus-
reichend zur Verfugung, und die angeforderten O- und
Sonderwagen konnten sédmtlich gestellt werden. Der

Betrieb wurde dann aber durch die Eingriffe der
Franzosen, durch die sich die Eisenbahner viel-
fach zur Einstellung der Arbeit gezwungen sahen,
erheblich gestért, und die Wagengestellung wurde
von Tag zu Tag unzureichender. Sie gestaltete sich
fur Kohlen, Koks und Briketts wie folgt.
ange ordert gestellt es fehlten
1 bis 7. Januar 95 674 95 674
8 15 146 315 146 315
16. 23. . 144 819 136 027 8792
24. 30. " ss 099 73 560 12539
Auf dem Oberrhein war der Wasserstand im
Berichtsmonat gunstig; der Verkehr litt jedoch sehr

unter der Ruhrbesetzung; seit dem 22. Januar ruht

er fast vollstdndig. Auf dem Niederrhein stand
der Verkehr unter dem Druck der Besetzung, ohne
jedoch bis heute zum Stilliegen zu kommen. Es werden

lediglich keine Kohlen mehr nach Holland verschifft.
Der Verkehr von Holland ist bisher nicht gestort.
Deutsche Kahne verkehren allerdings auch hier nicht
mehr. Auf den Kanalen zeigt sieh das gleiche Bild
wie auf dem Oberrhein. Seit einigen Tagen ruht jeg-
licher Verkehr, da nicht mehr geschleuf3t wird.

Die Lohnbewegung der Arbeiterschaft baute
sich auch im Berichtsmonat in ihrer Weiterentwicklung
auf der Grundlage der Lohnregelung fir die erste
Hé&lfte des November 1922 auf. Der Schiedsspruch vom
10. Januar 1923 setzte fur dis erste Halfte Januar
eine nach dem Alter abgestufte Erhdohung der Gesamt-
verdienste (ausschlieflich Sozialzulagen) um 158 bis
200% fest, wahrend fur den ganzen Monat das llaus-
standsgeld auf 120 M und das Kindergeld auf 160 ,Ji
erhoht wurde. In freier Vereinbarung wurde am 20. Ja-
nuar flr die zweite Monatshélfte eine weitere Lohn-
regelung beschlossen, die sich gleichfalls auf der November-
grundlage beruhend, je nach dem Alter 250 bis 000%
bezifferte. Dem plétzlichen Einsetzen der Teuerung trug
dann eine nochmalige Regelung Rechnung, wonach jeder
Arbeiter eine feste Zulage von 30 bis 100 M erhalt,
abgestuft fur die Lebensalter von 14 bis 21 .Jahre.
Die Angestellten erhielten im Berichtsmonat zum
Ausgleich der Teuerung eine :sprozentige Erh6hung
der Tarifgehalter. Die Einigkeit der Arbeitgeber und
Arbeitnehmer in der entschiedenen Abwehr des fran-
zosischen Einbruches zeigte sich auch in der Arbeits-
gemeinschaft der rheinisch-westfalischen Eisen- und
Stahlindustrie, Abteilung Angestellte: in einem gemein-
samen Telegramm des Arbeitgeberverbandes, des Afa-
Bundes, des Gewerkschaftsblindes der Angestellten und
des Gesamtverbandes Deutscher Angestellten-Gewerk-
schaften an den Reichskanzler erkannten diese Ver-
bande ausschlieBlich das deutsche Recht und die Anord-
nungen der deutschen Behdrden als maRgebend an.

In der Kohlenfédrderung machte sieh zu-
nachst, wie in der zweiten Dezemberhalfte 1922, der
Wegfall der Ueberschichtenarbeit deutlich bemerkbar.
Spater erregte der Einmarsch der Franzosen die Ge-
muter der Arbeiterbevdlkerung aufs hdchste und unter-
band jede wirkliche Arbeitsfreude. In zahlreichen Teil-
ausstanden kam die Ablehnung, die das Vorgehen der
fremden Machthaber im Bergbau fand, zum Ausdruck.
Durch das Verbot des Reichskommissars, Franzosen und

Belgiern irgendwelche Brennstoffe zu liefern, wurden
erhebliehe Mengen sogenannter ,Wiedergutmachungs-
kohle* fur die "heimischen Bezieher frei, so dal den

Verbrauchern trotz der geringer gewordenen Fodrderung
mehr Kohle zugestellt werden konnte als vorher. Der
Bedarf war jedoch so groB, daB er auch dann nur
zum Teil seine Deckung fand. Waie sieh sie Verhalt-
nisse fir den Ruhrkohlenbergbau in néachster Zeit ge-
stalten werden, ist vollstdndig ungewi. Es hé&ngt
dies besonders von der Entwicklung des Verkehrswesens
ab, da dauernder Wagenmangel die Zechen schlieRlich
zur Einstellung der Fdrderung zwingen wirde. Gegen
Ende des Monats sahen sich schon viele Zechen veran-



214 Stahl und Eisen.

laRt, Kohlen und Koks aus der Fdérderung und Her-
stellung Uber Tage In die L&ger zu sturzen, weil Wagen
zur Verladung fehlten. Die Bergarbeiterléhne wurden
im Ruhrbezirk am 1. Januar um 26,200 der Dezember-
I6hne und am 12. Januar um 69o/o der Dezemberléhne
erhoht, und die Satze des Hausstands- und des Kinder-
geldes am 1. Januar auf 150 M> je Schicht fur jeden
Haushalt und jedes Kind. Ferner wurden als Aus-
gleichszulagen fur die durch das Einrucken der Bo-
satzungstruppen verursachte Steigerung der Lehens-
mittelpreise usw. fur die Zeit vom 16. bis 31. Januar
dem Vollarbeiter 9000 M und den anderen Arbeiter-
klassen dementsprechende Betrdge sowie unterschieds-
los jedem Hausstandsgeldempfanger fur diese Zeit ins-
gesamt 1000 M und ebenso jedem Kindergeldempfanger
fur jedes Kind 1000 Jf bewilligt. Am 1. Februar tritt
eine Heraufsetzung der L&éhne um 77,77% der letzten
Januarléhne (ohne Ausgleichszulage) ein und eine Er-
héhung des Hausstands- und Kindergeldes um je 130 Ji.
Diese Regelung der Léhne hatte entsprechende Herauf-
setzungen der Kohlenpreisepreise fur die Zeit vom
12. Januar zur Folge; am 1. Februar treten weitere
Preiserhéhungen in Kraft.

Die Erzversorgung der Hiuittenwerke erlitt
im Berichtsmonat starke Stdrungen infolge der Be-
setzung des Ruhrgebietes, die einerseits die Erzzufuhr

behinderte, anderseits weitgehende Umstellungen der
Hittenwerke im Eisenerzbau durch Ausschaltung be-
stimmter Erzsorten veranlaBte. Die Nachfrage nach

Inlandserzen war sehr stark und konnte nicht
befriedigt werden. Vor allem machte sich ein erheb-
licher Mangel an Siegerldander Erzen und Siegerlander
Eisenstein bemerkbar, so daB selbst Siegerlander Hutten
in den letzten Monaten gezwungen waren, Auslands-
erze zu kaufen und zu verarbeiten. Die Bergarbeiter-
I6hne erfuhren am 1. und 12. Januar weitere Erhdhun-
gen; fir das Siegerland betrugen sie fur die genann-
ten Zeitrdume durchschnittlich 665 und 950 J(? je Mann
und Schicht. Die Erzpreise sowohl fiir das Siegerland
als fur das Lahn-Dill-Gebiet sind ebenfalls weiter in
die Hohe gegangenl). Die fortschreitende starke Geld-
entwertung und die damit verbundene weitere Erhdhung

der Léhne, Kohlen- und Werkstoffpreise wird neue
erhebliche Preissteigerungen fur Februar mit sich
bringen.

Auf dem Auslandsmé&rkte hielt die im Vor-
monat festgestellte Belebung weiter an; die Nachfrage
gestaltete sieh zeitweise sogar lebhaft. Besonders wur-
den nennenswerte Mengen nordafrikanischer Erze ge-
handelt, so daB zum Teil die angebotenen Mengen volle
Aufnahme fanden. Eine Erh6hung der Preise konnte im
allgemeinen nicht festgestellt werden, obschon manche
Sorten ganz vergriffen sind. Die langfristigen Ver-
trage mit der Trafik-Aktiebolag in phosphorhaltigen
Kiiruna- und Graengesbergerzen wurden bis zum Jahre
1932 verlangert. Der durchschnittliche Stand der schwe-
dischen Erzfrachten betrug: Oxelésund—deutsche Nord-
see 31/2 bis 33/« schwedische Kronen, Narvik—deutsche
Nordsee V> bis 63) norwegische Kronen und Narvik-
Rotterdam 7 norwegische Kronen, die durchschnittliche
Rheinfracht von Rotterdam bis Ruhrhafen kann mit
etwa 0,60 fl. je 1000 kg einschlieRlich Schlepplohn an-
gegeben werden. Infolge der Besetzung des Ruhrgebietes
und der dadurch hervorgerufenen Unsicherheit ist ein
Stillstand auf dem Markte der auslandischen Erze ein-
getreten. Die deutschen Huttenwerke haben als Gegen-
maBRnahme gegen den Einfall ins Ruhrgebiet sémtliche
Vertrage in franzosischer Minette, die auf groBe Mengen
abgeschlossen waren, sistiert und sind entschlossen, vor-
laufig keine franzosischen Erze zu beziehen.

Auf dem Manganerzmarkt verstarkte sich
die feste Haltung weiter, so daB, allgemein gesprochen,
die Nachfrage starker war als das Angebot. Die Preise
erhéhten sich auf etwa 16 d, weitere Steigerungen sind
zu erwarten.
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Unter Rickgang der Nachfrage zogen die Preise
auf dem Schrott markt sprunghaft weiter an. Der
Prei e fur Kernschrott betrug z. B. in der ersten Januar-
halfte 160 000 bis 170 000 Ji, stieg aber in der vor-
letzten Woche schon auf 350 000 bis 360 000 Ji. Die
Nachrichten, wonach England und Belgien ein Aus-
fuhrverbot fur Schrott erlassen haben, entsprechen zur-
zeit noch nicht den Tatsachen.

Die Nachfrage nach Roheisen war
s grofl, dalR der heimische
werden konnte. Der Roheisenverband sah sich daher
gezwungen, auch im Berichtsmonat, wieder groBe Men-
gen auslandischen Roheisens zu beziehen, obwohl der
Verbrauch des Auslandes seihst sehr stark war und die
Preise daher eine betréachtliche Steigerung erfahren
hatten.

Der Bedarf in Halbzeug war auBerordentlich
grof. Da Beziige von der Saar, Lothringen und Luxem-
burg augenblicklich nicht in Frage kommen, so durfte
an vielen Stellen grofe Verlegenheit in Halbzeug schon
eingetreten sein oder doch baldigst eintreten.

In Eisenbahnoberbaustoffen waren die
Werke voll beschéftigt. Das Eisenbahnzentralaint hat
weiter sehr grofen Bedarf und kann die Werke bis zur
Grenze ihrer jetzigen Leistungsfahigkeit mit Auftragen
sowohl in Schienen als auch in Schwellen und Klein-
eisenzeng versorgen. Unter diesen Umstanden legten
die meisten Werke auf Auslandslieferungen keinen Wert.
Trotzdem ergab sich auf dem Weltméarkte ein starker
Wettbewerb, da einige Werke Auftrdge auf lange Sicht
zur Sicherstellung ihrer Beschaftigung hereinnahmen.
Bei diesem Wettbewerb, der teilweise gegen die bel-
gische Industrie stattfand, kamen allerdings recht ge-
drickte Preise zustande; diese sind indessen seitdem wie-
der ganz wesentlich gestiegen. Grubenschienen haben
sieh ebenfalls im Preise erhoht.

Formeisen wurde im In- und Auslande stark
begehrt. Besonders in den letzten Tagen des Januar
versuchte die Inlandskundschaft gréBere Mengen unter-
zubringen, doch waren die Werke wegen der Uniber-
sichtlichkeit der durch die politische Lage geschaf-
fenen Verhaltnisse einstweilen nicht imstande, neue Lie-
ferverpflichtungen einzugehen.

Die Erzeugung und der Versand an rollendem
Eisenbahnzeug war wiederum nicht befriedigend.
Der Eingang an Auftrdgen war zwar etwas besser
als im Vormonat, doch nicht so reichlich, daf die Not-
lage im allgemeinen wesentlich héatte gemildert werden
kénnen. Die Werke waren daher in der Lage, sowohl
Radsétze als auch Einzelteile mit auBergewdhnlich kur-
zen Lieferfristen zur Ausfihrung zu Ubernehmen. Die
Nachfrage fir die Ausfuhr war verhé&ltnismafRig lebhaft:
es gelang, einige groRere Geschafte zum Abschlu zu
bringen.

Die Nachfrage nach Stab eisen war unvermin-
dert stark. Auch das Auslandsgeschaft war noch be-
friedigend und der Eingang neuer Bestellungen gut.

Das Geschaft in Feinblechen erfuhr im In-
lande eine merkliche Belebung, was seinen Grund darin
zu haben scheint, daB man wegen der Besetzung des
Ruhrgebietes hinnen kurzem einer grofRen Warenknapp-
heit gegenuberzustehen beflirchtete. Auf dem Aus-
landsméarkte war dagegen sowohl bei Kéaufern als auch
Verkaufern eine grofe Zurickhaltung zu beobachten.

In Grobblechen, bei denen die Auftrage aus
dem Inlande in den letzten Monaten sehr zuriickgegan-
gen waren, trat im Januar eine sichtliche Besserung
ein. Der Auslandsmarkt war gleichfalls lebhaft, so daB
sich das Arbeitsbediirfnis der Werke nicht unerheblich
gebessert hat.

Schmiedeeiserne R6éhren wurden in etwa
dem gleichen Mafe gefragt wie im Vormonat, woran
auch die politischen Verwicklungen der letzten Ja-
nuarhalfte nichts Wesentliches &nderten. Infolge der
Geldentwertung und der damit zunehmenden Verteue-
rung der Gestehungskosten muBte der Rohreriverband
die Preise fir Gas- und Siederohre mit Wirkung vom
to., 17. und 24. Januar erh6hen.

fortgesetzt
Bedarf nicht befriedigt
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JnguBeisernen EO6hren hat der Auftrags-
«ingang im Berichtsmonat gegeniiber dem Dezember
keine wesentliche Einschrankung erfahren; ebenso hatte
mdie Nachfrage den gleichen Umfang wie im Vormonat.
Aus dem Auslande kamen verschiedene gréRere Bestel-
lungen herein, die aber nur zu sehr gedrickten Preisen
verwirklicht werden konnten. Seit der Ruhrbesetzung
ist ein merklicher Stillstand auf dem Markte zu ver-
zeichnen, so daR die Lage schon fir die nachste Zeit
vollstdndig undurchsichtig erscheint.

Im Beschaftigungsgrad der Stahlformgiefe-
reien traten keine Aenderungen ein. Die Ausfuhr
hielt sich in den Grenzen der Vormonate. Die ge-
stiegenen Selbstkosten veranlaBten den ,Verein deut-
scher StahlformgieBereien*, den Preisaufschlag fir
Stahlgu normaler Konstruktion entsprechend zu er-
hoéhen.

Die Nachfrage nach Drahterzeugnissen
blieb sowohl im Inlande als auch im Auslande unver-
.andert stark. Im Auslandsgeschaft nahm die Nach
frage in letzter Zeit sogar erheblich zu, und die Preise
zeigen eine stark aufsteigende Richtung.

Die bei den Maschinenfabriken fdr
groBe und mittlere Werkzeugmaschinen
fur Metall - und Blechbearbeitung, so-
wie fiur Adjustage und Werftzwecke
Ende vorigen Jahres vorhandene abwartsgleitende Kon-
junktur, verbunden mit stark steigenden Herstellungs-
und Verkaufspreisen, wurde im Januar durch die politi-
schen Verhéltnisse noch verscharft.

1. MITTELDEUTSCHLAND. — Fir das
biet des Mitteldeutschen Bergbaues betrugen nach vor-
laufigen Erhebungen im Dezember 1922 die Roh-
kohlenfédrderung 8218900 t, die Brikett-
eerzeuguncr 1731900 t. Die Leistungen haben sich
somit gegeniiber dem Vormonat unter Bericksichtigung
des Umstandes, daB der Dezember einen Arbeitstag
weniger hatte, kaum verdndert. Im laufenden Monat
dirfte mit einem prozentual etwas ungilnstigeren Er-
gebnis zu rechnen sein, da die besonders in der letzten
Halfte anhaltend nasse Witterung den Abraumbetrieb
zeitweise erheblich beeintrachtigte. Die Nachfrage nach
Braunkohle und Braunkohlenbriketts war dauernd
auBerst rege. Dagegen ging, hauptsachlich wegen der
am 1. Januar in Kraft getretenen groBen Fracht-
steigerung, der Forderkohlenabsatz im ersten und zwei-
ten Monatsdrittel wesentlich zuriuck. Erst in den letzten
Tagen machte sich hier eine kleine Belebung des Marktes
bemerkbar, was auf die Ruhrbesetzung zuruckzufiuhren
sein durfte.

Die Wagengestellung war im Berichtsmonat
befriedigend.

Mit Wirkung vom 1. Januar an wurden die
Schichtldhne um durchschnittlich 600 Ji und
mit Wirkung vom 12. Januar an um abermals 900. il
erhdht. Dies hatte am 12. Januar eine Heraufsetzung
der Brennstoffpreise zur Folge, und zwar be-
trug der Preis von diesem Zeitpunkte an fir Forder-
kohle 8694 Ji, Siebkohle 11024 Ji und Briketts
26330 M je t. Infolge der weiter fortschreitenden
Teuerung sind neue Lohnforderungen gestellt worden,
Uber die zum Teil die Verhandlungen bereits ab-
geschlossen sind, dergestalt, dal durchschnittlich eine
Erhohung der Schichtléhne um etwa 78% ein-
getreten ist.

Auf dem Roh- und Betriebsstoffmarkt
hatte die zu Beginn des Berichtsmonats eintretende Er-
hohung der Frachten. Kohlenpreise und Lo6hne all-
gemein Preissteigerungen auf allen Gebieten zur Folge.
Wahrend sie sich in der ersten Halfte des Monats in
ertraglichen Grenzen hielten, erreichten sie in der
zweiten Halfte infolge de3 schnellen, auf die politische
Lage zurickzufihrenden, Wahrungsfalles ganz ge-
waltige Ausmale.

Die Zufuhr in Roheisen war besonders be-
ziuiglich Spiegeleisen vollig unzureichend. Durch Kauf
von tschechischem und sonstigem ausldndischem Eisen
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wurde die Knappheit zwar etwas behoben, jedoch
konnte der Bedarf trotzdem nicht voll gedeckt werden.
Die Preissteigerung gegeniber Ende vorigen Monats
betrug etwa 1200/0.

Dagegen erfolgten die Lieferungen
mangan und Ferrosilizium in ausreichendem
Umfange. Bei aOprozentigem Ferromangan war zuletzt
mit einem Preis von rd. 650 000 Ji, bei 45prozentigera
Ferrosilizium mit einem solchen von rd. 1200000 Ji
je t zu rechnen.

Besonders stark wirkte sich die *Markentwertung
auf dem Schrott- und GuBbruchmarkte
aus. Der Kernschrottpreis stieg von etwa 120 000
Ende Dezember auf etwa 300000 M bis Ende des
Berichtsmonats. Verkdufe wurden jedoch nur in ge
ringen Mengen abgeschlossen, und zwar nur insoweit,
als® die Hé&ndler flussiges Geld brauchten. Die An-
lieferungen erfolgten im allgemeinen vereinbarungs-

in Ferro-

gemaBR. Eine Knappheit trat infolgedessen nicht ein,
obwohl Frankreich ein Schrottausfuhrverbot erlassen
hat. Fur GuRBbruch wurden zuletzt Preise ge-
fordert, die bei etwa 400000 Ji je t lagen. Die be-

nétigten Mengen
schafft werden.

Feuerfeste Stoffe (Normalsteme) wurden
gegen Monatsende mit etwa 220 000 Ji je t bezahlt.
Lieferungsschwierigkeiten machten sich auch hier nicht
bemerkbar.

Die Preise fir Baustoffe, deren Beschattung,
von Zement abgesehen, im allgemeinen keine Schwierig-
keiten bereitete, stiegen in ertrédglichem Ausmale um

konnten ohne Schwierigkeiten be-

Geetwa 500'0: dagegen waren gewaltige Preissteigerungen

auf denjenigen Markten zu verzeichnen, die hauptsach-
lich vom Ausland abhéngig sind bzw. bei denen die
Preissteigerungen auf dem Kurse auslandischer Zah-
lungsmittel beruhen.

Wahrend die Preissteigerung auf dem Del- una
Fettmarkt rd. 12000 betrug, erreichte sie auf
dem Metallmarkt sogar AusmaBe bis zu 200% gegen-
Uber den Preisen Ende des Vormonats. Hiervon ab-
u-esehen, war Ware aller dieser Arten in ausreichendem
MaRe jederzeit zu erhalten. Im Gegenteil schien es, als
oh das starke Emporschnellen der Preise vielfach zu
einer Zuruckhaltung der Abnehmer in Neuabschlissen
beigetragen habe.

Im Walzwerkgeschaft hat sich die Lage
gegentber dem Vormonat kaum giinstiger gestaltet An-
fragen gingen in groRerem Umfange ein, jedoch ent-
sprach der Auftragseingang nicht vollig der Nachfrage,
da sich die Kundschaft in Anbetracht der vdlligen Un-
geklartheit der politischen Lage eine gewisse Zuruck-
haltung auferlegte und im allgemeinen nur den augen-
blicklichen Bedarf eindeckte. Die Besetzung des Ruhr-
«rebietes Ubte auf die Gestaltung des mitteldeutschen
Geschéaftes bisher keinen fuhlbaren unmittelbaren Ein-
fluR aus. Dagegen trug die weitere Markverschlechte-
rung zu einer wenn auch geringen Belebung des Aus-
fuhrgeschaftes, besonders auf dem Rd&éhrenmarkte, bei.
Insgesamt verfigen die Werke Uber noch recht an-
sehnliche Auftragsbestande, die ihnen flr einige Zeit
Beschaftigung sichern.

Bei den GieBereien bot sieh etwa das gleiche
Bild. Nachdem die erste Héalfte des Berichtemonats
zunéchst einen gewissen Rickgang des Geschaftes, ins-
besondere auch"™ des Ausfuhrgeschéaftes nach valuta-
schwachen Lé&ndern, gebracht hatte, machte sieh von
Mitte des Monats an wieder eine gewisse Belebung
o-eltend. Diese hielt sich allerdings immer noch in
recht engen Grenzen, da die Kundschaft wegen der
uniubersichtlichen Lage vorlaufig &uBerste Vorsicht in
Abschlissen neuer Geschafte Ubte- Im grofRen und
ganzen waren die Werke bis auf einige Sondererzeog-
nisse mit Auftragen noch gut versehen.

Auf dem Gebiet des Eisenbaues ist eine Aen-
derung gegeniiber der Lage des Vormonate nicht ein-
getreten.0 Der Auftragseingang war wie bisher in jeder
Hinsicht unbefriedigend. Bedarf schien allerdings, wie
die eingegangenen Auftrage erkennen lieBen, allem-
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halben in erheblichem Umfange vorzuliegen, jedoch trug
auch hier wie auf allen anderen Markten die unge ar
Lage zur Zurickhaltung und Zurickstellung des Be-
darfes bei. Auch die Geldknappheit durfte besonders
bei den Behdrden hierbei eine ausschlaggebende Bolle
gespielt haben. Die Werkstoffbeschaffung vollzog sich
reibungslos, so daR Stockungen in der Ausfiihrung lau-
fender Auftrdge wegen unzureichender Lieferungen
nicht in Erscheinung traten. Die Tagespreise fir Eisen-
konstruktionen stellten sich gegen Monatsende aut r .
800 000 bis 900 000 M je t.

Preiserh6hungen am inldndischen Erzmarkt. — Der
Berg- und hiattenmdéannische Verein in
Wetzlar hat die e isenstein-Eiohtpreise fUr
den Monat Januar 1923 wie folgt festgesetzt:

1. fur die erste Monatshalfte, einschlief3-
lich 15, Januar.

Koteisenstein: Roteisenstein Uber 3600 Fe
auf Grundlage von 420/0 Fe und 280/0 SiO,; Grundpreis
29800 M je t frei Wagen GrubenanschluR, okala
1790 X>je do Fe und ~ 960 M je 00 Si02-

FluBstein: Koteisenstein unter 36do Fe mit
Kalkgehalt (FluBstein) auf Grundlage von 340/0 Fe
und 2200 Si02 Grundpreis je t 21240 J1 frei Wagen
benanschluf; Skala + 1790 JK je d, Metall und %
960 M je db Si02 . .

Der Metallgehalt dieser beiden Sorten wird bei

einem bei 100° getrocknetem Probegut bestimmt.
ManganarmerBrauneisenstein: Ober-

hessischer (Vogelsberger) Brauneisenstein: Von den
Stationen Miucke, Niederrohmen, Stockhausen, Weik-
kartshain, Lumda und Hungen nach freier Verein-

barung mit den Huttenwerken entweder telquel und
ohne Gewdéhr oder nach Skala auf Grundlage von 410/0
Metall, 150/0 Si02 und 150/0 Nasse; Nasse Uber 15do
ist am Gewicht zu kirzen, unter 16 d0 dem Gewicht
zuzusetzen, Grundpreis je t 29 800 M frei Wagen Gru-

benanschlufl; Skala +* 1790 .# je o0 Metall und *

950 M je oo Si02 ) )
Manganhaltiger Brauneisenstein
I. Sorte: mit mehr als 13,500 Mn, auf Grundlag

von léo/o Mn, 200/0 Fe, 0,07 bis 0,080/0 P, 240/0 1120,
Grundpreis 31200 M je t frei Wagen GrubenanschluB;

Skala ~ 2050 JI je o0 Mn und i 1025 M je % Fe
in der t. Wasser Uber 240/0 ist am Gewicht zu kirzen.
I1. Sorte: mit 10 bis 13,500 Mn, auf Grundlage

von 120/0 Mn, 24o0/o Fe und 200/0 H20; Grundpreis je t
25200 JlI frei Wagen GrubenanschluB; Skala +
1584 M je o0 Mn und = 792 M je o0 Fe in der t
Wasser Uber 200/0 ist am Gewicht zu kirzen.

Il1l1. Sorte: mit weniger als 10o/o0 Mn auf Grund-
lage von 800 Mn, 240/0 Fe und 200/0 H 20, Grundpreis
11895 J1 je t frei Wagen GrubenanschluBR; Skala
762 M je o0 Mn und 381 M je o0 Fe in der t
Wasser uber 200/0 ist am Gewicht zu kurzen.

2. Zweite Monatshalfte, vom 16. Januar 1923 an.

Roteisenstein: Roteisenstein lber 3600 Fe
auf Grundlage von 4200 Fe und 2800 Si02, Grundpreis
43500 M je t frei Wagen Grubenanschluf3; Skala ~
2240 J1 je oo Fe und ~ 1090 JI1 je o0 Si02

FluB st ein: Roteisenstein unter 360/0 Fe mit
Kalkgehalt (FluBstein) auf Grundlage von 340/ Fe und
220/0 Si02 Grundpreis je t 32 120 JI frei Wagen Gru-
benanschluB; Skala + 2240 M je o0 Fe und + 1090 M
je oo Si02

Der Metallgehalt dieser beiden Sorten wird bei
einem bei 100° getrocknetem Probegut bestimmt.

ManganarmerBrauneisenstein: Ober-
hessischer (Vogelsberger) Brauneisenstein: Von den
Stationen Micke, Niederrohmen, Stockhausen, Weik-

kartshain, Lumda und Hungen nach freier Verein-
barung mit den Huttenwerken entweder tel quel und
ohne Gewahr oder nach Skala auf Grundlage von 410/0
Metall, 150/0 Si02 und 1500 Néasse; Nasse Uber 150/0 ist
am Gewicht zu kirzen, unter 150/0 dem Gewicht zuzu-
setzen, Grundpreis je t 43500 M frei Wagen Gruben-
anschluf; Skala += 2240 M je 00 Metall und +
1090 M je o0 SiO2
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Manganhaltiger Brauneisensteint

I Sorte: mit mehr als 13,500 Mn, auf Grundlage
von léo/o Mn, 2000 Fe, 0,07 bis 0,0800 P, 2400 H:20,
Grundpreis 45550 J| je t frei Wagen GrubenanschluR;
Skala + 2516 JI je d0 Mn und £ 1258 JI je 0o Fe
in der t Wasser Uber 240/0 ist am Gewicht zu kirzen.

Il Sorte: mit 10 bis 13,500 Mn, auf Grundlage
von 12 0o Mn, 240/0 Fe und 200/0 H20 Grundpreis je t
36820 M frei Wagen GrubenanschluB; Skala =+
1982 J1 je oo Mn und ~ 991 JI1 je °o Fe in der t
Wasser Uber 2000 ist am Gewicht zu kirzen.

Il Sorte: mit weniger als 100/0 Mn auf Grund-
lage von so/o Mn, 240/0 Fe und 2000 H 20, Grundpreis
17365 M je t frei Wagen Grubenanschluf3; Skala
+ 954 J| je oo Mn und = 477 Jl je 00 Fe in der t.
Wasser tber 2000 ist am Gewicht zu kurzen.

Der Siegerlander Eisenstein-Verein,
G. m. b. H., Siegen, hat zur teilweisen Deckung der
durch die Erh6hung der Léhne sowie der Preise fur
Brennstoffe und Materialien bedingten starken Ver-
teuerung der Selbstkosten auf den Siegerlander Gruben
die Verkaufsgrundpreise fur Lieferun-
o-enin der erstenFebruarhéalfte fur Rost-
spa tauf 140 000 Jl und fur Rohsp at auf 107 700 JK
je t erhoht.

Roheisen-Verband, G. m. b. H., Essen-Ruhr.
Der Roheisenausschufl des Eisenwirtschaftsbundes hat
die Roheisenpreise fur die Zeit vom 1. bis 7. Februar
wie folgt festgesetzt: H&amatit und kupferarmes Stahl-
eisen auf 736 300 Jl, GieRerei-Roheisen | 706 300 JI,
desgl. 111 703300 JI, desgl. luxemburger Qualitat
«93°000 JI, Siegerlander Stahleisen 602 400 .M Spiegel-
eisen (s bis  100/0) 624 500 M, Temperroheisen
730 300 Jl, Ferrosilizium (100/0) 865 700 JL Fir das
auf deutschen Werken aus englischer Kohle herzu-
stellende Roheisen werden besondere Preise festgelegt.

Der Roheisenverband hat zwecks ungehinderten
Verkehrs mit den Werken und Abnehmern im un-
besetzten Gebiet in Hannover eine Zweignieder-
lassung errichtet.

Vom Deutschen Stahlbund. — Der gemeinschaft-
liche Richtpreis-Ausschull des Deutschen Stahlbundes
beschloB am 30. Januar 1921 mit Rucksicht auf die
ganz gewaltige Markverschlechterung in den letzten
Tagen und die dadurch bedingte Verteuerung der aus-
landischen Rohstoffe, sowie auf die neuerdings be-
schlossene Kohlenpreiserhéhung und die Verteuerung der
Inlandserze und der Betriebsstoffe eine Erhdéhung
des Thomas-Stabeisen-Grundpreises uni
284 000 JI fur 1000 kg = 49,3100 des bisherigen Prei-
ses. Um den gleichen Hundertsatz wurden die Preise
fur die Ubrigen Richtpreissorten erhdéht.

Vom 31. Januar 1923 an gelten dem-
nach folgende Richtpreise (Werks-
grundpreise) fOr 000 kg mit bekannten

Frachtgrundlagen:

in Thomas- in S.-M.
Ban delsglite
Ji

1. Rohblécke 623 000 704 000

2. Vorblécke.. 693 000 784 000

3.Kniuppel. 736 000 833 000

4. Platinen. 757 000 857 000

5. Formeisen 852 000 950 000

6. Stabeisen 860 000 960 000

7. Universaleisen. 931 000 1040 000

8. Bandeisen 1032 000 1 141000

9. Walzdraht L 919 000 1 026 000

10. Grobbleche 5 mm und dariber 970 000 : 086 000
11. Mittelbleche 3 bis unter 5 mm 1091 000 t 210 o000
12. Feinbleche 1 bis unter 3 mm 1243 000 1362000
13. Feinbleche unter 1 mm 1341 000 @ 449 000

Der Mehrpreis fur Lieferung in
Siemens-Martin-Handels glUte wurde einst-
weilen nicht geandert. Del Zuschlag auf
die Mark-Ueberpreise der seit dem 1. August
1922 geltenden Ueberpreislisten betrdgt vom 31. Ja-
nuar an 30000/ .
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Erhéhung der GuBwarenpreise. —
deutscherEisengieBereien, GielRereiverband
Disseldorf, erhdohte die GuRwarenpreise vom
1 Februar 1923 an um 750/0. Die Preise fir guBeiserne
Druckmuffen rohre, Flanschenrohre,
Formsticke und Vorwdarmerohre wurden
vom 1. Februar 1923 an um 8500 erhéht-

Der Verein

Erhdhung des Goldaufschlags auf Zélle. — Das Zoll-
aufgeld ist fir die Zeit vom 6. bis einschlieBlich 13. Fe-
bruar auf 474900 (bisher 323400) d,, festgesetzt worden.

Die Wirtschaftslage im Maschinenbau im letzten
Vierteljahr 1922. — Die unklaren und unginstigen Ver-
héltnisse, unter denen das gesamte deutsche Wirtschafts-
leben leidet, haben sich im Verlauf des letzten 1iertel-
jahres beim Maschinenbau weiter verscharft. Der Be-
stand an alten Auftrédgen aus dem Jahre 1921 lichtete
sich in den ersten Monaten des Jahres 1922 merklich.
Ein deutliches Zeichen der ricklaufigen Bewegung ist
u. a. die veranderte Beurteilung, die der Arbeite-
markt und die Rohstoffversorgung durch einen er-
heblichen Teil der Maschinenindustrie erfuhr. Schon
im dritten Vierteljahr 1922 hatte die Nachfrage nach
Arbeitskraften bei den Maschinenfabriken merklich
nachgelassen, nur der Mangel an gelernten Facharbei-
~ern war wenig gemildert. Im letzten Vierteljahr 1922
war dagegen von einem Mangel an angelernten und
ungelernten Arbeitern oder an technischen und kauf-
mannischen Angestellten fast gar nicht mehr die
Rede, und die Nachfrage nach gelernten Facharbeitern
durfte gegenuber dem dritten Vierteljahr auf die
Halfte zurickgegangen sein. Ebenso scheint die Starke
der Belegschaften der Maschinenfabriken, die sich seit
Beginn des Jahres 1922 ungefdhr auf gleicher Hdéhe
gehalten hatte, im letzten Vierteljahr an mehreren Stel-
len schon einen, wenn auch unbedeutenden Abbau er-
fahren zu haben.

Die Rohstof f- und Brennstoffversor-
gung — GuR- und Walzeisen, Kohle und Koks — lief
auch "im letzten Vierteljahr noch viel zu winschen
Ubrig. Kohlen fur besondere Zwecke, z. B. Schmiede-
kohlen, fehlten ha&ufig ganz. Immerhin scheinen die
Fehlmengen im Hinblick auf den befirchteten Ruck-
gang der Beschéaftigung nicht mehr so stark empfunden
worden zu sein. Noch immer blieben aber die Félle
nicht vereinzelt, in denen das Ausbleiben oder die ver-
spatete Lieferung von Roheisen, Walz- und GuBerzeug-
nissen den Maschinenbaubetrieben die ordnungsmafige
Erledigung der Auftrage in hohem MaRe erschwerten.
Zum Teil mag eine gewisse Verbesserung der Brenn-
stofflage auf die im Kohlenbergbau verfahrenen Ueber-
schichten und eine gewisse Erleichterung in der Eisen-
Versorgung auf eine verstdrkte Einfuhr zurickzu-
fahren sein.

Die Verkehrslage hatte sich, sobald die starke
Inanspruchnahme der Eisenbahn fir den Versand dei
Ernteerzeugnisse nachlie, merklich gebessert, wenn auch
noch ab und zu Uber Mangel an Guterwagen geklagt
wurde. Schiffsraum stand fast immer in ausreichendem
MaRe zur Verfigung.

Der Zugang von Neuauftrdgen gestaltete
«ich im Maschinenbau wie in einer Reihe anderer In-
dustriezweige im letzten Viertel des vergangenen Ja re>
recht unregelméaRig. Das sprunghafte Fortschreiten er
Markentwertung setzte sich naturlich in starke Steige
rungen der Preise fur Roh- und Hilfsstoffe, der Lohne,
Gehdlter, Frachten usw. um und erhohte die Kapital-
knappheit und Kreditnot. Die Folge war eine Stockung
im Eingang von Inlandsauftragen, die besonders im
Oktober zu verspliren war. Im Laufe des November
scheint das Bestreben, weiteren Preissteigerungen zu-
vorzukommen, einen Teil der Verbraucher zum
geben ihrer abwartenden Haltung und zur Erteilung
von Auftragen bewogen zu haben, wahrend im Dezem er
das Inlandsgeschaft wieder meist unbefriedigend war.
Auch das Ausland hielt wéhrend des letzten Viertel-
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jahres fast durchweg mit Auftrdgen zuruck. Von
einem Teil der Firmen wird eine gewisse Steigerung
des Auftragseingangs vermeldet, sie kann aber noch
nicht als eine allgemeine Besserung der Lage aufge-
faBt werden, da sich die Wettbewerbsfahigkeit der deut-
schen Maschinenindustrie gegentiber dem Ausland durch
Verteuerung des Rohstoffbezugs weiter verschlechtert
hat. Im ganzen ist jedenfalls bei fast allen Fach-
gruppen der Maschinenindustrie im letzten Vierteljahre
abermals eine deutlich fuhlbare Abnahme im Eingang
von Neuauftrdgen eingetreten.

Die Vorratsanfertigung nahm unter der
Wirkung der mangelnden Auftragserteilung weiter zu,
soweit sie nicht durch die drickende Geldknappheit
beschrankt wurde.

Betriebseinschrdankungen, Arbeits-
zeitverkidrzung und ahnliche MaRnahmen schei-
nen nur vereinzelt vorgenommen worden zu sein; die
Aussichten fur die nachste Zukunft wurden aber am
Ende des Jahres 1922 erheblich unglnstiger beurteilt
als im vorhergehenden Vierteljahre. Eine betrachtliche
Zahl von Maschinenfabriken bereitete sich jedenfalls
auf Betriebseinschrankungen vor. Neuerdings hat der
Einmarsch der Franzosen und Belgier in das Ruhrgebiet
jede Beurteilung der Zukunft fast unmdglich gemacht.
Schon jetzt kommen aus dem besetzten Gebiet Klagen
Uber ein merkliches Nachlassen der Auftrdge aus dem
unbesetzten Deutschland, welche Erscheinung offenbar
auf unrichtige Vorstellungen iber die Lieferungsmég-
lichkeiten der Werke des besetzten Gebietes zuriickzu-
fuhren ist. Es ist zu hoffen, daR die schwierige Lage
der letzteren nicht noch weiter verscharft wird durch
ein Zurickhalten der Auftrdge aus dem eigenen Lande
und namentlich aus dem unbesetzten Deutschland, auf
dessen Unterstitzung die Industrie des Ruhrbezirks
jetzt, in erster Linie angewiesen ist.

Aus der luxemburgischen Eisenindustrie. — Das
Jahr 1922 schloR unter ginstigen Verhaltnissen fur die
luxemburgische Eisenindustrie ab. Die Belebtheit des
Marktes, sowie die gunstigen Preise, die insbesondere
fur Roheisen und Halbzeug erzielt wurden, erlaubten
eine rationelle Arbeitsweise in den fir eine umfang-
reiche Erzeugung eingerichteten GroRbetrieben. Ob-
gleich sich die Gestehungskosten durch den stets stei-
genden Preis des belgischen Kokses erhdhten, konnten
die meisten Werke mit einem annehmbaren Gewinn
arbeiten.

Bemerkenswert ist, daR die schweren Profile und
Schienen die Preissteigerung des Giel3ereiroheisens, der
Brammen und Knuppel nicht mitgemacht haben. Fir
erstere machte sich der Wettbewerb der belgischen und
franzdsischen Werke besonders bei den Auslandsver-
kaufen fihlbar, was eine ausreichende Preissteigerung
verhindert«.

Die luxemburgische Industrie té&tigte bedeutende
Verkéufe nach Deutschland; der Absatz, der un Oktober
und November etwas nachgelassen hatte, war im De-
zember besonders stark. Die deutsche Nachfrage bezog
sich nur in geringem MaRBe auf Fertigware, wahrend
GieBereiroheisen, Brammen, Knippel und Platinen ver-
haltnismaRig stark verlangt wurden. Sondererzengnisse,
wie Bandeisen und Walzdraht, waren besonders be-
gehrt. Alle Industrielander traten als Kaéaufer dieser
Erzeugnisse auf; trotz verschiedener Preiserhdhungen
war es den luxemburgischen Werken unmdoglich, alle
Nachfragen zu befriedigen. Das Werk Dommeldingen-
Arbed hat ein Walzwerk fur Bandeisen errichtet, das
gleichzeitig mit dem Dudelinger Werke desselben Kon-
zerns arbeitet. Hierdurch wurde die Erzeugung ver-
doppelt.

Auch der Absatz an Sonderstahl der Elektroofen
in Dommeldingen-Arbed und Steinfort hat sich ge-
bessert, was den fast ununterbrochenen Betrieb dieser
Oefen ermdogEchte.

Nachstehende Aufstellung gibt ein Bild der unter
Feuer stehenden Hochofen:

28
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Anzahl der unter Feuer

Anzahl " stehenden Hochofen
der am
am
Hoch- 4, Septemb. 31. Dezemb.
ofen 1922 19J2
Arbed:
Werk Esch...... O i
. Dudellngen . . 6 g
» Dorameldins'en 3 “
Terres Rouges:
Werk Belval . 6 g 8
Esch 5
Hadir:
Werk Differdingeti . . 10 6 0
., Rumelin®en . 3 0
Ougree-M arihaye:
Werk Rodiogen . . . 5 3
A thus-Grivegnéc:
Werk Steinfort . . . . 3 2 -
zusammen 17 30 .

Die Vorrate an Koks sind unbedeutend, so da«
eine Stillegung der Hochéfen bald eintreten muB,
falls die Koksversorgung, infolge der Zeitereignis?e, aut
langere Zeit unterbrochen wird.

Die Preise am Jahresende wa ungefahr die

nachstehenden:

Grundpreis ab Werk

in belgischen Franken

30. Sept. am ¢l Dez.

1922 1922
Roheisen....... 225 270
Thomasroheisen . . 230 275
Rohbld'ke.. 320 g;g
Knippel u. Plat: 340
Tréger 400 120
Stabei”en 445 455
Bindeis<n.. 510 540
Walzdraht . . . . . 485 550
Universaleisen . . . 430 440
Grobbleche . . . . 430 440

Die Preise ziehen weiter . und es besteht kein

Zweifel, daB diese Aufwéartsbewegung sich noch ver-

starken wiurde, falls die Erzeugung naohlassen sollte.
Das bestdndige Sinken des belgischen Franken bedingt
ebenfalls weitere Preiserh6hungen.

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Der Monat
Januar 1923 hat keine wesentliche Aenderung in der
Wirtschaftslage der Eisenindustrie gebracht. Die politi-
schen Zustande sind zu verworren und zu unsicher,
als dal eine weitere ruhige und gesicherte Fortentwick-
lung eintreten kénnte. Technische Verbesserungen. Um-
anderungen veralteter Anlagen in neuzeitliche, neue
Erweiterungsanlagen: alles erfordert Festlegung erheb-
licher Gelder, zu denen sich die Industrie angesichts
der unklaren Zukunft, welche die Politik geschaffen hat,
nur sehr schwer entschlieRen kann. Hier und dort hort
man zwar von Bestrebuugen, die Ausfuhr der Eisen-
erzeugnisse und Maschinen zu heben; besonders oft wen-
det sich hier der Blick nach RuRland, praktische Er-
folge groBen Umfangs sind jedoch noch nicht erzielt
worden.

Die Arbeitslosigkeit nimmt wieder langsam zu.
Zwar sind die Eisenwerke noch zum Teil recht gut
beschéftigt, es handelt sieh aber mehr um Aufarbei-
tung der vorhandenen Auftréage als um hereinkommende
neue Bestellungen. Naturgemaf hat dies ein kleines
Nachlassen der Eisenpreise zur Folge gehabt,
wahrend sich bisher noch die Kohlen preise auf
gleicher Hdhe gehalten haben.

Es kosteten die Kohlen in Lire je t frei Wagen
Genua:
Cardiff, 1. Sorte 195—200
Il. Sorte...
Newport, |I. Sorte
Anthracit, 1. Sorte
Gaskohle, 1. Sorte..
. Il. Sorte

Watsou’s Splint......
Best Hamilton Splint..
Englischer Huttenkoks
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Italienischer Hiittenkoks . . . 290
Italienischer Gaskoks . . . . 290
Die von der italienischen Staatseisenbahn der In-
dustrie zur Verfugung gestellten deutschen Wiederher-
stellungskohlen kosteten mit Wirkung vom 16. Dezem-
ber 1922 an:

in Lire je t
frei Grenze frei Hafeu
Kesselkohle und Gaskohle . 155 170
Westfalischer Hiuttenkoks . 250 260
Schlesischer Huttenkoks . . 200
ANthrazit....., ~10 220

Die Grundpreise fur Walzerzeug-
nisse stellen sich vom 10. Januar 1923 an wie folgt:
je 100 kg frei Wagen Genua

in Lire
Knippel. 111
Doppel T wund L J
S.-M .-Stabeisen
Bandeisen
Draht

Gewohnliches Walzeisen . . 130

Die mittleren Marktpreise fir Roh-

nd Schrott betrugen:

eisen je t irei Wagen Mailand
in Lire
Roheisen :
Eglinton N. 1 795
Middlebrough N. 3 . 695
engl. Ham atit... ..f15
Luxeinbg.-Lothr. N. 3 . 605
.Schrott:
Bleche aus Eisen . . . . 510
Bleche aus Stahl . . . . 410
Kernschrott aus Abbruch . 400
Kernschrott, Eisen und Stahl 390
leichter Schrott....iiiiieies 205

Stahlschienen ....430
MaschinenguBRbruch.. ...590
Drehspéne aus Eisen und Stahl 295
Drehspéne aus GuReisen . 180
Die neue Verordnung zur Regelung des
Verhdédltnisses zwischen den Werften
undder Eisenhittenindustrieidat inzwischen
veroffentlicht worden. Die wichtigsten Punkte, die
eine Erhohung der Einfuhr von Schiffsbaustoffen aus
dem Auslande zur Folge haben werden, sind die fol-
genden: Die Erbauer von Handelsschiffen haben die
Maéglichkeit zollfreier Einfuhr von Schiffsbaueisen, und
zwar bis zur Menge von 480 kg fir jede Bruttotonne.
AuBerdem erhdlt der Erbauer noch einen staatlichen
Zuschuf® von 55 Goldlire fur jede t Eisenschiff. 20 Gold-
lire je t Eisenbetonschiff und 15 Goldlire je t Segel-
schiff. Auch die Maschinen und sonstigen mechanischen
Teile konnen fir den Schiffsbau zollfrei eingefiihrt wer-
Tden jedoch nur bis zum Gesamtgewichte von 140 kg
fur jedes PS. Zur Deckung dieser Zuschusse sind fur
die néachsten vier Jahre bis 1926 insgesamt 150 Mill.
Lire ausgeworfen, die nicht Uberschritten werden
dirfen, und wovon 126 Mill. Lire fiur den Eisen-
schiffsbau bestimmt sind, der insgesamt fir die Dauer
dieser vier Jahre 350 000 t nicht Ubersteigen darf. Vom
Jahre 1926 an erfolgt dann zollfreie Einfuhr jeglicher
Schiffsbaustoffe ohne jede Einschrankung. Diejenigen
Werften, die ihren Bedarf an Schiffsbaustoffen aus
dem Inlande decken, erhalten vom Staate auf diese
Mengen eine Pramie von 12 Lire je 100 kg.

Blcherschau ).

Bleib treu, Hermann, Oberingenieur der Wanue-
zweigstelle Saar des Vereins deutscher Eisenhitten

leute in Saarbricken: Kohlenstaubfeuerun-
gen. Bericht, dem Reichskohlenrat erstattet im Auf-
trage seines technisch-wirtschaftlichen Sachverstan-
gen-Ausschusses fiir Brennstoffverwendung. llrsg.
vom Reichskohlenrat. Mit 66 Textabb. Berlin:Julius
Springer 1922. (X, 169 S.) 8°. Geb. 180 Jt-

4) Die angegebenen Preise beziehen sich auf die

Zeit des Erscheinens der Bucher.
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Dieses Buch ist kein Bericht im landlaufigen Sinne,
beileibe kein Werbebericht; und wenn der Verfasser
sieh bewuBt war, keine lickenlose Arbeit liefern zu
konnen, so liegt es in der Natur des Stoffes, der, erst
in der Entwicklung begriffen, ein zu wechselvolles Bild
von Wollen und Schwierigkeiten gibt. Dieses Buch, ist
auch keine Zusammenstellung von Literaturangaben und
von mehr oder weniger zuverléssigen Untersuchungs-
berichten, es ist vielmehr die Frucht reicher Erfahrun-
gen, im Ursprungsland der Kohlenstaubfeuerung, in
Amerika, gesammelt und in deutschem Streben nach
strenger Sachlichkeit als Wegweiser fur diejenigen ge-
schrieben, die der Kohlenstaubverwendung néhertreten
wollen, und als Warnung fir alle, die die Schwierigkeiten
der konstruktiven Durchfihrung und des Betriebes
unterschéatzen.

Mit Uberzeugender Darstellungskraft hat der Ver-

fasser ,theoretische und feuerungstechnische Grund-
lagen* vorausgeschickt, und es ist als sein besonderes
Verdienst hervorzuheben und anzuerkennen, wenn er

erstmalig Gedanken klar ausgesprochen hat, die das
Wesen der Staubfeuerung enthillen und die Notwendig-
keit eines Verbrennungsraumes von nicht zu umgehender
GroRe dartun. Und wenn vielleicht dieser oder jener
die folgenden Abschnitte: Aufbereitung, Beférderung
und Verteilung des Kohlenstaubes, Oefen, Brenner und
Abhitzeverwertung als zu kalt, als zu nuchtern behan-
delt empfinden sollte, so verkennt er die Fahigkeit
Bleibtreus, die Dinge so zu sehen, wie sie sind, und
seine Sachlichkeit, die ihm nur Mittel und Weg zur
Wahrheit, zur Darstellungstreue sind.

An Hand von musterglltig durehgefihrten Text-
abbildungen und vielen Ubersichtlichen Zahlentafeln wird
dio Staubfeuerungs frage, also die noch nicht in
allon Féallen zur Zufriedenheit geloste Aufgabe der Auf-
bereitung und Verbrennung de3 Kohlenstaubes, eingehend
behandelt. An Rechnungsbeispielen wird gezeigt, wo
die Eintréaglichkeit der Aufbereitung anfangt und wo
sie aufhort, welche Beférderungsart des Staubes man
unter gegebenen Verhdltnissen zu wé&hlen hat, und wir
die Kohlenstaub-Speisevorrichtung, die Brenner und
Verbrennungskammern beschaffen sein muissen, um mit
Wirtschaftlichkeit der Verbrennung Zuverlassigkeit im
Dauerbetrieb zu verbinden.

Das Anwendungsgebiet der Kohlenstaubfeuerung ist
ausfuhrlich behandelt und gibt nach einer kurzen Ueber-
sicht Uber die als geldst zu betrachtende Verwendung
der Staubfeuerung in der Zement-, Kalk-, Glas- und
chemischen Industrie die Einrichtungen von Staub-
feuerungen zur Roheisenerzeugung (RoOst-, Agglomerier-,
Hoch- und Koksdfen), zur Stahlerzeugung (Martin- und
einseitiy befeuerte Herddfen), zur SehweiBeisenerzeu-
gung (Puddel-, Schwei3- und Paketdfen), sowie ferner
ihre  Verwendung in Walzwerken (in StoB-, Roll-,
Warm-, Schwei3- oder Flamméfen und Tiefol'en) und
endlich in Blechwalzwerken (in Blech-, Warm-, Doppel-
nnd Gluhéfen) wieder. Damit sind die Anwendungs-
moglichkeiten aber noch Kkeineswegs erschopft, viel-
mehr wird unter Zugrundelegung von ausfuhrlichen
Beispielen und Betriehsangaben die Verwendung der
Staubfeuerung in Eisen- und StahlgiefRereien, in Schmie-
den und in Metallhitten besprochen. Die Abhitze-
verwertung in Abhitzekesseln wird bei der Entbehrlich-
keit von Regenerativkammern und Warmespeichern be-
sonders bericksichtigt. Eine Gegenuberstellung der
Wirtschaftlichkeit von Staubfeuerungen in hittenméanni-
schen Oefen gegeniber der Generatorgas- und Teerdl-
feuerung ergibt als Anwendungsgebiet der Staubfeue-
rung vor allem die reinen Stahl- und Walzwerke.

In geringerem Umfange als bei huttenmannischen
Oefen hat die Staubfeuerung unter ortsfesten Dampf-
kesseln Bedeutung erlangt. Mit ausfuhrlichen Zahlen-
tafeln und Konstruktionszeichnungen werden die ver-
schiedenen, zurzeit bestdurchgehildeten Kesse Teuerungen
besprochen und an Hand von Betriebsergebnissen die
einzelnen maBgebenden Umsténde kritisch beleuchtet mit

dem Ergebnis, dal in besonderen Féllen flr Spitzen-
kessel und Zusatzfeuerungen und beim Vorhandensein
geeigneter Stein- oder Braunkohle — die madglichen
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Vorteile der Staubfeuerung Versuch oder Verwendung
ratsam erscheinen lassen.

Noch schwieriger als bei ortsfesten Kesseln scheint
die Staubfeuerungsfrage bei Lokomotiven und Schiffen
zu liegen. Trotz der unbestreitbaren Vorzige der Staub-
feuerung, als da sind: thermische Ueberlegenheit, gute
Anpassungsfahigkeit, geringe LeerlaufVerluste, Verwen-
dungsmaéglichkeit auch minderwertiger Brennstoffe.
Rauchlosigkeit im Betriebe u. a. m., sind die Nachteile
so schwerwiegend — umsténdliche Ausriustung, teuere

Ausbesserungen, Einrichtung von Aufbereitungsanlagen
und Vorratsbehéltern in den Bekohlungsstationen
u. dgl. —, daB dort, wo billige und gute Stickkohle zur

Verfigung steht, die Kohlenstaubfeuerung keine Aus-
sicht auf Einfuhrung oder Wettbewerb haben durfte.
Aehnliche und andere Grinde sprechen auf Schiffen
gegen sie: die Mdglichkeit der Selbstentziindung bei ge-
wissen Kohlensorten und Schitthéhen, Beschranktheit
des zur Verfigung stehenden Raumes, Schwierigkeiten
der Trocknung u. dgl., kurz, die Aussichten fur die
Kohlenstaubfeuerung scheinen bei diesen Anwendungs-
gebieten nicht grofl zu sein.

Zwar ist auch hier, wie in der ganzen Kohlen-
staubfrage, das letzte Wort noch lange nicht gesprochen,
es liegt sogar durchaus im Bereich der Maglichkeiten,
daB man auf Grund der gesammelten Erfahrungen die
Schwierigkeiten bei der Aufbereitung und Beforderung
sowie in der Beherrschung der hohen Verbrennungs-
temperaturen und der zerstdrenden Schlackeneinflusse
Uberwinden wird, und daB dann die groBen Vorzuge
und Entwicklungsméglichkeiten der Staubfeuerung, un-
getribt von Betriebsstérungen, sich zeigen werden.

Man wird das Buch von Bleibtreu nicht aus der
Hand legen, ohne die Ueberzeugung gewonnen zu haben,
daR die hier niedergelegten Erfahrungen und reichen
Kenntnisse dazu dienen werden, teure, aber fruchtlose
Versuche zu unterbinden, vor Ubertriebenen, die
groBen Zusammenhédnge verkennenden Hoffnungen zu
schiitzen und vor unberechtigter, aber kleinmutiger
Zuruckhaltung zu bewahren. W. Arntzen.

Kosack, Emil, TtpLJyng., Studienrat an den Staatl.
vereinigten  Maschinenbausehulen zu Magdeburg:
Schaltung wvon Gleich- und Wechsel-
stromanlagen. Ein Lehr- und Hilfsbuch. Mit

226 Textabb. Berlin: Julius Springer 1922. (VIII.
155 S.) 80. 85,50 Ji, geb. 112,50 JH.
Das Buch soll in allgemeinfallichen Darstellung

gen dem Leser die Verschiedenartigkeiten der in der
Elektrotechnik vorkommenden Schaltungen vor Augen
fuhren und ihm den Zusammenhang zwischen Maschinen,
Apparaten und Schaltleitungen verstandlich machen. Zu
diesem Zweck sind in den Schaltbildern die Maschinen
im allgemeinen nur durch ihre Wicklungen angedeutet.
Es werden zunéachst die einfachen Lampen- und MeRB-
instrumenten-Schaltungen und dann, der Entwicklung der
Elektrotechnik folgend, verschiedene Maschinen-Sclial-
tungen und Schaltplane fir Gleichstrom- und Dreh-
strom-Kraftwerke mit Umformern und Transformatoren
dargestellt und beschrieben. Der begleitende Text ist
maglichst kurz gehalten und enth&lt nur die wesent-
lichsten und wichtigsten Angaben, die zum Verstandnis
der Schaltungschemas erforderlich sind. Das Buch kann
deshalb jedem empfohlen werden, der sich uber die in
der Praxis vorkommenden wichtigsten Schaltungen rasch
unterrichten will. Otto RoBberg.
Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Gewerbeordnung fur das Deutsche Reich.
Textausgabe mit Anmerkungen. Von Dr. Franz D o -
chow, Heidelberg. Der Anhang enthalt: Gewerbe-
gerichtsgesetz, Landarbeitsordnung, Stillegungsverord-
nung und die neuen Bestimmungen Uber die Arbeits-

zeit in Gewerbebetrieben. Berlin (C 2): Industrie-
verlag, Spaeth & Linde, 1922. (343 S.) 8® (16°).
62 .M

Handbook for Iron Founders.
The Frodair Iron & Steel
(With 6 Fig.) London:
Co.. Ltd. [19221.

Published for
Co., Ltd., London.
The Locomotive Publishing
(122 p.) 8@
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Vereins - Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.

Die Berichte der Fachausschiisse des Vereins deutscher Eisenhiittenleute.

D ie Arbeiten der Fachausschisse des Vereins deutscher Eisenhilttenleute haben einen solchen Um-
fan, Genommen, daR es bei den heutigen Papierkosten ausgeschlossen erscheint, sie in der

Gesamtauflage von ,,Stkhl und Eisen* zu veroffentlichen. Um aber lese

Werke unmittelbar aus der Praxis fur die ~axis entstandenen in den F a d ™

gehend besprochenen Arbeiten einem gréRBeren Kreise nutzbar zu machen haben wit un entschlo sen,

die Berichte der Fachausschiusse in den buchh&ndler sehen Vertrieb zu geben.

In  Stahl und Eisen*“ werden die FachausschuBberichte nicht in vollem Wortlau,, sondern nur
noch kurze Auszige dieser wichtigen Sonderarbeiten erscheinen so all die Berichte, .lauernd be-
zogen eine notwendige Ergdnzung der Vereinszeitschrift bilden.

Der Hochofner, der Stahlwerker, der Warmeingenieur, der Werkstoffkundige usw. kann sich
in Gestalt der fur ihn bedeutungsvollen FachausschulRberichte eine Art Hand buch seines
schaffen, wie es vollkommener nicht gedacht werden kann Ueber das auslandische
Schrifttum des Fachgebietes gibt ihm dabei die nach der einseitig bedruckten Zeitschriftenschau von
»Stahl und Eisen“ errichtete Sonderkartei jede Auskunft und erspart den Bezug unerschwing-
licher Auslandszeitschriften. , .

In ihrer Gesamtheit bilden ,,Stahl und Eisen*, die ,Berichte der Fachausschisse und
die ,einseitig bedruckte Zeitschriftenschau“ eine vollstdndige Unterrichtung Uuber
das gesamte Eisenhitten wesen und sind fur jeden Ingenieur, jede Auskunftsstelle jedes
Forschungsinstitut und jede Biicherei, die sich mit Eisenhlttenwesen beschéaftigen, unentbehilieh.

Im folgenden ist zur Uebersicht Uber die Arbeiten des Vereins deutscher Eisenhuttenleute ein
Verzeichnis samtlicher bisher erschienenen Berichte der Fachausschiisse angefiigt

Die Belichte kénnen einzeln oder im Abonnement bezogen werden. Der 1reis richtet sich
nach der Zahl der Druckseiten. Fir das Abonnement der Berichte eines Fachausschusses ist der
aus der folgenden Aufstellung ersichtliche Betrag im voraus einzuzahlen, woriber nach Verbrauch

Abrechnung erfolgt. . A
Bestellungen und Zahlungen sind zu richten an den Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf,

Ludendorffstr. 27.

Vorauszahlung je Abonnement Preis der Druckseite
und FachausschuB bei freier Zusendung
Land i Firmen und
o Firmen und itali r n u
Mitglieder Nicbtmitglieder Mitglieder Nichtmitglieder

— .05* — .08*
* X deramVersandtagc gultigen
Schliisselzahl des Borsenvereins
der deutschen Buchhéndler.

Deutschland und untervalutiges Ausland Mk 3000. - 5000.—

Luxemburg .

Belgien }Frs. 12— 18.— —.25 —.40
Frankreich 1

Holland . ... FL 2.50 4. — — 05 —.276,5
England und Kolonien, China. . . . sh. 5 — 7.6 —.1 —.L
Schweiz.. . sehw. Frs.l

Spanien.... Pfas. [ 750 _ 10 _ 15
Danemark . dar_1. Kr. 1

Norwegen ... noiw. Kr. I )
Schweden.. schw. Kr. 3.50 5— — .07 —.10
Italien ... . Lire 15.— 22.50 —.30 — .45
Tschecho-Slo« akei.. ... Kr. 20— 30.— — .40 — .60
Jugoslavien ... Dinar 50.— 75 — 1— 1.50
Finnland finn. Mk. 25.— 40.— — .50 —.75
Vereinigte Staaten und Mexiko . . . Dollar 1.— 1.50 — .02 —.03
JAPAN e Yen 2.— 3.— — .04 —.06

HochofenausschuR. (Gruiidungsjahr 1907.)

1* ArbeitsausschufB: Entstehung und Wirkung 4* Dr. H. Passow: Eignung von Horhofensfciick-

von Hochofenexplosionen. Anlage: Direktor W. van sohlaeke zur Betonbereitung. [8 S.]
Vloten: Die Explosionen beim Stirzen der Dich- 5. Direktor Kn aff: Verwertung von Hochofensehlak-
ten im Hochofen. [10 Seiten.] ken zu Pflastersteinen und Beton. [3 S.J
2* Dr. H. Passow: Eignung von Stiicksehlacken 6. Huttendirektor G. Jantzen: Einrichtung zur
znr Betonbcreitung. [4 S.] Luftgranulation flissiger Schlacken auf den Buderus-
3* $r.«3ng. C. Geiger: Aus Hochofenschlacke ge- schen Eisenwerken. [3 S.] ) )
gossene Pflastersteine und ihre Verwendung beim  7.* Direktor Knaf f und Kommerzienrat B tiig-
StraRenbau. [4 S.] mann: Ueber MalRnahmen zur Sicherung des Be-

Die mit * bezeichneten Berichte sind vergriffen.



8. Kol>ruar 11_
triebes nach dem Eindringen von groBeren Metall-
massen in den Bodenstein. [2 S.]

8 Direktor Friedrich Muller: Ueber ein neues Gas-
reinigungsverfahren. [4 S.]

9 Direktor H. D res ler: Eine unaufgeklarte Hoch-
ofcnexplosion. [2 S.]

10. Betriebsdirektor K. Matthiae: Bemerkungen

Uber das Steigen der Gichttemperatur der Hochofen

wahrend langerer Pausen. [2 S.]

Direktor W. Petersen: Ueber die Klarung der

Abwasser von Gasreinigungen. [1 S.]

12 Direktor R. Muller: Eine merkwirdige Art der
Bildung von Kugeln in einem Diusenstockrohr. [1 S.]

13.* Direktor A. Kn aff: Zur Frage des Schlacken-
betons. [7 S.]

14. Dr. jur. Schmidt -Ernsthausen: Die
Rechtsverhaltnisse der genehmigungspflichtigen ge-
werblichen Anlagen in der neueren Rechtsprechung.

11

S.

15. Obering. M. Weid ler: Die neue Hochofenanlage
der Gutehoffnungshitte. [4 S.]

16. Dr. jur. Schmidt-Ernst hausen: Die
Rechtsentwieklung auf dem Gebiete der konzessions-
pfliehtigen gewerblichen Anlagen im Jahre 1910. [8 S.]

17.* Direktor A. Kn aff: Beitrdge zur Frage des

Schlackenbetons. [25 S.]
$!>5ng. e. h. Fritz W. Lirmann: Vorteile,

Nachteile und Kosten der Zumischung zum Sauer-

stoff zum Geblasewind der Hochofen. [3 S.]

19. Professor B. Osann: Reduktion und Kohlung im
Hochofen im Zusammenhédnge mit Hochofenstérungen
und auf Grund von Schmelzversuchen erldutert. [19 S.]

20. $r.*3ng. C. Geiger: Zur Frage der Verwendung
von Kohlenstoffsteinen im Hochofenbetrieb. [6 S.]

21. Obering. R. Kunz: Ueber Mittel zur Verhitung
von Roheisendurchbriichen bei Hochéfen. [9 S.]

22* Obering. R. Schmid: Neuere GieBmaschinen,
unter besonderer Bericksichtigung der in Aplerbeck
in Betrieb befindlichen GieBmaschinen. [10 S.]

23. Kommerzienrat W. Briugmann: Zur Entste-
hung und Entwicklung der Aplerbacker Hutte. [5 S.]

24* Zusammenstellung aus den in der Sitzung des A r-
beitsausschnsses vom 16. Oktober 1912 ge-
gebenen Berichten: Ist es maéglich, unter den heu-
tigen Verhaltnissen eine Hochofenanlage regelmaRig
am Sonntage zu dédmpfen? [8 S.]

25* Zusammenstellung aus den in der Sitzung des A r -
beitsausschusses vom 16. Oktober 1912 ge-
gebenen Berichten: Uebersicht Uber die bestehen-
den Systeme zur Vermeidung der 24stiindigen Wech-
selschicht in Hochofenbetrieben. [4 S.]

26* Direktor Hubert Hoff: Die neue Hochofenanlage
der Vereinigten Huttenwerke Burbach-Eich-Didelin-
gen in Esch a.d. Alzette. [11 S.]

27. Obering. Max Zillg en: Die Hochofenanlage der
Gelsenkirehener Bergwerks-A.-G. in  Esch und
Deutsch-Oth, unter besonderer Berucksichtigung der
Neuanlagen der Adolf-Emil-Hitte. [11 S.j

28. Ziviling. E. Eiwitz: llochofenschwemmstcin”®. 3 S.]

29. ©ipDSng. Albert Beieistein: Eisenerzaufberei-
tung und Brikettierung in Skandinavien. [2 S.]

30. Ingenieur Amidieu du Clos: Die Verwendung \on
Hochofenschlacke in Frankreich. [2 S.]

31. Generaldirektor Rudolf Brennecke: Sicherheits-
Vorkehrungen bei Hochofenschragaufzigen. [17 S.]

32. Obering. Emil Opderbeck: Abwasserreinigung u.
Klarschlammbeseitigung bei Hoehofenwerken. [16 S.]

18

Stahlwerksausschufl3.

1. ©r«3ng. O. Petersen, Diusseldorf: Vorlaufiger

Bericht tUber das Ergebnis der Umfrage betreffend
Stahlwerksteer. [6 S.]
"2 Betriebschef Dr. O. Lange, Hoerde: Ueber Er-
fahrungen beim Brennen von Konverterbdden. [4 S.|
13 Obering. Fr. Bernhardt, Konigshitte: Neue-
rungen an Flamméfen, insbesondere an Siemens-Mar-
tin-Oefen. [12 S.]

TUp mH * bezeichncten

veretns-Nachrichten.

Stahl und Eisen. 221

33. Arbeitsausschuf: Vorlaufiger Bericht uber
Anblasen, Dampfen und Niederblasen von Hochdfen.

34. Dr. K. End eil: Vorversuche iiber die Frage des
Zerfalls von Hochofenschlacke und Arbeitsplan der

Hauptversuche. [8 S.]
35* ArbeitsausschuB: Ueber die Verwendung
von eisernen Windformen und Kuhlkéasten. [2 S.]
36* ArbeitsausschuB: Hochofenexplosion in

Eisenerz am 15. Dezember 1916. [25 S.]

37. Dr. A, Guttmann: Das Scholsche Verfaliren zur
Herstellung von Leiehtsteinen aus Hochofenschlacke.
[6 S.]

38. R.Durrer: Elektrische Ausscheidung von festen
und flussigen Teilchen aus Gasen. [32 S.]

39* Dr. K. Endeil: Ueber den Zerfall von Hoch-
ofenstiickschlacken. [16 S.]

40. Arbeitsausschuf: Hochofenexplosion auf
den Westfalischen Eisen- und Drahtwerken, A.-G.,
Aplerbeck i. W., in der Nacht zum 4. Aug. 1918. [2 S.]

41. ffir=3ng. A. Wagner: Ueber die Einwirkung
von Temperatur, Druck und Feuchtigkeit der atmo-

spharischen Luft auf den Hochofengang. [7 S.]
42* Direktor M. Brackeisberg: Méllerungs-
fragen der Kriegszeit im Saargebiet. [3 S.]

43. Obering. G. Neumann: Die Warmestréomungen
in den Gittersteinen der Winderhitzer und Waéarme-

speicher. [7 S.]
44* Otto Johannsen: Ueber Gichtgasvergiftungen.
[4 S T,

1 L . "
45. Ing.-Chem. J. Bronn: Luftverhéltnisse m Hut
tenanlagen und billige Beschaffungsmagliohkeit trok-
kener Luft. [10 S.]
46.1) ®ipl.=3ng. Pl. Lent,

Direktor P. Jédger und
Obering. E. Opderbeck:

Ueber Hochofenbegich-

tungsanlagen. [29 S.]

47. ©ipUSng. H. v. Schwarze und Obering. W-
Sehafer: Ueber Aufbereitung der Stickschlacke
fur Gleisbettungszweeke. [5 S.]

48. ®r.*3ng. K. Rummel: Die Bedeutung des
Hochdfners in der Warmewirtschaft. [6 S.]

49. ®ipl»Sng. J. W. Gilles: Ueber pyrophoren
Gichtstaub. [8 S.]

50. ©r.*3ng. e. h. H. Koppers: Fortschritte auf

dem Gebiete der Kokserzeugung, der EinfluR der
Koksbesehaffenheit auf den Hochofenbet ieb und Vor-
schlage fur die Verbesserung des letzteren. [17 S.]
51. Prof. Dr. L. H. D ieh 1. Schwefelgewinnung aus

Hochofenschlacke. [8 S.]

52* ©ipUSng. Bull e: Ueber Schrottverarbeitung im
Hochofen. [14 S.]

53. ®r.<$ng. Hans Meyer: Die Ungleichmé&Rigkeit

der Gaslieferung von Hochéfen und die Schwankun-
gen der zur Abgabe zur Verfugung stehenden Men-
gen. [19 S.]

54* Obering. M. Gaze: Elektrische Hochofengeblase
und ihr Einfluf auf die Warmewirtschaft. [17 S.]

55. Bergmeister H. Pinsl: Ueber eine Betriebsstérung
am Gasometer der Luiitpoldhutte in Amberg. [3 5.

56. Betriebsdirektor A. Kill in g: Ueber noch wenig
bekannte Schwie’igkelten im Hochofen durch ,,Schwe-
felelend“. [3 S.]

57. Geh. Reg.-Rat Prof. W. Mathe sius: Ueber
die praktischen Erfolge neuer Theorien des Hoch-
ofens. [12 S.]

1) Siehe auch Nachtrag zu Bericht 46.

(Grundungsjahr 1911.)

4. Betriebschef Sipl.-Sng. C- Canaris, Duisburg-
Wanheim:  Ueber Neuerungen an Kammersteinen.
[4 8]

5. Direktor R. Genzmer, Julienhitte: Ueber das
GieBen groBer Walzblécke. [3 S.]

6. Oberingenieur A. Thiele, Rothe-Erde: Ueber

Stahlkokillen. [3 S.]

Berichte und vergriffen.
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7. ftfe&ng. C. Canaris, Duisburg-Wanheim: Ueber
die Verwendung von Lunkerthermit bei Flu3eisen-

Blocken. [9 S.]
H Direktor A. v. Gum her z,

silizium-Explosion und ihre

Bismarckhutte:
vermutlichen

terro-
Folgen.

[4 s]
9.* $r»3ng. C. Canaris, Duisburg-Wanheim: Ueber

RiBbildungen an Gehangehaken von Stahlgiel3-
pfannen. [4 S.]
10. Direktor R. Korten, Saarbricken: Ueber das

Desoxydieren mit flussigem Ferromangan und das
Umschmelzen von Ferromangan im elektrischen Ofen.

11.[8SStéi]hlwerkschef Karl Neu, Neunkirchen: Ueber
interessante Erscheinungen in Stahlblécken wéahrend
des Auswalzens. [3 S.]

12. Stahlwerkschef Karl Neu, Neunkirehen: Ueber
interessante Erscheinungen in Stahlblécken wahrend
des Auswalzens. [4 S.]

13. Betriebschef Dr. phil. Otto Lange, Hoerde: Ueber
Silikasteine fur Martindfen. [10 S.]

1«. Direktor Fr. Bacher, Ddusseldorf-Rath: Ueber
verschiedene  Arten von SchlaekeneinLssen in
Stahl, ihre mutmaBliche Herkunft und ihre Vermin-

derung. [9 S.]

15.* Betriebschef ®ipl.=Sn9- J- Schreiber, Duis-
burg-Ruhrort:  Ueber die Abhitzeverwertung bei
Siemens-Martin-Oefen. [21 S.]

16.* Direktor R. Dietrich, Bochum: Mehrherdige
Siemens-Martin-Oefen und runde Siemens-Martin-
Ofenturen. [3 S.]

17.* Direktor W. Eilender, Remscheid-Hasten: Die
Elektrostahl-Erzeugung vom  Gesichtspunkte der
GroBindustrie. [8 S.]

18. Stahlwerkschef Fritz Amende, Voélklingen:
Ueber die Verwendung von Stahlkokillen. [7 S.]

19.* Stahlwerkschef ®r.»3n9- C- Canaris, Huckin-

gen (Rhld.): Betriebsbuchfihrung und Selbstkosten-
berechnung In Siemens-Martin-Werken. [6 S.]
20.* Ingenieur R. Schulz, Milheim-Ruhr: Ueber
die Nebenproduktengewinnung aus Generatorgas.
(Ein Beitrag zur Wirtschaftlichkeitsfrage.) [5 S.]
21. Direktor Fr. v. Holt, Georgsmarienhitte: Die
Anlagen und Erzeugnisse der Georgsmarienhitte mit
besonderer Berucksichtigung der Warmewirtschaft.

22.¥ Bsegicht Uber das Ergebnis der Umfrage betreffend
Dolomit. [8 S.]

23. Generaldirektor Dr. techn. h. c. Friedr. Schuster,
Witkowitz: Das Talbot-Verfahren im Vergleich mit
anderen Herdfrischverfahren.

Stahlwerkschef Nik. Schock, Dudelingen: Ueber
die Wirtschaftlichkeit des Siemens-Martin-Verfah-
rens im Minettebezirk im Vergleiche zum Thomas-

Verfahren. [31 S.]

24. Obering. Fr- Springorum, Esch a
d. Alzette: Ueber Roheisenmischer mit besonderer
Bericksichtigung der zweckmafBigsten GréRenabmes-
sung. [15 S.]

25. Direktor E. Bruhl, Clabecq, Belgien: Ein neues

Verfahren zur Herstellung von Konverterbdden fir
Thomasbetrieb. [7 S.]

26. Stahlwerkschef Artur Jung, Peine: Neues Ver-
fahren zur Erh6hung der Zitronensaureldslichkeit der

Phosphorsaure in Thomasschlacken. [3 S.]

27 bis 36 vergriffen.

37.* ®r.*3ng. Leo Mayer, Oberhausen: Ueber Ver-
minderung von Lunker-Gasblasen und Seigerungs-
bildung. [5 S.]

38.* Stahlwerkschef Il. Krasel, Duisburg-Meiderich:
Erfahrungen tber die Verwendung von niedrigprozen-
tigem Ferromangan zur Herstellung verschiedener
Stahlsorten im Thomaswerk. [4 S.]

39.* Dr. F. Frank, Berlin: Ueber die Gewinnung
von Tieftemperaturteer als Nebenerzeugnis bei Gas-
erzeugern. [8 S.]

Die inH * hezeirhneten
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40.* Geh. Reg.-Rat Prof. Dr. Franz Fischer, Mil-
heim-Ruhr : Ue'3er die Gewinnung von Tieftemperatur-
teer als Nebenerzeugnis bei Gaserzeugern. [2 S.]

41.* Direktor ®r.»3ng. E. Roser, Milheim-Ruhr:
Die Wirtschaftlichkeit von Gaserzeugungsanlagen b<»
Gewinnung von Tieftemperaturteer und Schwefel-
saurem Ammoniak. [17 S.]

42.* Niederschrift Uber die Sitzung am 14. Juni 1913:
Besprechung von Fragen Uber die Wirtsehaftlichke i.
von Gaserzeugungsanlagen bei Gewinnung von Tiel-
temperaturteor und schwefelsanrem Ammoniak. [31 S.j

43. Vergriffen.

44, ®r=3ng. F. Springorum, Dortmund: Die Bc
heizung von Martindfen mit kaltem Koksofengas. [4 S.]

45. ®ip[.*3ng. Adolf Schneider, Dortmund: Ueber
die Beheizung von Martinéfen mit einem Gemisch
aus Hochofen- und Koksofengas. [10 S.]

46. Betriebsdirektor Gerh. Donner, Duisburg: Di-

Beheizung von Martinéfen mit Braunkohlengene-
ratorgas. [4 S.]

47. ®r«3ng. J. Puppe, Erster Direktor in Witkowitz:
Erfahrungen mit Maerzofen. [15 S.]

48. ®r.*3ng. Erich Killing, Haspe: Beitrage zur
Frage der Manganausnutzung im basischen Martin-
ofen. [3 S.]

49. Hubert Hermanns, Berlin - Pankow: Die

in Stahlwerken durch
[5 S.]
50. Versuche auf Grund der Anregungen von Hitten-
ingenieur O. Thiel: Beitrdge zur Ausbildung de;
Thomasverfahrens.

Steigerung der GieRRleistung
ununterbrochenes GieBen.

Stahlwerksleiter A. Jung, Peine: Versuche des
Beiner Walzwerks.
Direktor O. Holz, Oberhausen: Versuche der
Gutehoffnungshitte. [9 S.]
51. G. Neumann, Oberingenieur d. Warmestelle,
Disseldorf: Ueber die Verwertung der Abhitze lei

Martinéfen. [5 S.]

52. G. Neumann, Oberingenieur d. Warmestelle
Dusseldorf: Der heutige Stand der Kalkbrenndfen.
[8 s]

53. Betriebsdirektor A. Brininghaus und Dr. Fr.
Heinrich, Dortmund: Ueber Lunkerbildung und
Seigerungserscheinungen in silizierten Stahlblocken.
[14 S.]

54. Direktor S. Schleicher, Geisweid: Ueber die
Verwendung von Fluf3spat im Martinofen. [8 S.]
55. Obering. Karl L inck, Saarbriucken: Die Ur-

teer-Gewinnung auf der Burbacher Hutte. [4 S.)

56. Betriebschef Paul Jaworski, Bismarckhitte.
0O.-S.: Erfahrungen mit der Urteergewinnung au:'
der Bismarckhitte. [5 S.]

57. Dr. Fritz Frank, Berlin: Ueber die Verarbei-
tung von Urteer und die dabei gewonnenen Erzeug-
nisse. [7 S.]

58. Direktor Otto Holz, Oberhausen: Ueber den Zu-
sammenhang zwischen physikalischer und chemischer

Beschaffenheit des Thomasroheisens. [12 S.]

59. Oberingenieur ®r.»3ng. E. Herzog, Aachen-
Rothe-Erde: Das Verhalten des Schwefels in der
Thomasbirne. [9 S.]

60. Direktor F. Pacher, Dusseldorf-Rath: Ueber
Querschnitt - Abmessungen von  Stahlbléocken  fur
Schmiedestiucke. [7 S.]

61. Direktor R. Kunz, Siegburg: Die Herstellung

von synthetischem Hamatitroheisen aus FluReison-
[3s1]

62. Direktor 35c»(yiig. Dr. techn. h. c. Puppe, Wit-
kowitz: Das Talbotverfahren im Vergleich mit ander«»
Herdfrischverfahren. [18 S.]

63. ®ipi.»3ng. Otto Schweitzer, Dortmund: Ueber
die Arbeitsweise im Martinwerk des Eisen- und
Stahlwerks Hoesch unter besonderer Bericksichti-
gung des Hoeschverfahrens und der Beheizung der
Oefen mit Koksofengas. [11 8.1

Berichte xtntj vergriffen.
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61. $t»3ng. E. H. Schulz, Dortmund: Der Be-
trieb der kippbaren Siemens-Martin-Oefen der Dort
munder Union, unter besonderer Berilicksichtigung
der Beheizungsfrage. [9 S.]

65. ®r.*3ng. Rolf Schrdédter, Bochum: Ueber den

EinfluR des Hohenunterschiedes und der Entfernung
zwischen Gaserzeugern und Oefen im Martinbetriebe

[11 S.]
66. G. Neumann, Oberingenieur d. Warmestelle
Disseldorf: Neuerungen Im Bau amerikanischer Sie-

mens-Martin-Oefen. [11 S.]

Chemikerausschul3.

1* Dr. E. Cor leis, Essen-Ruhr: Bericht Gber die

letzten Arbeiten der Chemikerkommission. [3 S.]
ChefChemiker H. Kinder, Duisburg-Meiderich-

Ceber den Bau von Eisenhuttenlaboratorien mit be-

sonderer Bericksichtigung der Liftungseinrichtun-

o*

gen. [rzll S_.a( .
3* Chefchemiker W. Schéafer, Rheinhausen, und Dr.

E. Cor leis. Essen-Ruhr: Ueber die Probenahme von
Rohstoffen und Zwischenerzeugnissen auf den Hut-
tenwerken. [6 S.]

4* Chefchemiker IlI. Kinder, Duisburg-Meiderich:
Ueber die Schwefelbestimmung im Roheisen und
Stahl. [3 S.]

5* $t»3ng. M. Philips. Ddusseldorf: Ueber Unter-
suchungen an Waé&rmeodfen. [3 S.]

6* Dr. 0. Johannsen, Brebach a. d. Saar: Ueber
Untersuchungen an Warmofen. [3 S.]

7* Chefchemiker H. Kinder, Duisburg-Meiderich:

Ueber Kohlenstoffabscheidung in Hoehofensteinen. [2 S.]

S. Hutteninspektor E. Jenk ne r, Hubertushitte, O.-S.:
Ueber die Prifung des Kokereirohgases auf seinen
Gehalt an Nebenerzeugnissen. [5 S.]

fl. Direktor A. MTencelius, Nancy:
analysen und Heizwertbestimmungen. [5 S.]

10. Chefchemiker A. Vita, Friedenshiitte, O.-S.: Be-
sonderheiten bei der Analysenberechnung von eisen-
armeren Magneteisensteinen, die angereiehert werden
sollen. [2 S.]

11. Chefchemiker F. Fischer, Bruckhausen: Ueber
die Vorbereitung von Erzproben zu Analysen. [2 S]]

12. Chefchemiker G. Mars, Diusseldorf-Rath, und
Chefchemiker F. Fischer, Bruckhausen: Die Be-
stimmung der Schlackeneinschlisse im Stahl. Me-
tallographischer Teil. Desgl. chemischer Teil. [12 S.]

13. Chefchemiker A. Vita, Friedenshitte, O.-S.: Ueber
Fehlerquellen fir Phosphor- und Zinkbestimmungen
bei Verwendung von bestimmten Laboratorinms-
glasern. [2 S.]

14. Chefchemiker Dr. H. Kunze, Borsigwerk, O.-S.:
Die Manganbestimmungen im FluReisen und Roh-
eisen nach dem Persulfatverfahren von Smith. [5 S.]

15* Prof. W. Heike, Freiberg i. Sa.: Welche Rolle
spielt das Manganoxydul im gefrischten Eisen? [7 S.]

16* Chefchemiker Dr. W. Herwig, Dillingen-Saar:
Zur Frage des Stickstoffs im Eisen. [7 S.]

17* Chefchemiker L. Blum, Esch a. d. Alzette: Be-
stimmung des Kalkes und der Magnesia in Erzen

und Schlacken. [5 S.]

Ueber Kohlen-

Kokereiausschul3.

1. Hautteninspektor E. Jenkner: Ueber das Absau-
gen der Rohgase bei dem Koksofenbetrieb. [4 S.]

2. Prof. Oskar Simmersbach: Ueljer die Zer-
setzungstemperatur von Koksofengas. [7 S.]

3. Dr. R. WeiBgerber: Ueber die Verfahren zur
Untersuchung des Stahlwerksteeres. [5 S.]

4. Prof. Oskar Simmersbach: Neuere Unter-
suchungen uber die Harte des Kokses. [9 S.]

| Dr. W. He ekel: Ueber die Nutzbarmachung des
Stickstoffes der Kohle in Form von Ammoniak. [4 S.]

6. Ingenieur C. Heck: Die Vorzige des direkten
Ammoniakverfahrens gegeniiber dem alten indirekten
Verfahren. [11 S.]

Die mit * bezeichneten

»ereins-Nachrichten.
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Breslau: Ueber
[3 S1]

67. Professor E. Diepschlag,
neuere Bauarten von Martinofenképfen.
68. Direktor Gerh. Donner, Duisburg: Versuche mit
PieBgas-Beheizung von Siemens-Martin-Oefen. [7 S.]
69. Oberingenieur Artur Jung, Peine: Die Ver-
arbeitung von flussigem Thomasroheisen im fest-
stehenden Martinofen mit nur einer Schlacke, [0 S.]
70. Professor Dr. K. E nde 11, Charlottenburg: Ueber

den gegenwartigen Stand der feuerfesten Industrie
in Nordamerika. [10 S.]

71. ®r.*3ng. G. Gillhausen, Dortmund: Der Sie-
mens-Martin-Betrieb in England. [23 S.]

(Grindungsjahr 1911.)

18.* Chefchemiker Heinrich Konig, Disseldorf-
Rath: Ueber die Bestimmungen von Titan und Va-
nadin in ihren Ferrolegierungen. [6 S.]

19.* Chefchemiker ®ipi.=3n% F Fett weis, Willich;
Ueber die Analyse von Schnelldrehstahl. [3 S.]

20* Arbeitsausschufl. Ueber das Chlorat- und
Persulfatverfahren zur Manganbestimmung. [13 S.]
21. Chefchemiker L. Blum, Esch a. d. Alzette: Be-

stimmung des Eisens in Thomasschlacken. [3 S.]

22.* Prof. W. Heike, Freiberg: Metallisches Kupfer
aus einem Eisenhoehofen. [3 S.]

23.* ®r.*5ng. C. Waldeck, Dortmund: Die neue
Versuchsanstalt der Dortmunder Union. [8 S.]
24. ®tpi.*3ng. Josef Wagner, Didelingen: Die prak-

tische Prifung des Stahlwerksteers. [8 S.]

25. Chefchemiker H. Kinder, Duisburg-Meiderich:
Kritische Untersuchungen der Verfahren zur Be-
stimmung des Phosphors in Eisen, Stahl, Erzen und
Schlacken. [11 S.]

26. Chefchemiker A. Vita, Friedenshitte, O.-S.: Die

Bestimmung des Schwefels in Roheisen, Stahl, Erzen,
Schlacken und Brennstoffen durch Verbrennung im

Sauerstoffstrome. [6 S.]
27. Hutteninspektor E. Jenkner, Hubertushitte,

O.-S.: Die Bestimmung von Teer, Staub und Wasser

in Generatorgas. [5 S.]
28. Chefchemiker Dr. H. J. van Royen, Hoerde:
Die Bestimmung von Aluminium im Ferroaluminium.

29.[4C5hgfchemiker F. Fischer, Hamborn-Bruckhau-
sen: Ueber den Ersatz der Zitronensaure durch Sal-
petersdure bei der Bestimmung der bodenléslichen
Phosphorsaure im Thomasmehl. [4 S.]

30. Chefchemiker A. Vita, Friedenshitte, O.-S., und
Eduard Maurer, Diusseldorf: Bestimmung der
Gase in Eisen und Stahl. [12 S]]

31. Direktor Artur Imhausen, Witten-Ruhr: Kol-
loidchemie und Metallurgie. [9 S.]

32. ®ipl.*3ng. G. Wollers, Essen: Die Bestimmung

der Kohlenwasserstoffe in technischen Gasen.
33. ®ipuU3ng. G. Wollers, Essen:
von Kohlenoxyd und Kkleinen

[8 S.]
Die Bestimmung
Mengen brennbarer

Gase. [6 S.]

34. Direktor Dr. W. He ekel, Bruckhausen: Die
Untersuchung von Teeren. [7 S.]

35. Prof. 0. Bauer und ®ipi.=3n9JH. Arndt, Ber-
lin-Dahlem: Seigerungserscheinungeu in  Metall-
legierungen. [11 S.]

(Grundungsjahr 1912.)

7. Hiatteninspektor J. Reiehel: Ueber die Ge-

winnung von Ammoniumsulfat mit Hilfe des in den
Kokereigasen enthaltenen Schwefels. [9 S.]

8. Dr. F. Korten: Ueber Mischanlagen fir Koks-
kohlen. [5 S.]

9. Betriebschemiker K. Leo: Ueber die Farbungs-
erscheinungen des Ammoniumsulfats. [7 S.]

10 Bergassessor 0. Dobbelstein: Ueber die
flammenlose Oberflachenverbrennung. [13 S.]

11. Prof. Oskar Simmersbach: Untersuchungen
uber die Bildung von Ammoniak und Zyanwasser-
stoff bei der Steinkohlendestillation. [11 S.]

Berichte sind vergriffen.
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W. Wollenweber:

16. Direktor Dr Ersparnis-

12. Arbeitsausschup: Normalien fir Kessel- moglichkeiten im Kokerei- und Nebengewinnungs-
i Beriicksiohtigung  der
wagen. [2 S.] betriebe unter besonderer
13.* Dr. F. Korten: Ueber Blaliungserschemungen WérmeWirtschaft. [6 S.]
l4.beIIDrKJO.kI§kghzleenr:| a[lee ?:']Die Kokereianlagen der Rhei 17 ®ipt»5ng. Alois Schmolke: Volumetrische Be-

nischen Stahlwerke A.-G. in Dul® ur-M ~erich und stimmung des wirklichen und des scheinbaren spe-

die Verwendung von Silikasteinen fir Koksoien.~10 S.] zifischen™ Gewichtes von Koks. [4 S]
15* Sihl.»Sng. Sehadeck, Obering. H. 18 Obering. A. Th au: Mechanische Kokslésch- und
SipLSng. H. Schwenke: Normalisierung von Ko- -Verladevorrichtungen. [12 S.]
kereien. [5 S.]
Rechtsausschup. (Grundungsjahr 1912.)
Handels-, Nachbar-, Verkehrs- und Wasserrechts der
1* »r-3ng. 0. Peter.en, Diusseldorf wund Dr.

Grofindustrie in den Jahren 1914 und 1915. [22 S. |
8 Dr Schmidt-Ernathausen, Dusseldorf: Die

Entwicklung des Rechts der GroRindustrie im Jahre

1916. [6 S.]

Dr Schmidt-Ernsthausen, Dusseldorf: Das

offentliche Interesse bei Enteignungen, AnschluB3-

erweiterungen und Wegverlegungen fir die Grof-

Schmidt-Ernst hausen, Dasseldorf 1.

Konzessionsverfahren in der Eisemndustr® [20 K {
2* Dr. Schmidt-Ernsthausen,

Die Rechtsverhdltnisse der genehmigungspfl*tg n

gewerblichen Anlagen in der neueren Rechtsprechung.

3 Schmidt-Ernsthausen, Diusseldorf:
Die Rechtsentwicklung auf dem Gebiete der kon-
zessionspflichtigen gewerblichen Anlagen im Jahre

4*19Dr. Schmidt - Ernsthausen, Disseldorf:
'Die Rechtsentwicklung auf dem Gebiete der kon-
zessionspflichtigen gewerblichen Anlagen im Jahre

5*19132['. éoc }n idt-Ernsthausen ~Dusseldorf.
Die Rechtsentwicklung auf dem Gebiete des Gewerbe-,
Nachbar- und Verkehrsrechtes der GrofRindustrie im
Jahre 1913. [28 S.] .

6. Dr. schmidt-Ernsthausen, Diusseldorf. Die
Abwasserbeseitigung und die Wasserentnahme nach
dem neuen Wassergesetz. [7 S.]

7 Dr Schmidt-Ernsthausen, Disseldorf: Die

' Rechtsentwicklung auf dem Gebiete des Gewerbe-,

Die mit * bezeiehneten

Fiur die Vereinsbicherei sind eingegangen:
(Die Einsender von Geschenken sind mit einem * verseilen.)

= Dissertationen. =

Braun, Fritz, Sipl.-tfnfl.: Ueber das®* R undw alz en
des Drahte s. (Mit 30 Abb. und 6 Taf.) Dussel-
dorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1921. (34 S.) 4 .

Aachen (Techn. Hochschule*), 2)r.*3ng.-Diss.

Mever, Hans, ®ipt. Sng., Oberingenieur u. Leiter der
Waéarmezweigstelle Kattowitz: Die Warmewirt-
schaft der oberschlesischen Eisen-
werke. Eine wirtschaftsgeschichtliche Darstellung
der Bestrebungen, mit Hilfe der vom Verein deut-
scher Eisenhuttenleute geschaffenen Ueberwachungls-

industrie. [6 S.]

10 Dr Schmidt-Ernsthausen, Dusseldorf: Die
Entwicklung des Rechts der GroRindustrie im Jahre
1917. [13 S.]

11 Dr Schmidt-Ernsthausen, Dusseldorf: Die
Entwicklung des Rechts der GrofRindustrie im Jahre
1918. [14 S.]

12 Dr s chmidt-E rnsth ausen, Disseldorf: Die
Entwicklung des Rechts der GroBindustrie im Jahre
1919. [8 S.]

13 Di Schmidt-Ernsthausen,
Entwicklung des Rechts der
Jahren 1920/21. [9 S.]

(Schlu folgt.)

Disseldorf: Die
GroRindustrie in de»

Berichte sind vergriffen.

stelle) fir Brennstoff und Energiewirtschaft auf
Eisenwerken Brennstoffersparnisse zu erzielen, und
der dabei zur Anwendung gebrachten Verfahren.
Kattowitz 1920. (VI1, 206 S.) 4». (Maschinenschrift.)

[Breslau (Techn. Hochschule), Sr.ASnO-yMss.) »

NB.: Nur Text; zugeh. 52 Zeichnungen sind allei»
in der Bucherei der ,,Wéarmestelle“ des V. d. E. vor-
handen.

Straube, Hildegard, ®ipl.»3ng., aus Bernburg i. A:
Gasbeschaffenheit und Lichteffekt.
(Mit 74 Abb. u. 1 Taf) Minchen 1921: R. Olden-
bourg. (85 S.) 8°.

Karlsruhe (Techn.

Hochschule*), ®r.* jlI8.-Diii.

Eisenhutte Oberschlesien,

Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.

In einer am 16. Januar 1923 in Gleiwitz abgehaltenen Vorstandssitzung wurde unter
allseitiger freudiger Zustimmung beschlossen, die Tatigkeit des Zweigvereins wieder zu «offnen

und die Wiederaufnahme zu beginnen mit einer Hauptversammlung am sonntag
18 Marz 1923, in den Kasinordumen der Donnersmarckhutte in Hindenburg. Die
Ordnung wird demnéchst an dieser Stelle bekanntgegeben werden.

den
lages

Der Hauptverein und seine Geschéaftsfihrung begrifen den oben mitgeteilten Besch u

auf das wérmste und bitten jetzt schon alle Mitglieder, die der Eisenhitte Oberschles.e»
nahestehen, der Hauptversammlung am

Sonntag:, den 18. Marz 1923, in Hindenburg, O.-b.

beizuwohnen, um diesen Tag als Auftakt fir die neue Zukunft des Zweigvereins besonders
erfolgreich zu gestalten.

Wegen Bezugs des Inhaltsverzeichnisses zum zweiten Halbjahresband |
1922 verweisen wir auf die Mitteilung in Heft 1, S. 32, dieses Jahrganges. 11



