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MalR und Bestimmung der Verbrennlichkeit des KoksesZI.

Von Professor for.~ng. F. Hausser in Dortmund-Eving.

(Vebersicht ber das einschlagige Schrifttum.

Rechnerische Entwicklung eines Verfahrens zur Bestimmung

der Verbrennlichkeit von Koks.)

D ie Gutevorschriften fur Hitten- und Hochofen-

koks beschranken sich auf die Festsetzung
gewisser Grenzzahlen fur den Aschen-, Wasser- und
Schwefelgebalt und fir die Stickfestigkeit sowie
einer ganz allgemein gehaltenen Vorschrift Uber
oie Zerreiblichkeit und die Brenngeschwindigkeit,
Eine genauere Festlegung der Eigenschaft, auf die
es bei der Verwendung des Kokses vor allem an-
kommt, der Verbrennlichkeit, fehlt; der Grund ist
der: Wir haben bis heute kein anerkanntes MaR
dafiir und noch weniger ein gentigena einfaches \ er-
fahren, um die Verbrennlichkeit von Koks bei den
technisch Ublichen Kérnungen zu bestimmen.

Diese Mangel sind seit langem erkannt, und es
hat nicht an Versuchen gefehlt, Zahlen Uber die
Verbrennlichkeit der Kokse zu gewinnen2, wie
schon z. B. die Versuche von Thérner2 lber die
Verbrennlichkeit von Koks im Vergleich zu ande-
ren Brennstoffen zeigen. Trotz dieses Umstandes
hat sich Kdéppers4) ein Verdienst erworben, als
er vor einiger Zeit die Bedeutung der \ erbrennlich-
keit fur die Bewertung des Hochofenkokses beson-
ders betonte und damit die Frage nach MaR und
Bestimmung der Verbrennlichkeit erneut in hin
brachte.

KoppersH selbst schlagt dazu vor, die \ er-
brennlichkeit nach der Hohe der Kohlenoxydflamme
zu beurteilen, die sich Uber gleich hoch geschic -
tetem Koks bei der Verbrennung in einem Schacht-
ofen bei gleichem Korn und gleicher Luftzufu lr
budet. Bei leichter verbrennlichem Koks erfolgt
die Reduktion der bei der Verbrennung primar ge
bildeten Kohlensdure iascher— siehe weiter unten—,
so dal? bei gleicher Schichthéhe mehr Kohlenoxy
entsteht und die Flamme lédnger wird und umge-
kehrt. Das Verfahren mag zu einer vergleichsweisen
Abschatzung der Verbrennlichkeit stark verschie-
dener Kokse geniigen; feinere Unterschiede sin
damit kaum festzustellen.

1) Auszug aus einer Arbeit, die demnéchst in den
.Berichten der Ges. f. Kohlentechnik-* erscheint.

2) Vgl. z. B. Simmersbach, Oskar: Kokschemie,
2. Aufl., Berlin 1914, S. 241.

a8 St. u. E. 6 (1886), S. 71.

4) St u. E. 41 (1921), S. 1173.
5 St u. E. 42 (1922), S. 669.
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Grundsatzlich ist nach Korevaar6 gegen das
Verfahren einzuwenden, dal es bei Koksen versagt,
bei denen bei der angewandten Schichthdhe die ge-
samte primar erzeugte Kohlensdure zu Kohlenoxyd
reduziert ist. Die Kohlenoxydflamme ist in diesem
Fall auch bei verschiedener Verbrennlichkeit der
Kokse gleich lang. Korevaar andert deshalb das
Verfahren, indem er die Schichththe so wahlt,
daR sie gerade zur vollstandigen Reduktion der
Kohlensdure ausreicht. Die Kohlenoxydflammen
sind dann gleich lang, die Schicht- oder Ofenhdhen
aber verschieden und geben das MalR fir die \ er-
brennlichkeit.  Zur Durchfihrung des Nerfahrens
wird vorgeschlagen, Oefen aus gasdicht aufeinander
passenden Ringen so hoch aufzubauen, bis der
erwdhnte Grenzzustand erreicht ist. Das Verfahren
wird sich als schwerféllig erweisen und ist auch
theoretisch nicht einwandfrei, da mit der verschie-
denen Ofenhéhe eine Verédnderliche, der Wé&rmever-
lust durch den Ofenmantel, in die Untersuchung ein-
gefihrt wird. Bei grolRer Ofenhdhe, also sehr schwer
verbrennlichem Koks, kann dieser Warmeabgang
den Ofeninhalt so weit abkiuhlen, daB die vollstan-
dige Reduktion der Kohlenséure ausbleibt. Korevaar
erdrtert auch nach demVorgang vonLe ( hat elier?),
die hochste Temperatur im verbrennenden Koks als
MaR fur die Verbrennlichkeit zu benutzen. Diese
Festsetzung berilcksichtigt aber nur den ersten Teil
des Verbrennungsvorgangs, namlich die Kohlen-
saurebildung, da nur diese wéarmeerzeugend, also
temperatursteigernd, verlauft (siehe weiter unten).
Hier wird allerdings der in diesem Sinne leichter
verbrennliche Koks die héhere Temperatm: liefern.
Die Temperaturmessung selbst ist nicht einfach, da
Thermometer in die Koksfullung des \ ersuchsofens
eingefihrt und darin bewegt werden mussen, was
kaum ohne eine Stdrung des \ erbrennungsvorgangs
maoglich ist. tu

. Schlie3lich wére noch die Arbeit von Sutclille
und Evans8) zu erwahnen, in der die Verbrennhch-

6) st. u. E. 43 (1923), S. 431

7) Henry Le Chatelier: Introduit on a 1E.ude de
la Métallurgie. T. 1: Le Chauffage Industriel.™ Angers
("1912"). Deutsch von Finkelstem (1922), b. aé.

*) Journ. Soe. Chem. Ind. 41 (1922), S. 196.
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keit verschiedener Brennstoffe nach dem Ergebnis
von Verdampfungsversuchen beurteilt wird. Das
Verfahren ist wegen der verschiedenen Umstande,
die dadurch in die Bestimmung eingefihrt werden,
und die mit der eigentlichen Verbrennung nichts
zu tun haben, wenig geeignet.

Versuche und Verfahren zur Bestimmung der
Verbrennlichkeit, bei denen der Koks nicht in der
technisch verwendeten Kdérnung, sondern etwa im
gepulverten Zustand untersucht wird, sind von
zweifelhaftem Wert, da die Verbrennlichkeit zum
guten Teil eine Oberflaichenwirkung ist, die wieder
durch das Zellgefiige des Kokses bedingt ist. Aus
diesem Grund erubrigt es sich, hier auf die von
M athesiusl) erwdhnten &lteren Versuche Uber die
Einwirkung reiner Kohlensdure auf kleine Koks-
stickchen bei verschiedenen Temperaturen oder die
ahnlichen neueren Versuche von Fischer, Breuer
und Broche? einzugehen, die mit Kokspulver von
der durch Absiebung durch ein 30er und 40er Sieb
festgelegten KorngiolRe arbeiteten. Beidemal wird

das Verhaltnis 530 als MalR fiur die Verbrennlich-

keit benutzt, bei Fischer auBerdem die Temperatur,
bei der das Kokspulver anfangt, reduzierend zu
wirken. Die Anwendung des Verfahrens auf tech-
nischen Koks dirfte an den groRen erforderlichen
Mengen reiner Kohlensdure und den Schwierig-
keiten, den Koks auf die ndtige Reaktionstemperatur
zu bringen, scheitern.

Zur Beurteilung der Verbrennlichkeit wird auch
die Entzindungstemperatur herangezogen?3);
diese hangt aber in erster Linie von dem Gehalt an
flichtigen Bestandteilen ab, und da z.B. der Wasser-
stoffgehalt die Verbrennlichkeit nicht merklich be-
einfluf3t4), ist ein Zusammenhang zwischen Entziin-
dungstemperatur und Verbrennlichkeit schwer zu
Ubersehen.

Der groRReEinflul derVerkokungstemperatur,
die nach Képpers (a. a. 0.) in erster Linie die Ver-
brennlichkeit bestimmt, so daB danach der Koks
bei sonst gleichen Verhéltnissen bewertet werden
kénnte, ist nach Sutcliffe und Evans (a. a. 0.)
nicht vorhanden; nach diesen Forschern macht sich
die Verkokungstemperatur bei der Verbrennlich-
keit erst in zweiter Linie bemerkbar.

Nach Versuchen von Berger6 mit kleinen
Koksproben, die im Laboratoriumstiegel bei ver-
schiedenen Temperaturen erzeugt wurden, ist die
Verbrennungsgeschwindigkeit ausschlieBlich von der
Porositat und nicht von der Verkokungstemperatur

U Mathesius: Die physikalischen und chemischen
Grundlagen des Eisenhittenwesens, Leipzig 1916, S. 12.

2) Brennstoffchemie 4 (1923), S. 33.

3) vgl. z. B. St. u. E. 41 (1921), S. 1178.

4) Nach noch nicht veroffentlichten Versuchen der
Ges. f. Kohlentechnik. Auch Fischer, Breuer
und Broche (a. a. 0.) entnehmen ihren Ver-
suchen, dal der Gehalt an flichtigen Bestandteilen die
Verbrennlichkeit nicht beeinflult. Nach Sutcliffe
u Evans (a. a 0O.) hangt die leichtere Verbrenn-
lichkeit nicht von einem hoheren Gehalt de? Kokses an
fluchtigen Bestandteilen ab.

6) Kruppsche Monatshefte 4 (1923), S. 57/64.
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abhangig. Dieses letztere Ergebnis widerspricht
allerdings vollkommen dem Befund von Fischer,
Breuer und Broche (a. a. 0.), die bei labora-
toriumsmagig in ganz ahnlicher Weise erzeugtem
Koks eine betréchtliche Abnahme der Verbrenn-
lichkeit bei hoherer Verkokungstemperatur fest-
stellten. Berger bemif3t die Verbrennlichkeit nach
der Zeit, die ein bestimmtes Koksgewicht (1-g-Stlck-
chen) zur vollstandigen Verbrennung im Sauerstoff-
strom braucht. Die kleinen Mengen der verwen-
deten Kokse, die zudem unter ganz anderen Be-
dingungen wie in der Technik erzeugt wurden,
sprechen auch hier gegen eine Verallgemeinerung
der Ergebnisse.

Die Porositat des Kokses, die leicht zu be-
stimmen ware, wurde von Berger, wie eben
erwéhnt, und &andern ebenfalls mit der Verbrenn-
lichkeit in Zusammenhang gebracht; aber der Ein-
fluR der Porenentwicklung ist noch sehr umstrittenl).
SchlieBlich soll noch die Koksasche wegen der Mdg-
lichkeit der Bildung glasiger Ueberziige oder von
Silizium-Kohlenstoff-Verbindungen nach Heyd?
die Verbrennlichkeit ganz besonders beeinflussen,
wonach die Zusammensetzung der Asche einen Maf3-
stab dafiir abgeben kénnte. Ein zahlenmafiger Zu-
sammenhang wird aber nicht leicht festzustellen sein.

Es bleibt nach allem nichts anderes Ubrig, als
nach einem MaR und Bestimmungsverfahren fur die
Verbrennlichkeit zu suchen, das maéglichst frei von
willklrlichen Festsetzungen ist.

Wird in eine gluhende Koksschicht, etwa in
einem Schachtofen, Luft eingefihrt, so geht die
Verbrennung zunéchst primér zu Kohlensaure vor
sich, die sekundé&r durch den glihenden Koks mehr
oder weniger zu Kohlenoxyd reduziert wird; der
Verbrennungsvorgang umfalt also die beiden Re-

aktionen3
L LT o1 12 )
(oL AR X o o SN 0

Die Reaktion 1 verlauft exotherm, also tem-
peratursteigernd, und bei den in Frage kommenden
Temperaturen auch vollstandig, die Reaktion 2 ver-
lauft endotherm, also temperaturerniedrigend, und
fuhrt zu einem CO - CO.,-Gleichgewicht4). Je
rascher beide Reaktionen verlaufen, desto leichter
verbrennlich nennen wir den Koks. Die Verbrenn-
lichkeit ist also nach der Geschwindigkeit der Um-

setzungen
C 4+ 02-> C02 oo ®
CO2+ C = 2C O oo @

0 St. u. E. 4L (1921), S. 1258 u. f.

2) St. u. E. 42, (1922), S. 298.

3) Auf den geringen Gehalt der Kokse an Wasserstoff
u. dgl. oder den Wassergehalt und die dadurch bedingte
Wassergasreaktion ist auch weiterhin keine Rucksicht
genommen.

4) Vereinzelt, z. B. St. u. E. 42 (1922), S. 298, wird
die Ansicht vertreten, dal sich sofort ein C0-C02-Gleich-
gewicht einstellt. Diese Annahme setzt eine Spaltung
des Sauerstoffmolekils voraus, die nach allem, was Uber
Autoxydationsvorgange bekannt ist, unwahrscheinlich
ist. (Vgl. F. Haber: Thermodynamik techn. Gas-
reaktionen, Minchen u. Berlin 1905, S. 238.) Uebri-
gens wird dadurch an der vorliegenden Betrachtung
nichts geéndert.

\
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zu beurteilen; hiernach ist ihr Mall die Summen-
geschwindigkeit der beiden Reaktionen, die zu er-
mitteln wére. Die Méglichkeit fir diese Bestimmung
ist leider gering, da diese Aufgabe bisher noch nicht
in den bei physiko-chemischen Messungen ublichen
Verhaltnissen geldst ist, geschweige bei den tech-
nischen Kérnungen der Kokse. Da hiernach auf die
Bestimmung der gesamten Reaktionsgeschwindig-
keit verzichtet werden muf, ist eine daraus abge-
leitete GroRe als MaR fir die Verbrennlichkeit
heranzuziehen, und das ist der zeitliche Gesamt-
umsatz bei den beiden Reaktionen, wofur der Um-
satz nach (4) maRgebend ist, da der Umsatz nach (3)
immer vollstandig verlauft. Je groBer die Reak-
tionsgeschwindigkeit bei (3) ist, desto hoher ist die
entsprechende Temperatur und damit auch die
Temperatur in der Koksschicht tUber der Zone der
Kohlensdurebildung, und damit wachst wieder dei
Umsatz bei (4) (siehe weiter unten). In diesem Um-
satz steckt also auch der EinfluR der Reaktions-
fahigkeit der Kokse gegeniber Sauerstoff allein.
Damit der Umsatz
des Kohlenstoffs in
Kohlensdure und Koh-
lenoxyd bei verschie-
denen Koksen ver-
gleichbar ist, muB er
auf eine Einheit be-
zogen werden, als wel-
cheam einfachsten der
Sauerstoff benutzt
A wird, der fur den Um-
satz erforderlich ist.
Bezeichnet fur einen
beliebigen Querschnitt
A—B (Abb. 1) der
Koksschicht

C02 den Volumgehalt der Verbrennungs-
gase an Kohlensaure
CO den Volumgehalt der Verbrennungs-
gase an Kohlenoxyd
03 den Volumgehalt der zugehérigen
Verbrennungsluft an Sauerstoff
T die abs. Temperatur

wobei nur die Voraussetzung gemacht wird, daf
der Querschnitt bereits in der Zone der Kohlenoxyd-
bildung liegt, so ist der Umsatz an dieser Stelle,
bezogen auf die Sauerstoffeinheit, bestimmt durch

C02_pCO = 207

ae.co'

Abbildung 1. Koks-
schicht im Schaohtofen.

im Mittel
Uber den
Querschnitt

wie zur Abkilrzung geschrieben

werden soll. Diese GroRe, die fur irgend einen
Koks leicht ermittelt werden kann, wird nun mit
C\ .
N fur den
Q J max

vollkommen Koks

das Verhaltnis

verbrennliehen verglichen;

5

B Fsoo)) ®)
VO / max

ist dann die Verbrennlichkeit des betreffenden Kok-

ses, bezogen auf die Verbrennlichkeit des vollkom-
men verbrennlichen Kokses.
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B bewegt sich zwischen den Grenzen 0 und 1,
und zwar bezeichnet

B = 0 den unverbrennlichen Koks,

B = 1 den vollkommen verbrennlichen Koks.

Der vollkommen verbrennliche Koks wird da-
durch bestimmt, dal3 er in jedem Schichtquerschnitt
das der Querschnittstemperatur T entsprechende
C0-C02Gleichgewicht herstellt, also stets nach

co02+ C

reagiertl). Eine noch grofiere Reaktionsfahigkeit ist
nicht mdoglich.

Die Aufgabe, die Verbrennlichkeit eines Kokses
zu messen, ist damit auf eine einfache Gasanalyse
und Temperaturbestimmung und die Berechnung

q
(— 1 zuruckgefihrt. Dazu ist
U /mai
von der Van't Hoffschen Gleichung

Aenderung der Gleichgewichtskonstante fir den

Umsatz C02+ C 2 CO auszugehen. Da die

Reaktion unter Volumé&nderung verlauft, wird mit

den Partialdriicken gerechnet. Die Gleichung lautet

dann in der wegen der festen Kohlenstoffphase modi-
fizierten Form

Uber die

dfn (Pco)2
dfn K pcOi 7
daT —  dT R A2 ®

Darin bedeuten

K die Gleichgewichtskonstante
PCO. Pco. die Partialdrucke von CO und C02
g ¢ie Warmetdnung der Reaktion bei konstantem
Druck
T die abs. Reaktionstemperatur
R die Gaskonstante.
Zur Integration der Gleichung (7) ist zunéchst q

als Funktion von T auf Grund der Kirchhoff-

schen Gleichung -|y = c¢— c/ darzustellen, worin

¢ und c¢' die spezifischen Wéarmen der reagierenden
und der entstehenden Molekile bedeuten.

Die spezifischen Warmen der Kohlensaure und
des Kohlenstoffs &ndern sich bekanntlich stark mit
der Temperatur und lassen sich Uber ein groReres
Temperaturgebiet nur durch vielgliederige Aus-
driicke, die nach Potenzen von T fortschreiten, dar-
stellen. Zur Vereinfachung der Rechnung ist jedoch
winschenswert, mit einer linearen Abhéngigkeit aus-
zukommen, was mit hinreichender Genauigkeit mdg-
lich ist, wenn man. sich auf das Temperaturgebiet
von etwa 700 bis 1200 0 beschrédnkt. Dies durfte
auch fir die praktisch vorkommenden Falle ge-
nugen.

Fur die Kohlensdure 1aRt sich dann aus den
Werten, die Holborn und Henning2 Kkalori-
metrisch fur die mittlere spezifische Warme bei kon-
stantem Druck zwischen 20 und 1360° gefunden
haben, als Ausdruck fur die wahre Molekularwédrme
ableiten:

Cp= 7,34 + 0,0049 T

1) Vgl. dazu die Betrachtung von H. J. van Royen
Uber den ,idealen“ Hochofengang, S. 8 und 9 seiner
Dissertation: Experimentelle L{ntersuchung Uber das
System Fe, FeO, C, CO und CU2- (Bonn 1911))

2) Nach Schéle, Technische Thermodynamik, 4. Aufl.,
Berlin, Julius Springer 1921, S. 60.
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Fur die spezifische Warme des Kohlenstoffs, fir
die die alteren Bestimmungen ziemlich auseinander-
gehende Zahlen lieferten, werden die von Terres
und Schallerl) kirzlich verdffentlichten Werte
fir Koks mit 15 % Asche benutzt, die sehr sorgfaltig
ermittelt sind. Aus den Zahlen Uber die mittlere
spezifische Warme zwischen 700 und 1200 °, die die
genannten Forscher angeben, laRt sich mit hin-
reichender Genauigkeit- fir die wahre Atomwéarme
des Kokses die folgende Formel ableiten, wobei mit
12 als Atomgewicht wie fur elementaren Kohlenstoff
gerechnet ist.

c= 069+ 00048 T .ccoovvvrervrrererenns )

Fur die spezifische Warme des Kohlenoxyds wird
wegen der anndhernden Gleichheit der Molekular-
warmen der zweiatomigen Gase der gleiche Tem-
peraturkoeffizient benutzt, den Holborn und
Henning? fur Stickstoff zwischen 0 und 1400 °
fanden. Hiernach ergibt sich fiir die wahre Moleku-
larwarme des Kohlenoxyds bei konstantem Druck

Cp= 649 + 0,00106 T .ocecvvrrreenne (10)

Nach diesen Vorarbeiten ergibt sich fur die
Aenderung der Wéarmeténung q

d
a 2 Cpp
= 7,34 + 0,0049 T + 0,69 + 0,0048 T — 2 (6,49
+ 0,00106 T)
= — 495+ 0,00758 T
oder g = q0—4,95 T + 0,00379 T2.

Die Integrationskonstante qO0 ist die Warme-
tonung bei gewdhnlicher Temperatur, die man, da
sie direkt noch nicht ermittelt wurde, aus den be-
kannten Verbrennungswarmen des amorphen Koh-
lenstoffs zu Kohlensdure und Kohlenoxyd aus den
folgenden zwei Reaktionsgleichungen berechnet:

C02= C+ 02—96570 WE

2(C+ 0) = 2 CO+ 2429000 WE
C02+0 = 2 CO— 38570 WE
hiernach ist
g= — 38570 —4,95 T +0,00379 T2 . . (11

Mit diesem Wert von q liefert die Ausgangs-
r 9
gleichung (7) In Ii = — / — — d T + Konstante

oder mit dem Briggschen Logarithmus und R = 1,99

logk = — 8420 +2,49109T—0,0008 T + Konstante (12)

Zur Bestimmung der Integrationskonstante wird
das von Boudouard3 ermittelte Gleichgewicht
benutzt, das er iber Holzkohle zu 93 % CO und
7 % CO02bei 800 0und Atmosphérendruck fand. In
guter Uebereinstimmung damit haben spater Rhead
und W heeler4) das Gleichgewicht bei 93,77 % CO
und 6,23 % CO02bei 850 0 ebenfalls iber Holzkohle
gefunden, wahrend die Bestimmung von Clement6)
erheblich davon abweicht und auch nach einer

* Gas- und Wasserfach 65 (1922), S. 761. Die dort
abgeleitete Formel fir die wahre spezifische Wéarme von
Koks mit 15 % Asche ist unbrauchbar, da sie abnehmende
Werte mit wachsender Temperatur liefert, wenigstens
fur 700—1200 °.

2) Nach Schile a a. 0., S. 57.

3) Compt. rend. 128 (1899), £ 824 u. 1524.

*) Journ. Chem. Soc. 97 (1910),-S. 2178.

* Univ. of Hlinois Bull. 1909, Nr. 30.
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Kritik von Pollitzerl auf Grund des Nernst-
schen Warmesatzes weniger Vertrauen verdient.
093 )

0,07 12,356 bei T = 1073«

und damit nach Gleichung (12) die Konstante zu

Man findet K

2,251.  Hiernach ergibt sich schlieflich fur das
C0-C02Gleichgewicht, gultig fur etwa 700 bis
1200°
log K = log = - N + 2,49 log T- 0,0008 T
Pco,
+ 2,251 13

Da bei der Anwendung der Gleichung (13) auf
die Koksverbrennung im Schachtofen der Gesamt-
druck der Gase gleich dem Luftdruck ist, kann statt
mit den Partialdricken auch mit den Volumpro-

zenten CO und CO02gerechnet werden. Demnach ist
_ (CO)2
K = TG cgg r—— 14

Eine zweite Gleichung fir CO und CO, gewinnt
man nach einer einfachen Ueberlegung daraus, daf}
diese Reaktionserzeugnisse aus der Verbrennung des
Kohlenstoffs bzw. Kokses mit Luft hervorgehen.

Hiernach ergibt sich als weitere Beziehung

Der Ausdruck ~ fur den vollkommen

/m ai
verbrennlichen Koks berechnet sich aus den ge-
fundenen Kohlenoxyd- und Kohlensdurewerten zu

(1"C\ Co+ CO02 1)

volime T (oo—[co+ cozj %

Die Rechnung ist fUr verschiedene Temperaturen
zwischen 700 und 12000 durchgefiihrt. Die Ergeb-
nisse sind in Zahlentafel 1 zusammengestellt, die fur
die praktisch vorkommenden Falle gentigen durfte.
Wie aus der Zahlentafel 1 ersichtlich, kann von
etwa 900 0 ab =

\' U /max
bei niedrigeren Temperaturen sind die Abweichungen
von diesem Wert zu bericksichtigen.

* *
*

Zur Bestimmung der Verbrennlichkeit der
Kokse ergibt sich nunmehr folgendes \ erfahren:

Man verbrennt die Kokse in demselben Schacht-
ofen bei gleicher Koérnung und Luftzufuhr und er-
mittelt fur den gleichen Querschnitt der reduzie-
renden Zone den mittleren Kohlenséure- und Kohlen-
oxydgehalt der Verbrennungsgase und ihre Durch-
schnittstemperatur in diesem Querschnitt. Man
bildet dann den Ausdruck

~o CO+ CO,
© (100—[CO + CO,i) « &

2 gesetzt werden; nur

entnimmt  der

Zahlentafel 1 den Wert fur die gemessene
max

Temperatur und erhélt
Verbrennlichkeit als

nach Gleichung (5) die

1 C
0~

WO)/ max

1) jSamml. chem. u. chem.-techn. Vortrage, Bd. 1%
S. 462.
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Zahlentafel 1.
[ 1

¢ 700 750 800 850
T 973 1023 1073 1123
log K 0,259 0,697 1,093 1,450
K 1,814 4,973 12,39 28,19
[e0) 27,6 31,4 33,1 34,0
(e6) 4.3 2,0 1,0 0,4

1,76 1,88 1,95 1,98
(_D_ )mo»(

Zweckmalig legt man den MeRquerschnitt in
den Gasabzug so nahe als méglich an die Koks-
fallung, die in diesem Fall bis an diesen heran-
reichen muR. Man erhdlt dann zuverlassiger
Durchschnittsgehalt und Durchschnittstemperatur
der Verbrennungsgase und vermeidet die Sto-
rug des Verbrennungsvorgangs, die durch die
Einflhrung des Thermometers in die Koks-
schichte leicht eintreten wuirde. Voraussetzung
bei dem Verfahren ist, daR die Verbrennungsgase
keinen freien Sauerstoff enthalten. Bei groben
Kérnungen ist dies je nach den Ofenabmessun-
gen nicht selbstverstandlich, 1aRt sich aber durch
geeignete zentrale Einfuhrung der Verbrennungs-
luft erreichen.

Ueber die praktischen Erfolge
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Berechnung des Umsatzes fur vollkommen
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verbrennlichen Koks.
. N o~N » n
900 Ti0 1000 1100 -200"
1173 1223 1273 1373 1473° abs.
1,777 2,075 2,350 2,833 3,245
59,84 118,8 2239 680,8 1758
34,3 34,5 34,6 34,6 347 %
0,2 01 0,05 0,05 0,00 %
1,98 1,99 1,99 1,99 2,00

Zusammenfassung.

Nach Hinweis auf den Mangel einer bestimmten
Vorschrift Uber die Verbrennlichkeit bei den heu-
tigen Anforderungen an Hitten- und Hochofenkoks
werden die bisherigen Vorschldge und Versuche Uber
das Mall und die Bestimmung der Verbrennlichkeit
besprochen. Es wird sodann, ausgehend von den
Grundsatzen der Reaktionskinetik, ein \ erfahren
entwickelt, das auf Grund einer Analyse der \ er-
brennungsgase und ihrer Temperatur die Verbrenn-
lichkeit der Kokse als Bruchteil der Aerbrennlich-
keit des vollkommen verbrennlichen Kokses liefert.
Der vollkommen verbrennliche Koks wird dadurch
bestimmt, daB er stets gem&R dem Gleichgewicht
CO» + C 2 CO reagiert.

neuer Theorien des Hochofens.
Von Geh. Reg.-Rat Professor W. M athesius

in Berlin.

(Mitteilung aus dem Hochofenausschul des Vereins deutscher Eisenhittenleute.)
(SchluR von Seite 879.)

(Anwendung auf praktische Betriebsfalle und Aufstellung von Hochofenbetriebsschaubildern fir Grau- und

Weileise,.betriebe.
des Kokses.

Zusammenfassende Bemerkungen iber die
Graueisenbetriebe.

B ei der Aufstellung der Schaubilder fiir die Grau-

eisenbetriebe ergab sich sofort, daR fur die
Werte des Falles 0 im Schaubildfeld brauchbare
Ergebnisse Uberhaupt nicht zu erlangen waren. Der
Fall 0 muBte deshalb aus der weiteren Behand-
lung ganzlich ausscheiden. Ebenso war aus den
Warmeverlustzahlen der Bilanzen zu entnehmen,
da’ der Ofen Q nur einen Verlust von 503, der
Ofen AY nur von 370 WE aufwies, Zahlen, die
fur Graueisenbetriebe fir die vorliegende Betriebs-
geschwindigkeit als unmdglich angesehen werden
missen. Die Aufzeichnung dieser Betriebsfalle er-
gab auch, daR der Schnittpunkt links auBerhalb
des Schaubilds liegt. Bei den Ofenbetrieben S
und V ergibt sich die Lage der Betriebspunkte
rechts auBerhalb des Schaubildfelds. Es ist also
hier anzunehmen, daB der Koksverbrauch in der
Bilanz héher ermittelt worden ist, als der Wirklich-
keit entsprach. Ueberblickt man indessen die Ge-
samtheit der Schaubilder der Graueisenbetriebe, so
erkennt man unzweifelhaft bei der Mehrzahl von
ihnen, dafl der Betriebspunkt in der rechten Halfte
des Schaubildfelds liegt, d. h. also, dal} die direkte
Reduktion sich (iberwiegend im Schacht abspielt.
Dieses Ergebnis stimmt auch mit der allgemeinen
praktischen Erfahrung uberein, aus der wir wissen,
dal} die Schéchte der auf Graueisen betriebenen

Auswirkungen auf das Hochofenprofil.
Zusammenfassung.

Mdgliche Koksersparmsse.
Erdrterung.)

Die Verbrennhchkeit

Oefen im allgemeinen erheblich heier sind als die-
jenigen der WeilReisenbetriebe.

Demgemaf wird zur Verminderung des Koks-
verbrauchs der Graueisenbetriebe die Aufmerk-
samkeit in erster Linie den Punkten zuzuwen-
den sein, die eine Erniedrigung der Schachttem-
peratur bewirken. Hierhin gehéren die Anwen-
dung einer hohen Windtemperatur und die Aer-
arbeitung von mdglichst leicht verbrennlichem Koks.
Erst in zweiter Linie wirde hier die Erhéhung der
Betriebsgeschwindigkeit in Frage kommen und eine
Koksersparnis herbeifihren konnen. Sie ist bei
den Graueisenbetrieben in viel héherem MaRe als
bei den WeilReisenbetrieben abhé&ngig von dei Zeit-
dauer, wahrend der die im Hochofen erschmolzenen
Massen sich im Gestell aufhalten kdnnen, denn ledig-
lich hier erfolgt die Reduktion der Kieselsauie. Es
wird deshalb bei kleinen Gestelldurchmessern jede
Erhéhung der Betriebsgeschwindigkeit zu einer Ver-
minderung des Siliziumgehalts des erblasenen Roh-
eisens fihren missen. In Amerika sind dagegen die
glnstigsten Betriebsergebnisse mit Anwendung un-
gewdhnlich weiter Gestelle beim Erblasen von Grau-
eisen bei hoher Betriebsgeschwindigkeit erhalten
worden.

Bei der Gleichartigkeit der Mehrzahl der vor-
liegenden Betriebsschaubilder der Graueisenbetriebe
(Tafel 2) eribrigt es sich, auf die Erérterung der Be-
triebsergebnisse der einzelnen besonders einzugehen.
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Es sind durchweg bei allen Schaubildern die Linien
der konstanten Reduktion im Gestell eingetragen
worden, und es ist auf den Linien mit dem Buch-
staben B jeweils derjenige Betriebspunkt ver-
zeichnet worden, der erreichbar scheint, wenn ohne
Verénderung der Betriebsgeschwindigkeit, lediglich
durch Verwendung von leicht verbrennlichem Koks,
die direkte Reduktion im Schacht auf etwa 20 bis 25 %
der gesamten direkten Reduktion herabgesetzt wird.

Ferner ist unter Bezeichnung mit dem Buch-
staben C in den Scbaubildern derjenige Betriebs-
punkt festgelegt worden, der uberdies erreichbar
erscheint, wenn man durch bessere Vorbereitung der
Erze das m'-Verhaltnis ginstig beeinfluf3t und unter
Umstédnden durch Erhéhung der Betriebsgeschwin-
digkeit die Warmeverluste auf 650 —700 WE ver-
mindert. Die dann sich ergebenden Kokskohlen-
stoffverbrauchszahlen sind in die Schaubilder ein-
getragen und in der Zahlentafel 2 Ubersichtlich zu-
sammengefalt. Aus der Zahl der Graueisenbetriebe
sei im einzelnen hingewiesen auf den Ofen N, der
von den hier miteinander in Vergleich gestellten
Oefen die am schwersten reduzierbare Beschickung
verarbeitet, daftir aber das hdochste Ausbringen hat.

Betrieb K. Der Ofen wird mit Koks von
geringer Festigkeit und wenig gunstigen Ver-
brennungseigenschaften betrieben, so daf die ver-
héaltnisméaRig hohe direkte Reduktion im Schacht
sich beseitigen lassen wirde, wenn ohne anderweitige
Aenderung in der Betriebsfihrung fur eine bessere
Koksbeschaffenheit gesorgt wird. Es wirde dann
unter Aufrechterhaltung der gleichen Betriebs-
geschwindigkeit der Betriebspunkt auf der Linie
der dauernd gleichbleibenden Reduktion im Gestell
etwa nach B riicken und damit ein Kokskohlenstoff-
verbrauch von 1,005 kg erreicht werden. (4,75 %
Ersparnis gegeniber A.) Wird gleichzeitig durch
Brikettierung des Erzmulms die Madaglichkeit ge-
schaffen, eine hohere Betriebsgeschwindigkeit an-
zuwenden und dadurch die Warmeverluste auf etwa
650 WE herabzudriicken, so kann der Betriebspunkt
nach C verlegt und dadurch ein Kokskohlenstoff-
verbrauch von 0,84 kg erreicht werden. (20,37 %
Ersparnis gegeniiber A.) Dieses Ergebnis ist in-
dessen nur durch Brikettierung der Erze, nicht durch
Agglomerierung zu erlangen, da nur Briketts fur
Gase-durchlassig sind, also indirekt reduziert werden
kénnen, wéhrend Agglomerate ausschlieRlich im
Gestell reduziert werden.

Verwendung von leicht verbrennlichem Koks.

Bereits friher wurde darauf hingewiesen, daf
SfrAgng. Kdppers vor kurzem eindringlich darauf
aufmerksam gemacht hat, da im Betriebe von nord-
amerikanischen Hochofen die gunstigsten Erfah-
rungen mit der Verwendung von leicht verbrenn-
lichem Koks gemacht worden sind. Die Frage ist
von so erheblicher Bedeutung, daR es gerechtfertigt
erscheint, ihr noch eine ndhere Erdrterung zu widmen.

Im Eisenhittenmannischen Institut der Tech-
nischen Hochschule Berlin sind schon vor etwa
zehn Jahren Versuche durchgefihrt worden zur Er-
mittlung der Reaktionsfahigkeit von normalem Koks
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aus oberschlesischer und rheinisch-westfalischer
Kohle. Die Versuche wurden in der Art ausgefuhrt,
daB mit jeweils mdglichst gleichbleibender maRiger
Strémungsgeschwindigkeit reine Kohlensdure uber
Koksstickchen geleitet wurde, die wéahrend der
Versuchsdauer auf bestimmte Temperatur zwischen
500 bis 1000 0 erwdrmt wurden. Dann wurde in den
abstromenden Gasen das Verhdltnis von Kohlen-
sdure zu Kohlenoxyd analytisch bestimmt. Die Er-
gebnisse wurden in ein Schaubild eingetragen, das
in dem von mir im Frihjahr 1916 herausgegebenen
Buche ,,Die physikalischen und chemischen Grund-
lagen des Eisenhuttenwesens* auf S. 12 veroffent-
licht wurde. Das Schaubild ist als Abb. 13 zum
Abdruck gelangt. Es bedeuten in ihm die mit den
Zahlen 1 und 2 bezeichneten Kurven die bekannte
Gleichgewichtslage nach Boudouard zwischen
Kohlensdure, Kohlenoxyd und Kohlenstoff, und
zwar entspricht Kurve 1 der Lage des ruhenden
Gleichgewichts unter Obwalten emes Drucks von
etwa i/4 at absolut, wahrend Kurve 2 die Lage des
Gleichgewichts bei normalem Atmosphérendruck
angibt. Kurve 3 wurde aus unseren obenerwahnten
Versuchen bei Verwendung von oberschlesischem
Koks, Kurve 4 aus den Versuchsergebnissen bei
Verwendung von westfélischem Koks erhalten.

Da bei den Versuchen reine Kohlensédure ange-
wendet wurde, in hittenménnischen Betrieben aber
Kohlensaure vorliegt, die aus atmosphérischer Luft
entstanden, also mit Stickstoff verdinnt ist, so wirde
die Lage dieser Kurven eine Verschiebung nach
links erfahren, wenn Kohlensaure mit dem Partial-
drucke von etwa ’/4 at wie bei Boudouards Kurve 1
angewendet worden wadre.

Anderseits ist bei den Versuchen eine geringe
Stromungsgeschwindigkeit ~ angewendet  worden,
wahrend in den Betrieben der Praxis stets eine héhere
Stromungsgeschwindigkeit herrscht. Die Wirkung
der VergroBerung der Stréomungsgeschwindigkeit
miRte die Verschiebung der Schaubildlinien nach
rechts sein. Da die beiden letzterw&hnten Wirkungen
einander entgegengesetzt sind, darf gefolgert werden,
daR die Kurven 3 und 4 wenigstens anndhernd die-
jenigen Reaktionsergebnisse zur Darstellung bringen,
die den Verhaltnissen der Praxis entsprechen, wenn
als Brennstoff Koks verwendet wird.

Aus diesen Versuchen geht hervor, dafl der ober-
schlesische Koks in erheblichem MaRe reaktions-
fahiger ist als der bei den Versuchen mit ihm ver-
glichene westfélische Koks, denn bei ihm ist die
Umwandlung der Kohlensdure in Kohlenoxyd in
der Temperatur von 850° schon ebensoweit vor-
geschritten wie bei westfalischem Koks in der Tempe-
ratur von 1000 °. Hiernach mufl der oberschlesische
Koks als betrachtlich leichter verbrennlich be-
zeichnet werden als der Koks aus rheinisch-west-
falischen Kohlen, der bei diesen Versuchen mit
ihm verglichen wurde.

Jeder Hochdéfner aber weill, dalR der Koksver-
brauch je Tonne Roheisen bei einem Betriebe der
Oefen mit oberschlesischem Koks betréachtlich groer
ist als bei der Verwendung von gutem rheinisch-
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westfalischen Koks. Das Versuchsergebnis scheint
also den Mitteilungen von $r.=3ng. Ivoppers zu
widersprechen. Trotzdem habe ich bei der Er-
orterung der aus den Hochofenschaubildern zu
ziehenden Folgerungen mehrfach die in Amerika
gemachten Beobachtungen des giinstigen Verhaltens
von leicht verbrennlichem Koks als mit der Theorie
in Einklang stehend bezeichnet. Vergleicht man
das Bruchaussehen von rheinisch-westfalischem Koks
mit oberschlesischem, so fallt die sehr viel groRRere
Porositat des letzteren ins Auge. Diese Eigenschaft
bedingt aber auch zugleich seine erheblich geringere
Festigkeit, die wieder seine viel groRere Zerreib-
lichkeit verursacht.

Es ist alte Hochofenerfahrung, dall Koksabrieb
im Hochofen nicht verbrennt, sondern sich mit
Schlackenbestandteilen zu dichten Ansétzen an den
Wandungen des Ofens absetzt, deren Uberaus schad-
liche Folgen auf den Hochofengang bekannt sind.
Hiernach” scheint also die Folgerung nicht abge-
wiesen werden zu konnen, daB ein leicht zerreib-
licher Koks, selbst wenn er reaktionsfahiger ist als
ein fester Koks, im Hochofenbetriebe viel ungun-
stigere Ergebnisse liefert als Koks von guter
physikalischer Beschaffenheit.

In gleicher Richtung weisen Betriebserfahrungen,
die mit Koks aus Saarkohle durch Generaldirektor
Saftel in Dillingen vor Jahren gesammelt worden
sind und dahin gehen, daR es dort gelang, aus Saar-
kohle durch Zumischen gewisser Prozentsdtze anthra-
zitischer Kohlen einen Koks herzustellen, derim Aus-
sehen und in seinen Betriebsergebnissen bestem rhei
nisch-westfélischen Koks vollstandig gleichwertig war.

Die Eigenschaft der Leichtverbrennlichkeit, auf
die$r.=3ug. lvoppers ganz besonders hingewiesen hat,
scheint aber auch nach seinen Angaben nicht in
einem unmittelbar nachweisbaren Zusammenhénge
mit einer mehr oder minder grofRen Porositat der
einzelnen Koksstiicke zu stehen; denn aus seinen
Darlegungen kann wohl entnommen werden, dal
in Amerika ein groBer Unterschied in der Leichtvei-
brennbarkeit bei Koks aus denselben Kohlen fest-
gestellt worden ist, bei denen ein Unterschied im
Herstellungsgang nur darin bestand, dalR der
leicht verbrennliche Koks einer geringeren Garungs-
dauer im Koksofen ausgesetzt worden war, so daB
anzunehmen ist, dafl der amerikanische leicht ver-
brennliche Koks lediglich einen groRBeren Wasser-
stoffgehalt besitzt als der aus den gleichen Kohlen
hergestellte schwer verbrennliche Koks. Diese ameri-
kanischen Betriebserfahrungen weisen anscheinend
indie Richtung, daR die Breite der lvoksofenkammein
in Zukunft geringer genommen werden sollte als
bisher, weil es dann madglich ist, wahrend einer ent-
sprechend kiirzeren Garungszeit den Koks fertigzu-
stellen, und weil zweifellos dann die Ueberhitzung der
&uleren Koksschichten eines Kammerinhalts weniger
hoch getrieben zu werden braucht, um der Mitte des
Kokskuchens die notwendige Warme zuzufiuhren.

Die Leichtverbrennlichkeit von Koks im Hoch-
ofen muf} aber auch noch durch die Héhe des Aschen-
gehalts des Kokses und ganz besonders durch eine
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niedrig liegende Sinterungstemperatur der Koks-
asche ungunstig beeinfluBt werden. Man kann im
Hochofenbetriebe beobachten, daB Koksstiicke, die
einen groBeren Prozentsatz einer verhéaltnismaRig
leicht schmelzbaren Schlacke haben, wéhrend des
Niedergangs im Ofen durch eine sie von auBen fest
umschlieBende glasige Schlackenhaut vollkommen
von der molekularen Beriihrung mit dem Sauerstoff
des Geblasewindes abgeschlossen werden und daher
nicht zur Verbrennung kommen. Dieses Verhalten
zeigt insbesondere Koks mit eisenoxydhaltiger
Schlacke oder Koks, der mit Salzwasser abgeldscht
worden war. Nach diesen Erwégungen waren die
Anforderungen an guten Hochofenkoks in
der Reihenfolge zu erheben, dal der Koks in erster
Linie widerstandsfahig gegen Abrieb sein muB, daf
er zweitens leicht verbrennlich sein soll, d. h. nicht
Ubergar erzeugt und frei von leicht sinternden
Aschenbestandteilen.

In amerikanischen Hochofenbetrieben sind aber
auch auBerordentlich gunstige Koksverbrauchszahlen
dadurch erreicht worden, dal den Oefen nur ge-
brochener Koks in gleichmaRiger StickgroRe zu-
gefihrt wurde. Es ist leicht erkennbar, dal durch
eine derartige Vorbereitung die Reaktionsfédhigkeit
des Kokses im Hochofengestell in hohem Male glinstig
beeinflulit werden muR. Bei der heutigen Lage der
Eisenindustrie in Deutschland bedeutet jede im
Hochofenbetriebe erzielte Ersparnis an Koks nicht
nur eine wesentliche Verbilligung des erblasenen
Roheisens, sondern auch eine der Ersparnis genau
entsprechende Erhdhung der Roheisenerzeugung,
die fir Deutschland von einschneidendster wirtschaft-
licher Bedeutung ist.

Der allgemeinen Einfihrung des Vorbrechens und
Klassierens von Hochofenkoks wird man nun leicht
das Bedenken entgegenhalten konnen, daB es an
einem geeigneten Verwendungszweck fir die hierbei
unvermeidlich entstehenden Mengen von Feinkoks
fehlt. Nach den Erfahrungen, die wdahrend des
Krieges mit dem Verfeuern von Koks aller Art als
Ersatz fur Kohlen gesammelt worden sind, darf
aber wohl behauptet werden, daB Kleinkoks aller
Art sich vorziglich dazu eignet, in Mischung mit
Rohbraunkohle in Gaserzeugern vergast zu werden.
Die Gaserzeuger durfen allerdings nicht scharf ge-
trieben werden, weil sonst die Bildung von festen
Schlackenkuchen aus der sauren Asche des Kokses
in Beruhrung mit der haufig Uberwiegend kalk-
basischen Asche von Braunkohlen nicht vermieden
werden kann. Es wirde unpraktisch sein, Gas-
erzeuger dieser Art mit starkem Wasserdampfzu-
satz zwecks Niedrighaltung der Temperatur im Ver-
brennungsraume zu betreiben, da die Braunkohlen
selbst schon dem Gas Uberreichliche Mengen von
Wasserdampf zufuhren; aber es wiirde angéngig
erscheinen, solche Gaserzeuger mit Absaugung der
Destillationsgase und deren Ruckfuhrung in den
Raum unterhalb des Rostes zu betreiben, wie dies
bei Gaserzeugern fir andere Zwecke von der Firma
Pintsch in Berlin schon seit langen Jahren erfolg-
reich ausgefiihrt worden ist.
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Nach den vorerwahnten Erfahrungen, die in
Dillingen durch Mischen von gasreichen Saarkohlen
mit anthrazitischen Kohlen gesammelt worden sind,
kénnten die durch Verwendung von Kleinkoks und
Rohbraunkohlen im Gaserzeugerbetriebe ersparten
Gaserzeugerkohlen wieder zur Erhdhung der uns
zur Verfigung stehenden Menge verkokbarer Kohlen
beitragen. Es erscheint denkbar, dal durch die hier
geschilderten Wege eine fuhlbare Erhéhung und
Verbilligung der Roheisenerzeugung in Deutschland
erreicht werden kénnte.

Zusammenfassung.

Durch Anwendung der vom Verfasser entwickelten
Theorie des Hochofenbetriebs auf eine groRere Zahl
praktischer deutscher Hochofenbetriebsfalle wird der
Nachweis erbracht, daR durch sorgfaltige theoretische
Ueberwachung des Hochofenbetriebs und durch plan-
méaRige Vorbereitung sowohl der Erze als auch des
Kokses Koksersparnisse von 10 bis 20 % bei gleich-
zeitiger erheblicher Steigerung der Erzeugung er-
reichbar sind.

Sodann wird hingewiesen auf die sehr glnstigen
Betriebsergebnisse, die in Amerika mit Gestelldurch-

*

Vorsitzender Direktor Sehr uff, Duisburg-Hoohfeld:
Wenn wir in der Brennstofffrage einen Sehritt weiter-
kommen, so haben wir viel erreicht. Ich danke dem
Vortragenden fir seine auBerordentlich beachtenswerten
Ausfihrungen. Sie decken sich mit den Bemihungen,
die wir schon seit einiger Zeit verfolgen.

Geh. Bergrat Osann, Clausthal: Wenn ich einige
abweichende Ansichten aufllere, so bitte ich, das nicht
dahin zu deuten, daR ich nicht die groRe Arbeit des Vor-
tragenden, sowie die wertvollen Fingerzeige, die er uns
gegeben hat, anerkenne. Es ist gut, wenn an verschie-
denen Hochschulen abweichende Gedankengange be-
stehen, denn nur dadurch kann es zu einem Fortschritt
kommen. Ich will von der Theorie des niedrigsten Koks-
verbrauches im Hochofen ausgehen. Soviel ich den Vor-
tragenden verstanden habe, legt er sehr groRen Wert auf
den jeweiligen Anteil der indirekten Reduktion. Ich
glaube, er Uberschétzt insofern deren Einflu, als die
Reduktionswéarme, d. h. die Warmemenge, die zur Re-
duktion der Eisensauerstoffverbindungen gebraucht wird,
nur einen Teil der ganzen Warmeausgabe bedingt, rd.
gegriffen etwa ein Drittel. Wenn also Ersparnisse in
dieser Richtung erzielt werden, so haben sie nicht die
GrolRe, wie man vielleicht aus dem Vortrage schlieBen
konnte.

Trotzdem sind natiirlich Ersparnisse auBerordentlich
wichtig. Ich stimme aber mit dem Vortragenden inso-
fern nicht Uberein, als ich glaube, daf die Reduktions-
ziffer bei allen unseren Hochdéfen, praktisch genommen,
dieselbe ist, wahrend er alle méglichen Falle durchrechnet
und seine Kurven darauf aufbaut, daR er Anteilziffern
von 200/o, 300/0, 5000 usw. zugrunde legt. Nach meiner
Berechnungen haben wir bei allen unseren Hochéfen, wir
gesagt, die gleiche Reduktionsziffer. Das befremdet aui
den ersten Blick, denn wir wissen doch, dal wir schwei
und leicht reduzierbare Erze haben. Ein Stuck Braun-
eisenstein neben ein Stuck schwedischen Magnets gelegt,
gibt ein augenscheinliches Bild.

Nun, wie ist es in der Praxis? Wir haben Hochofen-
betriebe, die mit durchweg leicht reduzierbaren Erzen
arbeiten; z. B. unsere Minettebetriebe, die Betriebe mit
Bilbaoerzen, dann diejenigen Betriebe in Amerika (von
denen heute ja mehrfach die Rede war), die mit einem
Uberwiegenden Anteile von Mesabierzen oder ausschlieB-
lich mit solchen Erzen gehen. Man muBte doch bei
diesen Erzen einen sehr ginstigen Koksverbrauch oder,
besser gesagt, eine sehr gunstige Reduktionsziffer haben.
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messern von etwa 6,5 m erreicht worden sind, und
auf die aus einem deutschen Betriebe abgeleitete
Beobachtung, daR bei erheblich geringerer Schacht-
hohe, als sie gegenwadrtig in Deutschland ublich ist,
auch bei stark beschleunigtem Betriebe des Ofens
ein vollkommen ausreichender W&rmeaustausch
zwischen der Beschickung und den Hochofengicht-
gasen stattfindet, sowie darauf, dal} bei diesem Be-
triebe infolge einer auRergewdhnlich niedrig liegenden
Schachttemperatur die direkte Reduktion im Schacht
bzw. die Kohlensdurespaltung in bemerkenswert
niedrigen Grenzen bleiben. Hieraus folgt, daf bei
planmaRiger Vorbereitung von Erzen und Koks mit
Vorteil groRere Gestelldurchmesser und geringere
Schachthdhen als bisher angewendet werden konnen.
Erneut wurde auf die Vorteile der Verwendung von
festem und dabei doch leicht verbrennlichem Koks
hingewiesen.

Endlich wurde gezeigt, dal bei allen Hoch-
ofenbetrieben  mit ausreichend hoher Gicht-
gastemperatur ein Miteinschmelzen von Schrott

ohne Erhéhung des Koksverbrauchs stattfinden
kann.

*

Ich muB noch sagen, was ich unter Reduktions-
ziffer verstehe. Den Sauerstoff, der fur 100 kg Roh-
eisen aus den Erzen eingefiihrt wird, gebunden an Eisen
und Mangan, fasse ich zusammen. Demgegeniiber be-
steht in den Gichtgasen Kohlensaure, die nicht aus dem
Kalkstein oder den Erzen stammt, sondern die aus der
Verbrennung herrithrt. Ich kann also leicht berechnen,
wieviel Sauerstoff aus den Eisenerzen durch indirekte
Reduktion entfernt, d. h. an Kohlenoxyd gebunden ist,
wenn ich die Gichtgasmenge fiir 100 kg Roheisen kenne.
Das, was an Sauerstoff Ubrig bleibt, ist direkt reduziert.
So komme ich zu einer Ziffer, z. B. 5500 als Reduk-
tionsziffer. Dann sind 5500 des obengenannten Erz-
sauerstoffes durch indirekte Reduktion und 45do durch
direkte Reduktion entfernt worden.

Nehmen Sie nun einen Betrieb mit Mesabierzen,
nehmen Sie einen Minettehochofen, nehmen Sie im Ge-
gensatz dazu einen niederrheinisehen Ofen, der mit 30
oder 35n0 schwedischem Magneteisenstein betrieben
wird, nehmen Sie weiter einen Ofen, der auf Ferro-
mangan geht, also mit dem 2- bis 2i/2fachen Koksver-
brauch der eben genannten Oefen; dann haben Sie,
praktisch genommen, Uberall dasselbe Bild, wenn Sie
die Reduktionsziffer ausrechnen. Es sind rd. 5500

Darauf grunde ich eine Formel, die zur Voraus-
bestimmung des Kokssatzes fihrt, so daf3 ich, wenn
jemand mir eine Erzanalvse gibt, ihm diesen Voraus-
sagen kann. Daraus folgt, dal bei durchweg leicht
reduzierbaren Erzen doch kein ginstigeres Bild her-
auskommt. Schon seit 33 Jahren habe ich solche Be-
rechnungen durchgefuhrt, um dem praktischen Hoch-
ofenmanne diese Handhabe zu geben. Dabei kommt
auch zur Geltung, was die Vermehrung der Schlacken-
menge ausmacht und welchen gunstigen Einflu es hat,
wenn z. B. es gelingt, das Ma@llerausbringan nur um
1do zu heben. Ebenso wird der EinfluB de3 Aschen-
gehaltes des Kokses und vieles andere klar, das manch-
mal unterschétzt wird.

Es kann einer sagen: Ta daraus folgt, daB ein
Méller aus leicht reduzierbaren Erzen diesen rechneri-
schen Koksverbrauch hat. Wie wird es aber, wenn ich
den ganzen Hochofen mit schwer reduzierbarem Erze
fulle, z. B. Magneteisenstein? Ich wiirde Rohgang be-
kommen, bis die Verhaltnisse durch Verringerung des
Satzes an Magneteisensteiu so geordnet sind, daf die
Reduktion wieder auf die normale Ziffer kommt. Auf
diese Weise entsteht die Konstanz der Reduktioisziffer.
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Dies ist auch aus folgendem Grund gar nicht so
unwahrscheinlich. Wenn Sie lauter leicht reduzierbare
Erze haben, wird die indirekte Reduktion einen groRen
Umfang annehmen, d. h. es wird eine so groRe Menge
Kohlensaure erzeugt, dal das chemische Gleichgewicht
oest-ort wird und die Kohlensdure oxydierend wirkt.
Dieses Gleichgewicht stellt sich dann wieder selbst-
tatig ein. .

Nun ist behauptet worden, daR die Warmeverluste
der Hochdfen bei kurzer Durchsatzzeit und lancrer
Durchsatzzeit gleich sind. Das glaube ich nicht. Wir
haben ja gerade am Niederrhein aus besonderen Griin-
den die kurzen Durchsatzzeiten eingefiihrt und missen
dabei naturgemdB groRe Warmeverluste mit in Kauf
nehmen, denn es ist klar, daB bei kurzen Durchsatz-
zeiten die Gichtgastemperaturen wachsen. So habe ich
z B. ausgerechnet, dal bei Thomasbetrieben, so wie sie
jetzt am Niederrhein gefiuhrt werden, im Gegensatz zu
Minetteofen die Verluste sich wie 300/0:250d0 verhalten.
Also die Verluste sind trotz vergroRerter Erzeugung
roBer. L.
¢ Wenn einer sagt, dal der Kiuhlwasserverbrauch bei
einem flott betriebenen Hochofen, wie am Niederrhein,
also mit den kurzen Durchsatzzeiten von 12 oder 10 st,
der gleiche sein soll wie bei den Betrieben, die mit
24 oder 20 st Durchsatzzeit laufen, so irrt er eich,
denn bei dieser kurzen Durchsatzzeit wird doch in einer
Sekunde oder Minute eine doppelt so groRe Warme-
menge an das innere Mauerwerk des Hochofens heran-
gefihrt.  Wenn ich dies nicht ausgleiche, wiirde das
Mauerwerk schmelzen. Wie soll ich dies aber machen?
Ich habe kein anderes Mittel, als den Kihlwasserzu-
flul zu verstarken.

Ich will zu den praktischen SchluRfolgerungen
Ubergehen. Der Vortragende geht darauf aus, Erze zu
zerkleinern, so daB eine gleichméaBige geringe Stiick-
grole entsteht. Was dabei an Mulm fallt, will er
brikettieren. DaR er jeden Erzmulm brikettieren will,
ist zweifellos ein sehr beherzigenswertes Wort.

Das Zerkleinern der Erze wirde aber maéglicher-
weise wirtschaftliche Bedenken auslosen, denn e3 kostet
zu viel. Friher hat man ganz allgemein die Erze
unter Steinbrechern zerkleinert und dann womadglich
schichtenweise aufgeschittet, wie es heute noch im Me-
tallhittenwesen geschieht, und dann regelrecht vom
Haufen abgestochen. Bei den alten Holzkohlenéfen
wurde das mit ganz besonderer Genauigkeit gemacht,
aber auch noch z. T. beim Koksofenbetrieb vor 10 bis
15 Jahren. Alle diese Betriebe haben aber died Ver-
fahren verlassen und stiirzen die Erze so, wie sie
kommen, in den Hochofen. Was wiirde e3 denn fir
einen Vorteil bringen, wenn wir die Minette zerkleinern
und sie auf eine StlickgroBe von etwa 70 mm bringen.'
Das, was den Staub im Hochofen hervorruft, ist doch
das Zerspringen der Minette. Da ist es ziemlich gleich,
ob Sie ein kopfgrofss Stick Minette in den Hochofen
werfen oder ein faustgroBes Stiick. Magneteisensteine
soll man allerdings méglichst weitgehend zerkleinern,
braucht aber vielleicht nicht so weit zu gehen, wie der
Vortragende angibt.

Hinsichtlich des Kokses hat der Vortragende be-
herzigenswerte Worte gesprochen. Ich habe mich sehr
dartber gefreut, dal er die Streitfrage Uber den Kop-
persschen leicht verbrennlichen Koks in so geschickter
Weise vorgetragen hat. Ich stimme mit ihm ganz iber-
ein. Er fragt hinsichtlich des Zerkleinerns des Kokses.
Was macht man mit dem Abfall? Er meint, man kdnne
ihn mit Rohbraunkohle vermischen und dann vergasen.
Ich wiinsche, da das Erfolg hat. Vielleicht schweben
dem Vortragenden auch Vorbilder vor, die praktisch
durehgefiihrt sind. Aber die ganze Rohbraunkohlenver-
gasung ist doch ein so heikles Gebiet, daR man sehr
vorsichtig sein muf. Viel eher wiirde ich sagen: ler-
brennt dieses feine Zeug unter Kesseln mit Hilfe von
Unterwindfeuerung, Evaporatorfeuerung u. dgl. Ich
habe aber gefunden, daR die Praktiker davor zurick-
schrecken, soweit man nicht den Koksabfall unter die
Kohlen mengen kann. Dies geht aber nur bis zu einer
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gewissen Grenze. Dann bliebe noch das Brikettieren
unter Zufugung von Pech und auch das Vergasen im
Hochdruckgaserzeuger Ubrig. Bekanntlich wollen ja
unsere Zechen nicht an die Kokszerkleinerurg heran.
Sie sagen mit Recht: Wer bezahlt uns denn den Ab-
fall? Diese Fragen lassen sich nur unter Beriicksich-
tigung der wirtschaftlichen Seite durch den Versuch
l6sen.  Vielleicht gibt der Vorteil des mit so gleich-
maRigem Koks gefiihrten Hochofenbetriebes den Aus-
schlag bei dieser Frage. Dazu sind ja heute die groRen
Konzerne da, daR sie einmal den Versuch machen, wie
ein Hochofen sich verhélt, der ldngere Zeit mit gewdhn-
lichem und dann mit gleichméRig gestiicktem Koks be-
trieben wird.

Nun zu dem Schrottschmelzen! Da ist gesagt, man
solle mit dem Schrott die Gichtgastemperatur dampfen.
Hat also jemand zu hohe Giebtgastemperatur, dann soll
er viel Schrott setzen. Gewil}, diese wird gedampft, aber
die Roheisenbeschaffenheit kann dabei auch gedampft
werden. Da besteht nun ein Gegensatz zwischen der
theoretischen Berechnung, die angestellt wird, um zu
erfahren, wieviel Koks ein Kilogramm Schrott zum
Schmelzen braucht, und zwischen der praktischen Er-
fahrung. Man braucht theoretisch zum.Schrottsehmelzen
fir 1 kg nur 312 WE. Ich habe mir aber eben eine
Zahl aus der Praxis geben lassen, da kommt nahezu das
Zehnfache heraus. Woher kommt das? Weil bei we-
niger Koks eine Abkihlung im Gestell entsteht, die aus-
geglichen werden muf, und der Ausgleich kann, wenn
ich hdéhere Windtemperaturen nicht zur Verfiigung habe,
nur erfolgen, wenn ich mehr Koks setze.

In der Praxis wird zu wenig beachtet, daR man in
dem hdoheren Kokssatz im Hochofen und auch im Kuppel-
ofen das einzige Mittel hat, die Temperatur zu erhéhen.

Es wird hédufig der Fehler gemacht, daB man aus
dem hoheren Kohlensduregehalt der Gasanalyse bei
niedrigem Kokssatz falsche SchluBfolgerungen zieht. Be-
trachtet man zwei Knppeléfen nebeneinander, genau in
der gleichen Weise betrieben, der eine aber mit doppelt
so groRem Kokssatz wie der andere, so enthalt der
Schacht die Hé&lfte der Roheisenmenge des anderen
Ofens, und so hat man in der Zeiteinheit bei dem
Kuppelofen mit hohem Koksverbrauch die Halfte der
Waérmeausgabe fir Roheisen- und Schlackenschmelzen.
Darin liegt die Drsache des heiferen Ganges trotz un-
glinstigerer Gichtgaszusammensetzung. Beim Hochofen
ist es genau dasselbe: Sie entlasten durch den hoéheren
Koksverbrauch den Hochofen in der Zeiteinheit um eine
bestimmte Waé&rmeausgabe. So kdénnen Sie groBere
Schrottmengen durch erhéhten Koksverbrauch ausgleichen.
Aber Sie kommen an eine Grenze, die verschieden sein
wird. Wenn Sie diese Grenze uberschreiten, laufen Sie
Gefahr, daB bei einer kleinen Stdérung, z. B. einem Hén-
gen, Ausfalleisen oder Rohgang die Folge ist. So wird der
praktische Hochofenmann davon abgehalten, zu groRRe
Schrottmengen zu setzen. Im allgemeinen ist das Schrott-
schmelzen doch nur ein Erzeugnis der eigenartigen wirt-
schaftlichen Verhaltnisse, unter denen der Schmiedeisen-
schrott unverhdltnism&Rig billiger als das Roheisen ist.
In Vorkriegszeiten hat man doch von diesem Schrott-
schmelzen nichts gehort.

Der Vortragende hat erwéhnt, daB man in den
Vereinigten Staaten sehr groRe Gestellweiten anwende,
wie wir sie nicht kennen. Er hat diese zur Nach-
ahmung empfohlen. Zum Teil mag er recht haben, wenn
er sagt, daB unsere Gestellweiten zu klein sind, aber ich
glaube nicht, daB es richtig ist, solche Abmessungen an-
zuwenden, wie er sie nennt; denn diese lassen sich nur
mit sehr kurzen Durchsatzzeiten erkaufen und diese nur
mit sehr groRer Geblasearbeit und vermehrtem Kokssatz.
Es besteht eine Beziehung zwischen der Durchsatzzeit
und der Gestellweite: Damit der Wind bis in die Gestell-
mitte bei einem so weiten Gestell vordringt, muR er sehr
hoch gepreft sein (wahrscheinlich wachsen die Wind-
pressungen im Sinne der Quadrate der Durchmesser), und
diese hohe Pressung bedingt wieder eine sehr grofe Ein-
stromungsgeschwindigkeit und eine kurze Durchsatzzeit.
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Diese mag ja in Amerika in Rucksicht auf die H&nge
Schwierigkeiten bei den Mesabierzen erwiinscht sein, aber
wir haben ja in den Einmollern schwer reduzierbarer
Erze ein Mittel gegen das Hangen. Bei Roheisengattun-
gen, die eine langere Durchsatzzeit verlangen, ist ja ein
weites Gestell an sich falsch. Jedenfalls kann man nur
von Fall zu Fall urteilen und muRl bericksichtigen, dafl
die Amerikaner mitunter in dem Bestreben, grole Er-
zeugungsmengen zu-erzielen, andere Gesichtspunkte wirt-
schaftlicher Natur aufer acht lassen.

Geh. Reg.-Rat Mathesius: Gegenlber den Aus-
fihrungen des Kollegen Osann mdchte ich nur auf we-
nige Punkte ganz kurz eingehen. Er hat aus meinen Ar-
beiten und meinen heutigen Ausfiihrungen abgeleitet, ich
hatte behauptet, die Warmeausstrahlungs- und Kihl-
wasserverluste seien gleich groB, ob es sich um einen
langsamen oder schnellen Durchsatz handelt. Genau das
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43. Jahrg. Nr. 28.

Gegenteil ist der Fall. Ich habe immer gesagt und in
allen meinen Ausfuhrungen steht, dall diese Verluste je
kg Roheisen umgekehrt proportional sind der Betriebs-
geschwindigkeit.

Osann sagt weiter, daf die Kohlenséure, die im Gicht-
gas enthalten ist, zu einem gewissen Prozentsatz aus der
Verbrennungsluft stamme. Ich habe in meinem Vortrage
gerade hervorgehoben, daf’ in der Rast etwa 1 m oberhalb
der Formen keine Spur von Kohlensdure mehr nach-
gewiesen werden kann. Die Kohlensaure in den Gicht-
gasen stammt ohne Ausnahme aus den Eisenerzen oder
aus den Kalksteinen. (Geheimrat Osann: Sehr richtig!)

Osann sagte, der viele Schrottzusatz im Hochofen
sei doch eine ganz bedenkliche Geschichte. Ich sage:
das ist mir unbekannt. Es gibt Betriebe in Deutschland,
die heute bis zu 70<b ihres Roheisens aus Schrottzusatz
gewinnen und ganz gute Geschéfte dabei machen.

Zulassung und Entziehung des Privatanschlusses.

Von Justizrat Dr. Schmidt-Ernsthausen, Rechtsanwalt am Oberlandesgericht Dusseldorf.

| m preuBlischen Kleinbahngesetz ist das Recht der

PrivatanschluBbahnen nur unvollkommen ge-
regelt, denn die Bestimmungen beschranken sich auf
die Genehmigung, Anlage und Beaufsichtigung des
Betriebes, wéhrend alles Ubrige der Vereinbarung
der Beteiligten Uberlassen ist. Diese Vereinbarung
ist keine freie zu nennen, da die Hauptbahn als In-
haberin des Verkehrsmonopols eine so Uberwiegende
Stellung besitzt, daB der AnschluRsuchende sich
ihren Bedingungen, fiir welche gesetzliche Normativ-
vorschriften génzlich fehlen, unterwerfen muB. Die
Monopolstellung gewisser Betriebe, die wirtschaftlich
Uberragende Bedeutung mancher Syndikate und
Gewerbegruppen hat den Gesetzgeber verschiedent-
lich veranlaBt, zum Schutz der Gegenpartei Vor-
schriften zu erlassen, an welche jene Monopolinhaber
oder mit Uberwiegender Wirtschaftsmacht aus-
gestatteten Gruppen gebunden sind. Solche Vor-
schriften bilden ein gesetzliches Mindestrecht, das
dem Schwaéacheren gewéhrleistet wird, des Inhalts,
dafl auch durch vertragliche Bestimmungen seine
Rechtslage nicht ungunstiger gestaltet werden kann.
Wir erinnern an die gesetzlichen Normativbe-
stimmungen, die fir das Recht der Aktiengesell-
schaften besonders in §§ 191 ff. HGB., fur das Eisen-
bahnfrachtrecht in 8§ 453 ff. daselbst, fur das Bank-
wesen in den zufolge der Borsenenquete erlassenen Ge-
setzen, z. B. dem Bankdepotgesetz, und fir das Ver-
sicherungsrecht in dem vorbildlichen Reichsgesetz
Uber den Versicherungsvertrag enthalten sind. Wenn
die Kundigungsklausel von der Eisenbahndirektion
fortgesetzt zur Durchsetzung unberechtigter An-
spriche miRbraucht wirdl), wenn das Reichsgericht
bei den o&ffentlichen Kanélen den sittenwidrigen
MiBbrauch der staatlichen Monopolstellung wiederholt
festgestellt hat, dann helfen alle Verhandlungen tber
Milderung der in den AnschluBbedingungen enthal-
tenen Scharfen mit den gewifl auf die Berucksichti-

1) Siehe meinen Aufsatz in St. u. E. 34 (1914),
S. 1213/24, und in Eger’s Eisenbahn- und Verkehrs-
rechtliehen Entscheidungen und Abhandlungen, Bd. 31,
Heft 3/4, Uber das Ergebnis einer von mir veranlafRten
Rundfrage des Vereins deutscher Eisenhittenleute in
Dusseldorf betr. MiRstande im AnsehlulRwesen.

gung der Billigkeit bedachten Zentralstellen nichts
und kann nur ein in unabdingbaren reichsgesetzlichen
Normativbestimmungen niedergelegter Mindestschutz
gegen die Auferlegung geféhrlicher und die eisenbahn-
seitigen Belange zu einseitig betonender Bedingungen
helfen. Unser Klein- und PrivatanschluBbahnwesen
ist unter vernunftigen Gesetzen einer viel gréReren
Entwicklung fahig, die sowohl dem Reichseisenbahn-
wesen als auch der ganzen Volkswirtschaft und damit
dem Reichsfinanzwesen zustatten kommen wirde.

Die erste, vollkommen veraltete Anschauung, mit
der man brechen muf}, und mit der die preuRische
Verwaltungspraxis bereits im Kriege gebrochen hat,
ist die, daB die Unternehmungen der GroRindustrie
nur vom Gesichtspunkte privater Belange aus zu
beurteilen seien. Im Gegenteil ist die Wohlfahrt
unserer groBeren Unternehmungen der Industrie, des
Bergbaus und des Verkehrs, wie auch der Terrain-
und Siedlungsgesellschaften, als volkswirtschaftliche
Wohlfahrt zu berucksichtigen. Die Bedeutung der
groBeren Werke und gleichstehenden Unterneh-
mungen hebt sie weit Uber den Bereich privater Ver-
haltnisse hinaus, die offentlichen Belange sprechen
dabei im hochsten MalRe mit, und sie kénnen daher
bei Enteignungen, Wegfeverlegungen und Anschluf3-
erweiterungen Grinde des Allgemeinwohls fiir sich
in Anspruch nehmenl). Auch bei kleineren boden-
standigen Werken kann dies zutreffen.

Mit dem heute fiir die Privatanschliisse geltenden
Rechtszustand ist diesen 6ffentlichen Belangen aber
nicht gedient. Die Ansicht der Eisenbahnverwaltung
Uber die geltende Rechtslage ist die, dal fur den
PrivatanschluR eine sicherheitspolizeiliche Geneh-
migung, die den Charakter eines bloRen Unschéadlich-
keitszeugnisses besitzen soll, und ein privatrechtlicher
Vertrag erforderlich sind. Die Genehmigung hangt
vom Ermessen der Aufsichtsbehdrde, das Zustande-
kommen des Vertrags vom Belieben der insoweit
das Reich als Eisenbahnunternehmer vertretenden

X) Nachweise in meinem Aufsatz Gber das offent-
liche Interesse bei Enteignungen, AnschluRerweiterun-
gen und Wegeverlegungen fur die GroRindustrie,
St. u. E. 37 (1917), S. 10il/6.
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Eisenbahndirektion ab. Die Vertragsbedingungen
schreibt der Eisenbahnminister vor, der hierbei an
keine gesetzlichen Schranken gebunden ist. Aendert
er die Bedingungen, sobenutzt die Eisenbahndirektion
den nachsten Antrag des Gewerbetreibenden auf
Erweiterung des Anschlusses, um dessen Genehmi-
gungvon der Unterzeichnung der neuen Bedingungen
abhangig zu machen. Nach Belieben kindigt die
Eisenbahn alle AnschlufRvertréage und erklart, sie nur
unter neuen Bedingungen fortsetzen zu wollen. Ent-
steht ein Rechtsstreit beliebiger Art, so wird der
Gewerbetreibende durch AnschluBkindigung gefiigig
gemacht. Will ihm die Eisenbahn Gelande enteignen,
so kiindigt sie vorher den AnschluBvertrag, damit
die Enteignungsentschadigung ‘ geringer bemessen
wird.

Wenn schonbei Stralen und Wegen die Bedeutung
dieser Verkehrsmittel fur die Anlieger nicht blof3 in
dem Vorhandensein der StraBe, sondern in ihrer
Verbindung mit dem grofRen allgemeinen StraRen-
netz gelegen ist, so ist bei Eisenbahnen aller Art
ihre Verbindung mit dem allgemeinen Eisenbahnnetz
in erhdhtem Male von Wichtigkeit. DemgemaR muR
sich die eine Eisenbahn gefallen lassen, dal? die andere
ansie Anschluf? nimmt. Dieses AnschlufRrecht und die
entsprechende Anschluf3pflicht sind fur Haupt- und
Nebeneisenbahnen in Art. 41 der alten Reichsver-
fassung eingefuhrt, fur Kleinbahnen bestehen sie
nach 88§ 28, 29 des Kleinbahngesetzes vom 28. Juli
1892 und fir GrubenanschluBbahnen nach 8§ 45,135,
196 des Berggesetzes. Nur fur die Privatanschluf3-
bahnen, deren Recht im Kleinbahngesetz unvoll-
standig und fir das praktische Bedurfnis nicht ge-
nugend geregelt ist, fehlt es an einer Gesetzesvor-
schrift, welche ihnen das Recht des Anschlusses an
das Eisenbahnnetz gewahrleistet. Dabei bilden viele
der sogenannten Privatanschlisse in Wirklichkeit die
gewaltigsten Industriebahnhéfe, von deren Vor-
handensein Millionen von Arbeitern abhéngig sind,
und Uber die weitaus die Mehrzahl aller beférderten
Guter rollen. Man kann sich dies z. B. an der Be-
forderungsmenge eines gemischten Werkes mit
acht Hochofen in der Vorkriegszeit klarmachen, das
taglich 9000 t Rohstoffe empfing und 1000 t Erzeug-
nisse versandte, woraus sich eine tagliche Befdrde-
rungsmenge von 1000 Doppelwaggons ergab. Denken
wir an die grofle Zahl derartiger Unternehmungen,
an die Vielzahl der mittleren und kleineren Werke,
dann kann man es nur mit der Monopolstellung der
Eisenbahn erklaren, daf diese wertvollsten Kunden
der Eisenbahn eines Rechts auf Gewdahrung und Be-
lassung des Anschlusses vollstandig entbehren. Eine
parlamentarische Umfrage ware der Weg, um alle
Unterlagen zutage zu férdern; aber auch ohne solche
sind die Tatsachen in gewerblichen Kreisen so be-
kannt, daB es nicht allzu schwer fallen wird, weite
Kreise zu einem Ruf nach Abhilfe zu vereinigen.
Vor allem ist es noétig, auch jedem Einzelfalle in
Kleinarbeit nachzugehen und den bedrohten Werken
das nétige rechtliche Ristzeug zu liefern. Die Werke
unserer rheinisch-westfélischen Industrie fihren diese
Kéampfe schon langst und haben besonders dann
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Erfolge zu verzeichnen, wenn es sich um alte An-
schlisse aus der Zeit des Baues der Hauptbahnen
handelt, wenn eine eisenbahnseitige Enteignung ge-
plant ist, wenn bei Anlage des Anschlusses der An-
schlieBer durch Hergabe von Gelande oder Geld auch
etwas fir die Hauptbahn getan hat und ihm dafir ein
besonderer AnschluBtarif eingeraumt worden ist,
oder wenn gar der AnschluBpunkt als Tarifstation
in Frage kommt. Mitunter stehen den Anschliel3ern
Rechte aus alter Zeit zur Seite, die ihnen selbst un-
bekannt sind; z. B. fand ich in einem Fall ein in der
Gesetzsammlung durch Kabinettsorder verdffent-
lichtes Vollbahnprivileg fur eine AnschluBBstrecke,
die das Werk fir einenbloRen Privatanschluf3 gehalten
hatte. Aber damit ist der Hauptmasse der An-
schlieler nicht geholfen, deren Rechtslage nur nach
den Allgemeinen AnschluRbedingungen zu beurteilen
ist, und die keine besonderen Umstéande fiir sich an-
fihren kénnen.

Immerhin besteht fur diejenigen Werke, deren
Anschluf? nicht von einem Nebengeleise eines 6ffent-
lichen Bahnhofs, sondern auf freier Strecke von der
Hauptbahn abzweigt, eine gewisse Sicherheit gegen
Kindigungen, weil in diesem Falle die AnschluBweiche
nur auf Grund einer hoheitsrechtlichen Anordnung
des Ministers aus dem Schienenstrang der Hauptbahn
entfernt werden kann, wie ich an anderer Stelle nach-
gewiesen habel. Wie dort weiterhin ausgefuhrt, gilt
dieser Grundsatz auch fir Privatanschlisse, die
innerhalb der Bahnhofe abgezweigt sind, wenn die
Betriebsverhéltnisse auf den Bahnhofen durch die
Einrichtung des Anschlusses wesentlich gedndert
worden sind.

Von diesen Fallen abgesehen, lassen sich zwei
Grunde gegen willkurliche, durch die Verkehrsent-
wickelung und Betriebssicherheit der Hauptbahn
nicht veranlalte Kundigungen anfuhren.

Da nach der herrschenden Lehre in der Erlaub-
niserteilung zur Errichtung einer PrivatanschluBbahn
das Recht auf Herstellung des Anschlusses nicht ent-
halten ist, so bedarf es hierzu eines Vertrages mit
dem Unternehmer der Eisenbahn, an welche der
AnschluR gesucht wird, des sogenannten AnschluB-
vertrages. Ist auf diesem Wege dem Anlieger das
Recht eingerdumt, einen Schienenstrang in Verbin-
dung mit der Eisenbahn zu bringen, dann ergibt sich
von Gesetzes wegen, dal die Anschluf3stelle in die
Reihe der Punkte — gleich den Bahnhéfen — ein-
tritt, von denen aus und nach welchen die Eisenbahn
vom AnschlieBer Sendungen zu Ubernehmen hat
(R. G. 58, S. 271). Die Verpflichtung der Eisenbahn
bedarf keiner besonderen vertraglichen Festsetzung,
sondern folgt unmittelbar aus 8§ 453, 471 HGB. und
kann durch Vertrage weder ausgeschlossen noch
beschrankt werden. Ware der AnschluRvertrag
kindbar, so wirde es in der Hand der Eisenbahn
als Vertragspartei liegen, ihre Versandpflicht wieder
aufzuheben. Die angefuhrten Bestimmungen des
Handelsgesetzbuches verbieten aber eine derartige

1) SchluBwort zur Kundigung von PrivatanschluB3-

vertragen, Zg. V. Eisenb.-Verw. 56 (1916),
s. a. daselbst 55 (1915), S. 708.

S. 509:
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vertragliche Regelung. Hiergegen hat Holzbecher,
Zeituno- des Vereins Deutscher Eisenbahnveiwal-
tungen” 55. Jahrgang, S. 707 bemerkt, dafl die An-
schlufRstelle keine Station des offentlichen Verkehrs
im Sinne des Handelsgesetzbuches sei. Hierbei wird
Ubersehen, dal das Handelsgesetzbuch Stationen des
offentlichen Verkehrs Gberhaupt nicht erwahnt. Der
Art. 422 des alten Handelsgesetzbuches beschrankte
die Verpflichtung zur Eingehung von Frachtgeschaf-
ten auf die eigene Strecke der Eisenbahn. Der an
seine Stelle getretene § 453 HGB. dehnt diese Ver-
pflichtung aus auf die Uebernahme zur Beférderung
nach allen fur den Guterverkehr eingerichteten Sta-
tionen innerhalb des Deutschen Reiches. Die Ver-
pflichtung trifft alle dem &ffentlichen Guterverkehr
dienenden Eisenbahnen. Das Erfordernis, daf} die ein-
zelne Station fir den offentlichen Giterverkehr ein-
gerichtet sein miusse, stellt das Handelsgesetzbuch
dagegen nicht auf, sondern es verlangt nur, daf} sie
flr den Guterverkehr eingerichtet sein misse. Indem
das Reichsgericht ausfuhrt, dal die AnschluBstelle
nach MaRgabe der Gesetze in die Reihe der Punkte,
gleich den Bahnhdfen, eintritt, von denen aus und
nach welchen die Eisenbahn vom Anlieger Sendungen
zu Ubernehmen hat, spricht es unzweideutig aus, daf
die Voraussetzungen des § 453 fir die AnschluBstelle
gegeben sind. Dal} aber, wenn die Voraussetzungen
des § 453 vorliegen, ein Kundigungsrecht nicht ver-
einbart werden kann, stellt auch Holzbecher bisher
nicht in Abrede,

Demgegentiber hat dann Holzbecher eine Be-
statigung seiner Ansicht aus einer von ihm wie-
dergegebenen Entscheidung des Oberlandesgerichts
Dusseldorf, die auf S. 551 des 59. Jahrgangs der
Zeitung des Vereins Deutscher Eisenbahnverwal-
tungen mitgeteilt ist, entnehmen zu kénnen geglaubt
und sich darauf berufen, dal sie vom Reichsgericht,
I1l. Senat, am 27. Mai 1919 bestatigt sei. Dieses
Reichsgerichtsurteil ist inzwischen veréffentlicht
worden (Zeitschrift fur Kleinbahnen, 26. Jahrgang,
S. 433, Archiv fur Eisenbahnwesen 1919, S. 1162), er-
gibt aber, dal? das Reichsgericht sich dort uUber Pri-
vatanschlisse tberhaupt nicht ausgesprochen hat. Es
hat sich vielmehr in jenem Fall darum gehandelt,
daf? eine Privatbahn unter einer offentlichen Eisen-
bahn so unterfuhrt war, daB sie die Offentliche
Strecke unter deren Gleishohe kreuzte. Diese Ein-
richtung beruhte auf einem Kreuzungsvertrag, der
eine Kindigungsklausel enthielt und gekindigt
wurde. Das Reichsgericht erklarte die Kindigung
nach Lage des Falles fur zulédssig. Offensichtlich
hat das mit unserem Falle nicht das Geringste zu
tun; denn ein Kreuzungstunnel ist kein Punkt, von
welchem aus und nach welchem die Eisenbahn Sen-
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dungen zu ubernehmen hat, er kann mit einer An-
schluBstelle nicht verglichen werden, und die Ent-
scheidung Bd. 58, S. 271 wird daher von diesem
Urteil durchaus nicht berihrt. Es ist aber wichtig,
dal das Reichsgericht fur einen bloen Kreuzungs-
vertrag die vereinbarte Kindbarkeit einschrankt,
indem es bemerkt,

»dal es dem Sinn der Klausel entspricht, daB dieses
Kundigungsrecht nicht willkurlich, sondern unter
Berucksichtigung der Grundsatze von Treu und
Glauben auf Grund billigen Ermessens und sach-
licher Erwdagungen ausgetbt werde®.

Auf diesem Gebiete liegt der zweite Grund, der einer
willkirlichen Kiindigung entgegensteht. Wenn heute
nicht allein einzelne Werke, sondern ganze Fabrik-
und Hafenviertel mit gewaltigen Geldaufwendungen
auf Grund von PrivatanschluBvertragen errichtet
werden, dann ist die freie Kindbarkeit ein Widersinn
und sollte von der Reichsbahn nicht mehr ernstlich
verteidigt, sondern durch eine gesetzliche Schutz-
bestimmung abgeschafft und durch eine die Ver-
kehrsnotwendigkeiten sowohl der Eisenbahn als auch
des AnschlieBers bertcksichtigende Gesetzesvorschrift
ersetzt werden. Ebenso bedarf es einer \ orschrift,
die unter gleichen Rucksichten die Anlegung neuer
und die Erweiterung und Aenderung bestehender
Anschlusse gewahrleistet. Sie sollte lauten:

1. Die Anlage und Aenderung von Privat-
anschlussen bedarf auf freier Strecke Uberhaupt und
innerhalb der AnschluBsignale der Bahnhofe dann
der ministeriellen Zulassung, wenn hierdurch die
Betriebsverhaltnisse der Hauptbahn wesentlich ge-
andert werden.

2. Die Anlage und Aenderung von Privatan-
schliissen bedarf in den Ubrigen Féallen der Zulassung
durch die zustdndige Eisenbahnaufsichtsbehorde.
Die Verweigerung ist nur statthaft, wenn die Zu-
lassung mit Ruicksicht auf die Verkehrsverhaltnisse
der Hauptbahn, deren Sicherheit und Ertragsfahig-
keit nach dem billigen Ermessen der Aufsichtsbehdrde
untunlich ist.

3. Die Entziehung eines Anschlusses ist nur statt-
haft, wenn der Betrieb auf der Hauptbahn dauernd
eingestellt oder die Hauptbahn verlegt wird und die
Plerstellung eines Ersatzanschlusses an die neue
Hauptbahnstrecke ohne Nachteile, die zu der wirt-
schaftlichen Bedeutung des Anschlusses aufler \ er-
héltnis stehen, nicht ausfihrbar ist, oder wenn die
Verkehrsnotwendigkeiten oder die Sicherheit der
Hauptbahn den Fortbestand des Anschlusses in der
bisherigen oder verénderten Form nicht zulassen.

Die Entscheidung erfolgt in allen Féallen durch
den Eisenbahnminister.

kem Walzdruck und den Zusammenhang zwischen
auBeren und inneren Verschiebungen,
3. Uber die Voreilung und

H. Metz berichtet Uber ,,Experimentelle Unter- 4. Uber die Bewegung der an den Walzflachen ge-

suchungen des Walzvorgangs®, mittels derer er Uber die
folgenden Punkte Klarheit schaffen will:
1. Uber den StofffluB im Innern des Walzstabes,
2. Uber die Verschiebung der Stoffteilchen an den
Seitenwéanden des Walzstabes bei verschieden star-

legenen Stoffteilchen.

Um in die Art des Stoffflusses im Innern der
Walzstabe Einblick zu gewinnen, hat Metz die Versuchs-
stdbe mit wagerechten und senkrechten Bohrungen ver-
sehen und in diese Bohrungen Schrauben eingefugt.
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Nach der Formé&nderung wurden alsdann durch den mit
den Bohrungen versehenen Teil des Walzstabs in ver-
schiedenen Ebenen Schnitte gelegt, und es war nun-
mehr moglich, aus der Formanderung der Schrauben
Schltsse "auf den StofffluB im Innern des Korpers
zu zeehen. Wenn der Verfasser zu Beginn dieses Ab-
schnitts betont, dal die Formanderung der Gewinde-
eénge bei der Untersuchung in erster Linie zur Fest-
stellung des Stoffflusses dienen soll, so werden unsere
Erwartungen In dieser Hinsicht durch das Ergebnis der
Versuche enttduscht. Da némlich fast samtliche Schrau-
ben auRler der Streckung bzw. Stauchung einzelner Par-
tien auch noch Durchbiegungen erlitten haben, ist kein
sicheres Messen der Ganghohe nach der Verformung
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Walzstdbe durch die Formanderung eines an den Stab-
enden eingehobelten Netzwerks von Strichen mit einem
anfanglichen Abstand von 5—6 mm kenntlich gemacht.

Die Ergebnisse des 1. und 2. Abschnitts lassen sich
zusammenfassend an Hand der Abb. 1—7 betrachten.
Unabhéngig von der GroRe des Walzdruckes erfolgt die
starkste Breitung in der durch Abb. 2 und 3 gekenn-
zeichneten Weise nicht etwa in den Kandpartien des
Walzstabes, sondern in seiner mittleren Zone. Bei ge-
ringer Abnahme liegt dabei der Hochstwert der Brei-
tung und demgemal die groRte Ausbauchung des Quer-
schnitts nicht in der Mitte zwischen den beiden mit
den Walzen in Berihrung stehenden Flachen, vielmehr
in der Nahe der letzteren, so daB der Querschnitt in

mehr méglich (vgl. Abb. 1), zumal da die Schnitte  diesem Falle eine Form gemaR Abb. 5 annimmt (4 Durch-
-33,7-
oben
%
. -3*8
iunten
L -32,% -
. . Abbildung 4. Endiorm eitles
Abbildung 1. Wagerechter Schnitt Walzstabes von 30 +30 An- Abbildung 6. Endform eines
durch den mit wagerechter Ver- fangsquerschnitt nach  vier von 30«30 Anfangsquer-
schraubung versehenen Walzstab. Durchgéangen mit schwachem schnitt nach einem Durch-
Druck. gang mit starkem Druck.
jgj-Sfabanfonj
Abbildung 2 Querschnitt durch den mit Abbildung 7. Durch schachbrettartig eingehobelte Linien von 5—6;mm Abstand kenntlich

drei Ubereinander liegenden ,wagerechten
Verschraubungen versehenen Walzstab.

Abbildung 3.
einander

Querschnitt durch den mit drei neben-
liegenden senkrechten Verschraubungen
versehenen Walzstab.

Abbildung 4. Léngsschnitt durch den mit senk-
rechter Verschraubung versehenen Walzstab.

nicht mehr genau in der Mittelebene der Schrauben ver-
laufen. Der Verfasser hat denn auch auf diese« Mittel
lei der Auswertung der Versuche vdllig verzichtet, be-
urteilt vielmehr die stattgefundenen Stoffverschie-
bungen nur nach der Art und Weise, wie die Schrauben
im Durchmesser verformt und wie sie verbogen sind.
Ein ganz einwandfreies Bild der ungestérten Stoff-
verschiebungen ergibt sich Ubrigens bei diesem Verfahren
nicht. Da die Schrauben quer zu ihrer Achse keinerlei Zug-
kréfte zu Ubertragen vermdgen, missen sich beim Auf-
treten von solchen KraftWirkungen Aenderungen im
Stoffflu? gegeniber einer nicht durch Bohrungen zer-
trennten Faser wie auch Lo6sung des Zusammenhangs
zwischen Stoff und Schrauben ergeben (vgl. Abb. 1
und 2), ein Umstand, der anderseits das Auftreten von
Zugspannungen in sehr bezeichnender Weise kennt-
lich macht. Wahrend die Prifung des Stabes hin-
sichtlich des Stoffflusse3 im Innern in der so gekenn-
zeichneten Weise stattfand, wurde die Verschiebung der
Stoffteilchen an den Kopf- und Seitenwénden der

gemachte Formanderungen an den Seitenwanden eines Walzstabes nach einer Walzung mit

schwachem Druck gem&R Abbildung 3.

gange mit Abnahmekoeffizient 1,1), wéhrend bei star-
kerem Druck die normale ausgebauchte Form in Er-
scheinung tritt (vgl. Abb. 6 mit einem Durchgang und
dem Abnahmekoeffizienten 1,5). In ersterem Falle
zeigt sich auBen und innen eine Verschiebung der mitt-
leren Stabpartien nach vorn gegenuber der Ober- und
Unterseite des Walzstabes, wie dies in Abb. 7 fur die
AuRenflache durch die Biegung der eingehobelten
Striche gekennzeichnet ist. Bei starkem Walzdruck sind
hingegen sowohl die auBen eingehobelten Linien als
auch die eingasetzten Schrauben gemaf Abb. 4 ent-
gegengesetzt der Walzrichtung durchgekrimmt. In
beiden Fallen zeigt sich ein Zuruckbleiben der mit der
kleineren Walze in Berlhrung stehenden unteren Flache
setvenliber der Oberseite des Walzstabes.

Die Voreilung wurde von Metz wie ublich in der
Weise gemessen, dafl die Walzen mit vertieften Merk-
zeichen versehen wurden. Der Unterschied zwischen
dem Abstand dieser Merkzeichen auf den Walzen
und dem Abstand der durch dieselben hervorgerufenen
Erhéhungen auf dem Walzgut ergab unter Bericksich-
tigung des SchwindmaRes die Voreilung. Besonders
beachtenswert ist, daR im Gegensatz zu den friher
von Puppe verdffentlichten Ergebnissen auch bei ge-
ringen Walzdriicken bereits eine Voreilung festgestellt

wurde. In Uebereinstimmung mit den Puppeschen Ver-
suchen stieg dieselbe stark mit abnehmender Tem-
peratur. Bei derselben Anfangshéhe blieb der Walz-

druck auf die GroRe der Voreilung ohne Einfluf3, so-
bald derselbe 13,800 uberschritt; doch standen Vor-
eilung und Anfangshéhe des Walzstabes bei prozentual
gleicher Abnahme in umgekehrtem Verhaltnis.

Da sich an den zur Untersuchung der Voreilung
verwendeten Merkzeichen auf dem Walzstab héufig
Abscherungserscheinungen wahrnehmen lieRen, wurde
auch hier eine experimentelle Prifung vorgenommen.
Die Merkzeichen hierzu wurden als keilfdrmige Ver-
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tiefungen von verschiedener Hoéhe Uber die ganze Wal-
zenbreite gezogen. Es zeigte sich dabei, daR die hier-
durch hervorgerufenen Erhebungen auf dem Walzstabe
zwar an beiden Seiten die der Vertiefung in der Walze
entsprechende Hohe hatten, in der Mitte jedoch bei
einer mehr als 1,16 fachen Abnahme niedriger waren
und etwa in ein Zehntel Millimeter Ho6he uber der
Staboberflache um ein weniges entgegen der Walzrich-
tung abscherten. Messungen waren wegen der geringen
GroRe der Verformung nicht méglich, jedoch stieg und
fiel die Starke der Abscherung mit der Voreilung.

Auf Grund dieser Erscheinungen nimmt Metz an,
dal der Walzstab sich schon Kkurz vor dem Aus-
tritt aus den Walzen in der Mitte von diesen los-
16st und an den Walzenflachen entlang vorwérts gleitet,
wobei die Merkmalstreifen dann den Versuchen ge-
maRk an diesen Stellen zur Abscherung gebracht wer-
den. Metz schlieBt daraus, dall der Fertigstab in der
Mitte um ein Zehntel Millimeter dunner aus der Walze
kommt, als der Walzspalt weit ist. Es sei hier nur
darauf hingewiesen, daB sich diese Abscherungserschei-
nungen auch durch im Augenblick des Austritts aus
dem Walzspalt zur Auslésung gelangende Spannungen
im Walzstab erkléren lassen. Metz befindet sich bei
der von ihm gegebenen Erklarung Ubrigens im Wider-
spruch zu der Deutung, die er zu Beginn des zweiten
Abschnitts fir die Ausbiegung in der Walzrichtung der
senkrecht in den Walzstab eingesetzten Schrauben bei
geringem Walzdruck gibt. Die auf den Stab wirkende
Reibungskraft kann namlich nur in dem Falle, wie dort
angenommen, in der Walzrichtung gerichtet sein, wenn
der Stab in entgegengesetztem Sinne an der Walzen-
oberflache zu gleiten sucht.

Auch die Metzsche Arbeit vermag also keine ein-
wandfreie Erklarung der hauptsachlichsten beim Walzen
auftretenden Probleme zu geben. Welch groRRen Fort-
schritt sie aber bedeutet, erhellt insbesondere daraus,
daB sie das erste Weiterarbeiten auf dem von Hollen-
berg in den achtziger Jahren bezeichneten Wege vor-
stellt, den StofffluB im Innern des Walzstabes
experimentell festzustellen, und hier eine Fille von
Stoff bringt. Da in der Einleitung auch die son-
stigen zurickliegenden Versuche zur Kléarung des Walz-
vorgangs kurz gekennzeichnet sind, verschafft der Be-
richt einen vdlligen Ueberbliek Gber den heutigen Stand
unserer Kenntnis auf diesem wichtigen, aber bisher
stark vernachlassigten Forschungsgebiet. E. Siebei.

ZerreiBmaschine zur Bestimmung des Elastizitats-
moduls und der Elastizitatsgrenze.

Eine neue ZerreiBmaschine zur Bestimmung der
Elastizitatsgrenze und de3 Elastizitdtsmoduls beschreibt
R. Guilleryl).

Das Wesen der Vorrichtung besteht darin, daB die
Verlangerung einer bestimmten Probestabstrecke, stark
vergroRert, als Bewegung einer Flissigkeitssaule in einem
engen Glasrohr erscheint. In ahnlicher Weise wird auch
die Veranderung der Zugkraft in Bewegung einer
Flussigkeitssaule umgesetzt. Die Beobachtung der bei-
den Flussigkeitsspiegel wahrend eines Versuches wirde
unmittelbar die Koordinaten fur ein Dehnungs-Span-
nungs-Schaubild ergeben.

Beide Flussigkeitssaulen sind nun in eine n gemein-
samen Steigrohr derart vereint, dal die Bewegung des
Flussigkeitsspiegels gleich der Differenz aus den Ein-
zelbewegungen fur Verldngerung und Zugkraft ist. Wird
das Verhaltnis der Koordinaten durch Verénderung des
Verlangerungs- und KraftmaBstabes zueinander so ge-
wahlt, daB sie eine Schaulinie ergeben wirden, die
unter einem Winkel von 45° zur x-Achse steht, dann
ware fir jeden Punkt die Abszisse gleich der Ordinate
und ihre Differenz gleich Null. Die Oberflache der
Flussigkeitssdule im Steigrohr bleibt also so lange stehen,
wie dies Verhaltnis besteht, dann erst wird sie fallen
oder steigen. Dadurch laRt sich die Elastizitatsgrenze
bestimmen.

1) Rev. Mét.,

1922, Febr., S. 101/8.
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H&lt man den Verlangerungsmalstab konstant und
macht den KraftmaRstab veranderlich, so wird er durch
den Modul E und umgekehrt der Modul E durch den
KraftmaBstab bestimmt. Dies macht sich Guillery zur
Bestimmung des Moduls zunutze.

Abb. 1 zeigt den schematischen Aufbau der Vor-
richtung. An dem ZerreiBstab P werden zwei Klemmen
k und k1 angebracht, an die die Schneiden eines Hebel-
paares A anschlagen. Ein Hebel tragt am Ende eine
wassergefillte Dose dx, die mit einer beweglichen Stahl-
platte und einer dinnen Gummihaut zur Abdichtung
von unten her abgeschlossen ist. Die Schneide b ist
durch einen die Dose umgreifenden Bugel mit dem
zweiten Hebel in Verbindung, so daB durch die Ver-
langerung des Stabteiles k k1 (angedeutet durch Pfeile)
der Inhalt der Dose dx vergroRert wird. Der Flissig-
keitsspiegel im Schaurohr r, das durch das Schlauch-
stiok Vx mit der Dose verbunden ist, wird dadurch
sinken, etwa im Verhéaltnis 2000: 1 zur Verlangerung.

Durch das Schlauchstiick V2 ist das Schlauchrohr r
auch mit der Dose d, in Verbindung. Durch das Rohr o
gelangt Druckél aus dem Zylinder Z in den Zylinder z
und hebt den Kolben in z, dessen Aufwértsbewegung
durch die geeichte Feder f gebremst wird. Die Bewe-

At.bilJung I. Schima einer ZerreiBmaschine zur Bestimmung
von Elastizitatsgrenze und Elastizitatsmodul nach Guillery.
gung Ubertragt sieh auf ein Hebelpaar i il dessen
Uebersetzungsverhéltnis durch eine verstellbare Rolle n
verandert werden kann. Der Hebel i ist mit der Deck-
platte der ahnlich wie d, gebauten Dose d2 verbunden.
Ihr Inhalt wird mit wachsender Zugkraft verkleinert,

und der Flussigkeitsspiegel in r steigt.

Wird das Sink- und SteigmalR im Schaurohr r
wéhrend der elastischen Deformationen des Stabes P
durch Verstellen der Rolle n gleichgemacht, dann
bleibt der Flussigkeitsspiegel in r so lange stehen, als
proportionale Formanderungen vorliegen. Eine Skala p
gibt den dem KraftmaBstab zugehdrigen Modul E an,
und aus der bei eintretender Bewegung des Flussigkeits-
spiegels in r am Manometer M abgelesenen Zugkraft 143t
sich die Proportionalitatsgrenze bzw. Elastizitatsgrenze
errechnen.

Nach gleichem Prinzip hat Guillery auch eine
Biegemaschine zur Bestimmung von 6 und E entworfen,
deren Konstruktion wegen des geringen Kraftbedarfes
einfacher gehalten werden konnte.

Die Ergebnisse, die die Versuche mit diesen Ma-
schinen ergeben haben, sind recht bemerkenswert. So
fand man z. B. bei geharteten FluReisenstdben eine um
die Halfte geringere Elastizitdtsgrenze als die der an-
gelassenen. Ein Stab, durch Biegung uber die Elasti-
zitdtsgrenze beansprucht, besitzt bei Biegung in der
Gegenrichtung eine niedrigere Elastizitatsgrenze als
vordem.

Die auf der Biegemaschine fir & ermittelten Werte
stimmen mit denen auf der Zerreifmaschine fur den-
selben Werkstoff ermittelten nicht immer Uberein. So
wurde z. B. fur ein FluBeisen auf der ZerreiRmaschine
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fur o 20 kg/cm2 auf der Biegemascliine 35 kg/cm2
trefunden. Dieser Erscheinungen wegen mdisse man
die praktische Genauigkeit der Biegungsrechnung an-
zweifelnl).

Ein Anwendungsgebiet dieser Maschinen wird die
Prifung von Federstahl sein, fir dessen Beurteilung
die Funktion—(E) groBe Bedeutung hat.

Dem Berichterstatter erscheint die konstruktive
Losun«’ des an sich guten Gedankens nicht sehr glick-
lich. Die Gummihaute der Dosen, die Schlauchverbin-
dungen, die vielen Hebel usw. sind Bestandteile, die
leicht zu Fehlern und Ungenauigkeiten AnlaR geben
kénnten. Es lieBe sich nach demselben Grundsatz bei
Vermeidung von reibenden Teilen d und E auch optisch
bestimmen, etwa in der Art, daR ein Lichtstrahl, reflek-
tiert vom Spiegel eines Martensapparates mit einem zwei-
ten, von einem mit der Kraftmessung (Manometer) ver-
bundenen Drehspiegel auf einer Projektionswand zur
Deckung gebracht wird. Die Wahl des Umdrehungs-
verhéltnisses zwischen Zeigerachse des Manometers und
dem zugehérigen Drehspiegel wiirde den Modul E be-
stimmen lassen. Die Proportionalitdtsgrenze gibt sich
durch das Voreilen des Lichtpunktes vom Manometer-
drehspiegel zu erkennen. Diese Anordnung laRt sich,
wenn man nur a bestimmen will, sogar behelfsmaRig
durchfuhren. Hubert Hauttmann.

Abnutzung verschiedener Stdhle in Automohilzahnrad-
getrieben.

E. R. Ros s2) untersucht die Eignung verschie-
dener St&hle fir Zahnradgetriebe unter dem Gesichts-
punkt, da ein gutes Getriebe wirksamste Kraftiiber-
tragung mit ruhigem Gang und groRter Lebensdauer
vereinigen muR.

Das setzt voraus, dalR das Getriebe nicht nur mit
Bezug auf die verschiedenen Festigkeitseigenschaften des
verwendeten Werkstoffs ausreichend stark bemessen ist,
sondern auch, daR der EinfluB verschiedener Umstéande,
wie Betriebsbedingungen, Abmessungsverhéltnisse, sorg-
faltige Ausfihrung, Einbau und Schmierung des Ge-
triebes, beobachtet und in Rechnung gestellt wird.
Vor allem aber ist die Verwendung des bestgeeigneten
Werkstoffs und seine richtige Behandlung Bedingung
fur gunstige Betriebsergebnisse.

Diesen letzteren Punkten wendet Ross in seiner
Arbeit sein Hauptaugenmerk zu. Er benutzte eine An-
zahl von Nickelstdhlen mit etwa 0,40 bis 05000 C,
0,6500 Mn und 3,25 bis 3,750/0 Ni, sowie auch Chrom-
stahle, die statt des Nickels 0,85 bis 1,10% Cr enthielten.
Die Warmebehandlung bestand in einer Hartung der
auf etwa 750° erhitzten Nickelstdhle und der auf etwa
815° erhitzten Chromstéhle in Oel mit darauffolgendem
20 bis 30 min langen Anlassen der Sticke in Oel von
etwa 205 bzw. 178°. Die Skleroskopharte der fertigen
Stiicke betrug 70 bis 88.

Die Versuche wurden durchgefihrt in zwei von-
einander unabhéngigen Zahnradgetrieben aus je vier
Radern, deren Einzelheiten sorgféltig gepruft und Uber-

1) Die Biegungsrechnung setzt voraus, daR in allen
Teilen des Querschnittes gleichen Verlangerungen gleiche
Spannungen entsprechen. Diese Voraussetzung trifft
aber nicht mehr zu, sobald durch Seigerungen oder Be-
arbeitung die Gleichartigkeit im Querschnitt gestort ist.
Es istdemnach mdglich, daB, entgegen der Rechnung, ein
groRerer Querschnittsteil hohere Spannungen bekommt
(wenn z. B. durch Seigerungen in den naher der neu-
tralen Schicht gelegenen Zonen geringeren Verlange-
rungen gréBere Spannungen entsprechen als in der
Randschieht). Es erhéht sich durch diese Verteilung
der Spannungen die Tragfestigkeit, und bei der Berech-
nung der Spannung aus Durchbiegung, Biegungsmoment
und Widerstandsmoment muf man falsche, in diesem
Fall zu hohe Ergebnisse bekommen. D. B.

2) American Machinist 56 (1922), S. 515.
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wacht wurden, bei mdglichst gleichbleibenden &uReren
Versuchsbedingungen. Die Getriebe liefen je 6 st unter
erheblicher Belastung. Die Abnutzung der Zahnréder
wurde mit einer ZahnprofilmeRvorrichtung festgestellt,
die durch eine Anordnung von Feinmefl3schrauben die
genaue Aufzeichnung der Zahnformen gestattete. Die
Abweichung zwischen der Zahnform des neuen Rades
und derde3 am meistenabgenutzten Zahnes nach dem
Versuch  bestimmte den Verschlei des betreffenden
Rades.

Allgemein verhielten sich die hartesten Zahnréder
am gunstigsten dem VerschleiR gegeniiber. Auferdem
machte sich die UeberlegenheLt der am besten ge-
schnittenen Ré&der deutlich bemerkbar. Nachdem ein-
mal infolge der Abnutzung ein gewisses Schlagen der
Réder eingesetzt hatte, nahm die Abnutzung, beson-
ders bei dem treibenden Rade, sehr schnell zu.

Die Temperatur des Schmierdls stieg In der ersten
Stunde von etwa 16 bis 26° sehr schnellan und blieb
vom Ende der zweiten Stunde an etwa gleich. Die Oel-
temperaturen standen praktisch ohne Ausnahme im Ver-
héltnis zum nachher festgestellten Verschleil der Réader.
Die gemessene Héchsttemperatur betrug 188°.

Der mechanische Wirkungsgrad der Getriebe wurde
mit 98,7 bis 98,900 ermittelt.

Ross kommt auf Grund seiner zahlreichen Versuche
zu dem SchluB, daB fur gute Zahnrader der von ihm
gepriften Art ein Mindestgehalt von 0,45do0 C zu emp-
fehlen ist. Ferner soll die Skleroskopharte 75 erreicht
werden, ohne daB der Werkstoff sprdde ist. Er soll
nach Maéglichkeit frei von Verunreinigungen sein, und
die Analysenwerte sollen In so engen Grenzen gehalten
werden, daf eine einheitliche Warmebehandlung einiger-
maRen gleichméaRige Ergebnisse gewéhrleistet.

Hamborn. ®r.x»(yitg. H. Meyer.

Ueber das Kornwachstum unbearbeiteten Eisens
und die nach Glihen Uber 1100° auftretende
Streifenstruktur.

Bereits Osmond, Fay und Badlam, Morse
und Pomp machten die Beobachtung, daR bei kohlen-
stoffarmem Eisen bis 1125° nur geringe Aenderung der
KorngroRBe, von 1125° an aber ein starkes Wachsen
eintritt, wobei die Ferritpolygone unregelmafig wer-
den und das Bestreben zeigen, sich zu bandférmigen,
nebeneinander liegenden Gebilden anzuordnen; der
Perlit befindet sich in dunnen Schichten an den
Grenzen der Ferritkristalle.

Um néhere Aufschlusse lber diese eigenartige Er-
scheinung zu bekommen, fihrte K. Daeves1) fol-
gende Versuche aus: Ein gegossener Rundstab mit

0,000 C und 03500 Mn wurde an dem einen
Ende auf 1230° erhitzt, wahrend das andere Ende
kalt gehalten wurde. Die Temperaturea wurden

50 min konstant gehalten und der gleichfalls konstante
Temperaturabfall von Zentimeter zu Zentimeter durch
ein in einer Mittelbohrung des Rundstabes verschieb-
bares Thermoelement bestimmt. Das Stiick wurde dann
an der Luft rasch abgekuhlt. Die mikroskopische Unter-
suchung ergab, dal oberhalb 1115 bis 1120° ein Ge-
flige auftrat, das dadurch gekennzeichnet ist, daR
Ferrit und Perlit sich in anscheinend Kkristallogna-
phisch orientierten Richtungen in breiten und schma-
len parallelen Streifen umgruppiert haben, wobei die
KorngroRe erheblich zugenommen hat.

Ueber weitere Versuche an kleinen Stucken (6 X
8 X 15 mm) des gleichen gegossenen Werkstoffes und
die hierbei erhaltenen Ergebnisse gibt Zahlentafel 1
Auskunft.

Zur Erklarung der Erscheinung weist Daeves
auf den sogenannten Ball sehen Punkt (etwa 1200°)
und den von Roberts-Austen hei 1130° fest-
gestellten kritischen Punkt hin, endlich auch auf die
Aehnlichkeit mit der bei kohlenstoffreioheren Stahlen
beobachteten Widmannstéattenstruktur. Er sieht in der

1) Z. anorg. Chem. 125 (1922), Nr. 1/2, S. 167/72.
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Besehriebenen Struktir eine Zahlentafel 1. Anordnung und Erge:argc::se der Versuche.
Pseudomorphose  des  T* Schnell Lban?(sahf? 1W92§;e:f..”§ftam Luft- Periit- Korn-
. - i i1 u u o
Eisens. ) ) Buch-  Erhitzt abgel'<uhlt abgekuhlt on bis kuhlung  anordnung struktur
Erwiinscht wdre eine stabe auf bis bis von
Klérung dieser bemerkens- Al 930° sein Eutektoid Streifen u.Bander
i 930° ) .
werten Erscheinung durch 5 1250° _ . ) 20 min gegluht ! 920° kein Eutektoid Streifen u.Bander
weitere Versuche, zu denen in70 min bei 920°
Daeves dlfl.rCh (_1|e vorlie- 835° kein Eutektoid Streifen u.Bander
gende Veréffentlichung An- C : A
. 835° 835 0— 670° 670° gut ausgebil- groBes u. kleines
regung geben will. D 1290° i mi - deter Korn- Rundkorn
A. Pomp. in 14 min eckenperlit
Korrosionswiderstand 1290 :r_ 860° 860°—g17° 817° kein Eutektoid grogisn;kgrlre]mes
verschiedener Arten Cérom- in 2min in 20 min
stahle. R 930° kein Eutektoid
I_m Bgrich_t tber Obige L 1270° _930"‘ 930°— 676° 676° %lé}e?usrgzl:;ir:: groRes Rundkorn
Arbeitl) st insofern ein in 9 min in 19 min eckenperlit
Versehen unterlaufen, als
die Probe Nr. 10. mit |1 870° kein Eutektoid kleine Streifen
7,680/0 Cr und 20,1200 Ni 9 870°— 840° 840° Zementit-  kleines Korn und
nicht  dem Kruppschen in 7 min Lamellen kleine Streuf_en
V 2 A-Stahl entspricht, der 3 1125° 870° 870°— 770° 770° Pealitn‘rl]itFtertrit gRronB;ithk"(el'e’.‘s:
R _ i i in 18 mi urchsetz u , klei
etwa gergde_ im umgekehr inl9 min in 18 min Streifen
ten Ve_rhaltm“s 200/0 Cr und 8700— 730° 730° PerlitmitFerri groBes u. kleines
6do Ni enthalt. 4 in 26 min j durchsetzt Rundkorn
K. Daeves. —_—

Aus Fachvereinen.

Deutsche Bunsen - Gesellschaft
fur angewandte physikalische Chemie.

In den Tagen vom 10. bis 13. Mai d. J. fand m
Hannover die 28. Hauptversammlung der Deutschen
Bunsen - Gesellschaft fir angewandte physikalische

Als Hauptthema, zu dem sechs zusammenfassende
Vortrage gehalten wurden, war gewé&hlt worden: ¢ ur
physikalischen Chemie des Kkristalli-
sierten Zustandes.

Hierzu gab B. GroB in einem Vortrag uber

Ergebnisse der Roéntgenuntersuchungen iber den
Kristallbau

nach einer geschichtlichen Darstellung einen Ueberblick
Gber die neuerdings bekannt gewordenen Gitter und ltue
Beziehungen zur chemischen Analyse. Das bisher an
Strukturdeutungen Geleistete 148t von der bloBen Ver
mehruno- des Tatsachenstoffes in Eorm neuer Gitter-
typen nicht allzu viel erhoffen. Madoglicherweise wird
aber die Feststellung der mit einem Gitterteil verbun-
denen LadungsgréBe und die bereits in Angriff genom-
mene Messung der vektoriellen Kristallomdungskratte
im Kohésionsversuch das Geheimnis der Atomanord-
nungen im festen Zustand entschleiern helfen.

Dirk Goster berichtete Uber

Qualitative und quantitative chemische Analyse
mittels Rontgenstrahlen.

Jedes Element hat sein eigenes kennzeichnendes R&nt-
genspektrum, an welchem es unzweideutig zu erkennen
ist. Durch Vergleich der Intensitdt der Rontgenlinien
kann man auf den Prozentgehalt des Elementes
schlieRen.

lieber die
Diffusion in Kristallen

berichtete H. Braun e. Die Atome, die das Raum-
gitter eines Kristalls bilden, sind an ihre Gleich-
gewichtslagen nicht vollstdndig fest gebunden, sondern
kdnnen unter dem EinfluR der thermischen Bewegung
gelegentlich ihren Platz mit Nachbaratomen vertau-
schen. Dieser Platzwechsel tritt, wenn es sich um
Mischkristalle mit ortlich wechselndem Gehalt des einen
Bestandteiles handelt, als Diffusion in Erscheinung.

1) St u. E. 13 (1923), S. 667.

F. Korber faBte in einem Bericht tber
Réntgenanalyse und Festigkeitslehre (Materialkunde)
seine bisherigen Arbeiten und Hypothesen zusammen,
die durch neuere Untersuchungen dee Kaiser-Wilhelm-

Instituts fir Eisenforschung uber kalt gewalzte Alumi-
niumbléttchen wertvoll ergénzt wurden.

G. Tammann trug uber die

Resistenz kristallisierter Steife gegen fliissige Reagenzien
vor. Von maRgebender Bedeutung fur das chemische
Verhalten fester Korper ist die innere Diffusion. Bei
gewodhnlicher Temperatur schwingen in den schwerer
schmelzbaren Stoffen die einzelnen Atome, nicht. die
Molekiile, um gewisse Gleichgewichtslagen. Bei erhéhten
Temperaturen beginnen die Molekile als solche ihren
Platz zu vertauschen. Dementsprechend treten chemi-
sche Schutzwirkungen einer inaktiven Atomart auf eine
aktivere nur im Gebiet des Fehlens innerer Diffusion
auf In diesem Gebiet kdnnen thermodynamische
Gleichgewichte des betreffenden festen Kérpers mit an-
deren, in denen innere Diffusion besteht, sich nicht
einstellen, wohl aber werden gewisse Endzustande
schnell erreicht, beispielsweise in Mischkristallreihen be-
stimmte Einwirkungsgrenzen.

Endlich berichtete W. Biltz in einem Vortrag
Zur Stereochemie kristallisierter Stoffe

Uber seine Untersuchungen an Ammoniakaten und den
Zusammenhang zwischen der Gitterstruktur reagieren
der Stoffe und der chemischen Affinitat der Reaktion.

Aus der grofRen Zahl der Einzelvortrage
sind fir den Metallographen von besonderem Interesse
die Vortrage von R. Vogel:

Demonstration uber die Verschiebung der Grenzflachen
sich berlihrender metallischer Kristalle.

Auf den glatten Oberflachen von GuRlamellen und
auf den Schliffflichen gegossener oder nach Kaltbear-
beitung «'kristallisierter Metalle beobachtet man viel-
fach, besonders an den Stellen, wo mehr as z
Kristalle Zusammentreffen, und an den Stellen s
Krimmung der Korngrenzen ein mehrfaches System
von Grenzlinien. Das Auftreten mehrerer Polyeder
netze deutet der Vortragende in dem Sinne, daB es si
um ,,Kristallwachstum* handelt, indem an einer Berun-
rungsflache zweier Kristalle der eine sich au vo
des anderen ergédnzt, die Grenze also sich ver9C
Nachdem der Vorgang haltgemacht hat, wird der
Ort der Grenze durch das Auftreten einer neuen Gren -
linio erkennbar, wahrend die alte Grenzlinie eria
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bleibt. Der Vortragende fuhrt mit Hilfe einer mikro-
graphischen Projektionseinrichtung diesen Vorgang der
Kristallgrenzenverschiebung an einer dinnen Kadmium-
Lamelle vor.

M. Polany berichtete Uber

Kaltbearbeitungsfragen und Neubestimmung des
Zinngitlers.

Der Dehnungsvorgang vollzieht sich so, dalR die
Gleitebenen sich in einem kleineren Winkel zur Draht-
aehse einstellen. Der Mechanismus dieses Vorganges
ist der einer ,,Biegegleitung®, bei dem unter gleich-
zeitiger Gleitung eine Umbiegung der einzelnen Gleit-
schiehten in die Endlage eintritt. Dabei wird der an-
fanglich kreisrunde Drahtquerschnitt ellipsoidisch, aus
dem Draht wird ein flaches Band. Der Vorgang wurde
an einem Holzmodell demonstriert.

Eisen- und Stahlwaren-Industriebund.

Die diesjahrige Mitgliederversammlung des Eisen-
und Stahlwaren-Industriebundes am 28. Juni in Elber-
feld erhielt ihre besondere Note durch die Anwesenheit
des Reichskanzlers Cuno und des Reic.hswirtschafts-
minirters Becker.

Die geschlossene Mitgliederversammlung wurde vor-
mittags 10 Uhr vom Vorsitzenden, Fabrikanten Oskar
Funke, Hagen i. W., er6ffnet. Nachdem er die an-
wesenden Ehrengaste und die sehr zahlreich er-
schienenen Mitglieder begriiBt und seinen Bericht Ulber
die , Schwebenden Fragen und Arbeiten* erstattet hatte,
erteilte er das Wort dem Fabrikanten Paul Ferd.
Peddinghaus, Gevelsberg, Uber

Die Markstitzung und ihre Folgen.

Peddinghaus ging naher auf die Ursachen des
ersten Marksturzes infolge der Ruhrbesetzung e:n und
behandelte dann weiterhin die ers:e Markstitzungs-
aktion und ihr Scheitern. Aus den bisherigen MiB-
erfolgen sollte man gelernt haben, dal die Wirtschaft
einen Organismus aP.erempfindUchster Art darstellt, der
sich gewaltsame Eingriffe nicht gefallen 1a8t. Wenn
wir mehr arbeiteten und alle die vaterldndischen Be-
lange Uber persénliche und parteipolitische stellen wir-
den, dann ware die Frage der Markstitzung sehr schnell
gelost. Weiterhin mu3 die Regierung mit allen ihr zu
Gebote stehenden Mitteln die Ausfuhr deutscher Waren
unterstiitzen.

Sodann ergriff das Wort Fabrikant Gottl. Corts,
Remscheid, zu seinem Vortrag Uber

Russengeschafte,

in dem er zundchst die Vorkriegsverhéltnisse de3 russi-
schen Geschaftes behandelte und dann auf die Ent-
wicklung der Dinge Ln Ruflland infolge der vollkomme-
nen Umwertung alle3 Bestehenden nach der Revolution
zu sprechen kam, wobei er eingehend die augenblick-
lichen russischen Verhéltnisse und die bestehenden
drei Handelsformen, den Staatshandel, den genossen-
schaftlichen Handel und den Privathandel, schilderte.
Er kam zu dem SchluB, daB es nach den bisherigen Er-
fahrungen grundverkehrt ware, vor Russengeschéften
zu warnen; es empfiehlt sich sogar, diese zu suchen,
sich aber bei den Verhandlungen und Vertrags-
abschliissen dem russischen Vertragsgegner ebenbirtig
und gewachsen zu zeigen.

In der allgemeinen Mitgliederversammlung nach-
mittags nahm dann der Reichskanzler Dr. Cun o das
Wort:

Er fiuhrte aus, er wisse, daR die Wirtschaft
bereit sei, im Abwehrkampf fest zusammenzustehen mit
der Reichsregierung. Dieses Abwehrwollen finde bei
der Reichsregierung lebhaftesten Widerhall. Sie sei be-
reit, alled zu tun, um die Note der schwer getroffenen
Eisen- und Stahlwarenindustrie zu lindern. Hilfe an der
Wirtschaft sei Hilfe am Volk. Wenn das deutsche
~olk in Ruhe und Frieden leben konne, so werde der
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Wiederaufbau der deutschen Wirtschaft rasch vor sich
gehen. Rheinland und Ruhr muaBten deutsch bleiben,
sie seien Deutschland fur keinen Preis feil! Auch die
Wirtschaft dort musse deutsch bleiben und wieder frei
werden. Zu diesem guten Ende wirden wir kommen,
wenn wir Schulter an Schulter die Lasten des Tages
gemeinsam tragen und einig bleiben.

Nachdem dann von den sehr zahlreich erschienenen
Ehrengasten Worte der Begriung gesprochen waren,
hielt Oberregierungsrat Treibe von der General-
betriebsleitung West einen Vortrag Uber

Ruhr und Eisenbahn,

in dem er die enge Verknupfung zwischen Eisen-
bahn und Wirtschaft kennzeichnete. Alle verspirten
wir es téaglich, daR der Feind mit der Lahmlegung der
Eisenbahn seine Hand an die Kehle des Wirtschafts-
lebens sowohl des besetzten als auch des unbesetzten
Deutschlands ge'egt hat. Die Lahmlegung der deutschen
Eisenbahnen wirkt aber nicht nur auf das deutsche
Wirtschaftsleben verderblich, sondern auch auf das
unserer Gegner. Und daruber hinaus entstehen weitere
Schadigungen auch fur alle neutralen Staaten, welche
mit Deutschland im Guteraustausch stellen.

Das Ziel, das die Franzosen und Belgier sich ge-
steckt haben, nédmlich die Eisenbahnen zu einem soge-
nannten produktiven Pfand zu machen, haben sie nicht
erreicht. Deshalb suchen sie mit immer scharferen Mit-
teln die deutschen Eisenbahner zur Wiederaufnahme
des Betriebes zu zwingen. Aber der Abwehrwille der
Eisenbahner wird auch durch weitere GewcLmaBnahmen
nicht gebrochen werden. Ihr Beispiel mdge uns allen
ein Ansporn sein in festem Durchhalten zur Erreichung
des uns allen gemeinsamen poTtisohen Zieled, d. i. Ent-
fernung der Feinde aus dem Lande.

Anknupfend an die Worte des Vorredners sprach
sodann Reichswirtschaftsminister Dr. Becker Uber die
durch den RuhreinfalU verursachten Schwierigkeiten,
Leiden und Schaden der Eisenbahner. Er bezeichnet*
es als ein Verbrechen, den Eisenbahnern durch Be-
nutzung der Regieziige in den Ricken zu fallen:
denn es gébe keinen wirtschaftlichen Vorteil, der
so grofl sei, daR er die Benutzung einer Regie-
bahn rechtfertige. Der Reichswirtschaftsminister be-
handelte weiter die Ausfuhrabgabe und die
AuBRenhandelskontrolle. Er ist kein
Freund der AuBenhandelskontrolle und
der Ausfuhrabgabe und glaubt auch nicht, daB es tber-
haupt viele Freunde dieser Einrichtung gibt, selbst
nicht in linksstehenden Kreisen. Er bek&mpft dieses
System, welches er gegen seinen Willen Gbernommen
hat, wie ein angenommenes Kind, das nicht totgeschla-
gen werden kann. Das System der AuRenhandelskon-
trolle und der Ausfuhrabgabe ist entstanden mit der
Geldentwertung, und zwar aus der Differenz, die sich
dadurch ergibt, daB sich voribergehend niedrige Selbst-
kosten im Inlande und hohe Ertrage im Auslande ab-
l6sen. An diesen Erlosen sollte das Reich teilnehmen,
und auBerdem will man auf diese Art und Weise die
Verschleuderung deutscher Waren ans Ausland ver-
hiten. Wenn die Geldentwertung aufhért, wenn die
deutsche Wirtschaft die hdchsten Preise aus dem Aus-
lande herausholt, dann wird auch fur die AuBenhandels-
kontrolle und fir die Ausfuhrabgabe kein Platz mehr
sein. Ebenso habe an einer ZwangsmalRnahme wie der
Devisenpolitik niemand hei der Regierung eine
Freude; aber wenn die Mark sehr stark falle, und
wenn alle Schichten der Bevélkerung, darunter auch der
Mittelstand, dadurch beunruhigt wirden, dann ware es
ein Verbrechen am Volk gewesen, wenn die Regierung
nichts dagegen unternommen hatte. Jetzt habe man
den Versuch gemacht, den schlimmsten Auswiichsen ent-
gegenzutreten.

In dem letzten Vortrag endlich behandelte der
Geschéftsfuhrer des Gesamtverbandes der Deutschen
Werkzeugindustrie, Herr Dr. Legers, die Er-
setzung von Rhein wund Ruhr. Er falte

116



920 Stahl und Eisen.

seine Ausfiihrungen in einer Reihe scharf umrissener
Forderungen an die Regierung, aber auch an die
deutsche Wirtschaft zusammen. Besonders betriblich sei
es, daR Firmen im unbesetzten Deutschland sich
nicht scheuten, in ihren Anzeigen auf die Tatsache hin-
zuweisen, daB sie, als im unbesetzten Gebiet liegend,
bei Auftragserteilung gegeniiber den im besetzten Ge-
biet liegenden Firmen besondere Gewéahr fir die glatte
Abwicklung des Auftrages bdten. Man koénne sich Gber-
haupt des Eindrucks nicht erwehren, dafl weite Kreise
der Bevdlkerung des unbesetzten Gebietes sich des
Ernstes der Lage Deutschlands und der durch die Ab-
schnlirung des besetzten Gebietes drohenden Gefahren
nicht bewuRt seien. Der Kampf an Rhein und Ruhr
sei in die entscheidende Stunde eingetreten. Unter Zu-
rickstellung aller personlichen, selbst weitestgehender
wirtschaftlicher Notwendigkeiten kénne es jetzt nur ein
Ziel geben, das des unerschutterlichen Durchhaltens
zur Gewinnung wirtschaftlicher und politischer Freiheit.

Der Vorsitzende dankte in seinen SchluBworten
allen denen, die das Wort in dieser eindrucksvollen
Mitgliederversammlung des Eisen- und Stahlwaren-
Industriebundes- ergriffen hatten, und gab der Erwar-
tung Ausdruck, dal die Tagung dazu fuhren moge,
das Zusammengehorigkeitsgefuhl noch mehr zu starken.

In der Vormittagsitzung war einstimmig die fol-
gende EntschlieBung angenommen worden, die dem
Reichskabinett auf telegraphischem Wege uUbermittelt
wurde:

,Die heute von hunderten Industriellen be-
suchte Mitgliederversammlung erhebt scharfsten Ein-
spruch gegen die Erhohung der Ausfuhrabgabe in
irgendwelcher Form sowie gegen jede Einschrankung
der Freiliste. Jetzige Zeitverhéltnisse bedingen viel-
mehr Forderung und Erleichterung der Ausfuhr und
ihre Befreiung von allen einschrénkenden und hem-
menden Vorschriften.”

American Institute of Mining and Metall-

urgical Engineers.
(Herbstversammlung 1922; Fortsetzung von Seite 411.)

W. P Chandlerjun. berichtet tber eingehende
Versuche, die er an

groRen amerikanischen StofR- und Warmadfen

gemacht hat. Die verwendeten Oefen, sechs an der Zahl,
waren ausnahmslos beinahe quadratische Knuppelwarm-
ofen, und zwar hatten sie einen Querschnitt von 9 10
bzw. 7,6 +10 m, soweit sie mit Rekuperatoren ausge-
rustet waren, einen Querschnitt von 55 11 m, soweit
sie als Regenerativofen ausgefihrt waren. Sie hatten
zum Zweck, den Unterschied von Rekuperativ- und Re-
generativfeuerungen fir denselben Verwendungszweck,
namlich Vorwarmung von bis zu 9 m langen Knippeln
mit Querschnitten von 51 bis 140 mm [J festzustellen.
Die Rekuperativofen arbeiteten als StoRdfen, die Re-
generativofen als Einsatzéfen. Beide Ofenarten wurden,
wodurch sich die Vergleichbarkeit auflerordentlich er-
hoht, mit gereinigtem Koksofengas betrieben, das einen
Heizwert von rd. 4500 WE aufwies. Bei den Re-
generativofen wurden vier Brenner, bei den Rekupera-
tivofen 15 Brenner verwendet. Bei beiden Ofenarten
wurde nur die Luft vorgewdrmt, und zwar erreichte
die Luftvorwdrmung bei den Rekuperativofen rd. 200
bis 230°, hei den anderen Oefen etwa 1000°, wenn die
gemessene Wandtemperatur gleich der Lufttemperatur
gesetzt wird, was nach Erfahrungen der Wéarmestelle
Dusseldorf ungerechtfertigt ist.

Die Versuche umfaliten Feststellung der Druck- und
Temperaturverhéltnisse, der Ofenleistung und des Brenn-
stoffbedarfs. Die zugefuhrten Luftmengen wurden nur
durch Rechnung ermittelt. Die Ergebnisse der Versuche
finden sich in der beigefligten Zahlentafel 1 genau auf-
geschrieben. Hervorzuheben sind vor allem’ folgende
wichtige Feststellungen:

Aus Fachvereinen.
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1. Brennstoffverbrauch. Der Brenn-
stoffverbrauch betrug 66 bis 100 m3 Koksgas i'e t
d. h. rd. 0,3—0,45 m106 WE, bedeutend weniger also als
das, was man bisher als guten Betriebsdurchschnitt ge-
nannt hat. Dabei zeigten die Rekuperativofen den Ge
ringsten Brennstoffverbrauch, nédmlich 66 bis 85 m3
wahrend die Regenerativéfen 100 bis 116 m3 Verbrauch
aufwiesen.

2. Ofenleistung. Die gunstigsten Verbrau hs-
zahlen finden ihre Erklarung in einer auRerordentlich
hohen Ofenleistung, die je Stunde bis fast 30 t betrug.
Das ergibt je m2 Herdflache und st 402 kg, eine
Zahl, die weit Uber dem Durchschnitt selbst wohl-
gepflegter Anlagen in Deutschland liegt. Der Vergleich
der Versuche untereinander &Rt erkennen, daB die
Ofenleistung, die den glnstigsten Brennstoffverbrauch
gewahrleistet, zeitweilig schon Uberschritten ist; so zeigt
z. B. Versuch 7 einen Brennstoffverbrauch von 84 ms
und Versuch 8 von 69 m3 bei einer Leistung von 25
bzw. 30 t/st, wahrend bei Versuch 1 ein Gasverbrauch
von nur 66 m3 ndtig wird bei einer Leistung von
241/2 t. Die Leistung der Rekuperativofen ist durchweg
bedeutend hdoher als die der Regenerativofen.

3. Ofenwirkungsgrad. Der errechnet»
Ofenwirkungsgrad betragt 36 bis 630/0, und zwar fir
Rekuperativéfen 47 bis 630/0 und fir Regenerativofen
36 bis 410/0. Es wirde daraus die unbedingte Ueber-
legenheit des Rekuperativofens folgen, wenn nicht die
Knuppelquerschnitte bei letzterem sehr viel groBer ge-
wesen wéren. Die Zahlen sind in ihrer absoluten
GroBe nach deutschen Berechnungsverfahren unrichtig,
da der Abbrand des erwdrmten Stahles nicht in
der Rechnung erscheint, wahrend in Deutschland die
Warme des Abbrandes vom Warmebedarf der Knippel-
erwéarmung abgedetzt zu werden pflegt, so dal deutsche
Warmebilanzen sehr viel geringere Wirkungsgrade zei-
gen. Werden die amerikanischen Warmebilanzen nach
deutschem Verfahren umgerechnet, so steigt der Strah-
lungsverlust.

4 Wéarmebilanz. Die Warmebilanzen (vgL
Zahlentafel 1) fassen alle Ofenverluste als Strahlungs-
verluste zusammen und vernachldssigen damit die
Warmeverluste, die bei dem mit Koksgas beheizten Ofen
héaufig in groRer Menge durch Ausflammen heiller Gase-
durch die Tiren entstehen. Berucksichtigt man dieses, so
werden die Strahlungsverluste im Verhaltnis geringer.
Die Wéarmebilanzen, die den Vorwarmungswirkungsgrad
errechnen, geben hierflr Zahlen von 14 bis 26 o0 beim Re-
kuperator, von 57 bis 600/0 beim Regenerator. Diese
Zahlen kdénnen nach deutschen Begriffen als nicht ein-
wandfrei ermittelt gelten, da vor allem im Regenerator
die Undichtigkeitsverluste nicht in Rechnung gezogen
sind und die gemessene Wandtemperatur mit der er-
reichten Windtemperatur gleichgesetzt wird, wahrend
nach deutschen Messungen die Windtemperaturen 200°
und mehr unter den gemessenen liegen kdnnen. Soll
eine genaue Regenerativkammerbilanz angefertigt wer-
den, so ist erforderlich, mit einem Absaugepyrometer
die Temperaturverhaltnisse zu bestimmen, die Gasanalyse
des Abgases vor und hinter dem Rekuperator zu unter-
suchen und schlieBlich die eingeblasene Luftmenge direkt
zZU messen.

5. Die Versuche 1 bis 3 wurden mit steinernem und
die Versuche 7 bis 9 mit eisernem Rekuperator durch-
gefuhrt, und es zeigte sich, daR dieselbe Windtemperatur,
namlich 200 bis 230°, erreicht wurde, daR aber der
Druckverlust bei steinernem Rekuperator 39,4 bis
61 mm WS betrug, wéhrend er sich heim eisernen
nur auf 29,9 bis 37,6 mm belduft. Dieser Vorteil der
eisernen Ausfihrung beruht wohl ganz auf den geringen
Richtungsénderungen des Windstromes. Die Undichtig-
keiten der Rekuperatoren waren bei beiden Ausfih-
rungen auBerordentlich hoch und betrugen bei dem
steinernen etwa 700/0) bei einem eisernen sogar rd. 75dq.
In betrieblicher Hinsicht sind also die Vorwarmungs-
arten gleich geringwertig. Entscheidend fur den guten
Wirkungsgrad der Rekuperativéfen ist wohl nicht
de Luftvorwdrmung, sondern die Gegenstrombewegung
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Zahlentafel 1. Untersuchungen an Warmoéfen fir Knippel und Bldcke.

Ofennunnner.. 2 2 2 5 5 5 6 6 6
Versuebsnumm 1 2 3 1 1 2 3 1 2 3
Dalum.......c..... .. .
Dauer des Versuchs min 410 400 420 370 290 390 420 410 430
Ofenbauart . . Kontin. Stein-Rekuperator NichtkontiD. Regenerativofen Kontin.. guBeis. Rekuperator
Ofenbreite innen . . . . . . . . m 9,75 9.75 975 5,50 5,50 5,50 9,75 9,75 9,75
Liinee des Stoiiberdes im Ofen . m 8,84 8.84 8'84 1 1 11 7,62 7,62 7,62
Herdflache, P= 1¢h ... m2 86,2 86.2 86 2 60.5 60,5 60,5 74.3 71.3 74,3
Dénge des Verbrennungsraumes . m 0,61 0,61 0’61 — — — 0,76 0,76 0,76
Stahl:
Knappel-Querschnitt mm  gsx85  SoX8%  6axes 110140 140x140 140X140  51x51  63X63  63X63
-Gewicht . kg 499 490—295 295 227—672 rog 590 — 771 190 295 295
ADzabl der erhitzten Knuppel . 345 361 532 178 142 177 917 693 662
Gesamtgewicht der erhitzten
KNUPPELiiniriiciviicins kg 172 300 137 000 157 000 102 150 72 190 120 200 174 800 204 300 195 200
Gewicht der erhitzten
Knlppel je st . . . . .. t/st 24,59 20,68 22,41 16.55 14,92 18,4 24,95 29,92 27,20
Temperatur des Stahls beim
Eintritt in den Ofen . . .. oC 29 27 31 29 32 32 31 27 25
Temperatur des Stahls be.m
Aust'l't aus dem Ofen . . . 00 1142 1193 114 1135 1119 1159 1121 1125 1089
Kihlwasser:
j m3st 25,0 25.0 25,0 — _ - 17,0 17,0 17,0
00 24 24 24 — — 24 24 23
Aostrittstemperatur.... oC 27 28 28 — — 36 33 34
Heizges (Koksofengas)
Zusammensetzung in Raumteilen 18 18
- . 9 16 16 1,6 14 14 14 18 8 S
Qe . 28 2,8 2,8 18 18 18 2,6 2,6 2,6
5,2 5,2 52 5,6 5,6 56 5,6 56 56
33,6 33,6 33,6 34 4 34,4 344 31,4 34.4 34,4
53.2 53,2 53,2 53,6 53,6 53,6 53,2 53,2 53,2
36 36 3,6 32 32 32 2,4 2.4 2,4
4540 454L 4540 4500 4500 4500 4590 4590 4890
Druck an der Gasuhr 93,0 96,3 95.3 80,8 87,4 69,1 89,4 81,0 90,7
Temperatur an der Gasuhr . . oC 28 28 27 29 29 37 17 17 17
Gasver- / (Normal- insge- 14 34
bratch \ zuitandl /  samt m3 11 260 9330 11 360 10 780 7(89 13710 14 620 14150 340
Gasverbrauch je t Stahl . . . m3t 65,3 67,5 72,4 105 98,2 114 83,7 69,4 73,5
H Jje min m3min 26,82 23.33 27,05 29.17 24,41 35.12 3483 34,55 33,42
je t Stahl . WE/t 296 000 306 000 328 000 473 000 442 000 513 000 384 0UO 318 000 337 000
Luft:
Barometerstand. . mm QS 741 742 742 747 745 747 751 740 737
Raumtemperatur e
des O fens s . oc 29 27 31 29 32 32 31 27 25
Temperatur hinter dem Gewdlbe
des Rekuperators................... S o0 — — — — — — 81 77 8
Druck beim Eintritt in den
Rekuperator 53,6 61,0 39,4 - — — 59,7 60,5 63,0
Druck am Bren .. mm WS . — — — — 29,7 254 27,2
Drnckverlust im Rekuperator . mm WS 53.6 61.0 39,4 — — — 29,9 351 37,6
Temperatur am Brenner . . . oC 200 223 231 1011 1017 1095 212 208 201
Temperatur am Regenerator,
inotn, Nordende......ccccceeune oC 1 - -
Temperatur am Regenerator, i
aulen, Nordende................ oC i Durchschnittstemperatur - - -
Temperatur am Regenerator, ] der Regeneratorkammern . 1015 1019 1041
innen, Stdende . ... oC —
Temperatur am Regenerator,
auBen, Stdende.......cccovceeeennne oC — -
LuftiberschuB im Rekuperator-
oder Regenerator-Gas je m3 3.96
Heizgas. . m3 11,71 2.06 1,40 3,26 3,25 3,44 — - )
Luitliberschu im Abgas je m3
Heizgas......coe g ...... J ......... m3 5,99 5.99 4,73 3,26 3,25 3,44 7,00 8 38 8,50
Tur Verbrennung theoretisch
notwend. Luftmenge .je m3
Heizgas e m3 5.01 5,01 5,01 4,99 4,99 4,99 5,10 5,10 5,10
Luft durch Rekupgrator oder
Regenerator je 5 Heizgas . m3 4,55 5.10 3,34 522 4,93 512 7,46 8.93 5,55
Luft durch Rekuperator oder
m3 m3 4,28 3,93 3,33 — - - - - 5,36
Fir Verbrennung verbrauchte
Luftmenge je 313 Heizgas . . m3 6,72 7,07 6,41 8,25 8,24 8.43 9.06 9,06 9,06
Fir Verbrennung verbrauchte,
nicht im Rekuperator vor-
gewdrmte Luftmenge je m3 n3 217 107 3.07 303 331 331 160 013 351
von Brenngas und Kniippeln sowie der geringe Knuippel-  Kessel den Vorzug, weil er einen Wiedergewinn der Ab-
querschnitt. wérme fur den Ofen selbst beflirwortet.
6. Aus den Versuchen folgert Chandler noch einige /- Fir den deutschen Beurteiler sind die gegebenen

Unterlagen fur die richtige Ausfiihrung von Warméfen niedrigen Verbrguchszahlen sehr lehrreich, aulRerdem die
undverlangtvor allem einen Warmeschutz derjenigen Ofen- ~ Vérwendung beinahe quadratischer StoRofen fiir hohe
teile, d:e einen Wirmestau unbeschadet aushalten konnen;  Leistungen und schlieBlich die Gite des verwendeten
weiterhin die Vermeidung von wassergekiihlten Lager-  Koksgases, das nur 3ad0 Stickstoff aufweist, wahrend
schienen, wie dies ja in Deutschland auch geschieht; die ~ Dei unseren Kokereien infolge schlechter Wartung 10
Amvendung von gut zugdnglichen und eisernen Re- bis 2000 Stickstoffgehalt heute normal gewor_den ist.
kuperatoren sowie die Verwendung von doppeltem Ge- ~ Man kann also aus dem Aufsatz lernen, dafl eine gute
wilbe auf der heiBesten Herdstelle (er erhalt aber nur ~ Kokereiwartung einen ausgezeichneten Brennstoff flr
80° Vorwarmung durch diese Anordnung). Endlich gibt Huttendfen liefern kann, mit dem es méglich ist, warme-
er dem Rekuperativofen vor dem Ofen mit Abhitze- wirtschaftlich ausgezeichnete Ergebnisse zu erzielen. Die
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Zahlentafel 1. Untersuchungen an Warmofen fur Knuppel und Bldécke. (Fortsetzung.)
|
Zusammensetzung der Gase beim
E ntriit in den Rekuperator:
i 7,0 7.8 5.53 5.80 53 _ _ 63
CO2 (Raumteile) 3;0 ;‘; 67 51 8/8 8,75 8,48 — — 113
% o 01 oL 01 — — o — _ o
. & 86.6 86,2 87,0 8i,00 85,45 , — 63
Abgasmense vor dem UeKupe-
Tator jo m3 Heizgas....e m3 6.13 6,48 5.82- 8,14 7,76 8,49 _ 734
Temperatur  der Gase m
Eér;:rl';teklgpedrzrlorRegenerator ocC 591 607 585 1069 1079 1133 714 705 666
Warmemenge, durch Regene-
rator od. Rekuperator weder-
%\e,‘{a?’frﬁgfn”eng:/” der Gesamt- 495 6.39 428 3323 31,34 35,12 6,16 741 432 j
Durchsclin ttstemperatur der Gase
beim Austritt aus dem Regene-
rator: 526
Nordende, innen, Regenerator ac Durchschn.tt 455 481 i - i
" auRen, ” %)
Sitdende, innen, "
" auRen. " C
Abgasanalyse: (Raumte le) 3 4. 3.7 37
4.4 4.4 4,7 5,53 5.80 5, , . ,
8%2 gA) 120 120 101 8,38 8.75 8.48 13,2 13,8 14,0
320 3%7 83.6 83.6 85.2 86,09 85,45 86,22 82,8 825 823
Abgasmenge hinter dem Rekupe-
rgtor je gm3 Heizgas.......... p 10,45 10,45 9,79 8,14 7,76 8,49 11,75 13?3; 13%
Temperatur der Abgase . . . . (e} 289 295 296 448 464 502 379
Wg‘f(:unv%?glzz%eg.serad ......................... % 62,18 63.07 58,29 38,70 40.91 36,47 47,30 57,40 5252
Rekuperatorwirkungsgrad unter
Zugrundelegung der verfig-
baren Wénre im Rekuperator-
oder Regeneratorgas P % 2,09 26.06 20,25 59,75 58,67 57,30 19,00 23,02 14,20
Warmebilanz: WE o5 IWE o IWE10% |WE % IWE1% IWEF% IWE 1% IWE | % IWB| %
Aufgewendete Warme je st. 7310 100 6350 100 7366 100 7855 100 6590 100 9479 100 9580 100 9504 100 93D 100
Wsa;gsgujf:ashrre des Ofenein- 4540 62,18 4010 63,07 4293 58,29 3040 38,70 2697 40,91 3456 36,47 4538 47.3 5445 57.41 4815 5252
Waéarmeverlust dur.h  Kiibl-
wasser je st 832 1,14 971 153 971 132 208 2,17 151 1559 189 2,06
Wa-ui -w lus: durch Wasser-
g?;ﬂfteLmH):bgas dureh ver- 193 264 173 2,73 199.2 2.70 338 431 295 445 459 4,83 340 355 295 310 299 327
Warmeverlust durch Abgase 1280 17,56 1200 18,13 1242 16 85 1760 2239 1455 22,08 2482 26.18 2513 20,24 2345 24,72 2H02 26.09
Warmeverlust durch Strahlung 1210 16,48 925 14,54 1535 20,84 2718 34,60 2146 32,56 3083 32,52 1987 20,74 1252 13.18 1220 16,06
Otenbelastung:
kg Stahl/ra% Herd/st 92 040 2 74 246 305 336 02 &6
kurzflammige Verbrennung des Koksgases, die in wohl auch solche von 12 i bis zu 40 t vorhanden sind;

Amerika zum kurzen und breiten Ofen gefihrt hat,
wird, wenn sie auf unsere langen Oefen Ubertragen wer-
den soll, nur durch die Verwendung von Zusatzbrennern
auf die gesamte Herdldnge nutzbar gemacht werden
konnen. Einer solchen Ausfihrung gegeniiber behalt die
amerikanische Bauart aber immer den Vorteil ge-
ringerer Strahlungsverluste eine3 quadratischen gegen-
Uber einem rechteckigen Querschnitt. G. Bulle.

John A. Mathews, New York, berichtete Uber
den

gegenwartigen Stand der elektrschen Verfeinerung
von Eisen und Stahl.

Der erste Elektrostahlofen in Amerika wurde vor
16 Jahren von der Halcomb Steel Co. beschafft; die
Entwicklung der Elektrostahlindustrie erfolgte aber
zunachst sehr langsam, nahm jedoch 1917 und 1918
einen auBerordentlichen Aufschwung. Anfang 1922
waren in Amerika 388 Elektrostahlofen vorhanden,
wahrend die Gesamtanzahl in Amerika und Europa
zusammen etwa 1000 betragt. Eine ahnliche unge-
wdéhnliche Entwicklung war wéhrend des Krieges in
Italien zu beobachten, wo etwa 180 Oefen mit einer
Leistungsfahigkeit von rd. 1 Mill. t entstanden, dar-
unter 27 mit Fassungen von 15 bis 25 t1). Fur
Deutschland wird die Anzahl der Oefen fiur 1922 auf
100 bis 110 geschatzt, davon gingen 65 auf Blocke,
mit etwa 430 000 t Leistung, die &ndern auf Form-
guB, mit 300 000 t Leistung. In Amerika sind haupt-
sachlich Oefen von rd. 6 t Fassung im Gebrauch, ob-

1) Nach &andern Mitteilungen hat der grofite Teil
dieser Oefen inzwischen wieder stillgelegt werden
mussen. Der Berichterstatter.

die Hé&lfte aller Oefen sind Heroult-Oefen. In vielen
Anlagen arbeitet der Elektrostahlofen mit dem Mar-
tinofen zusammen, nur bei der Illinois Steel Co. steht
ein Triplexverfahren in Anwendung.

Die Welterzeugung an Elektroroheisen be-
trug 1921 (Schweden, Norwegen, Italien) 377 900 t
In Amerika wird Roheisen aus Erz nicht hergestellt,
im Kriege waren aber mehrere Oefen im Gange, um
synthetisches Roheisen aus Spéanen und Schrott zu er-
schmelzen.

Beziglich der Beschaffenheit der Erzeugnisse meint
der Vortragende, dal seiner Ansicht nach die Ueber-
legenheit der Le’stung der deutschen Geschitzrohre nicht,
wie man vielfach annimmt, Zusatzen von Molybdan,
Zirkon, Uran usw., zuzuschreiben sei, sondern der Ver-
wendung von reinem, gut ausgeschmolzenem Tiegel-
oder Elektrostahl. Elektrostahl eignet sich besonders
fur Automobil- und Flugzeugteile mit grofRen Anfor-
derungen an wechselnde Beanspruchung. Die Rein-
heit des Stahls spielt auch eine groRe Rolle in bezug
auf Zahl und GroRe auftretender Haarrisse.

Von neuen Erhitzungsarten ist eigentlich nur
Northrups Hochfrequenz-Induktionsofenl) zu erwahnen,
der sich aber noch nicht im GroRbetriebe bewahrt hat.
Fir den Betrieb ist die Mdglichkeit eines Wechsels
der Spannung vorteilhaft; zum Einschmelzen ist hohe
Spannung erwinscht, zum Verfeinern niedrige. Er-
wahnt wird noch die erstaunliche Anpassungsfahigkeit
des elektrischen Ofens, der sich auch zum Schmelzen
von Messing, Monelmetall, ,Nichrom®, Manganstahl
usw. eignet. B. Neumann.

(Schlu folgt.)

i) Vgl. St. u. E. 42 (1922), S. 1334.



12. Juli 1923. Patentbericht. Stahl und Eisen. 923

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
28. Juni 1923.

Kl. Ib, Gr- M 75491. Magnetischer Walzen-
scheider mit Wasserkammern. Maschinenbau-Anstalt
Humboldt, Kéln-Kalk, und Paul Henke, Koln-Deutz,
An der Bastion 9.

KI. 7b, Gr. 12, C 29 800. Vorrichtung zum Ziehen
von Bohren, Wellen, Stangen o. dgl. Ewald Craemer,
Remscheid, Friedrichstr. 14.

KI. 7c, Gr. 4, M 79 177. Gewichtsausgleich fir
Biegewangen an Abkantmaschinen. Maschinenfabrik
weingarten vorm. H. Schatz A.-G., Weingarten.

Kl. 10a, Gr. 26, R57292. Drehrohrofenanlage.

Edmund Béser, Essen, Ruhr, Rellinghauser
Strale 55.

KI. 18a, Gr. 3, D 43 167. Verfahren zum Betriebe
wn Schachtéfen. Deutsche Maschinenfabrik, A.-G.,
Duisburg.

2. Juli 1923.

Kl 7a, Gr. 17, 1192 822. Am liebetisch an-
gebrachte Abstreichervorrichtung fiir die Oberwalze von
Walzwerken. SipteSng. Alfred Herrmann, Koln-Kalk,
Neuerburgstr. 27.

KIl. 12e, Gr. 2, M 71 033. Verfahren und Vor-
richtung zur Reinigung von Gasen. Melms & Pfennin-
ger, Komm.-Ges., Munchen-Hirschau.

KIl. 12e, Gr. 2, R 56 399. Verfahren zur elek-
schen Gasreinigung. Dr. Hermann Rohmann, Saar-
bricken, Viktoriastr. 11a, und Elektrische Gasreini-
"mungs-G. m. b. H., Charlottenburg.

KI. 18b, Gr. 13, K81 212. Verfahren zur Be-
heizung vonMartinéfen  u. dgl. Sr="wng. Heinrich
Képpers, Essen, Ruhr, Moltkestr. 29.

KI. 31a, Gr. 1, D 42586. Kuppelofen mit Ent-
schlackungsvorherd. Dr. Josef Dechesne, Warnemunde.

KI. 31a, Gr. 2, N 21 067. Schmelzofen fiir Brenn-
stoffbeheizung. Dr. Fritz Singer, Nurnberg, Klingen-
hofstr. 70.

KI. 3la, Gr. 4, S 58914. Ofen zur Erzeugung
heiBer Luft. Heinrich liartmann, Buschhitten i. W.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

2. Juli 1923.

KI. 18a, Nr.- 849 122. Kubel fir Beschickung von
Schachtéfen. Albert Eberhard, Wolfenbuttel.

Deutsche Reichspatente.

KI. 7f, Gr. 1, Nr. 362 064,
vom 3. Februar 1921. Adolf
Kreuser, G. m. b. H. in
Hamm, W estf. Walzenwelle
fur Reifenwalzwerke mit scheiben-
formigem Ende zw Aufnahme
der Kopfwalze.

Nach der Erfindung ist die
Kopfwalze a durch ein in der
Achse der Welle liegendes Be-
festigungsmittel b mit der Welle
verbunden.

KI. 7f, Gr. 1, Nr. 382 065,
vom 11. Februar 1921. Adolf
Kreuser,G.m.b.H.,
in Hamm, Westf.
Aus fester angetriebe-
ner Walze und ein-
stellbarer Druckwalze
bestehendes Walzwerk
fur Reifen.
Die Druckwalze a
ist in einem gerari-
1)Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
a wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
nd Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

linig verschiebbaren Schlitten b schwingbar gelagert.
Dadurch ist die *Druckwalze unter jedem beliebigen
Winkel in jeder beliebigen Richtung einstellbar im
Schlitten gelagert.

KI. 71, Gr. 1, Nr. 362 066, vom 22. Februar 1921.
Adolf Kreuser, G. m. b. IL, in Hamm, Westi.
Dreiwalzenwalzwerk flr Reifen.

Zu einer angetrie-

benen festen, mit

Bund zum Tragen des

Werkstuckes versehe-

fr nen Walze a und einer

gegen diese radial ver-

schiebbaren  Druck-

walze b ist eine dritte

Walze c¢ schwenkbar

so angeordnet, dafB in

deren ausgeschwenk -

ter Lage ein leichtes

Einfuhren des Werkstickes in~das Walzwerk und ebenso

Ausbringen aus diesem madglich und in der Arbeits-
stellung bei Beginn des Walzvorganges ein vollkomme-
ner Kaliherschluf® erreicht ist, so daB eine Gratbildung

an den Reifenkanten nicht stattfindet.

KI. 7f, Gr. 1, Nr.

362 444, vom 9. Oktober

1921. Kurt Linde-

mann in Dusseldorf.

M ehteiligei Walzenkopf.

Der Walzenkopf ist

so ausgebildet, daR die

verschiebbaren Walzen-

kopfteile a die zylindri-

schen, auswechselbaren

Arbeitsflachen b, ¢ muf-

fenartig umfassen Bei

einem derartigen Walzen-

kopf wird die Arbeits-

flache durch Fugen nicht

unterbrochen, und es

lassen sich fehlerlos und" ohne Schadigung des Kopfes
verschieden breite Ringe gleich gut auswalzen._ ( __

KIl. 7b, Gr. 8, Nr. 363356, vom 15. Juni 1921.
Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hut-
ten-Akt. -Ges. und Franz Spiekermann in Dort-
mund. Haspel fir Draht, Bandeisen w. dgl., bei dem das
Abstreifen des aufgehaspelten Walzgutes durch einen
scheibenformigen, auf den Haspelarmen gleitenden, in
der Ruhestellung gegen die Haspelscheibe sich anlegenden
Abstreifer erfolgt.

Das Anlegen des Abstreifers ¢ gegen die flaspci-
scheibe a wird entgegen der Wirkung einer Feder b

durch einen Elektromagneten d bewirkt, solange das
aus der. Walzvorrichtung kommende Walzgut e untei
Vermittlung eines StromschlieBers f den Stromkreis
fur den Elektromagneten geschlossen héalt und die Feder
den Abstreifer in Tatigkeit setzt, sobald die Einwirkung
des Walzgutes auf den StromschlieBer aufhort.

KIl. 7a, Gr. 15. Nr. 3613702 vom 8. Marz 1921.
Deutsch-Luxemburgische Bergwerks™ und Hut
ten-Akt. -Ges., Abt. Fnedncb-W ilhelms-Hutte,
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Milheim, Ruhr. Aus-
gleichvorrichtung fur den

Verschlei® der Druck-
spindel bei Walzwerken
o. dgl.

Zwischen einer im

Walzenstander a fest

gelagerten Haltemutter b

und der Druckspindel ¢

wird eine auBen und

innen mit Gewinde ver-

sehene Ausgleichmut-

ter d derartig selbst-

tatig gedreht, dal bei

ihrer Aufwartsbewegung

die Druckspindel mit-

genommen wird und da-

durch deren Gewindegéngestets fest an dieentsprechenden
Gewindegangflachen der Druckmutter gedruckt werden.

KIl. 7a, Gr. 13, Nr. 333 927, vom 10. Mai 1921.
Karl Schulte in Duisburg - Ruhrort. Walzwerk fir
Rvndtcdrper mitschragzurWerksfickachse liegendenWalzen.

Die Erfindung be-
zweckt, Kundstangen zu
walzen, die sowohl voll-
standig zylindrisch sind
als auch Bunde und Ver-
dickungen aufweisenkén-

1 nen. Die Walzenzapfen

des neuenWalzwerks sind

in drehbaren Ringen der Walzenstander gelagert, um

durch Verdrehen des einen Lagerringes gegeniber dem

anderen ein gleichméaRiges Nahern und Entfernen der

Walzen in der Kreuzungsebene zu bewirken und die

GroRe des wirksamen Kalibers zu beeinflussen. Die

Abbildung zeigt die Lagerung der Walzen in den Walz-
stdndern in perspektivischer Darstellung.

*K1. 7a, Gr. 10, Nr. 364 320, vom 21. November 1920.
Henri Vitry in Genf, Schweiz. Verfahren und Vor-
richtung~zum~Entzundern von Drahten und dergl.

Um geglihte Dréhte, Bandeisen u. dgl. vom an-
haftenden Zunder zu befreien, wird der Draht nach der
Erfindung nach zwei etwa senkrecht zueinander lie-
genden Richtungen hin- und hergeknickt und dann
wieder gerade gerichtet.

KIl. 7a, Gr. 7, Nr. 365074, vom 1. April 1916.

Heinrich Stiting in Witten, Ruhr. Universal-
walzwerk mit in derselben Ebene liegenden Walzen,
y  Der eigentliche Antrieb und der Walzkopf sind nach
der Erfindung getrennt in zwei hintereinander liegenden
Ebenen derart angeordnet, daf durch bloRe axiale
Verschiebung des Walzkopfs dieser von dem Kammwalz-
gerist geldst wird. Eine praktische Ldsung ist dadurch
gegeben, dalR man die Walzenachsen im Walzkopf stern-
formig lagert.

KI. 7a, Gr. 7, Nr. 365 075, vom 15. Dezember 1916
Heinrich Sttiting in Witten, Ruhr. Verfahren
zum Auswalzen von Vollmaterial
im Universalwalzwerk.
Das Walzgut e wird mittels
der vier vorhandenen Walzen
a, b, c, d gleichzeitig an den
vier Ecken erfal3t und die Ecken
niedergewalzt. Hierdurch wird
es maglich, mit dem Walzdruck
von Stich zu Stich um 45° zu
wechseln, was zur Folge hat,
dal die Durcharbeitung des Materials sehr grindlich
erfolgt, was fir die Gite des Fertigproduktes von
groBer Wichtigkeit ist.
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KL 7d, Gr. 12, Nr. 365076, vom 31. Juli 1915.
Heinrich Stuting in Witten, Ruhr. Verfahren
und Walzwerk zum Auswalzen von Hohlkdrpern.

Das Werkstuck wird fortlaufend zwischen Walzen-
paaren mit glatten Bahnen oder in Kalibern mit geraden
Arbeitsflachen unter Kanten nach jedem Stich fort-
laufend bearbeitet, bis es die Form eines Vielecks an-
nimmt, das sich der runden Form so weit nahert, dal
es in einem Rundkaliber geschlichtet werden kann.

KIl. 7a, Gr. 12, Nr. 365077, vom 1. April 1916.
Heinrich Stuting in Witten, Ruhr. Universal-
walzwerk zum Auswalzen von Hohlkdrpern.

An Stelle der bisher gebrauchlichen zylindrischen,
glatten Walzen werden nach der Erfindung ballig oder
doppelkegelférmig gestaltete Walzen verwendet. Diese

Walzen bringen den Vorteil mit
sich, dalR sie bei jedem Stich
maoglichst weit bis zur gewiinsch-
ten Wandstérke Vordringen, so
dal man mit weniger Kalibern
als bisher auf den gleichen
Querschnitt kommen kann.

KI. 7a, Gr. 9, Nr. 385 533,
vom 11. Juni 1919. Fritz
von der Lahr in Dusseldorf.
Revolverblechwalzwerk mit einer
mit dem Revolvergestellzusammen-
arbeitenden Einzelwalze.

Nach der Erfindung ist die
Einzelwalze a Uber dem Revol-
vergestell gelagert und ihr Lager
b in einer Fihrung c¢ senkrecht
verschiebbar angeordnet.

KI. 7a, Gr. 7, Nr. 365888, vom 5. August 1913.
Johann Hahn in Dahlbruch, Westf. Universal-
walzwerk mit Schlepprollen.

Gegenstand der Erfindung ist ein Universalwalzwerk,
dessen Schlepprollen mit zeitweisem Antrieb versehen
sind. Dadurch wird auf einfache Weise die Zufuhrung
des Walzgutes zu den Universalwalzen zwischen den an
der Walzarbeit teilnehmenden Schlepprollen hindurch
ermdoglicht.  Wichtig ist ferner, dal durch die Schlepp-
rollen die Grate niedergewalzt werden, die infolge der
unvollkommenen Umhillung des Profils durch die
Universalwalzen nicht zu vermeiden sind.

“"’KIl. 7a, Gr. 12, Nr. 357 282, vom 1 April 1916:
Zusatz zum Patent 365076. Heinrich Stiting in
W itten, Ruhr. Walzverfahren.

Das Walzgut wird gleichzeitig auf mehr als zwei
gegeniuiberliegenden Seiten zwischen zur Malzenachse
parallelen Arbeitsflichen bearbeitet, um in mdglichst
wenig Stichen die Fertigform zu erzielen.

KI. 7a, Gr. 15, Nr. 337 535, vom 8. November
1921. Heinrich Botterbusch jun. in Duisbure-
Ruhrort. Kuppelmuffe fir Walz-

werksbetriebe.

Die Muffe ist aus einem Stahl-
guBring a und mehreren guB-
eisernen Nocken b zusammenge-
setzt, die auswechselbar in dem
Ring a befestigt sind. Dadurch
soll der teuere GuRverbrauch fir
Muffen in Walzwerksbetrieben be-

schréankt und die StahlguBkuppelmuffen, durch die die
Kleeblattzapfen der Walzen zu sehr leiden, mdglichst
ausgeschaltet werden.

KI. 18 ¢, Gr. 1, Nr. 367 614, vom 23. Juni 1920.
Dr. Fritz Spitzer in Berlin. Hartemittel fur Eisen
und Stahl.

Nach der Erfindung wird als Hé&rtebad ein Ge-
misch von lignosulfosauren Verbindungen und hatz-
artigen Korpern der Ablaugen oder Abfélle der Sulfat-
und Sulfitzellulosefabrikation verwendet.
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Statistisches.

Eisenerzlérderung, Roheisen- und Stahlerzeugung
der Welt 1919 bis 1921.

Den Verdffentlichungen des ,,Imperial Mineral Re-
sources Bureau“1) entnehmen wir die folgenden An-

Eisenerzford erung

1919 1920 1921
in 1t zu 1000 kg
GrofRbritannien 12450 262 12910205 3533 602
Kanada 178 862 117 087 53 892
Neufundland 720 687 518 770 522 430
Indien ... 572770 566 933 957 157
Australien 444 256 615316 700 303
andere brit. Bes.. 5535 3526 77 609
i GroRbrit. Weltreich zusammen 14372372 14731837 5844 993
1 Oesterreich 250 408 434 919 710 698
1Belgien... 4816 17 252 59 471
Tschechoslowakei.. 645 160 983 636 578 185
9409 693 13917 125 14092 970
Deutschland 6 151 812 6 359 524
47 342 45 568 35643
112 487 101 631 36 003
Italien 612 892 389 838 285 364
Luxemburg 3111 449 3703 173 3030629
Norwegen.... 89 735 79 182 54 956
Polen (ohne Oberschi.> 92 695 120 784 229616
Portugal . 8709 12 841 10 366
Rumanie 112 644 73814 91 079
RuBland . 160 528 136 144
Spanien 4638537 4768226 2601 514
Schweden 4979473 4517627 6462223
Algier-.... 735337 1085 672 707 811
Belgisch -Kongo 85 344 79 706 73 191
Egypten ... 48718 77 536 55 047
Marocco ... 273735 115 451
Tunis 308 034 406 146 262 649
263 504 896 908 132 407
62 381 537 69 466 083 29 849 866
— — 48 377
1338434 1489242
5098 2375
204 779 203 492
416 444 454 278
Philippinen 18592 116
Sonstige Lander.. — — —
Zusammen 96 447 408 109 847 222 59 659 660

Alle Lander insgesamt 110 819 780 124579 059 65 504 653

GroRbritanniens RoheiseD-u. Stahlerzeugung imMai 1923.

Nach den monatlichen Nachweisungen' der ,Na-
tional Federation of Iron and Steel Manufacturers"
wurden imMai 1923, verglichen mit dem Vorjahre, erzeugt:

. Stahlkniuppel Am Ende des
Roheisen und GuReisen Monats in Be-
trieb befindli-
1923 1 1922 1923 1922 che Hochéfen
1000 t (zu 1000 kg) 1923 1922
Januar 5770 292.6 6442 3327 183 90
Februar 552,10 3049 7184 4255 189 101
Marz . . 6437 396,6 8153 5582 202 107
April 662,6 4006 7614 410,7 216 112
Mai... 7256 | 4144 8341 4697 223 110
Monatsdurch-
schnitt ly13 . 868,7 649,2
1920 . 680,2 767,8 284
1921 . 2211 306,0 78
1922 . 4148 4938 125
Frankreichs Eisenerzférderung im April 1923.

Forderuug Vorrate Beschaftigte
Monat- amdlggde Arbeiter
Bezirk April Monats
o 1923 April April
191!
1913 1o23 s 1923
t t t
, ¢ ( Metz, Dieden-
® &1 hofen 1761 250 766 726 1553776 17700 10472
j.5| Briey, Longwy 1505168 778383 1219042 15737 8789
u\ Nancy ... 159743 34628 857 129 2103 736
Normandie . . . . 63896 58685 3C4698 2808 1272
Anjou, Bretagne 32079 23967 90508 1471 777
Pyrenaen 32821 19495 40072 2168 807
andere Bezirke . 26 745 3780 68141 1250 152

zusammen 3581 702! 1685 664 4 133 367 43 237 23 005

gaben. Die Zahlen sind nicht in allen Einzelheiten
unbedingt zuverlassig, da einmal die amtlichen Sta-
tistiken noch nicht tberall veroffentlicht sind, und zum
anderen die fortwahrenden Aenderungen in den Grenz-
verhaltnissen immer noch Ungenauigkeiten zur Folge haben.

lloheisenerzeugung Stahlerzeugung

1919 1920 1921 1919 1920 | 1021
in 1tzu 1000 kg in 1t zu 1000 kg
7516368 8163255 2658161 8020304 9212377 3762654
876646 1014702 626717 934667 1118232 678 164
329910 317438 376999 136206 115034 12t 341
257815 349504 358003 180848 160672 212344
1780 1368 1041 1571 12197 14270
8982519 9846267 4020921 9283506 10627512 4790773
61859 99734 223957 61752 198432 332550
250488 1116033 871724 333551 1252698 763 899
626248 709657 542922 785764 972656 917 361
2411356 3432663 3415831 2185542 3049304 3 101 15
5652313 5554472 B8534<00 6874256 6733032 6807 200
30480 50800
256143 108917 76955 731583 773507 700 203
617219 692708 970017 369569 584776 753 824
3554 5 769 2509
15209 42208 254000
1834 19001 33351
101600 101600 116840 196698 163881 163881
204070 251329 347 383 359 779
508385 484015 320247 491 105 437330 211532
31511610 37516802 16955 136 352250972 42807 061 20 100338
163857 185328 '
208936 168074 96558 299045 306509 324 €60
78358 42300 82983
67 87
_ . _ 20320 20320 20320
42773 106 50561 177 32895613 47 575 157 57 209506 34 556 698
51755625 60407444 36 916534 56858753 67927 108 39347 471

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage der oberschlesischen Berg- und
Hattenindustrie im zweiten Vierteljahr 1923.

Im abgelaufenen Vierteljahre traten d'e Folgen des
franzésisch-belgischen Einbruchs in das Ruhrgebiet in
Form noch starkerer Nachfrage nach oberschlesischen
Berg- und Huttenerzeugnissen als im ersten Viertel des
Jahres zutage. Im Ubrigen stand das Verkaufsgeschéft
weiter unter dem Zeichen der Devisenlage. Im April
lieBen die Auftragseingdnge derart zu wunschen ubrig,
daR in einzelnen Betriebsabteilungen mit dem Einlegen
von Feierschichten begonnen werden muf3te. Als dann
Ende April der Markstitzungsversuch der Regierung
zusammenbrach, erhéhten sich die Auftragseingénge all-
mahlich im Ausmafe des weiteren Verfalls der deutschen
Mark. Im Juni nahmen die Auftragseingénge derart zu,
daB ein groBer Teil der Auftrage wegen allzulanger
Lieferfristen abgelehnt werden muBte.

Der im Mai im oberschlesischen Bezirk von kom-
munistischer Seite angezettelte wilde Arbeiterausstand
ergriff fast sdmtliche deutschen Werke. Der aus diesem
Ausstand sich ergebende Ausfall an Erzeugnissen sowie
der Ruckgang der Verladeziffern ist bedeutend.

Die Kohlenférderung unterlag zu Anfang
des Berichtsvierteljahres, abgesehen von den Osterfeier-
tagen, keinerlei Stérungen. Die Grubenpreise konnten
infolge der Herabsetzung der Kohlensteuer um etwa
5 bis 10do ermaRBigt werden, wodurch die Nachfrage
nach deutsch-oberschlesischen Kohlen gegenlber polni-
schen Kohlen stieg. Jedoch wurde die am 1. Februar

i) Iron Coal Trades Rev. 106 (1923), S. 933.
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eingetretene Absatzstockung dadurch nicht véllig be-
hoben. Besonders schwach war die Nachfrage nach
kleineren Sorten, d:e hauptsachlich fir Industriezwecke
in Frage kommen. Ziegel-, Kalk- und Zementherstellung
verfigten durchweg Uber Vorrate, fur die bei ein-
geschrankter Erzeugung keine ausre:chende Verwendung
bestand. Die Gasanstalten hatten sich vielfach mit aus-
landischen Kohlen eingedeckt und leiden, wie die Mehr-
zahl der Verbraucher, unter Geldmangel. Infolgedessen
stiegen im April die Haldenbestande. Die zu Beginn
des Monats Mai bekanntgewordene Aussicht auf Preis-
erhohung rief ‘dann wieder eine Belebung der Nachfrage
hervor. Die Auftrége fur den Westen und fir d e Bahn-
versorgung, besonders in Grobkohlen, aber auch in ge-
siebten Sorten, waren sehr zahlreich; Staubkohle konnte
dagegen nur teilwe:se untergebracht werden. Doch ver-
anlafRite am Ende des Monats das Bevorstehen neuer
Preisheraufsetzungen und' d:e Eracihtsteigerang vom
1 Juni an die Kauferschaft, sich weiterhin mit Kohlen
einzudecken.

Die Wagengestellung, die am Anfang des Be-
richtsVierteljahres ausreichend war, erfuhr am Ende des
Monats Mai e‘'ne g'lcklicherwehe nur voriiVergehende Be-
eintrachtigung, die zum Teil ihren Grund wohl in der
verlangerten Laufzeit der fir Rulirersatzsendungen be-
notigten Wagen, zum Teil in der starken Beanspruchung
der Bahn vor Inkrafttreten der Prachterhéhungen gehabt
haben darf.

Der W asser stand war zu Anfang des Berichtsviertel-
jahres gut. Auch im April gingen die Wasserverladungen
auf der Oder ohne Stdrungen vonstatten, spéater aber
senkte der Mangel an Niederschlagen den Wasserstand
derart, daR bereits abgegangene Kahne zum Festliegen
kamen. Die Sperre der Kistenplatze hielt an, nur fir
die der Binnenschiffahrt zugewiesenen Punkerkohlen und
auch fir Gas- und Druschkohlen wurde eine Ausnahme
gewahrt. Nach Stettin und Swinemiinde wurde die Lie-
ferung von Foérderkohle in beschranktem MaRe wieder
gestattet, spater aber mit Rucksicht auf die Ruhrersatz-
lieferungen wieder untersagt.

Die Aushilfslieferungen von Oberschlesien nach dem
Westen und nach Suddeutschland erfuhren zu Beginn
des Berichtsvierteljahres eine gewisse Abschwachung.
Die starke Einfuhr englischer Kohle hatte zur Bevor-
ratung gefiihrt. Dagegen stiegen im Juni die Ersatz-
lieferungen in erheblichem Male, weil der Bezug eng-
lischer Kohle bei den erheblich gestiegenen Preisen nur
noch wenigen Werken mdglich war.

Am 2. Juni brach infolge kommunistischer Hetze
auf dem Steinkohlenbergwerk I1Tohenzollern bei Beuthen
ein Arbeiterausstand aus, der sich in den darauffolgen-
den Tagen bald auf samtliche Werke der Beuthen-Bo-
breker Gegend ausdehnte. Am 6. Juni griff er auf die
staatlichen Gruben bei Hindenburg Uber und dehnte
sich alsdann auch auf die Werke der Gleiwitzer Ge-
gend aus. Am 12. Juni erreichte er seinen Hohepunkt.
Samtliche Werke des Industriegebiets waren ganz oder
teilweise von dieser Bewegung ergriffen. Nachdem die
Ausstandsleitung — fremde Elemente — ihre Sache
verlorengegeben und mit unbekanntem Ziel abgezogen
war, wurde der Ausstand am 15. Juni beendet und die
Arbeit Uberall wieder aufgenommen. Der Ausfall der
Forderung war sehr erheblich. Nur dem Umstande, dal
alle Industriezweige noch Uber Vorrate verfigten, war
es zu verdanken, dal es nicht zu Betriebseinstellungen
kam.

Die am 1. April erfolgte Herabsetzung der Kohlen-
steuer hatte, wie erwéhnt, eine vorubergehende Ver-
billigung der Kohlen zur Folge. Es folgten dann rasch
nacheinander durch Lohnerhéhungen bedingte Preis-
erhéhungen. Am 16. Mai erhohten sieh die Preise eben-
falls ohne Steuern und Heimstattenbeitrag fiir Berg-
leute um durchschnittlich 10000 M je t. Am 1. Juni
trat erneut eine Preiserh6hung ein, und zwar um durch-
schnittlich 45000 M je t ausschlieBlich Steuern und
Heimstattenbeitrag fur Bergleute. Auch die Frachten
erhéhten sich am 1. Juni um etwa 500/0. Die letzte
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Preiserhéhung in dem Berichtsvierteljahr trat am
15. Juni ein, und zwar wurde der Preis um durch-
schnittlich 67 000 M je t ebenfalls ausschliel3lich Steuern
und Heimstattenbeitrag fur Bergleute erhéht.

In der dritten Woche des Juni fiel die Entscheidung-
Uber die Delbruckschachte bei Hindenburg, O.-S. Die
Grenzkommission in Breslau hat am 16. Juni Beschlu
Uber die lang umstrittene Frage gefalt, ob die Delbrick-
schachte Deutschland oder Polen zufallen sollen. Die
Entscheidung ist zugunsten Deutschlands gefallen, nach-
dem das Gutachten eines neutralen Sachverstandigen
eingeholt war.

Auf dem Koksmarkt blieben die Verhéltnisse
im groBen und ganzen normal. Die Bestande in Klein-
koka und Koksgrus haben wieder zugenommen, was auf
den schlechten Absatz in diesen Sorten durch die Ze-
ment-, Kalk- und Ziegelindustrie zuruckzufihren war.
Trotzdem zeigte der inlandische Koksmarkt das gleiche
Bild wie im letzten Vierteljahre. Die Nachfrage nach
Grobkoks und anderen Sorten sowie nach den Neben-
erzeugnissen war recht lebhaft.

Infolge der immer scharfer durchgefuhrten Ab-
sperrmalBnahmen der Franzosen haben die Zufuhren aus
dem Westen fast génzlich aufgehort. Die Folge hiervon
war, dall der Reichskommissar die schlesischen Gebiete
mit immer groeren Zwangsanweisungen belegte, so dal}
es kaum moglich war, den dringendsten Bedarf der an-
gestammten Kundschaft im Osten zu decken. Da vom
Reichskohlenkommissar jetzt die Anweisung ergangen
ist, die Ruhrersatzlieferungen vor allen anderen Liefe-
rungen auszufithren, wird mit einer weiteren Einschran-
kung in der Belieferung zu rechnen sein. Von den
Kirzungen ausgenommen wurden lediglich Lieferungen
an die Huttenwerke, deren Bedarf nach wie vor sicher-
gestellt wurde. Infolge des Anfang Juni in Ober- und
Niederschlesien ausgebroehenen Arbeiterausstandes sind
weiter bedeutende Mengen Koks ausgefallen.

Der verhangnisvolle Sturz der Reichsmark und die
hierdurch eintretende Verteuerung der Lebenshaltung
trieb die Lo6hne in den letzten Monaten mehrmals be-
deutend in die Hohe, was wiederum eine erhebliche
Kokspreiserhohung zur Folge hatte.

Ausléndischer Koks kostet zurzeit mehr als das
Doppelte des oherschlesischen. Die groRe Knappheit
in Koks veranlalRt aber trotzdem eine groRe Anzahl
von industriellen Verbrauchern, sich mit englischem
Koks einzudecken. Fir den Hausbrand, der diese Preise
nicht bezahlen kann, sind die Aussichten auBerordent-
lich tribe, da selbst bei Aufhebung der Besetzung nicht
bald mit Zufuhren wird gerechnet werden kdnnen.

Die Kohlen- und Koksversorgung der Huttenwerk?
entsprach in den Monaten April und Mai im allgemeinen
dem Liefersoll. Dagegen verscharfte sich infolge des
mehrfach angefiihrten Arbeiterausstandes im Juni die
Lage derart, daB zurzeit nicht nur von einer Brenn-
stoffknappheit, sondern von einer Not gesprochen wer-
den kann.

Das Eisenerz geschaft lag im zweiten Viertel-
jahr 1923 ruhig. Die Verschiffungen von Schweden
vollzogen sich regelméBig. Die Preise am Weltmarkt
fur Eisenerze festigten sich im April noch weiter, gaben
aber dann etwas nach. In Manganerzen bestand nach
wie vor eine empfindliche Knappheit.

Bei einzelnen Werken wiesen die Erzbestande im
Verlauf des Berichtsvierteljahres eine stetige Zunahme
auf. Um ein weiteres Anwachsen dieser Erzbestdnde zu
vermeiden, muBten teilweise im Juni die weiteren Lie-
ferungen inléandischer Erze eingestellt werden. Die Be-
mihungen auf Wiedereinfihrung der am 31. Mai ver-

gangenen Jahres aufgehobenen Ausnahmetarife fir
die Beforderung von Eisenerzen aus dem Lahn-,
Dill-  und Sieggebiet waren von Erfolg, indem

das Reichsverkehrsministerium mit der Wiedereinfih-
rung des Ausnahmetarlfs fiur das frihere Versand- und
Empfangsgebiet einverstanden ist. Der Tarif gilt als
voribergehende MaRnahme und ist Ln Form eines Ver-
tragstarifes eingefuhrt worden.
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Wahrend der Dauer der Markstiutzung blieb das
Roheisengeschaft noch ruhig, zumal da .die
Preise die Weltmarktnotierungen erreicht oder sogar
Uberschritten hatten. Mit der weiteren Verschleehte-
run” unserer Wahrung nahm die Nachfrage von Ende
April an erheblich zu und hielt bis zum Ende der Be-
richtszeit unvermindert an; gleichwohl nahm die Ein-
fuhr von Eoheisen aus England und der Tschecho-
slowakei ab. Die L :eferungsfahigkeit der oberschlesi-
schen Hochofenwerke wurde geren Ende der Berichts-
zeit durch den oben erw&hnten Ausstand behindert. In
den Preisen sind die infolge der Wahrungsgestaltung
sich ergebenden Verénderungen eingetreten, und es ist
ferner dafir Vorsorge getroffen, dalR die Verbraucher
kunftig bei nicht rechtzeitiger Zahlung fir den durch
die Geldentwertung etwa entstehenden Schaden einzu-
stehen haben.

Das Stabeisengeschaft blieb infolge d*r
Ereignisse im Ruhrgebiet lebhaft. Allerdings war in
den ersten Wochen des laufenden Vierteljahres das Ge-
schéft no h durch die Markstitzung beeinfluBt. Hand-
ler und Verbraucher rechneten mit der Mdglichkeit wei-
teren Preisrickganges und waren im Einkauf zurick-
haltender, so dal3 teilweise Feierschichten eingelegt
werden muf3ten. Der neue Sturz der Mark machte ater
bald Preiserh6hungen in kurzen Abstédnden notwendig,
in deren Folge die Nachfrage in verscharfter Weise
wieder einsetzte, und heute ist in Walzeisen der Begehr
weit grofer als das Angebot. Auch an Bestellungen
fur die Ausfuhr fehlt e3 nicht, doch sind solche wegen
des scharfen telgisch-luxemburgirchen Wettbewerbs nur
zu gedruckten Preisen erhéltlich. Seit dem 15. d. M.
ist der Inlands-Walzeisenpreis mehr als doppelt so hoch
wie der hochste Preis des vorigen Vierteljahres und
betrégt zurzeit fur Stabeisen 3900 M> je kg Fracht-
grundlage Oberhausen mit 75 M  Mindestfrachtvor-
sprung.

Auch fir Formeisen setzte nach anfanglicher
schwacher Haltung des Marktes bald ein reger Auf-
tragseingang, besonders in Eisenbahnwagen-Baueisen,
ein. Nachdem der zurickgehaltene Bedarf unterge-
bracht war, lieB die Nachfrage aus dem Inlande aller-
dings wieder nach. Fir die Ausfuhr lagen verhaltnis-
mafig reichlich Auftrage vor.

Die Nachfrage nach geschweifllten Gas-
rohren erhéhte sph mit Beginn des Beri htsviertel-
jahres zufolge des Fehlens der westdeutschen Réhren-
erzeugung, und es wurden zahlreiche Auftrédge herein-
genommen, so dal die Werke jetzt Lieferfristen von
zehn Wochen und mehr zu fordern gendtigt sind. Be-
sonder* stark ist der Bedarf in nahtlosen Gasrohren
aller Abmessungen und fir Sieieréhren in den kleinen
Abmessungen, so dall die Werke in diesen Rohrsorten
fur mehrere Monate mit Auftragen versehen sind. Auch
das Ausfuhrgeschaft, besonders nach den nordischen
Landern, belebte sieh, und es wurden grdfRere Ab-
schlisse fur die Ausfuhr zu Buch genommen.

Im April war der Geschéaftsgang in den Haupt-
drahterzeugnissen der gleiche wie in Stabe:sen; eine
Ausnahme machte lediglich Walzdraht. Fir dieses
Halberzeugnis hielt die Nachfrage der Vormonate un-
vermindert an. Im Mai besserte sich das Geschéaft, und
die Verladungen konnten erheblich verstarkt werden.
Im Juni setzte ein &uBerst lebhafter Geschaftsgang ein,
so daB ein groBer Teil der eingehenden Auftrage ab-
gelehnt werden mufBte. Zu bemerken ist noch, daR
mit dem 1. Juni eine Detarifierung einzelner Draht-
waren von Wagenladungsklasse A in Klasse B statt-
gefunden hat.

Die Beschaftigung der Grobblech Walzwerke,
die im April, wo z. B. die im Ausland erziel-
baren Preise so weit hinter den Selbstkosten lagen, dal
auf Auslandsauftrage verzichtet werden muBte, sehr zu
wiunschen Ubrig lieR, hat sich im Verlauf de3 Berichts-
vierteljahrs erheblich gebessert, weil auch hier die \ er-
braucher, die ihren Bedarf sonst hauptsachlich im Ein-
bruchsgebiet zu decken gewohnt waren, sich immer
mehr zu Beziigen aus Oberschlesien gendtigt sahen.
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Nachdem die in der zweiten Halfte des Vorvierteljahrs
eingeleitete Senkung der Preise mit der Anfang Mai
eintretenden und fortdauernden Entwertung der deut-
schen Mark enden mufte, sahen sich die Werke zu
mehrfachen Preisheraufsetzungen gendtigt, und es stellt
sich der Grundpreis fir oherschlesisehe S.-M.-Grob-
bleche am Schlusse des Vierteljahrs auf 5 974 000 M
je t Prachtgrundlage Essen mit mindestens 75 000 ,M
je t Fraehtvorsprung, aber frei obersthU heh-polnischer
Grenze geliefert.

Das Feinblechgeschaft verlief sehr ruhig
und wurde erst am SchluB des Vierteljahrs etwas leb-
hafter. Die Preisgestaltung nahm die gleiche Entwick-
lung wie die der Ubrigen Walzwerkserzeugnisse; am
SchluR des Vierteljahrs betrugen die oberschlesischen
Grundpreise 6 637 000 bis 8332000 J> je t je nach
Starke, Frachtgrundlage Siegen mit mindestens
76 000 M je t Mindestfrachtvorsprung. ebenfalls fracht-
frei oberschlesisch-polnischer Grenze geliefert.

Der Auftragseingang in Eisenbahnzeug, Rad-
reifen, Radsatzen und losem Radsatzmaterial war aufler-
ordentlich umfangre’ch. Auch hier brachte d'e Abschni-
rung des Ruhrbezirk3 in Grubenschienen Arbeit aus fast
allen Zechengebieten des unbesetzten Deutschlands. In
Vollbahnzeug lag ebenfalls reichliche Arbeit fir die
Reichsbahnen vor, die teilweise nicht angenommen wer-
den konnte.

Die Leistungsfahigkeit der EisengielRereien
konnte auch im zweiten Vierteljahr voll ausgenutzt
werden.

Das Inlandsgeschaft in guBeisernen Was-
ser- und Gasleitungsrohren liegt nach wie
vor vollig danieder. Dagegen wurde das Auslands-
geschaft nach dem Zusammenbruch der voribergehen-
den Markbefestigung naturgemaR wieder lebhafter.
Man darf sich indes nicht dartber tauschen, daR hierin
nur eine Fortsetzung des deutschen Ausverkaufs, ein
Verzehren des Grundvermdégens liegt; denn Werkstoff-
preise und Ldhne muBten dem Steigen der Valuta in
solchem AusmaRe folgen, dalR auch die Auslandserldse
schlieBlich zur Neuherstellung der verkauften Mengen
nicht mehr ausreichten. Der Auftragseingang blieb un-
genigend, weil unter dem anhaltenden politischen
Druck die Neu- und Ausbautatigkeit in allen Absatz-
gebieten auch weiterhin fast vollig geldhmt ist. Aus
dem gleichen Grunde trat auch in diesem Arbeitsgebiet
ein Nachlassen im Auftragseingang ein. Indes genigten
altere Auftrdge zur ausreichenden Beschéaftigung der
Werkstatten.

Erhéhung der Roheisenpreise. —
Roheisen-Verband mitgeteilt wird,
eisenpreise four

Wie uns vom
sind die Roh-
Lieferungen vom

1 Juli an wie folgt erhéht worden:
a) Roheisen, welches aus inlandischen Brennstoffen
erblasen wird: Preis
ab 1. Juli
in je.t
Hamatit 3499 000

cu-armes Stahleisen. ..3499 009

Temper-Roheisen 3499 999
Siegerlander Stahleisen 4 968 999
Spiegeleisen 8/1000 M n 4 470 000

b) Der Durchschnittspreis fur das mit deutschen und
englischen Brennstoffen erblasene Hamatit wird
auf 3964 000 M> festgesetzt.

Die Preisspanne zwischen Hamatit, GieBerei-Roh-
eisen I und 11l und GieRerei-Roheisen, Luxemburger
Qualitat, bleibt in bisherigem Ausmale bestehen.

Vom Deutschen Stahlbund. — In der Beratung zwi-
schen den Vertretern der Erzeugerwerke, des Grof3-
handels der Verbraucher und Arbeitnehmer wurden
folgende, vom 6. Juli an gultige Richtpreise (Werk-
grundpreise) fir Halbzeug und Walzeisen mit den be-
kannten Frachtgrundlagen beschlossen, wobei fur dm
oberschlesischen Werke sowie die Thomas-
werke im unbesetzten Gebiete noch beson-
dere Preisbestimmungen getroffen wurden. Die Preise
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fir Thomas-Handelsglte ergeben die Erhéhung der bis-

herigen Richtpreise um 31,20/.
Preis ab 6. Juli in ¥ je t

fur Thomas- fur S.-M.-
Handelsgute

1. Rohblécke 4 437 000 4 761 000
2. Vorblocke 5012 000 5 376 000
3. Knippel 5341000 5729 000
4. Platinen . 5524 000 5924 000
5. Formeisen 6 262 000 6 655 000
6. Stabeisen 6 300 000 6 700 000
7. Universaleisen . 6792 000 7228 000
8. Bandeisen 7 733 000 8 169 000
9. Walzdraht 6698 000 7 126 000
10. Grobbleche 5 mm u. darib. 7098 000 7 562 000
11. Mittelbleche 3 b. unt. 5 mm 7952 000 8428 000
12. Feinbleche 1 b. unt. 3 mm 9301 000 9777 000
13. Feinbleche unter 1 mm 10 234 000 10 666 000

Erhéhung der GuBwarenpreise. — Der Vere'n deut-
scher EisengieBereien, GieRereiverband, Dusseldorf, hat
die bestehenden Verkaufspreise mit Wirkung vom 1. Juli
an einheitlich fur Bau- und Maschinengufl und Handels-
gul um 24o0/o erhdht.

Verein Deutscher Schleifmittelwerke, Charlotten-
burg. — Der Verein Deutscher Schleifmittelwerke hat
mit Wirkung vom 30. Juni 1923 die Multiplikatoren
wie folgt erhoht:

Gruppe | 7 000
Gruppe 7 350
Gruppe 111, bis 150 mm (j) . 7 350

Uber 150 mm Q) 8 150
Gruppe 1V . 8 150
Gruppe V, bis 150 mm 0 . 11 000

Uber 150 mm () . 13 000

Gruppe V | i 10 450
Diesen Multiplikatoren entspricht ein Ausgleichs-
satz von
175 170a0 fir Corundscheiben,
142 7500/0 fur Silizium-Karlidscheihen.

Erh6hung des Goldaufschlags auf Zélle. — Das
Zollaufgeld ist fur die Zeit vom 11. Juli bis einschlief3-
lich 17. Juli auf 3181900 (2 588 900) o0 festgesetzt
worden.

Zur Erhdhung der Gutertarife. — Nach der schema-
tischen, prozentualen Erhéhung waren am 15. Februar
1923 die Eisenbahnfrachten im Guterverkehr auf das

5 712fache der Vorkriegsfrachten gestiegen. Sie wur-
den weiter erhoht
am 1. Juni 1923 um 500/0 auf das 8 586fache,

am 1. Juli 1923 um 2000/0 auf das 25 758fache.

Wenn wir friuher an dieser Stellel) bemerkten,
daB die nach dem Uebergang der Eisenbahnen auf das
Reich erfolgten Aenderungen im Guterklassenverzeieh-
nis in der Regel Hdéherstufungen waren, so erfordert
es die Gerechtigkeit, nunmehr darauf hinzuweisen, daR
durch die am 1. Juni d. J. im Gutertarifschema neu
eingefuhrte Klasse B (Zwischenklasse zwischen der
alten Klasse A und B) fir zahlreiche Eisen- und
Stahlwaren zur Beseitigung von Harten und Unstimmig-
keiten FrachterméaBigungen eingefihrt wurden.

Aus Brasiliens Eisenindustrie. — Die Gesamt-
einfuhr von Eisen und Stahl — Rohstoff und Fertig-
ware — erreichte im Jahre 1920 in Brasilien, in ab-
gerundeten Zahlen, 384 000 t im Werte von 452 000 con-
tos oder 27 700 000 £2).

Die Erzeugung Brasiliens selbst an Roheisen
betrug nur 14 000 t im Werte von 3200 oontos. Zieht
man aber die Ausdehnung Brasiliens in Betracht, seine
Lebensnotwendigkeiten jeder Art — besonders an Eisen-
bahnen (29 000 km), an Maschinen fur die aufblihende
Industrie (Zucker, Textilien, Schuhwaren, Hute usw.),
an landwirtschaftlichen Maschinen (besonders wichtig
bei der Beschaffenheit des Landes) — so mufl der
wirkliche Bedarf an Eisen und Stahl in
Brasilien mindestens auf das Zehnfache
der im Jahre 1920 eingefiihrten Menge geschatzt werden.

1) S. St. u. E. 43 (1923), S. 326.
2) S. Wirtschaftsdienst 8 (1923), S. 619/21.
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Der Krieg bewirkte in Brasilien nicht nur das
Emporkommen vieler eigener Industrien, sondern auch
eine kréaftige und schnelle Bewegung zur L&sung der
groRen volks- und weltwirtschaftlichen Aufgaben, be-
sonders auf dem Gebiete der Heizstoffe und der Metall-
bearbeitung. Die Staatsregierung griff mit verschie-
denen MaRregeln ein, um die Losung dieser lebens-
wichtigen Fragen zu fordern, woran sich auch Privat-
unternehmungen mit regem Eifer beteiligten. Auf diese
Weise haben sieh in kurzer Zeit die Fortschritte derart
entwickelt, dall die heutigen Aussichten zu den besten
Hoffnungen berechtigen. — In einer amtlichen Denk-
schrift des Jahres 1921 sagte der Minister fir Industrie
und Landwirtschaft, daB mit der Verwirklichung der
Pléne, die jetzt teils vorgenommen, teils schon in Aus-
fuhrung begriffen sind, die Brasilianer ,,hoffen dirfen,
in zwei bis drei Jahren eine Erzeugung an Eisen und
Stahl von mehr als 100 000 t jahrlich zu haben®, also
etwa 80 mal soviel wie 1920.

Gegenwartig stehen in Brasilien folgende Privat-
unternehmungen in Betrieb oder sind doch im Be-
griff, ihre ersten Erzeugnisse zum Verkauf zu bringen.

»~Uzina Esperanca®“ (in Esperanca, Staat
Minas Geraes); brasilianisches Unternehmen zur Re-
duktion von Eisenerz mit Holzkohle; rd. 50 t tagliche
Erzeugung an Roheisen. Jahreserzeugung 1920 14 000 t
und 1921 15300 t.

,Cia. Eleotro-Metallrgica Brazi-
leira“ (in Rio Preto, Staat S. Paulo). 1922 gegrin-
det. Bessemerei und Elektroofen mit Séder!ergelektro-
den. Tageserzeugung rd. 60 t Roheisen.

.Cia. Nacional de Altos Fornos*“ (Gagé,
Staat Minas Geraes), ein Unternehmen, das mit der

»Uzina Esperanca“ in Verbindung steht. Erzeugung
etwa 50 t Roheisen taglich.
,»Cia. Electro-Siderurgica Brazi-

Elektro-
aus (in der Uzina

leira®“ (Juez de Fora, Staat Minas Geraes).
ofen zur Herstellung von Stahl
Esperanca hergestellte) Roheisen.

,Cia. Siderudrgica Belga-Mineira*“
(Siderurgica, Staat Minas). Eine Gesellschaft, an der
belgisches und brasilianisches Kapital beteiligt ist. Ta-
geserzeugung 1922 24 t Roheisen unter Verwendung
von Holzkohle. Es ist beabsichtigt, einen Hochofen in
Betrieb zu nehmen, die begonnenen Einrichtungen zu
erweitern und ein S.-M.-Stahlwerk zu errichten. AuRer-
dem soll eine neue Hochofenanlage in Monlevade (Staat
Minas Geraes) geschaffen werden.

»~S0ciedad Gerspacher e Gianette“
(Rio Acima, Staat Minas Geraes). Hochdfen mit tag-
licher Erzeugung von 10 t Roheisen.

JAnglo-Brazilian Ilron and Steel
Syndicate“ (Vale de Parahyba, Staat Rio de Ja-
neiro). Die Gesellschaft, in der brasilianisches und
englisches Kapital vereinigt ist, hat Vertrag mit der
Regierung. Modgliche Erzeugung 50 000 t Stahl jahr-
lich. Elektroofen und Walzwerke.

»ltabira Iron Ore Cia*“ (Staat Minas). Die
Gesellschaft, die mit der Bundesregierung schon einen
Vertrag abgeschlossen hat, beabsichtigt, brasilianische
Eisenerze in groRem MaRstabe auszufihren, in Tausch
gegen Kohle und Hochofenkoks, aber im Lande selbst
mindestens 50/0 der ausgefiihrten Erzmenge zu ver-
arbeiten. Das geplante Huttenwerk soll fur téglichen
Gufl von 500 t Roheisen (120 000 t jahrlich) einge-
richtet werden. Vorgesehen sind weiter Kokshochofen,
Elektroofen, eine Bessemerei mit 150 000 t Jahres-
leistung und Walzwerke mit 1500001 jahrlicher Erzeugung
an Schienen, Tragern usw. In dem Vertrag der Re-
gierung mit dieser Gesellschaft ist die Genehmigung
der Eisenbahnlinie Victoria—Minas vorgesehen, die den
Hafen Victoria (Staat Espirito Santo) mit dem grofen
Erzbecken des Staates Minas Geraes verbindet. Die
gegenwartig schon im Betrieb stehende Linie wird fir
elektrischen Betrieb eingerichtet und verlédngert, der
Hafen von Victoria wird erweitert und mit vielen neuen
Einrichtungen ausgebaut. Wann das neue Unternehmen
ins Leben tritt, ist allerdings noch recht ungewiB.
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Die Ertragnisse deutscher Hittenwerke und Maschinenfabriken im Geschéftsjahre 1922.

Gewinnverteilung

Aktien- Allgem. P
kapital Roh- Unkosten, Rein- &)IQ@? g ﬁ Gewinnausteil
gewinn Abschrei-  gewinn . . SJ3 )
Gesellschaft a)= Stamm- einschl. bungen,  einschl. Riick- H1§1§S|Q k a) aui Stamm- Vortrag
b) = Vor- Vortrag Zinsen Vortrag lagen %‘ & b) auf Vorzugs-
i ; 54 aktien
zugsaktien usw. « Sl
.o 8>
Ji Ji Ji Jl Ji Jl Ji « % Ji
Aktien - Gesellschaft fir
Eisenindustrie und
Briickenbau  (vormals
Johann Caspar Harkort)
in Duisburg . . . . . 18000 000 105 132 309 62 013 424 43 118885 17500000 4500000 4393300 15195000 ) 1530 585
Gebr. Bohler & Co., Ak-
tiengesellschaft, Kap- a) 50 C00 000 a) 32000000 80
fenberg ... b) 5000 000 291 246 364 248667 685 42578679 18511 5000000 1751 390 150 000 6 3659779
Brickenbau Flender. Ak-
tien - Gesellschaft, zu
Benrath ..o 36 000 C00 935 116 022 641 180 846 293 935 176 200755 771 10 000 000 7 090 000 72000 000 200 4089 405
Eisenweik Kaiserslautern
in Kaiserslautern (Ge-
schaftsjahr 1. 4. 1922  a) 58 200 000 a) 36 000000 150
bis 31. 3. 1923). . . . b) 1800 000 531 742 183 458446 072 73296 111 31700000 5000000 - b) 42 000 7 554 111
| Felten &Guilleaume Oarls-
werk, Aktien - Gesell- 3
schaft, KéIn-Mulheim . 200 000 000 2220348932 1264761 102 955 587 830 - 150 000 000 - 800 000000 400 5587830
Hein, Lehmann & Co.
Aktiengesellschaft. Ber
lin Reinickendorf und
1 Dusseldorf-Oberbilk . . 16 000 000 419 167368 337 467 593 81 699 770 44000000 8500 000 28000000 175 1199770
Orenstein & Koppel, Ak-  a) 240 000 000 a)420 000 000 175
tiengesellschaft, Berlin  b) 32 0C0 000 708 6C3401 226 569 399 482 033 402 24 140000 8019324 26 195745 b) 1178 333 7 2500 C00
Pfalzische Charaotte- und
Thonwerke (Schiffer 3)
& Kircher) A-G.. a) 2200000 a) 4400C00 200
Griinstadt, Rheinp b; 6C0000 595203383 471 003383 124200 000 33 470 0CO 11 154000 651540 C00 b) 36 000 6 9600000
i Siegen-Solinger GuRstahl-  a) 144 000 000 a) 144 000 000 100
b; 175008C0 362422270 197 173722 165 248548 b) 525 000 7 20 123 500
bzw. 600 048 6
& Co., Homberg, (Nie- 4> 17016 599
derrhein) . . . . 10C00 000 575 808 583 902 062 574 906 521 439 200000 8500 000 10 189922 100 000 000 1000

% 100 % auf 1.5 Mill. JL Stammaktien von je 400 Ji; 100 % auf 12 Mill. Ji Stammaktien von je 1200 Ji; 101 % auf 1,5 Mill. Ji Prioriats-
Stammaktien von je 400 Ji und 6 % auf 3 Mill. Ji Stamm-Prioritatsaktien Lit. B von je 12Uo Ji. — 2) 80 Goldpfennige G/5Dollar = 4000 Pap. Ji).
3 Am 26. Juni um 10 Mill. Ji Stamm- und 600000 Ji Vorzugsaktien erhoht. — 4 1 Goldmark = 10 000 Papiermark.

Verkehr auf Privatgleisanschlissen.

Zum Stande der AnschluBfrachten.

Durch die am 1. Juli 1922 eingefiihrten ,,Allge-
meinen Bedingungen fir Privatgleisanschlisse® wurde
auch ein ,,AnschluRgebuhrentarif (8§21 der Bedingun-
gen)“ mit dem Stande auf den 1. Juni 1922 festge-
setzt, der sich andert, ,,sobald und soweit die Séatze der
ersten Staffel der Tarifklasse D de3 deutschen Eisen-
bahngutertarifs sich &ndern*. Dieser Tarif schlief3t iur
,alle ibrigen Giter” die 7prozentige Verkehrssteuer ein
und ist, was eine Neuerung war, gegliedert zunéchst
nach ,,A Bahnhofsanschliisse* und ,.B Anschlisse auf
freier Strecke”, und sodann in drei nach dem jahr-
lichen Verkehr bemessene Stufen bis zu 3090, von 3001
bis 10 000 und {ber 10 000 Wagen, im Ubrigen aber
wie gewohnt kilometerweise gestaffelt unter Aufrun-
dung der Entfernungen auf volle Kilometer. D;e Ge-
buhren gelten fir einen beladenen Wagen.

gesteigert hat. Dies Gebuhrenverhaltnis entstand dar-
aus, daB die Satze des Tarifs B (den man friher
nicht kannte) gefunden sind durch Hinzurechnung eines
die kurzeren Entfernungen beglinstigenden Zuschlags
von 50, 60 und 750/0 fur 1, 2, 3 usw. km zum Tarif
»A fir Bahnhofsanschliisse®.

Nach einem BeschluR des Reichstagshauptaus-
schusses vom 1. Marz 1921 sollen die Anschlu3gebiihren
nur die durchschnittlichen Selbstkosten der Reichsbahn
decken; daR diese Beschrankung auf die Selbstkosten-
deckung bei der Bemessung aller AnsehlufRgebihren
nicht verlassen werden solle, hat bei den vorigjahrigen
Verhandlungen Uber die neuen Bedingungen und die
Vergitung Sétze auch der Relchsbahnvertreter ausdriick-
lich erklart. Die Ermittlung eines Sclbstkostendurch-
schnitts ist natlrlich eine schwierige Aufgabe. Die
Reichsbahn hat Feststellungen in einer Reihe von Di-
rektionsbezirken gemacht und ist bei Aufstellung des

Im Tarif ,,B Anschlisse auf freier Strecke* kann
auffallen, daR, abweichend von Tarif ,,A Bahnhofs-
anschltsse, die Gebuhren fir die zweite und dritte
Entfernungsstufe ganz erheblich mehr steigen als um
die Betrége, die bei Entfernungen Uber 8 km den
Satzen fir 7 bis 8 km je km hinzuzurechnen waren
bzw. hinzuzureehnen sind. D.ese sehr viel stérkere
Steigerung fur 1 bis 2 km und 2 bis 3 km hat zu-
nachst durch die vielen zwischenzeitlichen entsprechen-
den Erhohungen dahin gefiihrt, daB jetzt die zweite
und dritte Stufe de3 Tarifs B noch ungleich teurer
gestellt sind als um die Einheitsbetrége, die bei Uber
8 km je km hinzukommen. Sodann aber wurden auch
die durch AnstoR ermittelten GeblUhren fir Uber
3 km von vornherein um soviel héher, was sich durch
die zwischenzeitlichen Zuschlage e’ enfalls noch sehr stark

Tarifs dann noch grundsétzlich davon ausgegangen,
dal die Anschlisse mit geringem Verkehr nicht Uber-
lastet wirden, woflir die Satze der dritten Gebuhren-
gruppe um so héher bemessen worden sind.

Der Raum verbietet es, die Entwicklung der Ge-
blhrensétze beider Tarife fur alle Verkehrsgruppen und
Entfernungsstufen zahlenmé&Rig darzustellen. Es mag
daher genigen, dies zu tun fir den Tarif ,,A Bahn-
hofsanSchlisse” und die eine hauptsachlich Lu Frage
kommende Gruppe mit einem jahrlichen Verkehr von
Uber 10 000 Wagen sowie fir die ersten drei Ent-
fernungsstufen. Da die Reichsbahn die ,fur alle Gbri-
gen Guter* eingerechneten 700 Verkehrssteuer an das
Reich abfuhrt, so sollen hier nur die fiur ,,Kohle* gel-
tenden, also nur die Nettogebihren, je Wagen in Mark
folgen:
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bis uber uber
1km !1—2km 2—3km
einschl. einscbl. einschl.
31, 7. 1920 0.50 0.70 (i.%g
1 8 20--31. 12. 20 1.— 1.40 8
1, 121--31. 5 22 6.— 8.40 1080
1 = 22--30. 6. 22 2750  35.— .
1 7.22--31. 8 22+ 25% 3450 44— 53.50
1 9 22--30. 9. 2+ 50% . 52— 66— 80.—
110 22.-11. 1> 22+ 100%4. 1C4— 132—  160—
IT 10, 22 -- 31. 10. 22 + 60 % 166, — 211 —  256.—
1. 11. 22-- 30. 11. 22 + 50% 249 —  317.— 385.—
112 22--31. 1/. 22 + 150% . 623.— 793.-  963.—
1 1 23--14 2 234+ 7"0 . 1059.— 1248— 1637.—
ab 15 2. 23--31. 5 23+ 100% . 2120— 270Q— 2280.—
1 f 23-30 6 23+ 50% . 3180.— 4050.— 4620.-
ab 1. 7. 23 + 200% . 95C0.— 121CO— 14700.—

Die Tragweite der erwahnten Steigerungsklausel
hat sieh seinerzeit natirlich nicht Gbersehen lassen, und
es hat wohl niemand geahnt, bis zu welchen Erhéhun-
gen des Gutertarifs es kommen werde. Jedenfalls aber
geben die beteiligten Kreise heute ihr Urteil dahin
ab, daR diese Klausel sowohl fiir sie als auch fur den
allgemeinen Verkehr eine verhdngnisvolle Belastung
darstellt. Namentlich die groRen Werke tragen schwer
an den hohen Geblhren; denn auBer ihrer eigenen
hohen Gebuhr fur ihren starken Empfang sowie fur
ihren Freiversand missen sie im Empfang, der ja meist
mit Ueberweisungsfracht belastet ist, auch noch die
hohe Anschlu3fracht ihrer Lieferer zahlen. Fir Zechen,
Erzgruben, Kalksteinbriche, Kalkwerke usw. ist die
Sache bei weitem nicht von der Bedeutung wie flr
grofRe Werke, denn erstere tragen verhaltnisméagig leicht
an ihrer AnschluBRfracht, selbst wenn sie so ungeheuer
hoch ist wie jetzt, weil ihr Empfang verhaltnismaRig
schwach ist und sie fast ausschlieBlich ab Zeehe, ab
Grube oder Bruch usw. verkaufen.

Die ursprunglichen reinen AnschluBgebiihren sind
(abgesehen von der Verkehrssteuer) in der Gruppe nnt

bis ber tber
1 km 1—2km 2—3km
fur Bahnhofsanscblisse auf das .  19C00 17285 16333 fache

flir Anschlisse auf freier Strecke

28800 27858 28555 fache

Vergleichsweise sei hier eingefligt, dal unter Zu
grundelegung der im Reichsverkehrsministerium bis ein-
schlieBlich 1. Januar 1923 festgestellten Erhdhung der
Normalgutertarife auf das 2858fache sich bis einschlief3-
lich 1. Juli 1923 eine Gutertariferhéhung auf das
25 725fache ergibt.

In friheren Zeiten war die Preufische Staatsbahn
hinsichtlich der AnschluBfrachten groBzugiger (konnte
das freilich auch sein) und erhob wenigstens im Koh-
len- und Koksversand solche Uberhaupt nicht, soweit
die Tarife die Berechnung einer AnschluRfracht aus-
schlossen.

Die Gutertarifzuschlage haben natirlich ganz ande-
ren Zwecken zu dienen als die Erhéhungen der An-
schluRgebihren, und sie sollen den ganzen Haushalt der
Reichsbahn ins Gleichgewicht bringen. Damit hat also
der Giuterverkehr auch die Mindereinnahmen aus dem
bewuBtermafen vielfach geschonten Personen- und wohl
auch aus dem Tierverkehr und alle moglichen anderen
Fehlbetrage decken mussen. Demnach ist ohne wei-
teres klar, daB es ein offenbares Unrecht ist, auch den
AnschluBverkehr mit den auf solcher Grundlage be-
messenen Tarifzuschlagen vermehrt heranzuziehen. Aber
selbst wenn die Gutertarife nur um die Zuschlage er-
hoht worden waren, die zur Deckung der Fehlbetrage
aus dem G titer verkehr erforderlich waren, dann ware
auch das schon ein Unrecht gewesen, weil der An-
schluRverkehr mit dem allgemeinen Guterverkehr und
dessen Kosten nichts zu tun hat und die Erhéhung
der Gutertarife doch nicht zugleich beweist, daf} in
gleichem MaRe auch die AnschluBfrachten erhéht wer-
den mussen, die doch nur die Selbstkosten decken sollen,
die der Reichsbahn durch den Anschlufl be-
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trieb erwachsen. Dieser Grundsatz ergibt sich ganz
von selbst daraus, daf die Eisenbahn jedem anderen
Absender und Empfénger die Wagen im Privatgleis be-
reitstellen bzw. aus diesem abholen muf}, und zwar
unentgeltlich. Auch zahlen die AnschlieBer in
den Bahnfrachten die Abfertigungsgebihren ebensogut
wie die Benutzer der allgemeinen Ladegleise. Die An-
schinBgebihren dirfen also gerechterweise nicht einen
grofen Sondernutzen einschliefen, zumal da die An-
schlusse wichtige Verkehrszubringer sind, also eine ent-
gegenkommende Behandlung verdienen, nicht aber grof3e
Gewinne liefern sollen; sie machen den AnschluBbe-
trieb schlieRlich sehr viel ergiebiger als die trotz aller
Tarifzuschlage stets no‘leidende eigentliche Giterbefor-
derung auf der Hauptbahn. Ueberdies erleichtern die
AnschlieBer der Eisenbahn das Verschiebegeschaft, mus-
sen die Wagen auch geordnet Ubergeben Und befreien
die Eisenbahn von der Notwendigkeit, die Bahnhofs-
anlagen in ungleich gréBerem als dem jetzigen Aus-
mal herzustellen.

Dall aber bei der gegenwartigen, alles MaRhalten
Uberschreitenden ungeheuren Hoéhe der Ans hluRBgebuh-
ren wenigstens die groBen Anschlisse den Eisenbahnen-
ganz bedeutende Ueberschiisse liefern, ist nach ange-
stellten Uberschlaglichen Ermittlungen der Eisenbahn-
selbstkosten aufer Frage. Das war bereits am 1 Juli
1922 der Fall, und das hat sich durch die starken und
haufigen Tarif-Zuschlage noch ungeheuer gestei-
gert. Daher herrscht in unterrichteten Kreisen Ueber-
einstimmung dariber, daB die Anschluf3gebuhren nicht
laneer fortlaufend mit den allgemeinen Gutertarifen
erhoht werden kénnen, und daR ein Weg gefunden wer-
den muf3, der sowohl die Gebihren auf eine angemessene
Hohe zuruckfuhrt als auch zugleich vorsieht, welche
andere Gebihrenerh6hung, falls eine solche bei wei-
terer Zunahme der Teuerung nétig wird, eintreten soll.
Daruber sind bereits Verhandlungen eingeleitet. Im
vorigen Jahre war vom Reichsverkehrsministerium zuge-
sichert, der Gebuhrentarif solle nur vorlaufig mit
den Frachten steigen. Die Sache darf nicht etwa hin-
ausgeschoben werden, damit namentlich die grof3en
Werke nicht noch langer an Anschluf3frachten unge-
heure Betrdge zuviel bezahlen. Eine Aenderung des
jetzigen Zustanded ist um so dringlicher, als die Giiter-
tariferhdhung vom 1. Juli vielleicht nicht die letzte war.
die (nach vorliegender Bearbeitung der Sache) noch
die ungeheure weitere Steigerung um 20000 brachte.

Um an einem Beispiel die Tragweite der Sache
zu zeigen, sei hier erwéhnt, daR ein Werk mit Balin-
hofsansehluB und einem AnschluRverkehr von téglich
500 beladenen Wagen schon bei einer Anschluf3entfer-
nung von nur bis 1 km bei rd. 10200 Jfc AnschluB-
gebuhr je Wagen ab 1. Juli der Reichsbahn taglich
5100 000 M allein an eigener AnschluBfracht ein-
bringt, die teils zu seinen eigenen Lasten gehen, teils
zu Lasten der sich weit verzwmigenden Empfanger. Das
1akt auch einen SchluB zu, von wie groRBer Bedeutung
die gesamten AnschluBfrachten fur den Reichsbahnhaus-
halt sind.

b) Zu den ,Allgemeinen Bedingungen
fir die Befdéorderung von Stuckgitern
auf Privatgleisanschlusse n"

Auch diese hat die Reichsbahn in neuer Fassung
herausgegeben und tritt nun wegen deren Einfihrung
mit den AnschlieRern in Verbindung.

Die neuen Bedingungen enthalten Harten, denen
die AnschlieBer sich kaum unterwerfen werden.

Die Berechtigung einer Schuppengebihr,
die neben der AnschluRgebihr erhoben werden soll,
ist nicht erkennbar. Letztere ist reichlich berechnet und
ergibt sich nach der auf volle Kilometer auf-
gerundeten Entfernung ab Mitte Uebergabegleis bis
Mitte Bahnhofsgebdude. In vielen Fallen wird aber
der Schuppen zwischen diesen beiden Grenzen lie-
gen, so daB dann die Anschlul3gebuhr die Beforderung
zum Guterschuppen schon einschlieft. Auch andernfal s
durfte die Entfernung meist noch innerhalb der auf-
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rundeten AnschluBentfernung liegen. Das eine wie
das andere Mal wird die Beférderung zum Schuppen
also durch die Anschluf3gebiihr bereits bezahlt. Die
Ubrigbleibenden seltenen anderen Falle rechtfertigen
nicht die allgemeine Erhebung der vorgesehenen Schup-
peno-ebihr, die auch, soweit bahneigene Wagen be-
nutzt werden, mit ihren 500/0 der tarifmaRigen Bahn-
hofsn-eblihr fur 15 t weit Uber das berechtigte MaR
hinaus"eht. Es kann sich nur darum handeln, fur die
Verzogerung, die bahneigene Wagen durch die Beférde-
rung zum Schuppen erleiden, eine angemessene Ver-
gutung festzusetzen.

Nicht minder ungerechtfertigt ist die Ladege-
buhr in Hohe von 500/0 der im Nebengebihrentarif
vorgesehenen. Die Behandlung der dem zum Schuppen
gekommenen Wagen zu entnehmenden AnschluBguter
verursacht doch kaum mehr, vielleicht aber sogar we-
niger Mihe als die der am Schuppen angelieferten
Einzelglter, und ebenso ist es mit den am Schuppen
fir den AnschluB zu verladenden Einzelgutern im Ver-
gleich mit den vom Schuppen durch Dritte abzu-
holenden.

Es geht schon weit genug, daR § 18,3 der Bedin-
gungen fir Privatgleisanschlisse dem Anschlieler auf-
erleot, fir alle durch den AnsehluBbetrieb verursachten
Personen- und Sachschdden aufzukommen, abgesehen
won Unfallen der Reichsbahn-Bediensteten oder von
Schaden, welche die Reichsbahn oder einer ihrer Be-
diensteten verschuldet hat. DaB nun aber bei den vom
AnschluB kommenden Stuckgitern die Frachtbrief-
angaben Uber Gewicht und Zahl Uberhaupt keinen Be-
weis gegen die Eisenbahn bilden sollen, also auch nach
der im Schuppen vollzogenen Ueber-
gabe und Uebernahme, geht zu weit und ist
Villig- unannehmbar; vielmehr missen von der Ueber-
nahme ab die Frachtbriefangaben beweisend sein, und
von da an muB die Eisenbahnhaftpflicht rechnen.

Eine Aenderung dieser Bedingungen in obigen Be-
ziehungen erscheint unumgénglich nétig, wenn die
Beichsbahn mit der Annahme der Bedingungen durch
die AnschlieBer rechnen will.

Bucherschaul.

Stark, Johannes, Dr., o. Universitatsprofessor fir Physik:
Die physikalisch-technische Untersuchung kerami-
scher Kaoline. Mit 40 Abb. im Text. Leipzig:
Johann Ambrosius Barth 1922, (VI, 145 S.) 8°.
Gz. 4 M.

Das kleine Werk kann als eine wertvolle Bereiche-
rung unseres deutschen keramischen Schrifttums be-
gruRt werden. Wie der Verfasser im Vorwort ausfiihrt,
verdankt es seine Entstehung dem Umstande, daR bisher
die physikalische Seite der Keramik noch wenig ent-
wickelt ist, und daR das einschlagige Schrifttum in
dieser Hinsicht grofe Lucken aufweist. Venn man
diese Auffassung auch dahin einschranken muB, daR
bereits eine ganze Anzahl wertvoller keramischer Auf-
satze und Bilcher vorliegt, die leider in vorl.egendcm
Werk nicht erwéhnt werden, und auch die deutsche
keramische Wissenschaft Anstrengungen macht, den Vor-
sprung des Auslandes auf diesem Gebiet allmahlich ein-
zuholen, so muf3 doch zuge3tanden werden, daB ein kurzes,
zusammenfassendes, besonders den Bedurfnissen der
Praxis Rechnung tragendes Buch bisher fehlte. Aus
diesem Grunde hat der Verfasser mit einer Reihe von
Mitarbeitern in seiner Versuchsanstalt die physikalisch-
technische Untersuchung des Kaolins, immer im Hinblick
auf die Anforderungen in der Praxis, vorgenommen. Da
sich ein groBer Teil der Ausfihrungen und Prifungs-
verfahren ohne weiteres auf die technischen Tone Uber-
tragen laRt, so kann auch dem Hittenmann das Studium
des Werkes nur empfohlen werden.

)] Wo als Preis der Bicher eine Grundzah
(abgekirzt Gz.) gilt, ist sie mit der jeweiligen buch-
héndlerischen Schlusselzahl — zurzeit 12 000 zu ver-
vielfaltigen.
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Der erste Abschnitt behandelt die mineralischen und
chemischen Eigenschaften der Kaoline und weist auf die
im Gegensatz zur chemischen Gesamtanalyse wertvollere
physikalisch-technische oder sogenannte rationelle Ana-
lyse hin.

Der zweite Teil behandelt die physikalisch-techni-
schen Eigenschaften der Kaoline bei Zimmertemperatur,
die in sehr verstdndlicher und anschaulicher Weise auf
die KorngroRe der Tonsubstanz, auf die an den Koérnern
wirkenden Oberflachenkrafte und auf die Eigentimlich-
keiten des Tonsubstanzfachwerks zuriickgefuhrt werden.
Die Adsorption von Fremdkdérpern, die Wasserdampf-
aufnahme, die Wasserdurchlassigkeit, Ansauggeschwin-
digkeit, Anfeuchtung und Auflésung, Trockengeschwin-
digkeit und -Schwindung, Bruchfestigkeit, Harte und
Bildsamkeit kommen hier zur Besprechung. Der be-
sondere Wert des Buches besteht darin, daR tberall mit
Rucksicht auf den prakt'schen Verwendungszweck ein-
fache brauchbare Prifverfahren angegeben und durch
Abbildungen veranschaulicht sind. Bei der Angabe der
Formel fur die Wasserdurchléssigkeit ist versehentlich
der Korndurchmesser in den Nenner statt in den Z&hler
gekommen. Bei der Besprechung der Bildsamkeit der
Kaoline hatte darauf hingewiesen werden mdissen, dal
diese Eigenschaft erheblich von der Geschwindigkeit der
Formanderung abhéangtl). Den weiterhin gemachten
Ausfihrungen, daB ein Zusatz von Alkalien oder Sauren
keine merkliche Verénderung der Bildsamkeit der Kao-
line zur Folge hat, kann nicht zugestimmt werden.' Be-
zuglich dieses wie auch verschiedener anderer Punkte
muf} betont werden, da das Buch nur gewinnen wirde,
wenn darin die kolloidohemisohe Anschauungsweise zur
Geltung kommen wiirde. Eine ganze Anzahl von gesetz-
maRigen Erscheinungen wiirde dadurch ihre Erklarung
finden2).

Der dritte Teil des Werkes betrifft das Verhalten
von Kaolinen und keramischen Massen beim Brennen.
Die dabei vor sieh gehenden Zersetzungen und Umwand-
lungen werden besprochen und die besonderen kerami-
schen Aufgaben von Tonsubstanz, Feldspat, Quarz und
Metalloxyden gekennzeichnet. Eine Reihe von Schau-
bildern zeigt thermische Dinienbilder von Kaolinen
und keramischen Massen in der Weise, dall Brennschwin-
dung und Porositat, Glihverlust und Bruchfestigkeit in
Abhéngigkeit von der Brenntemperatur dargestellt wer-
den. Man vermiBt in diesem Teil die einfachen Zeit-
temperaturkurven der Kaoline, die ebenfalls Ruckschlisse
auf die verschiedenen Umwandlungen bei der Erhitzung
und die entsprechenden Temperaturen zagelassen
hatten3).

Zum SchluB bringt der Verfasser im vierten Teil
wertvolle Angaben und Vorschlage fur den Ersatz des
nordbdhmischen Kaolins durch Mischungen deutscher
Kaoline.

Zusammenfassend sei nochmals wiederholt, da das
kleine Werk in erster Linie dem praktischen Keramiker,
aber auch dem Huttenmann als Hersteller und Ver-
braucher keramischer Erzeugnisse, zum Studium nur
empfohlen werden kann.

Hamborn. aSn9 M. Meyer.

Sammlung technischer Forschungsergebnisse.
Hrsg. von Hans von Juptner, Hofrat u. o. 6. Pro-
fessor an der Technischen Hochschule in Wien. Leip-
zig: Arthur Felix. 8°.

Bd.8/9. Jiptner, Hans von: Beitrage zur
Hochofentheorie. T. 1/2. 1921.
T. 1 (Bd. 8). Mit 24 Abb. (VIII, 147 S))

T. 2 (Bd. 9). Mit 26 Abb. (VI, S. 150—320.)
Sind wir auch heute noch, wie der Verfasser selost
zugibt, weit davon entfernt, eine abschlieBende und

i) Vgl. Il. Le Chatelier: Kieselsdure und Silikate.

Uehers. von H. Finkeistein. Leipzig: Akademische Ver-
lao'&okesellschaft m. b. H. 1920. S. 375 ff.
° °2) P. Ehrenberg: Die Bodenkollolde.
Leipzio-: Thedor Steinkopf 1918.

3)° F. Wernicke:
Baustoffe. Berlin:

Dresden und
S. 105 ff.

Die Herstellung der feuerfesten
Julius Springer 1921. S. 87 ff.
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vollstandige Hochofentheorie geben zu kdnnen, so missen
doch die Bemihungen Juptners in den vorliegenden
beiden Bandchen, dem praktischen Hittenmann einen
Ueberblick {ber den heutigen Stand unseres Wissens
auf diesem Gebiet zu geben, anerkannt werden

Der erste Teil bringt nach kurzer geschichtlicher
Einleitung eine Darstellung der &lteren und jingeren
Theorien anderer Forscher, wahrend sich der zweite Teil
in der Hauptsache mit den Arbeiten von Schenck in
nicht immer leicht verstédndlicher Sprache befal3t. Lei-
der sind auch zahlreiche Druckfehler stehen geblsieﬁ)en.

ch.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Kalender for Sveriges Bergshandtering.

Utgiven af J. Hy berg. Géteborg: N. J. Gum-
perts Bokhandel i Distribution. 8°.
1923. Sjuttonde Argangen. (1923). (184 S))

6 Kronor 50 Ore.

¢p FUr den vorliegenden siebzehnten Jahrgang
des bekannten Kalenders gilt dasselbe, was an dieser
Stellel) Uber den funfzehnten Jahrgang gesagt wor-
den ist. dt

Keinath. Georg, $r»3ng,: Die Technik der
elektrischen MeRRgerate. 2., erw. Aufl. xlit
400 Textbildern. Minchen und Berlin: R. Olden-
bourg 1922. (VII1, 477 S.) 8°. Gz. 17 M, geb. 19,80 X&.

dr Der fruher an dieser Stelle verdffentlichten
empfehlenden Besprechung der ersten Auflage des
Werkes2) wesentliches hinzuzufiigen, bietet die neue
Auflage keinen Anla. Sie ist, wenn auch der Um-
fang °und die Zahl der Abbildungen etwas zuge-
nommen hat, im groRen und ganzen unverdndert ge-
blieben. Fortgefallen ist der Abschnitt tUber Tem-
peraturmessungen; er soll ,,in bedeutend erweiterter
Form demnéchst im gleichen Verlag unter dem Titel
»Die Technik der elektrischen Pyrometrie« gesondert
erscheinen.”* 3;

Koérting, Johannes, Ingenieur in Dusseldorf: Heii-
zung und Luftung. 4., verb. Aufl. Berlin und
Leipzig: Walter de Gruyter & Co. 8° (16°).

[Bd.] 1. Das Wesen und die Berechnung der
Heizungs- und Luftungsanlagen. Mit 24 Fig. 1922.
(139 S.) Gz. geb. 1 M-

(Sammlung Goschen. 342.)

K osack, Emil, ®tpl.»3ng., Studienrat an den Staatl.
Vereinigten Maschinenbauschulen zu Magdeburg:
Elektrische Starkstromanlagen, Maschinen,
Apparate, Schaltungen, Betrieb. KurzgefaRtes Hilfs-
buch fur Ingenieure und Techniker sowie zum Ge-
brauch an technischen Lehranstalten. 6., durchges-
und erg. Aufl. Mit 296 Textfig. Berlin: Julius
Springer 1923. (X1, 330 S.) 8°. Gz. 5Jito, geb. 5,80

Lachmann, E. Ingenieur, Regierungsinspektor im
Reichspatentamt: Der Rechtsbeistand desEr-
finders und Urhebers. Handbuch fur Patent-
recht, Musterschutz, Warenzeichen- und Urheber-
recht. (Mit 3 Abb.) Nordhausen: Heinrich Killin-
ger 1923. (70 S.) 8°. Gz. 0,60 Ji.

375 S.)) Gz. 8M> geb. 10M.

Laudien, K., Professor $r.»3ng, Studienrat an der
Héheren Maschinenbauschule in Breslau: Die M a-
schinenelemente. 3. Aufl. Leipzig: Dr. Max
Janecke. 8°.

Bd. 2. Mit 600 Abb. im Texte. 1923. (VII,
Le Chatelier, Henry: Die industrielle Hei-
zung. Zur Einfuhrung in das Studium der Me-

tallurgie. Autorisierte deutsche Uebersetzung, nach
der 2. Original-Ausgabe, von Dr. B.Einkelstein.
Mit 96 Fig. und Abb. im Text. Leipzig: Akademi-
sche Verlagsgesellschaft m. b. H. 1922. (VIII, 418 S.)
8°. Gz. 13 M

Der ausfihrlichen Besprechung der 1. Auflage
an dieser Stelle3) ist nichts Wesentliches hinzuzu-
fugen; es sei nur kurz bemerkt, da das Buch viel

1) St. u. E. 41 (1921), S. 780.
2) St. u. E. 42 (1922). S. 1734/5.
3) St. u. E. 33 (1913), S. 341/2.
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bringt (mehr als der Titel verspricht) und sich
niemals in Einzelheiten verliert, sondern den Haupt-
wert auf die allgemeinglltigen, grundséatzlichen
Ueberlegungen legt. Es ist daher als Einfih-
rung in die Feuerungstechnik der Huttenindustrie
recht geeignet. dt

Ledebur, A, Geheimer Bergrat und Professor an
der K. Bergakademie zu Freiberg in Sachsen: Hand-
buch der Eisenhittenkunde. Fur den Ge-
brauch im Betriebe wie zur Benutzung beim Unter-
richt bearb. Neubearb. von Hofrat Ing. Hans Frei-
herr v. Jiptner, o. 0. Professor an der Techn.
Hochschule in Wien. (3 Abt.) 6., neubearb. Aufl.

Leipzig: Arthur Felix. 8°.
Abt. 1. Einfuhrung in die Eisenhittenkunde.
Mit zahlr. Abb. 1923. (VIII, 556 S.)
Lederer, Emil, Dr., a o. Professor an der Univer-

sitdt Heidellerg: Die sozialen Organisationen.
2. Aufl. Leipzig und Berlin: B. G. Teubner 1922.
(130 S.) 8° (16°). Gz. 1,20 M, geb. 1,50 X=
(Aus Natur und Geisteswelt. Bd. 545.)
Lehrgang fir Modelltischlerlehrlinge.
Hrsg. vom Deutschen Ausschiifl far Tech-
nisches Schulwesen (Mit zahlr. Abh.) Per-
lin: Deutscher Ausschuf? fur Technisches Schulwesen
1922. (100 S.) 8°. 4500 M.
Leschke-Saenger, Clara, Dr., Syndikus der In-
teressengemeinschaft Carstens & Schues, G. A. &C. A
Pauly, llerrm. &Ferd. Reineke, Assekuranzmakler in
Hamburg, Hamburg: Staatsaufsicht und
Transportversicherung. Jena: Gustav
Fischer 1922. (S. 76—162). 8°.

Aus: ,Weltwirtschaftliches Archiv®, Jg. 1922,
Bd. 18, Il. 1. (Nicht im Buchhandel.)
Leuckert, W. 35ipt<jng., Assistent an der Techn.

Hochschule zu Berlin, und $ipl.*3ng. H. W. H i 11ler,
Stadtbaumeister: Maschinenbau wund gra-
phische Darstellung. Einfuhrung in die
Graphostatik und Diagrammentwicklung. 2., verb. und
verm. Aufl. Mit 72 Textabb. und 2 Taf. Berlin:
Julius Springer 1922. (VI, 90 S.) 8°. Gz. 1,80 M
Levainville, J. Docteur 0s lettres: L’l ndustrie
du fer en France. [Avec] 4 cartes. Paris: Ar-

mand Colin 1922. (VI, 211 p.) 8« (16»). 5 Fr,
geb. 6 Fr.
(Collection Armand Colin. Section de Chimie.
No. 19.)
Liebing, B.: Das sdurebestandige Email und seine
industrielle Anwendung im Apparatebau. Ein Hand-

buch fir die chemische Industrie, Nahrungsmittel-
fabrikation und andere der Chemie verwandte Indu-
striezweige. Mit 34 Textabb. Berlin: Julius Springer
1923. (IV, 99 S.) 80. Gz. 2,60 M, geb. 3,80 M.

f*  Die Schrift soll aufklarend wirken Uber das
Wesen des sdurebestdndigen Emails; sie enthalt daher
Angaben uber Verwendung, Herstellung, Eigenschaf-
ten und Behandlung von s&urebestdndig emaillierten
Apparaten, dt

Lippert, Julius, Doktor der Staatswissenschaften,
Berlin, Volkswirt, R. d. V.: Der Gewinnbeteili-
gungsgedanke und seine Grundlagen. Berlin:
Julius Springer 1922. (73 S.) 8°. Gz. 2 M-

Lippmann, Edmund O. von, Professor Dr., $r.«3tig.
e. h. der Technischen Hochschule zu Dresden, Direktor
der ,,Zuckerraffinerie Halle*“ in Halle a. S.: Bei-
trédge zur Geschichte der Naturwissen-
schaften und der Techni k. Mit 2 Abb. im
Text. Berlin: Julius Springer 1923. (VIII, 314 S)
8°. Gz. 8 M.. ceb. 9.50 M.

Mars, G, Oipt/Jjttg» Direktor der [Fa.] Manfred
Weiss, Stahl- und Metallwerke, A.-G., in Budapest:
Die Spezialstéhle. Ilhre Geschichte, Eigen-
schaften, Behandlung und Herstellung. 2., neubearb.
Aufl. Mit 225 Abb. Stuttgart: Ferdinand Enke 1922.
(VII, 675 S.) 80. Gz. 21 M, geb. 26 M m

Maschinenbauer, Der praktische. Ein Lehrbuch
fur Lehrlinge und Gehilfen, ein Nachschlagebuch fiir
den Meister. Hrsg. von ®ipl=5ng. Il. Winkel.
Berlin: Julius Springer. 8°.
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Bd. 2. Die
bildung.
# 1

wissenschaftliche Aus-

Kramm, R, K Ruegg und
H Winkel: Mathematik wund Natur-
wissenschaft. Mit 369 Textfig. 1923. (VIII,
380 S.) Gz geb. 7 Jb.

Mendel, Joseph: Die Entwicklung der inter-

nationalen Erdélwirtsehaft in den letzten
Jahren. Leipzig: K. F. Koehler 1922. (177 S.) 8°.
Gz 2 Jb.

(Tagesfragen der Auslandswirtschaft.)

P Die Schrift behandelt die Entwicklung der
Erdodlwirtschaft in den letzten Jahren, etwa seit dem
Ausgange des Weltkrieges mit seinem erneuten hef-
tigen Kampfe der siegreichen Mé&chte um die Erdoél-
quellen. Sie legt besonderen Wert auf die Wiedergabe
statistischer Ziffern und auf die Schilderung der zahl-
reichenprivatwirtsehaftlichen Gebilde, von denen manche
nach kurzem Dasein schon wieder vergangen sind. 3*

Meyer, Herrn,, Prof. Tipt.*5ng.: Lehrbuch der
allgemeinen mechanischen Technologie der Me-
talle. 3. Aufl. Mit 351 Abb. Leipzig: Dr. Max
Jénecke 1923. (VIII, 298 S.) 8» Gz. 6 M.

$ Das Buch, das vorwiegend fiir den Unterricht
an Fachschulen, insbesondere Maschinenbauschulen,
bestimmt zu sein scheint und bei der Uberragenden
Bedeutung des Eisens als Maschinenbaustoff zum
groBten Teil von der Erzeugung und Verarbeitung des
Eisens handelt, ist, soweit Stichproben erkennen lassen,
in einer fir seinen Zweck geeigneten Form zusammen-
gestellt. Leider 148t die Ausstattung, namentlich mit
Bildern, insofern stellenweise zu wiinschen {brig, als
noch manche veraltete Maschinen und Apparate vor-
gefuhrt werden. Auf ihren Ersatz durch Wiedergabe
zeitgemaRer Bauweisen hinzuarbeiten, wirde sich flr
den Verfasser bei einer etwaigen Neuauflage seines
Buches empfehlen.  3-

Meyer, Oswald, Prof. ®r.»5ng., Direktor der Staats-
gewerbeschule in Klagenfurt: Elektrische Oefen.
Mit 83 Abb. Berlin und Leipzig: Vereinigung wissen-
schaftlicher Verleger, Walter de Gruyter & Co., 1922.
(133 S)) 8° (16°). Gz. geb. 1 M. "

(Sammlung Gdschen, Nr. 704.)

Mielert, Fritz: Das schéne Westfalen. Bd. 3.
Mit 133 Bildern, s&émtlich nach Aufnahmen des Ver-
fassers. Dortmund: Fr. Wilh. Ruhfus 1922. (168 S.)
4. Gz. 4 M.

3i  Wenn wir diesen Band hier behandeln, ohne
dal? uns die beiden fruher erschienenen Bande vor-
liegen, so geschieht es, weil er in begeisterten und
begeisternden Worten das ,,Hohelied“ menschlicher
Arbeit singt, der Arbeit, die sich in unseren groRen
westfalischen Eisenwerken ihre Statte bereitet, ihr
»Allerheiligstes” gebaut hat. Der Verfasser schildert
diese ,eisernen Riesenburgen“ mit der Einbildungs-
kraft des Dichters und fihrt sie uns in bildlichen
Aufnahmen vor, die das Auge des Malers verraten.
Freilich mag mancher Leser zustimmend nicken, wenn
der Verfasser (auf S. 21) mit den Worten: ,lhr
lachelt ob des unverbesserlichen Phantasten®, sich
treffend selbst beurteilt. Denn manchmal dinkt uns
seine Sprache gar zu Uberschwenglich. Aber das soll
uns nicht hindern, ihm willig zu folgen, wo er uns
Schonheiten weist, an denen wir ohne seine Fihrung
m\H achtlos voriibergegangen waren. Die Industrie,
besonders die Eisenindustrie, mag dem Sanger ihrer
Schonheit flr seine Gabe dankbar sein, der Westfale
sich freuen, daB den Vorziigen seiner Heimaterde ein
solcher Lobredner erwachsen ist. 31

Mitteilungen aus dem Forschungsheim fir-
Warmeschutz (E.V.), Minchen. Hrsg. vom
wissenschaftlichen Leiter Sr.~ng. Karl llencky,
Privatdozent an der Technischen Hochschule in Min-
chen. Minchen: Selbstverlag. 8°.

H. 2. 1922. (Mit 3 Fig. und 10 Taf)
Gz 1,50 JH.
Darin:

Il. Cammerer', J. S,
Warmeverlust isolierter Rohrleitungen.

(29

TipD.Sing.: Der
(S. 8/30.)
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des Instituts fur Kraft-
fahrwesen an der Sachsischen Technischen
Hochschule Dresden. Hrsg.: 33ipi.=5ng. Otto
Wawrziniok, [ord.] Professor an der Techni-

schen Hochschule Dresden. Berlin: Klasing & Co.,,
G. m. b. H. 40.

Sammelbd. 1. Mit 108 Abb. 1923. (84 S.)
Gz. 5Jb.

aus dem Kaiser -Wilhelm-
Institut fir Metallforschung, Neu-Babels-
berg. Halle (Saale): Wilhelm Knapp. 4°.

Bd. 1. Dem Andenken an Emil Heyn gewidmet.
(Mit 61 Abb.) 1922. (75 S.) Gz. 4,80 Jb.

Moral, Felix, Dr., Zivilingenieur und beeidigter Sach-

verstandiger: Die Abschédtzung des Wertes

industrieller Unternehmungen. 2, verm.
Aufl. Berlin: Julius Springer 1923. (VIII, 160 S.)
8°. Gz. 41J1, geb. 5Jb.

X Der Inhalt des vorliegenden Werkes ist schon,
als es erstmalig erschien, hierl) gekennzeichnet und
zugleich der Wert des Buches als eine Art Bahn-
brecher im wirtschaftswissenschaftlichen Schrifttum
anerkannt worden. DalR nach verhaltnisméaRig kur-
zer Frist eine Neuauflage ndétig geworden ist, be-
statigt das damalige ginstige Urteil. Bei der Neu-
bearbeitung hat der Verfasser die durch die Fach-
kritik gegebenen Anregungen verwertet und aufler-
dem die in den Text eingeflochtenen Beispiele ver-
mehrt.  3r

Minzinger, Friedrich, ®.*3n9-: Die Leistungs-

Minzinger,

steigerung von GroRdampfkesseln. Eine
Untersuchung Uber die Verbesserung von Leistung
und Wirtschaftlichkeit und tber neuere Bestrebungen
im Dampfkesselbau. Mit 173 Textabb. Berlin: Julius
Springer 1922. (X, 163 S.) 8°. Gz. 4 Jb, geb. 6 Jb.
Friedrich, $r*(jttg.: Ruths-
Wéarmespeicher in Kraftwerken. Mit 38 Abb.
Berlin: Julius Springer 1922. (22 S.) 4°. Gz. 0,70 #.

Aus: Mitteilungen der Vereinigung der Elektrizi-
tatswerke. Nr. 319.

Neumann, Hans, Oberingenieur, Berg.-Gladbach: Die

Verbrennungskraftmaschinen in der
Praxis. Handbuch fir die Anlage, Wartung, Betrieb
und Konstruktion der modernen Verbrennungskraft-
maschinen. 4. Aufl. Mit 285 Abb. im Text. Leipzig:
Dr. Max Janecke 1922. (VIII, 605 S.) 8°. Gz. 9 M.
(Bibliothek der gesamten Technik. Bd. 220.)
uB baum, Arthur, Dr., Professor an der Universitat
Berlin: Das neue deutsche Wirtschaftsrecht.
Eine systematische Uebersicht Gber die Entwicklung
des Privatrechts und der benachbarten Rechtsgebiete
seit Ausbruch des Weltkrieges. 2., véllig umgearb.

Aufl. Berlin: Julius Springer 1922. (VI, 132 S.) 8°.
Gz. 3 Jb.
Olivier, M., ancien éleve de I’Ecole polytechnique:

Ostertag,

Ostwald, Wilheim: Einfuhrung

Peiser,

S)

LaPolitique ducharbon 1914—1921. Ouvrage
couronné par I’Institut. (Avec 4 graphiques.) Paris:
Félix Alcan 1922. (VI, 301 p.) 8°. 15 Fr.

P., $tpi.<yng., Professor am kantonalen
Technikum Winterthur: Kolben- und Turbo-
kompressoren. Theorie und Konstruktion. 3.,
verb. Aufl. Mit 358 Textabb. Berlin: Julius Springer
1923. (VI, 302 S.) 40. Gz. geb. 20 Jb.

in die Chemie.
Ein Lehrbuch zum Selbstunterricht und fur hoéhere
Lehranstalten. 3. Aufl. Mit 74 Abb. Stuttgart:
Franckhs Technischer Verlag, Dieek & Co., 1922.
(VIl, 238 S.) 80. Geb. 12500 M.

Herbert, Direktor der Berlin-Anhaitischen
Maschinenbau - Aktién - Gesellschaft: Grundlagen

der Betriebsrechnung in Maschinen-
bauanstalten. 2., erheblich erw. Aufl. Mit
5 Textabb. Berlin: Julius Springer 1923. (V, 215 S.)

8°. Gz. 5,60 Jb, geb. 7 Jb.
3; Das Buch ist bei seinem ersten Erscheinen
nach Zweck und Aufbau an dieser Stelle2) eingehend

1) St. u. E. 41 (1921), S. 1921/2.
2) St. u. E. 40 (1920), S. 1430/1.
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gewdirdigt und in seinem Werte fiir den Benutzer
gebihrend anerkannt worden. Die neue Auflage ist
in ihrer Grundanlage unverédndert geblieben, in den
Einzelheiten indessen so wesentlich ausgestaltet wor-
den, daR ihr Umfang sich ungefahr verdoppelt hat.
Diese grofRere Ausfuhrlichkeit in der Darstellung wird
vielen ° Lesern willkommen sein, zumal da sie den
wichtigen Fragen der Selbstkosten, de3 Gewinnes und
der neuerdings immer schwierigeren Bewertung der
Materialien besonders zugute gekommen ist. Ander-
seits darf man gewisse Vorzige der friheren
knapperen Fassung des Buches nicht verschweigen.
DaR das Werk nach wie vor seine Aufgabe aufs beste
erfullen kann, bleibt unbestritten. <f£

Pila, H., Bureauvorsteher in Hamborn, Verfasser des
,»Allg. Profilverzeichnisses der deutschen Eisenwalz-
werke“: Der Eisenverbraueher. Umrech-
nungs- und Gewichtstabellen nebst Winken fur die
Praxis. Hagen: Otto Hammerschmidt 1923. (124 S.)
8». Gz. 3,50 M.

Poebing, Oskar, ®ipl.-Sng., Betriebsleiter des Hydrau-
lischen Instituts der Technischen Hochschule Minchen.
Zur Bestimmung stromender FlUssigkeits-
mengen im offenen Gerinne. Ein neues Verfahren.
Mit 23 Textabb. und 1 Taf. Berlin: Julius Springer
1922. (56 S.) 8°. Gz. 1,70 M.

Posener Wolfskehl, Paul: Die Verbands-
geschéaftsfuhrung. Ein Handbuch fir Vor-

stdande und Geschaftsfuhrer von Berufs- und Wirt-
schaftsvereinen und -verbanden. Berlin: Verlag fir
Borsen- und Finanzliteratur, A.-G., 1922. (VIH,

312 S.) 8°. Geb. 500 M und 100/0 Teuerungszuschlag.
Probst, E., ®r.*3ng., ord. Professor an der Techni-
schen Hochschule in Karlsruhe: Vorlesungen
Uber Eisenbeton. Berlin: Julius Springer. 8°.
Bd. 2. Mit 71 Textfig. 1922. (VIII, 642 S.)

Gz. geb. 16 Jb.

34 Leider erlaubt es der knappe Raum nicht, den
vorliegenden zweiten Band des Werkes hier ebenso
ausfihrlich zu wirdigen wie den erstenl). Der Hin-
weis mufl geniigen, dal der neue Band Anwendungs-
beispiele fur das gibt, was der frihere als theoretische
Grundlage geboten hat. Der Text ist nach den groBen
Anwendungsgebieten fiir Eisenbeton, des Hochbaues,
Bruckenbaues und Wasserbaues, zunéchst in drei Haupt-
abschnitte gegliedert, wahrend der Grundbau jeweils im
Zusammenhange mit den vorgenannten Gruppen berick-
sichtigt wird; Leitgedanke des Verfassers war dabei
Uberall, einfache Wege zu zeigen, die zugleich die
wirtschaftlich beste Losung der Bauaufgabe ermdg-
lichen. Der vierte (allgemeine) Abschnitt behandelt
die Herstellung und Verarbeitung von Beton und
Eisenbeton, die Richtlinien fir Kostenanschlage und
die baukinstlerische Seite des Eisenbetons. Amtliche
Vorschriften bilden (als Anhange) den Schluf? des
Bandes. 3#4

Raskop, Fritz, Ingenieur: Die Reparaturen an
elektrischen Maschinen, insbesondere die Her-
stellung der Ankerwicklungen an Gleich- und
Drehstrommotoren, Kol'.ektorbau, Fehlerbestimmung
und Prufung elektrischer Maschinen, Revision elek-
trischer Kraftanlagen. 3. Aufl. Mit 123 Textfig.
Berlin: Hermann Meusser 1922. (IV, 233 S.) 8°.
Gz. geb. 6,85 Jb.

Romer, A, Dipl.-Kaufmann,

Eabrikdirektor: Die
Werterhaltung

in der Unternehmung
und das einschlagige Steuerrecht. Berlin:

Julius Springer 1923. (55 S.) 8°. Gz. 1,20 Jb.
Ro1llh, August: Wilhelm voii Siemens. Ein
Lebensbild. Gedenkhlatter zum 75jahrigen Bestehen
des Hauses Siemens & llalske. (Mit 5 Bildn.) Berlin
und Leipzig: Vereinigung wissenschaftlicher Verleger,
Walter de Gruvter & Co., 1922. (224 S.) 8». Gz
3,60 Jb. R I
Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 457/8.

i) Vgl. St. u. E. 38 (1918), S. 206.

Vereins-Nachrichten.

43. Jahrg. Nr. 28.

Russ, E. Fr., Oberingenieur, Kéln a. Rh.: Die E lek-
tro -Metallofen unter besonderer Bericksich-
tigung der Oefen zum Schmelzen von Kupfer und
Kupferlegierungen. Mit 123 Abb. und 23 Zahlentaf.
Munchen und Berlin: R. Oldenbourg 1922. (4 BI,
161 S.) 8°. Gz. 7,50 Jb, geb. 9,30 Jb.

Vereins - Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhittenleute.

Eisenhitte Sitdwest.

Die Eisenhiltte Sudwest veranstaltet am Sonntag,
den 15. Juli 1923, einen Ausflug mit Damen nach
Saarbriicken. Programm: Um 3v2 Uhr Zusammen-
kunft im Zivil-Kasino Saarbriicken, von 4 Uhr an Gar-
tenkonzert mit Tee, um 7 Uhr gemeinschaftliches Abend-
essen; im AnschlufR hieran Tanz mit Bowle.

Meldungen, mit Angabe der Teilnehmerzahl, welche
verbindlich sind, sind umgehend an Direktor Spau-
nagel, Neunkirchen-Saar, zu richten.

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Eckardt, Paul, Betriebsdirektor der Huth’schen Eisen-
u. Stahlw., Gevelsberg i. W.
Goesche, Wilhelm, i. Fa. Hugo Stinnes, G. m. b. H,,
Berlin NW 7, Friedrich-Str. 100.
llorbach, Peter, Obering. n. Betriebschef des Phoenix,

A.-G. fur Bergbau u. llittenbetr., Abt. Dusseid.
RoOhren- u. Eisenwalzw., Dusseldorf-Eller, Gumbert-
Str. 92.

Inden jr., Wilhelm, Vorstandsmitglied der Fittmgsw.

Gebr. Inden, A.-G., Soetenich bei Call i. Eifel.
Maruhn,

Albert, Ingenieur, Karlsruhe i. B., Hirsch-
Str. 73.
Mayer, Ernst, ®tpl.»3ng., i. Fa. Gebr. Trier, Darmstadt,
Rhein-Str. 25.

Mertens, Tlans, ®ipt.«3ng., Assistent an der Vers.-An-
stalt des Phoenix, A.-G. Abt. Ho6rder Verein,
Schwerte i. W., llohenzollern-Str. 10.

Peiniger, Ernst, Betriebsingenieur der Dirkoppw., A.-G.,
Abt. Metall- u. Graug., Bielefeld, Ravenslerger Str. 8.

Preufi, Friedrich, ®ipl.=3ng., Obering, in der Hauptverw.
der Deutschen Werke, A.-G., Charlottenburg 5, Leon-
liardt-Str. 1.

Schrierer, August, Ohering. u.
Pirna, Pirna a. d. Elbe.

Svensson, Carl, Ingenieur, A.-B. Ferrolegierungen, Troll-
héttan i. Schweden.

Weinlig, Otto Friedr., 2r.«3«g. e. h,,
tor a. D., Bad Nauheim, Goethe-Str.

Neue Mitglieder.

Akemann, Walther, Dr. phil, Essen, Irmgard-Str. 61

Bennewitz, Walther, Obering., Giellereile tsr d. Fa
Fried. Krupp, A.-G., Essen, Pape-Str. 43.

Gruber, Karl. ®ipl.=3ng., Eisenwerk, Resita (Banat),
Rumaénien.

Henfling, Fritz, ®ipl<jng., Ing. der
A. Stotz, A.-G., Kornwestheim.

Liesegang, Wilhelm, ®ipl.*3Hg., Rombacher Iluttenweike,
Abt. Westf. Stahlw., Weitmar bei Bochum, llattinger
Str. 80.

Einser, Budolf, Inh. d. Fa. Ch. Lmser, Metallg., Ma-
schinenf. u. Kupferschmiede, Reichenl.erg, Tschecho-
slowakei.

Niemeyer, Paul, ®ipt.»3lig> Betriebsassistent im Hoeh-
ofenw. des Eisen- u. Stahlw. Hoesch, A.-G., Dort-
mund, lvirchderner Str. 80.

Prokurist des Stahlw.

Generaldirek-

Maschinenf.

Thomas, Kurt, ®ipl.*3ng., Assistent der Warmest. ‘ler
Rhein.  Stahlw., Duisburg - Meiderich, Unter den
Ulmen 9.

Wegerer, Wilhelm, Ingenieur der Oesterr. Alpinen Mon-
tanges., Donawitz hei Leoben, Steiermark.
Wetzler, Karl, ®ipl.<3ng., Betriebs- u. Warmeing.,
Stolzenhagen-Kratzwieck.
Gestorben.

Lasche, Oscar, ®r.*3lig. e. h.J Berlin. 30. 6. 1923.



