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Grundlagen zur Berechnung des Kraft- und Arbeitsbedarfs
beim Schmieden und Walzen).
Von Dr.s®ng. Erich Siebei in Krefeld.

(Theorie der Umformung bildsamer Korper.

Experimentelle Untersuchung des Stauchvorgangs.

Anwendung

der aufgesteUten Theorie der Umformung plastischer Korper auf die in der Technik gebrauchlichen Defor-
mationsvorgonge.)

B etrachtet man die bildsamen Kéo&rper als zéhe

Fliussigkeiten, deren intermolekularer Zusam-
menhang so groB ist, daB sie bereits in der Ruhe
bis zu einem gewissen Grade Schubkrafte zu iber-
tragen vermogen, so laRt sich fir zweidimensionale
Schubvorgange geméaR Abb. 1 die Arbeitsgleichung
aufstellen: r "

[€)) dA-V . f, (M +i)+,.
(W b w, d,,
+ — +
y
In dieser Gleichung berucksichtigt das erste

Klammerglied die Wirkung der statischen Schub-
festigkeit x, wéhrend das
zweite Glied dem dynami-

Abbildung 2.
Abbildung 1 Schubversehiebungen
Zusammengesetzter bei der Umformung
SohubVorgang. durch Stauchen.

sehen Schubwiderstand Rechnung trédgt, der geméaR
den Gesetzen der Flissigkeitsreibung von einer
Materialkonstanten x und der Winkelgeschwindigkeit
wx/y abhangig ist.

Wie Abb. 2 zeigt, 14Rt sich eine auBenreibungs-
freie Umformung durch Normalkréfte ebenfalls auf
reine Schubkréfte, gekennzeichnet durch die Winkel-
anderung, zurtckfuhren. Aus Gl 1 kann man die
zur Erzielung der Forméanderung notwendige Kraft zu

Gl. 2) Fe o wy 1
cos a msin a v ‘2

1
(cos a *sin a) ¢ (cos a *sin a)

P =

D Auszug aus der gleichnamigen Dissertation,
erschienen als Bericht 28 des Walzwerksausschusses.
Zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dussel-
dorf. Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 220 ff.

ali.®3

ermitteln, worin F den durch die Normalkraft P
beanspruchten Querschnitt, a aber die Neigung der
Verschiebungsrichtung zur Normalebene bedeutet.
Ein Minimum erhalten die Forménderungsdriucke,
sobald a = 450 und damit das Produkt sin a . cos a

= ¥2 wird. In diesem Falle nimmt GI. 2 folgende
Form an:
Gl. 3) P=F.(2x+2;-. wyly).

Aus dieser Gleichung ergibt sich schlieBlich bei
Einfihrung der Bezeichnung kf fir die Gesamt-
quetschfestigkeit von k = 2 x fur die statische
Quetschfestigkeit und von S = 2 x fur die Kon-
stante der BewegungsgroBe, weiterhin unter Beriick-
sichtigung des Umstandes, daf der dynamische
Schubwiderstand nicht genau der Winkelgeschwindig-
keit wx/y, sondern einer Potenz (n) dieser GroRe

proportional ist, fur zweidimensionale Forméande-
rungen
Gl. 4) k(= k+ 0mwy/y)n
oder wie sich aus der Beziehung
wy dy/dt dyly d fn 1y
y y ~ dt -~ dt

nachweisen laRt.

Allgemeinglltig lautet diese Gleichung
Gl.6) kf= k + e (dfn X/dt;° = k + uX (d fn R/dt)n,

wenn Xund B die MaBverhéltnisse nach und vor der
Deformation in den Forméanderungsnebenachsen
bedeuten.

Da die Ableitung dieser Gleichungen vermittels
der Arbeitsgleichung 1 durch Gleichsetzung der
duBeren und inneren Verschiebungsarbeit erfolgte,
so mussen sie in Anlehnung an die Gesetze der
Hydraulik auch beim Auftreten von Deformations-
kraften (a) in mehreren Richtungen Geltung be-
halten. In diesem Falle muR zur Durchfihrung der
Deformation der Ueberdruck in einer Richtung die
GroBRe der Quetschfestigkeit (kf) erreichen.

Gl. 7) kE= 0, — a2
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1296 Stalli und Eisen.

Die vorstehenden, fiir den reibungsfreien Defor-
mationsvorgang geltenden Beziehungen bendtigen
bei Stauchvorgdngen infolge der stets von den Druck-
flachen ausgetibten Oberflachenreibung einer Korrek-
tur. Der fir den Fall reiner AuBRenreibungsverschie-
bung notwendige mittlere Zusatzdruck, dessen
Beriicksichtigung fiir die Betrachtung der meisten
Schmiede- und Walzvorgénge genigt, ermittelt sich
fir die zweidimensionale Deformation:

Gl. 8) 2 00 i b/h= — — mK.kfeb/h,

worin xden Reibungskoeffizienten, b die Breite und h
die Hohe des betreffenden Kdérpers bedeutet.

Die auRerdem fast stets auftretenden Innen-
reibungsverschiebungen mufR man sich geméal Abb. 3
ungefédhr wie folgt vorstellen: In der der Druck-
flache am néchsten liegenden Schicht a erfolgt eine
Verschiebung nur in der Randzone 1, wo zur Durch-
fuhrung derselben nur ein verhdltnismdaRig geringer
&uBerer Ueberdruck notwendig ist. In der folgenden
Schicht b kann nunmehr die Randzone frei defor-
mieren; die Verschiebung findet hier mit geringem

’af f a7

W/

z>:
C—

%V?/?///M/////////)//////77>/7/73.
Abbildung 3.
Zonenbildung bei Innen-
reibungsverschiebung.

Abbildung 4
Wie Abb. 3.

Ueberdruck in Zone 2 statt. Man kann den Kdrper
demgemal nach Abb. 4 in die folgenden Haupt-
zonen zerlegen:

I. in die Zone der durch die AuBenreibung be-
hinderten Deformation, von der der den Druck-
flachen zunéchst gelegene Teil Uberhaupt nicht oder
nur wenig an der Umformung teilnimmt, wahrend
sie nach dem Innern hin allméhlich Ubergeht;

Il. in die Zone der Schub- und Stauchdeformation.
W éhrend in den vier Auslaufern derselben die durch
die Behinderung der AuBenreibungsverschiebungen
bedingten Schubbeanspruchungen sich ausgleichen,
wird der mittlere Teil infolge der verringerten Stau-
chung der Zone | ganz besonders stark gestaucht.
An den Ré&ndern findet wiederum ein allmdhlicher
Uebergang statt;

I11. in die Zone der freien Deformation, in welcher
die Umformung annéhernd unbehindert und tberall
gleichmaRig vor sich zu gehen scheint. Die Aus-
bauchung der Oberflache ist in der Hauptsache auf
die Vorgdnge in Zone | und Il, dann aber auch auf
die keilformige Gestalt der Zone 111 zurickzufihren.
Diese Vorgédnge wurden experimentell durch zahl-
reiche Stauchversuche, unter anderm an Eisen-
kdérpem mit Kupfereinlagen, eingehend untersucht
und empirisch die zusatzliche spezifische Belastung
zur Ueberwindung der Innenreibung zu

Gl. 9) k = c.kf.(b/h)2
gefunden.

Berechnung des Kraft- und Arbeitshedarfs.
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Der Kraftfaktor eines Formanderungsvorganges

ergibt sich nunmehr aus Quetschfestigkeit und
Reibungszusatzdruck zu
Gl. 10) K = KkE+ kr.

Der Raumfaktor ist in einfacher Weise auf die be-
kannte logarithmische Form
Gl 11) vd = VefnUT= V.({n R+ fn X = V «fn(F2F,)

=\ «vufnX+ fn R+ fn 1/y)

zu bringen. Nach experimenteller Festlegung der
den Kraftfaktor bestimmenden Werte ist also eine
Berechnung der bei Formanderungsvorgangen auf-
tretenden Kraft- und Arbeitsleistungen maglich.
Der Festlegung
der den Kraftfak-
tor bestimmenden
Werte ist in der
Hauptsache der II.,
experimentelle Teil
der Arbeit gewid-
met. Bei Stauchver-
suchenanFluR eisen- A
zylindern wurde da-
bei nach Durchfih-
rung der Reduktion
auf den reibungs-
freien Verlauf der
Forméanderung die
Quetschfestigkeit k£
bei Temperaturen
von 800—1100 0 ge-

A/mmi

7000
Abbildung’5.
Statische Quetschfestigkeit aus]

aoo,

Zylindern von 43 kg/mm2 (Kurve
h) und 71 kg/mm2 (Kurve i)

maR  den Werten KaltzerreiRfestigkeit.
der Abb. 5 festge-
stellt. Die Konstante
der Innenreibungs-
verschiebung cergab
sich bei in einer
Ebene verlaufenden N
Forménderungsvor-
s Y
géngen zu 0,06 und
bei allseitiger Defor- x iz
mation zu 0,045.

Hinsichtlich der .
Breitungsfrage seien h tr !
noch die folgenden Abbildung 6.
Schlusse Uber die Umformung eines Parallel-
Umgestaltung von g B A -
Bleirechtkanten er-  rende Mittel- und in allseitig
wahnt: Da der deformierende Endzone.
Quetschwiderstand
K = kf + kr sowohl bei &uBerer als auch bei
innerer Reibungsverschiebung stets von dem Ver-
héltnis b/h abhangig ist (vgl. GI. 8 u. 9) und das
Material immer in der Richtung des geringsten
W iderstandes flieRt, so kann in dem ganzen mittleren
Teil des Korpers nur eine Deformation in der

xy-Ebene stattfinden. Nach der z-Richtung kann
nur an den Kopfenden vom Abstande b/2 an ein
Ausweichen erfolgen. Das Ergebnis der so vor sich
gehenden Formanderungen und die mutmaRliche
Spannungsverteilung sind in Abb. 6 eingezeichnet.
Fur den mittleren Teil des Rechtkants folgert aus
der Konstanz des Volumens und der Umformung
nur in einer Ebene die Beziehung

T™wW/7

Stauchversuchen mit FluBeisen-1

1)
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b2 — bA-« (hiyl"),
wéhrend fur die allseitig deformierenden Kopfenden
b2= bl « Vhi/h2
ist. In Wirklichkeit bilden sich natlrlich zwischen den
Zonen verschiedenartiger Breitung Uebergénge. Zahl-
reiche Stauchversuche an Bleirechtkanten ergaben im
Gibrigen eine gute Uebereinstimmung mit der Theorie.
Der I1l. Teil der Untersuchung ist der Anwendung
der aufgestellten Theorien der plastischen Umformung
auf diein der Technik gebrduchlichen Forméanderungs-
vorgange gewidmet.
Beim Reckvorgang gemdal Abb. 7 ergibt eine
sinngeméRBe Anwendung der GIl. 8 den Quetsch-
widerstand des Materials zu

K—ki y1Fdene )

Gl. 12)
wdahrend sich die Gesamt-Reckarbeit bei einem
tylerrr*
7200
ffOO
Abbildung 7. Reckvorgang.
R F
/fe il
-------- i
4 ... J
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A= ~ _FAAhAK.ft» (FIF)

ergibt. Unter Berlcksichtigung der Gleichheit der
in die Deformationszone ein- und austretenden
Materialmengen und der &ufleren Verschiebungs-
arbeit mit der inneren Umformungsarbeit gelangen
wir schlieBlich fiur die Flachenpressung zu~der*Glei-
chung * N
Gl. 14)

Fur die Formung der Kdérperpartie vom Volumen
Vf = Fi «hi lautet demnach die Arbeitsgleiehung
Gl. 15) A = Fie*0,+h, = Vf.d = K.VEefn (F,/F)

0l = P/FI = K +fn (FilF.).

o it
W ir gelangen also zu dem bemerkenswerten Ergebnis,
dal zur Formung durch eine in der x-Achse wirkende
Kraft, wenn wir von den Reibungsverlusten ab-

A5g -selr 0511

w o

Abbildung 9. Versuchsauswertung von Blecbwalzversucben von Sr.~ng.*Puppe.

Abbildung 8. Lochvorgang.

Breitungsgrad B3,, R2usw. der einzelnen Durchgénge zu
GL 13) Arecken= £A = KoV o[fn X+ fn (B, mR2...)]
= KeVeCefn X
ergibt (vgl. den Aufsatz ,Das Schmieden des Stahls
usw.“ Werkstattstechnik 14 (1920) S. 492/6; 529 32;

566 9.)

Beim Lochen und zumeist auch beim Gesenk-
schmieden verlaufen die Formé&nderungen nicht
einfach parallelepipedisch, sondern sind mit For-
mungsvorgangen verknipft. Abb. 8 zeigt einen
reinen Formungsvorgang (LochprozeB). Wie die
Untersuchungen von Hofmann erwiesen, liegt beim
Lochvorgang bei abgeflachtem Stempel die eigentliche
Deformationszone kurz vor und seitlich des Stempel-
kopfes. Bei einem Ausgangsquerschnitt Fi und dem
geformten Querschnitt F2muissen wir also annehmen,
daRB, sobald ein Kdérperelement von der GroRe % 'Fi
x Ahxin die Deformationszone gerdt, seine Um-
formung durch indirekten Druck erfolgt, wobei sich
fir die Umformungsarbeit die Beziehung

Quetschfestigkeit bei einer Forméanderungsgeschwindigkeit von 2—3 em 3/cm 3 u. sek.

derselbe Arbeitsbedarf bendtigt wird wie
zu einer entsprechenden Breitung durch in der
y-Achse wirkende Kréafte. Den Gesamtraumfaktor
fur die Stauchungs- und die Formungsarbeit kann
man demgemdf angendhert als eine Funktion des
natirlichen Logarithmus des Oberflichenverhilt-
nisses w = 020i betrachten, so daB fiir den Gesamt-
vorgang die Gleichung gilt

sehen,

Gl. 16) vk= vd+ V&= V.fQU

Fir die Betrachtung”des Walzvorganges gibt
man dieser Gleichung fir*den Raumfaktor zweck-
mé&Rig die Form
GL 17) Vk = Ve(fn X+ fnU),

worin U das Verhéltnis des berihrten Profilumfangs
Us/Ui nach und vor der Umformung bedeutet. (Fir
den Kraftfaktor findet man unter Benutzung'der
Gleichung 8 die Beziehung

Gl 18) K = kf <@ + pmv(r/h). fn X.

2



1298 Stahl und Eisen.

Weiterhin ergibt sich fir den Walzdruck P
Gl. 19) P= KebeVrewh, —h2

und fur die Quetschfestigkeit

Gl. 20) kE= k + »we(fn X/tw)n-

Durch-
Forménderungsgeschwin-

(i)w = Konstante der BewegungsgrofBe, tw =
gangszeit, w = fn k/tw =
digkeit.)

Mit Hilfe dieser Formeln ist nun die Auswertung
von Walzversuchen mdglich. Eine solche Aus-
wertung wurde an von (Dr.’Stig- Puppe ausgefihrten

ErschlieBen und Ordnen des Eisenhiittenschrifttums.

43. Jahrg. Nr. 41.

Blechwalzversuchen vorgenommen, um den Ein-
fluB der Forméanderungsgeschwindigkeit auf die
Quetschfestigkeit festzustellen. Ein Schaubild der
bei einer Forméanderungsgeschwindigkeit von 2—3
cm3¥cmBu. sek nach Reduktion auf den reibungs-
freien Vorgang sich ergebenden Festigkeitsziffern
ist in Abb. 9 wiedergegeben. Bei der Annahme
eines Reibungskoeffizienten p. = 03 ergab sich eine
Abhéngigkeit der Quetschfestigkeit von der Form-
anderungsgeschwindigkeit in etwa der 0,6ten Potenz
(n = 0,6).

ErschlieBen und Ordnen des Eisenhittenschrifttums.

(Mitteilung aus dem Unterausschull des Werkstoffausschusses zur Schaffung einer wissenschaftlichen
Bibliographiel).)
Von (SrXgng. K. Daev es in Disseldorf.

(Aufbau und Verwendung der Zeitschriftenschau.

Auskunftei und Karteien.

Nutzen der Karteien und ,Zu-

samrnenfassenden Berichte®.)

D er am 19. November 1920 gegriindete Unter-

ausschull zur Schaffung einer wissenschaft-
lichen Bibliographie hat sich sehr rasch den seiner-
zeit gesteckten Zielen genéhert. Sie erstreckten sich
in drei Richtungen: 1. Die Forschungsstellen und
Versuchsanstalten der Werke sollten méglichst rasch
Uber das neuerscheinende, das Eisenhlttenwesen be-
treffende Schrifttum des In- und Auslandes unter-
richtet werden. 2. Es sollte eine umfassende Biblio-
graphie bzw. Kartei geschaffen werden, die in der
Lage ist, jederzeit Uber das vorhandene Schrifttum
eines bestimmten Gebietes Auskunft zu geben.
3. Zur raschen Uebersicht und Entlastung der Kartei
sollten kritische Uebersichten tUber besonders wich-
tige Einzelgebiete geschaffen werden, die den Stand
der Ansichten und Tatsachen Uber die betreffende
Frage am Tage der Bearbeitung zusammenfassend
zum Ausdruck bringen.

Fur die beiden ersten Zwecke wurde die bereits
vorhandene Zeitschriftenschau in ,Stahl und
Eisen*“ ausgebaut. Sie soll den Leser mdglichst
rasch auf alle Neuerscheinungen aufmerksam machen,
ihm zeigen, Uber welche Fragen gearbeitet wird, und
ihm die Mdglichkeit geben, fir ihn bemerkenswerte
neuerscheinende Aufsdtze sich aus der Vereins-
bicherei zu entleihen. In diesem Gedankengang ist
die Auswahl und dufere Anordnung begriindet. Sie
enthdlt alle Arbeiten, die zum Eisenhlttenwesen
gehdren, und von Nachbargebieten dasjenige, was fir
den Eisenhlttenmann im weitesten Sinne von Bedeu-
tung ist oder werden kann. Zwecks leichterer Ueber-
sicht sind die einzelnen Arbeiten systematisch unter
Ueberschriften geordnet, wobei sich die Systematik
etwa dem Herstellungsgang des Eisens anschlieft.

Von den einzelnen Arbeiten wird zunéchst der
Verfasser, jedoch ohne alle Titel, genannt, dann folgt,
gesperrt gedruckt, die mdglichst wortgetreue deutsche
Uebersetzung der Ueberschrift. Ein Sternchen *
hinter der Ueberschrift bedeutet, dal der Aufsatz

1) Werkstoffausschu3-Bericht Nr. 27. Zu  be-
ziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf. —
Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 220 ff.

mit Abbildungen oder Zeichnungen versehen ist. Es
folgt weiter eine kurze Inhaltsangabe, in der wich-
tige, im Titel nicht vorhandene Stichworte gesperrt
gedruckt erscheinen, und schlieflich in eckigen
Klammern der abgekiirzte Name der Zeitschrift, der
Jahrgang bzw. Band, in runden Klammern das
Jahr, die Nummer und Anfang- und Endseite der
Arbeit [z. B. St. u. E. 43 (1923), Nr. 6, S. 220/4.].
Die Hinzufiigung der Nummer, die im allgemeinen
bei Zitierungen nicht dblich ist, erfolgt nur
zur Erleichterung des Verkehrs mit der Bicherei,
damit die auf Grund der Zeitschriftenschau ver-
langten Arbeiten, die zu dieser Zeit noch nicht ein-
gebunden sind, rasch gefunden und entliehen werden
kénnen. Jede zitierte Stelle ist bei der Vereins-
bicherei entweder im Original oder in einem Licht-
abzug vorhanden. Ist das nicht der Fall, so ist aus-
driicklich die Sekundérquelle angegeben (z. B. nach
Chem. Zentralbl.), bei der dann zweckmadfRig ein
Lichtabzug unmittelbar angefordert wird.

AuRer einer raschen Uebersicht Giber die neuesten
Erscheinungen und Arbeiten soll der Satz der Zeit-
schriftenschau aber auch noch fir Karteizwecke
verwendet werden. Beim Verein deutscher Eisen-
hittenleute ist auf Grund der Zeitschriftenschau,
die st&ndig nach rickwérts ausgebaut wurde, eine
Kartei und damit eine Auskunftei eingerichtet
worden, die heute in der Lage ist, jede im Eisen-
hittenschrifttum behandelte Frage gegen méRige
Gebuhr zu beantworten. Sie stellt weiter Schrift-
tumszusammenstellungen Uber bestimmte Gebiete
zusammen, weist Quellen nach und kann so wert-
volle Vorarbeit fir groBere Untersuchungen und Vor-
trage leisten. Fir all die kleinen Fragen und Schrift-
tumsnachweise, wie sie bei jeder Untersuchung an die
Werksforschungsstellenund den Einzelingenieurheran-
treten, muR auf jedem Werk eine eigene Sonderkartei
aufgebaut werden. Dazu dient die einseitig be-
druckte Ausgabe der Zeitschriftenschau, wie
sie vom Verlag Stahleisen laufend zu beziehen ist.
Ideal wére an sich, wenn schon die Zeitschriftenschau
in ,,Stahl und Eisen* einseitig bedruckt ware. Das
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wiirde aber eine Verschwendung bedeuten, da
sie ja nur von einem Teil der Leser fur Kartei-
zweckebenutzt wird. Zudem wirden die schon an sich
sehr starken Jahresb&nde der Zeitschrift erheblich an
Umfang zunehmen. Und endlich niitzt dem Kartei-
besitzer ein Exemplar einer einseitig bedruckten
Zeitschriftenschau sehr wenig, da er die meisten Ar-
beiten unter zwei oder mehr Stichwdrtern aufnehmen
muB und mithin doch Abschriften anfertigen miRte.
Fur jede Kartei sind etwa drei Exemplare nétig.

Eine Kartei stellt eine Art sehr aufnahmeféhiges
Sondergedachtnis dar, da es bei der Fiille der heuti-
gen Arbeiten auch fiir Menschen mit auBerordentlich
gutem Gedachtnis nicht mehr maéglich ist, sich die
interessierenden Stellen zu merken. Es ist im all-
gemeinen unndtig, die ganze Zeitschriftenschau in
eine Kartei einzuordnen. Vielmehr wird sich der
Hochoéfner, der Stahlwerker, der Versuchsanstalts-
leiter usw. eine eigene Kartei anlegen, die nur das ent-
halt, was fir ihn von besonderer Bedeutung ist.
Entsprechend wird es fiir die Sonderkarteien auch
nichtnotwendig sein, sich streng an die gleiche Haupt-
und Unterteilung zu halten, wie sie die Zeitschriften-
schau gibt. Es erscheint durchaus zweckmaRig, dal
jeder Karteibesitzer sich die Sonderkartei nach den
flr das Sondergebiet maRgebenden Gesichtspunkten
einteilt; er wird sich z.B. nicht mit einem Stichwort
»Mehrstoffstahle“ begniigen, sondern er wird eine
weitereUnterteilungin,,Chromstéhle“,, Nickelstahle*
u. dgl. vornehmen. Grundsatz fir alle Karteien muf
aber sein, daB8 eine Arbeit auch stetsin alle dietinter-
abteilungen der Kartei aufgenommen wird, die sie
behandelt oder mit denen sie in Beziehungen steht.
Im Druck wird dies dadurch erleichtert, dal be-
sondere Stichworte, die aus dem Titel nicht her-
vorgehen, in der angefigten Inhaltsangabe gesperrt
gedruckt werden, damit der Anleger der Kartei
sofort weil, daR er auch nach diesem Stichwort den
Titel unterordnen muR.

Manche Aufsdtze erscheinen gleichzeitig in meh-
reren Zeitschriften. Kommen diese auch gleich-
zeitig zu unserer Schriftleitung, so werden zu dem
Titel einfach mehrere Stellenangaben angeflgt.
Erscheint der Aufsatz aber erst spéter, so wird nur
der Titel mit der neuen Stellenangabe ohne Inhalts-
angabe wiederholt. Der Karteibesitzer hat dann
nur die Stellenangabe auf seiner alten Karte nach-
zukleben bzw. nachzuschreiben. Eine neue Karte
ist fur diesen Zweck unnétig.

Eine Erweiterung der Kartei fir den Besitzer
der Sonderkartei erscheint dadurch méglich und
zweckmalRig, daB man zu jeder auslandischen Arbeit
nach Erscheinen des Referates in ,,Stahl und Eisen“
auch die Stelle des Referates angibt.

Die Anordnung der Haupt- und Untergruppen
muB, wie gesagt, dem Besitzer der Sonderkartei
letzten Endes Uberlassen bleiben. Es erscheint aber
zweckmaRig, sichnebendernachsachlichen Gesichts-
punkten angeordneten Kartei noch eine solche anzu-
legen, bei der Arbeiten alphabetisch nach Ver-
fassernamen geordnet sind. Hierbei ist nur zu be-
ricksichtigen, dal bei zweiVerfassern einer Arbeit der
Aufsatz unter beiden Namen registriert werden muR.

ErschlieBen und Ordnen des Eisenhittenschrifttums,
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Selbstverstdandlich werden in die Sonderkartei
am besten nicht nur die der Zeitschriftenschau ent-
nommenen Titel, sondern, falls Sonderinteressen vor-
liegen, die etwas vom Eisenhittenwesen abweichen,
auch solche Aufsdtze aufgenommen, die in fremden
Zeitschriftenschauen zitiert werden, vor allem aber
auch eigene Arbeiten z. B. der Versuchsanstalten.
Es kommt auch heute noch vor, daR schwierige
Untersuchungen durchgefiihrt werden, nach deren
Beendigung sich herausstellt, dal dieselbe Arbeit vor
zehn Jahren in der gleichen Versuchsanstaltvon einem
anderen Assistenten schon einmal gemacht war. So
etwas muB durch Einordnung eigener Arbeiten in die
Kartei vermieden werden.

Fir die Karten ist das internationale Normal-
format iy2x12% cm zu wéhlen. Auf diese wird
dann der Ausschnitt aus der Zeitschriftenschau in der
Mitte aufgeklebt. Links oben wird das Hauptstich-
wort, etwas tiefer rechts das oder die Unterstich-
worte geschrieben, so daR die fertige Karte wie Abb. 1

Sata/Lt, Vbamimdemn”,

Abbildung 1.

aussieht. Um dieses Beispiel gleich weiter auszufih-
ren, sei bemerkt, dal der in der Abbildung wieder-
gegebene Aufsatz auRer unter ,Wdarmebehandlung“,
Unterkapitel ,,Voluménderung“, noch unter Haupt-
stichwort ,,Voluméanderung®, Unterkapitel ,Wéarme-
behandlung*, aufzunehmen ist, ferner unter Haupt-
stichwort ,Sonderstdhle*, Unterabteilung ,,Chrom-
Nickel-Stahle“, da dieses Wort in der Inhaltsangabe
noch gesperrt ist. In der Verfasserkartei muf3te die
Arbeit unter dem Namen von Aitchison und von
W oodvine eingeordnet werden. Fir kleinere
Karteien genligt oft statt des Herausschreibens der
Stichwaorter das Unterstreichen der betreffenden Text-
wdrter mit Rot- und Blaustift.

Es tritt noch die Frage auf, wieweit sich eine neu
einzurichtende Kartei nach rickw arts zu erstrecken
hat. Es dirfte zweckmaRig sein, die Kartei auf
Grund der seit Anfang 1922 einseitig bedruckten Zeit-
schriftenschau aufzubauen und sie nach riickwaérts
nur auf Grund der auf dem Werk vorrédtigen Zeit-
schriften unter Benutzung des Inhaltsverzeichnisses
der ,Stahl und Eisen*“-Jahrgdnge bis Anfang 1918
zurlckzufuhren. Von da ab bildet das Gesamt-
inhaltsverzeichnis von ,,Stahl und Eisen* 1907
bis 1918 und 1881 bis 1906 eine genligende Ergénzung
nach riuckwarts. Im allgemeinen wird es sich dann
bei diesen unvollstandiger eingerichteten Karteien



1300 Stahl und Eisen.
empfehlen, bei Auskinften noch bekannte Lehr-
biicher, diemitzahlreichen Schrifttumshinweisenver-
sehen sind, zur Vollstdndigkeit heranzuziehen. In
allen Zweifelsfallen, oder wo es sich um madglichst
vollstandige Zusammenstellungen handelt, empfiehlt
sich eine Anfrage an die Auskunftei des Vereins deut-
scher Eisenhittenleute.

Die Vorteile einer gut gefiihrten Kartei sind ganz
aulerordentlich. Es wird praktisch jede Doppel-
arbeit vermieden, und man wird gerade in Ver-
suchsanstalten vor Inangriffnahme von Arbeiten
stets erst in der Kartei feststellen, was auf diesem
Gebiete schon gearbeitet worden ist.

Weiter leistet sie wertvolle Dienste bei eigenen
und fremden Patentanmeldungen, um festzu-
stellen, ob der Gegenstand schon im Schrifttum be-
handelt ist. Eine Behandlung in in- und ausléndi-
schen Patentschriften wird in der Regel schon bei
der Vorprtifung im Reichspatentamt festgestellt, da-
gegen ist die Kenntnis des Schrifttums, insbesondere
der Stahlzusammensetzung und -behandlung, wie
zahlreiche Beispiele der letzten Zeit zeigen, beim
Reichspatentamt alles andere als umfassend. Auf
Grund der Kartei konnten in letzter Zeit mehrere
ausldndische Anmeldungen zu Fall gebracht werden.

SchlieBlich dient sie als willkommene Aus-
kunftei fur plétzlich aus dem Betriebe oder bei
Konferenzen auftauchende Einzelfragen. Wie oft
entspinnen sich nutzlose Auseinandersetzungen uber
Fragen, die im Schrifttum ladngst gekléart sind und
Uber die die Kartei sofort Auskunft gibt.

In der Industrie wird mit Recht immer und
immer wieder der groBe Wert der Erfahrung be-
tont. Eine gut geleitete Kartei gibt aber die Mdg-
lichkeit, nicht nur die eigene, sondern auch alle
fremden, jemals veroffentlichten Erfahrungen jeder-
zeit greifbar zu haben. Sie ist nicht, wie das Ge-
dachtnis, davon abhéngig, ob ihr gerade der ge-
suchte Gegenstand ,einféallt“, und stellt daher ein
in bezug auf Vollstdndigkeit und Bereitschaft
geradezu ideales Gedé&chtnis dar, das die geringen,
fur seine Herstellung und Aufrechterhaltung auf-
zuwendenden Kosten schon durch die Beantwortung
einer einzigen Frage reichlich bezahlt macht.
Es ist erstaunlich, wie oft in Wissenschaft und In-
dustrie Probleme unter Aufwendung riesiger Arbeit
und Kosten in Angriff genommen werden, bei denen
spéater festgestellt wird, daR sie eigentlich schon
Jahre vorher von anderer Seite geldst waren.

Und endlich wird das Fach Schrifttum durch
die Karteien grundlicher ausgenutzt und er-
schlossen. Ist eine Arbeit an richtiger Stelle in der

Umschau.

Warmetechnische Untersuchungen an einigen
schwedischen StoB- und Schmiededfen.

Die Untersuchungen, von denen hier ein gedréng-
ter Bericht gegeben wird1l), erstreckten sieh auf sechs

t) Ein ausfihrlicher Bericht ist in der Mitteilung
Nr. 46 (Ausgabe 1) der Wéarmestelle Dusseldorf er-
schienen, wahrend der Gesamtbericht von A. Hallback
in schwedischer Sprache in ,,Ingenlor Vetenskaps Akade-
miens Handlingar“ und in ,, Jemkontorets Annaler* ver-
offentlicht wird.
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Kartei untergebracht, so wird sie auch von allen, die
sich mit dieser Frage beschéftigen, durchgearbeitet.
Es wird nicht mehr Vorkommen, daR bedeutende
grundlegende Arbeiten, wie die von Gibbs, jahr-
zehntelang von allen unbeachtet bleiben, die sich
mit Eisenforschung beschéftigen. Dem gleichen
Zweck sollen Ubrigens auch die stichwortartigen
Inhaltsangaben dienen, die seit einiger Zeit
von fast allen bedeutenderen Fachzeitschriften am
Kopf der Arbeit gebracht werden. Sie erleichtern
die Uebersicht, die Auswertung fir Zeitschriften-
schanen und geben so ein Bindemittel zwischen den
einzelnen Fachgebieten ab. Eswére zuwiinschen,dal
auch die rein wissenschaftlichen Zeitschriften sich
dem gemeinsamen Vorgehen anschlielen, denn gerade
aus der Uebertragung rein wissenschaftlicher Ge-
danken und Versuche in die Praxis sind noch
immer wertvolle Errungenschaften entstanden.

Die ,ZusammenfassendenBerichte* sind die
Erfullung der dritten Forderung des Unteraus-
schusses fur Bibliographie nach kritischen Ueber-
sichten. Wenn sich auf einem Gebiet der Stoff in
der Kartei stark angesammelt hat oder das Gebiet
sonstwie von besonderem Interesse erscheint, so
wird ein zusammenfassender Bericht hergestellt und
herausgegeben, der kritisch den am Tage der Ab-
fassung geltenden Stand der betreffenden Frage dar-
stellt und gleichzeitig ein vollstandiges Schrifttums-
verzeichnis enthdlt. Damit die Karteien nicht zu
stark anwachsen, erscheint es dann zweckmaBig,
beim Erscheinen eines solchen Berichtes alle die-
jenigen Karten, auf die sich der Bericht bezieht, an
dieser Stelle zu entfernen und durch eine Karte, die
auf den zusammenfassenden Bericht hinweist, zu er-
setzen. Die bisher erschienenen derartigen Berichte
haben sich als auBerordentlich wertvoll und férdernd
fir Forschung und Praxis erwiesen. Gerade durch die
Zusammenfassung werden oft scharf diejenigen
Punkte herausgearbeitet, die noch ihrer Losung
harren, und bekanntlich ist meist die Fragestellung
in der Technik wichtiger als die Ldsung der Frage.

Es ist zu hoffen, daR durch die laufende Er-
schlieBung des Eisenhittenschrifttums in der Zeit-
schriftenschau, durch Ordnung desselben in der
Sonderkartei des Einzelingenieurs, des Werks oder
der Forschungsstelle, durch die Arbeit der Aus-
kunftei des Vereins sowie durch Sammlung in den
zusammenfassenden Berichten, die in ihrer Gesamt-
heit ein sich stetig weiter ausbauendes Handbuch des
Eisenhittenwesens darstellen, der Fortschritt unserer
Erkenntnis nunmehr ein gleichméRig beschleunigtes
Tempo einschlagen wird.

StoRéfen und zwei Schmiededfen und haben manches

auch fir deutsche Werke Wissenswerte ergeben. Fol-

gende Oefen sind untersuoht worden:

A Ein StoBofen fur Universalwalzwerk mit gemauer-
tem Rekuperator.

B und C Zwei StoRdéfen fur Blockwalzwerk mit guB-
eisernen Rekuperatoren.

D Ein StoRofen fir Mittelstrecke mit guBeisernen Re-
kuperatoren.

E Ein StoBofen fir Fein- und Drahtwalzwerk mit
guBeisernen Rekuperatoren.

T Ein StoBofen fur Grobblechwalzwerk ohne Re-
kuperator mit Abhitzekessel.
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G Ein Schmiedeofen fur 450- bis 600er-Bléeke mit ge-
mauertem Rekuperator.
H Ein Schmiedeofen fir 250- bis OOOQer-Blécke ohne

Rekuperator mit Abhitzekessel.

Der Durchsatz schwankte fir die verschiedenen
Oefen zwischen 82 und 330 kg je st und m2 Herd-
flache, deren GroRe 3 bis 16 m2 betrug.

Die Wéarmeverteilungen der untersuchten Oefen A
bis H sind in den Abb. 1 und 2 schaubildlich zusammen-
gestellt.

Vollkommen einwandfreie Vergleiche zwischen den
einzelnen Oefen nach den Versuchsergebnissen anzu-
stellen, ist selbstverstandlich wegen der verschiedenen
Betriebsverhéltnisse nicht moglich. Im allgemeinen aber
hat sieh bei den Untersuchungen folgendes ergeben:

Die Generatoren liefern gutes Gas, doch findet im
oberen Teil des Generators zuweilen schon eine teil-
weise Verbrennung mit Sekundarluft statt. Bei einigen

Warmeaufnahme des Damgfes

Z//AZ/11IAT1111].
Rauchgasueriust

\Aschem/er,

Huh/wasseh\ fyfer/ust

Strah/unasver/ust

Schlackenwéarme

Warmeaufnahme des Eisens

B rverteibory, deroger b i ropefihoe 0ok v

Generatoren ist auch der Verlust durch Unverbranntes
in der Asche ziemlich bedeutend, was zum Teil durch
die verwendete Steinkohle bedingt ist.

Von den Warmeverlusten, die beim Ofenraum auf-
traten, ist der verschiedene Verlust durch Kuhlwasser
zu erwéahnen. Aus den Untersuchungen geht hervor,
daB er am grgBten bei den StoRRdfen ist, die auBer
den l&ngsgerichteten wassergekuhlten Rohren noch ein
System von querliegenden -wassergekiihlten Rohren zum
Tragen ersterer haben. Wa&rmetechniseh ist diese An-
ordnung also zu verwerfen, und Griinde anderer Art, sie
beizubehalten, sind auch nicht vorhanden.

Umschau.
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Die unvollstandige Verbrennung des Generatorgases
im Ofen, die bedeutenden Warmeverlust mit sich bringt,
kann, auch wenn Qualitédtsmaterial erwarmt wird, durch
geeignete Anordnungen fur die Zuleitung von Gas und

a. Warmeaufnahme des Oampjes
b Rauchgasvenus/ ~
C Ascheneerlust
@ _Rihlwassereerlust

. e Strah/ungsver/ust

f Schlackenwdrme

'g Warmeaufnahme des Eisens

Luft in dem Ofenraum und durch sorgfaltige Ueber-
wachung in maBigen Grenzen gehalten werden, wie die
Untersuchung beim Ofen A zeigt.

Eine andere Quelle der Warmeverluste entsteht aus
zu groBem Unter- oder Ueberdruck im Ofen (Ein-
saugen von Falschluft oder Ausflammen). Bei Erwaér-
mung von Qualitatsmaterial ist es schwierig, den Rauch-
gasverlust durch Ausflammen wesentlich zu mindern.
Bei Schmiededfen kann man jedoch zuweilen durch Zu-
setzen der Lukenoffnungen mit Ziegeln dichten. Eine
verbesserte Dichtung der kleinen Luken, die nur selten
geoffnet werden, z. B. langs der Vorherde der StoR3-
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ofen, hat bei mehreren der untersuchten Oefen gute
Erfolge gezeitigt.

Die Warme der vom Schweillherd abziehenden
heiBen Gase wird bei den StoR6fen zur Vorwarmung der
Blécke und Brammen verwendet. Die Abgastemperatur
wurde dadurch auf 500 bis 800° erniedrigt. Bei den
Schmiededfen, wo diese Ausnutzung der Abgase nicht
geschieht, betragt deren Temperatur ungefahr 1000 bis
1200°. Die Abwarme kann weiterhin bei StoR- und
Schmiededfen durch Luftvorwdrmung oder Abhitee-
dampfgewinnung ausgenutzt werden. Ein Auszug aus
den dadurch erreichten Ergebnissen findet sich in Zah-
lentafel 1. Diese Zahlen zeigen deutlich, dal der
Warmerickgewinn sowohl in den eisernen als auch in
den gemauerten Rekuperatoren gering ist — etwa 2
bis 411 der dem Ofen zugefihrten Wé&rme, in den
Abhitzekesseln dagegen viel besser — rd. 200/o. Bei
dieser vergleichenden Betrachtung ist jedoch zu be-
achten, daB der mit der Luftvorwarmung erzielte Ge-
winn infolge der Erhéhung der Anfangstemperatur ein
Vielfaches von den 2 bis 4:y betragen kann.

Zahlentafel 1. Warme,
im Dampfe

in der Warmluft bzw.
zuriuckgewonnen.

% Z" "\"I %

Eiserne Rekupe-

ratoren :

Ofen B . . 2,7 8.0

. C .. 13 4.0

» D . . 1.2 ” 3,5 |

" Lo 3.2 . 73 = W
Gemauerte Rekupe

ratoren:

Ofen A . . . 0,8 8,5

. G . 78 1 43 55 } 152
Dampfkessel:

O R L e Gh ) ss2

Berechnungen Uber die Warmedurchgangszahl sind
fur die eisernen und gemauerten Rekuperatoren durch-
gefihrt (s. Zahlentafel 2). Die Werte der Durch-
gangszahlen koénnen jedoch nicht allgemein als Mittel-
werte angesehen werden, da die Geschwindigkeit nicht
bericksichtigt ist. Aus Zahlentafel 2 ist zu erkennen,
dal die Durchgangszahl fir eiserne Rekuperatoren im
Durchschnitt doppelt so grof3 ist wie bei gemauerten,
d. h. ein gemauerter Rekuperator braucht die doppelt
so groRe Warmeuberfihrungsflache eines eisernen bei
gleicher Leistung. Die fir die eisernen Rekuperatoren
gefundene Warmedurchgangszahl kann als normal fir
den Warmedurchgang von Gas und Luft durch eine
Eisenwand angesprochen werden. Der Umstand jedoch,

Zahlentafel 22 Warmedurchgangszahl

Vmsehem.

k in den guBeisernen
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daB die Windtemperatur der Rohrwarmapparate in der
Regel verhéaltnismaRig niedrig war und auch nur ein
geringer Teil der Abgaswéarme zuruckgewonnen ist,
deutet darauf hin, daR die eisernen Rekuperatoren zu
klein bemessen waren, und dal durch Anwendung reich-
licherer Warmedurchgangsflachen bedeutende Verbesse-
rungen zu erzielen sind.

Der Abbrand im Ofen selbst ist verhaltnismaRig
geringer als in dem Walzwerk.

Durch die Untersuchungen ist weiter erwiesen, daf
bei Beurteilung des Brennstoffverbrauches eines be-
stimmten Ofens zwischen der in der Zeiteinheit ver-
stochten und der in der Zeiteinheit wirklich verbrannten
Brennstoffmenge ein Unterschied gemacht werden muf.
Nur bei ununterbrochenem Betrieb fallen diese beiden
Werte zusammen. Bei intermittierendem Betrieb wird
wahrend der Anfeuerungsperioden eine grofere Wenge
verstocht, als in derselben Zeit verbrannt wird, wahrend

Erforderliche Anheizda'u‘e‘r"beiiB'etriebsunterbrechungen.
das Verhaltnis am Ende einer Walzperiode umgekehrt
ist. Bei Beurteilung der Verluste durch Betriebspausen
mit nachfolgendem Anfeuern muB die wirklich ver-
brannte Brennstoffmenge berucksichtigt werden. Durch
die Versuche hat sich bei mehreren Oefen herausgestellt,
dal die fir die Zeiteinheit sowohl wé&hrend des An-
feuerns als auch wé&hrend des ununterbrochenen Wal-
zens verbrannte Kohlenmenge bei einem und demselben
Ofen ungeféhr dieselbe ist.

Der Zusammenhang zwischen der Dauer der Be-
triebsunterbrechung und der erforderlichen Anheizdauer
ist in Abb. 3 dargestellt, wie er sich bei den einander
gleichartigen Oefen B, C, D und E herausgestellt hat
Danach ist die nach einer lustiindigen Unterbrechung
erforderliche Anheizdauer ungefahr 3 st, wahrend sie
bei einer vierstindigen Unterbrechung 112 st betragt.

Eine verallgemeinerte Berechnung des prozentualen
Kohlenverbrauches einschlieRlich Anhedzkosten bei ver-
schiedenen Betriebsweisen ist in Zahlentafel 3 zu fin-
den. Diese Berechnung geht von folgenden Voraus-
setzungen aus:

Zeit des Anheizens vom kalten Zustand im Anfang der
Woche = 4 st;

Zeit des Anheizens jedes anderen Tages = 2 st, bei
zweischichtigem Betrieb je Tag;
Zeit des Anheizens jedes anderen Tages = 3 st, bei

einschichtigem Betrieb je Tag.

und gemauerten

Rekuperatoren.

Von der Sekundarluft aufgenommene

WAErmemengen  .ceeneineinneeens WE/st
Arithmetische Durchschnittstem peratur

der Rauchgase.... 0C 430
Arithmetische  Durchschnittstemperatur

der L uft 0C 126
Waéarmedurcbgangsflache desRekuperators m2
K WE/m2 st und 0C
k Mittel e, WE/m2 st und 0C

44 600

' A . ‘ 1

C | 0 ]
32000 10800 36000 46500 62000 7410
510 330 560 620 700 162
90 51 111 204 237 47
16,3 16,3 11,2 11,2 32,1 321 46,4
9,0 47 3,5 7,2 3,5 42 1,4

6,1 3,0
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Bei Drei-Schichtenbetrieb je Tag sind 2 st je Tag
fir das Schlacken und andere unvermeidliche Betriebs-
pausen gerechnet. Aus Zahlentafel 3 geht hervor, dal}
der Brennstoffverbrauch z. B. eines vollen dreischichti-
gen sechstdgigen Wochenbetriebes einschlieBlich Anhei-
zen und Pausen nur um 3do den Brennstoffverbrauch
wéahrend des Beharrungszustandes des Ofens (a) Uber-
schreitet, wahrend er bei zwei- oder einschichtigem Be-
trieb je Tag auf 140/0 oder 390/0 steigt. Im Falle
langerer Anheizzeiten, als hier angenommen, fallen die
Verlustzahlen noch groBer aus.

Zahlentafel 3. Der Kohlenverbrauch ein-
schlielich Anstochkohlen bei verschie-

denen Betriebsarten (Kohlenverbrauch wéh-
rend Dauerbetrieb = a).
Gesamtver brauch

Schicbtenauzahl in 24 st

3 2 1
Nach dem ersten Tage 1,18 a 125 a 150 a
., Zweiten 1,10 a 119 a 1,44 a
,. dritten 106 a 1,17 a 142 a
., vierten » 1,05 a 1,16 a 1,41 a
, funften ,, 1,04 a 115 a 140 a
” ,, sechsten 1,03 a 114 a 139 a

Hieraus geht also hervor, dal der Betrieb so un-
unterbrochen wie mdoglich gefuhrt werden muB, um an
Brennstoff zu sparen, und auBerdem zeigt sich aus dem-
selben Grunde, dafl Betriebspausen soviel wie nur mdg-
lich zusammengelegt werden missen.

Ein Blick auf die graphische Zusammenstellung der
Warmeverteilung der verschiedenen Oefen (Abb. 1 u. 2)
zeigt unzweideutig, daf der Verlust durch Strahlung
und Leitung neben den Verlusten durch die Rauchgase
den groften Verlustposten bildet. Zur Erzielung eines
moglichst hohen Gesamtwirkungsgrades, mit anderen
Worten: um die Brennstoffkosten so gering wie mdog-
lich zu halten, kommt es also darauf an, auRer
weitestgehender Abwarmeausnutzung auch die St ah-
lungsverluste der Oefen zu verringern. Wenn auch in
vielen Fallen die Eigenschaften des feuerfesten Ma-
terials eine Grenze bieten, gibt es doch mehrere Mog-
lichkeiten zur Warmeersparnis durch verbesserte Iso-
lierung solcher Partien, fir welche die angefiihrte Rick-
sicht nicht maBgebend ist. F. Hauch.

Die Knappschafts-Berufsgenossenschaft im Jahre 1922.

Dem 38. Bericht der Knappschafts-Berufsgenossen-
schaft entnehmen wir nachstehende Angaben. Die Zahl
der versicherungspflichtigen Personen im Jahre 1922
ist im Vergleich mit der des Vorjahres um 138 818 oder
II,450/0 zurickgegangen. Das letzte Friedemsjahr, 1913,
mit 918 805 versicherten Arbeitern wurde um 154 949
Uberschritten. Die Zahl der Betriebe betrug im Be-
richtsjahre 2058, hat also auch gegenuber dem Jahre
1921 um 177 abgenommen. Von ihnen entfielen auf
den Steinkohlenbergbau 393 mit 747 686 Arbeitern
(i. V. 455 mit 885 473 Arbeitern), auf den Braunkohlen-
bergbau 574 (586) mit 186 386 (185 402) Arbeitern,
auf die Erzgruben und Metallhltten 478 (585) mit
70 816 (74 977) Arbeitern, auf Salzbergbau und Salinen
237 (238) mit 56 264 (54 507) Arbeitern und auf andere
Mineralgewinnungen 376 (371) mit 12 602 (12 213) Ar-
beitern.

Die Gesamtldhne hoben sich von 23 324 224 662 M
im Jahre 1921 auf 201 579 924 969 M im Berichtsjahre,
was einer Zunahme von rd. 76400 entspricht. Die
Einzelléhne fur samtliche Betriebsarten stiegen von
19 235 Jh im Jahre 1921 auf 187 734 M im Berichtsjahre;
verglichen mit dem Jahre 1913 betrug die Zunahme bis
1922 11 729,50/0. Die auf samtliche Arbeiter entfallende
Jahreslohnsumme ergab im Steinkohlenbergbau
145 906 330 841 (17 939 724.061) M, im Braunkohlen-
bergbau 33 003 105 064 (3 306 272 276) X in de"™ Erz-
gruben und Metallhtitten 10919553174 (1098682755) M,
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im Salzbergbau und Salinen 9880707883 (806220039) M
und bei anderen Mineralgewinnungen 1 870 228 007
(173325531) M. Die Einzeljahresléhne waren am héch-
sten im Steinkohlenbergbau mit 195 144 (20 260) MA\ es
folgen der Braunkohlenbergbau mit 177 069 (17 832) M,
der Salzbergbau und die Salinen mit 175 613 (14 791)
die Erzgruben und Metallhttten mit 154 196 (14 653) M
und die anderen Mineralgewinnungen mit 148 407
(14 191) M.

Die Umlagen stiegen von 216 843 758,02 M im
Jahre 1921 auf 23 647 443 229,69 M im Berichtsjahre,
oder um 23 430 599 471,67 J(, bzw. 10 8050/0. Fur einen
Versicherten betrug die Unfallast im Jahre 1922
22 023 Mo gegen 178,83 Mb im Vorjahre. Auf 1000 M
Lohnsumme entfielen im Berichtsjahre 117,30 Mo Un-
fallast gegen 9,30 Mb im Jahre 1921.

Bei den Kosten der Unfalluntersuchungen, der
Feststellung der Entschadigungen, des Rechtsganges
und den Unfallverhutungskosten trat eine Erhéhung um
52 342 874,70 Mo auf 56 594 962 M> ein; die erwahnten
Kosten in Hundertteilen der Umlage fielen von 1,9
im Jahre 1921 auf 0,2 im Berichtsjahre.

An Entschadigungen wurden im Jahre 1922 ins-
gesamt 410 550 573,84 (96 466 398.14) Mbd ausgezahlt.
Davon entfielen 157 999 724,91 (36 489 048,84) M bei
Todesfallen und 237 715 118,03 (59 977 349,30) Md auf
Entschadigungen.

Die freiwillige Uebernahme des Heilverfahrens
innerhalb der ersten 13 Wochen nach dem Unfalle
durch die Berufsgenossenschaft erfolgte in 1090 (1100)
Fallen.

Die Zahl der entschadigungspflichtigen Unfalle be-
trug 8736 (11 825). Auf je 1000 versicherte Per-
sonen entfielen 8,14 (9,75) entschadigungspflichtige Un-
falle. Zum Tode fiuhrten 1778 (2216) Unfalle; die Er-
werbsunféhigkeit  verschiedenen Grades hatten 6958
(9609) Unfalle zur Folge. Veranlalt wurden die Un-
félle durch Geféahrlichkeit des Betriebes an sich in
6053 (7594) Fallen = 69,29 (64,22) o0> durch Mangel
des Betriebes im besonderen in 113 (146) Fallen =
1,29 (1,24) Vo, durch die Schuld der Mitarbeiter in
260 (496) Fallen = 2,98 (4,20) 00 und durch die Schuld
des Verletzten selbst in 2310 (3589) Fallen = 26,44
(30,34) olo.

Der Unfallverhitung hat die Berufsgenossenschaft
wiederum ihre besondere Aufmerksamkeit zugewandt.
Die Prufung der verschiedenen Mittel zur Bekdmpfung
von Explosionen wurde wieder aufgenommen.

In der Unfall-Nervenheilanstalt Bergmannswohl in
Schkeuditz wurden im Berichtsjahre 841 (1093) Kranke
aufgenommen, von denen 400 (535) zur Beobachtung
und 441 (558) zur Behandlung kamen. Gutachten wur-
den insgesamt 548 (703) erstattet, mit dem Ergebnis,
daR neben den Féllen, in denen nach AbschluR der Be-
handlung véllige Erwerbsféhigkeit eintrat, 38 Kranke
= 71,70/0 zwei Drittel der Erwerbsfahigkeit und mehr
erlangten und weitere 8 Kranke = 15100 bis zur
Halfte erwerbsfahig wurden. 7 Kranke = 13,200 blie-
ben infolge der Schwere der Verletzung und Vor-
liegens ernster Erkrankungen unter der halben Er-
werbsféhigkeit. Die Erfolge bei den im Jahre 1922
behandelten Kranken waren somit wiederum recht gut.

Aus Fachvereinen.
Iron and Steel Institute.
Fridjeb et e bory DVEb - Burbetieng ven Seite 10
Fred Clements, Rotherham, legte eine ausfihr-
liche Arbeit vor lber den
Gaserzeugerbetrieb in englischen Stahlwerken.

Clements hat seinen ausgedehnten Martinofen-
Untersuchungen2) neuerdings in Park Gate Unter-

1) In der Ueberschrift, Heft 40, S 1283 von ,,Stahl

und Eisen* muB es richtig ,,lron and Steel
stitute® heiBen.
3) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 84/90.
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Zahlentafel 1.

suchungen an Gaserzeugern folgen lassen und hierbei
zugleich das Ergebnis einer Rundfrage Uber englische
Erfahrungen an Gaserzeugern verarbeitet. Der Bericht
zerfallt in vier Teile; und zwar ermittelt der Verfasser
im ersten Teil eine Stoff- und Wé&rmebilanz auf Grund
von Gaserzeuger-Untersuchungen in Park Gate, im
zweiten Teil dieselbe Bilanz bei verschiedenen Dampf-
zusatzen, im dritten Teil stellt er die Betriebszahlen
von Gaserzeugern verschiedener englischer Martinwerke
zusammen, im vierten Teil vergleicht er Eestrost- und
Drehrost-Gaserzeuger betrieblich und wirtschaftlich.
Fur deutsche Verhdltnisse sind vor allem die Ver-
gasungsversuche wissenswert. Die Versuche fanden an
einem runden, rostlosen Gaserzeuger mit Windhaube und
Wasserschiissel mit Kortinggeblase statt und wurden
mit folgenden Messungen Uberwacht:

1. Messung der Luftmenge durch Pitotrohr,

2: der Dampfmenge durch Mengenschreiber,

3. der Sattigungstemperatur der Gaserzeugerluft,

4. der Hohe des Brennstoffbettes mittels Stangen-
probe,

. der Gasanalyse,

. des Eeuchtigkeits-,
Gases,

. der Gastemperatur,

. des Kohlenverbrauchs
setzung,

9. der Kondensverluste in der Windkammer.

Es wurden alle 5 min Ablesungen an den Apparaten

o o,

Teer- und RuB-Gehaltes des

oo~

und der Kohlenzusammen-

vorgenommen. Die Versuchsdauer wird im Bericht
nicht angegeben.
A. Vergleich verschiedener Brenn-

stoffhohen. Der Gaserzeuger wurde bei verschie-
denen Dampfzusatzen einmal mit einer Brennstoffhéhe
von 1530 mm und spater von 1070 mm betrieben. Es
zeigte sich, dafl das Gas bei der héheren Brennstoff-
schittung auch besser wurde, was den allgemeinen Er-
fahrungen entspricht, da die Gasglite mit der Ver-
gasungszeit zunimmt, weil dann etwa zuerst gebildete
Kohlensdure Zeit zur Rickbildung zu Kohlenoxyd findet.
Aus den Versuchsaufschreibungen ist auBerdem noch be-
merkenswert, dal bei hdherer Brennstoffschittung
naturgemalR mehr Dampf zersetzt wird, und zwar ist
es dort, z. B. bei 55° Windsattigung, 57,5000 gegeniiber
47,2do bei niedrigerer Schuttung.

B. Warmebilanz. Da Clements sehr genau
neben der Gaszusammensetzung auch den Eeuohtigkeits-,
Teer- und RuB-Gehalt des Gases gemessen hat, ist es
ihm, genauer als bisher bei anderen Untersuchungen
geschehen ist, mdglich, eine Warmebilanz des Gas-
erzeugers aufzustellen (vgl. Zahlentafel 1). Aus dieser
Bilanz ist vor allem der geringe Wert der Strahlungs-
verluste hervorzuheben, der durchaus theoretischen Rech-
nungen entspricht, aber den sonst im Schrifttum ver-
breiteten, viel hoheren Werten gegeniber auffallig klein
erscheint. Das kommt daher, da in den meisten ver-
offentlichten Gaserzeuger-Bilanzen Teer- und RuB-
Gghalt vernachldssigt und dadurch 5 bis 1000 des
Warmeinhaltes der Kohle als Strahlungsverlust des Gas-
ej'fceugers gebucht werden, der sich in Wirklichkeit als
Teer und Rufl im Gase wiederfindet. Um die Wéarme-
bilanz der Gaserzeuger auf eine kurze Formel zu brin-
gen, ermittelt Clements Wirkungsgradzahlen verschie-
dener Art, und zwar

1. einen Wirkungsgrad fiar HeiRgas, der
das Verhaltnis der Summe von Gas-, Teer- und
HluB-Heizwert und fihlbarer Warme des feuchten

Aus Fachvereinen.

43. Jahrg. Nr. 41.

Gaserzeug er -Wa'rmeb ilanz

Gases zu Kohlenheizwert und den Warmeinhalt von
Dampf- und Lui'tzusatz (= Gesamtwarmeeinbrin-
gen) darstellt,

2. einen Wirkungsgrad des Kaltgases,
der das Verhaltnis von Gasheizwert zu Wérmeain-
bringen darstellt, und schlieBlich

3. einenWirkungsgrad des Ofengases, in
dem berucksichtigt sein soll, dal ein Teil des Teeres
und RuBes in der Leitung verloren geht, und daR
die fuhlbare Warme des Gases unwesentlich ist, so-
lange die Martinéfen noch Uberschiissige Kammer-
wérme enthalten. Dieser Wirkungsgrad stellt das
Verhéltnis von Heizwert von Gas -j- Teer -f- 80do
des Rufles zu dem Warmeeinbringen dar.

Wie aus den dem Vortrage beigefuigten, sehr ein-
gehenden Untersuchungsergebnissen zu entnehmen ist,
sind die HeiBgas-Wirkungsgrade bei fast allen Gas-
erzeugerversuchen 90do und dariber; die Kaltgas-
Wirkungsgrade bewegen sieh zwischen 62 und 7000 und
die Ofengas-Wirkungsgrade zwischen 72 und 800/0. Uns
scheint die Ermittlung des HeiBgas-Wirkungsgrades die
einzig einwandfreien Werte zu ergeben, da hierbei die
Gaserzeugerverluste am deutlichsten zur Erscheinung
kommen. Der Ofenwirkungsgrad erscheint so willkir-
lich, daR seine Anwendung wenig empfohlen werden
kann.

C. Verschiedene Dampfzusatze.
Versuehsergebnisse zeigen, daR die Gasglite mit der
Héhe der Dampfzusatze abnimmt. Diese Erscheinung
entspricht durchaus nicht den Erfahrungen der Warme-
stelle Dusseldorf und ist wohl darauf zuruckzufiihren,
dalR der Anfangsversuch, d. h. der Versuch mit einer
Windséattigung von 50°, einen viel zu hohen Dampf-
zusatz benutzt, um den EinfluR sehr geringer Dampf-
zusétze erkennen zu lassen. 50° Windsattigung ent-
sprechen 26,60/0 Dampfzusatz, auf das Kohlengewicht
gerechnet. Clements bezeichnet das Gas bei 55° Wind-
sattigung, entsprechend 35,800 Dampfzusatz, auf das
Kohlengewicht berechnet, als das beste, obwohl es dem
Pleizwert nach geringerwertig ist, weil bei dem Gas-
erzeugerbetrieb mit so hoher Windsattlgnng die Asche
noch keine Anstande ergibt und der Gaserzeuger noch
nicht UbermafRig heill geht.

Der Vergleich der Versuchsergebnisse bestatigt fol-
gende allgemeinen Beobachtungen, die man auch sonst
gemacht hat, und die vor allem die Wéarmestelle Dussel-
dorf auf Grund ihrer Versuche immer wieder betont
hat, namlich bei steigendem Dampfzusatz steigen: der
Wasserstoff-, Wasserdampf- und Kohlensduregehalt des
Gases, und es sinkt: der Kohlenoxydgehalt des Gases.
Es ist wahrscheinlich, dal der Teergehalt des Gases
mit dem Dampfzusatz steigt und der RuRgehalt und
Methangehalt gleichzeitig fallen, da, je kélter der Gas-
erzeuger geht, was bei hohem Dampfzusatz eintritt, um
so mehr Teer unzersotzt aus der Kohle ausgetrieben
wird und daher weniger Methan und Rufl aus Teer-
zersetzung entstehen kann. Die von Clements wieder-
gegebenen Versuchsaufschreibungen sind nach dieser
Richtung hin nicht eindeutig, woraus man folgern kann,
daB sie entweder Zufallswerte oder noch keinen Be-
harrungszustand darstellen. Um so bedauerlicher ist es,
dafl in dem Bericht die L&nge der Versuchsdauer nicht
genannt ist. Bei den Versuchen der Wérmestelle Dussel-
dorf stellt®© sich heraus, dalR bei von Oolo aufstedgendem
Dampfzusatz die Gasglte im Anfang infolge des Dampf-
zusatzes zunimmt und spater wieder sinkt, woraus ge-
folgert wurde, daR Heizwert und Verbrennungstempe-

Die
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ratur des Gases bei Vermehrung des Dampfzusatzes
einen Bestwert durchlaufen, der fur jeden Brennstoff
festgestellt werden sollte, damit man das bestmdgliche
*Gas aus jedem Brennstoff erzeugt. Die Versuche der
Warmestelle Dusseldorf sind mit so vielen Brenn-
stoffen (Ruhrkohle, Ruhrsteinkohlenbriketts, Saarkohle,
oberschlesische Kohle usw.) durchgefiihrt worden, dal
an der Richtigkeit der daraus folgenden Schliisse nicht
zu zweifeln ist. Es ist schade, daR die Clementsschen
Versuche in so engem Rahmen durchgefiihrt sind, daB
die Feststellung des Gasbeetwertes nicht mdoglich war.
Dies liegt zum Teil daran, dal der Versuchsgaserzeuger,
wie es in England scheinbar noch die Regel ist, statt
mit einem Ventilator mit einem Kértinggeblase betrieben
wurde. Nach den Versuchen der Warmestelle Dussel-
dorf ist das Kortinggeblase im Gaserzeugerbetrieb zu
verwerfen, da es sehr geringe Regelfahigkeit aufweist
und auflerdem bei lassiger Wartung dem Gaserzeuger
ganz unverhéltnismaRig groRe Dampfmengen zufiuhren
kann.

D. Sonderbeobachtungen. Clements hat
bei seinen Versuchen noch Feststellungen tber die Ver-
anderung der Gaszusammensetzung im Gaserzeuger-
schacht gemacht, die er leider der Oeffentlic-hkeit noch
vorenthalt. Er nennt nur eine im Brennstoffbett des
Gaserzeugers ermittelte Temperatur von 1400° bei 55°
Windsattigung.

E. Gaserzeugeranlagen. Mit auler-
ordentlichem FleiB hat Clements Betriebsergebnisse von
Gaserzeugeranlagen in zehn englischen und zwei ameri-
kanischen Stahlwerken zusammengetragen, deren Ergeb-
nis leider nicht dem Arbeitsaufwand entspricht. Es er-
scheint falsch, Gaserzeugerbetriebsergebnisse  durch
Rundfragen erhalten zu wollen, da die Gefahr vorliegt,
dal dann meist ParadeVerhéltnisse berichtet werden.

In seiner Besprechung des Fragebogens stellt
Clements fiinf Anforderungen an den Betrieb eines
Gaserzeugers als Richtlinien auf:

. er muf3 gleichmaRiges' Gas liefern,

. er muB Gas von gleichmalRigem Druck liefern,

. er mul3 moglichst wenig Aufsicht brauchen,

. er mul3 moglichst geringe Aschenverluste haben,

. die Kapital-, Lohn- und Unterhaltungskosten mus-
sen mdoglichst gering sein.
Diese Forderungen entsprechen durchaus unseren

deutschen Ansichten und geben nichts Neues.

Um ein gleichmafRiges Gas sicherzustellen, verlangt
Clements vor allem eine genugende Brennstofftiefe und
eine geringe Gasgeschwindigkeit, wobei er Ubers:eht, dal
es auch fir die Vergasungszeit einen Bestwert gibt.
Wenn der Gaserzeuger mit einer geringen Gasge-
schwindigkeit betrieben wird, neigt er zum Ausgehen,
und der Kohlensduregehalt des Gases steigt, und wenn
er sehr forciert betrieben wird, brennt er durch, und
das Gas wird auch schlechter. Es wiirde zu weit fihren,
alle Einzelheiten des Berichtes zu besprechen, da sie
nichts Neues bringen. Hervorgehoben muf nur noch
werden, dafl Clements merkwirdigerweise ein kohlen-
oxydreiches Gas wunscht, weil dieses im Martinofen
eine hohere Strahlungsenergie besadle, was durchaus
richtig ist, aber dabei vergiflt, daB ein wasserstoff-
reiches Gas meist besser arbeitet, da es kurzflammig
und deshalb heiBer verbrennt als das Kohlenoxyd. Der
Vorteil der hohen Temperatur Ubertrifft dann bei
weitem den des hdheren Strahlungskoeffizienten. Es ist
auch merkwiirdig, dal Clements den EinfluB des Gas-
erzeugerbetriebes auf den Teer- und Methangehalt nicht
erwéhnt, sondern glaubt, aus seinen Analysen schlieBen
zu dirfen, daRR diese allein von der Kohlenbeschaffen-
heit abhingen, also gar keine Erklarung dafiir hat,
dal3 sich beide Gehalte bei seinen Versuchen mit ge-
anderten Betriebsbedingungen verandern. Ueber das
fortlaufende Beschicken und Verteilen und das selbst-
tatige Stochen spricht sich Clements anerkennend aus,
erwéhnt aber auf Grund seiner Rundfragen, daR bei
manchen Werken mit Festrostgaserzeugern besseres Gas
als mit Vergasungsmaschinen hergestellt wird, so dal
es also letzten Endss auf die Wartung und nicht auf
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die maschinelle Durchbildung des Gaserzeugers an-
kommt. Im Ubrigen wird nicht abgeleugnet, dal der
mechanische Gaserzeugerbetrieb Vorteile hat, und so-
gar eine Rechnung durehgefuhrt, nach der er billiger
erscheint.  Zur Forderung eines geringen Aschenver-
lustes macht Clements den Vorschlag, den unteren
Teil der Vergasungszone nur mit trockener Luft zu
blasen, damit hier die letzten Kohlenteilehen aus-
brennen kénnen, und den Dampf erst in einer hdheren
Zone zuzufuhren. Wie er sieh dieses konstruktiv denkt,
ist nicht ersichtlich. Sr.«3ng. G. Bulle.

L. Northcott von der Universitdt Birmingham
legte eine Arbeit vor Uber

Temperkohle.

Der Verfasser versuchte festzustellen, ob die in be-
kannter Weise aus weillem Roheisen durch Glihen her-
gestellte Temperkohle nur feinverteilter Graphit oder
eine besondere Art amorphen Kohlenstoffs ist. Zu die-
sem Zweck stellte er aus gutem schmiedbaren GuBeisen
mit 2,40/0 C, 0,02d0 Mn, 0,500 Si, 0,02d0 P, 0,038J( S
durch Auflésen in Salzsdure und Behandlung des Ruck-
standes mit Kalilauge und FluRsdure Temperkohle her,
die in ihren physikalischen und chemischen Eigen-
schaften dann mit natirlichem Graphit und besonders
hergestelltem amorphen Kohlenstoff verglichen wurde.
Letzterer wurde in Form von Lampenruf3 durch unvoll-
stdndige Verbrennung von Azetylen bei niedrigem Druck
gewonnen. Graphit und RuB wurden zwecks Reinigung
mit FluBsdure und Salzsdure behandelt und dann in
einer Muffel bei 250° getrocknet.

Die mikroskopische Untersuchung dieser drei Koh-
lenstoffarten ergab keine wesentlichen Unterschiede. Die
Bestimmung des spezifischen Gewichtes im Pyknoneter
ergab folgende Dichten: RuB 1,5; Graphit 2,33; Tem-
perkohle 2,48. Die Bestimmung der Temperatur der
beginnenden Verbrennung, ausgefiihrt in einem Quarz-
rohr im Luftstrom, ergab folgende Zahlen: Ruf} 550°,
Graphit 670°, Temperkohle 650°.

Zur Prifung der chemischen Eigenschaften wurde
die Temperkohle mehrfach mit Kaliumehlorat und rau-
chender Salpetersaure behandelt; bekanntlich bildet der
Graphit hierbei die Graphitsdure, wéhrend amorpher
Kohlenstoff keine derartige Reaktion zeigt. Die unter-
suchte Temperkohle ergab bei dieser Behandlung eben-
falls Graphitsaure.

Aus diesen Ergebnissen zieht Northcott den Schluf,
dafl die Temperkohle kein amorpher Kohlenstoff ist,
sondern Graphit in feinverteiltem Zustande. Dies stimmt
auch mit Untersuchungen von Kei lokib el) wber-
ein, der bei der vergleichenden Untersuchung von natir-
lichem Graphit, Temperkohle und Zuckerkohle mittels
Rontgenstrahlen fand, dal amorpher Kohlenstoff nicht
kristallin war, wahrend die beiden (ubrigen Kohlen-
stoffarten ein Kristallines Geflige zeigten.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen?2).

27. September 1923.

Kl. 7f, Gr. 1, D 73519. Vorrichtung zum Walzen
von Radwerkstiicken. Detroit Pressed Steel Company,
Detroit, Michigan.

KI. 241, Gr. 1, D 42 549. Kohlenstaubfeuerung mit
einer in einer Tragkammer eingebauten Brennkammer.
Deutsche Babeock & Wilcox Dampfkesselwerke, Akt.-
Ge3., Oberhausen, Rhld.

KI. 31c, Gr. 6, G 58 866. Formsandaufbereitungs-
anlage. Alfred Gutmann, Act.-Ges. fir Maschinenbau,
Ottensen b. Hamburg.

KI. 3lc, Gr. 8 L 57533. Formkastenverbiudung.
Franz Lausch, Wels.

1) Tohoku University, Science Reports, Nr. IX.

2) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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KIl. 31 ¢, Gr. 27, Nr.
362 291, vom 1. April
1922. stpl.-Sng. Erich

Schaefer in Gleiwitz,
0.-S. Giel3pfannenstopfen.

Durch eine Rille c ist
der Stopfen iD zwei tber-
einander befindliche, zu-
sammenhangende Korper
a und b mit kugelférmi-
gen Eldohen getrennt, so

daR das ReiBen des
Stopfens in dem durch
die Rille geschaffenen
kleinsten Querschnitt

stattfindet und nach Ent-

fernung des unteren Teils

b aus dem AusfluBloch
der Pfanne der obere Teil a ohne weiteres als Stopfen
benutzbar ist.

KI. 31 b, Gr. 11, Nr. 362 560, vom 1. Marz 1922.
Eugen A. Miller in Schaffhausen. Formkastenhalter
mit gefihrten Anschlagstiiclcen an Wendeplatten-Form-
maschinen.

Auf jeder Seite der Wendeplatte a sind je zwei ein-
ander gegeniberliegende Lager b .mit vierkantigen

'Fuhrungen ~durch
Schrauben befes-
tigt, die zur Auf-
nahme je eines
ebenfalls vierkan-
tigen Riegels ¢
dienen, deran sei-
nem inneren Ende
mit einem mittels
einer versenkten
Stellschraube befestigten Anschlagstiick d versehen ist und
Uber Lappen e, f des Formkastens geschoben werden ‘esann.

KI. 31a, Gr. 1, Nr. 363 108, vom 27. JuTi"'7915.
Ludwig Rochlitz in Stuttgart. Betriebsverfahrenfir mit
flussigen oder gasformigen Brennstoffen beheizte ortsfeste K up-
peléfen nebst Vorrichtung zur Ausfuhrung desVerfahrens.

Nach der Erfindung wird das Schmelzgut am selb-
standigen Vorriicken im Ofen gehindert und nur in dem

MaRe vorbewegt, wie das Abschmelzen des jeweils in die
Schmelzzone eingetretenen Schmelzgutes stattfindet. Das
Schmelzgut wird in aus &hnlichem ode demselben Baustoff
bestehende Behélter b gebracht und diese durch die Auf-
gabemulde a eingefuhrt, sobald unten im jHerd ein Be-
hélter geschmolzen ist. Auch kann der unterste und die
weiter angereihten Behélter an einem Anhaltestein c ge-
halten und das Vorbewegen des Schmelzgutes durch Los-
it na lut le ) rieni.

Kl. 31 ¢, Gr. 7, Nr. 364 224, vom 2. Oktober 1921.
Zusatz zum Patent 360 604. Adolf Schock in
Goppingen. Kernstitze.

Die ineinander zu steckenden Stegteile bestehen

an mihreraa gbb'-ijjjti.teisa, Ubereinander ge-
lagerten dinnen Blechen, die vorzugsweise durch Ver-

Patentbericht.
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zinnen zu einem zusammenh&ngenden Ganzen ver-
bunden sind.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr. 363 110, vom 25. Januar 1916.
Zusatz zum Patent 363 108. Ludwig Rochlitz in
Stuttgart. Betriebsverfahren fur insbesondere mit flissi-
gen Brennstoffen beheizte Kuppeldfen.

Das Vorrieken des
Schmelzgutes erfolgt
durch zweckméRig lang-
sames Bewegen (Steiler-
stellen) des Ofenschach-
tes aus seiner sonst magig
schrégen Lage.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr.
363 111, vom 11. Marz
1916. Zusatz zum Patent
363108. Ludwig Roch-

litz in Stuttgart. Be-
triebsverfahren fur
sondere  mit
Brennstoffen beheizte Kup-
pelofen.

Dasabsatz- oder partie-
weise  Vorricken des

Schmelzgutes wird durch
Hin- und Herbewegen des
Ofens bewirkt. Derselbe
ist dabei zweckmaBig mit
Quer- oder Zwischenwan-
dungen versehen.

KI. 31a, Gr. 5, Nr. 363352, vom 23. Juli 1921.
BueB-Oelfeuerung, Akt.-Ges. in Dortmund-
Brakel. Entleerungsvorrichtung fir kippbare Schmelz-
ofen mit einer in der Nahe des Schmelzgutauslaufs des

Ofens  aufgehangten
GieRpfanne.
Erfindungsgeman
wird die richtige auf-
nahmebereite  Lage
der Giel3pfanne selbst-
tatig nach Maligabe
der Ofenkippbewe-
gung eingestellt, in-
des» die Giel3pfannen-
aufhangungvon einem
abseits der Ofendreh-
achse gelegenen festen
Punkte aus gesteuert wird. Die GieRBpfanne a ist an
einem Doppelhebel b aufgehangt, dessen Drehzapfen ¢
am Ofen befestigt ist, und der an einen um einen festen,
abseits der Ofendrehachse gelegenen Punkt d schwingen-
den Lenker e angelenkt ist.

KI. 31 ¢, Gr. 6, Nr. 363 615, vom 4. April 1922
Friedrich Hoécker in Kattern, Kr. Breslau.
Formsandaufbereitungsmaschine mit ineinander liegenden
Siebtrommeln.

Die ineinander liegenden Siebtrommeln a, b sind mit
einer sieh seitlich anschlieRenden Misch-, Anfeuchte- und

Sohleudervorrichtung ¢, d, e, f, g, h unmittelbar vei
einigt, die einzelnen der ineinanderliegcnden Siebtrommel
erhalten besondere Aufgabetrichter k, k fir das z
siebende Gut und sind mit als Siebe ausgebildetei
schraubenartig angeordneten Schaufeln i und mit Oef:
nungen und Auslaufen zwecks getrennter Ausscheidun
der Ruckstdnde dos zu siebenden Gutes versehen.
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Der AuBenhandel Deutschlands im Juli und im Januar bis Juli 1923 *).
Vi iy | it ;“ N i M \bsv.‘,;\‘\
1023 19023 1022 1023 1023 1922
t | { !
Eisenerze; Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken
Kiesabbrande 144 445 1882 115 6750 639 48 484 264 237 133 483
Schwefelkies . 20 077 255 052 513 643 935 5925
Steinkohlen, Anthrazit, Unbearbeitete Kannelkohle . 2286 010 16 429 131 3 644 438 68 633 624 713 4443 581
BraunKONIEN ...o.....cceoooeieeeeeeeeesseeeseeeeeeeoee e 202433 1056 422 1416 260 326 1110 10 399
KOKS oo, 190 873 651 455 79 187 16 897 151 492 626 987
Steinkohlenbriketts 23 139 101 622 1331 3397 13 858 36 620
Braunkohlenbriketts, auch NaBpreflsteine . m m m 10 543 37 345 23 674 30 569 171 020 214 325
Eisen und Eisenwaren aller A rt.......eeenenn. 190918 1117 973 1185852 131870 1 108 263 1446 696
Darunter:
Roheisen.. 22 361 193 568 148 053 13 901 53 385 98 898
Eerroahunini -nickel, -silizium
und andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen . 1475 8787 8027 870 10 342 4413
Bruoheisen, Alteisen (Schrott); Eisenfeilspane usw 8283 141236 327965 39020 235905 13 495
Rohren und Réhrenformsticke aus nicht schmiedbarem
GuB, roh and bearbeitet 227 5392 25 871 2077 21 550 26 935
Walzen aus nicht schmiedbarem G uR ... 44 132 827 4563 4779
Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied
DATEM G U B oo 281 972 927 107 812 1367
Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nich
SCRMIEADArEM G U B oo esesenessees 266 2033 5581 6381 48 359 53 844
Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke, Brammen; vor-
gewalzte Blocke; Platinen; Knilppel; Tiegelstahl in
Blécken . 32 375 161 477 144 821 11 114 72 551 27 541
stanocken TragerBandelsen ................................... 62 149 321 293 351 217 6 615 138 168 290 856
Blech: roh, entzundert, gerichtet, dressiert, gefirnifiit 17 494 84 061 33 003 8 137 108506 137 323
Blech: abgeschliffen, lackiert, poliert, gebraunt usw. 45 191 162 19 2?5(75 3 695
Verzinnte Bleche (WeilRblech) 19048 10273 7064 494 4863 7 006
Verzinkte Bleche 22 290 181 288
Wellblech, Dehn-, Riffel-, Waffel-, Warzenblech . . 9 265 18 274 LS00 2985
ANdere BIECh € s s 66 288 47 114 1682 2390
Draht, gewalzt oder gezogen, verzinkt usw. . . 13 727 43 128 27 923 5927 66 104 89 160
Schlangenréhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenform
ol o onren, - gewalzt oder gezogem: ¢ e 37 273 o1 114 1086 1498
Andere Réhren, gewalzt oder gezogen . . . « 4323 16015 5639 2082 82742 80 109
Eisenbahnschienen usw.; StraRenbahnschienen; Eisen
bahnschwellen; Eisenbahnlaschen, -unterlagsplatten 20 916 95 118 58 153 264 45 486 133 332
Eisenbahnachsen, -radeisen, -rader, -radsatze . 1316 5 843 40 1 g;i’ 1g ggg 14 528
Schmiedbarer GuB; Schmiedestiicke usw. . . . ?21:; 2 %f 2 %é
Maschinenteile, bearbeitet, aus schmiedbarem Elsen
Stahlflaschen, Milchkannen USW........c.ccccooeviiieiririeennee. ] 107 1287 iggi 5 ggg 4; gig gg’ ;;g
Bricken und Eisenbauteile aus schmiedbarem Eisen 92 1258
Dampfkessel und Dampffésser aus schmiedbarem Eisen
sowie zusammengesetzte Teile von solchen . 180 1005 1687 1014 10 155 19335
Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhdrner, Brech
%I\'/Si?]rgj;e:ir;wer; Kloben und Rollen zu Flaschenziigen 65 142 312 2 455 3592
] T A 169 698 19 16 433 22 574
\'Rznrdk‘;ve';;mammhe Gerate 195 453 2445 18779  24270;
Eisenbahnlaschenschrauben, 087 3003 3177 490 4324 10 972
i i 62 627 303 138 2 649 4 4041
Sonstiges Eisenbahnzeug.....cooovevvnicniennne o e e
Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw. 40 1930 Sigg i;;‘ 7123:73 12 355’?)
Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Aehsenteile . 28 igg 296 104 2 607 3 898
Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern . gi 50 T 1113 5 451 6 411
Rgzzze'g’raljh"ttvha“rlgien ........................................ 5 26 233 3 440 24 932 gg ggg
33 199
Drahtstifte (auch Huf- und sonstige Néagel). « « 16:? 85298 15 gggg 17 421 24 528
Eg{‘tihuﬂgw*(“c“engerate U LR . 59 225 38 802 4371 4 390
Alle Ubrigen Eisenwaren — 1993 13 162 23 661 4941 36 597 46 655
Maschinen 448 3118 6 622 28911 184 980 265 294
1) Die Zuverlassigkeit der in dieser Statistik verodffentlichten Ergebnisse ist infolge des Einbruchs in

das Ruhrgebiet erheblich beeintrachtigt.
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Frankreichs Eisenerzférderung im Juli 1923.

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten
im August 1923.

Mit einer gegeniuber dem Vormonat betrachtlich
geringeren Leistung hat die Roheisenerzeugung der Ver-
einigten Staaten im Monat August den im Juni be-
gonnenen Rickgang fortgesetzt. 26 Hochdfen wurden
im Berichtsmonat gedampft bzw. stillgelegt, so daR Ende
des Monats nur noch 273 Oefen unter Feuer standen.
Im einzelnen stellte sich die Roheisenerzeugung, ver-
glichen mit der des Vormonats, wie folgtl):

it 100 kg

1. Gesamterzeugung . . . . 3743 6322) 3497 696
darunter Ferromangan un
Spiegeleisen......coeenee. 39 999 27 830
Arbeitstagliche Erzeugung 120 7622) 112 829
2. Anteil der  Stahlwerks-
gesellschaften .......cccoveene 28287282) 2679 169
Arbeitstagliche Erzeugung 91 2492) 86 425
3. Zahl der Hochofen . 418 418
davon im Feuer . . . . 299 273

W irtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes
im Monat September 1923.

| RHEINLAND UND WESTFALEN. — Es wstoffen hier erblasene.

selbstverstéandlich, daf die Mitglieder der neuen Reichs-
regierung geeignete Gelegenheiten benutzten, in einer
Art Programmrede Zeitfragen der deutschen Wirtschaft
zu behandeln. Das tat am 31. August auch der Wirt-
schaftsminister im wirtschaftspolitischen Ausschuf? des
Reichswirtschaftsrats, indem er den Wirtschaftskdrper
einen vollig kranken Organismus nannte und sagte, es
komme allein darauf an, die lebenswichtigsten
Organe zu erhalten, wozu schnelle Entschliusse er-
forderlich seien. Fragen wurden gestreift, die auch an
dieser Stelle oft genug angeschnitten sind: Ruckgang
der Leistungen auf allen Gebieten, Minderung der Ab-
satzmoglichkeit, erschreckender Riickgang der deutschen
Ausfuhr (Mai 614, Juni 340, Juli 105, vor dem Kriege
10 000 Mill. Goldmark) und dann natirlich Schwierig-
keiten in der Devisenbeschaffung, Qualitat der deutschen
Arbeit, Lohnfrage, Stand -der Kohlenpreise Gber den
Weltmarktpreisen, daher notfalls zeitweilige Herab-
setzung der Kohlensteuer, weitgehender Abbau der
AuBenhandelskontrolle und endlich auch die Wéahrungs-
not. Ein sehr wesentliches Hemmnis vermehrter Lei-
stung: das grundsatzliche und tatséchliche Festhalten
an der bisherigen Art des Lohnkampfes mit seinen Ar-
beitseinstellungen und an den gleichmachenden Lohn-
tarifen, die zu FleiB, Geschicklichkeit und Tuichtigkeit
mindestens nicht anregen, wird in dieser Aufzéhlung
aber vermif3t und soll deshalb hier kurz noch beson-
ders erwahnt werden. Die steten einseitigen und in
Tarifform gehaltenen Lohnforderungen, die notwendig

1) Iron Trade Rev. 73 (1923), S. 652.
2) Berichtigte Zahl.

Wirtschaftliche Rundschau.

43. Jahrg. Er. 41.

immer wieder Preiserhdhungen zur Folge haben, so daB-
beide sich andauernd wiederholen, fihren zu keinem
irgendejmand auch nur einigermafen befriedigendem
Ende, sondern verschlimmern die Lage jedesmal, auch
fur die Allgemeinheit. Gewi liegt die Hauptursache
der Teuerung und dann dieser Lohnforderungen zu-
nachst in der Vernichtung des Markwerts. Gewi muR
der Lohn auch fur die Lebensnotwendigkeiten aus-
reichen; aber eine Besserung ist ohne Opfer nicht mog-
lich, die namentlich die jingeren Arbeiter zugunsten der
Familienvater bringen sollten und bei Vermeidung uber-
flussiger Ausgaben sowie bei einfacher Lebenshaltung
zweifellos bringen konnten. Auch die Arbeitgeber

mussen neben vielen anderen Berufsstinden grofle
Opfer leisten; es braucht nur an die vielen neuen
drickenden Steuern erinnert zu werden, die manehe

Betriebe geradezu zum Erliegen zu bringen drohen, und
soweit im besetzten Gebiet Uberhaupt noch gearbeitet
und gelohnt wird, geschieht das nattrlich ebenfalls nur
unter groRen Opfern der Arbeitgeber. — ,,Hie Arbeit-
nehmer — hie Arbeitgeber® darf es nicht mehr heiRRen,
was noch nie richtig und berechtigt war; denn beide
bilden in Wahrheit eine Arbeitsgemeinschaft und soll-
ten daruber hinaus eine auf gegenseitiges Verstehen
und Anerkennen gegriindete soziale Opfergemeinschaft
sein. Nur mit Hilfe einer solchen kann die Not der
Zeit gemildert und die Zeit der Not abgekirzt werden.

Die fortschreitende Verteuerung der deutschen Er-
zeugung durch die Vernichtung des Markwertes, durch die
Lohnsteigerungen, die Erhoéhung der Kohlenpreise und
Balmfrachten usw. zeitigt die schlimmsten Folgen, wie
schon im letzten Marktbericht erwahnt. So haben die
ungeheuren deutschen Kohlen- und Kokspreise sowie
die Bahnfrachten z. B. schon langst dazu gefuhrt, daf
die deutschen Kistenwerke, obgleich ihnen der eng-
lische Brennstoff namentlich infolge des nicht minder
ungeheuren Pfundkurses sehr teuer zu stehen kommt,
Héamatit und GieRereieisen mit deutschen Brenn-
stoffen bedeutend teurer hersteilen wurden als mit
englischen, unter Verwednung dieser aber sehr
viel billiger arbeiten als Hochofenwerke des deut-
schen Binnenlandes mit deutschen Brenn-
stoffen. Und auslédndisches Roheisen stellt
sich frei deutschem Verkaufsplatz bei weitem nicht so
teuer als das aus deutschen Erzen mit deutschen Brenn-
Das sind sehr zum Denken ver-
anlassende Beitrage zur Beurteilung der Frage, ob es
bei der Steigerung der L&éhne und besonders der Koh-
lenpreise sowie der Bahnfrachten, aber auch bei der
30prozentigen Kohlensteuer verbleiben kann, die um
so mehr ausmacht und preissteigernd wirkt, je mehr
die Netto-Kohlenpreise steigen. Welch traurige Lage
sich daraus entwickelt hat, liegt auf der Hand; es muR
unter Selbstkosten verkauft werden, was naturlich zum
Verderben fihrt.

Das Steigen aller Preise veranlaBte die Eisen-
verbraucher zu vermehrter Zuruckhaltung, was vom un-
besetzten wie auch vom besetzten Gebiet gilt, soweit
in diesem von einem Geschaft noch die Rede sein kann.
Unter dem Druck der Besetzung wurden Erzeugung
und Absatz fur die wenigen noch aufrecht erhaltenen
Betriebe des besetzten Gebiets immer schwieriger,
worunter auch das Ubrige Deutschland sehr litt, be-
sonders die an die besetzten Teile grenzende Zone. Be-
schlagnahme von Erzeugnissen und deren Abbeférderung
nahmen ihren Fortgang.

Die Ausfuhr anlangend, so ist trotz aller Gegen-
vorstellungen unter Festhalten an einer einseitigen
Theorie mit der oft geforderten allgemeinen Beseiti-
gung der Abgabe so lange gewartet worden, bis die
Ausfuhr, wie die vorerwdhnten Zahlen zeigen, nun am
Boden liegt. Jetzt zwingt schon die Devisennot, die
Ausfuhrabgabe im allgemeinen aufzuheben, und der
Wirtschaftspolitische AusschuB des vorlaufigen Reichs-
wirtschaftsrates hat am 13. September 1923 endlich mit
groBer Mehrheit demgemaR beschlossen. Beibehalten
ist lediglich die Abgabe bei Kohle, (Steinkohle, Braun-
kohle, Koks und Briketts) Kali und Salz. Unter Aus-
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fuhrverbot bleiben fiir die Eisenindustrie hu wesent-
lichen nur noch Rohstoffe und Halbzeug (Roheisen,
Schrott, Erz, Halbzeug, Walzdraht und WeiBblech);
alle Ubrigen Eisen- und Stahlerzeugnisse sind nunmehr
ausfuhrfrei. Die Ausfuhrabgabe sollte angeblich eine
soziale® sein. Was ist von ihr fir solche Zwecke aber
wohl Ubrig geblieben? Vermutlich hat der fur die Ein-
ziehung der Abgabe und die Ausfuhrkontrolle nétige ge-
waltige burokratische Aufwand die ganze Abgabe und
noch viel mehr verbraucht. Und welchen praktischen
Nutzen mag die Abgabe wohl gehabt haben? Es ist ein
Segen, dal wieder ein so belangreiches Stick der aus
der Kriegszeit bisher aufrecht erhaltenen Zwangswirt-
schaft beseitigt wird. Vielleicht nétigt die Arbeits-
losigkeit bald, statt eine Abgabe zu fordern, eine
AusfuhrUnterstitzung zu gewdhren, was der
auslandische Wettbewerb bekanntlich schon langst tut.
Das ware allerdings eine Lehre fur die bisherigen Ver-
treter der Ausfuhrabgabe. Auf solche Weise wirde das
Geld nitzlicher angelegt als oftmals fiir die Arbeits-
losenunterstitzung, bei der es leider vielfach zu einer
Pramie fir Nichtstuer wird; es kame den Arbeits-
willigen insofern unmittelbar zugute, als damit ver-
mehrt Arbeit herbeigeschafft werden konnte. — Der
Pressebeitrag ist weiter zu zahlen, aber die Erhebung
soll fortan durchweg mittels Klebemarken geschehen.

Das deutsche Wahrungselend hat seinen Gipfel ‘er-
reicht, nachdem die Papiermark an den Borsen des
In- und Auslandes férmlich zu Tode gehetzt worden
ist. Am 18. September 1923 z. B. wurde sie in New York
nur noch mit 0,35 bis 0,55 Millionstel bewertet; an
demselben Tage kostete dort der Dollar 222 Mill. .M,
in Berlin laut amtlicher Notierung rd. 150 Millionen
(Anfangskurs und im freien Verkehr 220, spater
300 Millionen). Damit hat der Verfall der deutschen
Wahrung sich derart vollendet, dafl nicht nur die ge-
samte deutsche Wirtschaft in hochster Gefahr steht,
sondern auch die private Lebenshaltung nicht minder
gefdhrdet ist. Zu den bedauerlichen Folgen der Ver-
nichtung des Markwertes gehdrt leider auch, daB das
Reich neuerdings sogar den Zinsendienst eingestellt hat.
Zunachst langsam, dann in steigendem ZeitmaR, schlie3-
lich aber in Riesenspriingen zur Strecke gebracht, war
die Mark schon langst weder ein Wertmesser noch zur
Aufbewahrung geeignet, und zum Beweis, dal3 sie auch
als Zahlungsmittel unbrauchbar geworden, bedarf es
nur des Hinweises auf die stete Geldknappheit, die
Buntscheckigkeit der Noten, die Falschungsgefahr usw.
Der Einzelhandel war schon léngst dazu (bergegangen,
nicht mehr auf Grund seiner Einkaufspreise zu ver-
kaufen, sondern unter Berilcksichtigung der Mark-
entwertung zu den Preisen, die im neuen Einkauf galten.
Hernach aber wurden die Preise in Goldmark fest-
gesetzt, die nach dem Tageskurs umgerechnet werden.
Boheisen-Verband und Stahlbund gingen zuné&chst zur
Rechnung in wertbestédndigen Preisen Uber, die auf einer
Kursgrundlage beruhten und in Papiermark im Ver-
haltnis des Tageskurses schwankten. Dann aber fiihrte
am 1. September der Roheisen-Verband Sehilling-
preise und der Stahlbund am 11. September Gold-
markpreise ein, was alsdann auch das Kohlensvndi-
kat tat. Das Ende der Papiermark aber wurde angekiin-
digt in einer Mitteilung des ReichsfLnanzministers vom
18. September, laut welcher die Reichsbank von den
Staatsfinanzen vollig losgelést und dadurch in den
Stand gesetzt wird, die Aufgaben einer Goldnotenbank
fur das Wirtschaftsleben in vollem Umfange zu erfillen.
Reichsschatzscheine werden bei der Reichsbank nicht
mehr diskontiert, so dall eine ungedeckte Vermehrung
des Papiermarkumlaufs nicht mehr stattfindet. Fur eine
Uebergangszeit bis zur Ausgleichung des Reichshaus-
haltsplanes gibt eine neu zu schaffende Bank Noten
aus, die durch eine Goldverpflichtung der privaten
Wirtschaft (Landwirtschaft, Industrie, Handel und
Banken) auf Grund des Wehrbeitrages sichergestellt
werden. Diese Noten werden gesetzliches Zahlungsmittel.
Die Papiermark wird Scheidemiinze der neuen Noten,
in die sie zu einem bestimmten Kurse einlésbar sein wird.
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Nun bleibt abzuwarten, welches Echo dies in der
Welt findet, ob diese Vertrauen zur deutschen neuen
Goldmarknote hat, und ob die Wendung in der Wah-
rungsfrage auf die deutsche Wirtschaft glnstig ein-
wirken wird. Dazu ist aber vor allem auch politische
und wirtschaftliche Freiheit, sodann Rickkehr zu
tichtiger und vermehrter Arbeit sowie nicht zuletzt
zur Einfachheit und Zufriedenheit, kurzum eine innere
Erneuerung des ganzen Volkes erforderlich.

Schritthaltend mit diesen Wahrungsvorgédngen mehrte
sieh die Forderung der Arbeiter und Angestellten nach
Goldmarklohn und -gehalt.

Wohin es durch die sprunghafte Geldentwertung
mit den Preisverhédltnissen und der Zahlungsweise ge-
kommen war, das beleuchtet treffend eine Antwort des
Stahlbundes auf eine Kritik Uber dessen Richtpreise,
in der es u. a. heif3t:

,»Die Eisenerzeuger haben unter den allergrof3ten
Schwierigkeiten im Interesse der Wirtschaft bisher
Preise und Zahlungsbedingungen angenommen, die
ihnen am Tage des Eingangs der Zahlung in der
Regel nur einen Bruchteil des inneren Wertes des
urspringlich vereinbarten Preises einbrachten. Erst
die jedes MaR Uberschreitende unaufhaltsame Mark-
verschlechterung der letzten Zeit hat die Erzeuger
gezwungen, auch ihrerseits zu wertbestandigen Prei-
sen uberzugehen. Wie vorsichtig man hierbei verfuhr,
beweist der Umstand, daR man zuerst den Versuch
mit teilweise wertbestandigen Preisen machte, und
erst, als auch dieser Versuch sich nicht als durch-
fuhrbar erwies, zu vollstdndig wertbestandigen Preisen
Uberging. — Dal wir in Deutschland nicht in der
Lage sind, billiger zu arbeiten als das finanzkréftige
Ausland, bedarf keines Beweises. Die Exportmdoglich-
keit ist infolge der bei uns eingetretenen Entwicklung
der Verhéltnisse gewaltig gemindert. Um in dieser
Hinsicht der Wirtschaft zu helfen, haben sich die
Erzeuger neuerdings bereit erklart, der weiter-
verarbeitenden Industrie 3000 aller Bezlige zu einem
niedrigeren Ausfuhrpreise zu liefern. Hierdurch soll
der weiterverarbeitenden Industrie die Madglichkeit
und ein Ansporn gegeben werden, ihre Erzeugnisse
auszufihren. — In der Eingabe der Verbrauchen-
wird von den riesigen Schwankungen am Markte und
den sich hieraus ergehenden Unzutréglichkeiten ge-
sprochen, jedoch vergessen die Antragsteller an-
scheinend, daB alle diese Zustdnde nur eine Folge
unseres Wahrungsverfalls sind. Die Zeiten, wo man
eine Ware mit dem am Tage der Lieferung gelten-
den Preis, aber nach Ablauf einer langeren Zah-
lungsfrist bezahlen konnte, in Wirklichkeit also dem
inneren Werte nach nur einen Teil, und nur dem
Scheine nach den vollem Preis bezahlte, sind vorbei.
Wenn auch die Zahlungsbedingungen mehr den Ver-
héltnissen angepallt sind, so erhalt der Erzeuger selbst
hei der letzten Preisregelung noch immer nicht den
vollen Preis, denn auch bei den neuen Bestimmungen
besteht noch eine Spanne, die bei der.immer noch
fortschreitenden Geldentwertung weitere Verluste be-
dingt. Das wird auch so lange der Fall sein, als
in Papiermark gezahlt wird. Wenn der Lieferant
wirklich far seine Ware das Geld im voraus bekame,
dann ware es zur Vermeidung von Verlusten un-
bedingt erforderlich, dalR er sofort in der Lage ware,
sich Zug um Zug mit dem erhaltenen Gelde ein-
zudecken. Das ist aber bei den Verhaltnissen, wie
wir sie in Deutschland haben, nicht mdéglich. Im
Ubrigen ist auch zu berucksichtigen, daB, wenn eine
Ware im voraus bezahlt wird, und der Lieferant sich
die hierfir erforderlichen Rohstoffe zu dem kalkulier-
ten Preise wirklich beschaffen kann, er doch fur die
Léhne hohere Aufwendungen machen muB, als er sie
bei der Kalkulation der Ware vorsehen kann.“

Der ZentralausschuR der Reichsbank erhdhte am
16. September den Lombardzinsful auf 1000 je Jahr
und den Diskont auf monatlich 75d0 = 90d0o je Jahr.

Die Rheinlandkommission erlieR am 20. September
fur das altbesetzte Gebiet eine die Ausgabe von Not-
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ge 1d regelnd® Verordnung, die auch fur das von Wer -
ken ausgegebene (binnen drei Monaten zuriickzu-
ziehende) und neu auszugebende Notgeld gilt.

Ein fur die Beurteilung staatlicher und damit tGber-
haupt gemeinwirtschaftlicher Betriebsfihrung bezeich-
nender sowie fur die deutsche Gesamtwirtschaft bedeut-
samer Vorgang beginnt sich zu vollziehen: der Ueber-
gang des preuBlischen Bergwerksbesitzes an eine Aktien-
gesellschaft. Der Landtag hat eine hierauf bezugliche
Gesetzesvorlage angenommen.

Der wichtigste und weitesttragende Entschluf? der
letzten Wochen aber ist der am 24. September gefafite,
den auf dem Volkswillen beruhenden, seit fast neun
Monaten gefiihrten passiven Widerstand gegen die
Ruhrbesetzung der geldlichen Erschopfung wegen be-
dingungslos aufzugeben. Damit ist — so schwer dieser
Weg ist — die Bedingung fur den Beginn von Wieder-
herstellungsverhandlungen deutscherseits erfullt.

Fir die Netto-Kohlenpreise sind in erster Linie
die Léhne maRgebend. Ende August war der Schicht-
lohn des Ruhrgebietes auf 9 Millionen festgesetzt,
worauf am 3. September die Kohlenpreise eine starke
Erhdhung erfuhren. Fettforderkohle kostete je Tonne
91 913 000 ¥+ (enthaltend etwa 20 889 318 M Kohlen-
steuer!). Die Preise liegen langst erheblich Gber
deinen des Weltmarktes, was bei den zu den Netto-
preisen steigend hinzukommenden sehr hohen Zuschla-
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gen fur Kohlen- und Umsatzsteuer, Bergarbeiter-Woh-
nungsbau, Handel usw. nicht verwunderlich ist und zu
verstarkter Kohleneinfuhr beitragt. Allwéchentlich folg-
ten weitere Preiserh6hungen, weil die Léhne stiegen;
am 10. September kostete Forderkohle 168,7 Mil-
lionen M. Am 17. September wurden Goldmarkpreise
eingefuhrt, die auch einen Zuschlag enthalten fir den
im Ruhrbezirk auf 56 Millionen gestiegenen Schichtlohn.
Allwéchentlich Freitags sollen die Goldmarkpreise mit
Geltung vom folgenden Montag an neu festgesetzt wer-
den, die fir die Zahlungen auf Grund der amtlichen
Berliner Notierungen des Dollar-Mittelkurses am Tage
nach der Zahlung in Papiermark umzurechnen sind.
Der Fettforderkohlenpreis betrug: 28,08 Goldmark (wo-
von den Zechen 19,26 M verbleiben sollen). Das machte
zum genannten Kurse vom 17. September (= 132200000)
883 851 415 Papiermark und brachte den Preis von
168,7 Millionen Papiermark vom 10. September auf das
rd. oi/tfache. Der Papiermarkpreis vom 17. September
enthalt etwa 200875321 ,i{ Kohlensteuer und
13 391 688 M Umsatzsteuer. Dieser ungeheure Kohlen-
steuerbetrag Ubersteigt alles MaR. Wie er alles unge-
rnein verteuert, die Inflation verstarkt und verheerend
mitwirkt, so wirde anderseits sein Fortfall zum ersten
bedeutenden Preisabbau auf allen Gebieten und zur
Spannungsverminderung fuhren. Es ist die allerhdchste
Zeit dazu. Was aber soll man erst sagen zum durch-



11. Oktober 1923.

Ppieytle t ot

AT RTREIEEE
8-1000 ., . ... L i
10- 11 . LT 1
Luxemburger !
roheisen I 11
Temperroheisen Lo
Roheisen »mitauslandischen,
oder in- and auslandischen;
Brennstoffen erblasen:
Bim atit e, Coeinn ey

Vorgewalztes und gewalztes
Eisen:
Pob it .
[

I A I O

gy

Wirtschaftliche

Rundschau. Stahl und Eisen. 1311

I| 500

000M i Filint
vtk ber borreis !

o .- »m' (At [ -t,pr | ! o
1 ! fit ! [RAERERE] ft | vilinyg Pt
fir Thina [N | pil
Fir dieinGoldmark angegebenen Preise gilt als Umrechnung 20 Goldmark = | Pfund V Alle ubriBen
Zahlungsbedingungen sind aus denjeweiligen besonderen Preisberichten in ,Stahl und-Eisen ersichtlich.
schnittlichen Tariflohn fur den Ruhrbergbau von . Die I_:ortsetzung_ des Ver_gleichs der Papi_ermark—
160 Millionen je Schicht fiir die Lohnwoche vom 17. preise mit den Friedenspreisen gestaltet sich wie
bis 24. September, und zu dem vom 24. September  folgtl): ) )
an geltenden noch um 36,966 00 erhéhteu Kohlenpreisen, Buhr-Fettf 6rderkohle je t;
denen Zuschlége fur die letzte Lohnerhéhung eingerech- Friedenspreis: 11,25 M
net sind!? Ruhrfettférderkohle kostet seitdem 38,46 Gold- ab 3 9. 91 913 000 M 8170 044fache
mark, das macht zum genannten Mittelkurs vom ab 10. 168 700 000 M> = 14 906 666 ,,
24. September (= 147 000 000) 1346,1 Millionen J6 am 17. 883 851 415 M = 78 564 570
(Kohlensteuer — etwa 305931 810 .My Umsatzsteuer am 24. 1346 100 000 Mr = 119 742 222

20 395 454 M).

Nach den Verdéffentlichungen des Roheisenverbandes
bzw. des deutschen Stahlbundes kostete z. B. Sieger-
lander Stahleisen seit dem 1. September 135 S und Th.-
Stabeisen seit dem 11. September fur Inlandsgeschéfte
240, fur mittelbare Ausfuhrgeschéfte 170 Goldmark ab
Oberhausen. Die 240 Millionen zum Berliner Mittelkurse
fur das Pfund Sterling vom 17. September (= 550 Mil-
lionen) umgerechnet, ergeben 6 600 Millionen Papier-
mark.

XU43

Th.-Stabeisen:

Friedenspreis 98,00 M>
ab 11. 9. 6 600 000 000 M> = 67 346 939faehe.

Der Deutsche Stahlbund fihrte auch Goldmark-
Uberpreise ein. Eine wichtige, bei Anwendung der
Goldmarkpreise in Kraft getretene Neuerung ist die,
dal neben den Preisen fur Inlandsgeschéafte ermafigte

S. St. u. E. 43 (1923), S. 1184.
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Preise fur mittelbare Ausfuhrgeschéfte eingefihrt sind
und von jeder Lieferung 7000 zu jenen und 30d0,zu
den Preisen fur letztere berechnet werden. Dieser Teil
ist in Auslandswédhrung zu zahlen, sobald und soweit die
Devisenbeschaffung nach den gesetzlichen Bestimmungen
zuldssig und maglich ist.

Zu allen Preissteigerungen kommen auch noch die
nicht minder ungeheuren wiederholten Prachterhéhun-
gen;» Die Inflation ist grenzenlos, und das Verlangen
nach endlicher Wiederkehr geordneter Verhaltnisse
immer dringender geworden. Es ist miRig, schon von
der néchsten Zukunft Besonderes zu erwarten. Einen
kleinen Hoffnungsschimmer 1aRt aber vielleicht die Mit-
teilung aus der Sitzung des Reichskohlenrateis vom
14. September, es werde an einer Verbilligung der Kohle
auf dem Wege der Leistungssteigerung kraftig ge-
arbeitet und insbesondere ein technischer Aushau der
Forderanlagen betrieben sowie die Eignung des ein-
zelnen Bergarbeiters insbesondere fur den Hauerberuf
geférdert.

Eine Besserung in der Lage des Eisenbahn-
verkehrs im besetzten Gebiet ist im Berichtsmonat
nicht eingetreten. Durch die MaBnahmen der Be-
satzungstruppen, die auf dem Bahnhof Vohwinkel die
Personenziige bis zu drei Stunden lang festhalten, wird
der Durchgangsverkehr zwischen Kéln und dem un-
besetzten Gebiet sehr in Mitleidenschaft gezogen. Die
Strecke Dortmund-Sid—Welver wurde von den Fran-
zosen durch Zerstdrung der Schienen unterbunden.
Hierdurch ist die Lebensmittelzufuhr fur die Stadt
Dortmund und deren Umgebung sehr erschwert. Neu
besetzt wurden die Bahnhofe Derne und PreuBen an
der Strecke Dortmund—Lunen. Die Personenverkehrs-
sperre zwischen dem besetzten und dem unbesetzten
Gebiet ist am 16. September wieder aufgehoben worden.

Auf den WasserstraBen ist eine Aenderung
gegenuber dem Vormonat nicht.eingetreten.

Die Lage der Erzversorgung fur das rheinisch-
westfélische Gebiet sowohl mit Auslands- als auch
mit Inlandserzen hat sich im Beriehtomonat nicht ge-
andert. Die Auslandserzpreise sind unverandert ge-
blieben. Die Inlandspreise haben sich infolge der an-
haltenden Markentwertung und der damit verbundenen
Steigerung der Lohne und Werkstoffe Weiter erhoht.
Die Absatzlage der Gruben gestaltete sich sehr un-
glinstig, so dal Einschrankungen in der Férderung not-
wendig waren. Im Lahn-Dill-Gebiet muf3ten fast durch-
weg zwei bis drei Feierschichten in der Woche ein-
gelegt werden. Ob die bevorstehende Oeffnung des
Ruhrgebiets hier eine wunschenswerte Entlastung brin-
gen wird, bleibt abzuwarten.

Der Kohlenbergbau des Ruhrgebietes zeigte
ungefahr das gleiche Bild wie im August.

Die im August eingetretene Lohnbewegung unter
den Bergarbeitern der Ruhr mit dem von den Beleg-
schaften vieler Zechen vertbten untatigen Widerstand
wurde im grofen und ganzen beigalegt. Infolgedessen
hat sich auch die Forderung der Ruhrzechen im un-
besetzten Gebiet im September wieder gehoben, was
naturlich mit Rucksicht auf die Verbraucher im un-
besetzten Deutschland, die auf die Forderung dieser
Zechen angewiesen sind, sehr zu begrufien ist. Wenn-
schon diese Verbraucher auch unter diesen glinstigeren
Verhéltnissen nicht annéhernd ausreichend beliefert
werden konnten, so waren die fur sie erwachsenen
Ausfélle in  der Versorgung im September eben
doch nicht ganz so bedeutend wie im August. Der
bodenlose Verfall unserer Wahrung fuhrte, wie erwéhnt,
auch im September zu ganz wesentlichen Heraufsetzun-
gen der Bergarbeiterléhne und damit zu Erhdhungen
der Brennstoffpreise. Bei der Bestimmung der Preise,
einschlieRlich der beschlossenen Zuschlége, ist man nun
dazu Ubergegangen, sie in Goldmark, also wertbesténdig,
festzusetzen.

Im Berichtsmonat verschlechterte sich die Lage des
Roheisenmarktes wesentlich. Durch die standige
Geldentwertung und die Steigerung der Selbstkosten fir
alle industriellen Erzeugnisse Uber den Weltmarktpreis
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hinaus ging die Kaufkraft der Abnehmer auferordent-
lich zurick. Der Versand in Roheisen wies infolgedessen
einen ganz wesentlichen Rickgang auf.

Der Auslandsmarkt lag auf der ganzen
Linie auRerordentlich schwach.
Ueber die Preisentwicklung im dritten

Viertel dieses Jahres unterrichten die vorstehenden Zah-
lentafeln.

1. MITTELDEUTSCHLAND. — Zahlenangaben

Uber die Rohkohlenférderung und Bri-
ketterzeugung im Gebiet des mitteldeutschen
Braunkohlenbergbaues liegen fur den Berichtsmonat,
noch nicht vor. Auf dem Brennstoffmarkt hat sich im
Laufe des Monats eine vdllige Umwalzung vollzogen.
Wéhrend fur die erste Héalfte des Monats der Absatz
trotz der wiederholt vorgenommenen gewaltigen Fracht-
erhohungen als gut bezeichnet werden konnte, ergab
sich in der zweiten Halfte des Monats ein starker Riick-
gang der Nachfrage, der im wesentlichen auf die Ein-
fihrung der Goldmarkrechnung zuriickzufihren sein
durfte. Der Ruckgang war derart scharf, daB viele
Kohlenwerke zur Einlegung von Feierschichten gezwun-
gen waren. Stellenweise wurde die Arbeitszeit in den
Abraumbetrieben auf drei Tage beschrankt. Auch fir
die Grubenbetriebe stehen &hnliche Einschrankungen
bevor.

Die Preise fir das Niederlausitzer Industriegebiet
stellten sich in der Zeit vom 17. bis 21. September fur Bri-
ketts auf 14,58 Jt, Forderkohle 4,44 M, Siebkohle 5,60
Infolge der Frachtenerhdhung und Lohnsteigerungen
konnten jedoch auch diese Goldmarkpreise nicht be-
standig bleiben, sondern wurden mit Wirkung vom
24. September wie folgt erhoht; Briketts auf 19,08 M.
Férderkohle auf 5,81 My Siebkohle auf 7,33 M. Es ist
also trotz Einfuhrung der Goldmarkrechnung die be-
dauerliche Tatsache festzustellen, dafl angesichts der Be-
wegung, in der sich das Wirtschaftsleben befindet, auch
auf dieser Grundlage feste Preise noch nicht zu er-
reichen sind.

Auch auf dem Ubrigen Roh- und Betriebs-
stoffmarkt war diese Unsicherheit das Merkmal
der augenblicklichen Lage. Insbesondere préagte sich
diese auf das Nebeneinander der Papiermark- und Gold-
markrechnung bei gleichzeitigem Fehlen eines wertbe-
stdndigen Zahlungsmittels zuriidkzufiihrende Verworren-
heit bei den Zahlungsbedingungen aus. Im allgemeinen
ist man allerdings jetzt dazu Ubergegangen, fur die Um-
rechnung der Papiermark in Goldmark den Tag des
Zahlungseinganges zugrunde zu legen. Angesichte der
Schwankungen des Goldmarkkurses ist es aber fast un-
mdoglich, eine Parallele zwischen der Preisstellung de’
vorigen Monats und der des Berichtsmonats zu ziehen.
Wir mochten daher auch diesmal von Einzelheiten ab-
sehen und uns auf die Feststellung beschréanken, daf
die Preise durchschnittlich auf das 10- bis 18fache des
Vormonate angezogen haben.

Was die Beschaffungsmdglichkeit angeht, so konnte
m diesem Monat die Roheisenbelieferung als
befriedigend bezeichnet werden.

Am Schrott- und GuRRbruchmarkte hat
die im vorigen Monat festgestellte Zuruckhaltung der
Héndlerschaft einer Zurickhaltung der Verbraucher
Platz gemacht. Da zudem auch das Ruhrgebiet nicht
aufnahmeféahig war, so waren infolgedessen die Schrott-
preise in den letzten Wochen auBerordentlich gedrickt.

In gleicher Weise pragte sieh die Unsicherheit, der
Lage auch im Verkaufsgeschaft aus. Auf dem W alz-
eisenmarkt waren &duBerste Zurickhaltung der
Héndler und Verbraucher bei der Tatigung von neuen
Geschéaften und das Bestreben der Abnehmer, von alten
Verpflichtungen nach Madaglichkeit loszukonmen, oder
aber wenigstens die Abnahme durch Sistierungen hin-
auszuschieben, die Hauptmerkmale, die die Lage augen-
blicklich beherrschen.

Das Blechgesché&aft zeigte im wesentlichen die
gleichen Merkmale, nur dal3 hier vereinzelt noch Aus-
landsauftrédge Vorlagen, die auf dem Walzeisenmarkt so
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gut wie ganz fehlten. Auch hier wurden, und zwar
hauptséachlich von den Lokomotivfabriken und einzelnen
Werften oder sonstigen GroBverbrauchern, nur die un-
bedingt nétigen Mengen bestellt und abgerufen.

Ein etwas flussigeres Aussehen zeigte der R h-
renmarkt. Neue Inlandsgeschéfte wurden zwar auch
hier nur in geringen Mengen getatigt, jedoch fehlte
es nicht an Auslandsauftragen, die, wenn auch nicht
umfangreich, immerhin das Geschaft belebten.

Bei den GielRereien hat sich die Lage gegen-
Uber dem Vormonat nicht geadndert. Mit der schon im
vorigen Bericht erwdhnten Einfihrung angemessener
Goldmarkpreise ist das Inlandsgeschaft véllig ins
Stocken gekommen und lieB auch wahrend des ganzen
Monats nicht die geringsten Ansétze zu irgendeiner Be-
lebung erkennen. Immerhin bot auch hier das Aus-
landsgeschéft einen gewissen Ausgleich. Der Besehéaf-
tigungsstand der GieRereien ist unter Bericksichtigung
der alten, noch vorliegenden Auftrdage noch als befrie-
digend za bezeielinen und sichert den Werken noch fiur
langere Zeit Arbeit.

Dagegen hat sich auf dem Gebiet des Eisen-
baues die Lage noch unginstiger gestaltet. Es fehlt
vollig an Auftragen, und die Erlése lassen in Anbetracht
des auBerordentlich starken Wettbewerbs sehr zu win-
schen Ubrig. Verschiedentlich muBten bereits, insbe-
sondere von den kleineren EisenbauWerkstatten, Be-
triebseinschrankungen vorgenommen werden, wéhrend
die bei den grofReren Werkstéatten vorliegenden Auf-
trage noch fur einige Zeit Beschaftigung gewahrleisten.
Insgesamt aber muf jedoch die Lage auf dem Eisen-
baumarkte als &uBerst gespannt bezeichnet werden.

Neufestsetzung der Eisenstein-Richtpreise — Der
Berg- und Huttenmannische Verein zu Wetzlar hat die
vom 24. September an giltigen Prjise fir Lahn- und
Dillerze wie folgt festgesetzt (Richtkurs fir die Um-
rechnung in Papiermark: 1 Pfund Sterling = 20
Goldmark = 635 000 000 Papiermark):

Roteisenstein (ber 36do Fe auf Grundlage
von 420/0 Fe und 280/0 Si02 Richtpreis 22,40 Gold-
mark je t frei Wagen GrubenanschluB; Skala ~ 0,77
Goldmark je do Fe und -j- 0,38 Goldmark je °/o Si02

Roteisenstein unter 36do Fe mit Kalkgehalt (FIluB-
stein) auf Grundlage von 340/0 Fe und 220% SiO,,
Richtpreis 18,50 Goldmark je t frei Wagen Grubenan-
schluB; Skala x 0,77 Goldmark je do Fe und 0,38
Goldmark je oo Si02

Kieselige r Roteisenstein von 36do Fe und
weniger, sowie 34,500 und mehr Si02 auf Grundlage
von 330/0 Fe, Richtpreis 13,65 Goldnark je t frei Wagen
Grubenanschluf3; Skala 0,53 Goldmark je o0 Fe.

Manganarmer Brauneisenstein:

a) OberrofRbacher Erz auf Grundlage und nach
gleicher Skala wie Roteisenstein, jedoch ist Nasse bis
zu 50/0 zu vergiten und lo/o Mn = I[°/o Fe zu be-
werten.

b) Oberhessischer (Vogelsberger) Brauneisenstein.
Von den Stationen Micke, Niederohmen, Stockhausen,
Weickartshain, Lumda und Hungen nach freier \ er-
einbarung mit den Huttenwerken entweder tel quel und
ohne Gewahr oder nach Skala auf Grundlage von 4100
Metall, 150/0 Si02 und 150/0 Né&sse, Nasse uUber 150/0 ist
am Gewicht zu kirzen, unter 15°/0 dem Gewicht zuzu-
setzen. Richtpreis 22,40 Goldmark je t frei Wagen
GrubenanschluB, Skala ~ 0,77 Goldmark je °o Metall
und V 0,38 Goldmark je ©°o S102

e) Sonstiger Brauneisenstein  bis zu 400 Mn,
Grundlage 4000 Fe, 200 Mn und 20°0 Si02 Richt-
preis je t 21,55 Goldmark frei Wagen Grubenanschluf3;
Skala -j- 0,74 Goldmark je 00 Metall und -)- 0,36
Goldmark je 0o SiO,.

Manganhaltiger Brauneisenstein:
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1. Sorte: mit 10 bis 13,560 Mn, auf Grundlage
von 12do Mn, 24o0/o0 Fe und 200/0 HA&O, Richtpreis
je t 18,90 Goldmark frei Wagen Grubenanschluf3: Skala
X 0,70 Goldmark je 00 Mn und 4; 0,35 Goldmark
je do pe In der t. Wasser Uber 200/0 ist am Gewicht
zu kurzen.

I11. Sorte: mit weniger als 100/0 Mn auf Grund-
lage von 80/0 Mn, 2I'0/0 Fe und 2000 H20, Richt-
preis 8,95 Goldmark je t frei Wagen GrubenanschluB;
Skala x 0,36 Goldmark je 00 Mn und 4- 0,18 'Gold-
mark je 00 Fe in der t. Wasser Uber 2000 ist am
Gewicht zu kurzen.

Der Metallgehalt wird bei einem bei 100° getrock-
neten Probegut bestimmt.

Preiserhéhung der Fachverbandsgruppe VII. — Der
Verein Deutscher Maschinenbau-Anstalten, Fachver-
bandsgruppe VII, Disseldorf (Hochofen-, Stahl- und
Walzwerke, Kaltwalzwerke, Adjustagemaschmen, Dampf-
hédmmer und hydraulische Maschinen), hat mit Gultig-
keit vom 1. Oktober 1923 an eine Preiserhdhung um
12200 auf die Preise vom 17. September (Teuerungs-
faktor 2,22) beschlossen.

Diese Preise und dieser Teuerungsfaktor &andern
sich in Zukunft téaglich selbstandig entsprechend den
Aenderungen des Berliner Devisen-Briefkurses fur den
amerikanischen Dollar bis zur Veroffentlichung eines
neuen Teuerungsfaktors auf neuer Grundlage. Die
Grundlage der Preise und des Teuerungsfaktors fiir den
1. Oktober ist 1 § = 242605 000 ,K.

Erhohung des Goldaufschlags auf Zélle. — Das
Zollaufgeld wurde fur die Zeit vom 3. bis einschl.
5. auf 3599 999 900, vom 6. bis 9. auf 6 689 999 900 ¢o
und vom 10. bis 12. Oktober auf 13 699 999 900e/o fest-
gesetzt. Eine Goldzollmark ist demnach gleich 36 Muill.
bzw. 66,9 bzw. 137 Mill. Papiermark.

Frachtstundung im Eisenbahngiiterverkehr. - Bis-
her lauteten Birgschaften fir Frachtstundungenl) fast
ausnahmslos auf feste Markbetrage. Sie fielen infolge
des allmé&hlichen Zerfalls unserer Wa&hrung im Laufe
der Zeit der Entwertung anheim und wurden im Eisen-
bahnfraehtverkehr bedeutungslos, weil die Tarife der
fortgeschrittenen Geldentwertung angepalit wurden. Ein
Ausweg wurde darin gefunden, dafl die Burgscheine mit
einer Gleitklausel wversehen wurden wund sich
zwangslaufig mit den Tarifen um das AusmaR der Tarif-
erhéhungen erhohten. Nachdem die Reiehsbahnverwal-
tung mit Wirkung vom 20. August 1923 einen wert-
bestandigen Tarif in Tarifmark eingefiihrt hat und den
Frachtbetrag in Reichsmark durch Vervielfaltigung der
Tarifmark mit einer Schlusselzahl findet, halt die Eisen-
bahn es fur zweckméfRig, die Birgschaften dieser Be-
rechnung anzupassen. Das konnte in der Weise ge-
schehen, dafl die Burgschaft auf , Tarifmark“ lautete.
Die Hohe der Burgschaft in Reichsmark ergébe sich
durch Vervielfaltigung mit der jeweils gultigen Schlussel-
zahl. Der Vorteil wirde darin liegen, dal3 eine einmal
auf Tarifmark lautende Birgschaft anlaflich der Tarif-
erh6hungen nicht wieder erhéht zu werden brauchte und
so der Burge wie Stundungsnehmer entlastet wirde.

Die Hohe der Burgschaft hat heute nur noch min-
destens dem durchschnittlichen Schuldbetrag einer
Woche — gegen fruher eines Monats — zu entsprechen,
da die in einer Woche gestundeten Frachten jetzt am
darauffolgenden Montag zu zahlen sind. Bei auf Tarif-
mark lautenden Bilrgscheinen ware hinter den Betrag
das Wort ,Tarifmark“ zu setzen und der Blrgschein
am SchluR des Textes mit dem Zusatz zu versehen:
,»Die Hohe des Birgscheines ergibt sich durch Verviel-
faltigung mit der jeweils glltigen Schlusselzahl.* Die
Reichsbahnverwaltung empfiehlt, unter Zuruckziehung
alter Birgscheine neue Burgscheine nur noch auf Tarif-
mark lauten zu lassen.

Der deutsche Maschinenbau im September 1923. —

l. Sorte: mit mehr als 13,500 Mn auf Grundlagpie Uber der innen- und auRenpolitischen Lage Deutsch-

von 150/0 Mn, 2000 Fe, 0,07 bis 0,08 P, 240/0 H20,
Richtpreis 23,60 Goldmark je t frei Wagen Gruben-
anschluB; Skala ~ 0,87 Goldmark je °0 Mn und x
0,43 Goldmark je o0 Fe in der t. Wasser Uber 2400
ist am Gewicht zu kirzen.

lands schwebende Gewitterstimmung legte sich im ab-
o-elaufenen Monat lahmend auf das gesamte Wirtschafts-
leben. Auch der Maschinenbau stand unter dem Druck

~1) Vgl St u. E. 43 (1923), S. 1212,
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von Verhéltnissen, die zu andern nicht in seiner Macht
lag. So verging der Monat unter muhsamem Durch-
kédmpfen von einer Woche zur andern, ohne Aussicht
auf baldige Besserung der Lage.

Infolge des Ausbleibens neuer Auftrdge auf der
einen und des Mangels an Rohstoffen auf der anderen
Seite verschlechterte sich der Beschafti-
gungsgrad der Maschinenbaubetriebe erheblich. Der
Ueberschuf? an Arbeitskraften trat daher noch mehr als
im Vormonat in die Erscheinung. Wenn es groflen
Firmen dennoch gelang, ihre Belegschaften durch-
zuhalten, so war dies meistens nur durch immer starkere
Verkiurzung der Arbeitszeit mdéglich. Sie ging wdchent-
lich vielfach auf 32, gegen Ende des Monats sogar auf
24 st zurtck. Rund ein Drittel der Arbeiterschaft wird
zurzeit von der Kurzarbeit betroffen.

Die fortgesetzten Bemihungen der Arbeiter- und
Beamtenschaft, ihre Bezlige der Geldentwertung anzu-
passen, lieBen die Lohnbewegungen nicht zur
Ruhe kommen. Bei den Gehalts- und Lohnzahlungen
machte sich die Knappheit an Zahlungsmitteln in ver-
schiedenen Bezirken auch noch im September sehr
storend bemerkbar.

Das In - und Auslandgesché&aft, das schon
im Vormonat nichts weniger als lebhaft war, erfuhr
im September einen weiteren empfindlichen Ruckgang.
Die Zurickhaltung der Abnehmerkreise war angesichts
der hohen Preisforderungen, zu denen sich der deutsche
Maschinenbau infolge der gewaltigen Steigerungen aller
Gestehungskosten, insbesondere der Eisenguf3preise, ge-
notigt sah, stadrker als je. Sehr drickend wurden im
abgelaufenen Monat die mehrfachen Frachterhéhun-
gen und die ungeheuere Steuerlast empfunden. Die
Betriebsmittel schwinden zusehends. Die Banken sind
nicht mehr in der Lage, nennenswerte Kredite zu geben,
da groBe Depositguthaben nicht mehr unterhalten wer-
den. Die Kapital- und Kreditnot zwingt zu immer
weiteren Einschrdénkungen und macht auch eine aus-
gedehntere Vorratsanfertigung unmoglich.  Vermehrte
Arbeitszeitverkirzungen, Entlassungen und Stillegungen
durften daher in nachster Zeit mit Sicherheit zu er-
warten sein.

Inwieweit die von der Regierung gegen den Wah-
rungszerfall eingeleiteten MalRnahmen, die Aufgabe des
Ruhrkampfes und die kurzlich erfolgte Aufhebung der
AuRenhandelsiberwachung zu einer Besserung der Ver-
héltnisse beizutragen vermdgen, wird erst die Zukunft
lehren. Ausreichende Roh- und Brennstoffversorgung
und Herabdriickung der Rohstoffpreise auf ein ertrag-
liches MaR mussen in kurzer Frist wieder erreicht wer-
den. Allgemein ist daneben die Verringerung aler un-
produktiven Arbeit und vermehrte Leistung jedes ein-
zelnen erforderlich.

Bicherschaul.

Keilhack, Konrad, Geh. Bergrat Prof. Dr., Abteilungs-
direktor der Geologischen Landesanstalt in Berlin, Do-
zent an der Technischen Hochschule in Charlottenburg:
Lehrbuch der praktischen Geologie. Arbeits- und
Untersuchungsmethoden auf dem Gebiete der Geo-
logie, Mineralogie und Palaeontologie. Mit Beitragen
von G. Berg [u. a.]. 4., teilweise neubearb. Aufl.
Stuttgart: Ferdinand Enke. 8°.

Bd. 2. Mit 227 Textabb.
Gz. 17,40 M, geb. 21,90 M~

Der erste Band der 4. Auflage dieses wegen seines
auBerordentlichen Stoffreichtums, wegen seiner vielen
praktischen Winke und Beispiele seit langen Jahren
hoch geschatzten Lehrbuches ist in dieser Zeitschrift2)
schon ausfiihrlich besprochen worden. Der zweite Band
schlieBt sich dem ersten wiirdig an, er kommt jedoch in
der Hauptsache nur fur den Berufsgeologen in Betracht.

Nach einer Darlegung der Art und Weise der Erd-

1922. (X1, 599 S.)

4) Wo als Preis der Bucher eine Grundzahl

(abgekiirzt Gz.) gilt, ist sie mit der jeweiligen buch-
héndlerischen Schlisselzahl — zur Zeit der Drucklegung
100 000 000 — zu vervielfaltigen.

2) St. u. E. 42 (1922), S. 482/3.
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Vereins-Nachrichten.

be be nforschung (64 S. Bearbeiter: A. Sieherg, Jena)
und der das Wasser betreffenden Untersuehungs-
verfahren (106 S.), die sowohl die offenen Wasser-
flachen als auch die unterirdischen Gewé&sser und die
eigentliche Wasseruntersuchung behandeln, werden auf
stark 300 S. die fur den Geologen sieh ergebenden
Arbeiten zu Hause eingehend besprochen. Dieser
Hauptteil des Buches behandelt die Verfahren der
Bodenuntersuchung (53 S.) und der palaeontologischen
Arbeitsweisen (53 S.) sowie die mineralogisch-petro-
graphischen Verfahren; Bearbeiter dieses letzten Teiles,
der etwa ein Drittel des gesamten Buches umfafit, ist
E. Kaiser, Munchen. Bergrat Tr.”jng. H. E. Boker.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Wittenbauert, Ferdinand, Professor an der Tech-
nischen Hochschule Ln Graz: Graphische Dy-
namik. Ein Lehrbuch fir Studierende und In-
genieure. Mit zahlreichen Anwendungen und Auf-
gaben. Mit 745 Textfig. Berlin: Julius Springer
1823. (XVI, 797 S.) 8«. Gz. geb. 18 M.

Vereins-Nachrichten.

Aenderungen in der Mitgliederliste.

Axmacher, Hugo, Ing., Walzwerkschef der Geisweider
Elsenw., A.-G., Geisweid.

Ballin, Gustav, Leiter der Hugo Stinnes Eisen-A.-G.,
Nirnberg, Lé&ufertorgraben 2.

Barteczko, Ludwig, Hutteningenieur,
Kronprinzen-Str. 16.

Billigmann, Peter, Oberingenieur, Duisburg, Karl-Lehr-
Str. 16.

Breucker, Gustav, Vorstandsmitglied der Union, Eisen-

Gleiwitz O.-S.,

u. Metallind., A.-G., Minster i. W., Diepenbroek-Str. 26.

Cowes, Rerman, Ingenieur, Norrkoping, Schweden.

Bornes, Viktor, Betriebsingenieur d. Fa. Felten & Guil-
leaume A.-G., Bruck a. d. Mur, Steiermark.

Ernst, Carl, Ing., Betriebsleiter des Warmwalzw. Holz-
richter, Rotzel & Co., A.-G., Siegburg.

Esser, Rudolf, Inh. der Deutschen KalkgroRhandelsges.
m. b. H., Oberhausen i. Rheinl., Schiller-Str. 43.
Fey, Heinrich, $tpl.«;gng., Ing. des Phoenix, A.-G. fur

Bergbau u. Huttenbetrieb, Duisburg-Ruhrort.
Hallhauer, Hermann, $ipl.«<5ng., Ing. d. Fa. Linke-
Hofmann-Lauchhammer, A.-G., Kotzschenbroda i. Sa.,
Meissner Str. 32.
Heller, Adolf, Direktor der Maschinenf. Esslingen, Ess-

lingen a. N.
Klee, Hermann-, Ingenieur der Re'chshahn-Betriebswerk-
statt, Langenberg i. Rheinl.

Klejzar, Hans, Ing., Betriebsleiter des Kaltwalzw. der
Maschinenbau-A.-G.N.Heid, Stockeraub. Wien, Oesterr.

Kollihabe, Rudolf, HutteninspeLtor der Freistadter
Stahl- u. Eisenw., A.-G., Freistadt, Tscheeho-Slo-
wakei, Petrowitzer Str. 336.

Korten, Friedrich, Dr., Direktor, Berlin W 35, Pots-

damer Str. 118a.

Lemnartz, Andreas, Ingenieur der Adlerw. vorm. H.
Kleyer, Frankfurt a. M.

Linke, Georg, $ipt.=(yng., Eberswalde, Neue Schweitzer

Str. 11

List, Josef, Ingenieur, Pilsen, Tscheeho-Slowakei, Ma-
ohova ul. 15.

Rummel, Theodor, Obering.,, Direktion der Stinnes-
zechen, Essen, Morsehof-Str. 16.

Schitzkowski, Georg, £ipl.*Jfng., Essen, Hohenzollern- .
Str. 36.

Sprenger, Walter, Oberingenieur der Stellawerk-A.-G.,
Ratibor, O.-S.
Topf, Hermann, Sipt.~ng., Obering. u. Abt.-Vorstand,
Eisenach, Dixiwerke.
Weiss, Georg, Oberingenieur, Berlin-Niederschoneweide,
Spree-Str. 27.
Zimmeck, Egbert, Oberingenieur der Ges. fir Braun-
kohlenverw. u. Feuerungsanl. m. b. H., Aachen, Hars-
kamp-Str. 79.
Gestorben.
Hennicke, Karl, Ingenieur, Dusseldorf.
Kreyssig, Karl Max, Direktor, Berlin.

31. 8. 1923.
12.°9. 1923.



