Uiter des
« irtschaltlichen Teiles
Dr. S)r.*.3n8-e- K
W, Beumer,
Geschéftsfiihrer der
Kordwestlichen Gruppe
des Vereins deutscher
Eisen- und Stahl-
industrieller.

S T A H L H

Leiter des
technischen Teiles
Dr.=3ti{i.

0. Petersen
geschéftsfuhrendes
Vorstandsmitglied des
Vereins deutscher
Eisenhitten-

I E i s ™

ZEITSCHRIFT

FUR DAS DEUTSCHE EISENHUTTENWESEN.

Nr. 42.

18. Oktober

1923. 43. Jahrgang.

Die Temperaturverdnderungen des Thomasroheisens auf dem Wege
vom Hochofen zur Birne.

Von Stahlwerkschef E. Spetzler in Rheinhausen.

(Mitteilung aus denn Stahlwerksausschuf? des Vereins deutscher Eisenhittenleute.)l)

<Mischeranlage in Rheinhausen.

1 |ie Erfahrungen des Krieges und seiner Folge-

zeit haben wohl jedem Thomasstahlwerker
mit grofer Deutlichkeit vor Augen gefiihrt, welchen
merheblichen EinfluR die GroRe des Mischerdurch-
satzes auf die Temperatur des Thomaseisens ausibt.
Eine betrachtliche Einschrankung der Erzeugung
unserer Thomaswerke schafft den metallurgisch un-
gesunden Zustand, da Mischerinhalt und Mischer-
durchsatz in einem MiRverhéltnis zueinander stehen,
das zu einem starken Temperaturabfall des Mischer-
eisens fuhrt. Dieser Temperaturabfall hat nun alles
im Gefolge, was dem Thomasstahlwerker das Leben
verbittern kann: schlechte Verblasbarkeit, erhdhten
Auswurf, starke Mundungsbéren, unbefriedigende
Boden- und Konverterhaltbarkeit und mangelnde
Glte des erzeugten Thomasstahles.

Die Thomasroheisenerzeugung der Friedrich-
Alfred-Hitte in Rheinhausen betrug wéhrend der
im folgenden beschriebenen Versuche etwa zwei
Drittel der Vorkriegszeit.

Die Sonntagserzeugung wird von zwei Roll-
mischern von je 800 t Fassungsvermdgen aufgenom-
men. Es wird angestrebt, einen Mischer mdglichst
bald zu entleeren. In der Regel gelingt dies jedoch
erst im Laufe des Mittwochs, so dal meistens zwei,
manchmal sogar drei Tage lang mit zwei Mischern
gearbeitet werden muB. Beim Betrieb mit zwei
Mischern betrdgt bei einer stindlichen Roheisen-
lieferung des Hochofens von etwa 66 t die Durch-
satzzeit 24 st.

T)r.*3ng. Fr. Springorum fihrtin seiner Arbeit?
Uber Roheisenmischer an, daRB eine Durchsatzzeit
von rd. 10 st die glnstigsten Verhaltnisse schaffe,
wobei fur eine Roheisenerzeugung von hdochstens
15001 in 24 st bei einem durchschnittlichen Mischer-
inhalt von rd. 600 t ein Mischer von 800 bis 900 t
vollkommen ausreiche.

1) Bericht Nr. 72 des genannten Ausschusses. Zu
beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf. —

Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 220 ff.
2) St. u. E. 35 (1915), S. 825 u. 852.
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Temperaturverluste des Roheisens vom Hochofenabstich bis zur Birne.
minderung der Warmeverluste des Mischers durch Isolierung.
Betrieb und deren Ergebnisse.

Ver-
Versuche mit Einmischer- und Zweimischer-
Meinungsaustausch.)

Wir haben in Rheinhausen diese Erfahrungen
bestatigt gefunden. Das Arbeiten mit zwei grof3en
Mischern bei verhdltnismédRig geringer Erzeugung
wurde von uns stets als Giberaus schadlich empfunden.
Normale Verhéltnisse stellen sich erst ein, wenn ein
Mischer leer ist. Trotzdem glaubten wir, mit Rick-
sicht auf unseren Hochofenbetrieb, der andernfalls
700 bis 800 t Sonntagseisen in die Halle laufen lassen
muRte, von dieser Arbeitsweise nicht abgehen zu
kénnen.

Der auBerordentlich bemerkenswerte Bericht*)
von Direktor 0. Holz lber den Zusammenhang zwi-
schen physikalischer und chemischer Beschaffen-
heit des Thomasroheisens gipfelt in der Erkenntnis,
daR eine Temperaturerhéhung von etwa 500 genugt,
um einem verhdltnism&Rig matten Eisen gute physi-
kalische Eigenschaften zu geben. Gestitzt auf diese
trostliche Tatsache wurden in planméRiger Arbeit
die Temperaturverluste festgestellt, denen in Rhein-
hausen das Roheisen auf dem Wege vom Stichloch
zum Konverter unterworfen ist, in der Hoffnung, die
Méglichkeit zu gewinnen, ohne Schaffung kost-
spieliger Einrichtungen, lediglich durch zweck-
méRige Betriebsfihrung, die fehlenden 50 bis 1000
aufzubringen.

Die Ergebnisse dieser Arbeit sind sehr lehrreich und
von allgemeinem Interesse. Zundchstwurde die Mischer-
anlage einer eingehenden Untersuchung unterzogen.

Wie schon erwéhnt, verfiigt die Friedrich-Alfred-
Hutte Gber zwei Rollmischer von je 800 t Fassungs-
vermogen. Die Art der Zustellung ist aus Abb. 1
zu ersehen. Das Zubringen des Eisens erfolgt mittels
eines Pfannenwagens mit im Wagen Kkippbarer
Pfanne. Ein Abschlacken der Pfannen zwischen
Hochofen und Mischer findet nicht statt.

Die oben und unten durchbrochene Scheidewand
von 1 m Stérke teilt den Mischer in eine Eisen- und
Schlackenkammer.  Letztere st verhdltnismaRig
klein gehalten, um die Schlacke auf einen engen
Raum zusammenzudrédngen und hierdurch das Ab-

St. u. E. 41 (1921), S. 1285.
166



1316 Stahl und Eisen.

ziehen zu erleichtern. Die Scheidewand hat sich
in Rheinhausen sehr gut bewahrt.

Der Mischer tragt unter dem Eisenmantel eine
Schamotteausmauerung von 235 mm Starke, daran
anschlieBend in  der  Schlackenkammer  zwei
Lagen Magnesitsteine von zusammen 470 mm
Dicke. In der Eisenkammer ist die Magnesit-
schicht nur 355 mm stark, da sie weniger stark
beansprucht wird. Das Gewdlbe besteht aus
Schamotte von 235 mm Stérke.

An der Kopfseite des Mischers ist ein Brenner
angebracht, der mit Koksofengas betrieben wird.

Abbildung 1.

Der Brenner ist ortsfest; er folgt der Kippbewegung
des Mischers nicht. Gas und Wind werden beim
Kippen abgestellt. Die Abgase entweichen bei
diesem Mischer teils durch die AusguBschnauze,
teils gehen sie durch die oben durchbrochene Scheide-
wand und verlassen den Mischer durch die EinguB-
schnauze.

Beim zweiten Mischer haben wir versucnsweise
die Scheidewand fortgelassen, um ihn besser be-
heizen zu kénnen. Wir haben uns jedoch entschlossen,
sie in Anbetracht der groRen Vorteile, die sie mit
sich bringt, bei der néchsten Zustellung wieder
einzubauen.

Die rechnerischen Warmeverluste des Mischers
durch Leitung und Strahlung betragen 442 OOOWE/st.
Hiervon entfallen 66 000 W E/st oder 15 % der Ge-
samtverluste auf die Strahlungsverluste durch Aus-
guB- und EinguBschnauze. Diese 442 000 WE, die
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stiindlich verloren gehen, entsprechen bei einer
durchschnittlichen Durchsatzmenge von stiindlich

66 t — also beim Betrieb mit einem Mischer —
einem  Temperaturabfall ~des Roheisens von
40 °, der sich naturgemdaf verdoppelt, wenn mit

zwei Mischern gearbeitet wird. Solche Zahlen
geben zu denken! Die Frage tauchte auf:
Wie kann man diese erheblichen Warmeverluste-
beschranken?

Eine angestellte Rechnung ergab, dal bei einer
Isolierung des Mischers mit einer Kieselgurschicht
von 120 mm Stdrke die Gesamtwdarmeverluste auf
231000 WE/st zurick-
gehen. Das entspricht
beim Betriebe mit einem
Mischer einem Temperatur-
abfall des Roheisens von
21°, also gegentuber dem
nicht isolierten Mischer
einem Temperaturgewinn
von 19*.

Bei der nachsten Zu-
stellung wurde der Mischer
isoliert Abb. 1 zeigt, auf
dem eisernen Mantel lie-
gend, die 120 mm starke
Isolierschicht aus Kiesel-
gursteinen.

\<GOM

Es wurde nun mit groB-
ter Sorgfalt eine lange
Reihe von Versuchen vorge-
nommen, um festzustellen,
ob die errechneten Werte
der Wirklichkeit entspre-
chen. Eine Zusammenfas-
sung der Ergebnisse dieser
Versuche zeigt Abb. 2. Die
Abszisse kennzeichnet den
stundlichen Mischerdurch-
satz in t, die Ordinate die
Waérmeverluste in WE/t.
Die Temperaturzahlen ver-
anschaulichen, welchen
Schwankungen die Tem-
peratur des Roheisens bei
wechselndem Durchsatz, bei isoliertem und nicht
isoliertem Mischer unterliegt. Die stark ausge-
zogene Linie bezeichnet die tatsadchlich ermittelten
Verluste des isolierten Mischers, die schwach aus-
gezogene diejenigen des nicht isolierten Mischers.
Die gestrichelten Linien bedeuten die errechneten
Werte.

Die Uebereinstimmung zwischen gemessenen und
errechneten Werten ist beim nicht isolierten
Mischer sehr gut. Beim isolierten Mischer ergibt der
Versuch gréRere Verluste als die Berechnung. Die
Ursache mag an der unsicheren Bewertung des Wir-
kungsgrades der Beheizung liegen, da es nicht mdg-
lich war, die Abgasmengen zu messen, j
L*'Die Kurven zeigen mit grofer Deutlichkeit den
Erfolg der Isolierung. Beispielsweise betrdgt der
Waéarmegewinn im isolierten Mischer bei einem Durch-
satz von 66 t/st 12 °. Ueberzeugend zeigt diese»
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Schaubild auch den unheilvollen EinfluB des Arbei-
tens mit zwei Mischern.

Wie schon Sr.Ang. Springorum in der vorhin
angezogenen Arbeit Uber Roheisenmischer ausfihrt,

270r 700D
270- M ischert_
tatsdch/ermitte/te jVerte
errechnete jVerte
270 MischerU
statsacht ermitte/te/ Verte
)7[0 30000 - errechnete jVerte
I » ‘5
& 720 I 20000
% 0
70000
000

0
~ Durchsatzir 1I/st

Abbildung 2. Abhéangigkeit des Warmeverlustes
vom Durchsatz.

sind die Strahlungs- und Leitungsverluste des
Mischers in gewissem Sinne Konstanten. Der Tem-
peraturabfall des Eisens ist eine
Funktion der Durchsatzmenge.
Wird beispielsweise die gesamte
Hochofenerzeugung statt durch
einen durch zwei Mischer geleitet,
soverdoppeln sich dieTemperatur-
verluste, in unserem Falle beim
nicht isolierten Mischer von 410
auf 82 °, da der stiindliche Durch-
satz von 66 t auf 331 sinkt. In
Friedenszeiten betrug der Roh-
eisendurchsatz rd. 90 t/st. Das
Eisen blRte also beim Betrieb
mit zwei Mischern statt 82 0 nur
60° ein und kam, lediglich in-
folge des hdheren Durchsatzes,
22 0 heiBer zur Birne.

Im folgenden wird der Gang Elis
der Versuche beschrieben. Aus Ty 3!
der langen Versuchsreihe sollen,
um nicht ermidend zu wirken,
nur drei Versuche herausgegriffen
werden. Beim ersten Versuche waren der isolierte
und nicht isolierte Mischer gleichzeitig im Betrieb,
beim zweiten nur der isolierte und beim dritten
der nicht isolierte Mischer.

Temperatur

Abb. 3 veranschaulicht die Arbeitsweise an beiden
Mischern. Auf der Abszisse sind die Schichten ein-
getragen. Die Ordinate kennzeichnet den Gesamt-
durchsatz in 8 st. Wie auf den vorigen und den
folgenden Kurvenbléttern sind die Schaulinien des
isolierten Mischers stark, die des nicht isolierten
Mischers schwach ausgezogen. Der Versuch dauerte
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104 st. Durch den isolierten Mischer gingen wéhrend
dieser Zeit 3017 t Thomasroheisen, durch den nicht
isolierten 3160 t, entsprechend einem stindlichen
Durchsatz von 29 bzw. 30 t.

Es wurde besonders groRer Wert auf gleiche
Versuchsbedingungen gelegt. Beide Mischer wurden,
wie aus Abb. 3 hervorgeht, gleichmaRig gefillt und
gleichmé&Rig liei untergearbeitet. Der nicht isolierte
Mischer wurde im Laufe der 11. Schicht entleert.
Menge und Temperatur des eingebrachten und aus-
gebrachten Eisen; wurden genau festgestellt. Die
Temperaturmessungen erfolgten mit dem optischen
Pyrometer nach Holborn-Kurlbaum und dem Strah-
lungspyromcter von der ,Deutschen Apparatebau-
Gesellschaft“. Die Temperaturen sind nach der
Shook-Skala berichtigt.

Die durch Heizung mit Koksofengas zugefiihrte
Wéarmemenge wurde entsprechend einem geschatzten
Wirkungsgrad der Beheizung von 20 % in Rechnung
gesetzt.

Die Temperatur des zugebrachten Eisens betrug
im Durchschnitt beim isolierten Mischer 1283,
beim nicht isolierten Mischer 1293 °, diejenige des
ausgebrachten Eisens 1241 0 bzw. 1242 °.

Vielleicht ist es zweckmaRig, an dieser Stelle die
nach der Shook-Skalal) berichtigten Tempe.aturen
anzufuhren, die Direktor Holz in seinem genannten
Bericht mitgeteilt hat. Es handelt sich um die Tem-
peraturen, die ihm von einigen Werken fur das

Mhéng/gkerfdes Temperaturzerfustes im
Mischer /am Ourchsatz.
700

Mischenl Ourchsatz
J Temperaturrer/ust
r Durchsatz

X

| .m —o0
\F*Frth-Schicht;
s-Spat- '
N =ttacht- "

Abbildurig 3. Abhéngigkeit der Temperéaturverluste im

Mischer vom Durchsatz.

Mischereisen in dem Augenblick, wo es dem Mischer

entnommen wird, angegeben worden sind:
Dortmunder Union . . . .. 1295°
Rheinische Stahlwerke . . . . 1283°
Phonix, Hoérde R 1320°
August-Thyssen- Hutte R 1365°
Hoesoh 1295"

o A iheﬁ)
Kuppelofeneisen nach ©r«3n0 t13300 mittelwarm)

Herzog [i284—1295° (matt)
Gutehoffnungshitte.........c..... 1239—1295° .
i—im erb iiBriluo eil) V'A L ki

1) St. u. E. 42 (1922), S. 121.

*
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Man sieht, daR am Versuchstage in Rheinhausen
ein mattes Eisen Verblasen wurde. Die gestrichelten
Linien in Abb. 3 bedeuten den Temperaturverlust
des Inhalts der Mischer. Abb. 4 wird diese Schwan-

*30

-0
0

+0
Shiden ALggUL g3
Abbildung 4.
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kungen noch klarer bringen. Man sieht aber hier
schon deutlich den Vorteil des Arbeitens mit einem
Mischer. Der Temperaturverlust verringert sich
sofort nach Entleeren des zweiten Mischers. Zeit-
weise tritt sogar ein Temperaturgewinn bis zu 100
ein; worauf dieser zurickzufiuhren ist, kann nicht
mit Bestimmtheit angegeben werden. Die exo-
thermischen Reaktionen koénnen nicht die Ur-
sache sein. Die Rechnung hat ergeben, daf selbst
bei Annahme, daR diese Reaktionen nicht, wie
es in Wirklichkeit wohl der Fall ist, zum groR-
ten Teil in der Pfanne, sondern im Mischer er-
folgen, der Wé&rmegewinn nur 82000 W E/st
betragen wirde, also 7,50 bei 66 t Durch-
satz je st, wobei der Warmeverbrauch endo-
thermischer Reaktionen tUberhaupt nicht in Rech-
nung gesetzt wurde.

Eine, wenn auch nicht betrdchtliche, Tem-
peratursteigerung kann durch die Heizung er-
folgen. Unter Zugrundelegung eines Wirkungs-
grades des Brenners von 20 % wurden dem
Mischer wéhrend dieses Versuches stindlich
50 000 WE zugefiihrt; dem entspricht bei einem
Durchsalz von 66 t/st eine Temperatur-
erhéhung von 4*/2°.

Abb. 4 bringt fir alle drei Versuche den
Verlauf der mittleren Temperaturverluste, und
zwar die durchlaufende stark ausgezogene Linie
fur den isolierten und die diinn ausgezogene
Linie fur den nicht isolierten Mischer. Die ge-
strichelte Linie kennzeichnet das Ergebnis des
dritten Versuches mit dem nicht isolierten Mischer;
sie ist als Gegenstlick zum Betrieb mit nur
einem isolierten Mischer vergleichshalber einge-
zeichnet worden. Die Abszisse tragt die Einteilung
in Schichten, die Ordinate die mittleren Tempe-
raturverluste.

Die Temperaturre iiwle. ungen des Thomasroheisens.
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33
Mittlerer Temperaturverlust im Mischer.
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Der zweite Versuch erstreckte sich lber 48 st,
der dritte Uber 64 st. Es wurden hierbei im Durch-
schnitt stindlich 76 bzw. 77 t Roheisen von 1230
bzw. 1215 0 dem Mischer entnommen.

Die Ueberlegenheit des isolierten
Mischers tritt deutlich hervor. Be-
sonders augenféllig ist beim Betrieb
mit einem Mischer die Wirkung der
Isolierung. Der Kurvenverlauf fihrt
anschaulich vor Augen, daB die Tem-
peraturverluste beim Betrieb mit
zwei Mischern etwa doppelt so grof
T- sind wie beim Einmischerbetrieb.

Abb. 5 bringt eine schaubildliche
und zahlenméRige Zusammenstellung
der drei Versuche. Die Abbildung
zeigt, daB beim Betrieb mit zwei Mi-
schern der nicht isolierte Mischer
400 000 W E/st verliert, der isolierte
hingegen nur 291000 WE/st. Das
Eisen kommt bei letzterem, wenn die

stindliche Durchsatzmenge 66 t be-
Fg'_;? Il tragt, 100 heiBer zur Birne. Beim
Einmischerbetrieb kommt esaus dem
isolierten Mischer 13 0 heiBer als aus
dem nicht isolierten zum Verblasen.

Im unteren Teil der Abb. 5 sind die GréRen-
verhdltnisse der stindlichen Warmeverluste ver-
anschaulicht. Der nicht isolierte Mischer ist ein-
fach, der andere doppelt schraffiert. Von links nach
rechts betrachtet, kommt zuerst Versuch | mit
zwei Mischern, einem nicht isolierten und einem

. w Tamperauner/in“Charem
frgebnisse der /ersuche A stlllrdl.%\ﬂl 661

Baridamsl\/iscivn.?'d{te.hihu Unterschied 10°
m P
Betrieom Misther jajohne so/irurp 3300 A i

ij it oy 70 Unterschied 720

mm Mischen.

-leen

F*Ftih-Schicht
S-Spat-  »
tisNacht:

MischenX isoliert
S
jo
ff
Wil
%
1
YA/
[Va%%
\ersuchl

. M
Zwei- Mk Mischer! Mischerl

Abbildung 5. WarmeVerluste je st.

isolierten Mischer, dann Versuch 11l
lierten und Versuch 11l mit dem nicht isolierten
Mischer. Den Schluf bildet die Zusammen-
stellung der Warmeverluste der drei Versuche. Auf
einen stindlichen Durchsatz von 66 t bezogen,
betragt der Temperaturgewinn durch Isolierung 12 °.

Die warmeerhaltende Wirkung der Isolierung
erhéht sich wesentlich, wenn, die Kieselgurschicht

mit dem iso-
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statt 120 mm 240 mm stark ausgefihrt wird. Die
Warmeverluste durch Leitung erméaRigen sich da-
durch rechnerisch um 60 000 W E/st. Das entspricht
bei einem Durchsatz von 66 t/st einem Temperatur-
gewinn von &'/u0 gegeniber dem nur 120 mm stark
isolierten Mischer.

Vergleicht man nun aber den 240 mm stark
isolierten Mischer mit dem nicht isolierten, so er-
gibt sich beim Einmischerbetrieb ein Temperatur-
gewinn von 17 °, beim Zweimischerbetrieb ein solcher
von 34B Durch die starke Isolierung werden somit
dieWéarmeverluste des Mischers um 43 % herabgesetzt.

Wenn man ferner bedenkt, daB der beim Ein-
mischerbetrieb lediglich durch Isolierung erzielte
Temperaturgewinn von 17 0 bei 66 t Durchsatz rd.
34% von den 50° betragt, die Direktor Holz im
Martinofen dem Thoniaseisen zufihren will, um es
gut verblasbar zu machen, so erscheint das Isolieren
der Roheisenmischer unbedingt empfehlenswert.

Betrachtet man nun die Warmeverluste, denen das
Roheisen vor Ankunft am Mischer unterliegt, so
zeigt sich folgendes. Die Messungen ergaben, dafB
in Rheinhausen bei einer méglichst glinstigen, durch
keinerlei Stérungen beeinfluBten Arbeitsweise das
Thomasroheisen zwischen Hochofenstichloch und
EinguR in den Mischer einen Temperaturverlust
von etwa 83 0 erleidet. Das Gewicht eines Hoch-
ofenabstiches betragt 40 bis 50 t. Das Eisen wird
durch eine gegabelte Sandrinne in zwei Pfannen
geleitet. Die Oberflache der gefillten Pfannen wird
mit Koksasche abgedeekt. Etwa 30 bis 35 min nach
erfolgter Fillung gelangen die Pfannen zum EinguRB
in den Mischer.

Zahlentafel 1 zergliedert den soeben erwé&hnten
Gesamtverlust von etwa 83 °. Zunachst erscheint
der Temperaturabfall vom Stichloch bis zum Ein-
laufen in die Pfanne. Er betragt als Mittel aus
zwolf Messungen 41 °. Bezogen auf die durchschnitt-
liche Fulldauer einer Pfanne von 7,7 min ergibt sich
hierdurch ein Temperaturabfall von 5,4° je min
Fulldauer.

Der Wéarmeverlust der gefiillten Pfanne bis zum
Entleeren in den Mischer ist bei weitem nicht so
hoch. Er belduft sich auf 1,2 0 je min Aufeuthalts-
zeit in der Pfanne, wenn diese gut mit Koksasche ab-
gedeckt ist, und steigt auf 1,9 °, also auf rd. 2 °,
wenn die Abdeckung unterbleibt.

Der erhebliche Verlust wéhrend des Fillens der
Pfanne ist zum groBten Teil auf die Strahlungs-
verluste zurtckzufihren, denen das Eisen in der
verhéltnisméaBig langen Rinne unterworfen ist. Auch
durch die etwa 3 m betragende Hohe des in die
Pfanne fallenden Strahles entstehen grofRe Strah-
lungsverluste. Die Abkiuhlungsverluste durch Be-
riihrung mit den Wanden der Rinne treten hiergegen
zurtick, obwohl auch sie erheblich werden koénnen,
wenn beispielsweise die Rinne frisch gemacht und
schlecht getrocknet ist. Daher sollte beim Neubau
vpn Hochofenanlagen angestrebt werden, die Rinne
so kurz wie eben mdoglich auszufahren.

Am Hochofen ist, da die Temperaturverluste auch
von der Laufzeit stark abh&ngen, far groBe Stich-
léchcr zu so gen, damit das Eisen maéglichst schnell

Die Temperaturveianrteiungen des Thoinasroheisens.
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Zahlentafel 1. Temperaturverlast von»
Hoehofenstichlooh bis zum Einlauf
in die Pfanne.

Mittel aus 12 Messungen. ‘e
Gewicht des Pfanneninhalts.........ccce. 25t
Temperatur des Eisensam Stichloch 1392°
Temperatur des fallendenStrahles 1351°
Temperaturverlust......cennnsnsnnns 410
Fulldauer einer Pfanne ... 7,7 min
Temperaturverlust je min Fulldauer . . 5,4°.

Temperaturverlust des Pfanneninhal-
tes vom Ende des Fiullens bis zum Ent-

leeren in den Mischer,
a)ohne Koks- b) mit Koks-
abdeckung. abdeckung.
Mittel aus Mittel aus
7 Messungen 5 Messungen
25 t Gewicht des Pfanneninhaltes 24,41
1350° Temperatur des fallenden Strahles 1349°
1293° Temperatur beim Einleeren in den
MISCREr ..o 1307 0
57° Temperaturverlust ... 42°
30 minAufenthaltszeit des Eisens
Pfanne naoh erfolgter Fillung 35 min
1,9° Temperaturverlust je min 1,2°.

Normaler Temperaturverlust vom
Stich loch bis zum Mischer.

a) ohne Koksabdeckung 98°.
b) mit Koksabdeckung 83°.

in die Pfanne kommt. Auch empfiehlt es sich,
maoglichst groRe Mengen abzustechen, also die An-
zahl der Abstiche auf ein Mindestmal zu beschrénken.

Wie einschneidend eine schnelle Pfannenfiullung
die Temperatur des Eisens beeinfluBt, erhellt daraus,
daB bei den Rheinhausener Verhéltnissen eine Ver-
schleppung der Laufzeit von beispielsweise 8 auf
12 min ein rd. 200 kalteres Eisen im Gefolge hat.

Das Abdecken der Rinne mit ausgemauerten
Deckeln — ein naheliegender Gedanke — dirfte
nicht geeignet sein, derartige Uebelstande wirksam
zu beheben, weil es sich um einen Wé&armeverlust
durch Strahlung handelt und eine Einschrankung der
Verluste erst dann stattfindet, wenn die Innenflache
der Abdeckung eine hohe Gegentemperatur durch
Waéarmestauung bekommen hat. Dies erscheint
infolge der kurzen Laufzeiten —- etwa 8 min — und
der stattfindenden vollkommenen  Auskuhlung
wahrend der langen Abstichpausen (2 st 40 min)
unwahrscheinlich.

Wi ichtig ist es hingegen, den Abstich nicht in
zwei, sondern in einer Pfanne unterzubringen.

Abb. 6 veranschaulicht die groRBe Bedeutung
dieser MalRnahme. Die Abszisse zeigt den Pfannen-
inhalt in t, die Ordinate den Warmeverlust in WE
und 0 C je st

Betrachtet man zunachst die stark durchgezogene
Kurve, die fir eine Pfanne von 30 t Inhalt auf-
gestelltist, und die stark und gleichmaRig gestrichelte
Kurve fur eine 60-t-Pfanne, so springt sofort in die
Augen, wie wichtig es ist, die PfannengréRe dem
Gewicht des Abstiches anzupassen. Mifte bei-
spielsweise ein Abstich von 50 t eine Stunde lang
in einer 60-t-Pfanne stehen, so wirde das Eisen
einen Temperaturverlust von 450 erleiden. Diese
Zahl erhoht sich auf 69 °. also um 24 °, wenn man
gezwungen ist, zwei 30-t-Pfannen zu nehmen. Bei
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Abbildung 6. Warmeverluste des Roheisens in der
Transportpfanne.

halbstiindiger Transportzeit sinkt sie auf die Halfte,
auf 12 °; dasist ein nicht zu unterschatzender Wéarme-
verlust.

Aus Abb. 6 geht auch die warmeschutzende Wir-
kung der Koksabdeckung hervor. Die schwach aus-
gezogene Kurve zeigt die entsprechenden Werte fur
die 30-t-Pfanne, die oberste, schwach gestrichelte
fur die 60-t-Pfanne. In der 30-t-Pfanne bleibt bei-
spielsweise das Eisen bei halbstiindiger Aufenthalts-
zeit 210 heiBer als bei nicht abgedeckter Oberflache.

Die ungleichmaRig gestrichelte Kurve ist fir
eine isolierte 30-t-Pfanne errechnet, deren Boden-
und Wandflache mit einer 120 bzw. 50 mm starken
Kieselgurschicht isoliert ist. Der Temperatur-
gewinn bei halbstiindiger Aufenthaltszeit des Eisens
in der Pfanne betréagt allerdings nur 3 bis 4° und
beweist, daR die Strahlungsverluste bei weitem
vorherrschen. Immerhin sollte man von dieser
Madglichkeit, eine, wenn auch bescheidene, Temperar
turerhdhung zu erzielen, gerne Gebrauch machen,
zumal das Isolieren keine groRen Kosten verursacht.

Mit Kucksicht auf die Strahlungsverluste sollte
man beim Bau von Roheisenpfannen den Pfannen-
durchmesser so klein wie méglich machen, also eine
lange schmale Form wahlen. Die Wandverluste
verlaufen bekanntlich linear, die Strahlungsverluste
jedoch in der vierten Potenz des Temperaturunter-
schiedes zwischen der strahlenden Fladche und der
Umgebung.

Der Volksmund hat der im raschen Tempo daher-
rollenden Mischerpfanne den Namen , Eliaswagen*
gegeben. Dieser feurige Wagen mag dem unbefan-
genen Beobachter einen schonen Anblick bieten;
warmetechnisch ware zu winschen, daB kein noch

Die Temperaturverdnderungen des Thomasroheisens.
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Lichtschimmer
Inhalt der Pfanne verriete.

In Rheinhausen verliert das Eisen wahrend des
Transportes zum Mischer normalerweise mindtlich
etwa 1,2 °. Auch hier handelt es sich in erster Linie
um Strahlungsverluste. Ein Abdecken der Pfannen
mit ausgemauerten Deckeln — wie es beispielsweise
in Peine geschieht— ist sicherlich sehr zu empfehlen,
zumal wenn die Entfernung vom Hochofenwerk zum
Mischer erheblich ist. Das Abdecken kommt auch
den leeren Pfannen zugute, insofern, als sie heiller
zur Fallung gelangen.

Als letztes Glied in der Kette seien noch die
Temperaturverluste vom Mischer zur Birne erwdahnt.
Obwohl die Entfernung zwischen beiden nicht groR
ist — sie betragt im Mittel 67 m — erleidet das
Roheisen einen Temperaturabfall von etwa 20°.
Der hohe Fall des Mischerstrahles und die blanke,
durch Schlacke kaum geschiitzte Oberflache des
Pfanneninhaltes sind die Ursachen dieses erheblichen,
aber wohl kaum zu vermeidenden Verlustes.

Zahlentafel 2 bringt eine kurze Zusammen-
stellung der Verluste, denen das Roheisen auf dem
Wege vom Stichloch zur Birne unterworfen ist Es
sind drei Falle angenommen worden:

1. Betrieb mit zwei nicht isolierten Mischern,
2. Betrieb mit einem nicht isolierten Mischer,
3. Betrieb mit einem isolierten Mischer.

so schwacher den feurig-flissigen

Zahlentafel 2. Gesamtverluste bei

Roheisenzufuhr von 66 t/st

1. Betrieb mit zwei nicht
Mischern:

Fall a:
Fulldauer einer Pfanne 6 min,
Ueberfuhrungsdauer 20 min.

Fall b:
Fllldauer einer Pfanne 12 min,
Ueberfuhrungsdauer 35 min.

einer

isolierten

32° Temp.-Verlust Stichloch-Pfanne 64°
24° ” Pfanne-Mischer 42°
82° ” in dem Mischer 82°
20° ” " Mischer-Konverter 20°
158° Gesamtverlust 208°
2. Betrieb mit einem nicht isolierten
Mischer:

117° Gesamtverlust

3. Betrieb mit einem
105°

167°

isolierten Mischer:
Gesamtverlust 155°,

Vergleichsweise ist in allen drei Fallen festgestellt,
wie sich die Temperaturverluste &ndern, wenn die
Arbeitsbedingungen unglnstiger werden.

In den Féallen a ist eine Pfannenfulldauer von
6 min angenommen worden bei einer Ueberfiihrungs-
zeit von 20 min, in den Féallen b 12 min Pfannen-
fallzeit und 35 min Ueberfihrungszeit.

Die Roheisenzufuhr betrug wahrend der Versuchs-
zeit stindlich 66 t.

Man sieht bei Fall 1, daR die Verzégerung der
Fullung und Ueberfihrung, die zusammen 21 min be-
trégt, einen Temperaturabfall von 208°— 158°= 509
nach sich zieht. Im Falle 2,Einmischerbetrieb, kommt
das Eisen lediglich infolge des doppelten Durchsatzes
410 heiBer zur Birne. Im Falle 3, beim isolierten
Mischer, erhoht sich dieser Betrag sogar auf 53",
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eda die Isolierung 12 0 Gewinn bringt. Im ginstigsten
palle— Isolierung, Einmischerbetrieb, flottes Laufen
des Abstiches, schnelle Beforderung der Pfannen —
beschréanken sich wéhrend der Versuchszeit in Rhein-
hausen die Temperaturverluste auf 105 Bei
ungilnstigen Verhaltnissen — Betrieb mit zwei nicht
isolierten Mischern, Verzdgerung der Pfannenfillung
und Beforderung — steigen die Temperaturverluste
auf 208 °. Das Eisen buRt alsdann 1030 mehr als
bei glnstigen Verhéltnissen ein und kommt bei
eeiner Abstichtemperatur von rd. 1400 0 mit nur
1192° in die Birne. Das ist die Grenztemperatur

*

An den Bericht schlof3 sich folgender Meinungs-
austausch an.

S)r*5ng. K. Daeves, Diusseldorf: Ich mochte
Herrn Spetzler fragen, ob er zwecks Temperaturiber-
wachung auch nachtréglich noch Messungen machen
1akt, etwa derart, dal in bestimmten Zeitrdumen Tem-
peraturmessungen vorgenommen werden; der angedeutete
Zusammenhang zwischen der Temperatur und den
Eigenschaften des Eisens wird sich dann vielleicht mit
Hilfe von statistischen Werten, die sich etwa auf ein
Jahr erstrecken, feststellen lassen. Man konnte daran
denken, dalR eine madglichst gleichméRige Temperatur
wahrscheinlich das Beste ist, indem man zu heiBe
Schmelzungen abkuhlen 1aRt und zu kalte Schmelzun-
gen vielleicht durch besondere Zusatze schon vor dem
Blasen in der Temperatur steigert.

Stahlwerkschef E. Spetzler, Rheinhausen: Wir
haben eine solche Temperaturiiberwachung, die wir fur
sehr zweckmaRig halten, bereits in die Wege geleitet.

Oberingenieur G. Bulle, Disseldorf: Ich mdchte
fragen, ob das Stahlwerk schon einen Vorteil des an-
gegebenen Mischerbetriebes bemerkt hat hinsichtlich
Heruntergehen des Auswurfs u. dgl.

Ferner wére zu erwégen, ob man an den 64° Tem-
peraturverlust zwischen Hochofenstichloch und Pfanne
enicht noch etwas bessern kdnnte, z. B. durch Abdeckung
der Rinne mittels eines geheizten Deckels; der Verlust
von 64° ist beinahe ein Drittel des Gesamtverlustes.

Stahlwerkschef E. Spetzler: Die Wirkung der
Isolierung ist nicht augenféllig; dazu ist die Tempera-
turerhéhung von rd. 12® bei 66 t stiindlichem Durch-
satz nicht hoch genug. Man soll jedoch auch verhéltnis-
maRig kleine Temperaturverluste durch zweckent-
sprechende MaBnahmen vermeiden, um dem Roheisen
die physikalische Warme zu erhalten. Von diesem
Gesichtspunkt aus betrachtet ist das Isolieren der
Mischer unbedingt empfehlenswert.

Oberingenieur E. Kerl, Bochum: Wenn die Iso-
lierung des Mischers von so groRem Nutzen ist, so
mdchte ich auch die Isolierung der Roheisen-Transport-
pfannen und der dazugehdrigen Deckel anregen. Diese
Pfannen und Deckel sollten mit Kieselgur- oder Ster-
ehamolsteinen ausgemauert werden; man wuirde sehr
gute Erfolge damit erzielen kdénnen.

Vorsitzender ®t.*Sn8 P- Springorum, Dort-
mund: Die Ueberzeugung, die der Berichterstatter
auBerte, dal neben der chemischen Zusammensetzung
des Eisens seine Dunnflissigkeit und sonstige physi-
kalische Beschaffenheit eine auBerordentliche Rolle
spielt, ist unbedingt richtig. Ich bin fest Uberzeugt,
dall durch eine standige Ueberwachung des Roheisen-
transportes sehr viel erreicht werden kann. Die Pfannen
mussen sofort nach dem Abstich zum Mischer gefahren
und entleert werden, und ebenso mussen die Pfannen
nach dem Ausguf? aus dem Mischer gleich zum Stahl-
werk gefahren und in den Konverter gekippt werden;
in dieser Beziehung wird noch sehr viel gesindigt.
Wenn der Stahlwerker selbstverstdndlich vom Hoch-
o0fner ein gutes Roheisen verlangen muB, so hat er
anderseits die Pflicht, durch eine scharfe Beaufsichti-
gung des Transportes das Seine zu tun, um eine un-
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der Verblasbarkeit, wobei eine chemisch gute Be-
schaffenheit dringende Voraussetzung ist.

Die Ueberzeugung, daB der physikalischen Be-
schaffenheit, der Temperatur des Thomaseisens,
moglicherweise noch groRere Aufmerksamkeit als
der chemischen Zusammensetzung beizumessen ist,
dirfte wohl heutzutage in Fachkreisen allgemein
Wurzel gefalt haben. Diese Erkenntnis wird alle
Stellen, denen die Erzeugung, Beférderung und
Verarbeitung von Thomasrobeisen obliegt, ver-
anlassen, die Vermeidung aller unnétigen Temperatur-

verluste anzustreben.
*

glnstige Beeinflussung der physikalischen Beschaffen-
heit des Roheisens zu vermeiden.

Direktor W. Esser, Duisburg-Meiderich: Der Be-
richterstatter hat wiederholt darauf hingewiesen, daf in
Rheinhausen gute Erfolge mit einer Koksabdeckung er-
zielt worden sind, wobei der Mischer einmal mit einer
Zwischenwand, einmal ohne eine solche gebaut worden
ist. Ich mochte gerne héren, ob in dem Mischer mit
Zwischenwand die Verwendung groBerer Mengen Koks-
asche nicht Schwierigkeiten in bezug auf die Entfernung
der Koksasche aus der Schlacke macht.

Stahlwerkschef E. Spetzler: Die Koksasche
macht die Mischerschlacke zahflussig, wodurch das Ab-
streifen erschwert wird. Am zweckmaéaBigsten und vor-
teilhaftesten erscheint mir das Abdecken der Pfannen
mit ausgemauerten Deckeln.

Direktor W. Esser: In seinem damaligen Be-
richtl) Uber die Wahl der zweckmafRigsten Mischer-
grofe hat Direktor $r.»3ng. Springorum vor zu grof3en
Mischern .gewarnt und geraten, die Mischer auf 1000 t
groRten Fassungsvermdgens zu beschréanken.  Herr
Spetzler hat nun darauf hingewiesen, welch auBer-
ordentlich groBer Vorteil in der Verwendung eines ein-
zigen MischergefaBes liegt; ich mochte ihn deshalb fra-
gen, ob er statt des 800-t-Mischers bei seinem stiind-
lichen Durchsatz von 66 oder 70 t nicht lieber mit einem
1500-t-Mischer arbeiten wirde.

E. Spetzler: Bei einer stindlichen Rohe
lieferung von 66 bis 70 t ist dem 800-t-Mischer un-
bedingt der Vorzug zu geben. Ist jedoch infolge ort-
licher Verhaltnisse das Stahlwerk gezwungen, das Soim-
tagseisen ganz oder teilweise unterzubringen, so ist
m. E. der Zweimischerbetrieb zu wahlen. Es muB dann
aber angestrebt werden, einen Mischer mdglichst bald
zu entleeren.

Vorsitzender Sr.~ng. F. Springorum: Herrn
Esser mochte ich erwidern, daR ich seinerzeit in meinem
Bericht nicht geraten habe, die Mischer auf 1000 t
oroRtes Fassungsvermdgen zu beschréanken, sondern ich
habe nur betont, daR die GroRe des Mischers zur Er-
zeugung und zur Durchsatzzeit in einem bestimmten
Verhaltnis stehen muRBte, und habe nach meinen Er-
fahrungen angegeben, dal} ich eine Durchsatzzeit von
rd. 10 st als die glnstigste ansehe. Ich habe der An-
sicht Ausdruck gegeben, dal man Vorsicht beobachten
soll bei der Wahl immer groRerer Mischerinhalte, damit
der eigentliche Zweck des Mischers nicht aus dem Auge
verloren wiirde und das Interesse des Stahlwerkers nicht
ganz hinter die Bedurfnisse des Hochdfners zuriick-
treten dirfe. Die Ergebnisse des Herrn Spetzler be-
statigen, soweit ich es bis jetzt Ubersehen kann, meine
damaligen Feststellungen durchaus. Die groRBen Mischer
leiden eben alle an dem Fehler, dall man eine zu lange
Durchsatzzeit hat und infolgedessen das Eisen zuviel
Warme verliert. Wir haben, abgesehen von Kneuttin-
oen noch keine Stelle gehabt, die das Gegenteil be-
weisen kdénnte. Der Nachteil liegt nicht m der GroRe
der Mischer, sondern darin, dal” das Verhaltnis dei
GréBe zum Durchsatz nicht das richtige ist.

1) St. u. E. 35 (1915), S. 825/9 und 852/5.
richt Nr. 24 des Stahlwerksausschusses.

isen-

Be-
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E. Spetzler:
betrifft, so betrdgt der Temperaturgewinn bei 120 mm
Isolierschicht etwa 12° bei einem Durchsatz von etwa
66 t. Wenn man eine Isolierschicht von 240 mm nimmt,
so erhoht sich der Temperaturgewinn um etwa 6° auf
17 bis 18°. Der Segen liegt naturlich lediglich im
Durchsatz.

Direktor W. Esser: Der Gewinn ist ganz erheb-
lich, wenn man an jedem Sonntage 800 t mehr Roh-
eisen im Mischer auffangen kann, namentlich bei den
heutigen L&hnen und Kosten fir Zerkleinerung und
Umschmelzen des Roheisens.

Vorsitzender Sr.»5itg. E. Springorum: Ich
mochte die verantwortlichen Stahlwerksleiter einmal
fragen, ob sie mehr Wert darauf legen, die 500 oder
800 t am Sonntag nicht fest werden zu lassen oder die
ganze Woche mit einem Mischer zu arbeiten, dessen
GrofRe in keinem Verhaltnis zum Durchsatz steht.

Betriebsdirektor H. Krasel, Duisburg-Meiderich:Wie
Herr Spetzler richtig sagte, kommt nur die Durchsatz-
zeit in Frage. Er hat seine Ausfihrungen auf eine be-
stimmte Menge Roheisen bezogen, die einmal durch zwei
Mischer und einmal durch einen Mischer ging. In der-
selben Zeit ging nicht die doppelte Menge Roheisen
durch die beiden Mischer; infolgedessen waren naturlich
die Wérmeverluste doppelt. Wenn ich in einem 1500-
oder 1600-t-Miseher 1000 t durchsetze und setze die-
selben 1000 t in einem 800- oder 750-t-Mischer durch,
dann hat der letztere Mischer natirlich ein bedeutend
warmeres Eisen, da die Warmeverluste nur die Halfte
betragen.

Betriebsdirektor Dr. 0. Lange, Hérde: Ich bin
ebenfalls der Ansicht von Sr.”iig. Springorum; auch
ich halte es vom Standpunkt des Stahlwerkers aus fiir
verkehrt, den Mischer nur mit Ricksicht auf das Sonn-
tagseisen zu grofl zu nehmen. Ich halte es fur bedenk-

Gefligeanderungen. 43. Jahrg. Nr. 42.

Was die Temperaturverhaltnissich, zwei Drittel der Woche mit einem zu groRRen

Mischer zu arbeiten. Die Durchsatzzeit, die von groBer-
Bedeutung ist, wird zu lang; das Eisen wird physi-
kalisch zu kalt, und darin liegt bekanntlich ein groBer
Nachteil. Auch wirde die Gite des erzeugten Stahles
wesentlich dadurch leiden.

Direktor 0. Holz, Oberhausen: In Rheinhausen
wird der Mischer mit Koksofengas geheizt. Nun ist
mir erinnerlich, in Fachkreisen vernommen zu haben,
dall diese Beheizung mit Nachteilen verbunden ist.

Direktor 0. Esser: Wir haben eine Koksofen-
gasheizung, die nur gelegentlich, namentlich Sonntags,
verwendet wird. Wir haben aber niemals damit
Schwierigkeiten gehabt; wir sind damit sehr zufrieden.

Direktor 0. Holz: Man miBte Heizungsvorrich-
tungen finden, die den Mischer am Sonntag auBer-
ordentlich heil3 erhalten, wenn das Eisen eingefullt
wird, so dal3 die Montagsschicht ein warmes Eisen vor-
findet. Ich méchte gerne wissen, wie die Erfahrungen
in Rheinhausen sind. Das Anheizen mit Koksofengas
wird nicht zu Schwierigkeiten fihren, aber eine
dauernde Beheizung des Mischers mit reinem Koksofen-

gas lakt befirchten, daB die Flamme zu stark wird
und der Mischer leidet.
Vorsitzender ®r.=5rtg. E. Springorum: Die-

Mischer des Stahlwerks Hoesch sind seit langer Zeit
mit Koksofengasbeheizung versehen. Irgendwelche An-
stande haben sich nicht ergeben. Die Mischerhaltbar-
keit ist dieselbe geblieben wie friher.

E. Spetzler: Wir beheizen den Mischer dauernd,

um die Warmeverluste wenigstens teilweise zu decken,.
Eine nachteilige Wirkung auf die feuerfeste Ausklei-
dung haben wir bislang nicht feststellen kénnen. Wir
sind der Ansicht, daR eine madglichst starke Beheizung
des Mischers anzustreben ist, und haben diesbeziiglicne-
Versuche eingeleitet.

Beobachtungen Uber Gefligeanderungen beim Erhitzen und

AbkiUhlen des Eisens mit

Hilfe von HeilRatzungen.

Von P. Oberhoffer und A. Heger.

(Mitteilung aus dem Eisenhlttenmannisehen

I-iei Versuchen Uber den Gefligeausgleich in best-

gereinigter Stickstoffatmosphé&rel) wurden hin
und wieder polierte Schliffproben eingesetzt. Dabei
konnten Uber die atzende Wirkung des Stickstoffs
bei hohen Temperaturen und Uber das Geflige von
Eisen und Stahl Beobachtungen gemacht werden,
die deshalb bemerkenswert sind, weil das Geflge
des Stahls wahrend der Einwirkung hoher Tempe-
raturen noch sehr wenig studiert worden ist. Stick-
stoff liefert, wie viele Gase bei hoheren Tempera-
turen und langerer Einwirkungsdauer, sehr schone
und klare Aetzbilder, dieinsofern noch verandert und
fir einen bestimmten Temperaturpunkt eindeutig
gemacht werden kénnen, als durch Zusatz von etwas
Luft farbige Aetzungen &hnlich den AnlaBatzungen
Uberlagert werden kdénnen, die den Geflugeaufbau
bei der betreffenden Temperatur zum Unterschied
von dem durch die Stickstoffatzung bereits fest-
gestellten Zustand kennzeichnen. Die Durchfih-
rung dieser HeiBatzungen ist einfach und bietet
keinerlei Schwierigkeiten. Die aus den Aetzbildern
zu ziehenden Schlisse Uber den angedeuteten Ge-
figeaufbau haben zur Voraussetzung, daB der
Stickstoff an der Schliffoberflache keine andere als

U St. u. E. 43 (1923), S. 1151/5.

Institut der Technischen Hochschule Aachen.)

nur atzende Wirkung besitzt. Abb. 1 bringt das
Aetzbild eines Kesselbleches bei 1300 0 nach 20stin-
diger Aetzdauer. Man erkennt an der Zwillings-

Abbildung 1. He'Batzung im Stickstoffstrom,
20 st, 1300°, Kesselblech.
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bildung ohne weiteres den austenitischen Aufbau.
Abb. 2 stellt das darunterliegende kdrnige Geflige
im a-Zustand dar. Den Zerfall des Austenitkristalls
bei der Abkihlung veranschaulicht Abb. 3. In der

Abbildung 2. Wie Abb. 1, eben abgeschliffen.
Aetzmittel Ammonpersulfat.

Mitte des Bildes ist ein Austenitkorn, erkenntlich
an den Zwillingsstreifen, nach dem Ueberschreiten
der GOS-Linie bei der Abkuhlung in mehrere un-
regelméBig begrenzte a-Kristallkorner zerfallen.

D Kroll, Adolphe: The Crystallography of the
Iron-Garbon-Svstem. [J. lIron Steel Inst. 81 (1910),
S. 304/402.]

Umschau.

Feinblechwalzwerk, Bauart Boscarelli.

Die Societda Anonima Alti Forni, GieRerei und
Stahlwerke von Terni in Rom, hat ein Feinblechwalz-
werk der Bauart Boscarelli aufgestelltl).

Die allgemeine Anordnung dieser Bauart Boscarelli
nach Abb. 1 weicht von der ublichen Einrichtung der

~Q-E . . Warmofen
Fertigrjze
Ep3!jdrT
Vorra/ze \ KT7|
fertige(¥ede
Abbildung 1 i
Peinblechwalzwerk,
Bauart Boscarelli. Ropozer

IfehitfliV . .
Feipblechwalzwerke nicht wesentlich ab. Als Vorzuge

mHPfden angegeben:

enttoAlifbe it“ und Kohlenersparnis, welche
dadurch erreicht werden soll, daBR das Blech wé&hrend
des Walzens nur zweimal erwarmt wird. Nach den

V'*) Iron Goal Trades Rev. 40 (1922), S. 220/2.
XL1T.;,

Umschau.

Von

Stahl und Eisen. 1323
Krolll) und Burgess? bei Temperaturen
zwischen 950 und 650 0 angewandte HeiR&tzungen
lieferten &hnliche, doch weniger deutliche Aetzbilder.

Der weitere Verfolg des Gefligeaufbaues von Eisen

Abbildung 3. Zerfall des Austenit-Kristalls
( —wZwillingsstreifen) in mehrere a-Kérper.

und Stahl bei hohen Temperaturen und des Korn-
zerfalles bei der Abkihlung dirfte mit Hilfe der
HeiB&tzung im Stickstoffstrom eine bedeutende
Forderung erfahren.

2) Burgess, George K./ The Microscope and the

Heat-Treatment of Steel.
Inst. 10 (1920), S. 154/73.]

[Yearbook Am. Iron Steel

weiteren Ausfuhrungen soll dieser Vorteil dadurch er-
reicht werden, daB, wie unter Bezugnahme auf Abb. 1
angegeben wird, die Platinen in der Vorwalze bis zu
einer Starke heruntergewalzt werden, daRR sie sogleich
gedoppelt werden kénnen. Da es sich um ein normales
Duo-Gerist handelt, ist nicht recht zu verstehen, daR
man die Platine auf eine so verhéltnisméRBig geringe
Starke auswalzen kann, ohne dal® sie zu kalt wird, um
den Dopplungsprozel? durchzumachen.

Wenn in der Mitteilung gesagt wird, daR in der
neuen Terni-Anlage alle Bleche von 1000X2000 mm
in der Starke von 0,2 bis 0,7 mm nur mit einer Wieder-
erwédrmung ausgewalzt werden, so ist das nach den aus
den  Abbildungen erkenntlichen Einrichtungen der
Walzen ziemlich unverstandlich.

Als zweiter Vorteil des Verfahrens wird angegeben,
daB man eine genauere Stadrke der Bleche
erzielen kann, und daB dinnere Bleche gewalzt
werden kdnnen. Wenn die erste Behauptung richtig
ist, so ist wohl zu verstehen, daB die Starke der Bleche
bei diesem Verfahren genauer wird, da da? Material
unbedingt kalter sein mufl und dadurch die durch die
ungleiche Temperatur hervorgerufene UngleichmaRig-
keit in der Starke vermieden wird. Die Behauptung,
dal dinnere Bleche gewalzt werden konnen, scheint
so ohne weiteres nicht zutreffend, da wir ja nach dem
hier Ublichen Verfahren schon Bleche bis 0,05 mm
walzen kénnen.

Drittens wird hervorgehoben, daR die Erzeu-
gung gesteigert werd.n kénnte, indem men eimn
kontinuierlichen Ofen zum Anwé&rmen der Platinen be-
nutzte und eine rationellere Verteilung der Arbeit auf
den Vor- und Fertigwalzen erreiche. Der Vorteil des
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kontinuierlichen Ofens ist ja wohl ohne weiteres er-
sichtlich, dagegen bestehen gegen die in Abb. 2 dar-
gestellte Zubringereinrichtung der Platinen zu der
Vorwalze erhebliche Bedenken. Die in den Feinblech-
walzwerken benutzten Platinen gehen selten Uber 25
bis 30 kg je Stiick, ein Gewicht, das ohne weiteres
von jedem Mann gehandhabt werden kann. Es erscheint
also zwecklos, fir diese Arbeitsvorgdnge Rollgénge
und hydraulisch bewegte Hebevorrichtungen anzubrin-
gen. E& ist auch wohl anzunehmen, dafl bei dieser Art
der Zubringling erhebliche Temperaturverluste im Walz-
gut gegeniber der hier Ublichen Art eintreten miussen.

Die Erzeugungszahl, die in dem Aufsatz genannt
wird, daB z. B. 70 bis 100 t in 24 st an Blechen von
1000 X 2000 mm in normalen Stdrken gewalzt werden
kénnen, ist, wenn unter diesen normalen Starken Bleche
unter 1 mm gemeint sind, ungeheuerlich. Nach
den Ausfihrungen und den Abbildungen ist nicht zu
erkennen, wodurch diese Erzeugungszahlen gerecht-

AulZer Betrieb

Abbildung 2. Znbringereinrichtung fur Platinen.
fertigt waren. Im allgemeinen rechnet man bei uns
bei Blechen von 1000X2000X0,5 mm mit rd. 5 t in
der Achtstundenschicht.

Die komplizierten Rollenanlagen hinter den Walzen
sind, da meistenteils von dinnen Blechen gesprochen
wird, unverstéandlich, da es sich, wie schon oben ge-
sagt, ja nur um die Bewegung ganz geringer Gewichte
handelt. Diese Anordnung ist hier nur fur Grobblech-
walzwerke bekannt.

Aus den Abbildungen geht weiter hervor, dafl das
Einstellen der Walzen durch eine KeilVorrichtung er-
folgt, ein System, von dem man hier schon geraume
Zeit abgegangen ist.

Wie oben ausgefiihrt, lassen weder die Zeichnungen
noch der Inhalt des Aufsatzes es glaublich erscheinen,
daB es sich um eine bahnbrechende Neuerung handelt;
um aber ein abschlieBendes Urteil Uber das Boscarelli-
System fallen zu kénnen, miRte man dasselbe schon im
Betriebe sehen. R. A. Klein.

Die Erzeugung von Roheisen aut elektrischem Wege.

Eine von Clausel de Coussergues ver-
faBte Arbeitl) bringt neben bekannten technischen Aus-
fuhrungen uUber den Elektrohochofen einige Hinweise
Uber die Zukunft der Roheisenerzeugung auf elek-
trischem Wege in Frankreich. Die konstante, durch
Wasserkraft erzeugte elektrische Energie wird seiner
Ansicht nach in Frankreich noch fir lange Zeit nicht
fur die Herstellung von verhaltnismafRig geringwertigen
Erzeugnissen, wie Roheisen, in Frage kommen, sondern
zu lohnenderen Zwecken verwendet werden. Da jedoch
der Elektrohochofen infolge seiner verhaltnismaRig
hohen Anlagekosten im wesentlichen ohne gréfere Pau-
sen arbeiten muR, indem sonst die Selbstkosten zu hoch

t) Rev. Met. 20 (1923), Nr. 7, S. 422/4.
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werden, ist seine Verwendung in Frankreich unwirt-
schaftlich. Dagegen sind die Aussichten fir den offenen
Niederschachtofen bedeutend bessere, da er mit ,Saison-
strom* betrieben werden kann; seine Anlagekosten sind
bedeutend niedrigere, und Abstellung und Wieder-
inbetriebnahme gehen wesentlich leichter und billiger
vor sich als beim Hochschachtofen. Der Verfasser weist
auf die Mdglichkeit der Verhlttung der Erze aus den
Pyrenden und der Kiesabbrénde, die in Frankreich in
groBer Menge fallen, hin, die besonders bei hohen
Kohlepreisen in Betracht kommen dirfte. Nach diesen
Darlegungen ist also von der Einfuhrung des Elektro-
hochofens in Frankreich nicht viel zu hoffen.

R. Ddrrer.

Die Schmiedbarkeit von Eisen-Nickel-Legierungen.
T. D. Yensen, der Forschungsingenieur der
Westinghouse-Elektrizitatsgesellsohaft, trug 1920 vor
dem American Institute of Mining and Metallurgical
Engineers eine Arbeit Uber die Schmied-
barkeit bei vier verschiedenen Tempera-
turen von sehr reinen, im Vakuum er-
schmolzenen Eisen - Nickel - Legierungen
und Uber den EinfluB von Beimengungen
vor, die erst jetzt nebst Erorterung zu-
ganglich wirdl). Die Hauptergebnisse
falt Yensen wie folgt zusammen:
1. Reine Eisen - Nickel - Legierungen

sind, wenigstens bei normalen
Schmiedetemperaturen, nicht leicht
schmiedbar.

2. Aluminium, Kohlenstoff, Magnesium

und Silizium haben darauf keinen

oder nur geringen EinfluB.

3. Mangan und Titan machen die Le-
gierungen schmiedbar, wenn ihr Ge-
halt etwa 2do des Nickelgehaltes be-
tragt.

Da die mikroskopische Untersuchung
keinen AufschluB Gber die glinstige Wir-
kung der geringen Titanzusatze gab (eine
Legierung mit 2000 Ni war nicht schmied-
bar, nach Zusatz von 0,200 Al auch nicht,

nach Zusatz von 0,200 Ti jedoch gut), stellt Yensen die
Theorie auf, daR der Grad der Schmiedbarkeit von dem
Verhaltnis der Festigkeit des Kristallinneren zu der der
amorphen interkristallinen Zwischenschicht abhangt.
Die Festigkeit der letztgenannten misse hdher sein als
die des Kristalls, sonst sei der Werkstoff nicht schmied-
bar. Durch Titan wurde eben die Festigkeit der
Zwischenschicht erhéht. Ein MalR far die Schmiedbar-
keit bei verschiedenen Temperaturen geben Dehnung
und Einschnirung beim WarmzerreiRversuch.  Sie
muissen bei den Schmiedetemperaturen hoch sein.

Zay Jeffries ergadnzte in der Erdrterung n*ch
die Theorie Uber die Schmiedbarkeit. Ein Metall sei
gut schmiedbar, wenn erstens der Kristall selbst ver-
formbar ist, und wenn zweitens die Kristalle durch ein
Bindemittel verbunden sind, das gentigend Festigkeit
hat, um die zur Verformung erforderliche Kraft an die
Kristalle heranzubringen. Weiter musse aber in dem
Begriff ,fest“ auch der Zeitbegriff enthalten sein, da
bei manchen Metallen (z. B. Kupfer bei 950°) je nach
der ZerreiRgeschwindigkeit inter- oder intrakristalliner
Bruch eintritt. K. D.

Deutsche Industrienormen.

In einem Sonderheft ,,Rohrleitungen* Ubergibt der
Normenausschull der Deutschen Industrie der techni-
schen Oeffentlichkeit ein  von den beteiligten Aus-
schussen in vierjahriger Arbeit gesammeltes Material
Uber die Normung von Rohrleitungen und deren Be-
standteile. In nahezu 80 Blattern werden Druckstufen,
Nennweiten, Gasrohre, Dampfrohre, FluBeisenrohre
(nahtlos, wassergasgeschweif’t, Uberlappt geschweift,
Min. Met.

Xx) Trans. Am. Inst.

S. 498/513.

Eng. 67 (1922),



18. Oktober 1923.

autogen geschweif3t), guBeiserne Flanschenrohre, Flan-
schen aller Art, Dichtungen usw. behandelt.

Jedem, der mit Rohren und deren Bestandteilen
zu tun hat, wird nunmehr Gelegenheit geboten, zu die-
sen Vorschlagen Stellung zu nehmen und gegebenenfalls
bis zum 31. Oktober d. J. einen Einspruch an den
Normenausschu3 der Deutschen Industrie, Berlin NW 7,
Sommerstr. 4a, zu richten. Wir verfehlen nicht, unsere
Leser auf die Durchsicht der Entwirfe eindringlichst
hinzuweisen. Das Sonderheft mit den Entwirfen kann
durch den Verlag des Vereins deutscher Ingenieure,
Berlin NW 7, Sommerstr. 4a, zum Preise von 2 M>
mal Buchhé&ndlerschlisselzahl bezogen werden.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.
(Frahjahrsversammlung 1923. — Fortsetzung von Seite 1305.)

J. P. Colclough, Rotherham. sprach Uber

Die Konstitution basischer Sehlaeken und ihre Be-
ziehung zu den Ofenreaktionen.

Die Untersuchungen sind von Colclough bei der
Park Gate Iron and Steel Co. in Rotherham an 50-
bis 60-t-Martinofen, die Schrott und flissiges Roheisen
aus dem Mischer einsetzen, augestellt worden. Nach
allgemeinen Betrachtungen Uber die Untersuchungs-
weise der Schlacken in kaltem und flissigem Zustande

Aus Fachvereinen.
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stitution der Schlacke nicht veréandert, sondern ledig-
lich den Kohlenstoff des Bades angreift. Zugegebener
Kalk ruft naturlich eine grundlegende Aenderung her-
vor, indem er das Mangansilikat zersetzt und freies
Manganoxydul bildet, das reduziert werden kann. Wenn
Kalk in noch groBerem UeberschulR zugegeben wird,
dann soll dieser Ueberschuf? eine feste Verbindung mit
Eisenoxydul eingehen; nach Ansicht des Bericht-
erstatters wird davon aber nicht nur das Eisen-
oxydul, sondern auch Manganoxydul betroffen, dessen
Reduktion durch Kalkzufuhr begrenzt ist.

3. Die Schlacke beim Abstechen.
wird wenig gesagt, da die Untersuchungen schwierig
sind. Erwahnt wird nur, dal zur Verhitung der Ruck-
phosphorungsgefahr die Schlacke aus einem Gemisch
von Kalziumphosphat und Kalksilikat bestehen soll.

Darauf wird die Wirkung der Schlackenzusammen-
setzung auf die Entfernung der Metalloide behandelt.
Eine Ansicht von Wilson 1), dal die Oxydation von
Silizium, Phosphor und Mangan als exothermische und
die Oxydation von Kohlenstoff als endothermisehe Re-
aktion lediglich von der Temperatur und fast gar nicht
von der Sehlackenzusammensetzung abhéngig sei, wird
hier ganz richtig bekdmpft. Zum Beweise werden fol-
gende zwei Versuchsreihen angefihrt.

Reihe A. In Zahlentafel 2 wird einer Schmelzung
erst bei Probe 3 weiterer Kalk zugegeben, nachdem
die Schlacke nach vollendetem Einschmelzen aus Kalk-
phosphat, verschiedenen Monosilikaten und wenig freien

werden folgende drei Zustande der Schlacken be- ~ Eisenoxyden bestand. Hier geht der Verfasser wohl
schrieben etwas zu weit, wenn er schreibt, daf durch das Stehen-
Zahlentafel 1. Zusammensetzung der ,schmelzenden® Schlacke.
- Metallbad Schlacke Molekularanalyse der Schia cke
- Cao Basen CaO  Basen-
- c S S p Mn SiO FeO Fea03 MnO CaO MgO P203 1 pyg 4giaro sio, le'uorz mgg é’fﬁjg
' i n
- % % % % % % % % % % % % P*Os
3804 14 0,03 0,32 042 138 50 20 105 35.8 7.0 19.3 0,136 0,542 023 0,46 0,42 —0,04
j 3810 1’7 c 0,02 047 0,67 116 46 143 105 36,2 71 22,2 0,157 0,626 0,19 0,39 0,848 —%,gig
3812 1'2 © 0,03 042 058 122 41 23 104 364 65 21,6 0,152 0,607 020 0,41 0358 —O0,
2036 037 T 005 027 034 152 35 414 93 334 101 183 0129 0516 025 051 0463 —0,038
7464 0174 m4 0,06 046 0,35 204 55 207 117 36.8 7.2 116 8,08% 8236 8?4717 8,2{; 82;; :8,8(2)3
m 0,03 037 0,38 106 39 32 11,3 38.0 57 213 ,15 ,60t O, ) ) . )
Jgg(jfl 83% 0,03 0,32 0,39 114 35 5.3 8,0 37.0 6.8 19,7 0,139 0,555 0,19 0,38 0,389 i+0,009
Zahlentafel 2. Verlauf einer Versuchsschmelzung.
Metallbad Schlacke Molekularanalyse der Schlacke
eta al
Schmel- 6)_ i Bacen
zung C s P Mn SiO* FeO FeaO, MnO CaO MgO Pi06 Fe pigg Si0o ZG:thG MgO MnO iber
Nr. 9936 g’% c | echul
w % % % % % % % % % B %
0468 — 0C38
» (i 34 152 35 414 934 334 1014 183 5.6 012905160253 0506 0084 02530131 O, -
!gzz Elz)) gg; 0,05 ggg ggg 156 32 470 931 3321014 179 58 012605050260 050 g(ﬁ 825348% 8'% 80224?1
1 lm(3) 019 022 036 124 398 50 707 3501376 158 6.6 0111 04440207 0413 OJF ozuols oo 022
e O 005 016 031 101 553 47 753 365 1378 157 75 011004420168 0367 070 0000 NI oy
1 2% () O0X9 010 028 104 81 443 7.8 355 1378 19 84 g,,}%gzus 0173 037 0215 00108 0867 53D
« 0,09 023 114 71 50 748 350 13. 7 9. 44210, ) 183 O, , : o=
i 230 E?i 8'820048 007 022 114 7.46 57 740 3551390 153 9.8 010804311010 0380 0208 '0,347 0,104 0654
vo2e (s 84 836 73 719 375 1390 141 116
1 Die schmelzende“ Schlacke Die bleiben des Kohlenstoffgehaltes und Sinken des Pnos-

Bildung der Schlacke geschieht nach Ansicht des \ er-
fassers im Sinne der allgemein bekannten Theorien. In
Zahlentafel 1 sind die diesbezliglichen Ergebnisse zu-
sammengestellt. Fir die Folge ist der hohe Phosphor-
gehalt in Bad und Schlacke zu beachten. Die Molekular-
anaiyse hat der Verfasser so zusammengestellt, dafl in
einer schmelzenden Schlacke jedes P20 5-Molekil 4 CaO
(dem Kalziumtetraphosphat entsprechend) und jedes
Si02-Molekdl 2 basische Molekile (CaO, MgO, MnO
oder FeO) beansprucht, daher die Abhé&ngigkeit der
Entphosphorung vom Kieselséduregehalt und dem zu-
gegebenen Kalk.

2. Die ,arbeitende” Schlacke. Die Ver-
suche zeigen, dal} eine Zugabe von Eisenoxyd die Kon-

phorgehaltes bei gleichzeitigem Steigen der Basizitat die
Abhangigkeit der Phosphor- und Kohlenstoffoxydation
nur von der Sehlackenzusammensetzung erwiesen sei.
Denn einerseits ist bei dem geringen Kohlenstoffgehalt
von 0,1000 und darunter die bekannte Tréagheit der
Reaktionen vorhanden; anderseits wirde die Entphos-
phorung nicht madglich gewesen sein, wenn nicht die
Temperatur erheblich gesteigert worden und erst da-
durch eine solch hochbasische Schlacke (s. d. Basen-
Uberschul) maoglich gewesen ware. Jedenfalls sind nach

E. 41 (1921), S. 661
2) Verfugbares CaO = Gesamt-CaO abziiglich CaO

fur PoOs-

Hier
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den Erfahrungen de3 Berichterstatters "hei der Ent-
phosphorung beide Einfliisse, Temperatur und Schlacken-
zusammensetzung, gleich stark beteiligt, da er oft bei
noch so hoher Kalkzufuhr und nicht genligender Tem-
peratur nur eine begrenzte Phosphorabnahme fest-
stellen konnte. — Um weiter die Bedeutung der Schlak-
kenzusammensetzung auf die Phosphor-Keaktionen dar-
zutun, wird eine Schmelzung angefiihrt, der wahrend
des Sehmelzens Sand zugegeben wurde. Daf dann not-
wendig Rickphosphorung eintritt, ist gentigend bekannt.

Reihe B. Der Verfasser gibt an, daf es bei jeder
Schlacke einen kritischen Punkt in der Basizitat gibt,
unter dem kein weiterer Phosphor oxydiert werden
kann. In Zahlentafel 3 Uberschreitet er diesen Kriti-
schen Punkt und erreicht zun&chst eine gleichzeitige
Oxydation von Phosphor und Kohlenstoff. Nach Probe 3
wurde Kalk und Hammerschlag zugegeben. Es zeigte
sich dann, daf der Kohlenstoffgehalt konstant bleibt,
wahrend der Phosphorgehalt abnimmt. Diese Erschei-
nung, dall der Kohlenstoffgehalt durch Hinzufiigung von
Kalk auf der gleichen Ho6he stehen bleibt, ist in der
Praxis bekannt und wird in den Ausfihrungen durch

Zahlentafel 3.
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baren Mischer ist es dem Berichterstatter immer ge-
lungen, bei geniigender Dauer und damit verbundener
Temperaturerh6hung auch I>ei ,,saurer* Schlacke Man-
gan in das Eisen zuriickzufuhren. Darauf grindet sich
seine schon an anderen Stellenl) geduflerte Ansicht,
dal eine Hauptbedingung fir die Manganreduktion eine
genuigende Temperatur sei.

Der Verfasser macht dann das Verhalten des Man-
gans abhangig: 1. davon, ob das Manganoxydul in freiem
Zustande vorhanden oder an Kieselsaure gebunden ist. Ein
zweifellos richtiger, aber von der Temperatur abhéangiger
Satz. 2. von dem Gleichgewicht der Reaktionen:

a) Fe.,0ji -|- 3Mn = 3 MnO -f- 2Fe -f 80,193 WE.
b)2P 4- 5MnO = P,05 4- 5Mn— 93961 WE.
C -f-MNO = CO r Mn— 62.755 WE.
In diese Reaktionen seien jedoch so viele Einflisse ver-
wickelt, daB man keine einwandfreien Regeln auf-
stellen konnte.
Zum SchluB wird die Entfernung des Schwefels
besprochen, wobei folgende drei Verfahren angefuhrt
werden: 1. durch Hinzufigen von Mangan in den Mi-

Verlauf einer Versuohsschmelzung.

Metallbad Schlacke Mole mlaranalyse der Schlack
Schmel- S Basen-
zung . . cio iiber-
S P Mn Si02 Fe0 Fe203MnO CaO Mg0 Fi05 ) =2 tber-  Fe O Fe20,
Nr. 2947 102 Fed Fe " 99 P19 poos fur sio2 SES? ¢ Mg0 MO iug
PiO5
w % % % % b b b % w w
0 1y 043 0035 032 037 146 408 4,03 119 385 57 160 0,113 0451 0.243 0,487 0,237 0,143 0.168 0,060 0,057 0,025
i EZ) 0,36 0.029 021 043 128 4,08 345 9,05 420 — 16.12 0,114 0.454 0.213 0,427 0,295 0,143 0.128 0,139 0,057 0,022
5 3) 031 0026 019 055 120 4,08 345 690 443 — 16,10 0,114 0.454 0200 0,400 0,319 0,143 0..97 0.159 0,057 0,022
25 Y;; 031 0024 015 049 108 4,14 383 695 469 — 152 0.107 0,428 0.180 0,360 0,409 0,113 0,098 0.29) 0.C58 0,024
Z5(5) 030 0,023 005 039 94 48 457 7.29 425 — 150 0,106 0.422 0,157 0,313 0,337 0.143 0,103 0,269 0,068 0,029
30 (g) 013 0020 004 03l 86 643 570 7,54 429 — 13,6 0.C930.383 0,143 0,287 0,383 0.143 0,106 0,315 0,089 0,036
4% (7) 013 0021 0,03 025 82 925 560 7,83 444 51 12,8 0,090 0,360 0.137 0,273 0,433 0,128 0.110 0,397 0,129 0,035
folgende zwei Satze fiar die Kkritischen Schlacken- scher, 2. durch Zugabe von Ferromangan oder Mangan-

zusammensetzungen festgelegt:

A. Wenn nur so viel Gesamtbasen vorhanden sind,
um die vorhandene Phosphorsaure und Kieselsdure zu
binden, dann kann keine weitere Phosphoroxydation
stattfinden, und der ganze vorhandene Sauerstoff dient
zur Entfernung des Kohlenstoffs.

B. Wenn der Kalkgehalt allein — also ohne die
anderen Basen — genligt, um die genannten S&uren
zu binden, dann wird nur Phosphor oxydiert und Kohlen-
stoff nicht, dagegen wird etwas Manganoxydul reduziert.

Eine hinreichende Erklarung fir diese an sich ganz
richtigen Satze wird nicht gegeben. Dem Bericht-
erstatter scheint hier die schon von Ledeburl) an-
gefihrte Schmelzbarkeit der Schlacke, die durch die
Metalloxyde erleichtert wird, eine Rolle zu spielen.
.Werden namlich einer Schlacke reichliche Kalkmengen
zugegeben, so konnen — es sei denn, daB sehr hohe
Temperaturen vorliegen (Elektrostahlofen) — Metall-
oxyde nicht zur Oxydation von Kohlenstoff abgegeben
werden; dabei ist der exothermische Vorgang der Phos-
phoroxydation schon eher méglich.

Was das Verhalten des Mangans betrifft, so wird
vom Verfasser — wie fast von jedem, der sich mit
Manganreduktion beschéaftigt hat — die Ansicht von
Naske?2 und Dichmann3) angegriffen. Mit
Recht vertritt der Verafsser die Ansicht, dal auch hier
die Basizitat der Schlacke eine Hauptrolle spiele. Zum
Beweise wird angefuhrt, dal aus einer sehr sauren,
bis zu 250/0 MnO enthaltenden Schlacke in einem
Mischer kein Mangan reduziert werden konne. Das
stimmt jedoch nicht, da dem Berichterstatter z. B. eine
ganze Reihe gegenteiliger Beobachtungen aus dem
Mischer zur Verfiigung stehen. Gerade in einem heiz-

1) St. u. E. 23 (1903), S. 40.

-) Et. u. E. 27 (1937), S. 158/Gl, 191/4, 229/36,
265/9. !

3) Der basische Herdofenproze3, 2. Auflage, Ber-

lin, Jul. Springer 1920.

erzen im Ofen, 3. durch Hinzufiigen von FluBspat.
Bei allen diesen Reaktionen wird auf die hauptsach-
lichste Wirkung des in das Bad zuricktretenden Man-
gans hingewiesen.

Die Ergebnisse der Arbeit werden wie folgt zu-
sammengefal3t:

1. Die Schlacke in einem basischen Martinofen ist
im wesentlichen Tetrakalziumphosphat mit Monosilikat
von Kalk, Magnesia und Manganoxydul.

2. Die Zugabe von sauren Oxyden zu einer solchen
Schlacke macht sie unbestandig und fuhrt zu Rick-
phosphorung.

3. Hinzugefiigte basische Oxyde gehen nur in
Losung, ohne daB die Art der Zusammensetzung geén-
dert wird.

4. Wenn ein KalkuberschuR vorhanden ist, dann
befindet sich Manganoxydul in Ldésung und ist zu Man-
gan reduzierbar.

5. Die wechselseitigen Beziehungen der Oxydation
von Kohlenstoff und Phosphor héngen in erster Linie
von der Basizitdt der Schlacke ab. Die beiden Kriti-
schen Zusammensetzungen sind: a) Wenn die gesamten
Basen nur zur Bildung der Schlacke ausreichen, so
wird kein weiterer Phosphor oxydiert, dagegen wird
Kohlenstoff abgeschieden. b) Wenn der Ivalkgehalt
allein geniigt, um Silikat und Phosphat zu bilden, so
bleibt der Kohlenstoffgehalt konstant, bis fast der ganze
Phosphor entfernt ist.

6. Die Abscheidung dos Schwefels ist nur mittel-
bar abhangig von einem hohen Kalkgehalt; das unmittel-
bare Wirkungsmittel ist das Mangan, das aus der
Schlacke ins Bad zurickgefihrt wird.

Die vorstehenden Untersuchungen liefern einen
wertvollen Beitrag zu der sehr schwierigen Frage der
Sehlackenwirkung. Da alle Versuche darunter Ileiden,,
daB eine Untersuchung des fourigfliisdge.t Zustandei
1515/7: 43
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nur sehr bedingt mdoglich ist, so werden die oben an-
gefiihrten S&tze zum Teil angreifbar sein. Leider fehlen
in der Arbeit génzlich die Temperaturmessungen, die,
auch wenn sie nur relativ gemacht werden, sehr viel
zur Aufklarung beitragen wirden. Ferner wére es wohl
zweckmaéliger gewesen, wenn statt der einzelnen Schmel-
zungen eine groBere Anzahl — dann natiirlich nur mit
den wesentlichen Punkten — als Grundlagen fir die
aufn'pstellten Behauptungen angegeben ware. Jeden-
falls beweisen die Ausfihrungen, dal der Verfasser mit
oroBem Verstandnis und greifbaren Ergebnissen sich
mit dieser Frage beschaftigt hat.

ffir.-~ug. Erich Killing.
lieber den
Gefligeaufbau der Eisen-Kohlenstoff-Silizium-
Legierungen

legten Kotaro Honda und Takejiro Murakami
meine ausfuhrliche Arbeit vor. Anknupfend an die Ar-
beit von Murakami Uber das System Eisen-Silizium1)
wenden sie sich gegen das von Guertler in seinem
Bericht Uber diese Arbeit2) neu entworfene Schaubild.
Die von Guertler angegebene Erniedrigung des A3
Punktes mit wachsendem Siliziumgehalt sei irrig, denn
bereits Gontermann3), spater Charpy und
Cornu-Thenard1l) wie auch sie selbst konnten fest-
stellen, daB A3 mit steigendem Siliziumzusatz ansteigt.
Allerdings ist die Umwandlung Uber 20/0 Si dilatome-
trisch und thermisch Gberhaupt nicht mehr nachzuweisen.
Ebenso konne die Umwandlung bei 450° nicht auf eine
eutektoide Gefuigeumbildung zuriickgefuhrt werden, die
sich auch bei sorgsamster Gefligeuntersuchung nicht be-
obachten 1&48t. Die magnetometrischen Effekte bei 450
und 90° fihren die Verfasser auf magnetische Umwand-
lungen der Verbindung Fe3Si2 zurick, und zwar gehort
die Umwandlung bei 450° der gesattigten L&sung dieser
Verbindung im Eisen, diejenige bei 90° der freien Ver-
bindung an. Da gerade die Legierungen von 1600 Si
aufwarts beim Erwdrmen von 60 bis 450° ganz beson-
ders starke innere Spannungswechsel zeigen, die hé&ufig
zum Zubruchgehen des Werkstoffs fuhren, halt der Be-
richterstatter eine Klarstellung der Art der Umwand-
lungen, erforderlichenfalls durch Rd&ntgenographie, fir
wiinschenswert.

Die Ergebnisse der thermischen Analyse sind fir
den in Frage kommenden Teil des Dreistoffsystems in
Abb. 1 wiedergegeben.

Waéhrend sich die Flache der primaren Erstarrung
gleichméRig von A nach BJ wdlbt, erfolgen die se-
Itundaren Umwandlungen auf vier darunter liegenden
Flachen. Die Kurven D'M und B'J" wurden auf Grund
der thermischen Effekte, die Kurve C'J' auf Grund von
mikroskopischen Untersuchungen festgelegt.

In Feld 1 (A'D'M) erstarrt primér Siliko-
austenit. Bei weiterer Abkihlung sondert sich allméah-
lich Silikoferrit ab, und bei etwa 700° bildet sich der
Perlit.

In Feld Il (C'D'J") bildet sich Austenit priméar
wie in I. Bei weiterer Abkihlung scheidet sich allméh-
lich Karbid und schlieRlich Perlit ab.

In den Legierungen des Feldes 11l bildet sich
auch zuerst Austenit. Bei 1150° bis 1200° erstarrt der
Rest der Schmelze zu einem eutektischen Gemisch von
Austenit und Karbid. Der ubrigbleibende Austenit ver-
wandelt sich bei weiterer Abkihlung in Perlit. In Legie-
rungen, die Uber 16% Si enthalten, zerfallt der Austenit
unterhalb 1015° in Karbid und die Verbindung Fe3Si2

In Feld 1V, d. h. in den Legierungen, die mehr
Silizium und Kohlenstoff enthalten, als der Kurve B J
entspricht, scheidet sich primédr Karbid ab. Bei der
eutektischen Temperatur bildet sich das Eutektikum aus

J) Science Rep. Tohoku Imp. Univ. 10 (1921),
Nr. 2, S. 79.

2) St. u. E. 42 (1922), S. 667/8.

3) Z anorg. Chem. 59 (1908), S. 373.

4) J. lron Steel Inst. (1915) I, S. 276.
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Austenit und Karbid. Bei weiterer Abkihlung erfolgt
die Umwandlung wie unter I11.

Die Maoglichkeit, Legierungen des Feldes 1V zu
erhalten, wird durch die von den Verfassern festgestellte
geringe Ldoslichkeit von Kohlenstoff beschrankt. Die
Léslichkeit von Kohlenstoff in den Schmelzen bei 1500°
wird durch die punktierte Linie der Abb. 1 angedeutet.

Die Bildung des Graphits wird als ein sekundérer
Zerfallvorgang des Karbids angesehen. Diese Auffassung
der Verfasser geht hervor aus ihrer friiheren Unter-
suchung Uber die Graphitbildung in Eisen-Kohlenstoff-
Legierungenl), deren Ergebnisse folgende sind: Die
Graphitbildung vollzieht sich nicht nach der einfachen
Gleichung Fe3C = 3 Fe -|- C, sondern ist die Folge
eines katalytischen Vorganges bei Gegenwart von CO
und CO02 nach der Gleichung Fe3C -f- CO, = 2 CO
-j- 3 Fe. Bei Verminderung der Kohlensédure-Menge bildet
sich diese wieder nach der Gleichung 2 CO= C02 C.

7J00

7 S (0] (0] J
A

Abbildung 1. Eisenecke des Systems Fe-C-Si.

Durch fortwéhrende Wiederholung dieser beiden Vor-
gange entsteht der Graphit unter Aufzehrung des
Zementits bei Temperaturen unter 1100°, und zwar um
so reichlicher, je langsamer die Abklhlung geleitet wird.
Ueberhitzung der Schmelze verringert, Oxydbeimengung
vermehrt die Bildung von Graphit. Diese Feststellungen
sind fir die Eisen-Kohlenstoff-Silizium-Legierungen
von Bedeutung. Es sei hier darauf hingewiesen, daf
man infolge dieser Graphitbildung, die durch das Si-
lizium noch beglinstigt wird, bei der mikrographischen
Untersuchung den Perlit und Zementit in den vor-
beschriebenen Kristallisationsfeldern 11, 111 und IV
nicht findet, wie man erwartet.

Eine sehr gute Bestatigung der bisherigen Fest-
stellungen gelingt den Verfassern mittels der in Hondas
Laboratorium besonders gepflegten magnetischen Ana-
lyse. Durch Beobachtung der Veranderungen der Ma-
gnetisierbarkeit hei verschiedenen Temperaturen gelingt
es ferner, reversible Effekte, die als magnetische Um-
wandlungen bezeichnet werden, festzustellen. Es sind dies
dieselben Umwandlungen, die von Mu rakami bei der
Untersuchung des Zweistoffsystems Eisen-Silizium2) be-
sprochen wurden. AuBerdem beobachteten die Verfasser
bei 500 bis 600° bei Legierungen von 5 bis 160/0 Si
einen Effekt, den sie auf die Bildung einer durch.
Gluhen leicht vergénglichen festen Ldsung von Fe3Si2
und Karbid zurickfihren. Auf die sehr grindlichen
Untersuchungen bei verschiedenem Abkihlen und Glihen

1) Science Rep. 10 (1921) Heft 4, S. 273.
2 A a O
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der Proben soll hier nicht n&her eingegangen werden,
da sie nur die erhaltenen Ergebnisse bestatigen.

Auch durch Messung der Warmeausdehnung bei
hohen Temperaturen werden die erhaltenen friheren
Feststellungen und Folgerungen Uber die Lage der Um-
wandlungspunkte bestétigt. Die Versuche erstrecken
sich nur auf Legierungen bis etwa 5do Si, so daf Uber
das Verhalten der erst bei 160/0 Si auftretenden Ver-
bindung Fe3Si2 nichts hinzugefugt wird. Ueber das
Wachstum bei Gufeisen &hnlichem Werkstoff wird auf
die Arbeit von Kikutal) hingewiesen. Dieser stellte
fest, daB nicht der Druck okkludierter Gase, sondern
der Zerfall von Zementit und feinste RiBbildung im
Gefuige, verursacht durch die Aj-Umwandlung, dieses
Wachstum hervorrufen, das in oxydierender Atmosphére
etwas beschleunigt wird.

«
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Uebersicht Uber die Gefiige der schnell

Eisen-Kohlenstoff-Silizium-Legierungen. n
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Abbildung 3 Uebersicht tber die Geflige der langsam
abgekihlten Eisen-Kohlenstoff-Silizium-Legierungen.

Aehnlich wie Guillet konstruieren die Verfasser
dann zwei Gefuige-Schaubilder: 1. fir schnell abge-
kihlten Werkstoff, 2. fir langsam abgekihlten Werk-
stoff, die in den Abb. 2 und 3 wiedergegeben sind.

Die Zusammensetzungen der Gefligebestandteile
werden wie folgt angegeben:

Zu 1. | (Ke -f- Fe3Si2) -f (Fe30)
Xla (Fe -)- Fe3Si2) -i Fe3C) (Fe -(- Fe3Si2-1- C)
11b (Fe -f- Fe3Si,) + (Fe30) + (Fe -j- Fe3Sia+ 0) + (0)
Ula (Fe + Fe3Sia) + (Fe + Fe3Si2+ 0)
Ulb (Fe -j- Fe3Si2) 4- (Fe - Fe3Si24- 0) - (C)
IV (Fe'-j- Fe3Si2) (Fe38i2 + (0)

e Zu 2.1 (Fe + Fe3Si2) + (Fe3 Q)

1 (Fe + Fe3Si2) + (0)
I (Fe + Fe3S'2 + (Fe38i2 + (0)
IV (Fe3Si2) + (FeSi) + (0).
) Science Reports Tohoku Imp. Univ. 11 (1922),
Heft 1, S. 1.
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Unterschiedlich von Guillet wird hier die starke
Beeinflussung der Felder 1 und II, d. h. das Auf-
treten von Perlit und Zementit, durch die Verénderung
des Kohlenstoff- und Siliziumgehaltes festgestellt.
| Die mikroskopische Untersuchung bestatigt im all-
gemeinen die Ergebnisse der bisherigen Untersuchungen.
In den Schliffbildern wird insbesondere das wechsel-
volle Auftreten von Perlit, Zementit und Graphit bei
niederen Siliziumgehalten dargestellt. Leider fehlen die
Bilder, die das Auftreten der Verbindung Fe3Si2 zwi-
schen 15 und 200/o0 Silizium bei wechselnder Abkiihlung
usw. zeigen. Es muB dies als eine Licke bezeichnet
werden, zumal da diese Geflige in Murakamis Veroffent-
lichung (ber das System Eisen-Silizium auch nicht
wiedergegeben sind. W. H .Creutzfeldt.

(SchluB folgt.)

Patentbericht.

Zuricknahme und Versagung
von Patenten.
30, F 47 041. Verfahren zur Ent-

Farbenfabriken vorm. Friedr. Bayer
St. u. E. 42 (1922),

KIl. 10a, Gr.
gasung von Kohle.
& Co., Leverkusen b. Kéln, Rhein.
S. 1364.

KIl. 10a, Gr. 12, W 57 680. KammerverschluR fir
liegende Kokséfen mit senkrechten Heizziigen. Louis
Wilputte, New York. St. u. E. 42 (1922),'S. 434.

KIl. 10a, Gr. 22, K 75227. Verfahren der Be-
heizung von Schweikammern unter Ausnutzung der Ab-
hitze eines Gas- oder Koksofens. Fa. Aug. Kldnne,
Dortmund. St. u. E. 41 (1921), S. 1620.

Kl. 18b, Gr. 14, M 74 645. Regenerativflammofen,
hauptséchlich Siemens - Martin - Stahlschmelzofen.  Jo-
hannes Maerz, Gorlitz, Struvestr. 15. St. u. E. 42
(1922), s. 1817.

KI. 18b, Gr. 20, H 79 889. Kohlenstoff- und sili-
ziumhaltiger Manganstahl. Robert Abbott Hadfield,
St. u. E. 42 (1922), S. 1785.

6 KI. 21h, Gr. 12, J 21 131. Metallelektrode zum
Auflegen von Metallen, insbesondere zum Auflegen von
Schnellstahl mittels der elektrischen Lichtbogenlétung,
Ernest Hendry Jones und Allov Welding Processes Ltd..
London. St. u. E. 43 (1923), S.379.
Kl.24 1, Gr. 1, K 82 667. Kohlenstaubfeuerung'.
Krupp, Akt.-Ges., Grusonwerk, Magdeburg-
Buckau. St. u. E. 43 (1923), S. 704.
KIl. 31b, Gr. 11, E 27 496. Abhebevorrichtung fur
Ruttler. Eisen- und Stahlwerk Werner, Sr.«<5ng. Sieg-
fried G. Werner, Dilken, Rheinl. St. u.E. 43 (1923).
S. 284.

Kl. 31c, Gr. 7, Z 13082. Aus Blechstreifen ge-
bogenes Kernbdckchen. Frieda Zschiedrieh, geb. Engel-
mann, Chemnitz, Reichenhainer Str. 46. St. u. E. 43
(1923), S. 379.

Kl. 31c, Gr. 26, E 27 092. Zwangslaufig gefuhrte
Vorrichtung zum selbsttatigen Auswerfen des GuRkernes
aus der Form bei SpritzguBmaschinen. Gebr. Eckert,
Nirnberg. St. u. E. 42 (1922), S. 1068.

Kl. 310, Gr. 25, B 99 707. GuR von Radiatoren mit
Verbindungsrippe. Berlin-Burger Eisenwerk Akt.-Gea.,
Berlin. St. u. E. 42 (1922), S. 590.

KI. 31c, Gr. 25, B 101 967. Verfahren zur Her-
stellung gegossener Heizkesselglieder; Zus. z. Anm.
B 99 707. Berlin-Burger Eisenwerk Akt.-Ges., Berlin.
St. u. E. 42 (1922), S. 1211.

KI. 37f, Gr. 7, Z 11 968. Traggerust fur Hochdfen.
Franz Ziren, Gelsenkirchen, Kesselkolonie V—2. St
u. E. 42 (1922), S. 1855.

Deutsche Patentanmeldungenl.
(Bekanntgemacht im Patentblatt vom 4. Oktober 1923.)

Kl. 7a, Gr. 15, W 63 223. Vorrichtung zum Be-
festigen von Walzlagern auf den Zapfen normaler Wal-

J) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fiir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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zen  Witkowitzer Bergbau- und Eisenhiutten-Gewerk-
sohaft n. Richard Hein, Witkowitz, Mahren.

El. 7b, Gr. 20, W 61687. Verfahren zur Her-
stellung von fluBeisernen Leitungsmasten, Stutzen,
Tragem m dgl. mit durchbrochenen Wandungen. Ernst
Wollennann, Schwerin i. M.

Kl 7f Gr. 1, K 76 919. Raderwalzwerk mit
oberem Aufbau zur Aufnahme der Lagerungen fur die
zur Verstellung der kegelférmigen Hauptwalzen dienen-
den Kurbelachsen und die Wellen der Seitenwalzen.
Adolf Kreuser, G. m. b. H., Hamm i. W.

EL 18a, Gr. 11, K 78 840. Winderhitzer fir Hoch-
ofen u. dgl.” ®r.«3<tg. Heinrich Koppers, Essen-Ruhr,
Moltkestr. 29.

KI. 18c, Gr. 1, M 80 094. Isolierschicht zum Ab-
decken bestimmter Stellen von zu héartenden Werk-
stiicken.Jacob Maier, Miinchen, Landsberger Str. 356.

KIl. 18e,Gr. 10, D 42024. Vorrichtungan Tief-
ofen zum Absendern und Auffangen der beim Erwarmen
der Blocke sich bildenden Schlacke. Robert Danger,
Hamborn a. Rh., Luisenstr. 12.

KI. 37f, Gr. 7, Z 13708. Traggerist fur Hoch-

ofen. Franz Zum, Gelsenkirchen, Kesselkolonie V-2.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

El. 18a, Gr. 855 377.Kontrollvorrichtung zum
Zahlen der Gichten bei Hochéfen und anderen Schacht-
6fen. ®r.»5ng. Alfons Wagner, Duisburg, Lotharstr. 14c.

KI. 18c, Gr. 855 741. Kihlwasser-Zu-und Ab-
fluBleitung der HeiBwindschieber am Hochofen. Artur
KiIIin%, Dortmund. .

KIl. 18c, Gr. 855 017. Werkzeugausglihofen, insbe-
sondere fir Feilen. Theodor Danne, Remscheid, Nord-
straBe 182. > .

KI. 24k, Gr. 855562. Stoehlochstopfenversehlu
flr Gaserzeuger, Feuerungen u. dgl. Johannes Jehnigen,
Milheim-Rubr-Saam, Am Buhl 39.

Kl. 3la, Gr. 855 772. Schmelzofen.
Gummersbach.

Ewald Lenz,

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 C Gr. 10, Nr. 374 432, vom 26. April 1921.
Ofenbau-Gesellschaft m. b. H. in Dusseldorf.

Vorrichtung zum Rollen von Blécken in Warmofen.

Auf einem parallel zum Ofen verlegten Gleis c ist
ein Fahrgestell a angeordnet, das eine quer zu dem Ofen
verschiebbare, mechanisch angetriebene Stange betragt.
Diese Stange wird in den Ofen eingefihrt und zwischen
zwei Blocke geschoben. Durch Verfahren des Gestells
wird dann der Block gekantet und gerollt.

Kl. 18 a, Gr. 3, Nr. 375 165, "Vom 15. Marz 1921.
Zusatz zum Patent 354 469. Vulcan-Feuerung A.-G.
in Dusseldorf. Verfahren zur Verbesserung des Ganges
von Kuppel6fen und Hochofen.

Um gerade an den Stellen, wo nach dem 1 erfahren
des Hauptpatents das Wasser auftrifft, die Temperatur
erhéhen zu koénnen, wird nach der Erfindung das dem
Winde zugefuhrte Wasser reicher an Sauerstoff gemacht.
Das kann z. B. durch Zuflgung von Wasserstoffsuper-
oxyd oder durch Ozonisierung des Wassers geschehen.

KI. 18b, Gr!"2, Nrroio796, vom 15. Marz 1921.
Richard Walter in Disseldorf. Verfahren zur Ent-
schwefelung von Eisenb&dern durch bekannte Stoffe, ins-
besondere Alkalien.

Vor dem Zusatz dieser Stoffe missen die vom
SchmelzprozeR herrihrenden Schlacken entfernt werden,
da die dariD enthaltene Kieselsdure mit dem Alkali
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sofort unter Alkalisilikatbildung in Reaktion tritt und

dadurch von vornherein eine Sulfidbildung unmdglich
macht.

KI. 7 a, Gr. 17, Nr. 373 277, vom 3. Mai 1921. Karl
Arnold in L6Bnitz, Erzgebirge. Einrichtung zum
Verschieben langgestreckter eiserner Werkstiicke.

Die Vorrichtung
hat den Zweck, die
auf den Kihlbetten
erkalteten und meist
krumm gewordenen
Stédbe avom Kihlbett
nach dem Rollgang

einzeln abzuziehen. Hierbei sind zwei oder mehrere
Hebel b jan Triebstangen ¢ schwenkbar angeordnet und
an der Angriffsstelle mit fernsteuerbaren Elektro-
magneten d versehen.

KI. 7b, Gr. 5 Nr.
374 971, vom 11. Juni
1921. J.Banning,Akt.-
Ges. inHamm,Westf.
Haspel fir Draht oder
Bandeisen.
” 'Der Umfang des Has-
pels besteht aus Segmen-
ten a und ist mittels in
exzentrisch verlaufenden
Schlitzen b einer Steil-
scheibe cverstellbar ange-
ordneter Fuhrungszylin-
der verénderlich. Nach
der Erfindung werden die
Umfangssegmente von zwei auf der Antriebswelle be-
festigten Kreuzsticken d und einer zwischen diesen
angeofdneten Steilscheibe c, die auf den Kreuzstiicken
gelagert ist, getragen.

KI. 18 a, Gr. 6, Nr. 375166, vom 7. Marz 1922.
Heinrich Dresler in Kreuztal, Kr. Siegen.
Vorrichtung zur Beschickung von Schachtéfen.

Die Erfindung betrifft
eine Begichtungseinrichtung far
Schachtéfen (Hochdfen, Rost-
ofen, Kalkofen, Generatoren u.
dgl.), die keine Kiubelbegich-
tung besitzen, sondern beispiels-
weise durch Kippwagen, Seil-
bahnwagen usw. beschickt wer-
den, und die mit zwei getrenn-
ten Raumen im Gichtverschlu
zur Aufnahme von feinem und
stiickigem Gut versehen sind.
Die Erfindung besteht nun da-
rin, daB fur die Entleerung bei-
der Raume a und b durch Bewe-
gennur eines VerschluBteils c die
Wege nach unten freigegeben
werden kénnen.

KI. 18 ¢, [Gr. 9, Nr. 375 951, vom 1,._ Juni 1920.
Albrecht Sattmann in Passau. Vorwdrmkammern
an Glih- und Warmofen. .

Zwischen den

Regeneratoren a

undb fur die Vor-

warmung der Luft

und dem zur Esse

fihrenden mUm-

steuerventilc sind

die beiden Vor-

warmkammern d

und e eingebaut,

in denendas Walz-

gut unter Ausnut-

zung der Abgaswarme des Warmeofens vorgewarmt wird,

wahrend die Gas-oder Luftzufiihrung fzuden Regenerato-

ren an der absperrharen Verbindungsstelle zwischen Vor-
warmkammer und Regenerator erfolgt.
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Statistisches.
Frankreichs Roheisen- und Rohstahlerzeugung Januar bis August 1923.
Roheisen t Rohstahl t
i Ver- Davon Sie- Tie-
- - Besse-
Puddel- G:ZiBe Besse Thomas- schie- Ins- « ek mer Thomas- mens- gel- Elektro- Ins-
- mer- Koks- Elektro- b i
denes  gesamt roh- roh- Martin- guB- gesamt
Roheisen eisen eisen Rohstahl
Januar bis
Juli 101 805 640034 10379 1779443 94762 2716423 2683313 33110 67 641 1443284 1038560 7915 25893 2583 293
August . . 28107 97310 408l 342 116 14636 486250 481376 4874 5512 279707 162638 1056 3451 452 364
Zusammen 219912 737344 14460 2121559 109398 3202673 3 164689 37984 73 153 1722991 1201 198| 8971 29344 3035 657
Frankreichs Hochofen am 1. September 1923. Jahres standen allerdings nur 4 unter Feuer. An

Im Bau
Im AnRer oder in  lus-

. Aus-
Feuer Betrieb  pogge- gesamt

rung
Ostfrankreich . . . . 457 20 19 84
Elsal3-Lothringen 291 22 17 68
Nordfrankreich 1 4 5 20
Mittelfrankreioh . . 6 6 1 13
Stdwestfrankreich . . 8 6 4 18
Stdostfrankreioh 3 2 2 7
Westfrankreich . . . 7 0 1 8
Zus. Frankreich 109 60 49 218

Dagegen am 1. August

1923... 107 64 47 218

Kanadas Bergbau und Eisenindustrie im Jahre 19222).

1921 3022
1 (zu Iu:)n kgl (711 in.to ke)
Kohle, Forderung........... 13 552 773 13 646 074
. 16 419 076 12 929 846
Y 1802 459 1649 454
Koks, Erzeugung . . . . . 861 616 616 090
” Einfuhr 206 823 304 997
" 18 963 17 978
Eisenerz, Einfuhr 599 679 804 836
” Ausfuhr 3 865 2 192
Roheisen erzeugung . . . . 625 617 408 426
darunter:
Thomas-Roheisen 469 030 257 354
Bessemtr- ,, L i 106
Qielerei- ” (einschl.

Ferrosilizium).....cccceueene 112 957 115 412
Sonstiges Roheisen . . . . 43 630 35 554
Koks-Roheisen . 612 616 393 901
Holzkohlen-Roheisen 13 001 14 525

Einfuhr 18984 56 748
Ausfuhr 11 533 34 091
Stahlerzeugung 680 261 488 835
1 darunter:
Siemens-Martin-Stahl . 661 360 474 478
Bessemer-Stahl 1820 2 160
Sonstiger Stahl 17 081 12197
Stahlblocke 656 647 466 314
GuBstiicke 23 614 22 521
Fertigerzeugnisse 520 099 437 791
darunter:
Schienen 270 429 126 7241
Baueisen und Walzdraht . 77 536 119 659
Grob- und Feinbleche, Han-
delseisen LISW.........ccovvvevvvennnnr 172134 191 408

Von 18 vorhandenen Hoch o fen waren im Jahre
1922 durchschnittlich 7 in Tatigkeit. Am Schlusse des

x) Davon einige nur teilweise in Betrieb.
2) Nach dem Jahrbuch des ,,American
Steel Institute* far 1922.

Iron an

Stahlwerken waren in Kanada 18 gegen 20 im
Vorjahre vorhanden.

GrofBbritanniens Roheisen- und Stahlerzeugung
im August 1923.

Nach den monatlichen Nachweisungen der ,Na-
tional Federation of Iron and Steel Manufacturers®
wurden im August 1923, verglichen mit dem Vorjahre,
erzeugt:

1
Stahlknuppel

Roheisen Am Ende des
und GuReisen Monats in Be-

trieb befindli-

1923 1922 1923 1922  che Hochofen

1000 t (zu 1000 kg) 1923 1922

292,6 6442 3327 183 90
3049 7184 4255 189 101
396,6 8153 558,2 202 107
400,6 7614 4107 216 112
4144 8341  469,7 223 110
3751 780,0 406,6 222 115
4055 649,7 480,7 206 117
418,3 576,6 536,9 196 126
Monatsdurch-
schnitt 1913 . 868,7 649,2

1920 . 680,2 767,8 284

1921 . 2211 306,0 78

1922 . 4148 493,8 125

W irtschaftliche Rundschau.

Die Lage der oberschlesischen Bergwerks-
und Huttenindustrie im,3. Vierteljahr 1923.

Im abgelaufenen Vierteljahr wirkte sich die Be-
setzung des Ruhrgebietes wie in den vorhergehenden
Monaten in reger Nachfrage nach den oberschlesischen
Montanerzeugnissen aus. Im ({brigen stand das Wirt-
schaftsleben unter den Zeichen des die schlimmsten Er-
wartungen  Ubertreffenden  Wahrungsverfalles. Der
Sturz der Mark ins Bodenlose hat eine ungeheure Ver-
wirrung in die Durchfihrung und Abwicklung aller
Geschéfte gebracht, und der Kampf um die Abwélzung
der Geldentwertung hat sowohl im Verhéltnis mit den
Lieferfirmen als auch mit der Kundschaft sehr unerfreu-
liche Formen angenommen. Die Tatsache, daf’ die deutsche
Mark als Zahlungsmittel, noch vielmehr aber als Wert-
erhaltungsmittel ihre Rolle ausgespielt hat, zwang dazu,
durchweg zur Goldmarkberechnung Uberzugehen. In der
ersten Halfte des Berichtsvierteljahrs, als noch in erster
Linie in Papiermark berechnet wurde, war die Nach-
frage im allgemeinen lebhaft. In der zweiten Halfte
verschlechterte sich dagegen die Marktlage auf dem
Inlandsmarkt zusehends; fur fast alle Erzeugnisse mach-
ten sich Absatzschwierigkeiten geltend. Die Um-
stellung der Preisberechnung auf Goldmark trug in die
Kreise” der inlandischen Abnehmer grofRe Verwirrung.
Aufschiebung und Zurucknahme bereits vorliegender
Auftrage waren die Folge. Der standige Ruckgang der
Kaufkraft der mittleren und kleineren Abnehmer
machte sich sehr fuhlbar. Anfangs war es noch mdg-
lich, auf diese Weise im Inlandsgeschaft freiwerdende
(}/erkaufsmengen fur solche Ausfuhrgeschafte zu uber-
schreiben, die fur spater gebucht waren, und aus dem
Ausland neue Auftrdge mit kirzeren Lieferfristen her-
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einzunehmen. Neuerdings ist indessen durch das An-
steigen der Selbstkosten Uber die Weltmarktpreise hin-
aus die Ausfuhrfahigkeit der oberschlesischen Werke
6ehr beeintréchtigt und durfte in Kirze ganz zum Er-
liegen kommen.

Eine sehr wesentliche Bolle spielen hierbei die un-
verhéltnisméRig hohen Frachten. So sind besonders
von der nordischen Kundschaft, die den Hauptabnehmer
ler oberschlesischen Lieferungen darstellt, zahlreiche
Auftrédge zuriickgezogen worden, weil sie infolge der
unverhéltnismaBig hohen Frachten billiger in Belgien
bzw. England einkaufen. So betrugen Ende September
die Frachten fur Réhren fob Stettin etwa 330/0 des
Roéhrenwertes. Selbstverstandlich ist die Einwirkung der
ungeheuren Frachtsdtze auch auf dem Inlandsmarkt
ganz ungewdhnlich, so daB die Tarifpolitik des Reiches
geradezu erdrosselnd auf die Erzeugung wirken muB.

Die Forderverhéltnisse auf den oberschlesischen
Steinkohlen gruben entwickelten sich zu Beginn
des Berichtsvierteljahres im allgemeinen ungestért. Lei-
der entsprach dem die Gestaltung der Versorgungs-
lage nicht. Die erheblichen Schwierigkeiten der Abfuhr
infolge Wagenmangels, Versagens der Odersohiffahrt
und der mannigfachen Streckensperrungen brachten
den Versand in ein wachsendes MiBverhéltnis zu der
infolge sich haufender Preissteigerungen fur deutsche
und polnische Kohle immer stirmischer andréngenden
Nachfrage. Das Uberall hervortretende Verlangen, sich
vor jeder Preiserhdhung noch mdglichst reichlich ein-
zudeoken, flhrte zur sprunghaften Steigerung der Auf-
trage. Die ungeheuerliehe Steigerung der Preise be-
lastete die Kaufkraft der Verbraucherschaft in fast nicht
mehr ertréglichem Ausmafe und vergroRerte die Kredit-
not in beéngstigender Weise. Die Brennstoffpreise sind
infolge des Marksturzes so gestiegen, daf eine wach-
sende Zahl industrieller Unternehmungen zu Betriebs-
einschréankungen und stellenweise zu Stillegungen schritt.
Weite Kreise der privaten Verbraiuoherschaft sahen sich
aulerstande, den Ublichen Bedarf anzunehmen oder gar
an die Hereinnahme von Wintervorréten zu denken.
Die Notwendigkeit, den Grubenverwaltungen fir die
Bereitstellung von Lohngeldern und Vorauszahlungen
auf fast jeglichen Grubenbedarf die erforderlichen Sum-
men rechtzeitig zur Verfligung zu stellen, zwang den
GroBhandel, die bisher entgegenkommend gestalteten
Zahlungsbedingungen zu verscharfen. Unter dem Ein-
fluR der Ausschaltung der Ruhr blieb trotzdem der
Versand aus Oberschlesien noch im allgemeinen be-
friedigend.

Die Wagengestellung litt anfangs wieder
unter den bekannten Verzogerungen durch den ver-
langerten und verlangsamten Umlauf eines erheblichen
Teiles des Wagenparks infolge von Umgehungsfahrten
und tagelangen Sperren westlicher Absatzgebiete. Wah-
rend Anfang des Monats Juli die Fehlziffer nur wenige
Prozente betrug, konnten in den ersten Augusttagen
nur etwa 7000 des angeforderten Bedarfs gestellt wer-
den. Doch besserte sich im weiteren Verlauf die Wagen-
gestellung infolge einer stérkeren Zufuhrung von Reichs-
bahnwagen. Die Verschiffung auf der Oder
war nur in der ersten Woche des Juli zufriedenstellend.
Infolge der dann eingetretenen heillen Witterung ver-
schlechterte sich der Wasserstand taglich mehr und
fihrte zu einer volligen Lahmlegung des Verkehrs.

Die ungeheuerlichen Steigerungen der Lebens-
mittelkosten und des Grubenbedarfs fuhrten im Be-
richtsvierteljahr zu mehrfachen Heraufsetzungen der
Verkaufspreise, die rasch aufeinander folgten. Am
17. September wurden zum ersten Male die Kohlen-
jreise in Goldmark festgesetzt; die polnischen Graben-
verwaltungen berechneten bereits seit dem 1. August
ihre Verkdufe nach Deutschland in Polenmark.

Die Kokserzeugung hielt sich in der Be-
richtszeit ungefahr auf der Hoéhe der Erzeugung des
letzten Vierteljahres. Von dem im Monat Juli in Ober-
schlesien ausgebrochenen Ausstand wurden die Koks-
anstalten nur wenig betroffen. Dagegen konnte den
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Koksanstalten infolge der umfangreichen Kohlenver-
ladung fir Ruhrersatzlieferungen nach dem Westen
nicht immer die volle benétigte Kohlenmenge zugefihrt
werden. Die Betriebseinschrankungen, die deshalb vor-
genommen werden muBten, waren aber nicht erheblich.
Der inlandische Koksmarkt zeigte das gleiche Bild wie
in den Vormonaten. Der Reichskohlenkommissar ver-
fugte nach wie vor Uber den groRten Teil der Er-
zeugung fur Ruhrersatzlieferungen nach dem Westen.
Infolgedessen konnte der Nachfrage nach Koks nicht
annahernd genigt werden. Auch in den kleinen Sor-
ten, deren Absatz friher vorubergehend stockte, war
der Geschéftsgang sehr lebhaft, so daR die erzeugten
Mengen restlos abgesetzt werden konnten. Da Ober-
und Niederschlesien sowie Sachsen den Koksbedarf
nicht im entferntesten decken konnten, wurden ganz
bedeutende Mengen englischen Kokses eingefuihrt. Durch
die groBen Schwankungen der Mark kostete dieser Koks
zeitweilig ein Mehrfaches des oberschlesischen Kokses,
war dagegen aber zeitweise auch billiger.

Das Geschaft in Erzen war trotz groBeren An-
gebots eher noch ruhiger als in den vorangegangenen
Monaten. Angesichts der geringen Zuteilung auslandi-
scher Zahlungsmittel muBten sich die Hochofenwerke
groBe Beschrankungen in neuen Abschlissen auferlegen,
so daB solche nur so weit zustande kamen, wie dringen-
der Bedarf vorlag. Die Nachfrage nach inlandi-
schen Eisenerzen aus dem Lahn-, Dill- und Sieg-
gebiet horte véllig auf, und auch die Beziige aus diesen
Gebieten nach Oberschlesien kamen zeitweise ganz zum
Erliegen, weil diese Erze sich bei den ungeheuren Kurs-
schwankungen der Reichsmark zeitweilig teurer stellten
als auslandische Erze. Zu dieser Ueberteuerung trugen
auch die im September eingetretenen, besonders emp-
findlichen Frachterh6hungen bei. Die Verschiffungen
von schwedischen Erzen vollzogen sich zwar noch
regelmdfRig, indessen bereits in eingeschranktem Um-
fange. Auch die Verschiffungen von den Mittelmeer-
héfen fur die obersohlesischen Verbraucher sind auf ein
MindestmaR zuriickgegangen.

Die Nachfrage nach Roheisen war in den Mo-
naten Juli und August auBerordentlich stark, wobei das
Geschaft noch mehr als seither durch die Schwierig-
keiten der Beschaffung von Auslandswechseln beeinflu3t
wurde. Die Zahlungsbedingungen wurden vom Roh-
eisenverband nach langwierigen Verhandlungen sowohl
mit, den Erzeugern und Verbrauchern als auch mit den
Regierungsbehérden des ofteren geandert. Infolge die-
ser MaRnahmen ging der Verbrauch von Roheisen we-
sentlich zuriick, weil ein groBer Teil der Verbraucher
bei der weiter fortschreitenden Geldentwertung nicht
in der Lage war, die erforderlichen Mittel aufzubringen.
Teilweise haben die Abnehmer, da die Preise fir Aus-
landseisen inzwischen zurtickgegangen sind, gegen De-
visenzahlung Auslandseisen gekauft. Im Einvernehmen
mit den Hochofenwerken wurden die Preise gegen
Ende der Beriohtszeit fur inlédndisches Roheisen den
Auslandsnotierungen angepaflt, so dal der Abruf jetzt
wieder etwas lebhafter geworden ist, zumal da es der
Reiohskommissar fur die Eisenwirtschaft in Anbetracht
der Schwierigkeiten der Devisenbeschaffung bei der be-
drohlichen Geldlage des Reiches fiir dringend erforder-
lioh hielt, die Einfuhr von Auslandseisen zu sperren, da
es nach seiner Auffassung mdglich sei, den derzeitigen
Bedarf an Roheisen aus der Inlandserzeugung zu deoken.

Nach W alzeisen herrschte zu Anfang des drit-
ten Vierteljahres sturmische Nachfrage; das Geschaft
gestaltete sieh aber trotzdem fur die Werke infolge
der Geldentwertung und der diesen Verhdltnissen nioht
ausreichend Rechnung tragenden Zahlungsbedingungen
als verlustbringend. Die Einfihrung verscharfter Zah-
lungsbedingungen und spater vollstandig wertbestandi-
ger” d. h. an die Kursbewegung der Edelvaluten ge-
bundener Preise veranlalte die Kundschaft bald zu
auBerster Einschréankung der Bestellungen. Fur das
Eisen der ostoberschlesisohen Werke mufte Zahlung in
Edelvaluta verlangt werden, da eine Verwendungsmog-
lichkeit fur deutsche Papiermark auf polnischer Seite
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nicht mehr vorliegt. Der Auslandsabsatz hielt sich im
gewohnten Rahmen.

In Eormeisen war, wenn auch nicht in dem-
selben AusmafRe wie bei Stabeisen, so dooh reichlich
Nachfrage vorhanden, bis die oben geschilderten Vor-
gange das Geschaft hier in gleicher Weise beeinfluf3ten.

Leichtes Eisenbahnoberbauzeug war so
lange stark begehrt, als die Preise in Papiermark sich
noch in niedrigeren Ziffern ausdrickten; seit Einfih-
rung der neuen Preisbestimmungen wurde mit Be-
stellungen sichtlich zuriickgehalten.

In Grobblechen war der Auftragseingang zu-
friedenstellend. Die Preise muften infolge der dauernd
fortschreitenden Geldentwertung wiederholt erhéht wer-
den; zuletzt wurde zum Gleit-Grundpreis von 146 holl.
Gulden je 1000 kg frachtfrei oberschlesisch-polnischer
Grenze verkauft.

Im Gegensatz zu Grobblechen hat das Fein-
bleohgeschaft nachgelassen. Im allgemeinen war
zu Anfang der Berichtszeit der Auftragseingang sowohl
ans dem Inland als auch aus Polen noch zufrieden-
stellend, lieB gegen Ende jedoch nach. Nur dadurch,
dal einige Auslandsauftrage hereingemommen werden
konnten, war es moglich, die Beschaftigung der Blech-
walzwerke fir einige Wochen zu sichern.

Im Juli 1923 war in verfeinerten Draht-
erZeugnissen ein befriedigendes Geschaft zu ver-
zeichnen. Die Verladungen litten jedoch unter dem
Mangel an gedeckten Wagen. Im zweiten Monat er-
folgten bereits zahlreiche Auftragseinstellungen der
Inlandskundschaft. Im dritten Monat verschlechterte
sich die Marktlage noch mehr. Nicht nur der Auf-
tragseingang wurde unbedeutend, sondern es gingen
auch noch weitere Zuriicknahmen erteilter Auftrége ein.
Selbst der Verkauf von sonst leioht gangbaren Sorten
machte und macht die groften Schwierigkeiten. Die
im Ausland erzielbaren Erlése bleiben zum groRen Teil
bereits hinter den Selbstkosten zuriick. Die starken
Fraohterh6hungen der letzten Wochen erschweren das
Ausfuhrgeschaft aufs &auBerste.

Zu Beginn des Beriohtsvierteljahres steigerte sich
die Nachfrage nach geschweilliten Gasrohren im In-
lande gegentiber den vorhergehenden Monaten noch er-
heblich; es wurden groRe Auftrédge hereingenommen, so
daB Lieferzeiten bis zu vier Monaten beansprucht wer-
den muften. Besonders stark gestaltete sich die Nach-
frage nach nahtlosen Gasréhren und nach Siederdhren
in den Kkleinen Abmessungen. Fur diese Rohrsorten
dehnten sich die Fristen sogar bis zu funf Monaten
aus. Nachdem die Werke aber dazu ubergegéngen
waren, ihre Zahlungsbedingungen zu verscharfen und
teilweise Zahlung in Devisen zu verlangen, lieR der
Auftragseingang erheblich nach; zuletzt konnten zu den
inzwischen vom Ro&hrenverband festgesetzten Gold-
markpreisen nur vereinzelte Auftrage hereingenommen
werden. Das Ausfuhrgeschaft war weiter lebhaft, und
es wurden Verkaufe nach den nordischen Staaten, der
Schweiz und nach Uebersee getétigt.

Der Eingang von Auftragen in rollendem
Eisenbahnzeug, Radreifen, Radsatzen und losem
Radsatzzeug war wie im vergangenen Vierteljahr sehr
umfangreich. Auch die Nachfrage nach StahlguR
blieb weiterhin sehr rege. ¢

Der Beschaftigungsgrad der EisengieBe-
reien blieb auBerordentlich lebhaft, wobei aber her-
vorgehoben werden muB, daR dies in erster Linie auf
die Abschniirung der grofRen rheinisch-westfélischen
GielRereien vom mitteldeutschen Absatzgebiet zurickzu-
fihren ist. Bei den R&hren- GieRBereien brachten
die wahrend des dritten Vierteljahres gewaltig gestie-
genen Werkstoffpreise und Lohne die Gestehungskosten
weit Uber die Weltmarktpreise, so dal das Auslands-
geschaft vollig zum Erliegen kam. Da anderseits auch
das Inlandsgeschaft nach wie vor daniederliegt,
mufte zu starken Betriebseinsohrankungen Ubergegangen
werden.

Die Téatigkeit im Maschinenbau blieb eben
ausreichend zur Beschéftigung der vorhandenen Ar-
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beiter. Anfragen und Auftrage fir Neuanlagen sind
wéhrend des letzten Vierteljahres mehr und mehr zu-
rickgegangen.

Im Eisenhoch-, Bricken-, Kessel-
und Apparatebau war die Beschaftigung aus-
reichend. Der Auftragseingang lieR gegen Schlul des
Vierteljahres ebenfalls nach; es kam sogar zu Zuriick-
nahmen von Auftragen infolge Einstellung von Bauten
wegen Mangels an Mitteln.

Erhdhung der Bergarbeiterlohne. — Die Loéhne im
Ruhrkohlenbergbau wurden fir die Lohnwoche vom 1.
bis 7. Oktober auf 453 000 000 M und vom 8. bis 15. Ok-
tober auf 1406 160 000 M je Schicht einschlieBlich
Hausstands- und Kindergeld festgesetzt.

Aufhebung der Kohlensteuer und Herabsetzung der
Brennstoffverkaufspreise. — Nachdem das Reichs-
kabinett zur Hebung der allgemeinen Wirtschaftslage
und im Rahmen der gegen den Waéhrungsverfall sonst
geplanten MaBnahmen die Beseitigung der Kohlensteuer
beschlossen hatte, befalten sich die zustdndigen Stellen
erneut mit der Kohlenpreisfrage. Um die in diesem
KabinettsbeschluR liegende Absicht zu stltzen, wurde

beschlossen, die Kohlenpreise nicht nur
um den Betrag der Kohlensteuer zu
kirzen, sondern dartber hinaus eine

Ermé&aRigung der Nettokohlenpreise um
10 bis 150/0 vorzunehmen. Die trotz der obigen Lohn-
erhéhungen im Bergbau unverédnderten Verkaufspreise
der Kohlen in Goldmark wurden durch diesen Beschluf3
in Verbindung mit dem Fortfall der Kohlensteuer mit
Wirkung vom 15. Oktober an fur die wichtigsten For-
dergebiete um etwa 30 bis 35a0 herabgesetzt. Bei
diesen Beschlussen ging man von der Erwartung aus,
dalR jetzt unverziglich wertbestdndige Zahlungsmittel
geschaffen werden, und daB die Regierung ihren preis-
senkenden Einfluf® auf allen Ubrigen Wirtschaftsgebieten
ausube, damit die durch die Beseitigung der Kohlen-
steuer vom Reich sowie die in den obigen Beschlissen
vom Bergbau gebrachten Opfer nicht wirkungslos
bleiben.

Die sich danach fur den Bezirk des Rhei-
nisch-W estfalischen Kohlensyndikats
ergebenden Preise stellen sich mit Wirkung vom 15. Ok-
tober an wie folgt:

Fettkohlen:

iu Goldmark in Goldmark
Fordergruskohlen . . 24,44 Gew. NuBkohlen 11 33,78
Forderkohlen . . . . 24,92 Gew. NuBkohlen Ul 33,78
Melierte Kohlen . . . 26,42 Gew. NuBkohlen IV 32,54
Restmelierte Kohlen 28,06 Gew. NuBkohlen V 31,32
atlickkohlen L 33,02 Kokskohlen . 25,43
Gew. NaBkohlen I . 33,78

Gas- und Flainmkohlen:
Foérdergruakohlen . . 24,44 Gew. NuRkohlen 11 33,78
Flammlorderkohlen . 24,92 Gew. NufRkohlen 111 33,78
Gasflammiérderkohl. 26,19 Gew. NuBkohlen IV 32,54
Generatorkohlen 27,17 Gew. NuBkohlen V 31,32
Gasforderkohlen 28,42 NuBgruskohlen . . . 24,44
Stiickkohlen 33,02 Gew. Feinkohlen . . 25,43
Gew. NnRkohlen 1 . 33,78

ERkohlen:j
Fordergruskohlen . . 24,44 Gew. NufRkohlen 1 37,18
Forderkohlen 25 % . 24,67 Gew. NuBkohlen 11 37,18
Forderkohlen 35 9% . 24,92 Gew. NuBkohlen 111 35,55
Bestmelierte 50 % . 28,06 Gew. NuRkohlen IV 32,54
Stiickkohlen « . « . 33,09 Feinkohlen.. 23,94
Magerkohlen o0stl. Revier:
Fordergruskohlen . . 24,44 Gew. NuRkohlen 1 37,86
Forderkohlen 25 % 24,67 Gew. NuBkohlen 11 37,86
Forderkohlen 35 % 24,92 Gew. NuBkohlen 111 35,77
Bestmelierte . . . . 27,09 Gew. NuBkohlen 1V 32,54
Stickkohlen 33,96 Ungew. Feinkohlen 23,43
Magerkohlen westl. Revier:

Fordergruskohlen . . 24,19 Gew. AnthrazitnuR 11 41,74
Férderkohlen 28 % . 24,67 Gew. Anthrazitnu® 111 37,09
Forderkohlen 35% . 24,92 Gew. Anthrazitnuf IV~ 30,54
Melierte 45 % . 26,17 Ungew. Feinkohlen 23,18
Stiickkohlen . 34,03 Gew. Feinkohlen 23,68
Gew. AnthrazitnuB 1 37,02

Sohlamm - und minderwertige Feinkohlen:

Minderwertige Fein- Mittelprodukt- und
kohlen ... 9,35 Naohwaschkohlen 6,13
Sohlammkohlen . . 8,69 Feinwaschberge . . . 2,65
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Koks:

GroRkoks 1. Klasse 36,40 Koks, halb gesiebt

GroB3koks 1. 36,15 und halb gebroohen 37,97
GrofBkoks I11. 35,90 Knabbel- und Ab-
GieBereikoks . . . . 37,90 fallkoks .o, 37,72
Breohkoks | 43,63 Kleinkoks, gesiebt 37,46
Breohkoks 11 . 43,63 Perlkoks, gesiebt 35,65
Brechkoks TIT . . . 40,63 KOKSgrus...ccooovvinninne 14,25
Brechkoks TV . . . 35.65

Verscharfung der Kohlenzwangswirtschaft. — Durch
Verordnung des Reichsprésidenten Uber die Kohlenwirt-
schaft vom 13. Oktober 1923 wird auf Grund des Ar-
tikels 48 der Reichsverfassung folgendes verordnet:

\ 1. In Abénderung des § 112 Abs. 1 der Ausfih-
rungsbestimmungen vom 21. August 1919 zum Gesetz
Uber die Regelung der Kohlenwirtschaft (Reichsgesetzbl.
S. 1449) wird bestimmt, daR der Reichswirt-
schaftsminister befugt ist,d'e vom Reichs-
kohlenverband festgesetzten Brenn-
stoffverkaufspreise ohne vorherige

Anhorung des Reichskohlenrates und
Reichskohlen verbandes herabzusetzen.
§ 2. Das Kohlensteuergesetz vom 20. Marz 1923

(Reichsgesetzbl. S. 193) wird aufgehoben.
§ 3. Diese Verordnung tritt mit dem 15. Oktober
1923 in Kraft.

Neufestsetzung der Eisenstein-Richtpreise und Ab-
anderung der Zahlungsbedingungen. — Der Berg- und
huttenmannische Verein zu Wetzlar hat die bisherigen

Zahlungsbedingungen mit  Wirkung vom
1 Oktober 1923 an wie folgt geandert:
Die Rechnungen werden in Goldmark aus-

gestellt, und zwar die vorlaufigen Rechnungen wdchent-
lich. Zu zahlen ist bei Tempererz zum Samstag der der
Lieferwoche folgenden Woche, spatestens am achten Tage
nach Ausstellung der Rechnung. 20 Goldmark wer-
den einem engl. Pfund Sterling gleich
erachtet. Eine Goldmark ist somit gleich einem
Schilling.

Fur die Umrechnung der Goldmark in Papiermark
ist der amtliche Berliner Pfund-Mittelkurs des Eingangs
(der Verflugbarkeit) der Zahlung maRgebend, mindestens
aber der fur die Lieferwoche gultig gewesene durch-
schnittliche amtliche Berliner Pfund-Mittelkurs.

Der Abnehmer hat zunéchst den Betrag in Reichs-
markwahrung einzusenden, der sich aus der Umrechnung
des Goldgrundpreises auf Grund des am Vortage der
Ueberweisung gultigen amtlichen Berliner Pfund-Mittel-
kurses ergibt. Die zwischen dem Vortage der Zahlung und
dem Eingangstag (Verfugbarkeit) der Zahlung
liegende weitere Markentwertung ist von der liefernden
Grube dem Abnehmer sofort bekanntzugeben und vom
Abnehmer spétestens innerhalb finf Tagen nach Erhalt
dieser Bekanntgabe in Reichswéhrung zu begleichen
unter Zugrundelegung de3 am Tage der Zahlung notier-
ten amtlichen Berliner Pfund-Mitielkurses. Hiermit ist
alsdann die Zahlung erledigt.

Unter der Wirkung dieser neuen Zahlungsbedin-
gungen konnten die Preise, die bisher einen gewissen
Betrag fiir Geldentwertung wahrend der Laufzeit des
Geldes vom Abnehmer bis zur Grube einschlossen, we-
sentlich ermaRigt werden. Die vom 1. Oktober an
gultigen Preise stellen sich wie folgt:

Roteisenstein Uber 36do Fe auf Grundlage
von 420/0 Fe und 28o/o SiO,, Richtpreis 16 Goldmark
je t frei Wagen Grubenanschluf; Skala — 0,55 Gold-
mark je do Fe und X 0,27 Goldmark je °/o SiO,.

Roteisenstein unter 36°V> Fe mit Kalkgehalt (FIuB-
stein) auf Grundlage von 340/o0 Fe und 22do SiO,,
Richtpreis 13,22 Goldmark je t; Skala Jg 0,55 Gold-
mark je o0 Fe und 7p 0.27 Goldmark je o0 Si02

Kieseliger Roteisenstein von 36do Fe
und weniger sowie 34,50/0 'und mehr SiO, auf Grund-
lage von 33o/0 Fe, Richtpreis 0,75 Goldmark je t; Skala

0,38 Goldmark je o0 Fe.

Manganarmer Brauneisenstein:
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b) Oberhessischer (Vogelsberger) Brauneisenstein:
Von den Stationen Micke, Niederohmen, Stoekhausen.
Weicksratshain, Lumda und Hungen nach freier Verein-
barung mit den Huttenwerken entweder tel quel und
ohne Gewéahr oder nach Skala auf Grundlage von 41ad0

Metall, 150/0 SiO, und 150/0 Nasse; Nasse Uber 150/0
ist am Gewicht zu kirzen, unter 1500 dem Gewicht zu-

zusetzen, Richtpreis 16 Goldmark je t; Skala
0,55 Goldmark je a0 Metall und 7p 0,27 Goldmark
je oo Si02

c) Sonstiger Brauneisenstein bis zu 40/0 Mn, Grund-
lage 4000 Fe, 200 Mn und 200/0 Si02 Richtpreis je t
15,40 Goldmark; Skala 4: 0,53 Goldmark je oo Metall
und 0,26 Goldmark je oo SiO,.

Manganhaltiger Brauneisenstein:

I. Sorte: mit mehr als 13,500 Mn auf Grundlage
von 150/0 Mn, 20o/o Fe, 0,07 bis 0,080/0 P, 24o0/0 H,0,
Richtpreis 16,70 Goldmark je t; Skala X 0,62 Gold-
mark je do Mn und 4; 0,31 Goldmark je o0 Fie i. d. t.
Wasser Uber 240/0 ist am Gewicht zu kurzen.

1. Sorte: mit 10 bis 13,50/0 Mn auf Grundlage von
120/0 Mn, 24o/o Fe und 200/0 H,0, Richtpreis je t
13.50 Goldmark; Skala 4r 0,50 Goldmark je do Mn
und 4/ 0,25 Goldmark je oo Fe i. d. t. Wasser uber
2000 ist am Gewicht zu kirzen.

I11. Sorte: mit weniger als 1000 Mn auf Grund-
lage von 80/0 Mn, 240'0 Fe und 20o/0 H,0, Richtpreis
9.50 Goldmark je t; Skala 4: 050 Goldmark je o0 Mn
und 4; 0,25 Goldmark je o0 Fe i. d. t. Wasser Uber
200b ist am Gewicht zu kirzen.

Preiserhdhung der Fachverbandsgruppe VII. — Der
Verein Deutscher Maschinenbau-Anstalten, Fachverbands-
gruppe' VII, Dusseldorf (Hochofen-, Stahl- und Walz-
werke, Kaltwalzwerke, Adjustagemasehinen, Dampf-
hammer und hydraulische Maschinen), hat mit Gultig-
keit vom 4. Oktober an beschlossen, die bisherigen Zah-
lungsbedingungen dabin abzuéndern, daf nicht mehr der
Eingangstag der Zahlung, sondern der Tag der verlust-
freien Verfiigbarkeit fir die Abgeltung maRgeblich ist,
Die Gruppe folgt hierin dem Beispiel der Rohstoff-
verbdnde und der Banken.

Ferner beschloR die Gruppe eine Erhdhung der
Preise um 5000 (Teuerungsfaktor 1,50) bei gleichzeitiger
Erhéhung der Dollargrundlage auf 1 1 = 551 375 000 M-

Erhéhung des Goldaufschlags auf Zglle. — Das
Zollaufgeld wurde fir die Zeit vom 13. bis 16. auf
24299 999 90000 und vom 17. bis 19. Oktober auf
107 999 999 900 o0 festgesetzt.  Eine Goldzollmark ist
demnach gleich 243 bzw. 1080 Millionen Papiermark.

Frachtstundung im Eisenbahngiterverkehr. — Nach
einer uns zngegangenen Mitteilung wird die monat-
liche Frachtstundungx) voraussichtlich fortfallen. An
ihre Stelle durfte die wéchen1liche Frachtstundung
treten. In Wirklichkeit ist diese ja jetzt schon in
Hebung durch die Verpflichtung des Stundungsnehmers,
die bis zum Samstag jeder Woche aufgelaufene Fracht
an dem darauffolgenden Montag zu begleichen. Auch
bei d:eser.Stundungsart sollen demnéchst besondere Ge-
bihren erhoben werden, deren Hohe jedoch noch nicht
feststeht. Die eintagige Frachtstundung soll auch
fernerhin beibehalten werden. Auch hier soll kiinftig
eine besondere Stundungsgebiihr erhoben werden, die
damit begrindet wird, daB bei dem heut gen schleppen-
den Bankiberweisungsverkehr die Reichsbahn erhebliche
EinbuBen erleidet, die durch die Stundungsgebihr aus-
geglichen werden sollen.

Die’Verwertung der im Ruhrgebiet beschlagnahmten
Eisen- und Stahlerzeugnisse. — Nach den jlngsten Mel-
dungen2) hat der in Frankreich zur Untersuchung
dieser Frage eingesetzte Ausschuf3 in Uebereinstimmung
mit dem Minister der 6ffentlichen Arbeiten beschlossen,
Verkaufsbiros fir die an der Ruhr beschlagnahmten
Eisen- und Stahlerzeugnisse einzuriohten. Zuerst hatte

a) OberrofRbacher Erz auf Grundlage und nach

gleicher Skala wie Roteisenstein, jedoch ist Nasse bis
zu 50/0 zu verglten und lob-Mn == lo/o Ee zu bewerten.

- 1) Vgl St, 1. E. 43 (1923), S. 1212 und 1313.
?) Iron Coal Trades Rev. 107 (1923), S. 476.
*
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der Ausschul3 beabsichtigt, die Bildung gemeinsamer
franzdsisch-belgischer Einkaufsbiiros vorzuschlagen, aber
schlieflich war man der Meinung, unabhangig vonein-
ander mit der Verwertung der von den beiden Be-
setzungsmachten beschlagnahmten Mengen vorzugehen.

Zur Einrichtung der franzésischen Verkaufsbiiros
ist ein vorlaufiger AusschuR eingesetzt worden, be-
stehend aus den Herren Gruillaume, Vorstand der Berg-
werks-Abteilung im Ministerium der offentlichen Ar-
beiten, H. Clero vom Finanzministerium, Hum-
bert de Wendel, Th. Laurent, Dufour, Nozal und
Sicard. Der Vorschlag geht dahin, die Verkaufs-
blros in der Form einer Aktien-Gesellschaft ein-
zurichten, mit 1000 000 Fr. Aktienkapital, eingeteilt in
Aktien zu je 500 Fr., auf welche 250/0 einzuzahlen
sind. Die Aktien sollen zu gleichen Teilen zwischen
den Eisen- und Stahlerzeugern einerseits und den Ver-
brauchern und Hé&ndlern anderseits aufgeteilt werden.
Die Verkaufspreise und Bedingungen muissen von dem
franzésischen Minister der o&ffentlichen Arbeiten nach
Vorschlagen der Verkaufsbiiros genehmigt werden. Die
ganzen Gewinne aus den Verkdufen mussen zur Ver-
figung des Ministers gestellt und in einen eigens fur
diesen Zweck bestimmten Fonds eingezahlt werden, mit
Ausnahme einer Summe, die von den Verkaufsbiiros als
Betriebskapital benétigt wird. Diese Summe soll um-
fassen: 1. Die ndtigen Betrage zur Wiedererstattung der
Unkosten, die sich beim Verkauf der Erzeugnisse er-
geben (Versandkosten, Einfuhrzoll, Versicherungen usw.);
2. 0do der Einnahmen zur Deckung der Generalunkosten,
wie die Verzinsung des eingezahlten Kapitals, Ver-
luste usw.

Selbstverstédndlich sollen die Verkaufsburos weder
Gewinn erzielen noch Verlust erleiden, und die vor-
erwéhnte sechsprozentige Verzinsung kann jederzeit er-
hoht oder herabgesetzt werden, je nachdem die Ge-
schaftslage es erfordert. Voraussetzung der endgiltigen
Genehmigung dieses hier kurz umrissenen Planes ist,
dall es bald gelingt, mit der Verwertung der beschlag-
nahmten Erzeugnisse zu beginnen. Als bisher beschlag-
nahmt werden angegeben: 63 000 t Schwedenerze mit
5600 Eisen und 2do Phosphor, 10 000 t Roheisen ver-
schiedener Sorten, 30 000 t Manganerze bei den Krupp-
schen Werken, 3500t Ferromangan und 175000t Eisen-
und Stahlschrott, welch letzterer bereits zwischen Frank-
reich (100 000 t) und Relgien (75 000 t) aufgeteilt ist.
Der Frankreich zugefallene Schrott soll unter die Stahl-
werke verteilt werden. Das GieRereiroheisen soll dem
GieRereisyndikat zugeteilt werden, wéhrend die Ubrigen
Roheisensorten unter die Schrottempfanger aufgeteilt
werden sollen. Die Menge der beschlagnahmten Walz-
werkserzeugnisse wird bis jetzt auf etwa 700 000 t be-
ziffert, darunter verhéaltnismaRig viel warm- und kalt-
gewalztes Bandeisen.

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Der Monat
September brachte wenig oder gar keine Aenderung
gegen den Vormonat. Die Preise fir Kohle lieBen etwas
nach, die fir Eisenerzeugnisse blieben unveréndert.
Eine durchgreifende Belebung des Marktes ist noch
nicht zu fuhlen, die Krise dauert nach wie vor an.
Ebensowenig hoért man von Neuanlagen von gréRerer
Bedeutung; die Auswirkungen der staatlichen Bestel-
lungen fir den Schiffbau und der vielseitigen Hafen-
bau- und -erweiterungsanlagen machen sich noch nicht
flhlbar. Die Aussichten fur die Zukunft sind hinsicht-
lich dieser Bestellungen nicht schlecht. Noch ein wei-
terer Punkt kommt hinzu, welcher in néchster Zeit
EinfluB auf den Geschaftsgang der Eisenindustrie haben
konnte: die auBergewdhnliche Preiserhdhung der Eisen-
erzeugnisse in Deutschland. Diese dirfte, wenn nicht
bald eine Aenderung eintritt, jegliche Einfuhr deut-
scher Eisenerzeugnisse, Halb- und Fertigware, &uferst
beschranken, zum Vorteil der italienischen Industrie.
Sollte allerdings eine Verstandigung zwischen der deut-
schen und der franzésischen Eisenindustrie erfolgen, dann
konnte dies auf die Versorgung der italienischen Werke
mit Rohstoffen, welche Italien notgedrungen aus dem
Auslande beziehen muf, die nachteiligsten Folgen haben.

Bicherschau.
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Fonderia Milanese di Acciaio, Mai-
land. — (Gesellschaftskapital 5 Mill. Lire.) Auch im
abgelaufenen Geschaftsjahre konnte wie in den vorher-
gegangenen beiden Jahren kein Gewinn verteilt werden.
Die Grinde liegen noch immer in den Nachwirkungen
des groBen Ausstandes im Jahre 1922. Auferdem waren
noch betrachtliche Summen an den Staat zu zahlen,
Kriegssteuern usw. Der Verlust von etwa 1 Mill. Lire
wird nach Beschluf der Hauptversammlung aus der
Rucklage gedeckt, die sich hiermit von etwa 1174 Mill.
Lire auf rd. 260 000 Lire erméaBigt. Die Aussichten fur
die Zukunft sind nach den Erklarungen des Vorsitzenden
hinsichtlich Beschéftigung und Absatz sehr gunstig.

H United States Steel Corporation. — Nach dem
neuesten Ausweise des Stahltrustes belief sich dessen un-
erledigter Auftragsbestand zu Ende August 1923
auf 5501 298 t (zu 1000 kg) gegen 6 005 335 t zu Ende
des Vormonats und 6045 307 t zu Ende August 1922.
Wie hoch sich die jeweils zu Buch stehenden unerledig-
ten Auftragsmengen am Monatsschlusse wahrend der

drei letzten Jahre bezifferten, ist aus folgender Zu-
sammenstellung ersichtlich:

ki S P
31. Januar . 7 694 335 4 309 545 7 021 348
28. Februar 7 044 809 4207 326 7 400 533
31. Mérz 6 385 321 4 566 054 7 523 817
30. April 5938 478 5178 468 7 405125
31. Mai 5570 207 5 338 296 7 093 053
30 Juni 5199 754 5 725 699 6 488 441
31. Juli 4 907 609 5 868 580 6 005 335
31. August 4 604 437 6 045 307 5 501 298
30. September 4 633 641 6 798 673 —
31. Oktober 4 355 418 7012 724 —
30. November . 4 318 551 6 919 686 —
31. Dezember . 4 336 709 6 853 634 —

Blcherschau

Bennsen, Henry, Dr., und Dr. Werner Genzmer:

Die Ausschaltung des Wahrungsrisiko
nebst Grundsatzen und Umrechnungstafeln fur eir
Goldmarkbilanz. Leipzig: Felix Memner 192i
(V. 125 S)) 8°. Gz. 450 M.

lhren Schriften Uber ,Valutaelend und Friedens-
Vertrag“2) und ,Die Folgen der Markentwertung fir
uns und die andern“3) schlieBen die verdienten Ver-
fasser hier ein drittes Bichlein an, das im Gegensatz
zu den beiden genannten vorwiegend privatwirtschaft-
lichen Stempel tragt. Jeder Kaufmann, jeder Werks-
besitzer, jeder Betriebsleiter kann mit Hilfe dieser
Schrift heouem ermitteln, welche Wahrungsverluste er
bisher durch d:e Paoiermarkrechnung erlitten hat. und
wie er sich in Zukunft gegen solche zu schitzen
vermag. In anziehender Weise zeigen die Verfasser, wie
erst der Wahrungssturz seit Sommer 1922 dazu gefiihrt
hat, die immer schneller hereinbrechende Geldentwer-
tung und nicht eine vermeintliche Teuerung als die
Ursache der ungeheuren Verluste zu erkennen, die die
deutsche Volkswirtschaft und auch der einzelne Wirt-
schafter erlitten hat, dem der Papiermarkschleier diese
Erkenntnis allzulange verhillte. Keine der bisherigen
Verfahrensarten, die hier genaue Darstellung und Wur-
digung finden, hat vor Wahrungsverlusten schitzen
konnen. Nur die Goldrechnung ist dazu imstande. Den
Hauptteil des Buches bilden die Grundsatze und TTm
rechnungstnfeln fir eine Goldmarkbilanz, die die Ver-
fasser schon zu Beginn dieses Jahres dem Verein Deut-
scher Wollkammer und Kammgarnspinner vorgelegt,
und die sich seither bei zahlreichen Firmen ver-
schiedener Industriezweige praktisch bewéhrt haben.

X) Wo als Preis der Bucher eine Grundzahl
(abgeklrzt Gz.) gilt, ist sie mit der jeweiligen buch-
handlerischen Schlusselzahl zu vervielfaltigen.

2) Vgl. Sst. u. E. 41 (1921), S. 100.

3) Leipzig: Felix Meiner 1921. (X, 127 S.) 8°.
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Posten fur Posten 1aBt sich mit Hilfe dieser Tafeln
aus der Papiermarkbilanz die Goldmarkbilanz entwickeln.
So stellt sich das Buchlein als eine nutzliche Vor-
stufe fir die Rechnung in einer neuen Wé&hrung dar,
auf die wir uns in absehbarer Zeit einzurichten haben.
Es bereichert aber auch unsere allgemeinen volkswirt-
schaftlichen Einsichten als wirksame Erganzung der
beiden erstgenannten Schriften, indem es uns wieder ein-
mal klar vor Augen fuhrt, wie der Versailler Vertrag
den Verfall unserer Wahrung mit Notwendigkeit mit
sich brachte, wie unsere Zahlungsbilanz passiv werden
mufite, wie die in den neuesten Angeboten der deutschen
Regierung zugestandenen Reparationsleistungen diese
hoffnungslose Passivitdat noch erheblich steigern muR-
ten, und wie allein die Papiermarkrechnung das In-
und Ausland Uber die Tatsache hinweggetauscht hat,
dal der Verkauf von Inlandswaren unter den Welt-
marktpreisen einen groBen Teil unseres Volksvermdgens
aufgezehrt hat. Nur die Verkennung dieser Tatsache
konnte zu den (Ubertriebenen Lohnforderungen und
Steuerlasten, zu dem Verlangen nach Erfassung der
angeblich ungeschmélerten oder gar riesenhaft ver-
mehrten ,,Sachwerte* und zu dem phantastischen Re-
parationsbegehren der Siegermachte fihren. C. K.

Monographien Uber chemisch-technische Fabrika -
tionsmethoden, unter Mitwirkung von Dr. Berge
. und anderen Fachgenossen hrsg. von Patent-
anwalt L. Max Wohlgemuth, Berlin. (2. Aufl.)
Halle (Saale): Wilhelm Knapp. 8°.

Bd. 12. Kissling, Richard, Dr.: Das Erd-

01, seine Verarbeitung und Verwendung. Eine ge-

drangte Schilderung des Gesamtgebietes der Erdoél-

industrie. 2., verm. Aufl. Mit 30 in den Text gedr.
Abb. 1922. (VIII, 140 S.) Gz. 520 M> geb. 7 M.

Diese Einzeldarstellung gibt einen vorziglichen

Deberblick nicht allein ber Entstehung und Verarbei-
tung, sondern auch Uber die weiten Verwendungsgebiete
des Erddls und der aus ihm dargestellten Stoffe, deren
Herkunft auch manchem Techniker haufig noch rétsel-
haft ist. Dem als Fachmann bekannten Verfasser ist e3
gelungen, trotz etwas verringerten Umfanges der 2. Auf-
lage eine Reihe wichtiger und bedeutender neuer An-
gaben unterzubringen, von denen hier besonders erwahnt
werden missen die Gewinnung benzinartiger Erzeug-
nisse durch Spaltungsdestillation, die Erzeugung vis-
koser Schmierdle mit Hilfe verminderten Luftdrucks,
die Ent6luno’ der Paraffinmasse durch das Schwitzver-
ihren. Sch-

Uubbel,""Heinrich, Prof., Ingenieur: Kolben dampf-
maschinen und Dampfturbinen. Ein Lehr-
und Handbuch fiir Studierende und Konstrukteure.
6., verm. u. verb. Aufl. Mit 566 Textfig. Berlin:
Julius Springer 1923. (VTI, 523 S.) 8°. Gz. geb.
11 M-

Da fur den Wert des Buches die starke Verbreitung
und die hohe Zahl seiner Auflagen sprechen, sollen nach-
stehend nur einige besondere Punkte erwahnt werden.
Der einleitende Abschnitt ,,Die Hauptsatze der Mechanik
der Gase und Dampfe* ist weggelassen worden. Hier-
durch treten in den an erste Stelle gertickten Abschnit-
ten einige BuchstabengroBen, die im Schrifttum keines-
wegs einheitlich gebraucht werden, etwas unvermittelt
auf. Ein oder zwei Worte der Erklarung beim erst-
maligen Gebrauch wiirden dem Leser Mihe ersparen.
,»Die kalorimetrische Untersuchung der Dampfmaschine*
ist nur theoretisch behandelt. An Stelle der Buch-
stabenbilanzen wiirden Ergebnisse von praktischen \ er-
suchsreihen, wie solche bei den Dampfturbinen mehrfach
aufgenommen worden sind, dem Manne der Praxis
wertvoller und anregender sein.

Die Umarbeitung betrifft hauptséachlich den Ab-
schnitt ,,Dampfturbinen*. Vielfach sind die Beziehungen

und Betrachtungen in allgemeinerer Giltigkeit auf-
gestellt, so daR die Sonderfélle leichter darin Platz
finden. Zu Beginn dieses Abschnittes G ist die Be-

deutung von a und B angegeben; stoérend ist daher in
Abb. 118 die noch ungeénderte Benennung der Schaufel-
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winkel mit al und a2 Die Schemata 419, 423 und 427
lieBen sich einheitlicher mit den daneben gebrachten
Schnittzeichnungen und Schaufelplanen verarbeiten. In
dem Schema 423 ist sogar der wesentliche Zwischen-
boden vom Leitrad bis zur Welle nicht gezeichnet. Die
Angaben zur Berechnung der Verluste und des Dampf-
verbrauchs (nach Forner) und anderes sind vervoll-
standigt worden.

In dem Abschnitt ,,Verwertung von Abdampf und
Zwischendampf*“ ist der Ruths-Speieher neu auf-
genommen. Die bisherige Licke ware durch eine ver-
gleichende, wenn auch kurzgefaBte Darstellung der zahl-
reichen Speichertypen vollkommener ausgefullt. Dann
wéren auch Uber den Speiseraumspeicher mehr als sieben
Zeilen geschrieben worden. W. Wundt.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Bicherei fir Industrie und Handel.
Industrieverlag, Spaeth & Linde. 8°.

Bd. 1. Lysinski, Dr. E., Dozent an der
Handels-Hochschule Mannheim: Psychologie des
Betriebes. (Mit 81 Abb.) 1923. (VIII, 303 S.)
Gz. 7,70 M.

Eisenbahn-Wagenbau, Der. Hrsg. von der
Schriftleitung der ,Verkehrstechnischen Woche und
Eisenbahnteehnischen Zeitschrift“. (Mit Abb.) Ber-
lin: Guido Hackebeil, A.-G., 1923. (27 S.) 4«.

(Sonderausgabe der ,,Verkehrstechnischen Woche
und Eisenbahntechnischen Zeitschrift®.)

Forschungen, Betriebs- und Finanzwirtschaftliche.
Hrsg. von Dr. F. Schmidt, o. Professor an der
Universitat Frankfurt. Serie 2. Berlin: Industrie-
verlag, Spaeth & Linde. 8°.

H. 6. Hellwig,
Neuzeitliche Selbstkostenberechnung.
(104 S.))

Franz, W. Geh. Regierungsrat und Professor an der
Technischen Hochschule in Berlin: Fabrikbau-
ten. Mit 421 in den Text eingedr. Abb. sowie einer
in den Text eingehefteten Taf. Leipzig: J. M. Geb-
hardPs Verlag 1923. (VI, 241 S.) 4«. Gz. 14 M, geb.

Berlin :

1923.

M.
(Handbuch der Architektur. T. 4, Halbbd. 2,
H. 5.

F[]hre%’ [durch die] Betriebstechnische
Wander-Ausstellung (der Arbeitsgemein-
schaft deutscher Betriebsingenieure) mit™ kurzer Er-
lauterung der Ausstellungsstiicke. Berlin: [Verlag
des] Verein[es] deutscher Ingenieure (1923). (76 S.)
8°.

Geuze, Léon, Ingénieur civil des Mines: Forgeage
et Laminage. (Avec 229 fig.) Paris: J.-B. Bail-
liere et Fils 1922. (362 p.) 8» 2525 Fr.

(Encyclopédie Miniére et Métallurgique. Publiée
sous la direction de L. Guillet.)

Gohmann, Arthur, Oberingenieur, und Paul
Kénig: Tafeln der vierstelligen Umwer-
tungszahlen fiur vollkommene Gase nebst

Hilfstafeln. Zugeschnitten fur den Bereich meRtech-
nisch vorwiegender Betriebszustdnde. Halle (Saale):
Wilhelm Knapp 1923. (72 S.) 8= Gz. geb. 4,50 Mo

Hilfsbuch, Technisches. Hrsg. von Schu-
chard & Schutte. 6. Aufl. mit 500 Abb. und
8 Taf. Berlin: Julius Springer 1923. (IX, 481 S.)

8°. Gz. geb. 6,50 J6.

Jahrbuch der Brennkrafttechnischen
Gesellschaft, E. V. Halle (Saale): Wilhelm
Knapp. 4°.

Bd. 4: 1921. 1922. (54 S.) Gz. 2,60 M.

Knoblauch, Osc, Dr.'phil., $r.»3ng. e. h., o. Pro-
fessor an der Technischen Hochschule Minchen,
SipDSng. E. Rais oh, Assistent am Laboratorium
far Technische Physik der Technischen Hochschule
Miunchen, [und] Tipi.<3ng. H. Hausen, Technischer
Physiker bei der Gesellschaft fiur Lindes Eis-
maschinen, Minchen-Héllriegelskreuth: Tabellen
und Diagramme fur Wasserdampf, be-
rechnet aus der spezifischen Wé&rme. Mit 4 Abb.
im Text und 3 Diagrammtaf. als Beil. Minchen

Alexander, Dipl.-Kaufmann:
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und Berlin: R. Oldenbourg 1923.
240 M.

Tafel, Wilhelm, o. Professor fur Huttenmaschinen-
und Walzwerkskunde an der Technischen Hochschule

[ Breslau: Walzen und Walzenkalibrieren.

- Einfuhrung in die Vorgénge beim Walzen und in die

- Arbeit des Kalibrierens. 2. und 3. erw. Aufl. Mit
186 Abb. und 14 Taf. Dortmund: Pr. Wilh. Ruhfas
1923. (XVI, 303 S.) 8°. Gz. geb. 8 M-

Tammann, Gustav, Direktor des Instituts fiur phy-
sikalische Chemie in Géttingen: Lehrbuch der
Metallographie. Chemie und Physik der Me-
talle und ihrer Legierungen. 3., erw. Aufl. Mit 249
Eig. im Text. Leipzig: Leopold Voss 1923. (XVIII,
450 S.) 8°. Gz. 14,50 M, geb. 16,50 M.

Technologie, Chemische, in Einzeldarstel-
lungen. Hrsg.: Prof. Dr. A. Binz, Frankfurt a M.
Leipzig: Otto Spamer. 8°.

[B.] Spezielle chemische Technologie.

[16] WeiBRgerber, R. Dr. Direktor der
~Gesellschaft fiir Teerverwertung m. b. H., Duisburg-
Meiderich: Chemische Technologie des Stein-
kohlenteers. Mit Bericksichtigung der Koks-
bereitung. Mit 23 Fig. im Text. 1923. (VII, 141 S))
Gz, 520 M, geb. 7,30 M.

Vickers, Charles, Specialist in melting, alloying and
easting metals; technical adviser to manufacturs of
non-ferrous castings; non-ferrous editor of ,,Foun-
dry*“ and metallurgical editor of ,Brass World“:
Metals and their Alloys. A modern practical work
dealing with metals from their origin to their useful
application — both individually and as parts of
alloys — used where strength, ductility, toughness,
lightness, color hardness, cheapness, conductivity, or
bearing properties are demanded. Partly based on
the third edition of ,Metallic Alloys“ bv William
T. Brannt. With 110 engravings. New York:

- Henry Carey Baird & Co., Inc.; 1923. (XIX, 767 p.)
80. Geb. 7,50 =

Vorschriften und Normen des Verbandes

(32 S.) 8. Gz

.Deutscher Elektrotechniker. Hrsg. von
dem Generalsekretariat des VDE. 11. Aufl. Nach
dem Stande am 31. Dezember 1922. (Mit Abb.)
Berlin: Julius Springer 1923. (V, 559 S.) 8°.
Gz. geb. 6,50 ,M-

Werdegang, Der, der Entdeckungen und

- Erfindungen. Unter Bericksichtigung der Samm-
lungen desDeutschen Museums und ahnlicher
lwissenschaftlich-technischer Anstalten, hrsg. von
Friedrich Dann emann. Miuinchen und Berlin:
'R. Oldenbourg. 8°.

H. 3, Fuchs, Franz, Dr., Wissenschaft!
arbeiter am Deutschen Museum in Minchen: E le k -
trische Strahlen und ihre Anwendung (Rdént-
genteehnik). Mit 19 Abb. im Text. 1922. (35 S.)
Gz. 1 M.

H. 9. Roth, W., Dr.:
der Chemie zur Wissenschaft.
im Text. 1922. (32 S.) Gz. 0,90 M.

Wilden, Joseph, Dr.: Grundlagen und Trieb-
krafte der Wirtschaft in Dusseldorf.
Dusseldorf: Deutsche Kunst- und Verlagsanstalt,
G.m.b.H., 1923. (64 S.) 8». Gz. IM.

(Wirtschaftsfragen der Gegenwart. H. 1.

— Kataloge und Firmenschriften. =

Allgemeine Elektricitdts-Gese ll Schaft,
Berlin: Elektricitdt im Nahtransport.
(Mit 152 Abb. und 2 Taf.) Berlin: Selbstverlag 1923.
(174 S.) 8».

Bismarckhulle: (Entwicklungsgeschichte n.
Beschreibung der Bismarckhitte). 1872
bis 1922. (Mit zahlr. Abb.) Berlin: Ecksteins Bio-
graphischer Verlag [1923]. (79 S.) 4°.

Firth, Thos, & Sons, Ltd., Sheffield: The Deve-
lopment of stainless steel. |Its properties

1 and uses. Being a text-book of data collected from
investigations in the research laboratories and in the
works. (With 7 fig. and 7 plates.) Selbstverlag o. J.
(XT. 82 p.) 80.

Mit 9 Abb.
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Die
Biicherei des Vereins deutscher Eisenhittenleute
hat u. a. folgende Schriften neu eingestellt:
(Die Einsender von Geschenken sind mit einem * versehen.)
= Dissertationen. =
Bornitz, Hans, Stpf»(yng. aus Altensteig in Wurt-
temberg: Der EinflufR von Arbeitsdauer,
Arbeitsstund enertrag wund Schicht-
zahl auf die Wirtschaftlichkeit der
untertagigen Betriebe im Steinkohlen-, Braun-
kohlen- und Kalibergbau. (Mit 23 Taf.) Halle
(Saale): Wilhelm Knapp 1923. (108 S.) 80.
Freiberg, (Bergakademie*), Sr.~ng-Di38-
Gei bei, Carl, ®ipl»(jng. aus Weimar: Ueber die
W asserruckkuhlung mit felbstvenfilierendem
Turmkihler. (Mit 128 Abb.) Berlin: Verlag
des Vereines deutscher Ingenieure 1921. (98 S.) 4°.
Berlin, (Techn. Hochschule*), ®r.*()ng.-Diss.
Meerbach, Kurt, ®ipl*(yng. aus Langensalza: Der
EinfluR des Herstellungsverfahrens,
der Bearbeitung »Vorgédnge und der Be-
trieb sVerhé&ltnisse auf die Eigenschaf-
ten derWerkstoffe furden Dampfkessel-
bau. (Mit 53 Abb.) Berlin: Julius Springer 1922.
(V, 198 s.) 8.
Aachen (Techn. Hochschule*), $r.«(jag-Diss.
(Auch als Buchausgabe u. d. T.: Die Werkstoffe fin-
den Dampfkesselbau. — St. u. E. 43 (1923), S. 806/8.
Sirringhaus, Friedrich, aus Minster: Die Ent-
wicklung desVerkehrs inden Dortmund-
Ems-Kanal-HafenDortmund und MiUn-
ster unter dem EinfluB des Krieges und des Rhein-
Weser-Kanals. O. 0. (192U). (111, 128 S.) 8°.
Munster. (Universitat*), Staatsw. Diss.

Dissertationen.
(Nach Mitteilungen der Hochschulen.)

Vorbemerkung. — Der Preulische Minister
fur Wissenschaft, Kunst und Volksbildung hat durch
Erlal vom 24. Februar 1923 angeordnet, daf3 bis auf
weiteres, mit Ricksicht auf die steigenden Kosten fir
Papier und Druck, die Doktoranden an den Technischen
Hochschulen von der bis dahin vorgeschriebenen Liefe-
rung eines gedruckten Auszuges der Dissertation in 150
Abdrucken befreit werden dirfen, wenn die zustadndige
Fakultat in einer offentlichen Fachzeitschrift, die in
mindestens 150 Abdrucken erscheint, eine Anzeige ver-
offentlicht, die neben der Hochschule den Namen des

Miboktoranden, den Titel der Arbeit und kurz, in wenigen

Zeilen, ihren Inhalt wiedergibt.
Auf Grund dieser Verfiigung werden wir in Zu-
kunft hier die Anzeigen veroffentlichen, die uns Uber

gﬂeue Doktorarbeiten aus dem Fachgebiete des Eisen-

uttenwesens von den Hochschulfakultaten zugesandt
werden. Die ersten Anzeigen solcher Art bringen wir in
der folgenden Zusammenstellung. Die Schriftltg.

Brinckmann, Fritz, ®tpD(?ng.: Ein Beitrag Uber
die Reduktion wvon Eisenoxyd durch
Kohlenoxyd, unter besonderer Berticksichtigung
der Kohlenstoffausscheidung. Sr.»(sng-
Dissertation, genehmigt von der Technischen Hoch-
schule Breslau.

Dio Reduktion erfolgte nach der Strémungsmethode,
der Bodenkdrper wurde auf Fe, FeO, Fe203 0 und
Eisenkarbid untersucht. Zwischen 6 bis 700° fand
Verminderung der Reduktionstatigkeit statt, erklart
durch Bildung fester Ldsungen. Hochste Kohle-Ab-
scheidung bei 490°.

Bulle. Georg, Obering, der Warmestelle Diusseldorf:
Versuche zur Einstellung von Siemens-
Martin-Stahl werken. ®r.»3ng -Dissertation,
genehmigt von der Technischen Hochschule Aachen.

In der Arbeit wird an Hand von eingehenden

Gaserzeuger- und Martinofen-Versuchen gezeigt, daB es

moglich ist, die Gaserzeuger und die Martindfen mit
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Hilfe von MeRBwerkzeugen so einzustellen, daBR sie die
Herstellung bestmdglichen Gases bzw. die Durchfiihrung
des Ofenbetriebes mit bestmdéglicher Warmeausnutzung
im Ofen im Dauerbetriebe erlauben. Bei der Durchfuh-
rung der Gaserzeugerversuche wurden der Dampfzusatz
und die Windmenge willkirlich verandert, bei den Ofen-
versuchen die Verbrennungsgiite und die Gaszusammen-
setzung. Auf Grund der Versuche wird eine Kritik
der Temperaturenmessungen im Martinofen und eine
Warmebilanz des Martinofens gegeben.

Schneider, Heinrich, ®ipl.»3ng.: Ueber den An-
griff des metallischen Eisens durch
Schwefeldioxyd. ®r.«3ng.-Dissertation, geneh-
migt von der Technischen Hochschule Breslau.

Die Reaktion zwischen Eisen und Schwefeldioxyd
beginnt scharf bei 219°; die Reaktionsprodukte haben
bei 650° die Zusammensetzung Fe304, Ee6S7. Eisen-
oxyde nehmen aus Schwefeldioxyd keinen Schwefel auf,
Eisensulfide wandeln sich in Magnetkies-Magnesite um.
Aufklarung der Strukturformel der Magnetkiese.
Uhlitzsch. Heinz, $tyi.»3ng. aus Bonn: Ueber die

chemischen Vorgéange bei der Entschwe-
felung im elektrischen Ofen. ®t.-3ag-
Dissertation, genehmigt von der Bergakademie Clausthal.

Die Arbeit ist in einer rheinischen StahlgielRerei,
die mit ,Stassano-Oefen* arbeitet, entstanden. Der
Verfasser behandelt die Entschwefelung bei eisenhal-
tiger (schwarzer) Schlacke und bei kalkiger (weiler)
Schlacke. Im letzten Falle verlduft die Entschwefe-
lung sehr glatt, im ersten beschrénkt sie sich auf eine
Seigerungsentschwefelung, dieauf rein mechanischer
Grundlage zu deuten ist. Dabei hat der Verfasserfest-
gestellt, daR sich die Sulfide nicht in Gestalt von
Schichten im Sinne eines Blei- oder Kupfersteins aus-
scheiden, sondern dazu neigen, kugel- und bohnenfor-
mige Korper zu bilden. Diese Korper sind angeschliffen
und metallographisch untersucht worden. Der Ver-
fasser hat auch gefunden, daB nicht unerhebliche Men-
gen von Schwefel aus der GielRpfanne aufgenommen
werden, insofern diese Uber Pfannenfeuern getrocknet
sind, die mit Koks betrieben werden. — Der Ver-
fasser hat auch Versuche mit Ferro-Silizium durch-
gefihrt. Eine Bildung von gasférmigen Sulfiden hat
er nicht nachweisen koénnen. Figt man der Schmelze
FluBspat zu, so entstehen gasférmige Fluor-Schwefel-
verbindungen, deren Konstitution noch unklar ist.
Wichter, Eduard, ®ipl»3ng. aus Stuttgart- Cann-

statt: Ueber den EinfluB des Siliziums auf
GuBeisen und die Technik seines Zusatzes.
Sr.»3ng.-Dissertation, genehmigt von
akademie Clausthal.

Der Verfasser schildert die Notlage der deutschen
EisengielRereien wéahrend der Kriegszeit, insofern, als
Roheisen zeitweise Uberhaupt nicht zu bekommen war
und noch weniger gutes Roheisen. Man mufte sehr
groBe Mengen von Brucheisen umschmelzen und er-
fuhr infolgedessen, daR die GuBstiicke zu siliziumami
und zu schwefelreich waren. In dieser Notlage er-
wiesen sich Ferro-Silizium-Pakete, bei denen gemah-
lenes Ferro-Silizium durch betonarkge Bindemittel ein-
gebunden wird, als Hilfsmittel. Zunachst wurde durch
ihren Zusatz der Siliziumgehalt gehoben und der schad-
liche EinfluR des Schwefelgehalts zum Teil ausge-
glichen. Der Verfasser schildert einige vergebliche Ver-
suche, die unternommen waren, um gentgende Ent-
schwefelung herbeizufiihren, ferner schildert er auch die
Versuche, um Ferro-Silizium zu brikettieren und Sili-
zium durch Reduktion von Kieselsdure Ln die Guf3-
stucke einzufuhren. Das Brikettieren von Ferro-Silizium-
Mahlgut und Schmiedeisen-Spéanen hat sich nicht be-
wahrt. Der Verfasser schildert dann noch die Ver-
suche, in der gleichen Weise Mangan und Phosphor
in das Eisen einzufiihren, auch die Versuche, ohne Bri-
kettierung Ferro-Silizium im Kuppelofen zu setzen.
Zum SchlufR geht der Verfasser auf die Erzeugung von
saurefestem GuB ein, der im Kuppelofen und im
Flammofen erzeugt werden kann. Er spricht tber die
Schwierigkeiten, die bei dieser Erzeugung auftreten,
U. a. Uber die Bildung von Garschaumgraphit.
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Verein deutscher Eisenhtttenleute.

Aus den Fachausschussen.

Neu erschienen sind als Berichte der Fachaus-
schusse des Vereins deutscher Eisenhittenleutel):

HochofenausschuR.
Nr. 61. Direktor A. Wefeischeid:
Erfahrungen mit
Stumm-Verfahren.

Neuere
dem Pfoser-Strack-
Einbau der Einrichtung auf
der Reinholdhutte der Becker-A.-G. Sehiffer-Str.ack-
Roéhren an Stelle von Gitterwerk. Baueinzelheiten.
Schaubilder von Gasyerbraueh, Wind- und Abgastempe-
raturen. Erfolge mit der Neuerung. (9 S.)

Nr. 62. 0. von Keil und P. Kett. ler: Theo-
retische und praktische Mdllerbereoh-
nung. Vergleich der bekannten Mdllerberechnungsver-
fahren und Anwendung fiir die verschiedenen Hochofen-
bezirke. (13 S.)

Nr. 63. Dr. Hans B&hr: Die Reaktions-
fahigkeit (Verbrennlichkeit) von Koks.
Begriffsbestimmung der Reaktionsfahigkeit. Versuche
des Verfassers. Neues Verfahren zur Bestimmung der
Reaktionsfahigkeit. EinfluR der Kohlenstoffmodifika-
tionen und eines kinstlichen Eisenstaubzusatzes. SchluB-
folgerungen. Erérterung. (18 S.)

StahlwerksausschuB.

Nr. 74. Obering. ®r.*3ng. G. Bulle;: Beurtei-
lung der metallurgischen Prozesse
beim Thomas verfahren nach den Flau);
mengasen. Die Flammengase beim Siemens-Martin-
und Thomas-Verfahren. Praktische Beispiele bei der
Thomasbirne.  Folgerungen.  MeRvorrichtung.  Meir
nungsaustausch. (6 S.)

Nr. 75. St.*3ng. Alfred Wilhelmi: Untersu-
chungen Uber den Betrieb des Absticherzeu-
gers. Allgemeines uber Bau und Betrieb des Abstiehgas-
erzeugers. MetallurgischeVorgénge. DerAbstichgaserzeur
ger als Hochofen. Der hdchstzuldssige Aschengehalt des
Brennstoffs beim Betrieb des Abstichgaserzeugers.

Wirtschaftlichkeit. Erorterung. (22 S.) .
Nr. 76. Stahlwerkschef Herrn. .Moll: Der
Mollkopf fur Siemens-Martin- Oefen.

Richtlinien fur beste Verbrennung.

Moll-Kopfes und seiner Vorteile.

Meinungsaustausch.
Walzwerksausschuf

Beschreibung des
Betriebsergebnisse,

Nr. 29. Walzwerkschef H. Hilterh.au.s_:
Automatische Kiuiuhlbetten. Kuhlbettanord-
nung. Kihlbetten mit heb- und senkbaren Rechen.

Kuhlbetten mit Dreh- und Sohrégrecken.
Werkstoffaussehuf3.

Nr. 32. ®r.»3ng. W. Schneider:
wandlungswarme des Martensits.

Wérmestelle.
Mitteilung Nr. 50: Vergleichsversuche

(10,5S.)

Ueber die Um-
4 S)

an einem Schmiedeofen mit Rost- uud
Kohlenstaubfeuerung. (6 S)

Mitteilung Nr. 12 (Ersatzausgabe): Der Ein-
fluR des Strahlungsaustausches zwi-

schen Thermoelement und umgebenden
Flachen bei Messung von Gas- oder
HeiRBlufttemperaturen. (8 S)

Mitteilung Nr. 52: Die Vakuumdampf-
heizung. (7 S)

Mitteilung Nr. 53: G. Bulle: Versuche zur

Einregelung von Generator und Mar-
tinofen. (8 S.)
Aenderungen in der Mitgliederliste.
Neue Mitglieder.
Breuer, Alfred, Ingenieur d. Fa. Schloemann, A.-G.,

Dusseldorf-Rath, Kreuzweg 61.
Dedovich, Erich, Ing. der GuBstahlf. Gebr. Bohler & Co,
A.-G., Bruck a.d. Mur, Steiermark, Bismarek-Str. 40.

1) Zn beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H.,
Disseldorf. Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 220 ff.
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Vereins-Vachrichten.

43. Jahrg. Nr. 42.

Fritz Horn f.

In Eberswalde starb am 22. August 1923 der
fruhere technische Generaldirektor der Firma Gebr.
Stumm zu Neunkirchen a. d. Saar, Fritz Horn, ira
Alter von 70 Jahren nach langer Leidenszeit. Ein Leben
wurde damit abgeschlossen, dem ein freundlicheres Ende
hétte vergdénnt sein konnen.

Fritz Horn war am 12. April 1853 zu Eichhorn in
OstpreuBen als Sohn eines Superintendenten geboren,
studierte, nach Besuch des Realgymnasiums in Konigs-
berg i. Pr., an der Gewerbeakademie und an der Berg-
akademie zu Berlin und fand dann
zunachst als Diplom-Hutteninge-
nieur auf einem Kruppschen Werke
am Bhein, der Sayner Hiitte, seine
erste Stellung. Einige Jahre dar-
auf sehen wir ihn bei den Wittener
Gufistahlwerken, spater beim Bo-
chumer Verein und 1886 als Stahl-
werkschef in Dudelingen in Luxem-
burg tatig. In gleicher Eigenschaft
trat er am 1. September 1888 bei
Gebr. Stumm in Neunkirchen a. d.

Saar ein, wo er durch Verbesse-

rung der Eigenschaften des Tho-

masfluBeisens und ganz besonders

des Eisenbahnsohienenstahles den

guten Ruf der Erzeugnisse des

Neunkirchener Eisenwerkes wesent-

lich forderte. Da Freiherr von

Stumm Horn als tiichtigen Hutten-

mann hoch einschatzte, machte er

ihn im September 1898 zum tech-

nischen Direktor, dessen Stelle

jahrelang unbesetzt gewesen war, und ernannte ihn
am 1. April 1901 zum technischen Generaldirektor.
Als solcher war Horn erfolgreich an der Weiter-
entwicklung  des  Neunkirchener Werkes beteiligt.
Nach dem Tode des Freiherrn von Stumm flhrte
Horn dann im Verein mit dem jetzt verstorbenen kauf-
mannischen Generaldirektor Zilliken als personlich haf-
tender Gesellschafter die Firma Gebr. Stumm, Komman-
ditgesellschaft, fort, bis die Firma in eine Gesellschaft
mit beschrankter Haftung verwandelt wurde und Horn
mit Zilliken zusammen als Vorstand auch wieder die
Spitze der neuen Gesellschaft bildete. Nicht nur das
Neunkirchener Eisenwerk wurde in diesen Jahren neu-
zeitlich umgebaut und erweitert, sondern man ver-
groRerte auch das Hochofenwerk in Ueckingen i. Lothr.,
schloB die Minettegruben auf und erwarb ferner die
westfalische Kohlenzeche Minister Achenbach.

Gesundheitliche Rucksichten nétigten Horn, am
1. Juni 1904 seinen Abschied zu nehmen. Er zog sich

Gorol, Paul, SipLQng., Warmeing. der Bismarckhdtte,
Bismarckhutte Poln. O.-S.

Holtschmidt, Otto, Ing., Materialprifer im Kaiser-Wil-
helm-Institut fir Eisenforschung, Dusseldorf.

Indsen, Paul Hubert, Sr.*3ng., Diusseldorf,
tr.

Jarnsen, Friedrich, ®tpl.»3ng., Betriebsing. d. Fa. Ludw.
Loewe & Co., A.-G., Berlin NW 87, Ufnau-Str. la.
Kloeter, Hans, Ingenieur der Rhein. Stahlw., Duisburg,
Hohenzollern-Str. 4.
Krieg, Erich, Sij>1.»3ng.,
Hindenburg, O.-S.

Neander-

Ing. der Donnersmarckhitte,

Maichle, Peter, Betriebsfihrer der Klockner-Werke,
A.-G., Abt. Georgsmarienwerke, Georgsmarienhiitte,
SchloB-Str. 8.

Papperitz, Walter Erwin, $it)l."3ng.", Riesa a. d. Elbe
Goethe-Str. 12.

nach Berlin zuriick und suchte dort in Vorlesungen und
Vortragen alles zu finden, was er wahrend seiner hutten-
mannischen Arbeit in den Industrieorten hatte entbehren
mussen. Wohl (bte er im Ruhestande noch die Ver-
tretung der Dillinger Huttenwerke gegentber dem
Reichsmarineamte mit Beziehung auf die Lieferung von
Panzerplatten und Schiffsbaustoffen aus; Mitte 1914
gab er aber auch diese Tatigkeit auf.

Horn war ein aufrechter Mann von geradem,
offenem Charakter, der sich infolge seines verbindlichen

Wesens groBer Beliebtheit er-
freute. Er sorgte nicht nur fir
Eltern und 'Geschwister in wahr-
haft aufopfernder Weise, sondern
hatte auch fir andere eine stets
gebefreudige Hand; er wufte nicht
»nein“ zu sagen, sogar wenn er
sich damit selber schadigte. Zwei-
mal war er Kkinderlos verheiratet;
nach dem Tode seiner ersten Gat-
tin, Sophie geb. Hartmann aus
Bochum, schlo er im Jahre 1905
eine neue gluckliche Ehe mit Kor-
delia von Keudell, die ihm wah-
rend der letzten Jahre eine liebe-
volle Pflegerin und geistige Stitze
war. In seinem gastlichen Hause
konnte man seine tiefe innere Ver-
anlagung in Gespréachen Uber phi-
losophische Fragen bewundern und
schatzen lernen. Daneben ver-
stand er es, nach getaner Arbeit
unter Frohen froh zu sein; sein
kostlicher Humor und seine schier unerschopfliche Er-
zéhlergabe brachten ihm die Herzen aller ndher. Auch
eine solche Frohnatur wie Horn trafen die traurigen
politischen und wirtschaftlichen Verhaltnisse unseres
durch den unglicklichen Krieg heimgesuchten Vater-
landes seelisch so hart, daB er geradezu tribsinnig
wurde und korperlich dahinzusiechen begann. Obwohl
sein Geist in der letzten Zeit wieder klar war und Wahn-
vorstellungen ihnnicht mehr heimsuchten, fesselte ihn
sein  Siechtum doch zwei Jahre lang dauernd an Zimmer
und Bett, so daB der Tod fir ihn schlieBlich ein Er-
loser ward.

Moge dem zuletzt vdllig Vereinsamten uUber das
Grab hinaus ein treues Gedenken seiner Freunde und
Bekannten bewahrt bleiben; auch der Verein deutscher
Eisenhuttenleute, dem der Heimgegangene lange Jahre
angehort hat, wird seine Verdienste um die stdwest-
deutsche Eisenindustrie so bald nicht vergessen.

Fr. Saeftel.

Purper, Emil, ®r.«<5ng., Teilh. d. Fa. Purper & Sohn,
Saarbricken 3, Nassauer Str. 5.

Rohling, Karl, Ing., i. Fa. Wilh. Taschner, Maschinenf.
A.-G., Krefeld, Oranierring 68.

Schomburg, Walter, Oberingenieur d. Fa. Linke-Hof-
mann-Lauchhammer, A.-G., Groba a. d. Elbe, Elb-
weg 2

Stein, Karl, ®r.~ng., Bismarekhitte, Poln. O.-S., UL

Krakowska 137.

Vorwerk, Paul, Ingenieur des Edelstahlw. Rdchling,
A.-G., Volklingen a. d. Saar, Post-Str. 43.

Weber, Oscar Karl, Prokurist der Rhein. Stahlw., Abt.
Rohrenwerke, Hilden, Benrather Str. 19.

Weller, Victor, Obering.,, Betriebsleiter der Stahlw.
Eicken & Co., Hagen i. W., Schwanen-Str. 1.

Zeyen, Karl Ludwig, $ibl.=;gng., Eschweiler i. Rheinl.,
Moltke-Str. 26.

B Die ndchste Hauptversammlung des Vereins deutscher Eisenhiittenleute m

m  findet am 8-und 9-Dezember 1923 in Hannover statt.

Gleichzeitig finden am m

8. Dezember Vollversammlungen des Stahlwerks- und Walzwerks-

m ausschusses sowie der Warmestelle statt.

N&ahere Mitteilungen folgen. H



