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iKritik friherer Versuche und Arbeiten betreffetul den EinfluB von Titan.

n den Jahren 1896 bis etwa 1914 erschien im
deutschen und amerikanischen Schrifttum eine

Fille von Aufsatzen, die sich mit dem EinfluR des

Titans auf die mechanischen Eigenschaften von
GuReisen befalten. Die Ergebnisse der zahlreichen
Versuche waren aber so widersprechend, dal es
allmahlich zwecklos erschien, noch mehr Energie
und Arbeitskraft an diese undankbare Aufgabe zu
verschwenden. So sind denn auch wéhrend der
letzten zehn Jahre kaum noch bemerkenswerte
Arbeiten einschldgiger Art bekannt geworden.
Unter Bericksichtigung neuerer Kenntnisse {ber
den analytischen Nachweis metallischer und nicht-
metallischer Titanverbindungenl sowie einiger
bemerkenswerter Hinweise2) uber die Mdglichkeit
ihrer mikroskopischen Identifikation war es an-
gezeigt, nochmals mit allen verfugbaren Hilfs-
mitteln an die Klarung der noch offenen Fragen
heranzugehen. Als Ursachen der MiRerfolge friiherer
Arbeiten dirften gelten:

1. Verwendung zu hochprozentiger und daher zu
hochschmelzender Titan-Ferrolegierungen (Schmelz-
punkt des reinen Titans 2200 bis 2400 °), daher
Gefahr der Verschlackung des dem Auftrieb unter-
worfenen Ferrotitans durch atmosphéarische Ein-
flusse an der Oberflache der Versuchsschmelzen:

2. Verwendung hochgekohlten nitrid- und zyano-
nitridhaltigen Ferrotitans statt kohlenstofffreier,
aluminothermisch hergestellter Zusatzlegierungen,
deren Titangehalt in meist metallischer Form vor-
liegt;

3. zu fruhzeitiger Zusatz des Titans statt un-
mittelbar vor dem GuR;

4. Beurteilung der Wirkung des Titans im GuR-
eisen nach dem prozentualen Anteil des Titan-
zusatzes statt nach dem Erfolg des Zusatzes, d. h.
dem erzielten Gehalt des Titans im GuBeisen.

Dazu kdme noch mangelnde Systematik, ins-
besondere beziiglich der Hohe des Siliziumgehaltes
der Versuchsschmelzen, sowie unzureichende mikro-
skopische Untersuchung.

1) Vgl. Lamort: Uober Titaneisenlegierungen, Fer-

rum 11 (1914), S. 225.

2) Vgl. Kudolf Vogel: Ueber den EinfluR von
Titan auf diePerlitbildung im Kohlenstoffstahl. Ferrum 14
<1917), S. 177.

XLl.v..,

Eigene Versuche. Ergebnisse.)
Demnach mufRte bei erneutem Versuch zur
Klarung der EinfluRfrage unter allen Umstédnden
angestrebt werden, die vermeintlichen bisherigen
Fehler zu vermeiden. Das Versuchsprogramm war
demnach folgendes: Als Ausgangsstoff wurde ein
schwedisches Roheisen mit: 4,01 % C, 0,13 % Mn,
0.06% Si, 0,011% S, 0,019 % P benutzt. Die
hohe Reinheit des Roheisens sollte eine stérende

Beeinflussung durch die Elemente Mangan, Phos-
phor und Schwefel mdglichst ausschalten. Durch
Hinzulegieren von Ferrosilizium mit 82 % Si,

0,33 % Mn, 0,10 % C wurden 3 Silizierungsstufen
geschaffen, deren Héhen mit 1 % bzw. 1,75 % bzw.
2,75 % Silizium angestrebt waren. In jeder dieser
Reihen sollte der Titanzusatz mit 0,1 % bzw. 0,2 %
bzw. 0,5 %, unter Umstdnden mit 1 % bemessen
werden. Als Zusatzlegierung diente ein von Th.
Goldschmidt A.-G. in Essen in dankenswerter Weise
zur Verfigung gestelltes, aluminothermisch ge-
wonnenes Ferrotitan mit einem Gesamt-Titangehalt
von 20,9 %, von dem, wie analytisch nachgewiesen
wurde, nur 1,2 % in nichtmetallischer Form (als
Nitrid, Karbid oder Zyanid) vorlag. Eine Kohlen-
stoffbestimmung ergab 0,15 % C. Die Trennung
des metallisch legierten Titans von dessen nicht-
metallischen Verbindungen gelang in zuverldssiger
Weise nach dem Verfahren von Hinrichsen.
Dieses wurde in etwas modifizierter Form auch fur
die Untersuchung der ~Versuchsstdbe mit Erfolg
benutzt.

In einem elektrischen Ofen, Bauart Hellberger,
wurden je 800 bis 1000 g des oben erwahnten schwe-
dischen Roheisens bis auf 1550 0 unter einer Holz-
kohlendecke uberhitzt, alsdann eine fir je eine
Hauptschmelze von 5 kg berechnete Menge Ferro-
titan mit Hilfe eines dazu vorgerichteten Kohle-
stabes durch Untertauchen hinzulegiert. Die
Hauptschmelzen wurden in einem gasbeheizten
Ofen, und zwar in Graphittiegeln, hergestellt, derart,
daB zunéchst etwa 4 kg Roheisen eingeschmolzen,
auf 1400° uUberhitzt und darauf mit der notigen
Menge Ferrosilizium legiert wurden. In dieses
flussige Bad erfolgte der Zusatz des kurz zuvor in
einem besonderen Ofen auf etwa 1000 O erwdrmten
titanhaltigen Regulus. Nach kraftigem Umrihren
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1492 Stahl und Eisen. XJeber Titan im Graugup.
Zahlentafel 1. Versuche mit Titan.
Reihe 1 1 n
Si % 1,02 122 1,15 1,08 108 171 165 1% 173 254 269 2,69 2,66
Titan - Zusatz zum GuR-

eisen (berechnet ohne
Abbrand) . . .. % 0,12 0,24 058 1,16 0,12 0,24 0,58 0,12 0,24 0,58
Gehalt des GuBeisens an

metallischem Titan % — - — — — _

Gesamt - Titangehalt des

GuReisens *. . . . % 0,038 0,094 0,327 0,516 0,066 0,119 0,251 __ 0,068 0,118 0,353
Titanabbrand . . . . % — 679 608 436 556 — 451 51,9 56,7 — 429 50,8 39,0
Gesamt - Kohlenstoff des

GuReisens . . . . % 352 388 384 4,02 380 352 389 384 38 356 362 375 3,63
jGraphit... % 1,89 2,53 303 310 282 224 329 325 325 289 332 319 322
Graphit in % vom Gesamt-

Kohlenstoffgehalt . 53,7 652 79,05 77,35 74,00 636 843 848 837 8L1 910 848 886
Biegefestigkeit kg/mm2357 304 351 364 498 324 269 279 298 26,3 235 26,0 41,15
Durchbiegung . mm 59 53 6,8 6,4 7,2 6,1 6,7 6,2 5,7 78 69 6,7 6,—
Druckfestigkeit . kg/mm298,6 920 849 821 976 90,6 465 63,6 665 65,4 40,8 550 834
Harte. ..o, B.E. 263 225 189 197 215 216 108 137 148 141 97 118 164
Spez.Schlagarbeit mkg/cm2 11 1,1 1,7 1,3 15 09 14 16 1,3 13 12 1,1 13
Sé.ureléslichkeitl) . % 16,2 n.b. 191 143 11,— 153 16,2 79 86 151 125 114 87 i

und nach Verstreichen von etwa 5 min (vom Zeit-
punkt des Titanzusatzes gerechnet) wurde die Gas-
feuerung abgestellt; sobald die Badtemperatur von
1300 0 erreicht war (gemessen durch ein geeichtes

%720
&700
s 0
>80
y?o0
%700 P . Z00
\ pi?UTt
780\
e 78093
2
@70 | By ) VO
:15;21 TV
» v fv
¥0 It 80
it 700
\V/ y 3?)> 750
j® \ o A -7%0n
S 'l ' . _ 0,
- \K/\ 'S fteihem 720%
D o 7007
\so -80 ~
wyo L../7
It

-TiiangeOa/7in %

Abbildung 1. EinfluB von Titan auf die mechanischen
Eigenschaften des GuReisens.

Holborn-Kurlbaum-Pyrometer), erfolgte der GuR
in die bereitstehende trockene Sandform. Der
Tiegelinhalt jeder Hauptschmelze war ausreichend,
um je zwei Versuchsstdbe von 20 mm 0 und 600 mm

t) Die Saureldslichkeit wurde an Korpern von
5 mm Héhe und 15 mm 0 bestimmt. Versuchsdauer
24 st unter Anwendung einer einprozentigeu Schwefel-
eaureldsung.

Lange abzugieRen. Die Probenahme und Durch-
fihrung der mechanischen Prifung erfolgte in der
bereits wiederholt an dieser Stelle mitgeteilten
Weisel).

Die Ergebnisse der Untersuchung sind in Zahlen-
tafel 1 als Mittelwerte je zweier einwandfreier Ver-
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Abbildung 2. EinfluR des Titans auf
die prozentuale Graphitbildung des
GuBeisens.
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Abbildung 3. EinfluR des Siliziumgebaltes auf die
prozentuale Graphitbildung.

suche zusammengestellt sowie in Abb. 1 beziiglich
der wichtigsten Eigenschaften schaubildlich zum Aus-
druck gebracht, und zwar in Abhéngigkeit von dem
analytisch gefundenenG esamt-Titangehalt
der einzelnen Schmelzen. Daraus geht hervor,

1) Vgl. Bauer und E. Piwowarsky, St. u. E. 40
(1920), S. 1300, sowie E. Piwowarsky und K. Ebbe-
feld, St. u. E. 43 (1923), S. 907.



6. Dezember 1923. TJeber Titan
daB ein Titanzusatz zunéchst in demselben Sinne
wie Silizium wirkt, nur erheblich starker, und daR
unabhéngig von dem bei den drei Versuchsreihen
vorhandenen Siliziumgehalt (vgl. auch Abb. 2)
noch unter 0,1 % Gesamt-Titangehalt sich bereits
das Maximum der Graphitbildung einstellt. Erst
ein Gesamt-Titangehalt von etwa 0,1 % aufwaérts
und bei der siliziumarmeren Gruppe sogar erst von
Uber 0,3 % beeinfluRt bei praktisch konstant blei-
benden Werten fir die uUbrige chemische Konsti-
tution die mechanischen Eigenschaften merkbar
und ganz offenbar in glinstigem Sinne. Bei Betrach-
tung der Werte fur die niedrigen Titangehalte
kénnte leicht die Auffassung Platz greifen, als sei
der EinfluR des Titans auf die mechanischen Eigen-
schaften ein nachteiliger.
Diesist, wieeben erwahnt,
durchaus nicht begriindet,
da die Folgen der starken
Beeinflussung der Graphit-
bildung jede andere Ein-
wirkung Uberdecken. Bei
Vergleich der Abb. 3,
die den Einflul des Sili-
ziumgehaltes auf die pro-
zentuale Graphitbildung
und die mechanischen
Eigenschaften des Ver-
suchsstoffes zeigt, mit dem
Kurvenverlauf der Abb. 1
ergibt sich  der dem
Silizium gleichgerichtete
EinfluR geringer Titan-
zusdtze besonders Klar.
Der Titanabbrand bei den
Versuchsreihen schwankt
zwischen 39 bis 68 %, ist
also in Anbetracht der
grofen Sorgfalt zu seiner
moglichsten Verhinderung
immer noch sehr grof.
Beachtenswert und wohl
zum ersten Male einwand-
frei nachgewiesen ist die
Tatsache, daB unabhédngig von der Héhe des Titan-
zusatzes (bis etwa 1 %) der Anteil des Graugusses
an metallischem Titan gleich Kuli ist.

DaR bei einem hohen Siliziumgehalt der gilinstige
EinfluR des Titans schon viel friher in Erscheinung
tritt, ist auf den hohen, bereits v or dem Titanzusatz
vorhandenen Graphitgehalt des GufBeisens zuriick-
zufihren. Titan kann in diesem Falle keine erheb-
liche Steigerung der Graphitausscheidung mehr be-
wirken, und die Festigkeitseigenschaften des GuR-
eisens werden sogleich durch die Eigenart des Titans,
eine Gefligeverfeinerung zu verursachen, verbessert.
Hieraus erklart sich auch, weshalb mancher Be-
obachter, z. B. Moldenke, den glnstigen EinfluR
des Titans auf graues GuReisen hdher fand als auf
weiles GulBeisen.

Der EinfluB von Titanzusatz bei GuReisen beruht
demnach nicht auf Mischkristallbildung, ist also kein
interatomarer, setzt sich vielmehr zusammen aus:

im GrauguR.

Abbildung 6. Wie Abb. 4, jedoch bei
0,51do Titangehalt, ungeéatzt.

Stahl und Eisen. 1491?

1. dem EinfluB auf die prozentuale Graphit-
bildung,

2. der Verfeinerung des graphitischen Gefliges,
sowie offenbar auch

3. der reinigenden Wirkung bezlglich
metallisclier Legierungselemente.

Punkt 1 ist belegt durch die Abb. 1 und 2 sowie
die Zahlentafel 1. Punkt 2 ist gekennzeichnet durch
die Mikrophotographien Abb. 4 bis 6, aus denen
die mit dem Titangehalt zunehmende Feinheit der
Graphitanordnung ohne weiteres hervorgeht. Zu
Punkt 3 wére zu sagen, daR die chemische Unter-
suchung zwar gestattet, den Gesamt-Titangehalt
der Probe zu erfassen und denNachweis zu erbringen,

nicht-

dal metallisch legiertes Titan nicht vorhanden
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Abbildung 5. Wie Abb. 4, jedoch bei
0,320do Titangehalt, ungeatzt.

X 600

Abbildung 7. Wirfelférmiger Einschlag
von Titankarbid neben Zyanstickstofftitan.
Reihe I mit 1,0 % Si bei 0,51 % Ti, ungeatzt.
war, daB aber ein einwandfreier analytischer Auf-
schluf des nichtmetallischen Riickstandes noch nicht
ausfuhrbar war. Daher konnte hier nur versucht
werden, durch Heranziehung des Mikroskops Klar-
heit zu schaffen. Bereits Woehler und Hogg (1893)
hatten die Zyanonitride des Titans isoliert und
mikroskopisch als kleine, charakteristisch rotbraune
oder kupferfarbige W irfel identifiziert. Von dieser
Titanverbindung l4Rt sich nach den Arbeiten von
R. Vogell) das Titankarbid und Titannitrid leicht
unterscheiden. Vogel stellte diese Titanverbindung
kinstlich im Eisen her und fand, daB Titannitrid in
kleinen, messinggldnzenden Partikeln von rund-
lichen Umrissen und offenbar groBer Harte auftrat,
da diese auf der polierten Schliffseite stark im Relief
standen. Im Gegensatz hierzu zeigte sich das
Titankarbid in bleigrauen, groReren Kristallskeletten,

deren wiurfelféormiger Aufbau Vogel berechtigte,
i) A a 0.
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anzunehmen, daR das Titankarbid im reguldren
System kristallisiert. Der mikroskopische Befund
deutete denn auch tatséchlich in allen untersuchten
Proben auf die Anwesenheit des Titans in Form von
Titankarbid hin. Zwischen den einzelnen Karbid-
einlagerungen des Titans waren ab und zu sehr kleine
kupferfarbene Wirfel des Zyanstickstofftitans zu
erkennen, die in Abb. 7 durch Pfeile gekennzeichnet
sind. Rundliche, messinggelbe Partikel von Titan-
nitrid konnten nur an einer einzigen Probe bemerkt
werden. In der Hauptsache war also das Titan
in den Proben als Einlagerung von Titankarbid
vorhanden, dessen Bildung im vorliegenden GuRk-
eisen wahrscheinlich durch keine besonderen MaR-
nahmen hdtte vermieden werden kénnen. Dies be-
statigt, daB die bei Durchfihrung der Versuche
ergriffenen Malnahmen zur Verhinderung des Ab-
brandes von Erfolg gewesen sind; denn in den Ver-
suchsschmelzen z. B. von Lamortl) waren erheb-
liche Mengenvon Zyanstickstofftitan und Titannitrid
nachweisbar. Die Verteilung des Titankarbides
ist bei geringen Titangehalten ziemlich gleichméaRig;
bei hoheren Titangehalten dagegen neigt es mehr
und mehr zu skelettartigen Ablagerungen.

Es hdlt schwer, nach dem analytischen Befund
der Abwesenheit metallischen Titans in Graueisen
noch die Ansicht aufrecht zu erhalten, nach der
Titan durch molekulare Einwirkung die Kernzahl
lim Intervall der Graphitbildung begiinstigen und
edadurch die Verfeinerung des Gefliges verursachen
esoll. Dagegen erscheint es um so berechtigter, anzu-
inehmen, daf einmal durch die reinigende Wirkung
des Titans infolge seiner Verwandtschaft zum Sauer-
stoff, Schwefel? und Stickstoff diese Korper in
nichtmetallische Titanverbindungen Ubergefihrt
werden, die bereits im flissigen Eisen unléslich sind
und in Verbindung mit dem entstandenen Titan-
karbid im Augenblick der eutektischen Erstarrung
als Impfkeime zu wirken vermégen. Durch die so
serreichte  Reinheit der metallischen Grundmasse
vermdchte ferner die Bildung des Eutektikums im
Intervall gréfRter Kernzahl vor sich zu gehen, da
der verzogernde EinfluB der vor dem Titanzusatz

Formstoff- und FOrmeilptuflitltf.
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Erstarrung und deren Verlegung in ein Gebiet ab-
nehmender Kernzahl aufgehoben ist.

Zusammenfassung der Ergebnisse.

1. Titan wirkt im GuBeisen in demselben Sinne
auf die Graphitbildung wie Silizium, jedoch in
wesentlich verstarktem MaRe, so zwar, dal unab-
hangig vom Siliziumgehalt der H&hepunkt der
prozentualen Graphitbildung bei 0,1 % Gesamt-
Titangehalt bereits Uberschritten ist.

2. Bis zum Erreichen dieses Hochstgehaltes
Uberdeckt der graphitfordernde EinfluR des Titans
jede andere Einwirkung auf die mechanischen
Eigenschaften des GuReisens. Bei weiterhin zu-
nehmendem Titangehalt werden die mechanischen
Eigenschaften des GuBeisens bei praktisch gleich-
bleibender prozentualer Graphitbildung merkbar
verbessert und erreichen insbesondere beziglich
der Biegungsfestigkeit Gatesteigerungen bis zu 50%
und dariber.

3. Mit dem Titangehalt im GuReisen tritt eine
zunehmende Verfeinerung des Graphits in der Grund-
masse ein, die von ginstigem EinfluR auf die mecha-
nischen Eigenschaften des GuBeisens ist.

4. Bei Titanzusétzen bis 0,5 % (bzw. 1 %) gelingt
es auch bei groRter Sorgfalt nicht, nachweisliche
Mengen dieses Metalls dem GuReisen in metallischer
Form hinzuzulegieren, das Titan tritt vielmehr
immer in Form seiner nichtmetallischen Verbin-
dungen auf.

5. Von den nichtmetallischen Titanverbindungen
des Guleisens konnten das Nitrid, das Zyanonitrid
und das Karbid mikroskopisch leicht unterschieden
werden.

6. Mit zunehmender Schutzwirkung vor den
Einflissen der Atmosphdre tritt das Titan im GuR-
eisen in gesteigertem MaBe in Form seines Kar-
bids auf.

7. Mit zunehmendem Titangehalt im GuReisen
nimmt die Sdureldslichkeit desselben ab.

8. Dm: EinfluB des Titans im GufReisen wird
in erster Linie auf die reinigende Wirkung dieses
Zusatzmetalles zurlckgefihrt.

gelésten Verunreinigungen auf den Beginn der
D A a 0. . . .
. . . . Herrn Erich Combi es, der den experimentellen
2) Nach Mathesius soll die Verbindung Ti2og . " ¢/'f =12 0™ & b kpd e
entstehen. Merkliche Entschwefelung durch Titanzusatz eil der Arbeit mit groRem Geschick durchfihrte,

ist von Treuheit, Slocum und Goldschmidt

beobachtet worden.

Formstoff- und

seiauch an dieser Stelle nochmals volle Anerkennung
zugesprochen.

Formenprifung.

Von Oberingenieur L. Tre uheit in Elberfeld.

(SchluR von Seite 1369.)

Form- und Kernprifer.

|H Gr die Prifung der Formen und Kerne auf ihre

GielRfestigkeit gibt es hisher kein genaues Ver-
fahren. Durch Fingereindruck pruft der Former oder
Kernmacher seine gestampften, gepreften, gerittel-
ten oder geschleuderten Formen oder Kerne. Je nach
-der Energie und dem Gefiuhlssinn des Priifenden
fallt das Ergebnis der Prifung bei gleicher Festig-

keit der Formen oder Kerne fast in allen Teilen
ungleichméBig aus. Um diesem Uebelstande ab-
zuhelfen, wurden GieRformprifer hergestellt, die
gleichzeitig als Kernprifer angewendet werden.
Fir diePriafung von Forin oder Kern sind je nach
deren Bauweise zwei Prifer erforderlich, und zwar:

a) ein Vertikalprifer nach Abbildung 13 fir

wagerechte,
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b) ein Horizontalpriifer nach Abb. 14 fur senk-beim GieRen und verhitet hierdurch Gewichts-

rechte Form- oder Kernflachen.

Der Grundgedanke der Prifung von Form und
Kern ist folgender: Eine Kugel von bestimmtem
Durchmesser erzeugt durch einen konstanten Druck
je nach der mehr
oder weniger festen

Stampfung der
Form oder des Ker-
nes eine Kalotte von
bestimmter Hohe.
Die Hohe der ein-
gedruckten Kalotte
wird an der Prazi-
sionsuhr abgelesen.
Die Kalottenhdhe h
entspricht wieder-
um einer bestimm-
ten Kalottenober-
flache, die die be-
lastete Flache dar-
stellt. Durch Divi-
sion der konstanten
Belastung durch die
belastete Kalotten-
oberflache  ergibt
sich die Hartezahl
H bzw. Hérte des Sandes je mm2 Betrdgt also die
Belastung P = 500 g, so ergibt sich

Abb. 13. Abb. 14.
Vertikal- und Horizontal-
harteprufer fur Formen
und Kerne naoh Treubeit.

p _7'99
H= 2rrh ~ TT"'

Auf Grund langerer Betriebsversuche mit den
Prifern sind fir die verschiedenen Anwendungs-
arten der Form oder des Kerns, d. h. fur diinn- oder
dickwandigen NaR- oder Trockenguf, Erfahrungs-
normen aufgestellt worden. Letztere sind in Tafeln
besonders gekennzeichnet.

AuBer fir Lehmformen findet der Prifer An-
wendung fir von Hand oder maschinell hergestellte

Abbildung 15. Anwendung des llorizor.tal-
und Vortikalprifers in einer GraugufRform.

Formen oder Kerne der Stahl-, Temper-, Eisen-,
RotguB- und Aluminium-GieRereien. Formen und
Kerne werden mittels des Prifers auf ihre GieB-
festigkeit Uberwacht und fehlerhafte, d. h. zu lose
oder zu feste, Formen oder Kerne von dem GufR
ausgeschieden.  Schilpenbildungen, eine Folge zu
losen oder zu festen Stampfens des Formstoffes,
werden verhindert; weiter dient der Prifer zur
Vermeidung von Treiben der Formen und Kerne

tberschreitungen. Abb. 15 zeigt die Anwendung
des Horizontal- und Vertikalprifers in einer Grau-
guRform.

Durch die Anwendung des Priifers ist an Formen
und Kernen, die von Hand oder maschinell her-
gestellt wurden, eine Reihe von Héartezahlen ge-
sammelt worden, die ganz erhebliche Unterschiede
aufweisen und zeigen, daB bei allen Stampfverfahren
die GleichméRBigkeit der Stampfung noch nicht
erreicht ist.  Wie aus Abb. IG zu erkennen ist.

Abbildung 16. Ergebnisse des Vertikal-
prifers in einer StahlguRRform.

schwanken die Hartezahlen einer handgestampften
StahlguBform von 4,47 bis 12,20 g/mm2 Bei einer
hydraulisch gepreRten Doppelform (Bremskldtze)
(s. Abb. 17) sind die Unterschiede in den Harte-

Abbildung 17. Aufsicht einer gepruften Grau-
guBsandform, hydraulisch gepreRt.

g/mm2 g/mmz g/mm2 g/mm-*
1= 2035 5'= 832 fl= 2035 13 = 10,77
2= 1145  fi'= 22,80 10= 2035 U= 910
3= 1077 7= 26,in 1= 610 15= 872
4= 1380 8= 2035 12= 1220 16 = 14,08

zahlen noch gréRer und schwanken von 6,10 bis
26,16 g/mm2

Die Ursache dieser groBen Schwankungen liegt
wohl darin, daB beim hydraulischen Pressen der
Sandformen der Sandflllrahmen kurz vor dem
Pressen gleichmaRig voll Sand gefullt wurde und
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Auch bei diesen Pri-
fungen zeigen sich Unter-
schiede, die der Praktiker
nur dann beheben wird,

Zahlentafel 5. Prufung von sieben Formen verschiedenartiger
Herstellung und Verwendung in der StahlgieBerei auf ihre
Festigkeit (nach Treu heit)»

Festigkeitsziffern in g/mm2

Schnitts-1 Herstellungsart Verwendung Wer_m er diese Unter-
Nr. 1Modell  Wand- der der Form Unterkasten Oberkasten schiede feststellen kann.
starke GuRform fur wagerecht senkrecht wagerecht senkrecht Er wird dann auf MaR-
| DB Nieh D nahmen hinarbeiten, daB
. t g .
1 ;Rahmen 20  Handgestampft. NaRguR. \ 0% priifen, da 145 bei allen bekannten Form-
keine 1331  Nicht zu R ) e
/1%211,% hohag 5 prifen. stampf-, Pref gnd I?u_t
' Seiten- telverfahren gleichméRig
flachen. . .
gieBtechnisch gute For-
Im Mittel 1343 - u2z men oder Kerne erzielt
Dreh- 0 Mit PreRluft-  NaBguR. 1141 1331 werden. DaBR dies mdg-
lager Handstampfer 1229 1065 . . . .
gestampft. 1598 Dsgl. 1598 Dsgl. lich ist, zeigt in Zahlen-
133 9.98 tafel 5 Nr. 3 eine hydrau-
9.40 8,87 X x
940 11,41 lisch gepreBte Gehé&use-
Im Mittel 11,97 11,70 form, bei der den Modell-
Gehduse Hydraulisch ge-j NaBguR. | 2.8 26.63 26.63 1998 formen und Héhen ent-
preRt und in zwei \ 2282 26.63 26.63 26.63 sprechend kalibrierte
Pressungen, wo- f 2665 39.95 2663 2663
bei  die erste {(26'63 30.95 3196 5326 PreBplatten  angewandt
Pressung mit ka- ' H Andi
librierter  PreR-| 28 2% wurden. Id3|e standige
latte erfolgte. ' ' Benutzun er Formpru-
P ’ ImMitel 2626 3820 3063 3163 utzung ¢ rmp
fer in den GieRereien der
Zug- Auf RUttel- NaRguB. / 3995 2,82 53,26 1998 ;
haken- mascuhine hgrge- ¢ \ 5326 319 15080 2663 Jaegerwerke in Elberfeld
fghrungl.l stellt. 2282 1452 799 1331 hat hdufig zu Aenderun-
0 el-1 .
fopr'r)n ﬂ %‘% %% gen der FormstoffVerdich-
f 26,63 17,75 tung fir Form- und Kern-
i %gvg zwecke AnlaR gegeben.
Im Mittel 2818 23,10 6288 1997 GieBversuche zur Feststel-
Brems- Mit PreRluft-  Schamotte-  f 15.98 229 lung der Anwendung von
wellen- Handstampfer  form fiir 1998 Nicht zu 2 Nicht zu Altsanden in der GieRerei.
lager hergesteilt. TrockenguR. 11452 prifen, da 1775 prifen, da
17,75 k?]l;wdevnor- 1229 kakumd vor- Mit Hilfe des verbes-
. auaeo.
%gg s serten Schlammyverfahrens
Im Mittel 19,14 1P sowie des Formenprifers
Kugel- | Handgestampft. Formsand- 7.9 7,26 7,9 solltendie Ab- bZW.'. Z2u-
b'?gﬁr' form fur 998 9.40 887 nahme der KorngréRen,
achse TrockenguB. 841 damit auch die Harte der
Form bei stets gleichblei-
Im Mittel 10l 899 813 843 bender Stampfung und die
E;cegz MithreBIuIt- Formsand- '1598 ( 1482 Gte des GuBstiickes nach
ringe r?:rgset;renl’i)t.er T:%ETeJSLB ﬁﬁ) Np'ﬁgfte:“ 7% N'C_hft zu 1 bis 6 GieBversuchen in
J ruten . . . .
BB (wie oben) 1998 (e obeny:  der EisengieBerei ermit-
I 19%8 ' telt werden.
Im Mittel 159 1655 Zum Formen wurde

Die angeklammerfeen gepruften Stellen pefinden
der Sandform.

der Sand nicht an hdher gelegenen Modellteilen
aus dem Sandfiillrahmen entsprechend ausgespart
wurde. Dies ist aber fir eine gleichméRig feste
Pressung notwendig, und es sollte darauf geachtet
werden, dal stets gleich hohe Sandschichten
auch an ungleich hoch veranlagte Modelle angelegt
und dann gepreRt werden. GrofRe Unterschiede
von 13,31 bis 159,8 g/mm1 liegen auch bei Ruttel-
formen vor.

In Zahlentafel 5 sind Formprifungen an einer
Reihe von hand- und mit PreRluftstampfer ge-
stampften, hydraulisch gepreBten sowie pneu-
matisch gerittelten Formen fur StahlguR ange-
fahrt.

grubenfeuchter Sand ver-
wendet. Hach jedem GuR
wurde derselbe  (ge-
brauchte) Sand ohne Zuastz von Heusand wieder
eingeformt, und zwar stets von demselben Former,
damit die Stampfung eine mdéglichst gleichbleibende
war. Hach dem fiinften GieRversuch wurde der Sand
5 Minuten lang gekollert. Vor jedem Gufl wurden
die Formen mittels des Treuheitschen Vertikal-
prifers auf ihre Héarte geprift. Hach dem GuR
wurde der am Gufstick haftende Sand gel6st
und durch den Treuheit-Gesserschen Schlamm-
apparat auf Korngréfe untersucht. In Abb. 18
ist die Schicht a die unmittelbar am GuRstick
liegende. Das Bild zeigt Ubrigens die Warme-
beanspruchung des gesamten Sandes unter dem
GuBstick in 130 mm Hdhe.

sich in einer Hdéhenlage



6. Dezember ivzo. vormstoff-

Abbildung 18. Gréfte Warmebeanspruchung
der Sandschichtsn.

a = 12C0—1300°. b = rd. 1000°.
d = rd. 500

c = rd. 800°.
e = rd 300°.

Fir den Versuch wurde ein Blindflansch-Modell
«ingeformt von folgenden Abmessungen:

Oberkasten: 480 X 480 x 115 mm,
Unterkasten: 480 x 480 x 165 mm,
Modell: 340 mm (j); Hohe 35 mm.

Die mittleren Héartezahlen fiir Ober- und Unter-
kastenformen aus den Versuchen 1 bis 5 sind in
Zahlentafel 6 zu ersehen.

Abb. 19 bis 23 stellen die Héarte der Versuchs-
formen im Querschnitt dar. Vergleicht man die
Hartezahlen der einzelnen Versuchsformen mit den
Abbildungen der GufBstiicke (Abb. 19 a bis 23 a),

Abbildung 19 a. Abbildung 20a. AbguR

und Formenprifung.

Abbildung 21a.
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Zahlentafel 6. Mittlere H&rtezahlen.
Prtifung . N . u
Zustand des Mittlere Harte- Mittlere Harte-
von zahl aus Ober- zahl aus TJnter-
Versuch Sandes Kastenform Kastenform
Nr.
1 1 Frischsand 10,79 18,77
2 : Altsand aus Nr. 1 9,03 11,98
3= » ) 10,46 10,05
41 ” v »3 17,88 23,54
g 1 V » w4 5,69 7,51
k leingebrochen, da keine Bindekraft
) mehr vorhanden

so sieht man, daR bei Versuch Nr. 2 der GuR ohne
Schulpenbildung am besten ausgefallen ist und somit
die Hértezahl bei dieser Form am ginstigsten lag.

Von vornherein ist zu bemerken, da die Harte
der Form nicht allein von der Festigkeit der Stamp-
fung, sondern auch von dem Unterschied in den
Korngroen und kolloidalem Tongehalt des Form-
sandes abh&ngt. Als Beispiel diene \ ersuch 2, 5
und 6 (Zahlentafel 6).

Da das GuBstick bei Versuch 2 auf eine ent-
sprechend gute Stampfung hinweist, und da diese in
Versuch 2 kleiner ist als beiallenanderen Versuchen,
abgesehen von 5 und 6, so sollte man annehmen
kénnen, dal bei Versuch 5 das GuBstiick auch noch
einwandfrei ausfallen wirde. Das ist jedoch nicht
der Fall gewesen, und zwar liegen die Ursachen
darin, daB im vierten Versuch fast sdémtliche Binde-

Abbildung 22 a. Abbildung 23 a.

AbguR aus nach Versuch 11. Die Form Abgufl nach AbguR nach A\?e?riﬁcﬁas;]
Versuch 1. wurde ausschlieBlich mit Versuch 111 Versuch 1V s oreuch VL
Frischsand- gebrauchtem Formsand aus Versuch 11 aus Versuch 111 e n
stampfung. aus Versuch | von gestampft. gestampft. gestampft.
Hand gestampft.
I 1 U
6,72 10,77 70SS  7&S5 i, £37
3f7 ¥ A0S
0 0 ct v-1vT
~oUN wdl I iE i g "
i
-V m T}
t e e n
1
30S2
2
20,70 ~
F2 2 7 701
007 f JOP8 \

ttdtrterah/er derSandform aus VersuchJ -T
D/e f -ch derVertikat-Priferrach. Treuhett'geprifter Stetten

Abbildung 19 bis 23.

Harte der Versuchsformen

im Querschnitt.
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Zahlentafel 7. Einflufl des
Kollerns auf dieEormsand-
oberflache.

Substanz (Tonsub-
stanz) verbrannt ist
und mit den Quarz-

. Oberflache und Feldspatkor-
Prufung in mm-

vor Zustand des .o 100 g nern Konglomerate

Vetsuch  sandes  Formsand  gebildet hat, die

mm natiirlich an GroRe

1 Frischsand 9738 die ehemaligen Kor-

2 Altsand 1 5345 ner  ibertreffen,

3 2 3126 .

4 3 4041 auBerdem fast kei-

5 4 4233 nen Zusammenhang

6 5 8845 mehr haben und so

dem Stampfinstru-

ment ausweichen. Daher auch die niedrige

Hartezahl. Der GuR gelang jedoch trotzdem noch,

da etwas Bindesubstanz noch von den &ufersten
Randern der Form her vorhanden war. Bei Ver-
such 6 trifft dieselbe Beobachtung im negativen
Falle auf. Der Sand wurde vor dem Formen 5 Mi-
nuten lang feucht gekollert. Dadurch nahm die Korn-
groRe ganz erheblich ab (Abb. 11). Konglomerate
zersplitterten, selbst die groReren Quarzkdrner zer-
sprangen, so daB der Sand eine erheblich groRere
GesamtOberflache (vgl. oben) erhielt, die infolge-
dessen eine festere Stampfung bedingte. Die
Hartezahl bei Versuch 6 lieB sich nicht mehr
feststellen, da die Form in sich keinen Halt mehr
hatte und so zerfloR. Sie hatte wohl praktisch die
Hartezahl 0,0 erreicht. Auch hier wich der Sand
dem Stampfinstrument und der Kugel des Treu-
heitschen Priifers seitlich aus.

Die neue

Von Dr.

N1 achdem der frihere Reichskanzler Dr. Strese-

A mann in seiner Rede vom 6. Oktober 1923
MaBRnahmen gegen die Auswichse der Kartell-
gebarung angekiindigt hatte, ist am 2. November
1923 die ,Verordnung gegen MiRbrauch wirtschaft-
licher Machtstellungen® erlassen und mit dem
20. November in Kraft gesetzt worden.

Zuerst seien einige Bemerkungen vorausgeschickt,
die fur die Beurteilung der neuen Verordnung von
Bedeutung sind.

Die Verordnung, die noch am letzten Tage der
Gultigkeit des Ermachtigungsgesetzes herausge-
geben worden ist, zu einem Zeitpunkte, als die
sozialdemokratischen Mitglieder des Kabinetts schon
den EntschluB zum Awustritt aus der Regierung ge-
falt hatten, also gewissermaRen bereits die Hand
an der Tirklinke des Kabinetts hatten — eine Fest-
stellung, die staatsrechtlich erwahnenswert ist —,
soll nach Ansicht ihrer Urheber als eine der MaR-
nahmen betrachtet werden, welche die Regierung auf
Grund des Erméachtigungsgesetzes zum Zwecke der
Erzeugungssteigerung getroffen hat, um die Wirt-
schaft von Hemmungen zu befreien und ungesunde
Beeintrachtigungen des freien Wettbewerbs aus-
zuschalten. Ihrem ganzen Inhalt nach ist die Ver-
ordnung ein wirtschaftsunfreundliches Kompromif

Eduard Buchmann

Die neue Kartellverordnw.:

Aus Zahlentafel 7 kann man beobachten, wie-
gerade durch den EinfluB des Kollerns sich die
Oberflache des Formsandes gewaltig vergrofert.
W ahrend diese nach den ersten vier GieRVersuchern
bedeutend niedriger liegt als beim Frischsand,
steigt ihr Wert nach dem Kollern vor Gieversuch 5
wieder bis fast zum Oberflachenwert des gruben-
frischen Sandes. Diese Erkenntnis zeigt zunéchst,
dal man die Gesamtoberflache sowie auch s&émtliche
anderen Werte zum Ausdruck der Feinheit eines
Sandes nur bei Frischsanden anwenden darf. Ferner
sieht man an Hand der Zahlentafel 7, dal die Korn-
groRe wahrend des Gusses zu- und die Kdérnerzahl
abnimmt. Auch die Beobachtung, dal ein mehrmals
fur GuRzwecke verformter Sand allmé&hlich immer
groRere Mengen Anmachwasser braucht, trotzdem
seine Tonsubstanz immer mehr verbrennt, hangt
mit der Zunahme der Korngréfe zusammen. Der
Ton bildet unter EinfluR der GieRtemperatur und der
im Sand enthaltenen FluBmittel, wie Fe203, CaO,
MgO usw., mit den Quarz- und Feldspatkdérnern
durch Zusammenfritten porése Konglomerate, deren
Porenrdume sich' bei der Benetzung mit Wasser
nach dem Kapillaritatsgesetz vollzusaugen trachten.
Daher der groBere Wasserverbrauch. Nach dem
Kollern bzw. Zerkleinern der Konglomerate vor
dem flnften GuRversuch verringerte sich das
Anmachwasser wieder auf eine Menge, die
viel kleiner war als die beim Frischsand ge-
brauchte Menge, mithin in normalen Grenzen
lag.

Kartellverordnung.

in Berlin.

zwischen derjenigen Richtung im Kabinett, welche
die Kartelle einfach zerschlagen wollte, und der Rich-
tung, der mehr an der Beseitigung von Auswichsen
des Kartellwesens gelegen war. Die erstere Rich-
tung hat dabei das Uebergewicht behalten.

Schon einmal, vor 20 Jahren, haben sich Re-
gierung, Parlament und Oeffentlichkeit mit den Kar-
tellen befalt. Auch damals forderte man, so wie
heute, die Gesetzgebung in Bewegung zu setzen,
um den Kartellen als den Tragern wirtschaftlicher
Machtstellung auf den Leib zu ricken. Das Ergebnis
war die vom Reichsamt des Innern veranstaltete
groRe Kartellenquete der Jahre 1903 bis 1900,
deren ,kontradiktatorische Verhandlungen* mit der
Erkenntnis endeten, daR die Kartelle viel eher wirt-
schaftsstiitzend als wirtschaftsgefdhrdend gewirkt,
und ihre wirtschaftliche Machtstellung keinesSvegs
ricksichtslos ausgenutzt haben. Die Angriffe rich-
teten sich damals auch gegen den Stahlwerksverband.
Auch ihm gegenliber mufRte man rickhaltlos aner-
kennen, daf er eine maBvolle Preispolitik getrieben
hatte. Heute werden der Eisenindustrie von ge-
wissen Kreisen wieder jene Vorwirfe gemacht,,
obwohl heute die Eisenkartelle zum weitaus grofiten
leil zerfallen sind, die Eisenwirtschaft vom un-
parteiisch zusammengesetzten Eisenwirtschaftsbund,.
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in dem Erzeuger, Hé&ndler, Arbeitnehmer und’Ver-
braucher vertreten sind, nachhaltig beeinfluft wird
und das Reichswirtschaftsministerium innerhalb des
Eisenwirtschaftsbundes im Namen des Reiches die
Oberaufsicht Uber die Eisenwirtschaft
Preispolitik ausubt.

Die kartellfeindliche Einstellung, die in der Ver-
ordnung vom 2. November zum Ausdruck kommt,
ist ibrigens erst ein Ergebnis neuester Zeit. Wahrend
des Krieges hatte sich die Regierung vielfach mit
Absicht und gutem Erfolge auf die Kartelle gestiitzt
und sie zur Durchfihrung der groRen kriegswirt-
schaftlichen Aufgaben herangezogen. Nach dem
Kriege fand unter dem Einflufl sozialistischer W irt-
schaftsanschauungen, besonders der Planwirtschafts-
gedanken und der AuRenhandelsregelung, eine immer
engere Anlehnung des Staates an die Kartelle, in
Sonderheit an die Ausfuhrkartelle, statt, die zu dem
Zwecke gegriindet worden waren, die gegenseitige
Unterbietung deutscher Firmen auf dem Weltmarkt
auszuschalten, der deutschen Ausfuhrware sowie
der deutschen Arbeit ihre Goldwertigkeit zu erhalten
und die deutsche Valuta durch méglichst hohe
Deviseneingdnge zu stutzen. Die Folge war eine
&uBerliche Kartellblute, die allerdings, das soll offen
zugegeben werden, auch mancherlei Gebilde erstehen
lieR, die in wirtschaftlich besseren Zeiten nicht ins
Leben getreten wéren. Weiter soll auch offen zu-
gegeben werden, daB — nicht in der Eisenindustrie,
sondern in anderen Industrien — manche Kartelle,
deren Fuhrung nicht wirtschaftlich weitschauenden
Personlichkeiten anvertraut war, mit ihrer Politik
kein MaR zu halten verstanden — den Preisbogen
Uberspannten lind dadurch viel dazu beitrugen, das
Kartellwesen in MiRkredit zu bringen. Das waren
aber Einzelerscheinungen; sie rechtfertigen noch
lange nicht eine allgemeine Kartellverdammung, die
Ubrigens oft auf dem Boden des Wirtschaftsneides
am Uppigsten emporschieft.

Wahrend die Kartelle fruiher meist nur Erzeuger-
gruppen zusammenfalten, haben sich in neuester
Zeit auf der Gegenseite auch die Abnehmer zu-
sammengeschlossen. Mit den Abnehmerkreisen, die
mit den Triebkraften der Wirtschaft einigermalen
vertraut waren, gelangten die Erzeugerkartelle im
allgemeinen bald zu einer Verstdndigung, besonders
seitdem der Reichsverband der Deutschen Industrie,
welcher der Kartellbewegung seit dem Jahre 1919
seine besondere Aufmerksamkeit widmete, im Jahre
1920 die ihm angeschlossene Kartelleinigungsstelle
ins Leben gerufen hatte, die mit ausgezeichnetem
Erfolge daran arbeitete, Kartellstreitigkeiten auf
dem Wege des gitlichen Ausgleichs zum Austrag
zu bringen.

Was die Stellungnahme der Gewerkschaften zu
den Kartellen anbetrifft, so haben die freien Gewerk-
schaften nach der Kanzlererklarung vom 6. Oktober
die Zerschlagung der Kartelle gefordert und damit
einen Standpunkt vertreten, den sie friher, als sie
in den Kartellen noch eine gewisse Sicherung fur
ausreichende Lohne erblickten, nicht eingenommen
haben. Die christlichen Gewerkschaften haben

und ihre

SLIX. j

jute neue Kartellverordnung.

Stahl und Eisen. 149t>

erkléart, daB es verfehlt sei, wirtschaftlich brauchbare
Gebilde mit rauher Hand zu zerschlagen, und Vor-
schlage gemacht, die zum Teil in der Verordnung
ihren Niederschlag gefunden haben.

Nach der neuen Verordnung (88 1 bis 3) bedurfen
Vertrage und Beschlisse, welche Verpflichtungen
tber die Handhabung der Erzeugung oder des Ab-
satzes, die Anwendung von Geschaftsbedingungen,
die Art der Preisfestsetzung oder die Forderung von
Preisen enthalten (Syndikate, Kartelle, Konven-
tionen und &hnliche Abmachungen), der schriftlichen
Form. Diese Vertrdge und Beschlisse sind nichtig,
soweit zu ihrer Bekréaftigung das Ehrenwort oder
eine dhnliche feierliche Versicherung verlangt oder
gegeben worden ist, oder wenn sie das Anrufen des
Kartellgerichts, auf das noch zuriickzukommen ist.
ausschlieBen, erheblich erschweren oder die Wirk-
samkeit der Verordnung in anderer Weise vereitehi
oder beeintrdchtigen sollen.

Unter diese Bestimmung fallen demnach alle-
Kontihgentierungs-, Preis-, Konditions-, Ausfuhr-
und sonstige Kartelle, gleichgiltig ob sie Ein- oder
Verkaufsorganisationen darstellen, ferner horizon-
tale und Vertikale Zusammenschlisse, Zweckge-
meinschaften usw., wenn sie Kontingentierungs- oder
Preisvereinbariingen oder Abmachungen iiber Ge-
schaftsbedingungen in sich schlieRen. Auch Absatz-
genossenschaften sind den Bestimmungen unter-
worfen. Die Rechtsform ist gleichglltig. Die schrift-
liche Form bezweckt nur die Mdéglichkeit der Nach-
prifung von Beschliissen und Vereinbarungen durch
die Behdrden. Bei Beschlissen geniigt daher jede
ordnungsmalige Beurkundung durch eine beauf-
tragte Persdnlichkeit oder einen beauftragten Aus-
schuf. Fidr Vertrdge ist die schriftliche Form als
notwendig anzusehen.

Gefahrdet ein solcher Vertrag oder Beschluf oder
eine bestimmte Art seiner Durchfiihrung die Ge-
samtwirtschaft oder das Gemeinwohl, so kann nach
§ 4 der Verordnung der Reichswirtschaftsminister,
in bestimmten Fallen (§8 16) der Reichserndhrunis-
minister, beim Kartellgericht beantragen, dall der
Vertrag oder BeschluB fir nichtig erklart oder die
bestimmte Art seiner Durchfihrung untersagt wird.
Der Minister kann ferner anordnen, daB jeder an
dem Vertrag oder BeschluB Beteiligte jederzeit
fristlos den Vertrag kindigen oder vom Beschluf-
zuricktreten kann, und schlieBlich drittens anordnen,
daR ihm Abschrift aller zur Durchfihrung des Ver-
trages oder Beschlusses getroffenen Vereinbarungen
und Verfigungen einzureichen ist, und dal diese
MaBnahmen erst nach Zugang der Abschrift in
Kraft treten. Hiermit sind dem Reichswirtschaft>-
minister, ohne Rechtsgarantie, nur auf Grund sub-
jektiver Anschauung, ganz auRergewdhnliche Ein-
griffsbefugnisse in Privatvertrdge und das materielle
Rechtsleben lbertragen worden. Diese verwaltungs-
rechtlichen Befugnisse werden zudem noch durch
die Bestimmung des 8§ 5 verstarkt, der besagt, daR
der Reichswirtschaftsminister im Falle der Nichtig-
keitserklarung und der Untersagung der Durch-
fuhrung die Einreichungspflicht auch auf zukinftige

189
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Vertrage und Beschlisse ausdehnen kann. Was als
Geféhrdung der Gesamtwirtschaft oder des Gemein-
wohls anzusehen ist, sind sehr schwer zu umreiende
Begriffe. Die Verordnung versucht, sie néher zu
erlautern, und besagt, die Gesamtwirtschaft oder das
Gemeinwohl ist insbesondere dann als gefdhrdet
anzusehen, wenn infolge volkswirtschaftlich nicht
gerechtfertigter Weise die Erzeugung oder der Ab-
satz eingeschrankt, die Preise gesteigert oder hoch-
gehalten oder im Falle wertbestdndiger Zahlung
Zuschldge fir Wagnisse (Risiken) eingerechnet
werden, oder wenn die Wirtschaftsfreiheit durch
Sperren im Einkauf oder Verkauf oder durch Fest-
setzung Unterschiedlicher Preise oder Bedingungen
unbillig beeintréchtigt wird. Das Wort ,unbillig*
ist hierbei besonders zu betonen. Bei der Schédi-
gung muf es sich demnach um die Wirkung eines
Vertrages handeln, der auf wirtschaftlicher Macht-
oder Monopolstellung beruht und Rickwirkungen
nicht auf einen einzelnen Wettbewerber, sondern
auf weite Kreise ausubt.

Wenn sich der Reichswirtschaftsminister an das
Kartellgericht wendet und das Kartellgericht dem
Einspruch des Ministers stattgibt, kann es nach § 7
auf génzliche oder teilweise Nichtigkeitserklarung
des Vertrages oder Beschlusses, auf Nichtigkeits-
erklarung der Durchfihrungsart oder auf Unter-
sagung der Durchfiihrungsart erkennen.

Vertrdge und Beschlisse der eingangs (8 1) be-
zeichneten Art kann jeder Beteiligte nach § 8 fristlos
kundigen, wenn ein wichtiger Grund vorliegt. Als
wichtiger Grund ist nach dem Wortlaut der Ver-
ordnung immer anzusehen, wenn die wirtschaftliche
Bewegungsfreiheit des Kindigenden, insbesondere
bei der Erzeugung, dem Absatz oder der Preis-
gestaltung, unbillig eingeschrankt wird. Ob die
Kindigung zuléssig war, entscheidet in Streitfallen
das Kartellgericht auf Antrag eines Beteiligten. Der
Antrag ist binnen zwei Wochen nach Zugang der
Kindigung zu stellen. Wird er innerhalb dieser
Frist nicht gestellt, dann gilt die Kindigung als
wirksam erfolgt. Diese Bestimmung, die zahlreiche
«Streitigkeiten im Gefolge haben kann, ist mit groBer
Vorsicht aufzufassen; denn dariiber muB sich jeder
Kindigende klar sein, daR er, wenn das Kartell-
gericht die Unzuldssigkeit der Kiindigung fest-
stellt, die ganze Schwere aller geldlichen Folgen zu
tragen hat, was unter Umstdnden mit dem Zu-
sammenbruch eines Einzelunternehmens verbunden
sein kann. Hierauf kann nicht genug aufmerksam
gemacht werden.

Von W ichtigkeit ist ferner der § 9 der Verord-
nung, der bestimmt, dal auf Grund von Vertrdgen
oder Beschlissen der in § 1 bezeichneten Art ohne
Einwilligung des Vorsitzenden des Kartellgerichts
"Sicherheiten nicht verwertet und Sperren oder
Nachteile von dhnlicher Bedeutung nicht verhdngt
werden diurfen. Die Einwilligung darf aber nur ver-
sagt werden, wenn eine Gefdhrdung des Allgemein-
wohls vorhanden ist oder die wirtschaftliche Be-
wegungsfreiheit des Betroffenen unbillig einge-
schrédnkt wird. Gegen die Entscheidung des Vor-
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sitzenden des Kartellgerichts kann binnen einer
Woche nach Zustellung die Entscheidung des
Kartellgerichts angerufen werden.

Wahrend die bisher geschilderten Bestimmungen
sich vor allem gegen Kartelle und kartellahnliche
Bindungen richten, wendet sich der § 10 der Ver-
ordnung ganz allgemein gegen Auswirkungen wirt-
schaftlicher Machtstellung, also neben Syndikaten,
Kartellen, Konventionen und &hnlichen Verbin-
dungen auch gegen Trusts, Konzerne, Kombinatio-
nen, Zweckgemeinschaften und Einzelunterneh-
mungen. Hierbei mull es sich aber um eine wirt-
schaftliche Monopolmacht, nicht um eine rechtliche,
handeln. Die Patentgewdhrung z. B. ist eine recht-
liche Macht. Vertrdge, die ein Patentinhaber auf
Grund des Patentes abschlieft, fallen demnach nicht
unter die Verordnung und kénnen nicht fir unwirk-
sam erklart werden.

Wenn Geschéftsbedingungen oder Arten der
Preisfestsetzung von Unternehmungen oder von
Zusammenschlissen solcher geeignet sind, unter
Ausnutzung einer wirtschaftlichen Machtstellung die
Gesamtwirtschaft oder das Gemeinwohl zu geféhr-
den, so kann das Kartellgericht nach § 10 auf Antrag
des Reichswirtschaftsministers allgemein aus-
sprechen, dalR die benachteiligten Vertragsteile von
allen Vertragen, die unter den beanstandeten Voraus-
setzungen abgeschlossen sind, zurlicktreten kdnnen,
ist anzunehmen, daB der Vertrag auch ohne die be-
anstandeten Voraussetzungen abgeschlossen worden
ware, so berechtigt die Entscheidung des Kartell-
gerichts nur zum Rucktritt von der beanstandeten
Geschéftsbedingung oder von der auf Grund der
beanstandeten Art der Preisfestsetzung getroffenen
Preisvereinbarung. Das Riucktrittsrecht lauft vom
Tage der offentlichen Bekanntmachung der Ent-
scheidung und ist auf zwei Wochen befristet.
Spéatere Vertrdge sind nichtig. Ueber das Rick-
trittsrecht entscheidet das Kartellgericht, uber alle
anderen Streitigkeiten entscheiden die ordentlichen
Gerichte.

Hinsichtlich der Zusammensetzung des Kartell-
gerichts ist zu bemerken: Das Kartellgericht wird
beim Reichswirtschaftsgericht gebildet, hat also
seinen Sitz in Berlin-Charlottenburg 5, Witzleben-
straBe 4/10. Es bildet einen Senat beim Reichs-
wirtschaftsgericht unter seinem Vorsitzenden als
Prasidenten und entscheidet in der Besetzung von
einem Vorsitzenden und vier Beisitzern. Den Vor-
sitzenden und seine Stellvertreter bestellt der Reichs
Prasident. Sie mussen samtlich die Falligkeit zum
Richteramt besitzen. Die Beisitzer bestimmt der
Prasident des Reichswirtschaftsgerichts. Ein Bei-
sitzer ist ein Reichswirtschaftsgerichtsrat, zwei Bei-
sitzer sind unter Berlicksichtigung der widerstreiten-
den wirtschaftlichen Belange einzuberufen. Als
weiterer Beisitzer ist eine sachkundige Persdnlich-
keit einzuberufen, von der, wie die Verordnung sagt,
erwartet werden darf, daR sie die Belange des Ge-
meinwohls unabh&ngig von den widerstreitenden
wirtschaftlichen Belangen vertreten werde. Diese
Unterscheidung ist merkwiirdig. Entweder ist ein
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Gericht mit objektiven Richtern besetzt, oder es ist
kein Gericht, wenn Interessenvertreter in den Bei-
sitzern erblickt werden. Als Interessenvertreter wird
kein Beisitzer gelten wollen, sondern nur als objek-
tiver Sachverstandiger. Diese Fassung der Ver-
ordnung ist daher als auflerordentlich unglucklich
zu bezeichnen.

Die Zustandigkeit des Kartellgerichts ist aus-
schlief8lich, seine Entscheidung endgultig und fir Ge-
richteund Schiedsgerichtebindend, auch soweitsie die
Frage der Zustandigkeit des Kartellgerichts betrifft.

Die Bestimmungen der Verordnung gelten nicht
fur Verbénde, deren Bildung, wie z. B. der Eisen-
wirtschaftsbund, in Gesetzen oder Verordnungen an-
geordnet ist, auch nicht fir Geschéaftsbedingungen
und Arten der Preisfestsetzung, die von einer obersten
Reichs- oder Landesbhehdrde im Rahmen ihrer Zu-
standigkeit angeordnet oder genehmigt sind oder
deren Beanstandung unterliegen. Hierdurch werden
private und staatliche Kartellorganisationen mit
verschiedenem MaR gemessen.

Falt man die Verordnung nach Form, Inhalt und
Wirkung zusammen, so kommt man zu dem Ergeb-
nis: Sie versucht die Kartelle von aullen zu bekdmp-
fenund von innen heraus zu unterhéhlen. Auf Grund
ihrer an den wichtigsten Stellen reichlich unklaren
Formulierung wird sie die Rechtsstreitigkeiten eher

Umschau. -~

Internationale Vorschriften fir den Einkauf
von GieBereiroheisen.

Die American Society for Testing Materials hat
neuerdings Vorschlage zu Bestimmungen fir den Ver-
kauf von Roheisen ausgearbeitet, die auch bei dem im
September d. J. erfolgten Besuch der American Foun-
drymen’ Association in England den britischen Werken
zwecks Erleichterung der Ausfuhr ihrer Roheisensorten
zur Annahme empfohlen wurdenl). Diese Vorschlage
bilden Ergédnzungen zu den 1906 und 1913 gemachtenD
und lauten in den Hauptziigen wie folgt:

I. Herstellung. Das Roheisen soll rein und
maoglichst frei von UbermaRig anhaftender Schlacke und
Sand sein und kann entweder in Sand oder mit der
Maschine gegossen sein.

II. Chemische Eigenschaften. Das
Roheisen soll den chemischen Anforderungen des Kau-
fers zur Zeit des Kaufes entsprechen, wobei folgende
Abweichungen von den vorgeschriebenen Prozentgehalten
fir Roheisen zur Eisengufdarstellung erlaubt sind:

Silizium 0,25</0,

Schwefel nicht Uber dem vorgeschriebenen Gehalt,

Phosphor ~ 0,150/0,

Mangan ~ 0,200/0,

Ges.-Kohlenstoff nicht unter dem vorgesehriebenen
Gehalt.

HI. Probenahme und Analyse, a) Bei

der Probenahme hat jede Wagenladung (oder ein gleicher
Wert) als eine Einheit zu gelten.

b) Auf je 4 t einer Wagenladung soll eine Massel
entnommen werden. Die Masseln sollen an verschiedenen
Stellen aus dem Wagen ausgewahlt werden, um so mdg-
lichst genau die Durchschnittsbeschaffenheit der Sen-
dung zu erhalten.

c) Die Proben fir die Analyse sollen die wirkliche
Zusammensetzung der Masseln daratellen und sind aus
den Masseln durch Bohren zu gewinnen.

i) Foundry 51 (1923), S. 775/6.
s) St. u. E. 29 (1909), S. 1035/6.
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vermehren als vermindern und die Rechtsunsicher-
heit vergroRern. Mit Recht haben Présidium und
Vorstand des Reichsverbandes der Deutschen Indu-
strie die Verordnung dahin gekennzeichnet, daB sie
in mancher Beziehung die unerlaflich nétigen klaren
Rechtsgrundlagen vermissen |aRt, die Rechtsun-
sicherheit bedenklich steigert, die Tatbestdnde nicht
klar umreift, auf Grund deren gegen Kartellvertrage
und Kartellbeschlisse eingeschritten werden kann,
die Betatigungsmaoglichkeiten auch derjenigen Kar-
telle weitgehend unterbindet, deren volkswirtschaft-
liche Bedeutung die Reichsregierung selbst an-
erkennt, gerade solche Kartelle gefdhrdet, die dem
Schutze des industriellen Mittelstandes dienen und
das Zusammenwirken zwischen Selbstverwaltungs-
und amtlichen Organen in beklagenswerter Weise
erschwert. Dieser Stellungnahme des Prasidiums
und des Vorstandes des Reichsverbandes der Deut-
schen Industrie hat sich der GroRe Ausschufl der
Kartellstelle des Reichsverbandes der Deutschen
Industrie auf der Kartelltagung in Berlin am 16. No-
vember 1923 einstimmig angeschlossen.

Zum SchluR sei noch darauf hingewiesen, daB die
Vorbereitung des Textes derart oberflachlich erfolgt
ist, dal bereits im Reichsgesetzblatt, Teil I, Nr. 116
vom 16. November 1923 verschiedene Berichtigun-
gen erfolgen muften. |

d) Gleiche Gewichtsmengen an Bohrspénen
jeder Massel sollen sorgfaltig zur Probe fir die
Analyse gemischt werden.

IV. Besichtigung und Verweigerung.
Im Streitféalle sollen die Probenahme und die Analyse
durch einen unabhangigen Chemiker ausgefiihrt werden,
Uber dessen Persdnlichkeit man sich tunlich zur Zeit
des Kaufabschlusses zu einigen hat, und dessen Entschei-
dung endgultig sein soll. Die Kosten fir diese erneute
Probenahme und Analyse sind von der verlierenden
Partei zu tragen.

Roheisen, das diesen Vorschriften nicht entspricht,
braucht nicht Ubernommen zu werden.

Anhang: Bei Benutzung dieser Vorschriften
brauchen nicht alle fiinf Elemente in dem Kaufvertrag
fur Roheisen vorgeschrieben zu sein; es wird aber emp-
fohlen, falls diese Elemente vorgeschrieben werden, sich
an nachstehende Prozentgehalte zu halten, fiur die der
Bequemlichkeit halber folgender Depeschenschlissel an-
genommen ist.

Gesamt- Silizium Schwefel Phosphor Mangan
Kohlenstoff
Schlus- Schlus- Schlis- Schlis- Schlus-
sel- sel- sel- sel- sel-
% wort o/ wort % wort % wort % wort
300 Ca 100 La 004 Sa o020 Pa 020 Ma
320 Ce 150 Le 0,05 Se 040 Pe 0,40 M?
340 Ci 200 Li 006 Si 060 Pi 060 Mi
360 Co 250 Lo 0,07 So 080 Po 080 Mo
380 Cu 3,00 Lu 008 Su 100 Pu 100 Mu
(Mindest- 3,50 Ly 0,09 sy 1,25 PK 125 My
gehalte) (+0,2596Ab- 0,09 Sh 150 P ,bo Mh
weichungen)  (Hgchst-  (+0,15% Ab- (+0,20% Ab-
gehalte) weichungen) weichungen™
Beispiel: Das Wort Li-se-ca-mo-pi bedeutet

2do Si, 00500 S, 30/0 C, 0,8000 Mn, 0,6000 P mit den
erlaubten Abweichungen.

Werden fir ein Element Gehalte vorgeschrieben,
die in der Mitte zwischen den oben angefiihrten liegen
sollen, soll dies durch Anflgung des Buchstabens X

aus
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an das néchst niedrige Schriftzeichen vermerkt werden,
z. B. bezeichnet PeX 0,5000 P mit den erlaubten Ab-
weichungen 0,15</o. <>

EinfluB der GieRtemperatur auf die Eigenschaften
von grauem GuBeisen.

P. Oberhoffer und H. Steinl) haben zur
Klarung der im Schrifttum zwar zahlreichen, aber sich
in wesentlichen Punkten widersprechenden Angaben tber
den EinfluB der GieBtemperatur Versuche mit im
Tiegel erschmolzenem und in getrocknete Sandformen
vergossenem Eisen angestellt. Eine wesentliche Beein-
flussung der chemischen Zusammensetzung
konnte nicht festgestellt werden, lediglich wurde mit
sinkender GieRBtemperatur eine schwache Abnahme des

Zahlentafel 1. Festigke itsergebnisse.

GieBtem- Biege- Durch-  Zugfestig- Schlag-
peratur  festigkeit biegung keit festigkeit Harte
°C kg/mm* mm kg/mm2  kg/cm2
1250 35,70 7,89 19,30 0,487 244
to 1240 34,60 7,39 20,20 0,473 240
© 1190 32,60 8,25 18,20 0,397 230
% 1160 31,40 7,23 14,30 0,382 243
1150 29,00 6,03 14,80 0,373 226
1310 27,49 5,45 13,30 0,660 191
1290 29,10 6,55 15,90 0,690 194
1270 29,40 6,40 16,10 0,520 222
2" 1240 28,60 5,60 16,40 0,480 207
G 1210 30,00 5,45 18,10 0,550 203
1170 28,26 4,97 15,00 0,450 197

Fehlerecke.

Mangangehalts, zwischen 1300 und 1150° eitwa
0,0000 Mn, beobachtet, die sich durch Ausseigern von
Schwefelmangan bei dem langen Abstehen der Pfanne
(20 bis 25 mm) erklaren 1aRt. Eine Graphitzunahme
um 0,0-1% kann auBer Betracht gelassen werden.
Biege- und Zugfestigkeit sinken mit ab-
nehmender GieRRtemperatur, wéahrend sich der Graphit
vergrobert (s. Zahlentafel 1). Fur Kuppelofeneisen nor-
maler Zusammensetzung mit grober Graphitabscheidung
(3,30 bis 3,500/0 Gesamt-C, 2,70 bis 2,8000 Graphit,
1,70 bis 1,800/0 Si, 0,3 bis Od40/0 Mn, 0,90 bis 1,000/ P,
0,0la0 S) liegt das Festigkeitsmaximum bei etwa
12400. Dieses Maximum scheint sich mit zunehmender
Verfeinerung des Gefliges zu einer héheren GielRitempe-
ratur hin zu verschieben. Die Hé&rte verhdlt sich
ahnlich wie die Zug- und Biegefestigkeit. Auch die
Schlagfestigkeit sinkt mit abnehmender GieR3-
temperatur. Die mikro'skopische Unter-
suchung ergab, dal das Gefige durch die GieR-
temperatur beeinfluBt wird und namentlich die La-
mellengrofRe des Graphits mit sinkender Gieltemperatur
abnimmt. Das spezifische Gewicht nimmt ab,
im Mittel von 7,1515 auf 7,1187, wéahrend die Schwin-
dung mit abnehmender GieRtemperatur steigt. Bei der
Bearbeitung der Probestdbe wurde unterhalb 1200™>
starke Blasenbildung beobachtet. <.

Bergakademie Clausthal.

Vom 17. September bis 3. Oktober 1923 fand unter
Leitung von Geh. Bergrat Professor 2)r«(sng. e. h.
B. Osann in der gewohnten Weise ein Ferienkur -
sus fir GieBereifachleute statt, an dem
infolge der kritischen Lage allerdings nur 11 Herren,
8 Reichsdeutsche und 3 Auslénder, teilggnommen haben

Fehlerecke.

Auf der diesjahrigen Plauptver-
sammlung des Vereins deutscher
StahlformgieRereien in Eisenach?)
wurde u. a. die Konstruktion eines
Dreizylinderstiicks einer hydrauli-
schen 2000-t-Pufferhilsenpresse ge-
zeigt, die in gieBereitechnischer
Hinsicht keine glickliche zu nennen
ist (vgl. Abb. 1); denn einmal bietet
die auf zwei Drittel der Hohe
starke Platte leicht Veranlassung
zur Lunkerbildung und zum Un-
dichtwerden der Zylinder, und dann
bildet das Rippensystem mit den
vielen Kernen eine groRe Gefahr
fur das Gelingen eines guten
Gusses mit erheblichem Aufwand
an Loéhnen und Zeit.

Abb. 2 zeigt eine inzwischen aus-
gefihrte Aenderung, die eine we-
sentliche Vereinfachung nach neuen
gielRereitechnischen Grundsatzen
darstellt: die oben erwdhnte Platte
und das Rippensystem sind fortge-
fallen, dagegen ist die Verbindung
der drei Zylinder untereinander auf
ganzer Héhe durchgefiihrt worden.

Von einer Gefahr des Milingens
ist hier kaum noch zu reden, und
die Ausfiihrung hat bei gleichem
Gewicht von 19 t nur zwei Drittel
an Lohnen und Zeit erfordert. Die
Pressen sind fur die Maschinenbau-
gesellschaft Karlsruhe in Karls-

ruhe, Abteilung Hydraulik, be-
stimmt. 77. Oeking.

t) GieB. 10 (1923), S. 423/5,
431/3.

2) St. u. E. 43 (1923), S. 741;

vgl. acch S. 8U ff.

Abbildung 1

SchniBA-B

Dreizyliederstick einer hydraulischen Presse.
Urspriingliche Konstruktion.
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Aus Fachvereinen.

Technischer Hauptausschulz fir GieRerei-
wesen.
(Fortsetzung von Seite 1372.)

Regierungsbaurat 2)r.=3;ng.
sprach uber

Kihnei, Berlin,

Entmischungserscheinungen an GuRstiicken.

Von den verschiedenen Arten der Entmischung,
«die beim Erstarren von GuBsticken aus Schmelzen von
Zwei- und Mehrstofflegierungen auftreten kdnnen, sind
edie Schichtentmischungen am Iléngsten be-
kannt. lhre Ursache liegt in der Verschiedenheit der
spezifischen Gewichte mancher Bestandteile der betref-
fenden Legierung. Immerhin ist diese Art von Ent-
mischung auch beim MetallguR verhaltnisméaRig selten;
bei Stahl- und Eisenguf3 tritt sie wohl kaum in Er-
scheinung. Anders ist es mit der Zonenentmischung.
Diese wird erst durch die Vorgénge bei der Erstarrung
des Gulstickes veranlaflt. Sie ist daher auch nie ganz
zu beseitigen, sondern hochstens stark einzuschréanken.
Man unterscheidet:

1 Normale Zonenentmischung.
geht die Erstarrung mit der Wirkung vor sich, daB
sich am Rande zun&chst der Stoff mit hoherer Er-
starrungstemperatur infolge der unterkihlenden Wir-
kung vermehrt ausscheidet. Spéter, bei der Erstarrung
der Mitte, findet sich dann eine Anreicherung am nied-
riger erstarrenden Bestandteil. Demnach wére fiur
Zwei- und Mehrstofflegierungen, z. B. fur Stahl, das
GuRstick auBen reicher an Eisen, innen reicher an
Schwefel, Phosphor, Kohlenstoff.

Abbildung 2. Desgl.

Aus Fachvereinen.

Abgeanderte Konstruktion.
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2. Umgekehrte Zonenentmischung.
Der hoher schmelzende Bestandteil ist innen ange-
reichert, der leichter schmelzende aufen in hoherem

Prozentsatz vorhanden. Mitunter erkennt man noch eine
besonders sprdde, aus leicht schmelzenden Stoffen ge-
bildete AuRenschicht, die den AuRenrand des GuR-
stiickes bildet. Man beobachtet also die umgekehrte
Entmischung in verschieden stark ausgepragtem Male,
mit und ohne besondere sprode Randzone.

Beim Stahl, dessen GuRstlicke, vor allem als Block-
gul, eigentlich fast immer die normale Zonenent-
mischung zeigen, bemerkte Neul) ein Wandern der
schwefel-, phosphor- und kohlenstoffreichen Ent-
mischungszonen nach aufBen, sobald ein Stahlblock, der
innen noch flussig war, ausgewalzt wurde. Hier lag
eine Art Druckentmischung vor, bei der der Druck
nicht durch die Erstarrungskruste selbst, sondern von
den Walzen erzeugt wurde. Da die &uBere erstarrte
Kruste schon zu dick war, so konnte das noch flissige
Innere nur auf eine gewisse Entfernung vom Rand
Vordringen; es war ihm aber nicht mehr mdglich, in
einzelnen Tropfen bis an die Oberflache des Blockes
zu gelangen.

In einem Aufsatz von 3)r»gng. Wendt2) sind
Skizzen von Stahlbldécken enthalten, die bei sehr ruhiger,

Hiepasfreier Erstarrung umgekehrte Entmischung zeigten,

ohne daf} hierbei ein besonderer &uflerer Druck auf-
gewendet ware, Pur GufReisen haben wir Unterlagen
Uber eine derartige umgekehrte Zonenentmischung noch
nicht, obwohl sie hier wahrscheinlich ist, haufig da-
gegen ist sie bei Metallegierungen. Umfassende Unter-
suchungen hieriber haben Bauer und Arndt ver-
offentlicht3). Die Versuche ergaben, daR die umge-
kehrte Zonenentmisehung bei gewissen Degierungen mit
Regelmé&Rigkeit aufzutreten scheint, und zwar zeichnen
sich hier besonders die Kupfer-
Zinn-Legierungen ans, wahrend z.
Kupfer-Zink- und Quecksilber-
Blei-Legierungen fast keine Ent-
mischung aufweisen. Die Reichs-
bahn verwendet in ihren Werk-
statten eine RotguBlegierung von
85% Kupfer, 9% Zinn, 6% Zink
mit etwas Blei, also sozusagen ein
Gemisch von einer Kupfer-Zinn-
und Kupfer-Zink-Legierung. Auch
hier zeigte sich die umgekehrte
Entmischung. Der Leiter der Ver-
suchsbronzegieBerei  Brandenburg-
West, Reitmeister, hat Gber den
Verlauf der Entmischung in den
einzelnen Zonen des GuBstickes
weitere Untersuchungen angestellt.
Er fand vornehmlich bei dickeren
SandguBstiicken, daR der Kupfer-
gehalt nach der Mitte zu erheblich
angereichert war, Zink folgt dem
Kupfer, wéhrend Zinn, Blei und
Schwefel an den m AuBenseiten
der Gufstiickwandung angereichert
sind.
Reitmeister hat dann noch
Versuche ausgefuhrt, um die Er-
starrung dieser dicken GuBstiicke
zu beschleunigen. In diesem Fall
war die Entmischungserscheinung
nicht mehr so ausgesprochen. Es
stellten sich Zonen wechselnder
Zusammensetzung ein. Die ein-
zelnen Kurven verliefen mehr im
Zickzack, ohne ein ausge-

1) Oberhoffer: ,,Das schmied-
bare Eisen*, S. 260.

2) Kruppsche Monatshefte 3
(1922), S. 121.

3) Z Metallk. 13 (1921),
S. 497, 559; Mitt. Materialpruf. 39
(1921), 2. lieft, S. 79.
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sprochenes Ansteigen oder Abfallen za zeigen. Dar-
aus ergibt sich, daB dber eine bestimmte Kkritische
Erstarrungsgeschwindigkeit hinaus die Neigung der De-
gierung zur umgekehrten Entmischung wieder gerin-
ger wird.

GuBstiicke mit starker umgekehrter Zonenent-
mischung, also mit Ausbildung einer besonderen spro-
den Randzone, sind ebenfalls ziemlich haufig beobachtet
worden. Beim GuBeisen hat Osann1) auf verschie-
dene solcher Entmischungen aufmerksam gemacht.
AuBerdem hat er mehrfach in Einzelaufsatzen eine der-
artige Erscheinung an Walzengufstiicken beschrieben,
wobei er allerdings niemals eine ganze Zone, sondern
meist nur einen Kranz von ausgepref3ten Tropfen fand.
Er pragte fir diese Erscheinung das Wort ,,Druck-
seigerung®“. Die metallographische Untersuchung uber
eine derartige Druckentmischung einer HartgufRwalze
beschreibt Schiiz?2): ,Der Ausgang der Auspressun-
gen war hier auf eine kleine Stelle am oberen Rand
des Walzenkdrpers in einiger Entfernung von der weiRen
Schicht beschrankt. Man erkennt die stetige, auffallend
starke Anreicherung an Phosphideutektikum gegen den
Rand hin, bis am Rande selbst das Phosphideutektikum
in grofRen Massen auftritt.”

Beim Spritzgufl3, bei dem ja auch eine schnelle
Erstarrung unter betrachtlichem Druck stattfindet, be-
obachtete man besonders bei zinnreiehen Legierungen
héaufig ein Ausschwitzen von Tropfchen einer offenbar
leichtflussigen Restmasse.

Am Eisenbahnrotgu? der vordem schon genannten
Zusammensetzung wurde Druckentmischung mehrfach
beobachtet, und zwar vornehmlich an dickwandigen
GuBstiicken bei getrocknetem Sand. Auch an Trichtern
war bei dickwandigen GuBstiicken das Durchdringen der
Tropfen zu beobachten, so daB einzelne untersucht
werden konnten.

Die chemische Analyse ergab hier sowohl fur ein-
zelne Tropfen als auch fir die graue Randzone: 70 bis
750ja Cu, 16 bis 2000 Zinn, 1 bis 20/0 Zink, 5 bis 6do
Blei. Wie beim GuReisen handelt es sieh hier um ein
stark entmischtes, leichtflissiges Eutektoid. Eine &hn-
lich starke Entmischung beschreibt 0. B au er 3).

3. Oertliche Entmischung.
und RotguB fanden sich sowohl im Innern dicker
GuBstiicke als auch an Stellen der Querschnittsiber-
gange haufig kleine und groRere Flachen von braun-
roter, weinroter oder rotlichgelber Farbung. Neben
derartig rotbraunen Flecken zeigen sich auch solche
grauer Farbung. Man hat den Eindruck, als ob die
Legierung dort unaufgeldste Bestandteile enthielte,
mitunter, als ob die Legierungsbestandteile auseinander
gelaufen waren. Mikroskopische Beobachtungen fihr-
ten zu der Ueberzeugung, daR es sich Mer nicht
um Sauerstoffwirkung handeln kann, sondern daR diese
hochstens mitunter noch zusatzlich auftritt, wobei aber
stets eine mehrfache Farbwirkung, blau, tiefblau und
grin bis gelbgrin, an derselben Stelle zu beobachten
ist. Es sei versucht, eine Erklarung fir die verschie-
denen Arten, der Entmischung, die heim Legieren auf-
treten, za finden. Beim Einstoffsystem legt sich die
erstarrende Kruste wie ein Panzer um die noch fllssige
Masse. Druck tritt auf, aber der inneren flissigen
Zone ist ein Austritt nur mdglich, wenn der Panzer
irgendwie direkt aufbricht. Das kommt aber kaum
vor. Ein genau so fester Panzer wirde sich auch bei
Mehrstoffen bilden, und zwar bei solchen, bei denen
die zuerst erstarrenden Kristalle in einer zweiten Kri-
stallart oder einem Kristallgemisch, einem Eutektikum,
eingebettet sind. Druck kann erst dann auftreten, wenn
die Grundmasse, also die zweiterstarrende Kristallart,
genugend fest geworden ist, um eine nennenswerte
Kraft auszuuben. Die auf diese Art erstarrenden Le-
gierungen zeigen keine umgekehrte Seigerung und auch
nicht ortliche Entmischung. Legierungen, die hierzu

)(? Handbuch der Eisen- und StahlgieRerei 4 Aufl
S. 206. ’ ’

2) St. u. E. 42 (1922), S. 1904.
3) Mitt. Materialprif. 46 (1922), S. 315.
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Bei Bronzdtommen, daf

43. Jahrg. Nr. 49.

neigen, bestehen immer aus Mischkristallen. Hier bil-
den sieh zuerst Kristallkerne nach Art von Tannen-
baumen mit Haupt- und Seitenasten. Dieses Kristall-
gerippe, das sehwammartig in die Flussigkeit hinein-
wéchst, ist reicher an dem hocherstarrenden Legierungs-
bestandteil, also z. B. bei Bronzen an Kupfer. Die
spater anwachsenden Teile sind reicher am niedrig-
erstarrenden Bestandteil, bei Bronzen an Zinn. Ein
Ausgleich des Konzentrationsunterschiedes findet selten
vollkommen statt, und daher unterscheiden sich auch
im Schliff Kristallkern und Fillmasse nach der Farbe.
Man nennt diese Entmischung Kristallentmischung. JO
breiter das Erstarrungsintervall und je reicher die Le-
gierung an leicht schmelzenden Stoffen ist, die das Er-
starrungsintervall verbreitern, wie Phosphor, Schwefel,
Zinn, Blei, desto mehr Gelegenheit haben die zuerst aus-
gebildeten Kiristallgerippe, sich zunéchst einmal fir sich
herauszubilden. Als Kristallschwamm umhillen sie die
noch flissige und schon stark entmischte Grundmasse.
Im Gegensatz zu den Ubrigen Ausscheidungen von Kri-
stallen bilden aber diese Mischkristallgerippe schon ein
ziemlich dichtes und miteinander verflochtenes Maschen-
werk, fur das die Bezeichnung ,,Schwamm® wohl am ge-
eignetsten erscheint. Dieser Kristallschwamm wird als
AulRenzone bereits einen Erstarrungsdruck ausuben zu
einer Zeit, in der in seinen Poren noch reichlich fllssige
Masse vorhanden ist. Diese Flissigkeit ist weder in den
Poren des Schwammes noch im Innern des GuBstiickes
zusammendrickbar. Es muB sich also unter Aufweitung
der schwammigen Randzone eine Rickbewegung der
flussigen Restmasse gegen den Rand hin vollziehen.
Diese Ruckbewegung kann zum Austritt betrachtlicher
Mengen von Eutektoid aus der Wandung des Guf3stiickes
fuhren. Ist aber in den &duBersten Zonen auch dies©
Restmasse schon gentigend dickflissig, um dem auf-
tretenden Gegendruck Widerstand zu leisten, so ver-
bleibt es bei einer Aufweitung des Schwammes. In
einer reichlicheren Anwesenheit von Eutektoid in seinen
Poren wére alsdann die umgekehrte Entmischung be-
grundet. Gerédt nun schlieBlich, wie dies im Innern
des Gufistiickes zum SchluB der Eall ist, der erstarrende
Kristallschwamm unter Saugwirkung, so kann es Vor-
ihm hier die Flllmasse entzogen wird.
Sie findet sich dann in irgendeiner Stelle einer Nach-
barzone wieder, an der Saugstelle aber bleiben die Kri-
stallgerippe freigelegt. _ Solche Kristalldendriten sind
also nicht, wie man meist annimmt, deswegen so schon
ausgebildet, weil sie im Lunkerhohlraum Platz zum
Wachsen fanden, sondern es ist ihnen infolge der Saug-
entmischung wahrend ihres Aufbaues die die Kristall-
gerippe verdeckende Fillmasse abgesaugt worden. So-
mit wird im Innern dicker GuBstiicke "unter der dort
herrschenden _Saugwirkung ein Mangel an Fillmasse
vorhanden sein, der die umgekehrt© Zonenentmischung
noch weiter fordert und in unglnstigeren Féallen aufler-
dem zu Kornrissen und Hohlstellen fihren muf. Auch
Oberhoff erl) hat &hnliche Entmischungen unter
Saugwirkung in der Nachbarschaft von Gasblasen beob-
achtet.

Es liegt nahe, daB derartige Schwankungen wéah-
rend der Erstarrung nicht ohne EinfluR auf die Schwin-
dungskurve sein kénnen. Eine ganze Reih© von Misch-
linstallegierungen erstarren auch unregelmaRig. So
wuchsen guBeiserne Stadbe zun&chst bei der Erstarrungl).
Wust leitet aus der Beobachtung der Schwindungs-
lcurve dieselben Wahrnehmungen her, die wir bei der

muBte deF &EntmiscllunSsersci’elnurigen  machen

or.: EAne SohwiiKlungskurve von RotguBbronze, mit
86% Cu, 100D Sn, Zn, 200 Pb, also dem bei der

Eisenbahn verwendeten Rotguf3 &hnlich, zeigte ebenfalls
ein Ansteigen an Stelle eines Schwindens, das nach dem
etzten Haltepunktein Ende findet. Erstarrtnun ein Misch-
ris a scnvamm und zieht sich Uber einer noch flissi-
gen Innenmasse zusammen, so muB ihn das auftreiben,
un cs iS denkbar, daB dieses Auftreiben nicht nur zu

m stark verlangsamten Schwinden, sondern sogar zu

*) Das schmiedbare Eisen, 1. Aufl., S. 205.
-) Vgl. P. Wist, St.u. E. 43 (1923), S. 716.
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schwachem Wachsen Veranlassung gibt, wie wir es bei
der Schwindungskurve beobachten. Durchbricht die
dunnflissige Fallmasse hierbei die Schwammzone, so ist
eine Druckentlastung gegeben, und ein Auftreiben dirfte
nicht stattfinden, daher erscheinen Stiicke mit aus-
oeprefiter AulRenzone auch meist Gbernormal geschwunden.
Voraussetzung fur derartige Vorgange des Schwin-
dens und der umgekehrten Entmischung bleibt in allen
Féllen die Kristallentmischung. Sie kann nur auftreten
bei Mischkristallen. Anderseits ergibt sich hieraus nicht
der SchluB, daB jede Mischkristallegierung auch eine
umgekehrte Entmischung zur Eigenschaft haben miuRte.
Nur wenn die Wachstumsgeschwindigkeit der Misch-
kristallgerippe groB ist und sie sich schnell zu einem
festeren Schwamm verdichten, wird der fir die um-
gekehrte Entmischung notwendige Druck auf die noch
flussige Restmasse ausgelbt werden kdénnen. Die Rest-
masse wird die fir die Bewegung notwendige Dunn-
flussigkeit nur aufweisen, wenn leichtschmelzende Stoffe,
wie Zinn, Phosphor, Schwefel, das Erstarrungsintervall
entsprechend verbreitern. SchlieBlich ist eine gewisse
kritische Erstarrungsgeschwindigkeit noch notwendig.
Kihlt das GuRstiick schneller oder langsamer ab, so sind
die Bedingungen fur umgekehrte Entmischung nicht ge-
geben. ffir-Sng. R. Kihnei.
(Schlu folgt.)

American Foundrymen’s Association.
(FrUhjahrsversammlong 1923. — SchluB von Seite 1374.)

A. W. Lorenz,
Uber

Die Wéarmebehandlung legierter StahlguBstiicke.

Nachdem er kurz auf die Bedeutung der Wé&rme-
behandlung der GuBstiicke Uberhaupt hingewiesen und
als Hauptfehler die nichtmetallischen Einschlisse, die
Dendritenstruktur und ungeniugende Dichte der Stahl-
sticke erwahnt hatte, zeigte er, wie durch gering-
fugige Aenderungen des Gufistiickes die Neigung zu
Hartungsrissen vermieden werden kann (Abb. 1).
Wahrend bei der Form A stets 20/0 infolge geringer
Sandeinschlisse nach dem Hé&rten rissen, trat bei
Form B ein Ausfall nicht mehr ein.

South Milwaukee, berichtete

Zahlentafel 1.

Aus Fachvereinen.
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Commission mit folgenden Grenze und Mindestwerten
verlangt wird:

15 bi3 1,750/0 Ni, 0,6 bis 0,80/0 Cr, Streckgrenze
38,7 kg/mmz2, Festigkeit 67 kg/mm2, Dehnung 12,50/0.
Einschnirung 15,00/0.

Ein solcher Stahl
allgemeinen

hat im geglihten Zustand im

42 kg/mm2 Streckgrenze, 70 kg/mmé
Festigkeit, 1500 Dehnung und 200/0 Einschnirung.
Abbildung 1. Zwecks leichteren Gusses umgedanderte Holte,

a) altes Modell, b) neues Modell.

Der EinfluR der Waéarmebehandlung ist aus Zahlen-
tafel 1 zu ersehen. Besonders beachtenswert sind
die Veranderungen, die durch den Zusatz von 0,400
Molybdan erzielt werden. Jedoch ist ein solcher Stahl
auBerordentlich empfindlich hinsichtlich der Abkihlungs-
geschwindigkeit und nicht zum Abschrecken geeignet.
Nach Angaben des Verfassers werden neuerdings
vielfach Stahlguf3sticke aus reinem Chrom-, Chrom-
Vanadin- und Chrom-Molybd&n-StahlguB verlangt. Es
ware winschenswert, wenn auch hier weitere Unter-
suchungen angesetzt wirden. K. D.

Nachdem jetzt die Vortrdge von L. Cammen
und John A. Rathbone, die beide das

SchleuderguBverfabren

behandeln, im Wortlaut vorliegen, bringen wir nach-
stehende Ergdnzungen zu den bereits erstatteten kurzen
Berichtenl).

Bei Betrachtung der Ausfuhrungen von Cam -
me n ist zu beachten, dal er der Erfinder eines Schleu-
derverfahrens ist, bei dem bis zur WeiRglut erhitzte
Formen benutzt werden. Infolgedessen sind seine Be-
merkungen uber andere Verfahren, die nur warme oder
gekihlte Formen verwenden, teilweise anfechtbar. DaR
die gesamten chemischen und physikalischen Vorgange
beim Schleudergul noch umstritten sind, geht aus den
beiden Vortrégen hervor.

Stah lgufRstucken.

(

g’) Ein- 1zod-"
Analyse Streck- Festig- . =a Kerb-
£osehnl- B2 zanig-
Behandlung grenze 'EE I
N e N o s Q ™M 3 keit
% % % % % kg/mm2 kg/mm2 % % ft. lbs.
0 0 (]
1a 035 082 1,95 0,66 0,36 luftgekihlt .o 527 73 21 48
b gehéartet 815°, angelassen 620°, ofen-
abgekihlt 65 74 24 52 248 37 !
1¢ wie Ib, jedoch nach Anlassen abgeschreckt 63 7% 21 51 255 44 1
[2a 0,40 0,84 1,72 0,63 0,42 luftgekiihlt, auf 620° angelassen . . . . 45 80 15 24 241 6
2b ' ’ ’ wie Ib, jedoch auf 650° angelassen . . 79 91 15 30 269 31
luftgekiihlt, auf 650° angelassen . . . . 48 76 19 28 241 6 1
?3>a 0,46 0,87 1,87 0,83 0,44 g [s} o3 97 1 54 260 N
i i i TUFEG K U N T e, 91 114 3,5 4 450
is Wie 2, jedoch mit 0,4 % Mo [¢] 73 o8 13 24 302 .
“ac luftgekiihlt, auf 675° angelassen . . . . 63 83 17 25 262 27
4d L ) L L ofengekiihlt, auf 675° angelassen . . . . 42 71 18 34 212 1
1

Die Hé&rtung der Stiicke geschieht am besten bei
kleinen Teilen in Oel, bei groBeren Sticken in Wasser
von etwa 21°. Auch Wasservorwarmung auf 50 bis
65° ist zuweilen angebracht. Unmittelbar nach der Ab-
schreckung sollen die Stucke angelassen werden, da sie
bei langerem Lagern leicht Risse bekommen. ~ Fir
gewisse Stahle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt ist es
zur Erhaltung guter Kerbschlagwerte zweckmaRiger, sie
nach dem Anlassen wieder abzuschrecken, anstatt lang-
sam im Ofen abzukihlen. In diesem Falle ist eine End-
glihung bei niedrigen Temperaturen zur Entfernung
von Spannungen zweckméaRig. Besonders geeignet erwies
sich eine Stahlsorte, wie sie von der Panama Canal

Nach Cammen hat sich die an sich schon ziemlich
alte Kunst des Schleudergusses erst seit dem Weltkrieg
stark entwickelt. In verschiedenen amerikanischen Wer-
ken werden nach diesem Verfahren u. a. Eisenbahn-
wao-enrader, Bichsen, Papierwalzen und Rohre her-
gestellt, und zwar in Gufeisen, in gewdhnlichem und
legiertem Stahl und in Metall. _

Der wesentlichste Bestandteil der maschinellen Ein-
richtung ist ein um eine senkrechte, wagerechte oder
geneigte Achse drehender Zylinder, die Form. Bei einer
wagerechten Drehachse entstehen Guf3sticke von gleich-

i) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 978.
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maRiger Wandstarke, wé&hrend bei einer senkrechten
Achse die Innenseite des Gufstiickes ein Rotationspara-
boloid bildet. GuR bei senkrechter Achse kommt nur fir
kurze Stucke in Betracht. Mit geneigter Achse werden
schon seit 30 Jahren Rohre von grdRerer Lange her-
gestellt. Eine geneigte Achse ist hierbei erforderlich,
damit sich das Metall gentigend schnell in der Form
verteilen kann.

Die verschiedenen Schleuderverfahren unterscheiden
sich hauptséchlich durch die Temperatur der verwen-
deten Formen; man verwendet warme, wassergekihlte
und heiBe Formen. Ihre Wabhl richtet sich nach dem
zu gieBenden Gegenstand und dem Metall, mit dem ge-
gossen werden soll. Als Werkstoff fur die Formen
kommt Gufeisen oder legierter Stahl in Betracht, in
manchen Fallen werden Lehmmantel angewandt. W4&h-
rend kurze dickwandige Stucke, bei denen das Metall
genligend Zeit hat, sich in der Form zu verteilen, ohne
besondere EinguRvorrichtung hergestellt werden kénnen,
erfordern lange dinnwandige Gufstiicke, wie Rohre, die
Verwendung einer beweglichen GielRrinne oder eines
Troges, mit dessen Hilfe die gesamte bendtigte Metall-
menge auf der ganzen Lé&nge der Form auf einmal
eingekippt wird.

Bei dem d&lteren Verfahren von De Lavaud mit
wassergekihlter Form zur Herstellung von GuRrohren
wurde anfangs das Metall durch einen Kipptrog ein-
gefihrt und durch die Schleuderkraft' zu einem Rohr
verteilt. Bei den neueren Maschinen wird das Kihl-
wasser vorher zum Drehen der Form und zur Bewegung
derselben langs der hineinragenden festen GieRrinne be-
nutzt, so dal im Augenblick der Beendigung des Gusses
die Rinne aus der Form herausgetreten und letztere zum
Ausziehen des Rohres bereit ist.

Die AuBenseite der in wassergekihlten Formen er-
zeugten Gulstucke schreckt bis zu einer gewissen Tiefe
ab. Durch schnelles Gliihen kann, wie schon in St. u. E.
1923, S. 979 bemerkt, eine Ruckwandlung in graues Eisen
erfolgen. Der Vortragende sieht in der Notwendigkeit,
die Rohre bei diesem Verfahren nachher zu glihen,
einen Nachteil, der mit groBen Kosten verknipft ist.

Nach dem Verfahren von Cammen mit hoch er-
hitzter Form, mit dem Wandstdrken von 5 mm auf-
warts bei grofer Bauldange und geringem Durchmesser
gegossen werden konnen, lassen sich selbst Rohre von
90 mm Durchmesser, 1830 mm Lé&nge und 8 mm Wand-
starke ohne jede Schwierigkeit gieBen. Zahlreiche Ver-
suche sind von ihm angestellt worden, um GuRBstiicke
mit profilierter Oberflaiche nach dem Schleuderver-
fahren herzustellen, darunter auch Zahnrader. Stirn-
und Schneckenrader sind mit Erfolg in Formen mit
senkrechter Achse gegossen worden, wobei die Nabe sehr
massig gehalten wird, damit sie wéhrend des GieRBens
als Vorratsbehalter dient zur Nachlieferung von Metall
an den Kranz. Nach dem Abkihlen wird der verlorene
Kopf der Nabe abgestochen. Der Versuch, solche Zahn-
rader in einer wagerechten Form zu gielRen, scheiterte
daran, daB die eingefrasten Zahnformen das Metall
schleudermuhlenartig zerstaubten, so dal der GuR voller
Spritzkugeln wurde. Diese Schwierigkeit soll aber spa-
ter durch eine flaschenhalsartige Form behoben wor-
den sein.

Die meisten Patente (ber die Grundelemente fir
den Bau der Maschinen und den Betrieb von Schleu-
dergufl sind abgelaufen, ein Kennzeichen fur das Alter
des Verfahrens. Ebe am 1. Dezember 1849 im ,Scien-
tific American® beschriebene Einrichtung zur Herstel-
lung von geschleuderten GuBrohren unterscheidet sich
kaum von der heutigen Maschine mit kalter Form. Es
lauft noch eine Reihe von Patenten auf kleinere Er-
fbdungen.

Nach dem Schleuderverfahren kann praktisch jeder
zylindrische Korper in Gufeisen, Stahl oder Metall
hergestellt werden. Trotz seiner Ebfachheit bean-
sprucht es jedoch groBe Aufmerksamkeit und Erfahrung.
Erforderlich ist vor allen Dbgen ein Metall von ge-
eigneter Beschaffenheit. Das Erzeugnis weist, wie be-
reits erwéhnt, eine wesentliche Gutezunahme auf. Diese
ist nach Ansicht des Vortragenden jedoch weniger auf
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den Schleuderdruck als auf die schnellere Erstarrung
zurickzufuhren; auch halt er die Abscheidung von
Schlacke und Verunreinigungen infolge des Schleuderns
fur unbedeutend, weil die Erstarrung zu schnell er-
folgt. Aus letzterem Grunde mufl ein mdglichst rebes
Metall zur Verwendung kommen. Die GieBtemperatur
mufB genau Uberwacht werden, zu mattes Metall ergibt
keine Rohrform, zu heiBes erzeugt Schaum und Blasen.
GrofRe Aufmerksamkeit ist derrichtigen Bauart
der Maschbe zu widmen. Beider Verwendung von
Lehmmanteln ist mittels eingebohrter Locher fur
genugende Luftabfihrung zu sorgen.

Beim Schleudern von Bronze und Messing sbd be-
sonders die grofe Schwindung und die Brichigkeit bei
hoher Temperatur zu beachten. Rohre aus diesen Me-
tallen platzen leicht schon b der Form, weil sie in-
folge der starken Schwbdung kerne Stiutze mehr an
der Formwandung wahrend des Schleuderns fbden. Als
GegenmaBnahme dient rechtzeitiges Abstellen der Dreh-
bewegung. Das gleiche gilt fur Aluminium, bei dem
wegen des geringen spezifischen Gewichts eine schnellere
Umdrehung nétig ist. Die Gief3zeit wird bei beweglichen
Rinnen durch die Gestalt der Ausgulschnauze geregelt.
Die besten Ergebnisse wurden mit mdglichst langsamem
GieBen erzielt. Die Giel3zeit selbst ist wiederum ab-
hangig von der Temperatur. Die GielRrinne muB mdg-
lichst heil und sauber gehalten werden. Der Vortrag
schlieBt mit Winken fur die Herstellung der Fun-
damente, fir die eine kraftige Ausfuhrung aus besten
Stoffen gefordert wbd.

Der von Rathbone gehaltene Vortrag behandelt
einen Sonderfall, die Herstellung von Kolbenrin-
gen nach dem SchleudergulRverfahren. Er bemerkt eb-
leitend, die beiden Hauptvorzige des Schleudergusses
seien die Ersparnis von Kernen und die Erstarrung
des Metalls unter Druck. Mit der letzteren Eigen-
schaft befindet er sich also im Gegensatz zu Cammen,
der dem Druck keine Bedeutung zumif3t. Rathbone
hatte sich die Aufgabe gestellt, Kolbenringe derart zu
gieen, daB ein nachheriges Glihen zwecks Entfernung
der abgeschreckten Schicht Uberflissig wirde. Nach
seinen Untersuchungen wird durch das Gluhen der
Kohlenstoff in Form von Temperkohle anstatt von
Graphit ausgeschieden. Die Ringe erhielten hierdurch
die Eigenschaft von TempergufR und erwiesen sich des-
halb als ungeeignet.

Die ersten Versuche wurden mit eber einfachen
eisernen Trommel durchgefiihrt, die auf dem eben Ende
einer wagerechten Schmirgelscheibenwelle montiert war.
Selbst bei sehr starker Vorwarmung der Trommel
konnte die Abschreckung nicht verhbdert werden. Er
ging dann zu eber senkrecht stehenden Trommel uber,
in der die Ringe b der Weise erzeugt wurden, daB
er die Trommel kammlagerartig mit ebzelnen Kern-
sticken fur 6 Ringe aussetzte. Hierdurch fand ebe
Berihrung des Metalls mit der eisernen Trommel nicht
mehr statt, indem jeder Ring von drei Seiten vom
Kern umschlossen war. Die vierte, nach innen offen
liegende Seite unterlag jedoch der Strahlung; sie er-
starrte deshalb zuerst, und es traten im Rbginnern
naturgemall Gefugeunterbrechungen ein. Erst die Um-
schlieBung aller vier Saiten der Ringe mittels Kern-
sticken von LJ-férmigem Querschnitt, die auf der
Innenseite nur schmale Schlitze fir den Ebtritt des
Metalls hatten, fuhrte zu einwandfreien Kolbenringen.
Die Trommel machte 300 Umdr./mb. Die durch das
Schleudern erzielte Festigkeitszunahme betrug 25o/o.
Da auBerdem im Tiegel erschmolzenes Eisen be-
nutzt wurde, betrug die Gesamtfestigkeitszunahme 50%.
Mit dieser Einrichtung wurden Ringe von 200 bis
760 mm Durchmesser gegossen.

Spater stellte der Vortragende Kolbenringe nach
dem De-Lavaud-Verfahren her, also in wagerechter,
wassergekihlter Form, unter Verwendung von Stahl-
rrngen zur Trennung der einzelnen GuRstiicke. Die
\o lkommen weill erstarrten Ivolbenrbge mufRten natir-
lich gegluht werden. Sie erwiesen sich jedoch aus dem
ereits genannten Grunde als ungeeignet. In eben
vompressor ebgebaute Ringe waren nach 54stindigem
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Betrieb um 0,10 mm abgelaufen, wéhrend die Zylinder
zerstort waren.

Der grofRe Unterschied in der Festigkeit geschleu-
derter Ringe gegenliber ungeschleuderten Zylindern
scheint auch der Grund zu sein, weshalb die Ford Motor
Company von diesen wieder abgekommen ist, nachdem sie
solche eine Zeitlang in groBer Menge hergestellt hatte.
Es sind in diesem Werk jedoch mit Erfolg Versuche an-
gestellt worden, Schwungscheiben zu schleudern. Infolge
der groBen Materialstarken glihen sich diese bei recht-
zeitigem Herausziehen aus der Form selbsttatig aus.

Z eitschriftens

Allgemeines.

Die Kompliziertheit der Naturerscheinun-
gen. Leitartikel. Man nimmt viel zu oft an, daR die
Naturgesetze einfach seien und extrapoliert zu leicht. Je
genauer die Prufungen, um so weniger weit scheinen die
Gesetze glltig. Geringfugige Nebenumstédnde tduschen
uns, weil stets vorhanden, oft einen véllig falschen Ver-
lauf der Vorgange vor. Vielleicht sind Naturgesetze nur

Haufigkeitsmaxima. [Eng. 136 (1923) Nr. 3541,
S. 507/8.]
Geschichte des Eisens.
J. Newton Friend: Eisen im Altertum.* Das Vor-

kommen des Eisens in Sprache und Anwendung bei den
verschiedenen Volkern (klassisches Altertum, Inder,
Aevypter, Juden, Mesopotamien, China, Mexiko) wird
auf Grund von Literaturangaben zusammengestellt.
[Carnegie Schol. Mem. 12 (1923). S. 219/90.]

Robert Hadfield: Geschichte und Fortschritt
der metallurgischen W issenschaft.* Kriegsarbei-
ten. GroBRe Minner, die in der Gegend von Birmingham
lebten: Dudley, Papin, Watt, Boulton, Murdoch, Priest-
ley, Percy, Gore, Siemens, Greenwood, Kapp u. a. mit
kurzen Lebensdaten. [Eng. 136(1923) Nr. 3540, S. 474/6;
Nr. 3541, S.510/12; Metal Ind. 23 (1923) Nr. 18, S. 390/1 ]

Nachruf fur Dr. John Edward Stead * Lebens-
beschreibung, Bild, Verdienste. [Engg. 116 (1923)
Nr. 3019, S. 598/600.]

E. F. Ross:
for Steel Treating.* Organisation, Geschichtliches und
Persdnliches. [Iron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 14, S. 951/5.]

Brennstoffe.

Allgemeines. W. Petrascheck: Kohlengeologie
der 6sterreichischen Teilstaaten.* [11l. Die mittel-
und westbéhmischen Steinkohlenbecken. Gliederung und
Verbreitung der Schichten. Die Pilsener Steinkohlen-
mulde. Die Kkleinen Separatmulden in Westbéhmen.
Produktionund Kohlenvorréte der westb6hmisehen Stein-
kohlenreviere. Die kleinen Steinkohlenbecken in der
Umgebung von Beraun. Das Kladno-Rakonitzer Revier.
Das Schatzlar-Schwadowitzer Steinkohlenrevier. [Berg-
u. Hiattenm. Jahrb. d. Mont. Hochsch. in Leoben 69/70
(1921/22) Nr. 4, S. 1/54; 71 (1923) Nr. 2, S. 1/28; Mont.
Rdsch. 15 (1923) Nr. 12, S. 229/36; Nr. 13, S. 264/74;
Nr. 14, S. 286/97; Nr. 15, S. 317/26; Nr. 17, S. 361/6;
Nr. 19, S. 420/5; Nr 20, S. 451/7.]

Torf und Torfkohle. A. Lewitski: Ueber Torfkoks
und MalRnahmen zum Erblasen von Roheisen im
Petersburger Gebiet. Empfiehlt Verwertung der
Torfmoore bei Petersburg zur Gewinnung von Torfkoks
vorerst in einfachen Verkokungséfen ohne Gewinnung der
Nebenerzeugnisse. Arbeitsweise eines kleinen Torfkoks-
hochofens. [Mitt. wissensch.-techn. Arbeiteni. d. Sowjet-
Republik 1V (1921).]

Koks- und Kokereibetrieb. E R. Sutcliffe u. E. C.
Evans: Die Reaktionsfahigkeit des Kokses, ein
Faktor bei der Brennstoffwirtschaft des Hoch-
ofens.* (Vortrag.) Abhéangigkeit der Verbrennlichkeit
vom Gefugeaufbau. Beitrdge in der Erdrterung von
R. V. Wheeler, Brownlie, Foster, Reese, Clements, Adam-
son u. a. [J lron Steel Instit. 107 (1823) Bd. 1, S. 27/96.]

L. Rodde: Koksloschung und Kokstransport.*
(Mit einem 3. Preis bedachte Arbeit aus dem Ausschreiben

x) Vgl. St u. S. 1379/91.

E. 43 (1923),
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Rathbone hélt das Schleuderverfahren fiir besonders
gut geeignet zur Herstellung von Rohrnippeln. Er goR
solche bis zu 145 mm Durchmesser und 40 mm Tiefe
in wassergekuhlter, um 45° geneigter Form. Die
Festigkeitszunahme betrug 6500 nach dem Glihen. In
England werden Kolbenringe und Kolbenringméntel zur
Verhitung der Abschreckung mit sehr weichem Eisen
in nicht gekihlten Formen gegossen. Die durch die
ersten zwei bis drei Gusse genugend erwdrmte Form
soll etwa 600 bis 700 Gisse aushalten.

Sipl.-Sng. C. Pardun.

chau Nr. 11J).

des Deutschen Vereinsvon Gas- und Wasserfachméannem.)
Arbeit betrifft Gaswerksbetriebe. [Gas Wasserfach 66
(1923) Nr. 35, S. 521/4 ;Nr. 36, S. 543/5; Nr. 38, S. 568/70;
Nr. 40, S. 593/6; Nr. 42, S. 618/23.]

A. D. Young: Entschwefelung des GielRerei-1
kokses* Die Schwefelverbindungen im Koks. Einwir-
kung von Erhitzen, Abschrecken mit Wasser, von Dampf,
Wasserstoff. Behandlung mit S&uren. Einwirkung der
Schlacke im Kuppelofen. [Foundry Trade J. 28 (1923)
Nr. 376, S. 373/5.]

Brennstoffvergasung.

Gaserzeuger. Riviere: Gaserzeuger mit flussiger
Schlacke. Bauart nach Marconnet fir Vergasung
von Koksabfall. [Gas Journ. 159 (1922), S. 424/5; nach
Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV, Nr. 12, S. 506.]

Betrieb. Georg Vater: Studien zur Warmewirt-,
schaft des Doppelgasverfahrens. Warmebilanz
einer Doppelgasanlage im Chemnitzer Gaswerk, geliefert
von der A.-G. fir restlose Vergasung, Frankfurt a. M.
[Gas Wasserfach 66 (1923) H. 44, S. 645/6.]

Fred Clements: Gaserzeugerbetrieb
schen Stahlwerken.* Abdruck des Vortrags vor dem
Iron and Steel Institute (vgl. St. u. E. 43 (1923)
S. 1303/5). Meinungsaustausch. [J. lron Steel Inst. 107
(1923), S. 97/137.]

Hilding Hakanson u. Holger Lundberg:
suchungen an Halbgaséfen.*

in engli-

Unter-
Untersuchungen uber

Das rasche Wachstum der SOC'EtXen Verlauf der Vergasung und der Verbrennung an zwei

kennzeichnenden Halbgasdofen. [Ingenidrs Vetenskaps
Akademiens Handlingar Nr. 17 (1923).]

Tieftemperaturverkokung. R. D. Lamie: Tieftem -
peratur-Verkokungsofen von Piron.* Die Ver-
schwelung erfolgt in einer wagerechten, langgestreckten
Kammer auf einem Transportband aus Metallplatten,
die durch ein Bleibad geheizt werden. Die Abhitze wird
in Warmespeichern tber der Verkokungskammer wieder-
gewonnen. Der erzeugte Halbkoks enthdlt noch 10 bis
12 9% flichtige Bestandteile. Der Ofen soll auf den Ford-
Werken in River Rouge gebaut werden. [Iron Coal Tra-
des Rev. 107 (1923) Nr. 2895, S. 265.]

C. H. S. Tupholme: Kohlenverschwelung
der Schmelzretorte.* Verschwelung in wagerechtem
Drehofen, in dem die Kohle durch eine Welle mit Rihr-
armen standig aufgerihrt wird. Das Verfahren soll hohe
Oel- und geringe Gasausbeute liefern. Der Halbkoks soll
mit Pechzusatz brikettiert werden. [Chem. Met. Engg. 29
(1923) Nr. 17, S. 752/5.]

Die Everard-Davies Vertikal-Retorte. Re-
torte fur Verschwelung mit Innen- und AuBenbeheizung.
Die Verbrennungskammern sind in vier Zonen angelegt,
um eine gleichzeitige Vordestillation zu erreichen. [Gas
Journ. 161, S. 832/4; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923)
IV, Nr. 12, S. 506.]

F. Colomer: Die Destillation der Lignite. Lignit-

vorkommen in Frankreich. Kurze Angaben (ber vorge-
schlagene Verfahren zur Vergasung und Verschwelung der
Lignite. [Genie civil 43 (1923) Bd. 83, Nr. 8, S 181/3.]

Wassergas und Mischgas. Georg vater: Studien
zur Warmewirtschaft des Doppelgasverfahrens.
Gemd&R den Ergebnissen im Gaswerk 11l zu Chemnitz
betragt der kalorische Effekt des Doppelgasverfahrens
mehr als 70 % neben dam der Wassergasanlagen; weitere
Verbesserungen dirften ihn auf 80 % bringen. [Gas
Wasserfach 66 (1923) Nr. 44. S. 645/6.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 123 bis 126.
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Sonstiges. Laszl6 von Khorer: Brennstoffele-
mente und elektrochemische Reduktion der

M etalle bei hoher Temperatur.* Beschreibung von
Kohlenelementen, in denen mit Hilfe feuerflussiger
Schmelzen 13 bis 18 % der Kohlenenergie in Form elek-
trischer Arbeit verwertet werden kénnen. Die E. M. K.
betragt 1,2 V bei 920 °. [Z. Elektrochemie 29 (1923)
Nr. 10, S. 478/88.]

Erze und Zuschl&ge.

Allgemeines. Ragnar Salwen: Ueber die Ent-
wasserung von Eisenerzschlich, dessen Trans-
port und Lagerung.* (Forts folgt.) [Tek. Tidskrift,
Bergsvetenskap 53 (1923) Nr. 6, S. 33/6.]

Eisenerze. F. Tanatar: Die Entstehung der
Krivoi-Rog-Eisenerze und -Quarzite. [Gorni-J. 99
(1923) Nr. 7, S. 383/90.]

Albert Bloch: Die Erzlagerstatte bei Stollberg
in Mittelschweden.* (Schlu.) Arbeit enthalt An-
gaben auch tber dortige Magnetitlager neben Arsenkies,
Bleiglanz und Zinkblende. [Z. prakt. Geol. 31 (1923)
Nr. 10, S. 100/5.]

Eisen-Manganerze. L. E. lIves: Verwendung
manganhaltiger Eisenerze. Die manganhaltigen
Erze aus dem Cuyuna-Bezirk in Minnesota finden stei-
gende Verwendung in amerikanischen Hochéfen. [lron
Age 112 (1923) Nr. 11, S. 715/6; lron Trade Rev. 73
(1923) Nr. 11, S. 737/9.]

Manganerze. K. Hummel: Ueber
im Kulm des Kellerwaldes (Lahn). Lagerstatten-
kundliches. Analysen. Entstehung. Aussichten. [Z.
prakt. Geol. 31 (1923) Nr. 8/9, S. 89/93.]

Zuschlage. Gewinnung und Aufbereitung von
FluBspat.* Die Hillside Fluorspar Mines zu Rosiolare,
111. Aufbereitungsgang, Anlagen [lron Age 112 (1923)
Nr. 6, S. 335/9.1

Sonstiges. Barsch: Die Stellung der Geologi-
schen Landesanstalten zu den Untersuchungen
der physikalischen Erduntersuchung. [Protokoll
Uber die Versammlung der Direktoren der Geolog. Landes-
anstalten  Deutschlands und Deutsch-Oesterreichs.
30. September 1922, S. 10/16.]

Krusoh: M itteilungen Uber die Lage des Erz-
marktes und des Standes unserer Rohstoffver-
sorgung. [Protokoll Gber die Versammlung der Direk-
toren der Geologischen Landesanstalten Deutschlands
und Deutsch-Oesterreichs. 30. September 1922. S. 4/6.]

Feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. Wohin feuerfeste Steine wan-
dern.* Statistik Uber die verbrauchenden Industrien
fur Schamotte, Silika und Magnesit in Amerika. Ueber-
sichtsbild. [lron Age 112 (1923) Nr. 7, S. 402.]

W. J.Rees: Dauerhaftigkeit feuerfester Stoffe.
Besprechung desVortrags nebst Erdrterung. Die ver-
schiedenen Mdglichkeiten des Versagens. Umstande, die
die Betriebsdauer beeinflussen. [Metal Ind 23 (1923)
Nr. 19, S. 414/5]]

J. Spotts McDowell: Feuerfeste Stoffe in der
Eisenindustrie. I.* Gewinnung der Rohstoffe. Eigen-
schaften der verschiedenen Erzeugnisse. [Blast Furnace 11
(1923) Nr. 10, S. 525/9.]

Die Templetown Werke fur Silikasteine.*
Beschreibung, Arbeitsweisen, Einrichtungen. [Foundry
Trade J. 28 (1923) Nr. 374, S. 330/3; Iron Coal Trades
Rev. 107 (1923), S. 539/40.]

Alan G. Wickoff: Besprechung tber Ofenbau-
stoffe. Verbraucherfragen. Eine Zusammenstel-
lung von Ansichten der Verbraucherseite; darunter:
[J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 11, S. 1176/80.]

1. F. W. Davis: Richtlinien fir die Anforderun-
gen an Ofenbaustoffe in der Eisen- und Stahl-
industrie. Kurze Zusammenstellung, was der Eisen-
hittenmann von den im Hochofen, Koksofen, Konverter
und Herdofen verwendeten Steinen verlangt. [J. Am
Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 11, S. 1183/88.]

2. George J. Bonton: Feuerfeste Stoffe
Feuerungen. Anforderungen. Auftretende
Typische Analysen von Steinen und Aschen.
Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 11, S. 1190/3.]

Manganerze

far
Fehler.
[J. Am
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3. R. F. Harrington:
licher feuerfester Steine vom Standpunkt des
Verbrauchers. [J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923), Nr. 11,
S. 1193/5.]

Prufung und Untersuchung. Die Entwicklung des
Forschungswesens in der feuerfesten Industrie
Amerikas. Normenversuche und dahingehende Arbei-
ten. [Keram. Rdsch. 31 (1923) Nr. 46, S. 411/3]]

R. F. Geller: Fortschritte in Normen und Ab-
nahmebedingungen fur Ofenbaustoffe.* Auf
Grund einer Besprechung zwischen Herstellern und Ab-
nehmern wurden nach einem gemeinsamen Arbeitspro-
grammtl handelstibliche Brande untersucht. DieUnter-
suchung umfaf3te: Erhitzen auf 1450 und 1400°, Ab-
schrecken, Belastungsproben, Erweichungspunkte, che-
mische und petrographische Untersuchung. Ergebnisse.
Prufungen des Verhaltens im Betriebe sind noch im
Gang. [J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 10, S. 1098/1111.]

H. Bussmann: Feuerfeste Baustoffe fir Hoch-
leistungskessel. Lieferungsbedingungen englischer Gas-

werke. Rundfrage Uber die Anforderungen verschiedener
deutscher Werke. Untersuchungsergebnisse an feuer-
festem Material auf verschiedenen Werken. Unter-
suchungspunkte. Gluhverlust. Chemische Analyse.

Schmelztemperatur. Porositat. Raumbestéandigkeit.
Druckfestigkeit. W iderstandsfahigkeit gegen den An-
griffvon Schlacke. Widerstandsfahigkeit gegen Tempe-
raturwechsel. Lieftrungsbedingungen. [Mitt. V. EIl.-
Werke 22 (1923) Nr. 346/7, S. 342/52.]

Der EinfluB der Kolloide auf die Plastizitat
der Tone und auf Erhartung und Frostbestandig-
keit keramischer Erzeugnisse. [Keram. Rdsch. 31
(1923) Nr. 44, S. 391/2]

W. C Hancock u. W. King: Abnutzungsversuch
an feuerfesten Erzeugnissen. Versuchskoérper be-
wegt sich Uber einem unbeweglichen Block gleichen
Materials hin und her. Prufung bei verschiedenen Tem-
peraturen. Feinkdérnige und hochgebrannte Erzeugnisse
sind widerstandsfédhiger. Bei hohen Temperaturen nimmt
Abnutzung zu. [The British Clay-Worker Nr. 376,
Aug. 1923; nach Keram. Rdsch. 31 (1923) Nr. 43, S. 388.]

M. Gary: Mechanische Untersuchungen der
keramischen Fertigprodukte.* Raumgewicht, spez.
Gewicht, Dichtigkeitsgrad, Wasseraufnahmeféhigkeit.
Verschiedene Festigkeiten und Abnutzbarkeit werden
kurz besprochen und die erforderlichen Prifmaschinen ab-
gebildet. [Sprechsaal 56 (1923) Nr. 42, S. 429/33.]

H. A. Schwartz u. A. F. Gorton: Die Anforderun-
gen an feuerfeste Steine fir die Herstellung
schmiedbaren Gusses. Kurze Zusammenstellung.
Bedingungen, denen die Steine ausgesetzt sind. Analysen.
Eignung der verschiedenen Arten. [J. Am. Ceram. Soc. 6
(1923) Nr. 10, S. 1094/7.]

A. S. Wattsu. R. M. King: Der Warmedurchgang,
durch feuerfeste Stoffe und seine Bestimmung.*.
Uebersicht und Bibliographie des Schrifttums. Be-
schreibung eines neuenVerfahrens. Warmedurchgangs-
zahlen fir verschiedene Ofenstoffe. [J. Am. Ceram.
Soc. 6 (1923) Nr. 10, S. 1075/89.]

Graphit und Graphittiegel. L. Dietrich: Graphit-
vorkommen am Gaishorn, Obersteiermark.* Vor-
kommen enthalt 51,01 % C, 45,69 % Asche und ist fur
Tiegeldarstellung geeignet. [Gie. 10 (1923) Nr. 41,
S. 453/4.]

Eugen Ryschkewitsch:
keit des Graphits.*
Nr. 10, S. 474/8.]

Sonstiges. L. M. Wilson: Die Einwirkung salz-
haltiger Kohle auf feuerfeste Stoffe. Bericht Uber
Versuche. Bei Temperaturen von 700—1200° C l6st
Chlorammonium Eisen und Tonerde aus Schamotte,
Eisen, Tonerde und Kalk aus Silikasteinen. Silikasteine
bewahrten sich bei salzhaltiger Kohle in Koksdfen besser

als Schamottesteine. [Iron Coal Trades Rev. 107 (1923)
Nr. 2902, S. 547.]

Elektrische Leitfahig-
[Z. Elektrochemie 29 (1923)

Baustoffe.
Fisen. Wiederverwendung von an den Enden
abgenutzten Eisenbahnschienen. Mitteilung uber
das Verfahren der lllinois Central R. R. Es werden von

Zeitsohriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seite 123 bis 126.
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jeder Schiene je nach StoRlange 30— 46 cm abgeschnitten
und die Locher fir die neue StoRanordnung gebohrt. In
einer lahrbaren Anlage werden in 8 st durchschnittlicn
1800 m Schienen gesagt und neu gebohrt. In einer sta-
tionaren Anlage wird eine Leistung von taglich 3050 m

Schienen erreicht. [Schweiz. Bauzg. 82 (1923) Nr. 17,
S. 223]
Gilbert L. Lacher: Mobel — ein wichtiges neues

Anwendungsgebiet fir Stahl.* Zahlreiche Abbil-
dungen Uber die Herstellung von Betten, Schréanken und
andern Mobeln aus geschweiRten Rahmen und kaltgewalz-
ten Blechen. [lron Age 112 (1923) Nr. 11, S. 665/70.]

0.
nach bleibenden Forméanderungen und starken
Temperaturschwankungen.* Bericht Uber eine
Reihe von Versuchen vom Standpunkte des Eisenbauers.
Eine Nachprifung vom materialtechnischen Standpunkte
scheint erforderlich. [Bauing. 4 (1923) Heft 19/20,
S. 556/64

Eisenbeton. Rieh. Grun: EinfluB von Hochofen-
schlackengasen (schwefliger S&ure und Schwe-
felwasserstoff), Dampf und Hitze auf Eisen-
beton. (Zuschrift.)) Die Zerstdrungen von Eisenbeton-
teilen an der Schlackenrinne eines Hochofens sind auf
das Auftreten groRBer Mengen schwefliger Saure in Ver-
bindung mit der herrschenden hohen Temperatur und
geringer Ueberdeckung zurtckzufiihren. Schwefelwasser-
stoff ist verh&ltnisméaRig unschadlich gewesen. Abhilfe
ist zu erreichen durch Verwendung kalkarmen Zements,
also Hochofenzements, und Schutz vor starker Einwir-
kung des heiBen Granulationswassers. [Beton Eisen 22
(1923%Nr. 21, S. 267/8.] .

chlackensteine. Schlackensteine-Herstellung
beiden South Bank Werken (Cleveland).* Schlacke
wird durch wenig Wasser in einer schief liegenden
Trommel gekdrnt, so daB Schlacke trocken erhalten wird.
Herstellung der Steine auf Pressen. Harten im Tunnel-
ofen durch Dampf. [lron Coal Trades Rev. 107 (1923)
Nr. 2906, S. 689/91.]

Zement. H. Burchartz: TraB als Ersatz fur
Zement und als Zusatz zu Zementmértel.* Ver-
suche am Staatl. Materialprifungsamt zu Berlm-Dahlem
mit Portlandzement, Eisenportlandzement und Hoch-
ofenzement normaler Zusammensetzung. [Zement 12
(1923) Nr. 38/39, S. 269/71; Nr. 40/41, S.275/s ;Nr.42/43,
S. 283/5; Nr. 44/45, S. 291/3.]

Hans Kuhl und Hans Albert: Der EinfluB der
Temperatur auf die Bildung des Kalzium-
sulfoaluminates. Das Salz besitzt mit steigender
Temperatur zunehmende Ldslichkeit. Seine Bildung
wird bei den hochsten Versuchstemperaturen durch
anders geartete Reaktionen uberdeckt. In dem MakRe,
wie die Léslichkeit zunimmt und seine Bildungsbedin-
gungen sich mit steigender Temperatur verschieben,
bleibt die Entstehung des Gipstreibens mehr und nie“r
zurick. [Zement 12 (1923) Nr.40/41, S. 279/80;Nr. 42/43,
S. 285/8.]

Sonstiges. Richard Pick: ,,Plombit,” ein saure-
festes Material. Kunstasphalt mit 130° Schmelz-
punkt fir S&urebehdalter, Béden und Wande. Verklei-
dung durch verschmolzene, den keramischen &ahnliche

Platten. [Chem.-Zg. 47 (1923) Nr. 129/130, S. 813.]
Feuerungen.
Allgemeines. J. D. Martin: Selbsttatige Ofen-

feuerungen. Brauchbarkeit der Feuerung fur zeit-
weilig betriebene Oefen. Anforderungen an die Feue-
rung. [J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 10, S. 1044/9.]
Kohlenstaubfeuerung. Kohlenstaubfeuerung
fur Wéarmofen.* Beschreibung eines kohlenstaub-
gefeuerten Blechwarmofens mit zugehériger Kohlen-

staubmdihle. [Engg. 116 (1923) Nr. 3014, S. 424/6.]
Oelfeuerung. Oelfeuerungen fuar Dampf-
kessel.* [Power 58 (1923) Nr. 6, S. 209/11; Nr. 8,

S. 290/2; Nr. 10, S. 367/9.]

Dampfkesselfeuerung. A. A. Fette: Einbau einer
Oelfeuerung in eine Rostfeuerung.* Abdeck-
Rost aus Rohren und feuerfesten Steinen. [Power 58
(1923) Nr. 14, S. 535/6.]
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Feuerungstechnische Untersuchurgen.
rungsuntersuchungen mit besonderer Berick-
sichtigung minderwertiger Steinkohle.* Be-
sondere Verlustquellen minderwertiger Steinkohlen, ihre
Verbrennungsgrundlagen, Brennstoff-Kennwerte unab-
hangig von der Minderwertigkeit. Verbrannte Wasser-
stoff- und Kohlenstoffgewichte. Kritik der Wasserstoff-
verluste. Scheinbarer und wirklicher LuftiberschuB.
Erzeugte Wéarme je Kubikmeter Rauchgas Erzeugbare
Warme. Kohlenstoffverluste. Giutegrad und kalor scher
Wirkungsgrad von Feuerungen Warmebilanzen, Rauch-
gasmenge und Schornsteinverluste |Wéarme 46 (1923)

Ebel: Feue-

Erlinghagen: Ueber das Verhalten des EisenNr. 40, S. 439/42; Nr. 41, S. 451/4; Nr. 42, S. 462/5;

Nr. 43, S. 472/4.]

Warm- und Gliuhdofen.

Allgemeines. J. H Kruson: Die W armeisolie-
rung zeitweilig betriebener Warmadfen.* [J. Am.
Ceram. Soc. 6 (1923) Nr 10, S. 1070/4.]

T. R. Harrison: Temperéaturiberwachung im
Dressler-Tunnelofen.* Einregelung der Gasbrenner.
Automatische Gasdruckregelung durch Pyrometer. [J.
Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 11, S. 1128/33.]

Warmofen fur schwere Schmiedesticke. Br. Velt-
man: Vergleichsversuche an einem Schmiede-
ofen mit Rost- und Kohlenstaubfeuerung.
Analysen und Heizwerte der benutzten Kohlen.

Ver-
gleichende Uebersicht tber Brennstoffverbrauch, Er-
sparnis an reinen Brennstoff-W E und ber Strom-

verbrauch der Mihle, Die Grofle des Verbrennungs-
raumes im Verhéltnis zur eingeblasenen Staubmenge.
Temperaturen, Druck und Zug. Rauchgasanalysen.
Abbrand. Die Leistung des Abhitzekessels. Die Warme-
bilanzen. Kostenvergleichsrechnung. [Ber. Warmestelle
V. d. Eisenh. Nr. 50.]

Wé&imewirtschaft, Krafterzeugung, und

-vtrteilung.j
Allgemeines. M. Hirsch: Ueber das Zusrmmen-
Jirken von Eigenkrafterzeugung und Frcmd-
strombezug bei gleichzeitigem Abwéarmebe-
darf.* Bezug von so viel Fremdstrom, dal mdglichst
wenig Abdampf ungenutzt entféllt unter Anwendung
von W armespeicherung. Uebernahme der Spitzen-
belastung durch die Eigenanlage. Geringer Héchstwert
und lange Benutzungsdauer des Fremdstroms. [Warme
46 (1923) Nr. 43, S. 469/71.]

Abwérmeverwertung. H ClaaRen: Die Verwer-
tung der Abgase von Kessel- und Trocken-
anlagen zur Erhdéhung des Wirkungsgrades

der Feuerungen. Zusammenstellung Uber die Vor-
gange und Ergebnisse der Ruckfuhrung der Abgase. Ver-
suche Uber die Ruckfihrung eines Teiles der Kesselabgase
unter den Rost. Verwertung der Abgase von Trocken-
anlagen durch Ruckfuhrung. [Archiv Wiarmewirtsch. 4
(1923(% Heft 11, S. 201/3.]

Brandt: Neuere Abgasausnutzungsanlagen

zur Gewinnung von Dampf, Warmwasser und
W armluft.* Einleitende Bemerkungen Uber die Be-
deutung und Maéglichkeiten der Abgasausnutzung bei
industriellen Feuerstatten verschiedener Temperatur-
gebiete. Anwendung von Abhitzekesseln, Abgas-W asser-
vorwarmern und Abgas-Taschen-Lufterhitzern in Ver-
bindung mit Saugzuganlagen. [Warme 46 (1923) Nr. 44,
S. 479/82.]

Kraftwerke. Das neue Belfast Kraftwerk.
Kurze Beschreibung der Gesamtanlage. Bemerkenswerte
Kesselhauseinrichtung. Ueberwachungseinrichtungen.
Entaschungsvorrichtung. [Eng. 136 (1923) Nr. 3538,

s- 4k5tlg'tltwerk der Durant Motors.’zc F_el'st+ung
8750 kVA. Kessel maRiger GréRe, rd 600 ma Heizflache.
Stokerfeuerung mit Dampfturbinenantrieb  Anordnung
der Speisewasservorwarmer zwischen den einzelnen
Kesselblécken. [Power 58 (1923) Nr. 17, S. 638/43 ] i

Dampfkessel. D. S. Jacobus: Hochdruckdampf-
kessel.* Beschreibung der von der Babcock & Wilcox
Co. ausgebildeten Dampfkesselformen. [Eng. 136 (1923)
Nr. 3537, S. 400/1 -]

Zeitsohriftenverzeichnis *ehst Abkirzungen siehe Seite 123 bis 126.
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Maas: W asserumlauf und Leistungssteige-
rung der W asserrohrkessel.* Auffallige Beobach-
tungen an im Betrieb stark beanspruchten Wasserrohr-
kessaln.  Wisserspiegelmessungen. Wasserumlauf und
Leistungsversuche an verschiedenen Kesselbauarten.
Richtlinien fir den Bau von Hoehleistungskesseln.
Wasserstandsuntersobiede in Mehrtrommelkesseln. Aus-
bildung getrennter Wasserlaufe. [Z. Bayer. Rev.-V. 27
(19231 Nr. 19, S. 145/8; Nr. 20, S. 156/8.]

Loschge: Die Leistungserhdhung der Dampf-
kesselanlagen und ihre Awussichten* [Mitt.
V. El.-Werke 22 (1923) Nr. 346/7, S. 333/42.]

R. Doerfel: Ueber Hoohleistungskessel.* Ent-
wicklungsgang von Hoehleistungskesseln. Bedeutung
der wVirnestrahlung fir Hoeileistungéakessel. Wasser-
zufuhrung. Dampfabfiihrung.  Vorteile weiter Rohr-
teilung. Kessel mit sieh kreuzenden Rohren. [Mitt.
Dtsch. Ing.-Ver. Mihreu 12 '1923) Heft 8, S. 121/5.]

D1 n jfkssselzuhehor. W. Boltze: Fehlerhafte
Einmauerung von W asserkammerkesseln. Ga-
ahrluig eingemiuerter Mittelsdulen bei paarweise an-
geordneten Wasserkammerkesseln. Sorge fir genugende
Warmeableitung von solchen Zwiscbensaulen durch An-
lage von Zwischenschachten o. dgl. [Warme 46 (1923)
Nr. 43, S. 474.]

R. Baumann: Saugluft-Flugasohenférderung.*
Bei dem dirgestellten Verfahren wird rotglihende Asche
aus dm im Bitrieb befindlichen Kesseln abgezogen, ge-
kuhlt und durch Misohen mit Wasser in einen leicht
weiter zu behandelnden Schlamm verwandelt. Reinlich-
keit und Wirtschaftlichkeit des Verfahrens. [Z. V. d. I.
67 (1923) Nr. 39/40, S. 954/6.]

Mercon Speisewasserregier.* Neuer Speise-
wasserregler, darauf beruhend, daB der Unterschied
zwischen dem jeweiligen Kessel- und Speisepumpen-
druck gleich gehalten wird, woraus eine gleiehbleibende
Spaisewassermenge folgt. [Power 58 (1923) Nr. 16,
S. 602.]

Ein vom Kessel fortgezogener W asser-
standsanzeiger.* Der Wasserspiegel wird durch An-
schlisse am Kessel auf einen besonderen kleinen Behélter
Ubertragen uni dort mit Hilfe elektrischer Widerstands-
messung festgestellt. [Eng. 136 (1923) Nr. 3538, S. 431.]

Dimofturbinen. Reuter: Erfahrungen mit den
50000 kW -Dampfturbinen der R. W. E. Schéaden
an Turbinenscbaufeln. [Mitt. V. El.-Werke 22 (1923)
Nr. 344/45, S. 302/4.]

Quack: M itteilungen Uber EinfluR der
Dampftemperatur auf das Verhalten des Tur-
binenmaterials. Versagen des GuBeisens bei hohen

Dampftemperaturen von etwa 350° und mehr. [Mitt.
V. El.-Werke 22 (1923) Nr. 344/45, S. 304/5.]
Dnnfleitungen. J. S. Cammsrer: Der EinfluB

der Dampfverwertung auf die wirtschaftlichste
Isolierstadrke.* Bctriebsaufwandsfaktor, sein Einflu
auf die wirtschaftlichste Isolierstarke. ~Waéarmeschutz-
technische Qualitat einer Isolierung unter Berucksich-
tigung des Gesamtbetriebsaufwandes. [Archiv Warme-
wirtsch. 4 (1923) Heft 11, S. 197/200.]

Speisewasservorwarmer. Seeberger: Stand des
Economiserbaues und seine kunftige Entwick-
lung. Untersuchung des Zweckes des Economisers.
Beschreibung der Bauarten und Aufstellung. Gefahr-
dung der Festigkeit: a) durch chemische Einflusse,
b) durch mechanische Einwirkung und sonstige Betriebs-
einflisse. Konstruktionsbedingungen als Folgerungen
aus Gefahrdung der Festigkeit: a) gegen chemische Ge-
fahrdung, b) gegen mechanische Zerstérung. Richt-
linien fur die Entwicklung. [Warme 46 (1923) Nr. 42,
S. 459/61; Nr. 44, S. 483/4.]

Sreisewasserreinigung und -entdlung. Speise-
wasserreinigung der Brook Engineering Co.*
Bestehend in Einschaltung eines Abscheidebebdlters vor
den Dampfkessel. [Power 58 (1923) Nr. 13, S. 498.]

Anzeigeapparat fur Angriffsfahigkeit von
Speisewasser.* Man beobachtet den EinfluB des zu
untersuchenden Wassers auf eine durch Dampf erwdrmte
polierte Stahlscheibe. [Techn. mod. 15 (1923) Nr. 14,
S. 440/2.]

Zeitschriftenschau.

43. Jahrg. Nr. 49.

WarmBSpeicher. R Jurenka und H. E. Witz: Das
W adrmespeicherproblem wunter besonderer Be-
ricksichtigung der Leistungselastizitdat von

Dampfkesseln * Leistungselastizitdt der Kessel, d h.
die Schwankungen, die ein Kessel ohne merkliche Be-
einflussung seines Wirkungsgrades aufnehmen kann.
Mittel zur Erreichung der gréRtmdglichen Leistungs-
elastizitat, bestehend in HeiBwasserspeicherung und
Verbindung der HeiBwasserspeicher mit Dampfspeichern.
[Archiv Warmewirtsch. 4 (1923) Heft 10, S. 187/90.]
DiBSBImisehinen. W. Laudahn: GroRéImaschi-
nen. Mitteilungen Uber 12 000-PS-Maschinen der Ma-
schinenfabrik Augsburg-Nirnberg und der Germania-

Werft. [Schiffbau 25 (1923) Nr. 1, S. 9/12.]
Gasmaschinen. T. Petrie: Schwankungen des
Heizwertes und der Gasmisohungen fur Ma-

schinenbetriebe.* EinfluB auf die Verbrennungs-
temperatur. [Eng. 136 (1923) Nr. 3536, S. 3612.]

E. Immerschitt: Hochleistungs - GrofRRgas-
maschinen * Mittel zur Leistungssteigerung von GroR-
gasmaschinen. GroRRgasmaschinen mit Spilung und
Nachladung. Arbeitsweise, Bauart, Betrieb und wirt-
schaftliche Vorteile. Abhitzeverwertung. Beschreibung
der Ausfihrungsform der Maschinenfabrik Thyssen & Co.
[Wéarme- und Kalte-Techn. 25 (1923) Nr. 20, S. 158/9;
Nr. 21, S. 167/9.]

Sohmolke: Die W &rmeverluste in Verbren-
nungsmotoren. Uebersicht Gber neuere Forschungen
beziglich des Temperaturverlaufs. Temperaturverlauf
und Warmeaufnahme beim Kolben. EinfluR der Zeit
auf den Warmeilbergang. Der Wé&rmelbergang durch
Leitung und Strahlung. EinfluR der Gasbewegung auf
den Warmeibergang. [Warme46 (1923) Nr. 45, S.489/91.]

Das Gaskraftwerk der Palmers Shipbuil-
ding and Iron Company.* Eingehende Beschrei-
bung. Die Ausfuhrung der liegenden Maschinen ist in

enger Anlehnung an die bekannte Bauart von Ehrhardt &
Sehmer erfolgt. 1500-PS-stehende-12-Zylinder-Maschine.
Elektrische Einrichtung. [Engg. 116 (1923) Nr. 3007,
S. 195/8; Nr. 3010, S.288/92; Nr.3012, S. 364/6;Nr. 3015,
S. 454/6.]

Motoren und Dynamomaschinen.
Ein neuer kompensierter Drehstrommotor.*
Beschreibung der Bauart Saehsenwerk. [EIl. Betrieb 21
(1923) Heft 20, S. 225/7; Mitt. V. El.-Werke 22 (1923)
Nr. 344/45, S. 314/6.]

Hunnius: Der Anlauf des Hauptstrommotors
einer elektrisch angetriebenen Laufwinde* Es
wird eine allgemeine Formel aufgestellt, nach der die
Zuruckfuhrung der bewegten Massen auf die Antrieb-
achse berechnet werden kann. Das Beschleunigungs-
moment und die Winkelbeschleunigung wahrend des
Anlaufs und ihre Veranderlichkeit infolge der durch den
Anlasser hervorgerufenen Stromschwankungen werden
ermittelt und die Anlaufzeit und der Anlaufweg berech-
net. [Z V. d. |. 67 (1923) Nr. 42, S. 985/8 ]

Elektrische Leitungen. A. Rachel: Ueberstrom -
und Ueberspannungsschutz, insbesondere bei
verkuppelten Netzen. [Mitt. V. El.-Werke 22 (1923)
Nr. 344/45, S. 305/13.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. Fr. Natalis: Die
Entwicklung der GroRanlasser.* [Siemens-Z. 3
(1923) Heft 10, S. 437/48]

Maschinenelemente. O. Richter: Konstrukti ons-
elementeder feinmechanischen Technik.* Samm-
lung fur die Fachschule fiur feinmechanische Technik.
Einteilung der Elemente. Mitteilung von Beispielen aus
der ersten fertigen Vorlage Uber Vernietungen. [Werkst.-
Techn. 17 (1923) Heft 21. S. 605/9.]

H. Mecke: W édlzlager fur Bahnmotoren.* Vor-
teile der Verwendung von Walzlagern. Entwicklung.
Bosondere Bewegungsvorschriften. [A-E-G-Mitt. 19
(1923) Heft 9, S. 282/9.]

L. Hartwagner:

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Pumpen. Selbsttadtige Regelung von elek-
trisch angetriebenen Zentrifugalpumpen.* Vor-
richtung fur den selbsttatigen Anlauf der Zentrifugal-
pumpen, zu dem bekauutlich eine Fillung der Zentri-
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fugalpumpen mit Wasser erforderlich ist.
Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2901, S. 514.]

[Iron Coal

Kompressoren. B. G. Markman: Energietber-
tragung in Hutten und Gruben mittels kom-
primierter Luft.* Beschreibung der verschiedenen

Verfahren und Vorrichtungen (Kompressoren); Wir-
kungsgrad. [Jernk. Ann. 107 (1923), Bericht tiber ,, Tek-
niska Diskussionsmdtet i Jernkontoret* vom 31. Mai
1923,S. 131/214.]

Bearbeitungsmaschinen.
maschine *
Beele & GroR.
S. 617/9 ]

Werkzeugmaschinen. 0. Krupski: Aufbau und
Einzelheiten einer neuen Radsatz-Drehbank.*
Beschreibung der Bauart von W. Hegenscheidt, Ratibor.
[Ind. Techn. 4 (1923) Heft 10, S. 213/6.]

Sprengring-Einwalz -
Beschreibung der Maschine der Firma
[Werkst.-Techn. 17 (1923) Heft 21,

Materialbewegung.

Hebemagnete. R. Hanchen: Die Lastauf-
nahmemittel der Krane.* Hauptanwendungs-
gebiete und Ausfuhrungsarten von Lasthebemagneten.
[Masch.-B. 3 (1923) Heft 1, S. 1/2.]

Verladeanlage. W. Dahlheim: Verlademaschinen
fur Stuckgut.* Leitsatze fur die Wertung der Stuck-
gut-Verlademaschinen. Neuerungen an solchen Hebe-
zeugen und eine neue und eigenartige Auto-Schrotleiter.
[Masch.-B 3 (1923) Heft 1, S. 2/4.]

Foérderwagen. Hagelloch: Sonderkraftfahrzeuge
fur Sperr- und Massengut.* Spezialkraftwagen
u. a. fur Beférderung von Stab- und Formeisen, Gitter-
masten u. &  [Kruppsche Monatsh. 4 (1923) Sept.,

S. 153/9.]
Drescher: Untersuchung der W irtschaftlich-

keit von Hubtransportwagen.* [Masch.-B. 3
(1923) Heft 1, S. 11/2.]

Werkseinrichtungen.

Beleuchtung. J. J. McLaughlm: Neuzeitliche
Beleuchtung in Stahlwerken.* Vermeidung von
Unfallen durch ungleichméafRige Beleuchtung. [Blast
Furnace 11 (1923) Nr. 9, S. 476/82.]

Heizung. H. Lux: Beleuchtung mit W iskott-
Spiegeln* [Mitt. V. El.-Werke 22 (1923) Nr. 344/5,
S. 316/20.]

Arthur Schulze: Die Vakuumdampfheizung.*
Zentrale Einstellung der Dampftemperatur je nach der
AuBentemperatur. Vakuumabdampfheizungen. Kosten,
Abmessungen, Berechnungen. [Ber. Warmestelle V. d.
Eisenh. Nr. 52.]

Feuerschutz. H. Eckertz: Motor-Eeuerspritze
Bauart Krupp.* Kleine Feuerspritze fur Fabriken
u. dgl., auf Dreirad montiert. [Kruppsche Monatsh. 4
(1923) Sept., S. 151/3 ]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. R. Durrer: Ueber die Mdglich-
keit der Schaffung einer Eisenindustrie in
Surinam (Stidamerika). Entgegen der Ansicht von
Voit hélt Verfasser einen wirtschaftlichen Hochofen-
betrieb in dortiger Gegend nicht fur madglich. [Z. prakt.
Geol. 31 (1923) Nr. 106/7.]

Arvid Johansson und Axel Wahlberg: Ueber die
Mdglichkeit der Eisenerzeugung im ndrdlichen
Schweden mit Hilfe von Lapplanderz.* Ein-
gehende Untersuchung uber die ZweckmaéaRigkeit der
Errichtung 1. eines vollstdndigen Huttenwerkes, 2. eines
reinen Roheisenwerkes in Norrbotten. Ergebnis: Ein
vollstandiges Huttenwerk kommt nicht in Frage, wéah-
rend die Voraussetzungen fur ein reines Roheisenwerk
voizuliegen scheinen. [Jernk. Ann. 107 (1923), Bericht
Uber ,,Tekniska Diskussionsmotet i Jernkontoret* vom
31. Mai 1923, S. 12/130.]

N. Danielsen: Einiges uber die technischen
Fortschritte in der Eisen- und Stahlindustrie
wéhrend der Kriegs- und Nachkriegszeit.

Kurzer Hinweis auf die neueren Verfahren, insbesondere
die elektrische Roheisen- und Stahlerzeugung betreffend.
Nichts von Belang. [Tek. Tidskrift 53 (1923), All-
méanna Avdelningen 43, S. 333/5.]
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HochofenprozeR. Hochofenbetriebsversuche.
Kurze Notiz Uber den Yersuchshochofen des Bureau
of Mines (6,10 m Gesamthéhe, 50 cm Gestellweite)
fir Versuche uUber den HochofenprozeR. [lron Coal
Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2905, S. 663.]

Hochofenanlagen. K. E. Humbert: ZeitgemaRe
Eisen- und Stahlwerke in China.* Sieben neu-
zeitliche Hochofenanlagen, und zwar im Bezirk
Hankow: 1. Hanyang Iron and Steel Works (2 Hoch-
o6fen deutscher Bauart von je 250 t Tagesleistung,
ferner auBer Betrieb 2 Oefen von je 100 t Tages-
leistung), 2. Tayeh Iron and Steel Works (2 Hochdfen
von je 400 t Tagesleistung), 3. Yangtse Engineering
Work (1 Hochofen von 100 t Tagesleistung ist auler
Betrieb); in der Mandschurei: 4. Penhsishu Coal
and Iron Co. (2 Hochdéfen von je 150 t), 5. Anshan Steel
Works (2 Hochdfen von je 2001); in Korea: 6. Kenjyho
Works der Mitsubishi Co. (2 Hochdfen von je 100 t);
im Bezirk Peking: 7. Lungyen Mining Administration
(1 neuer Hochofen). Einzelheiten Uber Betriebsgrund-
lagen. [lron Age 112 (1923) Nr. 8, S.461/6.]

Hochofenbau und -betrieb. Ueberwachungsvor-
richtung far wassergekihlte Hochofenformen
und Schutzkésten.* [St. u. E. 43 (1923) Nr. 40,
S. 1280/1.]

Moéllerung. M. Pawlow: Ueber die Verhittung
von Stahlspdnen und SchweiRschlacken in
Hochéfen. Eisenspane kdnnen in solcher Menge ver-
hittet werden, daB mit dem absoluten Brennstoffver-
brauch die doppelte Roheisenmenge erzeugt werden
kann; SohweiBschlacke kann auch im Holzkohlenhoch-
ofen bis zur Hé&lfte der Gicht aufgegeben werden.
25 % der Erzgioht beeinflussen nicht bemerkbar den
Brennstoffverbrauch. [Mitt. wissensch.-techn. Arb. i. d.
Sowjet-Republik 1V (1921).] Dsgl. (Ins Franzdsische
Ubersetzt von Léon Dlougatsch.) [Rev. Met. 20 (1923)
Nr. 9, S. 613/9.]

Geblasewind. F. W. Davis: Sauerstoff im Hoch-
ofen. (Auszug aus einem Bericht des Bureau of Mines.)
Verwendung sauerstoffreicher Luft im Huttenwesen,
insbesondere fir den Hochofenbetrieb. Mégliche Vor-
teile: Steigerung der Temperatur in Gestell und Rast
und damit Steigerung der Erzeugung, Ersparnisse an
Koks, Winderhitzung uberflissig, Vereinfachung des
Betriebes. [lron Age 112 (1923) Nr. 11, S. 717/81]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. H. Lent: Die
Elektrofilter-Versuchsanlage zur Reinigung
von Hochofengas auf den Rheinischen Stahl-
werken in Duisburg-Meiderich.* Grundséatzliches
Uber elektrische Gasreinigung. Schrifttum. Versuche
der Siemens-Schuckert-Werke. Schwierigkeiten bei
heiBem Gase. Ergebnisse mit der Versuchsanlage der
Rheinischen Stahlwerke. Erdrterung. [Ber. Hochofen-
Ausseb V. d. Eisenh. Nr. 64; St. u. E. 43 (1£23)
Nr. 48, S. 1467/74.]

Emil Zopf-, Entstaubung und Gasremigung
durch Elektrizitat.> Grundséatzliches Uber das
Cottrell-Moeller-Verfahren. [Chem.-Zg. 47 (1923)
Nr. 117/8, S. 769/71.]

Elektroroheiscn. Robert Turnbull: W irtschaft-
lichkeit der Erzeugung von synthetischem
Roheisen. Erdrterung der Betriebsbedingungen.
[Trans. Am. Electroehem. Soc. 41 (1922), S. 59/62; vgl.
St. u. E. 42 (1922) Nr. 48, S. 1913.]

R. C. Gosrow: Herstellung von Roheisen aus
Erz im Elektroofen unter Abwagung der Vor-
und Nachteile heim Schaohtofen mit ge-
schlossener Gicht und heim einfachen offenen
Ofen Abmessungen der Oefen. Betriebsweisen. [Trans.
Am. Electroehem. Soc. 41 (1922), S. 109/26; vgl. St. u. E.
42 (1922) Nr. 48, S. 1783/4.]

Glyde E. Williams und C. E. Sims: Kohlungsver-

hé&ltnisse bei der Herstellung von synthe-
tischem Roheisen* Versuche mit verschiedenen
Kohlungsmitteln. [Trans. Am. Electroehem. Soc. 41
(1922), S. 63/86; vgl. St. u. E. 42 (1922) Nr. 48,

S' 1 Sonstiges. John A. Thompson:
handelter Koks fur Hochdfen.

Mit Dampf be-
Einwirkung von
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Dampf auf freien Schwefel und Eisensulfid im Koks.
Vemalten von Eiseuschwamm gegenuber gewdhnlichem
und mit Dampf behandeltem Koks beim Erhitzen auf
1000 0 in reduzierender Atmosphdre. Hinweis, da mdg-
licherweise durch Verwendung von mit Dampf behan-
deltem Koks sich die Schwierigkeiten mit dem Schwefel
im Hochofen verringern lassen. [lron Coal Trades Rev.
107 (1923) Nr. 2903, S. 586.]

A J Hain: Das Waschen des Kalksteins fur
Verwendung im Hochofen.* Elektrisch betriebene
Anlage der Marble CIiff Quarries Co. zu Columbus,
Ohio, zur Zerkleinerung, Siebung und Waschen der
Kalksteine. Leistung30001in 10 Stunden. [IronAgell2
(1923) Nr. 12, S* 736/8 : Iron Trade Rev. 73 (1923)
Nr 12, S.820/1 ]

Eisen- und StahlgieRerei.

Giellereianlagen. Eine neue StahlformgieRe-
rei.* Einrichtungen der Eastern Steel Castings Co. zu
Newark, N.-Y. Saurer Martinofen und Elektroofen.
[Iron Age 112 (1923) Nr. 4, S. 884/7.]

Pat Dwyer: Herstellung von Gerberei-
maschinenteilen Allgemeine Beschreibung. [Foundry
51 (1923) Nr 20, S.811/6.]

H Qvistgaard: Ein Besuch der Propeller-
gieBerei von Stone in London * Vortrag vor der
Vereinigung fur Schiffsbaukunst am 18. Mai 1923. [Tek.
Tidskrift 53 (1923), Skeppsbvggnadskonst 6, S. 62/6.]

Leonard W. Egan: Vollstdndige Elektrifi-
zierung der GielRereien. Formmaschinen. Sand-
aufbereitung. Schmelzéfen. Kerntrookenéfen. Krane.
SchweiBerei. Aufzige. [lron Age 112 (1923) Nr. 16,
S. 1043/6.]

GielRereibetrieb. K. Zapf: Das GieBerei-Trans-
portwesen.* Notwendigkeit der Prifung von Trans-
portvorgdngen und der dabei verwandten menschlichen
und maschinellen Arbeitskrafte. Praktische Beispiele
aus einer GieBereianlage. [Maschinenbau-Betrieb 6 (1923)
Nr. 1, S. 5/11.]

Msta'lunisehes.  Rsinh. Kihnei: Das Erstar-
rungssobaubild upd seine Auswertung im
GieBereibetrieb.* Erklarung der Eutmisohungs-
ersoheinungen bei Eisen- und MetallguB8, aus dem Er
starrungsschaubild der Mischkristallegierungen herge-
leitet. (Vgl. St. u. E 43 (1923) Nr. 49, S. 1503/5.) [GieB. 10
(1923) Nr. 45, S.483/7.]

O. Smalley: Die Einwirkung der Masse im
Eisen. Versuche zur Bestimmung der chemischen und
phvsikalisohen Erscheinungen beim Erstarren und Ab-
kuhlen von iisen. [Foundry 51 (1923) Nr. 20, S. 822/5.]

Aus der Praxis fur die Praxis.* Schwind-
maBe fur StahlguBRstécke aus dem Elektromaschinen-
bau. Die M >dellanfertigung. [GieB.-Zg. 20 (1923)
Nr. 22. S. 425/8.1

Karl Sipp: P rlitguBeisen * Eigenschaften und
Verwendung. [GieB. 10 (1923) Nr. 46, S.491/5.]

Formstoffe und Aufbereitung. J. E. Fletcher:
Einige Kennzeichen fir Formsande und ihre
sohaubildliche Darstellung* Untersuchungen
nach dem Absetzverfahren. (Vgl. St. u. E. 43 (1923)
Nr. +4, S. 1374/6.) [J. Iron Steel Inst. 107 (1923) Bd. 1,
S. 139/60."

Kernmacherei.
in Bilchsen*

Charles Vickers: Grinsandkerne
Formen und Anordien der Trichter

zwecks Erreiahens dichter GuRstucke, erlautert au
Beispielen. [Foundry 51 (1923) Nr. 20, S. 833/7.]
Trocknen. Luftstré6mung in Trockendfen.*

Verwendung von natirlichem Zug, Geblase, Ventila-
toren in verschiedener Anordnung, héngt ab von dem
zu trocknenden Stoff. Auf jatz spricht vornehmlich von
Holztrooknung. [Chem Met. Engg. 29 (1923) Nr. 16,

S. 711/2.]
Schmelzen. Die Warmebilanz des Kupol-
ofens. (Nach einer Abhandlung von J. Seigle in Revue

de Metallurgie 19 (1923), S. 406.)
Nr. 21, S.412/5; Nr. 22, S.429/31.]

Die Winderhitzung in Kuppeldfeu.* Ueber-
sioht Uber alte und neue Verfahren. [Fonderie mod. 17
(1923) Oktober, S.337/43.]

[GieB.-Zg. 20 (1923)
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A. V. Landschoot: Flammofen fur Oelfeue-
rung. (Vgl. St. u. E. 43 [1923] Nr. 44, S. 1372/4) Bau-
art. Betriebsergebnisse. [lron Trade Rev. 73 (1923)
Nr. 9, S.599/604; Foundry 51 (1923) Nr. 21, S. 862/7.j

H. M. Williams und T. B. Terry: Schmelzen von
GulBeisen im Booth-Drehofen.* Erfahrungen der
General Motors Research Corporation. [Trans. Am.
Electroehem. Soc. 41 (1922), S. 87/98; vgl. St. u. E. 42
(1922) Nr. 48, S. 1913/4]

Lyman C. Judson und Harry P. Martin: Der
Elektroofen in der EisengielRerei. (Bibliographi-
sche Zusammenstellung.) [Trans. Am. Electroehem.
Soo. 41 (1922), S. 127/36.]

Grauguf3. George K. Elliott: Herstellung von
GrauguB im Elektroofen und einige ein-
schlagige Fragen. Raffination im basischen Elektro-
ofen. Duplexbetrieb. Anwendungsmaéglichkeiten.
[Trans. Am. Electroehem. Soc. 41 (1922), S. 21/44;
vgl. St. u. E. 42 (1922) Nr. 48, S. 1784.]

W. E. Cahill: Abwechselndes Erschmelzen
von GrauguB und StahlguR im Elektroofen in
unterbrochenem Betrieb. Erfahrungen der Alaska
Treadwell Gold Mining Co. [Trans. Am. Electroehem.
Soe 41 (1922), S. 99/107; vgl. St. u. E. 42 (1922) Nr. 48,
S. 1783.]

Jas. L. Cawthon: Herstellung von synthe-
tischem GuB.* Arbeitsweise. [Trans. Am. Electro-
ohem. Soo. 41 (1922), S. 45/57; vgl. St. u. E. 42 (1922)
Nr. 48, S: 1914]

TennerguB. R. Gailly: Darstellung von
Schwarz-TempergufB. Ausiibung des Verfahrens in
Frankreich. [Foundry 51 (1923) Nr. 20, S. 826/7.]

Hartgu3. E. Dubi: Versuchsweise Erzeugung
von umgekehrtem HartguR.* Erganzung fruherer
Veroffentlichung (vgl. St. u. E. 43 [1923] Nr. 26, S. 862).
Entstehung von umgekehrtem Hartgu? durch Inzucht
und Zugabe hochprozentigen Ferrosiliziums. Gleich-
gultig ist, auf welche Weise die Kkritische Zusammen-
setzung des GuBeisens erreicht wird, ausschlaggebend
ist die Zusammensetzung an und fur sich. Kalt ver-
gossenes Eisen neigt leichter dazu. Dem GuReisen von
kritischer Zusammensetzung ist ungewdhnliche Graphit-
bildung ganz allgemein eigen durch Mangel an Mangan.
Erkl irungsversuch. [Schweiz. Bauzg. 82 (1923) Nr 16,
S. 201/3.]

Gordon Fox: Elektrisches Awusglihen von
HartguB walzen.* (Vgl. St. u. E. 43 [1923] Nr. 44,
S. 1383.) [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 377, S. 400/1.]

E. Ruker: Das Griffinrad in technologischer
Beziehung * Stoffprifung. Art der aufgetretenen

Schaden. Bremsung und Bremsproben. Aussichten des
Hartguf3rades. [Organ Portschr. Eisenbahnwesen 78
(1923) Heft 6, S. 109/16.]

SonderguB. Harry J. Barton: StahlguB fur
Zuckermuhlen.*  Anforderungen. Hoher Mangan-

gehalt erwinscht. Warmbehandlung.
(1923) Nr. 13, S. 822/5]

SchleuderguBB. Schleuderguf. (Nach einem Vor-
trag von L. Cammen vor American Foundrymen’s Asso-
ciation ) [GieB.-Zg. 20 (1923) Nr. 22, S. 432/5.]

Wertberechnung. Die ,Harzburger Druck-
schrift“ als Kalkulationsgrundlage der Eisen-
gieRBereien. Erdrterung der wichtigsten Punkte des
Schriftsticks des Vereins Deutscher EisengielRereien
mit ihren Vor- und Nachteilen fur GuBRerzeuger und -Ver-
braucher Vorschlag auf Herabsetzung mehrerer Posten
der Unkostenberechnung. [Maschinenbau-Wirtschaft 3
(1923), S. 16/7.]

[Iron Age 112

Sonstiges. Rieh. Moldenke: Verfahren zur Pri-
fung von GuRBeisen. [lron Age 112 (1923) Nr. 13,
S. 834/5 ]

Erster Internationaler GieBerei-Kongref3.

Bericht Uber die Tagung in Paris vom 12. bis 15. Sep-
tember 1923. [Fonderie mod. 17(1923) Oktober, S.359/74;
Foundry 51 (1923) Nr. ?D, S. 817/21; Iron Age 112 (1923)
Nr. 14, S 897/8.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

FluSeisen (Allgemeines). F. Giolitti: Die Wir-
kung des Mangans und anderer Desoxydations-
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mittel in der Stahlerzeugung. EinfluR des Man-
gans als Desoxydationsmittel auf die Stahleigenschaften.
Versuehsschmelzungen.  Wirkung des Siliziums. Vor-
trag vor dem Iron and Steel Institute. [Iron Coal Trades
Rev. 107 (1923) Nr. 2899, S. 398/400.]

T. P. Colclough: Die Konstitution
Schlacken und ihre Beziehung zu den Ofen-
reaktionen.* Vortrag vor dem Iron and Steel Insti-
tute (vgl. St. u. E. 43 [1923], S. 1325/7). Meinungsaus-
tausch. TJ Iron Steel Inst. 107 (1923), S. 267/99.]

M. H Roberts und F. W. Davis: Verwendung
von Sauerstoff in der Metallurgie. Auszug aus
einem Bericht des Committee for the Application of
Oxvgen in Metallurgical and Allied Industries. Betrach-
tungen Uber die Verwendung von Sauerstoff oder sauer-
stoffangereicherter Luft im Hochofen, Bessemer- und
Martinbetrieb, bei der Erzeugung von Wassergas, bei der
Fcrrominganerzeugung im Hochofen. [Chem. Met. Engg.
29 (1923) Nr. 7, S.272/5]

Sieneha- iartin-Varfahren.
zur Einregelung von Generator und Martin-
ofen* Feststellung der glnstigsten Betriebsweise.
Messungen an sieben Gaserzeugeranlagen und drei Mar-
tinwerken. EinfluR verschiedener Hohe des Dampf-
verbrauches, verschiedener Belastung und verschiedener
Bearbeitung. Einstellung der richtigen Luftmenge und
des besten Mischungsverhéaltnisses von Koksofen- und
Generatorgas. MeReinrichtung. [Ber. Wé&rmestelle V. d.
Eisenh. Nr. 53.]

basischer

G. Bulle: Versuche

Herstellung von Martinofen-Herden.* Zur
maschinellen Aufstampfung wund Ausbesserung der
Herde dient ein Stahlbehélter (,syndolagger®), der

etwa 6000 kg gemahlenen Dolomit aufnehmen kann
und vor dem Ofen aufgestellt wird. Mit PreBluft wird
der Dolomit durch Schlauch und Rohr an die drtlichen
Stellen zugefiihrt. Durch diese Arbeitsweise soll erheb-
lich an Zeit und Kosten gespart werden. Die Maschine
wird vertrieben von der Basic Products Co., Pittsburgh,
und hat sich auf der Trumbull Steel Co., Warren, Ohio,
sehr bewahrt. [Iron Age 112 (1923) Nr. 11, S. 674 u. 721.]

Hermann Moll: Der Moll-Kopf fur Siemens-
Martin-Oefen.* Richtlinien fur beste Verbrennung.
Beschreibung des Moll-Kopfes und seiner Vorteile.
Betriebsergebnisse. Meinungsaustausch. [Ber. Stahlw.-
Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 76.],

Elektrostahlerzeugung. L. P. Barton: Entwurf
und Bauart von Elektroofen.* Allgemeine Be-
trachtungen uber elektrische Ausristung, Schaltdia-
gramme, Ofenteile und OfengrdRen verschiedener Bau-

arten. [Blast Fumace 11 (1923) Nr. 5, S. 272/6 ]
Lennart von Friesen: Die neuzeitliche ameri-
kanische Elektrostahlindustrie.* Bericht auf

Grund einer Studienreise in den Vereinigten Staaten
(1922). Beschreibung der verschiedenen dort betriebenen
Elektrostahléfen und deren Arbeitsweise. [Jernk. Ann.
107 (1923), Bericht Uber ,, Tekniska Diskussionsmétet i
Jernkontoret® vom 31. Mai 1923, S. 215/53.]j

Rob. M. Keeney und Jay Lonergan: Erzeugung
von Ferromangan im elektrischen Ofen.* Ver-
gleich der elektrischen Erzeugung gegeniber dem
Hochofenbetrieb. Beschreibung einer Ofenanlage nebst
Zubehor.  Mollerberechnung  Arbeitsweise. Betriebs-
ergebnisse hei der Erzeugung von 70- bis so prozentigem
Ferromangan in einem 1100-kW-Ofen. Meinungsaus-

tausch. [Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. 67 (1922),
S. 556/95.]

Bessemerverfahren. P. Laval: Gedanken Uber
eine neue Theorie des sauren Konverters.*

Mangan, Silizium und Kohlenstoff sollen mittelbar durch
Eisenoxyd mni Eisenoxydul verbrannt werden (vgl.
St. u. E. 43 [1923] Nr. 39, S. 1251). [GieB.-Zg. 20 (1923)
Nr. 23, S. 451/2.]

Elektrostahlerzeugung. NenosukeKobayashi: Ueber
Elektrostdahle. Entwicklung und Eigenschaften des
Elektrostahls. Chemische Verédnderungen. Vergleich
mit dem Tiegelstahl, dessen Ueberlegenheit nicht an-

erkannt wird. [Tetsu To Hagane 9 (1923) Nr. 5,
S. 389/403.]
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Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. Erich Siebei: Grundlagen zur Be-
rechnung des Kraft- und Arheitsbedarfs beim
Schmieden und W alzen.* Theorie der Umformung
bildsamer Kcrper. Experimentelle Untersuchung des
Stauchvorgangs. Anwendung der aufgestellten Theorie
der Umformung plastischer Kdérper auf die in der Tech-
nik gebréduchlichen VerformungsVorgénge. [St. u. E. 43
(1923) Nr. 41, S. 1295/8.]

Walzwerksantrieb. Elektrischer Antrieb einer
Umkehrwalzenstralle.* Kurze Beschreibung des
fur Société An. des Aciéries d’Angleur, Tilleur bei
Luttich, gelieferten elektrischen Antriebes fir eine
kombinierte Block- und FertigstraBe. Wiedergabe einer
Rillenschienenkalibrierung. [B-B-C-Mitt. 10 (1923)
Heft 8, S. 113/7.]

Blockstralen. J. D. Knox: VergroRerung der
W alzwerksleistung.* Beschreibung einer neuen
500er StraBRe fur das Auswalzen von Edelstahl bei der
Atlas Steel Corporation in Dunkirk, wodurch erreicht
wird, daB 75 % des Materials durch Walzen vorbearbeitet
werden. Das Walzwerk besteht aus zwei Triogerusten
und ist gebaut fur das Walzen von 210 Quadrathldcken
auf 45 Quadratknuppel in einer Hitze. [lron Trade Rev.
73 (1923) Nr. 12, S.807/11.]

Schmieden. Leslie Aitchison: Die Herrichtung
von Schmiedegesenken.* Stahlauswahl. Bestim-
mung von Grofle und Oberflache des Gesenks. Skizzen

Uber die auftretenden Krafte. Harten und Montieren.
Ober- und Untergesenk. Wo liegt die beste Teilung?
[Eorg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 9, S. 368/75.]

Schmiedeanlagen. GroRBe Gesenkpresse.* Kurze
Mitteilung Uber eine 1200-t-Presse mit einer PreRflaohe
von rd. 45 m*. Drei HauptpreBstempel. Vier Hilfs-
stempel. Ahstreifstempel. Vorfilleinrichtung. Betriebs-
wasserdruck 105 at. PreBgeschwindigkeit 7,5 m/min.
[Iron Age 112 (1923) Nr. 11, S. 671/2.]

A. R. Heise: Ziegel fur Schmiededfen.* Kurze
Beschreibung eines Langziegels an Stelle eines Bogen-

gewdlbes. [Forg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 9,

S. 420.1

Wéarmebehandlung d. schmiedbaren Elsens.
Allgemeines. Der Krieg als Foérderer der

W armebehandlung.* Geschichtliches. Einrichtungen
der Automobilindustrie. Das Gliuhen schwerer langer
Stiicke. [lron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 14, S. 947/9.]

Ch. H. Fulton, H. M. Henton und J. H. Knapp:
W éarmebehandlung — ihre Grundlagen wund
Anwendungen.* Eine Aufsatzreihe von 18 Artikeln
soll ein Lehrbuch in allgemeinverstandlicher Form er-
gehen. Es werden behandelt: Geflige von Eisen und
Stahl, Beziehungen zwischen Geflige und Eigenschaften.
Begriffsbestimmungen. Normalglihen und Anlassen,
Hé&rten und Tempern, Einsatzharten und Zementieren,
Waéarmebehandlung legierter Stahle. [Iron Trade Rev. 73
(1923) Nr. 14. S. 943/6; Nr. 16, S. 1099/1102.]

R. S. Gosrow: Der EinfluB der Masse auf die
W armebehandlung.* Erhitzungs- und Abkihlungs-
kurven von Nickel-Chrom-Stéahlen. EinfluR auf die
physikalischen Eigenschaften. [Eorg. Stamp. Heat
Treat. 9 (1923) Nr. 10, S. 447/9.]

Glihen. Aushéangeblatt fur den Glihraum.
Enthalt neben Reklamen in ubersichtlicher Form die
anerikanisohen Stahlnormen fir Eigenschaften, Zu-
sammensetzung, Glihbehandlung, sowie verschiedene
Umrechnungsschaubilder. [Eorg. Stamp. Heat Treat.
(1923) Nr. 9, S.421/2.]

Zementieren. N. Parravano und C. Mazzetti.
Zementation mittels Bor. Durch 1 st Erhitzen
bei 900° in BCI,-H2-Atmosphére erhielt man auf he
eine 0 3 mm dicke, sehr harte B-reiche Schicht, die Glas
schneidet. Aehnlich auch hei Ni. [Atti R. ~ccad dei
Lincei 31 (1922) Il, S. 424/5; nach Chem. Zentralbl. 94
(1923) 1V, Nr. 18, S.795.]

H. B. Knowlton: Einsatzhartung und andere
W armebehandlungen in ihrer Anwendung bei
Grauguf3.* Unter Umstanden laRt sich Graueisen
warmebehandeln und zementieren wie Einsatzstahl.
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Weichmachen des Kerns und Erhéhung der Z&higheit
bei gleichzeitiger Hartung der Oberflache. [Trans. Am.
Soo. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 4, S. 494/506.]

A. A. Blue: Oertliche Einsatzhartung. Rezept
fur eine kupferhaltige Deckschicht. [Forg. Stamp. Heat
Treat. 9 (1923) Nr. 10, S. 455.]

influR auf die Eigenschaften. Norman B. Pilling:
EinfluR der Wéarmebehandlung auf die Harte
und das Kleingefuge elektrolytisch niederge-
schlagenen Eisens.* Veranderung physikalischer
Eigenschaften beim Erhitzen. Die Hé&rte steigt zunéchst
stark bis zu einer Glihtemperatur von 300 bis 400 °.
Gleichzeitig verschwindet die anfangliche Sprédig-
keit. Gefugednderungen. Eisen-W asserstoff-Verbin-
dungen. Rekristallisation. Erorterung. [Trans. Am.
Electroehem. Soc. 42 (1922), S. 9/20.]

Schneiden und Schweillen.

Allgemeines. E. Jimeno und C. del Fresno: Me-
tallographische Untersuchung der Methoden,
die heim SchweiBen von Schienen und Ver-

stdrkungen von Tramhahnlinien benutzt wer-
den. Beim Tudorverfahren (Kohlebogen) tritt mehr
Luft und Ns an die SchweiRstelle als beim Quasiarc-
Verfahren (Hilfselektrode aus weichem Fe). Tbermitver-
fahren weit unterlegen wegen Inhomogenitat der
SchweiBstelle.  [Anales soc. espanola Fis. Quirn. 21,
S. 181/96; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) Nr. 19, IV,

S. 827/8.]
J. R. Dawson: Metallographie und Stoff-
priafung von Azetylen-SchweiRungen.* Zahl-

reiche Gefligebilder zeigen die Strukturveradnderungen
in verschiedenen Stdhlen und GuReisen. Typische physi-
kalische Eigenschaften.  Aussichten zuverldssig Uber-
wachter SchweiBungen. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 4
(1923) Mr. 4, S.467/87.]

W. Eckermann: Die SchmelzschweiBung beim
Bau und bei der Ausbesserung von Dampf-
kesseln. Auszug aus einem Vortrag. Gefahren, An-
wendungen der verschiedenen Schweiffarten. [Schmelz-
schweifung 2 (1923) Nr. 19/20, S. 85/8.]

Institution of Welding Engineers. Bericht
Uber die Grindung der Gesellschaft zur wissenschaft-
lichen Erforschung des Schweillens. Uebersicht Uber das
Arbeitsgebiet, die vorkommenden Begriffe und Probleme.
[Eng. 136 (1923) Nr. 3538, S.430/3.]

Flektrisches SchweiBen.  Achenbach: Elektro-
GuBRschweiBung.* Schweiungen an Lokomotiv-
zylindern.  [Autog. Metallbearb. 16 (1923) Heft 21,
S. 263/5.]

Gas-Schmelz-Schweil3en. Die Oxytome-Ma-
sohine zum autogenen Schneiden.* Der Sohneid-
brenner wird in geradliniger Fortsetzung durch eine
oben liegende Schablone gefuhrt, die er mit dem Schnitt
auf dem Werkstick kopiert. [Eng. 136 (1923) Nr. 3537,

S. 404.]
E. A. Whittaker: Praktische
der Gasschweilung.* Aufbau und Reparatur von

Eisen und Stahl.
Bronzen. Schneiden.
S.571/2.]

Sonstiges. Das SchweiBen von GuReisen.
(Schluf.) [Metallbdrse 13 (1923) Nr. 53, S. 2097.]

Das Schweilen von Gufleisen. Allgemeines.
Kurze Zusammenfassung. [Centralbl. Hitten Walzw. 27
(1923) Nr. 39, S. 437/8; Nr. 40/41, S. 443/4.]

Achenbach: Elektrisch geschweiRter Tank-
leichter.* Anwendung des LichtbogenschweiRverfah-
rens bei Herstellung eines Oelleichters. [Schiffbau 25
(1923) Nr. 1, S. 16/8.]

GuBeisen und Al-Schweiung. Cu und
[Engg. 116 (1923) Nr. 3018,

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Chromieren. E. C. Kelly: Chromieren.* Das Ver-
fahren. Bruchproben, Gefligebilder. [Metal Ind 23
(1923) Nr. 18, S. 385/6.]

K. W. Sohwartz: Elektrisches Niederschlagen
von Chrom. Auszug aus einem Vortrag vor der Ameri-
can Eleotro-Chemical Society. Verwendete Elektrolyten
und Stromdichten. EinfluR der Gaseinschlisse. Das
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Original soll auch vollstdndige Bibliographie enthalten
[Metal Ind. 23 (1923) Nr. 17, S. 367, 379.]

Kotaro Oyabu: Ein Beitrag zur elektro-
lytischen Absoheidung des Chroms.* Kritik der
Versuche von Sargent und Liebreich. [Z. Elektro-

chemie 29 (1923) Nr. 10, S.491/3.]

Anton Kleffner: Periodische Erscheinungen
bei der Elektrolyse von Chromsaure. Kritik der
Versuche Liebreichs. [Z. Elektrochemie 29 (1923)
Nr. 10, S. 488/91.]

N. Isgarischew und A. Obrutsehewa: Ein Beitrag
zur Kenntnis der Anomalien des Chroms und
seines Verhaltens gegen Wechselstrom bei der
Elektrolyse. Passivitat. Bildung einer deckenden
Haut aus durchsichtiger, kolloidaler Substanz. Ueber-
einstimmung mit den Angaben von Liebreich (Ver-
chromung). [Z. Elektrochem. 29 (1923) Nr. 9, S. 429/34.]

Verzinnen. Herstellung und Verteilung der
Verzinnung. Geschichtliches. Die moderne Walliser
WeiBblech-Industrie. Arbeiterverhdltnisse. Organi-
sation. Blackplates und terneplates. Marken und Ab-
messungen. Entzinnung des Schrotts. Absatzgebiete
und Statistik. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 16, S. 343/8.]

WeiBblech fir die Konserven-Industrie.
Bericht Uber die amerikanischen Bestrebungen zur
Vereinheitlichung und Aufstellung von Abnahme-
bedingungen fur die WeilRblech-Industrie. Schmieg-
samkeit, Stérke der Zinnsehicht, Rdntgenunter-
suchungen. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 5, S. 93]

Vereinheitlichungsfragen bei der Herstel-
lung von verzinntem M aterial. Stahlqualitat.
Reinigen und Sortieren. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 16,
S. 341/2.]

Wm. Mason: Wiedergewinnung von Zinn aus
verzinntem Schrott.* Chlor- und Alkalien-Ver-

fahren. Aufbau der Apparate. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr. 16, S. 338.]

Verbleien. P. Sauerwald: Ueber die metallo-
graphische Untersuchung verbleiter Bleche.*

Da die uUbliche Untersuchung versagte, wurde auf der
Schnittkante mit einem Cu-Stift ein RiB erzeugt, der
Pb aber nicht Fe ritzt. Die Tiefe des Risses gibt die
Hdéhe der Pb-Schicht an dieser Stelle an. [Z. Metalik. 15
(1923) Heft 10, S. 289.]

Emaillieren.  Carl Schwier: Ein elektrischer
Ofen fir glasiges Emaillieren. Beschreibung.
Zahlenangaben Uber Stromverbrauch, Leistung, Tem-
peraturen, Zeiten. Eingehende Erdrterung mit weiteren
Angaben. [J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 10,
S. 1030/39.1

R. R. Danielson u. B. T. Sweely: Beziehungen
zwischen Zusammensetzung und Eigenschaften
von Emaillen far Stahlbleche.* Widerstand gegen
Sauren, StoBe und Temperaturschwankungen; Aus-
dehnung und Festigkeit. Der Ersatz von Boroxyd durch

Anwendungematriumoxyd erhoht die Warmeausdehnung, verringert

die ,,Fisehschuppenbildung®“. Temperaturschwan-
kungen werden am besten ertragen, wenn die Grund-
emaille einen gréBeren oder gleichen Ausdehnungskoeffi-
zienten zeigt wie die Deckemaille. Der Saurewiderstand
nimmt bei Ersatz des Bors durch Natrium ab. Literatur.
[J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 10, S. 1011/29.]

Dr. Rehmann: Em aillier6fen mit Vollgasfeue-
rung fur GroBbetrieb.* [Keram. Rdsch. 31 (1923)
Nr. 40, S. 359/60.]

Verzinken. Englisches Verzinkungsverfahren.
Geschichtliches. HeilRverzinkung. Elektroverzinkung der
Anglo Galvanising Co , Ltd. in London. [Iron Coal Trades
Rev. 107 (1923) Nr. 2904, S. 623.]

Entwicklung der HoiRverzinkungsverfahren.*
Beschreibung dos ,,Neuverzinkens*“. Wirkung des Glu-
hens, durch das eine innigere Verbindung zwischen Eisen-
kern und Zinkschicht stattfindet. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr. 18, S. 386/7.]

Beizen. Verbesserte Beizverfahren. Bespre-
chung von Zusatzmitteln (Pickelette), die durch Behin-
derung der Wasserstoffentwicklung Beize sparen und das
Metall schonen. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 19, S. 413/4.}
io> iu m.
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Sonstiges. C. Commentz: M etallisieren im Schiff-
bau.* Anwendung des Schoopschen Verfahrens. Vorteile
und Nachteile und Kostenfrage im Vergleich mit den bis-
herigen Verfahren zur Herstellung metallischer Ueber-
zuge. [Werft, Reederei, Hafen4 (1923) Heft 20, S. 515/9.]

Sondcrstéhle.

Allgemeines. Hochfester Stahl im Flugzeug-
bau. Verbot des englischen Luft-Ministeriums, Spann-
teile u. dgl. an Flugzeugen aus hochfestem Stahl zu ver-
wenden, weil das Kriegsmaterial vielfach Haarrisse,
Spannungsrisse u. dgl. gezeigt hatte. [Eng. 136 (1923)
Nr. 3537, S. 383.]

Dreistoffstahle. C. R. Austin: Einige mechanische
Eigenschaften einer Reihe von Chromstahlen.*
Stahle mit 0,35 % C und 2 bis 12 % Cr, sowie mit 1% C
und 2 bis 10 % Cr wurden nach verschiedener Gluh-
behandlung auf Festigkeit und Hé&rte untersucht. Er-
orterung; Hinweis auf nicht angefuhrte frihere Arbeiten.
[J. Iron Steel Inst. 107 (1923), S. 419/38.]

K. A. Schreiber: Versuche mit Chromnickel-

stdhlen.* Analysen und Eigenschaften von drei Grup-
pen Cr-Ni-Stahlen. [Metallbérse 13 (1923) Nr. 53,
S. 2096/7.]

Rostfreie Stahle. C. E. Mac Quigg: Handelstubliche
Eisen-Chrom-Legierungen.* Eigenschaften von Le-
gierungen mit 20 und mehr % Cr bei verschiedenen Tem-
peraturen. Bearbeitbarkeit. [lron Age 112 (1923)
Nr. 16, S. 1040/1.]

Werkzeugstdhle. Einiges Uber Werkzeugstahl-
sorten, ihre chemische Zusammensetzung und
ihr Verwendungsgebiet. Referat nach Am. Mach. 58,
S.95E. Enthalttypische Zusam mensetzungen ameri-
kanischer Schnell-, Halbschnell- und Kohlenstoff-Stahle.
[Metallbdorse 13 (1923) Nr. 49, S. 2003.]

H. J. French u. Jerome Strauss: Prifungen beim
Einkauf von Schnellstdhlen.* Bedeutung der Breh-

bankprobe und der chemischen Zusammensetzung. Ver-
gleich der Lebensdauer verschiedener Stahlsorten. Ge-
fugebilder. Grenzen der Drehhankprobe. (An-

scheinend Ausarbeitung der Arbeit von French, Strauss
und Digges.) [Forg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 9,
S. 376/80. Lo

W. B. Sullivan: Héarten von Schnellstahl. Notiz
Uberein Harteverfahren der Chrobaltic Tool Co., Chicago.
Die Werkzeuge werden in einer Sehutzatmosphére be-
stimmte Zeit hei genau 1205—1210° gegliht und ab-
geschrecckt zur Erzielung der besten Sohneideigenschaften.
Schon hei 1227 ° sollen sich Gase aus dem Stahl ent-
wickeln und die Oberflédche verschlechtern. [Forg. Stamp.
Heat Treat. 9 (1923) Nr. 9, S. 375]

J. King Hoyt, jr.. Abnahmebedingungen und
W éarmebehandlung von Bohrstahl. Zuschrift zur
gleichnamigen Arbeitvon H. S. Brainerd. Herstellung von
Hohlbohrern in Schweden. [Min. Metallurgy 4 (1923)
Nr. 202, S. 529.] s ), woo-

Edgar C. Bain.u. Zay Jeffries: Ursache der Rot-
Harte von Schnellstdhlen.* Entstehung des Ge-
figes und seine Verédnderungen durch W armebehand-
lung. Sekundérhéarte. Ldngendnderungen. Magne-
tische Messungen. Elektrolytische Korrosion. Spon-
tane Warmeentwicklung im gehérteten Zustand. Rént-
genanalvse. Kurze Bibliographie. [lron Age 112 (1923)
Nr. 13, S. 805/10.]

Léon Guillet: Die Abschreckung der Schnell-
stdhle und ihr (elektrischer) Widerstand.* Ein-
fluR der Erhitzungstemperatur, des Anlassens, des Ab-
schreckmittels und der Erhitzungsdauer. Gefugebilder.

[Rev. Met. 20 (1923) Nr. 10, S. 656/64.]
H.
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Co-Magnetstahlen. Preise. [Teehn. mod. 15 (1923) Nr. 21,
S. 710/11.]

Horace C. Knerr: Stahlhauteile fur Luftfahr-
zeuge.* Einrichtungen zur Ueberwachung der W &r-
mebehandlung. Anforderungen. Eichung der Thermo-
elemente. Abnahmebedingungen. Normung. [lron
Age 112 (1923) Nr. 13, S. 816/20.]

Sonstiges. F. H. Mason: Nickelstahl unmittel-
bar aus dem Erz. Kurze Mitteilungen Uber die seit
1902 ausgefuhrten Versuche von Eugene Haanel u. a. mit
der elektrischen Verhuttung kanadischer nickel- und
kupferhaltiger Eisenerze. Nickel verhindert Kupfer-
seigerungen. Weitere Versuche mit kubanischen nickel-
und kobalthaltigen Erzen. [lron Age 112 (1923) Nr. 12,
S. 753/4.]

Ferrolegierungen.

J. A. Holden: Die Herstellung von Ferrolegie-
rungen. |. Herstellung von Ferrochrom. Verwendete
Erze. Erschmelzung. Ferrochrom mit niedrigem C-Ge-
halt. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 375, S. 359/60.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. Robert Philips: Berechnung ter-
ndrer Mischungen auf algebraischem, graphi-
schem und geometrischem Wege.* [Ingenidrs
Vetenskaps Akademiens Handlingar (1923), Nr. 20.]

W. Guertler: Mehrstofflegierungen. Allge-
meine Gesichtspunkte Uber die Wirkung von Zusatzen.
[V. d. I.-Nachr. 3 (1923), Nr. 43.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. Giulio Revere: Die M aterialpru-
fung am kgl. Polytechnikum in Mailand.* Ein-
gehende Beschreibung der Einrichtungen, Prifmaschinen
und Sammlungen. Haufigkeitsreihen Uber Zement-
prifungen. Kerbschlagproben. Ermudungsproben.
Untersuchungen an G asflaschen. [L’Industna37 (1923)
Nr. 16, S. 301/4; Nr. 17, S. 322; Nr. 19, S. 363/7 ; Nr. 20,

.S. 382/6.]

Jean Durand: Allgemeine Betrachtungen u ber
die Prifung der inlder Eisenindustrie verwende-
ten Erzeugnisse.* Oelprifung, Lagermetalle, Roh-
eisen. Bedeutung der Ungleiehformigkeit und Sei-
gerung. Mechanische und chemische Untersuchungen.
Bedeutung der Probenahme und der gegenseitigen
Uebereinstimmung. [Génie civil 83 (1923) Nr. 16, S. 375/7.]

D. Hanson:
der Metalle. Kurze Inhaltsangabe und Diskussion des
Vortrags. Statische, Kerbschlag- und Ermudungs-
prufungen. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 16, S. 339.]

Harte. C. A. Edwards und C. R. Austin: Beitrag
zum Studium der Ha&rte. Beziehungen zwischen
Fallhéhe und Ricksprunghéarte sowie Brinellhéarte.
Schaulinien fur die verschiedenen Metalle. Durch geeig-
nete Wahl der Fallhdhe I&4Rt sich die Rucksprunghérte
in Brinellhdrte umrechnen. Erdrterung: Hinweis auf
frihere Arbeiten. [J. Iron Steel Inst. 107 (1323),
S. 323/42.] .

Hugh O’Neill: Die Verdnderungen der Bnneli-
harte mit der Belastung.* Ermittlung der Harte-

Belastungs-Kurve und der Grof3thartezahl. EinflufR der
Kaltbearbeitung. GroéRthartezahl verschiedener
Stoffe. Bibliographie. Erorterung. [J. lron Steel

Inst. 107 (1923), S. 343/76.] '

J. A. Succop: Tragbarer Halterfur das Sklero-
skop.* Kurze Béaschreibung. (rorg. Stamp. Heat Treat. 9
(1923) Nr. 9, S.419]

H L Whittemore: Bibliographie uber Héarte-

A. Schwartz u. W. W. Elagle: Die Bedeutungrgsyng. ' Enthalt etwa 200 Titel von 1901 bis 1923
der Werkzeugtemperaturen.*

Die Lebensdauer
eines Werkzeugstahls ist eine Funktion seiner Arbeits-
temperatur. Die bei der Bearbeitung erreichten Tempe-
raturen sind ein Zeichen fiir die Bearbeitbarkeit des
Werkstoffs. MeRvorrichtung. Ergebnisse in Abhéangig-
keit von der Drehgeschwindigkeit bei verschiedenen
Stahlsorten. [Forg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 10,
S. 441/6.]

Stahle fur Sonderzwecke. Mapgnetstahle.* Zu-
sammenstellung von Daten Ulber Cr-, W-, Co-Cr- und

mit Quelle und kurzer Inhaltsangabe. Kann auf Voll-
stdndigkeit keinen Anspruch machen. [Trans. Am. Soc.
Steel Treat. 4 (1923) Nr.4, S. 507/35.]
Druekbeanspruchung. W. Rem: Ueber Knie -
versuche.* Versuchs- und materialtechnische Grund-
bedingungen. Die kritische Betrachtung der Ergebnisse
einer Vorversuchsreihe fuhrt zu besonderen Anforderun-
gen an die Beschaffenheit der Versuchsstabe, deren Zen-
trierung und Lagerung. Versuohsergebmsse mit der-
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artig verbesserten Einrichtungen ergebnislos wegen
Ausgliihens der Versuchsstdbe. Wiederholung der Ver-
suche mit gleichmé&RBigeren Stédben im Aalieferungszu-
stande vorgesehen. [Bauing. 4 (1923) Heft 19/20,
S. 537/46.)

Dauerbeanspruchung. 0. Féppl: Versuchsan-
ordnungen zur Bestimmung der Schwingungs-
festigkeit von Materialien.* Verschiedene Verfahren
fur Dauerversuche. Abwagung ihrer Vor- und Nachteile.
Masch.-B. 2 (1923) Heft 25/26, S. 1002/4.]

J. M. Lessells: Statische und dynamiscne Pru-
fungen an Stahl.* Beschreibung und Ergebnisse von
Vielsehlag- und Ermidungsproben Die Ergebnisse
der Vielsehlagproben sollen eine Beziehung zu den sich
Uber lange Zeiten erstreckenden Dauerproben zeigen.
Abgekiirzte Ermudungsprobe, bei der bei einer Prufungs-
dauer von 30 min die Durchbiegung eines rotierenden
Stabes bei verschiedener Belastung bestimmt wird.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 4, S. 536/45.]

Leon Guillet: Neue Versuche mit wiederholten
StoRen. Betrachtlicher EinfluR der Kaltbearbeitung
auf die Festigkeitseigenschaften. [lron Age 112 (1923)
Nr. 14, TS 890/1.]

W. Norman Thomas: Der EinfluB von Kratzern
und verschiedener Oberflachenbearbeitung auf
die Ermidungsfestigkeit von Stahl.* Theoretisches.
Versuche an einem Stahl mit 0,33 % C. Genaue Aus-
messung der Kratzer nach verschiedenen Verfahren. Be-
rechnung der auftretenden Spannungen. Ausbildung
von Kratzern und Vertiefungen, wie sie bei verschiedenen
Bearbeitungsverfahren entstehen. Oberflachenform bei
verschiedenen Sohmirgelverfahren. Erdrterung der Er-
gebnisse. [Engg. 116 (1923) Nr. 3015, S.449/52; Nr. 3016,
S.483/51

Magnetische Eigenschaften. J. Ferdinand Kayser:
Kobalt-Stahle fur Dauermagnete. Il.* Vergleich
der Magnetmisehinen mit und ohne Co-Stahl. Ausbil-
dungsformen verschiedener Magnete. [Eng. 135 (1923)
Nr. 3500, S. 83/4.]

Unmagnetisohe Stahl- und Eisensorten. Zu-
schrift, nach der heute auch bei uumaguetischen Stahl-
sorten Streckgrenzen von 50 kg/mm* erreicht werden.
Baildonhitter Material mit 60—70 kg/mm® Streckgrenze,
90 kg/mm2Festigkeit. Billige unmagnetische Eisensorten
als Ersatz fir Bronzeteile. [E. T. Z. 44 (1923) Heft 39,
S. 899 ]

Henri Marchand: Die neuen magnetischen
-~Permalloy“ Eisen-Niokel-Legierungen Referat
Uber die Originalarbeitin,,L’Industrie électrique®. Legie-
rungen mit 78 % Ni, 21 % Fe, 0,04 % C, 0,22 % Mn und
bestimmter Abkuhlungsbehandlung. Der EinfluB des
Druckes und der Magnetisierung auf die Leitfahigkeit ist
auBerordentlich gro. Hohe Permeabilitat bei schwachen
Feldern. [Génie civil 83 (1923) Nr. 18, S. 445 ]

Einflul von Beimengungen. Robert P. Neville und
John R. Cain: Herrichtung und mechanische Ei-
genschaften im Vakuum erschmolzener Legie-
rungen von Elektrolyteisen mit Kohlenstoff und
Mangan * Sohaubilder Gber den EinfluB des C auf die
Festigkeit der Fe-Mu-Legierungen. Mn-Gehalt erhéht
gradlinig die Festigkeit der Fe-C-Legierungen. Er-
orterung. [Trans. Am. Elektrochem. Soc. 42 (1922)
S. 21/37.]

EinfluR ler Temperatur. F. C. Langenberg: Unter-
suchung Uber das Verhalten gewisser Stéahle
unter Sehlagbeanspruchung bei verschiedenen
Temoeraturen.* Enthalt auch Erdrterung mit weite-
res Kerbschlag werten fir Cr-Ni- und C-Stédhle von
R. H Greaves. [Carnegie Schol. Mem. 12 (1923), S. 76/112.]

GuBeisen. E. Ronceray: Neue Prifverfahren
fir GuBsticke* Erorterung der Elastizitdtsgrenze,
von Druckproben, Stab- und Brinellproben. Biege- und
Scherproben gegen Zug- und Sohlagproben. Prufung
eines Teils des GuRBstiicks selbst. Verschiedene Verfahren
und ihre Beziehungen. Zahlreiche Ergebnisse [lron
Age 112 (1923) Nr. 7, S. 393/6; Nr. 8, S. 470/3.]

H. Lewin: Chemische Anforderungen an GuR-
eisen. Zuschrift. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr 376
S. 377.]
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L. Piedboeuf: Zug- und Biegeproben von
schmiedbarem GuB.* Vergleich zwischenQ-, O-, +-
und M-Form. Die beiden letztgenannten geben die
besten Ergebnisse. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 373,
S. 307.]

M. Ledesert: Nachprifung der GuReisen-Pruf-
verfahren* Kurze Bemerkungen. [Foundry Trade
J. 28 (1923) Nr. 375, S. 360.]

J. C. A, Smith: Nomenklatur von Halbstahl.
Zuschrift, die den Ausdruck ,,Stahlmiseheisen“ (Steel-
Mix Iron) vorsehlagt. [Foundry Trade J. 28 (1923)
Nr. 376, S. 381.]

H. J.Young: GuBeisen und Wirkung der Masse.

Zuschrift zur Arbeit von Smalley. [Foundry Trade J. 28
(1923) Nr. 375, S. 347]

Eimer E. Hall: Die Temperaturabhéngigkeit
der Warmeleitfahigkeit von GuBeisen. Warme-
leitfahigkeit fur GufReisen mit 3,5 % C, 2,2 % Si und
0,64 % Mn von 195 bis 542 °. [Physical Review 19 (1922),
S. 237/40; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV, Nr. 17,
S. 769.]

S. G. Smith: W abenstruktur in GuReisen-
SehweiBungen mit Bemerkungen Gber das ,,Aus-
sehweiRen* (,burnin’ on®“).* VorsichtsmaBnahmen
und Fehlermoglichkeiten beim AngieBen von Teilen.
[Foundrv Trade J. 28 (1923) Nr. 377, S. 402/03.]

Bleche. Francis G. White: Gluhen von Stanz-
blechen.* Bedeutung einer kleinsten KorngréRe,
chemischen Zusam mensetzung und der Abwesenheit
aller*Spannungen. Skizzen von Oefen, Gluhkasten.
Ergebnisse der Erichsenprifung bei verschiedenen
Blechen. Owberflaehenfehler. Gefugefehler. Tem-
peraturmessung. Glihtemperatur-Kurven und ihre
Auswertung. Zweckmafige Befeuerung. Entzunderung.
[Forg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 9, S. 408/18 ]

L. N. Brown: Auswahl von W erkstoff fur ge-
prefte und gezogene Teile.* Prufung von Blech-
und Bandstahl auf Ziehféahigkeit vermittels einer Olsen-
(dhnlieh wie Erichsen-) Maschine, die neben der
Tiefung eine Messung des Drucks heim Eintreten des
Risses gestattet. Beziehungen zwischen Haérte, Tiefung
und Tiefungsdruck. Auftretende Blechfehler.
Geflgebilder. Als ,,Hartefaktor® soll der Tiefungs-
druek in Pfund auf 0,001 bei 0,25' Tiefung hauptséachlich
das Blech kennzeichnen. [lron Trade Rev. 73 (1923)
Nr. 13, S. 879/82; Metal Ind. 23 (1923) Nr. 15, S. 319.]

Dampfkesselmaterial. K. Daeves: Das Verhalten
der Kesselbaustoffe im Betrieb.* Eigenschaften
hei hoheren Temperaturen im normalen und kalt-
bearbeiteten Zustand. Unbeabsichtigte Kaltbear-
beitung beim Nieten u. dgl. als Ursache schwerer K essel-

schaden. Verfahren zur Herstellung hochsicherer
SchweiBverbindungen. [Techn. BIl. 13 (1923) Nr. 44,
S. 321/21]

R. Kuhnei und Mohrmann: Untersuchungen an
fluReisernen Eeuerbuohshlechen * Versuche des
Eiseubahuzentralamts. Untersuchungen im Anliefe-
rungszustaud. Aufgetretene Schaden. Grobkdrnig-
keit, Rekristallisation, Lunker, Stehbolzenrisse,
Korrosion Kraftwirkung von Nietungen. Schadlicher
EinfluB der Kaltbearbeitung. Vergleich mit ameri-
kanischen Lokomotiven. Eingehende Erdrterung: Ur-
sachen grobkdérniger Briche. Vorteile des Ausglihens
nach beabsichtigter oder unbeabsichtigter Kaltbearbei-
tung. [Ann Gew. Bauwesen 93 (1923), Heft 7, Nr. 1111,
S. 83/7; Heft 8, Nr. 1112, S. 91/5.]

Draht und Drahtseile. Metalle fur Elektri-
zitatsleitungen. Kabel aus hartgezogenem Kupfer
und Aluminium sowie Stahl-Aluminium-Seile werden in
ihren Eigenschaften kurz besprochen. [Metal Ind. 23
(1923) Nr. 19, S. 411/13]]

W. Constable: Verminderung des VerschleiBes
von Drahtseilen. Entsprechender Durchmesser der
Seilrollen und der Rollenquerschnitte. Richtige und
ausreichende Schmierung. [lron Trade Rev 83 (1923)
Nr. 13, S. 876/8.]

F. Johnson: Draht und Drahtziehen.
schichtliches. Gegenwartige Verfahren. Lebensdauer der
Zieheisen. Wirkung des Ziehens. Erdrterung: Zieh-
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<9hv nli;ke t, EnfluR des Schmiermittels.
Ind. 23 (1923) Nr. 17, S. 365/6.]

Sonstiges. R. H. Ingraham: Strenge Anforde-
rungen an Bandstahl. Bedeutung der Walz- und
Endwalz-Temperatur, der Verteilung von Gas-
klasen und Seigerungen im Block, der Blockoberflache,
der Erhitzungsart in bezug auf die Zunderbildung.
Dunne Eeken, Winke fur das Schneiden, Beizen und
Maschen. Verwendung von Pyrometern. Das Kalt-
walzen. Oberflachenfehler. [Iron Trade Rev. 73 (1923)
Nr. 16, S. 1103/05.]

Prufung von Stahlkugeln auf GleichmaRig-
keit.* Die Kugeln fallen aus einer Rinne aufeine sehrige
Ebene, springen wieder hoch, fallen durch einen Riig und
endlich durch eine weitere Oeffnung in den Sammel-
kasten. [lron Age 112 (1923) Nr. 13, S. 841/2.]

Eine neue Methode zur |Identifizierung
von Schrott. Verwendung eines geeigneten Spektro-
skops in Amerika. [Metallbdrse 13 (1923) Nr 47, S. 1952.]

W. P. Wood: Das Altern des Stahls. Die An-
gewohnheit der Praxis, Guf3- und Schmiedestiicke zur
Erzielung hoherer Zahigkeit zu lagern, wird durch Ver-
suchs aU richtig bestatigt. [Trans. Am. Soc. Steel
Treat. 4 (1923) Nr. 4, S. 483/93.]

[Metal

[Metallographie.

Allgemeines. Die Bedeutung der Metallkunde
und ihrer Erforschung fir die Technik. Bericht
Ub-r die Tagung der Deutschen Gesellschaft f. Metall-
kunde vom 20./23. Okt. 1923. Inhalt der Vortrdge von
Guertler: ,Leitgedanken zur technischen Aufklarung
von DreistofLegierungen® und Czochralski: ,,Metallo-
graphie im technischen Betrieb. Verfestigungsfragen
[Metallbérse 13 (1923) Nr. 50, S. 2025/7.]

Prufverfahren. A. V. de Forest: M aterialprifung
durch magnetische Verfahren* Anwendungs-
modichkeiten, Verfahren, Ergebnisse und Vorteile des
Verfahrens, da? auf der Aenderung magnetischer Eigen-
schaften durch Abschrecken und Anlassen beruht. [lron
Trade Rev. 73 (1923) Nr. s, S. 531/3.]

Aetzmittel. P. Oberhoffer und A. Heger: Beobach-
tungen Uber Gefugednderungen beim Erhitzen
und Abkulhlen des Eisens mit Hilfe von Heil3-
atzungen* [St. u. E 43 (1923) Nr. 42 S 1322/3.]

Apparate und Einrichtungen. H. H. Shepherd: Ent-
wurf und Einrichtung eines GieBerei-Labo-
ratoriums* GrundriB. Einzelheiten des Baus. Dunkel-
kam nirfenster. Chemisches Laboratorium Physi-
kalische Einrichtungen. Mikroskopische Abteilung. Be-
lea-htunv  Luftung, Soniereinrichtungen. Kostenan-
schlag. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 373, S. 305/7;
Nr. 374, S. 334/7; Nr. 375, S. 352/3.]

J. Barye Swan: Eine neue Form einer mikr®'
photographischen Kamera* Eine Art Tageslicht-
mikroskop mit kleiner Seitenbogenlampe und absetz-
barer Kamera. Skizzen, Probebilder. Die Linsen und

Blenden sind an einer Sehiene aufgehangt. [Metal Ind.
23 (1923) Nr. 19, S. 415/7.]
Diffusion. G. Sirovieh u. A. Cartoceti: Die D

fusionserscheinungen in Metallen in

es em
Zustand und die Zementation der verschie-
denen Metalle des Eisens. Ill. EinfluB der
Dampftension des W anderelementes auf die
Bildung der Zementoberflachenschicht. Mn-

Diffusion nimmt mit steigendem Mn-Gehalt des zemen-
tierenden Koérpers zu. Eine Ausnahme bildet die Le-
gierung mit 77 % Mn und s s % C infolge i rnig von
Mn,C. (Gazz. ohim. ital. 52 (1922) II, S. 233/45; nach
Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV, Nr. 18, S. 795.]

G. Sirovieh u. A. Cartoceti: Die Diffusions-
erscheinungen in Metallen in festem Zustan
und die Zementation der verschiedenen Me-
talle des Eisens. IV. Zementation des Kupfers
mittels Ferroaluminium Durch reines Al keine
Zementation, wohl aber durch eine Legierung, ie er
Formel Al, Fe entspricht. [Gazz. chim. ital. 52 (1922)i 11,
S.245/9; nach Chem. Zentralbl. 94(1923)I1V, Nr. 18,S.795 J

EinfluB von Beimengungen. J. H Whiteley und i
Braithwaite: Einige Beobachtungen (ber den
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EinfluB geringer Zinnmengen im Stahl.* Ein-
fluR auf die Dehnung und Kerhschlagprohen, ins-

besondere bei hoherem Kohlenstoffgehalt. Warm-
bearbeitung wird vor allem bei weichen Stahlen be-
einfluBt. Ueber 0,06 % Sn erscheint schadlich. Aus-
fuhrung der chemischen Analyse auf Sn. Erérterung:
Ergebnisse mit Fremont-Proben. Beispiele fir schad-
lichen Sn-EinfluB. [J. lIron Steel Inst. 107 (1923),
S. 161/74.]

Erstarrungserscheinungen. B. D. Saklatwalla:
Blockgefuge und Waéarmebehandlung. Kenntnis
des Blockgefuges fiir die richtige Warmebehandlung not-
wendig. Bedingungen bei der Erstarrung (physi-
kalische, chemische [Aluminiumzusatz], Gase). Be-
deutung der Kohésionskrafte. Maégliche Beeinflussung
derselben durch hochfrequente Wechselstrome. An-
wendung derselben zur Reinigung und Fein-Erstarrung
des Stahls. [lron Age 112 (1923) Nr. 13, S. 815/6.]

Feinbau. Mituo Yamada: Ueber die Ober-
flachenenergie der Kristalle und die Kristall-
formen.* Mathematische Erwagungen, nach denen die
polyedrischen Kristallformen und die Spaltbarkeit un-
mittelbare Ergebnisse der Kleinheit des atomaren
Wirkungsbereichs sind. [Phys. Z. 24 (1923) Nr. 17,
S. 364/72.]

Maurice L Huggins: Die Krystallstruktur des
Quarzes. Der Kr stall soll nicht aus Einzelmolekilen
Si O, bestehei, sondern ein einziges Mol darstellen, in
dem alle Bindungen rings um jedes Si- und O-Atom vom
gleichen Typus sind. [Physical Review 19, S. 363;
nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) 111, Nr. 17, S. 1204.]

Gase. Ad. Fry: Stickstoff in Eisen, Stani
und Sonderstahl. Ein neues Oberflachen-
hartungsverfahren.* Nitrierungsstufen reinen
Eisens. Das Gefuige des Systems Eisen-Stickstoff und des
Systems Eisen-Stickstoff-Kohlenstoff. Entwurf des
Zustandsschaubildes. Verfahren zur verziehungs-
freien Oberflaehenh&rtung durch Nitrierung. [St. u.
E. 43 (1923) Nr. 40, S. 1271/9; Kruppsche Monatsh. 4
(1923) Sept., S. 137/51.]

Gefugearten. L. Northcott: Eine Bemerkung
Uber Temperkohle. Vergleich zwischen Temperkohle,
Graphit und LampenruB in bezug auf Geflge, spezi-
fisches Gewicht und chemische Eigenschaften. Temper-
kohle ist kein amorpher Kohlenstoff, sondern Graphit
in fein verteiltem Zustande. Erdérterung; Hinweis auf

eine Arbeit von Hadfield. [J. Iron Steel Inst. 107
(,« £ md A T Elnig,
Eigenschaften von Stahlen mit kugeligem
Zementit.*  Festigkeits- und Zé&higkeitswerte bei
verschiedener Ausbildungsform des Zementits. Ge-
fuge von Rasierklingen - Bandstahl und fertigen
KUngen. Korngrenzen im Kugelperlit. Einflu der

Zementitverteilung auf die Schneidfahigkeit.
vorragende Geflgebilder. Erorterung: Geflige von
Damaszener-Klingen und Zementstah . Ursache der
geringen Kerbschlagwerte bei geballtem Zementit.
3 -dautunv der geometrischen Form der Sehneide. Un-
sicherheiten der Herstellung wirklich guter Messer in
Sheffield. EinfluB der Bearbeitung Uber A, auf die
Ballung. Verteilung des Zementits im Messer hangt nur

Her-

von der Primarverteilung im Bandstahl ah. [J. lron
Steel Inst. 107 (1923), S. 249/66.]
A Schrader u. E. WielR: Ueber Zwillingsbil-

dung'in einigen Metallen und Legierungen.
Zwillingsbildung tritt bei aus der Schmelze erstarrtem
Cu Al Ni, Ni-Stahl usw. nicht auf, auch nicht bei
Ausgluhen. Sie ist hei Cu und Ni-Stahl ein Kennzeichen
fir vorausgegangene K altbearbeitung (?) und Rekri-
stallisation. Zwillinge in GuBstiicken sind auf Reck
Spannungen zurtckzufuhren. [Z. Metallk. (

Heft 10. S. 284/5 ]
Kaltbearbeitung. A.

von Vegesack: Em Er-
klarungsversuch far den ,kritischen” Kalt-
bearbeitungsgrad. [St. u. E. 43 (1923) R ~ d
T F. Russell: Die potentiale Energie des
kaltbearbeiteten Stahls. Auf Grund thermo-

dynamischer Ueberlegung muB die amorphe Zwisch
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schicht suhmikroskopisch sein. Erklarung der Umwand-
lung in die amorphe Form. EinfluR der ZerreiB wérme,
die in den dinnen Schichten Temperaturen Gber 1500 o
hervorrufen kann. Stéarkst kaltbearbeitetes Eisen besitzt
eine Potentialenergie von 2,27 kal/g. Erérterung. [J. lron
Steel Inst. 107 (1923), S. 497/515.]

John Stead: Kaltbearbeitung von Stahl mit
besonderer Bertucksichtigung der Zerreil3-
probe.* Gleichung fur den zwischen FlieRgrenze und
Bruchbelastung gelegenen Kurventeil des ZerreiBschau-
bildes. Erkldrung der Formel. Erdérterung: Vergleich
mit den Kdrberschen Ergebnissen. [J. Iron Steel Inst.
107 (1923), S. 377/418.]

J. W. Landon: Diohtednderung von Eisen
durch Kaltverformung.* Dichteabnahme von
SohweiReisen durch Verdrehen. Im Héchstfall 2 %.
Erdrterung. [J. Iron Steel Inst. 107 (1923), S. 455/63.]

J. A. van den Broek: Der EinfluBR der Kalt-
bearbeitung auf die elastischen Eigenschaften
des Stahls. Nachtragliche Erwiderung des Verfassers
auf die Erorterung obiger Arbeit (Carnegie Schol. Mem. 9
(1918), S. 125/69) durch Rosenhain. [Carnegie Sohol.
Mem. 12 (1923), S. 291/5.]

Leslie Aitchison: Die niedrige scheinbare
Elastizitatsgrenze durch Abschreckung oder
Kaltbearbeitung gehé&rteter Stahle.* Vergleich

der Eigenschaften abgeschreckter und kaltgehéarteter
Stédhle nach Anlassen auf verschiedene Temperaturen.
Mechanische Eigenschaften hei Zug- und Druckversuchen,
magnetische Léslichkeit. Elastizitats-Proportio-
nalitatsgrenze, Hochstfestigkeit. Ermudungsprifungen
und ihr EinfluB auf die Proportionalitdtsgrenze; kalt-
gehértete Proben zeigen starkere Warmeentwicklung.
Ausfuhrliche Zusammenstellung und Erérterung mit
neuen Theorien. Rekristallisationserscheinungen.
[Carnegie Schol. Mem. 12 (1923), S. 113/217.]

Kritische Punkte. A. Goetz:Die gluhelektrische
Elektronenemission bei Umwandlungs- und
Schmelzpunkten.* Bei Cu, Ee und Mn zeigt sich
im Schmelzpunkt eine erhebliche VergroRerung der
Expotentialkonstanten des Richardsonsehen Gesetzes.
Beim Uebergang von 7 - in s-Eisen zeigt sieh die Aende-
rung einer andern Konstanten N des gleichen Gesetzes.
y-Eisen zeigt erheblich groBere Fahigkeit, Gase auf-
zunehmen, als s -Eisen. Wahrscheinlicher Umwandlungs-
punkt des Mn bei 1200 °. [Phys. Z. 24 (1923) Nr. 18,
S. 379/96.]

J. B. Ferguson: Der Ausdruck ,Umwandlung*.
Der Ausdruck soll auf polymorphen Modifikations-
Wechsel beschrankt werden, sonst durch die Ausdricke
»Uebergang“ und ,,Zerfall*“ ersetzt werden. [Science 50
(1919), S. 544/6; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) Il11,
Nr. 17, S. 1203.]

George W. Morey: Ein Vergleich der Er-
hitzungskurven- und Absohreckungsmethode
fir Schmelzpunktsbestimmungen. Abschrek-

kungsmethode fur schwer Kkristallisierende Substanzen,
wie Silikate. War die Erhitzungstemperatur héher als
der Schmelzpunkt, so erstarrt die Masse glasig, war sie
tiefer, kristallinisch. [Journ. Washington Acad. of
Sciences 13, S. 326/9; nach Chem. Zentralbl. s: (1923)
IV, Nr. 17, S. 761]

L. Tieri: Ueber die Umwandlung des Nickels
im Curiepunkt. Durch Belastung eines Nickelfadens
mit 7 kg/mm:. geht der Magnetismus schon bei s34 statt
3550 auf Null zuriick. [Atti R. Accad. dei Lincei, Roma
32, I, S. 280/2; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) 111
Nr. 18. S. 1257/8.1

A. Goffey und F. C. Thompson: Aenderungen in
Eisen und Stahl unter 400°.* UnregelméaRigkeiten
im elektrischen Widerstand und bei Verdrehungs-
versuchen bei verschiedenen Temperaturen zwischen 70

und 350". Ausgepragtes Minimum der Proportio-
nalitdtsgrenze bei 120". Theorie. Bibliographie. Er-
Orterung: Beziehungen zu Atomkonstanten [J Iron
Steel Inst. 107 (1923), S. 465/90.]

J. A. Jones: Der Acj-Punkt in legierten
Stahlen.* H arte Steigerungen durch Abschrecken
unter Acj. Auftreten von Acj' und Acj". Erklarungs-
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versuch. EinfluR der Gluhdauer. [J. Iron
Steel Inst. 107 (1923), S. 439/54.]

Korngréfe und -Wachstum. L. E. Benson und F. C.
Thompson: Einige Versuche {Uber Kornwachs-
tum von Eisen und Stahl. 1. Teil.* Armoo-Eisen
wachst bereits bei 3500 und einstundiger Gluhdauer.
Bei 800 o tritt Verminderung der Zahl der Ferritkristalle
ein. Kornwachstum des Perlits dhnlich wie Ferrit.
EinfluR von Kohlenstoff und Mangan. [J. lIron Steel
Inst. 107 (1923), S. 525/43.]

Physikalisch-chemische

Erérterung.

Gleichgewichte. H. R.
Misch-

Kruyt: Ueber Verbindungen, welche
kristalle mit ihren Dissoziationsprodukten
bilden. Das Maximum der Schmelzkurve einer Ver-

bindung, die mit ihren Dissoziationsprodukten Misch-
kristalle bildet, entspricht keinem stéchiometrischen
Verhéltnis. [Rec. trav. chim. Pays-Bas 42, S. 697/700;
nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) IIl, Nr. 17, S. 1195)
Otto Ruff: Das Chrom-Kohlenstoff-System.
Zuschrift zur Arbeit von Kurt Nisehk uber die Um-
setzungen zwischen Metallen und Metall Oxyden. [Z.
Elektrochemie 29 (1923) Nr. 10, S. 469/70.]

Kotaro Honda und Takejiro Murakami: Ueber den
Gefligeaufbau der Eisenkohlenstoff-Silizium -
Legierungen.* Magnetometrisehe und thermische
Analyse der Eisenecke des Dreistoffsystems. Korrektur
des Guertlerschen Diagramms. Uebersicht Uber das
Geflige und die auftretenden chemischen Bestandteile.
[J. Iron Steel Inst. 107 (1923), S. 545/83.]

D. Hanson und J. R. Freeman, jun.: Die
stitution der Eisen- und Nickellegierungen.
Enthalt auch die Erdrterung: Amerikanische Réntgen-
forschungen Gber Nickel in a- oder y-Eisen. Patentierte
kohlefreie Legierung mit 81,5 % Ni und 18,5 % Fe wird
schon in schwachen Feldern magnetisch gesattigt.
Erheblich héhere Permeabilitat als reines Eisen, hoch-
empfindlich. Verwendung fir Kabeltelegraphie. Atom-
modelle. n/y-Gesetz. [J. lron Steel Inst. 107 (1923),
S. 301/21.]

John B. Ferguson: Die Oxyde des Eisens.
System Fe-FeO-H:-H.0. Die Fe-Phase nimmt zwischen
750 und 890 o kein 0: in feste Losung auf. Es wird sogar
oxydiertes Fe reduziert. Bei héheren Temperaturen zer-
fallt FeO gemaB 4 FeO”™ Fe + Ees04. FesO, lost
sich leicht in der FeO-Phase. Wertflr die Gleichgewichts-
konstante hei 750 °. Quadrupelpunkt zwischen 526 und

577 °. [Journ. Washington Acad. of Sciences 13,
S. 275/81; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923), 111, Nr. 16,
S. 1144.]

G. Tammann und W. Krings: Ueber die Unter-
schiede zwischen M ischkristallen aus Schmel-
zen und aus Ldésungen.* Mischkristalle aus Schmel-
zen (anorganischer Salze) haben kleinere Losungswérmen
als solche aus Losungen. Die Ldsungswarme der mecha-
nischen Gemenge war gleich der Ldsungswarme der
aus den Ldsungen entstandenen Misohkristalle, in einem
Falle groRer. Réntgenuntersuchungen geben Kkeinen
Aufschlu. [Z. anorg. Chem. 130 (1923) Heft 2 und 3,
S. 229/451]

H. A. Schwartz, H. R. Payne, A. F. Gorton u. M. M.
Austin:  Bedingungen des stabilen Gleich-
gewichts in Eisen-Kohlenstoff-Legierungen.
Kurzer Auszug. [Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 377,
S. 401

Rontgenographic. W. M. Lehmann: Eine neue
einfache Versuchsanordnung fur Debye-Scher-
rer-Rontgenaufnahmen.* Versuohsanordnung zur
Erzielung brauchbarer Strukturaufnahmen. Ergebnisse.
Filterwirkung des Gummibandes. Filmmaterial. [Giel3.-
Zg. 20 (1923) Nr. 23, S. 443/6.]

Ancel St. John: RoOntgenstrahlen - Unter-
suchung unregelméafiger Metalle.* Indem Me-
thyljodid als Absorptionsmittel angewendet wird,

erscheinen die zu untersuchenden Kleinteile entweder
heller oder dunkler als die Umgebung. Anwendung zur
Entdeckung von Fehlern in Kugeln, Lehren, Kugel-
lagerringen. [lron Age :1:2 (1923) Nr. s, S. 467/9.]

Ancel St. John: Réntgenstrahlen in der
Stahlindustrie.* Allgemeines und Anwendungsbei-

Irzungen sieh*. Reifd 19% aj« -tot*

Kon-
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spiele. Verwendung von Methyljodid in verschiedener
yjrFinnung als Abdeokmittel. Rdntgenogramme von
gjjj3rstahlen. Awussichten. Literatur. [lron Age 112
(1923) Nr. 13, S. 820/2; Nr. 14, S. 908/10.]

Assar Hidding: Die praktische Bedeutung
cer Rontgenspektrographie. Eatwicklung der
RjitvetJpehbrographie, ihre Anwendbarkeit fur die
Atom- und Melekularanalyse*: Beschreibung der
Appirate uni Verfahren. Aussprache. [Tek. Tidskrift 53
(1923), Kemi 10, S. 64/9.]

Theorien. J. 0. Arnold: Die Beziehung zwi-
schen dem chemischen Aufbau ,echter Stahle*
Qnd ihrem Feingeflige.* Enthélt auch Erdrterung:
Korrosiousfragen. R ostfreie Stédhle. [J. Iron Steel
last. 107 (1923), S. 213/24.]

Albert Portevin: Ueber die
zwischen dem Youngschen Modul und dem
Atomvolum Besprechung verschiedener Formeln
[Comptes rendns 177 (1923) Nr. 15, S. 634/6.]

iinfluS der Warmebehandlung.  Kotaro” Honda:
Die Theorie der Abschreckung der Stahle.*
Zisamn>afassung der Theorie Uber Mechanismus und
Grundziige des Abschreckens.  Abschreckrisse und
ihre Ursachen. Sie treten nur auf, wenn A, Uberschritten
wird, konnen also nicht durch Temperaturverteilung
u dM erklart werden. Harte verschieden hoch abge-
schreckter Proben Beseitigung der Harterisse. [Trans.
Am. Soe. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 4, S. 450/66.]

~Georg Weiter: Eigenschaftsdanderungen durch
Wé&rmebehandlung unterhalb der Umwand-
lungspunkte* Ausschufl durch unsachgemaéles
Gluhen. EinfluB von Glihtemperatur und Glihdauer
auf die mechanischen Eigenschaften von Eisendraht.
Stetige und stufenweise Abkuhlung im Ofen. Abhé&ngig-
keit der Festigkeit und Dehnung von der Abkuhlung
unterhalb A,. Tueoretische SchluRRfolgerungen. [St. u. E.
43 (1923) Nr. 43, S. 1347/9.]

Norman B. Pilling: Wirkung einer Warme-
behandlung auf Harte und Geflige von Elek-
trolyteisen. In heiBer, sehwachsauror Losung nieder-
geschlagenes Eisen ist weich, aus kalter, saurer dagegen
sprode V it Nadelstruktur. Letztgenanntes erhalt
durch Glihen bei 300" starke Erhohung der Harte
bei vleichzeitigem Verlust der Sprédigkeit und Dichter-
werien des Gefliges. Nadeln verschwinden bei 600
Rekristallisation: Aualogie zwischen Elektrolyt-
und kaltbearbeitetem Eisen. Bei 250° W asserstoff-
abgabe. [Trans. Am Electr. Soc. 42, S. 9/20; nach
Chem. Zentralbl. 94 (1923) Nr. 15,1V, S. 650/1.]

Georve R Elliott: Das Verhalten warmebe-
handelter Stahle in der Praxis. Die lustabilitat
des »eharteten Zustandes. Kalt hartungsspannungen.
Anforderungen an St&hle, die bei hoheren Tempera-
turen verwendet werden. [lron Age 112 (192.3) Nr. 13,

Beziehungen

S. 810/1 ] e
Sonstiges. H. C. H. Carpenter: M etallische
Einzelknstalle.* Elthédlt auch Erdrterung: Ergeb-
nisse von Polanyi. Vorgange bei der Verformung.
Drahtpatentieren.  [J. °lron Steel Inst. 107 (1923),

S. 175/211.] . N
E J L Holman: Die Oberflachenspannung

von Eisensulfid * Liegt bei 495 Dyn/cm, also erheb-
lich niedriger als die des Eisens mit etwa 1245 m/cm,
so daB die Diff usionssrsaheinuigen hierauf nicht zu-

ruckgefuhrt werden konnen. Erérterung: Kriti' -r
Versuchsbedingungen. [J. Iron Steel Inst. 107 ( - )
S 517'23 1

G. Quincke: Erwdrmung und Spaltung von
Glasern und Kristallen durch elektrische
Longitudinalschwingungen* Zerstaubung von

Metalldrahten Spiltbildnng in Salzkristallen. Bddungvon
Schaun.viiiea. [Kclloid-Z. 33 (1923) Heft 4, S. 202/8.1

W. Blum und H S. Rawdon: Die kristalline
Form elektrisch niedergeschlagener Metalle.
Kennzeichen uni Gruppeneinteilung der verschiedenen
Formen \V rkn* virssiiedsriM’ E afl-isse, wie Konzen-
tratiousanieruug, Temperatur, Kolloid-Zufiigung, Strom-
dichte usw., auf die Formbildung. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr. 19, S. 409/10.]

Zeitschriftenschau.

Stahl und Eisen. 1519

H. W. Gillette: Kolloidchemie bei
erzeugung.* Schéadlichkeit der Schlackenein-
schlusse fir den Ermudungswiderstand. Mittel zur
Zerstorung kolloider Suspensionen. Anwendbarkeit auf
Stahl. [Forg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923) Nr. 10,
S. 451/3.]

Fehler und Bruchursachen.

Briche. Arthur W. F. Green: Einige Bruch-
ursachen far Feilenstanl.* Entstehungsbedingungen
uni entsprechende Abhilfe. Zahlreiche Geflgebilder.

W alz-, Schmiede-, Entkohlungs- und Warme-
behandlungsfehler. [lron Age 112 (1923) Nr. 13
S. 811/4.]

Nuten und Risse. Die Bedeutung von scharfen
Einschnirungen fir die Haltbarkeit von Konstruktions-

teilen. [Eng. 136 (1923) Nr. 3537, S. 397.]
Korrosion. J. Newton Friend: Zweiter Bericht
Uber den relativen Rostangriff verschiedener

handelsiblicher Eisen- und Stahlsorten.* Wei-
tere Einzelheiten Uber die in Gang befindlichen Ver-
suche, hei denen der EinfluB von C, Mn, Cu, Ni, Cr
und der Reckung auf Korrosion an Luft und in ver-

schiedenen Wassern untersuoht werden. Schweil3-
eisen, GuBeisen, rostfreie Stahle. [Carnegie
Schol. Mem. 12 (1923), S. 1/25.]
Chemische Prufung.
Allgemeines. J. Bronn: Einiges Uber Chemie

und Chemiker in Eisenhutten. (Auszug aus
einem Vortrag vor der Hirbstversammlung des Vereins
deutscher Chemiker, Jena 1923.) Einrichtung, Arbeits-
verfahren der E senhittenlaboratorien. Trockene Ge-
blaseluft fur Hochodfen. Desoxydation mit Phosphor
statt Ferromangan. Synthetisches Hamatit durch Auf-

kohlung von Thomaseisen. [Chem.-Zg. 47 (1923)
Nr. 119A20, S. 782/3.]

W Manchot und F. Oberhduser: Ueber Bromo-
metrie als Ersatz fiar Jodometrie. Ersatz des

teuren Jods durch Brom zur Titration der arsemgen

Sdure und Thiosulfat. Anwendungsbeispiele. [Z. anorg.

Chem. 130 (1923) H. 2/3, S. 161/7.]
Einzelbestimmungen.

Mangan. St. G. Simpson: Die Reaktion
zwischen Brom und Ammoniumsalzen und
ihre Einwirkung auf die Féallung des Mangan-
dioxvds. Untersuchung der Fallungsbedingungen ohne
und b»i Gegenwart von uberschiissigem Ammoniak.
U Am Chem Soc. 45 (1923), S. 1883/91; nach Chem.
Zentralbl. 94 (1923) IV, Nr. 16, S. 699.]

Kaafer. F. Feigl: Ueber ein neues bpeziai-
reagens und eine neue Bestimmungsmethode
fur Kupfer. Falluug des Kupfers durch Benzoinoxim.
Das Verfahren ist einfach, mit geringen Fehlermaglich-
keiten  Beleganalysen (Messing, Bronze, Lagermetall).
[Ber. D Chem. Ges. 56 (1923) Nr. 9, S. 2083/5.]

Kobalt. G. Ferreri: Ueber die Bestimmung
von Kobalt in Spezialstahlen. Das Kobalt wird
als Kaliumkobaltnitrit abgeschieden, dieses in Schwefel-
séure gelost und Kobalt dann elektrolysiert. [Giorn. di
Chim. ind. 5 (1923), S. 339/40; nach Chem. Zentralbl. 94
(1923) Bd. IV, Nr. 15, S. 632.]

Sauerstoff. Lennart von Friesen:
Sauerstoff im Eisen, die Art seines Auftretens
und seine analytische Bestimmung. Literatur-
studie, durchgefuhrt bis Anfang 1921. [Ingemors Veten-
skaps Akademiens Handlingar Nr. 8 (19--).]

Zinn N Howell Furman: Die Trennung des
Zinns von anderen Metallen. Trennung des Zinns
von Kupfer, Blei, Arsen, Antimon, Wismut, Kadmium,
Zink, Mangan, Kobalt und Nickel mittels Cupferron.
Bestimmungsverfahren. Beleganalysen. [Ind. Engg.
Phem 15 (1923) Nr. 10, S. 1071/3.]

Sonderstahle. G. E. F. Lundell, J J. Hoffman und
H. A. Bright: Die Analyse von 9hf
stahl. Bestimmung von Kohlenstoff, Mangan. Phos-
phor, Schwefel, Chrom und Vanadin nach den Ver-
fahren des Bureau of Standards. [Ind. Engg. Chem. 15

(1923) Nr. 10, S. 1064/9.]

Ueber den
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H. A.Doerner: Trennung von Arsen und Phos¥mittlung des Staubgehaltes in Gasen und ihre Be-

phor von Vanadin. Aus einer neutralen, ammonium-
phosphathaltigen Vanadatlosung wird durch mehrstindi-
ges Kochen Vanadinsaure, frei von Arsen und Phosphor,
ausgefallt, find. Engg. Chem. 15 (1923) Nr. 10, S. 1014.]

Brennstoffe. M. Padoa und B. Foresti: Eine
kalorimetrische Mikrobombe. Die kleine Stahl-
bombe von ublicher Bauart (15,5 mm Innendurchmesser,

50 mm Innenhéhe, 9,5 cm3 Inhalt, 3,3 mm Wand-
starke) ist innen galvanisch mit (Kupfer und) Gold
Uberzogen. Die Mikrobombe wird in ein Bunsensches

Eiskalorimeter versenkt und die Verbrennungswarme
an einer Quecksilberkapillaren abgelesen. [Gazz. chim.
ital. 53 (1923), S. 493/8; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923)
IV, Nr. 15, S. 629/30.]

G. Bruhns: Verbesserungen der Kalorimetestromenden Bewegung von Gasen.

bombe. Verbesserung an der Bombe aus rostfreiem
Stahl zur Unschéadlichmachung der Stichflamme. [Z. f.
Zuokerind. d. tscheohoslovak. Rep. 47 (1923), S. 479/81,;
nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV, S.762.]

Fr. Barry: Die Aufrechterhaltung adia-
batischer Bedingungen bei der Kalorimetrie.
Fehlerquellen sowie deren Vermeidung und Berichtigung
bei sehr genauen Kkalorimetrischen Bestimmungen.
[J. Am. Chem. Soo. 44 (1922), S. 899/937; nach Chem.
Zentralbl. 94 (1923) IV, S. 762.]

Gase. F. H. Pollard: Die Absorption von
Kohlenoxyd und W asserstoff durch platinier-
ten Asbest. Platinierter Asbest kann das 200fache
seines Volumens an Wasserstoff, das 300fache an Kohlen-
oxyd bei 0° und Atmospharendruck absorbieren; Ver-
meidung aller Verunreinigungen ist notwendig. [J. Phys.
Chem. 27, S. 356/75; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923)
I, Nr. 11, S.707/8.]

Urteer. H. Arnold: Ueber die Bestimmung der
ungesattigten und aromatischen Anteile des
Urteers. Bestimmung mit Hilfe der Formolitreaktion.
[Z. angew. Chem. 36 (1923) Nr. 70, S. 545/6.]

J. K. Pfaff und A. Kreutzer: Zur Kenntnis der
chemischen Zusammensetzung des Braunkoh-
lenteeres. Bestimmung von Thiotolen und von Keton
in Braunkohlenteerdlen. [Z. angew. Chem. 36 (1923)
Nr. 60, S.437/9.].

Warmemessungen und Melgerdate.

Pyrometlie. 0. A. Hougen und B L Miller: Wie
Silikaschutzrohre eine Verunreinigung der
Thermoelemente verursachen.* Rickgang der
E.M.K. bei Verwendung in reduzierender Atmosphare
hei Unedel- und Edel-Metalldréhten. Versuchsergeb-
nisse. Gasdurehlassigkeit der Silikarohre. [Chem. Met.
Engg. 29 (1923) Nr. 15, S. 662/3.]

Charles B. Thwing: Kom pensation der Kaltlét-
stellen eines Pyrometers.* Bedeutung der Kalt-
klemmen. Uebliche Verfahren heim Einbau im Betrieb.
Beseitigung der Fehlerquellen. Kihlung durch Ventila-
toren, Erdeingraben. Kompensationsverfahren. [J. Am.
Ceram. Soc. 6 (1923) Nr. 10, S. 1062/8.]

J. Nell Greenwood: Bestimmung der Kor-
rekturen fur die Ablesung optischer Pyro-
meter bei der Herstellung und dem GieBBen
von Stahl.* Emissionsverhéltnisseim S-M-Ofen-
raum. EinfluB der Gasstrahlung. Unterschiede zwischen
einer flussigen ebenen Metallfliche (Rinne) und einem
Metallstrom (AusguB). EinfluB von Cr, Eichungsvor-

richtung. Bei Abwesenheit des Gases erscheint die
Schlackenoberflache 32° (+ 10°) kélter. Man mif3t
also im Ofen richtig bei Gasanwesenheit. Emissions-

faktoren verschiedener Schlacken und des Ofens. Fir
den Metailstrom ist der Faktor 0,4 richtig. Zahlreiche
MeRergebnisse. Scheinbare Gastemperaturen. [Car-
negie Schol. Mem. 12 (1923), S. 27/74.]

H G. Mathias: Reparatur von Thermoele-
menten* Kurze Regeln fir den Einbau von Thermo-
elementen in Gluhofen. [Eorg. Stamp. Heat Treat. 9
(1923) Nr. 10, S. 455/6.]

Sonstige MeRgerdte und MelRverfahren.

Maschinentechnische Untersuchungen. 1.
Untersuchungen an Luftfiltern*

Baer:
Verfahren zur

wahrung. Ein neues Trooknungsverfahren und eine
Verbesserung der Simonsehen Einrichtung zur Staub-
bestimmung. Filterprifstand im Maschinenlaboratorium
der Technischen Hochschule Breslau. Versuchsergeb-
nisse. [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 41, S. 970/2.]

Windmengenmesser. R. Geipert: Die Messung
des W asserdampfeS durch Blenden.* [Z. angew.
Chem. 36 (1923) Nr. 66, S.492/4.]

Sonstiges. Rauchgas-Prifung auf elek-
trischem Wege.* COj-Rauchgasprifer Siemens &
Halske. Prinzip und Anordnung. [Schweiz. Bauzg. 82
(1923) Nr. 18, S. 234/5.]

Druck- und Zugmessungen in Glashutten.
Einleitung und Grundbegriffe. Druckverluste bei der
Der Auftrieb im

Der Auftrieb im Generator und in den
Druckverlauf in Ofenanlagen mit natir-
lichem Zuge. Druckverlauf in Ofenanlagen mit Geblase-
windzufuhr. Die wichtigsten MeRstellen und MeRinstru-
mente. [Sprechsaal 56 (1923) Nr. 45, S. 464/5.]

H. Ombeck: Uehertragung des Druckes
der Drosselstelle in Dampfrohrleitungen auf
Dampfmesser.* Einfache Rohrverbindung, Lager-
rohr, Doppelrohrschleife, Anordnung einfacher Behélter
sind unvollkommene Lodsungen. Neue Loésung durch
Doppelbehélter. [Warme 46 (1923) Nr. 41, S. 449/50.]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Berechnungen. H. Alden Foster: Theoretische
Haufigkeitskurven und ihre Anwendung flr
technische Probleme.* Definition, Theorie und Be-
rechnung der Haufigkeitskurven. Anwendungsbeispiele
fur Wassermengen in Stromléufen. Erdrterung. Es
handelt sich nur um Ereignisse, die sich der theoretischen
Kurve stark nahern. [Proc. Am. Soc. Civil Engs. 49
(1923) Nr. 5, S. 825/55; Nr. 6; Nr. 7, S. 1644/6; Nr 8,
S. 1751/61]

W. J. Kearton: Die Festigkeit von gegabelten
Schubstangen.* Berechnungsgrundlagen. Prufungs-
ergebnisse. [Engg. 116 (1923) Nr. 3014, S. 442/5.]

H. Hort: Auswuchtfragen.* Das bisher
Deutschland gebréuchliche Auswuchten. Zweck des
Auswuchtens. Fliehkraftfehler. Erschitterungen. Aus-
gleich der Fliehkraftfehler. Verfahren und Einrichtungen
hierzu nach der Kruppschen Ausfihrung. [Masch.-B. 2
(1923) Heft 25/26, S. 995/1001.]

Schwingungen. H. Holzer:

Schornstein.
Kammern.

Gefahrlose Reso-

nanz.* Resonanz und D&mpfung. Wesen der gefahr-
losen Resonanz. Teilresonanz. Mittel zu ihrer Verwirk-
lichung; praktische Beispiele an Drehschwingungen.

Teilschwingungszahlen der Mehrzylindermaschinen; Bei-
spiel an einer Biegungsschwingung. [Masch.-B. 2 (1923)
Heft 25/26, S. 1004/8.]

in

V. Blaess: Die Einwirkung des Fundaments

auf das kritische Verhalten rasch umlaufender
W ellen* Es wird die Einwirkung des Fundaments
auf das kritische Verhalten einer rasch umlaufenden Welle
rechnerisch untersucht und das Ergebnis an einem Model]
nachgeprift. [Masch -B. 2 (1923) Heft 25/26, S. 1009/11.]

Gerb: Die Uehertragung von Masehinen-
fundamentsohwingungen im Erdboden. Die
Weiterleitung von Maschinenfundamentschwingungen
im Erdboden ist von der Art des Baugrundes abhangig.
Schuttbarer Boden Ubertrdgt Schwingungen erst in
groBerer Tiefe, doch nimmt die Bewegung infolge der
raumlichen Zerstreuung schnell ab. Bei plastischem
Baugrund Ubertragen sich Schwingungen infolge der
Zerstreuung in der Ebene und geringen Reibung auf
groBe Entfernung. EinfluB von Luftschlitz, Isolier-
schicht und Fundamentmasse auf die Verhinderung der
Uehertragung der Schwingungen. [Masch.-B. 2 (1923)
Heft 25/26, S. 1011/2.]

Schieferstein - L. Schiler: Die Verwendung me-
chanischer Schwingungen in der Technik.*
TE T. Z 44 (1923) Heft 45, S. 1007/8.]

Sonstiges. Miillenhoff: Nebenspannungen in-
folge vernieteter KnotenpunktVerbindungen
eiserner Fachwerkbriucken.* [Bauing. 4 (1923)
Heft 19/20, S 564/70.]

Zeitsohriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 123 bis 126.
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L. Barker:
jylinder.*
ein'm

Expansion im Dampfmaschinen-
Darstellung des Indikatordiagramms in
logarithmisch eingeteilten Koordinatensystem,
wodurch die Expansions- und Kompressionslinien zu ge-
raden Linien, die Wendepunkte zu Ecken werden, so
da8 Abweichungen von der normalen Funktion leicht
zu erkennen sind. [Power 58 (1923) Nr. 15, S. 567/9.]

Belastungswirkungen durch Eisenbahnfahr-

zeuge.* [Génie civil 83 (1923) Nr. 14, S. 323/5.]
Normen.
F. Judaschke: Die Klassifikatiousgesellsch

ten und die Entwicklung der Schiffahrttechnik.
[Fordertechn. 16 (1923) Heft 20, S. 227/8.]

Allgemeine Betriebsfuhrung.

Allgemeines. R Kauffmann: Zur Berechnung der
Preise fur elektrische Arbeit, Gas und Leitungs-
wasser. [E T. Z. 44 (1923) Heft 45, S. 995/7.]

Betrie«Wirtschaft. A. Winslow: Ermiddung und
ihre Ursachen VVichtigkeit der Arheitszeitregelung
fur Arbeiter und Betrieb. EinfluR GbermaRiger Warme
auf die Lsistungsfahigkeit. [Forg. Stamp. Heat Treat. 9
(1923) Nr. 9, S. 380/1.]

R Schultz:
kostenberechnung. (SchluB.) [Tek. Tidskrift 53
(1923). Allméanna Avdelningen 39, S. 301/4 ]

P. Hedde: Buchungspldne und Buchungs-
schaubilder fur die Fabrikbuchhaltung * Mecha-
nische Auffassung und graphische Darstellung der in der
Buchhaltung zum Ausdruck kommenden Wertbewegung
in verschiedenen Beispielen. Zeichnerische Erlauterung
scheinbar verwickelter Buchungen des Grundplanes der
Selbstkostenberechnung. Entwicklung graphischer Bu-
chungsplane und Schaubilder fur typische Formen der
Fabrikbuchhaltung. Wiedergabe der Kostenverteilung
nach dem Grundplan der Selbstkostenberechnung durch
ein Leitbild Besprechung eines Buchungsplans fur die
Abrechnung nach Justs Thesen. Anregung der allgemei-
nen Verwendung des graphischen Verfahrens zur Er-
lauterung der Fabrikbuchhaltung. [Werkst.-Techn. 17
(1923) Heft 20, S. 594/9.]

Psyehotechnik. Psychotechnik. Im Rahmen
eines kurzen Referates Kritik der psyehotechnischen
Arbeitsverfahren. Bedeutung des Tests. [Soz. Monatsh. 29
(1923) Heft 10, S. 637/8]

Industrieforschung.

W Rosenhain: W issenschaft und Industrie
in Amerika. VII. Weiteres iber Aufbau, Arbeitsweisen
und Arbeiten der verschiedenen Universitdten. Professor
Campbeils Geschichte. Spannungsuntersuchungen an
Schienen. Abteilungen fur ,chemisches Ingenieur-
wesen®“. Zusammenarbeit mit der Industrie. Gegensatz
zwischen reinen und angewandten Forschern. [Eng. 136
(1923) Nr 3539, S. 440/1 ]

Walter Rosenhain: W issenschaft und Industrie
in Amerika. VIII. Organisation, Arbeitsweisen und
Arbeiten des Watertown Arsenals, des Washington Navy
Yard des McCook Field und des Mellon Institute.
schaften in der Ké&lte. Rodntgenuntersuchungen an
Stablteilen. Schrumpfrohre fiir Geschitze. Schmieden
und W armebehandlung von Ni-Cr-Stédhlen. Zweck
des Mellon Institute: Hineintragen der Wissenschaft
in die Industrie. [Eng. 136 (1923) Nr. 3540, S. 468/9.]

Walter Rosenhain: W issenschaft und Industrie

Eigen-

inAmerika. IX* Das Geophysikalische Laboratorium
und das Bureau of Standards. [Eng. 136 (1923) Nr. 3541,

S. 494/6 ] f

A. G. C. Gwyer: W issenschaftliche Verfahren
|nderM etallurgle. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 18, S. 39-.]

W issenschaftliche und Industrieforschung.
Jahresbericht des Committee of the Privy Council for
Scientific and Industrial Research. Ausgaben. Arbeiten
[Iron Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2902, S. 543/4.]

A. Michel: Verfahren zur Aufzeichnung von
Forschungsergebnissen. Graphische Berechnungen.
Diagramme in Anwendung und Auswertung. Aufzeich-
nung der Prifungsergebnisse von Vierstoff-Legierungen.
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[Arts et Metiers 76 (1923) Nr. 35, S. 681/96; nach Techn.
Zs. 8 (1923) Nr. 20, S. 1]

K. W. Stileman: Ueberwaehung der Herstel-
lung ohne besondere Kontrollabteilung. Ueber-
waohungsverfahren in kleinen Betrieben zur Vermeidung
von Leerlauf und Materialverlust. [Ind. Manag. 66 (1923)
Nr. 3, S. 160/2; nach Techn. Zs. 8 (1923) Nr. 20, S. 1.]

Die Institution of Mechanical Engineers.
Rede des Préasidenten John Dewrance uUber die Nach-
teile der Patentgesetze, Industrieforschung, Nor-
mung und Ingenieurausbildung. [Engg. 116 (1923)

afNr. 3017, S. 538/9; Eng. 136 (1923) Nr. 3539, S. 445/6.]

Patente und Forschung. Besprechung der Er-
o6ffnungsansprache von John Dewrance auf der Inst, of
Meeh. Engs. Kritik des Patentwesens und sein Ersatz
durch Gemeinschaftsarbeit. Demgegeniber aber auch
Berechtigung der Monopolstellung des Patentinhabers.
[Engg 116 (1923) Nr. 3017, S. 531/2.]

B. Brook: Ein Aufzeichnungshuch fir Le-

glerungen.* Schema fir die bei der Herstellung in
Betracht kommenden Daten und Eigenschaften in Kar-

tenform. LA&Rtsich als,Urkarte* fur die Herstellungs-
verfahren verwenden. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 16,
$.337] o .

Englische Organisation der Forschung. Leit-

Einheitlichkeit in der Selbstartikel iber die Arbeitsweise des Research Department,

das seine Aufgaben auf breite Schultern verteilt. Not-
wendigkeit der Gemeinschaftsarbeit zwischen Wissen-
schaft und Industrie. Das Verhéltnis zur Regierung.
Wann und wo mufl Gemeinschafts-Forschung einsetzen?
Aufgaben der staatlichen Forschung im britischen Welt-
reich. [Engg. 116 (1923) Nr. 3016, S. 499/500.]

Gesetz und Recht.

Fertig: Licenees of right.
englischen Patentgesetzes,

Verfugungsgewalt Uber die

Neue Bestimmung des
nach dem das Patentamt
Erteilung von Lizenzen

erhalt. [Chem.-Zg. 47 (1923) Nr. 121/2, S. 790.]
Der Begriff der patentfahigen Problem-
l6sung. [Mitt. Verb. deutsch. Patentanwalte (1923)

Nr. 8/9; nach Masch.-B. 3 (1923) Heft 1, S. 19.]

Soziales.
A. Kranold: Zur Theorie des Achtstunden-
tages. Entgegnung auf den Aufsatz von Dr. Heimann.

[Soz. Praxis 32 (1923) Nr. 43, S. 931/5; Nr. 44, S. 957/9,
Forts, folgt.]

M. Schippel: Mehrproduktion und Arbeitszeit.
Hier wird von sozialdemokratischer Seite die Verein-
barung zwischen Sozialdemokratie und burgerlicher
Parteienmehrheit Uber die kunftige gesetzliche Regelung
der Arbeitszeit begrifit, da ohne Mehrerzeugung keine
Waé&hrungsgesundung mdglich sei. [Soz. Monatsh. 29
(1923) Nr. 10, S. 588/94.]

Cole Estep: Der Achtstundentag in Europa.

Schllderung der Erfahrungen mit dem Achtstundentag
in den einzelnen européischen Landern mit dem Er-
gebnis daR die erwachsenden Schwierigkeiten nicht leicht
zu Uberwinden sind. [lron Trade Rev. Bd. 73 (1923)
Nr. 8 S. 536/40.]

Bradley Stoughton: Erfahrungen von Stahl-
werken mit dem Kurztag. Die Erfahrungen waren
dort die besten, wo Unternehmer und Arbeiter sich gegen-
seitig zur Erreichung der gewiinschten Leistung unter-

stitzten. [lron Age 112 (1913) Nr. 6, S. 325/8.]
E Tyler Davis: Erfahrungen eines Walz-
werkes mit dem Achtstundentag. Die ,Tyler

Tube & Pipe Co.“ faBt ihre Erfahrungen mit dem Acht-
stundentag dahin zusammen, dafl die Kosten wachsen
und die Leistungen abnehmen. [Iron Age 112 ( )
Nr. 8, S.491/2.]

Unfallverhitung.

Michels: Arbeiterschutz und Neuregelung
des Arbeitsrechts. Arbeiterschutz. Neuregelung des
Arbeitsrechts. Eintreten fur die Aufrechterhaltung d
Selbstverwaltung auf dem Gebiete der Unfallverhiitung.
[Masch.-B. 2 (1923) Heft 25/26, S. 1021/2.]

Vorschriften fiur unfallsicheren
Maschinen. Mitteilungen uber

123 bis 126.
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Arbeitsgemeinschaft fir Unfallverhitung.
(19231 Heft 25/26, S. 1022/3.]

A. Herb: Neuzeitliche Unfallsohutzvorrich-
tungen an Blech- und Metallbearbeitungs-
maschinen.* Notwendigkeit der Sehutzvorriohtungen
an Pressen, Scheren usw. Beschreibung der Hand-
habung sowie Wirkungsweise einiger dieser Vorrich-
tungen. Bedingungen fur die Erfillung des Zweckes
einer Schutzvorrichtung. [Masch.-B. 3 (1923) Heft 2,
S.27/30.]

M. Kurrein: Das Gefahrenmoment heim Be-
trieb und sein EinfluB auf die Konstruktion
der Werkzeugmaschine. An bekannten Ausfih-
rungen wird gezeigt, dal Konstruktion und Betrieb bei
fast allen Werkzeugmaschinen Sicher'aeitsvorrichtungen
aus eigenem eingebaut haben. [Masch.-B. 3 (1923)
Heft 2, S.25/6.]

H. Pfennig: Unfallverhitung
zeugmaschinenindustrie.* Beschreibung der Sonder-
schutzvorrichtung an einer Drehbank, sowie von Schutz-
vorrichtungen an Hobelmaschinen in der EisengieRerei
und im Lagerbetriebe. [Masch.-B. 3 (1923) Heft 2,
S. 31/2.]

G. Puschmann: Neuzeitliche Unfallschutz-
vorrichtungen an Stanzmaschinen.* Verschie-
dene Arten von Schutzvorrichtungen gegen Eingerver-
letzungen. [Masch.-B. 3 (1923) Heft 2, S. 32/4.]

E. Fick: Das Interesse des
stellers an der Unfallverhiutung. Ein Masohinen-
schutzgedetz ist Uberflussig, weil der Maschinenhersteller
die Notwendigkeit der Uafallverhutung aus seinem
eigenen Betriebe kennt und weder wirtschaftlich noch
technisch daran interessiert ist, an seinen Erzeugnissen
die Sehutzvorriohtungen fortzulassen. [Masoh.-B. 3
(1923) Heft 2, S.37/8.]

[Masch.-B. 2

Michels: Die Arbeitsgemeinschaft fur Un-
fallverhitung und der Maschinenschutz. Das
Verhaltnis zwischen Berufsgemmenschaft und Ma-

schinenherstellern. Nor mal-UnfallVerhutungsvorschriften.
Die Arbeitsgemeinschaft, ihre Ziele und Erfolge. Stel-
lungnahme des Reichstages. [Masoh.-B. 3 (1923) Heft 2,
S. 38/40.]

Schmidt-Ernsthausen: Unfallverhiutung und
Haftpflicht. Es wird die heutige Rechtslage in der
Haftpflicht bei Unfallen an Hand der Bestimmungen des
Gewerbepolizeirechts, des Strafreohts und des Zivil-
rechts entwickelt. Eine Untersuchung der Gesetzesvor-
schlage der Regierung und der Berufsgenodsensohaft er-
gibt, daB die geltenden Bestimmungen und die Ent-
wicklung der Rechtsprechung ein neues Gesetz uber-
flissig machen, das nur die technischen Fortschritte
hemmen wirde. [Masch.-B. 3 (1923) Heft 2, S. 40/2.]

M asehinenschutzgesetz. Wiedergabe der dritten
Form des Referentenentwurfs. [Masch.-B. 3 '1923)
Heft 2, S.43l]j

Wirtschaftliches.

M. Kubierschky: Die Wandlungen und Mangel
der deutschen Preisgestaltung seit 1914, Es
werden kurz die Preisbildungsverfahren seit 1914 ge-
schildert und daran anknipfend ihre Méangel dargelegt.
[Wirtschaftsdienst 8 (1923) Nr. 45, S. 1021/3; Nr 46
S. 1045/8.]

Ein W aéahrungsgutachten der Hamburger
Handelskammer. Wendet sich gegen das Aufgeben
der Mark als Wahrungseinheit und fahrt aus, wie sich
eine behelfsmaRige Verbesserung unserer Wé&hrungsver-
héaltnisse auf dem Wege Uber die bereits bestehende
Reichsgoldanleihe erreichen laBt. [Wirtschaftsdienst 8
(1923) Nr 41, S.941/3]

M. Haller: Geldentwertung und Goldbilan-
zen. Kurze und gedréangte Uebersioht Gber Goldbilanzen.
[Techn. Wirtsch. 16 (1923) Nr. 7, S. 145/60.]

Ein Ueberbliok uUber die Devisenverord-
nungen. Kurze, rein sachliche Zusammenstellung.
[Wirtschaftsdienst 8 (1923) Nr 44, S. 1002/4.]

W. Hellmieh: Der Gedanke der Wertarbeit
in der deutschen Giutererzeugung. Forderung
von Wertarbeit im umfassenden Sinne der Einstellung

in der Werk-
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auf arbeitsschwere Erzeugnisse unter Vermeidung jeder
unndtigen Verwendung von Stoff und Energie durch

rationellste Fertigung. [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr 41
S. 965/9.]
Brasch: W irtschaftsprophetie. Das der Har-

vard-Universitat angegliederte ,,Committee on Economic
Research® hat Untersuchungen angestellt, aus denen
sich eine gewisse GesetzmaRigkeit fiur die Schwan-
kungen der Wirtsehaftskonjunkturergibt. [V.D.I.-Nach-
richten 3 (1923) Nr. 44.]

Die Arbeiterverteilung in der deutschen
Industrie Ende 1921. Karte Nr. 10. Chemische In-
dustrie. Karte Nr. 11: 1. Industrie der forstwirtschaft-
lichen Nebenerzeugnisse, soweit sie nicht unter 2 und 3
enthalten sind,.2. Licht- und Seifenherstellung, 3. Oel-
mihlen, Olraffinerien, Pflanzenfettherstellung. [Reichs-
arb. (1923) Nr. 20, Beilage; Nr. 21, Beilage.]

G. ter Meer: W irtschaftliche Zeitfragen des
deutschen Maschinenbaues. Die Lage des deut-
schen Maschinenbaues ist gegenwartig recht tribe. Aus-
schlaggebend fur eine gedeihliche Zukunft bleibt die
Heranbildung eines Nachwuchses an tichtigen In-

genieuren. [Hanomag-Nachrichten 10 (1923) Nr. 120,
S. 165/78.]
Werner Lehmann: Die Ueberfremdung der

Saarwirtschaft und ihre Folgen. Das Eindringen
franzosischen Kapitals hat ohne weiteres die wirtschaft-

Maschinenhefichen Beziehungen zwischen Frankreich und Saargebiet

gestarkt und die zwischen Saargebiet und Deutschland
gelockert. Die Gefahr einer vdlligen Loslésung der Saar-
wirtschaft von der deutschen Wirtschaft, durch die
Ueberfremdung heraufbeschworen, ist ndher geriickt durch
die infolge der Ruhrbesetzung einsetzende Unterbindung
des Verkehrs zwischen Deutschland und Saargebiet.
[Wirtschaftsdienst 8 (1923) Nr. 42, S. 965/6.]

W. Lehmann: Die Folgen der Frankenein-
fihrung im Saargebiet. Die Bedeutung der Franken-
einfuhrung kann, solange Ruhrbesetzung mit ihren
Folgen und Marksturz wirksam sind, nicht voll erkannt
werden. Sicherlich aber tragt sie die groBe wirtschaft-
liche, politische und kulturelle Gefahr in sich, die Saar-
wirtschaft ganz in das Fahrwasser der franzdsischen
Wirtschaft zu treiben. [Wirtschaftsdienst 8 (1923)
Nr. 45, S. 1025/6.]

Die Wirkungen der Teilung Oherschlesiens
auf die Eisenhittenindustrie. Die Erzeugungs-
bedingungen Oberschlesiens haben sich durch die Tren-
nung der Rohstoffwerke von den Weiterverarbeitungs-
stdtten bedeutend verschlechtert. [Deutschland und die
weltwirtschaftliche Lage (1923) Blatt Nr. 136/V.]

K. Klinger: Entwicklung und Bedeutung des
Schrotthandels und der Sohrottbetriebe.

(SchluB.) [Metallborse 13 (1923) Nr. 48, S. 1975.]
0. Gosbel: Die wirtschaftliche Lage in RuB-
land. Die gegenwartige Gesamtlage der russischen

Wirtschaft wird unter Benutzung einschlagiger Unter-
lagen kurz gekennzeichnet. [Techn. Wirtsch. 16 (1923)
Nr. 10, S.217/28.]

E. Schultze: M aschineneinfuhr und
strialisierung in Britisch-Indien. In  wenigen
Uberseeischen Lé&ndern vollzieht sieh die Industriali-

sierung schneller als in Britisch-Indien. Namentlich die
Maschineneinfuhr ist in den drei letzten Jahren aufler-
ordentlich emporgeschnellt. [D. Wirtsch.-Zg. 20 (1923)
Nr. 32, S.497/500.]

Bildungs- und Unterrichtswesen.

P. Schimpke: Die Ausbildung von GielRerei-
fachleuten an deutschen technischen Hoch-
und Mittelschulen. [GieB. 10 (1923) Heft 41,
S. 451/3)]

Verkehrswesen.

Zur Tarifpolitik der Deutschen Reichs-
bahn. [St. u. E. 43 (1923) Nr. 40, S. 1290/2.]
S Graham: Buffalo als ein Zentrum der

Eisenherstellung.* [Blast Furnaee 11 (1923) Nr. 9,
S 472/5 1
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Das Abkommen des Ruhrbergbaus mit der Micum.

Nachstehend veroffentlichen wir unter Beigabe einer
deutschen Uebersetzung den franzdsischen Wortlaut des
vorlaufigen Abkommens, das nach langwdéchigen schwie-
rigen Verhandlungen zwischen den Vertretern des rhei-
nisch-westfalischen Bergbaues bzw. der Eisenindustrie
und der M.I.C.U.M. (Mission Interalliée de Con-
trole des Usines et des Mines) am 23. November 1923
vollzogen worden ist. Es sei
gestellt, dalR nach
deren Schwierigkeiten

nochmals hier fest-
zahen Verhandlungen,
sich ein AuRenstehender kaum
klar zu machen vermag, dieses Abkommen schlieB-
lich und endlich von der rheinisch-westfalischen In-
dustrie unterzeichnet worden ist, nicht etwa aus der
Ueberzeugung heraus, dall damit nun eine gesicherte
Unterlage fur die Aufnahme des Betriebes auf den Gru-
ben und Huttenwerken gegeben sei;

langen,

die Unterschrift
ist vielmehr nur unter dem harten Zwang der im be-

Vorléutiges Abkommen mit der Micum
glltig bis zum 15. April 1924
fir die Zechen, die mit den verbindeten Mé&chten noch
kein Abkommen geschlossen haben.

1. Die Aufstellung der Zechen und Huttenzechen, 1.

die schon ein Abkommen mit der Micum im Augen-
blick der Unterzeichnung de3 vorliegenden Vertrages ab-
geschlossen haben, ist als Anlage 1 beigegeben.

Es gilt als vereinbart, dal die Bedingungen des
gegenwartigen Abkommens keine Geltung behalten wir-
den, wenn nicht 8000 (Prozentsatz nach MaRgabe dar
Brutto-Kohlenférderung des Jahres 1921) der Zechen
innerhalb einer Frist von 10 Tagen alle Bedingungen
des vorliegenden Abkommens angenommen haben.

Es gilt als abgemacht, daB unmittelbar nach Unter-
zeichnung des vorliegenden Abkommens Einzelabkommen
abgeschlossen werden sollen mit jeder Zeche oder
jedem Konzern, wobei jedoch die Klauseln des vorliegen-
den Abkommens anerkannt bleiben mussen.

H. Zurickliegende Kohlensteuer. Die
welche die Kohlensteuer fiir die Monate Oktober, No-
vember und Dezember 1922 in die Kasse des Deutschen
Reiches vor dem 20. Januar 1923 abgefuhrt haben, sind
von allen Verpflichtungen fir diesen Zeitraum befreit.
Sie mussen der Micum den Nachweis ihrer Zahlungen
an die Beichskasse erbringen.

Der genaue Betrag, den jede Zeche als zurick-
liegende Kohlensteuer an die Micum zu zahlen hat,
wird durch die Berufungskommission festgesetzt und be-
grenzt bis zum 1. November auf 15 oder 1/i der ab-
geschatzten Pauschalbetrdge einschlieRlich Strafen. Je
nachdem, ob es sich um reine Zechen handelt oder um
solche, die einem metallurgischen Konzern angesch'.os-
sen sind, wird der Minderungs-Koeffizient zwischen 3/4
and i/jj liegen, um dem Verhéltnis der Hutten an jedem
Gesamtkonzern Rechnung zu tragen. Die Gesamtsumme
fir den sich bis zum 31. Oktober erstreckenden Zeitraum
soll sich fiir die Gesamtheit der Zechen, die noch kein
Abkommen mit der Micum geschlossen haben, im
Rahmen von 15 Millionen Dollar halten; diese Zahl
soll jedoch nicht Uberschritten werden.

Von dem auf obige Weise fur jede Zeche oder
jeden Konzern ermittelten Betrage wird der Nettoerlds
aus dem Verkauf derjenigen Gegenstdnde abgesetzt, die
unter dem Titel Kohlensteuer fortgenommen wurden
(metallurgische Erzeugnisse, an die Regie gelieferte
Kohle, Nebenerzeugnisse, fortgenommen in den Zechen,
Thomassehlacken, Grubenholz usw.) unter AusschluB
aller Erzeugnisse, die unter anderen Titeln fortgenommen
wurden (als Reparationslieferungen oder Sachleistun-
gen). 10clo der zurickliegenden Kohlensteuer sind inner-
halb 15 Tagen nach Unterzeichnung des Abkommens
fallig, welches mit jeder Zeche oder jedem Konzern
geschlossen werden soll. Der Rest ist zahlbar in Trat-

Xiiv.4

Zechen, 1.

setzten Gebiet bestehenden Verhaltnisse vollzogen wor-

den, um den Versuch zu machen, damit die rheinisch-
westfalische Wirtschaft wieder in Gang zu bringen,
einigermaflen geordnete Arbeitsverhaltnisse zu schaffen
und namentlich die Arbeitslosigkeit mit

baren Folgen zu mildern.

ihren furcht-
Man muB jedoch begriindete
Zweifel hegen, ob dieses Abkommen, das ja nur fir eine
befristete Zeit abgeschlossen worden ist, Gberhaupt ge-
tragen werden kann. Der Fachmann, dem wir den Ver-
trag hiermit unterbreiten, wird sich selbst am besten
die Frage beantworten, inwieweit die furchtbaren Be-
dingungen ein Aufleben der Wirtschaft Uberhaupt zu-
lassen. Wir enthalten uns absichtlich jeder weiteren
kritischen Bemerkung. Jeder Satz, jedes Wort, jede
Zahl des Abkommens spricht eine so beredte Sprache,
dal wir ihre unmittelbare Wirkung durch
etwelche Zusatze absehwéchen méchten.

nicht

Arrangement provisoire avec la M. 1. C. U. M.
valable jusqu’au 15 Avril 1924
pour les mines n’ayant pas encore fait d’accord
avec les Autorités Alliées.

La liste des mines et des mines-usines ayant fait
leur accord avec la M.I.C.U.M. au moment de la signa-
ture du présent contrat figure a I'’Annexe |I.

H est convenu que les conditions du présent accord
ne seraient plus valables si 80% (pourcentage calculé
sur la production brute de charbon en 1921) des mines
n’acceptaient pas dans un délai de dix jours toutes les
clauses figurant dans I’accord.

Il est entendu qu’immédiatement apres la signature
de cet accord, des contrats particuliers interviendront
avec chaque mine ou chaque Konzern, mais devront
&tre respectées les clauses du présent accord.

Kohlensteuer arriéré. Les mines qui ont
acquitté le montant du Kohlensteuer relatif aux mois
d’Octobre, Novembre et Décembre 1922 dans les Caisses
du Reich avant le 20 Janvier 1923, seront dégagées
de toutes obligations pour cette période; elles devront
faire la preuve a la M.I.C.U.M. de leurs versements
dans les Caisses du Reich.

Le montant exact du Kohlensteuer arriéré a payer
par les mines a la M.I.C.U.M. sera déterminé par la
Commission des Remises, et limité, jusqu’au ler No-
vembre au cinquiéme ou au quart des évaluations for-
faitaires, y compris les amendes. Suivant qu’il s’agit
de mines pures ou de miues affiliées a un Konzern
métallurgique, le coefficient de réduction sera échelonné
entre */. et */5 pour tenir compte de I'importance re-
lative des usines métallurgiques dans chaque Konzern.
Le total des sommes a payer pour la période s’étendant
jusqu’au 31 Octobre sera de I'ordre de 15 millions de
dollars pour I’ensemble des mines n’ayant pas encore
fait leur acoord avec la M.I.C.U.M.; ce chiffre ne sera
pas dépassé.

Du montant ainsi fixé pour chaque mine ou Kon-
zern, sera déduit le produit net de la vente des objets
enlevées au titre du Kohlensteuer (produits métallurgi-
ques, charbons livrés a la Régie, sousproduits enlevés
dans les mines, scories Thomas, bois de mines, etc....)
a I’exclusion des produits enlevés a d’autres titres (au
titre des Réparations on des Prestations en nature).
I00/0 du montant du Kohlensteuer arriéré seront exi-
gibles dans les 15 jours de la signature de I’acoord qui
interviendra avec chaque mine ou chaque Konzern. Le
reste sera payable en traites échelonnées de deux a six
mois acceptées ou avalisées par des banques ou des
firmes agréées par la M.I.C.U.M. Le montant des traites
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ten, fallig in zwei bis sechs Monaten; die Tratten
sollen von Banken oder Firmen, die von der Micum
genehmigt sind, akzeptiert oder von diesen garantiert
sein. Der Betrag der Tratten zu den verschiedenen
Félligkeitstagen braucht nicht unbedingt gleich zu
sein. Er wird festgesetzt durch die Berufungskommis-
sion, welche in Sonderféllen die groBten Zahlungen auf
die letzten Falligkeitstage legen kann.

Ausnahmsweise kann fir eine beschréankte Anzahl
reiner Zechen, die den Nachweis zu erbringen hétten,
daB sie nicht Uber gentugend Kredit verfiigen, in Aus-
sicht genommen werden, daR die Tratten durch eine
andere Zahlungsweise ersetzt werden, z. B. durch ver-
k&ufliche Goldobligationen.

Ganz ausnahmsweise soll auch einzelnen reinen
Zechen eine Zahlungsfrist von mehr als 6 Monaten be-
willigt werden konnen.

I11.  Zukunftige Kohlenabgabe. Vorlaufig wird bis
zum 31. Dezember 1923 (fallig am 15. Januar 1924)
die Abgabe festgesetzt auf 10 franzdsische Franken je
Tonne Brennstoff, verkauft innerhalb des besetzten Ge-
bietes oder verkauft und versandt nach dem unbesetzten
Deutschland (dieser Satz wird ®3 Goldmark auf der
Basis von 1 Dollar = 4,20 Goldmark nicht Uberschrei-
ten). In den Verkaufen sind die Versendungen an die
den Zechen angeschlossenen Hutten eingeschlossen.
Nachdem die Abgabe einmal bezahlt ist, werden weder
die Brennstoffe, noch das Gas und die Elektrizitat, noch
die Transporte innerhalb der Zechen und Konzerne in
den besetzten Gebieten irgendwelcher weiteren Belastung
unterworfen. Der Selbstverbrauch der Zechen ein-
schlieBlich Deputatkohle ist frei von jeder Abgabe.

Was den Selbstverbrauch der Zechen anbelangt, die
Dampfkraft oder motorische Kraft von einer benach-
barten Ilitte oder von dritter Seite erhalten, so wird
die Kohlenmenge, die als Eigenverbrauch anzusehen
und infolgedessen frei von jeder Abgabe ist, in jedem
Falle durch die Micum nach besonderer Unter-
suchung, vorzunehmen im Einverstdndnis mit der be-
treffenden Zeche, ermittelt zu einem Satze, der im all-
gemeinen 12do der Fdrderung angendhert sein wird.
Die Abgabe ist féllig am 15. jeden Monats fur den
vorhergehenden Monat in franzosischen Franken oder
in einem’ durch die Micum genehmigten Gegenwert.

Die Zahlungsarten der kinftigen Abgabe sollen
demnachst festgesetzt werden. Ausnahmsweise soll die
Zahlung zu einem Teil auch in Kohle, Teer oder
schwefelsaurem Ammoniak erfolgen kénnen, Erzeug-
nisse, die nicht in Deutschland verkauft werden, falls
ihre Menge, wie das beabsichtigt ist, nur Kklein bicibt.

Der vom 1. Januar 1924 ab anzuwendende Satz
wird in der ersten H&lfte Januar néchsten Jahres fest-
gestellt werden nach Erdrterung mit den Zechen, wobei
der wirtschaftlichen Lage an der Buhr Rechnung ge-
tragen wird. Wahrend der Dauer dieses Abkommens
sind die Reparationskohlen keinerlei Abgabe unter-
worfen. Dieses gilt auch fur die Kohlen, die fur die
Armee und die alliierten Dienststellen bestimmt ainJ.

Gegebenenfalls kann die Berufungskommission Er-
mafRigungen der neuen Kohlenabgabe auf Brennstoffe
zugestehen mit Bezug auf die ins Ausland ausgefilirten
Mengen, um der jeweiligen Marktlage Rechnung zu
tragen.

IV. Reparationslieferungen.  Grundsatzlich  wird
jede Zeche wvon dem Tage an, wo die Re-
parationslieferungen voll ausgefiihrt werden mussen,
eine Kohlen- und Koksmenge liefern proportional zu
ihrer Nutzforderung oder ihrer Kokserzeugung im Jahre
1921. Die von diesem Zeitpunkt an zu liefernden Men-
gen und Qualitaten sind diejenigen, die im Programm
der Reparationskommission bezeichnet sind, wie es fur
den betreffenden Zeitabschnitt in Kraft sein wird. Es
wird hierzu festgestellt, daB die Zechen des Aachener
Beckens und diejenigen der Kolner Zone den auf sie
entfallenden Teil zu liefern haben. Den Zechen des
Morser Beckens und des besetzten Teiles des Ruhr-
gebietes sind die Lieferungsverpflichtungen auferlegt,
die im Programm der Reparationskommission als von
der Ruhr zu liefern vorgesehen sind.
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aux différentes échéances ne sera pas obligatoirement
uniformes, il sera déterminé par la Commission des
Remises, qui pourra dans certains cas reporter les
paiements les plus importants sur les dernieres échéances.

Exceptionellement, pour un nombre limité des mines
pures, pour lesquelles il serait démontré qu’elle3 ne
disposent pas de crédits suffisants, il pourra étre
envisagé que ces traites soient remplacées par un autre
mode de paiement, comme par exemple, des obligations-
or réalisables.

A titre tout a fait exceptionnel, également, il pourra
étre accordé a certaines mines pures des délais de
paiement supérieurs a six mois.

I11.  Redevance fulure sur les charbons. Pro-
visoirement jusqu’au 31 Décembre 1923 (échéance du
15 Janvier 1924), la redevance sera fixée a 10 francs
francais par tonne de combustible vendue en Allemagne
occupée ou vendue ou expédiée en Allemagne non occupée
(étand entendu que ce taux ne dépassera pas ®3 marks-
or sur la base de 1 dollar = 4,20 marks-or); seront
comprises dans les ventes, les expéditions aux usines
affiliées aux mines. Une fois cette redevance payeée,
ni ces combustibles, ni le gaz et [%lectricité, ni les
transports intérieurs dos mines et des Konzerns dans
les Territoires occupés ne seront plus frappés d’aucune
taxe quelconque. La consommation intérieure des
mines, y compris le Deputatkohle est exempt de toute
redevance.

En ce qui concerne la consommation intérieure des
mines recevant de la vapeur ou de la force motrice d’une
usine voisine ou de tiers, le tonnage de charbon qui
sera considéré comme consommation intérieure de la
mine, et exempt, par suite, de toute redevance, sera
évalué dans chaque cas par la M.I.C.U.M. aprés étude
spéciale faite d’accord avec la mine a un taux, qui,
d’une maniére générale, sera voisin de 120/0 de la pro-
duction. La redevance sera exigible le 15 de chaque
mois pour le mois précédent, en francs francais, ou en
contre-valeur agréée par la M.I.C.U.M.

Les modalités de paiemant de la redevance future
seront déterminées ultérieurement. Exceptionellement
elles pourront comporter en partie, des livraisons de
charbon, de goudron et de sulfate d’ammoniaque qui
ne seront pas vendues en Allemagne, si comme il est
prévu leur tonnage reste faible.

Le taux applicable a partir du Zler Janvier 1924
sera déterminé dans la premiere quinzaine de Janvier
aprés discussion avec les mines, et en tenant compte
de la situation économique de la Ruhr. Pendant la
durée de cet accord, les charbons de Réparations ne
seront soumis a aucune taxe. Il en sera de mene des
charbons destinés a I’Armée et aux Services Allies.

Eventuellement la Commission des Remises pourra
accorder des réductions de la redevance sur les combus-
tibles en ce qui concerne les tonnages exportés a
I’étranger pour tenir compte de |6tat des marchés.

IV. Livraisons au titre des Réparations. En prin-
cipe, a partir de la date a laquelle les livraisons des
Réparations devront étre intégralement fournies, chaque
mine livrera une quantité de charbon et de coke propor-
tionnelle a son chiffre d’extraction utile ou a sa pro-
duction de ooke de 1921. Les quantités et les qualités
a livrer a partir de cette date seront celles spécifiées
au programme de la Commission des Réparations, qui
sera en vigueur a cette époque. Il est entendu que
les mines du Bassin d’Aix-la-Chapelle et de la zone
do Cologne fourniront la part qui leur revient. Les
mines du Bassin de Mors et de la partie occupée de la
Ruhr auront la charge des livraisons prévues au pro-
gramme comme devant provenir de la Ruhr.
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Die Formeln, die angewendet werden sollen, sind
inder Anlage Il bezeiehnet.

Vorlaufig sind, um die Wiederaufnahme der Tatig-
keit zu erleichtern, die zu liefernden Mengen begrenzt
bis zum 15. Januar auf einen Prozentsatz der Nutz-
fo derung, wie er in Anlage Il angegeben ist. Im Palle,
da sieh in der ersten H&lfte Januar heraussteilen
sollte, daR die wirtschaftliche Lage der Zechen die
Lieferung der vollen Reparationsmenge vom 15. Januar
an nicht zulassen wiirde, kann letzteres Datum hinaus-
geschoben werden. In der Zwischenzeit zwischen dem
15. Januar und dem auf diese Weise festzusetzenden
Datum wird die Berechnungsart in Kraft bleiben, die
vorstehend gekennzeichnet ist fur die Zeit der Wieder-
aufnahme der Téatigkeit. Von den Zechen, deren Ko-
kereien in Tatigkeit sind oder in Tatigkeit gesetzt wer-
den, wird eine gewisse, durch die Micum festzusetzende
Menge Koks vorlangt werden, die bis zu 35do ihrer Er-
zeugung betragen kann. Eine entsprechende ErmaRi-
gung der zu liefernden Kohlenmonge wird demgemafR
eintreten, wobei auf der Basis von 4 Tonnen Kohle
gegen 3 Tonnen gelieferten Koks umgerechnet wird.
> Die Reparationslieferungen an Nebenerzeugnissen der
Kohle (Teer, schwefelsaures Ammoniak, Benzol, ver-
schiedene Oolo, Kreosot, Pech usw.) werden Gegenstand
besonderer Abkommen mit den Zechen und Vereinigun-
gen bilden (Ammoniak-Verband, Benzol-Verband und
Verkaufsvereinigung fur Teorerzeugnisse). Grundsatz-
lich wird jede Nebenerzeugnisse herstellende Zeche der
besetzten Gebiete einen Anteil der Reparationsmengen
gemal ihrer normalen Erzeugungsfahigkeit liefern.

Die Unterzeichner des vorliegenden Abkommens ver-
pflichten sich, die Abkommen anzuerkennen, welche mit
den verschiedenen Verkaufsvereinigungen abgeschlossen
werden.

Die Frage der Abgabe auf die Nebenerzeugnisse wird
gleichzeitig in einer allgemeinen Weise geregelt werden
derart, daB die Nebenprodukte im Laufe ihrer fortschrei-
tenden Umwandlung Ln den verschiedenen Destillations-
werken die Abgabe nur einmal tragen.

Es wird festgestellt, daB fur die Reparationsliefe-
rungen von den alliierten Behdrden keinerlei Bezahlung
geleistet wird.

Die Zechen mussen die Reparationskohle mit eigenen
Mitteln am &uBersten Punkt ihrer privaten Anschliusse
abliefern, und zwar bei Eisenbahnversand an dem Punkt
dos Anschlusses, wo dieser in das allgemeine Verkehrs-
netz Ubergeht. Sie miuissen den Transport der Brenn-
stoffe bis zu den Héafen besorgen und die Schleppkéhne
beladen, welche ihnen bezeichnet werden, gleichgiltig
welcher Nationalitat letztere sind, wenn es sich um
Wasserversand handelt und die Zechen einen privaten
Anschluf? bis zu diesen Héafen besitzen.

Die Transportkosten auf den privaten Anschlissen
und die Ladekosten ins Schiff werden den Zechen zu-
ruckerstattet durch die Micum in GemaRheit der Be-
dingungen, die in dem friheren Abkommen mit dem
Reich vorgesehen sind, und zwar im Falle, wo die
Zechen den Nachweis erbringen konnen, daB das Reich
diese Kosten am 1. Januar 1923 seinerseits trug.

Grundsatzlich ist festzuhalten, daB die Verteilung
des Versandes auf dem Eisenbahn- und Wasserwege
die sein wird, die in den ausfuhrlichen Programmen
der Reparationskommission bezeichnet sind. Die Micum
behalt sich jedoch das Recht vor, den Versandweg von
Bahn- in Wasserversand oder umgekehrt zu andern, wo-
bei ihr jedoch die Verpflichtung obliegt, derartige Aen-
derungen durch die Reparationskommission genehmigen
zu lassen.

V, Die Preise fur die an die Regie zu liefernden
Brennstoffe werden von der Micum im Einverstandnis
mit den Zechen festgesetzt. Kommt eine gitliche Ver-
einbarung hinsichtlich der Preise nicht zustande, so
wird die Micum das Recht haben, den Zechen Liefe-
rungen an die Regie im Hochstumfange von 150/ ihrer
Gewinnung aufzuerlegcn. In dem letzteren Falle sollen
bis auf weiteres hei gleichen Zahlungsbedingungen die
Preise ab Zeche einschl. der von der Regie zu zahlenden
Abgabe das Mittel der Preise fur gleiche Sorten der
Saar, Belgiens und Frankreichs sein.
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Les formules qui seront appliquées sont indiquées
al’Annexe Il.

Provisoirement et pour faciliter la reprise de
I’activité, les tonnages a livrer seront limités jusqu’au
15 Janvier a un pourcentage de leur production utile
(Nutzférderung), calculé comme il est indiqué a I’An-
nexe Il. Dans le cas ou il serait reconnu dans la
premieére quinzaine de Janvier que la situation éco-
nomique de la Ruhr ne permettrait pas de livrer
I'intégralité du tonnage des Réparations a partir du
15 Janvier, cette date pourrait étre retardée. Dans
I'intervalle entre le 15 Janvier et la date qui serait
ainsi fixée, le mode de calcul du tonnage a livrer ci-
dessus exposé pour la période de reprise de I’activité,
resterait en vigueur. Pour les mines dont les cokeries
sont ou seront remises en activité un certain tonnage
de coke fixé par la M.I.C.U.M. et pouvant aller jus-
qu’a 350/0 de leur production sera demandé; il en
résultera une réduction correspondante du tonnage de
charbon a livrer calculé sur la base de 4 tonnes de
charbon pour 3 tonnes de coke livrées.

Les livraisons de Réparations des sous-produits de la
houille (goudron, sulfate d’ammoniaque, benzol, huiles
diverses, créosote, brai, etc.) feront I’objet d’accords
spéciaux avec les mino3 et les Comptoirs (Comptoir du
Sulfate d’Ammoniaque, Bonzol-Verband et Verkaufs-
vereinigung flr Teercrzougnisse). En principe chaque
mine productrice des Territoires Occupés fournira une
part de tonnage des Réparations proportionellement a
sa capacité normale de production.

Les signataires du présent accord s’engagent a re-
connaftre les accords qui seront passés avec les différents
Comptoirs.

La question de la taxe sur les sous-produits sera
reglce en méme temps d’une maniére générale, de fagon
que les sous-produits ne la supportent qu’une seule fois
au cours de leurs transformations successives dans les
diverses usines de destination.

Il est entendu qu’il n’y aura aucun paiement de la
part des autorités alliées pour les livraisons de
Réparations.

Les mines devront livrer les combustibles de Ré-
parations par leurs propres moyens, a l|’extrémité de
leurs embranchements particuliers, au point de raccor-
dement avec le réseau général, lorsqu’il s’agira d expe-
dition par fer. Elles devront assurer le transport des
combustibles jusqu’aux ports et charger dans les chalands
qui leur seront indiqués, quelle que soit la nationalité
de ceux-ci lorsqu’il s’agira d’expédition par eau et dans
le cas ou elles ont un embranchement particulier allant
jusqu’a ces ports.

Les frais de transports sur les embranchements
particuliers et les frais de chargement en bateau seront
remboursés par la M.I.C.U.M. aux mines dans les con-
ditions prévues par les contrats antérieurs avec le Reich,
dans les cas ou celles-ci pourront faire la preuve que
le Reich supportait ces frais, ala date du ler Janvier 1923.

En principe, la Répartition des expéditions par eau
et par fer, sera celle indiquée dans les programmes dé-
taillés de la Commission des Réparations. Toutefois la
M.I.C.U.M. se réserve le droit de procéder a des dérou-
tements par fer sur eau ou réciproquement, a charge par
elle de faire homologuer ces modifications par la Corn-
mission des Réparations.

V. Les prix des combustibles livrés a la Régie seront

fixés ’par la M.I.C.U.M. par entente avec les mines.
A défaut d’entente la M.I.C.U.M. aura le droit d’unposer
aux mines des fournitures a la Régie dans la limite
maxima de 159/0 de leur production; dans ce dernier
cas, les prix sur wagonsmines, y compris I'impdt que la
Rérie paiera, et les conditions de paiement, seront pro-
visoirement a qualités équivalentes, la moyenne de ceux
de la Sarro, de la Belgique et de la France.
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VI. Die Zechen verpflichten sieh, gegen Requisi-
tionsscheine und ohne Bezahlung durch die Verbands-
behorden die fur die Bedlrfnisse der Besatzungsarmee
und der alliierten Dienststellen erforderlichen Mengen
zu liefern.

VII. Den Reparationslieferungen, den Lieferungen
an die Regie, an die Armee und an die alliierten Dienst-
stellen ist grundsatzlich der Vorrang gesichert.

VIIl. Die Kontrolle der Agenten der Micum wird
stattfinden in Uebereinstimmung mit dem Wortlaut der
Vorschriften. Diese Kontrolle wird ausschlieRlich den
Zweck haben, die Ausfihrung der Reparationslieferungen
zu Uberwachen. Die Agenten der Micum werden in
keinem Falle weder in kaufménnische Fragen eingreifen,
noch in die technische FuUhrung der Betriebe.

Sie haben das Recht, sich auf die Zechen, Htten,
Bahnhéfe usw. zu begeben und sich alle statistischen
oder anderen Unterlagen gehen zu lassen, die zur Er-
fullung ihrer Aufgabe erforderlich sind.

IX. Die Anlage Ill gibt an, unter welchen Be-
dingungen die Kontrolle der Reparationslieferungen vor
sich gehen wird. Es ist erforderlich, zwei Perioden zu
unterscheiden:

1. Wahrend des vorlaufigen Zeitabschnittes der
Wiederaufnahme der Tatigkeit, der sich bis zum
15. Januar 1924 erstreckt (vgl. § 4), werden die
Zechen mit Bezug auf die Reparationslieferung nur
eine Belastung zu tragen haben, die ihrem Werte
nach einem in Anlage Il angegebenen Prozent-
satz x vom Werte der Gesamtférderung entspricht.

Die nach dem Lastenheft ausgeschlossenen Sor-
ten sind zu ersetzen durch eine den gleichen Wert
ausmachende Menge anderer Sorten.

2. Mit Beginn der Wiederaufnahme der vollen Re-
parationslieferung dirfen nur die im Programm der
Reparationskommission angegebenen Mengen und
Qualitaten geliefert werden. Die Einzelbestimmun-
gen fur jede Qualitat sind in dem der Anlage 111
beigefiigten Lastenheft angegeben. Dieses Lasten-
heft wird in seinen Einzelheiten in Beratung mit
den Zechen festgestellt werden.

Jede Zeche ist haftbar fir Mengen, deren Gesamt-
wert V nach der Anlage Il zu berechnen ist.

Die Einzelverteilung der durch die Zechen zu lie-
fernden Menge wird entweder durch die Micum vor-
genommen oder durch Vermittlung einer Organisation
der Zechen, die gegebenenfalls geschaffen werden kann.

X. Solange die in den Artikeln 1V, V und VI vor-
gesehenen Lieferungen in GeméaRBheit der Bestimmungen
des vorliegenden Abkommens gesichert sind, wird die
Micum Kkeinerlei Verringerung der von den Zechen zu
versendenden Mengen vornehmen.

Die Micum wird die allgemeine Verteilung der
Brennstoffe kontrollieren. Die Zechen mussen zu die-
sem Zweck alle Statistiken einreiohen, die von ihnen
verlangt werden.

Sie verpflichten sich ferner, allmonatlich auf Ver-
langen der Micum das allgemeine Verteilungsprogramm
des folgenden Monats zu Ubergeben.

X1. Die Bestande an Kohlen und Koks, herriuhrend
aus frischer Forderung seit dem 1. Oktober 1923, sind
Eigentum der Zechen. Die alten Bestdnde verbleiben
Eigentum der Verbandsbehdrden.

Zur Verfigung der Zechen kann ein durch die
Micum festzusetzender Teil dieser alten Bestdnde an
Kohlen und Koks belassen werden, um die Wiederauf-
nahme der Arbeit sicherzustellen. Entsprechende Men-
gen der neuen Forderung im gleichen Werte miussen
innerhalb einer Frist von drei Monaten iber die Re-
parationslieferungen hinaus geliefert werden.

Die Neugewinnung an Nebenerzeugnissen bleibt
zur Verfugung der Zechen mit Ausnahme der Mengen,
welche unter dem Titel Reparationen zu liefern sind ge-
mafk den Abkommen, die mit den verschiedenen Zechen
und Verkaufsvereinigungen abgeschlossen werden sollen.
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VI. Les mines s’engagent a livrer contre bon de
réquisition, et sans paiement de la part des autorités
alliées, les tonnages nécessaires aux besoins des armées
d’oeeupation et des Services Alliés.

VII. Les livraisons de Réparations et les fournitures
a la Régie, a I’Armée et aux Services Alliés devront,
en principe, étre assurés en priorité.

VIIl. Le controle des agents de la M.I.C.U.M. aura
lieu conformément aux textes réglementaires. Ce con-
trole aura uniquement pour but de veiller a I’exécution
des livraisons de Réparations. En aucun cas, les agents
de la M.I.C.U.M. n’interviendront dans les questions
commerciales, ou dans la conduite technique des travaux.

Ils auront le droit de se rendre dans les mines,
usines, gares etc. . et de se faire fournir tous docu-
ments statistiques ou autres, nécessaires a l’accomplisse-
ment de leur mission.

IX. L’Annexe Ill indique dans quelles con-
ditions se fera le contrdle des livraisons de Réparations.
Il 'y a lieu de distinguer deux périodes:

1. Pendant la période provisoire de reprise de leur
activité s’étendant jusqu’au 15 Janvier (voir $ 1V)
les mines n’auront a supporter, en ce qui concerne
les livraisons de Réparations, qu’une charge re-
présentant en valeur un pourcentage x indiqué a
I’Annexe 11, de la valeur de leux extraction totale.

Les qualités éliminées par le cahier des charges
seront remplacées par un tonnage d’autres qualités
représentant la méme valeur.

2. A dater de la reprise intégrale des livraisons ne
devront étre livrés que les tonnages des seules
qualités indiquées au programme de la Commission
des Réparations. Les spécifications relatives a
chaque qualité sont indiquées au cahier des charges

joint a I’Annexe I11; ce cahier des charges sera mis
au point aprés que les mines auront fait connaitre
leur avis.

Chaque mine sera redevable d’un tonnage dont la
valeur totale V sera calculée par la formule de
I’Annexe 1.

La répartition détaillée des tonnages a livrer par
les mines sera faite, soit par les soins de la M.I.C.U.M.
soit par l’intermédiaire d’un organisme des mines qui
qui pourrait étre éventuellement créé.

X. Tant que les livraisons prévues aux para-
graphes 1V, V et VI seront assurées conformément au
présent arrangement, la M.I.C.U.M. n’apportera aucune
restriction aux tonnages expédiés par les mines.

La M.I.C.U.M. contrblera la répartition générale du
combustible. Les mines devront fournir a ee sujet toutes
les statistiques qui leur seront demandées.

Elles s’engagent d’autre part, & remettre chaque
mois, sur demande de la M.I.C.U.M. le programme
général de répartition pour le mois suivant.

X1. Les stocks de charbon et de coke constitués de
la production fraiohe extraite depuis le ler Octobre,
sont la propriété des mines; les stocks anciens de-
meurent la propriété des autorités alliées.

Il pourra étre laissé & la disposition des mines une
fraction des stocks anciens de coke et de charbon déter-
minée par la M.I.C.U.M. afin d’assurer la reprise du
travail ; des tonnages correspondants de production
fraiche de valeur équivalente, devront étre livrés dans
un délai de trois mois en supplément des tonnages do
Réparations.

La production fraiolie de sous-produits sera a la
disposition dos mines, & I’exception des tonnages qui
devront étre livrés au titre des Réparations en vertu des
accords qui interviendront avec les différentes mines et
comptoirs.
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XII. Dle Bestande an metallurgischen Erzeugnissen X! Les stocks de produits métallurgiques et de
und an“Nebenprodukten der Kohle, die gegenwartig sous-produits de la houille, actuellement bloques, seront
gesperrt sind, werden freigegeben im Verhaltnis zu der libérés proportionellement au montant des versements

Hohe der Bezahlungen oder der Bankgarantien, die fur ~ OY des garanties bancaires données en acompte du
die zuriickliegende Kohlensteuer geleistet werden. Es Kohlensteuer arriéré. Toutefois seront encore enlevés.
werden indessen noch fortgenommen:

i die Erzeugnisse, die unter dem Titel Kohlensteuer 1. Les produits saisis au titre du Kohlensteuer et
beschlagnahmt worden sind und die Gegenstand von ayant fait l'objet de marches avec la M.I.C.U.M.
Verkaufen der Micum waren,

2. die metallurgischen Erzeugnisse, die unter dem 2. Les produits métallurgiques qui seront saisis au

' Titei Sachleistungen beschlagnahmt worden sind. titre des prestations en nature. L’Annexe IV in-
Die Anlage IV bezeichnet alle metallurgischen Er- dique .tous les pr.ot:iuns métallurgiques qui ont été
zeugnisse, die beschlagnahmt worden sind oder ou qui seront saisis.
werden. . . 3
Vom Datum der Unterzeichnung des gegenwartigen _ A partir de la signature du present accord, aucune

Abkommens an wird keine Beschlagnahme in den Zechen  S2ISI€ neé sera plus faite dans les mines ou dans les
oder Konzernen mehr vorgenommen werden. Konzerns.

XIll. Die Rangierlokomotiven, die Kesselwagen, die i Xni. Les Iocomotl,ve_s de maneuvre, Ies'v_vagons—
Spezialwagen usw., beschlagnahmt auf Zechen und uterngs, les wagons spemaux_etg oo - WSalsis dans
Hitten, werden so schnell wie mdglich zur Verfligung les n_1\|nes et usines, s_eront mis a_la disposition de ces
der letzteren zuriickgegeben, wobei indes den Bedirf- derniéres le plus rapidement possible, compte tenu des

nissen der im Gang befindlichen Abtransporte Rechnung besoins des chantiers de déstockage.
getragen werden soll.

XIV. Um die Wiederaufnahme der Tatigkeit der . XIV.' 'Pour _facil’ter la_reprise de l'activité des
Eisenwerke zu erleichtern, wird, solange ihre Erzeu- usines s_lderurglqt_Jes, il est entendu que tant que leur
gung nicht 50000 der entsprechenden Ziffer des Jahres production n’atteindra pas 50% du chiffre correspon-

. . dant de 1922, une remise de 7/8 sur le montant des
1922 erreicht hat, ein NachlaR von 7/8 auf den Betrag - . ]
der gegenwartigen Abgaben fur die Ausfuhrbewilli- taxes lactuelles des In?ences et des ,de_rogatlons sera
gungen und Erlaubnisscheine gewahrt werden fir alle accordée pour les produits queUes expédieront hors des
Erzeugnisse, welche auBerhalb der besetzten Gebiete ver-  Lerritoires occupes.
sandt werden.

Die Festset der Abstuf der T di L *établissement de I%chelle des taxes appl‘cables
Ie Festsetzung der stufung der Taxen, die an- des que I’industrie aura repris son activité normale
gewendet werden sollen, sobald die Industr e ihre nor- fera I'obiet d’études ultérieures
male Tatigkeit wieder aufgenommen hat, wird Gegen- J ’
standszhukUpftth[er _B;sprecshur:gen sein. hen. damit di Dés maintenant sera envisagé un systéme tel que
chon jetzt wird en system vorgesenen, damit die les licences puissent étre accordées avec le maximum
Ausfuhrbewilligungen so schnell wie mdglich erteilt wer- o
. de rapidité.
den konnen. XV. Les t de produits métallurgi i
. . ) . . Les tonnages de produits métallurgiques qui
XV. Die Mengen metallurgischer Erzeugnisse, die g P 9iq d

. L . I ) pourront étre exportés a |’étranger, d’une part, et expé-
einerseits ins Ausland ausgefuhrt und anderseits in d:e  yies gans les territoires non occupés, d’autre part, seront
nichtbesetzten Geb'ete versandt werden koénnen, sind contingentés par mois sur la base du douziéme des
monatlich kontingentiert auf der Basis des 12. Te. es expéditions de 1922, a condition toutefois, que le pre-
der Versendungen des Jahres 1922, vorausgesetzt, dafll das sent accord soit respecté par les mines. (Les boni ou
gegenwértige Abkommen durch die Zechen innegehalten mali pourront étre reportés sur les mois suivants.)
wird. (Mehr- oder Mindermengen k&énnen in den

folgenden Monaten ausgeglichen werden.)

C X La liste des matiéres premiéres qui pourront
Die Aufstellung der Rohstoffe, welche frei von rentrer librement dans la Ruhr sans paiement de taxes
Abgaben in das Ruhrgeb’et gelangen kénnen, ist ent- . .
. figure a '’Annexe V.
halten in der Anlage V.
. ) . XVI. Les Konzerns qui ont usines en territoires
XVI. Die Konzerne, welche Werke im nicht non occupés pourront envoyer & ces usines des quantités
besetzten Gebiet haben, kénnen an diese Roherzeugnisse de produits bruts, ou demi-finis équLva.entes a celtes
oder Halbfabrikate entsprechend den im Jahre 19— quiils expéd’aient en 1922
gelieferten Mengen senden. o Un régime spécial interviendra pour le3 taxes
Eine besondere Regelung fur die im letzteren Falle applicables dans ee dernier cas, lorsque les produits
anzuwendenden Abgaben tritt e:n, wenn die in e rac envisagés cidessus serviront a la fabrication des pro
gezogenen Erzeugnisse zur Herstellung von er Ig a ri

duits finis qui rentreront dans les territoires occupés”

katen dienen, welche in die besetzten Gebiete zuruc” .
gelangen. XVII1.1 Jusqu’a I’expiration du présent accord la

XVII. Bis zum Ablauf des gegenwartigen Abkom-  yaleur déduction faite des frais de transport jusqu’a la
mens wird der Wert — abziglich der Be or ernn”s frontiére des pays destinataires, des charbons coke et
kosten bis an die Grenze der Bestimmungslander — tur sous-produits enlevés ou fournis depuis le 2 janvier
Kohlen, Koks und Nebenprodukte, die seit dem 11. Ja-  ainsi que de ceux qui seront enlevés ou fommos en vertu
nuar 1923 entnommen oder geliefert worden sind, du présent accord sera inscrite au crédit de 1 Allemagne
\c,iVie ﬂ]rldie '\élengegkdieser Erzeugnisse, died aut Il_rlfmd au compte réparations dans les conditions fixées par le
es vorliegenden Abkommens entnommen oder geliefert s )
werden, Deutschland auf Reparationskonto guge.-C.irie Traité de Paix.
ben gemaR den Bedingungen des Friedensve. rages

Il en sera de méme pour tous autres produits qui
Ebenso wird es mit den &ndern Erzeugnissen ge- ont été enlevés ou fournis ou bien qui seraient enlevés

halten, die entnommen oder geliefert worden sin o er ou fournis au titre des réparations. Sous réserve des
entnommen oder geliefert werden uin*rn em droits de la Commission des Réparations les taxes
Reparation. Vorbehaltlich der Rechte der epara 1 percues ou & percevoir sont versées dans la Caisse des
kommission werden d e erhobenen und noc zu eriei Gares; sans préjuger de la décison que prendra la
den Abgaben in d e Pfanderkasse Uberwiesen; ohne der Commission des Réparations a cet égard les®Gouverne-
Entscheidung vorzugre'fen, welche die PuU™ ments francais et belges prélévent et continueront a

kommission in dieser Hinsicht treffen wird, en e i prélever sur le disponible de la Caisse des Gages
die franzdsische und belgische Regierung je z u
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kunftighin aus dem verfligbaren Bestande der Pfander-
kasse die Betrdge, die zur Bestreitung der durch die
Ruhrbesetzung verursachten Kosten erforderlich sind.

XVIIl. Kein Betr'eb, der Zechen ange’iort, die
Abkommen mit der Micum vollzogen haben, wird
kunftighin in Regie genommen werden, solange die
Klauseln des vorliegenden Abkommens inncgehalter
werden.

Was die gegenwart’g in Kegie genommenen Be-
triebe anbetrifft, so wird die Frage ihrer Rickgabe
zur Verfigung der Zechen geregelt werden durch das
endgultige Abkommen, das Uber die Reparationsfrage
zustande kommen soll, und abhéngig gemacht von der
vollen Erfillung des Programmes der Lieferung von
Koks und Kohlen flur die Reparation.

Die Gruben werden wirksame Garantien dafir
geben, daR die Arfce ter und Angestellten, die fur die
Regie gearbeitet haben, kinftighin nicht bedroht
werden.

XIX. D e Klauseln des gegenwart’gen Abkommens
greifen in keiner Weise der endgultigen Regelung der
Reparationsfrage vor.

XX. Die Zechen werden nicht haftbar gemacht fur
VerstoRe gegen das gegenwdartige Abkommen, die nicht
aus ihrem Verschulden entstanden sind oder auf hoherer
Gewalt beruhen.

XXI1. Was die Beférderung der R-'parat‘onskohle
auf dem Wasserwege anlangt, so sollen die einschla-
gigen Fragen fur die Gultigkeitsdauer des gegenwar-
tigen Abkommens unmittelbar mit den in Frage kom-
menden franzdsischen und belgischen Stellen behan-
delt werden, sei es durch d'e unabhdngigen rheinischen
Reedereien, sei e3 durch die Reelerelen der Zechen-
gesellschaften. Die M'cum erklart sich fur wunzu-
standig in der Frage der Wasserbeférderung.

Dem Abkommen sind, wie aus obigem Text hervor-
gebt, noch mehrere Anlagen beigefligt, in denen desser.
technische Durchfiihrung geregelt wird. Eine genaue
Wiedergabe der Anlagen erubrigt sich in diesem Zu-
sammenhang, eine kurze Inhaltsangabe dirfte vielmehr
genigen. Anlage 1 z&hlt die Kohlenzechen der Firmen
auf, die bereits vor dem 2. November Abkommen mit
den Besetzungsbehdrden gekh‘orsen haben. Anlage 2
regelt die prozentuale Berechnung der Kohlen- und
Kokslieferungen der einzelnen Kohlenzechen fur die
Zeit bis zum 15. Januar und flur die Zeit nach dem
15. Januar 1924. In dieser Anlage haben u. a. auch die
Kohlenlieferungen an Ital en ihre Regelung dahin ge-
funden, daB die deutschen Kohlenlieferungsverpflich-
tungen an Italien :n das Abkommen einge:chlossen wer-
den. Der Anteil der von der Ruhr-Industr e kostenlos
an den Vielverband zu liefernden Reparationskohlen

Statistisches.

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie
im Oktober 1923.

September Oktober
1923 1923
Kohlenférdeiung . . . . t _-
Kokserzeuvungg. ........................ t 1325338 2%%218
Brikettherstellung 164 630 172320
Hochéfen in Betrieb... 39 39
| ErzeL;]gung an
Boheisen t 194 150 198929
Bohstahl . . . t 183810 219510
GuRwaren 1 Schmelzung . . . .t 5430 6690
Fert'eerzeugnisse.... .t 164 140 ’193 170
SchweiReisen ot 18490 18090

Statistisches.

i'f. Jahrg. Nr. 49.

remboursement des dépenses

sommes nécessaires au
nécessitées par |’opération de la Ruhr.
XVIII. Aucune exploitat’on appar‘enant aux mines

qui auront réalisé des accords avec la M.I.C.U.M. ne
sera prise en rég'e dans l’avenir tint que les clauses
du présent contrat seront respectées.

En ce qui concerne les explorations prises actuel-
lement en régie, la question de leur remise a la dis-
position des mines sera réglée par I’accord définitif
a intervenir sur la question des Réparations et subor-
donnée a I’accomplissement intégral dos programmes
de livraisons de coke et de charbon de Réparations.

De réelles garanties seront données par les mines
pour que les ouvriers et employés ayant travaillé pour
la Régie ne soient pas menacés a l’avenir.

XIX. Les clauses du présent arrangement ne pré-
jugent en rien du réglement définitif a intervenir sur
la question des Réparations.

XX. Les mines ne seront rendues responsables des
manquements au présent accord, qui ne résulteraient
pas de leur faute ou qui seraient dus a des cas de force
majeure.

XXI. Pour ce qui est des transports de charbon
des Réparations par eau, les quest'ons y relatives en ce
qui concerne la période de validité du présent accord
provisoire seront traitées directement, soit par les
armements Rhénans indépendants, soit par les arme-
ments dépendants de firmes miniéres avec les organismes
francais et belges qualifiés & cet effet. La M.I.C.U.M.
se déclare incompétente pour cette question de trans-
port par eau.

Le délégué belge
Hannecart.

Pour le délégué frangais
Nove jan s

Pour la Commission
du Verein fur die bergbaulichen Interessen

Vogler

wird dadurch von 18 auf 21clo der Forderung fur den
Monat November erhdht. Anlage 3 enthalt Bestim-
mungen Uber die Lieferung und Beschaffenheit der auf
Wirdergutmachungskor.to auszufuhrenden Kehlen-, Koks-
und Brikettlieferungen und regelt im einzelnen die
Gite- und Mengenerfordernisse. Anlage 4 enthalt die
Aufstellung der bei den einzelnen Unternehmungen be-
schlagnahmten Metallbestdande sowie die Summen, die
dafur an die Pfanderkasse abzufuhren und auf die riick-
standigen Kohlensteuern der einze’nm Kohlenzechen an-
zurechnen sind. Anlage 5 enthdlt eine ausfiihrliche
Liste der Waren, die abgabefrei eingefuhrt werden
kénnen. Endlich ist als Anlage 6 der Entwurf
far eine vereinfachte Ein- und Ausfuhrkontrolle
der Besatzungsbehérden im Warenverkehr mit dem
unbesetzten Deutschland und dem Ausland beige-
fugt.

Die Roheisenerzeugung der Vereinigten Staaten
im Oktober 1923.

Die Roheisenerzeugung erfuhr im Monat Oktober
eine geringe Zunahme, was darauf zuruckzufuhren ist,
daR der Berichtsmonat einen Arbeitstag mehr als der
Vormonat hatte. Arbeitstaglich ging die Erzeugung
weit rliin zurtick und erreichte mit einer Leistung von
103312 t den niedrigsten Stand seit Dezember 1922. Im
Vergleich mit der arbeitstaglichen Erzeugung de> Mo-
nats Mai betragt die Abnahme 23 475 t oder 18,5db-
Von 418 vorhandenen Hochdfen standen am Ende des
Berichtsmonats 245 unter Feuer gegen 214 am 39. Sep-
tember und 322 am 30. Juni. Im e nzelnen stellte sich
die Roheisenerzeugung, verglichen mit der de: Vor-
monats, wie folgtl):

X) Iron Trade Rev. 73 (1923), S. 1289.
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Okt. 1923 Sept 1923 420 Fr. ab Werk. Der Ruckgang auf dem Schrott-
in t (zu 1000 kg) markt ist, wie es scheint, zum Stillstand gekommen.
1. Gesamterzeugung . . 3202682 3167 4061) Die Lieferungen von Ruhr haben anscheinend auf-
darunter Ferromangan und gehort. Die Erzféorderung im Monat September
Spiegeleisen 24 873 28 127 hielt sich mit 1930000 t ungefdhr auf der gleichen
Arbeitstagliche Erzeugung 103 312 105 5801) Hoéhe wie im Monat August. Die Vorrate haben weiter
9 Anteil der Stahlwerks- zugenommen.
gesellschaften . . 2 457 237 2 420 8961) Auf dem Luxemburger Markt halt die ge-
Arbeitstagliche Erzeugung 79 265 80 6971) druckte Lage ebenfalls an. Trotz der weiteren Ent-
3. Zahl der Hochofen . . . 418 418 wertung des Franken sind hohere Verkaufspreise nicht
davon Im Feuer . . . . 245 254 zu verzeichnen. Die luxemburgischen Werke

W irtschaftliche Rundschau.

Preiserhdhung der Fachverbandsgruppe VII. - Hie
Fachverbandsgruppe V11 Diusseldorf (Hochofen-, Stahl-
und Walzwerke, Kaltwalzwerke, Adjustagemaschinen,
Dampfhammer und hydraulische Maschinen) des Vereins
Deutscher Maschinenbauanstalten hat mit Gultigkeit vom
28 November an den Goldfaktor von 1,64 auf 1,75
erhdéht, so daR derselbe wieder die Héhe wie in der
Zeit vom 4. bis 15. Oktober 1923 hat.

Aussetzung der Erstattung der englischen Repara-
tionsabgabe.— Im Reichsanzeiger Nr. 271 vom 28. No-
vember 1923 wird eine Verordnung des Reichsfinanz-
mimsters vom 26. November 1923 verdéffentlicht, die die
Durchfihrungsbestimmungen zur Verord-
nung Uber die Aussetzung der Erstattung der eng ischen
Rcparationsabgabe vom 15. November 1923 enthélt-).

Frachterstattungen in Goldmark.— Die Reichsbahn-
direktionen sind angewiesen, Frachterstattungen und
Entschadigungen, die auf Reichsmark lauten, in Gold-
mark umzurechnen, und zwar nach dem Kurse, der
am Tage der Zahlung oder Einziehung gilt. Ergeben
sich hierbei Bruchpfennige, so sind sie auf volle
Pfennige, mindestens ein Goldpfennig, aufzurunden.

Guterverkehr mit dem Ausland. — Es wird von ein-
zelnen Versendern von dem Frankaturzwange unter-
liegenden Auslandssendungen, bei denen die Fracht und
sonstige Gcebdliren nicht sofort, sondern erst nach Rick-
kunft der Frachtrechnungen endgilt g festgestellt wer-
dend), besonderer Wert darauf gelegt, die von der Ver-
sandstation berechnete Fracht und die Nebengebuhren
der Versandstation gleich nach der Auflieferung zu er-
fahren, weil sie diese Angaben fur die Verrechnung mit
den Empfangern gebrauchen. AnlaBlich einer Einga
des deutschen Industrie- und Handelstages hat die
ReichsbahnVerwaltung die Guterabfertigungsstclle an-
gewiesen, auch in dieser Beziehung den Versendern e
reitwilligst Auskunft zu erteilen.

Aus der siidwestlichen Eisenindustrie. — Der sid-
westliche Eisenmarkt liegt noch immer flau. Die Brease
haben eine weitere ErmaRigung erfahren. Die er e
sind zwar noch mit Auftrdgen zu besseren Preisen ur
einige Zeit versehen, nehmen aber gern Geschéafte in
Spezifikationen, die ihnen besonders gut Degen, zu den
heute geltenden Preisen herein.

Obwohl in Frankreich der Kokspreis fur den
Monat Dezember eine Erhdéhung von 8 Fr. erfahren
hat und infolge der Teuerung mit allgemeinen Lohn-
erhéhungen zu rechnen ist, ist die Unsicherheit es
Marktes fur Fertigerzeugnisse grofer denn je. Die Lie-
ferungen an Ruhrkoks haben sich nicht auf der er
warteten Héhe gehalten. Die franzdsischen Abnehmer
halten sehr mit Auftragen zurick. Auch das Ausfuhr-
geschaft liegt still. Die Preise fur den Absatz in Frank-
reich stellen sich zurzeit etwa wie folgt: GioBerei-Ro
eisen 111 400 Fr., Stabeisen 580 Fr. und billiger, Tréager
560 Fr. ab Werk. Fur Ausfuhrlieferungen dirfte zu
nicht viel hoheren Preisen bei glnstiger Spezifikation
fob Antwerpen anzukommen sein. Hamatit kostet etwa

1) Berichtigte Zahl.
2) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1487.
3) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1462/3.

missen
nach wie vor einen Teil ihres Koksbedarfes in England
decken, da die von der Ruhr und von Belgien ein-
gehenden Mengen nicht ausreichen, um die Erzeugung
aufrechtzuerhalten. Die Selbstkosten stehen kaum noch
in Einklang mit den Verkaufspreisen.

Die Werke des Saargebietes missen, um sieh
Ausfuhrgeschéfte zu sichern, den AusLandsnotierungen
folgen. Der Absatz nach Deutschland hat infolge der
dort bestehenden Wahrungskrise nachgelassen. Wenn
auch die deutschen Inlandspreise sich zurzeit hdher als
die Auslandspreise stellen, so wird dieser Preisunter-
schied durch die hohen Frachten bei Lieferung aus dem
Saargebiet nach Deutschland ausgeglichen.

Die Lage des deutschen Maschinenbaues im Novem-
ber 1923. — Die Wirtsclial'tslage hat sieh fir den deut-
schen Maschinenbau gegen den Vormonat nicht”~zum
Besseren gewendet, sondern erheblich weiter verscharft.
Zu den altbekannten Schwierigkeiten der letzten Monate
ist die vdéllig ungeniigende Versorgung mit den neu-
geschaffenen wertbestdndigen Zahlungsmitteln getreten,
die zur Deckung der Rohstoffeinkdufe, Lohn- und Ge-
haltszahlungen usw. fehlen. Die Folge des Wahrungs-
elendes waren dauernde Lohnbewegungen, da mit der
Einfihrung der Goldrechnung die immer scharfer ein-
setzende tatsachliche Teuerung, d. h. die Steigerung
Uber Friedensgoldpreise immer deutlicher erkannt wird
und Anpassung der Ldohne und Gehélter an eine MeB-
zahl gefordert wird. Die Schwierigkeit dieser Forde-
rung in einer Zeit mit stockendem, zum Teil ganzlich
stillstehendem Geschéaftsgang und bei Versagen der Zah-
lungsmittelversorgung liegt auf der Hand. Die Ver-
kirzung der Arbeitszeit schritt uberall fort, ebenso
mehrten sich die Entlassungen. Selbst GroRfirmen er-
wagen vollstandige Stillegung der Betriebe.

Anfragen sowie Auftragseingang sind nach wie vor
ungeniigend, jedoch fand mangels ausreichender Be-
triebsmittel nur in den wenigsten Fallen Vorratsanferti-
erung statt. . .

Unter den Roh- und llalbstoffen ist der Mangel
an Kohlen in mehreren Bezirken empfindlich, zum Peil
mufite weiter englische Kohle beschafft werden. Im
Ubrigen trat bei dem geringen Bedarf, der infolge der
hohen Goldmarkpreise aufs &uRerste eingeschrankt
wurde, Rohstoffmangel nicht so stark in Erscheinung.

Die Beurteilung der néchsten Monate ist wenig
hoffnungsfreudig. Bestimmend wird d.e Entwicklung
der Wahrungsfrage sein, die mit der AuBenpolitik un-
zertrennlich verknipft bleibt.

Bicherschau.
Monographien aus dem Gebiete der Fett-Chemie,

lirsg. von Prof. Dr. K. 11. Baue r Stuttgart Stutt-
gart: Wissenschaftliche Verlagsgesellschaft m. b. 11. 8 .

Bd. 5. Kis81ling, Richard, Dr., Bremen: Das
Erdél. (Mit 26 Fig.) 1923. (4 Bl., 146 S.)
Das Hauptgewicht bei dem Inhalt vorliegenden

Buches ist auf die Verarbeitung des Erdoles, die Ver-
wendung und Beschaffenheit, ferner die Prifung und
Wertbestimmung der aus dem Erddl gewonnenen festen
und flissigen Stoffe gelegt. Einleitend sind die Ent-
stehung, die Zusammensetzung, die Fundstatten und die
Forderung des Erdéls behandelt. Der Name dci a
Fachmann wohlbekannten Vertassers empfiehlt da® erk
schon an und fur sich.
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V ereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhittenleute.
Aenderungen in der Mitgliederliste.

Brandenburg, Franz, Zivilingenieur, Kéln-Klettenberg,
Siebengebirgsallee 45.
Biltmann, Josef, Ing., Walzwerkschef des
A.-G., Abt. llorder Verein, Horde i. W.
Hartmann, Fritz, Chemiker, Dortmund, Luisen-Str. 9.
Homann, Fritz, SUpt*ng., Kombacher Huttenwerke,
Hannover, Wiesen-Str. 23.

Klose, Wolfgang. Ingenieur, Resita, Rumanien, Strada
Aurel Vlaien 57.

Krasel, Hermann, Betriebsdirektor der Rhein. Stahlw.,
Duisburg-Ruhrort, am Nordhafen 7.

Kriesel, Willy, Ingenieur, Iserlohn, Kurze-Str. 5.

Leonard, Adolf, E£tpl»(yrig., Direkt'ons-Sekretar der
Sensen- u. Siehelw. S. Redtenbacher, seel. Wwe. u.
Sohne, Seharnstein a. d. Alm., Ober-Oesterr.

Leussing, Carl, Direktor, Vorst.-Mitgl. d. Ea. Linke-
Hofmann-Lauehhammer, A.-G., Berlin-Dahlem, Pod-
bielski-Allee Gb5.

Loesch, Robert, ®ipl.*gng., Luxemburg, Schmitz-Str. 48.

Maase, Ernst, Warmeingenieur des Stahlw. Buderus-
Réthling, A.-G., Wetzlar, Philosophenweg 43.

Markmann, Gustav, D r. jur., Dusseldorf, Rethel-Str. 22.

Maurer, Rudolf, Ingenieur, Wien V11, Oesterr., Band-

Phoenix,

gasse 21.

Meese, Fritz, teehn. Direktor der Stahl.- u. Eiseng.
Jos. Altemeyer, Geseke i. W.

Mette, Ernst, Direktor des Stahlw. Werner, A.-G.,

Erkrath bei Dusseldorf.

Moll, Karl A., ®ipi.»5ng., Abt.-Direktor der Zentralverw.
d. Fa. Linke-llofmann-Lauchhammer, A.-G., Beilin
NW 6, Luisenplatz 2.

Neitzert, Eruin, ®ipt.»(yng., BetriebsLng. des Emaillirw.,
A.-G., Fulda, Petersberger-Str. 30.

Reinsch, Heinrich, Betriebsleiter der Malapaner Hitte,
Malapane, O.-S.

Richter, Guido, ®ipl.»(jng., Obering. u. Leiter der
Warmezweigstelle, Gleiwitz, O.-S., Barbara-Str. 24.

Voraussichtlich im Februar

Inhaltsverzeichnis

von ,,Stahl und Eisen* erscheinen.
dere Bestellung, die spatestens
richten ist an den Verlag Stahleisen
und 664

Das Verzeichnis wird geliefert werden

1. andie Mitg lied er des Vereins deutscher Eisenhittenleute kostenlos,

Vereins-Nachrichten.

1924 wird das beide

Zzum

Die Bezieher der Zeitschrift erhalten es nur auf beson-
am 10. Januar
m. b. H,

»a. uanrg. JNr. 49.

Schitzkowski, Georg, i®r.»(jng., Essen, Hohenzollern-
Str. 36.

Wiecke, Kurt, ®ipix»(jng., Oberschi. Eisen-Industrie,
Gleiwitz, O.-S.

Winner, F. Wilhelm, Ing., Eabrikdirektor a. D., Win-
schendorf a. Elster.

NeueMitglieder.

Alberis, Leonhard, ®ipt.«Sng., Ing. der Warmest, der
Borsigwerk A.-G., Borsigwerk O.-S.

Dahmen, Alexander, Sipl.”*ng., Ing. d. Ea. Ludw.
Loewe & Co., A.-G., Berlin NW 21, Oldenburger Str. 30.

Dunkel, Faul, Betriebsingenieur der Stahlw. Eicken &
Co., Hagen i. W., Wehringhauser Str. 18.

Floehr, Richard, Direktor der Pfalz. Chamotte- u.
Thonw. (Schiffer u. Kircher), A.-G., Grinstadt i.
Bheinpfalz, Bitzen-Str. 17.

Frank. Werner, ®ipl.*(jng., Okering, der Stahl- u. WaLw.
Hennigsdorf-A.-G., Hennigsdorf (Otthaveiland).

Grzymala-Niegolewski, Thaddueus von, Berg- u. Hutten-
ing., Direktor des Eisen- u. Stahlw., Kirsinsky
Zawod, Gouv. Wiatka, Russland.

Haase, Hans-Ginther, ®ipl.»gng., Julienhitte, Bobrek
O.-S., Caro-Str. 8.

Hartmann, Wilhelm, Warmeingenieur der Rhein. Stahlw.,
Hilden, Bahnhof-Str. 23.

Hilgenstock, Fritz, ®ipt.*gng., lag- d- Da. Linke-Hof-
mann-Lauchhammer, A.-G., Riesa a.d. Elbe, Augusta-
Str. 2.

Hottelmann, Waldemar, Betriebsingenieur der Stahlw.
Eicken & Co., Hagen i. W., Wehringhauser Str. 18.

Mark, Fritz, Betriebsassistent u. Labor.-Leiter d. Fa.
Bremshey & Co., Ohligs i. Rheinl.

Sauer, Walter, Prokurist der Stahlw. Rud. Schmidt &
Co., Berlin NW 7, Unter den Linden 50-51.

Steier, Samuel, Konstrukteur, Witkowitz-Eisenwerk,
Tschecho-Slowakei.

Gestorben.

Kipper, Fritz, Direktor, Vélklingen. 14. 10. 1923.

Molz, Paul, Ingenieur, Hamm. 10. 11. 1923.

Vollmer, Ernst, Zivilingenieur, Pforzheim. 11. 10. 1123.

Wunderlich, Alfred, Zivilingenieur, Kattowitz. Ckt. 1923.

Halbjahreshande umfassende

Jahrgang 1923

1924 zur Post zu geben und zu

Dusseldorf, SchlieBfacher 658

wenn sie es

bis zum oben angegebenen Tage bestellen (andernfalls gelten auch fir die Mitglieder die

unten aufgefihrten Preise),
2. an sonstige Bezieher

(Abonnenten) von

»,Stahl und Eisen*

a) im | nlande zum Preise von 2,50 Gold-Mark (Ln wertbestandigen Zahlungsmitteln),

b) im A wuslande zu 3 schwe.zerischen

Valuten.

s 52N, Fallen sind die

Betriage,

Franken oder deren Gegenwert in gleichwerti%en

die auch nicht annédhernd die

Selbstkosten decken, zugleich mit der Bestellung zu zahlen.

Der auBergewdhnliche Umfang (Uber 103 Seiten) und die groRe Ausfuhrlichkeit, die das

Inhaltsverzeichnis unserer Zeitschrift schon
rechnung ohne woiteres gerechtfertigt
gedeuteten, heute kaum noch

Verzeichnis bringt nicht nur samtliche Namen von Verfassern,

erscheinen,
erschwinglichen Herstellungskosten ganz

seit Jahren auszeichnen, lassen eine besondere Be-

wenn man von den schon an-
absieht. Denn das
Patentnehmern usw., sondern

selbst

berucksichtigt auch — auBer dem sonstigen Sachinhalte der Zeitschrift — bis ins einzelnste

dm ~samten zahlreichen Quellenangaben der ,,Zeitschriftenschau“ sowie die Titel
Es muB daher als vollstandiger Nachweis aller wahrend

»Bucherschau besprochenen Biicher.

der in der

des ganzen Jahres erschienenen wichtigen Veroffentlichungen Uber das Eisenhlttenwesen des
In\ und Ausland«® angesehen werden und bietet aus diesem Grunde auch als bibliogra-

phisches Hilfsmittel

Dusseldorf, im Dezember 1923.

Schriflleitung von

unseren Lesern den allergréBten Nutzen.

»Stahl und Eisen*®.



