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Ueber die Tatigkeit des Vereins deutscher Eisenhuttenleute
im Jahre 1923.

Die triben Zukunftsgedanken, mit denen wir unseren vorjahrigen Tatigkeitsberichtl) abgeschlossen
haben, sind leider in einer Weise und in einem Umfange zu Tatsachen geworden, wie man sie sich zu jener
Zeit nicht vorzustellen getraute; damit sind die frohen Hoffnungen auf ein Wiederkommen des fritheren
regsamen Lebens in unserem Verein, die noch vor zwei Jahren unserem Bericht vorausgeschickt werden
konnten, zunichte geworden. Der Ruhreinbruch und die durch ihnveranlalRtenEinschrdnkungen des Verkehrs
und des Wirtschaftslebens, die Fesselung der freien Tatigkeit, die Beschlagnahmungen, Verhaftungen
und Ausweisungen, die Stillegung der Betriebe haben in ihrer Auswirkung naturgemaR auch alle Arbeits-
gebiete unseres Vereins schwer getroffen und ihnen ihren Stempel aufgedrickt. Wie die Hot aber stets
Gleichgesinnte und Gleichgeartete einander ndherzubringen versteht, so war es auch hier der Gemeinschafts-
arbeit von Werken, Vereinsmitgliedern und Geschéftsstelle zu danken, wenn trotz allem Leistungen und
Fortschritte zu verzeichnen sind.

Im folgenden wird versucht, in aller Kirze ein Bild tiber die hauptsdchlichen Geschehnisse und
Verdnderungen innerhalb der Vereinstatigkeit des abgelaufenen Jahres zu zeichnen. Ueber die

allgemeinen Verhé&ltnisse des Vereins

muB zundchst vermerkt werden, daB die Mitgliederzahl unter dem Druck der Lage zum ersten Male seit dem
Bestehen des Vereins etwas zurlickgegangen ist. Sie betrug am Tage der letztjahrigen Hauptversammlung
(Ende November 1922) 6329, Ende Dezember 1923 60G6. Eingerechnet sind dabei 469 im Laufe des ver-
gangenen Jahres eingetretene Mitglieder. Durch den Tod haben wir 68 Mitglieder verloren.

Unter den aus unserer Mitte Heimgegangenen befindet sich auch in diesem Jahre eine langere Reihe
Mitglieder, die in hervorragenden Stellen der Industrie tatig gewesen sind oder sich besondere Verdienste
um Verein und Zeitschrift erworben haben. Wir nennen an dieser Stelle unser Ehrenmitglied Adolf Kir-
dorf, sodann die Mitglieder des Vorstandes bzw. Vorstandsrates Wilhelm Beukenberg und August
Servaes. Aus der sich immer starker lichtenden Zahl der Mitbegriinder unseres Vereins sind abberufen
Ernst von Fromm, Wilhelm Hoesch, der Trdger eines Hamens, mit dem unser Verein besonders
inn:g verbunden ist, Siegfried Blau, August Dieekhoff, Heinreih StaeMer und Hermann
Schulte. Aus der Liste unserer Toten beklagen wir weiter inshesondere den Heimgang von J, Auth,
R. Fleitmann, Hans Goldschmidt, Karl Max KrevRig, Oscar Lasche, J. Nebelung,
Arnold Schoeller, Georg Schulz, Johann Leonhard Treuheit, Hermann Werlisch, Edgar
Widekind. Von unserer Beamtenschaft haben wir Oberingenieur Erwin Dicke durch den Tod ver-
loren. Allen, die von uns gegangen sind, werden wir dauernd ein ehrendes Andenken bewahren.

Der Bericht aus dem Haus ,,Stahl und Eisen"™ mufl mit dem Hinweis eingeleitet wedren, dall im
Februar der Beschlagnahme der Geschaftsraume unserer Warmestelle im Stahlhof in kurzem Abstand die der
vorderen Raume des Erdgeschosses unseres Vereinshauses folgte, in denen die Geschaftszimmer des\ erlags
Stahleisen untergebracht waren. Wenn a 13h uiter auBerst bedrdngten \ erhéaltnissen, konnte doch weiter-
gearbeitet werden, und eine Unterbrechung in dem Erscheinen der Zeitschrift ,Stahl und Eisen brauchte
nicht einzutreten.

Weit stadrker als durch diese mehr &uBerlichen Einengungen wurde die Geschéftsstelle dadurch
getroffen, daB die politischen und wirtschaftlichen Verhdltnisse auch die finanziellen Grundlagen des
Vereins stark erschittert haben. Die der Geschaftsstelle zur Verfigung stehenden Einnahmequellen sind
unter der Einwirkung der herrschenden Verhdltnisse samtlich sehr zuriickgegangen. Es war deshalb zu-
nachst erforderlich, die Ausgaben auf allen Gebieten aufs duferste einzuschrdnken. Schon im Frih-

jahr 1923 wurde mit einer Verkleinerung des Beamtenkdrpers begonnen, gleichzeitig wurden die Sachaus-
gaben auf allen Gebieten stark beschnitten. Bis Ende Hovember 1923 hat sich infolgedessen die Zahl der
bei der Geschaftsstelle des Vereins und der Schriftleitung von ,,Stahl und Eisen tdtigen Beamten und An-
gestellten, abgesehen von denen des Verlags Stahleisenm. b. H., von76 imvorigen Jahre (Hovember1922) auf64
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verraindert”3ie Zahlder Beamten der Warmestelle (ausschl. Zweigstellen) istjgleichzeitig von26 auf 19yernn--
gertworden. Ein weiterer Abbau des Beamten- und Angestelltenbestandes ist in die Wege geleitet, er wird aber
erV zum Jahresschluf in Erscheinung treten kénnen. Leider werden diese Einschrdnkungen, da die Zahl der
Beamten de™ Vereins von jeher auf das unumganglich erforderliche MaR eingesteBt war nicht ohpe Ein-
wirkung auf den Arbeitsumfang der Geschéftsstelle bleiben kdnnen; jedoch ist durch Verldngerung der
Arbeitszeit und sonstige MaBnahmen dafiir Sorge getragen worden diese Einwirkung auf das &ufRerste zu
beschrénken. Es bedarf keines besonderen Einweises, dal uns dieser Abbau, der durch den Druck der
Verhaltnisse notig wurde, recht schwer gefallen ist, und wir die Trennung von Beamten, die z. T. schon
l&ngere Jahre treu und eifrig ihren Dienst versehen haben, duBerst schmerzlich empfinden.

Der Umfan- der Hefte von ,Stahl und Eisen*, der anfangs 1923 den der Vorkriegszeit erreicht
hatte mufte, gezwungen durch das sich fortwahrend ungiinstiger gestaltende Verhaltnis zwischen Ein-
nahmen und Unkosten bei der Herstellung der Zeitschrift, stufenweise verringert werden. Die Schrift-
leitun- war aber entschlossen, trotzdem die Zeitschrift an innerem Wert nichts einbliBen zu lassen, und hat
daher samtliche Verdffentlichungen so kurz wie mdoglich, ohne die Klarheit zu beeinflussen, gefaft,,
um auf diese Weise den lberreichlich vorliegenden Stoff unterzubringen und zu verwerten. Wir wieder-
holen auch hier die schon im letzten Jahresbericht an unsere Mitarbeiter ausgesprochene Bitte, nicht bloB
unserer Zeitschrift wie bisher die Treue zu bewahren, sondern auch Verstdndnis fiur unsere Zwangslage
zu zeigen und sich zu bemiuhen, allen Arbeiten und Beitrdgen eine moglichst gedrdngte Form zu geben; sie
leisten dadurch auch der Allgemeinheit und den Fachgenossen einen wertvollen Dienst, denn dem Leser
sind bei der beruflichen Ueberlastung und bei der Fiille an Zeitschriften gerade kurze Aufsédtze die will-
kommensten.

Die 11. Auflage der GemeinfaBlichen D arstellung des Eisenhiittenwesens ist seit Sommer
dieses Jahres vollstandig vergriffen. Die Vorarbeiten fiur die 12. Auflage, die bei mehreren Abschnitten
des technischen Teils und bei der Gberwiegenden Anzahl der wirtschaftlichen Kapitel einer vollstindigen
Neufassung gleichkommen, sind jetzt, nach Ueberwindung starkere Verzdgerungen veranlassender
Umstédnde, so weit gediehen, daB die Neuauflage anfangs 1924 wird erscheinen kdnnen.

Die vom Vorstand gebilligte Absicht, eine gemeinfallliche Geschichte des Eisenhittenwesens
herauszugeben, konnte noch nicht in die Tat umgesetzt werden, obgleich die Handschrift und ein groBer
Teil des Bildschmucks bereits fertig vorliegen. Wir hoffen, daR die kommende Zeit die Mdglichkeit zum
Herausbringen des Buches geben wird.

Das in unserer Biicherei bearbeitete Gesamt-Inhaltsverzeichnis der Jahrgange 1907 bis 1918
von ,,Stahl und Eisen* ist im Mai laufenden Jahres erschienen und damals sofort an sdmtliche Voraus-
besteller versandt worden. Weitere Bestellungen auf den Band sind seitdem so zahlreich beim Verlag Stahl-
eisen m. b. H. eingegangen, dal nur noch ein verhaltnisméaRig geringer Rest der Auflage vorhanden ist.
Danach darf man wohl annehmen, dal das in langjahriger, miihevoller Arbeit fertiggestellte Werk allseitig
die von uns erhoffte gunstige Aufnahme gefunden hat und sich dauernd als praktisches Hilfsmittel fur
die Benutzung und Auswertung unserer Zeitschrift bewdhren wird.

Unsere

Vereinsbicherei

hat an fremde Benutzer (ohne die eigenen Angestellten des Vereins) im Kalenderjahre 1922 insgesamt 15 470,
im laufenden eahre, nach vorldufigen Ermittlungen, nur 9976 Druckschriften ausgeliehen, wéhrend sich
gleichzeitig die Zahl der Lesesaalbesucher von 6588 auf 5360 vermindert hat. Die Anzahl der Druckschriften-
Sendungeu nach auswarts ist von 797 im ersten auf 555 im zweiten der beiden Jahre zurlickgegangen. Die
Ursachen dieser bedauerlichen Erscheinung braucht man wohl nicht eigens anzufithren. — Der Bestand
der Bicherei hat sich im Jahre 1922 um 1729, im Jahre 1923 um nur 1086 Druckschriftenbédnde vermehrt.
Der bedeutende Riickgang erklért sich hier aus dem Zwange, bei Bicherk&ufen immer mehr zu sparen, und
aus demselben ( runde, Druckschriften nur dann noch auszutauschen, wenn wirklich vollwertige Gegen-
leistungen geboten werden; besonders bedenklich bleibt dabei nach wie vor die Tatsache, dal der Erwerb
auslandischer Biicher nahezu unmdéglich geworden ist.

Die Bibliographische Abteilung unserer Blcherei hat im Berichtsjahre ihre Arbeit so weit
fordern kénnen, daR sie nunmehr in der Lage ist, Auskiunfte Gber das eisenhiittenmannische Schrifttum
in ausgedehntem MaRe zu erteilen. Im Laufe dieses Jahres hat die Abteilung bereits u. a. eine Reihe
groBerer Bibliographien anfertigen kdnnen, die die Unterlagen zu wertvollen wissenschaftlichen und prak-
tischen Arbeiten gebildet haben. Der Nutzen, der den Beteiligten aus solchen Arbeiten erwéachst, zeigt,
da man viel mehr noch als bisher von der hier gebotenen Gelegenheit, sich (ber das einschlagige Schrift-
tum aus allen Gebieten der Eisen- und Stahlerzeugung, -Verarbeitung und -Prifung zu unterrichten, in
allen Féllen Gebrauch machen sollte.

Von den
Zweigvereinen

hat die Eisenhiitte Oberschlesien nach mehr als neunjahriger, durch den Krieg und die Nachkriegszeit
erzwungener Ruhepause am 18. Méarz 1923 in Hindenburg (O.-S.) eine Hauptversammlung unter Leitung



27. Deseuiber 1923. Veber die Tatigkeit des Vereins deutscher Eisenhittenieute. Stahl und Eisen. 1581

ihres Vorsitzenden, Generaldirektor (Br.<5n6. e h. R. Brennecke, Gleiwitz, abgehalten und damit ihre
Tatigkeit wieder aufgenommen. Der nach Form und Inhalt ausgezeichnete Verlauf der Tagung bildete
einen vortrefflichen Auftakt fir das Wiederaufleben des Zweigvereins. Nicht minder erfreulich war der
Verlauf der von der Eisenhiitte Sudwest am 10. Dezember 1922 in Zweibriicken (Pfalz) unter dem
Vorsitz von Generaldirektor P. Boehm, Neunkirchen, stattgefundenen Hauptversammlung und des am
15. Juli 1923 in Saarbriicken veranstalteten tUblichen Sommerausflugs.

Da zurzeit die Verkehrshemmungen vielen Mitgliedern aus dem Osten und Sudwesten die regelméRige
Teilnahme an den Veranstaltungen des Hauptvereins stark erschweren, ist der auch von der Geschafts-
stelle des Vereins befiirwortete Wunsch begreiflich, das innere Leben der Zweigvereine durch haufigere
oder regelméRige Zusammenkinfte immer mehr zu vertiefen. Die Absicht, einen Zweigverein M ittel-
deutschland zu bilden, der von einer Anzahl Mitglieder aus Berlin und Umgebung angestrebt wurde,
ist mit Rucksicht auf die Zeitverhaltnisse vorldufig noch nicht zur Durchfuhrung gekommen.

Das Leben in den

Fachausschissen

ist, wie eingangs betont, durch den Ruhreinbruch und die damit herausgebildeten Zustdnde erheblich in
Mitleidenschaft gezogen worden. Die Abhaltung der Vollversammlungen, wie auch der Sitzungen der
Arbeitsausschiisse, war zeitweilig mit nicht geringen Schwierigkeiten verbunden. Von der Einberufung
der Sitzungen nach Diisseldorf muf3te im allgemeinen schon aus Verkehrsriicksichten Abstand genommen
werden. Erfreulich waren indes sowohl bei allen Veranstaltungen der einzelnen Fachausschiisse als auch
bei der am 13. Mai in Hagen abgehaltenen 3. Gemeinschaftssitzung die unter Berucksichtigung der
Schwierigkeiten sehr gro zu bezeichnende Besucherzahl und die rege Anteilnahme an den zur Erdrterung
stehenden Fragen. Niederschriften Uber die einzelnen Sitzungen der Arbeitsausschisse sind nebst Abdrucken
der zugehorigen Berichte den Werken zugegangen; dagegen muften wir von der Weiterfihrung der ,,M it-
teilungen der Fachausschisse des Vereins deutscher Eisenhittenleute” im Jahre 1923 aus
Kostenriicksichten absehen, zumal da deren Inhalt lediglich allgemeiner Art war. Das letzte Heft der
genannten Mitteilungen (Nr. 7), das an die Besteller verschickt worden ist, tragt das Datum vom 20. De-
zember 1922.

Eine durchgreifende Aenderung ist bei den Berichten der Fachausschisse eingefuhrt worden,
nachdem die Arbeiten der Fachausschiisse allméhlich so zugenommen hatten, daR es bei den heutigen Un-
kosten und dem verringerten Umfang der Zeitschrift ausgeschlossen erscheint, sie in der Gesamtauflage
von ,Stahl und Eisen* zu vergffentlichen. Wie schon in verschiedenen Bekanntmachungen dartber in
»Stahl und Eisen*“ angegeben worden istl), hat sich die Geschaftsstelle entschlossen, die Berichte der Fach-
ausschisse durch den Verlag Stahleisen m. b. H. in Dusseldorf sowohl im Dauerbezug als auch in ein*
zelnen Sticken zu vertreiben. In ,Stahl und Eisen* werden die Berichte der Fachausschisse seit Anfang,
dieses Jahres im allgemeinen nicht mehr im vollen Wortlaut, sondern nur noch in kurzen Auszigen ver-
oflentlicht. Die Berichte bilden daher, dauernd bezogen, eine wichtige Erganzung der Vereinszeitschrift
und geben jedem Ingenieur die Méglichkeit, sich eine Art Handbiicherei seines Gebietes in Gestalt der
fur ihn bedeutungsvollen FachausschuRRberichte zu schaffen, wie sie vollkommener nicht gedacht werden
kann.

Der HochofenausschufR hat am 15. Juni 1923 in Hagen eine Vollsitzung abgehalten, auf deren
Tagesordnung Vortrdge Uber die ,Elektrofilter-Versuchsanlage zur Reinigung von Hochofengas auf den
Rheinischen °Stahlwerken in Duisburg-Meiderich* und uber die ,Reaktionsfahigkeit des Kokses, deren
Bestimmung und Beeinflussung® standen. Beide Vortrdge hatten, zumal da sie sehr zeitgemdfRe Fragen
betrafen, eine &uBerst rege Aussprache zur Folge. Die Erdrterung lUber die Reaktionsfdhigkeit, d. h. die-
Verbrennlichkeit, des Kokses bekundete, daR trotz der zahlreichen, im Berichtsjahre erschienenen Ver-
offentlichungen iber diesen Gegenstand die Meinungen noch ziemlich weit auseinandergehen, dal fii die-
néchste- Zeit die Ansichten sich ndher kommen, bleibt zu hoffen.

Ein kleiner Kreis des Arbeitsausschusses traf sich im Marz in Mulheim-Ruhr, um sieh nach Erledi-
gung geschaftlicher Angelegenheiten Uber einige inzwischen erschienene FachausschufRberichte auszu-
sprechen. Ein UnterausschuBB des Hochofenausschusses bereitet zurzeit eine ausfuhrliche Berichterstattung
Uber die Erfahrungen mit den verschiedenen Verfahren zur Stickigmachung von Feinerzen vor, wéahrend
ein anderer Unterausschull sich an den Arbeiten des Werkstoffausschusses betreffend feuerfeste Steine
beteiligt. _

Der Ausschufl fir Verwertung der Hochofenschlacke konnte in der Berichtszeit eine
Sitzung nicht einberufen. Dagegen wurden die laufenden Arbeiten in kleineren Besprechungen erledigt.
Im Vordergriinde der Arbeiten des Ausschusses stehen zurzeit die Neubearbeitung der Eisenbeton-
bestimmungen durch den Deutschen AusschuR fir Eisenbeton und unsere Bemihungen um Gleich-
stellung der Hochofenschlacke mit anderen Zuschlagstoffen fir Beton in diesen Bedingungen. Schwierig-
keiten bietet hierbei die Form der Gewdéhrleistung fur Bestdndigkeit der Schlacken. Dem Deutschen
Betonverein geniugt die seitens der Schlackenhéndler als der in erster Linie in Betracht kommenden Lieferer
von Hochofenstiickschlacko angebotene Gewadhrleistung fir ein Nichtzerfallen dei gelieferten Schlacken
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im Bauwerk nicht, vielmehr verlangt er die Uebernahme einer Gewahrleistung durch die Hochotenwerke.
Der Deutsche Betonverein geht damit sowohl Uber die Erfahrungen der* Praxis als auch tber die Ergeb-
S e der m Staatlichen Materialprifungsamt in Berlin-Dahlem durchgefuhrten Versuche hinweg und ver-
lad scharfere Abnahmebedingungen, als die Eisenbahnbehdérde fiir Lieferung von Schlacken zu Gle.s-
betfun-szwecken beansprucht. Nach eingehenden Vorbereitungen kam Ende Oktober d* J. eine Be-
snrechun- der in dem zustdndigen Unterausschufl der Ministerialkommission zur Untersuchung der Ver-
wendbarkeit von Hochofenschlacke vertretenen Behdrden und Industrien zustande, die dank dem Ent-
gegenkommen der Direktion der llseder Hiitte in GroR-Usede abgehalten werden konnte. Auf derselben
wurde unser ablehnender Standpunkt gegeniuber dem oben gekennzeichneten Verlangen der Betonindustrie
im -roBen und ganzen von den Behdrden als berechtigt anerkannt. Neue Richtlinien fur Lieferung von
Hochofenschlacke als Zuschlag zu Beton und Eisenbeton wurden durchberaten, nach denen gemé&R den
Erklarun-en des Vertreters des Deutschen Betonvereins auch die Betonunternehmungen in Zukunft
arbeiten werden. Zerfallende Schlacke oder Schlackenmehl soll nach den neuen Bedingungen von der

Lieferung ausgeschlossen sein. d e e it
Der Kokereiausschuf3, dessen Geschéafte auch im Berichtsjahre noch der Bergbauvereln in Essen
fuhrt, konnte eine Tatigkeit nicht ausiiben. N u

Der StahlwerksausschufR hat in diesem Jahre am 12. Mai 1923 eine (die 14.) stark besuchte
Vollversammlung abgehalten. Erdrtert wurden eine neue Bauart von Siemens-Martin-Oefen sowie der
Betrieb von Abstichgaserzeugern. Ferner gab ein Bericht Uber die Beurteilung der metallurgischen Vor-
-dn-e in der Thomasbirne durch Flammenuntersuchungen wertvolle Hinweise, um die verhdltnisméRig
noch wenig erforschten VVorgédnge im ThomasprozelR aufzuklédren. Die nachste Sitzung soll der Besprechung
der Elektrostahlerzeugung gewidmet sein. Gleichzeitig wurde im Arbeitsausschull eine Reihe einschlégiger
Fragen behandelt, z. B. der EinfluR der Kokillenabmessungen und der GieRdauer auf die Eigenschaften
der Blécke, die Beurteilung des Wirkungsgrades von Siemens-Martin-Oefen usw.

In einer Vollsitzung hat der W alzwerksausschuB am 12. Dezember 1922 zusammenfassend die
Frage der Kihlbetten und der Schneidvorrichtungen in der Bewegung behandelt. Ferner fand eine Aus-
sprache tUber die in steigendem MaRe sich einfihrenden Rollenlager fiir Walzwerke statt. Die Durchfiihrung
der vereinbarten Walzwerksversuche konnte bei den derzeitigen Verhéltnissen bisher nicht programmaRig
vorgenommen werden. Fir den UnterausschufR zur Untersuchung der Walzvorgdnge wurden
yon verschiedenen Stellen weitere Beitrdage geliefert.

Von dem M aschinenausschufl wurde eine Vollsitzung am12.M ail923 ab-ehalten. AlsBeispiele fir
die Art der betriebswirtschaftlichen Einstellung der Maschineningenieure auf Huttenwerken wurden Be-
richte Uber die Kraft- und Warmewirtschaft hydraulischer Schmiedepressen und tber die Wahl der An-
triebsarten fir Saugzuganlagen und andere Kleinantriebe erstattet. In der Aussprache wurde weiter die
Frage der Kesselspeisewasserreini-ung bzw. der Korrosionsschaden durch Kesselspeisewasser erneut ange-
schnitten und die Wichtigkeit der schleunigen Weiterverfolgung dieser immer noch ungeklérten Aufgabe
betont. Im UnterausschufB fir Betriebswirtschaftsfragen fanden verschiedentlich Aussprachen
statt. An Hand der ersten Aufgabe, die sich der Unterausschufl gestellt hatte, die Selbstkosten der Tonne
Dampf als Beispiel zu ermitteln, wurde die Frage der besten Art der Erforschung der Selbstkosten eingehend
erortert. Die Aufnahme betriebswirtschaftlicher Untersuchungen auf Einzelgebieten des eigentlichen
Huttenbetriebes ist in Aussicht genommen. Der UnterausschufBB fir Elektrotechnik hat sich an der
Durchberatung der vom Verband Deutscher Elektrotechniker aufgestellten Regeln und Richtlinien weiter
beteiligt; die beabsichtigte Aufstellung von Zusatzbestimmungen fir Schwerbetriebe konnte aber noch
nicht zum AbschluB gebracht werden.

Der Arbeitsausschull des Chemikerausschusses hat seine planméaRigen Arbeiten in fortlaufenden
Untersuchungen und regelmé&Rigen Sitzungen fortgesetzt. Der volumetrische Teil der kritischen Unter-
suchungen der Kohlenstoffbestimmung im Sauerstoffstrom durch direkte Verbrennung liegt fast abge-
schlossen vor. Auch die Untersuchungen lber die Bestimmung der Kieselsdure in Erzen, Schlacken, Zu-
schldgen und feuerfesten Stoffen né&hern sich in ihrem ersten Teile dem AbschluR. Der Unterausschuly
zur Bestimmung der Stahlh&drtungsmetalle in Ferrolegierungen hat seine Arbeiten zur Beurteilung der
Verfahren zur Bestimmung der Nebenbestandteile beendet, nachdem die Untersuchung der Verfahren zur
Bestimmung der Metalle selbst schon vor einiger Zeit abgeschlossen war. Dariber hinaus hat der Arbeits-
ausschufl noch andere einschldgige Fragen bearbeitet, z. B. Schiedsanalyse, Probenahme, Untersuchung
von Asbest u. dgl. In der ndchsten Vollversammlung des Chemikerausschusses sollen verschiedene Ver

fahren zur Bestimmung des Schwefels in Eisen und Stahl sowie die Frage der Wiedergewinnung von Labora-
toriumsreagenzien erdrtert werden.

Der W erkst offaussch uB konnte ebenfalls infolge der oben gekennzeichneten Verhdltnisse nur in
drei ArbeitsausschulR-Sitzungen, vom 20. Mérz, 17. April und 20. November 1923, tagen. Zu der zweiten
Sitzung waren \ ertreter oer Hersteller von WerkstoffPrifmaschinen eingeladen; in reger Aussprache b r
Verbesserungsvorschldge ergaben sich Anregungen fiir neue Maschinen, Uber deren zweckmalRigste Bauart
munmittelbar mit dem Prifmaschinenverband in (harlottenburg Verhandlungen gefiuhrt werden sollen.
Die Gemeinschaftsarbeiten im WerkstoffausschuBB erstreckten sich auf das bisher etwas vernachléssigte
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Gebiet der feuerfesten StoRe, die Alterungserscheinungen. den Schwarzbruch und die Schweilbarkeit.
Sie Konnten reg*, gefordert werden, nachdem sich die Werke grundsatzlich zu gemeinsamer Forschungs-
arbeit bereit erklart hatten, und nachdem genaue Unterlagen Uber die Einrichtungen der einzelnen \ er-
suehsanstalten gesammelt waren. Zahlreiche Anfragen und Anregungen wurden von der Geschéftsstelle
teils mit Hilfe der neu eingerichteten Auskunftei, teils nach Weiterleitung an wissenschaftliche Institute
und endlich durch Rundfragen geklart. Zu winschen ist. daB auch in Zukunft grundsétzlich Anfragen
uni Beobachtungen uber ungewdhnliche Frscheinungen an diese Zentralstelle geleitet werden. Besondere
Aufmerksamkeit wurde dem neuen Verfahren der GroRzahlforschung gewidmet. Auf Grund der
Erfahrungen der Werke 148t sich das neue Verfahren nicht nur fir das Eisenhilttenwesen, sondern ancli
flir andere Gebiete, fir den Bergbau und fiir wirtschaftliche Fragen nutzbar machen.
WerkstoSausschusses bildeten auch die Grundlage fir
Industrieforschung und die Stellung der industrieforscher bei der am 31. Juli in | nna start-
gefundenen Vorstandssitzung des Vereins. Die Vereinheitlichung der Darstellung des Eisen-KohlenstoR-
Sehaubildes und die Benennung der Gefligebestandteile wurden gleichfalls gefdrdert, die Arbeiten fur die
Normung der VergréBerung von Mikrophotographien abgeschlossen. Die Arbeiten betreffend Kerbscblag-
probe muf3ten dagegen vorlaufig abgebrochen werden, da die neueren Forschungen von Moser eine grund-
satzliche Aenderung der Probenanswertung notwendig erscheinen lieBen.

Die Arbeiten des
eine Besprechung uber die Organisation der

Bereits im letzten Geschaftsbericht G ist da-auf hingewiesen worden, dall die wichtigste Aufgabe, au
derenLdsung sich unserErz aussehufB zurzeitbeteiligt, die Aufbereitung armer deutscherEisenerze ist. und
diB im Eisenforsehungsinstitut einschldgige Arbeiten gleichzeitig an mehreren Erzen aufgenommen werden
konnten. Teils die Zeitverhdltnisse, mehrmonatiges Fehlen von Betriebsstrom, teils auch die | nvoh-
stanii-keit der Apparatur waren fir die programmaRige Durchfihrung der \ ersuche hinderlich. Immer-
hinkonnten einige der Aufgaben zu Ende gefiihrt werden. Einen Bericht Giber die Aufbereitungsmdgliehkeit
der Salzgittererze auf Grund ihrer mineralogisch-mikroskopischenBeschaSenheit hat Professor s>ehneider-
héhn bei der Sitzung des Arbeitsausschusses am L August 1923 in Hagen erstattet.

Der Technische HauptaussehuB fur GieRereiwesen, dessen Geschaftsfuihrung bis Ende
1973 bei unserem Verein liegt, um alsdann an den Verein deutscher StahlformgieRereien lberzugehen, hat
inVerbindung mit d?r GieBereiwoche in Hamburg am 22. August eine geschéaftliche Sitzung und wissen-
schaftliche Vortrage abgehalten*!. Beide Veranstaltungen waren sehr gut besucht und legten sowohl in der
cesehiftliehenSitzung durch die Berichte Uber laufende Arbeiten als auch durch dieVomé&ge einmal dafur
Zeugnis ab. dal das Zusammenarbeiten der — nach erfolgtem Beitritt des Gesamtverbandes Deutscher
Metall«neRereien— fiinf Vereine nunmehr Nutzen bringt, und weiter dafiir, daB aueh auf dem Gebiete es
GieRereiwesens erfreulicherweise die Erkenntnis von der Bedeutung des wissenschaftlichen Arbeitern un

W*Ch Befder*echnischen Kommission der Vereinigung der Grobblechwalzwerke standen
»ach noch im Berichtsjahre die Dampfkesselvorschriften und was damit in Zusammenhang steht im order-
wund der Beratungen. Die alte Dampfkesselnormenkommission hat eine Reorganisation nach der Rdtung
erfahren daf die Verbraucher eine selbstandigeVertretung darin erhalten, und dal eine schneRereDurch-
fihrung der Beschliisse durch Befristung der Regierungszustimmung erreicht wird. Die

Kommission hat sich den Namen ..Deutscher DampfkesselausschuB» beigelegt.
bisheri-en Dampfkesselvorschriften und eine neue Fassung ist vorbereitet.

Erdrterungen gelegentlich der letzten Hauptversammlung des \ ereins deutscher Eisenhuttenleute
fihrten zwischen den beteiligten Kreisen zu erneuten Aussprachen tiber die\ erwendungsméglichkeit
GuBeDeTner Feuerbuchsen im Betriebe unserer Reichsbahnen. Das EisenbJnzentralamt glaub ,
dieser Frage nur eine wohlwollende Aufmerksamkeit schenken zu dirfen, wahrend die Losung der eigent-
lichen Aufgabe der Industrie tberlassen bleiben misse. .

\uf manchen Gebieten derW &rmew irtsehaft laufen wir leider Gefahr, vom Ausland ubeiho t zu
werden, vorerst vielleicht nicht so sehr auf einzelnen Gebieten der Bettieb*erwachung und
Verbesserungen, als in der wohliuberlegten Systematik und den Geldmitteln rni denen
Amerika die auch uns bekannten Aufgaben praktischer Lésung entgegenzu 1 ' Qraanisationen
schaft ist keine Sonderbestrebung Deutschlands, unsere allgemeinen
haben kleineren Umfang und viel beschranktere Mittel, und auch unsern Werkswarmestelien ist das ,,Bureau
des recherches* wie das ,,Heat department” ausldndischer Werke eien urtu.

Eine Leberprufung der

ie

W armestelle Dusseldorf
ha, fc. Haupttatigkeit pachte vor darin g « ~ fegend ? *
gemessen A -d und nchttres Messen *
phvsisalischen Kenntnisse ber das Wesen der rlamme uuu B;llpr Wimchaft-

dafiir zu sor-en. daR die jineeren Facligenossen zu wirtschaftlic em, u er e = "\uf-aben in An-rifl
lichkeitsrechnung hinausreiehenden Denken erzogen werden; zu verhiiten, dal sie Aufgaben in An=nH

2 2
AUbertragung stimperhaft. inner

» St a. E. 42 (1922). S. 1805.
*) St. u. E. 43 (1923), S. 1247 u. 1371.
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nehmen die theoretischen Spielereien folgen, statt praktisch brauchbare Ergebnisse zu zeitigen; daf die,,
arbeitsfreudigen Ingenieure zur Losung von Aufgaben angeregt und hierbei beraten werden die uns unmittel-
bar vorwdrts bringen, und zwar ohne Doppelarbeit und unter dem notwendigen Erfahrungsaustausch.

Auf rein betrieblichem Gebiet sind wir auf allenWerken, trotz unverkennbarer Erfolge, noch unend-
lich weit von dem Erreichbaren entfernt. Von der Erkenntnis der moglichen Ersparnisse bis zu ihrer dauern-
den Durchfiihrung ist ein weiter und mihevoller Weg, bei dem auch die Ausbildung der Meister, die Weckung
des Verstandnisses beim Arbeiter zu férdern ist, und wobei nicht nur der Warmeingenieur, sondern vor
allem der Betriebsmann angeregt und unterstiitzt werden muBR. Unsere Versuche zur Einstellung von Gas-
erzeugern und Oefen auf ginstigste Warmeausnutzung, hdchste Leistung und nach metallurgischen Ge-
sichtspunkten sollten noch viel mehr und stdndigauf den Werken nachgeahmt werden. Viel weniger kommtes
auf feinste wissenschaftliche Versuche, als auf einfache Feststellung von Brennstoffverbrauch, Erzeugung,
Abbrand und Verlusten aller Art an. An unsern Betriebsanlagen soll nicht irgendwie herumgerechnet und
herumgemessen werden, sondern fir jeden Fall sind die besten Betriebsbedingungen festzustellen und
dauernd einzuhalten. Brauchbare Formen der Betriebsiiberwachung, zur Verrechnung der Selbstkosten
und zur Gewinnung von Unterlagen fir Wirtschaftlichkeitsrechnungen und fiir den Vergleich von Werk
zu Werk fehlen uns noch vielfach oder sind, wo sie vorhanden, noch nicht durchgefihrt.

Verluste, z. B, durch undichte Windleitungen bis iber 20 % des Hochofenwindes, sind an der Tages-
ordnung, die Ausnutzung der Speicherfdhigkeit der Winderhitzer ist viel zu gering, die Erfahrungen uber
Abhitzeverwertung sind nicht einheitlich zusammengestellt, bekanntgegeben und ausgenutzt, die Vorteile
neuer Verfahren, z. B. der Umstellung von Dampfhammern auf PreRluft, der Verwendung von Kohlen-
staubfeuerung und Kleinéfen ungenigend geklért. Metallurgische Zusammenhénge mit den Wéarmevor-
géngen (Abbrand im Ofen, Vorgédnge im Konverter, EinfluR der Windtemperatur auf den Hochofengang)
sind noch kaum untersucht. Alles dies sind nur einzelne Beispiele unter vielen. Wie fehlerhaft viele An-
schauungen sind, zeigt sich z. B. darin, daB erst die Untersuchungen von Oberingenieur Neumann (Wé&rme-
stelle Dusseldorf) zu der allgemeinen Erkenntnis gefiihrt haben, daR fast alle unsere Messungen Uber die Gas-
temperaturen in Winderhitzern, Oefen, Flammrohren um Hunderte von Graden falsch waren, daB ferner
erst $ipl.<stg. Schack (Warmestelle Disseldorf) feststellen mufte, daB die von Theorie und Praxis
ungenlgend oder gar nicht gewirdigte (in der Hauptsache nicht leuchtende) Strahlung heifer Gase nicht,
wie es bisher Ublich war, vernachldssigt werden darf, sondern bis 80 % der Wéarmedibertragung (z. B. im
Martinofen) ausmacht.

Waéhrend solche, von der Warmestelle Diisseldorf gefundenen Ergebnisse von den befreundeten
Werkswérmesteilen groRer Werke aufgegriffen, nachgepriit, bestatigt und erweitert werden, gehen ersterer
von den genannten Werkswérmestellen zahllose wertvolle Arbeitsergebnisse zu, die sie wiederum bemiht
ist, in eine Form umzugieBen, welche der Allgemeinheit das Wesentliche bekanntgibt und zu praktischer
Nutzanwendung auregt. Im vergangenen Jahre haben wir alle diese Ergebnisse, sowie die durch Schrift-
wechsel und Literaturstudien im In- und Ausland gemachten Erfahrungen den Werken zugetragen: in
370 Werksbesuchen mit anschlieRenden eingehenden Berichten, .in zahlreichen besonderen Besprechungen,
in Vollversammlungen in Disseldorf, Dresden, Siegen und Kattowitz, in mehreren Beiratssitzungen, in
einer Reihe von Unterrichtskursen, in brieflichen Auskiinften, in 30 Rundschreiben und 12 ,Mitteilungen“.

In Vorbereitung befinden sich ,,Mitteilungen® iber eine erstmalig von derWéarmestelle vorgenommene
mehrwochige Untersuchung des Wirkungsgrades und der Verbrennungsverhaltnisse usw. von Wind-
erhitzern, Uber Warmeubertragung in technischen Oefen, die Verwertung von Gasilberschiissen, Gas-
erzeuger-Stochlochverschliisse, die Einregelung von Oefen, Fernleitung von Wéarme, MeRwerkzeuge zur
Untersuchung von Gasen u. a. m., ferner eine Zusammenstellung von Tafeln und Formeln fir den tag-
lichen Bedarf des Wérmeingenieurs. Dazu beabsichtigen wir, als Gegengewicht gegen die unzureichende
und in der Art der Ausbildung verfehlte Einrichtung der staatlichenHeizerkurse, die Ausbildung der Heizer-
schaft selbst in die Hand zu nehmen. In Vorbereitung sind auch besondere Kurse fiir die Ausbildung von
MeRingenieuren, da auf dem Gebiet der richtigen Messungen noch viel gesundigt wird.

Leider haben wir neben eifriger Zusammenarbeit mit gerade den in der Praxis am meisten vor-
geschrittenen Werken auch mit der Lauheit mancher Werksleiter und Ingenieure zu rechnen. Auch stehen
einzelne Betriebsleute auf dem Standpunkt, die Warmewirtschaft sei auf ihrem HOhepunkt angelangt
fAonnc aufihren Lorbeeren ausruhen. Wie wenig diese Meinung gerechtfertigt ist, mégen die obigen
. ns U rungen zeigen, die nur einen Ausschnitt aus dem vielfach mit anderen Abteilungen der Werke ge-
meinsam zu beackernden Arbeitsgebiete der Warmestellen wiedergeben.

Die ,Gemeinschaftssteile Schmiermittel” konnte infolge zum Tode fiihrender, langerer Er-
vranfun? 1 reS eringenieurs Erwin Dicke in den ersten Monaten dieses Jahres im wesentlichen nur ge-
>l.u ticio. r eiten weiterfihren. Nach Eintritt des neuen Leiters, Chefchemiker Gustav Baum, wurde
1°|Z eFR n°un? "1 er liltnisse eine groBere Zahl von Werksbesuchen durchgefihrt, auch konnten
me irere  eira ssi zungen un einige technische Besprechungen abgehalten, ferner die Oeluntersuchungen
rio'T  Trl"rge 1~ wert i ~en ai‘f dem Gebiete der Normung und wissenschaftlicher Arbeiten in
gleicher Richtung arbeitenden Ausschiissen des Deutschen Verbandes fir die Materialprifungen der Technik

d des Ausschusses fiir wirtschaftliche Fertigung wurde die bestehende Fuhlung erweitert, und es ist
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beabsichtigt, bei der Neuauflage der ,Richtlinien fir den Einkauf und die Prifung von Schmiermittelnl
die Erfahrungen dieser Gesellschaften in gemeinsamer Arbeit zu verwerten. Auferdem sollen Fragen be-
treffend die Teerfettdle, das Alternder Turbinendle, die Fettbriketts und denOelverbrauch der Gasmaschinen
eingehender behandelt werden.

’Einen entscheidenden EinfluR auf die Entwicklung und die Tatigkeit des

Kaiser-W ilhelm -Instituts fir Eisenforschung

haben im Laufe des Berichtsjahres die mit derBesetzung des Ruhrgebiets verknipften Schwierigkeiten der
wirtschaftlichen Lage ausgelibt. Die weitere Ausstattung der Abteilungen des Instituts mit Maschinen und
Apparaten konnte im wesentlichen nur durch Eigenanfertigung in den W erkstdtten des Instituts gefdrdert
werden; groRere Erweiterungen, wie sie insbesondere fiir das Schmelzlaboratorium und fur die Erzabteilung
auf die Dauer unerldBlich sein dirften, muRten notwendigerweise zuriickgestellt werden. Infolge aus-
reichender Vorratsbeschaffungen in den ersten Wochen des Jahres konnte der Betrieb der einzelnen Ab-
teilungen bisher aufrecht erhalten werden, wenn sich auch hie und da die Unmaéglichkeit der Beschaffung
notwendiger Betriebsstoffe, Gerdte und Ersatzteile infolge der hohen Preise oder infolge der Verkehrs-
unterbindung fir den Fortgang einzelner Untersuchungen sehr stdrend bemerkbar machte.

Die schwerstwiegende Stérung erlitten die Arbeiten des Instituts durch die Besetzung der Rheinischen
Metallwaaren- und Maschinenfabrik, die eine dreimonatige Unterbrechung der Stromzufiihrung fir das
Institut im Gefolge hatte. Die Weiterfihrung eines grofRen Teiles der in Angriff genommenen experimente en
Untersuchungen war unmdoglich gemacht oder wenigstens ganz aufRerordentlich erschwert worden. Durc
Schaffung von behelfsmaRigen Antriebsmoglichkeiten in der Werkstatte und in den Laboratorien, dure i
den Aufbau von Apparaten in Raumlichkeiten auferhalb des Instituts, die mit elektrischem Strom lir
Versuchszwecke ausgestattet waren und die von verschiedenen Seiten in entgegenkommender Weise zur
Verfligung gestellt wurden, und durch Aufnahme von Versuchen im Betriebe gelang es, einen allerdings
stark verzogerten Fortgang der Arbeiten des Instituts sicherzustellen.

Der Riickgang der Beitrdge der Eisenwerke fiir die Zwecke des Instituts infolge des auRRerordentlich
«tarken Erzeugungsausfalles im besetzten Gebiet zwang zu einer starken Verminderung der Angestellten
Die durch Ausscheiden frei gewordenen Stellen konnten nur in besonders dringenden Fallen wieder besetz
werden, so daB seit Dezember 1922 bis zum 1. Oktober 1923 eine Verminderung der Zahl der Angestellten
und Arbeiter um 20 % eingetreten ist. Nach dem Abbruch des passiven Widerstandes hat sich bei de
sprun-haft fortschreitenden Geldentwertung und der weiteren Verschlechterung der wirtschaftlichen
Verhéltnisse die geldliche Lage des Instituts noch weit unginstiger gestaltet. Infol® Je?”b'" W Ho6h;
neute Einschrankungen in der Zahl der Angestellten und Arbeiter erfolgen. Die UngewiBheit tiber die Hohe
der in d»n nachsten Monaten fiir das Eiseninstitut verfligbaren Mittel hat es notwendig erscheinen lassen,
noch weitei*gehende Einschrdnkungen vorzubereiten, um das Institut, wenn auch in stark verkleinertem
Umfange, Uber die né&chste, besonders schwere Zeit hinwegzubringen R

Trotz aller dieser Umstdnde, die die Arbeitsleistung des Instituts in einschneidendem MaBe herab
gedrickt haben, ist es gelungen, eine Reihe weiterer Arbeiten fir die Veroffen | i »
des Instituts fertig zu steilem Infolge erheblicher Verzégerungen wahrend der ~ C* J A~ b™ i rden
bereits Ende 1922 abgeschlossene 4. Band mit 11 Arbeiten erst im Mai dieses J*es a * J "~ n

Inzwischen sind neun weitere Arbeiten fertiggestellt, deren Drucklegung im 5 Bande der*MitUeilm
beabsichtigt ist. Diese befassen sich u. a. mit der Frage der Reduktionsfahigket d e r~ ~ e der Re®
-Aktionsfahigkeit des Kokses, der mechanischen Priifung des Stahles bei erhéh
flul von Legierungszusatzen und der Recktemperatur auf die Yerfestigung der * etalle
Verhalten kaltgereckten Stahles im Zusammenhang mit den
anordnung in kaltgewalzten Metallfolien und Erzaufbereitung, ragen. e"
der Druck des neuen Bandes leider einstweilen hinausgeschoben werden
der abgeschlossenen Untersuchungen madglichst rasch bekannt zu geben, ist be
Veroffentlichung der Arbeiten in ,Stahl und Eisen begonnen vor en).

In, Berichtsjahr ist eine Aenderung in der Bettung des
ist Geheimrat Dt. W» st in den Ruhestand getreten. Seine groBen Verdienste um dre Schain” itimehtu ”
und Leitung des Eisenforschungsinstitutes sind an anderer Stelle schon ge g £
Stelle ist dem stellvertretenden Direktor, Dr. Korber, die Le.tung des Instituts tbertragen worden.

a

de.m elaechen

Késten muf
e wiPViti?sten Ergebnisse

0
Dezember 1922

Von . .
sonstigen Arbeiten

kann folgendes mitgeteilt werden: Von den im Normenausschul der Deutschen

gtabi. fjjr
W erkstoffnormen fir Eisen konnten als erste Entwirfe fe a e unusverfahren veréSent-
Stab- und Formeisen, fiir Bleche und Rohre, fir Eisenbahnbaus 0. e un u " . betreffenden
licht werden.

Die daraufhin eingelaufenen zahlreichen Einwendungen sind n‘ Sitomgm~der M M
Arbeitsausschiisse Ende November 1923 in Berlin behandelt worden.
auch berechtigte Winsche vorerst unbertcksichtigt bleiben

e
Im vollen B vuBtsem daf niumhe
, ist man uberemgekommen, die Blatte.

1) St. u. E. 43 (1923), S. 1540.
) V-l St. u. M 42 (1922), S. 1835/7.
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Prifverfahren, geschmiedeten Stahl Grundnorm, Stab- und Formeisen und Bleche
dem Vorstande des Normenausschusses in der im wesentlichen,nicht abgeénderten, bekanntgegebenen Form
zur Genehmigung vorzulegen. Es ist zu hoffen, daB damit die schon von vielen Seiten erwartete Veroffent-
lichung wenigstens dieses Teils der Werkstoffnormen Eisen, demnéchst Tatsache wird, und daB die Normen
Uber Eisenbahnbaustoffe und Bohre, die noch nicht zum Abschluf gebracht werden konnten, bald folgen.
Zum Entwurf fertiggestellt sind weiter Blé&tter Uber unlegierten Qualitétsstahl, und zwar unterteilt nach
Einsatzstahlen undVergutestdhlen. Offen steht noch die Frage der M arkenbezeichnung, fir die aber
auch schon bestimmte Vorschlage vorliegen. Wichtig ist die Entscheidung, die in der Frage der Benennungen
»Stahl“ und ,,Eisen” getrogen worden sind. Danach soll grundsatzlich der Ausdruck ,Stahl* fir alles
technisch gewonnene Eisen, mit Ausnahme von Boheisen und GuReisen, festgelegt werden, und zwar FluR3-
stahl fur den im flissigen Zustande gewonnenen, ohne weitere Nachbehandlung schmiedbaren Werkstoff,
Schweil- bzw. Puddelstahl fiir den im teigigen Zustande gewonnenen. Das Wort ,Eisen* an sich soll fir
das Element Eisen Vorbehalten bleiben. Von dieser grundsatzlichen Festlegung sollen indes die handels-
Ublichen Bezeichnungen, wie Stab- und Formeisen, Universaleisen, Eisenbleche, nicht beriihrt werden.

Die in Aussicht stehende Neuauflage der Norm albedingungenfir die Lieferung vonEisen-
bauwerken ist im wesentlichen als ein reiner Nachdruck der bisherigen Bestimmungen zu betrachten:
die endglltige Fassung wird sich auch erst nach Vorliegen der Werkstoffnormen finden lassen. Von den
sonstigen Arbeiten des Normenausschusses sei als besonders wichtig auch fir die Hittenwerke hervor-
gehoben, daB die Normung von Gewinden und Bohrleitungen zu einem AbschluR gekommen
ist. Im Ubrigen zwingen die Verhéltnisse auch den NormenausschuB, seine Arbeiten auf das unbedingt
Notwendige zu beschrédnken. Als wichtigstes Ziel steht die Einfuhrung der bis jetzt vorliegenden Normen
in die Betriebe an erster Stelle.

Fir die Aufstellung der Unfallverhitungsvorschriften ist weitere Zusammenarbeit mit den
Hutten- und Walzwerksberufsgenossenschaften vorgesehen, wobei auch ein Zusammengehen mit der Ar-
beitsgemeinschaft fir Unfallverhitung zur Starkung der Selbstverwaltung auf diesem Gebiete in
Frage kommt. Einer gesetzlichen Begelung, wie sie in dem Entwurf eines M aschinenschutzgesetzes
zum Ausdruck kommt, stehen die Hiittenwerke genau wie der Maschinenbau ablehnend gegeniber.

Im ersten Teil der Berichtszeit hatte es den Anschein, als ob die vom HochschulausschuR verfolgten.
Ziele zur Unterstitzung der eisenhittenméannischen Institute der in Frage kommenden Hoch-
schulen mit den zur Verfugung stehenden Mitteln in einigermafRen befriedigender Weise erreicht werden
kénnten. Die Geldentwertung hat die Wirksamkeit der Unterstiitzung leider sehr eingeschrankt, so dal
der weiteren Entwicklung mit groBer Sorge entgegengesehen weiden muf3. Doppelt dankenswert war
unter diesen Umstadnden die Unterstiitzung durch Lieferungen an Verbrauchsstoffen, die die beteiligten
Werke den von ihnen betreuten Hochschulen zur Verfigung stellten.

Die Praktikantenverm ittlung litt ebenfalls empfindlich durch die Buhrbesetzung, wenn auch
hier die Unterstiitzung der Werke dankbar anerkannt werden soll.

Zur Linderung der persdnlichen Notlage der Studierenden, deren sich ja im besonderen nach
wie vor der ,V aterlandsdank fir die Akademische Jugend“ und die ,W irtschaftshilfe der
deutschen Studentenschaft“ annehmen, dienten uns zwei dankenswerte Stiftungen, eine von seiten
schwedischer Professoren, die andere von unserem langjdhrigen Mitgliede, Ingenieur Ernst Hinselmann.

Verschiedentlich hat der HochschulausschuR erwogen, ob er unter Berlcksichtigung der augen-
blicklichen schwierigen Lage der Eisenindustrie eine Wlarnung vor Ergreifen des eisenhiitten-
maéannischen Studiums aussprechen misse. Bisher hat er davon abgesehen; die neueste Entwicklung
der Dinge mull aber auch in dieser Beziehung bedenklich stimmen.

An den Arbeiten des D eutschenVerbandes technisch-wissenschaftlicher Vereine haben
wir uns in gleicher Form wie in den letztvergangenen Jahren beteiligt. Die Beziehungen zu den uns
befreundeten Vereinen im Beich sind in der gewohnten und bewdahrten Weise fortgefiihrt worden.
Die Zeitverhaltnisse haben aber auch hier eine Einschrdnkung auf das Allernotwendigste verlangt.

AufBer den altgewohnten und liebgewordenen Beziehungen, wie z. B. mit Schweden, bahnte sich
im Berichtsjahre auch wieder ein freundschaftlicheres Verhéltnis zu einem Teil des sonstigen Auslandes,
insbesondere den Vereinigten Staaten von Nordamerika, an. Es ist zu hoffen, daR die durch gegenseitige
zahlreiche Werksbesuche fuhrender Ingenieure hiben und driben gewonnene persénliche Fuhlungnahme
mit ihren Vorzigen vor dem reinen Schrift- und Drucksachenverkehr sich noch vertiefen und wie vor dem
Kriege verbreitern wird.

,In fruheyeln Jjhr™ P A * 311 wir unseren Téatigkeitsbericht mit einem Blick in die Zukunft abzu-
ie eilun a ei le auptaufgaben anzudeuten, die dem Verein und seiner Geschéftsstelle zur Ldésung:

Vorlagen. Schwarz wie die Nacht liegt heute die Zukunft vor uns. Herbststirme umtoben das Haus, das sich
die deutschen Eisenhuttenleute in langer mihevoller Friedensarbeit gebaut haben, und lassen es in seinen

Ubprstphprfw'rH w un~ew” ~er stattliche Bau ohne schwere Beschadigungen das W etter
der Wert-p Her v 806 IT"8" ia n ‘3est'mmt se‘n mogen, nur den gemeinsamen Bemihungenl
zu prhaltpn nnH H "1, 00 M er Geschaftsstelle kann es gelingen, das, was uns geblieben istr

zu erhalten und dem Morgenrot einer besseren Zeit entgegenzufithren, trotz Wetter, Sturm und Graus.
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Ueber Kerbwirkungen beim Stauchversuch.

S- -

(Versuche an Gufieisenkdrpcrn.

ie-beim Zugversuchl)hatEinkerbung auch

beim Druckversuch Erhohumg-tder Eestigkeiit
zur Folge, wenn diese, wie Ublich, auf den kleinsten
Querschnitt bezégen wird.  Stauchversucbe, die
Verfasser an einer Reihe von GuBeisenkdrpern nach
Abb. 1 ausfiihrte, wobei der Durchmesser d der
schwéachsten Stelle zwischen 6 und 15 mm (bzw.
ungekerbt = 20 mm) geé&ndert wurde, ergaben die
in Abb. 2 (vgl. Zahlentafel 1) dargestellten Kraft-
Verformungskurven. Die willkirlich auf die Ge-
samthdéhe der Probekdrper (= 25 mm) bezogenen
Stauchungen schwankten zwischen 1,8 und 4,8%;
da sieh jedoch die Form-
&dnderungen bei kleinem d im

wesentlichen auf den Kerb-

73
grund beschrénken, sagt dies
73
XZ |
71
HA
nT2
&3 .
1 ?
Abbildung 1. Probeform.
aus, dall die Formanderungs- 1

fahigkeit von GuReisen mit
abnehmendem d betréchtlich
zunimmt. Hierin weicht das
Verhalten der Druckproben
von dem der Zugproben ab,
bei denen Einkerbung Ab-
nahme der EqQrmdnderungs apbildung 2. X Bruch;

fahigkeit zur Folge hat. Der Bhriebenen Zahlen gebenden Durch
messer d der engsten Stelle an.

Grund hierfiir durfte jedoch

Zahlentafel 1.

Festigkeit und Dehnung gekerbter
Druckkdrper (s. Abb. 1))

Potch-  grachlast BTUCM-  Stauchung
mi'Sjer spannung- e Bemerkungen

d °B

mm t ks’ mm* %
20,1 18,7 58,8 45 1
20,0 19,1 60,8 4.2
20,0 20,3 64,5 - 1
1505 147 82,5 38
15,1 14'9 83,8 2,8
15,2 14,3 795 26
10,0 9.4 119 25
102 9,4 114 18
10,35 9.9 117 23

82 7,3 138 2,6

71 7,3 184 4.8 Vor dem Versuch in
6,1 5,85 200

der Mitte durchgebr.

in Uebereinstimmung mit dem Zugversuch in der
Behinderung des sich verformenden Werkstoffs

~RUdeloff, Baumat. 4 (1899), S. 85. -
St. u. E. 43 (1923), S. 999.

LILt,

Ludwik,

& .
Stauclrungin

Von G. Sachs in Charlottenburg.

Beziehungen zwischen Kerbdurchmesser und Bruchlast.)

am Ausweichen zu suchen sein, wodurch aus dem

einachsigen Spannungszustand ein mehrachsigef
wird. Unter allseitiger Druckspannung wird-aber
bekanntlich auch sproder Werkstoff weitgehend
bildsam1).

Wie Abb. 3 zeigt, nimmt die Bruchlast P au
fallend genau geradlinig mit dem Durchmesse
der engsten Stelle d (bzw. ~-) zui die auf den ur-
springlichen Querschnitt der engsten Stelle be-
zogene Bruchspannung aB nimmt dementsprechend

mit zunehmendem d (bzw. ) hyperbolisch ab, also

x20 mit zunehmendem

(bzw. ebenfalls
o linear Zu. Ein Kdrper mitd = 6 mm brach
BrucM asfin |
Xzr
“« \< fi
»
N
1
g 0 .0
- Bruc/7spannung in Jrg/mm3
die beige Abbildung 3. Abhé&ngigkeit der Bruchlast

und Bruchspannung vom Durchmesser
engsten Querschnitts.

wahrend der Fertigstellung in der Mitte auseinander.
Ein Versuch, bei dem die beiden Hélften eimach
aufeinander gestellt wurden, reiht sich trotzdem gut
in die Ubrigen Versuche ein (Zahlentafel 1, Abb. 3).

In Abb. 2 sind neben den Kraft-Verformungs-
kurven die Bruchformen eingezeichnet. Der un-
gekerbte, sowie in einem Fall der schwéchst ge-
kerbte Korper brachen schrdg mit schwachen An-
deutungen von Kegelflichen auseinander. Bei den
Ubrigen, auch beim Kdrper mit d = 6 mm, blieb
Uber dem geschwéchten Querschnitt ein Kegel
oder besser eine Pyramide stehen, die den (brigen-
Stoff auseinander sprengte, bei stdrkerer Einker-
bung stets in drei Sticken. Auch der vorher ge-
brochene Korper wies die gleiche Bruchform auf.
nur sal hier die Pyramide lose auf der unverletzten
Héalfte auf, die, fir sich zum Bruch gebracht, eben-
falls in eine Pyramide und drei Mantelteile zerfiel.
Der Neigungswinkel der Bruchflachen war in allen
Féllen betréchtlich steiler als 45 °.

1) Kick: Mech. Technologie, Leipzig 1908.
v. Karman, Z. V. d. I. 55 (1911), S. 1749.
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Erfahrungen mit dem Pfoser-Strack-Stumm-Verfahren.
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Zuschriften an die Schriftleitung.

(Fur die in dieser Abteilung erscheinenden Veroffentlichungen ubernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)

Neuere Erfahrungen mit dem Pfoser-Strack-Stumm-Verfahrenl).

Wenn man die von W efelscheid mitgeteilten
Betriebszahlen in Verbindung mit dem ,Pfoser-
Strack-Stumm-Verfahren“ liest, kann man leicht
zu Ubertriebenen Vorstellungen tber die Leistungs-
fahigkeit dieser Betriebsweise kommen. Bei einer
Temperaturzunahme des Gebldsewindes von 770 0
ist nicht nur mit den gegebenen Zahlen ein Gasver-
brauch von 20 % der Gaserzeugung ein praktisch
unmdglich zu erzielender Wert, vielmehr kann auch
bei Klarstellung der Angabe fir den Windverbrauch
ein so geringer Anteil fir die Cowperbeheizung nicht
erreicht werden.

Bei 200 t t&glicher Roheisenerzeugung, einem
stiindlichen Windverbrauch von 35000 m3 (bei 0 °,
760 mm QS) und einem Koksverbrauch von 1050 kg
je t Roheisen ergdbe sich je 100 kg Koks eine Wind-

menge
200
W= o4 1050100 0™

Diese Zahl ist offenbar aus den Umlaufzahlen
des Gebléses errechnet, denn die Ableitung aus dem
Koks kann einen Wert in dieser GroRenordnung
nicht ergeben. Der vom Cowper zu erwdrmende
Wind Wc — von Verlusten zwischen Cowper und
Ofen zundchst abgesehen — kann aus der Gas-
erzeugung errechnet werden. Diese ist bei gutem
Koks (mit 85 % Kohlenstoff) und normalem Gas

(CO + C02= ~ 40 %)
85 « 100
= = 400 m3
40 0,536
je 100 kg Rohkoks. Daraus ist

58 +400

w,, = = ~ 295 m3100 kg Rohkoks.

Diese 295 m3 muRten*mit 0,20- 400 = 80 m3
Gas um 770 0 erw&rmt werden. Der mittlere rech-
nerische Heizwert eines Gichtgases bei so niedrigem
Koksverbrauch (1050 Kkg) ist nicht mehr als
1000 WE/m3 Deshalb muRte eine Warmezufuhr von

Q= 295770035 = ~ 79000 WE

geleistet werden von 80 m3Gas, also von 80 000 WE.
Das ergdbe einen Wirkungsgrad des Cowpers von
~ 100 %, eine Zahl, die auch das P.S.S.-Verfahren
hei glnstiger Einstellung wohl nicht erreichen
durfte. Dabei ist zu beachten, dal in Wirklichkeit
der Warmeverbrauch noch wesentlich grofer ist
als 79 000 WE, da die Windverluste zwischen Cowper
und Ofen vernachléssigt wurden, anderseits ist im
praktischen Betrieb nicht immer mit einer Warme-
leistung von 1000 WE/m3 Gas zu rechnen, so daf
hierdurch der Abstand zwischen Ausgabe und Ein-
nahme noch vergréBert wird. Berlicksichtigt man
(gunstig gerechnet) im Dauerbetrieb 4 mit 80%), die
W indverluste mit5 %, den Gitegrad der Verbrennung
mit 95 %, so ergibt sich ein Warmeverbrauch ygon
79 000

Q = 080+095m0.95 110 000 WE,

W St u. E. 43 (1923), S. 1339.

110 000

" i0iTo60
Gichtgasmenge erhaltenen Warme.

Gleichzeitig dirfte diese Zahl den kleinsten
Warmeaufwand ergeben, mit dem man bei dieser
Temperatursteigerung des Windes fur den Cowper-
betrieb Uberhaupt auskommen kann.

Ich habe einen warmetechnisch gut Gberwachten
Cowperbetrieb unter &hnlichen Verhéaltnissen lange
Zeit beobachtet. Die Windtemperatur war 820 bis
720 °; jeder Cowper hatte seinen selbstschreibenden
Rauchgasprifer, jeder Ofen seinen Windmengen-
messer, jede Cowpergruppe ihren Gasmengenmesser,
taglich wurde eine Gasbilanz des ganzen Werkes auf
Grund der Messungen aufgestellt. Die Cowper
— drei Stick je Ofen— wurden in der gewdhnlichen,
altbekannten Weise geheizt, sie waren auch nicht
mehr neu. Bei gunstiger Verbrennung habe ich fir
den Cowperbetrieb im Tagesdurchschnitt einen An-
teil von 32 %, im Monatsdurchschnitt 33 % der
Gaserzeugung nicht unterschreiten kdnnen.

27,5 % der aus der zugehdrigen

Gelsenkirchen, im November 1923.
$r>(yng. M. Schlipkoter.

Die von Schlipkéter angegebene Gleichung
200 . . . . .
W = % . 1,000 m10 bezieht sich nicht auf die Wind-

menge je 100kg Koks, sondern gibt(richtiggestellt) nur
die stiindliche Koksmenge in Hunderten von kg an.
Die Windmenge errechnet sich nach dem Ansétze

W= 1r 2 50 = 400 m3/100 kg Koks.

Der zur Verwendung im Hochofen gelangte
Koks hatte nur rd. 78 % Kohlenstoffgehalt und das
erzeugte Gichtgas etwa 37 % Kohlensaure und
Kohlenoxyd zusammen. Danach errechnet sich die

0.78- 100 394 m3 und die

Gichtgasmenge zu =
0,37 +0,536
394-61

in den Hochofen gelangte Windmenge zu

= 304 m3 beide Zahlen je 100 kg Koks. Fur die
Leistung des Cowpers kommt nun entgegen der
Schlipkdterschen Annahme nicht die im Hochofen
verwertete Windmenge in Betracht, sondern die
vom Geblase gelieferte, denn diese in ihrer Gesamt-
heit muf auf die verlangte Temperatur erhitzt
werden. Auf dem Wege vom Gebldse bis zu den
Cowpern sind Windverluste nur gering, grofer
jedoch aus der HeifRwindleitung von den Cowpern
zum Hochofen. Infolgedessen mufl zwischen der
vom Geblase gelieferten und der aus der Gichtgas-
analyse errechenbaren Windmenge stets ein mehr
oder weniger groBer Unterschied bestehen.

Infolge eines Uebersehens hat sich in die Ver-
offentlichung ein Druckfehler eingeschlichen, der
zu Schlipkoters Zuschrift den AnlaR gegeben hat.
Es sind namlich nicht 20 %, sondern 30 % der
Gichtgase fur die Winderhitzer verbraucht worden;
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im Vortrage wurde diese Zahl auch genannt. Die
Rechnungen ergeben dann Q — 400 « 770 « 0,327
= rd. 100 000 WE, die von rd. 120 m 3 Gas, also
120 000 WE, geleistet werden missen, was einem
Nutzeffekt von 100/120 = 83 % entsprache. Diese
Zahl dirfte stimmen, denn, rechnet man mit durch-
schnittlich 24 % Kohlensdure im Abgas und 100 0
Abgastemperatur, so ergibt sich an Abgas 0,37/0,24
= 154 m3je m3 Gas, und bei 0,337 spezifischer
Wérme bei 100 0 ein Wé&rmeinhalt der Abgase
von 33,7 WE/m3 Abgas oder 52 WE/'m3 Gas, und
bei 120 m3 Gas 6250 WE, so daB immer noch

Um schau.

Vergleichende Untersuchungen an Mischverfahren.

Die wissenschaftliche Durcharbeitung der Fer-
tigungsverfahren hat dazu gefihrt, dal auch der Einflu
der Mischverfahren auf Eigenschaften und Gite der
Mischungen in der Eisenhuttenindustrie die gebihrende
Beachtung findet. Im besonderen handelt es sich hier
um die Durchmischung von Kernmassen, Tiegelmassen,
Stahlwerksfeer und &hnlichem. Fir die Herstellung sol-
cher Mischungen stel.t
die Praxis die Forde-

rung, eine maoglichst
vollkommene Gleich-
maRigkeit in der Mi-
schung der verschie-

denen Bestandteile
durch das ganze Misch-
gut zu erzielen.

Bei GulRkernen ist
die GleichmaRigkeit der
Mischung grundlegende
Voraussetzung, um
a) gleichmaBige Gas-

durchlassigkeit  zu

erzielen und damit

unruhigen GuB,
bzw. FehlguB, zu
vermeiden;

b) an allen Stellen der
Kerne gleichen mitt-
leren Schmelzpunkt
der Kernmasse zu
erzielen, d. h. das
teilweise ,,Anbren-
nen“ von Kernen zu
verhindern, das in-
folgeAnh&ufung ein-
zelner, den Schmelz-
punkt erniedrigen-
der Mischungibe-
standteile beiunvoll-

kommener  Durch-
mischung eintritt;

c) leichte Bildsamkeit
der Kernmasse —
insbesondere bei
Lehmkernen — zu
erzielen.

Fur Tiegelmassen
und StahlguBRform -
massen istdie unter b)
genannte  Eigenschaft
besonders wichtig.

Die Bedeutung guter

Durchmischung bei
Stahlwcrksteer ist
neuerdings durch die

D Vgl. St. u. E. 43
(1923), S. 1063 ff.

Umschau.
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120 000 — 100 000 — 6250 = 13 750 WE oder 11,5%
fur andere Verluste Ubrig bleiben. Der HeiBwind-
verlust betragt 400 — 304 = 96 m3 oder 24%,
auch an Wéarme. Bezdge man den Nutzeffekt des
Cowpers nur auf die Gfenwindmenge, so ergdbe sich
mit 304 «770 «0,327/120 000 - 64 % kein vom
normalen besonders abweichender Wert. Die Ver-
brenniingsgiite hatte fast immer den Wert 1,00, da
nur selten Kohlenoxyd in den Abgasen auftrat.

Engers, im November 1923.

A. Wefeischeid.

Untersuchungen von fer*(yng. D. H erzog klargelegt
wordenl). Diese stellen fest, dal der guten Durch-
mischung von Teer und Dolomit wesentliche Bedeutung
mit Ricksicht auf die Haltbarkeit der Birnenfutter zu-
kommt, indem einmal die durch ungentgende Durch-
mischung entstehenden Teeranreieherungen (Knollen)
zur Bildung von kleinen, die Widerstandsfahigkeit des
Futters schadigenden Hohlrdumen fuhren, sei es infolge
Aufsaugens de3 Teers durch den Dolomit oder infolge
der spéteren Verkokung. Weiterhin ist die vollkommene
Durchmischung von Dolomitkorn und Dolomitfein eine

. _Abbildung 1. Mischen von Hand:
Un»leiche Verteilung der Mischungsbestandteile; Bildung von Nestern.

Abbildung 2. Misohen mit Scbleudermihle:
‘hnlichc Wirkung wie bei Abb. 1; UngleichmaBigkeit und Nesterb,ldung.
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Abbildung 3. Mischen mit Kollergang: i
les Kornes durch Méhlwirkung.

UngleichméaBigkeit,'Nesterbildung, unerwiinschte Ver deiner ing

Abbildung 4. Mischen mit Universal mischer (Werner & Pfleiderer):

GleichmaBige Mischung.

wichtige Voraussetzung fur die Dichte des Futters, von
der dessen Widerstandsfahigkeit wesentlich abhé&ngt.

Um im Hinblick auf obige Forderung verschiedene
Mischverfahren sachlich gegeneinander abwéagen zu
kdnnen, wurden eine Reihe von Kemmisehnngen her-
gestellt und von den an beliebigen Stellen gemachten
Querschnitten bzw. Querbrichen der getrockneten
Kerne photographische Gefligebilder aufgeaommen.
Diese Untersuchungen erstreckten sich auf:

Mischen von Hand,

Mischen mit Schleudermihle,

Mischen mit Kollergang und

Mischen mit ,,Universal’-Mischer der Firma Werner
k Pfleiderer in Stuttgart-Cannstatt.

Die in natlrlicher GroRe wiedergegebenen Kern -
G efligebilder, Abb. 1 bis 4, zeigen deutlich die
Wirkungsweise der einzelnen Mischverfahren und lassen
dabei wesentliche Unterschiede in ihrer Wirkungsweise
erkennen. Aus der Gegenuberstellung der Ergebnisse ist
ersichtlich, daB der Forderung gleichméaRiger Durch-
mischung am besten der Universalmischer entspricht.

Die Vergleichsuntersuchungen wurden mit Kem-
raisehungen angestellt, weil in der photographischen
Wiedergabe bei diesen die Unterschiede in den Ergeb-
nissen am deutlichsten zu erkennen sind. Fur die °Be-
urteiiung der Mischverfahren selbst ist aber die Art

Umschau.
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des Mischgutes grund-
satzlich nicht von 3e-
lang, weshalb die so
gewonnenen Ergebnisse
auch fur anderes
Mischgut als gultig
anzusehen sind. Dabei
muB natirlich die Aus-
ristung der betreffen-
den Maschinen den
zu verarbeitenden
Mischungsbestandteilen
Rechnung tragen; z. B.
Heizbarkeit u. a. der
Maschinen fur Stahl-
werksteer (Universal-
Mischer und -Koller-
gang werden heizbar
ausgefuhrt).

Zu der obigen Beur-
teilung der Mischver-
fahren nach den mir
ihnen hergestellten Mi-
schungen ist hinzuzu-
fugen, dal mit dem
Gutegrad eines Verfah-
rens sein Wirkungs-
grad hinsichtlich Ver-
brau h an Kernbindern,
ungefahr parallel geht.
Mit anderen Worten,
je vollkommener die
mit einem Mischver-
fahren zu erzielende
Durchmischung Dt,
desto  glnstiger ist,
z. B. bei Oelkernen,
der Aufwand an erfor-
derlichem Kernol.

35r»(ng. Otto Fahr,
Stuttgart.

Sicherheits-Tiegel-

gabel.

James Pearson be-
schreibtl) eine neue
Tiegelgabel, deren Vor-
zige, wie aus Abb. 1
erkenntlich ist, einmal
darin bestehen, daB sie
tief angreift, also an
einer Stelle, an der die
durch die Hit:e weni-
ger widerstandsfahiger ge vordenen Tiegelwandungen
starker sind, und weiter, daB sie beim Kippen durch
den Biugel den Tiegel festhalt und damit das Gielen

Abbildung 1. Sichcrheits-Ticgrlgftbel.

erleichtert. Durch Anordnung von drei Loéchern i
der Gabel fur den Biugel ist kleinen Abweichungei
in dem Durchmesser des Tiegels Rechnung getragen
De Anordnung ist nicht geschutzt.

D Foundry 51 (1923), S. 680.
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W eihnachtsplaketten von Lauchhammer.

Lauchhammer, die alte Pflanzstatte fir KunstguRB,
aus dessen Werkstatten von 1725 an bis um die Mitte
des vorigen Jahrhunderts zahlreiche in Eisen gegossene
Denkmaler und sonstige Kunstwerke hervo: gegangen
sind, hat sich neuerdings die Wiederbelebung des Bild-
gusses, vornehmlich der Kleinplastik, in Bronze und
Eisen nach kinstlerischen Modellen zur Aufgabe ge-
macht. Proben davon brachten die beiden GielRereifach-
ausstellungen in Minchen 19211) und Hamburg 1923.
Alljahrlich um die Weihnachtszeit sollen kleine Eiscn-

Abbildung 1

Abbildung 2.
Weibnachtsplakette 1922.

Weilinachtsplakette 1923.

piakctten herausgebracht werden, die,, weil nur in einer
geringen Anzahl herge3tellt, fur Sammlerkrcise rasch
besonderen Wert erlangen dirften. Sie konnen von der
Linke-llofmann-Lauchhammer A.-G., Abteilung Bild-
guB, Lauchhammer, bezogen werden. Die erste Plakette
ist im Jahre 1921 herausgekommen.

Wahrend die vorjahrige Plakette (Abb. 1) nach
einem Entwurf von Professor Hos&us einen kraftvollen
Hiittenmann darstellt und der deutschen Arbeit ge-
widmet ist: ,,Der deutschen Arbeit galt der, Krieg, ihr
wird trotz allem wieder Sieg“, ist das Motiv der dies-
jahrigen Plakette (Abb. 2) eine von Engeln getragene
Muttergotte3 Uber d'r erstaunten Menschenmenge, wohl
als Weihnachtswunsch dos Kinstlers, Professors Theo-
dor von Gosen in Brodau, darin zu deuten, daB die
christliche Idee, verkérpert durch die Muttergotte’, ei<h
auf die aufgeregte Menschheit h”~rniedersenkon und die
Friedenssehnsucht des Volkes erfillen mége. Innerlich-
keit und Ruhe in der Gestalt der Muttergottes bilden
einen guten Gegensatz zu der Unruhe uni Aufgeregt*
heit der kleinen leidenden Menschheit.

Umschau.
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Die Hutten- und Walzwerks-Berufsgenossenschaft
im Jahre 1922.

Nach dem Verwaltungsbericht fur das Jahr 1922
nahm die Zahl'der Betriebe im Berichtsjahre um.weitere

vier zu. Die Zahl der beschaftigten versicherten Per-
sonen zeigte ebenfalls steigende Richtung. Im ein-
zelnen ergibt sich folgendes Bild:
Zahl der Zahl der Gegen das
Sektion Betriebe am  beschaftigten  .jahr 1021
I. Januar versicheiten Per-
1923 donen 1922 *
Essen . . . . 5 45 272 — 219
Oberhausen . . 36 91 441 + 6897
Dusseldorf . . . 37 34 123 + 4365
Kdln . 34 22 901 + 3434
Aachen . . . . 10 6 581 -f- 433
Dortmund . . . 17 47 656 = 5078
Bochum . . . . 15 36 754 + 4835
Hagen . . . . 27 14 245 + 1359
Siegen . . . . . 42 9 317 + 1138
Zusammen 223 308 290 + 27 320

Die naehgewicser.en L6hne und Gehalter betrugen
im  Berichtsjahre zusammen 62 727 998 032 M ; das
macht gegeniber dem Jahre 1921 ein Mehr von
56 654 466 685 M aus. Von dem Entgelt, entfallen auf
den Kopf der Versicherten durchschnittlich 203 471 X>
gegen 21 616,26 M im Jahre 1921.

Die Einnahmen und Ausgaben beliefen sich auf
3898071 112 (i.V. 61 151698,16) M. Von den Ein-
nahmen machten die Umlagebeitrage fir 1922 allein
3889917 055 M aus.

Die Verwaltungskosten des Genossenschaftsvor-
standes stellten sich auf 8224 994,86 J(; gegeniber dem
Voranschlag betrdgt die Mehrausgabe im ganzen
7516 007,14 M. An Unfallrenten -wurden im Berichts-
jahre 68231207 M oder 308,800 mehr als ,im Jahre
1921 ausgozahlt.

Die Zahl der entschadignngspflichtigen Unfalle
fiel von 2247 auf 2216; die Zahl der Uberhaupt ange-
mcldeten Unfélle belief sich auf 24 311 (23 026), so
daR die entschadigungspfliehtigen unter den angemel-
deten 9,120/g ausmachten. Auf je 1000 versicherte Per-
sonen kommen 78,86 Unfélle gegen 81,05 im Jahre
1921. Die Zahl der entschadigungspfliehtigen Unfélle
betrug bei 1000 Arbeitern 7,16 (8). Von den, Unfallen
verliefen 271 (248) = 12,2 (11,0) o, todlich,” 20 (25)
hatten véllige, 1032 (1072) teilweise und 885 (900)
voriubergehende Erwerbsunfahigkeit zur Folge. Auf
je 1000 Versicherte entfielen 0,88 (0,85) Todesfélle.
Die meisten Todesfalle, namlich 63 (33), waren im
Eisenbahnbetrieb zu verzeichnen. Durch Hebezeuge ver-
ungliickten 59 (48), durch Sturz 28 (25), durch Ver-
brennungen 21 (20), durch Gasvergiftungen 19 (14),

Arbeiterwechsel.

Zahl der im JaluO 1022
wirtl eh ﬂscﬂl,j,l,’m_ch

Beschiftiat seBhaften
Sektion esc ail 'A‘ﬁgeits_ Arbeiter
! plét7e)

a b c
1 (Essen) . 54 80:* 45 272 38 023
11 (Oberhausen). 163 039 91 441 66 866
Ul (Dusseldorf) 59 370 34 123 23 091
IV (Kéln-Kalk) 30 913 22 901 17 585
V (Aachen) 10 013 6579 4 999
VI (Dortmund) 63 917 47 656 35 829
VIl (Bochum) 60 835 36 754 26 799
1 VIIl (Hagen) . 23 826 14 245 10 310
IX (Siegen) . 14 018 9 317 6 916
1 Ganze Genossensch. 481 640 308 288 230 418

Vgl. St. u E. 41 (1921), S. 1522.

Wechselnde Arbeiter E/ang{aéé' ngi'teE{frdﬁ %’a?,ﬁh%'é?'ivfgﬂ_
die ge- ~ auf jedem selnden Arbeiter
’ wechselt  der Arbeits- zur Zahl der
Zahl Arbeit?- wurden platze vorhandenen
piat?e wechselten  Arbeitsplatze
ion. « d 100 . nt
l=a-c e=b—c b o b
16 780 7 249 10,1 2,3 37,1
96 173 24 575 20.9 3,9 105,2
36 285 11 032 323 33 106,3
13 328 5310 23,2 2,5 58,2
5014 1580 24,0 32 76,2
28 088 11 827 24.8 2,4 58,9
34 036 9 955 27,1 3,4 92,6
13 516 3935 27,6 3,4 94,9
8002 2 401 25,8 33 85,9
251 222 77 870 25,3 3,2 81,5
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durch Arbeitsmaschinen 15 (8), durch Elektrizitdét 14
;6) durch Herabfallen und Umfallen von Gegenstdnden
11 (16), und der Best fand durch Explosionen, Zusammen-
bruch und Verschuttungen, Triebwerke, Blutvergiftun-
gen, Fuhrwerk und sonstiges den Tod. DemJBenusht
Uber die technische Aufsicht fir das Jahr 1922 ent-
nehmen wir noch die vorstehenden Angaben Uber den
Arbeiterwechsel.

Zur Verhdtung von Unféallen war die

genossenschaft Ln der altbewahrten V eise tatig.

Berufs -

Gustav Kohler und Oskar Hoppe +

Im Laufe des Jahres sind zwei bewédhrte Professoren
der Clausthaler Bergakademie aus dem Leben geschieden,
beide in hohem Alter. Oskar Hoppe war 86 Jahre
alt, Gustav Kohler etwa ein Jahr jinger.

Beide werden aus ihrer Amtszeit den vielen
Ménnern, die in Clausthal studiert haben, in guter
Erinnerung sein. Denn keiner, der seine ehemalige
Musenstadt besuchte, versdumte je, die beiden alten
Professoren zu begrifen, um ihnen seine Dankbarkeit
und Verehrung auszudricken.

Gustav K 6 hler war Professor fur Bergbaukunde
und gleichzeitig Akademiedirektor; als solcher war er
von Grodecks Nachfolger. Sein Name wird schon da-
durch der Nachwelt erhalten bleiben, daf sein ,Lehr-
buch der Bergbaukunde® lange Zeit das fuhrende Buch
auf diesem Gebiete war.

Oskar H op p e istnicht nur als langjahriger Lehrer
fur Mechanik, Maschinenlehre und zeitweise auch fir
Elektrotechnik, sondern auch als Verfasser eines ,,Ele-
mentaren Lehrbuches der technischen Mechanik®, einer
»Elektrotechnik®, eines ,Praktischen Leitfadens der
Elektrotechnik®, eines Buches uber ,Das Maschinen-
wesen“ und andere Schriften bekannt geworden. Er
gehorte zu den Professoren, die in den siebziger Jahren
den Bestand der Clausthaler Bergakademie dadurch
retteten, dall sie Vorlesungen auf anderen Gebieten frei-
willig tbernahmen; sie wirkten dadurch einer MalRnahme
entgegen, die darauf abgezielt hatte, freigewordene Pro-
fessorenstellen nicht wieder zu besetzen, um die Claus-
thaler Bergakademie allmé&hlich eingehen zu lassen.

Beide Maéanner haben ein arbeitsreiches Leben ab-
geschlossen. Beiden war Berufstreue und ideale Berufs-
auffassung, verbunden mit vollem Verstandnis fur die
akademische Jugend, eigen. Beide hingen mit gleicher
Liebe an Clausthal und dem Harz. Beiden ist im wohl-
verdienten Buhestande ein hohes Alter in voller Frische
beschieden gewesen. Gustav Kéhler hielt noch einen
Monat vor seinem Tode einen Vortrag in der ,Maia“,
um den Studierenden seine Ansichten uber die Ver-
werfungen bei Erzgédngen mitzuteilen und dabei einen
Einblick in sein Wirken als Bergmann und Bergbau-
professor einflieBen zu lassen. Oskar Hoppe machte
noch etwa sechs Tage vor seinem Tode seinen altgewohn-
ten weiten Spaziergang und schritt dabei mit der Spann-
kraft und dem hellen Blick eines jungeren Mannes einher.

Ehre ihrem Andenken!

Clausthal. Bernhard Osann.

Aus Fachvereinen.

Technischer Hauptausschulz fur GieRerei-

wesen.
(SchluB Ton Seite 1505.)

Den letzten Vortrag hielt Direktor K. Sipp,
Mannheim, tber
PerlitguReisen.

Nach einleitenden Worten Uber die Erstarrungs-
vorgédngo bei GuReisen und den EinfluR des Gefliges
auf die Eigenschaften wies der Bedner auf die Mdglich-
keit hin, die Eigenschaften des GuBeisens zu ver-
bessern, indem man die Menge des Graphits moglichst
herabsetzt und ihn zur méglichst feinen und gleich-
maéaRigen Verteilung, das Ubrige Gefuge aber in Perlit-
form bringt. Die Tatsache, daR das Perlitgefuge fur
die Festigkeitseigenschaften des GuReisens von aus-
schlaggebender Bedeutung ist, wurde schon von ver-
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schiedenen Forschern erkanntl). Trotzdem gelangte
rein perlitisches GufReisen nicht zur Erzeugung, weil
seine planmaRige sichere Erzielung im normalen Be-
triebe nicht gelang. Bedner hat sich seit 1910 in Ge-
meinschaft mit Direktor Diefenthé&ler mit der Auf-
gabe beschéaftigt, die Bedingungen zur Erreichung des
Perlitgefiges im GuReisen Kklarzustellen und ein Ver-
fahren auszuarbeiten, das mit Sicherheit die Erzeu-
gung gewadahrleistet. Die Ergebnisse veranlalten Die-
fenthéaler, 1916 im Deutschen Beiche und danach in
den wichtigsten Auslandstaaten ein Verfahren zur Er-
zeugung von PerlitguBeisen durch Patente schitzen zu
lassen. Die Ueberfihrung des Verfahrens in die Praxis
konnte indessen erst vom Jahre 1919 ab die erforder-
liche praktische Ausgestaltung erhalten. Das Verfahren
besteht darin, daB zur geeigneten Gattierung bestimmte
Abkihlungsverhéltnisse zwecks Begelung des Erstar-
rungsvorganges treten. Theoretisch ist es danach mdg-
lich, aus einer Gattierung bei entsprechender Abkuh-
lung oder bei einer bestimmten Abkuhlung durch wech-
selnde Gattierung oder endlich durch Einstellung bei-
der Umstédnde zueinander jeden Querschnitt mit dem
Ergebnis eines reinen Perlit-Graphitgefliged zu ver-
gieBen. Ferner ist es gelungen, Kurven aufzustellen,
aus denen fur jeden Querschnitt die passende Gattie-
rung und Abkuhlung abgelesen werden kann. Diese
Kurven bieten aber auch umgekehrt die Méaglichkeit,
bei einem GuRBstlick, dessen chemische Zusammensetzung
bekannt ist, aus Querschnitt und Geflge zu erkennen,
welche Abkihlung wirksam war, oder, wenn die Abkuh-
lung bekannt ist, auf die Gattierung zu schlieBen. Die
Abkuhlung kann durch Formbehandlung oder durch die
VergieBtemperatur eingestellt werden. Nun taucht regel-
maRig die Frage auf, ob daB Verfahren fur die Praxis nicht
zu schwierig und teuer wird. Jede neuzeitlich eingerich-
tete und geleitete, mit Laboratorium und metallographi-
scher Abteilung ausgeristete GielRerei kann das Ver-
fahren ohne weiteres durchfiihren. Ebenso ist die Gat-
tierung derart, daR sie mit den allgemein zur Ver-

fugung stehenden Bohstoffen maoglich ist. Bezuglich
der Schmelzeinrichtungen ist zu bemerken, daB jede
Art benutzt werden kann. Die Vorteile, die neuere

Schmelzvorrichtungen an sich voraus haben, kommen
auch dem Perlitverfahren zugute. Aus der in der Ar-
beit von 0. B auer enthaltenen Kurve Uber die Festig-
keitseigenschaften2) geht hervor, daB es sich beim Per-
litguBeisen in der Hauptsache nicht so sehr um die
Steigerung der Zugfestigkeit handelt, denn diese konnte
bisher schon durch geeignete Gattierung, aber auf
Kosten der Bearbeitbarkeit gesteigert werden, als viel-
mehr um die Erhdhung der Z&higkeit, der schwéachsten
Seite des GuBeisens, durch deren Erhdéhung eine Er-
weiterung der Grenzen seines Anwendungsgebietes er-
zielt werden kann, sowie um die Innehaltung einer
gleichmé&Bigen, die leichte Bearbeitbarkeit durch
Schneidwerkzeuge gewahrleisteten Haéarte, Verminde-
rung der Lunkerbildung und der Eigenspannungen, Er-
héhung der Dichtigkeit, der Gefiigebestandigkeit und
der VerschleiBfestigkeit handeln. Die Kurve3) umfalt
die Zug- und Biegefestigkeit, Durchbiegung, Brinell-
hérte, Wechselschlagprobe auf dem Kruppschen Dauer-
schlagwerk und Pendelsohlagprobe ohne Kerb. Verglichen
miteinander sind gewdhnliches GufReisen, solches das
etwa den Bestimmungen der Beichsbahn fir hochbean-
spruchte Teile entspricht, und PerlitguBeisen. Nimmt
man die Wechselschlagprobe als MaBstab der Zahigkeit
an, so verhalten sich die einzelnen Versuchstlicke wie
1:1,18 :11,8. Die Zahigkeit steigt, danaeh beim Perlit-
guBeisen gewaltig in die Hohe. Die Brinellharte liegt
etwa bei 175 Einheiten.

Leber die Lunker Ursache haben wir zwar
noch keine restlose Aufklarung, es darf aber doch da«
eine als sicher angenommen werden, dal die Lunkerung
in erster Linie von dem Unterschied der AufBen- zur

) \'gl. z. B. Wirst-Bardenheuer: Mitteilung aus
dem Kaiser-Wilhelm-Institut far Eieenforschung 1
(1922), s. 125; Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf

*) St. u. E. 43 (1923), S. 553.

5) a. a. 0. Abb. 7, S. 556.
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Innentemperatur des Stickes bei der Erstarrung ab-
hangig ist. Das PerlitguBverfahren bringt nun auch
in dieser Beziehung gunstige Bedingungen, und die nach
ihm erzeugten Gufisticke zeichnen sich durch auffal-
lend geringe Lunkerbildung aus. Ebenso liegt auch
die Herabminderung der Eigenspannungen in dem
Wesen de» Herstellungsverfahrens begrindet.

Beim Vergleich von gewdhnlichem MaschinenguB
mit PerlitguB ergibt sich, daR das Bruchgeflige des Ma-
»chinengusees vom Rand nach der Mitte zunehmend
viel groberes Geflige zeigt als dasjenige des Perlit-
guBeisen», das gleichmaRBig feine Struktur Uber den
ganzen Querschnitt besitzt. Ebenso weist das Klein-
gefuge starke Unterschiede auf. Beim Maschinengufl
treten auBer Graphit in groBem Umfange und grober
Verteilung Ferrit, Zementit, Perlit usw. in wechseln-
der Menge zwischen Rand und Mitte auf, beim Perlit-
guBeisen in feiner Verteilung geringe Graphitmengen,
caneben nur streifiger Perlit ohne Unterschied zwi-
schen Rand und Mitte. Diese gleichmaRige Gefuge-
bildung kann nur erreicht werden, wenn die Erstar-
rung uUber den ganzen Querschnitt gleichmaRig ein-
setzt und verlauft. Dies muB aber auch die Wirkung
haben, daB die Erstarrung und Gefigebildung span-
nungsfrei und ohne Neigung zur Lunkerbildung ver-
lauft. Die Erklarung fur die gunstigen Eigenschaften
ergibt sich also ohne weiteres aus dieser Betrachtung.
Auch das Raumgewicht wird durch diese Tatsache beein-
fluRt. Eine gleichmaRig Uber den ganzen Quersehnit;
verlaufende Erstarrung muBR ein dichteres Geflige im
Gefolge haben. Eine Feststellung der Raumgewiehte
der von Bauer untersuchten drei GuBeisen ergab 7,10,
7,15 und 7,20, wodurch die Voraussetzung bestatigt wird.
Ebenso ist einleuchtend, daB ein nach dem Verfahren
hergestelltes Perlitgueisen gleichmé&RBigere Harte auf-
weisen mufl. Wir haben es nur mit Graphit und dem
»treifigen Perlit zu tun. Unterschiede, wie sie durch
die nestartige Verteilung des Graphits, das Hinzutreten
des Ferrit«, Zementits u. a. beim gewdhnlichen Gusse ein-
treten missen, sind beim Perlitgueisen nicht mdoglich.

Untersuchungen von anderer Seite haben ergeben,
dal die Geflgebestandigkeit bei hodheren Be-
triebstem peraturen von der Ho6he des Si-
liziumgehaltes abhéngig und das Guf3eisen bei etwa 1ado
und darunter geflugebestandig ist. Die Gattierung des
PerlitguReisens hat derartig geringe Siliziumgehalte zur
Voraussetzung, dafl es sich auch in dieser Beziehung
sehr gunstig verhalt. Bezlglich der Verschleil3-
festigkeit liegen sehr ginstige Ergebnisse vor.
Weitere, noch LmGang befindliche,zum Teilamtliche Ver-
suche erdffnen in dieser Beziehung sehr gute Aussichten.

Als Anwendungsgebiete fir das PerlitguBeisen lassen
sich auf Grund des Vorstehenden vier Gruppen aufstellen:

1. Bauteile, die auf Zug, Druck und StofR beansprucht
werden. Mit den ho6heren Festigkeitswerten kann
leichter konstruiert werden. Also Werkstoffersparnis.

2. Bauteile, die dem VerschleiR unterworfen sind.

3. Bauteile, bei denen es auf Dichtigkeit ankommt,
wie Fluseigkeits- und Gasbehdlter sowie Réhren.
4. Bauteile mit hohen Warmebeanspruchungen, z. B.

Motorzylinder und Zylinderdeckel.

Zum Schlusse streifte der Vortragende noch die
Frage der GuBeisenpriufung. Aus dem 1m-
stand, dall da« Gefuige fur die Festigkeitseigenschaften
erklarend und maRgebend ist, ergibt sieh die Forde-
rung, bei der Gufeisenprifung das Gefliige zur Grund-
lage der Beurteilung zu machen. Wir gehen bis jetzt
den umgekehrten Weg. Wir schlieBen von der Festig-
keitsprobe auf das Geflige. Genligen die gefundenen
Werte, so sind wir zufrieden, andernfalls treten wir
in eine Geflugeprifung ein, um festzustellen, wodurch
die ungeniigenden Werte entstanden sind. Damit er-
kennen wir klar an, daB das Gefligo das Entscheidende
ist. Demnach ist es nur folgerichtig, wenn wir von
dem Gefugeausfall auf die Festigkeit schlieBen. Dem
Redner ist es gelungen, die Zugfestigkeiten bis auf
2 kg/mm2 genau aus dem Geflige zu bestimmen. Nehmen
wir die Geflgeuntersuohung als Grundlage an, so er-
geben sich daraus erhebliche Vorteile:

Aus Fachvercinen.
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1. Die Untersuchung beansprucht geringsten Werk-
stoffaufwand, das Sehliffstiiok kann dem Gebrauchs-
stick an maRgebender Stelle entnommen werden,
es ist volle Sicherheit gegeben, daB in dem Schliff-
stick die gleichen Bedingungen und Gefligezu-
stdande wie im Gebrauehsstiick vorhanden 6ind und
nicht, wie bei angegossenen oder getrennt ge-
gossenen Probestdben, unter Umstanden ein ganz
falsches Bild gewonnen wird.

2. Die Herstellung des Probestiicke« ist sehr einfach
und billiger als die von Probe«taben.

3. Die Gefugeprobe ist leicht aufzubewahren, die
Untersuchung kann jederzeit wiederholt werden, sie
ist eine bleibende Abschrift, die jederzeit mit dem
Gebrauchsstick verglichen werden kann.

Die Durchfuhrung der Aufgabe laBt sich z. B.
so denken, daB man eine Anzahl Normalgefligebiider
mit zugehoriger Festigkeit herstellt und sie als MaB-
stab benutztl).

Internationaler GieBerei-Kongref3 in Paris.

In Verbindung mit einer Fachausstellung fand in
den Tagen vom 12. bis 15- September in Paris ein
Kongre? der GieBereifachleute der Entente-Lander
statt, wozu die Eaehvereinigungen aus den Vereinigten
Staaten, Grofbritannien, Belgien, Italien und der
Tscheeho-Slowakei Abordnungen entsandt hatten. Die
Teilnehmerliste fuhrt 367 Namen an. Zieht man aus
den teils recht tberschwenglichen, teils nichternen Be-
richten Uber den Verlauf der Tagung einen SchluB3,
so hat die Zusammenkunft fachtechnisch wenig Neues
gebracht. Erdértert wurden in Vortrdgen und Berichten
Fragen betr. Einkauf des Roheisens auf Grund der
Analyse, ferner Sandaufbereitung, TempergufRdarstel-
iung, Lehrlingsausbildung, Gestehungskosten, Alumi-
niumbronzen, Magnesiumguf? u. a. Wohl der bemer-
kenswerteste Vortrag wurde von Dr. R. M oldenke
gehalten tUber die

Prifung des GufBeisens2).

Ausgehend von den durch die Natur des Gufeisens,
seine in verschiedenen Tiefen eines GuBsticks wech-
selnde Zusammensetzung und seine verschiedenartige
Verwendung fiur Maschinenteile, Réhren, Formstieke
u. a. bedingten Schwierigkeiten begriindet Redner,
weshalb es noch nicht gelungen ist, ein allen Anforde-
rungen genigendes Prufverfahren fir GuBeisen aiszu-
arteiten. Auch das Verfahren von Fremont, GuBsticke
an kleinen, durch Ausbohren erhaltenen Kernen zu
prifen, ist aus den angegebenen Grunden fir die Praxis
nicht brauchbar. Weiter berichtet Moldenke ausfihr-
lich, wie sich allmahlich die zurzeit in Amerika und
England dblichen Probestdbe entwickelt haben. Der
Internationale Verband fir die Materialprifungen der
Technik hat fir Biegeproben einen Rundstab von
500 mm (20") Gesamtlange und 450 mm (18") Auf-
lauerentfernung vorgesehlauen, der wahrscheinlich allge-
mein eingefihrt werden durfte. Beziglifth des zu wéh-
lenden Durchmessers, 30 mm (1,2"), konnte noch keine
Einigung erzielt werden. Weiter ware auch zu be-
stimmen, ob die Probestdbe stehend oder Regend, von
oben oder unten, in grinen oder getrockneten Formen
usw. gegossen werden sollen. Auch uUber die Art de*
Putzens waren noch Bestimmungen zu treffen.

Zur Sandfrage sprach M cL ane, Detroit,

Behandlung und Aufbereitung der Sande.

Er trennte zunachst grundsatzlich Modellsand und
Fillsand, die verschieden behandelt werden missen. Die
groBen Mengen Fillsand schreiben die Verwendung
maschineller Hilfsmittel vor. Redner berihrte nun die
Verfahren fur Stapelung, Aufbereitung und Weiter-
schaffung der Sande und wies auf deren Bedeutung fir
den GieBereibetrieb hin.

Weiter berichtete C. W. II.
Uber die

tber

Holm es, Birtley,

J) S. a. Foundrv Trade J. 27 (1923), S. 453, u. 28

(1923), S. 16.
s) Foundrv 51 (1923), S. 781.
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Prifung der Formsande und die Aufstellung

von Vorschriften dazul).

Redner verwarf die allgemeine chemische Analyse
«nd betonte den Wert der Feststellung der ,,minera-
logischen Konstitution“, besprach weiter die ,me-
chanische Analvse”, d. h. die Bestimmung der Korn-
grofle, und die dazu ublichen Verfahren kritisch und
ging dann auf die Bindemittel und deren Bedeutung
ein, anschlieBend auf die Luftdurchlassigkeit und die
Festigkeit. Der Bericht bildet eine Zusammenstellung
der in den letzten Jahren von Englandern und Ameri-
kanern veroffentlichten Untersuchungen, (ber die an
dieser Stelle schon im einzelnen berichtet worden ist.
Wir behalten uns vor, darauf noch in anderem Zu-
sammenhang zuriickzukommen.

Auf die Ubrigen Vortrage naher einzugehen, er-
Ubrigt sich.

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungen?.
Kl. 7a, Gr. 1, W 59 273. Regelungsvorfichtung

fur elektrisch angetriebene Walzwerke. Westinghouse
Electric and Manufacturing Company, East-Pittaburgh,
V. St. A

Kl. 7b, Gr. 12, G 59 274. Fiihrungselement, ins-
besondere fiir Rohrwarmziehbanke. Karl Giewe, Biele-
feld, Heeperstr. 16.

KI. 7b, Gr. 12, G 59275, 59276 und 59 277.
Warmziehbank, insbesondere fiir Rohre. Karl Grewe,
Bielefeld, Heeperstr. 16.

KIl. 7e, Gr. 4, D 42 516. Verfahren zum Biegen
von Blechen mit wechselnder Krimmungsrichtung.
Deutsche Maschinenfabrik, A.-G., Duisburg.

Kl. 10a, Gr. 11, K 83 149. Verfahren und Vor-
richtung zur Ueberfohrung echlechtb?c’iender Kohle in
brauchbaren Hittenkoks. $r.=3ng. Heinrich Koppers,
Essen-Ruhr, Moltkestr. 29.

KI. 13g, Gr. 3, M 80 755. Dampfkesselanlage mit
einem mit Speicherwasser arbeitenden Warmespeicher.
®r.»5ng. Paul H. Mdller, Hannover, Harnischstr. 1@

KIl. 13g, Gr. 3, R 54 179. Hochdruckdampferzeu-
ger. Sr.»SnB- Johannes Ruths, Djursholm, Schweden,
und Nils Fienne, Stockholm.

KI. 18a, Gr- 3, D 39 014. Vorrichtung zum Zu-
fuhren von feinem Gut in die Sehmelzzone des Hoch-
ofens.- Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Ht-
ten-Akt.-Ges. und Dr. Adolf Junius, Prinz-Friedrich-
Karl-Str. 47, Dortmund.

KIl. 18b, ,Gr. 14, E 27 594.
fur Regenerativ-Flammofen.
Hoesch, A.-G., Dortmund.

KIl. 24a, Gr. 10, R 56 899. Gliederkessel aus
nebeneinander gereihten Rohrenbatterien, die aus oberen
und unteren wagerechten Sammelrohren und in diese
einseitig eingelassenen, dicht aneinander gereihten,
senkrechten engen Rohren gebildet werden. Rheinische
Stahlwerke, Abt. Rohrenwerke, Hilden, Rhld.

Kl. 35b, Gr. 1, D 43 211. Verladevorrichtung mit
wagerecht verschiebbarem Ausleger. Deutsche Ma-
schinenfabrik, A.-G., Duisburg.

KIl. 49a, Gr. 26, K 81689. Verfahren fur die
Verarbeitung harter, manganhaltiger Stahborten.
Fried. Prupp, Akt.-Ges., Essen-Ruhr.

Kammeranordnung
Eisen- und Stahlwerk

Deutsche Gehrauchsmustereintragungen.
KI. 31b, Nr. 860 838. Hydraulische Formmaichine

Burger Eisenwerke, G. m. b. H., Burgerhéatte, Post
Burg, Dillkr.
KI. 31c, Nr. 860802. Vorrichtung zum GieRen.

Willibald Raytn, Deuz i. W.

KI. 49a. Nr. 860 878. Drehstahl. Deutsch-Luxem-
burgische Bergwerks- u. Hitten-A.-G. und 2)ipl.=3ng.
Heinrich Plumpe, Dortmund, Arndtstr. 75.

1) Foundry Tr. J. 28 (1923), S. 296/8, 308/11.
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Deutsche Reichspatenre.

Kl. 31 ¢, Gr. 6, Nr. 363 837, vom 11. Januar 1922.
Peter Kolling in Frankfurt a. M. Staubabscheider
fir gebrauchten Kernsand, haupt-
sachlich in der Heizkessel- und

RadiatorengieRerei.

Der durch den Zulauf-
trichter a eintretende Kern-
sand wird durch den Wind-
druck, der durch einen ange-
schlossenen Ventilator erzeugt
wird, zundachst an ein senkrecht
eingebautes groberes Maschen

sieb b und dann in einem gewissen Abstande an ein
ebenfalls senkrecht angeordnetes feineres Maschensieb ¢
Geschleudert, wobei die Sandkdrner sich von dem Staub
trennen und der Staub durch den Winddruck in den
Staubsammler weitergeblasen wird.

KI. 31 a, Gr. 1, Nr.
364 359, vom 13. April
1922. Karl -Rein in
Hannover. Kuppelofen
mit Vorherd und Schlak
kenabscheider.

Die Erfindung betrifft
die Trennung und Ab-
scheidung der Schlacke
vom flissigen Eisenbad
imKuppelofen seibst,und
zwar an der Stelle, wo
das flussige Eisen nach
dem Vorherd uberlauft.
Auf Grund der verschie-

denen spezifischen Gewichte von Eisen und Sehlacke
wird die Absonderung vorgenommen, indem das Eisen
durch die Oeffnung a im Boden der Scheidewand b

durchtritt, die Schlacke hingegen im Raum c seitlich
abflieRt.

Kl. 31c, Gr. 5, Nr. 364 609, vom 27. Mai 1921.
Dohler Die Casting Company in Brooklyn,
New York, V. St. A. Verfahren zur Herstellung von
OuRformen.

Nach dem neuen Verfahren wird zunéchst eine
Dauerform aus Metall fur die bendtigten, unter sich
vollig gleichen GieRRereimodelle oder Teile einer grofReren
Modellplatte hergestellt. Zu dieser Metallform werden
dann die Modelle oder Modellteile aus Metall gegossen.
Zwecks Steigerung der Genauigkeit kann auch das
GieBen der Modelle oder Modellteile nach dem Spritz-
guBverfahren erfolgen. Die so gewonnenen Modelle
oder Modellteile werden auf einer gemeinsamen Grund-
platte vereinigt. Ueber diese Modellplatte wird dann
ein Formkasten oder Rahmen gesetzt, in den eine
plastische Masse, z. B. Gips, eingegossen wird, so daB
ein genauer Abgull der Modellplatte entsteht mit den
Modellen fir die zu gieBenden Erzeugnissenebst Dubeln
und jGieRkanalen. In diese Formen wird nunmehr das
Metall eingegossen und nach Erkalten der GuBstucke
durch Zerschlagen der Formen von diesen getrennt.

KI. 31 ¢, Gr. 10, INr. 334 919.

vom 24. Juni 1921. Werkzeug-
maschinenfabrik G. m. b. H.

Stern in Berlin. Mehrteilige
Blockform.

Die Kokillenwandung ist aus
einem verhéltnismaRig dunnen

Eisen- oder Stahlblech a hergestellt,
das nur wenig Warme aus dem ein-
gegossenen Material aufnimmti und
daher, insbesondere wenn es mit

einer Luftisolierung umgeben ist,

ein langsames Auskihlen des GuR-
blockes sichert, wobei das Blech
durchentsprechendeVersteifungen b

2) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tal grart verstarkt wird, daR die Kokillenbleche sich nicht

an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

erfen und die Guf3sticke genau die gewilinschte Form

des Ble\che%n‘r;icht g;seﬁlpneéerq'qstfre'e Warmeausdehnung
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Z itschriffensc™au Nr. 12).

Allgemeines.

Die Zukunft der American Society for
Steel Treating. Anregung, die Basis der Gesellschaft
zu verbreitern, da sowohl Stahlerzeuger wie Abnehmer
und auch die Metallindustrie zu den ,,Warmebehand-
lernl gehdren. [lron Age 112 (1923) Nr. 17, S. 1131/2]

Technischer Fortschritt in Schweden und

die Kodnigliche Schwedische Akademie der
Ingenieurwissenschaften. Das Bildungswesen in
Schweden: \ olksschulen. Fortsetzungsschulen ysw.

Technische Hochschule in Stockholm. Organisationen
der Ingenieure. Jernkontoret. Kgl. Akademie der
Ingenieurwissenschaften. Warmewirtschaftsfragen. [Z.
Gew.-Hyg. 29 (1923) Nr. 10, S. 157/8; Nr. 11, S. 170.]

Geschichte des Eisens.

J. Cournot: Die Darstellung des Stahls in
der Birne.* Geschichtliches Uber Bessemer und seine
Erfindung. Einfihrung des Verfahrens in Frankreich.
[Rev. Met. 20 (1923) Nr. 11, S. 695/711.]

Robert Hadfield: Geschichte und Fortschritt
der metallurgischen Wissenschaft.* (Forts.)
Kurze Daten Uber Oliver Lodge, Grant Robertson und
die Entwicklung der Universitdt. Th >mas Turner. Tech-
nische und Forschungs - Gesellschaften in Birmingham.
Geschichtliches Uber die Eisen- und Stahlindustrie. Das
wissenschaftliche Museum. [Eng. 136 (1923) Nr. 3542,

S. 536/7; Nr. 3543, S. 552/3; Nr. 3544, S. 578/80.]
Brennstoffe.
Allgemeines. Ch. Berthelot; Bericht uber die

Ausstellung und den KongreB fir industrielle
Heizung.* Die Ergebnisse der neuesten englischen
Kohlenforschung (s. St. u 1 43 (19 3 iNr 44, S 1>79).
Bestimmung von Feuchtigkeit, Asche, flichtigen Be-
standteilen der Brennstoffe. Probenahme. Bestimmung
der Koksfestigkeit. Arten der Saarkohlen und ihre Ver-
wendung. Trockene Kokskuhlung. Schmelzpunktbestim-
mung der Aschen nach Roszak. Heizwerte der Kohlen.
[Rev. Met. 20 (1923) Nr. 9, S.561/90.]

Holzkohle. Hilding Bergstrom: Ueber die Selbst-
entzindung von Holzkohle.* Eingehende Unter-
suchungen. Holzkohle bindet schon bei gewdhnlicher
Temperatur Sauerstoff. Schrifttumsverzeichnis. [Je nk.
Ann. 107 (1923) Heft 9, S.709/50.]

Braunkohle. Frezouls: Die rheinische Braun-
kohlenindustrie.* Einteilung der Tertiarbrennstoffe.
Zusammensetzung und Eigenschaften der L : .ile.
Vorkommen. Abbau und Beférderung im Kélner Becken.
Veredlung. [Revue Ind. min. *1923) Nr. 70, S. 647/66;
Nr. 71, S. 675/700.]

Koks und Kokereibetrieb. Engler: Ueber einige
Verkokungsversuche mit neuen Ofensystemen.
Bauweise der Glatzer kontinuierlichen Kammerofen-
anlage. Zu den Versuchen verwendete Kohle und die
Ergebnisse. Versuche im schmalen Koupcr sofen und
deren Ergebnisse. [St. u. E. 43 (1923) Nr. 45, S. 1404/8.]

Hans Broche: Ueber die Verbrennli hkeit
des Kokses.* Fur die schlicBliohe Verbrennlichkeit
eines Kokses ist nicht allein die Art der Entgasung der
Kohle maRgebend. Bei langandauerndem Gluhen wird
die Reaktionsfahigkeit infolge Graphitierung vermindert.
Der Gehalt der Kokse an flichtigen Bestandteilen steht
nicht im Zusammenhang mit der Reaktions dhigkeit.
Der Aschegehalt ist nur von geringem EinfluR auf die
Verbrennlichkeit. Der A joiie<e.a> beschleunigt mog-
licherweise die Graphitierungsgeschwindigkeit kataly-
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A. Li sner: Ueber das Verhalten des Koks-
schwefels beim Erhitzen im W asserstoff-
strome. Die bekannte Einwirkung von Wasserstoff
auf Koksschwefel in hohen Temperaturen wird unter be-
stimmten Bedingungen durch Anwesenheit von metal-
lischem Eisen im Koks erhéht. Verkokung -von Eisen-
koks mit 5 bis 10 % Eisen (Feilspadne, Eisenoxyd o. dgl.)
Aschenbestandteile kdnnen schon freigemachten Schwefel
in Form von durch Sauren zerlegbaren Sulfiden fest-
halten. Damit ist ein Weg gezeigt, um die organischen
Schwefelformen in leichter zersetzbare anorganische
Bindungen uberzufihren. [Brennstoff-Chemie 4 (1923)
Nr. 20, S. 305/8; Nr. 21, S. 329/31-1

Verfahren fir die Sturzprobe von Koks.*
Angenommen von der Amer. Soc. f. Testing Materials
1923. Probenahme des Kokses je nach der Ofengattung.
Zur Stirzprobe dient ein eiserner Behalter von 711 mm
Lénge, 457 mm Breite und 380 mm Tiefe mit nach unten
schwingenden Tiren. In einem Rahmen wird der mit
der Koksprobe (25 kg) gefullte Behdlter auf 1,8 m Hohe
gezogen, worauf nach Oeffnen der Tiren der Inhalt auf
eine Guleisen- oder Stahlplatte stiurzt. Nach vier-
maligem Stirzen der gesamten Probe erfolgt Absieben.
[Amer. Soc. Test. Mat. Standards 1923. Philadelphia
(1923), S. 102/4,]

Prifung. Evert Norlin: Verfahren zur Prifung
fester Brennstoffe. Prifung von Steinkohle, Torf,
Holz und &ahnlichen Brennstoffei. [Tek. Tidskrift 53
(1923), Kemi 11, S. 89/91. (Forts, folgt.)]

Sonstiges. Fedco Protektometer fur Kohlen-
lager.* Anzeigevorrichtung gegen das Entstehen unzu-
lassigerTem' eratur ningroBen Kohlenlagern. Die Ein-
richtung besteht in einem Rohr mit einer Schmelzpatrone,

die bei Erreichung gewisser Temperatur durch ihr
Schmelzen eine Anzeigevorrichtung freigibt. [Power 58
(1923) Nr. 22, S.850.]
Erze und Zuschlége.
G. Berg; Der Erzbergbau in Schlesien,
seine geologischen Grundlagen und seine ge-

schichtliche Entwicklung. (Vortrag vor Haupt-
versammlung des Ver. D. Metallhltten- u. Bergleute
1923.) Betrifft in der Hauptsache Nichteisen-Metalle.
[Metall Erz 20 (1923) Nr. 22, S. 401/6.]

Aufbereitung und Brikettierung.
Kohlenaschen. W iedergewinnung von Brenn-
stoff aus Aschen.* Kurze, allgemeine Beschreibung
einer Maschine zur trockenen, elektromagnetischen Auf-

bereitung der Kohlenasche. Versuchsergebnisse. [lron
Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2909, S. 818.]
G. Hasse: Die Schlackenseparation im Gas-

werk Wandsbek.* Anlage verarbeitet nach dem System
des aufsteigenden Wasserstroms (Setzm aschine)
den Schlackenanfall aus den Gaserzeugern. [Gas Wasser-
fach 66 (1923) Nr. 48, S.698/9.]

Feuerfeste Stoffe.

M. Tennissen: Feuerfeste
Erzeugnisse. Zusammenfassende Beschreibung der
Herstellung, Beschaffenheit und Verwendung. [Het
Gas 43, S.276/82, 323/7, 351/5; nachChem. Zentralbl. 94
(1923) IV Nr. 22, S.914.]

J. Spotts, McDowell: Feuerfeste Stoffe in der
Stahlindustrie.* 1l. Eigenschaften der feuerfesten
Stoffe: Spezifisches Gewicht, Festigkeit, Warmeleit-
fahigkeit, Verhalten bei Temperaturwechsel. Auswabhl
fur die verschiedenen Betriebsarten. [Blast Furnace 11
(1923) Nr. 11, S.569/74.]

Prifung und Untersuchung. Franzésische Liefe-
rungsbedingungen fur feuerfeste Erzeugnisse.

Allgemeines. 1. J.

tisch. [Brennstoff-Chemie 4 (1923) Nr. 22, S. 343/6.] i . . .

E. Heyd, F. Schreiber, Georg Jgde und Fritz Reck¥:on Ingen_leur BOdIr:I im Auftrage fra_nzoswcher Erzeuger
Ueber Struktur wund Verbrennlichkeit des ausgearbeitete Bedingungen. [Tonind.-Zg. 47 (1923)
Kokses.* ZuschriftenWechsel betr. die Schreibersche  Nr. 93, S.709]

Theorie der Schwerverbrennlichkeit infolge Graphitie-
rung. [Brennstoff-Chemie 4 (1923) Nr. 22, S. 339/43.]

») Vgl. St. u. E. 49 (1923), S. 1507/22.
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H. S. Houldsworth und J. W. Cobb: Die um-
kehrbare W armeausdehnung feuerfester Stoffe.*
Kritischer Bericht Gber die Arbeit. [Keram. Rdsch. 31
(1923) Nr. 47, S. 423/5; Nr. 48, S. 433/5.]

n siehe Seile 123 bis 126.
201
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Untersuchungen des Bureau of Mines Uber
teuerfeste Stoffe. Messungen des elektrischen
Widerstands bei hohen Temperaturen. Verwendung
von Dolomit als Ofenbaustoff, ~tnsthcher Sdlimamt
[Iron Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2905, S. 657.]

Baustoffe.

Allgemeines. Lieferungsvorschriften fir Hoch-
ofen-Stickschlacke zu Fundamenten unter
W asser und zum StraBenbau. Angenommenvon der
Amer Soc. f. Testing Materials 1923. Abnahmeprifungen:
Gewicht, Siebprobe, Gehalt an Abrieb-u a [A.mer ESxc
Test. Mat. Standards 1923. Philadelphia(1923), S. 91/2.J

Fisen M etallgefaBe fur flussige Gase.
Schwierigkeiten und Grundsédtze ¢.r Verwendung von
Metall zu Behdltern fur flussige Gase. [Engg. 10/ (1923)
Nr. 3016, S. 501/24 ,

Zement. A. Troche: Schmelzzement.* Auszug
aus Vortrag von R. Christiani, Kristiania (Tekn. Ugeblad
riQoqi Nr. 16 u. 19) Gber Herstellung und Eigenschaften
des Schmelzzements. [Beton Eisen 22 (1923) Nr. 22,

S’ ~ tisenbahnoberbau. Bloss: Zur Frage des Biege-
moments in den Fahrschienen.* [Organ Fortschr.
Eisenbahnwesen 78 (1923) Heft 7, S. 144/5]

R Scheibe: Die Hohlschwelle als elastische
Schienenunterstitzung.* Dauervergleichsversuche
zwischen der Scheibeschen Hohl- und der Trogschwelle,
aus"efihrt vom Materialprifungs- und Versuchsamte der
Technischen Hochschule Dresden. Haltung und Ver-
anderung des Bettungsstoffes. Verdnderung der Bet-
tungsform. Verdnderung in der Lagerung beider Schwel-
len.”" Verhalten der Schienenbefestigung an der bean-
spruchten Stelle. Gewichtsverlust von Eisenteilen in-
folge der Abnutzung. Bei samtlichen Vergleichen
schneidet die Hohlsehwelle sehr gunstig ab. [Organ
Fortschr. Eisenbahnwesen 78 (1923) Heft 7, S. 142/4.]

Feuerungen.
Allgemeines. Wa. Ostwald: Ueber die moto-
rische Verbrennung von Kraftstoffen. Bedeu-

tung der Verwendung der Verbrennung mit Hilfe von
Druckwellen - Explosionen. [Brennstoff- u. Waéarme-
wirtsch. 5 (1923) Nr. 11, S. 179/85.]

Oelfeuerung. H. A. Anderson: W irtschaftliche
Verbrennung von flissigen Brennstoffen. Ver-
schiedene Brennerarten. Ausbildung der Oefen, wirt-
schaftlicher Einbau der Brenner. Wahl des feuerfesten
M aterials. Isolierung der Oefen. Beschaffenheit des
Brennstoffes. [lron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 16,
S. 1097/8 u. 1105.]

Kohlenstaubfeuerung. J. C. Hobus und L. W. Heller:
Kohlenstaubfeuerungen fir groBe Kessel.* Ein-
gehende Mitteilung der Ergebnisse an einer Versuchs-
anlage. SchluBfolgerungen. [Proe. Engs. Soc. Western
Pennsylvania 39 (1923) Nr. 7, S. 217/66.]

M. Sohm: Kohlenstaubfeuerungen fir Dampf-
kessel.* Erganzende Mitteilungen Gber die Anlage auf
den Bergwerken von Bruay. Betriebssicherheit. Be-
triebskosten. Temperaturbeobachtungen an verschie-
denen Stellen des Kessels. Verhalten der Eeuerkammer.
Verdampfungsziffer. Rauchverhaltnisse. Ruckstande.
[Rev. Ind. min. (1923) Nr. 68, S. 561/86.]

Dampfkesselfeuerung. M. Schimpf: Die Einwir-
kung von Zundgewdlben in Flammrohrkes-
seln.* Vorbedingung fur die Verfeuerung minderwertiger
Brennstoffe sichere Zindung. Bei Versuchen durch Ein-
bau eines Gewdlbes Erhéhung des Kesselwirkungsgrades
um 6,3 % erreicht hei einer Erhéhung der Heizflachen-
leistung um 22,4 %. Bauchverminderung. [Gluckauf 59
(1923) Nr. 47, S. 1057/9.]

Schornsteine. E. Lafon: Neues
Verfahren fur Schornsteine.
Nr. 20, S.485/7.]

Berechnungs-
[Génie civil 83 (1923)

Brennstoffvergasung.
Gaserzeuger. G aserzeuger mit flussiger
Schlacke. Geschichtliche Angaben. Reaktionen im

43. Jahrg. Nr. 52.

Gaserzeuger. Warmebilanz. [Rass. Min. 29 (1923)
Nr.4, S.77/80.]
Betrieb. W. B. Chapman: W armebilanz von

Gaserzeugern. Aufstellung einer Warmebilanz auf
Grund eines Durchschnittsgases von zw6lf verschiedenen
Gaserzeugern. [Chem. Met. Engg. 29 (1923) Nr. 7,
S 270/1; Iron Coal Trades Rev. 1017 (1923) Nr. 2896,
S.294.]

Urteer. A. Weindel: Studien im Steinkohlen-
urteer. Verhalten des Urteers und seiner Bestandteile
beim Destillieren. Destillationsprodukte.  Verfahren
zur Zerlegung des Teers ohne Destillation. [Brennstoff.
Chemie 4 (1923) Nr. 21, S. 321/8.]

Warm- und Gluhéfen.

Wérmolen fur schwere Schmiedestiicke. J.
scheneder: Der Schmiedeofen.* Forderungen flr die
Beschaffung neuer Oefen. Kurze Beschreibung einiger
Regenerativschmiededfen der Firma Friedr. Siemens,
Berlin. [Werkst.-Techn. 27 (1923) Heft 22, S. 637/40.]

Elektrische Gluhoéfen. E. F. Collins: Elektrische
Erwdrmung, ihre Durchfihrung, Férderung
und Anwendung fir den industriellen Ge-
brauch.* [Trans. Am. Electrochem. Soc. 42 (1922),
S. 113/46.]

E.

Pit-

L. Smalley: Grundsétze fir die Konst
tion von Oefen fir hohe Temperaturen. In
Betracht gezogen werden nur elektrische Oefen. An-
gaben Uber die Form, Art und Auswechselbarkeit der
Heizelemente. [Trans. Am. Electrochem. Soc. 42 (1922)

S. 147/58H]' . . .
K. ilse: Der elektrische iSalzbadofen im

W erkstattenbetriebe.* Erzeugnisse der A.E.G.

Verwendbarkeit zur Einsatzhartung. Betriebskosten-

Vergleich. Messung der Badtemperatur. [Werkst.-
Techn. 17 C(’1923) Heft 22, S. 625/32.]
A-E-G-Transformator-M uffelofen fur Tem-

peraturen bis 1000° C.* Beschreibung eines mit
Transformator verbundenen Ofens. Dauerleistung je
nach Bauart von 0,8 bis 25 k\ A. [Werkst.-Techn. 1,
(1923) Heft 23, S. 657/60.]

W arm ewirtschaft, Krafterzeugung und

-Verteilung.
Allgemeines. L. B. Breedlove: Krafterzeu-
gungs- und Verwendungsfragen fir Hutten-
werke.* Wirtschaftlichkeit verschiedener Arten von
Kraftmaschinen. Médglichkeiten zur Gewinnung von
Geblasewind und elektrischem Strom. Bedeutung des

Belastungsfaktors. [lron Age 112 (1923) Nr. 16,
S. 1027/30.1
Hilliger: Fortschritte in der Entwicklung

der Warmewirtschaft.* Die neueren Bestrebungen
beim Bau von Rosten in ihrem Zusammenhang mit der
Ausgestaltung des Feuerraumes werden behandelt. Die
Mechanisierung der Verbrennung fuhrt zu den Kohlen-
staubfeuerungen, deren Bedeutung fur die Brennstoff-
wirtschaft betont wird. Daran schlieBen sich einige
Fragen der Dampfkesseltechnik, von denen die Warme-
speicherung eingehender besprochen wird. Zum Schluf
wird auf die warmetechnische Verbindung von Kraft-
und Warmeverbrauchern hingewiesen. [Z. V. d. I. 67
(1923) Nr. 42, S. 981/4; Nr. 45. S. 1045/8 ]

Abwérmeverwertung. J. Kaiser: Wie kann man
mit Hilfe von Kraft ungenutzte Wéarme nutz-
bar machen? Die glunstigste Art, Arbeit in Warme
zu verwandeln. Theorie des Verfahrens. SchluB-
folgerung. Die praktische Anwendung des Verfahrens.
[Z. Bayer. Rev.-V. 27 (1923) Nr. 20, S. 153/6; Nr. 21/22,
S. 162/4.]

Warmewirtschaft mit alten Betriebsein-
richtungen.* Verwendung alter Kessel als Vorwarmer.
[Z. Bayer. Rev.-V. 27 (1923) Nr. 21/22, S. 164/6.]

Lufterhitzer gegeniber Wasservorwarmer.
Grunde fur den Ersatz der Wasservorwérmer durch
Lufterhitzer. Versuoh einer Abgrenzung [Eng 136
(1923) Nr. 3540, S.480.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzung-.*,
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Th. E. Houghton: Verdampfung mit Hilfe der
Warmepumpe.* [Inst. Civ. Engs. (1923) Nr. 7, S. 1/35.]

Kraftwerke. F. Besser: W armespeicher in Ver-
bindung mit W asserkraftanlagen.* Anwendungs-
moglichkeit von Dampfspeichern bei Wasserkraftanlagen
mit Hilfe elektrischer Dampfkessel. [Zentralbl. Bauverw.
43 (1923) Nr. 95/96 und 97198, S. 575/7.]

Heuser: Die Speicherung von Dampf zum
Ausgleich von Feuerungs- und Verbrauchs-
Schwankungen. Meinungsaustausch Uber GroRraum-
und Wasserspeicher. [Warme 46 (1923) Nr. 47/48
S. 516.]

Signalanlagen fur Kraftwerke.
82 (1923), S. 226; nach Z. V. d. I.

[Electr. World
67 (1923) Nr. 46,

S. 1065.]
W. J. Kearton: Der Gebrauch von Queck-
silber in Zweistoffturbinen.* Der Wirkungsgrad

von Dampfturbinen.
Eigenschaften von
Dampfspannungen.

Die Zweistoffdampfturbine. Die
Quecksilber. Bestimmung der
Flussigkeitswarme. Kritische Tem-

peratur und Druck von Quecksilber. Verdampfungs-
warme. Dampfvolumen. Ueberhitzter Quecksilber-
dampf. Die Strémung von Quecksilberdampf durch
Diusen. Warmetheoretischer Wirkungsgrad der Zwei-

stoff-Wasserdampf- und Quecksilberdampfturbine. Die
Wahl der Dampfspannung bei einer Zweistoffturbine.
[Engg. 116 (1923) Nr. 3021, S. 663/7; Nr. 3022, S 696/7;
s.a. Nr. 3021, S.640/3.]

Der Gilson-Wirkungsgradmesser.* Auf-
zeichnende Vorrichtung fir den Brennstoffverbrauch in
Kraftwerken, bezogen auf die Kilowattstunde. [Engg. 116
(1923) Nr. 3018, S.558/9.]

Janzen: Der Ausgleich von Lastschwankun-
gen in Drehstromnetzen.* Riuckwirkung des
schwankenden Stromverbrauches aussetzend arbeitender
elektrischer Antriebe auf Netz und Kraftwerk. Ver-
schiedene Puffereinrichtungen. Besondere Vorzuge der
direkten Drehstrompufferung. Der Drehstrom-Neben-
schluBmotor der Siemens-Schuckert-Werke. Pufferan-
lage. Anzeigevorrichtung fur den Ladezustand des
Schwungrades und selbsttatige Einstellung der Soll-
leistung. [Siemens-Z. 3 (1923) Heft 10, S. 421/8; Heft 11,

S. 482/90.]
Betriebsergebnisse des Blackburn Kraft-
werkes.* Verminderung des Kohlenverbrauches von

1,4 auf 1,25 kg je kWst durch BetriebsmaRnahmen.
Wiedergabe von Ergebnissen vierwdchiger genauer Be-
obachtungen. [Engg. 107 (1923) Nr. 3017, S. 515/7.]

J. E. Moultrop und J. Pope: Dam pfkesselanlage
des Weymouth-Kraftwerk es der Edison Electric
Illuminating Co. in Boston. [Electr. World (1923)
7. Juli; nach Archiv. Warmewirtsch. 4 (1923) Heft 12,
S. 220.]

M. Steifes: Betriebsversuche an einer Gas-
dynamomaschine mit Abhitzeverwertung.* Gas-
verbrauch und Dampferzeugung fiur die effektive Kilo-
wattstunde. Warmebilanz der Gasmaschine und des
Abhitzekessels. Verbrennungsluft und Kuhlwasserver-
brauch bei verschiedenen Belastungen des Maschinen-
satzes. [Archiv Warmewirtsch. 4 (1923) Heft 12,
S. 213/7.]

H. Hahnle und C. Kiesselbach: Speiseraum -
speicher und GroRspeiseraumkessel. [Warme 46
(1923) Nr. 46, S.504/5.]

Dampfkessel. Der Edge-Moor-W asserrohr-
kessel.* Ober- und Unterkessel sind in eine Reihe
querliegender kleiner Trommeln aufgeldst, die durch
eine Reihe von Rohrreihen miteinander verbunden sind.
Fur die Ruckfihrung des Wassers besteht eine lang-
liegende Obertrommel, von der die Wasserruckfiihrungs-
leitungen in einer Reihe zu den querliegenden Unter-
trommeln der eigentlichen Dampferzeugerreihen zurick-
fuhren. Das Feuergewodlbe ist bis an die oberen Trom-
meln heraufgezogen. [Power 58 (1923) Nr. 20, S. 769.]

Kohlenstaubfeuerungskessel als Spitzen-
kessel fir Hochofenwerke.* Eingehende Beschrei-
bung einer Kesselanlage fir kombinierte Gas- und Koh-
lenstaubfeuerung des Ensley-Werkes der Tennessee
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Coal, Iron & Railroad Co. Selbsttatige Regelung der
Gas- und Luftzufuhr und der Kohlenstaubfeuerung.
[Power 58 (1923) Nr. 19, S. 718/21.]

W. Goldstern: Neuerungen im Bau stehender
Kessel.* [Wéarme 46 (1923) Nr. 49, S. 519/21.]

W. Maurer: Beitrdge zur Erkldrung der Gas-
anfressungen in Dampfkesseln.* [Hanomag-
Nacbr. 10 (1923) Heft 121, S. 193/6.]

Zeitgem &Be Dampfkesselanlagen fur die
chemische Industrie.* [Hanomag-Nachr. 10 (1923)
Heft 121, S. 181/93.]

W. Otte: Formanderung von Steilrohrkes-
seln heim Anheizen.* Allgemeine Betrachtungen
Uber die Formé&nderung der Steilrohrkessel beim An-
heizen. Ergebnisse ausgefuhrter Messungen. Folge-
rungen. [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 44, S. 1021/3]

Dampfkesselzubehdér. W irkungsweise und W irk-
samkeit von RuRRblasern.* In Wasserrohrkessel fest
eingebauter RuBblaser. Versuchsergebnisse uber Ver-
besserung des Warmetibergangs und Wirkungsgrades bei
Betrieb des RuBblasers. [Power 58 (1923) Nr. 18,
S. 693/4.]

Schierenbeck: Die ideale Kesselspeisung und
ihre Verwirklichung.* Nachteile des gewdhnlichen
Speisens. Grundsatze fur selbsttatige Regelung der
Speisewasserzufuhr. Bauart des thermostatischen
Speisewasserreglers Copes. Der Regelvorgang. Vorteile
des Reglers. Anwendungsgebiet des Reglers. [Archiv
Warmewirtsch. 4 (1923) Heft 12, S. 209/12.]

M. Schimpf: Verbrennungsregler Kowitzke.*
Der Regler besorgt die Einstellung der Windmenge hei
Unterwindfeuerungen und der Rostgeschwindigkeit in
Abhéangigkeit von dem Dampfdruck. [Gluckauf 59
(1923) Nr. 44, S.1011/2]

Dampfleitungen. A. Steinemann:
schnelle Ermittlung der Druck- und Waéarme-
verluste in Dampfleitungen wund Ventilen.*
Kurvenblatter fiur rasches Ablesen des erforderlichen
Dampfleitungsquerschnitts. Der Druck-, Warme- und
Temperaturverlust in Dampfleitungen und Ventilen.
W é&rmeverluste isolierter Leitungen. Temperaturverlust
in Dampfleitungen. [A-E-G-Mitt. 19 (1923) Heft 9,
S. 278/82; Heft 10, S. 300/3.]

L. J. Sforzini: Die Verwendung der Schwei-
Bung fir Kraftwerksleitungen.* Allgemeine Ein-
fuhrung der Schweilverfahren auf Grund auflerordent-
licher Ersparnisse. Verschiedene Arten der SchweiB-
verbindungen fir Leitungen mit niedrigem und hohem
Druck. [Power 58 (19231 Nr. 21, S. 798/802.]

Kondensationsanlagen. F. L. Richter: Eigenschaf-
ten der W asserstrahl-Luftpumpen fur das Ent-
Iiften von Oberflachenkondensatoren.*  Ver-
suehsergebnisse Uber das Ansaugen trockener sowie stark
dampfhaltiger Luft an einem mit Druckwasser betriebenen
Wasserstrahlapparat. Verhalten solcher Strahlapparate
nach diesen Versuchen und denen von Hofer mit Dampf-
strahlapparaten fur die Entliftung von Oberflachen-
kondensatoren. Verwertung des Abdampfes von Strahl-
apparaten. [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 45, S. 1042/5.]

Gasmaschinen. E. P. Coleman: Erste grofe Gas-
maschinenanlage in amerikanischen Stahlwer-
ken. Beschreibung von Anlage und Betrieb eines Kraft-
werkes, bestehend aus 16 Geblasemaschinen von 2000 PS
und 8 Dynamos von 1000 PS und der Gasreinigungs-
anlage bei der Lackawanna Steel Company. [Blast
Furnace 11 (1923) Nr. 9, [S. 485/8; Nr. 10, S. 517/21,
524.]
Maschinenelemente. Membranabdichtung fur
umlaufende Teile, Bauart Planche.* Beschreibung
einer selbsttatigen Membranabdichtung, die das sichere
Abdichten umlaufender Teile gegeneinander gestattet.

Ueber die

Rechnungsgang fir die Bemessung der Einzelteile. [Gé-
nie civil 83 (1923) Nr. 19, S. 645.]
Sonstige elektrische Einrichtungen. B.L.Morrison:

Umformung von Wechselstrom in Gleichstrom
mit Hilfe von Quecksilberdampfgleichrichtern.*
Ventilwirkung des Quecksilberbogens. Ein- und Mehr-
phasenumformer. Die bauliche Ausfuhrung der Queck-
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silberdampfgleichrichter. Hilfseinrichtungen. Re| e™"|’
Wirkungsgrad und Belastungsfaktor. Allgemeine SchluB-
folgerungen. JEngg. 107 (1923) Nr. 3016, S. 507/10,

Xr M.:Schleicher und W. Gaarz: Die betriebsmafRige
ErdschluBiberwachung und ihre Einrichtungen.
BeGriffserklarungen. MeRverfahren. Anzeigende Ver-
fahren. Selbstabschaltende Verfahren. ErdschluBrelais.
AeuBere und innere Schaltung. Empfindlichkeit. An
dere Verfahren. [Siemens-Z. 3 (1923) Heft 11, S. 469/8 ]

Schmierungen. V. Vieweg: Ueber Oel- und La-
gerversuche im Maschinenlaboratorium d«*Phy-
sikalisch-Technischen Reichs nstalt.* Verfah-
ren zur Bestimmung der Dicke des Oelfil rs nach A. W ett-
hauer und Vieweg. Beschreibung dieses Beugungsstrei-
fenverfahrens. Verlagerung der Welle beim An- und Aus-
lauf. [Ann. Gew. Bauwesen 93 (1923) Heft 10, S. 111 /ml¢]

W. H. Herschel: Priufung von Schmierdlen.*
Hinweis auf die Bedeutung von Sonderproben gegeniber
den allgemein Ublichen Feststellungen. [lron Age 112
(1923) Nr. 16, S. 1060/2.]

A. Duckham und St. E. Bowrey: Schmierung von
Kugellagern.* Notwendigkeit der Schmierung. Aus-
wahl geeigneter Schmiermittel. [Engg. 107 (1923)
Nr. 3020, S. 612/3.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. Eine neue Rohrbiege-
maschine.* Beschreibung der Bauart der Hugh Smith
& Company nach den Patenten von C. R. H. Bonn. Rohre
bis zu 125 mm 0 werden mit kleinstem Halbmesser
= dreimal Rohrdurchmesser bis zu 222 0 kalt ohne An-
wendung besonderer Formstiicke vollkommen fehlerfrei
gebogen. [Eng. 136 (1923) Nr. 3541, S. 514.]

GroRRe Blechbiegemaschine.* GroRte Blech-
breite 8,5 m. Verarbeitete Blechstarken bis42 mm. Drei-
walzensystem. Auswechselbare Oberrollen. Arbeiten
mit verschiedenen Geschwindigkeiten. [lron Age 112
(1923) Nr. 18, S. 1185.]

Schleifmaschinen. Hochleistungswalzenschleif-
masc ine. Beschreibung der Bauart der Frank Stacey
& Co. [Engg. 107 (1923) Nr. 3020, S. 633.]

Werkzeuge. P. Patek: Schmiedestanzen.*
streifer, FlUhrungen, Anschlage.
(1923) Heft 22, S. 640/1.]

Ab-
[Werkst.-Techn. 27

M aterialbewegung.

Allgemeines. Zerteilen groRer Eisenmassen.*
Fur das Zerteilen grofRer Eisenmassen, = B. eingefrorener
Schmelzpfanneninhalte, wird das Einbrennen von LO0-
chern mit darauffolgendem Sprengen durch Sprengkdrper
empfohlen. [Eng. 136 (1923) Nr. 3542, S. 530.]

Krane. A. Konrad: Kranbah Ifundamente im
Haf n Grimberg der GelsenkirchenerBergwerks-
Aktiengesellsciiaft. [Zentralbl. Bauverw. 43 (1923)
Nr. 95/96 u. 97/98, S.577/2.]

Hebezeug - Schaltungen

fiur Drehstrom.*

Der asynchrone Drehstrommotor mit Schleifringen. An-
laB- und Regeisohaltung. Gegenstromschaltung. Zwei-
motoren-Senkschaltung. Fahrwerksschaltungen. [Sie-

mens-Z. 3 (1923) Heft 11, S.491/8.]
Forderanlagen. F. O. Schnure:
Bahnbetrieb auf Huttenwerken. Aufstellungen
Uber Einrichtungs-, Bedienungs- und Unterhaltungs-
kosten. Vorteile der Zuleitung durch eine dritte Schiene
an Stelle durch Oberleitung. Vergleich mit Dampfloko-

Elektrischer

motiven. [lron Age 112 (1923) Nr. 15, S. 971/2.]
Verladeanlagen. Kessner und Bodenburg: Neuere
ortsfeste W agenkipper fur Fabrikanlagen.*

Stirnkipper, Doppelkipper, Pendelkipper der Demag.
Aufstellung Uber Wirtschaftlichkeit. [Férderteohn. 16
(1923) Heft 23, S. 262/4.]

Be- und Entladevorrichtung fur Motor-
wagen.* Der Zweck wird erreicht durch Verwendung
eines maschinell anhebbaren und absetzbaren Hilfs-
gewdlbes. [Engg. 107 (1923) Nr. 3016, S. 490.]

Lokomoti en. U. R. Ruegger: Die Dampfturbine
als Lokomotivantrieb.* Die Dampfturbinen-Loko-
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motive von Belluzzo. Lokomotive von Reid & Ramsay
mit turboelektrischem Antrieb. Lokomotiven von
Zoelly und Ljungstrom mit reinem Dampfturbinenan-
trieb. Hinweis auf die Hochdruckdampf-Lokomotive
und die kombinierte Verbrennungs Dampf-Lokomotive.
[Schweiz. Bauzg. 82 (1923) Nr. 23, S. 299/303.]

Roheisenerzeugung.

HochofenprozeR. P. H. Royster, T. L. Joseph u.
S P Kinney: Fortschritt in der Hochofentechnik.
Bericht GUber das Programm und die bisherigen Arbeiten
des United States Bureau of Mines betr. Erforschung der
Hochofenvorgénge in einem Kkleinen Versuehshochofen.
[Engg. 116 (1923) Nr. 3021, S. 667/8.]

Hochofenbau wund -betrieb. Wallace G. Imhof:
Granalien in der Hoohofenseblacke, ihre Ursache
und Verhutung. Die Bildung von metallischen Eisen-
kérnern zwischen Hochofenschla ke wird starkem ort-
liche |l Auftreten v >n freiem Schwefel zugeschrieben.
[Iron Age 73 (1923) Nr. 19, S. 1304/8.]

Gichtgasreinigung. H. lIllies: Hochofengas-Rei-
nigungsanlagen.* Allgemeines. Vergleich der Kling-
Weidlein-Reiniger mit dem Halbe g-Beth-\ erfahren.
K eine Beschreibung der Kling-Weidlein-Reiniger. [Feue-
rungstechn. 12 (1923) Nr. 4, S. 25/6.]

George B. Cramp: Hochofenflugstau b-Gas-
reinigu "g.* Versuche zur Feststellung der Mengen
und des spezifischen Gewichts von | lugstaub durch Filter
verschiedener Maschenweite. \ orschlag fir eine auf
diesen Versuchen beruhende neuartige Trocken-Gasrei-
nigung mit Zellen. [lron Age 112 (1923) Nr. 17, S. 1111/4;
auszugl. Iron Coal Trades Rev. 107 (1923) Nr. 2908,
S. 7741]

Eisen- und StahlgieRerei.

Allgemeines. Ben Shaw u. James Edgar: Ein Lehr-
lingskursus Uber die Praxis des GielRereifachs.
(Fortsetzung vgl. St. u. E. 43 (1923) Nr. 44, S. 1383)
Stahlschmelzéfen: Tiegel-, Elektro-Oefen, Konverter.
Vorbereitung der Formen fir Stahlgu. Nachprifen der
Modelle. Rot- und GelbguB. Zurichten der Formen fir
MetallguB. Schmelzéfen fur Metallgu. [Foundry Trade
J. 28(1923) Nr. 372, S. 294/5; Nr. 373, S. 315/7; Nr. 375,
S. 354/5; Nr. 376, S. 378/80; Nr. 378, S. 415/7; Nr. 380.
S. 457/8: Nr. 381. S. 482/4.]

Gieliereianlagen. Einrichtung
StahlgieBerei.* Allgemeines.
férderungseinrichtungen.
Nr. 22, S. 914/9.]

Die GieRerei der Morris Motors Ltd. mit be-
sonderer Bericksichtigung der ununterbroche-
nen Kerntrocknung.* Allgemeine Anlage. Kern-
trocknung in durch Leuchtgas geheizten Tunneléfen mit
Transport-Sprossentisch. Kostenaufstellung. [Foundrv
Trade J. 28 (1923) Nr. 381, S.475/81.]

iVetallurgisches. Quack: M ittei lungen Uber Ein-
fluB der Dampftemperatur auf das Verhalten des
Turbinenmaterials. Zerstérungen in GuBeisen, das
hei Dampftemperaturen unter 3300 bleibende Form-
veranderungen und Strukturauflésungen erleidet [Mitt.
V. El.-Werke 22 (1923) Nr. 344/5, S. 304/5.]

Formstoffe und Auf'ereitung. L. Treubeit: Form-
stoff- und Formenprifung.* Allgemeines. Elektro-
magnetische Eisenabscheidung. Staubabscheid mg. Pru-
fung des Formsandes nach einem neuen Schlammver-
fahren. Kollergangsversuche. Die Errechnung der mitt-
leren Feinheit eines Sandes nach Treuheit-Gesser. [St.
u. E. 43 (1923) Nr. 44, S. 1363/9; Nr. 49, S. 1494/8; aus
ziigl. GieB.-Zg. 20 (1923) Nr. 25, S. 483/92.]

Drit eGielRereifachausstellung in Hamburg.*
Ausfiihrlicher Bericht Uber die wissenschaftlichen Ab
teilungen: 1. Formsand; Festigkeitsprifer nach Treuheit.
Schlammversuche. 2. Formsand-Aufbereitung. [GieR. 10
(1923) Nr. 48, S. 511/6; Nr.49, S.519/23; Nr 50,
S. 53-/6.]

einer Klein-
Elektroofenbetrieb. Be-
Putzerei. [Foundrv 51 (1923)

C. W. H. Holmes: Die Prufung der Formsa
unter besonderer Berilcksichtigung der Nor-
mung.* (Vortrag vor GielBereikongrel in Paris.) Be-
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rieht folgt. [Fonderie mod. 17 (1923) Oktober, S. 177/88:
November, S. 189/92; Foundrv Trade J. 28 (1923) Nr. 372,
S. 296/8; Nr. 373, S. 308/11.]

Modelle. Praktische Betriebsfragen aus der
GieBerei und Modelltischlerei.* GuReiserne Lager-
schilder fur elektrische Maschinen, ihre GuRfehler, deren
Ursachen und Vermeidung. [Gie'B.-Zg. 20 (1923) Nr. 24,
S. 463/6.]

Formmaschinen. A, S. Beech: Kontinentale
Masrhinenformerei.* Arbeitsweise der Bonvillain-
Maschinen. [Foundrv Trade J. 28 (1923) Nr. 380, S.451/6.]

Schmelzen. John Grennan: Beaufsichtigung
des Kuppelofenschmelzens.* Temperaturm ssungen
im Ofen. [Foundrv 51 (1923) Nr. 22, S. 908/10.]

Ch Haller: Was bedeuten Rekuperatoren fur
Kuppeldfen ?* Ungunstiges Urteil. [Fonderie mod. 17
(1923) November, S. 390/1.]

TemperguB. E. Schuz (nicht E. Schulz): Flamm -
6fen mit Oel euerung fur TempergufR. (Vortrag
vor der American Foundrvmen’s Association). [St. u. E.

43 (1923) Nr. 44, S. 1372/4.]

Stahlforrogu. H E. Diller: Sonderwerk fir Man-
ganstahl.* Die Taylor-Wharton Iron and Steel Co. zu
High Bridge,N.Y ., hat ihren StahlgieRereihetrieb auf Her-
stellung von Manganstahl eingestellt. Kuppeléfen zum
Umschmelzen von Ferromangan. Anwendung des Elektro-
ofens und der Birne. [Foundrv 51 (1923) Nr. 22, S. 891/7.]

GuBputzerei und Beareitung. W. Kampfer und
Kupper: Ersparnismogliehkeiten im Pref3luft-
betrieb in GieBereien.* (ZuschriftenWechsel) Kom-
pressorfrage und Sandstrahlgehlédseleistungen  Deutsche
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T. Price: Erfahrungen aus dem Walzwerks-
betrieb. Kurzer geschichtlicher Ueberblick. Anforde-
rungen an Block- und Fertigstralen. Die Wichtigkeit
richtig bemessener Walzen. Einflul der Walzen auf das
Material. Kalibrieren und die dabei zu beachtenden Ge-
sichtspunkte. Schrégkalibrierungen. [lron Coal Trades
Rev. 107 (1923) Nr. 2907, S. 727/8.]

Walzwerksantrieb. R. W. Davis: Motorantrieb
mit verander icher Geschwindigkeit fir Walz-
werke.* Geichstromantrieb. Sherbius- Kraemer-Schal-
tm~. Verwendung des Frequenzumformers. [Ass. lron
Steel Electr. Engs. 5 (1923) Nr. 10, S. 601/619.]

Walzwerkszu ehdr. Rie itmaschinen fur Rund-
eisen und Rohre.* Beschreibung einer Reihe von Aus-
fuhrungsformen von Friemelinasehinen. wie sie z. B. auch
von der Demag usgefihrt werden. [lron Coal Trades
Rev. 107 (1923) Nr. 2908, S. 771.]

Schmieden. J. L. Cox: Neuere Entwicklung der
Schmiedetechnik. Vortrag vor dem American lIron
and Steel Institute, Oktober 1923. Schmiedestiicke aus
legierten Stahlen. Gehértete Stahlwalzen. Kurbelwellen.
GroRe geschmiedete Hohlkérper. GroBe \ ollsehmiede-
stucke. [lron Age 112 (1923) Nr. 18, S. 1175/7.]

Sehmiedeanlagen. Schmiede unter Anwendung
einer Begschickmaschine.* Angewendet wird eine
Beschickmasehine nach Art der in Walzwerken gebréauch-
lichen. Die Oefen sind um die Presse herum angeordnet.
Ausbildung einzelner O efen fur die Erwédrmung grofBer
oder mehrerer kleiner Schmiedestiicke. Weitere Anpas-
sungsfahigkeit durch Oe Ifeuerung. [Iron Age 112 (1923)
Nr.°16, S. 1034/6.]
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und amerikanische Bauarten. Verwendung der Abluft von
PreBluftwerkzeugen und Bittelformmaschinen. [GieB.-
Zg. 20 (1923) Nr. 25, S. 495/7.]

Sonstiges. GieRerei-Werbeingenieure (demon-
strators). Es empfiehlt sich, Anpreisung und Verkauf in
die Hande kaufmé&nnisch gebildeter Ingenieure und prak-
tischer GielRereifachleute zu legen. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr. 20, S.433]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. B. Osann: Beitrage zum Verhalten
des Schwefels hei Schmelzvorgadngen. [St. u. E. 43
(1923) Nr. 47, S. 1453)]

Thomasverfahren. Fritz Diesfeld: Die Herstellung
von Konverterbdéden auf Rittelfformmaschinen.
(Zuschrift ) [St. u. E. 43 (1923) Nr. 47, S. 1452]

i artinverfahren. E. C. Kreutzberg: Zubereitung
von Eisen- und Stahlschrott.* Arbeitsweise ameri-
kanischer Werke zur Auswahl, Zerkleinerung und Lagern
von Schrott fir Martinwerke. [lron Trade Rev. "3 (1923)
Ni- 1* S ini9'9>1

lektrostahlerzeugung. P. L. Tagliaferri: Einige
Studien zur Verbesserung von Bauart und Be-
trieb derelektrometallurgischen Oefen.* Beschrei-
bung eines Elektrostahlofens von Tagliaferri mit
zwei bzw. drei Kopfelektroden und zwei bzw. drei Seiten-
elektroden (nach Art de: Stassano-Ofens). Vereinfachung
der Ofeneinrichtungen. Betriebssicherheit. Steigerung
der Erzeugung. Wairtschaftlichkeit und Verbrauch an
Elektroden und Strom. [Metallurgia ital. 15 (1923) Nr. 10,
S. 532/44.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. Georg Gredt: Ueber die M aterialver-
schiebung beim Walzen.* Beobachtung der relativen
Veranderung der Seigerungserscheinungen. Bestatigung
der Rummelsehen Theorie der Unabhéangigkeit der | orm-
anderung von der Bildsamkeit. Parallelepipedische Form-
anderung heim Walzen. [St. u. E. 43 (1923) Nr. 47.
S. 1443/9.]

G. Bock: Ein einfacher Lufthammer
Grof3- und Illeinschmiede.*
bung des ,,Vulkan"-F ammers. Wesen der \ ulkan-Ein-
schiebersteuerung, Barfuhrung und Zentralschmierung,
Schlagstarke und Wirkungsgrad. [Werkst.-Techn. 2.
(1923) Heft 22, S. 632/7.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.
Kleineisenzeug. M aschinelle Herstellung von
M esserklingen. Notiz rnch ,,Ironmo ger™. Anregung,
nach der die Herstellung der Taschenmesserklingen etwa
% Pennv kosten wiirde. Sheffielder Industrie hat den
Vorschlag mit Ricksicht auf die Heimarbeit und die
Kosten abgelehnt. IMetallbdrse 13 (1923) Nr. 63, S. 2339.1

Eingehende Beschrei-

Ziehen. W. Sellin: Wirkungsweise und Bauart
der Ziehwerkzeuge.* [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 41,
S. 972/5.]

Sonstiges. Die Herstellung geschweifiter Stahl-
rohre.* Beschreibung des Arbeitsverfahrens der Stan-
dard Welding Co., Cleveland. Verwendet wird elektri-
sche und Schmelz SchweiBung. [Werkst.-Techn. 27 (1923)
Heft 22, S. 642/4.]

Warmebehantiung d. schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. Charles H. Fulton. Hugh M. Henton
u. James H. Knapp: Warmebehandlung, ihre Grund-
lagen und Anwendungen.* (Fortsetzung.) Eisen-
kohlenstoff- Schaubild. [Iron Trade Rev. 73 (1923) Nr. 18;
S. 1240/5; Nr. 20, S. 1369/72.]

Héarten. Axel Hultgren: Ueber die Bedeutung
der Warmebehandlung bei der Oberflachenhé&r-
tung. Untersuchungen an einem Stahl mit 0,15 bis
0,20 °0 C; 0,50 % Cr; 3,00 % Ni; 0,60 °,, Mn. Ausarbei-
tung eines neuen Verfahrens. [Tek. Tidskrift 53 (1923),
Bergvetenskap 11, S. 61/2.]

influB auf die igensehaften. Prafungen an
Nickelstahlrohren als Beleg fur den Wert einer
genauen Warmebehandlung.* Gefugebilder und
Eigenschaften. [Ryan Ind. Heat Rev. 1 (1923) Nr. 5,
S. 1, 4]
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Axel Lundgren: Der EinfluB
W éarmebehandlung auf die Schlagfestigkeit
von FluBeisen.* Untersuchung zweier EluBeisen-
sorten mit 0,10 % C und 0,01 bzw. 0,26 % Si. Bei ver-
schiedenen Temperaturen gegliht und verschieden
schnell abgekuhlt. Hochste Werte fir Schlagfestigkeit
bei Abkihlung an Luft. [Statens Provningsanstalt
Stockholm (1923), Arsbolc 1922, Meddelande 8.]

verschiedener

Schneiden und SchweiBen.

Elektrisches SchweiBen. Jul. Sauer: Elektrisches
LichtbogenschweifRen.* Apparateder A.E.G. Tabellen
fur Schweilverbindungen und Stromstéarken. (Forts, folgt.)
[Schmelzschweiffung 2 (1923) Nr. 21/22, S.97/101.]

GasschweiBen. Schweifungen im Leuchtgas-
feuer. Den Stadtischen Gaswerken, A.-G., Berlin,
soll es gelungen sein, einwandfreie SchweiBungen mit
Niederdruckgas und PreRluft, sowie mit PrelRgas zu
erzielen. [Chem.-Zg. 47 (1923) Nr. 149/150, S. 881)]

Oberflaichenbehandlung und Rostschutz.

Alex. E. Tucker: Das Farben der Metalle.
Zusammenfassende Erdrterung der von Rondelli und
Sestini erfundenen Verfahren: 1. Stumpfschwarz-Oxy-
dationsverfahren fur Fe, Stahl und GuReisen, das gleich-
zeitig entrostet. 2. Farboxydationsverfahren, bei dem
den gleichen Metallen Farben von messinggelb bis
dunkelbraun gegeben werden. 3. Glanzschwarz-Oxy-
dationsverfahren. Bei 1. und 2. wird elektrischer Strom
gebraucht, bei 3. ein alkalisches Bleioxydbad. [Journ.
Soc. Chem. Ind. 42 (1923), S. 299/302; nach Chem.
Zentralbl. 94 (1923) IV, Nr. 21, S. 875/6.]

Reinhold Froelich: 100 Jahre technisches
Email. Geschichtliches. [Keram. Rdseh. 31 (1923)
Nr. 42, S. 375/6; Nr. 43, S. 381/2.]

Liebreich: Verchromung. Vortrag vor der Haupt-
versammlung der Deutschen Gesellschaft fur Metall-
kunde am 20. bis 23. Oktober zu Berlin. [St. u. E. 43
(1923) Nr. 45, S. 1410]

Sonderstahle.

Rostfreie Stahle. John H. G. Monypenny: Rost-

freier Stahl und rostfreies Eisen. Auszug.
Cr erniedrigt den C-Gehalt des Eutektoids, die Dif-
fusionsgeschwindigkeit des C im Stahl, erhoht Ae,

und Ar, und schafft Lufthartbarkeit. Verhalten bei
Warmebehandlung. Korrosionswiderstand. Eigen-
schaften rostfreien Eisens. [Min. Metallurgy 4 (1923)
Nr. 203, S.574/5.]

E. A. Smith: Platin-Ersatzstoffe.
werden auch Ni mit 3 bis 5 % Mn, Stellit, Ni-Cr-, Ni-Cu-
Fe-Legierungen, unedle Thermoelemente, Fe-Si- und
Fe-Cr-Legierungen. [Engg. 116 (1923) Nr. 3021, S. 651/2.]

Stéhle fur Sonderzwecke. Schraubenkupplungen
aus Nickel-Chrom-Stahl.* Hinweis auf die gunstigen
Erfahrungen der indischen Eisenbahn mit Kupplungen
aus Nickel-Chrom-Stahl. [Hanomag-Nachr. (1923)
Heft 112; nach Organ Fortschr. Eisenbahnwesen 78
(1923) Nr. 7, S. 153]

Ferrolegierungen.

J. A. Holden: Die Herstellung von Ferro-
legierungen Il. Ferro-Silizium.* Herstellungs-
arten. Stromverbrauch. [Foundry Trade J. 28 (1923)
Nr. 378, S.418.]

J. A. Holden: Die Herstellung von Ferro-
legierungen. 111. Thermit-Ferro-W olfram. Ver-
fahren. Reaktionen. Typische Zusammensetzungen.
[Foundry Trade J. 28 (1923) Nr. 380, S. 461/2.]

J. A. Holden: Die Herstellung von Ferro-
legierungen. V. Ferro-Wolfram aus dem
Elektroofen.* Elektrodendurchmesser und Strom-
starken. Herstellungsverfahren. [Foundry Trade J. 28
(1923) Nr. 381, S.485]

Eigenschaften des Eisens und ihre Rrifung.

Allgemeines. Spannung und Festigkeit. Be-
deutung der Festigkeitsberechnung. Geschichtliche
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Entwicklung. Ungeklarter EinfluR der Vorbelastung
auf die Festigkeit sowohl bei ruhender als auch hei
Wechsel-Belastung. [Engg. 116 (1923) Nr. 3022, S. 685/6.]

F. C. Lea: Die Priafung der Werkstoffe.*
Auszug aus einer Rede. ZerreiBprobe und Sicherheits-
faktor. Bedeutung der Dauerprifungen. Bedeutung

der Spannungsverteilungen und Material-Unstetig-
keiten. Unvollkommenheit der Brickenberechnungen.
[Engg. 116 (1923) Nr. 3020, S. 633/4.]

W. Rosenhain: M etallurgische Probleme dar
Gegenwart und Zukunft. [IVeitere Entwicklung
der” Mehrstoff - Stdhle und Legierungen. »Sonder-
stahle® mit anderen Grundmetallen als Eisen. Das Er-

midungsproblem. Raumgitterforschungen. [Engg.
116 (1923) Nr. 3020, S. 621/2.]
Giulio Revere: Die Materialprifung im Kgl.

Polytechnikum in Mailand.*
37 (1923) Nr. 21, S.407/10.]

Prifmaschinen. B. Schapira und H. D.: Neuzeit-
liche M aterialprifungsmasohin-n.* Kurze Biblio-
graphie und Beschreibung neuer Maschinen. [Techn.
mod. 15 (1923) Nr. 23, S. 762/9.]

Zugfestigkeit. Anzeiger der Elastizitats-
grenze bei der ublichen Prifung. Probestab,
dessen eine Halfte groBen Querschnitt besitzt. Der Appa-
rat legt sich mit zwei Hebeln gegen den so gebildeten
Ansatz und das Ende des dunneren Stabteils. Gegen-
seitige Bewegung der Hebel wird auf MeRuhr Gbertragen,
die stehen bleibt, solange die Proportionalitatsgrenze
nicht Gberschritten wird. [Amer. Mach. 59 (1923) Nr. 5,
S. 39/40; nach Phys. Ber. 4 (1923) Heft 23, S. 1419]

W. GeiB: Zur Elastizitat der Metalle.* Er-
weiterung des Hookeschen Gesetzes. Zerlegung der
elastischen Verformung in eine rein elastische und eine
durch Nachwirkung hervorgerufene. Formeln zur Kenn-
zeichnung des elastischen Verhaltens der Metalle.
[Z. Metallk. 15 (1923) Nr. 11, S. 297/02.]

Hérte. James Rule: Hartepriafer fur
schinenteile. Eine rohe Art Fallh&rteprifung.
Mach. 58 (1923) Nr. 21, S. 130/1;
(1923) Heft 20, S. 1211]

V. Prever: Die Kugeldruck-Harteprifung
und ihre Bedeutung in der heutigen Abnahme-
priafung der Metalle.* Uebersichtliche Zusammenstel-
lung mit typischen Bildern. (Forts, folgt.) [Ingegneria 2
(1923) Nr.' 10, S. 280/4.]

Paul Dufour: Haéarte metallischer Stucke.
Kurzer Auszug aus Vortrag auf dem Congrés de Chimie
Industrielle (21./26. Okt. 1923). Neues Verfahren zur

(Forts.) [L’Industria

Ma-
[Amer.
nach Phys. Ber. 4

ErwdhnHartebestimmung durch zwei gleichzeitige Eindricke

an entgegengesetzten Seiten der Probe. Bestimmung
der Homogenitat. [Techn. mod. 15 (1923) Nr. 22, S. 735.]

Kerbschlagbeanspruchung. P. Ludwik: Was haben
wir an der Kerbschlagprobe? Erdrterung der
Moserschen ,,Arbeitsschnelligkeit* und Grenzschlag-
geschwindigkeit. [St. u. E. 43 (1923) Nr. 46, S. 1427/8.]

Paul Fillunger: Theorie und Praxis der Kerb-
schlagprobe.*  Zerlegung des Schlagvorganges in
vier StoBperioden und deren Bedeutung. Aufstellung
einer Formel, die zwei Materialkonstanten enthalt: die
Schlagfestigkeit und Spaltfestigkeit entsprechend
der Schlagwirkung und Kerbwirkung. Fehlerquellen
der Kerbschlagprobe, Reibung an den Backen des
Pendelhammers. Nachprifung der Theorie an Eisen
und anderen Metallen. Zusammenhang zwischen Dauer -
bruch und Spaltfestigkeit. [Schweiz. Bauzg. 82 (1923)
Nr. 21, S.265/8; Nr. 22, S. 284/9.]

Magnetische Eigenschaften. Joseph Wirschmidt:
Die Entmagnetisierungsfaktoren kreiszylindri-
scher Stabe.* [Z. Phys. 19(1923) Heft 5/6, S. 388/97.]

EinfluB von Beimengungen. W. Oertel und R. W.
Leveringhaus: Der EinfluR von Kupfer auf die
Eigenschaften einesNickel-Chrom-Bau stédhles.*
EinfluB des Kupferzusatzes auf die mechanischen Eigen-
schaften und die AnlaR Sprédigkeit. Erdrterung: Kupfer als
Ersatzmetall. [Ber. Werkstoff-Aussch.V. d. Eisenh. Nr. 35.]

EinfluB der Temperatur. E. C. Langenberg: Ein-
fluB der Temperatur auf den Schlagwider-
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stand.* Versuehsanordnung und Ergebnisse. [lron
Trade Rev. 73 (1923) Nr. 17, S. 1174/9.]
Brichigkeit in der Kalte. Leitartikel. SchluB-

folgerungen aus der Arbeit von Langenberg tuber Kerb-
zéhigkeit. Fur kalte Lander empfiehlt sich vielleicht
die Verwendung legierten Stahls fur Schienen. Ent-
spricht die Charpy-Probe wirklich der ,,Sprédigkeit’ ?
Andere Ursachen fir die Sprddigkeit der Schienen in
der Kélte: Gefrorene Bettung. [Eng 136 (1923) Nr. 3542,

S.534]

GuReisen. Robert Buchanan: Prohestdhe. Be-
deutung der KorngroéBe hei GuBeisen. Normenvor-
sehlage fur Automobilgu.  Erérterung. [Foundry

Trade J. 28 (1923) Nr. 379, S. 440/1.]

Larry J. Barton: Vorzig- des Eisens aus dem
basischen elektrischen Ofen fir mechanisch
widerstandsfahigen GuR. Geringere Abnutzung,
dichterer und gleichmaRigerer Bruch. Max. 0,04 % S
und 0 1% P- [Engin. Mining Journ. 115 (1923), S. 628/30;
nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV, Nr. 22, S. 917.]

J. S. Gien Primrose: Herstellung und Prufung
von Probestahen. Vortrag vor der Lancashire
Brauch Inst. British Foundrymen. Allgemeine Er-
orterung der Schwierigkeiten bei schweren Sticken,
Drahten und GuBeisen. Kritik der verschiedenen
Eigenschaftsprifungen. Erdrterung. [Foundry Trade J.
28°(1923) Nr. 380, S. 463/6.]

F. Siegle: Eine Betrachtung Uber einige
mechanische Prifungen an GuBeisen.1  Scher-
proben, Biegeproben. Beziehungen zur Zugfestigkeit.

Hochphosphor-Eisen.  Mittelwerte der mechanischen
Eigenschaften. EinfluR der Gluhbehandlung. [Foundry
Trade J. 28 (1923) Nr. 379, S. 433/6; Nr. 380, S. 467.]
Arthur Marks: Die Festigkeit von Gufeisen
(Halbstahl) bei hohen Temperaturen.* Ver-
euchsanOrdnung. Festigkeitskurven, die bis 500 0 lang-
Sém und dann rasch bis 700 ° auf nahezu Null fallen.
Bedeutung fur die Praxis. [Foundry Trade J. 28 (1923)

Nr. 378, S. 421/2. .
Sinder-Gufl eisen. Erorterung zur Arbeit von

0. Smalley. [Metal Ind. 23 *1923) Nr. 23, S. 518.]
Werkzeugstahl. H. Klopstock: Die Unter-
suchung der Drehbarkeit.* Bilanz der Drehbank.
Gesetz und Zerlegung des Schneidvorgangs. EinfluR

der Stahlform. Wichtig fur Versuchsdrehbénke.
[Werkst.-Techn. 17 (1923) Heft 23, S.645/54.]
Sonstiges. O ptische Spannungsaufzeichner.

Erdrterung Uber den Verwendungsbereich dieser Fein-
n.efirstrumente. [Eng. 136 (1923) Nr. 3540, S. 479/80.]

A. H. Stang und T. W. Greene: Spannungen in
geschweilRten und genieteten Behdltern unter
W asserdruck. Gepruft wurden Behélter von rd
1200 mm 0 und 3 m Lange, 8 mm Wandstarke, stumpl
und Uberlappt geschweilt und Uberlappt genietet. Der
Zweck der Versuche, den EinfluR der verschiedenen
Herstellungsverfahren auf die Gesamtfestigkeit der e-
baPer festzustellen, wurde nicht erreicht, da die Behélter
infolge sekundarer Fehler die Durchfihrung des Ver-
suchs nicht gestatteten. Jedenfalls ist unter normalen
Verhéltnissen die uUbliche uberschlagige Berechnung

zuléssig. [J. Frankl. Inst. 196 (1923) Nr. 5, S 684/5.]
E. G. Coker: Lo6sung von Festigkeitsaul-
vahen durch photo-elastische Verfahren.*

1. Apparative Einrichtung, 2. Beruhrungsdruck und
Spannung. Die Prifung von Material mit inneren
Spannungen, Zahnréader, eingekerble Konstruktions-
tei'.e. Spannungsverteilung bei dem englischen Normal-
zerreiB probestab. Die Wirkung von Schneidwerkzeugen,
fJ. Frankl. Inst. 196 (1923) Nr. 4, S. 433/78.J
Spannungsmesser. Ablesbarkeit von
nungen bis 0,055 kg/mm2. [Amer Mach 09 (19-3
Nr. 4, S. 35/6; nach Phys. Ber. 4 (1923) Heft (3, S. 1418.]

Metallographie.

Allgemeines. M etallographische Normen. Ent-
wurf fur die Definition der Begriffe: Legierung, Aetz-
mittel, gleichachsiges Korn, Korn, Korngrofie Ver-
proRerung, M .krogr.ph», M..11- Pho.og, Ph,»he
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Praxis, Beleuchtung, Anwendung von Fibern.
Ind. 23 (1923) Nr. 22, S. 486/7;

Prufverfahren. H. B. Pulsifer: Ein neues Ver
fahren zur Herrichtung von M etallschliffen.
Die rohgefeilte Flache wird mit feuchter Trigalerdc
poliert, tief geatzt, wieder poliert und dies Verfahren
mit immer kirzerer Aetzdauer bis zur Fertigstellung
fortgesetzt. Gesamtdauer nur 3 bis 8 min. Vortei a
vor allem fir Korngrenzendatzung. Zeitersparnis.
[Chem. Met. Engg. 29 (1923) Nr. 19, S. 838/9.]

M Joseph Pot: M ittel zur Feststellung der
Homogenitdt einer StahImasse. Einwirkung einer
Saure (Aetzmittel) auf verschiedene polierte Seiten der
Probe. [Rev. Met. 20 (1923) Nr. 11, S. 770.]

Francis F. Lucas: Mikrophotographien stark-
ster VergroBerung von metallurgischenSohlds-
sern.* Die Arbeit will nachweisen, daB auch sehr starke
VergroBerungen (bis 9000 X) weitere Aufschliusse geben
kénnen. Herrichtung der Proben. Aufldsungsvermégen
der (Zei3-) Optik. [Am. Soc. Steel Treat. 4 (1923) Nr. 5,
S.611/34.]. \ \

Diffusion. P. Oherhoffer und A. Heger: Beobach-
tungen uUber das Entkohlen, uber Stickstoff
und Siliziumaufnahme heim Gliuhen von Eisen
und Stahl bei 1100 bis 1300 0 im reinen Stick-
stoffstrom.* Zeit-Konzentrationskurven. Der Ein-
fluR des Stickstoffs auf die Entkohlung und die Silizium-
aufnahme. [St. u. E. 43 (1923) Nr. 48, 8.1474/6.]

Meta
Nr. 23, S. 510/11.]

EinfluB von Beimengungen. K. A. Schreiber: Ein-
fluB von Phosphor auf das Kleingefiige des
Eisens.* Phosphor und Kleingefiige. Steadit. Harte

der Phosphorzeilen. Schieferbruch.
13 (1923) Nr.59, S.2240/1.] ,

Erstarrungserscheinungen. G. Masmg: W achs-
tum und Auflésung von Kristallen. Theorie Uber
Wachstumsgeschwindigkeit und diskontinuierliche Kri-
stallform. Ldsungsgeschwindigkeiten. [Naturwissen-
schaften 10 (1922), S. 899/909; nach Chem. Zentralbl. 94
(1923) 111, Nr. 23, S. 1508.] .

R. GroB und H. Méller: Ueber das Kristall-
wachstum in rohrenférmigen Hohlrdumen.*
Bei Anwesenheit gentgend vieler Keime findet eine
Auslese derjenigen statt, deren Wachstumsrichtung in
der Rohrenachse liegt. Wachstum in krummen Rohren.
Gegebenenfall: von Bedeutung fir Kristallwachstum in
Blocken, Lunkern u. dgl. [Z. Phys. 19 (1923) Heft 5/6,
s 37l=5e/i8n7ti]au. John L. Haughton und G. \7\/7inifred Ford:
Eine Bemerkung uUber die Systeme, in denen
M etalle kristallisieren. Metalle, die als Zweistoit-
legierungen luckenlose Mischkristallreihen bilden, kristal-
lisieren mit gleichem Raumgitter. Ausnahmen Co-Cr,
Cr Ni  Aus Cu, Fe-Mn und Fe-V folgt daraus flachen-
zentriert kubisches Gitter fir Mn und V. [Trans Fara-
day Soc. 18 (1922), S. 112/8; nach Chem. Zentralbl. 94
(1923) 111, Nr. 20, S. 1342]

K. Becker: Die Kristallstruktur der M etalle,
Mischkristalle und M etallverbindungen. Gitter-
arten im periodischen System. Bildung von Misch-
kristallen und Atomubertritt in ihnen. Elementarkdrper
bei Metallverbindungen. Schrifttumsibersicht. [Z. Me-
tallk. 15 (1923) Nr. 11, S. 303/5.]_

Lars Thomassen: Die Kristallstruktur der

Oberflachenschicht bearbeiteter Metalle.* Ront-

genuntersuchung des ,,Verschmierens* der Oberflachen-

kristalle in abgedrehten Zinkstdben. Erhoéhung der

Wirkung durch Schmirgeln und Polieren. [Z. Metallk. 15

(19232; Nr. 11, S. 306.]
e

[Metallbdrse

fligearten. A. von Vegesack: Eerritgefuge m
nadeliger Ausbildung.* [St. u. E. 43 (1923) Nr. 46,
S. 14281

Kaltbearbeitung. Axel Lundgren: Der EinfluR
der Kaltbearbeitung auf die Festigkeitseigen-
schaften von Eisen und Stahl und deren Beein-
flussung durch nachfolgende Warmebehand-
lung.* Zusammenfassung und Besprechung bisheriger
Arbeiten Uber diese Frage, Durchfihrung neuer Ver-
suche mit Drahtvon 1,5 mm 0 mit0,57 % C; 0,25 % Si;
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0.69 % Mn; 0,029 % P; 0,013 % S und Kundstahl von
16 mm 0 mit0,49 % C; 0,29 % Si; 0,42 % Mn; 0,016 %
P; 0,013 % S. Draht untersucht auf Zug, Biegung, Ver-
drehung und Ermudung; Rundstahl aui Zug und Er-
mudung. [Statens Provningsanstalt Stockholm (1923),
Arsbok 1922, Meddelande 10.]

Joseph Kaye Wood: Reckungen in Metallen.*
Auszug. Wirkung der Kaltreckung: 1. Scheinbares An-
steigen der Elastizitatsgrenze heim Zug und Erniedrigung
beim Druck durch Zugreckung. 2. Elastische Nachwir-
kung mit Zeit und Temperatur als Faktoren. 3. Zustand
unvollkommener Elastizitdt (Hooke’s Gesetz nicht gultig).
4. Steigerung der H arte, Festigkeit und des Widerstandes
gegen Ermiddungsbruch. 5. Erniedrigung der Dehnung,
Einschniirung, des Verhaltnisses der Ermudungsgrenze
zur Elastizitadtsgrenze und des Widerstandes gegen
Alterungsrisse. Theoretische Zusammenfassung und Er-
drterung. Erklarungsversuch der Schlagfestigkeit und
Brichigkeit. [Min.Metallurgy4(1923)Nr.203, S.575/7.]

Kritische Punkte. F. L. Meacham: Der Einflul
des Siliziums aufdie kritischen Punkte im Stahl.*
Si erhoht Ac, um 28,1, Arj um 28,9° je 1 % Si. Unter
0,29 % C wird A, um 11,1uje 1 % Si erniedrigt. A3 wird
sehr rasch in seiner Intensitdt vermindert. Vorschlag,
seine Veranderung durch Messung des Wechsels im elek-
trischen Widerstand zu verfolgen. [Am. Soc. Steel
Treat. 4 (1923) Nr. 5, S. 635/46.]

KorngréRe und Wachstum. Wolfgang Ostwald:
Ueber dispersitatsvariable und -invariable Ei-
genschaften.* Erklarung der Unabhé&ngigkeit des
osmotischen Drucks und der mittleren kinetischen Energie
eines Teilchens von der TeilehengréBe. (KorngrdBe).
[Kolloid-Z. 33 (1923) Heft 5, S. 301/6.]

Rontgenographie. R. Sehachenmeier: Kristall-
interferenzen in spektral zerl gtem R&ntgen-
lieht und ihre Verwendung zur Bestimmung des
Kristallgitters.* [Z. Phys. 19(1923) Heft 2, S. 94/111.]

W. H. Bragg: Rdntgenanalyse. Zuschrift zur
Arbeit von R. W. G. Wyckoff. [J. Frankl. Inst. 196
(1923) Nr. 5, S. 675/7.]

M. Polanyi: Strukturbestimmung mit Hilfe
von Rontgenstrahlen.* Darstellung der Reflexions-
methode. Verwendung der Schichtlinienbeziehung. [Phys.
Z. 24 (1923) Nr. 19, S. 407/15.]

Theorien. Georg Masing: Zur Heynschen Theorie
der Verfestigung der Metalle durch verborgen
elastische Spannungen. Kritik. Erklarung fuar die
Erhéhung der Elastizitatsgrenze bei Zug und die Er-
niedrigung heim Druck nach uberelastischer Zugbean-
spruchung. Bedeutung der Hysteresisschleife. Theorie
der verborgen elastischen Spannungen. [Wissenschaftl.
Veroffentl. aus dem Siemenskonzern 3, S. 231/9; nach
Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV Nr. 22, S. 919]

H G. Grimm und K F.-Herzfed: Zur Thermo-
dynamik der Mischkristallbildung.* Mischkristall-
hildung binérer, kubisch kristallisierender Stoffe ist ein
endothermer Vorgang; die Mischkristalle missen mit
sinkender Temperatur zerfallen. Die Komponente mit
grofRerem Gitterabstand vermag stets mehr von der
andern aufzunehmen als umgekehrt. (Fortsetzung folgt.)
[Z. Elektroehem. 29 (1923) Nr. 2, S. 519/20.]

Sonstiges. G. Tammann: Das chemische Ver-
halten fester Stoffe.* Fir bindr zusammengesetzte
Korper ist zur Beschreibung des chemischen Verhaltens
die innere Diffusion von maBgebender Bedeutung. So-
lange sie nicht auftritt, treten Schutzwirkungen der

inaktiven Atomkomplexe auf die aktiven ein. n/8-Ein-
wirkungsgrenzen und Rontgenstrahlen. EinfluB der
Kaltbearbeitung. Rekristallisation. Anlauf-

farben. [Z. Elektroehem. 29 (1923) Nr. 2, S. 509/18.]

A. Kenneth Graham: Der Einflu des Grund-
metalls auf das Gefuge elektrolytischer Nieder-
schlage.* Auszug aus Bericht vor der Am. Electro-
chem. Soc. Hauptsachlich fir Cu. [Metal Ind. 23 (1923)
Nr. 21, S. 461/2.]

F. Sauerwald: Die Herstellung synthetisch
M etallkérper durch Druck oder Sinterung. (Vor-
trag vor der Hauptversammlung der Deutschen Gesell-
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schaft fur Metallkunde am 20./23. Oktober zu Berlin.)
[St. u. E. 43 (1923) Nr. 45, S. 1409/10.]

Georg Kalb: Beitrag zur Erzmikroskopie:
1. Die Bedeutung der Schleifharte der Mine-
ralien bei erzmikroskopischen Untersuchun-
gen. BeleuchtungstechDisches. Polieren und Schleifen.
[z. f. Kristallogr. 57, S. 572/4; nach Chem. Zentralbl. 94
(1923) 111 Nr. 23, S. 1509.]

Fehler und Bruchursachen.

Allgemeines. A. Schleicher: Ueber Fehlstel'en im
legierten Stahl. [St.u. E.43(1923) Nr.47, S. 1449/52.]

T. Henry Turner: Untersuchung fehlerhafter
Eisenteile in Ingenieurbaut n.* Zusammenstellung
von Materialfehlern, wie sie sich dem Praktiker zu-
weilen an Maschinenteilen o dgl. zeigen. Fehler an GuRB -
und Schmiedeteilen und bei Schwei arbeiten.
Laboratoriumsuntersuchungen. Arbeitsweisen einer klei-

nen Versuchsanstalt. [Engg. 116 (1923) Nr. 3022,
S. 698/700.]
Briuche. Th. R. Walter Schreitmiller: Eine unbe-

rucksichtigte Zerknallgefahr bei GefdaBen (Fla-
schen, Bomben) fir verdichtete und verflissigte
Gase. Durch Oxydation kann eine betréchtliche Ge-
wichtszunahme erfolgen, die die Widerstandsfahigkeit
herabsetzt. Auch die Bildung fester Krusten bt die
gleiche Wirkung aus. [Chem. Apparatur 10 (1923),
S. 77/9; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) IV Nr. 21,
S. 868.]

Hentzen: Die Zerstérung einer Dampfturbine
im Elektrizitdtswerk Kopenhagen.* Bericht tber
die Explosion einer Turbine infolge Sprengung einer
Turbinenlauferscheibe. Ursache offenbar Schwingungs-
erseheinungeu hei gewissen Mangeln des Materials.
[Mitt. Ver. El.-Werke 22 (1923) Nr. 348/9, S. 376/7.]

Briuche von Lokomotivpleuelstangen. Ver-
schiedene Vorkommnisse dieser Art an einem Lokomotiv-
typ werden auf Rickwirkung der Steuerung zurick-
gefuhrt. [Engg. 116 (1923) Nr. 3018, S. 566.]

S rodigkeit. Gunnar Thalen: Ueber die Sprodig-
keit von Chromnickelstahl nach dem Anlassen.*
Besprechung der Arbeiten anderer Verfasser und Ergeb-
nisse eigener Untersuchungen; durchgefuhrt im ,,Sand-
vikens Jarnverk*. [Tek. Tidskrift 53 (1923), Berg-
vetenskip 11, S. 62/7.]

Korrosion. Robert J. Anderson u. George M. Enos:
Korrosion in Bergwerks-W assern und die neu-
eren Untersuchungen des Bureau of Mines.*
Korrui mstheorien. Eintauchproben von verschie-
denen Eisen- und Stahlsorten in sauren Bergwassern
zeigten volliges Abweiohen vom Verhalten an Luft.
Elektrolytische Schnell-Korrosionsprifung. Ausgewéahlte
Bibliographie von 18 Arbeiten. [Am. Soc. Steel Treat. 4
(1923) Nr. 5, S. 587/610; vgl. a. Min. Metallurgy 4 (1923)
Nr. 203, S. 571]

J. F. Thompson u. R. J. McKay: Die Kontrolle
der Bewegung und Luftung bei Korrosionspro-
ben.* Mechanismus des Einflusses der Durchliftung und
der Bewegung. Geeignetes Prufverfahren, RBeizproben.
Luftsattigung der Beize erhoht die Beizgeschwindigkeit.
um 500 %; eine Bewegung mit 15 cm/sek um 600%.
Uebereinstimmung mit der Praxis. [Ind. Engg. Chem. 15
(1923) Nr. 11, S. 1114/8]

Sehlackeneinschl isse. William Campbell u. G. F.
Comstock: Identifizierung der nichtmetallisch
Einschlisse in Eisen und Stahl. Untersuchungs-
vorschriften fur Manganverbindungen, Oxyde und Sul-
fide. Erkennungszeichen der einzelnen Schlacken-
einschlisse. [Metal Ind. 23 (1923) Nr. 23, S. 515.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. F. Feigl: Bemerkung uUber das
Altern von Thiosulfat-Lésungen. Die ,,Alterung“
der Losungen wird auf einen Zerfall zu Na, S03+ S

zuruckgefuhrt. [Ber. D. Chem. Ges. 56 (1923) Nr 9
. 2086/8.]
Brennstoffe. R. Hunerbein u. F. Foerster: Zur Be-

stimmung des Stickstoffs in Kohlen.* Dar zum

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 123 bis 126.



2?. Dezember 1923.

Verbrennungsverfahren nach Dumas erforderliche Sauer-
stoff wird in einem genau beschriebenen Apparat elektro-
lytisch hergestellt. Verbrennungsvorrichtung. [Brenn-
stoff Chemie 4 (1923) Nr. 22, S. 337/8.]

W. A. Roth: Neuerungen hei der Bestimmung
von Verbrennungswarmen. Benzoesaure als Eich-
substanz fur Kalorimeter Verbrennungsbomben aus
V, A-Stahl, mit Einsatz aus Feinsilber und mit galva-
nischen Chromiberzigen. Mikrobomben von v. War-
tenberg, Padoa und Foresti und von Roth. Vor-
trag vor der Hauptversammlung Jena des Vereins deut-
scher Chemiker. [Chem.-Zg. 47 (1923) Nr. 119/120, S. 780.]

A. Otten: Zur Benzolbestimmung mit aktiver
Kohle.* [St. u. E. 43 (1923) Nr. 45, S. 1408/9.]

Gase. Martin Shepherd u. Frank Porter: Verbes-
sert s Verfahren zur Trennung von Gasg mi-
schen.* Apparat zur fraktionierten Destillation hei
niedrigen Temperaturen und Drucken. Beschreibung
einer Untersuchung von Naturgas. Versuchsergebnisse.
[Ind. Engg. Chem. 15 (1923) Nr. 11, S. 1143/6.]

Elektrischer Brown - Kohlensduremesser.*
Auftauchen des bekannten Siemens-Messers unter dieser
Bezeichnung. [Power 58 (1923) Nr. 22, S. 853/4.]

Schmiermittel. Madison L. Sheely: Eichung han-
delstiblicher Viskosimeter.* Kalibrierung von Pi-
petten von AusfluBviskosimetern. Untersuchung des
Viskosimeters von Mac Miohae . Lésungen zum Eichen
solcher Viskosimeter. [Ind. Engg. Chem. 15(1923) Nr. 11,
S. 1109/14.1

Wasser. W. D. Collins u. M. D. Foster: Vorunter-
suchung von Wass erproben.* Bestimmung von
Kalzium indSulfaten mittels Tribeproben durch Vergleich
mit Normalproben. Hartebestimmung durch die Seifen-
probe. [Ind. Engg. Chem. 15(1923) Nr. 10, S. 1078/80.]

Elektrolyse. G. Haler: Elektrolyseanlagen
fir Laboratorien.* Beschreibung von Versuehsein-
richtungen. Anwendungsheispiele fir Schaltungen, Ar-
beitstische, Schalttafeln, Ruhrvorrichtungen. [Siemens-
Z. 3 (1923) H. 10, S.461/4.]

Warmemessungen.

Allgemeines. Wird Ilhr Betrieb warmetechnisch
einwandfrei gefiuhrt? Es wird auf die Wichtigkeit
laufender wéarmeteohnischer Betriebsiberwachung unter
Anfuhrung einiger Beispiele hingewiesen. [Z. Bayer.
Rev.-V. 27 (1923) Nr. 21/2, S. 161/2.]

G. Szende: Zur rdumlichen Darstellung
Verbrennungsvorgadngen.* Festlegung der Begriffe
Rauchgasebene, Rauchgasaohse und Rauchgaskorper.
GesetzméaRigkeiten und Abbildung derselben. AeuBerste
Werte der Rauchgasbestandteile und Summenwerte der-
selben. Der Zusammenhang zwischen drei beliebigen
Bestandteilen der Rauchgase eines Brennstoffes von der
idealen Molekularformel Cm Hxm wird durch sogenannte

Rauchgasebenen dargestellt, deren einfache Konstruk-
tion gezeigt wird. Die Rauehgasebenen verschiedener
Brennstoffe stehen in sehr einfachen geometrischen Be-
ziehungen zu einander. Die Gesamtheit der Rauchgas-
ebenen bildet den Rauchgaskodrper, welcher besonders im
System O,, CO,, CO eine sehr anschauliche Darstellung
aller Verbr mnungsvorgéange bietet. [Feuerungstechn. 12
(1923) Heft 1, S. 1/4, Heft 2, S. 9/13.]

Gustav Neumann: Der EinflufR des Strahlungs-
austau ches zwischn Thermoelement und um-
gebenden Fladchen bei Messung von Gas- oder
HeilRlufttem peraturen.* Bisherige Vernachlassigung

des Strahlungseinflusses.  Praktischer Nachweis des
Strahlungseinflusses bei Ofen- und Winderhitzerver-
suchen. Rechnerischer Nachweis des Einflusses des

Strahlungsaustausches. Ausschaltung des Strahlungs-
austausches a) durch zweckméaRige Wahl der MeRstellen,

h) durch Strahlungsschutz. [Ber. Wa&rmestelle V. d.
Eisenh. Nr. 12 (Ersatzausgabe).]
Hub. Hermanns: Warmsb lanzen dsr Wind-

frise Gveriahren.* Warmestromhilder von Bessemer-
und Thomaschargen, ferner von Kleinbessemerchargen
(vgl. St. u. E. 435 (1923) Nr. 39, S. 1251/2). [Warme 46

(1923) Nr. 45, S. 494/5]
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C. de la Condamine: W éarmewert und Ver-
brennungswarme. [Chal. Ind. 4 (1923) Nr. 41,
S. 634/8.]

Pyrometrie. Fernando Barbacini: Strah'uigs-
pyrom ter.* Beschreibung und Anwendung ein:s
Foster Instruments. ZweckmdaRiger Einbau. [L’Indu-
stria 37 (1923) Nr. 21, S. 410/3.]

Sonstiges, ten Bosch: Temperaturverlauf in

W adrmespeichern. Formeln zur Berechnung des Tem-
peraturverlaufs in Platten, insbesondere fur einseitige
Erwdrmung einer Platte durch eine Warmequelle kon-
stanter Temperatur. Bull. Schweiz. Elektrotechn.
Ver. 14 (1923) Nr. 4, S. 193/202; nach Phys. Ber. 4 (1923)
Heft 23, S. 1502.]

de Grahl: Wé&rmedurchgang durch Rdhren
hei veranderlichen Elussigkeitstemperaturen.*
Die experimentelle Untersuchung hat zu dem Ergebnis
gefuhrt, dal sich die Warmedurchgangszahl als f (t'—t )
ausdricken 14Rt, wenn unter t' und t" die Anfangs- und
Endtemperatur im heien Rohr verstanden wird. Diese
Beziehung ist unabh&ngig von den Geschwindigkeiten
beider Stromkreise. Die Durchgangszahl ist bei Parallel-
strom bedeutend besser als bei Gegenstrom. [Wé&rme 46
(1923) Nr. 46, S.499/502.]

Sonstige MeRgerdate und MeRverfahren.

Maschinenteehnischs Untersuchungen. E. Bucking-
ham: Lassigkeit durch feine Spalte.* Mitteilung
und Auswertung von Versuchsergebnissen. Engg. 116
(1923) Nr. 2982, S. 225/7.]

Wanger: Versuche an einem Ringlaufki hier
System Delbag-Junkers.* Mitteilung der Ver-
suchsergebnisse eines Ringlaufkiihlers genannter Bauart
fur einen Turbogenerator auf dem Priffeld der A. E. G.
[Mitt. Ver. EI-Werke 22 (1923) Nr. 348/9, S. 388/90.]

Windmengenmesser. Ein kleiner Mengenmesser.*
Der Messer beruht auf dem Anlieben eines Sohwebe-
kérpers in einer konisch erweiterten R6hre. Neuartig
ist lediglich die Anzeigevorrichtung. Der Schwebekdrper
ist aus Eisen und Ubertragt seine Bewegung magnetisch
auf einen auBerhalb der Ro6hre drehbar aufgehangten,
mit der Anzeigenadel verbundenen Magneten. [Eng. 136
(1923) Nr. 3542, S. 540.]

Sonstiges. T. M. Gunn: Umrechnung des Baro-
meterstandes.* Wiedergabe einiger Nomogramme
fur Umrechnung auf verschiedene Seehdhen, Tempera-

voturen und Feuchtigkeitsgehalte. [Power 58 (1923)
Nr. 21, S. 811/3.]

W. Gorgas: Neue verbesserte MeRBgeréte fur
die Parallelschaltung von Maschinen.* Neuss N 11
voltmeter. Damit im Zusammenhang stehendes Synchro-
noskop. [E. T. Z. 44 (1923) Heft 46, S. 1011/13.]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

P. Janet: Analogien zwischen mechanischen,
akustischen und optischen Erscheinungen auf
der einen Seite zu elektrischen und elektro-
technischen auf der anderen.* Gleic .formige Be-
wegung, mechanische und thermodynamische Ela-
stizitat,” Tragheit, Viskositat, freie Massenschwingungen,
erzwungene Schwingungen, stehende Schwingungen,
fortschreitende und stehende Wellen. [Techn. mod. 15
(1923) Nr. 22, S.721/30.]

J. Geiger: Zur elementaren Einfuhrung in die
Theorie technischer Schwingun >vorgdnge.* Bei-
spiele fur einfache rechnerische Behandlung technisch
wichtiger Schwingungserseheinungen. [Masch.-B. 3 (1923)
Heft 3 S. 49/51.]

Thoma: Ueb ;r Dampfung von Maschi
schwmgungen.* Die Dampfung durch Strahlung. Er-
klarung dieses Begriffs an Hand einiger Beispiele. Dampf-
turbinenrad. Radreifen und Bremsklotz. Hinweise fir
bauliche Ausgestaltung der Maschinen. [Masch.-B. 3
(1923) Heft 3, S. 52/54.]

A. Meyer: Priufung von Scheiben auf Schwin-
gungen.* Neuartige Versuche der Brown, Boveri Co.
an ruhenden und umlaufenden Scheiben. [Mitt. Ver.
El.-Werke 22 (1923) Nr. 348/9, S. 377/81.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seile 123 bis 126.
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W. Gehler: Vorschlag einer Gebrauchsformel
fiar Knickung und Erérterungen im AusschluB
an die Beratungen des Knickausschusses.*
[Bauing. 4 (1923) Heft 21; Die Baunormung 2 (1923)
Nr. 11/12, S.45/52.]

Werksbeschreibungen.

Gesamtbesehreibung itilienischer H ltten-
werke gelegentlich der Tagung deslronand Steel
Institute.* Kurze Werksbeschreibungen folgender Ge-
sellschaften: Acciaierie & Eerriere Lombarde, Societa
Italiana Ernesto Breda, , llva“ Alti Forni e Acciaierie
d’ltalia, La Magona d’ltalia“, Societa Metallurgica
Italiana, ,,Ansaldo“, , Ilva“, ,Fiat“. [Metallurgia ital.
15 (1923) Nr. 9, S. 417/92.]

M. Galibourg: Gesamtbericht Uber Besuche
von Huttenwerken. « ur. behandelt werden babrique
nationale d’armes d’Herstal; Usines de la Nouvelle-
Montagne a Engis; Usine de la Société Cockerill a
Seraing; Ateliers Van den Kerchove. [Génie civil 83
(1923) Nr. 17, S.413]

Allgemeine Betriebsfihrung.

Betriebswirtschaft. H. Krewinkel: Die M aterial-
rechnung.* Verwaltung der Lager. Getrennte Lagerung
nach Werkstoffarten. Kennzeichnung der Lagergegen-
stdande. Werkstoffeingang. Werkstoffausgabe. Werk-
zeuglager. Lager allgemeiner Werkstoffe. Das Norma’ien-
lager. Lager fir gezogenes Eisen. Das Schmiedeeisen -
und Stahllager. Das Holzlager. Das Lager fertiger Ma-
schinen. Das Kohlenlager und das Giel3ereirohstofflager.
Das Lager fur Bergbauartikel. Das Modellager. Das
Drucksachenlager. Organisationen der Maschinenfabrik
Schiess. [Sohiess-Nachr. 4 (1923/24) Heft 1, S. 18/23;
Heft 2, S.41/8.]

E Bramesfeld: Erweiterung des Anwendu
bereiches von Arbeits- und Zeitstudien. Anwen-
dung auf Unterhaltungsarbeiten und Gruppenarbeits-
vorgénge. Zeit- und Arbeitsstudien als technologische
Untersuchungsverfahren.  Anstellung von Eignungs-
prifungen im Betriebe mittels Zeitstudien. [Masch.-B. 3
(1923) Heft 3, S.55/7.]

H
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ngeinheitliche Lésung nicht gefunden.

43. Uanrg. int. oz.

duktive Kontrolle. Ueberwachung von Gute, Menge
und GeldWirtschaft. Organisation zur sofortigen Auf-
deckung und Behebung der Fehler. Erstes Streben:
Giite der Erzeugnisse, dann erst Mehrleistung. (Fort-
setzung folgt). [Werkz.-Masch. 27 (1923) Heft 21/22,

S. 406/10.] _ . . .
Lucas: Die Verwendung von Hollerithmaschi-

nen zur Statistik, Buchhaltung und Kalkula-
tion.* Arbeitsweise und Anwendbarkeit der auch fur
GroRzahlforschung sehr geeigneten Maschinen, fTechn.
Bl. 13 (1923) Nr. 45, S. 325/6; Nr. 47, S. 333/4.]

Soziales.

A. Kranold: Zur Theorie des Achtstunden-
tages. [Soz. Praxis 32 (1923) Nr. 47/8, S. 1001/03;
Nr. 49, S. 1020/22; Nr. 50, S. 1034/6.]

Dr. Gerbis: Fehler in der Praxis des Acht-

stundentages. Beurteilung der Frage vom medizini-
schen Standpunkt aus. Bisher ist der Achtstundentag
falsch gehandhabt worden, weshalb das bisherige Er-
gebnis der Praxis nicht beweisend ist. Es kommt auf
die richtige Verteilung der Pausen an. [Soz. Praxis 32
(1923) Nr. 49, S. 1013/5; Nr. 50, S. 1036/7.]

Prof. Krantz: Lohnsysteme bei der Arbeit an
gefahrlichen Arbeitsmaschinen, insbesondere
an Pressen, Stanzen und Holzbearbeitungs-
maschinen, und ihr EinfluR auf dieUnfallver-

hitung. [Reichsarb. (1923) Nr. 22/3, nichtamtl. Teil,
S. 474/8.]

Arbeiterentlohnung und Arbeitszeit in den
Industrien der Vereinigten Staaten von Ame-

rika. In Amerika hat im Gegensatz zu anderen L&n-
dern mit Kollektivvertragen die Arbeiterfrage, soweit
sie die wirtschaftliche Seite der Beziehungen zwischen
Arbeitgeber und Arbeitnehmer betrifft, bislang eine
Der Anfertigung
brauchbarer Lohnstatistiken stehen groéRte Schwierig-
keiten entgegen. [Deutschland und die weltwirtschaft-
liche Lage 4 (1923) Abschnitt 1V, Blatt Nr. 193/V.]
Arbeiterbewegung im Westen der Vereinig-
ten Staaten. Geschichtlicher Ueberblick tber die Ent-
wicklung der verschiedenen Arbeiterverbande. [Deutsch-

Kummer: Die Einfihrung von Zeitstudiernd und die weltwirtschaftliche Lage 4 (1923) Abschnitt

in einem mittleren Werk mit Einzel- und Reihen-
fertigung. Akkordverhéltnisse vor und nach Ein-
fuhrung der Zeitstudien. Zeitstudien und Arbeiterschaft.
[Masch.-B. 3 (1923) Heft 3, S. 57/60.]

Industrieforschung.

Walter Rosenhain: W issenschaft und Industrie
in Amerika.* Weitere Abteilungen des Bureau of Stan-
dards. Der National Research Council in Washington.
[Eng. 136 (1923) Nr. 3542, S.522/4.]

Die Grenzen der Forschungsabteilung. For-
schung ist nicht Erfindung. Ebenso wichtig wie Forschen
ist die Anwendung der Ergebnisse fur Zwecke des mensch-
lichen Lebens. Zusammenarbeit der ,Entwicklungs®-
und ,,Forschungsabteilung*. [Engg. 116 (1923) Nr. 3020,
S. 625/6.]

Das Scientific and Industrial Research De
partment im Jahre 1922—23. Tatigkeitsbericht.
[Engg. 116/1923) Nr. 3018, S. 551/2; Nr. 3019, S. 582/4;
Nr. 3021, S. 657/8.]

A. P. Trotter: Die Konstruktion von Wahr-
scheinlichkeits- und &ndern Kurven zu den Be-
obachtungs-Einzelwerten.* Man stellt sich in
einfacher Weise zwei mit Faden bespannte, in den Ecken
drehbare Rahmen derart her, dal die Fadenabsténde
des einen gleichmé&Rigen Abszissenabstanden, des ande-
ren den zu diesen Abszissen gehodrigen Ordinaten einer
normalen Wabhrscheinlichkeits-(Haufigkeits)-Kurve ent-
sprechen. Durch Verschiebung beider Rahmen 1&Bt sich
dann fiar die einzelnen Haufigkeitspunkte jeweils die
zugehorige Haufigkeitskurve finden und zeichnen. [J.
Scientif. Instr. 1 (1923) Nr. 2, S. 60/1.]

A. Hillen:
nes. Aufgaben der wissenschaftlichen Betriebsfuhrung.
Auswertung der Erfahrungen. Produktive und unpro-

Ruhestunden eines Betriebsmans,

1V, Blatt Nr. 194/V.]

J. Feig: Die Gewerkschaftsbewegung im Aus-
lande. Zusammenhéangende textliche und zahlenméaRige
Darstellung, soweit Uber die einzelnen Lander Uberhaupt
Unterlagen zu beschaffen waren. [Reichsarb. (1923)
Nr. 22/3, nichtamtl. Teil, S. 481/8, Schluf3 folgt.]

Unfallverhiutung. 0. Rambuscheck: Gesetzliche
Festlegung von Schutzvorrichtungen an Ma-
schinen. Gefahr einer gesetzlichen Festlegung fir die
weitere Entwicklung der Technik vom Standpunkte
des Konstrukteurs, des Betriebsingenieurs und des
Forschers. [Z. V. d. |. 67 (1923) Nr. 46, S. 1062/3.]

Kleditz: Lohnsysteme an gefédhrlichen Ar-
beitsmaschinen und ihr EinfluB auf dieUnfall-
verhiitung. [Z. V. d. I. 67 (1923) Nr. 44, S. 1024/7]

SicherheitsmalRnahmen der Stahl - Indu-
strie. Das vorbildliche Vorgehen der amerikanischen
Stahl-Industrie in bezug auf die Sicherheitsfrage. Ein-
fuhrung des Pramiensystems fur Erhdhung der Sicher-
heit. Sonderaufwendungen fur diesen Zweck. [lron
Trade Rev. 73 (1923) Nr. 15, S. 1035/7.]

B. F. Faunce: Organisation der Sicherheits-
malRnahmen der Bethlehem Steel Co. [lron Trade
Rev. 73 (1923) Nr. 15, S. 1037.]

F. Sipmann: SicherheitsVorrichtungen an
W erkzeugmaschinen.* [Schiess-Nachr. 4 (1923/24)
Heft 2, S. 27/35]

Wirtschaftliches.

E. Jingst: Das Micum-Abkommen des Ruhr-
bergbaus. Wiedergabe des Abkommens und kritische
Betrachtungen dazu. [Gluckauf 59 (1923) Nr. 49,
1093/1101.]

Littauer: Niedergang der deutschen W é&hrung

und sein EinfluB auf die Metallwirtschaft.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 123 bis 126.
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{Vortrag vor der Hauptversammlung der deutschen Ge-
sellschaft fir Metallkunde am 20./23. Oktober zu Ber-
lin.) [St. u. E. 43 (1923) Nr. 45, S. 1410.]

K. Klinger-. Alte und neue Form der Schrott-
gewinnung. Zunéchst wird die Bedeutung der Ab-
bruchunternehmungen und Abwrackbetriebe fur die
Schrottgewinnung behandelt und dann auf die Schrott-
gewinnung durch Entzinnen von Weiblechabféallen und
durch Entzinkung eingegangen. [Metallbdrse 13 (1923)
Nr. 52, S. 2072; Nr. 53, S. 2095; Nr. 54, S. 2119; Nr. 56,
S. 2167/8; Nr. 57, S. 2190/1.]

Die Arbeiterverteilung
Industrie Ende 1921. Karte Nr.
Steine und Erden; Karte Nr.
und Glasherstellung.
lagen.]

E.

in der deutschen
12: Industrie der
13: Porzellan-, Steingut-

[Reichsarb. (1923) Nr. 22/3 Bei-

Jingst: Kohlengewinnung, -verbrauch
-auBenhandel Deutschlands im Jahre 1922.*
Ausfihrliche Darlegungen mit Zahlentafeln und Abbil-
dungen. [Gluckauf 59 (1923) Nr. 48. S. 1079/84 und
Nr. 50, S. 1110/3.]

Bergbau und Eisenindustrie der Tschecho-
slowakei 1913 bis 1922. Steinkohlen-, Braunkohlen-
und Eisenerzforderung, Brikett- und Kokserzeugung,
Roheisen- und Stahlherstellung. Preise. Aufllenhandel.
[Comité des Forges de France, Bull. Nr. 3747, 1923.]

H. Bleibtreu: Die wirtschaftliche und te
nische Entwicklung der Vereinigten Staaten
seit dem Kriege unter Berlcksichtigung der

Statistisches.
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Kohlenwirtschaft und des Verkehrswesens.
(SchluB.) Im Anschlul an die allgemeinen wirtschaft-
lichen Ausfuhrungen wird nunmehr der Weg verfo g ,
den die Kohle von der Férderung bis zur Verbrauchs-

stelle durchlduft. [Techn. Wirtsch. 16 (1923) Nr. 7,

S. 160/6.]

Chung-Yu-Wang: W irtschaftliche Verha'ltnisse
der Eisenindustrie in China. Uebersicht tber die
Eisenerzvorkommen und die Leistungsfahigkeit bestehen-
der und geplanter Huttenwerke. Zur Verwendung ge-
langende Formel, die Roheisenpreise aus den Erzpreisen
zu berechnen. Vgl. St. u. E. 43 (1923) S. 1486/7. [lron
Age, Bd. 112 (1923) Nr. 19, S. 1247/8]

Das Wirtschaftsleben Chinas.
das Wairtschaftsleben in China nach allen Richtungen
hin erlautert. [Wirtsch. Nachr.-Dienst, Auslandsnach-

unkdichten 9 (19231 Nr. 39/40.1

Die Kohlenproduktion der Welt im Jahre
1922.* Eingehende Darstellung mit Zahlentafeln und
Schaubild. [Wirtsch. Stat. 3 (1923) Nr. 19, S. 589/91.]

Rildungs- und Unterrichtswesen.
P. Schimpke: Das EisengieBereiwesen an den
deutschen technischen Hoch -und M ittelschulen.

Sonderheft, das

[St. u. E. 43 (1923) Nr. 44, S. 1371/2.]
Verkehrswesen.
ch- Zur Verkehrslage und zur Tarifpolitik der
Deutschen Reichsbahn. [St. u. E. 43 (1923)

Nr. 45, S. 1414/6.]

Frankreichs Eisenerzforderung im September 1923.

) Ford erung Vorrate Bescha ftigte
Belgiens Hochéfen am 1. Dezember 1923. am Ende  Arbi‘iter
. ) Sept.  Januar Mdes
Hochofen Er- Bezirk 1923' bis Sept. S%n"’}tls Sept.
im  Zeugung 1923 193 BB
Vor-  Unter  AuBer oo . in24st ¢ ¢ ;
handen Feuer Betrieb aufbau ¢ o1 et Dig
H d ag ! Hoten " g7p774 7915755 2032805 17700 9281
eBnrg%%%at - 00l Briey, Longwy 82883) 7%7%2 1%%%472 121%17; Qggg
\ 1250 Nancy
fﬂagT]ﬂLeefgtMm”e Ai N 1 Normandie.............. 65011 543630 264298 212%3 1‘71(23
Tnyle-Chifeas . 4 2 23 pwou Bretagne . BL 8% Raw om 2
! 1 reN&aen ..o 03
Sudde Chaelineau 3 4 1 480 andere Bozirke T 7RI 37409 60973 1250 233
ﬂ%ﬂi@gﬂ. % 2 2 400 zusammen 1929615 17 121 419 4645 151 43237 22208
La Piovidence . » 4 4 920
Uﬁ',"ﬁéaﬂe Ohate—' 2 2 300 Frankreichs Hochdfen am 1. November 1923.
Clabecq.. 2 2 ) 400
Boél 2 Irr(1j Bau |
oder in ns-
zusammen 28 19 3 6 4080 Im Aur%er o
Lilllich: Feuer Betrieb pggge- 9eSaMt
Oockerill . 7 5 2 %g rung
Ougrfe e ?1 g - 21 450 "
ngleur............ 475 Ostfrankreich 48 19 17
Esperance . . . . 3 8 ElsaR-Lothringen.... 33 20 5 b8
zusammen 20 15 - 5 2660 Nordfrankreich n 4
Mittelfrankreich . . . . . 6 6
Luxg mburg: 4 3 1 420 Sudwestfrankreich g g
Athus . ...
malanzy % % - 1122 Westfrankreich . . . . s » 7 0
usson
zusammen 8 7 - 1 745 Zus. Frankreich 116 56 47 219
Dagegen am 1. Oktober 19i3 60 48 219
Belgien insgesamt 56 4 3 r 7485 9°g
Frankreichs Roheisen- und Rohstahlerzeugung Januar bis Oktober 1923.
Kobeisen t Bohstanl t
Sie-  Tie-
Ver- Davon Besse-
GieRe- Th _ schie-  Ins- Thomas- gel- Elektro-  Ins-
Puddel- - . omas . Elektro- mer- . :
rei- mer denes gesamt ﬁglﬁ_s P Martin-  guB gesamt
Boheisen eisen  eisen lohstahl
Januar bis 3641650 42897 78448 1985632 1374825 9990 33202 3482 137
September 250 744 834209 o 2R B 3 S0eoa 5om 4733 285338 179985 1132 4558 47669
Jusammen 279300 953401 18200 2770729 147057 4198777 4150501 4818 83 1AL 2271970 1554860 11122 37760 3958833
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Wirtschaftliche Rundschau.

Zwangsweise Veildngerung des Rheinisch-Westfali-
schen Koniensynlikals — Die Verhandlungen der rhei-
nisch-westfalischen Zechenbesitzer zur Umbildung des
Ruhrsyndikats sind trotz angestrengter Bemihungen noch
zu keinem befriedigenden AbschluB gekommen. Da die
Frist, welche die Delegierten sich fir die Umbildung
gesetzt hatten, mit dem 19. Dezember 1923 abgelaufen
ist, hat sieh die Reichsregierung entschlossen, den Zu-
sammenschlul der Zeehenbesitzer auf der bisherigen
Grundlage Uber die Geltungsdauer des am 31. Dezember
1923 ablaufenden Vertrages hinaus bis zum 15. Januar
1924 durch Verordnung zu verlédngernl). Hierdurch soll
die Weiierfihrung der Einigungsverhandlungen ermog-
licht werden. Die mit der Micum vereinbarten Liefe-
rungen sind hierbei ausdrucklich vom Vertrage durch
das Syndikat ausgenommen, wahrend im Ubrigen wie
bisher jedes Angebot und jeder Verkauf von Brenn-
stoffen durch die Zeehenbesitzer selbst bis zum 15. Januar
1924 untersagt bleibt.

Herabsetzung der Brennstoffverkaufspreise. — Mit
Wirkung vom 18. Dezember 1923 an sind die Brennstoff-
verkaufspreise fir den Bezirk des Rheinisch-Westfali-
schen Kohlensyndikates auf folgende Satze erméafRigt
worden 2) :

Fettkohlen:
in Goldrnark in Goldmark
Fordergruskohlen . . 20,20 Gew. NuBkohlen I 28,00
Fordersohlen . . . . 20 60 Gew. NuRkohlen 1Q 28,00
Melierte Kohlen . . . 21,90 Gew. NuRkohlen 1V 2K90
Bestmel eite Kohlen 2320 Gew. Nul/kohlen V 25.90
Stiickkohlen . . . . 27.30 Kokskohlen . . .. 23,50
Gew. NuBkohhn I . 28,00
Gas und Flammkohlen:
Fordersruskohlen . . 0 Gew. NuBkohlen 11 28,00
Flamm'érderkohlen . 0 Gew. NuBaohlen 111 28.00
Ga-dlaramtdrderkohl. 21.70 G&Gw NuBkohlen IV 26,90
Generatorkohlen . . 2250 Gew NuBkohlen V 2590
Gasior-lerk ihlen 2350 NnBgruskohltn . . . 2u,20
Stiickkohlen . . . 27.30 Gew. Feinkohlen . . 2350
Gew. NuBkohlen I . 28,00
ERkohlen:
FordergrnsWohlen . . 20.20 Gew. NuBkohlen | 35,00
Foi derkohlen 25% . 2040 Gew. NuRkohlen 11 35.00
Forderkohlen 35% . 2.,60 Gew NuBkohlen £ 33,00
Bestmelierte ¢0 % . 2320 Gew. NuRkohlen 1V 26,90
Stiickkohlen . . . . 27,40 Feinkohleu.............. 21,00
Magerkohlen, 6stl. Revier:
Fordergruskohlen . . 20,20 Gew. NuBkohlen | 35,50
Forderkonlen 25 % . 20,40 Gew. NuBkohlen 1l 3550
Fo«derkohlen 35% . 20,60 Gew. NuRkohlen 111 3350
Be<tmeliere . . . . 2240 Gew. NuBkohlen IV 26,90
Stiickkohlen 28.00 Ungew. Feinkohlen 20,50
Magerkohlen, westl. Revier:
Fordergru“kohlen . . 20,00 Gew. AnthrazitnuR 11 40,00
Foiderk hlen 25 % . 2t.,40 Gew AnthiazitnuR 111 3600
Firdei kohlen 35% . 2060 Gew. Anthraz tnu IV 2530
g/ilglcllgir;(e)hlea 5% g_égg Ungew. Felinm)hlen 1920
Gew. AnthrazitnuB 1 3500 Gew. Feinkohlen 1960
Schlamm- und minderwertige Feinkohlc
Minderwertige Fein- Mittelprodukt- und
kohlen..oc.ooenee 7,70 Naehwaschkohlen 510
Sehlammkoblen . . . 7.20 Feinwaschberge . . 220
Kols;
iiroBkoks . Klasse 3640 Koks, halb gesiebt
GroRkoks I1. 36,15 und halb gebrochen 37,97
GroRkoks 111. 3590 Knabbel- und Ab-
GieRereikois . 37.90 fallkoks —.............. 37,72
Brechkoks i 4363 Kleinkoks, gesiebt 37.46
Brectikoks 11 4363 Perl koks, gesiebt . . 3565
Brechkoks 11 40,63 KOoKSQrus....ccocoeuunae 12,00
Brechkoks IV 35,65 '
Briketts:
I. Klasse 3500 M; . Klasse 34,50 Jt; 111, Klasse 34,00 M.
Guterverkehr mit dem besetzten Gebiet. — Nach-

dem zwischen der Reichsbahn und der Regie gemaR den
Verhandlungen in Mainz vom 1. Dezember 1923 ein
Uebergangsverkehr vereinbart ist, erlaBt die Reichs-
bahnverwaltung hierfiir besondere Bestimmungen, aus

X) Reichsanzeiger Nr. 290 vom 20. Dezember 1923.
2) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1332/3.
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denen wir die fur die Verkehrstreibenden wichtigsten:
nachstehend wiedergeben.

A. Verkehr nach Stationen im Regiebetrieb.

Jeder Sendung ist ein deutscher Frachtbrief mit-
zugeben, der als Bestimmungsstation den aus den Lei-
tungsvorschriften ersichtlichen Tarifiibergangspunkt ent-
halt. In Spalte ,vorgeschriebene oder zuldssige Erkla-
rungen“ oder unter ,Bestimmungsort® hat der Ver-
sender die Weiterbeférderung im Regiebetrieb nach der
endglltigen Bestimmungsstation vorzusehreiben. Die
Versandglterabfertigung fertigt die Sendungen bis zum
Tarifubergangspunkt in Frankatur ab. Der Fracht-
brief wird mit dem Gut der Regie Ubergeben, welche
die Fracht vom Tarifibergangspunkt bis zur endgultigen
Bestimmungsstation in Ueberweisung stellt. Nachnahme-
belastung, Interessedeklaration und nachtréagliche Ver-
fugungen des Absenders sind ausgeschlossen. Kosten fir
zollamtliche Behandlung auf den im Reichsbahnbetrieb
befindlichen Bahnhoéfen werden von der Reichsbahn ver-
auslagt und vom Versender eingezogen. Bei Gutern,
die nach dem interalliierten Zolltarif zollfrei bleiben,
ist in dem Frachtbrief der Vermerk einzutragen: ,,Nach
N des interalliierten Zolltarifs vom Marz 1923
zollfrei* oder bei Lebensmitteln: ,,Als Lebensmittel zoll-
frei“. Bei zollpflichtigen Gitern muR die Einfuhr-
bewilligung der interalliierten Zollbehdrde dem Fracht-
brief angeheftet sein. In diesem Falle ist die Sendung
auf den Tarifibergangspunkt abzufertigen, der auf
dem Leitungswege zur Zollbehandlungsstation liegt.
Wenn die Zollbehandlungsstation vor dem Tarifliber-
gangspunkt liegt, ist die Sendung auf dem der Zoll-
behandlungsstation  zunéachstliegenden Tarifiibergangs-
punkt abzufertigen.

B. Verkehr von Stationen im Regiebetrieb nach
Stationen im Reiehsbahnbetrieb.

Die Sendungen werden von der Regie mit deutschem
Frachtbrief fur die im Reichsbahnbetrieb befindliche
Strecke Ubergeben. Die Fracht fiur die Strecke des
Reichsbahnbetriebes wird in Ueberweisung vom Emp-
fanger erhoben.

C. Auflieferung auf einem Tarifiibergangspunkt.

Bei Auflieferungen fir das unbesetzte Gebiet, die
auf einem Tariflibergangsbahnhof vorgenommen wer-
den, mussen die Frachten in Ueberweisung gestellt wer-
den, wenn dieser Bahnhof von der Regie betrieben wird.
Bei Auflieferungen, die von einem der Tarifibergangs-
bahnhéfe nach dem besetzten Gebiet vorgenommen wer-
den, mussen die Frachten ebenfalls in Ueberweisung
gesetzt werden, wenn dieser Bahnhof durch die Reichs-
bahn betrieben wird.

D. Verkelir mit dem Ausland.

Von und nach dem Ausland kénnen Sendungen, die
sowohl Uber Strecken des Reichsbahnbetriebes als auch
Uber Strecken des Regiebetriebes laufen sollen, ebenfalls
nur unter Frankatur fur die im Reichsbahnbetrieb be-
findlichen Strecken beférdert werden, wobei die Be-
stimmungen unter A und B sinngemafl Anwendung fin-

den. Als Tarifu hergangspunkte kommen in
der Hauptsache in Betracht: Wesel, Dorsten, Sinsen,
Lianen, Scharnhorst (Tarifentfernung Kurl -j- 3 km),

Dortmund-Ilbf., Dortmund-Ost, Dortmund-Sud, Hoerde,
Lottringhausen, Vorhalle, Hattingen, Kupferdreh, Ra-
tingen-West, Dusseldorf-Hbf., Dusseldorf-Derendorf.

Da ein Uebergangsverkehr zwischen den im Reichs-
bahnbetrieb befindlichen Stationen der Reichsbalmdirek-
tion Koln und Stationen im Regiebetrieb bisher nicht
vereinbart ist, bedarf die ausnahmsweise Ueberfihrung-
von Sendungen noch der ortlichen Regelung durch die
Reichsbahndirektion Koln.

Aus den von der Regie gegebenen Be-
stimmungen heben wir die nachfolgenden als be-
sonders bemerkenswert hervor:

Fir den Verkehr des Auslandes mit Deutschland
durch das besetzte Gebiet ist der Frachtbrief des Inter-
nationalen Uebereinkommens anzuwenden. Fir die Sen-
dungen aus dem besetzten nach dem unbesetzten Gebiet
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ist ein Eegieschein oder Rogiefrachtbrief dem deutschen
Frachtbrief beizufiigen. Fir die Sendungen aus dem
unbesetzten nach dem besetzten Gebiet ist lediglich der
deutsche in der oben unter A angegebenen Weise aus-
zustellende Frachtbrief zu benutzen; in diesem werden
auf der Bestimmungsstation die Transportkosten fur die
Regiestrecken angegeben.

Die bisherigen Bestimmungen

a) fur die Sendungen innerhalb des Regiebereichs,
b) fur Beférderung zwischen den Regielinien einerseits
und den belgischen, hollandischen, luxemburgischen,

Saar- und franzésischen Linien anderseits
bleiben bestehen.

Die im Regiegebiet durch den Zolldienst entstehen-
den Spesen werden von der Regie vorgelegt und je nach
dem vom Empfanger oder Absender im Regiegebiet ein-
»eezogen. Eine Verrechnung mit dem im unbesetzten
Gebiet wohnenden Versender oder Empfanger erfolgt
nicht.

Aus der sidwestlichen Eisenindustrie. — Die gegen-
waértige Lage des sudwestlichen Eisenmarktes wird be-
einfluBt durch das Abkommen, welches die Micum mit
den Ruhrwerken abgeschlossen hat. Man rechnet in
Frankreic h damit, daB, nachdem die Bergwerks-
Gesellschaften des Ruhrgebietes den Betrieb wieder auf-
genommen haben, e3 in Zukunft den Eisenhuttenwerken
Ostfrankreichs nicht mehr an Brennstoffen fehlen wird.
Die von der Pariser Koksverteilungsstelle fir Dezember
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beigefiihrt, die inzwischen jedoch wieder abgeflaut ist.
Angesichts der unubersichtlichen politischen Lage hal-
ten die Ké&ufer noch immer mit Auftrdgen zuriick und
kaufen nur das Allernotwendigste.

Der Roheisenmarkt liegt ruhig. Die Preise
fir phosphorhaltiges Roheisen sind unverandert. Fur
Hamatit-Roheisen werden etwas hdohere Preise als bisher
verlangt.

In Halbzeug wurden nur kleinere Geschafte ge-
tatigt. Die Preise sind auch hier die gleichen gebl.eben.

Die Lage des franzdsischen Stahlmarktes hat eine
gewisse Stutze durch grofRere Schienenauftrage vom
Auslande gefunden, ebenso durch Auftrage, die von
den franzosischen Staatsbahnen erteilt wurden.

Die Preise, die in den letzten Tagen fur das
inlandische franzésische Geschéft in Walzeisen notiert
wurden, stellen sich wie folgt:

Frcs.
Trager 530 bis 550
W alzeisen , 560
Universaleisen. 590 ,, 610
Bleche 620 640
GieBerei-Roheisen 385 ,, 390

Alle Preise verstehen sich ab Lieferwerk. Fir Ausfuhr
kommt man natirlich wesentlich billiger an. Im all-
gemeinen kann man die vorgenannten Preise fir Walz-
zeug auch als fob Ausfuhrhafen geltend betrachten.

Die Roheisen - Erzeugung im Oktober betrug
514 230 t.

Damit wurde die September-Erzeugung um

vorgenommene Kokspreiser hohung hat eine 32 356 t Uberschritten. D@ Stah| erzeugung im Okto-
kleine Befestigung der Preise fir Walzerzeugnisse her- ~ ber betrug 476 696 t. Sie ist 30216 t hoher als im
Die Ergebnisse deutscher Hittenwerke und Maschinenfabriken im Geschéaftsjahre 1922/23.
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Monat September. Sowohl die Roheisen- als auch die
Stahlerzeugung Ubersteigt die Erzeugung des Monats
Dezember 1922, dem letzten Monat normaler Arbeits-
weise. Nach der Statistik des Comité des Forges betrug
die Zahl der unter Feuer befindlichen Hoch 6 fen am
1. November 116 gegen 111 am 1. Oktober und 77 am
1. April d. J.

Auch der Luxemburger Markt ist &ufBerst
flau gestimmt, angesichts der Wiederaufnahme der Er-
zeugung auf den rheinisch-westfalischen Werken. Im
allgemeinen richten sich die Luxemburger Werke beim
Verkauf ihrer Erzeugung nach den Notierungen der
Brisseler Borse.

In Belgien liegt das Geschéft sehr ruhig,
groBere Auftrage sind in der letzten Zeit nicht her-
eingekommen. Immerhin haben die Werke noch ge-
nugend Bestellungen vorliegen, abgesehen von einzelnen
Profilen, fur die Auftrdge z. T. nur mit Preisnachléassen
zu erhalten sind. Davon abgesehen, haben sich die
Preise im allgemeinen behauptet.

In Roheisen ist die Lage unverandert. Ge-
schafte werden nur sehr wenig abgeschlossen. Hé&matit
kostet z. Zt. etwa 520 belgische Fr. und GieBerei-Roh-
eisen 440 belgische Fr. franko. In Halbzeug ist
die Nachfrage sehr lebhaft. Die Preise konnten sich
behaupten. Fur Stabeisen verlangt man z. Zt.
700 belgische Fr. fob, in Trédgern haben die Preise
sich auf 630 bis 650 belgische Fr. fob gesenkt, da die
Werke hierin um Auftrage verlegen sind. In Ble-
chen sind die Werke augenblicklich noch mit gro-
Reren Auftragen versorgt. Die Preise hierfir sind
unverandert.

Die Saarwerke sind fur den Verbrauch fiur
Deutschland hinreichend beschaftigt. Auftrége fir die
Ausfuhr werden nur zu Preisen hereingenommen, die
den Werken angemessen erscheinen.

Die Erzeugung der Saarhitten betrug an

im 1. Halb- im 11. Halb-
jahr 1923 jahr 1922
Thomas-Roheisen . 324 500 t 620 600 t
Thomasstahl 255 400 t 526 000 t
Martinstahl 74 400 t 140 800 t
Elektrostahl 3680 t 3130 t.

Die geringere Erzeugung in der ersten Héalfte
dieses Jahres ist in der Hauptsache auf den Berg-
arbeiterausstand, der vom 5. Februar bis 15. Mai ge-
dauert hat, zurlickzufihren, anderseits aber auch dar-
auf, daB die Werke noch immer nicht geniigende Men-
gen Kohlen erhalten, um auf ihre Erzeugung vor
Beginn dieses Jahres zu kommen.

Société Anonyme des Aciéries Réunis de Burbach-
Eich-Dudelange (Vereinigte Hittenwerke Burbach-Eich-
Didelingen), Luxemburg. — Die im vorjahrigen Be-
richt des Verwaltungsrates erwédhnte Besserung in der
Eisenindustrie hat nur bis Anfang Januar 1923 an-
gehalten. Die Ruhrbesetzung und der hieraus
folgende Brennstoffmangel zwang zu erheblichen Er-
zeugungseinschrankungen und zum Beziige teuren eng-
lischen und amerikanischen Kokses. Durch die Brenn-
stoffbeschlagnahme im Ruhrgebiet besserte sich spater
die Lage etwas. Die Werksanlagen in Burbach standen
infolge des Ausstandes der Saarbergleute Gber drei Mo-
nate hindurch beinahe volistandig still. Die vor drei
Jahren mit der Société Métallurgique des Terres Rouges
unter dem Namen ,,Comptoir Métallurgique
Luxembourgeois“ (Columeta) geschaffene Han-
delsorganisation hat zufriedenstellend gearbeitet; im letz-
ten Jahre wurden in Kreta, Sidney, Santiago, Belgrad,
Bukarest und Jaffa Zweigstellen errichtet. — Die So-
ciété Métallurgique des Terres Rouges
erzielte im dritten Geschéftsjahre merklich bessere Er-
gebnisse als vorher, so daB ein Gewinn von 50/0 ver-
teilt werden konnte. Die Tatigkeit der Felten-
Guilleaume A.-G. wurde in den letzten Monaten
durch die Verhaltnisse an der Ruhr und im Rheinland
stark beeintrachtigt. Der Ausbau der Companhia
SideruUrgica Belgo-Mineira ist noch nicht
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beendigt; immerhin hat die Ausbeutung bereits Ueber-
schiisse erbracht. Die Gesellschaft ,Talleres Me-
tallurgicos” hatte ebenfalls befriedigende Betriebs-

ergebnisse zu verzeichnen. Die Beteiligung an der
Gesellschaft ,,Clouterie et Trdfilerie des
F landres*“ erwies sich als nutzbringend. Zur Aus-

dehnung der Weiterverarbeitung wurde im Laufe des
Geschaftsjahres die Luxemburgische Maschinenbauanstalt
Paul Wurth Ubernommen und dieser das Stahlwerk
Hollerich angegliedert. Die Kohlenbergbaugesell-
schaft Helchteren & Zolder setzte ihre Arbeiten
planmaRig fort. Die Kohlenférderung soll méglichst

zum Jahresanfang 1925 aufgenommen werden. — Ge-
fordert bzw. erzeugt wurden: 2442 073 (im Vorjahre
1748 272) t Eisenerze, 275653 (297 242) t Koks,

776 108 (730 000) t Roheisen, 763 521 (735 072) t Roh-
stahl, 587 (219) t Elektrostahl, 637 982 (621 625) t
Walzeisen, 21 232 (16 617) t Eisen- und 3375 (2753) t
StahlguB; die Eisenbauwerkstatten lieferten 6183
(6621) t. Die Gesellschaft beschéftigte 16 101 Werk-
meister und Arbeiter, an die zusammen 86445934,99 Fr.
Léhne gezahlt wurden. Die Zahl der Angestellten be-

trug 806. — Ueber den Abschluf gibt nachstehende
Zahlentafel Aufschluf3.
1919/20  1920/21 1921/22  1922/23
Fr. Fr. Fr. Fr.
Aktienkapital . . . 2 n 2> 2>
Anleihen............... 69 769500 67225500 64 6C9C00 61 852 500
Vortrag.......coooeeene. 61 079 71032 36C08 26 134
Betriebsgewinn . . 37254872 30182553 28 116285 34 485286
Abschreibungen . 14372 142 10307662 8219638 9518 050
Soz. Einrichtungen 750000 4500000 4500000 5500 0C0
Rucklage fur Brand-
schaden ............ 500 000 — — —
Reingewinn ein-
schl. Vortrag . 14943809 15445923 15432654 19493370
Ricklage . . . 747 190 772296 771633 974669
Gewinnant.. Belohn,
und zur Verfugung
des Vorstandes 2553587 2637619 26348838 3541989
Gewinnausteil ¢ den 11572000 12000000 120C0000 14970 00
, auf den
Ges.-Anteil . Fr. 120 120 120 120
Vortrag.......ccooeeeeee. 71032 36 008 26 134 6713
Eschweiler Bergwerks-Verein, Kohlscheid. — Der

Rickgang der Férderung hielt in der ersten Halfte des
Jahres 1922/23 weiter an; im zweiten Halbjahr trat
dann durch die politischen Verhdltnisse ein zeitweise
fast vollstandiges Daniederliegen der Bergbaubetriebe,
insbesondere der Kokereien, ein, so daB am SchluB
des Berichtsjahres die Leistung unter 50000 derjenigen
des Vorjahres gesunken war. Auch der Betrieb der
Huttenabteilung kam wegen Mangel an Brennstoff von
April an zum Stillstand. Es war wéahrend der Berichts-
zeit bis Mai ein Hochofen in Tatigkeit. Die Nach-
frage nach allen Erzeugnissen war wéahrend der ganzen
Betriebszeit rege und konnte nur zum Teil befriedigt
werden. Forderung und Erzeugung ergaben folgende
Ziffern: Forderung 1922/23 insgesamt 1478 201 t gegen

1868675 t im Vorjahre. Erzeugt wurden:
Koks Briketts Roheisen
1922/23 370 393 56 109 42 435 t
1921/22 516 125 77 516 43 848 t
1913/14 947 347 99 995 50 178 t

Beschaftigt wurden durchschnittlich 13 708 (i. V.
13 903) Arbeiter, an die 27 699 221 962 (455 385 433).#
Léhne gezahlt wurden. Der Gesamtumsatz, einschliel3-
lich Kohlen- und Umsatzsteuer, belief sich auf 75340180497
gegen 1531750 174 M im Vorjahre. — Die Gewinn-
und Verlustrechnung weist 131 437 891,50 M Anteil an
der Interessengemeinschaft mit den Vereinigten Hutten-
werken Burbach-Eich-Dudelingen aus. Hiervon werden
75 873 391,50 M zu Abschreibungen verwendet, 50 Mil-
lionen M an Beamte und Arbeiter Uberwiesen, 244500 M
Gewinnanteile an den Aufsichtsrat gezahlt und

5320000 M Gewinn (140/0 wie im Vorjahre) aus-
geteilt.

1) 100 000 -
Wertangabe.

2) 156 ooo — Geschaftsanteile ohne
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Maurach, Heinrich, 2)r.*(jng.: Tier WarmeiluB in
einer Schmelzofenanlage fur Tafelglas. Eine
warmetechnische Untersuchung nach durchgefihrten
Messungen im Betrieb. Mit 28 Abb. u. 1 Taf.
Minchen u. Berlin: R. Oldenbourg 1923. (1X, 96 S.)
8°. Gz. 5 M.

Obwohl die Erfindung des Regenerativofens von dem
Glashuttenfachmann Friedrich Siemens ausgeht, haben
sich Technik wie Wissenschaft vorwiegend bisher mit
dem Sohwesterkind des Glasregenerativofens, dem Sie-
mens-Martin-Ofen, befalt, wobei trotz der Ueberhol'ung
durch neuzeitliche Forschung besonders der Arbeit von
F. Mayer2)als erster planvoller Ofenuntersuchung
gedacht werden muB. Sie findet jetzt ein wirdiges
Seitenstick in der vorliegenden Untersuchung, mit der
ohne Zweifel eine Bresche in das wissenschaftliche
Sperrgebiet um den Regenerativofen im Glashittenbe-
triebe gelegt wird, zur weiteren gedeihlichen Aufwérts-
entwicklung.

Der Verfasser ist der Frage mit dem ganzen Rust-
zeuge heutiger Mef3technik zu Leibe gegangen und bietet
in der musterhaften Durchfihrung der Versuche auch
fur den Warmeingenieur im Eisenhlttenbetriebe einen
guten Leitfaden. Die Untersuchung der Gaserzeuger-
anlago geht bis ins einzelne der Stoff- und Warme-
bilanz. Die Untersuchung des Ofens bringt vor allem
weitgehende Temperaturmessung, wobei meRtechnisch
der Vergleich zwischen Ardometer und Pyrometer, und
bezuglich der MeRstellen und der Ergebnisse die Unter-
suchung des Temperaturverlaufs vom Ofenkopf bis in
den Rauchkanal in vielen Stufen bervorzuheben sind.
Ebenso werden der Druokverlauf und die Zusammen-
setzung der Gase und Abgase durch den ganzen Ofen
verfolgt.  Auch sucht der Verfasser AufschluB Gber
die Warmeleistung des Ofens nach Menge und ther-
mischen Reaktionen, damit zu weiterer Klarstellung
anregend. Bemerkenswert ist die Angabe eines Be-
darfes an Nutzwarme von 272 WE/kg Glas, die sich
nach der GroéRenordnung mit dem Warmebedarf von
etwa 300 WE/kg Stahl deckt, so daB man die Ofen-
leistungen gut vergleichen kann. Sie betrdgt bei dem
vorliegenden Ofen 82 kg oder 22 300 WE je m2 Bad-
oberflache und st, entspricht also den niedrigsten
Werten, die fur Martinéfen gelten, d:e bis 200 kg
je m2 und st und daruber steigen. Diese Warme-
leistungen vollziehen sich allerdings bei geringeren
Temperaturen. Die mittlere Temperatur des verarbei-
tungsfahigen Glases wird mit 1210° angegebenen, die
Flammentemperatur mit 1520 bis 1600°.

Héatte der Verfasser die neueste Erkenntnis be-
riicksichtigt, daR die in den Zigen und Kammern
gemessenen Temperaturen annadhernd die Wandtempera-
turen, keineswegs aber die Rauchgas- oder Lufttem-
peraturen sind, so ware er zu einem der ganzen Anlage
der Arbeit wurdigen, vollkommeneren AbschluB ge-
kommen. Er hatte auch den EinfluR der Kammern
auf den WarmefluR im Glasofen besser feststellen und
sicher auch eine Kritik des Ofens sowie eine Nach-
prufung des Erreichbaren vornehmen koénnen. Indem
er aber die gemessenen Temperaturen als MaR der
Warmeabgabe und der Vorwdrmung von Gas anl Luft
wie auch der Abgasverluste ansieht, kommt er zu einer
anfechtbaren Warmebilanz und damit nicht Gber den
toten Punkt aller friheren Untersuchungen zur Weiter-
entwicklung der Regenerativofen hinaus. Daher ge-
winnt er ischlieBlich den Eindruck, da® man auf Grund
der Messungen keine vollkommene Warmebilanz
schaffen und auch die Wandverluste usw. nicht be-

rechnen kénne.
Es ware
musterhaft

bedauerlich, wenn das Ergebnis der
angelegten Untersuchung dauernd so ge-

1) Wo als Preis der Bucher eine Grundzahl
(abgekirzt Gz.) gilt, ist sie mit der jeweiligen buch-
handlerischen Schlusselzahl zu vervielfaltigen.

2) Vgl. St.u. E. 28 (1908), S. 717/25, 156/66, 802/10.
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schmalert bliebe, und es ist dem Verfasser zu raten,
den Stoff nochmals durchzuarbeiten, indem er einmal
die WandVerluste berechnet, nachdem sich dieses Ver-
fahren in der eisen- wie metallhittenmé&nnischem
Warmeforschung als durchaus brauchbar erwiesen hat,
und zum anderen, vom Kaminverlust und der Warme-
abgabe an den Herd ausgehend, die wahren Abgas-
temperaturen beim Eintritt und Austritt der Kammer
und aus dem Warmeumsatz die wirkliche Gas- und
Luftvorwdrmung errechnet. Dann wird die Unter-
suchung durchaus die Absicht des Verfassers erfillen,
ein wertvoller Stitzpunkt nicht nur vorwiegend fir die
Glasofenforschung zu sein. Trotz des erwahnten Man-
gels in der Verarbeitung der MeRergebnisse ist das
Studium der Schrift jedem, den sie angeht, sehr zu
empfehlen. ®r.»(jng. Hugo Bansen.

Anhaltszahlen fir den Energieverbrauch in
Eisenhiuttenwerken. Nach dem Stoff der
Literatur, den Untersuchungen der angeschlossenen
Werke und eigenen Versuchen aufgestellt und hrsg.
von der Warme stelle Disseldorf (Ueber-
wachnngsstelle fiir Brennstoff- und Energiewirtschaft
auf Eisenwerken). (Mit 29 Textabb. u. 3 Taf.) Dus-
seldorf: [Verlag Stahleisen m. b. H.] 1922. (VI,
74°S) 4°. 6 (Gold-)JL

Die Druckschrift hat den Zweck, den Eisenhitten-
werken in kurzer, gedrangter Form AnhaltszahLen fur
den Kraft- und Warmeverbrauch an ihren Maschinen
und Oefen zu geben. Sie ist schon seit einem Jahre

bei den meisten deutschen Hittenwerken als gutes
Hilfsmittel der Betriebe, Entwurf- und Warmestellen
im Gebrauch und neuerdings auch im Buchhandel

zu haben. Die Schrift umfaBt zehn Hauptabschnitte,
die sich z. T. mit den einzelnen Betrieben (Kokereien,
Hochofen, Stahlwerken, Walzwerken, Maschinenbetrie-
ben) beschéftigen, und von denen die letzten Anhalts-
zahlen fur Heizwertbestimmungen, den Entwurf von
Heizungen, Umrechnongszahlen fir englische und
amerikanische MaBe und ein Quellenschriftenverzeiehms
enthalten. Die Anhalbszahlen sind vor allem fir den
Maschinenmann aufBerordentlich brauchbar, da sie sehr
eingehende Unterlagen uber den Kraftverbrauch von
Maschinen bei den verschiedensten Belastungen bringen,
in zweiter Linie fir denjenigen Hutteningenieur, der
sich, sei es bei Projekten, sei es bei Ueberwachungs-
tatigkeit, mit Oefen zu befassen hat. Denn es finden
sich in dem Hefte erstmalig Anhaltszahlen flir den
Warmeverbrauch aller méglichen Ofenisorten zusammen-
getragen. Die Schrift ist von der Warmestelle Dussel-
dorf auf Grund der von dieser gesammelten Zahlen
herausgegeben worden und verdankt ihre Entstehung
vor allem der unermudlichen Arbeit des S)t.»(jng. Hans
Meyer und der Mitarbeit vieler deutscher Hdutten-
ingenieure, die den Stoff unter Vorsitz von Ti.-Ong*
Hugo Bansen uberarbeitet haben. Sehr.

Patek, Paul, Ingenieur: Gesenk bau-Elemente
fur das Schmieden unter Presse und Hammer. An-
gaben fir die Konstruktion der Gesenke nach gesam-
melten Erfahrungen aus der Praxis. Mit 55 Abb. Wien

und Leipzig: A. Hartleben’s Verlag 1923. (2 BI,
62 S.) 8» Gz. 4 M-
(A. Hartleben’s Mechanisch-Technische Biblio-

thek. Bd. 21.)

Der Untertitel verleitet zu der Annahme, daR Patek
hier in erster Linie seine eigenen Erfahrungen mit-
teilt. Erstaunen mufl e3 daher erwecken, daR der Ver-
fasser eine ganze Reihe Beziehungen und Schaubilder
aus der im Jahre 1921 in der ,Werkstattstechnik*“1) er-
schienenen Arbeit von H. H off meister: ,,Entwurf, Fer-
tigung und Verwendung der Schmiedegesenke und Ab-
gratstanzen*, entnommen hat, ohne es ein einziges Mal
fir notwendig zu halten, seine Quelle zu erwdahnen.
Patek bringt in dem Buch in &hnlicher Weise wie Hoff-
meister eine, abgesehen von Kleinigkeiten, annehmbare

i) 15 (1921), S. 1/15, 39/42, 66/70, 90/4,
156/61. — Vgl. St. u. E. 42 (1922), S. 388/90.

132/6,
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Zusammenstellung der Grundlagen fiur den Entwurf von
Gesenken und Abgratvorriehtungen. Das Buch vermag
dem Schmiedefachmann mancherlei Anregung zu geben,
die er sich aber vorteilhafter in der grundlegenden
Hoffmeisterschsn Arbeit sucht. Erich Giebel.

,Hutte.“ Taschenbuch fiir Enenhuttenleute.
Akademischen Verein Hiuitte,
lin. 3., durchges. Aufl.
Wilhelm Ernst & Sohn 1923.
Gz. geb. 13,50 M.

Die dritte Auflage der ,Hutte“ entspricht nach
Einteilung und Inhalt unverdndert der zweiten. Wenn
jedoch in dem Vorwort zu dieser Auflage weiter be-
hauptet wird, dal der Inhalt einer sorgféaltigen Durch-
sicht unterzogen sei, bei der leicht miBverstandliche
Ausdriucke klarer gefaBt und einzelne Unrichtigkeiten
berichtigt worden seien, so trifft das zum mindesten
auf den bereits in der Besprechung der zweiten Auf-
lage hierl) Kkritisierten Abschnitt ,,Metallographie“ nicht
zu. Das mufR um so mehr Erstaunen erregen, als wir
damals in einer Anmerkung mitteilen konnten, dafR der
Verfasser selbst unsere Ansicht bezuglich dieses Ab-
schnittes teilte und ihn fur eine Neuauflage umzuarbei-
ten beabsichtigte.

Es ware besser gewesen, mit der neuen Auf-
lage noch zu warten, bis dieser, gerade fur das heu-
tige Eisenhuttenwesen so auBerordentlich wichtige Ab-
schnitt auch wirklich in vollendeter Form héatte dar-
geboten werden koénnen, anstatt ihn mit all seinen miB-
verstandlichen und léngst Uberholten Einzelheiten un-
verédndert zu Ubernehmen. Darunter mufl die Gesamt-
heit des sonst so wertvollen Werkes leiden. K. H.

Hrsg. vom
e. V., Ber-
Mit 511 Textabb. Berlin:
(XIX, 963 S.) 8°.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Arbeitsrecht, Das neue, in erlauterten Einzel-
ausgaben, hrsg. von Dr. J. Feig, Ministerialrat im
Reichsarbeitsministeriium, und Dr. F. Sit zier, Mi-
nisterialdirektor im Reichsarbeitsministermm. Berlin
(W 9, Linkstr. 16): Franz Vahlen. 8° (16°).

Bd. 6. Betriebsstillegung. (Verordnung
betr. MaRBnahmen gegentber Betriebsabbriehen und
-Stillegungen vom 8. Noiember 1920 und Verordnung
Uber Betriebsstillegungen und Arbeit:streekung vom
15. Oktober 1923.) Bearb. von Dr. Karl Hdussner,
Oberregierungsrat im Reichsarbeitsmini-terium. 1923.
(48 S.) 1 (Gold-)JL

3i Die Verordnung vom 15. Oktober 1923 hat die
Bestimmungen Uber Betriebsstillegungen und Arbeits-
streckung véllig neu geordnet. Es ist daher zu be-
gruRen, daB in der vorliegenden Erlauterungsschrift
die jetzige Rechtslage von einem Fachmann dargelegt
wird, der an erster Stelle die Verordnung beeinfluBt
hat und wei3, aus welchen Beweggrinden sie ent-
standen ist. Der Anhang des Heftes gibt den Text
der Verordnung sowie die zu ihrem Verstdndnis kaum
entbehrlichen Ausfihrungsanweisungen zu der alteren
Verordnung .vom 8. No\ember 1920 wieder. £

Monographien uber chemisch-technische
brikationsmethoden unter Mitw.

Fa-
von Dr.

Berge . und anderen Fachgenossen hr3g. von Pa-
tentanwalt L. Max Wohlgemuth, Berlin.
(4. Aufl.)) Halle (Saale): Wilhelm Knapp. 8°.

Bd. 13. Spilker, A. Dr., Generaldirektor der
Gesellschaft fur Teerverwertung, Duisburg-Meiderich:
Kokerei und Teerprodukte der Stein-
kohle. Neu bearb. unter Mitw. der Herren Dr.
0. Dittmer und Dr. R. WeilRgerber. 4. Aufl.
Mit 2 Taf. und 51 Textabb. 1923. (VI, 135 S.) Gz
5,40 M, geb. 7,20 M>.

M St. u. E. 42 (1922), S. 1831/2.

Vereins-Nachrichten.

43. Jahrg. Nr. 02.

Monographien uber chemisch-technische Fabri-
kationsmethoden, unter Mitwirkung von
Dr. Berge . ... und anderen Fachgenossen hrsg. von

Patentanwalt L. Max Wohlgemuth, Berlin.
(2. Aufl.)) Halle (Saale): Wilhelm Knapp. 8°.
Bd. 2. Graefe, Ed. Prof. Dr.,, ®ipt.«Sng.:
Die Braunkohlenteer - Industrie. 2.,
umgearb. und erw. Aufl. Mit 43 Abb. 1922. (VTII,
119 S.) Gz. 5M, geb. 6,60 M.
Pol litt, Allan A., M. Sc. (Tech.), Associate of the

Manchester College of Technology, Member of the
Institute of Metals: The Causes and Preven-
tion of Corrosion. (With 46 fig.) London:
Ernest Benn, Ltd., 1923. (230 p.) 4°. Geb. S 25.

Vereins-Nachrichten.

Aus den Fachausschissen.

Neu erschienen sind als Berichte der Fachausschisse
des Vereins deutscher Eisenhittenleutel):

W erkstoffausschuB.

Nr. 35. W. Oertel und R. W. Leveringhaus:
Der Einfluf von Kupfer auf die Eigenschaften
eines Nickel-Chrom-Baustahles. EinfluR des
Kupferzu aze; auf die me hanischen Eigenschaften und
die AnlaBR prédigkeit. Erdr.e.-ung: Kupfer ab Ersatz-
metall. (3 S.))

Nr. 36. Professor O. Féppl: Drehschwin-
gungsfestigkeit und Da&mpfungsfahigkeit von
Stahlsorten. Neue Drehschwingungs - Versuchs-
maschine. Versuchsergebnisse. Der Verdrehungsschwin-
gungs-Brueh. Dampfungsfahigkeit der Werkstoffe.
Gefugezerstérungen. Bedeu ung der Versuche. Erorte-
rung: Zusammenhang zwischen Dé&mpfungsfédhigkeit
und Legierung oder Festig'eit. Zusammenhang mit
Moserschem Arbeitsscimelligkeitsgrad. (4 S.)

Warmestelle.

Mitteilung Nr. 53. ,Versuche zur Einrege-
lung von Generator und Martinofen“. (7 S.)
Ergebnisse einer Reihe von praktischen Versuchen, die
die Warmestelle auf den ihr angeschlossenen Werken
vorgenommen hat, um Generatoren und Martinéfen auf
ihre bestmdégliche Einstellung zu bringen. Derartige
Untersuchungen empfehlen sich grundséatzlich fur jede
Generatoren- und Ofenanlage.

Mitteilung Nr. 54. ,Dusenverschldsse fir Gas-
erzeuger“. (11 S.) Es handelt sich hierbei um ein
etwas abseits liegendes Gebiet; indessen steigt erfah-
rungsgemanB bei einem guten DisenverschluR die Gite
des Gases, so daB auch durch Verbesserung solcher an-
scheinend mehr nebensachlichen Dinge nennenswerte
praktische Erfolge auftreten konnen.

Mitteilung Nr. 55. ,,Der Wé&rmeiubergang in
technischen Feuerungen unter dem EinfluR
der Eigenstrahlung der Gase“. (11 S.) In die-
ser Arbeit wird das Ergebnis wesentlicher neuer For-
schungen mitgeteilt, die von Sipt.»gng. Schack, Wéarme-
stelle Dusseldorf, vorgenommen worden sind. Es hat
sich hierbei ergeben, da unsere bisherigen Anschauungen
Uber die Art des Wéarmeubergangs in technischen Feue-
rungen den wahren Sachverhalt zum Teil ungenugend
trafen, und dalR in Wirklichkeit ein grofer, an vielen
Oefen sogar der weitaus Uberwiegende Teil der Wa&rme
durch Gasstrahlung und nicht durch Strahlung fester
Korper oder Konvektion lbertragen wird. Es erscheint
nicht unmdoglich, daR diese Ergebnisse von hervorragen-
der praktischer Bedeutung fir den Ofenbau werden.

i) Zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b.

Dusseldorf. — Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 220 ff
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