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Reform. Voraussetzungen tir dauernde

enn man einen Vergleich zwischen den drei

Staaten Mitteleuropas anstellen will, die
heute wenigstens im akademischen Sinne Uber eine
feste Wahrung verfligen, zwischen der Tschecho-
slowakei, Oesterreich und Deutschland, so hat die
Tschechoslowakei die Wahrungsreform am grind-
lichsten vorbereitet. Sie hat nicht von heute auf
morgen, ohne alle Vorbereitungen oder nur nach
solchen laienhaften Geprages, den Sprung in die
unberechenbare neue Wé&hrung getan: sie hat sich
auch nicht in Versuchen mit untauglichen Mitteln
totgelaufen, deren es ja zahllose gibt, die heute der
Reihe nach in jedem von der Inflation neu ver-
seuchten Lande nochmals erprobt werden (Zwangs-
kurs, Einheitskurs, Verbot des Devisenhandels, Be-
schlagnahme der Devisen usw.). Die Wa&hrungs-
reform der Tschechoslowakei hat vielmehr einen
wohldurchdachten, von sehr langer Hand vor-
bereiteten Plan, dessen Glieder samtlich wiS die
Pfeiler eines gotischen Domes die Stitzen eines
gemeinsamen Zieles bilden. Deshalb braucht das
Land nicht mit angehaltenem Atem spannend zu
warten, ob das Eis halt. Diese Wahrung mufB
eben fest bleiben, da keine der theoretisch an-
erkannten Voraussetzungen fehlt.

Kaum war der Staat rechtméfig erstanden,
als er mit der Kotenabstem pelung begann, dem
Auftakt der Reform. Eine Kotenabstempelung,
einerlei ob mit oder ohne Zusammenlegung der
Koten hat mit einer Wéhrungsreform zunachst
nichts zu tun. Eine Wa&ahrung wiederherstellen
heilt- ihren schwankenden Aufenwert im \ erhélt-
nis zum Golde befestigen. Die Wahrung ist wieder-
hergestellt, sobald sie fest ist. Kun kann auch
eine abgestempelte Kote sehr stark schwankenden
Kurs haben; die Ersuchen der Schwankung haben
mit der Abstempelung nichts zu tun. Der Sinn der
Abstempelung kann ein doppelter sein: ein natio-
naler oder ein fiskalischer. Im ersten Fall wird die
Kote &uBerlich gekennzeichnet, um sie von der
«deichen Kote der Kachbarstaaten abzuheben;
dann ist die Abstempelung gleichsam eine Ein-
zdunung, die Abgrenzung eines Vorbehaltgebietes
im wilden Walde. Das war der Sinn der tschechi-
schen Abstempelung: &uBerlich sichtbare Trennung
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von anderen Kronenldndern. Oder der Staat stem-
pelt die Koten ab unter gleichzeitiger Zusammen-
legung; dann hat er einen verzinslichen oder unver-
zinslichen Kredit als Abfallergebnis bei dieser Kur
(Griechenland). Fur die Tschechoslowakei war
der Wunsch maRgebend, so rasch wie mdglich das
Kainszeichen der Krone abzulegen. DaR bei der
Abstempelung schon der Plan der spateren Stabili-
sierung mit entworfen wurde, ist wahrscheinlich,
aber bisher nicht bekannt geworden.

Die wirtschaftlichen Vorbedingungen fur
eine Wahrungsstabilisierung hat dieser Staat teils
ohne eigene Anstrengungen als Geschenk des Frie-
densvertrags gleichsam gefunden, teils in jahre-
langem, zielbewufRtem Schaffen unter gewaltigen
Opfern und mit goldener Ricksichtslosigkeit sich
selbst geschaffen. Die Tschechoslowakei war zum
Siegerstaat erklart, hatte keine Reparationen zu
zahlen, d. h. fir unsere Frage: wenn der neue Staat
sein Haus im Innern reinigte und vorbereitete fur
die neue Wahrung, dann brauchte er von auflen
keine Storung zu furchten; die Sicherheit, daB seine
MaRnahmen nicht von dem Wohlwollen tberméch-
tiger Siegerstaaten abhéngig waren, brachte erst
die rechte Freude an diesem schweren Werk. Jeden-
falls war jede MaBnahme in ihrer Wirkung unge-
stort und berechenbar. Als volkswirtschaftliches
Erbstick hatte die Tschechoslowakei aus dem
Kachla der Donaumonarchie eine bluhende und
durchorganisierte Industrie erhalten. End zwar war
es auf vielen Gebieten eine Sonderindustrie, die
nicht so sehr Durchschnittswaren, sondern lange
eingefihrte, weltbekannte besondere Erzeugnisse
(Glas, Leinen, Hite usw.) auf den Markt brachte.
Das war fur den Absatz dieser nicht gerade unbe-
strittenen, aber doch eigenartigen Waren auf dem
von stets sich wiederholenden Absatzkrisen stoB-
weise erschitterten Weltmarkt der Kachkriegszeit
sehr bedeutsam. Ohne diese besonderen Erzeug-
nisse hatte es seine langanhaltende Stabilisierungs-
krise, die mit den Stockungen am Weltmarkt zeit-
lich zusammenfiel, gar nicht aushalten kdnnen.
Hinzu kam noch, daR der Wettbewerb des gréBeren
Bruders Deutschland mehr oder weniger gehemmt
war. So erfreute sich dieses Land bald einer Mehr-
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ausfuhr und einer aktiven Handelsbilanz; zwar ist
diese keine unerlaBliche Bedingung, aber doch ein
forderndes Hilfsmittel der Stabilisierung. — Die
Einkreisung durch niedrigvalutarische L&nder (Po-
len, Oesterreich, Deutschland, Ungarn) hatte diese
Bedeutung: es wird zunachst der tagliche, aus
markttechnischen Grunden herrihrende Druck auf
die Wé&hrung, die sich aus Angebot und Nachfrage
nach Devisen ergibt, etwas entlastet; voruber-
gehend zwingende Einfuhr druckte nicht so stark
im Augenblick. Aber das war nur eine Nebenwir-
kung. Vor allem gelangen Kapitalanlagen grofen
Stils in den Nachbarlandern, aus denen sich bald
ein beachtenswerter Zinsendienst als sichtbare Ein-
fuhr gegen unsichtbare Ausfuhr entwickelte.

Nicht ganz so muhelos konnte dies Land seine
geldlichen Voraussetzungen schaffen. Die Noten-
inflation wurde zwar sofort abgestellt, die Bilan-
zierung des Haushaltes gelang aber nur mit Mihe
und auf Umwegen. Immer wieder drohten bedenk-
liche Fehlbetrdge, die bald durch Kredite, auch
beim Auslande, bald durch ricksichtslose Steuern
behoben werden mufBten. Jedenfalls hat sich in
diesem Fall nicht der Satz der Geldlehre bewahr-
heitet: wie bei fallender Wahrung der Haushalt
des Staates durch das steigende Aufgeld zerruttet
werde (vgl. Deutschland 1923!), so gesunde bei
steigender Wahrung mit abnehmendem Aufgeld
der Haushalt durch sich selbst (der Wert der Steuer-
eingdnge werde immer hdoher). Jedenfalls war die
Stabilisierungskrise der Wirtschaft, die Stockung
des Geschéaftslebens so stark, daR auch in wert-
vollerem Gelde die Einnahmen nicht immer langten.
Aber das Entscheidende bleibt: der Fehlbetrag
wurde nicht mit der Wahrung behoben.

Seitdem diese geldlichen und wirtschaftspoli-
tischen Voraussetzungen spielen, steigt die tschechi-
sche Krone. Wie weit der Kronenkurs steigen soll,
ist nicht bekannt; jedenfalls hat er die gedachte
Paritat (Schweizer Frankenkurs?) noch nicht er-
reicht. Die Tschechoslowakei kénnte jeden Tag die
steigende Wéahrung abstoppen und an irgendeinem
Punkt den Kronenkurs festlegen; von dieser Mdog-
lichkeit kann sie jeden Tag Gebrauch machen.
Auf welchem MunzfuB3 sie stabilisiert, ist an und flr
sich gleichgultig; eine Paritdt mit dem Schweizer
Kranken hétte einige glnstige Nebenwirkungen,
aber jeder andere Kronenkurs, wenn er nur fest ist,
erfullt ebensogut die Hauptaufgabe: einen reibungs-
losen Anschluf an die Weltwirtschaft, ohne daR
durch das Tauschmitte] selbst ein Verlust entsteht.
Wenn man im Augenblick noch nicht ,,die Klappe
fallen 1aRt“, sondern den Kurs weitertreibt und alle
schweren Opfer der Stabilisierungskrise (Arbeits-
losigkeit, sinkende Preise, stockenden Geschafts-
gang, hohe Steuern) auf sich nimmt, so bleibt beides
bewundernswert, sowohl die goldene Riicksichtslosig-
keit als auch die innere Wirtschaftskraft, die eine
ununterbrochene Krise ertragt. Ein weniger stark-
inltiges Land konnte sich manches dieser Opfer
sparen. Aber das kann man heute schon sa”en:
an dem Tage, an dem die tschechische Krone°ab-
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gestoppt wird, ist die Welt um eine klassische Wah
rungsstabilisierung reicher geworden.

Kurz noch die Lehren fir Deutschland. Selbst
wenn ein Land unter sehr glinstigen wirtschaftlichen
Aussichten stabilisiert, ist eine schwere Wirtschafts-
krise von sehr langer Dauer unvermeidlich. Die
Grunde hierfur sollen nicht naher erdrtert werden
(Mangel an vorgespartem Kapital, Abkehr von ver-
ninftiger Kreditpolitik, fortgesetzter Verzehr des
volkswirtschaftlichen Ueberschusses, Auffillung des
Haushaltsfonds aus Angst vor der AVahrung usw.).
Wenn die Stabilisierung gar noch in eine allgemeine
Weltkrise fallt oder sich mit sonstigen tiefgehenden
Stérungen der Wirtschaft deckt (Ruhrbesetzung),
dann darf man die Tiefe der Spuren der Krise und
besonders die zeitliche Lange nicht unterschatzen.
Wie viele hoffen heute, nach zwei Monaten, schon
auf eine Wiederbelebung! Ich firchte, daR sie dio
Wirklichkeit um Jahre vorwegnehmen.

Bei stabilisierter AVahrung hort der Steuerdruck
nicht auf, sondern fangt erst an! Wie viele Deutsche
maogen sich dariuber wohl tduschen? Fur den ein-
zelnen ist es vorbei, die Steuern mit wachsendem
Aufgeld unschadlich werden zu lassen, fir den
Staat, die Ausgaben mit der AVahrung zu bestreiten.
Die Steuern werden drickender empfunden, weil
sie in den wirtschaftlichen Niedergang fallen; sie
sind auch tatsachlich hoher, weil Gewinne nur noch
aus der wirklich AVerte schaffenden Tatigkeit flieRen
und somit sehr spéarlich werden. Dabei geht die
Aufnahmefahigkeit des Marktes zurick, so daB der
Steuerpflichtige, selbst wenn er wollte, zuweilen
mangels Absatzes keine Steuern zahlen kann.

Und endlich zeigt die tschechische Krone, was
in Deutschland alles vor der Stabilisierung hatte
liegeji, wie lang die Hand der Vorbereitung
héatte sein mussen (abgesehen davon, daR manche
Vorbereitung nicht in unserer Kraft lag), oder um-
gekehrt: was nach der ,Stabilisierung® noch ge-
schaffen werden mufR, wenn dieses Wort zum
klassischen Begriff werden soll.

AVenn der AVahlspruch der tschechischen Krone
»Aus eigener Kraft“ ist, so muRte der der anderen
Krone ,Ueber unsere Kraft“ heien. Urspringlich
war Oesterreich durch die Lasten des Friedensver-
trages erdrickt; als der \7ielverband, da in Oester-
reich nichts zu holen war, schon bald auf alle Forde-
rungen verzichtete, da hatte dieser Staat nicht mehr
die Kraft, den Fehlbetrag seines eigenen Haushaltes,
das innere Defizit des Staates, zu decken. AVeder
gelang es, die Steuern aufzuwerten, noch den fir
ein viel groReres Staatswesen geschaffenen Beamten-
kdrper zu beschneiden, noch die Steuern dem klei-
neren, mit anderer Wirtschaft angefullten Staate
anzupassen. So unterlag man der Versuchung,
es mit der AVahrung zu versuchen.

Die Gesundung ist hier von auflen durch Zwangs-
maBnahmen, die andere Méachte dem Staate auf
erlegten, gekommen. Der Vdlkerbund (bernahm
die Finanzaufsicht, bestellte den bekannten Finanz-
diktator und gab fir die ersten Jahreshaushalte
Kredite in der Hohe des jahrlichen Fehlbetrages.
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Man mag zur Finanzaufsicht des Auslandes stehen
wie man will, auch bericksichtigen, dall sie grofle
Bedenken fur die spatere Zukunft hat, wenn ihre
erste Aufgabe der Stabilisierung erfillt ist und sie
dann doch noch weiter besteht (Beamtenbesoldung,
Steuerverteilung auf die verschiedenen Klassen,
Verkleinerung des Heeres, um Kosten zu sparen
usw.); man mag es auch als ungeheure BloR3stellung
fur den Staat ansehen, den Fremde sofort heilen
kénnen, der aber selbst nicht die innere Kraft zur
Gesundung mit gleichen Mitteln aufbringt, jeden-
falls hat die Finanzaufsicht die Wé&hrung Oester-
reichs geheilt. Die Notenausgabe wurde endgiltig
abgestellt, ein Finanzplan fur mehrere Jahre ent-
worfen, der Fehlbetrag durch Auslandskredite ab-
gedeckt, an Staatskosten das meiste gestrichen,
h&ufig unter groBen Hé&rten. Am schérfsten waren
die Eingriffe in die Sozialpolitik und beim Be-
amtenabbau. Die von der Staatsfinanz entlastete
Note reagierte sofort und blieb fest. Mit an Sicher-
heit grenzender Wahrscheinlichkeit wird sie ihren
Stand behalten, da alle Voraussetzungen fir ihre
Stabilitat festliegen. Die Krone ist nicht mehr ,frei
vermehrbar“, da Dr. Zimmermann sie unter Pfleg-
schaft genommen hat; der Fehlbetrag des Staates,
der noch fur einige Jahre bestehen bleibt, ist durch
Kredite heute schon unschadlich gemacht. Da die
Wahrung fest ist, kommt das auslandische Kapital
nun von selbst, da es nicht mehr ,,in die AVahrung
gerat*. Bekanntlich war in England der Anteil
der Volkerbundsanleihe fiar Oesterreich in
Stunde gezeichnet. Damit ist die Krone tatséchlich
fest geworden: es fehlt noch der formelle Ab-
schluf3, die Devalvation auf den jetzigen Kurs der
Krone und die Herausgabe einer neuen Minze.
Die Quote der Devalvation liegt heute schon fest.
Fur diesen letzten Schritt kann sich der Staat Zeit
lassen, denn die Wahrung tut auch so ihre Dienste,
und hoffentlich hat er spater mal den Ruhm, die
Krénung seiner AVahrungsreform aus eigener Tat-
kraft geschaffen zu haben.

einer

Fir Deutschland ist dieser AVeg nicht gangbar.
Eine Finanzaufsicht ist in einem verarmten kleinen
Lande mit wenigen Millionen Einwohnern immerhin
denkbar, fiur Deutschland mit seinen vom Reich
losstrebenden Kréften, seinen ungleichartigen AAirt-
schaftsgebieten (Osten und AVesten), seinen un-
Ubersichtlichen Steuerquellen kaum durchfuhrbar.
Denn die geldlichen Verhaltnisse gesunden nicht,
wenn der Staat es will, sondern erst, wenn der
Steuerzahler es will.  Alle Machtbefugnisse eines
Diktators miussen scheitern, wenn die Wirtschaft
nicht mitziehen kann. Ferner kann keine, auch die
reichste Wirtschaft der AVelt nicht, den Fehlbetrag
des deutschen Staates fir Jahre im voraus durch
Kredite abdecken. Denn in ihm stecken alle jene
ungeldsten Fragen der Reparationen. Die &ster-
reichische Sanierung konnte fur die e eigan_.
jahre immerhin tragbare Steuern umlegen, brauchte
nicht den ganzen Fehlbetrag von heute auf morgen
trotz Krise aus der eigenen Wirtschaft zu Jecken.
Daher der milde Verlauf. Deutschland mufRR jeden
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Tag bereit sein, plétzlich klaffende Licken aus
eigener Kraft mit gewaltigen Steuern und Aer-
mdgenseinziehungen zu decken; deshalb wird bei
uns die Gesundung von harteren Eingriffen, gréfReren
Opfern begleitet sein.

Deutschland ist die Stabilisierung seiner AVéh-
rung ebenfalls aufgezwungen worden,
durch schlechterdings unhaltbare Zustande
seiner Wirtschaft. Der Hunger drohte bei ge-
fullten Speichern, da der Landwirt bei dem Zeit-
mal der Entwertung fir ein heute verkauftes Kalb
morgen nicht mehr ein Paar Sohlen kaufen konnte,
die Ernte 1923 sall in den Scheunen, kam aber
nicht in die Muhle. Die Ergiebigkeit der AAirtschaft
sank auf ein MindestmaR, nicht weil die AAirtschaft
krank war, sondern weil das Geld als Tauschmittel
versagte. Hunderttausende lebten von der Speku-
lation, d. h., ohne daB sie mit schaffender Té&tigkeit
Giter in den groBen Topf der Volkswirtschaft hinein-
besorgten, holten sie sich die schonsten Dinge aus
ihm heraus, den Brotkorb fir die &andern ent-
sprechend héher hédngend. Millionen waren mit dem
VerschleiB beschéaftigt, da die AVaren beim Absatz
das Geldrisiko uberfiel, zu dessen Beseitigung zahl-
lose  geradegewachsene  Manner herangezogen
werden mufiten, die an schaffender Stelle \ olks-
wirtschaftlich nutzlicher gewesen waren. Die besten
Schaffenskrafte wurden durch das tégliche Laufen
vor dem Gelde auch bei den noch Tatigen, wirklich
Wirtschaftenden verbraucht. Der Anteil je Kopf
am Ertrag blieb, fur alle Einsichtigen deutlich wahr-
nehmbar, nur noch ein Schatten gegen fitiher.
Selbstverstandlich, daR die Nicht-Einsichtigen, die
ebenfalls die Verarmung am eigenen Kérper spirten,
die Ursachen in ihrem Parteikatechismus suchten.
Aber ganz allgemein ist die Abnahme des natio-
nalen Ertrages infolge der Inflation unterschatzt
worden; ich schatze die Wirkung des Achtstunden-
tages langst nicht so hoch ein wie den Verlust aus
jenem Zusammenhang.

und zwar

Die Stabilisierung der Mark ist eine Devalvation
im A'erhdltnis von 1:1 Billion. Devalvation ist
die gesetzliche Anerkennung der eingetretenen Ent-
wertung; es kommt eine neue AVahrung, die genau
auf dem Bruchteil der alten AVahrung stabilisiert
wird, wie die alte W&hrung entwertet ist. Die
Wahrung bekommt also einen entsprechend herab-
gesetzten MunzfuR und nach auflen einen &ndern
Wechselkurs. Die neue Wé&hrung ist genau in dem
Umfange herabgesetzt, wie die alte W&hrungsein-
heit an Kaufkraft verloren hatte. Man stelle sich
folgendes vor: Der deutsche MiunzfulR vor dem
Kriege war 1392, d. h. aus einem Pfunde feinen
Goldes wurden 1392 M gepragt; die Mark war
1/iz92 von einem Pfund feinen Goldes; das 20-M-
Stiick = 7,96 g Gold (Rauhegewicht). Nehmen wir
an. die Entwertung der Mark sei allgemein im Ver-
haltnis von 1 :10 fortgeschritten, und es wirde
dann devalviert, dann kdme eine neue Mark heraus
(die auch einen anderen Namen haben kdnnte):
aus dem Pfund Gold wirden aber nicht mehr 1392,
sondern 13920 Mark gepragt, oder ggwichtsmaf&ig
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gesehen: das neue 20-M-Stiick wiegt nicht mehr
7,96 g, sondern 0,796 g; eine Minze von 7,96 g sind
dann 200 Ji. Die Paritdt mit dem Dollar ware
dann 42. Die Herabsetzung des MunzfulRes vollzieht
sich genau in der Hohe des Aufgeldes, da die neuen
Minzen entsprechend unterwertig ausgepréagt wer-
den. Selbstverstandlich hat die Devalvation nur
Zweck, wenn man die neue Wahrung auch wirklich
halten kann. Bei der Devalvation findet keine Um-
rechnung, kein Umtausch statt. Die Gleichung
lautet: 1 (alte, V1392) Goldmark = 1 JI Papier =
1 (neue |1/i39200 Goldmark. Devalvation ist also
nur die gesetzliche Anerkennung der vorhandenen
Inflation.

Die neue Goldminze kann verschieden behan-
delt werden; sie kann sofort ausgeprédgt und dem
Verkehr Ubergeben werden; dann ist der Verkehr
sofort mit Gold geséattigt. Sie braucht aber nicht
sofort sichtbar zu erscheinen, kann vielmehr vorlau-
fig nur als Rechnungseinheit bestehen. Dann wird
ebenfalls ein neuer MiunzfulR beschlossen, die neue
Minze nach Gewicht festgelegt und ins Verhaltnis
zur alten Wahrung gesetzt; nur wird sie nicht so-
fort geprégt, ihre Pragung wird vielmehr einer
spateren Zeit Vorbehalten (sei es, weil Gold fehlt,
oder weil der UeberschuB der Wareneinfuhr besser
in Rohstoffe statt in Gold umgetauscht wird beim
Ausland, oder weil man Goldhortung furchtet). Die
neue Wahrung erscheint vorlaufig im Rechnungs-
wesen; wenn dieses so vollendet ist, daB es bargeld-
los seine Aufgabe erfullt, braucht sie nicht mal ein
neues Geldzeichen, kann restlos ,in der Idee“
lebend).

Die deutsche Stabilisierung bringt nun weder
eine neue Goldmiinze noch die begriffliche Rech-
nungseinheit, sondern ein drittes: die Rentenmark.
Diese Rentenmark ist weiter nichts als ein techni-
sches Hilfsmittel der Devalvation, ein Ersatz fur
eine devalvierte Goldminze. Als Rechnungsein-
heit ist sie gleich 10742 Dollar. lhre Verbindung mit
dem Golde ist auf folgende Weise hergestellt: Der
deutsche Grundbesitz ist mit einer Goldhypothek,
Handel, Industrie und Bankwesen mit Goldhypo-
theken zwangsweise belastet, beide in einer Gesamt-
héhe von 3,2 Milliarden Goldmark. Glaubiger ist
die Rentenbank, welche Uber diese Schuld Renten-
briefe ausstellt. Soweit ist sie genau organisiert wie
eine Pfandbriefanstalt. Anstatt aber die Renten-
(Pfand-) Briefe zu verkaufen, zerstuckelt sie diese
gleichsam und gibt dafir Rentenmarkscheine aus.
Die Rentenbriefe werden eingekellert, ihr Wert wird
flissig gemacht durch Ausgabe von Rentenmark.
(Es ist dasselbe Verfahren, wenn Industriebanken
die Aktien ihrer Werke einlagern und ihr Kapital,
so festgelegt, wieder durch Ausgabe von Bank-
obligationen flissig machen.) Der Besitzer von
Rentenmark kann diese gegen Rentenpfandbriefe
jederzeit bei der Rentenbank Umtauschen und be-
sitzt dann ein Papier, dessen Stammsumme und
Zinsen nach dem Londoner Goldpreis fallig sind.

1) Vgl. hierzu meine Ausfihrungen in der Z V
d I 66 %1922), S. 637/41.
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Zwar hat er nicht gleiBendes Gold, aber die Ver-
bindung mit dem Golde ist, wenn auch umstéandlich
und auf Umwegen, so doch vollkommen sicher und
einwandfrei hergestellt. Die Organisation der Ren-
tenmark ist einwandfrei, durchsichtig und beruht
auf einem im privaten Kreditwesen sehr héaufig
angewandten Vorgang. Was man aber dem privaten
Bankwesen, sogar der Industrie (G. m. b. H. Herne
als Holding Company der Hibernia- Aktien1) als
wirtschaftlich unbedenkliche Organisation zubilligt,
das soll man auch dem staatlichen Bankwesen
billigerweise nicht als kinstliche Machenschaft an-
kreiden.

Weshalb ist die deutsche Reform von dem klas-
sischen Wege abgewichen und setzt an die Stelle
der Rechnungseinheit oder der Goldmiunze ein
Drittes: die kunstlich geschaffene Rentenmark?
Die Goldmiinze kommt nicht in Frage, da Deutsch-
land selbst kein Gold erzeugt, sondern aus dem
Ausland einfuhrt gegen Waren; der Ausfuhruber-
schul Deutschlands kann aber augenblicklich nutz-
licher in Rohstoffen als in Gold angelegt werden.
An die Stelle der goldenen Rechnungseinheit eine
sichtbare Rentenmark zu setzen, war jedenfalls
vorsichtig und zweckmaRig. Denn der bargeldlose
Zahlungsverkehr ist in Deutschland im taglichen
Verkehr, sogar bei der mittleren und kleinen Ge-
schaftswelt, nicht gentuigend durchgebildet; infolge
der taglichen Entwertung des Papiers war er sogar
stark abgebaut und lieR sich nicht in kurzer Zeit
wiederherstellen. Man mufR bedenken, daR Ueber-
lieferung, Sitte und MiBtrauen beim Geldverkehr
eine groBe Rolle spielen; es war schon anzunehmen,
daB die neue Wahrungseinheit starkem MiBRtrauen
hinsichtlich der Bestandigkeit begegnete und nicht
dem Giroverkehr anvertraut wurde. AuBerdem
sollte die Rentenmark zunéchst die Ernte hervor-
locken und wirkte als sichtbares Zeichen fur die
angstlichen Gemduter der Landwirtschaft beruhi-
gend. Der neue Name tat auch noch einiges; der
Fachmann weill zwar, dalR hinter ihm Kkein neuer
Begriff des Wahrungswesens steht, aber die Masse
glaubt gern an Handgreiflichkeiten. Die Renten-
mark ist also nicht etwa Projektmacherei oder
Schaumschlagerei, sondern eine theoretisch ein-
wandfreie Devalvation, die sich ohne Unterschied
an die Kklassischen Stabilisierungen anreiht; nur
hat sie die goldene Rechnungseinheit in ein sicht-
bares Gewand gekleidet, bestenfalls also ein Unter-
schied in der Technik des Hilfsmittels.

Welche Bedeutung hat die Rentenmark fur den
\ erlauf der Wahrungsreform? Deutschland
hat ohne alle Vorbereitungen von heute auf morgen
stabilisieren missen. Die Zeitspanne bis zum Ein-
gang der Steuern in neuer W&hrung mufRte kunst-
lich Uberbruckt werden: die erste Aufgabe der Ren-
tenmark. Sic wurde statt der Papiermark fiskali-
sches Kreditpapier. Sie hat den Uebergangshaus-
halt bilanziert. Der wesentliche Unterschied gegen-
tber ihrer Vorgéngerin liegt aber darin: sie ist nicht
vermehrbar nach staatlichem Gut-
Der Gesamt-

wie jene frei
dunken, sondern starr kontingentiert.
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betrag ist auf 2,4 Milliarden begrenzt, von denen
1,2 dem Reich als Fiskus zustehen, und zwar 0,2
unverzinslich und 1,0 Milliarden verzinslich. Der
Rest geht Uber die Reichsbank in die Wirtschaft.
Das Reich kann nie mehr als diesen Kredit erhalten
und die Wirtschaft nie mehr als den Gesamtbetrag.
Die Rentenmark ist far Deutschland die Kredit-
quelle, die es anbohren durfte, um den ersten Fehl-
betrag der neuen Wahrung zu decken; sie ersetzt
fur uns die Volkerbundanleihe Oesterreichs, den so-
genannten Stabilisierungskredit, den sonst das
Ausland zu geben pflegt. Zwar ist dieser Kredit
sehr begrenzt, und immer wieder hért man die angst-
liche Frage: Was wird, nachdem der Rentenmark-
kredit erschopft ist? Sicherlich wird es dann zu
ricksichtslosen Steuereingriffen kommen, und der
Verlauf wird nicht so milde sein wie in Oesterreich,
das langjéhrige Kredite im Rucken hat. Aber die
Begrenztheit der Kredite hat den Vorteil eines
zwingenden, unaufhaltsamen Druckes auf die Re-
form; die Gefahr der Verschleppung ist beseitigt;
es mufl sich jetzt sehr schnell entscheiden, ob die
Reform endgultig gelingt oder nicht.

Die zweite Wirkung der Rentenmark war die
Stillegung der Notenpresse. Die
Menge der Papiermark war beschrankt,
Hauptsache war: Papiermarknoten als fiskalisches
Finanzmittel wurden nicht neu gepragt. Damit
war die erste und unerlafliche Voraussetzung nach
der Quantitatstheorie fir den stabilen Geldwert
geschaffen. Der Geldwert ist im Kern das Verhalt-
nis zwischen dem erzeugten Gutervorrat und der
umlaufenden Geldmenge. Die willkirliche Ver-
mehrung der Noten ist vorbei, und damit das \ er-
héltnis zwischen beiden GroéRen zwar nicht fest-
gelegt, aber von der Geldseite her nicht mehr be-
droht. Ware ubrigens die Bilanzierung des Staats-
haushalts und das Ende der Notenpresse ohne den
Rentenkredit gelungen, etwa mit Hilfe einer aus-
landischen Goldanleihe, dann wéare die ganze Schaf-
fung der Rentenbank und Rentenmark uberflussig
gewesen. Wir héatten dann keine Rentenmark und
trotzdem (wie Oesterreich) eine feste Wahrung mit
der Billion-Mark bekommen. Es ist also nicht die
Rentenmark als solche, welche an und fir sich die
dauernde Eigenschaft der Festigkeit zauberhaft
gebracht hat, sondern die Papiermark wé&re auch
ohne Rentenmark heute genau so fest, wenn die
beiden obengenannten Ereignisse auf andere Weise
erzwungen worden wéaren. Das muB betont werden,
um vor der Ueberschatzung der Rentenmark zu
warnen; sie hat nichts Zauberhaftes, Unnatirliches,
jeden Tag Zerbrechliches an sich; es ist nur der
Sinn ihres Vorganges, der die Bestandigkeit gewahr-
leistet.

Die Grundlagen fir die Wertbestandigkeit der
Rentenmark sind klar. Mit dem Golde hat sie ge-
meinsam, daB ihr Vorrat nicht willkurlich ver-
mehrt werden kann; das Mengenverhaltnis des
Geldes zur Ware ist starr, und deshalb kann von
der Geldseite her keine Stéorung kommen. Die
Rentenbank ist selbstdndig, ihr Vorstand ist den

absolute
und die
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Grundschuldnern verantwortlich, nicht dem Staate.
Die Rentenmark hat Seltenheitscharakter. Ferner
ist die Rentenmark einlésbar; allerdings wird der
Gegenwert nicht in Gold geleistet, mit dem man
sofort allenthalben kaufen kann, sondern in Ren-
tenbriefen. Diese haben eine Verbindung mit dem
Golde; sie haben die Kraft, von den Schuldnern
dieselben Waren hervorzulocken, die man sonst
nur gegen Gold bekommt. Im Inlande, soweit die
Staatsgesetze gelten, haben sie Austauschkraft wie
Gold. Solange diese beiden Grundlagen bleiben,
ist die Wertbestandigkeit der Rentenmark gesichert.
Eine andere Frage ist es, ob die ausgegebene Menge
von 2,4 Milliarden Mark ,,dem Verkehr genigt“,
m. a. W. eine Gleichgewichtslage mit der Waren-
menge herstellen kann, aus dem eine normale Preis-
bildung entsteht.

Vor dem Kriege liefen etwa 5 Milliarden Gold
oder Goldnoten um. Heute sind im Verkehr 2,4 Mil-
liarden Rentenmark, 0,5 Goldmilliarden Papier-
mark, 0,1 Goldmilliarden kleine Anleihe und eine
unbekannte Summe auslandischer Geldzeichen,
die allerdings vielfach nicht umlaufen, sondern als
Edelvaluta gehamstert werden und deshalb aus-
scheiden; alles zusammen hdchstens 3,5 Goldmilli-
arden. In dem verkleinerten und an Gutern &rmeren
neuen Deutschland ist also ungefdhr das gleiche
Verhaltnis zwischen Geldmenge und Warenmenge.
Deshalb muBten bei sonst gleichen Voraussetzungen
die Warenpreise auf den Friedensstand gesunken
sein. Wenn sie das heute noch nicht sind, so hat
das sicherlich andere Grunde als den von der Geld-
seite her: es sei die Menge des geldwertigen Geldes
zu groB. Es ist wissenschaftlich grober Unfug, die
hoheren Goldpreise mit der Organisation des Geldes
erklaren zu wollen. Wenn vom Gelde her die Preis-
hohe Uber Friedensstand gedrickt wirde, dann
muRte dock bei allen Waren die Entwicklung die-
selbe sein; nun stehen aber alle landwirtschaftlichen
Erzeugnisse bereits weit, bis 25 %, unter Friedens-
geldpreis, und zwar auch solche, die lediglich In-
landsmarkt haben, wie Zuchtvieh, und vom Welt-
markt gar nicht beeinfluBt werden. Alle Ubrigen
Waren zeigen aber sehr unterschiedliche Preisab-
weichungen gegeniiber dem ehemaligen Goldpreis,
die zwischen 20 % und 500 % schwanken. Also
mussen die Grinde schon auf seiten der Ware liegen,
sonst ware doch ein gemeinsamer Grundzug der
Preisbildung zu erkennen. Man suche die Grinde
anderswo, aber nicht beim Gelde und seiner Organi-
sation. Allerdings hat die Rentenmark einen ande-
ren Fehler oder, besser gesagt, eine andere Beschran-

kung in ihrer Aufgabe der Preisbildung. Im Ver-
kehr mit dem Ausland verliert der Rentenbrief
gegenuber dem wirklichen Gelde; deshalb ist die

Rentenmark im Weltverkehr, der ganz auf Gold
steht, unbrauchbar. Dieser Verkehr muR sich noch
gegen Papiermark, d. h. gegen ihren Wert in Gold,
abspielen. DafR hierbei Risikozuschlage féllig sind,
wird niemand bestreiten. Allerdings ist das Aus-
land heute sehr begierig und schluckt die Billion-
Mark glatt. Die Tage, wo am FulRe des Nelsondenk-
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mals die Mark wie saures Bier versteigert wurde
oder jeder griechische StraBenhandler die Millionen-
note schon haufenweise besaB, als sie in Deutsch-
land noch geachtet wurde, sind vorbei; deshalb
kann auch dieser Mangel des Geldes nicht mehr bei
der Erklarung der Teuerung mit biederer Miene
verkindet werden. Wenn spéater die Goldnoten-
bank kommt, an die Stelle der Rentenmark die
Goldmark tritt, so bedeutet das nichts géanzlich
Neues mehr. Es wird nur die ,lange Leitung* zwi-
schen Rentenmark und Gold durch Gold tatséach-
lich ersetzt. Damit erhdht sich die weltwirtschaft-
liche Brauchbarkeit der Wahrung. Aber weder im
System der Wahrung noch in der Wirkung auf die
Preise kann die reine Goldnotenbank noch etwas
Uber eine gelungene Rentenmark hinaus hervor-
zaubern. Auch die Goldnotenbank kann vorlaufig
kein wirkliches Gold schaffen, geschweige den Ver-
kehr wieder vergolden; sie wird anfangs auch ein
papiernes Zeichen als ,,Goldnote* in den Verkehr
bringen. Selbstverstandlich ist die Goldnote theo-
retisch vorzuziehen; was ich sagen wollte, ist nur
das: die Rentenmark hat die entscheidende Strecke
auf dem gefahrvollen Wege der Stabilisierung be-
reits Uberwunden; das Ende ist klare und freie Bahn.

Wird die Rentenmark und das deutsche Geld-
wesen nun fir alle Zukunft stabil bleiben? Ist die
Wahrungsreform bereits heute als gelungen an-
zusprechen ?

Man muf} zugeben, daR bei dem bisherigen Ver-
lauf der Aktion viele unvorhergesehene, aber trotz-
dem sehr bedeutsame Glicksfalle mitgespielt haben.
Das ist nichts Besonderes. Denn die meisten der
gelungenen Stabilisierungen haben sehr viel
Glick gehabt. Wenn die durch Kriege und Revolu-
tionen erschitterten Vélker plotzlich zur guten
Waé&hrung zuriickkehren wollen, dann gehdért schon
ein tuchtig Teil glucklicher Zufalle dazu. Als man
Tornquist vorhielt, die argentinische Reform nur
auf gut Glick geworfen zu haben, meinte er: Wenn
der Himmel einfiele, erschliige er doch alles. Fir
Deutschland ist es aber auch nichts Unverdientes;
denn ein gut durchdachter Plan lag ebenfalls vor,
und an eigenem Bemihen hat es auch nicht gefehlt.
Den Ruhm, das Neue erdacht zu haben, kénnen wir
jedenfalls selbst ernten.

Der erste Zufall war das Einspielen der neuen
Wahrung auf eine runde berechenbare Devalvations-
quote von 1 :1 Billion. Da unser Rechensinn in
der Zehnrechnung erzogen und gelbt ist, kann
zwanglos jede Einheit der neuen Wahrung aus der
alten abgelesen werden durch Abstreichen einer
Null. Ein einfacheres Umrechnungsverfahren hat
noch kein Land gehabt. Das ist sehr wichtig, denn
die neue Quote muR aus der alten Wahrung um-
gerechnet werden; deshalb kann sie sich um so
leichter durchsetzen, je einfacher der Umrechnungs-
satz ist. Manche Stabilisierungen mit neuer Ein-
heit konnten sich nur deshalb durchsetzen, weil sie
Uber eine berechenbare, glatte Quote verfigten.
Den Vorteil hat der Sturz in die 12 Nullen jeden-
falls gehabt.

Wege und Ziele der deutschen Wahrungsreform.

44, Jahrg. Nr. 10

Wichtiger ist ein anderer Umstand. Wahrend
des Stabilisierungsvorganges stieg die deutsche
Wahrung von rund 8 Billionen Mark auf 4—41,
Billionen Mark fir den Dollar, d. h. bis auf die in
Aussicht genommene Devalvationszahl von 1 Ren-
tenmark = 1 Billion Mark = ia/i2 Dollar. Eine
Wahrungsreform kann nie gelingen in der Weise,
dal man eine sinkende W&hrung aufhalt; dann
legt man dem Papier kinstlich einen héheren inneren
Wert bei, den man durch fortwdhrende Stutzungs-
abgaben von Devisen halten muf3. Das kann sich
keine Notenbank auf die Dauer leisten, und zuletzt
fallt der Kurs auf den inneren Wert des Papiers.
Diesen Versuch hat Deutschland ja in seinen wieder-
holten ,,Stutzungsaktionen* jedesmal erfolglos un-
ternommen; immer handelte es sich um dasselbe:
den inneren gesunkenen Wert kinstlich zu halten,
die sinkende Wa&hrung aufzufangen. (Das hatte
Schafer in seinen , Klassischen Valuta-Stabilisie-
rungen“ schon 1922 uberzeugend nachgewiesen.)
Aber stets gelingt es, eine steigende Wé&hrung ab-
zustoppen. Dann wird zunédchst ein Hdchstwert
fur das Papier festgelegt, Uber den hinaus es sich
nicht bessern kann. Damit ist dann wenigstens eine
Grenze: die der Besserung, festgelegt. Steigt nun
der innere Wert des Papiers Uber diese Grenze,
sucht jeder sein Papier zu behalten; d h. von der
Zentralbank aus gesehen: es werden ihr Devisen an-
geboten und Papier abgezapft. Die innerlich hohere
Kaufkraft der Papierwdhrung schlagt sich also als
ein Devisenvorrat bei der Zentralbank nieder. Das
scheint mir das gréfRte Glick, aber auch die uner-
laBliche Voraussetzung fir die deutsche Reform
gewesen zu sein: im Augenblick der Stabilisierung
stieg die Mark bis Uber die Devalvationsquote!
Wenn die Quote auch nur eine Kleinigkeit hoher
angenommen wére, etwa 1 :3 Billionen, ware die
Reform nicht dauernd haltbar gewesen. DaR man
die Quote ziemlich tief nahm mit 1 : 4,2 Billionen,
war schon eine berechtigte Vorsicht: daR man keine
unkluge Stitzung versuchte, war noch mehr; daB
aber der Kurs sich erholte auf die Quote, das war
unser Gluck. Ein vorsichtiger Finanzmann hatte
die Quote vielleicht noch tiefer mit 1 : 6,3 angenom-
men = 1 :11,. Aber es ist auch so gelungen.

Auch gelang die Ueberraschung. Pldtzlich
spielte sich die Rentenmark und mit ihr die Quote
der Papiermark ein. Sie war vorher nicht ernst ge-
nommen worden, nur deshalb hatte kein Mensch
sich auf sie eingerichtet. H&atten die ,Schieber
die Quote vorher gekannt, so ware sie der allge-
meinen Ausbeutung verfallen. Es mutet wunder-
bar an, daB sich dieser Vorgang in aller Oeffent-
lichkeit abspielen konnte. Aber es gelang, weil
jedermann auf eine Totgeburt wettete.

In reinem wéahrungstechnischen Sinne muR3 man
auch folgendes als , Glicksfall“ bezeichnen. Im
Herbst 1923 beginnt Frankreich, da es aus dem
unbesetzten Deutschland nichts herausholen kann,
sich durch die Micumvertrdge mit der Ruhrindu-
strie schadlos zu halten. Das Reich wird im Augen-
blick von den Reparationen entlastet und hat nur
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noch den Fehlbetrag seines eigenen, inneren Haus-
halts zu tragen; eine Ubersichtliche, berechenbare
Grolle, die man meistern kann bei groBer Anstren-
gung. Das war die finanzpolitische Voraussetzung
fur die Stillegung der Notenpresse. Durch die
Micumvertrage hat die GroRindustrie dem Reich
eine Atempause verschafft, die es zur Stabilisierung
benutzen konnte. Es wiederholte sich die gleiche
Situation wie vor 1y2 Jahren, als sich das Reich
durch die belgischen Reparationswechsel fir
gere Zeit von der Reparation befreite.

lan-

Wird nun die Wahrung, wenn man diese Glicks-
falle fir die Zukunft abrechnet, weiter fest bleiben?
Theoretisch ist die Antwort sehr einfach. lhrem
Sinne und ihrer Organisation nach hat die
W é&hrung alle Voraussetzungen der Stabili-
tat. Wenn diese Voraussetzungen erhalten bleiben,
ist die Wahrung auf absehbare Zeit gesichert. Also
praktisch gesehen: Wenn der Staat ein fiur allemal
darauf verzichtet, das Geldwesen fir seine fiskali-
schen Zwecke zu miBbrauchen und die Menge des
Geldes willkurlich zu vermehren, dann bleibt die
Waéahrung gesund. Ein Fehlbetrag im Staatshaus-
halt muB unter allen Umstdnden anders als mit
Hilfe der Wa&hrung Uberbrickt werden. Ist der
Staatshaushalt bilanziert, dann widersteht der Staat
einer solchen Versuchung am ehesten. Die fort-
laufende Bilanzierung des Haushalts st
also das beste Schutzmittel zur Erhaltung
unserer seit kurzem festen Wahrung. Hier mindet
die Frage in die Finanz ein.

Die deutsche Finanz hat einen doppelten Fehl-
betrag: den aus dem Friedensvertrag fiir Repara-
tionen und den der eigenen Wirtschaft im Innern.
Der erste ist eine rein politische Frage, Uber die
man nichts im voraus sagen kann. Sollte sie grofiere
Reparationen in nachster Zeit, wenn sie kein Mora-
torium bekommt, zahlen missen, einerlei ob an das
Ausland oder an die deutsche Industrie der Rulu,
welche die Leistungen zundchst vorgestreckt hat und
auf die Dauer wahrscheinlich nicht selbst tragen
kann, so muB sie hierfir besondere Einnahmequellen
auBerhalb der ordentlichen Finanz bereitstellen.
Ob dies maoglich ist, kann man nicht sagen. Die Be-
setzungskosten sind in den ordentlichen Haushalt
.aufgenommen und verzehren ungefédhr 25 % der
Reichseinnahmen.

Einigermalen Gbersichtlich ist der eigene, ordent-
liche Haushalt. Der Uebergangshaushalt bis zum
1. April 1924 scheint gesichert zu sein. Ob jedoch
auf die Dauer die Einnahmen ausreichen, scheint
fraglich. Die Steuern sind so angespannt, daB sie
nicht nur den Gewinn verzehren, sondern schon
vielfach das Betriebskapital angreifen. In der
Landwirtschaft werden 1924 weit tUber 2000 Gold-
mark Steuern je 100 Morgen fallig. Die Sach-
werte”“ zur Aufbringung dieser Steuern sind zwar
da: angesammelte Viehbestdnde, Ernteliberschuf’
von 1923 usw. Aber es versagt der unter dem
Steuerdruck Uberschwemmte Markt. as
helfen alle Sachwerte, wenn der Markt sie nur zu
derartig niedrigen Preisen

aufnimmt, da jene
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Steuer nicht herauskommt? Auch der ehrlichste
und eifrigste Steuerzahler kann nichts dem Staate
opfern, wenn nicht im normalen Marktablauf die
Wirtschaft die Guter aufnimmt. Es liegt heute
in der Landwirtschaft nicht mehr am Waillen des
Steuerzahlers, ob die Steuern eingehen oder nicht,
sondern an der Aufnahmefahigkeit der Wirtschaft,
In gleicher Lage sind viele Industrien; wenn die
Mobelindustrie seit Monaten keinen Absatz mehr
hat, so ist sie zwar nicht verarmt, aber nicht steuer-
fahig. Man hat heute die Steuerscheu vielfach ab-
gelegt; denn der Einsichtige weill, daB nur durch
Opfer die Zukunft der Wé&hrung gesunden kann.
Aber volkswirtschaftlich gesehen: es versagt in dei
Stabilisierungskrise der normale Marktablauf, dei
die Ueberschiisse der Wirtschaft erst flissig macht.
Der Staat selbst mit seinen Beamten ist nicht un-
mittelbar an der Gutererzeugung beteiligt; er lebt
von dem Ueberschuf? der Wirtschaft. Der nationale
Ertrag der Wirtschaft scheint noch zu niedrig zu
sein, um die Ueberschisse fiur die mittelbare Er-
zeugung bereitzustellen. Das &auBert sich
Abnahme der Kaufkraft. Der , Kéauferstreik® ist
noch nicht erkannte Armut. Die Zukunft der Fi-
nanz héangt deshalb in erster Linie von der Stei-
gerung der allgemeinen Kopfquote am Ertrag ab,
die dann hohere wirkliche Kaufkraft und damit
wieder beschleunigten Marktverlauf bringt. Auch
der Eiferer in der Erfassung der Sachwerte muB zu-
geben, daR der Staat von Sachwerten nicht leben
kann, sondern nur von dem Erlds aus ihnen® Das
ist m. E. die entscheidende Frage der Finanz. Ueber-
stehen wir also die Stabilisierungskrise rasch, steigt
die industrielle Rente wieder, die Kaufkraft auch
fur landwirtschaftliche Erzeugnisse, dann ist die
Zukunft der Finanz berechenbar. Aber auch im
anderen Falle missen sich die Manner der Finanz
klar sein, daB der hé&rteste Eingriff der Finanz
immer noch ertraglicher ist auf lange Sicht als ein
MiRbrauch der Wahrung.

in der

So ist denn die Rentenmark akademisch richtig
konstruiert; wenn das Geb&dude nicht von irgendeiner
Stelle willklrlich zerstdért wird, dann ist die Gefahr
gebannt. Was an willkurlichen Stérungen noch
alles droht, kann kein Mensch wissen. Nur auf
zwei Punkte mochte ich noch hinweisen. Die Reichs-
bank darf nur dann ihren Notenumlauf vermehren,
wenn er von der Wirtschaft gegen Wechsel gefor-
dert wird. Denn im Normalfall verdichtet sich der
Wechselumlauf nur bei flott gehender Konjunktur,
d. h. bei einem Zustand der Wirtschaft, in dem
auch der Vorrat an Sachgutern steigt. In diesem
Fall tritt dann einem vergroBerten Fundus an Gu-
tern eine entsprechende Vermehrung der Noten
gegenuber, oder nach der Quantitatstheorie aus-
gedrickt, der innere Geldwert sinkt nicht, da das
Verhéltnis zwischen Geld und Ware das gleiche
bleibt. Jede andere Vermehrung der Reichs-
banknote als fir Zweckeder normalen Wirt-
schaft ist und bleibt Inflation! Unterstellen
wir einmal, daBR irgendeine Korperschaft daran
déachte, ihren Fehlbetrag durch Reichsbankwechsel
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auf den Namen von vorgeschobenen wirtschaft-
lichen Unternehmern zu decken, so ware das In-
flation. Kein Mensch darf glauben, daB solch eine
Mdglichkeit etwa unbeobachtet oder ohne Nach-
wirkung auf den Geldwert bliebe. Der Devisen-
kurs ist der am feinsten eingespielte Gradmesser
unserer Wirtschaft, der jede Stdrung, auch die heim-
lich verubte, sofort anzeigt. Der Kurs entsteht im
Markt, d. h. bei sehr miRRtrauischen, auf alle Fahr-
lichkeiten lauernden Menschen, die mit Argusaugen
wachen.

Endlich: Eine W &ahrungsbank ist Kkeine
Kreditbank! Dieser Satz ist fir das Geldwesen
zwingend. Wahrung stabilisieren mit festbegrenz-
tem Geldumlauf und gleichzeitiy Kredit geben
und dadurch den Geldumlauf vermehren, sind
zwei innerlich widerstrebende Vorgange. Wenn
schon die Rentenbank dem Staate 1200 Millionen
Kredit einrdumte, so mag das als ein Schdnheits-
fehler verziehen werden; wenn aber heute Wirt-

Die

Verschiebung des

Verschiebung des Perlitpunktes durch Nickel und Chrom.

Perlitpunktes
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schaftskreise daran gehen, die Rentenbank als Kredit-
quelle geflissentlich anzupumpen, so ist das theore-
tisch eine schwere Gefahr. Der Glaube, dall eine
Wahrungsbank Kredit geben konnte, ist leider
schon zu stark ins Volk gedrungen. Hoffen wir,
dal die Rentenbank fest bleibt und ihr Kontingent
nicht Uberschreitet! Alle drédngende Kreditnot zu-
gegeben, kann doch dieser Weg der Geldbeschaffung
nur zu schweren Stérungen fihren. Sinkt der Geld-
wert wieder, dann sind die Ansatze der Spartéatig-
keit, die schon sichtbare Fruchte tragen (in einer
GroRstadt sollen die Spareinlagen der Sparkasse
schon 1 Million Gold betragen), verloren und so-
mit die private regelmaRige Kapitalbildung wieder-
um auf unabsehbare Zeit abgebremst. Jede Kredit-
politik, welche heute die regelméaRige Kapitalbil-
dung fordert (hoher Zins, leichte Kapitalsteuern),
ist unbedenklich. Kredit auf Kosten der Wé&hrung

aber totet jede Geldansammlung; das heiBt die
Frucht vor der Reife schneiden.
durch Nickel wund Chrom.

Von fSr.Ong. N. H. Aall aus Nas Jernverk (Norwegen).

(Mitteilung aus dem Eisenhittenmannischen

(Nachprifung der Aallschen Hypothese bei Chrom-

Perlitpunkt und dem

m die Gultigkeit einer in einer friheren Arbeit2)

aufgestellten Hypothese Uber die Lage des
Perlitpunktes in legierten Stahlen durch eigene Ver-
suche zu prifen, wurde eine Reihe Untersuchungen
Gber die Beziehung zwischen Perlitumwandlungs-
temperatur, eutektoidem Kohlenstoffgehalt und dem
Gehalt an Legierungsmetall in ternéren Nickel- und
Chromstéhlen vorgenommen.

A.Beziehung zwischen Perlitumwandlungs-
temperatur und dem Gehalt an Legierungs-
m etall.

Die Perlitumwandlungstemperatur beim Erhitzen
(Ac,) wurde dadurch ermittelt, daB Probestiicke der
zu untersuchenden St&hle von immer héheren Tem-
peraturen in Wasser abgeschreckt und dann ihre
Skleroskophéarten gemessen wurden. Wenn die Perlit-
umwandlungstemperatur Ac! beim Erhitzen erreicht
wird, beginnen die Strukturelemente des Perlits
sich ineinander zu lésen. Eine nachfolgende Ab-
schreckung bewirkt Bildung von Martensit, was
durch eine plétzliche Hé&rtesteigerung erkennbar
ist. Eine derartige Hartesteigerung kann nur dann
stattfinden, wenn de Probe oberhalb der Perlit-
umwandlungstemperat ir erhitzt wurde. Durch Ver-
langerung der Gluhdauer bei der Héchsttemperatur
kann der EinfluR der geringen Ldslichkeitsgeschwin-
digkeit des Perlits in den hochlegierten Sonder-
stahlen nach Belieben verringert und die Ueber-
hitzung klein gehalten werden.

U Auszug; aus einer Dissertation der Technischen
Hochschule Aachen.
2) Dlagrammea d’équilibre de transformation

aciers spéciaux. Gauthier-Villars.
S. 262 dieses Heftes.

Paris 1921. — Vgl

und Nickelstahlen.

Institut der Technischen Hochschule Aachen.)l)

Beziehungen zwischen Perlitlinie,

Legierungsgehalt.)

Die Perlitumwandlungstemperatur bei der Ab-
kuhlung (Ar,) wurde nach folgendem Verfahren er-
mittelt:

Zuerst wurde eine Anzahl Probesticke der zu
untersuchenden Stadhle auf eine so hohe Temperatur
gebracht, daB ausschlieRlich homogene y-L&sung
(Austenit) vorhanden war. Durch Untersuchung des
Kleingefliges der bei dieser Hochsttemperatur abge-
schreckten Proben wurde fur jede Versuchsreihe
festgestellt, dal die Lésung der Strukturelemente
bei der gewéahlten Hochsttemperatur vollstandig war.

Wenn dies festgestellt war, wurden sé&mtliche
Proben stufenweise abgekiihlt; nachdem sie kiirzere
oder langere Zeit, je nachdem die Umwandlungs-
geschwindigkeit des zu untersuchenden Stahls groR
oder klein war, bei der ersten Temperaturstufe ge-
halten waren, wurde eine Probe in Wasser abge-
schreckt und ihr Kleingefiige untersucht. Die
Ubrigen Proben wurden weiter abgekihlt, und nach-
dem sie eine gewisse Zeit bei der zweiten Temperatur-
stufe gehalten waren, wurde eine zweite Probe abge-
schreckt und ihr Kleingeflige untersucht. So wurde
weiter verfahren, bis schlieBlich die Abschreck-
temperatur die Perlitumwandlungstemperatur bei
der Abkihlung (Art) erreichte. Dann beginnt die
Ausscheidung des Perlits, was nach Aetzung leicht
unter dem Mikroskop festzustellen war (schwarzes
Netzwerk oder schwarze Flecken)).

Abb. 1 gibt als Beispiel das Gefugebild eines
Nickelstahls mit 11,3 % Ni und 0,50 % G wieder,
nachdem die Probe zuerst auf 800 bis 820 0 gebracht,
1 st bei dieser Temperatur gehalten, dann langsam

deguf 563 0 abgekuhlt, 2 st bei dieser Temperatur ge-

) Aach Benedicks und Portevin
ioosfit als ultramikroskopischer

ist der
Perlit anzusehen.
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halten und

worden war.

Der Perlit hat sich zum Teil ausgeschieden (kleine
schwarze Flecken). Demnach ist fir diesen Stahl

> 560 °.

Es wurde auch gezeigt, wie das zuerst fast struk-
turlose Perlitnetzwerk allm &hlich in kdrnigen
Perlit Ubergeht, wenn die Abschrecktemperatur
immer mehr unter Ar, erniedrigt wird.

Durch Verlangerung der Gluhdauer bei der Ab-
schrecktemperatur konnte der EinfluR der geringen
Kristallisationsgeschwindigkeit des Perlits in den
hochprozentigen Nickel- und Chromstédhlen nach
Belieben verringert werden. Die Unterkihlung bei
der Perlitausscheidung konnte dementsprechend
klein sehalten werden.

schlieflich in Wasser abgeschreckt

X 1000,900

Die ,,wahre'l Perlitumwandlungstemperatur Au
bei der die Geschwindigkeit der umkehrbaren Um-
wandlung Perlit  Austenitgleich Vull ist,wird durch
die zwei Grenztemperaturen Ac, und Ar, festgelegt.
Die ano-ewendeten Verfahren erlauben, wie gesagt,
eine geringe Ueberhitzung und Unterkihlung auch in
Stahfen, deren Umwandlungsgeschwindigkeit sehr
<zerin>- ist, d. h. die thermische Hysteresis kann ver-
ringert werden, wodurch die Gleichgewichtstem-
peratur A, fir die Perlitumwandlung genau fest-
gelegt werden kann.

Die Ergebnisse der Untersuchungen Uber die Be-
ziehungen°zwischen Ac,, Ar, uni dem Gehalt an
Lerierungsmetall sind aus Zahlentafel 1 und Abb. 2

und 3 zu entnehmen. Man bemerkt, dalR Ac,
und Ar, durch Nickel erniedrigt, durch
Chrom aber erhdéht werden, und daR die

Erniedrigung bzw.
bzw. Chromgehalt

Erhéhung dem Aickel-

proportional ist) Die
Kurve, die die Beziehung zwischen A, und dem
i) Die u. a. von D Sjean (Cemptes

S. 331) beobachtete Diskontinuitat der A~-kurve b~
etwa IOo/o Ni ist auf die Unterktuhlung zu™ck~ V¥ d:

die in Niekelstdhlen, wegen ihrer genrinn Umwand
tungsgesehwind”~keit, R oders

r pFuatztilt Abfalf d*r Ar,-Kurve beobachtet .er-
den. (Vdgl. die Arbeiten von 7 ° rt«\;‘n Ad 1922
lenar ™ Eev. K/lr&. i@-gf, 3 128/44, un 192z,
S. 717)) Umgekehrt war zu erwarten daB, «nn
der Perlitbildung liei Ar, gentgend lang- Z-it

figung steht, ™
Verfahren der

X4

bei den vom Verfasser_angewendeten
Fall ist, die Diskontinuitat der Ar,

Verschiebung des Perlitpunktes durch Nickel und Chrcrm.

rendus 1917,
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Zahlentafel 1. Beziehungen
wandlnngstemperatnr

zwischen Perlitnm
und dem Gehalt an

Zusammensetzung

Ar,
Schmelze or Act
C Si
NF. % % % oc »C
05 o — 730 —
07 - — 730 —
0'9 _ — 730 —
_ 1’1 . _ 730
15 730 —
o 069 8.8 _ 650 > 590
1 0,50 11,3 — 620 > 560
5 0,64 11,6 — 620 -
3 0,90 11,3 620 -
S 0.65 137 _ 600 > 530
Vi 0,64 — 5.6 775 —
11 0,23 - 5.8 780 >770
X 0.25 — 7.5 795
X ri 0,15 - 8.3 800
I1X 031 . 8,8 805 | > 790
Xl o046 — 9.5 810 -
X11 0.44 12,9 840 > 830
behalt an Irngieruugsmeiam “
den Ac,- und Ar,-Kurven liegen. In Abb. 3 ist die

A,-Kurve in der Mitte zwischen den

Kurven gezogenl). Es ergibt sich:

1. A, wird um etwa 11,50 je 1 % Ni erniedrigt.

2. A, wird um etwa 8,2 0je 1 % Cr erhoht.

3* Der Kohlenstofigehalt hat keinen (oder nur ge-
ringen) EinfluB auf die ,,wahrell Perlitumwand-
lungstemperatur Aj;.

genannten

B Beziehung zwischen dem eutektoiden
Kohlenstoffgehalt (Cp) und dem Gehalt an
Legierungsmetall.

Die ermittelten Héartekurven, die die Beziehung
zwischen Skleroskopharte und Abschrecktemperatur

aooc

-Nicke/irr 90 °

Abbildung 2. Ac, AT,

und A, in Niekelstahlen.

\ o eigene Versuche
x ranandernausgefuhrfeVersuche

. ACl 7
J70 —7 s s a4 70 r ¥

Abbildung 3. Ac, Ar, A, in Chromstahlen.

Kurve verschwindet. Der Umstand, daB die Ac,-Kurve
nie eine derartige Diskontinuitat aufweist, spricnt auch
dafir daB die wahre Perlitumwandlungsiemperatur A,
bei den Nickelstahlen allm ahlich Diskon-
tinuitat) durch Nickel erniedrigt wird

i) In den Chromstahlen fallt die
der Ar,-Kurve beinahe zusammen.

(ohne

Ac,-Kurve mit

33
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darstellen (Abb. 4 und 5), haben einen fir die ein-
zelnen Sté&hle verschiedenen Verlauf: bei einigen
steigt die Harte von Ac, ab rasch auf einen Hdchst-
wert, bei dndern verlauft die Hartesteigerung ziem-
lich langsam. Wenn der Umstand bericksichtigt
wird, daR die Strukturelemente eines eutektoiden
Stahls sich bei einer bestimmten Temperatur

(Ac,) ineinander zu

l6sen vermagen,
wahrend die Auflo-
sung der Struk-

turelemente  eines
nichteutektoiden
Stahls nur in einem
Temperaturinter-
vall erfolgen kann,
so ist anzunehmen,
dal eben die Stahle
am néchsten eutek-
toid zusammenge-
setzt sind, deren
Harte, die von
der Auflésung der
Strukturelemente
bedingt ist,\ am raschesten oberhalb Ac, steigt.
DalR dies bei Kohlenstoffstahlen zutrifft, wurde
an funf Kohlenstoffstdhlen mit 0,5, 0,7, 0,9, 1,1
und 1,5 % C gezeigt. Ac, wurde

bei diesen Stahlen bei 730 0 ge-

funden, und die Harte des eutek-

Abbildung 4. Harte der abge-
Schreckten Nickelstéhle.

.y . 730 870 s3u
> [fOsc/rrec/T-Temperatunin <c

Abbildung 6. Harte der abge-
schreckten Kohlenstoffstiihle.

Abbildung 7.

toiden Stahls (0,9 % C) stieg oberhalb Ae, bedeutend
rascher mit der Abschrecktemperatur, als dies bei
den nichteutektoiden Stahlen der Fall war (Abb. 6).

Den ermittelten Hartekurven der untersuchten
Nickelstédhle ist zu entnehmen, dal die Hé&rte der
Schmelze Nr. 8 am raschesten steigt. Dann folgt die
der Schmelzen 5 und 1, wahrend diejenige der
Schmelzen 7 und 3 nur langsam oberhalb Ac, an-
steigt.

AVird mit Howard Scottl) angenommen, dal
der eutektoide Kohlenstoffgehalt Cp mit dem

U Scientific Papers of tlie Bureau of Standards
Nr. 376 (1920). S. 195/214.

Verschiebung des Perlitpunktes durch Nickel und Chrom.

> floM enstoff/n °lo

Eutektoidalen
der Nickelstahle.

44. Jahrg. Nr. 10.

Nickelgehalt proportional erniedrigt wird, so folgt,
dal? die Beziehung zwischen Cp und dem Gehalt an
Nickel durch die Gerade A C im Schaubild Abb. 7
dargestellt werden kann. Zum Vergleich ist die
Eutektoidale A B nach Scott in demselben Schau-
bild eingezeichnet.

Abbildung 5. Harte der abgeschreckten Chromstéahle.
loM
\ffusse/
06 08 10 02 03- 0§ 08
—— S-/foM eosfofih °/o

Abbildung 8. Eutektoidalen
der Chromstéhle.

Den Hartekurven der untersuchten Chromstahle
ist zu entnehmen, daB die Hérte der Schmelzen IX
und Al am raschesten steigt. Die sich daraus er-
gebende Eutektoidale (Abb. 8) stimmt bis etwa
0 “o Cr mit den Eutektoidalen nach R ussell) und
Alonypenny?2) gut Uberein. Um zu prifen, ob die
Eutektoidale von etwa 9 % Cr ab nach oben ab-
weicht (Russel, Monypenny) oder ob sie geradlinig
verlauft (Arerfasser), wurden zwei Schmelzen XIV

D j. Iron Steel Inst. 1921, S. 247/95; St. u. E. 42
(1922), S. 429.
Iron Steel Inst. 1920, St. u. E. 41- (1,921),

2) J.
S. 270 2.
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und XV mit 15,1 bzw.
0,15 % C untersucht.
nach Russel

11,0% Cr und 0,12 bzw.
Wenn die Eutektoidalen
und Monypenny oberhalb 9 % Cr
richtig wéaren, sollte die Schmelze X I\ mehr Perlit
als die Schmelze XV enthalten. Dall dies nicht der
Fall ist, zeigen die in den Abb. 9 und 10 wieder-
eegebenen Gefligebilder der zwei Schmelzen. Eie
Schmelze XV mit 11 % Cr enthalt viel mehr Perlit
als die Schmelze XIV mit 15,1% Cr, was auf eine
geradlinig verlaufende Eutektoidale deutet.

Das Ergebnis der Untersuchungen uber die Be-
ziehung zwischen eutektoidem Kohlenstoffgehalt
und dem Gehalt an Legierungsmetall kann folgender-
maRen ausgedrickt werden:

1. Die Erniedrigung des eutektoiden Koh-
lenstoffgehalts ist dem Gehalt anXickel
und Chrom proportional.

X 1°0/80

Abbildung 9. Chromstahl Schmelze XIV.

2. Der eutektoide Kohlenstoffgehalt wird
durch 1% Ni um etwa 0,030 % und durch
1% Cr um etwa 0,066 % erniedrigt.
Durch die wahre Perlitumwandlungstemperatur

Aj und durch den eutektoiden KohlenstoSgehalt Cp

ist die Lage des Perlitpunktes

Schaubild auch fur Nickel-

stimmt.

im Eisen-Zementit-
und Chromstéhle be-
In Verbindung mit der in meiner HyPO'
these gemachten Annahme, daB Nickel und Chrom

die Richtung der Ferrit- und Zementitlime nicht

oder nur wenig beeinflussen, ist es einfach, Schau-
bilder fur die Perlit-Austenit-Umwandlung in ter-
naren Nickel- und Chromstéhlen aufzustellen. Durch
einige Versuche wurde auch gezeigt, dal die Auf-

lI6sung von voreutektoidem Ferrit und Zementit

Beheizung von Koksofen.

Stahl und Eisen. 259

bei Temperaturen stattfindet, die mit den ermit .

telten Schaulinien Ubereinstimmen.

Zusammenfassung.

1. Die Gleichgewichtstemperatur der Perlitum-
wandlung At wird um etwa 11,5° je 1 /o N*c e
erniedrigt und um etwa 8,2° je 1%
erhoht.

Chrom

2. Der eutektoideKoklenstoSgehalt(Cp) wir(* um
etwa 0,030 % je 1 % Nickel und um etwa 0,066 %
je 1 % Chrom erniedrigt.

3. Die Richtung der Ferrit- und Zementithme
wird durch Nickel und Chrom nicht oder nur wenig
geédndert.

4. Der KohlenstoSgehalt scheint keinen
fluR auf die A,-Temperatur zu haben.

X 100/80

Ein-

Abbildung 10. Chromstahl Schmelze XV.

Diese Versuche bestdtigen einige Satze der vom
Verfasser aufgestellten Hypothese Uber die Lm-
wandlungsdiagramme der Nickel- und Chromstéhle:

a) Eine mit dem Prozentgehalt an Legierungs-
metall proportionale Erniedrigung des eutek-
toiden Kohlenstoffgehalts.

b) Eine mit dem Nickelgehalt proportionale Er-
niedrigung und eine mit dem Chromgehalt
proportionale Erhéhung von A,.

c) Eine nur unmerkliche Einwirkung von Nickel
und Chrom auf die Richtung der Ferrit- und
Zementitlinie.

Datfeenwurde derin der Hypotheseangenommene
EinfluR des Kohlenstoffgehalts auf diePerlitumwand-
lun-stemperatur der Chromstédhle nicht bestatigt.

Zuschriften an die Schriftleitung.

Die Beheizung von

Die beschriebene Verbesserung der amerika-
nischen Koppers - Oefen, die von Becker auch in
Deutschland zum Patent angemeldet wurde, *e
auf eine alte deutsche Bauart zuruck. Die Leber-
fuhrung der Heizgase die Ofendecke hin-
weg (Abb. 5 des Berichts) wurde der Firma Gebr.
Rdochling in Saarbricken bereits im Jahre 1880 unter

Uber

1) St u. E. 43 (1923), S. 1479 ff.

. ) VerdffentUchungen dbernimmt die Schriftleitung keine Verantwortung.)
(Fur die in dieser Abteilung erscliemenden 4eroffentlicbu

.« 0 fen«

Nr. 38 312 patentiert2). An anderer Stelled ist ein
Miinchener Schragkammerofen dargestellt, bei dem
die Beheizungsgase auch an verschiedenen Stellen
Uber die Ofengewdlbe hinweggefihrt werden. Wegen
der Unzutréglichkeiten, die sich durch die Decken-

"tITsahT E. F.

Eisenhitten“. Erstes
3) K. Volkmann:

Leuchtgases”,

Dirre: ,Anlage und Betrieb der

Supplement. 1892. b. 81.
-.Chemische Technologie

1915.

des
Leipzig
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beheizung ergeben, ist man von dieser Bauweise
génzlich abgekommen.

Bei dem Koppers-Ofen alterer Bauart (Abb. 1
und 2) liegt Oberkante Horizontalkanal etwa 600 mm
unter Oberkante Gewd6lbe, bzw. Oberkante Kohle-
kuchen 200 mm oberhalb Oberkante des Horizontal-
kanals. Bei den funf neuen Becker-Koppers-Oefen
(Abb. 7) liegt Oberkante Kanal etwa 200 mm unter-
halb Ofengewdlbekante, bzw. Kohlekuchen-Ober-
kante in Mittelhdhe des Horizontalkanals. Es ist
einleuchtend, daR, je hoher der Kanal liegt, um so
kirzer die Garungszeit und um so gleichma&Riger die
Verkokung ist.

Die Ueberfihrung der Heizgase, die bei den funf
im Jahre 1921 erbauten Oefen nur an einer Seite der
Ofenwand erfolgt, ist bedeutungslos. Selbst wenn,
wie in Abb. 5 angegeben, funf Uebergédnge vorhan-
den sind, so haben diese auf die Verkirzung der
Verkokungszeit usw. keinen EinfluB.

Der Gedanke liegt nahe, daR die Ueberfuhrung
der Heizgase die ,,Verbesserung®“ der Oefen durch
Hoherlegen des Kanals verdecken soll. AuRh die

Umschau.

Die Anwendung von Sauerstoff in der Metallurgie.
Das Bureau of Mines hat einen Sonderausschuf
unter dem Vorsitz von M. H. Roberts mit der
Prifung der Frage der Anwendung von Sauerstoff fur
metallurgische Zwecke betraut. Der Sonderausschufl hat
tUber die Ergebnisse der Vorarbeiten einen Bericht von
F. W. Davisl herausgegeben, dem folgendes ent-
nommen sei. Die ganze Frage wurde nach zwei Rich-
tungen hin bearbeitet:
I. Die Verwendung des Sauerstoffs fur metallurgische
Verfahren.
Il. Die Moglichkeit der Erzeugung billigen Sauerstoffs.

des Sauerstoffs fir
Verfahren.

I. Die Verwendung

metallurgische

Bei dem jetzigen HochofenprozeB gehen durch den
Ofen bei der Erzeugung von | t Roheisen 3 t Stick-
stoff, der auf die hohen Temperaturen miterhitzt wer-
den muB, dadurch die Reaktionstemperatur herunter-
drickt und eine bedeutende Warmemenge dem Ofen
entfiuhrt. Das gleiche trifft mehr oder weniger fur alle
Ofenprozesse zu, bei denen die Hitze durch Verbrennung
mit atmosphéarischer Luft erzeugt wird. Es wirde dem-
nach groRe Vorteile bedeuten, wenn man den Stickstoff-
ballast auf seinem Wege durch den Ofen durch Zusatz
von Sauerstoff zur Verbrennungsluft verringern wirde.
Dieser Gedanke ist nicht neu; er ist in den letzten
15 bis 20 Jahren vielfach erdrtert worden, ohne daB aber
Versuche in der Praxis daruber ausgefihrt worden sind.
Verwendung von Sauerstoff im Hoch -
ofen. Ein solches Verfahren wird ohne Zweifel die

umwalzen und den Betrieb sowie

ganze Metallurgie
seine Anlagen verandern. Es dirfte jedoch ratsam sein,
das Verfahren zunédchst den heutigen Anlagen anzu-

passen. Die erste Ueberlegung ging von der Grundlage
aus, einen Ofen mit einem Winde von 400/0 Sauerstoff-
gehalt zu betreiben unj dabei einen Teil der Gichtgase
zuruckzuleiten, um eine geniigende Reduktionswirkung
zu erzielen. Schéatzungsweise kann hierdurch die Be-
schickung um 41olo gesteigert werden, wé&hrend der
Koksverbrauch sich um 300/0 verringert. Infolgedessen
wird man die Schachtabmessungen verkleinern und die
Winderhitzer ausschalten kénnen. Nach eingehender Be-
trachtung kam man jedoch zu der SchlufRfolgerung, daB

D Chem. Met. (1923), S. 264,

276/8.

Engg. 29 27275
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in Abb. 7 dargestellten ,Isolierungen® zwischen
Kanal und Ofenkammer dienen demselben Zweck.

Bei den deutschen Bauweisen lag im Anfang
dieses Jahrhunderts der Horizontalkanal in der Ofen-
decke, also oberhalb des Kammergewdlbes. Spéter
glaubte man, dal der Kanal zur Erzielung einer
héheren Ausbeute an Nebenerzeugnissen tiefer gelegt
werden musse. Hinzu kam, daB bei Verwendung
gasreicher Kohle sich erhebliche Graphitansatze im
Ofengewdlbe zeigten. Der Kanal sank nun dauernd
tiefer und wird auch jetzt noch vielerorts fast in die
Mitte der Ofenhdhe gelegt. Bei einigen Versuchen,
den Kanal .héher zu legen, traten Nachverbrennun-
gen im oberen Teil der Kammer ein, hervorgerufen
unseres Erachtens einzig und allein durch unsach-
geméafle Konstruktion und Ausfihrung der Verbin-
dungsstellen zwischen Ofenwand und Decke. Es
steht nichts im Wege, den Kanal wieder in die Decke
zu legen unter Verwendung gestampfter Ofendecken

im Dezember 1923.

Koksofenbau und Gasverwertung,
Aktien-Gesellschaft.

Essen,

zu 3100 Sauerstoffgehalt im
Winde wird gehen kénnen, wobei die Erzeugung um
18 0/o gesteigert und die Kosten um 6,706/0 verringert
wirden. Als zu erzielende Ergebnisse werden genannt:

man praktisch nur bis

1. Verringerung der Erzeugungskosten

a) durch Steigerung der Temperatur und der ver-
figbaren Schmelzwédrme je Einheit der Brenn-
stoffe;

b) durch die Moglichkeit, mit der theoretisch er-
forderlichen Koksmenge auszukommen;

c) durch Anwendung kalten Windes und Verringe-
rung der Anlagekosten bei Wegfall der Wind-
erhitzer, womit gleichzeitig das fiur diese be-
notigte Gas fir andere Zwecke freigemacht wird.

2. Steigerung des Ofenausbringens.

3. Erhohung der Anpassungsfahigkeit des Betriebes,
da der Sauerstoffzusatz ein Hilfsmittel darstellt,
um UnregelméaBigkeiten und Stdrungen zu beheben.

4. Steigerung der Gleichformigkeit des Erzeugnisses
durch Ermadglichung einer genauen chemischen Kon-
trolle.

5. Erweiterung der Begrenzung des Ofenprozesses von
dem unzugéanglichen Herd und Kohlensack nach dem
Schacht hin, wobei die im Schacht erzielten Er-
sparnisse eine Steigerung der Leistung und Wirt-
schaftlichkeit bewirken.

6. Mdéglichkeit der Verwendung minderwertiger Erze
mit niedrigem Eisengehalt und von Koks mit
hoherem Aschegehalt.

7. Wahrscheinliche Verminderung des Schwefelgehaltes
im Roheisen.

Verwendung von Sauerstoff im Wind-
frisch- und Siemens-Martin-Verfahren.
Ls gibt in Amerika sogenannte Zwischenerze, die ein
Roheisen ergeben, dessen Phosphorgehalt fir das basische
Verfahren zu niedrig, aber fur das saure zu hoch sein
wirde. V enn man hierbei den Warmebedarf des basi-
schen Verfahrens angesichts des niedrigen Phosphor-
gehalts durch Sauerstoffanreicherung des Windes decken
wiirde, so kénnte man vielleicht mit Vorteil aus solchen
n ligeren Erzen einen Stahl erzeugen, der besser als
er in der sauren Birne gowonnene ware, wobei noch
als Nebenerzeugnis eine wertvolle phosphorhaltige
Schlacke entfiele. Die Berechnungen zeigen, daB man
>ei 8o/o Sauerstoffgehalt des Windes mit 100 Phosphor
im Roheisen denselben Wéarmoeffekt im Bade erzielen
lann wie beim Verblasen eines hochphosphorhaltigen
Bades mit atmosphéarischer Luft.
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Zum rohen Vergleich der Kosten wird angegeben,
daB zur Erzeugung weichen Siemens-Martin-Stahls
027% Gaserzeugerkohle verbraucht

werden, was bei
2,25 $ Brennstoff-
dem vorgeschlagenen
nach der Warmebilanz
.t Stahl bendtigt, was bei einem
Preise von 3 $ f. d. t Sauerstoff 13,44 Cents f. d. t
Stahl bedeuten wiirde.

Der Siemens-Martin-Ofen hat bekanntlich einen
sehr niedrigen Wé&rmewirkungsgrad. Nach Clementsl)
betragen allein die Warmeverluste durch Strahlung von
Bad und Kopfen 44,20/, der Gesamtwarmeverluste. Da
das feuerfeste Material schon heute den hoéchsten Ar-
beitstemperaturen unterworfen wird, mufl die
dung des Sauerstoffs dem Ziel zustreben, mehr Warme
der Nutzarbeit zuzufihren. Bei den heutigen Waérme-
speichern gehen nach Clements durch Strahlung 15,500/0
der Warmeverluste verloren, wahrend die Schornstein-
verluste 36,20/0 betragen. Da die Warmespeicher durch
Anwendung von Sauerstoff Wegfallen kénnen, werden,
die Abgase vollstandig in Abhitzekesseln ausgenutzt. Die
Notwendigkeit, die Flammecnrichtung umzukehren, be-
dingt die heutige Bauart der Brenner. Wenn diese Not-
wendigkeit for.tfallt, wird man einen wirkungsvolleren
Brenner bauen konnen, der nicht nur eine vollkommenere
Mischung der Gase bewirkt, sondern auch den Gasstrom
in jede gewinschte Richtung zu lenken gestattet; hier-
durch wirde man die Flamme besser auf dom Bade
halten und so auch das Gewdlbe vor dem EinfluB der
hohen Temperaturen mehr schitzen koénnen.

einem Kohlenpreise von
kosten f. d. t Stahl ausmacht. Bei
basischen Verfahren wirden
0 0448 t Sauerstoff f. d

7,50 $

Anwen-

Durch die
Verwendung von Sauerstoff wird man auch minder-
wertige Brennstoffe, z. B. Gichtgas, fur den Martin-

ofen benutzen konnen.

Vorstehende Ueberlegungen
zu folgenden Schlissen: .

1 Wenn auch die Verwendung von Sauerstoff im
M artinofen eine gewisse Brennstoffersparnis bewirkt; so
kann diese Ersparnis infolge der heutigen Beschaffen
heit des feuerfesten Materials nur in Form eines Neben-
erzeugnisses, namlich Dampf,
keinen praktischen Wert.
festes Material herstellen kénnten, das viel hoheren
Temperaturen widersteht, so wird die Verwendung von
Sauerstoff von groBem Werte sein, sowohl hinsichtlich
einer Brennstoffersparnis als einer wesentlichen
Abkiurzung der Schmelzzeit.

2. Die Mdglichkeit,
Stoff den heute benutzten
durch einen billigeren

fihrten den Ausschul

erzielt werden und hat

Wenn wir jedoch ein_ feuer-

auch

a

sehr wertvollen 1 renns o
zu ersetzen, ist besonders viel-

verspreche® yerwendung von Sauerstoff statt Luft im
letzten Teil des Prozesses wird es

ermoéglichen, im
Martinofen Stahl von der Giite eines

Elektrostahls zu

erzeugen” yon Sauerstoff an Stelle von

Eisenerzen als

Frischmittel wird nicht nur ein hoher-
wertiges

Erzeugnis ergeben, sondern auch die
des Prozesses um etwa 3 st verkilrzen.
Verwendung von Sauerstoff bei der
Gaserzeugung. Die Herstellung von stadtischem
Leuchtgas, die eigentlich auBerhalb des Gebietesi dieser
Untersuchungen liegt, verspricht auch gewisse J &
keiten in dieser Richtung. Fur .st“dtu”™ e Zwecke wird
in groRem MaRe mit atmosphéarischer Luft hergestellto
W assergas verwandt, das durch

Dauer

Karburieren au
die verlangten Normen fur Heizwert und T - Luft
gebracht werden muB. Dieses mit atmosphéarischer Luft
hergestellte W assergas hat einen Heizwert von weniger
als 2670 W E/m3, wahrend das in gleicher Weise un,,.
Ersatz der Luft durch Sauerstoff hergestellte Was ergas
einen Heizwert von ungefdahr 3560 \\ E/m 3 haben wurda
Es braucht also eine geringere
schweren Kohlenwasserstoffen, um die Norm
4500 bis 5300 WE/m3 zu erreichen,
billiger sein. Bei Generatorgas

Anreicherung mt
von etwa
wird also aucn
werden die Er-

D Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 84/90.
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zeumingskosten des

mit Sauerstoff hergestellten Gases
groBer sein, dafur ist aber der Heizwert fast doppelt
so groB Es durfte auch die Maglichkeit vorliegen,
bei Anwendung von Sauerstoff minderwertige Brenn-

stoffe zu verwerten;
genau
kénnen,

man kann jedoch theoretisch nicht
Vorhersagen, wie weit man

es wird sich empfehlen,
maoglich Versuche auszufihren. . .

Verwendung von Sauerstoff bei
Erzeugung von Ferrolegierungen. Das
Gebiet der Ferrolegierungen ist besonders VIM
versprechend fur die Verwendung von Sauerstoff bei
der Erzeugung im Hochofen. Mit Ausnahme von Ferro-
mangan, Ferrochrom wund niedrigprozentigem £erro-
silizium werden jetzt die Ferrolegierungen im Elektro-
ofen erzeugt, der aber sehr hohe Selbstkosten hat. Dei
Ausschufl hat einen Vergleich der Gestehungskosten von
Ferromangan im Hochofen nach dem bisherigen und
nach dem Sauerstoff-Verfahren aufgestellt, wobei ein
auf 615° vorgewarmter Wind mit 26,3 Gewichtsprozen-
ten Sauerstoff und eine Steigerung der Ofenleistung um
750/0 (von 60 t auf 105 t taglich) angenommen wird;
ferner wird der Zusatz von Kalk in gebranntem Zu-
stande vorgesehen, um an Wé&rme im Schacht zu sparen.
Unter diesen Voraussetzungen berechnen sich die Kosten

darin wir ge en
hiertiber so bald wie

der

f, d. t Ferromangan bei Betrieb mit atmosphéarischer

Luft auf 81,796 $ und bei Sauerstoffbetrieb aut

66,504 $, entsprechend einer Ersparnis von 18,7 /o.
Il. Die Mdoéglichkeit der

Erzeugung
billigen Sauerstoffs.

T Campbell Finlayson
Woodall-Duckham Vertical Retort and Oven .Ctonstruc-
tion Co. Bericht Uber «ne wun Fruhjahr 1921
begonnene Forschungsarbeit Gber die Médglichkeit der
Erzeugung billigen Sauerstoffs ausgearbeitet
der Institution of Chemicals Engineers verdffentlichte
Bericht von 82 Seiten enthé&lt eine kritische Ueber-
sicht uber die fritheren und gegenwartigen Verfahren
zur Sauerstofferzeugung und eine groBe Zahl
gaben aus Versuchen,

hat im Auftrage der

einen

Der von

von An-
um die alten Verfahren zu ver-
bessern oder neue auszuarbeiten. Gegenstand der Unter-
suchung war die Erforschung der Mdglichkeiten, groBe
Mengen billigen Sauerstoffs vermittels eines einfach
durchzufihrenden Verfahrens zu erhalten, das kerne be-
deutende Kapitalanlage erfordert. Der Sauerstoff sollte
fur Vergasungszwecke werden, wobei eine
Anlage von 28 000 m3 Gas Tagesleistung mit

gewonnen

einem

durch Verwendung von Sauersayerstoffbedarf von 4800 m3 tiglich zugrunde gelegt

"Ur<Die Durchsicht des

einschlagigen ausgedehnten
Schrifttums zeigte,

daB kein Verfahren bessere Ergeb-

nisse verspricht als die heute Ublichen besten \ei-
flissigungsverfahren.
ChemiseheVerfahren.
Die chemischen Verfahren haben sich alle nicht

halten konnen,

weil sie bei einer verhaltnismaRig hohen
Temperatur

durchgefuhrt werden miussen und deshalb
all" ta ffe n -Verfahren beruht auf der Bildung
und Zersetzung von Bariumsuperoxyd Es mufB bei tUber
700° durchgefihrt werden, wobei die Luft, aus der
der Sauerstoff gewonnen wird, sorgféaltig gereinig
die Reagenzien &fters erneuert werden mussen Das
Tessie - du - Motay - Verfahren und das
p lumboxan-Verfahren sind nicht vollkommen
durchgearbeitet worden; die dabei benutzten Reagenzien
buRen ihre Reaktionsfahigkeit bald ein, weshalb diese
Verfahren fiur den GroBbetrieb zu teuer sind.

Wenn ein chemisches Verfahren Erfolg haben soll

so mufl ein Stoff gefunden werden,

der bei niedriger
Temperatur eine

gentigende Reaktionsfahigkeit besitzt.

bieten sich zwei Modglichkeiten:
a) Die Reaktion zwischen

und dem Luftsauerstoff unter Bildung von Suckstof -
dioxyd Diese Reaktion geht allerdings leicht bei Zim-
mertemperatur vor sich, jedoch scheitert das \ erfahren

Hier

Stickstoffoxyd
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an den Schwierigkeiten der Trennung des Sauerstoffs
bei der umkehrbaren Reaktion.

b) Die Bildung und Zersetzung von O xyha
globin. Hé&moglobin hat bekanntlich die Eigenschaft,
den Sauerstoff der Luft bei Zimmertemperatur zu bin-
den und ihn bei Aenderung des Druckes wieder abzu-
geben. Leider hat das Hamoglobin aber folgende
schwere Nachteile: 1. schwierige Darstellung, 2. schwie-
rige Aufbewahrung der Lo6sung, 3. schwierige LoOsung,
4. Schaumen der Losung bei Erniedrigung des Druckes
zwecks Abscheidung des Sauerstoffs. Diese Nachteile
machen die Verwendung de3 Hé&moglobins ungeeignet.

Physikalische Verfahren.

Verfahren ar-
1. Verflissigung,

Die verschiedenen physikalischen
beiten nach folgenden Vorgéngen:
2. Adsorption, 3. Diffusion, 4. L6sung.

Verflissigungsverfahren. Eie Sauer-
stoffherstellung durch Verflissigung der Luft und nach-
folgende fraktionierte Destillation ist in der Praxis
schon sorgfaltig ausgearbeitet worden; der meiste
Sauerstoff aus der Luft wird zurzeit nach diesem Ver-
fahren gewonnen. Obwohl diese Arbeitsweise schon
vor beinahe 20 Jahren eingefuhrt wurde, liefert sie doch
noch nicht gentugend billigen Sauerstoff. K. S. Murray
gab im November 1922 die wahrscheinlich niedrigste
Grenze des Kraftverbrauchs fur dieses Verfahren mit
1,06 PS je m3 Sauerstoff an und die Kosten der Sauer-
stoffherstellnng in einer grofen Anlage mit 160 M fur
1000 m3.

Adsorptionsverfahren. Einige feste
Kérper haben die Eigenschaft, Gase zu adsorbieren und
durch fraktionierte Erhitzung wieder abzugeben. Ein
solches Adsorptionsverfahren hat die Vorteile, daB es
schnell arbeitet und keine hohen Temperaturen und
keinen hohen Druck erfordert. Die Adsorptionsmittel
mussen moglichst viel Sauerstoff adsorbieren, und zwar
aus der Luft nur den Sauerstoff, und ferner diesen
Sauerstoff wieder abgeben, ohne zerstért zu werden.
Holzkohle adsorbiert zwar bei Zimmertemperatur das
Finf- bis Sechsfache seines Volumens an Gas mit mehr
als 500/0 Sauerstoffgehalt; sie gibt aber nur einen Teil
des Sauerstoffs wieder ab und verbrennt mit dem an-
deren Teil zu Kohlendioxyd. Tonerdefaser, wie sie
unter dem Namen ,gewachsene Tonerde“ benutzt wird,
hat unter gleichen Bedingungen ungefahr die sechsfache
Adsorptionskraft wie Holzkohle; doch ist dieser Stoff

so zerbrechlich und so schwierig herzustellen nnd zu
behandeln, daR er sieh far einen Betrieb im grofRen
nicht eignet. Dasselbe gilt far das von Brigg vor-

geschlagene Kieselsduregel.
Diffusionsverfahren. Es gibt zwei Arten
der Diffusion, die eine Trennung ermdglichen wirden:
a) Diffusion durch pordse Korper, ein sehr langsames
und miuhevolles Verfahren, das auf der Verschiedenheit
der Gasdichten beruht. Da die Dichten von Stickstoff
und Sauerstoff sich wie 14: 16 verhalten, ist ihre Tren-
nung auf diesem Wege fast unmédglich, b) Diffusion
durch dinne Flussigkeitsmembrane; sie beruht auf der
Verschiedenheit der Léslichkeit der Gase, die betréacht-

licher ist als die Unterschiede in den Dichten. Die

Schwierigkeiten, geeignete Membrane zu finden, lassen

dieses Verfahren nicht aussichtsreich erscheinen.
Lésungsverfahren. Die Gase haben eine

verschiedene Ldslichkeit gegentiber Flussigkeiten, so daf
es nicht unméglich erscheint, auf diese Weise Sauerstoff
und Stickstoff aus der Luft zu trennen. Ein solches
Verfahren, hei dem PreRluft mit Wasser in Bertuhrung
gebracht und das geloste Gas wiederholt freigemacht
und wieder unter Pressung gesetzt wurde, erwies sieh
als unbrauchbar, weil es zu kostspielig in Kraftver-
hrauch und Anlage war. Fur das Lésungsverfahren ist
am besten eine Flussigkeit geeignet, die den groéBten
Unterschied in der Ldoslichkeit gegentber den betei-
ligten Gasen zeigt. Eine eingehende experimentelle Un-
tersuchung l:ewie3, daBR eine solche ,fraktionierte Pres-
sung“ praktisch so verlauft, wie es die theoretische Erwa-
gung erwarten laBt. Nach diesem Verfahren kann man

[o]

wahrscheinlich ein aut' 30 bis 400/0 Sauerstoff angeroi-
chertes Gas zu angemessenem Preise erhalten. Ein Ver-
such, -die ,fraktionierte Pressung“ dadurch zu verbes-
sern, daB man als Losungsmittel Methyl- bzw. Aethyl-
alkohol bei niedrigen Temperaturen anwandte, bei
denen die Loslichkeit des Sauerstoffs wéachst, wahrend
die des Stickstoffs fallt, ergab keinen Vorteil.

Der Bericht kommt zu dem Ergebnis, daR es bis
jetzt noch kein Verfahren gibt, das billigen Sauerstoff
zu etwa 35 J(? fur 1000 m3 liefert. Dem Verfahren der
»fraktionierten Pressung“ werden einige Aussichten zur
Herstellung 30- bis 40prozentigen Sauerstoffs zuge-
sprochen.

Soweit der Bericht, der fiur deutsche Fachkreise
nicht viel Neues bringt. Immerhin ist es ein aner-
kennenswertes Verdienst des Ausschusses, den gesamten
Fragenkomplex in seinem umfassenden Bericht behan-
delt zu haben. Scheinbar das Wertvollste ist der Ver-
such des zahlenmaéaBigen Nachweises der Wirtschaftlich-
keit fur die Anwendung von Sauerstoff in der Hutten-
und Gastechnik. Leider sind diese Berechnungen nicht
kontrollierbar und haben den groBen Mangel, daB sie
mit einem Erzeugungspreise des Sauerstoffs von 3513
je 1000 m3 {1 S/1000 eft) rechnen, von dem selbst zuge-
standen wird, daB er nach dem heutigen Stande der
Technik noch nicht erreicht wird. Kennzeichnend ist
in dieser Hinsicht eine Bemerkung in der Einleitung
der genannten Quelle, die in humorvoller Weise diese
Schwéache kennzeichnet mit dem Satze: ,Wir waren
wirklich in der Lage des Mannes, der bemerkte: Wenn
ich etwas Schinken héatte, so wirde ich gern Schinken
mit Ei essen, wenn ich einige Eier hatte.”

Gleichgewichtsdiagramme der Umwandlung in terndren
Stahlen.
In einer im Jahre 1921 gedruckten Schriftl) hat
N. H. Aall eine Hypothese uber die Verschiebung
des Perlitpunktes im Eisen-Kohlenstoff-Schaubild durch
a Zusatz eines im y-
Eisen |I8slichen Me-
talles aufgestellt.
Nach dieser Hy-
pothese wird die
Richtung der
Ferritabscheidungs-
linie GS (Abb. 1)
und die der Zemen-
/ titabscheidungslinie
durch die Zu-
nicht

ES

satzmetalle
/ geandert.
/ Der Zusatz eines

Metalles, das mit a-

Eisen, aber nicht mit

Eisenkarbid Misch-

kristalle bildet, be-
i wirkt eine Parallel-
verschiebungder Fer-
rit- und Zementit-
linie derartig, daR
der Perlitpunkt S
langs einer Geraden
SF, die die Tempe-
raturachse bei dem
absoluten Nullpunkt schneidet, verschoben wird. Die
Verschiebung des Perlitpunktes ldngs FS ist dem Ge-
halt an Zusatzmetall proportional.

~Ko/i/enstoffin °/o

Abbildung 1. Verschtebcn-des
Perlitpunktes durch ferrlt- oder karbid-
:lésliche Zusatzmetalle.

Ein Metall, das mit Eisenkarbid, aber nicht mit
“/Eisen Mischkristalle bildet, hat keinen EinfluB aut
die Lage der Ferritlinie, sondern bewirkt nur
eine Parallelversehiebung der Zementitlinie der-

artig, daB der Perlitpunkt S langs der Ferritlinie SG,
und zwar proportional dem Gehalt an Zusatzmetall,
verschoben wird.

Ein Metall, das sowohl mit et-Eisen als auch mit Eisen-
karhid Mischkristalle bildet, bewirkt, solange der Koh-

I) Diagrammes d’équilibre de
aciers spéciaux. Gauthier-Villars..

transformation des
Paris 1921.
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lenstoffgehalt konstant bleibt,

eine Parallelverschiebung
der Ferrit-

und Zementitlinie mit der Folge, daR der
Perlitpunkt etwa ldngs einer Geradem ST (Perlitlinie)
proportional dem Gehalt an Zusatzmetall verschoben
wird. Diese Perlitlinie ST sehneidet die Temperatur-
achse bei einer Temperatur T, die zwischen 900 und
—273° liegt. Je mehr karbidbildend das zugefliigte He-
tall ist, je hoher ist die Temperatur T.

Eine Erhéhung des Kohlenstoffgehalts

befordert
die Karbidbildung. Nach dem Obenstehenden wird da-

durch T erhoht, d. h. bei demselben Gehalt an Zusatz-
metall wird die Perlitumwandlungstemperatur At durch
Kohlenstoff erhéht.

Angewandt auf die dem Schrifttum zu entnehmen-
den Forschungsergebnisse Uber die Umwandlungstempe-
raturen und Uber den eutektoiden Kohlenstoffgehalt
lerierten Stahlen, gestattet die
lung der Umwandlungsflachen
Stahle. .

Derartige Diagramme far ternare Nickel-, Mangan-,
Wolfram- und Chromstahle mit 0,20 und 0,800 C sind
der Originalarbeit zu entnehmen.
kennen :

1. DaB der Kohlenstoffgehalt des Perlits
toide Kohlenstoffgehalt) durch
erniedrigt wird, und daf die

in
Hypothese die Ermitt-

in den Diagrammen der
ternaren

Man kann daraus er-

(der eutek-
die Zusatzmetalle

Erniedrigung dem
Gehalt an Zusatzmetall proportional

ist.

2. DaR die ferritbildenden Metalle, wie Nickel und
Mancran, die Perlitumwandlungstemperatur Aj er-
niedrigen, wahrend ein stark karbidbildendes Me-
tall, wie Chrom,

die Umwandlungstemperatur At

3. DaB At bei konstantem Gehalt an

Zusatzmetall
durch Kohlenstoff erhoéht

wird.

4. DaB die Erniedrigung bzw. Erh6éhung von At bei
konstantem Kohlenstoffgehalt dem Gehalt an Zu-
satzmetall proportional ist.

5 DaRB der Perlit aus dem Gleichgewichtsgefiige ver-

* schwindet, wenn der Gehalt an Zusatzmetall einen
fur jedes Metall spezifischen Grenzwert, do,0, uber-
steigt.

Eine Zusammenstellung der Beobachtungen \on
Guillet Uber das Kleimgefige der

ternaren
und der den theoretischen Diagrammen ™

den Gleichgewichtsstrukturen derselben
zum

Stahle
entnehmen-
Stahle bestatig
Teil die Gultigkeit der aufgestellten Hypothese.

Zum SchluB wird gezeigt, wie die Hypothese die
Ermittlung der Umwandlungsdiagramme fur
Stahle, durch Addition des Einflusses
zelnen ZusatzmeteU auf die Lage der

mentitlinie, gestattet.

komplexe
von jedem ein-
Fernte uM Ze-

Deutsches Museum von Meisterwerken der Natur-
Wissenschaft und Technik.

Wie dem jingst erschienenen letzten Verwaltungs-'
berichte des Museums, der zwei N
Zeit vom 1. Januar 1921 bis 31. Marz ) 1923 umfaft )
- zu entnehmen ist, erreichte die Zahl der Be®"c | ~
die vor dem Kriege rd. 300 000 im Jahre betragena hatte,
in den beiden Berichtsjahren je etwa -00 00’
ihnen waren zusammen 42 500 Teilnehmer von Besuchen,
die dem Museum von 1367 wissenschaftlichen und tech-
nischen Vereinigungen oder sonst™en
und Industrieverb&nden in geschlossenen Gruppen aus
dem In- und Auslande, vor allem von Studierenden
Technischer Hochschulen, abgestattet wur en. N~
besonderen Zuwendungen, die von verseh”enen Seite
gemacht wurden, in den beiden Berichtejahxe
insgesamt 91 Reisestipendien zum Studium der M ™ *yu*
schatze an junge Leute verteilt werden obwohl dm

eigentliche Reisestiftung des Museums infolge der Geld
entwertung keinerlei
zubringen

Kor~rschafte

konnten

nennenswerte
vermochte. -

Betrage mehr *
AuRerordentlich umfangreich
war die Menge der in beiden Berichtsjahren gestit-

1) Infolge Verlegung des

Zeit vom 1. April bis 31. Marz.
2) Vgl. St. u. E. 41 (1921), S.

Geschéaftsjahres auf die

1618/9.
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teten, zum Teil sehr wertvollen Awusstel-

lungsgegenstande. Ebenso machte die Aus-
gestaltung und Erweiterung der Biuchersammlung
erfreuliche Fortschritte.

Aehnliches gilt von den son -
stigen

Sammlungen (Minzen, Bildnisse, Ur-
kunden, Lichtbilder und Filme). — Von den Abteilungen
des vorlaufigen Museums an der Maxunilian-
strale hatte die zweite schon im September 1914
geschlossen werden missen; das gleiche Schicksal mu
man am 18. September 1922 der
und der Bucherei bereiten,
gewinnen, den Um zug in den groBen Museums
Neubau planmaRig durehzufahren. Der Neubau
selbst wird zwar wegen der schlechten wirtschaftlichen
Lage des Museums in der kunstlerischen Ausschmiickung
einfaoher gehalten, in der wissenschaftlichen und tech-
nischen Ausgestaltung jedoch nicht beeintrachtigt wer-
den. Nach MaRBgabe der verfigbaren Mittel
schritt der Bau in der Berichtszeit gunstig fort, so dal.'
bis Oktober 1923 alle Rohbauten fertiggestellt und wich-
tige Ausstellungsraume (u. a. fur
bau) eingerichtet werden konnten. Bis zum Fruhjahr
1925 hofft mau, falls die Mittel weiter zu beschaffen
sein werden, die Arbeiten so weit zu fordern, daB nur
noch das sudostliche Treppenhaus und der zweite Stock
mit den R&umen fir Bauwesen, Wasserversorgung, Gas-
technik, Elektrizitdt und Stadtebau
wirden. — An Beitragen
der Berichtszeit, auf die Zahlungstage berechnet Werte
in Hohe von 831 700 Goldmark uberwiesen,
vom Reich 101 400 Ji, von Bayern 119 000 M
der Industrie in bar 151 300 .#, in
460 000 jk>~ — Das Vermaoge
am 31. Méarz 1923 in bar nur noch rd. 8000 Goldmark,
wéahrend es an Sachwerten infolge des nahezu vollen-
deten Neubaues rd. 21 Mill. Goldmark umfafRRte; es war

damit Jahre 1918 um 3,6 Mi

e
ersten Abteilung
um die Maoglichkeit zu

jeweils

Chemie und Berg-

zu vollenden sein
flir den Bau wurden m

darunter
und von
Sachlieferungen
n des Museums betrug

im ganzen
Goldmark gestiegen.
Lassen auch diese wenigen Angaben erkennen, dal’
das groBe deutsche Kulturwerk, das man in der bayen-
sehen Hauptstadt zu Nutz und Frommen des ganzen
Reiches betreibt, allen Gewalten zum Trotz sich durch-
setzt, so vermdgen sie doch keinen Begriff zu geben,
von der Fulle des Idealismus, den die das Werk fihren-
den Manner, allen voran der
und Leiter des Museums, Dr.
aufzubringen haben, um
Museumsschiff
Klippen der
durchzusteuern.

seit dem

hochverdiente
Oskar von
immer wieder das
durch die Stirme der
wirtschaftlichen

Grinder
Miller,
gefahrdete
Zeit und die
Verhaltnisse sicher hin-
Auf diese von hoher Begeisterung ge-
tragene Arbeit wird man indessen erneut hingewiesen,
wenn man den Bericht Gber die AusschufR 8itz ung
liest, die am 21. OKktober 1923 unter dem Vorsitze
Adolfs Harnack abgehalten wurde. Leidei
mussen wir es uns versagen, auf die durchweg recht be-
deutsamen Ansprachen einzugehen, die bei jenem Anla’
gehalten wurden.

von

Erwé&dhnen mochten wir nur, dal der
AusschufR auf Antrag des Vorstandsrates beschloB, Herr
Dr G Krapp Bohten und Haibach ,in
groBen Verdienste die er sich als
langjéahriger Vorsitzender, als Organisator der Industiu.
als Forderer der Naturwissenschaften und als vorbild-
licher Verteidiger deutscher Ehre erworben hat , zum
Ehrenmitgliede des Deutschen Museums zu er-
nennen. Ferni wurde an Stelle Adolf v. Sumacks
der dem Vorstand seit 1917, und zwar seit 1921 als
erster Vorsitzender angehdrt hatte, Geheimrat Professo.
Dr. Max Planck, Berlin, neu in den Vorstand go-

von

Anerkennung seiner

"ahl\m 7. Mai 1925, dem Tage, au dem Oskar
AMI ler in ungebeugter Kraft seinen 70.
tag feiern darf*“, gedenkt mau das Deutsehe Museum m
sefner endgultigen Gestalt feierlich zu erdoffnen. Madge
ihm bis dahin zu den mehr als 6000 Mitgliedern, die es

von
Geburts-

im Herbst 1923 (gegentber 3800 im September 1921)
zahlte noch manches Tausend neuer Freunde und
Helfer erstehen, die

seine Vollendung ermadglichen

und seinen dauernden Bestand gewdéahrleisten.
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Versammlurg von obersteirischen Mitgliedern des
Vereins deutscher Eisenhittenleute in Leoben.

1924 fand in Leoben
Zusammenkunft!) obersteirischer Mitglieder des Ver-
eins deutscher Eisenhiittenlcute statt. An der Vor-
Sammlung, die ausgezeichnet verlief, nahmen Vertreter
fast aller obersteirischen Eisenwerke sowie des Pro-
fessorenkollegiums der Montanistischen Hochschule,

Am 22. Februar die erste

Leoben, teil.

Stahlwerkschef Ingenieur C hristen, Neuberg,
hielt einen Vortrag: ,Die Herstellung des
WarmprefBmuttern - Eisens.“ AnschlieRend

folgte ein Lichtbildervortrag von Ingenieur W alzel
tber »Kristallisationsvorgéange im
Eise n“, erlautert an einem Warmprefmutterneisen.
Nach lebhaftem Meinungsaustausch schloR sich noch
ein kurzes Beisammensein an.

Auf Wunsch der Mitglieder findet die nachste
Zusammenkunft bereits am 8 Mé&rz, 5 Uhr nach-
mittags, im EisenhlUttenméannischen Institut der
Montanistischen Hochschule in Leoben statt. Ingenieur
Leitner, Kapfenberg, wird hierbei einen Vortrag
iber ,Beeinflussung der GréBRenausbil-
dung des primaren Kristalliten durch
GieBtemperatur und Unterkd hlung,
die Bedeutu ng dieser fur die Giute
eines Werkstoffes®“ halten. Der Versammlung
wird sich eine zwanglose Zusammenkunft im Hotel
Baumann, Leoben, anschlieBen.

Captain Robert Woolston Hunt t-

Wie wir erst jetzt erfahren, ist der weit Gber die
Grenzen seines Landes bekannte amerikanische Eisen-
hittenmann Captain Robert Wo olston Hunt
am 11. Juli 1923 Ln Chicago kurz vor Vollendung seines
85. Lebensjahres gestorben. Er war Grunder und Leiter
der Firma Robert W. Hunt & Co. in Chicago, eines
Buros fir technische Beratung. Mit ihm ist einer der
Pioniere dahingegangen, die an der Entwicklung des
amerikanischen Eisenhittenwesens an fihrender Stelle
beigetragen haben; besonders hatte er hervorragenden
Anteil an der Ausbildung und Einfihrung des Bessemer-
verfahrens in Amerika, Verdienste, die im Jahre 1912
durch die Verleihung der John-Fritz-Denkmiinze aner-
kannt wurden. Seine erste Tatigkeit in der Eisen-
industrie lag auf dem Gobiete der Chemie; er war es,
der im Jahre 1860 bei der Cambria Iron Co. in John-
stown das erste chemische Laboratorium auf einem
amerikanischen Eisenhittenwerk einrichtete. Auch im
technisch-wissenschaftlichen Leben der Vereinigten Staa-
ten nahm der Verstorbene eine hervorragende Stellung
ein; er war zeitweise Prasident des American Institute
of Mining Engineers, der American Society of Me-
ehanical Engineers, der Western Society of Engineers
und der American Society for Testing Materials.

Der Name ,Captain Hunt“ hinterlaft auch in
Deutschland einen guten Klang. Viele deutsche Eisen-
hittenleute werden sieh noch gerne der eindrucksvollen
und liebenswiirdigen Personlichkeit des Verstorbenen er-
innern, als zahlreiche Mitglieder des American Institute
of Mining Engineers im Jahre 1903 bei der deutschen
Eisenindustrie zu Gaste waren und der Verstorbene als
Préasident des amerikanischen Vereins ein beredter Wort-
fihrer der gegenseitigen freundschaftlichen Beziehun-
gen war2).

Hafenbautechnische Gesellschaft.

Die ordentliche Hauptversammlung der Hafenbau-
technischen Gesellschaft, zugleich Feier des zehnjahrigen
Bestehens, findet in den Tagen vom 29. bis 31. Mai
1924 in Konigsberg i. Pr. statt. Nahere Auskunft
erteilt die Geschaftsstelle der Hafenbautechnischen Ge-
sellschaft, Hamburg 14, Dalmannstrafle 1.

1) vgl. St. u. E.
2) Vgl. St. u. E.

44 (1924), S. 78.
26 (1906), S. 1090.

janrg. jxr. 10.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen).
(Patentblatt JSr. 8 vom 21. Februar 1924.)

KIl. 7c, Gr. 20, D 40 432. Siederohrwalze mit
Stellmutter. Deutsche Babcock & Wilcox-Dampfkessel-
werke, A.-G., Oberhauson (Rhld.).

Kl. 7c, Gr. 24, G 55 582. Verfahren zur Herstel-
lung von Hohlkérpern. Karl GoBweiler, Schwarzen-
berg i. Sa.

KI. 7c, Gr. 24, G 55 583.
stellung von zylindrischen Hohlkérpern.
weiler, Schwarzenberg i. Sa.

KI. 10a, Gr. 11, P 43 001. Verkokungsanlage. Egon
Puschmann und Wilhelm Puschmann, Bochum-Riemke.

KIl. 10a, Gr. 17, S. 60 121; Zus. z. Pat. 372 256.
Selbsttatige Beschickungsvorrichtung fur Kokskuhltirme.

Ziehverfahren zur Her-
Karl GoB-

Gebr. Sulzer, A.-G., Winterthur, Schweiz.

KIl. 10a, Gr. 18, E 27 785. Verfahren zur Herstel-
lung eines guten Huttenkokses aus Saarkohle. Sipl.~ng
Fritz Ewerts, Brebach, Saar.

KIl. 10a, Gr. 23, St 36 292. Schweiofen. August
Streppel, Berlin, Kaiseralloe 206, und Mineraldlgewin-
nung, G. m. b. H., Berlin-Dahlem.

KI. 10a, Gr.26, H 85 003. Drehofen. Sipl.”*ng.
Hans Holzwarth, Miulheim a. d. Ruhr, Seilerstr. 13.

B 107 515. Verfahren und Vor-
staubhaltigen Gasen oder
Carl Heinrich Borr-

KIl. 12e, Gr. 2,
richtung zum Reinigen von
Dampfen mittels Zentrifugalkraft.
mann, Essen, Semperstralle 16.

KI1. 12e, Gr. 2, S 63 711. Verfahren zur elektri-
schen Abscheidung von Schwebeteilchen aus Gasen
Siemens-Schuckert-Werke, G. m. b. H., Siemensstadt
bei Berlin.

KI. 13g, Gr.3,
W éarmespeicher. Dr
Poppelsdorfcr Allee 58a.

KIl. 18a, Gr. 3, W 60 999. Verfahren zur Ein-
fihrung von Schmelzstoffen in die Schmelzzone von
Hochofen. ®r.»gng. Alphons Wagner, Duisburg, Lothar-
strale 14c.

KI. 18a, Gr. 6, S 60 995. Luftungsvorrichtung fur
Beschiekungskiibel von Hochéfen. Soc. An. Ateliers de
Construction de Chaudronnerie et d’Estampage d’Awans.
Awans-Bierset, Belg.

KI. 18b, Gr. 20, D 41 636. Stahllegierung von
hoher Héarte und VerschleiRfestigkeit. Deutsch-Luxemb.
Bergwerks- und |Ilitten-A.-G., Dortmund.

KI1. 18b, Gr. 20, E 29 514. Verfahren
gung des Kaltbruches in Eisen und Stahl.
tallurgical Company, New York.

KIl. 24c, Gr. 5, L 56 807. Warmespeicher.
Lambot, La Buissiere, Belg.

Kl. 24e, Gr. 11, F 54 295.
unterem drehbaren Schachtteil.
Hannover.

KIl. 24i, Gr. 8, St 35602. Verbrennungsregler mit
ELnsteuerung von Nebenluft in den Schornstein oder
Rauchkanal. Fried. Krupp, A.-G., (Ruhr).

K 85 902. Dampffahrzeug mit
Clemens Kiesselbach, Bonn a. Rh.,

zur Beseiti-
Electro Me-

Joseph

Drehrostgenerator mit
Theodor de Fontaine,

Essen

Deutsche
(Patentblatt Nr. 8 vom 2t. Febiuar 1924.)
KIl. 7a, Nr. 864 631. Rollen- bzw. Kugellageranor'd-
nung fur die Walzen von Walzwerken. Fried. Krupp,
Grusonwerk, A.-G., Magdeburg-Buckau.

G ebrauchsm ustereintragungen.

KIl. 7a, Nr. 864 690. Fuhrung fir Walzwerke zur
Herstellung von Rohsticken fur Spiralbohrer. Ober-
schlesische Eisen-Industrie, A.-G. fir Bergbau und
Hittenbetrieb, Gleiwitz, O.-S.

KI1. 18c, Nr. 864 901. Vorrichtung an Tiefofen
zum Auffangen und leichten Abtransportieren der beim
Erwérmen der Blécke absonderndon Schlacke. Robert

Danger, Hamborn a. Rh., Luisenstr. 12.

U Die Anmeldungen liegen von dem angegebenenTage
an wahrend zwe'er Monato fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aas.
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(SchluR von Seite 240.)

Eigenschaften des Eisens und ihre Priafung.

Druckbeanspruchung. K. Hiibers: D as
einiger technischer Eisensorten beim Druck-
versuch.* Kritische Betrachtung der bisherigen Theorie
des Druckversuchs. Verfahren zur unmittelbaren Ver-
folgung der Materialverschiebung. Feststellung,
daR diese seihst bei Uebcreiustimmung der auBeren Er-
scheinungen kein einheitlicher Vorgang zu sein braucht.
Ursache: Reibungswiderstdénde in den Endflachen.
Experimenteller Nachweis. SchluRfolgerungen in An-
wendung auf Erfassung des Walzvorgange3. [Ber.
Nr. 32 Walzwerks-Aussch. Ver. d. Eisenh.]

Dauerbeanspruchung. D. J. McAdam: Ermidungs-
eigenschaften von Stahl: Ihre Beziehung zu
anderen physikalischen Eigenschaften und zur
chemischen Zusammensetzung.* Zahlreiche Ver-
suche und Schaubilder der verschiedensten Stahlsorten
bei verschiedener Warmebehandlung. [Proc. Am.
Soc. Test. Mat. 23 (1923 I1), S. 56/105.)

Erdrterung Uber die Ermudungsprifung
von Metallen.* Diskussion zum Vortrag McAdam und
einem weiteren von R. R. Moore Uber den Ermuidungs-
widerstand von Nichteisenmetallen. Spiegelverfahren
zur Bestimmung der Ermudungsgrenze von Lesselis.
[Proc. Am. Soc. Test. Mat. 23 (1923 1), S. 122/9.]

J. M. Lesseils: Bemerkungen dber die Er-

mudung der Metalle.* Auf Grund von Versuchen

Verhalten

wird die Formel aufgestellt fe = worin fe die Er-

midungsfestigkeit, F die ZerreiBfestigkeit und n einen
vom C-Gehalt abhangigen Festwert darstellt. Anwen-
dungen der Theorie. EinfluR der Struktur und der
Vorspannungen. Sind diese gegeben, so 4Bt sich die
Ermidungsfestigkeit aus dem ZerreiRdiagramm be-
stimmen. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 12, S. 695/6.]
Magnetische Eigenschaften. A. V. de Forest: Lin
neues Verfahren der magnetischen Ueberwa-
chung.* Aenderungen der Warmebehandlung kén-
nen nachtraglich durch die gleichzeitig erfolgte Aende-

rung magnetischer Eigenschaften verfolgt werden. Bei-
spiele (Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 103/4). [Proc. Am.
Soc. Test. Mat. 23 (1923 11). S. 611/25.]

Herbert Krizner: Ueber die Einflisse von
mechanischer H&rtung durch Torsion auf die
magnetischen Eigenschaften von Eisen wund

Stahl. Bedeutung der magnetischen Hartung durch
Kaltbearbeitung fir Dynamobleche. Kommutie-
rungskurven fir Stahl und Weicheisen. Durc uc
verwindung konnte ein Teil der H&artung wie er au
gehoben werden. [Arch. f. Elektrot. 12! (1923) Nr 3
S. 234/48; nach Phys. Ber. 5 (1924) Heft 3, S. 183/4.]
W. Kaufmann:" Magnetische Hysteresis bei
hoher [Phys. Z. 24 (1923) Nr. 23/24,
S.

Frequenz.*

5%h£mische Eigenschaften. Ueber die Passivitat
der Metalle wund die Verwendungsmoglich-
keiten derselben. Nachtrag. Ersatz von Platin-
elektroden durch passives Eisen. [Metallbdrse 14 (19-4)
Nr. 9 S. 204.]

EinfluR von Beimengungen. C. E. Williams, C. E.

Sims u. C. A. Newhall: Zinn, ein kleiner Schad-

ling fir GuRBeisen. Auszug a. e. Bericht v. d. Am.

Electrochem. Soc. [Foundrv 52 (1924) Nr. 1, J
EinfluR der Temperatur. H. Carrington: hestig-

keitseigenschaften
und Nickel

von SchweiBeisen, weic em
Stahl bei hohen Temperaturen.
Zuschriften von Douglas H. Ingall und dem Herausgeber.
Die geringe Dehnung bei 100 bis 150“ ist nicht g eich-
bedeutend mit Erniedrigung der

[Engg. 117 (1924) Nr. 3031, S. 154.]

Dauerfestigkeit.

) Vgl. St. u E. 44 (1924) Nr. 9, S. 233/40.

und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 265

H. Carrington: Die Festigkeitseigenschaften
von SchweiBeisen, weichem Stahl und Nickel-
stahl hei hohen Temperaturen.* Elastizitats-,
FlieBgrenze, Festigkeit, Einschnirung
Sankev-Proben bis 540°. ZerreiBdiagramme.
tung fur Teile, die in Uberhitztem Dampf liegen.
117 (1924) Nr. 3029, S. 69/71.]
Sonderuntersuchungen. H. Meyer und F. Nehl:
Ueber die Prifung der Abnutzung von Eisen
und Stahl bei rollender Reibung ohne Schmier-
mittel.* Verschiedene Ahnutzungsarten und ihre
Prifung. VerschleiR durch rollende Reibung und seine
praktische Bedeutung. Das Prufungsverfahren. Der
Abnulzungsvorgang. Prufung der Abnutzung verschie-
den harter Eisensorten. Spezifischer VerschleiB. Ge-
fugeadnderung durch den Abnutzungsvorgang. Ein-
fluR einer Drucksteigerung und einer gefigedndemden
W armebehandlung. Seigerungszone und Faserrich-
tung. Bewertung der Werkstoffe nach einer Verschlei3-
ziffer. Haben die Ergebnisse allgemeine Bedeutung ?
[Ber. Nr. 37 Werkstoff-Aussch. V. d. Eisenh. Unter-
aussch. fur Abnutzungsprifung.]
G. Weiter: Schlagelastizitat
Legierungen.* Auf Grund der merkwurdigen
Vorstellung von der Bedeutung einer willkidrlichen
Elastizitatsgrenze wurden eine Vorrichtung zur Bestim-
mung derselben beim Kerbschlagversuch
sprechende Versuchsergebnisse mitgeteilt.

(1924) Heft 1, S. 6/11.]

Dehnung, und
Bedeu-

[Engg.

von Metallen
und

und ent-
[Z. Metallk. 16

H. Agrell u. K. G. Dellwik: Ueber den Einfluf
der Endtemperatur beim Walzen von Bau-
stahl auf die Festigkeitseigenschaften und

das Gefuge.* Bei Stahlen mit 0,25 bis 0,50 % C kann
durch Erniedrigung der Endtemperatur bis 700 ° eine
Steigerung der Proportionalitatsgrenze, der spe-
zifischen Schlagarbeit und der Harte erzielt werden,
womit jedoch bei Temperaturen unter 900 “ eine aller-
dings unbedeutende Verminderung der Dehnung ver-
bunden ist. [Jernk. Ann. 107 (1923) Heft 11, S. 401/38.]

GuBeisen. Bradley Stoughton: W ie man graues
oder weiBes GuReisen in Knoten schnirt.* Bis-
herige Forschungen. Nach dem Verfahren von Alexander
K. Schaap wird das graue GuBeisen kurz in offenen
StahlgefaBen dicht iber der kritischen Temperatur (871 °)
gebliht, dann in 15 min im Behéalter his zum Dunkel-
werden und endlich die einzelnen Teile an der Luft ab-
gekihlt Das Ganze soll 45 min dauern. Das gegluhte
Eisen hat Brinellhdarte 140 und einen Festigkeitsverlust
von5bis 10%, es,,wachst“ nicht,wirftsichnichtundkehrt
durch keine Behandlung zum metastabilen System
zuriick. Leichte Bearbeitung. Verwendungszwecke.
Gefu vebilder. WeiBeisen wird dicht unter 871 0 3— 6 st
mit gleichem Erfolg warmehehandelt. [lron Age 113

(1924) Nr. 1, S. 15/21.] -
E. Asch: Das Wachsen von Grauguf3 und
seine Verhinderung. Es wird die Behauptung auf-

gestellt, daB das Wachsen in Temperaturen zwischen
300 bis 3500 durch Oxydation des vorhandenen Sili-
ziums, Mehrausscheidung von Graphit und durch Er-
niedrigung der Zerfallstemperatur des Eisenkarbids
veranlaBt wird. Empfohlen wird dagegen ein GuBeisen
mit 2,5 % Ges. C, moglichst wenig Graphit, 1,5 /0_Nn
und 05 % Si. Verwendung von Holzkohlenroheisen,
dessen’,,Gehalt an gebundenem Sauerstoff die Festig-
keit erhéht*. Ein anderes Verfahren besteht im Ent-
graphitisieren der 4uBeren Teile, wobei die eutektischen
Phosphide in die entstehenden

Hohlraume dringen

sollen Oder endlich metallische Ueberziige (Verchro-
men). [Z. Techn. Phys. 4 (1923) Nr. 12, S. 4J1/3.]
J. H. Hopp: Wirkung physikalischer Lin

flisse auf GufReisen. HartguR unizu hoher Schwefel-

crehalt. [Foundry 52 (1924) Nr. 1, S.
Dampfkesselmaterial. P. Goerens: Die Kessel-
baustoffe. Mechanische Eigenschaften |legierten
und unlegierten FluBeisens bei verschiedenen Tempe-
raturen Verhalten gegen Altern nach voraufge-
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gangener Kaltreckung. Herstellung der Kesselkdrper

Schéadlichkeit der Nietnahte. LZ. V. d. |I. 68 (19-4)

Nr. 3, S. 41.] W ,
Baueisen. Goebel, Schachenmeier, Eischmann:

Ueber das Verhalten des Eisens nach bleiben-

den Forméanderungen und starken Temperatur-
schwankungen. Zuschriftenwechsel. Uebereinstim-
mende Feststellung der Bewahrung der Eisenbauten

auch im Vergleich zu Eisenbetonkonstruktionen. [Bau-
ing. 4 (1923) Nr. 24, S. 647/8.]

Biegeversuche mit einfachen und zusam-
mengesetzten [-Profilen.* Ergebnisse im Ma-

terialprifungsamt Berlin-Dahlem. [Mitt. Materialprif. 41
(1923) Heft 1 und 2, S. 2/5.]

Eisenbahnmaterial. H. Tudsbery und A. R. Gibbs:
Untersuchungen an der Menai Hangebricke.*
GleichmaBigkeit der Spannungsverteilung. Belastung
einzelner Bauteile. EinfluB von StéRen. [Engg. 117
(1924) Nr. 3027, S. 23/4.]

H. Steher: Ueber die Verstarkung der Zug-
vorrichtung an Eisenbahnfahrzeugen.* All-
gemeines. Vergleichsversuche an Schraubeukuppluugen
und Zughaken aus FluBeisen und aus Sonderstahl.
ZerreiBversuche an Kupplungsspindeln mit Eindrehun-
gen. Kupplungen und Zughaken fir russische Breitspur.
[Kruppsche Monatsh. 4 (1923) Okt./Nov., S. 181/96.]

Sonstiges. G. M. Deming: Die Beeinflussung
der Festigkeit von Gewinden durch ungenaue
Herstellung.* Untersuchungen des Bureau of Stan-
dards Uber den EinfluB von Durchmesserschwankungen,
Spiel, Abweichungen im Gewindewinkel auf die Festig-

keit. Einwirkung auf den Werkstoff. [Mech. Engg. 45
(1923) Nr. 10, S. 583/5.]

T. D. Yensen: Bestimmung des Siliziums in
Eisen-Silizium-Legierungen aus ihren physi-
kalischen Eigenschaften.* In weichen Fe-Si-

Legierungen &ndert sich die elektrische Leitfahigkeit
und die Harte stark mit dem Si-Gehalt. (Wéarme-
behandlung ohne EinfluB.) Die Bestimmung dieser
Eigenschaften einfacher als ehem. Analyse. Wieder-
gabe der gefundenen Kurven. [Engg. 117 (1924) Nr. 3032,
S. 173]

Sonderstéhle.

Dreistoffstahle. Chrom. Leitartikil uber die
wachsende Bedeutung von Chrom als Legierungsmetall
fir Stahle. [Eng. 137 (1924) Nr. 3551, S. 72.]

Rostfreie Stahle. w. s. Gifford: Rostfreies Eisen
und Stahl. Zuschrift zum Leitartikel ,Chrom*“. Ein
neues Verfahren der direkten Reduktion von Chromerz
in den Stahlerzeugungsofen soll die Tonnenkosten fir
rostfreie Blécke aufe 30 und fiir Bleche von 1,0— 1,26 mm
auf £ 75 erniedrigen. [Eng. 137 (1924) Nr. 3553, S. 129.]

Magnetstdhle. Ralph L. Dowdell: Untersuchung
Uber die Behandlung von Dauermagnet-Stah-
len.* Einfache Prufvorrichtung. Koerzitivkraft bei
offenem Kreis gegen die ubliche bei geschlossenem
Magnetkreis. Sattigungskurven fur verschiedene Stéhle.
EinfluR der Warmebehandlung und Erschitterungen.
Natirliche und kunstliche Alterungskurven fur 17 ver-
schiedene Behandlungen. Die Magnete missen die
hochstmoégliche Skleroskophéarte, die ohne RiBbil-
dung erreichbar ist, haben. Vor der Magnetisierung
10 st auf 100° erhitzen. Nachher IOmal von kochendem
W asser in Eiswasser abschrecken. [Trans. Am.
Steel Treat. 5 (1924) Nr. 1, S. 27/65.]

Werkzeugstédhle. J. M. Quinn: Schnellstahl far
gegossene Werkzeuge.* Erschmelzung, Abmes-
sungen, GieRen und Warmebehandlung. Gefugebilder.
[Iron Age 112 (1923) Nr. 26, S. 1711/2, 1755/6.]

Soc.

J. M. Quinn: Das GieBen von Werkzeug-
stahlen.* Allgemeines Uber gegossene Ledeburit-
Stahle. Gefugebilder. Analysen. Regelung der Er-

schmelzung. [Foundry 52 (1924) Nr. 1, S. 13/7.]
H. A. Schwartz u. W. W. Flagle: Die Bedeutung
der Werkzeugtemperaturen als Funktion des

Schneid Widerstandes der Metalle.* Aus den

und Bilcherschau.

44, Jahrg. Nr. 10.

Bohrertemperaturen bei verschiedenem Material und
Umdrehungszahlen werden Leistungsberechnungen auf-
gestellt. Ganz weicher Werkstoff erfordert mehr Arbeit
als harter. (Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 104.) [Proc. Am.

Soc. Test. Mat. 23 (1923 I1), S. 27/39.]

Stédhle lllr Sonderzwecke. John D. North: Einige
Werkstoffe zum Lnftfahrzeugbau. Allgemeine»
liber Gewichtsverteilung an Flugzeugen und Besprechung
der fur die einzelnen Teile zweckmafRig zur Verwendung

kommenden Legierungen und Baustoffe. [Engg. 117
(1924) Nr. 3030, S. 123/4]

Leslie Aitchison: Werkstoffe beim Luftfahr-
zeugbau.* Vergleichende Eigenschaften verschie-

dener Stédhle und Leichtlegierungen.
behandlung auf Stahl

EinfluB derWéarme-
und der Kaltbearbeitung auf

Aluminium. GuB- und Schmiedezustand. Regeln fir
die Auswahl. [Engg. 117 (1924) Nr. 3029, S. 89/91]
H. M. Williams: Vorschriften fir Automobil-

stahlbleche. Chemische, physikalische und &uBere
Anforderungen. Zusammenarbeit von Walzwerk und
Verbraucher. Zusammenstellung der Werkstoffanforde-

rungen fir die Bleche. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 5

(1924) Nr. 1, S. 82/8.]

Sonstiges. F. H. Mason: Die industrielle An-
wendung von Kobalt. Allgemeingehalten. Eigen-
schaften. Verwendung fur Elektroplattieren, als
Legierungselement, wobei es in gerineem MaRe die
Korrosion verhindert, fur Schnellstahle. [Chem.
Met. Engg. 29 (1923) Nr. 26, S. 1135/7.]

M etallographie.

Allgemeines. W. Guertler: Die Aufgaben der
Metallkunde. Das Ziel unserer Arbeit in der
Notlage des deutschen Volkes. [Z. Metallk. 16
(1924) Heft 1, S. 1/5.]

Das American Institute of Chemical En-

gineers besichtigt das Washington der Wissen-
schaft.* Leitartikel, der zahlreiche Abbildungen der
vorbildlichen Inneneinrichtungen des Bureau of Stan-
dards enthalt. [Chem. Met. Engg. 29 (1923) Nr. 25,
S. 1089/96.]

Aetzmittel. Norman B. Pilling: Mikroskopischer
Nachweis von Karbiden in Eisenlegierungen.
Kurzer Auszug. Aetzmittel fur Siliziumstahle-. Wasser-

freie Losung von Salpetersaure und Meth\lalkohol in

Nitrobenzol. Greift nur das freie Karbid an. [Min.
Metallurgy 5 (1924) Nr. 205, S. 31.]

Feinoau. K. Grof3: Ergebnisse der Rontgen-
untersuchung uUber den Kristallbau. [Z. Elektro-
chem. 30 (1924) Nr. 1, S. 1/5.]

Franz Wever: Ueber die Kaltreckungsstruk-

tur gewalzter Metalle.* (Mitteilung a. d. Kaiser-
W ilhelm -Institut f. Eisenforschung.) [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 2, S. 51/3.]

F. A. Henglein: GesetzmaRige Raumerfiallunt
in Kristallen.* [Z. Elektrochem. 30 (1924) Nr. 1,
S. 5/12.]

Neue Forschungen uUber die Kristallstruk-
tur. Allgemeines Uber die Ergebnisse von W. und W. L.

Bragg sowie des National Physical Laboratory,
denen Kalthartung von einer Neuordnung der
stalle begleitet wird. Bei allen kubischen Systemen
verandern sich die den Hauptebenen entsprechenden
Linien des Réntgenogramms. [Engg. 117 (1924) Nr. 3032.
S. 183.]
Rontgenographie.

nach
Kri-

K. A. Sterzel: Grundlagen der
technischen Strahlendiagnostik, insbesondere
des Eisens.* Strahlenphysikalische Konstanten der
technischen Eisensorten und Schlackeneinschlisse. (Forts,
folgt.) [Z. Techn. Phys. 5 (1924) Nr. 1, S. 22/29.]

C. C. Kiess: Serien im Bogenspektrum
Molybdéans.* |Scientific Papers 19 (1923) Nr. 474.]

Hugo Stintzing: Quantitative chemische Ana-
lyse durch Réntgenstrahlen.* [Z. Phcs. Chem. 108
(1924) Heft 1/2, R. 51/69.]

ZHIlschri/tenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe Seite 129 bis 132

de



6. Marz 1924. Zeitschriften-

Theorien. zay Jeffries u. K. S. Archer:
zeitliche Awuffassung der
Zusammenfassung der

Die neu-
festen Losungen.*
heute geltenden Theorien Uber
Aufbau, Feinbau, Erstarren, Dichten, Eigenschaften
und Hartetheorie der Mischkristalle. [Chem. Met.
Engg. 29 (1923) Nr. 21, S. 923/6; Nr. 22, S. 966/9.]

Gelleearten. J. W. Bolton: Gefiige von GrauguRB
und Halbstahl.* W iedergabe =zahlreicher Geflge-
bilder. Steadit und Zementit. Notwendigkeit weiterer
Forschung. Bedeutung des Gefliges. [lron Age 113
(1924) Nr. 1, S.47/9; Nr. 2, S. 155/7.]

H. Rohrig u. W. Borchert: Zur
Eutektika.* Aetzwirkungen und
erscheinungen an Cu-Al-Legierungen.

Struktur der
Kristallisations-
[Z. Metallk. 16

(1924) Heft 1, S. 29.]

W. Schneider und H. Eicken: Ueber den kor-
nigen Perlit.* Kristallisationskurve des kdrnigen
Perlits. Erhitzung dicht unter Ac, fuhrt zur Bildung
kérnigen Perlits. Beschleunigung durch Erhitzung
dicht tber Acj. Erérterung: Versuche an Cr-Stahl
zur Erreichung eines Gefliges mit bester Bearbeit-

barkeit. [Ber. Nr. 31 Werkstoff-Aussch. V. d. Eisenh.]

Kaltbearbeitung. Joh. Thiele: Ueber die zeit-
liche Aenderung der Thermokréafte bei Eisen,
Nickel und Kobalt nach dem Ziehen oder

Magnetisieren.* Die von Borelius entdeckte Aeride-
rung kann auf den EinfluR des Ziehens, nach dem eine
kurze zeitliche Abnahme der Thermokraft und des
Magnetisierens, nach dem eine langanhaltende Zu-
oder Abnahme eintritt, zurickgefihrt werden. [Ann.
Phys. 72 (1923) Nr. 23, S. 549/64.]

Henry S. Rawdon u. Willard H. Mutchler: EinfluR

starker Kaltbearbeitung auf Ritz- und Bri-
nellhéarte. Kurzer Auszug. [Min. Metallurgy 5 (1924)
Nr. 205, S. 31.]

Rudolf GroR: Die atomistische Struktur de-
formierter Kristalle in ihrer Beziehung zu den
Verfestigungsvorgangen.>* Vortrag v. d. Haupt-

vers. d. deutsch. Gesellsch. f. Metallk. in Essen 1922.
Schiebung, Translation und Verlagerung an einfachen
Kristallen. Elastische und plastische Verbiegung von

Steinsalz und Glimmer.
logie mit Metallkristallen.
S. 18/231]

EinfluR von Beimengungen.
EinfluR verschiedener

Schema der Verbiegung. Ana-
[Z. Metallk. 16 (1924) Heft 1,

E. Piwowarsky: Der
Legierungselemente auf
das Zusammenballen des Zementits.* Korniger
Perlit durch Impfwirkung. EinfluB von P, Ni, Siund Cr.
EinfluR der Ballung des Zementits durch Warmebehand-
lung auf die Harte.

Korngrenzenzementit. Anwendung

fur Hartungsverfahren. Erdrterung. [Ber. Nr. 33
W erkstoff-Aussch. V. d. Eisenh.]

Der EinfluB ,zugeftigten® Schwefels auf
Bau-, Schmiede- und Schienenstahle.* 2. Be-

richt des Ausschusses fiir P und S im Stahl. Zahlreiche
Schaubilder fir die verschiedenen Festigkeitseigen-
schaften; vorlaufig ohne SchluBfolgerungen.
Am. Soc. Test. Mat. 23 (1923 1), S. 105/35.]
Titan und Silizium far Schienenstahl.
Titan soll nach kurzer Notiz des Bureau of Standards
einen gunstigeren EinfluB auf Dichte und Seigerungs-

[Proc.

freiheit austben als Si. [Ilron Age 112 (1923) Nr. 26,
S. 1714.]

Gase. Louis Jordan: Gase in Metallen. Ver-
gleich verschiedener Vakuumbestimmungsverfahren. Be-
deutung der Gase fur Beizbriuchigkeit, Schweil}-
barkeit, Graphitbildung. (Vgl. St. u. E. 44 (1924),
S. 102/3.) [Proc. Am. Soc. Test. Mat. 23 (1923 11),
S. 7/26.]

Sonstiges. Kotaro Honda: Die Wirkungen des
Kohlenstoffs und der Spannung auf die spe-
zifische Wé&rme von Kohlenstoffstahlen. Bei

geschmiedeten Proben weist die Kurve der spezifischen
Warme bei 99 % C einen Knick auf, bei angelassenen
Proben (650° 24 st) war die Kurve geradlinig. Nach
2 st Anlassen blieb der Knick sichtbar. Die spezifische

und Biichersohau.
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Warme des Zementits (0,151) war groRer als die Summe
der spezifischen Wéarmen der Einzelbestandteile. Die
Unterschiede der spezifischen Wéarmen zwischen ange-
lassenen und geschmiedeten Proben werden auf Zer-
setzung des Zementits zurickgefuhrt. Durch Span-
nungen wird die spezifische Warme erhoht. Die wahre
spezifische Warme ist die desauf 900 bis 1000 Oerwarmten
Stahles. [Japanese Journal of Ph3sics 1( 1922), S. 71/84;
nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Bd. I, Nr. 6, S. 588/6.]

Fehler

und Bruchursachen, f'

Briiche. Max Bermann: Ueber Achsbriche
die Erforschung ihrer Ursachen.*
der Achsbriiche werden zurickgefihrt auf verformte
Oberflache, UngleichméaBigkeiten im Stahl (Blasen,
Schlackeneinschlisse) und ungleiche chemische Zu-
sammensetzung innerhalb des Stahles, die sich nur deut-
lich durch Funkenprobe nachweisen lassen soll. [Organ
Fortschr. Eisenbahnwesen 78 (1923) Heft 10, S.198/202.]

Sprodigkeit. Das Brichigwerden vonschmied -
barem GuReisen bei der Verzinkung. Zusammen-
fassung einer Untersuchung des Bureau of Standards.
EiniluR der Abschreckung von Blauwéarme.
Abktuhlung gab bessere Werte. Die ,Brichigkeitszone*
liegt einige 100° unter dem kritischen Punkt. Wenn
man zwischen Brichigkeitszone und kritischem Punkt
abschreckt, wird das Eisen gegen Verschlechterung bei
Blauwarme unempfindlich. [Metal Ind. 24 (1924) Nr. 3,

und
Die Ursachen

Langsame

S. 52.]

Leslie H. Marshall: Das Briuchigwerden von
schmiedbarem GuRBeisen infolge Wadrmebehand-
lung. Kurze Notiz des Bureau of Standards. [J. Frankl.

Inst. 197 (1924) Nr. 1, S. 121/2.]

Brichigwerden von Kesselblechen durch
Alkalien. Kurze Notiz. Die Bruchigkeit wird nach
Untersuchungen des Bureau of Standards durch vereinte
Wirkung von Spannungen und chemischem Angriff ver-

ursacht. Sie ist interkristallin. Auch an den feinsten
Bruchrandern tritt Oxydation ein. [Tron Age 113
(1924) Nr. 3, S. 216.]

RilRerscheinungen. James E. Howard: Quer-

risse in Stahlschienen. Kurze Uebersicht Uber Art
des Auftretens und Verteilung nach Erzeugungsart, Ver-
kehrsverhaltnissen und Gefluige. EinfluR der Abnutzung
und Kaltbearbeitung im Schienenkopf. [Railway
Age 75 (1923) S. 210/12; nach Mech. Engg. 45 (1923)
Nr. 10, S. 599/600.]

H. M. Duncan: Die Wirkung flassiger Br
auf Nickelstahl. Beim Hartléten mit Bronze von
Turtinenschaufeln aus 3% bis5 % Ni-Stohl und Distanz-
sticken traten dauernd im Stahl Risse auf, ohne daB
die Ursache geklart werden konnte. Hatfield kam zu
dem Ergebnis, daB die Stahle in Gegenwart geschmol-
zener Bronze brichig werden, wenn sie gereckt sind.
Merkwirdigerweise zeigten aber Stahle anderer Firmen
keine Risse. Auch bei 2 bis3 % Ni und 25 bis 26 % Ni
traten sie nicht auf. Die Bronze floB in den Rissen um
die Kristallite. [Metal Ind. 24 (1924) Nr. 3, S. 53/4; Aus-
zug: Foundry Trade J. 29 (1924) Nr. 389, S. 93/94;
Zuschrift: Foundry Trade J. 29 (1924) Nr. 390, S. 104.]

Korrosion. John Albert Newton Friend: Die
Korrosion des Eisens in Wasser und in neu-
tralen Salzldsungen. W echselnder Feuchtigkeits-
gehalt der Luft als Ursache der Nichtreproduzierbarkeit
von Korrosionsversuchen. Gewichtsabnahme von Fe
in Wasser, Uber das trockene Luft geleitet wurde, doppelt
so hoch als in Wasser, Uber welches mit Feuchtigkeit

gesattigte Luft geleitet wurde. Cm — Bm Rm, worin
m = Konzentration der Salzldsung, C = relative Kor-
rosion, B die Lé&slichkeit von 02 in der Salzldsung und

R die Menge des gelosten 0 2 ist. [J. Chem. Soc. London

123 (1923), S. 2996/9; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924)
Bd. 1, Nr. 5, S. 512.]

D. M. Strickland: Die Widerstandsfahig
von Eisen und seine Anwendung in der che-
mischen Industrie. Handelstiblich reines Eisen
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widersteht der Korrosion besser als Stahl, die Versuche
wurden mit zahlreichen Lésungen durchgefihrt. Bei-
spiele aus der Industrie. [Ind. Engg. Chem 15 (1923)

S. 566/9; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Bd. I, Nr. 6,

S. 587.] .
Sonstiges. Krohnke: Zersetzungserscheinungen

an GuBeisen. Besprechung friherer Arbeiten. [Metall-
bérse 14 (1924) Nr. 9, S. 202/04.]

C hemische Prufung.
A. Rudistule, Dr.,

Kantonsohule in Zug: Nachweis,

Allgemeines. Professor an der

Bestimmung und

Trennung der chemischen Elemente. Bd. 6,
1. Abt.: Bor, Kalium, Natrium, Ammonium, Lithium,
Céasium, Rubidium, Magnesium, Baryum, Strontium,
Calcium. 2. Abt.: Thallium, Thorium, Zirkon, Cer,
Lanthan, Didym, Samarium, Yttrium, Erbium, Gallium,
Y tterbium, Scandium, Indium, Niob, Tantal, Radium:
Nachtrag. Mit 106 Abb., in beiden Halbbanden. Bern:
Paul Haupt, Akademische Buchhandlung, vorm. Max
Drechsel, 1923. (XCV, 1852 S.) 8°. 72 (Gold-)di, geb.

80 G.-M. = B =
Bruno Kerl’s Probierbuch. Kurzgefalte Anlei-

tung zur Untersuchung von Erzen und Hiattenpro-

dukten. Bearb. von Dr. Carl Krug, a. o. Professor
an der Technischen Hochschule Berlin. 4. Aufl. Mit
52 Abb. Leipzig: Arthur Felix 1924. (VI, 124 S.) 8

Geb. 8 (Gold-) JI. SB S

Bernhard Osann, ®t. Qrtg. e. h., Geh. Bergrat, ord.
Professor an der Bergakademie und Vorstand des Eisen-
hittenméannischen Instituts Clausthal: Leitfaden fur
GieBereilaboratorien. 2., erw. Aufl. Mit 12 Abb.
im Text. Berlin: Julius Springer 1924. (VI, 62 S.) 8°.
2,70 (Gold-)JcC. S B S

G.
schen Chemie seit 1921. Auszugliche
zusammenstellung Gber Verdffentlichungen
Atomlehre, Radioaktivitat, Valenzlehre,
festen Zustand, Flussigkeiten und Gase; Reaktions-
kinetik, Photochemie, Thermochemie, Elektrochemie.
[Z. angew. Chem. 37 (1924) Nr. 2, S. 20/3. Nr. 3, S.32/5]

Elektrolyse. Maria Bleesen: Ersatz von Platin
durch Borchers-Metall in der Elektroanalyse.
Zahlreiche Versuche zeigten, daB das Borchers-Metall
(65 bis60% Ni, 30 bis35% Cr, 2 bis5 % Mo, 0,2 bis 1% Ag)

Literatur-
betreffend
Kolloidchemie,

das Platin in der Elektrolyse ersetzen kann, besonders
in Form mattierter Netze. [Z. anal. Chem. 63 (1923)
6/7. Heft. S. 209/28.]

Brennstoffe. Analysenverfahren fur Kohle.

Entwurf des Fuei Research Board.
(Feuchtigkeit, Asche, flichtige Bestandteile). Genaue
Analyse (Bestimmung von Kohlenstoff, W asserstoff,
Schwefel, Stickstoff, Sauerstoff, Phosphor, Verkokungs-
grad, Heizwert). [Iron Coal Trades Rev. 107 (1923)
Nr. 2907, S. 731/2; Nr. 2908, S. 776.]

Hugo Strache, Dr., o. 6. Professor an der Tech-
nischen Hochschule in Wien, und /Bt.-Qng. Richard Lant,
Assistent an der Versuchsanstalt fir Brennstoffe an der
Technischen Hochschule in Wien: Kohlenchemie.
Entstehung und chemisches Verhalten der Kohlen
und ihrer Bestandteile, Untersuchung der Kohlen.
Mit 52 Abb. im Text und 1 Taf. Leipzig: Akademische

Annahernde Analyse

Verlagsgesellschaft m. b. H. 1924. (XVI, 599 S.) 8°.
24 (Gold-)Jt, geb. 26 (Gold-)Ji. SB S
R. Lessing: Ein neuer Apparat zur Aus-

fihrung der Koksprobe.* Die tGbliche Bestimmung
der flichtigen Bestandteile wird in einer senkrechten
Quarzrohre, die elektrisch geheizt wird, ausgefihrt. Die
erhaltenen Koksproben sind dabei je nach Art der Kohle
charakteristisch ausgehildet. [Fuel 2 (1923) Juni/Juli,
S. 152 u. 186; nach Brennstoff-Chemie 5 (1924) Nr. 1,
S. 7.]

W. Gothan: Neue Arten der Braunkohlen-
untersuchung. VI.* Beschreibung einer Haarknabber-
kohle und ihrer Begleitkohle. [Braunkohle 22 (1923)
Heft 37, S. 579/82.]
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Gase. Selbstschreiber fiur Kohlenoxyd oder
andere brennbare Gase.* Das von der Uehling
Instrument Co., Paterson, N.J., gebaute selbstschrcibende
MeRgerat beruht darauf, dal das Kohlenoxyd verbrannt
und die durch die Verbrennungswarme entstehende Aus-
dehnung gemessen wird. Etwa gleichzeitig vorhandene
Gehalte an W asserstoff oder Kohlenwasserstoffe werden
als Kohlenoxyd bzw. dem entsprechenden Heizwert
mitgemessen. [Chem. Met. Engg. 29 (1923) Nr. 25,
S. 1106.]

F. Foerster und E. Grinert:
Hempelsche Verfahren zur des
Heizwertes der Gase.* Das Verfahren besteht darin,
daB eine gemessene Menge des zu untersuchenden Gases,
ahnlich wie im Junkersschen Kalorimeter, mit Sauer-
stoff verbrannt und die Wé&rmemenge von einer ge-
messenen, im Apparat bleibenden Wassermenge auf-
genommen und an der Temperatursteigerung gemessen
wird. Das Verfahren ist allgemein anwendbar und sehr
zuverlassig. [Brennstoff-Chemie 5 (1924) Nr. 1, S. 1/5]

J. A. Almquistund W.C. Bray: Die katalytische
Oxydation von Kohlenmonoxyd. Untersuchung
der Wirkung von Mangansuperoxyd, Kupferoxyd und
Gemischen dieser Oxyde als Katalysatoren bei der Ver-
brennung. EinfluB von W asserdampf. [J. Americ. Chem.
Soo. 45 (1923), S. 2305/22; nach Chem. Zentralbl. 95
(1924) Nr. 3, S. 281-1

Feuerfeste Stoffe.

Ueber das
Bestimmung

C. A. Underwood: Die Analyse
feuerfester Stoffe. Kurze Angaben Gber Probenahme.
Bestimmung von Kieselsaure, Tonerde, Eisen, Titan,
Kalk, Magnesia, Alkalien. [J. Am. Ceram. Soc. 6 (1923)
Nr. 12, S. 1263/7.]

Ferrosilizium.
Kieselsaure
wird im

Hugo Dubovitz:
im Ferrosilizium.
Nickeltiegel in

Bestimmung der
Das Ferrosilizium
40prozentiger Natron- oder

M. Schwab: Fortschritte in der physikalkaljlauge aber kleiner Flamme gel8st. [Z. angew. Chem.

37 (1924) Nr. 1. S. 131

Mikrochemie. A. Brukl: Die mikro-maBana-
lytische Bestimmung des Arsens, Antimons
und Eisens.* Das dreiwertige Arsen aus Antimon wird
mit einer Jodlésung, das Eisen durch Titantrichlorid

titriert. Nahere Angaben Uber Arbeitsweise. Beleg-

analysen. |Mikrochemie 1 (1923) Heft 3/4, S. 54/7.]
R. Strebinger; Zur Mikro-Schwefelbestim-

mung. Erfahrungen uber die Filtration des Barium-

sulfatniederschlages in einem Quarzfilterrohrchen.
krochemie 1 (1923) Heft 3/4, S. 58.]

[Mi-

Einzelbestimmungen.

Sauerstoff. P. Oberhoffer, E. Piwowarsky, A. Pfeifer-
SchieBl und H. Stein: Ueber Gas- und Sauerstoff-
bestimmungen im Eisen, insbesondere GuB-
eisen.* Sauerstoffgehalte in FluBeisen und GuBeisen.
Bestimmung des Sauerstoffs aus den Gasgehalten durch
HeiBextraktion im Vakuum. EinfluR des Sauerstoff-
gohaltes auf die Eigenschaften von GuReisen. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 5. S. 113/6.]

Eisen, Mangan. Erich Miller
Gleichzeitige elektrometrische
von Eisen und Mangan.*
elektrometrischen Verfahrens. Hinweis auf die Mdg-
lichkeit, Eisen, Vanadin, Uran und Mangan in einem
Arbeitsgang elektrometrisch mit Permanganat zu ti-
trieren. [Z. anorg. Chem. 132 (1923) H. 2/3, S. 260/4.]

Mangan. T. R. Cunningham und R. W. Coltman:
Die Bestimmung des Mangans. 1. Teil: Kritische
Untersuchung des Wismutatverfahrens. Literatur-
zusammenstellung. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 1,
S. 58/63.]

Aluminium. J.
Oxydverfahren zur

und Otto Wahle:
Bestimmung
Verbesserung des friheren

E. Clennell: Versuche Uber das
Bestimmung von Alu-
minium. Kritische Untersuchung der verschiedenen
Féallungsmittel. Am geeignetsten erwies sich Thiosulfat.
Nahere Angaben Gber Arbeitsweise. [J. Inst. Metals 28

(1922), S. 253/68; nach Chem. Zentralbl. 94 (1923) Nr. 25,

IV. S. 999]

Walter
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Schwefel. H.
Verfahren zur
und Stahl.
fahrens.

Pinsl: Neues maRanalytisches
Schwefel bestimmung in Eisen
Kostspieligkeit des jodometrischen Ver-

Grundlagen des neuen Verfahrens. Titer-

berechnung. Versuche an Eisen- und Stahlproben. [St.
u. E.44 (1924) Nr. 3, S. 72/4.]

Antimon. O. Collenberg und G. Bakke: Ueber
die quantitative Bestimmung von Antimon
mit Permanganat in salzsaurer Lésung. Drei-
wertiges Antimon wird in salzsaurer L6sung mit Per-
manganat titriert. Das Verfahren zeigt sehr genaue

Ergebnisse. [Z. anal.Chem.63(1923) 6/7. Heft, $.229/40-1

W d@armemessungen und M eBgerate.

Warmetechnische Untersuchungen.
Warmedurchgangs durch einige Baumateri-
alien, ausgefihrt an, der Universitat in Lau-
sanne. Warmedurchgang durch Mauerwerke verschie-
dener Art. (Génie civil 84 (1924) Nr. 2, S. 43/4.]

Ernst Schmidt: Die Messung von Warmever-
lusten im Betriebe.* Anwendung des vom For-
schungsheim fur Warmeschutz ausgebildeten Verfahrens

Versuche des

u&hol/u *ten—und Bucherschau.
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Anleitung fur Versuche.
(1924) Nr. 2, S. 90.]

[Mitt. Niederrb. Bez.-V. d. I.

Angewandte M athem atik

Festigkeitslehre. L.

und M echanik.

Prandtl: Anwendungsbei-

spiele zu einem Henckyschen Satz UuUber das
plastische Gleichgewicht.* Konstruktion der
theoretischen Gleitlinien. (Kraftwirkungsfiguren!) [Z.
angew. Math. Mech. 3 (1923) Heft 6, S. 401/6.]

C. Caratheodory und E. Schmidt: Ueber
Hencky-Prandtlschen Kurven. Z. angew. Math.
Mech. 3 (1923) Heft 6. S. 468/75.1

A. Né&dai: Der Beginn des FlieB Vorgangs in
einem tordierten Stab.* [Z. angew. Math. Mech. 3

(1923) Heft 6j S. 442/54.]

R. Grammel: Das Umstilpen und Umkippen
von elastischen Ringen.* GleichmaBige Um-
stilpung. Umstilpung durch Einzelmomente. Gleich-
maRige Umkippung. [Z. angew. Math. Mech. 3 (1923)
Heft 6, S. 429/41.]

Sonstiges. H.
mechanische und

Techel und Schieferstein: Ueber
elektro-mechanische Schwin-

im praktischen Betriebe. [Archiv Warmewirtsch, 5 gungen.*  Zuschriftenwechsel. [Masch.-B. 3 (1924)
(1924) Heft I, S. 9/11.] Heft 8, S. 209/10.] ) ) ) .

F. L.Kallam: Warmeleitfahigkeit von Flussig- H. ) A. Hepburn: U'eberexpansmn in Disen.
Keiten.* Versuchsanordnung. Schwierigkeiten der Die Erscheinung nach Theorie und Beobachtung. Ver-
Prifung der Abhangigkeit der Leitfahigkeit von der naltnismafige GroGe der Ueberexpansion. Die Er-
Temperatur. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 8, S. 479/82.] scheinung bei ungleichmaRiger Strémung. Einfluf der

Sonstige M eBgerate und M eBverfahren.

Gas- und Luftmesser.

J. M. Spitzglass: Ausstrom -
Koeffizienten*

Zahlen und Versuchsergebnisse. | er-
suche der Republic Flow Meters Co. mit 7 RohrgrofRen
von 50 bis 300 mm Durchmesser, 14 verschiedenen
Disen und 12 verschiedenen Anordnungen der MeR-
stellen wurden in jedem Falle durchgeprift. Zur Messung

wurde Luft benutzt. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 6,
S. 342/8 und 399.] ,
Huguenard: Ueber ein Verfahren zur abso-

luten Messung der
strémen.*

Geschwindigkeit
Sichtbarmachung
durch elektrische Funken.

Nr. 17, S. 744/6.]
Venturimesser

von Luft-
Luftbewegungen
[Comptes rendus 177 (19-3)

von

fiar pulsierende Stl-’Bmung.

Die Eigenart des Instruments beruht in besonderer Aus-
bildung der Anzeigevorrichtung, die auftretende itofRe
richtig, und ihrem quadratischen Mittelwert
auswertet und das wirkliche Mittel anzeigt. [Engg. i

zwar in

(192F. J. Taylor: Messung von Kraftgas * Aufgabe.
Bestimmung der Gasgeschwindigkeit. P~r°VA°hr@

Dusen und Stauscheiben. Venturimcsser. Elektnsche
Messer. [lron Coal Trades Rev. 10: (19-3) Nr. 2913,

Fliussigkeitsmesser. N. R. Gibson: Das
Verfahren und die Einrichtungen zur Messung
von W assermengen in geschlossenen
tungen.* Es handelt sich um eme Art'

Stauscheibenmessung. [Mech. Engg. 45 (19-3) Nr. 12,
Maschinentechnische Untersuchungen. G.
JaeenherV Lagerversuche.* Nachweis der
einstimmung zwischen Versuchen und Theorie. ZahlenQ
maRige Abhéangigkeit der Lagerreibung von de
Betriebsverhaltnissen. RechncrischcAbsimmungvori
Lager und Gel zur Erzielung grofter Wirtschaftlichkeit.

fWerkst -Techn 18 (1924) Heft 3, S. 41/b.J

Ueber-

't S r * . H. N . /
,«t physikalische »‘«e¢'™ X m en ™
Innendurchmessern Genaue © en verschicdener
des Luftwiderstandes von GG@sc

Form. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 12,

~zMriHenverzeichnis
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Dusengestaltung. [Eng. 136 (1923) Nr. 3548, S. 691/-.]

Eisen und sonstige. Baustoffe.
Eisen. E. Probst: Die Wirkungen des Erd-
bebens in Japan auf einzelne Bauwerke. Gite

Bewédhrung der Eisenbeton- und Eisenkonstruktionen.

[Bauing. 4 (1923) Heft 24, S. 647.]

H. R. Naylor: Bau eiserner Wagen auf
Angus-Werkstatten der Canadian Pacific Rail-
wav Montreal. Ausristung der Werkstatte. Arbeits-
gang® Montage. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 6, S. 349/52.]

Kupferstahldraht. Kurze Mitteilungen Uber
Doppelmetalldrahte in Amerika fur elektrische Leitungs-
zwecke. Kupfermantel und Stahlkern sind verschweille
Das Material wird unter dem Namen ,Monnotmetall®
in den Handel gebracht. [Dingler 105 (1924) Heft 2,

S 18Elsenbeton. M. Foerster: D ie Eetonspri'tz-
maschine der Kraftbaugesellschaft Berlin(Bau-
art Moser-Kraftbau). Die fertige Mischung wird
durch Druckluft verspritzt. [Bauing. 5 (19-4) Hett 2,

S 32/3.]

H. Goebel: Der Wiederaufbau des Ammon
werkes Oppau.* W iedererrichtung der Dampf--
turbinenzentrale, eines Eisenbetongebaudes. [Bau-
ing. 4 (1923) Heft 24, S. 646/1.]

Holz. Jean H. J. Legros: Ho6lzerne Rohr-
leitungen in Oesterreich.* Bericht Gber den Bau
von holzernen Rohrleitungen durch eme norwegische

Firma fur Rohrdurchmesser von 100 bis 2000 mm und
Druckhdéhen von 3 bis 84 m.
Rohren Kontinuierliche Réhren. Lebensdauer.
schaftlichkeit. Angeblich 40 bis 70 %
Uber eisernen Rohren.

M aschinengewickelte
v> Irt-
E~parms gcgen-
[Schweiz. Bauzg. 83 (19-4) Nr. 4,

S' NZement. Rieh. Grin: Hochwertige Zemente.

Herstellung, Eigenschaften, Charakter u. a. von Sonder-
portlandzementen, hochkalkigen

erdezementen.
Granulat der

Xaturzementem Ton-
Eigene Versuche mit solchen Zementen.
Schmelze. Einteilung der ~oohwertugem

Zemente. [Zement 13 (1924) Nr. 4, -

S‘ 3Richard Grun:
Hochofenzement.

Ueber die Mahlfeinheit von
Steigerung der Druckfestigkeit

und der Anfangsfestigkeiten durch Feinmahlung
der Feinmahlung.

nicht

Gren
emer Komponente ist

[Tomnd.-Zg. 48 (19-4)

Feinmahlung

durchfuhrbar.
H. 18/21.]

siehe Seite 129 bis 132.
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Briickenbaus'.o‘fe.  Joseph Melan, $t»Qnc|. h. c.,
Hofrat, o. 6. Professor des Briickenbaues: Der Bricken-
bau. Nach Vortragen, gehalten an der deutschen tech-
nischen Hochschulein Prag. Bd.2: Steinerne Bricken
und Bricken aus Beton und Eisen. Mit 393 Abb.
im Text. 3., erw. Aufl. Leipzig u. Wien: Franz Deuticke
1924. (1V, 459 S.) Gz. 15 M . S B S

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. Vorschlage fiur die Kennzeichnung
von Rohrleitungen durch Farben.* Power 59
(1924) Nr. 3, S. 111/2]

George K. Burgess: Der Weg der Normung.*
Allgemeines uUber Normen, ihr Vorhandensein in der
Natur und die amerikanischen Bestrebungen. [Proc.
Am. Soc. Test. Mat. 23 (1923 1), S. 41/69.]

Normblattentwurfe. Zugversuch, Probe-

nahme von GuR fir die mechanische Werkstoffprifung.
Entwirfe und Erklarungen. [Mitt. osterr. Normen-
aussch. f. Irtd. u. Gew. 3 (1923) Nr. 21/22, S. 107.]

Beiriebswirtschaft und Industrieforschung.

Allgemeines. R. T. Glazebrook: Die Beziehungen
von Wissenschaft und Technik. [Inst. Civ. Engs.
216 (1923) S. 466/513.]

Erdrterung Uber Forschung. Allgemeine Aus-
sprache Uber Notwendigkeit, Organisation und Propa-
ganda fir Industrieforschung. [Proc. Am. Soc. Test.
Mat. 23 (1923 1), S. 70/9.]

Verhandlungsschrift der Plenarversamm -
lung des Beirates des Technischen Versuchs-
amtes am 14. Juli 1923, 11 Uhr vormittags, im
GroBen Sitzungssaals des Bundesministeriums
fur Handel und Verkehr. Enthalt Bemerkungen
lber den ZusammenschluR der Arbeitsstatten fir W issen-
schaft und Technik und Uber die Vereinheitlichung des
Eichwesens fur Festigkeitsmaschinen. [Mitt. Vers.-
Amt 12 (1923) Heft 1/2, S. 6/20.]

G. Lippart: Ueber wissenschaftliche Arbeit
und Forschung in der Maschinenindustrie.
Analog zum Vortrag v. P. Goerens wird das Wirkungs-
feld skizziert. Verhaltnisse und Organisation der Ge-
meinschaftsarbeit in Amerika. Bessere Zusammenfas-
sung des Nachrichtendienstes. Geheimhaltung. Arbeits-
gemeinschaften. [Z. V. d. |. 68 (1924) Nr. 5, S. 89/93.]

Der Lohn wissenschaftlicher Entdeckungen.
Leitartikel Uber die Bestrebungen des Voélkerbundes,
internationale Gesetze zum Schutz wissenschaftlicher
Forscher zu schaffen. Das vorgeschlagene lebenslédng-
liche Eigentumsrecht an gefundenen Naturgesetzen (!)
erscheint undurchfiithrbar. Besser wére eine der mensch-
heitsférdernden Arbeit des freien Forschers wirklich
entsprechende Gehaltszahlung. [Engg. 117 (1924)
Nr. 3030, S. 114/5.]

Versuchsanstalten. LaonGuillet: Die neuzeitliche
metallurgische Versuchsanstalt, ihre Organi-
sation und ihr Nutzen. (SchluB.) Kosten der Ver-
suchsanstalt. Gehaltsangaben. Zusammenarbeit mit
Betrieb und Direktion. [Techn. mod. 16 (1924) Nr. 2.
S. 45/7.]

H. Conrad: Technische Versuchsanstalten
und Forschungsinstitute Oesterreichs. Hand-
buch und Verzeichnis der auf dem Gebiet der Technik
arbeitenden Forschungs-, Versuchs- und Prifanstalten,
sowie der sie unterstitzenden Vereine, Korperschaften
und Organisationen. [Mitt. Vers.-Amt 12 (1923) Heftl/2
(Anhang).]

David Dominicus:
schaftlich-Technischen

Projekt einer Wissen-
Versuchsanstalt fiar

Sagen und Werkzeuge. Vorbedingungen und Ent-
wurf eines Arbeitsprogramms. [Mitt. Vers.-Amt 12
(1923) Heft 1/2, S. 68.]

Ausbildungs-
Forschungen in

und Forschungssteilen fir
Wissenschaft wund Technik.
Aufzahlung der fur Forschungszwecke in Frage kom-
menden Institute-Liste der bei der Unterhaltung dieser
Institute und Gemeinschaften beteiligten Gesellschaften.

und Biicherschau.

44. Jahrg. Nr. 10.

Sachverzeichnis.
Nr. 38, S. 1/94."

Eetriebsfiihrung. c. c. williams:
der Industrie fir Kriegszwecke.*

[Bull. Nat. Research Council 7 (1923)

Mobilmachung
[Mech. Engg.45

(1923) Nr. 11, S. 627/31.]
J. W. Roe: Ueberwachung der Betriebs-
leitung. Notwendigkeit zahlenmaRiger Ueberwachung.

Allgemeine Grundséatze fir derartige Feststellungen. Ver-
fahren zum Vergleich der Tatigkeit der Betriebsleitung
auf verschiedenen Werken und von Verdnderungen auf
dem gleichen Werk. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 11,
S. 632/6.]

K. Heindlhofer u. H. Sjovall: Werte von Dauer-
Prifungen und ihre Bedeutung.* Durch eine
Art GroBzahlforschung wurden Kurven fur die
Lebensdauer von Objekten oder Erzeugnissen (Menschen-
leben, Glihlampen, Kugellager) aufgestellt und aus der
Lage des mittleren Wertes und der Dichte, mit dem die
Zahlen um diesen herumliegen, Rickschlisse auf die
Zuverlassigkeit der Objekte gezogen. Der wahrscheinliche
Irrtum des Mittelwerts gibt Aufschlisse Uber die Zu-
verlassigkeit des Mittels. [Mech. Engg. 45 (1923) Nr. 10,

S. 579/81, 625.]

H. E. Axelrad: Wissenschaftliche Betriebs-
leitung in der GieBerei. Taylorsystem. Psycho-
technik. Anlernungskarten. Lohnformen. [GieB. 11
(1924) Nr. 2, S. 17/19; Nr. 3, S. 29/31.]

G. Vidai: Arbeitsverteilung im GieBerei-
laboratorium der Ecole Nationale d’Arts et
Métiers in Paris. Verwaltung der GieBerei. Material-
kontrolle. Modellkontrolle. Einteilung der Beschaftigten.

Eigentliche Arbeitsverteilung. Kostenberechnung.
derie mod. 18 (1924) Januar, S. 1/15.]

Psychotechnik.

[Fon-

Skutsch: Die Psychotechnische
Versuchsstelle der Reichsbahn, ihre Eignungs-
priafungen und Erfolgskontrollen. [Prakt.
Psychol. 4 (1923) Heft 11, S. 321/S.]

W. R. Basset: Verhiutung der Ermudung.
Einflisse, die zu vorzeitiger Ermidung fihren. Not-
wendigkeit von Untersuchungen uber die ginstigste
Arbeitszeit. [Forg. Stamp. Heat Treat. 9 (1923; Nr. 12,
S. 512.]

R. Couvé: Organisation wund Aufbau der
Lehrlingseignungsprifung bei der Deutschen
Reichsbahn. [Prakt. Psychol. 4 (1923) Heft 11,
S. 328/34.]

Glasel: Von
Reichsbahn.*

der Dresdner Prufstelle der

Allgemeines. Prifverfahren. Aus-
wertung. Art der Priflinge, Zahl der bisherigen Pruf-
linge. Prufgerdte. Ueber Zahler. Erfolgskontrollen.
Heizerpriufungen. [Prakt. Psvchol. 4 (1923) Heft 11,
S. 335/50.]

K. Wildbrett: Individuelle Beobachtung bei
Eignungsprufungen und Erfolgskontrollen.*
[Prakt. Psycho). 4 (1923) Heft 11, S. 355/9.]

W. Poppelreuter: Ueber die Gesetzlichkeit
der praktischen korperlichen Arbeitskurve.
Beeinflussung der GesetzméaRBigkeit von Arbeitskurven
durch das Arbeitstempo bzw. einen erzwungenen oder
freien Arbeitsverlauf. Bei freiem Arbeitsverlauf Ermi-
dung aus einem Ergogramm ohne weiteres nicht feststell-

bar. Antriebsschwankungen. Progressive Verlang-
samung und Ausbleiben der Ermidung. Bedeutung
und Einlegung von Pausen. Mengenkurven. [Prakt.

Psychol. 4 (1923) Heft 12, S. 363/83.]

M. Schorn: Uebungsféahigkeit und Eignungs-

prifung. [Prakt. Psychol. 4 (1923) Heft 12, S. 383/6.]
Bruno Raunecker: Die sozialpolitische Bedeu-
tung der Wirtschaftspsychologie. Die Wege und

Méglichkeiten der Wirtschaftspsychologie — Speziali-
sierung, Typisierung, Normung, planméaBige Arbeitsaus-
lese vor der Einstellung und personelle Gliederung der
Ausgelesenen im Betrieb, schlieRlich die sachgemaRe Er-
forschung der Betriebsarbeit selbst — sind bedeutungs-
volle Mittel zur Hebung der Leistung. [Soz. Praxis 33
(1924) Nr. 5, S. 88/9 Nr. 6, S. 109/11.]

| Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe Seite 129 bis 132
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Wi irtschaftliches.

Friedensvertrag. Ein Jahr Ruhrbesetzung.
Wirkung der Ruhrbesetzung ist gesteigerte Not im In-
lande und Rilckgang der deutschen W irtschaft und
Leistungsfahigkeit. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 3, S. 86/7.]

Drosselung der deutschen Eisenindustrie.
Der Verlust wichtigster Rohstoff- und Erzeugungsgebiete
und die zoll- und wirtschaftspolitischen MaRnahmen der
Besetzungsmachte, im Verein mit dem Versagen der
Regie-Bahnen erschweren der deutschen Eisenindustrie
den Wettbewerb mit dem Auslande aufs duRerste, lind.
Handelszg. 1924, Nr. 21.] .

W. Rojjke: Deutschlands Leistungsféahigkeit.
Besprechung der vom Washingtoner ,Institute of
Economics* herausgegebenen Untersuchung ,,Gerinany’s
¢apacity to pay, die als die zurzeit beste Antwort
auf die Frage nach der deutschen Leistungsfahigkeit
bezeichnet wird. [Jahrb. Nationalékon. 121. Bd. (1923)

5. Heft.. S. 468/70.]
Zusammenschlisse. R. Liefmann: Aus der deut-
schen Kartellbewegung. Kartellmindigkeit. Das

Kartellgericht. Umbildung des Rheimsch-Westfdlischen
Kohlensyndikats. Schwierige Verhéltnisse beim Kail-
svndikat. [Wirtschaftsdienst 9 (1924. Nr. 4, S. 77/8.]

' Konzerne der Metallindustrie. Fine Dar-
stellung der Entwicklung und des gegenwaértigen Standes
der «roRen Konzerne der deutschen Metallindustrie.
Hrs«!vom Vorstand des Deutschen Metallarbeiter-Ver-
bandes Stuttgart: Alexander Schlicke & Co. 1923.
(VI 352 S., 8°. Geb. 10 (Gold-)Jf. — Darstellung nach
dem’Tatbestdnde zu Anfang August 1923. SBS

A. Heinrichsbauer: Organisationsfragen der
rheinisch-westfalischen Industrie. Die groB-
industrielle Entwicklung des Ruhrgebietes 1849—1913.
Die groBen Kartelle. Umorganisierung der Werke nach
dem=aWettkriege in horizontaler und vertikaler Richtung.
Neue Organisationsbestrebungen infolge der Ruhr-
besetzung und des Micuraabkommens. [St. u. E. 44
(19212 Nr. 4, S. 96/'109111

uslandische Wirtschaftsvertretungen. H. van
Lowick; Das franzdésische Comité des Eorges.
Darleoung Uber das Wesen und die Ziele des Comité des
Fcrges, namentlich Uber seinen EinfluB betr. der Be-
setzung des Ruhrgebietes und den damit beabsichtigten
Zweck. [Ind. Handelszg. 1924 Nr. 31 und 32.]

W lIrtschaftsgeliete. Dr. v. Bubnoff: Die Grund-
lagen des Manganexports aus RufBland. Von
den beiden wichtigsten Manganbezirken, Tschiaturi und
Nikopol, ist besonders der erste fiir die Ausfuhr von
Bedeutung. Gegenwaértig fuhrt das Tschiatun-Erz einen
erbitterten Kampf gegen das indische Manganerz; es
sind groRe Zugestdndnisse ndtig, um die alten Markte
wiederzugewinnen. [Z. Oberschles. Berg.-Huttenm. V. 6~
(1923'):) Nr. 8/9, S. 204/6.]. .

rze in Niederlandisch-Indien.* Vorkommen
und Gewinnung bzw. Férderung von Oel, Eisenerz Zinn,
Stein- und Braunkohle. [Iron Coal Trades Rev. Ld. 108,

Nr. 2918, S. 172/3.
Kohle. Die

W irtschaft im

i’( o’hien.
E. 44 (1924)

deutschen
[St. u.

age der
Jahre 1923.
A H H.IPrinz]Jvon PleB: Die Absatzverhé&ltnisse
des oberschlesischen Kohlenreviers. EntW'ck®
lung des oberscblesisehen Koh enabsatzes bis zum
Jahre 1921/2. Entwicklungsmoghchkeiten. [Z. Ober-
scliles. Berg-Huttenm. V. 62 (1j23) Nr. 8/9, S. 183/204.]

E. Jingst: Die Selbstkosten
Steinkohlenbergbau.
inie, die sich aus den seit 1920 vorliegenden Erhebungen
des britischen Handelsamtes ergint. [Gluokauf 60 (1924,
Nr 4 S 60111

'Statistik! J. Feig: Vorschldage zur Verein-
heitlichung der internationalen Arbeiters ,a-
tistik.

Die Verschiedenheit der statistischen Erhebung*
methoden in den einzelnen Lé&ndern hat das Internatio-
nale Arbeitsamt in Genf bewogen, von den Arbe.f

Zeitschriftenverzeichnis

und Bicherschau.
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Statistikern der verschiedenen Staaten Beschliisse zu
einheitlichem Vorgehen fassen zu lassen. [Reichsarb.
1924, Nr. 3, nichtamtl. Teil, S. 56/7.]

Buchfihrung und Bilanz. P. Gerstner: Bilanz-
politik und Goldmarkbilanzverordnung. Kurze
Erlduterung der Goldbilanzverordnung. [Ind. Handelszg.
1924, Nr. 28]

Die Buchfuhrungsverordnung vom 20. Ja-
nuar 1924, steuerrechtlich und buchtechnisch erl. von
Dr. Fritz Koppe, Rechtsanwalt, Hauptschriftleiter der
,Deutschen Steuerzeitung“, Berlin, und Dr. Paul
Gerstner, Dozent an der Handelshochschule, Direktor
der Deutschen Revisionsgesellschaft, Treuhand-Aktien-
gesellschaft, Berlin. Berlin (C. 2): Industrieverlag,
Spaethfc Linde, 1924. (100 S.) 8u. Geb. 2,80 (Gold~dC

Verkehr.
Eisenbahnverkehr. Die Deutsche Reichsbahn
im Rechnungsjahr 1921. [Arch. Eisenbahnwes. 1924.
Heft 1, S. 73/100.]

Zur Eisenbahn-Verkehrs- und -Tariflage.
[St. u. E. 44 (1924) Nr. 2. S. 61/3.1 .

Die ,Regie“-Tarife im besetzten Rhem-
Ruhrgebiet. Eingehende Wiedergabe inshesondere

der Frachtsdtze des Regie-Gutertarifs, die erkennen
lassen, daR sie gegenlber den deutschen Tarifen viele
Erschwerungen und Belastungen enthalten. [GieR. 10
(1923) Nr. 51, S. 549/54]

P.c. Chen: Eisenbahnen in China. Statistische
Uebersicht. [V. D. I.-Nachriehten 4 (1924) Nr. 3.]

Uebersichtskarte der Reichsbahnen im
besetzten Rhein- und Ruhrgebiet. Nach dem
Stand-am |. Februar 1924. Auf Grund amtlichen Ma-
terials und mit behdrdlicher Genehmigung hrsg. von
A. Quax, Eisenbahn-Oberinspektor bei der General-
betriebsleitung West, Elberfeld. (Nebst) Beiheft. Elber-
feld (Kieselstrale 25): Selbstverlag des Herausgebers
(1924). (1 Kartenbl. 65 X 100 cm) [nebst] Beiheft: Ver-
zeichnis der im besetzten Rhein- und Ruhrgebiet sowie
der im besetzten Zollgebiet gelegenen und der im Regie-
betrieb befindlichen Stationen. (12 S.) 4-°. (Zus.)
5 (Gold-)Jf. — (Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 212/3.)

Velhagen & Klaslngs Verkehrskarte des Heut-
schen Reichs und der Nachbargebiete. MaR-
stab 1:2000000. Mit alphabetischem Namenverzeich-
nis. Bielefeld und Leipzig: Velhagen & Klasing (1924).

(1 Kartenbl. in farb. Lithogr. 86 X 82 cm u._36 S.
Namenverz.) 8°. 6 (Gold ) JI " “
Soziales.

Arbeiterfrage. H. Schirmei: Die neuere Ent-

wicklung der Organisationen der Arbeitnehmer
im Deutschen Reiche.* Ueberblick tUber die be-
stehenden Hauptverbédnde der Arbeitnehmer und ihre
Zusammensetzung. [Reichsarb. 1924 Nr. 1/2, nicht-
amtl. Teil, S. 20/5-] . i )
Die Arbeiterverteilung in der deutschen
Industrie Ende 1921. Karte Nr. 15 Noch: Spinn-
stoffgewerbe; Karte Nr. 16 Bekleidungsgewerbe; Karte
Nr. 18 Vervielfaltigungsgewerbe. [Reichsarb. 1924
Nr. 1, 2 und 3, Beilagen.]
E. Kolbe: Die Lage der Arbeiterschaft
Deutschland. Besprechung einer vom Internatiomlen
Gewerkschaftsbund in Amsterdam veranlaften und
herausgegebenen Denkschrift, die den Zweck verfolgt,
auf der Grundlage genauer Kenntnisse der Tatsachen
eine Abdanderung des Friedensvertrages anzubahnen

im britischert : .
N Soz. Praxis 33 (1924) Nr. 1, S. 7/10; Nr. 2, S. 29/31.]
Behandelt die Entwmk ungs 0. Weigert: Zur Krise auf dem Arbeitsmarkt.

Die Krisis auf dem Arbeitsmarkt muB uns die Heilung
unserer Wirtschaft und damit den Soden fir eine kinf-
tige gesunde Sozialpolitik bringen. [Soz. Praxis 33 (19-4)

Nr’ Arbeitszeit O. Lipmann:
industriellen Arbeitszeit.
der Arbeitszeitfrace

Das Problem der
Bei der Untersuchung
sind kulturelle, hygienische und

129 bis 132 |
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wirtschaftliche Gesichtspunkte soharf zu unterscheiden.
Unter jedem dieser Gesichtspunkte kdnnen Verkiirzungen
der Arbeitszeit notig oder Verldngerungen statthaft sein.
[Soz. Praxis 33 (1924) Nr. 1, S. 4/6.]

A. v. Biilow: Die Arbeitszeit in der Eisen-
industrie. Vermehrte Arbeit ist notig, um die deutsche
Eisenindustrie lebensfdhig zu erhalten. Vereinbarung
vom 13. Dezember 1923. Kurze Beschreibung des
Volklinger und Dommeldinger Systems. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 5, S. 118/20.]

Lohnwesen. F. Heier: Der Zeitakkord, sein
W esen, seine Auswirkung auf die Tarifver-
trage und seine Anwendung.* Darstellung der
Vorziige des Zeitakkords und ihrer Auswirkung auf die
gesamte Betriebsfiihrung, die Betriebsabrechnung und
den Wirtsehaftsfrieden. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 2,
S. 17/21; Nr. 3, S. 53/6.]

Paul Sehmerse: Deutsche und russische Lohn-
verfahren.* In RuBland ist der Tariflohn eines Fach-
arbeiters dem eines ungelernten Arbeiters in hoherem
MaRe uberlegen als in Deutschland. Die Staffelung der
Arbeitseinkommen muf unbedingt wieder durehgefihrt

werden. fSt. u. E. 44 (1924) Nr. 1, S. 27/9.]
Sozialversicherung. Oberregierungsrat Seitz: Die
Zukunft der Invalidenversicherung. Das Be-

stehen der Invalidenversicherung ist bedroht. Die
Folgen ihrer Abschaffung missen besonders sorgfaltig
erwogen werden, zweifellos mit dem Erfolge, daB alles
daran gesetzt werden wird, sie dem deutschen Volke zu
erhalten. [Soz. Praxis 33 (1924) Nr. 3, S. 41/44; Nr. 4,
S. 65/7.]

Gesetz und Recht.

Arbeitsrecht. Die Verordnungiuberdie Arbeits-
zeit vom21. Dezember 1923. Erl. von Dr. jur. Gerhard
Erdmann von der Vereinigung der Deutschen Arbeit-
geberverb&dnde. Berlin (S. 42): Otto Elsner, Verlags-
gesellschaft m. b. H., 1924. (88 S.) 8U 1,50 (Gold-) M

(Elsners Betriebs-Biicherei. Hrsg. von Dr. jur.Té&nzler,
Dr. W. von Kargerund Prof. F. Leitner.) SB S

Kartellrecht. S. Tschiersky: Das Kartellgesetz.
Im Gegensatz zu vielen Verlegenheitsgesetzen beruht
die Kartellverordnung auf einer langjahrigen Entwick-
lungsgeschichte und einer beachtlichen auslandischen
Praxis. [VVirtschaftsdienst 9 (1924) Nr. 6, S. 138/41.]

Schlichtungswesen. W. Schliter: Die Neurege-
lung des Schlichtungswesens. Sonderaufgaben
der Ge,werbegerichte und Kaufmannsgerichte.
[Gliickauf 60 (1924) Nr. 5, S. 75/8.]

Handelsrecht. Richard Rosendorff, Dr., Rechts-
anwalt und Notar zu Berlin: Goldbilanzierungs-
gesetz. Eine erste Einfihrung in die Verordnung uber
Goldbilanzen vom 28. Dezember 1923, nebst einem
Anh., enthaltend die Umstellungs-Verordnung fir das
Saargebiet vom 18. Mai 1923 [u. ahnl. einschlagige
Bestimmungen fir das Memelgebiet, die Freie Stadt

Danzig, die Schweiz und Oesterreich], Berlin
(C. 2): indiiatrieverlag, Spaeth & Linde, 1924. (102 S)
8J. Geb. 3,30 (Gold-)JC. SBS

Statistisches.

Der deutsche Kohlenbergbau im Januar 1924,

Im Januar 1921 betrug die Kohlenfdrde-
rung ImRuhrbergbau insgesamt 6 187 481 t oder
arbeitstaglich 237 980 t gegenlber 369 743 t im Durch-
schnitt des Jahre3 1913. Die Kokserzeugung be-
lief sich auf insgesamt 1050692 t oder arbeitstagich
33893 t gegenuber 62718 t im Jahre 1913. Bei der
Wagengestellung wurden von den angeforderten
411 408 Wagen 320 051 gestellt, oder arbeitstdglich
12 310 (von 15 824 angeforderten), wéhrend im Jahre
1913 31 075 Wagen arbeitstaglich angefordert und ge-

stellt worden sind. Im besetzten Gebiet betrug
die tadgliche Foérderung 60,520/0 des Jahres 1913.
Die Kokserzeugung blieb weit unter der Halfte der

Vorkriegszeit zuriick.

Statistisches. 44.

Jahrg. Nr. 10.

Verordnung uUber Goldbilanzen vom 28. De-
zember 1923. Textausg. mit einer Einl. von Dr. Franz
Schlegelborger, Geheimer Regierungsrat, Abteilungsleiter
im Reichsjusiizmioisterium, Honorarprofessorder Rechte
an der Universitdt Berlin. Berlin (W 9, LinkstraBe 16):
Franz Vahlen 1924. (52 S.) 8J(16J). 1(Gold-)Jt. SB S

Patentrecht. Patentanwalt Mintz: Die Entwick-
lung der W arenzeichen-Rechtsprechung. [z.
angew. Chem. 37 (1924) Nr. 6, S. G9/70.]

Unfallverhitung. M. G. Lloyd: Entwicklung von
Sioherheitsvorschriften in der Industrie. Sta-
tistische Angaben betreffend die Notwendigkeit von
Sicherheitsvorschriften vom sozialen und wirtschaft-
lichen Standpunkt. Gesehiehtliehe Entwicklung der
Ueberwachungstdtigkeit des American Engineering Stan-
dards Committee. Vorschlage fir die Fassung von Un-
fallverhitungsvorschriften. [Mech. Engg. 45 (1923)
Nr. 6, S. 356/7.]

Sicherheitsvorschriften fir Einrichtungen

zur mechanischen Kraftibertragung. Allge-
meines. Kraftmaschinen. Wellenleitungen. Riemen-
scheiben, Riemen- und Seiltriebe. Kupplungen. [Mech.
Engg. 45 (1S23) Nr. 6, S. 384/5.]

Unfallschutz in der franzésischen Indu-

strie.* Kurzer Bericht iber die Tagung des franzosi-
schen Verbandes fur Unfallverhitung. Schutzvorrich-
tungen an Pressen und Stanzen. [Z. V. d. |. 67 (1923)
Nr. 51, S. 1144]
Bildung und Unterricht.
Aufgaben wund W irkungsgrad des techni-
schen Schrifttums. Zur Erhdhung des Wirkungs-

grades muB engere Verbindung zwischen Wissenschaft-
ler, Ingenieur (im weitesten Sinne) und Laien geschaffen
werden. Mittel dazu: Geschlossene Zeitschriften-
schauen, Karteien, Inhaltsibersicht und Schluk-Zu-
sammenfassung bei allen Aufsatzen. Ferner Verbreitung
allgemeiuverstandlich geschriebener Aufsdtze durch die
Tagespresse, Einrichtung von Fragekdsten zur Hebung
technischen Verstiandnisses. [Techn. BIl. 14 (1924) Nr. 6,
S. 34/5]

Alfred Frohlich, XipU-Qrtf).: Die mittleren tech-
nischen Berufe. Mannheim, Berlin, Leipzig: J. Bens-
heimer 1924 (3 BI., 37 S.) 8°. 0,6« (Gold-) ft. — (Schrif-
ten des Berufskundllchen Ausschusses bei der Reichs-
arbeitsverwaltung. H. 3.)) — Wesen der Technik. Be-
rufswahl. Eigenschaften des Technikers. Die mittleren
technischen Berufszweige. Technische Privatschulen.
Fernunterricht. Anstellungs- und Arbeitsbedingungen.
Aussichten der technischen Berufe. Organisation der

technischen Angestellten. BBS
K. Gotter: Kosten und Wirkung der Werk-
sehule. Kosten der Werkschule. Unterrichtserfolge.

[Masch.-B. 3 (1924) Heft 8, S. 227/8.]

R. Plank: Die Universitdten und Technischen
Hochschulen Chinas. Uebersicht der wichtigsten
Hochschulen Chinas. Einige Erfahrungen, die bei Gast-
vorlesungen im Sommer 1923 gesammelt wurden.
[Z. V. d. ]l. 68 (1924) Nr. 4, S. 81/2.]

Im westoberschlesischen Bergbau war
mit der Einfuhrung der verldngerten Schichtzeit eine
Steigerung der FoOrderung zu verzeichnen. Es wurden
gefordert: Jahresdurchschnitt 1913: Stein-
kohlen 924 242 t, Koks 106 993 t, Briketts 9348 t, Neben-
erzeugnisse 7795t; Januar 192t: Steinkohlen 999625,
Koks 108 393, Briketts 8572 und Nebenerzeugnisse 6348 t.
Die Gesamtbelegschaft der Steinkohlengruben betrug
47 519 Mann. Sie ist gegenliber dem Jahresdurchschnitt
1913 um 49,720l gestiegen. In den Kokereien betrug
die Belegschaftsvermehrung rd. 150/0. Die Schicht-
forderleistung hat den Friedensstand noch nicht erreicht.
Sie betrug im Januar 1924 nach den vorlaufigen Zah-
len 0,807 t gegeniiber 1,139 t im Durchschnitt des Jahreéd
1913. Die Wagenges tellung war befriedigend.

Die Kohlenférderung Niederschlesiens be-
lief sioh auf 551836 t oder arbeitstdglich 21224 t gegen-
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Uber 489 575 bzw. 18 828 t im Jahre 1913. Die Zahl der
beschéaftigten Personen stieg seit 1913 um 59%.

Das Mehrarbeitsabkommen im s&chsischen
Steinkohlenbergbau hat eine erhebliche weitere Ver-
besserung der Leistung mit sieh gebracht. Die Stein-
kohlenférderung betrug 408 900 t gegeniiber 465 281 t
im Jahre 1913. Die Belegschaft stieg von 23 678 Mann
im Jahre 1913 auf 36 850 im Januar 1924.

Im mitteldeutschen Braunkohlenbergbau
betrug die Bohkohlenférderung 7646 698 (Vormonat
6595 883), die Brikettherstellung 1710452 (Vor-
monat 1366 747), die Kokserzeugung 37 285 (Vormonat
35371) t. Die Steigerung der Bohkohlenforderung be-
lief sich demnach auf 15,9%, die der Brikettherstellung
auf 25,2% und die Steigerung der Kokserzeugung auf
5,4%. Arbeitstaglich ergibt sich eine Leistung fir Roh-
kohle von 294104 (Vormonat 274 828) t, fur Briketts 65787
(Vormonat 56 948) t, fir Koks 1434 (Vormonat 1474) t.
Der Berichtsmonat zeigt gegeniber dem Monat Januar
1923 fur Rohkohle (8 769 438 t) einen Forderungsrick-
gang von 12,8%, fur die Brikettherstellung (1 943 161 1)
von 12%, dagegen in der Kokserzeugung (37 185 t) eine
Zunahme von 0,30/0. Die ErméaBigung der Verkaufs-
preise am 1. Januar hatte eine Belebung des Absatzes
fur Rohkohle und Briketts zur Folge. Die Absatzver-
héaltnisse fur Briketts haben sich wesentlich gebessert.
Der Bergbau stellte sich vom Dreischichten- auf den
Zweischichtenbetrieb um. Die Wiedereinfuhrung der
Friedensarboitszeit wurde ohne groBere Stdorungen durch-
gefuhrt. Die Stimmung der Arbeiterschaft war durch-
weg ruhig. Das Angebot in Arbeitskraften war be-
deutend. . s

Im rheinischen Braunkohlengebiet
wurden im Januar 1291 769 t geférdert gegentber
3382818 t im Durchschnitt des Jahres 19-3. Die ISri-
kettherstellung belief sich auf 267 557 t gegeniber
670382 t im Jahre 1923 und 460 833 t im Jahre 1913.
Es ergibt sich somit ein Riuckgang von 60,1 bzw.
41,90/0, was auf den seit 15. Januar in diesem Bezirk
auf einzelnen Gruben ausgebrochenen Streik, der sich
ab 21. Januar auf den geiamten Bezirk ausiehnte, zu-
rickzufihren ist. — An W agen wurden 34 208 gegen-
iber 95280 Wagen im Vorjahre gestellt.

Die Forderung im bayerischen
bergbau betrug 3946 t Steinkohlen,
kohlen und 121 570 t Braunkohlen.

KohlLen -
93 190 t Pech-
Im Durchschnitt

des Vorjahres betrug die Foérderung an Steinkohlen
3134 t, an Pechkohlen 83524 t und an Braunkohlen
167 686 t.

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie
im Januar 1924.

Dezember Januar
1923 1924
2182 530
Kohlenforderung 1985P10 375 800
372 150
Kokserzeuerung 143930 164 840
Brikettherstellu B
. > . 40 41

Hochofen im Betrieb . . .

Erzeugung an 209 350 208 980
Kdbeisen . 206 7i 0 224 670
Rohstahl 5950 s 3CO
GuBwaren 1. Schmelzung 189 340 2C0 900
Fertigerzeugnisse . . m 17 640 19270
SchweiBeisen...

Frankreichs Ein- und Ausfuhr von Eisenerzen
im Jahre 1923.

Frankreichs Eisenerzeinfuhr ist von 377 783 t im
Jahre 1922 auf 533520 t im Jahre 1923 ge9tc™ 'Tl
Die Zunahme entfallt gréRtenteils auf spanische
(140915 t gegen 17332 t) und tunesische Erze
797 340 t ecsen 5436 t). Die Einfuhr algerischer Erze
blieb fast unverdndert (87 603 t gegen 80 483 t), und
diejenige  belgisch - luxemburgischer Erze ging von
238 927 t auf 148 826 t zurick X

Die Eisenerzausfuhr hat sich auf ihrer alten Hohe
behauptet (9 853500 t gegen 9465 753 t).

X «

Statistisches.
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Deutschland hathédie sich zwar um neun Zehntel

ver-
mindert (167 479 t gegen 1995623 t), daflr ist sie
aber, nach Belgien und Luxemburg stark gestiegen

(6 453 609 t gegen 2 400 668 t).

Schwedens Bergwerks- und Eisenindustrie
im Jahre 1922.

Nach der amtlichen schwedischen Statistik1l) wur-
den im Jahre 1922, verglichen mit den Vorjahren, ge-
fordert bzw. erzeugt:

. Roh- SchweifBeisen
Jahr Kohle Eisenerz eisten und f':StahI
1913 363t965 7 475 571 730 207 749 359
1920 439 584 4519 112 470 550 497 990
1921 376 692 6 464 347 314 378 235 954
1922 378 861 6 201 243 264 259

Die Steinkohlenfdrderung

tiber dem Vorjahre um 06% zu. Eingefihrt wur-
den 2634076 t gegen 1458 188 t im Vorjahre und
4903502 t im Jahre 1913. Der Durchschnittswert je t
geforderter Kohle belief sich auf 14,43 Kr.
23,86 Kr. im Vorjahre und 50,66 Kr. im Jahre 1920.
Beschéftigt wurden unter Tage im Berichtsjahre 1483
Arbeiter gegenlber 1811 i. V. Die Jahresforderung je
Arbeiter betrug 384 (331) t.

An Koks wurden im Jahre 1922 521778 t ein -
gefihrt.

Die Eisenerzgewinnung Schwedens im
Jahre 1922, umfassend sowohl Stiickerz als auch
Schlich, betrug insgesamt 6 201 243 t und blieb dannj
gegeniber der betrdchtlichen Steigerung im Jahre 19-1
nur um 4,100 zuriick. Der Wert der Gesamtférderung

nahm gegen-

9,45 (10,50) Kr. je t.
Anzahl der Erz- + gegeniiber

Jahr Graben im foreb rung dem Vorjahre
Betrieb t %
1913 . . 295 7475 571 £ 116
1919 . . 308 4981 110 — 248
1920 . . 279 4519 112 _ o3
1921 . . 290 6 464 347 + 430
1922 . . 244 6 201 213 — a1

An der Forderung waren u. a. beteiligt der Bezirk
Norrbottcn mit 76,700, der Bezirk Kopparberg mit
170/0 und der Bezirk Oerebro mit 41%. Hinsichtlich
der Beschaffenheit entfielen von der Forderung des Be-
richtsjahres 5669 562 t auf erstklassige Erze, darunter
9370t (0,20/0) mit einem Eisengehalt unter 400/0o, 09dd2t
(0,70/0) mit 40 bis 50%, 262 351 t (4,60/0) mit 50 bis
6000 und 5358509 t (94,50/0) mit 60 bis 700/0 Eisen-
gehalt 4938218 t (87,10/0) dieser Erze hatten einen
Phosphorgehalt von 0,1% und dariber An gering-
wertigeren Eisenerzen wurden 113 659 (105 822) t und
an Schlich 418 022 (483 707) t gefdrdertA uii-
gefihrt wurden im Jahre 1922 insgesamt 5322 047 t
rohe und aufbereitete Eisenerze im Gesamtwert von
68 083 224 Kr. Die Zahl der im Eisenerzbergbau be -
schaftigten Arbeiter belief sich aiE 7303
(8745), die Forderung je Arbeiter betrug 849 (739) t.

Ueber die Gewinnung anderer als Eissn-Erze gibt
nachstehende Zusammenstellung AufschluB3:

1013 1920 1921 1922
t t t t
Wolframerz L. — 31 433
KUPFETerzZ s 6 458 1136 441
Manganerz.. 4001 14926 6245 4510
Zinkerz 47 674 29 426 38 023
Schwefel- u. Magnetkies 34319 107 326 45772 57 321

Die Roheisenerzeugung ging im Berichts-
jahre weiter zurick und bezifferte sich nur noch auf
264 259 t. Die Abnahme betrug gegeniber dem Vorjahre
rd. 16% und gegenuber der Hochstleistung im Jahre
1917 rd. 68% . Getrennt nach dem Herstellungsverfahren
wurden erzeugt im Jahre:

1) Sveriges Officiella Statistik, Handel und Bergs-
hantering, 1922.

35



274 Stahl und Eisen. Wirtschaftliche Rundschau. 44. Jahrg. Nr. 10.
1921 1922 Viertel des monatlichen Durchschnitts im Jahre 1922,
t t worauf sie bis Mai in allmahlicher Senkung auf etwa
Kokshochofen...... 16 420 - ein Viertel zuriickgingen wund dann seit etwa Juni
Holzkohlenhochofen . 233 942 222100 unter dern EinfluR der MaBnahmen der Besatzungs-
Hochofen mit gemischter machto jeden nennenswerten Umfang verloren. Nur
Feuerung ., — 2433 die 14 Schachtanlagen des unbesetzten Gebiets, die etwa
Elektrohochofen 59 989 37793 8o der Gesamtforderung des Gebietes umfassen, blie-
Elektroofen......... 4 027 1933 ben in Betrieb, férderten von Januar bis Oktober
Insgesamt 314 378 264259 monatlich rd. 583 000 t Kohlen und erzeugten 176 000 t
Getrennt nach den einzelnen Roheisen Sorten Koks. 1923 1922 1921 1913

wurden folgende Mengen hergestellt: Gesamt - Steinkohlen - Férderung Deutsch- n Millionen ¢
1o21 1022 lands (in seinen jetzigen Grenzen) rd. 55 130 13 154

GieRereiroheisen 38 035 20298 davon im Ruhrgebiet ... e rd. 40

Erischerei- und Puddelroheisen 31 010 51767 Den auBerordentlichen Ausfall hat der deutsche
Thomas- und Bessemerroheisen 51 058 50422 Braunkohlenbergbau nicht wettmachen koénnen, der
Martinroheisen ...vveviecnicninns 189 665 137080 nach dem Durchschnitt der ersten zehn Monate
GuBwaren I. Schmelzung 4 610 4692 124,8 Mill. t brachte; in dem bekannten Verhéltnis
von zwei Neuntel in Steinkohlen umgerechnet, ergibt
Insgesamt 314 378 264259 sich die erschreckend geringe Menge von nur
Insgesamt waren im Berichtsjahre 60 Hochdfen 273/4 Mill. t, so daB Deutschland zuziglich der

(darunter 8 Elektrohochofen) gegen 69 im Vorjahre
und 124 im Jahre 1917 im Betrieb. Der Gesamtwert
der Roheisenerzeugung belief sieh auf 27 713 523 Kr.
gegen 43532078 Kr. im Jahre 1921, was einem
Tonnenwert von 105 Kr. bzw. 138,47 Kr. entspricht.
Die Haupterzeugungsbezirke waren Gavleborg mit
62 921 t (23,80/0), Kopparberg mit 56 387 t (21,40/0),
Oerebro mit 49401 t (18,7%), Vdstmanland mit
31518 t (I11,90/0).

An Eisenlegierungen aller Art wurden
11 182 (i. V. 5669) t, oder fast' 1000/0 mehr als im

Vorjahre, hergestellt.
Von der SohweilReisen- und Stahl-
erzeugung der beiden letzten Jahre entfielen

39 824 (24 352) t auf SchweiBeisen, 311 033 (211 602) t
auf Stahlblécke und StahlguB und 22 (42) t auf

Sonderstahl. An Rohstahlbldcken und Stahl-
gufB wurden erzeugt:
1921 1922
Bessemerstahl 12 272 16 214
Thomasstahl........... 20 789 20 436
Martinstahl, sauer . 73 188 95 869
Martinstahl, basisch 90 954 161 280
Tiegelstahl.. 1039 850
Elektrostahl 13 360 16 384
Insgesamt 211 602 311 033
An Halb- und Fertigerzeugnissen

wurden im Berichtsjahre, verglichen mit dem Vorjahre,
hergestellt:

1921 1922
Stabeisen nnd Stabstahl 65 969 108 142
ROhD 10 CK € i 3851 8 331
Voigewalzte Blécke, Kniippel usw. 114 849 197 648
Rohren 3204 10 360
Sonstiges Halbzeug.. 15 031 31 793
W inkeleisen, Trager usw., Radreifen 9 687 16 376
Eisenbahnschienen....... 375 342
Laschen und Unterlagsplatten . . 400 33
Achsen ... - 602 1039
Handelseisen.. 4 600 6 116
Band- und anderes Feineisen 30 931 52 131
W alzdraht 14 172 38 357
Réhrenstreifen.. 2784 2708
Grob- und Mittelbleche 9 559 11 937
Feinbleche . 14 502 19 545

Wirtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes
im Februar 1924.

l. RHEINLAND UND WESTFALEN. — Wen

man sich eine Vorstellung von der gegenwaértigen
W irtschaftslage machen will, geht man zweckmaéRiger-
weise von der Kohlenwirtschaft aus. Im Ruhrgebiet
betrugen die Kohlenférderung und die Kokserzeugung
Im Januar und Februar 1923 noch reichlich drei

55 Mill. t Steinkohle nur 823/4 Mill. t Kohlen im
eigenen Lande gewonnen hat, gegeniiber 158 Mill. t
im Vorjahre und 174 Mill. t (innerhalb der jetzigen
Grenzen) im Jahre 1913. Abziglich der erfahrungs-
gemdaBen 1lob fiir den Zechenselbstverbrauch und De-
putatkohle blieben fir den deutschen Verbrauch in
1923 nur 723/4 Mill. t Ubrig, gegeniber einem fir
das jetzige Deutschland errechneten Kohlenbedarf von
monatlich 11,850 Mill. t gleich jahrlich 142 Mill. t.
Dies hatte das fir die deutsche Handels- und Zah-
lungshilanz angesichts unserer verzweifelten Devisen-
lage verhdngnisvolle Ergebnis, daR die gesamte Ein-

fuhr an Steinkohlen und Koks in den ersten elf
Monaten 1923 auf rd. 2312 Mill. t stieg, wovon an-
nédhernd 14172 Mill. t im Gesamtwerte von beinahe

529 Mill. Gm. auf GroBbritannien entfielen. Deutsch-
lands Einfuhr im ganzen Jahre 1922 betrug nur rd.

14 Mill. t, im Jahre 1921 noch nicht 1 Mill. t. Da-
gegen schloB der deutsche KohlenauBenhandel im
letzten  FriedensjafTTfe mit einem AusfuhrUber-
schuf wvon rd. 34 Mill. t im Werte von etwa

432 Mill. Gm. ab. Hauptkunde fir englische Stein-
kohle war die Reichsbahn, die ihren MonatsbeJarf von
rd. 1,1 Mill. t infolge der Ruhrbesetzung nur etwa
zu einem Viertel aus der inldndischen Férderung
decken konnte.

Zu den hieraus sich ergebenden, in ihren Folgen
unlbersehbaren EinbuBen kommen die empfindliche
Schwéchung der Wirtschaft durch den langen passiven
W iderstand, die Abbeférderung beschlagnahmter groBRer
Eisenvorrdatc von den Werken und nicht zuletzt die
Lasten der bis 15. April 1924 reichenden, unter dem
Druck der Umstande abgeschlossenen Micumvertrage,
Uber deren Untragbarkeit auf deutscher Seite kein
Zweifel besteht. Zieht man einige besonders groRe Er-
schwernisse in Betracht: wie aufler der rickwartigen
noch 8ol laufende Kohlensteuer im besetzten Gebiet
(selbst auf den Hausbrand), Ausfuhrabgabe (K oh -
len nach dem unbesetzten Gebiet und nach dem Aus-
land sind frei), von 250/0 neuerdings auf 10000 ge-
steigerter Zoll auf die aus dem unbesetzten Deutsch-
land nach dem besetzten Gebiet kommenden pflich-
tigen Guter (Schrott soll jetzt frei sein), die im nahe-
zu versagenden Regiebetrieb liegenden Hemmnisse und
fahren fur das Wiedoringangkommen der Werke und
Zechen des besetzten Gebiets, und bedenkt man endlich
auch die inneren Schwierigkeiten, dann ist klar, daR
eine Erholung der Wirtschaft von den erfahrenen
schweren Stérungen in weiter Ferne liegt. Die Ver-
handlungen zwecks Umgestaltung der Micumvertrage
haben begonnen. Die Versuche, die 2700 der Nutz-
forderung betragenden  Reparationslieferungen an
rennstoffen herabzumindern, sind gescheitert.

Erwartungsvoll wird dem entgegengesehen, was
die nachste Zeit vor allem anderen bringen soll: gut-
achtlichen Bericht der beiden Sachverstiandigen-Aus-
sehisse, Goldkreditbank, Goldnotenbank, Wertbestandig-
keit der deutechen Mark nebst allem, was fir den Aus-
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gleich des Reichshaushalts und fir die deutsche Wirt-
schaft davon abhdngt, Goldanleihen, und dann nicht
zuletzt Verstdndigung mit Frankreich und Belgien lber
die Ruhr- und Eisenbahnfragen.

Die politische Gesamtlage wird jetzt
meinen etwas ruhiger beurteilt. In Frankreich kommt
anscheinend immer mehr die Erkenntnis zum Durch-
bruch, daB man aus dem jetzigen System der Ruhr-
besetzung keinen Vorteil ziehen kann. Man ist der
Ansicht, daR man aus dieser Erkenntnis heraus endlich
zu einer tragbaren L&sung der Reparationsfrage kom-
men wird. Das Erfreuliche an diesem Umschwung ist
die Tatsache, daB der AnstoB hierzu vom Ausland aus-
geht. Man hat anscheinend die Scheu Uberwunden,
langfristige Auftrdge nach Deutschland zu vergeben,
und scheint wieder Vertrauen zur deutschen Industrie
zu fassen. Von der Erfullung dieser Erwartungen
hédngt natirlich auch viel ab fir die Besserung der
inneren deutschen Zustdnde, fir die Lebensverhdltnisse
und Stimmungen, fir die Beseitigung de3 Arbeits-
mangels, fir die Milderung des stdndigen Steuerdrucks
nnd der groRen Kreditnot In Industrie, Gewerbe und
Landwirtschaft. Alles das legt den Wunsch nahe, die
Zeit mége mehr eilen, um endliche Erleichterung der
vielen Note zu bringen.

Wie es bei der Regie mit der Wagengestellung
sowie mit der rascheren Befdérderung und Ankunft
der Brenn- und Rohstoffe werden wird, wenn mehr
Werke in Betrieb kommen und starker gearbeitet wird,
muB leider abgewartet werden, da mit der Rickgabe
des Betriebes der betreffenden Strecken an die Reichs-
bahn einstweilen noch nicht gerechnet werden kann.
Die erfolgte Verstdndigung betreffs der Kdlner Zone
bringt vielleicht einige Erleichterungen auch Uber
dieses Gebiet hinaus.

In Verhandlungen mit der Micum
gesamte neubesetzte Gebiet funf Ein- und Ausfuhr-
amter zu Ddusseldorf, Duisburg, Essen, Bochum und
Dortmund eingerichtet worden, welche fir alle Ein-
fuhr-, Ausfuhr-, Zulauf- und Ablaufbewilligungen zu-
standig sind. _

Die AuBenhandelsstatistik fur 1923 ist leider
lickenhaft, weil das besetzte Gebiet nur teilweise er-
faBt wurde. Die verdffentlichten Ziffern we.sen dem
Werte nach einer Einfuhr von 6 081 391, eine Aus-
fuhr von 6 079 154, beides in tausend Goldmark, aus.
Das sind trotz der Preissteigerung nur etwa 540d0o der
Einfuhr und etwa 59i/20/0 der Ausfuhr aus 1913. Selbst
wenn diese Licke nicht vorhanden wére, lieRen
sich bei der trostlosen Lage Deutschlands nicht etwa
gunstige Schlisse daraus ziehen, daB Ausfuhr und
Einfuhr sich nahezu decken. Die deutsche Ausfuhr
bedarf aufs dringendste aller irgendwie maglichen
Unterstitzungen. - Durch Verhandlungen zwischen der
Reichsregierung und den Vereinigten Staaten ist ein
neuer Handelsvertrag vereinbart worden der zunéchst
natirlich der Zustimmung der Parlamente bedarf. Mit
anderen Madchten wird zu gleichem Zwecke verhandelt.

Die in Deutschland zurzeit fur feste Kredite Ub-
lichen Zinssatze sind gegeniiber denen aus der I'rie-
denszeit reichlich verdreifacht. Damals waren Kredite
zu 50/0 zu haben, und nur in Zeiten teueren Geldes
wurden bis zu 7ad0 gefordert. Heute verlangen die
Banken 20/0 uber Lombard (120/0) und eine '
provision von 60/0, so daR sich zurzeit insgesamt 2000
je Jahr ergeben. Handel und Industrie, die nach der
Ruhrbesetzung fast ausnahmslos auf groBere Kredi
angewiesen sind, kénnen das nicht bezahlen, fug
sie sich, so tun sie es unter Zwang, um ihre vielen
Arbeiter und Angestellten wieder beschéaftigen zu
kénnen. Unter allen Umstdnden muR es aber Aufgabe
der Wirtschaft sein, mit allen Mitteln zu versuchen,
die Zinssatze herabzudricken. Sollte das nicht gegin-
gen, so kann die Wirtschaft nicht wieder gesunden.

Die durch Verordnung vom 28. Dezember 1923
vorgeschriebene Umstellung der Bilanzen auf die Gold-
wahrungsgrundlage lat fur die Beteiligten nicht nur

im allge-

sind fir das
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mit groBen Schwierigkeiten verbunden, sondern hat
auch tiefliegende Folgen fir deren Wirtschafte- und Ver-
mogenslage, die sich nun in ernster Wirklichkeit zeigen
und namentlich die Gewinnverteilung sehr beeinflussen
wird. Auch die Ulberaus schlimmen geldlichen Nach-
wirkungen des passiven Widerstandes und der star en
Steuerauflagen wird sie offenbaren. n

Die neuere Gesetzgebung brachte u. a. die dritte
Steuernotverordnung vom 14. Februar 1924, die na-
mentlich die Aufwertung von Anspriichen aus Rechts-
verhaltnissen und eine Vereinfachung der Steuerreohts-
pflege enthélt. Ueber die Umstellung des Reichsbahn-
betriebes in ein selbstdndiges Unternehmen (Verord-
nung vom 12. Februar 1924) wird noch besonders be-
richtet. Eine weitere Verordnung vom 12. Februar
1924 setzt die Gebuhr fir die Statistik des Warenver-
kehrs mit dem Ausland in Anlehnung an die urspring-
liche Bemessung wieder auf Goldpfennig nach Ge-
wichtseinheiten fest.

Durch ein Abkommen zwischen der deutschen und
englischen Regierung vom 23. Februar ist fur die ab
26. Februar in England eintreffenden Waren die bis-
herige 26prozontige Ausfuhrabgabe auf 500 herabge-
setzt, welche der englische Einfihrer wie bisher bei der

Einfuhr an die britische Zollbehérde abfihrt, wah-
rend er 95% der Rechnung an seinen deutschen Lie-
ferer zahlt wunter gleichzeitiger

Uebersendung des
Gutscheins Uber 50/0. Diese Verordnung
die Einldsung der
Abgabe fir

regelt ferner
Gutscheine und ordnet auch die
die Zeit

vom 17. November 1923 bis

26. Februar 1924,
Die Lage auf dem Arbeitemarkt hat sich etwas
gebessert. Ueber die Zahl der Erwerbslosen liegen

zuverlassige Angaben nur aus dem unbesetzten Gebiet
vor; in diesem waren es am 31. Dezember 1551 00
am 31. Januar 1429 000; Kurzarbeiter
zember 643 000, am 31. Januar 401 000. _

Die Teuerungsverhaltnisse besserten sich nur
wenig, neuerdings zogen die Preise sogar etwas an.
Die GroRhandelsmeRziffer aus Dezember betrug 1262,
aus Januar 1173, am 5. Februar 1139, am 12. Fe-
bruar 1154, am 19. Februar 1175.

Die Verhéltnisse auf den Huttenwerken waren in
der ersten Halfte der Berichtszeit sehr ungiinstig. Die
Hochofen und Stahlwerke des besetzten Gebiets waren
nur erst mit einem Teil ihrer Betriebe wieder im
Gang, und so arbeiteten auch die angeschlossenen Walz-
werke natirlich nicht entfernt voll. Einzelne Werke
ruhten sogar noch génzlich, namentlich die Eisenwerke

f

am 31. De-

des Siegerlandes lagen und liegen auch jetzt noc

meist still. . .
In den letzten 14 Tagen trat dann eine gewisse

Besserung ein; die Anlagen wurden — und werden

zwar immer noch nicht im entferntesten voll ausgenutzt,
aber bei den Stahl- und Walzwerken wurde die Nach-
frage aus dem Inland im allgemeinen recht lebhaft,
allmahlich z. T. sogar sehr dringend. Die anfanglich
verworrene Geschéaftslage klarte sich und netgte_ mehr
zur Einheitlichkeit. Die Preise entwickelten sich je
nach den einzelnen Erzeugnissen verschieden, aber im
allgemeinen machte sich eine gewisse Festigkeit be-
merkbar, die sich bis zu einem Anziehen der Preise
steigerte. Diese Besserung der Marktlage ist wesentlich
mit darauf zurickzufihren, daR die lothringisch-luxem-
burgischen und Saar-Werke fiur etwa drei Monate Be-
schéaftigung fanden, weshalb ihr Wettbewerb in den
Absatzgebieten der rheinisch-westfdlischen Werke zu-
ricktrat, der vorher unter dem EinfluR des Franken-
sturzes so sehr zum Sinken der deutschen Walzeiscn-
nreise beigetragen hatte. Der Stabeisengrundpreis be-
trug anfangs Februar je t etwa 126 bis 130 Gm ab
Werk und hob sich dann bis zu etwa 130 bis 133 Gm.
Es ist auBer Frage, daB derartige Verkaufspreise bei
den jetzigen Selbstkosten noch starke Verluste mit sich
bringen, wie denn Uberhaupt nicht verkannt werden
darf daR trotz der Besserung die Lage der westdeut-
schen Eisenindustrie auBerordentlich schwierig s .
Immerhin bieten sich jetzt den Werken Méglich-
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keiten, allméhlich in gesundere Verhdltnisse zu
kommen, wobei allerdings Voraussetzung ist, daB

man sich nicht gegenseitig durch Preisunterbietungen
die Kunden abjagt, sondern verstdndnisvolle Kihlung
untereinander nimmt. Es ist fir die Werke eine Da-
seinsfrage, endlich mit der Verlustwirtschaft zu brechen
und nicht ldnger vom Vermdgen zu leben, vielmehr
wieder angemessene Preise fir ihre Erzeugnisse zu
erhalten, weil sonst der Zusammenbruch kommen muRg.
Es bedarf keiner ndheren Ausfihrung, wie die gegen-
wértige Geldknappheit hemmend auf die Geschafts-
tatigkeit wirken muR; es wird nur das Allerndtigste
gekauft, an eine umfangreichere Ergdnzung z. B. der
stark zusammnegeschrumpften Erz- und Schrottbe-
stdnde wagt man nicht zu denken.

Auch im Auslandsgeschaft nahm die Nachfrage
gu. Die Preise waren ebenfalls ziemlich fest und be-
wegten sich langsam nach oben, doch Ist in den letzten
Tagen hierin schon wieder ein Stillstand cingetreten.
Die Preise flur Stabeisen betragen gegenwaértig ab
Antwerpen etwa 6.5 bis 6.7 £, fur Grobbleche 7.9 bis
8 £, fur schwere Schienen 6.7V2 bis 6.12 £ und fir
Eisenbahnschienen 6.5 £. Eine gewisse Unsicherheit
wird in das Auslandsgeschaft immer noch durch die
uneinheitliche Preisstellung Frankreichs, Belgiens und
Luxemburgs gebracht. Insbesondere mdchte der fran-
zdsische Erzeuger, um die Frankenwdhrung nicht noch
mehr zu schwéchen, Verkdufe in auslandischer Wéhrung
tunlichst vermeiden und wechselt deshalb stdndig mit
seinen Zahlungsbedingungen. So ist man in ganz kur-
zen Abstanden von der Preisstellung in Franken auf
englische Pfunde Ubergegangen, von den Pfunden auf
Franken in Verbindung mit Entwertungsklauseln zu-
rickgekehrt, dann auf Dollar Gbergesprungen, schlieB-
lich wieder zum reinen Franken, sogar mit Zahlungsziel,
zurickgekommen. In den letzten Tagen hat man wieder
Preisstellung in hollandischen Gulden vorgenommen.

Aus dem Verbandswesen ist bemerkenswert, dal
die Ammoniakverkaufsvereinigung bis Mitte 1925 ver-
langert, der Bcnzolverband durch viele Kiindigungen
mit dem 15. Februar aber zu Ende gegangen ist. Auch
dieser Vorgang zeigt, dal die Jetztzeit trotz ihrer Note
den Verkaufsvereinigungen der Erzeuger nicht mehr
geneigt ist. Umso erfreulicher ist es daher, wenn sich
Ende Februar die Walzwerke im unbesetzten Gebiet
zum Zwecke einheitlicher Preisfestsetzung fiur Stabeisen
und Grobbleche in der Walzelsen-Vereinigung zusammen-
geschlossen haben.

An Einzelheiten tragen wir noch folgendes nach:

Im Laufe des Berichtsmonats hat sieh auf den
Eisenbahnen eine geringe Verkehrssteigerung bemerk-
bar gemacht. Nach Angabe der franzésischen liegie-
leitung werden jetzt auf den besetzten Bahnen taglich
insgesamt 18 000 Wagen gestellt. Vor der Besetzung
des Ruhrgebietes wurden taglich tber 20 000 Wagen
allein fur Kohlen angefordert und auch gestellt.

Die Verhandlungen iber den Eisenbahnverkehr im
Kolner Bezirk haben im Februar endlich zu einer
Einigung gefiuhrt. Seit dem 15. Februar verkehren
einige Schnell- und Personenziige zwischen dem fran-
zosisch-belgisch besetzten Gebiet und der englischen
Zone nach dem unbesetzten Gebiet. Durchlaufende
Giterziige verkehren noch nicht. Man hofft aber, daR
die Verkehrslage sich durch das Abkommen auch hier
bessern wird. Die Vornahme der Zollrevision und die
Verzollung selbst an den Grenzstationen hat sich so nach-
teilig erwiesen, dal die franzdsische Zollverwaltung dazu
Ubergegangen ist, im Innern des Bezirks Zolldmter und

Zollstationen zu errichten. Solche Stellen sind:
Bochum-Nord, Dorsten, Hattingen, Recklinghausen,
W itten-West, Gelsenkirchen, Wanne, Linen-Nord,

Linen-Hbf., Lunen-Sid, Dortmund-Hbf., Dortmundcr-
feld, Dortmund-Obereving, Herdecke, Essen-Ilbf.,
Essen-Segeroth, Oberhausen, Steele, Nierenhof, Neviges'
Langenberg, Milheim.

Monats war auf dem Rhein-
Kahnraum war sehr gefragt,

Zu Beginn des
gunstiger Wasserstand.
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und die Mieten stiegen bis zu 33/4 cts. Seit Mitte
Februar ist das Schiffsraumgeschaft wieder abgeflaut.
Schiffsraum wurde reichlich angeboten. Auch muRte-
bei dem wiedereintretenden Frost bei Ladungen nach
dem Oberrhein auf den sinkenden Wasserstand Ruck-
sicht g-enommen werden. Die Verladungen nach Rotter-
dam haben durch Witterungseinflisse keine Einschrén-
kungen erfahren.

Der Verkehr auf den Kané&len hat sich infolge
des wiedereinsetzenden Frostes ungiinstig entwickelt,
der Dortmund-Ems-Kanal ist fur die Schiffahrt wie-
der geschlossen.

Nachdem Anfang des Berichtsmonats die Streik-
bewegung in der Arbeiterschaft, die sich gegen
das Arbeitszeitabkommen vom 13. und 14. Dezember
1923 richtete, auch in Diusseldorf zusammengebrochen
ist, wird im ganzen Industriegebiet mit der verlanger-
ten Arbeitszeit gearbeitet. Die Lohne waren ent-
sprechend der unverdnderten Bewertung der Mark die
gleichen wie im Vormonat.

Die Wagengestellung fiur die Zechen
Bahnverkehr im Westen waren infolge der groBen
Bahnhofsverstopfungen und Verkehrsstauungen auch
im Anfang des Monats Februar noch ebenso unbefriedi-
gend wie im Januar, erst langsam und allméhlich ver-
splrte man eine leichte Besserung. Jedoch war diese
Besserung nicht groB genug, als daR auf den Zechen
nicht auch dann noch erhebliche Lagerungen gefdrder-
ter und hergestellter Mengen, Forderausfalle und
Feierschichten notwendig geworden waren. Hinzu kam
die unertragliche Unklarheit auf dem gesamten Brenn-
stoffmarkt und die groBe Zuriuckhaltung der Ver-
braucherschaft.

Das seit kurzem herrschende Frostwetter, insbe-
sondere die starken Schneefédlle, haben Verkehrslage und
Wagengestellung wieder auferordentlich verschlechtert
und verstdrkte Einlegung von Feierschichten bedingt.
Eine ,Brennstoff-Verordnung Nr. 235“ der Rheinland-
kommission gibt den Kauf und Verkauf der Mineral-
Brennstoffe in den besetzten Gebieten unter den all-
gemeinen Handelsbedingungen frei, l6st die mit der
Kohlenversorgung und -Verteilung in den besetzten Ge-
bieten beauftragten deutschen Stellen auf und ermach-
tigt seinen Kohlenausschufl, die Ausfihrung der Vor-

und der

schriften dieser Verordnung sieherzustellen. Dazu
erlieB die Kommission zugleich Ausfihrungsbestim-
mungen.

Mit der Angestelltenschaft wurde eine neue Ein-
kommensregelung getroffen, die den Werken eine
groBere Freiheit als die bisherigen Tarife in der
individuellen Bewertung der Leistung der einzelnen
Angestellten gibt. Die Hohe der festgesetzten Tarif-
satze ist etwa die gleiche wie die der im Januar
gultigen Einkommensregelung.

Auf dom Erzmarkte hat sich gegeniber dem
vorhergehenden Monat nichts Wesentliches gedndert.
Der Absatz fir Inlandserze stockte nach wie vor. Die
Schwierigkeiten der Gruben blieben weiter bestehen. Der
Siogerladnder Bergbau stand bis auf nur einige
Gruben vollkommen still. An eine Wiederaufnahme ist
erst dann zu denken, wenn Frachten und Brennstoff-
preisc eine starke Herabsetzung erfahren haben und
die Frage der Arbeitszeit geregelt ist. Die weitere
Ermé&Rigung der Verkaufspreise von 29,75 auf 24 M hat
keine Belebung des Absatzes gebracht.

Der Markt fir Auslandserze lag weiter
ruhig. Da jedoch hier und da zu den schon im Feuer
befindlichen Hochdfen weitere Oefen in Betrieb kom-
men, kann fur die nachste Zeit, wenn auch langsam,
mit einer gewissen Belebung des ausldndischen Erz-
geschaftes gerechnet werden. Diese Belebung wird
sich aber allem Anschein nach noch in einem sehr
bescheidenen MaBe bewegen, da die Vorbedingungen
fur die Hebung der wirtschaftlichen Lage nicht ge-
geben sind. Die allgemeine Knappheit in flussigen

Mitteln erschwert ebenfalls das Erzgeschaft nicht
wenig. i
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Die Auslandspreise sind unverdndert geblieben.

Die Lage des Roheisenmarktes
ordentlich unginstig. Auf dem Inlandsmarkt hat sich

auch im Berichtsmonat die Nachfrage kaum gebessert.
.Zahlreiche Betriebe der

dustric lagen still
schrankungen.

war auler-

roheisenverarbe.tcnden *n_
arbeiteten mit starken Ein-
Infolge des Wettbewerbs aus Lothrin-
gen und Luxemburg sah sich der Roheisenverband ge-
nétigt, seine Preise mit Wirkung vom 1. Februar 19-4
an erheblich zu erméaRigen. Im besetzten Gebiet
sind die Hochofenwerke mit wenigen Ausnahmen nach
und nach wieder in Betrieb gekommen; einzelne W erke
liefen indes noch vollstdandig still. Im unbesetz-
te” Gebiet, namentlich im Siegerland und im Dill-
und Lahnbezirk, sind indessen viele Hochofen infolge
der verlustbringenden Preise ausgeblasen worden. Der
Auslandsmarkt ist wesentlich lebhafter geworden. Es
zeigte sich in den letzten Wochen rege Nachfrage bei
teilweise nicht unerheblich gestiegenen Preisen.

Auf dem Stabeisenmarkt
Besserung zu

oder

war eine leichte
verzeichnen.
Dagegen war die Nachfrage
sehr gering, da von einer
sprochen werden kann.
anstalten fast

nach Form eisen
Bautatigkeit kaum ge-

Ebenso waren die Magenbau-
ohne

Arbeit, so daR auch von dieser
Seite kaum Bestellungen erfolgten. Im Auslande ist
die deutsche Eisenindustrie kaum noch wetthewerbs-

fahig die billigen franzésischen und
Preise wirden fiur sie auBerordentlich verlustbrin-
gend sein. Die Beschaftigung der Radsatzwerke

war im Berichtsmonat etwas besser als
wenn auch von

luxemburgischen

im Vormonat,

einer einigermaBen befriedigenden
Ausnutzung der Einrichtungen nicht die Rede sein
kann Diese an sich geringfugige

Zunahme der B -
lediglich darauf zuruckzufuhren, daf
bei verschiedenen W erken, die fur die Herstellung von
rollendem Eisenbahnzeug in
W erkstatten noch auBer
die Deckung des

6chafti<?un™ st

Betracht k”"j™end
Betrieb sind und daher si-h

Bedarfs auf eine

geringere Anzahl

W erke verteilt. Eine durchgreifende Besserung des
wirf » t den. «» «»m

die Fahrzeugbauanstalten wieder mit ausreichenden

Arbeitsmengen versehen sind.

Ausfuhr war im Verhéltnis zum
lieh lebhafter.

Der Halbzeugbedarf im
.allméahlich  wieder
‘schift sehr
fabriken und
"haltuug der
waren0 Auch

Die Nachfrage fur de
Inlandsm arkt wese

Inlande kam
Alkrdings I~ Ns  Ge-
stark danieder da die
Gesenkschmieden durch die
Reichsbahn fast samtlich auBer Betrieb
in der Ubrigen weiterverarbe. enden | *
dustrie blieb die Geschéaftslage noch sehr still. Ls sma
d e S wesentliche Mengen Halbzeug bmher meht an
den M arkt gekommen. Im Auslandsgesch
rheinisch-westfalische Industrie bei den bl11» “  fr*
z6sischen und belgischen Preisen nur noch schwer

heraus.

B~ hlagteile”

8tehDas Eisenbahnzentralamt hat sich nur
kem Drangen bereit erklart,
bahpoberbau

naoh sto -
kleine M engen”Ei.en

zeu herauszugebem DLene”

von den Werken sehr scgnnell abgewgalzt wo
irpffenwartiir in  Eisenbahnoberbanstoffen sehr emp
findlieber Arbeitsmangel herrscht. Aue” " fi| r~och
Zwecke, wie AnschluRgleise usw., S

sehr wenisr Bedarf. Im Awuslande war eine Reihe von

Geschaften auf dem M arkt; leider fiel J
davon der franzdsischen und
zu, und zwar zu
deutschen W erke

r ?ribtc Te
beigischen Indus.rie

Preisen, die den Wetthewerb der
in Wirklichkeit aussehlossen. In de
Zeit scheinen die belgischen und
W erke etwas starker besetzt zu sein. Sie rtaU »
halb etwas hoéhere Preise, die aber im
heblich unter den deutschen Selbstkosten N N
de» haben

letzten
Trotz-

*

t Z T Sengen

Oberbaustoffe au
verlustbringenden

Preisen hereinzunehmen.
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In Grob- und Mittelblechen
maRen ausreichende Beschéaftigung vor. - u
landsmarkt fiir Feinbleche hat m
Stellung eine gewisse Beruhigung ein, was daraut zu
rickzufuhren sein durfte, daB eine
W erke stilliegt und das Verhaltnis von Angebot und
Nachfrage sich dadurch natirlicher gestaltet hat. Auf
dem Weltmarkt ist eine
Vormonat

lag einiger-

Aenderung gegenu e
verzeichnen, als ie e.° .
und franzésischen Werke wegen starker Beschaftigen
und Rickgang der
hohten. .
Im Berichtsmonat haben die Preise fur
eiserne Ro6hren keine Aenderung
sie infolge der erheblichen Abgaben an die Micum
die Selbstkosten nicht decken. Die Wledennbetrie
ndhme der Werke machte gewisse Fortschritte, jedoch
sind sie bei weitem noch nicht wieder normal be-
schaftigt. Ein einigermaBen befriedigender S.and der
Erzeugung wird auch aller Voraussicht nach in nachster
Zeit noch nicht erreicht werden konnen,
die wahrend der Zeit des passiven
gesammelten Vorrdte abgefahren
bei den

insofern zu

Frankenwdhrung ihre Preise

\Y
schmied-
erfahren, obwobd

wed “nédchst
W iderstandes an-
werden mussen was
immer noch mangelhaften Versandverhaltnissen
mit Schwierigkeiten verbunden ist.

Fir GuBrdhren war Nachfrage und Auftrags
eingang in letzter Zeit lebhafter. Wenn die Anzeichen
nicht trigen, ist in absehbarer Zeit «me wesen liehe
Besserung des Geschéaftsganges zu ~artem Bei d*
GrauguBgieRereien

blieb die M arktlage im
allgemeinen unveréandert. >,
Bei den Maschinenfabriken far
grofBe und mittlere Werkzeugma-
schinen fiur Metall- und BlechA carbei-
tnng sowie fur

Adjustage und Werft-
zwecke zeigte sich geringe Belebung der Geschafte
tatigkeit. Im Ubrigen bestand der Aibedsmangel

un-
verdndert fort, und es ist nur geniige Hoffnung vor
handen, daR in der ndchsten Zeit hierin eine durc

greifende Besserung einsetzt Die Preise sind[ da”er

durchweg sehr gedrickt und
Btehungskosten.

liegen unterhalb

ErmaBigung der Eisenstein-Richtpreise.

N?r
Berg- und hittenménnische Verein zu Wetzlar hat die
Eisenstein-Richtpreise mit Wirkung vom 1. Marz an

weiter herabgesetzt. Die neuen Preise stellen sich wie
felgR oteisenstein tber
von 420/0 Fe und 28»/0 SiO,
frei Wagen GrubenanschluB;
o/n Fe und + 0,25 Gm. je

360/0 Fe auf Grundlage
Richtpreis 10 6 m. je t
Skala » 0,00 m. j
°lo Si02-

sartfi‘a .
Zzp 0,25 Gm. je olo Si02

Manganarmer Brauneisenstein.

a) OberroBbacher Erz auf gleicher Grundlage und
nach gleicher Skala wie Roteisenstein, jedoch ut Nas=e
bis zu 5% zu vergiten und 1» Mn = lo/o Fe zu
bewerten. . .

b) Oberhessischer (Vogelsberger) Brauneisenstein:
Von den Stationen

Niederohmen, Stockhausen,
W eickartshein, Lunda und Hungen nach freier Ver-
. mit- rlpn Huttenwerken entweder tel quel
“ 9T fI~&ato rf* -3 . Skai. » 1 Grundlage ro«
.U I'l'S . und 15.,. Né&sse, Ndasse Uber

Zp 0,25 Gm. je d0 Si02
«nnstteer Brauneisenstein bis zu 4°/o

Mn.
1j ahon Fe 2°'0 ~Aln un(® 20% Si02, Richfc-
Grundlag , > > W agen GrubenanschluB;

SV + »l« 6S je .. MA1 und 02* 0 -

o/o SiOg.
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Manganhaltiger Brauneisens tein:

I. Sorte: mit mehr als 13,50/0 Mn auf Grundlage
von 150/0 Mn, 200/o Fe, 0,07 bis 0,080/0 P, 240/0 H20,
Richtpreis 13 Gm. je t frei Wagen GrubenanschluB;
Skala 0,60 Gm. je do Mn und 0,30 Gm. je
% Fe in der Tonne. Wasser Uber 240/0 ist am Ge-
wicht zu kirzen.

Il. Sorte: mit 10 bis 13,50/0 Mn, auf Grundlage
von 12do Mn, 24do Fe und 200/0 H20, Richtpreis
je t 11,50 Gm. frei Wagen Grubenansohluf; Skala

0,50 Gm. je o0 Mn und J- 0,25 Gm. je o0 Fe
in der Tonne. Wasser Uber 200/ ist am Gewicht zu
kirzen.

I1l. Sorte: mit weniger als 1000 Mn auf Grund-
lage von 8o/o0 Mn, 240/0 Fe und 200/0 H20, Richtpreis
je t 8 Gm. frei Wagen GrubenanschluB8; Skala
i 050 Gm. je o0 Mn und + 025 Gm. je o0 Fe
in der Tonne. Wasser Uber 20o/a ist am Gewicht zu
kirzen.

Vom Roheisen-Verband. — In einer Sitzung des
Roheisen-Verbandes wurde beschlossen, von einer Er-
méRigung der Preise abzusehen, da die gegenwaértigen
Preise schon weit unter den Gestehungskosten liegen
und den Preisen des auslandischen Wettbewerbs voll-
kommen Rechnung tragen.

Vom Deutschen Stahlbund. — Die friher im Deut-
schen Stahlbunde vereinigten Werke hielten am 29. Fe-
bruar eine gemeinschaftliche Aussprache Uber die Ver-
hédltnisse auf dem Eisenmarkte ab. Obwohl die bisher
erzielten Preise noch immer weit unter den Gestehungs-
kosten liegen, wurde mit Ricksicht auf die allgemeinen
Verhéltnisse nach langerer Erdrterung empfohlen, daran
festzuhalten, die in der Besprechung vom
24. Januar aufgestellten Preise als Richt-
linie weiterhin beizubehalten und sie
nicht zu unterschreiten. Diese Preise sind
Grundpreise mit bekannten Frachtgrundlagen und ver-
stehen sich netto fur die Werke. FiUr Bandeisen
wird der Preis durch die Bandeisen-Vereini-
gung bestimmt. Die Werke sind geneigt, den Ab-
nehmern im allgemeinen eine Zahlungsfrist von 14 Tagen
vom Versand- bzw. Rechnungstage an zu gewéhren. Die
zurzeit im Gebrauch befindlichen Ueberpreis-
listen vom 1. August 1922 entsprechen seit langem
nicht mehr den tatsdchlichen Verhdltnissen. Sie sind
deshalb von einem technischen Ausschuf naehgeprift
und einigermalen den jetzigen Verhdltnissen angepaft
worden. Die neuen Ueberpreislisten fir Halbzeug, GroR-
formeisen, Stabeisen, Kleinformeisen und Unive°rsale:sen
wollen die Werke ab 15. Mérz d. J. zur Anwendung
bringen. Die Listen werden voraussichtlich mit Beginn
der zweiten Marz-Hélfte zur Ausgabe an die Abnehmer
gelangen koénnen.

Die Walzwerke im unbesetzten Gebiet haben sich
zum Zwecke maoglichst e nheit'.icher Preisfestsetzungen fir
Stabeisen und Grobblech in der ,Walzeisen-Ver-
einigung*®“ zusammengeschlossen. Nach einer Be-
sprechung der Marktlage und der Preisverhéltnisse
wurde fe3tge3tellt, daB im allgemeinen ein Preis von
nicht unter 130 M die t fur Stabeisen mit Frachtgrund-
lage Oberhausen bzw. 150 M fiir Grobbleche mit Fracht-
grundlage Essen der Marktlage entsprechen wirde, und
empfohlen, diese Notierungen bis auf weiteres beizu-
behalten. Diese Preise sind Grundpreise und verstehen
sieh netto. Ueberpreise nach den jeweils geltenden Listen
fur Stabeisen des Deutschen Stahlbundes und fir Grob-
bleche der deutschen Grobblech-Walzwerke. Um den
W iinschen der Abnehmer wegen eines langeren Zahluno-s-
zieles mit Ricksicht auf die allgemeine Geldknappheit
entgegenzukommen, soll den Abnehmern im allgemeinen
ein Zahlungsziel von 14 Tagen, vom Tage der Rechnung
bzw. des Versandes an, gewdhrt werden.

Preisherabsetzung in der Fachverbandsgruppe VII
— Die Fachverbandsgruppe VIl des Vereins Deutscher
Maschinenbauanstalten, Diusseldorf (Hochofen-, Stahl-
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und Walzwerke, Kaltwalzwerke, Adjustagemaschinen
Dampfhdmmer und hydraulische Maschinen) hat mit
Gultigkeit vom 25. Februar 1924 an den Goldfaktor von
1,40 auf 1,30 ermaBigt.

ErméaRigung der Wiederherstellurgsabgabe. — Der
Inhalt de3 Abkommens zwischen der deutschen und eng-
lischen Regierung uber die Herabsetzung der 26prozen-
tigen Wiederherstellungsabgabe auf 50/0 lautet in seinen
Hauptbestimmungen wie folgt: Das englische Schatz-
amt wird auf dem Verordnungswege die deutsche Abgabe
von 260/o, die bei der Einfuhr deutscher Waren nach
England an die britische Zollbehdrde zu entrichten ist
mit Wirkung vom 26. Februar an auf 50/0 erméafigen’
Um sicher zu stellen, daB die nach dem Entschadigungs-
ge:etz nunmehr in der Hohe von 50/0 erhobene Abgabe
nicht auf die britischen Einfuhrha&ndler ganz oder teil-
weise abgewdalzt wird, hat sich die deutsche Regie-
rung bereit erkléart, die deutschen Ausfuhrhéndler zu
einem spéteren Zeitpunkt schadlos zu halten und auBer-
dem auf dem Verordnungswege zu bestimmen, daf, wenn
diese Abgaben ganz oder teilweise den britischen Ein-
fuhrhéndlern belassen werden, der deutsche Ausfuhr-
handler seine Ruckerstattungsanspriche verliert und
auBerdem unter Strafe gestellt wird. Die deutsche Re-
gierung wird den deutschen Ausfuhrhéndlern alle Be-
trdge zurickverguten, die in der Zeit vom 11. November
1923 bis 26. Februar 1924 fur in England gelandete
Waren erhoben worden sind, und zwar in E-Schatz-
anWeisungen gemé&B Verordnung vom 9. Februar 1924.
Das gilt fur alle Félle (sowohl in bezug auf alte Ver-
trage vor dem 17. November 1923 als auch auf neue
Vertrdge seit dem 17. November), in welchen die Be-
trdge nicht bereits in bar oder in E-Schatzanweisungen
vergiutet sind. In den Fallen, wo die Abgaben in den
alten K-Sohatzanweisungen vergltet worden sind, wird
die deutsche Rogierung den Umtausch der alten Schatz-
anweisungen in neue Schatzanweisungen gemafR Verord-
nung vom 9. Februar fortsetzen. Es herrscht Ueber-
einstimmung dariber, daB die so zuriickerstatteten Be-
trage den Anspruchberechtigten zuflieBen. Die britische
Regierung verpflichtet sich, die vdllige Freilassung von
der Abgabe bei kleineren Warensendungen von geringem
Wert zu prifen.

ErméRigung der Gitertarife der Reichsbahn. — in
der Sitzung des Stadndigen Ausschusses de3 R2*Ichsei?en-
bahnrats am 20. Februar d. J. wurde die Notwendigkeit
einer ErméaRigung der Gutertarife auf Grund einer Vor-
lage der Reichsjahnverwaltung beraten und beschlossen,
eine Herabsetzung der Tarifsdtze der normalen Klassen,
nach Klassen gestaffelt, um 20 bis 100q vorzuschlagen.
Hierin soll jeloch die bereits am 20. Januar d. J. ein-
getre'ene Erméagigung von 80/0 enthalten sein. Fir den
Ausnahmetarif 6 (Kohlentarif) wurde eine ErméRigung
um 250;0, einem Antrdge des Verkehrsausschusses des
Reichsverbandes der Deutschen Industrie entsprechend,
befurwortet.

Der VerkehrsausschuB des Reichsverbandes der
Deutschen Industrie hatte sich in seiner Sitzung am
28. Januar d. J. dafur ausgesprochen, daB, abgesehen
von der erwéahnten ErméBigung des Kohlentarifs, die
larite der Wagenladungsklassen A bis D um 200/o,
ie cer KLissen E und F um 100/o ermdRigtwerden und
einer gefordert, daf, sowie die geldliche Lage der
ite.chsbahn es nur irgendwie gestatte, eine weitere all-
gemeine Ermé&Rigung erfolgen solle,

der Vorlage der Reichsbahnverwaltung, die
em s .indigen Ausschufl dos Reichseisenbahnrats als
Unterlage flur die Beratungen dienen sollte, ist fol-
gendes besonders hervorzuheben:
Pi® unleisten Klassen sind bei der Neugestaltung
vCS 11 Uorblr~s anlaBlich der Tariferhohungen in der
ae i -riegszeit stark geschont worden. Dies kennzeich-
ne sioi daiin, daR die Klasse E im Verhdaltnis zu
v asse . jetzt eine ErméBigung von 6500 bietet, wéh-
rend vor dem Kriege der der Klasse E entsprechende
spezialtarif 111 gegenuber der allgemeinen Wagen-
adungsklasse eine ErmaRigung von nur 57,600 enthielt.



6. Marz 1924.

Die Eilasse F gewahrte bisher eine ErméaBigung von
740/0, wahrend der der Klasse F entsprechende A.T. 2
gegeniber der allgemeinen W agenladungsklasse nur um
61,4°/0 erm dBigt war. Im Gegensatz zu den unteren Klas-
sen sind die oberen Klassen bei der Neugestaltung des
Tarifs in der Nachkriegszeit stark belastet worden. In-
folgedessen wirkt die Verdoppelung der Grundzahlen bei
ihnen starker. Zieht man noch in Betracht, daR gerade bei
den Giitern der hoheren Klassen eine Versetzung aus den
niedrigeren in eine hohere oder eine Aufhebung der
Ausnahmetarife, wenn nioht sogar beides, haufig statt-
gefunden hat, so erklart sich, daB jetzt die meisten
Klagen dber die hohen Frachten sich auf Guter der
oberen Klassen beziehen, ja, daB eine Entlastung der

oberen Klassen gefordert wird.

Bei diesen an sich richtigen Ausfihrungen zieht die
Keichsbahnverwaltung doch wohl nicht geniigen! in Be-
tracht, daB eine stdrkere Belastung der unteren Klassen
naturgemaR in erster

Linie auf die Preise der Erzeug-
nisse wirken

muB, da fur diese auch die Preise der
Rohstoffe mit maRgebend sind, und daB mit den Waren
der unteren Klassen groBe Mengen Stoffe
werden missen, die bei der Gitererzeugung
falle geben und wertlos sind.

Der Standige AusschuR des Reichseisenbahnrats
hatte seinem vorerwéahnten Vorschlag
der Gutertarife den
Reichsbahnverwaltung
und

beférdert
in die Ab-

auf ErmaRigung
Vorbehalt angefiigt, daB e3 der
tUberlassen bleibe, zu prifen, ob
inwieweit die beflirworteten Antrage durchgefuhrt
werden koénnten.

Die EntschlieRung des Reichsverkehrsministers ist
nunmehr bekannt geworden. Sie geht dahin, daB die
G itertarife einschlieBlich der Kohlen- und Erztarife
vom 1. Mdrz an um weitere 100/0o erméaRigt werden.
Das bedeutet einschlieBlich der am 20. Januar d. J.
eingetretenen achtprozentigen Ermé&Rigung eine Er-
maRigung von rd. 17°/o.

In den Kreisen der Industrie, auch der Eisen-
industrie, wird vielfach Klage dartuber gefuhrt daR
bei der Festsetzung der Grundzahlen des Eisenbahn-

G itertarifs und des Verhdltnisses der Grundzahlen der
einzelnen Klassen zu einander (horizontale Staffelung)
die Frachtsdtze der beiden mterei H » , wunter di
hauptsédchlich die Brenn-, Roh- und Hilfsstoffe~fallen,
benachteiligt seien. Zur Beurteilung eines solcheni Em -
wandes verweisen wir auf das vorher schon Gesagte
und die nachfolgende Uebersicht:

1Alls. Wagen- Sp.-T. Sp-T. SP-T. A-T.2
n

1 lad.-Klasse | 1X1
Tarif von 1914 . 100 77,2 .82(,;1 62,1 58E,6
Klassen . . A B . D
Tarif v. 1.12.20 100 1741 :57,3 :37 222
1.4.21 . 100 272 54 :32,9 -9,
1.2.22 . 100 72,8 :55 344 :261
1.10.22 . . . . 100 .73 :55 :35 :26
Klassen . . «! A |Bneug ¢ 1D 1+ E 1%

1.1.23
vom 20. 8. 23

1100: 85 :70 :55 :3b 126
100: 85 :70 :55 :35 126

Durch den Tarif vom 1. Dezember 1920 haben die
Giterklassen die angegebenen neuen Bezei®hnun"e
halten. Am 18. September 1923 ist eine Verdoppelung
der Grundzahlen des G itertarifs eingetreten; eine Ver-
schiebung des Verhdltnisses der einzelnen Klassen zu-
einander ist dadurch nicht herbe,gefihrt. Vom 1. No
vember 1923 an gelten die Tarifsatze vom 18. Septem
ber 1923 als Goldmarkfrachten.
vorstehenden Uebersicht zu
der Eisenindustrie so dringend gewdinschte
ErméaBigung der Frachtsatze der
nicht zur Tatsache geworden ist so
erkennen, daR die Klassen E und F bei den im Laute
der Zeit erfolgten Tariferhohungen gegeniber den
oberen Klassen den aus Industriekreisen dringend lau
gewordenen Winschen entsprechend in etwa geschont

Wenn auch
ersehen .Ist> 'laB "~ e V°
besondere
Klassen L und |

laBt sie dochikla

wurden.
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Aus den Verhandlungen in der erwédhnten Sitzung
des Stdndigen Ausschusses des Reichseisenbahnrats geht
hervor, daB man zum W iederaufbau des W irtschafts-
lebens auch die Wiedereinfihrung von weiteren Aus-
nahmetarifen fir erforderlich halt.

Die Einfuhrung eines Seehafenausnahmetarils tur
Eisen und Stahl zur Ausfuhr Uber die norddeutschen
Seehafen soll in der allerndchsten Zeit zu erwarten sein.

Buchbesprechungen),.

Landolt [, Hans] - [Richard] Bornstein:

Physi-
ka lisch-chemisehe Tabellen. 5, umgearb.
und verm. Aufl. Unter Mitw. von K. Arndt-Char-
lottenburg [u. a.] hrsg. von Dr. Walter A. Roth,

Professor an der Technischen Hochschule in
schweig, und Dr. Karl Scheel,
Physik.-Techn. Reichsanstalt in
einem Bildnis (R. Bodrnstein’s).
Julius Springer

Bd. 1.

Braun-
Professor an der
Charlottenburg. Mt
In 2 Béanden.
1923. 40. Gz. geb. 106 JL
(XVI1, 784 S.) — Bd. 2. (S. 780— 1695.)
Physikalisch-chemische Tabellen sollen im Idealfalle
der Vollstandigkeit gewissermaBen den Extrakt der Na-
turwissenschaften bilden. Sie sollen in knappen Angaben
alles das, was sich an zahlenméBRigen Beobachtungen
Uber die Beziehungen zwischen den emzelnen Natur-
werten aus der unendlichen Fille der veréffentlichten
Arbeiten ergibt, enthalten. Riuckwarts schlieRend wird
man aus der Vollstindigkeit der Tabellen dann einiger-
maBen den Fortschritt, den die Naturwissenschaften auf
den einzelnen Gebhieten gemacht haben, beurteilen
konnen Wollte man diesen MaRstab nach der vorliegen
den finften Auflage auf das Gebiet der Eisen- und
Stahlkunde, das in allen Lé&ndern infolge seiner tech
nischen Bedeutung nachdricklichst bearbeitet wird,
legen, so wiirde das Urteil im Verhaltnis zum tatsdch-
lich Geleisteten doch erheblich zu schlecht ausfallen.
Das mag zum Teil daran liegen, daB bei der Be-
arbeitung auch der neuen Auflage zu wenig die mehr
technisch gerichteten Zeitschriften, die im Zeitalter der
Industrieforschung eine Fille auch fiur den reinen Physi-
ker und Chemiker wichtiger Beobachtungen und Z®?ea’
werte enthalten, ausgewertet sind. (»Stahl und Eisen
ist z. B. unter den auf S. 1634 wu. ff. ~gefihrten
Jahres- und Bandzahlen einiger Zeitschriften nicht
aufgenommen.) Zum Teil wurde hier wohl auch den
Uberall in das wissenschaftliche Schrifttum ubergegan-
genen, teilweise recht ungenauen W erten alterer Forscher
eine zu groRe Bedeutung beigelegt.

Berlin:

an-

So findet man immer

wieder Eigenschaftsangaben fir ,GuBeisen , »Eh™
stahl“, ,SchweiBeisen®, Begriffe, die teilweise gar nicht
oder viel zu allgemein

erklart sind, als daR man sie
mit absoluten Zahlen verknipfen kénnte. Vollstandiger
sind schon die Tabellen iiber die Schmelz- und Umwand-
lungspunkte des Eisens und die Schaubliderm iber die
Erstarrungskurven binédrer Legierungen obwohl hier das
neuere Schrifttum (Eisen-Silizium!) nicht immer beriick
sichtigt ist. Ueber die spezifischen Gewichte der Eisen-
Kohlenstoff-Legierungen gibt es auch noch vollstandigere
Tabellen als die angefihrte von Hanemann.
die optische Temperaturmessung so wichtigen
iber den Emissionsfaktor bei hohen

Die tur
Angaben
Temperaturen

(Burgess) fehlen ganz. Auch die Aufnahme der
wichtigsten Konstanten und Formeln fiur die Warme-
ibergangszahlen zwischen Gasen, Flussigkeiten un

festen Korpern ware

winschenswert, und zwar wo
nicht weniger fur

den Physiker und Chemiker als den

IngemeuT"' an einem Sondergebiete soll nur auf

die notwendige engere Zusammenarbeit zwischen reiner
W issenschaft und Industrieforschung hinwe.sen, s.e kann
Ln keiner Weise dem hohen Wert des mit unendlicher
Mihe zusammengestellten und immer wiedervcrbcser
ten Werkes Abbruch tun, das auch an all den stellen,
die sich mit Industrieforschung beschéaftigen, unentbeh -
lieh ist. , "

i) Wo als RreiB qei Bucher eine Grundzahl
(abgekiirzt Gz.) gift, IST ste mit HYT jewadliyen BHeH:

handlerischen Schliusselzahl zu vervielféaltigen.
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Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.
Ehrungen.

Dem Mitgliede unseres Vereins, Herrn Betriebs-
direktor Johann Holthaus, Gelsenkirchen, ist in An-
erkennung seiner hervorragenden Verdienste um die
Technik, insbesondere um die Entwicklung des GieBerei-
wesens, von der Technischen Hochschule Aachen die
Wirde eines Doktor-Ingenieurs ehrenhal-
ber verliehen worden.

Unser Mitglied, Herr Generaldirektor
S)r»3ng. e. h. A. Groebler, Wetzlar,
Ehrensenator der Universitéat
ernannt.

Bergrat
wurde zum
GieBBen

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Aicher, Alfred, Oberingenieur, Tallinn (Reval), Estland,
Werre-Balti tehas 49-2.
Apel, Kurt, Dr. phil.,, Neu-Rdéssen,
Post Leuna-Werke, Mittel-Str. 4.
Baake, J. 0., Geschaftsfihrer des Niederland. Erz-
kontor, G. m. b. H., Berlin W 9, Link-Str. 25,
Fuggerhaus.
Broglio, Nino, 5Di))l.=(jng, Dortmund, Rathenau-Str. 12.

Kreis Merseburg,

Buchenau, Gustav, Teilh. des Metallw. Preyhs & Co.,
Kom.-Ges., Koln-Braunsfeld, Aachener Str. 651.
Baeves, Karl, ®r.»gng., Leiter der Forschungsabt. des

Phoenix-Konzern, Dusseldorf, Eiskellerberg.

Blugosch, Johannes, Warmeingenieur der Verein. Konigs-
u. Laurahitte, Konigshiutte, Poln. O.-S., Kattowitzer
Str. 27.

Bopp, Otto, SUpt.-Sing., Betriebsleiter des Stahlw. der
Eisenind. zu Menden u. Schwerte, A.-G., Schwerte
a. d. Ruhr, Beeke-Str. 47.

Bworschak, Maximilian, Ingenieur der Rombacher Hit-
tenw., Hannover, Richard-Wagner-Str. 18.

Fischmann, H., St.«($ng., Direktor d. Fa. Beuchelt & Co.,

Grinberg i. Schl.

Flory, Wilhelm, Dr. rer. pol; Duisburg, Mercator-
Str. 168.

Gernhard, Carl Friedrich, techn. Direktor u. Vorst.-

Mitgl. d. Fa. Maas & Hardt, A.-G., Luttringhausen.

llackemann, Hermann, Direktor, Gesehéaftsf. des Arbeit-
geberverb. der Oberschi. Bergw.- u. Hittenind., Ge-
sehaftsf. Vorst.-Mitgl. der Verein, der weiterverar-
beit. Metallind. Poln.-Oberschl., Kattowitz, Poln. O.-S.,
Teich-Str. 10.

Kahn, Johann, Ingenieur, Pittsburgh, Pa., U.S. A,
340 Oakland Ave., Oakland Station.
Reinig, Albert, Betriebsingenieur der Berl. Wagen-

achsenf., Abt. PreB- u. Hammerw., Grossenhain i. Sa.,
Aceufiere'Dresdener Str. 8.

Ingen Housz, Arnold Hugo, Betriebsdirektor der Kon.
Nederl. Hoogovens- u. Staalf., Beverwijk, Holland,
Schoollaan 4.

Killing, Arthur,
Abt. Horder-Verein,

Betriebsdirektor
Hoérde .

des Phonix, A.-G.,
W., Mihlenberg 10.

Vereins-Nachrichten. 44.
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Klingelhoffer, Hermann, Ddsseldorf, Wilhelm - Tell-
Str. 28.
Kriesel, Willy, Ingenieur, Hduttenau bei Hattingen,

Rathenau-Str. 57.
Lenninger, Ludwig, 25ipt-=Sng., Obering, der Bergmann-

Elektriz.-Werke, A.-G., Kassel, Akazienweg 3.
List, Josef, Ingenieur, Pilsen, Tschecho-Slowakei, Rn-
zova ul. 10.

Losche. Hanns, $tpf.*3:ng., Direktor der A.-G. Neptun,
Schiffswerft u. Maschinenf.,, Rostock i. M.

Mayer-Etscheit, Josef, Direktor der Gutehoffnungshutte,
Oberhausen i. Rheinl.,, Am Grafenbusch 16.

Pakulla, Edmund, 2t.«3ng., Glockenstahlwerke,
Remscheid, Pastorat-Str. 12.

Saenger, Willi, Direktor der Staddt. Betriebswerke, Han-
nover.
Schneider,
Str. 27.
Schreiber, Fritz, Obering., Leiter des Zweigbtros d. Fa.
Dr. C. Otto & Co., G. m. b. H., Breslau 2, Schweid-

nitzer Stadtgraben 21b.
Stanka, Hans, $ipl.=(jttg., Fger, Tschecho-Slowakei, Bahn-
hof-Str. 4.

Szynkowski, Leon, Direktor d. Fa.
Disseldorf, Wagner-Str. 24.
Theusner, Martin, ®r.«((iijg., Generaldirektor des Sieben-
Solinger GuRsichl-Akt.-Vereins, Berlin-Zehlendorf-

West, Klopstock-Str. 11.
Werner, Cassius, ®ipl.»5ng., Rheinmetall,
werk, Dusseldorf, Kapell-Str. 4.
Windorf, Erich, Giefiereiingenieur der Temper- u. Stahlg.
Reinh. Tweer, G. m. b. H., Brackwede i. W.

A.-G,

Walter, ®r.»(jng.,, Dusseldorf, Ludendorff-

Schloemann, A.-G.,

Abt. Rohr-

Zimmer, Willy, ®ipt=>(jng., Maximilianshitte, Unter-
wellenborn i. Thir.
Gestorben.
Fuchs, Carl Rudolf, Dusseldorf. 25.2.1924.
Lange, Emil, Direktor, Bochum. 26.2. 1924.
Majcrt, H., ®r.«(jng. e. h., Piesteritz. 25.2.1924.
Wenckebach, H. J. E., Direktor, Den Haag. Febr. 1924,
M itgliedsbeitrag 2. Vierteljahr 1924.

Gemé&BR unserem Rundschreiben vom 1 Januar
1924 ist der

Beitrag fur das 2. Vierteljahr
am 15. Mé&rz fallig.

W'r bitten diejenigen Mitglieder, welche die
vierteljahrlicheZahlung gewahlt haben, den Betrag von
6,50 Goldmark sofort auf unser Postscheck-
konto Koln 4393 (nicht durch Bank oder Scheck)
einzuzahlen. Genaue Angabe des Namens sowie der
Mitgliedsnummer ist unbedingt erforderlich.

Sollte der Betrag bis zum 15. Marz nicht einge-
gangen sein, so muf er unter Hinzurechnung der
nicht unerheblichen Unkosten durch Nachnahme

erhoben werden. AN ,, ,
Die Geschaftsfiihrung.
o HAHEATTG IO Qe mAz mg| A
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1) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1530.

| Hauptversammlung Eisenhitte Oberschlesien. i
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