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Zum Abschied.

Nicht ohne tiefe Bewegung zeichne ich auf diesem Hefte zum letzten Male als
Schriftleiter des wirtschaftlichen Teiles von ,Stahl und Eisen“. Siebenunddreiffig Jahre
hindurch habe ich an dieser Stelle den volkswirtschaftlichen Belangen der deutschen
Eisen- und Stahlindustrie nach dem schwachen MaB meiner Krdafte zu dienen ver-
sucht und es dabei als einen besonderen Vorzug empfunden, daB zwischen den Leitern
des technischen Teiles unserer Zeitschrift, meinen Freunden Dr.”ng.e. h. Sehr édter,
£)r=3ng. Petersen wund mir niemals auch nur die geringste Meinungsverschieden-
heit Gber RaummaR, Inhalt und Form der Beitrdge aus beiden Teilen geherrscht hat.

In der Bekd&mpfung der Feinde unserer Technik und W irtschaft hielten wir uns
an das Wort aus den Sprichen Salomonis Kap. 27, V. 17: ,Ein Messer wetzet das
andere und ein Mann den anderen“. Wir haben dabei nach dem Grundsatz ge-
handelt, daBR W ahrheit und Freiheit einander bedingen, daB das Ziel die Freiheit,
der Weg zu ihr aber die W ahrheit ist.

In der GewiBheit, daB dieser Grundsatz auch in der Zukunft niemals von unserer
Zeitschrift verlassen werden wird, lege ich die Feder als Schriftleiter des wirtschaft-
lichen Teiles aus der Hand. Sollte ich sie im Ruhestand hie und da als M itarbeiter
noch einmal ergreifen, so wirde mich auch ein nur kleiner deil des Wohlwollens
der Leser erfreuen, das mir in den genannten siebenunddreifig Jahren so vielfach
entgegengebracht wurde.

Ich weil, daR mich auch in dieser fir unser Volk und Vaterland so Uberaus
verhdangnisvollen Zeit mit den Lesern die W orte Wilhelm Raabes verbinden:

,Gib acht auf die Gassen! Sieh nach den Sternen!
Das Haupt in Sonnenstrahlen — der FuB in schlechtem W etter.

Ein Messer wetzet das andere und ein Mann den anderen. W ir
leben in einem grofRen Gedrdnge; es fehlt weder an Messern
noch an Maéannern; wer aber vom besten Stahl ist, der kommt

auch am besten weg.“

Diusseldorf, 1. April 1924. /
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Jahrg. Nr. 13.

PerlitguB.

Von Direktor Karl
(Zur Frage der Darstellung von PerlitguR.

In seiner Abhandlung (ber Herstellung, Festig-

keiten und Anwendungsmdglichkeiten des nach
dem Lanzschen Verfahren erzeugten Perlitgussesl)
prift Professor STASng. O- Bauer nach, inwieweit
die diesem Material nachgeriihmten Eigenschaften
tatsdchlich zutreffen, und kommt dabei zu gin-
stigen Ergebnissen.

Die wohl schon vielfach aufgeworfene Frage:
»MuR das Lanzsche Verfahren unbedingt angewandt
werden, um mit Sicherheit perlitisches Gefiige im
GuReisen erzeugen zu kdnnen?“ mdochte ich ver-
neinen. Aeulersten Falles kénnte ich mir aller-
dings denken, dall das Verfahren bei der Herstellung
dinnwandiger Sondergufteile, wie Autozylinder
u. dgl., aus dem Grunde zweckdienlich zur An-

Abbilchmg 1. PerlitguB3.

Wendung kommt, weil die dinnen Querschnitte
einen niedrigen Siliziumgehalt, wie dieser eben im
allgemeinen fir das Gelingen des Perlitgusses grund-
legend ist, ohne Nachbehandlung nicht zulassen. Zur
sicheren Bildung von Perlit in mittel- und stark-
wandigen Gufsticken, die eben niedrig siliziert
sein dirfen, kann man indessen auch ohne das
Lanzsche \ erfahren zum Ziele kommen, wenn die
Gattierung richtig gewahlt ist.

Das soll mit den Geflgebildern Abb. 1 und 2,
die charakteristisch fir die in Zahlentafel 1 wieder-
gegebenen Zusammensetzungen sind, bewiesen wer-

Zahlentafel 1. Analysen der Proben.
Probe Ges.-C  Graphit Geb. 0 Si Mn P S
% % % % % % %
1 3,46 2,54 0,92 1,08 0,96 0,40 0,090
2 3,48 2,66 0,82 0,98 1,02 0,32 0,088
3 3,32 2,35. 0,97 1,10 0,62 0,47 0,137
4 3,20 2,14 1,06 1,14 0,70 0,48 0,155
i) St. u. E. 43 (1923), Nr. 17, S. 553. Die mi-

kroskopischen und chemischen Untersuchungen vorlie-
gender Arbeit wurden von der ehem.-techn. Prifungs-
anstalt der August-Thyssen-Hitte, Gew., Hamborn,
ausgefuhrt. Die gedtzten Proben wurden mit 4prozenti-
ger alkoholischer Salpetersdure behandelt.

Emmel
Gefligebilder.

in Mulheim (Ruhr).
Struktur von KolbenringguR.)

den. Die betreffenden Schmelzungen stammen aus
dem Kuppelofen.

Grundlegend fir die Perlitbildung ist also im
allgemeinen ein AusmaB an Silizium und Mangan
von etwa 1%, welche Gehalte hauptsdachlich be-
stimmend fir eine geringe Graphitbildung wirken.

Im Hinblick auf die perlitcharakteristischen Ge-
flgebilder (Abb. 1 und 2) sowie auf die Analysen-
zahlen der Zahlentafel 1 aber kann ich der Bauer-
schen Empfehlung eines reichlichen Schwefelgehaltes
nicht zustimmen. Abgesehen davon, daB ein schwe-
felarmes GufBeisen auch gleichzeitig ein gasarmes
bedeutet und daher Vorziige besitzt, die zu erdrtern
ich mir fur spéater Vorbehalte, verhindert sogar eine
so gering ;wie maglich gehaltene Schwefelmenge

X S00
Abbildung 2. PerlitguR.
Zahlentafel 2. Analysen der Proben.

Probe Ges-C Grapbit Geb. C Si Mn P S

% % % % % % %

1 3,60 255 1,05 1,54 0,64 0,37 0,034

2 3,60 258 1,02 1,69 0,68 0,43 0,025

3 3,36 247 089 1,90 0,95 0,50 0,032

4 3,30 2,26 1,04 1,32 0,69 0,37 0,050
keineswegs die Entstehung von Perlit. Die Richtig-
keit dieser Behauptung wird durch Abb. 3 und

Zahlentafel 2 bewiesen.

Die Zahlentafel 2 fiuhrt so niedrige Schwefel-
gehalte an, wie sie im Kuppelofen Gberhaupt nicht
zu erzielen sind. Sie gibt auBerdem ein AusmaR
an Silizium bis 1,9 % an, also fast das Doppelte des-
das Professor Bauer fir empfehlenswert

jenigen,
fur den Perlitaufbau héalt. Allerdings handelt es
sich hierbei um das Erzeugnis eines Oclofens

(System W st).

Dieser Schmelzapparat hat demnach den Vor-
zug, daB das in ihm erzeugte GufReisen, selbst in
diinnen Wandstarken vergossen, auch ohne Nach-
behandlung bearbeitbar ist, eben auf Grund der
Zulassigkeit eines hdheren Siliziumgehaltes, der
tbrigens vielleicht 1,9% noch Ubersteigen darf.
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seiner Abhandlung stellt dann Professor
Bauer vergleichsweise Zusammensetzung und physi-

kalische Eigenschaften von gewdhnlichem GuB-
eisen (G), Zylindereisen (Z) und Perliteisen (P)
gegenuber. DalR dieser Vergleich wesentliche Vor-

zlige des P-Eisens gegeniiber dem Z-Eisen und noch
weit mehr dem G-Eisen gegenlber ergibt, ist aber
keineswegs wunderlich: denn diese Eigenschafts-
unterschiede sind doch wohl in allererster Linie auf
die Gattierung bzw. die Zusammensetzung zuriick-
zufithren und lassen sich auch ohne eine Nach-
behandlung der Gufstiicke einstellen.

Im Ubrigen diurfte es auch nicht angéngig sein,
das hinsichtlich seiner physikalischen Vorzige her-
vorzuhebende Material, also das Perliteisen, im
Tiegel und die ihm gegeniibergestellten GufRarten
zweiter und dritter Gute im Kuppelofen zu erzeugen.
Das ist aber den Bauerschen Mitteilungen gemaR
geschehen, weshalb die darin angefiihrten Verhalt-
niszahlen einen vollgiltigen Vergleichswert nicht
haben dirften, und zwar um so weniger, wenn die
Erzeugung von GuBsticken gréerer Abmessungen
in Frage kommt, die aus dem Tiegel Uberhaupt nicht
gegossen werden kdénnen.

Damit soll nicht gesagt sein, daf die physikali-
schen Vorziige des im Kuppelofen erzeugten GuR-
eisens unter allen LTnstdnden wesentlich hinter den-
jenigen des im Tiegel erzeugten Zuriickbleiben mis-
sen. Die Zahlentafeln 3 und 3a beweisen dies.

Beide Zahlentafeln beziehen sich auf ein und
dasselbe Material. Die rohen Biegeproben hatten
30 mm Durchmesser und eine Auflageentfernung
von. 600 mm.

Zahlentafei 3. Analysen der Proben.
- Biege- Durch-
2 %" Gry Geb- Si Mn P S festig- .
° C phit Cc hei biegong
. % ke mm
% % % % % % o
i 368 2,91 0,77 1,02 1,00 0,19 0,118 48 145
, 3,56 2,80 0,76 0,94 0,73 0,28 0,124 43 12,5
3 3,60 2,84 0,76 1,19 1,03 0,22 0,090 42 13,0

Zahlentafel 3a. Wechselschlagversuche.

probe Anzahl d. Schlige Mittel | Bemerkungen
bis zum Bruch
1 65 .
2 56 56 30-mm-Staben entnommen.
3 47

In der Bauerschen Abhandlung wird ferner die
Herstellung gleitender Maschinenteile, wie z. B.
Kolbenringe, aus perlitischem GuBeisen empfohlen.
Damit ist wiederum einmal ein ebenso interessantes
wie wichtiges Gebiet beschritten, auf dem leider
noch keine vollkommen ausreichende Klarheit herr-
schen dirfte. Ich mdchte aber vermuten, dal diese
Unklarheit im wesentlichen in dem Umstand be-
griundet ist, daB dem GieRer nur in den allerselten-
sten Féllen eine genaue Nachprifung in bezug auf
die Maschinenwartung oder auch beziiglich des
Haértegrades des zu verdampfenden Wassers usw.
maoglich ist. Stellen sich wiederholt Beanstandun-
gen selbst einer altbewdahrten Gattierung ein, so

Perlitgufi.
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wird der GieBer an seinen langjahrigen Erfahrungs-
grundsétzen leicht irre und verldft die in Wirklich-
keit geeignete Gattierung, um es mit einer anderen
zu versuchen. Damit wird die Sache natirlich génz-
lich verworren fir ihn, und die Praxis zeigt, daR
dann nicht selten die alte Gattierung wieder her-
vorgeholt wird und mit ihr unter Umstdnden wie-
derum die besten Erfolge erzielt werden.

Liegt indessen keine Veranlassung vor, an der
Sorgfalt der maschinentechnischen Seite zu zwei-
feln, und laufen dennoch Beanstandungen ein, so
kdénnte allerdings noch viel in der Kolbenringfrage
zu klaren sein.

Ich vertrat nun, ebenso wie Professor Bauer,
seit langem die Ansicht, da der PerlitguB das fur
Kolbenringe geeignete Material sei, und meine Er-
fahrungen haben mir auch die Richtigkeit dieser
Ansicht bisher bestdtigt. Neuere Erfahrungen abhr
lassen keinen Zweifel mehr dariuber bestehen, daR
auch Kolbenringe mit ausgesprochen ferritischem

X 300

Abbildung 3. PerlitguB mit niedrigem S-Gehalt.

Gefuge sich im Betriebe bestens bewdhren kdnnen.
Man betrachte die zu den Proben 4, 5, 6 und 7 dqr
Zahlentafel 4 gehdrigen Abbildungen 4, 4a, 5, 5a,
6, 6a, 7 und 7a.

Zahlentafel 4. Analysen der Proben.
Ge?.- Gr9- Geb. f Hri-  Halt-
P'gt_’led ¢ ot ¢ SMYP S el bar
zu I A7 H
% % % % % ohH % héite keit

4 (4a) 3,56 2,650,91 0,93 0,53 0,49 0,056 198 gut
5 (5a) 3,64 2,86 0,78 1,22 0,53 0,34 0,092 187 schlecht
6 (6a) 3,20 3,04 0,16 2,60 0,58 0,93 0,094 129 gut
7 (7a) 3,28 2,74 0,54 2,36 0,64 0,81 0,105 160 schlecht

Der Zusammensetzung entsprechend er-
kennt man da die charakteristisch ausgeprégten
Perlit-Lamellen der Proben 4 und 5; den Bildern

zu den Proben 6 und 7 hingegen kann man, ebenso
der Zusammensetzung entsprechend, aus-
gesprochen ferritisches Geflige entnehmen. AuBer-

ordentlich interessant ist nun die Tatsache, dal so-
wohl der perlitische Ring Nr. 4 als auch der ferri-
tische Nr. 6 sich gut bewdahrt haben, wéhrend der
perlitische Nr. 5 sowie der ferritische Nr. 7 sich
schnell abnutzten.

Zundchst ist mit vorstehendem der Beweis da-
fur erbracht, daB die im allgemeinen verbreitete An-
sicht, Kolbenringe seien grundséatzlich aus Perlit-

42*
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Abbildung 4. Eisen mit 0,91d0 geb. C, geéatzt.

X 200

Abbildung 5. Eisen mit 0,78d0b geb. C, geéatzt.
X 200

Abbildung 6. Eisen mit 0,16 o0 geb. C, geétzt.
X 300

Abbildung 7. Eisen mit 0,540/00 geb. C, geatzt.

Abbildung 4a.

Abbildung 5a. Wie Abb. 5, ungeatzt.

Abbildung 7a.

Wie Abb. 4, ungeatzt.

Wie Abb.

44,

7,

Jahrg.

ungeatzt.

Nr.

13.

50

60
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eisen herzustellen, unhaltbar ist, da vielmehr auch
mit ferritischem Material ebenso gute Erfolge zu
erzielen sind. Anderseits entwickelt sich die Frage:
Woran liegt es, daB bei beiden Gefligearten die
Haltbarkeit der Ringe das eine Mal gut und das
andere Mal schlecht ist?

Hinsichtlich der Perlitbilder kdnnte man diese
Frage dahin beantworten, daR es auf die Art der
Verteilung des Graphits ankommt, denn man er-
kennt deutlich den diesbeziiglichen Unterschied
zwischen den Bildern der ungedtzten Proben 4a
und 5a. Die Verteilung des Graphits in ersterer ist
eine wesentlich feinere als die in letzterer.

Wie aber kann man sich erkléren, dal der Ferrit-
ring zu Bild 6 sich gut und derjenige zu Bild 7
sich schlecht bewé&hrt hat, wéhrend doch bei beiden
geméaRl den Abb. 6a und 7a die Verteilung des Gra-
phits eine fast gleich feinartige ist? Ehe man hier-
fir eine metallurgische Erkldrung hat, kann man
den Grund wahrscheinlich auf der maschinentech-
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nischen Seite finden. Eine Erklarung fur die schnelle
Abnutzung der Ringe zu Probe 7 etwa in der zu
groRen Harte des zugehdrigen Zylinders zu suchen,
ist in dem vorliegenden Falle nicht zulassig, weil
die in Frage kommenden Zylinder durchweg gleich
hart waren.

Ungeachtet ahnlicher Sonderfalle, die eben vor-
laufig noch keine metallurgische Erklarung zulassen,
neige ich zu der Annahme, daf vielleicht weder das
Kleingefiige Eisenkohlenstoff noch das Ausmal an
Kohlenstoff und Graphit, vielmehr Form und \ er-
teilung des letzteren es sind, die fir die Haltbarkeit
der Kolbenringe bestimmend wirken. Es wére sehr
zu begriuBen, wenn von zahlreichen Seiten méglichst
viel Erfahrungsunterlagen an dieser Stelle bekannt-
gegeben wirden; dann dirfte es wohl in kurzer Zeit
gelingen, endlich in dieser Frage klar zu sehen.

Bemerkt sei noch, daB die angefihrten Ringe
samtlich aus dem Kuppelofen gegossen waren und
eine Wandstadrke von 55—65 mm hatten.

Amerikanischer TemperguR3.

(Zusammenstellung des jlr den europdischen Fachmann wichtigsten Inhalts des Buches von H. A. G. Schicart-
Uber amerikanischen TemperguR.)

n dem vor kurzem erschienenen Buch lUber ameri-

kanischen TemperguRl) hat der Verfasser H. A.

G. Schwartz, bekannt als hervorragender Temper-
guB-Fachmann, seine ganzen Erfahrungen auf die-
sem Gebiet zusammenfassend niedergelegt, wodurch
ein ausgezeichneter Ueberblick Uber den jetzigen
Stand der hochentwickelten amerikanischen Tem-
pergulR-Industrie gegeben wird. Obwohl das dortige
Temperverfahren bekanntlich in mancher Bezie-
hung von dem deutschen wesentlich abweicht, so
mag doch der wichtigste Inhalt des Buches nach-
stehend né&her angegeben werden, da hieraus auch
der deutsche Fachmann fir seinen Betrieb manche
Anregung schdopfen kann.

Als Erfinder des amerikanischen schwarzkerni-
gen Tempergusses gilt Seth Boyden, der dieses
Verfahren um 1826 in Kewark, N. J., anwandte.

Im Laufe des 19. Jahrhunderts erlangte der Temper-
guB eine immer ausgedehntere Anwendung. So
steigerte sich beispielsweise die Gesamterzeugung
von 1910 bis 1913 um das 6~fache; sie betrug im
Jahre 1920. 1286 300 t in 204 TempergieBereien,
von denen 76 etwa 85 % der Erzeugung bei einem
Jahresumsatz von je tber 5000 t herstellten.

Guter TemperguBR besteht nur aus lerrit und
Temperkohle. Letztere entsteht durch Zerfall von
Zementit beim Tempern dadurch, daB freier Kohlen-
stoff bei einer bestimmten Glihtemperatur weniger
l6slich ist als Zementit. Der RohguR enthélt mei-
stens zwischen 2,3—2,7 % C, am besten 2,4 2,5 %,
bei diinnen Stiicken bis zu 3 %, wenn keine beson-
deren Festigkeitsanspriiche gestellt werden. Der
Siliziumgehalt schwankt zwischen 0,6—0,8 %, im
umgekehrten Verhdltnis zum Kohlenstoff-Gehalt

1) ETA.G.Schwartz: American M alleable Cast
Iron. First ed. (With 190 Fig.) Cleveland (Ohio):
The Penton Publishing Co. 1922. (X\1Il, 416 S.) 8°.

und zur Wandstarke. Bei 2,1—2,4 % C ist der
Siliziumgehalt beinahe in gleichem MaRe zu &ndern
wie der Kohlenstoff-Gehalt, z. B. von 1,00—0,75 %.
Von 2,4—2,8 % C ist er nur ¥4mal so stark zu ver-
mindern, also etwa von 0,75—0,45 %. Letzterer
Gehalt ist jedoch in der Praxis ungunstig, da das
niedrigsilizierte Eisen leicht verbrennt, zu blasigem
GufR neigt und schwer tempert. Die niedrigste
Grenze wird besser auf 0,55—0,60 % Si festgesetzt.
Die Zahlen gelten fur mittelschwere Sticke; leichte
erhalten 0,2—0,3 % Silizium mehr und ganz un-
gewdhnlich leichte noch mehr. Ein maRiger Gehalt
an Mangansulfid hat anscheinend keinen Einfluf3
auf die Temperkohlebildung; er kann sogar manch-
mal einen Betriebsvorteil bedeuten: notwendig
ist nur, daB Schwefel und Mangan vollstdndig an-
einander gebunden sind, wodurch meistens ein
kleiner UeberschuR von Mangan erforderlich wird.
Guter TemperguB3 soll 0,065 bis hdéchstens 0,10%
Schwefel enthalten; im Elektroofen kann der Schwe-
felgehalt leicht auf 0,01 % herabgedriuckt werden.
Da hierdurch aber Kkeine Vorteile erzielt wer-
den, wird er gewdhnlich nicht unter 0,04 % ge-
halten. Phosphor hat bei geringen Mengen keinen
groBen Einflufl; gewdhnlich enth&lt das Eisen
0,15-0,20 %P.

Die Ubliche Gluhtemperatur liegt zwischen
815 und 980 0C; die Hochsttemperatur wird 24 bis
60 st und sogar noch ldnger eingehalten, wobei der

langeren Gluhzeit niedrigere Temperaturen ent-
sprechen. Die Abkihlung betragt 3—70 C in der
Stunde. Am besten wird die Abkuhlung nicht

rascher als 5,5 0C in der Stunde gehalten, und zwar
in der Nahe der kritischen Temperatur méoglichst
noch langsamer. Guter Tempergu enthdlt keinen
Perlit, ausgenommen unmittelbar unter der Ober-
flache, wobei der Gehalt an gebundenem Kohlen-
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Stoff unter 0,15 % gehalten werden kann und muR.-
Die urspringliche chemische Zusammensetzung
bleibt, abgesehen von einer geringen Entkohlung
am Rand, mit Ausnahme des Kohlenstoffes, der
vom gebundenen Zustand in Temperkohle uber-
gegangen ist, die gleiche.

Zum Schmelzen wird fast ausschlieflich der
Flammofen bei gewdhnlich zwei Schmelzen im Tage

benutzt. Diese Oefen fassen 7—24 t, bei nur einer
Schmelze téglich etwa 18—35 t. Der Kuppelofen
wird selten angewandt. Siemens - Martin-Oefen

zu benutzen, wurde wiederholt versucht, sie zeigten
sich aber nur bei wenig GieRereien erfolgreich, wo
es sich um groBe Einsatze und erfahrene Bedienung
handelt. In zwei GieBereien arbeiten Elektroofen
im sogenannten Triplex-Verfahren, die in 21 st
zehn bis zwolf Schmelzen im Gewicht von je 5—7
bzw. 8—15 t ergeben. Beim Flammofen und beim
Kuppelofen wird unmittelbar in die Pfannen ab-
gestochen, bei Siemens-Martin-Oefen und bei Elek-
troofen zunéchst in eine oder mehrere Kranpfannen,
und von diesen gelangt das flissige Eisen erst in
die Handpfannen.

Getempert wird mit oder ohne Glihmittel;
als solche werden meistens Flammofenschlacke,
Quarzsand, Hammerschlag, Walzsinter moder (ber-
haupt irgendein feuerbestdndiger granulierter Stoff
benutzt. Die G liihtopfe haben meist 375— 450 mm
Breite, 450—G00 mm Tiefe, 300—350 mm Hohe;
in Ausnahmeféllen kénnen sie auch wesentlich groRer
sein. Vielfach werden runde Topfe bevorzugt, weil
sie sich in der Hitze weniger verziehen; dagegen
nutzen sie den Ofenraum schlechter aus. Die Gliih-
o0fen fassen 50—350 Topfe in Stapeln von 3—4
Stick. Die groBten Oefen besitzen eine Grund-
flache von 56 m2und eine Hohe von 2—2,7 m. Mitt-
lere Oefen fassen etwa 15 t GuR, ,die groBten zwei-
bis viermal so viel, kleine kaum 5 t. Die Temper-
o6fen werden meistens mit Stickkohle,, neuerdings
auch mit Staubkohle beheizt; seltener sind Oel-,
Generator- oder Naturgasfeuerungen. Die in aller-
neuester Zeit eingefiihrten Tunnel6fen versprechen
einen groRen technischen Fortschritt. Der Temper-
vorgang erfordert in der Praxis meist wenigstens
sieben Tage; bei groRen Oefen sind 12—14 Tage
nicht ungewdhnlich.

Das \ erhéltnis von Former und Kernmacher
zu den anderen Angestellten ist 1 :1,8—2,2. Um
1000 t GuR herzustellen, sollen 56 Mann im Jahr
erforderlich sein und zu 1 t 155 Arbeitsstunden.
Diese letzten Angaben scheinen dem Verfasser
etwas niedrig gegriffen zu sein. Die in der eigenen
TempergieBerei anfallenden Einglisse und Aus-
schufstiicke werden zum Einschmelzen aufgebraucht.
Fremder Temperschrott wird h&ufig zugattiert, um
den Kohlenstoffgehalt des Flammofengusses nicht
zu niedrig werden zu lassen. Beim Zusatz von
Stahlschrott ist Vorsicht anzuwenden, um keinen
Manganstahl oder verrostete oder zu dinne Sticke
zu erhalten. Im Kuppel- oder Elektroofen wird
wenig Stahl zugesetzt. Der Hauptanteil der Temper-
guB-Gattierung besteht aus Koksroheisen; der
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angebliche besondere Vorteil von Holzkohlenroh-
eisen beruht auf einem Aberglauben.

Steinkohle fur Flammdfen enth&lt 0,5—0,7%
Schwefel, 5,5—6.5 % Asche; Schmelzkoks fir Kup-
peléfen soll unter 1% Schwefel enthalten. Versuche
zum Beheizen von Flammdéfen mit Oel hatten im
allgemeinen keinen wirtschaftlichen und metall-
urgischen Erfolg wegen zu groBer Oxydationsver-
histe' und Brennstoffpreise. Der Betrieb der Flamm-
ofen erfolgt gewdhnlich mit Unterwind und Zusatz-
luft durch Disen im Gewdlbe oberhalb der Feuer-
bricke. Der Herd besitzt saures (Sand-) Futter.
Das Eisen ist so rasch wie maoglich unter die sich
selbst bildende Schlacke zu bringen. Das gut er-
hitzte Bad wird durchgerihrt und die Schlacke
abgezogen. Der Fortgang des Schmelzens wird
durch Schopfproben und deren Bruch geprift.
Jedes kg GuBeisen erfordert einschlieflich seiner
Schmelzschlacke 180 cm3, also kommen auf 1t Ein-
satz 0,18 m3 Herdvolumen. Die Badtiefe betragt
gewohnlich 13—23 cm, die Herdflache etwa 1,235m2
je 11, die lichte Ofenweite 1,5—1,83 m. 20-t-Oefen
haben eine L&nge von 13,72 m zwischen Bricke
und Wand; Herdidngeri von 4,25—8,25 m sind die
Ublichen. Auf dem Rost werden 19,5—43,9 kg
Kohle in der Stunde verbraucht. Der Kohlen-
verbrauch betragt etwa 226—544 kg je 1 t Einsatz,
im Mittel 350 kg. Als Rostflache werden 0,19—
0,23 m2je 1t Einsatz genommen. Je 1t geschmol-
zenes Eisen zerstort 15,42 kg feuerfeste Steine: die
Oefen mussen daher nach zehn bis zwolf Schmelzen
wieder ausgemauert werden.

Der Elektroofen wird in Amerika nur in Ver-
bindung mit dem Kuppelofen und der Klein-Bes-
semer-Birne angewandt. Der Kuppelofen ist die
billigste Umschmelzvorrichtung, in der jedoch das
Eisen einen zu hohen Schwefel- und Kohlenstoff-
gehalt. erhalt. Durch Verblasen im Konverter kann
der Kohlenstoffgehalt und durch Behandeln im Elek-
troofen auch der Schwefelgehalt des Eisens beliebig
herabgesetzt werden. Das Kuppelofeneisen hat
etwa folgende Zusammensetzung: 3,1 %C : 0,8 bis
0,95 % Si: 0,12—0,19 % Mn; 0,09 %,S und dariber;
0,14—0,19 % P. Der Konverter wandelt die Gehalte
um in: 0,2 % Kohlenstoff und weniger, Spuren
Silizium und Mangan, 0,12 % Schwefel und mehr
bei 8—15 % Abbrand des Einsatzes von 2t. Durch
Mischen von 240 :50 (?) wird ein Elektroeisen mit
26 %c, 0,7-0,8 % Si, 0,10-0,16 % Mn, 0,1 % S
und mehr, 0,14—0,19 % P erhalten. Auf diesen
flussigen Einsatz von 6—15 t wird unter Zusatz
von lluRspat und Koks eine Kalkschlacke auf-
gebracht. An Hand von Schopfproben werden der
Silizium- und der Mangangehalt durch Zusatz von
Ferro-Silizium und Ferro-Mangan, Spiegeleisen und
dergleichen auf die richtige Hohe gebracht, ebenso
der Kohlenstoffgehalt durch Roheisen- oder Stahl-
zusatz. Der Schwefelgehalt kann bis auf 0,017 %
erniedrigt werden; es hat jedoch keinen Vorteil, so
stark zu entschwefeln. Eine Verringerung des Phos-
phorgehaltes wadare zu teuer. Eine Elektroschmelze
dauert etwa iy2 st (1 st Strom), so dal die Erzeu-



27. Miérz 1924,
gung in 24 st etwa 16 Schmelzen betrdgt. Ein 6-t-
Ofen (Heroult) bendtigt 800 kVA, der 15-t-Ofen
1800—2200 kVA.

Um QualitatsguB herzustellen, kommt in Ame-
rika zur Erfillung der Abnahmevorschriften der
Kuppelofen nicht in Betracht; nur zu Fittings wird
er noch mit Vorteil angewendet. Der Siemens-
M artin-O fen bietet Vorteile bei grofen Einsétzen
und Dauerbetrieb; seine Anwendung ist wohl nur
aus Gewohnheit an den Flammofen beschrénkt.
Die Einsdtze von 15—18 t schmelzen in 5—5% st;
ms werden gewdhnlich zwei Schmelzen in 24 st her-
gestellt. 5,5 % des Einsatzes gehen als Abbrand
in die Schlacke.

Beim Tempern kommt auf den Boden des
untersten Glihtopfes eine 25—75 mm dicke Lage
Gltihmittel, darauf werden Abgusse hineinge-
schaufelt und zwischendurch wieder Gluhmittel,
um die verbleibenden Hohlrdume auszufillen.
Verwickelte Abglsse mussen sorgfaltig von Hand
eingesetzt und allseitig unterstitzt werden. Der
oberste Topf erhalt eine 50—100 mm hohe Deck-

lage aus Gluhmitteln und meistens einen guf3-
eisernen Deckel oder eine Lehmschicht, oder bei-
des.  Stapel mit vier Topfen zu etwa 1,5 m Ge-

samthdhe erscheinen am vorteilhaftesten. Vor dem
SchlieRen der Topfe muB mit einem Hammer an
die Wand geklopft werden, damit sich der Inhalt
setzt, denn bei unsorgféltigem Einsetzen kdnnen
die Hohlrdume im Topf 20—30 % ausmachen. Die
Lebensdauer der Topfe betrdgt im Durchschnitt
15—20 Hitzen und kann im gunstigsten Fall auf
30—50 Hitzen gesteigert werden. Die Erhitzung
des Gluhraumes geschieht ausnahmslos von oben
nach unten; man packt daher die leichte Ware in
die unteren und die schwere in die oberen Glih-
topfe. Die Fugen der Gluhtopfe sind stets mit Lehm
gut zu verschmieren, besonders auch dann, wenn
ohne Glihmittel getempert wird, was sich als durch-
aus vorteilhaft erwiesen hat. Der Brennstoffver-
brauch zum Tempern ist sehr verschieden; ein
guter Durchschnitt ist 45 % des Einsatzes (?).

Die einzige beim Tempern erwinschte Reaktion
ist Fe3C= 3 Fe + C, die um so rascher verlauft,
je hoéher die Gluhtemperatur ist. Diese ist jedoch
aus folgenden Grinden beschrédnkt: Verziehen der
Abgisse, Zusammenbacken des Glihmittels, Reiflen
des Mauerwerks, VerschleiB der Glihtopfe, groBer
Brennstoffverbrauch, sowie wegen der grobflockigen
Ausscheidung der Temperkohle und grobkristalli-
nen sproden Ferritstruktur. Die Héchsttemperatur
ist so rasch wie mdglich zu erreichen, ohne daB je-
doch hierbei die obersten Tdépfe verbrannt werden
durfen. Die Hochsttemperatur wird in guten Oefen
bei 925 0 etwa 25 st, bei 815 0 etwa 50 st, bei 7850
etwa 80 st, bei ungiunstigen Bedingungen aber auch
bis zu 50 % mehr eingehalten. Am Ende der Glih-
zeit bei hdéchster Temperatur ist das Eisen nicht
vollstdndig getempert, da der Gehalt an gebunde-
nem Kohlenstoff beim Gleichgewicht um so groRer
ist, je hoher die Gluhtemperatur liegt. Danach
kann die Ofentemperatur rasch vom Maximum
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bis gerade unter Ar! fallen, mufl aber dann auf dieser
Hohe bis zur Einstellung des Gleichgewichts bei
der niedrigen Temperatur stehen bleiben. Dieses
Verfahren ist in der Praxis sehr schwierig durchzu-
fuhren, weshalb meistens ein sehr langsames Ab-
kihlen vorgezogen wird. Nachdem die Reaktion
bei Ar, vollstdndig verlaufen ist, kann die weitere
Abkihlung beliebig rasch vor sich gehen. Bei einem
GlihVorgang betragen die Mindestzeiten: Erhitzen
auf 870° 30 st, Halten dieser Temperatur 45 st, Ab-
kihlen auf Art und Halten dieser Temperatur 35 st,
Abkiihlen auf Handwérme 5 st, zusammen 115 st
oder einschlieBlich Fillen und Leeren sechs Tage.
Die wenigsten Betriebe kommen jedoch mit dieser
klrzesten Zeit aus, so daR eine- Glihzeit von
sieben Tagen als ublich, eine solche von neun und
mehr Tagen als nicht ungewdhnlich bei groRen
Oefen anzusehen ist. i

Der Temperrohgul schwindet stets ziemlich
genau 2 %; beim Tempern erfolgt infolge der Tem-
perkohleabscheidung eine Ausdehnung von 0,5 bis
1%, worauf bei der Modellherstellung Rucksicht
zu nehmen ist. Der getemperte Gull hat ein spezi-
fisches Gewicht von 7,23—7,45. Die groe Neigung
des Tempergusses zu Lunkern und zu Rissen er-
fordert groBe Aufmerksamkeit beim Formen und
vielfache Anwendung von verlorenen Kdépfen, Stei-
gern, Abschreckpldattchen u. dergl. Die Formen
und Kerne dirfen daher nicht zu hart sein. Auf
guten Formsand und Luftabfihrung ist besonders
zu achten.

Der amerikanische TemperguB darf beim Schlei-
fen keinesfalls rotwarm werden, da sich hierdurch
die Temperkohle in dem glihenden Eisen wieder
auflost und dasselbe hértet. Aus diesem Grunde
ist es auch notwendig, Abglsse, die beim SchweiRen
oder Nachrichten auf Rotwé&rme erhitzt worden
sind, nochmals zu tempern. Bearbeitungsschwierig-
keiten kdnnen auch durch zu starke Entkohlung
entstehen, da hierdurch der Ferrit zu lange Spéane
ergibt. Die Eigenschaft des Tempergusses, durch
Abschrecken aus Rotwdrme sehr hart zu werden,
wird auch dazu benutzt, um an untergeordneten
Werkzeugen glasharte Arbeitsflaichen herzustellen.

Nach den amerikanischen Abnahmevorschriften
wird neuerdings eine Zugfestigkeit uber 35,2 kg/mm?2
und eine Dehnung von uber 10 % auf 50 mm MeR-
lange verlangt. Ungeniigender GuR kann nochmals
getempert werden. Abweichungen der Abgiisse
um 1 % vom Modell sind gestattet. Bei Abgissen
tber 1,5 kg ist es sehr zu empfehlen, kurze runde
Probestdbchen anzugiefen, nach deren Verhalten
beim Abschlagen die Gite des Abgusses beurteilt
werden kann. Das Bruchaussehen von ZerreiB-
proben ist sammetschwarz mit dinnem, grauem
Rand. Biegeproben zeigen an der gedriickten Seite
silberhelles feines Korn, das sich bis uber die Héalfte
des Querschnitts ausdehnen kann; gelegentlich
zeigt sich auch ein mehr oder weniger breiter weiler
Rand, der den schwarzen Kern umgibt. Dieser
sogenannte ,Bilderrahmenbruch® ist unerwiinscht,
da solche Stiicke nicht die hohe Z&higkeit des Gusses
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mit vollig schwarzer Bruchflache besitzen. Stucke
mit weiBem Bruch sind fur amerikanische Ver-
h&ltnisse wegen ihrer damit verbundenen Sprédig-
keit vollig unbrauchbar.

Bei amerikanischem TempergufR &Rt sich die
Proportionalitdts- und FlieBgrenze genau erkennen;
erstere ist etwa V3 letztere §10der ZerreiRfestigkeit.
Diese liegt bei guten Werken im Durchschnitt bei
etwa 36 kg/mm2 bei 12 % Dehnung. Die aller-
besten Werte waren: 40,8 kg/mm?2 bei 34% Deh-
nung und 45 kg/mm2bei 18 % Dehnung. Ein Werk
erzeugte laufend wéhrend eines Monats TemperguR
mit einer Zugfestigkeit von tber 38,7 kg/mm2 und
20 % Dehnung. Einen sehr groBen Einflul auf die
Zugfestigkeit bt der Gesamtkohlenstoff aus, und
zwar schon im RohguB. da er das Gefiige um so
mehr auflockert, je héher sein Gehalt ist. Eine Zu-
nahme von 0,01 % Silizium erniedrigt die Zug-
festigkeit um etwa 1,4 kg/mm2bei niedrig gekohltem
Eisen (bei etwa 2,25 % Kohlenstoff) und um etwa
5,3 kg/mm2 bei hdher gekohltem Eisen (bei etwa
2,35 % Kohlenstoff). Bemerkenswert ist, daf bei
gutem, d. h. vollstdndig geglihtem, Tempergu8 Zug-
festigkeit und Dehnung in einem unmittelbaren
geraden Verhaltnis zueinander stehen. Vergleichs-
proben in rohem und bearbeitetem Zustand hatten
praktisch die gleiche Zugfestigkeit und Dehnung.
Dicke Stiicke besitzen gegenlber diinneren eine
etwas geringere Zugfestigkeit wegen ihrer grofReren
Neigung zu Lunkerstellen, zu Graphitausscheidung
und zu gréberem Gefiige des Rohgusses. Die Quer-
zusammenziehung wird selten bestimmt; sie betrug
bei Rundstdben mit 15 mm <> zwischen 17—23 %.

An Druckproben mit 25 mm und 12 mm <
wurden bis zu 63,3 kg/mm2keine Brucherscheinun-
gen bemerkt. Die Proportionalititsgrenze liegt
unter Druck bei etwa 9,1 kg/mm2 und unter Zug
bei 10,6 kg/mm2; der Elastizititsmodul unter Druck
bei 15500 kg/mm2 unter Zug bei 17 600 kg/mm2
Die FiieBgrenze ist unter Druck bei etwa 17,6 kg/mm2
deutlich zu erkennen. Als Biegungsfestigkeit waren
bis zum Jahre 1918 mindestens 45  kg/mm2vor-
geschrieben, was zu niedrig ist,da sie etwa den
doppelten Wert der Zugfestigkeit erreichen soll.
Die Scherfestigkeit wurde durch die Kraft gemessen,
die erforderlich ist, um einen Bolzen mit bekanntem
Durchmesser durch eine Platte zu treiben, und zu
3] .6 kg/mm?2 bestimmt.

Zur Bestimmung der Eigenschaften Ermidung,
StoR, Héarte, Verschlei? gibt es noch kein allgemein
anerkanntes Prifungsverfahren. Bei einem Charpy-
Pendelhammer soll ein Probestab mit 100 mml
Querschnitt und 53 mm Lé&nge mit einer 3 mm
tiefen 45°-V-Kerbe 5,1 mkg zumDurchschla-
gen bendtigen. Haufig angewandt werden Schlag-
versuche an keilférmigen 152 mm langen Proben,
die 20 Schldge mit einem 48,3-mkg-Hammer aus-
halten missen und in keiner gréReren Entfernung
als 47 mm vom dicken Ende entfernt brechen dir-
fen. Die Ursache des vorziglichen Verhaltens von
Tempergul gegen StoRbeanspruchung liegt in
seinem Geflige: Die Temperkohle kann im Ferrit
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entstehende Risse in ahnlicher Weise aufhalten wie

ein  Loch, mit dem man Risse in Glocken
u. dgl. abbohrt. Zur Messung der Hérte dienen
die Verfahren von Brineil und Shore; ersteres

durch Eindriicken einer Kugel mit 10 mm < unter
3000 kg Druck. Die Zahlen schwanken zwischen
101 und 145 und nehmen mit steigender Zugfestig-
keit, entsprechend dem abnehmenden Kohlenstoff-
gehalt, zu. Uebliche Werte sind 110—120. Das Ver-
fahren nach Shore ist fiur Tempergul ungeeignet,
da es ziemlich gleiche Werte bei Gufstiicken von
verschiedener Festigkeit ergibt.

Vergleichsversuche dber die Bearbeitharkeit
ergaben, dal sich in 1 min Grauguf3 4,98 mm, Tem-
pergufl 5,31—6,10 mm und Stahl 1,32—2,16 mm
tief bei sonst gleichen Bedingungen bohren lieR.
Da TemperguB keine harten Bestandteile enthélt,
ist er gegen Verschleif nicht sehr widerstandsfahig
und daher als Lagermetall wenig geeignet.

Nach der zumeist angenommenen Theorie wer-
den die einzelnen Eisen-Kristallkdrner durch eine
diinne Lage amorphen Eisens wie durch einen
Zement zusammengehalten. Letzteres Eisen soll
fester sein als das kristalline; unter starker Span-
nung soll das kristalline Eisen in amorphes uber-
gehen. Bei TempergufR konnten durch mikroskopi-
sche Untersuchungen Briiche zwischen den Ferrit-
kérnern und innerhalb derselben beobachtet wer-
den (interkristalliner und intrakristalliner Bruch).
Ersterer kann vielleicht das weiBe Aussehen der
beim Bruch unter Druck gestandenen Fasern er-
klaren. An der plastischen Formé&nderung nimmt
sowohl der Ferrit als auch die Temperkohle teil.
Durch Ausglihen bei 650 0 kann dem Ferrit wieder
seine urspriingliche Form verliehen werden, dagegen
der Temperkohle nicht. Die mikroskopische Unter-
suchung eines Biegebruches ergab, dal er mdglichst
viele Temperkohlenester umfaBt, wodurch viele
kleine Locher entstehen. Hierdurch werden starke
Schatten im Bruch verursacht und damit wohl
auch seine tiefschwarze Farbe, da der Gehalt an
Temperkohle mit nur 6 % des Querschnittes nicht
anné&hernd genligen kann, um der silberhellen Grund-
masse schwarzes Aussehen zu verleihen.

Die magnetischen Eigenschaften des ame-
rikanischen Tempergusses sind sehr ginstig, wenn
es auf gute Permeabilitdt und geringe Remanenz
und Koerzitivkraft ankommt. Die Hysteresis-
schleife ist sehr klein und damit auch die Stein-
metzsche Konstante mit n = 0,00136. Das rein
ferritische Gefluge des Gusses ist eben hierfur be-
sonders glinstig, sowie sein verhdltnismaRig hoher
Siliziumgehalt. Der elektrische Widerstand wurde
zu 0,000044 und nach einer neueren, wohl genau-
eren Untersuchung zu 0,0000295 Ohm/cm3bestimmt.
Viele Vergleichsversuche haben ergeben, dal Tem-
pergul am wenigsten von den gewdhnlichen Eisen-
legierungen rostet. Die Ursache hierfur ist die
durchaus homogene Oberflache der Stucke, die
nur aus Ferrit besteht, weshalb durch Vermeiden
von Spannungsunterschieden zwischen Gefige-
bestandteilen kein Anlal zu elektrolytischer Kor-
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rosion gegeben -wird. Bei Warmebehandlung ober-
halb Ar! verdndert TemperguB seine Eigenschaften
vollkommen; er darf also keinesfalls hoher erhitzt
werden. Die L&ngendnderung beim Erwdrmen er-
folgt nach der Formel: Lt = LO (1 + 0,00006 t
+ 0,000000125 t2). Innerhalb der Temperaturen
von — 38 bis + 427 0 bleibt die Zugfestigkeit und

Umschau.

Neue Wege zur Berechnung der Kuppelofen-G attierungl).

Vor Aufstellung jeder Gattierungsberechnung muf
man sich selbstverstandlich ber die Veraénderungen
klar sein, die das gesetzte Eisen durch den Schmelz-
vorgang erleidet. Im allgemeinen hat man mit einem
Verluste von 100/o der vorhandenen Siliziummenge und
mit 150/0 des Mangangehaltes zu rechnen. Bei Verwen-
dung von Koks mit weniger als 0,7500 Schwefel tritt
eine Schwefelanreicherung um 0,020/ ein, und bei
einem Gehalte von weniger als 0,80% Phosphor im
gesetzten Eisen erfolgt eine Steigerung des Phosphor-
gehaltes durch Phosphoraufnahme aus dem Kokse um
gleichfalls 0,020/0.

Das Roheisen wird gewdhnlich mit Grenzwerten
des Phosphor- und Schwefelgehaltes bezogen, die den
Werten entsprechen, welche man auch in seiner Ware
einzuhalten gedenkt. Man kann diese Elemente darum
bei Berechnung der Gattierung auBer acht lassen. Falls
es der Gattierung am erwdinschten Mangangehalte
fehlt, hilft man durch Zusatze von achtzigprozen-
tigem Ferromangan in der Pfanne nach. Der Schmelz-
punkt dieser Legierung (1210°) liegt nahe bei dem-
jenigen des Gufeisens; ein klein gebrochener, gut vor-
gewarmter und griandlich eingerihrter Zusatz der-
selben wird darum vom GuBeisen leicht aufgenommen.

Nicht zu Ubersehen ist aber, daR etwa 50% des so
zugesetzten Mangans durch Verschlackung verloren
gehen.

Beim Zusammenstellen einer Gattierung handelt
es sich neben Erreichung einer bestimmten chemischen
Zusammensetzung des GuBeisens auch um Festsetzung
des Mengenverhaltnisses zwischen dem zu setzenden
Roheisen und dem Brucheisen und zwischen verschie-
denen Roheisen und Brucheisensorten untereinander.
Ein Weg, um in einfacher Weise diese Berechnungen
auszufihren, soll durch folgendes Beispiel gezeigt wer-
den. Es handle sich um die Erzeugung eines GuB-
eisens mit 1,8000 Si, 0,70% Mn, 0,08% S und 0,500/0 P.
Zur Verfugung stehen drei Roheisensorten A, B, C von
der in Zahlentafel 1 angegebenen Zusammensetzung,
ferner eigener und fremder Bruch, dessen Zusammen-
setzung gleichfalls der Zahlentafel zu entnehmen ist.
Die Aufgabe gehe dahin, mit je 50% Gewichtsteilen
Roheisen und Brucheisen zu arbeiten, und weiter je
5000 eigenen und fremden Bruch zu verwenden.

Zunéchst werden die durch Analysen ermittelten

bzw. auf Grund solcher vorliegenden Waierte in die

noch leere Zahlentafel eingetragen, worauf zur Er-
mittlung der anderen Zahlen geschritten wird. Der
Wert fir den Silizium-Gehalt wird gewonnen durch

Teilung der Zahl 1,80 durch 0,90 (1,00 weniger 0,10)
= 2,00 oder einfacher durch Zuzahlung bzw. Abzug
der Anreicherungs- und Abbrandswerte in der zweiten
wagerechten Spalte der Zahlentafel. Zur Ermittlung
des erforderlichen durchschnittlichen Silizium- und
Mangangehaltes des zu setzenden Roheisens zieht man
vom hundertfachen Gehalte des fertigen Eisens an die-
sen beiden Elementen (2,0000 Si bzw. 0,82% Mn)
das Funfzigfache des Durchschnittsgehaltes beider Bruch-
eisensorten ab und teilt die so ermittelte Ziffer durch
die Zahl 50, wobei man zu folgenden Ergebnissen ge-
langt:

i) Nach H. L. Campbell: Chem. Met. Engg. 1923,
S. 492/4.

xm.H
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Dehnung etwa dieselbe wie bei Zimmertempe
ratur. Ueber 480 0 nimmt die Festigkeit rasch ab

und sinkt bei 650 0 als der hdchsten gerade noch
zul&ssigen Temperatur auf etwa 1/5 des urspriing-
lichen Wertes. Die spezifische Wéarme von Temper-
guB veradndert sich von 0,11° bei 24° bis 0,165

bei 425 Sr.-Sng. Rudolf Stotz.
(100 X 2,000 — (1,74 X 50) o
= 2,260/0 Si im zu
50 setzenden Roheisen.
(100 X 0,82) — (0,70 X 50)
50 = 0,940/0 Mn im zu

setzenden Roheisen,

Zur Ermittlung der von den zwei verschiedenen Stapeln
A und B zur Erzielung dieser Gehalte zu entnehmenden

Mengen ist dann folgende algebraische Rechnung aus-
zufuhren:
(M X 2,26) = (X X 2,83) + (M — X) X 1,34

wobei M das gesamte Roheisengewicht je Gicht, X das
Gewicht des dem Stapel A und demgemaB M — X das-
jenige des dem Stapel B zu entnehmenden Eisens be-
deutet. Es ergibt sich X = 0,62 M, d. h. man hat
vom Stapel A 620/0 und vom Stapel B 1,00—0,62
= 3800 des gesamten Roheisengewichtes zu setzen.

Wird der Satz auf Grund de3 so ermittelten Ver-
haltnisses bemessen, so ergibt sich der Gehalt an Mam-
gan, Schwefel und Phosphor der Gattierung durch ein-
fache Multiplikation der Gehalte an diesen Elementen
in jedem Stapel mit den ermittelten Verhéltniszahlen
(0,62 bzw. 0,38) und Summierung der sich ergebenden
Zahlen

(0,62 X 0,96) -j-(0,38 X 0,98) = 10,9700 Mangan

(0,62 X 0,04) -j-(0,38 X 0,03) = 0,036% Schwefel

(0,62 X 0,40) + C038 X 0,38) = 10,3900 Phosphor
in der Gattierung.

Noch einfacher |&4Rt sich das gegenseitige Verhaltnis

der den beiden Roheisenstapeln fur jeden Satz zu ent-
nehmenden Mengen durch Benutzung folgender For-
mein bestimmen:

D—L 2,26 — 1,34 0.92

_ — — — = 62000 vom Stapel A
H—L 2,83 — 1,34 1,49
H—D 283 — 2.2 7 .

= .83 — 2 26 = 0,57 = 3800 vom Stapel B
H—1L 2,83 — 1,34 1,49

In diesen Formeln bedeutet D den gesamten geforderten
Siliziumgehalt, H den Siliziumgehalt des Stapels A und
L den de3 Stapels B.

Auch auf zeichnerischem W ege laBt sich
die Bestimmung der verschiedenen Einzelwerte in
Ubersichtlicher und allgemein brauchbarer Form sehr
einfach ermitteln. Man tréagt auf einer Grundlinie von
rechts nach links und von link3 nach rechts die ein-

Zahlentafel 1.
der

Chemische Zusam mensetzung
G attierungsbestandteile.

Si Mn S P
% % % %
Soll-Analyse des Abgusses 1,80 0,70 0,08 0,50
EinfluR der Schmelzung . + 020 —012 + 0C2 + 0,02
Soll-Gehalt der Gattierung 1 2.00 0.82 0.06 048 |
Roheisen A 2,00 0,82 0,06 0.48
B 2.83 0,96 0,04 0,40
c . . 1,34 0,98 0,03 0,38
GieBereibroch (30% in der
Gattierung)..... 1,80 0,70 0,08 0,50
Fremder Bruch (20 % in der
Gattierung) ..o 1,65 0,70 0,08 0,45

Durchscbnittsgehalte des

Gemenges (30% Giel3-u.

20% Fremdbruch) . . . 1,74 0,70 0,08 0,48
Durchschnittsgehalt des ge-

samt. Roheisenbestand-

teiles der Gattierung . . 2,26 0,94 0,04 0,48
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entsprechenden Verhéaltniszahlen der Gewichte
verschiedener .Roheisensorten auf (Abb. 1), er-
Grundlinie eine Lot-

ander
zweier
richtet an einem Ende dieser

rechte, verzeichnet auf ihr den Unterschied zwischen
dem zu erreichenden Siliziumgehalte der Gattierung
und dem Siliziumgehalte de3 einen' Stapels, errichtet

am anderen Ende eine Lotrechte im entgegengesetzten
Sinne, versieht diese mit einer dem gleichen Werte des
zweiten Stapels entsprechenden Merke und verbindet
die Punkte beider Vermerke mit einer geraden Linie.
Der Schnittpunkt dieser Verbindungslinie mit der wage-
rechten Grundlinie ergibt die Verhaltniszahl fiar die
den beiden Roheisenstapeln zu entnehmenden Mengen.

Handelt e3 sieh darum, die Verhéltniszahlen zur Er-
langung eine3 bestimmten Siliziumgehaltes zu ermitteln,
so wird in gleicher Weise vorgegangen. Abb. 2 zeigt
die Ausfuhrung, falls aus den beiden Stapeln A und C
(Zahlentafel 1) ein Satz im Gewichte von 400 kg Roh-
eisen mit 2,26 oo Silizium zusammenzustellen ist.

In vielen Fallen ist die Gattierung nicht nur auf
Grund eines bestimmten Siliziumgehaltes allein zu-
sammenzusetzen, sondern es mufl noch ein zweites Ele-
ment, z. B. Mangan, in die Rechnung einbezogen werden.
Diese Aufgabe ist im allgemeinen nur beim Vorhanden-
sein von mindestens drei Roheisensorten zu lésen. Zu-
néchst Uberzeugt man sich durch Ausfuhrung eines
recht einfachen Schaubildes nach Abb. 3, ob die Auf-

gabe auf Grund der chemischen Zusam-

mensetzung der verfigbaren drei Eisensor-

ten Uberhaupt lésbar ist. Zu dem Zwecke

bestimmt man im Liniennetze, Abb. 3, fur
JS%

Abbildung 1.
Schaubild zur Ermittlung des Siliziumgehaltes
zweier RoheisensorteD.

jede Eisensorte den Kreuzungspunkt der ihrem Sili-
zium- und Mangangehalte entsprechenden Linien, ver-
bindet die drei Schnittpunkte durch gerade Linien und
erhalt so das im Schaubilde ersichtliche Dreieck. Fallt
der Kreuzungspunkt der Silizium- und der Manganlinie
der herzustellenden Gattierung innerhalb dieses Drei-
eckes, so ist die Ausfuhrungsmoglichkeit gegeben. Im
vorliegenden Beispiele entspricht der Punkt A dem
Siliziumgehalte 2,8300 und dem Mangangehalte 0,82 0/0
des Stapels A, der Punkt B den bezuglichen Gehalten
von 1,340/0 und 0,980/0 des Stapels B, Punkt C den Wer-
ten 2,000/0 und 0,8000 des Stapels G und der durch
ein X gekennzeichnete Punkt dem Silizium- und Man-
gangehalte (2,260 Si bzw. 0,940/0 Mn) der herzustel-
lenden Gattierung. Die Ausfihrungsmoglichkeit liegt
vor, da der Schnittpunkt innerhalb des Dreieckes liegt.
Zur Bestimmung der jedem Stapel zu entnehmenden
Menge sind unter Zugrundelegung des Buchstabens M
fur das gesamte Roheisengewicht, von X fir das dem
Stapel A, von Y fir das dem Stapel B und fir M—X—Y
fur das dem Stapel C zu entnehmende Gewicht die
einzelnen Werte nach folgenden Gleichungen zu er-
mitteln.

1. 283X -f 1,34Y -f-2,00 (M — X—Y) = 226M

283X+ 134Y-f 200M — 200X — 2,00Y = 2,26 M
0,83X — 0,66 Y = 0,26 M

2. 0,96X -f-0,98Y + 0,80 (M— X—Y) = 0,94M
096X + 098Y 4-080M— 080X —0,80Y = 0,94M

0,16X -}- 0,18Y = 0,14M
3. Aus den SchluBgleichungen von 1 und 2 ermittelt:
X = 055 +M kg Eisen vom Stapel A
Y = 029 M kg ” » ” B
M— X—Y= 016 «M kg Eisen vom Stapel C.
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Abb. 4 zeigt ein fur den praktischen Gebrauch
recht nitzliches Schaubild, das bei gegebenem Sili-
ziumgehalte desBrucheisengemenges (1,5600) und ge-
gebenemMengenverhéltnis  zwischen Roh- und Bruch-
eisen (1 :1) fur einen feststehendem Durchschnitts-
Siliziumgehalt des zu setzenden Roheisens (2,10 0/0) ohne
weiteres das richtige Mischungsverhéltnis der Gattie-
rungsbestandteile bei beliebigem Siliziumgehalte zweier

Roheisensorten erkennen
lagt. Auf der Grundlinie
des Schaubildes sind, aus-

gehend von einem Silizium-
gehalte von 2,100/0, in Ab-

stufungen von je 0,05d0
Abbildung- 2. Schaubild zur Er-
mittlung- des Gewichtes zweier
Roheisensorten bei gegebenem
Siliziumgehalt.
die Siliziumgehalte aufgetragen, wahrend zur linken

Seite in lotrechter Anordnung die Mischungsverhaltnisse
zwischen 1000 Teilen Brucheisen und 1000 Teilen aus

je zwei Koheisensorten bestehendem Roheisen aufge-
tragen wurden. Ausgehend vom unteren linken Eck-
punkte (2,1000 Silizium), erscheint eine Reihe von

Kurven, die Siliziumgehalten von mehr als 2,1000 ent-
sprechen. Verfligt man nun z. B. Uber zwei Roheisen-
sorten, deren eine 1,8000 Silizium und deren andere
2.300/0 Silizium enthalt, so hat man die lotrechte Linie
von dem mit 1,80 bezeichneten Punkte der Grundlinie
bis zu ihrem Schnittpunkte A mit der Kurve des
2.30 00 Siliziumgehaltes zu verfolgen und durch diesen
Punkt eine wagerechte Linie nach links zu ziehen, um
dort das Mischungsverhaltnis: 1000 Teile Brucheisen,
400 Teile Roheisen mit 1,8000 Silizium (niedriger sili-
ziertes Eisen) und 600 Teile Roheisen mit 2,3000 Si-
lizium ablesen zu konnen. Das Schaubild, Abb. 4, er-
moglicht 3, innerhalb der Grenzwerte zweier Roh-
eisensorten mit 1,50 bis 2,100/0 und mit 2,11 bis 3,100/0
Silizium fir irgendeine der beiden Roheisensorten die
zur Erreichung eine3 Siliziumgehaltes von 2,1000 im
Gesamtroheisensatze erforderliche zweite Roheisensorte

Abbildung 3.
Zeichnerische Ermittlung der verhaltnismé&Bieen Roheisen-
mengen lar vorgeschriebenen Silizium- und Mangangehalt.

und zugleich das erforderliche Mischungsverhéltnis zwi-
schen den Roheisensorten und dem Brucheisen zu be-
stimmen. Besteht z. B. der Wunsch, ein Roheisen mit
I.53Jo Siliziumgehalt zu verwenden, so hat man nur
die Schnittpunkte der betreffenden Lotrechten mit den
Kurven der hoher silizierten Eisensorten zu verfolgen,
um ein beliebiges hoher siliziertes Eisen wahlen und das
entsprechende Mischungsverhéltnis feststellen zu kdnnen.

Handelt es sich darum, eine dritte Roheisensorte
mitzuverwenden, so ist erst das Mischungsverhaltnis
fur zwei Sorten und danach die entsprechende
Menge des dritten Eisens festzustellen. Soll z. B. im
angegebenen Falle .(Sorte | mit 1,800. Silizium und
Sorte Il mit 2,300 Silizium) ein Rest von 440 kg
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Roheisen mit 2,140/0 Silizium mitverwendet werden, so
ergibt der Punkt B des Schaubildes, dal zur Erreichung
eines Siliziumgehaltes von 2,1000 120 kg des niedriger
silizierten Eisens (1,8 o0 Silizium) mit 880 kg des hdoher
silizierten Eisens (2,14 o0 Silizium) zu setzen sind, d. h.
daB bereits ein halber Satz dieses Mischungsverhaltnisses
den ganzen vorhandenen Bestand der dritten Roheisen-
sorte verschlingt. Man hat also von beiden den Schhitt-
punkten A und B entsprechenden Satzen je die Halfte
zu setzen und gelangt so zum Mengenverhaltnisse von
1000 kg Brucheisen, 260 kg Roheisen mit 1,800 Sili-
zium, 300 kg Roheisen mit 2,30 00 Silizium und 440 kg
Roheisen mit 2,140/0 Silizium.
Bei Ausfihrung ahnlicher Karten oder
n ,» Schaubilder ist zunéachst der Silizium-
gehalt des gesamten Roheisensatze3, das
Satzgewieht unddasbeabsichtigte Verhaltnis

A ¢il

e n
7000 o

7000 SO
~ 1000 700
~ 7000 7SO

7000 Z0O
1ja0000 250
5 7000 joo

350
t, 7000 WO
*3 133D Vso
~ 1000 500
~ 1000 550
A~ 7000 500.
\[OOO 550
%7000 700
§ 1000 750
~ 7000 800

1000 850

7000 900

1000 950

% Siim niec/r/gersf/jziertenRoheisen

Abbildung 4. Schaubidd zur Bestimmung des Gattierungsverhalt-

nisses bei gegebenem Siliziumgehalt.
Gewdiinschter Gehalt im AbguB ..o 1,65 % Silizium
erforderlicher Gehalt der-Gattierung . . . . 1,83 %
Durchschnittsgehalt des Brucheisens eines

Satzes (50 % werden gesetzt)... %
Durchschaittsgehalt des Roheisens eine
(50 % werden gesetzt)...cnieens % "

zwischen der Roheisen- und der Brucheisenmenge fest-
zulegen, worauf man die Kurven fir die héheren Sili-
ziumgehalte auf Grund rechnerischer Ermittlung auf-

tragt. Bezeichnet m das Gewicht in kg des Gesamt-
roheisens im Satze, x das entsprechende Gewicht an
niedriger und m — x an hoéher siliziertem Roheisen,

g den Siliziumgehalt de3 niedriger und r denjenigen
des hoher silizierten Eisens, sowie s den Siliziumgehalt
des gesamten Roheisens im Satze, so ergibt sich
(g X x) -j- [r X (m —x)] = m X s 'und daraus
X X r)

9 —r
Fur jeden Siliziumgehalt der Gattierung
sondere Karte anzufertigen;

ist eine be-
da es sich aber fur die

meisten GielRereien, soweit es den Siliziumgehalt be-
trifft, nur um einige Hauptgattierungen handelt, so
sind im allgemeinen nicht viele solcher Bilder erfor-

derlich. Sind sie einmal geschaffen, so gewdahren sie
eine groBe Bequemlichkeit und ermdglichen rasche Ent-
schlisse.. 0. Irresherger.

Abkirzung des Temper- und

In Nordamerika findet der Tunnel-Temperofen
mehr und mehr Verbreitung, doch durfte er auch far
Betriebe, in denen ununterbrochen GrauguB erzeugt
wird, in gleicher Weise an Bedeutung gewinnenl).
Seine wichtigsten Vorzuge sind Fortfall des jedesmali-

Ausglihverlahrens.

') Fpundry 52 (1924), Nr. 2, S. 43.
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gen Neuanheizens und Fullens, bedeutend verkirzte
Temperzeit und ausgezeichnete Ofentuberwachung.

Der Tunnelofen 1) besteht aus einem 98,5 m langen und
5,30 m breiten tunnelartigen Backsteingewdlbe, in dem
drei Hauptzonen unterschieden werden: die 21 m lange
Aufheizzone, die 27 m lange eigentliche Temperzone
und die den ubrigen Raum einnehmende Abkuhlzone.
Die beiden ersteren sind innen mit feuerfesten Steinen
ausgemauert, die von der &uBeren Wand durch isolie-
rende Stoffe getrennt sind. Zu bemerken ist, daR die
Rollwagen zum Schutze der Rader und Gleise eben-
falls mit einer feuerfesten Platte versehen sind, die mit
dem Boden des Ofens abschneidet. Der durch eine
Quermauer abgetrennte Abkuhlraim wird beiderseits
von Kihlrohren durchzogen.

Die Heizrdume befinden
seiten der Temperzone. Die
Oeffnungen an der hochsten
ein und verbrennen hier in jederseits 9 einzeln zu
regelnden Brennern. Die Verbrennungsgase werden an
der Sohle des Ofens abgesaugt.

Die Betriebsweise des Tunnelofens ist folgende:
Die zu tempernden GuBRwaren aller Art vom 12 mm-
Kettenglied bis zu Sticken von 5 bis 7 kg Gewicht
werden in Kasten verpackt und zu Stapeln von 24
Stick auf kleinen Rollwagen verladen, die mittels einer
Schiebebihne in den vor dem eigentlichen Ofen ange-
brachten Aufnahmeraum beférdert werden. Wird dieser
darauf hydraulisch verschlossen, so &ffnet sich gleich-
zeitig die Verbindungs-Stahltir zu dem Ofen selbst,
und der Rollwagen wird hydraulisch hineingedrickt.
Dabei wird an der entgegengesetzten Seite ein Roll-
wagen in den hier angebauten Abnahmeraum hinaus-
gestoRen. Dieser gelangt mittels Schiebeblihne auf das
Abfahrtgleis, wo er bis zur Entladung bis 12 st stehen
bleibt. Die Kasten werden entleert und auf einem
Rollgang zur GieRerei zurick befordert.

Eigenartig ist die Vereinigungsstelle fir die lieber-
wachung des gesamten Ofenbetriebes. Neben den hier-
fur erforderlichen Instrumenten fir die Druck- und
Volumenmessung gehdrt hierzu in erster Linie die Kon-
trolle der Temperatur, die durch 38 in der ganzen
Lange des Ofens angebrachte Thermoelemente fest-
gestellt und in der Kontrollstation durch jedesmaliges
Drehen einer mit ebensoviel Nummern ausgestatteten
Scheibe einzeln Ubermittelt werden kann. In gleicher
Weise kénnen von hier aus die einzelnen Brenner genau
entsprechend der vorzunehmenden Temperaturverdande-
rung durch die verédnderbare Zufuhr von Luft und Gas
bedient werden. Die vorkommenden Temperaturen sind
fur Prischgas 840° bis 950°, fir den vorgewdarmten
Wind 390° und die Abgase 450°. Eine weiterhin an-
gebrachte, mechanisch bewegte kleine Wiedergabe des
Ofens halt den Leiter standig Uber den augenblicklichen
Stand des Ofens auf dem laufenden. Zusammensetzung
und Heizwert der Gase werden ebenfalls dauernd
Uberwacht.

Die Leistungsfahigkeit des Ofens bewegt sich in
Grenzen von 8 bis 14 Wagen in 24 st, d. h. im
ersteren Falle wirde alle 3 st der Einsatz eines neuen
W agens erfolgen, der dann 39 st in der Aufheiz-, 48 st
in der Temper- und 93 st in der Kiuhlzone, also im
ganzen 180 st im Ofen verbliebe. Im letzteren Falle er-
gében diese Zahlen 23, 271/2 und 53, im ganzen 103!/2 st,
also etwa alle 13/4 st ein Wagen. Der Ofen ist im-
stande, gleichzeitig etwa 60 Rollwagen aufzunehmen,
was einem Gesamtgewicht von 820 t entspricht.

2)ipt.»,3ng. Arno Wapenhsnsch.

sich an beiden L&ngs-
Heizgase treten durch
Stelle 'der Seitenwéande

Das stabile System Eisen-Kohlenstofi und das

Graphit-Eutektoid.

Das Zustands-Schaubild des stabilen Eisen-Kohlen-
stoff-Systems ist noch zum grofRen Teil ungeklart; vor
allem weiB man noch nichts Genaues Uber den Ver-
lauf der Linie, die der Linie E S des stabilen Systems

Ferrit-

i) Vgl. auch St. u. E. 41 (1921), S. 583; 43 (1923),
S. 1165.
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entspricht, langs welcher sich der sekund&re Graphit fanden. Maéglicherweise spricht hier der hdhere Si-
abscheidet. Es ist erwiesen und auch aus theoretischen liziuimgehalt der Proben der erstgenannten mit.

Grinden nicht anders mdglich, daB diese Linie héher Derselbe Ausgangswerkstoff wie bei den obigen

verlauft als E S. In ihrem Schnittpunkt S mit G0 S
mufRte das dem Perlit entsprechende Ferrit-Graphit-
Eutektoid liegen. Euer und G oerensl) bestimmten
einige Punkte der beginnenden Abscheidung sekundéaren

Graphits. Eine Verbindung dieser Punkte gibt eine
Linie, die G0 S bei 0,7000 C schneidet. Es ist bis
jetzt wohl gelungen, den sekundaren Graphit dieser

Linie entsprechend abzuscheiden, nicht aber, das Ferrit-
Graphit-Eutektoid als Gefligeelement nachzuweisen2).
Anson H ayes und W. J. Diederichs3) wollen
nun auf Grund ihrer eigenen Versuche und unter Ver-
wertung der Ergebnisse von Sichwartz und Ge-
nossen4) das Vorhandensein des Ferrit-Graphit-Eutek-
toides nachweisen. Folgende Erscheinungen dienen
ihnen als Beweis:

1. Die Erhitzungskurve eines durch Tempern voll-
standig- in Graphit und Ferrit uimgewandelten Eisens
zeigt bei der ersten Erhitzung bei ungefdhr 800° einen
deutlichen Haltepunkt, den sie der L6sung des Ferrit-
Graphit-Eutektoides zuschreiben.

Bei den folgenden Erhitzungskurven verschwinden
diese Haltepunkte immer mehr, weil die Abkihlung
nicht lapgsam genug vor sich geht, um das Ferrit-
Graphit-Eutektoid zu bilden; es kommt nach dem meta-
stabilen System Perlit zur Abscheidung. Der Halte-
punkt von 800° entspricht einem Gehalt von 0,600 C.
Oftmalige Wiederholung der Versuche zeigte immer
wieder dasselbe Ergebnis.

2. Vollig in Ferrit und Graphit zerlegtes Eisen
wurde bei verschiedenen Temperaturen, von 740° an
aufwarts, so lange gegliht, bis Gleichgewichtszustand
eintrat, der als erreicht angenommen wurde, wenn zu-
satzliche Glihungen keine Aenderungen mehr hervor-
riefen. Nach den Gluhungen wurden die Proben rasch
abgekihlt und der gebundene Kohlenstoff bestimmt.
Auf diese Weise sollte die Temperatur der stabilen
Eutektoiden und die Linie der sekundaren Graphit-
abscheidung bestimmt werden. Die Ergebnisse waren:

Gluhtemperatur °C Gebund. C%

740 0,05
750 0,03
780 0,56
1100 1,75

In derselben Weise wurde ungetemperter Kohguf
bis zur Erreichung des Gleichgewichtes bei verschie-
denen Temperaturen gegluht, wobei sich ergab:

Gluhtemperatur °0 Gebund. C %

740 0.08
750 0,12
775 0,57
790 0,78
790 0,66
825 0,68
840 0,81
850 0,73
950 1,10

Es fallt sofort auf, daR bis 750° keine nennens-
werten Kohlenstoffmengen gebunden sind, wé&hrend
oberhalb 770° unvermittelt ungefdhr 0,600 in Ldsung
gehen. Die Unstetigkeit wird der Aufldsung des Ferrit-
Graphit-Eutektoidea zugeschrieten. Diese Annahme er-
fahrt dadurch eine Bekraftigung, dal sowohl vom Hart-
gul als auch von getempertem Eisen ausgehend die-
selben Verhéaltnisse eintreten. Bemerkenswert ist, daB
die Verfasser eine bedeutend groRere Ld&slichkeit im
stabilen System finden als Ruer und G oerensb),

die bei 950° nur 0,920/0, bei 1100° nur 1,2400 C
4) Ferrum 14 (1917), S. 176.
2) Euer, Z. anorg. Chem. 117 (1921), S. 257.
3) Trans. Am. Soc. Steel Treat. 111 (1923), S. 918.
4) Trans. Am. Inst. Min. Met. Eng. Nr. 1181,
Aug. 1922.
5 Ferrum 14 (1917), S. 176.

Versuchen wurde dann auf verschiedene Temperaturen
erhitzt, plétzlich abgekthlt und der elektrische Wider-
stand gemessen, wobei sich ergab, daR er bis ungefahr
780° vollkommen gleich blieb und dann pldtzlich anstieg.
Durch diese Versuche scheint der Beweis erbracht,
dafl tatsachlich bei ungefédhr 780° im stabilen System
eine plotzliche Verédnderung vor sich geht, die so ge-
deutet werden kann, daB sich bei dieser Temperatur
ein Eutektoid mit einem Kohlenstoffgehalt von unge-
fahr 0,6 0o C bildet. Leider versdumen die Verfasser,
ihre Schlisse durch Bilder zu belegen. Sie halten es
fur mdoglich, durch Gliuhen bei 780° jede Eisen-Kohlen-
stoff-Legierung, also auch Stahl, vollkommen in Ferrit-
Graphit zu zersetzen, und versprechen, in dieser Hin-
sicht weitere Versuche zu machen. Diese Frage be-
ansprucht in neuerer Zeit im Zusammenhang mit den
Untersuchungen tber Schwarzbruch besondere Aufmerk-
samkeit. F. Rapatz.

Verein Deutscher EisengieRereien, GieRereiverband.

Der Beirat des Vereins hatte bei der Hauptver-
sammlung 1922 in Bad Homburg ein Preisausschreiben
Uber ,Die Abmessungen der Kuppelofen,
ihr Verhaltnis zur GréRe der Koks - und
E isenséadatzeund ihr EinflufR auf Schmel-
zung und Koksverbrauch?* erlassen. Die Be-
werbungsarbeiten sind bis zur Hauptversammlung 1923
vorgelegt worden, und der vom Beirat bestimmte Preis-
richterausschuBB, bestehend aus dem um einige beson-
ders erfahrene Fachleute verstarkten Vorstand, hat
nunmehr nach eingehender Prifung der Arbeiten wie
folgt entschieden:

Mit dem 1. Preise von 1000 G.-M ausgezeichnet
wird die Arbeit mit dem Kennwort ,Wettbewerb*;
Verfasser $r.»8ng. A. W agner, Hochofenchef und
GieBereileiter der Duisburger Kupferhutte.

Den 2. Preis in H6he von 400 G.-M erhalt die
Arbeit mit dem Kennwort ,Aachen“; Verfasser
$tpG,5ng. Rud. Spolders, Nurnberg (MAN), und
Sipi-Qng. Fritz Schulte, Dortmund (Union).

Den 3. Preis in Hoéhe von 200 G.-M erhilt die

Arbeit mit dem Kennwort: ,Die Wissenschaft in der
GieRerei“; Verfasser Shpt~ng. Leopold Schmid,
Minchen, Oberingenieur der Siuddeutschen Bremsen-

Gesellsehaft.

Die preisgekrénten Arbeiten werden demnéchst in
einer Kuppelofen-Sondernummer der ,GieBerei* ver-
6ffentlicht werden.

Bei dieser Gelegenheit wird darauf aufmerksam
gemacht, daR die beiden Preisausschreiben der Haupt-
versammlung 1923 in Hamburg, |I. ,,Die Konstruktion
von GuRstiicken, insbesondere von Eisenguf3sticken*,
Il. ,Die Warmewirtschaft der Formentroekenvorrich-
tungen in den GielRereien”, noch laufen. Die Ablie-
ferungsfrist ist bis zum 1. Juli 1924 verldngert wor-
den. Die Preise, die urspringlich in Papiermark fest-
gesetzt waren, wurden nunmehr in gleicher Hohe fest-
gelegt wie die des erledigten Preisausschreibens. Es
sind also ausgesetzt: je ein erster Preis von 1000 G .-,#,
je ein zweiter Preis von 400 G.-M, je drei dritte Preise
von .200 G.-M.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl.
(Patentblatt Nr. 11 vom 13. Marz 1924.)

Kl. la, Gr. 20, P 45 494. Rechen zum Ausscheiden
gréRerer Stucke aus Schuttgut. J. Pohlig, A.-G., Kdln-
Zollstock, und Herrn. Schmarje, Kdln, Lothringer Str. 25.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wéhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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KI. 7a, Gr. 10, F 53 216. Verfahren zum Kalt-
walzen von Bé&ndern aus geglihtem und wieder abge-
kiahltem Nickeleiscndraht. Felten & Guilleaume, Carls-

werk, A.-G., Ko6ln-Milheim.

KIl. 7c, Gr. 15,S 58 279. Verfahren zur For-
mung von tiefen Hohlkdrpern. Wilhelm Séhlige, Lauter
i. Sa.

KIl. 7¢, Gr. 21,R 55 770. Verfahren zur Her-
stellung von Rohren mit Bunden oder Flanschen. Rhei-
nische Stahlwerke, Abt. Rohrenwerke, Hilden.

KI. 10a, Gr. 17, F 53 190. Behalter zum Trocken-
kihlen von Koks. Johann Filscher, Winterthur, Schweiz.

Kl. 12e, Gr. 2, T 26 280.
scheiden von feuchten
Schlammteilchen ausLuft, Gas wu. dgl. ohne Filter-
stoffe. Telex-Apparatebau-G. m. b. H., Frankfurta. M.

KI. 14h, Gr. 3, M 81 827. Ruths Speicheranlage
mit mehreren ELnzelspeichern und gemeinschaftlicher
Dampfleitung. Maschinenfabrik Augsburg - Nurnberg,
A.-G., Niurnberg.

KIl. 18a, Gr. 6,
tralen Begichten

Vorrichtung zum Ab-

B 112 433.
von Hochéfen

Vorrichtung zum zen-
mittels Elektrohange-

bahn. Adolf Bleichert & Co., Leipzig-Gohlis.

Kl1. 18a, Gr. 11, R 56 080. Winderhitzer mit mitt-
lerem Brennschacht und Verbrennungskammer. Razen,
Schéfer & Co., G. m. b. H., Diusseldorf.

KI. 18b, Gr. 10, E 27 459. Verfahren zur Des-
oxydation von FluReisen- oder Stahlbadern. Eisen- und
Stahlwerk Hoesch A.-G. und Max Bacheuer, Kirch-

derner Str. 80, Dortmund.

KIl. 18b, Gr. 14, B 111 501. Siemens-Martin-Ofen
mit an den Kopfseiten angebauten Gaserzeugern. Edwin
Bosshardt, Berlin-Tempelhof, Dorfstr. 19/20.

KI. 18c, Gr. 3, G 60 567. Verfahren zur Kohlung
von Eisen mittels Methan oder methanreichen Gasen.
Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G., Abt. Schalke, Gelsen-
kirchen.

Kl. 18c, Gr. 5, E 29 675. Ofen zum Harten, Gluhen
und Anlassen. ®ipi.=>;gng. Hans Emmerling, Ohligs, und
Wilhelm Falder, Wald.

Kl. 18c, Gr. 8, G 60 568. Verfahren zum Tempern

von kohlenstoffhaltigem Eisen. Gelsenkirchener Berg-
werks-A.-G., Abt. Schalke, Gelsenkirchen.
Kl. 24e, Gr. 7, J 21 280. Verfahren zum Vergasen

von rohen Brennstoffen im mehrkammerigen Ringgas-
erzeuger. Friedrich Jahns, Georgenthal, Thir.

K. 24e, Gr. 11, D 43684. Drehrostgaserzeuger
mit peripherem Treppenrost. Deutsche Mondgas- und
Nebenprodukten-G. m. b. H., Berlin.

KIl. 24e, Gr. 11, G 59436. TauchverschluR fir
Gaserzeuger, Schachtdofen u. dgl. Hermann Goehtz,
Berlin-Schdéneberg, Merseburger Str. 9.

Kl. 24e, Gr. 11,
Siegfried Barth,
stralle 27.

KI. 31a, Gr. 1, V 17 359. Kuppelofen mit Kohlen-
staubfeuerung. Erich Vogt und Ludwig Kirchhof, Berg.-
Gladbach.

KI. 31b, Gr. 9, G 60 219; Zus. z. Pat.
Formmaschine zur Herstellung von Kernen.
Gottwald, Kleinwaltersdorf bei Freiberg i. Sa.

KI. 31c, Gr. 7, L 56 991. Vorrichtung zum Los-
ritteln und Ausheben von Modellen aus Sandformen.
Arthur Lentz, Disseldorf, Moltkestr. 88.

KI. 31c, Gr. 8, H 92 150. Formkastenfihrung.
Heinrich Plollweg, Leipzig-GroRzschoeher, Kirchstr. 28.

KI. 31c, Gr. 25, L 57 197. Verfahren zur Her-
stellung von Graugufl. Fa. Heinrich Lanz, Mannheim.

KI. 42i, Gr. 9, S 63 261. Einrichtung zur Mes-
sung der Temperatur von Ofengasen durch Strahlungs-
pyrometer mittels eines im Ofen befindlichen Pruf-
stlicks. Siemens & Halske, A.-G., Siemensstadt b. Berlin.

KI. 49e, Gr. 4, R 58768. Hammerwerk zum Pa-
ketieren von Schrott. Albert Rasch, Hamborn-Marxloh.

K. 80c, Gr. 14, P 43 423. Drehrohrofen zum elek-
trischen Brennen, Rdésten und Sintern von Zement, Kalk,
Dolomit, Magnesit u. dgl. Fa. G. Polysius, Dessau.

B 22 270. Rost fur Gaserzeuger.
Disseldorf-Oberkassel, Wildenbruch-

390 744.
Rudolf

Patentbericht.

Bestandteilen, z. B. Wasser- oder
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Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 11 vom 13. Mérz 1924)

KI1. 10a, Nr. 866 249. Koksofentlir. Franz Rott-
mann, Herne.

KIl. 19a, Nr. 866 123. Schienenunterlagsplatte.
~Walzeisen* Handelsgesellschaft m. b. H., Essen.

KI1. 19a, Nr. 866 491. Eisenbahnschienenverbindung
mit ineinandergreifenden und abgerundeten Enden.

Helmut Klotz, Borghorst.

KIl. 31b, Nr. 866 138. Kernformmaschine mit ge-
radlinig gefuhrter Annaherungsform. Vereinigte Schmir-
gel- und Maschinenfabriken A.-G., Hannover-Hainholz.
KI1. 31c, Nr. 866 271. Vorrichtung zum Giel3en
von Fiahrungsbacken u. dgl. fur Walzzwecke. SipL/jtig.
Wi illibald Raym, Deuz i. W.

KI. 47b, Nr. 866 297. Riemenscheibe.
Luxemb. Bergwerks- und Hutten-A.-G., Dortmund.

KI. 49f, Nr. 866 275. Gasgefeuerter Schmiedeofen
zur Erwérmung stabformiger Eisensticke fur Gesenk-
schmiedearbeiten. »Gafag“” Gasfeuerungsgesellschaft,
®ipt.*5ng. Wentzel & Cie., Frankfurt a. M.

Deutsch-

Deutsche Reichspatente.

KI. 31 c, Gr. 6, Nr. 378 394,
Zusatz zum Patent 372 428.

vom 20. Juni 1922.
Gustav Samm in Vor-
halle, Ruhr.
mischmaschine mit ge-
genlaufigen Schlagstif-
ten. Das Festsetzen von
Sand wird durch in der
Tellerscheibe a und
dem Ringteller b vor-
gesehene Locher oder sonstige Oeffnungen ¢ und durch
an den freien Enden der Schlagstifte d, e angebrachte
kleine Scheiben f verhindert.

KIl. 31 ¢, Gr. 6, Nr. 379 136, vom 18. Januar 1923.
Deutsche Maschinenfabrik, A.-G. in Duisburg.
An einem Fahrgerist angeordnete Vorrichtung zum Auf-
lockern von Formsand.
mH- Die Vorrichtung besteht in einer drehbaren Welle a,
auf der die den Formsand aufwihlenden Zinken b an-

\erschiebe-
richtung

geordnet sind, wobei die von der Welle abgekehrte
Schmalseite der einzelnen Zinken tangential oder in
einem gewissen Abstand an der Welle vorbeigefihrt ist
und an dem in den Sandeingreifenden Ende in eine mit
Bezug auf die Drehrichtung der Welle nach vorwarts
gekrimmte Schneide auslauft.

KI. 31 b, Gr. 11,
Nr. 379 439. vom
11. Oktober 1922.
Meier & W eichelt,

Eisen- und Stahl-
werke in Leipzjg-
Lindenau. Kosten-

lose Formmaschine.
An einer dder bei-
den Seiten der Modell-
platte a, die um die
Saule b schwenkbar
ist, sind ein oberer und ein unterer Abstreichkamm, d
in senkrechter Richtung verschiebbar, angebracht.
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KI1. 31 e, Gr.9, Nr. KI1. 31c, 6r. 26 Nr. 376 431, vom 18. Okt. 1922.
377 941, vom s. No-  S)iJ)i«s tto- Richard W olfsky in Berlin. SpritzguR-
vember 1922. Zusatz maschine.

zum Patent 351 495.
Johann W ieczorek
in Dusseldorf. Zu-
sammendruekbarer
Dauerkern zur Her-
stellung von Kokillen.
Der Kern kann da-
durch fur die ver-
schiedensten Kokil-
lenformen eingestellt
werden, daB sowohl
die Schenkel a, b der
W inkelsticke zwei-
teilig und auf Winkelweite beliebig einstellbar sind, als
auch die Stiutzarme c der jeweiligen Schenkeleinstellung
angepallt werden kdnnen.

Der Schmelztiegel a mitsamt der Spritzdiuse b ist
gegeniiber dem Maschinengestell ¢ in senkrechter Rich-

tung zu der durch die Langsachse der Maschine gehenden
Mittelebene verschiebbar und in den verschiedenen
Stellungen nach Belieben feststellbar.

K1 31e or. 17, Nr. 378 489, vom s. Juni 1922. Statistisches.
W ilhelm Mutzel in Dresden. Verstdrkungseinlagen
fur FertigguB, Spritz—, PrefR- Die Kohlenférderung des Deutschen Reiches
oder Koki”enguﬁ_ im Jahre 1923 und im Januar 1924.
Um die Biegungsfestigkeit zu Die vom Statistischen Reichsamt nunmehr ver-
erhdhen, ist der FertigguB mit offentlichten Zahlen Uber die Kohlenféorderung des Deut-
Draht-, Blech- oder Profilgerippen aus festeren Stoffen schen Reiches im Jahre 1923 lassen vor allem die
armiert, die systematisch und entsprechend den Bean- verhangnisvolle Wirkung der Ruhrbesetzung auf die
spruchungen angeordnet werden. deutsche .Kohlenversorgung erkennen (Zahlentafel 1).
Zahlentafel 1. Die Kohlenforderung des Deutschen Reiches im Jahre 1923 und im
Januar 19241)
Jahr 1923 Januar 1924
PreR Pret- PreR PreR
. - . re- reR-
Oberbergamtsbezirk Stein- Braun- Koks  kohlen aus ko;LIsen Stein- Braun- Koks  kohlen aus kohlen ans
kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
Dortmund o 10 084353 8943964 1174 186 1) 6 204 101 1144 420 133 498
Breslau - Oberschlesien 8 740 639 16877 1503599 111544 — 999 647 944 108 394 8 572 —

, Niedersohlesien 53262C9 7376 558 950 012 130 658 1295031 553 150 683 637 70238 12 110 110 359
Bonn (ohne Saargeb.) 3468429 24554119 767 262 56 662 5228 648 541 117 1322386 101 355 7530 267 558
Claustha 520 357 2 156 942 42 199 73 652 145787 52 040 134 721 3537 4177 8 616
Halle.. 59 808 61 466 547 — 35696 14898 775 4123 5320593 — 1626 1176 469
Insgesamt Freuten

ohne Saargebiet 58 199 795 95571 043 12207 066 1582398 21568241 8354 178 7462281 1427 944 167513 1563 002
Vorjahr ohne Saargebiet
und ohne Polnisch-Ober-

schlesien..................:... 114 703 946 112 447668 28689 031 4686 789 23833 115
Bayern ohne Saargebiet 72 128 2 568 370 — — 196359 5548 214 760 — — 10 760

) 84229 2 668689 194838
Saoheen 3783664 8213978 191 636 9217 2290 080 412 105 758 025 22 329 1397 192 603

. _Vorja ro.... 4192894 9057177 197 915 11 408 2495 822 . B .
Uebriges Deutschland... 168948 11 895344 304 3C0 ® 133 128 2801 431 15£62 1118250 23 656 2 167 239 088
Insgesamt Deutsobes

Reich ohneSaarpeblet 62224535 118248 735 12703 002 1724 743 26856 111 8787393 9553316 1473929 171 077 2005453
DeutschesReich (jetziger

Gebietsumfang ohne

Saargebiet): 1922 . 119144 622 137 072 707 29 113070 S467 613 29466149
Deutsches Reich (jetzi-
ger  Gebietsumfang
ohne Saargebiet):1913 140 753 158 87 £28 070 31 667 515 6490300 21976744 12 166686 7375566 2 504504 468255 1771 187
Deutsches Reich (alter
Gebiftsumfane): 1913 190 1C944C 87233 084 34630403 6992510 21976744 16536 115 7375566 2724 871 498288 1771 187

Zahlentafel 2. Forderung der wichtigsten Kohlen-
bezirke W estdeutschlands in 1000 t. t) Reichsanzeiger 1924, Nr. 64.
2) Davon entfallen auf das eigentliche Ruhr-
. Nlederrb. bi 142 134
Ruhrgebiet Aachener Braun- gebiet o t
Kohlen.  Kohlenbezirk 3) Unvollstandig bzw. nicht ermittelt (Einbruchs-
recbtsrhein. linksrhein. . einschl. gebiet).
Jahr bezirk Bricken- = . R .
Zechen Zechen kopfe 4) Einschl. der Forderung der Werke im unbe-
setzten Gebiet des O.-B.-A.-Bez. Dortmund, mit Aus-
Stei Stein Stei Roh- Preg- ; ; i i
ker:?- Koks koehle- Koks keh'I”' Koks braun- koh- nahme der Werke im Bezirk Ibbenbiren-Osnabrick-
ohle onte kohle len Minden.
1913 1104618 26 1239 3721 21626) 3265 20259 5825 5) Einschl. Aachener Bezirk.
1921  90419a) 22547a) 3466 15626) 2156 34239 7544 6) Vorlaufige Zahlen.
19226) 93 006a) 24 416a) 3640 17108 2387 37436 7579 7) Davon im unbesetzten Teil einschl. Ibbenbiren
19236) 40 084t) 89441) 2232 767») 1236 24 158 5229 ) .
usw. s 006 000 t Steinkohle und 2 091 000 t Koks.



27. Méarz 1924,

Nach den Ergebnissen von 1922 fielen etwa 840/0
der deutschen Steinkohlenférderung und 27,300 der
Braunkohlenférderung in das besetzte Gebiet. Wie sich
die Férderung der Kohlenbezirke im besetzten Gebiet
entwickelt hat, zeigt Zahlentafel 2 1).

Im unbesetzten Gebiet wurden die Foérderergebnisse
durch Arbeitsstreitigkeiten und Erschwernisse im Absatz
beeinfluBt, so dal sie recht starke Schwankungen auf-

wiesen. Gefdrdert wurden hier im einzelnen (Zahlen-
tafel 3):

Zahlentafel 3. Forderung in den wich -
tigsten G ebieten des unbesetzten
Deutschlands2 in 1000 t

Deutsch- Cebrige Mitteldeutscher) Ostelbischer
Schlesien Gebieted) Braunkohlenbezirk
Jahr h h
Stein- Siein- RO o ep- 1RO g
kohte KoK ionte KOKS bramn- o pyraun- o
kohle j kohle Konlen4)
1913 11C91 1280 12214 2103 38701 8344 25895 7573
1921 72f5 1239 10567 1378 52822 11687 32608 8586
19223) 8835 1432 11267 1555 59287 12576 36682 9076
19233» 8741 15C4 9916 1488 55644 12527 34834 8851

Das unbesetzte Deutschland vermochte demnach den
Forderausfall der rheinisch-westfalischen Gebiete nicht

zu decken. Im Gesamtergebnis (Abb. : und Zahlen-
tafel 4) bleibt die Steinkohlenféorderung um 47,8 0/o,
Mi//1
0 1-m
19V 15 16 17 18 19 190 21 22 23
Abbildung 1. Steinkohlen-. Prannkoblenforderung

ond Kokserzeugung des Deotschen Reiches seit
1913 nach dem jeweiligen Gebietsumfang (seit 1920
ohne Saargebiet).

Zahlentafel 4. K ohlengewinnung im Deut-
schen Reich.

a) altes Reichsgebiet; b) gegenwaértiges Reichsgebiet ohne Saar.

Braunpress-

Stein- SteinpreB- kohle und
Jahr kohle Bgfin-  Koks koblen  Nasspress-

steine

190 100440 87 233 084 34630403 6 992 510

1918 ® 140753 158 87 228070 31667515 6490300 2L 976 749
1920 b 107524809 111887 694 24877610 4728393 23 882 183
1921 b 113897952 123063811 26725603 5511 108 28 243 162
1229) b 119 144522 137072 707|29113070 5457613 29 466 149
19235 b 62224535 118248 735112703002 1604 3806) 26 856 111
1) Vgl. Wirtsch.-Stat. 4 (1924), Nr. 5, S. 130/1.

2) Vgl. Anmerkung 4 der Zahlentafel 2.
3) Vorlaufige Zahlen.

*) Einschl. NaBpreBsteine.

5) Jetziger Umfang.

6) Ohne die Forderung in Baden und Hessen.

Statistisches.
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die Kokserzeugung um 56,4000 und die Braunkohlen-
forderung um 13,70/0 hinter den Zahlen des Vorjahres

zurick. Im Vergleich zum Jahre 1913 (jetziges Reichs-
gebiet ohne Saar) ergeben sich folgende Hundert-
zahlen: Steinkohle — 55,80/0, Koks — 59,90/0, Stein-

preBkohlen — 75,30/0, Braunkohle -j-35,60/0.

Rechnet man die Braunkohle auf Steinkohle um,
so standen im Deutschen Reiche im Jahre 1923 etwa
61,1 Millionen t einheimische Kohle w eniger als im
Vorjahre zur Verfigung. Aber nicht nur die Fdrderung,
sondern auch der Kohlenbedarf gingen im ab-
gelaufenen Jahre durch die Wirtschaftslahmung im
Ruhrgebiet, die Waé&hrungskrise u. a. m. stark zurick.
Auch das Einstellen der R eparationslieferun -
gen an Frankreich, Belgien und Luxemburg ist zu
bericksichtigen. Diese Lieferungen (einschl. der Lie-
ferungen auf Grund von Vorkriegsvertragen) betrugen
im Jahre 1922 umgerechnet auf Steinkohle 16,2 Mill. t.
Im Jahre 1923 wurden nach franzésischen Angaben, um-
gerechnet auf Steinkohle, 6,2 Mill. t nach Frankreich,
Belgien und Luxemburg abgefahren gegen 12,6 Mill. t
im Jahre 1922 nach deutscher Statistik. Infolgedessen
brauchte nicht der gesamte inlandische Forderungsaus-
fall durch Einfuhr ersetzt zu werden. Trotzdem hatte
die Kohleneinfuhr eine gewaltige Steigerung zu
verzeichnen. Sie betrug (Koks, Braunkohle und Pref3-
kohle, in Steinkohle umgerechnet) 28,4 Mill. t gegen
14,4 Mill. im Jahre 1922.

Frankreichs

Eisenerzférderung im Dezember

und im Jahre 1923.
Forderung Vorrate Beschaftifte
am Ende  Arpeiter
Monats- des
Bezirk durch- Dezember Monats
schnitt 1923 Dez. Dez.
1923 1913
1923 1923
t t t
i ta( Metz, Dieden-
2 hofen ... 176125C 881889 2042509 17700 9514
©fl| Briey, Longwy 1505168 979808 1207436 15737 9943
kN Nan_cy R 159743 47 119 719058 2103 799
Normandie............ 63 896 67886 274475 2808 1543
Anjou, Bretagne 32079 32208 146 922 1471 871
Pyrenden......... 32821 19 869 29041 2 168 878
andere Bezirke . .. | 26745 5980 54 308 1250 265
zusammen 3581702 2034759 4473 749 43237 23813

Nach den obigen, vorlaufigen Ermittlungen
der franzodsischen Bergwerksverwaltung wurden in den
einzelnen Monaten des abgelaufenen Jahres gefordert
bzw. waren an Vorrédten vorhanden:

Eisenerz- Vorrate am

iérdernng Ende des Monats

t t
Januar. 2 392 779 3122 263
1 745 479 3436 467
1 881 804 3875 603
1 685 664 4133 367
1 794 645 4382 199
1 891 257 4579 879
Juli 1 833 121 4635 273
AUQUSt... 1 955 821 4614 818
September 1929 615 4645 151
Oktober..... 2 075 902 4658 123
November 2 004 718 4584 848
Dezember 2 034 759 4473 749
Zusammen: 23225 564

Trotz der durch die Folgen der Ruhrbesetzung be-
dingten starken Einschrdnkung der Fdrdertatigkeit
nahm die Eisenerzférderung im Jahre 1923 gegenuber
dem Vorjahre (20 831 993 t) um 2393 571 t oder fast
120/0 zu. Gegen Ende des Jahres erreichte die For-
derung fast wieder den Stand vom Januar 1923. Die
am Jahresende vorhandenen Vorrate waren um rd. 440/
hoher als am Ende des Jahres 1922 (3 108 817). Die
Zahl der am 31. Dezember beschaftigten Arbeiter
(23 813) ist gegenuber dem Vorjahre (25 853) etwas
zurickgegangen.
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Der AuRenhandel Deutschlands im Monat

Eisenerze, Manganerze; Gasreinigungsmasse; Schlacken;

Kiesabbrande (237e, 237h, 237r )
Schwefelkies (237 1) e
Steinkohlen, Anthrazit, unbearbeitete Kannelkohle (238 a
Braunkohlen (238b ).
Koks (238d)..
Steinkohlenbriketts (238¢e)
Braunkohlenbriketts, .auch NaRpreRsteine (238f)

Eisen und Eisenwaren’'aller Art (777 bis 843b)

Darunter:
Roheisen (77 7a) .
Ferroaluminium, -chrom, -mangan, -nickel, -siliziium und

andere nicht schmiedbare Eisenlegierungen (777 b)

Brucheisen, Alteisen, Eisenfeilspane usw. (842; 843a, b)

Rohren und Rohrenformstiicke aus nicht schmiedbarem
GufR, roh und bearbeitet (778a, b; 779a, b)

Walzen aus nicht schmiedbarem GuBR (780a, b)

Maschinenteile, roh und bearbeitet, aus nicht schmied-
barem GuR (782a; 783a, b, ¢, d ) i

Sonstige Eisenwaren, roh und bearbeitet, aus nicht
schmiedbarem GuR (781; 782b; 783e, f, g, h) . . .

Rohluppen; Rohschienen; Rohblécke; vorgew. Bldécke;
Platinen; Knuppel; Tiegelstahl in Blocken (784)

Stabeisen; Trager; Bandeisen (785a, b ) .o

Blech: roh, entzundert, gerichtet usw. (786a, b, c)

Blech:abgeschliffen, lackiert, poliert,gebrédunt usw. (787)

Verzinnte Bleche (WeiRblech) (788a)..c

Verzinkte Bleche (788D ).

Wellblech, Dehn-, Riffel-, W affel-, Warzenblech (789)

Andere Bleche (788c; 790)

Draht, gewalzt od. gezog., verzinkt usw. (791a, b ; 792a, b)

Schlangenrdhren, gewalzt oder gezogen; Rohrenform-
stlicke (793a, b ) o

Andere Rohren, gewalzt oder gezogen (794a, b; 795a, b)

Eisenbahnschienen usw.; Stralenbahnschienen; Eisen-
bahnschwell.; Eisenbahnlasch., -unterlagsplatten (796)

Eisenbahnaehsen, -radeisen, -réder, -radsatze (797)

Schmiedbarer Guf; Schmiedestiicke usw.; Maschinen-
teile, roh und bearbeitet, aus schmiedbarem Eisen
(798a, b, o, d; 799a, b, ¢, d, e, f) i

Bricken u. Eisenbauteilie aus schmiedbar. Eisen (800a, b)

Dampfkessel u. Dampffasser aus schmiedb. Eisen sowie
zusammenges. Teile von solch., Ankertonnen, Gas- u.
and. Behalt., Rohrenverbindungsstiicke, Hahne, Ven-
tile usw. (80l1a, b, c, d; 802; 803; 804; 805)

Anker, Schraubstécke, Ambosse, Sperrhérner, Brech-
eisen ; Hammer; Kloben und Rollen zu Flaschenziigen;
Winden usw. (806a, b; 807 ) .

Landwirtschaftliche Gerate (808a, b; 809; 810; 816a, b)

Werkzeuge, Messer, Scheren, Wagen (Wiegevorrichtun-
gen) usw. (81la, b; 812; 813a, b, c, d, e; 8l4a, b;
815a, b, c; 816¢c, d; 817; 818; 819)

Eisenbahnlaschenschrauben usw. (820a )

Sonstiges Eisenbahnzeug (821a, b ) .. .

Schrauben, Nieten, Schraubenmuttern, Hufeisen usw.
(820 b, e; 825¢e )

Achsen (ohne Eisenbahnachsen), Achsenteile (822; 823)

Eisenbahnwagenfedern, andere Wagenfedern (824a, b)

Drahtseile, Drahtlitzen (825a )

Andere Drahtwaren (825b, c, d; 826b ) .

Drahtstifte (Huf-u. sonst. N&gel) (825f, g; 826a; 827)

Haus- und Kichengerédte (828d, € ) .

Ketten usw. (829a, b ) e

Alle Ubrigen Eisenwaren (828a, b, c; 830; 831; 832;
833; 834; 835; 836; 837; 838; 839; 840; 841)

Maschinen (892 DisS 90 6 ) i

Januar 192

Einfuhr

Januar 1924
t

87 560
32 468
1086 728
116 946
81 128
13 462
66

104 569

12 967

290
1265

211
9

171
83
12 302
28 342
10 456

1460
78

82
6581
2 650

23 693

1621

777
138

23

783

141

46

14

22

13
440

*) Die Zuverlassigkeit der in dieser Statistik verdffentlichten

das Ruhrgebiet erheblich beeintrachtigt.

Januar 1923
t

867 376
78 295
1870 127
86 829
27 107
2871
945

287 647

33 229

663
90 163

2 964
30

245
879

36 583
67 524
13 921
53
1695
78

197

51
5837

201
1189

23 670
925

1149
494

27
749
241

596
34
161

13

159
44

3 305
873

Ergebnisse

44. Jahrg. Nr. 13.

4 %),

Ausfuhr

Januar 1924
t

24 399
96 544
1372
24 917
383

6 819

118 405

2 488

283
30 132

995
966

125
4870

318
18 956
12 202

11

415

927

64
7705

94
2918

2 650
2 393

5949
1766

1576

305
1864

1822
221
299

1204
152
873
500

2 429

3871

2 292
386

4329
[ 19 750

ist infolge des

Januar 1923

t

48 312

90 626
457
48 065
475
33 545

236 564

12 305

4411
22 219

4036
694

148
9671

13 256
41 556
30 745

571
716
124
538
17 567

172
8 622

16 812
4 433

8 661
3176

2 296

480
2 565

3287
779
666

1487
320
541
983

6 456

6 860

2 532
639

6 235
| 34682

Einbruchs

in



27. Miérz 1924, Zeitschriften-

Zeitschriften-u.BlcherschauNr.3).

Die nachfolgenden A nzeigen neuer Bicher
sind durch ein am Schlisse angehangtes 5 B 5 von
den Zeitschriftenaufsdtzen unterschieden. —
Buchbesprechungen werden in der Son-
derabteilung gleichen Namens abgedruokt.

Allgemeines.

Festzeitschrift zum 150jahrigen Bestehen
der Bergakademie Petersburg, die sieben Jahre
nach der Freiberger gegrindet wurde und also eine
der 4altesten Technischen Hochschulen der Welt ist.
[Gorni-J. 99 (1923) Nr. 11.]

Gemeinfal liehe Darstellung des
hiuttenwesens. Hrsg. vom Verein deutscher Eisen-
huttenleute in Dusseldorf. 12. Aufl. (Mit 123 Abb.)
Disseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1923. (XII,
661 S.) 8°. Geb. 12 G.-M. - B =

Die Technik des Eisenhittenwesens. Sonder-
ausgabe des Technischen Teiles der 12. Auflage der
~GemeinfaBlichen Darstellung des Eisenhiuttenwesens?T,
hrsz. vom Verein deutscher Eisenhittenleute in Dussel-
dorf. (Mit 113 Abb.) Dusseldorf: Verlas Stahleisen
m. b. H. 1923. (X, 262 S.) 8°. Geb. 3 G.-M. — Diese
Sonderausgabe dient nur als Lehrbuch fiur technische
Lehranstalten und ist nur unmittelbar vom Verlag zu
beziehen.

E. Sachsenberg, ©»Qrtg.,
Technischen Hochschule Dresden:
nologie der Metalle in Frage und Antwort.
Mit zahlr. Abb. Berlin: Julius Springer 1924. (VI,
219) S. 8°. 6G .-.ft, geb. 6,80 G.-M. S B5S

Eisen-

—+B —
ord. Professor an der
M echanische Tech-

G eschichtliches.

Jubildums - Jahrbuch [des] Oesterreichi-
scheTn] Ingenieur- und Architekten-Verein[es].
Bericht Uber die Feier des 75jahrigen Bestandes des .. .
Vereines, 7. bis 11. Juni 1923, zusammengestellt von
Ingenieur Fritz Willfort. (Mit Abb.) [Nebst] Anhang:
45. Verzeichnis der Mitglieder nach dem Stande vom

31. Dezember 1923. Wien: Selbstverlag 1924. (108,
40 S.) 8°. S B=

J. C. Godsell (Technical College, Swansea): Origin
and Early History of Tinplate Making. Pre-

sidential Address. Swansea: (Secretary of the) Swansea
Technical College Metallurgical Society 1923. (-0 p.i
8". 18. - B=

T. Makemson: Geschichte der EisengielRerei.

und Bicherschau.
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Verteuerung der Mineralkohlen und die Auf-
bereitung der Feuerungsrickstdande. Mit20 Abb.
(S. 45—52: Autooxydation wund Selbstentzin-

dung der Kohlen. Von Ing. Otto Burian, Assistent
an der Deutschen Technischen Hochschule in Briinn.)

Dresden u. Leipzig: Theodor Steinkopff 1924. (2 BI.,
108 S.) 8". 3,50 G.-.M. = B =
Erze und Zuschlage.

Mangan-Erze. W iederaufleben des Bergbaus

auf Manganerze im Kaukasus. Kurzer Bericht
mit Bildern. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 7, S.490/2.]
Zuschlage. Hartwig Schliter, Direktor der Rhei-

nisch-W estfalischen
Die Kalkindustrie

Kalkwerke, Akt.-Ges. (Dornap):
im Rahmen der Volkswirt-
schaft. 2., neubearb. Aufl., mit einer Taf. Berlin
[W 62, KielganstraBe 2]: Verlag des Vereins Deutscher
Kalkwerke, E. V. (24 S.) 8°. 0,80 G.-M. m~ Geschicht-
liches; Verwendung des Kalkes in der Landwirtschaft
und in den verschiedenen Gewerbszweigen, u. a. der
Eisen- und Stahlindustrie (S. 12/13, 18/19); Sta-
tistisches. = B =
S. Brill: Nutzbarmachung der naturlichen
Phosphate in der Hiittenindustrie. Studie Uber
Zusammensetzung und den etwaigen EinfluR eines Zu-
satzes auf Thomaseisen. [Techn. mod. 16 (1924) Nr. 5,
S. 138/43.]

Brennstoffe.

Allgemeines. M. Heinz: Der W ettbewerb der
deutschen Kohlen. Wettbewerbsgebiete. Allgemeine
Preisentwicklung. Ursachen der schwankenden Kohlen-
preise. Schadlicher EinfluR des Reichswirtschafts-
ministers. Preisverhaltnisse zwischen westfalischen und
rheinischen Kohlen. [Wé&rme 47 (1924) Nr. 7, S. 61/2.]

Steinkohle. R. H. Sweetser: Die Schadlichkeit
eines hohen Aschegehalts in der Kohle (s.
St. u. E. 44 [1924] Nr. 5, S. 138). [Blast Furnace 12
(1924) Nr. 2, S. 103 u. 106.]

Sonstiges. Genaue Verfahren fur
dung von flussigen Brennstoffen.
einiger Brenner- und Ofenarten.
wendung. [lron Age 113 (1924)

Verwen-
Beschreibung
Beispiele fur ihre Ver-
Nr. 7. S. 518/9.]

Verkoken

Allgemeines. Custos: Beziehungen
der Zusammensetzung der Kohle
Eignung fir die Verkokung.
neuere Verdffentlichungen.
(1923) Nr. 43, S.835/45]

und Verschwelen.

zwischen
und ihrer
Uebersicht uber
[Chaleur et Industrie 4

Handelt nur von englischer Geschichte. [Foundry A. Grebel und H. Bouron: Die Kondensierung
Trade J. 29 (1924) Nr. 392, S. 153/7.] der Gase und Dampfe in Gasanstalten und
Kokereien. Reinigung des Gases. Ausscheidung der
Bergbau. Nebenerzeugnisse auf warmem und kaltem Wege. [Genie
GeologischeUntersuchungsverfabren. ArthurWag- civil 84 (1924) Nr. 6, S. 130/3.] )
ner: Erdmagnetische Messungen zwecks A uf- Koks und Kokereibetrieb. Berichte der Gesell-
suchung isolierter schwach-magnetischer Erz- schaft "fur Kohlente_chnlk. Hrsg. von der Ge_sell-
. . schaft fur Kohlentechnik m. b. H., Bortmund-Eving.
lager.* Bericht Uber vorgenommene Messungen. [Z. i
angew. Geophysik 1 (1924) Nr. 8, S. 225/46] H. 5. Halle (Saale): Wilhelm Knapp 1924. (S. 265/344.)
Lagerstattenkunde. Die nutzbaren Mineralien, 8°. F Ha . MaR d Besti S dB SV
Gesteine und Erden Bayerns. Bd. 1: Franken- o z_alusser. a un estimmung _er er-
wald Fichtelgebirge und Bayerischer Wald brennlichkeit des Kokses.* (Im Auszug erschienen
Hrsg. mit Unterstiitzung des Bayer. Staatsministeriums |n"St. u. E'_43 [1?23]'__3' 903/7.) Mangel bestimm ter
far Handel, Industrie und Gewerbe vom Bayer. Ober- Gutevorschriften fir Hiutten- und Hochofenkoks. Vor-
bergamt, Geologische Landesuntersuchung. (Bearb. schlag elnes_ neuen Verfahrens. [Ber._ d. Gesellsch. f,
von Dr. Arndt [u. a.]. Mit zahlr. Abb. u. 2 Karten-Beil.) Kohlentechnik m. b. H., Dortmund-Eving 1924, 5. Heft,
P A A . S.265/78.]
Minchen: R. Oldenbour nd Piloty & Loehle 1924.
ZUBI 220 S) 8°. 9 Nlll g E 10 Jli Y = B S F. Hé&ausser und R. Bestehorn: Versuche
( v % . + 9€D. ' B die Abhangigkeit der Koksgiute von den Ga-
Aufbereitun und Brikettierun rungsverhaltnissen. I.* Anforderungen an Hoch-
g 9 ) ofenkoks. Bestimmungsverfahren. Versuche in kleinen
Kohlenaschen. Ed. Donath, Dr.techn. h.c., emerit.  schachtofen. Abriebversuche. [Ber. d. Gesellsch. f.
0. 0. Professor der chemischen Technologie an der  Kohlentechnik m. b. Il., Dortmund-Eving 1924, 5. Heft,
Deutschen Technischen Hochschule in Brinn: Die
S.279/91.]
1) Vvgl. St. u. E. 44 (1924) Nr. 9, S. 233/40; Verschwelet). Ernst Léaszlo: Tieftemperaturver-
(Forts.), S. 265/72 kokung ungarischer Kohlen.* Versuche in einem
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Versuchsdrehofen mit verschiedenen Vorkommen. Er-
mittlung von Einzelheiten. [Brennstoff-Chemie 5 (1924)
Nr. 5, S. 69/72.] .
David Brownlie: Destillierung der Kohle bei
niedriger Temperatur. Allgemeines Uber die Be-
deutung der Kohlenschwelerei. Einzelne Verfahren.
[Chaleur et Industrie 4 (1923) Nr. 40, S. 549/60.]
Nebenerzeugnisse. G. E. Junius: Ueber die Bin-
dung des Kokerei-Ammoniaks durch Gips.*
Versuche, veranlafRt durch Mangel an Schwefelsdure im

Kriege, muften aus wirtschaftlichen Griunden abge-

brochen werden, da Schwefelsaureverfahren billiger

kommt. [Gas Wasserfach 67 (1924) Nr. 8, S. 91/2.]
E. Noack: Ueber die Arbeitsweise .mit

Fischer-Schréddersehen Aluminiumschwelappa-
rat und die Untersuchung der damit erhal-
tenen Destillationsprodukte.* Ergénzung des ge-
nannten Schweiapparates durch eine Apparatur zur Ge-
winnung der Schwelgase. Aufarbeitung der einzelnen
Destillationsprodukte. [Brennstoff-Chemie 5 (1924) Nr. 2,

S. 17/22.]

Hans Broche: Ueber den EinfluB der lem -
peratur auf die Urteerausbeute bei Gas-
flammkohlen. Versuche im kleinen (20-g-) und

groBen (200-g-) Aluminium-Schweiapparat.
der Versuchsergebnisse.
Nr. 2. S.22/5.1

Besprechung
[Brennstoff-Chemie 5 (1924)

Brennstoffvergasung.

Allgemeines. Westphal: Verzeichnis Uber das
Schrifttum Uber Gaswirtschaft, Gasfernlei-
tungen, Verhalten des Gases bei Hochdruck-

versuchen, Vorgéange in den Rdéhren und deren
Berechnung. [Gas Wasserfach 67 (1924) Nr. 4, S.42/3.]

Gaserzeuger. Hermann Goehtz, Civ.-Ing., Berlin-
Schoneberg: Atlas Uber Gasgeneratoren mit
148 Abbildungen 1839 bis 1922. [Selbstverlag 1924.]
(38 BIl.) 2°. =B =

Gaserzeugerbetrieb. Laffargue: Anreicherung
des Generatorgases durch Verwendung von
vorgewarmtem Wind mit Dampfzusatz. Theo-

retische Betrachtungen tber die Verwendung von vor-
gewdrmtem Wind mit Dampfzusatz ergeben eine gunstige
Wirkung in Form eines besseren Waéarmeausbringens
und erhéhten Heizwertes des Gases. [Genie civil 83
(1923), 15. Dez., S. 600/1-]

W alter Freund: Vergasung minderwertiger
Brennstoffe mit Urteergewinnung far Indu-
striefeuerungen und Gaskraftmaschinen.* Ver-
wendung des Heller-Gaserzeugers zur Vergasung von
Rohbraunkohle, Torf, bituminésem Schiefer. Versuche
zur gleichzeitigen Urteergewinnung. [Chem.-Zg. 48
(1924) Nr. 10, S.41/3]

P. Lebeau: Ueber Menge und Natur der aus
festen Brennstoffen wunter Einwirkung von
Hitze und Vakuum abgegebenen Gase: Kohlen.
Bestimmung der Menge und der chemischen Zusammen-
setzung der Destillationsgase von zehn verschiedenen

Kohlen bei Erhitzung auf 1000 und 1100°. [Comptes
rendus 178 (1924) Nr. 4, S. 391/3]
Feuerfeste Stoffe.
Allgemeines R. V. Widemann: Das Brennen

von feuerfesten Erzeugnissen in
Hauptsachliche Ofenbauarten. Direkte oder indirekte
Befeuerung. Der technische (beste Steine) und odko-
nomische (geringer Brennstoffverbrauch) Standpunkt.
Warmewirtschaft. [J. Am. Ceram. Soc. 7 (1924) Nr. 1,

Frankreich.

S. 29/33]
Frank F. Grout: Die Beziehung zwischen
Aufbau wund Zusammensetzung von Tonen.*

Analysen von je funf Aufschwemmungen von
verschiedenen Minnesota-Tonen. Fir die Feuerfestig-
keit sind hauptsdchlich die in den feinsten Teilchen
vorhandenen FluBmittel entscheidend. Verbesserungs-

zwolf
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Jahrg. Nr. 13.

moglichkeit durch Waschverfahren. [J.
Soc. 7 (1924) Nr. 2, S.122/40.]

Am. Ceram.

Hans Kuhl: Das Zementfeld im Dreistoff,
system Kalk-Kieselsdure-Eisenoxyd.* Eigene
Brennversucbe mit Rohstoffen bestimmter Zusammen-

setzung. [Zement 13 (1924) Nr. 4, S. 25/7 ;Nr. 5, S. 37/9;
Nr. 6, S.45/6.]

Empfohlene Kennzeichnung fur gelésch-
ten und ungeldéschten Kalk fur die Herstellung
von Silika-Steinen. Begriffsbestimmung, verlangte
Zusammensetzung, Probenahme und Prifung. [Circular

Bureau Standards (1923) Nr. 153.]
Feuerfester Ton. Al Kanka: Die feuerfesten
denfone im pol. Bezirke Mahrisch-Tribau.* Ge-

schichtliches. Geologisches. Analysen von Tonen und

Kohlen. Betriebsverhéaltnisse. [Mont. Rdsch. 16 1924)
Nr. 4 S. 81/7.]
Graphit wund Graphittiegel. G. Mesnard: Der

Graphit und
Einzeldarstellung.

seine industrielle Verwendung.
[Génie civil S4 (1924) Nr. 6, S. 135/8.}

Verhalten im Betrieb. R. C. Gosrow: Feuerfeste
Stoffe fur Elektroofen. Anforderungen fur die
einzelnen Baustoffe. In den meisten Fallen ist der Stein-
erzeuger fir Verbesserungen einfluRgebend, hier herrscht
noch zu groBe Unkenntnis. Bedeutung der Fullstoffe
und feuerfesten Bindemittel. [Foundry Trade J. 29
(1924) Nr. 394, S. 188/90.]

Sonstiges Camille Matignon: EinfluB hoher
Temperaturen auf einige feuerfeste Substan-
zen. Durch Erhitzen in einem elektrischen Kohlerohr-
ofen von berechneten Mengen von A1203 und Na2C03
auf 1200° wurde A120 3Na20 dargestellt, bei hoherer
Temperatur zersetzen sich Na20-reichere Aluminate,
Na20 verdampft. Zirkon, Si02.Zr02zersetzt sich ober-
halb 1800° in Zr02 und Si02, das verdampft. WO03
wurde zu Metall und Karbid reduziert. Aluminiumnitrid,
A1N, ist hervorragend feuerfest und zersetzt sich auch
nicht bei Temperaturen Uber 2200 °, wird von 02 sein-
langsam angegriffen und kann im elektrischen Ofen
aus Al1203 und Kohle bei Luftzutritt erhalten werden.
[Cr. d. I’Acad. des sciences 177 (1923), S. 1290/3; nach
Chem. Zentralbl. 95 (1924) Bd. I, Nr. 9, S. 885.]

James Thomas Robson und James R. Withrow:
Das Totbrennen von Dolomit. | und Il. Be-
deutung. Verfahren. Verhalten der Verunreinigungen.
Ternarsysteme. Bedeutung von Fe203, Ai203und SiO.,.
Versuchsergebnisse in diesem Dreistoffsystem. [J. Am.
Ceram. Soc. 7 (1924) Nr. 1, S. 61/73; Nr. 2, S. 141/50.]

C. A. Smith: Die Herstellung von Isolier-
steinen aus Diatomeen-Erde.* W éarmeleitfahig-
keits-Untersuchungen an Steinen, die in verschiedenen
Verhaltnissen mit vier verschiedenen Tonen gemischt
und bei verschiedenen Temperaturen gebrannt waren.
Vorteile solcher Steine. [J. Am. Ceram. Soc. 7 (1924)
Nr. 1, S.52/60.]

Studien Uber die W adrmeleitfahigkeiten
einiger feuerfester Stoffe.* Untersuchungs-
Verfahren. Man erhielt in C.-G.-S.-Einheiten folgende

Koeffizienten: Fur Silikasteine 0,00099; Schamotte-
steine 0,00169; Schamottemasse (slab) 0,00203; elek-
trisch gesinterte Magnesiasteine 0,00655. Abweichungen
von bisherigen Versuchen. [J. Am. Ceram. Soc. 7 (1924)
Nr. 1, S. 19/28.]

Hewitt Wilson: Belastungs- und Schmelz-
prifungen bei hohen Temperaturen von feuer-
festen Steinen aus Nordwest Pacific im Ver-
gleich mit &andern bekannten Steinsorten.*
Vergleich von 17 Proben. Verfahren zur Prifung hoch-
feuerfester Stoffe. Erdrterung der Ergebnisse. [J. Am.
Ceram. Soc. 7 (1924) Nr. 1, S. 34/51]

Zur Priufung feuerfesten M aterials.* Be-
schreibung eines Apparates, der von der Atom-Studien-
Gesellschaft fur Erze, Steine und Erden in Berlin-Steg-
litz herausgebracht ist, zur Ermittlung der Erweichungs-
temperatur feuerfester Steine unter Belastung. [Techn.
Bl. 14 (1924) Nr. 10, S. 65,]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 132.
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Schlacken.

Lokomotiv- und Kesselsehlacken. E. Schulz: Be-
triebsergebnisse mit einer Schlackenaufberei-
tungsanlage.* Ergebnisse der Stadtischen Elektrizi-
tatswerke in Berlin und Zentrale Moabit mit einer Auf-
bereitungsanlage der Firma Krupp, Grusonwerk. [Mitt.
V. El.-Werke 23 (1924) Nr. 354/5, S. 49/51.]

Feuerungen.

Kohlenstaubfeuerung. Taylor, Porter und White:
Ueber die Entzindung momentan erhitzten
Kohlenstaubes. Die Verfasser kommen zu dem Er-
gebnis, daB ein Destillieren der Kohlenteilchen vor der
Entflammung nur in geringem MaRe auftritt; es scheint
ihnen die Entzindung durch unmittelbare Einwirkung
des 02 auf die Kohlenteilchen bewirkt zu werden. [Re-
ports of Investigations-Bureau of Mines, Dep. of the
Interior, Serial 2306.]

Hermann Hochgesand: Ueber die Kohlenstaub-
feuerung fur StoRofen.* Vergleichende Unter-
suchungen an StoRBdfen gleicher Bauart und Abmessung
unter gleichen Betriebsbedingungen, einmal mit Halb-
gas-, das andere Mal mit Kohlenstaubfeuerung. Da der
Verbrennungsraum sich als zu klein erwies, wurde er
durch Umbau vergroBert; nach dieser Abanderung
wurde eine neue Untersuchung durchgefuhrt. [Jernk.
Ann. 107 (1923) Heft 12, S. 467/75.]

R. Jackson: Kohlenstaub, seine Herstellung
und Verwendung. Kurzer zusammenfassender Be-
richt Uber die Entwicklung der Kohlenstaubfeuerung
in England und in anderen L&ndern. [Eng. 137 (1924)
Nr. 3555, S. 179.]

W. Nusselt: Der Verbrennungsvorgang in der
Kohlenstaubfeuerung. Der Vorgang der Verbrennung
zerfallt in zwei Teile: Zuerst ist jedes eingeblasene
Kohlenteilchen auf die Selbstentziindungstemperatur
vorzuerwarmen. Dies geschieht entweder durch Zu-
strahlung von der heiRen Wand der Verbrennungskammer
oder durch Zuleitung von Warme aus den heiBen Ver-
brennungsgasen, die den kalten durch den Brenner ein-
strémenden Strahl des Kohlenstaub-Luft-Gemisches
bespilen. Ist auf einem dieser beiden Wege ein Kohlen-
korn auf die Entzindungstemperatur gebracht, so setzt
der zweite Teilvorgang, die eigentliche Verbrennung,
ein. Dieser wird als Diffusionsvorgang aufgefaRt.
Durch die Anwendung der Gesetze des Warmelbergangs
und der Diffusion erhalt man Formeln fur beide Teilvor-
géange und kann die Zindzeit und die Verbrennungsdauer
des eingeblasenen Brennstoffes berechnen. [Z. V. d. I.
68 i) 9241 Nr.6. S. 124/8.]

A. B. Helbig: Die Verbrennung von Kohlen-
staub in kleinen Feuerrdaumen.* [Feuerungs-
techn. 12 (1924) Heft 7, S. 53.]

mit einer Teerfeue-
[Archiv Warmewirtseh. 5

Oeifeuerung. Versuche
rung Patent Hetsch.*
(1924) Heft 2, S. 33/4.1

P. Mdller: Betriebserfahrungen mit Oel-
feuerungsanlagen an Bord.* [Werft R. Il.5 (1S24)

Heft 5, S. 77/S.]
Marine-Oberbaurat Schulz: Erfahrungen mit
den in der Praxis eingefiuhrten Oelbrennern.*

Geschichtliches. Einteilung der Oelbrenner. Richt-
linien fur die Wirkungsweise der Oeifeuerung. Oel-
brenner fir Landanlagen. Brenner fir Lokomotiven.
Brenner fur Schmelz- und andere Heizzwecke. [Brennst.
Waérmewirtsch. 5 (1923) Nr. 12, S. 205/12; 6 (1924)
Nr. 1, S. 7/15]

Dampfkesselfeuerungen. Heinrich Spitznas, Re-

gierungs-Oberingenieur: Unterrichtsblatter fur
Heizerschulen. Bearb. unter Zugrundelegung der von
der Zentral-Arbeitsgemeinschaft der Arbeitgeber und
Arbeitnehmer Deutschlands in Gemeinschaft mit dem
Reichswirtschaftsministerium und einem AusschulR von
techn. Sachverstandigen und Vertretern der deutschen
Lander aufgestellten Richtlinien und des Lehrplanes
fur bodenstédndige Heizerschulen. 2., unveradnd. Aufl.
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(Mit 69 Fig., Schaubildern u. Tab.) Minchen: R. Olden-
bourg 1924. (X1, 259 S.) 8°. Schulausg. (lose Bogen
in Einheit-Sammelmappe, nur unmittelbar vom Verlag
zu beziehen) 3 G.-.ft, Buchausgabe (als festes Buch,
mit dem Sondertitel ,Die Heizerausbildung*“) 5 G.-.ft,
geb. 6 G.-Ai. S B 5

A. R. Mumford: Feuerungen fir Verbrennung

kleinstickiger Anthrazitkohle.* Versuche an
Kettenrostfeuerungen uUber den EinfluR des Zind-
gewdlbes. Beachtenswert weniger durch den Gegenstand
als durch die Art der Untersuchung. [Power 59 (1924)
Nr. 8, S. 294/7]

K Gnstlicher Zug. Pradel: Die
mechanischer Saugzuganlagen.* Verschiedene
Arten des Einbaues des Saugzugventilators. Die sich
daraus ergebenden Méglichkeiten der Regelung, ins-
besondere Besprechung der Bauart Finsterbusch, der
Bauart der Deutschen Evaporator A.-G. und der Willy
Salge & Co., G. m. b. H. [Feuerungstechn. 12 (1923)
Heft 6, S. 46/7.]

Feuerungstechnische Untersuchungen. Berl &
Fischer: Untersuchungen an explosiblen Gas-
und Dampf-Luft-Gemischen. EinfluB von Tempe-
ratur, Druck, Unterdrick, Zundstarke, GefaBwand und
GefalRgrélRe. Vorverbrennung nachgewiesen bei Kohlen-
oxyd, Aethylen, Azetylen, Alkohol- und Benzolddmpfen.
An den oberen Explosionsgrenzen findet unvollkommene
Verbrennung zu Zwischenstufen statt. Literaturverzeich-
nis. [Zschr. Elektrochemie 30 (1924) Nr. 1, S. 29/36.]

Einregelung

und G luhofen.

Allgemeines. P. Bremond: Oefen fir die ke-
ramische Industrie.* Durchlaufend und absatz-
weise betriebene Oefen. Gegentberstellung verschie-
dener Ofentypen. [Chal. Ind. 4 (1923) Ni\ 22, S. 962/9.]

Elektrische Glihofen. H. M. Drake: Industrielle
Anwendung elektrischer Heizung.* Elektrische
Gluhofen in der Glasindustrie. [Eng. 137 (1924) Nr. 3553,
S. 114/6.]

W adrmebehandlung von Schnellstahlwerk-
zeugen.* Kurze Notiz Uber einen elektrischen Zwei-
kammer-Ofen der Gleason Works in Rochester, N. Y., fur
hohe Temperaturen. Metall- und Graphit-Heizkorper.
[Iron Age 113 (1924) Nr. 4,"S. 288.]

W éarm -

W d&rmewirtschaft.

Allgemeines. F. zur Nedden: W d&rmewirtschaft

als Teil der laufenden Betriebswirtschaft.
Wesen der Warmewirtschaft. Entwicklung der Betriebs-
wirtschaft. Die Warme in der Betriebswirtschaft. Be-

triebsingenieur und Warmeingenieur.
wirtsch. 5 (1924) Heft 2, S. 21/5.]

Berner: Neuere Aufgaben der W armetech-
nik.* Spannungsunterschied zwischen Kessel und
Maschine. Kondensationsbetrieb. Gegendruckbetrieb.
Hochdruckkessel. Dampfspeicherung. [Brennst. Warme-
wirtsch. 6 (1924) Nr. 2, S. 21/8; Braunkohle 22 (1924)
Heft 45. S. 673/9.1

W armetheorie. A.B.Helbig, $ipl.*Qrig., Direktor der
Delbag-Druckfeuerung, G.m.b.H.: Die rechnerische
Erfassung der Verbrennungsvorgange, Halle
(Saale): Wilhelm Knapp 1924. (35 S.) 8°. 1G.-M. 5 B 5

W. Otte: Die zahlenmaBige Bewertung von
Heizflachenanordnungen.* Der EinfluR der geo-
metrischen Anordnung von Kesselheizflachen auf die
Warmeiubertragung durch Strahlung und Beriuhrung
wird untersucht. Ableitung zahlenmé&Riger Festwerte.

[Archiv Wéarme-

Beispiele. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924) Nr. 3 u. 4,
S. 19/23]
M. Brutzkus: Beitrag zur Theorie der Ver-

brennungsmaschine.* Betrachtung der Frage vom
chemischen Standpunkt aus. Grundlegende chemische
Beziehungen. Abhangigkeit der Verbrennung von dem
Druck. Abhéangigkeit der Verbrennung vom Teildruck.
Abhé&ngigkeit der Verbrennung von der Temperatur.
Zusammenwirken dieser Einflisse. Brennstoff. SchluB,
folgerungen. [Techn. mod. 16 (1924) Nr. 4, S. 105/12.}

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seite 129 bis 132. |
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Helbig: Die Temperatur der Verbrennung.
Die Verbrennung von C zu C02. Verbrennung von C
zu CO. Verbrennung von W asserstoff zu Wasser. ‘Ver-
brennung von Schwefel zu schwefliger Sdure. Zusammen-
fassung. Optisch ermittelte Temperaturen nur lokal
auftretend. [Brennst. Warmewirtsch. 6 (1924) Heft 1,
S. 15/8.]

Abwarmeverwertung. 0. Brandt: Ueber die Ab-
gasausnutzung bei metallurgischen Oefen.* Die
Verwendung der Abgase zur Erzeugung von Warmluft,
HeiBwasser und Dampf durch Taschenlufterhitzer,
W asservorwarmer und Abhitzekessel. [GieB.-Zg. 21
(1924) Nr. 3, S. 46/50.]

W. E. Groume-Grjimailo: Abhitzekessel auf
dem Werk der Weirton Steel Co.* Kritik der
gewdhlten Ausfihrungen nach den bekannten Grund-
satzen des Verfassers. [Iron Age 113 (1924) Nr. 6,

S. 443/4.]

0. Brandt: Ueber Abgasausnutzung bei
metallurgischen Oefen. Hochdruck- und Nieder-
druckdampf, Warmluft, Kerntrocknungen. [GieB.-Zg.

21 (1924) Nr. 3, S. 46/50.]

W armespeicher. F. Marguerre: Ueber ein neues
Verfahren zur Aufspeicherung elektrischer
Energie.* Allgemeines. Wirtschaftliche Voraus-
setzungen des Speicherproblems fiur Nachtenergie.
Grundsatz des Verfahrens und besondere Eigenschaften.
W irtschaftliche Wirkung der értlichen Speicherung bei
groReren Kraftibertragungen. Wirkungsgrad. Anlage-
kosten. Vergleich mit einem Spitzendampfwerk. Mo-
mentreserve. Gesichtspunkte fur die Ausfihrung. [Mitt.

und Bucherschau,

44. Jahrg. Nr. 13.

Hrsg. von Prof. H. Dubbel, Ingenieur, Berlin.
u. verb. Aufl. Mit 2786 Textfig. In 2 Bdu. Eerlin:
Julius Springer 1924. 8°. Geb. 18 G.-M. Ed. 1
(N1, 858 S.) — Bd. 2. (870 S)) = B =

R. I. Nowotny: Beitrag zur Theorie der Aus-
nutzung von Naturkraften.* EinfluR der Betriebs-
zeit und des Stillstandes einer Kraftanlage auf die Aus-
nutzung der in einer Naturkraft enthaltenen Energie.
Verbesserung der Energieausnutzung und Steigerung
der Nutzleistung durch Energiespeicherung. Unter-
suchung des finanziellen Erfolges und der auf die Ein-
heit der abgegebenen Nutzenergie bezogenen Erzeu-
gungskosten bei Betrieb ohne oder mit Energiespeiche-
rung. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 5, S. 101/6.]

Loffler: Neue Wege der Energiewirtschaft.*
Heutige Ausnutzung der Brennstoffenergie. Beispiele
aus dem Berg- und Huttenwesen, der chemischen Indu-
strie, dem Kraftfahrzeugbetriebe. Verbesserung der
Wiirtschaftlichkeit durch Raschlauf, hohes Druck- und
Temperaturgefdlle. Beherrschung des Wéarmezustandes,
besonders durch die Kihlung. Reinheit der Wandungen,
Verhiutung des Wéarmestaues. Dieselmaschinen fur Last-

4., erw.

fahrzeuge. Elektrische und mechanische Kraftiber-
tragung bei Kraftwagen. Die Gas- und Oelturbine. Die
Hochdruckdampfturbine. Hochdruckdampfkessel. An-

wendung hohen Drucks und hoher Temperatur in der
chemischen Industrie. Veredlung der Brennstoffe, Ver-
flussigung der Kohle. Grundlagen der modernen Hoch-
druckkonstruktionen. Ueberwachung des Hochdruck-
betriebes. Anforderungen der Hochdrucktechnik an
die Ingenieurausbildung. [Z. V. D. I. 68 (1924) Nr. 8,

V. El.-Werke 23 (1924) Nr. 354/55, S. 27/35.] S. 161/9.]
H. E. Witz: Die Warmespeicher in Verbin- Th. Maynz: Fortlaufende Kraftwerksiuber-
dung mit Dampfkesseln.* EinfluR von Druck- Wachung.* Notwendige Aufzeichnungen und Rech-

schwankungen und deren Beseitigung durch HeiBwasser-
speicher; der letzteren Bedeutung fur die Hochstdruck-
kessel sowie beglnstigender EinfluR der HeilBwasser-
speicher auf Entnahmespeicher. [Wéarme 47 (1924)
Nr. 9, S. 83/7.]

Dampfwirtsehaft. J. Koch: Wirtschaftliche
Ausnutzung der Wa&rmemengen und der Ge-
falle in Dampfkraftanlagen mit besonderer

Beriucksichtigungdes Kondensationsbetriebes.*
Die Bedeutung wirtschaftlicher Ausnutzung der Warme-
mengen und -gefalle. Die Energiewanderung in einer
Dampfkraftanlage. Die Warmeverluste und ihre Ver-
minderung, Ausnutzung der Abwarme zu Heizzwecken,
Vorwarmung des Kesselspeisewassers durch Entnahme-
dampf. Ausnutzung der Temperatur- und Druckgefalle
fur die Krafterzeugung. Oberes Drucktemperaturniveau
(Kesselanlage). Unteres Drucktemperaturniveau (Kon-
densation). Ruckkuhlung. [Brennst. Warmewirtsch. 5
(1923) Nr. 12, S. 197/204; 6 (1924) Nr. 1, S. 1/7.]

F. Miunzinger: Die technischen wund wirt-
schaftlichen Aussichten von Hoéchstdruck-
dampf.* Einleitung. Berechnung der Heizflachen von
Kessel, Ueberhitzer und Ekonomiser. Erzeugung von
Hochstdruckdampf. Verhalten von Hdchstdruckkesseln
im Betrieb. Abhéngigkeit des Kesselspeisewassers vom
Dampfdruck. Wairtschaftliche Aussichten von Hé&chst-
druckdampf. Neue warmewirtschaftliche Probleme.
[Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 7, S. 137/46.]

Dampfleitungen. G. W. Koehler: Neuere HeiB-
dampf- und Hochdruckschieber.* Der Aufsatz
behandelt die heute bekannten Dampfschieber mit ein-
fachen und mit zwei parallelen Sitzflachen und hebt
insbesondere den Vorteil der Hilfsventile hervor, welche
ganz selbsttatig durch das Anziehen der Schieberspindel
betatigt werden. Auch die bekannten Klappenventile,
welche die Vorteile des freien Durchganges der Schieber
mit denen der Ventile bezuglich des geringen Bewegungs-
widerstandes verbinden sollen, werden darin gewurdigt.
[Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 5, S. 95/100.]

Krafterzeugung.

Taschenbuch fur den M aschinen-
Bearb. von Prof. H. Baer-Breslau Tu. a.]

Allgemeines.
bau.

nungsgang fir tagliche Feststellung des Wirkungsgrades
der Krafterzeugung. [Power 59 (1924) Nr. 6, S. 205/08.]
H. E. Collins: Entwicklungsrichtung in
Kraftwirtschaft. Der Kesselhausingenieur. An-
wachsen der Umlaufzahlen. Die Entwicklung der
Dampfturbine. [Power 59 (1924) Nr. 8, S. 282/3.]

Kraftwerke. Ein neuzeitliches Kraftwerk
in der Textilindustrie. Heizkraftwerk mit 26 ati
Dampfspannung und Anzapfturbine mit 3 atd Dampf-
spannung fir Heizzwecke. [Zz. V. d. 1. 68 (1924)
Nr. 9, S. 209/13.]

Dampfkessel. R. Spalckhaver, Regierungsbau-
meister, Professor in Altona a. E., und Fr. Schneiders f,
Ingenieur in M.-Gladbach (Rhid.): Die Dam pfkessel
nebst ihren Zubehorteilen wund Hilfseinrich-
tungen. Ein Hand- und Lehrbuch zum praktischen
Gebrauch far Ingenieure, Kesselbesitzer und Studierende.
2., verb. Aufl. Unter Mitarb. von YtUl.~up. A. Ruster,
Oberingenieur und stellvertr. Direktor des Bayerischen
Revisions-Vereins. Mit 810 Abb. im Text. Berlin:
Julius Springer 1924. (V111,481 SA 4°. Geb. 40,50 G.-.1".

der

0. Berner: Teraperaturverteilung undW asser-

umlauf beim M dller-Steilrohrkessel.*
Wiederholung und Nachprifung fruherer
Temperaturverteilung beim Anheizen und im Betrieb.
Stérungen der Staumesser. Wasserumlauf beim An-
heizen und im Bebarrungszustand. EinfluR der Spei-
sung und der plétzlichen Erh6hung der Dampfentnahme
auf den Wasserumlauf. [Warme47 (1924) Nr. 10, S.93/7.]

F. Loch: M aschinen wund
fahren im Dampfkesselbau.* Die neuzeitliche
Kesselfabrik. Prifen. Hobeln und Biegen der Bleche.
Zusammenbauen und Nieten der Kessel. Bau von
Hochstdruckkesseln, [Z. V. d. I.68 (19241 Nr. 9, S. 194'?]

Hochdrucktagung. Koch-Loch: Zuschrift zu
dem Vortrag von Loch. ,Moderne Maschinen und Her-
stellungsverfahren im Dampfkesselbau®“. [Wéarme 47
(1924) Nr. 7. S. 69.]

M. Guilleaume: Erfahrungen und Forde-
rungen des praktischen Kesselbetriebes.* Er-
fahrungen auf dem Gebiete der Kesselbleohprifung. Tie

Teilweise
Versuche.
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Einflisse der Herstellung der Kessel. M aterialbean-
spruchungen durch Temperaturanderungen wéahrend
des Betriebes. Beobachtungen tber den Wasserumlauf.
[Zz. V. d. I. 68 (1924) Nr. 9,~S. 185/93.]

Strémungsversuche bei Dampfkesseln.* Be-
richt Uber Versuche an dem Glasmodell eines Rauch-
rohrkessels. [Power 59 (1924) Nr. 8, S. 288/9.]

Flugaschenausblaser.* Beschreibung der Bau-
art Alfred Spahn nach D. R. P. Kuschmann. [Archiv
Warmewirtsch. 5 (1924) Heft 2, S. 35.]

Guilleaume: Betriebsvorschriften fiar Dampf-
kesselanlagen. Die Vereinigung der GrofRkessel-
besitzer hat unter ihren Mitgliedern eine Sammlung der
bestehenden Betriebsvorschriften veranstaltet und die-
selben kritisch gesichtet. Es ergibt sich, daB die gesetz-
lichen Vorschriften ergdnzungsbedirftig sind. Die Grund-
lagen der von den Betrieben selbst aufgestellten Vor-
schriften werden teilweise an Hand von Versuchsmaterial
erortert und begrindet. [Warme 47 (1924) Nr. 10, S.97/9;
Nr. 11, S. 107/10.]

Befohlene Gemeinschaftsarbeit. Kritik der
behérdlichen MaRnahmen der Einwirkung auf die
Dampfkesseliberwachungsvereine in der Heizerfrage.
[V. D. I.-Nachr. 4 (1924) Nr. 8, 1. Beiblatt.]

K-Jacobi-Ver. der GroBRkesselbesitzer: Gemein-
schaftsarbeit bei derDam pfkesseliberwachung.
Zuschriftenwechsel. [Warme 47 (1924) Nr. 10, S. 101/2.]

G. G. Crawford: Eine ungewdhnliche
ofengas-Dam pfkesselanlage.* Vereinigung einer
Gichtgasfeuerung mit einer Kohlenstaubfeuerung. [Blast
Furnace 12 (1924) Nr. 1, S. 77/80 u. 88.]

Kesselvorschriften fur Indien. Hinweis auf
die neuen Vorschriften wunter dem Titel ,Indian
Boiler Regulations 1924“, zu beziehen durch ,,Govern-
ment of India Press, Simla“ zum Preise von 1 Kupie
6 Annas. [Engg. 117 (1924) Nr. 3032, S. 183.]

Schirmer: Studien Uber W asserumlauf in
Steilrohrkesseln.* Veranlassung zur Anfertigung
zweier Modellkessel. Beschreibung derselben. Be-
obachtungen beim Anheizen bis zur ersten Dampfhil-
dung, bei gleichmaRiger und wechselnder Dampferzeu-
gung. Folgerungen aus den Ergebnissen. [Warme 47
(1924) Nr. 8, S. 73/6.]

J. B. C. Kershaw: Neuzeitliche Verfahren zur
Kesselhaustiberwachung.* Vordrucke fur die ver-
schiedenen notwendigen Messungen. Pramiensystem
und seine Anwendung in verschiedenen Kraftwerken.
Im Vergleich dazu deutsche und amerikanische Ver-
fahren. [Eng. 137 (1924) Nr. 3554, S. 141/4.]

Benson Hochstdruckkessel. Kurze Mitteilung
der ausfuhrenden Firma Uber die erste Inbetriebsetzung.
[Eng. 137 (1924) Nr. 3556, S. 199; Engg. 117 (1924)
Nr. 3034, S. 238]

Der Benson-Hochstdruckkessel. Bauart des
Kessels. Erwartete wirtschaftliche Ergebnisse. [lron
Coal Trades Rev. 108 (1924) Nr. 2922, S. 349.]

W asserreinigung. Behandlung von W asser fur
industrielle Zwecke. Kurzer Gesamtbericht Uber die
Tagung der Society of Chemical Industry mit den | or-
tragen von H. W. Coulson, B. Heastie, T. P. Hilditch
und H. J. Wheaton. [Eng. 137 (1924) Nr. 3557, S. 233/4;
Engg. 117 (1924) Nr. 3035, S. 266/8.]

T. P. Hilditch und H. J. Wheaton: Die W asser-
reinigung mittels Doucil. Doucil ist ein neues zur
Klasse der Zeolithe gehdriges Mittel, das ahnlich wie
Permutit infolge Basenaustausches wirkt. [Eng. 117
(1924) Nr. 3055, S. 287/8.]

B. Heastie: Allgemeine Verfahren fir
W asserreinigung fur industrielle Zwecke. Rei-
nigung durch Destillation. Reinigung durch chemische

Mittel. Einwirkung der Temperatur auf die chemischen
Verfahren. Kontinuierliches Abblasen. Permutitver-
fahren. Reinigung durch physikalische Mittel. Ent-

fernung des Eisens.
Nr. 3557, S. 225/6.1

Oelabscheidung. [Eng. 137 (1924)

und Hiucker-schau.
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J. P. O’Callagham: Die W asserreinigung fur

industrielle Zwecke. Absetzen und Filtrieren von
Wasser. Enthéarten durch den Kalk-Soda-ProzeB. Ent-
hérten durch das Permutitverfahren und seine Ver-

besserung. [Engg. 117 (1924) Nr. 3035, S. 286/7.]

Luftvorwarmer. G. Henry: Luftvorwarmer.
Ein Luftvorwarmer ist in jedem Falle leichter als ein
W asservorwarmer. Fir Vorwarmung des Hassers steht
fast Uberall noch genug Abwarme anderweitig zur Ver-
fugung. [Eng. 137 (1924) Nr. 3553, S. 128.]

W. H. Owen: Versuche am einem Schiffs-
dampfkessel mit und ohne Luftvorwdrmung.
[Eng. 137 (1924) Nr. 3556, S. 209.]

Kesselversuche mit vorgewarmter Luft.
[Engg. 117 (1924) Nr. 3033, S.210/11.]
Dampfturbinen. Beschaufelung von Dampf-

turbinen.* Beschaufelung nach De Laval, Kidgway,
Kerr und General Electric. Beschaufelung der Westing-
house Co. und der Terry Company. Westinghouse
Reaktionsturbine. [Power 59 (1924) Nr. 6, S. -00,04;
Nr. 7, S. 251/4; Nr. 8, S. 293/6.]

K. Thielsch: AEG-Grenz-Turhinen von 3000
Umdrehungen.* Entwicklungsgang der Turbinenein-
heiten von 3000 Umdrehungen. Beschreibung des
groBten fur diese Drehzahl bisher gebauten Aggregates.
Richtlinien fur die weitere Entwicklung. [A-E-G-Mitt.
(1924) Heft 2, S. 25/9.]

G. Zerkowitz: Das Gegendruckverfahren und

Hochs_eine Anwendung bei der Dampfturbine. I. Teil:

W armetechnisehe Grundlagen.* Es werden all-
gemeine Formeln entwickelt, die eine Bewertung von
Gegendruck- und Entnahmemaschinen, besonders von
Dampfturbinen, ermdéglichen. Der EinfluB des Gegen-
druckes und des Anfangsdruckes wird untersucht, wobei
der Wert der Hochdruckbestrebungen hervorgehoben
wird. Weiterhin wird die Gegendruckanlage in Ver-
bindung mit einem Ruths-Speicher vom Standpunkt
der Thermodynamik betrachtet. Den SchluB bilden
allgemeine Bemerkungen uUber die Warmeausnutzung

bei der Dampfkraftmaschine. [Z. V. d. |. 68 (1924)
Nr. 7, S. 147/52.]

R. Palm: Neuerungen im Dampfturbinen-
ban.* Vergleich verschiedener Turbinenbauarten. Neue

Anwendungsmdglichkeiten. Einzelne Neuerungen im
Bau der Turbinen und ihrer Hilfsmaschinen. Verbesse-
rung an der Kondensationsanlage. Die Verbesserungen
der ersten Brunner Maschinenfabrik-Gesellschaft sind
noch nicht bertcksichtigt. [Gluckauf 60 (1924) Nr. 9,
S. 152/6.]
Kondensationen. C. Geibel: Berechnung von
Kiahltirmen.* Aufstellung von Warmegleichungen,
mit deren Hilfe KuiuhlwerkgroBen bestimmt werden
konnen, wenn fur dieselbe Bauart Versuchsergebnisse
vorliegen. Stromungsgesetze, Verdunstungsgeschwin-
digkeit und Abluftzustand sind noch zu erforschen.
[Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 7, S. 152/3.]

Diesel- und sonstige Oeimaschinen. C. H. Guldner,
3Z1.*5ng.: Untersuchungen Uber den EinfluR der
Betriebswéadrme auf die Steuerungseingriffe der
Verbrennungsmaschinen. Mit 51 Abb. im Text
u. 5 Diagrammtaf. Berlin: Julius Springer 1924. (VI,
122 S.) 8°. 5,10 G.-M,, geb. 6 G.-M. sB 5

L. H. Morrison: Der wirtschaftliche Stand
der Dieselmaschine. Dieselmaschinen in Werks-
kraftwerken. Ausnutzung der Abhitze. Abhitzekessel mit
Hilfsgasbrennero. [Engg. 117 (1924) Nr. 3030, S. 121/3.]

Sehiffsdieselm aschinen mit Druckein-
spritzung wund Raé&adergetriebe.* Beschreibung

diginer aus vierzylindrigen Dieselmaschinen von 2260 PSe
Gesamtleistung mit Radervorgelege bestehenden Schiffs-
maschinenanlage. Brennstoffeinspritzung ohne Druck-
luft. Elastische Stahlbandkupplungen zwischen jeder
Dieselmaschine und ihrem Ritzel. [Z. V. d. I. 68 (1924)
Nr. 5, S. 93/4.]

H. v. Wartenberg: Verbrennungsvorgéange im
Dieselmotor. Zur Begrindung der Ursache fur die

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 132.
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schlechte Zundung und die zur RuBbildung neigende
Verbrennung von Teerdlen in Dieselmaschinen wird der
Vorgang der Verbrennung dahin gedeutet, daB jeder
Tropfen nicht etwa unter Bildung eines explosiven Ge-
misches mit der Luft erst vollstdndig verdampft, sondern
schon die ersten entwickelten Dampfmengen verbrennen
und den Tropfen als brennende Hulle umgeben. Durch
diese Hulle muB der Sauerstoff diffundieren, um weiteren
Dampf zu verbrennen. Bei den aromatischen Teerdlen
mit ihrem gegenuber den aliphatischen Mineraldlen
wesentlich geringeren W asserstoffgehalt ist zur voll-
standigen Verbrennung eine héhere Sauerstoffkonzen-
tration notig. Die Verbrennung kann daher beschleunigt
werden 1. durch wesentlich feinere Zerteilung der Tropfen,
2. wahrscheinlich durch Beimischung erheblicher Mengen
im Gelemulgierten Wassers, 3. durch Anwendung hdherer
Temperaturen im Verdichtungsraum. Dafl hierbei eine
pyrogene Zersetzung der Tropfen und des Dampfes ein-
tritt, braucht man nicht zu befiirchten. [Z. V. d. I. 68
(1924) Nr. 7, S. 153/4.]

Gas- und Oelturbinen. W. Gentsch:
an der Gas- und Oelturbine.*
binen. Gleichdruckturbinen. Abgasturbinen. Turbinen
mit Flussigkeiten. Holzwarth; Brown, Boveri & Cie.;
Schneider & Cie.; Westinghouse; Bischoff; Maschinen-
fabrik Augsburg-Nurnberg A.-G.; Hartmann; Rambal;
Dr. Christlein; Per de Nordenfeldt und A. Th. Christophe;
Armengaud; Graeminger; Stodola; Hohler; Dufour;
mGasmotorenfabrik Deutz; Humboldt; Vulkanwerke;
Schwartzkopff; Winand; Semmler; Schmick; Dr. Bauer

Die Arbeit
Verpuffungstur-

und Kriegbaum; Pape (Bergmann); Tesla; Walde; de
Ferranti; Dr. Gensecke; Soc. Anonyme des Turbo-
moteurs & combustion; General Electric Co.; Franke;

Wedekind(Man); Rateau; Barbezat; Lorenzen; Schmidt;
Dr. Knérlein; Engelking; Magg; Nash-Engineering Co.;
Dr. Stauber; Dr. Fottinger. [Brennst. Warmewirtsch. 6
(1924) Nr. 2, S. 235.]

Elektromotoren

W. Bed-
mit L uft-

und Dynamomaschinen.
bur u. E. Stach: Betriebsergebnisse
kuhlern fir Turbodynamos. An Hand von Ver-
suchen werden die geschlossenen Luftkuhlverfahren
in Vergleich zu der bisher Gblichen offenen Luftkihlung
bei Stromerzeugern und geschlossenen Elektromotoren
gestellt. Vorkehrungen zur Betriebssicherung im Falle
des Ausbleibens von Kihlwasser. [Z. V. d. I. 68 (1924)
Nr. 7, S. 155/71]
A. Weddige:
anlauf.*
Selbstanlauf.

Drehstrommotoren mit Selbst-
Entwicklung der Drehstrommotoren mit
Verschiedene Anordnungen der letzten
Jahre. Der selbstanlaufende Motor, Bauart WeilRberg-
Simplex. [Z. V. d. .68 (1924) Nr. 8, S. 173/6.]

R. Pohl: Turbogeneratoren mit Kreislauf
der Kiuhlluft.* An Stelle der GUblichen Kuhlung der
Turbinengeneratoren mittels gefilterter Frischluft kommt
der Kreislauf der Kuahlluft unter Verwendung eines
Ruckkuhlers mehr und mehr zur Einfihrung. Die Vor-
und Nachteile beider Systeme werden miteinander ver-

glichen. [A-E-G-Mitt. (1924) Heft 3, S. 81/2]
W. Weiler: Der Asynchronmotor der A-E-G.
ohne Blindverbrauch.* Beschreibung von Bauart

und Wirkungsweise eines Asynchronmotors mit Phasen-
kompensation. [A-E-G-Mitt. (1924) Heft 3, S. 85/6.]

Elektrische Leitungen und Schalteinrichtungen.
O. Bodemann: Gummischlauchleitungen.* [Sie-
mens-Z. 4 (1924) Heft 2, S. 50/3.]

W. Hoépp: Betriebssichere elektrische Schalt-
geréte.* Kniehebelantrieb. Erschitterungssichere
Verklinkungen. Auslésemagnete. ZahlenmaRige Be-
stimmung der Sicherheit. [E. T. Z. 45 (1924), Heft 6,
S. 91/8.]

Quecksilbergleichrichter. Ch. Kramer: Die neueste
Entwicklung der A-E-G-GroB-Gleichrichter.*
Der konstruktive Aufbau der A-E-G-Gleichrichter fur
Strome bis 1500 Amp. wird beschrieben und die weitere
Entwicklung zu bedienungsfreien Anlagen geschildert.
[A-E-G-Mitt. (1924) Heft 3, S. 53/6.]

und Biicherschau. 44.

Jahrg. Nr. 13.

Sonstige elektrische Einrichtungen.
Verbesserung des

G. Scharowsky:
Leistungsfaktors.* Zentrali-
sierte Verbesserung. Gruppenverbesserung. Einzel-
verbesserung. Anwendungsbereich und Wirtschaftlich-
keit dieser verschiedenen Verfahren. [Siemens-Z. 4
(1924) Heft 2, S. 33/7.] *

Sonstige M aschinenelemente. Verbindungen fur
sehr hohe Dricke. Nach den Untersuchungen von
P. W. Bridgman sind Verbindungen nach Art der Stopf-
bichsendichtungen auch fur sehr hohe Dricke (20 000 at)
geeignet. Dichtungsmittel Gummi oder Stahl. [lron
Coal Trades Rev. 108 (1924) Nr. 2916, S. 104.]

Schmierung. J. Lévy: Schmiervorrichtungen
far flussige Schmierstoffe.* Herausdricken des
Oeles aus einem laufenden Lager. Zufihrung neuen
Oeles. Handschmierung. Selbsttatige Schmierung.
Tropfenzahler. Dochtschmierungen. Fliehkraftschmie-
rungen. Mechanische Schmierungen. Allgemeine Regeln
fur mechanische Schmierungen. [Techn. mod. 16 (1924)
Nr. 3, S. 69/75.]

W. A. Brewer: Grenzschmierung.* Wichtig ist
die Trennung der Metalloberflachen durch einen Oelfilm
von mikroskopischer Dicke. Herbeifuhrung dieser
Sicherheitswirkung. [Iron Age 113 (1924) Nr. 6, S.447/8.]

G. Mesnard: Der Graphit und seine
wendung in der Industrie.* Aus den vielen im
Aufsatz erwédhnten Verwendungszwecken seien fur das
Arbeitsgebiet des Eisenhittenmannes hervorgehoben:
die Verwendung zu Elektroden und die Verwendung zu
Schmierzwecken, und zwar als fester Kérper zur Ein-
bettung in Lagerschalen und als Beimischung zu Oelen.
[Génie civil 84 (1924) Nr. 7, S. 161/4.]

Sonstiges. O. Keller: Das Schneider-Kapsel-
getriebe fur den Antrieb vonW erkzeugmaschi-
nen und Hebezeugen.* [Schweiz. BaUzg. 83 (1924)
Nr. 9, S. 100/1.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Pumpen. M. Gaze: Elektrisch angetriebene
Kreiselpumpen mit senkrechter Welle.* Schacht-
pumpen. Schachtbrunnenpumpen. Tiefbrunnenpumpen.
[A-E-G-Mitt. (1924) Heft 1, S. 11/15; Heft 2, S. 36/42.]
Kompressoren. Schnellaufende Luftkompres-
soren. Regelung der Luftleistung durch Veranderung
der Drehzahl und durch sonstige Mittel. Wirkungsgrad.
Zylinderschmierung. Explosionen in Luftbehaltern und
Rohrleitungen. Ausbildung von Rohrleitungen und
Luftbehéltern. Turbokompressoren. [lron Coal Trades
Rev. 108 (1924) Nr. 2916, S. 98/9.]
Bearbeitungsmaschinen. E. W. Mikaelson: Eine
neue Rohrschneidemaschine.* Maschine fur
Rohrwalzwerke, um Rohre auf beiden Seiten gleich-
zeitig auf L&ngen zu beschneiden. Automatische Zu-

fuhrung. Leistung bei Rohren bis 350 (J) 1 Rohr in der
Minute. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 2, S. 173/6.]

F. Sipmann: GroBe Blechkantenhobelma-
schine mit elektrisch betdtigter SpannVor-

richtung.* Beschreibung einer Ausfihrung der Ma-
schinenfabrik Schiess A.-G. [Schiess-Nachr. 4 (1923/24)

Heft 3, S. 53/6.]
Trennvorrichtungen. N. Pfleiderer: Eine schnell-
laufende Kaltsagemaschine.* Die Konstruktion

ermoglicht gleichbleibende Belastung des dinnen Sage-
blattes. Retriebsergebnisse. [Masch.-B. 3 (1924) Heft 10,
S. 319/20.]

W erkzeugmaschinen. Fritz Wegeleben, Dr.: Die
R ationalisierung im Deutschen Werkzeug-
maschinenbau. Dargest. ander Entwicklung der [Fa.]
Ludw. Loewe&Co., A.-G., Berlin. Berlin: Julius Springer

1924. (VI1, 172 S.) 8°. 6 G.-dl, geb. 7 G.-it. - B |

O. Bambuscheck: Die Werkzeugmaschinen-
ausstellung des Vereins Deutscher Werk-
zeugm aschinenfabrikanten auf der Leipziger

Technischen Messe 1924.* Neben der Beschreibung
vieler Werkzeugmaschinen fir die Msschinenindustrie
auch einige Angaben Gber Kaltsédgen, Lufthammer, Blech-
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scheren, Ziehpressen, Schweifmaschinen.
<1924) Heft 10, S. 269/99.]

W. Schwarz: Kraftwerkzeuge mit Draht-
wellenantrieb.* Uebertragung durch biegsame
urahtwelle ergibt Fortfall unwirksamer Massen. Hand-
lichkeit der Werkzeuge. [Masch.-B. 3 (1924) Heft 9,
S. 237/40.]

[Masch.-B. 3

M aterialbewegung.

L. P. Egan: Richtlinien
fur die Normung von Kranausfiohrungen. Strenge
Sicherheitsforderungen. Verwendung legierter Stéahle.
Austauschbarkeit der Einzelteile. [lron Trade Rev. 74
(1924) Nr. 1, S. 23/4.]

W erkstattwagen. G. Lucas: A-E-G-Elektro-
karren in den Betrieben der Eisenbahn und
Post.* Es wird beschrieben, wie weit Elektrokarren in
den Betrieben der Eisenbahn und Post Eingang gefunden
haben, und welche weiteren Verwendungsmadglichkeiten
bestehen. [A-E-G-Mitt. (1924) Heft 3, S. 90/2.]

Lokomotiven. W. Hildebrand: Elektrische H Ut-
tenwerkslokomotiven.* Nach einer Schilderung der
Einfihrung der elektrischen Lokomotiven auf den
Huttenwerken wund der allgemeinen Betriebsbedin-

ungen werden die von der AEG. gebauten zweiachsigen,

dreiachsigen und vierachsigen Lokomotiven beschrieben
und Uber die gréRten in solchen Lokomotiven unter-
zubringenden Motorleistungen Angaben gemacht. [A-E-
G-Mitt. (1924) Heft 3, S. 86/90.]

Hebezeuge und Krane.

W erkseinrichtungen.

Fabrikbauten H. Schliter: Ein Torkretdach
fur eine groBe Montagehalle.* Beschreibung der
Ausfihrung eines Torkretdaches fiur eine Montagehalle
der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau-A.-G. von 72 m
Lange und 21 m Breite. [Bauing.5 (1924) Heft 3, S.55/7.]
Karl: Einiges uber die Vor-
kehrungen fir die erste Lodschhilfe bei Bran-
den in Betriebsraumen. [Z. Gew.-Hyg. 30 (1924)
Nr. 2, S. 9/11.]

Schall: Tetrachlorkohlenstoff als Feuer-
l6schmittel. [Z. V. d.l. 68 (1924) Nr. 7, S. 146.]

Feuerschutz

W erksbeschreibungen.

F. Molina: Das Hiuttenwerk
der Soc. Espafiola de Construccién naval.*
Beschreibung von Ausbau und Leistung der neuen
Werksanlagen. 3 S.-M.-Oefen von je 30 t. 3 Elektro-
Oefen 6 bis 10 t. StahlgieBerei, Walz- und PreBwerk,
Kleinschmiede. Versuchsanstalt. [Rev. min. 75 (1924),
Nr. 2913, S. 45/9.]

G. H. Woodroffe: Die Herstellung von Schweif3-
eisenrohren.* Kurze Entwicklungsgeschichte der
Parkesburg Iron Co. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 7,
S.482/7.]

F. J. Crolius: Verwendung der
bei der Inland Steel Co. Kurze Beschreibung der
Koksofenanlage. Uebersicht uber die Entwicklung der
Verwendung des elektrischenAntriebes. [Blast Furnace 12
(1924) Nr. 2, S. 90/3.]

J. Clausen: Das W alzen von legierten Stéh-
len.* Kurze Werksbeschreibung der Harrisburg Pipe &
Pipe Bending Co. [Blast Furnace 12 (1924) Nr. 2,
S. 113/6 u. 133)]

Japan Steel Works, Limited. Aufzdhlung der
an dem Unternehmen beteiligten Gesellschaften. Kurze
Beschreibung der Muroran-Werke und der Hiroshima-
W erkstatten. Erzbesitz. [lron Coal Trades Rev. 107
(1923) Nr. 2913, S. 960.]

von Reinosa

Elektriz

Roheisenerzeugung.

Hochofenanlagen. Die Hochofenanlage in Hol-
land.* Allgemeines Uber Grindung und Anlage des
Kgl. Hochofenwerks bei Amsterdam. [lIron Trade Rev. 74
(1924) Nr. 4, S. 285/6.]

Luis Garcia Ros: Das
Sagunto der Compafiia

Eisen- und Stahlwerk
SiderGrgica del Medi-

und, Bucherschau.

itddehr gunstigem Ergebnis.
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terraneo. Das nach amerikanischen Plédnen errichtete
Werk liegt am Meer bei Sagunt und hat Bahnverbindung
mit den Gruben. Neben groRen Lagerplatzen besitzt
es z. Z. eine Kokereimit 70 Kokséfen. Von den geplanten
4 Hochéfen ist 1 in Betrieb von 22,86 m Hohe, dazu
4 Winderhitzer und Turbogeblése. Im Bau sind Siemens-
Martin-Oefen. Geplant ist noch ein Walzwerk und
Zubehér. [Rev- min. 75 (1924) Nr. 2910, S. 1/5,
Nr. 2911, S. 17/19; Nr. 2912, S. 29/30.]
Hochofenbetrieb. H. E. Towngend: Verringerte
Zerstorung von Hochofensteinen.* In Ueberein-
stimmung mitden Untersuchungen von Nesbitt und Bell
(St. u. E. 44 (1924) Nr.11,S.290), wonach durch die Wech-
selwirkung zwischen CO und dem Eisenoxyd der Scha-
mottesteine die Zerstérung der Steine hauptséachlich
veranlalt wird, hat Verfasser bei der Robesonia Iron Co.
einen Hochofen mit sehr eisenarmen Schamottesteinen
zugestellt, der sich sehr gut in % jahrigem Betrieb be-
wahrt hat. Analysen vom Mauerwerk in verschiedenen
Hohen des Schachts nach Niederblasen des Ofens.
[Iron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 3, S. 232/4]
Gichtgasreinigung und Verwertung. Trockengas-
reinigung fur Hochofengas.* Eigenschaften der
Hochofengase. Entwicklung der Gasreinigung. Trocken-

reinigungsverfahren. [Ind. Techn. 5 (1924) Nr. 3,
S. 48'50.1

George B. Cramp: Trockengasreinigung mit-
tels Filterung durch Gichtstaub.* Ein Vor-

schlag auf Grund von Versuchen Uber Durchlassigkeit
von Gichtstaub. Entwurf fur eine Anlage zu einem
600-t-Hochofen. [Blast Furnace 12 (1924) Nr. 2, S. 101/3.]

N. H. Geliert: Hochofengasreinigung.* All-
gemeines und Grundsétzliches Uber elektrische Gas-
reinigung. Das bei der Colorado Fuel and Iron Co.

eingefuhrte Verfahren nach Cotrell.
(1924) Nr. 6, S.422/5.]

C. Hahn: Elektrofilter-Gasreinigung.* Ge-
schichtliches. Grundziige der Elektrofilterung. Aufbau
des Elektrofilters. Anlagen in Muhlen. Spezifische An-
gaben Uber Elektrofilter. Fur Hochofengasreinigung
bringt die Arbeit nichts Neues. [Siemens-Z. 4 (1924)
Nr. 1, S.6/14]

Roheisen. T. T. Read, T. L. Joseph und P. H.
Royster: EinfluR der Kieselsdure im Eisenerz
auf die Roheisengestehungskosten.* Keine neuen
Gesichtspunkte. [Bulletin Nr. 2560 d. United States
Bureau of Mines; lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 4,
S. 288/91; auszugsweise lron Coal Trades Rev. 108
(1924) Nr. 2918, S. 176/7.]

Elektroroheisen. Hj. Batt: Versuchsbetrieb
1922/23 zur elektrischen Eisenerzverhittung.
Geschichtlicher Ueberblick iGber die Roheisenerzeugung
in Norwegen. Versuchsbetrieb Herbst 1922 bis Januar
1924 in Fiskaa zur elektrischen Erzeugung von Roh-
eisen unter Verwendung der Soderberg-Elektrode mit
Inaussichtnahme der Errich-
tung eines Ofens mit 4000 kW. Bekanntgabe tech-
nischer Einzelheiten wird in Aussicht gestellt. [Tek.
Ukeblad 71 (1924) Heft 7, S. 67/9.]

Sonstiges. Erzsilo fir Storch & Schoneberg
A.-G., Abt. Bremerhitte bei Geisweid.* Be-
schreibung der Ausfuhrung der Firma Heinrich Butzer
in Dortmund. Fassungsraum rd. 30 000 t Erz. [Beton
Eisen 23 (1924) Nr.4, S.37/8]

»Vulcan“: Physikalische Aenderungen im
Roheisen als Wirkung der Erzeugungstempera-
turen.* Bruchaussehen, AbkiUhlungsgeschwindigkeit,
unvollkommene Mischung. Bruch und Analyse. [Metal
Ind. 24 (1924) Nr.9, S.203/4]

E isen-

[Iron Age 113

und StahlgieBerei.

Pat Dwyer: Entwicklung einer
Blockformen-GieRerei.* Einrichtungen der Vulcan
Mold & lron Co., Latrobe, Pa., mit einer taglichen
Leistungsfahigkeit von 25 t GuR. Formerei der Block-
formen. Stampfen von Hand. [Foundry 52 (1924)
Nr.4, S.125/30.]

GieRereianlagen.

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 132.
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GielRereibetrieb. O. Smalley: Das ZyUinder-
Problem.* Rohstoffe. Formsand. Lehm. Herstellung
von Formen und Kernen. Angusse. Kernstitzen.

Porositat. [Foundry Trade J. 29 (1924) Nr. 392, S. 147/51;
Nr. S93, S. 173/7; Nr. 394, S. 195/7; auszugsweise Aletal
Ind. (4 (1924) Nr. 6, S. 131/3; Nr. 7, S. 155/7.]

Ernst Bauer: Die M assenfabrikation wvon
DrahtglihgefdafRen aus StahlguB nach Modell
oder Schablone.* Runde Formkasten. Beschreibung
der Form- und Kernarbeit nach Schablone und Modell.

Gieen in der Grube und anschlieBende Arbeiten.
[GieR. Zg. 21 (1924) Nr. 5, S.83/4.]

Konig: Praktische Betriebsfragen aus der
GieRRerei und M odelltischlerei.* Herstellung von

Kommutatorkdrpern aus GuBeisen oder StahlguB mit
eingegossenen Schraubenbolzenaussparungen fur den
Elektromaschinenbau. [GieB.-Zg. 21 (1924) Nr. 5,
S. 83/4.]

Pat Dwyer: Herstellung von Transforma-
torenguB.* Einrichtungen der General Electric Co.
zu Schenectady, N. Y. [Foundry 52 (1924) Nr. 3,
S. 81/5.]

Untersuchungen (Gber die Vorteile von
kleinen Forderwagen.* Einschlagige Einrichtungen
in der GielRerei der Yale and Towne Mfg. Co. zu Stam-

ford, Conn. Plattform- und Kippwagen in ihren Leistun-
gen verglichen. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 7,
S.479/81.]

Kéaferstein: Zur W irtschaftlichkeitvon Hand-
transportgeréaten.* Vorziige des Hubtransport-
systems ,,Schildkréte® von E. Wagner in Reutlingen.
[GieR. 11 (1924) Nr. 8, S. 95/6.]

M etlllurgisches. EinfluR von Uranium auf
GulReisen.* Versuche im Carnegie - Institute fir
Technologie mit Zusdtzen von 0,10 bis 0,50 % Uran.
Kleingefugebilder und chemische Analyse ergaben keine
Veranderung in der Zusammensetzung des Gufeisens.
Das Geflige wurde etwas feinkdrniger. Zugfestigkeit
und Hé&rte scheinen gréRer zu werden. [Foundry 52
(1924) Nr. 3, S. 105/6.]

Paul D. Meriea: Legierungen von GuReisen
mit Nickel. Uebersicht Uber die Ergebnisse der im
Schrifttum vorhandenen Arbeiten. [Foundry 52 (1924)
Nr.4, S.131/3;1ron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 8, S. 555/6.]

Formstoffe und Aufbereitung P. Aulich: Ueber
Formsandprifungen.* Prifung der Bindefestig-
keit mittels der Dotyschen Maschine. EinfluR des

W assergehaltes der Formsande auf die Bindefestigkeit.
Konstitution des Formsandes. Einfaches Prifungsver-
fahren zur Feststellung der Bindefahigkeit eines Form-

sandes. Bestimmung der Gasdurchlassigkeit von Form-
sanden. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 9, S. 217/23]
Eugene W. Smith: Die Notwendigkeit der

Sandprufung. (Auszug aus Vortrag vor der Detroit
Foundrymen’s Association.) Keine chemische Analyse.

Vorzige der Schuttelprobe (vgl. St. u. E. 44 (1924)
Nr. 9, S. 217/23). [Foundry 52 (1924) Nr. 3, S. 86/7.]

Formerei und Formmaschinen. 11. E. Diller: Her-
stellung von LokomotivgufR. II; Ill. Lokomotiv-

zylinderformerei. Kernstucke. Einrichtungen der
GieBerei. Abnahme durch den Besteller. [Foundry 52
(1924) Nr. 3, S. 88/95; Nr. 4, S. 137/42]]

Fritz Freytag: Neue Wege in der Herstellung
von GufRsticken mit grinen Kernen.* Ver-
fahren zur Herstellung von Elektromotorgehdusen mit
angegossenen Stegen und FufRen. Gehéausekern und
FuBkern werden griun in die grine Form eingesetzt.
Kasten werden grin vergossen. [GieB.-Zg. 21 (1924)
Nr. 4, S.62/5.]

Wilhelm Simon: Formkastenfihrungen.* Kon-
struktion und Vorteile einer neuen Formkastenfihrung
mit geschlitzter Hiilse mit Wulstring. [GieB.-Zg. 21
(1924) Nr.5, S.88/9.]

Trocknen. Gas in Anwendung in GielRerei-
trockendfen. Versuche an einem urspringlich mit
Koks befeuerten, jedoch fir Gasheizung umgebauten

und Bicherschau. 44,

Jahrg. Nr. 13.

Trockenofen gehen dahin, das Verhéltnis zwischen Gas-
verbrauch und Gewicht der getrockneten Kerne fest-
zustellen. [Foundry 52 (1924) Nr. 3, S. 116/7.]

J. Alex Gardner: Einschmelzen von
Spanen.* Herstellung von Briketts mit Lehmwasser-
zusatz. Gattierungen. Schmelzergebnisse. [Foundry 52
(1924) Nr. 4, S. 153/6.]

Tempergufl. Raymond J. Labevrie: Darstellung
des Tempergusses in den Vereinigten Staa-
ten.* Eigenschaften und Zusammensetzung. Schmelz-
verfahren und Schmelzofen. Glahverfahren. Fertig-
machen der GuBwaren. [Fonderie mod. 17 (1924),
Febr., S.23/30.]

Vorschriften der British Engineers’ Stan-
dards Association fur europdaischen und ameri-
kanischen Temperguf3 fur Automobilteile. [Foundry
Trade .1 29 (1924) Nr. 392, S. 146.]

Leslie H. Marshall: Die Sprodigkeit von
schmiedbarem GufReisen als Folge der Warme-
behandlung.* Handelstbliches schmiedbares GuRB-
eisen wird sprode, wenn es von gewissen Temperaturen
des Gebietes der Blauwéarme, wie sie beim Feuer-Ver-
zinkungsprozeB Vorkommen, abgeschreckt wird.
Dieser Abfall in der Kerbzahigkeit wird bei lang-
samer Abkuhlung kleiner. Altern tbt keinen EinfluR
aus. Das Sprodewerden kann durch Erhitzen auf 650 u
(Dauer 5 Minuten) aufgehoben werden. [Technologie
Papers Bureau Standards 17 (1923) Nr. 245]

Sonstiges. Das Pyrometer im GieBereibe-
trieb. Beschreibung der Anwendungsgebiete. [Metal
Ind. 24 (1924) Nr. 10, S.217.]

Joh. Biehle: Die technische wund wissen-
schaftliche Entstehung der Glocke.* (Vortrag
vor Hauptversammlung des Vereins Deutscher Eisen-
gieBereien in Hamburg 1923.) Forschungen Uber den
Klang. [GieR. 11 (1924) Nr. 8, S. 96/8.]

Schmelzen.

U. Lohse: Die 3. GieRBereifachausstellung in
Hamburg. (Forts.) SchweiBen von GuReisen. Prifung
des GuBeisens. Trockenvorrichtungen. Putzerei. All-

GieBereien.
Rohstoffe.

gemeine Anlage von
Graphit. Schmelzéfen.
Nr.4, S. 66/8.]

Transportanlagen.
[GieR.-Zg. 21 (1924)

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. Bericht Gber die Untersuchung
der BléckchengieBprobe.* Untersuchungsergebnisse
einer Gemeinschaftsarbeit Uber die Lage der Gasblasen-
zone und Seigerungen. EinfluB von Aluminium und
Kohlenstoff. Der Zusatz von Aluminium erscheint
zweckméafRig, um gleichmaRige Bohrspéane fur die che-
mische Analvse zu bekommen. [Proc. Am. Soc. Test.
Mat. 23 (1923 1) S, 92/104.]

M etallurgisches. G. K. Burgess und G. W. Quick:
Vergleich der Desoxydationswirkung von Ti-
tan und Silizium auf die Eigenschaften von
Schienenstahl. Einige Versuche zeigten, daB das
Titan durch Verringerung von Lunkern und Seigerungen
und durch teilweise Verbesserung der Festigkeitseigen-

schaften besser zu wirken scheint als Silizium. [J. Frankl.
Inst. 197 (1924) Nr. 1, S. 118/20.]
sonstiges. F. Sauerwald: Die Herstellung

synthetischer Metallk6rper durch Druck oder
Sinterung.* (Vortrag vor der Hauptversammlung der
Deutschen Gesellschaft fur Metallkunde 1923.) Zu-
sammenfassung der bisherigen Arbeiten und Patente.
Eigene Versuche. Vorgange beim Pressen. Durch Gluh-
behandlung wird die Festigkeit der PreBkérper erheblich
gesteigert. Konstante Temperaturen plétzlichen Korn-
wachstums, unabhéngig vom Preldruck. Aussichten
des Verfahrens. Erdrterung: Alan mufB zur Vereini-

gung zweier Korper dieselben zuerst pressen, dann er-
hitzen und dabei wieder pressen. Pressen von Zinn-
schlamm aus W eilRblech. [Z. Metallk. 16 (1924)

Nr. 2, S. 41/7.]
(SchluB folgt.)
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27. Miérz 1924.

Wirtschaftliche Rundschau.

Der belgische Eisenmarkt im Februar 1924.

Die Festigkeit, die der Eisenmarkt Ende Januar
zeigte, behauptete sich wéhrend des ganzen Februar.
Ein wahres Fieber hatte sich de3 Marktes bemaéachtigt,
die Preise stiegen gewaltig, was einerseits darauf zu-
rickzufiihren ist, daR die Preisberechnungen auf Grund-
lage des Pfundes Sterling erfolgten, und anderseits
darauf, daR die Lothringer und Luxemburger Werke
ganz am Markte fehlten, wahrend Deutschland nur ge-
legentlich und dazu mit erhdhten Preisen auftauchte.
Die Zurickhaltung der Lothringer Werke ist auf die Er-
eignisse an der Ruhr zuriickzufiuhren, insbesondere auf
die Madglichkeit der Nichterneuerung der Micumvertrége
am 15. April und die damit zusammenhdngende Frage
der Koksversorgung. Im ubrigen herrschte infolge der
plétzlichen und starken Devisenschwankungen auf dem
Eisenmarkt groe Unruhe.

Man rechnet mit einem baldigen Wiederaufleben
des belgischen Kokssyndikats, denn die belgischen Ko-
kereien sind einzeln fur einen Wirtschaftskampf nicht
stark genug.

Die Werke waren mit Auftragen uUberhauft und
legten wegen der Unsicherheit der gegenwaéartigen Lage
keinen Wert auf langfristige Geschafte. Eine wichtige
Bestellung des belgischen Staates auf Eisenbahnschienen
fiel groBenteils an Cockerill. Die geforderten Preise
waren nicht zu hoch, wenn man in Betracht zieht,
daB es sich um 'Schienen von 18 m Lange aus siliziertem
Sonderstahl handelt. Aus Bulgarien erwartet man In
nachster Zeit eine Anfrage auf Grubenwagen, Federstahl
und Radreifen fir Lokomotiven und Eisenbahnwagen.

Die Lage auf dem Roheisenmarkt war wah-
rend des Berichtsmonats fest, die Preise zogen fihlbar
an. Besonders stark gefragt wurde GieBereiroheisen
Nr. 3, und wenn einige Hochofenwerke Mitte Februar
425 Fr. verlangten, so forderten andere lediglich fur Lie-
ferung im April 435 Fr. Die Nachfrage aus England
war ¢hr groB; die Kaufer zahlten sogar hohere Preise,
und die Schiffahrtsgesellschaften begnigten sich, nur
um Rickfrachten zu erhalten, mit sehr geringen Fracht-

kosten. Ende Februar sank der Preis fir halbge-
waschenen (mi lavé) Koks um 5 Fr. und blieb bei
ungefdhr 190 Fr. stehen. In den letzten Tagen des

Monats setzte ein sehr lebhaftes Steigen der Roheisen-
preise ein. Es kostete (in Fr. je t):

1.Febr. 14. Febr. 28. Febr.
GieBereiroheisen Nr. 3 415 425 430 465 470
Thomasroheisen ... 405 415 425 455 465

In Halbzeug war die Nachfrage fortgesetzt
auBerordentlich stark. Die Werke zogen sich wegen des
Schwankens der Devisen und auch weil sie mit Auf-
tréagen reichlich versehen waren, vom Markt zurick. Die
Preise (in Fr. je t) betrugen Mitte Februar fur:

Rohblécke . 540—550 \

vorgewalzte Blocke . 580 590 | in ghomas.
Knippel 630— 635 giite.
Platinen 650—660

Réhrenstreifen 900— 910

Auch in SchweilReisen war die Marktlage

sehr ginstig. Die Werke verfugten Uber einen grofRen
Auftragsbestand und lehnten in ihrer Mehrheit wegen
des Anziehens der Devisen Verkaufe zu Festpreisen ab.
Es kostete:

in Fr. je t
1. Febr. 14. Feb" 28. Febr.
SchweiReisen Nr. 2 730 750— 760 825
SchweiReisen Nr. 3 750 800—825

Gleicherweise sehr stark angespannt war die Markt-
lage in Fertigerzeugnissen. Die Preise zogen
an, und zwar nicht nur die auf Grundlage de3 Pfundes
berechneten, sondern auch die unmittelbar in Pfunden
angegebenen. Nachfrage war bei fast fehlendem aus-
landischen Wettbewerb im UeberfluR vorhanden, und die
Huttenwerke waren reichlich mit Auftrdgen eingedeckt.
Die sehr bemerkenswerte Festigkeit in der Hausse-
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Bewegung hielt Ende Februar unverédndert an in Er-
wégung der durch die Ausfuhrpreise hervorgerufenen
Preissteigerung. Es kosteten fob Antwerpen:

13. Februar 28. Februar
Stabeisen .6.12.6 £ 615. £
W mkeleisen. 6.10.-bis6.12.6"NE
Trager . 62.6£ 6.5.—£
Draht 850— 875 Fr. —,
BaodeiSen i 1C25—1050 , 9.15 —biso.Ir.QE
Bandeisen, kaltgezogen . . 1500—1600 ,, —
Walzdraht, rund ................ 1275, ?1S?
viereckig . .. 1300 , 1425 1450 ,,
- sechseckig . . 1375 ,, 1500 —1525 .,
Radreifen ... 820— 850

Bei Kleineisenzeug war Ende des Beriehts-
monats eine klare Aufwértsbewegung zu erkennen. Die
Nachfrage besserte sich, und der Wettbewerb verlor an
EinfluR. Wie alle Notierungen Ende Februar standen
auch die fur Kleineisenzeug nur auf dem Papier, da sich
die Werke wegen der ungeheuren Devisenspriinge vom
Markt zuriickgezogen hatten.

Es notierten fob Antwerpen (in Fr. je t):

13 F»br. 28. Febr.
Drahtstifte. ... 1290
gezogener Draht, blank . 1200
verzinkter Draht 1450 1500
Stacheldraht...... 1500 1650 1700

Auch auf dem Blechmarkt entwickelten sich
die Geschéfte im Laufe des Februar recht ginstig. “Be-
stellungen lagen im UeberfluBR vor, so daB die Werke
reichlich bedetzt waren; in der zweiten Februarhélfte
zogen sie sich fast alle vom Markt infolge der De-
visenschwankungen zurick. Grobbleche wurden zu er-
hohten Preisen gefragt, Mittelbleche waren fortgesetzt

lebhaft begehrt, und verschiedene Walzwerke lehnten
weitere Auftrdge ab. Die Preise in Thomasgite be-
trugen (in Fr. je t):
3. Febr. 14. Febr. 28. Febr.
Bleche, 5 mm und dariber 729  7.10. £ 7.126 £
3, 800 850— 875
2 P 889 900— 925
7 15, 960 975-1000
1 L 1029 1050— 1075
v2 " 1279  1275-1325
. POliert e — 1500
S.-M .-Bleche 740 7.126 £
Verzinkte Bleche, 1 mm 2019 2100 2125
" 8/, 2160 2250-2275
. 5f10 2970 2600—2700
Ebensowohl aus Griinden de3 Bedarfs wie infolge
der ununterbrochenen Aufwé&rtsbewegung der Devisen
zeigte der Schrottmarkt steigende Richtung.

Hochofenschrott lag jedoch ganz schwach.
(in Fr. je t):

Es kosteten

13. Febr. 28. Febr.
SchweiBeisenpakete . . . 385 395 390 420
M artinschrott......... 365— 370 360 370
Hochofenschrott . . . . 350 355 -
la Werkstattenschrott 400—420 460 500
Eisenstein-Richtpreise. — Der Berg- und hitten-

mannische Verein zu Wetzlar hat beschlossen, mit Wir-
kung vom 20. Mérz an den Richtpreis fir oberhessischen
(Vogelsberger-) Brauneisenstein demjenigen des fur Rot-
eisenstein geltenden wieder gleichzusetzen. Der Richt-
preis fur Vogelsberger Brauneisenstein betrdgt dem-
nach nunmehr: 10 G D i e Skala (Jy 0,50 G..M>
je oo Metall und =£ 0,25 G.-M je oo Si02) bleibt un-
unveréandert.

Erhéhung der Roheisenpreise. — In der Versamm-
lung des Roheisen-Verbandes am 21. Mé&rz wurde mit-
geteilt, daR die Nachfrage nach Roheisen in den letzten
W'ochen wesentlich zugenommen habe. Der Druck des
ausldndischen V7ettbewerbes habe infolge der Steigerung
des Frankenkurses nachgelassen; die Preise des aus-
landischen Roheisens seien infolgedessen heute wesent-
lich hoher als die Preise des inlandischen Eisens.

Mit Ricksicht darauf, daR die heutigen Roheisen-
preise fur alle Werke verlustbringend sind, wurde be-
schlossen, die Preise der Qualitatsroheisensorten (Ha-
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matit, GieBerei-Roheisen | und 111, Puddel-, Stahl-,
Spiegeleisen und Siegerlander Zusatzeisen) fir alle Ver-
kaufsgebiete um 3 JI je t mit sofortiger Wirkung
zu erhdhen.

Anderseits wurde beschlossen, den Abnehmern in
bezug auf das Zahlungsziel weiter entgegenzukommen.
Die Zahlungsbedingungen wurden dahin geédndert,
daB die Lieferungen in der ersten Monatshalfte bis zum
Schluf des betreffenden Monats, die Lieferungen in der
zweiten Monatshélfte bis zum 15. des folgenden Monats
zu bezahlen sind.

Den veranderten Marktverhéaltnissen Rechnung tra-
gend, hat der Roheisen-Verband mit sofortiger Wirkung
fir neue Abschlisse die Preise far Sud-
deutschland (Gebiet Il1), die bisher mit Ruck-
sicht auf den auslandischen Wettbewerb besonders
niedrig gehalten waren, fur Hé&matit, Giellerei-Roh-
eisen i und 11l um je 5M je t erhéht.

Die neuen Preise fur Suddeutschland stellen sich auf
100 Gm. fur Hamatit,
90 » GieBereiroheisen I,
88 . . 1.
Frachtbasis Mannheim bzw. Ludwigshafen.
Ferner wurde aus dem gleichen Grunde der Preis
fur GieBereiroheisen, Luxemburger Qualitat, um 7 M
bzw. 4 Mi die t je nach Verkaufsgebiet erhéht. Der neue
Preis fur GieRerei-Roheisen, Luxemburger Qualitat,
stellt sich auf 79 Gm. die t ab Wintersdorf oder 84 Gm.
die t ab rheinisch-westfalischem Werk.

Rahmentarifvertrag far die Eisen- und Stahlindu-
strie in Rheinland und W estfalen. — Zwischen dem
Arbeitgeberverband fur den Bezirk der nordwestlichen
Gruppe des Vereins deutscher Eisen- und Stahlindu-
strieller und den drei Metallarbeiterverb&dnden der
Zentralgewerkschaften, dem Deutschen Metallarbeiter-
verband, Bezirk VII, dem Christlichen Metallarbeiter-
verband, Bezirk I, I, Il1l, dem Gewerkverein deut-
scher Metallarbeiter (H. D.), Provinzzentrale Rhein-
land-W estfalen, ist ein neuer Rahmentarifvertrag ab-
geschlossen worden, aus dem wir nachstehend das Wich-
tigste wiedergeben:

Bestimmungen der Arbeitsordnungen, die dem In-
halt dieses Tarifvertrages widersprechen, werden fur
die Dauer der Gultigkeit dieses Vertrages aufler Kraft
gesetzt. Abweichende Arbeitsbedingungen werden
durch diesen Vertrag aufgehoben.

Fir die Dauer der Arbeitszeit sind die
gesetzlichen Bestimmungen maRgebend, soweit nicht
besondere Vereinbarungen getroffen werden. Eine B e -
zahlung erfolgt, abgesehen von einigen besonders
bezeichneten Féllen (durch Schuld des Arbeitgebers
unterbrochene Schichten, Verglnstigungen bei Gebur-
ten und Todesféallen, Urlaub) nur fur tatsachlich ge-
leistete Arbeit.

Als Ueberstunden gelten diejenigen Stun-
den, die Uber die vereinbarte regelmaRige tagliche Ar-
beitszeit hinaus geleistet werden. Ueberstunden sollen
nur aus zwingenden Grinden angeordnet werden. Die
Arbeitnehmer sind zur Leistung von Ueberstunden ver-
pflichtet. Auf Wunsch ist dem Arbeiterrat Uber den
Umfang der zu leistenden Ueberstunden Auskunft zu
geben. Die Durchfuhrung der Ueberarbeit darf da-
durch nicht aufgehalten werden. Ueberarbeit ist mit
einem Zuschlag von 2500 zu vergiten. Sonn- und
Feiertagsarbeit gilt nicht als Ueberarbeit. Die
Sonntagsarbeit lauft von Sonntag, morgens
6 Uhr, bis Montag, morgens 6 Uhr. Die Bezahlung er-
folgt mit einem Zuschlag von 500/0. Gesetzliche Feier-

tage gelten in diesem Sinne als Sonntage. Fur den
ersten Ostertag, ersten Pfingsttag und ersten Weih-
nachtstag, sowie die dem ersten Weihnachtstag und

dem Neujahrstage unmittelbar vorangehende Nacht-
schicht wird ein Zuschlag von 10000 vergltet. Die
Zuschlage werden zu den jeweils erzielten Akkord-
und Stundenverdiensten vergltet.

Eine durch die Schuld der Werksleitung
herbeigefihrte Unterbrechung einer
begonnenen Schicht wird dem Arbeitnehmer
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mit seinem vollen Tarifléhne vergitet. Wird eine be-
gonnene Schicht infolge eines Umstandes unterbrochen,
der nicht in der Person des Arbeitnehmers liegt und
weder von ihm noch vom Arbeitgeber zu vertreten ist,
so sind gleichwohl 500/ des ausgefallenen Tariflohnes
fur diese Schicht zu vergiten. Fur die folgenden
Schichten wird eine Vergitung nicht bezahlt. Jeder
Anspruch auf eine Vergltung entféallt, wenn die Un-
terbrechung einer begonnenen Schicht von der Beleg-
schaft oder einem Teile davon z. B. durch Arbeitsein-
stellung herbeigefuhrt wurde.

Wird bei Arbeitsmangel, gleichgultig aus
welchem Grunde er eintritt (z. B. Betriebsstérung,
Kohlen-, Strom-, Auftragsmangel usw.) nach Ueberein-
kunft andere Arbeit (z. B. auch Platz- und Aufrau-
mungsarbeit) Ubernommen, so kann nur der fur diese
Arbeit festgesetzte Verdienst beansprucht werden.

Bei Arbeitswechsel im Betriebe wird
die jeweils verrichtete Arbeit bezahlt. Bei Zuweisung
von vorubergehend schlechter bezahlter Arbeit darf
eine Verdienstkiirzung erst nach 3 Tagen stattfinden.

Bei Arbeitsstreckung tritt der Verdienst-
ausfall in jedem Fall dann ein, wenn seit Eintritt
der Arbeitsstreckung 3 Tage verflossen sind.

Diesozialen Zulagen (Hausstandsgeld, Kin-
dergeld usw.) werden nur fiur tatsachlich verfahrene

Stunden einschlieBlich Sonntags- und Ueberstunden
bezahlt. Bei Arbeitsstreckung werden die hiernach
ausgefallenen Stunden mitg'ezahlt. AuRerdem erfolgt

eine Bezahlung der sozialen Zulagen fir die Tage des
tariflich zustehenden Urlaubs. Das Kindergeld er-
halten méannliche und weibliche Arbeiter fur ihre ehe-
lichen Kinder bis zu deren vollendetem 14. Lebensjahre
und daruber hinaus bis zur Beendigung der gesetz-
lichen Volksschulpflicht oder bei nachgewiesener dau-
ernder Erwerbsunfahigkeit der Kinder bis zu deren
vollendetem 16. Lebensjahre. Der Haushaltungsvorstand
erhalt bei Todesfallen von Familienangehdrigen seines
Haushaltes fur eine Feierschicht, beim Tode der Ehe-
frau fur zwei Feierschichten, bei der Niederkunft der
Ehefrau fiur eine Feierschicht eine Vergutung wie fiur
Urlaubstage.

Urlaub erhalten unter Zahlung des ausgefal-
lenen Verdienstes a) Arbeitnehmer und Lehrlinge unter
18 Jahren im zweiten und in den darauffolgenden
Jahren der Werksangehdrigkeit drei Arbeitstage,
b) Arbeitnehmer Uber 18 Jahre je nach der Dauer
der Werksangehdérigkeit drei bis zwdlf Arbeitstage.
Eine Entschadigung fur nicht genommenen Ur-
laub wird nicht gezahlt. Unberechtigte und unent-
schuldigte Feierschichten werden ohne Entgelt auf den
Urlaub angerechnet. Bei Streiks, die ohne Zustim-
mung der Bezirksleitungen der vertragschlieRenden
Gewerkschaften ausbrechen, wird das Anrecht auf den
nachsten Urlaub verwirkt.

Alle Arbeiten, deren Eigenart es gestattet, missen
auf Verlangen der Werksleitung in reinem oder ge-
mischtem A kkord dbernommen werden. Reine und
gemischte Akkorde sollen so angesetzt werden, daB bei
gesteigerter Arbeitsleistung hoéhere Verdienste als die
festgesetzten Stundenléhne erzielt werden. Ein be-
stimmter Verdienst wird dabei nicht gewéhrleistet.
Bei noch nicht durchgeregelten Akkorden wird der
Stundenlohn gewahrleistet. Die Akkorde werden werk-
lich vereinbart. Akkordausgleich und solche Pramien,
die diesem gleich zu achten sind, kommen in Fortfall.

Im Lehrlingswesen sind die Lehrvertréage
zwischen den VertragschlieRenden einheitlich fur den
Wirkungsbereich des Abkommens ausgearbeitet wor-
den. Im Ubrigen gelten fir das Lehrlingswesen aus-
schlieBlich die nachstehenden Bestimmungen: Die
Lehrzeit soll im allgemeinen drei Jahre betragen.
In solchen Betrieben, in denen eine mehrseitige, hoch-
wertige Ausbildung gegeben wird, ist eine Lehrzeit bis
zu vier Jahren zuléssig. Die Arbeitszeit regelt
sich nach den gesetzlichen und tarifvertraglichen Be-

stimmungen. Pausen mussen nach den gesetzlichen
Bestimmungen wund Verordnungen eingelegt werden.
Sonntagsarbeit ist unzulédssig. Im letzten Drittel der



27. Mérz 1924.

Lehrzeit kann jedoch zu Ausbildungszwecken Sonn-
tagsarbeit in Ausnahmeféallen gestattet werden. Ueber-
stunden dirfen nur in ganz dringenden Fallen von
Lehrlingen geleistet werden. Die Vergutung fir
Lehrlinge werden als Stundenléhne gewé&hrt und je-
weils bei AbschluB der Tarife mitvereinbart. Akkord-
arbeit ist fur Lehrlinge nur im letzten Drittel der
Lehrzeit gestattet. Die Erziehung des Lehrlings
soll sachlich und wohlwollend geleitet werden. |In
jedem groRBeren Betriebe wird ein praktisch und theore-
tisch vorgebildeter Ingenieur oder Meister mit der
Ueberwachung der Lehrlingsfragen verantwortlich
bestellt. Jeder dazu geeignete Betrieb mit Berufsarbei-
tern ist gehalten, Lehrlinge einzustellen, doch muf3 die
Zahl derselben in einem angemessenen Verhaltnis zu
den Berufsarbeitern stehen und darf im allgemeinen
ein Drittel von diesen nicht uUbersteigen. Am Schlisse
der Lehrzeit hat eine Priafung zu erfolgen, Uber
deren Ergebnis ein Zeugnis auszustellen ist.

Bei Streitigkeiten udber die Durchfuhrung
und die Auslegung des Rahmentarifvertrages ent-
scheidet ein von den Vertragsparteien einzusetzender
SchiedsausschufB3, der sich aus je drei Vertretern der
Vertragsparteien zusammensetzt. Kommt eine Eini-
gung nicht zustande, so wird ein unparteiischer Vor-
sitzender zugezogen.

Der vorstehende Vertrag ist am 1 MAarz
1924 in Kraft getreten und gilt auf unbe-
stimmte Zeit. Er kann mit zweimonatiger Frist
zum 1. eines Monats gekundigt werden.

Aus der Italienischen Eisenindustrie. —
und ganzen zeigte die Lage der
industrie im Monat Februar 1924 ein unverandertes
Bild; noch immer waren die Werke weit unter ihrer
vollen Leistungsfahigkeit beschaftigt. Die geringe Bes-
serung, die sich gegenwartig zeigt, ist wohl nur auf
die zunehmende Frihjahrsbautédtigkeit zurickzufuhren.
Eine grofRe durchgreifende Besserung hat sie
nicht gebracht.

Die wahren Grinde fur diese dauernde Krise lie-
gen ja auch tiefer: Mangel an Rohstoffen und Mangel
vor allem an billigem Eisen. Erst die Preis-
frage ist schlieBlich ausschlaggebend, und wenn Eisen
und Stahl zu erheblich billigeren Preisen zu beschaffen
waren, dann wurden wunweigerlich der Verbrauch
und damit auch die Erzeugung den gewinschten Auf-
schwung nehmen. Diese Frage schneidet Professor
Dr. Stromboli im Januarheft der ,Rassegna Mi-
neraria“ an: er schiebt die Schuld auf eine \ ersdum-

Im groBen
italienischen Eisen-

aber

nis der Verbandsregierungen, die, anstatt in gemein-
samem Vorgehen die mitteleuropdischen Eisen- wund
Kohlenschédtze gleichmaRig allen Vdélkern zuzuteilen,

diese Regelung den Franzosen und Belgiern uberlassen
hatten. Er macht der italienischen Regierung den Vor-
schlag, die Ruhrfrage dahin auszunutzen, daB sich Italien
als Mittelsperson zwischen Deutschland und Frankreich
stellen mdge, um so fur diese seine vermittelnde Tatig-
keit noch nachtréaglich die Rohstofffrage in einem fir
Italien gunstigen Sinne zu lésen. Er kommt zu dem
Schlusse, daf, wenn diese Lésung den Italienern billi-
gen Stahl verschaffen wurde, damit auch die Eisen-
industrie weitestgehende Belebung erfahren wirde.
Inzwischen ist anstatt der gewtnschten Verbilli-
gung in dem wichtigsten aller Rohstoffe, der Kohle,
eine nicht unerhebliche Verteuerung eingetreten; die
Griunde sind mancherlei: Erstens hat der englische Aus-
stand ein Nachlassen in den Verschiffungen und damit
ein Aufbrauchen der Bestdnde und erhdohte Nachfrage
zur Folge gehabt; die, wenn auch kleine, Belebung in
der Industrie ergibt naturlich eine erhohte Nachfrage
an Brennstoffen; auch das Sinken der Lire drickt sich
in den Preisen aus.

Es wurden gezahlt fur 1 t Kohle
frei Wagen Genua:
Januar Februar
Lire Lire
Cardiff, erste Sorte . . . . 204 205 230 235

zweite Sorte .
Newport, erste Sorte

198—200 225—230
195-198 225-230
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Januar Februar

Lire Lire
Anthrazit, erste Sorte 230—235 245—250
Gaskohle, erste Sorte . . 185 200— 205
» zweite Sorte . 175— 180 190—195
Watson Splint..... 190— 195 215—220
Schottische NuBkohle . 175—180 200— 205
Italienischer Huttenkoks . 330 335— 340
Amerikanische Kesselkohle 195— 205
Gaskohle 195— 205

Die Preise fiur W alzerzeugnisse haben sich
seit Mitte Februar nur wenig gedndert; es werden als
Grundpreise gezahlt in Lire je 100 kg frei Wagen
Genua fur (in Klammern die Vorwerte):

Knippel 102 (100)
I - und H-Eisen 114 (117)
S.-M .-Stabeisen 122 (122)
Bandeisen (131)
122 (122)
Gew. Walzeisen. 118 (117)
Die Societ&d&Terni, Soc per L’lndustria

eLElettricitd in Rom, hat im verflossenen Mo-
nat das Gesellschaftskapital von 200 auf 350 Mill. Lire
erhoht. Das neue Kapital soll in der Hauptsache zur
Schaffung zweier groRer Talsperren dienen fur 81 und
137 Mill. m3 in der Provinz Umbrien und zur wirt-
schaftlichen Ausnutzung der so zu gewinnenden Kraft-
leistungen. Der fir die eigenen Werke zur Verfugung
stehende Strom wirde durch die neuen Anlagen mehr
als verdoppelt, der Ueberschu? wird den Provinzen Um -
brien, Latium, Toskana, Marken und Abruzzen geliefert.

Vom spanischen Erzmarkt. — Das Jahr 1923 war
fur den spanischen Erzbergbau denkbar unginstig. Es
wurden allerdings wéhrend dieses Jahres trotz des
Grubenarbeiterausstandes, der fur ein Vierteljahr die
Arbeit in den Gruben stillegte, und infolge der bes-
seren Arbeitsverhéltnisse durch gutes Wetter und
Trockenheit wahrend der Zeit Juli-September 1923 uber
den Hafen Bilbao 1039 257 t verschifft, also etwa die
gleiche Menge wie im Jahre 1922 mit 1040000 t.
Diese Ausfuhr konnte jedoch nur unter empfindlichen
Verlusten und unter bestdndiger Verminderung der
Haldenvorrate getatigt werden; viele Gruben haben
nur verkauft, um nicht die bei ihnen beschaftigten
Arbeiter entlassen zu mussen.

W ahrend des ersten Viertels von 1923 stellte sich
der Preis fur bestes Bilbao Rubio-Erz cif Middles-
borough auf 25/- S, bei einem Frachtsatz von 7/9 S;
dasselbe Erz stand wahrend des zweiten Vierteljahrs
auf 23/6 S bei dem gleichen Frachtsatz, wéahrend es
im dritten Vierteljahr 22/- bis 22/6 S bei gleichem
Frachtsatz notierte; zuletzt, etwa seit den letzten
Oktobertagen, stellte sich bestes Bilbao rubio frei
Middlesborough auf 24/- bei einem Frachtsatz von
8/- S. Ueber den Hafen Bilbao wurden wéhrend .der
letzten fanf Jahre folgende Mengen Erz ausgefihrt:
Jahr 1919

1920 1921 1922 1923
t FS13 804 2030917 502 113 | 040 264 1 039 257
Die Haldenbestédnde an Eisenerz in Bis-

kaya am 31. Dezember der letzten funf Jahre betrugen:

Jahr 1919 1920 1921 1922 1923
t 780 000 656 000 2200 000 1600000 850 000
An Erz wurde wahrend der letzten funf Jahre

uber den Hafen Middlesborough eingefihrt:
Jahr 1919 1920 1921 1922 1923
t 1304000 1817 GG 783 000 1537 000 1 880 000

Zu Anfang dieses Jahres machten sich Anzeichen
fir eine Belebung der Geschéaftstatigkeit bemerkbar, die
durch die Entspannung auf dem Frachtenmarkt auf
eine Besserung des Absatzes hoffen lassen. Es st
allerdings kaum zu erwarten, daB sich die Preise fur
Rubio-Erze wesentlich gunstiger gestalten werden. Im-
merhin ist es mdglich, daB sich auch bei kleineren
Preiserhohungen der Absatz so steigern laRt, daB all-
maéahlich die so schwer auf dem spanischen Erzmarkt
lastende Krise verschwindet.
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Ertragnisse deutscher Hittenwerke und M aschinenfabriken im Geschaftsjahre 1922/23.
Gewinnverteilung
Aktien- Allgem. . aQit
kapital Unkosten, Rein- 5ng 7 %‘&? Gewinnanteil
Roh- Abschrei- gewinn : (c «
Gesellschaft a)= Stamm-  gewinn bungen, eiDschl. T“Ck‘ Wret 5.22 3 auf Stamm Vortrag
: agen b) aufVorzugs-
b)= Vor- Zinsen Vortrag g 5'%/\ ) aurvo g
zugsaktien usw. s|S’o o EDe
Bl i
1000 Jb 1000 M 1000 M 1000 Ji 1000 Ji  10C0 Jb  1C00 Jb 1000 M\ % 1000 M
Capito & Klein, Aktien-
gesellschaft zu Benrath
a. Rhein..ii 10 000 1334 765 743 171 591 594 5C0 591 094
Klein, Schanzlin &Becker, a) 12 000
Aktiengesellschaft. b) J 20C0
Frankenthal (Pfalz) . . 2 1000 3) 96 035 4535 91 500 9138 - — - 82 362
Kélsch - Folzer - Werke,
Aktiengesellschaft in a * 20250
STEgeN oo b) 1500 5031 519 288 007 4743511
Krefelder Stahlwerk, Ak-
tien - Gesellschaft  zu
Krefeld.....coocviniins 4500 137 C52 87 457 49 595 35438 4500 450 9000 200 207 809
(Geschaftsjahr 1. 1. b:s
31. 12. 1922)
Oberschlesische Eisen-
bahn - Bedarfs - Aktien- a) 277 000 a) —
Gesellschaft, Gleiwitz . b) 23000 5315603272 950449661 4365 153612 15C00 b) 1380 6 4365 137 232
Schenck und Liebe-Har-
kort, Aktien - Gesell-
schaft, Dusseldorf. . . 1500 77 923 72 084 5839 2393 3446
(Geschéaftsjahr 1. 1. bis
31. 12. 1922)
Stahlwerke Briininghaus, 8 Dollarschatz-
Aktien - Gesellschaft, anweisungen
Werdohl i. W.....cceeuu 3750 3) 19280 142 19 280 142 za 4,20 _JI Je
Friedrich Tliomé6e, Ak- Aktie
tien-Gesellschaft, Wer-
dohl i, Wi 4000 10 761 232 209 322 10551 910
Westfalische Drahtindu- a) 10000 a) 1835000 ¢
strie, Hamm i. W. . b) 6 000 11 741 733 5780876 5960 856 - 4000 000 1n b) eo 4 125 285

1) Voll - 2) zu 25% - eingezahlt. — 3) Nach Abzug der Unkosten. —
héohung des Aktienkapitals um 1500 000,— Mark Stammaktien, die

vorgenommen; auflerdem wurden 15 250 000,— Mark GenufBsoheine ausgegeben.

Stamm- und von 1000 000,— Mark Vorzugsaktien. — 6) 5 Gold-Mark je 1000
Krainische Industrie-Gesellschaft, Ljubljana. — Das
Geschéftsjahr 1922/23 zeigte gegenliber den Vorjahren
eine kleine Besserung in den Erzeugungsziffern. Erzeugt
wurden 27 272 t Martinstahl, entsprechend etwa 40 %
der Volleistung der Anlagen in Jugoslawien gegen

18 905 t im Vorjahre. Im Herbst 1922 trat eine all-
gemeine Absatzkrise auf dem Eisenmarkte ein, die bis
zum Friahjahr 1923 anhielt. Die Preise fur Boh-,

w

Halb- und Fertigerzeugnisse stiegen sprunghaft, gin-
gen jedoch nach Kkurzer Zeit ebenso schnell wieder
unter die Notie rungen des letzten Winters zuruck.

Die Nachfragen vom Auslande lieBen nach, die Nach-
barlander mit ihrer groBeren und starkeren Industrie

Auflage,
im allgemeinen eine mit groBer Sorgfalt ausgefuhrte
Durcharbeitung jener.
Uber Gichtgase und Warmewirtschaft,
gewidmet worden.

4) Zur StarkuDg der Betriebsmittel wurde im Oktober 1922 die Er-
als Gratisaktien an Stelle von Dividende ausgegeben wurden,
Im Januar 1923 erfolgte die Ausgabe von 5000000,— Mark
Mark Aktie und 3 Gold-Mark je 600 Mark Aktie.

Entwerfen von Eisenhlttenanlagen. (2. Aufl)
Leipzig: Wilhelm Engelmann. 8°.

Bd. 1: Roheisenerzeugung. 2. neubearb. und
erw. Aufl. Mit 535 Abb. und 21 Tafelfig. im Test.

1923. (X1, 923 S.) 29 (Gold-)Ji, geb. 32 (Gold-),#.

Wie es nach dem Erfolge der ersten Auflage dieses
erkes kaum anders zu erwarten war, ist die zweite
soweit der vorliegende. Band erkennen laRt,

Einigen Abschnitten, z. B. denen
ist mehr Raum
Neu aufgenommen worden ist ein

suchten neue Méarkte und fanden sie durch Preisunter-
bietungen in Sudslavien. Der mangelhafte Schutzzoll
machte es dem auslandischen Wetthewerb sehr leicht,
dort einzudringen, so daB die einheimische Industrie
dem Dumping véllig ausgeliefert war. Die Elektroden-
fabrik in Dobrava war das ganze Jahr hindurch sehr zu-
friedenstellend besché&ftigt; auch das Drahtwerk in
Feistritz in Karnten konnte trotz der Absatzkrise in
Oesterreich den Betrieb durchweg aufrechterhalten. —
Der AbschluB weist einen Rohgewinn von 4 951 958,26
Dinar und einen Reingewinn von 702 098,08 Dinar aus.
Hiervon werden 30 666,23 Dinar der Rucklage uber-
wiesen, 42 919 Dinar Gewinnanteile an den Verwal-
tungsrat gezahlt, 495 000 Dinar Gewinn (11%) aus-
geteilund 133 512,85 Dinar auf neue Rechnung vor-
getragen.

Buchbesprechungenl.

osann, Bernhard, ®r.*Jjng. e. h., Professor an der
Staatlichen Bergakademie in Clausthal, Geheimer
Bergrat: Lehrbuch der Eisenhittenkunde.
VerfalBt fir den Unterricht, den Betrieb und das

J) Wo als Preis der Bicher eine Grundzahl
(abgekiirzt Gz.) gilt, ist sie mit der jeweiligen buch-
handlerischen Schlusselzahl zu vervielfaltigen.

Abschnitt tber Verkokung, Bau und Betrieb von Koks-
o6fen, Gewinnung der Nebenerzeugnisse. Dieser Ab-
schnitt tragt sicherlich zur weiteren Vervollkommnung
des Buches bei. Bei Besprechung der Brennstoffe im
Hochofenbetriebe nimmt der Verfasser auch in diesem
Lehrbuche Stellung zu der die Hochoéfner zurzeit sehr
bewegenden Frage der richtigen Beschaffenheit des
Hochofenkokses. Er verharrt bei seiner, auch an an-
derer Stelle geduferten Ansicht, daR der graphitische
Brennstoff der beste Hoehofenbrennstoff sei, gibt also
dem schwer verbrennbaren Koks den Vorzug vor dem
leicht verbrennbaren. Den Grund fur die jungsten
Erfolge der Amerikaner im Hochofenbetriebe will er
nicht in der leichteren Verbrennbarkeit, sondern in
der verbesserten Festigkeit des dort neuerdings her-
gestellten Kokses sehen. Auch mit den Formeln des
1lerfassers zur Berechnung des Hochofenprofils werden
sich nicht viele Hochéfner der Praxis befreunden
kénnen. Gerade bei der Anerkennung, die man dem
Buche sonst zollen muf, sei das gesagt.

Als eint erfreuliche Tat ist zu begriuBen, daR der
Verfasser zum alten, unvergéanglichen ,Ledebur® dieses
Lehrbuch, das die durch die Erfahrungen unserer Zeit
erworbenen Kenntnisse verwertet, geschaffen hat. Es
ist ein GenuB, in dem Buche zu studieren. Allen
llittenleuten, im besonderen den Hochdfnern jung und
alt, sei der Band auf das allerbeste empfohlen.

Dr. phil. Adolf Junius.
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Grahl, Ci. de, 2ipl.-Ljng., Baurat, Mitglied der Akademie
des Bauwesens: Wirtschaftliche Verwertung der
Brennstoffe. Kritische Betrachtungen  zur
Durchfihrung sparsamer Waxmewirtschaft. 3., verm.

Aufl. Mit 323 Textabb. u. 16 Taf. Minchen u.
Berlin: R. Oldenbourg 1923. (IX, 649 S.) 4°. Gz
32 M, geb. 33,50 Jt.

Der Verfasser geht bei der neuen Auflage den un-
gewdhnlichen Weg, die zweite Auflagel) des wertvollen
Buches weniger durch textliche Aenderungen als durch
einen umfanerreichen Nachtrag von etwa 150 Druck-
seiten zu ergénzen. Fur spatere Auflagen wird trotz
des geschlossenen Eindrucks des Nachtrags zu wiinschen
sein, daB diese Ergdnzungen mit im Ubrigen Text ver-
arbeitet werden. Fir den gegenwartigen Fall ist die
gewahlte Anordnung berechtigt, und zwar angesichts
der lebhaften Entwicklung, die in vielen Fragen ein
abschlieBendes Urteil nicht gestattet, und mit Riuck-
sicht auf die starken Schwankungen aller wirtschaft-
lichen und auch wirtschaftspolitischen Verhaltnisse; die
Berechtiarung zu der gewd&hlten Anordnung ist um so
groBer, als der Verfasser mit weitem Blick das Ge-
samtbild nicht nur der einschlagigen Technik, sondern
auch der Privat- und Volkswirtschaft umfat und stets
von groflen Gesichtspunkten aus urteilt. Es ist ein er-
druckender Stoff, der hier verarbeitet wird, und er
ist aus sorgsamem Studium der Quellenschriften und
eigener Erfahrung gewonnen. Bei der Unmaoglichkeit,
daR ein einziger Mann auf allen Gebieten Fachmann
ist, wird man dabei nicht verlangen, daf nun samt-
liche Fragen bis in die letzten Feinheiten und die
neuesten Tagesergebnisse vervollstandigt sind, zumal da
auf vielen Gebieten die Anschauungen noch recht strittig
sind. Der Nachtrag bietet aber eine treffliche Ueber-
sieht Uber die ganze Geistesrichtung auf dem Gebiete
der Brennstoffgewinnung und -Verwertung, wie sie auf
warmetechnischem und warmewirtschaftlichem Gebiet
heute herrscht: sei e3 der Streit um die Kohlenpreise
und Frachten, die Urteergewinnung und -Verarbeitung,
die trockene Kokskiuhlung, die Vergasung backender und
mulmiger Kohlen, die Dampfspeicherfrage, die Aschen-
auslese, die mechanische Stochung bei Gaserzeugern u.
dgl. m. Besondere Berucksichtigung dirften die eigenen
Untersuchungen des 1 erfassers, namentlich auf dem Ge-
biete der Heizung, finden. Die neue Auflage ist fir
jeden Lernenden wertvoll, aber auch dem Ingenieur
der Praxis als Nachschlagebuc-h wic htig und bietet selbst
dem gewiegten Fachmann eine Fille von Anregungen
zu eigenem Nachdenken und eine gern gelesene all-
gemeine Liebersicht.

Erismann, Th., Dr., a. o. Professor an der Universitat

Bonn, und Dr. Martha Moers, Stadt. Berufs-
beraterin in Bonn: Psychologie der Berufs-
arbeit und der Berufsberatung (Psycro-
technik). Berlin und Leipzig: Vereinigung wissen-
schaftlicher Verleger, Walter de Gruyter & Co. 1922.
8° (160). . .

1. Allgemeiner Teil. Itfit <?iner UBbersicntstab.
(109 S.) Gz. 1,10 M.

2. Spezieller Teil: Die praktische Anwendung

der psychologischen Eignungspriufung in den ver-
schiedenen Berufen. (114 S.) Gz. 1,10 J6-
(Sammlung Godschen. 851 und 852))
Das Werk vermittelt eine Uebersicht uber die

Grundziige der Psychologie der Berufsarbeit, der Be-
rufsberatung auf psychologischer Grundlage sowie Uber
die Eisrnungspriufung. Das W cchsc'lVerhaltnis zwischen
Arbeit und Mensch ist vom experimentalpsyehologi-
sehea Standpunkte aus betrachtet, und die einzelnen
Teilgebiete, u. a. auch das Ermudungsproblem, das in
den letzten Jahren zeitweise in den \ ordergrund ge-
rickt worden ist, werden z. T. ausfahrlich behandelt..
Dem Anlernen und Einuben ist leider nur geringerer
Raum gewidmet, was um so bedauerlicher ist, als die
Ubrigen Gebiete gut zusammengestellt sind. Bei der
Berufsberatung ist insbesondere der Intelligenzprifung

4) Vgl. St. u. E. 41 (1921), S. 941.
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unter Angabe der verschiedensten Prifungsarten Er-
wahnung getan. Einen breiteren Raum nimmt die Be-
handlung der Eignungsprufung fur die verschiedensten
Berufe ein, von denen namentlich die Prifungen fir
die Facharbeiten der Metallindustrie, fur die Verkehrs-
berufe und fur Telephonistinnen genannt seien. Das
Werk gibt einen guten, allgemeinen Ueberblick, der
zur ersten Unterrichtung tber das umfangreiche Gebiet
zweckdienlich ist. Es muB indessen dazu bemerkt werden,
daB- das junge Gebiet der Menschenwirtschaft auBer-
ordentlich stark in der Entwicklung begriffen ist, so
daBR manche spateren Arbeiten, die fir unsere Wirt-
schaftlichkeit bedeutungsvoll sind, keine Erwahnung
gefunden haben. $r.»5n9- Friedrich.
Amar, Jules, Directeur du Laboratoir de Recherches
sur le Travail Professionel au Conservatoir National
des Arts et Meétiers, Docteur és sciences, Membre
correspondant de [’Académie des Sciences de Lis-
bonne: Le Moteur humain. Avec une préface
de Henry Le Chatelier, Membre de Plnstitut,
Inspecteur général des mines, Professeur a la Sor-
bonne. 2e éd. (Avec 325 fig.) Paris: Dunod, Editeur.
1923. (XVI, 690 p.) 8° (16»). Geb. 45 Fr.

Seit die Zahl der Maschinen, mit denen wir uns die
Beschaffung wunserer Lebensbedirfnisse erleichtern, so
groR geworden ist, daR ein einzelner ihre Herstellung
nicht mehr Uubersehen kann, sind wir gewéhnt, sie in
Kraft- und Arbeitsmaschinen einzuteilen. Jene setzen
die sich in der Natur vorfindenden Energiearten in die
als mechanische Arbeit bezeichnet:' Energieart um, und
diese verwenden die Energie, um irgendwelche Werk-
sticke zu bearbeiten.

Wi ill man den Menschen als Maschine betrachten,
so mufl man bedenken, daB in ihm beide Arten -von
Maschinen vereinigt sind: Er stellt aus der chemischen
Energie seiner Nahrungsmittel mechanische Arbeit her
— insofern ist er Kraftmaschine — und verwendet sie,
um Werksticke zu bearbeiten — insofern ist er auch
Arbeitsmascbine. Amar behandelt in seinem Buche nur
den der Arbeitsmaschine entsprechenden Teil des mensch-
lichen Leibes. Das Buch ist also im wesentlichen fiur
den Betriebsingenieur bestimmt, der mit seinen Ar-
beitern bei gleichem Energie-, d. h. Nahrungsmittel-
verbrauch, und gleicher Ermidung der Arbeitenden
maoglichst viele Werksticke oder auch ein méglichst
groRes Werkstuck hersteilen will.

Nach deutschen Begriffen sind die beiden ersten Ab-
teilungen des Buches, die ungefahr ein Drittel des ganzen
Umfanges einnehmen und die Grundlagen der Mechanik
und der Anatomie und Physiologie bringen, etwas zu breit.

W ichtiger ist die dritte Abteilung, in der die Ver-
wertung der chemischen Energie im menschlichen Kér-
per besprochen wird. Von den Ergebnissen hebe ich
heraus, dal Amar zwischen einer groBten téglichen Ar-
beitsmenge und einer solchen mit bester Energieaus-
nutzung unterscheidet, Werte, die durchaus nicht zu-
sammenfallen. Man wird also jene bei voribergehenden
Arbeiten, diese bei dauernden zu erreichen suchen. Schon
hier findet Amar den Satz, daB man die wirtschaftlichste
Verwendung der Energie erhalt, wenn man recht schnell
arbeitet und kurze, aber haufige Pausen in die Arbeit
einschiebt. DaR Amar den Wirkungsgrad de3 Menschen
nur physiologischl) berechnet, ist wohl selbstverstand-
lich. Die Beine ergeben einen besseren Wirkungsgrad
ak die Arme. Das mag dem Physiologen wichtig er-
scheinen; fir den Ingenieur kommt die bessere Geschick-
lichkeit der Hand in Frage. Fir diese nur der mensch-
lichen Maschine eigentiumliche Eigenschaft hat Amar
noch kein eine Zahlenangabe ermdglichendes MaR; er
sucht es durch Feststellen des Eintrittes der Ermidung.

Die vierte Abteilung des Werkes behandelt d e ver-
schiedenartigsten Einflisse, welche die Arbeitsfahigkeit
des Menschen zu verringern vermdgen. Von den vielen
Einzelheiten, die hier gegeben werden, hebe ich nur das

i) Vgl. Schreber: Der
Pfligers Archiv 197 (1923), S. 300, oder Die Umschau
27 (1923), S. 401.

Mensch als Kraftmaschine.
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eine Beispiel heraus: Der Alkohol gibt zwar seine Ver-
brennungswarme fur den Haushalt des Kdrpers her,
so daB er Eettnahrung erspart, aber die Umsetzung
von Energie in Arbeit begunstigt er nicht. Wenn man
als allgemeine Erfahrung das Gegenteil behauptet, so
ist das die Folge einer Tauschung, die daher kommt,
dal der Alkohol fur einen Augenblick die Nerven zu
groferer Tatigkeit anspornt. Meiner Auffassung nach
zu kurz ist der EinfluB von Temperatur und Feuchtig-
keit auf das Arbeiten in Bergwerken und ahnlichen Be-
trieben behandelt worden.

Nachdem Amar dann in der funften Abteilung
seines Buches die Beobachtungs- und MeRBvorrichtungen
beschrieben hat, kommt er endlich in der sechsten zum
Hauptteil seines Werkes: zur Behandlung der vom Men-
schen zu leistenden Arbeit. Zuerst bespricht er die
jedem Menschen unentbehrliche Arbeit des Gehens. Aus
kinematographischen Aufnahmen und unmittelbaren
Messungen des auf dem Boden ausgetubten senkrechten
und wagerechten Druckes wird abgeleitet, wie beim
Gehen bald der eine, bald der andere FuB die ganze
Last allein tragt, und wie lang die Zeit ist, in der
sich beide Fufe in die Last teilen. Die Zeit wird immer
kirzer, je schneller der Mensch geht, und verschwindet
beim Laufen ganz. — Die von Amar mitgeteilten Zahlen
Uber den durch den Sauerstoffbedarf gemessenen
Energieverbrauch befriedigen mich nicht ganz. Mir
scheint bei deren Verwertung zu wenig beachtet worden
zu sein, daB trotz sorgféltigster Einzelbeobachtung doch
sehr viel Beobachtungsfehler unterlaufen kénnen, weil
jeder der bei der Untersuchung benutzten Menschen
seine Eigentimlichkeiten hat. Z. B. wirde ich aus den
Uber den Energieverbrauch beim Gehen mit Lasten mit-
geteilten Zahlen auf Grund zeichnerischer Darstellung
schliefen, daB bis zu einer Geschwindigkeit von 4,5 km/st
und bis zu einer Belastung mit dem halben Gewicht
des Tragenden der auf 1 kg Last und 1 m Weg um-
gerechnete Energieverbrauch wunverdnderlich ist; erst
bei schwererer Last und schnellerer Bewegung wird er
groer. Amar dagegen findet aus denselben Zahlen eine
beste Energieausnutzung bei einer Last von 21 kg und
einer Geschwindigkeit von 4,2 km/st. — Von den eigent-
lichen gewerblichen Arbeiten beschreibt Amar ausfihr-
lich die Messungen beim Arbeiten mit Hammer und
Feile. Namentlich die die Eeilenarbeit behandelnden
Abschnitte sind vorbildlich, denn die angewandten Ver-
fahren zur Ermittlung der Arbeit und zur Steigerung
der Leistung des Arbeitenden lassen sich auf jedes
Werkzeug ubertragen. Amar untersucht den wagerechten
und den senkrechten Druck jeder der beiden Hénde, die
Lédnge des Weges der Feile, die Menge des Feilichts,
den Energieverbrauch des Feilenden, die vorteilhafteste
Stellung der Beine und die Hohe des Werkstickes. Er
gibt ein vollstdndiges Beispiel einer Versuchsreihe, so
dal man sieht, wie man derartige Versuche anstellen
mufBl. Hier ergibt sich als Beispiel des oben angefiihrten
Satzes, daB nach 5 min Feilen eine Buhepause von 1 min
eintreten soll, bei der die Arme schlaff herunterhéngen
mussen. — Die Ubrigen gewerblichen Arbeiten werden
kurzer behandelt. Fur die geistige Arbeit hat sich nach
Amar noch kein Energieverbrauch feststellen lassen,
trotzdem auch hier Ermudung eintritt. Einen Versuch,
diese beiden Tatsachen in Uebereinstimmung zu bringen,
unternimmt Amar nicht.

Trotz seiner einleitenden Abschnitte kann man das
Werk Amars nicht als Lehrbuch bezeichnen, sondern
mufR es ein Handbuch nennen, in dem mau sich bei vor-
kommenden Aufgaben einschlagiger Art Rat holt. Die
Beschreibung der Untersuchung der Arbeit des Feilens
gibt die besten Fingerzeige, wie man sich einrichten
muB, um die kérperliche Arbeit des Menschen sowohl
zum Wohl des Arbeiters als auch seiner Volksgenossen
am vorteilhaftesten auszunutzen. Ich will nicht unter-
lassen, darauf hinzuweisen, dal sich Amar durchaus
von der durch den Krieg entstandenen Auffassung frei
gehalten hat, die deutsche Wissenschaft habe nichts ge-
leistet. Die Zahl der angefiihrten deutschen Arbeiten ent-
sprichtvollstdndig der groRen Bedeutung deutscher Wissen-
schaft gerade auf diesem Gebiete. Dr. K. Schreber.

Buchbesprechungen.

44. Jahrg. Nr. 13.

Ferner sind der Schriftleitung zugegangen:

Flechtheim, J., Professor Dr.: Deutsches Kar -
tellrecht (2. Aufl.) Mannheim / Berlin/ Leipzig:
J. Bensheimer. 8°.

Bd. 1. Die rechtliche Organisation
der Kartelle. (2., unverénderte, um einen Nachtr.
verm. Aufl.) 1923. (VIIIl, 344 S.) Gz. geb. 8 M-

3? Wesen und Wert dieses Werkes sind bei Er-
scheinen der ersten Auflage hierl) eingehend dar-
gelegt worden. Die neue Auflage ist an sich unver-
andert geblieben, weil, wie der Verfasser im Vorworte
bemerkt, ,eine Neubearbeitung das Buch seines
urspringlichen, durch seine Entstehungszeit [1912.
Die Schriftleitung.] bestimmten Charakters beraubt®
hatte. Der Verfasser hat ,es deshalb vorgezogen, den
alten Text wdrtlich wiederzugeben und einen Nach-
trag- beizufigen, der die zwischenzeitliche Entwicke-
lung der in dem Buch behandelten wirtschaftlichen
Verhéltnisse und juristischen Probleme darstellen
soll“. Ob er damit bei allen Ké&ufern des Buches-
Beifall findet, mdge dahingestellt bleiben; denn eine
gewisse Unbequemlichkeit fur den Leser bleibt be-
stehen, obwohl durch Sterne im alten Hauptteile
Uberall auf die im Nachtrage gegebenen einschla-
gigen Erganzungen verwiesen wird. Sache des Ver-
legers wéare es u. E. gewesen, schon auf dem Titel-
blatte de3 Bandes dieses Verhé&ltnis der neuen zur alten
Auflage wenigstens anzudeuten, etwa so, wie wir es
durch den in Klammern eingeschlossenen Zusatz ver-
sucht haben, schon deshalb, weil der Nachtrag mit
seinen 144 Seiten einen ansehnlichen Zuwachs des
Bandes bildet. 3?

Jedermanns Blicherei. Natur aller Lander / Religion
und Kultur aller Vdlker/ Wissen und Technik aller
Zeiten. Breslau: Ferdinand Hirt. 8°.

Abt.: Erdkunde. Hrsg. von Kurt Krause
und Rudolf Reinhard.

Brandt, Bernhard: Sudamerika.
64 Abb.) 1923. (140 S.) Gz. geb. 2,50 Jt,.

3* Das Geprage der Bicherei, in deren Reihen
das vorliegende Béandchen aufmarschiert, hat den Ver-
fasser zu &auBerster Beschrankung bei der Behand-
lung seines Stoffes gendtigt, ihm also nicht erlaubt,
»die geographischen Erscheinungen in leidlicher Voll-
standigkeit anzufihren*, sondern nur, ,ihre Wurzeln
und Zusammenhange nach Madglichkeit freizulegen*.
Leider hat der Verfasser unter diesen Umstanden
z. B. auch auf die fur die deutsche Eisenindustrie
bedeutsamen Bodenschédtze Sudamerikas nur mit ganz
wenigen Worten hinwelsen kénnen. Als ,Einfuh-
rung und Wegweiser zu weiteren Studien“ durfte
das Biuchlein indessen seinen Zweck erfillen. 3j

Leitner, Friedrich, Professor Dr.: Bankbetrieb
und Bankgeschafte. 6., neu liearb. Aufl.
Frankfurt a. M.: J. D. Sauerlanders Verlag 1923.
(X111, 654 S.) 4° (8°). Gz. geb. 15

3i enn wir dieses Werk hier anzeigen, obwohl
sein Inhalt nicht wunmittelbar zum Arbeitsgebiete
unserer Zeitschrift gehort, so geschieht es, weil die
Entwicklung der wirtschaftlichen Verhéltnisse — lei-
~er _auch einen groRen Teil der Leser von ,Stahl
und Eisen“ veranlalt haben duirfte, Beziehungen zum
Bankgewerbe zu suchen, die man friher der Ge-
schaftswelt zu Uberlassen pflegte. Ein zuverlassiger
und vielseitiger Fuhrer durch das Bankwesen wird
daher vielen willkommen sein. Ein solcher Fuhrer,
dessen weite Verbreitung in einem halben Dutzend,
wiederholt zeitgem&R ergénzter Auflagen — die vor-
liegende bericksichtigt die bis Mitte Juli 1923 ein-
getretenen Verdnderungen — eine erneute Kkritische
W irdigung uberflussig erscheinen laRt, liegt hier vor.
Im ersten leile des Buches werden die verschiedenen
Arten der Bankunternehmungen (ertragswirtschaft-
liche, gcmeinwirtsehaftliche, genossenschaftliche) nach
ihrer Kapitalbeschaffung und Kapitalverwendung so-
Il'ie die wesentlichen Merkmale des Bankbetriebos ge-

(Mit

*) St. u. E. 33 (1913), S. 670/1.
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schildert, wahrend der zweite Teil die Technik der
Bankgeschafte (Geldbeschaffung, Kreditgewédhrung,
Gegenstande des Handels der Banken und das Ver-
héaltnis der Banken zu den Bdrsen) behandelt. Um
keinen Irrtum aufkommen zu lassen, sei noch be-
merkt, dal das Buch nicht etwa eine Bankbetriebslehre
im engeren Sinne bringt; denn ,es fehlen die for-
mularméBige Behandlung der Geschaftsfalle und ihre
Verrechnungstechnikl. Eine ,zusammenfassende Dar-
stellung der Bankbuchhaltung sowie der Technik des
inneren Bankverkehrsl' wird man also an anderer
Stelle suchen mussen, sg
efractories for electric
Publ. by The American
Society. New York:
8°. 1 §.

3; Die erste Ausgabe dieser

Py

furnaces. (2n<l ed.)
Electrochemical
(Selbstverlag) 1924. (96 p.)

Schrift war ein

Bericht aus Verhandlungen der Electric Fumace
Association dber feuerfeste Stoffe fur elektrische
Oefen und umfalte auBer den Abhandlungen, die

einer der Versammlungen der genannten, inzwischen
mit der Elektrochemischen Abteilung der American
Electrochemical Society vereinigten Gesellschaft vor-
gelegt worden waren, die wortliche Wiedergabe der
Erdrterungen, die sieb an jene Abhandlungen ange-
sehlossen hatten. Die vorliegende Neuausgabe weist
neben gewissen Ergédnzungen und Ueberarbeitungen
der urspriinglichen Fassung einige neue Beitrédge auf.
um das Ganze zeitgem&R zu gestalten. Als Ver-
fasser der einzelnen Beitrdge haben mitgewirkt Ray-
mond M. Howe [Feuerfeste Stoffe fur Elektro-
ofen: wvgl. St. u. E. 41 (1921), S. 308], Clyde E.
Williams, R. T. Stull, Homer F. Staley,
C. W.Berry, L.C. Hewitt, AL F. Greaves-
Walker, und M. L. Hartmann; die letzte der
Abhandlangen stammt aus dem , Refractories Depart-
ment“ der Norton Co. in Woroester (Mass.) 3i

Vereins-Nachrichten.

Niederschrift iber die Vorstandssitzung des

W ahrung der gemeinsamen wirtschaftlichen

Vereins zur
Interessen in
Rheinland und W estfalen und der Nordwestlichen
des Vereins

Gruppe
deutscher

den 21.
Sitzungssaale des

Eisen-
1924,
Vereins

und Stahlindustrieller am
Uhr, im
Eisenhittenleute,
Ludendorffstr. 27.
Anwesend waren die Herren: Geheimer Kommerzienrat
e.h. M. Boker, Direktor Dorfs(G ast), Gene-
raldirektor Regierungsrata. D. Dr. Fr. Fahrenhorst,
Direktor C. Gerwin (Gast), Generaldirektor Sr.~ng.
e.h.K. Grosse, Landrata.D. Dr. KarlH aniel, Gene-
raldirektor Dr. jur. J. HaBlacher, Direktor E. Hob-
recker, Dr. E. Hoff (Gast), Direktor F. Jitte, Gene-
raldirektor (Sr.-Jinn. e. h. A. Kauermann, General-
direktor E. Kéngeter,3X*3ng. R. Krieger, Direktor

Freitag, M érz vorm ittags 10
deutscher

D isseldorf,

E. Lueg, GeneraldirektorM eyer-LeverkuSjoO I.VvvjHg.

O. Petersen (Gast), Kommerzienrat C. Rud. Poens-
een, Dr. J. Reichert (Gast), Generaldirektor Kom-
merzienrat Tr.=3na. e. h. P. Reusch, Generaldirektor
Sr.*3u-. e. h. W. Reuter, Direktor Dr. O. Sem pell,
Generaldirektor Kommerzienrat (Sr.-StlO. e. h. Fr.
Springorum, Direktor Dr. F. Springorum , ®r.%sHR.
e. h. E. Schrodter (Gast), Direktor H. Vielhaber,
Generaldirektor Xr.3™)- e- Vogler. Direktor
Dr. K.Wendt, Direktor Xt. 3ng. e. h. A. Wirtz, Direk-
tor Dr. A. Woltmann; von der Geschaftsfihrung:
Dr. (St.3na. e. h. W. Beumer, Syndikus E. Heinson,
Dr. E. Zentgraf, Dr. H. Racine, Dr. M. Hahn,
Assessor R. Buschmann.
Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:
1. Die zukunftige Gestaltung des Vereins zur V ah-
rung und der Nordwestlichen Gruppe.
2. Die Wirtschaftsvertrédge der Industrien des besetzten
Gebiets (Micum-Vertrége).
3. Geschaftliche (Mitteilungen.
Den Vorsitz fuhrte Generaldirektor Kommerzienrat
St.3ng. e. h. P. Reusch, der die Sitzung um 1015 Uhr
eroffnete.
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Vor Eintritt in die Tagesordnung widmete der Vor-
sitzende Herrn Dr. Jr.-Jng. e. h. 4. Beumer
AnlaR seines Ausscheidens ehrende A\orte.
ihn besonders als den Mann voll
landsliebe, voll unermudlicher
versagender Pflichttreue.

Zu Punkt 1 der T.O. schilderte der Vor-

sitzende die Bestrebungen zur Zusammenlegung der
Ruhrhandelskammem und der wirtschaftlichen Ver-
bande des Westens. An seine Ausfihrungen schloB sich
eine lebhafte Aussprache an. Es wurde ein AusschuB
von sieben Mitgliedern gewahlt, der tber die zukunftige
Gestaltung von Verein und Gruppe besondere Vor-
schldge ausarbeiten soll.
ZuPunkt 2 der T.O. gab Syndikus E. Hein -
einen Ueberblick Uber den Inhalt der bisher mit
der Micum und der Rheinlandkommission abgeschlossenen
Vertrage und ihre Auswirkungen.

Zn Punkt 3 der T.O. berichtete Dr. E. Zent-
graf Uber die Verhandlungen mit der Regie zwecks Re-
gelung der Verkehrsfragen.

SchlufR der Sitzung 1230 Uhr.

aus
Er feierte
gluhendster Vater-
Schaffenskraft and nie

son

gez. Reusch. gez. Heinson.

Im Anschluf an die Sitzung fand eine, dem Ernst
der Zeit angemessene, schlichte Feier im Indnstrieklub
statt. Kommerzienrat Dr. Reusch feierte hier den Men-
schen und Freund Beniner und wies insbesondere auf
den herzerquickenden Humor hin, mit dem dieser na-
mentlich bei den Hauptversammlungen des Vereins deut-
scher Eisenhuttenleute die Teilnehmer erfreut habe. Er
verlieb der Hoffnung Ausdruck, daf auch in Zukunft,
wenn wieder einmal frohe Feste gefeiert werden kdénn-
ten, Dr. Beumer in der Mitte seiner alten Freunde
ans der Eisenindustrie nicht fehlen werde, und gab ihm
zu seiner Uebersiedelung nach Hamburg die herzlichsten
Winsche mit auf den Weg. (Lebhafte Zustimmung!)

In seiner Erwiderung knupfte Dr. Beumer an einen
Brief des Firsten Bismarck an, in dem dieser sich
fur die Uebersendung der Denkschrift Gber die 25jah-
rige Tatigkeit des Vereins zur Wahrung bedankte, und
in dem es hie: ,lIch habe die Schrift mit groBem
Interesse gelesen, wie alle3, was von Ilhnen kommt.”
Der Redner hat diese Worte stets so verstanden.™ daR
sie sich nicht auf seine Person, sondern auf den Verein
und seine Leistungen bezégen, und fiuhrt das W\ohl-
wollen des Altreichskanzlers fur den Verein in erster
Linie auf die Verdienste seines unvergefRlichen Amts-
vorgangers Bueck zurtck. Er ging dann weiter auf die
vielen Dankesbezeigungen und Ehrungen ein, die
im Laufe seiner 37jahrigen Tatigkeit zuteil geworden
seien, wobei er insbesondere an seinen 60. Geburtstag,
das 25jahrige Dienstjubilaum und seinen 70. und 75. Ge-
burtstag erinnerte. Wenn er nun rickwarts denke, blicke
er auf einen Zeitraum voll groBer schoner Erinnerungen,
aber auch auf ein an K&mpfen reich« Leben zurick,
zumal da er volle 25 Jahre im Parlamente tatig gewesen
sei. Er habe naturgem&R viele Gegner gehabt, aber,
soweit er wisse, kaum einen Feind. Dagegen habe ihn
aufrichtige Freundschaft mit seinen Parteigenossen in
der Politik und mitden Fihrern der Wirtschaft verbun-
den. Vom Geiste wahrer Freundschaft seien seine Bezie-
hungen zum Verein deutscher Eisenhittenleute und dessen
geschéftsfuhrenden Vorstandsmitgliedern Dr. Schrédter
und Dr. Petersen getragen gewesen, wie auch sein Ver-
héltnis zu den Arbeitgeberverbdanden stets herzlichen
Charakter getragen habe. Aufrichtige Freundschaft habe
ihn aber besonders auch mit seinen Mitarbeitern ver-
bunden; die Arbeitsgemeinschaft mit ihnen habe sich
auf dem Grundsatz aufgebaut, dall das Ziel aUer Arbeit
die Freiheit sei, dal aber der Weg zur Freiheit nur
durch die Wahrheit gehe, und auf das Wort Kants, das
Hochste fur den Menschen sei die Pflicht, das grofte
Gut auf Erden nicht das Geld, sondern der sittliche
Wi ille. Und mit Gustav Frenssen halte er fur die grofte
Sinde die Tréagheit de3 Herzens. Wer nicht mit dem
Herzen bei seiner Arbeit und nicht mit dem Herzen
hei seinen arbeitswilligen Mitarbeitern sei, der konne

ihm
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wohl ein &auBeres Werk treiben, innere Befriedigung
aber finde er nicht. (Lebhafte Zustimmung.)

In seinen weiteren Ausfihrungen erinnerte Dr. Beu-
mer daran, daB er nunmehr seit 51 Jahren Ln Be-
ziehungen zur rheinisch-westfalischen Industrie stehe.
Im Jahre 1873, dem Grinderjahre, das gewissermaRen
eine umgekehrte Inflation hervorgerufen habe — was
er mit einem treffenden Gedichte des Kladderadatsch
aus dem Jahre 1874 belegte —, seien von ihm erst-
malig unter einem Quadratzeichen Berichte Uber die
tatsachlichen Verhaltnisse an die Norddeutsche Allge-
meine Zeitung gesandt worden. Diese Berichte erregten
die Aufmerksamkeit des Fursten Bismarck und fuhrten
zu einer Begegnung mit ihm, der dabei seine Freude
aussprach, das ,Quadrat von der Ruhr“ auch einmal
persénlich kennen zu lernen. Gelegentlich der Dussel-
dorfer Ausstellung 1880 schrieb Dr. Beumer zahlreiche
Aufsatze allgemein technischen und wirtschaftlichen In-
haltes, die es mit sich brachten, daB er 1887 einstimmig
zum Nachfolger Buecks gewé&hlt wurde. Jetzt, nach
37jahriger Tatigkeit, werde er zwar raumlich von seinen
alten Freunden an Rhein und Ruhr getrennt sein, aber
geistig bleibe er mit ihnen verbunden und hoffe sieh
auch noch hier und da an der Abwehr der Angriffe
beteiligen zu kénnen, denen die deutsche Industrie auch
in Zukunft ausgesetzt sein werde. An das Wort Wilhelm
Raabes anknupfend: ,Bleib in den Stiefeln, Mensch,
solange es eben geht, und tritt fest auf“, glaubt Redner,
dal diese Kampfe zu einem siegreichen Ende flhren
werden; dafir birge einmal das Hochhalten der
wahrhaft nationalen und idealen Gedanken, wie sie uns
von Friedrich Rex, Goethe, Wilhelm |. und Bismarck
Uberkommen seien, durch unsere deutschen Frauen und
Maéadchen, und dafur burge ferner der wahre Optimis-
mus, von dem die Wirtschaftsfihrer an Rhein und
Ruhr beseelt seien, ein Optimismus, der befriedigt
zurickblicke auf das in der Vergangenheit Erreichte
mit dem festen Vorsatz, in Zukunft Aehnliches, Gleiches
oder Besseres zu leisten, w&hrend der Pessimismus un-
befriedigt in eine nebelhafte Zukunft schaue, die nie-
mand kenne. ,Sie“, so schloR der Redner seine Aus-
fuhrungen, ,werden mit diesem Optimismus auf die
Dauer das deutsche und insbesondere das nordwestliche
Wirtschaftsleben wieder aufrichten, und deshalb trinken
Sie mit mir, dem dankbaren Beumer, auf die bessere
Zukunft unserer Wirtschaft! Wenn Sie an diese Zu-
kunft glauben, geben Sie mir Ln dieser Scheidestunde
den besten AbschiedsgruB, und ich rufe mit lhnen dem
deutschen Wirtschaftsleben ein herzliches ,Glickauf!*
zu.

Die Teilnehmer stimmten begeistert in dies drei-
fache Gluckauf ein und brachten dem Redner ihre
lebhafte Freude Uber seine Ausfuhrungen zum Ausdruck.

Nachdem dann noch Herr Dr. Schrédter mit herz-
lichen Freundesworlen des vorbildlichen Familienlebens
im Hause Dr. Beumer gedacht hatte, fand die Feier
ihren harmonischen Ausklang.

Verein deutscher Eisenhittenleute.
Ehrung.
Unser Mitglied, Geheimrat Professor Dr. phil,
®iv3ng. e. h,, Dr. mont. e. h. E. Wist, Dusseldorf,

ist von der Russischen Metallurgischen Gesellschaft, an
deren Spitze zurzeit Professor W. N. L ipin vom Berg-
Institut in St. Petersburg steht, zum Ehrenmit-
glied ernannt worden.

Aus

den Fachausschissen.

Neu erschienen sind als Berichte der Fachausschusse
des Vereins deutscher Eisenhittenleutel):
Stahlwerksausschuf.

Nr. 77. Betriebsdirektor ®tpl.~ng. Franz Som -
mer: Die Fortschritte derElektrostahl-
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erzeugung.
duktionsoéfen.

Statistisches. Lichtbogen- und In-
Wiirtschaftlichkeit. Metallurgisches.

(18 S.)

Nr. 78. Direktor ®r.«3ng. e. li. Walter Eilen -
der und ®r.»5ng. Leif Lyehe: Die Verwen-
dung der Sodderbergschen Dauerelek-

trode an Elektro stahldfen. Versuchseinrich-
tung mit Dauerelektrode auf eine Phase eines 6-t-
Heroultofens der Glockenstahlwerke A.-G. in Rem-
scheid. Haupteinrichtung auf Dreiphasenbetrieb des-
selben Ofens. Betriebsergebnisse. Betrachtungen zur
Verbilligung des Elektrostahlbetriebes. Beschreibung
einer elektrischen Neuanlage. Thermischer Wirkungs-
grad des 6-t-Heroultofens. (5 S.)

Nr. 79. Professor Dr. Kurd Endeil: Ueber
die Herstellung von Silikasteinen aus
Felsquarziten in England, Schweden
und Italien. Kennzeichen der Findlings- und Fels-
quarzite. Geologische Lagerung. Vorkommen. Eigen-
schaften der englischen, schwedischen und italienischen
Eelsquarzite. Herstellung und Eigenschaften der Si-
likasteine aus Felsquarziten. Feuchtigkeitstrockner.
(4°8)

W erkstoffausschuR.

Nr. 29. ®r»()ng. Fritz Schmitz: Die Abhéan-

gigkeit der mechanischen Eigenschaf-
ten unterperlitischer Kohlenstoff-
stahle von ihrem Kohlenstoffgehalte,

der Schmiedetemperatur und der Warme-
behandlung. Abhéngigkeit der physikalischen
Werte, des Bruchgefiges und Gefligeaufbaues vom
Kohlenstoffgehalt, der Schmiedetemperatur und der
Wérmebehandlung. RekrLstallisationserseheinungen von
Austenit, Ferrit und Perlit und ihr EinfluR auf die
Kerbzahigkeit. Anwendbarkeit der erhaltenen Ergeb-
nisse in der Praxis. (8 S.)

Nr. 38. (Umarbeitung und Ergédnzung des Be-
richts Nr. 19). ®ipl.=(jng. Richard Mailander:
Ermiudungserscheinungen und Dauer-
versuche. Zusammenfassender Bericht Gber das bis
Ende 1923 bekanntgewordene Schrifttum. (28 S.)

W armesfelle.

Nr. 56. Gustav Neumann, Disseldorf: Ver-
such an einem Winderhitzer. Versuche, die
mit groBerem Aufwand an MeBwerkzeugen unter Hin-
zuziehung zahlreicher MeBingenieure im Betriebe vor-
genommen wurden, um Anhaltspunkte uber die Ver-
luste im Winderhitzer fir Hochofenbetriebe und zahl-
reiche andere Fragen zu gewinnen.

Nr. 57. Kurt Rummel, Dusseldorf: Formen
und Wirtschaftlichkeit von Dampf-
speichern. Die Mitteilung soll den Leser in den
Stand setzen, fir den gegebenen Sonderfall zu beur-
teilen, ob ein Dampfspeieher wirtschaftlich ist und ob

ein Gleichdruck- oder ein Gefallespeicher oder schlie3-
lich eine Verbindung beider in Frage kommt. Gleieh-
druck- und Geféllespeicher werden nach Wirkungs-
weise, Ausfihrungsform und der Art der Regelung be-
handelt, wobei der Charakter des Speicherproblems als
Regelungsfrage betont wird.

Nr. 58. ®ipt*dng. E. ITauck: Vergleichende
Zusammenstellung von Versuchen an
zehn Kohlenstaubdéfen (6 S.). Spezifische
Herdbelastung, spezifisches Brennstoffverhaltnis, Ab-
brand und Temperaturverhéltnisse sowie Leistling von
hinter die Oefen geschalteten Abhitzekesseln. Vorteile
der Kohlenstaubfeuerung. Reim Umbau bestehender
I'euerung ist sehr auf richtige Messung der Verbren-
niungskammern und des Herdes zu achten, wenn Fehl-
schlage vermieden werden sollen.

7 Pf.). Fiur ein Abonnement auf die Berichte eines
Ausschusses wird eine Vorauszahlung von 12 J> (Mit-

4) Zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. Hylieder 7 Ji) erbeten, woriiber nach Verbrauch Ab-

Dusseldorf, SchlieBfach 664. — Berechnung nach Druck-
seiten. Grundpreis je Druckseite 12 Pf. (Mitglieder

rechnung erfolgt. — Fur das Ausland dieselben Gold-
markpreise oder deren Gegenwert in Landesw&hrung.



