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Z u m  A b s c h i e d .
N ic h t  o h n e  t i e f e  B e w e g u n g  z e i c h n e  i c h  a u f  d i e s e m  H e f t e  z u m  l e t z t e n  M a le  a ls  

S c h r i f t l e i t e r  d e s  w i r t s c h a f t l i c h e n  T e i l e s  v o n  „ S t a h l  u n d  E i s e n “ . S i e b e n u n d d r e i ß i g  J a h r e  
h i n d u r c h  h a b e  i c h  a n  d i e s e r  S t e l l e  d e n  v o l k s w i r t s c h a f t l i c h e n  B e l a n g e n  d e r  d e u t s c h e n  
E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e  n a c h  d e m  s c h w a c h e n  M a ß  m e i n e r  K r ä f t e  z u  d i e n e n  v e r 
s u c h t  u n d  e s  d a b e i  a l s  e i n e n  b e s o n d e r e n  V o r z u g  e m p f u n d e n ,  d a ß  z w i s c h e n  d e n  L e i t e r n  
d e s  t e c h n i s c h e n  T e i l e s  u n s e r e r  Z e i t s c h r i f t ,  m e i n e n  F r e u n d e n  D r .^ n g .  e . h .  S e h r  ö  d t  e r ,  
£)r.=3ng. P e t e r s e n  u n d  m i r  n i e m a l s  a u c h  n u r  d ie  g e r i n g s t e  M e i n u n g s v e r s c h i e d e n 
h e i t  ü b e r  R a u m m a ß ,  I n h a l t  u n d  F o r m  d e r  B e i t r ä g e  a u s  b e i d e n  T e i l e n  g e h e r r s c h t  h a t .

I n  d e r  B e k ä m p f u n g  d e r  F e i n d e  u n s e r e r  T e c h n i k  u n d  W i r t s c h a f t  h i e l t e n  w i r  u n s  

a n  d a s  W o r t  a u s  d e n  S p r ü c h e n  S a l o m o n i s  K a p .  27 , V .  1 7 : „ E i n  M e s s e r  w e t z e t  d a s  
a n d e r e  u n d  e in  M a n n  d e n  a n d e r e n “ . W i r  h a b e n  d a b e i  n a c h  d e m  G r u n d s a t z  g e 
h a n d e l t ,  d a ß  W a h r h e i t  u n d  F r e i h e i t  e i n a n d e r  b e d i n g e n ,  d a ß  d a s  Z ie l  d ie  F r e i h e i t ,  

d e r  W e g  z u  i h r  a b e r  d i e  W a h r h e i t  i s t .

In  d e r  G e w i ß h e i t ,  d a ß  d i e s e r  G r u n d s a t z  a u c h  in  d e r  Z u k u n f t  n i e m a l s  v o n  u n s e r e r  
Z e i t s c h r i f t  v e r l a s s e n  w e r d e n  w i r d ,  l e g e  i c h  d i e  F e d e r  a l s  S c h r i f t l e i t e r  d e s  w i r t s c h a f t 
l i c h e n  T e i l e s  a u s  d e r  H a n d .  S o l l t e  i c h  s i e  im  R u h e s t a n d  h i e  u n d  d a  a l s  M i t a r b e i t e r  
n o c h  e in m a l  e r g r e i f e n ,  s o  w ü r d e  m i c h  a u c h  e in  n u r  k l e i n e r  d  e i l  d e s  W o h l w o l l e n s  
d e r  L e s e r  e r f r e u e n ,  d a s  m i r  i n  d e n  g e n a n n t e n  s i e b e n u n d d r e i ß i g  J a h r e n  s o  v ie l f a c h  

e n t g e g e n g e b r a c h t  w u r d e .

I c h  w e iß ,  d a ß  m i c h  a u c h  in  d i e s e r  f ü r  u n s e r  V o l k  u n d  V a t e r l a n d  s o  ü b e r a u s  
v e r h ä n g n i s v o l l e n  Z e i t  m i t  d e n  L e s e r n  d ie  W o r t e  W i l h e l m  R a a b e s  v e r b i n d e n :

„ G i b  a c h t  a u f  d ie  G a s s e n !  S i e h  n a c h  d e n  S t e r n e n !
D a s  H a u p t  in  S o n n e n s t r a h l e n  —  d e r  F u ß  in  s c h l e c h t e m  W e t t e r .

E i n  M e s s e r  w e t z e t  d a s  a n d e r e  u n d  e in  M a n n  d e n  a n d e r e n .  W i r  
l e b e n  in  e i n e m  g r o ß e n  G e d r ä n g e ;  e s  f e h l t  w e d e r  a n  M e s s e r n  
n o c h  a n  M ä n n e r n ;  w e r  a b e r  v o m  b e s t e n  S t a h l  i s t ,  d e r  k o m m t  

a u c h  a m  b e s t e n  w e g . “

D ü s s e l d o r f ,  1. A p r i l  1 9 24 . /

a *.
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P e r l i t g u ß .

Von D irektor K a r l  E m m e l  in  Mülheim (R uhr).
(Zur Frage der Darstellung von Perlitguß.

I n  seiner A bhandlung über H erstellung, Festig
keiten  und Anwendungsm öglichkeiten des nach 

dem Lanzschen V erfahren erzeugten Perlitgusses1) 
p rü ft Professor SrA Sng. O- B a u e r  nach, inwieweit 
die diesem M aterial nachgerühm ten E igenschaften 
ta tsäch lich  zutreffen, und  kom m t dabei zu gün
stigen Ergebnissen.

Die wohl schon vielfach aufgeworfene Frage: 
„M uß das Lanzsche V erfahren unbedingt angew andt 
werden, um  m it Sicherheit perlitisches Gefüge im 
Gußeisen erzeugen zu können?“ m öchte ich ver
neinen. A eußersten Falles könnte ich m ir aller
dings denken, daß das V erfahren bei der H erstellung 
dünnw andiger Sondergußteile, wie A utozylinder
u. dgl., aus dem G runde zweckdienlich zur An-

Abbilchmg 1. P e rlitg u ß .

Wendung kom m t, weil die dünnen Q uerschnitte 
einen niedrigen Silizium gehalt, wie dieser eben im 
allgemeinen für das Gelingen des Perlitgusses grund
legend ist, ohne N achbehandlung nich t zulassen. Zur 
sicheren B ildung von P erlit in m ittel- und stark- 
w andigen G ußstücken, die eben niedrig siliziert 
sein dürfen, kann  m an indessen auch ohne das 
Lanzsche \  erfahren zum Ziele kommen, wenn die 
G attierung  rich tig  gew ählt ist.

Das soll m it den G efügebildern Abb. 1 und 2, 
die charakteristisch  fü r die in  Zahlentafel 1 wieder
gegebenen Zusam m ensetzungen sind, bewiesen wer-

Z ahlen tafel 1. A n a l y s e n  d e r  P r o b e n .

Probe Ges.-C
%

G raphit
%

Geb. 0
%

Si
%

Mn
%

P

%
s
%

1 3 ,4 6 2 ,5 4 0 ,9 2 1 ,0 8 0 ,9 6 0 ,4 0 0 ,0 9 0
2 3 ,4 8 2 ,6 6 0 ,8 2 0 ,9 8 1,02 0 ,3 2 0 ,0 8 8
3 3 ,3 2 2 ,3 5 . 0 ,9 7 1 ,10 0 ,6 2 0 ,4 7 0 ,1 3 7
4 3 ,2 0 2 ,1 4 1 ,0 6 1 ,1 4 0 ,7 0 0 ,4 8 0 ,1 5 5

i )  S t. u. E . 43 (1923), N r. 17, S. 553. D ie m i
kroskopischen u nd  chemischen U ntersuchungen vorlie
gender A rb e it w urden von d er ehem .-techn. P rü fu n g s
a n s ta lt  der A u gust-T hyssen -H ü tte , Gew., H am born , 
ausg efü h rt. D ie geätz ten  P roben w urden  m it 4prozenti- 
g e r  alkoholischer Salpetersäure  behandelt.

Gefügebilder. S truk tur von K olbenringguß.)

den. Die betreffenden Schmelzungen stam m en aus 
dem Kuppelofen.

G rundlegend für die Perlitb ildung  is t also im  
allgemeinen ein Ausmaß an  Silizium und M angan 
von etw a 1 % , welche G ehalte hauptsächlich  be
stim m end für eine geringe G raphitb ildung  w irken.

Im  H inblick auf die perlitcharak teristischen  Ge
fügebilder (Abb. 1 und  2) sowie au f die A nalysen
zahlen der Zahlentafel 1 aber kann  ich der Bauer- 
schen E m pfehlung eines reichlichen Schwefelgehaltes 
nicht zustim m en. Abgesehen davon, daß ein schwe
felarmes Gußeisen auch gleichzeitig ein gasarm es 
bedeute t und daher Vorzüge besitz t, die zu erö rtern  
ich m ir für später Vorbehalte, ve rh indert sogar eine 
so gering ;wie möglich gehaltene Schwefelmenge

x soo

A bbildung 2. P e rlitg u ß .

Zahlen tafel 2. A n a l y s e n  d e r  P r o b e n .

Probe Ges.-C G rapbit G eb. C Si Mn P s
% % % % % % %

1 3 ,6 0 2 ,5 5 1 ,0 5 1 ,5 4 0 ,6 4 0 ,3 7 0 ,0 3 4
2 3 ,6 0 2 ,5 8 1,02 1 ,6 9 0 ,6 8 0 ,4 3 0 ,0 2 5
3 3 ,3 6 2 ,4 7 0 ,8 9 1 ,9 0 0 ,9 5 0 ,5 0 0 ,0 3 2
4 3 ,3 0 2 ,2 6 1 ,0 4 1 ,3 2 0 ,6 9 0 ,3 7 0 ,0 5 0

keineswegs die E n tstehung  von P erlit. Die R ich tig 
keit dieser B ehauptung  w ird durch Abb. 3 und 
Zahlentafel 2 bewiesen.

Die Zahlentafel 2 fü h r t so niedrige Schwefel
gehalte an, wie sie im K uppelofen überhaup t n ich t 
zu erzielen sind. Sie g ib t außerdem  ein A usm aß 
an  Silizium bis 1,9 % an, also fas t das D oppelte des
jenigen, das Professor B a u e r  für em pfehlenswert 
für den P erlitaufbau  hält. A llerdings h ande lt es 
sich hierbei um  das E rzeugnis eines Oclofens 
(System  W üst).

Dieser Schm elzapparat h a t  dem nach den Vor
zug, daß das in ihm erzeugte Gußeisen, selbst in 
dünnen W andstärken  vergossen, auch ohne N ach
behandlung bearbeitbar ist, eben auf G rund der 
Zulässigkeit eines höheren Silizium gehaltes, der 
übrigens vielleicht 1 , 9 %  noch übersteigen darf.
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seiner A bhandlung s te llt d ann  Professor 
B auer vergleichsweise Zusam m ensetzung und physi
kalische E igenschaften von  gewöhnlichem Guß
eisen (G), Zylindereisen (Z) und  Perliteisen  (P) 
gegenüber. D aß dieser Vergleich w esentliche Vor
züge des P-E isens gegenüber dem Z-E isen und  noch 
weit m ehr dem G -Eisen gegenüber ergibt, is t aber 
keineswegs w underlich: denn diese E igenschafts
unterschiede sind doch w ohl in  a llererster Linie auf 
die G attierung  bzw. die Zusam m ensetzung zurück
zuführen und  lassen sich auch ohne eine N ach
behandlung der G ußstücke einstellen.

Im  übrigen dürfte  es auch n ich t angängig sein, 
das hinsichtlich seiner physikalischen Vorzüge her
vorzuhebende M aterial, also das Perliteisen, im 
Tiegel und die ihm  gegenübergestellten G ußarten 
zweiter und d ritte r  G üte im  K uppelofen zu erzeugen. 
Das is t aber den B auerschen M itteilungen gemäß 
geschehen, w eshalb die darin  angeführten  V erhält
niszahlen einen vollgültigen Vergleichswert nicht 
haben dürften , und zwar um  so weniger, wenn die 
E rzeugung von  G ußstücken größerer Abmessungen 
in Frage kom m t, die aus dem Tiegel üb e rh au p t n ich t 
gegossen w erden können.

D am it soll n ich t gesagt sein, daß die physikali
schen Vorzüge des im  K uppelofen erzeugten Guß
eisens u n te r allen  LTnständen wesentlich h in te r den
jenigen des im  Tiegel erzeugten Zurückbleiben m üs
sen. Die Zahlentafeln  3 u nd  3a bew eisen dies.

Beide Zahlentafeln  beziehen sich auf ein und 
dasselbe M aterial. Die rohen B iegeproben h a tten  
30 mm D urchm esser und  eine A uflageentfernung 
von. 600 mm.

Z ah len tafe i 3. A n a l y s e n  d e r  P r o b e n .

P
ro

bo

Ges.-
C

%

G ra'  G eb -  Si Mn P  
ph it C

% % %  %  %

Biege- D urch- 
S festig- . .

h e it b iegong
% k e  mm

i 3 ,6 8 2 ,9 1  0 ,7 7  1 ,0 2  1 ,0 0  0 ,1 9 0 ,1 1 8  4 8  1 4 ,5

2 3 ,5 6 2 ,8 0  0 ,7 6  0 ,9 4  0 ,7 3  0 ,2 8 0 ,1 2 4  4 3  1 2 ,5

3 3 ,6 0 2 ,8 4  0 ,7 6  1 ,1 9  1 ,0 3  0 ,2 2 0 ,0 9 0  4 2  1 3 ,0

Zahlen tafel 3a. W e c h s e l s c h l a g v e r s u c h e .

P robe A nzahl d. Schläge 
bis zum  Bruch

M ittel | Bem erkungen

1 6 5 ..
2 5 6 5 6  30-m m -Stäben entnom m en.
3 47

w ird der Gießer an  seinen langjährigen E rfah rungs
grundsätzen leicht irre und verläß t die in  W irklich
keit geeignete G attierung, um  es m it einer anderen 
zu versuchen. D am it w ird die Sache natü rlich  gänz
lich verw orren fü r ihn , un d  die P rax is zeigt, daß 
dann n ich t selten  die a lte  G attierung  w ieder her
vorgeholt w ird und m it ih r u n te r U m ständen  wie
derum  die besten  Erfolge erzielt werden.

L iegt indessen keine V eranlassung vor, an  der 
Sorgfalt der m aschinentechnischen Seite zu zwei
feln, und laufen  dennoch B eanstandungen ein, so 
könnte  allerdings noch viel in  der K olbenringfrage 
zu k lären  sein.

Ich  v e r tra t nun, ebenso wie Professor B auer, 
seit langem  die Ansicht, daß der P erlitguß  das für 
Kolbenringe geeignete M aterial sei, un d  meine E r
fahrungen haben  m ir auch die R ich tigkeit dieser 
Ansicht bisher bestä tig t. Neuere E rfahrungen abhr 
lassen keinen Zweifel m ehr darüber bestehen, daß 
auch K olbenringe m it ausgesprochen ferritischem

X 300

A bbildung 3. P e r litg u ß  m it n ied rigem  S-G ehalt.

Gefüge sich im B etriebe bestens bew ähren können. 
Man be trach te  die zu den P roben  4, 5, 6 und  7 dqr 
Zahlentafel 4 gehörigen A bbildungen 4, 4a, 5, 5a, 
6, 6a, 7 und 7a.

Zahlen tafel 4. A n a l y s e n  d e r  P r o b e n .

Probe 
zu Bild

Ge?.-
C
%

G r9- Geb. 
p liit C
% %

Si

%

Mn

%

P  S

o/ 0/ 'O /o

Hri-
nell-
h ä i te

H alt
bar
keit

4  (4 a ) 3 ,5 6 2 ,6 5  0 ,9 1 0 ,9 3 0 ,5 3 0 ,4 9  0 ,0 5 6 1 9 8 gut

5  (5 a ) 3 ,6 4 2 ,8 6  0 ,7 8 1,22 0 ,S 3 0 ,3 4  0 ,0 9 2 187 schlecht

6 ( 6a ) 3 ,2 0 3 ,0 4  0 ,1 6 2 ,6 0 0 ,5 8 0 ,9 3  0 ,0 9 4 1 2 9 gu t

7 (7 a ) 3 ,2 8 2 ,7 4  0 ,5 4 2 ,3 6 0 ,6 4 0 ,8 1  0 ,1 0 5 1 6 0 schlecht

ln  der B auerschen A bhandlung w ird ferner die 
H erstellung gleitender M aschinenteile, wie z. B. 
Kolbenringe, aus perlitischem  G ußeisen empfohlen. 
D am it is t w iederum  einm al ein ebenso interessantes 
wie wichtiges G ebiet beschritten , auf dem leider 
noch keine vollkom m en ausreichende K larheit herr
schen dürfte. Ich  m öchte aber verm uten , daß diese 
U nklarheit im  w esentlichen in  dem  U m stand  be
gründet is t, daß dem  Gießer nur in  den allerselten
sten  F ällen  eine genaue N achprüfung  in  bezug auf 
die M aschinenw artung oder auch bezüglich des 
H ärtegrades des zu verdam pfenden W assers usw. 
möglich ist. S tellen  sich w iederholt B eanstandun
gen selbst einer a ltbew ährten  G attierung  ein, so

D e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  e n t s p r e c h e n d  er
k en n t m an  da die charak te ristisch  ausgeprägten  
P erlit-L am ellen  der P roben  4 und 5; den B ildern 
zu den P roben  6 und  7 hingegen k ann  m an, ebenso 
d e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  e n t s p r e c h e n d ,  aus
gesprochen ferritisches Gefüge entnehm en. A ußer
o rdentlich  in te ressan t is t n u n  die T atsache, daß so
wohl der perlitische R ing N r. 4 als auch der ferri- 
tische Nr. 6 sich gu t bew ährt haben, w ährend der 
perlitische N r. 5 sowie der ferritische N r. 7 sich 
schnell abnu tz ten .

Z unächst is t m it vorstehendem  der Beweis d a 
fü r erb rach t, daß die im  allgem einen verb re ite te  A n
sicht, K olbenringe seien grundsätzlich  aus Perlit-

4 2 *
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A bbildung 4. E isen  m it 0,91 o/0 geb. C, geätzt.

x 200

A bbildung 6. E isen  m it 0,16 o/0 geb. C, geätzt.

x 300

A bbildung 4a . W ie Abb. 4, ungeätzt.

x 50

A bbildung 5 a. W ie Abb. 5, ungeätzt.

x 60

x 50

A bbildung 5. E isen m it 0 ,78o/o geb. C, geätzt.

x  200

A b b i ld u n g  7. E is e n  m i t  0 ,5 4 o/0 g e b . C , g e ä tz t . A b b i ld u n g  7 a . W ie  A b b .  7 , u n g e ä tz t .
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eisen herzustellen, unh a ltb a r ist, daß vielm ehr auch 
m it ferritischem  M aterial ebenso gute Erfolge zu 
erzielen sind. A nderseits entw ickelt sich die F rage: 
W oran liegt es, daß bei beiden G efügearten die 
H altb ark e it der R inge das eine Mal gu t und  das 
andere Mal schlecht is t?

H insichtlich der P erlitb ilder könn te  m an  diese 
F rage dah in  bean tw orten , daß es au f die A rt der 
V erteilung des G raphits ankom m t, denn m an er
kennt deutlich den diesbezüglichen U nterschied 
zwischen den B ildern  der ungeätz ten  P roben 4a 
und 5a. Die V erteilung des G raphits in  ersterer ist 
eine w esentlich feinere als die in  le tz terer.

W ie aber k an n  m an  sich erklären , daß der F e rr it
ring zu B ild 6 sich gu t und  derjenige zu B ild 7 
sich schlecht bew ährt h a t, w ährend  doch bei beiden 
gemäß den Abb. 6a u nd  7a die V erteilung des G ra
phits eine fas t gleich fe inartige  is t ? E he m an h ier
für eine m etallurg ische E rk lä ru n g  h a t, k ann  m an 
den G rund w ahrschein lich  auf der m aschinentech

nischen Seite finden. E ine E rk lä rung  für die schnelle 
A bnutzung  der Ringe zu P robe 7 etw a in der zu 
großen H ärte  des zugehörigen Zylinders zu suchen, 
is t in  dem vorliegenden F alle  n ich t zulässig, weil 
die in  F rage kom m enden Zylinder durchw eg gleich 
h a r t  w aren.

U ngeachtet ähnlicher Sonderfälle, die eben vor
läufig noch keine m etallurgische E rk lä ru n g  zulassen, 
neige ich zu der A nnahm e, daß v ielleicht weder das 
Kleingefüge E isenkohlenstoff noch das A usmaß an 
Kohlenstoff und  G raph it, v ielm ehr F orm  und  \  er- 
te ilung des le tz teren  es sind, die für die H a ltb a rk e it 
der K olbenringe bestim m end wirken. Es w äre sehr 
zu begrüßen, w enn von zahlreichen Seiten m öglichst 
viel E rfahrungsunterlagen  an dieser Stelle bekann t
gegeben w ürden; dann  dürfte  es wohl in kurzer Zeit 
gelingen, endlich in  dieser F rage k la r zu sehen.

B em erkt sei noch, daß die angeführten  R inge 
säm tlich  aus dem K uppelofen gegossen w aren und 
eine W andstärke  von  55— 65 m m  h a tten .

Amerikanischer Temperguß.
( Zusammenstellung des jür den europäischen Fachmann wichtigsten Inhalts des Buches von H . A. G. S c h ic a r t  -

über amerikanischen Tem perguß.)

In  dem vor kurzem  erschienenen B uch über am eri
kanischen Tem perguß1) h a t der Verfasser H . A. 

G. S c h w a r tz ,  bekann t als hervorragender Tem per
guß-Fachm ann, seine ganzen E rfah rungen  auf die
sem Gebiet zusam m enfassend niedergelegt, w odurch 
ein ausgezeichneter U eberblick über den jetzigen 
S tand der hochentw ickelten am erikanischen Tem
perguß-Industrie gegeben wird. Obwohl das dortige 
Tem perverfahren bekann tlich  in  m ancher Bezie
hung von dem deutschen  w esentlich abw eicht, so 
mag doch der w ichtigste In h a lt des Buches nach
stehend näher angegeben w erden, da hieraus auch 
der deutsche F achm ann  fü r seinen B etrieb  m anche 
Anregung schöpfen kann.

Als E rfinder des am erikanischen schw arzkerni
gen Tempergusses gilt Seth Boyden, der dieses 
V erfahren um 1826 in  K ew ark, N. J . ,  anw andte. 
Im Laufe des 19. Jah rh u n d erts  erlangte der Tem per
guß eine im m er ausgedehntere Anwendung. So 
steigerte sich beispielsweise die G esam terzeugung 
von 1910 bis 1913 um  das ö ^ fa c h e ; sie be trug  im 
Jah re  1920. 1 286 300 t  in  204 Tem pergießereien, 
von denen 76 etw a 85 %  der E rzeugung bei einem 
Jahresum satz von je über 5000 t  herstellten.

G uter Tem perguß b esteh t nur aus l e r r i t  und  
Temperkohle. L etz tere  e n ts teh t durch Zerfall von 
Zem entit beim  Tem pern dadurch, daß freier K ohlen
stoff bei einer bestim m ten  G lühtem peratur weniger 
löslich is t als Zem entit. Der R ohguß en th ä lt m ei
stens zwischen 2,3— 2,7 %  C, am  besten  2,4 2,5 % , 
bei dünnen S tücken bis zu 3 % , wenn keine beson
deren Festigkeitsansprüche gestellt werden. Der 
Silizium gehalt schw ankt zwischen 0,6— 0,8 % , im  
um gekehrten V erhältn is zum  K ohlenstoff-G ehalt

l )  ET. A . G . S c h w a r t z :  A m erican  M a l l e a b l e  C a s t
I r o n .  F ir s t  ed. (W ith  190 F ig .)  C levelan d  (O h io ):
T h e  P e n to n  P u b l i s h in g  Co. 1922. ( X \  I I I ,  416 S .)  8°.

und zur W andstärke. Bei 2,1— 2,4 %  C is t der 
Siliziumgehalt beinahe in  gleichem Maße zu ändern  
wie der K ohlenstoff-G ehalt, z. B. von l,0o— 0,75 %.  
Von 2,4—2,8 %  C is t er nu r 3/ 4m al so s ta rk  zu v er
m indern, also etw a von 0,75—0,45 % . L e tz te re r 
G ehalt is t jedoch in  der P rax is ungünstig , da das 
niedrigsilizierte Eisen leicht verb renn t, zu blasigem  
Guß neig t u nd  schwer tem pert. Die niedrigste 
Grenze w ird besser auf 0,55— 0,60 %  Si festgesetzt. 
Die Zahlen gelten fü r m ittelschw ere S tücke; leichte 
erhalten  0,2—0,3 %  Silizium m ehr und  ganz u n 
gewöhnlich leichte noch m ehr. E in  m äßiger G ehalt 
an  M angansulfid h a t anscheinend keinen E influß  
auf die Tem perkohlebildung; er kann  sogar m anch
m al einen B etriebsvorteil bedeuten : notw endig 
is t nur, daß Schwefel u n d  M angan vollständig  an 
einander gebunden sind, w odurch m eistens ein 
kleiner U eberschuß von M angan erforderlich  w ird. 
G uter Temperguß soll 0,065 bis höchstens 0 ,1 0 %  
Schwefel en thalten ; im  E lektroofen k ann  der Schwe
felgehalt leicht auf 0,01 %  herabgedrück t w erden. 
D a hierdurch  aber keine V orteile erzielt w er
den, w ird er gewöhnlich n ich t u n te r 0,04 %  ge
halten . Phosphor h a t bei geringen Mengen keinen 
großen E influß; gewöhnlich en th ä lt das E isen 
0 ,1 5 -0 ,2 0  % P .

Die übliche G l ü h t e m p e r a t u r  lieg t zwischen 
815 und 980 0 C; die H öchsttem pera tu r w ird 24 bis 
60 s t und sogar noch länger eingehalten, wobei der 
längeren G lühzeit niedrigere T em peraturen  en t
sprechen. D ie A bkühlung b e träg t 3— 7 0 C in  der 
Stunde. Am besten  w ird  die A bkühlung n ich t 
rascher als 5,5 0 C in  der S tunde gehalten , und  zwar 
in  der N ähe der k ritischen  T em peratur m öglichst 
noch langsam er. G uter Tem perguß e n th ä lt keinen 
P erlit, ausgenom m en unm itte lb a r u n te r  der O ber
fläche, wobei der G ehalt an gebundenem  K ohlen-
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Stoff u n te r 0,15 % gehalten w erden kann  und muß.- 
Die ursprüngliche chemische Zusam m ensetzung 
bleibt, abgesehen von einer geringen E ntkohlung 
am  R and, m it Ausnahme des Kohlenstoffes, der 
vom  gebundenen Z ustand  in Tem perkohle über
gegangen ist, die gleiche.

Zum S c h m e lz e n  wird fast ausschließlich der 
Flam m ofen bei gewöhnlich zwei Schmelzen im  Tage 
benutzt. Diese Oefen fassen 7— 24 t, bei nur einer 
Schmelze täglich etw a 18— 35 t. Der K uppelofen 
wird selten angew andt. Siemens - M artin-Oefen 
zu benutzen, wurde w iederholt versucht, sie zeigten 
sich aber nur bei wenig Gießereien erfolgreich, wo 
es sich um  große E insätze und erfahrene Bedienung 
handelt. In  zwei Gießereien arbeiten  E lektroofen 
im  sogenannten Triplex-V erfahren, die in  21 st 
zehn bis zwölf Schmelzen im Gewicht von je 5— 7 
bzw. 8— 15 t  ergeben. Beim Flam m ofen und beim 
K uppelofen w ird unm itte lbar in  die Pfannen ab 
gestochen, bei Siemens-M artin-Oefen und bei E lek
troofen zunächst in eine oder m ehrere K ranpfannen, 
und von diesen gelangt das flüssige E isen erst in 
die H andpfannen.

G etem pert w ird m it oder ohne G lü h m i t t e l ;  
als solche werden meistens Flam möfenschlacke, 
Q uarzsand, Ham m erschlag, W alzsinter ■ oder über
hau p t irgendein feuerbeständiger granulierter Stoff 
benutzt. Die G l i ih tö p f e  haben m eist 375— 450 mm 
B reite, 450— G00 mm Tiefe, 300— 350 mm Höhe; 
in  A usnahm efällen können sie auch wesentlich größer 
sein. Vielfach werden runde Töpfe bevorzugt, weil 
sie sich in der H itze weniger verziehen; dagegen 
nu tzen  sie den Ofenraum schlechter aus. Die Glüh
öfen fassen 50—350 Töpfe in S tapeln  von 3— 4 
Stück. Die größten Oefen besitzen eine G rund
fläche von 56 m 2 und eine Höhe von 2— 2,7 m. M itt
lere Oefen fassen etwa 15 t  Guß, ,die größten zwei- 
bis vierm al so viel, kleine kaum  5 t. Die Tem per
öfen werden meistens m it Stückkohle,, neuerdings 
auch m it Staubkohle beheizt; seltener sind Oel-, 
G enerator- oder N aturgasfeuerungen. Die in aller- 
neuester Zeit eingeführten Tunnelöfen versprechen 
einen großen technischen F o rtsch ritt. Der Tem per
vorgang erfordert in der Praxis m eist wenigstens 
sieben Tage; bei großen Oefen sind 12— 14 Tage 
n ich t ungewöhnlich.

Das \  erhältnis von Form er und K ernm acher 
zu den anderen A ngestellten is t 1 : 1,8— 2,2. Um 
1000 t  Guß herzustellen, sollen 56 Mann im Jah r 
erforderlich sein und zu 1 t  155 A rbeitsstunden. 
Diese le tz ten  Angaben scheinen dem Verfasser 
etwas niedrig gegriffen zu sein. Die in der eigenen 
Tem pergießerei anfallenden Eingüsse und Aus
schußstücke w erden zum Einschm elzen aufgebraucht. 
F rem der T em perschrott w ird häufig zugattie rt, um 
den K ohlenstoffgehalt des Flam mofengusses nicht 
zu niedrig w erden zu lassen. Beim Zusatz von 
S tah lsch ro tt ist V orsicht anzuwenden, um keinen 
M anganstahl oder verrostete  oder zu dünne Stücke 
zu erhalten . Im  K uppel- oder E lektroofen wird 
wenig S tahl zugesetzt. Der H aup tan te il der Tem per
guß-G attierung  besteh t aus K oksroheisen; der

angebliche besondere V orteil von H olzkohlenroh
eisen b e ru h t au f einem Aberglauben.

Steinkohle fü r F la m m ö f e n  en th ä lt 0,5—0 ,7 %  
Schwefel, 5,5— 6.5 % Asche; Schmelzkoks für K up
pelöfen soll u n te r 1 %  Schwefel en thalten . Versuche 
zum  Beheizen von F lam m öfen m it Oel h a tte n  im 
allgemeinen keinen w irtschaftlichen und m etall
urgischen E rfolg wegen zu großer O xydationsver- 
histe' und B rennstoffpreise. Der B etrieb  der F lam m 
öfen erfolgt gewöhnlich m it U nterw ind und Zusatz
lu ft durch D üsen im Gewölbe oberhalb der F euer
brücke. Der H erd  besitz t saures (Sand-) F u tte r. 
Das E isen  is t so rasch wie m öglich u n te r die sich 
selbst bildende Schlacke zu bringen. D as g u t er
h itz te  B ad w ird durchgerührt und  die Schlacke 
abgezogen. D er F ortgang  des Schmelzens wird 
durch Schöpfproben und deren Bruch geprüft. 
Jedes kg Gußeisen erfordert einschließlich seiner 
Schmelzschlacke 180 cm 3, also kom m en auf 1 t  E in 
satz 0,18 m 3 H erdvolum en. Die B adtiefe be träg t 
gewöhnlich 13— 23 cm, die H erdfläche etw a 1,235m 2 
je 1 1, die lichte Ofenweite 1,5— 1,83 m. 20-t-Oefen 
haben eine Länge von 13,72 m zwischen B rücke 
und W and; H erdiängeri von 4,25— 8,25 m sind die 
üblichen. Auf dem R ost w erden 19,5— 43,9 kg 
Kohle in der S tunde verb rauch t. D er K ohlen
verbrauch  b e träg t etw a 226— 544 kg je  1 t  E insa tz , 
im M ittel 350 kg. Als R ostfläche w erden 0,19— 
0,23 m 2 je  1 t  E insatz  genommen. Je  1 t  geschm ol
zenes E isen zerstö rt 15,42 kg feuerfeste S teine: die 
Oefen müssen daher nach zehn bis zwölf Schmelzen 
wieder ausgem auert werden.

Der E l e k t r o o f e n  w ird in  A m erika nu r in Ver
bindung m it dem K uppelofen und der Klein-Bes- 
sem er-Birne angew andt. D er K uppelofen is t die 
billigste U m schm elzvorrichtung, in  der jedoch das 
E isen  einen zu hohen Schwefel- und K ohlenstoff
gehalt. erhält. D urch V erblasen im  K onverter kann 
der K ohlenstoffgehalt und durch B ehandeln im E lek
troofen auch der Schwefelgehalt des E isens beliebig 
herabgesetzt werden. Das K uppelofeneisen h a t 
etw a folgende Zusam m ensetzung: 3,1 % C : 0,8 bis 
0,95 % Si: 0,12— 0,19 % Mn; 0,09 % ,S  und darüber; 
0,14— 0,19 % P . Der K onverter w andelt die G ehalte 
um in: 0,2 % K ohlenstoff und weniger, Spuren 
Silizium und M angan, 0,12 %  Schwefel und m ehr 
bei 8— 15 %  A bbrand des E insatzes von 2 t. D urch 
Mischen von 240 : 50 (?) w ird ein E lektroeisen  m it
2,6 % C , 0 ,7 - 0 ,8  % Si, 0 ,1 0 -0 ,1 6  %  Mn, 0,1 %  S 
und m ehr, 0,14— 0,19 %  P  erhalten . A uf diesen 
flüssigen E insatz  von 6—15 t  w ird u n te r Zusatz 
von l lu ß s p a t  und Koks eine K alkschlacke au f
gebracht. An H and von Schöpfproben w erden der 
Silizium- und der M angangehalt durch  Zusatz von 
Ferro-Silizium  und Ferro-M angan, Spiegeleisen und 
dergleichen auf die richtige H öhe gebrach t, ebenso 
der K ohlenstoffgehalt durch Roheisen- oder S tah l
zusatz. Der Schw efelgehalt k ann  bis au f 0,017 % 
erniedrigt w erden; es h a t jedoch keinen V orteil, so 
s ta rk  zu entschwefeln. E ine V erringerung des Phos
phorgehaltes w äre zu teuer. E ine  E lektroschm elze 
d au ert etw a i y 2 s t (1 st S trom ), so daß die E rzeu
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gung in  24 s t etw a 16 Schmelzen be träg t. E in  6-t- 
Ofen (H eroult) benö tig t 800 kVA, der 15-t-Ofen 
1800— 2200 kVA.

Um Q ualitä tsguß  herzustellen, kom m t in Ame
rika  zur E rfü llung  der A bnahm evorschriften  der 
K uppelofen n ich t in  B e trach t; nur zu F ittings w ird 
e r noch m it V orteil angew endet. D er S ie m e n s -  
M a r t in - O f e n  b ie te t V orteile bei großen E insätzen 
und  D auerbetrieb ; seine A nwendung is t wohl nur 
aus G ewohnheit an  den F lam m ofen beschränkt. 
Die E insätze von 15— 18 t  schm elzen in  5— 5%  st; 
■es w erden gewöhnlich zwei Schmelzen in  24 s t her
gestellt. 5,5 %  des E insatzes gehen als A bbrand 
in  die Schlacke.

Beim T e m p e r n  kom m t auf den Boden des 
un tersten  G lühtopfes eine 25— 75 mm dicke Lage 
G ltihm ittel, darau f w erden Abgüsse hineinge
schaufelt und zw ischendurch wieder G lühm ittel, 
um  die verbleibenden H ohlräum e auszufüllen. 
Verwickelte Abgüsse m üssen sorgfältig  von H and  
eingesetzt und allseitig  u n te rs tü tz t werden. Der 
oberste Topf e rhä lt eine 50— 100 mm hohe Deck
lage aus G lühm itteln  und meistens einen guß
eisernen D eckel oder eine Lehm schicht, oder bei
des. S tapel m it v ier Töpfen zu etw a 1,5 m  Ge
sam thöhe erscheinen am  vorteilhaftesten . Vor dem 
Schließen der Töpfe m uß m it einem H am m er an 
die W and geklopft werden, dam it sich der Inha lt 
setzt, denn bei unsorgfältigem  E insetzen können 
die H ohlräum e im  Topf 20— 30 % ausm achen. Die 
Lebensdauer der Töpfe b e träg t im  D urchschnitt 
15— 20 H itzen  und kann  im  günstigsten F all auf 
30— 50 H itzen  gesteigert werden. Die E rhitzung  
des G lühraum es geschieht ausnahm slos von oben 
nach u n ten ; m an  p ack t daher die leichte W are in 
die un teren  und  die schwere in  die oberen Glüh- 
töpfe. Die Fugen  der G lühtöpfe sind ste ts  m it Lehm 
gu t zu verschm ieren, besonders auch dann, wenn 
ohne G lühm ittel getem pert w ird, was sich als durch
aus vo rteilhaft erwiesen ha t. Der B rennstoffver
brauch zum  T em pern is t sehr verschieden; ein 
gu ter D urchschnitt is t 45 %  des E insatzes (?).

Die einzige beim  Tem pern erw ünschte R eaktion 
is t F e 3 C =  3 F e  +  C, die um  so rascher verläuft, 
je  höher die G lüh tem peratur ist. Diese is t jedoch 
aus folgenden G ründen besch rän k t: Verziehen der 
Abgüsse, Zusam m enbacken des G lühm ittels, Reißen 
des M auerwerks, Verschleiß der G lühtöpfe, großer 
B rennstoffverbrauch, sowie wegen der grobflockigen 
A usscheidung der Tem perkohle und  grobkrista lli
nen spröden F e rr its tru k tu r. Die H öchsttem pera tu r 
ist so rasch wie möglich zu erreichen, ohne daß je 
doch hierbei die obersten  Töpfe v e rb ran n t werden 
dürfen. Die H öchsttem pera tu r w ird  in  guten  Oefen 
bei 925 0 etw a 25 st, bei 815 0 etw a 50 st, bei 785 0 
etw a 80 st, bei ungünstigen B edingungen aber auch 
bis zu 50 % m ehr eingehalten. Am E nde der Glüh- 
zeit bei höchster T em peratu r is t das E isen n ich t 
vollständig getem pert, da der G ehalt an  gebunde
nem K ohlenstoff beim  G leichgewicht um  so größer 
ist, je  höher die G lüh tem peratu r liegt. D anach 
kann  die O fen tem peratur rasch  vom M aximum

bis gerade u n te r Ar! fallen, muß aber dann auf dieser 
H öhe bis zur E instellung des Gleichgewichts bei 
der niedrigen T em peratur stehen bleiben. Dieses 
V erfahren is t in der P rax is sehr schwierig du rchzu
führen, weshalb m eistens ein sehr langsam es A b
kühlen vorgezogen wird. N achdem  die R eaktion  
bei Ar, vollständig verlaufen ist, k ann  die weitere 
Abkühlung beliebig rasch vor sich gehen. Bei einem 
Glüh Vorgang betragen  die M indestzeiten: E rh itzen  
auf 870° 30 st, H alten  dieser T em peratur 45 st, Ab
kühlen auf A rt und H alten  dieser T em peratur 35 st, 
A bkühlen auf H andw ärm e 5 s t, zusam m en 115 st 
oder einschließlich Füllen und  L eeren sechs Tage. 
Die w enigsten B etriebe kom m en jedoch m it dieser 
kürzesten Zeit aus, so daß eine- G lühzeit von 
sieben Tagen als üblich, eine solche von neun und 
m ehr Tagen als n ich t ungewöhnlich bei großen 
Oefen anzusehen ist. i

D er Tem perrohguß schw indet ste ts ziemlich 
genau 2 % ; beim  Tem pern erfolgt infolge der Tem- 
perkohleabscheidung eine A usdehnung von 0,5 bis 
1 % , w orauf bei der M odellherstellung R ücksicht 
zu nehm en ist. Der getem perte Guß h a t ein spezi
fisches Gewicht von 7,23— 7,45. Die große Neigung 
des Tempergusses zu L unkern  und zu Rissen er
fordert große A ufm erksam keit beim  Form en und 
vielfache A nwendung von verlorenen K öpfen, S te i
gern, A bschreckplättchen u. dergl. Die Form en 
und Kerne dürfen daher n ich t zu h a rt sein. Auf 
guten Form sand und L uftabführung  is t besonders 
zu achten.

Der am erikanische Tem perguß darf beim  Schlei
fen keinesfalls ro tw arm  werden, da sich hierdurch 
die Tem perkohle in  dem glühenden E isen wieder 
auflöst und  dasselbe h ä rte t. Aus diesem G runde 
is t es auch notw endig, Abgüsse, die beim  Schweißen 
oder N achrich ten  auf R otw ärm e e rh itz t worden 
sind, nochmals zu tem pern. B earbeitungsschw ierig
keiten  können auch durch zu starke E n tkohlung  
entstehen, da h ierdurch der F e rr it zu lange Späne 
ergibt. Die E igenschaft des Tempergusses, durch 
Abschrecken aus R otw ärm e sehr h a rt zu w erden, 
w ird auch dazu b en u tz t, um  an  un tergeordneten  
W erkzeugen glasharte A rbeitsflächen herzustellen.

N ach den am erikanischen A bnahm evorschriften 
w ird neuerdings eine Zugfestigkeit über 35,2 kg /m m 2 
und  eine D ehnung von über 10 %  auf 50 m m  M eß
länge verlang t. U ngenügender Guß k ann  nochm als 
getem pert werden. Abweichungen der Abgüsse 
um  1 % vom  Modell sind g esta tte t. B ei Abgüssen 
über 1,5 kg  is t es sehr zu empfehlen, kurze runde 
P robestäbchen  anzugießen, nach deren V erhalten  
beim  A bschlagen die G üte des Abgusses b eu rte ilt 
w erden kann . D as B ruchaussehen von Zerreiß
proben is t sam m etschw arz m it dünnem , grauem  
R and. Biegeproben zeigen an  der gedrückten  Seite 
silberhelles feines K orn, das sich bis über die H älfte  
des Q uerschnitts ausdehnen kann ; gelegentlich 
zeigt sich auch ein m ehr oder weniger b re iter w eißer 
R and, der den schw arzen K ern  um gibt. D ieser 
sogenannte „B ilderrahm enbruch“ is t unerw ünscht, 
da solche S tücke n ich t die hohe Zähigkeit des Gusses
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m it völlig schwarzer Bruchfläche besitzen. Stücke 
m it weißem B ruch sind für am erikanische Ver
hältn isse wegen ihrer dam it verbundenen Sprödig
k e it völlig unbrauchbar.

Bei am erikanischem  Temperguß läß t sich die 
P roportionalitä ts- und Fließgrenze genau erkennen; 
erstere is t etw a V3, letztere 6/ 10 der Zerreißfestigkeit. 
Diese liegt bei guten  W erken im  D urchschnitt bei 
etw a 36 kg/m m 2 bei 12 % Dehnung. Die aller
besten W erte w aren: 40,8 kg /m m 2 bei 3 4 %  Deh
nung und 45 kg/m m 2 bei 18 % D ehnung. E in  W erk 
erzeugte laufend w ährend eines Monats Temperguß 
m it einer Zugfestigkeit von über 38,7 kg /m m 2 und 
20 % D ehnung. E inen  sehr großen E influß auf die 
Zugfestigkeit ü b t der G esam tkohlenstoff aus, und 
zwar schon im  Rohguß. da er das Gefüge um so 
m ehr auflockert, je höher sein Gehalt ist. E ine Zu
nahm e von 0,01 % Silizium erniedrigt die Zug
festigkeit um etw a 1,4 kg/m m 2 bei niedrig gekohltem 
E isen (bei etw a 2,25 % Kohlenstoff) und um etwa 
5,3 kg /m m 2 bei höher gekohltem  Eisen (bei etwa 
2,35 % Kohlenstoff). Bem erkenswert ist, daß bei 
gutem , d. h. vollständig geglühtem, Temperguß Zug
festigkeit und D ehnung in  einem unm itte lbaren  
geraden V erhältnis zueinander stehen. Vergleichs
proben in rohem und  bearbeitetem  Z ustand h a tten  
p raktisch  die gleiche Zugfestigkeit und Dehnung. 
D icke Stücke besitzen gegenüber dünneren eine 
etwas geringere Zugfestigkeit wegen ihrer größeren 
Neigung zu Lunkerstellen, zu G raphitausscheidung 
und zu gröberem Gefüge des Rohgusses. Die Quer
zusam menziehung wird selten bestim m t; sie betrug 
bei R undstäben  m it 15 mm <J> zwischen 17— 23 % .

An D ruckproben m it 25 mm und 12 mm <J> 
w urden bis zu 63,3 kg/m m 2 keine Brucherscheinun
gen bem erkt. Die P roportionalitätsgrenze liegt 
u n te r D ruck bei etw a 9,1 kg/m m 2 und u n te r Zug 
bei 10,6 kg /m m 2; der E lastizitätsm odul un ter Druck 
bei 15 500 kg/m m 2, un ter Zug bei 17 600 kg /m m 2. 
Die Fiießgrenze is t u n te r D ruck bei etw a 17,6 kg/m m 2 
deutlich zu erkennen. Als B iegungsfestigkeit waren 
bis zum Jah re  1918 m indestens 45 kg/m m 2 vor
geschrieben, was zu niedrig is t, da sie etw a den
doppelten W ert der Zugfestigkeit erreichen soll. 
Die Scherfestigkeit w urde durch die K raft gemessen, 
die erforderlich ist, um einen Bolzen m it bekanntem  
D urchm esser durch eine P la tte  zu treiben, und zu 
3] ,6 kg /m m 2 bestim m t.

Zur B estim m ung der E igenschaften E rm üdung, 
Stoß, H ärte , Verschleiß g ib t es noch kein allgemein 
anerkanntes Prüfungsverfahren. Bei einem Charpy- 
Pendelham m er soll ein P robestab  m it 100 m m 1 
Q uerschnitt und 53 mm Länge m it einer 3 mm
tiefen  45°-V -K erbe 5,1 mkg zum D urchschla
gen benötigen. H äufig angew andt w erden Schlag
versuche an  keilförm igen 152 mm langen Proben, 
die 20 Schläge m it einem 48,3-m kg-Ham m er aus- 
ha lten  m üssen und in  keiner größeren E ntfernung  
als 47 m m  vom  dicken E nde entfern t brechen dü r
fen. Die U rsache des vorzüglichen V erhaltens von 
Tem perguß gegen Stoßbeanspruchung liegt in 
seinem Gefüge: Die Temperkohle kann  im  F err it

entstehende Risse in ähnlicher Weise aufhalten  wie 
ein Loch, m it dem m an Risse in  Glocken 
u. dgl. abbohrt. Zur M essung der H ä rte  dienen 
die V erfahren von B r  in  e il  u nd  S h o re ; ersteres 
durch E indrücken  einer K ugel m it 10 mm <$> unter 
3000 kg D ruck. Die Zahlen schw anken zwischen 
101 und 145 und nehm en m it steigender Zugfestig
keit, entsprechend dem abnehm enden Kohlenstoff
gehalt, zu. U ebliche W erte sind 110— 120. Das Ver
fahren nach Shore is t fü r Tem perguß ungeeignet, 
da es ziemlich gleiche W erte bei G ußstücken von 
verschiedener F estigkeit ergibt.

V ergleichsversuche über die B earbeitbarkeit 
ergaben, daß sich in 1 m in G rauguß 4,98 mm, Tem
perguß 5,31— 6,10 m m  und S tah l 1,32— 2,16 mm 
tief bei sonst gleichen B edingungen bohren ließ. 
D a Tem perguß keine h a rten  B estandteile  enthält, 
is t er gegen Verschleiß n ich t sehr w iderstandsfähig 
und daher als L agerm etall wenig geeignet.

N ach der zum eist angenom m enen Theorie wer
den die einzelnen E isen-K rista llkörner durch eine 
dünne Lage am orphen  E isens wie durch  einen 
Zem ent zusam m engehalten. L etz teres E isen soll 
fester sein als das k rista lline; u n te r s tarker Span
nung soll das kristalline E isen  in  am orphes über
gehen. Bei Tem perguß konn ten  durch mikroskopi
sche U ntersuchungen B rüche zwischen den F errit
körnern  und innerhalb  derselben beobach te t wer
den (in terkrista lliner und  in trak ris ta lliner Bruch). 
E rs te re r kann  vielleicht das weiße Aussehen der 
beim  B ruch u n te r D ruck gestandenen F asern  er
klären. An der p lastischen F orm änderung  nim m t 
sowohl der F e rr it als auch die Tem perkohle teil. 
D urch Ausglühen bei 650 0 k ann  dem F e rr it wieder 
seine ursprüngliche F orm  verliehen werden, dagegen 
der Tem perkohle n icht. Die m ikroskopische U nter
suchung eines Biegebruches ergab, daß er möglichst 
viele Tem perkohlenester um faß t, w odurch viele 
kleine Löcher entstehen. H ierdurch  w erden starke 
Schatten  im B ruch veru rsach t und  dam it wohl 
auch seine tiefschw arze Farbe , da der G ehalt an 
Temperkohle m it nu r 6 %  des Q uerschnittes nicht 
annähernd genügen kann, um  der silberhellen Grund
masse schwarzes Aussehen zu verleihen.

Die m a g n e t i s c h e n  E i g e n s c h a f t e n  des ame
rikanischen Tempergusses sind sehr günstig , wenn 
es auf gute P erm eab ilitä t und  geringe R em anenz 
und K oerz itivk raft ankom m t. Die Hysteresis- 
schleife is t sehr k lein  und  d am it auch die Stein- 
metzsche K onstan te  m it n =  0,00136. Das rein 
ferritische Gefüge des Gusses is t eben h ierfür be
sonders günstig, sowie sein verhältn ism äß ig  hoher 
Silizium gehalt. D er elektrische W iderstand  wurde 
zu 0,000044 und nach einer neueren, wohl genau
eren U ntersuchung zu 0,0000295 O hm /cm 3 bestim m t. 
Viele V ergleichsversuche haben  ergeben, daß Tem
perguß am  w enigsten von den gew öhnlichen Eisen
legierungen roste t. Die U rsache h ierfür is t die 
durchaus homogene O berfläche der S tücke, die 
nur aus F e rr it besteh t, w eshalb durch V erm eiden 
von Spannungsunterschieden zwischen Gefüge
bestand teilen  kein A nlaß zu elektro ly tischer Kor-
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rosion gegeben -wird. Bei W ärm ebehandlung ober
halb A r! v erändert Tem perguß seine E igenschaften  
vollkomm en; er darf also keinesfalls höher erh itz t 
werden. Die L ängenänderung beim  Erw ärm en er
folgt nach der F o rm e l: L t =  L 0 (1 +  0,00006 t  
+  0,000000125 t 2). Innerhalb  der T em peraturen 
von —  38 bis +  427 0 b leib t die Zugfestigkeit und

D ehnung etw a dieselbe wie bei Zim m ertem pe 
ra tu r. U eber 480 0 n im m t die Festigkeit rasch ab 
und sink t bei 650 0 als der höchsten gerade noch 
zulässigen T em peratur auf etw a 1/ 5 des u rsprüng
lichen W ertes. Die spezifische W ärm e von Tem per
guß verändert sich von 0 ,11° bei 24° bis 0,165 
bei 425 S r .-S n g . Rudolf Stotz.

U m sc h a u .

N e u e  W e g e  z u r  B e r e c h n u n g  d e r  K u p p e l o f e n - G a t t i e r u n g 1) .

V or A u fs te llu n g  jed er  G attieru n gsb erech n u n g  m uß  
m an s ich  selb stverstän d lich  über d ie  V erän deru ngen  
k lar sein , d ie  das g e se tz te  E ise n  d u rch  den  S ch m elz
vorgang er le id e t . Im  a llg em ein en  h a t m an  m it e in em  
V erlu ste  von 10 o/o der vorhand en en  S iliz iu m m en g e  und  
m it  15o/o des M a n g a n g eh a ltes  zu  rechn en . B e i V erw en 
dung von K oks m it  w en iger  als 0,75 0/0 S ch w efe l t r it t  
ein e  S ch w efe la n re ich eru n g  um  0,02 0/0 e in , un d  b ei 
einem  G eh alte  von  w e n ig e r  a ls 0 ,80%  P h osp hor im  
gese tz ten  E ise n  e r fo lg t  e in e  S te ig e r u n g  des P h osp h or
geh altes durch P h osp h orau fn ah m e aus dem  K ok se  um  
g le ic h fa lls  0 ,02 0/0 .

D as R oh eisen  w ird  g ew ö h n lich  m it  G renzw erten  
des P h osp h or- und S c h w e fe lg eh a lte s  bezogen , d ie  den  
W erten  en tsp rech en , w e lch e  m a n  auch in  se in er  W are  
e in zu h a lten  g ed en k t. M an kan n  d iese  E lem en te  darum  
bei B erech n u n g  der G a ttieru n g  außer ach t lassen . F a lls  
es der G a ttieru n g  am  erw ü n sch ten  M an gan geh a lte  
feh lt, h il f t  m an du rch Z usätze von  ach tz igp rozen 
tigem  F errom an gan  in  der P fa n n e  nach . D er  S ch m elz
pu nkt d ieser  L eg ieru n g  (1 2 1 0 ° )  l ie g t  n ah e  b e i d em 
jen ig en  des G u ß eisen s; e in  k le in  geb roch en er , g u t  vor
gew ärm ter  u n d  g rü n d lich  e in g erü h r ter  Z u satz  der
selben  w ird  darum  vom  G u ß eisen  le ic h t  au fgen om m en . 
N ich t zu üb erseh en  is t  aber, daß e tw a  50%  des so 
zugesetzten  M angans durch V ersch lackun g verloren  
gehen .

B eim  Z u sam m en ste llen  e in er  G a ttie ru n g  h a n d e lt  
es s ich  n eb en  E rre ich u n g  e in e r  b estim m ten  chem isch en  
Z usam m ensetzu ng des G u ß eisen s auch um  F estsetzu n g  
des M en gen verh ä ltn isses  zw isch en  dem  zu setzen d en  
R oheisen  u n d  dem  B ru ch eisen  u n d  zw isch en  versch ie 
denen R oh eisen  und B ru ch eisen so rten  un tere in an d er. 
E in  W e g , um  in  e in fa c h e r  W eise  d iese  B erech n u n g en  
auszufüh ren , so ll durch  fo lg en d es  B e isp ie l g e z e ig t  w er
den. E s  h a n d le  s ich  um  d ie  E rz eu g u n g  e in es  G u ß 
e isen s m it  1 ,8 0 0/0 S i, 0 ,70%  M n, 0 ,08%  S u n d  0,50o/o P . 
Zur V erfü g u n g  steh en  d re i R oh e isen sorten  A , B , C von  
der in  Z a h le n ta fe l 1 a n g eg eb en en  Z usam m ensetzu ng , 
fern er  e ig en er  un d  frem d er  B ru ch , d essen  Z usam m en
setzu n g  g le ic h fa lls  d er  Z a h len ta fe l zu  en tn eh m en  ist. 
D ie  A u fg a b e  g e h e  d ah in , m it  je  5 0 %  G ew ich ts te ilen  
R oh eisen  u n d  B ru ch eisen  zu  arb e iten , u n d  w e ite r  je  
50 0/0 e ig e n en  u n d  frem d en  B ru ch  zu  verw end en .

Z u n äch st w erd en  d ie  d u rch  A n a ly se n  erm itte lten  
bzw . a u f G ru n d  so lch er v o r lieg en d en  W ierte in  d ie  
noch leere  Z a h len ta fe l e in g e tra g en , w o ra u f zur E r 
m itt lu n g  der and eren  Z ahlen  g e sc h r itten  w ird . D er  
W ert fü r  den  S il iz iu m -G e h a lt w ir d  g ew o n n en  durch  
T eilu n g  der Zahl 1,80 d u rch  0,90 (1 ,0 0  w en ig e r  0 ,10) 
=  2,00 oder e in fa c h e r  d u rch  Z uzählung bzw . A bzug  
der A n re ich eru n g s- u n d  A b b ran d sw erte  in  der zw eiten  
w agerechten  S p a lte  der Z ah len ta fel. Zur E rm ittlu n g  
des er fo rd er lich en  d u rch sch n ittlich en  S il iz iu m - und  
M an gan geh a ltes  des zu setzen d en  R oh eisen s z ieh t m an  
vom h u n d ertfa ch en  G eh a lte  des fe r t ig e n  E isen s  an d ie 
sen beiden  E lem en ten  (2 ,0 0  0/0 S i bzw . 0 ,82%  M n)  
das F ü n fz ig fa c h e  d e 3  D u rch sch n ittsgeh a ltes  b eider B ru ch 
eisensorten  ab u n d  te ilt  d ie  so e rm itte lte  Z iffer  durch  
die Zahl 50, w obei m an  zu fo lg en d en  E rgeb n issen  g e 
la n g t:

xm.H

i )  N a c h  H . L . C a m p b e ll:  C hem . M et. E n g g .  1923,
S . 4 9 2 /4 .

(100  X  2 ,00 ) —  (1 ,74  X  50)  

5 0
= 2,26 0/0 S i im  zu  

setzend en  R oheisen .

(1 0 0  X  0 ,8 2 ) —  (0 ,7 0  X  50 )  
50

=  0,94o/o M n im  zu  
setzenden R oheisen , 

Zur E rm itt lu n g  der von den zw ei versch iedenen  S ta p e ln  
A  und B  zur E rz ie lu n g  d ieser G ehalte zu entn eh m enden  
M en gen  ist dan n  fo lgen d e a lgebraisch e R ech nung aus
zuführen  :

(M  X  2 ,26 ) =  (X  X  2 ,8 3 ) +  (M  —  X ) X  1,34 
w obei M  das gesam te  R oh eisen gew ich t je  G icht, X  das  
G ew ich t des dem  S tap e l A  und dem gem äß M  —  X  das
jen ige  des dem  S tap e l B  zu entn eh m enden  E isens b e
deutet. E s  e rg ib t sich  X  =  0,62 M , d . h. m an h at  
vom  S ta p e l A  62o/0 u n d  vom  S ta p e l B  1 ,00— 0,62
=  38 0/0 des gesa m ten  R o h e isen g ew ich tes  zu setzen .

W ird  d er Satz  a u f G rund de3 so erm itte lten  V er
hä ltn isses bem essen, so erg ib t sich  der G eh alt an  Mam- 
gan , S ch w efe l und P hosphor der G attieru n g  durch  e in 
fache M u ltip lik a tion  der G ehalte an  d iesen  E lem en ten  
in  jedem  S tap e l m it  d en  erm itte lten  V erh ältn iszah len  
(0 ,62  bzw . 0 ,38 ) u n d  Su m m ierung d er sich  ergebenden  
Zahlen
(0 ,62  X  0 ,96 ) -j -  (0 ,38  X  0 ,9 8 ) =  0,97 0/0 M angan
(0 ,62  X  0 ,04 ) - j -  (0 ,38  X  0 ,03 ) =  0 ,036%  S ch w efe l
(0 ,6 2  X  0 ,40) +  C0,38 X  0 ,38 ) =  0,39 o/0 P hosphor

in  der G attieru ng .
N och  ein fach er  lä ß t s ich  das g e g en se itig e  V erh ältn is  
d er den  b e id en  R o h e isen sta p eln  fü r  jed en  S a tz  zu e n t
n ehm en den  M en gen  d u rch  B en u tzu n g  fo lg en d er  F o r -  
m ein  b e s tim m en :
D  — L  2,26 —  1,34 0 .92
______  —   ________ _—  —  ——  =  62 o/o vom  S tapel A
H  — L  2,83 —  1,34 1 ,49
H  — D  2,83 —  2,26 0 ,5 7  . _
______  =   ------------ -—  =  ——  =  38 o/o vom  S ta p e l B
H  — L  2,83 —  1,34 1 ,49
I n  d iesen  F orm eln  b edeutet D  d en  gesam ten  geford erten  
S iliz iu m geh a lt, H  d en  S iliz iu m g eh a lt des S tap els  A  und  
L  d en  de3 S tap els  B .

A uch a u f  z e i c h n e r i s c h e m  W e g e  lä ß t sich  
d ie  B estim m u n g der versch iedenen  E in ze lw erte  in  
ü b ersich tlich er  u n d  a llg e m e in  brauchb arer F o rm  sehr  
e in fach  erm itte ln . M an tr ä g t a u f e iner G ru n d lin ie  von  
rechts nach  lin ks u n d  von link3 n ach  rechts d ie  e in -

Z ah len tafel 1. C h e m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g  
d e r  G a t t i e r u n g s b e s t a n d t e i l e .

Si

°//o

Mn

%

S

%

P

%

Soll-Analyse des Abgusses 1,80 0,70 0,08 0,50
Einfluß der Schmelzung . . +  0,20 — 0,12 +  0.C2 +  0,02
Soll-Gehalt der Gattierung 1 2.00 0.82 0.06 0 48 |

Roheisen A .......................... 2,00 0,82 0,06 0.48
B .......................... 2.83 0,96 0,04 0,40

0,38C .......................... 1,34 0,98 0,03
Gießereibroch (30%  in der 

G a ttie r u n g )...................... 1,80 0,70 0,08 0,50
Fremder Bruch (20 % in der 

G a ttieru n g )...................... 1,65 0,70 0,08 0,45
Durchscbnittsgehalte des 

Gemenges (30%  G ieß-u. 
20% Fremdbruch) . . . 1,74 0,70 0,08 0,48

Durchschnittsgehalt des ge
samt. R oheisenbestand
teiles der Gattierung . . 2,26 0,94 0,04 0,48
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and er entsprechenden V erhältn iszahlen  der G ew ichte  
zw eier  verschiedener .R oh eisensorten  a u f (A bb . 1 ) , e r 
r ich tet an  einem  E nde d ieser G rundlin ie e ine L o t
rechte, verzeichnet a u f ihr den U n tersch ied  zw ischen  
dem  zu erreichenden S iliz iu m geh a lte  der G attieru ng  
und dem  S iliziu m geh alte  de3 e inen ' S tap els, errich tet 
am  anderen E nde e ine L otrechte  im en tgegen gesetzten  
S in n e , versieh t d iese  m it e iner dem  g le ich en  W erte  d e 3 

zw eiten  S tapels entsprechenden M erke und verb indet 
die P u n k te  beider V erm erke m it einer gerad en  L in ie . 
D er Sch n ittp u n k t dieser V erb indu ngslin ie  m it der w a g e 
rechten  G rundlin ie e rg ib t d ie  V erh ältn iszah l fü r  d ie  
d en  beiden R oheisen stap eln  zu entnehm enden M engen.

H a n d elt e3 sieh darum , d ie  V erh ältn iszah len  zur E r 
langu ng eine3 bestim m ten S iliziu m geh altes zu erm itte ln , 
so w ird  in  g le ich er  W eise  vorgegan gen . Abb. 2 ze ig t 
d ie A usfüh ru ng, fa lls  aus den  beiden S tap eln  A  und C 
(Z ah len ta fe l 1 ) e in  Satz im  G ew ichte von 400 k g  R oh 
e isen  m it 2,26 o/o S iliz iu m  zusam m enzustellen  ist.

I n  v ie len  F ä llen  is t  d ie  G attieru ng n ich t nur au f 
G rund eines bestim m ten S iliziu m gehaltes a lle in  zu 
sam m enzusetzen, sondern es m uß noch e in  zw eites E le 
m ent, z. B . M angan, in  d ie  R ech nung einbezogen w erden. 
D iese  A u fgab e  ist im  a llgem ein en  nu r beim  V orhanden
sein  von m indestens d rei R oheisensorten  zu lösen . Z u
näch st üb erzeugt m an sich  durch A usfüh ru ng eines 
recht e in fach en  Schaubildes nach Abb. 3, ob d ie  A u f

g a b e  a u f G rund der chem isch en Z usam 
m ensetzung  der verfügbaren  d re i E isen so r 
ten  üb erhau pt lösbar ist. Zu dem  Z w ecke  
bestim m t m an im  L in ien n etze , A bb. 3, fü r

JS%

Abbildung 1.
Schaubild zur Ermittlung des Siliziumgehaltes 

zweier RoheisensorteD.

jed e  E isensorte  den  K reuzungspun kt der ihrem  S il i
z iu m - und M angangehalte  entsprechenden L in ien , ver
b in det d ie  d rei Sch n ittp u n k te durch gerad e L in ien  und  
erh ä lt so das im  Schaubilde ersichtlich e D reieck . F ä l lt  
der K reuzungspun kt der S iliz iu m - und der M anganlin ie  
der herzustellenden G attieru ng  innerhalb d ieses D r e i
eckes, so is t  d ie  A usfü h ru n gsm öglich k eit gegeb en . Im  
vorliegen d en  B eisp ie le  en tsp r ic h t der P u n k t A  dem  
S iliz iu m geh a lte  2,83 o/0 und dem  M an gan geh alte  0,82 o/0 
des S tapels  A , der P u n k t B  d en  bezüglichen G ehalten  
von l,34o/o und 0 ,9 8 o/0 des S tap els  B , P u n k t C den W er
ten  2,00o/o und 0,80 0/0 des S tapels  G und der durch  
e in  X  gekennzeichnete  P u n k t dem  S iliz iu m - und M an
g a n g eh a lte  (2 ,2 6 0/0 S i bzw . 0,94o/o M n ) der h erzu stel
lenden G attieru ng . D ie  A usfüh ru ngsm öglichkeit lie g t  
vor, da  der S ch n ittp u n k t innerhalb des D reieckes lie g t.  
Zur B estim m u n g der jedem  Stap el zu entnehm enden  
M enge sin d  un ter Z ugrund elegun g des B uchstabens M  
für das gesam te  R oh eisen gew ich t, von X  fü r das dem  
S tap e l A , von Y  fü r das dem  S tap el B  und fü r M — X — Y 
fü r das dem  S tap e l C zu entn eh m ende G ew icht die  
e in ze ln en  W erte  nach fo lg e n d en  G le ich u n gen  zu e r 
m itte ln .

1. 2,83 X  - f  1,34 Y  -f- 2,00 (M  —  X —  Y ) =  2,26 M
2,83 X  +  1,34 Y  - f  2,00 M —  2,00 X —  2,00 Y =  2,26 M 
0,83X  —  0,66 Y  =  0,26 M

2. 0 ,9 6 X  -f- 0,98 Y  +  0,80 (M — X — Y ) =  0 ,94M
0,96 X  +  0,98 Y  4 -  0,80 M  —  0,80 X  —  0,80 Y  =  0,94 M  
0 ,16X  -}- 0,18 Y  =  0 ,14M

3. A us d en  Sch lu ß g le ich u n gen  von 1 und 2 erm itte lt:  
X =  0,55 • M  k g  E isen  vom S tap e l A
Y  =  0,29 • M k g  „ „ „ B
M  —  X  —  Y =  0,16 • M  k g  E isen  vom  S ta p e l C.

die S iliz iu m geh a lte  a u fgetragen , w ährend  zur lin ken  
S eite  in  lotrechter A nordnu ng d ie  M ischu ngsverhältn isse  
zw ischen 1000 T eilen  B ru ch eisen  und 1000 T eilen  aus 
je  zw ei K oheisensorten bestehendem  R oh eisen  a u fg e-  
tragen  w urden . A usgeh en d  vom  u n teren  lin k en  E ck 
p u n k te  (2 ,10  o/0 S il iz iu m ), ersch e in t e in e  R e ih e  von  
K urven , d ie  S iliz iu m geh alten  von m ehr a ls 2,10 o/0 e n t
sprechen. V e rfü g t m an nun z. B . über zw ei R oh eisen 
sorten , deren  e in e  1,80 0/0 S iliz iu m  und deren  and ere
2 .3 0  o/o Siliziu m  en th ä lt, so hat m an d ie  lo trech te  L in ie  
von dem  m it 1,80 bezeich neten  P u n k te  der G rund lin ie  
bis zu ihrem  S ch n ittp u n k te  A  m it der K u rve  des
2.30 0/0 S iliziu m geh altes zu verfo lgen  u n d  durch  d iesen  
P u n k t e in e  w agerechte L in ie  nach  links zu z iehen , um  
dort das M ischu ngsverhältn is: 1000 T eile  B ru ch eisen , 
400 T eile  R oheisen m it 1 ,8 0 o/0 S iliz iu m  (n ied riger  s i l i -  
ziertes E isen ) und 600 T eile  R oheisen  m it 2,30 o/0 S i
liz ium  ab lesen  zu können. D as Schaubild , Abb. 4, er 
m öglich t e3, innerhalb  der G renzw erte zw eier  R oh 
eisensorten m it  1,50 b is 2,10o/o und m it 2,11 bis 3 ,1 0 o/0 
S iliz iu m  fü r  irg en d e in e  der b e iden  R oh eisen sorten  d ie  
zur E rre ich u n g eine3 S iliz iu m geh a ltes von 2,10 0/0 im  
G esam troh eisen satze erford er lich e  z w eite  R oh eisen sorte

Abbildung 3.
Zeichnerische Ermittlung der verhältnismäBieen Roheisen
mengen lür vorgeschriebenen Silizium- und Mangangehalt.

und zug leich  das erford erlich e  M isch u n gsverh ältn is  zw i
schen d en  R oheisen sorten  und dem  B ru ch eisen  zu b e 
stim m en. B esteh t z. B . der W unsch, e in  R oheisen  m it  
l,50o/o S iliz iu m g eh a lt zu verw enden , so h a t m an nur 
d ie S ch n ittp u n k te  der b e tre ffen d en  L otrech ten  m it den  
K urven  der höher s iliz ier ten  E isen sorten  zu verfo lg en , 
um  ein  b e lieb ig es  höher s iliz ier te s  E ise n  w ä h len  und das 
entsprechende M ischu ngsverhältn is fe s tste llen  zu können.

H a n d e lt es sich darum , e in e  d r itte  R oheisen sorte  
m itzu verw en d en , so is t  erst das M isch u n gsverh ä ltn is  
fü r  zw ei S orten  und dan ach  d ie  en tsp rech en d e  
M en ge des d r itten  E isen s festzu ste llen . S o ll z. B . im 
a n g eg eb en en  F a l le  . ( S o r t e  I  m it 1,8 o/0. S il iz iu m  und  
Sorte I I  m it 2,3 o/0 S iliz iu m ) e in  R est von 440 k g

A bb. 4 z e ig t  e in  fü r  d en  p raktischen  G ebrauch  
rech t n ü tz lich es  S ch au b ild , das b e i geg eb en em  S il i
z ium gehalte  des B ru ch eisen gem en ges (1 ,5 6  o/0)  und g e 
gebenem  M en gen verhältn is  zw ischen  R o h - und B ru ch
eisen  (1 : 1 ) fü r  e in en  feststeh en d em  D u rch sch n itts-  
S iliz iu m g e h a lt des zu setzen d en  R oh eisen s (2 ,10  o/0)  ohne  
w eiteres  das r ic h tig e  M isch u n gsverh ä ltn is  d er  G a ttie 
ru n g sb esta n d te ile  b ei b e lieb igem  S iliz iu m g e h a lte  zw eier  

R o h eisen sorten  erkennen  
lä ß t . A u f  der G ru n d lin ie  
des S ch au b ild es s in d , aus
geh en d  von e in em  S iliz iu m 
g e h a lte  von 2,10o/o, in  A b 
stu fu n g en  von j e  0,05 o/o

Abbildung- 2. Schaubild zur Er
mittlung- des Gewichtes zweier 

Roheisensorten bei gegebenem  
Siliziumgehalt.
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zw ischen  der R oh eisen - u n d  d er B ru ch eisenm enge fe s t 
zu legen , w orau f m an  d ie  K urven  fü r  d ie  höheren S il i
z ium gehalte  a u f G rund rechnerischer E rm ittlu n g  a u f
träg t. B eze ich n et m  das G ew ich t in  k g  des G esam t
roheisens im  Satze, x  das en tsp rech en d e G ew ich t an  
n ied riger  u n d  m  —  x  an  höher siliz iertem  R oheisen , 
q den S iliz iu m g eh a lt de3 n ied riger  und r d en jen igen  
d es höh er s iliz ie r te n  E isen s , sow ie  s den  S iliz iu m g eh a lt  
des gesam ten  R oheisen s im  Satze, so erg ib t sich  

(q  X  x )  -j -  [ r  X  (m  —  x ) ]  =  m  X  s 'und daraus
(m  X  s )  —  (m  X  r )

x  =  -------- ----------------------------
9 —  r

F ü r jeden S iliz iu m g eh a lt der G attieru n g  is t e in e  be
sondere K a r te  a n z u fer tig e n ; da es s ich  aber fü r  d ie  
m eisten  G ießereien , so w eit es d en  S iliz iu m g eh a lt b e 
tr iff t , nu r um  e in ig e  H a u p tg a ttieru n g en  han delt, so  
sind  im  a llg em e in e n  n ic h t v ie le  so lch er  B ild er  er fo r 
derlich . S in d  s ie  e in m al g e sch a ffe n , so gew äh ren  sie  
eine groß e  B eq u em lich k eit und erm öglichen  rasche E n t
schlüsse.. 0 . Irresherger.

A b k ü r z u n g  d e s  T e m p e r -  u n d  A u s g l ü h v e r l a h r e n s .

I n  N ord am erik a  f in d e t  der T u n n el-T em p ero fen  
m ehr und m ehr V erb re itu n g , doch d ü rfte  e r  auch fü r  
B etr ieb e , in  d enen  u n u n terb roch en  G rauguß  erzeu g t  
w ird , in  g le ic h e r  W eise  an B ed eu tu n g  g e w in n e n 1) .  
S ein e  w ic h tig s te n  V orzü ge  s in d  F o r tfa ll  des jed esm a li

! )  F p u n d r y  52 (1 9 2 4 ) , N r .  2, S . 43.

g en  N eu an h eizen s und F ü llen s , b edeuten d  verk ürzte  
T em p erzeit und au sgeze ich n ete  O fenü berw achu ng.

D er  T u n n elo fen  1) besteht aus e inem  98,5 m  lan gen  und
5,30 m  b reiten  tu n n e la r tig en  B a ck stein gew ölb e, in  dem  
drei H a u p tzo n en  u n tersch ied en  w e r d e n : d ie  21 m  la n g e  
A u fh eizzon e , d ie  27 m  la n g e  e ig e n tlic h e  T em perzone  
und d ie  d en  ü b rigen  R aum  ein n eh m en d e A bkü hlzone. 
D ie  b e iden  ersteren  s in d  in n en  m it  fe u e r fe sten  S tein en  
ausgem auert, d ie  von d er äu ß eren  W an d  durch iso lie 
rende S to ffe  g e tren n t sin d . Zu bem erken  is t , daß die  
R o llw agen  zum  S chu tze der R äder und G le ise  e b e n 
fa lls  m it e in e r  feu e r fe sten  P la t te  versehen  sind , d ie  m it  
dem  B oden des O fens abschneidet. D er  d u rch  e in e  
Q uerm auer ab getren n te  A bkühlraüm  w ird  b e id erseits  
von K ü h lroh ren  durchzogen.

D ie  H e izrä u m e b efin d en  sich  an b e iden  L ä n g s 
seiten  d er T em perzone. D ie  H e izg a se  tre ten  durch  
O effn u n g en  an der h öch sten  S te lle  ' der S e iten w ä n d e  
e in  und verb renn en  h ier  in  jed erse its  9 e in ze ln  zu 
rege ln d en  B ren n ern . D ie  V erb ren n u n gsgase  w erd en  an  
der Soh le  des O fens ab gesäu gt.

D ie  B etr ieb sw eise  des T u n n elo fen s is t  fo lg en d e:  
D ie  zu tem p ern d en  G uß w aren  a ller  A r t vom  12 m m - 
K e tte n g lied  bis zu S tü ck en  von 5 b is 7 k g  G ew ich t  
w erd en  in  K asten  verp a ck t und zu S ta p e ln  von 24 
Stück  a u f k le in en  R o llw a g en  verlad en , d ie  m itte ls  e in er  
Sch iebebü hne in  den vor dem  e ig e n tlic h e n  O fen  a n g e 
brachten  A ufn ahm eraum  b eförd ert w erd en . W ird  d ieser  
darau f hyd rau lisch  versch lossen , so ö ffn e t  s ich  g le ic h 
ze itig  die V erb in d u n g s-S ta h ltü r  zu dem  O fen  selb st, 
und der R o llw a g en  w ird  hyd rau lisch  h in ein ged rü ck t. 
D ab ei w ird  an der en tg eg e n g e se tz te n  S e ite  e in  R o ll
w agen  in  den h ier  an geb au ten  A bnahm eraum  h in a u s
gestoß en . D ieser  g e la n g t m itte ls  S ch iebebü hne a u f das 
A b fa h rtg le is , w o  er b is  zur E n tla d u n g  bis 12 s t stehen  
b leib t. D ie  K asten  w erd en  en tlee r t und a u f e inem  
R o llg a n g  zur G ieß erei zurück beförd ert.

E ig e n a r tig  is t d ie  V ere in igu n gsstelle  fü r  d ie  lie b e r  -  
w achung des gesam ten  O fenb etrieb es. N eb en  d en  h ie r 
für erfo rd er lich en  In stru m en ten  fü r  d ie  D ru ck - und  
V olum en m essung geh ört h ierzu  in  ers ter  L in ie  d ie  K o n 
tr o lle  der T em p eratu r, d ie  durch 38 in  der gan zen  
L än ge des O fens angeb rach te  T h erm oelem en te  fe s t 
g e s te ll t  und in d er K o n tro llsta tio n  durch  jed esm aliges  
D reh en  e in e r  m it  eb en so v ie l N u m m ern  a u sg esta tte te n  
Sch eib e  e in ze ln  ü b erm itte lt  w erd en  k an n . I n  g le ich e r  
W eise kön nen  von h ier  aus d ie  e in ze ln en  B ren n er  gen au  
en tsp rech en d  d er vorzu nehm end en T em p eratu rverän d e
rung durch d ie  veränderbare Z u fu h r von L u f t  und Gas 
b ed ien t w erd en . D ie  vorkom m enden T em p eratu ren  sind  
fü r  P r isc h g a s  84 0 ° b is  9 50°, fü r  d en  vorgew ärm ten  
W in d  39 0 ° und d ie  A bgase 4 50°. E in e  w e ite rh in  a n 
g eb rach te , m echanisch  b ew eg te  k le in e  W ied ergab e  des 
O fens h ä lt  d en  L e ite r  stän d ig  über den  au gen b lick lich en  
S tan d  d es  O fens a u f dem  la u fen d en . Z usam m ensetzu ng  
und H e iz w er t der G ase w erd en  eb e n fa lls  dauernd  
üb erw acht.

D ie  L e istu n g s fä h ig k e it des O fens b e w e g t sich  in  
G renzen  von 8 b is  14 W a g en  in  24  s t ,  d. h ., im  
ersteren  F a lle  w ürde a lle  3 s t  der E in sa tz  e in e s  n euen  
W agen s er fo lg e n , der d an n  39 s t  in  der A u fh e iz - , 48 s t  
in der T em p er- und 93 s t  in  der K ü h lzon e , a lso im  
g an zen  180 s t  im  O fen  verb liebe. Im  le tz te r en  F a lle  e r 
gäb en  d iese  Z ah len  23, 2 7 1 / 2  u n d 53, im  g a n z en  103!/2 st, 
also e tw a  a lle  13/4 s t  e in  W a g en . D er  O fen  is t  im 
stan d e, g le ic h z e it ig  e tw a  60 R o llw a g en  au fzu n eh m en , 
w as e in em  G esam tgew ich t von 820 t  en tsp r ich t.

2)ipt.»,3ng. Arno Wapenhsnsch.

D a s  s t a b i l e  S y s t e m  E i s e n - K o h l e n s t o f i  u n d  d a s  F e r r i t -  

G r a p h i t - E u t e k t o i d .

D as Z u sta n d s-S ch a u b ild  des sta b ilen  E ise n -K o h le n 
sto f f-S y ste m s  is t  noch  zum  g r o ß en  T e i l  u n g ek lä rt; vor  
a llem  w e iß  m an noch  n ich ts  G enaues üb er d en  V e r 
la u f der L in ie , d ie  der L in ie  E  S des s ta b ilen  S ystem s

i )  V g l. a u c h  S t. u . E . 41 (1 9 2 1 ) , S. 5 8 3 ; 43 (1 9 2 3 ) ,
S . 1165.

R oheisen  m it  2,14o/0 S iliz iu m  m itverw en d et w erd en , so 
e rg ib t der P u n k t B  des Schaubildes, daß  zur E rreich u n g  
e in es  S il iz iu m g eh a lte s  von 2 ,10  o/0 120 k g  des n ied r iger  
siliz ierten  E isen s (1 ,8  0/0 S iliz iu m ) m it 880 kg  des höher  
s iliz ier ten  E isen s  (2 ,14  0/o S il iz iu m ) zu setzen  sind , d. h. 
daß bereits e in  halber Satz d ieses M ischu ngsverhältn isses  
den ganzen  vorhandenen B estan d  der d r itten  R oh eisen 
sorte versch lin gt. M an h a t a lso von beiden  d en  S ch h itt-  
pu nkten  A  un d  B  entsprech en den  Sätzen  je  d ie  H ä lf te  
zu  setzen  und g e la n g t so zum  M en gen verh ältn isse  von  
1000 kg  B ru ch eisen , 260 k g  R oheisen  m it  1,80 0/0 S il i
zium , 300 kg  R oheisen  m it 2,30 0/0 S iliz iu m  und 440 kg  
R oheisen m it 2,14o/o S iliziu m .

B e i A u sfü h ru n g  äh n lich er  K a rten  oder  
^ „ S ch au b ild er  is t  zu n äch st der S iliz iu m -

. |  ¿ ¡ I  g e h a lt  des gesam ten  R oheisen satze3 , das
S a tzg ew ieh t und das b eab sich tig te  V erh ä ltn is

e n
7000 O 
7000 SO 

^ 1000 700 
^  7000 7SO 

7000 ZOO 
.'¡aOOOO 2S0
5; 7000 jo o

350
t, 7000 WO
*3 lOOO Vso
^ 1000 500 
^  1000 550 
^ 7000 500. 
\lOOO 550 
%7000 700 
§ 1000 750 

^  7000 800 
1000 850 
7000 900
1000 950

% Siim  niec/r/ger sf/¡zierten Roheisen
Abbildung 4. SchaubiJd zur Bestimmung des Gattierungsverhält

nisses bei gegebenem  Silizium gehalt.
Gewünschter Gehalt im A b g u ß ...............................1,65 % Silizium
erforderlicher Gehalt der-Gattierung . . . .  1,83 % „
Durchschnittsgehalt des Brucheisens eines

Satzes (50 % werden g e s e t z t ) .......................1,56 % „
Durcbschaittsgehalt des Roheisens eines Satzes

(50 % werden g e s e t z t ) ........................................2,10 % ,,
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en tsp r ich t, lä n g s  w e lch er  s ich  der sek undäre G ra p h it  
abscheidet. E s  is t  erw iesen  und auch aus th eoretisch en  
G ründen n ic h t a n d ers  m ög lich , daß d iese  L in ie  höher  
v e r lä u ft a ls E  S. I n  ihrem  S ch n ittp u n k t S m it  G  0  S 
m ü ß te  das dem  P e r lit  en tsp rech en d e F e r r it-G r a p h it-  
E u tek to id  lieg en . E u e r  und G o e r e n s 1)  b estim m ten  
e in ig e  P u n k te  d er  beg in n en d en  A b sch eid u n g  sekundären  
G rap h its. E in e  V erb in d u n g  d ieser  P u n k te  g ib t  e in e  
L in ie , d ie  G 0  S bei 0,70 o/o C sch n eid et. E s  is t  bis 
je tz t  w o h l g e lu n g en , d en  sek undären  G rap h it d ieser  
L in ie  en tsprech en d  abzuscheiden , n ich t aber, das F e r r it -  
G ra p h it-E u tek to id  a ls G e fü g ee lem en t n ach zu w eisen 2).  
A nson H a y e s  und W . J . D i e d e r i c h s 3)  w o llen  
nun a u f G rund ihrer e ig e n e n  V ersu ch e u n d  u n ter  V e r 
w ertu n g  d er E rg eb n isse  von  S i c h w a r t z  und G e
n o ssen 4)  das V orh an d en se in  des F e r r it-G r a p h it-E u tek -  
to id es n ach w eisen . F o lg en d e  E rsch ein u n gen  d ienen  
ih n en  a ls B ew e is :

1. D ie  E rh itzu n g sk u rv e  e in e s  durch T em pern  v o ll
ständig- in  G ra p h it und F e r r it  uim gew andelten E isen s  
z e ig t  bei d er e rs ten  E rh itzu n g  b ei u n gefäh r  800° e in en  
d eu tlich en  H a ltep u n k t , den  s ie  der L ösu n g  des F e r r it -  
G ra p h it-E u tek to id e s  zuschreiben.

B e i d en  fo lg en d en  E rh itzu n gsk u rven  verschw ind en  
diese  H a lte p u n k te  im m er m ehr, w e il  d ie  A b kü hlun g  
n ich t la p g sa m  g en u g  vor s ich  geh t, um  das F e r r it -  
G ra p h it-E u tek to id  zu b ild en ; e s  kom m t nach dem  m eta 
s ta b ilen  S ystem  P e r lit  zur A b sch eid u n g . D er  H a lte 
p u n k t von  800° en tsp r ich t e in em  G eh a lt von 0,6 o/o C. 
O ftm a lig e  W ied erh o lu n g  d er  V ersuche z e ig te  im m er  
w ied er  dasselb e E rgeb n is.

2. V ö llig  in  F e r r it  u n d  G rap h it z er leg tes  E isen  
w urde b ei versch ied en en  T em peraturen , von 740° an 
a u fw ä rts , so la n g e  g eg lü h t, b is G le ich gew ich tszu stan d  
e in tra t, der a ls erre ich t angenom m en w urde, w en n  zu 
sä tz lich e  G lü hungen  k e in e  A enderungen  m ehr hervor
r ie fen . N a ch  d en  G lü hungen  w urden  d ie  P rob en  rasch  
ab gek ü h lt u n d  d er  gebun dene K o h len sto ff bestim m t. 
A u f d iese  W eise  so llte  d ie  T em p eratu r  der stab ilen  
E u tek to id en  und d ie  L in ie  der sek undären  G ra p h it
ab sch eid u n g b estim m t w erd en . D ie  E rg eb n isse  w aren :

Glühtemperatur °C Gebund. C%
740 0,05
750 0,03
780 0,56

1 100  1,75

I n  derselben  W eise  w urde u n getem p erter  K ohguß  
bis zur E rre ic h u n g  des G le ich g ew ich tes  b ei versch ie
denen  T em p eratu ren  g eg lü h t, w obei s ich  ergab :

Glühtemperatur ° 0 Gebund. C %
740 0.08
750 0,12
775 0,57
790 0,78
790 0,66
825 0,68
840 0,81
850 0,73
950 1,10

E s fä l l t  so fo r t au f, daß b is  750° k e in e  n en n en s
w erten  K o h len sto ffm en g en  gebun den  sind , w ährend  
oberhalb  77 0 ° u n v er m itte lt  u n g efä h r  0,6 o/0 in  L ösu n g  
geh en . D ie  U n s te tig k e it  w ird  der A u flö su n g  des F e r r it-  
G rap h it-E u tek to id eä  zu g esch r ie ten . D iese  A nnahm e er 
fä h r t dadurch e in e  B e k rä ftig u n g , daß  sow ohl vom  H a r t 
g u ß  a ls auch von getem p ertem  E isen  ausgehend  d ie 
selb en  V erh ä ltn isse  e in tr e te n . B em erk en sw ert is t, daß  
die  V erfasser  e in e  b ed eu ten d  g röß ere  L ö slich k e it im  
stab ilen  System  fin d en  a ls  R u e r  und G o e r e n s 5) ,  
die  b ei 950° nu r 0,92o/o , b e i 1100° n u r  1 ,24o/0 C

4) F erru m  14 (1 9 1 7 ) , S. 176.
2)  E u er, Z. anorg. Chem . 117 (1 9 2 1 ) , S. 257.
3) T ran s. A m . Soc. S tee l T reat. I I I  (1 9 2 3 ), S. 918.
4)  T ran s. A m . I n s t . M in. M et. E n g . N r. 1181, 

A u g . 1922.
5)  Ferrum  14 (1 9 1 7 ) , S. 176.

fan d en . M ög lich erw e ise  sp r ich t h ie r  der höh ere S i-  
liz iu im geh alt d e r  P rob en  d er e rs tg en a n n ten  m it .

D erse lb e  A u sg a n g sw er k sto ff w ie  b e i den  ob igen  
V ersu ch en  w u rd e dan n  a u f versch ied en e  T em peraturen  
erh itz t , p lö tz lich  ab g ek ü h lt u n d  d er  e lek tr isch e  W id er
sta n d  gem essen , w o b e i s ich  ergab , daß e r  b is  u n gefäh r  
780° vollk om m en g le ic h  b lieb  u n d  dan n  p lö tz lich  anstieg .

D urch  d ie se  V ersuche sch ein t d er B ew e is  erbracht, 
daß ta tsä ch lich  b e i u n g efä h r  780° im  sta b ile n  System  
e in e  p lö tz lich e  V erän d eru n g  vor s ic h  g e h t, d ie  so g e 
d e u te t  w erd en  k an n , daß s ich  b e i d ie ser  T em p eratu r  
e in  E u tek to id  m it  e in em  K o h len sto ffg e h a lt  von u n g e 
fä h r  0,6 o/o C b ild e t. L e id e r  versäum en d ie  V erfasser , 
ihre Sch lü sse  durch  B ild e r  zu  be legen . S ie  h a lten  es  
fü r  m ö g lich , du rch G lü hen  b ei 78 0 ° je d e  E ise n -K o h le n 
s to ff -L e g ie r u n g , a lso auch S tah l, vo llk om m en in  F e r r it -  
G rap h it zu zersetzen , un d  versp rech en , in  d ieser H in 
s ich t w e ite re  V ersuche zu m achen . D ie se  F r a g e  be
an sp ru ch t in  neu erer  Z eit im  Z usam m enhan g  m it den  
U n tersu ch u n g en  ü b er Schw arzbruch beson d ere  A u fm erk 
sam keit. F. Rapatz.

V e r e i n  D e u t s c h e r  E i s e n g i e ß e r e i e n ,  G i e ß e r e i v e r b a n d .

D er  B e ira t des V ere in s  h a tte  bei der H a u p tv e r 
sam m lu ng 1922 in  B ad  H om b u rg  e in  P re isau ssch reib en  
über „D  i e  A b m e s s u n g e n  d e r  K u p p e l ö f e n ,  
i h r  V e r h ä l t n i s  z u r  G r ö ß e  d e r  K o k s  -  u n d  
E i s e n s ä t z e u n d  i h r  E i n f l u ß  a u f  S c h m e l 
z u n g  u n d  K o k s v e r b r a u c h “ erlassen . D ie  B e 
w erb u n gsarb eiten  sind  bis zur H a u p tv ersa m m lu n g  1923  
v o r g e leg t w orden , und der vom  B e ira t b estim m te  P r e is 
r ich terau ssch u ß , bestehend  aus dem  um  e in ig e  beson
ders erfah ren e  F a ch leu te  v erstärk ten  V orstan d , h a t  
nunm ehr nach e in geh en d er  P rü fu n g  d er A rb e iten  w ie  
fo lg t  en tsch ied en :

M it dem  1. P re ise  von 1000 G .-M  a u sg eze ich n et  
w ird  d ie  A rb e it m it dem  K en n w ort „W ettb ew erb “ ; 
V erfasser  $r .»8n g . A . W a g n e r ,  H o ch o fe n c h e f und  
G ieß ere ile iter  der D u isb u rg er  K u p ferh ü tte .

D e n  2. P r e is  in  H ö h e  von 400 G .-M  erh ä lt d ie  
A rb e it m it dem  K en n w o rt „A ach en “ ; V e rfa sser  
$tp G ,5n g. Rud. S p o l d e r s ,  N ü rn b erg  (M A N ), und  
S ip i-Q n g . F r itz  S c h u l t e ,  D ortm u n d  (U n io n ) .

D en  3. P re is  in  H ö h e  von 200 G .-M  erh ä lt d ie  
A r b e it m it dem  K en n w o rt: „ D ie  W issen sch a ft in  der  
G ieß ere i“ ; V erfasser  S h p t^ n g . L eo p o ld  S c h m i d ,  
M ünchen, O berin gen ieu r  d er S ü d d eu tsch en  B rem sen -  
G esellseh aft.

D ie  p re isg ek rö n ten  A rb e iten  w erd en  d em n äch st in  
einer K u p p e lo fen -S o n d ern u m m er  der „ G ieß erei“ v e r 
ö ffe n t lic h t  w erd en .

B e i d ieser  G e le g en h e it w ird  d a ra u f aufm erk sam  
gem acht, daß  d ie  b e iden  P reisau ssch reib en  der H a u p t
versam m lung 1923 in  H a m b u rg , I .  „ D ie  K o n stru k tio n  
von G u ß stücken , in sb eson d ere von E isen g u ß stü ck en “,
I I .  „ D ie  W ä rm ew irtsch a ft der F orm en tro ek en v o rr ich -  
tu n g en  in  d en  G ieß ere ien “, n och  la u fen . D ie  A b lie 
fe r u n g s fr is t  is t  bis zum  1. J u li 1924 v e r lä n g ert w o r 
den . D ie  P re ise , d ie  u rsp rü n g lich  in  P a p ierm a rk  fe s t 
g e se tz t w aren , w u rden  n u nm ehr in  g le ic h e r  H ö h e  f e s t 
g e le g t  w ie  d ie  des er led ig ten  P reisau ssch reib en s. E s  
sind  also a u sg ese tz t: je  e in  erster  P re is  von 1000 G .- ,# ,  
je  ein  zw eiter  P re is  von 400 G .-M , je  d re i d r itte  P r e ise  
von . 200 G .-M .

P a t e n t b e r i c h t .

D e u t s c h e  P a t e n t a n m e l d u n g e n 1) .
(Patentblatt Nr. 11 vom 13. März 1924.)

K l. l a ,  Gr. 20, P  45 494. R ech en  zum  A usscheiden  
grö ß erer  S tü ck e  aus S ch ü ttg u t. J . P o h lig , A .-G ., K ö ln - ' 
Zollstock , und Herrn. Schm arje, K öln , L o th r in g er  S tr . 25.

*) D ie  A nm eld ungen  lieg en  von dem  angegeb en en  T age  
an w ährend zw eier M onate fü r jederm ann zur E in sich t  
und E insprucherh eb ung im P aten ta m te  zu B e r l i n  aus.
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K l. 7 a, G r. 10, F  53 216. V erfah ren  zum  K a lt 
w alzen  von B än d ern  aus g eg lü h tem  u n d  w ieder a b g e
kühltem  N ick ele iscn d rah t. F e lte n  & G uilleau m e, C arls- 
w erk, A .-G ., K ö ln -M ü lh eim .

K l. 7 c, G r. 15, S 58 279. V erfahren  zur F o r 
m ung von tie fe n  H oh lk örp ern . W ilh e lm  Söh lige, L auter
i. Sa.

K l. 7 c , G r. 21, R  55 770. V erfahren  zur H e r 
ste llu n g  von R ohren  m it B und en  oder F lan sch en . R h e i
nische S tah lw erk e, A bt. R öhrenw erke, H ild en .

K l. 10a , Gr. 17, F  53 190. B eh ä lter  zum  T rocken
kühlen von K o k s. Joh an n  F ü lsch er , W in terth u r, Schw eiz.

K l. 12 e, G r. 2, T  26 280. V o rrich tu n g  zum  A b 
scheiden von feu ch ten  B esta n d te ilen , z. B . W asser- oder
Schlam m teilchen  aus L u ft , G as u . d g l. ohne F ilte r 
sto ffe . T elex -A p p a r a te b a u -G . m. b. H ., F r a n k fu r t a. M.

K l. 1 4 h , G r. 3, M  81 827. R uth s S p eicheran lage  
m it m ehreren  E Lnzelspeichern und gem ein sch aftlich er  
D a m p fle itu n g . M a sch in en fab rik  A u g sb u rg  -  N ü rn b erg , 
A .-G ., N ü rn b erg .

K l. 18a , Gr. 6, B  112 433. V orrichtung  zum  zen 
tralen B eg ich ten  von H o ch ö fen  m itte ls  E lek tro h ä n g e
bahn. A d o lf B le ich er t & Co., L eip z ig -G o h lis .

K l. 1 8 a , G r. 11, R  56 080. W ind erh itzer m it m it t 
lerem  B ren n sch ach t und V erbrennungskam m er. R azen , 
Schäfer & Co., G . m. b. H .,  D ü sse ld orf.

K l. 18 b, Gr. 10, E  27 459. V erfahren  zur D e s 
oxydation  von F lu ß e isen - oder S tahlbäd ern . E ise n - und  
Stahlw erk H oesch  A .-G . u n d  M ax B ach eu er, K irch -  
derner S tr. 80, D ortm un d.

K l. 18b , G r. 14, B  111 501. S iem en s-M artin -O fen  
m it an  d en  K o p fse iten  angebau ten  G aserzeugern . E d w in  
Bosshardt, B er lin -T em p e lh o f, D o rfstr . 19 /20 .

K l. 18 c, G r. 3, G  60 567. V erfah ren  zur K oh lu n g  
von E isen  m itte ls  M ethan  oder m eth anreichen  G asen. 
G elsenkirchener B erg w erk s-A .-G ., A bt. Schalke, G elsen 
kirchen.

K l. 1 8 c , G r. 5, E  29 675. O fen  zum  H ä rten , G lühen  
und A nlassen . ®ipi.=>;gng. H a n s  E m m erlin g , O hligs, und  
W ilhelm  F a ld er, W ald .

K l. 18 c, G r. 8, G  60 568. V erfah ren  zum  T em pern  
von k o h len sto ffh a ltig em  E isen . G elsen k irch en er B er g -  
w erk s-A .-G ., A bt. Schalke, G elsenkirchen .

K l. 2 4 e , G r. 7, J  21 280. V erfahren  zum  V ergasen  
von rohen B ren n sto ffen  im  m ehrkam m erigen  R in g g a s 
erzeuger. F r ied r ich  Jah n s, G eorgen th a l, T hür.

K l. 2 4 e , Gr. 11, D  43 684. D reh rostgaserzeuger
m it peripherem  T repp en rost. D eu tsch e  M on d gas- und
N ebenproduk ten-G . m . b. H ., B erlin .

K l. 2 4 e , G r. 11, G  59 436. T auchversch luß  fü r
G aserzeuger, S ch ach tö fen  u . d g l. H erm an n  G oehtz,
B erlin -S ch ön eb erg , M erseb urger S tr . 9.

K l. 2 4 e , G r. 11, B  22 270. R o st fü r  G aserzeuger. 
S ieg fr ied  B arth , D ü sseld orf-O b erk assel, W ild en b ru ch 
straße 27.

K l. 31 a, G r. 1, V  17 359. K u p p e lo fen  m it  K o h len 
staubfeu erun g. E rich  V o g t u n d  L u d w ig  K irch h o f, B e r g .-  
Gladbach.

K l. 3 1 b , G r. 9, G 60 219 ; Zus. z. P a t . 390 744. 
Form m aschine zur H e rste llu n g  von K ernen . R u d o lf  
G ottw a ld , K le in w a lter sd o r f  b e i F r e ib e r g  i. Sa.

K l. 3 1 c , G r. 7, L  56 991. V orrich tu n g  zum  L o s
rütteln  u n d  A usheben  von M odellen  aus San dform en. 
A rthur L en tz , D ü sse ld orf, M oltk estr . 88.

K l. 3 1 c , G r. 8, H  92 150. F orm k asten fü h ru n g . 
H ein rich  P lo llw eg , L eip z ig -G roß zsch oeh er , K irch str . 28.

K l. 3 1 c , Gr. 25 , L  57 197. V erfahren  zur H e r 
ste llu n g  von G rauguß . F a . H e in r ic h  L anz, M annheim .

K l. 42 i, Gr. 9, S 63 261. E in r ich tu n g  zur M es
sung der T em p eratu r von O fen gasen  durch S tra h lu n g s
p yrom eter  m itte ls  e in es im  O fen  b e fin d lich en  P r ü f
stücks. S iem en s & H a lsk e , A .-G ., S iem en ssta d t b. B er lin .

K l. 49 e, G r. 4, R  58 768. H a m m erw erk  zum  P a 
ketieren  von Sch rott. A lb ert R asch , H am b orn -M arx loh .

K l. 80 c, Gr. 14, P  43 423. D reh ro h ro fen  zum  e le k 
trisch en  B ren n en , R östen  und S in tern  von Z em en t, K alk , 
D olom it, M agn esit u. d g l. F a . G. P o lysiu s, D essau.

D e u t s c h e  G e b r a u c h s m u s t e r e i n t r a g u n g e n .
(Patentblatt Nr. 11 vom  13. März 1924.)

K l. 10a , N r . 866 249. K ok sofen tü r. F ran z  R o tt-  
m ann, H ern e .

K l. 19a , N r . 866 123. S ch ien en u n ter lagsp la tte .
„ W a lze isen “ H a n d e lsg e se llsc h a ft m . b. H .,  E ssen .

K l. 19a , N r . 866 491. E isenbahnsch ienenverb indu ng  
m it in ein an d ergreifen d en  und ab geru n d eten  E nden . 
H e lm u t K lo tz , B orgh orst.

K l. 3 1 b , N r . 866 138. K ernform m asch ine m it  g e 
rad lin ig  g e fü h rter  A nnäh erun gsform . V ere in ig te  S chm ir
g e l-  u n d  M aschinenfabriken A .-G ., H an n over-H ain h o lz .

K l. 3 1 c , N r . 866 271. V orrichtung  zum  G ießen
von F ü hrungsbacken u . d g l. fü r W alzzw ecke. S ip L /jtig .  
W illib a ld  R aym , D euz i.  W .

K l. 47 b, N r . 866 297. R iem enscheibe. D eu tsch -
L uxem b. B ergw erk s- un d  H ü tten -A .-G ., D ortm und.

K l. 4 9 f ,  N r . 866 275. G asgefeu erter Schm ied eofen  
zur E rw ärm u n g stabförm iger E isenstü ck e fü r  G esenk
schm iedearbeiten . „ G afag“  G asfeu eru n gsgese llsch aft,
®ipt.*5ng. W en tze l & Cie., F ra n k fu rt a. M.

D e u t s c h e  R e i c h s p a t e n t e .

K l .  3 1  c ,  G r .  6 ,  N r .  3 7 8  3 9 4 ,  vom  20 . J u n i 1922 . 
Z u satz  zu m  P a te n t  372  4 2 8 . G u s t a v  S a m m  i n  V o r 

h a l l e ,  R u h r .
mischmaschine m it ge
genläufigen Schlagstif
ten. D a s  F e s tse tze n  v o n  
San d  w ird  du rch in  der  
T ellersch eib e  a  u n d  
d em  R in g te lle r  b  v o r 

g eseh en e  L öch er  od er  so n st ig e  O effn u n gen  c u n d  d u rch  
an  d en  fre ien  E n d en  der S c h la g s tif te  d , e  a n geb rach te  
k le in e  Sch eib en  f  v erh in d ert.

K l .  3 1  c ,  G r .  6 ,  N r .  3 7 9  1 3 6 ,  v o m  1 8 .  Ja n u a r  1923. 
D e u t s c h e  M a s c h i n e n f a b r i k ,  A .-G . i n  D u i s b u r g .  
A n  einem Fahrgerüst angeordnete Vorrichtung zum A u f-  
lockern von Formsand.
■ Hi- D ie  V orrich tu n g  b e s te h t  in  e in er  d rehbaren  W elle  a, 
a u f der d ie  d en  F o rm sa n d  a u fw ü h len d en  Z in k en  b a n 

g eo rd n e t s in d , w o b e i d ie  v o n  der W e lle  a b g ek eh rte  
S c h m a lse ite  der e in z e ln en  Z in k en  ta n g e n tia l oder in  
e in em  g ew issen  A b sta n d  a n  d er W e lle  vo rb e ig e fü h r t is t  
u n d  a n  dem  in  d en  S an d  e in g re ife n d en  E n d e  in  e in e  m it
B ezu g  a u f d ie  D reh rich tu n g  der W elle  n a ch  v o rw ä rts
gek rü m m te  S ch n eid e  a u slä u ft.

K l .  3 1  b ,  G r .  1 1 ,  

N r .  3 7 9  4 3 9 .  vom
11. O k tob er  1922. 
M e i e r  & W e i c h e l t ,  
E i s e n -  u n d  S t a h l 
w e r k e  i n  L e i p z j g -  
L i n d e n a u .  Kosten
lose Formmaschine.

A n  e in er  öd er b e i
d en  S e ite n  der M od ell
p la t te  a , d ie  u m  d ie  
Säu le  b sch w en k b ar  

is t ,  s in d  e in  oberer u n d  e in  u n terer  A b stre ich k a m m , d  
in  sen k rech ter  R ic h tu n g  v ersch ieb b ar , an geb rach t.

Verschiebe
richtung
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K l .  3 1  e ,  G r .  9 ,  N r .  
377  9 4 1 ,  v o m  8 . N o 
v em b er  1922 . Z usatz  
zu m  P a te n t 351 4 9 5 . 
J o h a n n  W i e c z o r e k  
in  D ü s s e l d o r f .  Zu- 

sammendrüekbar er 
Dauer kern zur Her
stellung von Kokillen.

D er  K ern  k a n n  d a 
d u rch  fü r d ie  v e r 
sch ied en sten  K o k il
len form en  e in g e ste llt  
w erd en , daß sow oh l 
die S ch en k el a, b der  
W in k elstü ck e  z w e i

te ilig  und a u f W in k elw e ite  b e lieb ig  e in ste llb a r  sind , a ls  
auch  d ie  S tü tza rm e c d er jew e ilig en  S ch en k ele in ste llu n g  
an gep aß t w erd en  kön n en .

K l .  31 c, G r .  26  N r .  376  431 , v o m  18. O kt. 1922 .
S)iJ)i.«5 tt0 - R i c h a r d  W o l f s k y  i n  B e r l i n .  Spritzguß
maschine.

D er  S ch m elz tieg e l a  m itsa m t d er S p ritzd ü se  b is t  
g egen ü b er  dem  M a sch in en g este ll c in  sen k rech ter  R ich 

tu n g  zu der du rch d ie  L än gsach se  der M asch in e gehenden  
M itte leb en e  versch ieb b ar  u n d  in  d en  v ersch ied en en  
S te llu n g en  n ach  B elieb en  fe s tste llb a r .

K l .  31 e ,  G r .  1 7 , N r .  378  489 , v o m  8 . J u n i 1922. 
W i l h e l m  M u t z e l  in  D r e s d e n .  Verstärkungseinlagen 

für Fertigguß, Spritz-, Preß- 
oder Kokillenguß.

U m  die  B ie g u n g sfe st ig k e it zu  
erh öh en , is t  der F ertiggu ß  m it  

D ra h t-, B lech - oder P ro filger ip p en  aus festeren  S to ffen  
arm iert, d ie  s y ste m a tisc h  u n d  en tsp rech en d  d en  B e a n 
sp ru ch u n gen  an geord n et w erden .

S ta t i s t i s c h e s .
D i e  K o h l e n f ö r d e r u n g  d e s  D e u t s c h e n  R e i c h e s  

i m  J a h r e  1 9 2 3  u n d  i m  J a n u a r  1 9 2 4 .

D ie  vom  S tatistisch en  R eich sam t nunm ehr ver
ö ffen tlich ten  Zahlen über d ie  K oh len förd eru n g  des D e u t
sch en  R eiches im  Jahre 1923 lassen  vor a llem  d ie  
verh ängnisvolle  W irkun g der R uhrbesetzu ng a u f d ie  
deutsche .K ohlenversorgung erkennen (Z ah len ta fe l 1 ).

Z ah lentafel 1. D i e  K o h l e n f ö r d e r u n g  d e s  D e u t s c h e n  R e i c h e s  i m  J a h r e  1923 u n d  im
J a n u a r  1 9 2 4 1)

Jahr 1923 Januar 1924

Oberbergamtsbezirk Stein 
kohlen

t

Braun
kohlen

t

Koks

t

Preß
kohlen aus 

Stein
kohlen 

t

Preß
kohlen

aus
Braun
kohlen

t

Stein
kohlen

t

Braun
kohlen

t

Koks

t

Preß
kohlen aus 

Stein
kohlen  

t

Preß
kohlen ans 

Braun
kohlen  

t

Dortmund . . . . 10 084353 8 943 964 1 174 186 !) 6 204 101 1 144 420 133 498
Breslau - Oberschlesien 8 740 639 16 877 1 503 599 111 544 — 999 647 944 108 394 8 572 __

,, Niedersohlesien 5 326 2C9 7 376 558 950 012 130 658 1 295031 553 150 683 637 70 238 12 110 110 359
Bonn (ohne Saargeb.) 3 468 429 24 554119 767 262 56 662 5 228 648 541 117 1 322 386 101 355 7 530 267 558
C la u s t h a l ...................... 520 357 2 156 942 42 199 73 652 145 787 52 040 134 721 3 537 4 177 8 616
H a l le ........................... 59 808 61 466 547 — 35 696 14 898 775 4 123 5 320 593 — 1626 1 176 469

Insgesamt Freuten  
ohne Saargebiet . . 58 199 795 95 571 043 12 207 066 1 582 398 21 568 241 8 354 178 7 462 281 1 427 944 167 513 1 563 002

Vorjahr ohne Saargebiet 
und ohne Polnisch-Ober- 

sch le s ie n ...................... 114 703 946 112 447 668 28 689 031 4 686 789 23 833 115
Bayern ohne Saargebiet 72 128 2 568 370 — — 196359 5 548 214 760 — — 10 760

,, Vorjahr ohne Saar
gebiet ................. 84 229 2 668 689 194 838

Saoheen ...................... 3 783 664 8 213 978 191 636 9217 2 290 080 412 105 758 025 22 329 1 397 192 603
„ Vorjahr . . . . 4 192 894 9 057 177 197 915 11 408 2 495 822 . . . .

Uebriges Deutschland... 168 948 11 895344 304 3C0 ■) 133 128 2 801 431 15 £62 1 118 250 23 656 2 167 239 088

Insgesamt Deutsobes 
Reich ohneSaarpeblet 62 224 535 118 248 735 12 703 002 1 724 743 26 856 111 8 787 393 9 553 316 1 473 929 171 077 2 005 453

Deutsches Reich (jetziger 
Gebietsumfang ohne 
Saargebiet): 1922 . . 119144 622 137 072 707 29 113 070 S 467 613 29 466149

Deutsches Reich (jetz i
ger Gebietsumfang 
ohne Saargebiet): 1913 140 753 158 87 £28 070 31 667 515 6 490300 21 976 744 12 166 686 7 375 566 2 504 504 468 255 1 771 187

D eutsches Reich (alter 
Gebif tsum fane): 1913 190 1C9 44C 87 233 084 34630 403 6 992 510 21 976 744 16 536 115 7 375 566 2 724 871 498 288 1 771 187

Z ahlentafel 2. F ö r d e r u n g  d e r  w i c h t i g s t e n  K o h l e n 
b e z i r k e  W e s t d e u t s c h l a n d s  in  1000 t.

Jahr

Ruhrgebiet Aachener
Kohlen
bezirk

Nlederrb. 
Braun

kohlenbezirk  
einschl. 

Brücken- ■ 
köpfe

recbtsrhein.
Zechen

linksrhein.
Zechen

Stein
kohle Koks Stein

kohle Koks Stein
kohle Koks

Roh
braun
kohle

Preß
koh
len

1913
1921
19226)
19236)

110 461a) 
90 419a) 
93 006a) 
40 084t)

26 123a) 
22 547a) 
24 416a) 

8 9441)

3721
3466
3640
2232

21626)
15626)
1710a)
767»)

3265
2156
2387
1236

20 259 
34 239 
37 436 
24 158

5825
7544
7579
5229

t )  R eich san zeiger 1924, N r . 64.
2) D avon  e n tfa lle n  a u f das e ig e n tlich e  R u h r

g e b ie t 6  142 134 t.
3) U n v o llstä n d ig  bzw . n ich t e rm itte lt  (E in b ru ch s

g eb ie t) .
4) E in sch l. der F ö rd eru n g  der W erk e im  u n b e

setzten  G eb iet des O .-B .-A .-B e z . D o rtm u n d , m it  A u s
nah m e der W erk e im  B ez irk  Ib b en b ü ren -O sn ab rü ck -  
M inden.

5) E in sch l. A achener B ezirk .
6)  V o r lä u fig e  Z ahlen .
7)  D avon  im  u n besetzten  T eil einsch l. Ibbenbüren  

usw . 8  006 000 t  S te in k o h le  und 2 091 000 t  K oks.
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N ach  d en  E rgeb n issen  von 1922 f ie le n  e tw a  84o/0 
der deutschen  S tein k oh len förd eru n g  u n d  27,3 o/0 der  
B rau nkoh len förderu ng in  das b esetzte  G eb iet. W ie  sich  
die F örd eru n g  der K oh len b ezirk e  im  b esetzten  G ebiet 
en tw ick elt hat, z e ig t  Z a h len ta fe l 2 1).

I m  un besetzten  G eb iet w u rd en  d ie  F örderergebn isse  
durch A rb e itsstre itig k eiten  u n d  E rsch w ern isse  im  A bsatz 
b eein flu ß t, so daß  sie  rech t starke S chw ank ungen  a u f
w iesen. G eförd ert w urden  h ier  im  e inzelnen  (Z ah len 
ta fe l 3 ) :

Z ahlentafel 3. F ö r d e r u n g  i n  d e n  w i c h 
t i g s t e n  G e b i e t e n  d e s  u n b e s e t z t e n  

D e u t s c h l a n d s 2)  i n  1 0 0 0  t.

Deutsch- C ebrige Mitteldeutscher) Ostelbischer

Jahr
Schlesien Gebiete5) Braunkohlenbezirk

Stein
kohle

Koks
Siein-
kohle

Koks
Roh- 1 Roh- 

Preß-
brann- . . .  , braun- 

kohlen1) kohle j kohle

Preß
kohlen4)

1913
1921
19223)
19233»

11C91
72f5  
8 835 
8 741

1280
1239
1432
15C4

12 214
10 567
11 267 
9916

2103
1378
1555
1488

38 701 8 344 25 895 
52 822 11687 32 608 
59 287 12 576 36 682 
55 644 12 527 34 834

7573
8586
9076
8851

D as u n besetzte  D eu tsch lan d  verm och te dem nach den  
F örderausfall der rh e in isch -w estfä lisch en  G ebiete  n ich t  
zu decken. I m  G esam tergeb n is  (A bb . 1  und Z ah len 
ta fe l 4 )  b le ib t d ie  S te in k o h len fö rd er u n g  um  47,8 o/o,

Mi//1

0   1-------■-------------------------------------------
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Abbildung 1. Steinkohlen-. Prannkoblenförderung 
ond Kokserzeugung des D eotschen R eiches seit 
1913 nach dem jew eiligen Gebietsumfang (seit 1920 

ohne Saargebiet).

Z ahlentafel 4. K o h l e n g e w i n n u n g  i m  D e u t 
s c h e n  R e i c h .

a) altes R eichsgeb iet; b) gegenwärtiges R eichsgebiet ohne Saar.

Jahr Stein
kohle Blrah°,n- Koks kohle 1

Steinpreß-
koblen

Braunpress
kohle und 
Nasspress

steine

1913 ®
1920 b
1921 b
19229) b 
19235) b

190 109 440 
140 753 158 
107524 809 
113 897 952 
119 144 522 
62 224 535

87 233 084 34630403  
87 228 070 31667515  

111 887 694 24877610 
123 063 811 26725603 
137 072 707 |29113070 
118 248 735112703002

6 992 510 
6 490 300
4 728 393
5 511 108 
5 457 613
1 604 3806)

J21 976 749
23 882 183
28 243 162
29 466 149 
26 856 111

1) V g l. W ir tsch .-S ta t. 4  (1 9 2 4 ) , N r . 5, S. 130 /1 .
2)  V g l. A n m erk u n g  4  der Z a h len ta fe l 2 .
3)  V o r lä u fig e  Z ahlen .
*) E in sch l. N aß p reß ste in e .
5)  J e tz ig e r  U m fa n g .
6)  O hne d ie  F ö rd e r u n g  in  B ad en  u n d  H essen .

d ie  K ok serzeu gu n g  um  56,4 o/o und d ie  B rau n k oh len 
förd eru n g  um  1 3 ,7 o/o h in ter  d en  Z ahlen  des V orjahres  
zurück. Im  V erg le ich  zum  Jah re  1913 ( je tz ig e s  R e ich s
g e b ie t  ohne S a a r ) ergeb en  s ich  fo lg e n d e  H u n d e r t
zah len : S te in k o h le  — 55,8o/o, K oks — 59,9o/0, S te in 
p reß k oh len  —  75,3o/o, B rau n k oh le  - j - 35 ,6 0 /0 .

R ech n et m an d ie  B rau nkoh le a u f S tein k oh le  um , 
so standen im  D eutsch en  R eich e  im  Jah re  1923 e tw a  
61,1 M illionen  t  einheim ische K o h le  w e n i g e r  a ls  im  
Vorjahre zur V erfü gu n g. A ber n ic h t nur d ie  F örd eru n g , 
sondern auch der K o h l e n b e d a r f  g in g e n  im  ab
ge lau fen en  Jahre durch d ie  W irtsch aftsläh m u n g  im  
R u hrgeb iet, d ie  W ährungskrise u. a. m. stark  zurück. 
Auch das E in ste llen  der R e p a r a t i o n s l i e f e r u n 
g e n  an F ran k re ich , B e lg ien  und L u x em b u rg  is t  zu  
berücksichtigen . D iese  L ie feru n g en  (e in sch l. der L ie 
ferungen  a u f G rund von V ork riegsverträgen ) betrugen  
im  Jahre 1922 u m gerech n et a u f Stein kohle  16,2 M ill. t . 
Im  Jahre 1923 w urden nach französischen A ngaben, u m 
gerech n et a u f Stein kohle , 6,2 M ill. t  nach F rank reich , 
B elg ien  un d  L uxem bu rg  ab gefah ren  g eg en  12,6 M ill. t  
im Jahre 1922 nach deutscher S ta tistik . In fo lged essen  
brauchte n ich t der gesam te in ländische F orderungsaus
fa ll durch E in fu h r  ersetzt zu w erden . T rotzdem  h a tte  
die K o h l e n e i n f u h r  e in e  g e w a ltig e  S teigeru n g  zu  
verzeichnen. S ie  b etrug  (K ok s, B raunkohle und P r e ß 
kohle, in  S tein k oh le  u m gerech n et) 28,4 M ill. t  g eg en  
14,4 M ill. im  Jahre 1922.

F r a n k r e i c h s  E i s e n e r z f ö r d e r u n g  i m  D e z e m b e r  

u n d  i m  J a h r e  1 9 2 3 .

Bezirk

Förderung Vorräte 
am Ende 

des 
Monats 

Dez. 
1923

t

Beschäftißte
ArbeiterMonats

durch
schnitt

1923

t

Dezember

1923

t

1913
Dez.

1923

i t a (  Metz, Dieden- 
2  hofen . . .  1 761 25C 
© fl |  Briey, Longwy 1 505 168 
“* “  ̂ Nancy . . . .  159743
N orm an d ie .................  63 896
Anjou, Bretagne . . 32 079
P y r e n ä e n .................. 32 821
andere Bezirke . . .  I 26 745

881 889 
979 808 

47 119 
67 886 
32 208 
19 869 
5 980

2 042 509 
1 207 436 

719 058 
274 475 
146 922 
29 041 
54 308

17 700 
15 737 
2 103 
2 808
1 471
2 168 
1 250

9514  
9 943 

799 
1 543 

871 
878 
265

zusammen 3 581 702 2 034 759 4 473 749 43 237 23 813

N ach  d en  ob igen , v o r l ä u f i g e n  E rm ittlu n g e n  
d er fran zösisch en  B erg w erk sv erw a ltu n g  w u rd en  in  den  
e in ze ln en  M onaten  des a b g e la u fen en  J ah res  g e fö r d e rt  
bzw . w aren  an V orrä ten  vorhand en :

Eisenerz- Vorräte am
iördernng Ende des Monats

t  t
J a n u a r .................. 2 392 779 3 1 2 2  263
F e b r u a r ............  1 745 479 3 436 467
M ä r z ..................  1 881 804 3 875 603
A p r i l ..................  1 685 664 4  133 367
M a i ........................  1 794 645 4 382 199
J u n i   1 891 257 4  579 879
J u li    1 833 121 4 635 273
A u g u s t ............  1  955 821 4 614 818
Septem ber . . . .  1 929 615 4 645 151
O k t o b e r ............  2 075 902 4 658 123
N ovem ber . . . .  2 004 718 4 584 848
D ezem b er . . . .  2 034 759 4  473 749

Z u sa m m en : 23 225 564

T rotz  der d u rch  d ie  F o lg e n  d er R u h rb esetzu n g  b e
d in g ten  stark en  E in sch rä n k u n g  der F ö r d e r tä tig k e it  
nah m  d ie  E isen er z fö r d eru n g  im  J a h re  1923 g egen ü b er  
dem  V orjah re  (2 0  831 993 t )  um  2 393 571 t  oder fa s t  
12o/o zu. G egen  E n d e  des J a h res  erre ich te  d ie  F ö r 
d eru n g  fa s t  w ied er  d en  S ta n d  vom  Ja n u a r  1923. D ie  
am  J ah resen d e vorh an d en en  V orräte  w a ren  um  rd. 44o /0 

höh er a ls am  E n d e  d es  J a h re 3  1922 (3  108 8 1 7 ). D ie  
Z ahl der am  31. D ezem b er  b e sch ä ftig ten  A rb e iter  
(2 3  8 1 3 ) is t  g eg en ü b er  dem  V orjah re  (2 5  8 5 3 ) e tw as  
zu rü ck g eg a n g en .
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D e r  A u ß e n h a n d e l  D e u t s c h l a n d s  i m  M o n a t  J a n u a r  1 9 2 4  * ) .

■ E i n f u h r A u s f u h r

Januar 1924 
t

Januar 1923
t

Januar 1924 
t

Januar 1923 
t

E isenerze, M anganerze; G asrein igungsm asse; Sch lacken;  
K iesabbrände (2 3 7 e , 237h , 2 3 7 r ) ....................................... 87 5 60 8 67  376 2 4  399 4 8  312

Schw efelk ies ( 2 3 7 1 ) .......................................................................... 32 468 78 295 -— —
Steinkohlen , A nth razit, u n b earb eitete  K änn elkoh le  (238  a ) 1 0 8 6  728 1 8 7 0  127 96  5 44 90  626

B raunkohlen (238  b ) ......................................................................... 116 946 8 6  829 1 3 72 457

K oks ( 2 3 8 d ) .............................. .......................................................... 81 128 27 107 2 4  917 48  0 6 5

Steinkohlenbriketts ( 2 3 8 e ) ............................................................ 13 462 2 871 383 475
B raunkohlenbriketts, . auch N aß p reß ste in e  (238  f )  . . 66 9 45 6 819 33  545

E isen  und E isen w a ren 'a ller  A rt (777  b is 8 4 3 b ) . 104 5 69 2 87  647 118 4 05 23 6  564

D a ru n te r :
R oheisen ( 7 7 7 a ) ................................................................................. 12 967 33  229 2 488 12 305
F erroalum in ium , -chrom , -m angan , -n ick el, -siliziium  und  

andere n ich t schm iedbare E isen leg ieru n gen  (777 b) 290 663 2 83 4 4 1 1
B ru ch eisen , A lte isen , E isen fe ilsp ä n e  usw . (8 4 2 ; 843 a, b ) 1 2 65 90  163 3 0  132 22  2 19
R öhren und R öhrenform stiicke aus n ich t schm iedbarem  

G uß, roh u n d  bearbeitet (7 7 8 a , b ; 779a , b ) . . . 2 1 1 2 964 995 4  0 36
W alzen  aus n ich t schm iedbarem  G uß (780  a, b ) . . . 9 30 9 66 694
M asch in en teile , roh und bearbeitet, aus n ich t sch m ied

barem  G uß (782  a; 783 a, b, c, d ) ....................................... 171 245 125 148
Son stige  E isenw aren , roh und bearbeitet, aus n ich t 

schm iedbarem  G uß (7 8 1 ; 78 2 b ; 783e, f ,  g , h )  . . . 83 879 4 8 70 9 671
R ohlu ppen; R ohsch ienen; R ohblöcke; vorgew . B löcke;  

P la tin e n ; K n ü p p e l; T ieg e lsta h l in  B löcken  (7 8 4 ) 12 302 36  5 83 318 13 2 56
Stabeisen; T räger; B andeisen  (7 8 5 a , b ) .......................... 28  342 67 5 2 4 18 956 41 5 56
B lech : roh , en tzu n d ert, g er ich te t usw . (7 8 6 a , b, c ) 10 456 13 921 12  2 0 2 30  745
B le c h : ab gesch liffen , lackiert, p o lier t,geb räu n t usw . (7 8 7 ) 28 53 11 5
V erzinn te B lech e (W eiß b lech ) ( 7 8 8 a ) ................................. 1 460 1 6 95 415 571
V erzinkte B lech e ( 7 8 8 b ) ................................................................. 78 78 927 716
W ellb lech , D eh n -, R if fe l- , W a ffe l- , W arzenblech  (7 8 9 ) — 197 56 124
A ndere B lech e (788  c; 7 9 0 ) .......................................................... 82 51 64 538
D raht, g ew a lzt od. gezog ., verzinkt usw . (791a , b ; 792a, b) 6 581 5 837 7 705 17 5 67
Schlangenröhren, gew a lzt oder gezogen ; R öhrenform 

stücke (7 9 3 a , b ) .....................................................  . . . 6 2 0 1 94 172
A ndere R öhren, g ew a lzt oder gezogen  (7 9 4 a , b ; 795 a, b) 2 650 1 189 2 9 18 8 622
E isenbahnschienen usw .; Straßenbahnschienen; E ise n 

b ah n sch w ell.; E isenbahnlasch ., -u n ter lagsp la tten  (7 9 6 ) 23  693 23 670 2 650 16 812
E isenbahnaehsen, -radeisen , -räder, -radsätze (7 9 7 ) . 1 621 925 2 393 4  4 33
Schm iedbarer G uß; Schm iedestücke usw .; M aschin en

te ile , roh und bearbeitet, aus schm iedbarem  E isen  
(7 9 8 a , b, o, d ; 799a , b, c, d, e , f ) ................................. 777 1 149 5 949 8 661

B rü ck en  u . E isenbauteilie aus schm iedbar. E isen  (800  a , b ) 138 494 1 766 3 176
D am p fk esse l u. D am p ffässer  aus schm iedb. E isen  sow ie  

zusam m enges. T eile  von solch ., A nkertonnen , G as- u. 
and. B eh ält., R öhrenverbindungsstücke, H äh n e, V en 
tile  usw . (8 0 1 a , b, c, d ; 802; 803; 804; 805) . 128 522 1 5 76 2 296

Anker, Schraubstöcke, Am bosse, Sperrhörner, B rech 
eisen  ; H ä m m er; K lob en  und R ollen  zu F la sch en zü g en ; 
W ind en  usw . (8 0 6 a , b ; 8 0 7 ) .................................................... 172 7 305 4 80

L an d w irtsch aftlich e G eräte (8 0 8 a , b ; 809; 810; 816a , b ) 1 42 1 8 64 2 565
W erkzeuge, M esser, Scheren , W agen  (W iegevorrich tu n 

g e n )  usw . (8 1 1 a , b ; 812; 813a , b, c, d, e ;  814a , b ; 
815a , b, c ; 816c , d ; 817; 818; 819) . . . . . . . 23 27 1 822 3 287

E isen b ah n lasch en sch rau b en  usw . (820  a ) .......................... 783 749 2 2 1 779
Son stiges E isenbahnzeug (8 2 1 a , b ) ........................................ 5 241 299 666
Schrauben, N ie ten , Schraubenm uttern , H u fe isen  usw . 

(820  b, e ; 825 e ) .............................................................................. 141 596 1 2 04 1 487
A chsen (ohne E isenb ahnachsen), A ch sen teile  (8 2 2 ; 823) — 34 152 3 20
E isenb ahnw agen federn, andere W agenfedern  (8 2 4 a , b ) 46 161 873 541
D rah tseile, D rah tlitzen  (825  a ) ............................................... 7 5 500 983
A ndere D rahtw aren  (825  b, c, d ; 826 b ) .......................... 14 13 2 4 29 6 4 5 6
D r a h ts tifte  ( H u f - u .  sonst. N ä g e l)  (825 f, g ;  826 a; 827) i 2 3 871 6 860
H a u s- und K ü ch en geräte  (8 2 8 d , e ) ....................................... 3 159 2 292 2 532
K ette n  usw . (8 2 9 a , b ) .................................................................. 2 2 44 3 86 639
A lle  üb rigen  E isenw aren  (8 2 8 a , b, c ; 830; 831; 832; 

833; 834; 835; 836; 837; 838; 839; 840; 841 ) . . 13 3 305 4 329 6 2 35
M aschinen (892  bis 9 0 6 ) ................................................................. 440 873 | 19 750 | 3 4  682

*) D ie  Z u verlässigk eit der in  d ieser S ta tis tik  v erö ffen tlich ten  E rgeb n isse  is t  in fo lg e  des E in b ru ch s in  
das R u h rgeb ie t erh eb lich  b ee in träch tig t.
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Z e i t s c h r i f te n - u .B ü c h e r s c h a u N r .3 1).

D ie n ach fo lgen d en  A n z e i g e n  neuer B ü c h e r  
sind durch  ein  am  Sch lü sse  an geh än gtes 5  B 5  von 
den Z e i t s c h r i f t e n a u f s ä t z e n  un terschieden. —  
B u c h b e s p r e c h u n g e n  w erd en  in  der S o n 

d e r a b t e i l u n g  g le ich en  N am ens abgedruokt.

A l l g e m e i n e s .

F e s t z e i t s c h r i f t  z u m  1 5 0 j ä h r i g e n  B e s t e h e n  
d e r  B e r g a k a d e m i e  P e t e r s b u r g ,  d ie  s ieb en  J a h re  
n ach  der F re ib erger  g eg rü n d e t w urde un d  a lso  e in e  
der ä lte s te n  T ech n isch en  H o c h sch u le n  d er W e lt  is t . 
[G orn i-J . 9 9  (1923) N r. 11 .]

G e m e in f a ß  l i e h e  D a r s t e l l u n g  d e s  E i s e n 
h ü t t e n w e s e n s .  H rsg . v o m  V erein  d eu tsch er  E ise n 
h ü tten leu te  in  D ü sse ld o r f. 12. A u fl. (M it 123 A bb .)  
D ü sse ld orf: V erlag  S ta h le ise n  m . b . H . 1923. (X I I ,  
661 S .) 8 ° .  G eb. 12 G.-M . -  B =

D ie  T e c h n i k  d e s  E i s e n h ü t t e n w e s e n s .  S o n d er 
ausgabe d es  T ech n isch en  T e ile s  d er  12. A u fla g e  der  
„ G em ein fa ß lich en  D a rste llu n g  des E ise n h ü tten w e sen s1', 
hrs2 . vom  V erein  d e u tsc h e r  E ise n h ü tte n leu te  in  D ü s se l
dorf. (M it 113 A b b .) D ü sse ld o r f: V e r la s  S ta h le ise n  
m. b. H . 1923 . (X ,  262  S .) 8 °. G eb. 3 G.-M . —  D ie s e  
Son derau sgabe d ie n t nu r a ls  L eh rb u ch  fü r  te c h n isc h e  
L eh ran sta lten  u n d  is t  nu r u n m itte lb a r  v o m  V erlag  zu  
beziehen. —¡ B —

E. S a ch sen b erg , © » Q r tg ., ord. P ro fessor  a n  der
T echn ischen  H o c h sch u le  D resd en : M e c h a n i s c h e  T e c h 
n o lo g i e  d e r  M e t a l l e  i n  F r a g e  u n d  A n t w o r t .  
M it zahlr. A bb . B erlin : J u liu s  S p rin ger  1924. (V I, 
219) S. 8 ° .  6 G .-.ft , geb . 6 ,8 0  G.-M . S  B 5

G e s c h i c h t l i c h e s .

J u b i l ä u m s  - J a h r b u c h  [ d e s ]  O e s t e r r e i c h i -  
sch eT n ] I n g e n i e u r -  u n d  A r c h i t e k t e n - V e r e i n [ e s ] .  
B ericht üb er d ie  F eier  des 7 5 jä h r ig en  B e sta n d es  d es  . .  . 
V ereines, 7. b is  11. J u n i 1923 , z u sa m m e n g e ste llt  v o n  
In gen ieu r  F r itz  W illfo rt . (M it A b b .) [N e b s t]  A n h an g: 
4 5 . V erze ich n is der M itg lie d e r  n a ch  d em  S ta n d e  v o m  
31. D ezem b er  1923 . W ien : S e lb s tv e r la g  1924. (108,
40 S .) 8 ° .  S  B =

J . C. G o d se ll (T e c h n ic a l C o lleg e , S w a n sea ): O r ig in  
a n d  E a r l y  H i s t o r y  o f  T i n p l a t e  M a k in g .  P re- 
s id en tia l A d d ress. S w a n sea : (S ec r e ta ry  o f th e )  S w an sea  
T echn ica l C ollege M eta llu rg ica l S o c ie ty  1923 . ( - 0  p .i
8". 1 S . -  B =

T . M akem son: G e s c h i c h t e  d e r  E i s e n g i e ß e r e i .  
H an d elt nu r v o n  e n g l i s c h e r  G esch ich te . [F ou n d ry  
T rade J . 29 (1 9 2 4 ) N r . 3 9 2 , S. 1 5 3 /7 .]

B e r g b a u .

G eolog isch e U n tersu ch u n g sv erfa b ren . A rth u r  W a g 
ner: E r d m a g n e t i s c h e  M e s s u n g e n  z w e c k s  A u f 
s u c h u n g  i s o l i e r t e r  s c h w a c h - m a g n e t i s c h e r  E r z 
la g e r .*  B er ic h t ü b er  v o rg en o m m e n e  M essungen . [Z. 
angew . G e o p h y s ik  1 (1 9 2 4 ) N r. 8, S. 2 2 5 /4 6 .]

L agerstä tten k u n d e. D i e  n u t z b a r e n  M i n e r a l i e n ,  
G e s t e i n e  u n d  E r d e n  B a y e r n s .  B d . 1: F r a n k e n 
w a ld ,  F i c h t e l g e b i r g e  u n d  B a y e r i s c h e r  W a ld .  
H rsg. m it U n te r stü tz u n g  d es  B a y er . S ta a tsm in is ter iu m s  
für H an d el, In d u s tr ie  u n d  G ew erb e  v o m  B a y er . O ber
bergam t, G eo lo g isch e  L a n d e su n ter su ch u n g . (B ea rb . 
v on  D r. A rn d t [u . a .] .  M it zah lr . A bb . u. 2 K a r te n -B e il.)  
M ünchen: R . O ld en b ou rg  u n d  P ilo ty  & L o eh le  1924. 
(2  B l.. 2 20  S .) 8 ° .  9 M , g e b . 10 J i.  =  B 5

A u f b e r e i t u n g  u n d  B r i k e t t i e r u n g .

K o h len a sch en . E d . D o n a th , D r. te c h n . h . c .,  em erit. 
o. ö. P ro fe sso r  d er  c h e m isc h e n  T e c h n o lo g ie  a n  der  
D eu tsch en  T ec h n isc h e n  H o c h sc h u le  in  B rü n n : D i e

1) V g l. S t. u. E . 44  (1 9 2 4 ) N r . 9, S. 2 3 3 /4 0 ;  
(F o r ts .) ,  S. 265 /72 .

V e r t e u e r u n g  d e r  M i n e r a l k o h l e n  u n d  d i e  A u f 
b e r e i t u n g  d e r  F e u e r u n g s r ü c k s t ä n d e .  M it 20  A bb . 
(S . 4 5 — 52: A u t o o x y d a t i o n  u n d  S e l b s t e n t z ü n 
d u n g  d e r  K o h l e n .  V on  In g . O tto  B u r ia n , A ss is te n t  
a n  d e r  D e u tsch en  T ech n isch en  H o ch sch u le  in  B rü n n .)  
D resd en  u. L eip z ig : T h eo d o r  S te in k o p ff  1924. (2  B l.,
108 S .) 8" . 3 ,5 0  G.-.M. =  B =

E r z e  u n d  Z u s c h l ä g e .
M angan-E rze. W i e d e r a u f l e b e n  d e s  B e r g b a u s  

a u f  M a n g a n e r z e  im  K a u k a s u s .  K u rzer  B er ich t  
m it B ild ern . [Iro n  T rad e  R ev . 74 (1924) N r. 7 , S. 4 9 0 /2 .]  

Z u sch lä g e . H a rtw ig  S ch lü ter , D irek to r  d er R h e i
n isch -W estfä lisch e n  K a lk w erk e , A k t.-G es . (D orn ap ): 
D i e  K a l k i n d u s t r i e  im  R a h m e n  d e r  V o l k s w i r t 
s c h a f t .  2 ., n eub earb . A u fl., m it e in er  T af. B er lin  
[W  62 , K ie lg a n s tr a ß e  2]: V erlag  des V ereins D e u tsch er  
K a lk w erk e , E . V. (24  S .) 8 ° .  0 ,8 0  G.-M. ■— G e sc h ich t
lic h e s ;  V e r w e n d u n g  d es  K a lk es  in  d er L a n d w ir tsch a ft  
u n d  in  d en  v e r sc h ie d e n e n  G ew erb szw eig en , u. a. der  
E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e  (S . 1 2 /13 , 1 8 /1 9 ); S t a 
t is t isc h e s . =  B =

S. B rü ll: N u t z b a r m a c h u n g  d e r  n a t ü r l i c h e n  
P h o s p h a t e  i n  d e r  H ü t t e n i n d u s t r i e .  S tu d ie  üb er  
Z u sa m m en setzu n g  u n d  d e n  e tw a ig e n  E in flu ß  e in es  Z u
s a tzes  a u f T h o m a se isen . [T ech n . m o d . 16 (1 9 2 4 ) N r. 5, 
S. 1 3 8 /4 3 .]

B r e n n s t o f f e .

A llg em ein es . M. H ein z: D e r  W e t t b e w e r b  d e r  
d e u t s c h e n  K o h l e n .  W e ttb ew e r b sg e b ie te . A llgem ein e  
P re isen tw ick lu n g . U rsa ch en  der sch w a n k e n d en  K o h len 
p re ise . S ch äd lich er  E in flu ß  d es  R e ich sw ir tsc h a fts 
m in isters . P r e isv erh ä ltn isse  zw isc h e n  w estfä lisch e n  u n d  
rh e in isch en  K o h len . [W ä rm e 47  (1924) N r. 7 , S. 6 1 /2 .]  

S tein k o h le . R . H . S w eetser: D i e  S c h ä d l i c h k e i t  
e i n e s  h o h e n  A s c h e g e h a l t s  i n  d e r  K o h l e  (s. 
S t. u. E . 44  [1 9 2 4 ] N r. 5, S. 138). [B la s t  F u rn a ce  12 
(19 2 4 ) N r. 2 , S. 103 u . 106 .]

S on stiges. G e n a u e  V e r f a h r e n  f ü r  V e r w e n 
d u n g  v o n  f l ü s s i g e n  B r e n n s t o f f e n .  B esch reib u n g  
e in ig er  B renn er- u n d  O fen a rten . B e isp ie le  fü r  ih re  V er
w en d u n g . [Ir o n  A ge 113 (1 9 2 4 ) N r. 7. S. 5 1 8 /9 .]

V e r k o k e n  u n d  V e r s c h w e l e n .

A llgem ein es . C ustos: B e z i e h u n g e n  z w i s c h e n
d e r  Z u s a m m e n s e t z u n g  d e r  K o h l e  u n d  i h r e r  
E i g n u n g  f ü r  d i e  V e r k o k u n g .  U e b ers ich t ü b er  
n eu ere  V erö ffen tlich u n g e n . [C h aleu r  e t  In d u s tr ie  4
(1 9 2 3 ) N r. 4 3 , S. 8 3 5 /4 5 .]

A . G rebel u n d  H . B ouron: D i e  K o n d e n s i e r u n g  
d e r  G a s e  u n d  D ä m p f e  i n  G a s a n s t a l t e n  u n d  
K o k e r e i e n .  R e in ig u n g  d e s  G ases. A u ssc h e id u n g  der  
N e b e n e r z e u g n is se  a u f w arm em  u n d  k a ltem  W ege. [G en ie  
c iv il  84 (1924) N r. 6 , S. 1 3 0 /3 .]

K oks und K okereibetrieb . B e r i c h t e  d e r  G e s e l l 
s c h a f t  f ü r  K o h l e n t e c h n i k .  H rsg . v o n  d er G e se ll
s c h a ft  fü r K o h len tech n ik  m . b. H ., B o r tm u n d -E v in g . 
H. 5 . H a lle  (S a a le ):  W ilh e lm  K n a p p  1924. (S . 2 6 5 /3 4 4 .)  
8 ° .  S  B S

F . H äu sser: M a ß  u n d  B e s t i m m u n g  d e r  V e r 
b r e n n l i c h k e i t  d e s  K o k s e s .*  (Im  A u szu g  ersch ien en  
in  S t. u. E . 43 [1923], S. 9 0 3 /7 .)  M än gel b e stim m ter  
G ü tev o r sch r ifte n  fü r  H ü tte n - u n d  H o ch o fen k o k s. V o r 
s c h la g  e in es  n e u e n  V erfah ren s. [B er. d. G ese llsch . f ,  
K o h len te ch n ik  m . b. H .,  D o r tm u n d -E v in g  1924 , 5. H e ft , 
S. 2 6 5 /7 8 .]

F . H ä u sser  u n d  R . B esteh o rn : V e r s u c h e  ü b e r  
d i e  A b h ä n g i g k e i t  d e r  K o k s g ü t e  v o n  d e n  G a 
r u n g s v e r h ä l t n i s s e n .  I .*  A n ford eru n gen  a n  H o c h 
o fen k o k s. B estim m u n g sv er fa h ren . V ersu ch e  in  k le in en  
S c h a ch tö fen . A b rieb versu ch e . [B er. d. G ese llsch . f. 
K o h len te ch n ik  m . b . I I .,  D o r tm u n d -E v in g  1924 , 5 . H e ft, 
S. 2 7 9 /9 1 .]

V erschw elet). E rn st L äsz lo : T i e f t e m p e r a t u r v e r 
k o k u n g  u n g a r i s c h e r  K o h l e n .*  V ersu ch e  in  e in em
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V ersu ch sd reh ofen  m it v ersch ied en en  V orkom m en. E r 
m itt lu n g  v o n  E in ze lh e iten . [B ren n sto ff-C h em ie  5 (1924)
N r. 5 , S. 6 9 /7 2 .]  .

D a v id  B row n lie: D e s t i l l i e r u n g  d e r  K o h l e  b e i  
n i e d r i g e r  T e m p e r a t u r .  A llg em ein es  üb er d ie  B e 
d eu tu n g  d er K oh len sch w elere i. E in ze ln e  V e r f a h r e n .  
[C h a leu r  e t  In d u str ie  4  (1923) N r. 4 0 , S. 5 4 9 /6 0 .]

N eb en erzeu gn isse. G . E . J u n iu s: U e b e r  d i e  B i n 
d u n g  d e s  K o k e r e i - A m m o n i a k s  d u r c h  G ip s .*  
V ersuche, v e ra n la ß t du rch M angel an  S ch w efe lsäu re  im  
K riege, m u ß ten  aus w ir tsch a ft lic h e n  G ründ en  a b g e 
b rochen  w erd en , da  S ch w efe lsäu reverfah ren  b illiger  
k o m m t. [G a s W a sser fa ch  67 (19 2 4 ) N r. 8, S. 9 1 /2 .]

E . N oack : U e b e r  d i e  A r b e i t s w e i s e  .m it  d e m  
F i s c h e r - S c h r ä d e r  s e h e n  A l u m i n i u m s c h w e l a p p a -  
r a t  u n d  d i e  U n t e r s u c h u n g  d e r  d a m i t  e r h a l 
t e n e n  D e s t i l l a t i o n s p r o d u k t e . *  E rgän zu n g  d e s  g e 
n a n n te n  S ch w eia p p a ra tes  du rch  e in e  A p p aratu r  zur G e
w in n u n g  d er  S ch w elgase. A u fa rb e itu n g  der e in ze ln en  
D e stilla tio n sp ro d u k te . [B ren n sto ff-C h em ie  5 (1924) N r. 2, 
S. 1 7 /2 2 .]

H a n s  B ro ch e: U e b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  l e m -  
p e r a t u r  a u f  d i e  U r t e e r a u s b e u t e  b e i  G a s -  
f l a m m k o h l e n .  V ersu ch e  im  k le in en  (20 -g -) u n d  
g roß en  (2 0 0 -g -) A lu m in iu m -S ch w eiap p arat. B esp rech u n g  
d er  V ersu ch sergeb n isse . [B ren n sto ff-C h em ie  5 (1924) 
N r. 2 . S. 22 /5 .1

B r e n n s t o f f v e r g a s u n g .

A l l g e m e i n e s .  W estp h a l: V e r z e i c h n i s  ü b e r  d a s  
S c h r i f t t u m  ü b e r  G a s w i r t s c h a f t ,  G a s f e r n l e i 
t u n g e n ,  V e r h a l t e n  d e s  G a s e s  b e i  H o c h d r u c k 
v e r s u c h e n ,  V o r g ä n g e  i n  d e n  R ö h r e n  u n d  d e r e n  
B e r e c h n u n g .  [G as W asser fa ch  67 (1924) N r. 4 , S. 4 2 /3 .]

G a s e r z e u g e r .  H erm an n  G oeh tz , C iv .-In g ., B erlin - 
S ch ön eb erg: A t l a s  ü b e r  G a s g e n e r a t o r e n  m i t
148 A b b i l d u n g e n  1839 b is  1922 . [S e lb stv er la g  1924 .] 
(3 8  B l.)  2 ° .  =  B  =

G aserzeugerb etrieb . L affargue: A n r e i c h e r u n g
d e s  G e n e r a t o r g a s e s  d u r c h  V e r w e n d u n g  v o n  
v o r g e w ä r m t e m  W in d  m i t  D a m p f z u s a t z .  T h eo 
r e t isc h e  B e tra ch tu n g en  üb er d ie  V erw en d u n g v o n  v o r 
g ew ä rm tem  W in d  m it D a m p fzu sa tz  ergeb en  e in e  g ü n stige  
W irk u n g  in  F orm  e in es  b esseren  W ärm eausbringens  
u n d  e rh ö h ten  H eizw er te s  des G ases. [G en ie  c iv il  83
(1 9 2 3 ), 15. D e z ., S. 6Ó0/1-]

W a lte r  Freund : V e r g a s u n g  m i n d e r w e r t i g e r
B r e n n s t o f f e  m i t  U r t e e r g e w i n n u n g  f ü r  I n d u 
s t r i e f e u e r u n g e n  u n d  G a s k r a f t m a s c h i n e n .*  V er
w en d u n g  d es  H e lle r -G a s e r z e u g e r s  zur V ergasu n g  v o n  
R o h b ra u n k o h le , T orf, b itu m in ö sem  S ch iefer . V ersuche  
zur g le ic h z e it ig e n  U rteergew in n u n g . [C hem .-Z g. 48
(1 9 2 4 ) N r . 10, S. 4 1 /3 .]

P . L eb eau : U e b e r  M e n g e  u n d  N a t u r  d e r  a u s  
f e s t e n  B r e n n s t o f f e n  u n t e r  E i n w i r k u n g  v o n  
H i t z e  u n d  V a k u u m  a b g e g e b e n e n  G a s e :  K o h l e n .  
B estim m u n g  d er M enge u n d  d er ch em isch en  Z u sam m en 
s e tzu n g  d er D e stilla t io n sg a se  v o n  zeh n  v ersch ied en en  
K o h len  b e i E rh itz u n g  a u f 1000 u n d  1 1 0 0 ° . [C om p tes  
r e n d u s  178 (19 2 4 ) N r . 4 , S. 3 9 1 /3 .]

F e u e r f e s t e  S t o f f e .

A l l g e m e i n e s .  R . V . W id em an n : D a s  B r e n n e n  
v o n  f e u e r f e s t e n  E r z e u g n i s s e n  in  F r a n k r e i c h .  
H a u p tsä ch lich e  O fen b au arten . D irek te  oder in d irek te  
B efeu eru n g . D er  te c h n is c h e  (b e s te  S tein e) u n d  ö k o 
n om isch e  (ger in ger  B ren n sto ffverb rau ch ) S ta n d p u n k t. 
W ä rm e w irtsch a ft. [J . A m . Ceram . Soc. 7 (1924) N r. 1, 
S. 2 9 /3 3 .]

F ra n k  F . G rout: D i e  B e z i e h u n g  z w i s c h e n  
A u f b a u  u n d  Z u s a m m e n s e t z u n g  v o n  T o n e n .*  
A n a ly se n  v o n  je  fü n f A u fsch w em m u n g en  v o n  zw ö lf 
v e rsch ied en en  M in n eso ta -T on en . F ü r  d ie  F e u e r fe s t ig 
k e it  s in d  h a u p tsä ch lich  d ie  in  d en  fe in s te n  T eilch en  
v o rh a n d en en  F lu ß m itte l en tsch e id en d . V erb esseru n gs

m ö g lich k e it d u rch  W a sch v erfa h ren . [J .  A m . Ceram . 
Soc. 7 (1 9 2 4 ) N r. 2 , S. 1 2 2 /4 0 .]

H a n s  K ü h l: D a s  Z e m e n t f e l d  im  D r e i s t o f f ,  
s y s t e m  K a l k - K i e s e l s ä u r e - E i s e n o x y d . *  E igen e  
B ren n v ersu cb e  m it R o h sto ffen  b e stim m te r  Z usam m en
se tzu n g . [Z em en t 13 (19 2 4 ) N r. 4 , S. 2 5 /7  ; N r . 5 , S. 3 7 /9 ;  
N r. 6 , S . 4 5 /6 .]

E m p f o h l e n e  K e n n z e i c h n u n g  f ü r  g e l ö s c h 
t e n  u n d  u n g e l ö s c h t e n  K a l k  f ü r  d i e  H e r s t e l l u n g  
v o n  S i l i k a - S t e i n e n .  B eg r iffsb estim m u n g , v erlan gte  
Z u sa m m en setzu n g , P ro b en a h m e u n d  P rü fu n g . [Circular 
B u reau  S ta n d a rd s  (1923) N r . 153 .]

F e u e r f e s t e r  T o n .  A l. K an k a: D i e  f e u e r f e s t e n  
T o n e  im  p o l .  B e z i r k e  M ä h r i s c h - T r ü b a u .*  Ge- 
sch ich tlic h es . G eo log isch es. A n a ly se n  v o n  T on en  und  
K oh len . B e tr ieb sv erh ä ltn isse . [M ont. R d sch . 16 1924) 
N r. 4  S. 8 1 /7 .]

G r a p h i t  u n d  G r a p h i t t i e g e l .  G. M esnard: D e r
G r a p h i t  u n d  s e i n e  i n d u s t r i e l l e  V e r w e n d u n g .  
E in ze ld a rste llu n g . [G én ie  c iv il S4 (19 2 4 ) N r . 6, S. 135/8.}  

V e r h a l t e n  i m  B e t r i e b .  R . C. G osrow : F e u e r f e s t e  
S t o f f e  f ü r  E l e k t r o o f e n .  A n ford eru n gen  f ü r  d ie  
e in z e ln e n  B a u s to ffe . I n  d en  m e is te n  F ä lle n  i s t  der S te in 
erzeuger fü r V erb esseru n gen  e in flu ß g eb en d , h ier  herrscht  
n o c h  zu  gro ß e  U n k e n n tn is . B ed eu tu n g  d er  F ü lls to ffe  
un d  feu e r fe sten  B in d e m itte l. [F o u n d ry  Trade J . 29 
(1 9 2 4 ) N r. 3 9 4 , S. 1 8 8 /9 0 .]

S o n s t i g e s .  C am ille  M atign on : E i n f l u ß  h o h e r  
T e m p e r a t u r e n  a u f  e i n i g e  f e u e r f e s t e  S u b s t a n 
z e n .  D u rch  E rh itz e n  in  e in em  e le k tr isch en  K ohlerohr
o fen  v o n  b e r ec h n e te n  M en gen  v o n  A12 0 3 u n d  N a 2C 03 
a u f 1 2 0 0 °  w u rd e A l20 3N a 20  d a r g este llt , b e i höherer 
T em p era tu r  zer se tze n  s ich  N a 20 -r e ic h e r e  A lum inate , 
N a 2 0  v e rd a m p ft. Z irkon, S i 0 2 . Z r 0 2 zer se tz t  s ich  ober
h a lb  1 8 0 0 °  in  Z r 0 2 u n d  S i 0 2, d a s  v erd a m p ft. W 0 3 
w u rd e zu  M eta ll u n d  K a rb id  red u ziert. A lum in ium nitrid , 
A 1N , is t  h erv o rra g en d  fe u er fe st u n d  z er se tz t  s ic h  auch  
n ic h t  b e i T em p era tu ren  ü b er  2 2 0 0  °, w ir d  v o n  0 2 sein- 
la n g sa m  a n g e g r iffe n  u n d  k a n n  im  e le k tr isch en  Ofen 
a u s A12 0 3 u n d  K o h le  b e i L u ftz u tr it t  e rh a lte n  w erden. 
[Cr. d. l ’A ca d . d e s  sc ie n c e s  177 (1923), S. 1 2 9 0 /3 ; nach  
C hem . Z en tra lb l. 95 (1 9 2 4 ) B d . I , N r. 9 , S. 885 .]

J a m e s  T h o m a s  R o b so n  u n d  J a m e s  R . W ithrow : 
D a s  T o t b r e n n e n  v o n  D o l o m i t .  I u n d  I I .  B e
d e u tu n g . V erfah ren . V erh a lten  d er V erunrein igungen. 
T ern ärsystem e. B ed eu tu n g  v o n  F e 20 3, A i20 3 u n d  SiO.,. 
V ersu ch sergeb n isse  in  d iesem  D r e is to ffsy stem . [J . Am. 
C eram . Soc. 7 (1 9 2 4 ) N r. 1, S. 6 1 /7 3 ;  N r. 2 , S. 141/50 .] 

C. A . S m ith : D i e  H e r s t e l l u n g  v o n  I s o l i e r 
s t e i n e n  a u s  D i a t o m e e n - E r d e .*  W ärm ele itfäh ig
k e its -U n ter su ch u n g en  a n  S te in en , d ie  in  versch iedenen  
V erh ä ltn issen  m it  v ie r  v e r sc h ie d e n e n  T o n en  gem isch t 
u n d  b e i v ersch ied en en  T em p era tu ren  g eb ra n n t w aren. 
V o rte ile  so lch er  S te in e . [J .  A m . C eram . Soc. 7 (1924) 
N r. 1, S. 5 2 /6 0 .]

S t u d i e n  ü b e r  d i e  W ä r m e l e i t f ä h i g k e i t e n  
e i n i g e r  f e u e r f e s t e r  S t o f f e .*  U n tersu ch u n gs- 
V erfahren . M an e rh ie lt  in  C .-G .-S .-E in h e ite n  fo lgend e  
K o effiz ien ten : F ü r  S il ik a s te in e  0 ,0 0 0 9 9 ; S ch a m o tte 
s te in e  0 ,0 0 1 6 9 ; S c h a m o tte m a sse  (s la b ) 0 ,0 0 2 0 3 ; e lek 
tr isch  g e s in te r te  M a g n esia ste in e  0 ,0 0 6 5 5 . A bw eichungen  
v o n  b ish er ig en  V ersu ch en . [J .  A m . C eram . S oc . 7 (1924) 
N r. 1, S. 1 9 /2 8 .]

H e w itt  W ilso n : B e l a s t u n g s -  u n d  S c h m e l z 
p r ü f u n g e n  b e i  h o h e n  T e m p e r a t u r e n  v o n  f e u e r 
f e s t e n  S t e i n e n  a u s  N o r d w e s t  P a c i f i c  im  V e r 
g l e i c h  m i t  ä n d e r n  b e k a n n t e n  S t e i n s o r t e n . *  
V erg le ich  v o n  17 P ro b en . V erfa h ren  zu r  P rü fu n g  h o ch 
feu er fe ster  S to ffe . E rö rteru n g  d er  E rg e b n isse . [J . Am . 
C eram . Soc. 7 (19 2 4 ) N r. 1, S. 3 4 /5 1 .]

Z u r  P r ü f u n g  f e u e r f e s t e n  M a t e r i a l s .*  B e 
sch re ib u n g  e in es  A p p a r a te s , d er  v o n  d er  A to m -S tu d ien - 
G e se llsch a ft fü r E rze, S te in e  u n d  E rd en  in  B er lin -S teg 
l itz  h era u sg eb ra ch t is t ,  zu r  E r m itt lu n g  d er  E rw e ich u n g s
tem p era tu r  fe u e r fe s ter  S te in e  u n te r  B e la stu n g . [T echn. 
B l. 14 (19 2 4 ) N r . 10, S. 65 ,]
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S c h l a c k e n .

L o k o m o t i v -  u n d  K e s s e l s e h l a c k e n .  E . S ch u lz: B e 
t r i e b s e r g e b n i s s e  m i t  e i n e r  S c h l a c k e n a u f b e r e i 
t u n g s a n l a g e .*  E rg e b n isse  der S tä d tis c h e n  E le k tr iz i
tä tsw e rk e  in  B er lin  u n d  Z en tra le  M oab it m it  e in er  A u f
b ere itu n g sa n la g e  d er  F irm a  K ru p p , G rusonw erk . [M itt. 
V. E l.-W erk e  23  (1 9 2 4 ) N r. 3 5 4 /5 , S. 4 9 /5 1 .]

F e u e r u n g e n .

K o h l e n s t a u b f e u e r u n g .  T a y lo r , P o rter  u n d  W h ite: 
U e b e r  d i e  E n t z ü n d u n g  m o m e n t a n  e r h i t z t e n  
K o h l e n s t a u b e s .  D ie  V erfa sser  k o m m en  zu  d em  E r
geb n is, daß  e in  D e s t i l l ie r e n  d er  K o h len te ilch en  v o r  der  
E n tfla m m u n g  nu r in  g e r in g e m  M aße a u f tr itt;  e s  sch e in t  
ihn en  d ie  E n tz ü n d u n g  d u rch  u n m itte lb a re  E in w irk u n g  
des 0 2 a u f d ie  K o h le n te ilc h e n  b ew irk t z u  w erd en . [R e 
ports o f I n v e s tig a tio n s -B u r e a u  o f M ines, D ep . o f th e  
In ter ior, S er ia l 2 3 0 6 .]

H erm an n  H o c h g esa n d : U e b e r  d i e  K o h l e n s t a u b 
f e u e r u n g  f ü r  S t o ß ö f e n . *  V erg le ich en d e U n te r 
su chungen  a n  S to ß ö fe n  g le ich er  B a u a r t u n d  A b m essu n g  
unter g le ich en  B etr ieb sb e d in g u n g e n , e in m a l m it H a lb 
gas-, d as  an d ere  M al m it  K o h le n sta u b fe u er u n g . D a  der  
V erb renn ungsrau m  sich  a ls  z u  k le in  erw ies , w u rd e  er 
du rch U m b a u  v e rg r ö ß e r t;  n a c h  d ie ser  A b än d eru n g  
w urde e in e  n eu e  U n ter su ch u n g  d u rch g efü h rt. [J ern k . 
A nn. 107 (1 9 2 3 ) H e f t  12, S . 4 6 7 /7 5 .]

R . Ja ck so n : K o h l e n s t a u b ,  s e i n e  H e r s t e l l u n g  
u n d  V e r w e n d u n g .  K urzer  zu sam m en fassen d er  B e 
richt ü b er  d ie  E n tw ic k lu n g  der K o h len sta u b feu eru n g  
in E n g la n d  u n d  in  an d eren  L än d ern . [E n g . 137 (1924)  
Nr. 3 5 5 5 , S. 179 .]

W . N u sse lt:  D e r  V e r b r e n n u n g s v o r g a n g  in  d e r  
K o h l e n s t a u b f e u e r u n g .  D e r  V organg  der V erbrennung  
zerfä llt in  z w e i T eile : Z uerst i s t  je d e s  e in g eb la sen e  
K o h len te ilch en  a u f d ie  S e lb sten tzü n d u n g stem p era tu r  
vorzu erw ärm en . D ie s  g e sch ie h t e n tw e d er  d u rch  Z u
strah lun g  v o n  der h e iß e n  W a n d  der V erb ren n u n gsk am m er  
oder d u rch  Z u le itu n g  v o n  W ärm e au s d en  h e iß e n  V er
bren n u n gsgasen , d ie  d e n  k a lte n  d u rch  d en  B ren n er  e in 
ström en d en  S tra h l d e s  K o h len sta u b -L u ft-G em isch es  
b espü len . I s t  a u f e in em  d ie ser  b e id e n  W eg e  e in  K o h len 
korn a u f d ie  E n tz ü n d u n g stem p era tu r  geb rach t, so  s e tz t  
der z w eite  T e ilv o rg a n g , d ie  e ig e n tlic h e  V erb renn ung, 
ein. D ieser  w ird  a ls  D iffu sio n sv o rg a n g  a u fg e fa ß t. 
D urch d ie  A n w en d u n g  d er  G ese tze  d es  W ärm eü b ergan gs  
und der D iffu sio n  erh ä lt m a n  F o rm eln  fü r  b e id e  T e ilv o r 
gänge u n d  k a n n  d ie  Z ü n d ze it u n d  d ie  V erb ren n u n gsd au er  
des e in g eb la sen en  B r e n n sto ffe s  b erech n en . [Z. V. d . I .  
68 i )  9241 N r. 6 . S. 1 2 4 /8 .]

A. B . H e lb ig : D i e  V e r b r e n n u n g  v o n  K o h l e n 
s t a u b  in  k l e i n e n  F e u e r r ä u m e n . *  [F eu eru n g s- 
tech n . 12 (1 9 2 4 ) H e ft  7 , S. 5 3 .]

O e i f e u e r u n g .  V e r s u c h e  m i t  e i n e r  T e e r f e u e 
r u n g  P a t e n t  H e t s c h .*  [A rch iv  W ä rm ew irtseh . 5  
(1924) H e f t  2 , S. 3 3 /4 .1

P . M üller: B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  m i t  O e l-
f e u e r u n g s a n l a g e n  a n  B o r d .*  [W erft R . II. 5 (1S 24) 
H eft 5 , S. 77 /S .]

M arine-O berbaurat S ch u lz: E r f a h r u n g e n  m i t
d e n  in  d e r  P r a x i s  e i n g e f ü h r t e n  O e l b r e n n e r n .*  
G esch ich tlich es. E in te ilu n g  der O elbrenner. R ic h t 
lin ien  fü r  d ie  W irk u n g sw eise  d er O eifeu eru n g . O el
brenner fü r  L a n d a n la g en . B ren n er  fü r  L o k o m o tiv e n . 
B renner fü r  S ch m elz- u n d  an d ere  H e izzw eck e . [B ren n st. 
W ärm ew irtsch . 5  (1 9 2 3 ) N r. 1 2 , S. 2 0 5 /1 2 ;  6 (1 9 2 4 )  
N r. 1, S. 7 /1 5 .]

D a m p f k e s s e l f e u e r u n g e n .  H e in r ich  S p itz n a s , R e 
g ie r u n g s -O b e r in g e n ie u r :  U n t e r r i c h t s b l ä t t e r  f ü r
H e i z e r s c h u l e n .  B earb . u n te r  Z u g ru n d eleg u n g  der v o n  
der Z en tra l-A rb e itsg em ein sch a ft der A rb e itg eb er  u n d  
A rb eitn eh m er D e u ts c h la n d s  in  G e m e in sc h a ft  m it  dem  
R e ich sw ir tsch a ftsm in ister iu m  u n d  e in em  A u ssch u ß  v o n  
tech n . S a ch v er stä n d ig e n  u n d  V ertre tern  d er d e u tsch en  
L änder a u fg e s te llte n  R ic h t lin ie n  u n d  d es  L eh rp la n es  
fü r b o d en stä n d ig e  H e iz er sch u le n . 2 . ,  u n v erä n d . A u fl.

(M it 69 F ig ., S ch au b ild ern  u. T ab .) M ünchen: R . O ld en - 
bou rg  1924. ( X I I ,  259  S .) 8 ° .  S ch u lau sg . ( lo se  B ogen  
in  E in h e it-S a m m elm a p p e , n u r  u n m itte lb a r  v o m  V erlag  
zu  b ez ieh en ) 3 G .-.ft , B u c h a u sg a b e  (a ls  fe s te s  B u ch , 
m it d em  S o n d e rt ite l „ D ie  H e izera u sb ild u n g “ ) 5  G .-.ft, 
geb . 6 G .-Ai. S  B  5

A. R . M um ford: F e u e r u n g e n  f ü r  V e r b r e n n u n g  
k l e i n s t ü c k i g e r  A n t h r a z i t k o h l e . *  V ersu ch e  an  
K e tte n ro stfeu eru n g en  ü b er  d e n  E in flu ß  d es  Z ü n d 
g ew ölb es. B ea ch ten sw er t w en ig er  d u rch  d e n  G eg en sta n d  
a ls  d u rch  d ie  A r t der U n ter su ch u n g . [P o w er  59  (1924) 
N r. 8 , S. 2 9 4 /7 .]

K ü n s t l i c h e r  Z u g .  P rad el: D i e  E i n r e g e l u n g  
m e c h a n i s c h e r  S a u g z u g a n l a g e n . *  V ersch ied en e  
A rten  d e s  E in b a u es  d e s  S a u g zu g v en tila to r s . D ie  s ich  
d arau s ergeb en d en  M ö g lich k e iten  der R eg e lu n g , in s 
b eso n d ere  B esp rech u n g  d er B a u a r t F in ster b u sc h , der  
B a u a r t der D e u ts c h e n  E v a p o ra to r  A .-G . u n d  der W illy  
S a lg e  & C o., G. m . b. H . [F eu eru n g stech n . 12 (1923)  
H e ft  6 , S. 4 6 /7 .]

F e u e r u n g s t e c h n i s c h e  U n t e r s u c h u n g e n .  B er l & 
F isch er: U n t e r s u c h u n g e n  a n  e x p l o s i b l e n  G a s -
u n d  D a m p f - L u f t - G e m i s c h e n .  E in flu ß  v o n  T em p e
ratur, D ru ck , U n terd rü ck , Z ü n d stärk e , G efäß w an d  u n d  
G efäßgröße. V orverb ren n u n g  n a ch g ew ie sen  b e i K o h len 
o x y d , A e th y le n , A z e ty len , A lk oh o l- u n d  B en zo ld ä m p fen . 
A n  d en  ob eren  E x p lo s io n sg ren zen  f in d e t  u n v o llk o m m en e  
V erb ren n u n g z u  Z w isch en stu fen  s ta t t .  L ite r a tu rv erz e ich 
n is. [Z schr. E le k tro ch em ie  30  (1924) N r. 1, S . 2 9 /3 6 .]

W ä r m -  u n d  G l ü h ö f e n .
A l l g e m e i n e s .  P . B rem on d : O e f e n  f ü r  d i e  k e 

r a m i s c h e  I n d u s t r i e . *  D u rch la u fen d  u n d  a b sa tz 
w e ise  b e tr ie b en e  O efen . G eg en ü b erste llu n g  v e r s c h ie 
d ener O fen ty p en . [C hal. In d . 4  (19 2 3 ) N i\  2 2 , S. 9 6 2 /9 .]  

E l e k t r i s c h e  G l ü h ö f e n .  H . M. D rak e: I n d u s t r i e l l e  
A n w e n d u n g  e l e k t r i s c h e r  H e i z u n g .*  E lek tr isch e  
G lü h ö fe n  in  der G lasin d u strie . [E n g . 137 (1924) N r. 3 5 5 3 , 
S. 1 1 4 /6 .]

W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  S c h n e l l s t a h l w e r k 
z e u g e n .*  K u rze  N o tiz  ü b er  e in e n  e lek tr isch en  Z w ei
k am m er-O fen  der G le a so n  W ork s in  R o c h e ster , N . Y ., fü r  
h o h e  T em p eratu ren . M eta ll- u n d  G rap h it-H eizk örp er. 
[Ir o n  A g e  113 (1 9 2 4 ) N r. 4,' S. 2 8 8 .]

W ä r m e w i r t s c h a f t .
A l l g e m e i n e s .  F . zur N ed d en : W ä r m e w i r t s c h a f t  

a l s  T e i l  d e r  l a u f e n d e n  B e t r i e b s w i r t s c h a f t .  
W ese n  der W ä rm ew irtsch a ft. E n tw ick lu n g  der B e tr ieb s 
w ir tsc h a ft . D ie  W ärm e in  der B e tr ieb sw ir tsc h a ft . B e 
tr ieb s in g en ieu r  u n d  W ä rm ein g en ieu r . [A rc h iv  W ä rm e
w ir tsch . 5 (1 9 2 4 ) H e ft  2 , S. 2 1 /5 .]

B erner: N e u e r e  A u f g a b e n  d e r  W ä r m e t e c h 
n ik .*  S p a n n u n g su n ter sch ied  zw isch en  K e sse l u n d  
M asch in e. K o n d en sa tio n sb e tr ieb . G eg en d ru ck b etr ieb .  
H och d ru ck k esse l. D a m p fsp eic h er u n g . [B ren n st. W ä rm e
w ir tsch . 6 (1 9 2 4 ) N r. 2 , S. 2 1 /8 ;  B ra u n k o h le  22 (1924)  
H e ft  4 5 . S . 6 73 /9 .1

W ä r m e t h e o r i e .  A . B . H e lb ig , $ip l.*Q rig ., D irek to r  der  
D elb a g -D ru ck fe u eru n g , G. m . b. H . : D i e  r e c h n e r i s c h e  
E r f a s s u n g  d e r  V e r b r e n n u n g s v o r g ä n g e ,  H a lle  
(S a a le): W ilh elm  K n a p p  1924. (35  S .) 8 ° .  1 G.-M . 5  B 5  

W . O tte: D i e  z a h l e n m ä ß i g e  B e w e r t u n g  v o n  
H e i z f l ä c h e n a n o r d n u n g e n . *  D e r  E in flu ß  d er  g e o 
m e tr isch e n  A n o rd n u n g  v o n  K e sse lh e iz f lä c h e n  a u f d ie  
W ä rm eü b ertra g u n g  d u rch  S tra h lu n g  u n d  B erü h ru n g  
w ir d  u n te r su c h t. A b le itu n g  za h len m ä ß ig er  F e s tw e r te .  
B e isp ie le . [Z. B a y er . R e v .-V . 2 8  (1 9 2 4 ) N r. 3 u . 4 , 
S . 1 9 /2 3 .]

M. B ru tzk u s: B e i t r a g  z u r  T h e o r i e  d e r  V e r 
b r e n n u n g s m a s c h i n e . *  B e tra c h tu n g  der F r a g e  v o m  
ch e m isch en  S ta n d p u n k t a u s . G ru n d leg en d e  ch e m isch e  
B ez ieh u n g e n . A b h ä n g ig k e it  der V erb ren n u n g  v o n  d e m  
D ru ck . A b h ä n g ig k e it d er V erb ren n u n g  v o m  T e ild r u c k . 
A b h ä n g ig k e it der V erb ren n u n g  v o n  d er  T em p era tu r . 
Z u sa m m en w irk en  d ieser  E in flü sse . B re n n sto ff . S ch lu ß , 
fo lg e r u n g e n . [T ech n . m od . 16 (19 2 4 ) N r. 4 ,  S. 1 0 5 /1 2 .}
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H elb ig : D ie  T e m p e r a t u r  d e r  V e r b r e n n u n g .  
D ie  V erb ren n u n g  v o n  C zu  C 0 2. V erb ren n u n g  v o n  C 
zu  CO. V erb ren n u n g v o n  W a sser sto ff zu  W asser . 'Ver
b ren n u n g  v o n  S ch w efe l zu  sch w efliger  Säure. Z u sam m en 
fa ssu n g . O p tisch  e rm itte lte  T em p eratu ren  nur lo k a l 
a u ftr e ten d . [B ren n st. W ärm ew irtsch . 6 (1924) H e ft  1, 
S . 1 5 /8 .]

A b w ä r m e v e r w e r t u n g .  0 .  B ra n d t: U e b e r  d i e  A b 
g a s a u s n u t z u n g  b e i  m e t a l l u r g i s c h e n  O e fe n .*  D ie  
V erw endu ng der A b gase  zur E rzeu gu n g  v o n  W arm lu ft, 
H eiß w a sser  u n d  D a m p f d u rch  T a sch en lu fterh itzer ,  
W asservorw ärm er  u n d  A b h itz ek esse l. [G ieß .-Z g . 21 
(1 9 2 4 ) N r. 3 , S. 4 6 /5 0 .]

W . E . G roum e-G rjim ailo : A b h i t z e k e s s e l  a u f
d e m  W e r k  d e r  W e i r t o n  S t e e l  C o .*  K r it ik  der  
g ew ä h lten  A u sfü h ru n g en  n ach  d en  b e k a n n te n  G ru n d 
sä tzen  d es  V erfassers. [Iro n  A ge 113 (1924) N r. 6 , 
S. 4 4 3 /4 .]

0 .  B ra n d t: U e b e r  A b g a s a u s n u t z u n g  b e i
m e t a l l u r g i s c h e n  O e f e n .  H ochdruck- un d  N ied er 
d ru ck d am p f, W arm lu ft, K ern trock n u n gen . [G ieß .-Z g . 
21 (1 9 2 4 ) N r. 3 , S. 4 6 /5 0 .]

W ä r m e s p e i c h e r .  F . M arguerre: U e b e r  e i n  n e u e s  
V e r f a h r e n  z u r  A u f s p e i c h e r u n g  e l e k t r i s c h e r  
E n e r g i e .*  A llgem ein es. W ir tsch a ftlich e  V orau s
s e tzu n g e n  d es  Sp eich erp rob lem s fü r  N a ch ten e rg ie . 
G ru n d satz  d es  V erfahren s u n d  b eson d ere E ig en sch a ften . 
W irtsch a ftlich e  W irk u n g der ö r tlich en  Sp eich eru n g  bei 
größeren  K raftü b ertragu n gen . W irkun gsgrad . A n la g e 
k o sten . V erg leich  m it  e in em  S p itzen d am p fw erk . M o
m en tre serv e . G e sich tsp u n k te  fü r d ie  A u sfü h ru n g. [M itt. 
V . E l.-W er k e  23 (1924) Nr. 3 5 4 /5 5 , S. 2 7 /3 5 .]

H . E . W itz : D i e  W ä r m e s p e i c h e r  in  V e r b i n 
d u n g  m i t  D a m p f k e s s e l n . *  E in flu ß  v o n  D ru ck 
sch w an k u n gen  u n d  deren  B ese itig u n g  du rch H eiß w a sser 
sp e ich er ; d er le tz te r e n  B ed eu tu n g  fü r d ie  H ö ch std ru ck 
k esse l sow ie  b egü n stig en d er  E influß  der H e iß w a sser 
sp e ich er  a u f E n tn a h m esp eich er . [W ärm e 47 (1924) 
N r. 9 , S. 8 3 /7 .]

D a m p f w i r t s e h a f t .  J . K och : W i r t s c h a f t l i c h e
A u s n u t z u n g  d e r  W ä r m e m e n g e n  u n d  d e r  G e 
f ä l l e  in  D a m p f k r a f t a n l a g e n  m i t  b e s o n d e r e r  
B e r ü c k  s i c h t  i g u n g d e s  K o n d e n s a t i o n s b e t r i e b e s . *  
D ie  B ed eu tu n g  w ir tsch a ftlich er  A u sn u tzu n g  der W ärm e
m en gen  u n d  -gefa lle . D ie  E n erg iew a n d eru n g  in  e iner  
D a m p fk r a fta n la g e . D ie  W ä rm ev er lu ste  u n d  ih re  V er
m in d eru n g , A u sn u tzu n g  der A b w ärm e zu H eizzw eck en , 
V orw ärm u ng des K esse lsp e isew a ssers  d u rch  E n tn ah m e- 
d am p f. A u sn u tzu n g  der T em p eratu r- u n d  D ru ck gefä lle  
fü r d ie  K rafterzeu gu n g . O beres D ru ck tem p era tu rn iv ea u  
(K esse la n la g e) . U n teres  D ru ck tem p eratu rn iveau  (K o n 
d en sa tio n ). R ü ck k ü h lu n g . [B ren n st. W ärm ew irtsch . 5
(19 2 3 ) N r. 12, S. 1 9 7 /2 0 4 ; 6 (1924) N r. 1, S. 1 /7 .]

F . M ünzinger: D i e  t e c h n i s c h e n  u n d  w i r t 
s c h a f t l i c h e n  A u s s i c h t e n  v o n  H ö c h s t d r u c k -  
d a m p f .*  E in le itu n g . B erech n u n g  der H e iz flä c h e n  v o n  
K esse l, U eb erh itzer  un d  E k on om iser . E rzeu g u n g  v o n  
H ö ch std ru ck d am p f. V erh a lten  v o n  H öch std ru ck k esse ln  
im  B etrieb . A b h ä n g ig k e it des K esse lsp e isew a ssers  vom  
D a m p fd ru ck . W ir tsch a ftlich e  A u ssich ten  v o n  H ö c h s t
d ru ck d am p f. N e u e  w ä rm ew irtsch a ftlich e  P rob lem e. 
[Z . V . d. I . 68  (19 2 4 ) N r. 7 , S. 1 3 7 /4 6 .]

D a m p f l e i t u n g e n .  G. W . K oeh ler: N e u e r e  H e i ß -  
d a m p f -  u n d  H o c h d r u c k s c h i e b e r .*  D er  A u fsa tz  
b eh a n d e lt d ie  h e u te  b ek a n n te n  D a m p fsch ie b e r  m it  e in 
fa ch en  u n d  m it z w e i p a ra lle le n  S itz f lä c h e n  u n d  h eb t 
in sb eso n d ere  d en  V orte il der H ilf sv e n t ile  h ervor, w e lch e  
ganz s e lb s t tä t ig  du rch das A n zieh en  der S ch ieb ersp in d e l 
b e tä t ig t  w erd en . A uch d ie  b ek a n n ten  K la p p e n v e n tile ,  
w e lch e  d ie  V o rte ile  d e s  fre ien  D u rch g a n g e s  der Sch ieber  
m it denen der V en tile  b ezü g lich  des gerin gen  B ew egu n gs- 
w id er sta n d es  v erb in d en  so llen , w erd en  d arin  gew ü rd ig t. 
[Z . V. d . I. 68 (19 2 4 ) N r. 5 , S. 9 5 /1 0 0 .]  

K r a f t e r z e u g u n g .
A l l g e m e i n e s .  T a s c h e n b u c h  f ü r  d e n  M a s c h i n e n 

b a u .  B earb . v o n  P rof. H . B a er-B resla u  Tu. a .]

H rsg . v o n  P ro f. H . D u b b e l, In g e n ieu r , B er lin . 4., erw. 
u. verb . A u fl. M it 2786  T e x t f ig .  I n  2 B d u . E erlin: 
J u liu s  S p rin g er  1924. 8 ° .  G eb. 18 G.-M . E d. 1.
(N I ,  8 58  S .) —  B d . 2 . (870  S .) =  B  =

R . I . N o w o tn y :  B e i t r a g  z u r  T h e o r i e  d e r  A u s 
n u t z u n g  v o n  N a t u r k r ä f t e n . *  E in flu ß  d er B etr ieb s
z e i t  u n d  d es  S t ills ta n d e s  e in er  K ra fta n la g e  a u f d ie  A u s
n u tz u n g  der in  e in er  N a tu rk ra ft e n th a lte n e n  E nergie. 
V erb esseru n g  d er E n e rg iea u sn u tz u n g  u n d  S teigeru n g  
d er  N u tz le is tu n g  d u rch  E n erg iesp eich eru n g . U n ter 
su ch u n g  d es  f in a n z ie llen  E rfo lg e s  u n d  der a u f d ie  E in 
h e it  der a b g eg eb en en  N u tz e n e r g ie  b e zo g en en  E rzeu 
g u n g sk o s te n  b e i B etr ieb  oh n e  od er  m it  E n erg iesp e ich e 
rung . [Z . V . d. I . 68 (1 9 2 4 ) N r. 5 , S. 1 0 1 /6 .]

L öffler: N e u e  W e g e  d e r  E n e r g i e w i r t s c h a f t . *  
H e u tig e  A u sn u tzu n g  der B ren n sto ffen e rg ie . B eisp iele  
a u s d em  B erg- u n d  H ü tte n w e se n , der ch em isch en  In d u 
str ie , d em  K ra ftfa h rzeu g b etr ieb e . V erb esseru n g  der 
W ir tsch a ft lich k e it  d u rch  R a sc h la u f, h o h es  D ruck- und  
T em p era tu rg efä lle . B eh errsch u n g  d es  W ärm ezu stan d es, 
b eso n d ers  du rch  d ie  K ü h lu n g . R e in h e it  der W and ungen , 
V erh ü tu n g  d e s  W ä rm esta u es. D ie se lm a sc h in e n  fü r  L a st
fa h rzeu g e . E le k tr is c h e  u n d  m e ch a n isch e  K raftü b er
tr a g u n g  b e i K ra ftw a g en . D ie  G as- u n d  O eltu rb in e . Die 
H o c h d ru ck d a m p ftu rb in e . H o ch d ru ck d a m p fk esse l. A n 
w e n d u n g  h o h en  D r u c k s  u n d  h o h er  T em p era tu r  in  der 
c h em isch en  I n d u str ie . V ered lu n g  d er  B ren n sto ffe , Ver
flü ss ig u n g  d er  K o h le . G r u n d la g en  d er  m o d er n en  H o ch 
d ru ck k o n stru k tio n en . U eb erw a ch u n g  d es  H och d ru ck 
b etr ieb es. A n fo rd eru n g en  d er H o c h d ru ck tech n ik  an 
d ie  In g e n ieu ra u sb ild u n g . [Z. V . D . I .  68 (1924) Nr. 8, 
S. 1 6 1 /9 .]

T h . M aynz: F o r t l a u f e n d e  K r a f t w e r k s ü b e r 
w a c h u n g .*  N o tw e n d ig e  A u fze ich n u n g en  u n d  R ech
n u n g sg a n g  fü r  tä g lich e  F e s ts te llu n g  d es  W irkun gsgrades  
der K ra fterzeu g u n g . [P o w er  59 (1 9 2 4 ) N r. 6, S. 2 0 5 /0 8 .]

H . E . C ollin s: E n t w i c k l u n g s r i c h t u n g  in  d e r  
K r a f t w i r t s c h a f t .  D e r  K e sse lh a u s in g e n ieu r . A n
w a ch sen  d er U m la u fza h le n . D ie  E n tw ic k lu n g  der 
D a m p ftu rb in e . [P o w er  59  (19 2 4 ) N r. 8, S. 2 8 2 /3 .]

K r a f t w e r k e .  E in  n e u z e i t l i c h e s  K r a f t w e r k
in  d e r  T e x t i l i n d u s t r i e .  H e izk ra ftw erk  m it  26 atü  
D a m p fsp a n n u n g  u n d  A n z a p ftu r b in e  m it  3 a tü  D a m p f
sp a n n u n g  fü r  H e izzw ec k e . [Z . V . d. I. 68  (1924) 
N r. 9 , S. 2 0 9 /1 3 .]

D a m p f k e s s e l .  R . S p a lck h a v e r , R eg ieru n g sb a u 
m eis te r , P ro fesso r  in  A lto n a  a . E ., u n d  F r. Sch n eid ers f ,  
In g en ieu r  in  M .-G la d b a ch  (R h ld .) :  D i e  D a m p f k e s s e l  
n e b s t  ih r e n  Z u b e h ö r t e i l e n  u n d  H i l f s e i n r i c h 
t u n g e n .  E in  H an d - u n d  L eh rb u ch  zu m  p rak tisch en  
G ebrauch  fü r  In g en ie u re , K e sse lb e s itz er  u n d  Stud ieren de. 
2 ., verb . A u fl. U n te r  M itarb. v o n  Y tU l.^ u p . A. R ü ster, 
O b erin gen ieu r u n d  s te llv er tr . D irek to r  d es  B ayerisch en  
R e v is io n s-V er e in s . M it 810  A bb . im  T e x t .  B erlin: 
J u liu s  S p rin g er  1924 . (V I I I ,  481  SA 4°. G eb. 4 0 ,5 0  G .-.I ' .

O. B erner: T e r a p e r a t u r v e r t e i l u n g  u n d W a s s e r -  
u m l a u f  b e im  M ö l l e r - S t e i l r o h r k e s s e l . *  T eilw eise  
W ied erh o lu n g  u n d  N a ch p r ü fu n g  frü h erer  V ersuche. 
T em p era tu rv er te ilu n g  b e im  A n h e iz e n  u n d  im  B etrieb . 
S tö ru n g en  der S ta u m esser . W a sse ru m la u f b e im  A n 
h e izen  u n d  im  B e b a rru n g sz u sta n d . E in flu ß  der S p ei
su n g  un d  d er  p lö tz lic h e n  E rh ö h u n g  der D a m p fen tn a h m e  
a u f d en  W asseru m lau f. [W ä r m e 4 7  (1 9 2 4 ) N r. 10, S .9 3 /7 .]

F . L och : M a s c h i n e n  u n d  H e r s t e l l u n g s v e r 
f a h r e n  im  D a m p f k e s s e l b a u . *  D ie  n eu ze itlich e  
K esse lfa b r ik . P rü fen . H o b e ln  u n d  B ieg en  der B leche. 
Z u sa m m en b a u en  u n d  N ie te n  d er  K e sse l. B a u  von  
H ö c h std r u c k k esse ln , [Z. V . d. I. 68  (19241 N r. 9 , S. 1 9 4 '? .]  

H o c h d r u c k t a g u n g .  K o ch -L o c h : Z u sch rift zu 
d em  V ortrag  v o n  L och . „M o d ern e  M a sch in en  u n d  H er
s te llu n g sv e r fa h r en  im  D a m p fk e sse lb a u “ . [W ärm e 4 7 
(1 9 2 4 ) N r. 7 . S. 69 .]

M. G u illeau m e: E r f a h r u n g e n  u n d  F o r d e 
r u n g e n  d e s  p r a k t i s c h e n  K e s s e l b e t r i e b e s . *  E r
fah ru n gen  a u f dem  G eb ie te  der K esse lb leo h p rü fu n g . T ie
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E in flü sse  d er  H e r s te llu n g  d er  K e sse l. M a ter ia lb ea n 
sp ru ch u n g en  d u rch  T em p era tu r ä n d er u n g en  w äh ren d  
des B etr ieb es . B eo b a ch tu n g en  ü b er  d e n  W asseru m lau f. 
[Z. V. d . I .  68  (1 9 2 4 )  N r. 9 ,~S . 1 8 5 /9 3 .]

S t r ö m u n g s v e r s u c h e  b e i  D a m p f k e s s e l n . *  B e 
r ich t ü b er  V ersu ch e  a n  d em  G la sm o d e ll e in e s  R a u c h 
ro h rk esse ls . [P o w er  59  (1 9 2 4 ) N r. 8 , S. 2 8 8 /9 .]

F l u g a s c h e n a u s b l ä s e r . *  B esch re ib u n g  der B a u 
art A lfr e d  S p a h n  n a c h  D . R . P . K u sc h m a n n . [A rch iv  
W ä rm ew irtsch . 5  (1 9 2 4 ) H e f t  2 , S. 3 5 .]

G u illeau m e: B e t r i e b s v o r s c h r i f t e n  f ü r  D a m p f 
k e s s e l a n l a g e n .  D ie  V e re in ig u n g  der G roß k esse l
b e s itzer  h a t u n te r  ih ren  M itg lied ern  e in e  S a m m lu n g  der  
b es teh en d en  B etr ieb sv o r sc h r if te n  v e r a n s ta lte t  u n d  d ie 
selb en  k r itisc h  g e s ic h te t . E s  erg ib t s ich , daß  d ie  g e s e tz 
lich en  V o rsch r iften  erg ä n zu n g sb e d ü r ft ig  s in d . D ie  G ru n d 
la g en  der v o n  d en  B e tr ie b e n  s e lb s t  a u fg e s te llte n  V or
sch riften  w erd en  te ilw e is e  a n  H a n d  v o n  V ersu c h sm a ter ia l  
erörter t u n d  b e g r ü n d e t . [W ärm e 47  (1 9 2 4 ) N r . 10 , S . 9 7 /9 ;  
N r. 11, S. 1 0 7 /1 0 .]

B e f o h l e n e  G e m e i n s c h a f t s a r b e i t .  K r it ik  der  
b eh ö rd lich en  M aß n ah m en  d e r  E in w irk u n g  a u f d ie  
D a m p fk e sse lü b e rw a ch u n g sv ere in e  in  der H eizerfrage . 
[V . D . I .-N a c h r . 4  (1 9 2 4 ) N r . 8 , 1. B e ib la tt .]

K -J a co b i-V er . d er  G r o ß k e sse lb es itzer : G e m e i n 
s c h a f t s a r b e i t  b e i  d e r D a m p f k e s s e l ü b e r w a c h u n g .  
Z u sch riften w ech se l. [W ärm e 47 (1 9 2 4 ) N r. 10, S. 1 0 1 /2 .]

G. G . C raw ford : E i n e  u n g e w ö h n l i c h e  H o c h 
o f e n g a s - D a m p f k e s s e l a n l a g e . *  V ere in ig u n g  einer  
G ich tg a sfeu eru n g  m it  e in er  K o h len sta u b feu er u n g . [B la s t  
F u rn a ce  12 (1 9 2 4 ) N r . 1, S. 7 7 /8 0  u . 8 8 .]

K e s s e l v o r s c h r i f t e n  f ü r  I n d i e n .  H in w e is  a u f  
die  n eu en  V o r sc h r ifte n  u n te r  d em  T ite l „ I n d ia n  
B oiler  R e g u la t io n s  1 9 2 4 “ , z u  b e z ie h e n  d u rch  „ G o v e r n 
m en t o f I n d ia  P r e ss , S im la “  zu m  P r e ise  v o n  1 K u p ie  
6 A n n a s . [E n g g . 117 (1 9 2 4 ) N r. 3 0 3 2 , S. 183 .]

Sch irm er: S t u d i e n  ü b e r  W a s s e r u m l a u f  in
S t e i l r o h r k e s s e l n .*  V era n la ssu n g  zu r  A n fer tig u n g  
zw eier M o d ellk esse l. B esch r e ib u n g  d er se lb en . B e 
o b a c h tu n g e n  b e im  A n h e iz e n  b is  zu r  e r s te n  D a m p fh il-  
dung, b e i g le ic h m ä ß ig e r  u n d  w e ch se ln d er  D a m p fer z e u 
gu n g . F o lg er u n g en  a u s  d e n  E rg e b n issen . [W ärm e 47  
(1 9 2 4 ) N r . 8 , S. 7 3 /6 .]

J . B . C. K e rsh a w : N e u z e i t l i c h e  V e r f a h r e n  z u r  
K e s s e l h a u s ü b e r w a c h u n g . *  V ordrucke fü r  d ie  v e r 
sch ied en en  n o tw e n d ig e n  M essu n gen . P r ä m ien sy ste m  
un d se in e  A n w en d u n g  in  v ersc h ie d e n e n  K ra ftw erk en . 
Im  V erg le ich  d a zu  d e u ts c h e  u n d  a m er ik a n isch e  V er
fah ren . [E n g . 137 (1 9 2 4 ) N r . 3 5 5 4 , S. 1 4 1 /4 .]

B e n s o n  H ö c h s t d r u c k k e s s e l .  K u rze  M itte ilu n g  
der a u sfü h ren d en  F irm a  ü b er  d ie  e rs te  In b e tr ie b se tzu n g .  
[E n g . 137 (1 9 2 4 ) N r . 3 5 5 6 , S . 199 ; E n g g . 117 (1924)  
N r. 3 0 3 4 , S . 2 3 8 .]

D e r  B e n s o n - H ö c h s t d r u c k k e s s e l .  B a u a rt d es  
K esse ls . E r w a r te te  w ir tsch a ft lic h e  E rg eb n isse . [Iron  
C oal T ra d es  R e v . 108  (1 9 2 4 ) N r . 2 9 2 2 , S. 3 4 9 .]

W a s s e r r e i n i g u n g .  B e h a n d l u n g  v o n  W a s s e r  f ü r  
i n d u s t r i e l l e  Z w e c k e .  K u rzer  G esa m tb er ich t üb er d ie  
T agu n g  d er  S o c ie ty  o f C h em ica l I n d u s tr y  m it d e n  I or- 
trägen  v o n  H . W . C o u lso n , B . H e a s t ie ,  T . P . H ild itc h  
und H . J . W h ea to n . [E n g . 137 (1 9 2 4 ) N r. 3 5 5 7 , S. 2 3 3 /4 ;  
E n gg . 117 (1 9 2 4 ) N r . 3 0 3 5 , S . 2 6 6 /8 .]

T . P . H ild it c h  u n d  H . J . W h e a to n : D i e  W a s s e r 
r e i n i g u n g  m i t t e l s  D o u c i l .  D o u c il  i s t  e in  n e u es  zur  
K lasse  d er  Z eo lith e  g e h ö r ig es  M itte l, d a s  ä h n lich  w ie  
P e r m u tit in fo lg e  B a se n a u sta u sc h e s  w irk t. [E n g . 117  
(1 9 2 4 ) N r . 3 0 5 5 , S. 2 8 7 /8 .]

B . H e a s t ie :  A l l g e m e i n e  V e r f a h r e n  f ü r  d i e  
W a s s e r r e i n i g u n g  f ü r  i n d u s t r i e l l e  Z w e c k e .  R e i
n ig u n g  d u rch  D e s t i l la t io n . R e in ig u n g  d u rch  ch em isch e  
M itte l. E in w irk u n g  d er  T em p era tu r  a u f  d ie  ch em isch en  
V erfahren . K o n tin u ier lic h e s  A b b la se n . P e r m u titv er -  
fah ren . R e in ig u n g  d u rch  p h y s ik a lisc h e  M itte l. E n t 
fern u n g  d es  E ise n s . O e la b sch e id u n g . [E n g . 137 (1 9 2 4 )  
N r. 3 5 5 7 , S . 2 2 5 /6 .1

J . P . O’C a llagh am : D i e  W a s s e r r e i n i g u n g  f ü r  
i n d u s t r i e l l e  Z w e c k e .  A b se tze n  u n d  F iltr iere n  v o n  
W asser . E n th ä r ten  d u rch  d e n  K a lk -S o d a -P ro zeß . E n t 
h ärten  d u rch  d as P e r m u titv er fa h r en  u n d  se in e  V er
b esseru n g . [E n g g . 117 (19 2 4 ) N r. 3 0 3 5 , S. 2 8 6 /7 .]

L uftvorw ärm er. G . H en ry : L u f t v o r w ä r m e r .  
E in  L u ftv o rw ä rm er  is t  in  je d e m  F a lle  le ic h te r  a ls  e in  
W asservorw ärm er. F ü r  V orw ärm u ng d es  H a s s e r s  s te h t  
fa s t  ü b er a ll n o ch  g e n u g  A b w ärm e a n d erw e itig  zur V er
fü g u n g . [E n g . 137 (19 2 4 ) N r. 35 5 3 , S. 128 .]

W . H . Ö w en: V e r s u c h e  am e i n e m  S c h i f f s 
d a m p f k e s s e l  m i t  u n d  o h n e  L u f t v o r w ä r m u n g .  
[E n g . 137  (1 9 2 4 ) N r . 3 5 56 , S. 2 0 9 .]

K e s s e l v e r s u c h e  m i t  v o r g e w ä r m t e r  L u f t .  
[E n g g . 117 (19 2 4 ) N r. 3 0 3 3 , S. 2 1 0 /1 1 .]

D am pfturb in en . B e s c h a u f e l u n g  v o n  D a m p f 
t u r b i n e n . *  B esch a u fe lu n g  n a ch  D e  L a v a l, K id g w a y ,  
K err u n d  G en era l E le c tr ic . B esch a u fe lu n g  d er W estin g -  
h o u se  Co. u n d  der T erry  C om pan y. W estin gh ou se  
R e a k tio n stu rb in e . [P o w er  59  (19 2 4 ) N r. 6 , S. - 0 0 ,0 4 ;  
N r. 7 , S. 2 5 1 /4 ;  N r . 8 , S. 2 9 3 /6 .]

K . T h ie lsch : A E G - G r e n z - T u r h i n e n  v o n  3 0 0 0  
U m d r e h u n g e n .*  E n tw ick lu n g sg a n g  der T u rb in en e in 
h e ite n  v o n  3 0 0 0  U m d reh u n gen . B esch reib u n g  des  
grö ß ten  fü r  d iese  D reh za h l b ish er  g e b a u ten  A ggregates. 
R ic h tlin ie n  fü r d ie  w e itere  E n tw ick lu n g . [A -E -G -M itt. 
(19 2 4 ) H e f t  2 , S. 2 5 /9 .]

G. Z erk ow itz: D a s  G e g e n d r u c k v e r f a h r e n  u n d  
s e i n e  A n w e n d u n g  b e i  d e r  D a m p f t u r b i n e .  I . T e i l :  
W ä r m e t e c h n i s e h e  G r u n d la g e n .*  E s  w erd en  a l l 
g em ein e  F o r m e ln  e n tw ic k e lt , d ie  e in e  B ew e r tu n g  v o n  
G egen d ru ck - u n d  E n tn a h m em a sch in en , b eson d ers  v o n  
D a m p ftu rb in en , e rm ög lich en . D er  E in flu ß  d e s  G eg en 
d ru ck es  u n d  d es  A n fa n g sd ru ck es  w ird  u n tersu ch t, w o b e i 
d er W ert d er H o ch d ru ck b estreb u n g en  h erv o rg eh o b en  
w ird . W eiter h in  w ird  d ie  G egen d ru ck an lage  in  V er
b in d u n g  m it  e in em  R u th s-S p e ic h e r  v o m  S ta n d p u n k t  
d er  T h erm o d y n a m ik  b e tr a c h te t . D e n  S ch lu ß  b ild en  
a llg em e in e  B em erk u n g en  ü b er  d ie  W ä rm ea u sn u tzu n g  
b e i d er  D a m p fk r a ftm a sc h in e . [Z. V . d . I . 68 (1924) 
N r. 7 , S. 1 4 7 /5 2 .]

R . P a lm : N e u e r u n g e n  im  D a m p f t u r b i n e n 
b a n .*  V e rg le ic h  v ersch ied en er  T u rb in en b au arten . N e u e  
A n w en d u n g sm ö g lic h k e iten . E in z e ln e  N eu eru n g en  im  
B a u  der T u rb in en  u n d  ih rer  H ilfsm a sch in en . V erb esse 
rung  a n  d er  K o n d en sa tio n sa n la g e . D ie  V erb esseru n gen  
der e r s ten  B rü n n er  M asch in en fa b r ik -G ese llsch a ft s in d  
n o ch  n ic h t b e r ü ck s ich tig t. [G lü ck a u f 60  (19 2 4 ) N r. 9, 
S . 1 5 2 /6 .]

K o n d e n s a t i o n e n .  C. G e ib e l: B e r e c h n u n g  v o n  
K ü h l t ü r m e n . *  A u fste llu n g  v o n  W ä rm eg le ich u n g en , 
m it d eren  H ilfe  K ü h l w erk groß en  b e s tim m t w erd en  
k ö n n en , w en n  fü r  d ie se lb e  B a u a rt V ersu ch sergeb n isse  
v o r lieg en . S trö m u n g sg ese tz e , V erd u n stu n g sg esch w in 
d ig k e it u n d  A b lu ftz u s ta n d  s in d  n o c h  zu  erforschen . 
[Z. V . d . I .  68  (1 9 2 4 ) N r. 7 , S. 1 5 2 /3 .]

D i e s e l -  u n d  s o n s t i g e  O e i m a s c h i n e n .  C. H . G üldner, 
3Zl.*5ng.: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  
B e t r i e b s w ä r m e  a u f  d i e  S t e u e r u n g s e i n g r i f f e  d e r  
V e r b r e n n u n g s m a s c h i n e n .  M it 51 A b b . im  T e x t
u . 5 D ia g ra m m ta f. B er lin : J u liu s  Sp rin ger 1924 . (V I, 
122 S .) 8 ° .  5 ,1 0  G.-M  „  g eb . 6 G .-M . S B  5

L . H . M orrison: D e r  w i r t s c h a f t l i c h e  S t a n d  
d e r  D i e s e l m a s c h i n e .  D ie se lm a sc h in e n  in  W erk s
k ra ftw erk en . A u sn u tzu n g  der A b h itz e . A b h itz e k esse l m it  
H ilfsg a sb re n n ero . [E n g g . 117 (1 9 2 4 ) N r. 3 0 3 0 , S. 1 2 1 /3 .]  

S e h i f  f  s d i  e s  e l m  a s c h i  n  e n  m i t  D r u c k e i n 
s p r i t z u n g  u n d  R ä d e r g e t r i e b e . *  B esch reib u n g  
e in er  au s v ie r zy lin d r ig e n  D ie se lm a sc h in e n  v o n  22 6 0  P S e  
G e sa m tle is tu n g  m it  R ä d e r v o rg e le g e  b e s te h e n d e n  S ch iffs 
m a sch in en a n la g e . B re n n sto ffe in sp r itz u n g  o h n e  D r u c k 
lu ft . E la s t isc h e  S ta h lb a n d k u p p lu n g e n  z w isch en  jed er  
D ie se lm a sc h in e  u n d  ih rem  R itz e l. [Z. V . d . I . 68  (19 2 4 )  
N r. 5 , S. 9 3 /4 . ]

H . v .  W a rten b erg : V e r b r e n n u n g s v o r g ä n g e  im  
D i e s e l m o t o r .  Zur B eg rü n d u n g  d er  U r sa ch e  fü r  d ie
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sch lec h te  Z ü n d u n g u n d  d ie  zur R u ß b ild u n g  n e ig en d e  
V erb renn ung v o n  T eerö len  in  D ie se lm a sch in en  w ird  der  
V organg der V erb renn ung d a h in  g e d e u te t , daß jed er  
T rop fen  n ic h t e tw a  u n ter  B ild u n g  e in es  e x p lo s iv e n  G e
m isch es  m it  der L u ft erst v o lls tä n d ig  v erd a m p ft, son d ern  
sch o n  d ie  e r s ten  e n tw ic k e lte n  D a m p fm en g e n  verb ren n en  
u n d  d en  T rop fen  a ls  b ren n en d e  H ü lle  u m g eb en . D u rch  
d iese  H ü lle  m uß der S a u ersto ff d iffu n d ieren , um  w eiteren  
D a m p f zu  verb ren n en . B e i d en  a r o m a tisch en  T eerö len  
m it ihrem  g eg en ü b er  d en  a lip h a tisc h e n  M ineralölen  
w e sen tlich  gerin geren  W a sse r sto ffg eh a lt is t  zur v o l l 
s tä n d ig en  V erb renn ung e in e  höh ere  S a u ersto ffk on zen -  
tr a tio n  n ö tig . D ie  V erb ren n u n g k a n n  dah er  b e sch leu n ig t  
w erd en  1. d u rch  w e se n tlich  fe in ere  Z erte ilu n g  der T rop fen ,
2 . w ah rsch ein lich  d u rch  B eim isch u n g  erh eb lich er  M engen  
im  G el em u lg ier ten  W a ssers, 3 . d u rch  A n w en d u n g  h öh erer  
T em p eratu ren  im  V erd ich tu n gsrau m . D a ß  h ierb e i e in e  
p yrogen e  Z ersetzu n g  der T ro p fen  u n d  d es  D a m p fes  e in - 
tr it t ,  b ra u ch t m a n  n ic h t  zu  b efü rch ten . [Z . V . d . I . 68 
(1 9 2 4 ) N r. 7 , S. 1 5 3 /4 .]

G a s -  u n d  O e l t u r b i n e n .  W . G en tsch : D i e  A r b e i t  
a n  d e r  G a s -  u n d  O e l t u r b i n e .*  V erp u ffu n g stu r
b in en . G le ich d ru ck tu rb in en . A b gastu rb in en . T u rb in en  
m it F lü ss ig k e iten . H o lz w a r th ; B row n , B o v er i & C ie .; 
S ch n eid er  & C ie .; W e stin g h o u se; B isch o ff; M asch in en 
fa b rik  A u gsb u rg-N ü rn b erg  A .-G .; H a rtm a n n ; R a m b a l;  
D r. C h r istle in ; P er  d e N o rd en fe ld t u n d  A . T h . C h ristop h e; 
A r m en g a u d ; G raem inger; S to d o la ; H o h ler ; D u fo u r;  
■G asm otorenfabrik D e u tz ;  H u m b o ld t; V u lk an w erk e;  
S c h w a r tzk o p ff; W in a n d ; Sem m ler; S ch m ick ; D r. B auer  
u n d  K rieg b a u m ; P a p e  (B erg m a n n ); T es la ; W ä ld e; d e  
F e rr a n ti;  D r. G e n seck e; Soc. A n o n y m e d es  T urbo- 
m o teu rs  ä co m b u stio n ; G enera l E lec tr ic  C o.; F ra n k e;  
W e d ek in d (M a n ); R a te a u ; B a rb eza t; L oren zen ; S ch m id t;  
D r. K n ö r le in ; E n g e lk in g ; M agg; N a sh -E n g in e er in g  C o.; 
D r. S tä u b er; D r. F ö ttin g e r . [B ren n st. W ärm ew irtsch . 6 
(1 9 2 4 ) N r. 2, S. 2 3 5 .]

E l e k t r o m o t o r e n  u n d  D y n a m o m a s c h i n e n .  W . B ed -  
bu r u. E . S tach : B e t r i e b s e r g e b n i s s e  m i t  L u f t 
k ü h l e r n  f ü r  T u r b o d y n a m o s .  A n  H a n d  v o n  V er
su ch en  w erd en  d ie  gesch lo ssen en  L u ftk ü h lv er fa h ren  
in  V erg le ich  zu  der b ish er  ü b lich en  o ffen en  L u ftk ü h lu n g  
b e i S trom erzeu gern  u n d  g esch lo ssen en  E lek tro m o to ren  
g e ste llt .  V orkehrungen  zur B etr ieb ssich eru n g  im  F a lle  
d e s  A u sb le ib en s v o n  K ü h lw asser. [Z. V. d. I. 68 (1924) 
N r . 7 , S. 1 5 5 /7 .]

A. W ed d ige: D r e h s t r o m m o t o r e n  m i t  S e l b s t 
a n la u f .*  E n tw ick lu n g  der D reh stro m m o to ren  m it  
S e lb sta n la u f. V ersch iedene A n o rd n u n g en  der le tz te n  
J ah re . D er  se lb sta n la u fen d e  M otor, B a u a rt W eißberg- 
S im p le x . [Z. V. d. I .  68 (1924) N r . 8, S. 1 7 3 /6 .]

R . P o h l: T u r b o g e n e r a t o r e n  m i t  K r e i s l a u f  
d e r  K ü h l l u f t .*  A n S te lle  der ü b lic h e n  K ü h lu n g  der  
T urb in en gen eratoren  m itte ls  g e filter ter  F r isc h lu ft  k om m t 
der K re isla u f d er K ü h llu ft u n ter  V erw en d u n g  e in es  
R ü ck k ü h le r s  m eh r u n d  m ehr zur E in fü h ru n g . D ie  Vor- 
u n d  N a c h te ile  be id er  S y ste m e  w erd en  m ite in a n d er  v e r 
g lic h en . [A -E -G -M itt. (1924) H e ft  3 , S. 8 1 /2 .]

W . W eiler: D e r  A s y n c h r o n m o t o r  d e r  A -E -G . 
o h n e  B l i n d v e r b r a u c h . *  B esch reib u n g  v o n  B au art  
u n d  W irk u n g sw eise  e in e s  A sy n ch ro n m o to rs  m it P h a se n 
k o m p en sa tio n . [A -E -G -M itt. (1924) H e ft  3 , S. 8 5 /6 .]  

E l e k t r i s c h e  L e i t u n g e n  u n d  S c h a l t e i n r i c h t u n g e n .

O. B o d em a n n : G u m m i s c h l a u c h l e i t u n g e n .*  [S ie 
m ens-Z . 4  (1924) H e ft  2 , S. 5 0 /3 .]

W . H öp p : B e t r i e b s s i c h e r e  e l e k t r i s c h e  S c h a l t 
g e r ä t e .*  K n ieh eb elan tr ieb . E rsch ü tteru n g ssich ere  
V erk lin k u n g en . A u slö sem a g n ete . Z ah len m äß ige  B e 
s tim m u n g  d er S ich erh e it. [E . T . Z. 45  (1924), H e ft  6, 
S . 9 1 /8 .]

Q u e c k s i l b e r g l e i c h r i c h t e r .  C h. K räm er: D i e  n e u e s t e  
E n t w i c k l u n g  d e r  A - E - G - G r  oß  - G l e i c h r i c h t e r .*  
D er k o n s tr u k t iv e  A u fb a u  d er A -E -G -G le ich rich ter  für  
S trö m e  b is  1500  A m p. w ird  b esch rieb en  u n d  d ie  w e ite re  
E n tw ick lu n g  zu  b ed ien u n g sfre ien  A n la g en  g esch ild ert. 
[A -E -G -M itt. (1 9 2 4 ) H e f t  3, S. 5 3 /6 .]

S o n s t i g e  e l e k t r i s c h e  E i n r i c h t u n g e n .  G. Scharow sk y: 
V e r b e s s e r u n g  d e s  L e i s t u n g s f a k t o r s . *  Z en tra li
s ier te  V erb esseru n g . G ru p p en verb esseru n g . E in z e l
v erb esseru n g . A n w e n d u n g sb ere ich  u n d  W irtsch a ftlich 
k e it  d ie ser  v er sc h ie d e n e n  V erfah ren . [S iem en s-Z . 4 
(1 9 2 4 ) H e f t  2 , S. 3 3 /7 .]  *

S o n s t i g e  M a s c h i n e n e l e m e n t e .  V e r b i n d u n g e n  fü r  
s e h r  h o h e  D r ü c k e .  N a c h  d e n  U n ter su ch u n g e n  von  
P . W . B r id g m a n  s in d  V erb in d u n g e n  n a ch  A rt der S to p f
b ü ch sen d ich tu n g en  a u c h  fü r  seh r  h o h e  D r ü ck e  (20  0 00  at) 
g e e ig n e t . D ic h tu n g s m itte l  G u m m i o d er  S ta h l. [Iron  
C oal T rad es  R e v . 108 (1 9 2 4 ) N r. 2 9 1 6 , S. 104.]

S c h m i e r u n g .  J . L é v y :  S c h m i e r v o r r i c h t u n g e n  
f ü r  f l ü s s i g e  S c h m i e r s t o f f e . *  H erau sd rü ck en  des 
O eles a u s  e in em  la u fen d e n  L ager . Z u fü h ru n g  neuen  
O eles. H a n d sch m ieru n g . S e lb s ttä t ig e  Schm ierung. 
T rop fen zäh ler . D o ch tsch m ieru n g e n . F lieh k ra ftsch m ie
ru n gen . M ech an isch e  S ch m ieru n gen . A llg em e in e  R egeln  
fü r  m ech a n isch e  S ch m ieru n g en . [T ech n . m o d . 16 (1924) 
N r. 3 , S. 6 9 /7 5 .]

W . A . B rew er: G r e n z s c h m i e r u n g .*  W ich tig  ist 
d ie  T ren n u n g  d er  M eta llo b erflä ch en  d u rch  e in e n  Oelfilm  
v o n  m ik ro sk o p isch er  D ic k e . H e rb e ifü h ru n g  dieser 
S ich erh e itsw irk u n g . [Iro n  A g e  113 (19 2 4 ) N r. 6 , S .447 /8 .]

G. M esnard: D e r  G r a p h i t  u n d  s e i n e  V e r 
w e n d u n g  i n  d e r  I n d u s t r i e . *  A u s d e n  v ie le n  im 
A u fsa tz  erw ä h n ten  V e rw en d u n g szw eck en  se ien  für das 
A rb e itsg e b ie t  d es  E ise n h ü tten m a n n e s  hervorgehob en : 
d ie  V erw en d u n g  zu  E le k tr o d e n  u n d  d ie  V erw en d u n g  zu 
S ch m ierzw eck en , u n d  zw a r  a ls  fe s te r  K ö rp er  zur E in
b e ttu n g  in  L a g ersch a len  u n d  a ls  B e im isch u n g  zu  Oelen. 
[G é n ie  c iv i l  84 (1 9 2 4 ) N r. 7 , S. 1 6 1 /4 .]

S o n s t i g e s .  O. K eller: D a s  S c h n e i d e r - K a p s e l 
g e t r i e b e  f ü r  d e n  A n t r i e b  v o n W e r k z e u g m a s c h i -  
n e n  u n d  H e b e z e u g e n .*  [S ch w e iz . B aU zg. 83 (1924) 
N r. 9 , S. 1 0 0 /1 .]

A l l g e m e i n e  A r b e i t s m a s c h i n e n .

P u m p e n .  M . G aze: E l e k t r i s c h  a n g e t r i e b e n e  
K r e i s e l p u m p e n  m i t  s e n k r e c h t e r  W e l l e .*  Schacht
p u m p en . S c h a ch tb ru n n e n p u m p en . T iefb ru n n en p u m p en . 
[A -E -G -M itt. (1 9 2 4 ) H e f t  1, S. 1 1 /1 5 ;  H e f t  2 , S. 3 6 /42 .]  

K o m p r e s s o r e n .  S c h n e l l a u f e n d e  L u f t k o m p r e s 
s o r e n .  R e g e lu n g  d er L u ft le is tu n g  d u rch  V eränderung  
d er  D reh za h l u n d  d u rch  s o n st ig e  M itte l. W irkun gsgrad . 
Z ylin d ersch m ie ru n g . E x p lo s io n e n  in  L u ftb eh ä ltern  und 
R o h r le itu n g en . A u sb ild u n g  v o n  R o h r le itu n g e n  und 
L u ftb e h ä lte r n . T u rb o k o m p resso ren . [Iro n  C oal Trades 
R e v . 108 (1 9 2 4 ) N r . 2 9 1 6 , S. 9 8 /9 .]

B e a r b e i t u n g s m a s c h i n e n .  E . W . M ikaelson: E in e  
n e u e  R o h r s c h n e i d e m a s c h i n e . *  M asch in e  für 
R o h rw a lzw erk e , um  R o h re  a u f b e id e n  S e ite n  g le ich 
z e i t ig  a u f L ä n g e n  zu  b e sch n e id e n . A u to m a tisch e  Zu
fü h ru n g . L e is tu n g  b e i R o h r en  b is  3 5 0  (J) 1 R o h r  in  der 
M in u te . [I r o n  T ra d e  R e v . 74 (1 9 2 4 ) N r . 2, S. 173 /6 .]

F . S ip m a n n : G r o ß e  B l e c h k a n t e n h o b e l m a 
s c h i n e  m i t  e l e k t r i s c h  b e t ä t i g t e r  S p a n n  V o r 
r i c h t u n g .*  B esch reib u n g  e in e r  A u sfü h ru n g  der Ma
sch in en fa b rik  S c h ie ss  A .-G . [S ch iess -N a ch r . 4  (1923 /24 ) 
H e ft  3 , S. 5 3 /6 .]

T r e n n v o r r i c h t u n g e n .  N . P fle id erer : E i n e  s c h n e l l -  
l a u f e n d e  K a l t s ä g e m a s c h i n e . *  D ie  K o n stru k tio n  
e rm ö g lic h t g le ich b le ib en d e  B e la stu n g  d es  d ü n n en  Säge
b la tte s . ß e tr ie b serg e b n isse . [M a sch .-B . 3 (1 9 2 4 ) H eft 10, 
S. 3 1 9 /2 0 .]

W e r k z e u g m a s c h i n e n .  F r itz  W e g e leb en , D r .: D ie  
R a t i o n a l i s i e r u n g  im  D e u t s c h e n  W e r k z e u g 
m a s c h i n e n b a u .  D a r g e s t .  a n  d er  E n tw ic k lu n g  der [F a .]  
L u d w . L o ew e & C o ., A .-G ., B er lin . B er lin : J u liu s  Springer  
1924 . (V I I ,  172 S .) 8 ° .  6 G .-d l,  g e b . 7 G  .-.it. -  B  Ï

O. B a m b u sch eck : D i e  W e r k z e u g m a s c h i n e n 
a u s s t e l l u n g  d e s  V e r e i n s  D e u t s c h e r  W e r k 
z e u g m a s c h i n e n f a b r i k a n t e n  a u f  d e r  L e i p z i g e r  
T e c h n i s c h e n  M e s s e  1 924 .*  N e b e n  d er  B esch reib u n g  
v ie le r  W erk zeu g m a sch in en  fü r  d ie  M ssc h in en in d u str ie  
auch  e in ige  A n gab en  ü b er  K a ltsä g e n , L u fth ä m m er , B le c h 
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sch eren , Z ieh p ressen , S c h w e iß m a sc h in en . [M asch .-B . 3 
<1924) H e ft  10, S. 2 6 9 /9 9 .]

W . S ch w arz: K r a f t w e r k z e u g e  m i t  D r a h t 
w e l l e n a n t r i e b . *  U e b ertra g u n g  d u rch  b ieg sa m e  
ü r a h tw e lle  e rg ib t F o r tfa ll  u n w irk sam er  M assen . H a n d 
lich k e it  d er W erk zeu ge . [M a sch .-B . 3 (1 9 2 4 ) H e ft  9, 
S. 2 3 7 /4 0 .]

M a t e r i a l b e w e g u n g .

H e b e z e u g e  u n d  K r a n e .  L. P . E gan : R i c h t l i n i e n  
fü r  d i e  N o r m u n g  v o n  K r a n a u s f ü h r u n g e n .  S tren ge  
S ich erh e itsfo rd eru n g en . V erw en d u n g  leg ie r ter  S täh le . 
A u sta u sch b a rk e it der E in z e lte ile . [Iro n  T rad e R e v . 74  
(19 2 4 ) N r. 1, S. 2 3 /4 .]

W e r k s t a t t w a g e n .  G. L u cas: A - E - G - E l e k t r o -
k a r r e n  i n  d e n  B e t r i e b e n  d e r  E i s e n b a h n  u n d  
P o s t .*  E s  w ird  b esch rieb en , w ie  w e it  E lek tro k a rren  in  

d e n  B etr ieb en  der E ise n b a h n  u n d  P o s t  E in g a n g  g e fu n d en  
h ab en , u n d  w e lch e  w e ite re n  V erw en d u n g sm ö g lich k e iten  
besteh en . [A -E -G -M itt. (1 9 2 4 ) H e f t  3 , S. 9 0 /2 .]

L o k o m o t i v e n .  W . H ild eb ran d : E l e k t r i s c h e  H ü t 
t e n w e r k s l o k o m o t i v e n . *  N a c h  e in er  S ch ild eru n g  der  
E in fü h ru n g  der e le k tr isch en  L o k o m o tiv en  a u f d en  
H ü tte n w e rk en  u n d  d er a llg em e in e n  B etr ieb sb ed in -  

u n gen  w erd en  d ie  v o n  d er A E G . g e b a u te n  zw eia ch sig en , 
d re ia ch sig en  u n d  v ie r a ch s ig e n  L o k o m o tiv en  b esch rieb en  
u n d  ü b er  d ie  g r ö ß te n  in  s o lch en  L o k o m o tiv en  u n te r 
zu b rin gen d en  M o to r le istu n g e n  A n g a b en  g em a ch t. [A -E -  
G -M itt. (1 9 2 4 ) H e ft  3 , S. 8 6 /9 0 .]

W e r k s e i n r i c h t u n g e n .

F a b r i k b a u t e n .  H . S c h lü ter: E i n  T o r k r e t d a c h  
f ü r  e i n e  g r o ß e  M o n t a g e h a l l e . *  B esch reib u n g  der  
A usfüh ru ng e in e s  T o rk re td a ch es  fü r e in e  M on tageh a lle  
d er  B er lin -A n h a ltisch en  M asch in en b au -A .-G . v o n  72 m  
L änge u n d  21 m  B re ite . [B a u in g . 5 (1 9 2 4 ) H e f t  3 , S .5 5 /7 .]  

F e u e r s c h u t z .  K a rl: E i n i g e s  ü b e r  d i e  V o r 
k e h r u n g e n  f ü r  d i e  e r s t e  L ö s c h h i l f e  b e i  B r ä n 
d e n  i n  B e t r i e b s r ä u m e n .  [Z . G e w .-H y g . 30  (1924) 
Nr. 2, S. 9 /1 1 .]

S ch all: T e t r a c h l o r k o h l e n s t o f f  a l s  F e u e r 
l ö s c h m i t t e l .  [Z. V . d . I . 68 (19 2 4 ) N r. 7 , S . 146 .]

W e r k s b e s c h r e i b u n g e n .

F . M olina: D a s  H ü t t e n w e r k  v o n  R e i n o s a  
d e r  S o c .  E s p a ñ o l a  d e  C o n s t r u c c i ó n  n a v a l .*  
B esch reib u n g  v o n  A u sb a u  u n d  L e is tu n g  d er  n e u en  
W erk san lagen . 3 S .-M .-O efen  v o n  je  30  t .  3 E lek tro - 
O efen 6 b is  10 t .  S ta h lg ie ß e r e i, W a lz - u n d  P reß w erk , 
K le in sch m ied e . V e r su ch sa n s ta lt . [R e v . m in . 75 (1924), 
N r. 2 9 1 3 , S. 4 5 /9 . ]

G. H . W ood roffe: D i e  H e r s t e l l u n g  v o n  S c h w e i ß - 
e i s e n r o h r e n . *  K u rze  E n tw ic k lu n g s g e s c h ic h te  der  
P ark esb u rg  Ir o n  Co. [I r o n  T rad e  R e v . 74  (19 2 4 ) N r. 7, 
S . 4 8 2 /7 .]

F . J . C ro liu s: V e r w e n d u n g  d e r  E l e k t r i z i t ä t  
b e i  d e r  I n l a n d  S t e e l  C o . K u rze  B esch re ib u n g  der  
K o k so fen a n la g e . U e b e rs ic h t ü b er  d ie  E n tw ic k lu n g  der  
V erw endu ng d es  e le k tr isch en A n tr ie b e s . [B la s t  F u rn a ce  12 
(1 9 2 4 ) N r . 2 , S. 9 0 /3 .]

J . C lau sen : D a s  W a l z e n  v o n  l e g i e r t e n  S t ä h 
le n .*  K u rze  W erk sb esch re ib u n g  der H arrisb u rg  P ip e  & 
P ip e  B en d in g  Co. [B la s t  F u r n a ce  12 (1 9 2 4 ) N r . 2, 
S. 11 3 /6  u . 13 3 .]

J a p a n  S t e e l  W o r k s ,  L i m i t e d .  A u fz ä h lu n g  der  
a n  d em  U n ter n e h m e n  b e te il ig te n  G ese llsc h a ften . K u rze  
B esch reib u n g  d er  M u roran -W erk e u n d  d er  H irosh im a- 
W e rk stä tten . E rz b e s itz . [I r o n  C oa l T ra d es  R e v . 107
(1 9 2 3 ) N r. 2 9 1 3 , S. 9 6 0 .]

R o h e i s e n e r z e u g u n g .

H o c h o f e n a n l a g e n .  D i e  H o c h o f e n a n l a g e  i n  H o l 
l a n d .*  A llg e m e in e s  ü b er  G rü n d u n g  u n d  A n la g e  des  
K g l. H o ch o fen w er k s  b e i A m sterd a m . [Ir o n  T ra d e  R e v . 74
(19 2 4 ) N r . 4 ,  S. 2 8 5 /6 .]

L u is  G arcía  R o s :  D a s  E i s e n -  u n d  S t a h l w e r k  
S a g u n t o  d e r  C o m p a ñ í a  S i d e r ú r g i c a  d e l  M e d i-

t e r r a n e o .  D a s  n a ch  a m er ik a n isch en  P lä n e n  err ich tete  
W erk lie g t  a m  M eer b e i S a g u n t u n d  h a t  B a h n v e r b in d u n g  
m it  d en  G ruben . N e b e n  g ro ß en  L a g er p lä tz en  b e s itz t  
e s  z . Z. e in e  K o k e r e i m it  70 K o k sö fe n . V o n  d e n  g e p la n te n  
4  H o c h ö fe n  is t  1 in  B etr ieb  v o n  2 2 ,8 6  m  H ö h e , d a zu  
4 W in d erh itzer  u n d  T u rb o g eb lä se . Im  B a u  s in d  S iem en s-  
M artin -O efen . G ep la n t is t  n o ch  e in  W a lzw erk  u n d  
Z u b eh ör . [R e v - m in . 75 (1 9 2 4 ) N r. 29 1 0 , S. 1 /5 ,  
N r. 2 9 1 1 , S . 1 7 /1 9 ; N r. 29 1 2 , S. 2 9 /3 0 .]

H o c h o f e n b e t r i e b .  H . E . T ow ngend: V e r r i n g e r t e  
Z e r s t ö r u n g  v o n  H o c h o f e n s t e i n e n . *  I n  U eb ere in -  
stim m u n g  m it  d e n  U n te r su ch u n g e n  v o n  N e s b it t  u n d  B e ll  
( S t. u. E . 44  (19 2 4 ) N r. 1 1, S. 290 ), w o n a ch  du rch  d ie  W e ch 
se lw irk u n g  z w isc h e n  CO u n d  d em  E ise n o x y d  d er  S c h a 
m o tte s te in e  d ie  Z erstö ru n g  d er S te in e  h a u p tsä ch lich  
v e ra n la ß t w ird , h a t V erfasser  b e i d er  R o b eso n ia  Iro n  Co. 
e in e n  H o ch o fe n  m it  seh r  e isen arm en  S c h a m o tte s te in e n  
z u g e ste llt ,  der s ich  seh r  g u t in  % jäh rigem  B e tr ieb  b e 
w ä h r t h a t . A n a ly se n  v o m  M auerw erk in  v ersch ie d e n en  
H ö h e n  d es  S ch a ch ts  n a ch  N ie d erb la sen  d e s  O fens. 
[Iro n  T rad e R e v . 74 (19 2 4 ) N r. 3 , S. 2 3 2 /4 .]

G i c h t g a s r e i n i g u n g  u n d  V e r w e r t u n g .  T r o c k e n g a s 
r e i n i g u n g  f ü r  H o c h o f e n g a s . *  E ig e n sc h a fte n  der  
H o ch o fen g a se . E n tw ick lu n g  d er G asrein igung . T ro ck en 
re in igu n gsverfah ren . [In d . T ech n . 5 (1924) N r. 3 ,
S. 4 8  '50.1

G eorge B . Cram p: T r o c k e n g a s r e i n i g u n g  m i t 
t e l s  F i l t e r u n g  d u r c h  G i c h t s t a u b . *  E in  V or
sch la g  a u f G rund  v o n  V ersu ch en  ü b er  D u r c h lä ss ig k e it  
v o n  G ic h tsta u b . E n tw u r f fü r  e in e  A n la g e  z u  e in em  
6 0 0 -t-H o c h o fe n . [B la s t  F u rn a ce  12 (19 2 4 ) N r. 2 , S . 1 0 1 /3 .]  

N . H . G eliert: H o c h o f e n g a s r e i n i g u n g . *  A ll
g e m e in es  u n d  G ru n d sä tz lich es  ü b er  e lek tr isch e  G a s
rein ig u n g . D a s  b e i der C olorad o  F u e l a n d  Ir o n  Co. 
e in g e fü h rte  V erfah ren  n a ch  C o tr e ll. [Iro n  A g e  113  
(1 9 2 4 ) N r . 6 , S. 4 2 2 /5 .]

C. H ah n : E l e k t r o f i l t e r - G a s r e i n i g u n g . *  G e
sch ich tlich es . G ru n d zü ge der E le k tr o filte r u n g . A u fb a u  
d es E lek tro filter s . A n la g en  in  M ühlen . S p ez ifisc h e  A n 
g a b en  üb er E lek tro filter . F ü r  H o ch o fe n g a sre in ig u n g  
b r in g t d ie  A rb e it n ic h ts  N e u e s . [S iem en s-Z . 4  (19 2 4 )  
N r . 1, S. 6 /1 4 .]

R o h e i s e n .  T. T . R ea d , T . L . J o se p h  u n d  P . H . 
R o y ster : E i n f l u ß  d e r  K i e s e l s ä u r e  im  E i s e n e r z  
a u f  d i e  R o h e i s e n g e s t  e h u n g s k o s t e n . *  K e in e  n eu en  
G esich tsp u n k te . [B u lle t in  N r. 2 5 6 0  d . U n ite d  S ta te s  
B u rea u  of M in es; Iro n  T rad e R e v . 74 (19 2 4 ) N r. 4 , 
S. 2 8 8 /9 1 ;  a u sz u g sw e ise  Ir o n  C oa l T rad es  R e v .  108  
(19 2 4 ) N r. 2 9 1 8 , S . 1 7 6 /7 .]

E l e k t r o r o h e i s e n .  H j. B a tt:  V e r s u c h s b e t r i e b
1 9 2 2 /2 3  z u r  e l e k t r i s c h e n  E i s e n e r z v e r h ü t t u n g .  
G e sch ich tlich er  U eb erb lick  ü b er  d ie  R o h e isen erzeu g u n g  
in  N o rw eg en . V ersu ch sb etr ieb  H e r b st  1922  b is  Jan u ar  
1924  in  F isk a a  zur e le k tr isch en  E rzeu g u n g  v o n  R o h 
e isen  u n ter  V erw en d u n g  der S ö d erb e rg -E lek tro d e  m it  
seh r  g ü n stig em  E rg eb n is. In a u ss ic h tn a h m e  d er E r r ic h 
tu n g  e in e s  O fens m it  4 0 0 0  k W . B ek a n n tg a b e  t e c h 
n isch er  E in z e lh e ite n  w ird  in  A u ss ic h t g e s te ll t .  [T ek . 
U k e b la d  71 (1 9 2 4 ) H e f t  7 , S. 6 7 /9 .]

S o n s t i g e s .  E r z s i l o  f ü r  S t o r c h  & S c h ö n e b e r g  
A .- G . ,  A b t .  B r e m e r h ü t t e  b e i  G e i s w e i d .*  B e 
sch re ib u n g  d er A u sfü h ru n g  d er F irm a  H e in r ich  B u tzer  
in  D o r tm u n d . F a ssu n g sra u m  rd. 3 0  0 0 0  t  E rz . [B e to n  
E is e n  23  (1 9 2 4 ) N r . 4 ,  S. 3 7 /8 .]

„ V u lc a n “ : P h y s i k a l i s c h e  A e n d e r u n g e n  im
R o h e i s e n  a l s  W i r k u n g  d e r  E r z e u g u n g s t e m p e r a 
t u r e n .*  B ru ch a u sseh en , A b k ü h lu n g sg e sch w in d ig k e it, 
u n v o llk o m m en e  M isc h u n g . B ru ch  u n d  A n a ly se . [M eta l 
In d . 24 (1 9 2 4 ) N r. 9 , S. 2 0 3 /4 .]

E i s e n -  u n d  S t a h l g i e ß e r e i .
G i e ß e r e i a n l a g e n .  P a t  D w y er : E n t w i c k l u n g  e i n e r  

B l o c k f o r m e n - G i e ß e r e i .*  E in r ic h tu n g e n  d er  V u lc a n  
M old  & Iro n  C o ., L a tr o b e , P a .,  m it  e in er  tä g lic h e n  
L e is tu n g s fä h ig k e it  v o n  2 5  t  G uß . F o rm e re i d er  B lo c k 
fo rm en . S ta m p fe n  v o n  H a n d . [F o u n d r y  5 2  (1 9 2 4 )  
N r. 4 , S. 1 2 5 /3 0 .]

[
Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkürzungen siehe Seite 129 bis 132.
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G ießereibetrieb . O. S m alley : D a s  Z y U in d e r -
P r o b le m .*  R o h sto ffe . F orm san d . L eh m . H er ste llu n g  
v o n  F o rm en  u n d  K ern en . A n gü sse . K e r n stü tz e n .  
P o ro s itä t. [F o u n d ry  T rad e J . 2 9  (1 9 2 4 ) N r. 392 , S. 147 /5 1 ; 
N r. S93, S. 1 7 3 /7 ; N r. 3 9 4 , S. 1 9 5 /7 ;  a u szu g sw e ise  A leta l 
In d . ( 4  (1924) N r. 6, S. 1 3 1 /3 ; N r . 7 , S. 1 5 5 /7 .]

E rn st B auer: D i e  M a s s e n f a b r i k a t i o n  v o n
D r a h t g l ü h g e f ä ß e n  a u s  S t a h l g u ß  n a c h  M o d e l l  
o d e r  S c h a b lo n e .*  R u n d e  F o rm k a sten . B esch reib u n g  
der F orm - u n d  K ern a rb e it n ach  S ch ab lon e  u n d  M odell. 
G ieß en  in  d er G rube u n d  a n sch ließ en d e  A rb eiten . 
[G ieß . Zg. 21 (1924) N r. 5 , S. 8 3 /4 .]

K ön ig: P r a k t i s c h e  B e t r i e b s f r a g e n  a u s  d e r  
G i e ß e r e i  u n d  M o d e l l t i s c h l e r e i . *  H erste llu n g  v o n  
K om m u ta to rk ö rp ern  au s G u ß eisen  od er  S ta h lg u ß  m it  
e in gegossen en  S ch ra u b en b o lzen au ssp aru n gen  fü r  d en  
E lek tro m a sch in en b a u . [G ieß .-Z g . 21 (1 9 2 4 ) N r. 5 , 
S. 8 3 /4 .]

P a t  D w yer: H e r s t e l l u n g  v o n  T r a n s f o r m a 
t o r e n g u ß .*  E in r ic h tu n g en  der G enera l E lectr ic  Co. 
zu  S c h e n e c ta d y , N . Y . [F o u n d ry  52  (1 9 2 4 ) N r. 3, 
S. 8 1 /5 .]

U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d i e  V o r t e i l e  v o n  
k l e i n e n  F ö r d e r w a g e n .*  E in sch lä g ig e  E in r ich tu n g en  
in  der G ieß erei d er Y a le  an d  T ow n e  M fg. Co. zu  S tam - 
ford , C onn. P la ttfo rm - u n d  K ip p w a g en  in  ih ren  L e is tu n 
gen  v erg lich en . [Iron  T rad e R e v . 74 (19 2 4 ) N r. 7, 
S. 4 7 9 /8 1 .]

K ä ferste in : Z u r  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  v o n  H a n d 
t r a n s p o r t g e r ä t e n . *  V orzü ge des H u b tr a n sp o r t
sy ste m s  „ S c h ild k r ö te “  v o n  E . W agn er  in  R eu tlin g en . 
[G ieß . 11 (1 9 2 4 ) N r. 8 , S. 9 5 /6 .]

M e t l l l u r g i s c h e s .  E i n f l u ß  v o n  U r a n iu m  a u f  
G u ß e i s e n .*  V ersu ch e  im  C arnegie  - I n s t itu te  fü r  
T ech n o lo g ie  m it  Z u sä tzen  v o n  0 ,1 0  b is  0 ,5 0  % U ran . 
K le in g efü g eb ild er  u n d  ch em isch e  A n a ly se  erg a b en  k e in e  
V erän d eru n g  in  d er Z u sa m m en setzu n g  d es  G u ß eisen s. 
D a s  G efü ge  w urde e tw a s  fe in k örn iger. Z u g fe stig k e it  
u n d  H ä r te  sch e in en  größer zu  w erd en . [F o u n d ry  52  
(1 9 2 4 ) N r. 3 , S. 1 0 5 /6 .]

P a u l D . M eriea: L e g i e r u n g e n  v o n  G u ß e i s e n  
m it  N i c k e l .  U e b ers ic h t üb er d ie  E rg eb n isse  der im  
S c h r ift tu m  v o rh a n d en en  A rb e iten . [F o u n d ry  52  (1924) 
N r. 4 , S. 131 / 3 ; Iro n  T rad e R e v . 74 (1924 ) N r. 8, S. 5 5 5 /6 .]  

F o r m s t o f f e  u n d  A u f b e r e i t u n g .  P . A u lich : U e b e r  
F o r m s a n d p r ü f u n g e n .*  P rü fu n g  der B in d e fe s t ig 
k e it  m it te ls  der D o ty s c h e n  M asch in e. E in flu ß  d es  
W assergeh a ltes  der F o rm sa n d e  a u f d ie  B in d e fe stig k e it . 
K o n stitu tio n  d es  F orm san d es. E in fa c h e s  P rü fu n g sv e r 
fah ren  zur F e s ts te llu n g  der B in d e fä h ig k e it e in es  F o rm 
san d es. B estim m u n g  der G a sd u rch lä ssig k eit v o n  F o rm 
s a n d en . [S t . u. E . 44  (19 2 4 ) N r. 9 , S. 2 1 7 /2 3 .]

E u gen e  W . S m ith : D i e  N o t w e n d i g k e i t  d e r
S a n d p r ü f u n g .  (A u szu g  au s V ortrag  v o r  der D e tr o it  
F o u n d ry m e n ’s  A sso c ia tio n .) K e in e  c h em isch e  A n a lyse . 
V orzü ge  der S c h ü tte lp r o b e  (v g l.  S t . u. E . 4 4  (1924) 
N r. 9 , S. 2 1 7 /2 3 ). [F ou n d ry  52 (19 2 4 ) N r. 3 , S. 8 6 /7 .]  

F o r m e r e i  u n d  F o r m m a s c h i n e n .  11. E . D iller : H e r 
s t e l l u n g  v o n  L o k o m o t i v g u ß .  I I ;  I I I .  L o k o m o tiv -  
zy lin d erform erei. K ern stü ck e . E in r ic h tu n g e n  der  
G ieß erei. A b n a h m e d u rch  d e n  B este lle r . [F o u n d ry  52  
(1 9 2 4 ) N r. 3 , S. 8 8 /9 5 ;  N r. 4 ,  S . 1 3 7 /4 2 ,]

F r itz  F re y ta g : N e u e  W e g e  i n  d e r  H e r s t e l l u n g  
v o n  G u ß s t ü c k e n  m i t  g r ü n e n  K e r n e n .*  V er
fah ren  zu r  H e rste llu n g  v o n  E lek tro m o to r g eh ä u sen  m it  
a n g eg o sse n e n  S teg e n  u n d  F ü ß en . G eh ä u sek ern  u n d  
F u ß k ern  w erd en  g rü n  in  d ie  grü n e  F orm  e in g e se tz t .  
K a s te n  w erd en  grü n  v erg o ssen . [G ieß .-Z g . 21 (1924) 
N r. 4 , S . 6 2 /5 .]

W ilh e lm  Sim on: F o r m k a s t e n f ü h r u n g e n .*  K o n 
s tr u k tio n  u n d  V o rte ile  e in er  n eu en  F o rm k a sten fü h ru n g  
m it g e sc h litz te r  H ü lse  m it W u lstr in g . [G ieß .-Z g . 21 
(19 2 4 ) N r. 5 , S. 8 8 /9 .]

T rockn en . G a s  in  A n w e n d u n g  in  G i e ß e r e i 
t r o c k e n ö f e n .  V ersuche an  e in em  u rsp rü n g lich  m it  
K o k s b efeu erten , jed o ch  fü r G ash eizu n g  u m g eb a u ten

T rock en ofen  g eh en  d a h in , d as  V erh ä ltn is  zw isch en  G as
verb rau ch  u n d  G ew ich t d e r  g e tr o ck n e te n  K erne fe s t
zu s te lle n . [F o u n d ry  5 2  (1 9 2 4 ) N r. 3, S. 1 16 /7 .]

S ch m elzen . J . A lex  G ardner: E i n s c h m e l z e n  v o n  
S p ä n e n .*  H e rste llu n g  v o n  B r ik e tts  m it L eh m w asser
zu sa tz . G a ttieru n g en . S ch m elzerg eb n isse . [F ou n d ry  52  
(1 9 2 4 ) N r. 4 , S. 1 5 3 /6 .]

T em perguß. R a y m o n d  J . L ab evrie: D a r s t e l l u n g  
d e s  T e m p e r g u s s e s  in  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a 
t e n .*  E ig e n sch a ften  u n d  Z u sa m m en setzu n g . Schm elz- 
verfah ren  u n d  S ch m elzö fen . G lü hverfahren . F ertig - 
m ach en  der G uß w aren . [F o n d e r ie  m od . 17 (1924), 
F eb r., S. 2 3 /3 0 .]

V o r s c h r i f t e n  d e r  B r i t i s h  E n g i n e e r s ’ S t a n 
d a r d s  A s s o c i a t i o n  f ü r  e u r o p ä i s c h e n  u n d  a m e r i 
k a n i s c h e n  T e m p e r g u ß  fü r  A u to m o b ilte ile . [F oundry  
T rad e .1. 29  (1 9 2 4 ) N r. 3 9 2 , S. 146 .]

L eslie  H . M arshall: D i e  S p r ö d i g k e i t  v o n
s c h m i e d b a r e m  G u ß e i s e n  a l s  F o l g e  d e r  W ä r m e 
b e h a n d l u n g .*  H a n d e lsü b lic h e s  sch m ied b a res  G uß
e isen  w ird  sp röd e , w en n  es  v o n  g e w issen  T em peraturen  
d es G eb ie tes  der B lau w ärm e, w ie  s ie  b e im  F e u e r - V e r 
z i n k u n g s p r o z e ß  V orkom m en, a b g esch reck t w ird. 
D ieser  A b fa ll in  der K e r b z ä h i g k e i t  w ird  b ei lan g
sam er A b k ü h lu n g  k le in er . A lte r n  ü b t  k e in en  E influß  
aus. D a s  S p röd ew erd en  k a n n  d u rch  E rh itze n  a u f 650  u 
(D a u er  5 M inuten ) a u fg eh o b e n  w erd en . [T ech n o lo g ie  
P ap ers  B u reau  S ta n d a rd s  17 (1 9 2 3 ) N r. 2 4 5 .]

S o n s t i g e s .  D a s  P y r o m e t e r  im  G i e ß e r e i b e 
t r i e b .  B esch reib u n g  der A n w en d u n g sg eb iete . [M etal 
In d . 24 (19 2 4 ) N r. 10, S. 2 1 7 .]

J o h . B ieh le: D i e  t e c h n i s c h e  u n d  w i s s e n 
s c h a f t l i c h e  E n t s t e h u n g  d e r  G lo c k e .*  (V ortrag  
v or  H a u p tv ersa m m lu n g  d e s  V ere in s  D e u tsch e r  E isen 
g ieß ereien  in  H am b u rg  1 9 2 3 .)  F o r sch u n g e n  üb er den  
K lan g. [G ieß . 11 (1 9 2 4 ) N r. 8 , S. 9 6 /8 .]

U . L oh se: D i e  3. G i e ß e r e i f a c h a u s s t e l l u n g  in  
H a m b u r g .  (F o r ts .)  S ch w eiß en  v o n  G u ß eisen . Prüfung  
des G u ß eisens. T ro ck en v o rr ich tu n g en . P u tzere i. A ll
gem ein e  A n lage  v o n  G ieß ereien . T ran sp ortan lagen . 
G raphit. S ch m elzö fen . R o h sto ffe . [G ieß .-Z g . 21 (1924) 
N r. 4 ,  S. 6 6 /8 .]

E r z e u g u n g  d e s  s c h m i e d b a r e n  E i s e n s .

A l l g e m e i n e s .  B e r i c h t  ü b e r  d i e  U n t e r s u c h u n g  
d e r  B l ö c k c h e n g i e ß p r o b e .*  U n tersu ch u n gsergeb n isse  
e iner G em ein sch a ftsa rb e it ü b er  d ie  L a g e  der G asblasen
zon e  u n d  S eigeru n gen . E in flu ß  v o n  A lu m in iu m  und 
K o h len sto ff. D er  Z u sa tz  v o n  A lu m in iu m  erscheint 
zw eck m äß ig , um  g le ich m ä ß ig e  B o h rsp ä n e  fü r  d ie  ch e
m isch e  A n a lv se  zu  bek om m en . [P roc . A m . Soc. T est. 
M at. 23 (1 9 2 3  I ) S, 9 2 /1 0 4 .]

M e t a l l u r g i s c h e s .  G. K . B u rg ess  u n d  G. W . Quick: 
V e r g l e i c h  d e r  D e s o x y d a t i o n s w i r k u n g  v o n  T i 
t a n  u n d  S i l i z i u m  a u f  d i e  E i g e n s c h a f t e n  v o n  
S c h i e n e n s t a h l .  E in ig e  V ersu ch e  z e ig ten , daß das 
T ita n  du rch V errin geru n g  v o n  L u n k ern  u n d  Seigerungen  
und du rch  te ilw e is e  V erb esseru n g  der F estig k e itse ig e n 
s ch a ften  b esser zu  w irk en  sch e in t a ls  S iliz iu m . [ J . Frankl. 
In st . 197 (19 2 4 ) N r. 1, S . 1 1 8 /2 0 .]

S o n s t i g e s .  F . S au erw ald : D i e  H e r s t e l l u n g
s y n t h e t i s c h e r  M e t a l l k ö r p e r  d u r c h  D r u c k  o d e r  
S in t e r u n g .*  (V o rtra g  v o r  der H a u p tv ersa m m lu n g  der 
D eu tsch en  G e se llsch a ft fü r  M eta llk u n d e  1923 .) Zu
sam m en fassu n g  der b ish er ig en  A rb eiten  u n d  P a ten te .  
E igen e  V ersu ch e . V o rgän ge  b e im  P ressen . D u rch  G lü h 
b eh an d lu n g  w ird  d ie  F e s t ig k e it  der P reß k örp er  erh eb lich  
g este ig er t. K o n sta n te  T em p era tu ren  p lö tz lich en  K o r n 
w a c h s t u m s ,  u n a b h ä n g ig  vom  P reß d ru ck . A u ssich ten  
d es V erfah ren s. E rö r teru n g : Alan m uß zur V erein i
g u n g  zw eier  K örp er  d ie se lb en  zu erst p ressen , dann er
h itze n  u n d  d a b ei w ied er  p ressen . P r esse n  v o n  Z in n 
sch lam m  au s W e i ß b l e c h .  [Z. M eta llk . 16 (1924) 
Nr. 2, S. 41 /7 .]

(Schluß folgt.)

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkürzungen siehe Seite 129 bis 132. 3
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W ir t s c h a f t l i c h e  R u n d s c h a u .
D e r  b e l g i s c h e  E i s e n m a r k t  i m  F e b r u a r  1 9 2 4 .

D ie  F e s tig k e it , d ie  d er  E isen m ark t E n d e Januar  
zeigte , beh au p tete  s ich  w ährend  des ganzen  F ebruar. 
E in  w ahres F ieb er  h a tte  s ich  de3 M arktes b em ächtig t, 
die P re ise  stieg en  g e w a lt ig , w as e in erse its  darau f zu 
rückzuführen ist, daß  d ie  P re isb erech n u n gen  a u f G rund
lage des P fu n d es  S ter lin g  erfo lg ten , und anderseits  
darauf, daß  d ie  L oth rin ger  und L uxem bu rger W erk e  
ganz am  M arkte feh lten , w ährend D eu tsch lan d  nur g e 
legen tlich  un d  dazu m it erh öhten  P re isen  au ftau ch te . 
D ie  Z urückhaltung d er  L oth rin ger  W erk e is t a u f d ie  E r 
eign isse  an  der R uhr zurückzuführen , insbesondere au f  
die M öglich k eit der N ich tern eu eru n g  der M icum verträge  
am 15. A p r il und d ie  d a m it zusam m enhängende F r a g e  
der K oksversorgung. Im  üb rigen  h errschte  in fo lg e  der  
plötzlich en  und starken  D evisenschw anku ngen  a u f dem  
E isenm ark t groß e  U n ruhe.

M an rech n et m it e in em  b ald igen  W ied erau fleb en  
des b elg ischen  K okssyndik ats, den n  d ie  be lg isch en  K o 
kereien sind e in z e ln  fü r  e inen  W irtsch aftsk am p f n ich t  
stark gen u g .

D ie  W erk e w aren  m it  A u fträ g en  ü b erh äu ft und  
leg ten  w egen  der U n sich erh eit d er geg en w ä rtig en  L age  
keinen W ert a u f la n g fr istig e  G esch äfte . E in e  w ich tig e  
B este llu n g  des b e lg isch en  S taa tes  a u f E isenbahnschienen  
fie l g r o ß en te ils  an  C ockerill. D ie  g e ford erten  P reise  
waren n ich t zu hoch, w enn m an in  B etrach t zieht, 
daß es sich  u m  'Schienen von 18 m  L ä n g e  aus siliz iertem  
Sonderstahl h an d elt. A us B u lg a r ie n  erw a rte t m an In  
nächster Z eit e in e  A n fr a g e  a u f G rubenw agen, F ed erstah l 
und R adreifen  fü r  L okom otiven  und E isenb ahnw agen .

D ie  L a g e  a u f dem  R o h e i s e n m a r k t  w ar w ä h 
rend d es  B erich tsm on ats fe s t, d ie  P re ise  zogen  fühlbar  
an. B esond ers stark  g e fr a g t w urde G ießereiroheisen  
N r. 3, und w en n  e in ig e  H o ch o fen w er k e  M itte  F eb ru ar  
425 F r . verlan gten , so ford erten  and ere led ig lich  fü r L ie 
ferung im  A p r il 435 F r . D ie  N a ch fra g e  aus E n g la n d  
war ¿ h r  g ro ß ; d ie  K ä u fer  zah lten  sogar höhere P reise, 
und d ie  S ch iffa h rtsg ese llsch a ften  b eg n ü g ten  sich , nur  
um  R ü ckfrachten  zu erh a lten , m it sehr g er in g e n  F r a c h t
kosten. E n d e  F ebruar sank der P re is  fü r  h a lb g e
w aschenen (m i la v é ) K oks um  5 F r . und b lieb  bei
un gefähr 190 F r . stehen . I n  d en  le tz ten  T agen  des  
M onats setzte  e in  sehr leb h a ftes  S te ig en  der R oh eisen 
preise e in . E s  k ostete  ( in  F r . je  t ) :

1. Febr. 14. Febr. 28. Febr.
G ießereiroheisen  N r . 3 . . 415 425 430 465 470
T h o m a sr o h e ise n ...........................  405 415 425 455 465

I n  H a l b z e u g  w ar d ie  N a ch fra g e  for tgesetzt  
auß erordentlich  stark. D ie  W erk e zogen  sich  w egen  des 
Schw ankens der D ev isen  und auch w e il s ie  m it A u f
trägen reich lich  versehen w aren , vom  M arkt zurück. D ie  
P reise  ( in  F r . je  t )  b e tru g en  M itte  F ebruar fü r:  

R ohblöcke . . . .  540— 550 \  
vorgew alzte  B löck e  . 580 590 |  ¡n g h o m a s.

gü te .K n ü p p el 
P la tin en  
R öh renstreifen

630— 635
650— 660
900— 910

A uch in  S c h w e i ß e i s e n  w ar d ie  M ark tlage  
sehr g ü n stig . D ie  W erk e v erfü g ten  über e in en  großen  
A uftragsbestand  und leh n ten  in ihrer M eh rh eit w egen  
des A nziehens der D ev ise n  V erk äu fe  zu F estp re isen  ab. 
E s kostete:

S ch w eiß eisen  N r . 2 
S ch w eißeisen  N r . 3

in Fr. je t  
1. Febr. 14. F e b ' 28. Febr.

730 750— 760 825
750 800— 825

G leicherw eise  sehr stark  an gesp an n t w ar d ie  M ark t
lage in  F e r t i g e r z e u g n i s s e n .  D ie  P re ise  zogen  
an, und zw ar n ich t nu r d ie  a u f G rund lage de3 P fund es  
berechn eten , sondern  auch d ie  u n m ittelb ar in P fu n d en  
an gegeb en en . N a ch fra g e  w ar b e i fa s t  feh len d em  aus
länd ischen W ettb ew erb  im  U e b e rflu ß  vorhanden, und die  
H ü tten w erk e  w aren  re ich lich  m it  A u fträ g e n  e in g ed eck t. 
D ie  sehr b em erkensw erte  F e s tig k e it  in  der H a u sse-

X T T I.!4

B ew egung h ie lt  E nde Februar u n verän d ert an in E r 
w ägu n g  der durch d ie  A usfuh rp reise  hervorgerufenen  
P reisste igeru n g . E s k osteten  fob  A n tw erp en :

13. Februar 28. Februar
S t a b e i s e n ............................... . 6.12.6 £  615.  £
W m k e le is e n .............................. 6.10.-b is6.12.6^£
Träger  .......................... 6 2 .6  £  6 .5 .— £
Draht    850— 875 Fr. —,
B a o d e is e n ..............................  1C25—1050 „ 9.15 — b isö .l r .Q £
Bandeisen, ka ltgezogen  . . 1500—1600 „  —
Walzdraht, r u n d ..................  1275 „ ? ‘tS?

viereckig . . .  1300 „ 1425 1450 „
„ sechseckig . . 1375 „ 1500 — 1525 .,

R a d r e i f e n ..............................  820— 850 „

B ei K l e i n e i s e n z e u g  w ar E n d e des B erieh ts- 
m onats e in e  k lare A u fw ärtsb ew egu n g  zu erkennen. D ie  
N a ch frage  besserte sich , und der W ettb ew erb  verlor an  
E in flu ß . W ie a lle  N otieru n gen  E n d e  Februar standen  
auch d ie  fü r  K le in e isen zeu g  nur au f d em  P ap ier, da sich  
die W erke w egen  der un geh eu ren D evisen sp rü n ge vom  
M arkt zurückgezogen hatten .

E s n o tier ten  fob  A n tw erp en  ( in  F r . je  t ) :
13 F»br. 28. Febr.

D r a h t s t i f t e ............................1290
gezogener D rah t, blank . 1200
verzinkter D rah t . . . 1450 1500
S ta c h e ld r a h t .......................... 1500 1650 1700
A uch a u f dem  B l e c h m a r k t  en tw ick e lten  sich  

d ie G eschäfte  im  L au fe  des F ebruar rech t g ü n stig .  ̂B e 
ste llu n gen  lagen  im  U eb erflu ß  vor, so daß d ie  W erke  
reich lich  beäetzt w aren ; in  der zw eiten  F eb ru arh ä lfte  
zogen sie  sich fa s t  a lle  vom  M arkt in fo lg e  d er D e 
visenschw ankungen zurück. G robbleche w urden zu er 
höhten P reisen  g e fr a g t, M itte lb lech e  w aren fo r tg esetzt  
leb h a ft begehrt, u n d  verschiedene W alzw erke leh n ten  
w eitere  A u fträge  ab. D ie  P re ise  in  T hom asgüte b e 
trugen ( in  F r . je  t ) :

3. Febr. 14. Febr. 28. Febr.
B lech e, 5 mm und darüber 729 7.10. £  7.12.6 £

3 „ ..........................  800 850— 875
” 2  . . . .  889 900— 925
” 1,5 „   960 9 7 5 - 1 0 0 0

1 . . .  1029 1050— 1075
1/2 ”   1279 1 2 7 5 -1 3 2 5

„ p o l i e r t ...........................—- 1500
S .- M .- B le c h e   740 7.12.6 £
V erzink te B lech e, 1 m m  2019 2100 2125

„ 8 / „ 2160 2 2 5 0 -2 2 7 5
„ 5 f 10 2970 2600— 2700

E bensow oh l aus G ründen de3 B ed arfs  w ie  in fo lg e  
der ununterbrochenen A u fw ärtsb ew egu n g  der D evisen  
ze ig te  der S c h r o t t m a r k t  s te ig en d e  R ich tu n g . 
H och ofen sch ro tt lag  jedoch gan z  schw ach. E s  kosteten  
( in  F r . je  t ) :

13. Febr. 28. Febr.
S chw eißeisen pakete  . . . 385 395 390 420
M a r t in s c h r o t t ..........................  365— 370 360 370
H och ofen sch ro tt . . . .  350 355 -
I a  W erk stätten sch rott . . 400— 420 460 500

E ise n s te in -R ich tp r e ise . —  D er B e r g - und h ü tten 
m ännische V erein  zu W etz lar  h at besch lossen , m it W ir 
ku ng  vom 20. M ärz an  den  R ich tp re is  fü r oberhessischen  
(V o g e lsb erg er -) B rau n eisen ste in  d em jen igen  des fü r R o t
e isenstein  g e lten d en  w ied er  g le ich zu setzen . D er  R ic h t
p reis fü r V ogelsberger B rau n eisen ste in  b e träg t dem 
nach nunm ehr: 10 G D i e  Skala  (J y  0,50 G .-M> 
je  0/0 M eta ll u n d  = £  0,25 G .-M  je  0/0 S i 0 2)  b le ib t u n 
unverändert.

E rh öh u n g  der R o h e isen p reise . —  In  der V ersam m 
lu n g  d es  R o h e isen -V erb a n d es  am  21. M ärz w urde m it
g e te ilt ,  daß d ie  N a ch fra g e  n ach  R o h e isen  in  d en  le tz te n  
W 'ochen w e se n tlich  zu g en o m m en  hab e. D er  D ru ck  des  
a u s lä n d isch en  V 7e ttb ew e r b e s  h a b e  in fo lg e  d er S te ig eru n g  
d e s  F ra n k en k u rses  n a ch g e la ssen ; d ie  P re ise  d es  a u s 
lä n d isch en  R o h e isen s  se ien  in fo lg e d essen  h e u te  w e se n t
lic h  h ö h er  a ls  d ie  P re ise  d es  in lä n d isch en  E isen s.

M it R ü c k s ic h t d arau f, daß d ie  h eu t ig en  R o h e is en 
p re ise  fü r  a lle  W erk e v er lu stb r in g en d  s in d , w u rd e b e 
sch lossen , d ie  P r e i s e  der Q u a litä tsro h e isen so rten  (H ä 
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m a tit, G ieß erei-R oh eisen  I  u n d  I I I ,  P u d d e l-, S ta h l-, 
S p iege le isen  u n d  S iegerländer Z u sa tzeisen ) fü r  a lle  V er- 
k au fsg eb iete  u m  3 Jl j e  t  m i t  s o f o r t i g e r  W ir k u n g  
z u  e r h ö h e n .

A n d erse its  w urde b esch lossen , d en  A b n eh m ern  in  
bezu g  a u f d as Z ahlun gsziel w e iter  en tg eg en zu k o m m en . 
D ie  Z a h l u n g s b e d i n g u n g e n  w u rd en  dah in  g eän d ert, 
daß d ie  L ieferu n gen  in  der ersten  M o n a tsh ä lfte  b is  zum  
Schluß des b e treffen d en  M onats, d ie  L ieferu n gen  in  der  
zw eiten  M on atsh ä lfte  b is  zum  15. des fo lg en d en  M onats  
z u  bezah len  sind.

D en  veränderten M arktverhältn issen  R ech nung tra 
gend , h a t der R oheisen -V erban d  m it so for tiger  W irkung  
fü r neue A bsch lüsse d ie  P r e i s e  f ü r  S ü d 
d e u t s c h l a n d  (G eb iet I I ) ,  d ie  bisher m it R ück
sich t a u f d en  ausländ ischen W ettb ew erb  besonders 
nied rig  g eh a lten  w aren , fü r H ä m a tit, G ieß ere i-R o h 
eisen  i  un d  I I I  um  je  5 M  je  t  e r h ö h t .

D ie  neuen P re ise  fü r Süddeutschland ste llen  sich au f  
100 Gm . fü r H äm atit,

90 „  „ G ießereiroheisen  I ,
88 „ „ „ I I I .

F rachtb asis M annheim  bzw. L u d w igsh afen .
F erner w urde aus dem  g le ich en  G runde der P reis  

fü r G ießereiroheisen , L uxem bu rger Q ualität, um  7 M  
bzw . 4 Mi d ie  t  je  n ach  V e rk au fsgeb ie t erhöht. D er  neue  
P reis fü r G ießerei-R oheisen , L uxem bu rger Q ualität, 
s te llt  sich  a u f 79 Gm. d ie  t  ab W in tersd orf oder 84 Gm . 
d ie  t  ab rh e in isch -w estfä lisch em  W erk .

R a h m e n t a r i f v e r t r a g  f ü r  d i e  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u 

s t r i e  i n  R h e i n l a n d  u n d  W e s t f a l e n .  —  Z w ischen  dem  
A rb eitgeb erverb an d  fü r  den  B ezirk  der n ord w estlich en  
G ru p p e des V erein s deutscher E ise n - und S ta h lin d u 
s tr ie ller  und den drei M eta llarb eiterverb än d en  der  
Z en tra lgew erk sch aften , dem  D eu tsch en  M eta lla rb e iter 
verband, B ezirk  V I I ,  dem  C h ristlichen  M eta lla rb e iter 
verband, B ezirk  I ,  I I ,  I I I ,  dem  G ew erkverein  d eu t
sch er M eta llarb eiter  (H . D .) ,  P rov in zzen tra le  R h e in 
la n d -W estfa len , is t  e in  neuer R ah m en ta rifv ertra g  a b 
gesch lossen  w orden, aus dem  w ir  n achstehend  das W ich 
t ig s te  w ied ergeb en :

B estim m u n gen  der A rb eitsord n u n gen , d ie  dem  I n 
h a lt d ieses T a rifv ertra g es  w id ersp rech en , w erd en  fü r  
d ie  D au er  der G ü ltig k e it d ieses V ertrages auß er K r a ft  
gese tz t. A bw eichende A rb e itsb ed in gu n gen  w erd en  
durch d iesen  V ertrag  aufgeh oben .

F ü r  d ie  D a u e r  d e r  A r b e i t s z e i t  sin d  d ie  
gese tz lich en  B estim m u n gen  m aß geb en d , so w e it n ich t  
besondere V erein b aru n gen  g e tr o ffe n  w erd en . E in e  B e 
z a h l u n g  e r fo lg t, abgeseh en  von e in ig e n  besonders  
b ezeich n eten  F ä llen  (d u rch  Schu ld  des A rb eitgeb ers  
un terb roch en e  Sch ich ten , V erg ü n stig u n g en  b ei G ebur
ten  und T od esfä llen , U r la u b ) nur fü r  ta tsä ch lich  g e 
le is te te  A rbeit.

A ls  U e b e r s t u n d e n  g e lte n  d ie jen ig en  S tu n 
den , d ie  über d ie  verein barte  reg e lm ä ß ig e  tä g lich e  A r 
b e itsze it h in aus g e le is te t  w erd en . U eb erstu n d en  so llen  
n u r aus zw in g en d en  G ründen a n geord n et w erd en . D ie  
A rb eitn eh m er sin d  zur L eistu n g  von U eb erstu n d en  v er
p f lic h te t . A u f W unsch is t  dem  A rb eiterra t über den  
U m fa n g  der zu le isten d en  U eb erstu n d en  A u sk u n ft zu  
geb en . D ie  D u rch fü h ru n g  der U eb era rb e it d a rf d a 
d u rch  n ich t a u fg eh a lte n  w erd en . U eb era rb e it is t  m it  
e in e m  Z u sch lag  von 25 o/o zu vergü ten . S on n - und  
F e ie r ta g sa rb e it g i l t  n ich t als U eb erarb eit. D ie  
S o n n t a g s a r b e i t  lä u f t  von S on n tag , m orgens  
6  U h r, bis M ontag , m orgens 6 U hr. D ie  B eza h lu n g  er 
fo lg t  m it e inem  Z usch lag  von 50o/o. G esetz lich e  F e ie r 
ta g e  g e lte n  in  d iesem  S in n e  als S on n tage. F ü r  den  
er sten  O stertag , ersten  P f in g s tta g  und ersten  W e ih 
n ach tstag , sow ie  d ie  dem  ersten  W eih n ach tstag  und  
dem  N eu ja h r sta g e  un m ittelb ar  vorangehende N a c h t
sch ich t w ird  ein  Z usch lag  von 1 0 0 o/0 v ergü te t. D ie  
Z u sch läge  w erd en  zu d en  je w e ils  erz ie lten  A kkord - 
und S tu n d en verd ien sten  vergü tet.

E in e  du rch d ie  S c h u l d  d e r  W e r k s l e i t u n g  
h e r b e i g e f ü h r t e  U n t e r b r e c h u n g  e i n e r  
b e g o n n e n e n  S c h i c h t  w ird  dem  A rb eitn eh m er

m it sein em  vo llen  T a r iflö h n e  v erg ü te t. W ird  e in e  be
go n n en e  S ch ich t in fo lg e  e in es U m stan d es unterbrochen, 
der n ich t in  der P erso n  des A rb eitn eh m ers lie g t  und 
w ed er  von ihm  n och  vom  A rb e itg eb er  zu v ertre ten  ist, 
so sind  g le ich w o h l 50 o/o des a u sg e fa lle n e n  T arifloh n es  
fü r  d iese  S ch ich t zu  verg ü ten . F ü r  d ie  fo lgen d en  
S ch ich ten  w ird  e in e  V erg ü tu n g  n ic h t b ezah lt. Jeder  
A n spruch  a u f e in e  V e rg ü tu n g  e n tfä llt ,  w en n  d ie  U n 
terb rech u n g  e in er  b eg o n n en en  S c h ich t von  der B e leg 
sch a ft od er e inem  T e ile  davon  z. B . d u rch  A rb e itse in 
s te llu n g  h e rb e ig e fü h r t w urde.

W ird  bei A r b e i t s m a n g e l ,  g le ic h g ü lt ig  aus 
w elch em  G rund e er e in tr it t  (z . B . B etrieb sstöru n g , 
K o h len -, S tro m -, A u ftra g sm a n g e l u s w .)  n ach  U eb erein -  
k u n ft  and ere A r b e it (z . B . auch  P la tz -  u n d  A u frä u 
m u n g sa rb e it) üb ernom m en, so k an n  n u r  der fü r  diese  
A rb e it fe s tg e se tz te  V erd ien st b ean sp ru ch t w erden .

B e i A r b e i t s w e c h s e l  i m  B e t r i e b e  w ird  
d ie je w e ils  v err ich tete  A rb e it b ezah lt. B e i Z uw eisung  
von vorü b ergeh en d  sch lech ter  b ezah lter  A rb e it darf 
e in e  V e rd ien stk ü rzu n g  erst n ach  3 T a g en  sta ttfin d en .

B e i A r b e i t s s t r e c k u n g  t r it t  d er V erd ien st
a u sfa ll in  jed em  F a l l  dan n  e in , w en n  s e it  E in tr itt  
der A rb e itsstreck u n g  3 T a g e  v erflo ssen  sind.

D ie  s o z i a l e n  Z u l a g e n  (H a u ssta n d sg e ld , K in 
d erg eld  u sw .) w erd en  nur fü r  ta tsä ch lic h  verfahrene  
Stu n d en  e in sch ließ lich  S o n n ta g s -  u n d  U eberstunden  
bezahlt. B e i A rb e itsstreck u n g  w erd en  d ie  hiernach  
a u sg e fa lle n en  S tu n d en  m itg'ezäh lt. A u ß erd em  erfo lg t  
e in e  B eza h lu n g  der sozia len  Z u lagen  fü r  d ie  T age  des 
ta r if l ich  zusteh en d en  U rlau b s. D as K in d erg e ld  er
h a lten  m än n lich e  un d  w e ib lich e  A rb e iter  fü r  ihre ehe
lich en  K in d er  bis zu d eren  vo llen d etem  14. L ebensjahre  
und darüber h in au s b is  zur B e en d ig u n g  der gese tz 
lich en  V o lk ssch u lp flich t oder b e i n ach gew iesen er  dau
ern der E rw er b su n fä h ig k e it der K in d er  bis zu deren  
vo llen d etem  16. L eb en sjah re. D er  H au sh a ltu n gsvorstan d  
erh ä lt b ei T o d esfä llen  von F a m ilien a n g eh ö r ig en  seines 
H a u sh a ltes  fü r  e in e  F e ie r sch ich t, b e im  T ode der E he
frau  fü r  zw ei F e iersch ich ten , bei der N ied erk u n ft der 
E h efra u  fü r  e in e  F e ie r sc h ic h t e in e  V erg ü tu n g  w ie  für  
U rlau b stage .

U r l a u b  erh a lten  u n ter  Z ah lu n g  des au sg efa l
len en  V erd ien stes a )  A rb eitn eh m er u n d  L eh r lin g e  unter  
18 Jah ren  im  zw eiten  und in  d en  d arau ffo lgen d en  
J ah ren  der W erk sa n g eh ö rig k eit d re i A rbeitstage, 
b ) A rb eitn eh m er über 18 J a h re  je  n ach  der Dauer  
der W e rk san geh örigk eit d re i b is  z w ö lf  A rbeitstage. 
E in e  E n tsch ä d ig u n g  fü r  n ich t gen om m en en  U r
laub w ird  n ich t geza h lt. U n b e r e ch tig te  und un en t- 
sch u ld ig te  F e ier sch ic h ten  w erd en  ohne E n tg e lt  a u f den 
U rlau b  an gerech n et. B ei S tre ik s , d ie  ohn e Z ustim 
m u ng d er B ez irk s le itu n g en  d er vertragsch ließ en d en  
G ew erk sch aften  ausbrech en , w ird  das A n r ech t a u f den 
n äch sten  U r lau b  verw irk t.

A lle  A rb e iten , deren  E ig e n a r t  es g e s ta tte t , müssen  
a u f V e rlan gen  der W erk sle itu n g  in  rein em  oder g e 
m ischtem  A k k o r d  üb ernom m en w erd en . R e in e  und 
g em isch te  A kkorde so llen  so a n g ese tz t w erd en , daß bei 
g e ste ig e r te r  A r b e its le istu n g  h öh ere  V e rd ien ste  als die  
fe s tg e se tz ten  S tu n d en lö h n e  erz ie lt  w erd en . E in  be
stim m ter  V erd ien st w ird  dab ei n ic h t g ew ä h r le iste t. 
B ei noch n ic h t d u rch g ereg e lten  A k k ord en  w ird  der 
Stu n d en loh n  g ew ä h r le iste t. D ie  A k k ord e  w erd en  w erk- 
lich  verein bart. A k k ord au sg le ich  un d  so lch e  Präm ien , 
d ie  d iesem  g le ich  zu a ch ten  s in d , kom m en in F o rtfa ll.

Im  L e h r l i n g s w e s e n  s in d  d ie  L eh rverträge  
zw ischen  den V ertra g sch ließ en d en  e in h e it lich  fü r den 
W irkun gsb ereich  des A bkom m ens a u sg ea rb e ite t w or
den . Im  ü b rig en  g e lte n  fü r  das L eh r lin g sw esen  aus
sch ließ lich  d ie  n ach steh en d en  B estim m u n g en : D ie
L e h r z e i t  so ll im  a llg e m e in en  d re i J a h re  betragen. 
I n  so lch en  B etr ieb en , in  d en en  e in e  m eh rse it ig e , hoch
w e r t ig e  A u sb ild u n g  g eg eb en  w ird , is t  e in e  L eh rze it  bis 
zu v ier  J ah ren  zu lä ssig . D ie  A r b e i t s z e i t  reg e lt  
sich  nach d en  g e se tz lic h e n  und ta r ifv e r tr a g lic h e n  B e
stim m u n gen . P au sen  m ü ssen  n ach  d en  g esetz lich en  
B estim m u n gen  und V erord n u n gen  e in g e le g t  w erden. 
S o n n ta g sa rb eit is t  u n zu läss ig . Im  le tz te n  D r itte l der
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L eh rz e it kann jed och  zu A u sb ild u n gszw eck en  S o n n 
ta g sa rb e it in  A u sn a h m efä llen  g e s ta tte t  w erd en . U eb er 
s tu n d en  d ü rfen  n u r  in  g a n z  d r in g e n d en  F ä lle n  von  
L eh rlin g en  g e le is te t  w erd en . D ie  V e r g ü t u n g  fü r  
L eh r lin g e  w erd en  a ls S tu n d en lö h n e  g ew ä h r t und j e 
w e ils  b e i A b sch lu ß  der T a r ife  m itvere in b art. A k k ord 
a rb e it is t  fü r  L e h r lin g e  n u r  im  le tz te n  D r it te l  der  
L eh rze it g e s ta tte t . D ie  E r z i e h u n g  des L eh r lin g s  
s o ll sach lich  u n d  w o h lw o llen d  g e le ite t  w erd en . I n  
jedem  g rö ß eren  B etr ieb e  w ird  e in  p rak tisch  und th eo re 
tisch  v o rg eb ild e ter  In g e n ie u r  oder M eister  m it der  
U eb erw ach u n g  d er L eh r lin g s fr a g en  vera n tw o rtlich  
beste llt. Jed er  dazu  g e e ig n e te  B etr ieb  m it B er u fsa rb e i
tern  is t  g eh a lte n , L e h r lin g e  e in z u ste llen , doch m u ß d ie  
Zahl d erse lb en  in  e in em  an gem essen en  V erh ä ltn is  zu  
d en  B eru fsa rb e itern  steh en  und d a r f im  a llg em ein en  
ein  D r it te l  von  d iesen  n ic h t ü b erste ig en . A m  S ch lü sse  
der L eh rz e it  h a t  e in e  P r ü f u n g  zu e r fo lg en , über  
deren  E rg eb n is  e in  Z eu gn is  a u szu ste llen  ist.

B ei S t r e i t i g k e i t e n  üb er d ie  D u rch fü h ru n g  
und d ie  A u sleg u n g  des R a h m en ta rifv ertra g es  e n t
sch e id et e in  von  d en  V ertra g sp a r te ie n  e in zu setzen d er  
Sch ied sau ssch u ß , der sich  aus je  d re i V ertre tern  der 
V ertra g sp a rte ien  zu sam m en setzt. K om m t e in e  E in i 
gu n g  n ich t zu stan d e, so w ird  e in  u n p arte iisch er  V or
sitzen d er  zu gezogen .

D er  v orsteh en d e  V e r t r a g  i s t  a m  1. M ä r z  
1924 i n  K r a f t  g e t r e t e n  u n d  g i l t  a u f  u n b e 
s t i m m t e  Z e i t .  E r  kan n  m it zw eim o n a tig er  F r is t  
zum  1. e in es M onats g e k ü n d ig t  w erd en .

A u s  d e r  I t a l i e n i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e .  —  Im  großen  
und gan zen  z e ig te  d ie  L a g e  d er ita lien ischen  E isen 
in d u str ie  im  M on at F eb ru a r  1924 e in  u n verän d ertes  
B ild ; noch im m er w aren  d ie  W erk e w e it  u n ter  ihrer  
vollen  L e is tu n g s fä h ig k e it  b e sch ä ftig t . D ie  g e r in g e  B es
seru n g , d ie  s ich  g e g en w ä rt ig  z e ig t, is t w ohl nur a u f  
d ie zunehm en de F r ü h ja h rsb a u tä tig k e it zurückzufü hren . 
E in e  g ro ß e  d u rch g r e ifen d e  B esseru n g  h a t s ie  aber  
nich t geb rach t.

D ie  w ahren G ründe fü r  d iese  dauernde K rise  l ie 
g e n  ja  auch tie fe r :  M an gel an R o h sto ffen  und M angel 
vor a llem  an b i l l i g e m  E isen . E rs t  d ie  P r e i s 
f r a g e  is t  sch ließ lich  au ssch laggeb en d , u n d  w en n  E isen  
und S tah l zu erh eb lich  b illig eren  P re isen  zu b esch affen  
w ären , dan n  w ü rd en  u n w e ig e r lich  d er V erb rau ch  
und dam it auch d ie  E rzeu g u n g  den gew ünsch ten  A u f
sch w u ng nehm en . D iese  F r a g e  sch n eid et P rofessor  
Dr. S t r o m b o l i  im  J a n u a rh eft der „R assegna M i-  
neraria“ a n : er  sch ieb t d ie  S chu ld  a u f e in e  \  ersäum - 
nis der V erb a n d sreg ieru n g en , d ie , a n s ta tt in  g e m e in 
sam em  V orgeh en  d ie  m itte leu rop ä isch en  E ise n - und  
K ohlen schätze g le ic h m ä ß ig  a llen  V ölkern zu zu te ilen , 
diese R eg elu n g  d en  F ran zosen  und B e lg iern  überlassen  
hätten . E r  m acht der ita lien isch en  R eg ieru n g  d en  V or
sch lag, d ie  R u h rfra g e  dah in  auszunutzen , daß sich  I ta lie n  
als M itte lsp erson  zw ischen  D eu tsch lan d  und F rankreich  
s te llen  m öge, um  so fü r  d iese  se in e  v erm itte ln d e  T ä t ig 
k eit noch n a ch trä g lich  d ie  R o h s to ff fr a g e  in  e inem  fü r  
I ta lie n  g ü n stig en  S in n e  zu lösen . E r  kom m t zu  dem  
Schlüsse, d a ß , w en n  d iese  L ö su n g  d en  Ita lien ern  b il l i
g e n  S ta h l versch a ffen  w ürde, d a m it auch d ie  E ise n 
industrie w e itestg eh en d e  B eleb u n g  erfah ren  w ürde.

In zw isch en  is t  a n s ta tt der gew ü n sch ten  V erb illi
g u n g  in  dem  w ic h tig s ten  a ller  R o h sto ffe , d er K o h l e ,  
e ine n ich t u n erh eb lich e V erteu eru n g  e in g e tre ten ; d ie  
G ründe sin d  m an ch erle i: E rsten s h at der en g lisch e  A u s
stand  ein  N a ch la ssen  in  d en  V e rsc h iffu n g e n  u n d  d am it  
ein  A ufb rau ch en  d er B estän d e und erh öhte N a ch frage  
zur F o lg e  g eh a b t; d ie , w en n  auch k le in e , B eleb u n g  in 
der In d u str ie  e r g ib t  n a tü r lic h  e in e  erh öh te  N a ch fra g e  
a n  B ren n sto ffen ; auch das S in ken der L ire  drückt sich  
in  d en  P re isen  aus. E s  w u rd en  g e za h lt fü r  1 t  K oh le  
fr e i W agen  G e n u a :

Januar Februar
Lire Lire

C ard iff, erste Sorte  . . . .  204 205 230 235
zw eite  S orte  • 198— 200 225— 230

N ew p ort, erste  Sorte  . . . 1 9 5 - 1 9 8  2 2 5 - 2 3 0

Januar Februar
Lire Lire

A nth razit, erste  Sorte . . . 230— 235 245— 250
Gaskohle, erste  Sorte  . . 185 200— 205

„ zw eite  Sorte  . . . 175— 180 190— 195
W atson S p l i n t ......................... 190— 195 215— 220
Schottisch e N u ß k oh le  . . 175— 180 200— 205
Ita lien isch er  H ü tten k ok s . 330 335— 340
A m erikanische K esselkohle 195— 205

„  Gaskohle 195— 205

D ie  P re ise  fü r  W a l z e r z e u g n i s s e  haben sich
s e it  M itte  F eb ru a r  nur w e n ig  g eä n d er t; es w erd en  als 
G rundpreise g eza h lt in  L ire  je  100 k g  fr e i W agen  
G enua fü r ( in  K lam m ern  d ie  V o r w e r te ):

K n ü p p e l  ..........................  102 (1 0 0 )
I -  und l—l-E isen  . . . 114 (1 1 7 )
S .-M .-S ta b e isen  . . .  122 (1 2 2 )
B a n d e i s e n .....................132 (1 3 1 )
D r a h t ............................  122 (1 2 2 )
G ew . W alzeisen  . . . .  118 (1 1 7 )

D ie  S o c i e t ä T e r n i ,  S o  c. p e r  L ’I  n d u s t r i a  
e L ’E  l e t t r i c i t ä  i n R o m ,  h a t im  verflo ssen en  M o
n a t das G ese llsch a ftsk a p ita l von 200 a u f 350 M ill. L ire  
erh öht. D a s  n eu e  K a p ita l so ll in  der H a u p tsa ch e  zur  
S c h a ffu n g  zw eier  groß er  T a lsp erren  d ien en  fü r  81 und  
137 M ill. m 3 in  der P ro v in z  U m b rien  u n d  zur w ir t 
sch a ftlich e n  A u sn u tzu n g  der so zu g ew in n en d en  K r a ft
le istu n g en . D er  fü r  d ie  e ig en e n  W erk e zur V erfü g u n g  
steh en d e S trom  w ü rd e  du rch d ie  n eu en  A n la g en  m ehr  
a ls  v erd op p elt, d er U eb ersch u ß  w ird  d en  P ro v in zen  U m 
brien , L a tiu m , T oskana, M arken und A b ru zzen  g e lie fe r t .

V o m  s p a n i s c h e n  E r z m a r k t .  —  D as Jah r 1923 w ar  
fü r  den  sp an isch en  E rzb ergb au  denkbar u n g ü n stig . E s  
w u rd en  a lle rd in g s  w äh ren d  d ieses Jah res  tro tz  des 
G ru b en arb eiterau sstan d es, der fü r  e in  V ierte lja h r  d ie  
A rb eit in  d en  G ruben  s t ille g te , u n d  in fo lg e  der b es
seren  A rb e itsv erh ä ltn isse  d u rch  g u tes  W etter  und  
T rock en h eit w äh ren d  der Z eit J u li-S e p te m b er  1923 über  
den H a fe n  B ilb ao  1 039 257 t  v e rsc h iff t , a lso e tw a  d ie  
g le ic h e  M en ge w ie  im  Jah re  1922 m it  1 040 000 t. 
D iese  A u sfu h r  k on n te  jedoch  nu r un ter em p fin d lich en  
V erlu sten  und u n ter  b estän d iger  V erm in d eru n g  der  
H a ld en v o rrä te  g e tä t ig t  w erd en ; v ie le  G ruben haben  
n u r v erk au ft, um  n ic h t d ie  b e i ih n en  b esch ä ftig ten  
A rb eiter  en tla ssen  zu m üssen .

W ährend  des ersten  V ierte ls  von  1923 s te llte  sich  
der P r e i s  fü r  bestes B ilb ao  R u b io -E rz  c if  M id d les-  
borough a u f 2 5 / -  S, b e i e in em  F ra ch tsa tz  von 7 /9  S; 
d asse lb e  E rz  stan d  w äh ren d  des z w e iten  V ierteljah rs  
a u f 2 3 /6  S  b e i dem  g le ich en  F ra ch tsa tz , w äh ren d  es 
im  d r itten  V ierte lja h r  2 2 / -  b is  2 2 /6  S  b e i g le ich em  
F ra ch tsa tz  n o t ie r te ;  zu le tz t, e tw a  se it  d en  le tz te n  
O ktobertagen , s te llte  s ich  b estes  B ilb a o  rubio  fre i 
M id d lesb orou gh  a u f 2 4 / -  b e i e in em  F r a ch tsa tz  von  
8 /- S. U eb er  den H a fe n  B ilb ao  w u rd en  w äh ren d  .der 
le tz te n  fü n f  Ja h re  fo lg en d e  M en gen  E rz  a u s g e f ü h r t :  
J a h r  1919 1920 1921 1922 1923
t  FS 13 804 2 030 917 502 113 I  040 264 1 039 257

D ie  H a l d e n b e s t ä n d e  an  E isen erz  in  B is 
kaya am 31. D ezem b er  der le tz te n  fü n f  Ja h re  b e tru g en :  
Jah r 1919 1920 1921 1922 1923
t  780  000 656 000 2 200 000 1 600 000 850 000

A n E rz  w u rd e  w äh ren d  der le tz te n  fü n f  Ja h re  
ü b er d en  H a fe n  M id d lesb orou gh  e in g e fü h rt:
J a h r  1919 1920 1921 1922 1923
t  1 304 000 1 817 ÖÖ0 783 000 1 537 000 1 880 000

Zu A n fa n g  d ieses  J a h r e s  m ach ten  s ich  A n ze ich en  
fü r  e in e  B eleb u n g  der G e sc h ä fts tä tig k e it bem erkbar, d ie  
du rch d ie  E n tsp a n n u n g  a u f dem  F ra ch ten m a rk t a u f  
e in e  B esseru n g  des A b sa tzes  h o ffe n  lassen . E s  is t  
a lle rd in g s  kau m  zu  erw a rten , daß  s ich  d ie  P r e ise  fü r  
R u b io -E rze  w esen tlich  g ü n stig er  g e sta lte n  w erd en . I m 
m erh in  is t  es m ö g lich , daß  s ich  auch b e i k le in ere n  
P re iserh ö h u n g en  der A b satz  so s te ig er n  lä ß t , daß  a l l 
m äh lich  d ie  so sch w er  a u f dem  sp an isch en  E rzm ark t  
la s ten d e  K r ise  versch w in d et.
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E r t r ä g n i s s e  d e u t s c h e r  H ü t t e n w e r k e  u n d  M a s c h i n e n f a b r i k e n  i m  G e s c h ä f t s j a h r e  1 9 2 2 / 2 3 .

G e w i n n v e r t e i l u n g

G e s e l l s c h a f t

Aktien
kapital

a) =  Stamm-

b) =  Vor
zugsaktien

1000 Jb

Roh-
gewinn

1000 M

Allgem.
Unkosten,
Abschrei

bungen,
Zinsen

usw.

1000 M

Rein
gewinn
eiDschl.
Vortrag

1000 JÍ

Rück
lagen

1000 J i
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1C00 Jb

G ew innanteil

a) auf Stamm-

b) auf Vorzugs
aktien

1000 M \ %

Vortrag 

1CC0 M

Capito & Klein, A ktien
gesellschaft zu Benrath 
a. R h e in .......................... 10 000 1 334 765 743 171 591 594 5C0 591 094

Klein, Schanzlin & Becker, 
Aktiengesellschaft. 
Frankenthal (Pfalz) . .

a)
b)

12 000 
J) 2 0C0 
2) 1 000 3) 96 035 4 535 91 500 9138 _ __ _ 82 362

Kölsch - Fölzer - Werke, 
Aktiengesellschaft in 
S ie g e n ..............................

a
b)

*) 20 250 
1 500 5 031 519 288 007 4 743 511

Krefelder Stahlwerk, Ak
tien - Gesellschaft zu 
K refeld ............................. 4 500 137 C52 87 457 49 595 35 438 4 500 450 9 000 200 207 809
(Geschäftsjahr 1. 1. b:s 
31. 12. 1922) 

Oberschlesische Eisen
bahn - Bedarfs - Aktien- 
Gesellschaft, Gleiwitz .

a)
b)

277 000 
23 000 5315 603 272 950 449 661 4 365 153 612 15C00

a) —
b) 1 380 6 4 365 137 232

Schenck und Liebe-Har- 
kort, Aktien - Gesell
schaft, D üsseldorf. . . 1 500 77 923 72 084 5 839 2 393 3 446
(Geschäftsjahr 1. 1. bis 
31. 12. 1922) 

Stahlwerke Brüninghaus, 
Aktien - Gesellschaft, 
Werdohl i. W................. 3 750 3) 19 280 142 19 280 142

8 Dollarschatz
anweisungen 
za 4,20 Ji je

Friedrich Tliom6e, Ak- 
tien-G esellschaft, Wer
dohl i. W......................... 4 000 10 761 232 209 322 10551 910

Aktie

W estfälische Drahtindu
strie, Hamm i. W. . .

...

a)
b)

10 000 
6 000 11 741 733 5 780 876 5 960 856 - 4 000 000 11

a) 1 835 000
b) eo

ö)
4 125 285

l)  Voll - 2) zu 25 % - eingezahlt. — 3) Nach Abzug der U nkosten. — 4) Zur StärkuDg der Betriebsm ittel wurde im Oktober 1922 die Er
h ö h u n g  d e s  A k t i e n k a p i t a l s  um 1500 000,— Mark Stammaktien, die als G r a t i s a k t i e n  an Stelle von D ividende ausgegeben wurden, 
vorgenommen; außerdem wurden 15 250 000,— Mark G e n u ß s o h e i n e  ausgegeben. Im Januar 1923 erfolgte die Ausgabe von 5 000000,— Mark 
Stamm- und von 1 000 000,— Mark Vorzugsaktien. — 6) 5 Gold-Mark je 1000 Mark Aktie und 3 Gold-Mark je  600 Mark Aktie.

K r a i n i s c h e  I n d u s t r i e - G e s e l l s c h a f t ,  L j u b l j a n a .  —  D as
G esch äftsjah r  1922 /23  ze ig te  gegen ü b er  d en  V orjahren  
e in e  k le in e  B esseru n g  in  d en  E rzeu gu n gsz iffern . E rzeu g t  
w urden  27 272 t  M artin stah l, en tsp rech en d  e tw a  4 0  % 
d er V o lle is tu n g  der A n la g en  in  J u g o s la w ien  gegen  
18 905  t  im  V orjahre. Im  H e r b st 1922 tr a t  e in e  a l l 
g em ein e  A b sa tz k r ise  a u f dem  E isen m a rk te  e in , d ie  b is  
zum  F rü h jah r  1923 an h ielt. D ie  P re ise  fü r  B o h -, 
H alb - u n d  F ertig erzeu g n isse  s tie g en  sp ru n gh aft, g in 
gen  jed och  n ach  kurzer Z eit eb en so  sch n e ll w ieder  
u n ter  d ie  N o tie  ru n gen  d es  le tz te n  W in ters  zu rü ck . 
D ie  N a ch fra g en  v o m  A u sla n d e  lie ß e n  n a ch , d ie  N a c h 
b arländ er m it ihrer größeren  u n d  stärk eren  In d u str ie  
su ch ten  n eue M ärkte u n d  fa n d en  s ie  du rch  P re isu n ter 
b ie tu n g e n  in  S ü d sla v ien . D er  m a n g elh a fte  S ch u tzzo ll 
m a ch te  es dem  a u slä n d isch en  W ettb ew erb  seh r  le ich t, 
d ort e in zu d rin gen , so  daß d ie  e in h e im isch e  In d u str ie  
dem  D u m p in g  v ö llig  a u sg e lie fert w ar. D ie  E lek tro d en 
fab rik  in  D o b ra v a  w ar das gan ze  J a h r  h in d u rch  seh r z u 
fr ied en ste llen d  b e sch ä ftig t; a u ch  d as  D ra h tw erk  in  
F e is tr itz  in K ä rn ten  k o n n te  tr o tz  der A b sa tzk r ise  in  
O esterreich  d en  B etr ieb  d u rchw eg  au frech terh a lten . —  
D er A b sch lu ß  w e is t  e in en  R o h g ew in n  v o n  4  951 958 ,26  
D in ar  u n d  e in en  R e i n g e w i n n  v o n  702 0 9 8 ,0 8  D in a r  aus. 
H ier v o n  w erd en  30  666 ,23  D in a r  d er  R ü ck la g e  ü b er
w iesen , 42  919 D in a r  G ew in n an te ile  an  d en  V erw al
tu n g sra t ge za h lt, 4 9 5  0 0 0  D in a r  G ew inn  ( 1 1 % )  aus- 
g e te ilu n d  133 5 1 2 ,85  D in ar  a u f n eu e  R ech n u n g  v o r 
g e tragen .

B u c h b e s p r e c h u n g e n 1).
O s a n n ,  B ernh ard , ®r.*Jjng. e . h ., P ro fessor  an der 

S ta a tlich en  B ergak ad em ie in C lausthal, G eheim er  
B er g ra t: L e h r b u c h  der E i s e n h ü t t e n k u n d e .  
V erfa ß t fü r  den  U n ter r ich t, den  B etrieb  und das

J)  W o als P r e i s  der B ücher e ine G r u n d z a h l  
(ab gek ü rzt G z.) g i lt ,  is t  s ie  m it der jew e ilig en  buch
händlerischen Schlü sselzah l zu verv ie lfä ltig en .

E n tw erfen  von E isen h ü tten a n la g en . (2 . A u fl.)  
L eip z ig : W ilh e lm  E n g e lm a n n . 8 ° .

B d. 1: R o h e i s e n e r z e u g u n g .  2., neubearb. und 
erw . A u fl. M it 535 A bb. u n d  21 T a fe lf ig .  im  T est. 
1923. (X I , 923 S .)  29 ( G o ld - ) J i ,  geb . 32 (G o ld - ) ,# .

W ie  es n ach  dem  E rfo lg e  d er  e rs ten  A u fla g e  dieses 
W erk es kaum and ers zu erw a r ten  w ar, is t  d ie  zw eite  
A u fla g e , sow eit der vorliegende. B a n d  erk en nen  läßt, 
im a llg em ein en  e in e  m it  g ro ß er  S o r g fa lt  ausgeführte  
D urcharbeitun g jener. E in ig en  A b sch n itten , z. B . denen  
über G ich tgase  und W ä rm ew irtsch a ft, is t  m ehr Raum  
gew id m et w orden. N e u  au fgen om m en  w ord en  ist ein  
A b sch n itt über V erk okung, B au  un d  B etr ieb  von K oks
öfen , G ew in n u n g  der N eb en erzeu g n isse . D ieser  Ab
sch n itt tr ä g t  s ich er lich  zur w e ite re n  V ervollkom m nung  
des B uches bei. B ei B esp rech u n g  d er B ren n sto ffe  im 
H o ch ofen b etrieb e  n im m t d er  V erfa sser  auch in  diesem  
L ehrbuche S te llu n g  zu der d ie  H o ch ö fn er  zu rze it sehr 
b ew egen den  F rage  d er r ich tig en  B esc h a ffen h e it des 
H och ofen k ok ses. E r  verh arrt b e i se in er , auch an an
derer S te lle  g eäu ß erten  A n sich t, daß d er grap h itisch e  
B ren n sto ff der beste  H o e h o fe n b ren n sto ff se i, g ib t  also 
dem schw er verb renn baren  K oks den V orzu g  vor dem  
le ic h t verbrennbaren . D en  G rund  fü r  d ie  jü ngsten  
E rfo lg e  der A m erikaner im H o ch o fe n b etr ieb e  w ill er  
n ich t in der le ich teren  V erb ren n b ark eit, sondern in 
der verb esserten  F e s t ig k e it  des d ort n eu erd in gs  h er
g e ste llte n  K okses sehen . A uch m it  d en  F orm eln  des 
1 erfassers  zur B erech n u n g  d es  H o ch o fe n p ro f ils  w erden  
sich  n icht v ie le  H o ch ö fn er  der P ra x is  befreunden  
können. G erade b ei der A n erk en n u n g , d ie  m an dem  
B uche sonst zo llen  m uß, se i das g e sa g t .

A ls e in t  e rfreu lich e  T a t is t zu b egrü ß en , daß der 
V erfasser  zum  a lten , u n v erg ä n g lich en  „L ed eb u r“ dieses  
L eh rb uch , das d ie  durch d ie  E rfa h ru n g en  unserer Zeit 
erw orbenen  K e n n tn isse  v erw erte t, g e sc h a f fe n  hat. Es  
ist e in  G enuß , in  dem  B u ch e zu s tu d ieren . A llen  
I lü tten le u te n , im  besonderen  den H o ch ö fn er n  ju n g  und 
a lt, se i d er B an d  a u f das a lle rb este  em p fo h len .

D r. p h il .  Adolf Junius.



27. M ärz  1924. Buchbesprechungen. S ta h l  u n d  E ise n . 357

G r a h l ,  Ci. d e, 2ipl.-Ljng., B aurat, M itg lied  der A kadem ie  
des B a u w esen s: W irtsch a ftlich e  V e r w e r t u n g  der  
B r e n n s t o f f e .  K r itisch e  B etrach tu n gen  zur 
D u rch fü h ru n g  sparsam er W äxm ew irtsch aft. 3., verm . 
A u fl. M it 323 T extab b . u. 16 T af. M ünchen u. 
B er lin : R . O ld en bourg 1923. (I X , 649 S .)  4 ° . Gz.
32 M , geb. 33,50 J t.

D er  V erfasser geh t b e i der neuen A u fla g e  den u n 
gew öhnlichen  W eg , d ie  z w e ite  A u fla g e 1) des w ertvo llen  
Buches w en ig er  durch tex tlich e  A en derungen  a ls durch  
ein en  um f  an erreichen N a ch tra g  von e tw a  150 D ruck
seiten  zu ergän zen . F ü r  sp ä tere  A u fla g en  w ird  trotz  
des geschlossenen E indrucks des N ach trags  zu w ünschen  
sein, daß  d iese E rgän zu n gen  m it im  üb rigen  T ex t ver
a rb eite t w erd en . F ü r  d en  g egen w ärtigen  F a ll  is t  d ie  
gew ählte  A nordnu ng b erech tig t, und zw ar an gesich ts  
der leb h a ften  E n tw ick lu n g , d ie  in  v ie len  F ra g en  e in  
abschließendes U r te il n ich t g esta tte t, und m it R ück
sicht a u f d ie  stark en  Schw ank ungen  a lle r  w ir tsch a ft
lichen  und auch w ir tsch a ftsp o litisch en  V erh ä ltn isse; die  
Berechtiarung zu d er  g ew ä h lte n  A nordnu ng is t  um  so 
größer, a ls  der V erfasser  m it  w eitem  B lic k  das G e
sam tbild n ich t n u r  d er  e in sch lä g ig en  T echn ik , sondern  
auch der P r iv a t- und V o lk sw ir tsch a ft u m faß t und stets  
von großen  G esich tsp unk ten  aus u r te ilt . E s  is t  ein  er 
drückender S to ff , der h ier  verarb eitet w ird , und er 
is t aus sorgsam em  S tu d iu m  d er Q u e llen sch r iften  und  
eigener E rfa h ru n g  gew onnen . B e i der U n m öglich k eit, 
daß e in  e in z ig er  M ann a u f a llen  G ebieten  F achm ann  
ist, w ird  m an d ab ei n ich t verlangen , daß nun säm t
liche F ra g en  b is in  d ie  le tz ten  F e in h e iten  und die 
neuesten T agesergeb n isse  vervo llstän d ig t s ind , zum al da 
au f v ie len  G eb ie ten  d ie  A n sch a u u n g en  noch rech t s tr itt ig  
sind. D er N ach tra g  b ie te t aber e in e  tre fflich e  U eb er- 
sieht über d ie  gan ze  G eistesr ich tu n g  a u f dem  G ebiete  
der B ren n sto ffg ew in n u n g  u n d  -V erw ertung, w ie  sie  a u f  
w ärm etechnischem  und w ärm ew irtsch aftlich em  G ebiet 
heute h errsch t: se i e3 der S tre it  um  d ie  K ohlen preise  
und F rach ten , d ie  U rteerg ew in n u n g  und -V erarbeitung, 
d ie trockene K oksk ü h lu n g , d ie  V ergasu n g  backender und  
m ulm iger K ohlen , d ie  D am p fsp eich erfrage , d ie  A sch en 
auslese, d ie  m echanische S toch u n g  bei G aserzeugern  u. 
dgl. m . B esond ere B erü ck sich tigu n g  d ü rften  d ie  e igenen  
U ntersu ch ungen des 1 erfassers, n am en tlich  a u f dem G e
biete der H eizu n g , fin d en . D ie  neue A u fla g e  ist für  
jeden L ernend en  w ertv o ll, aber auch dem  In gen ieu r  
der P rax is  a ls Nachschlagebuc-h wic h t ig  u n d  b ie te t selb st 
dem  gew ieg ten  F ach m an n  e in e  F ü lle  von A nregungen  
zu eigenem  N achdenken  und e ine g ern  g e lesen e  a ll
gem eine Liebersicht.

E rism an n , T h ., D r ., a. o. P ro fe sso r  an der U n iv e r s itä t  
B onn, und D r. M arth a  M o e r s ,  S tä d t. B er u fs 
b eraterin  in  B o n n : P s y c h o l o g i e  der  B e r u f s 
a r b e i t  und der  B e r u f s b e r a t u n g  (P sy c r o -  
te ch n ik ). B er lin  und L e ip z ig :  V ere in ig u n g  w issen 
sch a ftlich e r  V erleg er , W a lter  d e G ru y ter  & Co. 1922. 

8 °  (1 6 0 ) .  . , .
1. A llg em ein er  T e il.  Itfit <?iner U ß bersicn tstab . 

(109  S .)  G z. 1,10 M .
2. S p ez ie lle r  T e i l:  D ie  p rak tisch e  A n w en d u n g

der p sy ch o log isch en  E ig n u n g sp rü fu n g  in  d en  v er
sch ied en en  B er u fen . (1 1 4  S .)  G z. 1,10 J6-

(S a m m lu n g  G ösch en . 851 u n d  852 .)
D as W erk v erm itte lt  e in e  U e b e rs ich t über d ie  

G rundzüge d er P sy ch o lo g ie  d er  B er u fsa rb e it, der B e 
ru fsb era tu n g  a u f p sy ch o lo g isch er  G ru n d lage  sow ie über  
d ie E isrnu ngsprüfun g. D as W cchsc'lV erhältnis zw ischen  
A rbeit und M en sch  is t  vom  ex p erim en ta lp sy eh o lo g i-  
seh ea  S tan d p u n k te  aus b e tra ch te t, u n d  d ie  e in ze ln en  
T eilg eb ie te , u. a. auch  das E rm ü d u n gsp rob lem , das in 
den le tz te n  J ah ren  ze itw e ise  in  den \  ordergrun d  g e 
rückt w orden  ist, w erd en  z. T . a u sfü h rlich  behandelt.. 
D em  A n lern en  und E in ü b en  is t  le id e r  nu r g er in g erer  
Raum  g ew id m et, w as um  so b ed au erlich er  ist, a ls die  
üb rigen  G eb iete  g u t  zu sa m m en g este llt  s ind . B e i der  
B eru fsb era tu n g  is t  in sb eson d ere der In te llig e n z p r ü fu n g

4) V g l. S t. u . E . 41 (1 9 2 1 ) ,  S. 941.

un ter  A n gab e d er  v ersch ied en sten  P rü fu n g sa r ten  E r 
w äh n u n g  g e ta n . E in e n  b re iteren  R aum  n im m t d ie  B e 
han d lu n g  der E ig n u n g sp rü fu n g  fü r  d ie  versch ied en sten  
B eru fe  e in , von d enen  n a m en tlich  d ie  P rü fu n g e n  fü r  
d ie  F a ch a rb e iten  der M eta llin d u str ie , fü r  d ie  V erk eh rs
beru fe  u n d  fü r  T elep h o n istin n en  g en a n n t seien . D as  
W erk  g ib t  e in en  g u ten , a llg em ein en  U eb erb lick , der  
zur e rs ten  U n te rr ich tu n g  über das u m fa n g re ich e  G ebiet  
zw eckd ien lich  ist. Es m uß indessen  dazu bem erkt w erden, 
daß- das ju n ge  G eb iet der M en sch en w ir tsch a ft au ß er
o rd en tlich  stark  in  der E n tw ick lu n g  b e g r iffe n  ist, so 
daß m an ch e sp ä teren  A rb eiten , d ie  fü r  un sere  W ir t
sch a ftlich k e it b ed eu tu n gsvo ll sind , k e in e  E rw äh n u n g  
g efu n d en  haben . $ r .» 5 n9- Friedrich.
A m a r ,  Ju les, D irecteu r  du L aboratoir d e R echerches 

sur le  T ravail P ro fession el au C onservatoir N a tio n a l  
d e 3  A rts e t M étiers, D octeur ès sciences, M em bre  
correspondant de l ’A cadém ie des Sciences de L is 
bonne : L e  M o t e u r  h u m a i n .  A vec un e p réface  
de H e n r y  L e  C h a t e l i e r ,  M em bre d e P In stitu t, 
In sp ecteu r  gén éra l des m in es, P rofesseur à  la Sor
bonne. 2e éd. (A vec  325 f ig .)  P aris: D unod , E diteur.
1923. (X V I, 690 p .)  8 °  (1 6 » ) . Geb. 45 F r .

S e it  d ie  Zahl der M aschinen, m it denen w ir  uns d ie  
B esch a ffu n g  unserer L eb en sb ed ürfn isse  erleich tern , so 
groß gew ord en  ist, daß e in  e inzelner ihre H e rste llu n g  
n ich t m ehr übersehen kann, sind  w ir  gew öhnt, s ie  in  
K r a ft-  und A rbeitsm aschinen e inzuteilen . Jene setzen  
d ie  sich  in  der N atu r  vorfind en den E n erg iearten  in  die  
als m echanische A rb eit bezeichnet:' E n erg ieart um , und  
diese verw end en d ie  E n erg ie , um  irgendw elche W erk 
stücke zu bearbeiten .

W ill m an d en  M enschen als M aschine betrachten , 
so m uß m an bedenken, daß  in  ih m  beide A rten  - von  
M aschinen vere in ig t s ind: E r  s te llt  aus der chem ischen  
E n erg ie  seiner N ah ru n gsm itte l m echanische A rb eit her  
—  insofern  is t  er K raftm asch in e  —  und verw end et sie, 
um  W erkstücke zu bearbeiten  —  in sofern  is t  er auch  
A rbeitsm ascbine. A m ar behandelt in  sein em  B uche nur 
den der A rbeitsm aschine entsprech en den  T eil des m ensch
lich en  L eib e 3 . D as B uch  is t  also im  w esen tlich en  fü r  
den B etrieb sin gen ieu r  bestim m t, der m it sein en  A r
beitern  bei g le ichem  E n erg ie - , d. h. N a h ru n g sm itte l
verbrauch, und g le ich er  E rm üdu ng d er  A rbeitenden  
m öglich st v ie le  W erk stücke oder auch e in  m öglich st  
großes W erkstück h ersteilen  w ill.

N ach  d eu tschen  B e g r if fe n  sin d  d ie  b e id en  ersten  A b 
te ilu n g e n  des B uches, d ie  u n g efä h r  ein  D r it te l  des ganzen  
U m fa n g es  e innehm en und d ie  G ru n d lagen  d er M echanik  
und der A n atom ie  und P h y sio lo g ie  b r in gen , e tw a s zu breit.

W ich tig er  is t d ie  d r itte  A b te ilu n g , in  der d ie  V er
w ertu n g  der chem ischen E n erg ie  im  m enschlichen  K ör
per besprochen w ird . V on d en  E rgeb n issen  hebe ich  
heraus, daß  Am ar zw ischen  e in er  größ ten  tä g lich en  A r 
b eitsm en ge  und e in er  solchen m it bester E n erg ieau s
nu tzung un terscheidet, W erte , d ie  durchaus n ich t zu 
sam m enfallen . M an w ird  also jen e b ei vorübergehenden  
A rbeiten , d iese  bei dauernden zu erreichen  suchen. Schon  
hier fin d e t A m ar d en  Satz, daß m an d ie  w ir tsch a ftlich ste  
V erw endu ng der E n erg ie  erh ält, w en n  m an recht sch nell 
a rb eite t und kurze, aber h ä u fig e  P au sen  in  d ie  A rbeit 
einsch iebt. D a ß  A m ar d en  W irk u n gsgrad  de3 M enschen  
nur p h y sio lo g isch 1)  berechnet, is t  w o h l se lb stverstän d 
lich . D ie  B ein e  ergeb en  ein en  besseren W irkun gsgrad  
a k  d ie  A rm e. D as m ag d em  P h ysio logen  w ich tig  er 
sch ein en ; fü r  den  In g en ieu r  kom m t d ie  bessere G eschick
lich k eit der H a n d  in  F ra g e . F ü r  d iese  nur d er m ensch
lichen  M aschine e ig en tü m lich e  E ig en sch a ft h a t A m ar  
noch k ein  e in e  Z ahlenangabe erm öglichendes M aß ; er 
sucht e 3 durch F ests te llen  des E in tr it te s  der E rm üdu ng.

D ie  v ierte  A b te ilu n g  des W erk es behan delt d  e  ver
sch ied en artigsten  E in flü sse , w elch e  d ie  A rb e itsfäh igk eit  
des M enschen zu verr in gern  verm ögen . V on d en  vielen  
E in ze lh e iten , d ie  h ier  geg eb en  w erd en , hebe ich nur das

i )  V g l. Schreber: D er  M ensch a ls K raftm asch in e. 
P flü g ers  A rch iv  197 (1 9 2 3 ) , S. 300, oder D ie  U m schau  
27 (1 9 2 3 ) , S. 401.
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eine B eisp ie l heraus: D er A lkohol g ib t  zw ar seine V er
brennungsw ärm e fü r  den  H au sh a lt des K örpers her, 
so daß er  E ettn ah ru n g  erspart, aber d ie  U m setzu n g  
von E n erg ie  in  A rb eit b egü n stig t er  n icht. W enn m an  
als a llgem ein e  E rfahrung das G egen te il behauptet, so 
ist das d ie  F o lg e  e iner T äuschung, d ie  daher kom m t, 
daß der A lkohol fü r  e inen  A u genblick  d ie  N erven  zu 
größerer T ä tig k e it anspornt. M einer A u ffassu n g  nach  
zu kurz is t  d er  E in flu ß  von T em peratur und F eu c h tig 
k e it a u f das A rbeiten  in  B ergw erk en  und ähn lichen B e 
trieben behandelt w orden.

N achdem  A m ar dann in  der fü n fte n  A b te ilu n g  
seines Buches die B eob ach tun gs- u n d  M eß vorrichtungen  
beschrieben hat, kom m t er en d lich  in  d er sechsten zum  
H a u p tte il seines W erkes: zur B eh an d lu n g  der vom  M en 
schen zu le isten d en  A rbeit. Z uerst bespricht er  d ie  
jedem  M enschen un en tbehrliche A rb eit des G ehens. Aus 
kinem atographischen A ufn ahm en und unm ittelbaren  
M essungen des a u f dem  B oden ausgeübten  senkrechten  
und w agerechten  D ruckes w ird  ab ge le ite t, w ie  beim  
G ehen bald d er e ine, bald der andere F u ß  d ie  ganze  
L ast a lle in  trä g t, und w ie  la n g  d ie  Z eit ist, in  der 
sich beide F ü ß e  in  d ie  L ast te ilen . D ie  Z eit w ird  im m er  
kürzer, je  sch neller  der M ensch geht, und verschw indet 
beim  L au fen  ganz. —  D ie  von A m ar m itg ete ilten  Zahlen  
über d en  durch den S au ersto ffb ed arf gem essenen  
E nergieverbrauch b efr ied igen  m ich  n ich t ganz. M ir  
sch ein t bei deren  V erw ertung  zu w en ig  beachtet w orden  
zu sein , daß trotz sorg fä ltig ster  E inzelbeobachtu ng doch  
sehr v ie l B eob ach tun gsfeh ler  u n terlau fen  können, w eil 
jeder der bei der U ntersu ch ung benutzten  M enschen  
sein e E igen tü m lich k eiten  ha.t. Z. B . w ürde ich  aus den  
über den E nergieverbrauch beim  G ehen m it L asten  m it
g e te ilte n  Zahlen a u f G rund zeichnerischer D arste llu n g  
sch ließen , daß bis zu e iner G eschw in d igkeit von 4,5 k m /st  
und b is zu e iner B elastu n g  m it dem  halben  G ew ich t 
des T ragend en der a u f 1 k g  L a st und 1 m W eg  um - 
gerechnete  E nergieverbrauch unveränderlich  is t ;  erst 
b ei schw ererer L a st und schnellerer B ew egu n g w ird  er 
größer. A m ar d agegen  fin d et aus denselben Z ahlen eine  
beste E n ergieau snu tzung bei e iner L a st von 21 k g  und  
e in er  G eschw in d igkeit von 4,2 k m /st. —  V on d en  e ig e n t
lichen  gew erb lich en  A rbeiten  beschreibt A m ar au sfü h r
lich  d ie  M essungen beim  A rbeiten  m it H am m er und  
F e ile . N am en tlich  d ie  d ie  E eilen arb eit behandelnden  
A bsch nitte  sind vorbild lich , denn d ie  angew andten  V er
fah ren zur E rm ittlu n g  der A rb eit u n d  zur S teigeru n g  
der L eistu n g  des A rbeitenden lassen sich a u f jedes 
W erkzeug übertragen. A m ar un tersucht den  w agerechten  
und d en  senkrechten D ruck jeder der beiden  H än d e, die  
L än ge des W eges der F e ile , d ie M enge des F e ilich ts, 
den E nergieverbrauch des F eilen d en , d ie  vorte ilh afteste  
S te llu n g  der B ein e  und d ie  H öh e des W erkstückes. E r  
g ib t  e in  vollständ iges B eisp ie l e in er  V ersuchsreihe, so 
daß m an sieh t, w ie  m an d erartige  V ersuche anstellen  
m uß. H ie r  e rg ib t sich  a ls B eisp ie l des oben angefü hrten  
Satzes, daß  nach 5 m in  F e ilen  e ine B uhepau se von 1 m in  
e in treten  soll, bei der d ie  A rm e sch la ff herunterhän gen  
m üssen. —  D ie  übrigen  gew erb lich en  A rbeiten  w erden  
kürzer behandelt. F ü r  d ie  g e ist ig e  A rb eit hat sich  nach  
A m ar noch k ein  E nergieverbrauch fe s tste llen  lassen, 
trotzdem  auch h ier  E rm üdung e in tr itt. E in en  V ersuch, 
diese beiden T atsach en in  U ebereinstim m un g zu bringen , 
un tern im m t A m ar n icht.

T rotz sein er e in le iten d en  A bsch nitte  kann m an das 
W erk A m ars n ich t a ls Lehrbuch bezeichnen, sondern  
m uß es e in  H and buch  nennen , in  dem  m au sich  b ei vor
kom m enden A u fgab en  e in sch läg iger  A r t R at ho lt. D ie  
B eschreibung der U n tersu ch u n g  d er A rbeit des F e ilen s  
g ib t d ie  besten  F in gerze ige, w ie  m an sich e inrichten  
m uß, um  d ie  körperliche A rb eit des M enschen sow ohl 
zum W ohl des A rbeiters a ls auch sein er V olksgenossen  
am  vorte ilh a ftesten  auszunutzen . Ich  w ill n ich t u n ter 
lassen, darau f h in zu w eisen , daß sich A m ar durchaus 
von der durch den K r ieg  entstand en en  A u ffassu n g  fre i 
g eh a lten  hat, d ie  deutsche W issen sch aft habe n ichts g e 
le iste t. D ie  Zahl der an gefü h rten  deutschen A rbeiten  e n t
sp r ich t vo llständ ig  der g roß en  B ed eu tu n g  deutscher W issen 
sch a ft gerad e auf d iesem  G ebiete. D r. K. Schreber.

F ern er  sind  der S ch r ift le itu n g  zu gegan gen :

F l e c h t h e i m ,  J ., P ro fe sso r  D r .: D eu tsch es  K a r 
t e l l r e c h t  (2 . A u fl .)  M annh eim  /  B er lin  /  L e ip z ig : 
J . B en sh eim er. 8 ° .

B d . 1. D ie  r e c h t l i c h e  O r g a n i s a t i o n  
der K a r te lle . (2 ., u n verän d erte , um  e in en  N achtr. 
verm . A u f l .)  1923. ( V I I I ,  344 S .)  G z. geb . 8 M - 

3? W esen  u n d  W e r t d ieses W erk es sin d  bei E r 
sch ein en  d er ersten  A u fla g e  h ie r 1) e in geh en d  dar
g e le g t  w orden. D ie  n eu e  A u fla g e  is t  an s ich  unver
än d ert g eb lieb en , w e il,  w ie  der V erfa sser  im  V orw orte  
bem erkt, „eine N eu b earb eitu n g  . . . das B uch  seines 
u rsp rü n g lich en , du rch sein e  E n ts te h u n g sz e it  [1912. 
D ie  S c h r ift le itu n g .]  b estim m ten  C harakters beraubt“ 
hätte. D er V erfasser  h a t „es deshalb  vorgezogen, den  
a lte n  T ex t w ö rtlich  w ied erzu geb en  und e in e n  N ach 
trag- b e izu fü gen , der d ie  zw isch en ze itlich e  E n tw ick e
lu n g  der in  dem  B u ch  b eh an d elten  w ir tsch a ftlich en  
V erh ä ltn isse  u n d  ju ris tisch en  P rob lem e  darstellen  
so ll“ . Ob e r  d am it bei a llen  K ä u fern  des Buches- 
B e ifa ll  f in d e t, m öge d a h in g e ste llt  b le ib en ; denn eine  
g ew isse  U n b eq u em lich k e it fü r  den  L eser  b le ib t be
steh en , obw ohl du rch S tern e  im  a lte n  H a u p tte ile  
üb era ll a u f d ie  im  N a c h tr a g e  g eg eb en en  e insch lä
g ig e n  E rg ä n zu n g en  verw iesen  w ird . S ache des V er
le g ers  w äre e s  u . E . g ew esen , sch on a u f dem  T ite l
b la tte  de3 B andes d ieses V erh ä ltn is  der n euen  zur alten  
A u fla g e  w en ig sten s  an zu d eu ten , e tw a  so, w ie  w ir  es  
durch d en  in  K lam m ern  e in g esch lo ssen en  Zusatz ver
su ch t haben, schon d eshalb , w e il  d er N a ch tra g  m it 
sein en  144 S e iten  e in e n  a n seh n lich en  Z uw achs des 
B andes b ild e t. 3?

Jederm anns B ü c h e r e i .  N a tu r  a lle r  L än d er  /  R elig ion  
und K u ltu r  a ller  V ölk er  /  W issen  u n d  T ech n ik  aller  
Z eiten . B res la u : F erd in a n d  H ir t .  8 ° .

A b t .: E r d k u n d e .  H r sg . von K u r t K r a u s e  
u n d  R u d o lf R e i n h a r d .

B r a n d t ,  B e r n h a rd : S ü d a m e r i k a .  (M it
64 A bb .) 1923. (1 4 0  S .)  G z. g eb . 2 ,50 Jt,.

3* D as G epräge d er B ü ch ere i, in  deren  Reihen  
das vor liegen d e B än d ch en  a u fm arsch iert, h a t  den  V er
fasser  zu äu ß erster  B esch rä n k u n g  b ei d er B eh and
lu n g  se in es  S to ffe s  g e n ö tig t , ihm  also  n ic h t erlaubt, 
„die g eograp h isch en  E rsch e in u n g en  in  le id lich e r  V oll
s tä n d ig k e it a n zu fü h ren “ , sondern n u r, „ ih re  W urzeln  
und Z usam m enhänge n ach  M ö g lich k e it  fre izu leg en “ . 
L eid er  h a t der V erfasser  u n ter  d iesen  U m ständ en  
z. B . au ch  a u f d ie  fü r  d ie  d eu tsch e  E isen in d u str ie  
bedeutsam en  B od en sch ätze  Sü dam erikas n u r  m it  ganz  
w en ig en  W orten  h in w elsen  k ön nen . A ls  „ E in fü h 
rung  und W eg w eiser  zu w e itere n  S tu d ien “ dü rfte  
das B ü ch le in  ind essen  sein en  Z w eck  er fü lle n . 3j 

L  e i t  n  e  r , F r ied rich , P rofessor  D r . : B a n k b e t r i e b  
und B a n k g e s c h ä f t e .  6., neu  liearb. A ufl. 
F ran k fu rt a. M .: J . D . Sau erländ ers V erlag  1923. 
(X I I ,  654 S .)  4 °  ( 8 ° ) .  Gz. geb . 15

3i enn w ir  d ieses W erk h ier  an ze igen , obwohl 
sein  In h a lt n ich t un m ittelb ar  zum  A rbeitsgeb iete  
unserer Z eitsch rift geh ört, so g e sch ie h t es, w e il die  
E n tw ick lu n g  der w ir tsch aftlich en  V erh ältn isse  —  le i-  
^er  _ auch e in en  g ro ß en  T e il d er  L eser  von „Stahl 
und E isen “ veran laß t haben d ü rfte , B eziehu ngen  zum 
B ankgew erb e zu suchen, d ie  m an frü h er  der G e
sch ä ftsw elt zu überlassen p f leg te . E in  zuverlässiger  
und v ie lseitiger  F ü h rer durch das B an k w esen  wird  
daher v ie len  w illk om m en sein . E in  solcher Fü hrer, 
dessen w e ite  V erb reitu n g  in  e inem  halb en  D utzend, 
w iederh olt zeitgem äß  ergän zter  A u fla g en  —  d ie  vor
liegen d e berü ck sich tig t d ie  bis M itte  J u l i  1923 e in 
getreten en  V erän deru ngen  —  ein e  ern eu te  kritische  
W ürdigu ng ü b erflü ssig  ersch ein en  lä ß t, l ie g t  h ier  vor. 
Im  ersten  l e i l e  des B uches w erd en  d ie  verschiedenen  
A rten  der B anku nternehm un gen  (er tr a g sw ir tsch a ft
lich e , g c m e in w ir tseh a ftlich e , g e n o s se n s ch a ftlich e )  nach  
ihrer K ap ita lb esch affu n g  und K a p ita lv erw en d u n g  so
ll  ie die w esen tlich en  M erkm ale des B ankb etriebos g e 

*) St.. u . E . 33 (1 9 1 3 ) ,  S . 6 7 0 /1 .
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sch ildert, w ährend  d er zw e ite  T e il d ie  T echn ik  der 
B an k gesch äfte  (G e ld b esch a ffu n g , K red itgew äh ru n g , 
G egenstände des H a n d els  der B an k en  und das V er
hältn is  der B an k en  zu d en  B örsen ) b ehan delt. U m  
keinen  Irr tu m  aufkom m en zu lassen , se i noch b e
m erkt, daß  das B u ch  n ich t e tw a  e in e  B ankb etriebslehre  
im en geren  S in n e  b r in g t; den n  „es feh len  d ie  fo r 
m u larm äßige B eh an d lu n g  d er G esch ä ftsfä lle  und ihre  
V errech nun gstechn ik1'. E in e  „zusam m enfassende D a r 
ste llu n g  der B an k b u ch h altu n g  sow ie d er T echn ik  des 
inn eren  B ankverkehrs1’' w ird  m an also an anderer  
S te lle  suchen m üssen , sg 

R e f r a c t o r i e s  fo r  e le c tr ic  f  urnaces. (2 n<1 ed .) 
P u b l. b y  T h e  A m e r i c a n  E l e c t r o c h e m i c a l  
S o c i e t y .  N ew  Y ork : (S e lb stv er la g )  1924. (9 6  p .)  
8 ° . 1 § .

3; D ie  er s te  A u sgab e d ieser  S c h r ift  w a r  e in  
B er ich t aus V erh an d lu n gen  d er E le c tr ic  F u m a c e  
A ssociation  üb er fe u e r fe s te  S to f fe  fü r  e lek tr isch e  
O efen  u n d  u m fa ß te  außer d en  A b h an d lu n gen , d ie  
e in er  der V ersam m lunge n  d er  g en a n n ten , in zw isch en  
m it der E lek troch em isch en  A b te ilu n g  d er A m erican  
E lectroch em ica l S o c ie ty  v e r e in ig te n  G ese llsch a ft vor- 
g e le g t  w orden  w aren , d ie  w ö rtlich e  W ied ergab e  der  
E rörteru n gen , d ie  s ieb  an  jen e  A b h an d lu n gen  an g e- 
seh lossen h a tten . D ie  v or liegen d e  N eu au sgab e  w e ist  
n eben  g ew issen  E rg ä n zu n g en  u n d  U eb erarb eitu n gen  
der u rsp rü n g lich en  F a ssu n g  e in ig e  n eu e  B e itr ä g e  auf. 
um das G anze zeitgem äß  zu  g e sta lte n . A ls  V er-  
fasser der e in z e ln e n  B e itr ä g e  h ab en  m itg ew ir k t R a y 
m ond M . H o w e  [F e u e r fe s te  S to ffe  fü r  E lek tro 
o fen : v g l. S t . u. E . 41 (1 9 2 1 ) ,  S . 3 0 8 ], C lyd e  E . 
W i l l i a m s ,  R.  T.  S t u l l ,  H o m er  F . S t a l e y ,
C.  W.  B e r r y ,  L .  C.  H e  w  i  t t , A.  F .  G  r  e  a  v e  s -  
W a l k e r ,  u n d  M . L . H  a  r  t  m  a n  n ;  d ie  le tz te  der  
A b h an d lan gen  stam m t aus dem  „R efra cto r ie s  D ep a r t
m ent“  der N o r t o n  C o. in  W oroester  (M a ss.)  3i

V e re in s -N a c h r ic h te n .
N i e d e r s c h r i f t  ü b e r  d i e  V o r s t a n d s s i t z u n g  d e s  V e r e i n s  z u r  
W a h r u n g  d e r  g e m e i n s a m e n  w i r t s c h a f t l i c h e n  I n t e r e s s e n  i n  

R h e i n l a n d  u n d  W e s t f a l e n  u n d  d e r  N o r d w e s t l i c h e n  G r u p p e  

d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e l l e r  a m  

F r e i t a g ,  d e n  2 1 .  M ä r z  1 9 2 4 ,  v o r m i t t a g s  1 0  U h r ,  i m  
S i t z u n g s s a a l e  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e ,  

D ü s s e l d o r f ,  L u d e n d o r f f s t r .  2 7 .

A n w e s e n d  w aren  d ie  H erren : G eheim er K om m erzien ra t
e .h .  M. B ö k e r ,  D irek to r  D o r f s ( G a s t ) ,  G en e

ra ld irek tor  R eg ier u n g sr a t a . D . D r . F r . F a h r e n h o r s t ,  
D irek tor  C. G e r w i n  (G a st) , G en era ld irek tor  S r .^ n g .  
e. h. K . G r o s s e ,  L a n d r a t a . D . D r. K a r l H a n i e l ,  G ene
ra ld irek tor  D r. ju r. J . H a ß l a c h e r ,  D irek to r  E . H o b -  
r e c k e r ,  D r. E . H o f f  (G a st), D irek to r  F . J ü t t e ,  G ene
ra ld irek tor  (Sr.-Jinn. e. h . A . K a u e r m a n n ,  G en era l
d irek tor  E . K ö n g e t e r ,3 X * 3 n g .  R . K r i e g e r ,  D irek to r
E .  L u e g ,  G e n e r a l d i r e k t o r  M e y e r - L e v  e r k u S j O l . ’vvjH g.

O. P e t e r s e n  (G a st) , K o m m erz ien ra t C. R u d . P o e n s -  
e e n ,  D r. J . R e i c h e r t  (G a st) , G en era ld irek tor  K o m 
m erzien rat T r.=3na. e. h. P . R e u s c h ,  G en era ld irek tor  
S r .* 3 ü - . e. h. W . R e u t e r ,  D irek to r  D r. O. S e m p e l l ,  
G en era ld irek tor  K o m m erz ien r a t (Sr.-StlO. e. h . F r. 
S p r in g o r u m ,  D irek to r  D r. F . S p r i n g o r u m ,  ®r.%5Hß. 
e. h. E . S c h r ö d t e r  (G a st) , D irek to r  H . V i e l h a b e r ,  
G en era ld irek tor  X r. 3™)- e - V o g l e r .  D irek to r
D r. K . W e n  d t ,  D irek to r  X t .  3 n g . e. h. A. W ir t  z ,  D ir ek 
to r  D r. A . W o l t m a n n ;  v o n  der G esch äftsfü h ru n g: 
D r. (S t. 3 n a . e. h. W . B e u m e r ,  S y n d ik u s  E . H e i n s o n ,  
D r. E . Z e n t g r a f ,  D r . H . R a c i n e ,  Dr .  M.  H a h n ,  
A ssessor  R . B u s c h m a n n .

D ie  T a g e s o r d n u n g  w a r  w ie  fo lg t  fe s tg e se tz t:

1. D ie  z u k ü n ftig e  G e sta ltu n g  d es  V ere in s  zu r  V  ah-
rung  u n d  d er  N o r d w e s tlic h e n  G ruppe.

2 . D ie  W ir tsch a ftsv er trä g e  der In d u str ie n  d es  b e se tz ten
G eb ie ts  (M icu m -V erträge).

3. G esch ä ftlich e  (M itteilungen.
D e n  V orsitz  fü h r te  G en era ld irek to r  K om m erz ien ra t  

S t .  3 n g . e. h. P . R e u s c h ,  der d ie  S itzu n g  um  1015 U hr  
erö ffn ete .

V or E in tr it t  in  d ie  T agesordnu ng w id m ete  d er V o r -  
sitzen de H errn  D r. J r .-J n g . e . h. ü .  B e u m e r  aus  
A n laß  sein es A usscheidens ehrende A\ orte . E r fe ier te  
ihn besonders a ls  d en  M ann v o ll g lü h en d ster  V a ter -  
land slieb e, voll unerm üdlicher S ch a ffen sk ra ft an d  n ie  
versagender P flich ttreu e .

Z u  P u n k t  1 der T.O. sch ild erte  der V o r 
s i t z e n d e  d ie  B estreb u n gen  zur Z usam m enlegun g der  
R uhrhan delsk am m em  u n d  der w ir tsch a ftlich en  V er-  
bände des W esten s. A n  sein e A usfüh ru ngen  sch loß  sich  
e ine leb h afte  A ussprache an. E s w urde e in  A usschuß  
von sieb en  M itg lied ern  g ew ä h lt, d er über d ie  zu k ü n ftige  
G esta ltun g  von V erein  u n d  G rupp e besondere V or- 
sch läge  ausarbeiten  soll.

Z u P u n k t  2 d er T.O. gab  Syn diku s E . H e i n 
s o n  e inen  U eb erb lick  über d en  In h a lt  der bisher m it 
der M icum  und der R hein lan dkom m ission  abgesch lossenen  
V erträge  u n d  ihre A usw irkungen.

Z n  P u n k t  3 der T.O . b erichtete  D r. E . Z e n t 
g r a f  über d ie  V erh andlu ngen  m it der R eg ie  zw ecks R e 
g e lu n g  der V erkehrsfragen.

Schlu ß d er S itzu n g  1230 U h r.

gez . R e u s c h .  gez. H e i n s o n .

Im  A nsch luß a n  d ie  S itzu n g  fan d  e in e , dem  E rn st  
der Z eit angem essene, sch lich te  F e ier  im  In d n striek lu b  
sta tt. K om m erzien rat D r. R e u s c h  fe ie r te  h ier  d en  M en 
sch en  u n d  F reu n d  B en iner und w ies insbesondere a u f  
den herzerquickenden H u m or hin , m it  dem  d ieser n a
m entlich  b e i d en  H au p tversam m lu n gen  des V erein s d e u t
scher E isen h ü tten leu te  d ie  T eilnehm er e rfreu t habe. E r  
verlieb  der H o ffn u n g  A usdruck, daß auch in  Z ukunft, 
w en n  w ieder e in m al fro h e  F e s te  g e fe ie r t  w erd en  kön n
ten , D r . B eu m er in  d er M itte  se in er  a lte n  F r eu n d e  
ans d er E ise n in d u str ie  n ic h t fe h le n  w erd e, u n d  gab  ihm  
zu sein er  U eb ersied e lu n g  n ach  H am b u rg  d ie  h erz lich sten  
W ün sche m it a u f d en  W eg . (L e b h a fte  Z u stim m u n g !)

I n  sein er  E rw id eru n g  k n ü p fte  D r. B e u m e r  an  e in en  
B r ie f  des F ü rsten  B ism arck  an , in  dem  d ieser sich  
fü r  d ie  U ebersendun g der D en k sch rift  über d ie  25 jäh -  
r ige  T ä tig k e it des V ereins zur W ahrun g bedan kte, und  
in  dem  es  h ieß : „ Ich  habe d ie  S ch r ift  m it  großem  
In teresse  g e lesen , w ie  alle3, w as von  Ih n e n  k om m t.” 
D er R edner h a t d iese  W orte  s te ts  so verstanden.^ daß  
sie  sich  n ic h t a u f seine P erson , sondern  a u f d en  V erein  
un d sein e L eistu n g en  bezögen , u n d  fü h r t das V\ o h l-  
w ollen  d e 3  A ltreichsk anzlers fü r  d en  V ere in  in  erster  
L in ie  a u f d ie  V erd ien ste  sein es u n vergeß lich en  A m ts
vorgängers B u eck  zurück. E r  g in g  d an n  w e iter  a u f d ie  
v ie len  D a n k esb eze ig u n g en  u n d  E h r u n g e n  e in , d ie  ihm  
im  L a u fe  sein er 37jäh rigen  T ä tig k e it zu te il gew ord en  
seien , w obei er  insbesondere an  sein en  60. G eburtstag , 
das 25jäh rige D ien stju b iläu m  und sein en  70. u n d  75. G e
b u rtstag  erinnerte . W en n  er nun rückw ärts d enk e, b licke  
er  a u f e in en  Z eitraum  voll groß er  schöner E rin n eru n gen , 
aber auch a u f e in  an K ä m p fen  r e ic h «  L eb en  zurück, 
zum al da er  v o lle  25 J a h re  im  P a r la m en te  tä t ig  g ew esen  
sei. E r  habe n atu rgem äß  v ie le  G egn er  gehabt, aber, 
so w eit er  w isse, kaum  e in en  F e in d . D a g e g en  habe ihn  
a u fr ich tig e  F reu n d sch aft m it  se in en  P a rte igen ossen  in  
d er P o lit ik  und m it  d en  F ü h rer n  d er W ir tsch a ft  verb u n 
den. V om  G e iste  w ah rer  F re u n d sc h a ft se ien  sein e  B ez ie 
h u ngen  zum  V erein  deutscher E isen h ü tten leu te  u n d  dessen  
g esch äftsfü h ren d en  V orstan d sm itg lied ern  D r. Schrödter  
u n d  D r . P etersen  g e tra g en  gew esen , w ie  auch sein  V er
h ä ltn is  zu d en  A rb eitgeb erverb än d en  s te ts  h erzlich en  
Charakter ge tra g en  habe. A u fr ich tig e  F reu n d sch a ft habe  
ihn  aber besonders auch m it  se in en  M itarb eitern  v er 
bu nden; d ie  A rb eitsgem ein sch aft m it ih n en  habe sich  
a u f dem  G rundsatz au fgeb au t, daß  das Z iel aUer A rbeit 
d ie  F r e ih e it  sei, daß  aber d er W eg  zur F r e ih e it  nu r  
durch d ie  W ah rh eit geh e , u n d  a u f das W ort K a n ts, das  
H öch ste  fü r  d en  M enschen se i d ie  P f lic h t , das g rö ß te  
G u t a u f E rd en  n ich t das G eld , sondern  der s itt lich e  
W ille . U n d  m it G ustav F ren ssen  h a lte  er fü r  d ie  g rö ß te  
Sü nde d ie  T rä g h eit de3 H erzen s. W er n ic h t m it dem  
H erzen  b e i se in er  A rb e it u n d  n ich t m it d em  H erzen  
h e i se in en  a rb e itsw illig en  M itarb e itern  sei, der kön ne
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w ohl e in  äußeres W erk treiben , innere B efr ied ig u n g  
aber f in d e  er n ich t. (L eb h a fte  Z u stim m u n g .)

In  sein en  w eiteren  A usfüh ru ngen  erin n erte  D r. B eu 
m er daran, daß  er  nunm ehr se it  51 Jah ren  Ln B e 
ziehungen  zur rh ein isch -w estfä lisch en  In d u str ie  stehe. 
Im  Jahre 1873, dem  G ründerjahre, das gew isserm aß en  
eine um gekehrte In fla tio n  h ervorgerufen  habe -—• w as 
er m it e inem  tre ffen d en  G edichte des K lad derad atsch  
aus dem  Jahre 1874 be leg te  — , se ien  von ihm  erst
m alig  un ter e inem  Q uadratzeichen  B erich te  über d ie  
tatsäch lichen  V erh ältn isse  an d ie  N orddeutsche A llg e 
m eine Z eitung gesan dt w orden. D ie se  B erich te  erregten  
d ie A ufm erksam keit des F ü rsten  B ism arck und fü hrten  
zu einer B eg eg n u n g  m it ihm , der dab ei sein e Freude  
aussprach, das „Q uadrat von der R uhr“ auch ein m al 
persön lich  kennen zu lernen. G elegen tlich  der D ü sse l
dorfer A u sstellu n g  1880 schrieb D r. B eum er zahlreiche  
A u fsä tze  a llg em ein  tech n isch en  und w ir tsch a ftlich en  I n 
haltes, d ie  es m it s ich  brachten, daß er 1887 e in stim m ig  
zum  N a ch fo lg er  B uecks g e w ä h lt w urde. J e tz t, nach  
37jäh riger T ä tig k e it, w erde er zw ar räum lich von sein en  
a lten  Freund en  an R hein  und R uhr g e tren n t sein , aber 
g e is t ig  b leibe er m it ihn en  verbunden und h o ffe  sieh  
auch noch h ier und da an der A bw ehr der A n g r iffe  
bete iligen  zu können, denen d ie  deutsche In d u str ie  auch  
in  Z u k u n ft au sgese tz t se in  w erde. A n  das W ort W ilh elm  
R aabes a n k n ü p fen d : „B le ib  in  den S t ie fe ln , M ensch, 
solange es eben geh t, und tr it t  fe s t a u f“ , g lau b t R edner, 
daß diese K äm p fe  zu einem  siegreichen  E nde führen  
w erd en ; dafür bürge e inm al das H och h a lten  der  
w ah rh aft nationalen  und idealen G edanken, w ie  sie  uns 
von F r ied r ich  R ex , G oethe, W ilh elm  I .  und B ism arck  
überkom m en seien , durch unsere d eutschen  F ra u en  und  
M ädchen, und dafür bürge ferner der w ahre O ptim is
m us, von dem  d ie  W ir tsch a ftsfü h rer  an R hein  und  
R uhr b eseelt seien, e in  O ptim ism us, der b efr ied ig t  
zu rü ck b lick e auf das in  der V erg a n g en h e it E rre ich te  
m it dem  festen  V orsatz, in Z ukunft A ehnliches, G leiches  
oder B esseres zu  le isten , w ährend der Pessim ism us u n 
b efr ied ig t in  e in e  neb elh afte  Z ukunft schaue, d ie  n ie 
m and kenne. „ S ie“ , so schloß der R edner sein e A u s
fü hrungen , „w erden m it diesem  O ptim ism us a u f d ie  
D auer das deutsche und insbesondere das nordw estliche  
W irtsch aftsleben  w ieder aufrichten , und deshalb trinken  
S ie  m it  m ir, dem  dankbaren B eum er, a u f d ie  bessere  
Z ukunft unserer W irtsch aft! W enn Sie an d iese  Z u
k u n ft g laub en , geben S ie  m ir Ln dieser Scheidestunde  
den besten  A bsch iedsgruß , und ich ru fe  m it Ih n en  dem  
deutschen  W irtsch a fts leb en  ein h erzlich es „ G lü ck a u f!“ 
zu .“

D ie  T eilnehm er stim m ten  b egeistert in d ies d re i
fache G lückauf ein  und brachten  dem  R edner ihre 
le b h a fte  F reu d e  über sein e  A u sfü h ru n gen  zum  A usdruck.

N achdem  dan n noch H err  D r. Schrödter m it herz
lichen F reund esw orlen  des vorbild lichen F am ilien lebens  
im  H au se  D r. B eu m er g ed a ch t h atte , fa n d  d ie  F e ie r  
ihren harm onischen A usklang.

V e r e i n  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t t e n l e u t e .

E h r u n g .

U n ser  M itg lied , G eheim rat P rofessor D r. p h il., 
® iv 3 n g .  e. h ., D r. m ont. e. h. E . W ü s t ,  D üsseldorf, 
is t  von der R ussischen M etallurgisch en  G esellsch aft, an 
deren  S p itze  zurzeit P rofessor W . N . L  i p  i  n  vom  B erg -  
I n st itu t  in  S t. P etersb u rg  steht, zum  E h r e n m i t 
g l i e d  ern an n t worden.

A u s  d e n  F a c h a u s s c h ü s s e n .

N eu  ersch ien en  sind  a ls  B erich te  der Fachau sschüsse  
des V erein s deu tsch er  E isen h ü tten leu te1) :  

S t a h l w e r k s a u s s c h u ß .

N r . 77. B etrieb sd irek tor  ® tp l.^ n g . F ran z  S o m 
m e r :  D i e  F o r t s c h r i t t e  d e r E l e k t r o s t a h l -

4) Zu beziehen  vom  V erla g  S tah le isen  m. b. H .,  
D ü sse ld orf, S ch ließ fach  664. —  B erechnun g nach D ru ck 
seiten . G rundpreis je  D ru ck se ite  12 P f . (M itg lied er

e  r z e  u g  u n g . S ta tistisch es . L ich tb o g e n - und I n 
du k tion söfen . W ir tsc h a ftlich k e it. M eta llu rg isch es.
(18  S .)

N r. 78. D irek tor  ® r.«3ng. e .  li. W a lter  E i l e n 
d e r  und ® r.»5ng. L e i f  L y e h e :  D i e  V e r w e n 
d u n g  d e r  S ö d e  r  b e  r g  s c h  e  n  D a u e r e l e k 
t r o d e  a n  E l e k t r o  s t a h l ö f e n .  V ersu ch sein r ich 
tu n g  m it  D au erelek trod e  a u f e in e  P h a se  e in es  6 -t -  
H ero u lto fen s  der G lock en stah lw erk e A .-G . in  R em 
sch eid . H a u p te in r ich tu n g  a u f D reip h asen b etr ieb  des
selb en  O fens. B etrieb sergeb n isse . B etra ch tu n g en  zur 
V erb illig u n g  des E lek tro sta h lb etr ieb es . B eschreibung  
e in er  e lek tr isch en  N eu a n la g e . T h erm isch er  W irk u n gs
grad  des 6 -t -H e ro u lto fe n s . (5  S .)

N r. 79. P ro fessor  D r. K u rd  E n d e i l :  U e b e r  
d i e  H e r s t e l l u n g  v o n  S i l i k a s t e i n e n  a u s  
F e l s q u a r z i t e n  i n  E n g l a n d ,  S c h w e d e n  
u n d  I t a l i e n .  K en n zeich en  d er F in d lin g s -  und F e ls 
quarzite. G eolog isch e  L a g eru n g . V orkom m en. E ig en 
sch aften  der en g lisch en , sch w ed isch en  und ita lien ischen  
E elsq u arzite. H e r ste llu n g  und E ig e n sc h a fte n  der S i
lik a ste in e  aus F e lsq u a rz iten . F eu ch tigk eitstrock n er . 
(4  S .)

W e r k s t o f f a u s s c h u ß .

N r. 29. ®r.»()ng. F r itz  S c h  m i t  z: D ie  A b h ä n 
g i g k e i t  d e r  m e c h a n i s c h e n  E i g e n s c h a f 
t e n  u n t e r p e r l i t i s c h e r  K o h l e n s t o f f 
s t ä h l e  v o n  i h r e m  K o h l e n s t o f f g e h a l t e ,  
d e r  S c h m i e d e t e m p e r a t u r  u n d  d e r  W ä r m e 
b e h a n d l u n g .  A b h ä n g ig k e it  der physik alischen  
W erte, des B ru ch g efü g es  und G efü geau fb au es vom 
K o h len sto ffg eh a lt, der S ch m ied etem p eratu r  und der 
W ärm ebehand lung. R ekrL stallisationsersehein ungen  von 
A u sten it, F e r r it  und P e r lit  und ihr E in flu ß  au f die 
K erb zäh igk eit. A n w en d b ark eit d er erh a lten en  E rgeb 
n isse  in  der P ra x is . (8  S .)

N r. 38. (U m a r b e itu n g  u n d  E rg ä n zu n g  des B e
richts N r. 19 ). ®ipl.=(jng. R ich ard  M a i l ä n d e r :  
E r m ü d u n g s e r s c h e i n u n g e n  u n d  D a u e r 
v e r s u c h e .  Z usam m enfassen der B er ich t über das bis 
E n d e  1923 b ek an n tgew ord en e S ch r ifttu m . (2 8  S .)

W ä r m e s f e l l e .

N r. 56. G u s t a v  N e u m a n n ,  D ü sse ld orf: V e r 
s u c h  a n  e i n e m  W i n d e r h i t z e r .  V ersuche, die 
m it größerem  A ufw an d  an M eß w erkzeugen  unter H in 
zuziehung zahlreicher M eß in gen ieu re  im  B etrieb e  vor
genom m en w urden, um  A n h altsp u n k te  über d ie  V er
luste im  W ind erh itzer fü r  H och ofen b etrieb e  und zahl
reiche andere F ra g en  zu g ew in n en .

N r. 57. K u r t  R u m m e l ,  D ü sse ld o r f: F o r m e n  
u n d  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  v o n  D a m p f 
s p e i c h e r n .  D ie  M itte ilu n g  so ll d en  L eser  in  den 
Stand  setzen , fü r d en  g egeb en en  S on d erfa ll zu beur
te ilen , ob e in  D am p fsp eieh er  w ir tsch a ftlich  is t  und ob 
ein G leichdruck- oder e in  G efä lle sp e ich er  oder sch ließ 
lich  e in e  V erb indu ng beider in  F ra g e  kom m t. G leieh- 
d ru ck - und G efä llesp eich er  w erd en  nach W irkun gs
w eise, A usfüh ru ngsform  und der A r t der R eg elu n g  b e
handelt, w obei der Charakter des S p eicherprob lem s als 
R egelu n gsfrage  b eton t w ird .

N r. 58. ®ipt.*dng. E . I T a u c k :  V e r g l e i c h e n d e  
Z u s a m m e n s t e l l u n g  v o n  V e r s u c h e n  a n  
z e h n  K o h l e n s t a u b ö f e n  (6  S .) .  Spezifische  
H erdbelastung, sp ezifisch es B ren n sto ffv erh ä ltn is , A b
brand und T em p eratu rverh ältn isse  sow ie L eistlin g  von 
h in ter d ie  O efen g esch a lteten  A bh itzek esseln . V orteile  
der K ohlen stau bfeuerung . R eim  U m bau bestehender  
l'euerung ist sehr a u f r ic h tig e  M essung  der V erbren- 
nüngskam m ern und des H erd es  zu achten , w en n  F e h l
sch läge verm ieden w erd en  sollen .

7 P f .) .  F ü r  e in  A b on n em en t a u f d ie  B er ich te  eines 
A usschu sses w ird  e in e  V o rau szah lu n g  von 12 J(> (M it
g lied er  7 J i )  erb eten , w orüber nach V erb rau ch  A b
rechnung e r fo lg t. —  F ü r das A u slan d  d ieselb en  G old
m arkpreise oder deren  G eg en w ert in L andesw äh ru ng.


