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Neuere Ergebnisse mit der elektrischen Gasreinigung.

Von R. Dirrer in Dusseldorf.
(Mitteilung aus dem HochofenausschuB des Vereins deutscher Eisenhiittenleutel)-)

&hrend Uber Anlagen zur elektrischen Reini-
W gung von Gasen im allgemeinen bereits zahl-
reiche Verdffentlichungen vorliegen, die Gber ein be
friedigendes Arbeiten derselben berichten, ist das
Schrifttum Uber die elektrische Reinigung von
Eisenhochofen-Gichtgas im besonderen recht spar-
lich.  Amerikanische und auch englische Zeit-
schriften sprechen zwar von der Inbetriebnahme
von derartigen Anlagen und auch bereits vorlie-
genden guten Ergebnissen, doch scheint es sich
dabei ausschlieflich um eine Reinigung zu handeln,
die fur Maschinengas durchaus ungeniigend ist.
Wenn (berhaupt, so sind Reinheitsgrade von 0.1
bis 0,3 g m3 angegeben. In Deutschland ist zwar
auch noch wenig Uber diesen Gegenstand an die
Oeffentlichkeit gelangt, doch wird an verschiedenen
Stellen energisch an der Ldsung der Aufgabe der
e'ektrischen Gichtgasreinigung gearbeitet.

Nachdem in Deutschland die Rheinischen Stahl-
werke als erste Uber ihre Anlage zur elektrischen
Reinigung von Gichtgas Mitteilung gemacht haben-’),
soll heute Uber eine weitere Anlage berichtet wer-
den, die sich auf den D illinger Hittenwerken
befindet. Sie ist von der ELGA, Elektrische Gas-
reinigungs-G. m. b. H., in Kaiserslautern unter Zu-
grundelegung eigener sowie der Patente von Hein-
rich Zschocke und der Erfahrungen der Zschocke-
Werke Kaiserslautern, Akt.-Ges.. errichtet.  Die
Ausfiihrungen stellen lediglich eine kurze Beschrei-
bung der Anlage und die Bekanntgabe der Er-
gebnisse in groRen Zigen dar.

Fur den Bau der Versuchsanlage in Dillingen
wurde ein bereits vorhandenes Betonfundament
benutzt, so dak die AusmaRe der Anlage diesem
angepalt werden muBten und nicht in jeder Hin-
sicht so gestaltet werden konnten, wie es der Fall
gewesen ware, wenn man hdatte frei bestimmen
konnen.

Abb. 1 zeigt die Reinigungsanlage von der Roh-
gasseite aus. Rechts in der Abbildung ist die Roh-
gaszuleitung zu sehen, die mit der Gicht des das
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Gas liefernden Hochofens unter Zwischenschal-
tung eines Staubsackes verbunden ist. Von dieser
Rohgasleitung fiihrt unter Zwischenschaltung eines
Wasserabschlusses ein knieférmiges Rohrstiick zu
der Abscheideanlage. Abb. 2 veranschaulicht
diese von der Reingasseite her; gleichzeitig ist
auch die untere Saugleitung zu erkennen. Die in
der Mitte austretende Leitung stellt die Reingas-

Abbildung 1. Ansicht der Anlage von der Rohgasseite.

leitung dar, die mit der Maschinengasleitung in
Verbindung steht. Die links auf der Abbildung
befindlichen Leitungen gehdren zu der nicht mehr
im Betrieb befindlichen Trockengasreinigungs-
anlage. Abb. 3 stellt eine Draufsicht auf die eigent-
lichen Abscheide-Aggregate dar. Die gesamte An-
lage besteht aus 12 solcher einzelnen Aggregate,
wovon je 2 nebeneinander liegende eine fiir sich
arbeitende Kammer bilden. Die Kammern sind
wieder unter sich parallel geschaltet.  Jedes ein-
zelne Aggregat besteht aus 7 Rohren (Abb. 5 zeigt
ein ausgezogenes Rohrbiindel), in deren L&ngsachse
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Abbildung 2. Ansicht der Anlage von der Reingasseite.

sich die Ausscheide-Elektroden befinden. Ueber den
Ausscheide-Aggregaten sind die Abklopfhammer
angebracht, die eine Erschiitterung der Aggregate
in der Lé&ngsrichtung hervorrufen.

In Abb. 4 sind neben der Spiilgasleitung und
dem bereits beschriebenen oberen Teil der Ab-
scheide - Aggregate die Einrichtungen zum Um-
formen, Transformieren und Gleichrichten des
Stromes sowie die Zufiihrung desselben zu den Ab-
scheide-Aggregaten zu erkennen.  Der auf dem
Werk zur Verfligung stehende Gleichstrom besitzt
eine Spannung von etwa 320 V und treibt den oben
rechts erkenntlichen Motor, der mit einem Wechsel-
strom-Generator von 110 V und 50 Perioden ge-
kuppelt ist. Der in diesem Wechselstrom-Generator
erzeugte Wechselstrom wird in dem weiter links
ersichtlichen Transformator auf die fur die Abschei-
dung erforderliche Hochspannung transformiert
und daraufhin in dem sich rechts an den Trans-
formator anschlieBenden Gleichrichter in pul-
sierenden Gleichstrom verwandelt. Gleichzeitig
1aRt die Abbildung noch die Schalttafel und die
GasdruckmeRvorrichtungen erkennen.

Abb. 6 stellt den Unterteil des Staubtrichters
mit dem Gehduse fir die Transportschnecke dar,
die den ausfallenden Staub aus der Anlage heraus-
fordert, Der durch Motor angetriebene Ventilator
dient zur Forderung des Rcingases sowie zur Um-
walzung des Spll- und Heizgases. Abb. 7 gibt einen
schematischen Ueberblick Uber die Fihrung des
Roh-, Rein-, Heiz- und Spiilgases. Das Rohgas
tritt links von oben nach unten in die einzelnen
Kammern ein, umspiilt die einzelnen Abscheide-
rohre, wodurch eine Gleichhaltung der Temperatur
gewdhrleistet wird, und tritt in diesen in die Hohe,

mit der elektrischen Qasre

44. Jahrg. Nr. 28.

auf welchem Wege die elektrische Reinigung in
der bekannten Weise erfolgt. Das gereinigte Gas
tritt oben aus, wird in einer gemeinsamen Leitung
gesammelt, an deren Ende ein Ventilator zur Be-
wegung des Gases angeschlossen ist. Da der Druck-
verlust im Filter lediglich etwa 10 mm Wasser-
séule betrégt, wére zur Bewéltigung der Gasmenge
dann kein Forderventilator noétig, wenn der Druck
an der Gicht genligend hoch ware (beisp. 300 mm
WS). Bei der Dillinger Anlage betrégt jedoch der
Druck an der Gicht lediglich 50 bis 60 mm WS, der
ohnedies flr Gasmaschinen, die etwa 250 mm brau-
chen, zu niedrig ware. Das Reingas wird zum grofie-
ren Teil der Maschinengasleitung zugefuhrt, zumklei-
neren Teil ineinen Vorwédrmer abgezweigt, der das Gas
auf ungeféhr 90° heizt. Ein Teil dieses vorgewérmten
Gases wird der Rohgasleitung zugefihrt, um auf
diese Weise eine Erhéhung der Rohgastemperatur,
die im Durchschnitt 45 bis 50° betragt, von etwa
10° herbeizufihren. Das vom Hochofen kommende
Rohgas ist mit Feuchtigkeit gesattigt und wird auf
diese Weise um einige Grad Uber den Taupunkt
erwdrmt. Diese Arbeitsweise wurde bei der ersten
Inbetriebnahme der Anlage gewéhlt, als die Isola-
toren noch nicht durch ein besonderes, trockenes
Gas bespllt wurden. Nachdem diese besondere
Vorrichtung aber getroffen ist, ist diese Zumischung
von vorgewdrmtem Reingas zum Rohgas nicht mehr
unbedingt erforderlich. Der restliche aus dem Vor-
wérmer kommende Teil des Reingases wird zur
Bespulung der Isolatoren sowie zur Gegengasab-
reinigung der Abscheiderohre benutzt. Die in der
Abbildung angefiihrte Heizschlange dient zu einer
etwaigen weiteren zusatzlichen Erhitzung, die sich
jedoch beim heutigen Stand der Anlage nicht mehr
als erforderlich erweist. Die Vorwarmung des Gases
kann in einer beliebigen Weise erfolgen; sie wird
bei der Anlage in Dillingen mit Dampf bewirkt.

Abbildung 3. Draufsicht auf die Niederschlagskammern.
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Abbildung 4. Wie Abb 3, zuzuglich der Transformatoren- und Gleichrichter-Anlage.

Das Arbeiten der Anlage erfolgt in der Weise,
dal stets eine Kammer zwecks Abreinigung der
Elektroden auBer Betrieb ist. Diese Abreinigung
wird derart vorgenommen, daf Reingas von oben
nach unten durch die Abscheiderohre hindurch-
geflhrt wird, wodurch die in den Rohren hangen-
den Staubteilchen entfernt werden. Vergleichende
Versuche mit und ohne Gegengasabreinigung
haben gezeigt, dafl im ersteren Falle der Reinheits-
grad ein betrachtlich hoherer ist. Nach erfolgter
Abreinigung wird die Kammer selbsttdtig wieder
in Betrieb und die néchstfolgende aufer Betrieb

Abbildung 5. Herausgezogenes Rd&hrenbindel.

elektrischen Gasreinigung. Stahl und Eisen. 811
genommen. Abb. 8 14aRt
verschiedene der beschrie-
benen Einzelheiten noch
deutlicher erkennen. In
ihrem linken Teile zeigt
sie einen Schnitt durch
eine Abscheidekammer, in
ihrem rechten Teile eine
Lé&ngsansicht der Abschei-
deanlage von der Roh-
gasseite aus gesehen.

In Abb. 9sind verschie-
dene im Dauerversuch er-
haltene Werte in ein
Schaubild eingetragen,
dessen Ordinatenachse den
Staubgehalt des Gases in
g/ma dessen Abszissen-
achse die Gasgescbwin-
digkeit in m/sek und
gleichzeitig die Ueberla-
stung der Anlage, bezogen
auf die in der Zeiteinheit hindurchgeschickte Gas-
menge, darstellt. Die Anlage ist, wie bereits aus-
gefiihrt, fur eine Normalleistung von 10 000 m3st
gebaut. Die in dem Schaubild angegebenen Ueber-
lastungen beziehen sich auf diese Normalleistung,
wobei jedochzu erwéhnen ist, daf bei den angefiihr-
ten Versuchen nur die Halfte der Anlage in Betrieb
war. Die Staubgehalte des Rohgases bewegten sich
etwa zwischen 1,5 und 2,5 g/m33.

Die einzelnen in diesem Schaubild angegebenen
Versuchswerte stellen Durchschnittswerte von einem
jeweiligen Dauerversuche dar. Unter Verwendung

Abbildung 6.
Staubtrichter nebst Ventilator_ zur
Forderung des Reingases und zur
Umwalzung des Heiz- und Spilgases.

der Gegengasreinigung wurde, weil schon zahlreiche
friihere Versuche mit normaler Belastung durch-
gefuhrt worden waren, die einen Reinheitsgrad von
unter 0,005 g/m3 ergeben hatten, die Versuchsreihe

3) Vgl. hierzu FuBnote 4) auf S. 813.
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mit einer Ueberbelastung von 26 % begonnen. Der
sich hierbei ergebende Reinheitsgrad betrug 0,004 g.
Die Werte, aus denen dieser Durchschnittswert be-
rechnet wurde, bewegten sich zwischen 0,003
und 0,005 g/m3 Mit steigender Belastung nimmt
naturgemal der Reinheitsgrad ab; bei einer Ueber-
belastung von 59 % enthielt das Reingas 0,014 g/m3
bei einer Ueberbelastung von 82 % belief sich der
Staubgehalt auf 0,019 g/m3 Diese Kurve zeigt,
dal man bei Verwendung der Gegengasabreinigung
bei einer Ueberbelastung von etwa 50 % noch ein
flr Maschinenzwecke geniigend reines Gas erhalt, so
daf die Reinigungsanlage ohne weiteres derart be-
trieben werden konnte, daf sie stiindlich 15 000 m3
Maschinengas liefert.

Bei Weglassung der Gegengasabreinigung sind
die Reinheitsgrade wesentlich geringer. Bei nor-

tiSiiJfteirjgas

M M isdigas WBLGegengas Spu/gas

Abbildung 7. Schematischer Ueberblick
Uber die Fihrung des Roh-, Rein-, Heiz-
und Spulgases.

maler Belastung betragt der Reinheitsgrad 0,008g/m3
bei 26% Ueberbelastung 0,013, bei 71% Ueber-
belastung 0,021 g/m3 Auch hier wéchst der Staub-
gehalt des Reingases mit steigender Belastung an,
wenn auch nicht so stark wie bei Verwendung der
Gegengasabreinigung.  Dieses schwdachere Anwach-
sen des Staubgehaltes mit steigender Belastung ohne
Verwendung der Gegengasabreinigung ist darauf
zuruckzufuhren, daB der EinfluR der Staubabschei-
dung wahrend des Abreinigungsvorganges einen
um so stdarkeren EinfluR ausibt, je groRer die Be-
lastung ist, wahrend der EinfluR der Gegengas-
.abreinigung sich nicht in demselben MaRe &ndert.

An
rung an:

Vorsitzender Direktor A. Schruff (Duisburg): Ich
danke Dr. Durrer fur seine Ausfihrungen. Als wir das
letzte Mal hier zusammen waren, waren die Verhéltnisse
noch wesentlich anders. Es wére erwinscht, wenn
Direktor Brackeisberg Uber den Betrieb der Anlage und
die Ergebnisse einige Mitteilungen machen kdénnte.

Betriebsdirektor M. Brackeisberg (Dillin<en)m
Zunachst mochte ich Ihnen mitteilen, dal Ofen 4, der an

den Bericht schloR sich folgende Erorte-

der
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Abbildung 8. Schematischer Ueberblick uber die
Gesamtanordnung.
A 0,028
-1
o
2S ~pUberlastung
Abbildung 9. Kurven der Reinheitsgrade, erhalten mit

bzw. ohne Abreinigung mit Gegengas.

Der Wert der Gegengasabreinigung geht jedoch
deutlich aus den beiden Kurvenziigen hervor:
unter sonst gleichen Bedingungen wird man stets
einen besseren Reinheitsgrad unter Verwendung
der Gegengasabreinigung erhalten als ohne die-
selbe, bzw. man wird bei feststehendem Rein-
heitsgrade unter Verwendung der Gegengasabreini-
gung die Anlage wesentlich starker belasten kdnnen.
So durfte beispielsweise unter Zugrundelegung der
beiden Kurvenziige, sofern ein Reinheitsgrad von
0,01 g/m3 erzielt werden soll, ohne Verwendung
der Gegengasabreinigung die Gasgeschwindigkeit 2,2,
mit Verwendung derselben 3,2 m/sek betragen.

diese Anlage angeschlossen ist, auf Thomaseisen arbeitet.
Unsere Oefen werden stark betrieben und leisten bei
32 % Ausbringen etwa 250 bis 270 t in 24 st. Infolge-
dessen haben wir auch mit grofRen Staubmengen zu
rechnen, die bezogen auf den Moller etwa 8 bis 9 % be-
tragen. An die Reinigung missen also groe Anspriche
gestellt werden. Da mir die Versuchsergebnisse nicht
Vorgelegen haben, so wird Dr. Dirrer uns dariber Auf-
schlu? geben kdnnen, wie die Reinigung bei wechselndem
Staubgehalt arbeitete. Soviel mir bekannt, sollen plétzlich
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auftretende groBere Staubmengen auf den Reinheitsgrad
der Gase ohne nennenswerten EinfluB geblieben sein.

Die Anlage in Dillingen ist eine Versuchsanlage
und hat bisher ohne Unterbrechung nur einige Tage
gearbeitet. Auch die Frage der Gastemperaturen ist
von groflem Interesse. Wir haben bei unserem Betriebe
nur mit verhaltnismaBig niedrigen Gichttemperaturen
von etwa 180° zu rechnen. Wie ist die Reinigung bei
héherer Temperatur ?

®t.<5na. Ddirrer: Ich nehme den letzten Punkt
vorweg. Die Temperatur spielt an und fir sich hin-
sichtlich der Abreinigung eine geringe Rolle. Sie hat
auf die elektrische Reinigung keinen priméaren, sondern
nur einen sekundaren EinfluR, insofern als durch
zu starke Temperatursteigerungen ein Verziehen, unter
Umstdnden ein ReiBen einzelner Teile stattfinden
kann und die spezifische Dichte des Gases verandert
wird. Auf anderen Stellen sind Versuche bis zu mehreren
hundert Grad durchgefiihrt worden; da zeigte es sich,
dal die Temperatur einen verhéaltnismalig geringen
EinfluR hat, jedenfalls einen EinfluR, der ohne grof3e
Schwierigkeiten zu umgehen ist.

Die Metallbank, die mir ebenfalls das Ergebnis
ihrer Dauerversuche kurz mitgeteilt hat, sagt, daB sie
im Dauerbetriebe bei schwankenden Méllern zu einem
Staubgehalt von ungefahr 0,005 gr/m3 gekommen ist,
also zu ungefahr demselben Reinheitsgrad, wie ich ihn
hinsichtlich der Dillinger Anlage erwahnt habe. Soviel
ich weil3, handelt es sich um die Versuchsanlage in Liibeck.

Der Staubgehalt betrug 2,1; 2,5; 2,04; 2; 2,3 2; 2,35;
1,65; 2,4; 1,7; 2,83 und 1,4 g/m 3 4), er schwankte also
zwischen 2 und 3 g/m3. Das sind naturgemé&B nur die
Durchschnittswerte von vielen Messungen. Die Mes-
sungen wurden unmittelbar hintereinander durchgefihrt;
wenn eine Probe genommen war, wurde sofort die néchste
eingeschaltet und nachher der Durchschnitt von der
Gesamtzahl der Versuchsergebnisse genommen. In
derselben Weise wurden auch die Reinheitsgrade fur das
gereinigte Gas festgestellt bzw. berechnet, so dal in den
genannten Zahlen die UnregelméaRigkeiten und Schwan-
kungen des Hochofenbetriebes nicht zum Ausdruck
kommen. Bei den Versuchen mit Abreinigung ist stets
der Staubgehalt unter 0,01 g/m3, auch bei den ungin-
stigsten Werten, geblieben, so daB die Schwankungen
keinen maRgebenden EinfluR auf den Staubgehalt aus-
gelibt haben.

Die Anlage ist fir eine Leistungsféhigkeit von etwa
10000 m3 je st bei normalem Betrieb gebaut, kann
jedoch bei Ueberlastung, wobei immer noch Reinheits-
grade erzielt werden, wie sie fir Maschinengas gentigend
sind, stindlich bis etwa 18 000 m3 leisten. Die Anlage
ist friher schon einmal vollstdndig in Betrieb gewesen.
Aus ZweckmaéRigkeits- und Sparsamkeitsricksichten sind
die Versuche meistens nur mit der halben Anlage durch-
gefihrt worden. Die Verhaltnisse liegen jedoch so, dal
bei Betrieb der gesamten Anlage zum mindesten so giin-
stige Resultate sich ergeben wie bei Betrieb der halben.

Vorsitzender Schruff : Wie hoch ist der Kraft-
verbrauch ?

4 Die oben angefiihrten Staubgehalte wurden
der Ublichen Weise durch Durchleiten des Gases durch
Filterpapier gefunden, jedoch war die Entnahme des
Gases aus dem Kniestiick bei dem in dem Vortrag er-
wéahnten Rohgas sehr ungiinstig, so daB eine Nach-
prifung zweckméaRig erschien.  Aus diesem Grunde
wurde die Staubmenge Uber eine langere Versuchsdauer
hin bestimmt; sie wurde durch die Transportschnecke
aus der Anlage abgeschieden; aus dieser Stauhmenge
und der wahrend der Versuchsdauer zur Reinigung ge-
langten Gasmenge wurde der durchschnittliche Staub-
gehalt im Rohgase errechnet. Der Staubgehalt betrug
nach diesem Verfahren durchschnittlich etwa 4 g/m3.

iese Nachprufung ist erst nach Abhaltung des Vor-
tlages geschehen und wird hier als Erganzung hinzu-
Se Uigt; dadurch haben auch die Erdrterungen tber den
verhaltnismaRig geringen Staubgehalt im Rohgase ihre
Erledigung gefunden.

elektrischen Gasreinigung. Stahl und Eisen. 813

®r.'Qttg. Dlrrer: Der Kraftverbrauch im Hoch-
spannungskreis ist ungefahr % kWh je 1000 m3. Aber
diese Zahl bessert sich bei spateren Anlagen, denn bei
Versuchsanlagen sind die Zahlen unglnstiger als im
GroRbetriebe. Dazu kommt die Leistung insbesondere
des Ventilators und der Schnecke. Die Schnecke lauft,
auch wenn die Anlage mit etwa 5000 m3st betrieben wird,
mit der vollen Belastung, so daR eine geringere Be-
lastung der Anlage an sich doch ungefdhr denselben
Energieverbrauch der Schnecke darstellt.

iDipl."Jjng. von Schwarze (Hickingen): Ist das
Gas schon einmal gereinigt? Der Reinheitsgrad von
Rohgas ist mit 2,01 g/m3 auBerordentlich niedrig.

®r*Qrtg. Durrer: Nein, das ist unmittelbar vom
Hochofen kommendes Gas.

Betriebsdirektor Brackeisberg: Ich bemerke, daf
das Gas, obwohl es unmittelbar vom Hochofen kommt,
zunachst einen kleinen Vorbehéalter durchstromt, der
bei den verhaltnism&RBig kleinen Gasmengen, die abge-
saugt werden, wie eine Vorreinigung wirkt. In Wirk-
lichkeit ist der Staubgehalt ganz erheblich hoher.

®t»Qng. Durrer: An und fur sich ubt die Tem-
peratur bis zu gewissen Ho6hen keinen maRgebenden
EinfluR auf den Reinheitsgrad aus. Ich habe diese
Kenntnis allerdings mehr aus der Literatur und aus
Mitteilungen, die mir von befreundeter Seite geworden
sind, weil wir in Dillingen immer ungefdhr dieselbe
Rohgastemperatur von 45 bis 50° gehabt haben. Aber
der HaupteinfluR der Temperatur dirfte wohl mehr
auf dem Gasgebiete liegen. Es sind mir Falle bekannt
geworden, wo die erhéhte Temperatur in derartigen
elektrischen Gasreinigungsanlagen ein Abreiflen der
Abscheidedrahte verursacht hat, allerdings nicht in
Hochofen-, sondern in chemischen Betrieben.

Ing.-Chem. Bronn (Hannover): Ich mdchte die
Gelegenheit benutzen, um den Vortragenden zu fragen,
was man unter Staubreinigung nach dem sogenannten
»Halbleiterverfahren“ versteht. Dieses Verfahren soll
sich angeblich in mehreren Zementfabriken bewahrt
haben.

Sr.-~ng. Durrer: Diese Anlagen werden von der
Oski-Gesellschaft in Hannover ausgefuhrt und
beruhen auf dem sog. Halbleiterpatent, dessentwegen
neuerdings zwischen der Metallbank und der Oski-
Gesellschaft ein Patentstreit ausgebrochen ist, auf dessen
Einzelheiten einzugehen hier nicht der Ort ist. Das
Verfahren beruht darauf, daB innerhalb eines Leiters,
beispielsweise innerhalb eines Eisenrohrs, eine Schicht,
bestehend aus einem sog. Halbleiter, angebracht wird,
beispielsweise eine Betonschicht. Wenn — um bei dem
Beispiel des Rohrenabscheiders zu bleiben — in der
Praxis der Draht als Ausstrémelektrode verwendet
wird, so werden die Teilchen nicht auf einen sog. Metall-
leiter getrieben, sondern auf diesen Halbleiter. Das
Grundgesetz der Abscheidung beruht ja darauf, daR
einmal durch den Potentialabfall, zum &andern da-
durch, daB von der Ausstromelektrode Elektronen aus-
gehen und sich auf den einzelnen Staubteilchen fest-
setzen, diese von der entgegengesetzt geladenen Elek-
‘trode, der sog. Abscheide- oder Sammelelektrode, ab-
1Beschieden werden. Nun soll durch die Zwischenschal-
tung eines solchen Halbleiters die Stromverteilung eine
wesentlich bessere sein; insbesondere soll auch der Kraft-
verbrauch herabgedrickt werden. Ich bin auf diesen
Punkt in meinen Ausfuhrungen nicht eingegangen, weil
ich mich ausschlielich auf die Hochofengichtgasreini-
gung beschrénkt habe. Fur die Hochofengichtgasreini-
gung wird eine geringe Verringerung des Stromver-
brauchs vielleicht nicht die Rolle spielen wie beispiels-
weise in der Zementindustrie, weil dort der Strom viel
teurer ist und insbesondere der Strom, der fir die
sonstigen mechanischen Instrumente, wie Ventilator und
Staubschnecke, gebraucht wird, ein geringerer ist.

Wenn ich gesagt habe, dalR bei der Versuchsanlage
der Stromverbrauch etwa % kWh je 1000 m3 betrug
und der gesamte Stromverbrauch einschlieflich Ven-
tilator, Schnecke usw. sich auf etwa 2,5 kWh/m3 belief,
so macht der Stromverbrauch im Hochspannungsstrom-
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kreise nur etwa 20 % aus. Wenn man daran noch eine
Kleinigkeit spart, so komme fir die Hoehofengichtgas-
leinigung wirtschaftlich nicht sehr viel dabei heraus.

Dr. Johannsen (Haiberger Hutte): Die Dillinger
Versuche sind sicher ein Fortschritt auf dem Gebiete der
elektrischen Gasreinigung; bei der Verwertung der Ver-
suchszahlen muf? man aber vorsichtig sein, da der Roh-
staubgehalt ungewdhnlich gering ist, weil die Anlage
aus einer toten Leitung gespeist wurde. Ferner war die
Anlage nur zur Halfte in Betrieb. Je kleiner die Ein-
heiten sind, desto leichter ist natlrlich eine gleich-
maéaBigere Aufladung der Elektroden zu erzielen und
desto leichter sind Kurzschlisse zu vermeiden.

Wodurch hat man nun in Dillingen diese Fort-
schritte erzielt ? Nur durch die Nachahmung der fur
die Stoffiltration der Gichtgase geschaffenen Einrich-
tungen und Verfahren. Man hat die Anlage in einzelne
Filterkammern zerlegt, man hat eine genaue Tem-
peraturregelung geschaffen, selbsttétige Schittelvor-
richtungen eingebaut und arbeitet mit einem Rick-
blasegasstrom. Damit aber hat man auch die Méangel
der Stoffiltration 0bernommen, insbesondere die ver-
haltnismaRig hohen Baukosten. Ganz abgesehen vom
elektrischen Teile baut sich eine Gasreinigung Dillinger
Systems sogar teurer als ein Stoffilter, weil das Ge-
baude hoher werden muB, damit man die starren Elek-
troden nach oben herausheben kann. Die schmiegsamen
Pilterschlauche lassen sich dagegen bequem aus den
Turen herausziehen.

Die elektrische Gasreinigung hat von vornherein
mit dem Wettbewerb der Stoffiltration zu rechnen.
Wenn sich die elektrischen Filter in der Bau- und Be-
triebsweise den Stoffiltern immer mehr nahern, ist ein
Erfolg nicht mehr zu erhoffen, und kein Werk darf mit
dem Ausbau seiner Gasreinigung auf den ungewissen
Tag warten, da die elektrische Gasreinigung betriebs-
sicher sein wird. Wenn man die verwickelte Dillinger
Anlage sieht, mochte man sagen: ,Wozu alle diese
teuren, muhevollen und gefahrlichen Versuche ? Héangt
doch Pilterschlauche ein, dann geht es gleich.“ (Hei-
terkeit.)

$r»Qrtg. Dirrer: Als ich im Jahre 1919 in ,,Stahl
und Eisen* die Zusammenstellung Gber den damaligen
Stand der Gasreinigung verdffentlichte6), habe ich
am SchluB meiner personlichen Meinung dahin Ausdruck
gegeben, daR in weiterer Zukunft wahrscheinlich keine
Reinigungsanlage in einem Hochofenwerk anders mehr
gebaut werden wirde als nach dem elektrischen Ver-
fahren. Damals hat Dr. Johannsen in seiner Erwide-
rung ausgefuhrt, die elektrische Gasreinigung werde nie
zum Ziele kommen. Heute muB er selbst zugeben, daR
wir schon einen schonen Erfolg errungen haben. DaR die
elektrische Gasreinigung, die erst auf eine Entwicklungs-
zeit von wenigen Jahren zuruckblickt, heute noch nicht
die Vollkommenheit erreicht haben kann wie die Trocken-
gasreinigung, ist eine Selbstverstéandlichkeit.

In meinen heutigen Darlegungen habe ich rein
objektiv nur das dargestellt, was als Tatsache feststeht,
und, wenn die SchluRfolgerungen, die ich heute ziehen
darf, dieselben geblieben sind, so wird Dr. Johannsen
mir in einigen Jahren wieder zugeben mussen, daf er
seinerzeit unrecht gehabt hat. Die Nachteile des
jungen Verfahrens sind nicht dazu da, dal man sie in
die Welt hinausschreit, sondern dal? man sie tberwindet.
(Zustimmung.) Es gibt kein neues Verfahren, das solche
Schwierigkeiten nicht hat.

Dr. Johannsen erwahnt, dal die Anlage verhalt-
nismalig hoch gebaut werden muf}, um die einzelnen
Aggregate aus der Anlage herausziehen zu kénnen. Die
Rohre sind 3,50 m lang. Das Gebaude oberhalb der
Anlage muB naturgemaR eine gewisse Hohe haben.
2,50 m muRte das Gebaude sowieso Uberhdoht werden
oberhalb des Oberpunktes der Absoheiderohre. Ob ich
jetzt noch emen Meter draufsetze und einen Kran an
brmge, spielt keine grof3e Rolle. (Zuruf: Oho!) Naturgeman
ist es richtig, wenn Dr. Johannsen ausfiihrt, daf kleine
Anlagen im allgemeinen besser arbeiten als grofie.

6) St. u. E. 39 (1919), S. 1377, 1423 1511, 1546.
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Aber man kam, wenn man derartige Versuche machen
will, nicht mit 100 000 m3 je st anfangen, sondern man
muB eben mit kleineren Verhéltnissen beginnen. Ich
glaube, daR die erste Trockengasreinigungsanlage keine
groRere Leistung besessen hat als diese Anlage in Dil-
lingen. Es ist durchaus nicht einzusehen, weshalb bei
einer VergroBerung der Anlage in elektrischer Hinsicht
Schwierigkeiten entstehen sollten.  Soweit meine Er-
fahrungen und meine Kenntnisse gehen, stehe ich auf
dem Standpunkt, daB man ohne weiteres eine GroR-
anlage auf Grund dieser Anlage von etwa 10000 m3
wird bauen kénnen.

Obering, Klose (Herrenwyck b. Libeck): Ich
mochte kurz einiges Uber das Ergebnis der Versuche
in Libeck mitteilen. Wenn Dr. Durrer sagte, dal die
Temperatur keinen grofRen EinfluB auf den Verlauf der
Reinigung hat, so stimmt das fur den vorliegenden Fall
weil die Eintrittstemperaturen nur sehr gering waren.
Die Versuche in Lubeck wurden z. T. gewaltsam gefiihrt,
indem man wahrend kurzer Zeit mit anormal hohen
Gichttemperaturen bis zu 600° arbeitete entsprechend
einer Eintrittstemperatur in die der Anlage von Uber
300°. Es zeigte sich, daB da erst die Schwierigkeiten
begannen. DalR man mit héheren Temperaturen, wie
Dr. Dirrer angibt, zu rechnen hat, dirfte der normale
Fall sein. Die Stérungen, die bei diesen hohen Tem-
peraturen entstanden, sind nach einigen Versuchen an-
standslos Uberwunden worden. Die Hohe des Staub-
gehalts hat allerdings keinen wesentlichen EinfluR auf
die Wirksamkeit der Anlage, sondern nur auf die Hoéhe
des Stromverbrauchs. Wir sind mit bis 13 g Staub
je m3 Rohgas unmittelbar in die Vorreinigung hinein-
gegangen. Jedenfalls kann ich berichten, dalR die Ver-
suche in Lubeck ein gutes Ergebnis hatten.

Vorsitzender Dir. Sehruff: Praktisch kommen
Temperaturen Uber 300° nicht vor. Bei Trockengas-
reinigung kénnen Sie mit 300 0 nicht in die Filter gehen.

'St-~Slig. Dirrer: Es wére interessant, zu erfahren,
welcher Art die Schwierigkeiten waren, insbesondere,
ob sie hauptsachlich auf elektrischem oder auf mecha-
nischem Gebiete gelegen haben. DaR durch erhohte
Temperatur eine Beeinflussung der Verhéltnisse statt-
findet, ist ganz klar, die aber bei den im Hochofen-
betriebe fir die Reinigung in Frage kommenden Tem-
peraturen nicht wesentlich ist.

Obering. Klose: Die Schwierigkeiten lagen auf
elektrischem Gebiete. Es traten sofort Ueberschlége
ein, die Leitfahigkeit des Gases stieg offenbar, man
spricht von einer lonisierung des Rohgases. Die Fragen
sind im einzelnen noch nicht geklart. Trotz der hohen
Temperatur gelang es, die Ueberschlage, die am An-
fang eintraten, zu beseitigen. Gereinigt wurden etwa
4000 m3. Es war eine kleine Versuchsanlage wie die
in Dillingen.

®c-'3*tgmDlrrer : Ich mdchte nur noch feststellen,
daB selbstverstéandlich durch Erhéhung der Temperatur
auch die Geschwindigkeit erhéht und dadurch allein
schon ein EinfluB auf den Reinheitsgrad ausgetbt wird.
Man muB die elektrischen Verhéltnisse der erhdhten
Temperatur anpassen. Obwohl ich die Versuche selbst
nicht kenne, nehme ich an, daB dabei die Spannung
reduziert werden muBte, da die Coronaspannung bei
verdinntem Gase eine andere ist als bei einem Gase,
das ungefdéhr normaler Temperatur entspricht.

Direktor $T.<jng. Esser (Duisburg): Es inter-
essiert, zu erfahren, ojb die Ergebnisse der Versuchs-
anlage in Libeck zur Herstellung einer richtigen Be-
triebsanlage ermutigen.

Obering. Klose: Von der Firma liegen Angebote
vor, die augenblicklich noch in der Bearbeitung sind,
es laBt sich darlber noch nichts sagen. Auf jeden Fall
ist der Energiebedarf bei elektrischer Reinigung wesent-
lich geringer als bei NaRBreinigung, auflerdem fallt der
Wasserverbrauch fast ganz fort.

Vorsitzender Dir. Schruff: Ich glaube feststellen
zu koénnen, daR wir in der elektrischen Gasreinigung
einen wesentlichen Schritt weitergekommen sind.  Wir
wollen hoffen, daB sich das Gebiet ausbauen lakt und
den anderen Verfahren wettbewerbsféhig zur Seite tritt.
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Jjiigen&challen von JUIelctrozement und seine Verwendbarkeit.
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Ueber die Eigenschaften von Elektrozement und seine Verwendbarkeit
zur Herstellung von Hiuttenzementen.
Von Dr. A. Guttmann in Dusseldorf.

(Mitteilung aus dem Forschungsinstitut $er Huttenzementindustrie.)
(SchluB von Seite 792.)

f Analytische, mikroskopische und mechanisch-technische Untersuchung des Elektrozements.

Herstellung

und Prifung von Eisenportlandzementen und Hochofenzementen aus Elektrozement.)

Analytische, mikroskopische und mechanisch-technische
Untersuchung des Elektrozements.

lig chemische Untersuchung des angeliefer-
D ten Elektrozements lieferte folgendes Ergebnis:

Zahlentafel 3. Analyse des Elektrozements.

% %
Glihverlust . . . 3,12 gluhverlustfrei

20,04 20,50
4,25 4,35
2,37 2,42
65,80 67,32
3,81 3,90
1,48 1,51

n. best n. best.
0,93 _

Vergleicht man den Befund im glihverlust-
freien Zustand mit dem der Klinkerprobe in Zahlen-
tafel 1, so sieht man, dal der Elektrozement &hnlich
zusammengesetzt ist wie die dunkle Klinkerprobe.
Der Gehalt an Karbidkohle, deren Anwesenheit
sichbeim Anriihren des Bindemittels mit Wasser durch
den charakteristischen Azetylen-Geruch bemerkbar
machte, betrug etwa 1 %. Im ubrigen war der Kalk-
gehalt sogar noch hdéher, der an Kieselsdure und
Sesquioxyden noch geringer als bei der dunklen
Klinkerprobe, so dal die Mdglichkeit zur umfang-
reichen Alitbildung durch-
aus gegeben war, zumal
sich auch der Gliihverlust
in normalen Grenzen hielt.

DaR diese tatsachlich
eingetreten ist, ergab sich
aus der mikroskopi-
schen Untersuchung
desPulverpréaparats (Abb.
4 und 5). Wéhrend Port-
landzementpulver  unter
dem Mikroskop sonst griin-
lich und bréunlich gefarbt
erscheint und das Korn
nur an den Kanten ein
wenig durchscheinend ist,
haben wir hier vorwie-
gend farblose und durch-
sichtige Teilchen vor uns
(Abb. 4). Im polarisierten Licht beobachtet (Abb. 5),
kénnen wir, wenn auch weniger deutlich als an
den Klinkerdiinnschliffen, die optischen Merkmale
des Alits feststellen.

Die Untersuchung des Elektrozements auf seine
allgemeinen und hydraulischen Eigenschaften
gemdl den deutschen Normen lieferte die in Zahlen-
tafel 4 wiedergegebenen Werte:

Zahlentafel 4.

Abbildung 4.

Schwedischer Elektrozement (Pulver-
préaparat, abgesiebt zwischen dem 2500-
und 4900-Sieb), gew. Licht.

Prifung des Elektrozements
nach den deutschen Normen.

Deutsche Portlandzemente

Elektro- 191821)
0 zement Mittel- Mindest- Hochst
wert wert wert

Siebrickstand

900-Maschensieb% 0,1 (0,032 0,6 0,1 3,5
4900- . % 3,6 (5,88) 14,6 55 28,7
Spez. Gewicht

im  Anlieferungszu-

stand ..o 2,926 3,045 2,847 3,161
Litergewicht

eingelaufen . . .e 988 1071 827 1314
eingeruttelt . . . g 1732 1706 1327 1984
Abbindezeit A .
Abbindebeginn . . 2550 " 4650 4xjh  oph 8ih
Ende d. Abbindens 8°""12.-N) ggjh 02 10300

Zugfestigkeit

1:3 Nsd. kg/cm2

7 Tage Wasserlag 25,8 (28,1) 21,5 111 31,1
28, 33,5 26,3 154 33,5
28 ,, gem. Lag. 38,8 (36,9 388 26,2 51,9
Druckfestigkeit

1:3 Nsd. kg/om2

7 Tage Wasserlag. 394 (488) 243 112 413
28, 412 345 169 541
28 ,, gem. Lag. 544 (664) 398 227 609

Zu Zahlentafel 4 sei folgendes bemerkt: Das
Litergewicht des Elektrozements (eingelaufen)

Abbildung 5.
Schwedischer Elektrozement (Pulver-

préaparat, abgesiebt zwischen dem 2500-
und 4900-Sieb), gekreuzte Nicols.

ist, wie man bei dem Vergleich mit dem Mittelwert
fur deutsche Portlandzemente ersieht, ziemlich

21) Protokoll der Verhandlungen des Vereins Deut-
scher Portland-Cement-Fabrikanten am 12. und 13. Juni
1919, S. 149; Zementverlag, Charlottenburg.

*¥) Die eingeklammerten Werte wurden bei einer
friheren Prifung — etwa ein halbes Jahr zurtckliegend —
des gleichen Zements durch die Materialprifungsanstalt
der Technischen Hochschule zu Darmstadt gefunden.
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niedrig, wohingegen beim Einrutteln das Gewicht
hoher lag als beim Durchschnitt der Portlandze-
mente. Die Ursache diirfte in der gréReren Feinheit
des Zements zu suchen sein.

Die Feststellung der Siebrickstdnde ergab
nédmlich nur einen Rickstand von 3,6 % auf dem
4900-Maschen-Sieb, wobei allerdings bemerkt sei,
daB bei einer friheren Prifung der gleichen Zement-
probe von einer anderen Versuchsanstalt (Darm-
stadt) ein Rickstand von 5,88 % gefunden worden
ist. Es hat also offenbar in der Zwischenzeit eine
Nachfeinung des Zementmehls stattgefunden, eine
Erscheinung, die man bei den meisten Zementen
beobachten kann, wenn man sie, vor Feuchtigkeit
geschiitzt, langere Zeit lagert. Dabei erfahren auch
die Festigkeitseigenschaften nicht unerhebliche Ver-
&nderungen23d). War urspriinglich ein Riickstand von
etwa 6 % auf dem 4900-Sieb vorhanden, so entsprach
dieser etwa dem Mindestwert des Portlandzements.
Eine derartig feine Mahlung ist bei gewdhnlichem
Portlandzementklinker sehr kostspielig, wird aber
hier durch die schon vorher erwédhnte Neigung des
Elektrozementklinkers zum Zerfall erleichtert. In
welchem Umfange dies der Fall ist, bedarf noch der
Feststellung.

Die Abbindezeit war bei der Anlieferung des
Zements hier normal, wobei der Wasseranspruch
des Bindemittels mit 28 % infolge der feinen Mah-
lung ziemlich groR war. Bei einer spéteren Wieder-
holung der Prufung zeigte sich aber eine Verkiirzung
der Bindezeit?), die Veranlassung dazu gab, diese
Eigenschaft noch einmal mit Wasserzusatzen zwi-
schen 24 und 28 % eingehend zu untersuchen. Der
Befund ist in nachstehender Zahlentafel 5 enthalten.

Prifung des Elektrozements auf
Abbindezeit.

Koosistenz in mm

Zahlentafel 5.

Wasserzusatz  (Eindringtiefe des Abbindezeit
Konsistenz- .
% messersi.d. Probe)  Beginn Ende nach

D 24 5 j.ish 710h
2) 25 15 06.h 536
3) 26 15,5 026h 5Joh
oo 17 03h 510h
5) 28 23 05,h 7207

Anliefe-

rungs-
zusta?nd 28 21 25sh

Man sieht, wie die Bindezeit bei 24 % fast die
gleiche ist wie bei 28%, daR aber bei 25, 26 und
27 % eine weitere Verkirzung stattfindet, ein eigen-
artiger Fall, fur den noch eine Erklarung fehlt. Da
der Abbindebeginn nach den Vorschriften der Nor-
men nicht vor einer Stunde liegen soll, derselbe
beim Elektrozement aber stark abhangig erscheint
von der Menge des Anmachwassers, so wird nicht
bloR bei der Prifung, sondern auch vor der Ver-
arbeitung das glnstigste Verhaltnis stets zu er-
mitteln sein, was aber leicht durchfiihrbar ist.

«) Dieser Umstand ist auch bei der Prufung alterer
Belegproben zu berucksichtigen, worauf meines Wissens
noch zu wenig geachtet wird.

2|. f uch die hier bestimmte Abbindezeit ist schon
erheblich kurzer als die in Darmstadt gefundene.

Eigenschaften von Elektrozement und fmui* m.

44. Jahrg. Ar. 28.

Das spezifische Gewicht des Elektrozeinents
das gemaR der Entstehung des Klinkers aus dem
SchmelzfluR als besonders hoch vermutet wurde
ergab sich niedriger als bei gewdhnlichen, nur ge-
sinterten Zementen, ohne aber deren Niedrigstwert
zu erreichen. Der Grund durfte wohl in dem Gehalt
an Karbidkohle und der durch die feine Mahlung
bedingten Aufnahme von Kohlensdure und Wasser
zu suchen sein).

Séamtliche Raumbestdndigkeitsproben wur-
den vom Elektrozement einwandfrei bestanden.
Die Kochprobe konnte allerdings erst nach | J2Tagen
durchgefiihrt werden, da die Probekdrper trotz
beendigten Abbindens nach 24 st noch keine ge-
nigende Festigkeit hattenZ), um der scharfen Be-
anspruchung des Kochens unterworfen werden zu
kénnen. Die Erhdrtung machte in den folgenden
Tagen um so raschere Fortschritte, wie sich auch
aus den Festigkeitszahlen der Mortel ergibt.

Die Zugfestigkeit nach 7 Tagen Wasscr-
lagerung ubertraf nicht unwesentlich den Mittel-
wert fir deutsche Portlandzemente. Bei 28 Tagen
Alter erreichte sie fir dieselbe Lagerung sogar den
Hochstwert der deutschen Portlandzemente, wéh-
rend sie fur die gemischte Lagerung nur deren Mittel-
wert entsprach.

Die Druckfestigkeit lieferte nach 7 Tagen
Wasserlagerung den auBerordentlich hohen Wert von
394 kg/cm2 der nur wenig hinter dem Hdochstwert
der deutschen Portlandzemente zurlickbleibt UX
den Elektrozement zu den ,hochwertigen“ oder
besser zu den ,,Zementen mit hoher Anfangsfestig-
keit* zu z&hlen berechtigt. Er Ubertrifft die von
Professor ®r.=3ng. Gehler fiir diesen Termin von den
hochwertigen Zementen geforderte Druckfestigkeit
von 300 bis 350 kg/cm2 nicht unerheblich. Die
weitere Festigkeitszunahme bis zu 28 Tagen Wasser-
lagerung war leider nur gering, eine Erscheinung,
die man allerdings hdufiger bei Zementen mit sehr
hoher Anfangsfestigkeit beobachten kann. Bei ge-
mischter Lagerung war die Nacherhartung erheblich
besser. Die hierbei erreichte Festigkeit blieb nur um
etwa 10 % hinter dem Hochstwert des Portland-
zements im Jahre 1918 zuriick. Bei der mehrfach
erwahnten friiheren Priifung von anderer Stelle ist
sogar eine ebenso groBe Ueberlegenheit ermittelt
worden.

Herstellung und Prifung von Eisenportlandzementen
und Hochofenzementen aus Elektrozement.

Mangels ausreichender Mengen von Elektro-
zementklinker wurde der Elektrozement selber zur
Herstellung von Eisenportlandzement und Hoch-
ofenzement benutzt, indem die beiden zur Ver-
fligung stehenden Schlackensande, deren chemische
Zusammensetzung aus Zahlentafel 6 hervorgeht,
durch Feinmahlung in der Kugelmuhle auf etwa
die gleiche KorngréBe mit Elektrozement gebracht

%) Im geglihten Zustande ergab sich das spezifische
Gewicht namlich zu 3,033, war also ganz normal.

~°) Das gleiche gilt auch von den Médrtelprobei, die
erst nach 48 Stunden entformt wurden, um Beschéadi-
gungen zu vermeiden.
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Analyse der Schlackensande
(wassergranuliert).

Zahlentafel 6.

Schwedische Deutsche
Scblacke Schlacke Bu
: % %
Ci02 33,32 33,61
Al203+ Fe203 . 10,00 11,83
1Y X0 IR 6,51 0,95
CaO . e 41,95 49,18
Y 1o @ T 8,58 2,75
S03 ... Spur 0,13
S e 0,24 1,55
Litergewicht im Anliefe-
rungszustand
eingelaufen . . . . g 1648 519
eingerittelt . . . g 1897 647
Spez. Gewicht (gemahlen) 3,012 2,792

und dann mit ihmiment-
sprechenden Gewichtsver-
héaltnis (70T. Zement:30 T.
Schlackensand fiir Eisen-
portlandzement, 30 T. Ze-
ment: 70T. Schlackensand
fur Hochofenzement) in
der Muhle innig gemischt
wurden. Die auf diese
Weise erhaltenen Binde- . i )

mittel entsprechen inihrer SIEQ%(;EJI\ZZSS(‘ZLaGESdi:b
Feinheit (4 bis 5 % Riick- 4900- R )
stand auf dem 4900-Ma- Abbindezeit
schen-Sieb) nicht ganz der Abbindebeginn
handelsiiblichen, die bei

Litergewioht
eiDgelaufen « . . . ,
eingerattelt. . . .

Spez. Gewicht

en von Elektrozement und seine Verwendbarkeit.

g

%
. %

Ende des Abbindeﬁs .‘

Stahl und Eisen. 817

artige Erscheinung hingewiesen, die das Korn dieses
Sandes, der schon durch sein hohes Raumgewicht
auffallt, zeigt. Obwohl im gewdhnlichen Licht sein
Korn rein glasig aussieht (vgl. Abb. 6), tretenbei ge-
kreuzten Nicols (Abb. 7) teils schwache, teils starke
Polarisationsfarben auf. Die letzteren, die auf dem
Vorhandensein von Kristallkeimen beruhen, findet
man gelegentlichauchbeianderen Schlacken, wéhrend
die schwachen Polarisationsfarben glasiger Teilchen
aulerst selten Vorkommen und von mir bisher eigent-
lich nur bei Schlackensand mit gréReremMagnesiage-
halt beobachtetwurden. Anscheinend rithren sie von
Spannungserscheinungen in den Glasteilchen her®.

Der andere Schlackensand, eine deutsche basische
Schlacke von GielRereiroheisen, die bereits in groRem
Umfang zur Zementherstellung benutzt wird, zeigte
unter dem Mikroskop keinen auffallenden Befund,

Zahlentafel 7. PrufungderEisenportlandzementeund Hochofenzemente
aus Elektrozement im Vergleich zu Elektrozement.

Eisenportlandzemente Hochofenzemente

Elektro- ans aus ans aus
zement schwed. deutscher schwed. deutscher

Schlacke Schlacke

g 988 966 970 1049 985

1732 1695 1712 1808 1718

0,1 0,1 01 0,1 0,1

3,6 4,7 3,8 4,8 4,0
2550 2lob 0200 0300 J350

glioi etwa 260Jh etwa 20,0ll etwa 36°° etwa 36°°h

EisenportlandzementZ2) - ;
etwa 105% bei Hoch- im Anlieferungszustand 2,926 2,905 2,875 2,979 2,875
ofenzement etwa5,5% be- R aumbestandigkeit Koch-,
tragt. Da mit steigender Dat:rp?be best best ) b

A . . est. est. est. est. est.
Femhe.'t |m. all_gem_elnen Zugfestigkeit 1:3 Nsd.
auchdieFestigkeitwachst, 7 Tg. Wasserlag. kg/cm2 25,8 21,0 24,7 14,2 24,4
liegen also flr die Entfal- 28 Tg. " 33,5 25,9 29,8 23,6 35,0
tung dieser Eigenschaft 28 Zg. gem. Lager. ,, 38,8 33,3 36,2 35,7 36,6
auBergewdhnlich gunstige ° r;J CTlgf?As/gs%:r'lagl :ig/'\ésn?é 394 239 349 99 234
Verhaltnisse vor. 28 Tg. . 412 320 459 196 339

Was die beiden Schlak- 28 Tg. gem. Lager. ,, 544 389 510 275 369

kensandebetrifft, so kann

dasselbe beziiglich der Zusammensetzung der schwe-
dischen Schlacke nicht behauptet werden. Ihr ver-
héltnismalig niedriger Kalk- und hoher Mangan-
und Magnesiagehalt (vgl. Zahlentafel 6) lassen sie
als Zusatzschlacke fiir die Herstellung von Eisen-
portlandzement und Hochofenzement von vornherein
als wenig geeignet erscheinen. Nach den deutschen
Normen fiir Hochofenzement waére sie sogar wegen zu
hohen Mangangehalts zu verwerfen.

Die Prifung der schwedischen Schlacke in Ver-
bindung mit Elektrozement bietet daher fir unsere
\ erhéltnisse nur wissenschaftliches Interesse, und
von diesem Gesichtspunkt aus sei auch auf eine eigen-

t7) GemaR Untersuchungen der Prifungsanstalt

e8 Vereins deutscher Eisenportlandzementwerke im

eahre 1918. Des besseren Vergleichs wegen werden hier

je Ergebnisse aus dem gleichen Jahre mitgeteilt wie fur
die Portlandzemente.

so daR von einer photographischen Wiedergabe
abgesehen werden konnte.

Nachstehend sind die allgemeinen Eigenschaften
der Bindemittel und die Festigkeitseigenschaften
der aus ihnen hergestellten Normenmértel an Hand
der Zahlentafel 7 erdrtert.

A Eisenportlandzemente. Die
gewichte und spezifischen Gewichte waren
nicht wesentlich von dem des geschmolzenen Port-
landzements verschieden, eine Folge des Umstandes,
dall der letztere ausnahmsweise fast das gleiche
spezifische Gewicht hatte wie im Mittel die beiden
Schlacken.

Was die Feinheit der Mahlung betrifft, so
ist schon oben gesagt worden, dal die Eisenport-

28) In dem Fachschrifttum Uber Hochofenschlacke
ist diese eigenartige Erscheinung meines Wissens bisher
noch nicht erwahnt worden.

Liter-



818 Stahl und Eisen.

X 70

n* n N

Si
Abbildung 6.

Schwedischer Schlackensand (Pulver-
praparat, abgesiebt zwischen dem 2500-
und 4900-Sieb), gekreuzte .Nicols.

landzementwerke bisher ihre Erzeugnisse nicht in
so weitgehendem Malle mahlen, wie dies hier der
Fall war. Anderseits ist es sicher, daf3, sofern die
Mahlbarkeit des geschmolzenen Klinkers wegen
dessen grofRer Neigung zum Zerfall und seiner miirben
Beschaffenheit sehr viel groRer ist als die der Dreh-
ofenklinker, die Werke in der Lage sind, die bisher
Ubliche Feinheit des Eisenportlandzements be-
deutend zu erhéhen. Fir die Herstellung eines
Zements mit sehr hoher Anfangsfestigkeit, wie ihn
die Betonindustrie winscht, erscheint dies sogar
notwendig.

Die Abbindezeit beider Eisenportlandzemente
war stark schleppend. Nach kurzem Abbindebeginn
z0gerte sich das Ende langer als gewdhnlich hinaus.
Besonders der zu kurze Beginn diirfte manchen Ver-
braucher bedenklich machen, da die deutschen Nor-
men fordern, daf die Zemente friihestens nach einer
Stunde abzubinden beginnen dirfen. Bei friiheren
Prifungen hat der Verfasser auch beim Elektro-
zement selber die gleichen Erscheinungen gefunden2),
die aber nach Angaben der Patentinhaberin der
praktischen Anwendung des Zements nicht hinder-
lich sein sollen. In dieser Hinsicht erscheint noch
eine eingehende Nachprifung erforderlich. Eine
Stutze findet die Behauptung der Patentinhaberin
allerdings in dem Umstand, dal die Mértelproben-
herstellung, die sonst bei Schnellbindern ziemlich
schwierig, wenn nicht unmdglich ist, sich in der
Ublichen Weise vollzog. Nur war, wie auch beim
Elektrozement, die Festigkeit der Mortel nach
einem Tage noch zu gering, als daB eine Entformung
der Proben ohne Beschddigung derselben mdglich
gewesen ware. Nach zwei Tagen waren die Probe-
korper aber auferordentlich fest, und die weitere
Erhartung machte dann auBerordentlich schnelle
Fortschritte.

2») Eingehende Versuche, die der Verfasser zur Ab-
stellung dieses MiBstandes unternahm, lehrten, daf die
Abbindezeit des Elektrozements durch besondere ther
mische Behandlung der Schmelze in ziemlich weitem
Umfange geregelt werden kann. (Mischung granu-
lierter Schmelze mit zerfallenem Klinker nach b R P
397 086.) v

Eigenschaften von Elektrozement una setn& r.

Schwedischer Sohlackensand
préaparat, abgesiebt zwischen dem 2500-
und 4900-Sieb), gew. Licht.

tt. janrg’ i\r. ZH

Die Raumbestandig-
keitsproben wurden aus
dem vorgenannten Grunde
auch erst nach 48 st
ausgefuihrt, dann aber ein-
wandfrei bestanden. Die
Zugfestigkeit des aus
der basischen Schlacke
hergestellten  Eisenport-
landzements kam nahe an
die von dem geschmolze-
nen Portlandzement er-
reichten Werte heran wéh-
rend bei Verwendung der
sauren Schlacke naturge-
méR kleinere, aber immer-
hin noch recht beachtliche
Zahlen erhalten wurden.
Auch die Druckfestig-
keit des unter Verwendung dieser Schlacke her-
gestellten Eisenportlandzements lag noch betrécht-
lich (ber den Anforderungen der Normen und
entsprach der eines guten Eisenportlandzements.
Man sieht also, daf die Anwendung von Schmelz-
klinker auch die Verwertung sonst ziemlich saurer,
manganreicher ~ Schlacken  zur Eisenportland-
zementfabrikation gestatten wiirde.  Erheblich
besser verlauft natirlich die Erhértung bei Zusatz
von basischer Schlacke. Der so hergestellte Eisen-
portlandzement zeigte nach 7 Tagen Wasserlagerung
eine Druckfestigkeit, die nahe der oberen Grenze
der von Professor Gehler vorgeschlagenen
Norm von 300 bis 350 kg/cm2liegt. Der Zement wies
ferner — im Gegensatz zum Elektrozement — eine
kraftige Nacherh&rtung auf, die ihn bei 28 Tagen
Wasserlagerung den vom Elektrozement erreichten
Wert Ubertreffen lieB. Bei gemischter Lagerung
stand er ihm nicht wesentlich nach.

B. Hochofenzemente.
gewichte und der spezifischen Gewichte gilt das
bei den Eisenportlandzementen Gesagte. Zur
Siebfeinheit ist noch zu bemerken, daf manche
Hochofenzementwerke heute schon Bindemittel von
fast der gleichen Mahlfeinheit auf den Markt bringen,
wie sie hier vorliegen. Da beim Hochofenzement der
Gehalt an Schlackensand Uberwiegt, so spielt die
leichtere Mahlbarkeit des Klinkers allerdings nicht
die gleiche Rolle wie beim Eisenportlandzement.
Der Abbindevorgang schleppte sich noch langer
hin als bei den Eisenportlandzementen. Im (brigen
verhielten sich die Proben ganz &hnlich, so daf auf
die vorher gemachten Ausfiihrungen verwiesen
werden kann.

Die Druckfestigkeiten des unter Verwendung
der sauren Schlacke hergestellten Hochofenzements
entsprachen bei Wasserlagerung nicht mehr ganz
den Anforderungen der Normen, wéhrend die Zug-
festigkeiten und die Erhdrtung bei gemischter
Lagerung befriedigend verlief. Der geringe Gehalt
des Bindemittels an Elektrozement vermochte
eben die mangelnde Reaktionsfahigkeit der Schlacke
nicht mehr ganz zu uberwinden. Dagegen lieferte der

Abbildung 7.
(Pulver-

Bezlglich der Liter-
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in Verbindung mit basischer Schlacke hergestellte
Hochofenzement schon nach 7 Tagen Wasser-
lagerung einen auBerordentlich hohen Druckfestig-
keitswert.  Die von den Hochofenzementwerken
erstrebte Steigerung der Anfangsfestigkeit 148t sich
also durch Verwendung eines geschmolzenen Klinkers
einwandfreierBeschaffenheit bewirken. Wenn hier die
fur hochwertige Zementevon Professor $r.<jng. Gehler
verlangte Norm von 300 bis 350 kg/cm2 nach
7 Tagen Wasserlagerung allerdings nicht erreicht
wurde, so mufl bemerkt werden, dal} bei den vor-
liegenden Versuchen, die, um zundchst einen all-
gemeinen Ueberblick zu geben, mit bestimmten
Materialien und im angegebenen Mischungsverhalt-
nis durchgefuhrt wurden, der Umstand, ob Klinker
und Schlacke zueinander passen, und welches das
geeignetste Mischungsverhdltnis zwischen ihnen ist,
nicht so berticksichtigt worden ist, wie dies bei der
Fabrikation méglich ist und auch geschieht. Wahr-
scheinlich hatten sich mit einem noch kalkreicheren
Schmelzklinker erheblich hoéhere Wirkungen er-
zielen lassen.
Zusammenfassung.

Aus den Versuchen lassen sich unter Berlick-
sichtigung friherer Feststellungen im wesentlichen
folgende Schlisse ziehen:

1 Der durch Anreicherung von fliissiger Hoch-
ofenschlacke an Kalk im Widerstandsofen hergestellte
und vollstdndig durchgeschmolzene Portlandzement-
klinker zeigt bei geeigneter chemischer Zusammen-
setzung entsprechend seiner Entstehung aus dem
Schmelzflu eine deutliche Ausbildung der bei ge-
sinterten Rohmassen gewohnlich nur unvollkommen
entwickelten Zementmineralien, namentlich aber
umfangreiche Alitbildung. Die Haérte derartiger
Klinker steht aber ihrer technischen Verwendung
im Wege.

2. Zur Erzielung eines hochwertigen, schwach-
brandfreien und trotzdem mirben Portlandzement-
klinkers aus dem SchmelzfluR hat es sich als zweck-
méRig herausgestellt, die Erhitzung der Schmelze
moglichst gleichm&Rig und unter Vermeidung zu
langer oder ortlicher Ueberhitzung durchzufihren.
Durch welche MaRnahmen dieses Ziel am sichersten
erreicht werden kann, bedarf noch weiterer Unter-
suchung. Vielleicht eignet sich hierfur der Induk-
tionsofen3’), der zudem ein gréReres Ausbringen ge-
statten und die Bildung von Kalziumkarbid ganz
verhindern wiirde.

3. Der durch Feinmahlung des Schmelzklinkers
entstandene Elektrozement (Portlandzement)
zeigte bei der Normenpriifung schon nach 7 Tagen eine
aulerordentlich grofe Druckfestigkeit, die ihn zu
den ,,hochwertigen* Zementen oder besser zu den
»Zementen mit hoher Anfangsfestigkeit zu rechnen
gestattet. Bei frischer Verwendung ist die Festigkeit
anscheinend noch erheblich hoher und Ubertrifft
beispielsweise den Hochstwert der deutschen Port-

) D. R. P. a. Groebler, Guttmanri, KI. 80 b. Gr. 6,
G 56 915.

Eigenschaften von Elektrozement und seine Verwendbarkeit.

Stahl und Eisen. 819

landzemente im Jahre 1918. Ob der ziemlich grofRen
Empfindlichkeit seines Abbindevorgangs und seiner
tragen Erhartung in den ersten 24 st eine praktische
Bedeutung zukommt, 1aRt sich mangels ausreichender
Beobachtungsunterlagen heute noch nicht sagen.
Nach den bei den Bauausfiihrungen in Schweden
und auch bei der Herstellung der Proben im Labo-
ratorium gemachten Erfahrungen scheint dies nicht
der Fall zu sein. Jedenfalls besteht aber die Mdbg-
lichkeit, den Abbindevorgang durch die von mir bei
friiheren Versuchen erprobte thermische Behand-
lung der Schmelze besser als bisher zu regeln.

4. Der aus dem Elektrozement durch Zu-
mischung von 30 % gleichfeinem basischem Schlak-
kensand hergestellte Eisenportlandzement er-
reichte bei der Normenprifung ebenfalls Druck-
festigkeitszahlen, die tUber dem Durchschnitt nor-
maler Eisenportlandzemente liegen und zum Teil
sogar die des Elektrozements (bertreffen.  Der
Schmelzklinker liefert also bei feiner Vermahlung
mit 30 % geeigneten Schlackensandes auch ,,hoch-
wertige Eisenportlandzemente“. Mit seiner Hilfe
hat sich sogar aus reaktionstrdger Schlacke ein in
seinen Festigkeitseigenschaften durchaus zufrieden-
stellendes Bindemittel gewinnen lassen, was bei der
gegenwartigen Knappheit an hochbasischen Schlak-
ken nicht unwichtig erscheint. Ob der schleppende
Abbindevorgang und die trdge Erhdrtung der-
artiger Eisenportlandzemente am ersten Tage die
Verwendbarkeit derselben im groRen herabsetzt,
mufte noch untersucht werden.  Madglicherweise
verschwinden diese Mangel nach der vorerwahnten
thermischen Behandlung des Schmelzklinkers.

5. Aus Elektrozement in Verbindung mit etwa
70 Teilen geeigneten Schlackensandes lassen sich
auch Hochofenzemente mit hoher Anfangs-
festigkeit gewinnen. Elinsichtlich der Abbindezeit
und der ersten Erhdrtung gilt das bei den Eisen-
portlandzementen Gesagte.

6. Bei Verwendung von Schmelzklinker ist dem-
nach die Herstellung von hochwertigen Hutten-
zementen moglich. Da dieselben aber nur teilweise
aus Schmelzklinker bestehen, zum anderen aus
granulierter Hochofenschlacke, so sind ilme Fabri-
kationskosten erheblich niedriger als die von reinem,
durch Anreicherung der Hochofenschlacke an Kalk
gewonnenem, geschmolzenem Portlandzement. Wenn
sich nun schon fur diesen unter gewissen Voraus-
setzungen eine nutzbringende Verwertung ergibt, so
wird dies im gleichen Falle erst recht von den unter

Zusatz granulierter, basischer Hochofenschlacke
hergestellten Bindemitteln gelten durfen.  Ange-
sichts des bevorstehenden Wetthewerbs in der

Zementindustrie um die hdéchsten Festigkeiten
sollten die Huttenzementwerke deshalb baldigst in
eine Prifung daruber eintreten, ob bei ihnen die
technischen und wirtschaftlichen Vorbedingungen
fur die Darstellung eines kalkreichen, hochhydrau-
lischen Schmelzklinkers — sei es im elektrischen oder
in einem anderen Ofen — vorhanden sind.
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Der Soziallohn

Soziallohn im Lohntarij der saarlandisch"&IhuMWI'ffITTr'Te.

mi. Jahrg. Nr. 28.

im Lohntarif der saarlandischen Schwerindustrie.

Von Jakob Kraus in Brebach (Saar).

ie leidenschaftlichen Erdrterungen, welche die

Einfuhrung des Soziallohnes sowohl auf Ar-
beitgeber- als auch auf Arbeitnehinerseite hervorge-
rufen hat, sind mit der Zeit ruhigeren Erwégun-
gen Uber Wert oder Unwert dieser neuen Lohn-
komponente gewichen. In der Tat macht der Um-
stand, dall sich der Soziallohn in den maRgeben-
den Industrien durchgesetzt hat, einen Streit um
die ZweckmaBigkeit eines nach sozialen Gesichts-
punkten aufgebauten Lohnverfahrens vorderhand
Uberflissig.

Aber die Form, in der der Soziallohn
in der Hauptsache gezahlt wird, bietet,
vom wirtschaftlichen Standpunkt aus be-
trachtet, Anlal zu berechtigter Kritik.
Denn an der Verschiebung des Lohnverhéltnisses
zwischen gelernten und ungelernten Arbeitskréaften
zugunsten dieser, ein Vorgang, der in seinem ver-
heerenden EinfluR auf die Erzeugungsfahigkeit
unseres Wirtschaftslebens immer deutlicher er-
kannt wird, ist die heutige Zahlungsform mit
schuld. Hier die kritische Sonde ansetzen, heiflt
an der Gesundung des deutschen Wairtschafts-
korpers mitwirken.

Wenn ich als Beweismittel fir die Méangel, die
dem Soziallohn in seiner gegenwdrtigen Form an-
haften, den Lohntarif der saarlandischen Schwer-
industrie heranziehe, so brauche ich wohl nicht be-
sonders zu betonen, daR diese Méngel keine der
Tarifpolitik der saarlandischen Schwerindustrie
eigentimliche Erscheinung sind, sondern dall die-
selbe Entwicklung in &hnlicher Form sich bei allen
Industrien wiederholt, die das gleiche Lohnver-
fahren angenommen haben und die sozialen Zu-
lagen in gleichmé&Rigen S&tzen an alle emp-
fangsberechtigten Arbeiter ohne Ricksicht
auf die Stellung derselben im Herstellungs-
gang zahlen. Meine Absicht zielt sehr viel weiter,
als lediglich eine ortlich beschrankte Tarifpolitik
zu beurteilen, und ich beziehe mich nur darum auf
den Tarif der saarlandischen Schwerindustrie, weil
ich die notwendigen Unterlagen hier bequem zur
Hand hatte.

So verstandlich die Wege sind, welche die Lohn-
politik unter dem EinfluR der durch den verlorenen
Krieg geschaffenen Verhdltnisse eingeschlagen hat,
diese Verstandlichkeit befreit den Arbeitgeber nicht
von der Verantwortung, die er durch seine Nach-
giebigkeit gegeniber einer hauptsachlich der groRen
Masse der Ungelernten zugute kommenden und
von ihr vorgeschriebenen Lohnpolitik auf sich ge-
laden hat. Den Gewerkschaftsfiihrern als Beauf-
tragten der die Hauptmasse der Verbande bilden-
den ungelernten Arbeiter war es nicht zu verargen,
dall sie bei allen Lohnverhandlungen einen mdég-
lichst hohen Gewinn fir diese Leute herauszuholen
bestrebt waren. Wenn sich die Gelernten aus miR-
verstandener Zusammengehdrigkeit mit ihren Ar-

beitsgenossen hiergegen nicht strdubten, so war
das schlieBlich ihre Sache. Aber der Arbeitgeber
mufRte aus der besseren Einsicht heraus, die er in
die Zusammenhdnge zwischen Lohn und Erzeu-
gung hatte, dem Bestreben der Gewerkschaften
unbedingten Widerstand entgegensetzen, den Lohn-
stand der Ungelernten immer mehr an den der
Gelernten hinaufzuschrauben und die noch etwa
bestehende Kluft durch allerlei Zulagen und Zu-
lagelchen weiter zu verengen.

Hier half aber der Arbeitgeber sogar die Ten-
denz der von den Gewerkschaften betriebenen
Lohnpolitik verstarken. In der Meinung, dafR die
auBerordentlichen Wirtschaftsverhéltnisse doch ein-
mal wieder ins normale Gleis zurtickkehren wiirden,
lieR er die ZulagenWirtschaft Gppig in seinem Lohn-
tarif wuchern. Die Teuerungszulage, die fir
die unangenehmen Einwirkungen der sich sténdig
erhdhenden Lebenshaltungskosten den Ausgleich
schaffen sollte und bei einer Senkung dieser Kosten
die Mdglichkeit raschen Lohnabbaus zu gewdhr-
leisten schien, wurde nicht -wie der sog. Leistungs-
lohn der Stellung des Lohnempféngers im Herstel-
lungsgang entsprechend gestaffelt, sondern hdch-
stens nach dem Alter verschieden, sonst aber fir
alle Arbeiter gleich hoch ausgew-orfen, da der Lehr-
satz der Gewerkschaften, dal die fir alle Arbeit-
nehmer gleiche Verteuerung der Lebenshaltung
fir alle die gleiche Zulage bedinge, von den Arbeit-
gebern widerspruchslos angenommen wurde. Einen
weiteren Erfolg buchte diese gleichmacherische
Lohnpolitik, indem es ihr gelang, auch beziglich
der sozialen Zulagen die Ricksicht auf den
Leistungsgrundsatz vollstandig auszuschalten. Fir
den Gedanken, dalR dem hochgelernten Ar-
beiter ein seiner Lehrzeit, seiner Verant-
wortung und seiner Téatigkeit entsprechen-
der Ausgleich in der Entlohnung geschaffen
werden mufte, der auch in der Zeit der
Teuerung annahernd denselben verhéltnis-
maRigen Abstand zu dem Lohn des Unge-
lernten hielt, wie er unter normalen Wirt-
schaftsverhdltnissen bestanden hatte, schien
in dieser Lohnpolitik kein Raum mehr zu sein. Die
aus der unheilvollen Ehe zwischen Teuerungskurve
und Lohntarif entsprossenen nicht abgestuften
Zulagen verdrangten den Leistungsgedanken immer
mehr, so daB es schlieBlich fast nichts mehr aus-
machte, das verhalRte Zubehor eines (berwundenen
Wirtschaftsabschnitts ganz aus den Lohntarifen
herauszunehmen. Da rief jedoch der Gang der
wirtschaftlichen Dinge den Machern dieser Lohn-
politik ein entschlossenes Halt zu.

Wiéhrend man auf Arbeitgeberseite die in der
Entwicklung der Erzeugung liegende Warnung
hinsichtlich der Teuerungszulage begriff und mit
ihr als einer schon lange (Uberflissig gewordenen
Annahme endlich aufrdumte, scheute man anschei-
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nend davor zuriick, die GesundungsmalRnahme
auch auf die soziale Zulage auszudehnen. Es hilft
nun nichts mehr, und die wirtschaftlichen Not-
wendigkeiten werden die Wahrheit erweisen, wenn
eeigenniitzige oder bange Kopfe noch weiter Ver-
steck spielen wollen: Das Steuer der Lohn-
politik muB herumgeworfen und wieder in
die Richtung einer gerechten Lohnspanne
zwischen gelernten und ungelernten Ar-
beitskraften gelenkt werden. Den Wider-
stand, dem diese riickwaérts gewandte Lohnpolitik
von Arbeitnehmerseite her begegnen wird, erleiden
die Arbeitgeber nicht unverdient, da sie ihn selbst
haben mit groRziehen helfen.

Wie die auf gleichen Satzen fur alle empfangs-
berechtigten Arbeiter aufgebauten sozialen Zu-
lagen auf die Lohnverhéltnisse wirken, will ich an
Hand des Lohntarifes der saarldndischen Schwer-
industrie zeigen. Zur Unterrichtung bemerke ich,
daR die saarldndische Schwerindustrie in dem
durch den Versailler Vertrag der Obhut des
Deutschen Reiches vorlédufig entzogenen Saar-
gebiet ungefdhr 30 000 Arbeiter beschéaftigt. Der
erste Tarifabschluf erfolgte am 1. September 1919,
dem sich in rascher Folge — ein Zeichen fir die
Unbesténdigkeit der Wirtschaftslage — andere Ab-
schlisse anreihten. Dem Schicksal der deutschen
Wirtschaft entging die saarlandische Schwerindu-
strie dadurch, daf sie auf Verlangen der freigewerk-
schaftlich organisierten Arbeiter am 1. Dezember
1920 den Franken als Zahlungsmittel einfiihrte.
Damit begann eine Zeit verhéltnismaBiger Ruhe
in der Schwerindustrie, da sich die in Franken
entlohnten Hittenarbeiter bedeutend besser stan-
den als die noch in Mark entlohnten Arbeiter der
Ubrigen Industriel). Die Ruhe, unterbrochen von
einem zweimaligen Abbau der Lo6hne, geriet ins
Wanken durch die Einfihrung des franzdsischen
Franken als gesetzliches Zahlungsmittel, die am
1 Juni 1923 erfolgte. Die allgemeine Umstellung
der Preise auf Franken brachte eine erhebliche
lerteuerung der Waren mit sich und zeitigte als
Folge dieser Verteuerung neue Lohnforderungen.
Dal noch keine feste Grundlage fur einen ruhigen
Gang der Wirtschaftsmaschine gefunden ist, bewei-
sen die in kurzen Zwischenpausen getatigten Tarif-
abschlusse, allerdings auch eine Folge der Ver-
schlechterung des franzésischen Franken.

In der nachstehenden Uebersicht (Zahlentafel 1)
sind nur die reinen Tarifstundenléhne und die
Teuerungszulagen aufgefihrt. Unter Berlck-
sichtigung des Akkordiiberverdienstes von durch-
schnittlich 20 % fiir die Gruppen der gelernten
und angelernten Arbeiter und der sog. Akkord-
ausgleichszulage fiir die nicht im Akkord beschéf-
tigten ungelernten Arbeiter ergeben sich mit Ein-
schlul der Teuerungszulage die in Zahlentafel 2
wiedergegebenen Durchschnittsverdienste je Stunde.

") Hie im Bergbau beschaftigten Arbeiter, etwa
/O000 Leute, wurden bereits vom 1. Juli 1920 an in
ranken entlohnt. Die Gruben des Saargebietes ge-

oren mit Ausnahme der an eine Privatgesellschaft ver-
pachteten Grube Frankenholz dem franzdsischen Staate.
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Zahlentafel 1. Uebersicht tber die Entwicke-
lung der L6éhne 1. Tarifstundenléhne.

Stundenléhne der m
Tarif vom I 6 &° %§ q- ? Bemerkungen
e
o s| P :§
Jk jt Jk Jt
1. 9.192 230 1.95 1.70
1. 1.20 3.20 295 2.70
1. 3.20 3.20 295 270 015 1,20 .«
je Schicht
1. 7.20 4,40 4,15 390 025 50 M
monatlich
1. 9.20 550 5,20 4,90 0,25
Pr. Fr. Pr. Fr.
1.12. 203) 1,70 155 1,40 0,19 1,50 Fr.
je Schicht
1. 8.21 136 122 112 0,13 1,00 Fr.
je Schicht
1.11. 21 1,16 1,04 0,95 0,13
1. 6.23 155 141 1,30
1. 9.23 1,80 164 151

1. 2.24 2,00 182 168

Uebersicht Uber die Entwicke-
lung der Léhne II.
Durchschnittliche Stundenverdienste.

Zahlentafel 2.

Durchschnittliche Stundenverdienste
(einschl. Akkord u. aller Zuiagen) der

Tarif vom
Gelernten Angelernten  Ungelernten

-Jt M K
1. 9.19 2,76 2,34 1,70
1. 1.20 3,84 3,54 2,70
1. 3.20 5,04 4,74 3,90
1. 7.20 5,49 5,23 4,15
1. 9.20 6,85 6,49 5,15

Fr. Pr. Pr.
1.12.20 2,23 2,05 1,69
1. 8.21 1,76 1,59 1,35
1.11. 21 1,52 1,38 1,18
1. 6.23 1,86 1,69 1,42
1. 9.23 2,16 1,97 1,63
1. 224 2,40 2,18 1,88

Zu diesen StundeDVerdiensten treten bei den
verheirateten Arbeitern die sozialen Zulagen,
deren Entwickelung die Zahlentafel 3 veran
schaulicht.

Die Annahme, daB der fir den volljahrigen
Arbeiter festgesetzte Leistungslohn fiir eine Familie
von 4 Kopfen ausreiche, hatte beim Abschluf} des
Tarifes vom 1. September 1919 dazu gefiihrt, eine
soziale Zulage erst vom dritten Kinde an zu gewéhren.
Im Tarif vom 1. Méarz 1920 konnte dieser Stand-
punkt nicht mehr aufrechterhalten werden. Von
jetzt an werden Zulagen fir die Frau und sadmt-
liche Kinder gezahlt. Das MiBverhéltnis im Ein-
kommen des Verheirateten im Vergleich mit dem
des Ledigen, im Saargebiet besonders krall hervor-
tretend, weil die Doppelwdhrung Mark-Franken
die Warenpreise stark in die Hohe trieb, fiihrte bei
dem ersten Lohnabbau im August 1921 dazu, nur
die Tariflohne herabzusetzen und als Ausgleich
fir die Verheirateten die sozialen Zulagen um mehr

2) Die Hittenwerke im d&stlichen Saargebiet zahl-
ten bis zum Tarif vom 1. August 1921 Ldohne, die
geringer waren als die oben angegebenen.

3 Ab 1. Dezember 1920 werden in der saarlan-
dischen Schwerindustrie Frankenlohne gezahlt.
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100% Auf diesen Stundenver-
dienst sind die sozialen Zulagen
bezogen. Gelernte Arbeiter.

Abbildung 2.

Uebersicht Gber die Entwicke-
lung der Ldhne III.

Soziale (Familien-) Zulagen je Stunde.

Zahlentafel 3.

Verheiratete mit Kindern

Tarif vom

0 1 2 3 4 5

M M M « M J
19 19 0,075 0,15 0,225
1 120 0,07s 0,15 0,225
1. 3.20 0,125 0,25 0,375 0,50 0,626 0,75
1. 7.20 0,125 0,25 0.375 0,50 0,625 0,75
1. 9.20 0,45 0,60 082® 1,076 1,325 1,576

Fr. Fr Fr. Fr. Fr. Fr.
1.12.20 0,15 0,20 0,265 0,34 0,415 0,49
1. 8.21 0,20 0,287 0,387 0,50 0,615 0,726
1.11.21 0,20 0,287 0,387= 0,50 0,612 0,725
1. 6.23 0,20 0,287 0,385 0,50 0,615 0,726
1. 9.23 0,065 0,1G5 0,265 0,375 0,485 0,60
1. 2.24 0,065 0,162 0.26%5 0,375 0,485 0,60

Anmerkung: Bis zum Tarif vom 1. September

1923 sind die sozialen Zulagen in Monatsbetrdagen
ausgeworfen. Der Stundenbetrag ist der durch 200
dividierte Monatsbetrag. — Im Tarif vom 1. Septem-
ber 1923 und 1. Februar 1924 sind die sozialen Zu-
lagen fur eine Schicht festgesetzt. Der Stunden-
betrag ist der durch 8 dividierte Schichtbetrag.

als 50 % zu erhdhen. Die Folge war, dall der Ver-
heiratete von einer bestimmten Kinderzahl an einen
héheren Lohn verdiente, als er vor dem Abbau er-
halten hatte. Bei dem zweiten Abbau am 1. No-
vember blieben die sozialen Zulagen in ihrer Hohe
unveréndert und erreichten dadurch gegenuber dem
Leistungslohn einen Stand, der auch bei groRter
Ricksichtnahme auf die Lage eines Arbeiters mit
starker Familie nicht zu halten war. Bei den folgen-
den Tarifabschlussen wurde der Soziallohn im Ver-
héltnis zum Leistungslohn abgebaut.

Die obigen Schaltbilder i bis 3 sollen eine
Vorstellung geben von der Wirkung, die die fir
samtliche Arbeitergruppen gleichen sozialen Zu-
lagen auf die zwischen Gelernten, Angelernten und
Ungelernten urspringlich bestehende Lohnspanne
austbten.

Soziallohn im Lohntarifders o a r Zz 6 r e d is

Angelernte Arbeiter.

n 44. Jahrg. Nr. 28.

Abbildung 3. Wie Abb. 1.
Ungelernte Arbeiter.

Wie Abb. I«

Die augenscheinliche Beginstigung des unge
lernten Arbeiters infolge der Form des Soziallohnes
als feste und gleichmaRige Zulage wird noch mehr
ins Licht gertickt durch das Schaubild 4, auf dem
die Loéhne des Ledigen und des Verheirateten mit
2 und 5 Kindern in den 3 Klassen zur Darstellung
gebracht sind.

Am 1. September 1919 betrug der Unterschied
im Lohn des Gelernten und Ungelernten noch unge-
féhr 39 %. Bei den folgenden TarifAbschlissen
verringerte er sich auf 23 %, fiel und stieg dann ab-

Abbildung 4.

Gesamtstundenverdienste
ein sohl, der sozialen Zulagen.

wechselnd wieder und betrégt bei dem gegenwértig
noch geltenden Tarif vom 1. Februar 1924 sogar
nur mehr rd. 22 %. Bei den Verheirateten mit zwei
Kindern betrug der Unterschied am 1. September
1919 ebenfalls 39 %, da nach diesem Tarif soziale
Zulagen erst vom dritten Kinde an gewé&hrt wurden.
Am 1. Marz 1920 war die Lohnspanne schon auf 21%
Unterschied, am 1. November 1921 gar auf 18 %
zusammengedriickt. Im Tarif vom 1 Februar
1924 betrédgt die Spanne noch 20 %. Bei den Ver-
heirateten mit 5 Kindern war am 1. September
1919 noch ein Unterschied von 35 % vorhanden, der
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auf 20% am 1. Mérz 1920, auf 16 % am 1. Novem-
ber 1921 zusammenschrumpfte und nach dem Tarif
vom 1. Februar 1924 rd. 17 % betragt.

Aehnlich liegen die Verhéltnisse bei den Ange-
lernten, d. h. jener Arbeitergruppe, die nach ein-
jahriger Verrichtung einer Tatigkeit, die an sich
keine regelrechte Lehre, aber doch immerhin gewisse
Fertigkeiten verlangt, als Angelernte bezahlt werden.
Nur fallt hier der Zeitpunkt der stadrksten Annahe-
rung an den Verdienst des in gleicher Familien-
lage befindlichen Gelernten nicht mit dem Tarif
vom 1. November 1921 zusammen. Die Angelernten
konnten das Bestreben, ihren Lohn an den der
Gelernten heranzubringen, langer mit Erfolg durch-
setzen.  Infolgedessen verdiente der ledige Ange-
lernte am 1. Juli 1920 nur 5% weniger als der
ledige Gelernte und fast 20 % mehr als der ledige
Ungelernte, wéhrend er am 1. September 1919
15 % weniger als der ledige Gelernte und rd. 24 %
mehr als der ledige Ungelernte verdient hatte.
Ein Verheirateter mit 5 Kindern verdiente in der
Gruppe der Angelernten am 1. Juli 1920 4% weniger
als ein Verheirateter mit 5 Kindern in der Gruppe
der Gelernten und 18 % mehr als ein Verheirateter
mit 5 Kindern in der Gruppe der Ungelernten.
Nach dem Tarif vom 1. Februar 1924 verdient der
Ledige in der Gruppe der Angelernten 9 % weniger
als der ledige Gelernte und 13 % mehr als der ledige
Ungelernte. Der Verheiratete mit 5 Kindern ver-
dient nach demselben Tarif 7 % weniger als der Ge-
lernte mit der gleichen Kinderzahl und 10 % mehr
als der in gleicher sozialer Lage befindliche Unge-
lernte.

Es durfte nicht schwer sein, die SchluRfolge-
rungen aus den angestellten Betrachtungen und
Vergleichungen zu ziehen. Ein Lohnverfahren
mit gleichen sozialen Zulagen fur samtliche
Arbeitergruppen ist nicht geeignet, den Er-
zeugungsgang eines Betriebes fordernd zu
beeinflussen. Denn die Grundvoraussetzung fir
eine im Betriebssinne gerechte Lohnverteilung an
die Erzeugungsbeteiligten ist die Benutzung eines
Verteilungsmalstabes, der der Erzeugung selber
und nicht aufRerhalb derselben liegenden Verhalt-
nissen entnommen ist, mégen darunter auch solche
sein, die, wie die soziale Lage des Lohnempféngers,
bei der Lohnverteilung billige Beriicksichtigung

Umschau.

Raumsparende Vorrichtungen fur Bandeisenwalzwerke.

Fir Bandeisenstralen mit hoher Erzeugung und
allen Walzlangen bis zu 500 m und mehr baut die
M aschinenfabrik Thyssen & Co., A.-G,
tulheim (Bohr), Schleifenwerfer mit anschlieRendem
Forderband und Bandeisenhaspel, die hinter dem letzten
Fertiggerlist angeordnet werden, und die fur die Auf-
stellung der BandeisenstraBe eine verhaltnismafig
kurze W alzwerkshalle erfordern (Abb. 1).

Die Arbeitsweise der oben genannten Hilfsmaschine
ist wie folgt: Eine hinter dem letzten Fertiggerust a
anschlieBende Drallfuhrung b stellt das flach aus-
au ende Bandeisen hochkant, und in dieser Lage wird
es von den beiden vertikal gelagerten Treibrollen c1
un c™ des Schleifenwerfers erfalt und durch den Wer-

Umschau.
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erfahren koénnen. Diese billige Bertcksich-
tigung verlangt eine genaue Einhaltung
des Lohnabstandes zwischen Gelernten und
Ungelernten. Im Ubrigen: Was dem einen recht
ist, ist dem &ndern billig. Wenn der ledige Unge-
lernte 20% weniger verdient als der ledige Ge-
lernte, warum soll dann der ungelernte Verheiratete
mit 2 Kindern 15% und nicht auch 20% weniger
verdienen als der gelernte Verheiratete mit 2 Kindern ?

Der Soziallohn muB in einen engeren Zu-
sammenhang mit der Leistung gebracht
werden.  Lohn ist immer das Entgelt fir eine
Leistung und sollte daher niemals ohne Beziehung
auf eine solche gewahrt werden. Der Soziallohn hat
aber, obwohl er mit dem Leistungslohn zusammen
gezahlt wird, tatsdchlich keine Beziehung zu jenem.
Ein Arbeiter, der 30 % seines Lohnes als verbirg-
tes Einkommen in der Form des Soziallohnes be-
zieht, braucht sich um 30 % weniger anzustrengen,
um den Unterhalt fur seine Familie zu verdienen,
wenn er genligsam genug ist, um — statt mit 100 %
— mit 70 % Leistungslohn und der Familienzulage
auszukommen.

Statt in der Form einer festen Zulage
mufll der Soziallohn als prozentualer Zu-
schlag zum Leistungslohn gezahlt werden.
Dadurch wiirde zunédchst einmal der Zustand be-
seitigt, daB der Soziallohn in der Staffelung der
L6hne die urspriingliche und zugunsten des Betriebes
erforderliche Ordnung stdrt. Der enge Zusammen-
hang des Soziallohnes mit dem Leistungslohn wird
anfeuernd auf die Familienvater wirken, da sie die
Gewillheit haben, mit einer vermehrten Leistung
auch eine hohere Sozialzulage zu gewinnen.

Die Festsetzung des Hundertsatzes, der zu dem
Leistungslohn als soziale Zulage fur Frau und
Kinder hinzuzuschlagen ist, ist davon abhéngig,
wie weit man zum Besten des Betriebes und mit
Ricksicht auf andere Industriezweige gehen will.
Dal} er aber eine gewisse Hohe behalten mufl, um
ein wirksamer Anreiz fiir die Leistungssteigerung
zu sein, betrachte ich als unumgénglich notwendig.
Im Ubrigen spielt die Frage der Festsetzung eines
Hundertsatzes fir den SoziaUohn eine geringere
Rolle neben der &ndern, den Soziallohn so zu ge-
stalten, daB er die produktiven Krafte der Wirt-
schaft stiitzt und nicht hemmt.

fer d Uber die Wurfplatte e in Schleifen auf das
Forderband f geworfen. Hierdurch kénnen sehr grofe
Walzldngen auf einem Forderband von 20 bis 25 m
Lénge untergebracht werden. Das Forderband bewegt
das Bandeisen langsam weiter, wobei letzteres sich ab-
kihlt und unmittelbar hinter dem Forderband von
einem Bandeisenhaspel g fur Rund- und Langbunde
aufgewickelt wird.

Da die Umfangsgeschwindigkeit der Treibrollen des
Schleifenwerfers von der Walzgesehwindigkeit des Band-
eisens abhéngig ist, muf die Drehzahlregelung des An-
triebsmotors h in Abhangigkeit von der Drehzahl des
V'alzwerksantriebsmotors erfolgen. Man kann auch den
Schleifenwerfer durch Riemen von der StraBe aus an-
treiben. Die Treibrollen des Schleifenwerfers (Abb. 2),
welche senkrecht gelagert sind, erhalten ihre Drehung
vermittels Stirn- und Kegelrddervorgelege von der
Antriebswelle aus. Von der Treibrollenwelle G wird
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durch ein Stirnradpaar und Kurbeltrieb der eigentliche
Werfer in hin- und hergehende Bewegung versetzt,
wodurch die Schleifen erzeugt werden. Die GroRe

Abbildung 1.

der Schleifen kann durch Einstellung de& Kurbeltriebes
der Starke des Bandeisens entsprechend veréndert wer-
den. Das besonders fir diesen Zweck gebaute Forder-
band erhélt seinen Antrieb durch einen Elektromotor i.
Ebenso wird der Bandeisenhaspel (Abb. 3) durch einen
Elektromotor angetrieben.

Abbildung 3. Bandeisenwlickelmaschline.

Die Bandeisenwickelmaschine besieht
aus dem Wickeltisch a als Grundplatte und dem dar-
auf aufgeschraubten Stander b fir die Wickelvorrich-
tung und den Antrieb. Dieser erfolgt durch einen
25-PS-Umkehrmotor ¢, 590 Umdr./min, der mittels
elastischer Kupplung d, eines Wechselgetriebes e, eines
Kegelradgetriebes g und einer Biichse h eine verschieb-
bare Hohlwelle i antreibt, die den Wickelkopf k auf-
nimmt. Das obere Ende der Hohlwelle i ist an einem
Doppelhebel 1 angelenkt, an dessen anderem Ende
zwecks Ausgleich der Gewichte der Hohlwelle und des
Wickelkopfes ein Gegengewicht angreift, das sich im
Hohlraum des Sténders befindet. Zum schnellen Still-
setzen des Wickelkopfes ist auf dem Umfang der
elastischen Kupplung eine Bremsvorrichtung m aufge-
bracht, die durch einen FuBtritthebel n betatigt w'ird

Umschau.
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(an Stelle der FufRtrittbremse kann auch eine selbst-
tatig wirkende magnetische Bremse verwendet werden),
Je nach der Form der Bunde ist der Wickelkopf als

20-25m

Anordnung von Schleifenwerfer und Haspel hinter einer BandeisenstraRe.

Lang- oder Rundwickelkopf
ausgebildet. Der Wickel-
kopf fiur Langbunde ver-
mag Bandeisen von 10 X 1
bis 160 X 6 mm zu wickeln, bei Bundlanjen von 1600
bis 2500 mm; fur Rundbunde sind die Wickeldurch-
messer 500 bis 600 mm. Damit die Wickelleistun»-
gleich bleibt, ist das Wechselgetriebe e fur zwei Ge-
schwindigkeiten eingerichtet; bei Langbundwicklung
wird mit 84 und bei Rundbundwicklung mit 168 Um-
drehungen des Wickelkopfes in der Minute gearbeitet.

Die Verschiebung des Doppelritzels des Wechsel-
getriebes erfolgt mittels Zahnrad und Zahnstange durch
Verdrehen eines Handrades o.

In den Abbildungen ist die Hohlwelle mit einen
Wickelkopf fur Langbunde ausgerustet. Um groRe und

Abbildung 2. Schleifenwerfer.

kleine Langbunde wickeln zu kénnen, sind die Wickel-
daumen p in Schlitten gelagert, die durch Schrauben-
spindeln radial verstellt werden kénnen. In der Wickel-
kopfwelle i ist eine Stange q frei gefihrt, die oben
an einem Gegengewichtswinkelhebel r zum Ausgleich
des Stangengewichtes und des unten an ihr befestigten
Hebelsystems s, zum Schrdag- und Geradestellen der
Wickeldaumen und zum Oeffnen und SchlieBen der
hinter diesen angeordneten Zangen t, angelenkt ist. Die
Stange g wird durch einen mit dem Winkelhebel ver-
bundenen Handhebel u bewegt.

Die Arbeitsweise des Bandeisenhaspels
gende :

Das Bandeisen wird hochkant durch einen Bollen-
apparat v mit aufrecht stehenden Rollen gefihrt, um
einen der Daumen p gelegt und mit dem Anfang in
die gedffnete Zange t hinter dem Wickeldaumen ge-
steckt. Hierauf wird die Stange q durch den Hand-
hebel u ganz leruntergedrickt, wodurch die Wickel-
daumen geradegestellt und die Zangen grschlossen
werden. Nach Anlassen des Motors beginnt die Auf-
wicklung des Bandeisens, das mittels zweier beweglicher
Rollen Vj im Rollenapparat durch Anziehen und Fest-
stellung eines Handhebels mit Gestdnge w in richtiger
Spannung gehalten wird. Die letzte Rolle x des Rollen-
apparats ist als Fuhrungsrolle ausgebildet und kann
nach der Bandbreite verstellt werden.

ist fol-
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Nachdem der gebildete Bund das vorgeschriebene
Gewicht bzw. Bandléange hat, wird der Elektromotor
ausgeschaltet und durch Betatigen der Bremse m der
Wickelkopf stillgesetzt. Hierauf wird eine hinter den
Bollen am Bollentisch angebrachte Hebelschere betétigt
und das Bandeisen zerteilt. Zur Abnahme des fertigen
Bandes wird der Handhebel u heruntergedriickt und
dadurch die Stange q gehoben, die Wickeldaumen p
schrég gestellt und die Zangen t gedffnet, so daR sich
der Bund vom Wickelkopf l6st und auf die Grund-
platte legt. Bei weiterem Herabdriicken des Hebels
nimmt die Stange q die hohle Welle i mit nach oben.

wurde. Da die Bohrungen inzwischen von der russischen
Regierung mit grofRer Tatkraft in Angriff genommen
wurden und, von Fachleuten umsichtig geleitet, zu einem
gewissen AbschluB gelangt sind, verlohnt es sich, jetzt
Uber die Ergebnisse zu berichten.

Ich muf3 vorausschicken, da neue und sehr aus-
fahrliche geologische Untersuchungen vcn Professor
Archangelski in Moskau dazu gefihrt haben, das
alte, von mirerwahnteganzlich ablehnende Gut-
achten von Professor Nikitin dahin zu berichtigen,
dal in diesem Gebiet die kristallinen Gesteine
schon ingeringerer  Tiefe zuerwarten sind. Da

nach Archangelski
in diesem Gebiete
die den Kkristalli-
nen Untergrund
Uberlagernden de-
vonischen Schich -
ten von Norden
nach Stden sanft
ansteigen, die dar-
Uber liegenden
Kreide- und Jura-
schichten aber
nach Siden ein-
fallen und dem
Devon ungleich-
formig aufgelagert
sind, so mufR hier
in der Tat ein
etwa SO-NW ver-
laufender Streifen
vorhanden sein,

Abbildung 4. Rotierende Bandeisenschere fiir 8 bis 10 t Leistung je Schicht, wo der kristalline
a,, Messerkopfe: Messer in Schneidstellung. b,, b2 Triebscheiben. ¢,, €2 Richtrollen; Rollen ¢, durch Untergrund be-
FuBtritt d, fur Einziehen des Bandeisens, beweglich. e Bandeisen. f Bandeisenhaspelrolle. Auf Welle sonders nahe an
g und Triebscheibenwelle b2 Stnfenradergetriebe zur Verédnderung der Bandeisengeschwindigkeit. ~ Welle fur .
Kopf a2 durch Riemen angetrieben.  Welle fiir Kopf a, von a2 durch Stirnradgetriebe angetrieben.  Ueber- der T"_’lgeSOberﬂa'
setzungsverhaltnis durch Auswechslung der Ritzelwellen verénderlich. Die Verstellung der Schnittlange che liegt. Das
erfolgt: 1. durch das Stirnradgetriebe zwischen den Schneidkopfwellen a, und a2; 2. durch das Stufenréder- ist wichtig, weil
getriebe auf der Antriebswelle g und der Triebscheibenwelle b2, das den Triebscheiben bei gleicher Geschwindig- . BT
keit des Antriebsriemens verschiedene Umlaufszahl und damit Umfangsgeschwindigkeit (= Geschwindigkeit die _k”Sta“ijn
des Bandeisens) verleiht; 3. durch die konischen Antriebsscheiben auf Messerwelle a2 bzw. Welle ¢.° Gesteine allein

der Wickelkopf k hebt sich Uber Oberkante Bund, und
dieser kann vom Tisch abgezogen werden.

Zum Auswechseln des Wickelkopfes k sind an die-
sem Uber den Wickeldaumen p beiderseits Zapfen z
vorgesehen, auf die Laufrader zum Wegfahren ge-
schoben werden. Der Rundwickelkopf besteht aus
Wickelsegmenten, die in schlittenartigen Fihrungen fir
verschiedene Wickeldurehmesser verstellbar sind. Fir
jeden Durchmesser kann jedoch noch durch Senken der
Stange q ein Zurucksohieben der Segmente bewirkt
werden, damit nach dem Wickeln der Bund frei und
leicht abnehmbar wird.

Besonders erwahnenswert ist eine rotierende
Landeisenschere mit Bichtapparat (Abb. 4).
Mit dieser Maschine ist man in der Lage, das in
Bundbunden aufgewickelte Bandeisen in  bestimmte
Langen von 500 bis 9000 mm in 66 Abstufungen zu
schneiden; die Rundbunde werden auf eine Trommel
aufgesteckt, durch den Richtapparat gezogen und
mittels der rotierenden Messerscheiben in rascher Auf-
einanderfolge abgeschnitten.

Oberingenieur Fr. Funke, Milheim (Ruhr).

Ueber die Ergebnisse der Kursker Bohrungen auf
Eisenerzl).

Zu der Frage der angeblichen Eisenerzlager im
russischen Gouvernement Kursk habe ich verschiedent-
ich Stellung genommen2) und habe vor allem auch be-
tont, daB, bei allem theoretischen Interesse, der prak-
tische Erfolg der Bohrungen noch durchaus nicht so
sicher steht, wie das von einigen Seiten angenommen

1 *en amtlichen Bohrberichten bis 1. April
1924 zusammengestellt.

2 St u. E. 41 (1921), ,S. 1003; 4,2 (1922), S. 182;
a 43 (1923), S. 889.

XXVIIL,

als Trager bedeu-
tenderer Erzmassen in Frage kamen. Da die Leyst-
schen magnetischen Messungen der russischen Regie-
rung nicht zugéanglich waren, wurden diese Messungen
1921/22 von Professor Lazarev wiederholt und mit
wesentlich groBerer Genauigkeit durchgefihrt. Das
Ergebnis war, daB zwei Streifen gréRter magnetischer
MiBweisungen festgelegt wurden, die NW —SO verlaufen
und in denen wiederum einige Hohepunkte zu erkennen
sind. Der ndrdliche Streifen fiel ziemlich genau mit der
oben erwahnten Stelle zusammen, wo die kristallinen
Gesteine der Oberflaiche am néchsten liegen mussen.

Untersuchungen der Schwerabweichungen, die Niki-
foroff durchgefihrt hat, ergaben ebenfalls, daR in
diesem Gebiete spezifisch schwerere Gesteine in einem
NW —SO verlaufenden Streifen unweit der Oberflache
lagern mussen; das Maximum der Schwere lag hierbei
200 m nordoéstlich vom magnetischen Maximum.

Ohne auf die an diese FeststeUungen geknlpften,
zum Teil recht phantastischen Ansichten und Hoff-
nungen (,,groRtes Eisenerzlager der Welt“) einzugehen,
soll nun das bisher durch Bohrungen erzielte Ergebnis
kurz betrachtet werden. An der Stelle grofiter magneti-
scher Abweichungen begann man 1922 mit der Nieder-
bringung des ersten Bohrloches, zu dem im Laufe von
1923 noch funf weitere kamen. Die Bohrldcher lagen
alle auf einer Linie, in Entfernungen von etwa 200 m
voneinander. Die Verbindungslinie lag senkrecht auf
dem Streifen gréRter Abweichungen. Ein Bohrloch
(Nr. 2) wurde an der Stelle groBter Abweichungen der
Schwere niedergebraeht.

Alle Bohrlécher erreichten in einer Tiefe von 160
bis 181 m unter Tage die das Devon unterlagernden
kristallinen Schichten (Glimmerschiefer, Quarzite, Mar-
mor, Gneis). In den mittleren drei Bohrungen gelangte
man nun sofort in eine Schichtenfolge von hellem Quar-
zit und schwarzem Magnetit,i die im sidwestlichsten
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Bohrloch (Nr. 6) bis 260 m, im mittleren (Nr. 1) bis 449 m
anhielt, in den beiden norddstlichen aber bisher 110011
nicht durchteuft wurde. Im norddstlichen Bohrloc
(Nr. 2) wurde auch das Dach der Quarzit-Magnetit-
Serie (dunkle Schiefer) angefahren. Die &ufRersten
Bohrungen im Nordosten und Sudwesten haben diese
Schiehtenfolge nicht angefahren; in der ersten kam man
in Marmore, in der zweiten in Glimmerschiefer, die
bis zu betrachtlicher Tiefe anhielten.

Aus diesen Angaben laRt sich folgendes schlieen:
In eine Schiehtenfolge von Glimmerschiefer, Gneis und
Marmor (vgl. Abb. 1) ist eine Masse von Magnetit und
Quarzit eingelagert, deren wahre Machtigkeit heute au
223,5 m bestimmt werden kann. Diese Schichtenfolge
fallt, wie auch die umgebenden Gesteine, mit 60 bis 65 0
nach NO ein. In einer Teufe von 160 bis 181 m ist sie
nach oben von wagerecht auflagerndem Devon abge-
schnitten. Damit war die Lage des ,,stdrenden Korpers

UberJ/acbe=¢30m U-MV

Abbildung 1.

umschrieben, und zwei weitere Bohrungen etwa 1000 m
weiter im NO zeigten, daBR er auf weite jErstreckung,
parallel dem Streifen magnetischer MiRweisungen,
nach NW fortsetzt.

Bei den jMagnetit-Quarzit-Schichten [handelt es sich
um eine stetige Wechsellagerung von 0,7 bis 1 cm dicken
Lagen von hellem Quarz und dunklem Magnetit. Nur
gelegentlich werden die Magnetitlagen 5 bis 7 cm dick,
dann erscheinen aber auch Quarzlagen bis zu 1 m Dicke.
Eine Analyse der einheitlichen Erzstreifen ergab (nach
Archangelski [und [Kurbatoff):

Feuchtigkeit (110 ° ) %
SH02 e %
Al20 %
Fe20 3 %
PeO e %
C A0 s %
%
Spezifisches Gewicht %
Eisengehalt.... 61,69 %

Die Durchschnittsanalyse eines Bohrkernes von
18 m Léange ergab einen Eisengehalt von 40,8 % und ein
spezifisches Gewicht 3,7. Gelegentlich wird der Magnetit
durch Roteisen ersetzt. Der durchschnittliche Eisen-
gehalt der Erzfolge ist 30 bis 45,8 %, und zwar ist er
in der Nahe des Daches der Lagerstatte grofer als an
der Sohle. Der Charakter des Gesteins entspricht durch-
aus den Eisenerzen von Krivoj Rog, nur ist der Eisen-
gehaltgeringer, da ja bekanntlich dort die Erze unter48 %
Eisengehalt heute Uberhaupt nicht ausgebeutet werden.

[Eigentimlich und unerklart bleibt [der [starke
Magnetismus der Erzfolge; er Ubersteigt bei weitem das,
was man von normalen Magnetiten kennt. Als Beispiel
kann dienen, daB der BohrmeiRel, der in 28 m Teufe
Gegenstande von y2 kg Gewicht anzog, mit fortschrei-
tender Vertiefung so stark magnetisch wurde, daB er
bei 150 m 36 kg anzog. Diese Tatsache weckte immer
wieder die Hoffnung, noch wesentlich reichere Erze
anzutreffen; leider war das bisher nicht der Fall.

Umschau.
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Betrachten wir nun zusammenfassend die Ergeb-
nisse der Kursker Bohrungen:

1. Das wissenschaftliche Ergebnis ist sehr
wichtig. Wir kennen jetzt den tieferen Untergrund der
russischen Tafel und wissen, daB er in seiner Gesteins-
zusammensetzung den alten kristallinen Gesteinen
Finnlands im Norden und Podoliens im Siden gleicht.
Wir besitzen die bedeutsame Erkenntnis, daB diese
Gesteine NW —SO streichen, was fir Fragen der Ge-
birgsbildung wichtig ist. Wir haben schlie3lich eine Vor-
stellung dariber, wie die jingeren Schichten vom Devon
aufwarts auf diesem abgetragenen Gebirge auflagern.
In der Erkenntnis des Aufbaues der Erdrinde sind wir
dadurch um ein wichtiges Stiick weitergekommen.

2. Die methodischen Ergebnisse sind auch un-
gemein wichtig. Der Erfolg systematischer, physika-
lischer AufschluBarbeiten (magnetische Messungen und
Sehwereuntersuohungen) braucht kaum erlautert zu
werden. Insbesondere erklart sich die Abweichung des
Schweremaximums vom magnetischen Héhepunkt da-
durch, daR infolge des steilen Einfallens des Erzkérpers
an der ersten Stelle ein méchtigeres Lager spezifisch
schwerer Gesteine vorhanden ist. Einen leichten Dampfer
erhalt die Freude an diesem schénen Ergebnis dadurch,
daB dem physikalischen AufschluBverfahren zwar die
Umschreibung der Lagerstatte glanzend gelungen ist,
daR aber eine qualitative Erforschung nicht méglich
war; nach den vorliegenden Angaben hatte man wesent-
lich reichere Erze erwartet.

3. Das wirtschaftliche Ergebnis ist wesentlich
magerer. Die Menge des nachgewiesenen Erzes ist aller-
dings groB. Nimmt man die Bohrungen 1000 m weiter
nordwestlich hinzu, so ergibt sich, unter Voraussetzung
einer gleichbleibenden Dicke der Lagerstatte und eines
spezifischen Gewichtes von 3,7 ein wahrscheinlicher
Vorrat (bis 500 m Teufe) von 300 Mill. t Erz, oder, bei
einem Durchschnittsgehalt von 40 %, von 120 Mill. t
Eisen. Dieses Ergebnis ware sehr schén, wenn es sich
um reichere Erze handelte. Leider muR man aber den
Gehalt von 30 bis 40 % Eisen als recht mager bezeich-
nen. DaB die Ausbeutung eines solchen Erzes in min-
destens 160 m Tiefe beute ernstlich in Frage kommt,
wird auch von russischen Fachkreisen nicht behauptet.
Zurzeit liegen die Verhdaltnisse im Krivoj-Rog-Gebiet
unvergleichlich gunstiger. Der groRe Quarzreichtum
des Erzes und seine innige Verwachsung mit dem um-
gebenden Quarzit erscheinen auch wenig giinstig. Die
Hoffnung geht mithin darauf, innerhalb des Lagers
reichere Zwischenschichten zu finden, — eine Mdglich-
keit, die durchaus nicht abgestritten werden soll, fur die
aber eben noch keine zureichende Begriindung vorliegt.

Alles in allem: das theoretische Ergebnis ist Gberaus
interessant, und man kann den Russen nur dankbar
sein, daB sie die Frage so umsichtig und tatkréaftig an-
gepackt haben. Der wirtschaftliche Nutzen des Unter-
nehmens bleibt aber heute noch fraglich; ich brauche
in dieser Hinsicht nur an die SchluBsatze meines ein-
gangs genannten Aufsatzesl) zu verweisen. Die vorher-
gehenden Ausfuhrungen zeigen zur Genlge, wie weit
ein auslandischer Beteiligter bisher auf seine Rechnung
gekommen ware.

Naturlich hat hier auch die Technik der Gewinnung
und Verwertung der Erze ein wichtiges Wort mitzu-
sprechen.  Spater wird man zweifellos auch auf die
armeren Erzreserven der Welt zurtickgreifen missen und
damit auch zu den Kursker Erzen seine Zuflucht neh-
men; zurzeit mangelt es aber in RuBland noch nicht an
hochwertigen Eisenerzen, die fir eine Ausfuhr an erster
Stelle in Frage kommen.

Breslau, Osteuropa-Institut.

Dr. S. von Bubnoff.

Das Anlassen von Werkzeugstahlen.
Gill und Bowman2) untersuchen den EinfluR der
Zeit \ind der Temperatur beim Anlassen von legierten
und unlegierten Werkzeugstahlen.

D St.u. E. 42 (1922), S. 185.
2) Am. Soc. Steel Treat., Dez. 1923, S. 727.
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In der Praxis wird gewdhnlich mit einer bestimmten
AnlaBfarbe eine bestimmte Temperatur verbunden und
dabei der EinfluR der AnlaRdauer vernachlassigt. Fur
praktische Verhdltnisse mag der Fehler auch nicht
groB sein. Wie irrefihrend es aber sein kann, einer be-
stimmten Temperatur eine bestimmte Anlalfarbe zuzu-
schreiben, zeigt der Versuch, dalR schon bei 2500 im
Verlauf von 40 min alle AnlaBfarben von Strohgelb bis
Blau durchlaufen werden, wahrend nach allgemeiner
Meinung die blaue AnlaRfarbe erst bei 290 0 auftaucht.

Die Verfasser verweisen in diesem Zusammenhang
auf Schottky1), der schon bei 100 0 eine geringe Harte-
abnahme des gehéarteten Stahles feststellte, jedoch zeigte
sich dies erst nach langerer Zeit. Wendet man AnlaR-
zeiten von héchstens 2 st an, so erscheint die erste meR-
bare Harteverminderung erst bei etwa 130°; nennenswert
fallt die Harte aber erst bei 260 0 ab, um dann bis 650 0
fortwdhrend abzunehmen. Die Harte verringert sich
nach Ansicht des Verfassers also durchweg stetig mit
Zunahme der Anlatemperatur. Schwach legierte Stahle
verhalten sich in dieser Hinsicht &hnlich wie reine
Kohlenstoffstahle.

Die Verfasser untersuchten St&hle folgender Zu-

sammensetzung:
101 C 0,71 C 1,03C 111C
03 Cr 0,74 Cr 0,09 Mn 1,25 W
0,25 Si 021V 0,48 Cr

Eine Ausnahme davon machen nur bei einer hoheren
Temperatur gehartete Schnelldrehstédhle, deren Harte
beim Anlassen bis etwa 450 0 zwar abnimmt, aber dann
bis 590 0 wieder ansteigt.

Jede AnlaRtemperatur hat innerhalb einer gewissen
Zeit ausgewirkt, d. h. die Harte nimmt dann nicht mehr
wesentlich ab. Bei Kohlenstoffstahl und bei 180 0 AnlaR-
temperatur ist dies in 4 st der Fall, bei 425 0 dagegen ist
die Gesamtwirkung schon in einer Stunde erreicht.

Die Verfasser geben zwar an, daB fast alle Werkzeug-
stdhle durch Héarten an Volumen zunehmen, fihren
jedoch Beispiele an, wo ein Kohlenstoffstahl mit 0,65 % C
durch Harten sein spezifisches Gewicht vergréRert haben
soll. Diese Angabe ist jedenfalls unglaubwirdig.

AuBerdem wurde noch die AnlaRsprodigkeit unter-
sucht. Es sollte festgestellt werden, ob diese Erscheinung,
die bei Baustdhlen so unangenehm ist, auch bei Werk-
zeugstahlen auftritt. Bekanntlich wird bei Baustahlen
(um die AnlaBsprédigkeit zu verhindern) empfohlen,
nach dem Anlassen auf 500 bis 600 0 rasch abzukuhlen.
Die Untersuchungen der Werkzeugstahle ergaben nun,
dal die nach dem Anlassen abgeschreckten Sticke
gegenliber den langsam abgekiihlten keinen Unterschied
aufwiesen, was dahin gedeutet wird, dafl die sogenannte
AnlaBsprodigkeit bei Werkzeugstahlen nicht in Frage
kommt. In der Erdrterung wird allerdings darauf hin-
gewiesen, dalR AnlaBsprodigkeit bei Vergutestahl und
bei Werkzeugstahl nicht ohne weiteres verglichen werden
kann, weil bei dem ersteren die AnlaBtemperaturen be-
deutend hoher liegen.

Die wichtigsten Verfahren des Anlassens sind: das
Auflegen auf eine heiBe Platte, das Erhitzen im Sandbad
und das Erhitzen im Oel-, Salz- oder Bleibad. Empfohlen
wird bis 260 0 das Oelbad; fir héhere Temperaturen eine
Mischungvon 2 Teilen Kali-und 1 Teil Natron-Salpeter; flr
Temperaturen Gber 600 0 ist ein Bleibad am geeignetsten.

In der Erdrterung kommt zum Ausdruck, daB die
Annahme der Verfasser, wonach Werkzeugstdhle beim
Anlassen stetig weicher werden, angezweifeit wird.
Ellis verweist vor allem auf die Brinellsche Arbeit2).
Weiterhin wird auf die bemerkenswerte Angabe der
Verfasser hingewiesen, dal schwach legierte Stahle
nicht anlaBbesténdiger sein sollen als reine Kohlenstoff-
stdhle. Die groBere Schneidkraft der schwach legierten
Stahle konnte also nicht aus ihrer gréBeren Anlalbe-
standigkeit erklart werden. F. Rapatz.

*) Aus Sauveur: ,, The Metallography and Heat
Treatment of Iron and Steel“, S. 307. Das Original ist
erschienen in Ferrum 10 (1912/13), S. 274/5.

2) Iron Steel Inst. 1901.
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Deutsche Bunsen - Gesellschaft far
angewandte physikalische Chemie.

In den Tagen vom 29. Mai bis 1. Juni 1924 fand in
Gottingen die 29. Hauptversammlung der Deutschen
Bunsen-Gesellschaft fiir angewandte physikalische Chemie
unter Beteiligung von annahernd 400 Mitgliedern statt.

Die groRRe Reihe von mehr als 40 wissenschaftlichen
Vortragen wurde eingeleitet durch 5 zusammenfassende
Berichte Uber den Hauptverhandlungsgegenstand ,,D ie
Chemie der hohen Temperaturen®, ein Ge-
biet, dessen Forderung auch fur die Eisenhutten-
kunde von der gréRten Bedeutung ist.

F. Henning, Charlottenburg, behandelte die

Verfahren zur Bestimmung hoher Temperaturen,

wobei er aus der Fulle der verschiedenen Verfahren die
Messungen mittels optischer Pyrometer herausgriff.
Nach einer kurzen Erdrterung der in Frage kommen-
den Strahlungsgesetze beschrieb er die Apparate und
Arbeitsweisen dieser Temperaturbestimmungen und
ging dabei besonders auf das in der Physikalisch-Techni-
schen Reichsanstalt nach den Grundsatzen des Hol-
bom-Kurlbaum-Pyrometers  entwickelte  Mikropyro-
meter ein. Mit Hilfe einer Mikroskopoptik gestattete
dieses die Messung an sehr kleinen Objekten wie Dréhten
(0,25 mm) u. dgl. Fur die Eichung dieses Mikropyro-
meters gab der Vortragende ein Verfahren an, bei dem
das umsténdliche und kostspielige Arbeiten mit dem
schwarzen Korper vermieden ist, indem auf den Schmelz-
punkt des Platins bezogen wird, dessen schwarze Tem-
peratur an einem durchschmelzenden dinnen Platin-
band zu 1545° festgelegt wurde. Der Schmelzpunkt
des Wolframs wurde so zu ungefahr 3370°, entspre-
chend einer schwarzen Temperatur von 2990°, bestimmt.
Auf die Mangel der bei hohen Temperaturen zu verwen-
denden Rauchglaser und Rotfilter wurde hingewiesen
und das Verfahren der Messung der von einem Magnesia-
schirm reflektierten Strahlung empfohlen.
H. von Wartenburg, Danzig-Langfuhr, behan-
delte die
Reaktionen bei hohen Temperaturen.
Die Chemie der hohen Temperaturen ist gekennzeichnet
durch die groRe Reaktionsgeschwindigkeit, mit der die
chemischen Affinitaten sich auswirken konnen. Die
Reaktionen verlaufen infolgedessen bis zu den jeweils
stabilen verhdltnism&Rig einfachen Enderzeugnissen,
ohne daR die fraglos voriibergehend vorhandenen zahl-
reichen Zwischenstufen faBbar sind, welche die unend-
liche Mannigfaltigkeit der Chemie bei gew6hnlicher
Temperatur herbeifthren. Die Schwierigkeiten der
Untersuchung solcher Reaktionen liegt vor allem darin,
gasdichte und chemisch widerstandsfahige Gefal3-
materialien zu finden und die Reaktionsstoffe hin-
langlich rasch, ohne nachtragliche Umsetzung zur Ana-
lyse zu bringen. Man ist daher auf mehr oder weniger
mittelbare Verfahren angewiesen, von denen besonders
die Nernstsche Explosionsmethode den weitesten Spiel-
raum nach oben zuldaf3t. Oberhalb etwa 3000° beginnen
cHe Abspaltung der Elektronen und die lonisierungs-
gleichgewichte eine steigende wund schlieBlich allein
herrschende Rolle zu spielen.
Ueber
Verdampfen und Dissoziieren von Metallen, Karbiden,
Oxyden
usw. berichtete 0. Ruff, Breslau. Er gab im ersten Teil
seines Vortrages einen kurzen Ueberblick tUber die Oefen
der verschiedenen Bauarten; ein wesentlicher Fortschritt
ist von der Entwicklung der Gasofenfiir mehr als 2000° mit
Zirkonausfutterung zu erwarten, die ein billiges Arbeiten
in oxydierender Atmosphare gestatten. AnschlieBend
berichtete der Vortragende Uber einige Ergebnisse von
Forschungen im Gebiete hoher Temperaturen. Dabei
besprach er zunéchst ausfuhrlicher die Frage der Tem-
peraturbesténdigkeit von Verbindungen gegeniber der-
jenigen ihrer Komponenten. Diese Bestandigkeit kann
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nur bei bestimmten Elementen, gebunden an ihre Stel-
lung im periodischen System, und nur bei erheblicher
Affinitat der Komponenten zueinander einen hoheren
Betrag erreichen als bei der temperaturbestédndigsten
Komponente. Weiter behandelte der Vortragende den
Verlauf der Dampfdrucklinien der Metalle und die Bil-
dungs- und Zerfallsbedingungen der Karbide.

W. Eitel, Konigsberg, gab einen Ueberblick tGber die

Forschungsergebnisse uber Silikate

von dem Gesichtspunkte aus, dal3 die physikalisch-chemi-
sche Erforschung der Silikate die Grundlage der gene-
tischen Mineralogie und Petrologie darstellt. Zuné&chst
behandelte er die Schmelz- und Umwandlungserschei-
nungen der reinen Kieselsdure und ihre Beeinflussung
durch Beimischungen einer zweiten oxydischen Kom-
ponente wie Tonerde und Magnesia, womit er fur die
industrielle Verwertung der Silikasteine und &hnlicher
Erzeugnisse wichtige Fragen berthrte. Bei der Be-
sprechung des Zweistoffsystems Si02—AL2 3 erwahnte
er die Bedeutung der Verbindung A120 3 Si02 (Silli-
manit) mit einem Schmelzpunkt von mehr als 1800 0
und der reinen Tonerde (2050°) flur die Herstellung
der im Laboratorium héufig Verwendung findenden
hochfeuerfesten Gerdte aus Marquardtscher Masse
bzw. Alundum. Besondere Beachtung beanspru-
chen fur den Praktiker seine Ausfihrungen Uber
das Dreistoffsystem Si02—Al120 3—CaO durch die
Hinweise auf die Beschaffenheit der Portlandzement-
klinker und der Hochofenschlacke. Der EinfluB er-
héhten Gasdruckes auf die Schmelzgleichgewichte der
Silikate hat fir die Entstehungsbedingungen der ver-
schiedenen Gesteinsarten besonderen Wert.

R. Lorenz, Frankfurt a. M., gab eine Uebersicht
unserer

Kenntnisse von dem Verhalten schmelzflussiger

Elektrolyte.

Dabei besprach er die Bildung von M etallnebeln an der
Grenzflache von Metall und Salzschmelze, sofern die Me-
tallphase bei der auftretenden Temperatur bereits einen
betrachtlichen Dampfdruck besitzt; die nahere ultra-
mikroskopische Untersuchung hat dieselben als gew6hn-
liche kolloidaldisperse Systeme (Pyrosole) erwiesen. So-
dann wandte sich der Vortragende den Untersuchungen
Uber die Gleichgewichte zwischen flussigen metallischen
Gemischen (Kadmium und Blei) und den geschmolzenen
Gemengen ihrer Salze (Chloride) zu und berichtete tber
die verschiedenen Ansatze zur Berechnung der Gleich-
gewichte. Die Bedeutung dieser Forschungen fir die
metallurgischen Vorgénge, bei denen geschmolzene
Metalle mit Schlacken in Beriihrung stehen, ist offen-
kundig.

AnschlieBend an diese zusammenfassenden Berichte
kamen zunachst zwei ausléandische Géaste zu Wort:
Svante Arrhenius, Stockholm, berichtete in seinem
Vortrage Zur Kinetik der Zellulose uber Versuche
zur quantitativen Verfolgung der chemischen Vorgénge
bei der Zellulosegewinnung aus Kiefernspanen, die fir
diesen wichtigen Industriezweig wertvoll zu werden
versprechen. E. Cohen, Utrecht, sprach Uber die

Metastabilitat der Materie als Folge von Polymorphie und
ihre Bedeutung fur die Chemie und Physik.

An Hand einer groRen Anzahl von Beispielen kam
er zu der SchluBfolgerung, daB viele, ja fast alle
festen Stoffe als Mischungen verschiedener polymor-
pher Modifikationen anzusehen sind. Da dieser Um-
stand bei der Bestimmung der physikalischen Eigen-
schaften der verschiedenen festen Stoffe bisher meist
auler acht gelassen ist, bedeuten die bisher gewonnenen
Zahlen nur Zufallswerte, die abhéngig sind von dem
gerade vorliegenden Mengenverhéltnis der verschiedenen
Modifikationen in der untersuchten Probe.

Aus der grofen Zahl der weiteren Vortrége sei
nachstehend nur Uber diejenigen kurz berichtet, die
far den Huttenmann bzw. Metallographen von Be-
deutung sind.

F. Rinne, Leipzig, sprach Uber feinbauliche
Diagnostik, insbesondere in Angelegenheiten
der Isonserie wund chemischen Umsetzungen
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fester Stoffe. Er zeigte, daf sich aus réntgenogram -

metrischen Aufnahmen die einzelnen Bestandteile von

Gemengen Kristalliner Stoffe, wie Legierungen, Ge-

steine, Erze u. dgl.,, erkennen lassen; dabei sind auch

solche Vorgénge der Beobachtung zuganglich, die mit

chemischen Umsetzungen im festen Zustande verlaufen.
F. Wever, Dusseldorf, teilte

Neue réntgenographische Forschungsergebnisse zur Kon-
stitution des technischen Eisens
mit. Fur die Konstitution des Mischkristalles y-Eisen-
Kohlenstoff wird durch Vergleich der nach einem Prézi-
sionsverfahren gemessenen Gitterparameter mit dem spe-
zifischen Volumen abgeleitet, dal der Kohlenstoff in Ab-
weichung von dem normalen Isomorphismus nicht an
Stelle von Eisenatomen in das flachenzentrierte Gitter
eintritt, sondern in dessen Liicken in der Mitte der Elemen-
tarwurfel eingepackt ist. Die Ursache fur diese Erschei-
nung wird darin vermutet, dal der Kohlenstoff den
Ort innerhalb des Gitters wahlt, wo er infolge seines
kleinen Atomvolumens die geringste Stdrung verur-
sacht. Aus strukturtheoretischen Ueberlegungen wird
geschlossen, daB eine Losung des Kohlenstoffs im a-Eisen
sich in einer Aenderung des Gitterparameters bzw. des
s pezifischen Volumens auBern mifite. Durch Préazisions-
messungen an geglihten Kohlenstoffstahlen wird nach-
gewiesen, daf das Gitterparameter unabhéangig vom
Kohlenstoff ist. Damit wird die allgemeine Auffassung
von der Unléslichkeit des Kohlenstoffs im a-Eisen er-
neut bestatigt. Aus der strukturellen Gleichheit der
a- und 8-Modifikation des Eisens wird geschlossen, da
vermutlich auch dem 8-Eisen ein Losungsvermdgen fir
den Kohlenstoff nicht zukommt. Durch Préazisions-
messungen an gehafteten Stahlen wird eine VergroRe-
rung des Parameters des a-Eisens um nahezu 1 % fest-
gestellt. Damit wird die Annahme nahegelegt, da im
gehéarteten Stahl der Kohlenstoff atomdispers in das
a-Eisen eingesprengt ist. Da diesem ein L&sungsver-
mogen fur den Kohlenstoff nicht zukommt, ist damit
die Veranlassung zu tiefgehenden Stdrungen gegeben,
die wiederum die innere Ursache fur die Glasharte dar-
stellen.
F. Sauerwald, Breslau, berichtete tber

Neue Dichtemessungen an Metallen
nach dem Auftriebverfahren bis zu Temperaturen Gber den
Schmelzpunkt hinaus. Beobachtungen an grauem GuB-
eisen Uber einen Kleinstwert der Dichte bei etwa 830° und
eine VolumenVerminderung beim Schmelzen wurden
durch den Zerfall bzw. die Wiederbildung von Karbid-
molekilen erklart. Weitere Mitteilungen beziehen sich auf
eine Apparatur zur Messung der inneren Reibung fllssiger
Metalle und Legierungen nach dem DurchfluRverfahren.
Die bisher vorliegenden Messungen an Blei-Wismut-
Legierungen zeigen, dal die innere Reibung kleiner ist,
als sie sich nach der Mischungsregel berechnen wiirde,
dal aber bei der eutektischen Konzentration Kkein
Héchst- oder Kleinstwert zu beobachten ist.

L. C. Glaser, Wiurzburg, fuhrte ein Erhitzungs-
mikroskop mit SchmelzVorrichtung und Tem-
peratureinriohtung vor, das besonders fur die Unter-
suchung von Silikaten und Schlacken dienen soll.

E. Ryschkewitsch, Minchen, fihrte neue Ver-

suche uber die Schmelzung von Graphit bei elek-
trischer Heizung eines Graphitstabes vor; die Schmelz-
temperatur wird zu etwa 3800° abs. angegeben.
Ueber
Neuartige Mischkristalle
berichtete H. G. Grimm, Munchen. Wahrend nach den
bisherigen Auffassungen Gber Mischkristallbildung als
Grundbedingung chemische Analogie gefordert wurde, ent-
wickelte der Vortragende an einer gréfReren Anzahl von
Beispielen, dalR diese Forderung nur von untergeord-
neter Bedeutung ist; vielmehr sind folgende drei Bedin-
gungen fir die Bildung von Mischkristallen mal3gebend:
1. der chemische Bautypus muf} gleioh sein, z. B.
MM'X4 = Ba S04= K Mn 04;
2. der Kristallgittertypus muB gleich sein;
3. die Gitterabstande missen ahnlich sein (Differenzen
bis etwa 10 %).
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Die unter Zugrundelegung seiner Leitgedanken er-
zeugten Mischkristalle zeigen sehr beachtenswerte
Eigenschaften, die auch fur manche technischen Zwecke
Bedeutung gewinnen durften.

Fir die Erkenntnis des Wesens der chemischen Bin-
dungist von besonderem Wert der Vortrag von M. Born,
Gittingen, uber

Elektrische Deutung der chemischen Krafte.

Auf Grund einer exakten Untersuchung der Bil-
dungsenergie einfacher, den Methoden der Atomtheorie
zugénglicher polarer Verbindungen wird die Auffasung
entwickelt, daR8 die Vorstellung gerichteter Valenzkrafte
nicht aufrecht zu erhalten ist. Die chemischen Krafte
beruhen in diesen Fallen hauptsachlich auf den elek-
trischen Anziehungen der lonen. Diese besitzen primér
keine Vorzugsrichtungen, sondern es handelt sich bei den
scheinbar gerichteten Valenzkraften um Stabilitats-
fragen, die nur auf Grund mechanischer und energetischer
Untersuchungen geklért werden konnen.

W. J. Miller, Leverkusen, fuhrte eine Reihe von
Versuchen Uber die

Passivitat des Eisens

vor, auf Grund deren er die Theorien, die in Sauerstoff-
beladung, Bildung einer Sauerstofflegierung oder Oxyd-
schichten den Grund der Passivitat des Eisens sehen, zu-
gunsten seiner Metallelektronen-Theorie ablehnt; diese
nimmt bei einer kritischen Stromdichte eine Umwandlung
im Metall an, derart, dal ein oder mehrere Elektronen
abgespalten werden, so daB eine Metallschicht mit ver
&nderten Eigenschaften entsteht. Danach verlauft
die Passivitat in zwei Abschnitten. Zundchst bildet sich
auf der Elektrode eine Salzschicht, dadurch wird die
freie Oberflache so verkleinert, daR die kritische Strom-
dichte Gberschritten wird und dann die oberflachliche
Umwandlung des Eisens eintritt.
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erzielbaren Vorteile (billige Kohle, geringer Platzbedarf,
geringe Anlagekosten) die Nachteile der geringen Kammer-
haltbarkeit Gberwiegen, oder wo Rekuperatoren zur An-
wendung kommen kdnnen. Von Puddeléfen, StoRR-, Roll-
und Schmiededfen sind in der Eisenindustrie schon uber
150 erfolgreich auf Staubfeuerung umgestellt. Fir Ge-
faRofen (Gluh-, Temper- usw. Oefen) beginnt die Staub-
feuerung sich im Gegensatz zu Amerika, wo sie eine grofle
Verbreitung hat, nur langsam einzubirgern. Die Ein-
fihrung von Staubfeuerung an Kesseln schreitet fort;
es sind in Deutschland schon 60 Kessel im Betrieb bzw.
im Bau. In der Eisenindustrie fihrt sich der Gichtgas-
Kohlenstaubkessel ein, bei dem die sogenannte Bereit-
schaftskohle durch Staub ersetzt wird.

Die Ausfiihrung der Staubfeuerung geschieht manch-
mal in der Weise, daB brennerfertiger Staub von benach-
barten Brikettfabriken bezogen wird oder Abfallstaub
von Zechen Verwendung findet. Meist kommt aber eine
besondere Mahlanlage zur Anwendung, die bisher noch
Uberwiegend als direkte Anlage (Mihle und Ofen gekup-
pelt) ausgefihrt ist. GroRe zentralisierte Mahlanlagen
beginnen erst sich einzufihren.

Die Vorteile der Staubfeuerung, die zu ihrer An-
wendung in der Eisenindustrie gefiihrt haben, bestehen
vor allem in der Verwendbarkeit minderwertiger Kohlen,
z. B. Braunkohlen fir Schmiededfen, in der Mdglichkeit,
billigere Kohlen zu verwenden, in der meist betrdchtlichen
Herabsetzung des Brennstoffverbrauchs, in erhdhter
Leistung der Feuerung, in Verbilligung des Betriebes
durch Senkung des Abbrandes, der Ofenléhne usw.

Es ist zu erwarten, daB die Einfiihrung der Staub-
feuerung in die Eisenindustrie auf dem Wege der Um-
stellung der Flammoéfen und Kessel weitergehen wird,
und dal sie mehr und mehr zentrale Brennstauberzeu-
gung fir ihren Betrieb schafft. In Zukunft wird wahr-
scheinlich ein sehr groBer Teil des Kohlenverbrauchs

F. Rohn, Hanau, zeigte, daB der in elektrogerjenigen Eisenhiitten, die kein Gichtgas- und Koks-

lytisch abgeschiedenem Chrom enthaltene Wasser-
stoff nach Ortlicher Erhitzung der Probe selbstidndig
weiter herausbrennt, wéhrend dies bei entsprechend
hergestelltem Eisen nicht der Fall ist. F. Korber.

Gesellschaft deutscher Metallhitten-
und Bergleute.

Die Gesellschaft deutscher Metallhiitten- und Berg-
leute, Berlin, hielt am 30. Juni bis 3. Juli ihre 12. Haupt-
versammlung in Freiburg i. Sa. ab. Zu Ehrenmitgliedern
wurden ernannt der frihere langjahrige Vorsitzende
Oberbergwerks- und Huttendirektor Niedner, Carls-
hof, und Geh. Bergrat Professor Dr. Pufahl, Berlin, der
Vorsitzende des Chemiker-Fachausschusses der Gesell-
schaft. Fir hervorragende Leistungen auf dem Gebiete
des Metallhitten- oder Bergwesens wurde eine Georg-
Agricola-Denkmiinze geschaffen, die erstmalig an

Ferdinand Heberlein, Zirich, in Anerkennung
seiner Verdienste um die Ausbildung neuer Rdstverfahren
verliehen wurde.

Bei der Tagung, an die sich die Besichtigung mehre-
rer industrieller Werke in der Ndhe von Freiburg anschloR,
wurde eine grofRe Reihe wissenschaftlicher Vortrage
gehalten, von denen folgende auch fiir den Eisenhitten-
mann von Bedeutung sind.

3)t*Qng. G. Bulle, Oberingenieur der Warmestelle
Dusseldorf, sprach uber

Die Anwendung von Kohlenstaubfeuerungen
deutschen Eisenhiuttenwerken.

Die Kohlenstaubfeuerung hat in den deutschen
Eisenhiittenwerken vor allem bei Flammofen aller Art
Anwendung gefunden. Beim Hochofen, dem Hauptbrenn-
stoffverbraucher der Eisenindustrie, stoft ihre Anwen-
ung auf Schwierigkeiten. Bisher hat nur das Verfahren,
Kohlenstaub zur schnellen Umstellung von Hochdfen
und zur GuteVerbesserung zu benutzen, Erfolg gehabt,
ei Siemens-Martin-Oefen bereitet die leicht eintretende
erschlackung der Kammern bei Staubfeuerung Schwie-
rigkeiten; deshalb verspricht diese nur da Erfolg, wo die

in den

ofengas besitzen, in Staubform zur Verwendung kommen.

Dr. Rosin, Warmeingenieur der werbenden sachsi-
schen Staatsbetriebe, Dresden, sprach Uber

Die Kohlenstaub - Versuchsanlage der Staatlich Hals-
bruckner Huttenwerke.

Um die metallurgischen und maschinellen Grund-
lagen der Kohlenstaubfeuerung fiir die Metallhiitten zu
klaren, wurde auf den staatlichen Halsbriickner Hitten-
werken eine Versuchsanlage geschaffen. Diese verflgt
bis jetzt Uber je eine Fuller-, Rema-, Kofino- und Walther-
Famer-Mihle. An diesen sollen auch die vom Kohlen-
staubausschufl des Reichskohlenrates geplanten Unter-
suchungen vorgenommen werden. Die beiden letzten
Mihlen arbeiten unmittelbar auf den Ofen, die beiden
ersten sind durch Bunkerzwischenschaltung davon ge-
trennt. In dem einen Fall ergeben sich einfache Maschi-
nen; im andern sind Ofen und Mihle voneinander unab-
héngig, und die Rickwirkung der Ofenverhdltnisse und
der Staubleitungen auf die Mihlenleistung ist ausge-
schaltet. Die Kofino-Muhle, die zur ersten Unterrichtung
diente, arbeitet auf einen Schwarzkupfer-Ofen; fir die
anderen Mihlen wurde eine neue Ofenanlage zum Konzen-
trieren von Kupferstein nebst Abhitzekessel geschaffen.

Rosin berechnet auf thermodynamischem Wege, dal
hocherhitztes Abgas nur wenig Energie oberhalb der
Arbeitsraumtemperatur eines huttenmannischen Ofens
besitzt, der Hiuttenofen also Flamme braucht, und daf
sich in einem Verbrennungsraum nicht mehr als
338 000 WE/m3st bei Staubfeuerung entwickeln 14Rt,
daB man also mit der Brennkammerbelastung unter
diesem Wert bleiben muf3, wie ja auch die Praxis be-
statigt.  Bei reiner Kohlenoxydentwicklung muf der
Brennraum sogar noch gréfer sein. Hohere Belastung
fihrt zu unvollstdndiger Verbrennung und Ueberdruck
im Ofen, wodurch die Kammer bald zerstdrt wird. Zur
Kontrolle der Belastung wird eine laufende Messung der
Druckverhdltnisse in der Kammer verwendet.

Wenn man die Staubfeuerung so baut, dal die Be-
lastung der Brennkammer unter 338 000 WE/m3st
bleibt, also der Staub restlos zur Verbrennung kommt,
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so ergeben sieh hohe Kammertemperaturen, und der
Ofen erhalt nur Abgas von verminderter Arbeitsfahigkeit;
dabei wird die Kohlenschlacke gut in der Kammer abge-
schieden. Bei der Ausfilhrung seines Ofens verzichtet
der Vortragende auf diese gute Abscheidung und macht
den Ofenarbeitsraum zum Brennraum, wodurch eine
gute Warmetbertragung der Flamme im Entstehungs-
zustande erreicht wird. Der normale Verbrennungsraum
dient nur als Ziundraum, in dem sechs Brenner liegen.
Die Uber den Herd hinibergreifende Kammer hat ellip-
tischen Querschnitt, wobei die Ziindung in einem Kammer-
brennpunkt erfolgt, wéhrend der andere Brennpunkt
in der Beschickung liegt. Als Baustoff dient Dinas in
einfacher Steinstérke.

Rosin beobachtete eine starke Wechselwirkung der
Kohlenstaubfeuerung und des metallurgischen Prozesses.
Erst mit Hilfe von genauen Abgasanalysen gelang es
ihm, beispielsweise beim Konzentrieren von Kupferstein,
das gleichzeitig mit schwefliger S&ure auftretende Kohlen-
oxyd zu vermeiden.

Anschliefend an den Vortrag wurden die Versuchs-
anlagen besichtigt.

Professor Dr. Ruff, Breslau, sprach (ber

Die Temperaturgrenzen technischer und wissenschaft-
licher Arbeitl).

Es gibt eine groBe Reihe von Stoffen mit hohen
Schmelzpunkten, vor allem die Oxyde der alkalischen
Erden und einige Elemente, wie Kohlenstoff, Wolfram
und andere aus der Glihlichttechnik bekannte Metalle.
Aber es ist schwer, aus diesen Stoffen Oefen zu bauen,
da ihre chemische Angreifbarkeit bei hohen Temperaturen
150(0 bis 3000°) sehr stark anwdchst. Deshalb sind Kohle-
oder Wolfram-Oefen nur in reduzierender Atmosphéare
und auch in solcher nur beschrénkt brauchbar. Fir Oefen
mit oxydierender Atmosphare kommt eigentlich nur Alu-
miniumoxyd oder Zirkondioxyd in Frage. Um die nétige
Festigkeit des Baustoffs zu erreichen, ist esnotig, diese
Oxyde in groBter Reinheit zu verwenden. Der Vortragende
hat deshalb Zirkondioxyd mit Salzsdure plastisch gemacht
und aus dieser Masse Formlinge hergestellt. Auch hat er
aus so vorbereiteter Zirkonerde kleine Oefen gebaut, die
mit Leuchtgasgebldse betrieben werden und das Brennen
kleiner Tiegel bei Temperaturen bis zu 2000 O erlauben.
Diese Tiegel, die gasdicht und reaktionstrage sind, sollen
die Erreichung noch héherer Temperaturen ermdglichen.
Ruff hofft, stufenweise durch Brennen von Ofenbau-
stoffen in Hochtemperaturéfen und Verwendung dieser
Stoffe fiir Brenndfen noch héherer Temperaturen in lang-
samer Arbeit nach und nach einen Ofenbaustoff zu er-
reichen, der dem Schmelzpunkt der Zirkonerde (rd. 3000°)
nahekommt.  Er erhofft die Verwendbarkeit seines
Stufenverfahrens auch fiir die groen MaRstdbe der Bau-
stoffindustrie.

$t-=3n9- Knoops, Freiberg, sprach uber ,Die
modernen TemperaturmelRgerdte“, und zeigte an
Hand von Lichtbildern die Richtlinien der bekannten
Widerstands-, thermoelektrischen, strahlenden und op-
tischen Pyrometer.

Dr. SchloRmacher, staatlicher Geologe, Berlin,
schilderte

Die Bedeutung und Entwicklung der Experimental-
forschung in der Lagerstattenkunde.

Es wére sehr wesentlich, wenn die Lagerstdtten-
kunde so weit entwickelt wiirde, daB man die wirtschaft-
lich wichtigen Lagerstatten unserer Erdkruste mit etwas
weniger Bohrarbeit erraten und berechnen kénnte. Des-
halb bittet SchloBmacher um das Interesse aller hiitten-
und bergménnischen Kreise fiir die wissenschaftlich
bessere Ausgestaltung der Lagerstattenkunde. Die Erz-
mikroskopie und die physikalische Chemie erlauben theo-
retische und praktische Untersuchungen, die wahrschein-
lich ebenso erfolgreich Aufschlisse tiber die verschiedenen
Erzvorkommen und Kombinationen von Erzmineralien
Aufschlul geben kdnnen, wie sie der mineralogischen und
petrographischen Forschung geniitzt haben. Auch Gber

') Vgl. S. 827 dieses Heftes.
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die Entstehungsgeschichte der verschiedenen Lagerstatten
wird man Klarheit gewinnen kénnen, wenn man nicht
nur, wie es bisher geschehen ist, immer nur Schmelzen von
Metallen, Schwefel usw. untersucht, sondern auch einmal
das viel wichtigere Gebiet der wésserigen Lésungen plan-
maRig durchforscht. Die Amerikaner haben auf diesem
Gebiet schon begonnen. AuRerdem'miiften thermische
Forschungen die verschiedenen Umwandlungspunkte
der Lagerstattenbestandteile feststellen, und auch die
Kolloidmineralogie sollte zur Lagerstattenerforschung
herangezogen werden. Die planméalige Lagerstatten-
kunde braucht natirlich groBe Mittel an Erfahrungen
und Geld, fir die sie Unterstiitzung aus dem Kreise der
Hitten- und Bergleute erhofft.

Professor Dr. W. G irtler, Charlottenburg, zeigte
in einem Vortrage uber ,Metallmikroskopische
Studien dber die Reaktion zwischen Metallen
und ihren Sulfiden* ein einfaches Verfahren, wie
man durch Zusammenschmelzung verschiedener Reak-
tionsgemische aus je zwei Metallen und Schwefel schnell
den Verwandtschaftsgrad der Metalle zu Schwefel er-
kennen kann, und leitete aus einer kurzen Reihe von Ver-
suchen die Verwandtschaftsskala aller Elemente zu
Schwefel ab.

Professor Dr. Erich Miller, Dresden, sprach tber

Die elektrometrisehe MaRanalyse.

Nach seinem Verfahren ist man imstande, die che-
mischen Vorgénge, die beim Titrieren irgendeiner Losung
stattfinden, dadurch elektrometrisch zu verfolgen, dafl
man einen Draht in die LOsung hineinh&ngt, dessen
Spannung sich mit der lonenkonzentration des zu messen-
den Ldsungsbestandteils dndert. Man kann z. B. einen
Silberdraht in eine zu titrierende Silbernitratlésung
hangen und die bei dem laufenden Titrieren mit Chlor-
natrium sich dndernde Spannung des Drahtes messen.
Die Spannungskurve des Drahtes verlauft dabei langsam
fallend, bis sie beim Umschlagspunkt einen plétzlichen
Abfall zeigt und beim Uebertitrieren auf einer andern
Spannungsstufe langsam weitersinkt. Man kann also schon
aus dem Spannungsverlauf schlieBen, ob man sich dem
Umschlagspunkt nahert. Bei dem elektrometrischen
MeRverfahren braucht man natirlich keine Indikator-
flussigkeit, kann auch schneller und mit gréReren Ver-
diinnungen arbeiten; aber der VVorgang ist nicht so leicht
zu verstehen wie der Indikatorvorgang. Anwendbar ist
das Verfahren fur Fallungs-, Oxydations- und Neutrali-
sationsreaktionen. Man kann auch mehrere Bestandteile
nebeneinander titrieren, z. B. mehrere Halogene, was
mit &ndern Titrationsverfahren nicht mdglich ist.

5)r.=Qng. Georg Bulle.
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Deutsche Patentanmeldungenl.
(Patentblatt Nr. 26 vom 26. Juni 1924.)

KI. 1b, Gr. 4, K 83 126. Magnetische Scheidung
auf Trommelscheider. Fried. Krupp, Akt.-Ges., Gruson-
werk, Magdeburg-Buckau.

KI. 10a, Gr. 6, K 85410. Regenerativkoksofen-
batterie. The Koppers Company, Pittsburgh (V. St. A).

KI. 104a, Gr. 22, G 60 057. Verschwelen von Stein-
kohle, Braunkohle usw. Dr. Fritz Caspari, Gelsen-
kirchen, Hohenzollernstr. 93.

KI. 10a, Gr. 30, M 82 103. Schwelverfahren. Me-
tallbank und Metallurgische Gesellschaft, Akt.-Ges.,
Frankfurt a. M.

Kl. 12 e, Gr. 2, E 27 844. Verfahren zur elektrischen
Gasreinigung. Elektrische Gasreinigungs-G. m. b. H.,
Charlottenburg, und Dr. H. Rohmann, Saarbriicken,
Viktoriastrale 11la.

Kl. 12 e, Gr. 2, E 28 809.
tung zur elektrischen Gasreinigung.
reinigungs-G. m. b. H., Charlottenburg.

Verfahren und Vorrich-
Elektrische Gas-

1 Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wahrend zweier Monate flr jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.



10. Juli 1924.
KIl. 12e, Gr. 2, E 28860; Zus. z. Pat. 379 749.
Einrichtung zur elektrischen Gasreinigung. Elektrische

Gasreinigungs-G. m. b. H., Charlottenburg, u. Dr. H.
Rohmann, Saarbriicken, Viktoriastrale 11 a.

Kl. 12, Gr. 2, M 82 978. Elektrischer Gasreiniger.
Metallbank und Metallurgische Gesellschaft, A.-G.,
Frankfurt a. M.

KI. 13g» Gr. 2, H 94907. Verfahren zur Aus-
nutzung der fihlbaren Wéarme von Kokskuchen.
TipL*3ng. Oswald Heller, Berlin-Halensee, Johann-
Georg-Strale 5.

KL 18a, Gr. 6, G59 399. Selbsttatige Anzeigevor-
richtung fur die Materialoewegungsvorgange in Fiill-
ofen, insbesondere Hochdfen. 2tp!.="ng. Werner Genest,
Berlin-Lichterfelde, Jungfemstieg 25.

KI. 18 b, Gr. 1, Z 12 777. Verfahren zur Erzeugung
eines sehr heifen und schwefelarmen Rinneneisens.
Zenges, G. m. b. H., Berlrn-Westend.

KI. 18 b, Gr. 20, M 72 572. TitanstahL Walther
Mathesius u. iipl.'Sng. Hans Mathesius, Chariottenburg,
Berliner StralRe 172.

Kl. 21 h, Gr. 11, R 58 527.
elektrode fiir elektrische Oefen.
a. Rh-, Moselstr. 32.

KI. 24 e, Gr. 9, H 88 506. Beschickungsvorrichtung
fur Gaserzeuger. Adolf Hattendorf, Hannover, Dar-
winstr. 18.

KL 3l a, Gr. 2, D 44 182. Verfahren zum Ein-
und Einschmelzen von Metallabféllen im Flammoten.
Heinrich von Grolmann, Heimsheim.

KL 31 b, Gr. 1, V19 013. Formmaschine mit Wende-
piatte. Vereinigte Schmirgel- und Maschinen-Fabriken,
Akt.-Ges., vorm. S. Oppenheim & Co., und Schlesinger
< Co., Hannover-Hainholz.

KL 31b, Gr. 11, D 45266. Zus. z. Pat. 385 770.
Fahrbarer Trager fur eine auf diesem verfahrbare
Sandformpresse.  Deutsche Maschinenfabrik, A. -G,
Duisburg.

Kl 3lc, Gr. 10, G 60 178.
zur Herstellung von Stahlwerkskokillen.
chener Bergwerks-A.-G., Abteilung Schalke,
kirchen.

KL 31¢c, Gr. 25, E 29572. Mebhrteilige Gielform.
Eiektro-Thermit, G. m. b. H., Beriin-Tempelhof.

Kl. 31c, Gr. 26, F 54 239. PreRgieBmaschine mit
gasformigem DruckmitteL FertigguB- und Metall-
werk-Akt.-Ges., Berlin-Tempelhof.

KL 31c, Gr. 26, F 54 797. Zus. z. Anm. F 54 239.
PreRgieBmaschine mit gasformigem Druckmittel und
beweglichem GieRbehalter. FertigguB- und Metall-
werk-Akt.-Ges., Berlin-Tempeihof.

KI. 40 a, Gr. 33, G 59 254. Vorbereitung zinkhaltiger
Gichtstaube zur Verarbeitung auf Zink. Gelsenkirchener
Bergwerks-Akt.-Ges., Abt. Schalke, Gelsenkirchen.

KL 42 k, Gr. 20, D 43 305. MaterLalpriifmaschinen
fir Zug- und Druckbeanspruchung. Dusseldorfer Ma-
schinenbau-Akt.-Ges., vorm. J. Losenhausen, Dissel-
dorf- Grafenherg.

KIl. 80h, Gr. 22, F 54393. Verfahren zur Auf-
bereitung von Hochofenschlacke. Fasoneisen-Walz-
werk L. Mannstaedt & Cie., Akt.-Ges., u. Emil Best,
Troisdorf.

Kombinierte Kohlen-
Josias Rees, Duisburg

Zweiteilige GuRform
GeLsenkir-
Gelsen-

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.

CPatentblatt Kr. 26 vom 26. Juni 1924.)

KI. 7 ¢, Nr. 876 144. Presse zum Anstauchen der
“chweilkanten von Blechen. Eulenberg, Moenting & Co.
O- b. H., Schlebusch-Manfort b. KolIn.

KL 10a, Nr. 876 228. Koksofenverschluf.
mjchroder, Recklinghausen, Kunibertistr. 25.

, KI- 31c, Nr. 876473. Formsandsieb und Schleu-
(lennasehine. Franz Meschede, Grevenbroich.

Otto

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 a, Gr. 8, Nr. 382 274, vom 5. Mérz 1920. Josef
einz Reineke in Bochum. Vorrichtung zur Gas-
regelung in Huttenwerken u. dgl.
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Die der veranderlichen Gasanlieferung entsprechend
als Puffer wirkenden Gasverbrauchsstellen werden da-
durch selbsttatig ein- und ausgeschaltet, da von dem
zu einer Kesselbatterie gehorigen Regler a, b, ¢ aus eine
vor den einzelnen Kesseln d entlang laufende Welle e

verdreht wird, die mittels Seilziigen o. dgl. die Ab-
schluBventile f der einzelnen Brenner beeinfluBt, wobei
durch Abstufung in den Durchmessern der Scheiben g,
h, i ein Ein- und Ausschalten der einzelnen Brenner der
Reihe nach erfolgt.

KI. 18 a, Gr. 3, Nr. 382499, vom
15. September 1921.! Zusatz zum Pa-
tent 372934. DeutscheMaschinen-
fabrik, A.-G., in Duisburg. Ab-
schluBVorrichtung der Zuleitung zum
Beschicken der Schmelzzone von Schacht-
6fen mit feinkdrnigen oder pulverigen
Beschickungsstoffen.

Das Gewicht des Beschickungs-
stoffes im Hochbehdlter a wirkt auf
ein in der Zuleitung angeordnetes
AbschluBorgan b so ein, daB bei
Unterbrechung der Zufuhr des Be-
schickungsstoffes zum Hochbehélter
und bei Verringerung seines Gewichts
das AbschluBorgan geschlossen wird
und sich wieder 0ffnet, sobald der
Hochbehélter a wieder mit Beschik-
kungsgut aufgefullt ist.1

KI. 18b, Gr. 10, Nr. 384 378, vom 5. Dezember 1919.
Hans Christian Hansen in Csepel-Budapest.
Verfahren und Vorrichtung zum Aufkohlen von flissigem
Bisen. t

Um eine maglichst gleichméRige und bis an die
Hdochstgrenze der Aufnahmefahigkeit gehende Kehlung
zu erzielen, wird gemaR der Erfindung das Eisen durch
die Rohren a. b
zwischen den bei-
den Herden in
einem zwanglaufi-
gen, ununterbro-
chenen Kreislauf
gehalten. Dieser
Kreislaufwird her-
vorgerufen durch
den Unterschied
in dem spezifi-
schen Gewicht
zwischen dem ge-
kohlten und dem
noch nicht ge-
kohlten Eisen und
wird durch geeignete Abschragung'des zwischendem Koh-
lungsherd ¢ und dem sich anschlieBenden Steigrohr b
befindlichen Gewdlbes d erleichtert. Das Kohlungs-
mittel wird in den Kohlungsherd ¢ eingefuhrt und sinkt
teils unter dem Druck des Eigengewichts, teils unter
Gasdruck in das flissige Eisen, um sich mit ihm zu
mischen, wobei diese Wirkung noch durch einen sich auf
und ab bewegenden StoRe] e vervollstandigt werden kann.
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Statistisches.
Die Kohlenférderung des Deutschen Reiches im Mai und Januar bis Mai 1924 *)
Mai 1924 Januar bis Ma 1924
PreR pref- PreR
: - kohlen i reis- PreR-
Oberbergamt9bezirk Stein- Braun- Koks  kohlen aus aus Stein- Braun- Koks  kohlen aus kohlen aus
kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
Dortmund.......ee. 3 1619 610 651 456 66 924 — 31 443 116 6 755 957 871 010
Breslau - Oberschlesien 122 806 _ 41 972 4190 — 4043 490 2343 484 281 37518 _
. Nledersohlesien 475336 703 292 79 170 9 193 145410 2444251 3518419 357 133 52 385 678 194
Bonn (ohne Saargeb.) 296 015 2897 175 114 722 7920 638991 2535527 9110872 651 222 58888 1935132
46 562 153 844 3598 1723 10 857 250 869 824 444 18 124 17 731 51 157
2751 5118120  — 3993 1285232 15 149 25902 675 — 10904 6250462
Insgesamt PreuBen
ohne Saargebiet 2563080 8872431 890918 93943 2080490 40732402 39358753 8266717 1048436 g 914 945
Vorjahr 3866547 7914941 727 363 96 933 1888967 33403435 44335682 8017642 1049665 9971341
Bayern ohne Saargebiet 5288 206 227 - — 12 025 18783 1057 139 — - 63 995
* Vorjahr 4069 194 084 - — 15119 31125 1131282 - - 91 353
Sachsen 39 069 725 473 7934 1012 250630 1571991 3633666 92 483 8077 1110533
., Vorjahr . . .. 316 578 690 450 17 655 815 210850 1757678 3780414 89 531 4219 1084085
Uebriges Deutschland . 13970 985 190 17 100 26723 255 089 74383 5222 181 94 712 10491 1270 110
Insgesamt Deutsohes
Reioh ohne Saargebiet 2621 407 10789321 915 952 121 678 2598234 42397 564 3)49271739 8453912 3) 1 160 959 311359583
DeutschesReich (jetziger
Gebietsumfang ohne
Saargebiet): 1923 . 4201972 9807215 773 586 99 713 2376598 35266837 54732042 8227 440 1179 658 12 451 516
Deutsches Reich (jetziger
Gebietsumfang ohne
Sa-irgebiet): 1913 . . 11118889 6865438 2460512 440552 1710005 58084 360 35041459 12243418 2 266874 8576457
Deutsches Reich (alter
Gebietsumfang): 1913 14268 674 6865438 2673104 451087 1710005 77648 129 35041459 13333419 2388598 g 576457
!) Reichsanzeiger Nr. 155 vom 3. Juli 1924. 2) Davon entfallen auf da3 eigentliche Ruhrgebiet 1555893 t. e EinschlieBlich der

Berichtigungen aus den Vormonaten.
Der Eisenerzbergbau Luxemburgs im Jahre 1923.

Im GroRRherzogtum Luxemburg betrug die Eisenerz-
forderung im Jahre 1923 insgesamt 4 097 540 t gegen
4488974 t im Jahre 1922 und 7333382 t im Jahre
1913. Ueber Einzelheiten unterrichtet folgende Zahlen-
tafel:

Qesamt- Inlands- Ausfuhr nach Einfuhr
forde-  ver- h Gesamt-_aus
Deutsch- Frank- . Ansfuhr Frank-
rung  brauch  |and  reich Bel9ien reich
t t t t t t t

742 153 1144 423 2 310 930
747853 1919900 2 632 857
357 776 1668 582 1054 447
551 768 2042 889 965 124

19234 097 540 2 534 786 281 832 120 438
1922 4488 974 3 187206 981 973 190 082
1921 3031 626 1670 888 1 143 775 167 031
19203 704390 1423 189 1302 663 188 458
19193 112472 1458 023 784702 94 767 328041 1207 510 611 139
1918 3 131 400 2 543 650 575 450 575450 376188
19137333372 4424 850 1060 350 375 400 1470 450 2 906 200 1218 100

Die Aufstellung zeigt den starken Rickgang der
Ausfuhr nach Deutschland, wo infolge der Ruhrbe-
setzung die Eisenhittenwerke fast véllig still lagen.
Nach Belgien blieb die Ausfuhr ausreichend, da hier
die Eisenindustrie wahrend des ganzen Jahres in Betrieb
geblieben war. Es ist deshalb nicht zu verwundern,
wenn unter diesen Bedingungen diejenigen Luxemburger
Erzgruben, die nicht an Hochofenwerke angegliedert
waren, die Arbeit aus Mangel an Auftrdgen einschranken
muBten.

Die steigende Erzeinfuhr Luxemburgs aus Frankreich
ist auf vermehrte Verwendung von franzésischer Minette
infolge ihres hoéheren Eisengehaltes zuriickzufiihren.

Beschéftigt wurden auf den Gruben des Grof-
herzogtums 1923: 3730 Arbeiter, 1922: 3928 und 1913:
5807. Der mittlere Eisengehalt betrug im Berichts-
jahre 31,67 % gegen 30,12 % in 1922 und 30,82 % in
1913. Im allgemeinen wurde in den letzten Jahren die
eisenhaltigere Minette bevorzugt. Fir 1923 war die
Spannung zwischen Gestehungspreisen und Verkaufs-
preisen zuungunsten der letzteren noch ziemlich fuhlbar,
und manche Betriebe arbeiteten mit Verlust. Es blieben
rd. 420 000 t Vorrate liegen. Die mittlere Foérderung
je Arbeiter betrug im Berichtsjahre 1098 gegen 1142

19137 27 *ir 191(1 und 1262 fir

GroBbritanniensRoheisen- und Stahlerzeugung im Mai 1924.

Nach den monatlichen Nachweisungen der ,,National-
Federation of Iron and Steel Manufacturers” wurden
im Mai 1924, verglichen mit dem Vorjahre, erzeugt:

Roheisen Stahlknlppel  Am Ende des
und GuBeisen Monat3 in Be-
trieb belindll*
1923 1924 1923 1924 che Hochofen
1000 t (zu 1000 kg) 1923 | 1924
5770 646,8 6442 7054 183 1 190
5521 6225 7184 7799 189 202
. 643,7 6793 8153 830.0 202 194
Ap ri I - 662,6 6283 7614 7229 216 194
M @i 7256 661,3 8341 8227 223 | 191
Monatsdurch-
schnitt 1913 . 863.7 649,2
1920 . 680.2 767,8 284
1921 . 2215 313,5 78
1922 . 415,0 4979 125
1923 . 629,8 718,7 201
Die Eisen- und Stahlerzeugung Luxemburgs im Mai 1924.
Roheisenerzeugung Stahlerzeugung
%] S — g‘l [l
< a
E @ 3 %' §s
2 2 3 E g § 5 ¥ g2
= 6 a H S H WN
¥ t ¥ t t t t
Januar . . 162 217 146 578
Fe__brual’ 165 148 — 165 165 313 147 599 2862 491 150 952
Mar_z e 182 918 3380 495 186 793 152 778 2775 488 156 041
Ap!’l| P 179 511 5662 450 185 623 153 373 2990 505 156 868
Mai 177 397 5790 1120 184 307 149 014 2360 432 151 806
Frankreichs Hochdéfen am 1. Juni 1924.
Im Bau
Im AuBer oder in Ins-
. Aus-
Feuer Betrieb pggge. 9eSAML
rung
Ostfrankreloh 52 16 17 8
ElsalR-Lothringen 44 1 13 68
Nordfrankreich.... 1 4 5 20
Mittelfrankreich 8 4 1 3
SUdwestfrankreich 9 3 6 18
Sudostfrankreich 4 3 7
Westfrankreioh.... 7 1 1 9
Zus. Frankreich 135 39 46 220
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Frankreichs Roheisen- und Rohstahlerzeugung im Mai 1924.

. Ver-
-ieBe-  Besse- -
Puddel- Q |e_ ¢ Thomas- Ins
1924 rel- mer- denes  cesamt
Roheisen t
Januar bis
April . . 126520 472690 14208 1793402 60355 2467 175 2447004 20171
Mai . . » 34208 140727 3C85 464015 16 362 658 397

Zusammen 160728 613417
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Die Lage des deutschen Eisenmarktes
im Monat Juni 1924,

I RHEINLAND UND WESTFALEN. -
richtsmonat ist eine weitere Verschlechterung in der Lage
der rhein.-westf. Eisenindustrie eingetreten.  Infolge
des nahezu dreiwdchigen Maiausstandes der Ruhrberg-
leute waren bei allen Verbrauchern die Brennstoffvor-
rate so grundlich aufgezehrt, dal zun&chst neue an-
gesammelt werden muften, ehe die Werksbetriebe wie-
der arbeiten konnten oder vorsichtig wieder in den Gang
gesetzt werden durften. Erst ungefdhr am 5. Juni war
auf den Werken der vor dem Ausstande durch die Zeit-
verhéltnisse zuldssig gewesene Betriebsumfang wieder
erreicht. Der Kohlenversand hatte mit der Wiederauf-
nahme der Forderung nach und nach zwar ausreichend
eingesetzt, aber die Abbeforderung durch die Regie hielt
anfangs mit der Auflieferung nicht ganz Schritt, was
zu der teilweise so spaten Wiederaufnahme der Arbeit
auf den Werken beitrug.

Die Kreditnot hielt an und erschwerte hochgradig
die Geschaftstatigkeit. Waéhrend der langen, Uberaus
starken Flaue sind im Handel wie ab Werk die Preise,
auch die Qualitatsuberpreise, so zuriickgegangen, daf
die Werke infolge der groRen EinbufRen und der Verlust-
preise gendtigt sind, sich gegen ein noch weiteres Sinken
zur Wehr zu setzen; trotzdem kommen aber starke
Unterbietungen immer noch vor, namentlich durch
Héandler und bei heiBumstrittenen Geschéften. Im
Kauf sehen sich Héandler und Verbraucher durch den
Geldmangel trotz des Preisrickganges zur Zuriuck-
haltung gendtigt. In Verbindung mit dem eigenen knap-
pen Geldstand zwang dies die Werke bereits, Betriebe
einzuschranken oder gar stillzulegen.  Weiter kenn-
zeichnen die zunehmenden Antrdge, Firmen unter Ge-
schaftsaufsicht zu stellen, sowie die vermehrten Kon-
kurse die allgemeine Lage. Die Reichsregierung und
Reichsbank zielen mit der Kreditbeschrankung und
sonstigen angekiindigten Mafnahmen auf ein AbstoRen
der Warenvorrate und eine allgemeine Preissenkung.
Das ist an sich zweifellos richtig und dient der Preis-
senkung sowie der Erhaltung des Geldwertes, hat aber
zu der herrschenden schweren Krise gefiihrt. Unter den
regierungsseitigen Malnahmen wird der eigene so not-
wendige Beitrag, namlich eine angemessene Herab-
setzung der trotz aller Beschwerden noch immer allzu
ohen Bahnfrachten, schmerzlich vermit. Auch fehlt
es —wohl schon eine Vorwirkung des Sachverstandigen-
erichtes — zum Teil an Bestellungen der Reichsbahn,
ie den Lieferern einigermaBen helfen konnten, die
scdimmste Zeit zu Uberstehen. So offenbart sich jetzt,
wo die Notenpresse stillsteht, und die geplante auslan-
Isehe Anleihe noch in weiter Ferne liegt, die durch den

ieg und die Revolution Gber Deutschland gekommene
grole Armut, die jetzt erst recht in die Erscheinung
tritt. Es kommen aber nicht nur zu wenig neue Ge-
sc afte mit Handlern und Verbrauchern zustande, son-
ern es werden auch alte Geschéfte nicht abgewickelt,
und gelieferte Ware wird nicht bezahlt. Das zeigt sich
urch alle Stufen der Erzeugung. Zu den Mitteln,
ugestandnisse irgendwelcher Art zu erhalten, gehort
auch die Bemangelung der Ware, das Reugeldangebot
gegen Verzicht auf Geschaftserfillung und der Versuch,
eichtere Zahlungsbedingungen zu erhalten. Diese Lage
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17293 2257417 76717 3 125572 3099394 26 178

Im Bggjdet.

paven Besse- Thomas o Tlle- Ins- *
- el-  Elektro-
Koks- Elektro- ~ Mer- Martin- ¢ R gesamt
roh- roh- qui-
eisen eisen Rohstahl t

27612
652390 6007 7177

1444 345 736 931 4 672 22465 2236 055
381 999 202 175 949 6127 598 427

34819 1826344 939106 5621 28592 2834482

des Inlandsgeschéftes konnte nicht ohne nach-
teilige Wirkung auch auf das Ausfuhrgeschaft blei-
ben, das obendrein unter dem starken Wettbewerb des
Auslandes steht und gleichfalls unter Preisriickgang
sowie allgemeiner grofer Zuriickhaltung der Kundschaft
Der ungewo6hnlich starke Preisriickgang ist im
wesentlichen wohl auch auf den Rickgang des Franken
und den dadurch bedingten groReren Wettbewerb der
belgischen und franzdsischen Werke zuriickzufiihren.
Angebote verdichteten sich selten zum Geschéft, und
wenn nicht noch &ltere Ausfuhrauftrdge zu erledigen
waéren, dann stiinde es mit der Ausfuhr noch sehr viel
schlechter als jetzt. Wiederholt, zuletzt ziffernmaRig
in unserem Marktbericht fiir Mai, haben wir dargelegt,
wie schwach die deutsche Ausfuhr ist, wie sehr sie hinter
der Einfuhr zuriicksteht, in welch hohem AusmaRe daher
die deutsche Handelsbilanz passiv ist, auf wie grofe
Schwierigkeiten insbesondere die Eiseneinfuhr stofRt,
sowohl zufolge der inneren Auflagen als auch der Micum-
lasten, und wie verhéltnismaRig gulnstig dagegen die
mit der deutschen im Wettbewerb stehende auslan-
dische Eisenindustrie namentlich fur die Ausfuhr arbeitet,
was die deutsche nur zu sehr verspirt. Zu diesen Schwie-
rigkeiten kommen nun noch die schlimmen Folgen des
Bergarbeiterausstandes fir alle Industriezweige und
fur die gesamte Wirtschaft, die geradezu lahmenden Wir-
kungen der Kreditschwierigkeiten u. a. m.  Die fast
verzweifelte Lage Deutschlands, das ausfuhren muR,
um (berhaupt leben und insbesondere um seine Wah-
rung aufrecht halten und seine Verpflichtungen gegen
die Verbindeten erfullen zu kénnen, hélt das Ausland
aber nicht ab, Darstellungen von der Lage der deutschen
Wirtschaft, Technik und Industrie zu geben, die den Tat-
sachen vollstdndig widersprechen.  Die Erweiterung
der Erzeugungsmittel auf Kosten der Wiederherstel-
lungszahlungen, der Marksturz, niedrigere als die aus-
landischen L&hne, desgleichen niedrigere Eisenbahn-
frachten und wer weil welche Umsténde sollen die deut-
sche Industrie bevorzugen und das Ausland im Wirt-
schaftskampfe noch mehr, als durch Waffengewalt még-
lich wére, erdriicken und erschlagen, wenn die Ver-
bindeten gezwungen sein wiirden, das Gewicht der Wie-
derherstellungslieferungen, die dem deutschen Wett-
bewerb erspart werden, zu tragen. Es ist nicht anzu-
nehmen, dal’ eine solche Darstellung in der Welt Glauben

findet. Die deutsche Wirtschaft aber kann daran er-
kennen, welch schwerer Wirtschaftskampf ihr noch
bevorsteht.

Es verlautet von Bestrebungen zum Zusammen-
schluB der einzelnen Werke auslédndischer Industrie-
zweige, deren tatsdchlicher Verfolg nur von der Gestal-
tung der politischen Lage abhdngt. Auferdem sind im
benachbarten Auslande die andauernden Bemihungen
zur Pflege der Ausfuhr bemerkenswert, die sich aber
womdglich noch verstadrkt geltend machen werden,
wenn es zu solchen Zusammenschliissen kommt, zu
denen bisher in Deutschland keine Neigung vorhanden
war, so daR hier der einzelne die Schwierigkeiten und
Wagnisse der Ausfuhr allein tragen mug.

Um ein Beispiel zu gehen, wieernstdie Dinge in Deutsch -
land liegen, sei der von der Gewerkschaft ,,Alte Haase*
an ihre Hauptversammlung gerichtete Antrag erwéhnt,
ihre Zechen mit einer Gesamtbelegschaft von 2100 Mann
stillzulegen. Der Antrag wurde aufer mit dem Geld-
mangel auch damit begriundet, die 20 % Lohnerhéhung
seien fur ihre Gruben nicht tragbar. Manche andere
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Zechen, die geldlich nicht viel besser dastehen und die
erhdhten Lohne nicht aufzubringen wissen, mdgen von
solcher Zwangslage nicht weit entfernt sein oder sich
bereits ebenfalls darin befinden und Verluste nicht mehr
tragen konnen.

An den miBlichen wirtschaftlichen Verhdltnissen
im Inlande trégt die noch immer ungeklarte auBen-
politische Lage die Hauptschuld. Die Micum-Vertrage
wurden am 15. Juni kurzfristig bis zum 30. Juni ver-
langert, mit der MalRgabe, dal die bei einer nochmaligen
Verlédngerung tber den 1. Juli hinaus etwa vereinbarten
Aenderungen bereits vom 16. Juni an wirksam sein
sollten, da sich die Micum namlich der Tatsache nicht
verschlieBen konnte, daB gegentber frither eine Ver-
schlechterung in der wirtschaftlichen Lage des Ruhr-
kohlenbergbaus und der Schwerindustrie eingetreten
ist. Die Hoffnung, die Erage der MicumV-ertrage durch
Verhandlungen von Regierung zu Regierung regeln zu
kénnen, um die der rhein.-westf. Industrie -einseitig
auferlegten Lasten auch auf das ibrige Deutschland
zu verteilen, hat sich bislang nicht erftllt. Vielmehr sind
am 30. Juni weitere Vereinbarungen zwischen der Micum
und dem Sechserausschufl fur den Ruhrbergbau und
mdie Schwerindustrie getroffen. Das neue Abkommen
gilt vom 1. Juli an bis zur Inkraftsetzung des
Sachverstdndigen - Gutachtens, kann jedoch beider-
seits zu jedem Monatsanfang mit 10 Tagen Frist ge-
kiundigt werdenl). Das Abkommen vom 15. April er-
fahrt u. a. folgende Aenderungen:

Die laufende Kohlensteuer ist auf 75 Pf. je t fest-
gesetzt, und die Ein- und Ausfuhrabgabe (Verkehr mit
dem Auslande) sowie die Zu- und Ablaufsgebiihr (Ver-
kehr mit dem unbesetzten Gebiet) auf die Halfte herab-
gemindert worden. Die Verkehrsabgabe fiir Neben-
erzeugnisse ist auf 1% ermaligt. Diese ErmaRigungen
haben riuckwirkende Kraft vom 16. Juni an. Fur die
Streikzeit und einschlieBl. 7. Juni ist die Liefermenge
an Wiederherstellungsbrennstoffen auf 27 % der Nutz-
forderung der Zechen aus dieser Zeit erméfigt. — Die
Vorstellungen wegen der unertrdglichen Lasten sind
also leider erfolglos geblieben. Es ist dringend zu wiin-
schen, daB die Verhandlungen bald an die amtlichen
Stellen Ubergehen und nennenswerte weitere Erleichte-
rungen gewahrt werden. Da die Reichsregierung den
Kohlenzechen eine Verldngerung der Micum-Vertrage
auf eigene Kosten nicht mehr zumuten konnte, so hat
sie sich, obwohl die Finanzlage des Reiches eine Bei-
hilfe nicht zulaBt, bereit erklart, fur Juli die Halfte der
Micumlasten unter der Voraussetzung zu Ubernehmen,
«dal die von der Micum zugesagten Erleichterungen
noch erweitert werden, und dal die Vertragsverlange-
iung auf den Monat Juli beschrankt wird.

Von in die Berichtszeit fallenden wirtschaftlichen
MaRnahmen und Entscheidungen sei noch folgendes
erwéhnt:

Das am 23. Februar 1924 zwischen der deutschen
und englischen Regierung getroffene Abkommen (ber
die Herabsetzung der Wiederherstellungsabgabe von
26 auf 5% des Wertes der aus Deutschland nach Eng-
land eingefiihrten Waren ist am 14. Juni wiederum bis
zur Inkraftsetzung des Sachverstdndigen - Gutachtens
verlangert worden.

Die noch aus der Kriegszeit her bestehende Ver-
ordnung Uber die Herbeifihrung einer Geschéftsauf-
sicht ist in jungster Zeit sehr miBbraucht und weit tber
-den beabsichtigten Rahmen hinaus in Anspruch ge-
nommen worden. Die Reichsregierung hat durch Ver-
ordnung vom 14. Juni 1924 die Bestimmungen uber
die Geschéftsaufsicht verschérft, um ihrem MiRbrauch
vorpubeugen. Das wird einem redlichen Geschéfts-
?(ebaren und namentlich der Kreditgewdhrung zugute
ommen.

Durch die zweite Steuernotverordnung vom 19. De-
zember 1923 war flr 1924 die Umsatzsteuer auf 2 bis
212 % des Entgeltes erhoht. Die Rheinlandkommission

") Diese Kiindigung ist inzwischen von der Sechser-
kommission zum 31. Juli 1924 erfolgt.
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genehmigte diese Erh6hung fir das besetzte Gebiet,
aber erst vom 1. April an; indes ist nun bestimmt, dal
die 2Yz % erst vom 1. Mai an erhoben werden. (Auf
Ausfuhrware wird die Umsatzsteuer gegen den Nachweis
erstattet, da die Ware im Inlande erworben ist.)
Die GroBhandelsmeRziffem stellten sich im
wie folgt:
Maidurchschnitt. ..o 1,225

Juni

Ueber dieeinzelnen Wirtschaftsgebiete ist nach-
stehendes zu berichten:

Mit der Aufnahme der Arbeit im Bergbau nahm
der Eisenbahnverkehr wieder zu. Der O-Wagen-
UeberfluR — es waren rd. 90 000 O-Wagen im besetzten
Gebiet aufgestellt — lie nach. Die Gestellung konnte
den Anforderungen voll genlgen. Der Personenzug-
verkehr, der wéhrend der Stillegung des Bergbaus ein-
geschréankt worden war, wurde wieder in demselben
Umfange aufgenommen. Die Zige von Dortmund und
Essen-Langendreer werden jetzt bis Hagen durchgefihrt;
zwei Eilzugpaare von Essen uber Hattingen nach El-
berfeld sind neu eingelegt.

Der Verkehr auf dem Rheine belebte sich infolge
der Wiederaufnahme der Kohlenverfrachtungen etwas.
Kahnraum wurde reichlich angehoten, die Mieten blieben
unverdndert.  Schleppkraft war genigend vorhanden.
Im Verkehr auf den Kandlen zeigte sich das gleiche
Bild.

Im Monat Juni machten sich die Nachwirkungen
des Bergarbeiterstreiks auf die Arbeitsverhéltnisse
der Arbeiter und Angestellten in der Eisen- und
Stahlindustrie noch weiter bemerkbar.  Neue Hem-
mungen wurden fiir die gestreckt arbeitenden und die
zum Teil stillgelegten Betriebe, nachdem Kohlen und
Koks wieder zur Verfiigung standen, beim Anlauf fiihl-
bar, da die hierzu erforderlichen Geldmittel nur unter
groten Schwierigkeiten beschafft werden konnten.
Ausléndische Geldgeber machten die Kreditgewahrung
von einer Klarung der Arbeitszeitregelung und der mit
dieser in engster Verbindung stehenden Erzeugungs-
moglichkeit der Eisenindustrie abhangig. Es wurde
daher sogleich in Verhandlungen mit den Arbeitneh-
mern eingetreten. Diese Verhandlungen verliefen ergeb-
nislos, da die Arbeitnehmer eine Erh6éhung der Loéhne
und fur die Feuerarbeiter eine Rickkehr zur 8-Stunden-
Schicht forderten, Forderungen, die von den Arbeit-
gebern mit Ricksicht auf die allgemeine Wirtschafts-
lage unmaglich bewilligt werden konnten. Der Schlichter
fur den Bezirk Westfalen muBte einen Schiedsspruch
féllen, der infolge Ablehnung durch die Arbeitnehmer
von dem Reichsarbeitsminister fur verbindlich erklart
wurde.

Dieser Schiedsspruch brachte den im Stundenlohn
arbeitenden Arbeitern eine Erhéhung ihrer Lohnsatze
um 1254 %; die Verdienste der Akkordarbeiter wurden
um einen festen Zuschlag von 5 bzw. 3 Pf. erhéht, je
nachdem ihr Durchschnittsverdienst in den Monaten
Mérz und April bis zu 60 Pf. oder dariiber betragen
hatte. Die bis zum 30. Juni d. J. glltige Vereinbarung
Uber die Arbeitszeit wurde mit geringen Veranderungen
fir die Hammerwerke und die Thomasschlackenmihlen
bis zum 31. Oktober 1924 verlangert.

Forderungen der Angestellten auf Erhéhung der
Gehélter wurden von den Arbeitgebern als mit Rick-
sicht auf die allgemeine Wirtschaftslage untragbar ab-
gelehnt.

Im Kohlenbergbau kam die Forderung Anfang
Juni wieder in Gang, da die Bergarbeiter infolge des
am 27. Mai geféllten neuen Schiedsspruches zur Arbeit
zurlickkehrten. Auch die Koksherstellung verlief nach
und nach wieder in geregelteren Bahnen. Die Blockie-
rung der auf den Zechen vorhandenen Kohlen- und
Kokslager wurde darauf von der Micum im Laufe des
Berichtsmonats aufgehoben, und zwar zunéchst die der
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Kohlen- und spéter die der Koksvorrdate. Die gefor-
derten Kohlen und der hergestellte Koks konnten im
Juni im groBen und ganzen untergebraeht werden; von
Koks wurde sogar nebenbei noch aus den Lagern mit
verladen und versandt.  Dahingegen herrschte aus-
gesprochener Absatzmangel fiir Briketts, namentlich
deshalb, weil die Staatsbahnbetriebe von der Verwen-
dung von Briketts immer mehr abgegangen sind. Was
darin hergestellt wurde, muflte zu einem grofen Teile
auf Lager genommen werden.

Ein Vorgang von diesmal besonderer Tragweite
ist die am 1. Juli in der Zechenbesitzer-Versammlung
der ,Ruhrkohle* beschlossene Herabsetzung der Koh-
lenpreise vom 1. Juli an um 20 %, wodurch sich der
Preis fur Ruhrfettforderkohle von 20,60 G.-JI auf
1650 G.-Ji je t erméRigt. Die Zechen hatten die Wabhl,
durch Betriebseinschrdnkung die Fodrderung dem ge-
schwéchten Absatz anzupassen oder durch eine Preis-
herabsetzung den Absatz zu verstérken, und entschlossen
sich flr den letztgenannten Weg, womit sie sowohl dem
englischen Wettbewerb als auch dem des unbesetzten
Deutschlands entgegenzutreten versuchen. Es ist drin-
gend erforderlich, daR alle Ubrigen Wirtschaftskreise
diesem Opfer der Ruhrzechen folgen und mit dem langst
ndtig gewesenen Preisabbau nicht langer zurlckhalten,
was nicht zuletzt auch von der Reichsbahn in bezug
auf die Guterfrachten gilt.

Auf dem Erzmarkte machten sich die schlechten
wirtschaftlichen Verhéltnisse besonders bemerkbar. Da
die Hochdfen im rhein.-westf. Industriegebiet nur zum
Teil in Betrieb waren, verringerten sich die Beziige so-
wohl von inlédndischen wie ausldndischen Erzen aufer-
ordentlich. Die Siegerldnder Gruben muBten aufs
neue Eisenstein auf Vorrat stiirzen, wodurch ihre geld-
lichen Schwierigkeiten noch verstarkt wurden. Wenn
die allgemeine Lage nicht bald eine Besserung erfahrt,
wird ein Teil der Gruben nicht imstande sein, den Be-
trieb noch langer aufrecht zu erhalten. Von den Eisen-
steingruben des Lahn-Dill-Gebietes liegt die groRe
Mehrzahl still, und der Erzversand ruht fast vollstandig.
Nur ganz wenige Gruben konnen auf Grund alterer Ab-
schliisse noch kleine Mengen absetzen. Eine Herab-
minderung der Erzfrachten auf die alten Friedenssatze
erweist sich immer mehr als notwendige Voraussetzung
fur die Aufrechterhaltung der Lebensfahigkeit der Be-
triecbe. Wenn den Winschen des heimischen Erzberg-
baues nach dieser Richtung nicht bald Rechnung ge-
tragen wird, so sind die Aussichten fur die né&chste Zu
kunft wenig trostlich.

In ausldndischen Eisenerzen war das Geschéft
abgesehnitten. Von neuen Geschaften kann prak-
tisch Uberhaupt nicht gesprochen werden, und selbst
die Lieferungen auf alten Abschluf wurden, soweit es
ging, zurlickgehalten. So wurden an Schwedenerzen
nur die im Rahmen der Abschlisse falligen Mengen her-
eingenommen.  Dasselbe gilt fiir die Wabana-Erze,
zumal da die Verschiffungsmoglichkeiten fur diese mit
Ende des Jahres aufhdren. Auch in spanischen und
marokkanischen Erzen wurde nur das Allernotwendigste
auf die laufenden Abschliisse abgerufen. Die bekannt
gewordenen Richtpreise der verschiedenen Erzsorten
haben infolgedessen nur theoretischen Wert, da ihnen Ge-
schafte nicht zugrunde liegen. Die Seefrachten brockel-
ten auf der ganzen Linie ab, namentlich die schwedischen
Erzfrachten. Die Rheinfrachten sanken ebenfalls recht
erheblich, da das Angebot von Kahnraum die Nach-
frage Uberstieg.

Die Lage auf dem M inettemarkt hat sich gegen-
Uber dem Vormonat nicht gedndert. Nach wie vor
scheint die Minette in Frankreich und Belgien selbst
in so groBen Mengen verhittet zu werden, dal fiir den
eersand nach Deutschland keine bedeutenden Mengen
Ubrig bleiben. Die Preise fir Minette sind gegenuber
denen der Abschliisse im Frithjahr um etwa 6 bis 7 Fr.

t gestiegen. Briey-Erze kosten etwa 26 Fr., Longwy-
rze 18 Fr. und Nanziger Erze 17 Fr. Auch in hoch-
altigen Manganerzen lieB die Kauflust nach. Der
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Preis liegt bei 24 d je Einheit Mangan und 1000 kg
Trockengewicht cif Antwerpen oder Rotterdam.

Auf dem Schrottmarkte war es im Berichts-
monat sehr still, Nachfrage lag kaum vor, und die
Preise gingen weiter zuriick. Ende Juni kosteten:
asloter grober Stahlschrott 54 G.-Ji, prima Kemschrott

G.-Ji.

In Uebereinstimmung mit der erheblichen Erschwe-
rung der wirtschaftlichen Verhéltnisse hat auch die Nach-
frage nach Roheisen sehr nachgelassen. Im Inlande
wurden nur die notwendigsten Bestellungen erteilt,
und auch auf dem Auslandsmarkt hat die ricklaufige
Bewegung weitere Fortschritte gemacht.

Von einem Geschéft in Halbzeug konnte im Be-
riehtsmonat kaum gesprochen werden. Ab und zu trat
ein kleiner Bedarf auf, der leicht zu befriedigen war.
Die Preise waren weiter ricklaufig. Vom Auslande
tarnen wohl Anfragen herein, doch waren die Preise
wesentlich schlechter, als die im Inland erzielt waren,
weshalb kaum Geschéfte nach dem Auslande zustande
gekommen sein dirften.

In schweren Eisenbahnoberbaustoffen war
die Beschaftigung im verflossenen Monat befriedigend.
Die Werke hatten noch eine Anzahl Auslandsauftrage
zu erledigen, erhielten auch von der Reichsbahn Zu-
weisungen, so dall bei eingeschrdnktem Betrieb noch
auf einige Zeit Arbeit vorhanden ist. Schwierig ist die
Lage der Schraubenfabriken und der Kleineisenzeug-
werke, da die Mengen, die von den Eisenbahnverwal-
tungen herausgegeben werden, bei weitem nicht geniigen,
das grofRe Arbeitsbedirfnis der Betriebe in diesen Zwei-
gen zu befriedigen. Auf dem Auslandsmarkte traten
einige grofRere Geschafte auf, Uber die jedoch erst an-
fangs Juli die Entscheidung fallt. Bei den Auftragen,
die im laufenden Monat zur Vergebung gelangten,
waren die Preise sehr gedriickt. Der belgisch-franzdsische
Wettbewerb machte sich allerdings nicht besonders
stark fuhlbar, doch dirfte er in kurzer Zeit wieder ernst-
haft auftreten, was eine Besserung der Auslandspreise
hintanhalten wird. Die Preise fir Grubenschienen,
in denen einiger Bedarf vorhanden war, waren sehr
gedrickt.

In Formeisen hielt die rege Nachfrage, beson-
ders in den schweren Profilen, aus dem Tnlande an,
jedoch kam es infolge der herrschenden Geldknappheit
nie zu nennenswerten Kdufen. Die Preise senkten sich
weiter, nur bei Vorratseisen wurden bessere Preise er-
zielt. Aus dem Auslande gingen ebenfalls zahlreiche
Anfragen ein. Infolge der allgemeinen Zurickhaltung
und der schwankenden Devisenkurse waren aber Ge-
schéfte nur bei ermaBigten Preisen moglich.

Die Beschaftigung der Werke in rollendem Eisen-
bahnzeug war wiederum nicht befriedigend. Infolge
der geringen Mengen von Wagenradsatzen, die von der
Deutschen Reichsbahn bendétigt werden, und der weiteren
auBerst beschrankten Anforderungen fur den Privat-
bedarf sind die Werke teilweise auf einen Beschéfti-
gungsgrad angelangt, der die Aufrechterhaltung ihrer
Betriebe fast in Frage stellt. In Lokomotivradsatzen
hat der seit vielen Monaten beobachtete empfindliche
Arbeitsmangel, wie er seit Jahrzehnten nicht wahr-
genommen werden konnte, weiter angehalten. In losen
Radsatzteilen war die Beschéaftigung besser, wenngleich
auch auf diesem Gebiete von einer befriedigenden Aus-
nutzung der vorhandenen Anlagen durchaus nicht die
Rede sein konnte. Die Nachfragen vom Auslande waren
zahlreicher. Nach Behebung der Schwierigkeiten im
Ruhrbergbau wurden wieder verschiedene Geschéfte
zum Abschluf gebracht, die indessen das allgemeine
Bild der Beschéaftigung wenig zu &ndern vermochten.

In Grob-und M ittelblechen warim Inlande kein
Absatz vorhanden. Die Ausfuhrpreise waren sehr gedriickt.

Der Auftragseingang fiir guBeiserne Rdhren hat
im Juni gegenlber Mai sehr nachgelassen. Es liegen
zwar noch fir einige Zeit Auftrage vor, aber die Aus-
sichten auf eine Besserung in der ndchsten Zeit erscheinen
recht triibe.
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1924
In Goldmark je t April Mai Jnni In Goldmark je t
Kohlen und Koks: Stghleisen,_s__ieger
Flammférderkohle 20,60 20,60 20,60 :_?nudtetfeQua“tat, ab
Kokskohle 23,50 23,50 23,50 . L T
Hoobof enkoks 3140 3140 sigo  Siegeriand. Zusatz-
GleRerelkoks. 32,70 32,70 32,70 Svesig” ab Rutte:
Erze: meliert.
Rohspat (tel quel) 17,50 17,50 17,50 grau . '
Gerfgsteter Spat- Spiegeleisen, ab
elsenstein 23,- 23,- 23,— Hutte:
Manganarmer ober- g_lg gf Mangan
hess. Braun- 10'12 O/"
eisenstein - °©  »
(Grundpreis auf Ba- Temperroheisen.
sis 41% Metall, 15%
SiOi und 15%Nasse] 10— 10,— 10—
i Luxemburger
Mangan haltiger N h f
Brauneisenstein: GieRereiroheis. 111
1. Sorte . 13— 13— 13— Ferr omangan
2. Sorte 11,50 11,50 11,50 80%: Verkaufspreis
3. Sorte — 8 — 8- (Staffel £ 3 tl) be-
Nassauer Rot- setztes Gebiet ab
eisenstein Oberhausen _
(Grundpreis auf Ba- unbesetztes Gebiet
sis ton 42 % Fe und frei Grenze bes Ge-
28% Si0i) . . . . 10— 10— 10— biet s
Lothr. Minette Fr. Ferrosilizium
32 % Fe . 12-16 s 5%  ciieiscsnsans
Briey-Minette PR
Basis 35 % Fe = . 15-26 Ferrosilizi um
: . €U
Bilbao- Erze:
Basis 50 % Fe eil 9 .5 s
Rotterdam . . . 22/— 22/— 22/— Ferrosilizium
Algier-Erze: 10 %, ab Hiutte . .
Basis 50 % Fe oif frei Grenze bes Ge-
Rotterdam 22/— 21,6 21/6 biet s
Schwedische  phos- Vorgewalztes und ge-
phorarme A-Erze : walztes Eisen
Basis 60 % Fe fob Kr. Kr. Kr. Durcbschnittsverkaufs
Narvik . . 18.50 18— 17,75 preise je t ab Werk
Marokkanische Erze: Vorgewalzte
Basis 60 % Fe cif s 9 9 Blocke
Rotterdam 28/— 28/- 2716 Knippel
Platinen
. Stabeisen
POII»- Erze -5 E Formeisen
Indische 1 «ijijg Bandeisen .
Mangan-|d * ° d d d Kesselbleche .
Erze . .1S 8 23 23 23 Grobbleche 5mm
-0 und dariber.
Roheisen: Mittelbleche
i i i 3 bis 5 mm . .
GieRereiroheisen 19 10—30. . _
N 8612 95115 104—11950 104—11950 o MPleche l-dram
» HI. . >abHitte 87-100 93-113 102—115— 102—115— | oo a7,
HamatitJ 102— 106 105—118 108—119.50 108—119,50 draht ... %
Ou-armes I n
Stahleisen (os
Siegerl. Bes- (1A2 o 105 108 108 Gezogener blan-
semereisen ) o0 108 Versinktor Hangels
si land draht .,
legeriander Schrauben- und
Puddelexsen ab Nietl;ndrahtu
Hitte . .. 101 105 108 108 Drahtstifte

Der Markt fir schmiedeiserne Rd&hren hat im

1924
April Mai | Juni
1-9 10.-30

101 105 108 108
123 127 130 130
125 129 132 12
127 131 134 134
113 117 120 120
118 122 125 125
123 127 130 130
102 105 108 108

franz  Gold-

tranz. 'r. Fr  mark

1—8. 19.-27. lab 28. 15 ab6.

365 - 3701340—345 330-335 330,- 81—

allgemeinen keine wesentliche Aenderung erfahren,
da seiner Belebung die Geldknappheit hindernd ent-
gegensteht. Das Ueberseegeschaft war um ein geringes
besser, doch bereiteten die allgemeinen politischen
Verhdltnisse auch hier einer regen Entwicklung erheb-
liche Schwierigkeiten.

Die Lage des Drahtgeschaftes hat sich im In-
lande wesentlich verschlechtert. ~ Wahrend im Mai
die Nachfrage nach Drahterzeugnissen, soweit sie fur
die Landwirtschaft in Frage kommen, noch gut war,

ging sie im Berichtsmonat erheblich zurick. Es wurde
nur noch das dringend Notwendige gekauft. In Fabri-
kationsdrahten war der Auftragseingang stockend,

in Baugeschéften weiter schlecht. Die Preise fir alle
Drahterzeugnisse gingen zuriick; sie decken schon seit
langem nicht mehr die Gestehungskosten. Auf dem
Auslandsmérkte blieb der Eingang an Auftrdgen
gegeniiber denjenigen in friheren Monaten zuriick
so dal sich der Absatz in allen Drahterzeugnissen sehr
schwierig gestaltete. Die Erlése lagen auch hier erheb-
lich unter den Selbstkosten. Die Aussichten im Draht

geschaft sind auf

32D— 325,- 325.-
330 333,— 330,-
£ 175.- £ 17.10 - £ 1751 -
Skala 10 9 frei Veibrauchsstation
250 Q.-Jt 250 G.- * 250 G-K
£ 11.10— £ 1110- £ 1210—
Skala 7 9 franko verzollt Werk
1—9. 10.-30
135— 140,— 145 — 145.-
138, - 143 — 148,— 148 —
120--125 120,— 11G—107,50
125--135 122,50 115—110—
132,— 127,50 120
145—155,— 145—140,— 133--127
143—150,— 140—135,— 130—125
200—190.— 200—195— 190--170
175.— 170—175— 165--175
155 -150 145—140 150--136
165--180 165 160155
200--190 170— 180 170--165
210—220 185-190 190-180
155--165 160 150--140
1—7. 8—30. 1—17. 18.-30.
190,— 195— 195— 195,- 185—
230,— 240,— 240,— 240,- 230,-
190— 200 200,— 2C0,— 190,-
205 2C5 2C5 — 205,— 195,-
der ganzen Linie tribe; Betriebs-

einschrankungen werden in allernachster Zeit nicht zu
umgehen sein.

Bei den Maschinenfabriken fur groRe und
mittlere Werkzeugmaschinen fir Metall- und Blech-
verarbeitung sowie fir Adjustage und Werftzwecke
blieb die Geschéaftslage im wesentlichen unveréndert
und unbefriedigend. Waéhrend das Inland die Mittel
zu Neuanschaffungen nur ausnahmsweise aufbringen
kann, haben die aus der Notlage hervorgegangenen
niedrigen Preisfestsetzungen das Ausland wieder auf
die deutschen Erzeugnisse aufmerksam gemacht, und
es konnten daher verschiedene Auftrdge gebucht werden.

Ueber die Preisentwicklung im zweiten Viertel-
jahr 1924 unterrichtet vorstehende Zahlentafel.

Il. MITTELDEUTSCHLAND. ZahlenméRige An
gaben Uber das Ergebnis der Rohkohlenférderung
und Briketterzeugung im Gebiet des mitteldeutschen
Braunkohlenbergbaues fir den Monat Mai ds. Js. liegen
im Augenblick noch nicht vor; jedoch steht fest, daf das
Ergebnis angesichts der schon im vorigen Bericht ge-
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schilderten unglinstigen Marktlage wesentlich hinter dem
des Vormonats Zurickbleiben wird. Im Monat Juni hat
sich die Lage weiter verschlechtert, insbesondere gilt dies
fur den Rohkohlenmarkt. Von einem nennenswerten
Absatz konnte infolge der immer mehr um sich greifen,
den Betriebseinschrankungen kaum die Rede sein; die
Kot wurde durch die starke Einfuhr bdhmischer und
englischer Kohle, deren Wettbewerbsfahigkeit gegentiber
der deutschen Braunkohle infolge der verfehlten Frach-
tenpolitik geradezu kiinstlich gesteigert wird, weiter ver-
scharft. Welche frachtenméRige Benachteiligung der
Braunkohle sich ergibt, mag daraus erhellen, daB auf einer
mittleren Entfernung von etwa 150 km der Frachtanteil
fur Braunkohle etwa das 1%fache des Wertes der Ladung
und etwa das 6fache des Frachtanteils fiir Steinkohle
ausmacht. Unter solchen Umstdnden wird angesichts
der geringen Heizkraft der Braunkohle nicht nur ein
Wettbewerb der Braunkohle mit der Steinkohle auf mitt-
lere Entfernungen unmdglich gemacht, sondern die Braun-
kohle wird sogar in ihrem ureigensten Absatzgebiet auf
allerndchste Entfernungen durch die Steinkohle, bei der
augenblicklichen Lage insbesondere durch auslandische
Kohle, schwer bedroht.

Auch auf dem Brikettm arkt hat die seit Monaten
schon beobachtete Gesehéftslosigkeit weiter angehalten,
stellenweise sich sogar noch verstérkt, sodaR die Werke
durchweg fast nur zu 50 % beschaftigt waren. Die
Preise haben im Verlauf des Monats Juni fiir das Gebiet
des Mitteldeutschen Braunkohlen-Syndikats eine zwangs-
maBige Herabsetzung um 10 % durch das Reichswirt-
schaftsministerium erfahren, wahrend fir die ubrigen
Braunkohlengebiete infolge ihrer besonders schwierigen
Lage die alten Preise bestehen gehlieben sind.

Die Lohntafel blieb unverdndert, neue Lohn-
forderungen sind bisher nicht gestellt worden; infolge-
dessen blieb das Gebiet von Ausstdnden und Arbeits-
niederlegungen verschont.

Die Wagengestellung war angesichts des ver-
ringerten Absatzes befriedigend.

Auch auf den sonstigen Gebieten des Roh- und
Betriebsstoffmarktes hat sich die Lage gegeniiber
dem Vormonat kaum veréndert, eher noch unglnstiger
gestaltet. Der verringerten Nachfrage infolge des Mangels
an flussigen Mitteln und vielfacher Betriebseinschrén-
kungen auf der einen Seite stand verstirktes Waren-
angebot auf der anderen Seite gegeniiber. Gleichwohl
blieben die allenthalben schon recht gedriickten Preise
im allgemeinen unverdndert. Das Entgegenkommen,
um den Abschlu von Geschéaften zu ermdglichen, dulRerte
sich vielmehr zumeist in der Einrdumung erweiterter
Zahlungsziele.

Auf die einzelnen Marktgebiete eingehend, ist zu-
nachst auf dem Roheisenmarkt die Preiserhéhung
von Luxemburger GielRereiroheisen um knapp 10 % zu
erwdhnen. Die Preise fir die Ubrigen Sorten blieben
unverdndert. Auch im Berichtsmonat lieR die Roheisen-
belieferung immer noch zu wiinschen lbrig, da eine Reihe
von Werken infolge Ausstanden zeitweilig stillgelegt waren.

Auf dem Schrott- und GuBbruchmarkt haben
die Preise in geringem Umfange weiter nachgegeben,
jedoch wurden Schrottabschliisse nur in verhaltnismaRig
kleinem AusmaRe getatigt. Vielfach waren hierbei
bei der Handlerschaft Bestrebungen unverkennbar,
in Anbetracht der preislich unglinstigen Lage mdog-
lichst freie Hand zu behalten und Abschlisse nur inso-
weit zu tatigen, wie es die Notwendigkeit, Mittel fllssig
zu machen, erforderte. Die Preise stellten sich gegen
Monatsende fiir Kernschrott etwa auf 43 G f G r GuR-
bruch auf 65 bis 70 G.-Jt je t.

Fir Ferromangan und Ferrosilizium ergaben
sich keine Verénderungen gegeniiber dem Vormonat.

Die Preise fir feuerfeste Baustoffe blieben,
nachdem ein Versuch, die an sich immer noch zu hohen
Verbandspreise wieder zu erhéhen, unterblieben war,
ebenfalls unverédndert. Zu erwéhnen ist auch hier wieder
<lie Maglichkeit, von AuBenseitern vollwertige Ware
zn wesentlich unter den Verbandspreisen liegenden
Séatzen zu beschaffen.
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Der Oel-, Fett- und Metallmarkt hatte im
allgemeinen eine leicht nach unten strebende Richtung;
nur fur einzelne Metalle blieben die Preise unverandert
bzw. ergaben sich geringe Erhéhungen.

Die gleichen Merkmale, verringerte Nachfrage in-
folge der allgemeinen Geldknappheit einerseits, teilweise
erhebliche Unterbietungen anderseits, waren bestimmend
auch fir die Gestaltung des Verkaufsgeschaftes. Die
W alzeisenpreise gaben im Verlauf des Juni weiter
nach. Gegen Monatsende stellten sich die Werksgrund-
preise auf 135 G.-Ji je t; jedoch kamen Abschlisse auf
dieser Grundlage nur in verhéltnisméaRig geringem Um-
fange zustande, da verschiedentlich, insbesondere von
Héandlern, neue Preise von 125 bis 130 G.-M je t am
Markte waren.

Auf dem Blechmarkt hat sich die Lage gegenuber
dem Vormonat nicht verdndert; lediglich die Preise
haben ein wenig nachgegeben, und zwar betrugen die
Grundpreise fur Grobbleche 140 G.-Jf, fur Mittelbleche
155 G.-JI auf Frachtgrundlage Essen bzw. Siegen.

Die Lage auf dem Réhrenmarkt war verhdltnis-
mé&Rig noch die gunstigste und die Nachfrage hier als
leidlich zu bezeichnen.  Abgesehen von einem Preis-
ausgleich fiir schwarze und verzinkte Gasréhren konnten
infolgedessen auch hier die Preise unverdndert bleiben.
Insgesamt hat sich der Beschéaftigungsstand infolge des
starken Rickganges der Nachfrage und umfangreicher
Sistierungen, denen vielfach mit Riicksicht auf die Lage
der Abnehmer nachgegehen werden mufte, aullerordent-
lich verschlechtert, so daR der Auftragsbestand stellen-
weise den Werken nur noch fiir ganz kurze Zeit Arbeit
und Beschaftigung gewahrleistete.

Bei den GielRereien war die Lage, im ganzen ge-
nommen, als nicht unglnstig zu bezeichnen. Das Inlands-
geschaft ist zwar fast ganzlich zum Erliegen gekommen,
dagegen bot das Auslandsgeschéft einen leidlichen Aus-
gleich. Die Nachfrage fur die Ausfuhr war im allgemeinen
recht rege und der Auftragseingang nicht unbefriedigend.
Allerdings lagen die zu erzielenden Erlése hart an der
Grenze der Selbstkosten, teilweise auch darunter, was
aber wegen Fortfiihrung der Betriebe in Kauf genommen
werden mufte.

Auf dem Gebiete des Eisenbaues hat sich die Lage
gegeniber dem Vormonat in keiner Weise verdndert.
Nach wie vor war der Mangel an Mitteln bestimmend
fur das Geschéft und, da es sich zumeist um grofe Ob-
jekte handelte, die Ursache fur die Zurickstellung auf
glnstigere Zeiten. Auch vom Staate wurden nur die
notigsten Arbeiten vergeben. Das Geschéaft nach den
Auslande wurde wie bisher durch die auRerordent-
lich niedrigen Preise des auslédndischen Wetthewerbs
erschwert.  Soweit Auslandsgeschafte hereingenommen
werden konnten, war dies durchweg nur unter den Ge-
stehungskosten mdglich.

Herabsetzung der Brennstoffverkaufspreise. — Auf
Grund eines Beschlusses der Zechenbesitzerversamm-
lung der Vereinigung fur die Verteilung und den Verkauf
von Ruhrkohle, A.-G., wurden die Kohlenpreise um
rd. 20 % ermé&Rigt. Die vom 1. Juli an gultigen Brenn-
stoffverkaufspreise des Rheinisch-Westfalischen Stein-
kohlenbergbaues stellen sich wie folgtl):

Fettkohlen:

Goldmark Goldmark
Férdergruskohlen . . 15,50 Gew. NufRkohlen n 22,50
Forderkohlen . . . . 16,50 Gew. NuBkohlen 111 22,-
Melierte Kohlen . . . 18— Gew. NuBkohlen IV 21,—
Bestmelierte Kohlen 19,50 Gew. NuBkohlen V 20,—
Stuckkohlen . . . . 22— Kokskohlen 19—
Gew. NuRkohlen 1 . 22,50 Gew. Feinkohlen 16 —

Gas- and Gasflammkohlen:

Fordergruskohlen . . 15.50 Gew. NuBkohlen n 22,50
Flammfdrderkohlen . 16,50 Gew. NuBkohlen 111 22—
Gasflammférderkohl. 17,50 Gew. NuBkohlen IV 21—
Generatorkohlen . . 18— Gew. NuBkohlen V 20,—
Gasférderkohlen 19,— NnBgruskohlen . . . 15—
Stiickkohlen R 22- Gew. Feinkohlen 16-
Gew. NuRkohlen 1| . 22,50
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BRBkohlen:
Foérdergruskohlen . . 15,50 Gew. NuBkohlen 1 28,50
Forderkohlen 25 % . 16,- Gew. Nuf3kohlen 11 28,50
Forderkohlen 35 % . 17,50 Gew. NuBkohlen 111 25,-
Bestmelierte 50 % . 19,50 Gew. NuRkohlen 1V 20—
Stuckkohlen . . . . 22,- Feinkohlen. ... 13,50
Magerkohlen , 6stl. Revier:
Foérdergruskohlen . . 15,25 Gew. NuBkohlen 1 29—
Forderkohlen 25 % . 16,— Gew. NuRkohlen 11 29,-
Foérderkohlen 35 % . 16,50 Gew. NuBkohlen I11 25,50
Bestmelierte 50% . 19— Gew. NuBkohlen IV 20,—
Stiickkohlen 22,50 Ungew. Feinkohlen 12,50

Magerkohlen, westl. Revier:

Fordergruskohlen . . 14,75 Gew. Anthrazitnu Il 40,—
Foérderkohlen 25 % . 15,50 Gew. Antbrazitnuf3 111 36,—
Forderkohlen 359% . 16,- Gew. AnthrazitnuB IV 18,50
Melierte 45 % . 17,50 1Jngew. Feinkohlen li-
Stiickkohlen . 23,— Gew. Feinkohlen 1i,50
Gew. AnthrazitnuB | 35—
Koks:

Hochofenkoks . . . 27,- Koks, halb gesiebt
GieBereikoks . . . . 28.- und halb gebrochen 28,—
Brechkoks | 33 — Knabbei- und Ab-
Brechkoks 11 34,— fallkoks ... 27—
Brechkoks 111 24,— Kleinkoks, gesiebt 23—
Brechkoks 1V 15— Perlkoks, gesiebt . . 14—

Koksgrus 3,—

Briketts:

I Klasse 21,50 JI; 1. Klasse 20.50 Ji;  Il1. Klasse 19,50 M

ErmaBigung der Roheisenpreise. — In der Sitzung
des Roheisen-Verbandes am 3. Juli wurde berichtet,
daR die Nachfrage nach Roheisen infolge der schwie-
rigen Geld- und Kreditverhéltnisse in letzter Zeit er-
heblich nachgelassen habe. Wenngleich die derzeitigen
Roheisenpreise auch unter Beriicksichtigung der in-
zwischen eingetretenen KokspreiserméRigung fir die
Hochofenwerke noch verlustbringend bleiben, wur-
den dennoch, um den allgemeinen Preisabbau zu for-
dern, fur neue Abschlisse mit Wirkung ab 1. Juli die
folgenden PreisermdRigungen beschlossen:

Hamatit ... durchschnittlich ~ um 5,50 Gm.
GieRerei-Roheisen durchschnittlich um 7,—Gm.
StahleisSen. .. 550 Gm.
Spiegeleisen um 7,- Gm.
Siegener Zusatzeisenund Tempereisen um 5,—Gm.

Die ErméRigungen fir Héamatit und GieRerei-
Roheisen | und 111 sind Durchschnittssédtze und werden
fur die einzelnen Verkaufsgebiete entsprechend den
Wettbewerbsverhéltnissen gestaffelt.

Herabsetzung der GuBwarenpreiss — Der Verein
Deutscher EisengieBereien, GieRereiverband Dissel-
dorf, erméRigte mit Ricksicht auf die Verringerung der
Roheisen- und Brennstoffpreise trotz der eingetretenen
Lohnerhéhungen und der auBerordentlich schweren
und driickenden Belastungen durch Steuern und Ver-
zinsung der kaum noch zu beschaffenden Kredite die
auf Grund der Harzburger Druckschrift errechneten Preis
fir Bau- und MaschinenguB fur Lieferungen vom 1 Juli
an einheitlich um 4 %. Fir Handelsgu® wurden die
Preise um 10 % herabgesetzt. Lieferungen, die zu Fest
Sr%iaen tbernommen wurden, erfahren keine Ermagi
ung.

44. Jahrg. Nr. 28.

Verordnung Uber die Arbeitszeit an bonntagen. -
Durch Verfligung des preuBischen Ministers fir Handel
und Gewerbe ist die Genehmigung vom 18. Januar
1924 (Ministerial-Blatt der Handels- und Gewerbever-
waltung Nr. 3 vom 1. Februar 1924, S. 43) bis zum 31. Ok-
tober 1924 widerruflich verlangert worden. Der Erlal
auf den sich obige Verfligung bezieht, lautet:

»Auf Grund der 88 1, 14 Abs. 1 und 2 der Verord-
nung uber die Arbeitszeit vom 21. Dezember 1923 —
(RGBI. S. 1249) wird hiermit unter dem Vorbehalt
des jederzeitigen Widerrufs genehmigt, daB in den An-
lagen der Eisen- und Stahlindustrie, einschl. der Hoch-
ofenkokereien, soweit der Betrieb auf Grund der Bekannt
machung, betreffend Ausnahmen von dem Verbot der-
Sonntagsarbeit im Gewerbebetriebe vom 5. Februar
1895 (RGBI. S. 12) an den Sonn- und Festtagen ohne
Unterbrechung aufrechterhalten werden darf, zur Ver-
meidung UbermaRig langer Wechselschichten die Arbeits-
zeit und die Sonntagsruhe der beteiligten Arbeiter im
Einvernehmen mit der gesetzlichen Betriebsvertretung
wie folgt geregelt wird:

Die Schichtdauer darf —einschlieBlich der Pausen —
fir die einzelnen Arbeiter taglich nicht mehr als 12 st
betragen. Den Arbeitern ist nach acht in regelmaRiger
Reihenfolge verfahrenen Tagschichten eine ununter-
brochene Ruhezeit von mindestens 24 st, nach achtin
regelmaRiger Reihenfolge verfahrenen Nachtschichten
eine ununterbrochene Ruhezeit von mindestens 48 st
zu gewahren.
1924Qjese Genehmigung gilt zundchst bis zum 1 Juli

Handelsverkehr mit dem Saargebiet. — Die Handels-
kammer Saarbriicken hatte am 26. Mai 1924 eine Ent-
schlieBung gefafit, in der sie die Beschwerden, die gegen
die Handhabung der Bestimmungsausweise durch die
Regierungskommission des Saargebietes vorliegen, zu-
sammenstellte. Wie die Regierungskommission hierauf
mitteilt, werden die einzelnen Kontingente der Firmen
nach dem Durchschnitt der Warenmengen festgesetzt,
diein denJahren 1920 bis 1922 eingefuihrt worden sind. Die
Angaben der Firmen werden bis zum Beweis des Gegen-
teils als zutreffend angenommen. Zwischen den zustin-
digen Stellen der Regierungskommission und der Zoll-
direktion in Saarbriicken herrscht Einigkeit, daf eine
Firma auch in diesem Jahre Warenmengen entsprechend
ihrer Einfuhr der Jahre 1920/22 einfiihren kann, auch
dann, wenn nach der Zollstatistik die Gesamteinfuhr
fir den betreffenden Artikel in diesem Jahre im Durch-
schnitt die Gesamteinfuhr der Jahre 1920/22 Ubersteigt
(hierin liegt ein gewisses Entgegenkommen, da bisher
die Zollbehtérde das Gesamtkontingent nach der Ein
fuhr der Jahre 1920/22 festgesetzt hat).

Zwischen der Regierungskommssion und Zoll-
direktion ist ferner ein Uebereinkommen getroffen wor-
den, das den Firmen, die im Besitze der Bestimmungs-
ausweise sind, von der Zollverwaltung keine Schwie-
rigkeiten bei der Einfuhr gemacht werden. Bei Neu-
antragen fir Waren, deren Kontingent erschopft ist,
sollen vor der Entscheidung noch Nachprifungen der
3tatistischen Angaben bei den Firmen vorgenommen wer
en.

Zur Tarifpolitik der Reichsbahn.

Es muf damit gerechnet werden, daf die Taue
der Selbstandigkeit der Deutschen Reichsbahn gezéhlt
smd. Vor dem Weltkriege waren die Landesbahnen in
jeder Hinsicht in mustergiltiger Verfassung, und die
Frachten waren im allgemeinen méRig. Deutschland
konnte in jeder Hinsicht mit Recht stolz sein auf seine
Eisenbahnen und den Zustand, in dem sie waren. Nament
lieh PreuBen konnte sich diesen Stand seiner Staats-
bahnen leisten, denn diese warfen eine angemessene
Rente ab und trugen obendrein zu den Staatsbedirf
mssen noch ein Erkleckliches bei.  Aber abgesehen
von Pflege der eigenen Wirtschaftlichkeit geschah auch

viel fur die Erleichterung des Verkehrs, fir Forderung
von Handel und Wandel, und alle Zweige von Industrie
und Gewerbe konnten ihre Wiinsche Vorbringen (wenn-
gleich eine ausreichendere Vertretung der Industrie zu
wiinschen blieb). Dies alles gehort jetzt mehr und mehr
der Vergangenheit an, und aus den Winschen sind im
Laufe der letzten Jahre bittere Klagen dariiber gewor-
den, dal der Verkehr, namentlich aber die Glterbefor-
derung, allzuschwer mit Kosten belastet ist. Nichts ist
unrichtiger als die Meinung, bei den deutschen Bahnen
stande die Rucksicht auf die Bedurfnisse des Verkehrs
an erster Stelle. Schon die Regelfrachten der
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ordentlichen Tarifklassen fiir die Entfernungen,
bis zu denen der Hauptverkehr reicht, beweisen das.
4uf alle mdgliche Weise wird zwar Preisabbau versucht
und getrieben, um die Teuerung herabzumindern, aber
die Bahnfrachten bleiben auf ihrer Héhe und betragen
in den ziffernmaBigen Tarifen durchschnittlich noch
immer 160 bis 180 % der Friedenssatze, je nach der
Klasse und Entfernung auch mehr, auf weite Entfer-
nungen zufolge der starken Staffelung freilich auch
weniger. Im allgemeinen sind nur fir Brennstoffe
auf weite Entfernungen die Frachten erheblich niedriger,
was aber die Wirtschaftlichkeit der Schiffahrt sehr
beeintrachtigt und neuerdings zur Einfuhrung eines
Wasserumschlag-Tarifs im Rhein- und Mainverkehr
gefuhrt hat, den Zentralverein fiur deutsche Binnen-
schiffahrt indes jungst veranlafte, die sofortige Be-
seitigung des Staffeltarifs zu fordern, soweit er den
Wettbewerb der Binnenschiffahrt unmaglich macht.
Diese im Fernverkehr billigen Kohlenfrachten tragen
aber auch dazu bei, daB oberschlesische Kohlen bis
bedenklich hart an das Ruhrgebiet billiger geliefert
werden konnen als Ruhrkohle. So wird, mit schweren
eisenbahnseitigen Frachtopfern, die geographische Lage
zum Teil véllig verschoben, was aber nie Aufgabe der
Reichsbahn sein sollte.

Aus einzelnen Industriezweigen, z.B . dem Kohlen-
bergbau, und aus Landergebieten, z. B. dem Sieger-
land und Sachsen, kommen Aeulerungen, bei Fort-
bestand der jetzigen hohen Bahnfrachten drohten In-
dustrie und Gewerbe zum Erliegen zu kommen.

Man wirde aber irren, wollte man bei Beurteilung
des Frachtenstandes nur an das denken, was sich beim
Vergleich der Friedensfrachten mit den jetzigen Tarif-
sdtzen ergibt, wie sie sich nach den zahllosen und
groBen Erhéhungen durch prozentuale Zuschlage, durch
die Verdoppelung des Grundtarifs, durch die immer
mehr gestiegene Schliisselzahl und endlich durch die
Umwandlung in Goldmark stellen. Das erschopft die
Sache ndmlich nicht entfernt. Unzé&hlige und zugleich
starke Frachterh6hungen sind auch dadurch entstanden,
daR Guter einer hdherenTarifklasse zugeteilt wurden.
Namentlich sind viele Eisenerzeugnisse auftarifiert
worden. Wenngleich dies fiir die sonst in die hdchste
Ladungsklasse A fallenden Giter durch Einfligung der
neuen Klasse B auch etwas gemildert ist, so bleiben doch
noch sehr viele Auftarifierungen Ulbrig, die ganz bedeu-
tende Frachterhdhungen brachten. Weitere starke Mehr-
frachten entstanden durch Aufhebung der weitaus
meisten Ausnahmetarife nach dem In- und Aus-
lande. Am 1. Mérz 1924 ist zwar der A. T. 35 fiir Eisen
und Stahl zur Ausfuhr Giber See nach auBerdeutschen
Landern Uber deutsche Seehafen eingefihrt worden,
aber dessen Frachterleichterungen geniigen nicht, auch
nicht fur die Reichsbahn, da die Frachten zum Teil
noch sehr viel hdher sind als die Uber die Wasserstraen
nach Rotterdam und Antwerpen sich ergebenden, so
daf sie die Ausfuhr wenig oder tiberhaupt nicht erleich-
tern. Eine besonders tiefgreifende Verschiebung der
Frachtlage ist im Nahverkehr durch Aufhebung der
friheren Staffel der Abfertigungsgebuhr fur Entfer-
nungen unter 100 km herbeigefiihrt, wodurch der innere
Verkehr der Industriegebiete, besonders des rheinisch-
westfalischen mit seinem téglichen Regelversand und
-bezug namentlich in Brenn- und Rohstoffen sowie
Halbzeug schwer betroffen ist. Fir die Beférderung in
gedeckt gebauten Wagen wird immer noch ein Fracht-
Zuschlag von 10% erhoben, der natiirlich umsomehr
verteuert, je hoher die Frachten sind. Alle Vorstellungen,
diesen Zuschlag zu beseitigen oder ihn wenigstens
zu ermaBigen, weil er einerseits untragbar ist und
anderseits die der Eisenbahn im Vergleich mit der Be-
forderung in offenen Wagen erwachsenden Mehrkosten
sehr Ubersteigt, blieben unerhdrt. Allerlei Gebiuhren
sind noch immer viel zu hoch: Wagenstandgelder, Zoll-
abfertigungskosten, AnschluBfrachten (die der Eisen-
bahn unerlaubte Ueberschiisse liefern, wahrend sie nur
die Selbstkosten decken sollten), Pauschgeblhren fir
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Bahnanschliisse, Mitbenutzungs- und Gestattungs-
gebuhren,  Frachtstundungsgebihr (6 %), Verzugs-
zinsen bei verspateter Zahlung (taglich 1% = jahrlich
360 %!, gegeniiber 10 % Reichsbhankdiskont, wahrend
umgekehrt die Reichsbahn, wenn sie in Zahlungsverzug
geréat, hochstens 2 % je Monat vergitet) usw.

Zu diesen groRen Verkehrslasten, die in der Tarif-
politik der Reichsbahn sowie darin ihre Ursache haben,
daB die Reichsbahn nicht frither als geschehen oder nicht
vermehrt sparsam zu wirtschaften begann, kommen nun
noch die Verteuejrungen, die dadurch]entstehen, daf
sich die Reichsbahnstrecken des besetzten Gebiets in
Regie-Verwaltung befinden. Diese Mehrkosten
hangen zunachst von der Hohe des Regie-Gutertarifs
und dem Frankenkurs ab, entstehen aber auch dadurch,
daB im Verkehr zwischen dem besetzten und unbesetzten
Deutschland die Fracht leider nicht nach einem unm it-
telbaren, uber den kiirzesten Weg berechneten Tarif
festgestellt wird, sondern Reichsbahn und Regie die
Fracht nach ihrem Tarif berechnen. Schon die in jeder
Fracht enthaltene, nun also zweifach zu zahlende Ab-
fertigungsgebuhr bringt eine Frachtverteuerung mit
sich, gar nicht davon zu reden, ob das Gut den né&chsten
Weg einschlagt oder einen Umweg macht, der dann meist
naturlich auch noch mehr Fracht kostet. Die im Wech-
selverkehr zwischen dem besetzten und unbesetzten Ge-
biet bzw. dem Auslande auferdem noch entstehenden
Kosten fiir Vorfiihren an der Grenze, Zollabfertigung,
an Zoll, Ausfuhrabgaben, statistischer Gebihr, Ausfuhr-
bewilligungsgebiihr sollen hier nur genannt werden, um
anzudeuten, welch schwere Gesamtlasten sich fir den
Verkehr ergeben, die ihn geradezu zu erdrosseln drohen.
Und auf wessen Schultern liegen diese schweren Lasten ?
Auf denselben, die obendrein auch noch die hohe
Kohlensteuer sowie schlieflich auch die Verluste
zu tragen haben, mit denen bei dem jetzigen Verhéltnis
von Selbstkosten und Verkaufspreis sowie bei dem ein-
geschréankten Betrieb die Zechen und Werke arbeiten.

Bei vielen Gelegenheiten wird mit hohen Worten
das treudeutsche Zusammenstehen zur gemeinsamen
Tragung aller Lasten gepriesen, aber die Reichsbahn
macht trotz aller Vorstellungen leider keine Miene, den
unzureichenden FrachtermaRigungen vom 20. Januar und
1. Mérz 1924 mit zusammen 17,2 % endlich weitere Er-
leichterungen folgen zu lassen, die namentlich fir das
rhein.-westf. Industriegebiet so dringend nétig sind, weil
dies unter den zu hohen Frachten am meisten leidet.
Oder sollte die Notwendigkeit der Erleichterungen an-
gesichts obiger Lage etwa noch eines besonderen Nach-
weises bedirfen, noch jetzt irgendwie naher begriindet-
werden missen, wo die groRe andauernde W irtschafts-
krise nahezu alles zu vernichten droht, was der Krieg
und die viel gepriesene Revolution noch lbrig gelassen
haben ? Ein letzter Appell ergeht an die noch bestehende
selbstdndige Reichsbahn, sich der herrschenden allge-
meinen Notlage nicht langer zu verschlieBen, sondern
alsbald eine angemessene weitere ErmaRigung der Guter-
frachten folgen zu lassen. Dies wiirde durch den gewif
starker werdenden Verkehr auch ihr selbst zugute
kommen, und sie wiirde dann wohl auch keiner besonde-
ren Ausnahmetarife mehr bedurfen, um den naturge-
méaRen Durchfuhrverkehr wieder an sich zu ziehen.
Der noch zu hohe Ausfuhr-Tarif nach den deutschen
Seehafen miRte natlrlich mit ermé&Rigt werden. Ueber
diesen sich zu beschweren, haben Rotterdam und Ant-
werpen keinen AnlaB, denn die Frachten uber den Kanal
und den Rhein nach diesen beiden auslédndischen See-
héfen sind weit Uberwiegend billiger als die Frachten des
A. T. 35; aus dem gleichen Grunde kann dieser Tarif
auch fur das mit der deutschen Eisenindustrie im W ett-
bewerb stehende Ausland keinen Beschwerdegrund bilden,
dem der billigere Wasserweg naturlich auch fir eine
etwaige Einfuhr bereits zur Verfligung steht, womit
dem Auslande nichts Neues gesagt wird.

Durch die Herabsetzung der Kohlenpreise hat der
Bergbau, der geradezu um sein Dasein ringt, der vermut-
lich mit Ueberschussen arbeitenden Reichsbahn ein be-
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sonderes Beispiel von Opferwilligkeit gegeben. Infolge der
Senkung der Kohlenpreise und ferner infolge des Um-
standes, daB auch die Eisenpreise stark gesunken sind,
macht die Reichsbahn erhebliche Ersparnisse. Deshalb
muR auch sie durch eine ebenso kraftige Herabsetzung
ihrer Guterfrachten zum allgemeinen Preisabbau bei-
tragen.

Infolge der innigen wirtschaftlichen Zusammenhénge
zwischen dem besetzten und unbesetzten Gebiet leidet
unter den Mieum-Lasten und den durch die Regie ent-
stehenden Verteuerungen auBer dem besetzten Gebiet
auch der westliche Teil des unbesetzten, namentlich aber
das Randgebiet, wie umgekehrt das besetzte Gebiet unter
den hohen Reichshahnfrachten usw. mitleidet, so daR
ErméaRigungen der Reichsbahnfrachten schon jetzt auch
dem besetzten Gebiet zugute kommen wirden.

Die Reichsbahn muB sich erinnern, daR ihr Monopol
sie auch verpflichtet; hdtte sie etwa nicht dies Mono-
pol, bestdnde ein Wettbewerb, dann waren die Frachten
sicher langst ebenso abgebaut, wie z. B. die Eisenpreise
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mehr und mehr kraftig nachgegeben haben. Die Bahn-
frachten missen von ihrer Héhe herunter, und die
Reichsbahn muR einen Weg finden, dies méglich zu
machen. Das erfordert der aus sozialen und wirtschaft-
lichen Griinden so dringliche allgemeine Preisabbau, die
Aufrechterhaltung unserer Wirtschaft, die nicht minder
dringliche Wiederbelebung der Ausfuhr, der Wettbewerb
mit dem Auslande und die Aufrechterhaltung unserer
Wahrung. Bei dem Vergleich der jetzigen mit den Frie-
densfrachten darf auch nicht vergessen werden, dal} diese
die erwéahnten guten Ueberschiisse geliefert haben.

Ueber weiteres, was zur Wahrung der Verkehrs-
belange nétig ist: Neuorganisation der Wirtschaftsver-
tretung, Organisation des Massenverkehrs und damit
also dessen Verbilligung sowie die Mdglichkeit und Zu-
lassigkeit ermdRigter Frachten fur Massensendungen,
Uber die Wiedereinrichtung unmittelbarer Verbands-
tarife mit dem Auslande, Uber Ausnahmetarife fur die
Ausfuhr auch Uber die trockene Grenze, wird dann zu
anderer Zeit noch zu reden sein.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher

Eisenhittenleute.

Otto Brandt f.

Allzufriih fiir seine Familie und fur die deutsche
Wirtschaft ist der frihere langjahrige Geschéftsfuhrer
des Vereins Deutscher EisengieBereien, Dr. phil. Otto
Brandt, am 25. Juni 1924 nach kurzer schwerer Krank-
heit im Alter von nur 56 Jahren aus diesem Leben ab-
berufen worden.

Otto Brandt war geboren am 20. September 1868
in Bad Salzungen in Thiringen. Die Schuljahre ver-
lebte er in Saalfeld, wo er auch die Abiturientenpriifung
am Realgymnasium bestand.  Sodann studierte er
Volkswirtschaftslehre an den Uni-
versitaten Leipzig, Berlin und Jena;
an der letztgenannten Universitat
promovierte er zum Dr. phil.

Nach kurzer Mitarbeit an der
Redaktion des bekannten Brock-
hausschen  Konversationslexikons
wandte er sich praktischer volks-
wirtschaftlicher Tatigkeit bei ver-
schiedenen Handelskammern zu.

Schon nach zwei Jahren, im Jahre

1898, wurde er zum Geschéftsfih-

rer der im Mittelpunkt des rhei

nisch-westfélischen Industriegebie-

tes liegenden Dusseldorfer Handels-

kammer berufen, die er Uber 23

Jahre geleitet und, wie der Vor-

stand der Handelskammer in sei-

nem Nachruf hervorhebt, ,,zu einer

flhrenden Kérperschaft in unserem

Wirtschaftsleben  emporgehoben*

hat. Seinem Weitblick und seinen

ausgezeichneten  wirtschaftlichen

Kenntnissen verdankte er es auch, daf sein Rat weit
Uber den Kreis der Handelskammern und des Dissel-
dorfer Wirtschaftsgebietes hinaus in Anspruch be-
nommen wurde. So wurde er in den Vorstand der
Vereinigung der Handelskammern des niederrheinisch-
westfalischen Industriegebietes und nach der Besetzung
des Rheinlands in den Wirtschaftsausschu fir das
besetzte Gebiet berufen. Auch der Mitarbeit in der
Verwaltung der Stadt Dusseldorf hat der nun Heim
gegangene sich nicht entzogen; lange Jahre gehorte er
dem Stadtverordnetenkollegium an, wo man seine sach-
liche Mitarbeit stets zu schéatzen wufte.

Brandts Ruf als hervorragender Kenner der Wirt-
schaft veranlaBte den Vorstand des Vereins Deutscher

Das

EisengieRereien im Jahre 1905 nach Ernst Scherenbergs
plétzlichem Tode, ihm die Geschaftsfihrung dieses
Vereins zu Ubertragen. 16 volle Jahre, von Anfang
1906 bis Ende 1921, hat er die Geschéftsfuhrung inne®
gehabt und in dieser Zeit sich um die Entwicklung des
genannten Vereins unvergangliche Verdienste erworben.
Im Jahre 1922 trat Dr. Brandt dann in die Leitung der
Spitzenorganisation der deutschen Handelskammern
ein als erstes geschaftsfihrendes Prasidialmitglied des
Deutschen Industrie- und Handelstages in Berlin.

Nur kurze Zeit war es ihm ver-
génnt, in seiner neuen so hervor-
ragenden Stelle zu wirken. Aber
auch in dieser kurzen Zeit hat er
GroRes schaffen kdnnen, insbeson-
dere fur den inneren Ausbau der
ihm anvertrauten Organisation,
nicht zuletzt aber auch in der Mit-
arbeit am Wiederaufbau der gesam-
ten deutschen Wirtschaft. Wieder-
holt ist in den letzten wechsel-
vollen Jahren versucht worden,
den Verstorbenen zu verantwor-
tungsvoller Mitarbeit an leitender
Stelle im Reichswirtschaftsmini-
sterium heranzuziehen; er hat es
indessen vorgezogen, der Organi-
sation treu zu bleiben, die er eben
erst (bernommen hatte, und sie
erst zu dem angestrebten Ziele zu
fihren, bevor er andere Aufgaben
Ubernahm. Vielleicht wére er be-
rufen gewesen, in den kommenden

schweren Jahren, wo es gilt, mit allen Kréften die
deutsche Wairtschaft aus dem Sumpf herauszuziehen
und noch dariber hinaus an der Erflllung der nun ein-
mal unumgénglichen schweren Verpflichtungen gegen-
Uber den Siegerstaaten zu arbeiten, an verantwort-
licher Stelle fihrend mitzuwirken, wozu ihn seine Féhig-
keiten bestimmt hatten. Das Schicksal hat es anders ge-
wollt; noch ehe er seine Kréfte voll entfalten konnte,
wurde er aus diesem Leben abberufen.

Trauernd steht auch die deutsche Eisenindustrie
an der Bahre dieses hervorragenden Mannes, von dessen
umfassenden Kenntnissen und weitem Blick, gepaart mit
sei bstloser Pflichttreue, Bescheidenheitund vornehmerGe-
sinnung, noch Vieles und GroRles erwartet werden konnte.

Inhalts-Verzeichnis zum ersten Halbjahres-Bande 1924
wird voraussichtlich einem der Julihefte beigegeben.



