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Inine der scharfsten Belastungen, die das Repara-

tions-Gutachten der deutschen Wirtschaft bringt,
ist zu erblicken in der Auferlegung der Leistungen,
zu denen die Industrie durch Teil I Kap. IXc und
Anlage 5 des Gutachtens herangezogen wird. Nach
dem Gutachten soll die Industrie zu den Reparations-
zahlungen eine Summe von mindestens fiinf Milliarden
beitragen, die durch erststellige, hypothekarisch
sichergestellte Obligationen dargestellt werden soll
und mit 5% verzinst und mit 1% zu tilgen ist. Die
Auferlegung dieser Last wird begriindet mit dem
Hinweis darauf, daB schon nach dem Angebot der
Deutschen Regierung vom 7. Juni 1923 zehn Mil-
liarden Goldmark von den geschaftlichen Unter-
nehmungen, Industrien, Banken, Handel, Verkehr
und Landwirtschaft geleistet werden sollten. Das
Gutachten teilt die angebotene Summe in ziemlich
radikaler Weise in zwei Halften und erklart die Land-
wirtschaft mit Rucksicht auf den Lebensmittel-
bedarf des Deutschen Reiches von der Belastung
frei, ebenso, soweit die direkte Verpflichtung gegen-
Uber den Alliierten in Frage kommt, die Banken und
den Handel, — einen Ausgleich hierfiir der deutschen
internen Gesetzgebung und Regelung vorbehaltend.
Die Industrie erschien wohl als das greifbarere, viel-
leicht auch als dasjenige Objekt, dessen Erhaltung
der Gegenseite am wenigsten am Herzen lag, und
dessen Vernichtung ja nicht nur vor dem Kriege
eine erstrebenswerte Aufgabe bot, sondern die nach
dem Kriege manchem der Gegner nicht geniigend
erreicht schien. DaR diese Auffassung vielleicht im
Unterbewultsein auch der Sachverstdndigen mit-
gewirkt hat, kann weniger aus positiven Anhalts-
punkten entnommen werden, als aus dem ganz-
lichen Mangel durchschlagender Begriindung fir
die ausschliefliche Heranziehung der Industrie. Denn
als eine irgendwie stichhaltige Begriindung werden
die Momente nicht erachtet werden kdnnen, die das
Gutachten im Teil | Kap. IXc eingangs fiir die Trag-
barkeit der Belastung durch die Industrie anfihrt.
Wenn dort erwéhnt wird, daB die Industrie ihre
Schulden zum groBten Teile durch Zahlungen zum
Nennwert in entwertetem Papiergeld abgetragen habe
oder daR diese Schulden verschwunden seien, wenn
auf die Vorteile der spaten Steuerzahlungen, auf
ie gewdhrten Zuschisse und Vorschiisse seitens der
Regierung, auf die Entwertung des Industrie-Not-
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geldes hingewiesen und nur ganz voribergehend
davon gesprochen wird, daf auch einzelne Nach-
teile aus der Geldentwertung entstanden seien, so
kann diese Ausfiihrung ,,der besten Fachkundigen
der ganzen Welt“ — wie kirzlich ein Loblied
auf das Gutachten die Verfasser nannte — doch nur
als recht einseitig und oberflachlich bezeichnet wer-
den. Ganz vergessen sind die nicht etwa bloR kleinen,
sondern ganz enormen Verluste an Substanz, welche
die Inflationsperiode der deutschen Wirtschaft
brachte, die unendlich héhere Belastung mit Steuern,
mit Frachten und sozialen Abgaben der Jetztzeit
gegenuber der VVorkriegszeit, und ganz und gar nicht
erwahnt sind die in die vielen hundert Millionen
gehenden Einbufen an liquidierten Gutern und trotz
der Artikel 296 und 297 des Versailler Diktats so
gut wie ohne Entschédigung gebliebenen Beraubungen
der deutschen Industrie an Auslandsforderungen und
Auslandsvermdgen. Diese Bemerkung ist heute
allerdings sachlich und fir den Augenblick ohne
besondere Bedeutung. Sie wird aber vielleicht spater
einmal doch noch beachtenswert erscheinen, wenn
sich zeigen wird, dafl die Begriindung der Sach-
verstandigen fiir die Belastung der deutschen Indu-
strie nicht zutraf und die Belastung fiir die Industrie
untragbar gewesen ist.

In dem ,durchdachten Material“, als welches
sich das Gutachten dem oben erwdhnten Lobliede
darstellt, ist, abgesehen von der Begriindung, auch
die Regelung der Belastung der Industrie jedenfalls
das Undurchdachteste. In dieser Beziehung be-
schrénkt sich das Gutachten auf einige allgemeine
Sétze, deren Richtigkeit zum Teil durchaus auf der
Hohe der oben erdrterten Ausfiihrungen steht, und
UberlaBt, abgesehen von einigen die Organisation
recht erschwerenden allgemeinen Satzen, die Durch-
bildung der Belastung einem Organisationskomitee,
das aus zwei deutschen Vertretern, zwei Vertretern
der Entente und evtl. einem — spéter tats&chlich
auch berufenen — unparteiischen Vorsitzenden
bestehen sollte. Dieses Organisationskomitee hatte
nun dasjenige deutsche Gesetz im Entwurf zu be-
raten, das nach vorhergehender Einigung mit der
Gegenseite vom Deutschen Reich zu erlassen war,
insoweit die direkte Belastung der Industrie
gegeniiber der Entente in Frage kam, aber unter
ausdriicklichem Vorbehalt des Rechts des Aus-
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gleiehs gegeniiber den anderen deutschen Erwerbs
stédnden.

Die Durchberatung des Gesetzentwurfes ist vor
kurzer Zeit beendet worden. Die Prufung desselben
obliegt gegenwadrtig den berufenen Organen der
Gegenseite und den deutschen Gesetzgebungsfaktoren.
Von vornherein muf anerkannt werden, a au
wenigen Gebieten die Aufgabe der deutschen Inter-
handler eine so schwierige, eine, es darf fast gesagt
werden, so undankbare war, wie sie die Regelung der
Industrie-Obligationen darstellt. Gerade der Mangel
eines detaillierten Planes, wie er z. B. flr die Eisen-
bahnen vorlag, der Umstand, dal aber trotz dieses
Mangels der Ausarbeitung einer wirtschaftlich mog-
lichen Organisation hindernde Schranken durch die
wenigen Bestimmungen des Gutachtens gezogen
waren, daR die Gegenseite sich gerade beziiglich
einzelner Punkte beziehen konnte auf Weisungen
des Gutachtens, die wiederum den eigentlichen Zweck
der ganzen Belastung und der Ausstellung der Obli-
gationen beeintréchtigen; all dies hat zweifellos eine
Erschwerung der ganzen Arbeit gebracht, die gar
nicht hoch genug einzuschatzen ist. Mindestens
ebenso hoch aber ist einzuschdtzen die Muhe und
die Ausdauer und der Flei, mit dem die beiden
deutschen Vertreter in dem Organisationskomitee
und sowohl der der Wissenschaft wie der der Praxis
entnommene Mitarbeiter der beiden Vertreter sich
dieser Aufgabe unterzogen. lhnen ist sicher kein
Vorwurf zu machen, wenn die Gestaltung der Organi-
sation immer noch eine derartige ist, daf} sie als
schwere, untragbare Belastung der Industrie er-
scheint; trotz der durch das Gutachten selbst er-
zwungenen driickenden Art der Bestimmungen wird
allerseits den obengenannten Herren warmste An-
erkennung und Dank von der Industrie gezollt
werden missen. Aufgabe der Deutschen Regierung,
der deutschen gesetzgebenden Faktoren wird es bei
Prifung der Tragbarkeit des Gesamtgut-
achtens sein, zu entscheiden, ob die Belastung der
deutschen Industrie in der zustande gekommenen
Form annehmbar erscheint und durch Vorteile, die
auf anderer Seite das Gutachten bringt, wenigstens
einigermafen gerechtfertigt wird.

Eine weitere Aufgabe der Deutschen Regierung,
auf deren Erfullung die Industrie mit allem Nach-
druck hinarbeiten muB, ist die Herbeifiihrung eines
notwendigen Ausgleichs zwischen der Belastung
der Industrie einerseits und der Freibelassung des
Handels und der Banken auf der anderen Seite.
Dieser Ausgleich ist auch von den Sachverstandigen
aufs nachdricklichste empfohlen worden. Ob gerade
durch die von den Sachverstandigen ins Auge gefaR-
ten Mittel, ndmlich durch eine weitere Aufwertungs-
steuer oder eine andere Sonderbelastung, dies erreicht
werden kann, mochte dahingestellt bleiben. Jeden-
falls darf aber keinen Augenblick auRer acht gelassen
werden, dafl das willkirliche Herausgreifen der In-
dustrie fur die direkte Belastung der Entente gegen-
Uber keinerlei Prajudiz flr die interne Regelung der
Frage bilden darf, und daB in vollem und vollstem
Malke die anderen Erwerbsstdnde zur Mittragung
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dieser Last herangezogen werden — und zwar rasch
und bald. — Der vorzunehmende Ausgleich gilt
aber nicht nur etwa fur die Beseitigung der Ungerech-
tigkeiten, welche die Belastung der Industrie und die
Freibelassung der Banken und des Handels bringt,
der Ausgleich muB3 sich vielmehr auch erstrecken,
und zwar in weitestgehendem Umfange, auf die Un-
gerechtigkeiten, welchen — wie spéter zu zeigen
einzelne Teile der Industrie ausgesetzt sind, nament-
lich die durch die Gruppenbildung und die von den
Individual-Obligationen und von der Verkauflich-
keit derselben getroffenen Unternehmungen. Hierauf
wird zuriickzukommen sein.

Der zundchst getroffene Kreis der Belasteten
setzt sich, soweit die Bestimmungen des in Frage
kommenden Gesetzentwurfes ersehen lassen, zusam-
men aus den Unternehmern der industriellen und
gewerblichen Betriebe, insbesondere auch der berg-
baulichen und der Schiffahrtsbetriebe, der Privat-,
Klein- und StraBenbahnen, wogegen ausgeschlossen
sind Bank-, Versicherungs-, Gast-, Schank- und
Beherbergungsgewerbe und der Handel. Als Unter-
nehmer gilt nicht nur der Eigentimer eines ver-
pachteten oder mit NieRbrauch verpfandeten Be-
triebes, sondern neben ihm auch der Péchter oder
der NielRbraucher. Ausgeschlossen sind die Betriebe
des Reiches und der Lander, sofern die Betriebs-
ertrage ausschlieflich diesen beiden zuflieRen; offen
und deutscher Regelung Vorbehalten ist die Frage
bezuglich der Betriebe der Gemeinden. Ausgenommen
sind "ferner Betriebe, deren Betriebsvermdgen den
Betrag von 50 000 Goldmark nicht Ubersteigt. Ab-
weichungen beziiglich dieser Freigabe bleiben Vor-
behalten.

Die Aufgabe der Belasteten wird dahin
definiert, daB sie die Last der Verzinsung und Til-
gung eines Betrages von finf Milliarden Goldmark
zu tragen und diese Last durch eine Hypothek des
offentlichen Rechts an erster Stelle zu sichern haben.

Der Umfang der Belastung des einzelnen wird
wiederum fixiert durch seine Veranlagung mit Be-
triebsvermdgen zur Vermogenssteuer fir das Jahr
1924; insoweit eine solche Veranlagung nicht er-
folgtist, durch Schatzung dieses Vermdgens, nament-
lich der Schiffahrtsunternehmungen, der Privat-,
Klein- und StraRenbahnen.

Spatere NeuVeranlagungen zu Vermdgenssteuern
sind durch Neufestsetzung der Last zu beriicksich-
tigen. Erst hier kann auch die Ertragsféhigkeit der
einzelnen Vermogen bericksichtigt werden.

Was nun diese Art der Veranlagung anbetrifit,
so ist des langen und breiten auf die Ungerechtigkeit
und das Unbillige verwiesen worden, das in der Ver-
anlagung nach dem Betriebsvermdgen enthalten ist.
DaR allein ein kombinierter Schlissel annéhern
einer gleichmaRigen Verteilung gerecht werden kann,
ist allseits anerkannt worden. Die Aufstellung es
Schliissels aber scheint bei der Kiirze der zu Gebei e
stehenden Zeit nicht mdéglich gewesen zu sein, s
ist dies auBerordentlich zu bedauern. Fur eue
ergibt sich in Anerkennung der zurzeit bestehen en
Schwierigkeiten fiir eine sofortige Beriicksichtigung
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gerechter Veranlagungsgrundsatze die scharfe Be-
tonung des Wunsches, dafl es nicht etwa bei der
provisorischen — denn nur als solche kann die
gegenwartige bezeichnet werden — Methode der
Veranlagung sein Bewenden habe, und daf sich die
fakultative Berticksichtigung des Ertragswertes bei
der spateren Gesetzgebung baldigst zu einer obliga-
torischen gestalte. Mit Recht und zum Zwecke der
Umgehung durchaus notwendig erscheint die vor-
gesehene Heranziehung neuerdffneter und die Er-
héhung der Belastung vergrofRerter Betriebe.

Als eine aufRerordentlich driickende Bestimmung*
die aber wohl mit Ricksicht auf anderweitige Kon-
zessionen nicht umgangen werden konnte, erscheint
die Gruppenbildung. Die Verteilung der Be-
lastung auf die einzelnen heranzuziehenden Betriebe
ist ndmlich keineswegs eine vollkommen freie und
rein nach dem oben erwdhnten Malstabe des Be-
triebsvermdgens durchgefiihrte. Es ist vielmehr vor-
gesehen, daR von der Belastung und innerhalb der-
selben zu tragen haben: die Schwerindustrie 20%;
die Maschinen- und Elektroindustrie und Elektri-
zititserzeugung 17%; die chemische Industrie 8%;
die Textilindustrie 7%. Sollte die erstmalige Be-
lastung ergeben, dal} eine dieser Gruppen mit mehr
als 10% unter obengenannter Anteilsumme an der
Belastung bleibt, so ist ein spéterer Ausgleich vor-
gesehen. Diese Gruppenbildung muB also aufer-
ordentlich nachteilig empfunden werden; zundchst
hindert sie schon innerhalb der Industrie selbst die
gleichméRige Verteilung der Last; die optimistische
Auffassung, dafl die auf die Gruppen treffenden
Prozente ungeféhr auch der wirklichen Heranziehung
der Betriebsvermdgen entsprechen wirden, kann
schon um deswillen nicht geteilt werden, weil ja
noch gar nicht feststeht, inwieweit jene erst noch
einzuschdtzenden Betriebsvermbgen Anteil an der
Gesamtbelastung nehmen werden. Die Gruppen-
bildung muB aber auch deshalb als unendlich er-
schwerend betrachtet werden, weil sie nicht nur fir
die erste Belastung gilt, sondern auch fiir die spéteren
erst vorzunehmenden Verteilungen, bei denen sich
eine Verschiebung innerhalb der Betriebsvermégen
durch Emporkommen der einen oder anderen Indu-
strie oder das Niedergehen einer solchen durchaus
denkbar und nichts weniger als unwahrscheinlich
darstellt. Das Ungerechte der Gruppenbildung wird
dann natirlich erst recht durch die hdhere Belastung
der den schwer getroffenen Gruppen ungehdrigen
Industrien ganz besonders scharf in die Erscheinung
treten. Auch kann ein gewisses Mifitrauen gegeniiber
den Zwecken dieser Gruppenbildung nicht unter-
driickt werden. Es kann nicht zugegeben werden,
dal an sich die Verteilung der Prozentsatze den
wirklichen Verhdltnissen entspricht. Sollte dies aber
doch der Fall sein und sollte nicht, entgegen der
wirklich zutreffenden Belastung, die Gruppenbildung
gewissen Industrien eine erhohte Belastung zu-
geschanzt haben, so kann (berhaupt der ganze
weck der Gruppenbildung nicht erkannt werden;
enn dann ware doch bei regularer Verteilung das

esultat das gleiche gewesen. Sollte nicht etwa bei

Die Industrie-Obligationen in der Reparation*politik.

Stahl und Eisen. 1039

dieser hoheren Belastung der die Entente ganz beson-
ders interessierenden Industriezweige daran gedacht
worden sein, dal die Belastung gerade fur diese
Zweige eine Untragbarkeit sein werde, und daB auf
dem Umwege Uber die ungerechte Belastung und
auf dem Umwege Uber die hierdurch eintretenden
Folgen fiir Ueberfremdung der schwerer getroffenen
Betriebe ein Weg gebahnt werde sei es durch Kon-
trolle dieser Betriebe, sei es durch Vernichtung der-
selben?

Aber eine noch viel weitergehende Ungerechtig-
keit ergibt sich bei diesen Veranlagungen. In keiner
Weise sind ndmlich die Schachtel-Gesellschaften
irgendwie berlicksichtigt. Bei dem Gesetz (iber die
Zwangsanleihe war seinerzeit vorgesehen, daB bei
Beteiligung eines Unternehmens an einem anderen,
sobald diese Beteiligung mindestens ein Fiinftel betrug,
der Wert dieser Beteiligung nicht unter das pflichtige
Vermdgen einzurechnen sei. Dieses sogenannte
Schachtelprivileg des Zwangsanleihegesetzes ent-
fallt vollkommen bei der Vermdgenssteuergesetz-
gebung in der Fassung des Artikels 2 der zweiten
Steuemotverordnung. Lediglich insoweit ist eine
Konzession gemacht, als Anteile an inldndischen
Erwerbsgesellschaften nur mit der Halfte des Wertes
im Vermdgen des besitzenden Unternehmens ein-
gerechnet werden sollen. Es ist hier nicht der Ort
auszuftihren, daR hierin eine der schérfsten Un-
gerechtigkeiten liegt, auch fiir die Besteuerung des
Vermdgens im Inlande. Dal diese Ungerechtigkeiten
der internen Steuergesetzgebung aber nunmehr
sogar Auswirkungen erfahren auf die Verpflichtung
der Industrie gegenuber dem Auslande, ist eine Er-
schwerung, die gerade bei der starken Konzernbildung
der letzten Jahre nicht nur eine verdoppelte Heran-
ziehung verursacht, sondern eine teilweise ins Viel-
fache gehende Belastung einzelner Unternehmungen
und deren Konzerne. Dal} die Beruicksichtigung mit
lediglich der Halfte des Wertes der in Handen einer
anderen Gesellschaft befindlichen Anteilswerte keine
genigende Beriicksichtigung gibt, bedarf um so
weniger eines Nachweises, als ja gerade das Vermdgen
der Gesellschaft, deren Anteile das Vermdgen einer
anderen zum Teil bilden, wiederum selbst einen Teil
ihres Vermdgens in Anteilen anderer Gesellschaften
in einer ganzen Reihe von Fallen angelegt hat usw.
Hier auf die Berechtigung der Schachtel-Gesellschaften
und auf die steuerliche Berticksichtigung dieser For-
mationen einzugehen, wirde zu weit fiihren, wirde
auch nur langst Gesagtes und von Wirtschaftern,
die vom rein fiskalischen Standpunkt abzugehen
vermdgen, Anerkanntes wiederholen. Dall aber
nunmehr dieses schreiende Unrecht dem Auslande
gegeniiber gerade diejenigen Industrien trifft, die
von der Gegenseite ganz bewuft getroffen werden
sollen, ist eine Folge der verfehlten Steuergesetz-
gebung, die abzuwenden man gewifl allen Anlall
gehabt hdtte, und die unbedingt, nachdem, wie es
scheint, sie nicht abgewendet werden konnte, zu
einem weitgehenden inneren Ausgleich wird fihren
mussen. DaR dieser Ausgleich nicht mehr vollig
erreicht werden kann mit Rucksicht auf die Indivi-
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dual-Obligationen und deren teilweise VerduRerlich-
keit, ist ein Moment, das nur vermehrt das Bedauern
Uber die Folgen der falschen Veranlagung zur Ver-
maogenssteuer selbst erwecken muR.

Was nun die Art«.. Verpflichtung anbetrifft,
so muR scharf unterschieden werden zwischen der
Verpflichtung, die von der Gesamtindustrie
gegeniliber der Entente eingegangen wird, und
jener Verpflichtung, die von den einzelnen Unter-
nehmungen eingegangen werden gegeniiber
jenem Organ, das selbst fir sie wiederum die
Verpflichtung der Entente gegeniiber ubernimmt.
Dies letztere Organ stellt die Bank fiir Deutsche
Industrie-Obligationen dar, eine mit zehn Millionen
Goldmark durchzufiuhrende Griindung, deren Auf-
gabe es ist, die Verpflichtungsscheine der Entente
auszuhdndigen, und zwar in Gestalt sogenannter
Industrie-Bonds. Diese letzteren werden im
Gesamtbetrage von funf Milliarden Goldmark aus-
gegeben, zu 4% Milliarden (diese Ziffer wird weiter
unten aufgeklart) dem Treuhander, den die Repara-
tionskommission ernennt, ausgehandigt, und sind
mit Genehmigung der Reparationskommission durch
den Treuhander verkauflich. Nebenbei bemerkt,
liegt dieser Bank auch die Durchfiihrung des
Ausgleichs zwischen Industrie und anderen Wirt-
schaftszweigen ob. Die Organisation dieser Bank inter-
essiert nicht weiter. Die Industrie-Bonds sollen auf
den Inhaber lauten und werden in zwei Serien aus-
gegeben. Durch die Bank erfolgen auch die Zah-
lungen der Zins- und Tilgungsraten auf das Konto
des Agenten flr die Reparationszahlungen, der ihre
Verwendung im Rahmen der ihm zustehenden Be-
fugnisse durch den Treuh&nder fir den Zins- und
Tilgungsdienst durch von ihm (berwiesene Geld-
mittel besorgen laRt. Intern ist die Verpflichtung
anderer Art. Die einzelnen Unternehmungen haben
nach Feststellung ihrer Verpflichtungen durch die
Finanzdmter der Bank die auf Goldmark lautenden
Einzel-Obligationen zu ubergeben. Bemerkt
mag sein, dal fir eine Goldmark der Preis von
1:2,790 kg Feingold zu gelten hat. Diese Einzel-
Obligationen, die nicht wie Industrie-Bonds auf den
Namen ausgestellt sind, lauten auf den Namen der
Bank. lhre Verzinsung und Tilgung bemift sich
genau naeh den Vorschriften der Bestimmungen
des Gutachtens. Fur die nicht zur Vermdgenssteuer
veranlagten Unternehmungen, Schiffahrts- und Ver-
kehrs-Institute, konnen zunéchst einheitliche Obli-
gationen ausgestellt werden.

Soweit erscheint die ganze Verpflichtung als
eine solche, die von seiten der einzelnen Unter-
nehmungen gegentiber der Bank eingegangen wird,
und als eine weitere, die von seiten der Bank auf
dem Wege der Industrie-Bonds der Entente gegen-
Uiber eingegangen ist. Leider hat dieses Prinzip durch
die Aufrechterhaltung der Individual-Obliga-
tionen eine auBerordentlich empfindliche Durch-
brechung erlitten, die, dieses muR zugegeben werden,
wenn auch nicht durch den Wortlaut des Gutachtens
direkt gerechtfertigt, so doch zweifellos nahegelegt
war. Es scheint, daR die Sachverstandigen iberhaupt
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von dem Begriff der Individual-Obligationen aus-
gegangen sind und sich die Durchfuhrung der ganzen
Verpflichtungen in dieser Weise gedacht haben.
Wenn auch der Text im Gutachten selbst hierfir
keinen SchluB zul&Rt, so ist doch im Anhang 5 die
Rede von ,,the individual obligations of the several
concerns. Auch der franzdsische Text mit den
Worten: ,,Obligations individuelles des diverses
entreprisesl deutet auf eine solche Absicht hin. Es
kann deshalb sehr wohl verstanden werden, daB.
S0 wenig an sich bei dem seinerzeitigen Angebot der
Reichsregierung an eine solche direkte Verpflichtung
der Einzel-Unternehmungen gedacht war, und 0
wenig der eigentlichen Absicht der Sachverstdndigen
beziglich der Verkauflichkeit die Durchfihrung
dieses Systems entsprochen hétte, es doch fur die deut-
schen Vertreter nicht ermdéglicht war, diesen Stand-
punkt der Gegner vollkommen zuriickzuweisen.
Das hat nun dazu gefihrt, dall der Treuh&nder befugt
wird, von den Einzel-Obligationen der Unternehmer
jene, die sich mit den gréRten Betriebsvermdgen inner-
halb der Belastung der ersten 1,5 Milliarden Gold-
mark befinden, einen Betrag von 500 Milhonen
zu verdufern. Eine Einschrankung erfahrt diese
Befugnis dahin, daB er lediglich 50% der.Einzel-
belastungen des jeweiligen Unternehmers
verdufern darf, so daf ihm gleichsam zur VerauRerung
von 15 Milliarden 750 Millionen zur Verfiigung
stehen, aus denen er die 500 Millionen auszuwahlen
befugt ist. Diese Belastung trifft eine ganze Reihe
von Unternehmungen um so schwerer, als Schiff-
fahrtsunternehmungen und Bahnunternehmungen
diesem Rechte der VerduBerung der Individual-
Obligationen nicht unterliegen. Sie trifft im brigen
die oben erwdhnten Unternehmungen noch einmal
um so schwerer, als eine spdatere Berichtigung der
verduBerlichen Einzel-Obligationen nicht stattfindet
und eine spétere Veranderung des Betriebsvermdgens
nur bei den nicht verduRerlichen Einzel-Obligationen
berticksichtigt werden kann. Es bleibt also ein fir
allemal bezuglich der 50 % verduRerlichen Obliga-
tionen bei der urspriinglich festgesetzten Hohe, selbst
wenn sich ergeben sollte, daB eine spatere Ver-
anlagung zu einem geringeren Satze Einzel-Ob-
ligationen verlangen wirde. Wie schwerwiegend diese
Bestimmung wirkt, ergibt sich aus folgender Be-
trachtung: An sich werden diese grofRen Unter-
nehmungen fast durchweg einer der obengenannten
Gruppen angehdren; sollte durch die Veranlagung
der einzelnen dem betreffenden Industriezweig an-
gehdrenden Unternehmungen sich nicht der wvolle
dieser Gruppe auferlegte Prozentsatz ergeben, o
wirde schon hierdurch eine Erhéhung der Belastung
des einzelnen Unternehmens herbeigefiihrt werden —
eine Folge der oben besprochenen Gruppenbildung—i
weiter aber wird, weil auf diese Weise eine Erhthung
der Verpflichtung fir das Einzel-Unternehmen
geschaffen wird, auch weiter sich die Summe erhthen,
welche die verk&uflichen Obligationen darstellen
(50 % der Gesamtverpflichtung). Die von der In-
dustrie vorgeschlagene Ausnahme fiir diese durc
die Gruppenbildung weiter erzielte Erhéhung von
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der Verkduflichkeit war offenbar nicht zu erreichen.
Da aber die Wahrscheinlichkeit sehr fir das Zutreffen
der ersten Voraussetzung (Erhéhung durch die
Gruppenbildung) spricht, werden hierdurch die
groen Unternehmungen in ein Milverhéltnis zu
kleineren bei der Veranlagung gebracht — wobei
zu beachten ist, daR diese starkere Heranziehung,
soweit die Verkauflichkeit Platz greift, sogar eine
dauernde ist —.

Damit nicht genug! Die oben geschilderten Unter-
nehmungen, die den erwéhnten grofen Gruppen an-
gehoren, sind es gerade, welche zumeist in Konzern-
bildung stehen und deshalb unter das Privileg fir
Schachtel-Gesellschaften fallen muRten. Da aber
auch dieses entfallt, werden voraussichtlich diese
groBen Unternehmungen, die Gruppen und Kon-
zernen angehdren, in dreifacher Weise hérter getroffen.
Némlich: durch die Erhéhung infolge der Gruppen-
bildung, die Verkauflichkeit ihrer Individual-Obliga-
tionen und speziell des durch die Gruppenbildung
noch erhohten Teils derselben, und endlich noch
durch die Verweigerung des Schachtelprivilegs. —
Wie bei solcher Belastung und bei Ausnutzung der
Hechte der Gegenseite der Fortbestand dieser In-
dustrien gedacht ist, bleibt eine Frage, die allerdings
der Gesetzentwurf nicht zu I6sen hat, wohl aber der
Wirtschafter.

Bemerkt mag nun zu diesem Abschnitt noch
sein, daf sich aus der Aushandigung der 750 Millionen
Individual-Obligationen die Ziffer von 4% Mil-
liarden auszuhandigender Industrie-Bonds errechnet.
Die mdglichen Modalitdten der VerauRerung inter-
essieren wohl kaum.

Die Sicherung der Zins- und Tilgungsbetrége
erfolgt durch die Errichtung einer offentlichen Last
auf Immobilien und gleichwertigen Rechten des
pflichtigen Unternehmens, genief3t weitgehende Vor-
rechte, bedarf beziiglich des offentlichen Glaubens
nicht der Eintragung, geht selbstredend auf den
Erwerber der Immobilien Uber und wird eventuell
durch Subhastation vollstreckt. Im {brigen haftet
fur die Belastung auch das gesamte bewegliche und
unbewegliche Vermdgen des belasteten Unterneh-
mens. Die Vorschriften fir den Fall des Konkurses
und der Liquidation sind ohne besonderes Interesse.

Die Rechte der Glaubiger der ausgegebenen
Schuldverschreibungen werden unter geringen Modi-
fikationen nach Malgabe der Bestimmungen des
Gesetzes vom 4. Dezember 1899 gewéhrt werden.

ie Einzelbefugnisse sind aber durch die Existenz
des Treuh&nders wesentlich beschrankt.

Ganz auBerordentlich wichtig sind die Bestim-
mungen Uber das Rickkaufsrecht. — Im Gut-
achten selbst und auch in der Anlage 5 ist die Be-
handlung dieser Frage eine mehr als dirftige. Nach
er Anlage 5 kann zwar der Schuldner Vorschlage
zur sofortigen und allmé&hlichen Einlésung machen,
un es wird dem Treuhander sogar empfohlen, der-
artige Einlosungsvorschldge vorzugsweise zu beriick-
sic tigen, ehe er die Obligationen anderweitig ver-
au ert Nach Ablauf einer sechsmonatigen Frist
fur solche Vorschlage soll er das freie Verfigungs-
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recht erhalten — allerdings unter Bedingungen, die
die Reparationskommission gutheilt —. Das ist
alles, was das Gutachten zu dieser Frage enthalt.
Wie gestaltet sich nun das Rickkaufsrecht nach den
jetzt vorliegenden Vorschldgen? Das Rickkaufs-
recht ist dem belasteten Unternehmer gewaéhrt,
gleichviel auf wen die von ihm ausgestellten Obliga-
tionen lauten, sei es auf die Bank, sei es auf den
Treuhdnder, sei es auf den Inhaber. Die Einzel-
Obligation kann ganz oder teilweise zuriickgekauft
werden, aber zum Nennbetrag. Die Bezahlung kann
in Gold oder Devisen erfolgen, aber auch durch Hin-
gabe von Industrie-Bonds zum Nennbetrage. Die
Vorschrift des Anhangs 5 bezlglich des Ruckkaufs-
rechtes innerhalb der sechs Monate ist dem ein-
zelnen Unternehmer gleichfalls gesichert, allerdings
nur insofern, als der Treuhdnder seine Vorschldge
annimmt.

Es ist deshalb festzustellen, daB nicht etwa, wie
irrige Darstellung behauptet, ein Vorkaufsrecht
besteht. Das Vorkaufsrecht wiirde gegeben sein,
wenn bei Vorliegen einer Offerte der einzelne Be-
lastete das Recht hatte, in diese Offerte einzutreten.
Hiervon ist keine Rede. Ob unter dem Nominal-
betrdge fur die Rickerwerbung innerhalb der ersten
sechs Monate der Treuhdnder Vorschldge annehmen
wird, 1&B8t sich zum mindesten stark bezweifeln. Ob
der Erwerbung zum Nominalbetrag bei dem fur die
Obligationen sich entwickelnden Kurse starker
Anreiz innewohnt oder auch — denn diese Rick-
erwerbung wirde doch wiederum einen groflen Ver-
lust fir den Erwerber bedeuten — bei heutigen
Geld- und Kreditverhdltnissen sich die Mdglichkeit
bietet, unterliegt kaum geringerem Zweifel; und daf
endlich Industrie-Bonds bei starker Nachfrage fir
den Rickkauf so erworben werden kdnnen, dal® ihre
Hingabe zum Nominalbetrag die Riickerwerbung
wesentlich erleichtert, ist zum allermindesten hochst
unsicher.

Prophezeiungen Uber den Kurs der Obligationen,
und zwar sowohl der Bonds wie der Individual-Obli-
gationen, sollen nicht erfolgen. DaB der Kurs
sehr hoch sein wird, ist nicht wohl anzunehmen mit
Ricksicht auf die doch in mehr als einem Punkte
sich ergebenden Unsicherheiten der Glaubigerrechte.
Immerhin ist eine Steigerung des Kurses mit Riicksicht
auf die oben erwahnte womdglich starke Nachfrage
nicht ausgeschlossen. In dem gewahrten Ruckkaufs-
rechte kann deshalb ein Vorzug der ganzen Konstruk-
tion nur sehr eingeschrankt erblickt werden. Nicht
besser steht es gerade bei den verkduflichen Indivi-
dual-Obligationen; wohl gilt auch hier die Frist von
sechs Monaten und eine weitere Frist von einem
Monat wiederum, innerhalb deren die Gelegenheit
zum Ruckkauf gewdhrt wird und die Unternehmen
die Ueberlassung der Obligationen verlangen kénnen.
Leider fehlt auch hier das Vorkaufsrecht, und die
einzige einengende Bestimmung fir den Treuhander
ist bei der VerduRRerung, daf er nicht mehr als den
Nennwert verlangen darf. Auch hier wird wohl
das Recht illusorisch sein. Eine Lo6sung von
den eingegangenen Verpflichtungen wird durch das
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gewdhrte Ruckkaufsrecht von deutscher Seite kaum
Leicht werden. Wohl aber ist die Befiirchtung nicht
von der nand zu weisen. aas gerade die Moglichkeiten
fir diesen Rickkauf auf deutscher Seite so gering
sind, dal der unter diesen Umstdnden leicht zu er-
reichende Besitz in dritten Handen Wirkungen
&uRern wird, die sich in nachteiliger Weise als Beein-
flussung oder sogar Beseitigung unbequemer In-
dustriezweige zeigen werden.

o i. Obligationen und Bonds genieRen weitgehende
Steuerfreiheit, soweit sie sich nicht im Eigentum
oder in einem die Besteuerung begriindeten Besitz
deutscher Reichsangehériger befinden. Ein wichtiger
Gesichtspunkt ist der der Abzugsféhigkeit der Be-
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lastung von der Steuerberechnung des Unternehmens.
Die Abzugsfahigkeit wird wohl bejaht werden miissen.
Eine Entscheidung hierliber ermangelt selbstver-
standlich bis jetzt

Das Reich haftet fur die Ausfalle, und es kann
die Bezahlung der Lasten aus dem haftenden Steuer-
ertrage des Reiches verlangt werden,

Strittige Fragen zwischen Regierung und Bank

einerseits und Reparationskommission und dem
Treuhander anderseits entscheidet ein Schieds-
gericht

Den Zeitpunkt des Inkrafttretens dieses Ge-
setzes bestimmt die Reichsregierung, - selbstredend
erst wenn das Gesetz selbst angenommen sein wird.

Das Geflige hochwertigen grauen GuBeisens.

Von iSr.~rtg. R. Kihnei und E. Nesemann in Berlin.

(Das Gefilge hochwertigen:grauen GuBeisens oesteht nur aus Perlit, Graphit und, Phosphideutektikum. Fir letzteres

wird eine endgiltige] Bezeichnung vorgeschlagen.

Die Schwierigkeiten der UnterScheidung dieses Eisens gegeniiber

idem PerlilguR werden erdrtert.)

s ist als sehr erfreulich zu bezeichnen, daf die
Einfuhrung des Perlitgusses zwingt, dem Aufbau

des GuBeisens mehr Beachtung als bisher zu schenl-€deburit vom Phosphideutektikum?*

ken. Unter hochwertigem GuReisen sei ein Guf-
eisen verstanden, das Uber 18 kg Zugfestigkeit be-
sitzt, bei dem man sich also bemiht, unter Be-
riicksichtigung der Wandstarke bei natiirlicher Ab-
kihlung den Silizium- und Gesamtkohlenstoffgehalt
so zu regeln, dal ein Aufbau, der diesem Wert ent-
spricht, erreicht wird. Diese Zugfestigkeit begrenzt
X 100

Abbildung 1. Wasserstandskorper,
nichtige Aetzung mit alkoholischer Pikrinsaure.

nach den Bedingungen der Eisenbahnverwaltung
nach unten hin ein Eisen, das man fiir hochbean-
spruchte Teile vorschreibt. Die Grenze ist nicht zu-
fallig. Es enth&lt ndmlich ein solcher GuR in allen
Fallen nur noch drei Gefiigebestandteile: Perlit,
Graphit und das Eutektikum. Ferrit kommt nicht
mehr vor oder erscheint in Ausnahmeféllen in ver-
schwindend kleinen Inselchen unmittelbar neben
einzelnen Graphitblattchen. Das Eutektikum be
zeichnete man bisher teils als Ledeburit, teils als
Phosphideutektikum, teils als Zementit, ohne dal
eine Klarheit Gber diese Gefligebestandteile unseres
Wissens durch eine Aussprache im Schrifttum oder
durch Normung bisher geschaffen worden ware.

Einen Anfang macht der Aufsatz von H. Jung-
bluthl): ,Wie unterscheidet man Zementit bzw.
Nun war
es bislang ziemlich gleichgdiltig, welche der drei Be-
zeichnungen man wahlte, denn man meinte im
Grunde genommen das gleiche damit.

Seit Einfiihrung des Perlitgusses und der damit
verbundenen Patentanspriiche dirften wir aber un-
bedingt gezwungen sein, hier volle Klarheit zu
schaffen. Es muB daher die Bezeichnung Zementit

X 100

Abbildung 2. Kolbenring.
Falsche Aetzung mit alkoholischer Salzséure.

fir diesen Gefugebestandteil, die vielfach in Anleh-
nung an Lehrbilcher noch gebraucht wird, unbedingt
verschwinden. Eine Beobachtung ziemlich umfassen-
der Art der GuRlieferungen verschiedener deutscher
Werke in der Versuchsanstalt des Eisenbahn-Zentral-
amts hat Zementit im normalen Maschinengul
hoherer und niedrigerer Festigkeit nicht erwiesen.
Dort, wo man glaubt, ihn zu beobachten, liegt meist
eine T&uschung durch Aetzungserscheinungen vor,
der man vor allem bei Aetzung mit alkoholischer Salz-
saure sehr leicht zum Opfer fallen kann. Die beiden
Abb. 1 und 2 zeigen ein solches scheinbar zementit-

i) Kruppsche Monatsh. 5 (1924), S. 95/98.
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haltiges GuReisen falsch und richtig geatzt. Bei rich-
tiger Aetzung wird sich dieser Bestandteil im grauen
GuReisen stets als Eutektikum erweisen, fur das hier-
mit die endglltige Bezeichnung Phospkideutektikum
vorgeschlagen sei, da der Phosphorgehalt Menge und
Umfang dieses Eutektikums ziemlich weitgehend
beeinflussen wird, so daf die Bezeichnung Ledeburit
besser den reinen Kohlenstofflegierungen verbleibt.

Was den Perlit im grauen hochwertigen GuReisen
anbelangt, so kdnnte man aus den Worten Meyers?
schlieRen, daf im GufReisen nur wenige Kérner davon
vorhanden wéren; diese Beobachtung kann fiur das

X 100

Abbildung 3. PerlitguB in gewdhnlioher Ausbildung.

Dampfsammeikasten
X 100

Abbildung 4. PerlitguR mit viel Phosphideutektikum.

Bremsklotz.

vorgenannte Eisen nicht bestdtigt werden. Die
Grundmasse eines Maschinengusses von einer Festig-
keit uber 18 kg besteht durchgéngig aus Perlit und
ist unterbrochen durch  Graphitabscheidungen
wechselnder Grofle und das schon beschriebene
Eutektikum. Demnach ist jeder Gieler, der
hochwertigen Maschinenguf3 erzeugte, syste-
matisch bestrebt gewesen, einen perlitischen
GuB zu erzeugen, ohne sich allerdings dieser Gefiige-
zusammenstellung wahrscheinlich bewuflt gewesen
zu sein.

Es fragt sich nun; Wie unterscheidet sich dieser
perlitische GuR von dem PerlitguR? Der Patent-
anspruch sagt, daB der Gefligezustand des fertigen
GuBsticks unter Ausschlu von Ferrit und Zementit

* St. u. E. 44 (1924), S. 753.
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vornehmlich durch lamellaren Perlit gekennzeichnet
ist. Durch einzelne Abbildungen mag im Schrifttum
der Eindruck entstanden sein, daf PerlitguB nur aus
Perlit und Graphit bestdnde. Auf Grund mehrfacher
Untersuchungen, die wir in der letzten Zeit an Per-
litguR angestellt haben, hat sich ergeben, daR das
nicht der Fall ist; der PerlitguB enthdlt auch
Phosphideutektikum. Die Abb. 3 und 4 zeigen das
Gefiige zweier PerlitgufRstiicke und erweisen — ins-
besondere Abb. 4 —, dal es mitunter zu betracht-
licheren Anhdufungen dieses Bestandteils kommen
kann. Esist ja auch dieses Eutektikum erst bei ganz
langsamer Abkuhlung, die gleichzeitig die Ausschei-
dung von Ferrit mit sich bringen mufte, ganz zum
Zerfall zu bringen; dann aber kdme die Bezeichnung
Perlitgu nicht mehr in Frage.

Demnach unterscheidet sich der Perlit-
guB der Zahl und Art der Geflugebestand-
teile nach nicht vom hochwertigen Ma-
schinenguR. Beide sind von Ferrit und Zementit
frei. Inwieweit Perlitgul® sich nach der Anordnung
der Gefligebestandteile unterscheidet, dariiber wird
man néhere Ausfiihrungen noch abwarten missen.
Andeutungen finden sich in den Ausfiihrungen Meyers
in dem Ausdruck ,ausgereifter PerlitguR*. Es ist
denkbar, daf Art und Ausscheidung des Graphits bei
dinneren Wandstarken nach dem Perlitverfahren
besonders gunstig ist, auch wird wahrscheinlich durch

X 100

Abbildung 5. Bremsklotz.

die verzdgerte Abkilihlung das Phosphideutektikum
durchschnittlich in geringerem Umfang auftreten
als im normalen GuB. Ob es aber wirklich gelingen
wird, hier klare Unterschiede fur die Gefiigebetrach-
tung herauszuarbeiten, mochte uns zweifelhaft er-
scheinen, und es ist anzunehmen, dal Emmel bei
seinen Versuchen, einen Querschnitt zu ermitteln,
bei dem auch ohne kinstliche Reglung der Abkih-
lungsgeschwindigkeit Perlitgeflige entsteht, zum Ziele
kommen wird. Die Abb. 5 zeigt einen normal her-
gestellten Bremsklotz, der sich wenig von Abb. 4
PerlitguBbremsklotz unterscheiden durfte und auch
der Abb. 3 sehr &dhnlich sient. Bei dicken Wand-
starken erfolgt die Abkihlung ohnehin langsam
genug, so da man einer Reglung nicht mehr bedarf.
Man ist hier in der Lage, ein Minimum an Silizium-
gehalt und Gesamtkohlenstoffgehalt zu gattieren,
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das bei dinneren Wandstarken unter allen Um-
standen zum WeiBerstarren fiihren wirde.

Ein schon sehr geschichtliches Beispiel sei hier
angefuhrt. Waéhrend des Krieges waren uns guf-
eiserne Kanonenrohre unbekannter Lieferung als
Schrott zugegangen, die offenbar schon ein sehr
ehrwiirdiges Alter hatten. Wir waren sehr {ber-
rascht, als sich herausstellte, daf es nicht mdglich
war, diese Rohre, deren Wandstarke verhaltnisméaRig
nicht Gbermé&RBig groR war, in irgendeiner Weise zu
zerschlagen. Sie waren auflerordentlich z&he, so dal
man schlielich das Zerlegen auf der Drehbank durch-
fhren mufte, um den wertvollen, sehr phosphor-
armen GuBschrott zu gewinnen.  Die chemische
Untersuchung zeigte, wie schon erwdhnt, daB der
GieRer ein Minimum an Silizium verwendet hatte.
Die Analyse ergab 3,34% Ges.-C, 1,97% Graphit,
0,57,% Si (1), 0,19% Mn, 0,09% P, 0,06% S. Das

Ueber die wissenschaftlichen Grundlagen des Schleudergusses.
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Gefligebild war dementsprechend ein perlitischer
GuR von sehr schoner Ausbildung. Wir sehen dem-
nach, dal die Vorteile perlitischen Gusses ohne
besondere Beeinflussung der Abkihlung schon zu
Zeiten erkannt und angewendet wurden, zu denen
man vom Geflige des GuReisens hdchstwahrschein-
lich nicht die leiseste Ahnung hatte.
Zusammenfassung.

Das Gefiige eines GuBeisens mit mehr- als
18 kg/mm?2 Zugfestigkeit sieht dem Perlitgu &hn-
lich und enthalt ebenfalls keinen Ferrit und Zemen-
tit.  In der Anordnung der Gefiigebestandteile
werden Unterschiede vorhanden sein. Es fallt je-
doch schwer, sie aus dem Gefiilge herauszulesen.
Bei Guf aus alter Zeit mit groRerer Wandstarke
(Holzkohlenroheisen) fand sich eine dem Perlitgu3
&hnliche chemische Zusammensetzung und ein ent-
sprechender Aufbau.

Ueber die wissenschaftlichen Grundlagen des Schleudergusses.

Von SrXyng. Carl Pardun in Gelsenkirchen.
(Fortsetzung von Seite 911.)

Betriebsgrundlagen und mechanische Eigenschaften.

ie deutschen Gielereilehrbiicher der heutigen

Zeit enthalten nur wenige Angaben (ber das
SchleudergulRverfahren; Mitteilungen tber die Eigen-
schaften geschleuderter GufBstiicke fehlen darin
ganzlich. Die Fachzeitschriften, meist solche der
Staaten, in denen das Verfahren bereits eingefiihrt
ist, bringen vornehmlich Beschreibungen der ver-
schiedenen Verfahren. Die Zahl der Forschungs-
arbeiten Uber die Eigenschaften geschleuderter GuR-
stiicke ist nicht groR; erst seit dem Jahre 1918tauchen
solche im amerikanischen und englischen Schrifttum
auf. Die Untersuchungen, wurden vorwiegend an
Kolbenringen und Rohren vorgenommen. Es seien
hier erwahnt die Arbeiten von Cone2®, Wil-
liams®), Gillespie3),Cole Estep3),Cammen?
und Hurst3. Burgess3) untersuchte geschleu-
derte Stahlzylinder. In allen Arbeiten wird eine
wesentliche Steigerung der Festigkeit durch Schleu-
dern festgestellt, ferner wurde eine feinere Form der
Graphitausscheidung ermittelt und diese mehrfach
als Ursache der Festigkeitsvermehrung erkannt.
Einwandfreie Beweise flir die Ursache der Festig-
keitszunahme sind trotz einiger richtig gezogenen
Ruckschlisse bei den genannten Forschern nicht
zu finden.

Es lag nahe, neben den Gebrauchseigenschaften
des Schleudergusses auch dessen Veranderungen auf

28) GuBeiserne Ringe in Zentrifugalmaschinen; Iron
Age 102 (1918), S. 801.

29) Zentrifugalgu in England; Foundry 40 (1920).
S. 213,

30) Guleiserne Rohre nach dem De-Lavaud-Verfahren;
Canadian Engineer 40 (1921), S. 454.

3l) Die Erzeugung von SchleuderguBl
Foundry 50 (1922), S. 217.

32) S. o. ferner: Herstellung von Schleudergul3;
Foundry Trade J. 28 (19231, S. 97; St. u. E. 43 (1923),
S. 1505; GieR.-Zg. 20 (1923), S. 432.

&) ZentrifugalguB; Eng. 134 (1922), S. 72.

34) Versuche mit nach dem ZentrifugalgieBverfahren

in England;

chemischem Gebiet zu prifen. Hierin sind‘jedoch die
Feststellungen im Schrifttum nicht so einheitlich'wie
in erstgenannter Hinsicht. Hierfur liegen meines
Wissens nur zwei Arbeiten vor, von Burgess®d
tiber Stahlzylinder und von Hurst3® uber guB-
eiserne Kolbenringe. Einheitlich ist bei beiden
Arbeiten die Feststellung einer Wanderung von
Schwefel und Phosphor nach dem Drehmittelpunkt
hin; Burgess fand im Stahl eine Kohlenstoffwande-
rung nach innen, Hurst eine Zunahme des gebundenen
Kohlenstoffs auf der Innenseite von GuReisen. Die
bedeutsame Frage des Analysenunterschiedes zwi-
schen geschleuderter und ungeschleuderter Eisen-
legierung scheint nur von Cone und Gillespie
untersucht zu sein; beide fanden keinen Unter-
schied.

In der vorliegenden Arbeit sollten neben denEigen-
schaften geschleuderter Rohre auch die Betriebs-
bedingungen fiir ein erfolgreiches Arbeiten ermittelt
werden. Hierin unterscheidet sie sich grundsatzlich
von den bisherigen Forschungen. Die Prifungen
wurden ausgefuhrt mit einer Versuchsmaschine, die
im wesentlichen hinsichtlich der Bauart der in Abb. 8
(S. 909) gezeigten Maschine nach Briede entspricht.

Der RohrgieRvorgang erfolgt in der nachstehenden
Weise. Die Maschine wird zundchst mit eingesetztem
Muffenkern (ber die Gieflrinne b gefahren, deren
Ausgulende alsdann bis nahe an den Muffenkern
reicht. Es ist im Grunde gleichglltig, ob sich die
Drehform oder die Rinne in der Achsrichtung bewegt.
Vorher ist das Kihlwasser der Drehform und damit
cjiese selbst auf etwa 100° mittels Dampfes angewérmt.
Diese Temperatur wird weiterhin durch Zugabe von
kaltem Wasser aufrecht erhalten, in dem MaRe,
wie sich die Drehform durch die folgenden Giisse

gegossenen Stucken. IronJTrade Rev; 68 (1921), S. 1443:
Auszug GieR.-Zg. 18 (1921), S. 394.

36) A. a. 0.

36) A. a 0.
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erhitzt. Die am anderen Ende der Rinne angebrachte,
mit ihr durch ein trichterartiges Zwischenstlick ver-
bundene Pfanne fallt ziemlich genau die einem Rohr
entsprechende Menge fliissigen Eisens. Querschnitt
und Drehpunkt der Pfanne sind so ausgebildet,
daft wahrend der ganzen GielRdauer durch die hydrau-
lisch erfolgende Kippbewegung in der Zeiteinheit
eine gleichbleibende Eisenmenge ausgegossen wird
(vgl. Abb. 11, S. 910). Nachdem die Form auf eine
bestimmte Drehzahl gebracht ist, erfolgt das Kippen
der Pfanne. Sobald das durch die Rinne flieRende
Eisen in den Muffenteil einzustrémen beginnt,
wird die Axialbewegung der Drehform angestellt.
Fur diese Bewegung ist die von einem Kihlmantel
umgebene Drehform auf einem Wagen gelagert, der
auf Schienen mittels Druckwassers bewegt wird.
Unter gleichférmiger Kippbewegung der Pfanne,
gleichférmiger Drehzahl der Form und gleichférmiger
Axialbewegung der letzteren erfolgt nun die Bildung
des Rohres. Der Vorgang ist beendet, wenn die
Rinne génzlich aus dem Innern der Drehform heraus-
getreten und der Inhalt der Pfanne bis auf einen
kleinen UberflieRenden Rest leergekippt ist. Nach
Abstellen der Drehbewegung wird das fertige Rohr
in glihendem Zustande durch eine besondere Vor-
richtung herausgezogen. Infolge der meist eintreten-
den geringen Abschreckung der AuBenseite missen

Abbildung 12. Form der SandguBplatten.

die Rohre zur Rickwandlung des gebundenen
Kohlenstoffs gegliht werden. Das ganze Maschinen-
system hat zur Unterstiitzung der Fliebewegung
des Eisens in der Rinne eine geringe Neigung gegen
die Wagerechte. Die Rohrwandstarke kann durch
Aenderung der drei Bewegungen des Kippens,
Drehens und Fahrens sowie durch Aenderung der
Neigung geregelt werden.

Fir die Untersuchungen wurden sechs Versuchs-
reihen von 5 bis 10 Rohren in der beschriebenen
Schleudermaschine gegossen. Die normalen Ab-
messungen der Rohre betragen 300 mm 1 W., 13 mm
Wandstarke, 5 m Bauldnge. Die Reihen sind mit
den Buchstaben A bis F bezeichnet. Sie dienten zur
Ermittelung des Einflusses

1. der Drehzahl: Reihen A und F,

2. eines wechselnden Siliziumgehaltes: Reihe B,

3. eines wechselnden Phosphorgehaltes: Reihe C,

4. verschiedener Gielitemperaturen: ReihenD u.E.

Mit jedem Schleuderrohr wurde aus dem gleichen
Eisen eine Versuchsplatte in getrockneter Sandform
stehend gegossen von 1 m Lénge und 13 mm Dicke,
entsprechend der Wandstarke eines Rohres von
300 nun 1 W. Die Platten waren gewolbt mit einem
Radius von 150 mm, wie Abb. 12 zeigt. Diese Form
mufBte gewéhlt werden, damit die Probestdbe des
Sandgusses den gleichen Querschnitt erhielten wie
die aus den Schleuderrohren herausgeschnittenen
lersuchsstdbe. Zur Einschrénkung der Gluhkosten
wurden aus den Rohren Platten von gleichen Ab-
messungen, wie in Abb. 12 gezeichnet, mit

XXXV.M
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einem elektrischen Schneidbrenner herausgeschnitten,
gegliht und in Probestibe zerlegt. Das Gluhen der
herausgeschnittenen Rohrplatten erfolgte unter tun-
lichem LuftabschluB bei einer mittels Thermoelements
gemessenen Temperatur von 850 bis 900° und einer
durchschnittlichen Gluhdauer von 30 min. Die
Probestédbe haben somit zwei bearbeitete und zwei
unbearbeitete Seiten, letztere entsprechen der Aufien-
und Innenseite der Rohrwand. Sie wurden der
Reihe nach der Biege-, Zug- und Schlagprifung
unterworfen (Zahlentafel 4, 5 und 6). Die Prifung
auf Schlagfestigkeit erfolgte mit einem Pendelschlag-
hammer nach Charpy von 10 mkg Arbeitsleistung.
Jedem Punkt der folgenden Festigkeitskurven liegen
3 bis 5 Einzelprifungen zugrunde.

Die GieRbedingungen der Drehzahlreihen A und F
sind in Zahlentafel 3 enthalten; die Analysen werden
in dem spater folgenden Abschnitt Uber die chemischen

GieBbedingungen und Befund
der Reihen A und F.

Zahlentafel 3.

Génge auf j Druck in j

| tTmdreh. Gieltemp.
Bohr-Nr. ) . 1mLange3) kglcm2

min °C

A9 510 1200 10—1237 0,437

A3 456 1200 12370 0,350

A2 435 1200 1337 0,318

Al 435 1200 1437) 0,318

A 10 435 1200 ? 0,318

A4 395 1200 32 0,262

A5 380 1200 31 0,243

A6 365 1200 30 0,223

A7 312 1200 26 0,164

A8 245 1200 21 0,101

F1 520 1195

F2 448 1195

F3 372 1200

F5 327 1195

F 4 244 1200

Untersuchungen gebracht; die Messung der GieR-
temperatur erfolgte mit einem Pyrometer nach
Holbom-Kurlbaum; deren Korrektur geschah nach
der Formel von Daeves3). Da die Versuchsreihe A
einen unbeabsichtigt hohen Schwefelgehalt aufwies,
wurde die zweite Drehzahlreihe F gegossen.
AeuBerlich zeigte sich bereits ein Unterschied
in den Bohr- oder Hobelspanen bei allen Reihen;
die Spane der Schleuderrohre entfallen als kleine
Locken, wahrend die der Sandplatten das ubliche
teilweise staubformige Aussehen haben. Die ange-
wandten Drehzahlen bewegen sich zwischen 244 und
520 Umdr./min. Unter 240 Umdr./min wurde das
Eisen in der Drehform nicht mehr umgeschleudert,
so daB kein Rohr entstehen konnte. Hohere Dreh-
zahlen als 520 Umdr./min lieR die Maschine nicht zu.
Durch die planméRige Anwendung verschiedener
Drehzahlen zeigte sich, dal von einer gewissen Dreh-
zahl ab auf den Rohren &uBerlich Schraubenlinien
erkennbar werden, die der Arbeitsweise der Maschine
entsprechen. Drehung und L&ngsbewegung der Form
ergeben zusammen eine Schraubenlinie. Die Anzahl

37) Die Spiralenbildung ist schlecht zu erkennen.

38) Errechnet auf einen mittleren Radius von 158 mm.
Die Rohre A1 und A 10 wurden nicht untersucht.

3 St. u. E. 42 (1922), S. 121.
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der Géange auf 1 m Rohrlange ist, soweit zé&hlbar,
in Zahlentafel 3 enthalten. Die Génge sind bis zu
400 Umdr./min mit fast mathematischer Genauig-
keit meRbar, darliber hinaus verschwinden sie
mehr oder weniger, oder ihre Trennlinien werden
unregelm&Big. Abb. 13 ist ein Lichtbild der Versuchs-
reihe A; darauf sind auf den im VVordergrund liegenden
Rohren die Schraubenlinien zu erkennen.

In Abb. 14 sind auf der Abszisse die Umdr./min
und auf der Ordinate die Anzahl der gemessenen
Schraubengénge auf 1 m Rohrldnge eingezeichnet.
Die entstehende Kurve verlauft bis zu 400 Umdr.

Abbildung 13.

parallel und nahezu in gleicher Héhe mit der punk-
tierten Kurve der rechnerisch ermittelten Schrauben-
gange fir die verschiedenen Drehzahlen. Letztere
ergeben sich aus der GieRzeit und der Drehzahl.
Im vorliegenden Falle betrug die GieRzeit auf 5 m

Abbildung 14. Kurve der Schraubengénge
Reihe A

Rohrlange 27 sek; auf 1 m Rohrlange also 5,4 sek.
Bei 400 Umdr./min fallt die Kurve der Schleuder-
rohre jah ab. Diese Erscheinung ist von wesentlicher
Bedeutung. Der héchste Punkt der Kurve ist als
Ausdruck der kritischen Drehzahl aufzufassen;
er liegt voraussichtlich fur jeden Durchmesser bei
einer anderen Drehzahl. Seine Bedeutung ist fol-
gende. Wahrend bis zur kritischen Drehzahl die
Fliehkraft gerade hinreicht, um das sich abwickelnde
Flussigkeitsband regelmé&Rig aneinanderzufiigen, be-
ginnt jenseits derselben ein Voreilen des Eisens in
der Form, wodurch die Schraubenlinien verschwinden
oder sich teilweise (berdecken. Das voreilende
Flussigkeitsband wird naturgemaR im Grade des
Voreilens dinner und erstarrt deshalb vorzeitig,
ehe der Hauptstrahl dariiberfdhrt. Die Folge ist
die Bildung von Mattschweilen.

Es muR hier vorweg bemerkt werden, dal die
kritische Drehzahl, d. h. der Beginn des Voreilens,

Ueber die wissenschaftlichen Grundlagen des Schleuderguss.
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nicht allein vom Drehradius und der GieRzeit ab-
hangig ist. Die gleiche Erscheinung des Voreilens
tritt auch bei hoheren GielRtemperaturen, aber kon-
stanter Drehzahl auf, wie spéter bei den Reihen D
und F nachgewiesen wird.

Zur weiteren Erklarung des Voreilens diene
nachstehende Betrachtung. Die Fliehkraft ist zweifel-
los von doppelter Wirkung, einer radialen und einer
axialen. In der Technik ist im allgemeinen nur die
Rechnung mit dem Radialdruck, z. B. bei der
Schwungradberechnung, in Anwendung; ein Axial-
druck kommt infolge der starren Massen nicht zur
Auswirkung.  Bei
geschleuderten Flis-
sigkeiten und flis-
sigen Metallen tre-
ten beide Druck-
wirkungen in Tatig-
keit. Der Radial-
druck &ufRert sich
in  einem Druck
auf die Behdlter-
wande, der Axial-
druck bewirkt bei
stehendenDrehformen das Hochsteigen und bei
liegenden Drehformen das Ausbreiten der Flissig-
keit oder des Metalls. Der Axialdruck ist eine
Folge des Radialdruckes, indem die am weitesten
vomDrehpunkt entfernten Teilchen infolge des
Druckesder Nachbarteilchen bestrebt sind, in Zonen
geringeren Druckes auszuweichen, also nach Stellen,
wo sich noch keine Teilchen befinden. Mit steigender
Drehzahl, also zunehmendem Druck, muf8 somit die
Neigung zum Voreilen wachsen.

Die Biege-, Zug- und Schlagfestigkeitspriifungen
der Reihe F sind in Abb. 15 als Kurven dargestellt.
Die Schaubilder zeigen, daf es eine untere Grenze
fir die Drehzahl gibt, unter der die Festigkeit ge-
ringer wird als bei Sandguff aus gleichem Eisen.
Sie liegt fur 300er- Rohre deutlich bei etwa 250
Umdr./min. Eine wesentliche Feststellung beider
Versuchsreihen ist, daf die Festigkeiten nicht im
Verhéltnis der Drehzahl wachsen. Der allgemeine Ver-
lauf zeigt vielmehr von der Mindestdrehzahl 250
Umdr./min steil aufsteigend eine Festigkeitszunahme,
die ihren Héchstwert durchweg bei 300 bis 325
Umdr./min erreicht und diesen bei weiterer Steige-
rung der Drehzahl beibehélt, teilweise sogar abnimmt.
Es ist zu bedenken, daR es sich im gegenwartigen
Falle um eine Wandstérke von nur 13 mm handelt.
Bei diinnwandigen Rohren kommt das flissige Metall
mit steigender Drehzahl infolge der gesteigerten
Luftkiihlung schneller zur Erstarrung als bei geringen
Drehzahlen. Nach der Erstarrung hort jedoch die
Einwirkung der Fliehkraft auf das Gefiige auf. Aus
den dargestellten Kurven ist eine Zunahme der mecha-
nischen Festigkeiten zweifellos feststellbar; zu einem
&hnlichen Ergebnis fuhrte die Reihe A.

Der EinfluR eines wechselnden Silizium-
gehaltes, der in der Versuchsreihe B an 9 Rohren
untersucht wurde, auflert sich vornehmlich in der
Abschreckwirkung der gekihlten eisernen Dreh-
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form. Die mit niedrigen Siliziumgehalten gegossenen
Rohre erstarrten naturgemaB mit vollig weilem
Bruchgefiige. Da nach den Forschungen von Pi-
wowarsky40) und Schuz4l) nur die Abkuhlungsge-
schwindigkeit beim Weichgliihen von Grauguf3 aus-
schlaggebend ist, nicht aber die Glihdauer, kdénnte
es in wirtschaftlicher Hin-

sicht belanglos sein, ob die .

Rohre auf Grund eines nied-
rigen Siliziumgehaltes durch
das Schleudern den Kohlen- !
stoff nur in gebundener Form I

enthalten. Dann missen je-
doch die anderen héartenden
und festigkeitsvermindernden
Elemente ~ Phosphor und
Schwefel in zuldssigen Gren-
zen bleiben. Die Versuchsrei-
hen A und F (Zahlentafel 4)
beweisen dies, indem die Zug-
festigkeit bei der Reihe F
wesentlich hoher liegt als
bei der schwefelreichen Reihe
A Zur Vermeidung oder Einschrankung der
abschreckenden Wirkung de; eisernen Drehform ist
zweifellos eine siliziumreiche Gattierung erforderlich.
Vom allgemeinen GieBereistandpunkt kann gesagt
werden, daf3 ein Siliziumgehalt unter 1,5% infolge der
Abschreckwirkung der Drehform unerwinscht ist.
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obere Grenze sein. Nach W est43) liegt der Schmelz-
punkt eines Eisens von etwa 1,5—2 % Si und etwa
1% P bei 1170 bis 1200°, der eines Eisens von 2,19 %
Si, 0,65% Mn, 1,51% P und 0,042% S bei 1221».
Man ersieht hieraus die starke erforderlich werdende
Steigerung der GieBtemperatur durch hoheren Sili-
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Abbildung 15. Festigkeitskurven der Drehzahlreihe F.

ziumgehalt. Nach dem gleichen Forscher findet
durch Phosphor keine oder nur geringe Beeinflussung
des Schmelzpunktes statt, er erhoht lediglich die
Dinnflussigkeit. Wenn man sich das Temperatur-
gefalle innerhalb der Drehformwand veranschaulicht,
die auBen durch Kihlwasser auf 100° stidndig ge-
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Abbildung 16. Festigkeitskurven der Phosphorreihe C.

Schiiz£) hat festgestellt, daB die Hartetiefe nur
mit dem Siliziumgehalt geregelt werden kann. Dies
gilt auch fur den SchleuderguB in eisernen Dreh-
formen. Anderseits missen mit Ricksicht auf die
Lebensdauer der Drehform hohe GielRtemperaturen,
die durch hohen Siliziumgehalt erforderlich sind,
vermieden werden. Ein Gehalt von 3 % dirfte die

Q) St. u. E. 42 (1922), S. 1481.
4) St. u. E. 44 (1924), S. 116.

4) Grundlagen zur Herstellung von HartguRwalzen;
St. u. E. 42 11922). S. 1610.

kihlt wird, innen dagegen die Temperatur des flissi-
gen Eisens von etwa 1200° annimmt, so wird die
Bedeutung einer mdéglichst niedrigen Gielitemperatur
verstandlich.

Der EinfluB des Phosphors wurde in der
Versuchsreihe C an 9 Rohren gepriift, die mit einem
steigenden Gehalt von 0,62 bis 1,26 % P bei sonst
gleichbleibender Zusammensetzung gegossen wurden.
Die ermittelten Festigkeitszahlen sind in Abb. 16
kurvenmé&RBig dargestellt. Die Kurven bestatigen

48) Metallurgie des GuBeisens, von Osann; St. u. E.

27 (1907), S. 596.
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die mehrfach beobachtete Zunahme der Zug- und
Biegefestigkeit bis zu einem Gehalt von etwa 0,8% P 4.
Ueber diesem Gehalt tritt eine Abnahme der Festig-
keit ein. Desgleichen wird die Abnahme der Durch-
biegung und Schlagfestigkeit bestatigt, die von
Wist und Goerens4g) festgestellt wurde. Die
Kurven zeigen durch ihren parallelen Verlauf, dai3
diese Einflusse des Phosphors auch im Schleuderguf®
bestehen bleiben. Sehr deutlich wird die Fest-
stellung von W iist und Stotz4 bestatigt, dall die
Schlagfestigkeit bis 0,6 % Phosphor schnell fallt und
mit weiter steigendem Phosphorgehalt langsamer
fallt, ferner, daB die Schlagarbeit die groBte Empfind-
lichkeit durch den Phosphorgehalt zeigt. Fir die
Rohrherstellung ist ein hdoherer Phosphorgehalt
nétig, um die siliziumreiche Gattierung dinnflissiger
zu machen. Ein Gehalt von 1% hat sich als am
gunstigsten erwiesen. Bei hoheren Gehalten setzt
die hdrtende Wirkung des Phosphors ein. So
zeigten die mit dem hochsten Phosphorgehalt ge-
gossenen Rohre Nr. C4 und C5 eine Abschreckung
bis zu 1,5 mm Tiefe, wahrend die Ubrigen Rohre
kaum eine Abschreckung aufweisen. Fir gewohn-
lichen Grauguf? gibt Osann4?) den Hartebeginn des
Phosphors bei einem Gehalt von mehr als 1,3 % an.

Die Untersuchungen uber den EinfluR verschie-
dener GieRRtemperaturen geschahen mit Hilfe
der beiden Versuchsreihen D und E zwischen 1190
und 1240°. Man konnte dieses Intervall fur eine ein-
wandfreie Beurteilung fur zu gering halten. Wenn
jedoch die anderen GielRbedingungen konstant blieben,
erwiesen sich die wechselnden GielStemperaturen
von so einschneidender Bedeutung, daB nur bei
richtiger Abstimmung aufeinander priffahige Rohre

44) Versuche von H. J. Coe; St. u. E. 34 (1914),
S. 918.

«) St. u. E. 23 (1903), S. 1070.

45) Ueber den EinfluB von Kohlenstoff und Phos-
phor auf die mechanischen Eigenschaften des GuReisens.
Ferrum 12 (1914/5), S. 89; desgl. St. u. E. 36 (1916),
S. 934.

47) Lehrbuch der Eisen- und Stahlgief3erei, 5. Aufl,,
S. 155.

Umschau.

StoRfreie Ruttelformmaschinen.

Da noch hé&ufig Unklarheiten dariber bestehen,
was unter stol3frei arbeitenden Ruttelformmaschinen
zu verstehen ist, sei nachstehend das Grundsatzliche
der stoRfreien Ruttelformmaschinen, erlautert an den
Maschinen der Badischen Maschinenfabrik in Durlach,
kurz geschildert.

Abb. 1 zeigt das Prinzip der nicht stof3freien
Rattelmaschinen. Die unter dem Ruttelkolben eintre-
tende PreRluft hebt diesen und seine Last hoch, bis
seine Unterkante die Luftaustrittsoffnung erreicht.
Damit wird der Luft der Austritt freigegeben, so dal? der
Kolben durch sein Eigengewicht auf die StoRflachen
zuruckfallt, worauf das Spiel mit dem Hochheben des
Kolbens durch die Druckluft von neuem beginnt. Tisch
und Kolben prallen also auf das Maschinengestell auf,
und dieses erhélt einen StoB. Da das Gestell auf dem
Fundament liegt, Ubertrégt es den StoR auf letzteres,
das ihn auf die Umgebung weiterleitet. Je groéfer dem-
nach der StoR ist, der auf das Maschinengestell wirkt,
in um so weiterem Umkreis der Maschine wirkt er. Durch
VergrolRerung des Fundaments, Isolierung desselben
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zu gielen waren. Malgebend ist der Schmelzpunkt,
der verwendeten Gattierung. Es ist ebensowenig
wie bei dem Sandguf angéngig, eine konstante Giel3-
temperatur fur alle Arten von Gattierungen anzu-
wenden. Beim Schleudergu? wachst mit dem Grad
der Ueberhitzung die Neigung zum Voreilen und damit
zur Mattschweillbildung. Wie die Versuche bewiesen
haben, kann dieser Nachteil durch entsprechende
Verkirzung der GielRzeit vermieden werden.

Es wurde festgestellt, dal eine wesentliche Be-
einflussung der mechanischen Eigenschaften durch
die Gielitemperatur nicht stattgefunden hat. Das

Zahlentafel 4. Zusam menstellung der Festig-

keitszunahme in Prozent der Sandgul-
festigkeit.
Biege- Durch- Zug- Schlag-
Versuchsreihe festigkeit biegung festigkeit festigkeit
kg<mm2 mm kg/mm2  mkg/cm2
Drehzahlreihe A 20 - 23 10
E 25 — 35 10
Siliziumreihe B 56 31 21 38
Phosphorreihe C 60 23 47 —
Gielstemperat.-
Reihe . . . D 11 — 15 —
GieRRtemperat.-
Reihe . . . E 31 19 23 21

Temperaturintervall, in dem die Versuche durch-
gefiihrt werden muBten, um noch priffahige Rohre
zu erhalten, war offenbar zu eng. Hohe Gielltem-
peraturen, die das Voreilen beglnstigen, setzen also
schnelles Gieflen voraus.

Zahlentafel 4 gibt eine Zusammenstellung der
Festigkeitszunahmen aller Versuchsreihen. Hierin
tritt sehr deutlich hervor, dal die Reihen B und C
die grofiten Verbesserungen aufweisen. Dies sind
die Reihen, die mit gleichbleibender Drehzahl und
GielRtemperatur gegossen wurden. Daraus folgt, dai
die chemische Zusammensetzung des Eisens nicht
von der groBten Bedeutung ist, sondern die richtige
Einstellung von Drehzahl und GieRtemperatur zur
Gattierung. (SchluR folgt.)

und sonstige Vorkehrungen wurde versucht, die Weiter-
leitung der St6fRe zu vermindern. Aber auch wenn die
ganze Maschine auf eine schwere GuRplatte gesetzt und
diese auf Federn auf das Fundament gebracht wird,
bleibt ein Verlust an
Aufprallkraft fur die
Verdichtung des San-
des bestehen, da ein
Teil des StoRes durch
die Maschine geht
und von ihr weiter-
gegeben wird. Die
Folge davon ist, daR
man bei nicht stoB-
freien Maschinen die
Ruttellast héher und
ofter heben und fal-
len lassen muR,
den Sand zu verdichten, was grdofReren Luftverbrauc
bedingt als bei den stoRfreien Ruttelformmaschmen
der Badischen Maschinenfabrik in Durlach.

Das Prinzip letzterer geht aus Abb. 2 hervor. R'e
Maschine besteht aus 4 Hauptteilen, dem Tisch a, dem
Rittelkolben b, dem AmboR ¢ und dem Gestell d, m

Auspnf

Abbildung 1.
Arbeitsweise der Ruttelmasclune.
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dem der AmboR auf starken Federn gelagert ist. In dem
Ambol} bewegt sich der Ruttelkolben b, Tisch a liegt
auf dem Rittelkolben b.

Sobald durch die Steuerung Druckluft unter den
Ruttelkolben geleitet wird, hebt sich dieser und mit
ihm der Tisch, wogegen der AmboR sich senkt; wenn die
grote Entfernung zwischen Tisch und AmboR erreicht
ist, entweicht die Luft plotzlich; der Tisch fallt, und der
Ambof3 schnellt, durch die Federkraft getrieben, in

1 2 3
Abbildung 2.

1 = Ruhelage. Der Tisch liegt auf dem AmboR, dieser ruht auf den Federn.
2 = Eintritt der Druckluft.
Federn spannen sich.
3 = GroBter Hub. Kolben und Tisch sind in der hochsten Lage, der AmboR ist in der

tiefsten Stellung angelangt, die Federn sind gespannt. Der Hub ist vergroBert dargestellt.

In diesem Augenblick erfolgt
4 = Luftaustritt und dadurch Bewegungsumkehr.
der Tisch fallt.
Sandes bei entlasteten Federn erfolgt.

diejH&he, so daR AmboR und Tisch sich gegeneinander
bewegen und beide Teile sich in freier Luft in einem
scharfen Schlag treffen. In diesem Augenblick erfolgt
die Verdichtung des Sandes. Da die beiden Kdorper frei-
schwebend, also nicht in fester Verbindung mit dem
Gestell und dem Untergrund der Maschine, zusammen
prallen, wird der StoB, der hierbei entsteht, nicht au

Ruttelfformmaschine mit Wende- und Ab-

hebeVorrichtung.

Abbildung’ 3,

die Maschine und das Fundament Ubertragen, sondern
ie volle Kraft des StoRes zur Verdichtung des Sandes
aufgewendet.
Bei der stof3freien Maschine entstehen kurze vibrie-
*end® Schidge, die bewirken, dalR der Sand in alle Teile
es Modells, selbst in unterschnittene, und des Form-
astens dringt, sich gleichmé&Rig dicht lagert, so daR die
-torrn innerhalb weniger Sekunden verdichtet ist. So
Inn Z eia Kastea von 2400 X 2500 mm 1. W. und
des Kastenteiles auf einem stoRfreien
u er von 12 000 kg Hubvermdgen in 10 sek einwand-
frei geruttelt.
Mit dem Ruttler kann eine Wende- und Abhebe-
vornchtung zusammengebaut werden (Abb. 3). Die Ab-
e evornchtung besteht aus zwei Abhebezylindern,

Umschau.
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Kolben und Tisch steigen, AmboR wird heruntergedrickt,

Der AmboR schnellt hoch,
Beide stoBen in freier Luft zusammen, wobei die Verdichtung des
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die an beiden Seiten des Rittlers befestigt sind, und den
beiden Abhebekolben mit dem darauf gelagerten Wende-
rahmen. Die Abhebevorrichtung kann durch Druck-
luft mit Oelausgleieh oder mit Druckwasser betrieben
werden. Beide Betriebsarbeiten gewahren ein ruckfreies,
anfanglich ganz langsames Trennen von Modell und
Form, so dalR die Modelle ohne Beschadigen der Form
aus dem Sand gehoben werden.  Auflerdem kann an
jeder Maschine ein Losklopfapparat angebracht werden,
der mit Druckluft betatigt
das Modell aus dem Sande
16st, bevor es angehoben

wird.
Zu beachten ist, daB die
Abhebekolben unabhangig
vom Rittelkolben arbeiten,
dal der letztere nur zum
Verdichten des Sandes dient,
und die Modelle nach oben
4 aus der Form gehoben wer-
den, genau wie es der Hand-
former macht. Werden die
Modelle durch Absenken des
Ruttelkolbens aus der Form
entfernt, so geschieht dies
ruckweise, wie die Erfahrung
gezeigt hat. Das gute Aus-
heben ist in Frage gestellt,
und ein Flicken der Formen
ist haufig notig. AuBerdem ist der Wenderahmen zen-
tral in seiner Schwerpunktachse gelagert, wird in Dreh-
zapfen geschwenkt und genau wagerecht gehoben und
gesenkt. Er wird nicht um seine &uBerste Kante, ein

seitig aufgehéangt, gekippt.

Das Wenden des Wenderahmens geschieht bei den
kleineren Maschinen durch ein Handrad mit Schnecken-
getriebe, bei den Maschinen von 800, 1500 und 2500 kg
Hubvermdgen dagegen mit selbsttatiger Wendevorrich-
tung (D. R. P.), wobei das Wenden wahrend des Hoch-
gehens des Rahmens beginnt und erfolgt ist, wenn er in
seiner Endstellung angelangt ist. In Verbindung mit
der selbsttatigen WendeVorrichtung ist eine selbsttatige
Verriegelung, welche die Modellplatte im Wenderahmen
wéhrend des Hocbhebens und Wendens festhalt, vor-
handen. Bei den ganz grofRen Maschinen kann das Wen -
den durch Schneckengetriebe oder durch motorische
Kraft erfolgen. paul Frech.

D.R.P.

Ueber die Anwendung elektrischer Energie im GieRerei-
betrieb und in der Messingsehmelzerei.

Nach Ausfuhrungen von Leonard Eganl) sind elek-
trische Gluhéfen dann von Vorteil, wenn es auf genaue
Temperaturfihrung ankommt, also bei hochwertigem
dinnwandigem GuR von grofler Festigkeit.

Ueber die zunehmende Anwendung des Elektro-
ofens im Messingschmelzbetrieb macht der gleiche
Verfasser folgende Angaben: Der Rollzylinderofen von
Gillett verarbeitet bei dem geringen Kraftverbrauch
von 200—225 kWst/t grofRe Mengen Schrott und Spéane
mit Kkurzer Schmelzdauer. Als Nachteil wird Ueber
hitzungsgefahr infolge der Nahe des freibrennenden Licht-
bogens angegeben, ferner umsténdliche maschinelle Ein-
richtung und Wasserkiihlung. Die kleinsten Oefen werden
fur etwa 100 kg Einsatz gebaut. Die elektrische Einrich-
tung liefert die General Electric Co., den Ofen selbst die
Detroit Electric Furnace Co., Dretoit. Das Patent ist der
Allgemeinheit freigegeben.

Der gedampfte Lichtbogenofen der General
Electric Co. mit Warmeerzeugung durch einen sehr kur-
zen Lichtbogen und den Widerstand einer um diesen
aufgeschichteten kérnigen Widerstandsmasse wird haupt-
sachlich fur groRere Einsdtze gebaut. Der Ofen arbeitet
mit Zweiphasen-Sekundéarstrom; die Stromrickleitung
geschieht verkettet durch einen groBen im Boden ein-
gebetteten Pol, der die beiden seitlichen Herdelektroden
verbindet. Zwischen letzteren und den Oberelektroden
springen die Lichtbogen Uber, die durch den um sie auf-

*) Foundry 51 (1923), S. 840/4.
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geschichteten KohlengrieB ,eingehillt* werden. Die
Erwdrmung des Einsatzes erfolgt in unmittelbarer Be-
rihrung mit den heiBen Seitenelektroden und durch
mittelbare Warmestrahlung vom Gewdlbe her von den
Lichtbdgen. Der Kraftverbrauch betréagt 400 kWst je t
GelbguRR mit 60% Kupfer und 470 kWst/t Rotgul mit
80% Kupfer bei einer Umformerleistung von 120 kVA,
500 kg Einsatz und 250 kg Stundenschmelzleistung. Es
werden immer nur 250 kg vergossen; das gleiche Gewicht
wird in den verbleibenden Sumpf nachgesetzt. Der Lei-
stungsfaktor ist 95 %. Als Vorteile gelten die Warmequelle
von groBem Warmeinhalt bei niedriger Temperatur, gute
Temperaturregelbarkeit, neutrale oder reduzierende Ofen-
atmosphare; als Nachteile die Wasserkiihlung und die
Gefahr zu starker Warmeaufnahme aus den Heizkérpern
mit ihrer grofRen aufgespeicherten W&armemenge.

Der Bailyofen wird von der Electric Eurnace Co.,
Salem, O., fiir Einphasenstrom in der gangbarsten GroRe
von 750 kg Fassung und 250—400 kg Stundenschmelz-
leistung bei 100 kVA Umformerleistung gebaut; der
Kraftverbrauch betragt rund 300 kWst/t,. der Leistungs-
faktor wenig unter 100%. Die Vorteile sind das Fehlen
aller maschinellen Einrichtungen am Ofen, keine Wasser-

kihlung, sekundérseitige Schaltung von Hand, Span-
nungsregler durch Umformeranzapfungen mit Hand-
schalter, gute Ofenabdichtung, gleichméaRige Wé&rme-

verteilung bei gelinder Temperatur und geringer Ueber-
hitzung des Gewdlbes, keine Veranderung des Einsatzes
in seiner Zusammensetzung selbst bei langer Anwesenheit
im Schmelzraum, neutrale oder reduzierende Ofen-
atmosphére, genaue Temperaturfilhrung und -Uber-
wachung. Der Hauptnachteil ist die Notwendigkeit des
haufigen Gewdlbeabnehmens zum Nachfillen der Heiz-
masse, ferner die Zerstérung der Heizrinne im Laufe der
Zeit.

Der Ajax-W yatt-Induktionsofen wird von der
Ajax Metal Co., Philadelphia, gebaut fiur Strom von
60 Perioden und 80 kW bei 750 kg Einsatz und 250 kg
Stundenschmelzleistung. Der Kraftverbrauch ist etwa
200 kWst je t, der Metallverlust nur 1%, wéhrend der
Leistungsfaktor kaum besser als 75 % ist. Die Zustellung
wird aus fertig gebrannten Formsteinen in das metallische
Ofengehduse eingesetzt. Der Herd hat vollen Kreisquer-
schnitt; die Induktionsheizrinne setzt sich halbkreis-
férmig senkrecht nach unten an dem Herdraum fort.
Die Warmeubertragung auf die Hauptmenge der Schmel-
zung im Herd geschieht durch die elektromotorische
Bewegung des flussigen, Uberhitzten Metalles durch die
Induktionsrinne hindurch. Bei Inbetriebsetzung muB
flussiges Metall eingesetzt werden; ebenso muf} beim Ab-
gieRen ein ,,Sumpf* Zurickbleiben, der nachts bei unter-
brochenem Betrieb warmgehalten werden mufR. Die
Hauptvorteile sind Warmeerzeugung unmittelbar im
Einsatz selbst, genaue Temperaturiberwachung und
-reglung, geringer Kraftverbrauch und Metallverlust,
gute Durchmischung und Entgasung durch die Bad-
bewegung; Nachteile sind Einfiillen von flissigem Metall
vor Inbetriebsetzung und Zurickbleiben eines Sumpfes
beim AbgieRen.

Auch die General Electric Co. baut einen dem Ajax-
Wyatt-Ofen &hnlichen Ofen mit 600 kg Herdfassung
und 375 kg Stundenschmelzleistung. Die Ausbildung
der Induktionsheizrinne ist derartig, dal unter dem Herd
von kreisrundem Horizontal-Querschnitt ein zylinder-
férmiger Raum von ebenfalls kreisformigem Querschnitt
vom flussigen Metall ausgefillt wird, der durch zwei
Oeffnungen mit dem Herdraum verbunden ist und so die
Primé&rwicklung umschliet. Auch soll die Badbewegung
anders als beim Ajax-Wyatt-Ofen sein.

K. Dornheclcer.
Herstellung von Lokomotivguf.

In den Veroffentlichungen von H. E. Diller finden
sich wertvolle Angaben Uber die bei der Baldwin Loco-
motive Co.l) angewandten Arbeitsverfahren. Die unter
weit ausschauenden Gesichtspunkten erbaute GieRRerei von

*) Foundrv 52 (1924), S. 53/60, 88/95, 137/42.
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einer Gesamtgrundflache von 350 X 110 m* besteht aus
sieben parallel verlaufenden L&ngsschiffen, deren jedes fiir
die Herstellung einer besonderen Gattung von Gufstiicken
bestimmt ist, die daselbst in jeder vorkommenden Groi3e
gemacht werden. Die breite Mittelhalle dient zum Ein-
formen der groBen Lokomotivzylinder bis zu Gewichten
von 6 t, die durchweg nach Halbmodellen auf Platte ge-
arbeitet werden.  Selbst groBte Modelle werden aus-
nahmslos in  normalisierten Formkasten eingeformt.

Neun Kuppeléfen sind inmitten der Halle so auf-
gestellt, daR flussiges Eisen stets auf schnellstem Wege
zu allen Verbrauchsstellen beférdert werden kann. Einer
der Oefen ist nach dem franzdsischen Vallieau-Typ ge-
baut, der in einigem Abstand uber der Schmelzzone ganz
mit Eisen ausgeschlagen ist, um den durchgehenden
wind vorzuwarmen.

Rings umsdumen die Halle eine groRBe Anzahl teils
0l-, teils koksgeheizter Trockendéfen von 5,20 m Weite,
3,05 m Hoéhe und 6,70 m Tiefe. Alle sind mit Pyrometern
ausgestattet. Die gewdhnliche Trockentemperatur ist 250
bis 280°, doch kénnen in besonders eiligen Féllen auch
500° erreicht werden, ohne dalR die Kerne zu Scha-
den kamen. Eine Reihe groBer Rittelmaschinen ersparen
zeitraubende Stampfarbeit.

Ihre wichtigste Aufgabe sieht die Giel3erei in weitest-
gehender Ueberwachung des gesamten Betriebes. Erist zu
dem Zwecke in drei Abteilungen eingeteilt, an deren Spitze
je ein Betriebsleiter mit zwei bis vier Assistenten steht.
Sie beziehen festes Gehalt, wahrend die Meister nach
Tonnen Eisen bezahlt werden. Befahigte Former werden
zu Untermeistern ernannt. Sie sind nicht an bestimmte
Formarbeiten gebunden, sondern bewegen sich frei,
den Formern Uberall mit Rat und Tat zur Seite stehend.
Die Werksleitung verspricht sich hiervon gréBeren Nutzen,
als wenn dieselben ein Stuck allein zu formen hétten.
Fur den Schmelzbetrieb tragt ein besonderer Meister
die Verantwortung. Ihm steht zur Ueberwachung der
Gute des Eisens das Laboratorium zur Seite, dessen Auf-
gabe es ist, allen Anforderungen beziglich der Zusammen-
setzung des GufReisens durch Analysen und physikalische
Proben Genuge zu leisten. Fur jede Pfanne Eisen wird
eine Kokillenprobe abgegossen, an deren Abschreckzone
der Siliziumgehalt zu erkennen ist. Es werden zwei Eisen-
sorten unterschieden, und zwar 1,15 bis 1,5 % Si fur
Zylinder und 2,3 bis 3,0 % Si fiur die Gbrigen Gufstiicke.
Der Schwefelgehalt soll 0,05 % nicht Ubersteigen.

Durch ihre nur auf Akkordgrundlage beruhenden
Arbeitsverfahren ist die Baldwin Locomotive Co. in der
Lage, wochentlich bis 35 Lokomotiven verschiedenster
Typen zum Versand zu bringen.

S)i|3l.~*ng. Arno Wapenhensch.

Clausthaler Ferienkursus fur GieBereifachleute.

Wir machen nochmals auf den am 18. September be-
ginnenden Ferienkursus an der Bergakademie Clausthall)

aufmerksam.  Anmeldungen sind an das Eisenhitten-
maéannische Institut der Bergakademie Clausthal zu
richteD.

Aus Fachvereinen.

Iron and Steel Institute.
(FruhjahrsVersammlung Mal 1924. — Fortsetzung von S. 1027.)

J. H. Andrew und Hyman berichten uber Unter-
suchungen Uber

Das Wachsen von SpezialgufReisen bei hohen Tempera-
turen,

Es ist allgemein bekannt, daB bei wiederholtem
Erhitzen und Abkuhlen graues GuReisen wéachst, weilles
dagegen nicht. Ferner ist bekannt, daB Silizium das
Wachstum im Verhdltnis seiner Anwesenheit im Eisen
vermehrt, und daB der Uebergang von gebundenem in
graphitischen Kohlenstoff im selben Sinne wirkt. Es
steht jedoch noch nicht mit Sicherheit fest, auf welchen
Vorgéangen diese VolumVermehrung beruht, und es ist

J) Siehe St. u. E. 44 (1924), S. 763.
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deshalb vorerst noch sehr Abhilfe
schaffen.

In der Technik werden am besten zweierlei Arten
von Wachstum unterschieden: erstens der Vorgang
unterhalb  Acl( besonders wichtig fir GuBsticke
des Dieselmotors, und zweitens das Wachstum bei
hohen Temperaturen, das fir die Ausfihrung von
Kokillen usw. im allgemeinen von Bedeutung ist.

Der obige Bericht behandelt das Wachstum bei
hohen Temperaturen, und zwar stellen sich die Ver-
fasser die Fragen:

1. ob die Anwesenheit von Silizium eine notwendige
Bedingung fur das Wachsen ist;

was nach 50maligem Erhitzen aus dem Graphit
wird;

ob das Wachsen durch die Anwesenheit von bestimm-
ten, besonders karbidbildenden Elementen wie
Chrom und Vanadium in kleinen Mengen teilweise
verhindert oder verzdgert werden kann.

Es wurden mit schwedischem Roheisen im Graphit-
tiegel zehnerlei Probestdabe von 32 mm 0 gegossen
und zu Probestdben von je 22 mm (j) und 152 mm

Zahlentafel 1.

schwierig, zZu

2.

3.

Gesamt-  Geb.

Nr. 0 Graphit Si Mn Cr Mo
1 3,49 0,33 3,16 1,16 0,56
2 3,33 0,32 3,01 1,31 0,61 - 0,58
3 3,21 3,21 - 1,58 0,59 0,49 -
4 3,26 3,26 - 1,37 0,56 1,19 -
5 3,67 3,67 - 1,49 1,83 1,19 -
6 3,01 0,36 2,65 1,45 0,60 - -
7 3,60 0,29 3,31 1,55 0,55 - -
8 3,44  nicht bestimmt 1,45 0,56 0,69 -
9 389 031 3,58 0,43 0,68 - -
10 3,98 0,14 3,84 0,64 0,63 — -

Lange verarbeitet. Die chemische Zusammensetzung
der zehn Legierungen ist in Zahlentafel 1 enthalten.
Die Stdbe wurden in einem elektrischen Muffelofen auf
900° erhitzt und die Veranderungen in der L&nge und

ZaM derErhitzungen

Abbildung 1. Langenzunahme verschiedener
GuBeisenlegierungen bei wiederholtem Erhitzen.

im Durchmesser nach jeder einzelnen Glihung mit
einer Mikrometerschraube gemessen.

In den Abb. 1 und 2 ist die Langenzunahme und
die Gewichtszunahme zu der Anzahl der Erhitzungen
schaubildlich in Beziehung gebracht. Die Kurve der
Volumzunahme hatte &hnlichen Verlauf. Die Ergeb-
nisse zeigen Uberzeugend, daB Silizium keineswegs das
einzige Element ist, das UbermaRiges Wachsen zur Folge
hat, da vielmehr Vanadium und Aluminium ahnliche
Wirkung haben, und daB vor allem das nicht leicht
oxydierbare Nickel sowohl die Schnelligkeit als auch das
Ausmall des Wachstums weit mehr als irgendein anderes
der untersuchten Elemente in die Hohe treibt.

Man sollte erwarten, dal3, wenn der Oxydations-
prozeR ausschliellich auf das graphitierende Element,

Aus Fachvereinen.
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z. B. Silizium, Aluminium oder Nickel, beschrankt ware,
die Starke der Oxydation dieser Elemente in der Reihen-
folge der jeweiligen Entstehungswarme der betreffenden
Oxyde zundhme, d. h. vom Nickel mit dem niedrigsten
Werte zum Aluminium mit dem hdchsten Werte. Es
stellte sich jedoch heraus, daf Nickel den héchsten Grad
des Wachstums hervorrief. Die Gewichtszunahme
kann auflerdem nur dadurch erklart werden, dal man
eine hochprozentige Oxydation des Eisens annimmt.

Eine Erklarung der Ursache des Wachstums ge-
staltet sich einfacher, wenn man zunachst den Endzu-
stand dieses Wachstumsprozesses nach 50 Gluhungen
betrachtet. Aus den Untersuchungen mit dem Mikro-
skop geht klar hervor, daB die Graphitblatter durch
irgendein Oxyd ersetzt worden waren. Die nach der
Behandlung ausgefiihrten Kohlenstoffbestimmungen der
graphitischen Proben bestdtigen, daR eine fast voll-
standige Entfernung des Kohlenstoffs stattgefunden
hat. Im Verlaufe von 50 Glihungen ist also der in Form
von Graphit vorhanden gewesene Kohlenstoff durch
ein Oxyd ersetzt worden. Alle anderen Elemente zeig-
ten nur geringe Verluste.

Alle Kurven der Abb. 1
und 2, ebenso die der Vo-
lumzunahme werden durch
einen  Knick mehr oder
weniger deutlich in  zwei
Aeste geteilt. Der erste Ast
stellt ein rasches Wachstum
dar, das im zweiten in ein
langsames Wachstum uber-
geht.  Aus den Ergebnissen
der Analyse und der mikro-
skopischen Untersuchung
geht hervor, daR der erste
steile Teil der Kurven in der
Oxydation des Ferrits seine
Ursache hat, und daR die

Al

ZaM der £ rhitzuaffen

Abbildung 2. Gewichtszunahme verschiedener
GuReisenlegierungen bei wiederholtem Erhitzen.

Zahlder Zrfrizurrgen

Abbildung 3. Zwischen der 8. und 16. GltthuDg findet eine Aen-

derung in der Gewicbtszunabme statt, woraus geschlossen wird, dal

der zweite Teil der Voiumkurve der Oxydation des Kohlenstoffs
entspricht.
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Oxydation des Kohlenstoffs
erst beginnt, wenn schon

Zahlentafel 2.

Am h'aohvereinen.
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Untersuchungen Uber das W achsen von GuBeisen
bei wiederholtem Glihen.

eine betréchtliche Menge Bezeich-
von Eisenoxyd gebildet ist. nung E”ﬁjf“' Analyse
DaR der zweite Teil der Kur- ~ Datum _der ;. si [Mn P s Ges-C Sr% Gep.C
ve der Oxydation des Koh- sorte  ungel pht
jenstoffs entspricht, bewelst vor dem Glahen 1,80 055 058 0,16h 3,32 274 058
Abb. 3 swischen der 8. und z, 10 pach 10 x Gluhen 1,79 0,49 0,60 0,187 3,52 3,30 0,22
der 16. Glihung eine Ge- M 10 vor dem Glihen 2,40 0,65 0,68 0,155 3,56 2,82 0,74
wichtsveranderung stattfin- 26/10 ’ nach 10 X Gliihen 2,35 0,60 066 0,208 3,76 356 0,20
det, die nur durch die ange- ) 10 vor dem Gliohen 3,72 042 041 0,118 3,52 2,92 0,60
nommene Reaktion zu er- Pi nach 10 x Glihen 3,71 0,42 0,42 0,320 3,36 3,24 0,12
klaren ist. vor dem Glihen 4,00 0,44 0,50 0,106 3,40 3,10 0,30
Was den Ei_anuB der Fi 6 nach 10 X Glilhen 4,25 0,42 0,51 0,228 3,06 2,98 0,08
ﬁgﬁf:g;f,—?fﬂ'Lsigzlg{gtgg:fclﬁ’ 72 10 vor dem Glihen 1,79 0,57 0,66 0,179 3,36 2,64 0,72
daR Nickel und Aluminium nach 10 x Glihen 2,05 0,46 0,66 0,424 3,68 3,02 0,66
ein  ahnlich  gesteigertes 10 vor dem Glihen 2.19 0,61 0,73 0,139 3,64 3,02 0,62
Wachstum wie gréRere Men- M, nach 10 x Glihen 2.19 0,57 0,71 0,206 3,76 3,48 0,28
gen von Silizium hervorruft. ~ 28/10 vor dem Glihen 3,32 0,62 0,31 0,094 3,52 334 0,18
Die Ursache Hegt nach den P2 10 nach 10 x Glihen 3,29 064 031 0,096 3,62 3,58 0,04
Yerfassern giir'&bgfhﬁeigf;; Lo vor dem Gluhen 3,07 054 052 0,104 360 312 048
von grobbléttrigem Graphit P2 nach 10 x Glihen 3,39 0,58 0,50 0,154 3,22 3,06 0,16
befordern, so dalR weitere vor dem Glihen 1,80 0,56 0,68 0,152 3,36 2,76 0,60
und tiefere Kanéle entste- Za 20 nach 20 x Glihen 1,88 0,67 0,64 0,208 2,90 2,82 0,08
hen, durch welche die Luft vor dem Gluhen 225 057 0,73 0,139 3,58 296 0,62
leichter in das Stick ein- M. 20 nach 20 x Gluhen 223 066 080 0171 324 324 0
drm?\;gnlfgggh und Vanadi- ,q  vor dem Glihen 3,24 069 035 0,094 348 32¢ 020
um hatten keine oder nur Pa nach 20 x Gluhen 3,32 079 042 0,120 364 360 0,04
geringe Wirkung auf das 19 vor dem Glur]en 3,47 053 0,77 0,117 3,48 3,18 0,30
Wachstum grauen GuReisens. P3 nach 20 x Glihen 3,31 0,69 0,42 0,160 3,52 3,44 0,08
Kleine = Zusatzmengen vor dem Glihen 2,12 0,62 0,58 0,130 348 2,86 0,62
von Chrom zelgten bef /An- z4 23 pach 23 x Glihen 202 0,66 0,62 0171 2,60 2,46 014
g’c?esanea:nga\rllozine S:t?agg?_ M4 23 vor dem Gluhen 2,04 0,60 0,71 0,133 3,66 2,94 0,72
lich VerZégernde erkung 3/11 nach 23 x Glihen 1,93 0,71 0,77 0,226 2,52 2,50 0,02
Die Proben Nr. 4 und 5 pi 23 vor dem Glihen 3,32 0,61 0,42 0,098 3,42 3,08 0,34
wuchsen weniger als irgend- ! nach 23 x Gliihen 3,51 0,54 0,48 0,214 3,80 3,54 026
ein  anderes der unter- vor dem Glithen 3.16 0,64 0,46 0,114 3,54 3,04 050
suchten] Probestiicke. Das F. 28 ach 23 x Glihen 4.17 0,55 053 0,120 3,40 336 004
mm b Wachstum ein nach jeder Glihung sich
SWg | ausdehnender oxydierter Ring wahrnehm-
/ M8 bar, und selbst nach 50 Glihungen blieb
// - noch ein innerer Kern von mehr oder
weniger nicht oxydiertem Material erhal-
Zj Z*|/ ten. Der Vorgang des Wachsens hatte
$30 -¢ t/ / ’ aber einen ahnlichen Charakter wie beim
/ / I/ grauen Eisen, denn auch hier ging ihm eine
% 7 y 1 Graphitablagerung voraus. Trotzdem aber
/ /! i ! Chrom sowohl die Schnelligkeit als auch
1 / //7 r'y f das Ausmall des Wachsens betrachtlich
/ Il / / herabsetzt, so ist die praktische Verwen-
S20V = « . i ' dungsméglichkeit von chromhaltigem Eisen
I / . |I </' wegen seiner Héarte nur beschankt.
7 ™ i Ueber das Wachsen verschiedener
/] Pi GuReisensorten bei wiederholtem Gluhen
i // hatte der Berichterstatter ebenfalls Ge-
2 / _/; / legenheit, Untersuchungen anzustellenl),
ModelP ev Y - % deren Ergebnisse mit den oben berich-
Jasf(‘:?; v 4 / / - teten Versuchen allerdings nicht ganz
Y o , I Ubereinstimmen. Es wurde an Probe-
o o T stdben (8 X 20 X 500 mm), abge-
g ™ = o gossen von vier verschiedenen Eisen-
Schwinsu?r?q\' 230507 30wn EBn is ie n rer20212223 sorten (bezeichnet mit Z, M, P und F),
1-1S % ZahlderErhizungen die Langenanderung nach jeder Glihung
Abbildung 4. Untersuchungen des Berichterstatters Uber das gemessen. Die Anzahl der Glihungen und

Wachsen von GuReisen bei wiederholtem Glihen.

war nicht anders zu erwarten, da bei ihnen der gesamte
Kohlenstoff gebunden war. Bei hoéher chromhaltigen
Eisensorten war die das Wachsen darstellende Kurve
fast linear. Die Periode schnellen Wachsens, wie sie beim
grauen Eisen festgestellt wurde, I*am hier in Wegfall.
Bei diesen Eisensorten war bei fortschreitendem

die Analysen der Eisensorten sind in der
Zahlentafel 2 zusammengestellt. Die
Probestabe wurden mit anderen GuRstliicken zu-
sammen, in Kohlegrie eingepackt, in Gluhtdpfen
in Ublicher Weise jedesmal sechs Stunden bei 800°
gegliht. Die Kurven der Langsnzunahme in

) Ausgefuhrt in den Eisen- und Stahlwerken Meier
u. Weichelt, Leipzig-Lindenau.
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Abhangigkeit von der Zahl der Erhitzungen sind im
Schaubild Abb. 4 eingezeichnet. Die Eisensorten hatten
in ihrer chemischen Zusammensetzung folgende Mittel-
werte :

Si Mh P S Ges-C  Graphit Geb. C
z 188 058 063 0157 338 2,75 0,63
M 222 061 071 0142 361 293 067
P 340 059 037 0101 348 315 033
F 343 054 056 0110 351 311 0739
Sie sind also nach zunehmendem Si-Gehalt ge-

ordnet. Dem Kurvenblatt ist zu entnehmen, dal die
hochsilizierten Eisensorten P und F ganz bedeutend
langsamer wachsen als die niedriger silizierten Sorten Z
und M. Der Grund hierfur ist aber wohl in dem wesent-
lich niedrigeren Gehalt an Phosphor und Schwefel der
Sorten P und F zu suchen im Vergleich zu den Sorten Z
und M. In der vorliegenden Abhandlung ist zwar der
Phosphor- und Schwefelgehalt nicht angegeben. Das
Endergebnis nach 23 Glihungen ist bei Eisensorte 1
der Zahlentafel 1 nachAbb. 1einLangenwachstum von etwa
5%. Dieses Wachstum ist nach Kurvenblatt Abb. 4 bei den
Eisensorten Z und M schon nach 11 bis 14 Glihungen
erreicht, bei F nach 20 und bei P erst nach 23 Glihungen.
Die Eisensorte P mit 3,40 % Silizium ist also nach
23 Gluhungen ebenso stark gewachsen wie die Eisen-
sorte Nr. 1 (Zahlentafel 1) mit 1,16 % Si.

Es wére verkehrt, aus dem Kurvenblatt Abb. 4
eine Abnahme des Wachstums mit steigendem Silizium-
gehalt ableiten zu wollen, sondern die Versuche beweisen,
daB der EinfluR des Phosphors und Schwefels auf das
Wachstum des technischen GuReisens weit groRer ist
als der des Siliziumgehalts, ja, daR diese Legierungs-
bestandteile die Wirkung des Siliziums, wie in letzterem
Falle, vollkommen verdecken. 2)r=Qng. E. Schiz.

Neuere Untersuchungen von Gerald S. Bell und
C. H. Adamson, betitelt:

Die Biegeprobe und die Formel des Ingenieurs
bestatigen die bekannte Erfahrung, dal ein unmittel-
barer Vergleich der Festigkeitswerte bei Gufeisen
fur verschieden dimensionierte Probestdabe, auch wenn
man sie auf eine Normalstabform umrechnet, nicht
einwandfrei ist.  Aus diesem Grunde ist schon
von den malgebenden Stellen fiir die GuReisenprifung
eine ganz bestimmte Stabform und Versuchsausfihrung
vorgeschrieben. Die Verfasser haben mehrere Guf3-
eisengattierungen in verschiedenen Stabformen auf
Biegefestigkeit, Zugfestigkeit, Harte und Gefligebe-
schaffenheit untersucht und die Ergebnisse miteinander
verglichen, die nach den ublichen technischen Formeln
berechnetwaren. Die Versuchsstabe wurden, in trockenem
Sand hegend, aber nicht horizontal, gegossen und auf
Biegung und Zug einerseits im unbearbeiteten Zustande
und anderseits, nachdem die Stadbe von verschieden
groBem Durchmesser auf den gleichen Durchmesser be-
arbeitet waren, gepruft. Die Harteprifung wurde nach
dem BrineU-und nach dem Skleroskop-Verfahren an ver-
schiedenen Stellen des Stabquerschnittes ausgefihrt.
Auf Grund der Ergebnisse der Biegeversuche kommen die
| erfasser zu dem Schluf3, da die zum Teil schon sehr
alten Umrechnungsformeln den Umstand, daBR die
Gefligebeschaffenheit von groBem Einflusse auf die
mechanischen Festigkeitseigenschaften gerade bei GuB-
eisen ist, nicht in Rechnung setzen; so gaben fast durch-
weg Stabe kleiner Abmessungen gréRere Festigkeits-
werte.  Sie glauben, daR die Einfihrung eines Kor-
rektionsfaktors diesen Mangel beheben koénnte, dessen
endgultige Festsetzung jedoch noch weiterer Versuchs-
unterlagen bedarf. Auch die Zugfestigkeit andert sich
mit der Dichte des Gefliges bei gleicher Zusammensetzung
und nimmt mit abnehmender Stabdicke zu. Die An-
se auung, daB die Brinellhdrte mit dem Gehalt an
ge undenem Kohlenstoff zunimmt, erwies sich als irrig.
ueh hierbei ist die Gefligedichte von gréfRerem Einfluf
as der Gehalt an gebundenem Kohlenstoff. Ein Zu-
sammenhang zwischen Zugfestigkeit und Harte war
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nicht zu erkennen. Die Art der Probenbearbeitung

wirkte in der Weise, daR Hobeln und Schleifen bis zu

einem gewissen Grade die Biegefestigkeit zu vermindern

=chein°n. Tipl.”~ng. G. Fiele.
(Fortsetzung folgt.)

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl).
(Patentblatt Nr. 33 vom 14. August 1924.)

Kl. 7a, Gr. 1, E 29 779. Elektrisch angetriebenes
Walzwerk. The English Electric Company, Ltd., London.

KIl. 7a, Gr. 15, D 44323. Vorrichtung zum Ein-
und Ausbau der Walzen. Deutsche Maschinenfabrik,
A.-G., Duisburg.

Kl. 7a, Gr. 17, K 85341. Herstellung von Walz-
drahtstiicken. Kldckner-Werke, A.-G., Abt. Eisen- und
Drahtindustrie, und August Brockmann, Pionierstr. 74,
Dusseldorf.

KIl. 7b, Gr. 7, P 47 589. Blockwarmofen.
Walzwerk, Aktiengesellschaft, Reisholz.

KIl. 18a, Gr. 6, A 42389. Schrégaufzug zum Be-
schicken von Schmelz-, namentlich Kuppeldfen. Ardelt
werke. G. m. b. H., Eberswalde (Mark).

KIl. 18b, Gr. 2, K 86 082. Mittel zum Entschwefeln
flussigen Eisens. Hugo Kaufmann, Karlsruhe i B.,
Kreuzstr. 21, Sally Kaufmann und Mvrtill Kaufmann,
Rheinbischofsheim (Baden).

KI. 18 b, Gr. 19, K 86 860 (mit Zusatzanm. K 88 249).
Behélter zum Windfrischen. Fried. Krupp, A. G., Fried-
rich-Alfred Hutte, Rheinhausen (Niederrhein).

KIl. 18¢c, Gr. 9, C 33448. GlihgefaR zum Blank-
glihen. Thomas Cebula, Beuel.

KIl. 20 ¢, Gr. 13, K 88 855.
Krupp, A.-G., Essen (Ruhr).

KI. 31 b, Gr. 11, T 25 713. Vorrichtung zur maschi-
nellen Bearbeitung der GieBbetten von MasselgieRereien.
Peter Thomas, Gelsenkirchen, Wildenbruchstr. 75.

KI. 31 ¢, Gr. 10, H 95 327. Kokille. Hirsch, Kupfer-
und Messingwerke, A.-G., Berlin.

KI. 31 ¢, Gr. 25, M 83 122. Verfahren und Vorrichtung
zum Formen von Kernen fir Lagerschalen mit Nuten.
Erich Mengler, Paderborn.

KI. 31¢c, Gr. 26, F 55 121. SpritzguBmaschine.
FertigguB- und Metallwerk-A.-G., Berlin-Tempelhof.

KL 31c¢, Gr. 26, V 19178. Vorrichtung zum Aus
werfen von GuRkorpern. Paul Verbeek, Dresden, Bank-
str. 10.

KIl. 40a, Gr. 5, K 83268. Drehrohrofen zum Ab-
rosten von Erz u. dgl. Maria Babette Kauffmann, geb.
Schnieder, Maria Kauffmann, Elisabeth Kauffmann und
Emst Kauffmann, Magdeburg, Sandtorstr. 48.

KI. 40 a, Gr. 8 H 93 887. Herdofen. Dr. Alois Helfen-
stein, Wien.

KI. 80 c, Gr. 14, K 88 833. Verfahren zum Kihlen
und Hvdratisieren von Drehofen-Zementklinkem. Fried.
Krupp, Grusonwerk, A.-G., Magdeburg-Buckau.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Kr. 33 vom 14. Angnst 1924))

KI. 24 e, Nr. 880 352. StochlochverschluR fiir Gas-
erzeuger. Hugo Nowotny, Schwaz b. Teplitz.

KI. 24 f, Nr. 880 252. Roststabprofil aus Walzmaterial
oder GuReisen. Bernhard Vervoort, Dusseldorf, Gruner-
str. 23.

KI. 241, Nr. 880 205. Zugerzeugungsanlage fur Loko-
motiven mit Geblédse. Fried. Krupp, A.-G., Essen (Ruhr).

KI. 31 ¢ Nr. 880 270. GieRform. Julius WeiR, Mann-
heim, Charlottenstr. 6.

KI. 31e, Nr. 880385. Kemstitzen.
Sonnet, G. m. b. H., Essen (Ruhr).

Deutsche Reichspatente.
Kl. 31 ¢, Gr. 30, Nr. 383950, vom 13. April 1923.
Deutsche Maschinenfabrik, A.-G., in Duisburg.

t) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage
an wahrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.
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Vorrichtung zum Verteilend und Ebenen des Formsandes

Ein das GieRRbett™a Uberspannender fahrbarer Tréager
b ist mit einem oderjmehreren Uber das GielRbett zu be-

wegenden Abstreichbleohen c versehen. Es empfiehlt
sich, diese Bleche an einer auf dem Tréger verfahrbaren
Katze d anzuordnen, wobei es noch besonders vorteil-
haft ist, die Abstreichbleche schwenkbar oder drehbar
um eine senkrechte Achse auszubilden.

KI. 31 ¢, Gr. 30, Nr. 383 951,
vom 31. August 1922. Emil
Kistinger in Trier a. d.Mo-
sel.
Teigen Greifgliedern.
Die Tiegelzange hat an ihren,
das Maul bildenden Armen a
drehbar befestigte Backen b,
die aus paarig angeordneten
Greifklauen und einem mit ihnen
zweckmaRBig aus einem Stick
hergestellten Schuh c bestehen.
Dieser Schuh umfat den Arm a,
mit dem er durch einen Bolzen d
in engen Grenzen drehbar ver-
bunden ist. Die Backen schmie-
gen sich dem Tiegel selbsttétig
an, und erst wenn die Klauen b
sich gleichmafRig anjden Umfang des Tiegels angelegt
haben, erhalt er Druck.

Kl. 31 b, Gr. 5, Nr. 384136, vom 5. No-
vember 1922. Bayerischer Bergérar,
vertreten durch die Generaldirektion
der Berg-, Hitten- und Salzwerke
in Minchen. Doppelt wirkende Stampf-
maschine mit mehreren in zwei Gruppen
unterteilten Stampfern.

Die Maschine, die sich besonders zum
Stampfen langgestreckter, senkrecht ste-

s?b hender Formen, wie Réhren u. dgl., eignet,
ist mit zwei Gruppen von Stampfern zum
unmittelbaren Antrieb durch eine Kraft-
maschine mit hin- und hergehender Wir-
kung versehen, und zwar ist die eine
Gruppe b der Stampfer mit dem Kolben
einer Kraftmaschine a und die andere
Gruppe d mit dem Zylinder dieser Ma-
schine verbunden, der in einem Fihrungs-
gestell ¢ gleitend gelagert ist. Bei dieser

Anordnung ist jeder Hin- und Hergang der Maschine
von einer Stampfwirkung der einen Halfte der Stampfer
begleitet.

Kl. 31 C Gr. 17, Nr. 388 918, vom 23. Februar 1921.
Anton Raky in Goslar. Vorrichtung zur Herstellung
von Bohrmeifeln aus einem hé&rteren und einem weicheren
Material.

Die mit zwei in verschiedenen Héhen mindenden
EinguBkandlen ausgestattete Form ist mit einer Aus-
lauféffnung versehen, die sich in der Hohe der oberen
Einlaufkanaléffnung befindet. An dieser Auslauf-
6ffnung erkennt man, sobald an ihr das Metall des
ersten Ausgusses erscheint, die zutreffende Fillung
der Form. Ferner ist es von Bedeutung, da man durch
die Wahl der Hbéhenlage des Auslaufkanals und des
ersten einmindenden EinguRkanals eine Mischzone von
genau bestimmbarer Hohe anordnen kann.

Patentbericht.
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KIl. 31 ¢, Gr. 27, Nr. 384252, vom 3. Marz 1923.
Oscar Meyer in Kodln-Ehrenfeld. Selbsttatige
Sperrvorrichtung fir GieBpfannen u. dgl.

Zur Verhitung des unbeabsichtigten Kippens an
GieRpfannen, GieBtrommeln und &hnlichen GieRgeraten

wird auf der Antriebs-
welle der Kippvor-
richtung eine an
einem Ende als Kupp-
lung ausgebildete, am

andern Ende mit
Handrad versehene
Hulse a aufgescho-

ben, die durch eine

Feder b bei Ruhelage

der Pfanne mit dem

starren Lagerbock c

der Kippwelle d ge-

kuppelt ist und da-

her letztere selbstta-

tig feststellt, wahrend sie nur nach Zurickziehung durch

ihr Handrad e die Welle d zur Drehung durch das Hand-
rad f freigibt.

KI. 31 ¢, Gr. 10, Nr. 384795, vom 16. Marz 1923
Emil Koch in Hennigsdorf b. Berlin. Vorrichtung
zum Feststellen von Blockformen verschiedener Abmessun-
gen auf einer Gespannplatte.

Die GuRformen a sind auf einer Gespannplatte b
angeordnet und werden in ihrer Stellung zum Kern ¢ und

zum  Guftrichter
d durch die ver-
stellbaren Haken
e festgehalten und
gefihrt, die ihrer-
seits durch die
Sehraubenbolzen
f in Randwulsten
der Grundplatte b
verstellt  werden
kénnen. Der Kern c¢ wird in bekannter Weise in
seiner Stellung durch Aussparungen gin der Platte b
festgehalten.Durchdiese Einrichtung hénnen auf ein
und derselben Grundplatte Blockformen verschiedener
GroRe festgespannt-~werden.

KI. 31 ¢, Gr. 25, Nr. 388 137, vom 8. Oktober 1922.
Fritz Faudi in Diusseldorf-Oberkassel. Guf von
Kugelpfannen.

Die Erfindung betrifft die Herstellung von Kugel-
gelenkpfannen, die den Chromnickelstahlpfannen im

Gebrauch gleichwertig, dabei
aber weit billiger sind. Zu
diesem Zweck werden die Ku-
gelpfannen a, b in einer ein-
teiligen Kokille ¢  gegossen,
in der ein der Kugel entspre-
chender metallener Formkern d,
eine Zwischenlegescheibe e zur
Erzielung einer Nachstellungs-
moglichkeit nach dem Einbau der Kugelpfannen und
Stifte f fur die Vertiefungen der Kugelsicherung des Kugel-
gelenkes angebracht sind. Die Kugelpfannen ent-
sprechen also nach dem GuB der fertigen Form, die
keinerlei Nacharbeit mehr bedarf.

KIl. 31 a, Gr. 1, Nr. 389 963. vom 24. Oktober 1922.

Dr. Josef Dechesne inJWarnemunde. Kuppelofen
mit Entschlackungsvor-
herd.
Die Kuppelofensohle
und das Abstichloch b
liegen auf gleicher Hdéhe
mit der Sohle des Vor-
herdes ¢ und dessen Ab-
stichloch a, wobei zwi-
schen beiden Abstich
léchern eine Ueberlaufwand d in dem Vorherd einge-
baut ist. Zum Abstechen des restlichen Eisens ist auch
die Ueberlaufwand mit einem Abstichloch versehen.
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Die nachfolgenden Anzeigen neuer Bucher
Bind durch ein am Schliisse angehédngtes S B 3 von
den Zeitschriftenaufsatzen unterschieden. —
Buchbesprechungen werden in der Sonder-
abteilung gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

The Braun Corporation de los Angeles: Catalogue
Général. (Concasseurs, Pulvérisateurs et Broyeurs,
Fours.)) (Mit zahlr. Abb.) Bruxelles (101, Bue Elise’
Ixelles): H. R. Morris, Agent général pour les pays
européens. (48 p.) 4°. SB ™"

Gunther Erhr. von Pechmann, Dr.: Die Qualitats-
arbeit. Ein Handbuch fur Industrielle, Kaufleute,
Gewerbepolitiker. Frankfurt a M. : Frankfurter Societéts-
Druckerei, G. m. b. H., Abteilung Buchverlag, 1924
(308 S.) 8. Geb. 6 G.-M. S B3

Jra N. Hollis: Bedeutung und Aufgaben der
Technik. [Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 8, S. 443/5.]

Charles Symonds Cameron: Die Eisen- und Stahl-
industrie in Canada. (Vortrag vor dem Empire
Mining and Metallurgical Congress, London 1924.) An.
gaben Uber die Eisenindustrie und die einzelnen Eisen
werke von Ost- und Westkanada. Wabana-Erze. [Env
137 (1924) Nr. 3578, S. 112/113, Nr. 3579, S. 128/9.]

Die Eisen- und Stahlindustrie der Broken
Hill Proprietary Company in Siudaustralien.
Rohstoffe: Eisenerze, Zuschlage, Kohle, feuerfeste Stoffe.
Kokerei (224 Semet-Solvav-Kokséfen), Nebenerzeugnisse-
anlagen. 3 Hochodfen von etwa 250 t Tageserzeugung.
Walzwerke. (Bericht vor Empire Mining and Metallurgical
Congress, London, Juni 1924.) [Vorabdruck von ,,An
Outline of Mining and Metallurgical Practice in Austral-
asia“, S. 29/50.

Geschichtliches.

Beitrage zur Geschichte der Technik und
Industrie. Jahrbuch des Vereines deutscher Ingenieure.
Hrsg. von Conrad Matschoss. Bd. 13. Mit 61 Textabb.,
3 Bildn. Berlin: V.-D.-1.-Verlag, G. m. b. H., 1923!
(2BI, 150 S)) 4°. 8 G.-M. S B =

Otto Vogel, Dr. mont. h. c.: Die ersten Anfange
der Eisenemailletechnik. MeiBen: (Geschaftsstelle
der) Zeitschrift ,,Emaillewaren-Industrie* 1924. (10 S.)
8°. Aus: Emaillewaren-Industrie. Jg. 1924, Nr. 20, 21, 22.

H. Littlehales: Das Werden der Roheisen-
massel. Abbildung der ,altesten englischen Roheisen-
massel , angeblich etwa 2000 Jahre alt. Aus dem Royal
Archaeological Institute. Ist jedenfalls eine alte Renn-
feuer-Luppe. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 14, S. 80.]

E. Adamson:
und seine Erzeugnisse.» Geschichtliche Studie.
[Polytechnisch Weekblad 18 (1924) Nr. 25, S. 452/6.]

Einer der letzten Oefen aus einer friheren

enode Niederlandischer Hochofenindustrie.*
er zwischen 1791 und 1880 ofters in Betrieb gewesene
o ohlenhochofen zu UIft mit 5 t Tageserzeugung.
polytechnisch Weekblad 18 (1924) Nr. 25, S. 462/4.]

Friedrich Springorum: Der Frisch- und Raffi-
nierstahlprozef in der Mark.» Schilderungen aus
iqi 1 A8&en ~rischhitten in Anfang und Mitte des
— "Uhrhunderts. [St. u. E. 44 ,1924) Nr. 29, S. 841/6.]

Allgemeine Grundlagen des Eisenhitten-

wesens.

Physik. Physikalisches Hand Wdérterbuch. Hrsg.
Ton Arnold Berliner und Karl Scheel. Mit 673 Textfig.
seriin: Julius Springer 1924. (VI, 903 S.) 4°. Geb.

3 B3

Nr. E* 44 <1924> Nr- 31> S- 921/28, u.

und Bicherschau.

Der Werdegang des Hochofen
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O. D. Chwolson, Prof. ord. an der Universitat zu
St. Petersburg: Lehrbuch der Physik. Bd. 4: Die
Lehre von der Elektrizitat. Autor. Uebers. a. d.
Russischen. Halfte 2, SehluBlfg. (Mit den Abb. 115 bis
312.) Braunschweig: Friedr. Vieweg & Sohn, Akt.-Ges
1924. (S. 447—1148)) 8°. 22 G.-M. 3 B3

Lehrbuch der Technischen Physik far fort-
geschrittene Studenten und Ingenieure. Unter
Mitw. zahlr. Fachgelehrter hrsg. von Dr. Georg Gehlhoff,
Direktor der Osram-G.m.b.H., Kommanditges., Berlin,
a. 0. Professor an der Technischen Hochschule Berlin,
Bd. 1: MaRe und Messen, Mechanik, Akustik und Thermo-
dynamik. Mit 248 Abb. im Text. Leipzig: Johann Am-
brosius Barth 1924. (XIH, 386 S.) 8°. 17,50 G.-M, geb.
20 G.-M. R

Sonstiges. Fritz Suchting, Ingenieur, o. Professor fur

Maschinenkunde und Elektrotechnik an der Preuf.
Bergakademie Clausthal: Aufgaben aus der Ma-
schinenkunde und Elektrotechnik. Eine Samm-

lung fur Nichtspezialisten nebst ausfihrlichen Lésungen.

Mit 88 Textabb. Berlin: Julius Springer 1924. (XVI
235 S.) 8. 6,60 G.-M, geb. 7,50 G.-M. 3 B3
Bergbau.

Geologie und Mineralogie. Emanuel Kayser, Dr.,

Geh. Reg.-Rat, Professor an der Universitat Marburg in
Hessen, jetzt Minchen: Lehrbuch der Geologie. Vier

Bénde. Bd. 4: (Der) Geologische(n) Formations-
kunde Bd. 2: Jura-, Kreide-, Tertiar- und Quartar-
formation. Nachtrage zu Band 1 u. 2. Register. 6. u.
7. AufL Mit 147 Textabb. und 54 Versteinerungstaf.
Stuttgart: Ferdinand Enke 1924. (VIII, 657 S) 8°
27 G.-M. BBS

W. Petrascheck: Kohlengeologie der d&ster-
reichischen Teilstaaten.* VI. Braunkohlenlager der
osterreichischen Alpen. Das Mirz- und Murgebiet und
seine Auslaufer in K&rnten, Niederdsterreich und Ungarn.
Obdach. Das obere Lavanttal. Zeyring, Ober-Wbélz,
Rottenmann und Neumarkt. Lungau. Leoben. Trofaiach.
Unteres und oberes Mirztal. Hauenstein. Passai!. Glogg-
nitz.  Wechsel- und Rosaliengebirge. = Berg-Huttenm.
Jahrb. Leoben 72 (1924) Nr. 1, S. 5/48.

Lagerstattenkunde. S. von Bubnoff: Ueber die
Ergebnisse der Kursker Bohrungen auf Eisen-
erz.* [St. u. E. 44 (1924) Nr. 28, S. 825/6.]

Sonstiges. P. Lasareff: Ueber die Masse des
metallischen Eisens in den Eisen fiUhrenden
Lagern von Kursk. Skizze der mutmaRlichen.

Lagerung auf Grund der magnetischen Anomalien.
Schlisse. [Comptes rendus 178 (1924) Nr. 24, S. 1991/3))

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. M. Chataignon: Die Flotation der
Kohle.* Grundlagen, Beschreibung der Apparate, Ver-
§uchsergebnisse. [Revue Ind. min. (1924) Nr. 86, S.361/72.)

Nasse Aufbereitung, Schwimmaufbereitung. E. Berl
u. W. Pfannmiller: Zur Kenntnis der Schwimm-
verfahren. 1. Das Verhalten der Kieselsdure beim
Schwimmvorgang. [Kolloid-Z. 34 (1924) Nr. 6, S. 328/32.]

Ch. Berthelot: Das Schwimmaufbereitungs-
verfahren fur Kohle.* Behandlung von Staub und
Schlamm mit hohem Kohlengehalt. Das Waschen der
Kohle. Schwimmaufbereitungsverfahren. Apparate von
Zeigler, der Minerals Separation Co., von Kleinbentink,
der fiskalischen hollandischen Gruben. [Génie civil 34
(1924) Nr. 22, S. 521/6.] 3

Chataignon: Die Schwimmaufbereitung und
ihre Anwendung bei der Kohle.* Theoretisches.
Apparatur. Verwendung der Konzentrate von der
Schwimmaufbereitung her. Beispiele. [Revue Ind. min 86
(1924), S. 361/72.]

J. G. Scoular u. Basil Dunglinson: Die Schaum-
Schwimmaufbereitungs- und Anreicherungs-
Tisch-Verfahren bei den Oughterside-Kohlen-
werken, Cumberland.* Mdglichkeit der Aufbereitung
der dortigen Kohlen durch Zerkleinern und Waschen.

[ | Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkursungen siehe Seite 129 bis 132.
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Unkosten. Das Oliver-Trommel-Filter. Prinzip der
Schaum-Schwimmaufbereitung. [lron Coal Trades Kev.
108 (1924) Nr 2939 S. 1112/3] .

Chance. Das chance-Sand-Schwimmauf-
bereltungsverfahren und seine Anwendung beim
Kohlenwaschen.* Prinzip und Apparatur des Ver-

fahrens. [Puel in Science and Practice 3 (1924) Nr. 8,
S. 269/_75.!_

Brikettieren. Groppel-Rheinmetall, Aktien-Gesell-
schaft fir Kohlen-Aufbereitungsanlagen, Bochum 1:
[Katalog.] Bd. 2: Steinkohlen-Brikettierung” (Mit
27 Abb.) Selbstverlag (1924). (44 s.) 8" “ B

Brennstoffe.
Allgemeines.  Pranckenstein: Die chemischen

Grundlagen der BrennstoffVerwertung. Bestim-
mung des Heizwertes und der flichtigen Bestandteile,
Vergleichsanalysen von Steinkohle und Braunkohle, Unter-
suchung flissiger und gasférmiger Brennstoffe, Literatur-
verzeichnis. [Z. techn. Phys. V (1924) Nr. 7, S. 293/99.]

R. Rogenhofer: ZweckméafRige Kohlenlagerung
und Verhitung ihrer Selbstentzindung.* [Abfall-

wirtschaft, Il (1924) Heft 11/12, S. 45/46. (Schlufl von
Heft 9/10.)] . )
William Taylor Heslop: Kohle in Sidafrika.

Transvaal, Kap, Oranje-Freistaat, Natal. Charakter der
Kohlenvorkommen. Abbaubedingungen. [Iron Coal Trades
Rev. 109 (1924) Nr. 2940, S. 1/4]

Erdédl. Franckenstein: Fortschritte und Aende-
rungen auf dem Gebiete des Erddls. [Z angew.
Chem. 37 (1924) Nr. 24, S. 357/60.]

Verkoken und Verschwelen.

Allgemeines. Ueber die Beziehungen zwischen
Zusammensetzung und Eignung der Kohle zur
Verkokung.* Zersetzung der Kohlebestandteile wahrend
der Verkokung. Schmelzpunkt der Kohle. Verwitterung.
Einwirkung von Lésungsmitteln auf Kohle. [Gas Wasser-
fach 67 (1924) Nr. 27, S. 391/3]

Sperr: Hoch- und Tieftemperaturverkokung.*
Bisherige Ergebnisse. Vergleichende Kosten, Verwertungs-
maoglichkeiten der Nebenerzeugnisse, allgemeine Aussich-
ten. [Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 6, S. 329/33.]

D. J. W. Kreulen: Ein weiterer Beitrag zu dem

Thema: Koksausbeute, Koksbeschaffenheit und
Aschengehalt in Abhé&ngigkeit von der Korn-
groBe. Das Staubfeine einer Kohle enthélt nicht den
groRten Prozentsatz an Asche. Mit Abnehmen der Korn-
groBe der Kohle ist der Koks um so starker geblaht. Die
KorngréRe ist von EinfluR auf die Koksausbeute. Die
Koksprobe ist stets mit trockner Kohle oder mit Kohle
von gleichem Feuchtigkeitsgehalt auszufiihren. [Brenn-
stoff-Chemie 5 (1924) Nr. 15, S. 233]

A. Thau: Vorversuche zu einem neuen Kohlen-
destillationsverfahren.* Bericht Uber die Versuche
von Warner der Kohlendestillation mit Oeldampfen als
Warmetragem. [Gluckauf 60 (1924) Nr. 27, S. 5/3/4.]

Koks und Kokereibetrieb. H. Jllies: Neuerungen
im Kokereiwesen.* Geschichtliches. Aufkommen der
modernen Koksofen. Wirkungsweise der Oefen von
Koppers, Otto, Collin, Kogag, Westdeutsche Industriebau-
A.-G. [Brennstoff-Chemie 5 (1924) Nr. 11, S. 161/6;
Nr. 12, S. 189/25; Nr. 15, S. 234/40.]

A. Guyot van der Ham: Die Darstellung von
Koks nach dem Mac-Laurin-Verfahren.* Schacht-
ofenverfahren. [De Ing. 39 (1924) Nr. 25, S. 455/63.]

A. Grebel: Die Destillationserzeugnisse der
Kohle.* Einrichtungen der Kokerei der Société Nor-
mande de Metallurgie zu Caen. [Génie civil 84 (1924)
Nr. 2184, S. 585/93.]

Schwelerei.  Seidenschnur: Braunkohlenflamm -
koks.* Fruhere einschlagige Arbeiten (Ramdohr, Graefe).
Versuchsanlage des Verfassers. Ergebnisse von Ent-
teerungsversuchen. [Braunkohle 23 (1924) Nr. 19, S.
352/63.]

Nebenerzeugnisse.
als Nebenerzeugnis

M. E. Mueller:
der Kokerei.

Cyannatrium
Beschreibung
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eines Gewinnungsverfahrens.
(1924) Nr. 25, S. 978/80.]

Sonstiges. Chas. F. Wade: Der EinfluR der Asche
auf den praktischen Wert einer Kohle. Hoch
und niedrig schmelzende Asche. EinfluR der chemischen
Zusammensetzung. [Fuel in Science and Practice 3 (1924)
Nr. 7, S. 261/2.]

Brennstoffvergasung.

Allgemeines. W. P. Chandler, jr.:
von Druckgaserzeugern.* Kurze Beschreibung von
Druckgaserzeugern. Durchsatzfahigkeit, Vergasungswir-
kungsgrad, Verflissigung der Asche, Ueberwachung der
Verbrennungszone, Gaserzeuger-Bedienung.* [lron Steel
Eng. 1 (1924) Nr. 6, S. 289/93]

feuerfeste Stoffe.

Allgemeines. O. A. Hougen: Ueber die Auswabhl
feuerfester Steine in der Industrie. Tabelle Gber
Zusammensetzung, Widerstand gegen saure und basische
Einflusse, Widerstand gegen oxydierende und reduzierende
Gase, gegen schmelzende Metalle, Erweichungs und FlieB-
punkt, Deformation bei hohen Temperaturen und Be-
lastungen, Ausdehnungszahl, Warmeleitung, elektrische
Leitfahigkeit, spez. Wé&rme. Literaturangaben. [Chem.
Met. Engg. 30 (1924) Nr. 19, S. 737/41]

Prufung und Untersuchung. E. Steinhoff und Maria
Mell: Porositatsbestimmungen an feuerfesten
Steinen.* Prifung von sechs Verfahren zur Bestimmung
der Porositat feuerfester Steine. Vorziige des Queek-
silberverdrangungs-Verfahrens. Beschreibung eines neu
ausgearbeiteten Apparates. [Ber. Werkstoffaussch. V. d.
Eisenh. Nr. 44.]

Saure Steine. Richard Grun:
von Flint in amorphen
Quarzgesteine beim Brennen. Feststellung der Lmivand-
lungstemperatur und -geschwindigkeit des Flintsteins.
Praktische Verwendung von Flintsteinen zur Herstellung
feuerfester Steine. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 30, S. 883/7.]

Graphit und Graphittiegel. Eugen Ryschkewitsch:
Ueber die Entstehung des Passauer Graphitvor-
kommens. Bildung durch Karbidzersetzung. [Z prakt
Geol. 32 (1924) Nr. 6, S. 70/6.]

Feuerungen.

Allgemeines. Feuerungstechnische Rechentafel
nach (©ipDQncp Rud. Michel. Zum praktischen Gebrauch
fur Dampfkesselbesitzer, Ingenieure. Betriebsleiter, Tech-
niker usw. 3. Aufl. Minchen u. Berlin: R. Oldenbourg
1924. (1 Taf. nebst 4 BIl. Text.) 4°. 2,50 G.-M. SB!

W. Trinks, Professor of Mechanical Engineering.
Carnegie Institute of Technology: Industrial Furnaces,
Vol. 1. (With 255 fig.) New York: John Wilev & Sons,
Inc. — London: Chapman & Hall, Limited, 1923. (VL
319 p.) 8. Geb. S 22/6 d. 5B5

Kohlenstaubfeuerung. Cantieny: Ueber den gegen-
wartigen Stand der Kohlenstaubfeuerung im
Kraftwerksbetrieb der Vereinigten Staaten und
die Mdglichkeit der Uebertragung derselben auf
deutsche Betriebe. [Mitt. Nr. 362 V. El.-Werke 23
(19242 S. 204/5.1 wo_

L. Cole: Kohlenstaubfeuerungen.*
staubmiihlen zur Verwendung in Zentral- und Einzel-

[Chem. Met. Engg. 30

Ueberwachung

Die Umwandlung
Quarz.* Verhalten der

anlagen. Bauart und Betrieb. [Power 59 (1924) Nr. 24,
S. 940/5.] .
Die” Verteuerung von Anthrazitschlamm.

Der Schlamm wird durch Zumischung von 75 % Wasser
bei der Susquehanna Collieries Co. an 120 m aus der Grube
hochgepumpt und auf dem Werk entwassert. Er wird
dann in Kohlenstaubfeuerungen in Wasserkammerkesseln
von 400 bis 450 in2 Heizflache verbrannt. Gegenwartige
Leistung 6400 kKW. [Power 60 (1924) Nr. 1, S. 2/7]
Dampfkesselfeuerung. G. Maas: Dampfkessel-
betrieb mit Kohlenstaub-Zusatzfeuerungen.
Vorteile der Zusatzfeuerung mit Kohlenstaub. Anwen-
dungen der Feuerung im Kraftwerk Franken. [Archiv
Wé&rmewirtseh. 5 (1924) Heft 8, S. 151/52.]

| Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 132.
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v. Unger: Einbau und Wirkungsweise von
Drallsteinen in Flammrohrkesseln.* Nach Be-
schreibung der Drallsteine und ihres Einbaues wird an
Hand von Versuchen ihr EinfluR auf die Warmeuber-
tragung, die Flugaschenablagerung, den Zug, die Ver
brennung und auf die Wirksamkeit nachgeschalteter
Wérmeaustauscher betrachtet und ihre Wirtschaftlichkeit
berechnet. jWarme 47 (1924) Nr. 32, S. 374/7.]

F. Ebel: Untersuchungen an Wanderrosten
und Zindgewdlben fur minderwertige Brenn-
stoffe * [Gluckauf 60 (1924) Nr. 27, S. 561/66.]

Warm- und Gluhofen.
Allgemeines. B. Schapira: Ueber amerikanische
Oefen zur Warmebehandlung von Eisen und

Stahl. EinfluB von Temperatur, Zeit. Oberflache und
Masse auf die metallurgische Warmebehandlung. Ameri-
kanische Oefen fiir Staubkohlenfeuerung und fir Oel-
feuerung. Feuerfestes Material fur Oefen. Verschiedene
Ofenbauarten fir kontinuierlichen und halbkontinuier-
lichen Betrieb. (Forts, folgt.) [Feuerungstechn. 12 (1924)
Nr. 21, S. 174/6.]

William C. Buell, jr.. Der Chapman-Stein Re-
kuperator.* Bauart des aus Formsteinen zusammen-
gesetzten Rekuperators. Anwendung bei verschiedenen
Oefen. Wirtschaftliche Ergebnisse. [Iron Steel Eng. 1
(1924) Nr. 6, S. 327/39.]

StolR- und Rolléfen. Henry L. Read: Verringerung
der Betriebskosten von Warmdfen.* Ergebnisse
an einem Knippelofen, mit Koksgasbrennern, und zwang-
laufiger Luftzufihrung auf gleichbleibende Mischungs-
verhéltnisse. [Iron Age 113 (1924) Nr. 26, S. 1864/65.]

Kohlenstaubfeuerung fir einen Knippel-
Warmeofen.* Beschreibung der Einrichtung auf der
Société métallurgique de Sambre et Moselle. Betriebs-
ergebnisse. [Génie civil 84 (1924) Nr. 26, S. 621/23.]

Warmewirtschaft.

Wilhelm Tafel, o. Professor an der
zu Breslau: Wéarme und
Kraft- und Feuerungs-

Allgemeines.
Technischen Hochschule
Warmewirtschaft der

Anlagen in der Industrie mit besonderer Be-
rucksichtigung der Eisen-, Papier- und chemi-
schen Industrie. Mit 123 Abb. und 2 Zahlentaf.
Munchen und Berlin: R. Oldenbourg 1924. (X11, 363 S.) 8°.
9.50 G.-ii, geb. 11 G.-JL =BS

Grunewald: Die Warmewirtschaft auf der
ersten rheinischen Braunkohlenmesse.* Der

Energiewirtschaft der Trocknungsanlagen fir Brennstaub
und Brikettkohle liegen neue Gesichtspunkte zugrunde.
Das Trocknen der Rohbraunkohle, die Fordermittel fir
Kohlenstaub und die Staubfeuerungen werden mit An-
lagen fiir die Erzeugung von Gas aus Rohbraunkohle und
Briketts verglichen. Gasreinigungs- und Teergewinnungs-
anlagen bei Brikett-Gasanlagen. [Archiv Warmewirtsch. 5
(1924) Heft 8, S. 145/50.]

Warmetheorie. A. Bantlin, Professor des Maschinen-
ingenieurwesens an der Technischen Hochschule Stuttgart:
J-S-Tafel fur Wasserdampf, berechnet und auf-
gezeichnet von A. B. Berlin: Julius Springer 1924. (1 BI.
75 x 75 cm) 4°.  In Mappe (mit 2 Seiten erlduternden
Textes) 1,50 G.-Jt. S B2

Abwarmeverwertung. A. Konejung: W irtschaft-
lichkeitsbetrachtungen bei der Bemessung von
Abhitzeverwertungsanlagen.* Es werden Formeln
und Schemata von Tafeln angegeben, welche die vom
wirtschaftlichen Standpunkt aus zweckmaRigsten End-
temperaturen warmeaustauschender Flissigkeiten und fir
den Heizrohrenkessel auch deren Geschwindigkeit zu er-
mitteln gestatten. [Warme (1924) Nr. 30, S. 345/8.]

Dampfwirtschaft. Unbeachtete Verluste im
Dampfbetrieb.*  Wichtigkeit des Ablassens. An-
forderungen an ein gutes Ablaventil. Ausfihrung von
Gustav F. Gerdts, Bremen. [Feuerungstechn. 12 (1924)
Nr. 20, S. 169/70.]

John A. Hunter: Erzeugung und Verwendung
von Dampf in der (amerik.) Eisen- und Stahl-
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industrie.* Arten der verwendeten Kessel, Vorwarmer,
Ueberhitzer. Allgemeine Verwendung von Speisewasser-
Dampfmessern, Turbinen- oder Motorantrieben f. d.
Speisepumpen und Ventilatoren. Die Stahlindustrie ver-
wendet automat. Regulier- und Kontrollapparate in wei-
testem MaRe. Zahlreiche Abhitzekessel. Zwei typische
GroRRkessel fir Kohlen- und Gichtgasfeuerung. [Mech.
Engg. 46 (1924) Nr. 6, S. 325/28.]

Josse: Die Fortschritte der Dampftechnik,
insbesondere durch den Hochdruckdampf und
ihre Verwertung zur Verbilligung der Kraft-
erzeugung.* [Mitt. V. ElL-Werke 23 (1924) Nr. 365,
S. 275/283]

Eski] Berg: Druck, Ueberhitzung, Anzapfung
und Zwischentberhitzung als EinfluRquelle fur
die Wirtschaftlichkeit von Kraftwerken,* [J.
Frankl. Inst. 197 (1924) Nr. 6, S. 727/39.]

Pauer: Die Grundlagen wirtschaftlicher Ver-
wertung von Abdampf und Zwischendampf.*
[Warme 47 (1924) Nr. 28, S. 328/32.]

Franz Seiffert: Betrieb mit hohen Dricken
und sein EinfluBR auf Rohrleitungen undWarme-
ausnutzung in Dampfkraftwerken.* Die durch die
N.-D.-1.-Normen und fir Héchstdruck erforderlichen Ab-
anderungen in den Bestandteilen der Dampfrohrleitungen
werden besprochen und Versuchsergebnisse zur auto-
matischen Entwasserung der Dampfrohrleitungen sowie
fur die Ausnutzung des Abzapfdampfes der Turbinen fiir
die Erwarmung des Speisewassers bekanntgegeben.
[Masch.-B. (1924) Nr. 20, S. 742/7.]

Dampfleitungen. Eduard Edler: Hochdruck-
dampf-Anlagen und Armaturenbau.* Die Betriebs-
sicherheit der Hochdruck Dampfanlagen in Abhangigkeit
von den Armaturen. Neue Bestrebungen im Armaturenbau
als Folge hoherer Dampfspannungen. Ausfuhrungs-
beispiele von Armaturen: Wasserstandsanzeiger, Schlamm-
ablaRventil, Absperryentile, fir Kessel und Rohrleitung,
kleinere Rohrdurchmesser und kleine Abdichtungsstellen
infolge des kleineren spezifischen Volumens des Hoch-
druckdampfes, Absperrschieber, Sicherheitsventile, Flan-
schenverbindungen. [Masch.-B. (1924) Nr. 20, S. 735/8.]

Dampfventil aus Schmiedeisen,* Ausflihrungs-
form der Victory Valves, Ltd., um die Unsicherheit des
Stahlgusses fiir Hochdruckventile zu vermeiden. [Eng.
137 (1924) Nr. 3575, S. 22/23.]

Bau von Dampfrohrleitungen.* Absperrvor-
richtungen. Entwasserungen. Warmeschutz. Gesamt-
anordnung der Leitung. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924)
Nr. 11, S. 96/99; Nr. 12, S. 108/111.]

DampfSpeicher. Teiwes und C. Kiesselbach: Der
Geféallespeicher fir Hoch-, Mittel- und Nieder-

druck. [Warme 47 (1924) Nr. 25, S. 296/97.]
Reinh. Schulze: Erste Erfahrungen und Ver-
suche an einer Dr.-Ruths-Speicheranlage in

Deutschland.* Speichervermégen. Wirkungsgrad der
Kesselanlage. Spéterer Ausbau. [Warme 47 (1924) Nr. 24,
S. 274/76.]

Krafterzeugung und -verteilung.

Allgemeines. Ch. Lucke: Der Wirkungsgrad bei
der Umformung und Verteilung von Energie.
Kosten der festen, flussigen und gasférmigen Brennstoffe
und der aus ihnen erzeugten WE, Vergleich von Dampf-
turbinen- und Dieselmaschinen-Kosten. [Mech. Engg.
46 (1924) Nr. 6, S. 317/24.]

Th. T. Read: Krafterzeugung aus der Erd-
warme.* Ausnutzbare Energiequellen. Mdglichkeiten
der Ausnutzung der Erdwarme. Fortschritte in der Ver-
wertung der Erdwéarme in der Anlage von Larderello
(Italien). Neuere Versuche in Frankreich. [Mech. Engg. 46
(1924) Nr. 8, S. 446/9.]

Kurt Lubowsky: Der EinfluBR der Hoéhenlage
des Betriebsortes Uber dem Meeresspiegel auf
verschiedene Gebiete der Projektierung. Der
EinfluB auf die Nennleistung von Elektromaschinen und
Transformatoren, auf die Betriebsspannung von Hoch-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe Seite 129 bis 132.
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Spannungsapparaten und Freileitungen, auf die

sung der Anlasser und Regler, auf die I an s

auf die Nennleistung von Verbrennungskraftiq!?,rfioh”

Auspuffdampfmasohinen, Windrédern, au ie . ®
von W asserkraftmaschinen und Pumpen, auf den Leistungs-
bedarf von Kompressoren und Ventilatoren, a ®

messung von Schornsteinen und Kesseln. [
(1924) Nr. 6, S. 191/3; Nr. 7, S. 206/13.]

Kraftwerke. Das North Tees Kraftwerk
Grundlagen fir die Wahl des Standortes und die Grofe
der gewahlten Einheiten von 20000 kW im Damp.tur-
binenteil in Verbindung mit zwei 10 000-kW-Generatoren.
Dampfdruck 33 at, Ueberhitzung 370°. A”cndung von
Marinekesseln.  [Engg. 117 (1924) Nr. 3050, S_753/55
Engg. 118 (1924) Nr. 3054, S. 57/59; Eng. 137 (1924)
Nr. 3572, S. 664/65.]

Dampfkraftwerk der Sagmaw Consumers
Power Company.* Kurze Beschreibung des ersten
Ausbaues des fir 100 000 kW geplanten Werte mit
40 000 kW. Vorwarmung der Verbrennungsluft und des
Speisewassers durch dreistufige Anzapfung der Dampf-
turbinen, Wasserkihlung der Feuerungswandungen,
Aschenspulanlage, Zweimotorenantneb der Geblase, Be-
triebsdruck 26 at, Ueberhitzung 365°.  Anlagekosten
71 S/IkW. [Power 60 (1924) Nr. 4, S. 122/29]

Zehme: Hauptversammlung 1924 der Vereini-
gung der Elektrizitdtswerke in Hamburg. Kurzer
Bericht Uber den Vortrag Josse: ,,Fortschritt der Dampf-
technik fur Verbilligung der Krafterzeugung“; Direktor
Cantieny : ,,Ueber amerikanische Kohlenstaubfeuerungen ;
Direktor Kollbohm: ,,Ueber Versuche mit Kohlenstaub-
feuerungen“ mit anschlieBender Erdrterung. [E. T. Z
<1924) Nr. 28, S. 745/8]

Dampfkessel. G. Beck: Die Materialbean-
spruchungen bei verschiedenen Steilrohrkessel-
bauarten.* Nach Feststellung der aufzunehmenden
Krafte werden Formeln zur Berechnung der Wandstarken
von Steilrohrkesseln angegeben. Ferner wird geschildert,
wie durch systematische Verbesserungen die unter dem
Einflisse des Betriebes auftretenden Materialbeanspru-
chungen auf das Unvermeidbare zuruckgefiihrt werden.
[Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924), Nr. 11, S. 93/96; Nr. 12,
S. 10.6/108.4

'Ein olgenschwerer Dampfkesselzerknall.
Explosion eines Zweiflammrohrkessels in der Baumwoll-
spinnerei der Felixdorfer Weberei und Appretur in Felix-
dorf (Oesterreich). AufreiBen der Kesseltrommel eines
Zweiflammrohrkessels in der Nietnaht. Ursache bisher
nicht ermittelt. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 <1924) Nr. 11,
S. 99/100.]

Der Clarkson-Kessel fur die Abwéarme Ge-
winnung in der Verbrennungsmaschine.* Stehen-
der Feuerbuchskessel, bei dem die Feuerbuchswand zur
Vergroferung der Oberflache und Wirbelung der Rauch-
gase mit warzenformigen N&pfchen besetzt ist. [Génie
civil 84 (1924) Nr. 23, S. 554.]

J. M. Spitzglass: Messung von Einsatz und Aus-
beute in Dampfkesselbetrieben.* Strémungs-
messung im Vergleich zur Mengenmessung. Femuber-
tragung, Dusenmessung, Dusennachprufung, EinfluB von
Leitungswiderstanden auf die Disenmessungen, Brenn-
stoffmessung, Fehlerquellen und MeRkonstanten. [lron
Steel Eng. 1 (1924) Nr. 6, S. 299/306.]

Henry Kreisinger, John Blizard, A. R. Mumford,
B. J. Cross, W. R. Argyle, R. A. Sherman: Versuche an
Schiffskesseln.* Grofl angelegte Vergleiche zwischen
Wasserrohrkesseln und Schiffsflammrohrkesseln.  Ver-
brennung in Feuerungen. Warmeubertragung in den
Kesseln. Strémung der Rauchgase in den Kesseln. Iso-
lierung der Feuerungen, Wasserumlauf in Kesseln.
Sondervorrichtungen fiir die Kessel. Bei zweckmaRiger
Bedienung hat sich die Ueberlegenheit des einen oder

44. Jahrg. Nr. 35

schiedene Arten der Befestigung von Heiz- und Wasser-
rohren in Rohrwéanden. Die Kugelwalze von L. und
C. Steinmiller in Gummersbach. Versuche Uber die zum
Ferausziehen verschieden befestigter Rohre erforderlichen
Kréfte. [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 31, S. 809/10.]

Der Wasserumlauf in Dampfkesseln.* [Warme
47 (1924) Nr. 25, S. 294/95.]

Umlaufende Dampferzeuger.* Verdampfer und
Turbine von Miuinzer. Atmos -Dampferzeuger. [Brenn-
stoff- u. Warmewirtschaft 6 (1924) Nr. 7, S. 160/63.]

Speisewasserreinigung und Entélung. Hermann Manz:
Der Elektrolytkesselschutz. Praktische Anwendung
des Renger-Fuhrmann-Verfahrens an Kesselanlagen. Be-
sprechung und Deutung der Betriebsergebnisse. Warmewirt-
schaftliche Beurteilung der Elektrolytverfahren. [Warme
47 (1924) Nr. 28, S. 325/27; Nr. 29, S. 338/40.]

R. E. Hall, Carl Fischer und George W. Smith: Die
Verhitung von Kesselsteinbildung durch Vor-
behandlung des Kesselspeisewassers.*  Bestim-
mung der Eigenschaften des Wassers, laufende Ueber-
wachung. Die Ausscheidung unléslicher Bestandteile.
Verhitung von feuchtem Dampf. Ergebnisse mit Speise-
wasser-Vorreinigungsanlagen. [lron Steel Eng. 1 (1924)
Nr. 6, S. 312/27.]

Max Otto Wurmbach: Erfahrungen bei der Kon-
trolle von Kesselspeisewdssern. Untersuchungen
Uber die Ursache einer periodisch wiederkehrenden Er-
héhung der Harte. Kritik der verschiedenen Harte-
bestimmungsmethoden. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924)
Nr. 14, S. 123/26.]

Speisewasservorwarmer. L. u. C. Stemmuller: GuB-
eiserne Rauchgas-Vorwarmer fur niedrigen und
hohen Druck.* Wiederholte Druckversuche mit darauf-
folgenden Kaltwasserdruckproben an zwei Versuchs-
kérpern aus PerlitguB haben gezeigt, daf der Innendruck
bis auf 140 at gesteigert werden konnte. [Z. V. d. I
(1924) Nr. 23, S. 609/10.]

Luftvorwarmer. B. G. Brolinson, M. E.: Der Ljung-
strom-Luftvorwarmer.* Ausfihrungsform. Vergleich
zwischen Wasser- und Luftvorwdrmer. Ergebnisse mit
Luftvorwarmern. [lron Steel Eng. 1(1924) Nr. 6, S.351/58.]

Dampfturbinen, Die Entwicklung der BBC-
Dampfturbine.* [BBC-Mitt.,, 11. Jahrg. (1924) Heft
Nr. 5/6, S. 55/68.]

Kurt Thielsch: W irtschaftliche Gesichtspunkte
beim Bau neuzeitlicher Turbinen-Einheiten fir
GrolRkraftwerke. Verbesserung des thermo-dynami-
schen Wirkungsgrades durch Erhéhung des Frischdampf-
druckes und durch Anzapfung. Erreichbare Verbrauchs-
zahl. [A-E-G-Mitt. (1924) Nr. 7, S. 214/21]

Erste Brunner Turbine. Hinweis auf die Ueber-
legenheit der Ljungstrom-Turbine. [Engg. 118 (1924)
Nr. 3056, S. 142]

Kondensationen. Falz: Stérungen und Mangel
an Kondensationsanlagen.* [Hanomag-Nachr. 11
(1924) Heft 129/130, S. 121/5.]

Gasmaschinen. A. C. Dabks: Gasmaschine in der
Eisenindustrie.* Erste Viertaktanlage. Vergleich ver-
schiedener Regelverfahren. Steuerungsantrieb und Gas-
zusammensetzung. Zahl und Lage der Zindvorrichtungen.
Mechanische Zuverléssigkeit. Kolbenfiihrungen und Aus-
fihrung.  Kostenvergleich mit Dampfmaschine, insbe-
sondere fir Gebléseantrieb. Versuche an Gasmaschinen.
[Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 8, S. 450/62.]

M. Brutzkus: Zur Theorie der Brennstoffe
fir die Brennkraftmaschinen. Motorische Verbren-
nung. Veranderlichkeit des Druckes. Berechnung der

Veranderlichkeit.  [Brennstoff und Warmewirtschaft
(1924) Nr. 6, S. 129/38; Nr. 7, S. 154/60.]

Elektromotoren und Dynamomaschinen.
Die AnlaufVerhéaltnisse

R. Elsésser:
beim Drehstrommotor

andern Types nicht feststellen lassen. [Bulletin 214, mit KurzschluRlaufer und ihre Messung.* [&le
Department of the Interior, 1924.] mens-Z. 4 (1924) Heft 6, S. 149/54; Heft 7, S. 207/12]
(e} Berndt: Befestigung und Haften vonHeiz- Quecksilbergleichrichte.. W. Miller; Der Wirkungs-

und Wasserrohren in Kesselrohrwanden.* Ver-

grad der Glas-Gleichrichter und seine Beein-
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flussung durch die Kihlung.» [A-E-GMitt. (1924)
Heft 7, S. 201/6.]
Hydraulische Kraftibertragungen. Das Sturm-
getriebe fur Arbeitsmaschinen.* Das Getriebe be-
steht aus zwei zusammengebauten Drehkolbenpumpen,
von denen die eine als Flussigkeitspumpe, die andere als
Flussigkeitsmotor  wirkt. Treibmittel Maschinendl
[Werkst.-Techn. (1924) Nr. 14, S. 372/5.]
Heise: Betrieb mit hohen Drucken und ihre
Beherrschung.» Es sind die zurzeit gebréduchlichen
Flissigkeitsdriucke und die fur deren Erzeugung, Auf-
speicherung, Fortleitung und Verwendung bendétigten
Einrichtungen behandelt. Auf die von den Konstruk-
teuren bei dem Entwurf und der Ausfiuihrung solcher Ein-
richtungen zu beachtenden Gesichtspunkte wird hin-
gewiesen. Das Wichtigste fur die Wartung von Steue-
rungen fir hohe Flussigkeitsdriicke. [Masch.-B. (1924)
Nr. 20, S. 739/41]
Otto Fahr: Die hydraulischen Akkumulatoren

Druckluftbelastung fiir hohe Betriebs-
dricke.» Die mit Gruppenantrieb durch hydraulische
Akkumulatoren verbundenen Vorteile. Das Betriebs-
prinzip des hydraulischen Luftdruckakkumulators und
dessen konstruktive Anordnung. Die besonderen Betriebs-
eigenschaften dieser Akkumulatoren. Wirtschaftlichkeit
und Betriebssicherheit.  Die mittleren Betriebsdriicke
hegen bei 600 at. Den Bedingungen fiir hohere Dricke
tragen die hydraulischen Druckluftakkumulatoren bereits
Rechnung. [Masch.-B. (1924) Nr. 20, S. 738/9.]

Rohrleitungen. S. L. R. Hollis: Die W asserleitung
des Moncenisio-W asserkraftwerkes.» Die Wasser-
leitung von Uber 2,3 km Lange mit drei Rohren von
600 bis 1000 mm (j) sind in einer zusammengesetzten
Bauart ausgefiihrt, aus einem normalgeschweilten Kern-
rohr und aufgezogenen nahtlosen Verstarkungsringen.
[Eng. 137 (1924) Nr. 3573, S. 692/4.]

SelbstschluBventil far groBe W asserlei-
tungen.»  Ausfihrungsform der Fa. Glenfield and
Kennedy, Ltd. in Kilmarnock. [Engg. 118 (1924) Nr. 3056,
S. 143/4]

Zahnradgetriebe. Kurt Pfeifer:
rader fur StraBenbahnen und elektrische Lo-
komotiven.» Einsatzhartung von StahlguBradern. Bei-
spiele fur die Bewahrung solcher Zahnrader. [Kruppsche
Monatsh, 3. Jg. (1924), S. 58/62.1

Riemen und Seiltriebe. Riemenauflage — Haar-
seite oder Fleischseite?» Nach amerikanischen Ver-

mit

Gehéartete Zahn-

suchen Auflage auf der Haarseite zweckmaBiger. [Z. V.
d 1. 68 (1924) Nr. 30, S. 787/88.]
Gleitlager. J. Schowalter: Moderne Wellen-

drucklager.* Vergleich des Einscheiben-Segmentdruck-
lagers mit dem ublichen Kamm- oder Bugeldrucklager.
(Warme 47 (1924) Nr. 31, S. 359/61.]

Schmierung. R. Koetschau: Kieselsdure-Gel als
Adsorptionsmittel fur Oelraffination.» Neuere
amerikanische und deutsche Verfahren zur Reinigung
von Petroleum, Benzin, Mitteldlen sowie hochviskoser,
sehr unreiner Oele. [Chem.-Zg. 48 (1924) Nr. 88 u. 89,

S. 497 u. 518.]
F. Frank: Die Ursachen der Veranderun
von Schmier- und Isolierélen im Gebrauch.

Hauptwirkung durch den Sauerstoff, welcher Verharzung
und Bildung von Oxycarbonsauren hervorruft. Neben der
Oxydation schadigen noch: Eindringen von alkalischen
Wassern, Sand, Unreinigkeiten. (Referat.) [Z. angew.
Chem. 37 (1924) Nr. 30, S. 548.]

Leslie & Geniesse: Die spezifische Warme von
Schmierdlen.» [Ind. Engg. Chem. 16 (1924), S. 582/83.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Kaltemaschinen. H. Hausen: Die Bedeutung
oher Dricke fur die Tieftemperaturtechnik.*
n Anwendung auf das Verfahren von Linde wird die
sge untersucht, welchen EinfluB in der Technik der
iefen Temperaturen die Hohe des Druckes auf den
irkungsgrad der Kalteerzeugung austibt und welche
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Driicke am gunstigsten sind, bzw. oberhalb welcher Driicke
eine Steigerung des Wirkungsgrades nicht mehr zu er-
warten ist. [Masch.-B. (1924) Nr. 20, S. 731/4]

A. Lainé:t Sauerstofferzeugung in den Ver-
einigten Staaten nach dem Verflussigungsverfah-
ren (Oxeco).* [Génie civil 84 (1924) Nr. 22, S. 528/30.]

Bearbeitungsmasehinen. GrofRe Blechbiegema-
schine der Hugh Smith, Ltd. in Glasgow.»
Dreiwalzenbiegemaschine fir Breiten bis 12 m und Starken
bis 50 mm. Sehr dinne Biegewalzen, erreicht durch drei-
malige Zwischenabstiitzungen. Antrieb elektrisch durch
180-PS-Motor.  Anstellung der Oberwalze gleichfalls
elektrisch, unabhéngig auf beiden Seiten. [Eng. 137
(1924) Nr. 3580, S. 168/9.]

Rohrgewindeschneidmaschine.* Doppelseitige
Rohrgewindeschneidmasehine mit Revolverzufiihrung.
Leistung 2400 (“"Rohre in der Stunde. [lron Age 113
(1924) Nr. 26, S. 1855/56.]

Werkzeugmaschinen. Berichte des Versuchs-
feldes fur Werkzeugmaschinen an der Techni-
schen Hochschule Berlin. Hrsg. von Professor
3)r.*50g. Georg Schlesinger, Charlottenburg. H. 7. Der
Ausbau des Versuchsfeldes fir Werkzeugma-
schinen an der Technischen Hochschule zu
Berlin seit 1912. Von Sr.'gng. G. Schlesinger, Pro-
fessor an der Technischen Hochschule zu Berlin, und
Dr. techn. M. Kurrein, a. o. Professor an der Technischen
Hochschule zu Berlin. (Mit 55 Abb.) Berlin: Julius
Springer 1924. (22 S.) 4°. 2,40 G.-Jt. EBS

Materialbewegung.

Hebezeuge und Krane. Alfred Gregor, Oberingenieur
bei Breest & Co., Berlin: Der praktische Eisenhoch-
bau. Bd. 2. Kranlaufbahnen. 1. Aufl. (Mit zahlr.
Abb.) Berlin: Hermann Meusser 1924. (X, 187 S.) 4°.
Geb. 20 G.-Ji. BBS

Elektrischer 1%-t-Haufkran mit Ausleger-
bricke. Bauart der Firma Joseph Adamson
and Co.* [Engg. 118 (1924) Nr. 3057, S. 164/66.]

Forder- und Verladeanlagen. Paul Uellner: Neue-
rungen auf dem Gebiete des Hafenkranbaues.*
Ausfuhrung der Schenck & Liebe-Harkort A.-G., Dussel-
dorf. Doppelschwenkkran. Drehscheibenkran mit fahr-
barem Ausleger. Hafenportaldrehkran mit einziehbarer
Auslegerkatze. Zweck der Konstruktion: Eine grofe
Anzahl Haken in der gleichen Luke arbeiten zu lassen
und die Krane ohne gegenseitige Behinderung enger
aufzustellen. [Werft R. H. 5 (1924) Heft 13, S. 337/40.]

Kohlen- und Erz-Umschlaganlage in Rotter-
dam.* Auslegerbriickenkran mit Selbstgreifer-Laufkatze,
Ausfihrung Demag. [Eng. 137(1924) Nr. 3574, S. 723/5.]

Buhle: Neuzeitlicher Massentransport mit
Dauerfordern.* An der Hand dreier besonders kenn-
zeichnender Anlagen (Braunkohlen-Schachtkonveyor von
A. Bleichert & Co. und Brikettforderer sowie Kokskohlen-
bander von G. Luther A.-G.) wird festgestellt, daR die
an der Jahrhundertwende gegebenen Anregungen hin-
sichtlich des Massentransportes durch Dauerforderer auf
gI\ll'uchtbaren Boden gefallen sind. [Z. V. d. I. 68 (1924)

r. 30, S. 777/81]

Hangebahnen. P. Stephan: Einzelheiten der
Elektrohdngebahnen.» Darstellung der heute ge-
brauchlichen Schienen, Weichen und Wagen an Hand
von neuzeitlichen Ausfiihrungen. [Z. V. d. . 68 (1924)
Nr. 23, S. 606/9.]

Werkstattwagen. C. L. Newby: Verringerung der
Betriebskosten von Kokillenwagen.* Instandhal-
tungskosten bei Verwendung von Rollenlagern. Mit
Vorteil eingefihrt auf einer groRen Reihe amerikanischer
Stahlwerke. [Blast Furnace 12 (1924) Nr. 7, S. 331/33.]

A.
héhung der Sicherh
vorrichtung zur Bewegung schwerer Sticke.
Rev. 74 (1924) Nr. 19, S. 1240/1.]

Eisenbahnwagen. Speer: Gelenkpersonenwagen,
Bauart ,,Jakobs“.* Grundsatze des ,, Jakobs“-Gelenk-

eit.» Werkstattwagen mit Hub-
[Iron Trade
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wagens. Auslandische und deutsche Gelenkwagen. Ent-
waurfe firD-Zug-Gelenkwagen. [Glaser 48 (1924), Nr. 1129.
S. 1/9]

Sonstiges.
mittel fur
schlepper Raupenschlepper.
S. 41/46.]

J. C. Workman: Einzelheiten eines ungewdhn-
lichen Erzfrachtschiffes.* Kurze Angaben Uber das

Scholz: Ueber moderne Rangier-
Werkbahnen.* Lokomotor, Einachs-
[Glaser 48 (1924) Nr. 1131,

13 Q00t-Motorschiff der Ford Motor Co., Detroit. [lron
Trade Rev. 74 (1924) Nr. 19, S. 1232/5.]
Werkseinrichtungen.
Fabrikbauten. H. Gruetz: Eiserne W erkstatt-

bauten.* [Bauing. 5 (1924) Heft 14, S. 430/35.]

Heizung. A. C. Williard, A. P. Kratz, V. S. Day:
Untersuchung von Lufterhitzern wund Luft-
heizungen.* [University lllinois Bulletin 21 (1924)
Nr. 37]

Sonstiges. 0. Burmeister: Fortschritte im Grun-
dungsbau.* Nach einer Uebersicht tber die Grindungs-
verfahren der letzten 30 Jahre werden die Fortschritte
der jingsten Zeit, namentlich auf dem Gebiete des Er-
satzes der Menschenarbeit, durch die Maschine erdrtert. —
Die neuzeitlichen Hilfsmittel, wie Eisenbeton, GuRbeton,
PreRzement, Schmelzzement, Druckluft, flissige Luft,
werden besprochen. Eine Kritik der Griindungsverfahren
betont die besondere Bedeutung des Verfahrens zur
Absenkung des Grundwasserspiegels fir Tiefgrindungen.
[Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 27, S. 712/15]

Joachim Fritz: Wirtschaftlichkeit von Haus-
rohrpostanlagen.* Die hauptsachlichsten Rohrpost-
bauarten unter dem Gesichtspunkte der Wirtschaftlichkeit.
— Die Art der Ausfilhrung abhéngig von der zu erwarten-
den Sendeh&ufigkeit. — Erzielung eines wirtschaftlichen
Kraftverbrauches durch genaue Anpassung der Luft-
fordermenge an die Sendehdufigkeit. — Beschreibung
eines Kraftsparventils und von Betriebsluftreglern.
[Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 26, S. 681/3.]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. O. Wehrheim: Der Unterschied
zwischen europédischer und amerikanischer
Hochofenpraxis. [Polytechnisch Weekblad 18 (1924)
Nr. 25, S. 460/1.]

Hochofenanlagen. H. J. E. Wenckebach und A. H.
IngenHousz: Das Konigl. Hollandische Hochofen-
werk zu Ijmuiden.* Allgemeines. Anlage. Einzel-
heiten aus dem Betrieb. [Polytechnisch Weekblad 18
(1924) Nr. 25, S. 442/51.]

Ein Hochofen in Neuseeland.* Neuer Hoch-
ofen der Onakakka Iron and Steel Company im Collinwood-
Distrikt mit einer Tagesleistung von 30 t Roheisen.
Brauneisenerze in der Nachbarschaft, Tagebau. Bienen-

korboéfen fir einheimische Kohle. [Eng. 137 (1924)
Nr. 3573, S. 690/1.]

Winderhitzung. W. Harniekell: Ueber die Be-
triebsergebnisse mit Semmelsteinen auf der

Sophienhutte der Buderusschen Eisenwerke in
Wetzlar a. d. Lahn.* [Ber. Hochofenaussch. V. d.
Eisenh. Nr. 66. — St. u. E. 44 (1924) Nr. 29, S. 846/54.]

L. Korevaar: HeiBwind und Brennstoffwirt-
schaftlichkeit im Hochofenbetrieb.* Verbren-
nungsverhaltnisse. [Polytechnisch Weekblad 18 (1924)
Nr. 25, S. 457/9.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. K. Rummel:
Hochofengaswirtschaft auf deutschen Eisen-
werken.* Auszug aus Vortrag vor der 1. Weltkraft-
konferenz bei der Britischen Reichsausstellung zu London,
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Dillingen. [Ber. Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 65. —
St. u. E. 44 (1924) Nr. 28, S. 809/14.]

J. Dreher: Versuche an einer elektrischen Gas-
reinigung beim Hochofenwerk Libeck.* Versuchs-
anlage der Lurgi-Gesellschaft und Reinigungsergebnisse.
Die Staubfrage. SchluBausfiihrungen. [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 30, S. 873/9.]

Rudolf Herzfeld: Die Bedeutung des Hochofen-
gases fur die Warmewirtschaft von Stahlwerken.
Warmeausnutzung. Gasreinigung. Hochofengeblase mit
Gasmaschinenbetrieb. Gasbetrieb in Stahlwerken. Be-
triebssicherheit.  Abhitzeverwertung. Verwertung von
Koksofengas. [Ind. Techn. 5 (1924) Nr. 8, S. 141/6.]

Elektroroheisen. Elektrostahl in Brasilien.*
Umwandlung von Elektroroheisen, nach dem Elektro-
metallsystem gewonnen, in der Bessemerbirne in Stahl.
[Iron Age 113 (1924) Nr. 26, S. 1863/4.]

Sonstiges. J. F. Barkley: Bewegung der Hoch-
ofengase in weiten Leitungen.* Versuche mittels
Pitotréhren. [lron Age 113 (1924) Nr. 25, S. 1811, 1825.]

Eisen- und StahlgieRerei.

Allgemeines. SixtenNilsson: Die GieBereitechnik,
ein Hauptfaktor in der Maschinenindustrie.*
Bedeutung der Giel3erei in der Maschinenindustrie; bisher
meist als notwendiges Uebel betrachtet. [Tek. Tidskrift
54 (1924), Mekanik 6, S. 61/6.]

GieRereianlagen. Die GielRereien von Glenfield
und Kennedy.* Beschreibung der Anlagen zu Kilmar-
nock. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 14, S. 68/70.]

Herstellung von leichtem GufR, Réhren und
Fittings in Indien.* Anlage und Einrichtungen der
Eastern Light Castings Company, Ltd. zu Kulti, Bengalen.
Rohstoffe. Kuppelofen mit 18 t Stundenleistung. Hand-
formmaschinen und eine Sandschleudermaschine fir
Rohren. Kleine Ruttelformmaschinen. [Foundry Trade J.
30 (1924) Nr. 411, S. 13/5]

Eine neue Londoner GieBerei.* Neuanlage der
North Woolwich Works, Harland & Wolff, Ltd. Drei
Hallen von je 73 X 23 m fur leichten, schweren und
MetallguB. Fur Eisenguf? zwei 7-t-Kuppeléfen und ein
kleiner Flammofen. Reichliche Kranenanordnung. Fur
Metallgul3 ein 5-t-Flammofen und mehrere Kipptiegelofen.
[lron Coal Trades Rev. 109 (1924) Nr. 2944, S. 208/9.
Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 415, S. 92/7.]

E. C. Boehringor: EisengieBerei im zweiten
Stockwerk. Die Tri-Cities Malleable Castings Co. zu
East Moline, JH., ist eine zweistdéckige Anlage von 36,6
X 120 m2 Arbeitsflache. Im zweiten Stock sind unter-
gebracht Formerei, Flammadfen und Putzerei. Hergestellt
wird Automobil-, landwirtschaftlicher und EisenbahnguR.
[Foundry 52 (1924) Nr. 12, S. 455/9.]

Die Pioneer-GielRerei, Blaydon-on-Tyne.*
Eine der gréften britischen SchienenstahlgieBereien.
Schmelzanlage. Sandaufbereitung. Beardsley-Piper-Form-
maschine. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 416, S. 109/11.}

WagenréadergieBerei mit parallel arbeiten-
den Bewegungseinrichtungen.* Anlagen der Na-
tional Car Wheel Co. in Rochester, N.Y ., mit sechs gerad-
linigen, in gleicher Richtung laufenden Béandern zur Be-
forderung von Formen, GuB und Sand. Ununterbrochenes
GieRBen. [lron Age 114 (1924) Nr. 2, S. 67/70.]

Gilbert L. Lacher: Umbau einer Anlage ohne
Betriebsunterbrechung. Neue Temper- und Stahl-
gieRerei der Belle City Malleable Iron Co. zu Racine, Wis.
Einzelheiten aus der Einrichtung. [lron Age 114 (1924)
Nr. 1, S. 5/9.]

GieRereibetrieb. Karl StoU: Die Entstehung eines
Polgehduses in der StahlgieRerei.* Zusammen-

Juli 1924. [Iron Coal Trades Rev. 109 (1924) Nr. 2943 arbeit zwischen GieBerei und Modelltischlerei. Erlauterung

S. 156/7] ) der Einzelarbeiten des Modelltischlers, Formers und
G. M. Hohl: Reingas férdert den Hochofermpytzers an dem Beispiel eines GuBgehauses. [GieB.-Zg.

betrieb. Uebersicht UGber die Reinigungsverfahren. 21 (1924) Nr. 13, S. 273/6.]

[Iron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 25, S. 1630/31] _ H. V. Fell: Die Darstellung eines groRen
R. Durrer: Neuere Ergebnisse mit der elektri-  stahlguRstiicks.* Allgemeines iiber Anfertigung von.

schen Gasreinigung.* Versuchsanlage der ELGA in  gschablonen, Kerneisen, Formen mit Skelettmodellen,

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklirzungen siehe Seite 120 bis 132.
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Kernformerei, Zusammensetzen der Form.
Trade J. 30 (1924) Nr. 416, S. 114/6.]
Metallurgisches.  Arthur Marks:

[Foundry

Porositat in

GuBeisen.  Graphit-, Schwindungs-, Gas-, Schmutz-
porositdt.  (Vortrag auf Internationaler GieRereifach-
Ausstellung, Birmingham 1924.) [Metal Ind. 25 (1924)
Nr. 3, S. 61/2]

J. W. Donaldson: EinfluR niedriger Tempera-
turen auf GuRBeisen.* Frihere Arbeiten. EinfluR der
Temperaturen von 200 bis 400° auf die Metallteile von
Dieselmaschinen. Gegenwart von Mangan, Chrom und
Nickel. [lron Age 113 (1924) Nr. 26, S. 1859/61.]

Gattieren. B. Osann: Schema und Beispiel einer
Gattierungsberechnung.* Wiedergabe des im Gie-
Rereiseminar der Bergakademie Clausthal vorgetragenen
Schemas. [Giel3.-Zg. 21 (1924) Nr. 15, S. 317/9.]

H. J. Young: Ueber Beurteilung und Mischerfahren der Vulkan-Feuerung, A.-G.,

von Roheisen. Keine neuen Gesichtspunkte.

(Vortrag
vor Internationaler

GieRereifach-Ausstellung in Bir-
mingham 1924.) [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 411,
S. 16; Nr. 413, S. 52/5.

Modelle, Kernkasten und Lehren. Richard Lower:
Modelltischlerei. T. 1: Allgemeines. Einfachere Mo-
delle. Mit 106 Textfig. sowie 5 Formularen und Tabellen.
Berlin:  Julius Springer 1924. (53 S.) 8°. 125 G.-JL
(Werkstattbiicher. Hrsg. von Eugen Simon, Berlin. H. 14.)

Schutzvorrichtungen an Holzbearbeitungs-
maschinen.* Kreissdgen. Bandsdgen. Hobelmaschinen
u.dgl. Entstaubung. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 416,
S. 121/4]

Formerei und Formmaschinen. A. Sutcliffe: Ge-
trocknete Sand- und Lehmformen.* Allgemeines.
Aufstampfen einer hohen Form in mehrfach geteiltem
Kasten.  Herstellung eines Kompressorzylinders u. a.
Stlicke in Lehm- und getrockneter Sandform. [Foundry
Trade J. 29 (1924) Nr. 401, S. 341/3; Nr. 405, S. 417/9.]

Die Internationale GieBereifach-Ausstel-
lung zu Birmingham 1924.* Fahrbare Kleinruttelform-
maschine mit Kippeinrichtung. Beardsley - Piper - Sand-
schleuderformmaschine. [Eng. 137 (1924) Nr. 3574, S. 726/8.
Engg. 117 (1924), Nr. 3052, S. 824/5.]

Herbert R. Simonds: Herstellung von Textil-
maschinenteilen.* Kurze Beschreibungen von Sonder-

maschinen. [Foundry 52 (1924) Nr. 14, S. 537/41]
P. Frech: Kleinruttler mit Wandplatte.*
Bauart der Badischen Maschinenfabrik in Durlach.

[GieR.-Zg. 21 (1924) Nr. 13, S. 285/6.]

Robert J. Anderson und M. Edward Boyd: Aus-
sprache Uber Dauerformen.* Geschichtliches. Alte
Steinformen flr keltischen Metallguf3. Begriffserkla-
rung fur Dauerformen. Anforderungen. Verschiedene
Dauerformverfahren. EinfluR des Siliziums bei EisenguR.
Auskleidung bzw. Ausschmieren der Form. Anordnung
der Trichter bei MetallguB. Zukunftsaussichten. [Foundry
52 (1924) Nr. 12, S. 463/8; Nr. 13, S. 510/2.]

. E. P. Dauerformen fir Bremskldtze.>
[Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 413, S. 67.]

Kernmacherei. C. W. H. Holmes: Die technische
Seite der Oelsandkerne. Eigenschaften, KorngréfRe,
mechanische Analyse des Formsands. Anforderungen an
das Oel. Bereitung der Kernmischung. Trocknen der Oel-
sandkerne. Eigenschaften der fertigen Kerne. Stahl-
kugelkerne fur Stellen, die abgeschreckt werden sollen.
[Foundry Trade J. 29 (1924) Nr. 410, S. 543/7, 552/4.]

Freytag: Neue Wege in der Herstellung von
GuBstiucken mit grinen Kernen.* Verfahren zur
Herstellung von Fleischwolfgehdusen. Grine Kerne,
mechanisch hergestellt, werden mechanisch in die grine
Form gelegt. Verwendung von Ahschlagrahmen. [Giel3.-
Zg. 21 (1924), Nr. 14, S. 302/6.]

Gustav Zimmermann: Ueher Grin-Kern-Ver-
fahren.* Verfasser beansprucht die Urheberschaft der
Herstellung von maschinengeformten GuRsticken mit
grinen Kernen entgegen mehreren Verdffentlichungen
in der GieRereizeitung fir die Maschinenfabrik Gustav

Zeitschriften- und Biicherschau.

Stahl und Eisen. 1061

Zimmermann, friher Lentz und Zimmermann in Dussel-
dorf-Rath. [GieR. 11 (1924) Nr. 27, S. 401/4.]

Schmelzen. E. Piwowarsky u. N. Broglio: Ver-
gleichende Schmelzversuche an einem Normal-
kuppel- u. einem Schirmann-Ofen gleicher Haupt-
abmessungen.* Versuche ergaben bei Verwendung
eines minderwertigen Kokses einen um 30 % hoheren
thermischen Wirkungsgrad beim Schiurmannofen, prak-
tisch gleiche Zahlen fur den Gesamtabbrand und den
Kraftverbrauch je t Ausbringen, ein um 50 bis 60uhei3eres
Eisen und eine um 80 bis 100° heiBere Schlacke beim
Schurmannofen, einen hoheren Sauerstoffgehalt im Eisen
beim Schirmannofen und damit im Zusammenhang etwas
bessere mechanische Eigenschaften des Schurmannofen-
eisens. [GieB. 11 (1924) Nr. 29, S. 425/9.]

Ein neues Kuppelofenbetriebsverfahren. Ver-
in Dusseldorf, wobei
durch Zufuhr von fein verteiltem Wasser in die Schmelz-
zone des Ofens eine wesentliche Ersparnis an Schmelzkoks
und andere Vorteile erreicht werden sollen. [GieB. 11
(1924) Nr. 28, S. 413]

B. R. Mayne u. Carl Joseph: Verwendung von
Oel fir TemperguRdfen.* Flammofen der Saginaw
Malleable Iron Co. zu Saginaw, Mich. Bauart gleicht der
fur Kohlenfeuerung. Brenner vor der Verbrennung»-
kammer. Einzelheiten. [Foundry 52 (1924) Nr. 12, S. 472/5.}

A. W. Bryant: Schmelzen von Eisen in Zwil-
lingselektrodfen.* 2 Oefen auf einem Drehtisch an-
geordnet. 1 Satz Elektroden. Kleine Einsatze von flissi-
gem Eisen in kurzen Abstanden. [Foundry 52 (1924)
Nr. 14, S. 556/9. Iron Trade Rev. 75 (1924) Nr. 4, S. 226/8.}

K. Kerpely: Gesichtspunkte beim Bau von
Lichtbogen-Elektroofenanlagen.* Der Elektro-
ofen in der GieBerei. Gesichtspunkte, bei Errichtung einer

Anlage und bei der Wahl des Kraftwerks. Elektrische
und mechanische Ofenausristung. Metallurgisches.
Wirkungsgradvergleiche zwischen Heroult- und Fiat-

Oofen. Anwendungsmdglichkeiten. [Giel3.-Zg. 21 (1924)
Nr. 12, S. 242/7; Nr. 13, S. 277/82; Nr. 15, S. 320/5.}

Temperguf3. E. C. Boehringer: Betrieb einer neuen
TempergieRerei.* Allgemeines uber die Einrichtung
der Neuanlage der Belle City Malleable Iron Co., Racine,
Wis. Temperdfen mit Staubkohlenfeuerung. [lron Trade
Rev. 75 (1924) Nr. 1, S. 29/33, Foundry 52 (1924) Nr. 13,
S. 521/6, 533.]

Tempergufl in 31 Stunden. Auszug aus einem Be-
richt von A. Hayes u. W. J. Diederichs uber Versuche
am lowa State College. [lron Age 113 (1924) Nr. 25,
S. 1797, 1832]

Zentrifugalgu. Carl Pardun: Ueber die wissen-
schaftlichen Grundlagen des Schleudergusses.
(Forts, folgt.) Wesen und Bedeutung des Verfahrens.
Geschichtliches. Verbesserung der mechanischen Eigen-
schaften. Entmischung. Glih-, Harte- und Dichteunter-
suchungen. [St. u. E. 44 (1924), Nr. 31, S. 905/11.]

Leon Cammen: SchleudergufR in Anwendung fir
die Blechdarstellung.* Durch Schleudergul werden
Blechbrammen unter Verwendung der sog. Flaschenhals-
form hergestellt, Gefiige der Brammen. [lron Age 113
(1924) Nr. 26, S. 1857/8.]

GuRputzerei und-bearbeitung. PaulW. Graue:Ueber
Luft-und Sandverbrauch von Sandstrahlgebléasen
mit verschiedenen Drucken. Vergleich eines mit 4 at
Spannung arbeitenden Drehtisches (Hochdruck) mit
einem solchen von 2 at (Niederdruck). Vorzige des erste-
ren. [GieB. 11 (1924) Nr. 32, S. 477/8.]

Carl B. Lockhard: Entfernung der Kerne durch
Druckwasser. Verfahren der General Electric Co. zu
Erie, Pa. Die GuRstiicke kommen in einen besonderen
Raum und werden dort mit einem Wasserstrahl von 7 bis
17 at Druck behandelt. [Foundry 52 (1924), Nr. 14,
S. 568/9.]

Sonstiges. Bericht uber die 14. Hauptversamm-
lung des Vereins deutscher GielRereifachleute
vom 12. bis 15. Juni 1924 in Berlin. [Gie.-Zg. 21
(1924) Nr. 14, S. 293/301.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 132.
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Die 3. GieRRereifachausstellung in Hamburg.*
XI1V. Verschiedenes, darunter BildgufRausstellung von
Lauchhammer. [Gief3, il (1924) Nr. 26, S. 385/6.]

U. Lohse: Die 3. GieRereifachausstellung in
Hamburg.* PreRluftwerkzeuge. Transportanlagen.
Aufbereitung der Eormstoffe. Sandsiebvorrichtungen.
Mischmaschinen. Putzerei. [Giel3.-Zg. 21 (1924), Nr. 14,
S 307/31; Nr. 15, S. 326/8.]

M. A. Escher: Reiseeindricke aus amerikani-
schen GielRereien.* (Ports.) Laboratorium einer ameri-
kanischen GieBerei.  Arbeiten mit dem Elektroofen.
[GieB.-Zg. 21 (1924) Nr. 12, S. 248/51.]

Die Internationale GieBereifach-Ausstellung
in Birmingham.* Allgemeiner Bericht. Nichts Unbe-
kanntes. Enthalt von deutschen Erfindungen: Schir-
mann-Ofen, StichlochverschluB nach Meyer, Gutmann-
sche Sandstrahlgeblase. [Eoundry Trade J. 29 (1924)
Nr. 410, S. 537/42.]

Auguste Chanard: Die Liftung der GieRBereien.*
Beschreibung eines Entlufters, der auf das Dach aufgesetzt
swird. [Eonderie mod. 18 (1924) Juli, S. 178/84.]

Erzeugung des'schmiedbaren Eisens.

Direkte Eisenerzeugung. E. Pomander: Die di-
rekte Eisenerzeugung.* Kurze Uebersicht Uber einige
direkte Verfahren (von Ehrenwerth,. Bourcoud,
Berglof, Wiberg, Basset). [Chem. Met. Engg. 30
<1924) Nr. 23, S. 907/10.]

Siemens-Martin-Verfahren. A. de Grey: Betrach-
tungen Uber neuzeitliche Siemens-Martin-Oefen.
Kurzer Auszug aus einem Vortrage. Gegenuberstellung
von Abmessungen und Leistungen eines amerikanischen
und franzosischen Ofens. [Rev. Met. 21 (1924) Nr 6
S. 338/9.] v

A. Jung: Die Aufnahme des Schwefels aus dem
Heizgas im Siemens-Martin-Ofen. Schwefelgehalte
m Briketts, Kohle, Generatorgas und Gaserzeuger-
schlacke. EinfluR des Dampfzusatzes im Gaserzeuger.
Beziehungen zwischen Schwefelgehalt im Gas und Block
auf Grund von Schmelzungsergebnissen. [Ber. Stahlw.-
Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 83. — St. u E 44 (19241
Nr. 31, S. 911/4.] ' ’

Charles A. Smith: Haltbarkeit des feuerfesten
Ma,terials bei Siemens-Martin-Oefen. EinfluR der
Heizgase aus Schlacke auf die [Haltbarkeit von Kopfen
Gewolbe, Herd, Wanden, Schlackentaschen und Kammern
[Iron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 8, S. 546/7.]

W. Dyrssen: Abhitzeverwertung im Siemens-
M artin-Betrieb. Vortrag vor dem Iron and Steel In-
stitute Mai London. Bericht folgt. Meinungsaustausch.
[Iron Age 113 (1924) Nr. 23, S. 1641/3.]

E. C. Boehringer: VergrdfRerung der Stahler-
zeugung.* Erweiterung des Martinstahlwerks der In-
land Steel Co. in Indiana Harbor um vier 100-t-Oefen
Kurze Angaben Uber diese Oefen und ihre Einrichtungen
[Iron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 24, S. 1566/7 ]

Gordon M. Peltz: Schaubild zur Bestimmung
des Luftuberschusses bei Verbrennung von Gene-
ratorgas * Formeln zur Berechnung des theoretischen
Luftbedarfes und des Abgasvolumens bei Generatorgas
sowie zur Errechnung des Luftiberschusses aus Gas-
analyse und Kohlensduregehalt im Abgas. Darstellung
der Formeln in einem Schaubild zum unmittelbaren Ab
lesen der Ergebnisse. Meinungsaustausch. TJ Am Ceram
Soc. 7 (1924) Nr. 6, S. 437/43.]

KohGDp!g7; .G’ Soh™bardt:
H 517/8 ] [Chem.-Zg. 48 (1924)

»ds Brennen von
Nr. 89,

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

von~M * @& F?X: Kra~tverbrauch beim Walzen

19M - EidnidRfaktdren. -I[ra-ft%rb“réuéﬁ’ Unt ABKaNZ
gigkeit von der Verlangerung. Abhangigkeit von der
Walztemperatur.  Anteil des Kraftbedarfs der Walz

Zeitschriften- und Bicherschau.

44. Jahrg. Nr. 35.

werke im Verhéaltnis zu anderen Betriebsabteilungen
der Huttenwerke. [lron Trade Rev. 74 (19241 Nr 29
S. 1431/33] !

Walzwerksantrieb.  Johnstone Taylor: Bau von
W alzenzugmaschinen in England.* Kurze Besehrei
bung einer stehenden Dreizylinder-Dampfwalzenzug
maschine.  Zylinderdurchmesser 1143, Hub 1371 mm
Kohlenschieber mit Joy-Umsteuerung, Dampfdruck 13,3 at
Leistung 25 000 PS bei 140 Umdr./min, UmsteuerungVier
mal in der min. Weitere drei Maschinen sind als liegende
Drillinge mit 1016 mm Zylinderdurchmesser, 1371 mm
Hub, fir 11,2 at Anfangsdruck, 1,4 at Enddruck des
Dampfspeichers eingerichtet. [Iron Age 113 (1924) Nr 24
S. 1717/19.]

Falz:
W alzenstraBen.*

Dampfmaschinen zum Antrieb von
Ausfihrungsbeispiele der Hanomag
[Hanomag-Nachr. (1924) Nr. 129/130, S. 116/21]

Walzwerkszubehér. H. Hilterhaus: Automatische
Kihlbetten.* Kihlbettanordnung. Kihlbetten mit
heb- und senkbaren Rechen. Kiuhlbetten mit Dreh- und
Schragrechen. [Ber. Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 29
— St. u. E. 44 (1924) Nr. 27, S. 777/86.]

Blockwalzwerke. F. D. Egan: Mechanische und
elektrische Untersuchung einer elektrischen An-
stellung fur ein 1000er-Blockwalzwerk.*  [lron
Steel Eng. 1 (1924) Nr. 7, S. 371/79.]

Feineisenwalzwerke. Fr. Funke:
Vorrichtungen fir Bandeisenwalzwerke *
u. E. 44 (1924) Nr. 28, S. 823/5; Nr. 32, S. 952]

Feinblechwalzwerke. Neues Feinblechwalzwerk
der Pacific Sheet Steel Corporation in San Fran-
Cisco-* Kurze Beschreibung des fir die Befriedigung der
ortlichen Bedirfnisse vorgesehenen Werkes. Besonders
bemerkenswerte Einzelheiten nicht erwéhnt. [lron Ase 113
(1924) Nr. 23, S. 1650/2.] g

D. W. Malott:
von Feinblechwalzwerken. Antrieb durch einen
leicht mit der Oberwalze zu verbindenden, den Ausbau
mcht stérenden Motor. Ersparnis an Anlage- und Betriebs-
kosten. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 24, S. 1565 Iron
Age 113 (1924) Nr. 23, S. 1659-1

Neubau eines Feinblechwalzwerkes der Me-
tal & Thermit Corp.* Kurze Beschreibung der Ein-
richtung. [lron Trade Rev. 74 (1924) Nr. 21, S. 1373/5.]

Rohrwalzwerke. Neue Anlage der Youngstown
Sheet & Tube Co. zur Herstellung stumpf ge-
schweilter Rohre in Indiana Harbor.*  Neben
der Anlage fir Uberlappt geschweif3te Rohre bis 400 mm (3
sind zwei Anlagen fir stumpf geschweil3te Rohre von
3 bis 75 mm 0 aufgestellt, die bis zu 400 t taglich her-
steilen sollen.  Kurze Beschreibung der Einzeleinrich-
tungen. [lron Age 114 (1924) Nr. 1, S. 165/68.]
Schmieden. Wilfred Anslow: Fallhammergesenke
Ausbildung und Gestaltung.* Wabhl der Trennungs-
hme und der Steigungsverhéltnisse. Lebensdauer und
Abhéngigkeit von der Ausfiihrung. [Forg. Stamp. Heat
Treat. 10 (1924) Nr. 7, S. 250/54.]

Schmiedeanlagen. L. Kort: Ein neuer Kraft-
hammer.* Beschreihung eines Federhammers als Ersatz
fur Luftdruckhdammer. [Hanomag-Nachr. (1924) Nr
129/130, S. 134/7.] 1 ’

C. C. Rhead: Erfahrungssammlung uber
senke. Vorschlage zu einer genauen Statistik Uber die
Haltbarkeit der Gesenke, zur Beurteilung der Zweck-
maRigkeit des verwendeten Materials, der Formge-
bung usw. [Forg. Stamp. Heat Treat. 10 (1924) Nr 5
S. 188/93] <

Sonstiges. C. W. Gennet, jr.: Entwicklung in der
Schienenherstellung. Die Herstellung von Schienen-
langen von 12 bis 14 m wird als neu fir Amerika hinge-
stellt, desgleichen das Frésen der Enden. Verhalten langer
Schienen auf den Warmbetten. BldckgroRe und Schienen-
qualitat. Gefdhrdung der aus Blockkdpfen hergestellten
Schienen. Zusammensetzung des Schienenstahls. [Iron
Age 113 (1924) Nr. 24, S. 1721/22.]

(SchluR folgt.)

Raumsparende
[St

| Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe Seite 129 bis 132.
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Die Roheisenerzeugung der
Vereinigten Staaten im ersten
Halbjahr 1924.

Staaten

Nach den Ermittlungen
des ,,American lron and Steel

Institute* wurden in den Massachusetts, Connecti-
Vereinigten Staaten wéhrend cut, Maine .
desersten Halbjahres 1924ins- New Y 0rK oo,
gesamt 17 794717 t Roheisen New Jersey

erzeugt, gegen 21352738 t Pennsylvanien

m ersten Halbjahre und Maryland.......
19654186 t wéhrend der Virginien ...,
zweiten Halfte des Jahres Alabama .

Westvirginien, Kentucky,
Texas, Georgia, Missis-

1923. Die Erzeugung hat so-
mit in der Berichtszeit gegen-

Uber der gleichen Zeit des sippi

Vorjahres um 16,7 % und Tennessee

gegenuiber dem zweiten Halb- Ohi0. s
jahre 1923 um 9,5 % ab- JHIN OIS e

Indiana, Michigan .

Wisconsin, Minnesota

Missouri, Colorado, lowa,
Montana, Washington,
Kalifornien, Oregon

genommen. Von der gesam-
ten Roheisenerzeugung waren
4672729 t zum Verkauf be-
stimmt, wéhrend 13121988 t
von den Erzeugern selbst
weiterverarbeitet wurden.

Ueher die Zahl der
Hochéfen und die Roheisen-
-erzeugung, getrennt nach den einzelnen Bezirken,
gibt nebenstehende Zusammenstellung AufschluB3.

Auf die einzelnen Roheisensorten entfallen von der
Erzeugung der drei letzten Halbjahre folgende Mengen:

Roheisen fiir das ba-
sische Verfahren .
Bessemer- und phos-
phorarmes Roh-
€ISEN ovrireiiienenas
GieRereiroheisen ein-
schlieBlich Ferro-

Zusammen

Erzeugung in t zu 1000 kg

1. Halbjahr 2. Halbjahr 1. Halbjahr
1923 1923 1924

10 344 224 9768 095 8918 176

6474 955 5389 394 4 865 567

silizium 3256 722 3316 811 >3 105 189
Roheisen  fur den

Tempergul 827 401 768 800 516 716
Puddelroheisen 188 595 144 074 160 233
Spiegeleisen . . . . 65 847 55 407
Ferromangan 126 009 | 199888 156 925
Sonstiges Roheisen . 68 985 76 124 46 504

Insgesamt. 21 352 738 19 654 186 17 794 717

Die Verteilung der Hochéfen nach denverwendeten
Brennstoffen und die sich hieraus ergebende Roheisen-
erzeugung ist aus nachfolgenden Zahlentafeln ersichtlich.

Zahl der Hochofen

in Betrieb am 30. Juni 1924
am 31. in aufer ins-
des Brennstoffes Dez. 1923  Betrieb Betrieb gesamt
Koks 230 156 245 401
Anthrazit. 0 0 2 2
Holzkohle 9 8 16 24
Insgesamt 239 164 263 427

Erzeugung in t zu 1000 kg

1. Halbjahr 2. Halbjahr 1. Halbjahr
1923 1923 1924
Koks-Roheisen . .21 208 228 19 530 567 17 685 200
Anthrazit-Roheisen 8 906 4 027
Holzkohlen-Roheisen 135 604 119 592 109 517

Insgesamt 21 352 738 19 654 186 17 794 717

x) Darunter 117 618 t Ferrosilizium.

Erzeugung von Roheisen (einschl.
Spiegeleisen, Ferromangan, Ferro-

Zahl der Hochofen

am 30. Juni 1924

ey silizium usw.) in t zu 1000 kg
=0
g:;% Bi" aé'feler in:- 1. Halbjahr 2. Halbjahr 1. Halbjahr
o- ) i
=& trieb trieb samt 1923 1923 1924
0 0 3 3 1330 — _
12 g 1?1 21 \I 513 536 1485503 1231 672
[}
87 55 92 147 7919 108 7 122 386 6242 245
4 2 4 6y 350 998
3 1 16 17 j 453 946 365 438
23 24 18 42 1484 186 1357 759 1414 617
4 4 10 14 360 979 352 715 367 693
2 3 13 16 145 165 109 833 66 524
48 30 47 77 5057 980 4 439 547 4 202 583
17 8 18 26 1929 619 1970869 1543 265
25 20 9 29 1854971 2019 164 1891 997
4 3 7 10 403 309 333 003 239 017
2 5 4 9 228 609 97 969 244 106
239 164 263 427 21 352 738 19 654 186 17 794 717

Belgiens Bergwerks- und Huttenindustrie im Juli 1924,

Juli Juni
1924 1924
Kohlenforderung................ t 1971 060 1848 040
Kokserzeugung.. t 354 340 344 420
Brikettherstellung t 173 960 168 370
Hochéfen im Betrieb . 49 48
Erzeugung an
Roheisen ... t 247 380 236 730
Rohstahl. Lot 238 490 218 640
GuBwaren 1. Schmelzung t 6 500 6 450
Fertigerzeugnissen t 202 850 184 190
Schweilleisen ... t 16 380 14 350
Die Steinkohlenférderung der niederléandischen Staats-

gruben im Jahre 1923.

Die Ruhrbesetzung tbte auf den hollandischen Stein-
kohlenbergbau eine starke Rickwirkung aus. Sie war die
Ursache zur Vermehrung seiner Forderung, und sie er-
moglichte es zugleich’, bessere Preise als im Vorjahre zu
erzielen. Die stark gesteigerten Leistungen sind aus folgen-
den Zahlenangabenl) ersichtlich.

Kohlenforderung der hollandischen Staatsgruben

1913 1922 1923
t t t
Wilhelmina 358 164 616 958 631 685
Emma .. 59 6S8 896 458 1010 563
Hendrik e — 572 512 828 283
Insgesamt 417 852 2085 928 2470 531
Die Gesamtbelegschaft betrug im Berichtsjahre

14 994 Mann gegen 14 125 im Jahre 1922, hat demnach
um etwa 6 % zugenommen. Die Steigerung entfallt aus-
schlielich auf die unter Tage beschaftigten Arbeiter, von
denen die Hauer mit 31,5 % an der Gesamtbelegschaft
beteiligt sind. Die Zahl der in den Zechen beschaftigten
Auslander verringerte sich weiter und betrug nur 1766
(1833), davon waren 1449 Deutsche.

Die Léhne erfuhren im Vergleich zu den beiden letzten
Jahren nur eine geringe Herabsetzung. Der Durchschnitts-

J) Vgl. Gliickauf 60 (1924), S. 668/70.
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sohiehtlohn betrug 5,81 fl. gegen 5,85 fl. im Vorjahr. Der
Schichtlohn des Hauers ging von 7,38 fl. auf 7,34 fl.

zuruck.

AVenngleich der Jahresfoérderanteil eines Arbeiters
auf den Staatszechen sowohl auf den Kopf der Gesamt-
belegschaft als auch auf den Untertagearbeiter seit 1920
dauernd gestiegen ist, so ist er dennoch erheblich niedriger
als im hollandischen Gesamtsteinkohlenbergbau, wie
folgende Aufstellung zeigt:

Jahresforderanteil eines Arbeiters

der Gesamtbeleg-

schait im unter Tage im

Gesamt- G t- 1 gtaat:
Jahr steinkoh- bsetraz:)tgh steierﬁirgh- graan-
lenbergb 9 lenbergh.  berSbau

t

193 137 261 189

172 126 247 184

157 134 227 193

182 154 256 214

— 171 — 232

Wirtschaftliche Rundschau.

44. Jahrg. Nr. 35.

Die hdchste Schichtleistung erzielte von den Staats-
gruben Wilhelmina mit 1030 (1000) kg fir den Unter-
tagearbeiter und 770 (760) kg fur die Gesamtbelegschaft.

Von der Forderung wurden im Berichtsjahre 2 451 027
(2 101 720) t verkauft. Der Absatz nach dem Auslande
betrug 724 838 (389 082) t oder rd. 30 %. Die Kokserzeu-
gung, welche nur auf den Zechen Emma und Hendrik be-
trieben wurde, belief sich auf 267 639 t gegen 247 315 t im
Vorjahr. Ausgefuhrt wurden 122 822 (144 790) t.

Die geldlichen Ergebnisse des hollandischen Staats-
kohlenbergbaues waren im Berichtsjahre auerordentlich
ginstig. Die Erzeugungskosten je Tonne betrugen auf
der Wilhelmina-Zeche 12,02 fl. (12,68 fl.), wahrend die
der Zeche Emma und Hendrik 15,88 fl. bzw. 17,72 fl.
betrugen. An der groBen ErmaéaRigung der Selbstkosten
dieser beiden Gruben waren in erster Linie die Lohne be-
teiligt. Auch konnten diese beiden Gruben, die in den
letzten Jahren mit erheblichem Verlust gearbeitet hatten,
im Berichtsjahre zum erstenmal wieder einen Reingewinn
erzielen, und zwar von 3,01 fl. je Tonne. Der Staatskasse
wurden 6,24 Mill. fl. (1 Mill. fl.) als Reingewinn uber-
wiesen. Das im Staatsbergbau angelegte Kapital betrug
78 Mill. fl., so daB eine Verzinsung von 8 % gegen nur
1,28 % im Vorjahr erreicht werden konnte.

Wirtschaftliche Rundschau.
Die Bergwerks- und Huttenindustrie RuBlands 1913 bis 1923.

Von $r.=3ng. J. Ferfer,

Ein wirklich zuverlassiges Bild von der gegenwartigen
Lage der russischen Bergwerks- und Huttenindustrie zu
gewinnen, ist auBerst schwierig. Zur Beurteilung stehen
nur die von der russischen Regierung verdffentlichten
Berichte und Zahlenangaben
zur Verfugung, Unterlagen,
die in ihren verschiedenen Zu-

Zahlentafel 1.

Dusseldorf.

gesamten Kohlenvorrate RufRlands auf 474 180 Mill. t
belaufen, so dal damit Rufland nach den Ver. Staaten,
Canada und China an der vierten Stelle der Weltkohlen-
lander steht.

Kohlenférderung RuBlands 1913 bis 1923.

sammenstellungen teilweise Jahr Donez  Dombrowa®)  sibirien Ural Moskau  <aukasus  .RuBland$)
voneinander abweichen und Turkestan insgesamt
nur mit einiger Vorsicht zu t t
bewerten sind. Es hat viel- 1913 25287 280 6833 580 2014 740 1 195 740 294 840

. . 196 560
fach den Anschein, als ob die 1914 27 583 920 3865 680 2430 790 1375920 294 840 204 750 gg %g ;gg
sowjetamtliche Statistik sich 1915 26 633 880 3 000 000 2 784 000 1277 640 458 640 221130 31 375 890
zu  vergleichender Gegen- 1916 28 697 760 5198000 3276 000 1506 960 687 960 245 700 34 414 380
Uberstellung von Erzeugungs- 1917 24 832 080 6243 300 3390 660 1605240 737100 219 490 30 784 570
zahlen besonders gute Monate 1918 8861580 4398 200 1785420 606 060 381 650 98 280 11 732 990
heraussucht, z. B. das letzte 1919 5536 440 4610250 1375920 720 720 362 000 180 180 8 175 260
Jahresviertel, das nach Been- 1920 4553 640 4873540 1334970 933 660 599 510 147420 7 569 300
dlgtfng der Ernte immer eine 1921 5814 900 5761 760 1294 020 900 900 563 470 131 040 8 704 330
vortibergenende Bessering 1922 6648530 7054950 1318980 1023420 623 100 9 614 030
Zulalst, um sOo nach aulsen 1923 7 439 980
hin eine Belebung der Wirt- 1523580 1147 190 784440 36 3603) 10 931 550
schaft unter der sowjetstaatlichen Erzeugungs- und Die Entwicklung der Kohlenforderung RuBlands in

Handelsorganisation in die Erscheinung treten zu lassen.
. ? N f°lgenden aufgefihrten Zahlenangaben stitzen
sich fur die letzten Jahre in der Hauptsache auf die vom
»Volkswirtschaftlichen Departement der Handelsvertre-
tung der U. d. S. S. R. in Deutschland* herausgegebenen
Berichte ,,Aus der Volkswirtschaft der Union der sozialisti-
schen Sowjet-Republiken®“. Durch einen Vergleich der
Zahlenangaben mit den Ergebnissen der Vorkriegs- und
Kriegsjahrel) lassen sich immerhin lehrreiche Schiisse
Uber die Entwicklung der letzten Jahre und die augen-
blicklichen Verhaltnisse in Sowjet-Ru8land ziehen.

I. Der Steinkohlen- und Erzbergbau.

., DI® bedeutenden Kohlenvorkommen RuRllands
(ohne Polen) wurden im Jahre 1913 auf 222587 Mill t

geschatzt, worin 82 670 Mill. t Braunkohle einbegriffen
sind. Nach Erhebungen vom Jahre 1920 sollen sich die

) Vgl. Berichtdes Comité des Forgesvom 12 Jan 1924

2) Die Forderung des Dombrowabezirkes’, welcher
an Polen abgetreten wurde, ist seit 1915 in der Gesamt-
lorderung Ruf3lands nicht einbegriffen.

3) Forderung in Turkestan in den’4 ersten Monaten
(Okt. 1922 bis Jan. 1923) des Wirtschaftsjahres 1922/23.

den Jahren 1913—1923 und ihre Verteilung auf die ein-
zelnen Bezirke ist aus Zahlentafel 1 zu ersehen.

Die Forderung des Jahres 1923 betrug unter Berick-
sichtigung der eingetretenen Grenzveranderungen 38 %
der Kohlengewinnung des Jahres 1913; innerhalb der
alten Grenzen gerechnet, erreichte sie nur rd. 30 % der
Vorkriegsleistung. Der starke Forderriickgang des Jahres
1915 ist auf das Ausscheiden des Dombrowa-Gebietes
zurickzufuhren, welches 1915 von Deutschland besetzt
und 1919 mit Polen vereinigt wurde. Im Jahre 1916 er-
reichte die Forderung ihren Hoéhepunkt und Uberstieg
mit rd. 5,4 Mill. t die Friedensférderung um 15 %. Nach
dem bolschewistischen Umsturz der Staats-, Gesellschafts-
und Wirtschaftsordnung im April 1917 zeigte die Kohlen-
gewinnung eine starke Abnahme. Der Tiefstand wurde
im Jahre 1920 mit einer Forderung von 7,57 Mill. t er-
reicht, d. i. rd. 26 % der Friedensgewinnung in denselben
Grenzen. Seit dem Jahre 1921 ist eine steigende Belebung
erkennbar. Die anhaltende Besserung scheint sich auch
im  Wirtschaftsjahr 1923/24 fortzusetzen: Im ersten
Viertel (Okt. bis Dez. 1923) kam die gesamte Kohlen-
forderung RuBlands auf 3637 000 t, wahrend sie im
gleichen Zeitraum des Vorjahres nur 2489 000 t betrug;
das bedeutet eine Steigerung von 46 %.
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Die mit 1921 einsetzende Belebung féallt zusammen
mit der Aenderung der bolschewistischen W irtschaftsform,
wie sie seit der Verstaatlichung des russischen Bergbaues
am 2. Mai 1918 angewandt worden war. Die heutige
russische W irtschaftsordnung wunterscheidet einerseits
Grubenbetriebe, die ganz in Handen des Staates sind und
von selbstdndigen Behdrden verwaltet werden, anderseits
solche, welche unter Aufsicht der Sowjetregierung von
Trusts betrieben und zu gleichen Teilen mit Staats- und
Privatkapital finanziert werden. Einen freien Handel in
Kohlen gibt es in RuBland nicht. Nach Erledigung der
Pflichtlieferungen an Eisenbahn und Staatsbetriebe wird
der ForderliberschuB gem&R einem besonderen Verteilungs-
plan der Sowjetbehdrden den weiteren Verbrauchern zu-
gefuhrt.

Das Donez-Kohlenbecken steht mit seiner Férderung
von 25,29 Mill. t im Jahre 1913 bei weitem als das be-
deutendste da. Es lieferte in dem Jahre rd. 70 % oder,
wenn man die Foérderung des Dombrowagebietes in
Abzug bringt, rd. 87 % der Gesamtférderung. Im Jahre
1923 betrug der Anteil des Donezgebietes an der Ge-
samtgewinnung 68% . Die Forderung des Bezirkes in
1923 stellte rd. 30 % der Friedensférderung im selben
Gebiet dar; der Forderausfall erstreckt sich im groReren
MaBe auf Weichkohle als auf Anthrazit.

Der Zechenselbstverbrauch
im Jahre 1916 nur 9,2 % der Gesamtforderung des Be-
zirkes ausmachte, kam im Zusammenhang mit dem
Forderrickgang im Jahre 1920 auf annadhernd 00 %.
1921 ging er auf 40,8 % und weiter im Jahre 1923 auf
rd. 28 % herunter; im ersten Viertel des Wirtschafts-
jahres 1923/24 belief sich der Eigenverbrauch im Donez-
gebiet auf 17 % der Vierteljahresforderung.

Das Donezgebiet deckte den Gesamtkohlenverbrauch
des russischen Reiches in der Vorkriegszeit zu etwa 55 %,
die uUbrigen Kohlenvorkommen lieferten 29 %, und der
Rest mit 16 % wurde durch Einfuhr aus dem Auslande
gedeckt.

Im Kohlenbergbau von Donez waren im Jahre 1913
insgesamt 160 400 Arbeiter beschéaftigt. Die Arbeiterzahl
stieg im Jahre 1916 auf 235 000; sie ging nach der Revo-
lution bedeutend herunter. Im ersten Jahresviertel
1923/24 beschaftigten die Donezgruben 129 047 Mann und
der gesamte russische Kohlenbergbau 170 755 Arbeiter

Die Leistung des Bergarbeiters im Dcnezbecken, die
sich 1913 im Durchschnitt der Gesamtbelegschaft auf

der Donezgruben, der

1494 t im Jahr belief und 1920 auf 428 t = 28,6 %
herunterging, kam im ersten Quartal 1923/24, auf das
Jahr umgerechnet, auf 84,2t oder 56 % der Friedens-

leistung.

Die Lage der russischen Bergarbeiter war bisher, wie
selbst aus Kreisen der russischen Arbeitergewerkschaften
verlautet, wenig befriedigend. Frauen werden noch zahl-
reich im russischen Bergbau beschéftigt, sogar unter Tage,
was in den meisten anderen L&ndern gesetzlich verboten
ist. Fiur die Dauer der Arbeitszeit galt nach der Revo-
lution grundsétzlich der Achtstundentag; in Wirklichkeit
wurde aber sehr oft eine viel langere Arbeitszeit verlangt,
so daB es haufig zu Ausstdnden kam. Durch \erfigung
vom 18. Februar 1920 hat die Sowjet-Regierung fur den
Bergbau die Zehnstundenschicht eingefihrt und schwere
Strafen gegen Ausstdndige verordnet. Der Arbeitslohn
soll zwar gesetzlich dem Bergarbeiter eine ausreichende
Lebenshaltung ermdglichen, doch trifft das anscheinend
in Wirklichkeit nicht zu. Die Bezahlung erfolgt teils in
Sachwerten, teils in Geld. Mit den Geldzahlungen sind
die Sowjetbehdrden jedoch sehr sdumig und bleiben oft
zwei bis drei Monate im Rickstand. Viele Arbeiter ver-
lassen gern den Bergbau, um anderswo ihren Unterhalt
zu suchen. In der letzten Zeit soll sich die Lage der Berg-
arbeiter besonders auf den Gruben, die von den Trusts
betrieben werden, etwas gebessert haben.

Die Angaben Uber die Kokserzeugung RufBlands
beschranken sich hauptsachlich auf das Donezgebiet, das
vor dem Kriege 80 % des gesamten Koksverbrauchs des
Russischen Reiches herstellte. Die Erzeugung fur die
Jahre 1914 bis 1923 ist folgende:
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Jahr t Jahr t
1914 4300 000 1919 49 140
1915 4 113 000 1920 9 800
1916 4370 000 1921 104 025
1917 3532 000 1922 112 3334)
1918 693 000 1923 136 0006)

Im Jahre 1914 zahlte der Donezbezirk 5794 Kokséfen
mit einer Leistungsmoglichkeit von mehr als 5 Mill. t;
fur die Herstellung von 4,3 Mill. t Koks wurden 6,15 Mill. t
Kohle verbraucht, was einem Koksausbringen von 70 %

entspricht. Die Verbrauchsmenge von 6,15 Mill. t stellt
22 % der Gesamtforderung des Donezgebietes oder
40,2 % der Gewinnung an Kokskohle dar, letztere er-

reichte 15,33 Mill. t oder 55,6 % der gesamten Férderung
am Donez. Im Jahre 1917 gab es 6860 Koksdfen, darunter
1880 mit Nebenproduktengewinnung; 530 Oefen waren
im Bau und 4450 gehdrten &lteren Bauarten an. Im
November 1922 waren nach einer vorliegenden Angabe
4 Kokereien mit 303 Oefen mit Nebenprodukten-
gewinnung in Betrieb. Wie die vorstehenden Zahlen
erkennen lassen, erreichte die Kokserzeugung im Jahre
1916 ihren Hohepunkt und fiel nach der Revolution im
Jahre 1920 auf den auferordentlich niedrigen Tiefstand
von 9800 t oder 0,22 % der Erzeugung von 1914.  Seit
1921 ist wieder eine Steigerung erkennbar. Im Donez-
und Kusnjezker Becken wurden im ersten bis dritten
Viertel des Wirtschaftsjahres 1922/23 zusammen 12350000
Pud oder rd. 202 300 t Steinkohle zur Koksbereitung ver-
braucht; dies wiirde bei einem Ausbringen von 70 % einer
Koksausbeute von 141 600 t gleichkommen. Immerhin
stellt die Koksgewinnung nur einen kleinen Prozentsatz
der Friedenserzeugung dar.

Die Einfuhr RufRlands an Kohlen vollzieht sich
groBtenteils Gber die baltischen Hafen, wahrend die Aus-
fuhr Gber das Schwarze Meer vor sich geht. Die Einfuhr
stammt vorwiegend aus GroRbritannien; sie belief sich
im Jahre 1913, wie nachstehende Uebersicht zeigt, auf
rd. 8 Mill. t; mit Beginn des Weltkrieges ging die Einfuhr
stark zuriick. Fir das Wirtschaftsjahr 1922/23 war eine
Auslandszufuhr von 10 Mill. Pud oder rd. 164 000 t vor-
gesehen; diese Ziffer ist aber anscheinend nicht erreicht
worden.

Einfahr an
jahr Kohlen tKoks t
1913 8000 000
1914 T . 4 773 464 534 585
562 648 4 406
1916 941 756 17 150
1921/22 630 000

Die Ausfuhr an russischer Kohle ist ohne Bedeutung;
sie belief sich im Jahre 1913 auf 97 470 t. Aus dem Donez-
gebiet wurden in den Jahren 1916—21 an Brennstoffen
folgende Mengen ausgefiihrt:

t

1
1916 25307 1919 3127
1917 20 360 1920 3030
1918 6 830 1921 2987

Die wichtigsten Bezirke Rufllands fiir die Gewin-
nung an Eisenerzen und dementsprechend auch fir die
Huttenindustrie sind Sudrufland, Ural und MittelruBland.
An der Gesamtforderung war im Jahre 1913 der Suden
mit 75 %, der Ural mit 18 % und MittelruBland mit 4 %
beteiligt; der Rest mit 3 % verteilte sich annahernd gleich-
maRig auf die Eisenerzvorkommen in NordruBland,
Sibirien und Kaukasus. Die gesamten im Russischen
Reich (ohne Polen) vorhandenen Eisenerzvorrde wurden
im Jahre 1910 auf 1650 Mill. t geschatzt, wovon 864 Mill. t
als sicher und wahrscheinlich zu betrachten sind.

4) Errechnet fur das Jahr aus den ersten 11 Mo-
naten.
6) Errechnet fir das 1. bis 3. Vierteljahr auf

Grund des Verbrauchs an Kokskohle mit 70 %
bringen.

Aus-



1066 Stahl und Eisen.

Eisenerzforderung 1913 —1923.

Jahr t Jahr t
1913 10 640 000 1919 . -
1914 9 717 000 1920 . 160 000
1915 8 741 000 1921 . 144 000
1916 8 040 000 1922 . 225 000
1917 7 180 000 1923 . 487 0006)
1918 28 000

Wi ie die vorstehenden Zahlen erkennen lassen, wurden
in RuBland im Jahre 1913 insgesamt 10,64 Mill. t Eisen-
erze gewonnen; in den Kriegsjahren ging die Fdrderung
etwas zuriick und brach nach der Staatsumwalzung voll-
standig zusammen. Im Jahre 1923 erreichte sie wieder
487 000 t, d. i. aber nur 4,56 % der Friedensforderung.
Das Erzbecken von Krivoi-Rog in SudruBland war im
Jahre 1913 mit 6 335400 t, d. i. 70,5 %, an der Gesamt-
forderung beteiligt. Infolge der langen Kémpfe, die sich
seit 1918 in diesem Gebiete abspielten, kam die Erzforde-
rung ganzlich zum Erliegen. Gegen Ende des Jahres 1920
verfugten die Sowjetbehdrden auf den elf bedeutendsten
Gruben die Wiederaufnahme des Betriebes; jedoch konnten
im Jahre 1921 nur 8500 t Erze gewonnen werden. Die
Gruben imKrivoi-Rog-Gebiet forderten wahrend 6 Monaten
des Jahres 1923, aus welchen nahere Angaben vorliegen,
insgesamt HO 836 t. Im Jahre 1922 waren dort 4500 Ar-
beiter beschéftigt.

RuBland hat noch erhebliche Lagervorrate an Eisen-
erzen aus der Vorkriegszeit. Am 1. Januar 1921 waren
2 856 0001 Lagermengen vorhanden, von denen 1430 000 t
auf den Siden, 1 160 000 t auf den Ural und 266 000 t auf
MittelruRland entfielen. Die Lagervorrate betrugen am
1. Oktober 1922 2515780 t und am 1. April 1923 noch
2301 325 t. Es ist jedoch zu bemerken, daR diese Vorrate
wegen der ungeordneten Verkehrsverhéltnisse nur schwer
und teilweise Uberhaupt nicht fir die Verhittung verfiig-
bar sind. Der Hauptverbraucher fur Krivoi-Rog-Erze
ist der sudrussische Stahltrust ,,Jugostahl®, der im Sep-
tember 1923 17000 t und im ganzen Geschéaftsjahr 1922/23
rd. 116 000 t Roheisen erzeugte.

Zahlentafel 2. Manganerzforderung 1913—1923.

Jahr Kaukesus  SUgEEnd - Rudlane,
t t t
1913 955 000 265000 1220 000
1914 790 000 238000 1028 000
1915 260 000 276 000 536 000
1916 24) 000 244 000 485 000
1917 200 000 - 200 000
1918 25 930, - 25 930
1919 54 790 - 54 790
1920 120 520 5000 125 520
1921 - 12 700 12 700
1922 53 150 33 000 86 150
1923 194 040 126 1459 320 185

Die Ausfuhr an Krivoi-Rog-Erzen kam 1912 auf
609 000 t, 1913 auf 488 000 t und 1914 auf 242 000 t; Uber
die spateren Jahre fehlen nahere Angaben. Es ist anzu-
nehmen, dal die Ausfuhr wahrend der Kriegszeit génzlich
zum Stillstand kam. Bemerkenswert ist, dal} seit Ende
April 1924 zum ersten Male seit Jahren wieder hoch
prozentige russische Eisenerze in groReren Mengen auf
dem Bahnwege nach Oberschlesien bezogen "werden
konnten*).

In der Gewinnung wie auch in der Ausfuhr von
Manganerzen nahm Ruflland vor dem Kriege die erste
Stelle unter den Manganerzlandem der Welt ein. Ueber
die Hohe der Manganerzforderung begegnet man im

6) Erreohnet nach den Ergebnissen von 11 Monaten

7) D. Zereteli: Georgien als Manganerzlieferant der
Weltwirtschaft, S. 24.

8) 10 Monate: Oktober 1922 bis Juli 1923.

9) Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 865.
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Schrifttum vielfach abweichenden Angaben. Nach dem
vorliegenden Bericht kam geméaR ,,Iron Trade Review*
die Weltgewinnung an Manganerzen im Jahre 1913 auf
2,2 Mill. t; davon entfielen auf RuRland 1,22 Mill. t oder
55 %, auf Britisch-Indien 817 000 t oder 37 % und auf
Brasilien 122 000 t oder 5,5 %. Die Manganerzfordernng
Rufllands in den Jahren 1913 bis 1923 zeigt Zahlentafel 2

Das Hauptfordergebiet RuRlands an Manganerz ist
Georgien mit dem Kaukasus, welcher 1913 rd. 78 % der
Gesamtgewinnung lieferte. Die Férderung ging wéahrend
des Krieges und erst recht nach der Staatsumwélzung
erheblich zuriick; im Jahre 1923 zeigt sich wieder ein
erfreulicher Aufstieg; die Forderung dieses Jahres stellte
20,3 % der Ausbeute von 1913 dar. Die Manganerzgruben
SudruBlands in der Gegend von Nikopol wurden 1917
Uberschwemmt und kamen erst 1920 wieder in Betrieb;
sie erreichten 1923 in 10 Monaten bereits wieder eine
Forderung von 47,5 % der Vorkriegszeit. Aufden Mangan-
erzvorkommen im LYal ist die Forderung noch wenig
entwickelt. Die angegebene Gesamtférderung des Jahres
1923 in Hohe von 320 185 t stellt 26 % der Gewinnung von
1913 dar.

Zahlentafel 3. Ausfuhr an Manganerzen nach

Bezirken 1913—1924.

Jahr Kaukasus Stdrufland ilr?slgilsznrgt

t t t
1913 1066 600 105 000 1171 00010
1914 678 834 58 166 737 00010
1915 - - —
1916 1463 - 146310
1917 — —
1918 32 4821) - 32 482
1919 5438 - 5438
1920 175 757 - 175 757
1921 25520 304712 28 567
1922 168 380 38 034 206 414
1923 360 056 43 375 403 431
1924 176 26112) 176 261

(Jan. b. April
einschl.)

Die Ausfuhr an russischem Manganerz (s. Zahlen-
tafel 3) betrug im Jahre 1913 1 171 000 t, d. i. annahernd
96 % der Gesamtférderung. Der groRte Abnehmer war
Deutschland mit 412 000 t = 35,18 % der Gesamtausfuhr-
menge. Infolge der SchlieBung der Dardanellen durch die
Turkei im Jahre 1915 kam die Ausfuhr véllig zum Erliegen.

Im Jahre 1918 konnte der Manganerzversand nach
dem Auslande wieder aufgenommen werden; nach anfang-
lichen starken Schwankungen bewegt er sich seit 1922 in
steigender Richtung und betrug 1923 bereits mehr als
34 % der Friedensausfuhr. Bemerkenswert ist, daR Eng-
land zur Steuerung seiner Mangannot wahrend des Krieges
150 000 Pud, d. i. annahernd 25 000 t Manganerz aus Ge-
orgien auf dem Landwege Tschiaturi-Archangelsk bezogen
hat. Die Manganerzausfuhr aus dem Kaukasus ist seit
1919 durch die georgische Regierung monopolisiert und
das Monopol der Société d’Exportation de Manganese de
Tschiatourie (,,Temo*) auf die Dauer von 20 Jahren
Ubertragen worden. An dieser Gesellschaft sind im ganzen
24 verschiedene Firmen beteiligt, u. a. auch in Deutsch-
land die Gelsenkirchener Bergwerks-A.-G. mit 9,22 %.

Die Ausfuhr von Manganerzen aus dem Kaukasus
nach den verschiedenen Léandern ist fir die Jahre 1913,
1914 und 1923 aus Zahlentafel 4 ersichtlich.

Bei den nach Belgien gelieferten Mengen ist zu be-
riicksichtigen, dafl im allgemeinen eine teilweise Wieder-
ausfuhr nach Deutschland, Luxemburg, Lothringen und
Frankreich erfolgt; ferner sind die nach Holland abge-
gzgtgm%rl Mengen wohl zum groéRten Teil fir Deutschland

1 .

100 Nach ,,Mineral Industry* 1915.

u) 1918 bis 1924 nach Zereteli a. a* O.
Inoc )m wal-'Jahr 1921 und 1922, Wirtschaftsjahr 1. Okt.
1922 bis 1. Okt. 1923 und Jan. bis April 1924 nach ,,Aus.
der Volkswirtschaft der U. d. S. S. R “ 19U



28. August 1924.

Zahlentafel 4. Ausfuhr von Manganerzen aus dem
Kaukasus (Tschiaturi) nach Landern.

Bestimmungsland 191313) 191413) 19231»)
t t t

Deutschland 412 000 326 403 42 653
GroBbritannien . 246 500 107 030 73 308
BelgienN..vererccrnnnne, 182 500 154 467 5 639
Vereinigte Staaten 137 700 34 548 127 994
Frankreich 55100 23951 64 636
Oesterreich 25400 32435
Italien.... 7 400 8 720
Holland 37 106

zusammen 1066 600 678 834 360 056
Die Manganerzpreise bewegten sich in der Vorkriegs-
zeit zwischen 8 und 10d je Einheit Mangan in der Tonne,
cif Antwerpen oder Rotterdam; sie sind in den letzten
Jahren infolge der groBen Knappheit an hochwertigen
Manganerzen um 100 bis 200 % gestiegen und stellen
sich zurzeit auf etwa 23 d. (SchloR folgt.)

FrachtermaRigung fir Erze. — Die Satze des Erz-
ausnahmetarifs 7 a vom Siegerland, Lahn- und Dillgebiet
nach Rheinland-Westfalen und Georgsmarienhitte sind
mit Wirkung vom 20. August an um rd. 25 % ermaBigt
worden. Im ,Tarif und Verkehrsanzeiger* Nr. 100 vom
21. August 1924, Ifd. Nr. 1219, werden der abgeénderte
Frachtsatzzeiger und die neuen Stationsfrachtséatze ver-
6ffentlicht.

Aufnahme von Feinblechen und Walzdraht in den
Seehafenausnahmetarif 35. — Nach Mitteilung der Reichs-
bahndirektion Altona ist der Ausnahmetarif 35 fiir Eisen
und Stahl, Eisen- und Stahlwaren usw. mit Gultigkeit
vom 21. August 1924

a) auf Bleche und Platten, auch verbleit oder ver-
zinkt, mit einer Starke unter 3 mm, und
b) auf Walzdraht
ausgedehnt worden.
geschlossen.

Fortfall der Zollgrenze zwischen besetztem und unbe-
setztem Gebiet. — Die Bestimmungen des Londoner Ver-
trages Uber die Aufhebung der Zollgrenze zwischen be-
setztem und unbesetztem Gebiet setzen die Feststellung
durch die Reparationskommission voraus,

»da die fur die Ingangsetzung des Planes erforder-
lichen deutschen Gesetze in der von ihr gebilligten Fas-
sung verkiindet worden sind; ferner dal der General-
agent der Reparationszahlungen seine Obliegenheiten
aufgenommen hat“. (Anlage 111, Artikel 3, Ziffer 2 des
Londoner Pakts.)

Diese Feststellung sollte die Reparationskommission
spatestens am 15. August 1924 durch besonderen BeschluR
vornehmen. Da die Londoner Beratungen langer gedauert
haben, als bei Abfassung dieser Vorschrift angenommen
wurde, ist im SchluBprotokoll der Londoner Konferenz
bestimmt worden, daf dieser Zeitpunkt — wie Ubrigens
alle Termine der Anlage 111 des Londoner Pakts — um
17 Tage hinausgeschoben wird. Die Feststellung der Re-
parationskommission wirde hiernach spétestens 17 Tage
nach dem 15. August, d. h. am 1. September 1924, zu er-
folgen haben.

Von diesem Zeitpunkt an laufen die Fristen
fur die Aufhebung der Zollgrenze zwischen be-
setztem und unbesetztem Gebiet, und zwarin folgen-
der Weise: Acht Tage nach dieser Feststellung wird die
Erhebung von Abgaben aufhéren, also etwa am 9. Sep-
tember 1924.

Zwanzig Tage nach dieser Feststellung ,,und wenn
maoglich friher* missen die franzdsisch-belgischen Be-
hérden alle sonstigen Hemmungen des Warenverkehrs
an der Zollgrenze zwischen besetztem und imbesetztem
Gebiet beseitigen. Hierzu gehdort insbesondere die Rege-
lung der Zulaufsbewilligungen und Ablaufsbewilligungen

13) Nach ,,Mining Industry* 1915.
u) Nach Zereteli a. a. O.

WeiRblech bleibt nach wie vor aus-

Buchbesprechungen.
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zwischen besetztem und unbesetztem Gebiet. Ferner sind
sie verpflichtet, zu diesem Zeitpunkt fur alle im besetzten
Gebiet erhobenen Abgaben ausschlieflich die im unbe-
setzten Gebiet geltenden Gesetze und Tarife anzuwenden,
insbesondere also den deutschen Zolltarif. Diese Ver-
pflichtungen wirden hiernach spéatestens etwa am 21. Sep-
tember 1924 fallig werden.

Im Ubrigen ist vorgesehen, daf die Durchfiihrung
dieser Vorschriften durch technische Konferenzen geregelt
wird, die zwischen Vertretern der franzésisch-belgischen
Behdrden und den deutschen Behdrden stattfinden werden.
Diese Konferenzen sollen demnéchst in Koblenz und
Disseldorf zusammentreten.

Buchbesprechungen.

Pavloff, M. A., Professeur de sidérurgie a la Faculté de
Métallurgie de I’Institut Polytechnique de Petrograd:
Calcul du lit de fusion des hauts-fourneaux.
Traduction effectuée d’apres la 2e éd. russe (entierement
revue, refaite et complétée par |’auteur) par Léon
Dlougatch, Ingénieur-Métallurgiste diplomé de I’In-
stitut Polytechnique de Petrograd. (Avec 5 fig.) Paris:
Dunod 1924. (VI, 179 S.) 8». 22 Fr.

Die vorliegende franzosische Uebersetzung des Buches
»Die Berechnung des Hochofenmollers* von M. A. Pav-
loff, dessen Name auch in der deutschen Fachwelt einen
guten Klang hat, will die einschldgigen Berechnungs-
verfahren des russischen Forschers einem gréReren Leser-
kreise zugéngig machen. Es sind deshalb einige Sonder-
beispiele, die hauptséchlich fiur den russischen Fach-
genossen von Bedeutung sind, fortgelassen und durch
solche aus der franzosischen, deutschen, englischen und
amerikanischen Hochofenpraxis ersetzt worden.

Der Abschnitt tber die physikalischen und chemi-
schen Eigenschaften der Hochofenschlacken wird durch
die neueren Untersuchungsergebnisse der Amerikaner
A. Feild und P. Royster in wirkungsvoller Weise er-
ganzt. Besondere Beachtung verdienen die Ausfiihrungen
Uber die Bedeutung der Tonerde in Hochofenschlacken.
Der Gipfel der Viskositat liegt bei einem Tonerdegehalt
von 14,4 %, wahrend mit hoheren Gehalten die Schlacke
wieder dinnflussiger wird. Diese Angaben, die mit Fest-
stellungen des Berichterstatters im. praktischen Hoch-
ofenbetrieb eine gewisse Uebereinstimmung aufweisen,
stehen im Widerspruch zur bisherigen Anschauung, nach
der der gilinstigste Tonerdegehalt in Hochofenschlacken
zwischen 10 und 15 % liegen soll. Die Gesamtmenge von
Kieselsdure und Tonerde bewegt sich in der Schlacken-
zusammenstellung (Laboratoriumsversuche) zwischen 50
und 52 %, der Kalkgehalt betragt 48 bis 49 %. Die
Hochofenschlacken beim Erblasen der verschiedenen
Roheisensorten in den einzelnen L&ndern werden nach
Zusammensetzung und Eigenschaften vom betriebs-
technischen und wissenschaftlichen Standpunkte aus be-
sprochen, wobei sehr héufig auf die bekannten Verdéffent-
lichungen von Akerman Bezug genommen ist. Be-
achtenswert sind auch die Angaben Uber die Schlacken-
mengen, mit denen die Oefen beim Erblasen von Sonder-
roheisen betrieben werden. So sollen die Clevelander
Hochéfen infolge des zuriickgegangenen Erzausbringens
teilweise mit 170 % Schlacke arbeiten; die geringste
Schlackenmenge beim Erblasen von Ferrosilizium wird
mit 50 % aus Sudruf3land angegeben.

Die verschiedenen Méllerberechnungsverfahren werden
eingehend besprochen: die ,stéchiometrische Methode®,
die von dem Verhaltnis der an S&uren und Basen gebun-
denen Sauerstoffmengen ausgeht, und die bekannteren
Verfahren von Platz und Blum, — die letztgenannte
Berechnung soll Ubrigens ihren Namen mit Unrecht
tragen, weil sie nach Pavloff schon lange vor der Blum-
schen Verdffentlichung in Sudruf3land dblich war. Ein
viertes Méllerberechnungsverfahren, das als Verquickung
der Verfahren von Platz und Blum bezeichnet werden
kann, soll den Vorzug besitzen, sowohl fir Schlacken von
Koks- als auch von Holzkohlenhochdfen verwendbar
zu sein. Fur die Schlacken der Holzkohlenhochéfen, in
denen die Gehalte an Kieselsdaure und Tonerde innerhalb
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weiter Grenzen schwanken, wird als vereinfachter Be-
rechnungsweg die Einstellung auf den Wert von (Si02 -
A120 3) oder, was dasselbe ist, auf den Gehalt von RO
(d. h. CaO, MgO, MnO) vorgeschlagen, weil (Si02 +
A120 3 + RO = 100 angenommen wird.

Es folgen ausfiihrlich gehaltene Mobiierberechnungs-
beispiele mit 0bersichtlichen Zusammenstellungen in
Zahlentafeln fur GieBereiroheisen (stdrussischer und
amerikanischer Méller, ein drittes Beispiel fir Normandie-
erze und englischen Koks), Spiegeleisen und Ferromangan
(SudruBlland, Siegerland, England), Hamatit und Besse-
mereisen (Moller aus spanischen und Mesaba-Erzen), Tho-
maseisen (je ein Beispiel aus SddruBland, Normandie-
und Minette-Bezirk) und Martinroheisen (Hochofenmdller
aus dem Ural far Holzkohlenbetrieb, Pittsburger Bezirk
und Sddruflland). Auferdem weist das Buch 16 ver-
einfachte, auf den praktischen Hochofenbetrieb ein-
gestellte Rechnungsbeispiele auf, in denen die ver-
schiedensten Betriebsverhéltnisse berucksichtigt werden.

Die ganze Darstellung ist klar und einfach zu nennen.
Wenn auch aus durchsichtigen Griinden der deutsche
Hochofenbetrieb nicht die Beachtung findet, die er seiner
Bedeutung nach verdient, so kann doch die Pavloff-

Dlougatchsche Schrift dem Fachgenossen empfohlen
werden, weil sie geeignet ist, manche beachtenswerte
Anregung zu geben. non N WagnU

Heyn, E., weiland Direktor des Kaiser-Wilhelm-In-
stituts fir Metallforschung: Die Theorie der Eisen-
Kohlenstoff-Legierungen. Studien Uber das Er-
starrungs- und Umwandlungsschaubild nebst einem
Anh.: Kalirecken und Gluhen nach dem Kalt-
recken. Hrsg. von Prof. $tpl.»Sng. E. Wetzel. Mit
103 Textabb. u. 16 Taf. Berlin: Julius Springer
1924. (VIII, 185 S.) 8» Geb. 12 G.-JL

In dem literarischen Nachlasse Heyns haben sich
zwei vollstandig durchgearbeitete Handschriften vor-
gefunden, betitelt ,,Eisen und Kohlenstoff“ und ,,Kalt-
recken und Glihen nach dem Kaltrecken*, die offenbar
als Fortsetzung des im Jahre 1912 erschienenen Bandes
2 A des ,Handbuches der Materialienkunde fir den
Maschinenbau“ gedacht waren. E. Wetzel hat sich
der dankenswerten Aufgabe unterzogen, diese beiden
Urschriften unter dem Titel ,,Die Theorie der Eisen-
Kohlenstoff-Legierungen* der Fachwelt zugéanglich
zu machen.

Im ersten Teil des Buches behandelt Heyn in seiner
bekannten klaren Ausdrucksweise die bei der Erstar-
rung und Abkihlung von Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
sich abspielenden Vorgénge, wobei der geschichtlichen
Entwicklung des Eisen-Kohlenstoff-Diagramms bis zu
seiner heutigen Gestalt ein breiter Raum gewidmet ist.
— Der zweite Teil bringt eine Zusammenstellung der
Untersuchungen von Goerens, Rudeloff, Winter und
Speer, Seyrich,* Longmuir u. a. Uber den Einflul der
Kaltverformung und des Glihens auf die Festigkeits-
eigenschaften von FluRReisen- und Stahldraht, sowie
Untersuchungen von Hanemann und Lind Uber die beim
Kaltwalzen und Glihen von Bandstahl eintretenden
Eigenschaftsanderungen.

Die Abfassung der Handschriften liegt offenbar
schon eine Reihe von Jahren zurick; infolgedessen sind
die wertvollen Forschungsergebnisse der letzten Jahre
unbericksichtigt geblieben.  Druck und Ausstattung

des Buches sind vorzuglich. d. Pomp.
Werkstattblcher. Hrsg. von Eugen Simon. Berlin:
Julius Springer. 8°.
H. 14. Ldéwer, Richard: Modelltischlerei. T.
Allgemeines. Einfachere Modelle. Mit 106 Textfig.,

sowie 5 Formularen und Tab. 1924. (53 S.) 1,25 G.-JI.
Der Verfasser hat den Hauptwert auf die Schilde-
rungen der Arbeiten des Modelltischlers gelegt, indem er
nach kurzen Ausfihrungen Uber Holzverbindungen, Be-
festigung loser Modellteile u. dgl. zahlreiche Beispiele der
Herstellung einfacher Modelle gibt. Die Eigenschaften der
verschiedenen Hélzer werden gar nicht, die Maschinen der
Modelltischlerei nur verhaltnismafRig kurz behandelt. —qg.

Vereim-Nachrichten.
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Hesse, Fr. Wilh.: Die Formerei. Umfassend: Die Be-
schreibung sémtlicher Formarten und deren Eigen-
schaften, des Formmaterials und dessen Aufbereitung,
der Hilfsmittel und Maschinen in den Formereibetrieben,
der verschiedenen Verfahren beim Bau der Formen und
weiteres. Fir den Gebrauch in der Praxis bearb. 2.,
vollst, neubearb. Aufl. von A. Mirbach’s Formerei.
Mit 154 Textabb. Leipzig: Bernh. Friedr. Voigt 1924.
(VIII, 273 S)) 8°. 9 G.-JI, geb. 10.50 G.-M.

Der Inhalt des aus A. Mirbachs Schrift gleichen
Namensl) durch Umarbeitung und Erweiterung entstan-
denen Buches ergibt sich schon aus dem recht langen
Untertitel. Der Verfasser hofft, in dem Buch dem vor-
wartsstrebenden Former ein Mittel in die Hand zu geben,
das ihm zur Heranbildung als Qualitatsarbeiter hilft. Es
muRl zugestanden werden, dal der die reine Praxis an-
gehende Inhalt dazu angetan ist, in diesem Sinn zu dienen,
wenn auch manches, was zu dem ABC des Formerhand-
werks gehort, weil dem Leser gelaufig, hatte kiirzer gefalt
werden kénnen. —g.

Peiser, Herbert, Obmann des Arbeitsausschusses fir
Selbstkostenwesen im AwF.: Selbstkosten und
Erfolg in Buchhaltung, Nachrechnung und Vor-
rechnung. Herausgegeben 1924 vom Ausschuf
fur wirtschaftliche Fertigung, Berlin W 15, Kur-
furstendamm 193/194. (56 S.) 8°. 3,50 G.-Jl.

Das Wesen dieser vortrefflichen kleinen Schrift
beruht in der Klarstellung des Zusammenhangs zwi-
schen der Hauptbuchhaltung und der fur die besonderen
Zwecke der Betriebe aufzustellenden kontenmaRigen
oder statistischen Betriebsrechnung. Gerade die Be-
triebsrechnung ist fur den Ingenieur auRerordentlich
wichtig, sie umfaBt das, was er unter ,Selbstkosten*
versteht, d. h. diejenigen Gebiete, mit denen sich der
SelbstkostenausschuB des Vereins deutscher Eisen-
hittenleute zurzeit befalt. Die Peisersche Schrift, in
der den Ingenieur demgemaR vor allen Dingen die Ab-
schnitte ,,Allgemeines”, ,,Gemeinkosten“ und ,Nach-
rechnung“ interessieren, ist von einer geradezu Kklas-
sischen Klarheit des Aufbaus und Ausdrucks, sie wird
von jedermann, der sich mit Selbstkosten zu beschaf
tigen hat, mit GenuB und Nutzen gelesen werden. Auch
dem Kaufmann ist ihr Studium auflerordentlich zu
empfehlen, da gerade er leicht dazu neigt, das Wesen der
Selbstkosten nur nach der Gewinn- und Verlustrech-
nung bzw. der Erlésrechnung zu beurteilen und nicht
immer Verstdndnis fir die Anforderungen hat, die der
Ingenieur an die Betriebsrechnung stellt, aus der er
die Wairtschaftlichkeit seines Arbeitens ersieht, mit
Hilfe deren er Vergleiche von Werk zu Werk, sowohl
innerhalb desselben Konzerns, als auch dariber hinaus
zieht, und der er die Unterlagen fir die Wirtschaftlich-
keitsberechnung neuer Verfahren und Anlagen, Uber-
haupt aller Betriebsverbesserungen entnimmt. Ange-
sichts des vortrefflichen Inhalts und der vorziglichen
Ausdrucksweise des Buches mdge davon abgesehen wer-
den, auf einzelne kleine Fragezeichen einzugehen, die
man bei einigen weniger wichtigen Satzen und Abschnit-
ten gelegentlich machen maéchte.

'Jn.-Qng. K. Rummel.

Vereins-Nachrichten.

Verlag Stahleisen m. b. H.

Der Verlag Stahleisen m. b. H., Disseldorf, Schlie3-
fach 664, hat ein Verzeichnis der bei ihm erschie-
[aenen Bicher und Schriften herausgegeben, in dem
auch eine ausfihrliche Uebersicht Uber die Berichte
der Fachausschusse enthalten ist. Auf Wunsch wird
dieses Verlagsverzeichnis kostenlos zugesandt.

Das Verlagsverzeichnis bildet ferner den Anhang
des Mitgliederverzeichnisses 1924, das vom Verlag
Stahleisen m. b. H. gegen Voreinsendung eines Anteiles
der Herstellungskosten von 1,75 G.-JI (Ausland —50 S
oder Gegenwert in Landeswahrung) bezogen werden kann.

3) St. u. E. 36 (1916), S. 207.



