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untersuchungen.)

1—<s soll nicht Aufgabe der folgenden Ausfiihrungen

sein, neue Wege und Ziele zur Veredelung des
*GuReisens aufzudecken. Vielmehr sollen die schon
gewonnenen Erkenntnisse Ubersichtlich dargestellt
und so wiedergegeben werden, dafl man ungefahr
Ubersehen kann, in welcher Richtung zweckméRiger-
weise zu arbeiten ist, um mit Aussicht auf Erfolg eine
Verbesserung des GuBeisens zu erreichen.  Solch
mzusammenfassende Uebersichten sind wohl am meisten
geeignet, die Gemeinschaftsarbeit zu fordern und die
schopferische Einzelpersonlichkeit teils zu neuen
Ideen anzuregen, teils von uberflussiger Arbeit zu
entlasten.

Der EinfluR der Zusammensetzung auf die Eigen-
schaften irgendeiner Legierung ist um so verwickelter,
je mehr Gefligebestandteile in ihr enthalten sind.
Ist die Legierung nur aus reinen Kristallen oder
Mischkristallen aufgebaut, dann werden ihre Eigen-
schaften im wesentlichen nur von der GroRe oder
den anderen physikalischen und chemischen Eigen-
schaften der einzelnen Kristalle des Aggregats ab-
hangen. Bei reinem Eisen oder Kupfer z. B. fragt
man in der Regel nur, ob das Material grob- oder
feinkdrnig ist. Wenn man dann Uber die Dimension
der Einzelkristallite orientiert ist, wird man meist
wissen, welche MalRnahmen man zur Verbesserung
der Eigenschaften zu ergreifen hat. Von Einzelféllen
abgesehen, wird man meist eine Verfeinerung des
Korns anstreben und auch leicht erreichen. Enthélt
die Legierung aber mehrere Gefligebestandteile, dann
kommt es nicht nur auf die Menge, sondern auch
wieder auf die Ausbildungsform der einzelnen Ge-
flgebestandteile an. Das gibt ein so vielféltiges und
anscheinend unubersichtliches Bild, daB es als aus-
sichtslos erscheinen konnte, auf Grund allgemeiner
Theorien die Eigenschaften einer verwickelt aufge-
bauten Legierung Vorhersagen zu wollen. Zu diesen
mannigfach zusammengesetzten Legierungen gehort
auch das Gufeisen.

Allgemein wird das GufReisen eingeteilt in weilRes
und graues GuReisen. In Abb. 1 sind links die unge-

) Vortrag, gehalten gelegentlich der 8. Haupt-

versammlung des Techn. Hauptaussohusses fur Giel3erei-
wesen am 29. November 1924 in Dusseldorf.

fahren Schmelzpunkte und Gefligeanteile weil3er,
rechts grauer GuReisen, soweit sie durch den Kohlen-
stoff gebildet werden, in Abhéngigkeit von diesem
aufgetragen. Die Schmelzpunkte oder -intervalle
beider Gufieisen sind nicht nennenswert verschieden.
Bekanntlich enthélt nun GuReisen im Gefiige primare
Mischkristalle, die in Perlit zerfallen sind, und ein
Eutektikum in wechselnden Mengen, und zwar weil3es
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Abbildung 1. Erstarrungspunkte und Aufbau der

Gefligebestandteile im weiBen und grauen Gufeisen.

GuReisen ein Zementiteutektikum, genannt Lede-
burit, graues ein Graphiteutektikum. Ihre Gewichts-
anteile, dem jeweiligen Kohlenstoffgehalt entspre-
chend, sind im mittleren Teile der Abb. 1 aufgetragen.
Bei 1,7 bzw. 1,5 % Csind 0 % Eutektikum vorhanden,
bei 4,3 bzw. 4,1 % C 100 %. Errechnet man nun
zum jeweiligen Kohlenstoffgehalt nicht den Anteil
des gesamten Eutektikums, sondern nur des Zemen-
tits bzw. Graphits in bezug auf das Gesamtgewicht
der Legierung, so erhalt man die im unteren Teile
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der Abb. 1 wiedergegebenen Linienziige. Aus ihnen
kénnte man schlielfen, daf} das Eisenkarbid das GuR-
eisen sehr viel starker beeinflussen muRte als der
Graphit, da sein Gehalt ja nur gering ist. In Wirk-
lichkeit hat aber der Graphit einen ganz bedeutenden
EinfluBR, und zwar liegt das daran, dal die Form, in
der er sich ausscheidet, unter gewissen Umstédnden
auflerordentlich unginstig sein kann. Er kann diinne,
grobe Lamellen bilden, die das Geflige auf grofe
Strecken unterbrechen und dadurch die Festigkeit
stark herunterdrucken.

Abb. 2 (siehe Tafel 2) zeigt ein weilles GuBeisen
mit sehr niedrigem Kohlenstoffgehalt, in dem man
den Ledeburit gut erkennt. Wenn dieser auch im we-
sentlichen aus Mischkristallen und Zementit besteht,
so ist es doch fiir die Eigenschaften des weillen GuR-
eisens nicht gleichgultig, wie das Karbid aufgebaut
ist. In vielen Fallen stellt es namlich ein zusammen-
hangendes Netzwerk dar. Derartige Gufieisensorten
sind sehr sprode. Eine gewisse Zahigkeit hingegen
wird noch erzielt, wenn das Eutektikum mehr oder
weniger aufgeteilt ist, wie es Abb. 3 darstellt. Zwi-
schen den einzelnen Karbidlamellen ist hier immer
noch eine Bricke von Mischkristallen vorhanden.

Abbildung 6.

Wege und Ziele zur Veredelung von GufReisen.

45. Jahrg. Nr. 5.

des Graphiteutektikums bzw. des Graphits, ander-
seits der metallischen Zwischenmasse verbessern
kann. Beide sind einer Beeinflussung zuganglich.
Ein Weg hierzu ist bereits seit Uber hundert Jahren
gelaufig, namlich die Ueberfliihrung des Kohlenstoffs
in Temperkohle statt in Graphit (Abb. 5), wie man
sie z. B. im Schwarzkerntempergu3 findet, in dem
die Kohle nicht vergast, auch nicht als graphitische
Lamellen, sondern in Form feiner, runder Kndtchen
abgeschieden wird. Die Wirkung ist bekannt: Wah-
rend man beim grauen GuBeisen mit Festigkeiten von
etwa 20 kg/mm2rechnet, erreicht man beim Temper-
gufl etwa doppelt so hohe Festigkeiten. Man hat nun
lange gesucht und sucht auch heute noch nach einem
Verfahren, das den Graphit bereits wéhrend der Er-
starrung und nicht erst, wie beim Temperguf3, nach
einer Glihbehandlung in diese Form dberfiihrt. DaR
dies an sich moglich sein muf, lehrt ein kurzer Ueber-
blick Gber die Theorie der Erstarrung von GuReisen.

Bekanntlich wird die Erstarrung des weiBen Guf3-
eisens als eine Unterkihlung aufgefal3t, also als eine
Form der Erstarrung, die den Kohlenstoff in seinerin-
stabilen Form als Karbid zur Abscheidung bringt,
und zwar bei verhaltnismalig niedriger Temperatur.

Wiederholung des Ruer- und F. Goerensscben Versuches Uber die Schmelz- und Erstarrungs-

temperaturen des Zementit- und Graphiteutektikums mittels des Doppelgalvanometers.

Man kann derartige Strukturen Kkunstlich herbei-
fuhren, indem man dem GuReisen besondere Zusatze,
wie z. B. im vorliegenden Falle Chrom, zulegiert.
Abb. 4 zeigt ein graues Gufeisen nach der Erstarrung
mit Graphit. Man sieht ihn als schwarze Adern in
einer Grundmasse liegen, die eine metallische Briicke
darstellt und den Materialzusammenhang wahrt.
Durch entsprechende Giefitemperatur kann man den
Graphit mehr oder weniger fein ausbilden, grund-
satzlich wird aber kaum etwas geédndert.

Was nun die Veredelungsmoglichkeit des GuB-
eisens betrifft, so muf} die Untersuchung dahin gehen,
ob man die Eigenschaften oder die Ausbildungsformen
einerseits der Mischkristalle, anderseits der Eutektika
beeinflussen kann. Das weille Gufeisen wird in
weitestgehendem Male durch den Ledeburit bzw.
durch den Zementit des Ledeburits in seinen Eigen-
schaften bestimmt, wie man leicht aus der Menge
des jeweils vorhandenen Zementits (Abb. 1, unten
links) entnehmen kann. Der EinfluR der Mischkri-
stalle ist dagegen zu vernachlassigen. Es wéare nun
giinstig, wenn man die bereits oben erwahnten zu-
sammengeschlossenen  Zementitmassen vermeiden
konnte. Die Wahrscheinlichkeit dafir ist beim un-
legierten GuReisen sehr gering.

Beim grauen Gufeisen ware zu untersuchen, wie
man die Eigenschaften einerseits durch Beeinflussung

namlich 1145°. Der Graphit, der im gewdhnlichen
Gufeisen in Form wohlausgebildeter Blattchen auf-
tritt, wird aus einer Zerlegung des Karbids wahrend
der Erstarrung als sekundér entstanden angenommen.
Der Vorgang ist also so zu verstehen, dal3 sich bei
der Erstarrung zunachst Karbid bildet, das sich aber
sofort nach seiner Entstehung zersetzt. Aus Grinden,
die sich aus den Gesetzen der physikalischen Chemie
herleiten, haben sich die physikalischen Chemiker
dieser Auffassung nicht voll und ganz anschlie3en
konnen. Die physikalisch-chemischen Gesetze ver-
langen namlich, dal® aus der Schmelze sich nicht nur
Karbid ausscheidet, welches spéater gegebenenfalls
in Graphit zerfallen kann, sondern auch unmittelbar
Graphit auskristallisieren muf, so daB neben einem
karbidhaltigen System auch ein graphithaltiges zu
bestehen hat. In der Tat haben Ruer und F. Goerens?
gefunden, daB der Schmelzpunkt des Graphiteutekti-
kums um 6 0 hoher liegt als der des Karbideutekti-
kums (Ledeburit). Die Versuche von Ruer und F.
Goerens sind unter den gleichen Bedingungen neuer-
dings in der Versuchsanstalt der Firma Fried. Krupp
unter Anwendung des Doppelgalvanometers wieder-
holt worden. Die hierbei erhaltenen Aufnahmen sind
in Abb. 6 wiedergegeben und bestatigen voéllig den

2) Ferrum 14 (1916/17), S. 161/77.
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friheren Befund. Die Schmelztemperaturen sind nur
um einige Grad verschieden, namlich 1142 und 1155 0
gegenliber 1145 und 1152 °, was mit der bekannten
Unsicherheit der Auswertung derartiger Differential-
kurven Zusammenhangen mag. Einen groReren
Unterschied gegeniiber Ruer und F. Goerens ergab
der Erstarrungspunkt, den erstere bei gleichzusam-
mengesetztem Material bei etwa 1140° fanden gegen
1117° im vorliegenden Falle. Einen wichtigen Punkt
scheinen die Differentialkurven jedoch noch zu er-
geben;z namlich  die Verschiedenheit in der Aus-
bildung des Erstarrungshakens, je nachdem Karbid
oder Graphit zur Ausscheidung kam. Die Wéarme-
entwicklung im ersten Falle ist jedenfalls erheblich
groRer als im zweiten Falle. Wird nun angenommen,
daR im vorliegenden der Graphit sich sekundér aus
dem Karbid entwickelte, so mul man einen Warme-
verbrauch fur diesen Zwischenzerfall annehmen, also
umgekehrt fir die Bildung von Eisenkaxbid eine
Waérmeentwicklung. Dies aber steht mit der tat-
sachlich festgestellten Bildungswarme des Eisen-
karbids, die nach Ruff und Gersten3) — 15,6 WE/Mol.
betragt, im Gegensatz, so dal} die unmittelbare Ab-
scheidung von Graphit bei dem Ruerschen und F.
Goerensschen Versuch aus der Schmelze angenommen
werden muR.

Vor rund zwanzig Jahren hat bereits Benedicks’)
auf diese Verhéltnisse aufmerksam gemacht und
zwei typische Gefligebilder fir den nach seiner Auf-
fassung unmittelbar und mittelbar zur Abscheidung
gelangten Graphit veroffentlicht. Beachtlich ist die
feine Verteilung des von Benedicks gezeigten Zerfall-
graphits, welche der Kohlenstoffabscheidung im
Tempergul sich bereits betrachtlich nahert, so daR
die oben gemachten Ausfihrungen tber die Mdglich-
keit einer Beeinflussung der Graphitausscheidung
Boden gewinnen.  Aehnlich feine Verteilung des
Graphiteutektikums zeigten P. Goerens und Gu-
towsky5 — wenn auch nur stellenweise — in ver-
schiedenen ihrer Schliffe, wahrend in der Versuchs-
anstalt der Firma Fried. Krupp ausgefiihrte Betriebs-
untersuchungen dies Geftige durch den ganzen Quer-
schnitt bei in Kokillen gegossenen 15 mm (j) Spindel-
blchsenmaterial ergaben, wie aus Abb. 7 ersichtlich
ist. In der Erforschung der Bedingungen, unter denen
ein ahnlich feines Graphiteutektikum zur Ausbildung
gelangt, hat Schiiz6 neuerdings bemerkenswerte
Versuche gemacht und dabei Festigkeiten flr das
graue GuReisen gefunden, die denjenigen des Temper-
gusses durchaus ebenbirtig sind. Auf diesem Wege
kann ein wichtiges Ziel zur Veredelung des GuR-
eisens erreicht werden; denn eine Verbesserung der
metallischen Bricken zwischen den Graphitadern
wird nicht viel helfen, wenn es nicht gelingt, die
Schwachung dieser Bricken durch den Graphit so
klein wie maglich zu machen.

3) Vgl. 3)r.=3ng.-Dissertation von E. Gersten, Freiberg
(Sachsen) 1912, S. 31.

“) Metallurgie 3 (1906), S. 393/5, 425/41, 466/76.

5) Mitt. Eisenhuttenméann. Inst. Aachen 2 (1908),
S. 143.

6) St. u. E. 45 (1925), S. 144/7.
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Es ist bekannt, daR fir die Form der Ausscheidung
des Graphits und damit fur die Festigkeitseigen-
schaften des GuReisens das Verhéltnis zwischen
Silizium und Kohlenstoff von ausschlaggebender Be-
deutung ist. In Zahlentafel 1 ist eine Uebersicht tber
altere Versuche?) gegeben, die dies deutlich erkennen:
lakt. Die Zahlentafel zeigt weiter, dafl noch groRt
Gebiete des GufReisens bislang nicht untersucht sind
die gleichwohl interessante Ergebnisse versprechen

Zahlentafel 1.

Zugfestigkeit von grauem Gufeisen in
Abhéangigkeit vom Si- und C-Gehalt.

% Si
22 22 22 23 14 14 11 _
3.6 3,6
25 22 22 21 20 21 21 17 15
3.4 3.4
23 23 24 25 25 25 20 20 —
3,2 3,2
24 25 _ — 22 -
3,0
% ¢
2,8
— 29
1
31
24
¥
|
_ (29) (38) _
2,0 2,0
0.6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 2/4.
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Ebenso wichtig wie die Ausbildungsform dies
Graphits sind die Eigenschaften des Grundmaterials,
in das dieses Gefiligeelement eingelagert ist. Es ist
durchaus nicht gleichglltig, ob das Grundmaterial
eine hohe oder eine niedrige Festigkeit hat. Da man
diese Grundmasse als Stahl auffassen kann, und da
die Eigenschaften und das Gefiige des Stahls eine
Funktion des Kohlenstoffgehaltes sind, mussen auch
die Eigenschaften dieser Grundmasse des GuReisens
eine Funktion des Kohlenstoffgehaltes und damit des
Gefuiges der Grundmasse sein. Maurer8 hat nun auf
Grund theoretischer Ueberlegungen und praktischer
Versuche, die mdéglichen Gefugeausbildungen der
metallischen Grundmasse und der Eutektika von
Guleisen in Abhangigkeit von Kohlenstoff- und
Siliziumgehalt in einem Diagramm festgelegt (Abb. 8).
Auf der Abszisse sind die Silizium-, auf der Ordinate
die Kohlenstoffgehalte aufgetragen und vom Punkte
43 % C und 0% Si aus in geeigneter Weise ein
Strahlenbiindel durch die Diagrammflache gelegt.
Es entstehen so drei groRe Felder I, Il und III.
Gulieisen mit einem Kohlenstoff- und Siliziumgehalt,
der in Feld | fallt, erstarren weif3, zeigen also im Ge-
flge Ledeburit mit mehr oder weniger zahlreichen in
Perlit zerfallenen Mischkristallen. Im Felde I1 liegen
alle GuReisensorten, die eine reine perlitische Grund-
masse haben mit eingelagertem Graphit. GuReisen

?) Vgl. Wist und Goerens: Mitt. Eisenhittenm. Inst..
Aachen 1 (1906), S. 9 u. ff.
8 Kruppsehe Monatsh. 5 (1924), S. 115/22.
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endlich mit einer Zusammensetzung, die dem Felde 111
entspricht, haben eine ferritisch-perlitische Grund-
masse gleichfalls mit eingelagertem Graphit. Diese
einfache Darstellung zeigt, dal? es mdglich ist, mit
Hilfe eines geeigneten Verhaltnisses Kohlenstoff zu
Silizium die Ausbildungsform der Grundmasse gut
zu beeinflussen. Die Abkuhlungsgeschwindigkeiten
spielen bei der Gefligeausbildung nattirlich auch eine
grofe Rolle. Sie hinreichend zu bericksichtigen,
ist Aufgabe praktischer Erfahrung.

Abb. 9 zeigt ein GuReisen mit
ferritisch - perlitischer Grundmasse,
das im Felde Il1 liegt, sich aber
dem Felde Il in seiner Zusammen-
setzung schon stark nahert, da der
Ferritanteil sehr klein ist. Abb. 10
gibt das Bild rein perlitischen GuR-
eisens aus Feld 1l wieder.

Nicht nur Kohlenstoff und Sili-
zium, auch die Ubrigen Elemente
beeinflussen die Gefligeausbildung
des GuBeisens und seine Eigenschaf-
ten in erheblichem MaRe. Oben
wurde schon angedeutet, daB es fir
die Wirkung eines Gefuigebestand-
teils nicht gleichgdltig ist, in wel-
cher Form er vorhanden ist. Es ist
z. B. bekannt, dal der Schwefel,
insofern er als Schwefeleisen auf-
tritt, fir das Eisen auBerordentlich unglinstig ist.
Das Schwefeleisen hat namlich die unangenehme
Eigenschaft, sich, selbst wenn es in recht flissigem
Zustande ist, trotzdem nicht aus der Flussigkeit ab-
zuscheiden, sondern in Form von ganz dinnen Féaden
und Blattchen im Metall herumzuschwimmen und in
dieser Form auch im erstarrten Material zu verbleiben.
Ist der Schwefel dagegen als Schwefelmangan vor-
handen, so bildet er rasch kleine runde Trdpfchen,
die auf die Eigenschaften des GuReisens nicht ent-
fernt so ungiinstig wirken wie die Faden des Schwefel-
eisens.

Der Phosphor nimmt eine besondere Stellung ein.
Er bildet &hnlich wie das Eisenkarbid als Eisen-
phosphid ein Eutektikum, das dem Ledeburit sehr
ahnlich ist. Man kann durch ein besonderes Aetz-
verfahren9 das Phosphideutektikum farben und
erkenntlich machen, ohne da die anderen Bestand-
teile sichtbar werden. Abb. 11 (Tafel 2) zeigt wohl-
ausgebildete Inseln von Phosphideutektikum. Auch
diese stellen eine unangenehme Durchbrechung des
Gefiiges dar, und man muf} versuchen, durch ge-
eignete GielRbedingungen dies zu vermeiden.

Wie bereits anfangs erwahnt, sollte es nicht Auf-
gabe dieser Ausfihrungen sein, praktische Mog-

) Vgl
S. 95/8,

Jungbluth: Kruppsche Monatsh. 5 (1924),
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lichkeiten anzugeben, welche Mittel man anzuwenden
hat, um eine Veredelung von Gufieisen zu erreichen.
Es sollte vielmehr lediglich gezeigt werden, in welcher
Richtung sich die Forschung zweckmaéRigerweise
zu bewegen hat und welche Momente dabei zu be-
rucksichtigen sind. Zu gleicher Zeit durfte aus den
Ausfuhrungen des weiteren hervorgehen, daf3, wie
bei Stahluntersuchungen, so auch beim Studium des
GuReisens das Mikroskop eine sehr grof3e Bedeutung
haben wird.

GuBeisendiagramm von Maurer.

Zusammenfassung.

Es wurde ein Ueberblick Uber die im Gufeisen
mdglichen Gefligeelemente gegeben und gezeigt,
welche Anforderungen man an ihre Ausbildungsform
stellen muB, um ein hochwertiges Gufeisenzu ereichen.

In der anschlieRenden Diskussion weist Oberbaurat
Fuchsel auf die Bedeutung des Verhaltens von Gufeisen
gegen Abnutzung durch Reibung und gegrn Uberhitzten
Dampf, ferner auf Fragen der SchweiBbarkeit von GuR-
eisen hin und regt an, auch diese Gebiete in die Forschung
einzubeziehen. Bezlglich des Einflusses von Legierungs-
bestandteilen auf die Eigenschaften von GuReisen fuhrt
Professor Goerens aus, daB zwischen zwei Wirkungen
unterschieden werden muB}, und zwar einmal einer Wirkung
auf die Ausbildung des Graphiteutektikums und der Gra-
phitlamellen und zum &ndern einer Wirkung auf die
metallische Grundmasse. Im Zusammenhang hiermit
macht er darauf aufmerksam, daR Geheimrat W st bei
Guleisen bis zu Festigkeiten von 70 kg/mm® gekommen
ist. Professor Piwowarsky berichtet Gber unverdffent-
lichte Untersuchungen, die den EinfluR von Legierungs-
elementen auf GuBeisen klaren sollten. Die Ergebnisse
dieser langjéhrigen Arbeiten waren aber ohne Erfolg, da
kaum die Werte, die in der Praxis bei hochwertigem GuR-
eisen erzielt wurden, erreicht werden konnten. Direktor
Bannen berg endlich weist darauf hin, dall das Maurersche
GuReisendiagramm nur bei normaler Abkuhlungsge-
schwindigkeit Giltigkeit hat. Er regt ferner an, Unter-
suchungen uber das Verhaltnis zwischen Silizium und
Kohlenstoff und den Zusammenhang mit der Festigkeit
auszufuhren.
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Untersuchungen Uber technisches Ferrosilizium.

Von M. Bamberger,

0. Einerl

and J. NuBbaum.

(Hierzu Tafel 3.)

(Nachweis von FeSi2- Anreicherung von Phosphorwasserstof/ abgebendtn Verunreinigungen in dem EuleUikum, Zerfall
dieser Legierungen in sich nicht weiter verdndernde lose Kdrner in feuchter Luft unter Entwicklung giftiger Oase.)

I-tf ekanntlich neigen gewisse technische Ferrosili-

ziumsorten des Handels zu freiwilligem Zerfall
in kleine Stuckchen. Ein derartiges Ferrosilizium
ist sehr mirbe, 148t sich leicht zwischen den Fingern
zerdriicken oder brechen und ist auch leicht pulveri-
sierbax. Beim Liegen an der Luft entwickelt es brenn-
bare giftige Gase. Diese Eigenschaften waren schon
sehr oft Veranlassung zu eingehenden Untersu-
chungen. auf die hier aus Raummangel nicht ein-
gegangen -werden kannl). Auch wir hatten Gelegen-
heit, uns mit den genannten, fir den Versand und
die Verwendung des technischen Produktes hdchst
unangenehmen Eigenschaften naher zu befassen.
Bei diesen Untersuchungen werde gefunden, dal} zer-
kleinertes etwa 50 prozenliges Ferrosilizium auch
beim Erhitzen im Vakuum ganz betréachtliche Mengen
von brennbaren Gasen entwickelt. Als Ursache
dieser Erscheinung wurde eine nicht unbetrachtliche
Hygroskopizitat des verwendeten Ferrosiliziums
festgestellt. Beim Erhitzen des letzteren entweicht
Wasserdampf, etwa vorhandene, durch Wasserdampf
zersetzliche Metallverbindungen, insbesondere Phos-
phide, werden infolgedessen unter Gasentwicklung
zersetzt. Durch die erwahnte Hygroskopizitat wird
offenbar auch die vielfach beim Zerkleinern des
Ferrosiliziums beobachtete Gasbildung) bedingt,
indem durch das Reiben feuchte Teilchen mit durch
Feuchtigkeit zersetzlichen Teilchen in innige Be-
rihrung gelangen.

Wurde das untersuchte Ferrosilizium befeuchtet
und einige Zeit an der Luft stehen gelassen, so ging
Kalziumhydroxyd und Kalziumhypophosphit in L6-
sung, gleichzeitig entwickelten sich die bereits von
zahlreichen Autoren beobachteten Gase.

Das untersuchte Ferrosilizium war etwa 50pro-
zentig und grobkristallinisch, an der Luft zerfiel es in
lose Korner. Wie bereits Lebeaud bei einem ahn-
lichen Produkt beobachtete, erschien das Material

1) Hier seien nur einige Literaturstellen genannt:
In St. u. E. 30 (1910), S. 461, findet sieh ein zusammen-
fassender Bericht, ebenso ein solcher von C. Goépner in
der Chem. Ind. 34 (1911), S. 31 und 64. Ferner: (Auszug)
Jahrb. Elektrochemie 11 (19041. S. 653; P. Lehnerking:
Z. Unters, von Nahrungs- und GenuBm. 12 (1906), S. 132;
A. W. Cronquist: Chem.-Zg. (Rep.) 31 (1907), S. 590;

G. Morpurgo: Eng. 106 (1908), S. 73; Lebeau: Chem.-Zg.

(Rep.) 33 (1909), S. 412; A. W. Cronquist: St. u. E. 29
(1909), S. 1076; (Auszug) J. A. Foster: Jahresher. der
chem. Technol. 55 (1909)“ 1. Abt., S. 483; R. D. Wilson:
Z. Elektrochemie 15 (1909), S. 78; (Auszug) F W. Hin-
richsen, Chem. Zentralbl. (1910. Il), S. 547; N. S. Kur-
nakow: Chem.-Zg. 37 (1913), S. 1077; Ch. E. Pellow:
Joum. Soc. chem. Ind. 33 (1914), S. 778; H. Heller:
Apparatebau 35 (1923), S. 27 u. a.

2) Alf Grabe: Tekn. Tidskrift 40(1910), S. 7/13 (der
Afd. Kemi), vgl. St. u. E. 30 (1910), S. 463; Bruylants
und Druyt: Bull, de I'Acad. R. de Medec. de Belg. 1909,
S. 26.

s) Lebeau: Rev. Met. 6 (1909), S. 607.

unter dem Mikroskop homogen, obwohl nach dem be-
kannten Girtler-Tammannschen Diagramml) an
dieser Stelle Homogenitat nicht zu erwarten ist.
Auch der leichte Zerfall und die geradezu minimale
Fesiigkeit der ungefahr 50 prozenligen Legierungen
ist aus dem bekannten Diagramm nicht zu erklaren,
denn sowohl die (nach Girtler und Tammann) eutek-
tische Legierung von etwa 61 Gewichtsprozenten
Sili,ium als auch besonders die Verbindung von der
Zusammensetzung FeSi mit etwa 30 Gewichtspro-
zenten Silizium haben eine weit hohere Festigkeit.
Ferner fand v. Schwarz5 erheblich unterhalb des
bisher angenommenen Eutektikums von 61 Gewichts-
prozenten Silizium noch die typischen Silizium-
kristalle. All dies bildete die Veranlassung zur
metallographischen Untersuchung der Legierungen
von Eisen und Silizium, wobei wir von der Vermu-
tung ausgingen, daB im kritischen Gebiete ein neuer,
aus noch unbekannten Grunden bisher nicht beob-
achteter Gefiigebestandteil auftreten kdnnte6). Diese
Vermutung fand eine Stltze in der Kurve, die man
erhalt, wenn man die spezifischen Volumina von
Ferrosilizium, wie sie aus den von Schwarzschen
Untersuchungen6 berechnet werden kénnen, auf der
einen Seite eines Diagrammes und die Prozente Sili-
zium auf der anderen auftréagt. Diese Kurve zeigt
zwei Knicke, und zwar einen bei der Zusammen-
setzung FeSi und den anderen bei FeSi2

Die nachstehend besprochene Untersuchung war
eben beendet, als die Arbeit von Kurnakow und
Urasow? in deutscher Sprache erschien und uns so
zuganglich wurde. Da sich bei unseren Unter-
suchungen gegeniiber den Resultaten der genannten
Forscher gewisse Unterschiede bzw. Erganzungen
ergeben, soll nachstehend das Wichtigste mitgeteilt
werden. Ausfihrlichere Angaben sind in der Disser-
tation des Herrn Otto Einerl enthalten.

Fur die nachstehend besprochenen Untersuchun-
gen wurden zwei technische Ferrosiliziumproben ver-
wendet. Daraus wurden dann durch Mischen dieser
beiden technischen Proben miteinander bzw. durch
Verdunnen der Schmelze mit Kahlbaumschem Eisen
die gewiinschten Legierungen erhalten. Die beiden
Muster hatten folgende Zusammensetzung;

Proolze I Probe 11 Probe I Probe Il

I % % %
Silizium. .73,1 48,3 Kalzium. 0,17 0,15
Eisen . .26,15 50,73 Phosphor 0,011 0,006
Aluminium 0,31 0,38 Kupfer . .SpurenSpuren
Mangan. 0,15 0,28 Rest(C,Ousw.) 0,11 0,15

4) W. Guertler und G. Tammann: Z. anorg. Chem. 47
(1905), S. 173. Vgl. auch die Ergdnzungen von G. Gonter-
mann: Z. anorg. Chem. 59 (1908), S. 385, und (Auszug)
T. Murakami: Chem. Zentralbl. (1921. I11), S. 1224.

6) M. v. Schwarz: Ferrum 11 (1913), S. 65, 81 und 113.

6) Vgl. J. Hebert: Techn. mod. 12 (1920), S. 193.

7) N. Kurnakow und G. Urasow: Z. anorg. Chem. 123
(1922), S. 89.
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Wegen des merklichen Gehaltes an Verunreini-
gungen der beiden technischen Proben wurde das
Eisen und Aluminium zusammen genommen und fir
das Zustandsdiagramm der Siliziumgehalt auf die
Summe vgp_insen + Aluminium + Silizium be-
zogen (korrigierter Siliziumgehalt).

Die Schmelzungen wurden in einem kleinen
Kryptolofen mit Wechselstromheizung vorgenommen,
und zwar wurden stets etwa 50 g der Legierung an-
gewandt. Da Porzellan und Schamotte von Silizium
angegriffen werden, wurden mit sintergebranntem
Magnesit ausgekleidete Graphittiegel verwendet.
Die Auskleidung wurde in folgender Weise her-
gestellt.

Gepulverter sintergebrannter Magnesit wurde mit
der gleichen Menge feinsten Magnesiumoxyds (Ma-
gnesia usta) gemischt, mit modglichst wenig verdiunnter
Magnesiumchloridlésung zu einem Teig angeruhrt
und damit die Graphittiegel ausgeschmiert. Diese
wurden dann ein bis zwei Tage an der Luft, hierauf
bei 110° im Trockenschrank vorgetrocknet und dann
im Muffelofen ausgeglitht. Die so erhaltene Aus-
kleidung hat sich gut bewdhrt. Als Schutzrohre flr
mdas Thermoelement wurden Quarzglasrohre ver-
wendet.  Zur Verhinderung von Abbrand diente
Bariumchlorid, welches, wie ein Versuch zeigte, erst
bei etwa 1490° siedet.

Das verwendete Thermoelement (Platin-Platin-
rliodium von Heraeus) war von der Reichsanstalt
geeicht und wurde durch Bestimmung des Nickel-
Rchmelzpunktes (1452°) mit Hilfe von Mond-Nickel
kontrolliert.

Schon bei den ersten Versuchen mit Ferrosilizium
von nahezu 50 % Siliziumgehalt zeigte es sich, dal}
die Schmelzen nach dem Erstarren in mehr oder
minder deutlich blattrige, schuppenférmige Lamellen
zerfielen, die schieferartig aufeinander lagen und
die auBerordentlich brichig waren. Wegen der
«normen Bruchigkeit gelang es nur schwierig,
Flachen senkrecht zu den Lamellen anzuschleifen;
Polieren war hingegen unmdglich.  Bei langsamer
Abkuhlung bestand der ganze Regulus aus in par-
allelen Lagen geordneten Platten, die sich schon
mit dem Fingernagel abheben lieRen. Die Oberflache
dieser metallgldnzenden Lamellen zeigte unter dem
Mikroskop eine eigentimliche netzartige Struktur,
wie dies aus der Abb. 1 (siehe Tafel 3 in 210facher
VergroRerung ersichtlich ist. Schon aus der Beobach-
tung der Lamellen, die Uibrigens bereits J. Hebert6)
fand, folgt, daR hier ein neues Strukturelement vor-
liegen musse, welches sich aus dem bekannten Dia-
gramm nicht ergibt.

Aus der Oberflachenstruktur der Lamellen
(Abb. 1) kann entweder auf Zwillingsbildung oder
auf nachtragliche Umwandlung im festen Zustande
geschlossen werden. Fir letztere sprechen Unregel-
mafigkeiten der Abkuhlungskurven, doch kdnnen
diese Unregelmé&Rigkeiten auch auf die geringen
Verunreinigungen des verwendeten Ferrosiliziums
zurickgefihrt werden.

Wahrend normalgekihlte Proben sich nicht
schleifen und polieren lieRen, gelang dies trotz grofer

Untersuchungen ber technisches Ferrosilizium.
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Schwierigkeiten bei rasch abgeschreckten Proben.
Bei den Legierungen zwischen 35 und 45 sowie
zwischen 56 und 73 % Si war wegen der bedeutend
hoheren Festigkeit die Herstellung von Schliffen in
normaler Weise auch ohne Abschrecken der flissigen
Schmelze mdoglich.  Zwecks Abschreckung wurden
die Legierungen zwischen 46 und 55 % Si nach Auf-
nahme der Abkuhlungskurve nochmals véllig ge-
schmolzen und dann rasch samt dem Tiegel in Wasser
getaucht. Alle untersuchten Legierungen wurden
zur Kontrolle auch analysiert. Die berechnete Zu-
sammensetzung stimmte mit der durch direkte Ana-
lyse erhaltenen bis auf wenige Zehntel Prozent
Uberein.

Bei den Temperatur-Zeit-Diagrammen wurde
stets ein (oft nur undeutlich ausgepragter und in
solchen Féllen wohl nur dank der groRen Einwage
bemerkter) Knickpunkt und ein der eutektischen
Kristallisation entsprechender sehr deutlicher Halte-
punkt beobachtet. Bei diesem wurde auch die eutek-
tische Haltezeit in bekannter Weise ermittelt.

Beziiglich der Herstellung der Schliffe ist zu be-
merken, daR der Schliff am Regulus so ausgefuhrt
wurde, daB er vertikal von oben nach unten fihrte
und eine Flache von einigen Quadratzentimetern
ergab. Zunéchst wurde auf motorisch betriebenen
Schmirgelscheiben, dann mit immer feinerem Schmir-
gelpapier geschliffen und zum Schluf? mit Polierton-
erde poliert. Alles dies erforderte besonders bei den
briichigen Proben grof3e Sorgfalt, und trotzdem zer-
brachen oft halb fertiggestellte Stiicke.

Wichtig war die Auffindung eines geeigneten
Aetzmittels. Versuche mit S&uren, auch Fluf3sdure
flr sich, ebenso Konigswasser und auch Lauge er-
gaben keine befriedigenden Resultate; erst als ein
Gemenge von gleichen Teilen konzentrierter kauf-
licher FluRRséure, konzentrierter Salpetersaure (spez.
Gewicht 1,4) und Wasser versucht wurde, farbten
sich z. B. die Siliziumkristalle leicht olivgrin bis
braun an, wahrend die eutektische Umgebung der
Kristalle gelost wurde. Bei Legierungen unter 45 %
Silizium wurde ein gleiches, aber verdunnteres Aetz-
mittel (mit drei Teilen Wasser nebst etwas Schwefel-
saurezusatz) verwendet. Die Legierungen mittlerer
Zusammensetzung (45 bis 55 % Si) lieen sich durch
rasches Eintauchen in ein Gemenge gleicher Teile
konzentrierter FluBsdure und Salpetersaure (ohne
Wasserzusatz) schon andatzen. Die erhaltenen Er-
gebnisse sind in der Zahlentafel 1 zusammenge-
stellt.

Die gefundenen Zahlen wurden zur Konstruktion
des in der Abb. 7 dargestellten Zustandsdiagramms
verwendet. Die einzelnen Punkte sind in dem Dia-
gramm durch geringelte Punkte bezeichnet und durch
kurz gestrichelte Linien verbunden. Man sieht hier das
Auftreten zweier Eutektika, wo friher nur eins an-
genommen wurde. Infolge der Neigung des geschmol-
zenen Ferrosiliziums zu Unterkuhlungserscheinungen
und der anscheinend nur geringen Schmelzwarme
der neuen Verbindung FeSi2 wodurch nur undeutliche
Knickpunkte bei Beginn der Ausscheidung des neuen
Korpers entstehen, ist hier die Untersuchung der
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Zahlentafel 1. Zusam mensetzung nnd kritische
Punkte der untersuchten Legierungen.

h Korrig. Tempe- Beginn Dauer Summer 8)j
A Si-Gehalt ~ ratur der der eutek- des Halte- der abge-
rimaren i
; e e e
Gew. Atom ausschei- N in )
. dun sation photo- \
i > 9 Sekunden graphie m
% % oC °C
1355 521 1410 1203 45
2 39,6 56,5 1377 1202 120 2
3 43,2 60,0 1289 1204 195
4 45,05 61,9 1225 1200 250
457 62,4 zweites Eutektikum
5 46,3 63,0 1220 1204 230
6 47,2 46.8 1233 1205 190
748,65 65,2 1260 1203 110 3
50,4 66,7 reine Verbindung FeSi2
8 50,8 67,1 1272 1215 20 4 und 1
9 529 69,0 1253 1215 70
10 535 69,5 1248 1216 110 5
i55,4 71,1 drittes Eutektikum
11 56,1 71.6 1220 1214 175 6
12 58,5 735 1242 1219 150
13 60,3 74,9 1247 1215 145
14 62,05 76,4 1255 1215 145
15 67,9 ;8n,6 1298 1214 105
16 j73,4 845 1335 1215 50
Schliffe besonders wichtig, 7000"
und erst diese konnen als
Belege fur die Richtig- L
keit des angegebenen Dia- W
\a
Grammes angesehen wer- \\A
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Die Abb. 4 zeigt den Schliff durch einen Regulus
mit 50,8 % Si. Die Sehliffllachen werden hier fast
vollstandig durch die einheitliche Substanz FeSi2
ausgefullt, und es treten nur schwache Grenzlinien
zwischen den einzelnen Kristallpolyedern auf. Die
Abb. 1 zeigt, wie erwahnt, die Ansicht einer
natlirlichen Spaltflaiche aus dem gleichen Regulus.

Weitere Schliffe der Reguli von den Versuchen
9 und 10 zeigen gleiche Lamellen. Die Menge der La-
mellen vom Versuch 10 ist, wie aus der Abb. 5 ersicht-
lich ist, ungeféhr gleich jener des Versuches 7, ent-
sprechend dem annahernd gleichen Abstand von der
reinen Verbindung FeSi,. Das gleiche Aussehen der
Kristallausscheidungen des Versuches 7, im Ver-
gleich mit jenen der Versuche 9 und 10, spricht
jedenfalls daftir, daR die einheitliche Substanz des
Versuches 8 (Abh. 3) einer einheitlichen Phase und
nicht etwa einem Eutektikum entspricht.

Die Abb. 6 zeigt eiuen Schliff durch einen Regulus
mit 56,1 % Si Hier zeigt sich abermals ein neues in
nadelformiger Ausbildung erscheinendes Struktur-
element, so da man zwischen 53,5 und 56,1 % Si ein

G—--—€ 00Q0 Girfferu. 7&mmecom
nac/rGumafoivu.GArsotr,
®-----©nac/rRamOeoger, /lussbaam i/ £/'\veo/

den. Auf dem G_ebiete des I» - WKV \ VG
Kurvenastes zwischen der ) \
Verbindung FeSi und dem V /Jff

. - . \\ Vv / S\
zweiten Eutektikum (siehe i1 3 it \x v>
Zahlentafel 1) wurde eine \A Sugd ! L
Anzahl von Mikrophoto- n i—-©~£—SA )
graphien  aufgenommen oo
und eine derselben durch
die Abb. 2 hier wiederge- 7m0 i
geben. b ) ‘

. . H iH

Die Reguli der Ver- . A
suche 1 bis 4 zeigen im 0 70 Jo so 00 00 700
Schliff Kristalle der Ver- re S,
bindung FeSi, und zwar Abbildung 7. Diagramm Eisen-Silizium.
in abnehmender Menge,
wie es die Anndherung an das Eutektikum er- drittes Eutektikum annehmen muB. Der neue Be-

warten lalt. Beim Versuch 4 sind nur noch wenige
Kristalle vorhanden. Man kann somit hier auf
groBe Nahe des Eutektikums schlieRen.

Die Schliffe der Versuche 5, 6 und 7 zeigen ganz-
lich anderen Charakter. Hier treten die lamellen-
artigen Kristalle eines neuen Gefiigebestandteiles
auf. In der Abb. 3, die einen Schliff durch eine
48,65 % Si enthaltende Legierung zeigt, sieht man
in ein dunkles, vom Aetzmittel stérker angegriffenes
Eutektikum eingebettete parallele Lamellen, die
oft eigentiimlich durch Querrisse unterteilt sind. In
der Abbildung ist eine Stelle gewé&hlt, wo zwei Lamel-
lenscharen unter nahezu rechtem Winkel Zusammen-
treffen. Das Auftreten eines neuen Strukturelementes
gegenliber der Abb. 2 ist hier zweifellos vorhanden.

8) Aus naheliegenden Grinden kann nur eine ganz
geringe Anzahl der zahlreich ausgefihrten Mikrophoto-
graphien hier gebracht werden.

standteil besteht aus Silizium bzw. aus Silizium,
welches vermutlich einige Prozent Eisen in fester
Ldésung enthalt. Mit weiter zunehmendem Silizium-
gehalt, entsprechend den Versuchen 12. 13, 14, 15
und 16 nimmt der bei Versuch 11 zum erstenmal in
geringem Umfange auftretende Gefugebestandteil
immer mehr zu, und es konnte hier kein Auftreten
eines weiteren neuen Gefligebestandteiles festge-
stellt werden. Das Eutektikum mufR somit in Ueber-
einstimmung mit den Angaben von v. Schwarz
wesentlich niedriger liegen, als Girtler und Tammann
annahmen. Nach den hier besprochenen Unter-
suchungen ist es bei etwa 55,4 % Si anzunehmen.

Bei der Probeschmelze mit 73.4% Si (tech-
nisches. umgeschmolzenes Produkt) nimmt das Sili-
zium bereits einen sehr groRen Teil der Schl>ffflache
ein, und zwar wesentlich mehr als 40%, welcher
Betrag nach Lage des Eutektikums zu erwarten
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ware. Dieser Umstand deutetsomit auf dasYorliegen
festerLosungen bei hochprozentigem Ferrosilizium hin.

Aus den vorstehend besprochenen Schliffen geht
somit hervor, daf} das auf Grund thermischer Daten
konstruierte Zustandsdiagramm in seinen wesent-
lichen Punkten richtig sein muf. Die Lage der
einzelnen Punkte ist hingegen wegen der im ver-
wendeten Ferrosilizium enthaltenen Verunreini-
gungen, vieileicht aber auchinfolge derUnterk ihlungs-
erscheinungen fur das reine Eisen-Silizium-System
wohl bei einer etwas hdheren Temperatur anzunehmen.

Um einen Vergleich der bisher vorliegenden Re-
sultate mit jenen von Guirtler und Tammann
sowie auch von Kurnakow und Urasow zu er-
maoglichen, wurden alle vorliegenden Ergebnisse in
das Diagramm Abb. 7 eingetragen; die Ergebnisse
von Glrtler und Tammann wurden auflerdem vorher
auf den seither als richtig erkannten Nickelschmelz-
punkt umgerechnet.

Im Diagramm fallt zunachst auf, da im Gebiet
von etwa 40 bis 55 % Si der Beginn der Kri-
stallausscheidung bei Kurnakow und Urasow viel
hoher liegt als bei uns. Dasselbe gilt von den Unter-
suchungen von Girtler und Tammann, wo allerdings
nur ein Punkt vorliegt. Die (allerdings mit einem
weniger geeigneten Aetzmittel geétzten) Schliffe der
erstgenannten Forscher zeigen auch keinerlei An-
deutungen der lamellenartigen Struktur von FeSi2
so dal man wohl annehmen kann, daf} hier ebenso
wie bei Gdlrtler und Tammann aus irgendeinem
Grunde die Ausscheidung dieser Verbindung unter-
blieb. Vielleicht bildet sich diese Verbindung nur
aus Schmelzen, die durch fremde Bestandteile ver-
unreinigt sind und deshalb niedriger erstarren, oder
aus Schmelzen, bei welchen infolge der Unterkihlungs-
erscheinungen die Bildung von Kristallen der Ver-
bindung FeSi verzégert wird. In diesem Falle wére
vielleicht der Zerfall der technischen Legierungen
auf Umwandlung im festen Zustande knapp unter-
halb der eutektischen Horizontalen zuriickzufihren.

Beziliglich des Kurnakowschen Lebeauits ist
eine Beurteilung schwieriger, und es ist erst von
weiteren Arbeiten Aufklarung zu erwarten. Infolge
der Verwendung weniger geeigneter Aetzmittel konn-
ten Kurnakow und Urasow auch leicht Silizium-
kristalle in diesem Gebiet Ubersehen. Auch zeigten
die Legierungen der genannten Forscher grof3e Nei-

Das Graphiteutektikum im GuReisen.
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gung zu Unterkihlungen; diese haben daher Impf-
versuche mit fester Substanz unternommen. Da*
aber letztere selbst wahrscheinlich nicht aus den-
stabilen Bestandteilen FeSi2+ Si, sondern aus-
FeSi + Si bestand, konnte sie keine andere Kristalli-
sation auslosen, als dies ohne Impfung geschah.

Nach dem vorstehenden liegt somit hier der eigen-
timliche Fall vor, daf je nach den Versuchsbedin-
gungen, insbesondere je nach den Verunreinigungen
der Schmelze, sich verschiedene Phasen aus dieser
ausscheiden koénnen, und daR statt des vermutlich,
stabilen FeSi2Systems ein anderes metastabiles
sich ausbilden kann.

Kurnakow und Urasow nehmen an, daf sich
Phosphor und Aluminium (welche Bestandteile die*
Ursache der Gasentwicklung sind) im sogenannten
Lebeauit, der nach ihrer Angabe in langen Kristallen
kristallisiert, in fester Losung vorfinden. Bei den in
unserem Besitz befindlichen Proben technischen
Ferrosiliziums ist die phosphorhaltige Verunreini-
gung (soweit sie zur Gasentwicklung beim freiwilligen
Zerfall beitragt) jedenfalls in dem die einzelnem
Kristallindividuen verkittenden Eutektikum ent-
halten; denn das Ferrosilizium zerfiel an der Luft
bald unter Gasabgabe in ein grobkdrniges Produkt,
welches sich dann auch bei Uber zweijahriger Auf-
bewahrung in nassem Zustande nicht weiter ver-
anderte und auch keine Gase mehr abgab. Erst bei
einem Zerkleinern in nassem Zustande erfolgte aber-
malige Gasentwicklung. Wenn der beim Zerfall ent-
wickelte Phosphorwasserstoff aus dem Innern der
Kristalle stammen wirde, muten diese vollstandig
zerfallen und die Gasentwicklung mif3te von selbst
auch ohne vorherige Zerkleinerung zu Ende gehen.

Zusammenfassung.

Bei technischem Ferrosilizium wurde als neuer
Gefugebestandteil das Eisendisilizid (FeSL) nach-
gewiesen, welches blattrig kristallisiert und auf-
fallend geringe mechanische Festigkeit zeigt. In dem
diese Kiristalle verkittenden Eutektikum sind die-
Phosphorwasserstoff abgebenden Verunreinigungen
offenbar konzentrierter enthalten, als der Durch-
schnittszusammensetzung entspricht. Bei der Zer-
setzung durch feuchte Luft zerfallt die Legierung-
in lose Korner, die sich auch in nassem Zustande*
nicht weiter verandern Bei diesem Zerfall ent-
wickeln sich erhebliche Mengen giftiger Gase.

Das Graphiteutektikum im GuReisen.

Vor ®r.s3nci. Emil Schiiz in Leipzig-Grofizschocher.

(Mitteilung aus dem Priifamt der Eisen- und Stahlwerke Meier & Weichelt, Leipzig-Lindenau.)
[(Hierzu Tafel 4.)

(Ueber eine planméaRige Darstellung des Graphiteutektikums. Sein EinfluR auf die Festigkeitseigenschaften des Gusses.
Eiklarung seiner Entstehung an Hand des Eisen-Kohhnstof/-Diagramms.)

Im AnschluR an einen Aufsatz Uber ,,Das Ferrit-

Graphit-Eutektikum als haufige Erscheinung
in gewissen GuReisensorten*“1l) wurden Versuche
dariber angestellt, auf welche Art und Weise sich

J) St. u. E. 42 (1922), S. 1345.

dieses Eutektikum planméaRig darstellen 1a8t. Es
wurde vermutet, dall diese Form der Abscheidung-
des graphitischen Kohlenstoffes dem GuReisen be-
sonders gute Festigkeitseigenschaften verleihen musse.

Nachdem durch Gefiigeuntersuchungen an GuB-
sticken aller Art festgestellt worden war, daR in der
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Professor ©r.*3ng. P. Goerens: Wege und Ziele zur Veredelung von Gufleisen.

X 200 x 200
Abbildung 2. Abbildung 3. Ledeburit in weilem GufReisen mit niederem
Ledeburit in weilem GuBeisen mit niederem Kohlenstoff. Kohlenstoff nebst Chromzusatz.
X 50
v 5 \ R v i " *
R o om ‘ | .o
*.* N o ./ . W - I .> \ f
* _ %
) . X .V ) L | |
i ] - . i
Abbildung 4. Graphitadern in grauem Gufeisen (ungeatzt). AbbUdung 5. Temperkohle in Schwarzkerntempergu (ungeatzt;. ,
X 200 X 500"
Abbildung 7. Feines Graphiteutektikum in einem in Kokille Abbildung 9. Ferritisch-perlitisches GuReisen aus Feld Il1 des
gegossenen Spindelbiichsenmaterial bei 15 mm 0. GuReisendiagrammes.
X 500 X 200
Abbildung 10. Rein perlitisches GuReisen aus Feld 11 des Abbildung 11. Phosphideutektikum im grauen GuReisen mit

GuReisendiagramms. neutraler Natriumpikratlésung geatzt.
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X 200 X 50
50 .8 % Si. Abbildung 2. 39 % Si.
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53.6 % Si. Abbildung 6. 56 .1 % Si.
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Tafel 4.

£)r.*3ng. Emil Schuz: Das Graphiteutektikum im Guleisen.

x 1000

"fty

Abbildung 1. Ungeéatzt. Eutektischer Graphit In einem in Kokille Abbildung 2. Geatzt. Eutektischer Graphit, Ferrit und Perlit in
gegossenen Probestab von 20 mm 0. 3,38 % Si. einem in Kokille gegossenen Probestab von 20 mm 0. 3,38 % Si.
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Abbildung 3. Aus dem Zementit entstandener blattriger Graphit Abbildung 4. Geflige des in Ferrit und Tem
eeines in Kokille gegossenen Probestabes von 20 mm 0. 2,0 % Si. perkohle zerfallenen WeiReisens der Randschicht.
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Abbildung 5. Eutektischer Graphit und Martensit eines In Wasser
von 350 gegossenen Eisens mit 3,5 % Si.



X 1000

Abbildung 6. Eutektischer Graphit und Zementit mit martensitischen
Mischkristallen eines in Wasser von 35 0gegossenen Eisensmit 3,5 % Si.

X 200

Abbildung 8. In Wasser von 35° gegossenes Eisen mit 3,5% Si.
Die primér ausgeschiedenen Tannenbaummischkristalle sowie die
Mischkristalle des Graphiteutektikums sind martensitisch.

Abbildung 10.

gegluht. Die primar ausgeschiedenen

sind ferritisch.

Abbildung 7. Verteilung des Graphit- und Zementiteutektikums in

einem in Wasser von 35 gegosse lo

x 200

Abbildung 9. In 20-mm-0 -Kokille gegossenes Eisen mit 3,5% Si,

ungegliiht. Die priméar ausgeschiedenen Tannenbaummischkristalle

sind perlitisch. Die Mischkristalle des Graphiteutektikums sind in
Ferrit und Temperkohle zerfallen.

X 200

In 20-mm-0 -Kokille gegossenes «Eisen mit 3,5% Si,
Tannenbaummischkristalle
Die beim Zerfall entstandene Temperkohle hat sich
an den eutektischen Graphit als Keimpunkt angeschlossen.
eutektikum wie in Abb. 8.

Graphit-
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Zahlentafel 1. Das Graphiteutektikum im GuReisen.
In Sand gegossen In Kokille gegossen in L\J,vn;esrseurmégggir;en
%Si 20 mm 0 15 mm 0 10 mai O 20 mm o 15 mm 0 j 10mm 0 von 350 von 00
1,9 Graphit in Graphit in Graphit in Graphit in Zementit 1 Zementit Zementit Zementit
Blattern Blattern Blattern Blattern + !
Zementit
2,5 Graphit in Graphit in Graphit in Graphit in Graphit in Zementit Zementit Zementit
Blattern Blattern Blattern Blattern -f- Blattern +
Zementit Zementit
3,0 Graphit in Graphit in Graphit in Graphit- Graphit- Zementit Zementit Zementit
Blattern Blattern Blattern + eutektikum -j- eutektikum +
wenig Graphit- wenig viel Zementit
eutektikum Zementit
3,5 Graphit in Graphit in Graphit in Beines Graphit- Graphit- Zementit Zementit
Blattern Blattern + Blattern + Graphit-  eutektikum -(- eutektikum -rj 4- wenig
wenig Graphit- viel Graphit- eutektikum wenig Ze- viel Zementit Graphit-
eutektikum eutektikum mentit eutek-
tikum

Praxis das zufdllige Auftreten des Graphiteutekti-
kums stets nur in Gufeisen mit einem hoheren
Siliziumgehalt zu beobachten war. und zwar aus-
schlielich an dinnwandigen Sticken oder an
Stellen mit schwachem Querschnitt, so wurde daraus
geschlossen, dall bei dessen Entstehung der Silizium-
gehalt und die Abkihlungsgeschwindigkeit eine
Rolle spielen. Um die Bedingungen kennenzulemen,
die zur Entstehung dieses nur an einzelnen Stiicken
vorkommenden Gefliges fuhren, wurden daher Ver-
suche an vier Eisensorten des laufenden Betriebes mit
etwa 1,9, 25, 3.0 und 3,5 % Si angestellt. Die Ab-
kihlungsgeschwindigkeit wurde fiir jede Eisensorte
folgendermafen planmé&Big erhdht: in Sand ge-
gossene Rundstabe von 20. 15 und 10 mm (& in Ko-
kille gegossene Rundstabe von 20, 15 und 10 mm (J),
Guf des flussigen Eisens in 35 0 warmes Wasser und
desgleichen in Eiswasser als hochste Abkihlungs-
geschwindigkeit.

Die Ergebnisse der Versuche sind in Zahlentafel 1
zusammengestellt, in welcher die Erscheinungsform
des nicht perlitischen Kohlenstoffes fiir alle Proben
eingetragen ist.

Bei den zwei ersten Eisensorten mit 1.9 und
25 % Si war Uberhaupt kein Graphiteutektikum
nachzuweisen. Es trat beim GuR in Sandform, also
bei langsamer Abkiihlung, stets der Ubliche in mehr
oder weniger groben Blattern abgeschiedene Gra-
phit auf in perlitischem Grundgeflige. Bei den Ko-
killenproben entstand sofort Weilieisen, und zwar,
wie vorauszusehen war, bei 20 mm  ein schwacher
weiBer Rand, bei 15 mm g> nur ein schwacher grauer
Kern und bei 10 mm (j) reines Weileisen.

Der Uebergang vom weiffen Rand in den grauen
Kern war von perlitischen sogenannten Graphit-
Sphéruliten (nach Benedicks) durchsetzt, also von
Nestern aus Perlit, in welchem der Graphit blétter-
formig ausgeschieden ist. Dieser Graphit ist nicht
eutektisch, sondern erst nach Unterkihlung durch
den Zerfall des ledeburitischen Zementits sekundar
entstanden. Die Proben enthielten kein Graphit-
eutektikum. Erst in einem Eisen mit 3 % Si waren
die ersten Ausscheidungen von Graphit in eutekti-

scher Form zu beobachten, und zwar zuerst bei den
in Sand gegossenen 10-mm-Staben. Die Stébe von
15 und 20 mm @ enthielten den Graphit ebenfalls
nur in Blatterform, dagegen bestand bei den Ko-
killenstaben der freie Kohlenstoff des grauen Kernes
aus Graphiteutektikum. In noch gréfReren Mengen
lag das Graphiteutektikum bei einem Eisen mit
3.5 % Si vor, und zwar enthielt der in Kokille ge-
gossene Stab von 20 mm (J) reines Graphiteutektikum
Uber den ganzen Querschnitt gleichmaRig verteilt.
Wiederholte Versuche bestétigen, dal3 unter den vor-
liegenden Versuchsbedingungen ein Eisen mit etwa
3.5 % Si bei der Abklhlungsgeschwindigkeit eines
in Kokille gegossenen 20-mm-Probestabes das Graphit-
eutektikum in der reinsten Form ergibt. Hierbei
tritt jedoch je nach der GieRBtemperatur und der
Temperatur der Kokille ein mehr oder weniger
starker weilRer Rand auf.

Wenn im allgemeinen die Regel Giiltigkeit hat,
daB sich das stabile SystemEisen-Graphit umso mehr
einstellt, je langsamer die Abkuhlung erfolgt, so
scheint dies hier nicht ohne weiteres zuzutreffen.
Die groBte Menge an Eutektikum wurde mit ver-
haltnismaRig rascher Abklhlung erhalten, aber nur
dann, wenn der Siliziumgehalt eine bestimmte
Héhe erreicht hat.

Die Abb. 1 und 2 (siehe Tafel 4) sind Aufnahmen
eines solchen in Kokille gegossenen Probestabes von
20 mm (> Der Stab hatte folgende chemische

Zusammensetzung:
3,38 % Si 3,44 % Ges.-C
0,66 % Mn 3,04 % Graphit
0,67 % P 0.40 % geb. C
0,136% S

Der Rand wurde von einer didnnen Schicht aus
Weilleisen gebildet. Der Kern war grau. Es ist aus
diesen 100O0fach vergroBerten Schliffbildem der
Abb. 1 und 2 zu entnehmen, daf} sich der Graphit als
Eutektikum abgeschieden hat und daf dieses Eutek-
tikum in Ferrit eingebettet liegt. In den Zwischen-
raumen befindet sich Perlit. Zum Unterschied dieses
priméren eutektischen Graphits von dem Uber den
ledeburitischen Zementit entstandenen Graphit ist

19
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in Abb. 3 die erste feine Ausscheidung von blattrigem
Graphit eines in Kokille gegossenen 20-mm-Stabes
eines Eisens mit etwa 2 % Si wiedergegeben. Die
Feinkornigkeit des eutektischen Graphits im Gegen-
satz zum Zerfallgraphit wird anschaulich, wenn man
sich klar macht, dal? Abb.1und 2 I0OOfacheVergrofie-
rungen darstellen, wéhrend Abb. 3 nur 200fach ver-
groRert ist.

Der Prifung der in Kokille gegossenen Stébe aus
Eisen mit 3,0 und 3,5 % Si auf Zug- und Biegefestig-
keit stellte sich die harte Randschicht aus Weif3eisen
entgegen. Erst nachdem diese durch Abschleifen ent-
fernt war, konnten aus dem sehr weichen Kern
Probestdabe herausgedrent werden.  Die Prifung
solcher auf 11,3 mm <> und 100 mm MeRlange ab-
gedrehten Zerrei3stdbe hatte das Uberraschende Er-
gebnis, dafl trotz des Uberwiegend ferritischen Ge-
flges Zugfestigkeiten bis zu 36,3 kg/mm2beobachtet
wurden, eine Wirkung des Umstandes, dal? der
Graphit in der denkbar feinsten Form verteilt ist.

Nach friheren Versuchen? war bekannt, dafl der
gebundene Kohlenstoff beim Glihen um so leichter
zerféllt, je hoher der Siliziumgehalt des Gusses ist.
Die Stdbe mufiten sich demnach leicht weichglihen
lassen. Die Versuche ergaben, dal} eine einstiindige
Erhitzung auf 800 bis 850° schon vollkommen ge-
nidgte, um auch den Zementit der weiBen Rand-
schicht in Ferrit und feine Temperkohlekndtchen zu
zerlegen. Naturlich verschwand damit auch der im
grauen Kern eingelagerte Perlit, so dal3 der gesamte
Stabquerschnitt aus fein verteiltem freien Kohlen-
stoff und Ferrit bestand. Das Geflige dieser weich-
gegluhten weiBen Randschicht zeigt Abb. 4.

Die so vorbehandelten Stébe wiesen dieselbe
hohe Zugfestigkeit auf und in unbearbeitetem Zu-
stand eine Biegefestigkeit bis zu 85 kg/mm2 bei
20 mm () und 200 mm Auflagerentfernung, wobei
hier Durchbiegung zwischen 1,3 und 3,3 mm
schwankte. Die Versuche in dieser Richtung sind
noch nicht vollig abgeschlossen.

Infolge dieser trotz der Weichheit und damit
leichten Bearbeitbarkeit des Gusses erzielten hohen
Festigkeitseigenschaften wurde dieses Verfahren auf
Gulstiicke, wie Ventile, Rohrstutzen, Kolbenringe
usw., in der Praxis angewendet, wobei auch bei ver-
wickelten Formen mit sehr unterschiedlichem Quer-
schnitt ein durchweg dichtes und gleichmaRig fein-
korniges hellgraues Geflige erzielt wurde. Die kurze
Glihung bei 800 bis 850° hat zur Folge, dafl auch
die durch den GuR in Kokille erzeugten inneren
Spannungen vdllig ausgeglichen werden. Da das
Gefiige des so hergestellten Gusses durchweg das
stabile Gleichgewicht darstellt, so erfahrt es — im
Gegensatz zu jedem perlithaltigen GuReisen — auch
bei langandauernder Erhitzung Uber den Perlitpunkt
keine Aenderung des Gefliges und damit auch keine
bleibende Volumanderung mehr. Das Eisen ist
deshalb fur dampfdichte und hitzebeanspruchte
Maschinenteile besonders geeignet3.

2) St. u. E. 42 (1922), S. 1484; 44 (1924), S. 116.

3) Dieses Verfahren, das ein besonders hochwertiges

'GuBeisen planmafRig herzustellen gestattet, wurde zum
Patent angemeldet.

Das Graphiteutektikum im GuBeisen.
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Ueber die Entstehung dieses Graphiteutekti-
kums geben die in Wasser gegossenen Proben mit
3,5 % Si AufschluB. Hierbei wurde die Beobachtung
gemacht, dal? die Proben bis 3,0% Si stets weil
erstarrten. Bei den Proben mit 3,5 % Si jedoch kam
es darauf an, ob das 35 Owarme Wasser in Bewegung
war oder nicht. Schreckte man letzteres Eisen in
Wasser von 0° ab, oder zerstdérte man durch Um-
rilhren des Wassers von 35° die um das Eisen sich
bildende Dampfschicht, so waren die Proben rein
weil3.  Wurde aber in ruhiges Wasser von 35° ge-
gossen, so daR die Tropfen, von einer Dampfschicht
umgeben, am Boden des Gefales etwas langsamer
zur Erstarrung kamen, so wurden die Proben meist
grau oder teilweise grau und weil3.

Die Untersuchung dieser grau erstarrten Tropfen
ergab, dal hier das Graphit-Mischkristall-Eutekti-
kum des Punktes C' (4,15% C, 1152°) des Eisen-
Kohlenstoff-Diagramms in reinster Form vorlag.
Man erkenntin Abb. 5 das schdn ausgebildete Graphit-
eutektikum, eingebettet in martensitische primare
Mischkristalle. Die Abb. 6 zeigt eine Stelle des Ueber-
ganges vom Weilleisen zum Graueisen eines solchen
Tropfens. Hier stellt die eine Seite des Bildes mit
Mischkristallen (Martensit) und Ledeburit (Marten-
sit und Zementit) die unterkuhlte Erstarrung beim
Punkte C (4 20 % C,1145°) dar, die andere Seite mit
Mischkristallen (Martensit) und Graphit-Mischkristall-
Eutektikum (Martensit + Graphit) die nicht unter-
kihlte Erstarrung beim Punkte C' (4,15 % C, 1152°).
Der tiefere Grund, weshalb hierbei die Erstarrung an
ganz nahe nebeneinander liegenden Stellen einmal
nach dem Karbidsystem und einmal nach dem
Graphitsystem verlaufen ist, konnte nicht festgestellt
werden, umsoweniger, als die weil3en und grauen Stel-
len nicht etwa regelméRig auf’en oder in der Mitte
der Tropfen entstanden sind, sondern, wie Abb. 7
zeigt, vollig unregelmaBig im Querschnitt verteilt
liegen.  Jedenfalls aber geht aus den Versuchen
hervor, dal die Entstehung des Graphiteutektikums
auch bei einem Siliziumgehalt von 3,5 % auf das
eng begrenzte Gebiet einer ganz bestimmten Ab-
kihlungsgeschwindigkeit beschrankt ist.

Der Verlauf bei weiterer Abkiihlung bis zur Ein-
stellung des in Abb. 2 dargestellten Gefiiges wird
wie folgt erklart: Beim Durchschreiten von Ar, zer-
fallt der Austenit der priméar ausgeschiedenen Misch;
kristalle (vgl. Abb. 5) in Perlit. Der Austenit des
Eutektikums dagegen, sowie die in allernachster
Nahe des Eutektikums liegenden primaren Misch-
kristalle zerfallen unter der Keimwirkung des fein
verteilten Graphits bei Ar, (in statu nascendi des
Perlits) in Ferrit und Temperkohle, welch letzteté
sich in &uRerst feinen, mikroskopisch kaum sichtbaren
Knétchen an den eutektischen Graphit anschlief3en.

Dieser Vorgang laBt sich an Hand der Abb. 8, 9
und 10 verfolgen. In Abb. 8, dem Schliffbild eines
in Wasser abgeschreckten Tropfens (dem auch die
Bilder 5, 6 und 7 entnommen sind), erkennt man
die tannenbaumfdérmig angeordneten priméar ausgé-
schiedenen martensitischen Mischkristalle. In den
Zwischenrdumen liegt das Graphit-Mischkristall-
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Eutektikum. Das bei der Bildungstemperatur des
letzteren noch flissige Phosphideutektikum ist vom
erstarrenden Graphiteutektikum zwischen die Aeste
der schon festgewordenen Tannenbaumkristalle
zackenformig hineingeprel3t worden, so daf es bei
eoberfléchlicher Betrachtung den Anschein hat, als
ob es in den Mischkristallen selbst lage. Die Abb. 9
eines in Kokille gegossenen 20-mm-Probestabes, dem
auch die Abb. 2 entstammt, a3t deutlich die bei
langsamerem Durchlaufen des Erstarrungspunktes
perlitisch gewordenen Tannenbaum-Mischkristalle er-
kennen, wahrend die Mischkristalle des Graphit-
eutektikums infolge der groBen Keimwirkung des
Graphits in Ferrit und Temperkohle zerfallen sind.
Der Graphit des Eutektikums liegt deshalb in Ferrit
eingebettet. Durch Glihen dieses Eisens zersetzen
sich vollends auch die perlitischen Mischkristalle in

Umschau.

Die Filtration des Gufeisens.

TJImschau.
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Ferrit und Temperkohle, wéhrend sich natirlich
das schon vorher vorhandene Graphit-Ferrit-Ge-
menge nicht mehr verandert. Die von den primar
ausgeschiedenen Mischkristallen herriihrenden, nun-
mehr ferritischen Tannenbaumkristalle sind in Abb. 10
(siehe Tafel 4) schon ausgebildet und ergeben das
kennzeichnende Geflige des neuartigen Eisens.

Zusammenfassung.

Es wurde ein Verfahren beschrieben, nach wel-
chem durch den GuR} eines Eisens mit tber 3 % Si
in Kokille planméaRig ein hochwertiger Grauguf} er-
zeugt wird, in welchem der gréBte Teil des freien
Kohlenstoffes als eutektischer Graphit enthalten
ist. Zur Entstehung des fir diesen GuR kennzeich-
nenden Gefliges wurde an Hand von Versuchen eine
Erklarung gegeben.

wirdl). Sehr geféhrlich sind aus der Schlacke stammende
kieselige Einschlusse, die durch Kkleine blaulich-weilRe
Flammchen an der Eisenoberflache der Giellpfanne be-
merkbar werden. Solche Einschlisse gelangten bei den

C. Brunelli erlautert in einem Aufsatze, der einefeitherigen GieBverfahren nur zu leicht in die Form und

Uebersetzung des Vorwortes seiner Schrift Uber den
»Brunelli ProzeR*“ entsprichtl), sein neues GieRverfahren
zur Vermeidung von Verunreinigungen, Oxydation, Gas-
abscheidungen und Lunkerungen.

Oie meisten Méangelan GraugufBsticken werden hervor-
gerufen durch: 1. Verunreinigungen, die schon im Kuppel-
ofen in das Eisen gelangen; 2. Eintritt dieser Verunreini-
gungen in die Form durch unrichtige EinguBanordnung;
3. Nichtbeacnlung der dem GuReisen eigenen Schwellungs-
und Schwindungserscheinungen und der Druckwirkungen,
die oft durch Windpfeifen, Steiger und Laufe aufgehoben
werden, weshalb in keinem Falle Eisenauslasse mehr als
9 mm Durchmesser erhalten dirfen; 4. Verbindungen des
Forminnern mit der Auflenluft, die am besten vollstdndig
zu vermeiden sind; 5. schadenbringende Verteilung der
verfugbaren Eisenwdrme; 6. irrtimliche Beurteilung der
Ursachen verschiedener Guf3fehler.

Den meisten Mangeln laft sich durch sachgemé&Re
Verwendung von Giel3filtern in wirksamster Weise be-
gegnen. Vor allem sind Steiger in jeder Form zu vermeiden
und auch sonst jede Verbindung mit der AuRenluft zu
unterlassen. Das GieBsieb mufl von Anbeginn des Gusses
gewissermaBen als ein VerschluBsiegel fur die Form wirken.
Die Wirkung eines GieRsiebes ist verschiedentlich falsch
beurteilt worden; man hat es fur ein Mittel gehalten, um
den GuB zu verlangsamen. Ein verlangsamtes Giel3en
soh keinesfalls stattfinden, wohl aber soll das Eisen in
Form eine« kraftigen, vor Oxydation geschiitzten Strahles,
etwa wie ein starker Regenschauer, in die Form gelangen.

Der Verunreinigung des Eisens laft sich durch sorg-
faltige Auswahl der Schmelzstoffe, sachgeméaBes Gichten
und gute Instandhaltung des Ofenfutters entgegen-
wirken. Solange sich das Ofenfutter in Ordnung befindet,
besteht geringe Gefahr unmé&Riger Schlackenbildung und
umtangreicher Verunreinigung des Eisens; diese Gefahr
wachst mit der Schadhaftigkeit des Futters. Das Mauerwerk
wird zunehmend poréser und nimmt Schwefelddmpfe bis
zu seiner Sattigung auf, die den Ganisteriberzug voll-
standig zur Abldsung bringen. Ein Teil des Ganisters geht
in die Schlacke Uber, ein anderer Teil wird vom Eisen ge-
lést und trégt zu dessen Oxydierung bei. Die Beseitigung
der Schlacke erfolgt im allgemeinen nicht mit der erforder-
lichen Gewissenhaftigkeit; man sticht sie eben ab, wenn
die Besorgnis besteht, sie kénnte schon allzu hoch gestiegen
sein. Niemals soll das Eisenbad ganz frei von einer Schlak-
kendecke sein, da es sonst durch den einstromenden Wind
sehr starken Oxydationsbeanspruchungen unterworfen

*) Foundr.v Trade J. 30 (1924) S. 283/5.

bewirken in den Abgussen, insbesondere in deren oberen
Teilen, schwammige, pordse Stellen. Ein gutes Mittel zur
Abscheidung solcher Einschlisse bietet die Ronceraysche
KuppelofenabfluBrinne. Sie hat eine sackartige Vertiefung,
in der das durchstromende Eisen durch eine feuerfeste, im
untersten Teile der Vertiefung eine gentigend grof3e Durch-
ganasoffnung freilassende Wand gestaut wird, wodurch
die leichteren Verunreinigungen nach oben getrieben wer-
den, wahrend das gereinigte Eisen unten durchflieBen kann.
Dadurch wird zwar der groBte Teil der Schlackenein-
schliisse zur Abscheidung gebracht, der Uebertritt silizi-
scher und schwefeliger Gase in das Eisen aber nicht ge-
hemmt. Die einzige Moglichkeit zur Ausscheidung dieser
Gase liegt im vélligen Abschlu3 des flissigen Eisens von
der atmosphérischen Luft auf dem Wege von der Pfanne
in die Form. Diese Mdglichkeit bietet sich durch Anord-
nung richtig bemessener GieRfilter.

Bisher war man der Meinung, mittels schwacher
Steiger solche Gase zugleich mit dem nach Vollaufen der
Form abflieBenden Eisen beseitigen zu koénnen, wéhrend
man von starken Steigern zugleich ein Nachfillen der
Form durch die Schwerkraft des im Steiger befindlichen
Eisens erwartete. Diese Meinungen und Erwartungen
beruhen auf vélliger Verkennung des Unterschiedes zwi-
schen einer abgeschlossenen inneren Flussigkeit und fieiern
flussigen Metall. Eine luftdicht abgeschlossene innere
Flussigkeit Ubt unzweifelhaft einen ihrer Hohe entsprechen-
den Druck aus, wéahrend bei freiem flussigen Metall die
atomisehe Energie zur Geltung kommt, die die Beweglich-
keit der Warmeeinheiten bis zum Ende des flussigen Zu-
standes aufrecbterhalt: Erkaltet ein starker Steiger friher
als der AbguRB, so ist er nutzlos, bleibt er ebensolange flussig
wie der AbguB, so findet ein Wéarmeausgleich statt, der dem
letzteren nicht von Vorteil ist. Bleibt das Eisen im Steiger
gar langer warm als im Gufsticke, so schadet es diesem,
da ein Teil der atomischen Energie, der bei rechtzeitiger
Erstarrung dem Abgusse zugute k&me, vom spéter zur
inneren Ruhe kommenden Steiger verbraucht wird. GroRe
Steiger sind darum, abgesehen von der durch sie bewirkten
Materialvergeudung, auf alle Fé&lle schadlich.

Die in einer GieBform befindliche Luftmenge ist recht
gering gegeniber der Menge des einstromenden Eisens.
Bleibt sie streng abgeschlossen, so dal3 sie sich wahrend
des GielRens nicht erneuern kann, so reicht schon ein
winziger Bruchteil des Eisens aus, ihr den Sauerstoff zu
entziehen. Es bleibt dann nur noch ihr Stickstoffbestand-

1) Einen mindestens ebenso guten Schutz wie die
Schlackendecke bietet eine ausreichende Fullkoksschicht
zwischen Eisenbad und Winddisen. Der Berichterstatter®
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teil zuruck, und zwar in so geringer Menge, dafl der Hohl-
raum der Form als nahezu leerer Raum wirkt, in den sieh
das Eisen unter vollem atmosphérischen Drucke ergief3t.
Es sind dann die Oxydationswirkungen ganz belanglos,
und die kleine Stickstoffmenge sammelt sich, ohne Scha-
den zu stiften, im obersten Teile der Form an. Ganz anders
liegen die Verhaltnisse beim Gusse von Formen, die mittels
Steigern in Verbindung mit der Auf3enluft stehen. Es be-
steht auch hier das Bestreben der vom Eisen geldsten Gase,
aus diesem zu entweichen; dieses Bestreben ist aber weniger
machtig als der ihm entgegenstehende, durch die Steiger
zur Wirkung kommende atmosphérische Druck. Es tritt
eine wesentlich geringere Entgasung ein, und zugleich
kommen schadliche Oxydationswirkungen infolge der sich
wahrend des GieBens vielfach erneuernden Luftmenge
zustande. Ein Beispiel soll das klarmachen.

GieBt man eine Platte von 1 X 1 m Umfang im offenen
Herde, so ruht auf ihr ein Druck von 100 000 kg. Dadurch
wird der Austritt eingesohlossener Gase nicht verhitet,
infolge des Druckes werden aber die von den entweichenden
Gasen hinterlassenen Hohlraume mit Luft gefullt, die sich
durch die Warme des erstarrenden Eisens ausdehnt und
so dem naehstrebenden Eisen erfolgreich Widerstand
leistet. Es entstehen dadurch die unliebsam bekannten,
mehr oder weniger groben Poren an der Oberflache des
Abgusses, deren Menge und Umfang von der Beschaffen-
heit des Eisens, insbesondere von Art und Menge seines
Gasgehaltes, abhangt.

Bei einer mit Windpfeifen oder Steigern versehenen
Form liegen die Verhéltnisse ganz &hnlich. Die Gilte
beziehentlich Porositat des oberen Teiles des Abgusses
hangt, abgesehen von der Gute des Eisens, von dem Um-
fange des Zusammenhanges des Forminnem mit der freien
Luft ab. Das einstromende Eisen bewirkt durch Ent-
ziehung des Sauerstoffs eine stetige Luftverdinnung, die
zur Luftemeuerung und in der Folge zu umfangreichen
Oxydationen fihrt. Es ist bei einer Form von 20 cm3
Inhalt mit einem 20 X 10 mm grofRen Eingusse und einem
Steiger von 15 mm Durchmesser eine vierzehnmalige Er-
neuerung der Luft festgestellt wordenl).

Ein recht kennzeichnendes Beispiel fur die Wirkung
der atmosphérischen Luft bietet der Gu3 von Kugeln fur
Geschwindigkeitsregler. Infolge der schadhaften Stellen
an dem beim Gusse oben befindlichen Teile der Kugeln
machte man den dort aufgesetzten Steiger immer starker
und erzielte damit stetig ungunstiger werdende Ergebnisse.
Danach verminderte man den Steigerdurchmesser allméh-
lich auf ein belangloses MindestmaRB unter gleichzeitig
verlangsamter GielRgeschwindigkeit und gelangte damit
zu durchaus dichten, gut ausbalancierten Abglssen. Das
gleiche Ergebnis zeitigten in der Folge planmé&Rig durch-
gefuhrte Versuche mit Kugelabgissen von verschiedenem
Durchmesser.

Stets brachten starkere Steiger schlechtere
Ergebnisse. Oft zeigte sich unterhalb des Steigers eine
kreisformige Blase, deren Durchmesser mit dem Steiger-
durohmesser zunahm. Es ist nicht daran zu zweifeln,
je ungehemmter die Luft entweichen kann, desto
groer wird die Gefahr ihrer schadlichen Ein-
wirkung. Selbstredend darf eine Form nicht geschlossen
werden, solange sie noch warm ist, da sonst schéadliche
Wirkungen des verdampfenden Wassergehaltes zu ge-
wartigen waren.

Schwache Steiger sind zuldssig an Stellen, die infolge
dinnen Querschnittes so rasch erstarren, dafll ihnen der
Vorteil der Ausdehnung des abgeschlossenen fllssigen
Eisens nicht mehr zugute kommen kann. Sie sind auch von
Vorteil auf der Nabe eines Rades nachst dem Eingusse, wo
sie das Entweichen der im Eingusse selbst vorhandenen
Gase ermdoglichen. Aber auch in diesen Féallen missen sie

1) Hier liegt vielleicht doch ein Druckfehler im Ur-
bericht vor, da ein Forminhalt von 20 cm3 in gar keinem
Verhaltnis zum EinguRquerschnitte von 20 X 10 mm
steht. Abgesehen hiervon, bleibt die vierzehnmalige Luft-
erneuerung unwahrscheinlich, man muRte denn den Ein-
guB nur zum geringeren Teile voll gehalten haben.

Der Berichterstatter.

45. Jahrg. Nr. 5.

eng genug bemessen werden, um die Gase unter einen*
héheren, zumindest aber keinem geringeren Druck als-
dem einer Atmosphéare entweichen zu lassen. Um dies zu
gewéhrleisten, darf kein Steigerdurchmesser 9 mm Uber-
schreitenl).

Die Anordnung der Einglsse und etwaiger Steiger
an bestgeeigneter Stelle ist insbesondere von Wichtigkeit
fur die Warmeverteilung in der vollgelaufenen Form. Fs
ist da die Tatsache zu beachten, daB das Eisen in der N&he
des Eingusses stets warmer bleibt als an entfernteren.
Stellen, da hier eine stete Auffrischung wéhrend dea
GielRens erfolgt. Setzt man den EinguB auf eine Stelle
von wesentlich starkerem Querschnitte als die benach-
barten Teile des Abgusses, so wird die Warme an einem
Orte aufgespeichert und festgehalten, wo sie im Verhdltnis
zu den anderen Teilen der Form ohnedies schon zu grof
ist. Giellt man einen schweren Block von der oberen Mitte
aus, so erfolgt in seinem Inneren eine sehr betrachtliche
Warmeanreicherung auf Kosten der Warmewirkungen in
Nahe der Umfangsflachen. Verteilt man aber das Eisen
mittels schmaler Kandle rings um die AuBenwé&nde, so-
wird die Warme von der Mitte abgehalten, und es tritt ein
gleichmaRigerer Warmeausgleich ein.

Beim Gusse von Lokom otivtriebradern sammelt,
sich die gréBte Warmemenge am Grunde der Nabe und des
Ausgleichsgewichtes. Gieft man von der Nabe aus, so
bewirkt man die Zusammenhaltung der verfigbaren Warme
bis zum Ende des Gusses an einer Stelle, die infolge
Massenwirkung auch bei jeder anderen GielRanordnung
am Ende des Gusses am warmsten ist. Die Warmean-
sammlung in der Nabe geht darum auf Kosten des Warme-
bedarfes des Kranzes, in welchem Spannungen entstehen,,
wahrend die Nabe ein verhé&ltnismaRig lockeres Geflige
erlangt. GieBt man dagegen mittels eines Filters vom
schwacheren Querschnitte des Kranzes aus, so bleibt
dieser infolge der steten Erneuerung des Eisens warmer,
und die Nabe mitsamt dem Gegengewichte erhéalt kalteres
Eisen. Es findet ein besserer Wéarmeausgleich statt, in
dessen Folge der Kranz spannungsfreier und die starken
Teile dichter und gestinder ausfallen.

Der GuB von unten hat den Vorteil, Unreinigkeiten,
nach oben auszuscheiden, er bedingt aber die kost-
spielige Entfernung eines starken Steigers und bewirkt
wahrend des GieBverlaufes eine starke, ununterbrochene
Luftstromung, die der Gite des Eisens schadlich ist. Er
hat weiter eine falsche WarmeVerteilung zur Folge, die
zum Nachfillen von frischem Eisen nach beendigtem
Gusse notigt. Bei starkeren Sticken muB auch nachge-
pumpt werden, wodurch die Lunkerungen vom Steiger
in tiefer gelegene Stellen des Abgusses gedrédngt werden.

W alzen werden am besten von oben mit GieRfilter
gegossen. Das flussige Eisen fullt die Form zunachst in
ihren unteren Teilen aus, seine niederstiirzenden Strahlen
haben nicht Zeit, sich zu oxydieren — es ist eine zu geringe
Luftmenge vorhanden, um Oxydationswirkungen einen
gefahrlichen Umfang annehmen zu lassen —, unn der
etwas verlangerte, zum Schlisse mit heiBem Eisen voll-
laufende obere Zapfen wirkt auf Grund der richtigen
W'armeverteilung im gesamten Abgusse ungleich zuver-
lassiger auf dichtes Gefiige hin, als irgend ein Steiger oder
ein Nachpumpen beim Gusse von unten es zu tun ver-
maochten.

Jeder AbguB von zylindrischer Gestalt, gleich-
viel ob hohl oder massiv, kann auch bei wagerechtem Gusse
durchaus dicht und sauber aus der Form kommen, wenn
der GuB mit gefiltertem Eisen erfolgt und die Aufenluft
abgeschlossen bleibt. Die Anbringung und Beseitigung
eines kostspieligen grofen Steigers entfallt, ebenso das
zeitraubende Pumpen. Vor Entdeckung des neuen Ver-
fahrens war es nicht mdglich, solche Stucke liegend zu
gieBen, da sich stets im oberen Teile des Abgusses eine
erhebliche Menge von Schmutz angesammelt hatte und

1) Es ist nicht einzusehen, warum gerade 9 mm
richtige HochstmaB sein soll. Bei sehr groflen Formen
wird auch ein vielfach starkerer Steiger noch recht be-
trachtliche Druckwirkungen zur Folge haben.

Der Berichterstatter.
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¢auBerdem eine mehr oder weniger groBe Eindrickung
unvermeidlich war. Derartige Abgisse gleichen einer
groBen Wasserwage mit einer oder mehreren grofien Luft-
blasen. Wird aber die Form ein wenig geneigt und am un-
teren Ende gefiltertes Eisen eingegossen, so schiebt das
Metall die Luft — soweit diese nicht durch Oxydation
verzehrt wird — vor sich her, bis sie im obersten Teile von
meinem geschlossenen Sammler, d. h. einem blinden Steiger
aufgenommen wird.

Auch zur Vermeidung von Schulpen ist der véllige Ab-
schluB der Form von der AufRenluft vonVorteil. Bei zuwenig
luftigeroffenerFormfolgt dem ersten StoRe leicht ein zweiter
und diesem ein dritter usw., bisder Guf3 beendigtist und kein
Eisen mehr abilieBt. Ein groBer Teil der dabei in das Eisen
gelangten Gase wird durch die Steiger entweichen, ein
.anderer Teil bleibt zuriick und bildet blasige Hohlstellen.
Bei geschlossener Form tritt ein Stillstand der Abspren-
gungen schon viel fraher ein, und die entstandenen Hohl-
raume verschwinden infolge der nicht durch Ablaufe
beeintrachtigten SchwellungsWirkung des Eisens.

Der GuB mittels Siebfilters hat unzweifelhaft in vielen
Fallen eine wesentliche Verbesserung des GieRergebnisses
zur Folge. Das Filter erleichtert es, den Trichter dauernd
voll zu halten, und tragt zur Reinigung des Eisens von
Schlackeneinschlussen bei. Es verhindert ein hartes Auf-
schlagen und Verspritzen des Eisens am Boden der Form
und in der Folge die Bildung kleiner, Oxydationswirkungen
stark unterworfener Spritzkigelchen. Infolgedessen wird
es oft maglich, die Vorteile des Gusses von oben nutzbar
zu machen, wo dies ohne Giel3filter nicht mdglich oder doch
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Abbildung 1. Zvliuderfutter.

Abbildung 2. HalbPs Modell zum Zylinder-

futter.

Beessee

0S@
iiin n A

UJJuL

Umschau.

Abb. 3. Schnitt durch $kbb. 4. Wirkung eines
die gieRbereite Form.
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geschlossenen Luft ein nahezu luftleerer Raum, unhaltbar
und wird schon durch das Verlangen nach einem recht
engen Steiger, damit die Luft unter betréachtlichem Drucke
zu entweichen gezwungen sei, widerlegt. Auch beziglich
der angenommenen WarmeWanderung innerhalb der Form
als Folge atomiseberEnergie ist es kaum maglich, Brunelli
zu folgen. Die Tatsache, daB der AbguR an der Einlauf-
stelle stete am langsten warm bleibt, auf die wiederum
Brunelli selbst verweist, bedarf wirklich keiner so tief-
grindigen Erklarung.

Die Ausfithrungen Brunellis geben, trotzdem sie zum
Teil wohl etwas allzu gewaltsam die Smalleysehen Er-
kenntnisse Uber Massenwirkung im flissigen Eisen in den
Dienst kaum beweisbarer Theorien stellen, eine Reihe
recht wertvoller Anregungen. C. hrexberger.

Formen und GieRen von Zylinderfuttern,

Die Herstellung tadelloser Zylinderfutter bietet be-
trachtliche Schwierigkeiten, besonders wenn Eintritts-
o6ffnungen, deren Ausarbeitung aus dem Vollen kost-
spielig und wenig zuverlassig ist (lockerer GuR), schon
beim Gusse vorgesehen werden muissen. Die Zeitschrift
,»The Metal Industry* hatte darum ein Preisausschreiben
fur die beste Losung dieser Aufgabe er ehen lassen und
ihm folgende Bedingungen zugrunde gelegtl): Angabe des
besten Form- und GieBverfahrens fur regelméRig herzu-
stellende Zylinderfutter nach Abb. 1 mit einem &uBeren
Durchmesser von 500 mm, einer Lange von 2000 mm,
einem Gewichte von etwa 250 kg, ausgestattet mit einem
Grundflansch und einer acht Eintrittséffnungen um-

* Abbildung 6. Lé&ngs- und Querschnitt

der oberen Eingusse. durch eine gieBfertige Form.

©

U sl pnlal

Abb. 7. Ansicht der

Modell und Formkasten auf der
Buttelplatte.

Abbildung”.

mit recht erheblichen Gefahren verbunden wéare. Wird ein
zylindrisch, prismatisch oder &hnlich gestaltetes Stuck
stehend von oben gegossen, so erlbrigt sich selbstredend
die Anbringung eines Steigers.

Der GuB mit Siebfilter bei geschlossener Form ist schon
seit mindestens einem Jahrzehnt in Amerika allgemein ver-
breitet und auch bei unsdurchaus keine neue Sache, weshalb
von einer Erfindung Brunellis nicht die Rede sein kann. Neu
ist'aber inverschiedenerRichtungseine theoretische Begrin-
dungdes Verfahrens. Hier kann man ihm nicht restlos folgen,
um so weniger, als er wiederholt sich selbst widerspricht.
So ist die Annahme, bei geschlossener Form entstiinde
infolge sofortiger Aufzehrung des Sauerstoffes der ein-

EinguBanordnung von
oben.

Abb. 8. GieBtrichter-
VerschluBstopfen.

Abbildung 9. Wirkung von
4 und 8 Eingussen.

fassenden Verstarkung. Die Futter sollen durchaus
bearbeitet werden und dirfen keine harten oder unsauberen
Stellen enthalten.

Die drei preisgekronten Arbeiten brachten recht
bemerkenswerte Anregungen. Der erste Preistrager
empfiehlt ein geteiltes Modell nach Abb. 2 mit den Haupt-
kemmarken B und C, einer gemeinsamen Marke A fir je
vier Eintrittséffnungskeme, einem 120 mm hohen Ueber-
kopfe F, einem GielRtimpelteile D, einem unteren und
zwei oberen Eingissen. Ein derartig gestaltetes Modell
ist gut zur Verwendung auf einer Riuttelformmaschine
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geeignet. Nach dem Rutteln wird im Oberteile der an die
Stirnseite der Marke B stoRende Formsand bis zur Riicken-
flache des Formkastens weggesohnitten. Die je zu viert
mit einer gemeinsamen Kernmarke versehenen Eintritts-
kerne reichen nur bis auf einen Abstand von 6 mm an
den Hauptkern heran. Nach dem Trocknen der beiden
mit den Eintrittskernen versehenen Kastenteile legt man
den Hauptkern ein, setzt das Oberteil auf, stampft den
durch das Wegschneiden des Sandes entstandenen leeren
Raum hinter der Marke B voll, verklammert die Kasten
und stellt sie zum Gusse lotrecht auf. Abb. 3 zeigt einen
Schnitt durch die gieBbereite Form. Der GuR erfolgt
von oben und von unten. Der nach unten fihrende
EinguB A wird mit einem Zinnplattchen abgeschlossen,
die oberhalb der beiden Liicken zwischen den Kernen A
angeordneten Eingusse B und Csind mit niederzuhaltenden
Lehmpfropfen verschlossen. Man fillt den EinguBtimpel
mit flissigem Eisen, wobei das den EinguR abschlieBende
Zinnplattchen bald schmilzt, und hebt die Pfropfen
D und C, sobald anzunehmen ist, daB das Eisen in der
Form bis zur Hohe a b in Abb. 4 gestiegen ist. Durch
diese Anordnung wird

die  Zertrimmerung

einer etwa beim Stei-

gen desEisensentstan-

denen Schaumdecke,

Abb. 10. In mehrere

Trommeln geteiltes Zy-

linderiuttermodell fur
stehende Formerei.

Abbildung 12.
Schnitt und Ansicht einer
gieR fertigen Form.

von der Teile an den Ein-
trittskernen hangen blei-
ben kénnten, erreicht, und
es entsteht eine Bewegung
am Spiegel des empor-
steigenden Eisens, die den
Schmutz unterhalb der
kleinen Eintrittskerne in
der Richtung der Pfeile A
und B in Abb. 4 weg-
schwemmt und ihn unge-
hemmt bis in den Ueber-
kopf emporsteigen laRt.
Dieser Vorgang wird be-
trachtlich durch die 6 mm
breite Licke zwischen
kleinen Eintrittskernen

Abbildung 11. Anordnung des
Eingusses mit 2 tangentialen
Anschnitten.

dem Haupt- und den acht
unterstitzt.

Der Trager des zweiten Preises erdrtert ausfuhrlich
die Unterbringung von Modell und Formkasten auf der
Rittelplatte. Er vereinigt je zwei Eintrittskeme mit einer
gemeinsamen Kernmarke, lat diese Kerne bis an den
Hauptkern reichen und versieht sie mit kleinen Durch-
gangsoffnungen (Abb. 6, links), um etwaigem Schmutze
den Aufstieg zu ermaglichen. Die Marken der Eintritts-
kerne reichen bis zur Teilungsebene der Formkasten,
um das Ritteln zu erleichtern; der GuR erfolgt nur von
oben mittels vier Eingussen von 36 x 12 mm Querschnitt.
Abb. 5 zeigt die Anbringung des Modells und Formkastens
auf der Ruttelplatte, Abb. 6 eine gieRfertige Form in
einem Léangs- und einem Sticke eines Querschnittes, und
Abb. 7 1aBt die Anordnung des Eingusses in einer Ansicht
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von oben erkennen. Die vier Eingisse sind wahrend des-
AngieRens mit Pfropfen nach Abb. 8 verschlossen. Es
wird Wert auf die Anordnung von nicht mehr als vier
Eingussen gelegt, deren jeder sich oberhalb der Lucke
zwischen je einem Paar Eintrittskernen befindet. Der
Schmutz wird dadurch in die noch freie Licke gedrickt,
wo er hochgehen kann (Abb. 9, unten), wahrend er bei
Anordnung von acht Einglssen (Abb. 9, oten) an den
Eintrittskernen héangenbleiben wirde. Weiter wird Wert
auf moglichst schwere Formkasten gelegt, die viel Warme
aufspeichern, die Abkuhlung verzégern und das Gefiige
des Abgusses glnstig beeinflussen sollen, d. h. trotz des
siliziumarmen Eisens (1,4 %) die Bearbeitungsmadglichkeit
begunstigen.

Einen wesentlich anderen Weg ging der dritte Preis-
trager. Er arbeitet mit einem in mehrere Trommeln
gegliederten, stehend einzustampfenden Modell nach
Abb. 10, gieft von unten und ordnet nur einen EinguR
mit zwei Anschnitten nach Abb. 11 an. Abb. 12 zeigt
eine gielRfertige Form, links im Schnitt, rechts von auBen.
Die Eintrittskeme reichen bis zur Teilungsebene zwischen
dem zweiten und dritten Formkastenteile, werden aber
dennoch durch Lécher in den Formkastenwéanden un-
mittelbar entluftet. Der obere Teil des lotrechten EinguB-
trichters hat 35 mm Durchmesser, ein wpgerechter 150 mm
langer Kanal fuhrt zum unteren Einguf3trichter, der nur
28 mm Durchmesser hat. Die seitliche Unterbrechung
mildert den Anprall des flissigen Eisens am Boden der
Form, wéahrend die Verminderung des Querschnittes
die Stetigkeit des einen Wirbel erzeugenden Zustromes
fordert.

Die drei Preistrager geben
Eisenzusammensetzungen auf:

Si “p Mn

ziemlich abweichende

Ge« -C  Giapbit S

l. 1.0 0,3 0,8 3,2 2,5 unt. 0,1
1. 1.4 0,6 0,7 3,2 - 0,09
1. 12 0,4 0,95 3,25 2,40 0,075

Der erste will insbesondere den Phosphorgehalt
niedrig halten, um die Bildung von Phosphiden zu ver-
hindern, die infolge ihres niedrigen Schmelzpunktes bei
den im Betriebe auftretenden hdheren Wé&rmegraden zu
rascher Abnutzung der Futter fuhren. Der dritte beruft
sich auf beste Bewdhrung seiner Eisenzusammensetzung
bei Schiffsmaschinenzylindern und Kéaltemaschinen.

C. I

Wertfcestimmung von Kerndlen *).

Der Grundgehalt der verschiedenen Kerndlmischungen
besteht fast immer aus Leindl, Korndl, Baumwollsamendl
und ahnlichen Oelen. Als Beimengungen kommen in
Frage Harzdl, Rohharz, Pech und Gummi, die durch Zu-
satz von Mineral-, Brenn- und neutralen Oelen in Ldsung
gehalten werden. Vielfach werden auch Fischdle zugesetzt.
Der Wert der verschiedenen Oele und ihrer Mischungen
lakt sich nicht kurzerhand vergleichen, da je nach den
Sandqualitaten, der GrofRe und Art der Kerne, ihrer Be-
anspruchung und dem Metall, fir das sie zur Verwendung
kommen, die Anforderungen an ein Kemadl recht verschie-
den sein kénnen. Immerhin gibt aber die Bindekraft einer
Oelmischung wertvolle Anhaltspunkte zur Beurteilung
ihrer allgemeinen Wertigkeit. Das Bindevermdgen der
reinen Grunddéle ist durch vielfache Untersuchungen und
Feststellungen genau bekannt, die einzelnen Oele reihen
diesbeziiglich in folgender Ordnung; 1. Leindl, 2. Korndl,
3. Sojabohnendl, 4. Baumwollsamendl und 5. Fischol.

Die Zusatzstoffe (Harz, Gummi und Pech) haben
zum Teil recht erhebliche Bindekraft, deren Wert gleich-
falls feststeht. Mineral-, Brenn- und neutrale Oele haben
dagegen keinerlei Bindekraft, sie werden nur zur Auf-
rechterhaltung der Ldésung der Zusatzstoffe und zur Ver-
billigung der Mischung verwendet. Harz- und Harzdl-
Zusatze haben den besonderen Zweck, den Trockenvor-
gang zu beschleunigen, da die Grunddle in reinem, unver-
mischtem Zustande nur sehr langsam trocknen.

Die Kernéle zuverldssiger Erzeuger werden im all-
gemeinen nach dem Marktwerte ihrer Bestandteile ver-

') Foundry Trade J. 30 (1924), S. 17.



29. Januar 1925.

kauft. Der Handelswert der Grundédle (Lein-, Komal
usw.) unterliegt den téglich wechselnden GroRhandels-
notierungen, die Zusatzbestandteile sind betrachtlich
billiger, am billigsten die Ldsungsdle (Mineral-, Brenndl
usw.). Aus diesem Grunde haben auch, soweit reeller
Handel in Frage kommt, die teueren Kemdlmischungen
stets hohere Bindekraft als die billigeren. Davon kann
man sich rasch tUberzeugen durch Ermittelung der Menge
von Kemsand, die mit einer Bindereinheit zu brauch-
baren Kernen verarbeitet werden kann. »N

Zur Bestimmung der Bindekraft gerade zur Verfi-
gung stehender oder unter Beigabe von Proben angebo-
tener Kemole sind seit vielen Jahren Kemfestigkeits-
prifungsverfahren im Gebrauche, die wohl geeignet sind,
gute Aufschlisse zu liefern. Die Uberwiegende Mehrzahl
von GieBereien verfligt aber nicht Gber die hierfur erforder-
lichen Einrichtungen und begniigt sich mit allgemeinen
praktischen Erprobungen, die nur selten ein wirklich
klares Bild zu geben vermdgen. Ein einfaches, zuverlassiges
und rasch durchfiihrbares Bestimmungsmittel bietet da-
gegen die Bestimmung des Entflammungspunktes.
Die Grundéle wie die Zusatzbestandteile haben wesentlich
verschiedene Entflammungspunkte, wie die nachfolgende
Zusammenstellung zeigt:

250—260°
Sojabohnendl 250—260°

Koméaél

Baumwollsamenol 235°
Fischole 235 —245°
Harz und Gummi... 175—195°
Mineraldle 80 —105°

Es unterliegt keinem Zweifel, dal? bei einer Mischung
von Leindl, Harz und Mineralél von feststehendem Ent-
flammungspunkte jeder Wechsel im Mischungsverhalt-
nisse eine Verschiebung des Entflammungspunktes zur
Folge haben muB. Ein hdherer Gehalt an Leindl wird ihn
ansteigen, ein solcher an Mineral6l ihn sinken lassen. Die
Steigerung der verhé&ltnismaRigen Leinélmenge erhoht
aber auch die Bindekraft, wahrend ein Anschwellen des
Mineral6lgehaltes sie herabdrickt. Ein groRerer Zusatz
von Mineraldl wird zwar bei gleicher Warme die Trocken-
zeit verkirzen, zugleich aber ein vorzeitigeres Zermirben.
»Verbrennen*“ der Kerne zur Folge haben. Kerndéle mit
hohem Entflammungspunkte erméglichen dagegen ra-
schere Trocknung durch Steigerung der Trockenwdarme
ohne Gefahr des Verbrennens der Kerne. Ein hoher Ent-
flammungspunkt gibt damm mannigfachen Aufschluf
Uber die Gite eines Kemaéles. Er weist insbesondere hin
auf: 1. hohen Gehalt an Grundél, 2. die Moglichkeit der
Behandlung verhaltnisméaRig grofRer Rohsandmengen mit
einer Mengeneinheit des Kemdéles, 3. verminderte Gefahr
des Verbrennens von Kernen, 4. die Mdéglichkeit rascher
Trocknung bei groBerer Warme, 5. Reinerhaltung der
Kernblchsen, 6. scharfe Kemkanten, 7. zuverlassige
Kementliftung, 8. Verminderung der aufzuwendenden
Oelmenge und daher geringere Rauchentwicklung, 9. leich-
teres Putzen der Abglsse und 10. Werkstofferspamisse.

Die Entflammungsprobe ist sehr einfach auszufuhren.
Man versieht den Deckel einer Sirupkanne mit einem
Loche von etwa 25 mm (J) und einem zweiten zum Ein
schieben eines bis zu 2600 anzeigenden Thermometers
ausreichenden Loche. In die Kanne gieBt man etwa
30 cm3des zu untersuchenden Oeles, schiebt das Thermo-
meter durch das kleinere Loch bis auf 6 mm Uber ihren
Boden, bringt die Kanne uUber einen Bunsenbrenner und
hélt eine brennende Kerze an den sich bald entwickelnden
und durch die gréBere Oeffnung im Deckel entweichenden
Qualm. Im Augenblicke seiner Entzindung wird die
Temperatur festgestellt.

Abweichungen des Entflammungspunktes bis zu 5°
wird man ohne Bedenken hingehen lassen kdénnen, wo-
gegen grofRere Abweichungen zu berechtigter Beanstan-
dung AnlaB geben.

Die Probe 148t auch Schliisse auf die Art des Grund-
6les zu. Diese Oele entwickeln in recht verschiedenem
Umfange reizende, die Augen und Atmungsorgane be-
lastigende Gase. Je nach dem zunehmenden Grade solcher
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Gasentwicklung wurde nachstehende Reihenfolge fest-
gestellt: 1. Komél, 2. Sojabohnendl, 3. Baumwollsamenadl.
4. Fischdl und 5. Leinél.

Die Beeinflussung des Entflammungspunktes erfolgt
nicht im genauen Verhéltnis der Menge der einzelnen Be-
standteile einer Kemdlmischung, d. h. der Entflammungs-
punkt einer solchen deckt sichniehtmitdem arithmetischen
Mittel der Entflammungspunkte seiner Bestandteile, be-
zogen auf ihre verhaltnismaRige Menge. Es kommt vor
allem auf die Menge und Art der brennbaren Gase an, die
jeder Bestandteil bei der allmé&hlichen Erwadrmung ent-
wickelt. Um diesbezlglich zu genauen Nachweisen zu
gelangen, hat man sieben verschiedene Mischungen zu-
sammengestellt und ihre Entflammungspunkie sowohl
durch die vorerorterte Probe als auch durch Rechnung
ermittelt.

Entflammungspnnkt

Grundol Harz Mineralél
% % % wirklicher |erreohneter
1 100 - — 255° 255°
2 95 5 — 240° 2-0°
3 90 5 5 220° 245°
4 80 10 10 170° 232°
5 70 15 15 131° 221°
6 60 20 20 105° 210°
7 50 25 25 98° 200°

Diese Zusammenstellung zeigt, zu wie irrefihrenden
Schlissen man durch die Rechnung gelangen wirde.
Anderseits 4Bt sie erkennen, welch treffliches Hilfsmittel
die Probe dem praktischen GieRBereimanne bedeutet. Die
Verminderung am wertvollen Grunddélbestandteile kommt
in schlagendster Weise zum Ausdruck, wird doch bereits
bei einer Verdiunnung des Grunddles um 10 % (von
100 % auf 90 %) der Entflammungspunkt von 255 0 auf
220 °, um 20 % (von 100 % auf 80 %) auf 170° und um
50 % (von 100 % auf 50 %) gar auf nur 98° herabgedruckt.

Cc. I

Die Verwendung des Interferometers fur die Messung der
Warmeausdehnurg keramischer Stofie.

Fur die Messung der Wéarmeausdehnung von kera-
mischen Rohstoffen, Massen und Glasuren fur Tempera-
turen bis zu 970° verwendet George E. Merrittl) das
bekannte Fizeausche Dilatometer in Verbindung mit
einem elektrischen Ofen. Das Verfahren beruht auf einer
Anwendung der Erscheinung der Lichtinterferenz. Den
wesentlichsten Teil des Apparates bildet das Interfero-
meter, welches aus zwei ebenen, runden Quarzglasplatten
besteht, von denen die eine untere planparallel, die andere
obere schwach keilformig geschliffen ist. Diese beiden
Platten werden in einem bestimmten Abstand voneinander
durch drei um 120° voneinander entfernte kleine Kegel
von 4 mm Grundkreisdurchmesser und 2 his 10 mm Hdhe
aus dem zu messenden Stoff gehalten. Die ganze Anord-
nung wird in einem senkrecht stehenden elektrischen
Ofen mit Drahtwicklung langsam erhitzt. An Stelle der
regelmalig geformten Probekdrper kdénnen auch drei
kleine Stiicke von beliebiger Form, die aber zum min-
desten gleiche Hoéhe haben mussen, verwendet werden.
Die Langenanderung des zu messenden Stoffes beim Er-
hitzen wird durch die Zahl der Interferenzstreifen bestimmt,
welche eine Marke auf der oberen Quarzglasplatte durch-
ziehen. Die Verschiebung des Streifensystems um eine
Streifenbreite entspricht einer W&rmeausdehnung um
eine halbe Wellenldnge des benutzten Lichtes. Zur Be-
leuchtung des Interferometers wird das gelbe Licht des
Heliums verwendet. Der Apparat besitzt eine grofle Mef3-
genauigkeit und hat gegenuber anderen, auf mechanischen
Grundsatzen beruhenden den Vorzug, daB nur kleine
Stoffmengen zur Messung erforderlich sind.

Der Verfasser ma mit dem Apparat die Warmeaus-
dehnung zwischen 20 und 970° von rohen und gebrannten
Tonen und Kaolinen, glasierten und unglasierten Ver-
blendziegelsteinen und von Glashafenmischungen. Bei

*) Scient. Papers Bureau of Standards Nr. 485 (1924).



152 Stahl und Eisen.

den Tonen tritt eine starke Schwindung im ungebrannten
Zustande bei 510° auf, der Temperatur, bei welcher das
Tonmolekul zerféallt, ferner eine L&ngenzunahme beim
Erhitzen bei 575° infolge der a-B-Quarzumwandlung
und eine weitere starke Schwindung oberhalb 750°. Ver-
gleichende Messungen von Scherben und Glasur von
Verblendziegelsteinen bringen den Beweis, daf groRe
Unterschiede in der GroBe der Warmeausdehnung die
Glasur bei langerem Gebrauch oder schnellem Temperatur-
wechsel zum Reiflen veranlassen. Die Glashafenmassen
zeigen eine mit der Temperatur stetig zunehmende
Warmeausdehnung bis 700°. Dr. W. Sieger.

Aus Fachvereinen.

Technischer HauptausschuBB fur GielRerei-
wesen.

Zur Niederschrift tGber die 8. Sitzung am 29. No-
vember 1924 tragen wir noch folgendes nach*):

In der Erdrterung zu Punkt 4 wies Mehrtens
darauf hin, daR in vielen Féallen die Schmelzer
auch ungeputzte GuRstucke, AusschufBteile mit vielem
Kernsand, mit dem Eisensatz in den Ofen werfen.
Gedankenlos, meist aber aus Bequemlichkeit und weil die
Aufsicht fehlt, wird damit der Anteil an Schlacke wesent-
lich erhéht. Auch damit, daB oft genug viel zuviel Zu-
schlage an Kalkstein und FluBspat in den Ofen kommen,
wird das Ofenfutter stark mitgenommen und die Schlacken-
menge auBerordentlich erhéht, daneben Wé&rme unnitz
verbraucht.

Die Funkenbildung bei Schmelzéfen ist ebenfalls oft
auf ein gedankenloses Arbeiten der Schmelzer zuriickzu-
fuhren, insofern, als Stroh und sonstiges Packmaterial
nach Beendigung des Schmelzbetriebes in den Ofen ge-
worfen wird. Diese leicht brennbaren Stoffe fliegen natur-
gemaR im Kamin hoch, und die Funken werden weit fort-
getragen; sie geben auch wie mehrfach beobachtet, die
Ursache zu Branden.

Diese schlechten Gewohnheiten bestatigen die Not-
wendigkeit der Beachtung der Merkblatter fir die Wartung
der Schmelzéfen2).

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen?d.
(Patentblatt Nr. 2 vom 15. Januar 1925.)

KIl. 1b, Gr. 1, K 88 080. Magnetscheider mit mehreren
Scheidestellen. Fried. Krupp, Grusonwerk, Akt.-Ges.,
Magdeburg-Buckau.

KIl. 7a, Gr. 15, R 60046. Rollager. Réchlingsche
Eisen- und Stahlwerke, Akt.-Ges., Vdlklingen (Saar).

KI. 7 b, Gr. 8, S64464. Vorrichtung zur Herstellung
von Profilen in U- und Winkelform aus Werkstlickstreifen
in Band- oder Flachform mittels Walzen. Johann Gott-
fried SedImayr, Berlin-Schéneberg, Sachsendamm 45.

KJ. 10a, Gr. 11, M 83 034. Fullwagenbehélter fur
Kokséfen u. dgl. Maschinenfabrik und EisengieBerei
G. Wolff jun., Linden (Ruhr).

KI. 10 a, Gr. 17, C 34 506. Trockenkiihlen von Koks
oder Halbkoks. Arthur Cobbaert, Brissel.

KIl. 10a, Gr. 21, B 103 158. Innenbeheizung von
Schweirdumen durch Generatorgas. Friedrich Wilhelm
Brandes, Hannover, Lavesstr. 31.

KI. 18 a, Gr. 6, H 94 009. Beschickungsvorrichtung,
vorzugsweise fur von der Seite zu bedienende Schachtdfen.
Henschel & Sohn, G. m. b. H., Cassel.

KI. 18 b, Gr. 21, S 64 391. Anode zur elektrolytischen
Eisengewinnung. Siemens & Halske, Akt.-Ges., Siemens-
stadt b. Berlin.

KI. 18 c, Gr. 3, St 38 056. Hartemittel zum Zemen-
tieren von Eisen. Hugo Stinnes-Riebeck, Montan- und
Oelwerke, Akt.-Ges., Halle a. d. S.

¢) St. u. E. 44 (1924), S. 1783/90.
*) Ebenda, S. 1555.

3 Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage

an wahrend zweier Monate flir jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.

Aus Fachvereinen.

— Patentbericht. 45. Jahrg. Nr. 5.

KIl. 21 h, Gr. 8, S 61 807. Lichtbogendfen fur Mehr-
phasenstrom. Dr. Oscar Scarpa, Turin.

KIl. 21 h, Gr. 12, K 80 896. Umhillte Elektrode fir
elektrische LichtbogenschweiBung von GuBeisen. Oscar
Kjellberg, Goteborg (Schweden).

KI. 24 a, Gr. 11, F 56 153. Schuttfeuerung mit zwei
Brennkammern speisendem Ftillschacht und Ableitung
der Schwelgase und Dampfe aus dem Fllschacht nach
den Brennkammern. Martin Frankel, Leipzig-Lindenau,
Litzener Str. 214.

KIl. 24¢, Gr. 7, V 17323. Gaswechselventil fur
Regenerativéfen. Vereinigte Eisenhitten- und Maschinen-
bau-Aktiengesellschaft, Barmen.

KIl. 24 e, Gr. 3, B 108 567.
Schacht eingehdngtem Vortrockner.
werk, Akt.-Ges., Berlin.

KIl. 24 e, Gr. 11, G 59 490. Rost mit innerem Aschen-
raumer fir Gaserzeuger, Schachtéfen u. dgl. Hermann
Goehtz, Berlin-Schéneberg, Merseburger Str. 9.

KI. 24 e, Gr. 11, J 24 156. Schlacken- und Aschen-
rdumer fur Gaserzeuger. Johannes Jehnigen, Milheim
a. d. Ruhr, Engelbertusstr. 110.

Kl 31a, Gr. 1, H 96 122.
Disengruppen, die abwechselnd arbeiten.
Dresden, Franklinstr. 15.

KIl. 31a, Gr. 5, B 112 326. Warmeaustauscher.
Felix Baentsch, Charlottenburg, Osnabrucker Str. 2.

KI. 31 a, Gr. 5, S 66382. Eisenstandsanzeiger und
Schlackenabscheider bei Kuppeléfen ohne Vorherd.
Eugen Siegle, ERlingen a. N.

KI. 31 b, Gr. 2, H 94 805.
Stangen fir die Bewegung der Wendeplatte.
Hansen, Chemnitz, Dorfstr. 104.

Kl. 31c, Gr. 15, F 57 099. Kiuhlkérper zur Vermei-
dung von Spannungen im GuBkdrper. Ludwig Foébus,

Gaserzeuger mit in den
Berlin-Burger Eisen-

Kuppelofen mit zwei
Alfred Hornig,

Formmaschine mit Zahn
Johannes

Barop i. W.

Kl. 35a, Gr. 9, M 86392. Zus. z. Anm. M 83 294.
Schachtforderkibel. Maschinenbau-Anstalt Humboldt,
Kdln-Kalk.

KI. 42 f, Gr. 27, K 90426. Kran mit verstellbarem
Ausleger und Wiegeeinrichtung. Fried. Krupp, Gruson-
werk, Akt.-Ges., Magdeburg-Buckau.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 2 vom 15. Januar 1925.)

KI. 7a, Nr. 893922. Schmiervorrichtung fir Roll-
gange. Schloemann, Akt.-Ges., Dusseldorf.

KI. 24 g, Nr. 894 302. Vorrichtung zur Heizgas-
fuhrung in Flammadfen. ®r.~liq. Friedr. Lilge, Ober-
hausen (Rhld.), Am Grafenbusch 18.

KI. 24 g, Nr. 894 402. Feuerung mit Verbrennungs-
luft-Vorwarmung. Friedrich Ernst, Mannheim, Richard-
Wagner-Str. 2.

KI. 31 ¢, Nr. 894 168. GielRform fur Kochgeschirre und
adhnliche Hohlkérper. Gustav Schmale jun., Ludenscheid.

Deutsche Reichspatente.

KI. 18 b, Gr. 14, Nr. 396 512, vom 10. August 1922.
Erich Vogt und Ludwig Kirchhof in Berg.-
Gladbach. Schmelzofen (Siemens-Martin-Ofen) mit Kohlen-
staubfeuerung.

Am einen Ende des Herdes a sind zwei Staubver-
brennungskammern b, ¢ einander gegenuberliegend an-
geordnet, zwischen denen
mithin an der heiBesten
Stelle des Ofens der Ab-
stich d des Schmelzgutes
liegt', wahrend die Auf-
gabe des Einsatzes dem
Abstich d gegenuber am
hinteren Ende des Ofens
erfolgt, wo die niedrigste
Temperatur herrscht und
die Abgase nach beiden
Seiten in die Rekuperatoren zur Vorwarmung der Sekun-
darluft abaefiihrt werden.
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Verzeichnis der regelméaRig

bearbeiteten Zeitschriften.

. Jahr- Preisl)
Abkiirzung Titel Bezngsstelle liehe fir das Jahr
Heftzahl bzw. d. Bd.
A-E-G-Mitt. A-E-G-Mitteilungen Berlin NW 40, Friedrich-Karl-Ufer 2-4,
Allgemeine Elektricitats-Gesellschaft 12 12 A
Arbeitgeber Der Arbeitgeber Berlin S 42, Oranienstr. 140/142, Ver-
lag des ,,Arbeitgeber* 24 12 M
Arch. Eisenbahnwes.  Archiv fur Eisenbahnwesen Berlin W 9, Linkstr. 23/4, Jul. Springer R
Arch. Warme- Archiv fur Warmewirtschaft Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-L-
wirtsch. Verlag, G. m. b. H. 12 16 A
Bauing. Der Bauingenieur Berlin W 9, Linkstr. 23/4, Jul. Springer 24 21,60 A
Ber. D. Chem. Ges. Berichte der Deutschen Chemi- [Leipzig, Bosestr. 2, Verlag Chemie,
schen Gesellschaft G. m. b. H. 12 42 A
Ber. D. Keram. Ges. Berichte der Deutschen Kerami- Berlin-Halensee, Ringbahnstr. 10 versch. versch.
schen Gesellschaft
Berichte
der Fachausschusse des Vereins
deutscher Eisenhuttenleute:
Ber. Chem.-Aussch. Chemikerausschufy
V. d. Eisenh.
Ber. Erzaussch. ErzausschuBl
V. d. Eisenh.
Ber.Hochofenaussch. Hochofenausseho 3
V. d. Eisenh.
Ber. Kokereiaussch. Kokereiausschu
Ber. Masch.-Aussch.  Maschinenausschu
V. d. Eisenh.
Be\r/. Rde?Eh‘tsal;ssch. RechtsausschuR versoh.,
. d. Eisenh. . . .
Ber. Schlacken- Ausschu  fiir Verwertung der Dusselldorf, SchlieBfach 664, Ver- qrgep, nach derz
. ag Stahleisen m. b. H. Zahl der;
aussch.V.d.Eisenh. Hochofenschlacke Seiten
Ber. Schmiermittel- Gemeinschaftsstelle Schmiermittel
stelle V. d. Eisenh.
Ber. Stahlw.-Aussch.  Stahlwerksausschuf
V. d. Eisenh.
Ber. Techn. Haupt- Technischer HauptausschuBB fir
aussch.GieRereiwes. GieBRereiwesen
Ber. Walzw.-Aussch. Walzwerksausschu 3
V. d. Eisenh.
Ber. Warmestelle Wéarmestelle (Ueberwachungsstelle
V. d. Eisenh. fur Brennstoff- und Energie-
wirtschaft auf Eisenwerken)
Ber. Werkstoffaus- Werkstoffausschuf3
sch. V. d. Eisenh.
Berg-Hittenm. Berg- und Hittenmannisches Wien 1., Eschenbachgasse 9, Verlag
Jahrb. Jahrbuch far Fachliteratur, G. m. b. H. 14 A
Beton Eisen Beton und Eisen Berlin W 66, Wilhelmstr. 90, Wilhelm
Ernst & Sohn 24 25,60 A
Betriebswirtsch. Betriebswirtschaftliche Rundschau Leipzig, Liebigstr. 6, G. A. Gloeckner 12 20 A
Rdsch.
Bibliogr. Chim. Bibliographia Chimica8) Leipzig, Bosestr. 2, Verlag Chemie,
G. m. b. H. 12 4 M
Bibliogr. Techn. Bibliographia Teehnica3) Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-L-
Verlag, G. m. b. H. 12 6 A
Blast Furnace Blast Furnace and Steel Plant (fir Deutschland) Berlin SW 48,
Friedrichstr. 218, Hubert Hermanns 12 3,50 S
Braunkohle Braunkohle Halle a. S., Mihlweg 19, Wilh. Knapp 52 24 A
Brennstoff-Chem. Brennstoff-Chemie Essen, Gerswidastr. 2, W. Girardet 24 24 A
Bull. Brit. Cast Iron  Bulletin 6f the British Cast Iron Birmingham, 75 New Street, Central
Research Ass. Research Association House, British Cast Iron Research
Association
Bull. Bur. Mincs Bulletin of the Bureau of Mines Washington, D. C., Department of the
(Washington) Interior, Bureau of Mines versch.  versch.
Bull. Nat. Research  Bulletin of the National Research ~Washington, D. C., Publication Office,
Council Council National Research Council versch. 5%
Bull. Soc. d’Enc. Bulletin de la Société d’Encourage- Paris (6P), 44, Rue de Rennes, Société
ment pour I'Industrie Nationale d’Encouragement 10 2)
1) Soweit schon Angaben Vorlagen, nach dem Stande vom Januar 1925. = Goldmark.
8) Vorlaufig nicht zu ermitteln bzw. nicht angegeben.
3) Diese Zeitschrift, die selbst lediglich Auszige aus anderen Zeitschriften oder Titelanzeigen bringt, wird

nur dann als Quelle benutzt, wenn der Schriftleitung die betr. Originalarbeit nicht zugénglich ist.
V., 20
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Abkurzung

Bull. Univ. JUinois

Carnegie Schol.Mem.

Chem. Met. Engg.

Chem. Zentralbl.
Chem.-Zg.
Comptes rendus

De Ing.
D. Handels-Arch.

Dingier

Eng.

Engg.
Engg. Progress

E.T.Z

Feuerungstechn.

Fonderie mod.

Forg. Stamp. Heat
Treat.

Foundry

—_

Foundry Trade J.

—

Fuel

Gas Wasserfach
Génie civil
GieB.

GieB.-Zg.

Glaser
Gluckauf

Gorni-J.

Handl. Ing.-Ve-
tensk.-Akad.

Ind. Engg. Chem.

Ind. Handelszg.
Ind. Psychotechn.
Ind. Techn.

Iron Age

Iron Coal Trades
Rev.

Iron Steel Eng.

Iron Trade Rev.

Jahrb. Geol. Lan-
desanst.

Jernk. Ann.

J. Am. Ceram. Soc.

J. Frankl. Inst.

J. Iron Steel Inst.

J. Inst. Metals

Kolloid-Z.

Kruppsche Monatsh.
Masch.-B.

Mech. Engg.

Zeitschriften-

Titel

Bulletin of the University of Jlli-
nois, Eng. Experiment Station

Carnegie Scholarship Memoirs

Chemical and Metallurgical En-
gineering

Chemisches Zentralblatt3)

Chemiker-Zeitung

Comptes rendus hebdomadaires des
séances des I’Académie deSciences

De Ingenieur

Deutsches Handels-Archiv

Dinglers Polytechnisches Journal

The Engineer
Engineering
Engineering Progress

Elektrotechnische Zeitschrift
Feuerungstechnik

La Fonderie moderne

Forging, Stamping, Heat Treating

The Foundry
The Foundry Trade Journal
Fuel in Science and Practice

Das Gas- und Wasserfach
Le Génie civil

Die GieBerei
GieBerei-Zeitung

Glasers Annalen
Glickauf

Gorni-Journal (Russisch)

Handlingar [av] Ingenidrs-Ve-
tenskaps-Akademien

Industrial and Engineering Che-
mistry

Industrie- und Handelszeitung

Industrielle Psychotechnik

Industrie und Technik

The Iron Age
The Iron & Coal Trades Review

Iron and Steel Engineer

The Iron Trade Review

Jahrbuch der PreuBischen Geolo-
gischen Landesanstalt, Berlin

Jem-Kontorets Annaler

Journal of the Am. Ceramic Society

Journal of the Franklin Institute

The Journal of the Iron and Steel
Institute

Journal of the Institute of Metals
(London)

Kolloid-Zeitschrift

Kruppsche Monatshefte
Maschinenbau

Mechanical Engineering

und Bicherschau.

Jahr-
Bezugsstelle liche
Heftzahl
Urbana (Jllinois), University of Jlli-

nois versoh.
London SW 1, 28, Victoria Street,

Iron and Steel Institute 1 Bd.
New York, 10th Avenue, 36th Street,

McGraw-Hill Company, Inc. 52
Leipzig,Bosestr.2,Verl.Chemie,G.m.b.H. 52
Cothen (Anhalt), Verlag der Chem.-Zg. 156
Paris, 55, Quai des Grands-Augustins,

Gauthier-Villars & Cie. 52
den Haag, Paviljoensgracht 19 52
Berlin SW 68, Kochstr. 68-71, E. S.

Mittler & Sohn 24
Berlin W 50, Regensburger Str. 12a,

Richard Dietze 24
London W. C. 2, 33, Norfolk St., Strand 52
LondonW.C.2,35&36, Bedford St.,Strand 52
Berlin SW 19; Krausenstr. 38/9, Aus-

landsverlag, G. m. b. H. 12
Berlin W 9, Linkstr. 23/4, Jul. Springer 52
Leipzig-R., Heinrichstr. 9, 0. Spamer 24
Paris (9e), 15, Rue Bleue 12
(fur Deutschland) Berlin SW 48,

Friedrichstr. 218, Hub. Hermanns 12
(far Deutschland) Berlin SW 48,

Friedrichstr. 218, Hub. Hermanns 24
London W. C. 2, Bessemer House,

5, Duke Street, Adelphi 52
London, E. C. 4, 30 & 31, Furnival

Street, TheColliery GuardianCo.Ltd. 12
Munchen, Glickstr. 8, R. Oldenbourg 52
Paris (9¢), 6, Rue de la Chaussee d’Antin 52
Minchen, Gluckstr. 8, R. Oldenbourg 52
Berlin SW 19, Jerusalemer Str. 46/9,

Verlag der GielRerei-Zeitung 24
Berlin SW, Lindenstr. 80, Verlag der

Firma F. C. Glaser 24
Essen (Ruhr), Friedrichstr. 2, Verlag

Glickauf m. b. H. 52
Moskau, lljinka 7, Gorni-Sowjet 12
Stockholm, A.-B. Gunnar Tisells

Tekniska Forlag versch.
Washington, D. C., 1709, G. Street,

N. W., Charles L. Parsons 12
Berlin SW 48, Wilhelmstr. 30/32 rd. 300
Berlin W9, Linkstr. 23/24, Jul. Springer 12
Berlin SW 19, Krausenstr. 38/9, Aus-

landsverlag, G. m. b. H. 12
New York, 239 West 39th Street, Iron

Age Publishing Company 52
London W. C. 2, Bessemer House,

Adelphi, Strand 52
Pittsburgh, Pa., 706 Empire Building,

Association of Iron and Steel Elec-

trical Engineers 12
(fur Deutschland) Berlin SW 48,

Friedrichstr. 218, Hub. Hermanns 52
Berlin N 4, Invalidenstr. 44, Geolo-

gische Landesanstalt versch.
Stockholm, Aktb. Nordiska Bokhandeln 12
Easton, Pa., 211, Church Street 12
Philadelphia, Pa., 15 South, 7th Street 12
London S. W. 1, 28, Victoria Street,

Iron and Steel Institute 2 Bde.
London S. W. 1, 36. Victoria Street,

Institute of Metals 2 Bde.
Dresden-Blasewitz, Residenzstr. 12 B,

Th. Steinkopff 12
Essen, Fried. Krupp, A.-G. 12
Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-L-

Verlag, G. m. b. H. 24
New York, 29 West, 39th Street, Am.

Society of Mechanical Engineers 12

Siehe die FuBnoten t), 2) und 3) auf Seite 153.

45. Jahrg. Nr. 5.

Preis)
fir das Jahr
bzw. d. Bd. !

2)

16 s

N
®© S
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160 fr
25 fl

64 M

s
3£7s6d
3£7s6d

= W
ERSR-ES
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3,50 S
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10s 6d
20 M

100 Ir
18 M

24 M

24 M
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versch.
8,50 $

30 M
20 M

5%
2 £
versch.
15 K
12,50 $
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versch.
12 M

30 M

6,50 $
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Medd. Ing.-Ve-
tensk.-Akad.
Metal Ind.

Metall Erz

Metallurgia ital.

Mikrochem.

Min. Metallurgy

Min. Proc. Inst.
Civ. Engs.

Mitt. Materialpruf.

—

Mitt. V. El.-Werke
Mitt. Vers.-Amt

' Monats-Bull. Schweiz.
V. Gas Wasser-
fachm.

Mont. Rdsch.

1 Naturwiss.
Organ Fortschr.
Eisenbahnwesen
Phys. Ber.

Phys. Z.
Power

Proc. Am. Iron
Steel Inst.
1Proc. Am. Soc.
Civ. Engs.
Proc. Am. Soc.
I Test. Mat.
Proc. Inst. Mech.
Engs.
Publ. Engg. Found.

Reichsarb.

Repr. Circ. Ser. Nat.
Research Council

Revue Ind. min.

Rev. Met.
Rev. min.

Rev. Techn. Lux.
Schmelzschweiffung

Schweiz. Bauzg.

Science Rep. To-
hoku Univ.

Scient. Papers Bur.
Standards

Scient. Papers Inst.
Phys. Chem.
Research

Sel. Engg. Papers
Inst. Civ. Engs.

Siemens-Z.
Soz. Praxis
Sparwirtsch.

St. u. E.
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Zeitschriften-

Titel

Meddelande [av] Ingenidrs-Ve-
tenskaps-Akademien

Metal Industry and
Foundry (London)

Metall und Erz (Neue Folge der
Metallurgie)

La Metallurgia italiana

Mikrochemie

Mining and Metallurgy

Minutes of Proceedings of the in-
stitution of Civil Engineers

Mitteilungen aus dem Material-
prifungsamt und dem Kaiser-
Wilhelm-Institut fir Metall-
forschung zu Berlin-Dahlem

Mitteilungen der Vereinigung der
Elektrizitatswerke

Mitteilungen des Staatlichen Tech-
nischen Versuchsamtes (Wien)

Monats-Bulletin [des] Schweize-
rischen Verein[s] von Gas- und
Wasserfachméannem

Montanistische Rundschau.  Zeit-
schrift fur Berg- u. Huttenwesen

Die Naturwissenschaften

Organ f. d. Fortschritte des Eisen-
bahnwesens

Physikalische Berichte3)

the Iron

Physikalische Zeitschrift
Power

Proceedings of the American Iron
and Steel Institute

Proceedings of the American So-
ciety of Civil Engineers

Proceedings of the American So-
ciety for Testing Materials

Proceedings of the Institution of
Mechanical Engineers

Publication [of] the Engineering
Foundation

Reichsarbeitsblatt

Reprint and Circular Series of the
National Research Council

Revue de I’'Industrie minérale

Revue de Métallurgie

Revista minera, metallurgica y de
Ingenieria

Revue Technique Luxembourgeoise

Die SchmelzschweiBung

Schweizerische Bauzeitung

Science Reports of the Tohoku Im-
perial University

Scientific Papers of the Bureau of
Standards

Scientific Papers of the Institute
of Physical and Chemical Re-
search, Tokyo

Selected Engineering Papers,
[issued by] the Institution of
Civil Engineers (London)

Siemens-Zeitschrift

Soziale Praxis und Archiv fur
Volkswohlfahrt
Sparwirtschaft

Stahl und Eisen

und Biicherschau. Stahl und
Jahr-

Bezugsstelle liche

Heffczahl

Stockholm, A.-B Gunnar Tisells Tek-

niska Foriag versch.
London W. C. 2, 34, Bedford Street,

Strand 52
Halle a. S., Muhlweg 19, Wilhelm

Knapp 24
Mailand, Via Tomaso Grossi 2 12

Wien VII., Stiftsgasse 21, W. Miller versch.

New York, 29 West, 39th Street 12
London, Westminster S. W. 1, Great
George Street, The Institution . . . 2 Bde.

Berlin W 9, Linkstr. 23/24, Jul.Springer versch.

Berlin SW 48, Wilhelmstr. 37, 111 24
Wien 1., Seilerstatte 24, Deutsch-

Oesterreichische Staatsdruckerei versch.
Zurich 4, Stauffacherquai 36/38, Fach-

schriften-Verlag u. Buchdruckerei,

A.-G. 12
Berlin W 62, Courbierestr. 3, Verlag

far Fachliteratur, G. m. b. H. 24
Berlin W9, Linkstr. 23/24, Jul. Springer 52
Berlin W 9, Linkstr. 23/24, C. W.

Kreidels Verlag 24
Braunschweig, Vor der Burg 18,

Friedr. Vieweg & Sohn, Akt.-Ges. 24
Leipzig, Konigstr. 2, S. Hirzel 24
New York, 10th Ave. at 36th Street,

McGraw-Hill Company 52
New York, Barret Building, 40 Rector

Street 1 Bd.
New York, 33 West, 39th Street 10
Philadelphia, Pa., 1315 Spruce Street 2 Bde.
London S. W. 1, Storey’s Gate, St.

James’ Park, The Institution . . . 2 Bde.
New York City, 29 West, 39th Street,

Engineering Societies Building versch.
Berlin SW 61, Reimar Hobbing 48

Washington, D. C., 1701, Massachu-
setts Ave..National Research Council versch.
Saint Etienne (Loire), 19, Rue du

Grand-Moulin 24
Paris (9e), 5, Cite Pigalle 12
Madrid, Villalar, 3 Bajo 52

Luxemburg i.Gr.,23 Rue Marie-Therese 6
Hamburg 36, Holstenwall 1, Hansea-

tische Verlagsanstalt 12
Zurich, A. & C. Jegher — Rascher &
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Co., Ltd. 6

Washington, D. C., Department of
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Siemensstadt b. Berlin, Schriftleitung
der Siemens-Zeitschrift 12
Jena, Gustav Fischer 52
Wien IX., Michelbeuerngasse 6, Haupt-
verband der Industrie Oesterreichs 24
Dusseldorf, SchlieBfach 664, Verlag
Stahleisen m. b. H. 52

*) Postbezug, sonst 16 M..
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Abkiirzung

Techn. BI.

Techn. mod.

Techn. Wirtsch.

Techn. Zs.
Tek. Tidskrift
Tek. Ukeblad
Testing

Tonind.-Zg.

Trans. Am. Electro-
chem. Soc.

Trans. Am. Foun-
drymen's Ass.

Trans. Am. Soc.
Steel Treat.

Umschau

Usine

Verhdlg. D. Phys.
Ges.

Vestnik

Volkswirtsch.
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Warmewirtsch.
Werft R. H.
Werkst.-Techn.
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Wirtsch. Stat.
Z. anal. Chem.
Z. angew. Chem.

Z. angew. Math.

Mech.
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. Bayer. Rev.-V.
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. Betriebswirtsch.
D. Geol. Ges.
Elektrochem.
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Titel

Technische Blatter (Wochenschrift
zur Deutschen Bergw.-Zeitung)
La Technique moderne

Technik und Wirtschaft
Technische Zeitschriftenschau3)

Teknisk Tidskrift
Teknisk Ukeblad
Testing

Tonindustrie-Zeitung

Transactions of the American
Electrochemical Society

Transactions of the American
Foundrymen’s Association

Transactions of American Society
for Steel Treating

Die Umschau

L’Usine

Verhandlungen der Deutschen
Physikalischen Gesellschaft

Vestnik MetaUoprom’islennosti
(Russisch)
Aus der Volkswirtschaft der

U. S. S. R. (Bulletin)
Die Warme

Die Wéarmewirtschaft

Werft, Reederei, Hafen

Werkstattstechnik

Wirtschaftsdienst, Weltwirtschaft -
liehe Nachrichten

Wirtschaft und Statistik

Zeitschrift fir analytische Chemie

Zeitschrift fur angewandte Chemie

Zeitschrift fir angewandte Mathe-
matik und Mechanik

Zeitschrift fur anorganische und
allgemeine Chemie

Zeitschrift des Bayerischen Re-
visions-Vereins

Zeitschrift fur das Berg-, Hutten-
u. Salinenwesen im PreuB. Staate

Zeitschrift fur Betriebswirtschaft

Zeitschrift der Deutschen Geolo-
gischen Gesellschaft

Zeitschrift fur Elektrochemie und
angew. physikal. Chemie

Zeitschrift fur Metallkunde

Zeitschrift des Oberschlesischen
Berg- und Huttenm. Vereins
Zeitschrift des Oesterreichischen
Ingenieur-u.Architekten-Vereines

Zeitschrift fur Physik
Zeitschrift fur physikal. Chemie

Zeitschrift fur praktische Geologie

Zeitschrift fur technische Physik

Zeitschrift des Vereines deutscher
Ingenieure

Zement

Zentralblatt fur Gewerbehygiene
und Unfallverhitung (N. FA

Siehe die Fullnoten *),

und Bicherschau.

Bezugsstelle

Essen-Ruhr, Herkulesstr. 5, Deutsche
Bergwerks-Zeitung, G. m. b. H.
Paris, 49, Quai des Grands-Augustins,
Dunod, Editeur

Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-1.-
Verlag, G. m. b. H.

Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-I.
Verlag, G. m. b. H.

Stockholm 5, Humlegardsgatan 29

Oslo (Kristiania), Akersgaten 7

New York, Pullman Bldg., Pullmar.
Publishing Co.

Berlin NW 21, Drevsestr. 4

New York City, Columbia University.
Secretary Dr. Colin G. Fink

Chicago, JIl., 140, South Dearbor.)
Street, Am. Foundrymen’s Assoe.

Cleveland, Ohio, 4600 Prospect Ave.,
Am. Soc. for Steel Treating

Frankfurt a. M., Niddastr. 81

Paris (9e), 15, Rue Bleue

Braunschweig, Vor der Burg 18,
Friedr. Vieweg & Sohn, Akt.-Ges.

Moskau, Djelowoi Dwoz, 4. Podjesd

Berlin SW 68, Lindenstr. 20/5, Han-
delsvertretung der U. d, S. S. R.

Berlin SW 19, Jerusalemer Str. 46/49.
Rudolf Mosse

Berlin SW 29, Belle-Alliance-Str. 82,
Albert Ludtkes Verlag

Berlin W 9, Linkstr. 23/4, Jul. Springer

Berlin W 9, Linkstr. 23/4, Jul. Springer

Hamburg 36, Poststr. 19, Verlag Wirt-
schaftsdienst, G. m. b. H.

Berlin SW 61, Reimar Hobbing
Miunchen, Troger Strale 56, J. F.
Bergmann
Leipzig, Bosestr.
G. m. b. H.
Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-l.

Verlag, G. m. b. H. &
Leipzig, Salomonstr. 18b, Leopold VoR

2, Verlag Chemie,

Minchen 23, Kaiserstr. 14

Berlin W 66, Wilhelmstr. 90, Wilhelm
Emst & Sohn

Berlin C 2, Kénigstr. 52, Industriever-
lag, Spaeth & Linde

Stuttgart, Ferdinand Enke

Leipzig, Bosestr.
G. m. b. H.
Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-I.-

Verlag, G. m. b. H.
Kattowice,Poln.-O.-S.,Expedition der
»Z. d. Oberschi. B.- u. H.-V.“
Wien 1., Seilerstatte 24, Deutsch.-
Oesterr. Staatsdruckerei
Berlin W 9, Linkstr. 23/4, Jul. Springer
Leipzig, Markgrafenstr. 4, Akademi-
sche Verlagsgesellschaft m. b. H.
Halle a. S., Mihlweg 19, Wilh. Knapp
Leipzig, Dorrienstr. 16, J. A. Barth
Berlin SW 19, Beuthstr. 7, V.-D.-I.
Verlag, G. m. b. H.
Charlottenburg 2, Knesebeckstr.
Zementverlag, G. m. b. H.
Leipzig, Bosestr. 2, Verlag Chemie,
G. m. b. H.

2, Verlag Chemie,

74,

a) und 3) auf Seite 153.
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12
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29 Januar 1925. Zeitschriften-

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Bicher
sind durch ein am Schlisse angehdngtes TI B S von
den Zeitschriftenaufsdtzen unterschieden. -- (
Buchbesprechungen werden in der Sonder-
abteilung gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

Willy B. Niemann: Verzeichnis der $t.«5fng.-
Dissertationen der Deutschen Technischen Hoch-
schulen in sachlicher Anordnung nebst Namen-
und Schlagwort-Verzeichnis 1913 bis 1923. Char-
lottenburg (2): Robert Kiepert 1924. (VI, 96 S.) 8°.
6 G.-JI. — SchlieBt sich zeitlich an das von Tromsdorff
bearbeitete ,,Verzeichnis der bis Ende 1912 an den Tech-
nischen Hochschulen des Deutschen Reiches erschienenen
Schriften” an und benutzt, mit einigen Abweichungen
und Ergénzungen, die von Walther in seiner ,,Bibliographie
der ... Doktor-Ingenieur-Dissertationen... 1900—1910“
gewdhlte Stoffeinteilung. Als Unterlage haben die ein
schlagigen Bande des ,Jahresverzeichnisses der an den
deutschen Universitdten und Technischen Hochschulen
erschienenen Schriften* gedient. S B”

Deutscher Ingenieur-Kalender 1925. Teil ! u. 2.
Bearb. von C. E. Berck unter Mitwirkung hervorragender
Fachingenieure.  Auskunftsbuch fiir den praktischen
Maschinenbau. (Mit Abb.) Leipzig: Uhlands Technische
Bibliothek, G. m. b. H., 1924. 8° Geb. 3G.-M. T. 1 (11,
357S); T. 2 (11, 725 S.). S B S

Deutscher Werk-Kalender 1925. (Mit Abb.)
[AbreiBkalender.] Munchen: Deutscher Werbeverlag, Carl
Geber, K.-G. 8 » 2,50 G.-JI. s BS

Vortrage veranstaltet von der Gesellschaft
von Freunden der Leobener Hochschule. 1924
(Mit Abb.) Wien (X1X/1) und Berlin (W 62): Verlag fur
Fachliteratur 1924. (85 S.) 4°. S BS

A. Riedler: M aschineningenieurwesen.
und Semmering, zwei Taten des Maschinenbaues. Man-
gelnde Wertung des schaffenden Maschinentechnikers.
Idee und Gestaltung. Aus der Zeit der Not hilft nur die
Maschinentechnik. Ausblicke. [Z. Oest. Ing.-V. 76 (1924)
Nr. 49'50, S. 421/5; Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 51, S. 1305/8.]

Geschichtliches.

200 Jahre Lauchhammer 1725—1925. (Mit
zahlr. Abb.) (Berlin: Selbstverlag der Fa. Linke-Hofmann-
Lauchhammer, A.-G.) 1925. (67 BIl.) 25 x 14Y>cm. —
WochenabreiBkalender mit Abb. von Erzeugnissen der
Linke-Hofmann-Lauchhammer-Werke und mit Einschalt-
blattern, die Mitteilungen Uber die Geschichte, die Anlagen
usw. des Unternehmens enthalten. ZBS

Carl Weihe, T'ipl.~na., Frankfurt a. M.: Franz
Reuleaux und seine Kinematik. Mit dem Aufsatz
»Kultur und Technik*“ von F. Reuleaux. Mit 4 Abb.
Berlin: Julius Springer 1925. (VI, 100 S.) 8°. Geb.

3 G.-JI ‘B
Allgemeine Grundlagen des Eisenhiltten-
wesens.

Elektrische Oefen. Jean Escard, Ingénieur civil,

Lauréat de I’Institut et de la Société d’Encouragement
pour I’Industrie Nationale: LesFoursélectriquesindu-
striels et les fabrications électrothermiques. Con-
struction, mode d’emploi et conduite des fours électriques.
Utilisation dans les industries chimiques et métallurgiques.
Extraction des métaux et alliages. Produits réfractaires,
abrasifs. Elementset composés divers employés dans I’'indu-
strie. 2e éd. (Avec 265 fig.) Paris (Vle,92. Rue Bonaparte) :
Dunod 1924. (VIII, 674 p.) 8°. 80 fr. S BS
Bergbau.

Allgemeines. Emil Treptow,®r.=$ng. e. h., Geh. Bergrat,
Professor i. R. der Bergbaukunde a. d. Bergakademie
Freiberg, Sachsen: Grundziige der Bergbaukunde
einschlieRlich Awufbereitung und Brikettieren.

6., verm. u. vollst, umgearb. Aufl. Bd. 1. Bergbaukunde.

Mit 871 in den Text gedr. Abb. Wien: Julius Springer 1925.
(X, 636 S.) 8». Geb. 18 G.-JI. 5 B £

ZeiUchnlt-nverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 151/ib. —

und Bucherschau.
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Geologie und Mineralogie. E. Nowack: Die nutz-
baren Mineralvorkommen Albaniens. Kohlen-
wasserstoffe, Kohlen-, Eisen- und Manganerze. Kupfer-,
Chrom-, Schwefel- und Arsenerze. Sonstige Mineralien.
[Mont. Rdsch. 16 (1924) Nr. 24, S. 695/7; Berg und Hutte 1
11924) Nr. 9-12, S. 267/9.]

Geologische Untersuchungsverfahren. W. Pastor:
Ein neuer Apparat zur Aufsuchung von Boden-
schatzen.* Der Radio-Emanator — hergestellt von
der ,Fama“, Masehb.-Ges., Leipzig — beruht auf den
Ergebnissen der modernen Atomforschung, verbunden
mit denen der elektrischen Strahlungen und Schwingungen.
[Braunkohle 23 (1924) Nr. 39, S. 736.]

Aufbereitung und Brikettierung.

Erze. B. Schapira: Ueber mechanische R&st-
6fen.* Anwendung der Rostéfen. Mechanische Réstofen:
System Humboldt, Herkules, Wagner, Bracq-Moritz, Lurgi.
Neuzeitliche Frischlaugenbereitung. Kruppscher Drehteller-
ofen. [Feuerungstechn. 13 (1924) Nr. 6, S. 57/61.]

Nasse Aufbereitung.

Schwimmaufbereitung. F. A. Downer: Aufbereitung
der Kohle nach dem Conklin-Schwimm verfahren.*
Die Schwemmflussigkeit von dem erforderlichen spezifi-
schen Gewicht besteht aus feinstverteiltem gemahlenem
Gestein in Wasser. Ausfihrliche Beschreibung einer An-
lage und ihrer Leistung. [Fuel in Science and Practice 3
(1924) Nr. 11, S. 400/3.]

W. Schéfer: LTeber Adsorptions- und Flotations-
vermodgen verschiedener Mineralien. Verfasser zeigt
aus den Egebnissen eingehender Versuche, dall der von
Traube-Nishizawa angenommene Parallelismus zwischen
Adsorptions- und Flotationsfahigkeit nicht zutrifft, sondern
dal diese bei manchen Mineralien in umgekehrtem Verhélt-
nis stehen. Erwiderung auf obigen Aufsatz von J. Traube.

Rainhi“\/letall Erz 21 (1924) Nr. 17, S. 401/4, Nr. 22, S. 520/2.]

Brikjttieren. Elektrofilter in Braunkohlen-
brikettfabriken.* Allgemeine und besondere An-
forderungen. Reinigung im senkrechten und wagerechten
Gasstrom. Beschreibung der von den Siemens-Schuckert-
Werken erbauten Anlage der ,,Eintracht“-Braunkohlen-
werke. [Braunkohle 23 (1924) Nr. 40, S. 753/8.]

Erze und Zuschlage.

Der Steirische Erzberg und seine
Ein Heimatbuch. Zusammengestellt von
Bd. 1. (Mit 44 Abb. und 2 Karten.)
1924,

Eisenerze.
Umgebung.
Dr. Eduard Stepan.
Wien (7. Bez., Westbahnstr. 5):Dr. Eduard Stepan
(161 S.) 4». 90000 Kr. =B =

Eisen-Mangan-Erze. K. Hummel: Eisenmangan-
erze im Zechsteindolomit am Ostrande des Keller-
waldes. Grube Schiffelborn bei Zwesten. Erzlager der
Gewerkschaft Hoherberg zwischen Reptich und Jesberg.
Zusammensetzung und Entstehungsweise der Erze. Zu-
sammenfassung. [Glickauf 60 (1924) Nr. 52, S. 1227/30.]

Kalk. Kalk-Taschenbuch 1925. Jg. 3. Hrsg.
vom Verein Deutscher Kalkwerke, E. V. Berlin (W 62,
KielganstraBe 2): Verlag des Vereins Deutscher Kalk-
werke. (Getr. Pag.) Geb. 0,75 G.-JI. SB S

Brennstoffe.

Allgemeines. Paul Kukuk, Bergassessor Dr., Leiter
der geologischen Abteilung der Westféalischen Berggewerk-
schaftskasse zu Bochum: Unsere Kohlen. Eine Ein-
fihrung in die Geologie der Kohlen unter Berucksichtigung
ihrer Gewinnung, Verwendung und wirtschaftlichen Be-
deutung. 3., verb. Aufl. Mit 55 Abb. im Text und 3 Taf.
Leipzig und Berlin: B. G. Teubner 1924. (VII, 118 S.)
8°. Geb. 1,60 G. JI. (Aus Natur und Geisteswelt, Bd.396.)
— Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 135. =B S

C. F. Carrier:
Wert eines Brenngases.* Bei Verwendung zweckent-
sprechender Brenner ist der wirtschaftliche Wert in wei-
ten Grenzen von dem Heizwert unabhangig. [Chem. Met.
Enga. 31 (1924) Nr. 17. S. 656/7.]
w4  Steinkohle. Wintermeyer: Die Selbstentziindung
der Kohle und ihre Verhiutung. Ursachen der Selbst-

Ein * berleutet: Abbildungen in der Quelle.

Heizwert und wirtschaftliche
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entzindung. Mittel zur Verringerung oder Beseitigung
der Gefahr. Lagerung unter Wasser oder Kohlensaure.
Verwendung von stark sauerstoffaufnebmenden Stoffen
(z. B. Eisendrehspéne) in Bunker oder Kohlenstapel.
[Anz. Berg-, Hutten- u. Masch.-Wesen 47 (1925) Nr. 2,
S. 3/5]

Fr. Hinden: Beobachtungen Uber Zersetzungs-
erscheinungen an Steinkohlen. Beispiel einer Kohlen-
Verwitterung und einer Selbstentziindung. Prifung auf
Selbstentziindung durch Bromabsorption oder durch
Oxydation mit Permanganat. [Mon. Bull. Schweiz. Gas
Wasserfach 4 (1924) Nr. 12, S. 417/23]]

Marie C. Stopes und R. Vernon Wheeler: Die Kon-
stitutionderK ohle. (SchluB.) Ausfihrliche Zusammen-
stellung der bei der Arbeit benutzten Quellen. (Verzeichnis
von Uber 500 Schrifttumsstellen.) [Fuel in Science and
Practice 3 (1924) Nr. 12, S. 439/52.]

D. J. W. Kreulen: Einige Bemerkungen
Backfahigkeitsproblem der Steinkohlen.* Be-
griff Backfahigkeit und ihre Bewertung. ,,Schalentheorie*
uber die Koksbildung. Verkokungstiegelprobe mit ver-
schiedener Erhitzungsdauer. [Brennstoff-Chemie 5 (1924)
Nr. 24, S. 381/3.]

Kohlenstaub. Kohlenstaub - Mikrophotogra-
phien.* [Archiv Wa&rmewirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 15]

Sonstiges. Alfred Faber: Technisches und W irt-
schaftliches zur deutschen Treib-, Heiz- und
Schmiermittelversorgung. Wirtschaftliche und tech-
nische Bedeutung der Oele. Oellage Deutschlands ungin-
stig. Naturliche Erddlvorkommen verschwindend. An-
forderungen an die verschiedenen Oele. Urteerwirtschaft.
Phenol-Aufarbeitung. Spalt-Benzine. Bergius-Verfahren.
Erzeugungs- und verkaufstechnische Organisation. Ver-
flechtung der einzelnen Konzerne. [Ber. Wé&rmestelle
V. d. Eisenh. Nr. 68, S. 1/15]

Verkoken und Verschwelen.

Allgemeines. H. E. Newall und F. S. Sinnatt: Die
Verkokung von Kohle in Form von feinen Teil-
chen.* Zerstdorung der backenden Eigenschaften der
Kohle durch Erhitzen von 400 0 ohne nennenswerte Ab-
gabe von flichtigen Bestandteilen. Bildung von Hohl-
kugeln und ihre Abhéngigkeit von der Temperatur. lhre
chemische und mikroskopische Prifung. [Fuel in Science
and Practice 3 (1924) Nr. 12, S. 424/34.]

J. D. Davis und P. B. Place: WarmeWirkungen
wahrend der Verkokung.* Brauchbare Untersuehungs-
verfahren. Versuchseinrichtung. Versuchsergebnisse. Zu-
sammenfassung. [Fuel in Science and Practice 3 (1924)
Nr. 12, S. 434/9.]

D. Aufhéauser: Kohlenstoff und Koks.
und Eigenschaften des Kohlenstoffs. Verbrennung des
Kohlenstoffs. Zusammenfassung. [Gluckauf 60 (1924)
Nr. 51, S. 1195/1201.]

GulReiserne Retorten fur Tieftemperatur-
verkokung.* [Gas Wasserfach 67 (1924) Nr. 50, S. 761/2.]
ira Koks und Kokereibetrieb. B. Ludwig: Die Verwen-
dung von Koks im Haushalt und Gewerbe. Eigen-
schaften der Gaswerks- und Kokereikokse und ihre wirt-
schaftliche Verwendung im Haushalt und Gewerbe. Er-
zeugung hochwertigen Kokses. Verschwelung und Koks-
staubfeuerung. [Gas Wasserfach 67(1924) Nr. 51, S.769/72.]

K. Bunte: Kokserzeugung uld Koksverwen-
dung.* Unterscheidung der Kohlensorten. Grof3stickig-
keit und Grusanfall beim Gaskoks. Festigkeit gegen
Sturz und Zerreiblichkeit. Harte und Druckfestigkeit.
Aschen- und Wassergehalt. Farbe und Klang. Zt'nd- und
Reaktionsfahigkeit. Zusammensetzung der Kohle und
Kohlenmischung. Wesen der Verkokung. Porengefiige.
Schwinden und Graphitierung. Zusammenfassung. [Gas
Wasserfach 67 (1924) Nr. 48, S. 721/4; Nr. 49, S. 739/44;
Nr. 50, S. 758/60.]

A. R. Powell: Die Formen des Schwefels
Koks.* Ueberblick tber bisherige Arbeiten. Versuchs-
anordnung und Untersuchung von Holzkohle und Koks
auf ihren Schwefelgehalt. Schwefel im Koks als a) adsor-
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bierter freier Schwefel, b) geléster Schwefel, c) Eisen-
sulfid. [Fuel in Science and Practice 3 (1924) Nr. 11,
S. 408/16.]

Neue Kokereianlage Karolinenglick. Kohlen-
mischung, Gummiband-Transport, Ofenbetrieb, nasse und
trockene Koksléschung, Gaswirtschaft, Gewinnung von
Nebenerzeugnissen, Fettfabrik. [Deutsche Bergw.-Zg.
(1924) Nr. 290, S. 6.]

Schwelerei. Erdmann: W asserstoff und Stick-
stoff in Schwelgasen. Beschreibung der Schweiver-
suche mit verschiedenen Braunkohlensorten. Bestim-
mungsmethode fur Wasserstoff und Stickstoff im Schwel-
gas. Gehalte des Gases in Abhéngigkeit von der Schwei-
temperatur. [Braunkohle 23 (1924) Nr. 37, S. 685/9.]

F. Miller:
Konstruktion auf die
Urteere und Gasbenzine.* Bei

Zusammensetzung der
dem erwéhnten

zungeneigten Doppeldrehofen kommen die mit Teer- und

Wasserdampf beladenen Schwelgase gar nicht mit aus-
geschweltem Gut in Berthrung. [Brennstoff-Chemie 5
(1924) Nr. 24, S. 388/9.]

W. Gothan: Studien uber die Bildung der
Schwelkohle und des Pyropissits.* Historisches.
Begriffsbestimmungen. Beziehungen zwischen Schwel-
kohle und Pyropissit. Entstehung und Verbreitung.
[Braunkohle 23 (1924) Nr. 39, S. 725/33; Nr. 41, S. 771/5.]

Nebenerzeugnisse. E. Langrogne und W. Boulin:
Die Industrie der Nebenerzeugnisse der Stein-
kohle.* Allgemeines Uber die Nebengewinnungsanlagen
einer modernen Kokerei. Einzelheiten Uber die verschie-
denen Abteilungen zur Gewinnung von Teer und Teer-
olen, schwefelsaurem Ammoniak, Benzol. Koksofengas.
Zusammenfassung. [Techn. mod. 16 (1924) Nr. 24,
S. 837/49.]

Feuerfeste Stoffe.

Prifung und Untersuchung. Hans Hirsch: Der Er-
weichungsversuch und seine Madglichkeiten.*
Vortrag v. d. 5. Hauptversammlung der Deutschen Kera-
mischen Gesellschaft in Breslau. Literaturzusammenstel-
lung. Eigene Versuche. Eingehende Untersuchungen an
verschiedenen Materialien. EinfluR des Druckes. Erdrte-
rung. [Ber. D. Keram. Ges. 5 (1924) Heft 3, S. 65/86,
Heft 4, S. 167/9.]

E. P. Bauer: Die Methoden zur Bestimmung
der KorngréBen von Kaolinen und Tonen.* Be-
schreibung der verschiedenen Verfahren. [Ber. D. Keram.
Ges. 5 (1924) Heft 4, S. 129/48.]

Feuerungen.

Allgemeines. Finckh: Erfahrungen mit Luft-

Formearhitzern fir Raumheizungen, Trocknungen und

Feuerungen.*
zwischen Lufterhitzer
(1925) Nr. 1. S. 4/7.]
Kohlenstaubfeuerung. Kohlenstaubfeuerung mit
wassergekuhlten AbschluBrosten.*  Auszug aus
dem Vortrag von Taylor vor der Institution of Engineers
and Shipbuilders in Scotland. Hohe Anlagekosten der
Kohlenstaubfeuerung. Hohe Unterhaltungskosten. Nur
mafRig hoherer Wirkungsgrad im Betrieb. Betriebsgefahr-
lichkeit wassergekuhlter AbschluBroste. Belastigung durch

Ersparnisse durch Lufterhitzer, Vergleich
und Ekonomiser. [Wéarme 48

mit Rauchgasen fortgefiihrte feine Flugasche. [lron
Coal Trades Rev. 109 (1924) Nr. 2958, S. 747)]
H. F. Newell und Robert Palm: Unféalle bei Koh-

lenstaubfeuerungen. Allgemeine Grundlagen fir Koh-
lenstaubfeuerungen. Arten. Indirekte Trockner. Sicher-
heitsregeln. [Mech. Engg. 46 [1924) Nr. 1la, S. 783/4.]

F. Wintermeyer: Die Aussichten fur die W eiter-
entwicklung der Kohlenstaubfeuerung. Durch-
bildung des Brenners, der Verbrennungskammer; Ent-
ziindung des Staubluftstromes; erhdhte Bedeutung fir
den Dampfkesselbetrieb. [Feuerungstechn. 13 (1924)

imNr. 5, S. 47/50.]

Schulte: Vorschlage fiur die Ueberwachung
von Kohlenstaub-Feuerungsanlagen. Aufstellung,
Ausfihrung, Entliftung und Reinigung, Mahlanlage,

Z eitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 153/6& — Ein * bedeutet: Abbildungen in dei Quelle
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Trockner, Bunker, Becherwerke und Rohrleitung, Feuer-
l6schapparate, elektr. Ausschalter. [Archiv Warme-
wirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 23/4.]

Cantieny: Erfahrungen mit der Kohlenstaub-
feuerung in Amerika.* Vergleich von Rost- und Koh-
lenstaubfeuerung bei Dampfkesseln (Schaubilder); selbst-
tatige Regelung der Staub- und Luftzufuhr je nach Be-
lastung. Die Staubfeuerung war vorteilhafter. [Archiv
Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 21/3.]

Burchartz: Versuche zur Bestimmung der
Mahlfeinheit von Kohlenstaub.* (Mitteilung vom
Kohlenstaub-Ausschul des Reichskohlenrates.) Vorschlag
fir ein einheitliches Verfahren zum Prufen der Mahl-
feinheit. [Archiv Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 9/15.]

Oelfeuerung. H. E. Newell: Unglucksféalle bei der
Oelfeuerung. Bedeutung des Flammpunktes. Die Er-
warmung des Oeles im Vorratsbehélter. Lagerungsver-
fahren. Feuergefahrlichkeit. Anforderung an Bauart,
Ausfihrung und Bedienung. Ursachen von Oelbrénden.
[Mech. Engg. 46 [1924] Nr. 1la, S. 765/8.]

C. G. Sheffield, H. H. Fleming: Die Lagerung und
Behandlung von Brenndlen in industriellen Wer-
ken. Erforderliche GroBe der Behéalter. Lage und Grin-
dung. Ausfihrung von eisernen Tanks. Verbindungen.
Vorwarmung. Behandlung. [Mech. Engg. 46 (1924)
Nr. 11a, S. 771/3.]

Dampfkesselfeuerung. J. Hudler: Bewertung der
Luftvorwdrmung bei Dampfkesselfeuerungen.
Aus den Ergebnissen bei Versuchen ungleicher Dampf-
leistung wird berechnet, wie sich die Verhaltnisse bei
gleicher Dampfleistung gestaltet haben wirden. [Archiv
Wéarmewirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 16/7.]

Feuerungsverband: Richtlinien fir Nutzeffekte
mechanischer Dampfkesselfeuerungen. Gewdahr-
leistungen bei der Lieferung von Feuerungsanlagen und
Dampfkesseln, Warmebilanzen auf Grund von Normen-
tafeln, Vordrucke fur Heizversuche. [Archiv Warme-
wirtsch. 6 (1925) Nr. 1, S. 25/7.]

Verbindung von Kohlenstaub- und Wander-
rostfeuerung fir Dampfkessel. [The Electrician vom
13. Juni 1924. Archiv Wéarmewirtsch. 6 (1925) Nr. 1,
S. 24]

Warm- und Gliahofen.

Stof3- und Rolléfen. G.Neumann: Die Untersuchung
eines Regenerativ-StoBofens.* Untersuchung eines
Regenerativ-StoRofens mit Gichtgasbeheizung und kaltem
Einsatz. Blockabbrand. EinfluR der Blockerwadrmungs-
kurve. Fehler: Luftmangel infolge ungenigenden Auf-
triebes der Kammern; ungleiche Arbeitsweise der Gas-
und Luftkammern; 8,5 % Verluste durch wassergekiihlte
Schienen. Nachweis des Einflusses der Strahlung der um-
gebenden Mauerwerksflachen auf die Temperaturmessung
mit gewdhnlichen Pyrometern (ohne GasdurchfluB).
Ofenwirkungsgrad tj = 28,7 %. Herdleistung 248 kg/m2—a
u. st. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 50, S. 1611/9.]

Elektrische Oefen. Der neue A-E-G-Haéarteofen.*
Ein neuer Salzbad-Harteofen wird beschrieben, beidem die
bisher notwendige sekundare Umschaltung und damit die
Schalttafel Imd schwerenKupferschienen wegfallen,so dafl im
wesentlichen nur noch ein fir Drehstrom eingerichteter
Transformator und ein Ofen benétigt werden. Der Er-
folg ist eine Verbilligung von 25 bis 40 %, einfachste Auf-
stellung, leichteres und schnelleres Anheizen. [A-E-G-
Mitt. (1924) Nr. 12, S. 365/7.]

Warmewirtschaft.

Allgemeines. A. G. Christie: Die Ausnutzung der
W adrmespitzen. Hinweis, dal nicht allein die Zahl der
ausgenutzten Wéarmeeinheiten, sondern auch die Wertig-
keit der ausgenutzten Warmemengen fur die Gute der
Warmewirtschaft ausschlaggebend sind. [Power 60 (1924)
Nr. 23, S. 892/3]

Rummel: Zukunftsaufgaben der Warmewirt-
schaft in der Eisenindustrie. [Deutsche Bergw.-
Zg. (1924), Jubilaums-Ausg. 5, S. 20,2.]

und Bilcherschau.
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Dampfleitungen. Cammerer: Die in isolierten
Rohrleitungen im Dauerzustand aufgespeicherte
Waéarme und ihre Bedeutung fir die Auswahl von
W armeschutzmitteln.* [WSW-Mitt.,, Reinhold & Co,,
Berlin (1924) Nr. 2, S. 1/6.]

Dampfspeicher. Hubert Herbst: Dampfspeiche-
rung.* Kurzer Vergleich der verschiedenen Verfahren:
Ruths, Halpin, Rateau, Christian Christians, KieRelbach,

Erste Brinner Maschinenfabriks-Gesellschaft, Olbricht-
Gerteis, Olbricht. [Sparwirtsch. (1924) Nr. 21/24,
S. 103/7))

Sonstiges. K. Ludwig, Oberingenieur, Berlin-Treptow:
Reduktions-Tabelle fir Heizwert und Volumen
von Gasen. Rechnerische und logarithmische Tafel:
1. zur Reduktion des oberen bzw. unteren Heizwertes
von Gasen bei t° C und b mm Barometerstand auf 00
bzw. 15 0 und 760 mm, 2. zur Reduktion beliebiger Gas-
volumina bei t0 C und b mm Barometerstand auf 00
bzw. 15 0 und 760 mm, sowie Heizwerte der wichtigsten
Brennstoffe einschl. Flammentemperaturen der gebréauch-
lichsten Gase. 2., erw. Aufl. Munchen und Berlin:
R. Oldenbourg 1925. (15 S.) 4°. 1,50 G.-JI. = B -

R. Heinzeimann, Reg.-Rat, Berlin: Die Verdampf-
apparate. Eine ubersichtliche Darstellung der gesamten
Erfindungen auf diesem Gebiete. Mit 95 Abb. im Text.
Hannover: W. Klenke 1924. (79 S.) 4°. Aus: ,Der
Apparatebau*, 1923/24. 5 B £

Victor J. Azbe: Die Wirksamkeit von W asser-
kuhlanlagen. Formeln und Schaubilder fur die Vor-
ausbestimmung der Kuhlwirkung in verschiedenen Jahres-
zeiten und verschiedenen Landstrichen. [Mech. Engg. 46
(1924) Nr. 1la, S. 799/805.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines, zur Nedden, $ipl.*3ng., Geschéftsfuhrer
der Technisch - Wirtschaftlichen Sachverstandigen - Aus-
schusse des Reichskohlenrates: Energiepolitik und
Produktionskostenverminderung. Berlin: Verlag
Deutsche Kohlenzeitung, Karl Borchardt, 1924. (24 S.)
8°. 0,50 G.-JI. (Zeitfragen der Kohlenwirtschaft. Eine
Schriftenreihe, hrsg. von Karl Borchardt. H. 1.) £ B S

Meyer: Die Stromversorgung Mitteldeutsch-
lands aus der Braunkohle.* [V.-D.-1.-Nachr. 5
(1925) Nr. 1, S. 1]

Kraftwerke. Paul Limprecht: Hochdruckdampf
und seine Bedeutung fur Industrien mit Fabri-
kations- und Heizdampfbedarf.* Kurze Beschrei-
bung der Schmidt-Borsig-Hochdruckdampfanlage. [Bor-
sig-Zg. 1 (1924) Nr. 22/23, S. 187/9.]

C. v. Dobbeler: Die wirtschaftliche Verteilung
der Wirk- und Blindstrome auf mehrere parallel

arbeitende Maschinen oder Kraftwerke. Dia-
gramm zur Bestimmung der Erzeugungs- und Fort-
leitungskosten  eines  beliebigen  phasenverschobenen

Stromes unter Berilcksichtigung der mit der Hohe der
Maschinenbelastung veranderlichen Stromkosten. Bei
Verwendung von Phasenschiebern liegt die gréBte Wirt-
schaftlichkeit nicht bei voller Kompensierung, sondern
bei einer unvollstdndigen wirtschaftlichsten Bemessung
der Koppelleitung. [E. T. Z. 45 (1924) Nr. 48, S. 1297
bis 1301.]

Dampfkessel. W. Quack: Beitrag zur Frage der
Betriebskontrolle in Kesselanlagen.* Eignung und
Betriebskosten der verschiedenen Ueberwachungsinstru-
mente, und zwar der Dampfmesser, Rauchgasprifer,
Zugmesser, Temperaturmesser und Speisewassermesser.
[Mitt. V El-Werke 23 (1924) Nr. 375, S. 505/13.]

Fr. Burk: Abdeckung des Feuers? Gefahren der
Feuerabdeckung. Tafel zur GrdéRenbestimmung von
Sicherheitsventilen. [Brennstoff u. Warmewirtschaft 6
(1924) Nr. 14, S..295/7.]

Berner: Ein neuartiger Dampfkessel ohne
W asserraum.*  Kurze Beschreibung eines Schnell-
dampferzeugers Bauart Becker. Vorzige der Dampf-
erzeugung ohne Wasserraum. [Wéarme 48 (1925) Nr 2
S. 15/6.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe 8. 153 56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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E. Weber: Die Dampferzeugung auf der W elgchaftsstelle Schmiermittel, und dem Deutschen Verband

kraftkonferenz in London 1924* Bericht Uber die
Vortrage auf dem Gebiete der Dampferzeugung: Hoch-
druckdampf in Amerika. 35 at und 400° C mit Zwischen-
Gberhitzer und Luftvorwdrmer. Verbindung von Dampf-
und Wasserkraften in Schweden Blomquists Forderungen
fir den Bau von Hochdruckkesseln. Brennstoffwirtschaft
in England und Amerika. Neueres Uber die Verwertung
von Holzabfallen und Torf. Kohlenstaubfeuerungen.
Makarieff-Feuerung fur Torf. Dampfspeicher. TZ V. d. I.
68 (1924) Nr. 51, S. 1309/14.] ~ "

Gute Ergebnisse mit einem neuen Rauch-
rohr-Abhitzekessel in einem Martinwerk.* Ein-
facher Rauchrohrkessel der in Deutschland vielfach

gebrauchlichen Bauart mit hoher Rauchgasgeschwindig-
keit.  Heizleistung 7600—10000 WE/m2 Heizflache.
[Power 60 (1924) Nr. 22, S. 832/4))

Hch. Doebenspeck: Neuzeitliche Aschenbesei-
tigung. Notwendigkeit maschineller Entaschung: For-
derungen und Schwierigkeiten. Beschreibung einer neuen
geschlossenen Spilentaschung. [Warme 47 (1924) Nr. 51,
S. 607/10.]

Speisewasserreinigung und -entdlung. A. Frederking:
Die Inbetriebsetzung und Ueberwachung der
W asserreiniger. Ueberschldgige Berechnung der Che-
mikalienzusatze — Einstellung der Zuflisse — Unter-
suchung der Wasser — Schwierigkeiten — Beflrchtungen
und Irrtumer — RegelméafRige Ueberwachung. [Warme 47
(1924) Nr. 51, S. 613/4.]

Luftvorwarmer. C. W. E. Clarke: Verdampfungs-
versuche mit Luftvorwdrmung.* Die Versuche er-
geben eine Erhéhung des Wirkungsgrades von 5—7 %
durch Verwendung eines Taschen-Luftvorwarmers. Gesamt-
wirkungsgrad rd. 83 %. [Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 2,
S. 64/72.]

Luftvorwédrmer und ihre Anwendung.* Aus-
fuhrungsform und Ausfihrungseinzelheiten von Luftvor-
warmern. Leistung von Luftvorwdrmern. [Power 60
(1924) Nr. 23, S. 884/9.]

Dampfturbinen.  Maschinenbau-A.-G., vorm. Breit-
feld, Danek & Co., Georg Forner und St. Loffler: Neue
W ege der Energiewirtschaft. Erdrterung iber Dampf-
turbinen-Wirkungsgrade [Z. V. d. I. 68 (1924) Nr. 48,
S. 1256.]

Kondensationen. A. Ginabat: Ueber Oberflachen-
kondensatoren. [Warme 47 (1924) Nr. 50, S. 601/4.]

Gasmaschinen. Meyer: Die GrofRgasmaschine in

der deutschen Kraftwirtschaft.* Bauarten, Lei-
stungssteigerung, Abwarmeverwertung, HeilRkiuhlung,

Geldwirtschaftlichkeit. [Z. V. d. |. 68 (1924) Nr. 52,
S. 1336/40.]

Die physikalischen Vorgdnge in Verbren-
nungsmaschinen. [Engg. 118 (1924) Nr. 3072,

S. 679/80.]
Ausgeglichene Ve brennungsmaschine.* Kurze

Beschreibung einer Bauart Blackstone & Co., Limited,
Stamford, Lincolnshire. Zylinder erteilen paarweise
Zwischenhebeln eine Pendelbewegung, die durch ein

eigenartiges Kurvengetriebe in eine Drehbewegung um-
gesetzt wird. [Engg. 118 (1924) Nr. 3069, S. 593.]

Sonstige elektrische Einrichtungen. G. Kchendell:
Die Betriebskontrolle der Isolierdle. [Mitt. V.
El.-Werke 23 (1924) Nr. 372, S. 448/51.]

Die Dauerhaftigkeitsprifung dev Trans-

formatorendle. Deutsche, englische und amerikanische
Prafverfahren. [E. T. Z. 45 (1924) Nr. 51, S. 1415/6.]

Hydraulische Kraftibertragungen. Das Schwartz-
kopf-Huwiler-Getriebe.* Beschreibung des hydrau-
lischen Kapselwerkes. [Schweiz. Bauzg. 84 (1924) Nr. 25,
S. 300/2.]

PreRluftubertragungen. Cleff: W irtschaftlichkeit
und Ausgestaltung von PreBluftspeichern unter
Tage.*. [Gluckauf 61 (1925) Nr. 1, S. 1/8.] b3

Schmierung. Richtlinien fir den Einkauf und
die Priufung von Schmiermitteln. Aufgestellt und
hrsg. vom Verein deutscher Eisenhuttenleute, Gemein-

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 15-V56. -
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Drewes: Erlduterungen zu einem Oelunter-
suchungsverfahren. [Ber. Schmiermittelstelle V. d.
Eisenh. Nr. 3 (1924).]

Baum: Die Einordnung der Schmiermittel in
die Bewirtschaftung der W erkstoffe. [Ber. Schmier-
mittelstelle V. d. Eisenh. Nr. 3 (1924)]

H. A. S. Howarth: Graphische Untersuchungen
von Lagerschmierungen.* Aufstellung eines Um-
rechnungsschaubildes. |Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 2,
S. 77/80.]

Zahn: Vorrichtung zum schnellen Schmieren
der Achslager von Feld- und Grubenbahnwagen.*
Das Schmierfett wird durch eine mittels Druckwassers
angetriebene Saug- und Druckpumpe in eine Schlauch-
leitung gedriickt. |Braunkohle 23 (1924) Nr. 34, S. 634/5.]

Materialbewegung.

Hebezeuge und Krane. Gettert: Einige bemerkens-
werte Transportanlagen.* GieBereikrane mit Ein-
phasen-Derimotor. [B-B-C-Mitt. 11 (1924) Nr. 10, 11, 12
S. 123/5]

W. Claes: Hebezeuge mit Wechselgetrieben*
Vorteile verschiedener Geschwindigkeiten bei Kranen.
Wechselgetriebe der Arnhold-Georg-A.-G., Neuwied.
[Z. V. d. 1. 68 (1924) Nr. 48, S. 1247/9.]

Lokomotiven. Passauer: Industriebahnen.* Elek-
trische Werksbahn-Lokomotiven. [Siemens-Z. 4 (1924)
Nr. 11/12, S. 434/7.]

Werkseinrichtungen.

Heizung. M. E. Lavandier: Beheizung von
Bureaus und Werkstatten auf Huttenwerken.*
Abdampfheizung, Hochofengasbeheizung. [Rev. Techn.

Lux. 16 (1924) Nr. 6, S. 97/102]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. K. Kintzinger: Der Hochofen und
seine Entwicklung.* Rickblick auf die Geschichte
der ersten Eisengewinnungsverfahren. Urform des Hoch-
ofens und seine Entwicklung bis zur modernen Massen-

erzeugung. Hochofengas- und Schlacke - Verwertung.
[Deutsche Bergw.-Zg. (1924), Jubil.-Ausg. Nr. 5, S
17/8.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. Elektrofilter
in Braunkohlenbrikettfabriken.* Allgemeine und
besondere Anforderungen. Reinigung bei senkrechtem und
wagerechtem Gasstrom. Beschreibung der von den Sie-
mens-Schuckert-Werken erbauten Anlage der ,Ein-
tracht“-Braunkohlenwerke. [Braunkohle 23 (1924) Nr. 40,

S. 753/8.]

H. Fiesel: Elektrische Staubbekampfung.*
(Fortsetzung.) Das weiter ausgebildete Cortrell-Moller-
Verfahren der Lurgi-Apparatebau-Gesellschaft. Lurgi-

Roéhrenapparate, liegende und stehende Kammern. lhre
Anwendung in Metallhutten. Mahlwerken aller Art. [Zen-
tralbl. Gew.-Hvg. N. F. 1 (1924) Nr. 6, S. 92/4; vgl. St.
u. E. 44 (192t), S. 1538]

G. Franke: Elektrische Brasen- (oder Sch
Entstaubung.* (Vortrag in der Gesellschaft fir Braun-
kohlen- und Mineraldlforschung.) Anwendung der elek-
trischen Entstaubung bei den Braunkohlenwerken unter
Berucksichtigung der besonderen Verhdltnisse, insbeson-
dere der Brand- und Explosionsgefahr. Reinigungs-
erfolge. Energiebedarf und Unterhaltungskosten. [Braun-
kohle 23 (1924) Nr. 40, S. 745/52.]

Flektroroheisen. Hans von Jiptner, Hofrat u. o. 6.
Professor an der Technischen Hochschule in Wien: Die
Reduktion der Eisenerze in elektrischen Oefen.
Mit 67 Abb. Leipzig: Arthur Felix 1924. (VIII, 284 S)
8°. 9 G.-A, geb. 10,50 G.-JI. (Sammlung technischer
Forschungsergebnisse. Bd. 12.) £ BE
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Th. Swann: Ferrophosphorerzeugung im elek-
trischen Ofen. Ofentypen. Rohstoffe. Zusammen-
setzung des 18- bzw. 24prozentigen Erzeugnisses. (Bericht
folgt.) [Iron Age 114 (1924) Nr. 23, S. 1469/70.]

J. L. Mck. Yardley: Elektrometallurgische
Verfahren. Allgemeines uber elektro-chemische und
elektro-thermische Vorgédnge. Der Elektro-Hochofen und
seine Betriebsfihrung. Beschreibung eines 3000-kVA-
Hochofens der Compana Electro Metallurgical Brazileria.
[Blast Furnace 12 (1924) Nr. 12, S. 532/5; 13 (1925)
Nr. 1, S. 21/5 u. 30]

Sonstiges. Max Paschke: Sandaufbereitungs-
und Masselformmaschine zum Formen von Hoch-
ofenmasseln.*  Beschreibung und Arbeitsweise der
Maschine. lhre Bedienung und Leistung. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 52, S. 1771/2]

Eisen- und StahlgieBerei.

E. Piwowarsky und N. Broglio: Ver-
gleichende Schmelzversuche an einem Normal-
kuppel- und einem Schirmann-Ofen gleicher
Hauptabmessungen. Fortsetzung des Zuschriften-
wechsels zwischen der Schirmann-Ofen-G. m. b. H. und

Allgemeines.

Pari Rein. Zweite Zuschrift von C. Rein. Antwort der
Verfasser. [GieB.-Zg. 21 (1924) Nr. 24, S. 525/6; vgl. St.
u. E. 44 (1924) Nr. 48, S. 1539. GieR.-Zg. 22 (1925)
Nr. 1, S. 16/8.1

P. Holtzbausen: Vergleich einer Warmebilanz
eines gewdhnlichen Kuppelofens mit der eines
Schurmann-Ofens. Beschreibung der untersuchten
Oefen. Versuchsanordnung und Ausfihrung. Warme-
bilanz. Koksverbrauch. Abbrand und Entschwefelung.
Winderhitzer und Geblédse. Warmebilanz der Wind-
erhitzer. Kritik der Untersuchungen. [GieB.-Zg. 21
(1924) Nr. 23, S. 497/504; Nr. 24, S. 520/5.]

Bericht des GrauguBaussehusses der American
Foundrymen’s Association. Der Bericht mit anschlieRender
Besprechung befallt sich hauptséchlich mit der Festlegung
eines internationalen Probekérpers fir Festigkeitsunter-
suchungen sowie mit der Einteilung der einzelnen
Roheisensorten nach Verwendungszweck und Analyse.
[Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 430, S. 422/4.]

C. Pardun: Aus der Geschichte des GielRerei-
wesens.* Entstehung des Eisengusses. Schmelzéfen und
ihre Entwicklung. Metallurgische Vorgénge. Formerei.
Tempergu. MetallguR. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924),
Jubil.-Ausg. Nr. 5, S. 18/20.]

GieBereianlagen. P. Dwyer: Herstellung von
Werkze ugmaschinenguf3.* Beschreibung des modernen
Ausbaus der GieRerei von John Bertram and Sons und der
Erweiterungsmdoglichkeiten.  Erzeugnisse und Arbeits-
weise an Hand einiger Beispiele. [Foundry 52 (1924)
Nr. 24, S. 957/62.]

Mechanische Beschickung eines Kuppel-
ofens.* Beschreibung der Einrichtung mit dem Vorteil
der gleichméaRig wechselnden Verteilung. Anschlielend
Beschreibung einer hydraulischen Kernentfemungsma-
schine. Ersparnis an Gufputzkosten und Staubverminde-
rung. [lron Age 114 (1924) Nr. 22, S. 1397/8.]

Richtlinien fir den Entwurf von Gielerei-
anlagen.* Geladndeauswahl. Anordnung der einzelnen
Abteilungen zueinander. Mehrstockiger Bau. Rucksicht
auf Erweiterung. Entluftung und Beleuchtung. Ofen-
anlage. Modell- und Rohstofflagerung. [lron Age 114
(1924) Nr. 21, S. 1334/7.]

Formstoffe und Aufbereitung. Verbesserte Mahl-
und Mischvorrichtung fir Formsand.* Ein paten-
tierter Kollergang mit konischer Walze und entsprechend
geneigtem Teller. ‘[Foundry Trade J. 31 (1925) Nr. 437,
S. 16.]

M. Gramne:
schiedenen Formsandsorten.
schen und physikalischen Gesichtspunkten. Trennung
in silizidsen, tonigen und kolloidalen Anteil. Gebrauchs-
formsand. Schwaérze. Schulpen und Mittel zur Verhutung.
[Fond. mod. 18 (1924), S. 293/300.]

Ursprung und Einteilung der ver-
Prifung nach chemi-

Zeilschriii ave zeuhnis nebst Abkiirzungen siehe 8. 15Uib. —
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Modelle, Kemkéasten und Lehren. Kénig: Praktische
Betriebsfragen aus der GielRerei und Modell-
tischlerei.* Beschreibung einer Holzmodelleinrichtung
fur die Handformerei zur Herstellung guBeiserner Motor-
gehduse. Anfertigung verschiedener innerer Gehduse-
kerngarnituren. [GieB.-Zg. 22 (1925) Nr. 1, S. 1/6.]

Gemeinschaftliche Modellager. Empfehlung
einer gemeinsamen Modellherstellung und Lagerung fur
GielRereien eines engeren Bezirks. Vorteile und Einrich-

tung. [Metal Ind. 26 (1925) Nr. 1, S. 5/6.]

S. Furst: Praktische Betriebsfragen aus der
GielRerei.* Herstellung von Radiatorgliedern und ihrer
Kerne. [GieR.-Zg. 21 [1924) Nr. 24, S. 517/9.]

J. H. List: Einformen einer Seilleitscheibe.*

Unterteilung des Stiickes derart, dal unter Ausschluf
eines Modells alles mit Schablone und Kernkésten geformt
werden kann. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 434,
S. 505.]

‘s« ((Formerei und Formmasehinen. Entwicklung im
Formmaschinenbau.* Beschreibung einer neuen Form-
maschine ,,Denbigh Marvel“ mit Abhebe- oder Wende-
plattenausristung, feststehend oder fahrbar eingerichtet.
Arbeitsweise und Leistung. [Foundrv Trade J. 31 (1925)
Nr. 437, S. 8/9.]

N. Lohse: Neue kastenlose Formmaschine.*
Beschreibung der Bauart und Wirkungsweise einer kasten-
losen hydraulischen Formmaschine mit seitlich ausschwenk-
barer Modellplatte. [GieB.-Zg. 22 (1925) Nr. 1, S. 13/5]

Trocknen. A. Ryner: Heizen und Trocknen in
GielRereien.* Ausfuhrliche Beschreibung der Oehmschen
Heizvorrichtung, eines kleinen Gaserzeugers mit an-
schlieBender Verbrennungskammer unter PreBluftbenut-

zung. Heizung und Trocknung mit den heiBen Gasen.
Praktische und wirtschaftliche Vorteile gegeniber der
Holzkohle oder Kokstrockenverfahren. Brennstoffver-
brauch und Wirkungsgrad. [Foundry Trade J. 31 (1925)
Nr. 437, S. 15/6. Iron Coal Trades Rev. 110 (1925)
Nr. 2967, S. 63]

Schmelzen. H. Nathusius: Vorteile der Verwen-

dung des Elektroofens in der GieBerei. Sicherstes
Verfahren zur Herstellung von hochwertigem GuB. Wirt-
schaftlichkeit bei Strompreis <0 1,7 G.-Pf./kWst. Madglich-
keit, mehr oder auch nur Schrott oder Spédne zu ver-
arbeiten. Verminderung des Abbrandes und der schad-
lichen Beimengungen. Genaue Einhaltung des Kohlen-
stoff- und Siliziumgehaltes durch Zugabe von Kohlenstoff
und Ferrosilizium. [GieR. 11 (1924) Nr. 52, S. 853/7.]

Temperguf3. Vulcan: Temperguf3eisen.* Begriffs-
bestimmung. Geschichtliche Entwicklung. Die wesent-
lichen Unterschiede zwischen Roheisen, Temperguf3 und
Stahl (mit Analysen). Herstellungsverfahren. Chemische
Zusammensetzung. Kohlenstoff und seine verschiedenen
Modifikationen. EinfluR des Siliziums, Mangans, Phos-
phors und Schwefels. Glihtemperatur und ihr Einfluf
auf die Eigenschaften des Gusses. Schwarzkerneisen.
[Metal Ind. 25 (1924) Nr. 23, S. 551/3; Nr. 24, S. 575/7;
Nr. 25, S. 5E5/7: Nr. 26, S. 617/8; Jg. 26 (1925) Nr. 1,
S. 11/2; Nr. 2, S. 39.]

TemperguBerzeugung an der Pazifischen
K iste.* Ausfuhrliche Beschreibung einer neuen Temper-
gieBerei in Oakland (Cal.), Betriebseinrichtung und Ar-
beitsweise.  Gluhéfen mit Oelfeuerung. [lron Trade
Rev. 75 (1924) Nr. 21, S. 1375/80.]

HartguR. E. Ruker: Das moderne HartguB3-
Griffinrad.* Erzeugung. Technologische Eigenschaften
und Giteprifung. Betriebssicherheit und Lebensdauer.
Wirtschaftlichkeit. [GieR. 11 (1924) Nr. 51, S. 834/40;
vgl. St. u. E. 44 (1924), Nr. 44, S. 1377]

SonderguB. C. Irresberger: Manganstabl-Form -
guB.* Ueberblick uber die verschiedenen Verfahren.
Beschreibung der Arbeitsweise bei der Taylor-Wharton
Iron and Steel Co. in High Bridge (N. J.). Einschmelzen
im Kuppelofen und Frischen in der Kleinbirne auf Kosten
des Mangans. Herstellung der hochbeanspruchten Form-
masse und Formen. GieBen, Glihen, Bearbeiten und
Ausrichten. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 52, S. 1779/81.]

Ein * be/leulel: Abbildungen in dei Quelle.
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J. M. Quinn: Erzeugung von Manganstahlguf3.*
Herstellung von ManganstahlguB im elektrischen Ofen
mit vielen Betriebsdaten und graphischer Darstellung des
Chargenverlaufs in bezug auf die chemische Veranderung
des Metallbades sowie der Schlacke. Gluhtemperatur.
Physikalische Eigenschaften. [Foundry 52 (1924) Nr. 24,
S. 964/6.]

und Bicherschau.

45. Jahrg. Nr. 5.

Gemisch aus Hochofen- und Koksofengas be-
heizten Siemens-Martin-Oefen.* Maégliche und vor-
kommende Reaktionen. Versuchsanordnung. Experimen-
telle Untersuchung des grundsatzlichen Verlaufs der Um-
setzungen. Der Dissoziationskohlenstoff. Einflu der
Temperaturhéhe, der Erhitzungsdauer und der Konzen-
tration auf die Gasverdnderung. Warmeteohnische Beur-

G. W. Gildermann: Halbstahl. Eigenschaften untfilung der Veranderungen des Gases beim Vorwéarmen.

Anwendungsgebiet des Halbstahls. Einsatzmaterial und
seine Zusammensetzung. Besondere Malnahmen beim
Formen und GieRen. [Foundry Trade J. 30 (1924) Nr. 434,
S. 507.]

Wertberechnung. H. HoOaender: Verrechnung
Betriebsunkosten, insbesondere in Gielle-
reien* Neue Vorschldge fur die Verrechnung der Be-
triebsunkosten in GielRereien unter besonderer Berick-
sichtigung der in der ,Harzburger Druckschrift* auf-
gestellten Grundsatze. [GieRB. 12 (1925) Nr. 1, S. 6/7.]

Organisation. R. A. Peebles: Ausbildung des
Nachwuchses fur die GielRerei.* Vorgeschlagene
Lehrzeit 4 Jahre in 8 Halbjahren in den verschiedenen
Abteilungen der GieBerei zu verbringen. Auf Grund
ausfihrlicher Vordrucke genaue Angaben uber Eignung,
Leistung u. a. m. [lron Trade Rev. 75 (1924) Nr. 24,
S. 1570/2 und 1578.]

Lischka: FlieBender Zusammenbau in GielRe-
reien.* Zerlegung der einzelnen Arbeitsvorgange in der
GieRerei. Raumlich zweckmé&RBige Anordnung und Reihen-
folge, dargestellt an einem Arbeitsstromdiagramm und an
einigen praktischen Beispielen. [GieR. 11 (1924) Nr. 50,
S. 815/7.]

W. Mdller: Die Ursachen des GieBereiaus-
schusses. Stellung der Formen beim GuR. Schwindungs-
hohlrdume. Unrichtiges oder zu wenig Metall beim Gie-
Ben. Zu mattes VergieBen. Schlacke und Garschaum in
der Form. [GieR. 11 (1924) Nr. 50, S. 813/4.]

der

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Metallurgisches. E. Martin: Kalziumferrite und
Bariumferrite. Bildung von Kalzium- und Barium-
ferriten durch Digestion von Ferrihydroxyd mit einem
kleinen UeberschuR von Kalk- bzw. Barytwasser. Zu-
sammensetzung und Eigenschaften dieser Verbindungen.
Zusammensetzung von Kalziumferriten, die durch Er-
hitzen von Kalziumkarbonat mit Eisenoxyd auf 1250
bzw. 1325 0 erhalten wurden. [Chimie et Industrie 1924,
Mai, S. 406/7; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Bd. II,
Nr. 14, S. 1780]

Direkte Eisenerzeugung. Neues schwedisches
Verfahren zur direkten elektrischen Stahl-
erzeugung. Kurze Notiz tUber ein bei den Hagfors-

Eisenwerken in Uddeholm im Versuchszustande befind-
liches direktes Verfahren von G. H. Flodin. Aus dem
Erz soll in einem elektrischen Ofen neuer Bauart Stahl
mit niedrigem Kohlenstoffgehalt direkt erzeugt werden,
[iron Age 114 (1924) Nr. 23, S. 1518]

Elektrolyteisen. Emil Duime: Ueber die elektro-
lytische Darstellung reinsten Eisens.* Gewinnung
eines sehr kohlenstoffarmen Elektrolyteisens bei Ver-
wendung eines Anodeneisens mit mehr als 3 % Kohlen-
stoff und mehr als 1 % Silizium und gleichzeitiger magne-
tischer Reinigung des Elektrolyten. Unter Zwischen-
schaltung einer wechselstromuberlagerten Hilfskathode
kann aus phosphorhaltigem Anodeneisen ein fast phos-
phorfreies Elektrolyteisen erhalten werden. [Wissen-
schaftl. Veroff. a. d. Siemens-Konzern 3 (1924) 2. Heft,
S. 39/42.]

FluRBeisen (Allgemeines). George F. Comstock:
Aluminium und Titan als Desoxydationsm ittel.*
Vergleichende Versuche der Desoxydationswirkung von
Aluminium bzw. Titan auf sauren Elektrostahl fir Stahl-

guBsticke. Der mit Titan behandelte Stahl zeigte gréRere
Festigkeit und Z&ahigkeit. [lron Age 114 (1924) Nr. 23,
S. 1477/9.]

Siemens-Martin-Verfahren. W. Hulsbruch: Die Gas-
umsetzungen in den Regeneratoren der mit einem

Theoretische Flammentemperatur. [Mitt. Versuchsanst.
Dortmunder Union 1 (1924) Nr. 4, S. 131/52.]

K. G. Troubine: Ueber den Siemens-Martin-
Betrieb mit Kohlungsmitteln. Angaben uber den
wahrend des Krieges in den russischen Stahlwerken Puti-
loff und Moskau durchgefihrten Betrieb mit Anthrazit,
Koks, Torfkoks und Holzkohle als Roheisenersatz. [Rev.
Met. 21 (1924) Nr. 6, Extraits, S. 303/8]

E. G. Smith: Bedeutung der Temperatur
sauren Siemens-Martin-Ofenbetrieb. Die Ofen-
temperatur soll mdglichst hoch gehalten werden, weil

dadurch die Erzeugung und das Ausbringen erhéht und
die Stahlbeschaffenheit verbessert wird. [Foundry Trade
J. 30 (1924) Nr. 426, S. 341.]

Elektrostahlerzeugung. D. G. MacGuffie: Die Be-
handlung des Elektrostahlofens. Kurze Angaben
Uber die Zustellung, Inbetriebsetzung, Beschickung und
Betriebsweise eines basischen Heroultofens. [Metal Ind. 25
(1924) Nr. 18, S. 429/30.]

Otto Stalhane: Ein elektrischer Hochtempera-
turofen.* Beschreibung eines elektrischen Hochtempe-
raturofens, der mit einer Heizspirale auf etwa 850 0 vor-
gewarmt und dann mit Hilfe des Lichtbogens auf die
gewlnschte Temperatur weiter erhitzt wird. [Tek. Tid-
skrift 54 (1924), Elektroteknik 10, S. 171/4.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. 0. Emicke und M. Rodenbach: Formungs-
vorgédnge beim Rundwalzen von Stahl mit
wechselndem Kohlenstoffgehalt.™ EinfluR von
Kohlenstoffgehalt, Walzgeschwindigkeit und Temperatur
auf die Querschnittsabnahme. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51,

S. 1679/81.]
W. Tafel: Einiges uber den Walzvorgang,
insbesondere die Walzarbeit und den FlieB-

druck. Erorterung der von L. WeiB in der Besprechung
des Buches ,,Walzen und Walzenkalibrieren*“ erhobenen
Bedenken gegen die Ausfiihrungen von W. Tafel. Defini-
tion der ,Stankraft“. Abhé&ngigkeit der Breitung vom
Halbmesser. Voreilung. Kraftbedarf und Deformations-
arbeit. Quetschgrenze. [Z. Metallk. 16 (1924) Nr. 10,
S. 391/5]

E. Cotel: Ueber die Begleiterscheinungen
W alzvorganges.* Definition des Walzvorganges. Ver-
schiebung beim Walzvorgang. Breitung. Kritik des
Tafelschen Ansatzes. [Berg u. Hiatte 1 (1924) Nr. 8,
S. 258/62.]

Walzwerksantrieb. H. Bauer: Ueber- und unter-
synchron geregelte Drehstrom-W alzwerksmoto-
ren.* [B-B-C-Mitt. 11 (1924) Nr. 7a/8/9, S. 86/8.]

Walzwerkszubehdr. Neue Bauart mechanischer
Warmbetten.* Anwendung einer Kulissensteuerung
zur Veranderung der Vorrickgeschwindigkeiten. Massen-

Ausgleich. [lron Trade Rev. 75 (1924) Nr. 16, S. 1016/7.]
Feinblechwalzwerke. Poliermaschinen far
Bleche.* Kurze Beschreibung einer bei der Firma

Grauer und Weil auf den Rosebery Avenue Works in
Betrieb befindlichen Poliermaschine. [lron Coal Trades
Rev. 109 (1924) Nr. 2953.]

Schmieden. Carl Miller: Das Schmieden im
Gesenk unter besonderer Bericksichtigung der
Gesenkschmiedeteile fir die Automobilindu-
strie.* [Kruppsche Monatsh. 5 (1924), S. 249/57.]

Schmiedeanlagen. Karl Wolbling: Der PrefBluft-
betrieb von Dampfhdmmern und hydraulischen
Pressen. In einer Reihe von Werken sind die Dampf-
hd&mmer und dampfhydraulischen Pressen von Dampf-
auf PreRluftbetrieb umgestellt worden. Es werden einige

Zeitschriften verzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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29. Januar 1925. j Zeitschriften- und
hiertiber bekanntgewordene Erfahrungen mitgeteilt, die
die Umstellung wirtschaftlich als sehr vorteilhaft er-
scheinen lassen. [A-E-G-Mitt. (1924) Nr. 12, S. 353/4.]

R. T. Herdegen: Die Abhéangigkeit der Schmie-

dekosten von dem Beschaftigungsgrad. [Forg.
Stamp. Heat Treat. 10 (1924) Nr. 11, S. 405/9.]

Joseph  Thompson: Ermidungsstudien, eine
wichtige Aufgabe der Betriebsfiuhrung in
Schmieden. [Forg. Stamp. Heat Treat. 10 (1924)
Nr. 11, S. 409/12.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kaltwalzen. C. E. Davies: W alzenlager fur Kalt-
walzwerke.* Anwendung der Schalen. Umschliefungs-
winkel. Lagerspiel. [Engg. 118 (1924) Nr. 3069, S. 569/71.]

Ziehen. Anton Pomp: Das Kaltwalzen von
Edelstahl.* Vorteile des Bandes gegenuber den Blech-
tafeln. Aenderung der Eigenschaften von Bandstahl
durch Kaltwalzen und Glihen. Kugeliger Zementit in
Bandstahl. Bearbeitbarkeit und Geflige. Hartbarkeit und
Geflige. Chrom-Nickel-Bandstahl. Siliziumlegiertes Band-
eisen fir den Transformatorenbau. [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 51, S. 1694/6.]

H. Eicken und W. Heidenhain: EinfluB von Zie
geschwindigkeit, Querschnittsabnahme und Koh
lenstoffgehalt auf die mechanischen Eigenschaf-
ten gezogener Stahldrahte. Kraftbedarf beim

Ziehen.* [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1687/94.]
Englische Drahtzieh- wund Verarbeitungs-
maschinen.* Nagel- und Nietmaschinen. Nadelher-
stellung. [Eng. 138 (1924) Nr. 3595, S. 577/8; Nr. 3596
S. 610/2]
Ketten. A. V. de Forest: Sicherheit bei der Be-

nutzung von Kranketten. Gefahrdung durch kleine
Schlage nach einer Ueberlastung. Ueberwachung auf
bleibende Dehnungen. Erhéhung der Sicherheit durch
Ausglihen. Keine Vorzige des SchweiReisens. [lron
Trade Rev. 75 (1924) Nr. 15, S. 942/3.]

Sonstiges. GrofRer Verbrauch von Stahl in
kleinen Abmessungen.* Golfkeulen. [lron Trade
Rev. 75 (1924) Nr. 14, S. 878/83; Nr. 16, S. 1026/7.]

Wéarmebehandlung d. schmiedbaren Eisens.

Charles H. Fulton, Hugh M. Henton
und James H. Knapp: Warmebehandlung — ihre
Grundzige und Anwendungen.* (Fortsetzung.)
Elektroglihéfen fur Bleche und Bandeisen. [lron
Trade Rev. 75 (1924) Nr. 15, S. 942/3.]

F. Rapatz: Ueber Glihen, Harten und Ver-
gliten von Edelstahlen.* Das Eisen-Koblenstoff-Zu-
standsschaubild und seine Aenderung durch den EinfluB
der Legierungsmetalle. Gefugebestandteile. Gluhen,
Zweck und Wesen. Harten, Hartefehler; Voluménderung
beim Harten. Verguten, Zweck und Wesen; Anlai-
sprodigkeit. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 21, S. 616/9.]

Harten und Anlassen. E. Maurer und W. Haufe:
Ueber den EinfluR der allgemein als schadlich
angesehenen Beimengungen auf die Hartung des
W erkzeugstahls.* Zusammensetzung der untersuchten
Stéhle. Vielhdrtungsmethode. Ihre Ergebnisse. Volum-

Allgemeines.
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der langsamen Erkaltung. Bedeutung der Zwischen-
glithung. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1697/8.]

Schneiden und SchweilRen.

SchmelzschweiBen. A. Hilpert: Zur Einfihrung
in die autogene SchweiBung (Schmelzschwei-
Bung). Ueberblick Gber das Wesen der Schmelzschwei-
Bung, tber die das Zustandekommen der SchweiBung beein-
flussenden Umstdnde und Uber ihr Anwendungsgebiet.
[Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 22, S. 633.

F. Wortmann: Neues auf dem Gebiete des elek-
trischen SchweiBens.* Neuzeitliche Schweillverfahren
unter besonderer Berlcksichtigung der Lichtbogenschwei-

Bung mit Wechselstrom. Neues Elektrodenmaterial.
[Werkst,-Techn. 18 (1924) Heft 22, S. 645/7.]

Sauer: Elektrisches AbschmelzschweiBen.*
A-E-G-Maschinen. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 22,
S. 667/72.]

Emil Menz: Aus dem Gebiete der Autogen-

Schweilitechnik.* Gaszusammensetzungen. Leistungen
verschiedener Brenner. Reparaturschweifungen. [Werkst. -
Teehn. 18 (1924) Heft 22, S. 661/4.]

Hans Willi Roth: Fortschritte auf dem Gebiete
Rer elektrischen PunktschweiBung.* [Werkst.-
Techn. 18 (1924) Heft 22, S. 647/50.]

Fr. Janssen: Ueber das Sehweilen von GuB.*
Die metallurgischen Vorgédnge beim GulRschweilRen
werden auseinandergesetzt und ein gehériges Vorwérmen
als Mittel gegen das Hartwerden und ReiBen von Schweil3-
stellen empfohlen. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 22,
S. 637/40.]

W. Neubert: Betrachtungen Gber die elektrische
LichtbogenschweiBung.* Bisheriger Entwicklungs-
zustand des elektrischen LichtbogenschweilRverfahrens.
Erzeugung eines homogenen SchweiBquerschnitts. Kor-
rosionsversuche an den SchweiBen. Umwandlung der
primér in der SchweiBung entstehenden Gefligearten und
damit Anndherung der mechanischen Eigenschaften der
Schweifle an die des Walzmaterials. Nachprifung der
aus den mikrographischen Beobachtungen gezogenen
Schlusse auf ihre Richtigkeit. Anwendungsmadglichkeit
der Grundsatze beim SchweiBVorgang. Anwendung der
Ergebnisse auf die SchweilBung von GuBeisen mit FluR-
eisen. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 22, S. 640/4.]

Eichel: Elektrisches Schienenschweiflen nach
dem Stumpf-Schweil-Verfahren System Jacobs,
der Lorrain Steel Co.,, Johnstown Pa.* Kurze Notiz.
[Glaser 48 (1925) Nr. 1141, S. 18/20.]

W. Zimm: Der praktische Nutzen der Gefluge-
prifung von SchweiBnédhten.* Mitteilungen uber
Untersuchungen elektrischer Lichtbogenschweilung an
GraugufB. [SchmelzschweiBung 3 (1924) Nr. 12, S. 150/3.]

Karl Meller: LichtbogenschweiBung in Eisen-
bahnwerkstéatten.* [Siemens Z. 4 (1924) Nr. 11/12,
S. 448/51.]

Schmelzschneiden. Scharnweber: Die W irtschaft-
lichkeit des autogenen Maschinensohneidens.*
Arbeitsweise und Vorziuge einer Autogen-Kurven-Schneid-
maschine von H. Busekist, Kirchen a. d. S. [Werkst.-Techn.
18 (1924) Heft 22, S. 665/7.]

Sonstiges. P. SchweiBguth: SchweiBverfahren in

anderung. Vergleich zwischen Vielhdrtung und Volum, ' :
anderung. Bruchgefiige. Zusammenstellung der Haupt- der Schmiede Alte Schweil- und Verstahlungsver-
ergebnisse. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1720/6.] fahren. Das Wesen de_r Feuelfschwel{&ung. Flissige _Gas—
E. Rapatz und H. Pollack: Ueber das H artefehweiungsarten. Die KeilschweiBung. Elektrische
Schweilverfahren in der Freiformschmiede. Beispiele.

von Stahl.* Schneidfahigkeit, Héarte, Z&higkeit; Tiefe
der Harteschicht; Feuerempfindlichkeit und ihre Ursache;
Raum- und Formanderungen. Hartefehler. Hartemessung.
Hartetheorien. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1698/1703’]
J. Blume: Richten von gehéarteten Reibahlen
und &hnlichen Werkzeugen.* Hilfsmittel zum
Richten von Werkzeugen und zum Feststellen der Ent-
spannungstemperatur. [Werkst.-Tecbn. 18 (1924) Heft 21,
S. 619/20.]
‘Zementieren.
bei der Einsatzh&artung.*
Verschiedene Behandlung nach dem Einsetzen.

F. Brisewitz: Wéarmebehandlung
Wesen der Einsatzhartung.
Nachteil

Flissige elektrische Schweillverfahren. [Werkst.-Techn.

18 (1924) Heft 22, S. 633/7]

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.
Sonstige Metalliberziige. A. Fry: Hitzebestdndige
Randschichten auf Eisen durch Alitierung.* Mit-
teilungen Uber ein Verfahren, Oberflaichen von Eisen,
Stahl durch Diffusion (,,Alitierung“) hitzebestdndig zu

machen. — Eigenschaften, Behandlung und Bewdhrung
alitierter Werkstucke. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 21,
S. 614/6.]

Zeitschriftenverzeichnis nebsl Abkirzungen siehe S. 153 56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle
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Beizen. Robert M. Crawford: Die W iedergewin-
nung von Beizriuckstdnden. Glihung des Vitriols
zwecks Gewinnung eines sehr reinen Fe20 3 fur den Hoch-
ofen und konzentrierter Schwefelsdure (60—65 0 Be).
[Iron Trade Rev. 75 (1924) Nr. 15, S. 948.]

Metalle und Legierungen.

Allgemeines. T. F. Jennings: KupfergufBher-
stellung aus dem Kuppelofen. Herrichtung und
Beschickung des Kuppelofens. Neben Koks reichliche Ver-
wendung von Holzkohle. Kalziumchlorid als FluBmittel
sowie Phosphorkupfer als Desoxydationsmittel. Form- und
GieBverfahren. (Vortrag vor der Americ. Foundrym.
Assoc.) (Bericht folgt.) [Metal Ind. 26 (1925) Nr. 1,
S. 7/8; Foundry 52 (1924) Nr. 23, S. 927/8.]

Messing und Bronzen. G. Masing und C. Haase:
Innere Spannungen im Messing und ihre Be-
seitigung.* [Wissensch. Veroff. Siemens-Konzern 3
(1924) 2. Heft, S. 22/38.]

MetallguB. S. Daniels: AluminiumguR mit ge-
ringem Magnesium-Gehalt.* Geringe Beimengungen
von Magnesium erhdéhen die Festigkeit und Harte von
Aluminium und beeintrachtigen die Leitfahigkeit. Die
verschiedenen Aluminium-Magnesium-Legierungen werden
auf ihre physikalischen und metallographischen Eigen-
schaften untersucht. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 12,
S. 1243/8.]

H. C. Knerr: Aluminiumlegierungen aus A lumagnetischen Prifmethoden im allgemeinen.

minium-Blechschrott. Zusammensetzung und Eigen-
schaften des Gusses. Einsatzmaterial. Schmelzverfahren
und Temperaturmessung. Probekorper und ihre Unter-
suchung. Zusammenfassung. [Foundry Trade J. 30
(1924) Nr. 434, S. 506/7.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. P. Goerens: Die Eigenschaften der
Edelstahle.* Beziehungen zwischen Eigenschaften und
Verhalten der Stahle in der Praxis. Wert der Festig-
keitszahlen zur Beurteilung der Gute des Edelstahls.
Die wichtigsten Baustdhle wund ihre Eigenschaften.
Stahle fur physikalische Anwendungsgebiete. Werkzeug-
stahle. rSt. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1645/59.]

P. Ludsvik: Bruchsicherheitim Maschinenbau.*
Einachsige, mehrachsige und Wechselbeanspruchung.
Bedeutung der Bruchfestigkeit, der Dehnung und des
Arbeitsvermdgens. Vergleich der Schubspannungs- und
der Dehnungstheorie mit Bezug auf ihre Uebereinstim-
mung mit den wirtschaftlichen Ergebnissen. Unentbehr-
lichkeit der Kerbschlagprobe. [Z. Oest. Ing.-V. 76 (1924)
Nr. 49/50, S. 440/4.]

W. Kuntze: Spannungsverteilung im Fliel-
kege?.* [Mitt. Materialprif. 42 (1924) H. 1/2, S. 1/4)

Prifmasehinen. Das Skleroskop mit Motor.*
Ersatz des Luftballes zum Hochheben des Hammerchens
durch einen Motor. [Foundry 52 (1924) Nr. 21, S. 874.]

Harte. C. Benedicks und V. Christiansen: Unter-
suchungen mit dem Herbert - Pendelharteprufer.
Uehereinstimmung mit den friheren Ergebnissen Herberts,
Zusammenfassung der beiden von Herbert aufgestellten
Formeln zu: T = k «B’/2-)-h «B2. [Vortrag v. d. Iron and
Steel Inst.,, September 1924. Siehe St. u. E. 44 (1924)
Nr 45, S. 1424/5]

Hérteprifung der Gesenke und des Roh-
m aterials im Schmiedebetrieb.* Beschreibung eines
neuen Apparates, der nach dem Pendelrickprallverfahren
arbeitet. [Werkst.-Techn. 18 (1924) Heft 21, S. 626.]

Biegebeanspruchung. G. Klein und W. Aichholzer:
Die Hartebiegeprobe als Chargenkontrolle in der
Edelstahlerzeugung mit besonderer Bericksichti-
gung der unlegierten Werkzeugstédhle.* Hinweis
auf die Notwendigkeit der Einfiihrung eines Prifverfahrens
fur Werkzeugstéhle, die Hartebiegeprobe und die Ausfih-
rung der Erprobung. Ermittlung geeigneter Querschnitts-
groBen, der EinfluR der QuerschnittsgréBe auf die Biege-
festigkeit, die Ermittlung der Mindestgluhdauer vor dem
Abschrecken, der EinfluB einer verldngerten Glihdauer und

und liicherschau.
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des Ausgangsgefiiges. Auswertung der bisherigen Ergeb-
nisse und die Empfindlichkeit der Haértebiegeprobe.
Praktische Erfolge. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1734/9.]

Druckbeanspruchung. Knick versuche mit Mo-
de 11staben. [Mitt. Materialpraf. 42 (1924) 1. und
2. Heft, S. 4/6.]

Dauerbeanspruchung. W. Hort: Ermidungs-
festigkeit bei hohen Beanspruchungsfrequenzen.*
Beschreibung einer neuen Versuchsmethode und Mit-
teilung von Zahlenergebnissen. [Masch.-B. 3 (1924)
Heft 27, S. 1038/40.]

VerschleiB. H. Redenz: VersehleilRversuche mit
Kugellager-Chromstahl.* VerschleiBversuche an Ku-
gellager-Chromstahl auf der Amslermaschine. EinfluB
der Belastung der Drehzahl, eines verschiedenen Kohlen-
stoff- und Chromgehaltes und des Verarbeitungsgrades.
[St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1703/8.]

Kuhnei: Die Abnutzung des GuBeisens.* Be-
triebsergebnisse und Untersuchungen Uber die Beziehun-
gen zwischen den durch die Prifung bestimmbaren mecha-
nischen Eigenschaften und der Abnutzungsfestigkeit des
GuReisens. [GieR. 12 (1925) Nr. 2, S. 17/8.]

Magnetische Eigenschaften. J. Wirschmidt: Magne-
tische Prifmethoden, insbesondere von Dauer-
magneten.* Die magnetischen Eigenschaften eines
ferromagnetischen Korpers. Der EinfluR der Gestalt der
untersuchten Probe auf die Prufungsergebnisse. Die
Die Pri-
fung von Dauermagneten, Bestimmung der Koerzitiv-
kraft am Hartmann- und Braunschen Apparat, die
Eichung des Apparates nach absoluten Werten, die Auf-
nahme der Magnetisierungskurve, die anzubringende
Scherung. Vorzuge des Verfahrens. [St. u. E. 44 (1924)
Nr. 51, S. 1727/34.]

Sonderuntersuchungen. J. E. Calthrop: Einflu
der Torsion auf die elektrische und Warme-
leitfahigkeit von Metallen. Messungen auch an

Eisen und Stahl. Nachwirkungserscheinungen.
Phys. Soc. 36 (1924) Nr. 3, S. 168/75.]

[Proc.

Guleisen. George A. Drysdale: Ursachen der
Porositdt im GuBeisen. [Foundrv 52 (1924) Nr. 21,
S. 868.]

Unterschiede von Koks- und
Zusammensetzungen und Eigen-
schaften. Verbesserung durch Umschmelzen. Unter-
schiede in der Graphitausbildung (Metal Ind.). [lron
Trade Rev. 75 (1924) Nr. 16, S. 1023/25 und 1027; Metal
Ind. 25 (1924) Nr. 18, S. 432.]

A. Marks: GufBeisen hoher Festigkeit.
EinfluB des Siliziums, Phosphors und Schwefels auf die
Zugfestigkeit der Gufeisen. Stahlzusatz. Perlitgul3.
[Metal Ind. 25 (1924) Nr. 24, S. 577/8.]

W. E. Jominy:
Holzkohleneisen.*

F. C. Edwards: Untersuchung von Gufisticken.

Wert der Untersuchung. Art der Verfahren unter
Bericksichtigung der verschiedenen  Festigkeitseigen,
schaften. Wahl des ginstigsten Probekérpers. Ein-
fluB der Form, Abmessung und Zusammensetzung.
Probenahme und Probestdbe. Prufmaschinen. Erorte-
rung. [Metal Ind. 26 [1925] Nr. 1, S. 14; Nr. 2, S. 40/2

und 48. Foundry Trade J. 31 (1925) Nr. 437, S. 10/14]

StahlguB. Friedrich Korber: EinfluR der Tempe-
ratur auf die Festigkeitseigenschaften von Stahl-
guB.* Bedeutung der Prifung von StahlguB bei hoheren
Temperaturen. Aeltere Untersuchungen. Kerbsehlag-
proben an gegossenem und geglihtem Bessemer-, Sie-
mens-Martin- und Elektrostahlgu® bis zu 500°. Bruch-
geflige. Folgerungen fir die Praxis. Hinweis auf die
Temperaturabhéngigkeit der Kerbzéahigkeit von FluB-
eisen nach verschiedener Vorbehandlung. [St. u. E. 44
(1924) Nr. 52, S. 1765/71.]

Dampfkesselmaterial. W. Lulofs: Untersuchungen
iber Korrosionserscheinungen an Kesselbau-
stoffen. fir hohen Druck.* [Mitt. V. ElL-Werke 23
(1924) Nr. 374. S.494/6.]

M. v. Schwarz, Wilh. Bergmann: Ein Beitrag zum
Studium der Dampfkesselbaustoffe. Gefligednde-
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rungen von Nieten. [Z. Bayer. Rev.-V. 28 (1924) Nr. 21,
S. 191/6; 22, S. 205/10; 23, S. 214/8.]

| isenbahnmaterial. Alfred Birk: Schienenbefesti-
gung ,,System V*“. [Organ Fortschr. Eisenbahnwesen 79
(1924) Nr. 16, S. 359.]

Otto Bauer: Erhdhung der Schub-
gungsfahigkeit der gewodhnlichen
schrauben durch Verlangerung des
I0rgan Fortschr. Eisenbahnwesen 79 (1924) Nr.
S. 360.]

Werkzeugstéhle. H.
seine chemische und

bzw. Bie-
Schwellen-
Schaftes.*
16,

Graefe: Werkzeugstahl,
metallographische Pru-
fung.* Probeentnahme, Gruppierung der technischen
Werkzeugstahle auf Grund der Zusammensetzung. Ge-
fugebilder von Fehlern und Brichen. Beispiele. Warzen-
bildung beim Salzbadglihen (Kohlenstoffaufndhme bis
zur Ledeburitbildung) durch Graphitteilchen. [Werkst.-
Techn. 18 (1924) Nr. 23, S. 682/9.]

Sonderstahle.

Rostfreie Stahle. Hochprozentige Chrom-Nickel-
Stahle. , RezistaT‘-Austenit-Stahle der Crucible Steel
Co. mit8 %Cr, 22 % Ni, 1,75 % Si, 1 % Cu, unter 0,5 % C.
Nichtmagnetisch teilweise rostbestandig, fest bei hohen
Temperaturen (23,9/kg m2 bei 900 °). [Min. Metallurgy 5
(1924) Nr. 215, S.542.]

Nagnetstahle. L. Guillet: Das Kobalt und seine
neuere Verwendung. Auszug eines Vortrags v. d.
Société des Ingenieurs Civils. Dauermagnete, Schnell-
stdhle, Verkobalten. [Génie civil 85 (1924) Nr. 20,
S. 459.]

Werkzeugstahle. W. Oertel und F. Pélzguter: Mecha-
nische Eigenschaften einiger Schnellstahle im
Vergleich zu ihrer Schnittleistung.* Hinweis auf
vorhandenes Schrifttum. Hé&rte und Festigkeitseigen-
schaften wolfram- und molybdénlegierter Schnellstahle
in der Warme. Vergleich mit den Schnittleistungen.

Beschreibung einer neuen Einspannvorrichtung. Der
EinfluR der Héartetemperatur und des Anlassens. Ab-
nutzungsprufung bei Raumtemperatur. Vorschlage. [St.

u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1708/13.]

F. Rapatz: Schnellstahl
Zwei Eigenschaften kennzeichnen gute Legierungen fir
Schneidwerkzeuge: Hé&rte und Hartebestandigkeit und
Zahigkeit. SchnelLstahl ist bis 600 °, Schneidmetall bis
800 0 hartebestandig, dagegen ist Schnellstahl bedeutend
zéher. Aus der Erkenntnis dieser Eigenschaften ergeben
sich die Verwendungsbereiche. [Maseh.-B. 3 (1924)
Heft 28, S. 1076/8.]

Baustédhle. R. Hohage und A. Gritzner: Das Vana-
din in Baustdhlen.* EinfluR des Vanadins auf Kohien-
stoffstahl und Chromstahl. Vergleich von Chromvanadin-
stahl und Chromnickelstahl.  Wirtschaftlichkeit. Zu-
sammenfassung. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1713/7]

Metallographie.

Apparate und Einrichtungen. W. Friedrich: Opak-
Illuminatoren mit Aperturblende fir einfache
.Mikroskope.* Fabrikate von C. Reichert, Wien: System
Florence und Kley. [Z. Metallk. 16 (1924) Nr. 11, S. 447/8.]

Erstarrungserscheinungen. F. C. Edwards. Be-
deutung der gleichmaBigen Abkuhlung bei GuR-
sticken.* EinfluB der Abkihlung auf die chemische
Zusammensetzung und die physikalischen Eigenschaften
des Eisens. Gréfe und Wirkung der Sehwindungskréfte.
Abhilfemittel. [Metal Ind. 25 (1924) Nr. 22, S. 525/7.]

Rontgenographie. Franz Wever und Paul Ritten:
Zur Kenntnis des Mischkristalles y-Eisen-
Kohlenstotf.* An einer Reihe von Mangan-Austenit-
Stadhlen mit stetig gesteigertem Kohlenstotfgehalt wird
mit Hilfe einer Prazisionsbestimmung der Gitterparameter
in Verbindung mit den spezifischen Volumen abgeleitet,
daB in der festen Losungy-Eisen-Kohlenstoff der Kohlen-
stoff nicht in das Gitter der Metallatome eintritt. [Mitt.
K.-W .-Inst. Eisenforsch. 6 (1924) Heft 1.]

~Kaltbearbeitung. E. Schiebold: Die Verfestigungs-
frage vom Standpunkt der Ro6ntgenforsehung.

und Bicherschau.
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I.Der Mechanismus der Verformung kristalliner
Medien und seine Kennzeichnung im Rdntgen-
bild.* Besprechung der Fehlerquellen und Grenzen der
Réntgenverfahren. Die Forméanderungstheorien werden
hinsichtlich ihrer geometrischen Prinzipien an Hand eines
allgemeinen Schemas der Lagendnderungen von Raum-
gitterbereichen in Kristallen kritisch gewdrdigt. Biblio-
graphie. [Z. Metallk. 16 (1924) Heft 11, S. 417/25.]

G. Masing: Ueber einige Fragen der K
reckung und Verfestigung bei Metallen.* Er-
haltung des Raumgitters bei der Kaltreckung. Die Glei-
tung als Tragerin der plastischen Deformation. Die Ver-
festigung. [Naturwissenschaften 13 (1925) Heft 1, S. 1/5.]

Rekristallisation. W. Schneider und E. Houdremont:
Die Rekristallisation von Kohlenstoffstdhlen
und legierten Stadhlen.* Verfolgung der Rekristalli-
sation durch WarmzerreiBversuche. EinfluR der AnlaB-
temperatur auf die mechanischen Eigenschaften nach
Kaltverformung. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1681/7.]

EinfluR der Warmebehandlung. J. J. P. Valeton:
Wachstum und Auflésung der Kristalle. Allgemeine
Theorie der Diffusion in der Flussigkeit und an der Kristall-
oberflache. [Z. Krist. 59 (1924) Nr. 4/5, S. 335/65; nach
Phys. Ber. 5 (1924) Heft 19, S. 1333/4]

Kritische Punkte. A. Goetz: Das thermoelektri-
sche Verhalten des reinen Eisens an seinen
Umwandlungspunkten.* [Phys. Z 25 (1924) Nr. 21,
S. 562/71.]

Sonstiges. Franz Wever:
nischen Eisens. Allotropie. Formen des Kohlenstoffs,
Modifikationen des Eisens und des Kohlenstoffs. Schrift-
tum. [Naturwissenschaften 12 (1924) Nr. 49, S. 1106/14.]

Hans Miller: Die Zerreillfestigkeit des Stein-
salzes. Mit abnehmender GroRe des Stabquerschnitts
nimmt die ZerreiBfestigkeit stark zu. [Phys. Z. 25 (1924),
S. 223/4.]

T. McLean Jasper: Die Bestimmung von Span-
nungen durch optische Verfahren. Zuschrift zur
Arbeit von Coker. [Engg. 118 (1924) Nr. 3073, S. 704;
Nr. 3075, S. 769.]

Fehler und Bruchursachen.

Korrosion. R. E. Hall: Wasserbehandlung bei
kontinuierlicher Dampferzeugung.* Enthalt auch
Angaben Uber die Korrosionswirkung der Wasser-
bestandteile und die in den Rohren sich bildenden
Schichten und Anfressungen. [Mech. Engg. 46 (1924),
Nr. 11a, S. 810/7.]

K. H. Logan: Korrosion von unterirdischen
Rohrleitungen. Bedeutung des Einflusses der Boden-
beschaffenheit auf die Haltbarkeit von in der Erde ver-
legten Rohrleitungen. Vorlaufiges Ergebnis der in groR-
tem Malstabe seit 3 Jahren tUber ganz Nordamerika aus-
gedehnten Versuche. (Vortrag vor der Americ. Foundrym.
Assoc.) [Bericht folgt.] [Chem. Met. Engg. 31 (1924)
Nr. 26, S. 1011/2.]

B. Osann: Seigerung beim Roheisen.
eines praktischen Falles wird die Bildung von Tannen-
baumkristallen in einer Pfannenbodensau zu erkléaren ver-
sucht und deutliche Seigerungsentschwefelung festgestellt.
[GieB. 11 (1924) Nr. 52, S. 857.]

Sonstiges. Sperber: Die Wirkungen der StraBen-
eisenbahngleise im StraBenkdrper und in seiner
Oberflachenbefestigung. Eintreten fur absolut starre
Befestigung der StraBenbahngleise. Entgegen den bisher
gewonnenen Erkenntnissen Zuruckfihrung der Riffel-
bildung allein auf den Walzvorgang. [Bauing. 5 (1924),
Nr. 22, S. 732/5.]

Zur Physik des tech-

Chemische Priufung.

Allgemeines. Th. Déring: Fortschritte auf dem
Gebiete der Metallanalyse im Jahre 1923. Aus-
zugliche Literaturzusammenstellung Uber die Bestimmung
von Wismut und Mangan. [Chem.-Zg. 48 (1924) Nr. 124,
S. 747/8.]

P. L. Hibbard: Turbidimetrische Bestimmung
von Niederschlagen.* Beschreibung eines neuen Turbi-
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dimeters zur Tribebestimmung. Arbeitsweise. Angaben zur
Bestimmung von Kalzium-, Magnesium- und Sulfatnieder-
schlagen. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 8, S. 804/5.]

MaRanalyse. Erich Midller und Heinr. Maéllering:
Potentiometrische Verfolgung der Reduktion
von Permanganat durch Ferroion und Jodion.*
Aus den Spannungskurven bei der potentiometrischen
Verfolguhg der genannten Permanganatreduktion kénnen
Schlisse Uber deren Verlauf gezogen werden. [Z. anorg.
Chem. 141 (1924) H. 1, S. 111/8]

Elektrolyse. Bertiaux: Apparat mit rotierender
Anode zur elektrolytischen Schnellanalyse. Beide
Elektroden bestehen aus perforierten Zylindern, die kon-
zentrisch angeordnet sind. [Bull. Soo. Chim. de France 35
(1924), S. 1030/9; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Bd. 11,
Nr. 16, S. 2065.)

Brennstoffe. E. Erdmann: Bedeutung und Be-
stimmung des W assergehaltes der Braunkohle.
Formeln zur Berechnung der Verbrennungswarme und
des Heizwertes wasserhaltiger Kohle aus der wasserfreien.
Besprechung von drei Verfahren zur exakten Wasser-
bestimmung. [Gas Wasserfach 68 (1925) 1. H., S. 10/1.]

Gase. A. Sander: Neue gasanalytische Apparate
und Methoden. Beschreibung neuerer Vorrichtungen
zur einwandfreien Probenahme von Gasen. Abéanderungen
an gasanalytischen Apparaten. Untersuchung der tech-
nischen Gase. [Z. f. kompr. u. fl. Gase 23 (1924), S. 1/4,
13/5, 51/4, 121/5; nach Chem. Zentralbl. 95 (1924) Bd. II,
Nr. 25, S.2775/6.]

W. K. Lewis und W. G. Whitman: Grundlinien
der Gasabsorption.* Vorgange der Absorption an den
Beruhrungsflachen. Gas und Lésungsmittel. EinfluR des
Rihrens. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 12, S. 1215/20.]

R. T. Haslam, R. L. Hershey und R. H. Keen: Ein-
fluR der Gasgeschwindigkeit und der Temperatur
auf die Absorption.* Bestimmung der Absorptions-
koeffizienten von Schwefeldioxyd und Ammoniak bei ver-

schiedenen Temperaturen und Geschwindigkeiten. [Ind.
Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 12, S. 1224/30.]
W. G. Whitman und D. J. Davis: Vergleiehs-

angaben uUber die Absorption fur verschiedene
Gase.* Untersuchungen iber die Absorption von Sauer-
stoff, Schwefeldioxyd, Ammoniak und Chlorwasserstoff.
Abgabe von Schwefeldioxyd aus waésserigen Ldsungen
an der Luft. [Ind. Engg. CI™"m. 16 (1924) Nr. 12, S. 1233/7.]

H. G. Becker: Mechanismus der Absorption vosrundziige der Farbpyrometrie.*

mé&agnig léslichen Gasen in Wasser.* Ldgslichkeit ver-
schiedener Gase in Wasser ohne und mit Umrihren.
[Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 12, S. 1220/4]

Paul G. Ledig: Absorption von Kohlensdure
und Ammoniak aus Gasblasen.* Untersuchungen
Uber die Absorption von Kohlensaure in Kalilauge und von
Ammoniak in Wasser und Ammoniakwasser. [Ind. Engg.
Chem. 16 (1924) Nr. 12, S. 1231/3]

Gerend: Neues Sauerstoff-Absorptionsm ittel
fir Orsat-Apparate.* Alkalische Lésungvon Natrium-
hydrosulfit und 2 % Anthrachinon-B-Sulfat. [Power 60
(1924) Nr. 19, S. 735]

Legierungen. Ad. Seuthe: Beitrag zur Titration
des Zinns in WeiBmetallen mit Kaliumbromat.
Die Nachprifung verschiedener Titrationsverfahren mit
Kaliumbromat ergab, daR diese Titrationsweise nicht
hinreichend genau ist. [Mitt. Versuchsanst. Dortmunder
Union 1 (1924) Nr.4, S. 169/78.]

Br. Fetkenheuer und A. Konarsky: Ueber die Be-
stimmung von Magnesium in Aluminium-, Zink-
und Bleilegierungen. Fallung des Magnesiums mit
soviel Kalilauge, daB das Aluminium in Ld&sung bleibt.
[Wissenschaftl. Veroff. a. d. Siemens-Konzern 3 (1924)
2. H. S.19/21]

Feuerfeste Stoffe. Celsian: Analyse von Tonen.
Bestimmung von Kieselsdure, Tonerde, Eisenoxyd, Kalk,
Magnesia, Alkalien. Tonerde wird bestimmt durch Glihen
des Aluminiumnitrats, wahrend hierbei Kalzium- und
Magnesiumnitrat praktisch unverandert bleiben. [Foun-
dry Trade J. 30 (1924) Nr. 426, S. 342.]

und Bicherschau.
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Einzelbestimmungen.

Silizium. T. D. Yensen: Bestimmung des Sili-
ziums in Ferrosiliziumlegierungen mittels ihrer
physikalischen Eigenschaften.* Bestimmung des
Siliziumgehaltes aus seinen schaubildlich festgelegten
Beziehungen zur Festigkeit bzw. Brinellhdrte bei Legie-
rungen bis zu etwa 7 % Si. [Am. Inst. Electr. Eng. 1924,
Jan.; nach Rev. M6t. 21 (1924) Nr. 9, Extraits, S. 418/9.]

Kupfer. Fried. L. Hahn: Die Ueberfuhrung von
Kupfersulfid in Sulfir durch Erhitzen im Was-
serstoffstrom. Die Ueberfihrung ist nur moglich
durch Gluhen des Kupfersulfids in einem Gemisch von
Wasserstoff und Schwefelwasserstoff. [Z. anal. Chem. 65
(1924) 3-/4. H., S. 134/7.]

Arsen, Antimon, Zinn. K. Roéhre: Ueber die Destil-
lation des Arsen(3)-, Antimon(3)- und Zinn(4)-
Chlorids. Beschleunigung der Arsendestillation durch
verschiedene Zusétze. Verhalten des Antimons und
Zinns bei der Destillation unter verschiedenen Bedingun-
gen. [Z. anal. Chem. 65 (1924) 3-/4. H., S. 109/28.]

Zink. Helmut Mosaner: Die Prifung der Zink-
schicht auf verzinkten Eisenwaren.* Kritische
Untersuchung der verschiedenen Bestimmungsverfahren.
[Zentralbl. Hutten u. Walzwerke 28 (1924) Nr. 25, S. 113/6;
Nr. 27, S. 143/5; Nr. 28, S. 152/6.]

Phosphor. J. M. McCandless und J. Q. Burton:
Fehlerquellen bei der Bestimmung der Phosphor-
sdure nach dem Molybdat-Magnesia-Verfahren.
Als Hauptfehlerquelle wird die verschiedene Menge Salz-
saure angegeben, die bei dem Neutralisieren der ammo-
niakalischen Lésung des gelben Niederschlages bei Nicht-
verwendung eines Indikators zugegeben wird. Bedeutung
der Benutzung einer Standard-Phosphorsaureldsung von
bestimmtem Gehalt. Untersuchungen lber das Mitfallen
von Molybdéan bei der Féllung des Ammoniummagnesium-
phosphats. [Ind. Engg. Chem. 16 (1924) Nr. 12, S. 1267/70.]

Stickstoff. N. Tschischewski: Beitrag zur Be-
stimmung des Stickstoffs in Roheisen und Stahl.*
EinfluR des Glases bei der Bestimmung. Apparat zum
Losen der Probe und Destillieren des Ammoniaks. Me-
thylorange als Indikator. [Rev. Mit. 21 (1924) Nr. 9,
Extraits, S. 414/5.]

Waéarmemessungen und MeRgeréate.

Temperaturmessung. Hermann Schmidt: Ueber die
Ueberblick tber
Unterschied zwischen der
Temperatur des Strahlers und der Temperatur einer
monochromatischen Strahlung. Grundziige der Farbpyro-
metrie. Definition der Farbtemperatur der Strahlung,
die Farbtemperatur als obere Grenze fir die Temperatur
des Strahlers, Beziehung zwischen der Farbtemperatur
und der Temperatur einer monochromatischen Strahlung.
Ermittlung eines Minimalwertes fur das Absorptionsver-
mogen eines Strahlers. Besprechung der farbpyrome-
trischen Instrumente, das Chromoskop von L. Arons,
Leukoskop von H. v. Helmholtz. Experimentelle Er-
fahrungen unter besonderer Beriicksichtigung der Frage
der Farbahnliohkeit zweier Farbfelder und der zugeho-
rigen spektralen Energieverteilung. [Mitt. K.-W.-Inst.
Eisenforsch. 6 (1924) Heft 2.]

E. H. Stivender: Die Wirkungsweise elek-
trischer Temperaturmesser und Temperatur-
schreiber.* Kurze Gegenlberstellung der verschie-
denen Sehaltungsmethoden. [Power 60 (1924) Nr. 27,
S. 1051/3.]

Schwarz: Berechnung der Flammentempe-
raturen unter Berucksichtigung der Disso-
ziation.* Berechnungsgrundlagen, Energiegleichung,
spez. Warme, Heizwert, Gleichgewichtskonstante, Be-
rechnungsmethoden der Gleichgewichtstemperaturen, Zer-
fall von molekularem Wasserstoff in Atome. [Warme 48
(1925) Nr. 1, S. 1/4; Nr. 2, S. 15/7]

Krauf}, Schack: Neuere Erkenntnis auf dem
Gebiete der Warmestrahlung. [Z. V. d. |. 68 (1924)
Nr. 51, S. 1328]

die Helligkeitspyrometrie.

Zeitschnfte-nverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



29. Januar 1925. Zeitschriften-

Waérmetechnische Untersuchungen. Ein kalori-
metrisches Verfahren zur Ueberwachung des
Dampfzustandes. Theoretische Grundlagen des Ver-
suchsprogramms fir die Dampfuntersuchung des Bureau
of Standard. [Mech. Engg. 46 (1924) Nr. 2, S. 88/90.]

Sonstige MeRgerdate und MeRBverfahren.

Allgemeines. Der Mehrfarbenschreiber der
Hartmann & Braun A.-G.* [E. T. Z. 45 (1924) Nr. 49,

S. 1351/2.]

Sonstiges. Emil Vid6ky: Bestimmung des Homo-
genitatsgrades.* [Z. Oest. Ing.-V. 76 (1924) Nr. 51/52,
S. 477/80.]

Siebnormung.* Grindung eines  Arbeitsaus-
schusses fur Siebe und Siebgewebe beim Normenaus-
schul der Deutschen Industrie. Vorlaufige Regelung fur
Kohlenstaubprufsiebe. [Archiv Wé&rmewirtsch. 6 (1925)
Nr. 1, S. 27/8.]

H. Burchartz: Versuche zur Bestimmung
M ahlfeinheit von Kohlenstaub.* Aus den Versuchen
mit verschiedenen Kohlenarten wird der Vorschlag fir
ein einheitliches Verfahren zum Priufen der Mahlfeinheit
von Kohlenstaub abgeleitet. [Archiv. Wéarmewirtsch. 6
(1925) Nr. 1, S. 9/15]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Allgemeines. H. Schwerdt, Studienrat am Falk-
Realgymnasium in Berlin: Lehrbuch der Nomo-
graphie auf abbildungsgeometrischer Grundlage.
Mit 137 Textabb. und 151 angewandten Aufgaben mit
Losungen. Berlin: Julius Springer 1924. (VI, 267 S.)
8°. Geb. 12,90 G.-M. £ BE

Berechnungsverfahren. Bundschu: Die Berechnung
des W asserschlages.* a) Bei vollstandigem Ab-
schlieBen einer Rohrleitung. — b) Bei teilweiser Ab-

schlieBung. — c¢) Berechnung des Druckabfalles beim
Oeffnen von Rohrleitungen. [Bauing. 5 (1924) Nr. 21,
S. 697/702.]

Sonstiges. Dreyer, ®r.»3ng., Regierungsbaurat: Bei-

trdge zu einer dynamischen Theorie des Eisen-
bahnoberbaues. (Mit 8 Abb. und 2 Taf.) Minchen:
Johs. Albert Mahr 1925. (63 S.) 8» 3 G.-JC. £ B £

Eisen und sonstige Baustoffe.
Allgemeines. Robert Otzen, Geh. Reg.-Rat und Prof.

an der Techn. Hochschule, Hannover: Beton und
Eisenbeton im Eisenbahnhochbau. KurzgefaBte
Darstellung der Erfahrungen in der Praxis. Mit 93 Abb.

Charlottenburg (Knesebeckstr. 74): Zementverlag, G. m.

b. H.. 1925. (166 S.) 8°. 2,50 G.-Jt. (Zement-Verarbeitung.

£ B E
Umwandlung von Flint in
Zuschriftenwechsel zwischen R.
[St. u. E. 44 (1924) Nr. 52,

H. 19)

R. Grun: Die
amorphen Quarz.
Rieke und dem Verfasser.
S. 1775/7.]

Eisen. Eisenkonstruktion unter Verwendung
von Rohren.* [Engg. 118 (1924) Nr. 3072, S. 674/5.]

Beton. G. Bethke, jBr.~rtg.: Das Wesen des GuR-
betons. Eine Studie mit Hilfe von Laboratoriumsver-
suchen. Mit 33 Textabb. Berlin: Julius Springer 1924.
(2 BIl, 58 S.) 8°. 3,30 G.-Ji. E BE

Schlackensteine. E. Kuhn: Mill-Schlacken-
steine.* 1. Hartsteine und sonstige Erzeugnisse aus
kérnigem und feinem Mull unter Zusatz von Kalk oder
Zement als Bindemittel. 2. Pordse Schlackensteine oder
Leichtsteine. 3. Gegossene Schlackensteine. Zusammen-
setzung, Herstellung und Bewd&hrung. [Tonind.-Zg. 48
(1924) Nr. 100, S. 1181/3; Nr. 102, S. 1211/3.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. Friedrich Meyenberg, $ipl.«,3rtg., Berlin:
Ueber die Eingliederung der Normungsarbeit in

die Organisation einer Maschinenfabrik. Berlin:
Julius Springer 1924. (V, 67 S.) 8°. 3,30 G.-Ji. E B E

P. Wolfel: Toleranznormung.* Vorschlage, auch
fur Ziehen, Pressen und Walzen ein System fur die

und Biicherschau.
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Genauigkeiten zugrunde zu legen. [Masch.-B. 3 (1924)
Nr. 29, S. 1152/4.1

Lleferimgsvorschriften. W erkstoffnormen Stahl
und Eisen. Ausg. September 1924. (Mit Abb.) Berlin:
Normenausschuf3 der Deutschen Industrie. (30 S.) 8 °. Als
Fortfuhrung und Ersatz der friiher vom Verein deutscher
Eisenhittenleute hrsg. ,Vorschriften fur Lieferung von
Eisen und Stahl“ mitverlegt und zu beziehen vom Verlag
Stahleisen m. b. H., Dusseldorf. 1 G.-A. — Vgl. St. u.
E. 44 (1924), S.1519/22. SB E

A. S. T. M. Standards 1924. Published by Ameri-

can Society for Testing Materials, Philadelphia. (With
fig. and 5 plates.) [Philadelphia: Selbstverlag] 1924.
(1219 p.) 8» EB E

Standard Rules for the <construction of
stationary steam boilers, known as the A. S. M. E.
boiler construction code, formulated by the Boiler Code
Committee. (With fig.) Edition of 1924. New York:

derThe American Society of Mechanical Engineers 1924.

(198 p.) 8». 2,50 $. ' SB¢

Steel Construction: Explanation of formulae.
— Standard spécification for the design, fabrication and
érection of structural steel for buildings. June 13t 1923.
— Code of standard practice, October Ist, 1924. [Issued by
the] American Institute of Steel Construction. (With
fig.) Cleveland and New York: [Selbstverlag 1924.]
(63 p.) 8» £BE

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.

Allgemeines. Arbeitskunde. Grundlagen, Bedin-
gungen und Ziele der wirtschaftlichen Arbeit. Unter Mi -
Wirkung von 0. Biener [u. a.] hrsg. von Johannes Riedel.
Mit 35 Abb. im Text und auf 2 Taf. Leipzig und Berlin:
B. G. Telbner 1925. (V, 364 S.) 8». 13 G.-Ji, geb.
15 G.-Ji. £ BE

G. S. Bell: Wissenschaft in der EisengieBerei.

Praktischer Wert uer wissenschaftlichen Methoden.
Roheisen-Analyse und Bruchaussehen. Bedeutung des
Kokses fiur den Schmelzvorgang. Formsand. [Metal

Ind. 25 (1924), Nr. 26, S. 615/8; 26 (1925) Nr. 1, S. 12/3]

H. Koppenberg: Betriebskontrolle und Be-
triebsstatistik. I. Betriebskontrolle: Begriffs-
erklarung. Arten der Kontrolle. Notwendigkeit, Voraus-
setzungen, Ziel und Umfang, Organe der Betriebskontrolle.
Kontrolle eines gemischten Hittenwerks. — Il. Betriebs-

statistik: Begriffserklarung. Grundlagen, Zweck, Not-
wendigkeit, Umfang und Arten der Betriebsstatistik.
Betriebsstatistik eines gemischten Hittenwerks. [Masch.-
B. 3 (1924) Nr. 29, S. 1117/9]

Fritz Schonberger: Zusammenhang zwischen
Betriebs- und kaufmaéannischer Buchhaltung.*

Unter Voranstellung der Grundformen an jede Geschéafts-
buchhaltung, Sicherheit und standige AbschluRbereit-
schaft, wird der Aufbau der Betriebsbuchhaltung im Rah-
men der Geschéftsbuchhaltung entwickelt und an Strich-
bildern erlautert. Fir die Schlusselzahlen zur Verteilung
der Gemeinkosten auf die Einzelkosten werden die
mathematischen Beziehungen gegeben. [Masch.-B. 3
(1924) Nr. 29, S. 1139/44]

S. F. Fannon: Die Bedeutung des Lohnanteiles
in der Industrie.* Der Lohnanteil ist der gréBte Aus-
gabeposten, trotzdem die Beschaftigung mit der mensch-
lichen Arbeitskraft am geringsten ausgebildet ist. SchluR3-
folgerungen. [Blast Furnace 12 (1924) Nr. 11, S. 500/3.]

Betriebsfuhrung. Hanns Steinhaus: Avrbeitsvor-
bereitung in der Edelstahlindustrie. Aufgaben.
Stellung zur Vorkalkulation, Betriebsleitung und Ein-
kauf. Arbeitsgebiet und Gang der Arbeitsvorbereitung.
[St. u. E. 44 (1924) Nr. 51, S. 1743/5.]

I. Ottenheimer: Der Stand der wissenschaft-
lichen Betriebsfuhrung in Frankreich. Das Ver-
fahren von M. Fayol. Das Taylor-System. Praktische
Anwendung in den Werkstatten Berliet. Vergleich zwi-
schen den Vorschlagen von Taylor und Fayol. Physiolo-
gische Auslese oder psychoteohnische, insbesondere nach
Amar. [Génie civil 84 (1924) Nr. 21, S. 468/71.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkilirzungen siehe 8. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in dei Quelle.



168 Stahl und Eisen. Zeitschriften-

Betriebstechnische Untersuchungen. K. Hegner;
Die Kontrolle der Produktion.* Die zweckméaBige
Verwendung und Ausnutzung der Hilfsmittel zur Kon-
trolle der Erzeugnisse vor und wéahrend der Fertigung.
Eingehend behandelt sind die auszufiihrenden Kontrollen
an der Maschine selbst und die Ueberwachung des Arbei-
ters. Hieran schlieBt sich eine Kritik uber die Verwendungs-

moglichkeit der Kontrollmittel. [Masch.-B. 3 (1924)
Nr. 29, S. 1119/24]

Psychotechnik. F. Atzler: Die Aufgaben der
Physiologie in der Arbeitswissenschaft. Neben

arztlichen Untersuchungen der Arbeiter und physiologi-
schen Eignungsprifungen fordert die Physiologie die
Rationalisierung der Arbeit durch Ermittlung der ginstig-
sten Arbeitsbedingungen fur jedes Arbeitselement. Das
Ergebnis dieser Untersuchungen erlautern eingehende
Zahlenangaben fir die Beispiele des Kurbeldrehens und
Gewichthebens und allgemein gultige Regeln. [Techn.
Wirtsch. 17 (1924) Nr. 8, S. 173/80.]

Sonstiges. Haas: Die Altstoff Wirtschaft in den
Eisenbahnwerken.* Aufgaben der Altstoffverwertung.
Stellung in der Stoffwirtschaft der Eisenbahnwerke.
MaBnahmen zu ihrer Durchfuhrung. Art der auszu-
fuhrenden Arbeiten. Wirtschaftlicher Erfolg. Gewinnung
der Altstoffe bei der Zerlegung der Fahrzeuge. [Glaser 95
(1924) Nr. 10, S. 240/6.]

Eritz Ludwig: Das Problem der Eignung far
leitende Stellen in der Industrie und die Mes-
sung der Betriebsfuhrungsleistung. Kennzeich
nung des Schaffens leitender Persdnlichkeiten in indu-
striellen Betrieben. Wege, die man bis jetzt eingeschlagen
hat, um die Eignung fur leitende Steilen nachzuweisen,
und ihre Aussichten. Neue vorgeschlagene Wege anlaR-
lich der Tagung der American Management Association
im Oktober 1923. [Masch.-B. 3 (1924) Nr. 29, S. 1129/31.]

Wirtschaftliches.

Dr. Karnath: Abhé&angigkeit und Machtverhalt-
nisse zwischen Kreditbanken und Industrie.*
Zur Nutzbarmachung des Bankeneinflusses mussen in
der Leitung der Banken sachkundige Fachmé&nner der

Industrie vertreten sein. [Techn. Wirtsch. 17 (1924)
Nr. 12, S. 294/8.]
Dr. Reichert: Krisen, Kartelle, Konzerne.

Krisen und Kartelle, Krisen und Konzerne héngen wie
Ursache und Wirkung zusammen. [Deutsche Bergw.-Zg.
(1924), Jubildumsausgabe Nr. 5, S. 16.]

W. Greiling: Die panenropdischen Stahlplane.
Eine europdische Stahlkonvention bdte zweifellos groRe
Vorteile; ob sie erfolgt, steht noch dahin. [Wirtschafts-
dienst 10 (1925) Nr. 1, S. 6/9.1

Kartellfrage. Die Beteiligungsziffern im Rhei-
nisch-W estfalischen Kohlen-Sy ndikat. Tabellari-
sche Uebersichten. [Gluckauf 61 (1925) Nr. 2, S.44/8.]

R. Liefmann: Die Verbande der Eisenindustrie.
Rickblicke und Ausblicke. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924),
Jubildumsausgabe Nr. 5, S. 1/2.]

Zusammenschlusse. A. Tross: Der Aufbau der
deutschen Montankonzerne.* Schematische Ueber-
sicht. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924), Jubilaumsausgabe
Nr.5, S. 13/6.]

Wirtschaftsgeschichte. Oswald Spengler: Das Ver
haltnis von Wirtschaft und Steuerpolitik seit
1750. Vortrag, gehalten am 19. Sept. 1924 vor dem Ver-
ein zur Wahrung der [gemeinsamen] wirtschaftlichen
Interessen in  Rheinland und Westfalen in Dissel-
dorf. [Ddusseldorf 74: Selbstverlag des Vereins 1924.]

Ein- und Ausfuhr
der verschiedenen Gattungen Eisen und Stahl
in den Jahren 1885 bis 1923.* Graphische Dar-
stellung. [Deutschland und die weltwirtschaftliche Lage
(1924) Abschnitt 1X C, Nr. 144/V1.]

Preise. Konjunktur wund Eisenpreise.* An-
gebot und Nachfrage bestimmen die Preislage maR-
gebend. Daher muR mau sich in den Preisen den Kon-

AuBenhandel. Frankreichs

und Bicherschau.
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junkturwellen anpassen. [Deutsche Bergw.-Zg. (1924),
Jubildaumsausgabe Nr.5, S.2.].

Schrott. K. Klinger: Die Organisation der deut-
schen Schrottwirtsehaft. Der Schrottbsgriff; Schiott-
erzeugung und -erzeugerschaft; Schrotthandel und -hand-
lerschaft; Schrottverbrauch und -Verbraucherschaft.
[Deutsche Bergw.-Zg. (1924), Jubilaumsausgabe Nr. 5,
S. 11/2.1

Wahrungsfrage. Dr. Dalberg: Ein Jahr feste
Wahrung. MaBRnahmen zur Wéahrungsfestigung. Folgen
der Festigung. Neue Reichsmarkwéahrung. Zukunftsaus-
sichten. [Wirtschaftsdienst 10 (1925) Nr. 1, S. 9/12]

Zolle. Die Zo6lle des Auslandes: Metall-
industrie. Nach amtlichen Quellen bearb. u. hrsg. vom
Verlage des Deutschen Handels-Archivs. Lfg. 1: Brasilien,
Danemark, Griechenland, Grof3britannien, Portugal,
Schweiz, Vereinigte Staaten von Amerika. Berlin SW 68:
E. S. Mittler & Sohn 1925. (1V, 105 S.) 4°. 10 G.-M. SBS

Buchfuhrung. E. Schmalenbach, Dr. rer. pol., Dr.
jur. h. c., ordentl. Professor der Betriebswirtschaftslehre:
Grundlagen dynamischer Bilanzlehre. 3. Aufl.

Leipzig: G. A. Gloeckner 1925. (VIII, 288 S.) 8°. Geb.
12,80 G.-M. SB S
Verkehrswesen.

Eisenbahn. H. Meis: Eisenbahntarifpolitik und
Ruhrbergbau. (Forts.)) Die Gitertarifpolitik in der

Nachkriegszeit. Die Zeit der Papiermarktarife. Die Zeit
der wertbestandigen Tarife. [Gluckauf 60 (1924) Nr. 50,
S. 1179/84; Nr. 51, S. 1208/13 und Nr. 52, S. 1236/42.]

Zur Eisenbahn-Tarif- und -Verkehrslage.
[St. u.E. 44 (1924) Nr. 49, S. 1593/5.]

Schiffahrt. R. Hennig: Die jungsten Wand-
lungen in der Weltschiffahrt und im Welt-
sehiffbau.* Zunahme der DurchschnittsgroBe der
Schiffe; wachsende Bedeutung der Oelfeuerung; Wieder-
aufstieg der deutschen Schiffahrt. [Techn. Wirtsch. 17
(1924) Nr. 12, S.291/4.]

Soziales.
Dr. Tanzler: Die soziale Belastung
der deutschen Wirtschaft. Entgegnung auf die Aus-
fuhrungen in Nr. 24 des Reichsarbeitsblattes. Es wird
gezeigt, dall eine weitere Erhéhung der Soziallasten von
der Wirtschaft nicht mehr getragen werden kann, daB
Sparsamkeits- und VerbilligungsmalRnahmen unbedingt
gerechtfertigt sind. [Reichsarb. (1924) Nr. 28, nichtamtl.
Teil, S. 608/12.]

O. Heinemann:

Allgemeines.

Die Lasten der deutschen
Sozialversicherung. Eine Gegenrechnung und eine
An,wort auf die Verdffentlichung des Reichsarbeits-
ministeriums vom 8. November 1924 im Reichsarbeits-
blatt. [St. u. E. 44 (1924) Nr. 52, S. 1772/5.]

Unfallverhitung. F. C. Gregory: Sicherheitspra-
mien. Vorschlag, die mit Erfolg angewandten Sieher-
heitspramien auch in Hulttenwerken anzuwenden. Bei-
spiele fur Pramiensatze. [Blast Furnace 12 (1924) Nr. 11,
S. 498/9.]

Gesetz und Recht.

Arbeitsrecht. G. Klehmet: Das geltende deutsche
Arbeitszeitrecht. Geltungsbereich. Achtstundentag

und Ausnahmen. Besondere Schutzvorschriften. Ver-
fahrens- und Ordnungsvorschriften. Uebergangs- und
Sonderrecht. [Reichsarb. (1924) Nr. 29/30, nichtamtl.
Teil. S. 633/9 |

Dr. Halberstadt: Das Schiedsgerichtsverfahren
und seine Anwendung in der Praxis. Schiedsvertrag.
Bildung des Schiedsgerichts. Schiedsgerichtsverfahren.
Schiedsspruch. [Techn. Wirtsch. 17 (1924) Nr. 12, S.285/91.]

Bildung und Unterricht.

Zur Neuordnung des preuBischen hdheren
Schulwesens. [Hrsg. vom] Verband Deutscher Diplom-
ingenieure. [Essen: Selbstverlag des Verbandes Deutscher
Diplom ingenieure 1924.] (31 S.) 8». [Aus: ,Technik
und Kultur.”] SBS

ZtUech) tften veizeichnis nebst Abki‘zungen sielte S. 153/56. — Ein* bedeutet: Abbildungen in der Quelle.



29. Januar 1925.

Statistisches.

Die Ruhrkohlenférderung im November und Dezember 1924.

Im Monat Dezember 1924 wurden auf den Zechen
des gesamten Ruhrgebiets 8 968 922 t Kohlen geférdert
und 2020932 t Koks erzeugt gegen 7 898 202 t Kohlen
und 2 212 173 t Koks im Dezember 1922 und 9 101 858 t
Kohlen und 2098 872 t Koks im Dezember 1913. Die
Brikettherstellung belief sich im Dezember 1924 auf
295473 t (365 795 bzw. 368 285) t. Arbeitstaglich
stellte sich im Dezember 1924 die Kohlenférderung auf
369852 t (339708 t im Dezember 1922 und 377 279 t
im Dezember 1913). Die arbeitstdgliche Kokserzeugung
(in den Kokereien wird auch Sonntags gearbeitet) betrug
65191 t (71 360 t bzw. 69 962 t). An Briketts wurden
arbeitstaglich 12 184 t (15 733t bzw. 15 266 t) hergestellt.
Im November 1924 betrug die Kohlenforderung
8480 642 t (arbeitstaglich 364759 t), die Kokserzeugung
1905935 t (téglich 63531 t), die Brikettherstellung
283 983 t (arbeitstaglich 12 214 t).

Der deutsche Kokstribut an Frankreich.

Die folgende Zusammenstellung nach franzésischen Quellen
gibt einen vergleichenden Ueberblick Uber die Entwicklung
der deutschen Kokslieferungen in den letzten drei Jahrenl):

Monat 1922 1923 1924
Januar . 181 801 282 618
Februar 250 503 9 329 308 789
Marz . . . . 349 492 16 946 425 684
April 363 938 106 612 592 322
[V Y D 397 907 99 485 266 732
Juni 336 066 142 770 417 806
Juli 374 656 83 479 358 861
August . 312 374 134 086 280 968
September 375 638 123 937 275 896
Oktober 356 016 163 916 269 803
November 354 987 225 250 174 138
Dezember . 342 464 277 327 338 056
Zusammen 3 814 041 1564 938 3991 673

Im letzten Vierteljahr macht sich die Ausfihrung des

Dawesplans bereits bemerkbar, und wenn im Dezember
338000 t verzeichnet wurden, so sind hierin Nachlieferun-
gen fir den Monat November enthalten, zu dessen Anfang
bekanntlich die Lieferungen ausgesetzt hatten, weil die Re-
parationskommission zunéchst keinen Plan bekannt gab.

GrofRbritanniens AuBenhandel im Jahre 1924,

Das Jahr 1924 war fir die englische Eisen- und Stahl-
industrie durch starke Zunahme der Einfuhr und be-

trachtliche Abnahme der Ausfuhr gekennzeichnet. GroRle
Anstrengungen waren notig,
um Auslandsauftrage zu er- Zahlentafel 1. Ausfuhr

halten, und erhebliche Opfer
muften bei ihrer Ausfiihrung

Statistisches.
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auch hinter den Zahlen von 1913 nicht imbedeutend zu-
rickbleibt, wie Zahlentafel 1 zeigt.

Bemerkenswert an dieser Zusammenstellung ist, dal}
der britische Ausfuhranteil fir 1924 um 1 % hinter dem
fur 1913 zuruckbleibt. 1923 betrug der Anteil 36 %, was
auf starker Roheisenausfuhr nach dem Festlande im Zu-
sammenhang mit dem Ruhreinbruch beruht und ferner
nach den Ver. Staaten infolge von Geschéaftsabschlussen,
die 1922 wahrend des Bergarbeiterausstandes getatigt
waren. Wahrend also GroBbritanniens Ausfuhranteil auf
dem Stande von 1913 blieb, traten bei anderen Lé&ndern
gewaltige Aenderungen ein. Fir Frankreich stieg der
Anteil von 3,6 % im Jahre 1913 auf 21 %, fir Belgien-
Luxemburg von 8,4 auf 26% und gleichzeitig fiel
Deutschlands Anteil von 39 auf 10 %. Allerdings sind
die letztgenannten Zahlen nicht ohne weiteres vergleichbar
wegen der Verschiebung der Landes- und der Zollgrenzen,
aber trotzdem kann man sagen, daB Frankreich und Bel-
gien infolge ihrer niedrigen Selbstkosten und der damit
verbundenen Fahigkeit, ihre Preise den einzelnen Markten
anzupassen, ihren Ausfuhrhandel ganz gewaltig steigern
konnten.

Was nun die englische Ausfuhr im einzelnen betrifft,
so sank die Roheisenausfuhr von 1923 auf 1924 um
rd. 300 000 t, weil die vorstehend erwahnten Ursachen
einer gesteigerten Ausfuhr in Wegfall gekommen waren.
Ungefahr 58% des ausgefilhrten Roheisens entfielen auf
Temper- und GieBereiroheisen. Von der Gesamtmenge
nahmen Belgien 109 608 (1923: 90 798) t und Frankreich
51 367 (56 532) t auf. Die Ausfuhr an verzinkten
Blechen, Schwarzblechen und WeiBblechen zeigte da-
gegen guinstige Ergebnisse. Bei verzinkten Blechen stieg sie
um rd. 48 000 t, und bei WeilRblechen um 4000 t. Der
hauptsachlichste Abnehmer fur verzinkte Bleche war Indien
*— einschlieBlich Ceylon und den Straits Settlements —,
das rd. 213 000 t gegen 166 300 t im Jahre 1923 bezog.
Australien stellt jetzt selbst verzinkte Bleche her, ist also
weniger abh&ngig von den englischen Erzeugnissen und
kaufte daher rd. 20000 t weniger als im Vorjahre.
Wie sich im Ubrigen die Ausfuhr fir Walzwerkserzeugnisse
auf Indien, Australien und Sudafrika verteilte, zeigt
Zahlentafel 2.

Die Ausfuhr nach Indien hat demnach in allen Er-
zeugnissen aufBer SchweiBeisenstaben, verzinkten Blechen
und schmiedeisemen Rdéhren abgenommen. Zum Teil ist
der Ruckgang wohl auf die neuen indischen Schutzzélle
zuruckzufihren, aber anderseits hat die Unterwertigkeit
der Rupie diesen Schutz wieder aufgehoben. Die indischen
Werke sind zudem nicht in der Lage, den heimischen Be-
darf zu decken, so daR noch auf lange Jahre hinaus Einfuhr
in betrachtlichem Umfang ndtig ist.

Eisen

von und Stahl (ohne Schrott) der sechs

bedeutendsten Eisenlander.

in % der Gesamtzahlen

angesichtsderniedrigenPreise du’:_’é?]r;i‘asr;m

und des fortgesetzten leb- der sechs  GroR- Belgien  Ver.

haften Wettbewerbs auf dem Zeitraum bedeutend- pritan- 72K und  Staaten Deutsch-
sten Eisen- X : Luxem- von

Trotadem gelang es nicht. die anger” 0T by amerika 1

Ausfuhrzahlen des Vorjahres t2u 1000 kg % % % % %

zu Uberschreiten oder wenig- 1923 Monatlicher Durchschnitt

stens auf der gleichen Hohe 1. Halbjahr 974 750 38,5 15,5 16,1 16,6 13,3

zu halten, vielmehr gingen 2. Halbjahr.. 1056 350 33,8 19,9 22,0 15,7 8,6

sie von rd. 4,5 Mill. t auf 1924 M tlicher D hschnitt

4 Mill. t zuriuck, also um onatficher Durchschni

rd. 500000 t; gegen 1913 Januar bis Oktober 1083 400 30 21 26 13 10

(5050919 t) betragt der 1923 oo 1015 500 36 18 19 16 11

Ruckgang sogar tiber 1 Mill. t.

Abgesehen von den Kriegs- 1913 Monatsdurchschnitt 1359 800 31 3,6 8,43) 18 39%)

und nachsten Nachkriegsjah-
ren ist die Ausfuhr seit 20 Jahren nicht derart gering
gewesen.

Dabei hat die Ausfuhr der 6 bedeutendsten Eisen-
lander2) im Jahre 1924 sichtlich zugenommen, wenn sie

*)Vgl. Deutsche Bergwerkszeitung 20. Jan. 1925, Nr. 16.
?*) Vgl. Iron Goal Trades Rev. 110 (1925), S. 103.

Die Einfuhr GroBbritanniens war 1924 um 1,38 Mill. t
groBer als 1923. Namentlich wurde viel Halbzeug einge-
fuhrt; aber auch die Einfuhr an Roheisen war auller-
gewd6hnlich hoch und Ubertraf die des Jahres 1923 um

3) Belgien allein.
4) Einschl. Luxemburg.

22
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SchweiBeisenstabe
Stahlstébe
Bandeisen

streifen
Grobbleche..
Schwarzbleche....
Verzinkte Bleche
W eiBbleche
GuBrdhren
Schmiedeiserne Réhren
Schienen..

und

200 000 t. In der Roheise

/Statistisches.

Zahlentafel 2.

45. Jahrg. Nr. 5.

eingefuhrt 718 573 t, aarun-

ter rd. 344400 t aus Bel-

Indien Australien Sidafrika gien, an Feinblechbrammen

383 947 t, davon ebenfalls

1924 1923 1924 1923 1924 1923 die Héalfte aus Belgien. Die

. Einfuhr an Grob- und Fein-

in t zu 1000 kg blechen betrug 147 886 gegen

5719 4527 12803 17437 3921 3899 i‘;:;g ;i':‘E\{gfrllji*;ran;’f;;f

11 501 !

51 774 55655 85007 106 012 15 767 Bandeisen und R&hrenstrei.

21 961 24 757 8 270 8 032 fen, GuBrdéhren usw. erheb-

51 778 56 721 66 152 36 584 lich zu. Ueber die genauen

12 866 16 476 17 919 19 845 AuRenhandelsergebnisse un-
213 531 166 318 110 313 136 061 40 478 35 416 ter?fhtﬁi ﬁfﬁ'e“tafihf-

44 305 59 851 61 959 43 047 ib Iis wﬁu en ?“j unr W?r

21043 23259 4334 3819 6647 7990  Uber 18 Mill. it niedriger als

34767 31995 46 723 48 899 19 119 16 189 1M Vorjahre, wo die Ruhr-

27 919 87 681 18 444 44 685 10 858 33 461 besetzung in Deuts.chland,

3600 5 150 33028 28 803 9 488 6 624 aber auch in Frankreich und

neinfuhr waren enthalten

67 482 t Temper- und GieRereiroheisen, 65 244 t Thomas-
eisen aus Belgien und 79 282 t Thomaseisen aus Frankreich,

das 1923 nur 9003 t lieferte.

Zahlen

Minerale bzw.

Eisenerze, einschl. manganhaltiger

Manganerze
Schwefelkies

Steinkohlen..
Steinkohlenkoks...
Steinkohlenbriketts

A lteisen
Roheisen einschl.
EisenguB

Eisenlegi

StahlguR und Sonderstahl...

Schmiedesticke
Stahlschmiedestiicke
Schweilleisen (Stab-, Wink
Stahlstabe,
Gegenstande aus GuBeisen,
Rohstahlbldcke...
Vorgewalzte Blécke, Knip
Brammen und W eilRblech
Tréager
Schienen
Schienenstihle,
Radsétze
Radreifen,

Schwellen,

Achsen

Winkel und Profile

An Knuppeln usw. wurden

tafel 3. GroBbritanniens

Erzeugnisse

erungen

el-, Profil-)

nicht besonders benannt

pel und Platinen.
brammen..

Laschen usw....

Sonstiges Eisenbahnzeug, nicht besonders benannt

Bleche nicht unter

Desgl. unter Us Zoll....
Verzinkte usw. Bleche
Schwarzbleche..
W eiBbleche..
Panzerplatten.
W alzdraht
Draht und Drahterzeugn
Drahtstifte

U# Zoll...

isse...

Nagel, Holzschrauben, Nie
Schrauben und M uttern

ten

Bandeisen und Rohrenstrei
Rohren und RoéhrenVerbind

Desgl. aus GuReisen
Ketten, Anker, Kabel...
Bettstellen und Teile davo

fen
ungen aus Schweilleisen .

n.

Kuchengeschirr, emailliert und nichtemeilliert . . . |
Erzeugnisse aus Eisen und Stahl, nicht bes. benannt j

Insgesamt Eisen- und Stahlwaren

Belgien Kohlenmangel zei-

tigte, der groBtenteils von
Englandgedecktwurde. 1924 sank die Ausfuhrnach Deutsch-
land von rd. 15,0 auf 6,9 Mill. t, nach Frankreich von
19,1 auf 14,7 Mill. t, nach Belgien von 6,6 auf 3,35
Mill. t und nach Holland von 6,9 auf 2,7 Mill. t.

AuRenhandel im Jahre 1924.

Einfuhr Ausfuhr
Januar bis Dezember
1924 1923 1924 1923
t zu 1000 kg

6 015 487 5 954 245 2 178 3179

330 516 529 631 _

344 220 342 949 —
7 765 11 844 62 637 693 80 730 820
2 858 426 4033 730
1084 282 1083 912
466 559 215 246 89 780 117 547
313 346 111 640 609 565 907 067
2 106 1058 1562 2 750
10 245 6 272 8 057 8 008
1904 507 97 66
3 164 1341 859 1261
258 818 144 983 43 256 44 306
139 577 84 193 282 859 359 893
— — 31 404 23 807
38 360 13 262 1232 2 005
718 573 433 859 10 739 18 975
383 947 146 876 1249 13 015
89 955 62 493 73 799 78 077
21 944 11 116 187 392 311 814
- - 92 619 83 665
1448 119 16 412 31 216
2 463 1650 21 574 24 695
11 187 8 441 59 574 49 945
84 058 187 629 196 580
253 225 289 464
- - 660 240 612 033
- - 45 100 54 947
- - 565 200 561 186
— — 310

75 065 49 596 —
52 722 42 934 126 236 128 961
54 201 51 446 3972 4050
5570 3 647 21 463 21 574
6 240 4918 31 189 24 619
36 075 15 573 70 632 72 709
37 332 24 204 170 415 156 469
27 609 16 021 85 789 89 738
- 16 474 14 810
- — 12 804 10 523
6411 6 447 19 166 18 678
21 932 16 337 202 920 169 402
2 934 639 1 558 537 4 004 483 4 504 165
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lieber die im Dezember giltigen ungefdhren Durch-
schnitts-Ein-undAusfuhrpreise im Vergleich zum
Vorjahre geben die vom Board of Trade verdéffentlichten
nachstehenden Zusammenstellungen AufschluR. Bei den
angegebenen Ausfuhrpreisen handelt es sich in den meisten
Fallen um Preise, die im Vormonat bei Abschlissen erzielt
wurden und deshalb mit den gegenwértigen Notierungen
in keinem unmittelbaren Zusammenhang stehen.

Kohlen-Ausfuhrpreise.

Sorten Dezember Dezember
1923 1924

£ sd £ sd

Fleinkohle (Sm all) .o 1 00 0.17.6
Melierte (Through and through) 1. 44 1. 0.3
Stuckkohle (Large) 1. 6.7 1. 46
Anthrazit 1.11.7 112.2
Schiffskohle (Steam).. 1. 39 1 09
Gasiorderkohle....... 1. 45 111
Hausbrandkohle 1. 6.7 1. 49
Andere Sorten.. 152 0192
Durchschnitt fur alle Sorten . . . . 1 45 1 16

Eisen- und Stahl-Einfuhrpreise.

Thomasroheisen 3.17.0
GieBereiroheisen... 6. 9.6 5 6.0
Knippel 7.12.9 6.10.6
Femblechbrammen 7.11.7 6.10.0
SchweiBstabeisen 9. 1.0 7.10.0
Tréger 8.12.0 7.16.0
W alZArant. o 12. 8.9 8. 6.0
Drahtstifte 16.10.0 14.13.0
Rohren und Verbindungsstucke . . . 24.10.0 23.18.6
Bandeisen und Réhrenstreifen . . . 12. 22 9.11.6
Ausfuhrpreise.
GieBereiroheisen... 5. 75 4.19.0
HamatitroheiseD 5. 3.6 4.12.9
Ferromangan.... 16.13.2 14.10.0
SchweiBstabeisen 13.12.0 13.17.0
Schienen 9. 31 9.14.0
Zaundraht 23.18.0 20.10.0
Draht anderer Art 30.10.0 26.15.0
Kabeldraht 61.13.5 54.10.0
NetzcLraht 32.10.0 28.10.0
GrobbleChe ... 11. 2.0 11. 4.0
Schwarzbleche unter ein Achtel Zoll 17.18.0 17. 8.0
Schwarzbloche Uber ein Achtel Zoll . . 18.14.0 18.11.0
Verzinkte Bleche. ... 21.19.0 20. 5.0
WeiRbleche 24. 32 24.12.0
Bandeisen und Rohrenstreifen 13.19.0 13.10.0
Réhren und Verbindungssticke 28.16.0 28.10.6
GuReiserne Rdohren... 14. 57 15. 4.0
Né&gel und Nieten... 32. 89 28. 4.0
Bolzen und Muttern 33.185 28. 2.0
Radsatze....... 31.18.0 31.14.0
Radreifen und Achsen.......... 30.13.7 27. 8.0
Vorgew. Blocke und Knuppel 15.17.2 11. 0.0
Sonderstahi ... 152.14.9 113. 9.0
Stahlstéabe 12. 95 13.11.0
Traser 10.17.6 11. 1.0

Indiens Bergbau im Jahre 1923.

Die Kohlenféorderung Indiens stieg im Berichts-
jahr gegeniber 1922 um 657 140 t (zu 1000 kg) oder
3,4 %!). Die Zunahme entfallt in der Hauptsache auf die
Bezirke Bihar-Orissa und Bengalen, aber auch Heiderabad
und Mittelindien sind daran beteiligt. Im einzelnen wurden
geférdert (einschlieBlich der Eingeborenenstaaten):

Bezirk 1922 1923
t t
Bengalen .. 4 398 250 4 695 523
Bihar und Orissa 12 914 709 13 423 646
Uebrige Bezirke ... 2 002 203 1853 133
Insgesamt 19 315 162 19 972 302

An Eisenerzen wurden geférdert 817 254 t gegen
635274 t im Jahre 1922. Auch hier hat der Bezirk Bihar-
Orissa die grofite Forderung zu verzeichnen, und zwar
Mayurbhanj (Tata Iron and Steel Co.) 515 341 t (1922:
384 184 t) und Singhbhum (Bengal Iron Co.) 222 081
(219 198) t.

Die Tata Iron and Steel Co. erzeugte im Berichts-
jahre 398 409 t Roheisen, 153 515 t Stahl, einschlieBlich
Schienen, und 3562 t Ferromangan. Die Zahlen zeigen
gegenlber 1922 ein betréchtliches Anwachsen. Das

J) Vgl. Iron Coal Trades Rev. 110 (1925), S. 62.
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gleiche gilt fur die Erzeugung der Bengal Iron Co., die
121 584 t Roheisen und 42 519 t Eisenguf3stiicke herstellte.
Die Indian Iron and Steel Co. begann mit der Erzeugung
von Roheisen, Eisenbahnschienen und Schienenstihlen
im November 1922; ihre Roheisengewinnung betrug 1923
79 228 t.

In Mittelindien sank die Zahl der in Betrieb befind-
lichen Oefen einheimischer Eisenschmelzer von 148 im
Jahre 1922 auf 119 im Berichtsjahr.

Manganerze wurden 695055 t gefordert gegen
474 401 t im Jahre 1922. Hauptférdergebiete waren die
mittleren Provinzen und Bombay. Die Ausfuhr an Man-
ganerzen betrug 1922 7748601 und 1923 7758701, Uber-
stieg mitbin die Forderung um 300 000 t bzw. 80 000 t,
was durch die Ansammlung groRer Lager mdoglich war.
An der Ausfuhr waren die einzelnen Lander wie folgt be-
teiligt:

Ausfuhr von Manganerzen 1922 1923
nach: t t

GroBbritannien . . . . 247 547 330 948
Deutschland... 8 917 7 250
Holland.. 30 100 17 200
Belgien.. 299 656 . 158 013
Frankreich........ 150 665 173 057
Italien 11 700 19 862
Japan... 1 351 5 657
Ver. Staaten.... 24 924 63 883

Insgesamt 774 860 775 870

Wirtschaftliche Rundschau.

Ersatz der Ruhrkampfschaden. — Ueber den Ersatz
der dem Ruhrbergbau durch Beschlagnahme von Brenn-
stoffen, Zechen, Kokereien usw. sowie durch die Zwangs-
lieferungen auf Grund der Micumvertrage wahrend des
Ruhrkampfes entstandenen Schaden ist zwischen dem
Bergbau und den zustandigen Reichsstellen eine grund-
satzliche Einigung erzielt worden. Danach erkennt das
Reich eine Entschadigungspflicht im allgemeinen
an und hat sich zur Zahlung einer entsprechenden Ent-
schadigungssumme bereit erklart, woraus allerdings nicht
alle dem Bergbau entstandenen Verluste voll ausgeglichen
werden. Die Verteilung der Entschadigungszahlungen
des Reiches, worauf bereits grofRere Abschlagszahlungen
erfolgt sind, geht durch die A.-G. Ruhrkohle. Die end-
gultige Verrechnung ist noch nicht vorgenommen worden,
und auch der Zeitpunkt dafir steht noch nicht fest.
Aehnlich wie far den Ruhrbergbau werden auch die Ent-

schadigungsanspriiche der Eisen- und Stahlindustrie
geregelt.
Vom Roheisen-Verband. — Unserer Meldung tber den

Wechsel in Vorsitz und Leitung des Roheisen-Verbandesl)
tragen wir nach, daB aufler Herrn Direktor O. Steinmetz
auch Herr Direktor St. Dirksen mit der Leitung des
Roheisen-Verbandes betraut worden ist.

Verordnung Uber die Arbeitszeit in den Kokereien und
Hochofenwerken. — Der Reichsarbeitsminister hat unter
dem 20. Januar 1925 folgende Verordnung erlassen2):

Auf Grund des § 7 Abs. 2 in Verbindung mit § 15
Abs. 2 der Verordnung Uber die Arbeitszeit vom 21. Dezem-
ber 1923 wird hiermit verordnet:

Artikel 1.

Die Beschrankung des § 7 Abs. 1 der Arbeitszeitver-
ordnung findet Anwendung
1. in Kokereien (Zechen-, Hutten- und selbstdndigen
Kokereien) auf diejenigen Arbeiter, die mit Arbeiten
an den Koksdfen beschéaftigt sind einschlielich deT
unmittelbaren Zufuhr der Kohle zu den Oefen und
einschlieBlich der unmittelbaren Abfuhr des fertigen
Kokses von den Oefen;
2. in Hochofenwerken auf diejenigen Arbeiter, die mit
Arbeiten an den Hochoéfen beschéftigt sind einschliel3-
lich der unmittelbaren Zufuhr des Kokses, der Erze

J) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 130.
2) Reichsanzeiger Nr. 16 vom 20. Januar 1925.
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und der Zuschlédge zu den Hochdfen und einschlieBlich

der Abfuhr des flussigen Roheisens von den Hochdéfen

oder der Entfernung des gegossenen Roheisens aus der

GieBhalle.

Die Beschrankung des § 7 Abs. 1 greift fur Arbeiter,
die in den bezeichneten Betrieben nur wahrend eines Teiles
ihrer Arbeitszeit beschaftigt sind, nur an denjenigen
Tagen Platz, an denen der einzelne Arbeiter mit den ge-
nannten Arbeiten wéahrend des Uberwiegenden Teiles
seiner téglichen Arbeitszeit beschaftigt ist.

Artikel I1:

Die vorstehenden Bestimmungen
1. April 1925 in Kraft.

Soweit infolge besonderer Umsténde in einem Teil des
Reichsgebiets die wirtschaftliche Lage das Inkrafttreten
zu diesem Zeitpunkt ohne schwere Gefédhrdung der be-
zeichneten Gewerbezweige nicht gestattet, kann die
oberste Landesbehérde mit Zustimmung des Reichsarbeits-
ministers den Zeitpunkt des Inkrafttretens hinausschieben.

Ablehnung der Erz- und Brennstoffausnahmetarife
fur das Sieg-, Lahn- und Dillgetiet sowie fiir Oberhessen. —
Die Ausschiisse und der Verwaltungsrat der Deutschen
Reichseisenbahn-Gesellschaft tagten kirzlich in Berlin.
Unter den Tariffragen, die behandelt wurden, standen im
Vordergrund die Erz- und Brennstoffausnahme-
tarife fur das Siegerland, das Lahn-Dill-Gebiet, Ober-
hessen und die benachbarten Bezirke. Der Verwaltungsrat
der Reichseisenbahn-Gesellschaft beschloB, den Antrag
des Verkehrsausschusses des Reichstages auf Ermé&Rigung
der fur den Eisenerzversand und den Brennstoffbezug der
Bergbaugebiete an Sieg, Lahn, Dill, Oberhessen und den
benachbarten Gebieten geltenden Ausnahmetarife nicht
anzunehmen. Die Ablehnung des Antrages wird
damit begrundet, dal die geldliche Lage der Reichs-
eisenbahn-Gesellschaft einen hiermit zusammenhangenden
Einnahmeausfall nicht zulasse. Insbesondere glaubte er
einer weiteren Herabsetzung des Siegerlander Erzausnahme-
tarifs nicht zustimmen zu kénnen, da dieser erst kuirzlich
Uber das MaR der letzten allgemeinen Tarifsenkung er-
mafRigt worden sei. Einer Herabsetzung des Brennstoff-
ausnahmetarifs soll nur dann néhergetreten werden,
wenn gleichzeitig durch das Entgegenkommen der Gbrigen
Wirtschaftskreise eine Hebung des Wirtschaftsverkehrs
und damit die bisherige Erachteinnahme gesichert ist.
Gemeint ist hiermit anscheinend eine weitere Herabsetzung
der Kohlenpreise.

Die Entscheidung des Verwaltungsrats der Deutschen
Reichseisenbahn-Gesellschaft ist aulerordentlich zu be-
dauern und laBt jede Rucksichtnahme auf den Eisenerz-
bergbau an Sieg, Lahn und Dill vermissen. Die bisherigen
FrachterméaBigungen haben nicht ausgereicht, die von uns
sooftals notwendig bezeichnete Herabminderung der Selbst-
kosten in einem MaRe zu bewirken, dall die stilliegenden
Betriebe an Sieg, Lahn und Dill wieder in Gang kommen.
Die Herabsetzung der Tarife ist somit eine Lebensfrage
fur die genannten Gebiete, eine Tatsache, die zweifellos
auch dem Verwaltungsrat bekannt ist. Wenn er trotzdem
die erwahnte Entscheidung getroffen hat, so beweist das,
daR er wichtigste volkswirtschaftliche Belange zugunsten
augenblicklicher geldlicher Vorteile vernachlassigt, ein
Beginnen, das aufs scharfste zu verurteilen ist, da es
deutsches Volksgut vernichtet, und das mithin auch von
dem jetzt so viel berufenen , kaufmannischen Geist*“ nichts
verspiren lait.

treten am

Aus der italienischen Eisenindustrie. — Die gute Be-
schaftigung in der italienischen GroReisenindustrie hat
nicht nur angehalten, sondern ist eher noch im Steigen
begriffen. Dies zeigt sich auch in allen unmittelbaren
Wirkungen: weitere Verminderung der Arbeitslosigkeit,
steigende Erzeugungsziffern, steigende Kohleneinfuhr und,
wie nicht anders zu erwarten, auch steigende Preise.
Letzteres hangt zum Teil allerdings auch mit der in den
jungsten Tagen erfolgten sprungweisen Verschlechterung
der italienischen Wahrung zusammen, die aber kaum in
den Wirtschaftsursacben ihre Erklarung findet und, wie
allgemein angenommen wird, auch nur voribergehender
Natur sein durfte.

Wirtschaftliche Rundschau.
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Die Zufuhren auf dem Kohlenmarkte waren nach
wie vor reichlich. Nach einer Mitteilung der ,,Metallurgia
Italiana*“ sollen sie in den ersten neun Monaten des ab-
gelaufenen Jahres etwa 8,3 Mill. t betragen haben, gegen
6,7 Mill. t fur den gleichen Zeitraum des vorhergehenden
Jahres. Mit dieser Zahl, in der allerdings die von Deutsch-
land gelieferten Reparationskohlen einbegriffen sind,
hatte die Kohleneinfuhr schon fast den Vorkriegszustand
erreicht. Die Preise betrugen je t frei Wagen Genua
anfangs Januar: Lire

Cardiff, 1. Sorte..... ..218-225
Cardiff, 2. Sorte. .214—218
Newport, 1. Sorte .212—215
Anthrazit, 1. Sorte ..310—-315
Gaskohle, 1. Sorte ..182—185
Watson’s Splint. ..190 —195
Schott. NuRkohlen ..175—180
Amerikan. Gaskohlen ..190—195

Engl. Huttenkoks 250—255
Einheimischer HlUttenkoks.. .. 265—270
Einheimischer GaskoKS.......covviae 300—305

Die Zahl der Beschaftigungslosen ist andauernd
weiter im Fallen begriffen. Die fruher von unsl) ange-
gebene Zahl von 193 000 Arbeitslosen im Jahresmittel fur
die ersten sieben Monate des Jahres 1924 ist fur die ersten
zehn Monate umgerechnet auf 170 000 gesunken; tat-
sachlich betragt sie fur den Monat Oktober 117 000.
In der Eisenhittenindustrie schreiten immer mehr Werke
dazu, die augenblicklich gunstige Wirtschaftslage zur
Verbesserung ihrer Anlagen auszunutzen. Kennzeichnend
fur die ganze Lage ist der Limstand, daB sich die Ver-
waltung der ,llva*“ dazu entschlossen hat, das seit meh-
reren Jahren in Bagnoli stilliegende Werk wieder in Be-
trieb zu setzen. Vorerst wird die Koksofen- und Hochofen-
anlage in Betrieb genommen. Mit deren Er6ffnung durfte
in den allernédchsten Monaten zu rechnen sein.

Das wichtigste Ereignis der letzten Tage ist der Ab-
schlu® des vorlaufigen Handelsabkommens mit Deutsch-
land, in welchem die beiden Reiche sich gegenseitig das
Meistbeginstigungsrecht zugestanden haben mit nach-
folgenden Ausnahmen. Vollkommen ausgeschlossen von
diesem Vergunstigungsrecht sind u. a. folgende Waren-
gattungen :

XXV (Waffen und Munition),
XXV (Gefahrte).
Ausgeschlossen sind ferner alle Erzeugnisse der Gruppe
XVI1Il (Roheisen, Eisen und Stahl und alle Arbeiten
daraus) mit Ausnahme der folgenden, welche der Ver-
gunstigung teilhaftig werden:
300 (unbearbeitete Rohre),
304 (Eisenbahn- und StraBenbahnschienen),
310 (schmiedbarer GuR),
328 (nicht besonders genannte Arbeiten aus Draht und
Band).
Ausgeschlossen bleiben ferner u. a. folgende Erzeug-
nisse :

EjO (Kraftmaschinen, ausgenommen die unter
A—2, welche der Vergilnstigung teilhaf-
tig werden),

391 (Lokomobilen),

393 (guBeiserne Kessel fur Heizungsanlagen),

425—B (rotierende Pumpen),

425—C (nicht besonders genannte Pumpen),

448—A —4 (elektrische Krafterzeugungsmaschinen),
448-B -4

449 (elektrische Transformatoren),

450 (elektrische Akkumulatoren).

Nach dem Geschéftsbericht der Societd Metallur-
gica Italiana, Rom (Kapital 60 Mill. L.) konnte dank
der starken Beschaftigung die Arbeiterzahl betrachtlich
gesteigert werden: von 2840 am 30. September 1923 stieg
sie auf 5591 am 30. September 1924. Der vorliegende Auf-
tragsbestand sichert fiir viele weitere Monate ausreichende
Beschaftigung. Aus dem etwa 4% Mill. L. betragenden
Reingewinn kommen 10 L. je Aktie zur Verteilung.

J) Vgl. St u. E. 44 (1924), S. 1345.
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Vom spanischen Erzmarkt. — Ohne schon jetzt einen
Ueberblick tber das abgelaufene Jahr zu geben, kann man
sagen, daB es kein gutes gewesen ist und dal die Gruben-
besitzer und Grubenarbeiter unter den Folgen der schlech-
ten Lage sehr gelitten haben, die nicht allein durch die
Knappheit der Auftrége, sondern auch durch die im ersten
Vierteljahr eingerdumte Lohnerhdhung sowie durch die
Erhohung der Eisenbahnfrachten und anderseits durch die
schlechten Preise fur Erze gekennzeichnet ist. Allerdings
1at sich nicht verleugnen, daB sich gegenwartig auf dem
hiesigen Erzmarkt eine schon lange nicht mehr gesehene
Kauftatigkeit bemerkbar macht; es wurden einige be-
deutende Abschlisse getétigt, darunter 75000 t Rubio,
Verladung erstes Vierteljahr, zu 13/6 S und 13/9 S die t;
50 000 t Rubio Verladung Januar 13/—S; 25000 t Rubio,
Verladung néchstes Jahr zu 20,50 Pes.; 30000 t gewa-
schenes Rubio zu 13,50 Pes. die Tonne, und schlieBlich
10000 t Karbonate I. Qualitat, Verladung Januar/Mérz zu
23,50 Pes., desgleichen 15000 t zu 22 Pes. je t, alles ohne
irgendwelche Garantie fob Bilbao.

Ob allerdings die starkere Nachfrage anhélt, 148t sich
nicht Voraussagen, zumal da die Regelung wirtschaft-
licher und anderer Angelegenheiten zwischen Frankreich,
Deutschland, England und Belgien eine Unsicherheit in
die Geschaftstatigkeit hineintragt.

Die Frachtsatze fur Erze von Bilbao nach England
und Holland haben keine Verénderung erfahren. Ueblich
sind: Rotterdam 6/3, Middlesbrough 6/9 bis 7/—, Newport
6/9 bis 7/—, Cardiff 6/6, Glasgow 6/9. Melilla-Rotterdam
6/3, Middlesbrough 6/9, Benisaf-Middlesbrough 7/—,
Rotterdam 6/6.

Aus der Eisenindustrie Brasiliens. — Brasilien besitzt
bisher trotz seines gewaltigen Reichtums an hochwertigen
Eisenerzen und allerdings geringeren Vorréaten an Kohle
keine Eisenindustrie groBeren Umfangs. Es liegt dies in
erster Reihe in dem Mangel an den notwendigsten Ver-
kehrsmitteln begriindet, dann aber auch darin, daR die
Regierung des Landes eine bodenstdndige Eisenindustrie
zu schaffen sucht und daher auslandischen Gesellschaften,
die Eisen- und Stahlwerke errichten wollen, die grof3ten
Schwierigkeiten bereitet. Zur Fdorderung der heimischen
Industrie waren schon im Jahre 1918 besondere Ver
fligungen erlassen worden, die dann durch Gesetz vom
9. Januar 1924 erweitert worden sind. In den erwéhnten
Verordnungen des Jahres 1918 waren z. B., um zum Bau
von Eisen- und Stahlwerken zu ermuntern, die Einfuhr-
z6lle auf die bendtigten Maschinen und Anlagen aufge-
hoben. Darlehen konnten bis zur Héhe von 5 000 conto de
reis (= rd. 2,5 Mill. Al) auf Werke, die mindestens 20 t
Stahl téglich herstellten, als erste Hypothek gegeben
werden mit der Verpflichtung, daB die Regierung einen
gewissen Teil der Erzeugung zu ermaRigten Preisen erhielt.
Die Zeit, innerhalb deren diese Verglnstigungen nach-
gesucht werden kénnen, ist durch das neue Gesetz bis zum
31. Dezember 1926 verlangert und gleichzeitig ist die
Grenze der etwa als Darlehen zu begebenden Summe auf
50 000 conto de reis erhéht worden. Das Gesetz sieht zu-
néchst die Errichtung von drei Werken mit je 50000 t
Leistungsfahigkeit vor, und zwar eins im Tale von Rio Doce
mit Elektroofen, eins im Tale von Paraopeba und eins
im Kohlengebiete von Santa Catharina; die beiden letzt-
genannten sollen Kokshochéfen erhalten, die mit bra-
silianischem Koks betrieben werden, wie sich Uberhaupt
die Regierung die AufschlieBung der Kohlenschéatze neben
der Entwicklung der Eisen- und Stahlindustrie besonders
angelegen sein 1aBt. Die Unternehmer sollen Brasilier
sein und Eisenerz- oder Kohlengruben in ginstiger Lage
besitzen; aufRerdem miussen sie Uber die ndétigen Fé&hig-
keiten und Geldmittel verfigen. Die Werke, die eine
Hypothek erhalten haben, missen ,,de jure et de facto*
Brasilien gehdren, eine Bedingung, die sich auch auf die
Erben und Nachfolger erstreckt. Von weiteren Bestim-
mungen des Gesetzes sind dann noch diejenigen bedeut-
sam, die sich auf die MalRnahmen der Regierung zur He-
bung der Eisenindustrie beziehen, wie Befreiung von Ab-
gaben, Herabsetzung der Frachten zu Wasser und zu
Lande. Bau von Eisenbahnen, Anlegen und Ausristen
von Hafen, Regulierung von Flussen usw. Die Absichten

Wirtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen. 173

der Regierung sind also sehr umfassend, doch darf mit
Recht bezweifelt werden, ob sie in dieser Form jemals
zum Ziele fihren. Wahrscheinlich wird sich ihre Undurch-
fuhrbarkeit Uber kurz oder lang heraussteilen, und man
wird doch die Erfahrungen und die Geldmittel des Aus-
landes heranziehen miussen, soll eine Eisenindustrie von
Bedeutung geschaffen werden. Bislang gibt es nur eine
einzige Unternehmung der vorgesehenen Art in Brasilien:
die Companhia Electro-Metallurgica de Ribeirao
Preto (Sao Paulo), die Holzkohlehochdfen und Elektro-
ofen besitzt. Sie ist ganz in brasilianischen Handen und
hat von der Regierung ein Darlehen von 5000 000 S er-
halten. An kleineren Werken gibt es noch folgende:
die Usina Esperanfa., ungefdhr 320 Meilen von Rio de
Janeiro. Das Werk hat zwei Holzkohlehochofen, die
1921 8992 t und 1922 8462 t Roheisen herstellten; ein
dritter Hochofen in Burnier lieferte 1921 5326 t und 1922
4477 t Roheisen; die Companhia Siderdrgica Belgo-
Mineira hat Anlagen in Sabara mit einem Holzkohlehoch-
ofen, der 1922 3834 t Roheisen ausbrachte; angegliedert
sind eine Eisen- und eine KupfergieBerei sowie eine Zement-
fabrik; die Gesellschaft hat einen Siemens-Martinofen im
Bau sowie eine Walzwerksanlage und eine Werkstatt; die
Companhia Electro Siderurgica Brasileira besitzt
einen Elektroofen in Juiz de Fora mit einer Leistungs-
fahigkeit von 10 bis 12 t Stahl taglich; das Roheisen be-
zieht sie von der Usina EsperanQa; uber einen Holzkohle-
hochofen verfiigt dann noch die Firma Pedro Giannette
in Rio Acima, der 1922 rd. 10001 Roheisen lieferte. Einen
Holzkohlehochofen hat auch die Firma Magnavacca
und Séhne in Bello Horizonte gebaut mit einer Leistungs-
fahigkeit von 12 t Roheisen tédglich; der Ofen ist gegen-
wartig versuchsweise in Betrieb, weitere Anlagen sind
geplant. SchlieBlich ist noch die Companhia Nacional
de Altos Fornos mit dem Bau eines Hochofenwerkes
mit 50 t téglicher Roheisenerzeugung beschaftigt; auch
soll Stahl im Elektroofen hergestellt werden. Alle diese
Werke liegen an der Mittelbrasilischen Eisenbahn, nicht
weit von Bello Horizonte, der Hauptstadt des Staates
Minas Geraes.

Die Kohlenféorderung Brasiliens wird auf jahrlich
500 000 t geschatzt. Die wichtigsten Gruben liegen in den
Staaten Rio Grande do Sul und Santa Catharina. Die
Hersteller von Nebenerzeugnissen aus heimischer Kohle
genieBen besondere gesetzliche Vergunstigungen.

Die Ausfuhr von Manganerzen wird stark durch
den Mangel an Guterwagen und Lokomotiven behindert.
Im ersten Halbjahr 1924 wurden 72 884 t gegeniber
160 265 t im gleichen Zeitraum des Vorjahres ausgefihrt.

Actien - Gesellschaft der Dilunger Huttenwerke.
Dillingen (Saar). — Die Gesellschaft schlielt das Ge,
schaftsjahr 1923/24 mit einem Reingewinn von 997 900 Fr-
ab gegen 267261 Fr. i. V. Der Fehlbetrag 1921/22 be-
trug Uber 3 Mill. Fr. Abgeschrieben werden 2 246 162 Fr.
Es wird kein Gewinn ausgeteilt. Das A ktienkapital
wird von 32400000 Fr. auf 52312500 erhéht.

Metallbank und Metallurgische Gesellschaft, Aktien-
gesellschaft zu Frankfurt a. M. — Der vorliegende Ge-
schaftsbericht fur die Zeit vom 1. Oktober 1923 bis 30. Sep-
tember 1924 gibt nach sieben Jahren zum ersten Male
wieder ein wirkliches Bild von der Lage der Gesellschaft.
Der groRte Teil des Jahres stand unter dem EinfluR der
Stabilisierungskrise, die im Sommer ihren Héhepunkt
erreichte und die, wie Uberall, auBerordentlich lahmend
auf das Geschaft einwirkte. Die Selbstkosten sind
noch nicht in ausreichendem MaR zurickgegangen. Zum
Teil liegt das an den immer noch hohen Kohlenpreisen und
Frachten. Manches wird sich durch Verbesserung der
Betriebseinrichtungen erreichen lassen, aber auch die
Arbeitsleistung muB vielfach noch gesteigert werden,
wenn sie die Hohe der Jahre vor 1914 erreichen soll.
AuBerordentlich drickend waren im abgelaufenen Ge-
schaftsjahr die Steuern, die in gar keinem Verhéltnis
zu den erzielten Gewinnen standen und ja auch ganz
unabhéngig davon erhoben wurden. Aus Griinden organi-
satorischer ZweckmaRigkeit und der Doppelbesteuerung
soll eine vdllige Vereinigung der Gesellschaft mit der
Aktiengesellschaft Heddernheimer Kupferwerk und
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Suddeutsche Kabelwerke, Frankfurt a. M., durch-
gefuhrt werden. Die ,,Berzelius , Metallhitten-
Aktiengesellschaft, die wéahrend des Ruhrkampfes
in schwerster Bedréangnis war, konnte noch nicht ge-
winnbringend arbeiten. Die der Berichtsgesellschaft
nahestehenden Unternehmungen wurden mit sehr erheb-
lichen Auslandskrediten unterstitzt. —Der Brutto-
ertrag des Geschaftsjahres belief sich auf 4 902154,81 R.-.A;
die  Unkosten  einschlieBlich Steuern  erforderten
2945 920,60 R.-JI, so daR ein Reingewinn von 1 956 234,21
R.-JI verbleibt. Hiervon werden 100000 JI der Ruick-
lage und 75000 JI der Ruhegehaltskasse Uberwiesen,
64 861,72 M Gewinnanteile an den Aufsichtsrat gezahlt,
1619 442,60 M Gewinn (7 %) ausgeteilt und 96 929,89 JlI
auf neue Rechnung vorgetragen.

Das Aktienkapital ist von 160 Mill. M Stamm-
und 53 Mill. JI Vorzugsaktien auf 25 600 000 JI Stamm-,
1060000 J1 Bprozentige Vorzugsaktien Seriel und 8 Mill..11
7y2prozentige Vorzugsaktien Serie Il herabgesetzt worden.

Metallgesellschaft, Frankfurt a. M. — Das Geschafts
jahr 1923/24 stand in den ersten Monaten unter den
schlimmsten Zeichen der Inflation; darunter litt die ganze
Metallwirtschaft und nicht zum mindesten der Handel.
Erst allméhlich traten einigermafRen normale Verhaltnisse
ein, voribergehend unterbrochen durch die wilde Speku-
lation in franzdsischen Franken, die zur Folge hatte, dal
eine ganze Reihe kleiner Metallfirmen ihre Zahlungen ein-
stellen muRRte. Der Wettbewerb auf dem deutschen Markt
hat sich gegenuber der Friedenszeit noch verstarkt; es
gibt kaum einen ausldndischen Groflerzeuger oder eine
bedeutende ausldndische Metallhandelsfirma, die heute
in Deutschland nicht ihre eigene Vertretung hat. Die
Geschafte sich dadurch auferordentlich umstritten, und
die deutschen Firmen miussen den Nachteil mit in Kauf
nehmen, dall sie durch die Steuerpolitik schlechter ge-
stellt sind als die auslandischen Werke. Der Verbrauch
aller Metalle bat zugenommen. Der Ausgang der Wahlen
in Amerika und in England belebte die Geschafte. Gerade
in den letzten Monaten war eine Zunahme der Umsatze
zu verzeichnen. Von den inldndischen Beteiligungen
waren im abgelaufenen Geschéaftsjahr keine nennenswerten
Ertrégnisse zu erwarten, wahrend die auslandischen Be-
teiligungen angemessene Renten erbrachten. — Die Ge-
winn- und Verlustrechnung schlieBt mit einem Rohertrag
von 5028 634,55 R.-Ji, aus dem nach Abzug von
3144 270,74 J1 Unkosten und Steuern ein Reingewinn
von 1884 363,81 M zur Verfugung steht. Hiervon werden
100 000 JI der Rucklage und 75000 JI den Wohlfahrts-
einrichtungen der Gesellschaft zugefuhrt, 199 243,15 JI Ge-
winnanteile und Belohnungen ausgezahlt, 1306 966,50 M
Gewinnanteile {81/2 %) auf- 15 376 080 Stamm-, 244,08 JI
(6 %) auf den eingezahlten Goldwert (4068 JI) von
2623 920 JI Vorrats- und 40 000 JI (5 %) auf 800 000 JI

Vorzugsaktien ausgeteilt und 162 909,78 JI auf neue
Rechnung vorgetragen.
Prager Eisen-Industrie-Gesellschaft, Prag. — Das

Ergebnis des abgelaufenen Geschaftsjahres wurde in der
ersten Halfte durch den siebenwodchigen General-
streik der Bergarbeiter, der die gesamte Erzeugung wah-
rend dieser Zeit lahmlegte, ungunstig beeinfluft. Im
zweiten Halbjahr stellte sich jedoch eine Besserung ein,
so daB das Gesamtergebnis etwas gunstiger ist als das
des Vorjahres. Die nachstehende vergleichsweise Gegen-
Uberstellung der Erzeugungsziffern gewéhrt einen Ueber-
blick Uber die Beschéaftigung;

Im Jahre Im Jahre Im Jahre
1921/22 1922/23 1923/21
t t t

Steinkohle. . 1023 202 1011 234 990 802
87 393 51944 573062

Kalkstein. 52 165 64 400 334082
Roheisen 27 325 86 805 287 897
Halbzeug....cooininnens 42 651 44 745 68 604
Fertigerzeugnisse 106 135 118949 194 751
GuRw aren ... 8 443 6 574 9 863
Thomasmehl.. 4 086 10210 56 798

Buchbesprechungen.

45. Jahrg. Nr. 5.

Der Rickgang der Kohlenférderung ist einerseits
die Folge des bereits eingangs erwadhnten Bergarbeiter-
streikes, anderseits die Auswirkung der Drosselung der
Erzeugung auf den Kohlengruben durch Einlegung von
Feierschichten in den beiden letzten Monaten des Ge-
schéftsjahres, bedingt durch die Verschlechterung der
Absatzverhaltnisse sowohl im In- als auch Auslande.
Samtliche Ubrigen Posten weisen eine namhafte Steige-

rung auf, da die Huttenanlagen und damit auch der
Erzbergbau sonst voll beschéftigt waren. Die Werks-
anlagen wurdet, technisch vervollkommnet. Die Aktien-

gesellschaft Eisenwerk Libschitz wurde der Berichts-
gesellschaft angegliedert. — Aus dem erzielten Rein-
gewinn von 4 461 461,71 Kc (Rohgewinn 26 881 186,94
Kc) werden 3600000 Kc Gewinn (5 %) ausgeteilt,
86 146,17 Kc Gewinnanteile an den Verwaltungsrat
gezahlt und 775 315,54 Kc auf neue Rechnung vor-
getragen.

Buchbesprechungen.

Rihl, Oberregierungsrat, Berlin-Steglitz: Zerkleinerung
von Brennstoffen. Mit 23 in den Text gedr. Abb.
Halle (Saale): Wilhelm Knapp 1923. (33 S.) 4°. 1,70 JC.

Die Schrift behandelt ganz allgemein die Grundsatze
der Zerkleinerung und Vermahlung und trégt daher den
Titel nicht ganz mit Recht. Denn der Verfasser schildert
eine ganze Reihe von Mahlweisen, die fur die Kohlen-
staubherstellung nicht in Frage kommen, so dall der-
jenige, der nicht selbst eigene Erfahrung besitzt, sich
kein zutreffendes Bild von der Eignung der verschiedenen
Mahlweisen machen kann. Besonders auch deshalb nicht,
weil das Wichtigste, ndmlich die Kraftbedarfszahlen, sehr
unvollstandig behandelt wird. Denn die Angabe eines
Kraftverbrauches von 25 PS je t der Kugelfliehkraft-
miuhlen ist falsch, und unter einem Kraftverbrauch der
Ringmihlen von 25 PS bei einer Stundenleistung von
2,5 bis 5t kann man sich nichts vorstellen. Fur die Schla-
ger- und Schleudermuhlen fehlen die Zahlen vollstandig.
Die Gefahr der Explosion in den Mihlen durch Funken-
bildung wird vom Verfasser Uberschatzt. Die praktische
Erfahrung wird durch die neue Forschung bestatigt, daR
bei einem so hohen Gehalt an gréberem Korn, wie er beim
Mahlvorgang vorhanden ist, eine Explosion kaum ein-
treten kann.

Die Unterscheidung in Langsam- und Schnelldufer
sollte man lieber ganz wegfallen lassen und an ihrer Stelle
nach der Wirkungsweise der Mduhlen trennen. Wenn
Rohrmihlen mit 25 bis 40 Umdrehungen je Minute zu
den Langsamlaufem, dagegen Ring- und Fliehkraft-
mihlen mit 200 bis 300 Umdrehungen und Schleuder-
muhlen mit 1500 Umdrehungen und daruber zu den
Schnellaufern gerechnet werden, so liegt hierin eine Will-
kirlichkeit. Die vom Verfasser als Vorteil angegebene
Moglichkeit, Schlager- und Schleudermihlen mit dem
Ventilator zu kuppeln und den Staub unmittelbar in die
Feuerung einzublasen, hat sich fiur die Staubfeuerung als
Nachteil erwiesen, so dall uber diese Muhlen sehr wohl
schon ein Urteil gefallt werden kann, besonders da auch
der Verfasser durchaus richtig hervorhebt, dal3 bei ihnen
ein grofRer Teil des Kraftbedarfes fir die durch die Schlager
hervorgerufene Luftbewegung verzehrt wird, wahrend sich
mit zunehmenden Umlaufzahlen Luftpolster bilden,
welche die Erreichung hoherer Mahlfeinheiten verhindern.
Die Schrift ist aber geeignet, sich Uber die Arbeitsweise
der verschiedenen Mahlsysteme einen Ueberblick zu ver-
schaffen. P. Rosin.

Creutzfeld, W(alther) H(ildebrandt): Korrosionsfor-
schung vom Standpunkte der M etallkunde. Braun-
schweig: Friedr. Vieweg & Sohn, Akt.-Ges., 1924.
(2 BI, 38 S.) 8° 2 G.-K.

(Sammlung Vieweg. Tagesfragen aus den Gebieten
der Naturwissenschaft und der Technik. H. 74.)

Wie der Verfasser in seiner Einleitung selbst sagt,
soll die Abhandlung Ordnung in die zahllosen Erschei-
nungen und Fragen auf dem Gebiete der Metallkorrosion
bringen helfen und gleichzeitig den Sinn wecken fir
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weitere Arbeiten in der Korrosionsforschung. Sie kommt
damit einem gewil3 schon mehrfach empfundenen Bedurfnis
in glicklicher Weise entgegen. Der Verfasser versucht
eine Systematik des Arbeitsgebietes zu geben vom Stand-
punkte des Mannes der physikalisch-chemischen Wissen-
schaft und dem des Technikers.

| ImerstenTeile fuhrter aus dem sehr umfangreichen,
zerstreuten und zum Teil zeitlich weit zuriickgreifenden
Schrifttum die grundlegendsten Arbeiten an und stellt
die darin gewonnenen Erkenntnisse methodisch zusammen.
Dabei tragt er im besonderen den neueren Forschungen
von Tammann und Rinne uber Metallaufbau und
Metallreaktionen Rechnung und macht Vorschlage uber
Gang und Methodik zur Erlangung praktisch verwert-
barer Ergebnisse auf dem Gebiete der Korrosionsforschung.

Im zweiten Teile seiner Arbeit, Uberschrieben:
»Betrachtung vom Standpunkt der Technik (und In-
dustrie, bezeichnet der Verfasser zun&chst eingehende
Vorschldge zur planmé&Bigen Inangriffnahme und Bear-
beitung der Korrosionsuntersuchungen fir industrielle
Versuchsanstalten und Betriebslaboratorien als not-
wendig, um zu einheitlicher Bewertung der Werkstoffe
zu gelangen. Weiter zeigt er, wie und mit welcher Appa-
ratur der Untersuchende auf erfahrungsmaRigem Wege Ge-
setzméaRigkeiten bei den Korrosionserscheinungen auffinden
und auswerten soll. Zum Schlisse schlédgt der Verfasser
noch eine Einteilung des Gebietes der Korrosionsforschung
nach verschiedenen Gesichtspunkten und Bedlrfnissen
vor und gibt einen Ueberblick Uber die mit der Korrosions-
forschung eng zusammenhéngenden oder ihr nahestehen-
den Forschungsgebiete.

Jedenfalls ist dieser Versuch, in die Fille und Mannig-
faltigkeit der Korrosionserscheinungen an Metallen Ord-
nung zu bringen, zur Gewinnung von Klarheit und
sicherer Erkenntnis sehr zu begrifen und wird dem
Korrosionschemiker, besonders an Hand der sorgféltig
zusammengestellten Nachweise aus dem Schrifttum,
wertvolle Hinweise geben kdénnen.

Sr.-Sng. Siegfried, Jentsch.

Handbuch der angewandten physikalischen Chemie
in Einzeldarstellungen. Hrsg. von Dr. Georg Bredig,
0. Professor an der Technischen Hochschule zu Karls-
ruhe. (2., umgearb. Aufl.) Leipzig: Johann Ambrosius
Barth. 8 °.

Bd. 6. Findlay, Alexander, Dr., Professor an der

Universitdt Aberdeen: Einfuhrung in die Phasen-

lehre und ihre Anwendungen. 2. Aufl. (nach der

5. englischen Ausg.). Deutsch von Max Albert Bredig,

Karlsruhe. Mit 158 Fig. im Text und auf 3 Taf. 1925.

(X, 248 S.) 13 JI, geb. 15 JI.

Die erste Auflage des Werkes ist im Jahre 1907 er-
schienen. Anlage und Gliederung de3 Buches sind in der
vorhegenden zweiten Auflage unverandert geblieben, so
daB in dieser Hinsicht auf die Besprechung der ersten
Auflagel) verwiesen wird. Entsprechend den inzwischen
gemachten Fortschritten haben jedoch einige Abschnitte
eine wesentliche Umarbeitung und Erweiterung erfahren.
Das gilt besonders fiur den den Vierstoffsystemen ge-
widmeten Abschnitt, wo jetzt auch die wichtigsten
Arbeiten Uber die Entstehung der ozeanischen Salz-
ablagerungen ihren Platz gefunden haben. Weiterhin
wird der .Mineraloge den neuen, auch fir die Erforschung des
Portlandzements wichtigen Abschnitt: ,,Thermische Unter-
suchungen an Mineralien“ beachten mussen, in dem das
Schmelzdiagramm des ternéren Systems AlI203 — Ca0 —
Si Oj besprochen wird. Die Abschnitte Uber Schwefel
und Phosphor sind unter besonderer Bericksichtigung
der pseudobindaren Natur dieser Systeme umgearbeitet
worden. Fir den Hittenmann wird die Neuabfassung des
Abschnittes Uber die Eisen-Kohlenstoff-Legierungen von
besonderem Werte sein.

Auch fur die neue Auflage wird man sich der der
ersten Auflage ausgesprochenen Anerkennung anschlieBen,
dal namlich das Werk in einfacher und anschaulicher
Darstellung eine ziemlich erschépfende Einfuhrung in die

J) St. u. E. 28 (1908), S. 930/1.
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Phasenlehre und ihre technische Verwertung bietet und
sich auf der Hohe der Zeit halt.

Die Uebersetzung ist so gut, dal der Leser kaum den
Eindruck haben wird, eine Uebertragung aus einer frem-
den Sprache in der Hand zu haben. R. Ruer.

Peiser, Herbert, Mitglied des Vorstandes der Bainag-
Meguin-A.-G., Berlin: Der EinfluR des Beschalti-
gungsgrades auf die industrielle Kostenent-
wickelung. Mit 13 Abb. Berlin: Julius Springer 1924.
(2 BI.,, 22 S.) 8" 1,80 G.-Jt.

(Betriebswirtschaftliche Zeitfragen. Hrsg. von der
Gesellschaft fir Betriebsforschung, E. V., Franklurt
a. M. H.7)

Die durch Krieg und Geldentwertung verursachte leb-
hafte Scheinkonjunktur in den letzten zehn .Jatuen hat
vieiiach dartber hinweggetauscht, in wie starkem MaRe der
EinfluB des Beschaltigungsgrades sich auf die industriellen
Selbstkosten auswirkt. Erst in der letzten Zeit, wo Still-
legungen und Betriebseinschrankungen an der Tages-
ordnung sind, wird man mehr und mehr auf die Unter-
suchung dieser Frage hingedréngt. Da ist es ein besonderes
Verdienst des Verfas3eis, die von Schmalenbach begriindete
Theorie der ,,festen* und ,,verdanderiichen® Kosten durch
seine kleine Schrift fur die Praxis nutzbar gemacht und
in einem Sinne ausgestaltet zu haben, wie sie augenblick-
lich in weiten Kreisen groBe Beachtung beanspruchen darf.
i ~insbesondere die Erkenntnis, daR die im allgemeinen
als ,,feste“ Kosten angesehenen Gemeinkosten in den
meisten Fallen stark vom Beschéaftigungsgrade abhéangen,
sowie eine Anweisung, diese Kostenarten in zweckdien-
licher Weise aulzuteilen, durfte fir die Praxis &aufBerst
fruchtbar sein. Dasselbe gilt von der Forderung des Ver-
fassers, das Gebiet der exakten Verrechnung, wie man sie
heute fur die Einzelkosten zum Teii mit peinlichster Ge-
nauigkeit durchfiihrt, auch auf die Gemeinkosten auszu-
dehnen, damit Abweichungen von der Regel als solche
erkannt werden und man sich Gber deren Ursache Rechen-
schaft geben kann.

Die Schrift will und kann nichts sein als ein kurzer
Hinweis auf die hier vorliegenden volkswiitschaftiich wie
privatwirtschaftlich auBerordentlich wichtigen Grund-
fragen und eine Anleitung, den zahlreichen hier der L6sung
harrenden Fragen nachzugeben. Aber sie gibt in der Uber-
aus klaren und flussigen Schreibweise des Verfassers eine
Fialle von Anregungen, an denen kein Ingenieur, der sich
mit Wirtschaftlichkeitsfragen beschaftigt — und wer
muRte dies heute nicht tun? —, achtlos vorubergehen
sollte. H. Jordan.
Witte, I[rene] M.: Taylor, Gilbreth, Ford. Gegen-

wartsfragen der amerikanischen und européischen
Arbeitswissenschaft. Minchen u. Berlin: R. Olden-
bourg 1924. (78 S.) 8°. 1,80 G.-Jl.

Das frisch geschriebene Schriftchen will die Grenze
zeigen, ,,wo sich der amerikanische und deutsche Be-
triebs- und Arbeitswissenschaftler nicht mehr verstehen*,
und will dann ,,die fur die Arbeitswissenschaft zu beach-
tenden grundsatzlichen Unterschiede zwischen Amerika
und Europa und zwischen dem gegenwartigen Stande
der amerikanischen und europaischen Arbeitswissenschaft*
dartun. Diesen Zweck erflllt es nur unvollkommen,
dagegen ist es eine (nicht immer sehr kritische, manch-
mal einseitige, jedoch recht anregende) erste Einfihrung
in das Schrifttum der wissenschaftlichen Betriebsfihrung.
Zuerst wird die starke Verschiedenheit der amerikanischen
Denk-, Lebens- und Wirtschaftsweise von der deutschen
herausgestellt, vornehmlich an Hand von literarischen
Berichten deutscher Amerikalahrer und des Deutsch-
amerikaners Scheffauer. Es folgt eine Darstellung der
Grundgedanken Taylors und Giibreths mit lebens-
geschichtlichen Angaben und einem Ueberblick Gber die
Arbeiten ihrer Nachfolger. Giibreths 17 ,Therbligs”
nebst ihren Symbolen und Farben sind beigefugt. Ein
Zwischenabschnitt verarbeitet sehr ungleichwertige deut-
sche Lesefrichte Gber ,,Gegenwartsfragen der deutschen
Arbeitswissenschaft“. Ausfihrlicher ist die Arbeitszeit-
frage behandelt, ohne daR die Verfasserin selbst klar
Stellung zu ihr nimmt. Gestreift wird u. a. das industrielle
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Fuhrerproblem und die Schrift von Sachsenberg und
Kuhnl) mit dem Vorschlag des Zweifihrersystems, das
&hnlich wie in der Armee (mit Chef und ,Werkstabler®)
arbeiten soll. Der né&chste Hauptabschnitt setzt Ford zu
den arbeitswissenschattlichen Schulen in Beziehung. Die
Halfte des Baumes ist allerdings dem Chor der ,,Stimmen
zu Ford“ Vorbehalten. Auf ein paar Schluf3seiten wird
unter Anlehnung an Hellpach die Beseelung der Arbeit
und des Arbeiters das zuklnftige Ziel europaischer Ar-
beitswissenschaft genannt. JP. van Anbei.

Klingenberg, G., Geheimer Baurat, Prof. h. c.,
Dr. phil.: Bau groBer Elektrizitatswerke. 2., verm.
u. verb. Aufl. Mit 770 Textabb. u. 13 Taf. Berlin:
Julius Springer 1924. (VIII1, 608 S.) 4°. Geb. 45 G.-M.

Die Enge des Baumes gestattet nicht, so ausfihrlich
auf die Neuauflage einzugehen, wie man es angesichts des
Gberreichen Inhalts wohl méchte. Erwahnt sei daher nur
kurz, daR die neue Auflage2) eine wesentliche Umgestal-
tung und Erweiterung des urspriinglichen Textes bringt.
‘Das gesamte Werk ist zu einem einzigen Band zusammen-
gefal3t, derin seinem ersten, groBeren Teile die allgemeinen
Richtlinien in einer dem heutigen Stande der Erfahrung
und der Untersuchungen angepaflten Form bringt, und
hieran schlieBen sich die aus den friheren Bénden bekann-
ten drei Ausfuhrungsbeispiele, die natirlich ihre alte
Gestalt behalten haben.

Im ersten Teil ist ein neuer Hauptabschnitt ,,Energie-
wirtschaft“ eingeschoben, der unter anderm kurz und
treffend die Kohlenersparnismdéglichkeiten, die Speiche-
rungsfragen und die restlose Vergasung behandelt. Selbst-
verstandlich sind auch im ersten Teile die Fragen des
Hochdruckdampfes, des Anzapfungs- und Zwischen-
Uberhitzungsprozesses, der Kohlenstaubfeuerung, der
Luftvorwarmung usw. besprochen. Man darf wohl sagen,
dafl das Buch im grofen und ganzen insofern nichts
wesentlich Neues bringt, als es sich bei den Ergédnzungen
fast durchgédngig um Arbeiten handelt, die von dem Ver-
fasser selbst oder seinen zahlreichen hervorragenden Mit-
arbeitern im Laufe der letzten Zeit schon veréffentlicht
worden sind. Die Bedeutung des Buches liegt darum in
der klaren und gedrangten Zusammenfassung und in der
geschickten Art, wie der gesamte Inhalt umgearbeitet
und zur Einheitlichkeit zusammengeschweit ist.

Im Ubrigen ist der Wert des Buches genug bekannt,
als dal hieruber noch ein Wort verloren werden muRte.

K. Rummel.

Dissertationen3.
(Nach Mitteilungen der Hochschulen.)

Riseb,F.: Ueber denBeschleunigungsvorgang beim
Anheben von Kranen. StvQhg.-Dissertation, geneh-
migt von der Technischen Hochschule Danzig.

(Auszug.) Im Augenblick des Anhebens wirken auf
den Kran 1. das Gewicht der Last, 2. die Kraft, welche
die ruhende Last auf die Anhubgeschwindigkeit beschleu-
nigt. Da die Summe aus diesen beiden Kréften fir die
Beanspruchung aller Elemente des Kranes malgebend ist,
hat die Kenntnis der Beschleunigungskraft fir den Kran-
konstrukteur grofen Wert. — Nach der Untersuchung
entstehen: 1. Langsschwingungen im Seil oder allgemeiner
im Huborgan, 2. Beugungsschwingungen des Kran-
gerustes, 3. Torsionsschwingungen im Ré&dervorgelege
treten nicht ein, 4. eine Pendelung des Hubmotors im
gleichen Rhythmus mit den anderen entstehenden Schwin-
gungen ist nicht zu erwarten. Die beherrschende der
bestehenden Schwingungen ist die des Huborgans. Sie

1 Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 1533.

2) Wegen der 1. Aufl. vgl. St. u. E. 34 (1914), S. 1362/3-
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besitzt auch die groRte Schwingungsdauer. Zu ihr addiert
sich im geom etrischen Sinne die Schwingung des Kran-
gerustes. Resonanz mit ihren gefahrlichen Folgen ist
nicht zu erwarten. Die Beschleunigungskraft kann durch
Einbau von Federn in das Huborgan vermindert werden,
ein Einbau von federnden Teilen in das Krangerist ist,
abgesehen von der konstruktiven Unmadglichkeit, zur
Milderung der Anhubkraft nicht geeignet, wirde diese
im Gegenteil unter Umstanden verstarken, weil hierdurch
namlich die Schwingungsdauer des Krangeristes wie
auch die Amplitide vergroBert wirde. Die Beschleuni-
gungskraft ist der Hubgeschwindigkeit des Kranes pro-
portional. Eine allgemeine Beziehung zwischen beiden
lalt sich jedoch nicht angeben, da noch folgende aridere
Faktoren von Einfluf sind: 1. Federungszahl des Hub-
organes, 2. Federungszahl des Krangerustes, 3. Masse des
Krangerustes. Es ist also eine besondere Behandlung
jedes Einzelfalles erforderlich. Hierfur wird eine einfache
graphisch-analytische Naherungsrechnung angegeben, die
schnell zum Ziele fuhrt und eine Uebereinstimmung mit
der exakten Rechnung von 7 bis 10 % besitzt.

Vereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhiittenleute.

Aus den Fachausschiissen.

Am Freitag, den 6. Februar 1925, nachmittags 3 Uhr,
findet in Dusseldorf, Sitzungssaal des Vereins edeutscher
Eisenhlttenleute, Breite Str. 27, die 4. Sitzung des

Ausschusses fur Verwertung der Hochofenschlacke
mit nachstehender Tagesordnung statt:

1. Geschéftliche Mitteilungen.

2. Bericht von Dr. Guttmann uber eine Schlacken-
schotterprifung nach deutschen und hollandischen
Richtlinien.

3. Verschiedenes.

Die Einladungen zu der Sitzung sind am 26. Januar
ergangen.

Fur die Vereinsbicherei sind eingegangen:
(Die Einsender von Geschenken sind durch einen * gekennzeichnet.)

Reichsverbandes* der
Berlin: Selbstverlag — Kar!

Verdffentlichungen des
Deutschen Industrie.
Siegismund i. Komm. 4°.

H. 21, April 1924. Tagung der Deutschen Industrie

in Berlin am 26. und 27. Mé&rz 1924. 1. V. Ordentliche
Mitgliederversammlung des Reichsverbandes der Deut-
schen Industrie. 2. Gemeinsame Tagung des Reichsver-
bandes der Deutschen Industrie und der Vereinigung

der Deutschen Arbeitgeberverbénde. 1924. (64 S.)
Darin u. a.:

Vogler, Albert: Staat und Wirtschaft. (S. 33/9.)

Borsig, Ernst von: Industrie und Sozialpolitik.

(S. 39/50.)

= Dissertationen. =

Debrunner, Paul, ®ij)l.»"ng.-Chemiker aus Brugg, Aar-
gau: Studien Uber die spezifische Wa&rme von
Koks und einigen Kohlenstoffmodifikationen.
(Mit 15 Abb.) Zdirich: Fachschriften-Verlag und
Druckerei, A.-G., 1923. (31 S.) 4°.

Zirich (Techn. Hochschule*), Dr.-techn.-Diss
Aus: Monats-Bulletin des Schweiz. Vereins von
Gas- und Wasserfachmannern, Jg. 1924.

Wingels*, Theodor Otto, aus Dusseldorf: Die indu-

strielle Gruppenbildung in der rheinisch-

westfédlischen GroRindustrie als Anpassungsprozef
an die nach Beendigung des Weltkrieges geschaffene

Lage. (Mit 5 Taf) KéIln 1922. (8 BIl., 219 S.) 4°.

[Schreibmaschinen-Durchschlag.]

Kéln (Universitat), Staatsw. Diss.

Diesem Hefte liegt das Inhaltsverzeichnis

zum 2. Halbjahresbande 1924 bei.



