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Zur Eroffnung des Deutschen Museums in Mdunchen.

Von Sipl.~ng. W. Eichter in Ingolstadt.

naufhaltsam schreitet die Technik vorwarts;
U immer mehr bedient sie sich der Hilfe der
Wissenschaft, um in die Geheimnisse der Natur
einzudringen und unter geschickter Ausnutzung von
Naturgesetzen und Erfahrungen die Herrschaft
Uber die Materie auszudehnen. Der Anteil des
einzelnen an den technischen Fortschritten und
auch sein Ge-
sichtskreis ver-
engern sich da-
bei zusehends.
Dem Fachmann
ist es heute
schon  schwer,
den Ueberblick
Uber ein Gebiet
zu behalten, das
seinen unmittel-
baren Berufs-
kreis Uiberschrei-
tet. Auf allen Ge-
bieten von Na-
turwissenschaft
und Technik, in
die ihn Beruf
oder  Neigung
nicht gerade zu-
fallig tiefer ein-
dringen lassen,
ist heute jeder-
mann ein Laie.
Um so bedeu-
tungsvoller und
dankenswerter
ist daher die
durchdas,,Deut-
sche Museum von Meisterwerken der Naturwissen-
schaft und Technik* in Minchen geschaffene Mog-
lichkeit, alle Zweige von Naturwissenschaft und
Technik kennen zu lernen und damit wenigstens
in groflen Zigen einen Ueberblick (ber die ge-
schichtliche Entwicklung und den derzeitigen
Stand zugewinnen. Die Reichhaltigkeit des Museums
ist heute wohl noch nicht gentigend bekannt; es ist
sicher, daB es nichtnureine Statte fllichtigen Besuches
bleiben, sondern zu einer solchen ernster Forschung

Abbildung 1.

Das neue Heim des Deutschen Museums.

sowie wissenschaftlicher Arbeiten und damit zu einer
Quelle der Forderung unserer Volkswohlfahrt
werden wird. Die Angehdrigen aus Gewerbe und
Industrie, die zu seinem Aufbau beitrugen, haben
sich ein Verdienst um die Allgemeinheit erworben.

Am 7. Mai 1925] wird das Deutsche Museum
in seinem neuen Heim (Abb. 1) eroffnet, nach-
dem seine Pfor-
ten wegenUeber-
siedlung und
Neuaufstellung
der Sammlungen
einige Zeit ge-
schlossen gewe-
sen sind.

Im Jahre 1903
auf  Anregung
Oskar von Mil-
lers gegrindet,
hatte das Muse-
um seine Samm-
lungen zunéchst
im alten Natio-
nalmuseum an
der Maximilian-
stralle in Mdin-
chen  unterge-
bracht, spéater
auch noch in der
alten  Schwere-
Reiter - Kaserne
an der Zwei-
bruckenstraRe.
Schon bald zeig-
te sich die Un-
zulanglichkeit
der Raume; auch war es nicht madglich, die
Darstellungen innerhalb der einzelnen Gruppen
so zu gestalten, wie es die Natur der Objekte
winschenswert erscheinen lieB.  So schlug der
Gedanke eines eigenen grofen Baues fir das Mu-
seum sehr bald nach dessen Grundung Wurzel, und
es konnte bereits im Jahre 1906 der Grundstein zu
einem wirdigen Neubau gelegt werden. Der feier-
liche Akt vollzog sich mit einem selbst fir damalige
Zeiten ungewohnlichen Glanze; es nahmen daran
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teil das Deutsche Kaiserpaar, der Prinzregent von
Bayern, die Spitzen von Behdrden, wissenschaft-
lichen Instituten, wirtschaftlichen und industriellen
Organisationen Deutschlands. Die Ausfihrung des
Neubaueserfolgte nach denPlanen GabrielvonSeidls
auf einem fruher ,,Kohleninsel*, heute ,,Museums-
insel“ genannten, von der Stadt Minchen gestif-
teten Gelénde, das die Isar in zwei Arme teilt. Der
Rohbau der ersten Ausbaustufe war bei Kriegs-
ausbruch gerade vollendet. Nach Kriegsende
wurden die Arbeiten, die wahrend des Krieges ge-
ruht hatten, allmahlich wieder aufgenommen; es
gelang der unermudlichen Tatkraft Oskarvon Millers,
dem Gedanken der Weiterfiihrung des Baues trotz
der Schwere der Zeit zum Siege zu verhelfen.

Der Bauplan sieht einen vorderen (ndrdlichen),
hauptsachlich zur Aufnahme der Bibliothek von
rd. 100 000 Bé&nden und der Plansammlung be-
stimmten Trakt vor, der durch zwei Fligel mit dem
Hauptbau verbunden ist. Die Errichtung des
vorderen Traktes mit den Fligeln ist vorerst unter-
blieben; zuné&chst ist der Hauptbau zur Ausfiihrung
gelangt. Dieser besteht aus einem machtigen, tber
10 000 m2 bedeckenden Gebaude von anndhernd
quadratischem Grundri mit zwei Uberdachten
Lichthdéfen und einem 65 m hohen Turm. Errichtet
ist er auf 5000 Betonpféahlen, die tief in den an dieser
Stelle wenig glnstigen Baugrund getrieben worden
sind. Von den Abmessungen des Baues und der
Ausdehnung der Sammlungen gewinnt man einen
Begriff, wenn man erfahrt, dal der normale Be-
suchsweg durch samtliche Sammlungen eine Lange
von ungefahr 15 km hat; man braucht also rd. 3 Stun-
den, um ihnim Marschtempo zu durchlaufen. Das mag
jeder bericksichtigen, der einem Besuche des Mu-
seums nur begrenzte Zeit widmen kann. Es ist ihm
nicht zu empfehlen, den normalen, durch die ge-
druckten Fihrer usw. vorgezeichneten Besuchsweg
einzuschlagen, sondern sich sofort dahin zu wenden,
wohin ihn seine besondere Neigung zieht. Wer den
Inhalt des Museums auch nur einigermafien kennen
lernen will, muR mehrere Tage aufwenden.

Der erste Eindruck auf den Besucher ist der
einer Uberaus reichen, geradezu erdriickenden Flle
des Dargebotenen. Dennoch verwirrt sie keinen
Augenblick. Fachkenntnis und Erfahrung haben in
liebevoller Kleinarbeit alle Darbietungen so ge-
staltet und verdeutlicht, dal sie nicht nur dem
Fachmann, sondern auch dem Laien verstandlich
sind. Hierflr sorgt neben einer Beschriftung, die
bei aller Knappheit tberall das geschichtlich und
technisch Wesentliche angibt, eine reiche Zahl von
Abbildungen, Zeichnungen und schematischen Dar-
stellungen. Die Sammlungsgegenstande bestehen
meist in Originalen, vereinzelt auch in naturgetreuen
Nachbildungen. Nur dort, wo es, wie z. B. bei
Schiffen, Bricken, Hochdfen u. dgl., Art und GroR3e
der Gegenstande verbot, Originale zur Aufstellung
zu bringen, Uberwiegen die Modelle. Solche sind
aber auch sonst, z. B. bei den Kraftmaschinen, neben
den Originalen zur Aufstellung gelangt, und zwar
durchweg in einer hochwertigen Ausfihrung, die
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den Aufbau des Urbildes bis in die feinsten Einzel-
heiten wiedergibt. Die Zurschaustellung ist nirgends
eine tote; die Originale sind aufgeschnitten und so
prapariert, da Zweck und Bewegung ihrer Einzel-
teile deutlich zu verfolgen sind. Die Modelle sind
Uberall beweglich eingerichtet, meistens derart, daf
sie von jedem Besucher bedient werden konnen.
Um den Eindruck der Sammlungsgegenstande be-
sonders lebendig zu gestalten, ist das Museum sogar
so weit gegangen, auch die Originale nach Mdglich-
keit im Betrieb zu zeigen. So z. B. kdnnen fast alle
groRen Originalmaschinen in der Kraftmaschinen-
halle durch Elektromotoren angetrieben werden.
Der normale Besuchsweg fiihrt von dem machti-
gen Vestibul durch einen Empfangsraum {ber die

Abbildung 2. Stollenabbau.

Abteilung Geologie mit einer Erdbebenstation zum
Bergwesen (Abb. 2), bei dem Schachtbau, Erzberg-
bau, Salzbergbau, Steinkohlenbergbau, Bergwerks-
maschinen, Rettungs- und Sicherheitswesen ge-
zeigt werden. Die Darbietungen aus dem Gebiete
desBergbaues wirken besonders eindrucksvoll,weil
neben der naturgetreuen Darstellung von Einzel-
heiten Maschinen und Einrichtungen in auller-
gewdhnlichem Umfange wiedergegeben sind. Der
Besucher betritt ein richtiges Bergwerk. Er geht
durch Stollen mit echter Zimmerung, so echt, daB
auch geknickte Stiitzen nicht fehlen, die dem Ge-
birgsdruck erlegen sind. Hinter der Zimmerung
sieht er die Stollenwénde aus Kohle, Salz, Stein —
je nach der Art des Bergwerkes. Diese Verklei-
dungen sind durchweg in echtem Material und véllig
naturgetreuer Wiedergabe der Wirklichkeit ausge-

fuhrt. Auf der Stollensohle laufen die Gleise fir
die Hunde. Ein unterirdischer Pferdestall fehlt
nicht; um die Illusion zu einer vollstidndigen zu

machen, hat man ihn mit Pferden in Naturgroe
ausgestattet. Eine Rutschbahn nach dem Vorbild
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des Reichenhaller Salzbergbaues gestattet jedem
Besucher, selbst einen Versuch mit dieser Art der
Beférderung zu machen. Bremsberge und Ketten-
schlepp zeigen die Abfuhr des geférderten
Gutes. So fihrt der Weg bis vor Ort. Hier sieht
man das Bohren, Sprengen, Hauen in seinen ver-

Abbildung 3. Altes Rennfeuer.

schiedenen durch die Natur des Bergwerkes beding-
ten Arten. Die Verrichtung aller dieser Arbeiten
im einzelnen verdeutlichen Bergleute in Arbeits-
stellung. So fehlt — auBer etwa dem Tropfwasser
und dem naturlichen Schmutz des echten Bergwerkes,
die man dem Besucher be-
greiflicherweise erspart —
nichts, um dem Laien eine
Vorstellung vom Betrieb
des Bergbaues und der
Arbeit des Bergmannes zu
geben. Eine dankenswerte
Tat! Denn nur wenigen
ist es vergonnt, ein Berg-
werk aus eigener Anschau-
ungkennen zu lernen; hier
aber erhalten Hundert-
tausende Jahr fir Jahr
einen lebendigen Eindruck
von der Art eines schwe-
ren und verdienstvollen
Berufes. Ueber ihren un-
mittelbaren  unterricht-
lichen Zweck hinaus wird
die Darstellung zur Foérde-
rung der Anteilnahme bei-
tragen, die jedesmal durch
unser Volk geht, wenn eine Katastrophe den Berg-
bau betroffen hat.

Dem Bergbau folgt die Abteilung Hittenwesen.
Sie zerféllt in drei Gruppen, von denen die erste das
Metallhlttenwesen, die zweite das Eisenhutten-
wesen und die dritte den Stahlwerksbetrieb umfalit.
Allen Gruppen gemeinsam ist die Art der Darstel-
lung, die nach Madglichkeit in der Zurschaustellung
von Originalen besteht und daneben durch Bilder,
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Modelle und Herstellungserzeugnisse wirkt, an
denen jeweils das Verfahren, die Einrichtungen und
die Erzeugnisse zu sehen sind. Ueberall hat es sich
das Museum die groRte Mihe kosten lassen, alles
so anschaulich und lebendig zu gestalten, daf nicht
nur der Laie einen klaren Einblick gewinnt, sondern
auch der Fachmann eine Freude daran hat. Flr den
letzteren ist die Darstellung der geschichtlichen
Entwicklung des Hittenwesens von den &ltesten
Zeiten bis zur Gegenwart von besonderem Reiz. Es
ist der Praxis unmdglich, durch liebevolle Erhaltung
des Veralteten und geschichtlich Gewordenen Ueber-
lieferung zu pflegen. So gibt sich der Mann der
praktischen Technik vielleicht auch selten genug
Rechenschaft dartiber, daB und in welchem MaRe
seine Tatigkeit auf den Arbeiten und Erfahrungen
von Generationen fuflt. Wer sich dessen bewuft
ist, da er und das Konnen der Gegenwart nur
Glieder in der Kette einer Entwicklung sind, deren
Enden sich im Dunkel von Vergangenheit und Zu-
kunft verlieren, wird die Zeugen der Vergangenheit
um so lieber auf sich wirken lassen, als sonst wenig
Gelegenheit dazu vorhanden ist.

In der Gruppe Metallhittenwesen zeigen drei
Arbeitsrdume in naturgetreuer und naturgroBer
Nachbildung die beiden wichtigsten Verfahren der
Gewinnung von Blei, Silber und Gold auf trockenem
und auf nassem Wege, wie sie in friheren Jahr-
hunderten ausgetibt wurde. Aus der jlingeren Ver-
gangenheit der Metallgewinnung auf trockenem
Wege durch Schmelzen bilden einige Modelle, wie

Eisengewinnung in Afrika.

z. B. das der Schmelzanlage der Koch-Hutte der
Kupferschiefer bauenden Gewerkschaft in Eisleben,

Repréasentanten friherer Kupferschmelzéfen. Den
derzeitigen Stand der Entwicklung zeigt das
Original eines neueren Kupferschmelzofens mit

wassergekiihltem Mantel und fahrbarem Herd.
Zweck und Wirkungsweise der Flammofen sind
durch verschiedene Modelle und Bilder veranschau-
licht.
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In der Gruppe Eisenhittenwesen wird der ge-
schichtlichen Entwicklung gemaR zunachst das
Rennfeuer als alteste und primitivste Betriebsweise
gezeigt, wie sie schon vor Jahrtausenden {blich
war und noch heute bei einigen Naturvdlkern be-
steht. Besonders bemerkenswert ist ein altes, in
der Lausitz ausgegrabenes Rennfeuer (Abb. 3) mit
einer Luppe und einer Geblaseform. Exotische
Rennfeuerbetriebe, und zwar mit drei verschiedenen
Bauarten des Ofens, zeigt ein grofRes, unter Leitung
eines Afrikaforschers und zum Teil von den Ein-
geborenen selbst hergestelltes Gesamtmodell (Abb.4).
Der heutige Werdegang des Roheisens im Hochofen-
betrieb, seine Weiterverarbeitung und Veredelung
sind in einem groRen schematischen Wandbild ge-
schildert, das zur Verdeutlichung des Ganzen fir
Laien bestimmt ist.

Der allmahlichen Entwicklung der Hochofen
ist besondere Aufmerksamkeit geschenkt. Eine
naturgrofle Nachbildung eines alten Siegerlander
Hochofens mit Wasserradgeblase ist aufgeschnitten,
so dafl die GroRe, die Art der Beschickung und des
Abstiches zu sehen sind. Eine aufierordentlich
lehrreiche Uebersicht Gber das allmahliche Wachs-
tum und die sich steigernde Leistungsfahigkeit von
Hochofen gibt die Sammlung einer Reihe von Mo-
dellen gleichen MafRstabes mit Ziffern Gber Lei-
stungen, Koksverbrauch usw., das Ergebnis mihe-
voller Studien desHuttendirektors A. Kn af f, friherin
Wissen. Neuzeitliche Bauarten sind vertreten durch
das Schnittmodell eines Hochofens, Bauart Burgers,
mit wassergekihltem Panzer. Die Schnittflache
ist so bemalt, daR der Niedergang der Beschickung,
die Vorwérme-, Reduktions- und Schmelzzone deut-
lich zu sehen sind. Dazu kommt noch das beweg-
liche Modell eines neuzeitlichen Hochofens mit Auf-
zug nach der Bauart der Deutschen Maschinenfabrik,
A.-G., Duisburg. Die Sonderentwicklung der
Elektrohochéfen ist bericksichtigt durch das Modell
des ersten groflen Ofens dieser Art, der am Troll-
hattan (Schweden) vom Jernkontoret errichtet
wurde, sowie die Schnittzeichnung eines Elektro-
Niederschachtofens, Bauart Lorentzen.

Hierneben ist eine Reihe von Originalen und
Modellen von Teilen und Betriebseinrichtungen zur
Aufstellung gelangt. Bemerkenswert darunter ist
das Original der ersten Lidrmannschen Schlacken-
form aus dem Jahre 1867, mit deren Einflhrung
ein neues Zeitalter im Hochofenbetrieb begann. Die
Geblase und Winderhitzer sind durch Bilder und
Modelle in ihren &lteren und neueren Bauarten dar-
gestellt.

Den Abschluf? dieser Gruppe bilden Modelle
alterer und neuerer Gesamt-Huttenanlagen, darunter
das groRe Modell der Kruppschen Hochofenanlage
zu Neuwied aus dem Jahre 1875, das sich auch auf
die Darstellung der Lagerung und der Transport-
einrichtungen erstreckt. Es ist fir den Fachmann
von Reiz, diese alteren Anlagen unmittelbar mit
neueren vergleichen zu koénnen. Eine neuzeitliche
Anlage ist durch ein groRes Wandgemaélde der
Kruppschen Friedrich-Alfred-Hutte in Rheinhausen
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wiedergegeben. Das Bild umfat nicht nur die
Hochofenanlage, sondern zeigt auch das Stahlwerk
mit den ganzen Transporteinrichtungen, den Hafen-
anlagen usw.

Der dritte Saal ist der Darstellung der Ent-
wicklung des Stahlwerksbetriebes gewidmet. Ein
Betriebsraum enthdlt das Original des altesten
erhaltenen Frischfeuers vom Eisenwerk Hammerau
bei Salzburg. Als Gegenstuck ist ein Kleiner Puddel-
ofen aufgestellt. Dabei werden Fabrikationsproben
gezeigt, und zwar die ausgewalzten Rohseidenen,
Pakete und eine Schweilleisen-Luppe.

Besondere Beachtung hat die neuzeitliche Ent-
wicklung, insbesondere die Eisen- und Stahlgewin-
nung durch das Bessemerverfahren, gefunden. Der

Abbildung 5. Modell der Bessemeranlage des Hoerder

Vereins aus dem Jahre 1863.

Konverterbetrieb ist durch eine geschnittene Besse-
merbirne von Krupp aus dem Jahre 1866 veran-
schaulicht, wobei eine Demonstrationseinrichtung
das Einblasen der Luft zeigt. Die erste bekannte
Bessemeranlage Deutschlands, die des Hoerder
Vereins aus dem Jahre 1863, ist mit allen Hilfsein-
richtungen in einem beweglichen Modell dargestellt
(Abb. 5). Ein Wandbild zeigt eine neuzeitliche
Konverteranlage mit sechs Riesenbirnen und einer
Leistung von 3000 t je Tag. Auch die erste Roh-
eisen-Mischeranlage des Hoerder Vereins aus dem
Jahre 1890 ist im Modell gezeigt; das Gegenstiick
bildet die Darstellung einer neuzeitlichen Mischer-
anlage mit Riesenwalzenmischern.

Die Entwicklung des Siemens-Martin-Verfakrens
ist ebenfalls durch eine Reihe von Modellen und
Bildern gezeigt, u. a. durch ein Gesamtmodell einer
der ersten deutschen Anlagen dieser Art der Firma
Borsig in Oberschlesien. Den Fortschritt in der Ent-
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wicklung und den Abmessungen verdeutlicht ein
von der Deutschen Maschinenfabrik, A.-G., Duis-
burg, ausgefihrtes Modell einer neuzeitlichen Gec-
samtanlage fir Siemens-Martin-Stahlerzeugung mit
Gaserzeugeranlage, Schrottplatz mit Paketier-
presse und Magnetkran, Schmelzraum mit Kipp-
ofen, Chargierkran, Elektrostahléfen, GielZhalle mit
modernen Gieflwagen, GieR- und Stripperkran.

Als letztes folgt dann die Edelstahlgewin-
nung, ebenfalls von ihren Anfangen zu Beginn des
19. Jahrhunderts an.  Schnittmodelle geben ein
Bild von einem &lteren und neueren Zementierofen
der Bergischen Stahlindustrie in Remscheid. Eben-
solche zeigen den &ltesten Tiegelofen in Schacht-
form aus dem Jahre 1811 und den ersten Ofen mit
Regenerativfeuerung aus dem Jahre 1874, schlielich
neuere Tiegelofen Uber der Hittensohle mit seit-
licher Herausnahme der Tiegel. Ein groRes Wand-
gemaélde gibt einen Blick in eine GulRstahlhalle
wahrend des Gusses eines grolRen Stahlblockes. An
Erzeugnissen sind Proben von Nickel-, Chrom-,
Vanadin-, Wolfram- usw. Stéhlen ausgestellt.

Den SchluR bildet die Entwicklung der Elektro-
stahléfen, die gleichfalls durch Bilder, Modelle und
Originale veranschaulicht sind, darunter das Modell
des ersten in Deutschland ausgefuhrten Heroult-
Ofens und das Original des ersten Fiat-Versuchs-
ofens. Die Wirkungsweise eines Induktionsofens
wird durch ein Demonstrationsmodell sowie durch
ein Modell des Ofens Bauart Roéchling-Rodenhauser
erlautert.

Der né&chste Saal ist der GieRRerei gewidmet,
wobei MetallgieBerei und EisengieRerei Berlck-
sichtigung gefunden haben. Der Raum wird be-
herrscht durch ein riesiges Wandgemalde: Blick in
eine GielRhalle wéhrend des Gusses. Eine groRe
Anzahl Modelle zeigt Entwicklung und heutigen
Stand des GieRereiwesens, das Formen von Hand
sowie mit Wende-, Durchzieh- und Abhebemaschi-
nen. Kunstvolle Gufisticke, namentlich aus dem
Gebiete des Bronze-Kunstgusses, in allen Stadien
der Herstellung geben einen Begriff von den ver-
schiedenen Verfahren.

Es ist bei dem knappen hier verfiigharen Raum
nicht moglich, weiterhin mehr als einen sich auf An-
gabe der Gruppenbezeichnungen beschrankenden
Ueberblick Uber die Sammlungen zu geben.

Es folgt die Metallbearbeitung, darunter
Schmieden, Pressen, Walzen, Bohren und sonstige Me-
tallbearbeitung, Materialpriifung und Einschlagiges.
Die Abteilung Kraftmaschinen enthalt die Muskel-,
Wind- und Wasserkraftmaschinen, sodann Dampf-
kolbenmaschinen, Dampfturbinen, Lokomobilen,
HeiRluftmaschinen, Gas- und Oelmotoren. Es
folgen Landtransportmittel mit Schlitten und
Wagen, Fahrrédern, Automobilen, Lokomotiven,
Eisenbahnsignalwesen usw.; Eisenbahn- und StraBen-
bau, Tunnelbau, Brickenbau, Wasserbau mit
Schleusen und Hebewerken, Kanalanlagen, Hafen-
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bau. In der Abteilung Schiffbau und Schiffahrt ist
die gesamte Entwicklung des Schiffbaues von den
Schiffen der Naturvélker an bis zu den U-Booten
dargestellt. Die Luftschiffahrt zeigt Freiballons,
Flugzeuge usw.

Der Abteilung Mathematik sind eingegliedert:
Uhren, MaRe und Gewichte, Rechenmaschinen usw.
In der Physik sind die Mechanik, Warme- und Kalte-
technik, Elektrizitat mit Magnetismus und Strah-
lentechnik, die drahtlose Telegraphie und Tele-
phonie und schlieBlich die Optik behandelt.

Bei der Mechanik ist es, was als kennzeichnend
fir die geschickte und umfassende Art der Dar-
bietung dienen kann, gelungen, den etwas trockenen
Stoff dadurch zu beleben, dal? jeder Besucher ge-
wisse Experimente selbst ausfiihren kann. So z. B.
werden Gesetze wie die Konstanz des Produktes
von Masse und Geschwindigkeit, Wirkungen wie
die des Massenausgleichs bei Mehrkurbelmaschinen,
oder begrifflich nicht ganz einfach liegende Erschei-
nungen wie die Prdzessionsbewegung des Kreisels
durch sinnreiche und von jedem Besucher selbst
zu bedienende Apparate veranschaulicht. Es ist
von péadagogisch nicht zu unterschéatzender Bedeu-
tung, Naturgesetze nicht zu lehren, sondern er-
fahren zu lassen.

Akustik und Musikinstrumente mit einem stim-
mungsvollen Musiksaal schliefen sich an, sodann
Meteorologie und Chemie. Bei der letzteren wirkt
die Nebeneinanderstellung von Laboratorien des
16., des 18. und des 19. Jahrhunderts ungemein
eindringlich.

Die Elektrotechnik, die Gastechnik, Beleuch-
tungswesen, Heizung und Luftung, Wasserversor-
gung, Baustoffe und Bauwesen folgen; sie sind
zum Teil noch nicht fertig eingerichtet und
werden es bei der Erdffnung des Museums voraus-
sichtlich auch noch nicht sein.

In der Astronomie fihrt der Weg Uber die ge-
schichtliche Entwicklung der Wissenschaft und der
Instrumente zu kunstvollen Planetarien, die in
dieser Form hier zum erstenmal ausgefiihrt sind und
einen Gipfelpunkt in der Kunst der Demonstration
bilden.

Ueber Geodasie, Textilindustrie, Papierfabri-
kation, Schreib-, Mal- und Drucktechnik geht es
weiter zur Landwirtschaft, Brauerei und Brennerei.

Diese kurze Aufzédhlung mag einen Begriff von
dem Umfange des Ganzen geben; von der Reich-
haltigkeit im einzelnen kann nur ein eigener Besuch
des Museums den richtigen Eindruck vermitteln.

Unausloschlich verknipft mit dem Namen des
Museums ist aber der Name seines Griinders, Oskar
von Millers, dessen 70. Geburtstag mit dem Er-
6ffnungstage zusammenfallt. Mdoge es ihm, dem
unermidlich Tatigen, noch lange vergdnnt sein,
seine Kréfte im Dienste der guten Sache wirken zu
lassen.
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Leistung und Wirkungsgrad als Unterlagen fir Bau und Berechnung
der Siemens-Martin - Oefen.

Von Oberingenieur iBr.'Sng. Hugo Bansen in Rheinhausen.

[Mitteilung aus dem Stahlwerksausschu3 des Vereins deutscher Eisenhuttenleutel).]

(Aufgaben des Ofens. Arbeitsbedingungen fiir das Temperaturgefdlle. Spannungsreihe der Brennstoffe.
sowie der Vorwarmung zu der Ofenleistung und dem

umlauf. Beziehungen zwischen der Brennstoffzufuhr
Brennstoffverbrauch.

flussung des Temperaturgeféalles.

Berechnung des Warmebedarfes und des Wirkungsgrades.
Verbrennung, Temperaturverhéltnisse und Wa&rmelibergang im Arbeitsraum.

Warme-

Besondere Mittel zur Beein-

Warmespeicher. Bewegung der Oase durch das Ofensystem. Abhitzeverwertung. EinfluB der Betriebsverhaltnisse

und der Betriebsfuhrung auf die Leistung.

A. Aufgaben des Ofens.

Bei Einschmelzverfahren ist zu unterscheiden

1. die physikalische Aufgabe: Der Einsatz ist
durch Zufuhr von Warme auf Schmelztemperatur
zu bringen, und es ist ihm sodann die Schmelz-
wérme zuzufihren,

2. die metallurgische Aufgabe: Der Arbeitsraum
ist auf einer solchen Temperatur zu halten, daf
sich die chemischen Reaktionen vollziehen kénnen.

Samtliche Prozesse, die der Stahlerzeugung im
Herdofen dienen, spielen zwischen beiden Aufgaben,
wobei die zweite um so starker hervortritt, je mehr
der Ofen lediglich den Frischvorgéngen dient.

Beim reinen Roheisen-Erz-Verfahren mit flus-
sigem Einsatz ist der Ofen lediglich Arbeitsraum
und die Beheizung der Regler der Arbeitstem-
peratur.

B. Arbeitsbedingungen fir das Tempera-

turgefalle.

Die Einschmelztemperatur ist abhangig von der
Zusammensetzung des Einsatzes und geht bis
1529°, dem Schmelzpunkt des chemisch reinen
Eisens. Das Einschmelzen erfolgt im direkten
Flammenbereich im Schritt mit dem Einsetzen tber
die Oberflache des Einsatzes hinweg, so daR bald
schmelzendes Eisen im Ofen vorhanden ist, ein
Zeichen, dalR die Warmequelle eine Temperatur be-
sitzen muB, die Uber 1500 O liegt. Nach dem Ein-
schmelzen ist das Bad auf Reaktionstemperatur zu
erhitzen und ihm so viel Ueberhitzungswérme zu-
zufiihren, daR der abgestochene Stahl daraus die
Verluste durch die Erwarmung der Rinne, der Pfanne,
der GieBkanale und die Ausstrahlung decken kann
und die notige Dunnflussigkeit beim GieRen besitzt.
Die Ueberhitzung mu 100 bis 150 0 Gber dem Er-

Mittel zur Erhohung der Leistungsfahigkeit.

SchluBbemerkung.)

starrungspunkt liegen. Die Badtemperatur muB
also je nach der chemischen Zusammensetzung,
dem Abstichgewicht und dem GieRBverfahren 1580
bis 1680 0 betragen.

Diese Zahlen von etwa 1500 bis 1700 0begrenzen
also das Warmegefalle. Nur daruber besitzt ein
Brennstoff Arbeitsvermdgen. Da aber eine gewisse
Warmeleistung in der Zeiteinheit Bedingung fir
einen metallurgischen Vorgang ist, so ist weiter ein
Arbeitsgefalle notig. Die Flamme mufR notwen-
digerweise das Ende der zu beheizenden Flache mit
einer Temperatur verlassen, die Gber der Badtem-
peratur liegt. Dieses Temperaturgefdalle mul3 noch
dadurch erhéht werden, dal die Warme durch die
Schlackendecke hindurchgeleitet werden mufR. Die
frihere Annahme einer Abzugstemperatur der Heiz-
gase aus dem Ofen von 1600 O erscheint daher zu
niedrig. Bei einem mittleren Temperaturgefalle
von 100 bis 200 °, je nach Arbeitsgeschwindigkeit
und Schlackenmenge, durfte die Abzugstemperatur
eher an 1600 bis 1700 0 beim Einschmelzen, und an
1800 bis 1900 0 beim Fertigmachen liegen, so dal
man als mittlere Abzugstemperatur eines scharf
gehenden Ofens 1800 Oansetzen muB. Man kann also
mit einem Brennstoff nur Gber dieser Temperatur
Nutzwéarme abgeben und wird es pm so mehr kénnen,
je hoher sein Anfangsgefélle dartber liegt.

C. Die Spannungsreihe der Brennstoffe.

Es ist zu prufen, wieweit die fir die Herdofen-
beheizung in Frage kommenden Brennstoffe bei
ihrer Anlieferung an die Feuerung des Ofens in
kaltem Zustande ein Arbeitsvermdgen Uber der not-
wendigen Temperatur besitzen. Zahlentafel 1 und
Abb. 1 zeigen die Beziehungen zwischen der Hochst-
spannung der Brennstoffe bei volliger Uebertragung
der bei der Verbrennung frei werdenden Warmemenge

1) Bericht Nr. 82 des genannten Ausschusses. — zauf die Rauchgase und bei ginstigstem Luftlber-

beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf.
— Diese Ausfohrungen bauen sich auf den friheren
Veroffentlichungen des Verfassers auf: ,,Errechnung der
Arbeitstemperaturen in metallurgischen Oefen*, St. u. E.
42 (1922), S. 245, 291, 370, 423. ,,Die Berechnung des
Warmebedarfes der Siemens-Martin-Oefen*“, St. u. E. 43
(1923), S. 1031; 44 (1924), S. 150. Aussprache in den Be-
richten des Stahlwerksausschusses Nr. 64 und 67.
,Taschenbuch fur Eisenhittenleute*, 2./3. Aufl.,, Ab-
schnitte Uber Verbrennungslehre sowie Bau und Berech-
nunu von Ofenanlagen.

schuB von 10 %. Es sei auch hier nochmals darauf
hingewiesen, da der Heizwert eines Brennstoffes
bekanntlich kein MaRstab fiir seinen pyrometrischen
Wert ist. (Eisen, zu Eisenoxydoxydul verbrannt,
mit einem Heizwert von 1680 AVE/Kkg, hat die hohe
Anfangstemperatur von 2600 °, bezogen auf die ge
samten Verbrennungserzeugnisse.) Es geht daraus
hervor, daR kaltes Hochofengas Uberhaupt keine
Spannung gegen den geschmolzenen Einsatz besitzt.
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Zablentafel 1.
Leistungen verschiedener Brennstoffe
fur den Siemens-M artin-O fen.

Beziehungen zwischen den

Rechner.

Anfangs Erfordert. Erforderl
" Gas- and Gas- und
WB/m3  temperat. Luftvor-  Luftvor-
Brennstoff oder kalt=ta \armung warmung i
mit 10 % zur Erzie- zur Erzie-
kg Luftiber- lung von lung von !
schuB  ta = 2400° 18000
1. Unter Badmindesttemperatur (bis 1500°)
Hochofengas
900 1400 500
1050 1500 1100-1200° 400
(Rohbraunkohle) . (1500)
2. Unter Abzugstemperatur (bis 1900I)
Rohbraunkohlen-
generatorgas . .
Schlechtes Stein- | 1080 1550 1070 300
kohlengenerator-
(o
Mittleres Genera-
torgas . . . .. 1160-1250 1600 1000 250
Gutes Generatorgas 1400— 1500 1680— 1730 900-850 110— 80
3. Ueber Abzugstemperatur (1700 bis 1900 °)
ksofengas . . . 3500-4300 1900— 2000 800-700
Trockene Braun- .
2 kohle 6000— 63C0O 1820— 2185 850— 350
S Braunkohlen Luft-
e (+15% H20) 4900 1960 ' 700 vor-
2 Teerslu. 9000 2020 War-
S steinkohle, trock. 7800 2070 500
£ Koks, trocken 7250 2085 mung
Kohlenstoff 8080 2100

und samtliche Gase nennenswerte Warmemengen
nicht abzugeben vermdgen, da sie zumeist noch
unter der Endtemperatur des Bades liegen, und
bestes Generatorgas die niedrigste Arbeitstempera-
tur der Rauchgase kaum Uberschreitet. Nur die
Brennstoffe ohne energielosen Ballast (Kohlensaure
und Stickstoff), also Koksofengas, feste und flussige
Brennstoffe, ergeben ein Nutzgefalle. Tritt aber zu
dem Gewicht des Energietragers Ballast aus Feuch-
tigkeit, Rauchgas, Gas oder Luftiiberschul3 hinzu,
so &auBert sich auch dies durch die Senkung des
Nutzgefélles. Ueberschlagig ergibt sich fir Gase
bei 10 % Luftuberschufl eine Abnahme der An-
fangstemperatur von 60 bis 70 ° flr die anderen
Brennstoffe von 120 bis 130 °. Ein Wassergehalt
von 100 g/m3senkt sie um 80 bis 100 °, ein Luft-
mangel von 10 % senkt die Temperatur bei Gasen
um 60 bis 80 °, bei festen Brennstoffen um 100 0
und mehr.

I’'Daraus folgt die Forderung, zur Erzielung des
hochsten Nutzgefélles den Zutritt von Ballast-
stoffen zu vermeiden. Ueberschiissiges Gas ist dabei
nicht anders wie Stickstoff, Luft oder Wasserdampf
zu werten.

Um den Energiegehalt der Verbrennungsgase
Uberhaupt an die Abzugstemperatur aus dem Ofen
(1800 °) heranzubringen, mussen sie aus anderen
Quellen eine Warmezufuhr erfahren, die einer Er-
héhung der Zutrittstemperatur von Gas und Luft
um 80 bis 110 0 bei bestem Generatorgas, bis um
400 bis 500 0bei Hochofengas entspricht. Man kann
bei Gasfeuerungen fir je 100 0 Temperatur des Gases

jii»« unu, jjzicuhming der Siemens-Martin-Oejen.
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und der Luft eine Erhéhung der Anfangstemperatur
um 40 °, fur eine gleich hohe Gas- und Lufttem-
peratur also das 0,8fache dieser Temperatur, rech-
nen, fur feste und flissige Brennstoffe und Koks-
ofengas das 0,6fache der Lufttemperatur.

Die Abgabe von Nutzwdrme uber 1800 0 hinaus
bedingt demnach weiterhin die Zufuhr von Warme
ohne Erhéhung der Menge des Warmetragers, also
die Hebung der Temperaturbasis auf ein Nutzgefélle
durch Gas- und Luftvorwarmung.

D. Der Warmeumlauf (Regenerativsystem).

Das Martinverfahren ohne einen Siemensofen
ist unmadglich, dagegen kann man in einem Siemens-
ofen jedes Verfahren der Stahlherstellung auf dem
Herde ausiben. Die Vorwarmung von Gas und
Luft im Regenerativsystem des Herdfrischofens be-
zweckt also hauptsachlich nicht die Ausnutzung der
Abwarme zur Brennstoffersparnis, sondern die
Schaffung eines Warmenutzgefalles Gberhaupt, des-
sen Erhéhung durch bessere Ausnutzung der Ab-
hitze allerdings die Leistungsféahigkeit von 1 m3
Gas erhoht, also den Brennstoffverbrauch senkt.
Fir die Warmezufuhr zum Herd gilt daher die
Regel: Die Warmeabgabe des Gases ist gleich dem
Betrage der Gas- und Luftwarme, vermindert um
die Warmemenge, die notig ist, um die Temperatur
der Verbrennungserzeugnisse auf Abgastemperatur
zu erhdéhen. Nur bei besonders hochwertigen
Gasen, flissigem Brennstoff und Kohlenstaub-
feuerung wird dieses Glied positiv.

Sehr einfach wird dieser Ansatz, wenn man da-
fir Durchschnittszahlen einsetzt. Man erhalt bei
einem mittleren Generatorgas mit einer Anfangs-
temperatur von 1600 0 bei 10 % Luftiberschul’ eine
Gas- + Luftmenge = Abgasmenge von 2200 kg mit
106 WE Gasheizwert, bei einem guten Gase von 17000
Anfangstemperatur 2000 kg Abgas mit 10* WE.
Im letzteren Falle ergibt sich bei 1800 0 Abzugstem-
peratur, wenn man nach einer friheren Angabel)
die Wéarmeinhalte fir 1 kg Gas einfihrt, als Fehl-
betrag zu der Abzugstemperatur fur Warmeinhalt
je kg

bei 1800 0= 522 WE/kg
,» 1700 0= 485 ”

37 WE/kg «2000 kg = 74000 WE.

Bei mittlerem Generatorgas wirde der Fehl-
betrag bereits 522 — 450 = 72 WE/kg 2200 kg Ab-
gas = 159 000 WE sein.

[ Fiur Vorwédrmung von Gas und Luft auf 1200 0
mit 335 WE/kg bzw. 1000 0 mit 275 WE/kg bzw.
800 0 mit 215 WE/kg, also einer Warmezufuhr
durch die Vorwdrmung von Gas und Luft um
670 000 WE/108 WE bzw. 550 000 WE/106 WE
bzw. 430 000 WE/106 WE verbleiben als Wé&rme-
UberschuR bei gutem Gas 596 000 WE/106 WE
bzw. 476 000 WE/106 WE bzw. 356 000 WE/106 WE
im Frischgas.

M Abb. 9a— b in St. u. E. 42 (1922). S. 294.
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Hat man in einem Herd bei einer Leistung von
3500 kg/st folgende stiindliche Warmemengen auf-
zubringen:

106 000 W E/st
328 000
400 000

1788 000 W E/st,

Nutzwarme......cveeven
W andverlust..
KUhlwasser. ...

so wiurde sich bei

Vorwarmung

auf WE-Verbrauch/st 106 WE/t

1200° 1788 000 :596 000 = 3,00 »106 0,86

1000* {476 000= 3,75 » 10« 1,07

800° {356 000= 5,00 +106 1,43
ergeben.

Die Vorwarmung
von Gas und Luft
ist abhangig von 4er
in den Kammern
an das Gitterwerk
abgegebenen War-
memenge und dem
Wandverlust  der

Kammern und
Kopfe. Der Rest-
betrag der Abwérme
ist der Kaminver-
lust.

Haben im vor-
liegenden Falle die
Kopfe einen Wand-
verlust von 120000
WE/st und die

Kammern von
180 000 WE/st, also
insgesamt 420 000
WE/st, und werden
dem Ofen 3 «10®
WE/st zugefiihrt,
entsprechend 6000
kg Abgas, so fiihren

Bau und Berechnung der Siemens-Marnn-uejen.

40. uanrg. JNr. 19.

Vorwérmung Abgaswarme
1000° 1,052+ 106 WE/st 6170
800° 141210 ,, 833J

Die Abgastemperatur ist bezogen auf das Ende
der Heizflache, ohne Verdinnung durch falsche Luft.

Kann man dem Ofen nur 3 ¢10« WE/st zu-
fihren, so erhalt man bei 1200 0 eine Leistung
wie errechnet, von 3500 kg/st.

Es bleiben:
Warme- Abziglich Ent-
Bei Vor- menge fiir fir Wand- Fur Nutz- n
warmung 9 verluste und warme spricht
den Herd Kuhlrahmen t Stahl/st

auf 1CO00 1,44 . I00WE 0,728 + ICOWE 0,712 . 10* WE 2,37

8000 1.08 - 106 , 0,728 .10« , 0,352 . 106 1,18
NutzbaresTemPse"afu efo/e
cfestiaucbgasesrz /rd/eNutzwar-
\g\ e, \3/ ancfundfibAvasserrerfusfe
esderdes.

Tenperaturgefdfe\

, Bn nirstofwarme

j Heiz/7achentemperatun

Die erreichbare
Gas- und Luftvor-
warmung bestimmt
also bei einer fest-
stehenden Warme-
zufuhr zu einem

Regenerativherd-
ofen die Hohe der
Erzeugung.

Der Brennstoff-
verbrauch betragt,
ohne Betriebs-
verluste flr die
Schmelzzeit gerech-

die  Abgase bei net,
1800 °, 522 kg-2000 ]
kg/1000 W E =1,044 bei 1200°
X 10® WE/10®@ WE = 0,816 « 10*WE t
Frischgas, also fir bei 1000°
3«10 WE = 3,132 Braurr/rofrfeje rrac/7 W crss-enge/ra/f = 1,360 10e
*10® WE in die Abbildung 1. Beziehungen zwischen den Arbeitstem- bei 800°
Kammern. peraturen des Siemens-Martin-Ofens, den rechnerischen = 2,550 ¢ 10e

Bei 1200° Vor- Temperaturen der Brsg:\lsvt;rfr\‘:uzg.tj der Gas- und Luft- Will man auf

warmung gehen an
Gas und Luft 3 0,67 10®WE = 2,01 10®@WE
Wandverluste.....cocvevevevececreennne, 0,42 « 10® WE
2,43 « 10« WE.
Es bleibt als Abgaswarme 0,7 < 10® WE auf
6000 kg Gas. Das wdare eine Warmemenge von
117 WE/kg Abgas, entsprechend einer Abgastem-
peratur von 460 °. Auf gleiche Weise errechnet sich
bei einer

alle Falle die Er-
zeugungshéhe von 3,5 t/st einhalten, so muB
man, sofern man nicht fir eine bessere Vor-
wéarmung sorgen kann, die Gaszufuhr in dem zuerst
gerechneten MaRe steigern.

Die Rechnung setzt die Gleichheit aller Betriebs-
verhéltnisse voraus. Sie durfte gentigen, um die
Bedeutung des Regenerativsystems zahlenméRig
in das richtige Licht zu stellen.
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E. Die Beziehungen zwischen der Brenn-

stoffzufuhr (Art und Menge) sowie der Vor-

warmung zu Ofenleistung und dem
Brennstoffverbrauch.

der

Aus den Betrachtungen geht hervor, dal das
besteMaR der Brennstoffwertigkeit diejenige Warme-
menge ist, die auf 1 kg der Verbrennungserzeugnisse
(Brennstoff mit dem Ballast an Wasserdampf,
Falschgas usw.) bei der Verbrennung im Bereiche
des Nutzgefalles, das ist der Herdraum, verfiigbar ist.

Aus Abb. 1 geht bereits hervor, dal3 es fur die
Erreichung eines bestimmten Temperaturgefélles
rein rechnerisch gleichgultig ist, aus welchen Quellen
(gebundener oder fihlbarer Wéarme) urspriinglich
die Warmezufuhr stammt. Die Darstellung bezieht
sich auf gewisse Brennstoffe unter Voraussetzung
trockenen Gases und eines Luftuberschusses von
10%. Damit ergeben sich fir 10® WE Frischgas-
zufuhr fUr die verschiedenen Gase die in Zahlen-
tafel 2 zusammengestellten Werte.

Zahlentafel 2. A bgas- und Temperaturver-

héaltnisse fur verschiedene Brennstoffe.

Rechn

Abgas- Es feh- An- Theoret.
Gasart menge len fur faDgs- Luftbed.
kg/106 1800° '€MPe-  yg10®
ratur
WE WE/kg WE/kg °C WE
Gichtgas 2480 402 — 120 1450 1030
Rohbraun-
kohlengas 2330 432 — 90 1550 1100
Mittleres Gene-
ratorgas . . 2170 458 64 1595 1130
GutesGenerator-
0aS s 2070 480 — 42 1690 1110
Bestes Genera-
torgas . . . . 2000 504 — 18 1730 1120
Koksofengas . . 1600 620 98 1960 1340

Man kann daraus verallgemeinern: ,,Je grofler
die Rauchgasmenge je 106 WE verflgbare
Waéarmemenge ist, um so pyrometrisch
minderwertiger ist ein Gas.“ Man muf} also
die Brennstoffe nach der je 106 WE entstehenden
oder vorhandenen Menge des Warmetragers, also
der Abgasmenge, ordnen. Damit féallt die Bewertung
der Brennstoffwarme nach ihrer Herkunftl), und es
rickt die Bewertung nach ihrer Behandlung in den
Vordergrund.

Man braucht theoretisch fur die Ublichen Gase
und Gasgemische am Siemens-Martin-Ofen 1100 kg
Luft. (Man kann also Uberschlagig bei 10 bis 20 %
Luftiberschul mit 1 m3am Luftventil angesaugter

1) Es ware verfehlt, daraus ohne weiteres
Schluf3 ziehen zu wollen, dal der Heizwert des Generator-
gases keine Rolle spielt. Hoher Heizwert ist, abgesehen
von der haufig hoheren Anfangstemperatur, meist gleich-
bedeutend mit niedrigem Kohlensauregelialt, dieser wie-
der mit weitestgehender Umsetzung des Kohlenheizwertes
in gebundene Gaswarme; jedoch soll der Gaserzeuger-
betrieb so gefiihrt werden, daB das Produkt: m3 Gasaus-
bringen/kg Kohle « WE/m3 Gas mdglichst groB wird.

X1X )3

Bau und Berechnung der Siemens-Marlin-Oejen.
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Luft auf 1000 WE am Gasventil gemessener Gas-
menge rechnen.)

Hat also z. B. ein gutes Generatorgas bei 10 %
Luftiberschul eine Abgasmenge von2000 kg/106 WE,
und steigt der LuftiberschulR um 20 %, also die
Abgasmenge um 220 kg, so ist das gute Gas nicht
mehr wert als ein mittleres, das mit 10 % Ueber-
schul3 verbrannt wird. Die Erhéhung der Abgas-
menge durch Wasserdampf muR wegen dessen
hoher spezifischer Wéarme mit 1 kg Wasserdampf
2,2 kg Abgas oder Luft gewertet werden. Erhoht
sich also z. B. durch zu starken Dampfzusatz oder
durch das Eindringen von Feuchtigkeit in den
Gaskanal der Dampfgehalt von 1 m3 Gas von
1500 WE um 75 g, das waren 50 kg/1000 kg Abgas,
so ist dies einer Vermehrung der Abgasmenge um
110 kg gleichwertig, so daf3 sie sich insgesamt auf
2330 kg/106 WE erhoht; das Gas sinkt also auf die
pyrometrische Wertigkeit schlechtesten Generator-
oder guten Hochofengases, ohne dal? die Ubliche
Prifung der Gasglite das geringste merken lat. Es
wird véllig entwertet, wenn dazu noch durch unvoll-
standige Verbrennung Uberhaupt nur ein Teil der
Warme frei wird, da die Abgasmenge dabei nurlang-
sam abnimmt. Die Beeinflussung der Verbrennungs-
geschwindigkeit ist dabei zunachst unbericksichtigt.

Dieser Beeintrachtigung des pyrometrischen
Wertes des Brennstoffes steht die Aufbesserung
gegeniber, die ein an sich minderwertiger Brenn-
stoff durch beste Einhaltung gunstigster Verbren-
nungsbedingungen und durch die Gas- und Luft-
vorwarmung erfahrt.

Um diese Beziehungen zu verdeutlichen, werden
in Abb. 2 die Brennstoffe nach der Abgasmenge
geordnet, die auf wirklich im Heizflachenbereich aus-
geloste 106 WE entstehen. Es ergibt sich zunéchst,
wenn man die auf 1000 kg Abgas verfligbare Warme-
menge fir kalte Verbrennung sowie fur die Vor-
wéarmung von Gas und Luft auf 750 bis 1200 0 auf-
tragt und als Grenzlinie des Nutzwarmegeféalles
die des Warmeinhaltes des Abgases bei 1800 0
522 WE/kg Abgas zieht, ein paralleles Bild zu
der Darstellung des Temperaturgefalles in Abb. 1,
in die entsprechenden Warmemengen (bersetzt,
die immer die Grundlage einer bilanzmé&Rigen Be-
trachtung bilden missen. Zieht man dazu als un-
gefdhre Grenze des anwendbaren Gefalles die Linie
des Warmeinhaltes von 1 kg Abgas bei 2400 °, so
liegen zwischen dieser und der 1800 “Linie die fur
1 kg Abgas nutzbaren Warmemengen. Die Linie
der Warmemenge bei kalter Verbrennung (ohne Vor-
wérmung) sagt zugleich, wie weit von der gebun-
denen Warme des Gases Uberhaupt etwas nutzbar

dsgemacht wird, und zeigt, wie in Abb. 1, daR in den
meisten Fallen nur ein Teil der Vorwarmung Uber-
haupt ausgenutzt wird.

Uebersetzt man das Schaubild auf die je 106 WE
Frischgas verfligbaren Warmemengen, so ergeben
sich diese als Grundlinie und dartber die Wéarme-
zufuhr durch die Vorwarmung (Abb. 2 b).

89
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Fur die Warmeubertragung im Herdraum kommt
nur die Uber der Abzugstemperatur liegende Warme-
menge in Frage. Nimmt man daher die fir 10® WE
Waérmezufuhr bei 1800 0 abgefuhrte Wéarmemenge
als Grundlinie an, so ergibt sich die Darstellung
nach Abb. 2c. Es geht daraus hervor, daB man
fur alle Brennstoffe und Verbrennungsverhaltnisse,
ausgedrickt in kg Abgas/10® WE, die notwendige
Temperatur, die hier als Beispiel wieder mit 2400 0
begrenzt ist, erhalten kann.

Da bei geringeren Abgasmengen fur 10® WE die
bei 2400 0 verfigbare Nutzwarmemenge fallt, so
folgt daraus, dafR ein Brennstoff, dessen an sich
hohe pyrometrische Wertigkeit wegen der unzu-
lassig hohen Anfangstemperatur keine hohe Vor-
warmung zulalt, einen geringeren Ertrag an nutz-
barer Warmemenge ergibt als ein an sich minder-
wertiger mit so hoch getriebener Vorwarmung, wie
die Verhaltnisse es gestatten.

Man gewinnt bei 2400 0

bei kg/106 WE warr%%elsl\lggwl\l‘zuézufabr bei Vorwarmucg auf
1600 0,36 unter 750
2000 0,45 900
2200 0,49 1050
2420 0,55 1200

Sofern nicht andere Umsténde des Ofenbaues
und der Warmeibertragung dagegen sprechen, zeigt
sich also im Lichte des Warmeumlaufes das pyro-
metrisch minderwertigste Gas als das warmewirt-
schaftlich beste.

Man kann durch Erhéhung der Vorwarmung
von 900 0 auf 1050 0 ein mittleres Generatorgas und
bei einer Steigerung der Vorwdrmung auf 1200 0
ein Hochofengas pyrometrisch einem unter gleichen
Bedingungen verbrannten besten Generatorgas an-
gleichen.

Liegt die Abzugstemperatur niedriger, z. B. bei
1700 °, so kommt man fir diesen Warmegewinn
eines Mehrgefélles von 1000 mit einer um 730
niedrigeren Vorwdrmung aus. Abgesehen davon,
dalR dies eine Verringerung des mittleren Warme-
gefélles gegen die Badflache bedeuten wirde,
wurde dadurch der tatséachliche Wéarmeertrag fur
10® WE Zufuhr fallen.

Man muR also im Hinblick auf eine mdg-
lichst groRe Herdflachenleistung und einen
geringen Brennstoffverbrauch auf eine
maoglichst hohe Vorwdrmung hinarbeiten,
wobei eine hohe Abzugstemperatur, sofern
sie fir die Vorwdrmung notig ist, nur
forderlich wirkt.

Das Arbeitsvermdgen eines Brennstoffes
im Siemens-Martin-Ofen ist also in erster
Linie abhé&ngig von seiner Abgasmenge und
der Vorwarmung.

Die je 10® WE uber der Abzugstemperatur ver-
fugbare Wéarmemenge einschlieBlich der aus dem
Warmeumlauf gewonnenen stellt zugleich ziffern-
magig einen den Vorschlagen) fir die Bestimmung
des Wirkungsgrades von Siemens-Martin-Oefen ent7

D Vgl. Bericht Nr. 80 des Stahlwerksaussehusses;
zu beziehen vom Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf.

Bau und Berechnung der Siemens-Martin-Oefen.

45. Jahrg. Nr. 19.

sprechenden Zwischenwirkungsgrad 73 « rj» « i
= iy+Jh jdar, das Verhaltnis des Warmeangebotes

an dgﬁ Alrbeitsraum zu der in den ganzen Ofen
eingefihrten Brennstoffwéarme.

Es handelt sich bei der Errechnung des glinstig-
sten Warmeverbrauches eines Martinofens um eine
Arbeit ohne Lassigkeitsverlust; also ist der Wir-
kungsgrad der Wartung 74= 1.

2c
W armeabgabeim Herdraum

obeirsoo0
fbiugste/nB
2b
L GiV&mirkcfrgas

W rrm einflat
bei2w0O°

mYordd.
onP
beirsoo°
W anvem b i

‘W &arm einhat

Warmeinvioft
beilJSO00
Ibzugstem p

76 77 79 7S 20 27 22 23 29 25
7000HgHOgaa
70eWaim Trischgas

Abbildung 2a bis c¢. Warmeertrag aus 106 WE bei
verschiedener Abgasmenge und Vorwé&rmung.

Multipliziert man diesen Wirkungsgrad 4¢3 _5mit
dem Wirkungsgrade des Arbeitsraumes 7)2=
so erhélt man den ganzen warmewirtschaftlichen
Wirkungsgrad des Ofensr) = rj2evjs_5= yi2 s= "

= Nutzwarme, die dem Stahl im Ofen zugefiihrt
ist, dividiert durch die Warmezufuhr zu dem Ofen.

F. Die
und des

Berechnung des Waéarmebedarfes
Wirkungsgrades eines
Martin-Ofens.

Diese Berechnung ist in ihren Grundlagen be-
reits oben behandelt. Zur Berechnung des glnstig-

Siemens-
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sten Warmebedarfes eines gegebenen Siemens-
Martin-Ofens, also ohne die Erfassung der La&ssig-
keitsverluste, hat man also so vorzugehen, da man
zunachst fur den gegebenen Brennstoff unter den
erwinschten Verbrennungsbedingungen die Rauch-
gasmenge fur 106 WE Zufuhr berechnet und sodann
durch Rechnung oder uberschldagig nach Abb. 2 ¢
die zur Errechnung der zuléssigen héchsten Anfangs-
temperatur, also z. B. 2400 °, notwendige Vor-
warmung bestimmt. Legt man dann noch die
mittlere Abzugstemperatur fest, z. B. 1800 °, so
hat man damit den Ertrag an nutzbarer Warme
fir 10® WE Zufuhr, also den Wirkungsgrad ©3 5

Zur Festlegung des Wirkungsgrades des Arbeits-

raumes r2 = k* man }n bekannter Weise

+ bi

die Nutzwérme fir 1 1 Einsatz zu berechnen. Diese
schwankt naturlich in den weitesten Grenzen je
nach Einsatz- und Stahlzusammensetzung sowie
Temperatur- und Schlackenverhaltnissen. Bei
einem normalen Einsatz mit durchschnittlich etwa
1% C und 1,2 % Mn liegt sie zwischen 280 bis
330 WE/kg, je nachdem, ob der Kohlenstoff zu
Kohlenoxyd oder zu Kohlensdure verbrennt. Man
kann als Mittel mit 0,3 «10® WE/t kaltem Einsatz
rechnen.

Mit Sj sind die sonstigen Verluste im Bereich
der Herdflache bezeichnet, das ist in erster Linie
der Verlust durch die Warmeleitung der Wande
und der Warmeaufwand von Kuhlungen. Jene
werden aus dem Warmedurchgang oder der Warme-
ableitung der AuBenflache berechnet; diese sind
von der beheizten Oberflache und der Art der Be-
heizung abhéngig. In erster Linie kommen fir den
Herdraum die gekiihlten Tidrrahmen in Frage. Die
bestrahlten Flachen sind zumeist 150 bis 250 mm
breit und haben entsprechend der Turéffnung eine
Gesamtlange von 2,0 bis 3,5 m, so dal} die Heizflache
jeder Tur 0,3 bis 0,6 m2 betragt. Die Messung der
Wassererwdrmung ergibt 200 000 bis 300 000 WE/m2
Heizflache und st, so daR je nach TirgroRe und
Zahl der stindliche Gesamtkuhlverlust 400 000 bis
700 000 WE betragt.

Die weiteren Verluste, die im Herdraum zu
decken sind, sind die Lassigkeitsverluste durch War-
tung, Ausstrahlung von Warme und Ausschlagen
von heiBen Gasen aus Spalten und offenen Tiren.
Sie kénnen unter Annahme von Querschnitten,
Temperatur- und Druckverhaltnissen und der Ein-
wirkungszeiten, wie friher angegeben, Uberschlagig
berechnet werden. Es ist besonders zu beachten,
dafl} sie in den Bereich des Nutzgefalles fallen und
daher mit den ganzen Feuerungsverlusten behaftet
sind. In der Wirkungsgradstaffel treten sie daher
als Wirkungsgrad der Wartung 74 in Erscheinung.

Errechnet sich z. B. fir einen Ofen mit einer
Leistung von 3,5 t/st

WE/st
die Nutzwarme L4 ... 1050 000
die Wandverluste des Oienraumes S, 330 000
der Kuhlwasserverlust S4 400000__
L, + S, 1780000
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so ist der Wirkungsgrad des Arbeitsraumes
Lt _ 1050000 rn
Lj + Sj ~ 1780000— ° m
Man braucht diesen Wert nur mit dem nach
MaRgabe von Abgasmenge und Vorwarmungs-
temperatur aus Abb. 2 ¢ herausgegriffenen erweiter-
ten Feuerungswirkungsgrad des Ofensystems 43 ezu
multiplizieren, um den Gesamtwirkungsgrad zu er-

halten. Z B. st fir einen Brennstoff von
2000 kg/10® WE bei 9000 73 5 = 0,45, der Ge-
samtwirkungsgrad also 42« 73 5 = 0,59 « 0,45

= 0,265. Da die Nutzwarme 1,05 «10® WE be-

. 105
tragt, so sind also = 4,0 +10® WE/st zuzu-

. 40,100
fUhren, das sind 35 = 1,14 « 10®WE/t (228 kg).

Dies entspricht durchaus der Warmezufuhr, die
man an einem solchen Ofen wahrend der eigent-
lichen Schmelzzeit beobachtet, und beweist, dal
man den Warmeverbrauch eines Ofens auf diese
Weise gut durch die Rechnung nachprifen oder
vorausbestimmen kann. Der Unterschied gegen-
Uber der befriebsméaRigen Brennstoffverbrauchs-
ermittlung sind die Verluste, die durch Wartung,
Pausen, Brennstoffumsetzung entstehen, und die
durch die Wirkungsgrade 74und 7)5_, gekennzeichnet
werden. Setzt man 74 = 0,9, so ergibt sich bei der
Schmelzdauer ein praktischer Verbrauch von

A g10%= 1,26 « 10« WE/t (252 kg).

Rechnet man weiter auf eine Schmelzdauer von
5 st 0,5 st durchgeheizte Flickzeit, so ergibt sich

als Wirkungsgrad der Betriebszeit 7g9= — = 0,91

0,0

und als Brennstoffverbrauch fiur die ganie Dauer
26
von Schmelze zu Schmelze uji’;‘]' = 1,38 « 10® WE/t

(276 Kkag).

Rechnet man weiter fur Anheizen, Gasverluste
durch Undichtigkeiten und die sonstigen Verluste
wéhrend einer ganzen Ofenreise 7 %, so erhalt

man den Wirkungsgrad der Ofenreise rj, = —

= 0,935, also auch den durchschnittlichen Monats-
verbrauch zu

1
—  =1,48-10® WE/t (296 kg).

Die in Klammern dahinterstehenden Zahlen
ergeben den Kohlenverbrauch je t, wenn man fir
eine Kohle mit etwa 7000 WE/kg den Wirkungsgrad
der Vergasung und der Gaserzeugerwartung gs *Ht
= 0,7 einsetzt.

Die Berechnung setzt eine bestimmte Abgas-
menge je 10® WE und einen bestimmten nutzbaren
Waérmeertrag nach Maligabe der Gas- und Luftvor-
warmung und der Abzugstemperatur voraus.

Eine kleine Veranderung des einen oder anderen
Wertes ergibt schon eine wesentliche Veranderung
des Ergebnisses in t Erzeugung (G) fur eine be-
stimmte Warmezufuhr im Brennstoffverbrauch je t
fur 1 t Stahl. Diese Empfindlichkeit liegt aber
tatsachlich im praktischen Ofenbetriebe vor, weil
eben infolge der geniigend beleuchteten Verhalt-
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nisse nur die Spitzen des Temperaturgefdlles aus-
genutzt werden. Halt man also nicht vorsichtig
alle Bedingungen im glnstigsten Gleichgewicht, so
sinkt das Gefélle rasch. Dazu kommen die Sto-
rungen im Strahlungsfelde als Folge des nicht kon-
tinuierlichen Ofenbetriebes.  Kennzeichnend st
die schaubildliche Behandlung von Einzelfallen.
Fur einen vorhandenen Martinofen kann man
bis zu einem gewissen Grade die Wand- und Kihl-
wasserverluste und die Hohe von Gas- und Luft-
vorwarmung als Durchschnitt gleichbleibend an-
nehmen. Dann wird die je 106 WE Brennstoffzufuhr
nutzbare Warmemenge und damit der Wirkungs-
grad in erster Linie nur noch von der Rauchgas-
menge/kg 106 WE abhéngen. In dem Ausdruck:
Lt = Qi *y2+rj3 6 in dem man bei festem Einsatz

auch gL} e =
also 72bekannt und 7j3_5 nurvon dem Abgasgewicht
r kg/106 WE abhéngig. Also ist 43 5= f (r) und
auch 1Gr = f (r) «C (konstant).

Diese Beziehung ist fur eine Vorwarmung auf

t = 900 0in Abb. 3 dargestellt und zeigt wohl am
besten, wie notwendig es ist, flr einen gegebenen

Gt Leistung setzen kann, ist

Ry Jr
Yy
} f y
/ A
] — / /
I _
o tA
I . _f1U
' VI
[} _A - _H
1/st
Leer/auf

----- frrerg/e/ctier WarmererOrauctisJe i
H Oerefctiglnstiger 3e/crsiungund W armen g 'm
2200 2V00 2500

Abbildung 3. Warmezufuhr und Leistung fur ver-
schiedenes Abgasgewicht in kg/106 WE bei 900°
Vorwarmung (Ofenherdflache 18 m2).
Brennstoff auf die Kkleinste Abgas-
menge fur 106 ausgeléste WE hinzu-
arbeiten. Hat man einen solchen

Ofen auf die gunstigsten Gas- und A

Verbrennungsverhdltnisse eingestellt, </
also den Wert r kg/106 WE festgelegt, s

so ist die Untersuchung notig, wel- N
chen EinfluR eine Verbesserung der

Vorwdrmung hat. Man setzt also bei

f

und erhalt damit fiir eine Abgasmenge

o = G
t° Vorwarmungstemperatur = =
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Diese beiden Darstellungen durften wesentlich
zur Klarung der Frage beitragen, warum die
Ergebnisse an dem gleichen Ofen von Schmelze
zu Schmelze so verschieden ausfallen, und die
Leistungs- und Brennstoffverbrauchszahlen der
in der Umfragel) behandelten Oefen ohne aus
den Ofenabmessungen erkennbaren Grund bis 100%
schwanken.

Eine Dampfmaschine, von der man nur den
Kolbendurchmesser kennt, ist in ihrer Leistung
nicht festzulegen. Auch die Kenntnis des Hubes
ergibt nur die Médglichkeit, ihre theoretische
Leistungsmdoglichkeit unter Annahme einer Um-
drehungszahl und eines mittleren Druckgefalles zu
schatzen. Die Kenntnis des Dampfdruckes am
Kessel oder des Hochstdruckes, fur den die Ma-
schine nach Festigkeitsrechnungen gebaut ist, sagt
nicht mehr als die rechnerische Anfangstemperatur
fur den Ofen. Erst die Kenntnis des Enddruckes
und des mittleren Druckes 1aRt, wie die des mitt-
leren Warmeertrages 106 WE/'IOOO kg fur den Ofen,
die Berechnung der Leistungsmdglichkeit zu. Die
wirkliche Energieabgabe kann man nur durch den
Versuch als das Verhéltnis der effektiven zu der
indizierten Leistung bestimmen. Weit besser kann
man fur den Ofen schon die inneren Verluste be-
rechnen. Den Dampfverbrauch kann man nur
theoretisch aus der Fillung berechnen, und man
muB einen Erfahrungszuschlag fir die Lassigkeits-
und Abkihlungsverluste machen, die man bei
Oefen rechnerisch schon besser erfassen kann.

Zu diesem Verbrauch kommt der Verlust durch
die Lé&ssigkeit der Stopfbichsen, der Wartungsver-
lust durch unginstige Ausnutzung des Druckge-
falles, die Uebersetzungsverluste der Warme Uber
Rohrleitung, Heizflaiche und Feuerung mit allen
Warte-, Anheiz- und Lassigkeitsverlusten, so dal3
die Reihe vom Brennstoff bis zur abgegebenen
Energie noch weit gegliederter ist als bei dem Ofen.
Jedes einzelne Glied laRt ein weites Spiel zu, und
trotzdem ist die Berechnung von Kraftmaschinen
zu ihrem Bau und ihrer Untersuchung durch jahr-
zehntelange planmaRige Arbeit erprobte Wissen-
schaft und Handwerk zugleich geworden.

r—

Leerfa,'/

von 2000 kg/106 WE das Ergebnis
nach Abb. 4.

D Vgl. Bericht Nr. 81 des Stahl-
werksausschusses sowie erweiterten Ab-
druck in St. u. E. 45 (1925), S. 489/507.
Sonderdrucke sind durch den Verlag Stahl-
eisen m. b. H. zu beziehen.

dumenglelchen tvammerert>rauchs /e |
D é&crelcigunstigerBelashmgund  srmerertirauctis

ronyarmungstem peraturm (C

Abbildung 4. Warmezufuhr und Leistung fir verschie-
dene Vorwarmung bei 2000 kg/106 WE Abgasgewicht
(Ofenherdflache 18 m2).
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G. Besondere Mittel zur Beeinflussung des
Temperaturgefalles.

Fur einen gegebenen Brennstoff kann man in
der Verringerung der Rauchgasmenge r kg/106 WE
nur bis zu der mdglichsten Annéherung an die theo-
retische Luftmenge bei vdlliger Verbrennung mit
trockenem Brennstoff gehen. Weiteres kann man
nur durch die Anreicherung der Luft mit Sauerstoff
erreichen.

Solange man Uberhaupt Vorwarmungskammern
betreibt, erscheint ein solches Verfahren, abgesehen
von dem hohen Wé&rmeverbrauch der Sauerstoff-
erzeugung, warmewirtschaftlich bedenklich, weil
man dann die Vorwarmung senken und damit den
Wirkungsgrad tj3_5verringern mu8. Das Verfahren
ware also nur ausnahmsweise dort am Platze, wo
es gilt, einen gegebenen Brennstoff Uber die Grenzen
der Vorwarmung hinaus fir eine hohe Leistung,
auf den Herd und den Brennstoff bezogen, nutzbar
zu machen. Anders lagen die Verhaltnisse, wenn
man sich durch Sauerstoff angereicherte Luft von der
notwendigen Abwarmeumformung frei machen und
damit zu der denkbar einfachsten Flammofenfbrm
gelangen konnte. Es handelt sich hierbei im Grunde
genommen nur um eine andere Art der Umformung
der Abwarme in Energie, die dem frischen Brenn-
stoff wieder zugefuhrt wird, um sein Temperatur-
gefalle und damit den Warmenutzertrag zu heben.

In diesem Falle bedeutet Sauerstoffherstellung
aus der Luft durch Energieaufwand eine Speiche-
rung eines Teilbetrages davon. Das Verfahren wére
aber nur dann in Betracht zu ziehen, wenn man
aus dem grofleren Gewinn an Abhitzedampf gegen-
Uber einem Ofen mit Umformungsspeichern den
Kraftaufwand fur den Sauerstoffbedarf des Ofens
decken konnte. Dies ist Sache einer Rechnung,
bei der man alle Punkte, wie Umsetzungsverluste
von der Abwérme bis zum Sauerstoff, die Undich-
tigkeitsVerluste der Drucksauerstoffleitungen, wohl
berucksichtigen mufl. Man darf dabei auch an zwei
weiteren Gesichtspunkten nicht Vorbeigehen, die
das gesamtwarmewirtschaftliche Ergebnis storen.

Wollte man die Wechselheizung beibehalten, so
mifite man die Abgase am Herdabzug mit ihrer
hohen Temperatur und Staubgehalt auf den Kessel-
heizkanal umschalten. Dies erscheint kaum durch-
fuhrbar. Man muBte also zu einer feststehenden
Beheizung Ubergehen, etwa wie bei einem Ofen
mit Kohlenstaubfeuerung nach Abb. 15in St. u. E. 40
(1920), S. 1199.

Man kommt an dem Bau einer Schlacken-
kammer nicht vorbei und muB mit groRen Warme-
verlustflachen von dem Abzug bis zu dem Kessel
rechnen. Bereits die unterirdischen Abgaskanale
von dem Kammerunterbau bis zu den Ventilen
ergeben trotz besserem Warmeschutz und weit
geringeren Temperaturen bereits einen rechne-
rischen Temperaturabfall bis 100 °.

Man wird aber weiter, um die Sauerstoffan-
reicherung mit Rucksicht auf den hohen Warme-
verbrauch zu seiner Erzeugung so niedrig wie
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moglich  zu halten, auf eine besondere pyro-
metrische Hochwertigkeit des Gases Wert legen,
also bei Koksofengas einen Heizwert von Uber
4000 WE/m3 fordern. Stehen nicht sehr dichte
Koksofenkammern zur Verfugung, so wird man, so-
fern man nicht nur Reichgas verwendet, sehr schwach
absaugen miussen, wodurch das Gaswarmeaus-
bringen je t Kokskohle stark sinkt. Nur dort, wo
man den Sauerstoff aus sonst nicht verwendbarer
Abfallwarme erzeugen konnte, lieRe es sich ver-
treten, bei dem Ofen auf die Forderung der Deckung
des Sauerstoffwarmebedarfs durch die eigene Ofen-
abhitze zu verzichten.

Diese Betrachtung gilt vom rein wéarmetech-
nischen Standpunkte. Sollte die Anreicherung der
Luft mit Sauerstoff metallurgische Vorteile infolge
der starkeren Oxydationswirkung der groReren
Konzentration von Kohlensaure, Wasserdampf usw.
oder sonstige Vorteile bringen, so wirde sich aus
der Abkilrzung der Schmelzdauer auch wéarme- und
produktionstechnisch ein mit zu veranschlagender
Vorteil ergeben.

Will man aber bei Verwendung von pyrometrisch
hochwertigen Brennstoffen den Wirkungsgrad durch
weitgehende Vorwdrmung so hoch wie mdglich
treiben, so wird man bald an die Grenze kommen,
an der sich eine zu hohe Ofentemperatur ergibt.
Man kann durch die Verzégerung der Verbrennung
bis zu einem gewissen Grade die Flammenhdchst-
temperatur herunterdriicken. Der Ofen ist aber
doch in der Hand des Schmelzers ein bezilglich
schonender Behandlung empfindliches Werkzeug.
In einem solchen Fall ergibt sich als gegenteiliges
Mittel die Erh6hung der Abgasmenge in kg/106 WE
fir den wirtschaftlichsten Betrieb. Die Senkung
des Ertrages an ausgeloster Warme ist auf alle
Falle zu verwerfen, weil sie einen Brennstoffverlust
bedeutet.

Der Anschauung, daB ein Gaslberschull eine
reduzierende Wirkung hat und damit einen Schutz
gegen Ueberoxydati'on bietet, so daB er dadurch
zu rechtfertigen ist, fehlt jede Begrindung. Bei
den hohen Temperaturen, namentlich beim Ende
der Schmelze, kann die oxydierende Wirkung der
im Ueberschull vorhandenen Kohlensédure und des
Wasserdampfes durch das verdinnte vorhandene
Kohlenoxyd nicht aufgehoben werden. Bereits bei
Ofenwandtemperaturen von 1500 Overzundern Eisen-
stabe in Flammen mit bis 10 % CO fast so rasch wie
bei LuftiiberschuB. Ein grofler Luftiberschu3 hat,
abgesehen davon, dafl er zu kurze Flammen gibt,
den Nachteil, da man damit zugleich auch die ab-
gefihrte Warmemenge erhdoht und so den Wirkungs-
grad schwacht.

Erschwerend kommt hinzu, da man im allge-
meinen noch mit Luftzufuhr durch den Auftrieb
der Kammern und der Kopfe arbeitet, und dal da-
mit die verfugbare Luftmenge so eng begrenzt ist,
dall sie bis aufs &uBerste ausgenutzt werden muf,
um durch Wéarmeausldésung eine befriedigende Er-
zeugungshohe aufrecht zu erhalten; also kann man
sie nicht auch noch fir Ballastzwecke gebrauchen.
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Der Verfasser hat daher schon friiherl) fur solche
Falle die Anwendung eines Rauchgasumlaufes
empfohlen. Das Verfahren ist ohne weiteres dort
anwendbar, wo man einen Abhitzekessel hinter den
Ofen geschaltet hat und mit einem Exhaustor ab-
saugt. Man kann damit beliebige Mengen gekiihlten
Abgases als Kihlgas dem Ofen wieder zudriicken;
gegebenenfalls kann man aber auch fir den Kihl-
zweck allein einen Teil der Abgase hinter der Kam-
mer durch einen als Warmwasserbereiter oder
Dampfkessel ausgebildeten kleinen Rauchgaskiihler
mit einem Ventilator absaugen und dem Brenner
zudriicken. Ein solcher Ofen hat also einen dop-
pelten Umlauf, einmal den der Abgaswéarme zur
Hebung des Temperaturgeféalles und zweitens den
des Abgases zur Flammenkihlung. Man kann
damit bei zu heiB gehenden Oefen die Flammen-
temperatur regeln und spart den sonst erforder-
lichen GasiliberschuB. Gegentiber der Regelung der
Temperatur durch Anwendung eines schwankenden
Gemisches von Arm- und Reichgas hat das Ver-
fahren den Vorzug, daR die Verbrennung an sich
nicht geregelt zu werden braucht. Abb. 5 zeigt das
Wesentliche der Anordnung. Durch einWechselventil,
das mit dem Gas-
ventil gekuppelt
wird, kann man das
Kihlgas, dasin den
Gas- oder Luftzug
oder in beide einge-
blasen wird, immer
auf den brennenden
Kopf schalten. Man
kann die Einstel-
lung aber auch so
wéhlen, dal nur die
zu heiBe Seite ge-

Abbildung 5. Siemens-Martin- .. .
Ofen mit Rauchgaskihlung kuhlt erd,. u_nd
(nach $r.»()ng. Bansen). kann schlieBlich
durch  Verdrehen

des Schalthebels um 180 0 das Kiihlgas auf den
abziehenden Kopf schalten, um, statt wie bisher
durch gedffnete Spiegel und Falschluft, zu heil}

gehende Kammern in wirtschaftlicher Weise zu
kihlen.

H. Verbrennung, Temperaturverhdaltnisse
und Warmelbergang im Arbeitsraum.

Die vorhergehenden Betrachtungen befaf3ten
sich bereits mit den wahrscheinlichen Temperatur-
grenzen im Herdraum und mit der Frage der Er-
reichung des notwendigen Temperaturgefélles. Das
in den meisten Fallen vorgewdarmte Gas wird mit
der Luft im Ofen zusammengebracht und dadurch
die gebundene Warme ausgelost, die sich, soweit
ein nutzbares Gefalle vorhanden ist, auf die Stellen
niedrigerer Temperatur Ubertragt.

Der Erfinder des Regenerativofens Friedrich
Siemens nimmt zu der Frage der Flammenbildung
und der Warmeubertragung in seiner Schrift:
»Heizverfahren mit freier Flammenentfaltung®,

0 St u. E. 42 (1922), S. 246.
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die im Jahre 1885 im Verlag Springer erschienen ist,
in folgender Weise Stellung:

S. 12: ,Viele Jahre lang befolgte man bei den Re-
generativgaséfen ausnahmslos das bei gewdhnlichen Oefen
gebrauchliche Prinzip, die Flamme mdglichst einzusaugen
und direkt mit dem zu erhitzenden oder zu verarbei-
tenden Gute sowie mit den Ofenwanden in innigste
Beriuhrung zu bringen.

Abweichend von diesem Konstruktionsprinzip sind
die Heiz- und Schmelzkammern der Regenerativofen
nach dem neuen Verfahren anscheinend ganz unnétig
hoch, lang und weit konstruiert; die Flamme ist so ge-
fuhrt, daB sie nirgends anschlagt, d. h. ausschlielich
nur durch W &armestrahlung ihre Wirkung
ausibt. Die ganze Entwicklung des ersten Stadiums der
Flamme findet demnach im freien Raume der Ofen-
kammern statt, unbehelligt durch intervenierende Kor-
per oder enlgegenstehende Flachen. Erst die vollkommen
verbrannten Produkte der Flamme durchstreichen die
mit losem Ziegelwerk gefullten Regeneratorenkammern
von oben nach unten, um an diese Ziegelmassen ihre
noch vorhandene Wa&rme durch Berihrung abzugeben.
Die Ofen- oder Heizkammer selbst wird lediglich durch
die Wéarmeausstrahlung der lebendigen Kammer beheizt:
die Regeneratoren aber empfangen ihre Warme durch
Berihrung mit den bereits vollstandig gebildeten Ver-
brennungsprodukten.*

Weiter S. 15: ,,Ohne Zweifel sind erst infolge des
eben entwickelten Prinzipes der ausschlieBlichen Anwen-
dung der Warmestrahlung der Flamme die Regenerativ-
gasdfen ihrer wahren praktischen Verwendung zugefiihrt
worden.*

Weiter S. 29: ,,Es bleibt nur noch dubrig, die
Warmestrahlungsfahigkeit der lebendigen Flamme im
Gegensatz zu der neutralen Flamme einer Betrachtung
zu unterwerfen: die groBe Licht- und Warmestrahlungs-
fahigkeit der lebendigen Flamme hat ihren Grund in der
Durchlassigkeit derselben fur Licht- und Warmestrahlen.
Nicht allein die Oberflache der Flamme ist es, welche
ausstrahlt, sondern auch von innen heraus vollzieht sich
die Ausstrahlung. Aus diesem Grunde wéachst die Licht-
und Warmestrahlung in auBerordentlichem MaRBe mit
der GroRe der Flamme. Waé&hrend ein fester Kdrper bei
der doppelten Oberflache nur doppelt soviel Licht und
Waéarme ausstrahlt, steigt diese Ausstrahlungsfahigkeit bei
einer Flamme nach dem Inhalt, also um das Vierfache.
Daher kommt es auch, dal, wenn man mit strahlender
Waéarme arbeitet, bei gréReren Ofenkammem, in welchen
die Flamme sich ausbreiten kann, die Leistung und die
Oekonomie an Brennmaterial so sehr gefoérdert wird.”

Diesen Ausfihrungen ist weiter nichts hinzu-
zufiigen als die beklemmende Erkenntnis, daf3
30 bis 40 Jahre dazu nétig waren, um ihnen von
neuem Bahn zu brechen. Die Technik hat den
Siemensofen als Handwerkszeug von dem Erfinder
tbernommen und ihn rein handwerksmaRig weiter
entwickelt. Die in ihren Grundlagen klare Theorie
ist unbeachtet geblieben und vergessen worden.
Siemens hat die Wirkung und den Umfang der
Flammenstrahlung voll erkannt, konnte aber Uber
die physikalischen Grundlagen, da diese noch zu
schwach entwickelt waren, nicht zur vélligen Klar-
heit kommen. Er sagt daruber

S. 30: ,Die Ursache, warum die Heizflamme in
ihrem zweiten neutralen Stadium so wenig Wéarme aus-
strahlt, liegt hauptsachlich in der Abwesenheit von freien
Kohlenstoffpartikelchen; aus diesem Grunde ist es auch
erklart, da® man bei Anwendung gewisser Sorten Brenn-
material, wie Koks, Anthrazit, vermittels der Kohlen-
oxydflamme oder des Bunsenbrenners durch die Wéarme-
strahlung verhaltnisméaRig wenig Effekt erzielt. Es
fehlt bei diesen Verbrennungen an freien Kohlenstoffen,
d. h. an festen Kérperteilchen, ohne deren Anwesenheit
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lieht- und warmeausstrahlende Flammen nicht erzeugt
werden konnen. Zur besseren Ausnutzung der strahlen-
den Warme muB man sich unbedingt das geeignete
Brennmaterial wahlen, denn dasjenige Heizmaterial,
welches die grofite Masse freier Kohle in der Flamme
entwickelt, bietet in diesem Falle unbedingt die groéfRte
Garantie in bezug auf Heizeffekt und Oekonomie. Trotz-
dem wird man nicht umhin koénnen, auch bei einer
nicht warmeausstrahlenden Flamme fur eine freie Brenn-
kammer sorgen zu missen, denn ohne diese ist eine voll-
kommene Verbrennung aus gleichen Grinden unmdglich,
und auch die anderen oben aufgestellten Uebelstande
treten zweifelsohne ein. Damit soll allerdings nicht ge-
sagt sein, dal man mit nichtleuchtenden Brennstoffen
nicht ebenfalls glnstige Heizresultate erzielen kdnnte;
nur ist es unmaéglich, der Flamme durch Ausstrahlung
ihre Warme zu entziehen, sondern es mufl die ganze
von der Flamme erzeugte Warme lediglich durch Kon-
takt benutzt werden.”

Das Irrtimliche der Ueberschéatzung des Kohlen-
stoffs als Strahler allein hat die Technik als unver-
ruckbaren Glaubenssatz angenommen und ist daran
vorbeigegangen, dafl sie doch so besonderen Wert
auf leuchtende Flammen legte, fir die Siemens in
vollem Umfange die Warmeubertragung durch
Strahlung allein gelten lafit.

Erst Nusseitl) hat wieder, zunachst experi-
mentell, einen Wé&rmelibergang auch durch Strah-
lung festgestellt und berichtet Uber das Ergebnis;
»Bei hohen Temperaturen ergeben sich bei der
gleichen Gastemperatur verschiedene Wéarmeuber-
gangszahlen; bei tieferen Temperaturen sind sie in
beiden Versuchen gleich. Daraus folgt, daR bei
hohen Temperaturen von dem heiBen Gase Warme
in einer Menge ausgestrahlt wird, die der durch
Leitung tUbertragenen vergleichbar ist... Die nach
Abzug des Zeitgliedes Ubrigbleibende Warmeiber-
gangszahl wird erstmalig in Strahlung und Leitung
zerlegt.“ Spater]) erklart er die Steigerung des
Warmeliberganges mit steigender Temperatur mit
dem steigenden Absorptionsvermdogen, also auch
Emissionsvermdogen der Gase, Kohlensdure, Wasser-
dampf und Kohlenoxyd, die durch verschiedene
Forschungsarbeiten inzwischen ermittelt worden
sind.

Die Anschauung des Verfassers tber die Bedeu-
tung der Flammenstrahlung, die er zum ersten Male
bei dem Kursus der Warmestelle Dusseldorf in Dort-
mund im November 1919 o6ffentlich vertrat, rihrt
wohl, wie bei Siemens, zundchst von dem lebens-
vollen Eindruck der praktischen Ofenbeobachtung
her, namentlich von dem des Verschluckens der
Warme durch die kalten Ofenwandungen beim An-
heizen eines Ofens mit einer an sich heiRen Flamme.
Er beschaftigt sich ausfihrlicher damit in seiner
Arbeit Uber die Grundlagen zur Errechnung der
Arbeitstemperaturen*) und in seinen Ausfihrungen
in den Berichten Nr. 64 und 67 des Stahlwerksaus-
schusses.

Rechnerisch sucht er, &hnlich wie Nusselt ex-
perimentell aus dem Zeitglied, einen Strahlungs-
Uibergang von der werdenden Flamme aus dadurch
nachzuweisen, daf} er den Unterschied zwischen dem

O Z V. d.l.58 (1914), S. 361.
2) Z. V. d.l.67 (1923), S. 28.
*) St.tu  E.42(1922), S. 245, 291, 370, 423.
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scheinbaren Warmeertrag nach der Verbrennung
nach MaRgabe der hdchst feststellbaren Tempera-
tur und der tatséachlichen Warmezufuhr, der in der
Bilanz als Nutzwérme auftritt, als Flammenstrah-
lung wahrend der Verbrennung erklartd)l). Er
fordert daher, wie schon Siemens, eine ginstige
Stellung vom Verbrennungs- zum Strahlungsfeld.
Fur den Siemens-Martin-Ofen kommt er so zu dem
Ergebnis; 80 % des Gesamtnutzgefalles werden ein-
gestrahlt, also nur 20 % des Gesamtnutzgefélles
werden durch den wahrnehmbaren Temperatur-
abfall im Ofen und wieder gréfitenteils durch Strah-
lung abgegeben. Indirekt sucht er den vornehm-
lichen Wéarmelbergang durch Strahlung, weiterl)
durch die Rechnung nachzuweisen, dafl durch Be-
rihrungsiibertragung tGberhaupt nur ein kleiner Teil
der Warme ubertragen werden kann.

Zu denselben Folgerungen fir den Martinofen
kommt letzthin Schack?3, der es als erster unter-
nimmt, auf rein mathematisch-physikalischem Wege,
von dem Absorptionsvermdgen der Gase ausgehend,
den Ertrag der Warmestrahlung zu berechnen.
Dies ist um so wertvoller, als dadurch die Licke
in dem Nachweis der Strahlung geschlossen wird.

Diese Feststellungen der neuesten Zeit kdnnen
im wesentlichen nichts anderes tun, als zu besta-
tigen, dal Siemens das Wesen seines Ofens richtig
erkannt und nach dieser Erkenntnis richtig gebaut
hat. Deshalb kann man naturlich auch keinen Um-
sturz im Martinofenbau erwarten.

Die Befreiung der Vorstellung von der Not-
wendigkeit einer stark leuchtenden Flamme wird
ohne Zweifel trotzdem fruchtbar wirken. Dies liegt
durchaus im Sinne der vorangegangenen Ausfiih-
rungen. Die leuchtende Flamme ist an sich das
Zeichen feuerungstechnischer Rickstandigkeit und
betrieblich zum Teil dadurch zu erkléren, dal der
Schmelzer, dessen Sehkraft durch die dauernde
Flammenbeobachtung leidet, mangels anderer Kenn-
zeichen fur gentigende Gaszufuhr bei voller Luft-
menge eine stark leuchtende Flamme sehen will.
Die Gewdhnung an die Anzeige des Gasmengen-
messers wird in dieser Hinsicht auch zu seiner Ent-
lastung dienen.

Es sind aber noch weitgehende Untersuchungen
notig, um die Frage des Warmelberganges gerade
fir den Martinofen restlos zu klaren. Zuné&chst sind
die Meinungen Uber den EinfluR leuchtender Fest-
korper in der Flamme noch nicht restlos verglichen.

Es ist kein Zweifel, dal? fester Kohlenstoff mit
dem grofiten Emissionsvermdgen als Strahler von
Bedeutung ist. Man muB sein Strahlungsvermdégen
aber quantitativ werten. Ein leuchtendes Kohlen-
stoffteilchen in der Flamme ist zunéchst ein Zeichen
noch gebundener Energie, also infolgedessen ge-
ringerer Temperatur. Verbrennt es langsam auf dem
Wege uber die Heizflache, so kann es die frei wer-
dende Energie abstrahlen, soweit sie ein Tempera-
turgefalle besitzt.

1) St. u. E. 42 (1922), S. 245, 291, 370, 423.
2) Die Berechnung des Warmebedarfes der Siemens-

Martin-Oefen; St. u. E. 43 (1923), S. 1031.
3) Mitteilung Nr. 55 der Warmestelle Dusseldorf.
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Der Gesamtgehalt der Kohlenwasserstoffe eines
Gases an Kohlenstoff stellt einen verhaltnismaRig
kleinen Teil des Gesamtenergiegehaltes dar. Dazu
verbrennt der Kohlenstoff einer qualmenden Flamme
selbst bei hohen Temperaturen nur trége.

Wenn also das Kohlenstoffteilchen einen prak-
tisch merkbaren Anteil an der Gesamtflammen-
strahlung haben soll, so muRte es schon als Warme-
vermittler dienen, indem es von den heilleren Gas-
teilchen, die es umspulen, Wéarme durch Strahlung
und Berlhrung empféngt. Dieser strahlungsver-
mittelnde Kohlenstoff miite dann aber auch eine
der Warmeleistung entsprechende Strahlungsflache
besitzen.

Zweifellos besteht ein Unterschied zwischen dem
Warmelbergang von einem fertigen heien Rauch-
gase, dessen Erzeugungsstelle sich auflerhalb des
Strahlungsfeldes der Heizflache befindet, und dem
von einem solchen, das im Strahlungsaustausch mit
der Heizflache gebildet wird.

Die rechnerische Anfangstemperatur ist ein sehr
labiler Zustand, der erst stabil wird, wenn man auf
unendlich kleinem Raum in unendlich kleiner Zeit
verbrennt, bei einer Wandtemperatur, die gleich der
Anfangstemperatur ist, so da also die gebildeten
Rauchgase ohne Spannung gegen die Umgebung
sind. Im anderen Falle flieBt eben unmittelbar

bei der Auslésung

t der gebundenen

Warme ein Teil
sofort nach denkal-
teren Stellen des
Raumes ab. Es ist
die Frage, ob sich
dieserVVorgangrech-
nerisch mit der Gas-
strahlung  decken
1aBt, oder ob er eine andere Art der Energieliber-
tragung darstellt.

mDen Verlauf des Warmeflusses hat man sich
nach Abb. 6 vorzustellen. Ein Brennstoffteilchen A,
das schwebend im Ofenraum verbrennt, strahlt
Warme nach allen Stellen seines Bereiches ab, die
eine geringere Temperatur haben, also an die Wande,
das Gewdlbe, die Badoberflache, die Tur und Kuhl-
flachen sowie durch die Spalten gegen den AuBen-
raum. Die Warmemenge, die gegen die Innen-
wande flieBt, wurde durch diese nach aullen weiter
abflieBen, wenn sie keinen DurchfluBwiderstand in
der Warmeleitfahigkeit und der Starke der Wand
und dem Uebergang von der AuRenwandflache an
die AuBenluft finden wiirde. Je groRer dieser Wider-
stand ist, um so starker staut sich die Temperatur
an der Innenflache auf, und zwar so hoch, daR ein
hoherer Abfluf durch die Wand und ein Abstrémen
des Ueberschusses nach den kalteren Teilen des
Ofens, also der Bad- oder Heizflache, stattfindet.

Daraus folgt, dafl fur eine bestimmte Arbeits-
temperatur und Warmeleistung die Wandtemperatur
des Ofenraumes ein Gefélle gegen die Heizflache
haben muf}. Die Hohe ist abhangig von dem Tem-
peraturgefalle der Flamme und der Durchldssigkeit

Abbildung 6. WarmefluB ii
einem Siemens-Martin-Ofen.
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der Wand sowie den Warmelibergangsbedingungen.
Ein Ofenraum mit einer Wandtemperatur, die unter-
halb der Arbeitstemperatur liegt, ist als Erzeugungs-
mittel schlecht denkbar, da dadurch noch ein Warme-
abflul von der Heizflache nach dem Gewdlbe be-
wirkt wirde, sofern nicht durch exotherme Reak-
tionen im Bade ein WarmeiberschuR entsteht.
Dieser Fall kann unter Umstanden im Martinofen
eintreten.

Die von der Flamme unmittelbar oder mittel-
bar Uber die Wandflachen auf die Badoberflache
Ubertragene Warme trifft die Schlackendecke und
mull durch diese auf das Bad Ubergehen. Letztere
bietet also je nach ihrer Dicke einen betréchtlichen
DurchfluBwiderstand und bedeutet eine Tempera-
turstauung, sofern nicht durch das Kochen des
Bades zum Teil eine unmittelbare Bestrahlung des
aufwallenden Schmelzgutes und eine bessere Be-
rihrungsubertragung mit der Schlacke stattfindet.
Je mehr Einsatz auf 1 m2 Herdflache kommt, je
groRer also die mittlere rechnerische Badtiefe wird,
um so starker wird auch bei gleicher Schlacken-
menge ihre Steighthe werden. Das Ergebnis der
genannten Umfrage des Stahlwerksausschussesl) &Rt
jedoch erkennen, daB man selbst bei einer Badhthe
von 42,5 cm noch Schmelzleistungen von 230kg/m2st
erzielt. Eine starke Schlackendecke braucht also
nicht immer stdrend zu wirken; sie wird es tun,
wenn das Bad nicht in Bewegung ist.

Die Warme wird im Bereich des Herdes gleich-
maRig an alle kalteren Stellen abgegeben, gleich-
gultig ob es Nutz- oder Verlustflachen sind. Im
Gegenteil werden diese wegen des notwendigen
Warmegleichgewichtes bevorzugt beliefert; den Rest
der Nutzwérme erhélt das Bad. Diese bestimmt die
stundliche Ofenleistung. Es ist also im Bereich des
Nutzgefélles gleichwertig: Nutzwdrme = Wand-
verlust = Kihlwasserwarme = Ausstrahlung. Was
man bei einer bestimmten Warmezufuhr an letzterer
einspart, kommt der Nutzwdrme zugute. Daher
mussen die unmittelbar bestrahlten Kuhlflachen,
das sind z. B. die Kuhlrahmen, in ihren Fléchen
so klein wie mdoglich gehalten werden. Auf 1 m2un-
mittelbar bestrahlte wassergekiihlte Flache gehen

im Ofenraum rechnerisch Uber bei einer Temperatur-
spannung von

WE/m2/st WE/m2/st
1400° 315 000 1600» 490 000
1500° 400 000 1700° 610 000

Gemessen werden bei Kuhlrahmen 200000 bis
300 000 WE/m2/st, da sie in einem gewissen Winkel
zu den Strahlern und im Bereich der kélteren Tiir-
pfeiler stehen. Eine Breite von 150—250 mm ist
Uberflussig. Man sollte den DurchfluRquerschnitt
fir das Wasser auf 20—30 mm verringern. Man
soll an sich so viel kiihlen, wie es irgend geht, aber
stets unter Beachtung warmewirtschaftlicher Ge-
sichtspunkte. Die 400 000 bis 700 000 WE/st, die
von den Kihlrahmen aufgenommen werden, be-
deuten fur einen Ofen mit festem Einsatz bei ge-

1) Vvgl. Bericht Nr. 81 des Stahlwerksausschusses.
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gebener Warmezufuhr bereits einen Erzeugungsver-
lust von 1,3—2,3 t/st.

Die Wéarmeverluste der Wande lassen sich durch
Isolation nicht verringern, um ihre Lebensdauer
nicht zu beeintrachtigen. Man wird daher fir
grofite Stundenleistung je m2 Wandflache sorgen
missen. Bei dem Gewdlbe empfiehlt sich sogar ein
haufiges Abfegen der Staubschicht wegen der Gefahr
einer Warmestauung. Man kann im Ubrigen durch
Zwischenwdlben langerer Steine fur eine wirksame
Gewolbekihlung sorgen. Die Wandverluste der
Turen sind durch eine dickere Ausmauerung zu ver-
ringern; eine Wasserkihlung ist zu verwerfen. Die
Spalten zwischen Kopfen und Herdkdrper sind bei
Kippofen, die bis 100 mm klaffen, eine groBe Ver-
lustquelle durch ausgestrahlte Wé&rme und auf-
treibende heiBe Abgase und vorgewarmte Luft.
Die Spalten mussen deshalb so eng wie madglich
gehalten werden. Es empfiehlt sich, die beiden
Flachen mit wassergekihlten Fassungen zu ver-
sehen, die gegeneinander reiben kdnnen.

Flr einen Brennstoff mit 2000 kg/106 WE be-
deutet der Verlust von 106 WE innerhalb des Nutz-
gefélles im Ofenraum folgende EinbuBe an Brenn-
stoff oder Erzeugungsmaglichkeit:

Bei Abgastempe- gej vorwar-
ratur hinter der

EinbuBRe an EinbuBe au

Kammer mung auf Koble Erzeugung
»C 00 kg kg
600 1100 300 .
700 1037 332 betriebs-
800 933 372 maRig
900 857 424
1000 780 490 1100—1200
Der Umstand, daR im Siemens-Martin-Ofen

satzweise und dazu mit Wechselflamme gearbeitet
wird, macht die Vorgénge des Warmeliberganges
noch verwickelter. In den noch heiffen Ofen wird
der kalte Einsatz eingebracht. Infolge des starken
Temperaturgeféalles der Wande gegen den Einsatz
findet von ihnen ein verstarkter Warmefluf3 statt.
Die Wandtemperatur sinkt allmahlich. Die Abzugs-
temperatur der Gase wird also zunéchst auch nied-
riger werden, so dafl auch die Kammertemperatur
fallt, namentlich wenn die Speicherfahigkeit gering
ist. Werden bei steigender Badtemperatur die Tem-
peraturspannungen im Ofen geringer, so findet wie-
derum ein Aufladen des Speicherraumes der Wéande
auf die alte Temperaturhohe statt. Der Warme-
bedarf des Bades wird, wenn es vollig geschmolzen
ist und Abstichtemperatur besitzt, gleich Null; es
kann sogar, wie schon gesagt, unter Umstanden
eine Warmeabgabe nach den Wé&nden hin erfolgen.
Die Folge dieses periodischen Betriebes ist, daf3, ob-
wohl der Hauptwéarmebedarf nach dem Einschmelzen
gedeckt ist, die Warmezufuhr im allgemeinen gleich-
maRig erfolgt und héchstens bei sehr heilem Ofen
gegen Ende Gas abgedreht wird.

Es ist daher vollig unmdglich, fir ein Herd-
schmelzverfahren eine Warmetbergangsrechnung mit
mittleren Temperaturannahmen zu machen, zumal
da die Oberflache des schmelzenden Einsatzes gar

XIX.B
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nicht bestimmbar ist. Nach dem Ergebnis der Um-
frage schwanken die Herdflachenleistungen im
wesentlichen zwischen 150 und 250 kg/m2st. Die
groRte Haufigkeit liegt zwischen 175 und 225 kg, so
dall 200 kg/ms/st als guter Mittelwert und als Be-
zugszahl fur die Leistungsprifung anzusetzen ist.
Die mittleren Warmeleistungen wiirden danach fir
festen Einsatz 45 000—75 000 WE/m2st, im Mittel
60 000 WE/m2st sein; sie gehen in einem Grenz-
falle auf 285 <300 = 85000 WE/m’/stl). Letztere
Zahl ist besonders zu bemerken, da sie zeigt, dal}
die Heizflachenleistungsmaglichkeit, wie sie ein
gewdhnlicher Ofen bietet, in den meisten Fallen
noch nicht ausgenutzt ist. Es ist kein Zweifel, dal
damit aber noch keine Grenze gesetzt ist2).

Bei flussigem Einsatz wird man wegen des ge-
ringeren Temperaturgefdlles natirlich nicht auf
solche Warmeleistungen kommen. Da aber der
Warmeverbrauch je Tonne so erheblich niedriger ist,
mifte man auch hier noch hdhere Leistungen er-
reichen konnen. Findet man bei der Rechnung

Abbildung 7. Ofenkopf mit ver-
schréankten Zigen.

mit derartigen Durchschnittszahlen fir die ganze
Schmelzdauer in bezug auf die Herdflache bei An-
nahme gewisser mittlerer Temperaturen eine Ueber-
einstimmung der Rechnung des Strahlungsiber-
ganges mit diesen, so beweist man damit nur, dafl
man passende Annahmen gemacht hat, oder daf
die Warmelbergangswerte noch ungeniigende Ge-
nauigkeit besitzen.

Die groBe Temperaturspannung nach dem Ein-
satz bringt den Verfasser zu der Forderung des
starkeren Beheizens nach dem Einsetzen3. Aller-
dings mussen die meisten Oefen erst dieser Forderung
angepalt werden, da sie meist in der Warmezufuhr

1) Dieser Wert ist inzwischen auf 335 kg/m2/st im
Dauerbetriebe gestiegen, ein Zeichen dafur, daB die
Waéarmeaufnahmeféhigkeit der Heizflache weit grofer ist
und die Ofenleistungen ganz erheblich gesteigert werden
kénnen, wenn das Temperaturfeld nicht gestort wird.
Der betreffende Ofen macht nur Handelsstahle, setzt
ohne nennenswerte Herdausbesserungen infolge besten
Blockschrottes unmittelbar nach dem Abstich ein; die
Mulden stehen unmittelbar vor dem Ofen.

2) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1038.

3) Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1036.
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durch die verfigbare Luftmenge und die Abzugs-
moglichkeit durch den Kaminzug gebunden sind.

Schon Siemens stellte sich auf den Stand-
punkt, dalR eine Beriihrung des Bades durch die
Flamme nicht noétig ist, weil die Warmeubertragung
durch Strahlung erfolgt. Der Verfasser kommt zu
demselben Ergebnisl). Der alte Siemens-Brenner,
wie er sich heute noch bei den Oefen der Glas-
industrie findet?, hatte wagerechte Gas- und Luft-
ziige, die neben- oder Ubereinander angeordnet
waren. Ein Nachteil ist ohne Zweifel der, daR bei
der Anordnung nach Abb. 6 die Gaszugsohle durch
den Luftschacht unzugéanglich gemacht wird. Man
kann dies verbessern, wenn man nach dem Vor-
schlage des Verfassers die Ziige gegeneinander ver-
schréankt (vgl. Abb. 7); man erhalt auf diese Weise
eine von hinten durch die Reparaturéffnung B
bequem zuganglich gerade Gaszugsohle A, eine An-
ordnung, die von anderer Stelle, wo sie sich schon
jahrelang bewéhrt hat, Ubernommen ist, und einen
geraden gleichfalls allseitig zuganglichen Luftzug.
Macht man den Brennerhals auswechselbar, so er-
hélt er den denkbar einfachsten Aufbau. Stampft
man Uber der Wolbung des Gaszuges einen schmalen

Abbildung 8. Uebliche An-

ordnung des Gas- und Luft-

zuges im Kopfe eines Sie-
mens-Martin-Ofens.

Abbildung 9. Herdschmelz-
ofen mit Querstrombrenner-
beheizung.

Kihlrahmen mit Silikamasse ein, so erhélt die Zunge
grofRe Lebensdauer. Der Gas- und Luftschacht ist
gleichfalls allseitig zuganglich und miindet unmittel-
bar in den darunter befindlichen Schlackensack, so
dal die Steinschlacke frei abtropfen kann.

Das Flammenbild, das man mit einem solchen
Kopf erhalt, unterscheidet sich merklich nicht von
dem eines Ofens mit sogenannter Flammenfihrung,
um durch Berihrungsibertragung einen besonders
guten Warmeubergang zu erzielen. Diese Bauart,
an der man mit Zahigkeit festhéalt, beruht auf einem
Irrtum, der durch die zeichnerische Darstellung
hervorgerufen ist (vgl. Abb. 8). Diese erweckt den
Eindruck, als fuhrte die Luft das Gas stichflammen-
artig nach unten, so daB sich einVerbrennungsmittel-
punkt in dem Schnittpunkt der Mittellinie auf der
Badoberflache einstellt. Daflr ist aber eine hohe
Luftgeschwindigkeit erforderlich, so daR diese wirk-
lich die Fihrung ubernehmen kann3. Zeichnet man
sich fur den Ofenkopf das Parallelogramm der be-
wegenden Krafte, so zeigt sich, dal bei der geringen
Luftgeschwindigkeit der ausblasende Luftstrahl
bald derart von dem Auftrieb abgelenkt und seine
Bewegungsenergie so vernichtet wird, dal} er gar

x) Vgl. Bericht Nr. 67 des Stahlwerksausschusses, S. 3.

2) Vgl. Sr»3ng. Maurach: Aus der Technik des
Glasschmelzofens; Z. V. d. I. 67 (1923), S. 517.

8) Vgl. St. u. E. 42 (1922), S. 372.
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nicht die gezeichnete Richtung einnimmt. Der
Gasstrahl blast aber mit seiner gréReren Stromungs-
energie flr eine gewisse Lange in der Zugrichtung
aus. Man sieht deutlich im Ofen den mit einem bren-
nenden Saum umgebenen unverbrannten Strahl, der
falschlich als die Stichflamme angesprochen wird.
Ist die Stromungsenergie verbraucht, so hebt er sich
vom Bade ab und kommt dann erst mit den hoheren
Luftschichten zusammen. Tatsachlich gehen also
die Gas- und Luftstrome auseinander, und das Ein-
fihren mit geradem Gas- und Luftzug stellt eine
Beschleunigung der Verbrennung dar.

Die Vorstellung, dalR ein besonders langer Zug
einen gunstigen EinfluR auf die Ausstromungs-
richtung und Starke des Strahles haben kann, ist
ebenfalls haltlos. MaRgebend ist allein die Richtung
des Ausblasmundstiickes. Gibt man diesem die
Form einer gekihlten Dise, so kann man die auf-
steigenden Gas- und Luftschachte so nahe wie mog-
lich an den Ofen heransetzen oder den Herd ent-
sprechend langer bauen. Die Stromungsrichtung
des langsten Zuges wird verdorben, wenn ein auf
die Mindungssohle gefallener Stein den Strahl
nach oben ablenkt. Es besteht lediglich die For-
derung, die Zige so lang zu machen, dal} bei zurick-
brennender Zunge eine gentigende VerschleiBldnge
vorhanden ist. Je besser man die Zunge kuhlt, um
so klrzer kann sie werden, und um so langer ist ihre
Lebensdauer. Alles Ubrige bedeutet Steinverschwen-
dung und unndétige Abkihlungsflachen. Durch teil-
weises oder ganzliches Fehlenlassen der Zunge hat
man schon bei &lteren Herdschmelzéfen einen Vor-
misch- und Verbrennungsraum geschaffen, wie er
bei Glasschmelzéfen auch heute vielfach zu finden ist.

Die Wiederaufnahme irgendeiner Sonderform fur
den Ofenbrenner kann daher allein warmetechnisch
keine Besonderheiten bringen, In gewisser Hin-
sicht bildet er sich in jedem Ofen bei Zuriickbrennen
der Zunge und fihrt zunéchst zu einer Verbesserung
des Ofenganges, so lange, bis die Kopfe zu heil3 wer-
den, und das Gewdlbe zu laufen beginnt. An diesem
Punkte féangt der Widerstreit zwischen dem Er-
winschten und dem Maéglichen an. Bei dem Ublichen
Bau des Ofenkopfes werden seine Innenwande beim
Abziehen durch die heiBeren Abgase aufgeheizt, bei
der Zufuhrstellung aber durch das Kéltere vor-
gewdarmte Gas bzw. Luft gekihlt. Dies fuhrt, wo-
rauf noch spéter Bezug genommen werden soll,
dazu, diese Flachen gleichsam zu einem Teil der
Kammern als Warmeaustauschflache zu machen,
ferner dazu, dalR die Abgase, um die Wandverluste
der Kopfe fur beide Perioden und die an Gas und
Luft abgegebene Wérme in ihrem Warmeinhalt ver-
ringert, in die Kammern kommen, so daf groRe
Kopfe in doppelter Hinsicht die Temperatur in
der eigentlichen Kammer drucken. FuUhrt man
aber in den wagerechten Teil des Kopfes Gas und
Luft bereits zusammen, so verbrennen sie hier zum
Teil, und dieses Stick bleibt immer auf Hochst-
temperatur; es wird zu einem Teil des Ofenraumes.

Wie weit man also in einem Kopf verbrennen
kann, hangt wesentlich von dem Verhaltnis des
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Brennfeldes zum Strahlungsfeld, auch von der Ziund-
fahigkeit und Verbrennungsgeschwindigkeit des
Gases ab. Man wird am leichtesten bei einem kur-
zen und breiten Ofen und bei armen Gasen mit
einem Vorverbrennungsraum arbeiten, wahrend
bei langen Oefen und Reichgasen infolge des ungin-
stigeren Strahlungswinkeis eine Wé&rmestauung am
brennenden Kopf eintreten wird.

An sich wird nattrlich nie in dem verfligbaren
kleinen Raum eine véllige Verbrennung stattfinden,
da die Beziehungen zwischen frei zu machender
Energie, Raum und Zeit zu unglnstig sind. Es han-
delt sich um eine mehr oder weniger weitgehende
Einleitung der Verbrennung, bei der naturlich das
Gas- und Luftgemisch bereits eine Temperatur an-
nimmt, die wesentlich tber der der Vorwarmung
liegt.

Es liegt auch im Wesen des Siemens-Ofens nach
der Anschauung seines Erfinders begrindet, dal}
sich die Verbrennung maglichst im unmittelbaren
Austausch mit der Heizflache vollzieht, schon um
eine maglichst gleichméaRige Erwarmung zu erhalten.
Ein Kleben der Flamme an dem einlassenden Kopf
erweist sich im allgemeinen auch als unerwinscht,
weil man héufig die Beobachtung eines so schroffen
Temperaturabfalles macht, dal das Bad am ab-
ziehenden Kopf wie tot daliegtl). Der ubliche
Brennerbau (Abb. 8) macht geradezu den Eindruck,
als lieBe man aus praktischer Erfahrung das Gas vor
der Luft voreilen, um die Verbrennung auf die
ganze Herdlange zu verschleppen.

Man wird gleichwohl der Entwicklung eines
Vormisch- und Verbrennungsraumes weitere Auf-
merksamkeit schenken* schon deshalb, weil er einen
einfacheren und billigeren Kopf ohne die empfind-
liche Zunge ergibt, sofern man diese nicht durch
Kihlung dauerhaft machen kann. Man wird zweck-
maRig zu neuen Ausfihrungen greifen, von denen
die einfachste eine kreisrunde oder ovale Feuer-
buichse sein durfte, deren Wassermantel als Wasser-
vorwarmer oder geradezu als Dampfkessel dient.
Die nackte Heizflache ware im Vergleich mit einer
Lokomotivfeuerbiichse durchaus betriebsfahig; je-
doch durfte auch bei beschréankten Abmessungen der
Warmelbergang und damit die Abkuhlung zu groR
sein. Kleidet man sie aber mit einem Futter von
120 mm Starke aus, so wirde die Warmeabgabe
je m* etwa das Doppelte des Verlustes der jetzigen
Kopfe sein, so dalR bei den kleineren Flachen der
Gesamtverlust noch weit geringer ware. In gleicher
Weise kdnnte man auch die Verbindungsschéchte
etwa als stehende Rauchrohrkessel ausbilden. Um
in den engen Wasserraumen einen Kesselsteinansatz
zu verhindern, wird man zu dem Mittel der mittel-
baren Dampf- oder Warmwassererzeugung greifen2,
indem man die eingeschlossene Wassermenge lau-
fend durch Kihlschlangen in einen fir samtliche
Kuhlelemente eines Ofens, also auch der Kihl-
rahmen, gemeinsamen Oberkessel umlaufen laRt.
Man gewinnt damit zugleich eine groRe Betriebs-

i) Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 150 ff.
S) Nach dem Vorbilde der Wadurf-Feuerung.
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sicherheit, da bei dem Undichtwerden eines solchen
Kuhlelementes nur der geringe Wasserinhalt aus-
lauft. Mankann auf diesem Wege auch alles in hand-
liche Bauteile zerlegen, die leicht zu wechseln sind.

Es ist Sache der Erfahrung, den Durchmesser
und die Lange des Mischraumes so zu wahlen, dal
man eine geniigend lange Brennstrecke Uber dem
Bade erhalt.

Es bleibt noch die Frage, ob der Warmelber-
gang durch Beruhrung die Uebertragung fordern
kann. Die Rechnung verneint dies fir den Ublichen
Vorgangl). Man kann aber nicht an der Tatsache
Vorbeigehen, dal} eine gegen das Gewdlbe brennende
Flamme dort eine gefahrliche drtliche Warmestau-
ung hervorruft, in der gleichen Weise, wie die Aus-
waschungen an den scharfen Wendestellen von den
Zugen zu den absteigenden Schachten, namentlich
an deren Hinterwand, daraufhindeuten, daB, durch
den scharfen Anprall der Heizgase eine solche Wéarme-
stauung eintritt, dal? die Steine schmelzen und ein
SchlackenfluR entsteht, der vornehmlich dieSchlak-
kentaschen fullt, und bei deren Fehlen oder zu
geringer Bemessung die Ausgitterung der Kammern
Uberschwemmt.

Vergleicht man dies mit der Erscheinung, dafl
man mit dem Geblésebrenner im offenen Raum
auf einer kleinen Stelle eines Werkstiickes Schmelz-
temperaturen erzeugen kann, so muff man zu der
Ansicht kommen, daR bei Stichhitze doch durch
die starke Wirbelung der Gase auf der beheizten;
Flache aufergewdhnlich hohe Warmeibergangs-
zahlen bei Beriihrung entstehen. Wollte man aber
davon Gebrauch machen, so miuRte man zu Gas-
und Luftdricken schreiten, wie sie beim ublichen
Ofen nicht anwendbar sind. Man wirde so enge
Abzugsquerschnitte erhalten, daB man nur mit
starkem kinstlichen Zuge die Abgase abflhren
kann. Die Anwendung umsteuerbarer Zusatz-
abziige macht anderseits den Ofen umstandlich
in Bau und Bedienung. Den besten Erfolg wirde
man ohne Zweifel erzielen, wenn man in solchen
Fallen mit den Stichflammen unmittelbar vom
Gewdlbe aus auf die Badoberflache arbeiten wirde.
Es erscheint aber zunachst nicht notwendig, zu
solchen Mitteln zu greifen, solange man die ein-
facheren Mittel der Strahlungsiibertragung nicht
restlos ausgenutzt hat. Beim Arbeiten mit Sauer-
stoffanreicherung wiirde ohne Zweifel eine Stich-
flammenbeheizung die Oxydation begunstigen.

Um eine maglichst gleichméaRige Beheizung des
ganzen Herdes zu ermdglichen, sei noch auf einen
Vorschlag des Verfassers verwiesen (vgl. Abb. 9),
nach dem der Herd der Einwirkung zweier gegen-
einander arbeitenden Querstromwirbelbrenner aus-
gesetzt wird. Man erzielt damit fir die Flamme
die doppelte Brennbahn. Diese Anordnung ge-
stattet ohne Zweifel die groRte Leistungssteigerung,
weil man den ganzen Herd mit gréBerem Tempera-
turgefélle bearbeiten kann.

(Fortsetzung folgt.)

D Vgl. St. u. E. 43 (1923), S. 1038; Mitteilung

Nr. 55 der Warmestelle Dusseldorf, S. 67.
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und Auslande seit 1900.
M. d. R., in Berlin

Geschéaftsfiihrer des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-Industriellerl).

(Die Stabeisensorten. Die Grundpreise. Jahresdurchschnittspreise des In- und Auslandes.
Unruhiger Verlauf der Preishildung fir das syndikats-

Kriege. Vorkriegskonjunkturen und Wettbewerbspreise.
freie Stabeisen.  Niedrigere Preise
steigerungen und Preisstirze in der Nachkriegszeit.
Eisenwirtschaftsbund. Wahrungsverluste.

Westen. Frankreich diktiert die Eisenpreise.

eisen mit dem Puddelverfahren immer mehr
in den Hintergrund getreten; es hat infolge der Ent-
wicklung der Konverterstahlwerke schon vor Be-
ginn des neuen Jahrhunderts weit hinter das
Bessemer-und ThomasflufReisen zurticktreten missen.
In den letzten zwei Jahrzehnten hat das Siemens-
Martin-Verfahren seinerseits den Konverterstahl-
werken den Rang streitig gemacht. Tiegel- sowie
Elektrostahlwerke liefern keine groen Mengen. Von
der Weltleistung in Rohstahl entfielen 1924 etwa
73 bis 75 % auf Siemens-Martin-Stahl, etwa 14 bis
16 % auf Thomasstahl, rd. 10 % auf Bessemerstahl
und 1 % auf sonstigen Rohstahl. Das Siemens-
Martin-Verfahren ist verhaltnismalZig am starksten
in England verbreitet; es umfal3te 1924 mit7680000t
{zu 1000 kg) 92 % der Rohstahlgewinnung; am
schwéachsten unter den groflen Eisenldndern ist es
in Frankreich entwickelt, namlich 1924 mit
2 2420001gleich 32 % der gesamten Eisengewinnung,
in Deutschland kamen 1924 etwa 58 % auf Siemens-
Martin-Stahl, rd. 40 % auf Thomasstahl und 1 bis
2 % auf sonstigen Rohstahl.

Die Preisbildung fiir die hunderterlei Stabeisen-
sorten unterscheidet Grundpreise und Aufpreise.

Von den Stabeisensorten ist das SchweiB-

im Schutzzolland Deutschland als im Freihandelsland England.
Frankreich, jetzt das Land des niedrigsten Stabeisenpreises.
Wiederkehr der Goldrechnung. Markstabilisierungskrise. Das Loch im

Selbstkosten.

Preissteigerungen im

Preis-

Die Zukunft der deutschen Eisenindustrie ist bedroht.)

grundlage Oberhausen sind nach den Angaben von
»Stahl und Eisen“ berechnet. Die Saargebiets-
preise sind Emil MuRigs ,,Eisen- und Kohlenkon-
junkturen seit 1870, 3. Auflage, Verlag Theodor
Lampert in Augsburg 1925, entnommen.

2. Franzdsischer Acier marchands bzw. Barres
in Thomasgiite ab Lothringer Werk und fir die
Vorkriegszeit auf der Frachtgrundlage Loiregebiet.
Quellen: Zeitschriften ,,L’Ancre* bzw. ,,L’Usine“.

3. Belgisches Stabeisen Nr. 2 in Thomasglte,
seit 1923 fir Barres fer Nr. 3: die Preise sind den
Zeitschriften ,,Moniteur des Intéréts Matériels*,
»L’Usine” bzw. ,,lron Trade Review* entnommen.

4. Englische Steel bars in Siemens-Martin-
Gite, und zwar fir die Jahre 1900 bis 1913 South
Staffordshire, fur 1914 bis 1920 Steel bars Standard
und seit 1920 Steel bars 5 bis 8 t 3 inches. Quelle:
Zeitschrift ,,Iron and Coal Trades Review*.

5. Nordamerikanisches Stabeisen in Besse-
mergute fur Pittsburgh; entnommen der Zeitschrift
»lron Trade Review*.

Zahlentafel 1. Jahresdurc h»chnittsgrundp reise
fir Stabeisen 1900 bis 1924.

Alles umgerechnet in Goldmark fiur die Tonne zu

1000 kg, aber verschieden nach Frachtgrundlagen und

Seit Uber einem Menschenalter werden die Sorten.
Stabeisengrundpreise in Deutschland, Frank- Deutschland Ver.
reichundBelgien aufThomasgiite erstellt; firSiemens- 5o, FreeMtOrndiase Frank-  Staaten  gng- L
Martin-Giite wird wegen ihres meist hoheren Wertes Ober-  Neun- feich . ven land
- L. hausen  kirchen Amerika
ein Aufschlag gezahlt, der zur Zeit in Deutschland etwa
10 R.-Ji und in Frankreich 20 bis 50 Papierfranken 1900 179,60 168,- 145,- 207,-
betragt. In England und in den Vereinigten Staaten ~ 1901 121,25 118, — 136,15 147,-
o ; . A 1902 111,70 114,- 154,65 137,—
von Amerika jedoch gelten die Stabeisenpreise flr 903 10780 104 - 14450 132 —
Siemens-Martin- bzw. Bessemergiite. Bekanntlich 1904 10820 104 .- 12225 128 .-
genligt die Bessemer- und Thomasgute fir die 1905 4 |,— 105,- 144,- 146,32 124,45 110,-
meisten Verwendungszwecke des Stabeisens; sie iggg 132,30 125.- 160,- 14540 141, 128, —
sichert dem Hersteller wie dem Verbraucher einen 137,60 132,- 181, — 14820 14880 134,
; . . ) ; 1908 105,60 100,- 158,- 138,- 133,20 115,-
gewissen Prelsvorsprung._ Fur_SchW_elfsstabelsen, 1909 102,10 94.- 139.- 12225 12170 105.-
Elektrostabstahl usw., die nur in kleinen Mengen 1910 112,10 107,- 146,- 132,45 12570 111.—
auf den Markt kommen, vollzieht sich die Preis- 1911 106,- 100,- 146,- 116,70 127,45 108,-
bildung nach anderen Merkmalen, die wir hier auger ~ 192 11950 114,- 159,- 11575 158,60 124 -
acht lassen wollen 1013 10850 101,- 161,— 12875 159,60 122,-
L . 1914 99,- 96,- 150,— 107,45 143,- 99,-
In den beigefiigten Zahlentafe!n und Abblldungen 1915 118,90 111 - 12320 183,65
werden folgende Inlands-Stabeisengrundpreise 1916 138,60 254,70 268,85
miteinander verglichen: 1917 137,45 338,95 270,20
. . . 1918 168,40 275,75
1. Deutsches Stabeisen in Thomasgute auf 268,55
den Frachtgrundlagen Oberhausen im Rheinland und 1919 159,20 479,70 229,70 362,90 326,-
Neunkirchen an der Saar. Die Preise auf der Fracht- ~ 1920 208,10 372,- 303,75 42845 327,
1921 120,20 197,75 174,10 213,10 147,-
®) Vom gleichen Verfasser ist in St. u. E. 45(1925), 1922 118,55 169,20 159,30 161,60 136—
S. 369/72, ein Aufsatz Gber ,Die Roheisenpreise im In- und 1923 168,40 169,16 215,80 199,75 152, —
Auslande seit 1900* abgedruokt. 1924 128,50 126,45 203,75 184,55 127,-
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Ueberblickt man die funfundzwanzigjahrige
Entwicklung seit Beginn des Jahrhunderts, so
springt zunadchst die allgemeine Preissteigerung
infolge des Krieges in die Augen. Fast in allen
kriegfuhrenden L&ndern kam es zur Festsetzung
amtlicher Hochstpreise. Die deutsche Eisenindustrie
hielt sich weit hinter dem Ausland zurick; die
durchschnittliche deutsche Preissteigerung blieb
namlich in Goldmark berechnet wahrend des ganzen
Krieges unter 50%. Die Vereinigten Staaten von
Nordamerika haben dagegen schon im Sommer 1916,
als sie am Krieg noch nicht beteiligt waren, eine
Verdoppelung und im Sommer 1917 eine¢Verdrei-
fachung der letzten Friedensstabeisenpreise ver-
zeichnet. GroRbritannien kam allméhlich etwa auf
die doppelte Hohe seiner Vorkriegsstabeisenpreise,
das englische Eisen kostete durchschnittlich im

ReutscR/and Ffie/n/sctj-tVestfa/zsctzeFre/se
VereinigieStaaten -+
Fng/and
FranAreictz

Re/gien

Saarpreise

0so

‘FranArelctz

Reatsc/z/and

Abbildung 1.

Krieg 228 G.-Jt, das deutsche aber nur 132 G.-JI.
Diese letzten beiden Zahlen verdeutlichen aufs beste,
wie maRig trotz aller Herstellungsschwierigkeiten
die Preisentwicklung in Deutschland geblieben ist.
Infolge der Niederhaltung der Eisenpreise konnten
sich in Deutschland keine Kriegsgewinne in dem
erstaunlichen Ausmal} entwickeln, wie sie England
und Amerika aufwiesen. Belgiens Eisenindustrie
stand fast wahrend des ganzen Krieges still. Frank-
reichs Huttenwerke lagen grofRtenteils hinter den
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W e/fArieg

Jahresdurchschnittspreise fur Stabeisen.

deutschen Linien; die im franzdsischen Hinterland
gelegenen Hittenwerke reichten fir den franzosi-
schen Kriegsbedarf bei weitem nicht aus; deren
Eisenpreise im Krieg lassen keinen Schluf3 auf
die franzdsischen Kriegsausgaben fir Eisen und
Stahl zu.

Die Stabeisenpreise der Vorkriegszeit hatten
in Deutschland wie in Amerika stark fallende
Richtung. Die teuersten Hochkonjunkturpreise
waren:
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Jahr  Loutschlang 02NT Amerika  Janr EngI?and
1900 ® . 1902 166,70 1900 220,-
1906/7 g - 1906 185,20 1907 151,80
1912 ©» 2 1913 134,30 1913 180,65

Welche MaRigung war demnach in der letzten
Vorkriegskonjunktur bei den deutschen und ameri-
kanischen Stabeisenpreisen zu verzeichnen! Die
hochsten deutschen Preise standen 1912 mit 124,50 M
nur noch auf 65 % der Hochkonjunkturpreise von
1900! Bei den englischen Preisen findet man im letz-
ten Vorkriegsjahrzehnt keine sinkende Tendenz.

Die niedrigsten Preise wurden verzeichnet:

in

Jahr Deutslghland Jahr Amgr]ika 1 Jahr England
1901 100,- 1901 111,15 1901 138,-
1908 98,50 1909 106,50 1905 116,-
1914 90,- 1911 101,90 1913 139,20

Zwischen dem hochsten Vorkriegspreis von 190 Ji
in Deutschland (1900) und dem niedrigsten von
90 Ji (1914) liegt eine Senkung von Uber 50 %.
In Amerika liegen in der betrachteten Zeit zwischen
dem hochsten und niedrigsten Preisspiegel der Vor-
kriegszeit rd. 39 %. Der niedrigste englische Preis
stand 1913 mit 139 Ji um 49 JI héher als der
niedrigste deutsche Stabeisenpreis desselben Jahres.

Selbst innerhalb der einzelnen Friedensjahre
waren die Stabeisenpreise starken Schwankungen
unterworfen. In Deutschland betrugen die Schwan-
kungen in den Jahren 1900, 1901, 1907 und 1913
etwa 25 % und mehr; die geringsten Schwankungen
mit etwa 5 % fielen in die Jahre 1903, 1904 und
1910. Wieviel unruhiger entwickelte sich also der
Preis des im wesentlichen syndikatsfreien Stabeisens
im Vergleich zu dem verbandsméaRig gehandelten
Roheisen! Dieses zeigte bei GieBereiroheisen seit
1900 in keinem einzigen Jahr Schwankungen von
25 % oder mehr, ein Hin- und Herpendeln des
GielRereiroheisenpreises um mehr als 10% wie 1901
und 1906 war schon etwas Auflergewdhnliches, sonst
blieben die Schwankungen bei GieRereiroheisen
unter 5 %. In Amerika erreichten die Schwankungen
in den Jahren 1901, 1905, 1906 und 1911 gleichfalls
mehr als 25 %, die geringste amerikanische Schwan-
kung war 1904 mit 9,25 Ji bei einem Jahresdurch-
schnittspreis von 122,25 Ji zu verzeichnen; wéhrend
des ganzen Verlaufs des Jahres 1907 blieb der Preis
ausnahmsweise einmal mit 148,20 Ji durchaus stetig.
In England schwankten die Stabeisenpreise in den
Jahren 1905 und 1913 ebenfalls um mehr als 25 %;
eine nur 3,80 Ji betragende Schwankung fiel in das
Jahr 1907.

Kurz, in der Vorkriegszeit zeigt die Preisent-
wicklung fir Stabeisen in allen wichtigen Eisen-
landern den unruhigsten Verlauf. Die Ursache hier-
fUr liegt in der Tatsache, da Stabeisen, an dessen
Herstellung besonders viele Werke beteiligt sind,
der Preisbindung durch Kartelle und Syndikate fast
stets widerstrebt und den freien Markt mit un-
gebundener Preisbildung vorgezogen hat. Selbst der
deutsche Stahlwerks-Verband konnte 1904 das Stab-
eisen nur mengenmaRig erfassen, aber nicht in seine
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Preispolitik einbeziehen; 1912 hat dann der Stahl-
werks-Verband sogar von der Mengenregelung ab-
gesehen. Darin liegt die Erklarung fur die auffallende
Veranderlichkeit, die der deutsche Stabeisenmarkt
viele Jahre lang gezeigt hat.

Noch eine andere wichtige Feststellung ist aus
dem Verlauf der Vorkriegspreise zu entnehmen, nam-
lich, daB fast stets die deutschen Stabeisen-
preise unter denen aller anderen Wettbe-
werbslander lagen, und zwar selbst die deutschen
Stabeisenpreise Frachtgrundlage Oberhausen im
Ruhrgebiet, erst recht jedoch die der Frachtgrund-
lage Neunkirchen fur die Saar-, Lothringer und
Luxemburger Erzeugung. Besonders hervorzuheben
ist, dal} die deutsche Eisenindustrie den Zoll nicht
benutzt hat, um den deutschen Stabeisenpreis Uber
dem englischen zu halten; die Preise im Freihandels-
land England waren immer héher als im Schutzzoll-
land Deutschland. Die Lehre, man fahre mit dem
Freihandel immer billiger als mit dem Schutzzoll,
ist also unhaltbar.

Es ist wichtig, den Verlauf der Preisentwick-
lung fur Saareisen, Luxemburger und Loth-
ringer Eisen in der stabilen Vorkriegszeit naher
zu prufen. Im letzten Vorkriegsjahrzehnt hat der
Stdwesten des alten deutschen Zollgebiets Preise
gemacht, die regelméRig 5 bis 8 M unter denen
der rheinisch - westfalischen Erlose lagen. Hier
wird deutlich, dal die Selbstkosten Lothringens,
Luxemburgs, ja selbst des Saargebiets, erheblich
gunstiger als die des Ruhrgebiets sind, vom Sieger-
land, Hannover, Sachsen, Oberschlesien usw. ganz
zu schweigen. Konnte schon das Saargebiet, das
sein Eisenerz von Lothringen und seinen Koks auf
noch langere Entfernung von Westfalen beziehen
mufte, Preise machen, die regelmaRig bis zu 8 Ji
billiger als die rheinisch-westfalischen waren, dann
mufBten die Selbstkosten der auf dem Erze liegenden
Lothringer und Luxemburger Werke noch um vieles
niedriger sein. Die Vorkriegsselbstkosten der friher
deutschen Konzernen gehdrigen Lothringer Hutten-
werke lagen fiir Stabeisen bis zu 20 G.-M unter den
Selbstkosten der besten Ruhrhitten. Mit diesen
glinstigen Lothringer Selbstkosten und Preisen lassen
sich naturlich die fur die Vorkriegszeit angegebenen
franzdsischen Loirepreise nicht vergleichen, da auf
diesen hohe Frachtkosten lagen.

Wie hat sich infolge des Versailler Vertrags die
Lage veréndert! Die wohl am billigsten auf der
ganzen Welt Stabeisen herstellenden Werke Loth-
ringens und Luxemburgs, die friher die groRen
deutschen Ausfuhrmengen geliefert haben, sind uns
entrissen und dem franzdsischen sowie dem bel-
gischen Zollgebiet zugeschlagen worden. Jetzt ist
Frankreich das Land des billigsten Stab-
eisen preises! Seit Kriegsende ist es also nicht
mehr der belgische Wettbewerbspreis allein, der den
deutschen Werken, Hé&ndlern und Verbrauchern
keine Ruhe 1&Rt, sondern auch der Preis, den Frank-
reich dank der neugewonnenen, technisch aufs beste
eingerichteten und auf reichen Erzschétzen gebette-
ten Huttenwerke in Lothringen machen kann.
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Nun zur Betrachtung der neuesten Zeit! Die
héchsten  Stabeisenpreise der Nachkriegszeit
lagen wohl Gberall im Jahre 1920. In diesem Jahr
konnte sich die Preisentwicklung, die lange Zeit in
den Fesseln der amtlichen Hochstpreispolitik ge-
halten war, in Amerika, England, Frankreich und
Belgien frei und ungebunden austoben; nur in
Deutschland kehrte die amtliche Hochstpreispolitik
fir mehrere Jahre wieder. Zu den unerhdrten
Preissteigerungen regte die geradezu marchen-
hafte Weltkonjunktur an. Die mallose Spekulation
fiel jedoch bald, und zwar wohl noch schneller in sich
zusammen, als es nach dem Siebzigerkrieg in der
Zeit des damaligen Griindungsfiebers gegangen war.
Die im Jahre 1920 bekannt gewordenen hdochsten
Preise beliefen sich in

Deutschland auf = 353 Ai amtlicher Hoéchstpreis
Ver. Staaten ,, = 356 Aifreier Marktpreis
Frankreich . = 494Jt M "

Belgien . = 497 A( " "
GroBbritannien ,, = 521 Al » »

Es ist bemerkenswert, dafl 1920 GrofRbritannien
mit 521 G.-.i den Stand der héchsten Stabeisen-
preise der Welt gehabt hat; sie waren, selbst nach
ihrem 1920er Durchschnitt von 428 G.-.ft gemessen,
noch viel héher als die Preise des Jahres 1872, ja
man muB schon bis in die ersten Jahre des 19. Jahr-
hunderts zuriickgehen, um in der englischen In-
dustriegeschichte Stabeisenpreise von ber 20 £ fir
die Tonne zu finden. Auch die Vereinigten Staaten
hatten seit den sechziger Jahren keine Preise mehr
gekannt, die Gber 60 § hinausgingen.

Nach Kriegsende, als die Bestimmung der Eisen-
preise durch das Berliner Kriegsamt (Kriegsrohstoff-
abteilung) gefallen war, gingen die Eisenindustriellen
in Deutschland aus freien Stiicken dazu Uber, dem
schon im Oktober 1918 gefaBten Arbeitsgemein-
schaftsgedanken folgend, zwecks Verstandigung tber
die Preise jeweils Vertreter der Eisenverbraucher-,
der H&ndler- und der Arbeitnehmerverbande heran-
zuziehen. Dieser privaten und freiwilligen Ver-
stdndigung machte die Planwirtschaftsidee des
Reichswirtschaftsministers Wissel 1919 ein Ende.
Seitdem durften bis zum April 1920 nur die vom
Reichswirtschaftsministerium ausdricklich geneh-
migten Preise gefordert und bezahlt werden. Im
Mai 1920 Ubernahm dann der reichsgesetzlich ein-
gefuhrte ,,Eisenwirtschaftsbund*®, der als so-
genannter Selbstverwaltungskorper der Eisenwirt-
schaft fir die ausreichende und billige Eisenversor-
gung die Verantwortung tragen sollte, die Preis-
festsetzung. In diesem treffend ,,Eisenparla-
ment* genannten Eisenwirtschaftsbund war die der
»Arbeitsgemeinschaft der industriellen und gewerb-
lichen Arbeitgeber- und Arbeitnehmerverbande
Deutschlands* eigene, freiwillige paritéatische Zu-
sammensetzung zwangsrechtlich geregelt, und auller-
dem waren noch Vertreter der staatlichen und
gemeindlichen Endverbraucher herangezogen. Der
Bund hatte angesichts der unubersehbaren Geld-
entwertung und der unberechenbaren Weltpreis-
gestaltung keine leichte Aufgabe; seine Preisfest-
setzung traf nur selten das Richtige, im allgemeinen
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aber griff die meist nur nach langwierigen und er-
regten Besprechungen gefundene Preisfestsetzung
vollig daneben. Namentlich im Jahre 1920, als sich
die Papiermark erheblich besserte, blieben die
Hdochstpreise wie der oben angegebene von 353 AC
auf dem Papier stehen, in Wirklichkeit waren die
Marktpreise weit niedriger.

Im Verlauf des Kalenderjahres 1920 kam man
fur Stabeisen zu folgenden Preisen:

Duren, Svaper Pevtehe Caiche tche

1920 . Mmark- mark- ) 3
T

Januar . 64,80 1745 151,- 376 345
Februar. 99,11 2600 122,30 354 327
Mérz . 83,89 2650 118,- 377 437
April . 59,64 2650 159,20 340 462
Mai 46,48 3650 266,70 413 452
Juni 39,13 3200 350,80 480 521
Juli 39,48 3200 353,50 494 509
August . 47,74 2840 270,80 436 477
September 57,98 2840 240,95 337 463
Oktober 68,17 2840 194,40 336 444
November. 77,24 2440 130,15 276 382
Dezember 73,00 2440 139,20 248 316

Es ist zu betonen, daB die vorstehenden deut-
schen Hdochstpreise, in Papiermark amtlich fest-
gesetzt und Uber den Dollar hier in Goldmark um-
gerechnet, mindestens im Sommerhalbjahr 1920 bei
weitem nicht verlangt und nicht erzielt wurden,
wahrend es sich bei den franzésischen, englischen
usw. um tatsachliche Marktpreise handelt. Wie tief
standen also die deutschen Preisforderungen und
Erlése unter denjenigen des Auslandes! Nachdem
man im Eisenwirtschaftsbund das System der
Hochstpreise als unhaltbar erkannt hatte, schritt
man im Jahre 1921 zur Festsetzung von Richt-
preisen. Das dauerte etwa zwei Jahre lang. SchlieB3-
lich schlief im Laufe des Jahres 1923 der Eisen-
wirtschaftsbund ein.

Darf man in der Zeit der Markentwertung fur
die aus den Stabeisenverkaufen erzielten Erlose die-
selben W ahrungsverluste wie bei Roheisen?
annehmen, so kdme man z. B. im Jahre 1922 fast auf
30 % geringere Erldse, als der deutsche Durch-
schnitts-Goldmarkpreis anzeigte. Von 1919 bis 1922
blieb die deutsche Eisenindustrie wie schon

wahrend der Kriegszeit mit ihren Stab-
eisenpreisen vor allen Wettbewerbslan-
dern bei weitem am billigsten. Selten wird

man eine Stimme héren, die es offen anerkennt,
welche Forderung der Eisen verarbeitenden In-
dustrie durch die billige Preisgestaltung der Eisen
schaffenden Industrie zuteil geworden ist.

Die niedrigsten Nachkriegspreise fur Stab-
eisen rielen im allgemeinen ins Jahr 1922; sie be-
trugen

in Deutschland 79  G.-JI amtlicher Richtpreis
,» Belgien 113 " freier Marktpreis
, den Ver. Staaten 129 » > »
,, Frankreich 145 - ”
» England 149 ” »
2) Vgl. St. u. E.45 (1925), S. 369 72.
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Der Vergleich dieser Zahlen mit den oben erwahnten
hochsten Nachkriegspreisen zeigt die ungeheuren
Preisstirze, die innerhalb von zwei Jahren ein-
getreten sind. Gegenilber den héchsten in der Nach-
kriegszeit erzielten Preisen betragen die Unterschiede
bei England 372 G.-Ji, bei Frankreich 349 G.-Ji,
bei Amerika 227, bei Belgien 384 und bei Deutsch-
land 274 G.-Ji.

Aber auch die innerhalb desselben Jahres
zubeobachtenden Schwankungen Uberschrit-
ten jedes bisher gekannte Maf. In Deutsch-
land betrugen zwischen 1919 und 1923 die Schwan-
kungen, im Goldpreis ermittelt, bis auf 1924 zwi-
schen 70 und 100 G.-Ji. In Amerika erlebte man
1920 eine Schwankung von fast 140 Ji, in England
sogar eine von 205 Ji, in Belgien eine von 292 und
1919 in Frankreich sogar von 310 Ji. Hersteller,
Héandler und Verbraucher werden sich wohl nicht
gern dieser Zeit fUrchterlichster Preisspringe und
geféhrlichster Spekulation erinnern.

Im Jahre 1923 trat jedoch in Deutschland eine
Wendung ein. Als ndmlich Ende Juli der Dollar
1 Mill. Papiermark erreicht hatte, wurden die Preis-
berechnungen in reiner Papiermark, die schon seit
einem Jahr wdchentlich mit dem Wahrungsstand
in Einklang zu bringen waren, aufgegeben, und es
wurde eine Klausel eingefiihrt, wonach die Zahlung
zunadchst unter Berilcksichtigung des jeweiligen
hollandischen Guldenkurses und seit dem 3. August
1923 unter Umrechnung Uber den Wert des eng-
lischen Pfundes zu erfolgen hatte. Vom 11. Sep-
tember 1923 setzte man wieder die Stabeisenpreise
in ,,Goldmark* fest; da es aber noch kein deutsches
Goldgeld gab, half man sich bis zur Einfihrung der
Helfferichschen Rentenmark mit der Umrechnung
Uber das englische Pfund, wobei man 1£ = 20 G.-Ji
setzte. Mit Hilfe der Goldrechnung entging die
Eisenindustrie den Wahrungsverlusten, unter denen
sie jahrelang zu leiden gehabt hatte. Zugleich er-
fuhren die deutschen Stabeisenpreise eine Erhéhung,
so daf sie im Jahresdurchschnitt die belgischen In-
landspreise Uberschritten und sich den franzésischen
néherten.

Die Befreiung der deutschen Eisenindu-
strie von den W&hrungsverlusten bedeutete
leider nicht die volle Beseitigung der Ver-
luste. Mit der Einfihrung der neuen festen Wéh-
rung, ndmlich der Rentenmark, begann dann fur die
deutsche Eisenindustrie die verlustreiche Stabili-
sierungskrise, die um so geféhrlicher wirken muBte,
als bereits der Ruhrkampf schwere Wunden ge-
schlagen hatte, als ferner die Micumlasten die Mon-
tanindustrie besonders schwer trafen und insofern,
als die im Versailler Vertrag diktierte Zollfreiheit fur
groRe Eisenkontingente die Einfuhr aus Lothringen,
Luxemburg, dem Saargebiet und Ostoberschlesien zu
Schleuderpreisen begunstigte.

Die Uebersichten ber die Entwicklung der Stab-
eisenpreise seit der Markstabilisierung verbrei-
ten hellstes Licht Gber die in der Zeit der Mark-
entwertung dunkel gebliebenen, aber infolge des
Versailler Vertrags eingetretenen Veranderungen
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Zahlentafel 2. M onatsdurchschnittspreise fur
Stabeisen von November 1923 bis April 1925.
Umgerechnet in Goldmark und in Tonnen zu 1000 kg.

Frank-

Deutsch- ) Verein.
hausen Werk Amerika

1923
November. . 191-2191) 141,20 142,10 188,95 222,25
Dezember 165,- 132,25 143,05 197,90 222,25

1924
Januar . 130,- 112,60 131,30 193,25 222,25
Februar. 130,- 104,45 124,60 194,65 222,25
Maéarz . . . . 145,- 138,05 133,75 185,90 22225
April . . .. 150,— 169,85 159,55 182,65 213,-
Mai . . .. 142,50 142,35 125,15 188,90 208,35
Juni 130,- 124,30 119,- 181,50 203,75
Juli 117,50 124,55 116, — 180,35 199,10
August . 118,50 129,60 122,30 185,60 194,50
September 116,50 121,30 122,65 179,40 189,85
Oktober 111,— 111,85 119,10 177,65 185,20
November. 122,50 116,20 119,85 180,75 189,85
Dezember 128,50 122,- 127,40 184,10 194,50

1925
Januar . 132,50 116,60 129,70 186,- 194,50
Februar. 132,50 115,50 128,65 185,- 199,10
Marz . . . . 134,- 116,60 125,15 185,- 194,50
April 136,- 115,70 124,- 185,- 188,-

der Wettbewerbsfahigkeit der deutschen gegeniber
der franzoésischen und belgischen Eisenindustrie.
Bei der bis zum 10. Januar 1925 Uber die Westgrenze
gehenden, durch keinen Zoll belasteten Einfuhr war
es unmdaglich, fur das besetzte und unbesetzte Ge-
biet eine Preispolitik zu treiben, die sich auf der Hohe
der englischen und amerikanischen Preise bewegte.
Innerhalb zweier Monate sturzten die deutschen
Preise von 190 bzw. 219 um 60 bzw. 89 auf 130 G.-Ji
herab; dort erreichte man den Wettbewerbspreis der
belgisch-luxemburgischen Huttenwerke, die nicht
weit von der deutschen Grenze entfernt liegen. Mit
der Frankenentwertung war im Januar der fran-
zbsische Stabeisenpreis unter 115 und im Februar
unter 105 G.-Ji herabgedrickt, aber mit der Fran-
kenstutzung bis zum April auf 170, also 20 Ji Uber
den deutschen Preis hinausgehoben. Im Mai standen
sich dagegen der deutsche und franzosische Preis
vollig gleich. Aber im ganzen Verlauf des Jahres
1924 ist zu beobachten, daf wegen des ,,0ffenen
Lochs im Westen*“ der deutsche Preis an den
franzdsisch-belgischen Preis gekettet ist.
Offensichtlich bestimmt heute Frankreich die Eisen-
preise des Festlandes und die Ausfuhrpreise.

Der Durchschnittspreis von 128,50 Ji des Jahres
1924 blieb weit unter den Selbstkosten der besten
rheinisch-westfélischen Werke. Das Markstabili-
sierungsjahr 1924 ist fir die deutsche Eisenindustrie
ein Jahr schwerer Verluste geworden. Hatte sich
der deutsche Stabeisenpreis unter dem alten Zoll-
schutz, entsprechend der allgemeinen, industriellen
Teuerung von 30 bis 40%, entwickeln kdnnen, dann
hatte er im Jahr 1924 einen Durchschnittspreis von
etwa 145 bis 155Ji statt 128,50 Ji erreichen missen.
Es ist bemerkenswert, dal die Luxemburger und

3) Der Preis von 219 Ji galt fur Lieferungen im

besetzten Gebiet, der niedrigere Preis von 191 Ji gab
fur Lieferungen im unbesetzten Gebiet.
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Lothringer  Stabeisenselbst- Mar/t/t
kosten im Dezember 1924 230
etwa 110 G.-JI betragen

haben, wahrend manin Rhein- 220

land und Westfalen mit 135
bis 145 J£ und in den anderen 270
deutschen Hiitten gebieten mit

noch hdéheren Selbstkosten 200
rechnen muRte. Gewisse
Tageszeitungen glauben dage- 750
gen, den Angaben Vertrauen
schenken zu dirfen, die in 700
einer von der Micum im ver-
gangenen Jahr herausgegebe- 770
nen Denkschrift Uber die Ge-
stehungskosten von Werken 700

des Ruhrbezirks enthalten
sind. Dort heilt es u. a., die 700
Tonne Roheisen koste je nach

dem dafuir verbrauchten Erz 770
zwischen 73,30 und 77,70 JC
und infolgedessen der Tho- 730
masstahl 88,80 bis 89,50 JC,
aber der Siemens-Martin- 720
Stahl 90,20 JC. Die deut-
schen Nachbeter dieser fran- 770

zbsischen Zweckschrift wissen
offenbar nicht, daB es sich
hier um das Rohstahlerzeug- 7023 "
nis der Stahlwerke und nicht
etwa um Stabeisen, also um
keinFertigerzeugnis der Walz-
werke handelt, und da beim Vergleich mit den an-
geblich so ,,groRen Gewinn bringenden Preisen der
Schwerindustrie”“ auBer den hohen Kosten fur die
Blockwalzenstrafle und Stabeisenstralle einschlie3-
lich Adjustage noch die wahrlich nicht geringen
Verwaltungskosten, die Steuern und Schuldenzinsen
in Ansatz zu bringen sind. Wo bleiben dann die
,».Gewinne*“ ?

Im Oktober 1924 war mit 111 M fast der Frie-
densdurchschnittspreis erreicht. Wenn sich seitdem
die Preise um etwa 20 % gebessert haben, so hat
niemand das Recht, dieserhalb der Eisenindustrie
einen Vorwurf zu machen; denn es ist unmdoglich,
auf die Dauer mit Verlustpreisen zu wirtschaften.
Die geringe Besserung und Anndherung an die
Selbstkosten ist auf die Verbandsbestrebungen in
Deutschland und die dadurch angeregte Nachfrage,
ferner auf die SchlieBung der Westgrenze zuriick-
zufiihren.  Leider scheint die Preisbesserung von
keiner Dauer zu sein. Die Leistung der deutschen
Walzwerke geht uber den deutschen Inlandsbedarf
und die derzeitigen Ausfuhrmdglichkeiten hinaus.
Die Zeit der Verlustverkaufe ist daher fiir die meisten
Werke keineswegs vorbei.

Zur Zeit, namlich im Frihjahr 1925, liegen die
franzdsischen Preise genau um 20JC und die belgischen

Abbildung 2.
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Goldmark-Monatsdurchschnittspreise fir Stabeisen ab Werk
von November 1923 bis April 1925.

um 12 JC niedriger als die deutschen, wéhrend die
englischen etwa 50 JC und die nordamerikanischen
50 bis 60 JC teuerer sind als die deutschen Stabeisen-
preise. Die geradezu einzig dastehende Wettbe-
werbsfahigkeit Frankreichs ist keineswegs allein in
derFrankenentwertung zu suchen;viel schwerer wiegt
die Tatsache, daB die Lothringer Huttenwerke auf
der technischen Héhe der Gegenwart stehen, und
dal} sie wegen der unmittelbaren Nahe der Eisenerz-
gruben hinsichtlich der Frachtkosten von Natur aus
erheblich beglnstigt sind; dazu kommt, daB die
franzdsische Regierung die unentgeltlichen deutschen
Reparationslieferungen an Kohle und Koks benutzt,
um den franzésischen Eisenhutten durch Verbilli-
gung dieser Brennstoffe eine besondere Fdrderung
angedeihen zu lassen. SchlieBlich ist die franzdsische
Wettbewerbsindustrie nicht an einen Dawesplan
gebunden, der ihr hohe Obligationszinsen und un-
tragbare Eisenbahnfrachten abverlangt.
DieZukunft der deutschen Eisenindustrie
ist bedroht und zweifellos davon abhé&ngig,
daBR man die notwendigen Sicherungsmal-
nahmen gegen die Ueberlegenheit und die

glnstigeren Herstellungsbedingungen der
auslandischen Industrie erhdlt und ver-
bessert.

91
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Umschau.

Speisewasser und Sicherheit der Dampfkessel.

Schon im Jahre 1917 hat sich S. W. Parrl) mit der
Einwirkung von Natronlauge auf weichen Fluf3stahl be-
fat. Er konnte in dieser Arbeit einen schédlichen Ein-
fluB naszierenden Wasserstoffes auf Eisen feststellen, der
besonders dann stark zum Ausdruck kam, wenn das Me-
tall kaltverformt war. Die Versuche erstreckten sich auf
ZerreiBproben, Kerbzahigkeit und Dauerbiegeproben. Eine
IOprozentige Natriumhydroxyd-L6sung setzte die Festig-
keit bei kaltverformtem Werkstoff um mehr als 30 %
herab. Bei der Hin- und Her-Biegeprobe fiel die Anzahl
der Biegungen um 20 %. Kerbschlagproben zeigten kein
eindeutiges Ergebnis.

Die Lauge entsteht nach Parr im Kesselwasser auf
Grund folgender Beaktionen:

2 (NaHC03) = Na2C03+ C02+ H2 und
Na2C03+ H2 = NaHCO03+ NaOH.

Parr fuhrte den schadlichen EinfluB der Lauge aus-
schlieBlich auf das Beizbriichigwerden durch naszierenden
Wasserstoff zuriick. Die Einwirkung auf die Schlacken-
einschlisse wurde von diesem Forscher nicht beruck-
sichtigt.

Auf diesen Erkenntnissen, wonach Kesselblechschéden
nicht allein auf Werkstoff-Fehler, sondern auch auf die

Abbildung 1. Versuchsemrichtung.

chemische Zusammensetzung des Kesselwassers zurick™
zufiihren sind, bauten in einer neueren Arbeit R. S. W il-
liams und V. 0. Homerberg?2) weiter auf. Sie beschéaf-
tigten sich mit der Einwirkung von Natronlauge und nas-
zierendem Wasserstoff auf Bleche, um Anhaltspunkte fur
das Verhalten von Kesselblechen zu finden, die sowohl
dem Angriff von alkalischen Natriumverbindungen als auch
der Einwirkung von naszierendem Wasserstoff infolge
Bildung lokaler Elemente ausgesetzt sind3). Die Versuche
wurden teilweise auch mit kaltgerecktem Werkstoff durch-
gefuhrt, da ja bekanntlich Kesselblechteile durch Biegen
und Nieten kaltverformt werden.

Um die Einwirkung von Wasserstoff zu studieren,
wurde ein Flachstab einmal ohne Belastung und das
andere Mal mit steigender Belastung (bis zur Streck-
grenze und dariber) der Einwirkung von Wasserstoff
ausgesetzt. Zur Prufung diente die in Abb. 1 gezeigte
Vorrichtung. Das GefaB links enth&lt eine Natrium-

*) Die Sprodigkeit von weichem FluBstahl infolge der
Einwirkungvon Natronlauge. Univ. Hlinois Engg. Exp. Stat.
14 (1917), Bulletin Nr. 94.

2) Interkristalliner Bruch in Kesselblechen.
Am. Soc. Steel Treat. 5 (1924), S. 399.

3) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 393.
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hydroxyd-Ldsung, das Gefall rechts destilliertes Wasser.
Beide Gefale waren gegen Luftzutritt (Kohlensédureauf.
ndhme) durch U-Bohre geschitzt. Der Probestab war
die Kathode und der Platindraht die Anode. Bei der
Untersuchung des Gefiliges fiel sofort auf, daR die Ein-
wirkung von Wasserstoff stark von der Zugspannung,
unter welcher der Stab stand, abhé&ngig war. Die Einwir-
kungsgeschwindigkeit steigt mit der Belastung, erreicht
bei der Streckgrenze ihren Héhepunkt und bleibt bei
noch starkerer Belastung gleich. Allerdings lieR jedesmal
nach dem Einwirken der Spannung kurze Zeit die Wir-
kung nach. Der Angriff von Wasserstoff auferte sich so,
daR sich an beiden Seiten des Probestabes ein schwarzer
Niederschlag absetzte, der wahrscheinlich aus Eisen-
sulfid bestand. Das destillierte Wasser roch dabei stark
nach Schwefelwasserstoff. Beim Brechen des Probe-
stabes splitterten Schichten ab, besonders an der Seite,
wo der Stab an der Natronlauge anlag. Untersuchte
man bis zur Streckgrenze belastete, nicht gebrochene
Probestédbe, so fand man die Schlackeneinschlusse zer-
setzt und im Eisen eine groBe Zahl von interkristal
linen Rissen.

Zur weiteren systematischen Erforschung des Ein-
flusses von naszie.e .dem Wasserstoff auf die Sehlacken-

einschlusse wurden in Eisen kunstlich verschiedene
Bestandteile, von denen man annehmen konnte,
daR sie  im Eisen als Schlackenteiie vorhanden

sind, dadurch eingefibrt, daB man Ld&cher mit diesen

Abbildung 2. Abbildung 3.

Kinstlich eingescldossenes Eisenoxyd vor (Abb. 2) md nach
(Abb. 3) der Einwirkung von naszierendem Wasserstoff.

Stoffen fullte und die betreffenden Stiicke verschmiedete.
Als typische schlackenbildende Stoffe wurden Eisensulfid,
Mangansulfid, Eisenoxydul und Manganoxydul zu den
Versuchen herangezogen. Es stellte sich dabei heraus,
daB Eisenoxydul am leichtesten duroh naszierenden
Wasserstoff reduziert wird, dann folgen Manganoxydul,
Eisensulfid und Mangansulfid.

Der Vergleich mit Parallelversuchen an FluBstahl
und Schweilleisen bestatigte, dall die blaulichen Ein-
schlusse, die vermutlich Eisenoxydul waren, am raschesten
angegriffen wurden.

Die Abb. 2 und 3 zeigen einen Einschluf3 im FluB-
stahl vor und nach der Einwirkung von naszierendem
Wasserstoff; der EinschluB ist allem Anscheine nach
reduziert worden.

Eine &hnliche Versuchsreihe wurde angestellt, um
die Wirkung von Natriumhydroxyd-Lésung auf die
einzelnen schlackenbildenden Bestandteile zu finden-
Die Reihenfolge der Widerstandsfahigkeit war hier eine
andere; am leichtesten wurde Eisensulfid herausgel6st,
dann folgten Mangansulfid, Manganoxydul und Eisen-
oxydul. Gegen Wasserstoff sind also die Sulfide wider-
standsfahiger, gegen Lauge die Oxyde.

SchlieBlich wurden noch Kesselbleche, die im Ge-
brauch versagt hatten, untersucht. Die Analysen ent-
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sprachen vollkommen den Vorschriften. Bemerkens-
wert war dagegen, dall die Kesselbleehschdden meist
dann Vorlagen, weDn das Kesselwasser sehr alkalisch
war. Aus den vorliegenden Versuchen lieR sich dies ohne
weiteres erklaren: Die Laugelésung und der etwa ge-
bildete naszierende Wasserstoff zersetzen die hauptséach-
lich an den Korngrenzen liegenden Schlackeneinschlisse,
wodurch dem Eindringen der Flussigkeit immer mehr
Vorschub geleistet wird. Der Wrasserstoff wirkt auf die
Oxydeinschlisse unter Bildung von Fe- und Mn-Metall
und Wasser ein, wodurch eine Volumenzunahme entsteht,
welche die Korngrenzen auflockert und den interkristal-
linen Bruch fordert. Eine weitere
schadliche Einwirkung des Wasser-
stoffes mag auch darin hegen, daB
ahnlich wie beim Beizen die bekannte >
Beizbrichigkeit entsteht.

Die auBerordentlich bemerkens-
werten Versuche zeigen jedenfalls,
dal zur Verhitung von Kesselsché-
den auch andere Dinge beobachtet
werden muissen, als es in unseren
Kesselbetrieben bisher ublich war.
Eshandeltsich fir den Betriebsmann
in Kesselhdusern nicht nur darum,
die Kesselspeisewasserreinigung so
zu betreiben, daR die Kessel ohne
schéadlichen Ansatz bleiben, sondern
es muB auch darauf geachtet wer
den, daB das Kesselspeisewasser
nicht in andererWeise dem Kessel-
material gefahrlich wird. Die ameri
kanischen Betriebsvorschriften wer-
den in dieser Beziehung einen Hin-
weis geben kdénnen. F. Bapatz.

Drahtwalzwerk mit Schleppwalzen'
antrieb.

Abb. 1 zeigt eine 320/340er
zwcmerdistige Duo-VorstraBe fir ein

Drahtwalzwerk, bei welcher alsNeu-
heit Rollenlager und Schleppwalzenantrieb mit Erfolg
angewendet worden sind. Auf ein Kammwalzgerust

Abbildung 2. Walzgerlst mit Schleppwalzenantrieb.

wurde sinngemaB verzichtet, zum Antrieb der Schlepp-
walze beim Leerlauf und zur Erleichterung des Greifens
aber an jedem Gerist ein leichter Zahnradantrieb mit
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Reibungskupplung vorgesehen, wie Abb. 2 und 3 er-
kennen lassenl).

Der Betrieb gab lehrreichen AufschluB uber die
GroRe des Angriffswinkels, welcher bei einem derartigen
Antrieb noch zuldssigist. Es wurde mitAngriffswinkeln bis
zu 18° gearbeitet. Beim Anstich (40 X 10 mm) der ersten
Quadratwalze liegt die Schleppwalze oben, die Unter-
walze wird angetrieben und liegt mit der Oberwalze des
zweiten Geristes (Ovalwalze) in einer Achse. Bei dem
zweiten Gerist ist also die Unterwalze Schleppwalze.
Der direkte, in einer Achse eingerichtete Antrieb arbeitet
naturgemaB ohne die sonst im Walzwerk zu beobachten-

Abbildung 1. Zweigeriistige VorstraRe eines Drahtwalzwerkes der Rhem-Lenne-Eisenwerke.

den Schlége vollkommen ruhig. Nach vier Stichen wird
der Stab (22 X 6,5 mm) der DrahtfertigstraRe zugefuhrt.

Abbudung 3. Walzgertust mit abhebbarer Oberwalze
™ Sct(,hten Gerust.
Q Vgl. auch St. u. E. 42 (1922), S. 1689/90; 43 (1923),
S. 83/4.
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Da bei Rollenlagern der Lagerverschleil ausscheidet,
wird die Nachstellarbeit der Walze auf ein MindestmaR
verringert und eine groBe GleichméaRigkeit der Ab-
messungen des Walzgutes erzielt.

Die obere Walze ist im Deckel gelagert (vgl. Abb. 3),
wa3 den Ein- und Ausbau der Walzen wesentlich verein-
facht. Die Rollenlager Bauart Schopf in Verbindung
mit dem beschriebenen Antrieb ergeben einen sehr hohen
mechanischen Wirkungsgrad. Direktor W olf von den
»Rhein-Lenne-Eisenwerken* ist es zu danken, dal dieser
erste Versuch mit der von Haniel& Lueg gebauten An-
lage erfolgreich durchgefihrt werden konnte. Die Strale
arbeitet seit mehreren Monaten ohne jede Storung.

Elektrisch geheizte Tiefofenl).

Die Donner Steel Co. in Buffalo hat seit Marz 1924
elektrisch geheizte Tiefofen im Betrieb, in denen mehrere
hundert Blécke von gewdhnlichem Stahl und auch Stahl-
legierungen mit Erfolg durchgewarmt worden sind.

Der Tiefofen ist auBen 2,44 m breit, 2,75 m lang und
3 m hoch und innen 0,9 m breit, 1,52 m lang und 2,44 m
hoch und hélt zwei Blécke von 3 bzw. 3,35 t Gewicht.
Der Stromverbrauch betragt 150 kW.

Das Anwéarmen geschieht durch Widerstande aus
Kohlenstickchen von 6 mm KorngroRe, die in Troégen
aus Siliziumkarbid eingebettet sind. Diese Art Wider-
stand ist die einzige, welche die in Frage kommenden Tem-
peraturen vertragt. Die Stromzufuhrung wird durch
Sondertransformatoren geregelt, durch dieeine Spannungs-
regelung mdéglich ist. Die Widerstdnde liegen in den
Seitenwanden in der Weise, daB die Blocke nicht in
Berthrung mit ihnen kommen kdénnen, da sie durch vor-
springende schwere feuerfeste Steine geschitzt sind.
Bisher sind keine Reparaturen notig gewesen, obwohl
Temperaturen bis zu 1425° erreicht sind.

Da das Blockwalzwerk durch eine Dampfmaschine
angetrieben ist, konnte man keine Vergleichswerte
beim Walzen von elektrisch und gasgeheizten Bldocken
feststellen; aber da die Fertigwalzwerke elektrisch ange-
trieben waren, wurden hier Vergleichswerte gemessen, die
in Zahlentafel 1 zusammengestellt sind. Beim Block-
walzwerk wé&ren die Unterschiede ohne Zweifel noch
bezeichnender gewesen.

Zahlentafel 1. Kraftbedarf und Temperaturabfall
beim W alzen eiektrisch und gasgeheizter Blécke.

Tempe- Tempe- Tempe- Hochste Mittlere
ratur ratur ratur- Be- Be-
beim beim

4. stich? 9. Stich abfall lastung lastung

°0 °0 00 kWst kW st

Elektrisch geheizte
Blocke..ouns 1175 1144 31 91 74,2
Gasgeheizte Blocke 11(50 1120 40 100 100,0

Der Abbrand wurde durch Abwiegen bestimmt,
indem die Blécke vor dem Einsetzen, nach dem Anwéarmen
und nach dem vierten Stich gewogen wurden.

Die elektrisch geheizten Tieféfen konnten aus be-
sonderen Ursachen nicht voll ausgenutzt werden. Es
ergab sich aber z. B, fur November, in welchem Monat
101 Blécke mit einem Durchschnittsgewicht von 3,3 t
eingesetzt wurden, daR der Strom 624 st eingeschaltet
war, wahrend die Blécke nur 92 st in der Grube blieben.
Die Leistungsfahigkeit war also nur zu 15 % ausgenutzt,
und trotzdem betrug der Stromverbrauch nur 189 kWst
jet erwdrmten Stahles. Durchschnittlich wurde der Ofen
nur geheizt, wenn sich Blocke im Ofen befanden. Dann
war der Stromverbrauch 80,4 kWst je t Blocke, wenn
zwei 3,3-t-Blocke auf einmal auf 1270° erwarmt wurden,
die beim Einsetzen aufen 905° warm waren.

Durchschnittlich blieben die Blécke 2 st im Ofen.
Man muf} auch bedenken, daR der Ofen nur klein war und
eine verhaltnisméaRig groRe Ausstrahlung hatte, die auf

2) Iron Ago 115 (1925), S. 617/8.

2) Die Auflenseite der Blécke zeigte durch Strahlungép

pyrometer gemessen anndhernd dieselbe Temperatur.
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30 kWst geschéatzt wurde und sich bei normalen groRen
Oefen auf 18 kWst vermindern wirde.

Werden die Blécke mit 1010° eingesetzt, so sollte
der Stromverbrauch nicht uUber 45 kWst betragen.
Werden dagegen kalte Blocke in einen normalen Tiefofen
eingesetzt, die 6 st zum Anwéarmen auf 1230° brauchen,
so konnten 10 t je st bei einem Stromverbrauch von
330 kWst je t Blocke erwarmt werden.

Fir gewdhnliche Blécke sind diese Anwarmungs-
kosten natirlich zu hoch und machen sich nur bei teuren
Stahllegierungen oder Schnelldrehstahl durch geringeren
Abbrand bezahlt. Dieser betrug bei elektrisch erwarmten
Blocken nur 0,75 % gegen 1,75 % bei gasgeheizten
Blécken. Dieser Verlust blieb auch derselbe, einerlei wie
lange der Block im Ofen blieb, wahrend er bei gasgeheizten
Oefen bis zu 2,75 % zunahm.

Der geringere Kraftverbrauch beim Walzen elektrisch
erwarmter Blocke ist wohl darauf zurickzufihren, daf
diese gleichmafRiger durchgewarmt sind.

Der Platzbedarf fur diese Oefen ist viel geringer, weil
keine Regenerativkammern und keine Gasgeneratoren-
anlage nétig sind. In Wegfall kommen auch Gasleitungen
und Schornstein, so daB die Einrichtung elektrisch ge-
heizter Tiefofen billiger ist als diejenige gasgeheizter
(0] e f e n . H. lllies.

Die Preece-Probe fir verzinkte Werkstoffe.

Die Preece- oder Tauchprobe, die zur Prufung der
Stérke der Zinkauflage insbesondere bei Drahten sehr ver-
breitet ist, wird bekanntlich in der Weise ausgefuhrt, dal
die verzinkten Gegenstande eine Zeitlang, meist eine
Minute, in eine gesattigte, neutrale Kupfersulfatldsung
getaucht und sodann unter einem scharfen Wasserstrahl
abgespilt werden. Als MaR fur die Starke der Zinkauflage
gilt die Zahl der Tauchungen, die erforderlich ist, damit
ein fest haftender zusammenh&ngender Kupferiberzug
das Eisen bedeckt; d. h., daB dann das gesamte Zink ent-
fernt ist, da sich auf dem Zink dunkles schwammiges
Kupfer niederschlagt, was durch einen scharfen Wasser-
strahl weggespllt werden kann, wahrend nur der hell-
rote, auf dem Eisen abgeschiedene Kupferiiberzug fest
haftet.

Untersuchungen haben gezeigt, dall die Tauchprobe
Uber die Starke der Zinkauflage keinen sicheren Anhalts-
punkt zu geben vermag, sondern daR sie lediglich anzeigt,
ob das Zink gleichméaRig Uber die Oberflache des ver-
zinkten Gegenstandes verteilt ist. Der gleich nach dem
Eintauchen auf dem Zink sich bildende schwammige
Kupferiberzug schitzt die darunterliegende Zinkschicht
und verursacht grofRe Verschiedenheiten in der Ldsungs-
geschwindigkeit. Eine Schatzung des geldsten Zinks aus
der Zahl der Tauchungen ist daher nur sehr bedingt richtig.
Die Geschwindigkeit, mit der das Zink geldst wird, héngt
von der Konzentration der Kupferlésung ab; diese nimmt
mit steigender Zinkauflésung bestandig ab, wodurch eine
weitere Fehlerquelle entsteht. Die Bildung eines Zink-
Eisen- Elementes verursacht ferner eine sehr unregelmégige
Auflésung der Zinkschicht. Wie sehr endlich die Ldsungs-
geschwindigkeit des Zinkes von seiner Reinheit abhéngt,
geht daraus hervor, dalR die Zinkmenge, die erforderlich
ist, um eine Tauchung von 1 min auszuhalten, fir elektro-
lytisch erzeugte Zinkiberzige 50,3 g/m2 Oberflache be-
tragt, wahrend bei der Feuerverzinkung ein Ueberzug
von 75,5 g/m2erforderlich ist.

Eine weitere Schwierigkeit fiir die Anwendbarkeit
der Tauchprobe liegt darin, dalR die Zinkschicht bei der
Feuerverzinkung aus verschiedenen Lagen besteht. Nach
W. M. Peircel) kénnen nach dem Eisen-Zink-Diagramm
Lagen folgender Zusammensetzung auftreten (vgl. Abb. 1):
Die nach auf3en gelegene Schicht besteht aus einer geséattig-
ten Ldsung von Eisen und Zink, deren Eisengehalt weniger
als 0,02 % betragt. Hieran schlieBt sich eine verhaltnis-
maRig dicke Schicht, die 7,5 bis 10,9 % Eisen enthalt
und als eine feste Ldsung von FeZn, in Zink angesehen
werden kann. Die dann folgende diinne Schicht entspricht
ihrer Zusammensetzung der chemischen Verbindung

M Iron Age 114 (1924), S. 199.
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Drahten durch Eintauchen in Kupfersulfat.

Gewichtsverlust in g/m2 durch 1 min langes Tauchen in Kupferaulfat.

1 2 3 4 5 6
Reiner Stark abge- Stark abge-  Gegluhter ver-  Nicht abge- Wie
Zink- streilter ver- streifter ver- ink streifter ver-
zinkter Draht  zinkter Draht  Zinkter Draht  ippier prant Nr. 5
draht 3,66 mm 0 264 mm O 2,64 mm 0 2,64 mm 0 gegliht
1. Tauchung 28,4 27,5 27,7 35,6 41,8 40,3
2. Tauchung 46,4 29,6 35,9 32,9 55,0 39,9
3. Tauchung 50,2 31,4 33,5 28,1 54,2 39,0
4. Tauchung 48,5 33,0 27,7 29,3 53,3 34,5
5. Tauchung 48,5 29,0 — 31,4 47,8 30,2
6. Tauchung 50,2 25,6 — 31,1 40,3 23,7
7. Tauchung . 47,3 — - — — 19,2
8. Tauchung . 47,9 — — — — 13,7
~Gewichtsverlust bei der Preece-
Probe . 367,4 176,1 124,8 188,4 292,4 240,5
Gewichtsverlust durch Lésen in
Salzsaure 195,0 139,5 208,0 337,5 269,0
Gewichtsverlust je Tauchung bei
der Preece-Probe. .. 45,9 29,4 31,2 31,4 48,7 30,1
Durchschnittszahl der Tauchungen - 5,67 4 5.67 5.67 7.5

FezZn3. Die hieran sich anschlieBende Oberflachenschicht
des Eisens kann geringe Mengen Zink in fester Ldsung
enthalten und wird, falls sie wirklich auftritt, sich nicht
durch scharfe Begrenzungslinien abheben. Die mikro-
skopische Untersuchung steht in voller Uebereinstimmung
mit diesen Ueberlegungen (Abb. 1). In der dufleren Zink-
schicht mitunter vorkommende FeZn,-Kristalle rihren
von dem auf dem Boden der Verzinkungspfanne sich an-
sammelnden Hartzink her. Die FeZn3Schicht kann so
dinn sein, dal sie selbst bei starker VergréfRerung nicht
zu entdecken ist. Ist der Draht gleich nach dem Verlassen
des Zinkbades sehr stark abgestreift worden, so kann die
aulere aus Zink bestehende Schicht ganz fehlen. Sherar-
disierte Ueberzige weisen ein gleichméaRBiges Geflige auf,
das wenig oder Giberhaupt kein reines Zink enthalt, sondern

Abbildung 1. Langsschliff durch einen verzinkten Draht.

aus den beiden oben erwdhnten Eisen-Zink-Legierungen
besteht. Elektrolytisch erzeugte Ueberziige bestehen aus
nur einer Lage von reinem Zink.

Um das unterschiedliche Verhalten der einzelnen
Schichten gegenuber der Tauchprobe zu zeigen, wurden
folgende Dréahte der Preece-Probe unterworfen:

1. reiner Zinkdraht,

2. und 3. stark abgestreifte feuerverzinkte Eisendrahte
handelstblicher Beschaffenheit, deren Ueberzug fast
vollstandig aus FeZn, bestand;

4. verzinkter Eisendraht, bei dem die &uBere Zinkschicht
nicht durch starkes Abstreifen entfernt, sondern durch
Gluhen vollstandig in FeZn7 Gbergefihrt worden war;

5. verzinkter Draht mit sehr dicker Zinkschicht und sehr
dinner FeZn,-Schicht;

6. der gleiche Draht wie Nr. 5, jedoch iy2 st bei 350°
gegliht, wodurch die Dicke der FeZn7-Schicht durch
Diffusion von Eisen in das Zink vermindert worden
war.

Das Glihen geschah in einem R&éhrenofen; um eine
Verflichtigung des Zinkuberzuges zu verhindern, waren
die Drahte in einem Gemisch von Zinkstaub und Zinkoxyd
eingepackt. Ein Stick eines Drahtes wurde nach der
Preece-Methode gepruft, ein zweites zwecks Entfernung
des Ueberzuges mit Salzsaure behandelt. Die Ergebnisse

der Untersuchung sind in Zahlentafel 1 wiedergegeben.
Man erkennt, daB die aus reinem Zink bestehenden
Schichten (Nr. 1 und 5) rascher in Lésung gehen als die aus
einer Zinklegierung aufgebauten Ueberzige (Nr. 2, 3,
4 und 6). Besonders deutlich ist der EinfluR des Geflges
auf die Loslichkeit bei Draht 5 und 6 zu erkennen, die beide
ein und demselben Ring entstammen und nur in der
Warmebehandlung sich unterscheiden, die die Dicke und
die Zusammensetzung der Schicht verandert hat.

Es wurde ferner die Beobachtung gemacht, dafl
Proben, die an der Oberflache wenig oxydiert waren, ent-
sprechend der geringen Ldslichkeit des Zinkoxydes im
Kupfersulfat nur 11 g/m2 bei der ersten Tauchung ver-
lieren.

Die Preece-Probe ist daher zur Ermittlung des Ge-
wichtes eines Zinkiiberzuges nicht geeignet, wohl ist sie
fur die Untersuchung der GleichmaRigkeit eines Ueber-
zuges von Wert. Eine Beziehung zwischen dem Waider-
stand eines Zinklberzuges gegenuber Witterungseinfliissen
und dem Verhalten gegen Kupfersulfat besteht nicht.

A. Pomp.
Aus Fachvereinen.

Eisenhttte Oberschlesien.
_mJZweigverein des Vereins deutscher Eisenhfittenleute.
I

Die ,,Eisenhiitte Oberschlesien“Jveranstaltete unter
der Leitung ihres Vorsitzenden, Generaldirektor ©t.~ng.
e. h. R. Brennecke, Gleiwitz, ihre diesjahrige Haupt-
versammlung am 19. April im Kasino der Donnersmarck-
hitte in Hindenburg, O.-S.

Die Tagesordnung lautete:

1. Eroffnung und geschéaftlicher Teil.
2. Vortrag von Oberingenieur Hermann Bleibtreu,

Leiter der Warmezweigstelle Saar, Volklingen: ,,Be-
triebswirtschaftliches aus der nordameri-
kanischen Eisenindustrie (auf Grund einer

Studienreise)“.

3. Vortrag von Dr. J. Reichert, M. d. R., Geschéfts-
fuhrer des Vereins Deutscher Eisen- und Stahl-
Industrieller, Berlin: ,,Stand der deutschen Zoll-
und Handelspolitik*.

4. Professor W. Tafel, Breslau:
Uber den Bau und die Aufgaben
werks-Versuchsanstalt der
Hochschule Breslau®.

5. Verschiedenes.

Die Versammlung war auBerordentlich stark besucht;
unter den auch diesmal erschienenen zahlreichen Gasten
befanden sich Vertreter der Landes-, Provinzial- und
stadtischen Behdrden, der Technischen Hochschule Bres-

»Einige Mitteilungen
der Walz-
Technischen
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lau, der Handelskammer Oppeln, verschiedener fach-
wissenschaftlicher Verbande und Vereine sowie mehrere
Vorstandsmitglieder des Hauptvereins, darunter auch der
Vorsitzende der ,,Eisenhitte Sudwest*.

Nach kurzer BegruBung erstattete der Vorsitzende
im Auftrage des Vorstandes den

Jahresbericht.

Der Verein zahlt zur Zeit 396 Mitglieder; durch Tod
sind im verflossenen Jahre acht Mitglieder ausgeschieden,
darunter das Vorstandsmitglied Direktor a. D. Schweil3-
furth, Breslau. Die Versammlung ehrt das Andenken an
die Verstorbenen durch Erheben von den Platzen.

Der vorgelegte Kassenbericht wurde genehmigt
und ebenso die vom Vorstande kraft der ihm durch Haupt-
versammlungsbeschluB erteilten Erméchtigung vorge-
nommene Festsetzung des Eintrittsgeldes und Mitglieds-
beitrages fir das Kalenderjahr 1925.

Aus dem Berichte Uber die Vereinstatigkeit
im verflossenen Jahre ist zunéchst zu erwdhnen der am
16. Oktober 1924 in Hindenburg, O.-S., veranstaltete Vor-
tragsabend, dem ein Bericht von ©ipl.~ttg. Bruno
Hasse, Berlin, tUber ,Wesen und Wert der Arbeits-
organisation und betriebswissenschaftlicher Arbeitstech-
nik* zugrunde lagl). Leider war dieser Vortragsabend nur
schwach besucht. Trotzdem soll der damit gemachte Ver-
such fortgesetzt werden; es ist bereits fur die allernachste
Zeit ein Vortrag von Oberingenieur Arnhold, Gelsen-
kirchen, tber die Erziehung und Ausbildung des Arbeiter-
nachwuchses beabsichtigt. Weiterhin besteht die Absicht,
demnéachst einen Vortrag von Professor Diepschlag,
Breslau, tber ,,Die Entstehung von Hochofengichtstauber
und deren Abscheidung nach verschiedenen Gasreinigungs
verfahren* stattfinden zu lassen.

Auch im Jahre 1924 hat die Eisenhutte in Verbindung
mit der Technischen Hochschule Breslau akademische
Fortbildungskurse veranstaltet, die auRerordentlich
zahlreich besucht winden und einen fur alle Teilnehmer
recht befriedigenden Verlauf genommen haben. In
dankenswerter Weise haben die oberschlesischen Verwal-
tungen einen Teil der Unkosten Gbernommen, wodurch es
moglich war, die Horergebihr fur die Teilnehmer auf ein
MindestmaR zu bemessen; hierfiir sei ihnen auch an dieser
Stelle nochmals aufrichtiger Dank abgestattet. Der Vor-
stand beabsichtigt, auch im Kalenderjahr 1925 diese
akademischen Fortbildungskurse im Zusammenwirken
mit der Technischen Hochschule Breslau zu wiederholen.

Nachdem der Vorsitzende allen denjenigen, welche
an den Bestrebungen des Vereins im abgelaufenen Jahre
tatige Mitarbeit geleistet haben, den Dank der Eisenhitte
abgestattet hatte, erfolgte die Neuwahl des Vorstandes,
die nachstehendes Ergebnis hatte.

Es wurden gewdhlt: zum 1. Vorsitzenden General-

direktor ©r.=Qng. e. h. R. Brennecke, Gleiwitz, zum
2. Vorsitzenden Direktor A. Heil, Hindenburg, O.-S.,
zum SchriftfiUhrer Direktor F. Schruff, Gleiwitz, zum

Kassenfuhrer Direktor B. Amende, tagiewniki; ferner
die Herren: Oberhittendirektor 0. di Biasi, Berlin,
Geheimer Oberbergrat Buntzel, Hindenburg, O.-S., Ge-
heimrat 0. Caro, Hirschberg i. Schl.,, Generaldirektor
©t.Vjttg. e. h. K. Euling, Borsigwerk, O.-S., General-
direktor ©r."jtig. e. h. W. Hartmann, Breslau, General-
direktor Cl. Kallenborn, Wielkie Hajduki, Kommerzien-
rat A. Mé&rklin, Goslar, Kommerzienrat ©r.Vjtig. e. h.

0. Niedt, Breslau, Direktor H. Pohle, Borsigwerk, O.-S.

Generaldirektor Dr. techn. h. ¢c. R. Sonnenschein, Wit-
kowdtz.

Zu Kassenprifern wurden wiedergewahlt Direktor
M. Bethke und ©r.Vjng. e. h. K. Malcher. Die Markt-
berichtskommission behalt ihre bisherige Zusammensetzung.

In eingehender Weise berichtete der Vorsitzende
weiter Gber den gegenwartigen Stand und die Arbeiten
der Technischen Hochschule Breslau, mit der die
»Eisenhitte Oberschlesien“ bekanntlich von jeher eng
verbunden ist. Die Frage, die in den letzten drei Viertel-
jahren die amtlichen Stellen der Technischen Hochschule

U Vel. St. u. E. 44 (19241, S. 1378.
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am eingehendsten beschéaftigt hat, ist der Ausbau des
Hauptgeb&udes und die Errichtung der Bautenfakultat.
Mit Befriedigung kann festgestellt werden, daR in dieser
fur die Hochschule lebenswichtigen Angelegenheit grund-
legende und entscheidende Fortschritte gemacht worden
sind. Die Hochschule hatte sich dabei der tatigen Mit-
arbeit ihrer alten Freunde zu erfreuen; insbesondere haben
durch Vermittlung der ,Eisenhiitte Oberschlesien® drei
der Hochschule nahestehende oberschlesische Werke das
zum Ausbau erforderliche Eisen fur die Betonarbeiten zur
Verfigung gestellt, wofir den beteiligten Werken noch-
mals aufrichtiger Dank ausgesprochen wurde. In &hn-
licher Weise haben auch andere Industrien, z. B. die
Zementindustrie, die Hochschule durch Materiallieferungen
unterstitzt. Da aber die Materialienbeschaffung selbst
nur einen verhaltnismaRBig geringen Teil der Kosten aus-
macht, so war es fir den ganzen Plan von grundlegender
Bedeutung, dalR auch andere Stellen, so die Stadt, die Pro-
vinzen Nieder- und Oberschlesien und die Handelskam-
mern, ihre finanzielle Mitwirkung in Aussicht stellten.
Demnachst steht der AbschluB eines Vertrages zwischen
dem Staate und diesen Stellen bevor, von dem zu hoffen
ist, daB er den Beginn des Baues zugleich mit dem Semester-
beginn ermdéglichen wird. Die Errichtung der fir die
Bautenfakultat erforderlichen Professuren dirfte im Laufe
der nachsten drei Jahre erfolgen. Bei dem starken Inter-
esse, das sich allerorts fur die deutsche Hochschule des
Ostens zeigt, besteht begrundete Hoffnung, daR demnéchst
in Breslau eine Vollanstalt geschaffen sein wird, die in
keiner Beziehung den anderen Hochschulen des Deutschen
Reiches nachsteht.

Zum Schluf3 sprach der Vorsitzende noch ausfihrlich
Uber die nutzbringende Tatigkeit der Warme Zweig-
stelle Oberschlesien. Dieser Stelle sind zur Zeit
17 Werke angeschlossen, von denen 7 in Polnisch-Ober-
schlesien und 1in der Tschechoslowakei liegen. Im Jahre
1924 wurden 141 Werksbesuche abgestattet, und unter
Beteiligung der Warmestelle -wurden an Werksanlagen
sechs mehrtégige gréRere Versuche vorgenommen. An
groBeren Versammlungen der Warme- und Mefingenieure
wurden fiinf abgehalten mit folgenden Vortrégen: ®t.=5ng.
Rummel: ,,Ueber Wirtschaft und Wissenschaft im tech-
nischen Betriebe* ; Oberingenieur Neumann :,,Feuerungs-
technisehe Forschungsaufgaben mit besonderer Bertick-
sichtigung des Gaserzeuger- und Warmeofenbetriebes*;
Direktor W iunsch: ,Ueberwaehung und zwanglaufige
Fuhrung von technischen Feuerungen, Steigerung von
Ausbeute und Wirtschaftlichkeit*; Oberingenieur Rich-
ter: ,WarmeWirtschaft und Betriebswirtschaft auf der
betriebstechnischen Ausstellung®, mit anschlieRender
Fihrung durch die Ausstellung; Dr. Baum: ,Bewirt-
schaftung der Schmiermittel“. Die Vortrdge und Ver-
sammlungen waren durchweg gut besucht. AuBerdem
wurden Besprechungen der Warmeingenieure in kleinerem
Kreise mit Erdrterungen von Fragen aus den verschie-
denen Gebieten der Warmewirtschaft abgehalten. Im
Laufe des Jahres besuchten von der Hauptwéarmestelle
Disseldorf die Herren ©r.«£jng. Rum mel, Oberingenieur
Neumann und Dr. Baum die angeschiossenen Werke.
Leider konnten diese Besuche wegen Verweigerung der
Einreisegenehmigung nicht auch auf die in Polnisch-Ober-
schlesien gelegenen Werke ausgedehnt werden. Am 1. Sep-
tember 1924 bezog die Warmezweigstelle ihr neues Biro
im Gebaude des Oberschlesischen Knappschaftsvereins,
Gleiwitz, GroRRe Muhlstr. 18/20. Zusammenfassend kann
gesagt werden, daB man heute Uberall der Warmewirt-
scliaft groBe Beachtung entgegenbringt, und die weiter
fortschreitenden Arbeiten und Bestrebungen, verbunden
mit den Erfolgen der Warmestellen, zeigen immer wieder,
ein wie wichtiger Faktor sie fir die Bewirtschaftung und
den Ausbau der Werke geworden sind.

Vor Eintritt in Punkt 2 der Tagesordnung Uberbrachte
Generaldirektor ©r.'Qng. e. h. A. Wiecke, Berlin, als
Vertreter des Hauptvereins dessen herzliche GruRe und
W iinsche fiir eine weitere gedeihliche Entwicklung.

Nunmehr folgten die Vortrage. An Stelle des in letzter
Stunde verhinderten Oberingenieurs Bleibtreu sprach
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Oberingenieur ©1.-"Ttg. G. Bulle von der Warmestelle
Dusseldorf tiber

Betriebswirtschaftliches aus der nordamerikanischen
Eisenindustrie.

Der Vortragende berichtete Uiber seine Reiseeindricke
die er unter den Leitgedanken ,,Einfachheit* stellte. Er
schilderte zuerst die Einfachheit der Anlagen und verglich
dabei amerikanische und deutsche Neubauten. Unter
Vorfuhrung von Lichtbildern wies er darauf hin, daf in
Amerika der Gesichtspunkt der Einfachheit fir wichtiger
gehalten wird als derjenige der Sicherheit gegen alle
Storungen. Grundsétzlich gibt man den einzelnen Or-
eanen, z. B. den Transporteinrichtungen, Kranen usw.,
nur eine Aufgabe und steigert damit unter Umsténden
die ersten Anlagekosten, vermindert aber die Stdrungs-
moglichkeiten. Der Redner zeigte die einfachen ameri-
kanischen Hochdéfen mit den zuverlassigen Schréagauf-
zigen und kleinen Vorratsbunkem, schilderte kenn-
zeichnende Beispiele fur die Anlage der Siemens-Martin-
Werke der Amerikaner mit Einsatzmaschine, selbsttatigen
Gaserzeugern auf GuBwagen und behandelte dann die
starke Verwendung der kontinuierlichen und halbkon-
tinuierliehen Anordnung der Gerdiste in den Walzwerken.
Nebenbei wurde der Einfachheit der baulichen Einzel-
heiten (Oefen, Ventile usw.) gedacht.

Im zweiten Teil seines Vortrags schilderte ©r.=3ng.
Bulle die Einfachheit der amerikanischen Betriebsfuhrune,
zeigte z. B. die genaue Befolgung eines Fahrplanes in der
Kokerei und im Hochofenbetrieb sowie eines Blaseplanes
ebendort und beleuchtete dann die Vereinfachungen des
Betriebes, die das Stahlwerk der Anwendung selbsttétiger
Gaserzeuger und stark wassergekihlter Oefen bei Erzeu-
gung nur grolRer Blocke verdankt. Auch das Walzwerk
besitzt infolge einer Spezialisierung des Werkes auf nur
wenige Erzeugnisse die gleiche Einfachheit. Den Ofen-
betrieb vereinfachen die Amerikaner durch Verwendung
selbsttétiger Einstellungen und selbstregelnder Brenner.
Weiterhin wurde die Betriebsorganisation der ameri-
kanischen Huttenwerke beschrieben und gezeigt, wie die
Amerikaner es verstanden haben, diese so menschlich und
einfach zu gestalten, daR Arbeiter und Betriebsleitung
gleichermaBen an der technischen Vervollkommnung des
Werkes mitwirken. Zum SchluR wurden die einfachen
sozialen Verhaltnisse in Amerika gestreift, die auf dem all-
gemeinen Wohlstand, dem Fehlen von Klassengegensétzen
und den einheitlichen Lebensbedlrfnissen beruhen. Vgl
weiter Mitteilung Nr. 71 der Warmestelle Disseldorf.

Darauf hielt an Stelle des durch Krankheitverhinderten
Dr. Reichert sein Vertreter im Amte Dr. E Buchmann,
Berlin, den Vortrag tUber den

Stand der deutsehen Zoll- und Handelspolitik.

Das Bestreben zoll- und handelspolitischer Ab-
schlieBung, eines neuen Merkantilismus in den Sieger-
staaten und in den neu erstandenen nationalistischen
Staaten hat die Wettbewerbs- und Absatzverhé&ltnisse fur
Deutschland véllig verschoben und seine handelspolitischen
Grundlagen von Grund aus verandert. Friher brauchten
wir in Deutschland Erziehungszélle (1879) dann Siche-
rungszélle zur Erhaltung und Weiterentwicklung unserer
Industrie, heute Ausgleichszdlle gegeniiber dem Auslande,
das nicht die ungeheuren inneren und &uBeren Lasten zu
tragen hat wie Deutschland. Besonders unsere Eisen-
industrie ist viel schutzbedurftiger geworden, als sie es
vor dem Kriege war. Die deutsche Eisenindustrie will
keine Hochschutzzolle, kann aber auf eine gemafRigte
Schutzzollpolitik nicht verzichten, da sie bei ihrer
ausgesprochenen Grenzlage bei unzulanglichen Zéllen ein-
fach dem Auslande preisgegeben ware. Damit wiirde aber
auch die Eisen verarbeitende Industrie ihrer Versorgungs-
grundlage beraubt werden. Die heutigen Zdlle beeintréach-
tigen die Ausfuhrfahigkeit der Eisen verarbeitenden Indu-
strie nicht. Die Belastung der Maschinen durch die
Eisenzolle ist ganz geringfiigig und spielt im Vergleich zur
Umsatzsteuer keine grofRe Rolle.

Einen mangelhaften Zollschutz
oberschlesische Eisenindustrie am

wirde die
allerersten
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verspuren mussen, die auf weite Entfernungen bei
hohen Frachtkosten ihre Erze heranbringen muf, immer
auf Ausnahmetarife angewiesen war, die Wettbewerber
dicht vor ihren Toren sitzen sieht und mit hoheren Ge-
stehungskosten rechnen muB. Der Verzicht auf den Eisen-
zoll wére keine Politik zum Schutz der Grenzmark. Aehn-
liche Folgen waren im Westen zu befiirchten. Trotzdem
spielen gewisse Kreise in voélliger Verkennung der wirt-
schaftlichen Grundlagen der deutschen Eisenindustrie mit
dem Gedanken einer Herabsetzung der jetzigen Eisenzolle.
Freihandel kann man nur treiben, wenn die anderen ihn
auch wollen. Da diese anderen ihn aber nicht wollen, wie
der Verlauf der bisherigen Handelsvertragsverhandlungen
deutlich erweist, so ist die Freihandelsforderung eine Un-
moglichkeit.

Wir brauchen eine organische Zollpolitik als Grund-
lage einer organischen Handelspolitik, also einen
angemessenen Zolltarif als Rustzeug. Leider aber sind
wir ohne Ristzeug in die bisherigen Handelsvertragsver-
handlungen hineingegangen, da der Zolltarif von 1902
géanzlich veraltet und der neue Tarif noch nicht fertig ist.
Die sogenannte kleine Zolltarifnovelle ist gleichfalls noch
nicht eingebracht.

In unserer Handelspolitik ist die planmafige Ver-
folgung des Grundsatzes der gegenseitigen all-
gemeinen, uneingeschrankten Meistbegunsti-
gung de jure oder de facto zweifellos das Richtige. Not-
wendig aber ist, daR die Handelspolitik der Siegerstaaten
eine Aenderung erféhrt, die uns aus Machtpolitik oder
falschem Konkurrenzneid den wirtschaftlichen Lebens-
atem noch vielfach verschlagen.

Der Redner verbreitete sich alsdann im einzelnen
Uber die bisher abgeschlossenen Handelsvertréage sowie
die schwebenden Handelsvertragsverhandlungen.
Hinsichtlich Spaniens befurwortete er, dal nach derAb-
lehnung im handelspolitischen AusschulR des Reichstages
die endglltige Abstimmung im Reichstag zugunsten der
Ratifizierung ausfalle. Zu wiinschen bleibt, ihn auf Grund
neuer Verhandlungen zu andern. Was Polen betrifft, so
ist es unmdglich, dal Deutschland irgendeiner schwer-
wiegenden handelspolitischen Forderung Polens zustimmt,
wenn wir nicht die Gewahr bekommen, daR die Lebens-
und Kulturinteressen der Deutschen in Polen gesichert
sind. Mit Ostoberschlesien verbinden uns zahlreiche Faden
der Freundschaft, und wir werden es geistig niemals auf-
geben. Malgebend aber missen das Wohl Deutsch-Ober-
schlesiens und das deutsche Allgemeinwohl bleiben. Wenn
dies Wahmehmen deutscher Belange Wirkungen zeitigt,
die sich mit den ostoberschlesischen Belangen nicht decken,
so ist das keineswegs der Ausflul einer ,Versaekungs-
politik“, sondern lediglich Schuld des Genfer Diktates.

Zum SchlufR machte Professor W. Tafel, Breslau,

Einige Mitteilungen Uber den Bau und die Aufgaben der
Walzwerks-Versuchsanstalt der Technischen Hochschule
Breslau.

Der Redner fuhrte aus, daB er wohl auf Anteilnahme
der Versammlung an diesem Bericht hoffen kénne, einmal,
weil unter ihr viele Freunde der Hochschule Breslau seien,
zum anderen, weil die neue Versuchsanstalt nicht nur den
Bedurfnissen der Wissenschaft, sondern auch denen der
Praxis dienen solle, und endlich, weil es, soweit seine
Kenntnis reiche, die einzige dieser Art in Europa sein
werde. Er schilderte an Hand von Grundri und Aufrif
und einem Bild des dafur errichteten Geb&udes die Ein-
richtungen, die zum groferen Teil fertiggestellt seien und
im Herbst in Betrieb genommen werden sollen.

Im wesentlichen besteht die Einrichtung aus einem
Walzengerust, in das Walzen von 250 bis 450 mm eingebaut
werden koénnen, einem Kammwalzgerist, einem Réader-
vorgelege und zwei Elektromotoren, ferner aus einem
kleinen Regenerativgasofen der Firma Friedrich Siemens
mit Saugzug und Ventilator, einer Walzendrehbank, einer
Hobelmaschine zum Bearbeiten der Probestiicke und einer
Kaltsdge. Die gesamte Einrichtung ist von der Industrie,
teils des Westens, teils des Ostens, aufgebracht worden.

Der Plan der Walzwerks-Versuchsanstalt ist schon
dem verstorbenen Professor Simmersbach zu verdanken.
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Aber die ursprungliche Absicht, eine Versuchswalzen-
strale zu bauen, ist aufgegeben worden; es waren hierfir
nicht nur finanzielle Griinde maBgebend, sondern auch die
Ueberlegung, daB das Wesen der Arbeit in Fabriken und
vor allem an WalzenstralRen rasche und intensive Arbeit
sei. Diese wirde aber mit, Studierenden oder auch mit
einer bezahlten Belegschaft, die nicht standig in Téatigkeit
sei — und fortlaufende Arbeit wirde schon wegen des
Materialverbrauches ausgeschlossensein —, niemals erreicht
werden kénnen. Darum wirde eine solche StrafRe auch
nicht das gute Beispiel bilden, das Einrichtungen einer
Technischen Hochschule fir die angehenden Ingenieure
immer sein sollen. Nach kurzer Besprechung der geplanten
MeRvorrichtungen ging der Redner zu den Aufgaben uber,
die einer neuen Versuchsanstalt gestellt seien. Ein eigent-
liches Programm koénne fir wissenschaftliche Arbeiten
kaum aufgestellt werden; es sei mit ihnen wie mit der
Strategie: der zweite Schritt wird immer durch das Er-
gebnis des ersten beeinfluBt und kann darum nicht im
voraus bestimmt werden. Alles, was geschehen kdnne, sei,
die Gebiete anzudeuten, auf denen vorerst gearbeitet
werden soll. Tafel nennt zunéchst die Frage der Breitung.
Zwar sei die Formel, die Sedlaczekl) auf seine Veran-
lassung abgeleitet hat, als Verbesserung zu betrachten, aber
eine exakte Ldsung stelle sie nicht dar. Redner geht dann
auf die Faktoren Uber, welche die Breitung beim PreR-
versuch bestimmen, und auf die Stérungen, welche die
dabei festgestellten GesetzméaRigkeiten beim Walzvorgange
erfahren. Das Gewirre von Abhéngigkeiten, das sich ergibt,
werde kaum je von der reinen Mathematik oder Mechanik
geklart werden kdénnen, und die planmaRigen Versuche,
welche die Rechnung ersetzen oder ergdnzen muRten,
wirden in der Praxis zu teuer sein und trotzdem nicht mit
der notwendigen Ruhe und Genauigkeit vorgenommen
werden kénnen. Als ein zweites Gebiet nennt der Vor-
tragende die Frage der FlieRgeschwindigkeit, die auch beim
Walzen ebenso wie beim Schmieden, namentlich bei
harten St&hlen, eine wichtige Rolle spiele. Er zeigte das
u. a.an Versuchen, die an der Witkowitzer Blockstralle von
Erich Schneider auf seine Veranlassung ausgefihrt
worden seien. Im dbrigen fehlten fir harte Stéhle (Edel-
stahle) auch die einfachsten Zahlen fir Breitung, grofRte
Dricke, Greifen der Walzen u. a. m., die man fir Handels-
material langst kenne, ebenso fir die meisten Metalle und
Legierungen.

Diese Ausfiihrungen seien nicht erschopfend, aber es
werde durch sie wohl zur Genlige bewiesen, daB viel Arbeit
die neue Versuchsanstalt erwarte, die an den Strecken
der Praxis nicht geleistet werden kénnte. Ueber den Toren
der Walzwerks-Versuchsanstalt, so schlieBt der Redner,
solle mit den goldenen Lettern der Zuversicht geschrieben
stehen: Sie soll eine Dienerin sein, nicht nur der Wissen-
schaft, sondern auch der Praxis. Sie soll damit zum Aus-
gleich des dem Redner immer als génzlich unberechtigt
erscheinenden Gegensatzes zwischen Theorie und Praxis
helfen. Die Arbeitseinteilung zwischen beiden aber solle
sein: Die Praxis mdge der neuen Anstalt Aufgaben stellen,
und die Wissenschaft werde sich nach besten Kraften be.
muhen, sie zu ldsen.

Im Anschlufl daran richtete der Vorsitzende an die
Werksvertreter die Bitte, den Bestrebungen der Tech-
nischen Hochschule und insbesondere der Frage der voll-
stdandigen Ausgestaltung des Versuchswalzwerks auch
weiterhin ein freundliches Interesse zuzuwenden.

Nach Beendigung des geschaftlichen Teiles fanden
sich die Versammlungsteilnehmer im Kasinosaale der
Donnersmarckhitte zu einem gemeinsamen, einfachen
M ittagsmahl zusammen. Der Vorsitzende ©i>Q;lig. e- h.
R. Brennecke nahm nochmals Veranlassung, besonders
die zum Teil aus weiter Feme zahlreich erschienenen Gaste
zu begriufen, und dankte der Versammlung fir die grofRRe
Anteilnahme, die sie auch der diesmaligen Veranstaltung
entgegengebracht hat. Mit der Mahnung, auch weiterhin
den dem Wiederaufbau unseres Vaterlandes zugewendeten
Aufgaben ihre volle Arbeitskraft zu widmen, klangen seine

’) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 190/3.

Patentbericht.

45. Jahrg. Nr. 19.

Ausfuhrungen in einem Hoch auf das deutsche Vaterland
aus. Nach einigen Stunden gemutlichen Beisammenseins
fand auch dieser Teil der glanzend verlaufenen Veran-
staltung, den noch einige Ansprachen der Herren Reichs-
bahndirektionsprasident Meyer, Oppeln, ©r.”~ng. Otto
Petersen, Dusseldorf, Professor Dr. Schmeidler, Bres-
lau, ProfessorW. T afel, Breslau,und Graf Kraft Henckcl
von Donnersmarck wirzten, sein Ende.
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Deutsche Patentanmeldungenl).

(Patentblatt Nr. 16 vom 23. April 1925.))

KIl. 1a, Gr. 10, St 37 977; Zus. z. Anm. St 37 306.
Abanderung des Verfahrens zum Auskehren des Schlammes
aus ringformigen Klartaschen und Vorrichtung zur Aus-
fihrung desselben. Theodor Steen, Charlottenburg,
Knesebeckstr. 77.

KIl. 7b, Gr. 6, L 60415; Zus. z. Anm. L 58 602. Ver-
fahren zum Ueberziehen von zu walzenden, zu streckenden
oder zu ziehenden Gegenstdnden mit einer Metallschicht.
Jean Guillaume de Lattre und Henry Hardy, Paris.

KI. 10a, Gr. 6, M 85 700. Koksofen. Maschinenbau-
Aktiengesellschaft Elsal, Bochum.

KI. 10 a, Gr. 17, F 56 482. Einrichtung zum Abléschen
von Koks. Karl Frohnh&user, Dortmund, Ostenhellweg 11.

KIl. 10 a, Gr. 23, J 21 445. Schweiofen. Dr. Wilhelm
Groth, Berlin, Fichtestr. 25.

Kl. 12 e, Gr. 2, E 28 963. Verfahren zur Reinigung
von Gasen und Dampfen von Staub oder fein verteilter
Flassigkeit. Firma Elektrische Gasreinigungs-G. m. b. H,,
Charlottenburg, und Dr. Fritz Caspari, Gelsenkirchen.

KIl. 12 e, Gr. 2, S 66 367. Niederschlagselektrode fir
die elektrische Gasreinigung.  Siemens-Schuckertwerke,
G. m. b. H., Berlin-Siemensstadt.

Kl. 14 h, Gr. 3, R 59949. Kraftmaschinenanlage.
Rheinische Metallwaaren- und Maschinenfabrik, Dussel-
dorf-Derendorf.

KI. 18 b, Gr. 14, R 60 692. Regenerativofen, insbe-
sondere Siemens-Martin-Ofen mit Kohlenstaubfeuerung.
lgor Ratnowsky, Berg.-Gladbach b. Kaln.

KIl. 21 h, Gr. 8, R 59 399. Elektrischer Lichtbogen-
Ivar Rennerfeit, Djursholm (Schweden).

KI. 21 h, Gr. 11, M 81 538. Kohlenelektrode mit

Metalleinlagen fur elektrische Oefen. Metallbank und

Metallurgische Gesellschaft, Akt.-Ges., Frankfurt a. M.

Kl. 24 e, Gr. 6, C 27 760. Gaserzeuger mit Ableitung
des Fertiggases in mittlerer Héhe der Brennstoffsaule.
Dipl.-Hutten-Ing. Wilhelm Corsalli, Berlin, Kéniggratzer
StraBe 68.

KI. 31 a, Gr. 5, K 90 704.
Luftleitungen bei Schmelzdfen.
scheuern b. Baden-Baden.

KI. 40 a, Gr. 8, M 77 950. Verfahren zum Betrieb von
Flammaofen, sowie dem entsprechende Flamméfen.
Dr. Hermann Mehner, Charlottenburg, SchloBstr. 66.

KI. 40 a, Gr. 44, W 67 547. Gewinnung von Zinn aus
eisenhaltigen Zinnlegierungen. Dr. Fritz Wust, Dissel-
dorf, Burgmullerstr. 37.

KI. 49 f, Gr. 10, B 112 585. Verfahren und Einrichtung
zum raschen Auswechseln der Richtrollen von Richt-
maschinen. Paul Bernhardt, Kdln-Klettenberg.

KI. 491, Gr. 9, R 62 893. Verfahren zum Dichten von
Rissen an Maschinenzylindern. Firma Rheinische Stahl-
werke und Gustav Kampmann, Duisburg-Meiderich.

ofen.
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August Kobele jr., Oos-

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
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KI. 31 ¢, Nr. 905 861. Formenschwarzer. C. Oster-

mann & Sohn, Laatzen b. Hannover.

*) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Taa™
an wéhrend zweier Monate fur jedermann zur Einsicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus.



7. Mai 1925.

Statistisches.

Statistisches.

Wirtschaftliche Rundschau.

Stahl und Eisen.

Die Kohlenforderung des Deutschen Reiches im Maéarz und Januar bis Méarz 19251).

729

Marz 1925 Januar bis Marz 1925
. PreR- PreB- . PreR- PreR-
Oberbergamtsbezirk Stein- Braun- Koks kohlen aus kohlen aus  Stein- Braun- Koks kohlen aus kohlen aus
kohlen kohlen Stein- Braun- kohlen kohlen Stein- Braun-
kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
Dortmund...... *) 8 763 202 J— 2079376 318014 —_ 26129442 5929 319 920090
Breslau-Oberschlesien . 1085 088 470 95 325 21 297 — 3062 766 1173 287 673 71908 -
-Niederschlesien 486 342 810 204 77 179 6820 163385 1453 232 2409543 220370 19 395 495 917
Bonn (ohne Saargeb.) 3) 65011!) 3357 029 176 715 14 011 757 985 1932 543 9929188 512 614 43925 2218362
Clausthal ... 46 073 166 312 3437 4968 13 122 137 034 487 523 10149 16 230 37 128
Halle s 4600 <)5 663529 — 4585 1405076 13571 16 449 847 — 13113 4221081
Insgesamt PreuBen
ohne Saargebiet . . 11035424 9997544 2432032 369695 2339568 32728588 29277274 6960125 1084 661 6972 688
Vorjahr. . 10400 154 8307 657 2060 743 273518 1943841 28076495 22067 715 5191 755 688 148 4 863 650
Bayern ohne Saargebiet 4372 199 278 — — 12 294 13839 5) 636057 — 46 542
Vorjahr 2 846 219 459 — — 14 307 8903 646 720 — — 38 342
Sachsen 358140 862 991 18 418 6 110 235773 1091868 2598011 52 683 18186 713 339
Vorjahr . 407 046 753 697 21 949 2241 220919 1205343 2246895 65018 5430 616 637
Uebriges Deutschland . 13699 1023681 34 841 59334 258 096 40995 3098326 96 290 178162 769488
Insgesamt Deutsches 6)
Reich ohne Saargebiet 11 411 635 12081 494 2485 291 435139 2845731 33875290 35609668 7109098 6) 1281009 8502057
Deutsches Reich (jetziger
Gebietsunifang ohne
Saargebiet): 1924 10825696 10390553 2103 348 297 776 2 464912 29337012 28231328 5316399 744 262 6287 876
Deutsches Reich (jetziger
Gebietsumfang ohne
Saargebiet): 1913 11 364 020 6706221 2523234 434 785 1627304 34876876 20917977 7337202 1345789 5048260
Deutsches Reich (alter
Gebietsumfang): 1913 15413378 6706221 2 744350 462014 1627304 47558449 20917977 7991860 1436225 5048260
*) Nach ,Reichsanzeiger® Nr. 94 vom 23. April 1925. 2 Davon entfallen auf das Ruhrgebiet: 8 714 846 t. 8) Davon aus links-

rheinischen Zechen: 357 414 t.

4) Davon aus Gruben links der Elbe: 3173 011 t.

6) EinschlieRlich der Berichtigungen aus dem Vormonat.

W irtschaftliche Rundschau.

Die Lage des deutschen Eisenmarktes

I. RHEINLAND-WESTFALEN — Wenn man die
Geamtwirtschaftslage Uberblickt, so gewinnt man den
Eindruck, als ob sie ihren tiefsten Stand Uberwunden
habe und sich allmahlich eine geringe Besserung vorbe-
reite. Diese Beurteilung der Konjunkturentwicklung ist
allerdings in den Kreisen der rheinisch-westfalischen
Eisenindustrie, der Verbraucher und des Handels nicht
einheitlich; doch dirfte die Zahl derer Gberwiegen, die der
Hoffnung leben, daB die gegenwartig immer noch be-
stehenden Hemmungen und Schwierigkeiten in nicht allzu
ferner Zeit ihre Lésung finden und damit ein Wieder-
aufstieg einsetzt. Die zuversichtlichere Stimmung stitzt
sich dabei zunachst auf die Entwicklung auf dem Arbeits-
markt. Die Zahl der Voll-Erwerbslosen ist von 593 024 am
1. Februar auf 576 246 am 15. Februar und 514 911 am
15. Marz zuruckgegangen; im besetzten Gebiet sank
gleicherweise die Zahl der Arbeitslosen vom 1. Februar bis
15. Mérz von 423 521 auf 368 012. Anderseits sind die Auf-
Wendungen fur Léhne in der letzten Zeit gestiegen. Das
Ergebnis der Lohnsteuer betrug im November 1924
119,7 Mill. M; im Marz 1925 dagegen stellte es sich auf
127 Mill. M. In derselben Zeit stieg der Wochenlohn fur
gelernte Arbeiter von 35,40 M auf anndhernd 40 M.
Dieser Umstand ist besonders wesentlich, da er zeigt, dal
aus der Gestaltung des Masseneinkommens die Konjunk-
turentwicklung keine Schwierigkeiten erfahren wird. Der
Geldmarkt ist nach wie vor flussig. Es betrugen in Mil-

Honen Mark- -7 . 0- ,-,,P
der Reichsbanknotenumlauf . "isBfi ™ 2293 2188 '
der Rentenbanknotenumlauf . 1560 1557 1487
die Guthaben........ccovvnninn, 1018 733 860
Zusammen 4444 4583 4535
Deckungsmittel......ccoovnvnnnene. 1948 1977 1964
Prozentuales Verhaltnis 43,8 34,1 43,3

Dall mit Anhalten der Geldflussigkeit gerechnet wird,
beweist, dall die PreuBische Staatsbank ihre Ausleihungen
langfristig verldngert hat. Wichtig ist auch, daR die Ver-
teilung des Zahlungsmittelumlaufes auf die einzelnen Be-
volkerungsschichten nach den Berechnungen des Statisti-
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sehen Reichsamtes einen ginstigen RickschlufR auf die
Kaufkraft breiterer Massen ziehen 1aBt. Ferner ist wesent-
lieb, daB in Deutschland in viel stirkerem MaRe das Kapital
zur Anlage in die Wirtschaft benutzt worden ist als zum
Beispiel in Amerika, was fir die Beurteilung der Konjunk-
turentwicklung natirlich nicht unerheblich ist. Aus allem
1&Bt sich schlieBen, dal von der Geldseite zum mindesten
in absehbarer Zeit keine gréBeren Schwierigkeiten zu er-
warten sind. Dabei ist natlrlich nicht zu vergessen, daR
Deutschland bei seinem Mangel an lang- und kurzfristigem
Kapital natiirlich immer einen verhaltnismaRig groBen
Zeitraum notig haben wird, ehe es seinen Kapitalbedarf
auch nur einigermafBen befriedigt sieht,

Bezeichnend ist auch, daB die GroBhandelsmel-
zahlen immerhin nennenswert zuriickgingen:

Januar-Durchschnitt

Februar-Durchschnitt

Méarz-Durchsohnitt

25 Marz

j April

g April

jg April

22. April

29. April

im Monat April

Die Lebenshaltungsmefzahlen sind allerdings
bezeichnenderweise weitergestiegen, und zwar betrug die

erstmalig im Februar auf neuen Grundlagen ermittelte
1736’ ~N's Marz 1,360 (auf alter Grundlage aus
anuar , aus e ruar . ,

*nr die gunstige Weiterentwicldung.der deutechen

Wirtschaft, mittelbar auch fir die geistige Kultur Deutsch -

lands hangt auRerordentlich viel von seiner Rohstoff- und
Waren-Ein- und Ausfuhr sowie von dem Verhéltnis beider
zueinander ab, weshalb mit Recht heute noch mehr als
friher besonders aufmerksam alles das verfolgt wird, was
auf die Gestaltung der Handelsbilanz einwirkt. Die deut-
sehe Ausfuhr ist leider seit langem das Schmerzenskind der
Wi irtschaft, und um nicht gar zu teuer zu arbeiten und
dadurch in dem scharfen Wettbewerb gegen das Ausland

R
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auf dem Weltmarkt nicht wie bisher weit zuriickzubleiben,
wird von allen Seiten immer wieder eine Entlastung der
Industrie durch Senkung der Steuer- und Sonderlasten
sowie der Bahnfrachten gefordert, allerdings bisher fast
erfolglos. So kann es nicht wundernehmen, daB all-
monatlich die Ausfuhr sehr geringer war als die Einfuhr,
wie folgende Zahlen in Tausend Mark zeigen, wenngleich
die im Februar eingeleiteto Bewegung zur Verminderung
des Einfuhr-Ueberschusses seitdem angehalten hat.

Ausfuhr
Einfuhr Ausfuhr geringer als

Einfuhr um

1924 . . ... 9 316 841 6566854 2749 987
Januar 1925 ... 1 372 075 [697 445 674 630
Februar 1925 1 124 175 631 417 492 758
Marz 1925 . . . . 1 110796 711 746 389050

Leider hat das jetzige Deutschland eine starke Ein-
fuhr von Eisen und Eisenwaren. Die nachstehenden
Mengen erweisen das, zeigen auch das Verhéltnis der Eisen-
einfuhr zur Eisenausfuhr sowie ferner, wie grof3 die Eisen-
einfuhr namentlich im Dezember 1924 und Januar 1925
war. Bei diesen Monaten kommt allerdings in Betracht,
daB am 1. Oktober 1925 die Verpflichtungen Deutschlands
aus dem Versailler Vertrag zur Meistbegiinstigung und uber
die kontingentierte zollfreie Einfuhr aus Lothringen-
Luxemburg endeten. Im Dezember und Januar, als die
Aenderung der Zollverhdltnisse nahte, setzte daher eine
Uberaus starke Einfuhr ein, die jedenfalls aus lothringi-
schem Eisen, und zwar zur Hauptsache aus Roheisen,
Halbzeug und Stabeisen, bestand. (Polen ist die freie
Einfuhr eines Eisenkontingents noch bis zum 15. Juni 1925

gestattet.) Eiseneiniuhr  Eisenausiuhr
t t
Oktober 1924 80 478 189 676
November 1924 94 641 262 416
Dezember 1924 296 430 357 560
Januar 1925 260 525 304 492
Februar 1925 . . . . . .. 78 316 241 445

Dazu ist zu bemerken, daB der Oktober noch ganz und
der November halb in die Zeit der Ruhrbesetzung féllt,
wahrend welcher die Ein- und Ausfuhr-Statistik unvoll-
standig war. Die Vergleichszahlen aus den entsprechenden
Monaten 1923 und 1924 sind aus demselben Grunde un-
brauchbar. Um aber einen Vergleich zu haben, folgen hier
die Zahlen uber Deutschlands Eisenein- und ausfuhr:

Eisenausfuhr,

ot

Eiseneinfihr
t

aus Oktober 1922 296 300 246 100
aus November 1922 236 000 233 600
aus Dezember 1922 310 600 285 900
Monatsdurchschnitt aus 1913 51 524 541 439

(Bei den Zahlen aus 1913 ist die damalige Zugehorig-
keit ElsaB-Lothringens und Ost-Oberschlesiens zu Deutsch-
land und Luxemburgs zum deutschen Zollverein zu be-
rucksichtigen.)

Die vorerwadhnten Forderungen einer Entlastung der
Industrie kdnnen und dirfen also nicht von der Tages-
ordnung verschwinden, damit die Erzeugung billiger wird,
auch die mit der Ausfuhr jetzt verbundenen Verluste auf-
héren und die Ausfuhr wieder wirtschaftlich wird und zu-
nimmt.

Was insbesondere die Bahnfrachten anbelangt, so
kommt es nicht nur darauf an, dal die Ausfuhrfrachten fir
die Abbeférderung der Erzeugnisse nach den Seeh&fen und
dem Auslande erméaRigt werden, sondern vielmehr ist eine
allgemeine Herabsetzung der Bahnfrachten dringend
notig. Mindestens muBl es zu einer allgemeinen Senkung
der Kohlenfrachten bis zu mittleren Entfernungen
kommen, damit die Brennstoffe verbilligt werden, was
dann u. a. auch die Ausfuhrmdglichkeit in Kohlen und in
Eisen und Stahl sowie die Wettbewerbsfahigkeit der Ruhr-
kohle innerhalb Deutschlands heben wirdel). Nach
neueren Mitteilungen ist die Senkung der Kohlenfrachten
aber sehr zweifelhaft, da es der Reichsbahn sogar an
Deckung fir ihre Ausgaben fehlen soll.

) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 692/3.
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Aber so sehr in der Oeffentlichkeit die Ausfuhrfrage
erdrtert wird, so sehr ist die auch aus ihr sich ergebende
Notwendigkeit der Mahnung an die Arbeiterschaft zu ver-
missen, mit der Forderung beschrankter Arbeitszeit zu-
rickzuhalten und statt dessen die Arbeitsmoglichkeit,
wenn auch eine zehnstiindige, der sonst drohenden Arbeits-
einschrankung oder gar Arbeitslosigkeit vorzuziehen. Ver-
kirzte Arbeitsdauer verteuert die Erzeugung und hemmt
den deutschen Wettbewerb. Bedauerlich und héchst
bemerkenswert ist schon, daR nach neuerlichen Ermitt-
lungen allein die Einfihrung des Achtstunden-Arbeits-
tages in den Kokereien und Hochofenbetrieben an der
Ruhr am 4. Aprill) die Kokserzeugung um 1,60 bis
2 M je Tonne Koks und die Roheisenerzeugung um
4 bis 5 M je Tonne verteuert hat. Gewi hangt die Aup-
fuhrmdoglichkeit auch von sehr vielen anderen Voraus-
setzungen, namentlich von einer Entlastung der Wirt-
schaft, aber nicht zuletzt davon ab, daB die Herstellungs-
kosten nicht durch Lohnverteuerung gar noch gesteigert
werden.

Am 1. April 1925 ist das am 10. Januar geschlossene
deutsch-italienische Handelsprovisorium bis zum Ab-
schluB eines endgultigen Handelsvertrages, uber den
weiter verhandelt wird, verlangert worden. Die deutsch-
franzosischen Handelsvertragsverhandlungen lieferten auch
im April noch kein greifbares Ergebnis, was auf groRe
vorhandene Schwierigkeiten schliefen IaBt, die nicht nurin
den Hemmnissen far die Einfuhr Lothringer Eisens nach
Deutschland hegen, sondern in vielleicht noch starkerem
MafRe auf den Widerstand Frankreichs gegen die meist-
beginstigte Behandlung deutscher Fertigerzeugnisse auf
dem franzésischen Markte zurickzufiihren sind. Das
belgische Kabinett hat das mit Deutschland getroffene
vorlaufige Handelsabkommen?2) gebilligt, das aber erst nach
der Annahme der deutschen Zolltarifnovelle durch den
Reichstag in Kraft treten wird. Die englische Regierung
hat nach einer Uebereinkunft mit der deutschen die Er
hebung der 26prozentigen Wiederherstellungsabgabe am
9. April 1925 aufgehoben; von da an zahlt Deutschland
einen monatlichen Pauschbetrag in Devisen3). Der handels-
politische Ausschuf3 des Deutschen Reichstages hat sich
zum Teil gegen die Annahme des deutsch spanischen
Handelsvertrages ausgesprochen und einen Zollschutz fir
die deutsche Landwirtschaft gefordert. Diese Ablehnung
hatte den scharfsten Einspruch vieler deutscher Wirt-
schaftskreise zur Folge, da sie, wenn etwa auch der Reichs-
tag sich anschlieBen sollte, die gerade in letzter Zeit wieder
stark gestiegene Ausfuhr nach Spanien vollstdndig unter-
binden wirde. Die endgiltige Entscheidung liegt beim
Plenum des Reichstages.

Die Geschaftslage in der rheinisch-westfalischen Indu-
strie wurde hauptsachlich von den schon im Marzbericht
angedeuteten wichtigen drei Umstanden stark beeinfluf3t:
dem Geldmangel, dem etwaigen Zustandekommen weiterer
Verkaufsverbéande und dem scharfen ausldndischen Wett-
bewerb auf dem Weltmarkt. Fur weltbekannte groRe
und sichere Werke sind auslandische Kredite immerhin
erhaltlich, aber kleineren und kleinen, drauBen wenig oder
gar nicht bekannten, Firmen ist auch auf diesem Wege die
Geldbeschaffung kaum madglich. Auf alle Féalle ist fremdes
Geld aber sehr teuer, und es durfte auch weiterhin einst-
weilen teuer bleiben, ebenso wie auf eine ErméaRigung des
deutschen Reichsmarkdiskontes so bald nicht zu rechnenist.

Die Bestrebungen zur Wiederherstellung des wenig-
stens in seiner Eigenschaft als Verkaufsstelle von Stahl-
erzeugnissen Mitte 1920 aufgeldsten Stahlwerks-Verbandes
haben schnell zu einem Erfolge gefihrt. Die neun groBten
rheinisch-westfélischen Stahlwerke Unterzeichneten am
23. April 1925 ein Abkommen Gber die Neugrindung eines
sogenannten A-Produktenverbandes (fir Halbzeug, Form-
eisen und Eisenbahnoberbauzeug). Ueber die Beteiligung
wurden diese®Werke bereits einig; inzwischen hat sich ein
weiteres groBes Werk angesohlossen. Die Verhandlungen

x) Im Siegerland usw. erfolgt die Einfuhrung am
1. Oktober 1925, in Oberschlesien am 1. Januar 1926.

* Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 521.

3) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 644.
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mit den Ubrigen deutschen Werken werden fortgesetzt und
versprechen nicht minder Erfolg. Der vorlaufig noch den
Werken verbleibende Verkauf soll schon vom 1. Mai an
fir Rechnung des Verbandes erfolgen. Auch durch diesen
Vorgang werden wieder vielfach auseinanderstrebende
Kréfte gesammelt und in den Dienst der Wiedergesundung
der deutschen Wirtschaft gestellt, in der die Eisenindustrie
neben dem Kohlenbergbau an erster Stelle steht, Der Zu-
sammenschluB ist ferner insofern von Bedeutung, als
die Verhandlungen zur Bildung weiterer Verbande in der
Eisenindustrie um so eher gleichfalls Erfolg versprechen.

Die Rohstahlgemeinschaft beschloB3, an der seitherigen
Erzeugungseinschrankung um 15 % auch fir Mai festzu-
halten, wovon auBer GuR- und Schmiedestiicken wiederum
Halbzeuge und Feinbleche ausgenommen sein sollen, damit
darin der Bedarf gedeckt werden kann.

DerRohrenverband, dessen Wirksamkeit sich gleich
wiedie des Stahlwerks-Verbandes auf das In- undAusland er-
streckenwird, ist gegrindet und hat schon gute Auftrage her-
eingeholt. Hinsichtlich des in der Bildung begriffenen W alz-
drahtverbandes ist man in einigen Satzungsfragen zwar
einer grundsatzlichen Verstandigung ndhergekommen, aber
vor allem steht in der Beteiligungsfrage eine véllige Eini-
gung noch aus. Die Verhandlungen werden fortgesetzt. Die
Feinblechwalzwerke haben sich grundséatzlich fur einen
ZusammenschluB ausgesprochen (einschlieflich Qualitats-
und Dynamobleche); aber von der Erkenntnis der gebiete-
rischen Notwendigkeit auch eines Verkaufsverbandes fir
Feinbleche bis zur Grindung und Auswirkung eines solchen
ist ein weiter Schritt. Das wissen die Verbraucher, und
deshalb ist der BeschluR, weil von einstweilen nur theo-
retischer Bedeutung, vorlaufig ohne Einwirkungjauf die
Marktlage gebheben.

Die innerhalb der Aktiengesellschaft ,,Ruhrkohle*
entstandenen Meinungsverschiedenheiten uUber grund-
legende innere Fragen: Verkaufs- und Verbrauchsbeteili-
gung, Einschrankung, Umlage, Handel, Vorvertrége, die
den freiwilligen Fortbestand der Vereinigung zu gefahrden
drohten, sind nach langen Verhandlungen beigelegt worden.
In den Sitzungen vom 20. und 21. April kam es Uber die
wichtigsten Dinge zu einer Verstdndigung zwischen den
Gruppen, und es wurde ein neuer Vertrag geschlossen,
dessen Gultigkeit bis 31. Méarz 1930 laufen soll, zu dem aber
damals noch einige Unterschriften fehlten. Inzwischen
wurden auch die noch verbliebenen Meinungsverschieden-
heiten bis auf einige, die aber zum Teil mehr formeller Art
sind, beigelegt, und das Syndikat ist am 30. April endgltig
auf funf Jahre neu geschlossen. Damit ist der Bestand
einer Uber das Ruhrgebiet hinaus fir die gesamte deutsche
Wirtschaft hochbedeutsamen Vereinigung wieder auf eine
lange Reihe von Jahren gesichert.

Nach Zeitungsmeldungen soll in der Generalversamm-
lung der englischen Firma Vickers Limited in Chieffield
der Vorsitzende des Aufsichtsrates u. a. gesagt haben, die
industrielle Lage in England sei alles andere als gut; der
Wettbewerb auf dem Weltmérkte wére neuerdings durch
Deutschlands erneute Beteiligung weit scharfer geworden,
die deutschen Werke seien voll beschéftigt und mit Auf-
trégen fur Achsen, Rader und Reifen fur indische und sid-
amerikanische Eisenbahnen, die der englischen Industrie
entgangen seien, reichlich versehen. Leider beruhen diese
Ausfihrungen auf einem groBen Irrtum, wie die verhalt-
nisméRig geringe deutsche Ein- und Ausfuhr zeigt. In
Wirklichkeit hegt das ausldndische Geschéaft fortgesetzt
schwach. Der franzdsische und belgische Wettbewerb ist
vor allem in Schienen, Stabeisen und Blechen fiihlbar, wo-
gegen allerdings in Quahtatsmaterial, besonders in Schiff-
baueisen, Belgien und Frankreich die deutschen Werke
nicht beeintréchtigen. s 1

Bei der Beurteilung der Gesamtlage auf dem Inlands-
markt mussen zwei Gruppen unterschieden werden: einer-
seits die schweren Walzerzeugnisse, Schmiede- und PreR-
stiioke, anderseits Walzdraht und dessen Weiterverarbei-
tung. Die bereits im Marzbericht erwdahnte Belebung des
Inlandsgeschaftes hielt in Form- und Stabeisen im allge-
meinen an. und es zeigte sich auch vermehrte Neigung zu
Zeitgeschaften; ebenso trat Kauflust in Halbzeug auf. Es
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ist dies darauf zurtckzufihren, daB ein groBer Teil der
Handler und Verbraucher in den letzten Wochen mit dem
Zustandekommen der Verbande nicht mehr gerechnet, einen
sinkenden Preis erwartet und deshalb mit Bestehungen
zuriuckgehalten hat. Wahrscheinlich wird nunmehr, da die
Spekulation fehlgeschlagen ist, eine regere Kauftatigkeit
einsetzen. Die Preise schwankten anfangs, bessere Erldse
zu erzielen gelang nur selten, was auf Unterbietungen
durch einzelne Werke zurickzufuhren war, die Angebote
machten, welche in Anbetracht der Verhaltnisse Schleuder-
preise genannt werden konnen. Nach und nach lieRen
sich jedoch fir Form- und Stabeisen kleine Preisaufbesse-
rungen erzielen, und den Grundpreisen von 130/31 sowie
von 133/34 M aus Ende Marz standen 135 M aus Ende
April gegenliber. Bandeisen lag dagegen schwach. Auf-
trage in Schmiedesticken gingen zahlreich ein, in Grob-
blechen dagegen ungenigend, weshalb hier die Preise ab-
brockelten, wie uUberhaupt alle Blechpreise einschlieflich
Stanz- und WeiRbleche nachgaben.

Ueber die Preisentwicklung im einzelnen unterrichtet
die beigefligte Preistafel.

Auf dem Drahtmarkte war der Wettbewerb der Werke
auBerordentlich grof3; um Auftrage zu erhalten, muf3ten
im In- wie Auslande immer weitergehende Preiszugestand-
nisse gemacht werden. Besonders giit dies vom Auslande,
wo die belgischen Drahtwerke in Drahtstiften und blanken
gezogenen Dréahten — in letztgenannten Erzeugnissen auch
die Tschechen — sehr niedrige Preise stellten. Dieser
scharfe belgische Wettbewerb vertrdgt sich nicht damit,
daB der belgische Kohlenbergbau, entsprechend seiner
Preissenkung, die L6hne mit Wirkung vom 1. Mai um 5 %
und ab 1. Juni um weitere 5 % herabsetzt, und daB die
belgische Eisenindustrie dem gefolgt ist, zundchst mit der
Lohnherabsetzung zum 15. April um 5 %. Die unter den
franzdsischen Werken zustande gekommene Preisvereini-
gung belebte die Nachfrage und bewirkte ein Anziehen
der Preise.

Ueber die Marktlage ist im einzelnen noch folgendes
zu berichten:

Die Absatzkrise im Ruhrkohlenbergbau wirkte sich
weiter nachteilig auf den Eisenbahnverkehr aus. Mehrere
1000 Wagen standen tadghch beladen ohne Versand auf-
gestellt. Wie weit der Verkehr hinter den Vorkriegsver-
haltnissen noch zuricksteht, zeigt folgende Uebersicht
Uber den Guterumschlag auf einem groBen Bezirksbahnhof.

Stiick- Wagen- Diel!lst ~ Durchgangs-
gut larlungen gut guter
Mérz 1914 t 9142 95 052 9 515 60 720
Januar 1925. . t 4729 40 060 18 678 22 561
Februar 1925 t 4664 45 208 14 337 25794
Marz 1925 .t 5224 51 654 13 161 28 886

Zur Beschleunigung des Wagenumlaufs hat die Eisen-
bahnverwaltung umfassende Vorkehrungen getroffen. Ins-
besondere soll der Eilguterverkehr eine wesenthche Be-
schleunigung erfahren.

Am 20. April wurden die Ausnahmetarife 20 und 21
fur Schiffbaueisen nach See- und Binnenwerften einge-
fahrt, die fur die Eisenbahn eine wesenthche Mehreinnahme
erwarten lassen, trotz der ErméaRigungen von 30 bis 35 %,
welche die Ausnahmetarife gegeniiber den normalen Fracht-
satzen vorsehen; denn diese waren derartig hoch, daB Ver-
frachtungen auf dem Bahnwege kaum mdéglich waren.

Der Wasserstand des Rheins, der zu Anfang bis Mitte
des Monats mit 1,73 bis 1,93 m wenig gunstig war, stieg
gegen den 22. auf 2,90 m und hat auch jetzt noch eine
Tiefe von 2,50 m. Trotz dieser ab Mitte des Monats gin-
stigen Verschiffungsmdéglichkeit war der Verkehr sehr
schlecht, da nur wenig Kohlenverladungen Vorlagen. Auch
im Verkehr mit Holland war wenig zu tun.

Die Frachten Grundlage Ruhrort-Mannheim betrugen
bis Mitte des Monats 0,70 M, fielen dann auf 0,60 M ; nach
Holland standen sie wahrend des ganzen Monats auf0,70 M.

Die Schlepplohne nach Holland stellten sich auf 1 ,ff,
die nach Mannheim auf 0,90 M.

Der Berichtsmonat brachte fir die unmittelbar an
den Hochofen beschéaftigten Arbeiter gemdaR der Ver-
ordnung vom 20. Januar 1925 eine Verkurzung der wochent-
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liehen Arbeitszeit auf 56 Stunden. Die Gewerkschaften
machten grofRe Anstrengungen, durch Herbeifihrung von
ihnen guinstigen Schiedssprichen den Kreis der betroffenen
Arbeiter Uber den nach dem Wortlaut der Verordnung ge-
gebenen Rahmen zu erweitern. Von Arbeitgeberseite
wurden diese Bestrebungen zurickgewiesen; eine Klarung
der Frage durch das Reichsarbeitsministerium steht jedoch
noch aus. Die Lohne und Gehalter blieben unveréndert.

Die .Krise im Kohlenabsatz, die eine Weltkrise ist
(in England sollen etwa 250 Zechen stilliegen), dauerte an.
Die groBen auf den Halden angesammelten Vorrate fuhren
natlrlich u. a. zu grofem Geldmangel. Der heftige Wett-
bewerb der Ruhrkohle mit englischer und polnischer Stein-
kohle wie deutscher billigerer Braunkohle (auch die zu-
nehmende Verwendung von auf der Braunkohle erzeugter
Elektrizitat sowie von Oel auf den Schiffen nicht zu ver-
gessen) steigert die schon durch den geringeren Verbrauch
an Industriekohle entstehenden Absatzschwierigkeiten.
Diese sind so groB, dal Stillegungen ganzer Zechen bevor-
stehen, nicht nur Magerkohlen-, sondern auch Fettkohlen-
zechen. Nur die Wiederkehr regelmaRiger Bestellungen
der Reichsbahn, die Ausschreibung groBer o6ffentlicher
Bauten (wie z. B. der bevorstehende Neubau der Hoch-
felder Eisenbahnbriicke, der Stadte-Schnellbahn Kéln—
Dortmund und der Ausbau des Mittellandkanals), und
nicht zuletzt dauernde Vermehrung der Eisenausfuhr kann
durch starkere Beschéaftigung der Eisenwerke und Eisen-
bahnen auch dem Kohlenbergbau wesentlich helfen.

Ein fir den Ruhrbergbau einschneidender Lohn-
schiedsspruch, den beide Parteien zwar ablehnten, der aber
fur verbindlich erklart worden ist, setzt vom 22. April an
nennenswerte Lohnerhéhungen fest. Wenn diese nicht zu
Preiserhdhungen fuhren, dann bringen sie mindestens eine
etwaige Senkung der Kohlenpreise in Gefahr.

Der Absatz der Siegerldnder Eisenerz-Gruben
bewegte sich auf der Héhe des Vormonats, dagegen erfuhr
die Férderung einen Rickgang, da viele Bergarbeiter durch
landwirtschaftliche Arbeiten in Anspruch genommen
waren. Infolge der dauernd ungentgenden Verkaufspreise
fur Eisenstein und da die Eisenbahn den Antragen auf
weitere Frachtermé&Bigung fur Brennstoffe und Erze nicht
entsprochen hat, haben mehrere Bergwerke ihrer Beleg-
schaft mitgeteilt, daR sie die fortwdhrenden Betriebs-
verluste nicht mehr zu tragen verméchten und gezwungen
seien, ihren Betrieb zu schliefen. Die Vorrichtungsarbeiten
wurden bereits eingestellt; die anstehenden Erzmengen
werden in einigen Monaten abgebaut sein.

Der Eisenerzmarkt des Lahn- Dill-Gebietes hat
auch im April keine Besserung erfahren.

Die teilweise etwas reichliche Eindeckung in aus-
landischen Eisenerzen fur das erste Halbjahr 1925
hatte zur Folge, daR einzelne Erzsorten, soweit sie flr die
nachste Zeit noch nicht ausverkauft sind, einige Pence
billiger als im Vormonat angeboten wurden, wobei auch
der niedrige Stand der Seefrachten mitgewirkt haben
darfte. Im groBen und ganzen blieb aber die Marktlage
unverdandert. Mit Einkdufen fir das zweite Halbjahr ist
wegen der ungewissen wirtschaftlichen und politischen
Verhéltnisse bisher zuriickgehalten worden.

Der Manganerz-M arkt war ruhig. In den hochhal-
tigen Sorten bestand wenig Angebot und wenig Nachfrage.
Zweitklassige Manganerze wurden etwas starker angeboten.

Der Roheisenmarkt zeigte gegentuber dem Vor-
monat keine wesentliche Verdnderung, jedenfalls soweit
der Inlandsmarkt in Frage kam. Die Abrufe bewegten
sich auf Marzhéhe. Die schwierigen Geldverhéltnisse zwan-
gen die Verbraucherschaft, von der Hand in den Mund zu
leben; von irgendeiner Bevorratung war nirgends die Rede.

Das Auslandsgeschaft wurde noch ruhiger, und
die Preise zeigten eine weichende Richtung. Der englische
Roheisenmarkt lag sehr schwach.

Die Preise blieben unveréndert; der Roheisenverband
hat inzwischen den Verkauf fir den Monat Mai aufge-
nommen.

Halbzeug wurde rege gefragt. Da indessen nur ein
Teil der weiterverarbeitenden Industrie gut beschéaftigt
ist, hatten die Werke zum Teil noch Halbzeug Ulbrig. Die
Preise blieben trotz der leichten Besserung des Geschéftes
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gedrickt. Das Ausland war mit zahlreichen Anfragen am
Markte, Geschéfte von Bedeutung dirften aber infolge
der schlechten Preise nicht zustande gekommen sein.

Der Bedarf an Formeisen im Inlande hat bei stei-
genden Preisen wesentlich zugenommen, so dal3 die Werke
durchweg sehr gut beschéftigt sind. DemgemalR muBten
erheblich langere Lieferfristen verlangt werden.

Im Auslande waren nach wie vor infolge der sehr
niedrigen belgisch-franzdsischen Wettbewerbspreise keine
Geschéfte mdoglich.

Die ersten Abrufe auf die neuen Abschlisse des Eisen-
bahn-Zentralamtes in Eisenbahn-Oberbaustoffen kamen
inzwischen heraus, wodurch die Werke, die sich in der
Zwischenzeit auch mit groBeren Auslandsauftrégen ein-
gedeckt hatten, stark beschéaftigt sind. Die Kleinbahnen
und die Privatkundschaft schlossen einige groRere Ge-
schafte ab. Die Preise waren gebessert. Auf dem Auslands-
markte bemihten sich die Werke lebhaft um Auftrage,
deren Hereinnahme in den meisten Fallen an den von dem
belgisch-franzdésischen Wettbewerb geforderten niedrigen
Preisen scheiterten.

Das Grubenschienen-Geschaft war lebhaft. Die
Preise blieben jedoch nach wie vor unbefriedigend.

Die Beschéaftigung in rollendem Eisenbahnzeug
hielt sich in den Grenzen des Vormonats; sie war wiederum
mangelhaft. Der Auftragseingang war gleichfalls nicht
befriedigend, wenn auch einige grofRere Auftrage erteilt
wurden, die indessen den durchschnittlichen Beschafti-
gungsgrad wenig zu beeinflussen vermochten. Vom Inland
ist infolge der véllig unzulénglichen Beschéftigung der
Wagenbauanstalten und Lokomotivfabriken wenig zu
erwarten, so daR die Radsatzwerke in erster Linie auf
den Auslandsmarkt angewiesen sind, dessen Aufnahme-
fahigkeit bei weitem nicht groR genug ist, um einen Aus-
gleich fur den fortdauernden Ausfall der Auftrédge von den
deutschen Reichsbahnen herbeizufiihren.

Das Grobblech-Gesché&ft litt im April weiter sehr
unter der Geschéftsflauheit, so daR die Werke, um ihren
Arbeitsmangel zu decken, mit dem Preise heruntergegangen
sind; nur einzelne groRe Werke konnten die Preise halten.
Die wegen Grundung des Grobblech-Verbandes einge-
leiteten Verhandlungen fiihren anscheinend bald zum Ab-
schluf3.

In Feinblechen trat eine weitere Abschwéachung
des Marktes ein, da der heimische Handel und Verbrauch
mit der Eindeckung des Bedarfs sehr zurickhielten. Um
nicht zur Betriebsstillegung schreiten zu mussen, haben
die Werke daher weitere Preisopfer gebracht. Die gegen-
wartig erzielbaren Preise decken nicht mehr die Selbst-
kosten, so daB manche Werke, wenn nicht bald eine Be-
lebung des Geschafts eintritt, zur SchlieBung des Betriebes
gezwungen sein darften.

Ebenso war die Nachfrage nach Feinblechen auf dem
Ausfuhrmarkte weiter sehr gering. Die belgischen und
englischen Werke beherrschen das Geschéft auf Grund
ihrer billigen Preise nach wie vor; besonders die belgischen
Werke sind wegen mangelnder Beschaftigung zu Preis-
nachlassen geneigt.

In Drahterzeugnissen war das Inlandsgeschaft
wenig befriedigend. Der GroRhandel hielt mit Auftragen
zurick; er durfte aber auch nur geringen Bedarf haben,
weil der Fruhjahrsbedarf durch alte Abschlusse gedeckt
ist. Leider wurde das Geschéft durch Unterbietungen be-
unruhigt. Obgleich die seitherigen Preise keinen Gewinn
lassen, zum Teil sogar unter Selbstkosten liegen, glaubten
einige Werke mit ihren Preisen heruntergehen zu missen
in der Hoffnung, dadurch das Geschaft zu beleben. Durch
diese Unterbietungen ist die Kundschaft miftrauisch ge-
worden, wartet ab und kauft nur das Allernotwendigste.

Das Auslandsgeschaft fur Drahterzeugnisse hat
im April im allgemeinen einen schwachen Verlauf ge-
nommen. Auftrdge auf die verschiedenen Erzeugnisse
konnten nur bei fortgesetzt weichenden Preisen herein-
genommen werden. Gegenuber dem Vormonat stellte sich
nur Britisch-Indien mit einer etwas lebhafteren Nachfrage
ein, jedoch kamen nennenswerte Abschlusse nicht zustande.
Die Absatzgebiete des fernen Ostens regten sich so gut wie
gar nicht. Die aus den sudamerikanischen Staaten ein-
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Zahlentafel 1. Die Preisentwicklung

1925
In Goldmark je t
Februar Marz April
Kohlen u. Koks:
Flammforderkohle 14,50 14,50 1450
Kokskohle . 17,- 17- 17—
Hochofenkoks 24 .- 24— 24—
GieRereikoks 25,- 25—
Erze:
Rohspat (tel quel) 15,75 15,75 1575
Gerdsteter Spat-
eisenstein 21,— 21 — 21—
Manfranarm er ober-
hess. Brauneisen-
stein ab  Grube
(Grundpreis aufBa-
sis 41% MetaU, 15%
Si02undl15%Néasse) 10, - 10— 10—
M anganhaltiger
Brauneisenstein:
1. Sorte.. 13— 13— 13—
2. Sorte.. 11,50 11.50 1150
3. Sorte..
Nassauer Rot
eis enstein
(GrundpreisaufBa-
sisvon 42% Fe und
28% SiOjO . . . . 10, - 10— 10, -
L othr.Minette.Basis
32% Fe frei Sierck, Fr. Fr. Fr.
Skala 1,50 Fr. 27,-—28- 27,-—28- 26,50
Briey-Minette (37
bis 38 % Fe) Basis
35% Fe freiSierck
Skala 1,50 Fr. 35— 35,- 36—
Bilbao-Rubio-
Erze:
Basis 50 % Fe cif S S S
Rotterdam . . 21/- bis 22/- 21/-bis 22/- 20/-bis 21/-
Bilbao-Rostspat:
Basis 50% Fe cif
Rotterdam . . . 17/6 1713 17/0
Algier-Erze:
Basis 50 % Fe cif
Rotterdam . . . 18/9 18/9 18/6
Marokko-Riff-Erze:
Basis 60% Fe cif
Rotterdam . . . 24/- 23/6 23/S
Schwedische phos-
phorarme A-Erze
Basis 60% Fe fob Kr. Kr. Kr.
Narvik R 16,50 16,50 16,50
Gewaschene a d a
Poti-Erze S Ki 20N 22Q2 22\~
Ungewasch.
Poti-Erze 19%/« 19% 19%
lalndische © *°
Mangan- 71 -1
Erze . . . 23-24 23-24 22%—23
Ha Mangan- «wH c
Erze . . 19 19 19
Roheisen:
GieRereiroheisen 1-17. 18.-28
Nr. 1.1 91,- 93— 93— 93—
. m .>abWerk 89— 91— 91— Si-
Ham atitJ 9750 99,50 99.50 go,50
Cu-armes )
Stahleisenl « 9550 97,50 97.50 97.50
Siegerl.Bes-I"
semereisenl ” 9550 97,50 97.50 97.50

gegangenen Anfragen waren heill umstritten, so daB in
den Preisen groRere Opfer gebracht werden mufiten.

Die Nachfrage nach GuRrdhren und der Auftrags-
eingang war im April eher noch lebhafter als in den Vor-
monaten. Die Werke sind zur Zeit gut beschéaftigt und auf
mehrere Monate mit Auftrédgen besetzt. Die Inlandspreise
erfuhren eine kleine Belebung. Ob dieser Geschéaftsgang
anhalten wird, ist nicht zu Ubersehen; jedoch machen sich
gegenwartig gewisse Schwierigkeiten in der Beschaffung
der fir Neubauten erforderlichen Geldmittel bemerkbar,
so daB ein Nachlassen des Geschéftes nicht aus dem Be-
reiche der Mdglichkeit liegt.

Aus dem Auslande kamen verschiedenthche An-
fragen, um die sich der franzosische und belgische W ett-
bewerb gleichfalls eifrig bemuhten.

Bei den StahlformgieRereien
gegenuber dem Vormonat unverandert.

blieb die Lage

Bei den M aschinenfabriken fiar grofe und
mittlere Werkzeugmaschinen fir Metall- und
Blechbearbeitung sowie fur Adjustage wund
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in den Monaten Februar bis April 1925.
1925
In Goldmark je. t
Februar Marz April
Siegerlander 1.-17. 18-28
Puddeleisen, ab
Werk bzw. Siegen . 9550 9750 97,50 97,50
Stahleisen, Sieger-
lander Qualitat, ab
Werk bzw. Siegen . 9550 97,50 97,50 97,50
Siegerldander Zusatz-
eisen, ab Siegen:
weif .. 11 - 13— 113,- 113—
melier 113,- 15— 15— 15—
grau.. 115,-, 117,- 117— 117—
Spiegele s
Werk bzw. Siegen
6— 8% Mangan 106— 108— 108— 108—
8- 10% 111 - U3—  113- 113—
10- 12% 116,— 118— 118— 118—
Tem per roheisen
grau, groRes Format 97,50 99,50 99,50
Luxemburger
GieRereiroheisen 111 1-17. 18.-28.
ab Sierck verzollt . 76,- 78,- 78,- 78—
Ferromangan
80%: Verkaufspreis
Staffel = 2,50 -Ji ab N
Oberhausen . 295, - o, __ 295—
Ferro Silizium «£20.10 bis
T5% oo £ 19.15.- 21.10 21.10—
Skala8-10 SfreiverzolltVerbrauchsstation
Ferrosilizium £ 12.— —bis >£12.— —bisl
45% s 13.— — 13.— — I 12.15.—
Skala6— 7S freiverzolltVerbrauchsstation
Ferrosilizium 1-17. 118.-28.
10 %, ab Hiutte 125,- 1128— 128— 128—
Vorgewalztes und ge-
walztes Eisen;
Grundpreise soweit
nicht anders bemerkt
in Thom as- Han
delsgiite je t abWerk
Rohblocke 105— 105,- 105,-
V orgewalzte
Blocke 112.50 112,50 112,50
Kniuppel .. 120,— 120— 120 -
Platinen 125— 125— ;
Stabeisen .. 130—135 134—133 132-135
Formeisen . 130—132 131-130 130-132
Bandeisen ... 167.50 165,- 165-157,50
Kesselbleche S. M. 165— 165— 165,-
Grobbleche 5 mm
und dartber . . .. 145— 145— 140—145—
M ittelbleche
3 bis 5 mm 177,50-180 180-175— 175-160,—
Feinbleche 1-3 mm 215— 210-205,- 200-185,—
" unter 1, 28,- 225-210,— 210-205,—
FluReisen -W alz-
draht oo 1404250 140-135— 140—137,50
Gezogener blan-
ker Handelsdraht 185,- 185,- 185,-
Verzinkter Handels-
draht s 230, 230,- 230-
Schranben- und
NietendrahtS. M. 190,- 190— 190,-
Drahtstifte . . 190,- 190,- 190,-

W erftzwecke steigerte sich zwar der Umfang der An-
fragen durchweg, wegen der Geldknappheit im In- und
Auslande fuhrten aber nur wenige Bedarfsfalle zu der
heiBumstrittenen Bestellung. Im allgemeinen hat jedoch
der Beschéaftigungsgrad etwas zugenommen.

Das Inlandsgesché&ft fir schweill eiserne Roh-
ren war im Monat April recht ruhig, was in erster Linie wohl
darauf zurickzufuhren ist, daf die von der Syndikatsleitung
erstrebten Handlerverbande noch nichtunter Dach gebracht
werden konnten. AuBerdem machte sich, insbesondere im
Siederohrgeschaft, dasFehlen von Auftragenin Lokomo-
tiv- und Kesselréhren sowie Réhren fur die Werften sehr
fuhlbar. Esware deshalb auBerordentlich zu begriiBen, wenn
die Reichsbahn endlich wieder zur Vergebung von Auftragen
in Lokomotivréhren schreiten wirde. In Gasrdhren hat
der GroRhandel erhebliche Mengen auf Lager gelegt und sucht
nun, diese Mengen abzusetzen. Die Preise fir das Inland
haben im Laufe des Monats April keine Aenderung erfahren.

Auch das Auslands-Rohrengesché&ft zeigte im
vergangenen Monat nur geringe Lebhaftigkeit. Auch der
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ausléandische GroBhandel hat sich reichlich eingedeckt und
beobachtet in der Erteilung von Bestellungen groRe Zuriick-
haltung. Im festlandischen Auslande machte sich der
franzosische und belgische Wettbewerb durch Unter-
bietungen der Syndikatspreise recht fuhlbar. Inwieweit
darin ein taktisches Vorgehen im Hinblick auf die ange-
strebte Verstandigung mit dem deutschen Réhren-Syndikat
zu erblicken ist, entzieht sich der Beurteilung. Die er-
zielten Preise weisen gegentuber dem Monat Mé&rz eine
leichte Besserung auf.

0. MITTELDEUTSCHLAND. - Im Gebiet des
mitteldeutschen Braunkohlenbergbaues betrug im Monat
Marz 1925 die Rohkohlenférderung 8318 162 (Vor-
monat 7 695374) t und die Brikettherstellung
2 066 086 (1 945 765) t. Die Steigerung der Rohkohlen-
erzeugung machte somit 8,1 % aus, die der Briketther-
stellung 6,2 %, was hauptsachlich auf die groere Anzahl
von Arbeitstagen des Monats Méarz — 26 gegen 24 des
Vormonats — zurickzufuhren ist. Im Gegensatz zu diesen
Mehrergebnissen lieR die Gestaltung des Brennstoff-
marktes innerhalb des Berichtsmonats im Vergleich zu
den Vorwochen sehr zu wiinschen Gbrig. Im Rohkohlen-
gesché&ft war ein sichtbarer Rickgang zu verzeichnen,
da infolge der im Berichtsmonat vorherrschenden giin-
stigen Witterung die Abrufe wesentlich nachlieBen. Aehn-
lich entwickelte sich auch die Lage auf dem Brikett-
markt, wobei die Tatsache, daR die Preise fur Ganz-
steine fur den Hausbrand eine Erh6hung erfuhren, nicht
ohne EinfluB war; die Notierungen fir Rohkohle und
Industriebriketts &nderten sich nicht. Die W agen-
gestellung war gut.

Streiks und Arbeitsniederlegungen waren
nicht zu verzeichnen. Die Léhne erfuhren mit Wirkung
vom 1. April 1925 an eine Erh6hung um rd. 5 %, und zwar
von durchschnittlich 4,44 M auf durchschnittlich 4,65 M
je Schicht.

Auf dem sonstigen Roh- und Betriebsstoff markt
ergab sich etwa dasselbe Bild wie im Vormonat. Bei immer
wachsender Geldknappheit blieben bis auf wenige Aus-
nahmen die Preise im allgemeinen fest.

Ueber die einzelnen Marktgebiete ist folgendes zu
bemerken:

Fur Roheisen ermaRigte der Verband am 8. April
1925 die Preise fur Hamatit um rd. 5 M, fir GieRerei-
roheisen | um rd. 1 M und fir GieBereiroheisen 111 um
rd. 2 bis 3 JI frei mitteldeutschem Werk.

Auf dem Schrottmarkte wurden von den ver-
brauchenden Werken trotz ihrer unverkennbaren Neigung,
wieder groéRere Mengen aufzunehmen, im allgemeinen
keine hdheren Preise bewilligt, wobei die Erwdgung maR-
gebend gewesen sein mag, dal die Schrottpreise im Ver-
héltnis zu den fur Fertigelsen zu erzielenden Erldsen viel
zu hoch waren. Zuletzt wurden fir Kemsehrott etwa
78 M bis 80 M, Frachtgrundlage Essen, angelegt. Auch
die Preise fir GuBbruch erfuhren im allgemeinen keine
wesentlichen Verénderungen. Gegen Ende des Berichts-
monats stellte sich MartinguBbruch auf etwa 80 M bis
85 M, Frachtgrundlage Essen.

Die leichte rucklaufige Preisbewegung, die schon im
letzten Bericht auf dem Metallmarkt gemeldet wurde,
hielt innerhalb der letzten 4 Wochen an; im einzelnen ist
die Preisgestaltung aus nachstehender Gegenuberstellung

ersichtlich; 21. 3. 25 21. 4. 25
in d¥ je 100 kg
1245—125,5 122

Raff. Kupfer . . . . —123

Blei 71,5- 72,5 64 - 65
Zink 71 — 72 68,6- 69,5
Bankazinn. 5 — 5,10 47— 48

Die Preise fir Ferromangan und Ferrosilizium
wechselten nicht; das gleiche gilt fur feuerfeste Bau-
stoffe.

Vom Oel- und Fettmarkt ist hervorzuheben, dafl}
die Notierungen fur amerikanisches Rohdl auf 3,40 8
je 100 kg herabgesetzt wurden. Im Inland hielten sich
jedoch noch die Preise im allgemeinen auf derselben Hohe
wie im Vormonat.

Auch im Verkaufsgesch&ft hat sich gegenuber
den Vorwochen das Bild nur wenig verschoben. Nachdem
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zu Beginn des Monats eine gewisse Lebhaftigkeit im
W alzeisengesché&ft eingesetzt hatte, trat voriibergehend
wieder Stille ein. In den allerletzten Tagen dagegeD war
wieder starkere Kauflust zu beobachten, wobei es sich in
der Hauptsache wohl um Spekulationskaufe handeln durfte.
Die Preise zeigten seitdem eine steigende Richtung. Der
augenblickliche Stabeisenpreis liegt etwa bei 135 M
je t, Frachtgrundlage Oberhausen.

Auf dem Blechmarkte waren bemerkenswerte
Unterschiede gegenliber dem Vormonat nicht festzustellen.
Wéhrend das Geschaft in Mittelblechen noch einiger-
mafen befriedigend zu nennen war, lie in Grobblechen
die Lage zu winschen ubrig.

Auf dem Rohrenmarkte war die Nachfrage der
Héandlerschaft im allgemeinen als befriedigend zu bezeich-
nen; gewisse Zuruckhaltung, die verschiedentlich erkenn-
bar war, durfte in vorwiegend auf die in der letzten Zeit
wieder eingetretene Geldknappheit zurickzufiihren sein.
Die Preisgestaltung erfuhr seit der im vorigen Monat erfolg-
ten Syndikatsbildung im wesentlichen keine Veranderung.

Bei den GieRereien hielt sich der Auftragseingang
in GrauguB in maBigen Grenzen. Im Gegensatz dazu war
die Nachfrage und auch der Absatz in Sondererzeugnissen
sowohl aus dem In- als auch aus dem Ausland lebhaft.
Die Preise hierfur konnten daher verschiedentlich nicht
unerheblich anziehen.

Auf dem Gebiet des Eisenbaues war die Nachfrage
aus dem Inland nach mittleren und gréBeren Objekten
zwar befriedigend, zu Abschlissen kam es jedoch nur
in den wenigsten Fallen, woflr die Grunde wohl in der
allgemeinen Geldknappheit zu suchen sind.

Preiserhohung fur GuBwaren. — Der Verein Deutscher
EisengieBereien (GieBereiverband), Dusseldorf, hat mit
Ricksicht auf die seit Beginn des Jahres dauernd ver-
mehrten Gestehungskosten beschlossen, die bestehenden
Preise mit Wirkung vom 1. Mai fur Maschinenguf3 um
3% undfirBau- und Handelsgu3 um 5 % zu erhéhen.

Buchbesprechungen.

Siichting, Fritz, Ingenieur, o. Professor fur Maschinen-
kunde und Elektrotechnik an der Preuf’. Bergakademie
Clausthal: Aufgaben aus der Maschinenkunde und
Elektrotechnik. Eine Sammlung fur Nichtspezia-
listen nebst ausfihrlichen Lésungen. Mit 88 Textabb.
Berlin: Julius Springer 1924. (XVI, 235 S) 8&.
6,60 G.-Al, geb. 7,50 G.-M.

Der Verfasser der Aufgabensammlung geht von der
richtigen Erkenntnis aus, dall die Mehrzahl der jungen
Ingenieure, die in die Praxis kommen, insofern nicht
geniigend vorgebildet ist, als ihr die Schulung fur die
Anwendung des Gelernten auf die Praxis fehlt. Fur sie
ist die Auswahl der Aufgaben eine vorzugliche Einfihrung
in die erste Tatigkeit eines Ingenieurs. Ebenso kommt der
Inhalt der Aufgaben Nichtfachleuten auf dem Gebiete
der Maschinenkunde und Elektrotechnik entgegen. Das
Beste an dem Werke ist die einfihrende Anleitung, die
wirklich goldene Worte fiir den jungen Ingenieur enthalt
Uber die Art, wie man eine Aufgabe anzufassen hat, und
betont, daB man sich nicht genug tun kann in der Syste-
matik der Bezeichnung sowie in der Klarheit und Kirze
des Ausdrucks. Wenn der Berichterstatter noch einen
Wunsch aussprechen darf, so wéare es der, daB eine ahn-
liche Sammlung fur das Aufgabengebiet der Eisenhitten-
leute geschrieben wirde. TT.-~Ttp. H. Leid.

Kalender for Sveriges Bergshandtering. 1925-
Nittonde argangen. Utgifven af J. Hyberg. Gote-
borg: N.J.Gumperts Bokhandel i Distribution (1925).
(200 S.) 8“ Geb. 7 Kr.

fc In dem vorliegenden neunzehnten Jahrgang ist
die :m achtzehnten Jahrgang begonnene Erweiterung
des allgemeinen Teiles weiter fortgesetzt worden; die
nachstjahrige Auflage soll noch weiter ergénzt werden.

Im Ubrigen gilt auch far diesen Jahrgang das bereits

fruher Gber diesen vortrefflichen Kalender Gesagtel), 3

J) Vgl. St, u. E. 44 (1924), S. 744; 43 (1923)
S. 932; 41 (1921), S. 780.
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Vereins-Nachrichten.

Nordwestliche Gruppe des Vereins
deutscher Eisen- und Stahl-Industrieller.

Niederschrift Gber die Sitzung des Vorstandes am Montag,
27. April 1925, vormittags 10 Uhr, im NuBbaumsaale
des Stahlhofes zu Disseldorf, Bastionstr. 39.
Anwesend waren die Herren; Generaldirektor Kommerzien-
rat $r.=3ftg. e. h. P. Reusch; Dr. iSt.Vjng. e. h. W.
Beumer (Ehrenmitglied), Generaldirektor W. Borbet;
Direktor F. Dorfs ; Direktor$r.=~ng. e. h. Y. Eilender;

Generaldirektor H. Eltze; GeneraldirektorS)r.«Qng.e.h.

K. GroBe; A. Heinriehsbauer (Gast); Direktor
E. Hobrecker; Dr. E. Hoff (Gast); Direktor
F. Jitte; Generaldirektor E. Kdéngeter; ®t»3jng.

R. Krieger; Direktor E. Lueg; Direktor ®r.=Qng. e. h.
C. Mannstaedt; 2)r«Qng. 0. Petersen (Gast); Kom-
merzienrat C. Rud. Poensgen; Dr. J. W. Reichert,
M. d. R. (Gast); Direktor Dr. O. Sem pell; Direktor
3)t»3ng. F. Springorum; Direktor H. Vielhaber;
Direktor Dr. K. Wendt; Direktor Dr. A. Woltmann.
Von der Geschaftsfuhrung; Dr. M. Schlenker; Syndikus
E. Heinson; Dr. W. Ahrens; Dr. M. Hahn; Dr. H.
Racine; Dr. W. Steinberg; Dr. M. Wellenstein.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt:

1. Vorbereitung der Tagesordnung der am gleichen Tage
stattfindenden Hauptversammlung.

. Wahl zum Hauptvorstand und zur Fachgruppe.

. Verkehrsfragen.

4. Ueberblick uber den Stand der
HandelsVertragsverhandlungen.

. Neuregelung der Reparationslieferungen.

6. Verschiedenes.

Den Vorsitz fihrte Generaldirektor Kommerzienrat
r»$oJig. e. h. P. Reusch, der die Sitzung um 10 Uhr
eroffnete.

Zu Punkt 1 der Tagesordnung wurden die Antrage
beraten, die der nachfolgenden Hauptversammlung unter-
breitet werden sollen, und die in der Niederschrift Uber
diese Hauptversammlung als Beschlusse aufgefuhrt sind.

Zu Punkt 2 der Tagesordnung wurden Geheimrat
v. Oswald und Geheimrat W iedfeldt in den Haupt-
vorstand des Vereins deutscher Eisen- und Stahl-Indu-
strieller und Generaldirektor W. Borbet in die Fach-
gruppe der Eisen schaffenden Industrie beim Reichsver-
bande der Deutschen Industrie gewahlt.

Zu Punkt 3 der Tagesordnung berichtete Direktor
Dr. Woltmann. Er begruBte u. a. die Wiedereinfihrung
der Ausnab metarife 20/21 fiir Schiffbaueisen nach Binnen-
und Seewerften, wenngleich entgegen den Winschen der
Industrie der jetzige Frachtsatz noch weit Gber dem der
Vorkriegszeit hege. Im Ubrigen bemaéngelte er das geringe
Entgegenkommen der Reichsbahn in der Frage der Stun-
dungsgebithren. In der sich anschlieBenden Erdrterung
wurde lebhaft Klage gefihrt Gber das unverstandliche
Verhalten der Deutschen Reichsbahngesellschaft gegentiber
dem starken und erfolgreichen Wettbewerb der Nachbar-
staaten, namentlich Belgiens und Frankreichs. Die Folgen
zeigten sich in einer bereits seit langerer Zeit zu beobachten-
den starken Abwanderung des Giterverkehrs, ins-
besondere nach der Schweiz und Italien, auf nicht
deutsche Strecken. Die Eisenbahn misse ihrer Auf-
gabe, ihren Betrieb unter Wahrung der Belange der deut-
schen Volkswirtschaft zu fuhren, in Zukunft mehr als bis-
her gerecht werden.

Zu Punkt 4 der Tagesordnung berichtete Dr. Schlen-
ker. Er kritisierte das bisherige Verfahren bei den Han-
delsvertragsverhandlungen mit den einzelnen Landern und
befallte sich nach einem kurzen Bericht Uber den Stand
der Verhandlungen mit RufBland besonders mit den fran-
z6sischen und polnischen Handelsvertragsverhandlungen
unter Bertcksichtigung der durch den Friedensvertrag in
Oberschlesien und im Saargebiet geschaffenen Verhalt-
nisse. Was Spanien angehe, so unterschdtzten manche
Kreise anscheinend immer noch die groBe Bedeutung des
spanischen Vertrages fur die deutsche Industrie. Dr.

w N
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Schlenker bewies an Hand eingehender Zahlenunterlagen,
in welchem Umfange die deutsche Eisenausfuhr nach
Spanien unter der Herrschaft des vorlaufigen Abkommens
zugenommen habe.

Zu Punkt 5 der Tagesordnung berichtete Syndikus
Heinson Uber die Beratungsergebnisse des Sachverstan-
digenkomitees fir die Reparationssachlieferungen.
Er bedauerte, dal gegeniiber den friiheren Bestimmungen
der Sachlieferungsabkommen bedeutende Verschlech-
terungen insofern eingetreten seien, als auf der Liste der
Waren mit hohen Anteilen an auslandischen Rohstoffen
die Eisenerzeugnisse gestrichen worden sind, und gab der
Hoffnung Ausdruck, daR die fir die Lieferungen der
Eisenindustrie erwiinschten Voraussetzungen wieder her-
gestellt werden.

Zu Punkt 6 der Tagesordnung lag nichts vor.
Schluf3 der Sitzung 11% Uhr.

gez. Reusch. gez. Heinson.

Niederschrift Uber die ordentliche Hauptversammlung am
Montag, 27. April 1925, vormittags 12 Uhr, im grofRen
Sitzungssaale des Stahlhofes, Dusseldorf, Bastionstr. 39.
Zu der Hauptversammlung waren die Mitglieder durch
Rundschreiben vom 8. April 1925 eingeladen.

Die Tagesordnung war wie folgt festgesetzt;

1. Wahlen fir die nach § 3 der Satzungen ausscheiden-
den Mitglieder des Vorstandes und etwaige Neuwahl
von Mitgliedern.

2. Bericht Uber die Kassenverhaltnisse sowie BeschluB-
fassung Uber die Einziehung und Festsetzung der
Beitrage.

. Jahresbericht.

4. Vortrag des Herrn Dr. J. W. Reichert, M. d.R.:
»Betrachtungen uber die gegenwartige wirtschaftliche
und politische Lage.”

5. Verschiedenes.

Die Hauptversammlung wurde um 12 Uhr von dem
Vorsitzenden, Herrn Kommerzienrat ®t=Qttg. e. h. P.
Reusch, erdffnet. Per Vorsitzende gedachte zunéchst
mit ehrenden Worten des verstorbenen Kommerzienrats
‘ait.«3np. e. h. E. Klein. Sodann fiuhrte Dr. Reusch
den zum ersten Geschéaftsfuhrer der Gruppe bestellten
Dr. Schlenker mit begrifenden Worten ein.

Zu Punkt 1 der Tagesordnung wurden folgende
nach der Reihenfolge ausscheidenden Vorstandsmitglieder
auf drei Jahre wiedergewahlt: Generaldirektor Kom-
merzienrat Stetig. e. h. P. Reusch; Generaldirektor
E. Kéngeter; Direktor $r.*Qng. F. Springorum; Kom-
merzienrat C. Rud. Poensgen; Generaldirektor Dr. phil.
e. h. H. Bierwes; Generaldirektor W. Borbet; Direktor
Bergassessor F. Burgers; Direktor ®r.="jng. e. h. W.
Eilender; Generaldirektor Reg.-Rat. a. . Fr. Fahren-
horst; Generaldirektor F. Flick; Generaldirektorllr.”ng.
e. h. K. GroBe; Landrat a. D. K. Haniel; General-
direktor Dr.jur.J.HaRlacher; Direktor E. Hobrecker;
Direktor F. Jutte; Kommerzienrat ®r.»3ng. e. h. J.
Kamp; Generaldirektor $r.=3ftg. e- h. A. Kauarmann;
Direktor $r.«3ng. e. h. C. Mannstaedt; Direktor E.
Poensgen; Fabrikbesitzer A. Post; Generaldirektor
®r*Qttg. e. h. W. Reuter; Direktor A. Schumacher;
Direktor H. Vielhaber; Generaldirektor $t.V}Ttg. e- K
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A. Vogler; Direktor Dr. K. Wendt; Direktor
e. h. A. Wirtz; Direktor Dr. A. Woltmann; General-
direktor e. h. G. Zapf.

Neugewahlt in den Vorstand wurden Geheimrat

Dr. Wiedfeldt und Geheimrat v. Oswald.

Die seit der Hauptversammlung am 29. Juni 1922
vom Vorstande vorgenommenen Ergdnzungswahlen nach-
stehender Herren wurden bestatigt: Konsul ®r.*5ng. e. h.
H. G. Boker; Direktor F. Dorfs; Generaldirektor H.

Eltze; Konsul Dr. M. Klénne, M. d. R; "Jir.*ng. R.
Krieger; Generaldirektor K. Raabe; Direktor Dr. O.
Sempell.

Zu Ehrenmitgliedern wurden ernannt: Kommerzien-
rat Xt.Vjftg. e. h. Fr. Springorum und Dr. ®r.=Qng. e. b.
W. Beumer.
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Als Mitglied in den RheinwasserstraBenbeirat wurde
Generaldirektor E. Kéngeter entsandt.

Zu Punkt 2 der Tagesordnung wurde ein Bericht der
Rechnungsprufer Generaldirektor A. Kauermann und
Direktor E. Lueg vorgelegt, in dem die Entlastung des
Schatzmeisters ausgesprochen wird. Dem Schatzmeister,
Kommerzienrat C. Rud. Poensgen, und den Kassen-
prifern wurde fir ihre Muhewaltung bester Dank aus-
gesprochen.

Aus praktischen Grunden wurde beschlossen, der
néchstjahrigen Hauptversammlung vorzuschlagen, daf’ in
Zukunft das Geschaftsjahr der Nordwestgruppe das
Kalenderjahr sein wird. Die vierteljahrlichen Beitrége
wurden mit Ricksicht auf die bedeutend vermehrten
Unkosten auf 20 Pf. je Arbeitereinheit mit rickwirkender
Kraft vom 1. Januar 1925 an festgesetzt. Der Mindest-
beitrag betréagt vierteljahrlich 150 JI, gleichfalls mit ruck-
wirkender Kraft.

Zu Punkt 3 der Tagesordnung erstattete Syndikus
Heinson den Jahresbericht, der in ,,Stahl und Eisen*
veroffentlicht werden wird.

Zu Punkt 4 der Tagesordnung kniipfte Dr. Reichert
in seinem Vortrage an die Rede des Reichswirtschafts-
ministers Dr. Neuhaus an, die dieser vor kurzem im
Haushaltausschuf3 des Reichstages uber die deutsche
Wirtschaftspolitik gehalten hat. Der Redner hob unter
Hinweis auf den Anteil der einzelnen Wirtschaftszweige
an Ein- und Ausfuhr die gefahrdrohende starke Passivitat
unserer Handelsbilanz hervor. Das ReichsWirtschafts-
ministerium musse die eine passive Bilanz aufweisenden
Wi irtschaftszweige besonders kritisch beobachten. Die
Entwicklung der Eisenpreise und der Preise fur land-
wirtschaftliche Erzeugnisse wurde eingehend geschildert.
Mit besonderer Warme setzte sich Dr. Reichert fur eine
Preispolitik ein, die den Belangen der Eisen verarbeitenden
Industrie namentlich hinsichtlich ihrer Wettbewerbsféhig-
keit auf dem Weltmarkt Rechnung trage. Die Einréu-
mung von Veredlungsverkehr bedirfe von Pall zu Fall
sorgfaltiger Prifung und Anhdrung der beteiligten Kreise.
Es sei zu hoffen, daBR kinftig das Reichswirtschafts-
ministerium diesen Forderungen entspreche. Der Redner
wies ferner auf die nach Hunderten von Millionen Gold-
mark betragenden Schéden hin, die der Eisenindustrie
durch die Zollfreiheit der Einfuhrkontingente aus Loth-
ringen, Luxemburg und Oberschlesien erwachsen seien,
ganz abgesehen von den nicht voll ersetzten Micumschéaden
und dem aus dem Uebermal der Besteuerung erlittenen
Verlust.

Die steuerliche Belastung sei uber jedes ertragliche
MaR hinaus im vergangenen Jahre in rucksichtsloser
Weise durchgefuhrt worden. Im Frieden habe die Steuer-
last in Deutschland 11 % des Volkseinkommens betragen,
heute belaufe sie sich auf 33 %. Auf den Kopf der Be-
volkerung bedeute das eine jahrliche Steuerlast von 160 JL
Das Reich habe auf diese Weise im letzten Steuerjahr
einen UeberschulR von 1,25 Milliarden erzielt. Hatte das
Reich eine weniger scharfe Steuerpolitik betrieben, so
ware eine Kreditaufnahme selbst der angesehensten
deutschen Werke im Auslande kaum nétig, die Kapitalnot
im Lande geringer, die Beschaftigungsmaoglichkeit groRRer
und die Gestaltung der Handelsbilanz ginstiger.

Zu Punkt 5 der Tagesordnung lag nichts vor.

Schluf3 der Sitzung 1% Uhr.

gez. Reusch. gez. Heinson.

Verein deutscher Eisenhtttenleute.
Aenderungen in der Mitgliederliste.

Agte, Rudolf, Gelsenkirchen, Munkel-Str. 62.

Barmi, Friedrich, Direktor der Metall- u. Kaltwalzwerk-
A.-G., Hohenlimburg, Oeger-Str. 69.

Bennewitz, Walther, Obering., GieBereichef der Minimax-
A.-G., Neuruppin, Bahnhof-Str. 8.

Bousse, Anton, Zivilingenieur, Berlin SW 68, Schutzen-
Str. 11/12.

Brinckmann, Fritz, ®r.=3ng,, Eulau-Wilhelmshutte, Kreis
Sprottau.

Vereins-Nachrichten.

45. Jahrg. Nr. 19.

Christmann, Nikolaus, $r.»5ng., Inh. d. Fa. St./jng.
Christmann & Co., Heiz-, Kuhl- u. Luftungs-Anl., Kéln-
Nippes, NeuBer Str. 462.

Curtius, Wilhelm, Inh. des Stahlw. Wilhelm Curtius, Oesg,
Kreis lIserlohn.

Bittmann, Kurt
purgis-Str. 8.

Hannack, Georg, Xr.~Qng., Kdéln-Lindenthal, Heimbacher
Str. 6.

Hofmann, Justus, $iht.=$ng., Oberdirektor der Soc. An.
Macazul, Bukarest, Rumanien, B-dul. Domnitei 3.

Emil, $r.*Qng., Gelsenkirchen, Wal-

Hoschkara, Friedrich, Siul.~hg., Ing. der Deutschen
Magnesitw., A.-G., Wien |, Oesterr., Schwarzenberg-
platz 18.

llse, Albert, Betriebsleiter der Rohrbogenwerk-G. m. b. H,,
Hamburg 23, Fichte-Str. 45.

Klug, Hans, Ingenieur, Haspe i. W., Damm-Str. 18.

Kneer, Norbert, Obering. u. techn. Leiter des Eisen- u.
Stahlw. Liesen & Co., Krefeld, Benrather Str. 72.

Koenig, Heinrich, Ing.-Chemiker, Leiter der Vers.-Anstalt
d. Fa. Bauer & Schaurte, Rhein. Schrauben- u. Mutternf.,
A.-G., Neuss.

Krieger, Alois, Walzwerkschef der Verein. Huttenw. Bur-
bach-Eioh-Dudelingen, A.-G., Dudelingen, Luxbg.

Mayer, Ernst, 2)r«Qng., i. Fa. Gebr. Trier, Frankfurt a. M,
Hanauer Landstr. 137.

Ottersbach, Karl, Regierungs-Baurat, Berlin-Wilmersdorf,
Hohenzollerndamm 190.

Philipp, Otto, ®ipl.*3ng., Offerting. d. Fa. Poetter, G. m.
b. H., Dusseldorf, Hansahaus.

Popp, Carl, $ipt.=Qng., Betriebsing, des Stahlw. Becker,
A.-G., Abt. Reinholdhitte, Krefeld-Rheinhafen, Nierster
Str. 16.

Neue M itglieder.

Blauhorn, Josef, Dr., Gewerkschaftsrat der Witkowitzer
Bergbau- u. Eisenh.-Gewerkschaft, Wien 1, Oesterr.,
Fichtegasse 10.

Eggerth, Karl, Ing., Hutteninspektor der Walzw. der
Oesterr. Alpinen-Montan-Ges., Donawitz bei Leoben,
Steiermark, Vordernberger Str. 124,

Esser, Hans, $)ipl.=£jng., Aachen, Intze-Str. 1.

Finze, Julius, Dr., Prasident der Schrauben-, Draht- u.

Drahtstiften-Fabrik, A.-G., vorm. Adolf Finze & Co.,
Graz, Steiermark, Bahnhofgurtel 35.

Forst, Wenzel, Ingenieur, Eisenwerk Trinec, C. S. R.

Gutmann, Ernst, Grofindustrieller, Wien |, Oesterr.,
Fichtegasse 10.

Gutmann, Rudolf, Gewerke der Witkowitzer Bergbau- u.
Eisenh.-Gewerkschaft, Wien 1, Oesterr., Fichtegasse 10.

Hansmann, Richard, Betriebsdirektor, Wielkie Hajduki
(Bismarckhutte), Poln. O.-S., Ulica Ratuszowa 4.

Hempel, Johannes, Oberingenieur, Gleiwitz, O.-S., Kloster-
Str. 27.

Hempelmann, Albert, Dr., kaufm. Direktor der Oberschi.
Eisenbahn-Bedarfs-A.-G., Gleiwitz, O.-S., Kronprinzen-
Str. 7.

Klosmann, Edgar, Bergrat, Preul. Bergw.- u. Hitten-
A.-G., Huttenamt, Gleiwitz, O.-S., Kronprinzen-Str.30.

Kdénig, Carl, Ing., Direktor u. Verwaltungsrat der Maschi-
nenf. Andritz, A.-G., Andritz bei Graz, Steiermark.

Meiners, Ernst, kaufm. Leiter der Drahtw. u. des Werks
Konigshuld der Oberschi. Eisen-Ind , A.-G., Gleiwitz,
0.-S.

Neuhaus, Clemens, Betriebsingenieur d. Fa. G. & J. Weir,
Ltd., Cathcart bei Glasgow, England, Balmoral Ave. 40.

Schermer, Arthur Josef, Ing., Generaldirektor, Graz,
Steiermark, Beethoven-Str. 22.

Schneemilch, Otto, Oberingenieur, Wielkie Hajduki (Bis-
marckhitte), Poln. O.-S., ul. Krakowska 73.

Siemens, Georg, 'Sr.-Qng., Essen-Rellinghausen, Hagel-
kreuz 21.
Suppik, Franz, '3)ipl.Qng., Falvahiitte, Swietochlowice

(Schwientochlowitz), Poln. O.-S., ul. Bytomska 6.
Wollanky, Georg, EipUjjng., Obering, der Oberschi.
Eisenbahn-Bedarfs-A.-G.,Gleiwitz, O.-S., Wilhelm-Str. 18.
Gestorben.
Brzosa, Sigismund. Fabrikant, Gleiwitz. 10. 4. 1925.



