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Nr. 35. 27. August  1925. 45 . Jahrgang.

200  Jahre Lauchhammer.

\  ls A u g u s t  d e r  S ta r k e  a m  17. J u l i  172 5  z u  D re sd e n  
* *  d e r  O b e rh o fm a rs e h a l l in  v o n  L ö w e n d a l ,  g eb . 
B e n e d ic ta  M a rg a r e th a  v o n  R a n tz a u ,  d ie  l a n d e s 
h errliche  G e n e h m ig u n g  z u m  B e tr ie b e  e in e s  H o c h 
ofens, e in es  H a m m e r s  u n d  e in e r  E is e n g ie ß e re i  in  
der H e r r s c h a f t  M ü c k e n b e rg  e r t e i l te ,  w u rd e  d e r  G ru n d  
gelegt z u m  w i r t s c h a f t l i c h e n  A u fs tie g  e in e s  L a n d 
strich es , d e r  b is la n g  se in e  
B ew ohner n u r  k ü m m e r lic h  
e rn ä h r t h a t t e .  D u r c h  Z u 
fa l lh a t te  m a n  g e g e n  E n d e  
des J a h re s  1 7 2 3  b e im  
Bau e in e r  . .B r e t tm ü h le “
S puren v o n  R a s e n e is e n 
stein e n td e c k t ,  d ie  zu  
m ehreren  a b b a u w ü r d ig e n  
L agern in  d e r  n a h e n  U m 
gebung f ü h r te n .

D ie k lu g e  F r a u ,  d ie  b e 
s tre b t w a r , d ie  v o n  ih r e m  
G a tten  w en ig e  J a h r e  v o r 
her e rw o rb e n e  H e r r s c h a f t  
M ückenberg  in  j e d e r  IV eise  
zu h e b e n , g r i f f  d e n  G e 
danken  ih r e s  G a t t e n ,  a u f  
G rund  d ie se r  E r z la g e r  u n d  
des re ic h e n  H o lz b e s ta n d e s  
der W ä ld e r  e in e  E is e n 
h ü tte  z u  e r r i c h te n ,  s o f o r t  
auf u n d  lie ß  d ie  n o tw e n 
digen V o r a rb e i te n ,  d . h .
E rr ic h tu n g  d e r  G e b ä u d e ,  
des H o c h o fe n s , d e r  F o r 
m erei, d e r  v e r s c h ie d e n e n  
H äm m er, d e n  B a u  d es 
W a s se rg ra b e n s , d ie  E in 
r ic h tu n g e n  f ü r  d ie  L e b e n s 
m itte lv e rs o rg u n g  d e r  B e 
leg sch aft im  L a u fe  d es J a h r e s  1 7 2 4  a u s fü h r e n  u n d  so  
b e sc h le u n ig e n , d a ß  b e r e i t s  a m  25. A u g u s t  1 7 2 5  d e r  
H och o fen  z u  L a u c h h a m m e r 1)  a n g e b la s e n  w e rd e n  
k o n n te . A n  G u ß s tü c k e n  w u r d e n  in  d e n  e r s te n  
J a h re n  h e r g e s te l l t :  O fe n tö p fe ,  K o lb e n r ö h re n ,  L a u 
g en tö p fe , P la t t e n ö f e n ,  K a m in p la t t e n  u s w ., a lle s  
G u ß w a re n , d ie  g u te n  A b s a tz  f a n d e n .  N ic h t  so  g l a t t  
ging  es m i t  d e r  F r is c h e r e i ,  d a  d ie  a u s  d e m  sä c h s i-

x) D as w endische W o rt „ L u g “  oder „ L a u c h “ be
deutet Sum pf.

V W T 7

A bbildung  1.
D en k m al d er F re ifra u  B ened ic ta  M argare tha  

von  L öw endal in  L auchham m er.

s e h e n  E rz g e b irg e  v e r s c h r ie b e n e n  H a m m e rsc h m ie d e  
„ d e r  B e h a n d lu n g  d es h ie s ig e n  R o h e is e n s  n ic h t  k u n d ig  
w a r e n “ 2). E r s t  v o m  J a h r e  17 3 3  a n  t r a t  h ie r  B e sse 
r u n g  e in .

H a t t e  s ic h  d e r  B e tr ie b  des W e rk e s  z u  L e b z e i te n  
s e in e r  G r ü n d e r in  in  v e r h ä l tn is m ä ß ig  e n g e n  G re n z e n  
a b g e s p ie l t ,  d a  es i h r  B e s t r e b e n  w a r , in  e r s te r  L in ie  

e in e r  s ic h  v o n  d e r  k e i 
n esw eg s h o c h e n tw ic k e l te n  
L a n d -  u n d  F o r s tw i r t s c h a f t  
n u r  k ä rg l ic h  e rn ä h re n d e n  
B e v ö lk e ru n g  V e r d ie n s t 
m ö g lic h k e i te n  z u  sc h a ffe n , 
so  s e h e n  w ir  in  ih r e m  N a c h 
fo lg e r, d e m  G r a f e n D e t l e v  
C a r l  v o n  E i n s i e d e l ,  d e r  
n a c h  d e m  a m  26. J u l i  177 6  
e r fo lg te n  T o d e  d e r  F r e i f r a u  
v o n  L ö w e n d a l  M ü c k e n 
b e rg  s a m t  d e m  L a u c h 
h a m m e r  k ä u f l ic h  e rw a rb ,  
e in e n  f ü r  d ie  d a m a lig e  
Z e i t  w is s e n s c h a f t l ic h  h o c h 
g e b i ld e te n  H ü t t e n m a n n ,  
d e r  b e s t r e b t  w a r ,  d ie  t e c h 
n is c h e n  F o r t s c h r i t t e  des 
18 . J a h r h u n d e r t s  i n L a u c h -  
h a m m e r  z u r  A n w e n d u n g  z u  
b r in g e n . E r  i s t  s ic h e r l ic h  
e in e r  d e r  e r s te n  g e w e se n , 
d ie  e in e  s o rg fä l t ig e  P r o b e 
n a h m e  d e s  E is e n s te in e s ,  
d e r  Z u sc h lä g e  u n d  d e r  
K o h le  v e r a n l a ß t e n , d ie  
d ie  Z u s te l lu n g  d es H o c h 
o fe n s , d a s  F r is c h e n  u n d  
j e d e n  s o n s t ig e n  T e il  d es 
B e tr ie b e s  g e n a u  b e o b a c h 

t e n  l ie ß e n . G ra f  E in s ie d e l  v e r s u c h te  a ls  e r s te r ,  
in  D e u ts c h la n d  b e r e i t s  im  J a h r e  179 5  d a s  P u d d e l -  
v e r f a h re n  e in z u fü h re n .  S e in e  V e r s u c h e  s c h lu g e n
in d e s  in fo lg e  d e s  m a n g e lh a f te n  O fe n b a u e s  u n d  
d e r  V e rw e n d u n g  v o n  H o lz  a ls  B r e n n m a te r ia l  
f e h l3). Im  J a h r e  1 7 8 9  le g te  e r  d e n  G r u n d s te in

2) G eschichte u n d  F ev e r des e rs ten  Ja h rh u n d e r ts  
des E isenw erkes L auchham m er. D resden  1825.

3) O tto  J o h a n n s e n :  G eschichte des E isens, 2. A ufl. 
(D üsseldorf: V erlag S tah leisen  m . b. H . 1925), S. 155.
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1454 S tah l und  Eisen. 200 Jahre Lauchhammer.

zu  e in e m  30  F u ß  h o h e n  H o c h o fe n  m i t  r u n d e m  
S c h a c h t  u n d  s te ll te  1802  d ie  e r s te  D a m p fm a sc h in e  
a u f. S e in  g rö ß te s  V e rd ie n s t  i s t  je d o c h  d ie  E in 
fü h ru n g  des E is e n k u n s tg u s se s . A ls g ro ß e r  F re u n d  
a n t ik e r  B ild w e rk e  u n d  v e r a n la ß t  d u rc h  d ie  D ü n n 
f lü s s ig k e it  des R o h e is e n s  in  L a u c h h a m m e r ,  v e r s u c h te  
er u n te r  H in z u z ie h u n g  v o n  K ü n s tle rn  a n fa n g s  d e r  
8 0 e r J a h r e  des 18. J a h r h u n d e r t s  d e n  B ild g u ß . Im  
J a h re  1784  g e la n g  es e r s tm a l ig , e in e  v o n  d e n  B ild 
h a u e rn  T h a d d ä u s  W is k o tz il  u n d  J o s e f  M ä tte n s b e rg e r  
in W a c h s  h e rg e s te l l te  S ta tu e ,  e in e  B a c c h a n t in ,  in  L e h m

zu fo rm e n  u n d  in  E is e n  a b z u g ie ß e n . 1785  fo lg te n  
d re i a n t ik e  B ü s te n ,  178 6  e in  A p o ll u n d  e in e  V en u s .

A ls im  J a h r e  1805 G ra f  D e t le v  v o n  E in s ie d e l  
d ie  V e rw a ltu n g  d e r  v ä te r l ic h e n  B e s itz u n g e n  ü b e r 
n a h m , ä n d e r te  s ic h  n ic h ts  in  d e n  G ru n d s ä tz e n ,  n a c h  
d e n e n  d a s  E is e n w e rk  b ish e r  b e 
tr ie b e n  w o rd e n  w a r . S e in  A u g e n 
m e rk  r i c h te te  s ic h  z u n ä c h s t  
a u f  d ie  B e fe s t ig u n g  u n d  E rw e i
te r u n g  d e r  R o h s to f fg ru n d la g e n  
sow ie  a u f  d ie  V e rb e s s e ru n g  d e r 
W a s s e rw ir ts c h a f t .  1809 n a h m  
e r  d e n  D a m p fm a s c h in e n b a u  a u f ,
1812  b e g a n n e n  V e rsu c h e  z u r 
H e rs te l lu n g  v o n  S c h la c k e n z ie 
g e ln . 1815 b is 1820  g e la n g  d ie 
H e rs te l lu n g  e m a il l ie r te r  G u ß g e 
sc h irre . 1819 w u rd e  e in  K u p p e l
o fen  a n g e b la se n . A u c h  d e r  B ild 
g u ß  w u rd e  d a u e rn d  g e fö rd e r t  
d u rc h  V e rb e sse ru n g  d e r  F o rm -  
u n d  G ie ß e in r ic h tu n g e n . B e d e u t 
sa m  s in d  d ie  B e z ie h u n g e n  g e 
w o rd e n , d ie  P ro fe s so r  R a u c h , 
d e r  h e rv o rra g e n d e  B e r l in e r  B ild 
h a u e r ,  m i t  L a u c h h a m m e r  g eg en  
E n d e  d e r  3 0 e r J a h r e  a n k n ü p f te ,  d a  v o n  d ie se r  
Z e it a n  a u c h  B ro n z e g ü sse  h e rg e s te l l t  w u rd e n .

F ü r  d e n  w ir ts c h a f t l ic h e n  W e itb l ic k  d es ä l te r e n  
G ra fe n  v o n  E in s ie d e l  s p r ic h t  d ie  An lag e  e in es 
Z w eig w erk es in  G rö d itz  a u f  d e m  R a s e n e is e n s te in 
g e lä n d e , a m  S c h n i t tp u n k t  d e r  w a s se r re ic h e n  R ö d e r  
m i t  d em  E lb e -E ls te r -K a n a l .  D a s  W e rk  i s t  in s 
b e so n d e re  d u rc h  B e lie fe ru n g  d e r  e r s te n  d e u ts c h e n  
G a s a n s ta l te n  m i t  G u ß rö h re n  b e k a n n tg e w o rd e n . F e r 
n e r  k a u f te  e r 1790 d as d a m a ls  sc h o n  200  J a h r e  b e s te 
h e n d e , a n  d e r  S p re e  g e leg en e  E is e n w e rk  B u rg h a m m e r . 
U n te r  d e r  L e itu n g  des jü n g e re n  G ra fe n  w u rd e  im  J a h r e  
1849 d a s  v o n  H e in r ic h  S c h ö n b e r g  1843 g e g rü n d e te  
W a lz w e rk  in  R ie s a  a n  d e r  E lb e  e rw o rb e n , d a s  a l le r 
d in g s  n u r  S ta b e is e n w e rk  u n d  R o h r h ü t te  u m fa ß te . 
A lle  W e rk e  z u sa m m e n  s te l l te n  fü r  d ie  d a m a lig e  Z e it 
e in  U n te rn e h m e n  v o n  g rö ß te n  A u s m a ß e n  d a r .

A ls D e tle v  v o n  E in s ie d e l im  J a h r e  1861 s ta r b ,  
w u rd e n  d ie  W e rk e  z u n ä c h s t  a ls  F a m ilie n g e se lls c h a f t  
w e i te rg e fü h r t  u n d  im  J a h r e  1872 u n te r  B e te il ig u n g  
v o n  B e r l in e r  u n d  D re sd e n e r  B a n k e n  in  e in e  A k t ie n 
g e s e lls c h a f t  u m g e w a n d e lt . 1879 e r lo sc h  d e r  le tz te  
H o lz k o h le n h o c h o fe n  d e r  G e s e llsc h a f t in  G rö d itz . 
D ie  s ie b z ig e r  u n d  a c h tz ig e r  J a h r e  w a re n  f ü r  d ie  G e-

45. Jahrg. Nr. 35.

S e ilsc h a ft ä u ß e r s t  s c h w ie r ig , u n d  e r s t  d u rc h  eine 
u m fa s s e n d e  N e u g e s ta l tu n g  g e la n g  e s , d ie W erke  
w ie d e r  e in t r ä g l ic h  z u  m a c h e n . G a n z  b eso n d e rs  
w ic h t ig  w a r  d ie  N u tz b a r m a c h u n g  d e r  in  d e r  n ä c h s te n  
U m g e b u n g  v o n  L a u c h h a m m e r  l ie g e n d e n  B ra u n 
k o h le n fe ld e r  z u r  B e h e iz u n g  d e r  O efen  u n d  z u r  E rz e u 
g u n g  e le k t r i s c h e r  K r a f t .  191 7  w u rd e  d a s  S tah lw erk  
T o rg a u  a n g e k a u f t ,  d a s  S ta h lg u ß s tü c k e  b is  zu  20 t  und 
n e u e rd in g s  a u c h  s tä h le r n e  K irc h e n g lo c k e n  lie fe rt.

Im  J a h r e  1 9 2 2  e r fo lg te  d ie  V e rsc h m e lz u n g  m it 
d e n  L in k e -H o f m a n n - W e rk e n ,  e in e r  im  J a h r e  1839 
g e g r ü n d e te n  u n d  a u f  d e m  G e b ie te  d es E is e n b a h n 
m a s c h in e n -  u n d  -w a g e n b a u e s  fü h re n d e n  F irm a . Seit 
192 3  b e s te h t  e in e  e n g e  In te re s s e n g e m e in s c h a f t  m it 
d e r  O b e rsc h le s is c h e n  E is e n in d u s t r ie ,  A k tien g ese ll
s c h a f t  f ü r  B e rg b a u  u n d  H ü t t e n b e t r i e b  in  G leiw itz,

O .-S . E s  w ü rd e  z u  w e it  füh ren , 
d ie s e n  K o n z e rn  b is  in s  einzelne 
z u  z e rg lie d e rn . E r  b e ru h t  auf 
d e m  G e d a n k e n ,  d e n  E rz e u g u n g s
u n d  V e ra rb e i tu n g s v o rg a n g  vom 
R o h s to f f  b is  z u r  F e r t ig w a re  au s
z u d e h n e n  u n d  a u c h  h in s ich tlich  
d e r  B e t r ie b s m i t te l ( K o h le ,  S trom , 
M a sc h in e n )  w e i te s tg e h e n d e  U n
a b h ä n g ig k e i t  zu  e r la n g e n . D er 
K o n z e rn  b e s c h ä f t ig te  E n d e  1924 
65 0 0 0  A r b e i te r  u n d  A n g este llte . 
A n  E rz e u g n is s e n  l ie f e r t  e r  sozu
sa g e n  a lle s , w a s  u n t e r  den  B e
g r if f  d e r  E is e n  sc h a ffe n d e n  und 
v e r a r b e i te n d e n  I n d u s t r i e  fällt.

W e n n  w ir  z u m  S c h lu ß  noch 
e in m a l  a u f  d e n  E is e n k u n s tg u ß  
z u r ü c k k o m m e n , so  gesch ieh t 
es d e s h a l b , w e il  g e ra d e  in 
L a u c h h a m m e r  d ie se  a l te ,  schöne 

K u n s t  w ie d e r  zu  n e u e m  L e b e n  erw m ckt w orden 
i s t .  D u r c h b l ä t t e r t  m a n  d e n  B ild g u ß k a ta lo g , 
so i s t  m a n  ü b e r r a s c h t  v o n  d e r  F ü l le  des G ebo
te n e n .  N a m h a f te  K ü n s t l e r  s in d  e s , d ie  heu te  
ih re  W e rk e  in  L a u c h h a m m e r  g ie ß e n  la s s e n , u n d  nach 
d e m  U r te i l  K u n s tv e r s t ä n d ig e r  i s t  d e r  E is e n g u ß  dem 
B ro n z e g u ß  k ü n s t le r i s c h  d u r c h a u s  e b e n b ü r t ig ;  te c h 
n isc h  i s t  e r  ih m  ü b e r le g e n  in s o fe rn ,  a ls  d ie  H e r
s te l lu n g  in  E is e n  e in e  v ie l  s o rg fä l t ig e re  F o rm a rb e it  
v o r a u s s e tz t .

M it b e r e c h t ig te m  S to lz  k a n n  d ie  F i r m a  a u f  das 
2 0 0 jä h r ig e  B e s te h e n  d e s  L a u c h h a m m e rs  z u rü c k 
b lic k e n . V ie l P io n ie r a r b e i t  i s t  in  d ie s e m  Z e iträ u m e  
g e le is te t  w o rd e n . H o f fe n  w ir ,  d a ß  a u c h  d a s  k o m 
m e n d e  J a h r h u n d e r t  d ie  E n tw ic k lu n g  w e i te r fü h r t  
z u m  W o h le  u n s e re r  g e s a m te n  W i r t s c h a f t ,  e in g e d e n k  
d e r  W o r te , d ie  v o r  1 00  J a h r e n  e in  F r e u n d  d es L a u c h 
h a m m e rs ,  in  E is e n  g e g o s se n , z u m  e in h u n d e r t jä h r ig e n  
B e s te h e n  ü b e r s a n d te :

„ F e s t e r  a ls  E is e n s te in ,  d e n  F la m m e n  v e rz e h re n
u n d  sc h m e lz e n ,

W a c h s e  d u ,  n im m e r  g e s tö r t ,  u n t e r  d e m  g ö tt l ic h e n
S c h u tz .“

A bbildung 2.
G raf D etlev  von E insiedel, 
der Vollender des W erkes.



27. August 1925. E in flu ß  der Temperatur au f die Graphitbildung. Stahl und Eisen. 1455

U eber  den Einfluß der Temperatur auf die Graphitbildung im Roh-
und Gußeisen.

V o n  E . P i w o w a r s k y  in  A a c h e n .

[M itte ilu n g  a u s  dem  E isen h ü tten m än n isc h en  I n s t i tu t  der Technischen H ochschule A achen1).]

(E influß der Temperatur der Schmelze und der Glühdauer auf die Graphitbildung bei der Erstarrung des Roh
eisens. Möglichkeit des Nebeneinanderbestehens zweier Molekülarten in  der Schmelze. Erklärung von 

Beispielen aus dem Schrifttum und der Praxis auf Grund der Untersuchungsergebnisse.)

U e b e r  d e n  E in f lu ß  d e r  G ie ß te m p e r a tu r  a u f  d ie  
G r a p h i tb i ld u n g ,  d a s  G e fü g e  u n d  d ie  m e c h a 

n ischen  E ig e n s c h a f te n  v o n  R o h -  bzw . G u ß e is e n  g e h e n  
die im  S c h r i f t tu m  v e r t r e t e n e n  A n s ic h te n  w e i t  a u s e in 
a n d e r2). H a i i s t  o n e  z. B . s te l l te  a n  e in e m  E is e n  m i t  
3 ,2 9 %  G es.-C , 1 ,9 %  S i ,0 ,3 4 %  M n, 1 ,4 %  P  u n d  0 ,1 %  
S m it  z u n e h m e n d e r  G ie ß te m p e r a tu r  b is  1 4 2 5 °  e in e  
d e u tlic h e  A b n a h m e  d e s  p r o z e n tu a le n  G r a p h i tg e 
h a ltes  fe s t. Z u  ä h n l ic h e n  E rg e b n is s e n  k a m e n  a u c h  
H o n d a  u n d  M u r a k a m i 3), w e lc h e  a ls  U rs a c h e  fü r  
die z u n e h m e n d e  K a r b id b i ld u n g  e in e  a b n e h m e n d e  
G a s e n tw ic k lu n g  d e r  S c h m e lz e  u n d  d a m i t  e in  Z u rü c k 
tre te n  d e r  k a t a ly t i s c h e n  R e a k t io n :  2 CO =  C 0 2 
+  C u n d  C 0 2 +  F e 3C =  2 CO +  3 F e  z u g ru n d e  
leg ten . R n  G e g e n s a tz  z u  d ie se n  F o r s c h e r n  fa n d  
jü n g s t L . N o r t h c o t t 4) a n  e in e m  E is e n  m i t  3 ,4 %  
Ges.-C, 1 ,4  %  S i, 0 ,9 %  M n, 1 ,0 7 %  P  u n d  0 ,0 9  %  S 
bei z u n e h m e n d e r  G ie ß te m p e r a tu r  (v o n  1210  b is  
1410°) e in e  Z u n a h m e  d e s  G r a p h i tg e h a l te s  v o n  2 ,5  %  
auf 2 ,8 4  %  (b e z o g e n  a u f  d e n  R a n d  d e r  S c h m e lz 
p ro b en ). O b e r h o f f e r  u n d  S t e i n 5) f a n d e n  b e z ü g lic h  
der m e c h a n is c h e n  E ig e n s c h a f te n  a ls  g ü n s t ig s te n  
W ert d e r  G ie ß te m p e r a tu r  1 2 4 0  b is  12 5 0 °. D ie  h ie r 
bei v e rw e n d e te n  E is e n s o r te n  h a t t e n  u n g e fä h r  fo l
gende Z u s a m m e n s e tz u n g :  G es .-C  =  3 ,3 — 3 ,7  % , 
Si =  1 ,68— 1 ,8 8  % , M n  =  0 , 3 2 - 1 , 3 0  % , P  =  0 ,5 7  
bis 1 ,02  %  u n d  S  =  0 ,0 8 3 — 0 .1 0 7  % . D e r  G r a p h i t 
g eh a lt w e c h s e lte  z w isc h e n  2 ,6 0  %  u n d  2 ,9 8  % . 
Die in  l e t z tg e n a n n te r  A r b e i t  m i tg e te i l t e n  E r 
gebn isse  k ö n n e n  a l le rd in g s  h in s ic h t l ic h  d e s  E in 
flusses d e r -  G ie ß te m p e r a tu r  a u f  d ie  G r a p h i tb i l 
d un g  n u r  m i t  E in s c h r ä n k u n g  a u s g e w e r te t  w e rd e n , 
d a  d ie  g e w ä h l te  T e m p e r a tu r s p a n n e  (1 1 7 0 — 131 0 °) 
zu g e r in g  w a r .

G e h t m a n  v o n  d e r  w o h l k a u m  u m s t r i t t e n e n  T a t 
sache au s , d a ß  d ie  m i t  s te ig e n d e r  E is e n te m p e r a tu r  
z u n e h m e n d e  V o rw ä rm u n g  d e r  G ie ß fo rm  d e n  T e m 
p e ra tu ra b fa l l  im  I n t e r v a l l  d e r  e u te k t i s c h e n  E r 
s ta r ru n g  v e rz ö g e r t ,  so  w ä re  g a n z  a l lg e m e in  m i t  z u 
n e h m e n d e r  G ie ß te m p e r a tu r  e in e  B e g ü n s t ig u n g  d e r

■) B erich t N r. 63 des W erksto ffausschusses des V er
eins deu tscher E ise n h ü tte n le u te . — Zu beziehen  vom  V er
lag S tahleisen  m . b . H ., D üsseldorf.

s ) H a i l s to n e ,  C arnegie Schol. M em . 5(1913), S. 51; 
L o n g m u ir ,  Iro n  Age 98 (1916, I I ) ,  S. 241; S t. u . E . 26 
(1906), S. 286; A d a m s o n ,  S t. u. E . 29 (1909), S. 1577; 
C ook , Castings 2 (1908), S. 18; B o l t o n ,  F o u n d ry  50
(1922), S. 436; S m a l l e y ,  E ng . 114 (1922), S. 277, u. a. m. 
Vgl. O b e r h o f f e r :  D as techn ische  E isen , 2. Aufl. (B erlin : 
Ju liu s Springer 1925), S. 567.

3) Science R ep . T ohoku  U n iv . 10 (1921), S. 273.
‘ ) F o u n d ry  T rad e  J .  29 (1924), S. 515.
5) Gieß. 10 (1923), S. 424.

G r a p h i tb i ld u n g  zu  e r w a r te n 6). D ie  w ie d e rh o l t  g e 
m a c h te n  g e g e n te i l ig e n  B e o b a c h tu n g e n  la s s e n  a b e r  
v e rm u te n ,  d a ß  d ie  G r a p h i tb i ld u n g  v o n  m in d e s te n s  
zw ei g e g e n s ä tz l ic h  s ic h  a u s w irk e n d e n  U m s tä n d e n  
a b h ä n g ig  se in  m ü sse .

D e r  V e rfa s s e r  k o n n te  z u  u n z ä h l ig e n  M a len  b e 
o b a c h te n ,  d a ß  e in  u n d  d ie se lb e  R o h -  bzw . G u ß 
e is e n so r te  b e i  g le ic h e r  G ie ß te m p e r a tu r  u n d  v o ll
k o m m e n  g le ic h e n  m e ta l lu rg is c h e n  u n d  g ie ß e re i
t e c h n is c h e n  V o rb e d in g u n g e n  m i t  w e c h s e ln d e r  p r o 
z e n tu a le r  G r a p h i tb i ld u n g  e r s t a r r te ,  w e n n  n u r  e in e  
V e rä n d e r l ic h e , n ä m lic h  d ie  v o ra u fg e g a n g e n e  h ö c h s t  
e r r e i c h t e  E r h i t z u n g s t e m p e r a t u r ,  g e ä n d e r t  
w o rd e n  w a r . P la n m ä ß ig e  V e rsu c h e  ü b e r  d ie se  E r 
s c h e in u n g  e r s c h ie n e n  d a h e r  e r fo lg v e rs p re c h e n d .

A u s g e h e n d  v o n  d e r  A n n a h m e , d a ß  d a s  G e s a m t
b ild  e tw a  z u  e r w a r te n d e r  E rg e b n is s e  s ic h  m i t  d e r  
G rö ß e  d e s  b e r ü c k s ic h t ig te n  T e m p e ra tu r b e r e ic h s  in  
z u n e h m e n d e m  M a ß e  k lä r e n  m ü ß te ,  w u rd e n  f ü r  d ie  
fo lg e n d e n  V o r v e r s u c h e  T e m p e ra tu r e n  b is  1 8 0 0 °  
u n d  d a r ü b e r  in  B e t r a c h t  g ez o g e n . A ls A u s g a n g s 
w e rk s to f f  d ie n te  e in  w e iß e s  sc h w e d isc h e s  H o lz k o h le n 
ro h e is e n  fo lg e n d e r  Z u s a m m e n s e tz u n g :  4 ,0 1 %  G es.-C , 
0 ,0 6 3  %  S i, 0 ,1 3  %  M n, 0 ,0 1 9  %  P  u n d  0 ,0 7 5  %  S. 
S ä m tl ic h e  S c h m e lz e n  w u rd e n  in  e in e m  g e g e n  L u f t 
z u t r i t t  g e s c h ü tz te n  T a m m a n n -K u rz s c h lu ß o fe n  a u s 
g e f ü h r t ,  u n d  z w a r  V e rs u c h s re ih e  I  (v g l. Z a h le n ta fe l  1) 
im  K o h le tie g e l, R e ih e  I I  u n d  I I I  d a g e g e n  im  M a 
g n e s ia t ie g e l  u n t e r  Z u s a tz  v o n  e tw a s  r e in e r  E le k t r o d e n 
k o h le . D a s  G e w ic h t d e r  e in z e ln e n  S c h m e lz e n  b e t r u g  
b e i  d ie se n  e r s te n  V e rsu c h e n  je  5 0  g. W ä h r e n d  d e r  
S c h m e lz v e rsu c h e  d e r  R e ih e  I I  u n d  I I I  w u rd e  d ie  
A p p a r a tu r  u n t e r  S t ic k s to f f a tm o s p h ä r e  g e b ra c h t .  
D ie  S c h m e lz e n  w u rd e n  b is  a u f  d ie  a n g  g e b e n e  T e m 
p e r a t u r  e r h i t z t  u n d  m i t  g e n a u  3 ° /m in  a b g e k ü h l t  
(R e g e lu n g  d u r c h  S tro m d ro s s e lu n g ) , u n g e fä h r  20— 30° 
u n te r h a lb  d es e u te k t i s c h e n  H a l te p u n k te s  m i t  d e m  
T ie g e l in  W a s s e r  g e t a u c h t  u n d  a b g e s c h re c k t .  D ie  
T e m p e ra tu rm e s s u n g  g e s c h a h  o p t is c h . W ä h re n d  
d e r  A b k ü h lu n g  w u rd e  bei 1 2 0 0 °  e in  a u f  e b e n d ie s e  
T e m p e ra tu r  v o rg e w ä rm te s  T h e rm o e le m e n t  in  d ie  
S c h m e lz e  e in g e fü h r t ,  u m  m i t  H ilfe  d e r  A b k ü h lu n g s 
k u r v e  d ie  L a g e  d e s  e u te k t i s c h e n  H a l t e p u n k te s  zu  
b e o b a c h te n .  D ie  E rg e b n is s e  d e r  d r e i  V e rs u c h s re ih e n  
s in d  in  Z a h le n ta fe l  1 so w ie  in  A b b . 1 z u m  A u s d ru c k  
g e b r a c h t .  D i e  e i g e n t ü m l i c h e  C h a r a k t e r i s t i k  
d e r  K u r v e n  i s t  u n a b h ä n g i g  v o n  d e r  A r t  d e r  
V e r s u c h s f ü h r u n g  d i e  g l e i c h e .  D ie  K u rv e n  
ze ig en , d a ß  u n a b h ä n g ig  v o n  d e r  A r t  d e r  V e rs u c h s -

6) Vgl. die zah lreichen  g rundlegenden  A rbeiten  von 
W ü s t ,  G o e r e n s ,  G u to w s k i  u n d  S c h ü z  in  den M itt. 
a. d. E isenh . In s t ,  zu A achen, Bd. 1—4.
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Z ah len ta fe l 1. E r g e b n i s s e  d e r  V e r s u c h s r e i h e n .

T em p. 0 C 1153 1250 1475 1550 1600 1810 2010 2200

G es.-C  % 4,01 4,70 5,20 — 5,74 6,00 — 7,96 R e ih e  I

Geb. C %  ( 1,83 2,19 3,43 — 3,20 2,14 — 3,73

G es.-C  %  / 4,01 4,60 4,30 4,25 4,20 3,80 R e ih e  I I

G eb. C %  1 1,22 1,28 2,43 1,28 1,15 0,73

Ges. • C % 4,01 5,10 5,00 — 4,80 R e ih e  I I I

Geb. C %  f 0,68 0,89 1,76 — 1,18

b e d in g u n g e n , so fe rn  sie  n u r  in  d e n  e in z e ln e n  R e ih e n  
g le ic h b le ib e n ,

1. d e r  (e u te k t is c h e )  K a rb id -K o h le n s to f f -G e h a l t  m i t  
d e r  E r h i t z u n g s te m p e r a tu r  b is  u n g e fä h r  1 5 0 0 °  
z u n im m t,

2. e in e  w e ite re  S te ig e ru n g  d e r  E r h i tz u n g s te m p e 
r a t u r  b is e tw a  1 8 0 0 °  h in g e g e n  d ie  (e u te k t is c h e )  
G r a p h i tb i ld u n g  b e g ü n s t ig t7).

M it d e m se lb e n  sc h w e d isc h e n  R o h e is e n  w u rd e  in  
M a g n e s ia tie g e ln  o h n e  K o h le z u s a tz  n u n m e h r  e in e

1.

d a u e r  b e i  d e n  g e w ä h lte n  
V e rs u c h s te m p e ra tu re n . 

D a s  A b s c h re c k e n  g eschah  
h ie r  in  a lle n  F ä lle n  bei 
1 0 0 0  °. Z a h le n ta fe l  2 und  
A b b . 2  z e ig en  d ie  a n a ly 
t i s c h e n  E rg e b n is s e  d ieser 
V e rsu c h e . E s  g e h t  d a ra u s  
h e rv o r ,  d a ß  

in  U e b e re in s tim m u n g  m it

2.
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/foM ensfaf in  °/o

A bbildung 1. E influß der Erhitzungs- 
tem p era tu r der Schmelze auf den K arb id  

Kohlenstoff- G ehalt.

Zahlentafel 2. S c h w e d is c h e s  R o h e is e n .

0,5

d e r  W e n d e p u n k t
d e n  V o rv e rs u c h e n  b e i  a n n ä h e r n d  15 0 0 ° lieg t,

u n te r h a lb  d e r  W e n d e te m p e r a tu r  zu n eh m en d e  
G lü h d a u e r  a u f  d ie  K a r b id b i ld u n g  in  dem selben  
S in n e  w i r k t  w ie  e in e  T e m p e ra tu r e rh ö h u n g .

F ü r  d ie  w e i te r e n  V e rsu c h e  w u rd e n  e tw a  1,2 kg 
sc h w e d isc h e s  R o h e is e n  u n te r  Z u s a tz  v o n  etw as 
h o c h p ro z e n t ig e m  F e r ro s i l iz iu m  im  G astiegelo fen  
u m g e sc h m o lz e n . D ie  so  e r h a l t e n e  S c h m e lz e  w urde 
in  e in e r  g e t r o c k n e te n  F o rm  zu  S tä b e n  v o n  20 m m  <p 
v e rg o sse n . D ie  D u r c h s c h n i t t s a n a ly s e  d ie se r  neuen  
L e g ie ru n g  w a r :  3 ,6 % G e s . - C ,  2 , 4 %  S i, 0 ,1 3 %  Mn, 
0 ,0 1 9  %  P  u n d  0 ,0 7 5  %  S. V o n  d ie se m  E is e n  w urden  
je  120  g  im  T a m m a n n -K u r z s c h lu ß o fe n  u n te r  V er
w e n d u n g  v o n  r e in e n  T o n e rd e t ie g e ln  b e i m ö g lic h s te r  

V e r h in d e r u n g  v o n  L u f tz u 
t r i t t  m i t  e in e r  E rh i tz u n g s 
g e s c h w in d ig k e i t  v o n  s te ts  
25 b is  3 0 ° /m in  e inge
sc h m o lz e n , a u f  b e s tim m te  
s te ig e n d e  T e m p e ra tu re n  
e r h i t z t ,  1 m in  a u f  der 
g e w ü n s c h te n  H ö c h s t
t e m p e r a tu r  b e la s se n  u nd  
m i t  5 0 — 6 0 ° /m in  d a ra u f  
a b g e k ü h l t .  B e i 10 5 0 ° w u r
d e n  d ie  e r s t a r r te n  S ch m el
zen  a u s  d e m  O fen  genom -

5777/77 20/77.77

7,5 2 ,5 3 ,5

A bbildung 2.
W ie A bbildung 1. W irkung  

einer längeren  G lühdauer.

Erhitzungs-
temperatur

»C

Dauer

min Ges.- C %

A n a l y s e :  

Graphit %, S e i » .  C %

1250 5 4, - 2,50 1,50
1250 20 3,95 1,40 2,55
1350 5 4,01 1,99 2,02
1350 20 3,91 0,78 3,13
1500 5 3,88 1,28 2,60
1500 20 3,80 2,45 3,35
1650 5 3,82 2,77 1,05
1650 20 3,74 2,24 1,50

m e n  u n d  in  K ie se lg u r  der 
w e i te r e n  A b k ü h lu n g  ü b e r 
la s s e n . D ie  T e m p e ra tu r 
m e s s u n g  g e s c h a h  m i t  H ilfe  

e in es  g e e ic h te n  A rd o m e te rs .  V o n  d e n  e rk a l
t e t e n  S c h m e lz e n  w u rd e n  f ü r  d ie  A n a ly s e  e in w a n d 
f re ie  D u r c h s c h n i t t s p ro b e n  e n tn o m m e n . D ie  E r 
g e b n is se  d ie s e r  V e rs u c h e  g ib t  Z a h le n ta fe l  3 sow ie 
A b b . 3  w ie d e r . A u c h  h ie r  i s t  d e r  g le ic h e  V e r
la u f  d e r  K u r v e n  w ie  f r ü h e r  zu  b e o b a c h te n

Z ah len tafe l 3. S i l i z i e r t e s  E is e n .

H a u p tv e r s u c h s r e ih e  v o n  S c h m e lz e n  im  G e w ic h t 
v o n  je  100  g d u rc h g e fü h r t  b e i s te ig e n d e n  T e m 
p e r a tu r e n  b is  e tw a  1 6 5 0 °  u n d  w e c h se ln d e r  G lü h -

7) D urch  T em peratursteigerung  über e tw a 1800° 
hinaus schein t die N eigung zu r karbidisclien E rs ta rru n g  
w ieder zuzunehm en. Zwei andere hier n ich t aufgenom m ene 
V ersuchsreihen wiesen bei etw a 1800° ebenfalls e inen der 
K u rv e  T in A bb. 1 entsprechenden  W endepunk t auf.

Erhitz. - 
Temp. 

°C

Erhitz.- 
Dauer 
min

A n a l y s e :  

Gos.-C% |Graphit %\ geb. C % Si %

1200 1 3,46 3,34 0,12 2,36
1300 1 3,54 3,25 0,29 2,35
1360 1 3,29 2,83 0,46 2,33
1400 1 3,32 2,83 0,49 2,35
1500 1 3,32 3,03 0,28 2,34
1600 1 3,23 3,12 0,11 2,30

m i t  d e m  U n te r s c h ie d ,  d a ß  d e r  W e n d e p u n k t  
h ie r  b e i rd . 1 4 0 0 °  l ie g t ,  d u r c h  d e n  S il iz iu m g e h a lt  
v o n  e tw a  2 ,3— 2 ,4  %  d e m n a c h  u m  e tw a  70— 100° 
e r n ie d r ig t  w o rd e n  is t .
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U m  a u c h  b e i  d ie se n  
V e rs u c h e n  d ie  Z e i t  zu  b e 
rü c k s ic h t ig e n ,  w u rd e  u n te r  
g le ic h e n  B e d in g u n g e n , w ie 
v o r h e r  m i tg e te i l t ,  e in e  
n e u e  rd . 1 ,2  k g  sc h w e re  
A u s g a n g s s c h m e lz e  h e rg e 
s te l l t ,  d ie  s ic h  v o n  d e r  
e r s te n  n u r  d u r c h  e in e n  e t 
w a s  h ö h e re n  S i l iz iu m g e h a lt  
u n te r s c h ie d  (2 ,6  %  g e g e n  
2 ,4  %  S i). M i t  d ie s e r  L e 
g ie r u n g  w u rd e n  d ie  V e r 
s u c h e  u n t e r  d e n  g le ic h e n , 

oben e rw ä h n te n  B e d in g u n g e n  d u r c h g e f ü h r t  m i t  d e m  
U n te rsc h ie d , d a ß  n u r  d re i ,  g e m ä ß  A b b . 3  d ie  
ä u ß e rs te n  K u r v e n p u n k te  e r fa s s e n d e  T e m p e ra tu r e n  
b e rü c k s ic h tig t  u n d  a u f  H ö c h s t t e m p e r a tu r  je  1 m in , 
5 m in  u n d  2 0  m in  g e h a l te n  w u rd e n . Z a h le n 
ta fe l 4  u n d  A b b . 4  g e b e n  d a s  E rg e b n is  w ied e r.

Z ah len tafe l 4. S i l i z i e r t e s  E is e n .

0,2 0,0 
geb. tfoM ensfofin o/a

A bbildung 3. Wie 
Abbildung 1. W irkung  
eines höheren  Silizium 

gehaltes.

Erhitz.-
Temp.

°C

Erhitz - 
Dauer 
min.

A n a l y s e :  

Ges.-C% Graphit %| geh. C% Si %
1200 1 3,60 3,55 0,05 2,59
1400 1 3,51 3,35 0,16 2,53
1600 1 3 ,54 3,50 0,04 2,55
1200 5 3,56 3,38 0,18 2,51
1400 5 3 ,42 3,08 0 ,34 2,49
1600 5 3 ,44 3,37 0,07 2,50
1200 20 3 ,52 2,83 0,69 2,49
1400 20 3 ,44 2,53 0,91 2,49
1600 20 3 ,38 2,75 0,63 2,47

\

D er W e n d e p u n k t  l ie g t  b e i  a l le n  d r e i  V e rsu c h s re ih e n  
w iederum  a u f  g le ic h e r  H ö h e  u n d  d ie  V e rs c h ie b u n g  
der E in z e lk u rv e n  i s t  d ie s e lb e  w ie  b e i d e n  V e rsu c h e n  
m it d em  u n le g ie r te n  s c h w e d isc h e n  E is e n  (A b b . 2).

D ie B e o b a c h tu n g ,  d a ß  o f fe n b a r  b e i je d e m  R o h -  
oder G u ß e ise n  e in  b e s t im m te r  k r i t i s c h e r  T e m p e ra tu r 
bereich b e s te h t ,  b e i  d e sse n  U e b e r s c h re i tu n g  d a s  f lü ss ig e  
E isen  in  z u n e h m e n d e m  M a ß e  d ie  N e ig u n g  e r h ä l t ,  g r a u

z u  e r s ta r r e n ,  k a m  
e in ig e rm a ß e n  ü b e r 
r a s c h e n d .  S o  b e d e u 
tu n g s v o l l  d ie se  T a t 
s a c h e  e r s c h e in t ,  so 
sc h w ie r ig  i s t  es, e in e  
g e e ig n e te  E r k lä r u n g  
f ü r  d ie s e  E rs c h e in u n g  
z u  f in d e n . V e r s u c h t  
m a n  d ie  m i t  z u 
n e h m e n d e r  U e b e r-  
h i t z u n g s te m p e r a tu r  

N e ig u n g  d e s  E is e n s , g r a u

/

_f2Qm/rr
0,0 0 ,0  O/S

geb. ftob/ensto fin  °/o
7.0

Abbüdung 4. W ie A bb. 3. W ir
kung verschiedener G lühdauer.

z u n ä c h s t a b n e h m e n d e  
zu e r s ta r r e n ,  m i t  d e m  a l lm ä h lic h e n  V e rs c h w in 
den u n g e lö s te r  G r a p h i ta n te i l e  a l le in  z u  e rk lä re n ,  
so e n tz ie h t  m a n  s ic h  d a m i t  d e r  M ö g lic h k e it ,  fü r  
die U m k e h ru n g  d e r  K u r v e  n a c h  U e b e r s c h re i te n  
der k r i t i s c h e n  W e n d e te m p e r a tu r  e in e  E r k lä r u n g  
zu g e b e n . D a g e g e n  s c h e in e n  d ie  V e rs u c h s e rg e b n is s e  
auf e in e n  G le ic h g e w ic h ts z u s ta n d  z w e ie r  M o le k ü l
a rten  im  f lü ss ig e n  E is e n  h in z u d e u te n ,  d e r  s ic h  in fo lg e

g e r in g e r  R e a k t io n s g e s c h w in d ig k e i t  e r s t  b e i lä n g e 
r e r  E r h i t z u n g s d a u e r  e in s te l l t .  E s  h e g t  n a h e , 
d ie se  b e id e n  m o le k u la re n  M ö g lic h k e ite n  a ls  d ie 
k a rb id is c h e  u n d  d ie  e le m e n ta re  K o h le n s to f f a n 
o rd n u n g  z u  k e n n z e ic h n e n . W ü rd e  d ie  d e n  e n d 
g ü l t ig e n  G le ic h g e w ic h ts z u s ta n d  k e n n z e ic h n e n d e  
K u rv e  e tw a  d e r  C h a r a k te r i s t ik  d e r  K u r v e n 8) l a u t  
A b b . 1 b is  4  e n ts p re c h e n , d . h . v o n  e in e m  b e s t im m te n  
T e m p e ra tu r b e r e ic h  a n  e in e  g e g e n s ä tz l ic h e  T e n d e n z  
b e s itz e n , so  k ö n n te  m a n  s ic h  zu  d e r  A n n a h m e  v e r 
a n l a ß t  se h e n , d a ß  d ie  W ä r m e tö n u n g  b e i  d e r  B ild u n g  
d es E is e n k a r b id s  in  d ie s e m  T e m p e ra tu r b e r e ic h  d u r c h  
e in e n  N u llw e r t  g e h t ,  w ä h re n d  sie  u n te r h a lb  d ie ses  
T e m p e ra tu rb e re ic h s  n e g a t iv ,  o b e rh a lb  d e s se lb e n  
a b e r  p o s i t iv  w ä re , so  d a ß  e in e  T e m p e ra tu r s te ig e ru n g  
im  B e re ic h  d e r  n e g a t iv e n  W ä r m e tö n u n g  z u r  B i ld u n g  
v o n  E is e n k a r b id ,  e in e  T e m p e ra tu r s te ig e ru n g  im  
B e re ic h  d e r  p o s i t iv e n  W ä r m e tö n u n g  d a g e g e n  z u m  
Z e rfa l l  d e s  E is e n k a r b id s  d e r  f lü s s ig e n  L ö s u n g  fü h re n  
m ü ß te ,  n a c h  fo lg e n d e m  f ü r  r e in e  E is e n -K o h le n s to f f -  
S c h m e lz e n  g ü l t ig e n  S c h e m a :

3 Ee +  C =  F e 3C +  W ; dabei w äre:
W  =  — cal. im  B ereich von  rd . 1150 bis 1500°
W  =  lim . +  0 cal. im  B ereich von  rd . 1500 bis 1550°
W  =  -(- cal. im  B ereich von  rd . 1550 bis 1650°.

B le ib e n  w ir  b e i  d e r  A u f fa s su n g  d es N e b e n e in 
a n d e rb e s te h e n s  z w e ie r  M o le k ü la r te n  im  f lü ss ig e n  
h o c h g e k o h l te n  E is e n , so  w ä re  u n t e r  B e rü c k s ic h t ig u n g  
d e r  V e rsu c h s e rg e b n is s e  a n z u n e h m e n , d a ß  b e im  E in 
sc h m e lz e n  v o n  R o h -  b zw . G u ß e is e n  d a s  im  A u g e n 
b lic k  d es S c h m e lz v o rg a n g e s  v o r h a n d e n e  E is e n k a r b id  
a ls  so lc h e s  in  L ö su n g  g e h t ,  w ä h r e n d  d e r  e le m e n ta r e  
K o h le n s to f f  z u n ä c h s t  g le ic h fa lls  a ls  so lc h e r  in  L ö su n g  
g e h t ,  a b e r  d a s  B e s t r e b e n  h a t ,  n a c h  e r fo lg te r  A u f
lö su n g  s ic h  in  d ie  k a rb id is c h e  M o le k ü la n o rd n u n g  
u m z u w a n d e ln . A u f  d ie  T r ä g h e i t  d ie ses  E in f o r 
m u n g sv o rg a n g e s  d ü r f t e  es z u rü c k z u fü h re n  se in , d a ß  
e in  e in m a l  g r a u  e r s t a r r te s  E is e n  s e lb s t  b e i  U e b e r -  
h i tz u n g  u m  50— 1 5 0 °  d ie  N e ig u n g  b e h ä l t ,  w ie d e ru m  
g r a u  zu  e r s ta r r e n ,  d a  d e r  e in m a l  e le m e n ta r  g e 
lö s te  K o h le n s to f f  a ls  s o lc h e r  w ie d e r  a u s z u k r is ta l l i 
s ie re n 9) v e rm a g . D e r  so a u s g e sc h ie d e n e  G r a p h i t  
a b e r  d ü r f t e  v e ru r s a c h e n ,  d a ß  d ie  L e d e b u r i tb i ld u n g  
o h n e  w e s e n t l ic h e  U n te r k ü h lu n g ,  u n d  z w a r  n o c h  
in n e r h a lb  d es T e m p e ra tu r in te r v a l le s  a u s re ic h e n d e r  
Z e r fa l lsg e s c h w in d ig k e it  d e s  E is e n k a r b id s  z u s ta n d e  

k o m m t.

U m  d ie  A n n a h m e  e in e r  g ro ß e n  T r ä g h e i t  (g e 
r in g e n  R e a k t io n s g e s c h w in d ig k e i t )  b e i  d e r  m o le k u 
la r e n  U m b ild u n g  d e r  S c h m e lz e  z u  p r ü fe n ,  w u rd e  e in e  
e rg ä n z e n d e  V e rs u c h s re ih e  m i t  d e r  s i l iz iu m h a l t ig e n  
L e g ie ru n g  d u r c h g e f ü h r t ,  d e r a r t ,  d a ß  d ie  e in z e ln e n  
S c h m e lz e n , u n t e r  g le ic h e n  B e d in g u n g e n  w ie  f rü h e r  
m i tg e te i l t ,  a u f  1 6 0 0 °  e r h i t z t ,  h ie r  I m i n  g e h a l te n ,  a u f  
d ie  W e n d e te m p e r a tu r  v o n  e tw a  1 4 0 0 °  a b g e k ü h l t  u n d

8) N a tü rlich  is t  in  W irk lichkeit der W en d ep u n k t n ich t 
so scharf ausgeb ildet, wie es bei d irek te r  V erb indung  der 
V ersuchspunkte scheinen m ag ; jedoch  w urde davon  a b 
gesehen, idealisierte  K u rv e n  d u rch  die gefundenen  K e n n 
p u n k te  zu legen.

9) Vgl. R . S. A r c h e r ,  T ran s . A m . In s t .  M in. M et. 
Engs. 67 (1922), S. 445/65, der die M öglichkeit der d irek ten  
K ris ta llisa tio n  des G rap h its  aus der Schm elze b ehandelt.
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h ie rb e i  v e rsc h ie d e n e  Z e ite n  b e la s se n  w u rd e n , b e v o r  
w e ite re  A b k ü h lu n g  e r fo lg te . E s  m ü ß te  a ls d a n n  
n a c h  d e r  a u fg e n o m m e n e n  H y p o th e s e  m i t  w a c h s e n d e r  
G lü h d a u e r  b e i 1 4 0 0 °  e in e  m o le k u la re  U m b ild u n g  
im  S in n e  d e r  K a rb id b i ld u n g  v o r  s ic h  g e h e n  m i t  d e m  
E rfo lg , d a ß  d a s  so b e h a n d e l te  E is e n  in  z u n e h m e n d e m  
M a ß e  d ie  N e ig u n g  w ie d e r  e r h ä l t ,  n a c h  d e m  m e ta 
s ta b ile n  S y s te m  zu  e r s ta r r e n .  D iese  A n n a h m e  z e ig te  
s ic h  d u rc h  d e n  V e rsu c h  b e s tä t ig t ,  w ie  in  Z a h le n 
ta f e l  5  a u s  d e n  E rg e b n is s e n  d e r  V e rsu c h e  N r. 1, 2 
u n d  3 h e rv o rg e h t.

D a g e g e n  d ü r f te  e in e  z u n ä c h s t  a u f  1 6 0 0 °  e r h i tz te ,  
a ls d a n n  a u f  12 0 0 ° a b g e k ü h l te  u n d  h ie r  z u n e h m e n d e

Z e ite n  g e g lü h te  S ch m elze  e in  ä h n lic h e s  V e rh a l te n  
in  w e it  g e r in g e re m  A u s m a ß  ze ig en . W ie  a u s  d e n  
V e rsu c h e n  4  u n d  5 d e r  Z a h le n ta fe l  5  h e rv o rg e h t,  
t r a t  a b e r  b e i 12 0 0 ° g a r  k e in e  Z u n a h m e  d e r  K a r b id 
b ild u n g  e in . E s  l ie g t  h ie r  a lso  d ie  m e rk w ü rd ig e  
B e o b a c h tu n g  v o r , d a ß  e in  e b e n  z u m  S c h m e lz e n  g e 
b ra c h te s  u n d  b e i 12 0 0 ° m i t  z u n e h m e n d e r  D a u e r  g e 
g lü h te s  E is e n  a n  N e ig u n g  z u r  K a rb id b i ld u n g  g e 
w in n t ,  w ä h re n d  d ie se r  V o rg a n g  b e i d e r  g le ic h e n  
T e m p e ra tu r  s c h e in b a r  n ic h t  in  d e m se lb e n  M a ß e  
a u f t r i t t ,  w e n n  d a sse lb e  E is e n  d u rc h  U e b e rh i tz u n g  
d ie  N e ig u n g  zu  w e i te s tg e h e n d e r  g r a p h i t is c h e r  E r 
s ta r r u n g  e rh a l te n  h a t ,  e in e  B e o b a c h tu n g , d ie  im  
R a h m e n  d e r  v o r lie g e n d e n  V e rsu c h se rg e b n is s e  w o h l 
n u r  a u f  e in e  a u s g e p rä g te  p a s s iv e  R e s is te n z  d es U m 
w a n d lu n g s v o rg a n g e s  z u rü c k g e fü h r t  w e rd e n  k ö n n te . 
O ffe n b a r  b e s i tz t  a lso  je d e s  R o h -  o d e r  G u ß e is e n  g e 
m ä ß  se in e r  c h e m isc h e n  Z u sa m m e n s e tz u n g  e in e n  b e 
s t im m te n  k r i t is c h e n  T e m p e ra tu rb e re ic h ,  b e i d essen  
U e b e r s c h re i tu n g  es in  z u n e h m e n d e m  M a ß e  d ie  
N e ig u n g  e r h ä l t ,  g r a u  zu  e r s ta r r e n .  D iese  B e o b 
a c h tu n g  im  Z u s a m m e n h a n g  m i t  d e r  A u ffa s s u n g  v o n  
d e m  N e b e n e in a n d e rb e s te h e n  zw e ie r  M o le k ü la r te n  
im  flü ss ig e n  Z u s ta n d e  u n d  d e m  b e a c h te n s w e r te n  
E in f lu ß  d e r  T e m p e ra tu r  a u f  d e re n  a n te i lm ä ß ig e  
A e n d e ru n g  e rö ffn e t  e in e  R e ih e  p r a k t i s c h e r  A n w e n 
d u n g sm ö g lic h k e ite n , u n d  z w a r  b e s o n d e rs  d o r t ,  w o 
a lle  ä n d e rn  E rk lä ru n g s v e r s u c h e  b is la n g  g e s c h e i te r t  
s in d . Im  fo lg e n d e n  so ll e in e  A n z a h l v o n  F ä lle n  
b e h a n d e l t  w e rd e n , b e i  d e n e n  d ie  v o r l ie g e n d e n  B e 
o b a c h tu n g e n  v ie l le ic h t  m i t  E rfo lg  z u r  K lä ru n g  
h e ra n g e z o g e n  w e rd e n  k ö n n te n .

1. I n  e in e m  Z u s c h r if te n  W echsel: „ U e b e r  d ie  
B e z ie h u n g e n  d es M a n g a n s  u n d  K o h le n s to ff s  im  
E is e n  u n d  S ta h l“ 10) f in d e t  s ic h  u. a . fo lg e n d e  M it
t e i lu n g  v o n  C. S t ö c k m a n n :

„ S c h o n  im  A p r il  1877, a ls  ic h  d ie  F e r ro m a n g a n -  
f a b r ik a t io n  in  D e u ts c h la n d  e in fü h r te ,  e r h ie l t  ic h  e in

10) St. u. E. 3 (1883), S. 197.

R o h e is e n  m i t  G r a p h i ta u s s c h e id u n g e n  in  d e r  M itte  
d es B ru c h e s , w o b e i d e r  M a n g a n g e h a l t  desselben  
1 7 ,4  %  b e tru g .  D e r  S i l iz iu m g e h a l t  d ie ses  m e lie rte n  
E is e n s  b e t r u g  1 % .  D ie se s  E is e n  w u rd e  im  S p iegel
e is e n -K u p p e lo fe n  u m g e s c h m o lz e n . N a c h d e m  das 
E is e n  a b g e s to c h e n  u n d  d e r  O fen  e r k a l t e t  w a r, zeig te  
s ic h  d ie  in n e re  W a n d  d e s se lb e n  v o l ls tä n d ig  m it 
G r a p h i tb lä t tc h e n  ü b e rz o g e n .“  U n d  e tw a s  w eite r 
u n te n  h e iß t  es d a n n  n o c h  w ie  f o lg t :  „ D a ß  e in  hoch 
m a n g a n h a l t ig e s  R o h e is e n  sc h o n  s t a r k e  G ra p h itb il
d u n g  b e i n u r  g e r in g e m  S i l iz iu m g e h a l t  (1 % )  zeigen 
k a n n ,  g e h t  a u s  m e in e n  e in g a n g s  e rw ä h n te n  V er
su c h e n  h e rv o r . B e i d ie se n  V e rsu c h e n  w a r die

G ra p h i ta u s s c h e id u n g  
d u r c h  h o h e  T e m p e r a 
t u r  e r z e u g t ,  w ä h re n d  ich 
d ie  g le ic h z e it ig e  S ilizium 
e rz e u g u n g  d u rc h  eine 
s t a r k  b a s is c h e  Schlacke 
v e r h in d e r t e .“

D ie  T a ts a c h e ,  d aß  ein 
E is e n  m i t  17  %  M angan 
g r a u  e r s ta r r e n  k ö n n te , 

w id e r s p r ic h t  v o llk o m m e n  u n s e re m  h ü t te n m ä n n i
sc h e n  E m p f in d e n  u n d  d e n  b e s te h e n d e n  B e
g r if fe n  v o n  d e r  S t a b i l i t ä t  d e r  m a n g a n h a lt ig e n  
E is e n k a rb id e .  W e n n  in  e in e m  E is e n  m i t  1 7 %  
M n, d e sse n  m o le k u la r e r  A u f b a u  d u r c h  ü b e r
m ä ß ig e  T e m p e ra tu r s te ig e ru n g  in  d ie  e le m e n ta re  
L ö s u n g s a n o rd n u n g  d e s  K o h le n s to f f s  ü b e r fü h r t  w or
d e n  i s t ,  t r o tz  d e r  g rö ß e re n  S t a b i l i t ä t  d e r  E isen - 
M a n g a n -D o p p e lk a rb id e  d ie  r e v e r s ib le  U m w a n d lu n g  
in  d ie  k a rb id is c h -m o le k u la re  m i t  s in k e n d e r  T em 
p e r a tu r  n ic h t  a u s re ic h e n d  e in g e t r e te n  i s t ,  so b e 
s t ä t i g t  d i e s  d i e  A n n a h m e  v o n  d e r  g r o ß e n  
p a s s i v e n  R e s i s t e n z  d e r ü m w a n d l u n g u n d  d eck t 
s ic h  m i t  d e n  B e o b a c h tu n g e n ,  w ie  s ie  b e i  V e rsu c h  4 
u n d  5  (d e r  Z a h le n ta fe l  5 )  g e m a c h t  w o rd e n  w aren .

A u c h  im  A a c h e n e r  E is e n h ü t te n m ä n n is c h e n  In 
s t i t u t  w u rd e  in  l e t z t e r  Z e it  w ie d e rh o l t  e in e  äh n lich e  
B e o b a c h tu n g  g e m a c h t .  F ü r  d ie  S a u e rs to f fb e s t im 
m u n g 11) n a c h  O b e r h o f f e r (H e iß e x t ra k t io n s v e r f a h r e n )  
w u rd e  v e rsu c h sw e ise  a ls  L e g ie ru n g s z u sc h la g  ein 
im  V a k u u m  u m g e s c h m o lz e n e s , r e in e s  w e iß es  R o h 
e isen  m i t  6  %  M n u n d  e tw a  4 ,2  %  C g e b ra u c h t. 
W e n n  b e im  U m sc h m e lz e n  d e s se lb e n  d ie  T e m p e ra tu r  
zu  h o c h  s t ie g , w a s  b e i d e m  h ie r fü r  b e n u tz te n  M olyb
d ä n v a k u u m o f e n 12) le ic h t  e in t r e t e n  k o n n te ,  so e r
s t a r r t e  d a s  m a n g a n h a l t ig e  E is e n  u n te r  w e itg e h e n d e r  
G r a p h i tb i ld u n g .

2. B e i V e rsu c h e n , h o c h w e r t ig e n  T e m p e rg u ß  aus 
d e m  E le k tr o o f e n  zu  v e rg ie ß e n ,  so lle n  s ic h  S ch w ie rig 
k e i te n  e in g e s te l l t  h a b e n ,  in d e m  e in  d e r a r t ig e r  W e rk 
s to f f  b e i d ü n n e r e n  W a n d s tä r k e n  m e h r  z u r  G r a p h i t 
a b s c h e id u n g  n e ig t ,  a ls  m a n  b e im  G u ß  a u s  d e m F ln n in i-  
o fen  g e w o h n t  i s t .  D ie  ö r t l ic h e  U e b e rh i tz u n g  des 
E is e n s  u n t e r  d e m  L ic h tb o g e n  k ö n n te  h ie r  v ie lle ic h t 
im  S in n e  d e r  v o r l ie g e n d e n  B e o b a c h tu n g e n  g e w irk t 
h a b e n .

11) St. u. E. 45 (1925), S. 1341/8 u. 1379'84.
1S) Vgl. Bericht Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 51

(1925).

Z ahlentafel 5. S i l i z i e r t e s  E is e n .

Versuch
Nr.

Höchste
Erhitz.-
Temp.

°C

Dauer

min

Abgektthlt
auf
•C

Glühdauer

min Ges.-C %

A n a l y s e :  

Graphit % |geb. C% Si %

1 1 6 0 0 1 e rs ta r re n  gelassen 3 ,3 0 3 ,1 7 0 ,1 3 2 ,5 3

2 1 6 0 0 1 1 4 0 0 5 3 ,2 9 2 ,9 5 0 ,3 4 2 ,5 1

3 1 6 0 0 1 1 4 0 0 2 0 3 ,3 0 2 ,5 2 0 ,7 8 2 ,5 0

4 1 6 0 0 1 1 2 0 0 5 3 ,2 7 3 ,0 9 0 ,1 8 2 ,5 5

5 1 6 0 0 1 1 2 0 0 2 0 3 ,2 4 3 ,0 2 0 , 2 2 2 ,5 4



27. A ugust 1925. E in flu ß  der Tem peratur auf die G rapfiitbildunj. S tah l u n d  E isen . 1459

3. E s  i s t  e in e  b e k a n n te  E r s c h e in u n g , d a ß  e in  
einm al g r a u  e r s t a r r t e s  R o h -  o d e r  G u ß e is e n  d ie  
N eigung b e h ä l t ,  w ie d e ru m , u n d  z w a r  m i t  j e d e r ü m -  
schm elzu n g  in  z u n e h m e n d e m  M a ß e , g r a u  z u  e r 
sta rren , s o fe rn  m a n  b e i m ä ß ig e r  U e b e rh i tz u n g s -  
te m p e ra tu r  n i c h t  e tw a  s e h r  la n g e  Z e i t  g lü h t .  D ie  
A n n ah m e m e c h a n is c h e r  K e im w irk u n g  a u f  G ru n d  
u n g e lö s te r  G r a p h i t a n t e i l e  g e n ü g t  n ic h t ,  d a  a u c h  b e i 
ü e b e rh i tz u n g e n  v o n  1 0 0 — 1 5 0 ° , d ie  z u r  A u f lö su n g  
der u n g e lö s te n  A n te ile  a u s re ic h e n  s o ll te n , g le ic h e  
B e o b a c h tu n g e n  g e m a c h t  w o rd e n  s in d . N a c h  d e r  
v o rlie g en d en  A u f fa s s u n g  w ü rd e  d e r  im  E is e n  v o r 
h an d en e  G r a p h i t  z u m  g ro ß e n  T e il  e le m e n ta r  in  
L ösung g e h e n  u n d  m a n g e ls  a u s r e ic h e n d e r  Z e i t  d ie  
U m w a n d lu n g  in  d a s  K a r b id m o le k ü l  s ic h  n i c h t  g e 
nügend  v o llz ie h e n . M a n  d e n k e  z. B . a n  d ie  V e r
suche v o n  R u e r  u n d  F .  G o e r e n s 13), d ie  e in  u r 
sp rü n g lic h  re in e s  w e iß e s  R o h e is e n  ( s y n th e t i s c h  a u s  
E le k tro ly te is e n  u n d  Z u c k e rk o h le  e rsc h m o lz e n ) , d a s  
nur d en  H a l t e p u n k t  d e s  L e d e b u r i t e u te k t ik u m s  b e i 
1146° a u fw ie s , d u r c h  w ie d e rh o l te s  E r h i t z e n  a u f  e tw a  
1165° u n d  A b k ü h le n  a u f  1 0 2 0 °  v o llk o m m e n  in  e in  
g raues R o h e is e n  ü b e r f ü h r te n ,  d a s  s c h l ie ß lic h  n u ro   7
noch d ie  W ä r m e tö n u n g  d e s  G r a p h i t e u t e k t ik u m s  b e i  
1152° ze ig te .

D a ß  a n d e r s e i t s  d e r  S c h m e lz p u n k t  v o n  g r a u e m  
E isen  a ls  d ie  B i ld u n g s te m p e r a tu r  e r h e b l ic h e r  M e n g e n  
von E is e n k a rb id -M o le k ü le n  in  d e r  S c h m e lz e  a n z u -  
se h en se i, w ird  v o n  F .  S a u e r w a l d 14) a u f  G r u n d  d e r  
u n g e w ö h n lic h e n  S c h w in d u n g  b e im  S c h m e lz e n  d es 
G ußeisens a n g e n o m m e n .

4. E in e  v ö ll ig  a u s re ic h e n d e  E r k l ä r u n g  f ü r  d ie  
E rsc h e in u n g  d e s  u m g e k e h r te n  H a r tg u s s e s  s t e h t  
b islang  n o c h  a u s . D e r  E in f lu ß  d e s  S a u e r s to f f s  a ls  
m a ß g e b e n d e r  F a k t o r  n e b e n  e in e r  g e w is se n  „ k r i 
tischen  A n a ly s e “  m u ß  b e s t r i t t e n  w e rd e n ,  u n d  z w a r  
auf G ru n d  a u ß e r o r d e n t l i c h  u m fa n g re ic h e r ,  b is la n g  
u n v e rö f fe n tl ic h te r  V e rsu c h e , d ie  im  A a c h e n e r  I n 
s t i tu t  in  d e n  J a h r e n  1 9 2 2 /2 3  d u r c h g e f ü h r t  w u rd e n . 
Die B e o b a c h tu n g , d a ß  r e ic h l ic h e r  S c h r o t tz u s a t z  in  
d er G a t t i e r u n g  se in e  E n ts t e h u n g  b e g ü n s t ig t ,  k a n n  
als e in w a n d f re i  g e l te n . M a c h t  m a n  s ic h  d e n  V o r 
gang d es N ie d e rs c h m e lz e n s  e in e r  s c h r o t th a l t ig e n  
G a tt ie ru n g  k la r ,  so  e r h e l l t ,  d a ß  a u s  d e m  S c h r o t t  
d u rch  K o h le n s to f f a u fn a h m e  in  d e r  S c h m e lz z o n e  
ein re in es , s i l iz iu m fre ie s , a b e r  k o h le n s to f f ä rm e re s  
R ohe isen  e n t s te h e n  m u ß  v o n  z w a r  h o h e r  T e m p e ra tu r ,  
bezogen a u f  se in e  Z u s a m m e n s e tz u n g ,  a b e r  g e r in g e re m  
G rad  v o n  U e b e r h i tz u n g ,  a ls  s ie  d e m  le ic h ts c h m e lz e n 
den u n d  s iliz iu m  h a l t ig e n  in  d e r  G a t t i e r u n g  b e r e i t s  
v o rh a n d e n e n  R o h e is e n  z u te i l  w ird . D a s  a u s  d e m  
S c h ro tt  e n ts te h e n d e ,  g e w is s e rm a ß e n  „ s y n t h e t i s c h e “ 
R o he isen  w ird  k a u m  ü b e r  s e in e  W e n d e te m p e r a tu r  
e rh itz t  w o rd e n  se in , d a h e r  N e ig u n g  z u r  E r s t a r r u n g  
n ach  d e m  m e ta s ta b i l e n  S y s te m  b e s i tz e n  u n d  d ie se  
au ch  b e ib e h a l te n ,  s e lb s t  w e n n  d u r c h  V e rm is c h u n g  
m it d e m  e in f a c h  u m g e s c h m o lz e n e n  G u ß e is e n  im  
H erd  e in  A u s g le ic h  d e r  c h e m is c h e n  Z u s a m m e n 
se tz u n g  e r fo lg t .  D a ß  ü b r ig e n s  s y n th e t i s c h e m  R o h 
eisen d e r  R u f  v o r a u s g e h t ,  es n e ig e  z u r  H ä r tu n g ,

la) F e rru m  14 (1916/17), S. 161.
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d ü r f t e  m i t  d e r  g e s c h i ld e r te n  E rs c h e in u n g  u r s ä c h lic h  
in  Z u s a m m e n h a n g  s te h e n .

5. Im  H o c h o fe n  u n te r  Z u s a tz  v o n  S c h r o t t  h e r 
g e s te l lte s  R o h e is e n  so ll d ie  N e ig u n g  b e s itz e n , b e i  
s o n s t  e in w a n d f r e ie r  A n a ly s e  m i t  h ö h e re m  K a r b id 
g e h a l t  zu  e r s ta r r e n  u n d  a u c h  n a c h  d e m  U m sc h m e lz e n  
im  K u p p e lo fe n  z u m  H ä r t e n  d e s  G u sse s  n e ig e n . D a ß , 
w ie  v ie l f a c h  v e r m u te t  w ird , e in  U n te r s c h ie d  im  
S a u e r s to f fg e h a l t  fü r  d ie se  u n e rw ü n s c h te  E rs c h e in u n g  
v e r a n tw o r t l i c h  z u  m a c h e n  se i, w u rd e  im  A a c h e n e r  
E is e n h ü t te n m ä n n is c h e n  I n s t i t u t  a u f  G ru n d  w ie d e r 
h o l te r  U n te r s u c h u n g e n  a n  d e r a r t ig e n  E is e n s o r te n  
a ls  u n z u t r e f f e n d  f e s tg e s te l l t .  V ie l le ic h t  k ö n n te  h ie r  
e in e  E r k l ä r u n g  a u f  G ru n d  d e r  v o r l ie g e n d e n  A u f
f a s s u n g  in  d e r s e lb e n  W e is e  P la tz  g re ife n , w ie  d ie s  im  
F a l le  d e s  u m g e k e h r te n  H a r tg u s s e s  g e s c h e h e n  is t .

A b e r  a u c h  b e i  A b w e s e n h e it  v o n  S c h r o t t  im  M ö lle r  
so ll  d a s  E is e n  b e s t im m te r  H o c h o fe n w e rk e  m e h r  
h ä r te n  a ls  e in  so lc h e s  g le ic h e r  Z u s a m m e n s e tz u n g  
a n d e r e r  H o c h o fe n w e rk e . U n b e s c h a d e t  d e s  a n z u 
e rk e n n e n d e n  E in f lu s s e s  d e r  H e r s te l lu n g s te m p e ra tu r  
w ä re  v ie l le ic h t  fo lg e n d e  U e b e r le g u n g  z u lä s s ig . W ir  
h a b e n  g e se h e n , d a ß  e in  S i l iz iu m g e h a l t  im  G u ß  e in e  
V e rs c h ie b u n g  d e r  k e n n z e ic h n e n d e n  K u rv e n  d a h in  
h e r v o r r u f t ,  d a ß  n a c h  d e r  E r s t a r r u n g  w e n ig e r  fre ie s  
K a r b id  im  E is e n  e n th a l t e n  i s t  (v g l. A b b . 1 u n d  2 m it  
A b b . 3  u n d  4 ), f e rn e r  d a ß  d a s  S il iz iu m  d ie  k r i t is c h e  
W e n d e te m p e r a tu r  h e r a b d r ü c k t .  Z w ei E is e n s o r te n  
g l e i c h e r  U e b e r h i tz u n g , a b e r  v e r s c h i e d e n e n  
S i l iz iu m g e h a l ts  m ü ss e n  d e m n a c h  u n te r  s o n s t  ä h n 
l ic h e n  B e d in g u n g e n  a u c h  a u f  G ru n d  d e r  v e r s c h ie d e 
n e n  m o le k u la r e n  L ö s u n g s a n o rd n u n g  d e s  K o h le n s to ffs  
v e r s c h ie d e n e  N e ig u n g  z u r  g r a p h i t is c h e n  E r s t a r r u n g  
b e s itz e n . W e rd e n  k ie s e ls ä u re re ic h e  u n d  k ie s e ls ä u re 
a rm e  E rz e  im  H o c h o fe n  g le ic h z e it ig  v e r h ü t t e t ,  so 
k ö n n e n  s ic h  in  R a s t  u n d  G e s te l l  R o h e is e n s o r te n  
v e r s c h ie d e n e n  S il iz iu m g e h a l ts  lo k a l  n e b e n e in a n d e r  
b i ld e n , d ie  t r o t z  a n n ä h e r n d  g le ic h e r  H e r s te l lu n g s 
t e m p e r a t u r  v e r s c h ie d e n e n  m o le k u la r e n  A u fb a u  b e 
z ü g lic h  d es K o h le n s to f fg e h a l ts  h a b e n  u n d  a u c h  n a c h  
D u rc h m is c h u n g  im  G e s te l l  in fo lg e  d e r  g e k e n n z e ic h 
n e te n  g e r in g e n  R e a k t io n s g e s c h w in d ig k e i te n  u n d  d e r  
g ro ß e n  p a s s iv e n  R e s is te n z  m ik ro - lo k a l  ih r e  E ig e n a r t  
b e w a h re n  w e rd e n . V ie lle ic h t  k ö n n e n  s ic h  a b e r  a u c h  
a u s  z u  g ro ß e n  T e m p e ra tu r s c h w a n k u n g e n  v o r  d e n  
F o rm e n  (z u  la n g e  U m s e tz z e i te n  d e r  W in d e r h i tz e r )  
R o h e is e n s o r te n  ö r t l ic h  v e r s c h ie d e n e r  m o le k u la r e r  

E ig e n a r t  e rg e b e n .

6. B e i d e r  H e r s te l lu n g  v o n  d ü n n w a n d ig e m  
h o c h w e r t ig e n  G u ß  w ird  z u r  E rh ö h u n g  d e s  S il iz iu m g e 
h a l t s  d e r  G a t t i e r u n g  F e r ro s i l iz iu m  z u g e s e tz t ,  o d e r  
es w e rd e n  d ie  b e k a n n te n  s i l iz iu m h a l t ig e n  E .- K .-  
P a k e t e  v e rw e n d e t .  D ie s e  M a ß n a h m e  i s t  u. a , v e r 
u r s a c h t  d u r c h  d ie  B e o b a c h tu n g ,  d a ß  e in  e r s t  in  d e r  
P fa n n e  s i l iz ie r te s  G u ß e is e n  w e n ig e r  N e ig u n g  h a t  
g r a u  zu  e r s ta r r e n ,  a u c h  w e n n  d e r  S i l iz iu m g e h a l t  
h o c h  g e n u g  e r s c h e in t .  A n d e rn fa l ls  w ä re  es j a  v ie l 
e in f a c h e r ,  im  K u p p e lo f e n  e in  s i l iz iu m a rm e s  G u ß 
e ise n  h e rz u s te l le n  u n d  d a s s e lb e  s p ä t e r  in  d e r  P fa n n e  
a u f  d e n  g e w ü n s c h te n  P r o z e n t s a t z  a n  S iliz iu m  d u rc h  
Z u s a tz  e tw a  v o n  F e r ro s i l iz iu m  z u  b r in g e n . M an  
k ö n n te  v ie l le ic h t  fo lg e n d e  E r k lä r u n g  g e b e n : N im m t
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m a n  d ie  h ö c h s t  e r re ic h te  U e b e r h i tz u n g s te m p e r a tu r  
in  d e r  S c h m e lz z o n e  in  d ie se m  F a lle  zu  e tw a  1450  
b is  1 5 5 0 °  a n , so  e r k e n n t  m a n , d a ß  f ü r  s i l iz iu m a rm e s  
E is e n  d ie  W e n d e te m p e r a tu r  n o c h  n ic h t  ü b e r s c h r i t te n  
zu  se in  b r a u c h t ,  d ie ses  a lso  n o c h  d ie  N e ig u n g  b e s i tz t ,  
m i t  e rh e b lic h e m  K a r b id g e h a l t  z u r  E r s t a r r u n g  zu  
k o m m e n .

A u s d e r  g ro ß e n  p a s s iv e n  R e s is te n z  d e r  m o le 
k u la re n  U m w a n d lu n g  e rg ib t  s ic h , d a ß  d e r  S il iz iu m 
g e h a l t ,  d e r  im  S in n e  e le m e n ta r e r  M o le k ü la n o rd n u n g  
w irk t ,  u m  so  w irk s a m e r  se in  m u ß , je  lä n g e re  Z e it  e r 
m i t  d e m  f lü ss ig e n  E is e n  v o r  b e g in n e n d e r  E r s t a r r u n g  
d u r c h  d a s  V e rg ie ß e n  le g ie r t  g e w e se n  i s t .  D a h e r  
a lso  d ie  G e fa h r  d es A u f t r e te n s  h a r t e r  S te l le n  im  
G u ß , w e n n  d a s  S il iz iu m  e r s t  in  d e r  P f a n n e  u n 
m i t t e lb a r  v o r  d e m  V e rg ie ß e n  z u g e s e tz t  w ü rd e .

S o lch e  u n d  ä h n lic h e  F ä l le  k ö n n te n  b e lie b ig  e r 
w e i te r t  u n d  e r ö r te r t  w e rd e n .

D ie  V e rsu c h e  ü b e r  d ie  E rs ta r ru n g s e r s c h e in u n g e n  
in  A b h ä n g ig k e i t  v o n  d e r  T e m p e ra tu r  w e rd e n  n o c h  
w e i te r  f o r tg e s e tz t ,  w e il sie  v o n  h e r v o r r a g e n d e r  B e 
d e u tu n g  e rsc h e in e n . W e n n  d ie  e r s te n  V e rsu c h e  
sc h o n  h e u te  v e rö f f e n t l ic h t  w u rd e n , so  g e s c h a h  d ies , 
u m  e in e  N a c h p rü fu n g  d e r s e lb e n  v o n  m ö g lic h s t  z a h l
re ic h e n  S te l le n  u n te r  d e n  a b w e ic h e n d s te n  V e rsu c h s 
b e d in g u n g e n  a n z u re g e n , d a  m a n  j a  a u f  G ru n d  d es 
v o r l ie g e n d e n  M a te r ia ls  n o c h  zu  w e it  d a v o n  e n t f e r n t  
se in  d ü r f te ,  e in e  a llg e m e in  a n z u e rk e n n e n d e  T h e o rie  
d e r  G ra p h i tb i ld u n g  zu  b e g rü n d e n .

E s  i s t  b e d a u e r l ic h , d a ß  a lle  F o rs c h e r  b e i  d e r  E r 
m i t te lu n g  d e s  E in f lu ss e s  d e r  T e m p e ra tu r  im m e r  n u r  
im  B e re ic h  d e r  p r a k t i s c h e n  G ie ß te m p e ra tu re n  v e r 
b lie b e n  s in d , s t a t t  b is  a n  d ie  in  m e ta llu rg is c h e n

*

An den B ericht schloß sich folgende E r ö r t e r u n g  an :
F . R a  p a tz ,  D üsseldorf: Zu ähnlichen

Schlüssen über den E influß  der K oexistenz zweier Mole
kü la rten  im  flüssigen Zustande kom m en auch T reitschke 
u nd  T am m ann1). Aus der A rbeit dieser beiden Verfasser 
sei folgende Stelle angeführt:

Bei den  Chromeisenschmelzen ste llt sich das G leich
gew icht zwischen E isen und  Chrom  u n d  ih re r V erbindung 
bei T em peraturen  zwischen 1700 u nd  2500° w ährend  einer 
E rh itzungszeit von etw a 5 bis 10 m in  jedenfalls ange
n äh e rt ein. K ü h lt m an dann  die Schmelze ziemlich schnell 
ab, so herrsch t bei den  tieferen T em peraturen  des Beginns 
der K ristallisation , von 1500° an, w ährend  der A us
scheidung der eisen- hezw. chrom reichen M ischkristalle 
kein  Gleichgewicht m ehr, und  die K rista llisa tion  vollzieht 
sich je tz t wie in  einem  D reistoffsystem .

Das Gefüge und  die E igenschaften der Chrom stähle 
hängen also n ich t n u r von ih rem  G ehalt an  Chrom  ab, 
sondern auch von der T em peratur, auf welche dieselben 
im  flüssigen Z ustande e rh itz t w orden sind.

D irek tor W. S c h ä f e r ,  R heinhausen : Ich  kann
einen F all aus der P rax is m itte ilen , der den  Vorgang, 
wie er von Professor P iw ow arsky  beschrieben wird, 
vollkom m en bestä tig t. W ir h a tte n  in  unserem  H och
ofenbetrieb m ehrere A bstiche, bei denen das Roheisen 
s ta rk  graphitisch  anfie], so daß  der G raphit förm liche K anäle 
in  den Masseln bildete. Diese E igenschaft verlor das E isen 
beim  Um schm elzen im  K uppelofen n ich t wieder, u nd  es 
en ts ta n d  infolgedessen in  der Gießerei eine große Menge 
Ausfall. O ffenbar is t  das Roheisen im  Hochofen längerer 
u n d  s tä rk ere r E rh itzu n g  ausgesetzt gewesen u n d  h a t  in 
folgedessen „passive R esistenz“ angenom m en.

Slt-Mltg. A. W a g n e r ,  D uisburg: Die in teressan ten  
A usführungen von Professor P iw ow arsky berüh ren

x) G. M ars: Die Spezialstähle, 2. Aufl. (S tu ttg a r t-  
F erd . E nke 1922), S. 338. 8

O efen  h ö c h s t  e r r e i c h b a r e n  U e b e r h i t z u n g s -  
t e m p e r a t u r e n  d e s  E is e n s  u n d  w o m ö g lic h  noch  
d a r ü b e r  h i n a u s  zu  g e h e n . D ie  b is h e r  b e i den  
V e rsu c h e n  in  B e t r a c h t  g e z o g e n e n  T e m p e ra tu re n  
l ie g e n  in fo lg e d e sse n  m e is t  n o c h  u n t e r h a l b  des 
k r i t is c h e n  T e m p e ra tu r b e r e ic h s ,  u n d  d e r  E in f lu ß  der 
v o ra u fg e g a n g e n e n  u n b e a c h te t  g e b lie b e n e n  U eber- 
h i tz u n g  m u ß te  n a tu r g e m ä ß  d ie  v ie le n  s ic h  w id e r
s p re c h e n d e n  B e o b a c h tu n g e n  z e itig e n .

Z u s a m m e n f a s s u n g .

1. A n  H a n d  v o n  V e rsu c h e n  w u rd e  g e z e ig t, daß 
s c h e in b a r  je d e m  f lü ss ig e n  R o h -  bzw . G u ß e isen  ein 
b e s t im m te r ,  v o n  d e r  c h e m is c h e n  Z u sa m m e n se tz u n g  
a b h ä n g ig e r  k e n n z e ic h n e n d e r  T e m p e ra tu rb e re ic h  zu
k o m m t, b e i d e s se n  U e b e r s c h re i tu n g  es in  zu n eh m en 
d e m  M a ß e  d ie  N e ig u n g  e r h ä l t ,  g r a u  zu  e rs ta rre n .

2. D ie  V e rsu c h s e rg e b n is s e  s c h e in e n  e in e  A uf
f a s s u n g  v o n  d e r  K o e x is te n z  z w e ie r  M o le k ü la r te n  im 
f lü ss ig e n  Z u s ta n d e  z u  r e c h t f e r t ig e n ,  d e n e n , je  n ach  
d e r  v o rh e r r s c h e n d e n  M o le k ü la r t ,  e in e  g r a p h i t 
fö rd e rn d e  o d e r  k a r b id fö r d e r n d e  W irk u n g  b e i der 
E r s t a r r u n g  z u g e s c h r ie b e n  w ird .

3. B e is p ie le  a u s  d e m  S c h r i f t tu m  u n d  d e r  P ra x is  
w e rd e n  a n g e f ü h r t ,  b e i  d e n e n  e in e  U e b e r tra g u n g  
d e r  g e w o n n e n e n  B e o b a c h tu n g e n  z u r  K lä ru n g  b is
la n g  u r s ä c h l ic h  u m s t r i t t e n e r  T a ts a c h e n  erfo lg re ich  
e r s c h e in t .

* *
*

A n  d ie s e r  S te l le  se i a u c h  d e n  H e r re n  F i n k e ,  
L i e b  u n d  E i s e n  b e s te n s  f ü r  ih r e  v e r s tä n d n is v o lle  
M ita r b e i t  b e i d e r  e x p e r im e n te l le n  D u rc h fü h ru n g  des 
T h e m a s  g e d a n k t .

* *
eines der w ichtigsten  G ebiete unserer E isenhütten
kunde. D er soeben gehörte  V ortrag  is t  geeignet, 
uns in  der E rk en n tn is  u n d  B eurte ilung  von  Roheisen 
u n d  Gußei ßen ein  gu tes S tü ck  v o rw ärts zu bringen. 
W ährend  noch vor einigen Ja h re n  die allgem eine Ansicht 
dah in  ging, d aß  R oheisen  von  gleicher Zusam m ensetzung 
auch die gleichen E igenschaften  h ab en  m üßte, gelangt man 
heu te  zu der E rkenn tn is , d aß  d erartige  Roheisensorten 
sich physikalisch  ganz verschieden v erh a lten  können. Es 
s te h t fest, daß  gewisse R oheisensorten  nach  dem  Umschmel
zen w eichen G uß ergeben, w ährend  dieselben Roheisen
so rten  m it gleicher Z usam m ensetzung von  einem  anderen 
H ochofenw erk den  G uß h a r t  m achen können. Derartige 
abw eichende E rscheinungen sin d  allerdings sehr selten zu 
beobachten. D ie R oheisen  erzeugende u n d  die Roheisen 
verbrauchende In d u str ie  h ab en  a n  der K lärung  dieser 
F rage das gleiche In teresse .

N ach den  A usführungen von  P iw ow arsky  b es teh t für 
jedes flüssige R oh- u n d  G ußeisen ein bestim m ter, von der 
chem ischen Z usam m ensetzung abhängiger k ritischer Tempe
ra tu rw e n d ep u n k t, bei dessen U eberschreitung  es im  zu
nehm enden M aße die N eigung e rh ä lt, g rau  zu erstarren. 
E s lieg t dem nach die Schlußfolgerung nahe, die Ursache 
fü r  das verschiedene V erhalten  so n s t gleicher Roheisen
so rten  in  den verschiedenen W in d tem p era tu re n  beim Er- 
b lasen  des R oheisens im  H ochofen zu suchen. W ir sind auf 
der K u p ferh ü tte  dabei, d u rch  p lanm äßige U ntersuchungen 
dieser F rage nachzugehen. W ir h aben  von  zw ei Hochöfen m it 
gleichem  Profil, die sich u n te r  so n st vollständ ig  gleichen 
B etriebsv erh ä ltn issen  n u r  in  der A nw endung von ver
schiedenen W in d tem p era tu ren  un terscheiden , je fünf Ab
stiche  von gleicher Z usam m ensetzung u n te rsu c h t. D er k a lt
gehende Ofen a rb e ite t m it g leichm äßiger W indtem peratu r 
von 550° (G jeerssche W in derh itzer), w ährend  der andere 
Ofen eine W in d tem p era tu r  h a t  von »..urchschnittlich 850 
bis 950° (gew öhnliche Cow per). V on den  zehn Ver
suchsabstichen  w urden 40 P roben  auf G ra n h it u nd  G esam t
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kohle u n te rsu ch t. D er S iliz ium gehalt b e tru g  fü r  beide 
Oefen d u rch sch n ittlich  75 bis 80 %  des G raph itgehaltes. 
Auffallend is t , d aß  d ie G raph itschau lin ie  von  dem  k a lt
gehenden Ofen h in te r  dem  heißgehenden h e rh in k t. W äh
rend das M axim um  der G rap h itb ild u n g  bei dem  kaltgehen
den Ofen m it e inem  S iliz ium gehalt von  1,6 %  zusam m en
fällt, lieg t die S pitze bei dem  heißgehenden Ofen bei 1,9 %  
Silizium.

Die E rgebnisse sollen m it H ilfe der G roßzahlforschung 
nachgeprüft w erden. U eber d ie physika lischen  u n d  m etallo- 
graphischen U n tersuchungen  hoffe ich  dem n äch st be
richten zu können.

Professor D r. K ö r  h e r ,  D üsseldorf: Mir is t  bei dem 
Vortrage ein  B edenken  gekom m en w egen der D eutung  
der K u rv en , d ie d er V ortragende gezeigt h a t. D as B e
streben seiner A rbeitshypo these  ist, du rch  einen e in 
zigen V organg den  V erlauf seiner K u rv en  zu erk lären , 
und er h a t  zu diesem  Zwecke die G leichung gegeben: 
3 Fe +  C =  F e 3C +  W , w obei die W ärm etönung  W  im  
Gebiete von 1500°, bei s iliz ium haltigen  G ußeisen von 1400°, 
durch den N u llw ert gehen  soll, so daß  der V organg bei tiefe
rer T em p era tu r exo therm , bei höherer en d o th erm  ange
nommen w ird . E in  solcher W echsel des V orzeichens der 
Bildungswärme einer chem ischen V erbindung i s t  bei d er
artig hohen T em p era tu ren , bei denen  allgem ein der Tem pe
raturkoeffizient der W ärm etönung  n u r  kleine W erte  be
sitzt, in  anderen  F ä llen  noch n ic h t b eo bach te t w orden. 
Wenn aber d ie  A uffassung des V ortragenden r ic h tig  is t ,  so 
m üßte eine V erlängerung d er E xpositionsdauer oberhalb 
der U m k eh rtem p era tu r eine V erschiebung zu geringeren 
Gehalten an  K a rb id  bedingen, sofern m an  n ich t ann im m t, 
daß die K arb id b ild u n g  so träg e  verläu ft, daß  die K onzen
tration der K arb idm olekü le  se lb st bei den  höchsten  ange
wandten T em p era tu ren  u n d  der län g sten  G lühdauer noch 
weit un ter der G leichgew ich tskonzen tration  bleibt. K ann  
nicht der ch arak teristische  K urv en v erlau f du rch  die Ueber- 
lagerung von  zwei V orgängen g ed eu te t w erden, von  denen 
der eine zur V erm ehrung, d e r andere  zur V erm inderung der 
Graphitbildung aus der Schm elze fü h r t  ? D er V ortragende 
glaubt zwar, d iesen  G edanken  einer V erm inderung der 
Restkeime des G rap h its  in  der Schm elze m it ste igender 
Ueberhitzung ab lehnen  zu m üssen. E s is t  aber durch  die 
U ntersuchungen ü b er d ie K ern zah l an  g u t u n te rk ü h l
baren Stoffen b e k a n n t gew orden, d aß  beim  U eberhitzen  
von Schmelzen die K rista llisa tio n sb ed in g u n g en  sehr s ta rk  
vom Grade der U eberh itzung  abhängig  sind.

Professor S ß r.'^üg . P i w o w a r s k y ,  A achen: Zu den 
Ausführungen von  Professor K ö rb er m öchte ich  
erwähnen, daß  die m einer H ypothese  zugrunde gelegte 
Gleichung n a tü rlic h  n u r  fü r  die h y po thetische  G leichge
wichtskurve G eltung h a t. D a aber jedes E isen , se lbst s ili
ziumarmes, kurz vor dem  E inschm elzen  eine teilw eise Zer
setzung des K arb id s  e rfä h rt, so w ird  durch  diesen Zer
setzungsvorgang, w enn ich  bei m einer A rbeitshypothese 
bleibe, das V erhältn is der M o lekü la rten  u n m itte lb a r  nach  
dem Einschm elzen zu n äch st seh r s ta rk  n ach  der Seite der 
elementaren L ösungsanordnung  verschoben sein u n d  sich 
dem G leichgew ichtszustand e rs t a llm ählich  von  links aus 
(vgl. die K u rv en  des B erichtes) n äh ern . D iesem  E in 

form ungsvorgang k an n  die angeschriebene G leichung n a 
tü rlich  n ic h t zugrunde gelegt w erden, sie h a t  vielm ehr n u r 
fü r  die ta tsäch liche Gleichgew ichtslinie bzw. fü r  die V er
schiebung des endgültigen  G leichgew ichtes der M olekül
a rten  m it der T em peratu r Geltung.

Ich  habe auch versuch t, den gesch ilderten  E influß  der 
T em peratu r au f die G raphitb ildung  als eine U eberlage- 
rung  zweier Vorgänge aufzufassen: näm lich  der m it s te i
gender T em p era tu r zunehm enden A uflösung noch re s t
licher G raphitan teile  einerseits, der m it ste igender T em pe
ra tu r  ebenfalls zunehm enden D issoziation  des K arb idm ole
küls anderse its. D ann  h ä tte  ich  ab er die charak teristischen  
U m kehrpunk te  in  m einen K u rv en  n ic h t im m er bei d er
selben T em p era tu r finden  dürfen . D enn es is t  doch anzu
nehm en, daß  der A nteil u n d  die G rößenordnung ungelösten 
G raphits von  Schmelze zu Schmelze sich än d e rt, so daß  
dessen V erschw inden einm al bei höherer, das andere 
Mal bei tieferer U eb erh itzungstem peratu r vollkom m en w äre 
u n d  dem entsprechend die durch  K arb idd issozia tion  ver
ursach te  R ich tungsänderung  der K urven  bei verschiedener 
T em peratu r zu  erw arten  w äre. D a der W endebereich bei 
m einen V ersuchen aber s te ts  fü r  jede E isengattung  in  ein  
u nd  dem selben T em peratu rin tervall lag, so g laub te  ich, 
eine der le tz tg en an n ten  U eberlegung angepaß te A rbeits
hypothese n ich t aufnehm en zu können.

Ich  m öchte zur E rgänzung  noch folgendes sa g en : M an 
könnte auf den  G edanken kom m en, daß  die m itgete ilten  
T atsachen  fü r  silizium ärm ere E isenso rten  von größerer, 
fü r  silizium reichere dagegen von geringer B edeutung seien, 
da  bei den  le tz teren  der E in fluß  der T em p era tu r auf die 
anteilm äßige V erschiebung der K ohlenstofform en (G rap h it 
un d  K arb id ) w eit m äßiger zum  A usdruck  kom m t. Ic h  füge 
daher h inzu, daß  ich  bei m einen V ersuchen inzw ischen 
schon w ieder etw as w eitergekom m en bin, als es dem  S tan d  
des vorliegenden B erichtes en tsp rich t. U nabhängig  vom  
Silizium gehalt haben  näm lich  säm tliche E isensorten  m it 
zunehm ender U eberh itzung  steigende V erfeinerung des 
graph itischen  Gefügeanteils gezeigt. E s ließ sich auf G rund  
dieser B eobachtungen ein  m etallurgisches V erfahren  h e r
le iten , das in  der P rax is  der G ußeisenverbesserung schon 
heu te  gu te  Erfolge versprich t. Schließlich sei m it einem  
kurzen  W o rt auf die E rgebnisse neuester U ntersuchungen 
im  A achener I n s t i tu t  eingegangen, welche den  E in fluß  der 
U eberhitzung auch  noch in  der W eiterbehandlung des 
E isens erkennen ließen. Tem perguß m it norm alem  Sili- 
zium gehalt, dem  E in fluß  der U eberhitzung ausgesetzt, aber 
bei s te ts  gleicher T em p era tu r vergossen, ergab  bei dem  a n 
schließenden Tem per- u n d  G lühverfahren  die B eobachtung, 
daß  das K arb id  des bei m ittle re r  T em p era tu r (etw a 1400°) 
behandelten  E isens m erklich langsam er zerfiel als dasjenige 
des auf n u r e tw a  1200° e rh itz ten  E isens. Desgleichen eilte 
das bei e tw a 1600° vorbehandelte  E isen  im  K arb idzerfall 
s te ts  voraus, wobei sich ferner zeigte, d aß  m it zunehm ender 
T em peratu r der Schm elzbehandlung die T em perkohle zu 
nehm end  feiner zu r A usscheidung kam . D er E in flu ß  der 
U eberh itzungstem peratu r w ar noch nach  60stünd iger 
G lühdauer deu tlich  e rkennbar. N äheres über diese V er
suche w ird  in  einer zusam m enfassenden A rbeit d em nächst 
m itg e te ilt w erden.

Der Aufbau hochwertigen grauen G ußeisens in seiner B eziehung zur 
chemischen Zusam m ensetzung und zu den mechanischen Eigenschaften.

Von 'iJt.^nci. R. K ü h n e i  in Berlin.

(Beziehungen zwischen Aufbau und chemischer Zusammensetzung. Zusammenhänge zwischen Zugfestigkeit und  
Härte. E influß der Abkühlungsgeschwindigkeit auf Härte und Zugfestigkeit. Beziehung der Härte zum  

Aufbau sowie zur Abnutzungsbeständigkeit. Biegefestigkeit.)

U e b e r  d ie  B e z ie h u n g e n  z w is c h e n  A u fb a u  u n d  
Z u g fe s t ig k e i t  w u r d e  s c h o n  a n  a n d r e r  S te lle  

b e r ic h te t1). I n z w is c h e n  h a t  M a u r e r 2) d e n  Z u 
sa m m e n h a n g  z w is c h e n  d e m  G e h a l t  a n  G e s a m t
k o h le n s to f f  u n d  S il iz iu m  u n d  d e m  A u f b a u  in  e in e m

1) S t. u. E . 44 (1924), S. 1042.
2) K ruppsche M onatsh . 5 (1924), S. 115/22.

S c h a u b i ld  e n tw ic k e l t .  N a c h  J u n g b l u t  h 3) g i l t  d ie se s  
S c h a u b i ld  n u r  f ü r  n o r m a le  A b k ü h lu n g s v e rh ä l tn is s e ,  
u n d  m a n  w ird  s ic h  je  n a c h  d e r  W a n d s t ä r k e  m e h r  
o d e r  w e n ig e r  v o n  d e r  r e c h te n  G re n z lin ie  e n t f e r n t  
h a l t e n  m ü s s e n , u m  e in e n  p e r l i t i s c h e n  G u ß  z u  e r h a l te n .  
B is h e r  h a t t e  d e r  G ie ß e r  in  e r s t e r  L in ie  n a c h  d e r  Z u g -

3) S t. u. E . 44 (1924), S. 1522/4.
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f e s t ig k e i t  g a t t i e r t ,  in  n e u e re r  Z e it v ie l le ic h t  a u c h  
n a c h  d e r  B ie g e p ro b e . D es ö f te re n  w ird  a u c h  w o h l d ie  
H ä r te  z u r  G a t t i e r u n g s p r ü fu n g  m i t  h e ra n g e z o g e n , 
d e n n  a u c h  A b n a h m e v o r s c h r if te n  —  n ic h t  n u r  d e r  
E is e n b a h n v e r w a l tu n g  —  v e r la n g e n  z u r  Z e it  e in e  
g ew isse  B r in e l lh ä r te .  M an  s te l l t  s ic h  d e m n a c h  d ie  
F ra g e :  „ W ie  v e r h a l t e n  s ic h  d ie  m e c h a n is c h e n
E ig e n s c h a f te n  d e s  G u ß e is e n s  z u e in a n d e r  u n d  z u r  
ch e m isc h e n  Z u s a m m e n s e tz u n g  so w ie  z u m  A u f b a u ? “ 
E s  w ird  z. B . a ls  e in  b e s o n d e re r  V o rz u g  d e s  L a n z sc h e n  
P e r l i tg u s s e s  b e z e ic h n e t,  d a ß  se in e  H ä r t e  im  V e r
h ä l tn is  z u r  Z u g fe s tig k e it  v e r h ä l tn is m ä ß ig  n ie d r ig  
l ie g t . D e m n a c h  s c h e in t  a lso  d a s  V e r h ä l tn is  v o n  
H ä r te  zu  Z u g fe s t ig k e it  n ic h t  f e s t  zu  se in . B is la n g  
k a n n te  m a n  im  d e u ts c h e n  S c h r i f t tu m  n u r  d ie  K u rv e n , 
d ie  S c h ü z  v e r ö f f e n t l ic h t  h a t 4). H ie rn a c h  b e s t im m t  
e in e  g e ra d e  L in ie  d ie  B e z ie h u n g e n  z w is c h e n Z u g fe s tig -

k e i t  u n  d H ä r te .  E s  f in d e n  s ic h  in  d ie s e rD a rs te l lu n g  a u c h  
sc h o n  H in w e ise  a u f  d ie  G e fü g e z u s a m m e n se tz u n g , 
o h n e  d a ß  b e s t im m te  G re n z e n  n ä h e r  f e s tg e le g t  s in d . 
A us d e r  K u rv e  v o n  S c h ü z  k ö n n te  m a n  fü r  d ie  
B r in e l lh ä r te  e tw a  e n tn e h m e n  H  =  8 • K z . G e n a u  
s t im m t  d ieses V e rh ä l tn is  n ic h t ,  f ü r  d ie  v o r l ie g e n d e n  
B e tr a c h tu n g e n  g e n ü g t  es a b e r .  F ü r  d ie  B ie g e fe s t ig 
k e i t  r e c h n e t  m a n  w o h l a llg e m e in  Kb =  2 • K z . E s  
la g  n u n  n a h e , zu  e r m i t te ln ,  w ie  s ic h  d ie se  g e g e n 
se itig e n  B e z ie h u n g e n  d e r  Z u g fe s t ig k e it, B ie g e fe s tig 
k e i t  u n d  H ä r te  v e rh a l te n ,  w e n n  m a n  sie  a n  B e tr ie b s 
e rg e b n is s e n  n a c h p r ü f t ,  D e r  A u ssc h u ß  fü r  d ie  P rü f u n g  
v o n  G u ß e ise n  im  E is e n b a h n b e t r ie b ,  d e r  a u f  V e r
a n la s s u n g  d es V e re in s  D e u ts c h e r  E is e n g ie ß e re ie n  
g e m e in s c h a f t l ic h  m i t  d e m  E is e n b a h n - Z e n tr a la m t  
in s  L e b e n  g e ru fe n  w u rd e , h a t  s ic h  d ie s e r  A u fg a b e  
u n te r z o g e n 5). D ie e in z e ln e n  E rg e b n is s e  w u rd e n  in  ein  
S c h a u b ild  e in g e tra g e n , d a s  a ls  O rd in a te  d ie  m e c h a 
n is c h e n  AVerte in  k g /m m 2, a ls  A b sz isse  d ie  N u m m e rn

4) S t. u. E. 43 (1923), S. 720/2.
ä) Gieß. 11 (1924), S. 493/7, 509/15 u. 573/81.

d e r  e in z e ln e n  P ro b e n  e n th ie l t ,  u n d  z w a r  w u rd e  n ach  
s te ig e n d e r  Z u g fe s t ig k e i t  g e o r d n e t .  M an  z e ich n e te  
h ie rb e i  fü r  d ie  Z u g fe s t ig k e i t  d e n  ü b lic h e n  M a ß stab , 
fü r  d ie  B ie g e fe s t ig k e it  d e n  u m  d ie  H ä lf te  v e rk le i
n e r te n  u n d  f ü r  d ie  H ä r t e  d e n  u m  e in  A c h te l v e r 
k le in e r te n  M a ß s ta b . E n ts p r a c h  n u n  d a s  g eg en se itig e  
V e rh ä l tn is  d e r  E ig e n s c h a f te n  d e n  o b e n  g e n a n n te n  
G le ic h u n g e n , so  m u ß te n  s ic h  d ie se  K u rv e n  deck en . 
A b b . 1 z e ig t f ü r  e in e  g a n z e  R e ih e  v o n  S c h ie b e r
b u c h s e n a b g ü s s e n  d ie  e r m i t t e l t e  Z u g fe s tig k e it  und  
H ä r t e 8). M an  e r k e n n t  e in e  o b e re , z ie m lic h  g le ich 
la u fe n d e  K u rv e n s c h a r ,  d ie  d ie  H ä r t e  v o n  a n g e 
g o sse n e n  P ro b e n  d a r s te l l t .  S ie  l ä u f t  im  ganzen  
z ie m lic h  w a g e re c h t ,  o h n e  e in e  b e s o n d e rs  an s te ig en d e  
R ic h tu n g  zu  ze ig en . D a r u n te r  l ie g t  d ie  K u rv e  a, 
w e lch e  d ie  Z u g fe s t ig k e i t  d a r s t e l l t .  E ig e n tl ic h  m ü ß te  
sie  d o p p e l t  g e z e ic h n e t  s e in , f ü r  d ie  angegossene 

P ro b e  u n d  d a s  G u ß s tü c k ;  be ide  K u r
v e n  d e c k e n  s ic h  h ie r  je d o c h  ziem 
lic h  g e n a u . D ie  s t r ic h p u n k t ie r te  
K u rv e  e n t s p r i c h t  d e r  H ä r te  des 
G u ß s tü c k s .  M an  e r k e n n t ,  d a ß  die 
H ä r t e  d e r  a n g e g o s se n e n  P ro b e n  
s ic h  w e s e n t l ic h  v o n  d e r  des G u ß 
s tü c k s  u n te r s c h e id e t ,  w ä h re n d  Un
te r s c h ie d e  in  d e r  Z u g fe s t ig k e it  n ic h t 
in  E r s c h e in u n g  t r e t e n .

H ie r a u s  f o lg t:

1. d a ß  H ä r t e  u n d  Z u g fe s tig k e it 
n i c h t  in  e in e m  fe s te n  V e rh ä ltn is  
s te h e n ,  s o n d e rn  d a ß  d ieses V er
h ä l tn i s  s t a r k  b e e in f lu ß t  i s t  von 
d e r  A b k ü h lu n g s g e s c h w in d ig k e i t ;

2. d a ß  im  B e re ic h  zw isch en  18 
u n d  24  k g /m m 2 u n d  w a h rsc h e in lic h  
a u c h  n o c h  w e i te r  h in a u f  d ie  Zug
f e s t ig k e i t  v o n  a n d e re n  U m stä n d e n  
b e e in f lu ß t  w ird  a ls  d ie  H ä rte . 
E r s te r e  s te ig t  a n , w ä h re n d  le tz te re  
u m  e in e n  g e w is se n  D u rc h s c h n i t ts 
w e r t  h e ru m  le d ig lic h  s c h w a n k t.

In  A b b . 2 i s t  n e b e n  H ä r t e  u n d  Z u g fe s tig k e it 
a u c h  n o c h  d ie  B ie g e fe s t ig k e i t  w ie d e rg e g e b e n . Es 
w u rd e n  h ie r  n u r  a n g e g o s se n e  P ro b e n ,  u n d  zw ar 
Z y lin d e rg u ß  u n te r s u c h t .  D e r  Z u g fe s tig k e its b e re ic h  
l ie g t  z w isc h e n  18 u n d  20 k g /m m 2. M an  e rk e n n t  oben 
d ie  z ie m lic h  g le ic h m ä ß ig  v e r la u fe n d e  H ä r te ,  von 
l in k s  u n te n  n a c h  r e c h ts  o b e n  d ie  a n s te ig e n d e  Z ug
f e s t ig k e i t s k u r v e  u n d  re g e llo s  d a z w is c h e n  d ie  B iege
f e s t ig k e i t s k u r v e .  D ie  L a g e  d e r  H ä r te k u r v e  ä n d e r t  
s ic h  g e g e n ü b e r  d e r  W a g e r e c h te n  f a s t  n ic h t ,  w ä h re n d  
d ie  Z u g fe s t ig k e i ts k u rv e  s c h ro f f  a n s te ig t .  D ie  W erte  
fü r  d ie  H ä r te  lie g e n  d a h e r  g a n z  ä h n l ic h  w ie  in  A bb . 1. 
S e lb s t  be i n ie d r ig e r  l ie g e n d e r  Z u g fe s t ig k e i t  w ird  s te ts  
e in e  h o c h lie g e n d e  H ä r t e  e r r e ic h t .  A n a ly se n  lagen 
v o n  d ie s e r  U n te r s u c h u n g  le id e r  n i c h t  v o r . W ied e r 
ein  e tw a s  a n d e re s  B ild  m i t  a l le rd in g s  n u r  s e h r  hohem  
Z u g fe s t ig k e i ts b e re ic h  z e ig t A b b . 3. H ie r  i s t  L anz- 
s c h e r  P e r l i tg u ß  a n  b e s o n d e rs  h e r g e s te l l te n  P ro b e n  
u n te r s u c h t .  D ie  B ie g e fe s t ig k e i t  i s t  reg e llo s . D ie

6) E rm itte lt  m it 10-m m -K ugel u nd  1000 kg Belastung.
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A bbildung 1.
B eziehungen zwischen Z ugfestigkeit u n d  H ä rte  bei Schieberbuchsenguß.
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H ä rte  l ie g t  h ie r  u n t e r  d e r  Z u g fe s t ig k e i t ,  h a t  an  s ic h  
ab er n o c h  g e n ü g e n d  h o h e  W e r te .  D ie se  V e rä n d e ru n g  
der H ä r te k u r v e n la g e  i s t  n i c h t  ü b e r ra s c h e n d , d e n n  
m an  f in d e t  in  A b b . 2 v o n  25  k g /m m 2 Z u g fe s t ig k e i t  
an d a sse lb e . A u c h  in  A b b . 1 f in d e t  s ic h  z e itw e ilig  
eine U n te r s c h r e i tu n g  d e r  Z u g fe s t ig k e i ts k u rv e  d u rc h  
die H ä r tc k u r v e .  S i p p  h a t  d ie s e  U n te r s c h r e i tu n g  an  
seinem  P e r l i tg u ß  a u c h  b e o b a c h te t  u n d  sie  a ls  E ig e n 
art des V e r fa h re n s  a n g e s e h e n . N a c h  d e n  v o r h e r 
g eh en d en  A u s fü h ru n g e n  w ird  im  h o c h w e r tig e n  
g rau en  G u ß  j e d e r  H e r s te l lu n g s a r t  b e i  e tw a  25 k g /m m 2 
Z u g fe s tig k e it  s e lb s t  b e i n o r m a le r  A b k ü h lu n g  e in e  
U m k e h ru n g  d e s  V e r h ä l tn is s e s  Z u g fe s t ig k e i t  zu 
H ä rte  e in t r e te n ,  w o b e i e tw a  2 00  B r in e l le in h e ite n  
dem  g e n a n n te n  Z u g fe s t ig k e i ts b e t r a g  e n ts p re c h e n

Z a h le n ta fe l 1. V e r h ä l t n i s  v o n  
z u r  H ä r t e .

Z u g f e s t i g k e i t

Buchse
Nr.

Wirkliche
Zugfestigkeit

kg/mm2
Ky aus Vs H 

kg/mm2
Härte kg/mm2

7 20,3 20,7 166
8 19,8 21,1 169
ü 19,8 20,1 161

10 18,3 20,0 160

Z a h le n ta fe l 2. V e r h ä l t n i s  v o n  Z u g f e s t i g k e i t
z u r H ä r t e .

Bezeichnung Wirkliche Kz Kz aus t/„ H Härte kg/mm2
kg/mm2 kg/mm2

3004/1 17,5 16,3 130
3004/2 16,2 15,9 126
2601 17 18,4 147

Ebi
[ 3 1

rik i

Abbildung 2. B eziehung zw ischen Zugfestigkeit, 
B iegefestigkeit und  H ärte  bei Z ylinderguß.

w ürden . D u rc h  d ie  v e r la n g s a m te  A b k ü h lu n g  d es 
P e r litg u sse s  t r i t t  n u n  m ö g lic h e rw e is e  e in e  e tw a s  
g ü n stig e re  A u s b ild u n g  v o n  P e r l i t  u n d  P h o s p h id e u te k -  
t ik u m  e in , so  d a ß  d ie  H ä r t e  f ü r  25 k g /m m 2 Z u g 
fe s tig k e it b e i P e r l i tg u ß  n u r  175  E in h e i te n  b e t r ä g t .  
D er S c h n i t t p u n k t  z w isc h e n  Z u g fe s t ig k e i ts -  u n d  
H ä r te k u rv e  l ie g t  h ie r  v e r m u t l i c h  e r s t  b e i 20  k g /m m 2, 
g e leg en tlich  v ie l le ic h t  n o c h  t ie f e r .  D e m n a c h  w ä re  
h ier e tw a  H  =  1 0 - K z . B e i B e o b a c h tu n g  v o n  a n d e re m  
G uß, d e r n i c h t  n a c h  d e m  L a n z -V e r f a h re n  h e rg e s te l l t ,  
jed o ch  e b e n fa lls  im  g rö ß e re n  G u ß s tü c k  la n g s a m  
a b g e k ü h lt i s t ,  f in d e t  s ic h  e in e  ä h n l ic h e  V e rsc h ie b u n g  
der W e r te . D ie  U n te r s u c h u n g e n  a n  K o lb e n r in g 
tro m m e ln  d e r  E ß l in g e r  M a s c h in e n f a b r ik 7) ze ig en  
das in  Z a h le n ta fe l  1 w ie d e rg e g e b e n e  V e r h ä l tn is  
zw ischen  Z u g fe s t ig k e i t  u n d  H ä r t e  (b z w . d e r  h ie r 
aus e r re c h n e te n  Z u g fe s t ig k e i t) .

H ie r  u n te r s c h e id e n  s ic h  H ä r t e -  u n d  Z u g fe s tig 
k e its k u rv e n  z w a r  n o c h  n ic h t ,  l ie g e n  a b e r  sc h o n  s e h r  
n ah e  b e ie in a n d e r . In  Z a h le n ta f e l  2  s in d  n o c h  e in ig e  
e n ts p re c h e n d e  W e r te  f ü r  d ie  a u s  d e r  H ä r t e  e r m i t t e l t e  
Z u g fe s t ig k e it  a n g e g e b e n .
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Mr. c/er P r ober
' A bbildung 3. B eziehung zw ischen Zugfestigkeit, 

B iegefestigkeit u n d  H ä rte  bei P erlitguß .

In  zw ei F ä l le n  l ie g t  d ie  a u s  d e r  H ä r t e  e r re c h n e te  
Z u g fe s t ig k e i t  u n t e r  d e r  w irk l ic h  e r m i t t e l t e n ,  in  d e m  
le tz te r e n  F a l l  w ie d e r  d a r ü b e r .  M an  k a n n  S ip p  d a r in  
z u s t im m e n , d a ß  b e i  h o c h w e r tig e m  G u ß  d e r  A b s ta n d  
H ä r t e  z u  F e s t ig k e i t  a ls  e in  g ew isses  M a ß  f ü r  d ie  G ü te  
d es G u sse s  a n z u s e h e n  se in  w ird , w o b e i a l le rd in g s  
u n te r h a lb  18  k g  e in e  U n te r s c h n e id u n g  d e r  Z u g fe s t ig 
k e i ts l in ie  d u r c h  d ie  H ä r t e  n ic h t  m e h r  e rw ü n s c h t  i s t ,  
w e il d a n n  d ie  A b n u tz u n g s b e s tä n d ig k e i t  g e f ä h r d e t  
i s t .  H ie r ü b e r  w ird  s p ä t e r  n o c h  z u  s p re c h e n  se in . 
Z u n ä c h s t  se i h i e r u n te r  n o c h  e in e  Z u s c h r i f t  v o n  
D r . S c h ü z ) 8 z u  d e n  w ie d e rg e g e b e n e n  K u r v e n  a n 

g e f ü h r t  :

„ B e im  G u ß e is e n  s in d  f ü r  K z u n d  H  zw e i H a u p t 
f a k to r e n  m a ß g e b e n d . E in m a l  d a s  V e r h ä l tn is  v o n  
P e r l i t  z u  F e r r i t  u n d  d a n n  d e r  G r a p h i t  u n d  d ie  F o rm  
s e in e r  A b s c h e id u n g . B e i e in e m  n ic h t  g r a p h i t is c h e n  
E is e n  m i t  e in e m  G e s a m tk o h le n s to f fg e h a l t  b is  zu  
0 ,9  % , a lso  b e i F lu ß e is e n  u n d  S ta h l ,  f ä l l t  d e r  E in f lu ß  
d e s  G r a p h i t s  f o r t .  H ie r  s t e h t  d ie  H ä r t e  m i t  d e r  
Z u g fe s t ig k e i t  in  e in e m  b e s t im m te n  V e r h ä l tn is ,  c o  

d a ß  d ie  Z u g fe s t ig k e i t  a u s  d e r  H ä r t e  m it  z i e m l i c h e r

^  276

X z o s

h zo o
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7) Gieß. 11 (1924), S. 573/4.
*

8) M it E in v e rs tän d n is  des E insenders.
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f e s t ig k e i t  g a t t i e r t ,  in  n e u e r e r  Z e it  v ie l le ic h t  a u c h  
n a c h  d e r  B ie g e p ro b e . D e s  ö f te re n  w ird  a u c h  w o h l d ie  
H ä r t e  z u r  G a t t i e r u n g s p r ü f u n g  m i t  h e ra n g e z o g e n , 
d e n n  a u c h  A b n a h m e v o r s c h r i f te n  —  n ic h t  n u r  d e r  
E is e n b a h n v e r w a l tu n g  —  v e r la n g e n  z u r  Z e it  e in e  
g ew isse  B r in e l lh ä r te .  M a n  s t e l l t  s ic h  d e m n a c h  d ie  
F r a g e :  „ W ie  v e r h a l t e n  s ic h  d ie  m e c h a n is c h e n
E ig e n s c h a f te n  d e s  G u ß e is e n s  z u e in a n d e r  u n d  z u r  
c h e m is c h e n  Z u s a m m e n s e tz u n g  so w ie  z u m  A u f b a u ? “  
E s  w ird  z. B . a ls  e in  b e s o n d e re r  V o rz u g  d es L a n z s c h e n  
P e r l i tg u s s e s  b e z e ic h n e t ,  d a ß  se in e  H ä r t e  im  V e r
h ä l tn i s  z u r  Z u g fe s t ig k e i t  v e r h ä l tn is m ä ß ig  n ie d r ig  
l ie g t .  D e m n a c h  s c h e in t  a lso  d a s  V e r h ä l tn is  v o n  
H ä r t e  zu  Z u g fe s t ig k e i t  n ic h t  f e s t  z u  se in . B is la n g  
k a n n te  m a n  im  d e u ts c h e n  S c h r i f t tu m  n u r  d ie  K u rv e n  
d ie  S c h ü z  v e r ö f f e n t l ic h t  h a t 4). H ie r n a c h  b e s t im m t  
e in e  g e r a d e  L in ie  d ie  B e z ie h u n g e n  z w is c h e n Z u g fe s tig -

k e i t u n d H ä r t e .E s  f in d e n  s ic h  in  d ie s e rD a rs te l lu n g  a u c h  
sc h o n  H in w e is e  a u f  d ie  G e fü g e z u s a m m e n se tz u n g , 
o h n e  d a ß  b e s t im m te  G re n z e n  n ä h e r  f e s tg e le g t  s in d . 
A u s d e r  K u rv e  v o n  S c h ü z  k ö n n te  m a n  f ü r  d ie  
B r in e l lh ä r te  e tw a  e n tn e h m e n  H  =  8 • K z . G e n a u  
s t im m t  d ie se s  V e rh ä l tn is  n ic h t ,  f ü r  d ie  v o r l ie g e n d e n  
B e tr a c h tu n g e n  g e n ü g t  es a b e r .  F ü r  d ie  B ie g e fe s t ig 
k e i t  r e c h n e t  m a n  w o h l a llg e m e in  K), =  2 • K z . E s  
la g  n u n  n a h e , zu  e r m i t t e ln ,  w ie  s ic h  d ie se  g e g e n 
s e i tig e n  B e z ie h u n g e n  d e r  Z u g fe s t ig k e it ,  B ie g e fe s t ig 
k e i t  u n d  H ä r t e  v e r h a l te n ,  w e n n  m a n  sie  a n  B e tr ie b s 
e rg e b n is s e n  n a c h p r ü f t .  D e r  A u ssc h u ß  f ü r  d ie  P rü f u n g  
v o n  G u ß e is e n  im  E is e n b a h n b e t r ie b ,  d e r  a u f  V e r
a n la s s u n g  d e s  V e re in s  D e u ts c h e r  E is e n g ie ß e re ie n  
g e m e in s c h a f t l ic h  m i t  d e m  E is e n b a h n - Z e n t r a la m t  
in s  L e b e n  g e ru fe n  w u rd e , h a t  s ic h  d ie s e r  A u fg a b e  
u n te r z o g e n 5). D ie  e in z e ln e n  E rg e b n is s e  w u rd e n  in  e in  
S c h a u b i ld  e in g e tr a g e n ,  d a s  a ls  O r d in a te  d ie  m e c h a 
n is c h e n  W e r te  in  k g /m m 2, a ls  A b sz isse  d ie  N u m m e rn

*) S t. u. E . 43 (1923), S. 720/2.
5) Gieß. 11 (1924), S. 493/7, 509/15 u. 573/81.

d e r  e in z e ln e n  P ro b e n  e n th ie l t ,  u n d  z w a r  w u rd e  n a c h  
s te ig e n d e r  Z u g fe s t ig k e i t  g e o rd n e t .  M an  z e ic h n e te  
h ie rb e i  fü r  d ie  Z u g fe s t ig k e i t  d e n  ü b lic h e n  M a ß s ta b , 
f ü r  d ie  B ie g e fe s t ig k e it  d e n  u m  d ie  H ä l f t e  v e r k le i 
n e r te n  u n d  f ü r  d ie  H ä r t e  d e n  u m  e in  A c h te l  v e r 
k le in e r te n  M a ß s ta b . E n ts p r a c h  n u n  d a s  g e g e n s e it ig e  
V e rh ä l tn is  d e r  E ig e n s c h a f te n  d e n  o b e n  g e n a n n te n  
G le ic h u n g e n , so  m u ß te n  s ic h  d ie se  K u rv e n  d e c k e n . 
A b b . 1 z e ig t f ü r  e in e  g a n z e  R e ih e  v o n  S c h ie b e r 
b u c h s e n a b g ü s s e n  d ie  e r m i t t e l t e  Z u g fe s t ig k e i t  u n d  
H ä r t e 6). M an  e r k e n n t  e in e  o b e re , z ie m lic h  g le ic h 
la u fe n d e  K u rv e n s c h a r ,  d ie  d ie  H ä r t e  v o n  a n g e 
g o ss e n e n  P ro b e n  d a r s te l l t .  S ie  l ä u f t  im  g a n z e n  
z ie m lic h  w a g e re c h t ,  o h n e  e in e  b e s o n d e rs  a n s te ig e n d e  
R ic h tu n g  zu  ze ig e n . D a r u n te r  l ie g t  d ie  K u rv e  a , 
w e lch e  d ie  Z u g fe s t ig k e i t  d a r s te l l t .  E ig e n t l ic h  m ü ß te  
s ie  d o p p e l t  g e z e ic h n e t  se in , f ü r  d ie  a n g e g o s se n e  

P ro b e  u n d  d a s  G u ß s tü c k ;  b e id e  K u r 
v e n  d e c k e n  s ic h  h ie r  j e d o c h  z ie m 
lic h  g e n a u . D ie  s t r i c h p u n k t i e r t e  
K u rv e  e n t s p r ic h t  d e r  H ä r t e  d e s  
G u ß s tü c k s .  M an  e r k e n n t ,  d a ß  d ie  
H ä r t e  d e r  a n g e g o s s e n e n  P ro b e n  
s ic h  w e s e n t l ic h  v o n  d e r  d e s  G u ß 
s tü c k s  u n te r s c h e id e t ,  w ä h r e n d  U n 
t e r s c h ie d e  in  d e r  Z u g fe s t ig k e i t  n i c h t  
in  E rs c h e in u n g  t r e t e n .

H ie r a u s  f o lg t:

1. d a ß  H ä r t e  u n d  Z u g fe s t ig k e i t  
n ic h t  in  e in e m  fe s te n  V e r h ä l tn is  
s te h e n ,  s o n d e rn  d a ß  d ie se s  V e r 
h ä l tn i s  s t a r k  b e e in f lu ß t  i s t  v o n  
d e r  A b k ü h lu n g s g e s c h w in d ig k e i t ;

2. d a ß  im  B e re ic h  z w isc h e n  18 
u n d  24  k g /m m 2 u n d  w a h r s c h e in lic h  
a u c h  n o c h  w e i te r  h in a u f  d ie  Z u g 
f e s t ig k e i t  v o n  a n d e re n  U m s tä n d e n  
b e e in f lu ß t  w ird  a ls  d ie  H ä r te .  
E r s te r e  s t e ig t  a n , w ä h r e n d  le tz te r e  
u m  e in e n  g e w is se n  D u r c h s c h n i t t s 
w e r t  h e r u m  le d ig l ic h  s c h w a n k t .

In  A b b . 2 i s t  n e b e n  H ä r t e  u n d  Z u g fe s t ig k e i t  
a u c h  n o c h  d ie  B ie g e fe s t ig k e i t  w ie d e rg e g e b e n . E s  
w u rd e n  h ie r  n u r  a n g e g o s se n e  P ro b e n ,  u n d  z w a r  
Z y lin d e rg u ß  u n te r s u c h t .  D e r  Z u g fe s t ig k e i ts b e re ic h  
l ie g t  z w isc h e n  18 u n d  20 k g /m m 2. M an  e r k e n n t  o b e n  
d ie  z ie m lic h  g le ic h m ä ß ig  v e r la u fe n d e  H ä r t e ,  v o n  
l in k s  u n te n  n a c h  r e c h ts  o b e n  d ie  a n s te ig e n d e  Z u g 
f e s t ig k e i t s k u r v e  u n d  re g e llo s  d a z w is c h e n  d ie  B ie g e 
f e s t ig k e i t s k u r v e .  D ie  L a g e  d e r  H ä r t e k u r v e  ä n d e r t  
s ic h  g e g e n ü b e r  d e r  W a g e re c h te n  f a s t  n ic h t ,  w ä h re n d  
d ie  Z u g fe s t ig k e i ts k u rv e  s c h ro f f  a n s te ig t .  D ie  W e r te  
f ü r  d ie  H ä r te  lie g e n  d a h e r  g a n z  ä h n l ic h  w ie  in  A b b . 1. 
S e lb s t  b e i n ie d r ig e r  l ie g e n d e r  Z u g fe s t ig k e i t  w ird  s t e t s  
e in e  h o c h lie g e n d e  H ä r t e  e r r e ic h t .  A n a ly s e n  la g e n  
v o n  d ie s e r  U n te r s u c h u n g  le id e r  n i c h t  v o r .  W ie d e r  
e in  e tw a s  a n d e re s  B ild  m i t  a l le rd in g s  n u r  s e h r  h o h e m  
Z u g fe s t ig k e i ts b e re ic h  z e ig t  A b b . 3. H ie r  i s t  L a n z -  
s c h e r  P e r l i tg u ß  a n  b e s o n d e rs  h e r g e s te l l te n  P ro b e n  
u n te r s u c h t .  D ie  B ie g e fe s t ig k e i t  i s t  re g e llo s . D ie

°) E rm itte lt  m it 10-m m -K ugel und  1000 kg B elastu n g .
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Härte liegt hier unter der Zugfestigkeit, hat an sich 
aber noch genügend hohe Werte. Diese Veränderung 
der Härtekurvenlage ist nicht überraschend, denn 
man findet in Abb. 2 von 25 kg/mm2 Zugfestigkeit 
an dasselbe. Auch in Abb. 1 findet sich zeitweilig 
eine Unterschreitung der Zugfestigkeitskurve durch 
die Härtekurve. Sipp hat diese Unterschreitung an 
seinem Perlitguß auch beobachtet und sie als Eigen
art des Verfahrens angesehen. Nach den vorher
gehenden Ausführungen wird im hochwertigen 
grauen Guß jeder Herstellungsart bei etwa 25 kg/mm2 
Zugfestigkeit selbst bei normaler Abkühlung eine 
Umkehrung des Verhältnisses Zugfestigkeit zu 
Härte eintreten, wobei etwa 200 Brinelleinheiten 
dem genannten Zugfestigkeitsbetrag entsprechen
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Z a h le n ta f e l  1. V e r h ä l t n i s  v o n  Z u g f e s t i g k e i t  

z u r  H ä r t e .

Buchse
Nr.

Wirkliche
Zugfestigkeit

kg/mm2
Kx aus r/g H 

kg/mm2
Härte kg/mm2

7 2 0 ,3 20 ,7 166
8 19,8 21,1 169
9 19,8 20,1 161

10 18,3 2 0 ,0 160

Z a h le n ta f e l  2. V e r h ä l t n i s  v o n  Z u g f e s t i g k e i t

z u r H ä r t e .

B ezeich n un g- W irk liche Kz Kz aus 1/s H H ärte kg/mm2
kjf/m m 2 kg/mm2

3 0 0 4 /1 17,5 16 ,3 130
3 0 0 4 /2 16,2 15,9 126
2601 17 18 ,4 147
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A/r. d e r  Proben  

A b b ild u n g  2. B ez ie h u n g  zw isc h en  Z u g fe s tig k e it,  
B ie g e fe s tig k e it u n d  H ä r te  bei Z y lin d e rg u ß .

würden. Durch die verlangsamte Abkühlung des 
Perlitgusses tritt nun möglicherweise eine etwas 
günstigere Ausbildung von Perlit und Phosphideutek- 
tikum ein, so daß die Härte für 25 kg/mm2 Zug
festigkeit bei Perlitguß nur 175 Einheiten beträgt. 
Der Schnittpunkt zwischen Zugfestigkeits- und 
Härtekurve liegt hier vermutlich erst bei 20 kg/mm2, 
gelegentlich vielleicht noch tiefer. Demnach wäre 
hier etwa H = 10- Kz. Bei Beobachtung von anderem 
Guß, dernicht nach demLanz-Verfahren hergestellt, 
jedoch ebenfalls im größeren Gußstück langsam 
abgekühlt ist, findet sich eine ähnliche Verschiebung 
der Werte. Die Untersuchungen an Kolbenring
trommeln der Eßlinger Maschinenfabrik7) zeigen 
das in Zahlentafel 1 wiedergegebene Verhältnis 
zwischen Zugfestigkeit und Härte (bzw. der hier
aus errechneten Zugfestigkeit).

Hier unterscheiden sich Härte- und Zugfestig
keitskurven zwar noch nicht, liegen aber schon sehr 
nahe beieinander. In Zahlentafel 2 sind noch einige 
entsprechende Werte für die aus der Härte ermittelte 
Zugfestigkeit angegeben.

- - «; $
Mr. d e r  Proben

' A b b ild u n g  3. B e z ie h u n g  zw isch en  Z u g fes tig k e it, 
B ie g e fe s tig k e it u n d  H ä r te  bei P e r l i tg u ß .

In zwei Fällen liegt die aus der Härte errechnete 
Zugfestigkeit unter der wirklich ermittelten, in dem 
letzteren Fall wieder darüber. Man kann Sipp darin 
zustimmen, daß bei hochwertigem Guß der Abstand 
Härte zu Festigkeit als ein gewisses Maß für die Güte 
des Gusses anzusehen sein wird, wobei allerdings 
unterhalb 18 kg eine Unterschneidung der Zugfestig
keitslinie durch die Härte nicht mehr erwünscht ist, 
weil dann die Abnutzungsbeständigkeit gefährdet 
ist. Hierüber wird später noch zu sprechen sein. 
Zunächst sei hierunter noch eine Zuschrift von 
Dr. Schüz)8 zu den wiedergegebenen Kurven an
geführt:

„Beim Gußeisen sind für Kz und H zwei Haupt
faktoren maßgebend. Einmal das Verhältnis von 
Perlit zu Ferrit und dann der Graphit und die Form 
seiner Abscheidung. Bei einem nicht graphitischen 
Eisen mit einem Gesamtkohlenstoffgehalt bis zu 
0,9 %, also bei Flußeisen und Stahl, fällt der Einfluß 
des Graphits fort. Hier steht die Härte mit der 
Zugfestigkeit in einem bestimmten Verhältnis, ro 
daß die Zugfestigkeit aus der Härte mit ziemlicher

' ) Gieß. 11 (1924), S. 573/4. 8) Mit Einverständnis des Einsenders.
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Sicherheit errechnet werden kann nach den empi
rischen Formeln:

K z ~  0 ,3 4 4  • H  (b e i H  >  175)

K z ~  0 ,362  • H  (b e i H  <  175)

Man kann hier eine direkte Abhängigkeit der Zug
festigkeit und Härte vom Kohlenstoffgehalt und 
damit vom Gehalt an Perlit herauslesen. So hat 
z. B. ein Eisen von 0,05 % C, mit also etwa 5,5 % 
Perlit und 94,5 % Ferrit, eine Zugfestigkeit von 
etwa 30 kg/mm2 und eine Härte von etwa 100 
«kg/mm2. Ein Eisen von 0,90 % C hat eine Zugfestig
keit von etwa 90 kg/mm2 und eine Härte von etwa
245 kg/mm2.

Da das Gußeisen als ein mit Graphit und Phos- 
phideutektikum verunreinigter Stahl angesehen 
werden kann, dessen Kohlenstoffgehalt zwischen 0 
und 0,9 % schwankt, so hat hier als erster Faktor 
ebenfalls die gleiche Abhängigkeit der Zugfestigkeit

Perlit wie bei Stahl. In ein Schaubild (Abb. 4) ein
getragen, würde man für Stahl und Gußeisen dieselbe 
Kurve erhalten.“

Solange man also bei Festigkeiten über 24 kg/mm2 
reinen Perlit ohne allzuviel Phosphideutektikum 
hat, wie dies in den angegossenen Proben der 
Abb. 2 wahrscheinlich der Fall gewesen ist, 
ändert sich auch die Härte nicht wesentlich (siehe 
auch die oberen Kurven in Abb. 1), während die 
Festigkeit durch die feinere Verteilung der Graphit
blättchen ansteigt. Anders wird das Bild in dem 
Augenblick, in dem mehr Phosphideutektikum sich 
einlagert und Ledeburit in größeren Mengen dazutritt, 
so daß überperlitisches Gußeisen entsteht.- Dann 
steigt die Härte weiter und die Festigkeit sinkt. 
Dieses Eisen würde man aber nicht mehr als hoch
wertiges graues Gußeisen bezeichnen. Dr. Schüz fährt 
in seiner Zuschrift folgendermaßen fort:

A b b ild u n g  4 . A b h ä n g ig k e it d e r  H ä r te  
v o m  P e r li tg u ß .

Per/it/n %
A b b ild u n g  5. E in f lu ß  des P e r li tg e h a lte s  a u f  d ie  H ä r te  bei 

S ta h l  u n d  G u ß e isen .

und Härte vom Gehalt dieses Stahles an Kohlenstoff 
und damit vom Gehalt an Perlit Gültigkeit.

Hierzu tritt nun als zweiter Faktor die Wirkung 
der Einlagerungen von Graphit und Phosphideutek- 
tikum. Da hierbei der Graphit als größte Masse der 
eingelagerten Bestandteile weitaus die Hauptrolle 
spielt, so soll vorerst von der Wirkung des Phosphid- 
eutektikums abgesehen werden.

Wie ändert sich das Verhältnis von Kz und H 
durch den hier auftretenden Graphit? An Hand der 
empirisch gefundenen Werte soll dies einmal theore
tisch untersucht werden.

Die Abhängigkeit der Härte vom Gehalt an Perlit 
bleibt nahezu bestehen, wie beim Stahl. Denn ein 
rein ferritisches Gußeisen, geglüht oder ungeglüht, 
besitzt eine Härte von ungefähr 100. Ein Flußeisen 
mit ganz wenig Kohle hat dieselbe Härte. Die Härte 
eines rein perlitischen Gußeisens beträgt etwa 230. 
Ein perlitischer Stahl mit 0,9 % C hat nahezu die
selbe Härte. Auf die Härte hat also der Graphit 
wenig oder fast gar keinen Einfluß. Die Grenzen der 
Härte innerhalb der rein ferritischen und rein 
perlitischen Gußeisensorten sind etwa dieselben wie 
bei Stählen von 0 bis 0,9% C. In unterperliti- 
schem und perlitischem Gußeisen besteht also 
dieselbe Abhängigkeit der Härte vom Gehalt an

„Eine Zugfestigkeit von 30 kg/mm2 als obere 
Grenze wird bei Gußeisen selten erreicht und dann 
nur bei ausgesprochen perlitischem Gefüge. Dieses 
Gefüge entspricht einem perlitischen Stahl von etwa 
der doppelten Zugfestigkeit. Ein ganz weicher, rein 
ferritischer Grauguß besitzt eine Festigkeit von 
etwa 10 kg/mm2, was dem Gefüge nach einem Fluß
eisen entspricht, dessen Festigkeit bei etwa 40 kg/mm2 
liegt. Hier ist also im Gegensatz zur Härte die 
Wirkung der Graphitabscheidung von ausschlag
gebender Bedeutung, d. h. der Graphit setzt die 
Festigkeit des Stahles durchweg um etwa 30 kg/mm2 
herab, die Abhängigkeit der Zugfestigkeit vom 
Perlitgehalt bleibt aber wie beim Stahl bestehen. 
An Hand der Abb. 5, in welcher diese theoreti
schen Ueberlegungen schaubildlich dargestellt sind, 
lassen sich die Wirkungen beider Einflüsse leicht 
verfolgen. Nimmt man als Beispiel einen Grauguß 
mit 50 % Perlit, so wird erstens als Folge des auf
tretenden Ferrits die Festigkeit von 90 auf 60 kg 
(von A nach B) und zweitens als Folge des auf
tretenden Graphits weiter von 60 auf 20 kg (von B 
nach C) herabgedrückt. Die Zugfestigkeit des Guß
eisens wird also im Vergleich zum perlitischen Stahl 
durch das Verhältnis von Perlit zu Ferrit von Null 
bis zu höchstens einem Drittel und durch den
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Z a h le n ta f e l  3 . E i g e n s c h a f t e n  u n d  A u f b a u  s t a r k  a b g e n u t z t e r  G u ß 
e i s e n -  L o k o m o t i v t e i l e .

I.fde. Zug
fes t ig 

k e it
k g /m m 2

A u fb au an teile

Nr. B rinell P er lit Ferrit G raphit
P b osph id-
entektikum

B em erk un gen

1 n ic h t
b e s t .

115 w e n ig v ie l g ro b in  g r ö ß e 
r e r  M en g e

e in s e i t ig  a b g e 
n u t z t

2 »» 111 — ” ” ” g le ic h m ä ß ig  a b 
g e n u tz t

3 »» 116 >> g ro b  u n 
g le ic h 
m ä ß ig

»» 3 w e ite re  B u c h 
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w e n ig
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w e n ig
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T a g e n s c h o n  a u s 
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7 17 ,0
16 ,9 147

z u r
H ä lf te

z u r
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z ie m lic h
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S c h ä d e n  z u rü c k
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z ie m lic h
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s n
30

29
B ie g e 

fe s t ig k e i t

Graphit stets um ein wei
teres Drittel herabgesetzt.
Weiterhin wird die Festig
keit bei gleichem Kohlen
stoffgehalt von der Vertei
lung des Graphits und Art 
der Ausscheidung beein
flußt.“

Man weiß, daß für 
die Haupt - Graphitab
scheidung ein verhältnis
mäßig kleiner und hoch
liegender Temperaturab
stand in Frage kommt, 
während der Abkühlungs
weg bis zur Beendigung 
der Perlit- bzw. Ferrit- 
abscheidung ziemlich lang 
ist. Es wird also denkbar 
sein, daß die Graphit
abscheidungsspanne noch 
verhältnismäßig schnell 
durchlaufen wird, so daß 
sich infolge der genügend 
feinen Graphitabschei
dung die Zugfestigkeit 
nichtsehr ändert. Hierauf 
muß sich aber gerade bei 
größeren Gußstücken die 
allmählich stärker ein
setzende Verzögerung der Abkühlung schärfer be
merkbar machen. Es tritt erhöhte Ferritabscheidung 
und damit ein Weichwerden des Gußstückes ein. Für 
manchen Zweck mag ein weiches Gußstück erwünscht 
sein. Für ein Gußstück, das einer erheblichen 
Abnutzungsbeanspruchung ausgesetzt ist, trifft 
dies nicht zu. Geringe Abnutzungsfähigkeit 
wird oft geradezu als Hauptforderung im Maschinen
bau verlangt werden. Es kann kein Zweifel sein, daß 
Bearbeitbarkeit und Verhalten gegen Abnutzung 
im wesentlichen gleiche Eigenschaften darstellen, die 
vorzugsweise durch den Grad der Härte bedingt 
werden. Abnutzung ist ja nichts weiter als ein Ge
wichtsverlust feinster Spänchen. Der Vorgang muß 
also in seiner Wirkungsweise der Bearbeitung durch 
feinste Schmirgelscheiben sehr nahe kommen. Die in 
Zahlentafel 3 zusammengestellten Untersuchungser
gebnisse von Schieberbuchsen und Zylindern, die 
sich im Betriebe vorschnell abnutzten, zeigen, daß 
große Abnutzung einerseits und geringe Härte und 
viel Ferrit im Aufbau anderseits sich gegenseitig 
bedingen.

Demnach ist es nicht angebracht, sich bei ab
nutzungsfestem Guß allein auf die Zugfestigkeit zu 
verlassen, wenigstens dann nicht, wenn man gerade 
noch auf etwa 18 kg/mm2 gattiert hat. Es würde von 
Wert sein, die Lage dieser Proben im Maurerschen 
Schaubild zu beobachten. Leider liegt der größere 
Teil dieser Untersuchungen schon weiter zurück, so 
daß nur bei den Proben 10 und 11 Analysen gefertigt 
werden konnten, die einen Gesamtkohlenstoffgehalt 
von 3,10 bzw. 3,15 % und einen Siliziumgehalt von

2,63 bzw. 2,76 % hatten. Man kann wohl annehmen, 
daß dieser Siliziumgehalt nur durch irgendein Ver
sehen in die Zylinder gelangt ist. Trägt man die Werte 
in das Schaubild ein, so liegen sie zwischen dem ferriti- 
schen Gebiet, jedoch hart an der Grenze. Hiernach 
würde man voraussetzen, daß der Gefügeanteil des 
Ferrits vielleicht 10 bis 20 % betrage, er bewegt sich 
aber etwa bei 90%. Es wird also bei dickwandi
geren Gußstücken, wie vordem schon bemerkt, das 
rechte Uebergangsgebiet im Maurerschen Schaubild 
als verbreitert anzusehen sein, während das linke 
wahrscheinlich selbst bei veränderten Abkühlungs
verhältnissen als feste Grenze bestehen bleiben wird.

Bewertet man zum Schluß nach den vorstehenden 
Ausführungen die einzelnen Prüfverfahren für Guß
eisen, so wird man die Biegefestigkeit als ein ziemlich 
unsicheres Prüfverfahren ansprechen müssen, dessen 
Ergebnisse starken Streuungen unterworfen sind. 
Zugfestigkeit und Härte ergänzen sich. Bei unper- 
litischem Gußeisen ist die Härte ein sehr viel siche
reres Prüfverfahren als die Zugfestigkeit. Sie steht 
gleichzeitig in engster Beziehung zur Abnutzungs
beständigkeit und zum Aufbau. Die Zugfestigkeit 
dagegen wird vornehmlich durch den Graphit 
bestimmt. Es ist daher möglich, daß ein fast rein 
ferritisches Gußeisen mit entsprechend großer Ab
nutzunggleichzeitigziemlichfesterscheint. Beiperliti- 
schem Gußeisen, also dem hochwertigen grauen Guß, 
ändert sich die Härte nur noch sehr wenig, da ja das 
Gefüge nur noch aus Perlit besteht. Auf die immer 
feiner werdende Graphitverteilung kann man aus 
der Härte nicht mehr, aus der Zugfestigkeit dagegen
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mit Sicherheit schließen. Trotzdem ist es auch hier 
von Wert, beide Prüfverfahren durchzuführen, denn 
je niedriger die Härte im Verhältnis zur Zugfestigkeit 
liegt, desto besser ist die Bearbeitbarkeit, desto 
weniger hoch aber zwangläufig auch die Abnutzungs
beständigkeit. Es wird daher für jede größere 
Gießerei von Vorteil sein, wenn sie sich durch 
graphische Aufzeichnungen über das Verhältnis von 
Zugfestigkeit und Härte in ihrem Guß Unterlagen 
verschafft. Soweit abnutzungsbeständiger Guß in 
Frage kommt, wird man auf die Härteprüfung nicht 
verzichten können. Freilich ergeben sich hierbei 
noch immer gewisse Schwierigkeiten, da naturgemäß

die Außenseite eines Gußstückes stets etwas härter 
sein wird. Immerhin wird sich ein wesentlicher 
Anteil an Ferrit im Aufbau auch hier schon verraten. 
Am vorteilhaftesten ist es freilich, wenn man aus 
irgendeiner Stelle im Gußstück, z. B. einer größeren 
Bohrung, eine Querschnittsprobe entnehmen kann, 
die zu einem Schliff und gleichzeitig zur Härte
prüfung verwendet werden kann. Der Schliff ist nun 
einmal das sicherste Prüfverfahren für Gußeisen. 
Verbunden mit der Härteprüfung ergibt er den 
bündigen Beweis, ob hochwertiger grauer Guß vor
liegt oder nicht, ohne daß das Gußstück hierbei zum 
Opfer gebracht werden muß.

N i e d r i g g e k o h l t e s  G u ß e i s e n  a l s  K u p p e l o f e n e r z e u g n i s .

Von Direktor Karl Emmel in Mülheim (Kuhr).
(V orte ile  niedriggekohlten Gußeisens. Erzeugung nach dem Verfahren Thyssen-Em m el.

Anwendungsgebiet. Temperguß und G lühguß.)

(H ie rz u  T a fe l  9 .)

Betriebsergebnisse.

M an war in der Praxis kaum je so rege be
strebt, das Gußeisen zu veredeln, wie in den 

letzten Jahren. Und sonderbarerweise erkennt man 
gerade in diesem fortschrittlichen Zeitabschnitt, daß 
die zahlreichen Abhandlungen in in- und auslän
dischen Zeitschriften, Vorträge und Anpreisungen 
eine gewisse Verwirrung in mancherlei Gießerei- und 
Nichtgießereikreise hineingebracht haben, die teil
weise sogar zu ernsthaften Streitigkeiten ausge
wachsen ist.

Dies ist um so unverständlicher, als es sich 
hier um Dinge handelt, deren wissenschaftliche 
Zusammenhänge und praktische Handhabung jedem 
metallurgisch gebildeten Gießereimann seit min
destens 30 Jahren durchaus bekannt sind. So ist 
jedem Zylindergießer geläufig, daß das Gefüge seines 
hochbeanspruchten Gußeisens vorwiegend perlitisch 
ist. Auch weiß er, daß er sogar ganz unvermeidlich 
perlitisches Gefüge erhält, wenn er richtig gattiert, 
d. h. wenn er die Gattierung der Wandstärke sowie 
der Beanspruchung seiner Gußstücke entsprechend 
einstellt. Nun bestehen aber noch weitere Verfahren, 
nämlich durch thermische Behandlung der Formen 
und der Gußstücke auch bei sonst ungeeigneter 
Gattierung perlitisches Gefüge zu erzeugen. In der 
erfolgreichen Anwendungsmöglichkeit beider Ver
fahren liegt nun der Keim zur Entstehung jener Ver
wirrung, obwohl es klar ist, daß der nächste und 
wirtschaftlichste Weg im allgemeinen zweifellos 
über die Einstellung der richtigen Gattierung führt.

Ebenso alt nun wie die Erkenntnis, daß jedes 
hochwertige Gußeisen vorwiegend perlitisches Gefüge 
enthält, ist aber auch die Erkenntnis, daß eine noch 
weit höhere Veredelungsmöglichkeit in der Bemes
sung des Gesamt-Kohlenstoffgehalts liegt.

Wenn schon bei einem Kohlenstoffgehalt von 
etwa 3,2 % die Festigkeitseigenschaften sowie die 
Dichte des Gefüges vorzüglich sind, so wirkt sich ein 
Gehalt von etwa 2,5 bis 2,8 % C noch weit günstiger 
aus. Mit der Herabsetzung der Gesamt-Kohlenstoff
menge verringert sich naturgemäß gleichzeitig auch 
dasAusmaß des das Gefüge nachteilig unterbrechenden

Graphits, so daß bei einem solchen Guß mit etwa 
2,7% Gesamt-C neben etwa 0,9% geb. C(Perlit) nur 
noch etwa 1,8 % Graphit bestehen kann, gegenüber 
einem Graphitgehalt von etwa 2,5 % bei normal
gekohltem Gußeisen. Ebenso vorteilhaft wie das 
geringe Ausmaß wirkt aber auch die sehr feine Ver
teilung des Graphits bei einem Gehalt von unter 3% C 
(Abb. 1 bis 3, Tafel 9).

Ein derartiger Guß, der sich auch für die plan
mäßige laufende Erzeugung von Gußstücken ver
schiedenster Art eignet, ist indessen bisher nur im 
Flamm-, Oel- oder Elektroofen erschmolzen worden, 
während der Kuppelofen nur Zufallstreffer lieferte, 
die praktisch ohne besondere Bedeutung waren.

Nach dem Verfahren Thyssen-Emmel (In- u. 
Auslandspat, ang.) ist nun auf Grund einfachster 
Ueberlegungen die Aufgabe gelöst, im normalen 
Kuppelofen auf wirtschaftlichste Weise ein Guß
eisen mit garantiert unter 3% Gesamt-Kohlenstoff 
zu erzeugen, das ohne jede Nachbehandlung Festig
keiten in Höhe der in Zahlentafel 1 und 2 angeführten 
Werte ergibt. Ueber das Wesen des Verfahrens sei 
zunächst gesagt, daß es sich dabei um Maßnahmen 
im Kuppelofenbetrieb handelt, welche bisherige An
schauungen und Gepflogenheiten gänzlich umstellen.
‘ ‘Bisher bemaß man nämlich die Koksmenge in erster 
Linie nach dem Schmelzpunkt des Einsatzes und dem 
Flüssigkeitsgrad der Schmelze. Gichtete man z. B. 
Hämatit, kohlenstoffarmes oderphosphorreichesEisen, 
so wählte man einen entsprechendgroßenKokssatz, um 
in jedem Falle heißes Eisen zu erzielen. Man erstrebte 
den heißen Ofengang selbst auf Kosten der einem 
größeren Koksaufwand entsprechenden höheren 
Kohlung der Schmelze. Aus diesem Grunde konnte 
es auch nicht gelingen, planmäßig einen Kohlenstoff
gehalt von unter 3 % im Enderzeugnis zu erreichen.

Nach dem vorliegenden Verfahren hat nun der 
Koks nicht allein den Zweck heißen Schmelzens, 
sondern auch die ebenso wichtige Aufgabe der Siche
rung eines bestimmten für die Erzeugung höchst 
beanspruchter Gußstücke erforderlich niedrigen 
Kohlenstoffgehalts, wobei allerdings auch noch
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Z a h le n ta fe l  1. Z e r r e i ß f e s t i g k e i t e n  u n d  A n a l y s e n .

Schm elze
Stab
durch

Zerreiß
festig 

Zusam m ensetzung im  M ittel
Schm elze

Stab
durch
m esser

mm

Zerreiß Zusam m ensetzun % im  M ittel

Nr. m esser
m m

k eit
k g /m m 2

G es.-C

%
Si

%
Mn

%
P

%
s

%
Nr.

festig- - 
k eit  

k g/m m 2
Ges.-C

%
Si

%
Mn

%
P

%
S

%
20 31 ,2 20 31 ,2

_

i
20
20
20

31 ,0
3 2 .2
3 2 .2

2 ,8 4 1 ,96 0 ,8 4 0 ,1 3 0 ,1 4 0 12 20
20
20

30,7
31 ,9
31 ,4

2 ,60 3,29 1,33 0 ,1 0 0 ,1 0 4

15 37 ,8
20
20
20

31 ,4
31 ,3
30 ,6

2 10 3 5 ,4 2 ,5 3 2 ,4 4 0 ,9 0 0 ,1 3 0 ,1 7 0
15 38 ,1 13 2 ,83 2 ,0 6 1,12 0 ,1 9 0 ,7 8 0

15 3 7 ,4 20 30 ,6
3 15 38 ,7 2 ,6 2 2 ,09 0 ,9 6 0 ,1 5 0 ,111

15 31 ,5 20 29 ,2

15 4 1 ,6 14 20
20

31 ,9
3 0 ,0

2 ,39 2 ,73 1,30 0 ,1 6 0 ,0 7 4

4 15
15
15

4 1 .5
4 1 .5  
41 ,1

2 ,7 0 2 ,2 0 1,35 0 ,2 0 0 ,1 3 0 20

20

31 ,4

32 ,8

20 31 ,9 15 20
20

32 .8
31 .9

2 ,32 2 ,82 1,04 0 ,2 5 0 ,1 0 6
20 3 2 ,4 20 32 ,8
20 3 2 ,4 .

205 20 3 2 ,4 2 ,6 6 1,90 0 ,7 4 0 ,2 6 0 ,1 4 0 32 ,8

20 3 0 ,6
16

20 32 ,8

20 29 ,7 20 32,7 2 ,85 1,94 0 ,78 0 ,2 0 0 ,1 1 4
20 2 4 ,6 20 31 ,2

20 2 8 ,9 20 33 ,0

6 20
20

32 .3
3 0 .4
2 9 .5

2,51 2 ,2 0 0 ,8 3 0 ,18 0 ,1 0 5 17
20
20

32.7
33 .8 2 ,52 2 ,3 8 1,14 0 ,1 9 0 ,0 8 2

20 20 32 ,8

20 32 ,1 20 3 1 ,9

7 20
20
20

20

29 ,7
32 ,1
3 1 ,6

2 9 ,5

2 ,4 8 2,31 1,07 0 ,1 8 0 ,1 6 4 18 20
20
20

20

32 ,0
31 .9
31 .9

30 ,2

2 ,8 3 2,07 0 ,9 9 0 ,1 0 0 ,1 0 0

8 20
20
20

28 .9
3 1 .9
3 1 .9

2 ,6 9 2 ,1 9 0 ,8 6 0,11 0 ,1 3 8 19 20
20
20

30 ,7
31 ,3
31,9

2 ,42 2 ,68 0 ,9 3 0 ,0 9 0 ,0 8 8

20
20

3 2 ,4
3 1 ,9

20 2 0
20

. 3 3 ,8  
34 ,7

2,81 2 ,19 1,12 0 ,2 0 0 ,0 8 5

20 31 ,9 20 2 2 ,6

9 20
20
20
20

3 2 .4  
2 8 ,2
3 9 .5
3 8 .5

2 ,8 0 2 ,1 2 1,01 0 ,1 3 0 ,1 1 5 21 20
20
20

20

32 ,8
3 1 .4
3 3 .4

29,7

2 ,4 0 2 ,6 2 0 ,6 5 0 ,1 6 0 ,0 8 3

20
20

38 ,2

31 ,6 22 20
20

32 ,1
31,7

2 ,6 6 2 ,53 1,38 0 ,1 9 0 ,0 7 8

10 20
20

32 .4
32 .4

2 ,3 9 2 ,7 0 1,04 0 ,1 5 0 ,1 2 2 20 32 ,2

20 34 ,7 23 20
20

32 ,2
32 ,5

2 ,8 6 2,21 1,27 0 ,1 9 0 ,0 5 5
20 3 4 ,4
20 3 1 ,9 20 3 4 ,0

11 20 33 ,7 2 ,7 4 2 ,5 9 0 ,7 0 0 ,1 6 0 ,1 1 4 24 20 3 3 ,5 2 ,85 2 ,3 5 1,02 0 ,1 4 0 ,1 0 5
20 3 1 ,9 20 33 ,5
20 3 1 ,2 20 33 ,5

sonst zweckentsprechende Maßnahmen im Ofen
betriebe berücksichtigt werden müssen.

Es sei bei dieser Gelegenheit die bisher nicht 
geläufige Erkenntnis berührt, daß eine Ueberhitzung 
der Schmelze im normalen Kuppelofen einerseits nur 
in ganz beschränktem Maße möglich ist und ander
seits nicht allein von der Steigerung des Kokssatzes 
abhängt, denn sonst wäre es nicht möglich, mit etwa 
8 bis 10 % Satzkoks ein ebenso heißes Eisen zu 
erzielen wie mit 12 oder 15 %.

Mit Rücksicht auf diese geringen Gehalte an 
Kohlenstoff muß selbstverständlich die Silizium-

Z a h le n ta fe l  2. B i e g e f e s t i g k e i t e n  u n d  D u r c h 

b i e g u n g e n .

S tab 
durch
m esser

mm

Staboberfläche
V ersuchs

länge

mm

B iege
festigk eit  

k g /m m 2

D urch
biegung

mm

15 u n b e a r b e i t e t 300 6 3 , 7 - 7 3 , 5 4 , 8 - 4
15 b e a r b e i te t 300 6 4 , 5 - 7 4 , 0 8 , 6 - 6
30 u n b e a r b e i t e t 600 6 0 , 6 - 6 7 ,8 1 1 - 1 0
30 b e a r b e i t e t 600 6 0 , 0 - 7 0 ,6 1 5 - 1 0
36 b e a r b e i te t 7 20 6 4 , 8 - 6 6 , 4 1 6 , 8 - 1 7 ,4

B r in e l lh ä r te  im  D u r c h s c h n i t t  2 1 0  — 240 .
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menge entsprechend erhöht werden, um eine noch 
hinreichende Graphitausscheidung zu ermöglichen. 
Der Siliziumgehalt bewegt sich dementsprechend 
gemäß der genannten Zahlentafel zwischen rd. 2 und
2,7 %. Der Phosphorgehalt von durchschnittlich 
0,1 bis 0,2 % kommt damit demjenigen des Hämatits 
sehr nahe.

Bei näherer Betrachtung der angeführten Ana
lysen läßt sich erkennen, daß die günstigsten Festig
keitswerte des Gußeisens dann erreicht werden, wenn 
die Mengen an Kohlenstoff und Silizium innerhalb 
der beiderseitigen Grenzwerte von etwa 2,5 % zu
sammen rd. 5 % ausmachen. Die beiden Mittelwerte 
der Gehalte an Kohlenstoff und Silizium betragen 
nämlich 2,62 bzw. 2,32 % = 4,94 %.

bei 10 mm, 2a und 2b auf die Mitte und 3a und 3b auf 
den Rand des 75 mm starken Teiles dieses in Abb. 5 
dargestellten Winkels.

Unter Berücksichtigung dieser Tatsache käme 
man also, praktisch gesprochen, einer Einheits
gattierung sehr nahe, d. h. einer solchen, deren An
wendungsmöglichkeit in bezug auf Wandstärken und 
auf Abkühlungsgeschwindigkeit ein sehr weiter Spiel
raum offen steht. Diese ebenso beachtenswerte wie 
auch wichtige Beobachtung in Verbindung mit dem 
oben über das GefügeGesagten deckt sich vollkommen 
mit der von Maurer1) nachgewiesenen Möglichkeit, 
„ein Gußeisen zu erzeugen, dasin weitestgehenderün- 
abhängigkeit von den Abkühlungsverhältnissen perli- 
tische Grundmasse als Feingefüge zeigt und hervor
ragende Festigkeitseigenschaften hat“.

An einem nach Art des in Abb. 5 dargestellten 
Gußstückes fällt außerdem noch als besonders 
vorteilhaft auf, daß an der sonst kritischen Stelle der 
schroffen Querschnittsübergänge keine Lunker-

A b b ild u n g  5. P ro b e  W inkelstück .

Im Zusammenhang mit dem geringen Gehalt an 
Gesamt-Kohlenstoff und der feinen Verteilung des 
sehr häufig eutektisch ausgeschiedenen Graphits 
springt als besonders auffälliges Kennzeichen dieses 
Gußeisens die Gleichmäßigkeit des Bruchaussehens 
in der Mitte sowohl als auch am Rande eines 
etwa 100 mm starken Blockes ins Auge (Abb.4, links). 
Ein aus der Mitte eines solchen Blockes herausge
arbeiteter Stab von 20 mm O ergab eine Zerreiß
festigkeit von 25kg/mm2, also reichlich soviel, wie ein 
bisher erstklassiges Zylindereisen (Abb. 4, rechts) im 
einzeln gegossenen Probestab aufzuweisen hat.

Sehr bemerkenswert ist ferner die Erscheinung, 
daß das niedriggekohlte Gußeisen bei Wandstärken 
sowohl von beispielsweise 6 als auch von etwa 75 mm 
fast das gleiche Bruchaussehen hat (Abb. 5). Bei 
wohlausgebildetem perlitischen Grundgefüge er
scheint weder in den dünnen Querschnitten Zementit 
noch in den dicken Ferrit, wie in den zugehörigen 
Schliffbildern lb, 2b und 3b nachgewiesen wird. 
Bild la und lb beziehen sich auf die Stärke der Rippen

A b b ild u n g  6. V o rw ä rm e rk a s te n .

bildung zu erkennen ist, ebenfalls eine für den Gießer 
wertvolle Eigenschaft dieses Gußeisens, die um so 
wertvoller ist, als dieses Gußstück in der Lage der 
Abbildung gegossen wurde.

In ganz hervorragendem Maße eignet sich dieses 
niedriggekohlte Gußeisen naturgemäß zur Her
stellung von Teilen, die sehr hohen Betriebsdrücken 
ausgesetzt sind. So hielten die in Abb. 6 im 
Bruch dargestellten Vorwärmer kästen 200 at 
Preßwasserdruck aus, ohne daß die bis zu 16,5 mm 
schwachen freistehenden Wände nachgegeben hätten 
oder an irgend einer Stelle das Druckwasser durch
gesickert wäre; zweifellos eine für Gußeisen ganz 
ungewöhnliche Leistung, welche eine Beschränkung 
der bisher erforderlichen Wandstärken möglich 
macht. Und in der Tat sind dann auch schon z. B. die 
in Abb. 7 dargestellten Zylinderköpfe um 20 % 
leichter gehalten als bisher, was von nicht geringer 
preis-, fracht- sowie zolltechnischer Bedeutung ist.

l ) Gieß.-Zg. 21 (1924), S. 457/63.
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A b b ild u n g  4. P ro b e k ö rp e r  n a c h  d e m  T h y ssen -E m m e l-V e rfah re n  (lin k s) 
u n d  a u s  Z y lin d ere isen  (rec h ts ).

A b b ild u n g  10. P e r l i t ,  F e r r i t  u n d  T e m p e rk o h le , 
R e s te  vo n  L e d e b u r it .  1 5 -m m -S ta b  n a c h  1 3 s t  G lü h en .

x  60  X  200

A bbildung 11. V erteilung der Tem perkohle
nach 20 s t  G lühen.

A b b ild u n g  9 . L e d e b u r it  +  P e r l i t  +  Z e m e n tit .  
A u sg a n g sm a te r ia l u n g e g lü h t.

A b b ild u n g  12. F e r r i t  rf- T e m p e rk o h le  
u n d  P e r l i t  n a c h  20 s t  G lü h en .
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In Abb. 7 sind 
noch weitere aus 
demselben herge
stellte Gußstücke 
mit Einzelgewich
ten bis zu 20 t 
wiedergegeben. Be
sonders sei auf die 
Zy linderlauf büch- 

sen und auf die Kol
benringe (Abb. 8) 
aufmerksam ge
macht , für deren 
Herstellung das 

Sondereisen das Ge
gebene ist, weil 
beide infolge des 
niedrigen Kohlen
stoffgehalts gering
ster Abnutzung un
terworfen sind und 
die Kolbenringe 
eine ausgezeichnete 
Federkraft aufwei
sen.

A b b ild u n g  7.

L in k s :  P u m p e n k ö rp e r ,  l ie g e n d  gegossen , 2900 k g  S tü c k g e w ic h t
i .  d . M it te :  G a sz y lin d e r-K o p f , ä u ß e re r  (J) =  rd .  1950 m m , 10 000 kg  S tü c k g e w ic b t

(¡5 =  1500 „  5 100 „
r e c h ts :  Z y lin d e r lau fb ü ch s e n , „  (f) =  ,, 1300 „  1 550 „  „

L ä n g e  ,, 1900 ,,

Daß dieses niedriggekohlte und feingraphitische 
Material sich außerdem vorzüglich zum Guß von 
säure- und alkalibeständigen Teilen eignen muß, ist 
nicht zu bezweifeln.

Anders als beim normalen Gußeisen ist es übrigens 
erfahrungsgemäß möglich, kleine Gußstücke, wie z. B. 
Automobilkolbenringe od. dgl., ebenso 
aus einem Kuppelofen von 800 mm 
wie auch aus einem solchen von 1200 
mm (¡) mit dem gleichen Erfolg zu 
gießen. Die Temperatur des Eisens in 
der Rinne wurde zu 1480° gemessen.
Während die bisherigen Ausführungen 
sich auf nicht nachbehandeltes Grau
eisen bezogen, sei in folgendem noch 
einiges über das geglühte Kuppel
ofenerzeugnis mit weniger als 3% C 
gesagt.

Im weißgattierten Zustande eignet 
sich dieses Material zur wirtschaft
licheren Erzeugung des nach dem euro
päischen wie auch nach dem amerikani
schen Verfahren hergestellten Temper
gusses. Denn einerseits kann unter 
Berücksichtigung des schon im Aus
gangsstoff niedrig bemessenen Koh
lenstoffgehalts eine den Karbidzerfall 
beschleunigende höhere Silizierung er
folgen und damit eine Verkürzung des 
Tempervorgangs bewirkt werden. Anderseits ist man 
der teilweisen Entfernung des Kohlenstoffs schon 
durch dessen geringes Ausmaß im Ausgangsmaterial 
bereits entgegengekommen, was ebenfalls eine 
kürzere Temperzeit zur Folge hat. Für das amerika
nische Verfahren dürfte das Kuppelofenschmelzen 
gegenüber dem Flammofenschmelzen eine Verbilli
gung bedeuten, 

r n v .  .

Es wurde indessen in Anbetracht der hohen 
Herstellungskosten für Temperguß überhaupt die 
Erzeugung eines Materials angestrebt, das bei 
wesentlich verkürzter Glühdauer ohne Verwendung 
irgend einer Tempermasse eine Zerreißfestigkeit 
von 30 bis 35 kg/mm2 und eine Dehnung von etwa 3%

A b b ild u n g  8. G eb läsek o lb en rin g e , ä u ß e re r  

S tü c k g e w ic b t =  257 k g .

=  2560 m m ,

haben soll. Dies ist auch gelungen, und zwar wurde 
beim ersten Versuch, nach 13stündigem Glühen bei 
850° eine Zerreißfestigkeit von 34,6 kg/mm2 bei 
einer Dehnung von 2,5 % erzielt. Die Biegungs
festigkeit eines 15-mm-Rundstabes betrug bei 300mm 
Auflageentfernung 98 kg/mm2 bei 41 mm Durch
biegung. Eine zweite Schmelze mit veränderter Zu
sammensetzung ergab nach 20stündigem Glühen bei

184
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rd. 850 0 unbearbeiteter 
messer folgende Werte:

Z erreiß festigk eit in  k g/m m 2

56 .3  
56 ,8

53.4 
41,1

S täbe von 10 mm Durch-

D ehn ung in  %

1 , 8

1.7

1.7 
1,4

Die Biegefestigkeit bei Stäben derselben 
Schmelze betrug bis 112 kg/mm2 bei gleichzeitiger

Durchbiegung von 10,4 mm, gemessen am unbe
arbeiteten Stab von 15 mm Durchmesser und bei 
300 mm Versuchslänge. Mit diesen Werten dürften 
zweifellos weite Aussichten auf Vereinfachung bzw. 
Verbilligung des bisherigen, besonders des euro
päischen Temperverfahrens eröffnet sein.

Die Abb. 9, 10, 11 und 12 stellen die Gefügeent
wickelungsstufen eines Materials dar, welches als 
weißgattiertes Ausgangsmaterial einem 13- bzw. 
20stündigen Glühen ausgesetzt war.

N e u z e i t l i c h e  G i e ß e r e i  f ü r  s c h w e r e n  M a s c h i n e n -  u n d  K o k i l l e n g u ß .

Von Fr. Meisner in Duisburg-Wanheim.
Transporteinrichtungen. Kuppelofenanlage. Sandaufbereitung. Form erei und Putzerei. 

Lehrlingsausbildung.)

tend, daß durch den wegfallenden Transport von 
Roheisen und Koks nach Süddeutschland und der 
Rückleitung der schweren Maschinenteile ins Ruhr
gebiet beträchtliche Frachtkosten gespart werden 
konnten, zumal bei dem bedeutenden Umfange des 
Großgasmaschinenbaues in den letzten Jahren 
vor dem Kriege.

( Gesamtanordnung.

I |as Werk IV der Rheinischen Stahlwerke 
in Duisburg-Wanheim wurde als Werk Duis

burg der Maschinenfabrik Augsburg-Nürnberg in den 
Jahren 1911—1918 erbaut und ging 1921 in den 
Besitz der Rheinischen Stahlwerke über, von denen 
es, den Erfordernissen des Rheinstahlkonzerns ent
sprechend, durch einige neue Werkstätten für Sonder-

A b b ild u n g  1. G e sa m tla g e p la n .

erzeugnisse erweitert wurde, wobei auch die Gießerei 
ihren heutigen Ausbau durch Anlage einer Kokillen
gießerei, einer neuen Putzerei, eines Modell-Lager
hauses und eine Erweiterung der Kran- und 
Transporteinrichtungen erfuhr.

Die ursprüngliche Bestimmung des Werkes war 
die Uebernahme des Schwermaschinenbaues der 
M. A. N., insbesondere des Großgasmaschinenbaues. 
Die Rohstoffe sollten aus unmittelbarer Nähe von 
der Hüttenindustrie bezogen und die Erzeugnisse in 
derselben Industrie Absatz finden. Es ist einleuch-

Gemäß dieser ursprünglichen Bestimmung für 
Guß und Bearbeitung von schwersten Maschinen
teilen ist die Anlage und Einrichtung der Werk
stätten auf die Herstellung der größten Stücke zu
geschnitten und insbesondere die Gießerei als aus
gesprochene Schwergießerei angelegt. Der leitende 
Grundsatz bei der Anlage der Gießerei war, vom 
Roheisen bis zum Fertigerzeuguis keine rückläufigen 
Wege zu beschreiten und Eisen und Formstoffe in 
stets gleichbleibender Richtung durch Gießerei und 
Putzerei zu führen.
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A b b ild u n g  3. R o h e is e n p la tz .

von einem Magnetkran überspannt. Unmittelbar daran schließen sich 
die Sandbunker und die Lagerplätze für Kalksteine und sonstige Roh- 

V stoffe an. Die Putzerei legt sich an der anderen Seite der östlichen Hof-
|  kranbahn in einer Länge von 75 m quer so vor die Stirnseite der Gießerei,

daß auch nach dem vollen Ausbau durch eine dritte Gießhalle ein gerad- 
liniger Transport zur Putzerei möglich ist.

£

$

A b b ild u n g  4 . I n n e n a n s ic h t  d e r  G ie ß h a l le n .

Der Fluß des Materials ist durch diese Anordnung gegeben. Das 
Roheisen kommt in Bahnwagen auf den Roheisenplatz (Abb. 3), wird mittels 
des Magnetkranes entladen und nach Analyse gestapelt. Eine quer über den 
Platz laufende Hängekatze bringt den Satz, einschließlich Koks und Zu
schläge, ins Kuppelofenhaus zu den Oefen. Das hier niedergeschmolzene 
Eisen wird in Pfannen auf einem besonderen Pfannenwagen mittels maschi
nenmäßigen Quertransports in die Gießhallen und zur Form befördert. Der 
Sand kommt auf Schmalspurwagen von den Sandbunkern zur unmittelbar 
daneben liegenden Sandaufbereitung, wird hier aufbereitet und geht in 
gleicher Richtung auf einem durch beide Schiffe laufenden Quergleis
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Abb. 1 und 2 zeigen die allgemeine Anlage der Gießerei. Sie besteht 
aus einer großen zweischiffigen Gießhalle mit angebautem Kuppelofenhaus, 
und ist an ihren Stirnseiten von zwei durch das ganze Werk laufenden 
Hofkranbahnen eingefaßt, die sowohl als Lagerplätze als auch dem 
Transport der Teile nach den Bearbeitungswerkstätten dienen. Hinter 
dem Kuppelofenhaus liegt der Roheisenplatz mit den Koksbunkern.
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mittels Kippwagen an die Verbrauchsstellen. Die 
Kernmacherei als Hauptverbraucher liegt neben der 
Sandaufbereitung und in unmittelbarer Nähe der 
Trockenöfen, so daß auch die Kerne in ihrem Her
stellungsgang keine rückläufigen Wege machen. Die 
gegossenen Stücke wandern in gleicher Richtung

Stirnseiten der Gießerei und unter einer Kran
bahn auf der Nordseite, unter welcher auch Bun
ker für Trockenkoks und Sand für den Sonder
bedarf der Kokillengießerei untergebracht sind. 
Modellschreinerei und Modell-Lagerhaus sind in der 
Nähe der Gießerei angeordnet und durch Gleis und

A b b ild u n g  5. S a n d a u fb e re i tu n g .
a =  S chiebetransporteu r, b =  P o ly g o n sieb , c =  Schnecke, d =  K ollergan g, e =  Q uetschw alze, f =  E isenabscheid er, 
g =  P o lygon sieb , h =  Bunker, i =  Schnecke, k =  M ischm asch ine. 1 =  S a n d -K u gelm ü h le, m =  Schw ärzem ühlen .

n  =  M ischkollergang, o =  Sandcohleuder.

durch die Osttore zur Putzerei, wo sie geputzt, 
verwogen und abgefertigt werden und durch die 
nördlichen Tore die Gießerei verlassen. Trichter 
und Fehlgüsse werden in dem neben der Putzerei 
stehenden Fall werk zerschlagen und finden von 
hier ihren kürzesten Weg wieder zum Roh

eisenplatz zurück. Die Rückbeförderung des ge
brauchten Formsandes und des Altsandes geschieht 
auf maschinenmäßigem Wege durch unter Flur lie
gende Schüttelrinnen, wie weiter untennochangeführt 
werden wird. Auch die für die Formerei benötigten 
Hilfsmittel, wie Formkasten, Gewichte, Kernrahmen 
usw., sind für den Former leicht erreichbar und ohne 
Schwierigkeit zur Form und zurück zu den unter 
den Hofkranbahnen angeordneten Stapelplätzen zu 
befördern. Formkastenplätze liegen auf beiden

Straße mit dieser und untereinander verbunden, 
so daß auch die Beförderung der Modelle sich ohne 
Schwierigkeit bewerkstelligen läßt.

Die Gießerei selbst (Abb. 4) ist eine zweischiffige 
Halle von 150 m Länge und 50 m Breite mit viel 
Licht und guter Entlüftung. Das gewölbte Dach ist 

mit einer Reihe von Queroberlich
tern versehen, über die sich noch ein 
Längsreiter hinzieht, der an seinem 
20 m hohen First eine freie, mit 
Blechhaube überdachte Oeffnung 
läßt. Hier können die Gase freien 
Abzug finden, da die sehr zweck
mäßige Bauart der Binder ohne 
Gitterwerk Rauch und auch Licht 
ungehindert durchlassen und keine 
störenden Vorsprünge oder Ecken 
die glatte Luftabführung hindern. 
Außerdem aber sind noch die 
Stirnseiten der Oberlichter als 
Klappen ausgebildet, die nach Be
darf geöffnet und geschlossen wer
den können und bei ihrer schrägen 
Lage nach unten auch offenstehend 
dem Regen keinen Zutritt gewäh

ren. Die Längsseiten der Halle haben zwischen 
den Säulen breite und hohe Fenster, die unten 
bis zu einer Höhe von 3 m geöffnet werden 
können, so daß besonders im Sommer immer sehr 
viel frische Luft Zutritt finden kann. Auf Grund 
dieser vorteilhaften Bauart ist die natürliche Ent
lüftung so gut, daß die Anwendung teuerer künst
licher Mittel nicht notwendig ist.

Die Einteilung der Formfläche ist aus Abb. 1 
zu ersehen. Das südliche Schiff ist für die Herstel

A b b ild u n g  6. K u p p e lö fe n  m i t  V o rh e rd .
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A b b ild u n g  5.

lung der schwersten Stücke bestimmt und mit sehr - 
starken Hebezeugen ausgestattet. Es laufen hier drei 
Laufkrane von 75, 75 und 50 t Tragfähigkeit. Das 
nördliche Schiff hat die weniger schweren Stücke 
und die Kokillengießerei aufzunehmen und wird be

strichen von zwei 
Laufkranen von 50 
und 10 t. Außer
dem laufen an jeder 
Hallenseite noch je 
zwei schnellaufende 
Konsolkrane mit 5t, 
über der Kokillen
gießerei ein weite
rer von 10 t, zu
sammen neun Kon
solkrane von insge
samt 50 t Trag
fähigkeit. Mittels 
starker Querbalken 
ist auch die Mög
lichkeit gegeben,

; zwei Krane Zusam
menarbeiten zu las
sen, was besonders 
beim Herausziehen 

schwerer Stücke mit ihren Kernen aus der Grube öfter 
angewendet werdenmuß; beim Guß von sehr schweren 
Stücken ist es möglich, gleichzeitig 4 Krane, 2 Lauf
und 2 Konsolkrane, anzusetzen. Einen besonderen 
Vorzug hat die Krananlage dadurch, daß die sämt
lichen in der Gießerei und Putzerei laufenden Krane 
austauschbar sind, so daß man jeden Kran ohne wei
teres in eine andere Halle versetzen und bei Bedarf 
beispielsweise einen Konsolkran innerhalb weniger 
Stunden auf einer anderen Bahn in Betrieb nehmen 
kann.

Die Graugießerei stellt Gußstücke jeder Art in 
Größen bis zur Grenze der Transportfähigkeit auf der 
Eisenbahn her. Es wird in Sand und Lehm geformt. 
Für die größten Stücke sind gemauerte und gegen 
Eindringen von Grundwasser mit Bleiblech isolierte 
Formgruben vorhanden. Die Kokillengießerei ist im 
nördlichen Schiff untergebracht. Die Mantelformen 
werden auf zwei unter einem Sandbunker angeordne
ten Rüttelformmaschinen von 7,5 und 10 t Leistung 
gerüttelt, auf gasgeheizter Trockenvorrichtung ge
trocknet und in die Gießgruben gesetzt. DieseTrocken- 
vorrichtung ist eine auf Hüttenflur liegende Platte 
mit untenliegenden Gaskanälen und Heizöffnungen, 
auf welche die Mantelformen gesetzt werden. Die 
austretende Flamme trocknet die Formen. Die 
Kerne kommen von der anderen Seite nach dem 
Trocknen in gas- und koksgefeuerten Trockenöfen 
zur Gießgrube. Auch hier ist der Fluß des Herstel
lungsganges jeweils für Mäntel und Kerne ohne rück
läufige Bewegung. Preßluft findet in der Gießerei 
im ausgedehnten Maße Verwendung zum Stampfen, 
Rütteln, Putzen, Ausheben der Gruben und für die 
Trockenapparate. Die Leitungen liegen mit denen 
für Gas und Wasser gut zugänglich in der Eisenkon
struktion und haben an jeder Säule Anschlüsse.

r- Die Trockenöfen sind an der westlichen Stirn
seite und an der südlichen Längsseite angeordnet. 
Vor den Trockenöfen liegt die Kernmacherei für 
große Kerne; die kleinen werden in einem besonderen 
Anbau angefertigt. Es sind vorhanden für die Grau
gießerei acht große Trockenöfen von je 150—250 m3 
Rauminhalt. Bei der Größe der vorkommenden 
Kerne müssen die Kammern sehr hoch sein; um 
jedoch vorteilhaft auch kleinere Kerne trocknen zu 
können, sind die Einschiebewagen dreistöckig aus
gebildet. Die Feuerung ist zum Teil für Gas und zum 
Teil für Koks eingerichtet.

Die Sandaufbereitung ist zweistöckig angelegt; 
die Einzelheiten sind aus der Abb. 5 ersichtlich. Sie 
wurde von der Badischen Maschinenfabrik gebaut. 
Der Neusand aus den Sandbunkern wird in Kipp
loren auf Schmalspur der Sandaufbereitung zuge
führt und in einem stehenden Trockenapparat ge
trocknet. Ein zweites Becherwerk hebt ihn wieder 
hoch, führt ihn einem Polygonsieb zu, das den ge
siebten Sand auf einen Schiebetransporteur bringt, 
der ihn auf die Neusandbunker verteilt. Die Knollen 
aus dem Polygonsieb laufen über einen Kollergang 
zermahlen zum zweiten Becherwerk zurück. Der Alt
sand wird durch einen Rost einem Becherwerk auf
gegeben und über Quetschwalzen, Eisenabscheider, 
Polygonsieb zu einem Schiebetransporteur geleitet, 
der ihn in die Bunker für aufbereiteten Altsand 
bringt. Die Mischung geschieht durch Schnecken, 
worauf der gemischte Sand nochmals geschleudert 
und durch Schiebetransporteur auf die Bunker für 
fertigen Formsand verteilt wird. Die Bunker haben so
wohl in der Auf bereitung als auch nach der Formerei 
hin Auslaufschnauzen, durch welche der Sand in 
untergestellte Kipploren abgezogen wird. Die Lehm
aufbereitung geschieht durch Knetkollergänge, die 
auf der Bühne stehen und den aufbereiteten Lehm 
nach unten abziehen lassen.

Die fünf Kuppelöfen sind aus der Gießhalle 
selbst herausgenommen und stehen in einem beson
deren Ofen- und Pfannenhaus. Damit bildet der 
Schmelzbetrieb einen für sich abgeschlossenen Teil, 
der nur das flüssige Eisen an die Gießerei zu liefern 
hat, im übrigen aber keine Einrichtungen der Forme
rei, wie Krane, für sich in Anspruch nimmt und die 
Formerei nicht störend beeinflußt. Die Oefen (Abb. 6) 
sind in einer Reihe senkrecht zur Längsachse der 
Gießerei angeordnet, um den Transport des flüssigen 
Eisens auf einem Quergleis zu ermöglichen. Sie 
stehen auf einer 2,6 m hohen Bühne, so daß die 
Rinnen genügend hoch liegen, um die größten Gieß
pfannen unterstellen zu können. Die Pfannen, deren 
schwerste 40 t faßt, stehen auf einem Verschiebe
wagen, der in der Mitte zu diesem Zweck besonders 
tief gebaut ist und höher liegende Aufsätze über den 
Achsen trägt zur Aufnahme kleiner Pfannen, damit 
diese näher an der Auslaufschnauze liegen und eine 
stärkere Abkühlung des Eisenstrahles vermieden 
wird. Ein elektrisches Spill zieht den Wagen selbst
tätig in die Gießhallen. Die hochliegende Anord
nung hat den weiteren Vorteil, daß der Schlacken
abzug sehr einfach und sauber in untergestellte
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Schlackenkübel erfolgen und beim Abzug und bei 
Neuzustellung der Oefen der Abfall und Schmutz durch 
ein Loch der Bühne unmittelbar in untergestellte 
Muldenkipper fallen kann, ferner das Arbeiten auf 
der Bühne an den Oefen in keiner Weise behindert 
wird. Ueberhaupt bietet das abgetrennte Ofen- und 
Pfannenhaus den besonderen Vorteil, daß die für 
das Herrichten der Pfannen und Oefen unvermeid
liche Schmutzecke aus der eigentlichen Formerei 
herausfällt.

Von den Kuppelöfen sind vier nach Bauart 
Sulzer, einer nach Bestenbostel (Abb. 7) gebaut. 
Ihre Abmessungen sind folgende:

Ofen Durchmesser

m

H ölie

m

Stündliche
Schm elz-
leistung

t

Vorherd
Fassungs
verm ögen

t

I 1500 6780 15 20
I I 1200 5500 10 15
I I I 1500 6870 15 20
IV 1100 5100 6 6
V 1500 6870 15 20

Die Gattierung erfolgt auf 
dem Roheisenplatz selbst. Auf 
der Gichtbühne ist kein Mann, 
außer dem Kranführer der Be
schickungskatze. In zwei Längs
schlitzen oder Kanälen, die in 
den Roheisenplatz eingeschnit
ten sind (Abb. 2),laufen zwei elek-

Abbildung 7. Schnitt durch das Ofenhaus m it Beschickungseinrichtung.

trisch angetriebene Gattierungswagen, die mit Wäge
vorrichtung ausgerüstet sind. Auf diesen Wagen 
werden die Begichtungskübel zu den einzelnen nach 
Analyse geordneten Roheisenstapeln gefahren, und das 
Eisen nach Vorschrift des Schmelzzettels gesetzt. Eine 
Hängekatze zieht die Kübel hoch und setzt sie auf 
die zentrale Begichtungsvorrichtung (Abb. 7), die 
sie selbsttätig bis über die Ofenmitte fährt, wo das 
Schmelzgut nach Oeffnen der Bodenklappen senkrecht 
in den Ofen fällt. Die Steuerung dieser Bewegungen 
erfolgt vom Führerkorb aus. Als Gebläse sind 
Hochdruck-Ventilatoren von Sulzer verwendet. Sie 
stehen in einem Zwischenstock unmittelbar an den 
Oefen. Der Ofengang wird durch selbstzeichnende 
Windmengen- und Winddruckmesser überwacht. 
Schlacken und Abfall kommen zu dem hinter dem 
Ofenhaus liegenden Schlackenplatz, wo sie ausge
sucht, zerschlagen und nach Bedarf mittels Schlacken
brecher gebrochen werden.

Die Büro- und Nebenräume, wie Reparatur
schlosserei, Betriebs- und Lohnbüro, Wasch- und 
Baderäume liegen in einem Abschnitt der Gießhallen 
an der Stirnseite, so daß die Formerei durch beson
dere Einbauten nicht verunziert wird und auch die 
Frontseite der Hallen durch Anbauten kein unschönes 
Aussehen erhält. Die Gießerei-Schlosserei liegt zu 
ebener Erde, darüber die Waschräume und ein wei
teres Stockwerk höher die Baderäume, die Licht und 
Luft in reichem Maße durch die großen Fenster der 
Stirnseiten erhalten. Die Warmwasserbereitung liegt 
im Keller. In einem Anbau an der südlichen Längs
seite ist außer der Sandaufbereitung das Magazin 

für Betriebsstoffe untergebracht. Dar
über liegt der Meisterraum, der einen 
guten Ueberblick über die Formerei 
gestattet.

Die Putzerei ist von der Formerei 
getrennt. Die Halle hat 75 m Länge 
und 25 m Breite und ist mit einem 
50-t-Laufkran und einem 5-t-Konsol- 
kran ausgestattet. Der Transport 
von der Gießerei zur Putzerei ge
schieht mittels Transportwagen auf 
Vollspurgleis, die durch Rangierwin- 
den herübergezogen werden. Auf einem 
40 m langen, 2,5 m breiten, in sechs 
Teile unterteilten Rost oder in dessen 
Nähe werden die Gußstücke geputzt, 
nachdem sie vorher in der Gießerei 
von dem anhaftenden, noch brauch
baren Sand befreit wurden. Der 

verbrannte Kernsand fällt 
dann unmittelbar durch 
den Rost in darunter lie
gende Bunker, wird von 
hier aus mittels einer 
Schüttelrinne über einen 
Magnetabscheider geleitet 
und durch ein Becherwerk 
auf außerhalb der Putzerei 
stehende Bahnwagen gela
den, die ihn entweder zur
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Sandaufbereitung zurück oder zum Schuttplatz 
bringen (Abb. 8). Der den Kokillen anhaftende, noch 
brauchbare Mantelsand wird durch eine besondere 
querlaufende Schüttelrinne nach Aufbereitung zum 
Bunker über den Rüttelformmaschinen selbsttätig 
zurückgebracht. Durch diese Art der Sandabfuhr 
wird eine nicht unwesentliche Verbilligung erzielt 
gegenüber dem Verfahren, den Altsand in Kübel zu 
schaufeln und diese auf die Bahnwagen zu entleeren, 
wobei die letzteren leicht beschädigt werden. Die

retischen Unterricht in einer besonderen Werksschule 
erhalten. Die Auslese der sich zur Lehre meldenden 
Jungen geschieht durch eine psychotechnische Eig
nungsprüfung. Die Leistungen und der Fleiß der 
einzelnen Jungen werden auch in der Werkstätte 
bewertet und in eine daselbst aufgehängte Tafel ein
getragen, einmal um den Jungen einen Ansporn zu 
geben, die besten Leistungen zu erzielen, dann aber 
auch, um die Ergebnisse der Eignungsprüfung mit 
den Dauerleistungen des Lehrlings im Betriebe zu

A b b ild u n g  8. P u tz ro s t  m i t  S c h ü tte lr in n e .

zwangläufige Führung des gesamten Altsandes über 
einen Magnetscheider bringt erhebliche Vorteile 
durch die Wiedergewinnung des Alteisens. 10—12 t 
Eisen werden monatlich allein an feineren Splittern 
und kleinen Stücken wiedergewonnen, während die 
mehr als faustgroßen Stücke schon auf dem Rost 
liegen bleiben und dort gesammelt werden können. 
Die Einrichtung ist geeignet, sich bei dem mit „Ab
gang“ bezeichneten Posten in der Stoffbilanz be
merkbar zu machen. Die mechanischen Einrich
tungen der Putzerei, die Sandstrahlge
bläse, Putztrommeln, die drei Putzhäuser, 
die Schleifsteine sind alle mit Absaugung 
versehen. Die sonstige Entlüftung der 
Putzerei geschieht ohne künstlichen Zug 
und vollzieht sich in gleicher Weise wie bei 
der Gießerei. An der nördlichen Stirnseite 
befindet sich der Abfertigungsplatz der 
Gußstücke. Hier werden die Stücke 
geprüft und verwogen; auch ist dort 
eine Wage eingebaut zum Verwiegen 
fertiger Ladungen.D O

Neben der Großgießerei ist auch eine 
Lehrgießerei (Abb. 9) eingerichtet, die 
vollkommen getrennt von der Schwer
gießerei ist. Sie besitzt zwei kleine Kup
pelöfen von 1 und 0,6 t Leistung je st, 
eine kleine eigene Sandaufbereitung und 
einen Trockenofen. Die Lehrlinge werden hier vier 
Jahre unter der Aufsicht eines erfahrenen Meisters 
ausgebildet. Sie gattieren und setzen selbst und 
bereiten ihren Formsand selbst auf. Im dritten 
und vierten Jahre werden sie für einige Zeit nach 
einem bestimmten Plan in die Groß- und Lehm
formerei versetzt. Diese Art der Ausbildung 
der Lehrlinge in besonderen Lehrwerkstätten, die 
sich in den letzten Jahren ihren Weg gebahnt hat, 
war hier gleich beim Bau des Werkes eingerichtet 
und nach dem Muster der M-A-N-Ausbildung durch
geführt worden. Jetzt geschieht sie unter Anlehnung 
an den Ausbildungsgang des „Datsch“. Es werden 
in vier Lehrjahren etwa 50 Formerlehrlinge zu 
Formern erzogen, die einen mit" dem Fortgang 
in der Werkstätte Hand in Hand gehenden theo

vergleichen. In ihrer allgemeinen Richtung stimmt 
die Kurve der Bewertung in der Eignungsprüfung 
mit den Ergebnissen in der Praxis überein; Ab
weichungen finden naturgemäß statt, sowohl in nega
tiver als auch in positiver Richtung. Die Erfahrungen 
der letzten Jahre erwiesen den Wert der Eignungs
prüfung für die Auswahl des Nachwuchses und be
stätigen aber auch, daß die Erlangung brauchbarer 
Ergebnisse in erster Linie abhängig ist von einer 
gewissenhaften Durchführung der Prüfung. Am

Schlüsse der Lehrzeit muß ein Gesellenstück her
gestellt und eine theoretische Prüfung in der Schule 
abgelegt werden, die maßgebend für das Zeugnis 
sind. Die Lehrwerkstätte ist nicht nur räumlich 
abgetrennt, sondern auch in der Erfassung der 
Kosten in der Betriebsbuchhaltung und Nachkal
kulation bildet sie einenTeil für sich, so daß es jederzeit 
möglich ist, die Ausbildungskosten und den Ertrag 
der Lehrlingsarbeit einander gegenüberzustellen, 
d. h. festzustellen, ob sich die Lehrwerkstätte 
selbst erhalten kann, was hier bejaht werden muß.

Anschließend an die Lehrgießerei ist noch 
eine kleine Rotgießerei eingerichtet, die monatlich 
etwa 40 t Metallwaren liefern kann. Ein chemisches 
und metallographisches Laboratorium dient zu 
Untersuchungen der chemischen und physikalischen

A b b ild u n g  9. L e h rg ie ß e re i.
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Eigenschaften des Roheisens, der Gußstücke und der 
übrigen Formmaterialien. Ein großes vierstöckiges 
Modell-Lagerhaus aus Eisenbeton ist für die Lage
rung der Modelle bestimmt. Der oberste Stock nimmt 
die schwersten Modelle auf und ist von einem 5-t- 
Laufkran bestrichen, der gleichzeitig als Aufzug 
über einer freien Schachtöffnung dient; die tiefer 
liegenden Stockwerke lassen treppenartige Abstell- 
bühnen in diesen Schacht vorspringen, auf welchen

die leichteren Modelle abgestellt und mittels Karre 
an ihren Lagerplatz gefahren werden.

Die gesamte Gießerei kann bei voller Ausnut
zung 40000—50000 t Guß im Jahre erzeugen. Leider 
ist sie durch die Ungunst der wirtschaftlichenVerhält- 
nisse bis zu diesem Grade heute nicht ausgenutzt. 
Die technische Durchbildung der Gießereianlage ist 
im wesentlichen Teil die Arbeit des damaligen Leiters 
des Werkes, 2)r.»3ng. R .  Fichtner.

E i n  n e u e r  O f e n  „ B a u a r t  W ü s t “  z u r  V e r e d e l u n g  v o n  Q u a l i t ä t s g u ß .

Von $r.<5ng. Th. Klingenstein in Zuffenhausen.
(D ie  verschiedenen Wege zur Veredelung des Gußeisens. D er Wüst-Flammlcuppelofen. Seine B au art und

Arbeitsweise. Betriebsergebnisse und Vorzüge.)

(H ie rz u  T afe l 10.)

I n den letzten Jahren hat die Herstellung von 
Qualitätsgrauguß wesentliche Fortschritte ge- 

gemacht. In Zusammenarbeit mit der Wissenschaft 
hat sich die Praxis bemüht, durch die verschiedensten 
Verfahren und auf den verschiedensten Wegen eine 
Verbesserung des Gußeisens entweder durch Ein
wirkung auf seine Schmelzart oder durch eine Nach
behandlung des erschmolzenen Eisens zu erreichen. 
So sind die Fragen Schürmannofen, Entschwefelung, 
Lanz-Perlit u. a. ausgiebig behandelt worden. Auch 
die reine Wissenschaft hat lebhaft eingesetzt, um die 
Frage der Veredelung des Gußeisens durch den plan
mäßigen Aufbau seines Gefüges zu erforschen und 
der Praxis Grundlagen zur planmäßigen Herstellung 
eines solchen zu geben. Wenn man die Erfolge dieser 
Bemühungen zusammenfaßt, so darf man sagen, daß 
die Praxis im allgemeinen mit der Erkenntnis der in 
manchen Werken längst erkannten Tatsache, daß 
Qualitätsguß so zu gattieren ist, daß ein möglichst 
reinesPerlitgefüge entsteht, d.h. mit mäßigemKohlen- 
stoff- und Siliziumgehalt das Ziel erreicht zu haben 
glaubte. Dies ist jedoch nicht ganz richtig, und 
zwar aus folgenden Ueberlegungen.

Es ist außer Zweifel, daß ein perlitisches Gefüge 
dem Guß infolge seiner eutektischen Struktur 
Eigenschaften zu verleihen imstande ist, die es jedem 
anderen ferritischen Werkstoff überlegen machen. 
Trotzdem aber unterbricht der ausgeschiedene 
Graphit das Graugußgefüge nach wie vor nach Menge 
und Art und beeinträchtigt die Festigkeitseigen
schaften ganz wesentlich. Denn damit, daß das 
Material perlitisch erstarrt, ist keineswegs gesagt, 
daß auch der Graphit in feiner, für die Festigkeit 
günstiger Verteilung vorhanden ist.

Abb. 1 und 2 (siehe Tafel 10) stellen das Gefüge 
eines Gußstückes dar, das trotz des rein perlitischen 
Gefüges nur eine Brinellhärte von 160 aufwies, und 
zwar infolge der zahlreichen und groben Graphit
ausscheidungen, die im Gefüge eingelagert sind. Die 
Menge des Graphits kann man natürlich ohne weiteres 
durch Reduzierung des Gesamt-Kohlenstoffgehaltes 
verringern, damit werden auch die einzelnen Graphit
lamellen in feinerer Form abgeschieden, da auch die 
Höhe und die Konzentration des Kohlenstoffgehaltes 
zweifelsohne auf die Graphitabscheidung von Ein
fluß sind.

Jedem Gießer ist nun aber bekannt,wie schwierig 
es ist, imKuppelofen denKohlenstoffgehalt niedrig und 
auf gleichmäßiger Höhe zu halten. Die Einwirkungen 
des Satzkokses und besonders auch des Ftillkokses 
sind so bedeutend und vor allem so unbeeinflußbar, 
daß nur sehr unsicher das gewünschte Ergebnis in 
bezug auf Kohlenstoffgehalt zu erzielen ist. Nach 
Versuchen des Verfassers, bei denen, wie aus nach
stehender Zusammenstellung ersichtlich, der Füll- 
koks bzw. der Satzkoks geändert wurde, ergibt

Füllkoks

%
Satzkoks

%
G esam tkoks

%

1. V e r s u c h s ta g 3 ,6 9 10,2
2. V e r s u c h s ta g 3 ,3 9 9,5
3. V e r s u c h s ta g 3 ,2 8 b z w . 9 8 ,0
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A b b ild u n g  3. S c h w a n k u n g e n  im  G e sa m t- 

K o h le n s to f f  ge h a l t .

sich das in Abb. 3 graphisch dargestellte Bild. Es 
wurde dabei so verfahren, daß zunächst eine Gat
tierung mit normalem, bei gewöhnlichem Maschinen
guß üblichem Kokssatz geschmolzen wurde und in 
gleichmäßiger Verteilung über die ganze Schmelzung 
10 Proben genommen wurden, deren Kohlenstoffge
halte in Kurve I zusammengestellt sind. Der Kohlen
stoffgehalt nimmt also mit der Dauer der Schmel
zung, d. h. mit dem langsamen Verbrauch des 
Füllkokses ab. Eine zweite Schmelzung mit der
selben Gattierung, jedoch mit 10 % weniger Füll- 
koks, ergab das in Kurve II niedergelegte Bild. Da 
auch diese Schmelzweise noch nicht zum Ziele führte,



„ S T A H L  U N D  E I S E N “ 1925, Nr. 35. Tafel 10.

T h .  K l i n g e n s t e i n :  E i n  n e u e r  O f e n  „ B a u a r t  W ü s t “

z u r  V e r e d e l u n g  v o n  Q u a l i t ä t s g u ß .

x 100

A b b ild u n g  1. G ra p h i tv e r te i lu n g  in  h o c h 
g e k o h lte m  p e r li t is c h e n  G u ß e ise n .

x  100

abseheidung.

A b b ild u n g  2. P e rli tisc h e s  G efüge m it  g ro b en  
G ra p h ita u ss c h e id u n g e n .

x  1500

A b b ild u n g  6. P e rli tisc h e s  G efüge des W ü sto fen - 
E rzeu g n isse s .



V e r g l e i c h  v o n  K u p p e l o f e n -  u n d  W ü s t o f e n - E r z e u g n i s .

X «00 x  800

A b b ild u n g  7. n  _  A b b ild u n g  11.
& G anz  w e icher G uß .

x  800

A b b ild u n g  8. . . .  . ,
W e ich er

x  800

M asch in en g u ß . A b b ild u n g  12.

X 800

A b b ild u n g  9 . TT
H a r te r

X 800

M asch in en g u ß . A b b ild u n g  13.

x  800 x 800

Abbildung 10.
S e h r h a r te r  M asch in en g u ß .
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Z a h le n ta f e l  1. S c h m e l z b e i s p i e l e  d e s  1 -1 - W ü s t - O f e n s .

G ußart
M ittlerer M aschinenguß M ittlerer M aschinenguß Schwerer M aschinenguß Schwerer M aschinenguß

(reduzierende Schm elzung) (reduzierende Schm elzung) (oxydierende Schm elzung) (oxydierende Schm elzung)

G a t t ie r u n g  . . . . 4 9 ,3  %  C o n c o rd ia - 2 0  %  H ä m a t i t 12 %  C -a rm e s C on- 1 2 ,0  %  C o n c o rd ia -
E is e n c o rd ia -E is e n E is e n

4 9 ,3  %  D e u ts c h  I I I 1 0 % D e u ts c h  I I I 12 %  S ie g e n e r 6 ,0  % 1 S iege  n e r
1 ,4  %  E K - P a k e te 10 %  B ru c h 2 6  %  B ru c h 6 ,0  %  /  E is e n

59  %  T r ic h te r 4 0  %  T r ic h te r 1 0 ,0  %  M a s c h in e n -
1 %  E K - P a k e te b ru c h

6 6 ,0  %  T r ic h te r

A nalyse der Gat- des Zu- und der G at des Zu- und der G at des Zu- und der G at des Zu- und
tieruDg Gusses Abbrand tierung G usses Abbrand tierung Gusses Abbrand tierung G usses A bb ran d '

S i ...................... • % 2 ,1 0 2 ,0 4 -  2 ,8 5 2,51 2 ,4 0 -  4 1 ,68 1,66 4 - 0 1 ,76 1,67 — 5 ,1
M n . . . . • % 0 ,8 3 0 ,8 3 +  0 0 ,7 6 0 ,7 6 4 - 0 0 ,9 6 0 ,9 0 -  5 1 ,04 0 ,9 6 -  7
P ...................... • % 0 ,3 6 0 ,3 6 +  0 0 ,4 6 0 ,4 6 +  0 0 ,3 5 0 ,4 2 _ 0 ,39 0 ,3 9 4 - 0
S ...................... /O 0 ,0 2 1 0 ,0 2 1 +  0 0 ,0 7 3 0 ,0 5 5 -  28 0 ,0 7 9 0 ,0 7 7 ±  o 0 .0 7 4 0 ,0 7 4 ±  o
G es.-C  . . . ° /Jo 2 ,97 3 ,0 6 +  3 ,0 3 3,47 3,31 — 5 3 ,20 2 ,7 0 — 15 3 ,2 0 2 ,7 0 — 15 ,6

Z u g f e s t ig k e i t . . . 2 4 ,9 5  k g /m m 2 2 2 ,3  k g /m m 2 3 3 ,4  k g /m m 2 3 0 ,6 0  k g /m m 2
B ie g e fe s tig k e it 4 4 ,4 4  k g /m m 2 3 8 ,6  k g /m m 2 5 4 ,8  k g /m m 2 5 4 ,6 5  k g  /m m 2
B r in e l lh ä r te  . 225 195 215 235
G e s a m te in s a tz 4 0 5 4  k g 3 5 0 0  k g 4 8 0 0  k g 3 5 0 0  k g
L e is tu n g  je  s t . . . 901  k g 1077 kg 1050  k g 1077 k g
O e lv e r b ra u c h b e im

V o rb la s e n 1-0 % DO % 0 ,9  % 1,9 %
O e lv e r b ra u c h b e im

S c h m e lz e n 1 0 ,2  % 8 ,9  % 9 ,8  % 8 ,9  %
O e lv e r b ra u c h  in s g e s . 11 >2 % 10,8  % 10,7 % 10,8  %

wurde bei einer dritten Schmelzung außer der 10- 
prozentigen Verringerung des Füllkokses noch der 
Satzkoks von 9 auf 8% bei der ersten Ofenfüllung 
herabgesetzt, wobei sich nun das in Kurve III 
wiedergegebene Bild ergab. In allen drei Fällen 
betrug der Kohlenstoffgehalt der Gattierung 3,06%.

Es geht daraus hervor, daß man immerhin den 
Kohlenstoffgehalt auf diese Weise drücken kann, 
man darf aber dabei nicht vergessen, daß dies auf 
Kosten der Temperatur des erschmolzenen Eisens 
geht, und daß mit dem gleichzeitigen Sinken des 
Kohlenstoffgehaltes und der Eisentemperatur das 
Gespenst des Kaltgusses herbeigerufen wird. Auch 
das Gattieren mit Schmiedeisen bringt nur einen 
Teilerfolg insofern, als man dadurch im allgemeinen 
höchstens bis auf 3,1—3,2 % C herunterkommt, 
wenn man nicht sehr starkwandige Stücke zu gießen 
hat, bei denen kaltes Schmelzen angängig ist. Bei 
kleinen Abstichen von 700—800 kg aus Oefen ohne 
Vorherd läßt sich außerdem infolge des ungleich
mäßigen Schmelzens kein einheitliches Eisen ver
gießen, so daß man z.B. einen Abstich mit hohem, 
den nächsten mit niedrigem Kohlenstoff- und 
Siliziumgehalt bekommen kann.

Man versucht nun allerdings, den hinsichtlich 
seiner außerordentlich vielseitigen Anwendungs
möglichkeit idealen Elektroofen in der Eisengießerei 
einzuführen. Dies scheitert jedoch an den hohen, 
an den meisten Orten in Deutschland üblichen Strom
kosten, und wo dies schließlich zu ertragen wäre, 
können vielfach die hohen Anschaffungskosten nicht 
aufgebracht werden.

Bei diesen Verhältnissen hat die Oelfeuerung 
naturgemäß Fortschritte machen können und hat 
sich namentlich auch in den Tempergießereien ein
gebürgert. Diese im allgemeinen kippbaren tiegel
losen Oefen haben aber nur für Sondergüsse Ver' 
Wendung finden können, da einerseits die Erzeugungs'

XXXV.lä

menge viel zu klein, anderseits der Betrieb außer
ordentlich teuer war, da man mit einem Oelverbrauch 
von etwa 25 % des Einsatzes rechnen muß.

Das Bestreben ging daher dahin, einen ölge
feuerten Ofen zu schaffen, der stetig im Sinne 
des Kuppelofens betrieben werden kann, also dessen 
Vorteile hat, ohne damit seine Nachteile in bezug 
auf die Unsicherheit der Gattierung zu vereinen. 
Einen solchen Ofen stellt der nach „Patent Wüst“ 
erbaute, mit Oel gefeuerte Flammkuppelofen dar, 
der allen oben erwähnten 'Anforderungen entspricht.

Der Ofen, dessen Bauart aus Abb. 4 er
sichtlich ist, stellt grundsätzlich einen Flammofen 
dar, auf dessen einer Seite der Oelbrenner eintritt, 
während am entgegengesetzten Ende ein Füllschacht 
aufgesetzt ist. Die aus dem Oelbrenner sich ent
wickelnde Flamme bestreicht zunächst das Bad, 
trifft auf den unteren Teil der im Füllschacht sitzen
den Schmelzsäule und schmilzt diese zum Ablauf 
in den Sumpf ab, während neues Schmelzgut von 
oben nachrutscht bzw. durch die Gichtöffnung auf
gegeben wird. Die abziehenden Gase streichen durch 
einen Vorwärmer und wärmen dort nach dem 
Gegenstromverfahren die Gebläseluft vor, wobei 
Windtemperaturen von 400°, vorübergehend sogar 
bis zu 600°, erzielt werden. Die Schlacke wird an der 
dem Abstich entgegengesetzten Seite abgezogen. 
Auf dem Boden des Füllschachtes befindet sich eine 
Klappe, die eine leichte Zugänglichkeit zum Schacht 
ermöglicht. Das Gewölbe des Bodens besteht aus 
abhebbaren Deckeln, so daß eine rasche und bequeme 
Ausführung der notwendigen Ausbesserungsarbeiten 
gewährleistet ist.

Als Heizöl dient Steinkohlenteeröl mit.einem 
Heizwert von rd. 9200 WE. Das Schmelzgut wird wie 
im Kuppelofen von der Gichtbühne mit einem Kalk
zusatz von 1—2 % aufgegeben, nur mit dem Unter
schied, daß kein Koks notwendig ist. In Zahlentafel 1

185
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sind einige Schmelz
beispiele eines 1-t- 
Ofens, welcher als 
erster in den Gieße
reien derMaschinen- 
fabrik Eßlingen seit 
über Jahresfrist mit 
Erfolg im Betriebe 
ist, angeführt, aus 
denen alle zu be
achtenden Ziffern 
zu entnehmen sind.
Ueber die Lei
stungsfähigkeit des 
Ofens mögen ferner 
die in nachfolgen
der Zusammenstel
lung aufgeführten 
Ziffern Auskunft ge

ben. Dieselben 
stammen von der 
Schmelzung einer 
Sondergattierung 

mit einem bei etwa 
1260° liegenden 
Schmelzpunkt. Die
se Ziffern zeigen, wie 
schon oben, den 
geringen Oelver- 
brauch sowie die 
stündliche Leistung 
des Ofens, der im 
übrigen selbstver
ständlich auch für 
größere Stunden
leistungen gebaut 
werden kann.
G e s a m te in s a tz  . . . .  45 0 0  k g  4 2 0 0  k g  4 0 0 0  k g
L e is tu n g  je  s t  . . . .  1125 k g  1050  k g  1020 k g
O e lv e rb ra u c h  b e im  V o r

b la s e n  ................................ 1,1 %  1 ,6  %  0 ,8 7  %
O e lv e r b ra u c h  b e im

S c h m e l z e n .....................  6 ,9  %  8 ,7  %  8 ,9  %
O e lv e rb ra u c h  in s g e s a m t  8 ,0  %  10 ,3  %  9 ,8  %

Die Temperatur des abgestochenen Eisens liegt 
zwischen 1500 und 1600°. Die Güteverbesse
rung des auf diese Weise erschmolzenen Graugusses 
liegt neben geringem Schwefelgehalt in der feineren 
Graphitabscheidung sowie in der Möglichkeit, einen 
gleichmäßig niederen Kohlenstoffgehalt bzw. die 
gewollte Analyse genau zu erzielen.

Abb. 5 zeigt die Graphitverteilung in einem 
30-mm-Probestab des oben erwähnten schwereren 
Maschinengusses.

Der Graphit ist mehr temperkohleartig ab
geschieden, nicht in der sonst lamellaren Form. 
Es liegt nahe, daß diese die Festigkeit außerordent
lich fördernde Graphitform auf die hohe Schmelz
temperatur zurückzuführen ist. Die im übrigen per- 
litische Struktur zeigt Abb. 6.

Aus den Darlegungen geht hervor, daß zu einer 
weiteren Veredelung des Gußeisens in erster Linie

Scttn/tt C-O  

,  238 0  —

Schnitt

3  — - 3

A b b ild u n g  4. O e lg ch e iz tc r  F lam m - 
k u p p e lo fe n .

die Graphitausbildung beeinflußt 
werden muß. Da offenbar die 
Schmelztemperatur hierauf we
sentlichen Einfluß ausübt, dürfte 
der „Wüst-Ofen“ im Gegensatz 
zum Kuppelofen mit seinen be

schränkt hohen Schmelztemperaturen in ganz be
sonderem Maße berufen sein, der Verwirklichung 
dieser Bestrebung zu dienen.

Zur Veranschaulichung des Unterschiedes 
zwischen solchen Eisensorten, welche im Kuppelofen, 
und solchen, welche im Wüst-Ofen erschmolzen 
wurden, mögen auch noch die Schliffbilder von vier 
Sonder-Gattierungen der Maschinenfabrik Eßlingen 
dienen.

Die erste Reihe (Abb. 7 bis 10) stellt die Gefüge
bilder der vier Gattierungen bei der Erschmelzung 
derselben aus dem Kuppelofen dar, während die zweite 
Reihe (Abb. 11 bis 14) das Gefüge der bis auf den 
Kohlenstoffgehalt gleichen, jedoch im ölgefeuerten 
Flammkuppelofen erschmolzenen Gattierungen wie
dergibt. Der Unterschied zwischen den beiderseitigen 
Gefügebildern ist in die Augen springend, und wenn 
auch die in der ersten Reihe erkenntlichen Schliff
bilder durchaus nicht etwa auf einen geringwertigen 
AVerkstoff hinweisen, so ist der Unterschied doch 
sehr groß, und die in der zweiten Reihe stehenden 
Bilder des im Wüst-Ofen erschmolzenen Eisens 
deuten auf besonders hervorragende Eigenschaften 
dieses letzteren hin.
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E i n e  T e m p e r g i e ß e r e i  n e u e s t e r  A n o r d n u n g .

(T ransportvorrichtungen . Form erei und Kernmacherei. Trocken-, Schmelz- und Glühöfen m it Oelfeuerung.
Putzereieinrichtung.)

D ie Pacific Malleable Castings Co. hat in Oak- 
land, Cal., eine Tempergießerei1) errichtet, hei 

deren Anlage die jüngsten Erfahrungen auf dem Ge
biete des Tempergusses Berücksichtigung fanden, 
und die sich ganz besonders durch Einfachheit und 
Uebersichtlichkeit auszeichnet. Menschliche Arbeit 
ist bei allen Handhabungen auf das denkbarste Min
destmaß gebracht worden, zu gleicher Zeit wurden 
aber dennoch kostspielige Beförderungseinrichtungen

vermieden. Ein elektrischer 5-t-Laufkran bewäl
tigt den größten Teil der sonst mittels Förderbän
dern. Lauftischen und ähnlichen Vorkehrungen be
wältigten Förderarbeit.

Das den klimatischen Verhältnissen an der pazi
fischen Küste entsprechend leicht und luftig ge
baute Gießereigebäude ist 108 m lang und 48 m breit 
und gliedert sich in eine Mittelhalle von 18 m Breite 
und 8,7 m Höhe bis zur Dachbinderunterkante 
und zwei Seitenschiffe von je 15 m Breite 
und 4,5 m Höhe bis zur Binderunterkante.
In der Mittelhalle ist ein Laufkran für 5 t 
Betriebslast vorgesehen, der noch 30 m über 
die Rückwand des Gießereigebäudes hinaus 
den Roheisenlagerplatz bestreicht. Die die 
Kranlaufbahn am Lagerplatz tragenden 
Säulen dienen zugleich als Stützen für die 
Dächer der zu beiden Seiten des vom 
Kran bestrichenen Feldes angeordneten 
Sandschuppen.

Das Eisenbahn-Zu- und -Abfuhrgleise läuft 
längs des Gießereigebäudes mit einem Ab
zweig zum Lagerplatz, so daß sowohl das 
Eisen als auch der Sand vom Laufkran ab
geladen werden können.

Der 5-t-Laufkran hat eine Spannweite von 
18 m und ist mit einem Hebemagneten von 
1143 mm Durchmesser ausgestattet. Kran und 
Magnet arbeiten mit 250 V Gleichstrom. Der Kran 
arbeitet je nach Bedarf mit oder ohne Hebemagnet. 
Die Beschickung der Flammöfen erfolgt ausschließlich 
durch den Laufkran. Er holt das Eisen vom Lager
platz zur Setzbühne ohne Benutzung irgendwel-

M Vgl. Foundry 52 (1925), Nr. 2, S. 56/60.

eher Fördergefäße, er hebt die Gewölbebügel ab, 
setzt das Eisen am Herde ab und bringt die Ge
wölbeteile wieder an Ort und Stelle, alles nur mit Hilfe 
eines Mannes außer dem Kranführer. Der Kran 
holt auch einen Teil des flüssigen Eisens vom Ofen 
und fährt die Schlacke ab. Nach dem Ausleeren 
der Formen werden die Abgüsse vom Kran auf 
die Plattform oberhalb der Scheuertrommeln (Abb. 1) 
oder auch unmittelbar in dieselben gebracht, was 

wiederum ohne Behälter nur mit 
Hilfe des Hebemagneten geschieht. 
Der Magnet wird dann abgesetzt, 
worauf der Kran die Gliihgefäße aus
hebt und entleert (Abb. 2). Die Ab
güsse werden mittels des Hebema
gneten zu den Trommeln für Weich
guß bzw. den Sandstrahlfertigputz
trommeln gebracht.

Das Werk gießt die Glühgefäße 
selbst und bedient sich auch zum 
Ausheben dieser Abgüsse aus den 
Bodenformen des Hebemagneten. Der 
den Abgüssen anhaftende Sand wird 

abgeklopft und mit Bürsten entfernt, während die 
Stücke am Magneten hängen.

Die gescheuerten Hartgußstücke werden auf 
schräge Platten ausgestürzt, über die sie durch ihr 
eigenes Gewicht auf die längs den Scheuertrom
meln angeordneten Gußputztische gleiten. Die 
Putzer sehen die Stücke durch und werfen die als 
gut befundenen Teile in hinter ihnen aufgestellte 
Glühtöpfe. Wenn eine genügende Anzahl von Töp

fen zur Füllung eines Glühofens voll ist, werden sie 
von einem ölgefeuerten Dampfwagen in einen Glüh
ofen gebracht.

Sämtliche Formerarbeitsplätze sind mit fahr
baren Arbeitstischen oder fahrbaren Preßformma
schinen ausgestattet (Abb. 3). Durch die Fahrbar
keit dieser sämtlichen Arbeitsbehelfe wird den For

A b b ild u n g  1. E r h ö h t  a n g e o rd n e te  S c h e u e r tro m m e ln , d ie  die 
g e sc h e u e r te  W a re  ü b e r  s ch rä g e  G le itf lä c h en  u n m it te lb a r  d en  

P u tz t is c h e n  a b g eb e n .

A b b ild u n g  2. E n t le e ru n g  d e r  G lü h g e fäß e  m i t  H ilfe  des  K ra n e s .
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mern das Tragen und Absetzen der Formen auf grö
ßere Entfernungen erspart. Jeder Arbeitstisch ist 
mit einem Druckluft-Losklopfer und einer Druck
luftdüse zum Abblasen der Modelle ausgestattet. 
Der überwiegende Teil sämtlicher Abgüsse wird in 
Abschlagformkasten hergestellt. Es sind insgesamt 
nur 50 Former tätig, von denen jedem eine Boden
fläche von 3 x 12 m zur Verfügung steht.

den Formern auf den fahrbaren Abkühlgestellen
zugeführt.

Der Flammofen (Abb. 5) befindet sich ungefähr in 
der Mitte der Haupthalle. Er wird mit Oel gefeuert 
und hat eine Schmelzleistung von 201. Große Sorgfalt 
wird der besten Mischung des Brennöls und der Ver
brennungsluft gewidmet, sowohl die Oel- als'auch 
die Luftzuleitung werden ständig durch selbstauf-

A b b ild u n g  3. B lick  in  d ie  m it  fa h rb a re n  A rb e its t is c h e n  u n d  E o rm m a sc h in e n  a u s g e s ta t te te  F o rm ere i .

Die Kernmacherei ist am Ende des einen Sei
tenflügels untergebracht, sie erhält von zwei Seiten 
reichlich Licht durch die fast vollständig zu Fenstern 
ausgebildeten Wände und ist an den beiden übrigen 
Wänden gegen die Gießerei zu vollständig offen. 
Die Arbeitstische sind den Fensterwänden entlang 
aufgestellt. Jeder Tisch hat an der nach dem Fen
ster zu gerichteten Seite einen Sandbehälter, der 
eine den Tagesbedarf reichlich deckende Kernsand
menge faßt. Diese Behälter werden des Nachts ge
füllt, so daß den Kernmachern keinerlei Behelligung 
durch die Sandbeschaffung erwächst. Sämtliche 
Kernmachertische sind aus Hartholz gefertigt.

Die in der Kernmacherei untergebrachte Sand
aufbereitungsanlage besteht aus einer großen Misch
maschine, die ursprünglich nur für den Oelkernsand 
bestimmt war, sich später aber auch zur Bereitung 
des Sandes für die Formen als bestens geeignet er
wies. inmitten der Kernmacherei steht der aus 
sechs Kammern bestehende Kerntrockenofen von
1,8 m Breite und 6 m Länge mit Türen an beiden 
Enden (Abb. 4). Die Kerne werden dem Ofen an 
der einen Seite aufgegeben und ihm nach gehöriger 
Trocknung auf der anderen entnommen, worauf sie 
in einem Gestell zur Abkühlung abgesetzt werden. 
Eine große Rauchkappe über dem Ofen leitet alle 
aus der Oelheizung und dem verdampften Oel der 
Kernmasse herrührenden Gase und Dämpfe ab. Die 
Trockenwärme wird mit Hilfe selbstaufzeiclmen- 
der Meßeinrichtungen genau überwacht und gere
gelt. Die Kernmacherei ist weiter mit einer Kolo
phoniummühle, einem Rüttelsiebe und einer Kipp- 
formmaschine ausgestattet. Sämtliche Kerne werden

zeichnende Drucnmesser überwacht. Die Abgase 
treten in eine Esse von 1,8 m unterem Durchmesser 
und 18 m Höhe.

Die abgestochene Schlacke fließt in einen kräf
tigen Wasserstrahl, der sie zu feinem Korn zer
sprengt, und gelangt dann in einen gelochten Blech
behälter von 0,76 m3 Fassungsvermögen. Die Granu
lierung der Schlacke erfolgt so vollständig, daß die 
Eisenbestandteile mittels eines über ihre Oberfläche 
hinweggeführten Magneten ausgezogen werden kön-

A b b ild u n g  4 . K e rn tro c k e n ö fe n .

nen. Die eisenfreie, fein gekörnte Schlacke findet 
als Packungsmittel für die Glühtöpfe nutzbringende 
Verwendung. Von der aus sechs Kammern be
stehenden Glühanlage sind fünf Kammern zunächst 
noch zum Glühen mit Einsatzgefäßen bestimmt und 
haben eine Grundfläche von je 4,5 x 9 m, wäh
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A b b ild u n g  5. F la m m o fe n  m i t  O e lfeu eru n g  u n d  g e so n d e r te r  Z u fü h ru n g  d e r 
s e k u n d ä re n  V e rb re n n u n g s lu f t .

rend die sechste Kam
mer mit 3,6 x 7,5 m 
Grundfläche als Muffel
ofen ausgebildet wurde.
Da beabsichtigt ist, 
sämtliche Kammern 
später zu Muffelöfen 
umzubauen, hat man 
auch die Böden der 
Einsatzöfen mit einem 
feuerfesten Würfelgit
terwerk ausgestattet.
Die Türen bestehen 
aus feuerfesten Stei
nen, die durch eiserne 
Rahmen zusammenge
halten werden, und 
bewegen sich in lot
rechten Angeln. Man 
läßt sie etwa 200 mm 
vom Boden abstehen und füllt den sich ergebenden 
Zwischenraum mit einem langen Block aus feuerfester 
Masse aus, ändern dieTüre genauen Anschlag findet. 
Zwei Mann vermögen diesen Block leicht zu handha
ben. Sämtliche Kammern haben Oelheizung, bei den 
Einsatzkammem ist am rückwärtigen Ende ein Bren
ner angeordnet, während der Muffelofen an beiden 
Enden gefeuert wird. Das Oel wird mit Luft von 
0,11 kg/cm2 Ueberdruck zerstäubt, der durch einen 
Zentrifugenkompressor von 375 mm (¡) erzeugt wird. 
Ein Schornstein von 1,5 m Cb und 18 m Höhe saugt 
die Rauchgase ab. Selbstaufzeichnende Wärme
messer an beiden Enden jeder Kammer sichern ge
naue Wärmeregelung.

Sämtliche Scheuertrommeln und Schmirgel
schleifmaschinen sind mit einem äußerst wirksamen, 
durch einen 40-PS-Motor betätigten Staubabsauger 
ausgestattet. Vor dem Eintritt der abgesaugten 
Gase in den Ventilator ziehen sie durch einen Staub

fänger, der ihnen bereits 65 % des mitgeführten 
Staubes abnimmt, so daß die eigentlichen Staub
sammler außerhalb des Gießereibaues nur noch 
35 % aufzunehmen haben. Die Luft in den Arbeits
räumen ist rein und bietet den Arbeitern durchaus 
hygienisch einwandfreien Aufenthalt.

Zur Ausstattung des Betriebes gehört noch ein 
Seilfallhammer, der krumme Stücke ausrichtet, ein 
Kompressor, der mit 165 PS 25 m3/min Luft an
saugt, und ein 37,5-kW-Generator zur Stromer
zeugung für den Laufkran. Ein Lokomotivkessel 
für 25 PS liefert den Dampf zur Vorwärmung des 
Brennöls und für sonstige sich im Betriebe ergebende 
Zwecke.

Eine sehr reichlich ausgestattete Versuchsan
stalt für chemische Analysen und metallographische 
Untersuchungen trägt dazu bei, die Arbeitsergeb
nisse des Werkes stets auf der Höhe derzeitiger Er
kenntnis ZU halten. C. Irresberger.

Umschau.
4. G ie ß e re i-F a c h au s s te llu n g  in  D ü sse ld o rf.

D e r V e re in  D e u ts c h e r  E ise n g ie ß e re ie n , G ie ß e re iv e r
band , v e r a n s ta l te t  v o m  2 2 . A u g u s t  b is  13. S e p te m b e r  1925 
in  D ü sse ld o rf in  d e n  H a lle n  a n  d e r  B rü d e r s tr a ß e  seine
4. G ie ß e re i-F a c h a u s s te llu n g . I h r  l ie g t  d e r  G e d an k e  z u 
g ru n d e , d ie  M ö g lic h k e it e in e r  w is se n sc h a ftlich e n  B e f ru c h 
tu n g  d e r  g e s a m te n  G ie ß e re i te c h n ik  z u  zeigen .

D ie  w is se n sc h a ftlich e  A b te ilu n g  i s t  n a c h  fü n f  g ro ß e n  
H a u p tg ru p p e n  g e o rd n e t,  d ie  d a s  g a n ze  F a c h g e b ie t  d e r 
G ießerei u m fa s se n ; e s  s in d :

1. V o rb e re itu n g  d e r  G ie ß e re ia rb e ite n , O rg a n is a tio n .
2. A llg em ein e  A n la g e  d e r  G ieß e re ien .
3. D ie  F o rm g e b u n g s a rb e ite n .
4 . D ie  M eta llu rg ie  des  G ie ß ere iw esen s .
5. P r ü fu n g  u n d  V e re d e lu n g  v o n  G u ß e isen .

I n  d iese  G ru p p e n  s in d  in s g e s a m t 16 A b te ilu n g e n  e in 
g eg lied ert, v o n  d e n e n  je d e  d u rc h  e in e n  b e so n d e re n  F a c h 
m a n n  als O b m a n n  g e le i te t  w ird .

U m  d ie  w is se n sc h a ftlic h e  A u ss te llu n g  b a u t  s ic h  e ine  
rä u m lic h  eb en so  g ro ß e  F ir m e n a u s s te l lu n g  a u f . D ie  g e 
s am te  A u ss te llu n g s flä c h e  d e r  b e id e n  A b te ilu n g e n  b e t r ä g t  
zu sam m en  r d .  4000  m 2. A u c h  f ü r  d ie  F irm e n a u s s te llu n g  
is t  W e r t  d a ra u f  g e le g t, d a ß  m ö g lic h s t  n u r  w irk lich e  
N e u e ru n g en  g e ze ig t w e rd e n , so d a ß  a u c h  d ie se r  T e il d e r  
A u sste llu n g  des a n d e re n  T e ile s  w ü rd ig  is t .  S o w e it es s ich

u m  G ie ß e re im asc h in e n  h a n d e l t ,  w e rd e n  d ie  N e u e ru n g e n  
a u c h  g le ic h  im  B e tr ie b e  v o rg e fü h r t  w e rd e n . B eso n d e rs  
h e rv o rg e h o b e n  zu  w e rd e n  v e rd ie n t  e in e  v o lls tä n d ig e  
G ieß ere i im  B e tr ie b e  m i t  e in e m  1 -t-K u p p e lo fen , a u s  d e m  
tä g lic h  zw ei S tu n d e n  g egossen  w ird . D a b e i w ird  n ic h t  n u r  
E is e n  g e sc h m o lz e n  u n d  z u  w irk lic h e n  G e b ra u c h sg e g en 
s tä n d e n  v e rg o ssen , s o n d e rn  es w ird  in  d ie se r  A u ss te llu n g s 
g ieß e re i a u c h  d ie  fließ e n d e  A rb e i t  n a c h  a m e rik a n isc h e m  
V o rb ild  v o rg e fü h r t .

W e i te rh in  s in d  s ä m tlic h e  E in z e lg e b ie te  des  G ie ß e re i
w esens  in  S o n d e ra b te ilu n g e n  e in g e h en d  b e h a n d e lt ,  so d a ß  
je d e m  F a c h m a n n  u n d  a u c h  je d e m  L a ien , d e r  s ich  f ü r  d ie  
F o r ts c h r i t te  d e r  G ie ß e re i te c h n ik  in te re s s ie r t ,  a u ß e r o rd e n t 
l ic h  v ie l g e b o te n  w ird .

D ie  A u ss te llu n g  i s t  in  d e m  a n g e g e b e n e n  Z e i t r a u m  
tä g lic h  v o n  9 U h r  v o rm itta g s  b is  zu m  E i n t r i t t  d e r  D u n k e l
h e i t  g eö ffn e t.

N eu ere  F o rm s a n d -U n te r s u c h u n g s v e r fa h re n  u n d  ih re  
N u tz b a r m a c h u n g  f ü r  die P r a x is .

• D ie  v e rs c h ie d e n e n  U n te r s u c h u n g s v e r fa h re n  z u r  E r 
m i t t l u n g  d e s  W e r te s  e in e s  F o r m s a n d e s ,  d . h . z u r  B e 
s t im m u n g  s e in e r  E ig n u n g  f ü r  v e rs c h ie d e n e  p ra k t is c h e  
Z w eck e , l i t t e n  b is  v o r  k u rz e m  a n  ih r e r  U n e in h e i t l ic h 
k e i t ;  s ie  w a re n  v ie lf a c h  w o h l g e e ig n e t,  d e m  e in z e ln e n  
P r ü f e n d e n  w e r tv o l le  A u fs c h lü ss e  z u  g e b e n , w e n ig e r  a b e r  
d e r  A llg e m e in h e i t  n u tz b r in g e n d e  D ie n s te  z u  le is te n . D a  
i s t  v o r  a l le m  d e n  a m e r ik a n is c h e n  F a c h g e n o s s e n  z u
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1) E in e  ä h n lic h e  E in r ic h tu n g  w u rd e  a u c h  in  D e u ts c h 
la n d  g e sc h a ffe n  d u rc h  d ie  B e ru fu n g  e in e s  F o rm s a n d a u s -  
sch u sse s  d u rc h  d en  V e re in  d e u ts c h e r  E ise n g ie ß e re ie n , 
G ie ß e re iv e rb a n d , in  D ü sse ld o rf .

2) E in e  e in g e h e n d e  B e s c h re ib u n g  d e rs e lb e n  d u rc h  
P ro fe s s o r  A u lio h  i s t  in  S t .  u. E . 44 (1924), S . 222 , zu  
f in d e n .

f a c h  z u  b e d ie n e n d e  E in r ic h tu n g  e r s e tz t .  E in  kup fernes, 
in n e n  v e rz in n te s  z y lin d r is c h e s  G e fäß  A  is t  m it  einem  
v o m  B o d en  a n s te ig e n d e n  L u f ta u s la ß  C v e rseh en  und 
e n th ä l t  e in e n  S c h w im m z y lin d e r  B . V om  o b e re n  Deckel 
d e s  S c h w im m e rs  B  r e ic h t  e in e  lo tr e c h te  R ö h re  E 
(A b b . 2) in  d a s  L u f ta u s la ß r o h r  C. E in  D re iw egehahn  D 
s c h l ie ß t  d a s  A u s la ß r o h r  C d e s  G e fä ß es  A  u n te n  ab. 
D e r  D u rc h g a n g  d ie se s  H a h n e s  d a r f ,  u m  d e r  au ss trö m en d en  
L u f t  k e in e  H e m m u n g e n  z u  b e re i te n ,  n ic h t  k le in e r als 
e tw a  0 ,6  c m 2 se in . D ie  E in z e lh e i te n  d ie se s  H a h n es  sind 
d e n  S k izzen  a  b is  i (A b b . 3 ) z u  e n tn e h m e n .  E in  Gummi- 
s to p fe n  H  s te l l t  d ie  V e rb in d u n g  m i t  d e m  S an d b eh älte r 
G  h e r  u n d  h a t  a u c h  e in e  B o h ru n g  z u m  A nsch lu ß  an 
d e n  D ru c k m e s s e r  F .

D e r  S c h w im m z y lin d e r  B  h a t  v e rs c h ie d e n e  M arken, 
d ie  v o n  u n te n  n a c h  o b e n  m i t  X ,  0 , 1000 u n d  2000 be
z e ic h n e t s in d  u n d  e in e n  W a s s e r s ta n d  v o n  0 , von 1000 und 
v on  2000  cm 3 a n z e ig e n . D ie  M ark e  X  lie g t 19 m m  unter

Abbildung 2. S c h e m a tic h e  D a rste llu n g  des A pparates zur 
B estim m u n g der D u rch lässigkeit.

d e m  N u ll -P u n k te  u n d  h a t  d e n  Z w eck , b e i g an z  ge
n a u e n  M essu n g e n  d e n  T e i ls t r ic h  d ie se s  P u n k te s  besser 
s ic h tb a r  z u  m a c h e n .

D e r  F e u c h t ig k e i ts g e h a l t  d e s  z u  u n te rsu ch en d en  
F o rm s a n d e s  m u ß  s e lb s tv e r s tä n d l ic h  g e n a u  fes tsteh en . 
B e i M o d ell u n d  H a u f e n s a n d  d e s  tä g l ic h e n  G ebrauches 
w ird  es a m  b e s te n  s e in ,  v o n  d e r  f ü r  d ie  F o rm e re i  üblichen 
F e u c h t ig k e i t  a u s z u g e h e n . E s  e m p f ie h l t  s ich  im  a ll
g e m e in en  d ie  D u rc h lä s s ig k e i t  b e i  v e rs c h ie d e n e n  F e u c h tig 
k e i ts g e h a l te n  z u  b e s t im m e n ,  m i t  2 %  z u  b eg in n en  und 
um  je  2 %  z u n e h m e n d  b is  a u f  8 %  a n z u s te ig e n . N ur 
in  s e l te n e n  A u s n a h m e fä lle n  w e rd e n  im  p ra k tisc h en  
B e tr ie b e  F e u c h t ig k e i t s g e h a l te  u n te r -  o d e r  oberha lb  
d ie s e r  G re n z w e r te  in  F r a g e  k o m m e n .

D e r  z u  u n te r s u c h e n d e  F o r m s a n d  w ird  zu n äch s t
w ä h re n d  e in e r S tu n d e  in  d ü n n e rS c h ic h tb e ie in e rT e m p e ra tu r
z w isc h e n  105 u n d  110° g e t r o c k n e t .  N a c h  d e m  T rocknen  
lä ß t  m a n  ih n  a u f  R a u m te m p e r a tu r  a b k ü h le n , b re ite t 
ih n  a u f  t r o c k n e r  U n te r la g e  in  h ö c h s te n s  25 m m  hoher 
S c h ic h t a u s  u n d  f ü g t  ih m  u n te r  s te t e m  D u rch sc h au fe ln  
a l lm ä h lic h  d ie  v o rg e s e h e n e  W a s s e rm e n g e  b e i. M an 
a r b e i t e t  m i t  1 k g  t ro c k n e m  S a n d  u n d  g ib t  d e m  W asser 
e in e n  g e w isse n  Z u s c h la g  f ü r  d ie  w ä h re n d  d e s  A nm achens

d a n k e n , d u rc h  g rü n d lic h e  a n  e in e r  S te lle  z u s a m m e n 
la u fe n d e  A rb e i t  K la r h e i t  g e sc h a ffe n  u n d  d e n  W eg  z u  
n u tz b r in g e n d e r  W e i te r a r b e i t  g e w ie se n  z u  h a b e n .  D ie  
A m e ric a n  F o u n d r y m e n ’s A sso c ia tio n  b e rie f n a c h  lä n g e re n  
V e rh a n d lu n g e n  im  D e z e m b e r 1921 e in e n  A u ss c h u ß  zu m  
S tu d iu m  d e r  F o rm s a n d fra g e , d e m  d a n n  V e r t r e te r  w oh l 
a lle r  h ie r fü r  m a ß g e b e n d e n  V e re in ig u n g e n  an g esc h lo sse n  
w u rd e n . In s b e s o n d e re  t r a t e n  ih m  a u c h  V e r t r e te r  d e r  
g eo lo g isch e n  u n d  b e rg b a u lic h e n  V e re in ig u n g e n  K a n a d a s  
u n d  d e r  V e re in ig te n  S ta a te n  b e i, d a  es s ic h  d a ru m  h a n 
d e l te ,  n ic h t  n u r  d ie  b e k a n n t e n  S a n d v o rk o m m e n  zu 
u n te rs u c h e n  u n d  z u  b e w e r te n ,  s o n d e rn  a u c h  w e ite re  n o c h  
u n b e k a n n t e  S a n d la g e r  fe s tz u s te l le n  u n d  a u fz u  
s c h lie ß e n 1).

D ie  e r s te n  V e rö ffe n tlic h u n g e n  ü b e r  d ie  A rb e ite n  
d e s  a m e rik a n isc h e n  A u ssc h u sse s  e r fo lg te n  a u f  d e r  T a g u n g  
d e r  A m e ric a n  F o u n d r y m e n ’s A sso c ia tio n  in  C le v e la n d  im  
M ai 1923. D a n a c h  w a re n  d re i  H a u p tv e r f a h re n ,  je  e in e s  
z u r  B e s tim m u n g  d e r  , , B in d e k ra f t“  (K o h ä s io n , v ie lfa c h  
a u c h  a ls  „ F e s t ig k e i t“  b e z e ic h n e t) , d e r  K ö rn u n g  (des 
F e in h e its g ra d e s )  u n d  d e r  D u rc h lä s s ig k e it  a u s g e a rb e i te t  
u n d  n e b s t  zw ei N e b e n v e r fa h re n  z u r  g le ic h m ä ß ig e n  che. 
m isc h en  U n te rs u c h u n g  u n d  z u r  B e s tim m u n g  d e r  F ä r b e 

k r a f t  e in e r  g ro ß e n  
Z a h l v o n  G ieß e
re ie n  z u r  E r p ro 
b u n g  ü b e r m it te l t  
w o rd e n . Z u g le ich  
w u rd e  a u c h  e in  
N  o rm a l v e rfa h re n  
z u r  E n tn a h m e  vo n  
P ro b e n  a u s  g rö ß e 
r e n  M engen  ro h e n  
F o rm s a n d e s  b e 
k a n n tg e g e b e n .

B e i F e s ts te l lu n g  
d ie se s  A rb e i ts p la 
n e s  g in g  m a n  v o n  
d e r  E r k e n n tn is  
a u s ,  d a ß  es  s ich  
in  d e n  B e tr ie b e n  
n u r  d a ru m  h a n 
d e ln  k ö n n e , d e n  
G ra d  d e r  D u rc h 
lä s s ig k e it , d e r  B in 
d e k r a f t  u n d  d e r  
K ö rn u n g  re g e lm ä 
ß ig  z u  v e rfo lg e n , 
n ic h t  a b e r  u m  d ie  
U rs a c h e n , a u f  d e 
n e n  d ie se  T a t s a 

ch en  b e ru h e n . E s  k a m  d e m n a c h  g a n z  a u sg e s p ro c h e n  a u f  
p ra k tis c h e  P ro b e n , n ic h t  a b e r  a u f  w is se n sc h a f tlic h e  
U n te rs u c h u n g e n  o d e r  F o r s c h u n g s a rb e ite n  a n .

D ie  w ic h tig s te  E ig e n s c h a f t  e in e s  F o rm s a n d e s  z u r  
E rz ie lu n g  g u te n  G ieß erfo lg es  d ü r f te  se in e  G a s d u r c h 
l ä s s i g k e i t  s e in . E s  i s t  a b e r  n ic h t  im m e r  g rö ß te  
D u rc h lä s s ig k e it a n z u s tre b e n , d a  in  v ie le n  F ä l le n  z u  g ro ß e  
D u rc h lä s s ig k e it g e ra d eso  z u  S c h ä d e n  fü h r e n  k a n n  w ie 
z u  g ro ß e  D ic h te .  D ie  im  J a h r e  1923 z u e r s t  v o rg e sc h la g e n e  
V o rr ic h tu n g  z u r  B e s tim m u n g  d e r  D u rc h lä s s ig k e it2) b e 
ru h te  a u f  d e r  B e s tim m u n g  d e r  D u rc h la u fz e i t  e in e r  d u rc h  
zw ei L i te r  W a sse r  v e rd rä n g te n  L u f tm e n g e  d u rc h  e in e  
s o rg fä ltig  v o rb e re i te te  S a n d p ro b e  v o n  b e s tim m te m  
W a s s e rg e h a lt. Z u r  n u tz b r in g e n d e n  B e w e r tu n g  d e r  e r 
m i t te l te n  D u rc h lä s s ig k e it  i s t  s te t s  a u c h  d ie  Z iffe r d e r  
B in d e k ra f t  b e im  g le ic h en  F e u c h tig k e i ts g ra d e  h e r a n z u 
z ie h en . D ieses  e r s te  V e rfa h re n  w a r  f ü r  d ie  B ed ü rfn is se  
d e r  P r a x is  n ic h t  e in fa c h  g e n u g , es w u rd e  in z w isc h e n  
d u rc h  d ie  in  d e n  A b b . 1 u n d  2 d a rg e s te l l te ,  ä u ß e r s t  e in 

Abbildung 1, Apparat zur B estim m ung der 
D urchlässigkeit.

L inks m it dem  Probegefäß, rech ts m it einer  
Verengungsscheibe O zur Bestim m ung der 

D urchlaufzeit ohne Sandprobe.
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v o ra u s s ic h t l ic h  v e rd u n s te n d e  M enge . S o llen  z. B . 4 %  
W asse r z u g e f ü g t  w e rd e n  u n d  i s t  m i t  0 ,5  %  V e rd u n s tu n g s 
v e r lu s t  z u  r e c h n e n ,  so  s in d  a u f  e in  K ilo g ra m m  S a n d  
47 c m 3 W a s s e r  z u z u s e tz e n .  U m  d a s  z u g e s e tz te  W a s s e r  
g a n z  g le ic h m ä ß ig  d ie  S a n d p ro h e  d u rc h z ie h e n  z u  la sse n , 
lä ß t  m a n  s ie  24  s t  la n g  in  e in e m  lu f td ic h te n  G e fä ß e  a b 
s te h e n . D e r  a u f  d ie se  W e ise  g a n z  g le ic h m ä ß ig  d u r c h 
fe u c h te te  S a n d  w ird  z w e im a l d u r c h  e in  g ro b e s  S ieb  
g e r ie b e n  u n d  e in e  k le in e  P r o b e  d a v o n  b e i T e m p e ra tu re n  
z w isc h e n  105 u n d  1 1 0 ° b is  z u r  G e w ic h ts b e s tä n d ig k e it  
g e tro c k n e t ,  u m  a u s  d e m  G e w ic h ts v e r lu s te  d e n  t a t s ä c h 
lic h e n  F e u c h t ig k e i t s g e h a l t  n a c h z u p rü f e n .  E in e  M enge 
v o n  150 b is  2 00  g  d e s  so  v o r b e r e i te te n  S a n d e s  w ird  in  
d a s  z y l in d r is c h e  G e fä ß  G  g e g e b e n  u n d  b i ld e t  d o r t  n a c h  
E in e b n u n g  d e r  O b e rf lä c h e  e in e  S c h ic h t  v o n  e tw a  50  m m  
H ö h e . D a s  G e fä ß  h a t  e in e n  l ic h te n  D u rc h m e s s e r  v o n  
50 ,8  m m  u n d  e in e  H ö h e  v o n  127 m m  u n d  p a ß t  in  d ie  
S ta m p f e in r ic h tu n g ,  A b b . 3 ') ,  d e re n  S ta m p fs c h e ib e  z iem  -

w ird  d a s  V e n ti l  a u f  m i t t l e r e n  D u rc h g a n g  g e s te l l t ,  so  
d a ß  d ie  e n tw e ic h e n d e  L u f t  d u r c h  d ie  S a n d p ro b e  z ie h en  
m u ß , u n d  d e r  D ru c k  a m  M a n o m e te r  F  a b g e le s e n . S o 
b a ld  d e r  S c h w im m e r d ie  0 -M a rk e  ü b e r s c h r e i t e t ,  w ird  
e in e  E in s te i lu h r  g e s to c h e n . D e n  D ru c k  s te l l t  m a n  e r s t  
fe s t ,  w e n n  e r  s te t ig  g e w o rd e n  is t .  Im  A u g e n b lic k  d e s  
U e b e r s c h re i te n s  d e r  M ark e  , ,2 0 0 0 “  w ird  d ie  E in s te i lu h r  
g e s to p p t  u n d  d ie  v e rs tr ic h e n e  Z e i t  a b g e le s e n . M an  e rh ä lt  
so d ie  z u m  D u rc h la u fe n  d e r  d u rc h  2000  cm 3 W a s s e r  v e r 
d r ä n g te n  L u f t  e r fo rd e r lic h e  Z e it.  A us d e r  Z e it  u n d  d e m

A b bild u n g 3. Sand -V erdichtungsvorrichtung.

lieh  g e n a u  d e r  l ic h te n  W e ite  d e s  G e fä ß es  a n g e p a ß t  is t.  
D e r a m  F ü h r u n g s s ta b  z w isc h e n  z w e i 5 08  m m  v o n e in 
a n d e r  e n t f e r n te n  S te l l r in g e n  g le ite n d e  H a m m e rb lo c k  
w ieg t 6350  g . Z u n ä c h s t  l ä ß t  m a n  z u r  F e s ts te l lu n g  d e r  
r ic h tig e n  S a n d m e n g e  d e n  H a m m e rb lo c k  d re im a l  v o m  
o b e ren  b is  z u m  u n te r e n  S te l l r in g  fa lle n . N a c h  d ie se m  
V orgänge  m u ß  d ie  O b e rk a n te  d e r  G le i ts ta n g e  in n e rh a lb  
des o b e rs te n  u n d  u n te r s te n  d e r  d re i  T e i ls t r ic h e  a m  M eß 
p lä t tc h e n  o b e rh a lb  d e s  o b e re n  Q u e rb ü g e ls  lie g e n . I s t  
das  n ic h t  d e r  F a l l ,  so  w ird  d ie  P r o b e  w e g g eg e b e n  u n d  e in e  
e n ts p re c h e n d  g rö ß e re  o d e r  g e r in g e re  S a n d m e n g e  in  d a s  
G efäß  G  g e fü l l t ,  b is  d a s  r ic h t ig e  M aß  n a c h  d e n  e r s te n  
d re i S tö ß e n  e r r e ic h t  i s t .  B e i d e r  P r ü f u n g  v o n  tro c k e n e m  
S a n d  w ird  a u f  d ie  S c h ic h t  im  G e fä ß e  G  e in  S ie b  v o n  
20 M asc h en  a u f  2 5 ,4  m m  g e le g t.

Z u r  A u s f ü h ru n g  d e r  P r o b e  w ird  d a s  G e fä ß  A  b is  
a u f  120 m m  u n te r  s e in e m  o b e re n  R a n d e  m i t  W a s s e r  g e 
fü ll t ,  d e r  D re iw e g e h a h n  g e ö f fn e t ,  b is  d e r  S c h w im m e r B 
zu m  E r s c h e in e n  d e r  M a rk e  X  g e s t ie g e n  i s t ,  u n d  d a n a c h  
w ie d e r  g e sc h lo sse n . N u n  b r in g t  m a n  d a s  G e fä ß  G  m i t  
d e r  S a n d p ro b e  u n te r h a lb  d e s  G u m m is to p fe n s  H  u n te r ,  
w o b e i d ie  in n e re n  F lä c h e n  d e s  S to p f e n s  a n g e f e u c h te t  
w e rd en , u m  e in e n  d ic h te n  V e rsc h lu ß  z u  s ic h e rn . J e t z t

*) G le ic h  A b b . 1 u n d  2 , n a c h  F o u n d r y  52 (1 9 2 4 ), 
S. 6 3 6 /8 .

Abbildung 4. T rockenvorrichtung zum  g leich zeitigen  Trocknen  
vo n  v ier  Sandproben.

D ru c k e  l ä ß t  s ic h  d ie  D u rc h lä s s ig k e it  b e s tim m e n . S ie  
e rg ib t  s ic h  a u s  d e r  G le ic h u n g :

c m 1 L u ft x  cm H öh e der Sandprobe 
g  D ru ck  x  ein3 Q u ersch n itt der Sand probe X D u rc h la u fz e it  in  m in  

o d e r  n a c h  E in s e tz u n g  d e r  W e r te  d e r  P r o b e :
_________2000 x  5,08______________________501,2________
20,268 x  D ru ck  in  g  X m in  D ru ck  in  g  X m in  

D u rc h  e in e  k le in e  A e n d e ru n g  d e r  E in r ic h tu n g  d e s  N o r 
m a la p p a r a te s ,  d ie  f ü r  N o rm a lp ro b e n  je d e rz e i t  le ic h t  
w ie d e r  b e s e i t ig t  w e r
d e n  k a n n ,  l ä ß t  s ich , 
a l le rd in g s  a u f  K o s te n  
e in e r  g e r in g e n  M in d e 
ru n g  d e r  G e n a u ig k e it  , 
e in e  w e se n tlic h e  B e 
sc h le u n ig u n g  d e s  V e r
fa h re n s  e rz ie le n . M an  
s c h r a u b t  z u  d iesem  
Z w eck e  in  d a s  D u rc h 
g a n g s rö h rc h e n  g  am  
u n te r e n  E n d e  d e s  
D re iw e g e h a h n e s  e in  
o d e r  zw ei S c h e ib e n  
m i t  b e t r ä c h t l ic h  v e r 
e n g te m  (a u f  0 ,5  u n d
1,5 m m ) D u rc h g ä n g e  
e in  u n d  b e s c h w e r t  d e n  
S c h w im m e r  B  m i t  
e in e m  G e w ic h te , d a  
2000  cm 3 L u f t  u n d

A bbildung 5. S chnellw age m it  
Schw aiikuugs-H em m einrichtung.

b e im  f r e ie n  D u rc h la u fe n  v o n  
g e n a u  0 ,5  m m  0  b e tr a g e n d e r  

O e ffn u n g  e in e  D u rc h g a n g s z e it  v o n  4 ,5  m in  u n d  be i
1,5 m m  0  e in e  Z e it  v o n  0 ,5  m in  e r g ib t .  B e i E i n 
s c h a l tu n g  e in e s  d ie s e r  P l ä t t c h e n  b r a u c h t  m a n  d a n n  
n u r  a m  M a n o m e te r  d e n  D ru c k  a b z u le s e n , u m  a u f  G ru n d  
d e s s e lb e n  m i t  H ilfe  e in e r  Z a h le n ta fe l  d ie  e n ts p r e c h e n d e  
D u rc h lä s s ig k e its z if fe r  a b le s e n  z u  k ö n n e n . E s  i s t  a u c h  
m ö g lic h , u n m i t te lb a r  a m  M a n o m e te r  e in e  E in te i lu n g  
a n z u b r in g e n ,  a u s  d e r  a n  S te lle  d e s  D ru c k e s  d ie  D u rc h 
lä s s ig k e its z if fe r  u n m i t te lb a r  a b g e le s e n  w e rd e n  k a n n .  
B e i d ie s e r  E in r ic h tu n g  b r a u c h t  a u c h  n ic h t  f ü r  je d e  
P r o b e  d e r  S c h w im m e r  n e u  e in g e s te l l t  z u  w e rd e n . E s  
g e n ü g t ,  n a c h  F e s ts te l lu n g  d e r  D u rc h g a n g s p re s s u n g  bzw . 
d e s  D u rc h lä s s ig k e i ts w e r te s  d e n  H a h n  z u  s c h lie ß e n , e in e  
n e u e  P r o b e  e in z u s c h a l te n  u n d  so  f o r t ,  b is  d e r  S c h w im m e r 
v o l ls tä n d ig  a u f  d e n  B o d e n  d e s  G e fä ß es  A  g e s u n k e n  is t .
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D ie  D u rc h lä s s ig k e it  h ä n g t  u n te r  s o n s t  g le ic h e n  U m 
s tä n d e n  h a u p ts ä c h l ic h  v o m  F e u c h t i g k e i t s g e h a l t e  
a b . D e r  F e u c h t ig k e i ts g r a d  b e e in f lu ß t  w e i te r  in  h o h e m  
M aß e  d ie  B in d e k r a f t  u n d  d e n  G a sg e h a lt  d e s  S a n d e s  u n d  
w irk t  h e im  G usse m e h r  o d e r  w e n ig e r  a b s c h re c k e n d  a u f  d a s  
in  d ie  F o rm  f lie ß e n d e  M e ta ll.  D u rc h  d a s  le tz te r e  w ird  d e r  
W a s s e rg e h a lt  d e r  F o rm w ä n d e  a u f  e in e  T ie fe  v o n  e tw a  
5 b is  25 m m  z ie m lic h  p lö tz lic h  v e rd a m p f t .  J e d e s  P r o z e n t  
F e u c h t ig k e i t  in  1 cm 3 S a n d  b e w irk t  d a s  E n t s te h e n  v o n  
30 cm 3 W a s s e rd a m p f . D ie se r  D a m p f  b ie te t  d e m  M e ta ll 
e in e n  e n ts p r e c h e n d e n  G e g e n d ru c k  u n d  f ü l l t  d ie  H o h l
rä u m e  im  S a n d e , w o d u rc h  d e m  A b zu g  a n d e r e r  G ase  d e r

Abbildung 6. V ollständiger Trocken- und W iegeapparat.

W eg  v e re n g t  w ird . J e d e  g e r in g s te  M enge  v o n  F e u c h t ig 
k e i t  ü b e r  d a s  z u r  E r re ic h u n g  d e r  n ö t ig e n  D u rc h lä s s ig 
k e i t  u n d  F e s t ig k e i t  h in a u sg e h e n d e  M aß  is t  d a ru m  s c h ä d 
lic h . D ie  z u r  V e rd a m p fu n g  d e r  S a n d fe u c h t ig k e i t  e r 
fo rd e r lic h e  W ä rm e  w ird  d e m  flü ss ig en  M e ta ll e n tz o g e n , 
d a s  d a d u r c h  m a t t e r  w ird  u n d  s c h w e re r  a u s f l ie ß t .  E s  
e m p f ie h l t  s ic h  d a ru m , d e m  F e u c h t ig k e i ts g e h a l te  b e so n 
d e re  A u fm e rk s a m k e i t  z u  w id m e n  u n d  d ie se n  re g e lm ä ß ig  
je d e n  T a g  f e s tz u s te lle n . W ie  A. A . G r u b b  b e r ic h te t1), 
g in g  s e i t  E in fü h ru n g  re g e lm ä ß ig e r  F e u c h t ig k e i ts f e s t 
s te l lu n g e n  in  e in e r  g ro ß e n  G ie ß e re i d e r  A u ss c h u ß  in fo lg e  
b la s ig e n  u n d  s c h le c h t a u sg e la u fe n e n  G u sse s  u m  m e h r

A bbildung 7. S iebapparat und K ontak tuhr.

a ls  60 %  z u rü c k . D a s  g e w ö h n lic h e  E r m it te lu n g s v e r 
f a h re n  d u rc h  W ie g en  e in e r  n a s s e n  P ro b e , T ro c k n e n  b e i 
105 b is  110° u n d  W ie g en  d e r  g e tro c k n e te n  P ro b e  
i s t  f ü r  u m fa n g re ic h e  re g e lm ä ß ig e  B e t r ie b s u n te rs u c h u n g e n  
z u  u m s tä n d l ic h  u n d  z e i t ra u b e n d .  E in g e h e n d e  V e rsu ch e  
h a b e n  e rg e b e n , d a ß  s ich  d u rc h  S te ig e ru n g  d e r  T r o c k 
n u n g s w ä rm e  (204°) u n d  V e rw e n d u n g  e in e r  b e so n d e re n  
T ro c k n u n g s -  u n d  e b e n s o lc h e r  W ie g e v o r r ic h tu n g  be i 
v ö llig  a u s re ic h e n d e r  G e n a u ig k e it  e in e  F e s ts te l lu n g  in  6 
b is  8 m in  m a c h e n  lä ß t ,  so  d a ß  es  n ic h t  s c h w e r f ä l l t ,  
s tü n d l ic h  30 b is  40  U n te rs u c h u n g e n  z u  e r le d ig e n . A b b . 4 
z e ig t  d ie  A n o rd n u n g  e in e s  s o lc h e n  v ie r fa c h e n  T ro c k e n 
a p p a r a te s .  D ie  S a n d p ro b e n  b e f in d e n  s ic h  in  d e n  m i t  
g e lo c h te m  B o d en  v e rs e h e n e n  A lu m in iu m k ä s tc h e n  E , 
ü b e r  d e n e n  s ic h  d ic h t  a n s c h lie ß e n d  S c h e ib e n  v o n  
N r . 2702) M essin g g aze  b e f in d e n . D ie  T r o c k n u n g  e r 
fo lg t  m i t te ls  e in e s  d ie  P ro b e  d u rc h f lie ß e n d e n  L u f t 
s tro m e s  v o n  2 04°. D ie  L u f t  s t r ö m t  d u rc h  d e n  H a h n  A  
z u  d e n  N a d e lv e n t i le n  B , w e lch e  d ie  d e n  H e iz k ö rp e rn  z u 

M F o u n d r v  53 (1 9 2 5 ), S. 146.
2) N r . 270  b e d e u te t  270  M asc h en  a u f  1 "  e n g lisch .

f l ie ß e n d e  M enge  re g e ln . D ie  H e iz r o h re n  b e s te h e n  au s  
M essin g , h a b e n  250  m m  L ä n g e  u n d  31 ,7  m m  (]) u n d  
p a sse n  g e n a u  in  d e n  G u m m ip f ro p fe n , d e r  d ie  V e rb in d u n g  
m i t  d e n  K ä s tc h e n  E  h e r s te l l t .  D e n  o b e re n  V e rsc h lu ß  
b i ld e t  e in  G u m m ip f ro p fe n , d u r c h  d e n  a u c h  d ie  A n 
sch lü sse  z u  d e m  a u s  C h ro m s ta h ld ra h t  b e s te h e n d e n  H e iz 
k ö rp e r  g e h e n . D ie  S tro m z u fü h ru n g s le i tu n g  i s t  m i t  zw ei 
S c h a l te rn  C u n d  e in e m  d ie  W ä rm e  re g e ln d e n  B h e o s t a t e n F  
a u s g e s ta t t e t .  D ie  a u ß e n  u n d  in n e n  m i t  A s b e s t  u m 
k le id e te n  H e iz ro h re n  h a b e n  in  d e r  N ä h e  d e s  u n te re n  
E n d e s  e in e  O e ffn u n g  D , in  d ie  e in  T h e rm o m e te r  z u r  
g e le g e n tl ic h e n  N a c h p r ü fu n g  d e r  W ä rm e  e in g e sc h o b e n  
w e rd e n  k a n n .

D ie  A n o rd n u n g  d e r  W ie g e e in r ic h tu n g  i s t  in  A b b . 5 
w ie d e rg eg e b e n . D a s  v e rs c h ie b b a re  G e w ic h t a  d i e n t  z u r  
R eg e lu n g  d e r  E m p f in d l ic h k e i t  d e r  W ag e , e b e n s o  w ie  d a s  
G e w ic h t b  a m  e ig e n tl ic h e n  W a g e b a lk e n . E in e  S c h e ib e  c , 
d ie  in  e in  m i t  O el g e fü ll te s  G e fäß  t a u c h t ,  b r in g t  d ie  
W ag e  r a s c h  z u m  S ti l l s tä n d e .  D ie  in  e in e m  K r e i s a b 
s c h n i t t  a n g e o rd n e te  E in te i lu n g  i s t  n u r  f ü r  G e w ich te  
z w isc h e n  4 0  u n d  50  g  b e s t im m t,  je d e r  T e i ls t r ic h  e n t 
s p r ic h t  1/ 10 g. A n  d e r  W a n d ,  u n m i t te lb a r  h in t e r  d e m  
Z e ige r, b e f in d e t  s ich  e in e  T a fe l ,  v o n  d e r  d ie  je d e m  G e
w ic h te  e n ts p re c h e n d e  F e u c h t ig k e i ts m e n g e  o h n e  w e ite re s  
a b g e le s e n  w e rd e n  k a n n .  A b b . 6 z e ig t  d e n  v o l ls tä n d ig e n  
T ro c k e n - u n d  W ie g e a p p a ra t .

M an  w ie g t e r s t  d ie  n a ss e  P r o b e  u n d  v e r m e r k t  ih r  
G e w ic h t a m  K ä s tc h e n  E . D a n n  b r in g t  m a n  d a s  K ä s tc h e n

----------------------------------------------------------------
A bbildung 8. S ch ü ttelap p arat zum  D rehen  der 

Probeflaschen um  ein e w agerechte A chse.

u n te r  e in e  d e r  H e iz ro h re n , d e re n  G e w ich t a u s r e ic h t ,  e in e n  
g e n ü g e n d  d ic h te n  A b sc h lu ß  z u  e rg e b e n , l ä ß t  h e iß e  L u f t  
b is  z u r  v o lls tä n d ig e n  T r o c k n u n g  d u rc h z ie h e n  u n d  w ie g t 
n a c h  4  b is  8 m in  (d ie  T ro c k e n z e i t  h ä n g t  v o m  F e u c h t ig 
k e i ts g ra d e  u n d  d e r  K o rn g rö ß e  a b )  w ie d e r .

D ie  G ie ß e re i d e r  O h io  B ra ss  Co. in  M a n s f ie ld , O h io , 
h a t  4 0  G ie ß a b te ilu n g e n , je d e  m i t  e in e m  g e s o n d e r te n , 
tä g l ic h  n e u  a u fz u f r is c h e n d e n  S a n d h a u fe n .  M o rg en s  h e i 
B e g in n  d e r  A rb e i t  w ird  v o n  je d e m  H a u fe n  e in e  D u rc h 
s c h n i t ts - S a n d p ro b e  e n tn o m m e n  — e in  e r f a h r e n e r  F o r m e r  
h a t  d a s  z u  b e so rg e n  —, s o fo r t  u n te r s u c h t  u n d  d a s  Z u 
v ie l o d e r  Z u w e n ig  a n  F e u c h t ig k e i t  f e s tg e s te l l t .  D ie  in  
d ie se m  F a l le  b e s tg e e ig n e te  F e u c h t ig k e i ts m e n g e  b e t r ä g t  
6 b is  7 %  (es h a n d e l t  s ic h  u m  e in e  M e ta llg ie ß e re i) .  B e i 
B e g in n  d e r  U n te r s u c h u n g e n  w a re n  U e b e r s c h re i tu n g e n  
b is  z u  9 %  u n d  U n te r s c h r e i tu n g e n  b is  z u  5  %  k e in e  
S e l te n h e i t ;  n u n m e h r  k o m m e n  U e b e r s c h re i tu n g e n  g a r  
n ic h t  m e h r  u n d  U n te r s c h r e i tu n g e n  n u r  n o c h  s e h r  s e l te n  
v o r . D ie  a u sg e z e ic h n e te  W irk u n g  d u r c h  V e rm in d e ru n g  
d e s  A u ssc h u sse s  u m  m e h r  a ls  60  %  w u rd e  sch o n  
e rw ä h n t .

Z u r  F e s ts te l lu n g  d e r  K ö r n u n g ,  d e s  F e i n h e i t s 
g r a d  e s ,  d ie n t  e in  a u s  n e u n  ü b e r e in a n d e r  a n g e o r d n e te n  
S ie b e n  b e s te h e n d e r  A p p a r a t  n a c h  A b b . 7 . Z u  o b e r s t  b e 
f in d e t  s ic h  e in  S ie b  N r . 6 , d e m  d e r  R e ih e  n a c h  S iebe  
N r . 12, 2 0 , 4 0 , 7 0 , 100 , 140 , 2 00  u n d  2 70  fo lg e n . D ie  n e u  
fe s tg e s te l l te n  A b m e ss u n g e n  d e r  S ie b e  s in d  d e r  Z a h le n 
ta f e l  1 z u  e n tn e h m e n .  B e i d e r  U n te r s u c h u n g  v o n  v ö llig  
to n -  u n d  b in d e f re ie n  S a n d e n  w ird  fo lg e n d e rm a ß e n  v o r 
g e g a n g e n : 100 g  z w isc h e n  105 u n d  110° g u t  g e t r o c k n e te r  
S a n d  w e rd e n  a u f  d a s  o b e rs te  S ie b  g e b r a c h t ,  d ie  R ü t te -
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lu n g  in  G a n g  g e s e tz t  u n d  n a c h  R ü t t e ln  w ä h re n d  30 m in  
d e r  I n h a l t  e in e s  je d e n  S ieb es  au sg e w o g e n . D e r  d u rc h  
d a s  le tz te  fe in s te  S ie b  g e la u fe n e  R e s t  w ird  a ls  „ N r .  270  
m in u s “  b e z e ic h n e t.

S a n d e  m i t  irg e n d  e in e m  B in d e g e h a l te  m ü s se n  e r s t  
d a v o n  b e f r e i t  w e rd e n . M an  b r in g t  50  g  d e r  g u t  g e t r o c k 
n e te n  P r o b e  in  e in e  F la s c h e  m it  r u n d e n  U e b e rg ä n g e n , 
so  d a ß  s ic h  S a n d re s te  le ic h t  w e g sp ü le n  la s s e n , fü g t  
4 7 5  cm 3 W a s s e r  m i t  25 cm 3 A e tz n a tr o n lö s u n g  (g ew o n n e n  
d u r c h  L ö s u n g  v o n  10 g A e tz n a t r o n  in  1 1 W asse r)  b e i, 
s e t z t  d ie  F la s c h e  in  e in e n  m e c h a n is c h  b e tä t ig te n  
W a s c h e r ,  A b b . 8 !), m it  e tw a 6 0 U m d r . /m in  u n d  l ä ß t  sie  
w ä h re n d  e in e r  S tu n d e  la u fe n .  D a n a c h  n im m t m a n  sie  
a u s  d e m  A p p a r a t  h e ra u s ,  ö f fn e t ,  s p ü l t  d e n  a m  D eck e l 
h a f te n d e n  S a n d  in  d ie  F la s c h e  u n d  f ü l l t  s ie  m i t  u n te r  
k rä f t ig e m  D ru c k  e in s t rö m e n d e m  W a s s e r , d a s  d e n  B o d e n 
s a tz  g rü n d l ic h  a u f r ü h r t .  N a c h  z e h n m in u tig e m  A b s te h e n  
l ä ß t  m a n  d a s  W a s s e r  m i t te ls  e in e s  70  m m  ü b e r  d e m

n a tro n lö s u n g  zu , v e rs c h lie ß t d ie  F la s c h e  m i t  e in e m  G la s 
p fro p fe n , d ic h te t  m i t  P a r a f f in  a b  u n d  l ä ß t  s ie  w ä h re n d  
30  m in  in  e in e r  V o r r ic h tu n g  n a c h  A b b . 8 u m la u fe n . 
D a n a c h  g ie ß t  m a n  w e ite re  90 cm 3 W a s s e r  u n d  5  c m 3 
z e h n p ro z e n tig e  E s s ig s ä u re  u n d  e in e  a u s re ic h e n d e  M enge 
v o n  v io le t te m ' K r is ta l l f a r b s to f f  in  d ie  F la s c h e . F ü r  
sch w a c h e  S a n d e  re ic h e n  0 ,1 2 5  g  F a r b s to f f  a u s , f ü r  s tä r k e r e  
m ü s se n  b is  z u  0 ,3  g. a u s n a h m s w e i s e  a u c h  n o c h  
m e h r ,  z u g e s e tz t  w e rd e n . D ie  F la s c h e  w ird  w ie d e r  v e r 
sch lo ssen , u n d  m a n  lä ß t  s ie  w e ite re  30  m in  la u fe n . S c h l ie ß 
lic h  s e tz t  m a n  n o c h  e in e n  U e b e rsc h u ß  v o n  F a r b s to f f  zu . 
Z u r  B e s t im m u n g  d e r  v o m  S a n d e  a u fg e n o m m e n e n  F a r b 
s to ffm e n g e  m u ß  d e r  ü b e rs c h ü s s ig e  T e il in  L ö s u n g  g e 
h a l te n  w e rd e n , w as  d u rc h  A b s te h e n la s s e n  w ä h re n d  e tw a  
10 s t  g e s c h ie h t .  D e r  n ic h t  
a u fg e n o m m e n e  F a r b s to f f  
l ä ß t  s ic h  d a n n  d u rc h  F a rb -  
v e rg le ic h u n g  b e s tim m e n .

Z a h le n ta f e l  1.
N e u e  a m e r i k a n i s c h e  A b m e s s u n g s v o r s c h r i f t e n  f ü r  M e ß s i e b e .

Sieb-
Nr.

Maschen
weite

mm

Maschen
weite

Zoll

Draht
stärke

nun

D raht
stärke

Zoll

' I I  £  

1 1  f !

l | f |

%

Zulässige Abweichung 
der D rahtstärke

%

~ ■- =' 

o to f
■i = o
i 'M  Is  f o  

%

6 3 ,3 6 0 0 ,1 3 2 0 1 ,0 2 0 0 ,0 4 0 0 ±  3 — 15 b is +  30 10
12 1 ,6 8 0 C ,0661 0 ,6 9 0 0 ,0 2 7 2 ±  3 — 15 ,, +  30 10
20 0 ,8 4 0 0 ,0 3 3 1 0 ,4 2 0 0 ,0 1 6 5 ±  5 -  15 „ +  30 25
40 0 ,4 2 0 0 ,0 1 6 5 0 ,2 5 0 0 ,0 0 9 8 ±  5 — 15 , , +  30 25
70 0 ,2 1 0 0 ,0 0 8 3 0 ,1 4 0 0 ,0 0 5 5 ±  6 -  15 „ +  35 4 0

100 0 ,1 4 9 0 ,0 0 5 9 0 ,1 0 2 0 ,0 0 4 0 ±  6 — 15 „ +  35 40
140 0 ,1 0 5 0 ,0 0 4 1 0 ,0 7 4 0 ,0 0 2 9 ±  8 — 15 „ +  35 60
200 0 ,0 7 4 0 ,0 0 2 9 0 ,0 5 3 0 ,0 0 2 1 4 -  8 -  15 „ +  35 60
270 0 ,0 5 3 0 ,0 0 2 1 0 ,0 4 1 0 ,0 0 1 6 ±  8 — 15 ,, +  35 90

A b bildung 9. 
Ständer m it zw ei Farbver-  

gleichungsröhren.

B o d e n  a n g e s e tz te n  S a u g h e b e r s  a b la u fe n ,  f ü l l t  f r is c h e s  
n a c h  u n d  f ä h r t  m i t  d ie se m  A u sw a s c h e n  so  la n g e  fo r t ,  
b is  d a s  W a s c h w a s s e r  n a c h  fü n f m in u t ig e m  A b s te h e n  
v ö llig  k l a r  a b f l ie ß t .  N a c h  B e s e it ig u n g  d e s  g e s a m te n  
T o n g e h a lte s  w e rd e n  d ie  in  d e r  F la s c h e  z u rü c k g e b l ie b e n e n  
K ö rn e r  a u f  d ie  F i l t e r  g e s p ü l t ,  d a s  W a s s e r  in  e in e m  9-cm - 
B u c h n e r - T r ic h te r  a b g e s a u g t ,  d e r  R ü c k s ta n d  m i t  A lk o h o l 
a n g e f e u c h te t  u n d  s a m t  d e m  F i l t e r  in  e in e m  g ro ß e n  G lase  
b e i 105 b is  11 0 ° g e t r o c k n e t .  D a s  F i l t e r  l ie g t  d a b e i  ü b e r  
d e m  R ü c k s tä n d e  u n d  w ird  s c h lie ß lic h  v e r b r a n n t ,  w o ra u f  
m a n  w ie g t  u n d  a u s  d e m  U n te r s c h ie d e  z w isc h e n  5 0  g 
u n d  d e m  e r m i t t e l t e n  G e w ic h te  d a s  G e w ic h t d e s  B in d e rs  
e r h ä l t .  W e n n  d e r  S a n d  A lk a lie n  e n th ä l t ,  so  m u ß  d ie  
a u sg e w a sc h e n e  P r o b e  v o r  d e m  T r o c k n e n  n o c h  m i t  
e in e r  S ä u re  b e h a n d e l t  w e rd e n . D e r  n a c h  V e rb re n n u n g  
d e s  F i l te r s  z u rü c k b le ib e n d e  R e s t  d e r  S a n d p ro b e  w ird  
a u f  d e m  S ie b a p p a r a t  in  d e r  o b e n  b e s c h r ie b e n e n  W eise  
fe r t ig  b e h a n d e l t .

Z u r  B e s t im m u n g  d e r  E i g e n a r t  d e s  v o rh a n d e n e n  
B in d e rs  d i e n t  e in e  F ä r b e p r o b e .  V e rsc h ie d e n e  S a n d e  
h a b e n  in fo lg e  ih re s  s e h r  v e rs c h ie d e n e n  G e h a lte s  a n  
K o llo id e n  s e h r  v e rs c h ie d e n e  A u fn a h m e fä h ig k e i t  fü r  
F a rb s to f f e .  D ie  im  S a n d e  v o rh a n d e n e n  K o llo id e  s in d  
z u m  g r ö ß te n  T e il  a n o rg a n is c h e r  N a tu r :  A lu m in iu m -S il i 
k a t - H y d r a te ,  E i s e n - O x y d - H y d r a te  u n d  m a n n ig fa c h e  
M in e r a lh y d ra te .  S ie  s in d  a lle  g e la t in ö s  u n d  k le b r ig  u n d  
v e r le ih e n  d e m  S a n d e  B in d e k ra f t .  S ta r k e  S a n d e , d . h. 
S a n d e  v o n  h o h e r  B in d e k ra f t ,  e n th a l t e n  e in e n  T o n  m it  
v ie l  K o llo id e n , d ie  d u rc h  F ä rb e p ro b e n  n a c h g e w ie se n  
w e rd e n  k ö n n e n . D ie  s c h w ä c h e re n  F o r m s a n d e  n e h m e n  
e n ts p r e c h e n d  d e m  g e r in g e re n  K o llo id g e h a l te  ih re s  T o n 
b e s ta n d te i le s  w e n ig e r  F a r b s to f f  a u f .

Z u r  A u s f ü h ru n g  e in e r  z u v e r lä s s ig e n  F ä rb e p ro b e  
b r in g t  m a n  e in e  g rü n d l ic h  g e t ro c k n e te  S a n d p ro b e  v o n  
2 5  g  in  e in e  w e ith a ls ig e  H a lb l i te r f la s c h e ,  g ib t  300  cm 3 
d e s t i l l i e r t e s  W a s s e r  u n d  5 cm 3 z e h n p r o z e n t ig e  A e tz -

D u rc h  L ö s u n g  v o n  0 ,5  g  K r is ta l l - V io le t t  in  500  g  d e s t i l 
l ie r te m  W a s s e r ,  E n tn a h m e  v o n  25 cm 3 d e r  L ö s u n g  m it te ls  
e in e s  S te c h h e b e r s ,  U e b e r fü h ru n g  d e rs e lb e n  in  e in  V e r 
g le ic h sg la s  (A b b . 9) u n d  V e rd ü n n u n g  a u f  50  cm 3 w ird  
e in e  V e rg le ic h sp ro b e  g e w o n n e n . D a n n  g ib t  m a n  in  d ie  
z w e ite  V e rg le ic h s rö h re  40  cm 3 d e s t i l l ie r te s  W a s s e r  u n d  
t r o p f t  m i t te ls  e in e s  M e ß ro h re s  so  v ie l  v o n  d e r  N o r m a l
lö s u n g  zu , b is  d e r  F a r b to n  d e r  f ra g lic h e n  P ro b e  e r r e ic h t  
is t ,  w o b e i a u f  g e n a u  g le ic h e  H ö h e  d e s  F lü s s ig k e i ts s ta n d e s  
in  b e id e n  R ö h re n  z u  a c h t e n  i s t .  W u rd e n  z . B . 2 ,5  c m 3 
z u m  A u sg le ic h  d e s  F a r b to n s  b e n ö t ig t ,  so  b lie b e n  in  
25  cm 3 0 ,0 0 2 5  g  F a r b s to f f  o d e r  0 ,0 4  g  in  4 0 0  c m 3 u n 
g e lö s t . D ie  s ic h  e rg e b e n d e  Z iffe r  w ird  v o n  d e r  M enge  
d e s  d e r  P ro b e  z u g e s e tz te n  F a rb s to f f e s  a b g e z o g e n , d ie  
v e rb le ib e n d e  Z a h l m i t  4  m u l t ip l iz ie r t ,  w o ra u f  d ie  
E n d z if fe r  a n g ib t ,  w ie v ie l M illig ra m m  F a r b s to f f  v o n  100 g 
S a n d  a u fg e n o m m e n  w u rd e n .

E in e  c h e m i s c h e  U n t e r s u c h u n g  d e s  F o r m s a n d e s  
i s t  im  a llg e m e in e n  n ic h t  n o tw e n d ig . S ie  d ie n t  a b e r  z u r  
w is s e n s c h a f tl ic h e n  E r k e n n tn is  m a n c h e r  E r s c h e in u n g e n ,  
d ie  a n d e r s  n ic h t  a u fz u k lä re n  w ä re n . E s  h a n d e l t  s ic h  d a  
v o r  a lle m  u m  d ie  B e s t im m u n g  d e s  K a lk g e h a l te s ,  d e r  
d u rc h  B ild u n g  v o n  K o h le n s ä u re  P o r o s i t ä te n  u n d  B la se n  
in  d e n  A b g ü ss e n  h e rv o r r u fe n  k a n n  u n d  m i t t e lb a r  d u rc h  
V e rs to p fu n g  d e r  P o r e n  d u rc h  d a s  e n ts te h e n d e  K a lz iu m 
o x y d  d ie  L e b e n s d a u e r  d e s  S a n d e s  v e rm in d e r t .

C. Irresberger.

T em p erg u ß .

D ie  b ish e rig en  V e rö ffe n tlich u n g e n  d e r  en g lisch e n  F a c h 
w e lt  ü b e r  T e m p e rg u ß 1) h a b e n  g eze ig t, d a ß  d ie  T e c h n ik  d e r  
e n g lisc h e n  T e m p e rg u ß in d u s tr ie  h in te r  d e r  d e u tsc h e n  u n d  
a m e rik a n isc h e n  w e it  z u rü c k s te h t.  D . W i l k i n s o n 2) h a t

2) F oundry  52 (1924), S. 674.

x x x v . ,=

'■) So z. B . F . H . H u r r e n :  V ersu c h e  m i t  T e m p e rg u ß , 
F o u n d r y  T ra d e  J .  27 (1921), S. 125 /8 , 1 3 6 /8 ; S t o t z :  
S t. u . E . 41 (1921), S. 8 9 5 /8 .

2) F o u n d r y  T ra d e  J .  31 (1925), S . 2 8 /3 2 .

186



1486 Stahl und Eisen. Umschau. 4 5 . J a h r g .  JNr. 3 5 .

v o r d e m  In s t i tu te  o f B r it is h  F o u n d ry m e n  e in e n  V o rtrag  
ü b e r  T e m p e rg u ß  g e h a lte n , d e r  je d o c h  d u rc h  se in en  h o h e n  
w issen sch a ftlich en  S ta n d p u n k t ,  v o n  d e m  a u s  d ie  T h eo rie  
d es  G lü h fr isch en s  b e h a n d e lt  w ird , B e a c h tu n g  v e rd ie n t.

E s  h a n d e l t  s ich  n u r  u m  T e m p e rg u ß  au s  d e m  K u p p e l
o fen . U e b e r d ie  ch em isch e  Z u sa m m e n se tz u n g  des  R o h 
gusses s a g t  d e r  V erfasse r, d a ß  d e r  P h o s p h o rg e h a lt  u n te r  
0 ,06  % , d e r  M a n g a n g e h a lt u n te r  0 ,2  %  b e tra g e n  so ll. D e r 
S il iz iu m g eh a lt r i c h te t  s ich  n a c h  d e r  W a n d s tä rk e . E r  k a n n  
so h o ch  bem essen  w e rd en , w ie  z u r  E rz ie lu n g  e ines re in  
w eißen  B ru ch es  zu lässig  is t ,  w ird  a lso  m e is t 1 %  n ic h t 
ü b e rs te ig e n . W en n  h ö c h s te  Z ä h ig k e it v e r la n g t w ird , 
so llte n  0 ,5  %  Si n ic h t  ü b e rs c h r it te n  w e rd e n . D e r S chw efe l
g e h a l t  i s t  w en ig e r v o n  B e d e u tu n g ; es s in d  au sg e ze ich n e te  
G u ß s tü ck e  e rz ie lt  w o rd e n , d ie  0 ,45  %  S e n th ie lte n . E s  is t  
a b e r  z u  b e a c h te n , d a ß  e in  h o h e r  S c h w efe lg eh a lt n ic h t  m it  
e in em  s e h r  g e rin g e n  S il iz iu m g eh a lt Z u sam m en tre ffen  d a rf, 
es k ö n n e n  s ic h  s o n s t  S c h w ie rig k e iten  b e im  G lü h en  e in 
s te llen . A u ch  so llte  d e r  M an g a n g e h a lt h ö h e r  liegen , w e n n  
d e r  S ch w e fe lg eh a lt so h o c h  is t.

D ie  n ä c h s te n  A b sc h n itte ,  w o rin  d e r  V erfasse r d ie  
U e b erw a c h u n g  d e r  R o h e ise n so r te n  d u rc h  la u fe n d e  c h e 
m isch e  U n te rs u c h u n g , d a s  K u p p e lo fen sch m e lzen , das  
G ieß en  u n d  d ie  v e rsch ie d e n e n  M ö g lich k eiten  b e h a n d e lt, 
d ie  d u rc h  d ie  h o h e  S c h w in d u n g  des  T em p erro h g u sses  le ic h t 
a u f tr e te n d e n  „ sc h w a rz en  S te lle n “  u n d  S chw in d u n g srisse  
zu  v e rh in d e rn , e n th a l te n  w e ite r  n ic h ts  N eues.

A ls T e m p e rm it te l  w ird  R o te ise n s te in  m i t  g e b ra u ch tem  
E rz  so  g e m isch t, d a ß  d ie  s tä r k s te  M ischung  1 : 1 A n w en 
d u n g  fü r  d ie  k ü h le re n  T eile  des  O fens o d e r fü r  d ie  s tä r k s te n  
G u ß s tü ck e  f in d e t ,  w ä h re n d  im  h e iß e s te n  T eil o d e r b e i 
d ü n n w a n d ig en  G u ß s tü c k e n  d ie  M ischung  b is  zu m  V e rh ä lt
n is  1 : 12 m i t  g e b ra u c h te m  E rz  v e rd ü n n t  w e rd e n  k a n n . 
D as g e b ra u c h te  E rz  k a n n , d e r  L u f t  u n d  d e m  W e t te r  a u s 
g e se tz t, m i t  S a lm ia k  u n d  W asse r re g e n e r ie r t  w erd en .

D ie  E rw äg u n g , d a ß  d a s  E rz  e in  E ise n o x y d  is t ,  v e r 
a n la ß t«  d e n  V erfasse r, d ie  Z u n d e rs c h ic h te n  d e r  T o p fw än d e  
v ersu ch sw eise  a ls  T e m p e rm it te l  zu  v e rw e n d en . D e r Z u n d e r  
w u rd e  k le in g esch la g en  u n d  g esieb t. D ie  E rg eb n isse  w a ren  
im  g a n ze n  b e fr ie d ig e n d , o bw oh l d ie  B ru c h d eh n u n g  d e r 
P ro b e s tä b e  e tw a s  n ie d rig e r  a ls g ew ö h n lich  w ar. M it E rz  
w u rd e  h ä u fig  e in e  B ru c h d e h n u n g  b is  8 %  e rz ie lt ,  m it  
Z u n d e r  w u rd e n  6 %  s e lte n  ü b e rs c h r it te n . D iese  gerin g ere  
B ru c h d e h n u n g  w u rd e  a u f d ie  g rö ß e re  U n re in h e it  des  Z u n 
d e rs  z u rü c k g e fü h r t .  D e r  Z u n d e r  w u rd e  a b e r  m i t  E rfo lg  
fü r  b illige  u n d  u n w ic h tig e re  G u ß s tü ck e  v e rw e n d e t, w ä h re n d  
Q u a litä tsg u ß  im m e r in  E rz  g e te m p e r t  w e rd e n  m u ß .

D ie  T öpfe  m ü sse n  so lu f td ic h t  w ie  m ög lich  v e r 
sch lo ssen  w e rd e n . E s  w u rd e  a ls  v o r te i lh a f t  e rk a n n t ,  w e n n  
10 %  v o n  d e m  fe in s te n  g e s ie b te n  S ta u b  des  v e rb ra u c h te n  
T em p ere rz e s  d e r  T o n m isc h u n g  be ig eg eb en  w e rd e n . D ie se r 
Z u sch lag  v e rm in d e r t  d a s  B rü c h ig w erd en  u n d  H e ra b fa lle n  
d e r  V e rk it tu n g  g an z  e rh e b lic h . E s  b ild e t  s ich  d a b e i w oh l 
e in  E ise n s i l ik a t ,  w elches b e i d e r  T e m p e ra tu r  b ild sa m  is t 
u n d  d e r  A u sd eh n u n g  u n d  Z u sam m e n z ie h u n g  d e r  T öpfe  
fo lg t,

E s  g ib t  n o ch  k e in e n  v o llk o m m e n e n  T e m p e ro fe n , o b 
g le ich  e in  so lch e r d e n k b a r  i s t  u n d  e in m a l e r b a u t  w erd en  
w ird . D o ch  la ssen  s ich  in  e in e m  O fen  m it t l e r e r  G röße  
bei g u te r  B a u a r t ,  s tä n d ig e r  A u sb esse ru n g  u n d  v e r 
s tä n d ig e r  B e feu e ru n g  T e m p e ra tu ra b w e ic h u n g e n  in n e rh a lb  
d e s  O fens v o n  h ö c h s te n s  30 b is  35° u n d  d a ru n te r  e in h a lte n .

D as  E rh i tz e n  des O fens a u f  d ie  vo lle  T e m p e r te m p e 
r a tu r  v o n  u n g e fä h r 970° s o llte  la n g sa m  g esch eh en . M an  
f ü h l t  s ich  v e rs u c h t, Z e it zu  sp a re n , in d e m  m a n  d ie  B e 
fe u e ru n g  des k a l te n  O fens b e s c h le u n ig t;  a b e r  d ies  v e ru r 
s a c h t  U n a n n e h m lic h k e ite n . E s  so llte  g e n ü g e n d  Z e it v o r 
h a n d e n  se in , d a m it  d ie  H itz e  a llm ä h lic h  b is zu m  In n e rn  d e r 
T ö p fe  V ord rin g en  k a n n . W e n n  d ie  E r h i tz u n g  zu  sch n e ll 
e rfo lg t , so  d e h n e n  s ich  d ie  T o p fw än d e , d ie  d ie  vo lle  F la m 
m e n h itz e  a u fn e h m e n , au s  u n d  e n tfe rn e n  s ich  d a d u rc h  v o m  
I n h a l t .  D ie se r U m s ta n d  is t  in  d o p p e lte r  H in s ic h t  v e rh ä n g 
n isv o ll. D e r  L u f tr a u m  zw isc h en  d e r  T o p fw a n d  u n d  d em  
I n h a l t  s e t z t  d e n  W ä rm e d u rc h g a n g  in  R ic h tu n g  a u f  d ie  
G u ß s tü c k e  h e ra b . In fo lg ed e sse n  i s t  es m ö g lich , d a ß  e in ige  
v o n  ih n e n  n o c h  n ic h t  v o llk o m m e n  g e te m p e r t  s in d , w en n  
d e r  O fen  d ie  vo lle  Z e it in  B e tr ie b  gew esen  is t .  F e rn e r  k a n n  

s V o rk o m m en , d a ß  d e r  I n h a l t  n a c h  d e r  g rö ß te n  A u s 

d e h n u n g  d e r  T ö p fe  z u sa m m e n s a c k t.  W e n n  s ich  n u n  d ie  
G u ß s tü c k e  in fo lge  ih re r  e r s t  j e t z t  e in t r e te n d e n  E rw ä rm u n g  
a u sd e h n e n , k a n n  d e r  T o p f d ie se  B ew eg u n g  n ic h t  m i t 
m a c h en  u n d  w ird  re iß e n . W e n n  s ich  s p ä te r  be i v o lle r 
T e m p e ra tu r  d e r  K o h le n s to f f  a u ss c h e id e t, h a b e n  d ie  t ie fe 
r e n  S c h ic h te n  n ic h t  g e n ü g e n d  R a u m  f ü r  d ie  z u le tz t  s t a t t 
fin d e n d e  b le ib e n d e  A u sd e h n u n g , so  d a ß  a u c h  V e rz ieh u n g en  
d e r  S tü c k e  V orkom m en . E in e  g e n ü g e n d  la n g sa m e  E r 
h itz u n g  v e r h in d e r t  in  a u sg e z e ic h n e te r  W eise  so w o h l e ine  
u n v o llk o m m e n e  T e m p e ru n g  a ls  a u c h  V e rz ie h u n g e n  u n d  
R isse . 48 s t  h ä l t  d e r  V e rfa sse r fü r  d ie  r ic h tig e  Z e it 
zu m  A n h e ize n .

W e n n  d ie  T e m p e ra tu r  ü b e r  85 0 ° a n s te ig t ,  e m p fie h lt  
es s ich , d e n  G an g  d e r  E r h i tz u n g  n o c h  w e ite r  h e ra b z u s e tz e n , 
u m  zu  v e r h in d ern , d a ß  irg e n d  e in  T e il d e s  O fens d ie  
H ö c h s t te m p e ra tu r  ü b e rs te ig t .  W ird  in  d ie se m  Z u s ta n d  
n ic h t  d ie  g rö ß te  S o rg fa lt a n g e w e n d e t,  so  k a n n  es le ic h t  Vor
ko m m en , d a ß  e in ig e  v o n  d e n  o b e re n  T ö p fe n  e in e  T e m p e 
r a tu r  a n n eh m en , d ie  40  b is  50° d a rü b e r  lie g t. U e b e rh itz u n g  
d ie se r A rt, v o ra u sg ese tz t , d a ß  ih r  n ic h t  s o fo r t  E in h a l t  g e 
b o te n  w ird , e rz e u g t s c h le c h t g e te m p e r te  G u ß s tü c k e , d ie  
z w a r n ic h t  g e ra d e z u  v e rb ra n n t ,  a b e r  d o c h  n ic h t  w id e r
s ta n d s fä h ig  u n d  g e sch m e id ig  s in d . D ie se  S tü c k e  w eisen 
e in e n  B ru c h  au f , d e r  in  E n g la n d  a ls  „ r o t t e n “  (fau lig , 
sch lec h t) b e k a n n t  is t.  D ie se r B ru c h  i s t  u n m it te lb a r  au f 
U e b e rh itz e n  im  A n fan g , d . h . a u f  d ie  v o rz e itig e  A u ssch e i
d u n g  des  K o h le n s to ffe s , d e r  u n te r  so lch en  U m stä n d e n  
g ro b e  sch u p p ig e  F o rm  a n n im m t,  z u rü c k z u fü h re n . H a t  
d e r  ob e re  T e il des  O fens 970° e r re ic h t,  so i s t  d ie  w e ite re  
E rh ö h u n g  d e r  T e m p e ra tu r  d u rc h  R e g e lu n g  d e r  F e u e ru n g  
u n d  S c h ie b e r  z u  v e rm e id e n . D e r T e m p e ra tu ru n te rs c h ie d  
im  In n e rn  des  g a n z e n  O fens s o llte  k e in e sfa lls  35° ü b e r 
s te ig en .

E s  is t  n ic h t  le ic h t, d a s  b e s te  V e rfa h re n  e in e r  T e m p e 
ra tu rm e s s u n g  fe s tz u s te lle n . E in  S tr a h lu n g s p y ro m e te r  
l ie fe r t  z w a r be i e in ig e n  O fe n a r te n  a u sg e z e ich n e te  E r g e b 
n isse , a b e r  d ie  A tm o s p h ä re  des  O fens, d ie  a u s  e in e r  la n g sa m  
s ich  b e w eg en d en  ra u c h ig e n  F la m m e  b e s te h t,  s p r ic h t  s e h r  
geg en  d iese  A r t  d e r  M essung . W e n n  S tr a h lu n g s 
p y ro m e te r  a n g e w e n d e t w e rd e n  so llen , so  i s t  es ü b lic h , e in  
a n  e in e m  E n d e  v e rsch lo ssen es  R o h r  a u s  fe u e rfe s te m  T o n  
d u rc h  d ie  W a n d  des  O fens e in z u fü h re n  u n d  d a s  P y r o m e te r  
a u f  d a s  g esch lossene  E n d e  d ieses  R o h re s  e in z u s te lle n . 
U n te r  B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  V e rz ö g eru n g  d u rc h  d a s  R o h r  
k ö n n e n  d a m i t  a u ß e ro rd e n tl ic h  z u v er lä ss ig e  E rg e b n iss e  
e rz ie lt  w e rd e n . F in d e t  e in  T h e rm o e le m e n t V e rw e n d u n g , 
so is t  es n o tw e n d ig , s ich  v o r d e r  M essung  d e r  s c h w a n k e n d e n  
F la m m e n te m p e ra tu r  a n  S te lle  d e r  w a h re n  T e m p e ra tu r  
d e r  T ö p fe  zu  h ü te n .  D ie  e in z ig e  z u fr ie d e n s te lle n d e  A n 
o rd n u n g  des  T h e rm o e le m e n ts  i s t  im  I n n e r n  d e r  T ö p fe . 
D ies v e ru r s a c h t  a b e r  z ie m lic h  v ie l M ühe, u n d  h äu fig e  
In s ta n d s e tz u n g e n  s in d  u n a u sb le ib lic h .

D e r V e rfa sse r  b e v o rz u g t d a s  S t r a h lu n g s p y ro m e te r  m it  
g esch lo ssen em  R o h r .  W en n  d ie  A rb e i te r  g e le rn t  h a b e n , 
d ie  V e rz ö g eru n g  in  d e r  A u fz e ich n u n g , d ie  a u f  d a s  R o h r  au s  
fe u e rfe s te m  T o n  z u rü c k z u fü h re n  is t ,  zu  b e rü c k s ic h tig e n , so 
i s t  d ieses V e rfa h re n  s e h r  z u v e r lä ss ig . S e lb s tv e rs tä n d lic h  
k o m m t in  je d e m  F a lle  e in  R e g is t r ie r a p p a r a t  in  B e tra c h t .

A ls e in e  g e le g en tlich e  P ro b e  a u f  d ie  G e n a u ig k e it,  m it  
d e r  es g e lin g t, d ie  T e m p e ra tu r  d e s  g a n z e n  O fen s  in  g le ich er 
H ö h e  m i t  d e r  d u rc h  d a s  P y r o m e te r  g e m e ss en e n  S te lle  zu  
h a lte n , k a n n  d ie  s o g e n a n n te  S ilb e rsc h m e lz p ro b e  v o n  
N u tz e n s e in .  B o y d e n ,  d e r  d ie  H e rs te llu n g  v o n  T e m p e rg u ß  
in  A m e rik a  e in g e fü h r t  h a b e n  so ll, h in te r l ie ß  d ie  B e o b a c h 
tu n g , d a ß  d ie  T e m p e ra tu r  f ü r  d a s  T e m p e rn  m i t  d em  
S c h m e lz p u n k t v o n  S ilb e r  (960°) z u s a m m e n fä ll t .  E in  S tü c k  
S ilb er , a m  b e s te n  in  F o rm  e in e s  d ü n n e n  B le c h s tre ife n s  z u r  
a n n ä h e rn d e n  F o rm  e in e s  R in g e s  z u sa m m e n g e b o g en , w ird  
a u f  e in e  k le in e  P l a t t e  a u s  fe u e rfe s te m  T o n  in  d e n  T e il des  
O fens g e leg t, d e sse n  T e m p e ra tu r  g e m e ssen  w e rd e n  soll. 
S in d  96 0 ° e r re ic h t ,  so  s c h m ilz t d a s  S ilb e r  w eg . S c h o n  n a c h  
w e n ig en  V e rsu c h e n  e r la n g t  m a n  e in e  z ie m lic h e  U e b u n g  
d a r in ,  d ie  T e m p e ra tu r  n a c h  d e r  S c h n e llig k e it, m i t  w e lch e r 
d e r  S ilb e r r in g  z e rsc h m ilz t, u n g e fä h r  a b z u s c h ä tz e n . D a s  
S ilb e r k a n n  d u rc h  g e le g en tlich e  K a p e ll ie ru n g  b e lieb ig  o f t  
g e re in ig t  w e rd e n .

D ie  L ä n g e  d e r  Z e it, w ä h re n d  w e lch e r  d e r  O fen  u n te r  
H itz e  g e h a l te n  w ird , k a n n  je  n a c h  B e d ü r fn is  v e rs ch ie d e n



2 7 .  A u g u s t  1 9 2 5 . U m schau . Stahl und Eisen. 1487

sein . F ü r  d ie  E rz e u g u n g  v o n  g e w ö h n lic h en  G u ß s tü c k e n , 
bei d e n e n  d ie  h ö c h s te  Z ä h ig k e it  n ic h t  e rfo rd e r lic h  is t,  
e rz ie lt  m a n  g u te  E rg eb n iss e , w e n n  m a n  d e n  O fen  in  48 s t  
au f d ie  H ö c h s t te m p e r a tu r  b r in g t ,  ih n  60  s t  la n g  d a ra u f  
h ä l t  u n d  ih n  d a n n  la n g s a m  a b k ü h lt .

W ird  h ö c h s te  Z ä h ig k e it  v e r la n g t,  so  m u ß  d e r  S iliz ium - 
u n d  S c h w e fe lg eh a lt n ie d r ig  g e h a l te n  u n d  d ie  G lü h d a u e r  
v e r lä n g e r t  w e rd e n . A m  g ü n s t ig s te n  i s t  e in  G e h a lt  a n  
S iliz iu m  v o n  0 ,5  b is  0 ,6  % , a n  S ch w efe l v o n  0 ,2  b is 0 ,25  %  
u n d  e in e  G lü h d a u e r  v o n  72 b is  8 4  s t ,  a u f  w elche  
e ine  la n g sa m e  A b k ü h lu n g  b is  a u f  60 0 ° fo lg t. D ie  o b e re  
T e m p e ra tu rg re n z e  v o n  97 0 ° d a r f  je d o c h  n ic h t  ü b e r 
s c h r i t te n  w e rd e n . A ls N o rm a lp ro b e s tä b e  z u r  B e u r te ilu n g  
des g e te m p e r te n  G usses w e rd e n  R u n d s tä b e  v o n  9 ,5  m m  
D u rc h m e sse r u n d  2 2 8 ,6  m m  L ä n g e  u n te r s u c h t .  D iese  
S tä b e  m ü s se n  s ich  m i t  e in e m  R a d iu s  v o n  12,7 m m  u m  
180° b ieg e n  la sse n , o h n e  d a s  g e r in g s te  A n z e ic h e n  f ü r  e in en  
e n ts te h e n d e n  R iß  au fz u w e ise n .

D e r  V e rfa sse r  g e h t  a ls d a n n  a u f  d ie  T h e o rie  des  G lü h 
frisch en s  e in  u n d  s c h r e ib t  d a rü b e r  fo lgendes.

D ie  c h e m isc h e n  V o rg ä n g e  b e im  T e m p e rv e rfa h re n  
s in d  o h n e  Z w eife l v ie l v e rw ic k e l te r  a ls  m a n  a n n im m t. 
W ä h re n d  d e r  O fen  a u f  g e h e iz t  w ird , v e rb in d e t  s ich  d e r  
S au e rs to ff d e r  im  G lü h to p f  e in g e sch lo ssen en  L u f t ,  d e r  
du rch  d ie  ä u ß e re  H a u t  in  d ie  G u ß s tü c k e  e in d r in g t,  m it  d e m  
K o h len sto ff d e s  Z e m e n ti ts  u n d  b i ld e t  K o h le n sä u re  n a c h  
de r G le ic h u n g :

2  O , +  2  F e 3C =  3 F e ,  +  2 C 0 2. (1)
I n  d e m  M aße , w ie  d a s  E rz  e r h i tz t  w ird , w ird  es  z e r 

s e tz t  in  e in  G e m isch  v o n  O x y d e n  u n d  S a u e rs to ff , u n d  d ie se r 
S au e rs to ff w i r k t  w e i te r  a u f  d e n  Z e m e n ti t  e in  u n d  b i ld e t  
K o h le n sä u re ; d a s  ü b r ig  b le ib e n d e  G em isch  v o n  O x y d en  
is t  in  se in e n  B e s ta n d te ile n  v o n  w e ch se ln d e r Z u s a m m e n 
setzung , so  d a ß  es b e sse r  is t ,  d ie  Z a h le n  u n b e s t im m t zu  
lassen  u n d  d ie  F o rm e l F e x0 y  zu  sch re ib e n . B ei s te ig e n d e r  
T e m p e ra tu r  d i f f u n d ie r t  e in e  k le in e  M enge v o n  O fen 
gasen  m i t  e in e m  G e h a l t  v o n  K o h le n sä u re  u n d  K o h le n o x y d  
du rch  d ie  W ä n d e  d e r  T ö p fe  h in d u rc h , u n d  d a s  E rz  o x y d ie r t  
das K o h le n o x y d  z u  K o h le n s ä u re :

F ex  Oy +  CO =  F e x O y i +  C 0 2. (2)
W ä h re n d  d e r  Z e i t  d e r  H ö c h s t te m p e ra tu r  is t  e ine  b e 

trä c h tlic h e  M enge a n  K o h le n sä u re  in  d e n  T ö p fen  v o r 
handen . W e n n  d ie se s  G as  in  d ie  G u ß s tü c k e  e in d r in g t,  
sc re a g ie r t es m i t  d e m  Z e m e n ti t  n a c h  fo lg e n d e r  G le ic h u n g : 

2 F e 3C +  2  C O , =  3  F e 2 +  4  CO. (3) 

D as  E r z  in  u n m it te lb a r e r  N a c h b a r s c h a f t  d e r  G u ß 
s tü ck e  o x y d ie r t  d ie se s  K o h le n o x y d  be im  E n tw e ic h e n  zu  
K o h len säu re  e n ts p re c h e n d  G le ich u n g  (2). D e r  K re is la u f  d e r  
R e a k tio n e n  (2) u n d  (3) v o llz ie h t s ich  la n g sa m , a b e r  b e 
s tän d ig  u n d  h a t  a ls  S c h lu ß e rg e b n is  d ie  E n tfe rn u n g  des 
K oh lensto ffs  a u s  d e m  ä u ß e re n  T e il d e r  G u ß s tü c k e .

D ie  A u ss c h e id u n g  d e r  T e m p e rk o h le  w ird  g ew ö h n lich  
als e ine  F o lg e  d e r  U n b e s tä n d ig k e i t  des  Z e m e n tits  a n g e 
sehen. D iese  U n b e s tä n d ig k e i t  w ird  d u rc h  d ie  E in w irk u n g  
des S iliz ium s n o c h  e rh ö h t .  N e u e re  U n te rs u c h u n g e n  v o n  
H o n d a  u n d  M u r a k a m i 3) h a b e n  b ew iese n , d a ß  d ie  
G ra p h itb ild u n g  d a s  E rg e b n is  n ic h t  e in e r  u n te r  d e m  E in 
fluß  d e r  H itz e  s t a t t f in d e n d e n  B ew e g u n g  d e s  Z e m e n tits  
n a ch  d e m  G le ic h g e w ic h ts z u s tä n d e  h in  is t ,  s o n d e rn  d a s  
E rgebn is  d e r  A nw esenheit, v o n  S p u re n  v o n  K o h le n o x y d  in  
der L e g ie ru n g  u n d  fe rn e r  d e s  K a ta ly s a tio n s v o rg a n g e s ,  d e r  
s ta t t f in d e t ,  w e n n  K o h le n o x y d  u n d  E is e n  be i e rh ö h te r  
T e m p e ra tu r  Z u sa m m e n k o m m e n .

I n  d e n  o b e re n  Z o n e n  d e s  H o c h o fe n s  v o llz ie h t s ic h  e ine  
gen au  b e k a n n te  R e a k t io n ,  d ie  a u c h  a u f  d ie se n  K a ta lv -  
sa tio n sv o rg a n g  z u rü c k z u fü h re n  i s t  u n d  in  d e r  fo lg en d en  
G le ichung  z u m  A u s d ru c k  k o m m t:

2  CO =  C 0 2 +  C. (4)
D as K o h le n o x y d  z e r fä ll t ,  b ild e t  K o h le n d io x y d  u n d  

sch e id e t d a b e i fe s te n  K o h le n s to f f  au s . D iese  R e a k t io n  
k o m m t n u r  in  G e g e n w a rt  v o n  E ise n  v o r , a u f  w elches  d e r  
K o h le n sto ff a b g esc h ie d e n  w ird .  H o n d a  u n d  M u ra k am i 
sch e in en  n u n  b ew iesen  zu  h a b e n , d a ß  d ie  in  F ra g e  s te h e n d e

3) Vgl. St. u. E. 41 (1921), S. 767/8; 45 (1925),
S. 1032/3.

K a ta ly s a t io n s w irk u n g  be i T e m p e ra tu re n  v o n  1100° v o r 
k o m m t. W e n n  sie  s ich  in n e rh a lb  e in e r  E ise n -K o h le n s to ff -  
L e g ie ru n g  v o llz ie h t, so re a g ie r t  d a s  e n ts te h e n d e  D io x y d  
s o fo r t  m i t  d e m  Z e m e n ti t  n a c h  G le ich u n g  (3), u n d  d a s  n e u  
e n ts ta n d e n e  M o n o x y d  w ird  w e ite rh in  d u rc h  K a ta ly s e  
z e rse tz t,  e n ts p re c h e n d  G le ich u n g  (4). So s e tz t  s ich  d e r  
K re is la u f  d e r  R e a k t io n e n  fo r t ,  u n d  a ls  S c h lu ß e rg e b n is  
h a b e n  w ir d ie  R e d u k t io n  des  Z e m e n tits  z u  m e ta llis c h e m  
E ise n  a u f  G ru n d  e in e r  R e a k tio n  m i t  d e m  D io x y d  u n d  d ie  
A b la g e ru n g  v o n  fe s te m  K o h le n s to ff  in  fe in  v e r te i l te n  
F lo c k e n  in fo lg e  e ines  K a ta ly s a tio n s v o rg a n g e s  zw isch en  
d e m  M o n o x y d  u n d  d e m  E ise n .

W e n d e t m a n  d iese  T a ts a c h e n  a u f  d a s  G lü h fr isc h - 
v e rfa h re n  a n , so w e rd e n  d ie  G rü n d e  f ü r  d ie  E n t f e rn u n g  
des  K o h le n sto ffs  a u s  d e m  ä u ß e re n  T eile  d e s  G u ß s tü c k e s  
u n d  se in e  A b sc h e id u n g  im  I n n e rn  o h n e  w e ite re s  k la r .  B e i 
h o h e r  T e m p e ra tu r  i s t  im  ä u ß e re n  T e il des  G u ß s tü ck e s  e ine  
d e r  ch e m isc h e n  R e a k t io n  fä h ig e  M isch u n g  a n w esen d , d ie  
K o h le n o x y d , E ise n  u n d  E is e n k a rb id  e n th ä l t ,  u n d  im  E rz  
e in  g ro ß e r  U e b e rsc h u ß  v o n  v e rs ch ie d e n e n  E ise n o x y d e n .

B ei g e w ö h n lich en  T e m p e ra tu re n  w ü rd e n  d iese  S to ffe  
u n e n d lic h  la n g e  u n v e rä n d e r t  m ite in a n d e r  in  B e rü h ru n g  
b le ib en . B ei d e r  G lü h te m p e ra tu r  a b e r  w ird  d ie  ch em isch e  
V e rw a n d tsc h a f t  w irk sa m , u n d  w e n n  d ie  Z u sa m m e n se tz u n g  
d e r  an w e se n d en  S to ffe  b e k a n n t  is t ,  so  i s t  es m ö g lich , d ie  
R ic h tu n g  d e r  v e rsc h ie d e n e n  a u f  e in e n  G le ich g ew ich ts 
z u s ta n d  z u s tre b e n d e n  R e a k tio n e n  v o ra u szu sa g en . D e r  
U e b e rsc h u ß  a n  O x y d e n  im  T e m p e rm it te l  b e s t im m t d ie  
B ew eg u n g  in  R ic h tu n g  a u f  e in  e in fa c h eres  S y s te m , d a s  
au s  h ö c h s to x y d ie r te m  K o h le n s to ff , a lso  K o h le n d io x y d , 
u n d  d e m  U e b e rsc h u ß  a n  g e m is c h te n  O x y d e n  b e s te h t ,  
w obei K o h le n o x y d , E is e n k a rb id  u n d  e in  T e il des  O x y d 
gem isches  des  T e m p e rm it te ls  v e rsch w in d e n . D ies  i s t  d e r  
G ru n d  fü r  d ie  E n tfe rn u n g  des K o h le n s to ffs  a u s  d e n  ä u ß e re n  
S c h ic h te n  des  G u ß s tü ck e s . W e n n  d ie  G ase w e ite r  in  d a s  
In n e re  des  G u ß s tü ck e s  e in d rin g e n , so  v e rla sse n  sie d ie  
O x y d a tio n sz o n e  des  T e m p e rm it te ls , w o d u rc h  s ich  d a s  
G le ich g ew ich t v e rä n d e r t .  D u rc h  e in e n  c h em isc h en  V o r
g a n g  w ü rd e  n u n  d a s  G le ich g ew ich t zw isch en  K o h le n o x y d , 
E is e n k a rb id  u n d  E ise n  h e rg e s te ll t  w e rd e n , w ä re  n ic h t  d ie  
K a ta ly s e  w irk sa m , w elche  u n te r  d ie se n  U m s tä n d e n  au f- 
t r i t t  u n d  d a s  n e u  g e b ild e te  M o n o x y d  in  D io x y d  u n d  
K o h le n s to f f  z e rse tz t.

So e rg e b e n  s ich  fo r tg e s e tz t  d ie  ab w e c h se ln d e n  c h e 
m isc h en  u n d  k a ta ly t is c h e n  R e a k tio n e n , b is d a s  E is e n 
k a rb id  v e rs c h w u n d e n  u n d  d e r  G le ic h g e w ic h tszu s ta n d  
zw isch en  d e m  M o n o x y d , d e m  K o h le n s to f f  u n d  d e m  E ise n  
e r re ic h t  is t .  D ie  F o lg e  d a v o n  is t ,  d a ß  s ich  im  g e te m p e r te n  
G u ß s tü c k  d e r  g rö ß e re  T e il d e s  K o h le n s to ffs  im  K e rn  des  
S tü c k e s , u n d  z w ar in  s e h r  fe in  v e r te i l te r  F o rm  a n g e s a m m e lt  
h a t ,  w ä h re n d  d e r  ä u ß e re  T e il v o n  K o h le n s to ff  f a s t  f r e i  i s t .  
D ie  te ilw e ise  E n tfe rn u n g  des  K o h le n s to ffs  au s  d e m  K e rn  
lä ß t  s ich  d a d u rc h  e rk lä re n , d a ß  s ich  b e i d e r  T e m p e ra tu r  
e in  T eil des  K a rb id s  im  E is e n  a u f lö s t  u n d  b e im  H in a u s 
d iffu n d ie re n  in  d e n  B ere ich  d e r  O x y d a tio n sz o n e  d e s  E rze s  
g e rä t ,  w o d u rc h  e r  z u m  V e rsc h w in d e n  g e b ra c h t  w ird .

E s  i s t  au g en sc h e in lich , d a ß  d ie  W irk u n g  v o n  M an g a n  
u n d  S chw efe l im  S in n e e in e r  V e rz ö g e ru n g  des  T e m p e rn s  
a u f  e in e  S tö ru n g  d e r  R e a k t io n  z w isc h en  d e m  D io x y d  u n d  
d e m  Z e m e n ti t  z u rü c k z u fü h re n  is t ,  w ä h re n d  d a s  S iliz iu m  
e in e n  fö rd e rn d e n  E in f lu ß  a u f  d iese  R e a k t io n  a u s ü b t .  D a s  
E is e n k a rb id  s c h e in t  u n te r  d e r  E in w irk u n g  d e r  H itz e  v ö llig  
s ta b i l  zu  se in , v o ra u s g e s e tz t , d a ß  k e in e  K o h le n o x y d e  v o r 
h a n d e n  s in d .

W e ite re  K lä ru n g  des  G lü h fr isc h v o rg a n g e s  w ird  d u rc h  
n e u e re  F o rsc h u n g e n  ü b e r  d ie  W irk u n g  v o n  W as s e rs to ff  a u f  
S ta h l m ö g lich . W ä h re n d  d e r  le tz te n  J a h r e  s in d  v o r  d e m  
I r o n  a n d  S tee l I n s t i t u t e  m e h re re  V o r tr ä g e  ü b e r  d ie sen  
G e g e n s ta n d  g e h a l te n  w o rd e n , u n d  es d a r f  s e itd e m  a ls  e n d 
g ü lt ig  f e s tg e s te ll t  g e lte n , d a ß  W asse rs to ff , b e so n d e rs  in  
fe u c h te m  Z u s ta n d e , d e n  S ta h l b e i e in e r  T e m p e ra tu r  v o n  
95 0 ° e n tk o h lt .  S e ine  W irk u n g sw eise  k o m m t in  fo lg e n d e r  
G le ic h u n g  z u m  A u s d ru c k :

4  H 2 +  2 F e 3C =  3 F e 2 +  2 C H 4. (5)

W en n  m a n  b e d e n k t ,  d a ß  d a s  b e im  T e m p e rn  v e r 
w e n d e te  E rz  g e w ö h n lich  fe u c h t  is t ,  so  i s t  es k la r ,  d a ß  d a s  
a u s  d e r  Z e rs e tz u n g  d e r  F e u c h t ig k e i t  e n ts te h e n d e  W asser-
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s to ffg a s  a u f  d a s  G lü h fr isc h e n  n ic h t  o h n e  E in f lu ß  b le ib t. 
W ie a u s  v e rsch ie d e n e n  k ü rz lic h  v e rö ffe n tl ic h te n  A n a ly sen  
v o n  G asen  a u s  d e n  T e m p e rtö p fe n  h e rv o rg e h t, s in d  sow ohl 
W a sse rs to ff  a ls  a u c h  M e th a n  im m e r in  ih n e n  v e r tre te n .  
M an  m u ß  s ich  s te t s  d a ra n  e r in n e rn , d a ß  d ie  a u f  d a s  G le ich 
g e w ich t h in z ie len d e  S p a n n u n g  zw isch en  d ie sen  b e id en  
G a sen  d ie  M enge a n  K o h le n s to ff , d ie  d u rc h  d ie sen  V organg  
e n t f e r n t  w ird , b e s tim m t. M an  d a r f  a b e r  fe rn e r  n ic h t  v e r 
g essen , d a ß  d ie  R e a k t io n  z w isch en  d e n  w irk lich  v o rh a n 
d e n e n  B e s ta n d te ile n  u n d  d ie  u m k e h rb a re n  R e a k tio n e n , 
d ie  u n te r  e in e m  v e rä n d e r te n  G le ic h g ew ic h tszu s ta n d  s t a t t 
f in d e n , w ich tig e , a b e r  b ish e r  n o c h  u n b e k a n n te  W irk u n g e n  
a u f  d ie se n  V o rg a n g  a u sü b e n  k ö n n e n . E in e  fo r tw ä h re n d e  
N e u e rze u g u n g  v o n  W asse rs to ff  a u s  d e n  K o h le n w a sse rs to ff
g a sen  i s t  n ic h t  au sg esch lo ssen , u n d  es  k a n n  s ich  sch ließ lich  
h e ra u ss te lle n , d a ß  d e r  F e u c h tig k e its g e h a lt  des  E rz e s  v on  
a u ssc h la g g e b e n d e m  E in f lu ß  a u f  d e n  E rfo lg  des  G lü h frisch - 
v e rfa h re n s  is t.

I n  d e m  s ic h  a n sc h lie ß e n d e n  M e in u n g sa u s ta u sc h  
m a c h te  d e r  P r ä s id e n t  des  I n s t i tu t s  b e m e rk e n sw e rte  A us
fü h ru n g e n  ü b e r  d ie  e n g lisch e  T e m p e rg u ß in d u s tr ie . E r  
s p ra c h  v o n  e in e m  N ie d e rg an g  d e r  T e m p e rg u ß in d u s tr ie  in  
E n g la n d , d e r  n a c h  se in e r A n s ich t e in e n  b e s tim m te n  G ru n d  
h a b e n  m ü ß te .  E s  h a b e  e ine  Z e it geg eb en , in  d e r  E n g la n d  
in  b e zu g  a u f  d ie  A u sfu h r  a n  e r s te r  S te lle  g e s ta n d e n  h ä t te ,  
w ä h re n d  es j e t z t  m i t  s e in e r E rze u g u n g  e r s t  d ie  fü n f te  S te lle  
e in n ä h m e . G ro ß b r i ta n n ie n  e rzeu g e  jä h r lic h  u n g e fä h r  
60 000  t  T e m p e rg u ß , A m e rik a  d ag eg e n  u n g e fä h r  I  M ill. t .  
E s  b e sc h ä ftig e  e tw a  6000 A rb e ite r  in  se in e n  T e m p e r
g ie ß e re ien  g e g en ü b e r e tw a  35 000 in  A m e rik a . E in e  gew isse  
B efrie d ig u n g  g ew äh re  a lle rd in g s  d ie  T a ts a c h e , d a ß  A m e rik a  
seine  E rfo lg e  d e r  P io n ie ra rb e it  e ines  E n g lä n d e rs  v e rd a n k e , 
n ä m lic h  S e t h  B o y d e n ,  d e r  a u s  d e r  B ils to n e r  G egend  
n a c h  A m e rik a  a u sw a n d e r te  u n d  d o r t  d e n  T e m p e rg u ß  e in 
fü h r te .  E s  sei e rs ta u n l ic h , w ie  a u ß e ro rd e n tl ic h  v e rsch ied e n  
d ie  P r a x is  g e h a n d h a b t  w ü rd e ; d ie  H e rs te lle r  v o n  T e m p e r
g u ß  b ra u c h te n  d r in g e n d  B e leh ru n g  ü b e r  d e n  B e tr ie b  des 
G lü h fr isc h e n s . W as  d a s  A u sfü llen  m i t  T e m p e rm it te ln  
b e tre ffe , so p a c k te n  e in ige  v o n  ih n e n  a u ß e ro rd e n tl ic h  fe in , 
w ä h re n d  a n d e re  w ie d e r e ine  g ro b e  P a c k u n g  b e v o rz u g te n ; 
e in ig e  p a c k te n  lo ck e r, a n d e re  so fe s t  w ie n u r  m öglich . 
E s  w äre  w ü n sc h e n sw e rt, e in e  b e s tim m te  R eg e l ü b e r  das  
b e s te  V e rfa h re n  a u fz u s te lle n . F e rn e r  w ä re n  g e n au e  F e s t 
le g u n g e n  e in z e ln e r P u n k te  e rw ü n sc h t, w ie d e r  T e m p e ra tu r  
d es  O fens, d e r  D a u e r  des  G lü h v e rfa h re n s  u n d  d e r  S ch n e l
l ig k e it  d e r  A b k ü h lu n g . E s  sei e rs ta u n l ic h , d a ß  es in  E n g 
la n d  k e in  w irk lich  g u te s  B u ch  z u r  A n le itu n g  d e r  G ieß er 
g ä b e . M an  h ä t te  s ic h  se in e  K e n n tn isse  au s  A m e rik a  ho len  
m ü s se n . 55t.*£sttg. E m il Schüz.

E isen g ieß ere itech n isch e  H o c h sch u lw o ch e  in  S tu t tg a r t .

A n  d e r  T e c h n isch e n  H o c h sch u le  in  S tu t tg a r t  f in d e t in  
d e n  T a g e n  v o m  5. b is 10. O k to b e r  1925 e in e  E ise n g ie ß e re i
te c h n isc h e  H o ch sch u lw o ch e  s t a t t  in  G e s ta l t  v o n  V o rträ g e n  
a u s  d e m  G e sa m tg e b ie t des  G ieß ere iw esen s , u n te r  b e 
so n d e re r  B e rü c k s ic h tig u n g  w ic h tig e r  T a g e sfra g en  sow ie 
v o n  V o rfü h ru n g e n  u n d  W erk sb e s ic h tig u n g en . V o rgesehen  
s in d  fo lg en d e  V o r tr ä g e :
B a u r a t  C . G e i g e r ,  E ß l in g e n : „ A u s  d e r  R o h 

s to ffle h re  des  E isen g ieß ere iw e sen s“ .

G e h e im ra t P ro fe sso r  '3)r.=3ng. e - h- B - O s a n n ,  C la u s th a l:  
„ U e b e r  S chm elzö fen  in  d e r  E ise n g ie ß e re i“ .

$ t .* 3 n g .  T h .  K l i n g e n s t e i n ,  E ß l in g e n : „ U e b e r  E in z e l
f ra g e n  a u s  d e r  M eta llu rg ie  des  G ieß ere ie isen s  ( E n t 
sch w e fe lu n g : F lu ß s p a tf ra g e , S c h la c k en fü liru n g , Oel- 
o fe n )“ . „ D ie  H ilfss to ffe  d e r  E ise n g ie ß e re i u n d  ih re  B e 
w e r tu n g “ . (M it E rö r te ru n g .)

P ro fe ss o r  D r. A . K e ß n e r ,  K a r ls ru h e :  „ D ie  B e d e u tu n g  
d e r  G ie ß e re ite c h n ik  fü r  d e n  M a s c h in e n k o n s tru k te u r“ . 

D ire k to r  X t.V jU g. e . h . F . G r e i n e r ,  E ß l in g e n : „ U e b e r  
g ie ß g e re ch te  K o n s t ru k t io n ,  B eisp ie le  au s  d e r  P r a x is “ . 

D ir e k to r  K . F i n k ,  K o rn w e s th e im : „ U e b e r  F o rm e re i m it 
b e so n d e re r  B e rü c k s ic h tig u n g  m o d e rn s te r  F o rm m a 
s c h in e n “ .

P ro fe ss o r  D r. W i l k e - D ö r f u r t ,  S tu t tg a r t :  „C h e m ie  im  
D ie n s te  des  E ise n g ie ß e rs“ .

i& r.sQ rtg. P . B a r d e n h e u e r ,  D ü ss e ld o rf :  „ U e b e r  d ie  
T h e o r ie  d e r  E ise n -K o h le n s to ff -L e g ie ru n g e n , in s b es o n 
d e re  d ie  F e in s t r u k tu r  des  G u ß e isen s“ .

® i> Q ttg . R .  S t o t z ,  K o rn w e s th e im : „ U e b e r  S p ez ia l- , be  
so n d e rs  T e m p e rg u ß “ .

D ire k to r  S t ä h l e ,  S tu t tg a r t :  „ U e b e r  A b n a h m e  u n d  N o r
m u n g  im  E ise n g ie ß e re iw e sen “ .

P ro fe sso r  V. E n g e l h a r d t ,  C h a r lo t te n b u rg :  „ U e b e r  d a s  
F e in e n  v o n  G ra u g u ß  im  E le k tr o o fe n “  m i t  F i lm v o r 
fü h ru n g .

A n fra g e n  u n d  A n m e ld u n g e n  s in d  z u  r ic h te n  a n  d ie  
G e sc h ä fts s te lle  d e r  E ise n g ie ß e re ite c h n is c h e n  H o c h sc h u l
w oche, S tu t tg a r t ,  S c h illin g s tr . 26 .

C la u sth a le r F e rie n k u rs e  fü r  G ieß e re ifach leu te .
D e r  F e r ie n k u rs u s  f ü r  G ie ß e re ifa ch le u te  d e r  C lau s

t h a le r  B e rg ak a d e m ie  b e g in n t  a m  17. S e p te m b e r .  N äh eres  
s ieh e  H e f t  31 (1925) d ie se r  Z e its c h r if t ,  S . 1311.

G ü te ru m sch lag -V e rk eh rsw o ch e  D ü sse ld o rf-K ö ln .

U n te r  B ez u g n a h m e  a u f  u n se re  f rü h e re  M it te i lu n g 1) 
g e b e n  w ir  n a c h s te h e n d  e in  V e rz e ich n is  d e r  f ü r  d ie  T ag u n g
v o rg e seh e n e n  B e r ic h te :
M o n t a g ,  21. S e p t e m b e r ,  9 U h r  v o r m . ,  D ü s s e ld o r f :

1. Gell. R at Prof. Dr. K l in g e n b e r g :  Problem e des G üterum schlag
verkehrs.

2. Prof. D r. H e lm ,  Berlin: T echnische und wirtschaftliche Fragen 
des Um schlagverkehrs.

3. Präs. D r. W e ir a u c h ,  Berlin: O rganisation und W irtschaftlich
k eit des E isenbahnstückgutverkehrs.

4. G en.-D ir. S c h w a b ,  D üsseldorf: Zusam m enarbeit der Eisenbahn  
m it den Straßen- und  K leinbahnen.

5. D ir. B a t t e s ,  H annover: L eistun gsfäh igkeit der nebenbahnähn- 
lichen  K leinbahnen im  M assen- und Stückgutverkehr.

fi. Dir. T h ie l e ,  K öln: O rganisation und W irtschaftlichkeit des Stück
gutverkehrs der Binnenschiffahrt.

7. O berreg.-R at Dr. T e u b n e r ,  B erlin : Der Eisenbahnkraftwagen
verkehr.

M o n t a g  n a c h m .,  I . R e ih e :
8. N . N . : D ie Aufgaben der Straßenbahnen für den Güterverkehr.
9. R eg.-B aurat H o f f b a u e r ,  D uisburg: D ie Bedeutung des Schiff- • 

fahrtsverkehrs für d ie  einzelnen Güter.
10. R eg.-R at S p a u n u t h ,  Braunschw eig: Aufgaben der öffentlichen  

K raftverkehrsgesellschaften .
M o n ta g  n a c h m .,  I I .  R e ih e :

11. O berreg.-R at P o e lm a n n ,  Elberfeld: V orzüge und Nachteile der 
B ah nspedition  sow ie W ege zu ihrer Verbilligung.

12. N . N : D ie Anforderungen der Spedition  an die Güterumschlag- 
V erkehrsm ittel und -E inrichtungen.

13. Dr. K e s ,  B erlin : Anforderungen der Spedition  an den Kraft
w agenbetrieb.

M o n ta g  n a c h m .,  I I I .  R e ih e :
14. lu g .  H o l l i t s c h e r ,  W ien: D ie  Förderanlagen des U m schlag

verkehrs.
15. Prof. v . H a u f f s t e n g e l ,  B erlin : V ereinfachung und Verbreitung 

der Förderanlagen durch Vereinheitlichung.
IG. D ir. S c h ä f e r ,  B rau n sehw eig: P neum atische Förderung ven  

körnigem  G ut.
D i e n s t a g ,  22. S e p t e m b e r ,  9 U h r  v o r m .,  D ü s s e ld o r f :

17. Bergass. R a t h ,  E ssen: D ie A n forderungen d es M assengüter
verkehrs an d ie  E isenbahn.

18. D ir. M ü l le r ,  G erthe: A ufgaben und B ed eu tu n g der Straßen- und 
K leinbahnen für den  M assengüterverkehr.

19. Dir. E t t e r i c h ,  Duisburg: Schiffahrt und M assengüterverkehr.
20. Dir. B u s e r ,  B asel: D ie B ed eu tu n g der R heinkanalisation für den 

G üterum schlagverkehr.
21. D ir. T i l l i c h ,  M ülheim : Fragen d es M assengüterverkehis.
22. R eg.-B aurat G e r m a n u s ,  Duisburg: D ie H afenanlagen von Duis

burg-Ruhrort.
D o n n e r s t a g ,  24. S e p t e m b e r ,  9 U h r  v o r m .,  D ü s s e ld o r f :

23. Reichsbahndir. B o d e ,  H alle: D ie B ed eu tu n g der Technik für die 
G Uterverkehrswirtschaft.

24. Prof. A u m u n d , Berlin: W irtschaftliche G rundlagen der Lagerung 
und Stapelung.

25. D ir. S im o n -T h o m a s ,  U trecht: Zw eckm äßigste A usrüstung der 
G üterverkehrsm ittel der E isenbahn.

20. G en .-D ir. L e h m a n n ,  K öln: Aufgaben der neuzeitlichen Technik  
für den G üterum schlag verkehr durch Straßen- unc» K leinbahnen.

27. Prof. Dr. J u n k e r s ,  D essau: B ed eu tu n g der Luftfahrt für den 
G üterverkehr.

28. Dir. B e n e k e ,  A ltona: K onstruktionsfragen der Lastkraftwagen  
für den G üterum schlagverkehr.

D o n n e r s t a g  n a c h m .,  T. R e ih e :
29. O beriug. A d e r s ,  Nürnberg: N orm alisierung der K raftwagen für 

d en  G üterverkehr.
30. Dr. B a s e l e r ,  M ünchen: Schnellgüterverkehr.
31. Dr. K a y s e r ,  Beuel: B ed eutu n g der T ransportgefäße für die  

Industrie  der Steine und E rden .
D o n n e r s t a g  n a c h m .,  I I . R e ih e :

32. Dir. S c h m i t t ,  M annheim : M ilchversorgung der G roßstädte.
33. M in .-R at V e r lo h r ,  B erlin : F ischereiverkehr G eestem ünde.
34. Z iv .-Ing . Z a n d e r ,  B erlin : V orratsw irtschaft m it D üngem itteln .

*) St. u. E . 45 (1925), S. 1034.
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F r e it a g ,  25. S e p t e m b e r ,  9 U h r  v o r m .,  K ö ln :
35. Geh. R at d e  T h ie r r y ,  Berlin: Anforderungen des neuzeitlichen  

GUterumschlagverkehrs an den H afenbau.
3G. Gen.-Dir. d e  R o o d e ,  R otterdam : Rotterdam er G üterum schlag  

und technische M ittel zu dessen Bew ältigung.
37. Dir. O lo f s s o n ,  Stockholm : Schwedischer Erzum schlag.
38. Baurat W e h r s p a n ,  W anne: K ohlen V erladung an Binnenwasser

straßen.
39. Oberbaurat S i e v e k in g ,  H am burg: K ohlentransporte und K ohlen

um schlag im  Hamburger Schiffs- und Bahnverkehr.
40. Dir. Dr. D r o n k e ,  Brem en: N euzeitliche Technik und ihre Auf

gaben im  Betriebe großer Stückguthäfen .
F r e it a g  n a c h m .,  I . R e ih e :

41. Oberbaurat S c h u lz e ,  E m den: D ie Em dener H afenanlagen.
42. Dr. F o e r s t e r ,  Hamburg: Der Berliner W esthafen.
43. M ag.-Rat Dr. S c h u l t z ,  K öuigsberg: K öuigsberger Getreideum - 

schlag.
F r e it a g  n a c h m .,  I I . R e ih e :

44. Reichsbahndir. Dr. S p ie ß ,  Berlin: D ie Bedeutung der R ückfracht 
für die einzelnen Verkehrsm ittel.

45. Dr. B ö t t g e r ,  D üsseldorf: D ie Durehtarifierung von Stückgütern  
bei den einzelnen Verkehrsm itteln .

S o n n a b e n d , 26. S e p t e m b e r ,  9 U h r  v o r m . ,  K ö ln :
46. Obering. R in g e r s ,  Y m uiden: D ie volksw irtschaftliche Bedeutung  

der Tarife und der Betriebsausgaben der V erkehrsinstitute.
47. N. N .: M itwirkung der H andelskam m ern im  Verkehrswesen.
48. O berreg.-Rat H e l lm a n n ,  M ünchen: Lufttarife und G üterverkehr.
49. M in.-Rat Dr. T e c k le n b u r g ,  Berlin: D ie Selbstkosten des E isen

bahnbetriebes als Faktor der Tarifbildung.
50. Dr. P r ic k e u ,  M ainz: Einfluß der Tarifgestaltung auf den G üter

verkehr der Schiffahrt.

Die B e d e u tu n g  d e r  V e ra n s ta l tu n g  fü r  d ie  B e fö rd e re 1* 
u n d  V e rfra c h te r  v o n  G ü te rn , u n d  n a m e n tlic h  v o n  M assen - 
g ü te rn , e rg ib t  s ich  a n  H a n d  d ie se r A u fs te llu n g  o h n e  weiteres» 
zu m a l d a  d iese  T a g u n g  d ie  W e i te rb e h a n d lu n g  te c h n isc h e r , 
w ir ts c h a f tlic h e r  u n d  n a m e n tlic h  a u c h  ta r ifp o li t is c h e r  
F rag e n  w ese n tlich  b e e in flu ssen  w ird .

D er P re is  fü r  d ie  T e iln e h m e rk a r te  b e tr ä g t  25 J t .  A n 
m e ld ev o rd ru c k e  u n d  so n s tig e  A u sk ü n f te ,  d ie  s ich  a u f  d ie  
G ü te ru m sch la g -V e rk e h rsw o c h e  b e z ieh en , w e rd e n  e r te i l t  
d u rc h  d e n  V ere in  d e u ts c h e r  In g e n ie u re , A b te ilu n g  G U , 
B erlin  N W  7, S o m m e rs tra ß e  4  a .

Aus Fachvereinen.
Iron and Steel Institute.

(Frühjahrsversam m lung Mai 1925. —  F o rtsetzu n g  vo u  S e ite  144 4.)

Die „ H a u tb i ld u n g “  von  W eiß k ern -T e m p e rg u ß
b eh an d e ln  in  e in e r  v o rg e le g te n  A rb e i t  D o u g la s  H .  I n g a l l ,  
W ed n e sb u ry , u n d  H . P i e l d ,  W iile n h a ll.

G u ß stü ck e  m i t  d e m  F e h le r  d e r  „ H a u tb i ld u n g “ 1) b e 
sitz en  e in  g ew ö h n lich es  A e u ß e re ;  i h r  B ru c h  z e ig t je d o c h  
e in en K ern , d e r  m i t  e in e r  „ H a u t “  o d e r  „ S c h a le “  u m g e b e n  is t.  
D ie  m e c h an isc h en  E ig e n s c h a f te n  so lch e r S tü c k e  w e rd e n  
d u rc h  d ie se n  in n e re n  F e h le r  n ic h t  s e h r  b e e in f lu ß t m i t  A u s 
n ah m e  bei s e h r  s ta r k e m  A u f tr e te n  b e so n d e rs  be i d ü n n e n  
S tü c k e n , bei d e n e n  d e r  „ K e r n “  g a n z  fe h le n  k a n n .  B eim  
Zug- u n d  B ie g ev e rsu ch  d e h n t  s ich  z u n ä c h s t  d ie  H a u t  m it  
dem  K e rn , r e iß t  a b e r  d a n n  b a ld  u n d  lö s t  s ic h  v o n  d e m  K e rn  
ab . U n a n n e h m lic h k e ite n  e n ts te h e n  bei d e r  B e a rb e itu n g  v o n  
„ h ä u t ig e n “  A b g ü ssen , b e so n d e rs  b e im  E in sc h n e id e n  v o n  
G ew in d en  in  F i t t in g s .  D ie  H a u tb i ld u n g  w u rd e  in  d e r  E r 
ö r te ru n g  zu  e in e r  A rb e i t  v o n  H u r r e n 2) a u f  fo lg en d e  U r
sach en  z u rü c k g e fü h r t:  Z u  ra s c h e s  E r h i tz e n  b e im  T e m p e rn , 
h o h e r M an g a n g e h a lt,  h o h e r  S c h w e fe lg eh a lt,  z u  h o h e  G lü h - 
te m p e ra tu r ,  z u  s ta r k e  T e m p e re rz m is c h u n g .

W . H . P o o l e 3) u n d  J .  W . G a r d o m 4) s a h e n  d ie  U rsa c h e  
d a rin , d a ß  a n  d e r  O b e rflä c h e  d ie  o x y d ie re n d e  E n tk o h lu n g  
ra sch e r v o r  s ich  g e h t  a ls  d a s  N a c h f lie ß e n  d e s  K o h le n s to ffs  
von  in n e n  n a ch  a u ß e n  d u rc h  D iffu s io n .

Z u r K la rs te l lu n g  d ie se r  F r a g e n  f ü h r e n  d ie  V e rfa sse r  
w eite re  V ersuche  a u s .

Z u  d e n  G lü h  v e rs u c h e n  w u rd e  e in  e le k tr is c h e r  W id e r 
s tan d s rö h re n o fe n  b e n u tz t ;  d a s  B o h r  h a t t e  e in e  L ä n g e  v o n

Q Vgl. a u c h  h ie rz u  u n s e r  d e u ts c h e s  S c h r if t tu m , in  d e m  
d ie  v o rlieg en d e  F r a g e  e in g e h e n d  b e h a n d e l t  w o rd e n  i s t :  
S t. u . E . 35 (1915), S. 5 4 9 ; 40  (1920), S. 9 9 7 ; 43  (1923), 
S. 105 u . 301.

2) F o u n d r y  T ra d e  J .  23  (1921), S. 125 /8 , 1 3 6 /8 ; vg l. 
S t. u . E . 41 (1921), S. 8 9 5 /8 .

3) F o u n d r y  T ra d e  J .  27 (1923), S. 30 9 /1 1 , 3 29 /31 .
')  F o u n d r v  T ra d e  .T. 29 (1924), S. 2 6 9 /7 2 , 3 0 1 /4 .

Z a h le n ta f e l  1. C h e m i s c h e  Z u s a m m e n s e t z u n g

Probe Si
0/'O

s
0//o

p
%

Mn
%

Gesamt-C
%

i 0 ,4 2 7 0 ,5 6 0 ,0 3 5 0 ,0 9 2 ,9 0
2 0 ,6 3 5 0 ,3 5 0 ,0 4 6 0 ,0 9 9 2 ,9 5
3 0 ,4 9 6 0 ,5 3 0 ,0 6 0 0 ,0 7 5 2 ,7 5
4 0 ,7 1 8 0 ,3 0 0 ,0 3 5 0 ,1 3 0 3 ,1 5
5 0 ,7 5 0 0 ,1 7 8 0 ,0 3 3 0 ,2 2 5 2 ,8 8
6 0 ,8 7 5 0 ,4 2 0 ,0 4 0 0 ,0 2 0 2 ,8 7
7 0 ,6 9 0 0 ,0 6 8 0 ,0 7 0 0 ,0 2 5 3,07
8 0 ,7 6 0 0 ,3 4 5 0 ,0 7 9 0 ,2 0 3 ,3 0
A 0 ,6 0 5 0 ,2 7 8 0 ,0 4 3 0 ,2 4 3 ,4 9
B 0 ,5 7 5 0 ,3 7 5 — 0 ,2 3 _

C 0 ,5 5 5 0 ,4 0 6 — 0 ,2 0 __

D 0 ,5 8 5 0 ,4 2 5 0 ,2 0 __

E 0 ,5 9 0 0 ,4 0 5 0 ,0 4 3 0 ,2 0 3 ,4 6
F 0 ,5 7 5 0 ,1 1 0 0 ,0 8 5 0 ,0 8 2 ,9 6
H 0 ,6 0 5 0 ,1 4 0 0 ,0 8 3 0 ,1 2 3 ,1 0
K 0 ,5 6 0 (1.200 _ _ _

L 0 ,5 5 0 0 ,0 4 6 0 ,0 8 6 0 ,1 4 0 3 ,4 8
M 0 .5 2 0 0 ,1 3 8 — 0 158 _

N 0 ,5 2 0 0 ,2 1 0 — 0 ,1 3 8 —

P 0 ,5 2 0 0 ,0 8 3 _ 0 ,1 6 4 __

C M 0 ,3 2 0 0 ,2 4 2 0 ,0 9 8 1 ,250 3 ,31

457 m m  u n d  e ine  l ic h te  W eite  v o n  120 m m . D ie  P ro b e n  
k a m e n  in  g u ß e ise rn e  G lü h g e fä ß e  v o n  152 m m  L ä n g e  u n d  
102 m m  lic h te r  W e ite ;  sie h a t t e n  e ine  L ä n g e  v o n  89 m m  u n d  
e in e n  Q u e rs c h n it t  v o n  9 ,5  X 9 ,5  m m . D ie  ch em isc h e  
Z u s a m m e n se tz u n g  d e r  P r o b e n  i s t  in  Z a h le n ta fe l  1 a n g e 
g e b en . D ie  S tä b e  1, 2, 4, 5, 6, 7 s in d  a u s  d e m  T iegel, 
3 u n d  8 a u s  d e m K u p p e lo fe n  g egossen  u n te rV e rw e n d u n g  v o n  
je  zw ei v e rsc h ie d e n e n  R o h e ise n  u n d  50 %  E in g ü ssen . D ie  
P ro b e n  A  b is  E , F  b is H , L  b is  P  s in d  a u s  re in e m  R o h e ise n  
m i t  v e rsch ie d e n e m  Z u s a tz  v o n  S chw efe le isen  e rsch m o lze n . 
CM i s t  e in  E isen , w ie  es zu  T e m p e r tö p fe n  v e rw e n d e t  w ird .

D a s  T e m p e re rz  b e s ta n d  a u s  4  T e ile n  g e b ra u c h te m  u n d  
1 T eil n e u em  R o te ise n s te in .  D ie  T e m p e ra tu r  w u rd e  d u rc h  
e in e  R e ih e  A b le su n g e n  e in es  in  d a s  G lü b g e fä ß  e in g e b a u te n  
P la tin -T h e rm o e le m e n ts  g e m e ss e n ; d ie  T e m p e ra tu rs c h w a n 
k u n g e n  b e tru g e n  n u r  e tw a  12°. D a s  A n h e ize n  d a u e r te  in  
U e b e re in s tim m u n g  m i t  d e n  ü b lic h e n  W e rk s b e d in g u n g e n  
e tw a  30  s t ,  eb en so la n g e  d a s  A b k ü b le n , w e n n  n ic h ts  a n d e re s  
b e m e rk t  is t .

Z u r  B esc h re ib u n g  d e r  S tä rk e  d e r  „ H a u tb i ld u n g “  
w e rd e n  d ie  B e z e ic h n u n g en  „ le ic h t“  f ü r  e tw a  p a p ie r s ta r k e  
H a u t ,  „ s t a r k “  f ü r  H a u t  m i t  e tw a  1 m m  D ick e  u n d  „ m ä ß ig “  
f ü r  e in e  H a u ts tä r k e  in  d e r  M itte  z w isc h en  d ie se n  b e id e n  
b e n u tz t .  D ie  P rü fu n g  d e r  P ro b e n  e rfo lg te  d u rc h  V e rb ie g en  d e r  
e in g e s p a n n te n  S tü c k e  d u rc h  H a m m e rsc h lä g e  b is  z u m  B ru c h . 
D ie  V e rsu c h se rg eb n isse  s in d  in  Z a h le n ta fe l  2 z u s a m m e n 
g e s te llt .  A u s  e in e r  B e t r a c h tu n g  e rg ib t  s ich , d a ß  e in e  B e 
z ie h u n g  zw isch en  H a u tb i ld u n g  u n d  c h e m isc h e r  Z u s a m m e n 
se tz u n g  n ic h t  g e fu n d e n  w e rd e n  k o n n te ;  a u c h  d ie  m ik r o s k o 
p isch e  U n te rs u c h u n g  des  R o h g u sse s  v e rlie f  e rg e b n is lo s  
(V e rsu ch  A ). S c h w e fe la b d ru ck e  z e ig ten , d a ß  d ie  H a u t  
v e rh ä ltn is m ä ß ig  sch w e fe la rm  is t ,  im d  d a ß  S e h w efe lan - 
re ic h e ru n g e n  z w isch en  H a u t  u n d  K e rn  a u f t r a te n .  D a s  K le in - 
gefiige  d e r  g e te m p e r te n  P ro b e n  z e ig te  im  a llg e m e in e n  d re i  
Z o n e n : D ie  O b e rf lä c h en sc h ieh t b e s ta n d  je  n a c h  d e r  S tä rk e  
d e r  H a u t  au s  F e r r i t  m i t  m e h r  o d e r  w e n ig e r  o x y d is c h e n  
E in sc h lü sse n , d ie  m it t le r e  Z one  w a r  a u s  re in e m  F e r r i t  u n d  
d ie  K e rn z o n e  a u s  P e r i i t  m i t  F e r r i t  g e b ild e t. D ie  H a u tb i ld u n g  
w ird  a lso  d u rc h  n ie d e re  G lü h te m p e ra tu r  v e r r in g e r t  (V e r
su ch  B ). D ie  P ro b e n  w a re n  a b e r  a l le rd in g s  n ic h t  v o l ls tä n d ig  
d u rc h g e te m p e r t ;  B  1 u n d  B  3 e n th ie l te n  im  I n n e r n  n o c h  
Z e m e n tit .

E in e  G lü h te m p e ra tu r  v o n  1010° (V e rsu ch  C) w ird  v o n  
d e n  V e rfa sse rn  fü r  h ö h e r  g e h a l te n , a ls  sie  in  g u te n  W e rk e n  
a n g e w e n d e t w e rd e , in  d e n en  1000° s c h o n  a ls  z u  h o c h  g e lte .  
N a c h  d ie se m  V e rsu c h  s c h e in t  h o h e  G lü h te m p e ra tu r  e h e r  
a u f  e in e  V e rr in g e ru n g  a ls  a u f  e in e  V e rs tä rk u n g  d e r  H a u t 
b ild u n g  h in z u w irk e n . D ie  m ik ro sk o p is c h e  U n te rs u c h u n g  
e rg a b  e in e  z ie m lic h  u n b e s t im m te  ä u ß e re  Z one , e ine  a u sg e 
d e h n te  m it t l e r e  u n d  e in e  v e rh ä l tn is m ä ß ig  k le in e  K e rn z o n e .
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Z a h le n ta fe l  2. V e r s u c h s e r g e b n i s s e .

V ersu ch sb eze ich n u n g H a u tb ild u n g  bei d en  v ersc h ie d e n e n  Prob en .

A  96  s t  be i 9 5 0 °  g e g lü h t 1 k e in e 2  s t a r k 3 le ic h t 4  le ic h t 5 l e ic h t 6 s t a r k 7 k e in e
B  9 6  s t  b e i 9 1 0 °  g e g lü h t 1 k e in e 2 k e in e 3 k e in e 4  k e in e 5  l e ic h t 6 le ic h t 7 k e in e
C 96  s t  b e i 1 0 1 0 °  g e g lü h t 1 k e in e 2  le ic h t 3 k e in e 4  le ic h t 5  le ic h t 6 le ic h t 7 le ic h t
D  u n d  E  144  s t  b e i 95 0 °

g e g l ü h t ........................... 1 s e h r 2 s e h r 3 s e h r 4  s t a r k 5 s t a r k 6 m ä ß ig 7 k e in e
s t a r k s t a r k s t a r k

G 1) 1 2 0 s tb e i9 5 0 ° g e g lü h t A  le ic h t B  le ic h t C le ic h t D  le ic h t F  k e in e H  k e in e K  k e in e 8 le ic h t M k e in e
H 1 4 4 s t  b e i 9 5 0 ° g e g lü h t A  le ic h t B  le ic h t C m ä ß ig D  k e in e L  k e in e M  k e in e N  m ä ß ig P  k e in e
I  144  s t  b e i 9 5 0 °  g e g lü h t 1 s e h r 2 s e h r 3 s e h r 5 m ä ß ig 6 s e h r B  s t a r k D  s t a r k N  s e h r

( E r h i t z u n g  in  7 s t  a u f le ic h t s t a r k s t a r k s t a r k le ic h t
95 0 °)

E in e  V e rlä n g e ru n g  d e r  G lü h d a u e r  (V e rsu ch  I)  u n d  E ) 
fö r d e r t  d ie  H a u tb i ld u n g  a m  s tä r k s te n ;  d ie  „ S c h a le “  re ic h te  
bei e in ig en  P r o b e n  b is b e in ah e  z u r  H ä lf te  des  Q u e rsc h n itts . 
A n  e in ig en  so lch e r S tü c k e  w u rd e n  S iliz iu m - u n d  S chw efe l
b e s tim m u n g e n  d e r a r t  v o rg e n o m m e n , d a ß  f ü r  je d e  A n a ly se  
S p än e  v o n  je  y ,  des Q u e rsc h n itts  v e rw e n d e t w u rd en . 
Z a h le n ta fe l  3 z e ig t d a s  E rg e b n is ;  es b e s tä t ig t  d ie  d u rc h  d ie  
S c h w e fe la b d ru ck e  g e fu n d e n e  A b n a h m e  des  S chw efe lge
h a lte s  d e r  H a u t .  A n a ly se n  d e r  e n ts p re c h e n d e n  Q u e rsc h n itte  
des  R o h g u sse s  e rg a b e n , d a ß  in  d ie se n  d e r  S chw efe l d u rc h a u s  
g le ich m äß ig  e n th a l t e n  w ar.

E in e  G lü h u n g  in  e in e m  W e rk s te m p e ro fe n  (V e rsu ch  F )  
f ü h r te  u n te r  d e n  g le ich en  V e rsu c h s b e d in g u n g en  w ie  bei 
V e rsu ch  C a u c h  zu  d e n se lb e n  E rg eb n issen .

E in  E in f lu ß  des  S c h w efe lg eh a lto s  (V e rsu ch  H ) ließ  
s ich  n ic h t  e rk e n n e n ; d ie  N e ig u n g  z u r  H a u tb i ld u n g  s c h e in t 
je d o c h  u m  so g rö ß e r  zu  se in , je  g rö ß e r  d e r  S il iz iu m g e h a lt is t .  
E s  i s t  au g en sch ein lich , d a ß  ra sch es  E rh i tz e n  d ie  H a u t 
b ild u n g  s e h r  b e g ü n s tig t  (V ersu ch  J ) .

A u ß e rd e m  w u rd e n  n o c h  d re i w e ite re  V ersu c h e  (L , M , N ) 
u n te r  W erk sb e d in g u n g e n  a u s g e fü h r t .  B ei V ersu ch  M 
w u rd e  e in  d ü n n e s  G lü h g e fäß  in m it t e n  des  T em p ero fen s  
d e n  F la m m e n  fre i a u sg e s e tz t, w ä h re n d  V ersu ch  N  m it  
e in em  n e u e n  G lü h g e fäß  in  e n tsp re c h e n d e r  L ag e  im  
O fen, je d o c h  u m g e b e n  v o n  a n d e re n  G lü h g e fäß en , a lso  
u n te r  g a n z  n o rm a le n  B ed in g u n g en , a u s g e fü h r t  w u rd e . 
B ei d e m  le tz te n  V ersu ch  s ta n d  d a s  V e rsu ch sg efäß  a u f  d e m  
G lü h to p f M  (V ersu ch  L ). D e r O fen  w u rd e  ra s c h e r  a ls  g e 
w ö h n lich  a n g eh e iz t, so  d a ß  d e r  G lü h to p f  N  d ie  ü b lich e  
G lü h  te m p e ra tu r  v o n  950 b is 975° e tw as  ra s c h e r  a ls  g ew ö h n 
lic h  e r re ic h te  u n d  G lü h to p f  M  n o c h  ra s c h e r . D as  G lü h g e fäß  
L  w u rd e  a m  sch n e lls te n  e rh i tz t ,  u n d  z w ar w oh l e tw a s  ü b e r  
1000°, w ä h re n d  d ie  so n stig e  O fe n te m p e ra tu r  zw isch en  
u n g e fä h r  970 u n d  1000° s c h w a n k te  u n d  d ie  G lü h d a u e r 
144 s t  b e tru g . D ie  V ersu c h se rg eb n isse  s in d  in  Z a h le n ta fe l 4  
w ie d e rg eg e b e n ; sie  b e s tä tig e n , d a ß  ra sch es  E r h i tz e n  d ie  
H a u tb i ld u n g  b e g ü n s tig t  u n d  h o h e  G lü h te m p e ra tu r  sie  
v e rz ö g er t. A u c h  d ie  E rg eb n isse  des  le tz te n  V ersu ch es  
s t im m e n  h ie rm it  ü b e re in ; h ie rb e i w u rd e n  d ie  P ro b e n  in  6 s t  
a u f  1050° e rh i tz t ,  d a n n  a u f  1020° a b g e k ü h l t  u n d  a u f d ie se r 
T e m p e ra tu r  48 s t  g e h a l te n .

D ie  n a c h s te h e n d e n  S c h lu ß fo lg e ru n g e n  g e lte n  n u r  g an z  
a llg em ein .

1. G u ß  m i t  0 ,2  b is  0 ,4  %  S chw efe l k a n n  H a u tb i ld u n g  
zeigen , u n d  z w ar n e ig t  e r  u m  so m e h r d a zu , je  h ö h e r  se in  
S il iz iu m g eh a lt is t.

2. G lü h te m p e ra tu re n  u m  950° b e g ü n s tig e n  d ie  H a u t 
b ild u n g , h ö h e re  u n d  n ie d e re  T e m p e ra tu re n  v e rz ö g ern  sie, 
k ö n n e n  sie  a b e r  n ic h t  v o lls tä n d ig  v e rh in d e rn .

3. J e  ra s c h e r  d ie  E r h i tz u n g  e rfo lg t , d e s to  g rö ß e r  is t  
d ie  N e ig u n g  z u r  H a u tb i ld u n g .

4. D ie  „ H a u t “  b e s te h t  a u s  e in e r  o d e r  m e h re re n  
S c h ic h te n  v o n  F e r r i t  m i t  o x y d isch e n  E in sc h lü sse n . W en n  
d ie  B ild u n g  d ie se r  S c h ic h t e in m a l b e g o n n en  h a t ,  so  w ä c h s t 
sie  d e n  T e m p e ra tu rb e d in g u n g e n  e n tsp re c h e n d  w e ite r.

5. D ie  v o rlieg e n d e  A rb e it  lie fe r te  k e in e  b e s tim m te  
E r k lä ru n g  f ü r  d ie  E n ts te h u n g s u rs a c h e  d e r  „ H a u t “ ; sie

x) D e r  O fe n  w a r  b e i d ie s e m  V e rs u c h  z w e im a l s c h a d 
h a f t  u n d  e r r e ic h te  a u c h  e in e  k u rz e  Z e i t la n g  e in e  T e m 
p e r a tu r  v o n  1000°.

Z a h le n ta f e l  3 . V e r t e i l u n g  v o n  S i l i z i u m  u n d  
S c h w e f e l  ü b e r  d e n  Q u e r s c h n i t t  (V e r s u c h  D  u n d  E ) .

S iliz iu m S ch w efe!

Probe m ittlerer m ittlerer Kern
T eil T eil

% % % % % %

E  1 0 ,3 7 8 0 ,3 6 0 0 ,3 7 7 0 ,2 1 8 0 ,4 8 0 ,5 2 0
E  2 0 ,5 7 5 0 ,6 3 8 0 ,6 0 0 0,161 0 ,3 9 2 0 ,6 0
E  3 0 ,5 5 0 0 ,5 1 8 0 ,5 4 0 0 ,0 8 4 0 ,5 3 5 0 ,7 9
E  4 0 ,7 4 5 0 ,7 4 5 0 ,7 7 0 0 ,1 2 7 0 ,3 5 1 0 ,6 4
D  5 0 ,7 4 0 ,7 4 0 ,7 5 5 0 ,1 3 9 0 ,1 9 8 0 ,1 7 2
D  6 0 ,8 6 5 0 ,8 6 5 0 ,8 2 0 0 ,2 9 8 0 ,3 7 8 0 ,4 2 6
E  6 0 ,9 0 0 ,7 9 5 0 ,8 0 0 ,1 2 8 0 ,5 3 0 0 ,7 0
E  7 0 ,7 5 0 0 ,7 5 0 0 ,71 0 ,0 6 6 0 ,0 6 1 0 ,0 6 1

Z a h le n ta f e l  4. V e r s u c h s e r g e b n i s s e .

P robe V ersuch  L V ersu ch  M V ersuch N

1 s t a r k s t a r k s t a r k
2 le ic h t le ic h t s ta r k
3 s t a r k s t a r k s t a r k
4 s e h r le ic h t le ic h t s e h r  l e i c h t
5 ,, , , s e h r  le ic h t >> »»
6 >> »> , , , , r o ä ß ig
7 J» >» >> » s e h r  le ic h t

e r k lä r t  s ic h  v ie lle ic h t fo lg e n d e rm a ß e n : D ie  B ild u n g
d e r  H a u t  i s t  e in e  F o lg e  d e r  O x y d a tio n  d e s  M e ta lls . 
E s  s c h e in t  z w isch en  900  u n d  940° e in e  k r i t is c h e  
T e m p e ra tu r  z u  b e s te h e n , ü b e r  d e r  d ie  o x y d ie re n d e  W irk u n g  
b e g in n t.  D ie  H a u t  n im m t a n  D ic k e  zu , w e n n  d ie  E in d r in 
g u n g s g e s c h w in d ig k e it d e r  o x y d ie re n d e n  G ase  g rö ß e r  i s t  a ls 
d ie  D iffu s io n s g e sc h w in d ig k e it des  v o n  in n e n  n a c h  a u ß e n  
s trö m e n d e n  K o h le n s to f fs .  D e s h a lb  b e g ü n s t ig t  ra sch e s  
E r h i tz e n  d ie  H a u tb i ld u n g ;  d e r  Z e m e n ti t  h a t  n i c h t  g e n ü g en d  
Z e it,  in  L ö s u n g  zu  g e h e n  u n d  d e r  v o rd r in g e n d e n  O x y d a tio n  
e n tg e g e n z u w irk e n . D ie  v e rz ö g e rn d e  W irk u n g  e in e r  h o h e n  
G lü h te m p e ra tu r  b e r u h t  a u f  d e r  g rö ß e re n  L ö su n g s- u n d  
D iffu s io n s fä h ig k e it des  Z e m e n tits .  E in e  E r k lä ru n g  f ü r  d ie  
W irk u n g  d e s  S c h w e fe lg eh a lts  k a n n  n ic h t  g e g eb e n  w e rd e n .

® r.= ^ng . Budolf Stolz.
(S ch lu ß  io lg t .)

Vereinigung der G roßkesse lbesitzer .
D ie  V e re in ig u n g  d e r  G ro ß k e ss e lb e s itz e r  w ird  ih re  

J a h re s v e rs a m m lu n g  a m  18. u n d  19. S e p te m b e r  in  D a rm 
s t a d t  a b h a l te n .  D ie  g e sc h ä ftlic h e  S itz u n g  f ü r  d ie  M it
g lie d e r , zu  d e r  b e so n d e re  E in la d u n g  e rg e h t ,  f in d e t  am  
18. S e p te m b e r , v o rm i t ta g s  9  U h r ,  in  d e n  R ä u m e n  d e r  
„ V e re in ig te n  G e se lls c h a ft“  s t a t t .  A n  d ie se lb e  s c h l ie ß t  
e in e  w is se n sc h a ftlich e  V o r tra g s re ih e  a n , w e lch e  „ G r u n d 
l e g e n d e  F r a g e n  d e r  S p e i s e w a s s e r p f l e g e “  b e 
h a n d e l t ,  u n d  z w ar s in d  fo lg en d e  V o r tr ä g e  v o r g e s e h e n :

A m  18. S e p te m b e r ,  n a c h m it ta g s  3  U h r ,  im  H ö rs a a l 326 
d e r  T e c h n isch e n  H o c h s c h u le :

1. P ro fe ss o r  D r. E i t n e r ,  K a r ls ru h e :  D ie  c h a r a k te r i s t i  
s eh e n  E ig e n s c h a f te n  d e u ts c h e r  R o h w as se r  f ü r  K esse l 
sp e isu n g .
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2. D r. S p l i t t g e r b e r ,  W o lfe n : D ie  A u fb e re itu n g  des 
K esselspe isew assers  bei B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  E ig e n 
s c h a fte n  des R o h w asse rs  u n d  d e r  B e tr ie b sv e rh ä ltn is se ,  
sowie d ie  ch em isch e  B e tr ie b sü b e rw a c h u n g  in  G ro ß 
b e trie b en .

3. O b erin g en ieu r P f a d t ,  B lu m e n th a l  b e i B re m e n :
P e rm u tie r te s  W asse r  u n d  s i l iz iu m h a ltig e r  K e sse ls te in .

4. A ussp rach e .
A m  19. S e p te m b e r, v o rm i t ta g s  9 U h r , im  H ö rs a a l 326 

d e r  T e ch n isch en  H o c h sc h u le .
5. P ro fe sso r D r . B a u e r ,  B e r l in -D a h le m : D ie  B e 

z ie h u n g e n  z w isch en  F lu ß e is e n  u n d  W asse rs to ff .
6. P ro fe sso r D r. B a u m a n n ,  S tu t tg a r t :  D a s  V e rh a lte n

v o n  w e ich em  F lu ß e is e n  g e g en ü b e r  k o n z e n tr ie r te r
A e tz n a tro n la u g e  in  E in d a m p f a p p a ra te n .

7. P ro fe sso r D r . T h i e l ,  M a rb u rg : G re n z e n  d e r  K o n 
z e n tr ie ru n g  v o n  K esse lsp e isew asse r in  u n d ic h te n  N ie t 
n ä h te n .

8. A u ssp rach e .

Zu d ie se r V o rtra g s re ih e  s in d  a u c h  N ic h tm itg l ie d e r  d e r  
V ere in igung  a ls  G ä ste  w illk o m m e n , d ie  ih re  T e iln a h m e  b is 
zum  1. S e p te m b e r b e i d e r  G esc h ä fts s te lle  in  C h a r lo t te n 
burg , L o h m e y e rs tr . 25, a n m e ld en , v o n  w o  a u s  n ä h e re  
A u sk u n f t e r te i l t  w ird .

Patentbericht.
Deutsche Patentanmeldungen1).

(P a ten tb la tt  N r . 32 v o m  13. A u g u s t  1925.)

K l. l a ,  G r. 25, E  26 920. V o rr ic h tu n g  z u r  A u fb e re i
tu n g  v o n  E rz e n , K o h le n  u n d  G ra p h i t  n a c h  e in e m  S c h a u m 
sch w im m v erfa h re n . E le k tr o  - O sm ose - A k tie n g e se llsch a ft 
( G ra f-S ch w erin - G ese llsch a ft) , B e r l in .

K l. 1 b, G r. 4, K  93 649. Z u s . z . A n m . K  81 887. 
W alzensche ide r. F r ie d .  K ru p p , G ru so n w erk , A k t.-G e s .,  
M agdeburg - B u c k a u .

K l. 10a , G r. 17, F  55 778. V o rr ic h tu n g  a n  K o k s 
k ü h ltü rm e n  z u r  a b sa tz w e ise n  A u s t ra g u n g  d e s  K o k ses . 
H e in ric h  F re ise , B o ch u m , D o rs te n e r  S tr .  228.

K l. 13d , G r. 30, H  96 634. V o rr ic h tu n g  zu m  R e in ig en  
von  D am p f, L u f t  o d e r  G asen . C h r is t ia n  H ü lsm ey e r, 
D üsse ldorf, H e b b e ls tr .  3.

K l. 18 c , G r. 10, D  47 903 . V o rr ic h tu n g  z u m  A b se tz e n  
d e r  in  e in em  W ä rm o fe n  e in z u sc h ie b e n d e n  P la t in e n s ta p e l .  
D eu tsch e  M asc h in en fab r ik , A .-G .,  D u isb u rg .

K l. 24 g, G r. 7, G  61 354 . V o r r ic h tu n g  z u m  A b 
s c h e id e n  v o n  f e s te n  u n d  flü s s ig en  B e s ta n d te ile n  au s  
D am p f, G asen , in s b es o n d e re  z u m  A b sc h e id e n  v o n  F lu g 
asche  u n d  F u n k e n  a u s  F e u e rg a s e n . F i r m a  D a v id  G ro v e ,
G . m . b . H .,  C h a r lo tte n b u rg .

K l. 31 b , G r. 1, V  19 346. P re ß fo rm m a sc h in e  m i t  A b 
h e b e v o r r ic h tu n g  u n d  W e n d e p la t te .  V e re in ig te  M o dell
fa b rik e n  B e r lin -L a n d s b e rg  a .  d . W ., G . m . b . H . ,  L a n d s 
b e rg  a . d . W .

K l. 31 c, G r. 26, P  49 4 5 4 . V e rfa h re n  u n d  E in r ic h 
tu n g  zu m  A b tre n n e n  des  E in g u sses  b e i S p r itz g u ß m a s c h i
n e n . A llgem eine  E le k tr ic i tä ts g e s e lls c h a f t ,  B er lin .

K l.  47 g, G r. 26 , Z 14 193. D o p p e lp la tte n s c h ie b e r .  
Z im m erm a n n  & J a n s e n ,  G . m . b . H .,  D ü re n  (R h ld .) .

Deutsche Gebrauchsm ustereintragungen.
(P a ten tb la tt N r. 32 v o m  13. A u g u s t  1925.)

K l. 18 c, N r. 917 885 . T o p fg lü h o fe n  m i t  e in g e b a u te n  
G lü h m u ffe ln  zu m  G lü h e n  v o n  Z ieh e isen . P a u l  G iese, 
K ö ln -Z o lls to ck , V o rg e b irg ss tr . 201.

K l. 241, N r. 917 858 . R e g e lv o r r ic h tu n g  f ü r  d ie  S e 
k u n d ä r lu f t  bei K o h le n s ta u b fe u e ru n g e n . H e in r ic h  R e ise r, 
G elsen k irch en , V ik to r ia s tr .  130.

K l. 31 a, N r. 917 517 . S ch m e lzo fen  m i t  T ie g e la b 
d e c k u n g . M ax  B rä u n ig , W e rd a u  i .  Sa .

K l. 31 c, N r. 917 557. G ie ß k a s te n d ü b e l m i t  F e d e ru n g . 
E u g e n  S ch im m el, S c h u sse n rie d .

1)  D ie  A n m e ld u n g e n  lie g e n  von d e m  a n g e g e b e n e n  T a g e  
a n  w ä h re n d  zw e ie r  M o n a te  f ü r  je d e rm a n n  z u r  E in s ic h t  
u n d  E in s p ru c h e rh e b u n g  im  P a te n ta m te  zu  B e r l i n  aus.

K I. 31 c, N r .  917 620. H o riz o n ta le  S p r itz -  u n d  P re ß -  
g u ß m a sc h in e  fü r  Is o lie rm a te r ia l .  F r a n z  B ra n d e n b u rg , 
B e r lin , B ru n n e n s tr .  193.

K l. 31 c, N r .  917 853 . G u ß fo rm , in sb eso n d e re  fü r  
K o p f- u n d  F u ß r ic h t ro lle n . (Dipl.»Qltg. W illib a ld  R ay m , 
D e u z  i. W .

K l.  31 c , N r. 917 854 . G u ß fö rm  z u m  G ie ß en  v o n  
K a lib e rw a lze n . ® ipl.»Qng. W illib a ld  R a y m , D e u z  i. W .

K l. 31 c, N r. 917 855. V o rr ic h tu n g  z u m  G ie ß en  von  
Z ie h r in g e n  u n d  Z ieh s to p fe n . S ip L ^ ü g -  W illib a ld  R a y m , 
D eu z  i.  W .

K l. 31 c, N r .  917 857. G u ß s tü c k  m i t  e in g eg o ssen er 
W elle. $ ip l.»Q ng . W illib a ld  R a y m , D eu z  i. W .

D eutsche Reichspatente.
K l. 31 c , G r. 10 , N r. 403  344 , v o m .

18. N o v e m b e r  1923. G e l s e n k i r c h e n e r  
B e r g w e r k s  - A k t .  - G e s . ,  A b t e i l u n g  
S c h a l k e ,  i n  G e l s e n k i r c h e n .  ( E r 
f in d e r :  P e te r  Z in ß  in  G e lse n k irc h e n .)
Zw eiteilige Gießform  zur Herstellung von 
Stahlwerkskokillen.

A u f d ie  K e r n p la t t e  a  w ird  z u 
n ä c h s t  e in  in  se in em  Q u e rs c h n it t  k o 
n isch es  B o d e n s tü c k , d e r  K e rn k o n u s  b , 
a u fg e s ta m p f t.  D ie se r  i s t  z. B . 75 m m  
ho ch , se in  R a n d  e r h ä l t  e in e  A b s c h rä 
g u n g  v o n  e tw a  30 %  N e ig u n g . A u f 
d e m  K e rn k o n u s  w ird  in  ü b l ic h e r  W eise  « ,
d e r  K e r n  c  a u fg e s ta m p f t .

K I. 31 b, G r. 11, N r. 403  738, v o m  4 . A p r il  1924. 
Z u s a tz  z u m  P a te n t  385  770. D e u t s c h e  M a s c h i n e n 
f a b r i k ,  A .-G ., i n  D u i s b u r g .  Fahrbarer Träger fü r  eine 
au f diesem verfahr
bare Sandform 
presse.

Z u m  Z w eck  des 
A u fse tze n s  des 
T rä g e rs  a  v o n  d e r  
e in e n  G le isb a h n  b 
a u f  e in e  s ich  m it  
d ie se r  k re u z e n d e n  B a h n  c s in d  d e n  v o rh a n d e n e n  L a u f 
r ä d e r n  d  w e ite re , d e r  ä n d e r n  B a h n  e n ts p re c h e n d  g e r ic h 
te te  L a u f r ä d e r  e  z u g eo rd n e t. D a s  F a h rg e s te l l  k a n n  d a 
d u rc h  zu  e in e m  b e lie b ig en , e n t f e r n t  l ie g e n d en  A rb e its 
f e ld  v e r f a h re n  w e rd e n .

K l. 31 a ,  G r. 1 , N r. 404  880 , v o m  18. A p r i l  1924 . 
C a r l  R e i n  i n  H a n n o v e r .  Kuppelofenvorherd.

I m  M a u e rw e rk  d e s  V o rh e rd e s  a  s in d  K a n ä le  a n g e 
b r a c h t ,  w e lch e  b is  z u m  B o d e n  h e ra b re ic h e n  u n d  m i t  
d e m  V o rh e rd ra u m  d u rc h  O e ffn u n g e n  
c, d , e  in  V e rb in d u n g  s te h e n , u n d  
z w a r  s in d  d ie  Q u e r s c h n i t t e  d e r  a m  
t i e f s te n  l ie g e n d e n  O e ffn u n g e n  a m  
g rö ß te n  u n d  d ie  o b e n  lie g e n d e n  am  
k le in s te n .  D a d u r c h  w e rd e n  d ie  
h e iß e n , a u s  d e m  K u p p e lo fe n s c h a c h t  
k o m m e n d e n  G a se  s o w o h l d u rc h  d ie  
u n te r s te  a ls  a u c h  d u rc h  d ie  m i t t l e r e  
u n d  o b e rs te  O e ffn u n g  in  g le ic h e n  
M en g e n  a u s s trö m e n .  D ie  E in r ic h 
tu n g  d ie n t  n a c h  A b s t ic h  d e r  V o r
h e rd c h a r g e  o d e r  b e i I n b e t r i e b 
s e tz u n g  d e s  O fen s  z u r  V o rw ä rm u n g  
d e s  V o rh e rd e s  sow ie  z u r  A b fü h ru n g  d e r  v o m  E is e n  a b 
g e s to ß e n e n  G ase  u n d  z u r  A u f re c h te rh a l tu n g  d e r  S c h m e lz 
t e m p e r a tu r .  S ie  a r b e i t e t  o h n e  Z u tu n  d e s  S c h m e lz e rs  
u n d  is t  le ic h t  in  G a n g  z u  s e tz e n  d u rc h  O e ffn e n  d e r  
D ro s s e lk la p p e  f  in  d e r  in s  F r e ie  m ü n d e n d e n  L e i tu n g  b.

K I. 3 1 c ,  G r. 2 6 , N r. 4 0 5 1 7 6 ,  v o m  14. J u n i  1 9 2 3 ; 
a m e r ik a n is c h e  P r i o r i t ä t  v o m  15. J u n i  1922 . G e o r g e  
M a l v i n  H o l l e y  i n  D e t r o i t ,  V . S t .  A . V erfahren und  
V orrichtung zur Vorbereitung metallischer Gießformen  
zum  Guß, insbesondere fü r  Gießmaschinen.

D ie  e in z e ln e n  F o r m e n  w e rd e n  z w isc h e n  je  zw ei 
G ü ss e n  m i t t e l s  d u r c h  d e n  G a n g  d e r  M asc h in  s e lb s t tä t ig  
i n  W irk u n g  v e r s e tz te r  V o r r ic h tu n g e n  a b g e b la s e n ,  je
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k ü h l t  u n d  d a n n  m i t  e in e m  fr is c h e n , a n  s ich  b e k a n n te n  
U e b e rz u g  v o n  L a m p e n ru ß  v e rs e h e n . H ie rb e i  w e rd e n  
d ie  e in z e ln e n , im  K re is e  a n g e o r d n e te n  F o r m e n  g e d re h t  
u n d  n a c h e in a n d e r  a n  d e n  V o rr ic h tu n g e n  z u m  A b b la s e n  
u n d  z u r  E r n e u e ru n g  d e s  ü e b e r z u g e s  v o rb e ig e fü h r t .  
D ie se  V o rr ic h tu n g e n  w e rd e n  m i t t e l s  S te u e rh e b e l  s e lb s t 
t ä t i g  in  B e t r ie b  g e se tz t .

K l. 31 c , G r. 18 , N r. 4 05  4 0 1 , v o m  14. A u g u s t 1923. 
W i l h e l m  O b e r h a n s b e r g  i n  M ü l h e i m ,  R u h r .  G uß
form  fü r  Schleuderguß.

Z u r  H e rs te l lu n g  v o n  
H o h lb lö c k e n , w ie  s ie  d ie  
w e i te rv e ra rb e i te n d e  I n 
d u s t r i e  z u r  E rz e u g u n g  
v o n  n a h t lo s e n  R o h re n ,  
B e h ä l te r n  u . d g l. b e n ö 
t i g t ,  i s t  e in e  b e so n d e rs  
v o l ls tä n d ig e  V e rd ic h tu n g  
d e s  M a te r ia ls  e r fo r d e r 
lic h . Z u  d ie se m  Z w eck  
i s t  d ie  G u ß fo rm  a  n a c h  
u n te n  e rw e i te r t  u n d  in  
d e r  M itte  m i t  e in e m  K e r n 
ro h r  b  v e rs e h e n , d a s  m i t  
e in e r  n a c h g ie b ig e n  M asse , 
b e isp ie lsw e ise  m i t  e in e m  
H o lz w o llse il,  d a s  m i t  
e in e r  d ü n n e n  L e h m 
s c h ic h t  b e s tr ic h e n  w ird , 
u m g e b e n  is t .  D ie  E r w e i
t e r u n g  d e r  K o k ille  n a c h  

u n te n  b e w irk t  e in e  e rh e b lic h e  Z u n a h m e  d e r  F l i e h 
k r ä f te  v o m  o b e re n , k le in s te n  U m fa n g e  n a c h  u n te n  h in  
z u m  g rö ß e re n  U m fa n g e . D a s  G ie ß m e ta ll ,  d a s  d ie se n  
F l i e h k r ä f te n  fo lg e n  m u ß , e r f ä h r t  d a d u rc h  e in e  s ta r k e  
P re s su n g .

K L  3 1 c ,  G r. 1 , N r. 405  712 , v o m  7. A p r il  1922. 
E r i c h  V o g t  u n d  L u d w i g  K i r c h h o f f  i n  B e r g . -  
G l a d b a c h .  Kuppelofen m it Kohlenstaubfeuerung.

D ie  in  d e r  v o rg e la g e r te n  
S ta u b v e rb re n n u n g s k a m m e r  
a  e n tw ic k e l te n  H e iz g a se  s t r e i 
c h e n  ü b e r  e in e n  z w isc h e n  d e r  
V e rb re n n u n g s k a m m e r  u n d  
d e m  a n s c h lie ß e n d e n  F ü l l -  
s c h a c h t  b  a n g e o r d n e te n  H e rd  
d , in  d e m  d a s  im  u n te r e n  
T e i l  d e s  S c h a c h te s  s c h m e l
zen d e  M e ta ll  ü b e r  e in e  d a s  
S c h m e lz g u t d e s  S c h a c h te s  
ü b e r r a g e n d e  R a s t  c lä u f t .  
D ie  S ta u b v e rb re n n u n g s k a m 
m e r  is t  s e n k r e c h t  a n g e o rd n e t .  
D a s  S ta u b lu f tg e m is c h  w ird  
s e n k r e c h t  v o n  o b e n  in  d ie  
K a m m e r  e in g e fü h r t ,  w ä h re n d  

s ic h  d ie  S c h la c k e n te ile  d e r  K o h le  in  f lü s s ig e m  Z u s ta n d e  
a m  B o d e n  d e r  K a m m e r  s a m m e ln  u n d  v o n  d o r t  a b g ez o g e n  
w e rd e n .

K l. 3 1 b ,  G r. 9, Nr. 408 622, v o m  17. A p ril 1924. 
W i l h e l m  S a n d e r  i n  P i n n e b e r g ,  H o l s t e i n .  M a 
schine zur Herstellung von K ernen, besonders von Brems
klotzkernen.

E in e  d ie  K e r n 
fo rm en  c e n th a l 
te n d e  W e n d e 
p la t t e  b  i s t  m it  
u n te r  d e rse lb e n  
an g e o rd n e te n , in  
d ie  F o rm e n  s e i t 
lic h  u n d  g e m e in 

s a m  e in fü h rb a re n  L u f tsp ie ß e n  d  u n d  in  d e n  F o rm e n  
v e rs c h ie b b a re n  B ö d en  e  v e rseh e n , d u rc h  w e lch e  d ie  
fe r t ig g e s ta m p f te n  K e rn e  in  d e n  d a rü b e r  a u f  d e r  P l a t t e  
b e fe s tig te n  F o r m u n te r k a s te n  a  g e d rü c k t  w e rd e n , so d a ß  
n a c h  W e n d e n  d e r  P l a t t e  u n d  A b n e h m en  d e s  F o r m k a s te n s  
d ie  K e rn e  in  d e m se lb e n  liegen .

K l. 3 1 b ,  G r. 1 , N r. 408  621 , v o m  2 5 . M ärz  1924. 
A m . P r io r i t ä t  v o m  12. N o v e m b e r  1923. W i l f r e d  L e w is  
i n  H a v e r f o r d ,  P e n n s .  Amboß und Rütteltischeinrich
tung fü r  Formmoschinen.

K l. 31 c, G r. 18, N r. 408  624, v o m  27 . J a n u a r  1923. 
D r . O s c a r  J u n g h a n s  i n  S c h r a m b e r g ,  W ü r t t . ,  u n d  
S i e g f r i e d  J u n g h a n s  i n  V i l l i n g e n ,  B a d e n .  Vor
richtung zur Herstellung von Formstücken durch Schleuderguß.

B ei s c h n e lle r  U m d re 
h u n g  d e r  T ro m m e l a  w ird  
d a s  M e ta ll d u rc h  d a s  Loch 
d e s  D e ck e ls  d  e ingegossen  
u n d  s te ig t  u n te r  d e r  sen k 
re c h te n  D ru c k k o m p o n e n 
t e  d e r  F l ie h k r a f t ,  n a ch d e m  
es d ie  v o n  d e n  F 'o rm seg - 
m e n te n  b  g e b ild e te  z y lin 
d risc h e  In n e n w a n d  e r 

re ic h t  h a t ,  a n  d ie se r h o c h  u n d  g e la n g t so  d u rc h  d ie  E in 
gü sse  c  n a c h e in a n d e r  in  d ie  ü b e re in a n d e r  a n g e o rd n e te n  
E in ze lfo rm en . D a d u rc h  i s t  es a lso  m ö g lich , m e h re re  
F o rm s tü c k e  g le ic h ze itig  zu  g ie ß en .

K l. 31 C, G r. 32 , N r. 408 626 , v o m  19. F e b r u a r  1924. 
F a .  K a r l  W e t z e l  i n  G e r a ,  R e u ß .  E in rich tung  zum  
Putzen von Gußstücken mittels Wasser.

I n  e in em  B ock  
a  is t  e in e  B o d en 
d ü se  b  a n g e o rd 
n e t,  d ie  m e h re re  

S tr a h lm u n d 
s tü c k e  c b e s itz t,  
au s  d en en D ru ck - 
w a sser z u r  E n t 
fe rn u n g  d e r  
K e rn m a ss e  u n d  R e in ig u n g  d e s  G u ß s tü ck e s  d  a u s t r i t t ,  
w o b e i d ie  a u s g e s p ü lte  K e rn m a ss e  in  e in e  o d e r  m e h re re  
G ru b e n  e  g e sc h w e m m t w ird  u n d  d u rc h  e in e n  R e c h e n  f 
K o k s- u n d  E ise n te ile  z u rü c k g e h a l te n  w e rd e n .

K l. 31 c, G r. 15, N r. 403  779, v o m  28. N o v e m b e r  1922 . 
C h r i s t i a n  H ü l s m e y e r  i n  D ü s s e l d o r f - G r a f e n b e r g .  
Gießverfahren für Blöcke u. dgl.

N a c h d e m  s ic h  u m  d e n  e ingegosse 
n e n  G u ß b lo c k  e in e  m a n te l  a r t ig e  K ru s te  
g e b ild e t  h a t ,  w ä h re n d  se in  In n e re s  
n o c h  flü ss ig  is t,  b e g in n t d ie  S c h ru m p 
fu n g  d e s  B lo c k es , u n d  es w ü rd e  s ich  
z w isc h e n  d ie se m  u n d  d e r  G u ß fo rm  a  
e in  Z w isch en - o d e r  L u f tr a u m  b ild en , 
w e n n  n ic h t  j e t z t  d ie  S c h m e lz m e ta ll
s tü tz e n  b  d e r  F o rm  (o d e r  des  B lockes) 
z u  sch m e lz e n  b e g in n e n  w ü rd e n . D u rc h  
g e e ig n e te  A u sw a h l d e r  L e g ie ru n g en  
fü r  d ie  M e ta lls tü tz e n  w e rd e n  so  a b 

s a tz w e ise  o d e r  d u rc h g e h e n d  n a c h  o b en  o d e r  u n te n  s ich  
v e r jü n g e n d e , u n te n  o ffene  G u ß fo rm e n  d a u e rn d  m i t  d e r  
F o rm w a n d  in  B e rü h ru n g  g e h a l te n .

D e r  A m b o ß  a  
s i tz t  m i t  e in e r  
Z w isch en lag e  b 
a u f  e in e r  P u f fe r 
s c h ic h t c au f.
A m b o ß  u n d  R ü t 
te l t is c h  zeigen  
e in N  e tzw e rk  v o n  
R ip p e n , k re is 
fö rm ig e , ra d ia le  
u n d  ä u ß e re  W a n 

d u n g s rip p e n .
D e r  F la n s c h  d  is t 
a n  d e r ln n e n s e ite  
des  A m bosses v o rg e seh e n , u m  d e n  Z y l in d e r  f ü r  d e n  R ü t t e l 
k o lb e n  e  zu  t r a g e n ,  w ä h re n d  d e r  F la n s c h  f  d e s  R ü t te l t i s c h 
g e rip p e s  z u r  B e fe s tig u n g  d e s  R ü t te lk o lb e n s  e  s e lb s t d ie n t.
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D ie n a ch fo lg e n d e n  A n z e i g e n  n e u e r  B ü c h e r  s in d  
| d u rc h  e in  a m  S ch lü sse  a n g e h ä n g te s  5  B Z  v o n  
: d en  Z e i t s c h r i f t e n a u f s ä t z e n  u n te rs c h ie d e n .  — 

B u c h b e s p r e c h u n g e n  w e rd e n  in  d e r  S o n d e r 
a b t e i l u n g  g le ic h en  N a m e n s  a b g e d r u c k t .

A llgem eines.
M i t t e i l u n g e n  a u s  d e m  K a i s e r - W i l h e l m - I n 

s t i t u t  f ü r  E i s e n f o r s c h u n g  z u  D ü s s e l d o r f .  H rsg . 
v on  F r ie d r ic h  K ö rb e r .  A b h a n d lu n g  4 2 —49. M it 74 Z ah- 
le n ta f . u n d  187 A b b . im  T e x t u n d  a u f  8 T a f . (F r i tz  W ü s t 
zum  65. G e b u r ts ta g e  g e w id m e t. D ü sse ld o rf , d e n  8. J u l i  
1925.) D ü sse ld o rf : V e rla g  S ta h le is e n  m . b . H . 1924 /25 . 
(3 B l., 135 S .) 4». 11 G.-M, geb . 13 G.-Ai. -  V gl. S t.
u . E . 45 (1 9 2 5 ), S . 1452. =  B S

M i t t e i l u n g e n  a u s  d e m  E i s e n h ü t t e n m ä n n i 
s c h e n  I n s t i t u t  d e r  T e c h n i s c h e n  H o c h s c h u l e  z u  
A a c h e n .  H rsg . v o n  P a u l  O b e rh o ffe r. B d . 10. A a c h e n : 
[S e lb s tv e rla g ] 1925. (G e tr .  S e ite n z ä h lu n g .)  4°. — D e r  
B an d  is t  F r i tz  W ü s t  z u m  65. G e b u r ts ta g e  (8. J u l i  1925) 
g ew id m et. E r  e n th ä l t  in s g e s a m t 27 A b h a n d lu n g e n , d ie  
au s  d e m  A a ch e n e r  E is e n h ü tte n m ä n n is c h e n  I n s t i t u t  h e r 
v o rg eg an g en  und ) b is  a u f  d re i,  in  d e n  J a h r g ä n g e n  1923 
bis 1925 d ie se r  Z e its c h r if t  v e rö ff e n tl ic h t w o rd e n  s in d . V on  
je n e n  d re i  A b h a n d lu n g e n  i s t  e in e  a ls  B e r ic h t  N r. 63 d e s  
W erk sto ffau ssch u sses  d e s  V e re in s  d e u ts c h e r  E i s e n h ü t te n 
le u te  e rsch ie n e n , w ä h re n d  d ie  b e id e n  a n d e r e n  im  J a h r g a n g  
1924 d e r  „ G ie ß e re i“ a b g e d ru c k t  w o rd e n  s in d . S  B 5

P a u l S ch im p k e , I t . » 3 n 0-» P ro fe sso r a n  d e r  S ta a t l .  
G ew erb e ak a d em ie  C h e m n itz : T e c h n o l o g i e  d e y  M a 
s c h i n e n b a u s t o f f e .  5. A ufl. i M it 230 A b b . im  T e x t  
u n d  a u f  3 T af. L e ip z ig : S. H irz e l  1925. ( I X ,  395 S.) 8°. 
13 G .-A l, g eb . 15 G.-A l. =  B S

G eschichtliches.
A u g u s t F ö p p l:  L e b e n s e r i n n e r u n g e n .  R ü c k b l ic k  

au f m e in e  L e h r-  u n d  A u fs tie g ja h re .  M ü n ch e n  u n d  B e r lin :  
R . O ld en b o u rg  1925. (155  S.) 8°. G eb . 6 G .-A I. 5  B  S

F .  M . F e ld h a u s :  U e b e r  d i e  K e n n z e i c h e n  a n  
G l o c k e n  d e r  ä l t e s t e n  P e r i o d e . *  B e s c h re ib u n g  d e r  
T e c h n ik  d e s  e r s te n  G lo c k en g u sses  v o m  M ö n ch  T h e o p h ilu s  
u m  1100. W ac h s fo rm e re i. [G ie ß . 12 (1925) N r .  22, 
S. 38 9 /9 0 .]

J .  N e w to n  F r ie n d  u n d  W . E . T h o m e y c ro f t :  U n t e r 
s u c h u n g  d e s  E i s e n s  v o n  K o n a r a k . *  M ik ro sk o p isch e  
u n d  chem ische  P rü fu n g . R o s tp ro b e n . V e rg le ic h sa n a ly se n  
des E ise n s  v o n  K o n a ra k , D e lh i, D h a r ,  C ey lo n  u n d  des  
h e u tig e n  F lu ß e is e n s . [ J .  I r o n  S te e l I n s t .  110 (1924), 
S. 313/5.1

R o ta c k e r :  Z u r  G e s c h i c h t e  d e r  b a y r i s c h e n
G i e ß e r e i i n d u s t r i e .  E n ts te h u n g  d e r  E ise n e rz e u g u n g  in  
R en n fe u e rn  u n d  H o lz k o h le n h o c h ö fe n  u n te r  la n d e s fü r s t
lic h e r F ü h ru n g . E n tw ic k lu n g s g a n g  d e r  b e d e u te n d s te n  
b a y risch e n  G ieß ere ien . D e r  W e r t d e r  A rb e it  w ird  d u rc h  
da s  F e h le n  d e r  Q u e lle n an g a b e n  w e se n tlic h  h e ra b g e s e tz t .  
[G ieß .-Z g . 22 (1925) N r .  12, S. 3 4 2 /5 1 .]

A llgem eine Grundlagen des  
Eisenhüttenw esens.

G. B u lle : D i e  h ü t t e n t e c h n i s c h e n  G r u n d l a g e n  
d e r  a m e r i k a n i s c h e n  E i s e n i n d u s t r i e . *  R o h s to ff-  
g ru n d lag e  d e r  a m e rik a n is c h e n  E is e n in d u s tr ie  (E rz e , K a lk 
s te in , K o h le , K o k s) . E rz e u g u n g  u n d  Z u s a m m e n se tz u n g  
des  R oheisens. D ie  S ta h le rz e u g u n g  n a c h  d e m  B essem er- , 
S iem ens-M artin - u n d  D u p le x v e r fa h re n . W e i te rv e ra rb e i
tu n g  in  d e n  W alzw e rk e n . U e b e rw a c h u n g  d e r  G ü te  d e r  
v e rsch ie d e n e n  E rze u g n is se  d u rc h  e n ts p re c h e n d e  U eb er- 
w ach u n g sste llen . W iss e n sc h a ftlic h e  F o rsc h u n g . [S t.  u . E . 
45 (1925) N r. 27 , S. 1057 /67 .]

P h y s ik . O. D . C hw olson , P ro f .  o rd . a . d . U n iv e r s i tä t  
in  L e n in g ra d : L e h r b u c h  d e r  P h y s i k .  2 ., v e rb . u n d  
v e rm . A u fl. B d . 4, A b t.  1 : D a s  k o n s t a n t e  e l e k t r i s c h e  
F e l d .  H rsg . v o n  G e rh a rd  S c h m id t,  P ro fe ss o r  a . d . U n i
v e r s i tä t  M ü n s te r  i. W . M it 154 A b b . B ra u n s c h w e ig : 
F r ie d r .  V iew eg  & S o h n , A k t.-G e s ., 1925. ( V I I I ,  432  S .) 
8°. 14 G .-M ,  g eb . 16 G . - M .  -  B =

Bergbau.
L a g e rs tä tte n k u n d e . P h i l ip p :  U e b e r s i c h t  ü b e r  d i e  

r h e i n i s c h e n  E r z l a g e r s t ä t t e n .  [S t. u . E . 45  (1925) 
N r .  28, S. 1215.]

H . S c h n e id e rh ö h n : D ie  B i l d u n g s g e s e t z e  e r u p 
t i v e r  L a g e r s t ä t t e n  u n d  Z u s a m m e n h ä n g e  z w i 
s c h e n  d e n  E r u p t i v g e s t e i n s p r o v i n z e n  u n d  M e 
t a l l p r o v i n z e n  d e r  E r d e .  [S t.  u . E . 45 (1925) N r. 2 8 , 
S. 1215.]

Aufbereitung und Brikettierung.
K o h le n . H illig e r : D ie  T r o c k n u n g  d e r  B r a u n 

k o h l e  d u r c h  S p ü l g a s e . *  R e c h n u n g e n  u n d  K u r v e n 
ta fe ln .  G ru n d la g e n  f ü r  d ie  E r m i t t lu n g  e in e r  W ä r m e 
b ilan z . [W ä rm e  48  (1925) N r. 21 , S. 2 7 3 /8 .]

S onstiges. A r th u r  W ey e l: U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  
d i e  E n t s c h w e f e l u n g  d e s  S p a t e i s e n s t e i n s  b e i m  
R ö s t e n . *  [S t.  u . E . 45 (1925) N r. 30, S. 12 7 3 /4 .]

Erze und Zuschläge.
A llg em ein es . R .  P . D . G ra h a m : E r z -  u n d  M i n e r a l 

l a g e r s t ä t t e n  C a n a d a s . *  A u s fü h rlic h e  Z u s a m m e n s te l
lu n g  a lle r  E rz -  u n d  M in e ra lv o rk o m m e n . E ise n e rz e  n a c h  
V o rk o m m e n , M en g en  u n d  G e h a lte n . (S . 100 /106  ) [P ro c . 
E m p ire  M in in g  M e ta llu rg ic a l C o n g ress . 1. T e il (1925), 
S. 65 /1 6 2 .]

E isen e rz e . D e r  S t e i r i s c h e  E r z b e r g  u n d  s e i n e  
U m g e b u n g .  E in  H e im a tb u c h . Z u s a m m e n g e s te ll t  v o n  
D r. E d u a rd  S te p a n . B d . 2. (M it A b b . 54  b is  132.) W ie n  
(7. B ez ., W e s tb a h n s t r .  5 ) : D r. E d u a r d  S te p a n  1924. 
(119 S .) 4°. 4  G .-M .  (S o n d e rh e f t d e r  Z e its c h r if t  „ D e u t 
sch es  V a te r la n d “ .) “  B  2

M an g an erze . D a tic o  Z e re te li ,  c an d . ju r . ,  D ip l. re r .  
m e rc . (H ig h  S choo l of C o m m erce , N u re m b e rg ) :  M a n g a -  
n e s e  O r e  w i t h  s p e c i a l  r e f e r e n c e  t o  G e o r g i a n  O re .  
(W 'ith  p la n s , p la te s  a n d  m a p s .)  L o n d o n : D ry d e n  P re s s ,  
J .  D a v y  & Sons, L td .,  1925. (V II I ,  136 p .)  4°. Z u  b e z ie h e n  
d u rc h  d e n  V e rlag  S ta h le is e n  m . b . H .,  D ü sse ld o rf, z u m  
P re is e  v o n  10 G.-M. -  (V gl. S t. u . E . 44  (1924), S. 1 1 9 1 /3 J

Z u sc h läg e . G. K e p p e le r :  W i s s e n s c h a f t l i c h e
G r u n d l a g e n  d e s  K a l k b r e n n v o r g a n g e s . *  G e w ich ts 
u n d  V o lu m e n v e rh ä ltn iss e . A b g a sz u sa m m e n s e tz u n g  u n d  
K a lk o fe n w irk u n g sg ra d e . Z e rs e tz u n g ss p a n n u n g  v o n  K a l 
z iu m k a rb o n a t.  G le ic h g ew ich t C O ? — C a C 0 3. F o lg e 
ru n g e n  fü r  d e n  p ra k t is c h e n  B e tr ie b . U n te rs c h ie d e  d e r  
n a tü r l ic h e n  K a lk s te in e , O fe n fu tte r .  [Z. an g ew . C hem . 38  
(1925) N r .  19, S. 3 9 7 /405 .]

Brennstoffe.
A llgem eines. H . R . T re n k le r ,  $ t.« :3 n g ., $ ip l.* Q n g . 

B e r lin -S te g li tz :  F e u e r u n g s t e c h n i k .  M it 66 A b b . u . 
29  Z a h le n ta f .  B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rla g  1925. 
(V , 319 S .) 8° (16°). G eb . 6 ü.-Al (fü r  M itg lie d e r  d e s  V e r
e in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re  n u r  5 ,40  R .-A l) .  (V .-D .-I .-
B ü c h e r . 2 .) S B S

A r b e i t e n  d e s  K a i s e r - W i l h e l m - I n s t i t u t s  f ü r  
K o h l e n f o r s c h u n g  i n  M ü l h e i m - R u h r .  G e s a m m e l t e  
A b h a n d l u n g e n  z u r  K e n n t n i s  d e r  K o h l e .  H rsg . 
v o n  P ro f . D r. F r a n z  F is c h e r ,  G eh . R e g .-R a t ,  D ire k to r  d e s  
K a is e r - W ilh e lm - In s t i tu ts  f ü r  K o h le n fo rs c h u n g  in  M ü l
h e im -R u h r .  B d . 7, u m fa s s e n d  d ie  J a h r e  1922 /23 . (M it 
A b b .)  B e r lin  (W  35, S c h ö n e b e rg e r  U fe r  1 2 a ): G e b rü d e r  
B o rn tra e g e r  1925. (V I I I ,  308 S .) 8°. G eb . 20 G .-A l.

D a s  B r a u n k o h l e n a r c h i v .  M itte ilu n g e n  a u s  d e m  
B ra u n k o h le n fo rs c h u n g s in s ti tu t  F re ib e rg , Sa. H rsg . v o n  
P ro f . D r. R . F r h r .  v o n  W a l th e r ,  P ro f . K a r l  K e g e l u . P ro f .») V gl. S t .  u .  E . 45 (1 9 2 5 ) N r .  31, S. 1313 /28 .

Zeitschriften Verzeichnis nebst Abkürzungen siehe S. 153 /56 . —  E in  * bedeutet: Abbildungen in  der Quelle.
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$ipI.*Q ng . F . S e id e n sc h n u r. H . 9. (M it A b b .)  H a lle
a .d .  S a a le :  W ilh e lm  K n a p p  1925. (116 S .) 8°. 6 ,80  G.-M. -  
E n th ä l t  u . a . : U n te rs u c h u n g e n  ü b e r  d a s  V e rh a lte n  des  
K o h le n s ta u b e s  b e i d e r  V e rb re n n u n g , v o n  R . v . W a l th e r  
u n d  H . S te in b re c h e r  (S . 5 2 /8 ); S tu d ie n  ü b e r  d ie  A u f
a rb e i tu n g  d e s  B ra u n k o h le n u r te e re s  o h n e  D e s ti l la t io n , v o n  
R . v . W a l th e r ,  H . S te in b re c h e r  u n d  W . B ie le n b e rg  
(S . 5 9 /6 3 ); B e iträ g e  z u r  K e n n tn is  d e s  V e rk o k u n g sv o rg an g e s  
v o n  S te in k o h le n , v o n  H e rb e r t  G re g e r  (S . 6 7 /1 0 6 ); U n te r 
su ch u n g  v o n  B ra u n k o h le n b r ik e t ts  a u f  B ru c h fe s tig k e it ,  
v o n  K . D o m k e  (S . 107 /16). S B 5

E d g a r  C. E v a n s :  F e s t e  r a u c h l o s e  B r e n n s t o f f e .  
A n th ra z i t  a ls  n a tü r l ic h e r  u n d  k ü n s t l ic h e r  G ask o k s , 
K o k e re ik o k s  u n d  T ie f te m p e ra tu rk o k s . Ih r e  v e rs c h ie d e n 
a r t ig e  H e rs te llu n g , E ig e n s c h a f te n  u n d  V e rw en d u n g . E r ö r 
te ru n g . [ I ro n  C o a lT ra d e s  R e v . U l  (1925) N r. 2994, S. 93 ; 
N r. 2995, S. 143.]

C. H . L a n d e r  u n d  M a rg a re t  F is h e n d e n :  R a u c h l o s e  
B r e n n s t o f f e  u n d  i h r e  a u g e n b l i c k l i c h e  u n d  k ü n f 
t i g e  B e d e u t u n g .  Z a h le n a n g a b e n  ü b e r  d ie  v e rsch ie d e n e  
V e rw en d u n g  v o n  K o h le  u n d  K o k s. V o rsch lag  z u r  V e r
sch w e lu n g  d e r  K o h le  u n te r  G ew in n u n g  v o n  N e b e n e rz e u g 
n isse n  u n d  V e rm e id u n g  d e r  R a u c h e n tw ic k lu n g . G a sa u s 
b e u te . D a m p fe rz e u g u n g . E rö r te ru n g . [I ro n  C oal T ra d e s  
R ev . U l  (1925) N r. 2994, S. 9 7 ; N r. 2995, S. 143.]

H . R . T re n k le r :  D ie  H e i z k r a f t z a h l .  N e u e r  V o r
sch lag  z u r  B e rec h n u n g  e in e r  W e r tz a h l fü r  d e n  V erg le ich  
d e r  V e rw e n d b a rk e it v e rs c h ie d e n e r  B re n n s to ffe  fü r  d e n  
g le ic h en  Z w eck . [A rch . W ä rm e w irts c h . 6 (1925) N r. 5, 
S. 126 /9 .]

S te in k o h le . H a n s  T ro p sc h : W e s e n  u n d  V e r w e r t 
b a r k e i t  d e r  K o h l e n .  H e u tig e  K e n n tn is  d e r  c h em isch e n  
S t r u k tu r  d e r  K o h le . V e rw e n d u n g sm ö g lic h k e ite n  z u r  U r 
te e rg e w in n u n g , K o k se rz e u g u n g , O e lg ew in n u n g  d u rc h  
H y d r ie re n  u . a . m . (V o rtra g  W ä rm e ta g u n g  K ö ln , 23. M ärz 
1925.) (Z. V . d . I .  69 (1925) N r. 27, S. 899 /903 .]

J .  H . H . N ico lls : N a t u r  d e s  S c h w e f e l s  i n  K o h l e  
u n d  K o k s  d e r  K ü s t e n p r o v i n z e n .  U n te rs c h e id u n g  
d e r  v ie r  S c h w efe lfo rm en  d u rc h  L ö s lic h k e it in  v e rs c h ie 
d e n e n  S ä u re n . V e rsu c h se in ric h tu n g  u n d  E rg eb n isse . 
[ I n v e r t .  of F u e l a n d  F u e lT e s t in g  D e p a r t .  of M ines C an a d a
(1923), S. 2 8 /3 8 .]

J .  F o llm a n n : U e b e r  d e n  A s c h e n g e h a l t  d e r
f e s t e n  B r e n n s t o f f e .  Z u s a m m e n se tz u n g  d e r  A sche. 
T re n n u n g  d e r  o rg a n isch e n  u n d  a n o rg a n isc h e n  S u b s ta n z  
in  d e r  K o h le  d u rc h  v e rd ü n n te  M in e ra lsä u re n , b e so n d e rs  
F lu ß s ä u re .  E in f lu ß  d e r  T e m p e ra tu r  a u f  d ie  B e s tim m u n g  
d e s  A sc h e n g e h a lts . [B re n n s to ff-C h em . 6 (1925) N r. 13, 
S. 2 0 5 /8 .]

W illia m  T a y lo r  H e s lo p : K o h l e n v o r k o m m e n  i n  
S ü d - A f r i k a .  D ie  H a u p tf lö z e  u n d  K o h le n b e sc h a ffe n h e it .  
Z u sa m m e n se tz u n g  d e r  e in z e ln e n  K o h le n so r te n  im  V e r
g le ich  z u  d e n  e n g lisch en . L a g e ru n g s v e rh ä ltn is s e  u n d  A b 
b a u v e r fa h re n . [P ro e . E m p ire  M in ing  a n d  M eta llu rg ica l 
C o n g ress . 1. T e il (1925), S. 369 /92 .]

K o h le n sta u b . B a r th e lm e s s :  K o h l e n s t a u b m ü h l e n ,  
L a n g s a m l ä u f e r  o d e r  S c h n e l l ä u f e r ? *  [A rch . 
W ä rm e w irts ch . 6 (1925) N r. 8, S. 2 13 /4 .]

M inderw ertige  B ren n sto ffe . H a ro ld  K o h l:  D ie  V e r 
k o k u n g  v o n  L i g n i t e n  u n d  b i t u m i n ö s e r  K o h l e .  
V e rsu c h se in ric h tu n g . A r t  u n d  Z u s a m m e n se tz u n g  d e r  b e 
h a n d e l te n  S to ffe . S to ff- u n d  W ärm e b ila n z . V e rsu c h s 
erg eb n isse . [ In v e r t .  of F u e l a n d  F u e l T e s tin g  D e p a r tm . of 
M ines in  C a n a d a  (1923), S. 1 /10 .]

S onstiges. F r a n z  H e rz b e rg : F e r n g a s v e r s o r g u n g .  
[G a s  W asse rf. 68 (1925) N r. 29, S. 4 4 3 /8 .]

H . G . S h a tw e ll u n d  A . R . B o w en : H y d r i e 
r u n g  u n d  V e r f l ü s s i g u n g  d e r  K o h l e .  V ersu ch e  m i t  
A rle y -K o h le  a n  d e r  U n iv e rs i tä t  B irm in g h a m . Z u sa m m e n 
s e tz u n g  d e r  A u sg an g s- u n d  E n d p ro d u k te .  B e tr ie b s b e 
d in g u n g e n  u n d  E rg eb n isse . [F u e l 4  (1925) N r. 6, S. 2 52 /5 .]

Verkoken und Verschwelen.
A llgem eines. H . R . T re n k le r ,  Xr.= 3 n Q-> ® ip b » 3 n g ., 

B e r lin -S te g li tz :  F e u e r u n g s t e c h n i k .  M it 66 A b b . u. 
29  Z a h le n ta f .  B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rlag  1925.

(V , 319 S .) 8° (16°). G eb . 6 R.-M (fü r  M itg lie d e r  d e s  V e r
e in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re  n u r  5 ,40  R .-J l) .  (V .-D .- I .-
B ü ch e r . 2.) “  B  !

H illig e r: E n t g a s e n  u n d  V e r g a s e n .*  Z u r G e 
sch ic h te  d e r  G a se rze u g u n g . E n tg a s u n g s v o rg a n g  bei 
S te in k o h le . T ec h n isch e  E n tw ic k lu n g  d e r  E n tg a s u n g s 
rä u m e . K o k sfra g e . H a lb k o k sg e w in n u n g . G a sw e rtu n g . 
V e rfa h re n  z u r  V e re d lu n g  m in d e rw e r tig e r  B re n n s to ffe  
(vgl. S t. u . E . 45  [1925], S. 850 u . 897). [A rch . W ä r m e 
w irtsc h . 6 (1925) N r. 7, S. 173 /80 .]

K o k s -  u n d  K o k e re ib e tr ie b . C h arle s  B e r th e lo t:  
W i e d e r a u f b a u  d e r  K o k e r e i e n  im  P a s - d e - C a l a i s . *  
B e s c h a f fe n h e i t u n d  M isch u n g  d e r  v o rh a n d e n e n  K o h le n . 
S c h e m a tisc h e  Z u s a m m e n s te llu n g  d e r  v e rs c h ie d e n e n  in  
E u r o p a  a n g e w a n d te n  K o h le n m is ch a n la g en . V erg le iche  
m it  S a a r-  u n d  R u h rk o k s . K o k slö sch - u n d  T r a n s p o r t 
e in r ic h tu n g  im  V erg le ich  z u r  K o k e re i  Y m u id e n  (H o llan d ). 
V e rw en d u n g  d e s  K o k so fen g ases . O fe n b a u a r te n . B esch re i
b u n g  d e s  V e rb u n d o fe n s  n a c h  D av ic io n . [G é n ie  c iv il 86 
(1925) N r. 15, S. 3 4 9 /5 5 ; N r. 16, S. 3 7 9 /8 4 .]

H a n s  B ro c h e : U e b e r  d e n  h e u t i g e n  S t a n d  d e r  
U r v e r k o k u n g  i n  E n g l a n d .  W ir ts c h a f tl ic h e  S chw ie 
r ig k e ite n  b e i d e r  D u rc h fü h ru n g  d e r  U rv e rk o k u n g . W eite re  
A u sb ild u n g . [B re n n s to ff-C h e m . 6 (1925) N r . 14, S. 224.] 

S chw elerei. M. D o lc h : D ie  w i r t s c h a f t l i c h e n  
G r u n d l a g e n  d e r  S t e i n k o h l e n v e r s c h w e l u n g  u n d  
d i e  W e i t e r e n t w i c k l u n g  d i e s e s  V e r f a h r e n s .  A u s 
fü h r lic h e  D u rc h re c h n u n g  u n d  E r ö r te ru n g  d e r  w ir ts c h a f t
l ic h e n  V e rh ä ltn is se  d e r  S te in k o h le n v e rs c h w e lu n g . W e i te r 
e n tw ic k lu n g  d u rc h  S te ig e ru n g  d e r  O fe n le is tu n g  u n d  d e r  
B e n z in a u s b e u te  u n d  V e rb e sse ru n g  d e r  K o k sb e s c h a ffe n 
h e it .  [Z. O b ersch les . B e r g -H ü tte n m . V . 64 (1925) N r. 7, 
S. 408 /14 .]

C a n tie n y : D e r  g e g e n w ä r t i g e  S t a n d  d e r  S t e i n -  
k o h l e i ’t s c h w e l u n g  i n  D e u t s c h l a n d .  T e c h n isch e  A u f
g a b e n  b e im  V erschw elenv v o n  S te in k o h le n . D a rs te llu n g  
d e s  lie g e n d e n  D re h o fe n s  d e r  S c h w e lan lag e  a u f  Z ech e  
M a th ia s  S tin n e s  I / I I .  B e tr ie b se rg e b n is se . W ir ts c h a f tl ic h e  
A u ss ic h te n . A n w e n d u n g sm ö g lic h k e it.  [Z. V . d . I .  69 
(1925) N r. 17, S. 5 4 7 /5 3 ; N r. 28, S. 92 9 /3 2 .]

E r n s t  L ä sz lö : V e r t e i l u n g  d e s  b e i  d e r  T i e f t e m 
p e r a t u r v e r k o k u n g  e n t s t e h e n d e n  B i l d u n g s w a s 
s e r s .  U n te rs u c h u n g e n  v e rs c h ie d e n e r  K o h le n  m i t  v e r 
s c h ie d e n e r  K ö rn u n g . [B re n n s to ff-C h e m . 6 (1925) N r. 14, 
S. 2 21 /4 .]

F r .  S c h ü tz  u n d  W . B u s c h m a n n : U e b e r  K o h l e 
s c h w e l u n g .  W ese n  u n d  Z w eck  d e r  V ersc h w e lu n g . A n 
w en d u n g sg e b ie te . E rze u g n is se  d e r  V e rsc h w e lu n g : H a lb 
k o k s , U r te e r ,  U r te e r-B e n z in ,  G aso l, R e s tg a s .  Z u s a m m e n 
s te l lu n g . B e tr ie b sm ä ß ig e  A u s g e s ta ltu n g  d e s  „ A llk o g “ - 
D re h o f e n -S ch w el V erfah ren s  m i t  S c h w e lg ask o m p ress io n . 
[S t.  u . E . 45  (1925) N r. 29 , S. 1232 /42 .]

O e tk e n :  U e b e r  d i e  S c h w e l u n g  v o n  B r a u n k o h l e .  
S c h w e lu n g  d u rc h  In n e n b e h e iz u n g . V erg le ich  d e r  W i r t 
s c h a f t l ic h k e i t  d e r  V e rsc h w e lu n g  v o n  R o h b ra u n k o h le  o d e r 
v o n  B r ik e t ts .  [Z . an g ew . C hem . 38 (1925) N r . 6, S. U l / 2 . ]  

N eb en erzeu g n isse . C. H o lth a u s :  B e i t r a g  z u r  F r a g e  
ü b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  U e b e r h i t z u n g  a u f  d i e  
R e a k t i o n s f ä h i g k e i t  v o n  K o k s .*  U n te rs c h e id u n g  
z w isc h e n  N a c h e rh i tz e n  v o n  n ic h t  a u s g e g a r te m  K o k s  u n d  
U e b e rh itz e n  v o n  v o lls tä n d ig  g a re m  K o k s. U n te rs u c h u n g e n  
ü b e r  d e n  Z u s a m m e n h a n g  z w isc h e n  w irk lic h e m  sp ez ifisch en  
G e w ic h t, e n tw ic k e lte r  G a sm e n g e  u n d  R e a k t io n s fä h ig k e i t  
b e i N a c h e rh i tz e n  u n d  U e b e rh itz e n . [S t.  u . E . 4 5  (1925) 
N r. 28, S. 1131 /3 .]

S c h m id t:  S y n t h e t i s c h e s  A m m o n i a k  a u s  K o k s 
o f e n g a s  n a c h  d e m  C l a u d e - V e r f a h r e n .  T h e o rie  
d e s  R e a k tio n s v o rg a n g e s . D e r  K a ta ly s a to r .  R e a k t io n s 
w ä rm e . G e w in n u n g  v o n  S tic k s to ff  u n d  W asse rs to ff . 
T e c h n is c h e  D u rc h fü h ru n g  u n d  A u sb e u te .  [D . B erg w .-Z g ., 
T e c h n . B l. 15 (1925) N r. 2 8 , S. 2 4 1 /2 .]

BrennstoFfvergasung.
A llgem eines . H . R . T re n k le r ,  S t r a n g . ,  £ ip l.-Q n p ., 

B e r l in -S te g l i tz :  F e u e r u n g s t e c h n i k .  M it 66 A b b . u. 
29  Z a h le n ta f .  B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rla g  1925. 
IV .  319  S .) 8° (16°). G eb . 6 R .-J l  ( fü r  M itg lie d e r  d e s  V er-

Z eitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g e n  siehe 8 . 1 53 /56 . — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.



27. August 1925. Z e its c h r i f te n -  u n d  B ü ch ersch a u . Stahl und Eisen. 1495

e in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re  n u r  5 ,40  R .-J l) .  (V .-D .- I .-
B ü ch e r. 2.) 5 B S

G aserzeuger. C. M a r ise h k a : E r f a h r u n g e n  im  
G e n e r a t o r b e t r i e b  m i t  w a s s e r g e k ü h l t e n  M ä n t e l n .  
V o rte ile  d e r  G a se rzeu g er , d e re n  M a n te l  a ls  D a m p fk e sse l 
a u sg e b ild e t is t ,  g e g e n ü b e r  so lch e n  m i t  g e w ö h n lic h e r  
W a sse rk ü h lu n g . [G a s  W a s s e r fa c h  68 (1925) N r. 26, 
S. 405.]

G ase rzeu g erb e tr ieb . G eo rg e  E v e t t s :  W ä r m e w i r t 
s c h a f t l i c h e  B e t r a c h t u n g e n  b e i  d e r  G a s e r z e u -  
g u i |g .  G a se rz e u g u n g  u n d  -V erte ilu n g  b e i v e rs ch ie d e n e m  
H e izw e rt d e s  G ases. D ie  fü r  d ie  W a h l e in e s  b e s t im m te n  
H e izw e rte s  m a ß g e b e n d e n  U m s tä n d e . D ie  K o s te n  v e r 
sch ied en e r G ase  u n d  v e rs c h ie d e n e r  A rb e itsw e ise n . [E n g g . 
119 (1925) N r. 3104, S. 8 15 /8 .]

J u le s  D e sc h a m p s : E i n f l u ß  p u l s i e r e n d e r  G a s 
s t r ö m e  a u f  d i e  V e r b r e n n u n g . *  V e rb e sse ru n g  d e r  
V e rb re n n u n g  d u rc h  p u ls ie re n d e  G a ss trö m e  b e i G as, 
K oh le  o d e r  K o h le n s ta u b . H e iz w e r te rh ö h u n  : b e im  G a s 
e rz eu g e rb e tr ie b . [ I ro n  C oal T r a d e s  R e v . H O  (1925) 
N r. 2988, S. 922.]

B ra u n k o h le n v e rg a s u n g . H e rrn . B e c k e r : D ie  E r z e u 
g u n g  u n d  B e w e r t u n g  d e r  a u f  r h e i n i s c h e n  H ü t t e n  
v e r w e n d e t e n  h e i ß e n  u n d  k a l t e n  B r a u n k o h l e n 
g e n e r a t o r g a s e .  [S t .  u . E . 45  (1925) N r. 28 , S. 1213 /4 .] 

H . T r u tn o v s k y :  U e b e r  d a s  V e r h a l t e n  v o n  
B r a u n k o h l e n b r i k e t t s  im  G e n e r a t o r . *  A u szü g lich e  
L i te r a tu ra n g a b e n . K o rn g rö ß e , W asse r- u n d  A sc h e n g e h a lt , 
Schw el- u n d  E le m e n ta ra n a ly s e  g e b e n  k e in e  e in w a n d f re ie  
G ru n d lag e  z u r  B e u r te ilu n g  d e s  V e rh a lte n s  im  E e u e r ,  d a 
g eg en  k a n n  d a s  B itu m e n  v o n  g ro ß e m  E in f lu ß  se in . 
[B ra u n k o h le  24 (1925) N r . 15, S. 3 7 3 /8 .]

Feuerfeste Stoffe.
A llgem eines. V . B o d in : Z u r  K l a s s i f i z i e r u n g  d e r  

f e u e r f e s t e n  P r o d u k t e .  W e r tb e s tim m u n g  n a c h  B o d in . 
T ab e lle n  z u r  E in k la s s ie ru n g  n a c h  E ig e n s c h a f te n , V e r
h a lte n  im  F e u e r .  Q u a li tä tsz if fe rn .  [L a  C é ram iq u e  27 
(1925) N r. 443, S. 1 /8 ;  n a c h  T o n in d .-Z g . 4 9  (1925) N r . 61, 
S. 821/2 .]

V e r s c h l a c k u n g  v o n  S c h a m o t t e .  D u rc h  A u f
n a h m e  v o n  A lk a lie n  u n d  U m s e tz u n g  d e s  E ise n o x y d s  zu  
E isen o x y d u l w u rd e n  K o k s o fe n s te in e  v e rs c h la c k t.  [M itt.  
M a te ria lp rü f. 42  (1924) N r .  5 /6 , S. 57 .]

R o h s t o f f e  d e r  k e r a m i s c h e n  I n d u s t r i e . *  Z u 
sam m en fassu n g  d e r  F o rs c h u n g e n  d e s  B u re a u  of S ta n d a rd s .  
[C hem . M et. E n g g . 32  (1925) N r . 13, S . 618 /20 .]

W . H u g ill  u n d  W . J .  R e e s :  D e r  E i n f l u ß  d e r  W i t 
t e r u n g  a u f  d i e  c h e m i s c h e n  u n d  p h y s i k a l i s c h e n  
E i g e n s c h a f t e n  g e w i s s e r  S c h a m o t t e . *  G ü n s tig e r  
E in flu ß  a u f  T ro c k n u n g s s c h ru m p fu n g , V e rh a l te n  b e im  
B re n n e n , K le in g e fü g e . [T ra n s . C e ram . Soc. 24  (1924/25)
1. T e il, S. 4 2 /6 1 .]

W . J .  R e e s :  B e m e r k u n g e n  ü b e r  d a s  L a g e r n  
v o n  S i l i k a s t e i n e n .  S te in e  m i t  h ö h e re m  B ra n d  w id e r
s te h e n  d e r  F e u c h t ig k e i t  b e sse r. E in e  V e rsc h le c h te ru n g  
d e r  E ig e n s c h a f te n  t r i t t  b e i  f e u c h te r  L a g e ru n g  s te t s  e in . 
[T ran s . C eram . Soc. 24  (192 4 /2 5 ) 1. T e il, S. 6 2 /5 .]

W . V e rn a d s k y :  D i e  W i r k u n g  d e r  W ä r m e  a u f  
K a o l i n i t  u n d  k a o l i n i t i s c h e  T o n e .  U m w a n d lu n g s 
e rs c h e in u n g e n  v o n  K a o lin e n  in  b e s t im m te  A lu m in iu m 
s ilik a te  (K e ra m it) .  Z u s ta n d s fo rm e ln . Z e rs e tz u n g e n  b e i 
450 °, U m w a n d lu n g e n  b e i 900 °. B ild u n g  v o n  S il l im a n it  
u n d  M u llit. E r ö r te ru n g .  [T ra n s . C e ra m . Soc. 24  (1924 /25 )
1. T e il, S. 1 3 /22 .]

P rü fu n g  u n d  U n te rs u c h u n g . W . J .  R e e s :  T o n e r d e -  
K i e s e l s ä u r e - M i n e r a l i e n  i n  f e u e r f e s t e n  S t e i n e n . *  
R ü c k s ta n d s a n a ly s e n  in  H F  d e u te n  a u f  M u llit  (3A 120 3 
2 S i 0 2). [T ra n s . C e ram . Soc. 24  (1 9 2 4 /2 5 ) 1. T e il, S. 2 3 /6 .]

H . S. H o u ld s w o r th :  E i n i g e  E i g e n s c h a f t e n  v o n  
T o n - S i l l i m a n i t - M i s c h u n g e n . *  S c h ru m p fu n g , T r o c k 
n u n g , P o r o s i tä t ,  sp ez . G e w ich t, W ä rm e a u s d e h n u n g  b is  
1000 0 fü r  v e rs c h ie d e n e  M isch u n g e n . S il l im a n it  m i t  5  b is  
10 %  T o n  z e ig t  a u sg e z e ic h n e te s  V e rh a l te n  g e g e n  W ä r m e 
d e h n u n g e n  u n d  b a s is c h e  S c h la c k en . [T ra n s . C e ram . Soc. 24 
(1924 /25 ) 1. T e il, S. 3 3 /4 1 .]

W . J .  R e e s :  D a s  w a h r e  s p e z i f i s c h e  G e w i c h t  
u n d  d i e  N a c h - A u s d e h n u n g  v o n  k a l k g e b u n d e n e n  
S i l i k a s t e i n e n . *  B e i S te in e n  m it  1 b is  3 %  C aO  b e s te h t  
e in e  g e ra d lin ig e  B ez ieh u n g . D ie  Z e rk le in e ru n g  d e r  R o h 
s to ffe  i s t  m e is t  w ic h tig e r  a ls  d ie  H e rk u n f t .  [T ra n s . C eram . 
Soc. 24  (1924 /25 ) 1. T e il, S. 6 6 /9 .]

W . H u g ill  u n d  W . J .  R e e s :  E i n  s c h n e l l e s  V e r 
f a h r e n  z u r  B e s t i m m u n g  d e s  w a h r e n  s p e z i f i s c h e n  
G e w i c h t e s .*  X y le n -V e rfa h re n . [T ra n s . C eram . Soc. 24 
(192 4 /2 5 ) 1. T e il, S. 70 /2 .]

R . F . G e l le r u n d  W . L . P e n d e rg a s t :  L a b o r a t o r i u m s 
v e r s u c h e  m i t  p l a s t i s c h e n  f e u e r f e s t e n  S t e i n e n . *  
S c h ru m p fw e r t, D ru c k fe s t ig k e i t ,  K o rn g rö ß e , E rw e ic h u n g s 
p u n k t  u n d  E m p f in d lic h k e it  g e g en  sch ro ffe n  T e m p e r a tm 
w e ch se l v o n  zw ölf h a n d e lsü b lic h e n  S te in e n  v e rs c h ie d e n e r  
ch e m isc h e r  Z u sa m m e n se tz u n g . [ J .  A m . C eram . Soc. 8 
(1925) N r. 7, S. 441 /51 .]

F .  A . K o h lm e y e r :  A u s w a h l  v o n  f e u e r f e s t e n  
S t e i n e n  a u f  G r u n d  v e r g l e i c h e n d e r  U n t e r s u 
c h u n g e n  u n d  A n g a b e  e i n e s  V e r f a h r e n s  z u r  M e s 
s u n g  d e r  V o l u m e n ä n d e r u n g  v o n  f e u e r f e s t e n  
S t e i n e n  b e i  v e r s c h i e d e n e r  T e m p e r a t u r . *  [ J .  A m . 
C eram . Soc. 8 (1925) N r . 5, S. 3 13 /8 .]

S ch a m o tte s te in e . M. C. B ooze  u n d  S. M . P h e lp s :  E i n 
f l u ß  v e r s c h i e d e n e r  F a k t o r e n  a u f  d a s  A b s p l i t t e r n  
v o n  S c h a m o t t e s t e i n e n  u n t e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  
d e r  B e l a s t u n g  u n d  w i e d e r h o l t e n  E r h i t z e n s  u n d  
A b h ä n g i g k e i t  d e r  S c h r u m p f u n g  v o n  d e r  M a h l 
f e i n h e i t . *  S p l i t te ru n g  v o n  d e r  E la s t iz i tä t ,  d e m  A u s
d e h n u n g sk o e ff iz ien te n  u n d  G e sc h w in d ig k e it d e r  T e m p e 
ra tu r ä n d e r u n g  a b h än g ig . A u sd e h n u n g s k o e f f iz ie n t ä n d e r t  
s ich  m i t  d e m  K ie se ls ä u re g e h a lt.  F o r m ä n d e ru n g e n  w e rd e n  
v o n  d e n  S te in e n  b is h e ra b  zu  e tw a  635° a u fg e n o m m e n . 
B e la s tu n g s p rü fu n g e n  z e ig en  d e n  E in f lu ß  des B re n n e n s  
a u f  d ie  S p li t te rb ild u n g . [ J .  A m . C eram . Soc. 8 (1925) 
N r . 6, S. 36 1 /8 2 .]

B asisch e  S te ine . M a g n e s i t  im  b a s i s c h e n  S t a h l 
w e r k s b e t r i e b . *  A u s  M a g n e s its te in e n  g e m a u e r te  H e rd e , 
a u s  M ag n e s it m i t  T e e r  g e s ta m p f te  H e rd e , a u fg e s in te r te  
H e rd e , V e rb in d u n g  d e s  g e m a u e r te n  u n d  g e s ta m p f te n  
H e rd e s . H e rs te llu n g  d e r  K ö p fe  u n d  K a m m e rn . [F e u e r 
f e s t  1 (1925) N r. 5 , S. 4 9 /51 .]

S onstiges. S a n d fo rd  S. C o le : V e r g l e i c h  z w i s c h e n  
d e r  e n g l i s c h e n  u n d  d e r  O r t o n - S e g e r k e g e l b e -  
z e i c h n u n g . *  [ J .  A m . C eram . Soc. 8 (1925) N r. 7, S .462 /3 .]

Feuerungen.
A llgem eines . H . R . T re n k le r ,  ® r.»Q np., S tp U Q n p .,  

B e r lin -S te g li tz :  F e u e r u n g s t e c h n i k .  M it 66 A b b . u. 
29 Z a h le n ta f .  B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rla g  1925.
(V , 319 S .) 8° (16°). G eb . 6 R .-J l  ( fü r  M itg lie d e r  d e s  V e r
e in e s  d e u ts c h e r  In g e n ie u re  n u r  5 ,40  R .-J l ) .  (V .-D .-I .-  
B ü ch e r . 2 .) 5 B 5

F . S c h u lte :  N e u e r e  E r k e n n t n i s s e  u n d  R i c h t 
l i n i e n  d e r  F e u e r u n g s t e c h n i k . *  Z u s a m m e n se tz u n g  
fe s te r  B re n n s to f fe  u n d  ih r  E in f lu ß  a u f  V e rb re n n u n g . F e u e 
ru n g s w irk u n g s g ra d . F lü c h tig e  B e s ta n d te i le  u n d  K o k s 
rü c k s ta n d .  L u f tb e d a r f ,  R au c h g a sm e n g e  u n d  H e iz w e r t .  
V e rb re n n u n g  f lü c h tig e r  B e s ta n d te i le .  F e u e rra u m le is tu n g . 
R o s tle is tu n g . Z ü n d g e w ö lb e . [G lü c k a u f 61 (1925) N r. 29, 
S. 8 8 5 /9 8 ; Z . V . d . I .  69 (1925) N r . 29 , S. 9 4 1 /6 .]

R . J .  S a r ja n t :  O f e n f e u e r u n g e n .  IV , V , V I.*  D ie  
S trö m u n g  d e r  O fe n g a se , k ü n s t l ic h e r  Z u g , W irk u n g s g ra d , 
S tr a h lu n g  u n d  L e itu n g . A b h itz e v e rw e r tu n g , A b h itz e k e s se l, 
I s o la tio n , R e k u p e ra t io n ,  A u sfü h ru n g s fo rm e n  v o n  R e 
k u p e ra to re n .  S ie m e n s -H a rv e y -H ü tte n ö fe n , H a lb g a s -R e - 
k u p e ra tiv -O e fe n , M o rg an -O efen , g a sg e fe u e r te  O efen . [F u e l 
4  (1925) N r. 5, S. 1 9 9 /2 0 8 ; N r. 6 , S. 2 3 2 /4 4 ; N r. 7, 
S. 2 7 6 /8 5 .]

M arce l E s b r a n :  F e u e r u n g s w i r k u n g s g r a d  u n d  
L u f t v o r w ä r m u n g .  V e rw e n d u n g  d e r  A b g a se  z u r  V o r
w ä rm u n g  d e r  V e rb re n n u n g s lu f t .  E r m it t lu n g  d e r  W ä r m e 
a u s n u tz u n g  e in e r  b e s t im m te n  K o h le n s o r te  m i t  u n d  o h n e  
L u f tv o rw ä rm u n g . [T e c h n . m o d . 17 (1925) N r. 8, S. 2 35 /6 .] 

G eo rg  B u lle :  R e g e l u n g  a m e r i k a n i s c h e r  F e u e 
r u n g e n . *  B eisp ie le  a m e r ik a n is c h e r  F e u e ru n g s e in s te llu n g

Z eitsch riften verze ich n is  nebst A b k ü rzu n g e n  siehe S .  1 5 3 /5 6 . — E i n  * bedeutet: A b b ild u n g en  i n  der Quelle.
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u n d  s e lb s t tä t ig e r  T e m p e ra tu rre g le r .  G a sd ru c k re g le r . 
R eg e lu n g  v o n  K o h le n s ta u b le itu n g e n . V e rb re n n u n g sreg le r  
a m  G ich tg a sk esse l a n  M a rtin ö fe n . S e lb s tre g e ln d e  B re n n e r . 
K esse lreg le r bei w e ch se ln d er B e la s tu n g . [W ä rm e  48 (1925) 
N r . 13, S. 175 /7 .]

I .  D e m o re s t: D ie  K o s t e n  d e r  v e r s c h i e d e n e n  
I n d u s t r i e f e u e r u n g e n .  E s  w e rd e n  in  e in e r  Z a h le n ta fe l 
d ie  K o s te n  fü r  K o h le n -, G e n e ra to rg a s - , S te in k o h len g as- , 
W asserg as- u n d  O e lfeu eru n g en  sow ie fü r  e le k tr is c h e  O efen 
v e rg lic h en . E in f lu ß  d e r  R e k u p e ra to r e n  a u f d ie  K o s te n . 
[C hem . M et. E n g g . 32 (1925) N r .  9, S. 3 81 /2 .]

K o h le n sta u b fe u e ru n g . R . v . W a l th e r  u n d  H . S te in 
b re c h e r :  U n t e r s u c h u n g e n  ü b e r  d a s  V e r h a l t e n  d e s  
K o h l e n s t a u b e s  b e i  d e r  V e r b r e n n u n g .  [B ra u n 
k o h le n a rc h iv  (1925) N r. 9 , S. 5 2 /8 .]

A . F is c h e r :  B e t r i e b s e r f a h r u n g e n  m i t  K o h l e n 
s t a u b f e u e r u n g e n  a n  Z w e i f l a m m r o h r k e s s e l n .  
[G lü c k a u f 61 (1925) N r. 28, S. 863 /7 .]

J .  G. C o u ta n t :  S c h l a c k e n b i l d u n g  i n  d e n  H e i z 
r o h r e n  k o h l e n s t a u b g e f e u e r t e r  K e s s e l .*  S c h la c k e n 
b ild u n g  v o n  d e r  S c h m e lz te m p e ra tu r  d e r  K o h le n a s c h e  a b 
h än g ig . D a u e rv e rsu c h e  a n  e in e r  K o h le n s ta u b fe u e ru n g  b e i 
w e ch se ln d e r  s tü n d lic h e r  W ärm e le is tu n g . [P o w e r 61 (1925) 
N r. 25, S. 9 87 /8 .]

S o h m : D ie  K o h l e n s t a u b f e u e r u n g  f ü r  D a m p f 
k e s s e l .*  V orzüge  d e r  K o h le n s ta u b fe u e ru n g . D ie  K o h le n 
s ta u b a n la g e . K ra f t-  u n d  P e rs o n a lb e d a rf  d e r  A n lage. 
S ic h e rh e its v o rr ic h tu n g e n . B eo b a c h tu n g s -  u n d  V e rsu c h s 
e rg eb n isse . [B u ll. Soc. d ’E n c . 124 (1925) N r. 3, S. 234 /46 .] 

G eo rg  B u lle : D ie  A n w e n d u n g  d e r  K o h l e n s t a u b 
f e u e r u n g  i n  A m e r i k a .*  S ta u b fe u e ru n g e n  in  A m e rik a  
u n d  D e u tsc h la n d . F e u e rrä u m e . E in z e lh e ite n . A u s 
s ic h te n . [A rch . W ä rm e w irts c h . 6 (1925) N r. 5, S. 122 /5 .] 

T o rffe u e ru n g . D ie  w i r t s c h a f t l i c h e  V e r b r e n n u n g  
v o n  l u f t t r o c k e n e m  T o r f  i n  F e u e r u n g e n  v o n  G r o ß 
k e s s e l n .*  D ie  V o rte ile  d e r  S c h a c h t-K e tte n ro s tfe u e ru n g e n  
v on  M ak a rie ff  bei d e r  V e rb re n n u n g  v o n  T o rf . A u sfü h r
liche  Z u s a m m e n s te llu n g  v o n  V ersu c h se rg eb n issen  d e r
a r t ig e r  A n lag en . [A rch . W ärm e w irts ch . 6 (1925) N r. 7, 
S . 185 /6 .]

G asfeu eru n g . P . H e tz le r :  B e i t r ä g e  z u r  E r m i t t 
l u n g  d e r  V e r b r e n n u n g s l u f t m e n g e  u n d  d e r  
S c h o r n s t e i n v e r l u s t e  b e i  G a s f e u e r u n g e n .*  B e 
s c h re ib u n g  e in e s  n e u e n  V e rfa h re n s , u m  m it te ls  a b g e ä n d e r
t e n  O rs a ta p p a ra te s  ra s c h  u n d  g e n a u  K o k so fen g ase  u n d  
G e n e ra to rg a s e  (a u c h  u n re in e  u n d  schw efe lw assersto ff- 
h a ltig e )  z u  u n te rs u c h e n  u n d  d a n a c h  d e n  L u f tb e d a r f  u n d  
R a u c h g a s v e r lu s t  zu  b e s tim m e n . [G as  W a sse rfa c h  68 (1925) 
N r. 20, S. 306 /9 .]

D am p fk esse lfeu eru n g . R o s t e  u n d  F e u e r u n g e n  i n  
A m e r i k a .*  V e rw en d u n g  v o n  L u f te rh i tz e rn  im  F e u e ru n g s 
b e tr ie b e . E in b a u te n  in  d e n  F e u e rrä u m e n  z u r  in n ig e n  V e r
m isc h u n g  d e r  V e rb re n n u n g sg a se  m i t  d e r  V e rb re n n ü n g s-  
lu f t .  K ü h lu n g  d e r  F e u e rra u m w ä n d e  d u rc h  W asse r u n d  
L u f t .  [A rch . W ä rm e w irts c h . 6 (1925) N r. 5, S. 138 /40 .] 

R o s tfeu e ru n g . F ra n c is  J u ra s c h e k :  V o r t e i l e  m e c h a 
n i s c h e r  R o s t f e u e r u n g e n . *  M a n n s c h a f tsb e d a rf  m e c h a 
n is c h e r  F e u e ru n g e n  s e h r  g e rin g . M ö g lich k eit, m in d e r 
w e rtig e  B re n n s to ffe  w ir ts c h a f t l ic h  zu  v e rb re n n e n . V e r
g rö ß e ru n g  d e s  B re n n s to f fd u rc h s a tz e s . E rw e ite ru n g  d e r  
G re n z en  fü r  d ie  K e sse lab m e ssu n g e n . D ie  v e rsch ie d e n e n  
A r te n  v o n  m e c h a n is c h e n  R o s tfe u e ru n g e n . [ I n d u s tr ia l  
M a n a g e m e n t 69 (1925) N r. 6, S. 3 5 4 /9 .]

Wärm- und Glühöfen.
A llgem eines. C. L . Ip s e n :  B e s t i m m u n g  d e s  O f e n 

w i r k u n g s g r a d e s  u n d  d e r  W ä r m e b e h a n d l u n g s 
k o s t e n .  G ru n d la g e  i s t  d e r  A rb e its k re is la u f . J e  n a c h  
K re is la u f  u n d  M a te r ia l  s c h w a n k t z. B . d e r  W irk u n g s g ra d  
e in e s  e le k tr is c h e n  O fens  zw isch en  33 u n d  78 % . D ie  
e ig e n tlic h e n  W ärm e b e h a n d lu n g s k o s te n  h ä n g e n  o f t  a m  
w e n ig s te n  v o n  d e n  B re n n s to f fk o s te n , a u c h  n ic h t v o n  d e n  
B a u k o s te n , so n d e rn  v ie le n  ä n d e r n  U m s tä n d e n  ab . [T ra n s . 
A m . Soc. S te e l  T r e a t .  8 (1925) N r. 1, S. 3 6 /47 .]

V erg ü teö fen . W . T r in k s :  B r e n n s t o f f e  u n d  O e f e n  
f ü r  d i e  W ä r m e b e h a n d l u n g .  A llg e m e in v e rs tä n d lic h . 
[T ra n s .  A m . Soc. S te e l  T r e a t .  8 (1925) N r. 1, S. 5 8 /8 3 .]

Z y a n  - Z e m e n t i e r u n g s o f e n ,  S y s t e m  R i n g 
s t r o m . *  [E le c tr .  R a ilw . J .  v . 28. F e b r .  1925; n a ch  
G é n ie  c iv il 86 (1925) N r. 24, S. 5 9 4 /5 .]

W ä rm ö fe n  fü r  schw ere  S ch m ied estü ck e . A . P . T h e u e r-  
k a u f :  G l ü h -  u n d  W ä r m ö f e n  f ü r  B a r r e n ,  K n ü p p e l  
u n d  B r a m m e n .*  Z e h n  O fe n z e ic h n u n g e n  ü b e r  d ie  E n t 
w ick lu n g  d e r  m e ta llu rg is c h e n  F e u e ru n g e n , h a u p tsä c h lic h  
b e i d e r  D o m in io n  I r o n  a n d  S te e l  C o m p a n y ; V o rte ile  d e r  
G asfe u e ru n g e n , R e k u p e ra to r e n  u n d  R e g e n e ra to re n , B e 
tr ie b s w e ise  d e r  L u f t-  u n d  G a sv o rw ä rm u n g  b e i K o k so fen - 
u n d  G e n e ra to rg a s ,  M au e ru n g  d e r  f la m m e n u m s p ü lte n  CMen- 
te i le ,  u n u n te rb ro c h e n e  B e tr ie b sw e ise , C h arg ie ru n g , sp ez ifi
s c h e r  K o h le n v e rb ra u c h , K o n s tru k tio n s -  u n d  B e t r ie b s 
e in z e lh e ite n . [T h e  E n g in e e r in g  J o u r n a l  7 (1924) N r. 8, 
S. 54 7 /5 8 .]

E lek tr isc h e  O efen . A . E . M ü lle r: E l e k t r i s c h e s  A n 
w ä r m e n  v o n  R a d r e i f e n . *  B e s c h re ib u n g  d e s  B an - 
d a g e n w ä rm e rs  d e r  S .-A . d e s  A te lie rs  d e  S éch ero n . [E . T . Z. 
46 (1925) N r. 28, S. 1046 /7 .]

T u n n e lö fen . W a l th e r  P o h l :  N e u e s  ü b e r  T u n n e l 
ö f e n .*  (V o rtra g  v o r  d e r  D e u ts c h e n  K e ra m . G ese llsch a ft,
1924.) A u sfü h rlich e  B esc h re ib u n g  d e s  T u n n e lo fe n s , s e in e r  
V orzüge  u n d  B e tr ie b sw e ise . [B er. D . K e ra m . G es. 5 (1925) 
N r. 6, S. 256 /71 .]

O efen fü r  k e ra m isch e  In d u s tr ie . T . W . B a r le y : E i n  
V e r g l e i c h  z w i s c h e n  g a s -  u n d  k o k s g e h e i z t e n  
T r o c k e n ö f e n . *  B e s c h re ib u n g  v o n  K o n s t ru k t io n  u n d  
A rb e itsw e ise  d e s  O fens v o n  H ü t te n e s  u n d  O eh m . [T ra n s . 
C eram . Soc. 24 (1924 /25) 1. T e il, S. 1 /12 .]

Wärmewirtschaft.
A llgem eines . O. H . H a r tm a n n ,  C asse l-W ilh e lm sh ö h e : 

H o c h d r u c k d a m p f .  M it 61 A b b . u . 10 Z a h le n ta f .  
B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rla g  1925. (V I I I ,  183 S .) 8° 
(16°). G eb . 5 R .-J l  ( fü r  M itg lie d e r  d e s  V e re in es  d e u ts c h e r  
In g e n ie u re  4 ,50  R .-J l) .  (V .-D .- I .-B ü c h e r . 3 .) S  B — 

J u le s  D e sc h a m p s: E i n f l u ß  d e r  S c h w i n g u n g e n  
a u f  d i e  V e r b r e n n u n g .  E rh ö h u n g  des  W irk u n g s g ra d e s  
v o n  G ase rzeu g ern  d u rc h  D ru c k sc h w in g u n g e n  in  d e r  L u f t 
z u fu h r . E in r ic h tu n g  z u r  E rz e u g u n g  v o n  D ru c k s tö ß e n  in  
V e rb in d u n g  m i t  e in em  G e n e ra to r . [ I ro n  C o al T r a d e s  
R ev . H O  (1925) N r .  2988, S. 922.]

A b w ärm ev erw ertu n g . H . E . W itz :  D ie  V e r w e r t u n g  
d e r  A b w ä r m e  v o n  I n d u s t r i e ö f e n .  B e i in d u s tr ie l le n  
O e fen  i s t  d ie  A b h itz e  n a c h  M ö g lich k e it d e m  b e tre f fe n d e n  
O fen  w ie d e r  z u zu fü h re n . [W ä rm e  48  (1925) N r .  27, 
S. 3 4 7 /8 .]

P . L a n g e r :  A b w ä r m e v e r w e r t u n g  b e i  V e r b r e n 
n u n g s m a s c h i n e n . *  W ä rm e v e rb le ib  b e i  G ro ß g a s- u n d  
D ie se lm a sch in e n . H e iß -  u n d  S ie d e k ü h lu n g  f ü r  d ie  A u s 
n u tz u n g  d e r  K ü h lw a ss e rw ä rm e . [W ä rm e  48 (1925)
N r. 30, S. 3 81 /5 .]

L a n d s b e rg : L u f t e r h i t z u n g  m i t t e l s  E i s e n a b 
w ä r m e .*  A n la g e n  z u r  A u sn u tz u n g  d e r  W ä rm e m e n g e n  
b e i In s ta n d s e tz u n g s a rb e i te n  v o n  E is e n b a h n p u ffe rn .  [A rch . 
W ä rm e w irts c h . 6 (1925) N r. 8, S. 2 1 0 /2 .]

E . H a h n :  D ie  W ä r m e w i r t s c h a f t  im  T r o c k 
n e r e i b e t r i e b e .  T ro m m e ltro c k n e r  fü r  T ro c k n u n g  m it  
d i r e k te n  F e u e rg a se n . W ir ts c h a f t l ic h k e i t .  V e rb e sse ru n g s 
m ö g lic h k e ite n . [W ä rm e  48  (1925) N r. 25, S. 31 9 /2 0 .]

D a m p fle itu n g e n . F . W ilc k e : A n l a g e ,  W a r t u n g  
u n d  P f l e g e  d e r  H o c h -  u n d  H ö c h s t d r u c k - D a m p f -  
l e i t u n g e n .  [R ö h re n in d u s tr ie  18 (1925) N r. 8, S. 113 /5 .] 

P . B a r th é lé m y : H i l f s m i t t e l  z u r  B e r e c h n u n g  
d e r  V e r l u s t e  i n  D a m p f l e i t u n g e n .  (S ch r if tw e ch se l 
ü b e r  d e n  g le ic h n a m ig e n  A u fs a tz  in  C h a l. I n d .  4 [1923] 
N r. 43, S. 8 2 2 /4 ; s. S t. u . E . 44  [1924], S. 235 .) [C ha l. In d .  5
(1924) N r. 46 , S. 7 1 /3 .]

W ärm e iso lie ru n g e n . K i e s e l g u r  a l s  I s o l i e r m i t t e l  
f ü r  D a m p f r o h r l e i t u n g e n . *  [R ö h re n in d u s t r ie  1 8 (1 9 2 5 ) 
N r. 8, S. 119 /20 .]

H . F r a n k  u n d  W . W u tz k o w s k i:  E i n  e r f o l g r e i c h e r  
D a m p f k e s s e l u m b a u . *  U n te r s c h ie d  z w isc h e n  B e- 
h a rru n g s -  u n d  B e tr ie b s w irk u n g s g ra d . I s o lie ru n g  u n d  
L e e r la u fv e r lu s te .  N a ch w e is  ih re s  E in flu s se s  a u f  d ie  B e 
t r ie b s k o s te n  a n  e in e m  u m g e b a u te n  D a m p fk e sse l. [Z. V. d . I .  
69 (1925) N r. 24 , S. 8 0 1 /6 .]

Zeitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe S . 153 56. — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.
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P a u l B e r ra n g :  S t e r c h a m o l ,  e i n  F o r t s c h r i t t  a u f  
d e m  G e b i e t e  d e r  W ä r m e  W i r t s c h a f t . *  V e rg le ic h  d e s  
S te rc h a m o ls  m it  a n d e r e n  W ä rm e iso lie rs to ffen . S e in e  
E ig e n s c h a f te n  u n d  V e rw en d u n g  in  W in d e rh itz e rn , W ä rm e 
sp e ic h e rn , K o k sö fen  u . dg l. [W e rk  5 (1925) N r. 4 , S. 2 0 1 /7 .]

Krafterzeugung und -Verteilung.
A llgem eines. F . N ie th a m m e r :  G e m i s c h t e  K r a f t -  

u n d  W ä r m e a n l a g e n . *  A n la g en  m it  V ie lra d tu rb in e n  
d e r  E r s te n  B rü n n e r  M . F . G . A b d a m p fv e rw e n d u n g  zu  
H eiz- u n d  K o ch zw e ck en . D e r  K e sse lre g le r  v o n  E . R o u c k a  
u n d  V e rfa h re n  z u r  M essung  d e r  V e rlu s te  in  T u rb o d y n a m o s . 
[Z. V. d . I .  69 (1925) N r. 26, S. 8 61 /6 .]

K ra ftw e rk e . H . W o lf: F o r t s c h r i t t e  d e r  D a m p f -  
k r a f t v e r s o r g u n g  i n  H ü t t e n w e r k e n . *  V e rb esse ru n g  
d e r  D am p fk esse l. W ärm e rü c k g e w in n u n g  a u s  A b d a m p f 
fü r  d ie  E rw ä rm u n g  d e s  S p e isew asse rs . V o rw ä rm u n g  d e r  
V e rb re n n u n g slu ft. V e rb e sse ru n g  d e s  H o c h d ru c k te i ls  d e r  
T u rb in en . S o n d e rg a sk esse l. V erg le ich  v o n  G a s k ra f t 
w erken  u n d  D a m p fk ra f ta n la g e n . U e b e r le g e n h e it  des  
D am p fb e trie b e s. [S t .  u. E . 45  (1925) N r. 29, S. 1225 /32 .] 

R . H . P a rs o n s :  D ie  V e r ä n d e r u n g  d e s  W i r k u n g s 
g r a d e s  v o n  K r a f t w e r k e n  m i t  d e r  B e l a s t u n g . *  
[E ngg . 120 (1925) N r. 3106, S. 33 /5 .]

F . O h lm ü lle r: V e r g l e i c h  z w i s c h e n  e i n e r  D a m p f 
t u r b i n e n -  u n d  e i n e r  D i e s e l m o t o r e n a n l a g e  v o n  
7500 k W  S p i t z e n l e i s t u n g  i n  A m e r i k a  u n d  in  
D e u t s c h l a n d .  V o rzu g sw eise  V e rg le ic h  d e r  v e rs c h ie 
d e n e n  V e rh ä ltn is se  in  b e id e n  L ä n d e rn  u n d  w e n ig e r  d e r  
M asc h in en a n la g e n  a n  s ich . [E . T . Z . 46  (1925) N r. 28, 
S. 1025 /30 .] '

M. G e rc k e : G r o ß d i e s e l m o t o r e n  a l s  R e s e r v e -  
u n d  S p i t z e n m a s c h i n e n  v o n  G r o ß k r a f t w e r k e n . *  
[E . T . Z. 46  (1925) N r. 24, S. 8 8 0 /6 .]

D ie  C r a w f o r d  A v e n u e  K r a f t a n l a g e  d e r  E d i 
s o n  C o m p a n y .*  B e s c h re ib u n g  d e r  n e u e n  K ra f ta n la g e  
fü r  e in e  A n fa n g s le is tu n g  v o n  750 000  k W  in  a c h t  b is  z eh n  
E in h e ite n . V e rw en d u n g  v o n  H o c h d ru c k d a m p f  v o n  42 a t  
u n d  285 °. Z w is c h e n ü b e rh itz u n g . K o h le n fe u e ru n g en . 
[P o w e r 61 (1925) N r. 24, S. 93 6 /4 4 .]

V e r s u c h e  a n  e i n e r  H ö c h s t d r u c k a n l a g e . *  V e r
su ch e  a n  e in e r 7 6 0 -P S -H ö c h s td ru c k d a m p fm a s c h in e  f ü r  
60  a tü ,  d ie  m i t  e in e m  L u f tk o m p re s s o r  d i r e k t  g e k u p p e l t  
i s t .  V ersuchsergebn isse . [B o rs ig -Z g . 2 (1925) N r. 7 /8 , 
S. 5 8 /9 ; W ärm e  48 (1925) N r. 22, S. 291 .]

D am pfkessel. D ie  z w e c k m ä ß i g s t e  F o r m  v o n  
n i c h t g e h e i z t e n  D a m p f k e s s e l b ö d e n . *  S te llu n g n a h m e  
des  B o ile r Code C o m m itte e  d e r  A m . Soc. M ech . E n g . fü r  
d ie  V erw en d u n g  n a c h  in n e n  u n d  a u ß e n  g e w ö lb te r  K e s s e l
böden . [P o w e r 61 (1925) N r . 25, S. 983.]

F . W e b e r: V o m  e n g l i s c h e n  D a m p f k e s s e l b a u  
in  W e m b le y .*  Z w e iflam m ro h rk esse l. K e ss e la n la g e n  im  
B e trieb e . W asse rre in ig e r . W asse r- u n d  L u f tv o rw ä rm e r . 
Y a rro w -M arin ek esse l. W a s s e ra b s c h e id e r . R o s t-  u n d  K o h 
le n s tau b fe u e ru n g e n . K o h le n m e ss e r . [A rch . W ärm e w irts ch . 
6 (1925) N r. 5, S. 1 31 /5 .]

E u s tis  H . T h o m p so n : G e s c h w e i ß t e  R o h r v e r b i n 
d u n g e n  i n  D a m p f k e s s e l a n l a g e n . *  A n fo rd e ru n g e n . 
Z u s ta n d  d e r  S ch w e iß ste lle . V e rw en d u n g  in  a m e r ik a n isc h e n  
W erk en . [P o w e r 61 (1925) N r. 18, S. 6 8 0 /2 .]

W . S te n d e r :  D e r  W ä r m e ü b e r g a n g  b e i  k o n d e n 
s i e r e n d e m  H e i ß d a m p f . *  [Z. V . d . I .  69 (1925) N r. 27, 
S. 905 /9 .]

S ic k e h D ie  D a m p f k e s s e l e x p l o s i o n e n  d e s  J a h r e s
1924. [W ä rm e  48 (1925) N r. 31, S. 3 98 /9 .]

S e e b erg e r: F e s t i g k e i t s e i g e n s c h a f t e n  v o n  E l e 
m e n t e n  d e s  K e s s e l b a u e s . *  N ie tv e rb in d u n g e n  — 
F o rm än d e ru n g e n  la n g e r  K e s s e l tro m m e ln  u n d  ih r  E in f lu ß  
au f d ie  B e tr ie b ss ic h e rh e it  — S ie d e ro h re  — B e isp ie le  fü r  
G ren z le is tu n g en . [A rch . W ä rm e w ir ts c h . 6 (1925) N r . 8, 
S. 201 /9 .]

W . Q u ack : E x p l o s i o n s g e f a h r  b e i  s c h w a c h g e 
w ö l b t e n  K e s s e l b ö d e n  m i t  s c h a r f e r  K r e m p e n 
b i e g u n g .*  [M itt. V. E l .-W e rk e  24 (1925) N r . 388 , S. 3 01 /4 .] 

K o ess le r: E i n  B e i t r a g  z u r  U n t e r s u c h u n g  d e s  
W a s s e r r o h r k e s s e l s  i n  b e z u g  a u f  W ä r m e s t r a h 

l u n g .  [Z . B ay e r. R ev .-V . 29  (1925) N r. 10, S. 1 1 5 /8 ; 
N r. 11, S. 1 2 6 /3 0 ; N r. 12, S. 136 /40 .]

H . W ie la n d  L o s : D a m p f k e s s e l ü b e r w a c h u n g  in  
H o l l a n d .  E rg eb n isse  d e r  U e b e rw a c h u n g  in  d e n  J a h r e n  
1898 b is  1922. [P o w e r 62 (1925) N r. 1, S. 6.]

F r ie d r ic h  M ü n z in g e r: D a s  D a m p f k e s s e l w e s e n  in  
d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e r i k a .  [Z . V. d . I .  
69 (1925) N r. 24, S. 8 0 7 /1 3 ; N r. 25, S. 8 4 0 /4 ; N r. 27 , 
S. 894 8 ; N r. 29, S. 9 61 /3 .]

D o e rffe l: A n h e i z e n  u n d  B e t r i e b  v o n  S t e i l r o h r 
k e s s e l n .  V e rb esse ru n g  d e r  B au s to ffe . U rsa c h e  in n e re r  
S p a n n u n g e n  in  d e n  T ro m m e ln . A n h e izz e ite n . V e rfa h re n  
z u r  V e rk ü rz u n g  d e r  A n h e izze it. E rg e b n is  d e r  A n h e iz v e r
su ch e  o h n e  D a m p fe in b la se n . V o r tro c k n e n  v o n  R o h b ra u n 
k o h le . B e s tim m u n g  d e r  V e rlu s te  d u rc h  F lu g k o k s  u n d  
u n v e rb ra n n te  G ase. G e rä te  fü r  K e sse lü b e rw a c h u n g . 
[A rch . W ä rm e w ir ts c h . 6 (1925) N r. 5, S. 119 /21 .]

S p e isew asse rre in igung  u n d  -e n tö lu n g . E n t f e r n u n g  
v o n  K e s s e l s t e i n  d u r c h  g e l ö s t e  K o h l e n s ä u r e .  
D u rc h  V e rg rö ß e ru n g  d e s  K o h le n sä u re g e h a l te s  d e s  S p e ise 
w a sse rs  i s t  e s  m ö g lich , d ie  a lk a lisc h e n  S a lze  in  lö s liche  
B ik a rb o n a te  ü b e rz u fü h re n . D ie  D u rc h fü h ru n g  d e s  V e r
f a h re n s  im  p ra k t is c h e n  B e tr ie b e . [G é n ie  c iv il 86 (1925) 
N r. 12, S. 296 ; W ärm e  48 (1925) N r. 26 , S. 336.]

M a x -O tto  W u rm b a c h : D ie  N o t w e n d i g k e i t  d e r  
l a u f e n d e n  U n t e r s u c h u n g  v o n  K e s s e l s p e i s e w a s -  
s e r  u n d  h i e r b e i  g e m a c h t e  E r f a h r u n g e n . *  D ie  
p e rio d isch e  H ä r te s te ig e ru n g  d e s  K e sse lw a sse rs . U n te r 
su c h u n g e n  h ie rü b e r  u n d  A u fk lä ru n g  d ie s e r  E rsc h e in u n g . 
K r it is c h e  B e le u c h tu n g  d e r  v e rs c h ie d e n e n  H ä r te b e s t im 
m u n g s v e r fa h re n . B e s tim m u n g  d e r  W a s s e rh ä r te  n a c h  d e m  
B a c h e rs c h e n  V e rfa h re n . T i tr im e tr is c h e  B e s tim m u n g  v o n  
K a lk -  u n d  M a g n e s ia h ä rte  u n d  A n w en d u n g  d e r  e le k tr is c h e n  
W id e rs ta n d s m e ss u n g . [W ä rm e  48  (1925) N r. 27 , S. 3 4 1 /4 ; 
N r .  28, S. 359 /62 .]

M . S c h im p f: V e r s u c h e  m i t  e i n e m  N i g r a m i t -  
f i l t e r  z u r  F ä l l u n g  d e r  K e s s e l s t e i n b i l d n e r . *  
[G lü c k a u f  61 (1925) N r. 24, S. 7 4 4 /5 .]

L . H e u s e r  u n d  H . K a n z le r :  V e r s u c h e  a n  e i n e r  
K ü h l w a s s e r  v e r d u n s t e r a n l a g e . *  K ü h lw a ss e rv e r -  
d u n s te r a n la g e n  d ie n e n  d a z u , u n te r  V e rw en d u n g  d e r  
W ä rm e m e n g e n  d e s  K o n d e n sa tio n s k ü h lw a s s e rs  D e s ti l la t  
fü r  K e sse lsp e isezw eck e  z u  e rz eu g en . B e s c h re ib u n g  d e r  
V e rsu c h sa n lag e . Z u s a m m e n s te llu n g  d e r  V e rsu c h se rg eb 
n is se . [W ä rm e  48  (1925) N r . 28, S. 3 5 5 /8 .]

P a u l  H e rm a n n :  K o l l o i d v e r f a h r e n  im  D i e n s t e  
d e r  W a s s e r e n t h ä r t u n g  f ü r  K e s s e l s p e i s e w a s s e r .  
G ü n s tig e  W irk u n g  d e r  K o llo id e  (g a lle r ta r t ig e  K ie se ls ä u re , 
S o d a g a lle r te , g e la r t ig e  E ise n -  u n d  A lu m in iu m -N a tr iu m - 
S il ik a te )  b e r u h t  a u f  d e m  A d so rp tio n s -  u n d  K o llo id -N ied e r- 
s c h la g sv e rm ö g e n  d ie s e r  S to ffe . [A rch . W ä rm e w ir ts c h . 6 
(1925) N r . 5 , S. 137.]

H e llm e rs :  D ie  V e r h ü t u n g  v o n  K e s s e l s t e i n b i l 
d u n g e n  in  D a m p f k e s s e l n .  L a b o ra to r iu m sm ä ß ig e  
N a c h p rü fu n g  d e r  E in w irk u n g  v o n  T a n n in z u s a tz  zu m  
K esse lsp e isew a sse r. B e i n ic h t z u  h o h e r  b le ib e n d e r  H ä r te  
im  V e rh ä ltn is  z u r  G e s a m th ä r te  E rfo lg  v e rs p re c h e n d . 
[Z . an g ew . C hem . 38 (1925) N r. 28, S. 60 9 /1 0 .]

K o n d e n sa tio n e n . A . S ie g e l: O b e r f l ä c h e n - K o n -  
d e n s a t i o n s a n l a g e n  f ü r  D a m p f t u r b i n e n . *  G ru n d 
la g e n  z u r  B e u r te ilu n g  d e s  B e tr ie b e s .  [A -E -G -M itt.  (1925) 
N r. 7. S. 2 15 /9 .]

G a sm asch in en . H . M e r tz : Z ü n d a n l a g e  f ü r  e i n e n  
7 5 0 0 - P S - G a s m o to r .*  B e s c h re ib u n g  e in e r  n e u e n  A u s 
f ü h ru n g  d e s  L o d g e -H o c h fre q u e n z z ü n d e rs . S ie  s c h e in t  
ü b e rh o lt  d u rc h  d e n  L e p e l-H o c h fre q u e n z s tro m w a n d le r .  
[E . T . Z. 46  (1925) N r . 19, S. 702.]

G as- u n d  O e ltu rb in en . V e r b r e n n u n g s t u r b i n e . *  
I h r e  E n tw ic k lu n g s m ö g lic h k e ite n . D ie  W erk s to fffra g e . 
L e is tu n g  d e r  T u rb in e  u n d  K ra f tb e d a r f  d e r  H ilfs e in r ic h 
tu n g e n .  E in f lu ß  d e s  K o m p re s so rw irk u n g sg ra d e s  a u f  d e n  
d e r  G e s a m ta n la g e . [E n g g . 119 (1925) N r. 3096, S. 5 4 7 /8 .] 

Q u eck s ilb e r-G le ich rich te r. E . K e rn :  D e r  P a r a l l e l 
b e t r i e b  v o n  Q u e c k s i l b e r - G r o ß g l e i c h r i c h t e r n  u n 
t e r  s i c h  u n d  m i t  r o t i e r e n d e n  U m f o r m e r n .*  
[B -B -C -M itt. 12 (1925) N r. 6, S. 119 /26 .]

Zellschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe S  153 56. — E in  * bedeutet: A bb ild u n g en  in  der Quelle.
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Sonstige  e lek trisch e  E in ric h tu n g e n . E . P r ä g s t :  G l e i c h -  
s t r o m e r z e u g u n g  i n  S t a h l w e r k e n .  W a h l zw isch en  
M o to rg e n e ra to r  u n d  E in a n k e r-U m fo rm e r. [G e n . E l. R e v . 
B d . 26, S. 672 ; n a c h  E . T . Z. 46  (1925) N r. 28, S. 1041 /2 .] 

P reß lu f t-K ra f tü b e r tra g u n g e n . P . S c h ö n fe ld : U e b e r -  
w a c h u n g  d e r  P r e ß l u f t w i r t s c h a f t . *  V e rlu s te , R o h r 
le itu n g s b e re c h n u n g , E rsp a rn is m ö g lic h k e ite n . [G lü c k a u f 
61 (1925) N r. 30 , S. 9 24 /8 .]

K u g e l- u n d  W alze n la g e r . H a a k o n  S ty r i :  D ie  H a u p t 
e i g e n s c h a f t e n  v o n  K u g e l l a g e r n . *  F ü r  d ie  B e re c h 
n u n g  v o n  K u g e lla g e rn  w ic h tig e  G rö ß en . V e r te ilu n g  d e r  
B e la s tu n g  in  K u g e lla g e rn . D ie  L a u ff lä ch e n a u sb ild u n g , 
L e b e n sd a u e r , E rm ü d u n g se rs c h e in u n g e n  u n d  ro lle n d e  R e i
bu n g . [M ech. E n g g . 47 (1925) N r. 6, S. 4 90 /2 .]

J o h n  G o o d m a n : V e r t e i l u n g  d e r  B e l a s t u n g  in  
K u g e l -  u n d  R o l l e n l a g e r n . *  N a c h p rü fu n g  d e r  S tr i-  
b e c k sc h en  T h e o rie  a u f  e x p e r im e n te l le m  W ege. A b 
w e ich u n g en  g e g e n ü b e r  T h e o rie  je  n a c h  L a g e rz u s ta n d  b is 
2 0 % .  [E n g g . 119 (1925) N r. 3103, S. 7 5 3 /4 .]

S onstige  M asc h in en e lem en te . K a r l  K u tz b a c h ,  P r o 
fe sso r a . d . T e c h n . H o c h sc h u le  D re sd e n : G r u n d l a g e n  
u n d  n e u e r e  F o r t s c h r i t t e  d e r  Z a h n r a d - E r z e u g u n g .  
N e b s t 2 A n h ä n g e n : B eg riffe  u n d  B e z e ic h n u n g en  fü r  S tirn -  
u n d  K e g e lrä d e r . D ie  B e n u tz u n g  d e r  E v o lv e n te n v e r 
z a h n u n g  f ü r  k le in e  Z ä h n e z a h le n  (Z a h n k o r re k tu r) .  M it 
106 A b b . B e r lin  (S W  19): V .-D .-I .-V e rla g , G . m . b . H .,
1925. (2  B l., 70 S .) 8°. 5  G .-M .  S  B =

S ch m ie ru n g . $ r .» g n g . L . G ü m b el, w eil. o. P ro fe sso r 
d e r  T e c h n isc h e n  H o c h sc h u le  z u  B e r lin :  R e i b u n g  u n d  
S c h m i e r u n g  im  M a s c h i n e n b a u .  A u s  d e m  N a c h la ß  
b e a rb . v o n  D r. E . E v e r l in g , a . o. P ro fe sso r  a n  d e r  T e c h 
n is c h e n  H o c h sc h u le  zu  B er lin . M it 37 A b b . B e r lin  (W ): 
M. K r a y n  1925. (V II ,  240 S .) 8°. 12 R.-M. 5  B 5

D e r  T h u r s t o n - O e l p r ü f e r . *  E in r ic h tu n g  z u r  
P rü fu n g  d e s  O e lre ib u n g sk o e ff iz ien ten  u n te r  e in s te llb a re r  
B e la s tu n g  u n d  b e lie b ig e r D re h z ah l. [ I ro n  C oal T ra d e s  
R ev . 110 (1925) N r. 2986, S. 844.]

B. H o b ly n : D a s  V e r h a l t e n  d e r  S c h m i e r ö l e  
u n t e r  O x y d a t i o n s b e d i n g u n g e n .  D ie je n ig en  O ele 
s in d  d ie  b e s te n , d ie , e in e  b e s tim m te  Z e it  a u f  40 0 ° e rh i tz t ,  
a m  w e n ig s te n  V e rlu s te  a u fw e isen . [P e tro le u m  21 (1925) 
N r. 13, S. 881.]

R . v . D a llw itz -W eg n e r: D ie  M e s s u n g  d e r  V i s 
k o s i t ä t ,  n a m e n t l i c h  v o n  S c h m i e r ö l e n . *  D ie  B e 
d e u tu n g  d e r  V isk o s itä tsm e ssu n g  fü r  d ie  S e h m ie rte c h n ik , 
a l te  V isk o s im e te r  m it  Z e itm e ssu n g , n e u e , d i r e k t  a n 
ze ig en d e  V isk o s im e te r , S k a le n v is k o s im e te r , V isk o sk o p . 
[Z. te c h n .  P h y s . 6 (1925) N r. 6 , S. 2 2 1 /5 ; P e tro le u m  21 
(1925) N r. 14, S. 9 25 /7 .]

v o n  d e r  H e y d e n  u n d  T y p k e :  U e b e r  T e e r z a h l  u n d  
V e r t e e r u n g s z a h l .  D iese  o f t  m ite in a n d e r  v e rw e ch se lte n  
B egriffe  w e rd e n  f ü r  d ie  O e lu n te rsu c h u n g  k la rg e s te ll t .  
[E . T . Z . 46  (1925) N r. 20 , S. 737.]

K a r l  W o lf: D ie  B e d e u t u n g  n e u z e i t l i c h e r
S c h m i e r m i t t e l t e c h n i k  f ü r  d i e  E n e r g i e e r s p a r n i s  
im  B e t r i e b e ,  m i t  b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  
d e r  L a g e r s c h m i e r u n g .  A n fo rd e ru n g e n  a n  S c h m ie rö le . 
P rü fu n g  d e r  G ü te  e ines S chm ierö les . R ic h t l in ie n  fü r  
d ie  W a h l e in e r  r ic h tig e n  S c h m ie rö lso rte  u n te r  A n g a b e  
e in es  B eisp ie ls . W a h l d e r  O e lso rte  v o n  L a g e ra r t ,  L a g e r - 
d ru c k , D re h z a h l u n d  A r t  d e r  O elung  a b h ä n g ig . [S p a r -  
w ir ts c h . A b t.  G. W . 3 (1925) N r. 5, S. 6 6 /9 .]

Sonstiges. E . H e in r ic h  u n d  R . S tü c k le :  W ä r m e ü b e r 
g a n g  v o n  O e l  a n  W a s s e r  i n  e i n f a c h e n  R o h r l e i 
t u n g e n  u n d  K ü h l a p p a r a t e n .  D r u c k a b f a l l  i n  
K ü h l a p p a r a t e n .  M it 67 A bb . u . 16 Z a h le n ta f .  B e r lin  
(S W  1 9): V .-D .-I .-V e rla g , G. m . b . H ., 1925. (60 S .) 4°. 
13 G .-M .  (F o rsc h u n g s a rb e i te n  a u f  d e m  G e b ie te  d e s  I n 
g e n ie u rw ese n s . H rsg . v o m  V e re in  d e u ts c h e r  In g e n ie u re .  
H . 271.) ' S  B =

Allgem eine Arbeitsmaschinen.
B e a rb e itu n g sm a sc h in e n . K a r l  S a c h se : D ie  A u t o 

m a t e n  S y s t e m  S p e n c e r  u n d  B r o w n  & S h a r p e .  M it 
50  F ig . im  T e x t  u n d  12 B eisp ie len . B e r lin :  J u l iu s  S p r in g er
1925. (68 S .) 8°. 1 ,50 G .-M .  (W e rk s ta t tb ü c h e r  f ü r  B e 
tr ie b s b e a m te ,  V or- u n d  F a c h a r b e i te r .  H rsg . v o n  E u g e n

45. Jahrg . Nr. 35.

S im o n , B er lin . H . 2 1 : D as  E in r ic h te n  v o n  A u to m a te n .
T  11  S  B  S

P a u l Z ie tin g : D ie  F r ä s e r .  I h r e  K o n s t ru k t io n  u n d  
H e rs te llu n g . M it 230  F ig . im  T e x t  u n d  8 Z a h le n ta f . 
B e r lin :  J u l iu s  S p r in g e r  1925. (71 S .) 8°. 1,50 G .-M .  
(W e rk s ta t tb ü c h e r  f ü r  B e t r ie b s b e a m te , V or- u n d  F a c h 
a rb e i te r .  H rsg . v o n  E u g e n  S im o n , B e r lin . H . 22.)

T re n n v o r r ic h tu n g e n . V o r r i c h t u n g  z u m  S t i l l 
s e t z e n  v o n  M e t a l l b a n d s ä g e n  n a c h  j e d e m  S c h n i t t . *  
[ I ro n  T r a d e  R e v . 76 (1925) N r. 25, S. 1571.]

Materialbewegung.
F ö rd e r-  u n d  V e rlad ea n lag en . S c h illin g : A m e r i k a 

n i s c h e  F ö r d e r s t r a n g t y p e n  f ü r  d e n  B e t r i e b s v e r 
k e h r  v o n  M a s s e n g ü t e r n . *  M ech an isch e  u n d  S chw er
k r a f t f ö rd e rb ä n d e r  n a c h  A u s fü h ru n g e n  d e r  A lvey -F erguson  
Co. [M asch .-B . 4  (1925) N r. 10, S. 4 88 /9 .]

L . K le in :  U e b e r  L a g e r n  u n d  T r a n s p o r t i e r e n  
d e r  K e s s e l h a u s k o h l e . *  [M asch .-B . 4  (1925) N r. 10,
S. 4 8 1 /5 .]

K e s s n e r  u n d  B o d e n b u rg : N e u e r e  o r t s f e s t e  W a 
g e n k i p p e r . *  [O rg a n  F o r ts c h r .  E ise n b a h n w e s e n  80 (1925) 
N r. 10, S. 2 24 /6 .]

C. H u b e r t :  K o h l e n  V e r s o r g u n g  v o n  K r a f t w e r 
k e n .*  [M asch .-B . 4  (1925) N r .  10, S. 486 /8 .]

W e rk s ta ttw a g e n . H e lm ic h : D i e  w i r t s c h a f t l i c h e  
W e r k s t ä t t e n f ö r d e r u n g  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e 
r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  g l e i s l o s e n  F l u r f ö r d e r u n g . *  
[M asch .-B . 4  (1925) N r .  10, S. 4 7 2 /7 .]

W erksbeschreibungen.
D ie  8 5 0 e r  U n i v e r s a l e i s e n s t r a ß e  d e s  C ly d e s -  

d a l e - S t a h l w e r k s  v o n  S t e w a r t s  a n d  L lo y d s .*  
K u rz e  B e s c h re ib u n g  d e r  G e s a m ta n la g e  u n d  d e s  n eu en  
W alzw e rk e s  im  b e so n d e re n . [E n g g . 120 (1925) N r. 3106, 
S. 3 6 /8 .]

S im o n  M ille r: D ie  G e s c h i c h t e  d e r  E r z g i e ß e r e i  
F e r d i n a n d  v . M i l l e r .*  G rü n d u n g  d e r  K ö n ig l. E rz 
g ieß e re i. U m g e s ta ltu n g  u n d  E rw e ite ru n g  d e r  M ünchener 
E rz g ieß e re i. E n tw ic k lu n g  d e r  E rz g ie ß k u n s t .  E n ts te h u n g  
e in es  n e u e n  G ie ß h au se s . M o d e llh e rs te llu n g , F o rm e n  u n d  
G ieß en  d e r  B a v a r ia .  O h n e  Q u e lle n an g a b e n . [G ieß .-Z g. 
22 (1925) N r. 12, S. 3 5 2 /8 .]

R oheisenerzeugung.
A llgem eines. R .  C. G o s re a u : D a s  S c h m e l z e n  v o n  

E i s e n e r z  i n  O r e g o n  i m  J a h r e  1867. V e rh ü t te te  R o h 
s to ffe  u n d  ih r  P re is . E rz e u g u n g  u n d  A u s fu h r  in  den 
J a h r e n  1880 /90 . E n tw ic k lu n g  d e r  I n d u s tr ie .  [ I ro n  T rad e  
R e v . 76  (1925) N r. 17, S. 1 0 6 2 /3 .]

H o ch o fen p ro zeß . H . L e n t :  T e m p e r a t u r  u n d  
A n a l y s e  d e r  G i c h t g a s e  a n  d e r  G i c h t  e i n e s  n e u 
z e i t l i c h e n  H o c h o f e n s . *  M ö lle rz u sa m m e n se tz u n g  und  
S tü c k g rö ß e . B e tr ie b sw e is e  d e s  u n te r s u c h te n  Ofens. 
V e rsu c h s a n o rd n u n g  u n d  M eß e in r ic h tu n g . A n a ly se n e rg e b 
n is se  u n d  S ch lu ß fo lg e ru n g en . [S t.  u . E . 45  (1925), 
S. 1149 /52 .]

D a n ie l  S il la rs : N e u e r e  A n s c h a u u n g e n  ü b e r  d ie  
H o c h o f e n  V o r g ä n g e .  B e ils  T h e o r ie . K o k s v e rb re n n l ic h 
k e i t  n a c h  K ö p p e rs . K o k s re a k t io n s fä h ig k e i t  n a c h  S u tc liffe  
u n d  E v a n s . U n te rs u c h u n g e n  v o n  K o re v a a r ,  P e r r o t  u n d  
K in n e y . S c h w ie rig k e ite n  b e im  V e r h ü t te n  v o n  a rm e n  
E rz e n . E in f lu ß  d e r  W in d te m p e r a tu r .  [ I ro n  C o al T ra d e s  
R e v . 110 (1925) N r .  2991 , S. 1044 /5 .]

H o c h o fe n a n la g e n . S. P .  K in n e y :  A b n u t z u n g  d e r  
H o c h o f e n s c h a c h t w a n d . *  E in f lu ß  d e r  B e s c h ic k u n g  au f 
d ie  O fe n w an d . E r m it t lu n g  v o n  T e m p e ra tu r  u n d  S tä rk e  
des  S c h a c h tm a u e rw e rk s  in  v e rs c h ie d e n e n  H ö h e n la g e n . 
[ I ro n  A ge 115 (1925) N r. 23, S. 1 6 3 9 /40 .]

H o c h o fen b eg ich tu n g . F r a n k  W . C ra m e r :  D e r  a u t o 
m a t i s c h e  H o c h o f e n .*  D ie  H o c h o fe n b e d ie n u n g  w ird  
d u rc h  d ie  u m fa s se n d e  V e rw e n d u n g  s e lb s t tä t ig e r  B e 
s c h ic k u n g s v o rr ic h tu n g e n  a u f  e in e n  M a n n  v e r r in g e r t .  
Z a h lre ic h e  E in z e lh e i te n  s in d  a b g e b i ld e t .  A u ssp ra c h e . 
[ I ro n  S te e l  E n g . 2 (1925) N r. 6, S. 2 2 9 /4 2 .]

Z e its c h r i f te n -  u n d  B ü ch e rsch a u .

Zeitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe S . 15 3 /5 6 . — E in  * bedeiäet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.



Z I. .AUgUSI/ IVZil. z v u s c n r i f t e n -  u n d  B ü ch ersch a u . Stahl und Eisen. 1490

G ebläsew ind. B . A. A fg e lin s  u n d  M ag n u s  T ig e r s c h iö ld : 
U e b e r  e i n e n  n e u e n  V o r w ä r m e r  f ü r  H o c h o f e n 
w in d .*  E rg än z e n d e  A u sfü h ru n g e n  z u  d e n  f r ü h e r e n
A rb e ite n  ü b e r  d ie se n  G e g e n s ta n d . (V g l. S t .  u . E . 43
(1923), S. 1170.) [ J e r n k .  A n n . 109 (1925) H e f t  5, 
S. 283/9.]

G ich tgasre in igung  u n d  -V erw ertung . .G ru h l: U e b e r  
e l e k t r i s c h e  G a s r e i n i g u n g .  Z w eck  u n d  W esen  d e r  e le k 
tr is c h e n  G asre in ig u n g . A rb e its w e is e  u n d  W irk u n g  d e r  
v e rsch ied en en  V e rfa h re n . A n w e n d u n g sg e b ie te . [Z. angew . 
Chem . 38 (1925) N r. 26, S. 5 6 5 /8 .]

W . A lln e r: U e b e r  e i n e  n e u e  M e t h o d e  z u r  B e 
s t i m m u n g  v o n  S t a u b  u n d  a n d e r e n  B e s t a n d t e i l e n  
i n  L u f t  u n d  I n d u s t r i e g a s e n . *  A e lte re  u n d  n e u e re  
S ta u b b e s t im m u n g sv e rfa h re n . B esc h re ib u n g  e in e r  n e u e n  
M eß an o rd n u n g  d e r  D e u ts c h e n  L u f tf i l te rb a u -G e s .,  B e r lin , 
n a c h  d e r  N u llm e th o d e , d ie  so w o h l f ü r  S ta u b -  a ls  a u c h  fü r  
F e u c h tig k e itsm e ssu n g e n  a n w e n d b a r  is t .  [B ra u n k o h le  24 
(1925) N r. 15, S. 3 7 8 /8 3 ; N r. 16, S. 399 /402 .]

Sonstiges. M ü n k e r : U e b e r  G i c h t v e r s c h l ü s s e  b e i  
S c h a c h t ö f e n  d e r  M e t a l l h ü t t e n i n d u s t r i e . *  E n t 
w ick lung  d e r  ä l te re n  u n d  n e u e re n  G ic h tv e rsc h lü sse . V e r
schlüsse m i t  E rz v e r te ilu n g s e in r ic h tu n g . D o p p e lte r  G ic h t
ve rsch luß  fü r  W a sse rm an te lö fen . [M e ta ll E r z  22 (1925) 
N r. 12, S. 285 /90 .]

E isen- und Stahlgießerei.
G ieß ereibatrieb . ^ L .  S c h m id : W ä r m e t e c h n i s c h e  

U n t e r s u c h u n g e n  a n  e i n e m  S c h ü r m a n n - K u p p e l -  
o fe n .*  B esch re ib u n g  d e r  A n lag e . B e tr ie b sw e ise . D u rc h 
fü h ru n g  d e r  U n te rs u c h u n g e n . S to ff- u n d  W ärm e b ila n z . 
K o k sv e rb rau c h  u n d  W in d z u fu h r. V o rte ile  d e s  S c h ü r - 
m an n -O fen s . [G ieß . 12 (1925) N r. 28, S. 5 0 5 /9 ; N r. 29, 
S. 5 2 1 /3 0 ; N r. 30, S. 547 /50 .]

S te fa n  L e e b : U e b e r  K u p p e l o f e n f u t t e r .  E ig e n 
sch a fte n  d e r  s a u re n , n e u tr a le n  u n d  b a s is c h e n  O fe n a u s 
k le id u n g  u n d  ih r  E in f lu ß  a u f  d e n  S ch m e lzp ro zeß . S c h a 
m o tte -, Q u a rz sc h ie fe rs te in e  u n d  S ta m p fm a s s e . P ra k ti s c h e  
R a tsch läg e . [G ieß .-Z g . 22 (1925) N r. 14, S. 4 2 2 /3 1 .]  

M eta llu rg isches. A . W a g n e r ;  U e b e r  E n t s c h w e f e 
l u n g  u n d  R e d u k t i o n  im  K u p p e l o f e n .  V erg le ich  
d e r  b ish e r a ls  E n ts c h w e fe lu n g s m itte l  im  K u p p e lo fe n  v e r 
w e n d e te n  M an g a n trä g e r . O x y d a tio n s s tu fe n  d e s  M an g an s  
u n d  d ie  zugehörige  R e d u k tio n s w ä rm e . B e t ra c h tu n g e n  
ü b e r  d ie  M ög lich k eit, im  K u p p e lo fe n  z u  re d u z ie re n . V e r
g le ich  d e r  e n tsc h w e fe ln d e n  W irk u n g  v o n  M a n g a n  u n d  
K a lk  o d e r F lu ß s p a t.  M a n g a n re d u k tio n  a u s  F e rro m a n g a n -  
sch lacke , E in flu ß  d e r  S c h la c k en z iffe r . [S t .  u . E . 45  (1925) 
S. 1205/7.]

F o rm sto ffe  u n d  A u fb e re itu n g . H . R ie s :  D e r  h e u t i g e  
S t a n d  d e r  S a n d u n t e r s u c h u n g s m e t h o d e n . *  U n te r 
s u ch u n g  d e r  F e in k ö rn ig k e it  n a c h  d e m  S ieb- u n d  S ch läm m - 
v e rfa h re n . S c h ü tte lp ro b e . V e rsc h ie d e n e  V e rfa h re n  zu r 
B es tim m u n g  d e r  B in d e fä h ig k e it .  D u rc h lä s s ig k e it ,  F a k 
to re n , d ie  sie  b e e in flu s se n , u n d  ih re  B e s tim m u n g . E in flu ß  
d e r  F e u c h tig k e it  a u f  D u rc h lä s s ig k e it  u n d  B in d e fä h ig k e it .  
F e u c h tig k e itsb e s tim m u n g . F e u e rb e s tä n d ig ,  F a r b e n a b 
so rp tio n . B e d e u tu n g  d e r  U n te rs u c h u n g e n . [F o u n d ry  53 
(1925) N r. 13, S. 5 3 1 /4  u . 5 4 6 ; N r .  14, S. 5 7 6 /9 .]

A le x a n d e r  L e g ra n d :  A n w e n d u n g  v o n  N a t r i u m 
s i l i k a t  ( W a s s e r g l a s )  i n  d e r  F o r m e r e i .  P r a k t i s c h e  
R a tsc h lä g e  fü r  d ie  V e rw en d u n g . [F o n d e r ie  m o d . 19 (1925) 
N r. 7, S. 140; vgl. S t. u . E . 45  (1925) N r. 22 , S. 854 .] 

A. A . G ru b b s : L a u f e n d e  F o r m s a n d u n t e r 
s u c h u n g  z u r  V e r m e i d u n g  v o n  F e h l g ü s s e n .  E r 
fo rd erlic h e  E ig e n s c h a f te n . B in d e fä h ig k e it  u n d  T o n g e h a lt.  
W ie d e rv e rw e n d b a rk e it  v o n  A lts a n d  u n d  P r ü fu n g  d e s 
se lb en . G a sd u rc h lä ss ig k e it. G ü n s t ig s te r  F e u c h t ig k e i ts 
g e h a lt. [ I ro n  A ge 115 (1925) N r .  26 , S. 1841 u . 1881 /2 .] 

M odelle, K e rn k a s te n  u n d  L e h re n . F .  C. E d w a rd s :  
Z w e c k d i e n l i c h e  H e r s t e l l u n g  v o n  M o d e l l e n .*  G e 
s ic h tsp u n k te ,  d ie  b e i  d e r  H e rs te llu n g  v o n  M o d e llen  b e 
a c h te t  w e rd e n  m ü ssen , u n d  E r lä u te r u n g e n  a n  e in e m  B e i
sp iel. [M e ta l In d .  27 (1925) N r . 4 , S. 7 9 /8 1 .]

A do lf H a u g : D ie  M o d e l l p l a t t e . *  E n ts te h u n g  d e r  
M o d e llp la tte . D ie  v e rs c h ie d e n e n  A r te n  u n d  ih re  H a n d 

h a b u n g . D ie  A n w en d u n g  u n d  H e rs te llu n g  d e r  M o d e ll- 
p la t te n .  V o rte ile . Z u sa m m e n fa ssu n g . [S t.  u . E . 45  (1925) 
N r. 31, S. 1301/6 .]

F o rm ere i u n d  F o rm m a sc h in e n . H e r s t e l l u n g  v o n  
g u ß e i s e r n e n  R o h r f o r m s t ü c k e n . *  S c h w ie rig k e ite n  
b e i d e r  H e rs te llu n g  d e r  F o rm e n . E r lä u te r u n g  d e r  A rb e i ts 
w e ise  a n  e in e m  B e isp ie l. [M e ta l In d .  27 (1925) N r . 2 , 
S. 33 /4 .]

M . G ro s p ie r re : D ie  R ü t t e l f o r m m a s c h i n e n . *
V ersch ied en e  B a u a r te n .  D ie  in  F r a n k r e ic h  a m  h ä u f ig s te n  
b e n u tz te n  M asc h in en , ih re  E in r ic h tu n g  sow ie  e in ig e  R ic h t 
l in ie n  fü r  ih re n  G e b ra u c h . [F o n d e r ie  m o d . 19 (1925) 
N r .  6, S. 130 /6 .]

K e rn m a ch e re i. „ C a s te r“ : D ie  V e r w e n d u n g  v o n  
K e r n e n  b e i  d e r  G u ß f o r m h e r s t e l l u n g . *  I I I .  S e il
sch e ib e n  m it  s c h m ie d e is e rn e n  S p e ich en . B esc h re ib u n g  d e r  
A rb e itsw e ise  b e i V e rw en d u n g  v o n  K e rn e n . V o rte ile  d u rc h  
P la tz e rs p a rn is .  [M e ta l In d .  27 (1925) N r. 3, S. 5 7 /8 .]  

G ießen. M. J .  V a r le t :  E i n l ä u f e ,  S t e i g e r  u n d  
v e r l o r e n e  K ö p f e .*  G ie ß en  v o n  k le in e re n  S tü c k e n  in  
g rü n e m  S a n d , f e rn e r  v o n  m i t t l e r e n  u n d  g ro ß e n  S tü c k e n . 
A u sfü h ru n g sb e isp ie le . B e re c h n u n g  d e r  G ieß g esch w in d ig 
k e i t  u n d  d e r  G ie ß ze it.  G ie ß en  e in e s  h y d ra u lis c h e n  
Z y lin d e rs  v o n  6 t .  [F o n d e r ie  m o d . 19 (1925) N r. 5, S. 9 5 /9 .]  

T em p erg u ß . E m il S c h ü z : D ie  S c h w i n d u n g  d e s  
T e m p e r g u s s e s .*  T e m p e rg u ß  au s  d e m  S ie m en s-M a rtin - 
O fen . P ro b e k ö rp e r  u n d  U n te rs u c h u n g s v e rfa h re n . W eiß- 
k e rn g u ß  u n d  S c h w a rz k e rn g u ß . S c h w in d u n g  d e s  R o h 
g u sses  u n d  d e r  g e te m p e r te n  S tä b e . Z u sa m m e n fa ssu n g . 
[S t. u . E . 45  (1925) N r. 28, S. 1189 /95 .]

H a rtg u ß . F e h l e r  b e i m  S c h a l e n g u ß  v o n  S t a h l 
w a lz e n .*  A r t  d e s  v e rw e n d e te n  S ta h ls . L än g s- u n d  
Q u e rrisse  b e i d e r  V e rw en d u n g  v o n  D a u e rfo rm e n . G ie ß 
te m p e ra tu r ,  A b k ü h lu n g sg esc h w in d ig k e it usw . [M e ta l I n d .  
27 (1925) N r. 3, S. 5 9 /60 .]

S ta h lfo rm g u ß . J .  M. Q u in n : H e r s t e l l u n g  v o n  
r o s t f r e i e m  S t a h l f o r m g u ß . *  H e rs te llu n g  d e s  S ta h ls  
im  E le k tro o fe n . B esc h re ib u n g  d e r  A rb e itsw e ise . E in f lu ß  
d e r  W ä r m e b e h a n d lu n g  a u f  d ie  m e c h a n is c h e n  E ig e n s c h a f
te n .  D ie  K o s te n  d e s  ro s tf r e ie n  S ta h ls . [F o u n d ry  53  (1925) 
N r. 13, S. 5 1 5 /8 ; I r o n  T ra d e  R e v . 57 (1925) N r. 4 , S. 185 /8
u . 225.]

Z e n tr ifu g a lg u ß . C ar l P a r d u n :  N e u e r u n g e n  a u f  
d e m  G e b i e t e  d e s  S c h l e u d e r g u s s e s .  E n tw ic k lu n g  
d e s  S c h le u d e rg u ß v e rfa h re n s . K r it is c h e  B e tra c h tu n g e n  
d e r  n e u e re n  A u s fü h ru n g s a r te n . T ec h n isch e  E in z e lh e ite n . 
Z u sa m m e n fa ssu n g . [S t.  u . E . 45  (1925) N r. 28, S. 1178 /80 .] 

G uß p u tzere i u n d  -b e a rb e itu n g . S e l b s t k o s t e n  i n  
d e r  G u ß p u t z e r e i . *  E r s p a rn is s e  d u rc h  z w eck m äß ig e  
E in r ic h tu n g  d e r  P u tz -  u n d  T ra n s p o r ta n la g e n . P u tz e n  
m i t  S a n d s tr a h l  u n d  in  P u tz tro m m e ln . M asch in e lle  E n t 
k e rn u n g . A u sb e sse ru n g e n  m i t  A z e ty le n s c h w e iß a p p a ra te n  
n a c h  v o rh e rig e m  A n w ä rm e n  in  O elö fen . [ I ro n  A ge 116 
(1925) N r. 1, S. 1 /4 .]

O rg an isa tio n . J .  C o u rn o t:  B e t r i e b s ü b e r w a c h u n g  
u n d  w i s s e n s c h a f t l i c h e  U n t e r s u c h u n g e n  i n  G i e ß e 
r e i e n .*  E in r ic h tu n g  u n d  A u fg a b e n  e in e s  G ie ß e re i la b o ra 
to r iu m s . C h em isch e , p h y s ik a l isc h e  u n d  m e c h a n is c h e  
U n te rs u c h u n g e n . B e s tim m u n g  d e s  F lü s s ig k e i tsg ra d e s  
n a c h  C u ry , d e r  Z ug-, D ru c k -, B ieg e- u n d  S c h e rfe s tig k e it  
m i t  d e r  M asch in e  B a u a r t  F re m o n t .  B e d e u tu n g  la b o ra 
to r iu m sm ä ß ig e r  U e b e rw a c h u n g . [T ech n . m o d . 17 (1925) 
N r . 13, S. 398 /405 .]

M. D e ru lle : G e g e n w ä r t i g e r  S t a n d  d e s  G i e ß e 
r e i w e s e n s  i n  F r a n k r e i c h .  E r ö r te ru n g  d e r  L a g e  u n d  
F o rd e ru n g e n  fü r  d ie  k o m m e n d e n  J a h r e  b e tre f fs  E in r ic h 
tu n g ,  L e i tu n g  u n d  U n te rs u c h u n g e n . [F o n d e r ie  m o d . 19 
(19 2 5 ) N r. 6. S. 113 /20 .]

S onstiges. J .  H . L i s t :  U e b e r  F e h l g ü s s e .  A n fo rd e 
ru n g e n  a n  e in e n  g u te n  G u ß . P r ü fu n g  n a c h  d e m  G ieß en  
u n d  v o r d e r  W e i te rb e a rb e itu n g . D ru c k p ro b e . [M e ta l In d .  
27 (1925) N r. 4 , S. 8 1 /2 .]

K . L a u d ie n :  W ie  k o n s t r u i e r e  i c h  e i n  G u ß 
s t ü c k ?  D ie  h ä u f ig s te n  F e h le r  b e i d e r  F o rm g eb u n g . 
M o d e llh e rs te llu n g  u n te r  B e a c h tu n g  d e r  M ö g lich k e it d e s  
H e ra u sh e b e n k ö n n e n s . G e ra d lin ig e  s t a t t  k e g e lig e r F o rm .

Z ettschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g e n  siehe S . 1 53 /56 . — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.
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E rsp a rn is s e  b e i d e r  M o d e llh e rs te llu n g , b e im  E in fo rm e n  
u n d  G ie ß en  u n d  im  M a te ria lv e rk a u f. [M asch .-B . 4  (1925) 
N r. 14, S. 667 /9 .]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.
A llgem eines. M . v . S ch w arz , /Z r .^ r ta . ,  a . o. P ro f. a . 

d . T ec h n . H o c h sc h u le  in  M ü n ch e n : E i s e n h ü t t e n k u n d e .  
[B d .]  2 : D a s  s c h m i e d b a r e  E i s e n .  M it 52 A b b . u. 
2 T a f. B e r lin  u n d  L e ip z ig : W a l te r  d e  G ru y te r  & Co. 1925. 
(176 S.) 8° (16°). 1,25 G .-M .  (S a m m lu n g  G ösch en . 153.)

M eta llu rg isches. F .  T . S isco : D ie  C h e m ie  d e s  
E i s e n s  u n d  S t a h l s .  (S ch lu ß .)  C h em isch e  V o rg än g e  
be i d e r  E rz e u g u n g  v o n  S c h w e iß e isen  u n d  T ieg e ls tah l. 
F e h le r  im  E is e n  u n d  S ta h l,  h e rv o rg e ru fe n  b e im  S c h m e l
zen , F e r tig m a c h e n  o d e r  V erg ieß en , w ie  S ch lack en - u n d  
G a se in sch lü sse , S e ig e ru n g en  usw . (vgl. S t. u. E . 45 [1925] 
N r. 25, S. 1008). [T ra n s . A m . Soc. S te e l  T r e a t .  7 (1925) 
N r. 5, S. 640 /56 .]

W illi C lau s: D e s o x y d a t i o n  u n d  D e s o x y d a t i o n s 
m i t t e l  d e r  N i c h t e i s e n m e t a l l s c h m e l z e n .  [S t. u . E . 
45  (1925) N r. 31, S. 1330.]

A . M c C a n c e : G l e i c h g e w i c h t s r e a k t i o n e n  b e i
d e r  S t a h l e r z e u g u n g . *  R e d u k t io n  v o n  E is e n -S a u e r 
s to ff-V e rb in d u n g en  d u rc h  W asse rs to ff, K o h le n o x y d  u n d  
K o h le n s to ff . D is so z ia tio n  v o n  W asse rd am p f , K o h le n sä u re  
u n d  E ise n o x y d u l. G le ic h g ew ich tsb e rech n u n g e n . D e s 
o x y d a tio n  d e s  flü ss ig en  S ta h ls  d u rc h  M an g a n  u n d  S iliz ium  
u n d  E in f lu ß  d e r  D e s o x y d a tio n s m itte l  a u f  d ie  G a sb la s e n 
b ild u n g . E in sc h lü sse . (V o rtra g  v o r  d e m  I ro n  a n d  S te e l 
I n s t i tu te ,  J u n i  1925.) [ I ro n  C oal T ra d e s  R ev . 110 (1925) 
N r. 2990, S. 1 0 0 2 /3 ; N r. 2991, S. 1038 /40 .]

B essem e rv e rfah ren . H . I l l ie s :  I s t  B e s s e m e r  w i r k 
l i c h  d e r  E r f i n d e r  d e s  n a c h  i h m  b e n a n n t e n  V e r 
f a h r e n s ?  B essem e r u n d  se in e  E r f in d u n g . L e b e n sb e 
sch re ib u n g  u n d  A rb e i te n  v o n  K e l l y  z u r  E rz e u g u n g  v o n  
S ta h l  a u s  R o h e ise n . E in fü h ru n g  d e s  K e lly -V e rfa h re n s  in  
A m e rik a . [F e u e ru n g s te c h n . 13 (1925) H . 19, S. 230 /2 .] 

T h o m asv e rfa h re n . F . W . D a fe r t :  I s t  d a s  T h o m a s 
s c h l a c k e n m e h l  s c h l e c h t e r  g e w o r d e n ?  D ie  im  
C h em ica l A ge 11 (1924), S. 592, g e b ra c h te  M itte ilu n g , 
d a ß  d a s  T h o m asm e h l h in s ic h tlic h  G e sa m tp h o s p h o rs ä u re 
g e h a l t  u n d  Z itro n e n sä u re lö s lic h k e it s c h le c h te r  g ew o rd e n  
sei, w ird  fü r  d ie  in  O e s te rre ic h  v e rk a u f te  W a re  a ls  u n z u 
tre f f e n d  n ach g e w ie sen . [C hem .-Z g . 49 (1925) N r. 71, 
S. 494.]

E . H e rzo g : D ie  L e i s t u n g s f ä h i g k e i t  v o n  K o n 
v e r t e r a n l a g e n .  R e c h n e ris c h e  E r m it t lu n g  d e r  L e is tu n g s 
fä h ig k e it  v o n  K o n v e r te ra n la g e n  u n te r  Z u g ru n d e leg u n g  
d e s  K o n v e r te rb e d a r fs  fü r  d e n  B la se b e tr ie b , d ie  E r n e u e ru n g  
d e r  A u sm a u e ru n g , d e n  B o d en w e c h se l u n d  z u r  R ese rv e . 
[S t.  u . E . 45 (1925) N r . 28, S. 1122 /5 .]

S iem ens -  M artin  -  V e rfah ren . G. R . M c D e rm o tt :  
D r u c k ü b e r w a c h u n g  b e i m  S i e m e n s - M a r t i n - O f e n . *  
L e is tu n g s s te ig e ru n g  e in e s  O fens u n d  V e rm in d e ru n g  d e s  
K o h le  V erb rau ch s  je  t  S ta h l  d u rc h  A n la g e  e in e s  T u rb o - 
g e b lä se s  u n d  s e lb s t tä t ig e  R e g e lu n g  d e r  W in d z u fu h r  fü r  
d ie  G ase rzeu g er . [B la s t  F u rn a c e  13 (1925) N r. 6, S. 2 30 /3 .] 

W . V e rn o n  P h illip s , E . J .  L o w ry : E i s e n -  u n d  
S t a h l s c h r o t t .  V o r tra g  v o r d e m  A m . I r o n  S te e l  I n s t . ,  
O k to b e r  1924, n e b s t  M ein u n g sa u s ta u sch . Vgl. au szü g - 
lic h e n  B e r ic h t in  S t. u. E . 45 (1925), S. 8 9 8 /9 0 1 . [Y ea rb o o k  
A m . I r o n  S te e l  I n s t .  (1924), S. 359 /421 .]

G. R ib a u d :  H o c h f r e q u e n z - I n d u k t i o n s ö f e n  f ü r  
s e h r  h o h e  T e m p e r a t u r e n .  K u rz e  A n g ab en  ü b e r  d e r 
a r t ig e  O efen  sow ie  e in e n  v e rb e ss e r te n  O fen  a u s  p o rö se r 
K o h le , d e r  T e m p e ra tu re n  o b e rh a lb  3 0 0 0 0 a u s h ä lt .  
[C o m p te s  re n d u s  180 (1925) N r. 23, S. 1733 /5 .]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.
W alzen . H e in r ic h  H e n c k y : U e b e r  l a n g s a m e  s t a 

t i o n ä r e  S t r ö m u n g e n  in  p l a s t i s c h e n  M a s s e n  m i t  
R ü c k s i c h t  a u f  d i e  V o r g ä n g e  b e i m  W a l z e n ,  
P r e s s e n  u n d  Z i e h e n  v o n  M e t a l l e n .  B e h a n d lu n g  d e r  
F o rm ä n d e ru n g s v o rg ä n g e  u n te r  V e rn a ch lä s s ig u n g  d e r  T e m 
p e ra tu re rh ö h u n g  u n d  d e r  u n g le ic h m äß ig en  W e rk s to f f 

b e sc h a ffe n h e it.  E in f lu ß  d e r  F o rm ä n d e ru n g s g e sc h w in d ig 
k e i t  a u f  d ie  S p a n n u n g s v e r te i lu n g . A n w en d u n g  d e r  e n t  
w ic k e lten  G le ich u n g en  a u f  d a s  W a lz e n  p la s t is c h e r  S to ffe  
u n d  d e n  Z u g v e rsu c h . [Z. an g ew . M a th . M ecb . 5  (1925) 
N r. 2, S. 115 /24 .]

L . W eiss : L e i s t u n g s b e r e c h n u n g  d e s  W a l z v o r  
g a n g e s .*  V o rg ä n g e  im  W a lz e n s p a lt .  V e rsu ch sm äß ig e r 
N a ch w e is  d e r  R e c k u n g  d e s  z u  v e rd rä n g e n d e n  W alzg u te s  
n a c h  E i n t r i t t  in  d e n  W a lz e n s p a lt.  L e is tu n g sg le ich u n g  
u n d  V ersu ch se rg eb n isse . D e r  W a lzv o rg a n g  a ls  v e re in ig te r  
R ec k - u n d  S ta u o h v o rg a n g . [Z. M eta llk . 17 (1925) N r. 7.
S. 22 9 /3 2 .]

T h . v . K a r m a n :  B e i t r a g  z u r  T h e o r i e  d e s  W a l z 
v o r g a n g e s . *  B e rec h n u n g s g ru n d la g e  z u r  A u sw ertu n g  
e x p e r im e n te l le r  U n te rs u c h u n g e n  ü b e r  d e n  K ra f tb e d a rf  
b e im  W alzen . E r m i t t lu n g  d e s  W irk u n g s g ra d e s  u n d  seine 
A b h ä n g ig k e it v o m  W alze n d u rc h m e ss e r . [Z. an g ew . M ath . 
M ecb. 5 >1925) N r. 2, S. 139 /41 .]

W a lz w e rk s a n la g e n . T . W . H a n d :  F o r t s c h r i t t  im  
b r i t i s c h e n  W a l z w e r k s b e t r i e b . *  B lock - u n d  B ra m m e n 
w a lzw erk e . B e s c h re ib u n g  v o n  K a n t-  u n d  A n s te llv o rr ic h 
tu n g e n . T a fe lsc h e ren . B le c h w a lz e n s tra ß e n . B lech tra n sp o rt-  
e in r ic h tu n g e n . K ra f tb e d a r f  d e r  W a lz e n s tra ß e n . V o rtra g  vo r 
d e m  I r o n  S te e l I n s t . ,  M ai 1925. [E n g . 139 (1925 ' N r. 3620.
S. 539 ; E n g g . 119 (1925) N r. 3103, S. 7 78 /81 ; N r. 3104,
S. 8 11 /4 .]

G o rd o n  F o x :  K r a f t v e r b r a u c h  i n  W a l z w e r k e n .*  
[Y e a r B o o k  A m . I r o n  S te e l  I n s t .  (1924), S. 181 /204 : 
S t, u . E . 4 4  (1924), S. 1297.]

W alzw e rk san trie b e . S c h ü t z e n s t e u e r u n g  o d e r  
S c h l u p f r e g l e r  f ü r  e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e  W a l z e n -  
S t r a ß e n ? *  [G en . E l. R e v . B d . 26 , S. 6 8 8 ; E . T . Z. 46 
(1925) N r. 29 , S. 1091 /2 .]

E l e k t r i s c h  a n g e t r i e b e n e  B a n d e i s e n - ,  S t r e i 
f e n -  u n d  D r a h t w a l z w e r k e  i n  d e m  N e w p o r t - 
W a l z w e r k  i n  M i d d l e s b r o u g h . *  A n tr ie b  d u rc h  G leich  
s t ro m m o to re n  v o n  450  P S  m i t  400  b is 600 U m d r./m in  
u n te r  Z w isc h e n sc h a ltu n g  v o n  Z a h n ra d g e tr ie b e n . U m 
w a n d lu n g  d e s  p r im ä r  v o rh a n d e n e n  W ec h se ls tro m es  in 
G le ic h stro m  d u rc h  zw ei E in a n k e r-U m fo rm e r  v o n  je  v 
1000 k W . [ I ro n  C oal T ra d e s  R ev . 111 (1925) N r. 2993,
S. 4 9 /50 .]

S ie b e rt u n d  S to rk :  D ie  e l e k t r i s c h  b e t r i e b e n e n  
U m k e h r  s t  r a ß e n  d e r  F i r m a  L e s  P e t i t s - F i l s  d e  
F r a n ç o i s  d e  W e n d e l  & C ie ., J o e u f  ( F r a n k r e i c h ) . *  
A n tr ie b  e in e r  D u o -B lo c k s traß e  (820  m m  (J>), e in e r  K n ü p 
p e l-D u o s tra ß e  (880 m m  Cf)) u n d  e in e r  F e r t ig s tr a ß e  v on  
d re i  G e rü s te n  (750  m m  CD) A n o rd n u n g  d e r  U m to rm e r
a n la g e . L e is tu n g  d e r  A n tr ie b s m o to re n . S ic h e rh e its v o r  
ric h tu n g e n . [S iem en s-Z . 5 (1925) N r. 7, S. 2 6 8 /7 3 .]

S ch m ie d ean lag en . M . G a ze : E l e k t r i s c h  e r z e u g t e  
P r e ß l u f t  a l s  E r s a t z  f ü r  D a m p f  b e i  D a m p f h ä m m e r n  
u n d  d a m p f  h y d r a u l i s c h e n  P r e s s e n . *  U rsac h e  de r 
U n  W irts c h a f tlic h k e it des  D a m p fh a m m e rb e tr ie b e s ,  s e lb s t
tä t ig e  e le k tr is c h e  K o m p re s so ra n la g e n , d e re n  W irk u n g s 
w eise  u n d  W ir ts c h a f tl ic h k e it .  [M itt.  V . E l .-W e rk e  (1925) 
N r. 387, S. 2 9 0 /5 .]

W ö lb in g  u n d  D ü w e l: V e r g l e i c h s  v e r s u c h e  a n  
H ä m m e r n  v o n  1200 u n d  2000  k g  B ä r g e w i c h t  m i t  
D a m p f -  u n d  P r e ß l u f t b e t r i e b . *  V e rsu c h sb e d in g u n g en  
u n d  -e rg eb n isse  a n  D a m p fh ä m m e rn , d ie  z u n ä c h s t  m it  
D a m p f u n d  d a n n  o h n e  w e se n tlic h e  A e n d e ru n g  m i t  P r e ß 
lu f t  b e tr ie b e n  w u rd e n . Z e it- , D am p f- u n d  L u f tb e d a r f  
f ü r  d ie  e in z e ln e n  A rb e its v o rg ä n g e . [A -E -G -M itt. (1925) 
N r . 4, S. 138 /46 .]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.
A llgem eines . V a lfr id  M a tts s o n : U e b e r  d i e  H e r 

s t e l l u n g  v o n  E i s e n -  u n d  S t a h l d r a h t  u n d  k a l t 
g e w a l z t e m  B a n d e i s e n  u n d  B a n d s t a h l  i n  d e n  
V e r e i n i g t e n  S t a a t e n . *  B e r ic h t ü b e r  e in e  S tu d ie n 
re ise  1923 /24 . [ J e r n k .  A n n . 109 (1925) H e f t  5, S. 22 9 /7 5 .] 

P ressen  u n d  D rü c k e n . W . L e  V ra n g : D ie  E n t w i c k -  
1 u n g  u n d  V e r w e n d u n g  v o n  P r e s s e n  u n d  G e 
s e n k e n .*  E n tw ic k lu n g  d e r  m e c h a n is c h e n  P re s se n  u n d  
G esen k e  in  A m e rik a . V e rg le ic h  d e r  a m e rik a n is c h e n  M a
sch in e n  m it  d e n  d e u tsc h e n . E in fü h ru n g  d e r  a m e rik a n isc h e n
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A rb e its v e r fa h re n  in  D e u ts c h la n d . [M asch .-B . 4  (1925) 
N r. 15, S. 70 7 /1 2 .]

E . V. C ra n e :  D ie  V e r w e n d u n g  v o n  P r e s s e n  in  
d e r  I n d u s t r i e . *  D ie  W ir ts c h a f t l ic h k e i t  d e s  P re sse n s  
g eg en ü b e r a n d e re n  F o rm g e b u n g s v e rfa h re n . P re s s e n  m it  
g le ichze itigem  G la tts c h n e id e n . A u sb ild u n g  d e r  P re s se n  
je  n ach  d e m  V e rw en d u n g sz w eck . [F o rg . S ta m p . H e a t  
T r e a t .  11 (1925) N r. 6, S. 2 1 3 /7 .]

A . K . K e lso : E n t w i c k l u n g  d e r  P r ä g e p r e s s e  f ü r  
S c h m i e d e s t ü c k e . *  E n tw ic k lu n g  s e i t  1833. M a te ria i-  

b e sc h a ffe n h e it d e r  S c h a b o tte n .  K o rn a u s b i ld u n g  u n d  
G efüge  g e p re ß te r  W e rk s tü c k e . [F o rg . S ta m p . H e a t  
T r e a t .  11 11925) N r. 5, S. 173 /9 .]

Sonstiges. G u s ta v  M a r t in :  D ie  H e r s t e l l u n g  v o n  
S c h r a u b e n g e w i n d e n  d u r c h  W a r m w a l z e n .*  D ie  
s p an lo se  F o rm u n g  v o n  H o l z s c h r a u b e n g e w i n d e n .  
B esch re ib u n g  d e r  g e b rä u c h l ic h s te n  M asch in en . H e ra u s -  
u n d  H in e in w a lze n . V orzü g e  u n d  N a c h te ile  b e id e r  V e r
fa h re n . H a u p tv e rw e n d u n g s g e b ie te  d e r  E rze u g n is se . 
W ärm e b eh an d lu n g . L e is tu n g  v o n  M asch in e  u n d  W ärm - 
ofen . [M asch .-B . 4  (1925) N r. 12, S. 5 7 6 /8 .]

F ra n z  I.Ä szlö : S c h r u m p f v e r b i n d u n g e n . *  H in 
weis a u f  d ie  f e s tig k e its te c h n is c h e n  N a c h te ile  ü b lic h e r  
A u sfü h ru n g sa r ten . B e s p re c h u n g  g e e ig n e te r  k o n s tru k t iv e r  
G eg en m a ß n ah m en . [M asch .-B . 4  (1925) N r . 12, S. 5 7 2 /4 .]

Wärmebehandlung des schmiedbaren  
Eisens.

A llgem eines. D . M. G u rn e y : E i n r i c h t u n g e n  f ü r  
d i e  W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  W e r k z e u g m a s c h i 
n e n t e i l e n . *  A u sb r in g e n , E in r ic h tu n g  u n d  W erk s to ffe  
e in e s  g ro ß e n  W erk s. [T ra n s . A m . Soc. S te e l  T r e a t .  8 
(1925) N r. 1, S. 8 4 /94 .]

H . C. K n e r r :  W ä r m e b e h a n d l u n g  u n d  M e t a l l o 
g r a p h i e  v o n  S t a h l . *  IV . P y ro m e tr ie .  T e m p e ra tu r 
m essung , B esc h re ib u n g  d e r  v e rs c h ie d e n e n  A p p a ra te .  
[F o rg . S ta m p . H e a t  T r e a t .  11 (1925) N r. 4, S. 1 25 /32 ; 
N r. 5, S. 1 66 /71 ; N r . 6, S. 194 /201 .]

E .  N e u b e r t :  W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  Z a h n 
r ä d e r n .*  W ä r m e b e h a n d lu n g s a r te n  d e r  Z a h n rä d e r  u n te r  
B e rü ck s ic h tig u n g  d e r  M asse n h e rs te llu n g . A m  g e e ig n e ts te n  
e rw ies  s ich  d a s  K o h lu n g s v e r fa h re n  m it  fe s te n  M itte ln . 
H inw eis a u f  e in ig e  z e i tsp a re n d e  u n d  v e rb illig e n d e  F a k to re n ,  
W ah l zw ec k m ä ß ig e r K is te n , O efen , E in s a tz s c h u tz v o r 
ric h tu n g e n , B esc h a ffe n h e it des  E in s a tz p u lv e r s  u . dg l. m . 
[M asch .-B . 4 (1925) H e f t  8, S. 3 6 3 /6 .]

G lühen . G . S a c h s : G e g l ü h t e  W e r k s t o f f e .  E i n 
flu ß  d e r  E rh itz u n g sg e s c h w in d ig k e it.  [M itt.  M a te r ia lp rü f .  
42  (1924) N r. 5 /6 , S. 4 9 /5 0 .]

J .  E . H u r s t :  W ä r m e b e h a n d l u n g  u n d  V o l u m e n 
ä n d e r u n g  v o n  g r a u e m  G u ß e i s e n .*  G e fü g e än d e ru n g  
b e im  E rh itz e n . Z e rs e tz u n g  d e r  K a rb id e . E in f lu ß  a u f  d ie  
F e s tig k e it. W ä rm e b e h a n d lu n g  b e i n ie d r ig e r  T e m p e ra tu r .  
V o lu m e n ä n d eru n g  b e i v e rs c h ie d e n e n  T e m p e ra tu re n .  E in 
f lu ß  d e r  W ärm e a u s d e h n u n g . [F o u n d ry  T ra d e  J .  32 (1925) 
N r. 465. S. 4 9 /5 2 .]

H ä r te n  u n d  A n la ssen . K e n n e th  B . M il le t t :  E i n i g e  
V e r f a h r e n  f ü r  d i e  A b k ü h l u n g  v o n  H ä r t e ö l .  B e 
d e u tu n g  k o n s ta n te r  O e lb a d te m p e ra tu r .  [F o rg . S ta m p . 
H e a t T re a t .  11 (1925) N r . 7, S. 2 3 2 /4 .]

C. B . S w a n d e r : W ä r m e b e h a n d l u n g  v o n  H o c h 
l e i s t u n g s s t a h l s t e m p e l n .  V o rs c h r if te n  z u r  H ä r tu n g  
o h n e  Z u n d e rb ild u n g  u n d  a n d e r e  F e h le r .  [F o rg . S ta m p . 
H e a t  T re a t .  11 (1925) N r . 7, S. 23 8 /4 0 .]

J .  K . A d a m s : G e h ä r t e t e  u n d  g e s c h l i f f e n e  
W a l z e n .*  [Y e a r B o o k  A m . I r o n  S tee l I n s t .  (1924), 
S . 115 /46 ; vgl. S t. u . E . 44  (1924), S . 1338.]

A n l a s s e n  m i t t e l s  b e h e i z t e r  P l a t t e n . *  V e r
w e n d u n g  e le k tr isc h  g e h e iz te r  G lü h p la t te n  b e im  T e m p e rn  
v o n  K le in e ise n s tü ck e n  in  d e n  A n la g en  d e r  B u ffa lo  B oll 
C o m p an y . [F o rg . S ta m p . H e a t  T r e a t .  11 (1925) N r. 6, S. 217.] 

Z e m en tie ren . F o r t s c h r i t t e  i m  E i n s a t z h ä r t e n .  
(F o r ts .)  B em essu n g  d e r  H ä r te te m p e r a tu r  u n d  H ä r te z e i t .  
G ü n s tig s te  H ä r te tie fe  f ü r  le g ie r te  B a u s tä h le .  H ä r te 
m itte l .  [C e n tra lb l. H ü t te n  W a lzw e rk e  29 (1925) N r. 20, 
S. 21 9 /2 0 .]

A . E .  P a g e :  E n t w i c k l u n g  d e s  E i n s a t z h ä r t e n s -  
T h e o rie  u n d  P r a x is  des  E in s a tz h ä r te n s  u n te r  B e rü c k 
s ic h tig u n g  d e r  T o p ffo rm , des  E in s a tz g u te s  u n d  d essen  
Z u sa m m e n se tz u n g , des  K o h lu n g s m itte ls  d e r  Z e m e n tie r 
t e m p e r a tu r  u n d  W ä rm e b e h a n d lu n g . G rü n d e  f ü r  d a s  
A u f tr e te n  w e ich e r S te lle n  u n d  A b b lä t te ru n g e n  u n d  V e r
m e id u n g  d e ra r t ig e r  F e h ls te llen . [M e ta l I n d .  26  (1925) 
N r. 12. S. 2 9 7 /9 : N r. 13, S. 3 2 1 /3 .]

E in flu ß  a u f  die E ig en sc h af ten . H . M ey e r u n d  W . 
W esse lin g : D ie  A e n d e r u n g  d e r  F e s t i g k e i t s e i g e n 
s c h a f t e n  ü b e r w i e g e n d  p e r l i t i s c h e r  S t ä h l e  d u r c h  
W ä r m e b e h a n d l u n g . *  B ez ieh u n g  zw isch e n  G efüge  u n d  
E ig e n s c h a f te n  d e r  P e r l i ts tä h le .  K ö rn ig e r  u n d  s tre if ig e r  
P e r l i t ,  ih re  E n ts te h u n g s b e d in g u n g e n  u n d  E ig e n s c h a f te n . 
K o rn a u sb i ld u n g  u n d  K o rn g rö ß e  d e s  P e r li ts .  K o r n 
ä tz u n g en . F e s tig k e itse ig e n sc h a f te n  v o n  P e r l i ts tä h le n  in  
A b h ä n g ig k e i t v o n  d e r  W ä rm e b e h a n d lu n g . [S t.  u . E . 45 
(1925) N r. 28, S. 1169/73.]

A b h ä n g i g k e i t  d e r  G e s c h m e i d i g k e i t  d e s  l e 
g i e r t e n  B l e c h s  v o n  d e r  T e m p e r a t u r . *  D ie  B e 
a rb e i tb a rk e i t  v o n  T ra n s fo rm a to rb le c h e n  is t  v o n  d e r  
T e m p e ra tu r  b e im  W a lz e n  u n d  d e r  d a ra u f  fo lg en d en  
W ä rm e b e h a n d lu n g  a b h än g ig . [E . T . Z. 46  (1925) N r  22 
S. 816.]

S onstiges. S c h i e n e n b e h a n d l u n g  m i t  s o r b i t i -  
s c h e m  G e f ü g e .  B esc h re ib u n g  des  S a n d b e rg -V e rfa h re n s  
u n d  d a m it  e rz ie lte  F e s tig k e itsw e r te ,  in s b e so n d e re  W id e r
s ta n d  g eg en  A b n u tz u n g  u n d  g e g en  S c h la g b e an sp ru c h u n g . 
[O rg a n  F o r ts c h r .  E ise n b a h n w e sen  80  (1925) H e f t  3, 
S. 5 5 /6 .]

Schneiden und Schw eißen.
A llgem eines . P . S c h im p k e : W i r t s c h a f t l i c h e  V e r 

g l e i c h s v e r s u c h e  z w i s c h e n  a u t o g e n e r  u n d  e l e k 
t r i s c h e r  B l e c h s c h w e i ß u n g . *  L e is tu n g s - , S tro m - 
bzw . G a s v e rb ra u c h sa n g a b e n . V o rte il d e r  e le k tr is c h e n  
S ch w e iß u n g : g e rin g e  S tro m k o s te n ; N a c h te il :  h ö h e re  V er- 
z in su n g s-, A b sch re ib u n g s- u n d  In s ta n d h a l tu n g s k o s te n .  
E le k tr is c h e  S ch w e iß u n g  s t e t s  b illig e r b e i B le c h s tä rk e n  
ü b e r  12 m m , m e is t  ü b e r  6 m m . [S ch m e lz sch w e iß u n g  4 
(1925) H e f t  7, S. 105 /7 .]

H e rm a n  U llm e r: S c h w e i ß e r a u s  w ä h l  i n  A m e r i k a .*  
S ch w e iß u n g  v o n  P ro b e s tü c k e n . B ie g ep ro b en . [A ce ty len e  
J o u rn a l ,  J u n i  (1925); n a c h  S ch m e lz sc h w e iß u n g  4  (1925) 
H e f t  7, S. 107 /9 .]

E ic h a r d  B a u m a n n : S c h w e i ß e n  u n d  S c h n e i d e n .*  
S ch w e iß en  v o n  B e to n b e w e h ru n g . V or- u n d  N a c h te ile  
d e r  e in ze ln en  V e rfa h re n  u n d  w ic h tig e  E e g e ln  f ü r  fe h le r
fre ie  S ch w eiß u n g . S c h n e id e n  v o n  K e sse lb le c h e n  u n d  d a 
d u rc h  b e w irk te  G e fü g e än d e ru n g  in  d e r  N ä h e  des  S c h n itte s . 
[B e to n  E is e n  24  (1925) N r. 4, S. 6 2 /4 .]

P reß sch w e iß en . F . S a u e rw a ld : U e b e r  d i e
w e s e n t l i c h e n  V o r g ä n g e  b e i m  P r e ß s c h w e i ß e n  
u n d  e i n  V e r f a h r e n  z u  i h r e r  U n t e r s u c h u n g . *  
U n te rs u c h u n g  d e r  V e rsc h w e iß u n g sv o rg än g e  in  K o n g lo 
m e ra te n  v o n  p u lv e rfö rm ig e n  M eta lle n . E in f lu ß  v o n  
M a te r ia lb e s c h a ffe n h e it,  T e m p e ra tu r  u n d  D ru c k . A n 
n ä h e ru n g  d e r  O b e rflä c h en , A d h ä s io n  u n d  D iffu sio n  
(K r is ta ll is a tio n )  b e i d e r  S ch w eiß u n g . [S t.  u. E . 45 (1925) 
N r .  30, S. 1274 /6 .]

S chm elzschw eißen . V e r g l e i c h e n d e  U n t e r s u 
c h u n g e n  d e r  W e c h s e l -  u n d  G l e i c h s t r o m - L i c h t 
b o g e n s c h w e i ß u n g . *  [S ch m e lz sch w e iß u n g  4  (1925) 
H e f t  7, S. 98 /102 .]

C. H . S. T u p h o lm e : S c h w e i ß v e r b i n d u n g e n  a n  
g u ß e i s e r n e n  E o h r e n .  D u rc h fü h ru n g  d e r  S ch w e iß u n g . 
T o b in -B ro n z e  a ls  S c h w e iß m itte l. F e s t ig k e i t  b ro n z e g e 
s c h w e iß te r  E o h r e .  [F o u n d ry  T ra d e  J .  31 (1925) N r. 458, 
S. 4 5 8 /9 .]

E ic h . F .  S ta rk e :  V e r s c h w e i ß e n  v o n  L e i t u n g s 
m u f f e n .*  [G a s  W a s s e r fa c h  68 (1925) N r . 24, S. 3 7 1 /2 .] 

J .  S a u e r :  D ie  P u n k t -  u n d  N a h t s c h w e i ß 
m a s c h i n e  T y p e  B k .*  B esc h re ib u n g  d e r  n e u e n  S ch w e iß 
m a sc h in e n  d e r  A E G . [A -E -G -M itt.  (1925) N r. 7, S. 2 20 /3 .] 

M au rice  L e b ru n :  D e r  F o r t s c h r i t t  i n  d e r  a u t o 
g e n e n  S c h w e i ß t e c h n i k . *  D ie  S c h w e iß v e rb in d u n g e n ,
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S c h w e iß m itte l, F e s t ig k e i t  d e r  S ch w e iß u n g en . A n w en 
d u n g s g eb ie t d e s  a u to g e n e n  S ch w eiß en s . [T echD . m o d . 17 
(1925) N r .  12, S. 353 /63 .]

C. F .  K e e l:  S c h w e i ß v e r b i n d u n g  g u ß e i s e r n e r  
R o h r e .*  A u sfü h ru n g s fo rm e n . P ra k t is c h e  V ersuche . 
M a ß n a h m e n  bei d e r  S ch w eiß u n g . A llgem eines . [M on. 
B u ll. d . S chw eiz. G asw asse rfac h m . 5 (1925) N r .  5, 
S . 97 /100 .]

S ch m elzschneiden . J o h n  J .  C row e u n d  G eorge L . 
W a lk e r :  W i r t s c h a f t l i c h k e i t  b e i  d e r  V e r w e n d u n g  
r e i n s t e n  S a u e r s t o f f s  b e i m  S c h n e i d e n .*  E r m i t t 
lu n g  d e s  S a u e rs to ffv e rb ra u c h e s  b e i v e rs ch ie d e n e m  R e in 
h e its g ra d . [E n g g . 120 (1925) N r .  3105, S. 2 8 /9 .]

S. I .  L a v ro f f :  S a u e r s t o f f  s c h n e i d v e r f a h r e n  b e i  
V e r u n r e i n i g u n g e n  d e s  S a u e r s t o f f s . *  [S ch m e lz 
sch w e iß u n g  4  (1925) H e f t  7, S. 102 /3 .]

S onstiges. O tto  M ies: U e b e r  d i e  F e s t i g k e i t s p r ü 
f u n g  v o n  S c h w e i ß u n g e n . *  D e r  Z e rre iß v e rsu c h  q u e r  
z u r  S c h w e iß n a h t u n d  d ie  D eh n u n g sm e ssu n g  h ie rb e i. D e r 
Z e rre iß v e rsu c h  län g s  d e r  S c h w e iß n ah t. D ie  K a ltb ie g e p ro b e  
u n d  so n stig e  F e s tig k e itsp rü fu n g e n . [S ch m elzsch w eiß u n g  
4  (1925) N r. 6, S. 8 3 /9 4 .]

Metalle und Legierungen.
M eta llguß . E . F r .  R u s s :  I n d u k t i o n s o f e n  f ü r  

M e s s in g .*  G ru n d g e d a n k e n  u n d  A u sb a u  d e s  O fens. 
E le k tr is c h e  A u srü s tu n g . W ir ts c h a f tl ic h k e it .  [G ieß .-Z g . 22 
(1925) N r. 13, S. 388 /91 .]

D o n a ld  L . C olw ell: E i n r i c h t u n g e n  u n d  V e r 
f a h r e n  d e r  S p r i t z g u ß h e r s t e l l u n g . *  G e g en w ärtig e r 
S ta n d  d e r  S p r itz g u ß e rze u g u n g  u n te r  A n w en d u n g  v on  
P r e ß lu f t .  B esch re ib u n g  e in e r  S p r itz g u ß m as c h in e  in  s e n k 
re c h te r  A n o rd n u n g  u n d  ih re r  A rb e itsw eise . D ie  v ie r  h a u p t 
s äch lic h  in  F ra g e  k o m m e n d e n  M eta lle  B lei, Z in n , Z in k  u n d  
A lu m in iu m  u n d  ih re  L e g ie ru n g en . W ä rm e b e h a n d lu n g . 
G e ste h u n g sk o ste n . [ I ro n  A ge 115 (1925) N r .  15, S. 1 0 5 2 /4 ; 
N r. 16, S . 1123 u . 1171.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prüfung.
A llgem eines. G. W e i te r :  R i c h t l i n i e n  f ü r  d i e  E n t 

w i c k l u n g  d e r  M a t e r i a l p r ü f u n g s t e c h n i k . *  (S ch lu ß .)  
S ta n d  d e r  M a te ria lp rü fu n g . M a te r ia lp rü fu n g  u n d  T e c h n o 
logie. Z iele  d e r  M a te ria lp rü fu n g . E la s t iz i tä t  u n d  T e c h n o 
logie. [W e rk s t.-T e eh n . 19 (1925) N r. 9, S. 3 20 /2 .] 

F estig k e itse ig en sch a ften . J .  S e ig le : V e r s u c h e  m i t  
F l u ß e i s e n  u n t e r  z u s a m m e n g e s e t z t e n  B e a n 
s p r u c h u n g e n .  D ie  T o rsio n s  e l a s t i z i t ä t s g r e n z e  e r 
n ie d r ig t  s ich  b e i g le ic h ze itig e r Zug- o d e r  D ru c k b e a n 
sp ru c h u n g . D ie  T o r s io n s b r u c h g r e n z e  e rn ie d r ig t  s ich  
s ta r k  b e i Z u g b e a n sp ru c h u n g , sie  s te ig t  b e i D ru c k b e a n 
sp ru c h u n g . [C o m p te s  re n d u s  181 (1925) N r. 3, S. 98 /9 .] 

Z e rre iß b ea n sp ru ch u n g . W . K u n tz e :  V e r f r ü h t e
E i n s c h n ü r u n g e n . *  V ersu ch e , n a c h  d e n e n  s ich  d ie  E in 
sch n ü ru n g en  v o r  E rre ic h u n g  d e r  H ö c h s tla s t  e n tw e d e r  a ls  
k ü n ftig e  F ließ k e g e l a u sb ild e n  o d e r w ied e r a u sg lä tte n . 
[M itt. M a te ria lp rü f . 42 (1924) H e f t  3 /4 , S. 25 /8 .]

W . K u n tz e :  D ie  M a t e r i a l v e r f e s t i g u n g  im
F l i e ß k e g e l .*  E in  E is e n s ta b  w u rd e  d u rc h  Z ug  b is 63 %  
e in g e sc h n ü rt, a u s  d e m  E in sc h n ü ru n g s v o lu m e n  e in  n e u e r  
Z u g s ta b  g e a r b e i te t  u n d  d a s  V e rfa h re n  se c h sm a l w ie d e r
h o lt. S te ig e ru n g  d e r  u n te r  d e r  je w e ilig en  H ö c h s tla s t  
lie g e n d e n  S p a n n u n g  v o n  51 a u f  67 k g /m m 2. [M itt. 
M a te r ia lp rü f . 42  (1924) H e f t  3 /4 , S. 31 /2 .]

W . K u n tz e :  E i n f l u ß  v e r s c h i e d e n e r  B e l a s t u n g s 
g e s c h w i n d i g k e i t e n  a u f  F e s t i g k e i t  u n d  F o r m 
ä n d e r u n g  v o n  F l u ß e i s e n .  M it z u n e h m e n d e r  G e 
s c h w in d ig k e it n a h m  B ru c h fe s tig k e it  a b , Q u e rs c h n it t s 
v e rm in d e ru n g  b lie b  k o n s ta n t .  [M itt. M a te r ia lp rü f .  42
(1924) H e f t  3 /4 , S. 33.]

H ä rte . G. A. S h ire s : R i t z h ä r t e p r ü f u n g .  B e 
s c h re ib u n g  e in e s  R i tz h ä r te p r ü fe rs  m i t  D ia m a n ts p itz e .  
D ie  B re i te  d e s  R isse s  u n d  d a s  B e la s tu n g sg ew ic h t s in d  d a s  
M aß  fü r  d ie  H ä r te .  V erg le ich  m it  B r in e llh ä r te z a h le n  n u r  
n a c h  E ic h u n g  je d e s  P rü fe rs  m öglich . D isk u ss io n . V o r tra g  
v. d . I n s t .  M ech . E n g s ., A p ril 1925. [E n g . 139 (1925) 
N r. 3618, S. 4 8 3 /4 ; E n g g . 119 (1925) N r. 3096, S. 557.]

G. A. H a n k in s :  F o r s c h u n g  a u f  d e m  G e b i e t e
d e r  H ä r t e p r ü f u n g .  H a n k in s  u n te rs u c h te  d e n  E in flu ß  
d e r  A d h ä s io n  z w isch en  P rü fs to f f  u n d  d e r  e in d r in g e n d e n  
K u g e l b zw . d e m  K e g e l fü r  d ie  K u g e ld ru c k p ro b e  n ach  
B rin e ll u n d  d ie  K e g e ld ru c k p ro b e  n a c h  L u d w ik . D ie  e r 
h a l te n e n  B e r ic h tig u n g sg rö ß e n  fü h re n  z u r  U e b ere in s tim - 
m u n g  zw isc h en  d e n  b e id e n  P rü fv e r fa h re n .  V o rtrag  v. d .  
In s t .  M ech. E n g s ., A p ril 1925. [E n g . 139 (1925) N r. 3618, 
S. 4 8 3 /4 ; E n g g . 119 (1925) N r. 3096, S. 5 5 6 /7 .]

C arl B e n e d ic k s : U e b e r  d i e  H ä r t e  v o n  M a n g a n -  
s t ä h l e n .  U rs a c h e n  d e s  g ro ß e n  A b n u tz u n g sw id e rs ta n d e s  
u n d  d e r  s c h w e re n  B e a rb e i tb a rk e i t .  [N a tu re  115 (1925) 
N r . 2885, S. 964 ; n a c h  P h y s .  B er . 6 (1925) N r. 14, 
S. 977.]

D ru c k b e an sp ru c h u n g . L e s lie  A itc h is o n  u n d  L eslie  
W illiam  J o h n s o n :  E i n f l u ß  d e r  Z e i l e n s t r u k t u r  a u f  
d i e  E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t  e i n e s  S t a h l s .  U n te r 
su c h u n g e n  a n  K o h le n s to ff- , C h ro m -N ic k e l-S tä h le n  und  
A rm c o -E ise n  ü b e r  d ie  E ig e n s c h a f te n  p a ra lle l u n d  sen k 
re c h t  z u r  W a lz r ich tu n g . D ie  g rö ß te n  U n te rs c h ie d e  e rgab  
d ie  K e rb s c h la g p ro b e , d ie  s e n k r e c h t  z u r  W alzrich tu n g  
K e rb z ä h ig k e ite n  v o n  e tw a  50  %  d e r je n ig e n  p a ra lle l zur 
W a lz r ic h tu n g  z e ig te . D ie  E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t  wies 
k e in e  g ro ß e n  U n te rs c h ie d e  z w isc h e n  d e n  b e id e n  R ich
tu n g e n  au f. V o r tr a g  v . d . H a u p tv e r s a m m lu n g  d e s  Iron  
S te e l I n s t . ,  M ai 1925. [E n g g . 119 (1925) N r . 3097, S. 585. 
Vgl. S t.  u . E . 45 (1 9 2 5 ), S. 1 3 9 9 /1 4 0 0 .]

D a u e rb e a n s p ru c h u n g . V . P r e v e r  e d  E . B alm a, 
L a b o ra to r io  R ic e rc h e  e  C o n tro lli,  F i a t :  C a r i c h i  d i 
s i c u r e z z a  e d u r a t a  d e g l i  a c c i a i  a l l ’ u r t o  r i p e -  
t u t o  d i  f l e s s i o n e .  (M it 46  A b b .)  M ila n o : S ta b . T ip .- 
L i t .  S tu c c h i-C e re tt i  1925. (82 S .) 8°. ( E s t r a t to  d a  „ In -  
g e g n e ra “ , R iv is ta  T e c n ic a  M en s ile , M arzo -M agg io  1925, 
N r. 3 - 5 . )  =  B :

D . J .  M c A d a m : D ie  E r m ü d u n g s f e s t i g k e i t  v o n  
M e t a l l e n . *  Z u s a m m e n fa ss e n d e r  B e r ic h t  ü b e r  n e u ere  
U n te rs u c h u n g e n . D a u e r fe s tig k e it  v o n  S tä h le n  u n d  N ic h t
e is e n m e ta lle n . E in f lu ß  d e r  K a l tb e a r b e i tu n g ,  d e s  G lühens 
u n d  d e r  c h em isc h e n  Z u s a m m e n se tz u n g . [M ech . E ngg . 47 
(1925) N r. 7, S. 56 6 /7 2 .]

W . H . H a tf ie ld :  U e b e r  d i e  F r a g e  d e r  A u t o 
m o b i l - H i n t e r a c h s e n . *  A n  H a n d  v o n  V ersuchen  
w e rd e n  G röße  u n d  A r t  d e r  B e a n s p ru c h u n g e n  in  d e n  A u to 
m o b iltr ie b a c h s e n  z u sa m m e n fa s se n d  b e sp ro ch e n . [F o rg . 
S ta m p . H e a t  T r e a t .  11 (1925) N r .  4 , S. 1 3 3 /5 .]

V ersch le iß . A n to n  D o rm u s , In g . ,  H o f r a t  i. R .:  D e r  
b a s i s c h e  M a r t i n - S c h i e n e n s t a h l  u n d  d i e  L e 
g e n d e  v o n  d e r  U e b e r l e g e n h e i t  d e s  B e s s e m e r -  
S c h i e n e n s t a h l s .  A u s  e in e m  a m  16. D e z e m b e r  1924 im  
O e ste rr . In g e n ie u r-  u n d  A rc h ite k te n -V e re in  g e h a lten en  
V o rtra g . W ie n  ( I I I . ,  H in tz e r s t r a ß e  5 ): S e lb s tv e rla g  des 
V e rfa sse rs  1925. (24  S .) 8°. £  B £

A . S ta d e ie r :  D ie  A b h ä n g i g k e i t  d e r  A b n u t z u n g ,  
v o n  d e m  G e f ü g e a u f b a u . *  U n te rs u c h u n g e n  a n  u n v e r-  
g ü te te m  u n d  v e rg ü te te m  W a lz s ta h l.  C h em isc h e , m echa
n isc h e  u n d  m e ta llo g ra p h is c h e  U n te rs u c h u n g e n . A b
n u tz u n g se rg e b n is se  u n d  ih re  A u sw e r tu n g . [S t .  u . E . 45. 
(1925) N r. 28 , S. 1195 /8 .]

R o b e r t  B e r ts c h in g e r :  D ie  E i s e n b a h n s c h i e n e
m i t  s o r b i t i s c h e r  O b e r f l ä c h e .  D ie  o b e rf lä ch lic h  aus 
so rb itisc h em  G efü g e  b e s te h e n d e n  E ise n b a h n sc h ie n e n  
z e ig en  b e i 12 %  M e h rk o s te n  e in e  e tw a  d o p p e lte  L e b e n s 
d a u e r  d e r  n o rm a lb e h a n d e l te n  S c h ie n e n . [S chw eiz . B auzg. 
85 (1925) N r. 13, S. 1 7 3 /4 .]

K ö ta r ö  H o n d a  u n d  R y ö n o sk e  Y a m a d a :  V e r s u c h e  
ü b e r  d e n  A b n u t z u n g s w i d e r s t a n d  v o n  M e t a l l e n . *  
V e rsu c h s e in ric h tu n g . A b n u tz u n g  w e ich e r M eta lle . A b
n u tz u n g  v o n  K o h le n s to f f s tä h le n  m i t  n o rm a le m  und. 
m a r te n s it iso h e m  G efüge . E in f lu ß  d e r  G e sc h w in d ig k e it 
u n d  des  R e ib u n g sk o e ff iz ie n te n  a u f  d ie  A b n u tz u n g . 
[S c ien ce  R e p . T o h o k u  U n iv . 14 (1925) N r .  1, S. 6 3 /8 3 .] 

M agnetische  E ig e n sc h a f ten . W . E . R u d e r :  M a g n e t i 
s i e r u n g  u n d  K r i s t a l l o r i e n t i e r u n g . *  V ersu c h e  a n  
3 ,2 5 -% -S i-E in z e lk r is ta l le n . W e n n  d ie  M ag n e tis ie ru n g  
p a ra lle l  u n d  s e n k r e c h t  zu  d e n  W ü rfe lk a n te n  e rfo lg t, is t 
d ie  P e rm e a b i l i tä t  10- b is  15 m al g rö ß e r , a m  n ie d r ig s te n  bei

Z eitschriltenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe S . 1 53 /56 . — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.
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e in em  W in k e l v o n  45  °. [T ra n s . A m . Soo. S te e l T r e a t .  8 
(1925) N r. 1, S. 2 3 /9 .]

P a u l M cC o rk le : H y s t e r e s i s f r e i e  M a g n e t o s t r i k 
t i o n s e f f e k t e  i n  E i s e n ,  N i c k e l  u n d  K o b a l t .  E in 
fluß  w e c h se ln d e r  e la s t is c h e r  Z u g s p a n n u n g e n  a u f  d ie  I n 
te n s i tä t  d e r  M a g n e tis ie ru n g  v o n  F e , N i u n d  Co. [P h y s ic a l 
R ev iew  25 (1925), S. 5 4 1 /9 ; n a c h  C hem . Z e n tra lb l .  96 
(1925) I I .  N r. 2, S. 143 /4 .]

S. W . J .  S m ith ,  A . A . D ee u n d  W . V. M a y n e o rd : 
D e r  M a g n e t i s m u s  g e g l ü h t e r  K o h l e n s t o f f  s t ä h l e .  
D ie E rsc h e in u n g , d a ß  d ie  R e m a n e n z  g e g lü h te r  K o h le n 
s to ffs tä h le  bei 180° a u f  N u ll  s in k t ,  d a n n  n e g a t iv  w ird  
u n d  bei 760° w ie d e r  N u ll e r re ic h t,  i s t  a n  d a s  V o rh a n d e n 
se in  v o n  la m e lla re m  P e r l i t  g e b u n d e n . A b h ä n g ig k e i t  d e r  
R em an e n z  v o n  d e r  W ä r m e b e h a n d lu n g  u n d  d e m  A b 
m essu n g sv erh ä ltn is  d e r  S tä b e . G ü n s t ig s te  L e g ie ru n g  is t  S ta h l  
m it  0 , 9 %  C bei l / d ~  12. [P ro c . P h y s . S o c . 37 (1924) 
N r. 1, S. 1 /1 4 ; n a c h  P h y s . B er. 6 (1925) N r .  13, S . 916 .] 

E in flu ß  d e r T e m p e ra tu r . T . M c L e a n  J a s p e r :  P r ü 
f u n g e n  a n  S t a h l  b e i  e r h ö h t e n  T e m p e r a t u r e n . *  
[F o rg . S ta m p . H e a t  T r e a t .  11 (1925) N r. 7, S. 2 3 6 /7  u . 240.] 

S o n d e ru n te rsu c h u n g e n . R u d o lf  H o h a g e  u n d  A r th u r  
G rü tz n e r :  S c h n e i d v e r s u c h e  m i t  S c h n e l l a r b e i t s 
s t ä h l e n . *  N o tw e n d ig k e i t  s y s te m a tis c h e r  S c h n e id v e r
suche . E in f lu ß  v o n  W o lfra m , V a n a d in  u n d  M o ly b d ä n  a u f  
d ie  L e is tu n g . [S t.  u . E . 45  (1925) N r . 28 , S. 1126 /30 .] 

W . L o d e : V e r s u c h e  ü b e r  d e n  E i n f l u ß  d e r  
m i t t l e r e n  H a u p t s p a n n u n g  a u f  d i e  F l i e ß g r e n z e . *  
V ersu ch e  m it  n a h t lo s e n  F lu ß e is e n ro h re n . N a c h p rü fu n g  
d e r  M o h rseh en  T h e o r ie . [Z. an g ew . M a th . M ech . 5 (1925) 
H e f t  2, S. 142 /4 .]

O. F ö p p l:  V e r s u c h e  z u r  W e r t u n g  d e r  B a u s t o f f e  
a u f  G r u n d  i h r e r  D ä m p f u n g s f ä h i g k e i t . *  V e r
su ch sa n o rd n u n g . D ä m p fu n g  u n d  F o rm ä n d e ru n g s a rb e it .  
TZ. an g ew . M a th . M ech . 5  (1925) H e f t  2 , S. 133 /4 .]

G ußeisen . P . O b e rh o ffe r u n d  E . P iw o w a rs k y : U e b e r  
d a s  W a c h s e n  v o n  G r a u e i s e n .*  E r ö r te ru n g  d e s  
g ru n d le g e n d e n  S c h r if t tu m s . B eg rifflich e  T re n n u n g  d e s  
K a rb id z e rfa lls  v o m  „ W a c h s e n “ . D e r  E in f lu ß  d e s  K o h le n 
sto ffs  u n d  d e s  S iliz iu m s a u f  d ie  G e sc h w in d ig k e it d e s  K a r 
b id ze rfa lls . K e n n z e ic h n u n g  d e r  V o rg ä n g e  a u f  G ru n d  d e r  
d i la to m e tr is c h e n  A n a ly se . N a c h p rü fu n g  d u rc h  d ie  m e ta llo - 
g ra p h isch e  G e fü g e u n te rsu c h u n g . S te llu n g n a h m e  z u  d e n  
b e s te h e n d e n  T h e o rien . [S t.  u . E . 45 (1925) N r. 28, 
S. 1173/8 .]

Iw a n  L a m o u re u x : M o l e k u l a r e s  G l e i c h g e w i c h t  
im  G r a u g u ß .  E in f lu ß  d e r  F o rm  u n d  K o n s t ru k t io n  d e r  
G u ß stü ck e  sow ie  d e s  G ie ß v e r fa h re n s  a u f  d ie  m o le k u la re  
L a g e ru n g . [ I ro n  C oal T r a d e s  R e v . 111 (1925) N r. 2992, 
S. 24.]

M a ts u jiro  H a m a s u m i:  E i n f l u ß  v e r s c h i e d e n e r
E l e m e n t e  a u f  d a s  G u ß e i s e n .  E in f lu ß  d e s  S il iz iu m 
g e h a l ts  au f d ie  F e s t ig k e i t .  E in f lu ß  d e s  P h o s p h o rs ,  S ch w e
fels, M an g an s , K u p fe rs ,  C h ro m s u n d  Z in n s. E in f lu ß  d e r  
A b k ü h lu n g sg e sc h w in d ig k e it. [F o u n d ry  T ra d e  J .  32 (1925) 
N r. 466 , S. 7 1 /6 .]

J a m e s  W a r d :  D ie  G ü t e  d e s  g r a u e n  R o h e i s e n s  
u n d  d e r e n  K o n t r o l l e . *  F e s t ig k e i t ,  K o rn g rö ß e  u n d  
B e a rb e i tb a rk e i t  v o n  g ra u e m  R o h e ise n  u n d  H a lb s ta h l  
s in d  d u rc h  d ie  c h em isch e  Z u s a m m e n se tz u n g  u n d  d ie  A b 
k ü h lu n g s b e d in g u n g e n  g e g eb en . D e r  E in f lu ß  d e r  H ö h e  
des  K o h le n sto ff- , S iliz iu m -, M an g an -, P h o s p h o r-  u n d  
S chw efe lgeha lte s  a u f  d ie  F e s tig k e its e ig e n s c h a f te n  w ird  
b e h a n d e lt .  [F o u n d ry  53  (1925) N r .  5 , S. 186 /8 .]

S tah lg u ß . J .  E .  M o u ltro p  u n d  E . W . N o r r is :  S t a h l 
g u ß u n t e r s u c h u n g  m i t t e l s  R ö n t g e n s t r a h l e n . *  E n t 
w ick lu n g  d e r  R ö n tg e n u n te r s u c h u n g . R ö n tg e n s tr a h le n  u n d  
V e rsu c h se in ric h tu n g . D ie  m it te ls  R ö n tg e n s tr a h le n  zu  
b e o b ac h te n d e n  F e h le r  k ö n n e n  in  G a sb la sen , S a n d e in 
sch lüsse , L u n k e r  u n d  O b e rf lä c b en r isse  e in g e te il t  w e rd en . 
A n w en d u n g  d ieses P rü fv e r fa h re n s  z u r  U n te rs u c h u n g  d e r  
H ö c h s td ru c k a n la g e  d e s  W e y m o u th  P o w e r  S ta t io n  W o rk . 
U n te rsu ch u n g se rg e b n isse . [M ech . E n g g . 47 (1925) N r. 5, 
S. 3 9 3 /9 .]

E ise n b a h n m a te ria l. P . B a r d e n h e u e r :  E i g e n s p a n 
n u n g e n  in  W a l z s t ä b e n  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e -

r ü c k s i c h t i g u n g  d e r  S c h i e n e n .*  A llg em e in es  ü b e r  
d ie  U rs a c h e n  v o n  S p a n n u n g e n  in  W a lz s tä b e n . S p a n n u n g e n  
in fo lg e  u n g le ic h m äß ig e r  S ch w in d u n g  v e rs c h ie d e n  s ta r k e r  
Q u e rs c h n it ts te i le  u n d  in fo lg e  u n g le ic h m ä ß ig e r  F o r m 
g e b u n g s te m p e ra tu r .  F o lg e n  d e r  V e ra rb e itu n g  u n g le ic h 
m äß ig  e r s ta r r t e r  B löcke. A u fsch lu ß  ü b e r  d e n  Z u s ta n d  d e s  
B locks  w ä h re n d  d e r  V e ra rb e itu n g  d u rc h  d ie  B a u m a n n s c h e  
S ch w efe lp ro b e . [S t.  u . E . 45 (1925) N r . 28, S. 1098 /101 .] 

W e rk ze u g s tä h le . H a n s  K lo p s to c k : S c h n e i d v e r 
s u c h e .*  E r m it t lu n g  d e r  g ü n s tig s te n  S c h n e id e n fo rm  fü r  
S c h n e id s täh le . E in f lu ß  d e r  S c h n ittg e s c h w in d ig k e it,  S p a n 
fo rm , S c h n e id e n fo rm  u n d  W erk s to ffb e sc h a ffe n h e it a u f 
d ie  S c h n itt le is tu n g . V erg le ich sv e rsu ch e  m i t  d e r  n e u e n  
K lo p s to c k s c h n e id e  u n d  d e re n  E rg eb n isse . [M ech. E n g g . 47 
(1925) N r. 6, S. 4 7 4 /9 .]

S onstiges. A lb e r t  S a u v e u r :  D a s  „ A r m c o “ - E i s e n .  
K u rz e  S c h ild e ru n g  d e r  H e rs te llu n g , E ig e n s c h a f te n  u n d  
V e rw en d u n g . [R e v . M et. 22 (1925) N r. 7, S. 3 9 7 /9 .]

P . G o eren s  u n d  H . J u n g b lu th :  U e b e r  H a r t g u ß . *  
U e b e rb lic k  ü b e r  d ie  v o rh a n d e n e n  F o rsch u n g se rg e b n is se  
s e i t  e tw a  1906. U n te rs u c h u n g  ü b e r  d ie  W irk u n g  v o n  
K o h le n s to f f  u n d  S iliz iu m  sow ie  v o n  G ie ß te m p e ra tu r  u n d  
K o k ille n d ic k e  a u f  H ä r te  u n d  H ä r te t ie f e  a n  H a n d  v o n  
V ersu c h sw alze n . N a c h p rü fu n g  d e r  g e fu n d e n en  W e r te  u n d  
za h le n m ä ß ig e  E rg ä n z u n g  d u rc h  G ro ß z a h lfo rsc h u n g  a n  
B e tr ie b sw a lz e n . [S t.  u. E . 45  (1925) N r. 28, S. 1110 /7 .] 

R . L . R o lf : D ie  K o n t r o l l e  u n d  P r ü f u n g
v o n  A u t o m o b i l a c h s e n . *  A n w en d u n g  d e r  ü b lic h e n  
u n d  b e so n d e re r  P rü fv e r fa h re n  fü r  fe r t ig e  A ch sen . [F o rg . 
S ta m p . H e a t  T r e a t .  11 (1925) N r. 7, S. 226 /31  u . 240 .]

Sonderstähle.
D re is to ffs täh le . P . C h e v e n a rd : D ie  t h e r m i s c h e n  

U m w a n d l u n g e n  d e r  S t ä h l e  u n d  d i e  A n o m a l i e n  
d e r  S o n d e r l e g i e r u n g e n . *  E in f lu ß  d e r  A b k ü h lu n g s 
g e s c h w in d ig k e it:  A r, A r ',  A r" .  U m w a n d lu n g e n  d e r  
N i-S tä h le  u n d  F e -N i-L e g ie ru n g e n . E l in v a r -D ila to m e te r-  
v e rs u c h e  z u r  B e s tim m u n g  d e r  v isk o se n  V e rfo rm u n g e n  be i 
600 b is  8 0 0 ° . [R e v . d e  l ’I n d .  m in ., M ärz  (1925); n a c h  
G én ie  c iv il 87 (1925) N r. 4, S. 8 5 /8 .]

M eh rs to ffs täh le . E . M a u re r  u n d  G. S c h illin g : D a s  
W e s e n  d e r  S c h n e l l a r b e i t s s t ä h l e .  P h y s ik a lisch e , 
m ik ro sk o p isc h e  u n d  th e rm is c h e  U n te rs u c h u n g e n  v o n  
S c h n e lla rb e its s tä h le n , sow ie  e in e r  R e ih e  v o n  W o lfram -, 
C hrom - u n d  M o ly b d ä n s tä h le n  im  V erg le ich  m i t  K o h le n 
s to ffs tä h le n . A n la ß e rsc h e in u n g , S e k u n d ä rh ä r te ,  R o tg lu t 
h ä r te ,  W irk u n g  d e s  W o lfram s , C h ro m s u n d  V a n a d in s  im  
S c h n e lla rb e its s ta h l.  [S t.  u. E . 45 (1925) N r. 28 , S. 1 1 5 2 /6 9 .]  

R o stfre ie  S täh le . B . S t r a u ß :  D a s  e l e k t r o c h e 
m i s c h e  V e r h a l t e n  d e r  n i c h t r o s t e n d e n  S t ä h l e .*  
S a u e rs to ffb e la d u n g s th e o r ie  a ls  U rs a c h e  d e r  P a s s iv i tä t .  
U n m ö g lic h k e it,  d e n  S a u e rs to ff  d u rc h  T i t r a t io n  n a c h z u 
w e isen . P o te n tia lm e s s u n g e n  a n  C hrom - u n d  C h ro m n ic k e l
s tä h le n  m i t  s te ig e n d e m  K o h le n s to f fg e h a l t.  [S t.  u . E . 45 
(1925) N r. 28 , S. 1198 /202 .]

D ie  S i t z u n g  d e r  R o y a l  S o c i e t y .*  V e rz u n d e 
ru n g s v e rsu c h e  m i t  H a d f ie ld s  „ H e c la “ - o d e r  „ E r a “ - 
A .-T .-V .-S tä h len . In fo lg e  K o r r o s i o n s s i c h e r h e i t  e ig n e n  
sie  s ich  b e sse r  a ls  N i-S ta h l  u n d  ro s tf r e ie r  S ta h l  f ü r  T u r 
b in e n sc h a u fe ln  u n d  a n d e r e  Z w ecke. N a c h  54 s t  E r h i tz u n g  
a u f  900 u n d  1 1 2 0 °  z e ig te n  s ie  im  G e g en sa tz  zu  ro s tf r e ie m  
S ta h l  k a u m  Z u n d e rb ild u n g . [E n g g . 120 (1925) N r. 3109 , 
S. 142 /3 .]

H . E s s e lb a c h : H e r s t e l l u n g  u n d  A n w e n d u n g s 
g e b i e t e  v o n  n i c h t r o s t e n d e m  E i s e n .  N ic h tro s te n d e s  
E ise n  u n d  ro s tf r e ie r  S ta h l. E r ö r te ru n g  d e r  p h y s ik a l isc h e n  
E ig e n s c h a f te n  u n d  d e s  E in flu s se s  d e r  c h em isc h e n  Z u 
s a m m e n s e tz u n g  a u f  d a s  V e rh a l te n  des  M eta lle s  be i v e r 
sch ie d e n e n  B e tr ie b sb e d in g u n g e n  a n  H a n d  a u s lä n d is c h e r  
V e rö ffe n tlich u n g e n . A n g a b e n  ü b e r  d a s  H a m i l t o n -  
E v a n s - V e r f a h r e n  u n te r  C h ro m e rz -Z u sa tz . [G ieß .-Z g . 22  
(1925) N r. 11, S. 3 1 7 /2 1 .]

W e rk z e u g s tä h le . R u d o lf  H o h a g e  u n d  A r th u r  G rü tz n e r :  
S c h n e i d v e r s u c h e  m i t  S c h n e l l a r b e i t s s t ä h l e n . *  
[S t .  u . E . 45  (1925) N r. 28, S 1 1 2 6 /3 0 ; K ru p p s c h e  M o- 
n a ts h .  6 (1925) J u n i ,  S. 105 /12 .]

Z eitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe S . 15 3 /5 6 . — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.
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Metallographie.
A llgem eines. W a l te r  R o s e n h a in :  M e t a l l o g r a p h i e  

f ü r  I n g e n i e u r e . *  V. D ie  V erfe s tig u n g  d e r  M eta lle . 
[M e ta llu rg is t (1925) 31. J u l i ,  S. 1 0 2 /5 ; B eil. z. E n g . 140 
(1925) N r. 3631.1

J .  C zo c h ra lsk i: D ie  B e z i e h u n g  d e r  M e t a l l o 
g r a p h i e  z u r  p h y s i k a l i s c h e n  F o r s c h u n g . *  G e
sch ic h tlich e s . E rz e u g u n g  v o n  E in k r is ta l le n  u n d  d ie  m i t  
d ie sen  b ish e r  e rz ie lte n  F o rsc h u n g se rg e b n is se . D as  S tu d iu m  
d e r  in n e re n  u n d  ä u ß e re n  F ließ e rsc h e in u n g e n . M e th o d ik  d e r  
R ö n tg e n an a ly se . [N a tu rw iss . 13 (1925) N r. 20, S. 4 2 5 /3 5 ; 
N r. 21, S. 45 5 /6 4 .]

G eorge F . C o m sto ck : V e r u n r e i n i g t e r  S t a h l  u n t e r  
d e m  M i k r o s k o p .*  B eisp ie le  v o n  V e ru n re in ig u n g e n  im  
S ta h l,  w ie  S ch lack en , S u lf id -T o n erd e -E in sch lü sse  u . dg l. 
B e h a n d lu n g  d e r  P ro b e n  u n d  S ch liffe  z u r  E rz ie lu n g  e in 
w a n d fre ie r E rg eb n isse . [ I ro n  A ge 115 (1925) N r. 17, 
S. 1185 /8 .]

A p p a ra te  u n d  E in ric h tu n g en . S. L . H o y t :  U e b e r  
M i k r o p h o t o g r a p h i e  i n  s t ä r k s t e r  V e r g r ö ß e r u n g .  
Z u sc h rift z u r  A rb e it v o n  F . F . L u cas. D ie  W irk s a m k e it  
h ä n g t  n ic h t  v o n  d e r  V e rg rö ß e ru n g , s o n d e rn  d e r  A u f
lö s u n g sk ra f t a b . S ta rk e  V e rg rö ß e ru n g en  a lle in  h a b e n  
w en ig  Z w eck. V ie lle ich t b r in g t u n s  d ie  A n w en d u n g  u l t r a 
v i o l e t t e n  L i c h t s  w e ite r. [T ra n s . A m . Soc. S te e l  T r e a t .  8 
<1925) N r. 1, S. 95 /100 .]

A le x a n d e r  S ilv e rm a n : D ie  V e r w e n d u n g  v o n
. ,k a l t e m  L i c h t “  b e i m  M i k r o s k o p .*  [ In d . E n g g . 
C h em . 17 (1925) N r. 6, S. 573.]

J .  F le tc h e r  H a rp e r  u n d  H . J .  S te in :  D a s  M i k r o 
s k o p  a l s  K o n t r o l l i n s t r u m e n t  i n  d e r  G i e ß e r e i .*  
D ie U n te rs u c h u n g  d e r  P r im ä rk r is ta ll is a tio n . E in f lu ß  d e r  
W ä rm e b eh a n d lu n g  a u f  d a s  G efüge . [F o u n d ry  53 (1925) 
N r. 12, S. 487 /9 .]

H . S ie g le rsc h m id t: W ä r m e a u s d e h n u n g s a p p a r a t .  
B esch re ib u n g  e in e s  n e u e n  A p p a ra te s  z u r  B e s tim m u n g  d e r  
W ärm e a u s d e h n u n g  fe s te r  K ö rp e r  b e i h o h e n  T e m p e ra 
tu re n .  [M itt. M a te ria lp rü f . 42 (1924) N r. 5 /6 , S. 5 4 /5 .] 

W . M. M itc h e ll: A u f l ö s u n g s v e r m ö g e n ,  o p t i s c h e  
V e r g r ö ß e r u n g  ( m a g n i f i c a t i o n )  u n d  l i n e a r e  V e r 
g r ö ß e r u n g  ( e n l a r g e m e n t ) . *  D as th e o re tis c h e  A u f
lö su n g sv e rm ö g e n  eines M ik roskopes  i s t  sow oh l f ü r  tro c k e n e  
■als a u c h  f ü r  Im m e rs io n s o b je k tiv e  b e s tim m t. V o n  d ie sen  
¡häng t d ie  „ fö rd e rlich e  V e rg rö ß e ru n g “ e ines  S y s te m s  a b . 
B esch re ib u n g  der. A b b esch e n  T h eo rie  des  m ik ro sk o p isc h e n  
B ildes  u n d  W ic h tig k e i t  d e r  n u m e ris c h e n  A p e r tu r .  V o r
te ile  d e r  lin e a re n  V e rg rö ß e ru n g  eines B ildes. [T ra n s . A m . 
Soc. S tee l T re a t .  7 (1925) N r . 5, S. 618 /34 .]

P rü fv e rfa h re n . P ie r r e  C h ev e n a rd  u n d  A lb e r t  P o r te -  
v in :  D ie  G r u n d l a g e n  d e r  d i l a t o m e t r i s c h e n  U n 
t e r s u c h u n g e n  v o n  L e g i e r u n g e n  u n d  i h r e  A n w e n 
d u n g  b e i  G u ß e i s e n u n t e r s u c h u n g e n . *  D u rc h fü h 
ru n g  d ila to m e tr is c h e r  U n te rs u c h u n g e n  u n d  ih r  V o rte il 
g e g en ü b e r d e r  th e rm is c h e n  A n a ly se . D ila ta t io n s k u rv e n  
b e i  d e r  U n te rs u c h u n g  v o n  re in e m  E ise n , G u ß e isen , le g ie r 
t e n  u n d  u n le g ie r te n  S tä h le n . [R ev . M et. 22 (1925) N r. 6, 
S. 357 /73 ;. vgl. C o m p te s  re n d u s  180 (1925) N r. 20, 

-S. 1492/5 .]
A e tzm itte l.  V. P o d ro u z e k : U e b e r  e i n e  n e u e  

M e t h o d e  d e s  g a l v a n i s c h e n  A e t z  V e r f a h r e n s .  
i[E . T . Z. 46  (1925) N r. 2 t ,  S. 9 00 /1 .]

P h y sik a lisch -ch em isch e  G le ichgew ich te . G. T a m m a n n  
<und G. S ieb e i: D ie  l i n e a r e  U m w a n d l u n g s g e s c h w i n -  
d i g k e i t  d e r  P e r l i t b i l d u n g . *  M essung  d e r  lin e a re n  
U m w a n d lu n g sg e sc h w in d ig k e it b e i d e r  P e r li tb ild u n g . E in 
f lu ß  d e r  E n d te m p e ra tu r  u n d  d e r  D ick e  d e r  P ro b e s tä b e  
u n d  d e r  d ie  S tä b e  u m g e b e n d en  A tm o s p h ä re . TSt. u. E . 45 
<1925) N r. 28, S. 1202 /5 .]

E rs ta rru n g se rs c h e in u n g e n . G eorg  M asing  u n d  C arl 
H a s e :  Z u r  F r a g e  d e r  u m g e k e h r t e n  B l o c k s e i g e 
r u n g . *  V e rsu ch e  a n  C u -Z n -L eg ie ru n g en . U rs a c h e : V e r
s c h ie b u n g  d e r  P r im ä rk r is ta lle  d u rc h  D e n d r ite n w a c h s tu m , 
•v ie lle ich t z u sä tz lic h  V o lu m e n v e rä n d e ru n g e n  b e i d e r  E r 
s ta r ru n g .  [W iss. V eröff. a . d . S ie m en s-K o n ze rn  4  (1925) 
N r. 1, S. 113 /23 .]

R ö n tg e n o g ra p h ie . I .  E . M o u ltro p  u n d  E . W . N o rris : 
P r ü f u n g  v o n  S t a h l g u ß  m i t  R ö n t g e n s t r a h l e n . *  
V e rsu c h s a n o rd n u n g . E r k e n n e n  v o n  R i s s e n  u n d  H o h l 
r ä u m e n .  G rö ß te  T ie fen w irk u n g  75 b is  100 m m . [E ngg . 
120 (1925) N r. 3108, S. 120 /2 .]

T h . N e ef : B e i t r ä g e  z u r  M e t a l l u n t e r s u c h u n g  
m i t t e l s  R ö n t g e n s t r a h l e n . *  E in f lu ß  v e rsch ie d e n e r  
F a k to r e n  b e i d e r  F e s ts te l lu n g  v o n  F e h le rn  in  M eta ll
s tü c k e n . E in f lu ß  d e r  V e rs tä rk e r fo lie , E n tw ick lu n g sw e ise , 
V e rä n d e ru n g  vom  B re n n f le c k  d e r  A n tik a th o d e , S p a n n u n g  
a n  d e r  R ö h re , F o k u s d is ta n z , W irk u n g  u n d  B ese itig u n g  
d e r  S tr e u s tra h lu n g . V e rsc h ie d e n e  F a k to re n  d e r  A u fn a h m e 
te c h n ik . B eisp ie le  fü r  d ie  A n w e n d u n g  d e r  S tr e u s tra h le n 
b le n d e n . [Z. te c h n . P h y s . 6 (1925) N r .  6, S. 208 /16 ; 
N r. 7, S. 2 50 /8 .]

G efü g ea rten . W a l te r  R o s e n h a in , D . Sc., F . R . S., 
a n d  J e a n  M cM in n , B . S c .: T h e  p l a s t i c  D e f o r m a t i o n  
o f  I r o n  a n d  t h e  F o r m a t i o n  o f  N e u m a n n  L in e s .  
(F ro m  th e  N a tio n a l P h y s ic a l  L a b o ra to r v .)  (W ith  3 pl.) 
[L o n d o n ] 1925. (P . 2 3 1 /3 9 ) 8°. ( R e p r in te d  fro m  th e
P ro ce e d in g s  o f th e  R o y a l  S o c ie ty , A , V ol. 108 ) S  B S  

E . C. B a in : D ie  B e s t ä n d i g k e i t  v o n  A u s t e n i t  
b e i  e r h ö h t e n  T e m p e r a t ü r e n . *  A n la ß  o d e r Z er
s e tz u n g s te m p e r a tu r e n  a ls  M aß  d e r  B e s tä n d ig k e it .  K a lt
b e a rb e i tu n g  w irk t  in  g le ic h e r  R ic h tu n g  in fo lg e  E rzeugung 
von  a -E ise n . I n  ö lg e h ä r te te n  S tä h le n  t r i t t  zuw eilen  m ehr 
A u s te n i t  a ls  in  w a s s e rg e h ä r te te n  a u f , w e il d ie  be i W asser
h ä r tu n g  a u f tr e te n d e n  S p a n n u n g e n  d e n  A u s te n i t  verform en 
u n d  u m w a n d e ln . [T ra n s . A m . Soc. S te e l  T r e a t .  8 (1925) 
N r. I ,  S. 14 /22 .]

E . P iw o w a rs k y : P h o s p h i d  im  M a n g a n s t a h l .
N ach w e is  v o n  f re ie m  P h o s p h id  n e b e n  f re ie m  K arb id . 
L ö su n g  d e s  P h o s p h id s  d u rc h  m e h rs tü n d ig e s  G lü h e n  bei 
n a c h fo lg e n d em  Z ä h h ä r te n . [S t .  u. E . 45  (1925) N r. 27, 
S. 1075 /6 .]

A rn e  W e s tg re n : D ie  c h e m i s c h e  K o n s t i t u t i o n  
d e r  L e g i e r u n g e n . *  U n z u lä n g l ic h k e it  d e r  m e ta llm ik ro 
sk o p isc h e n  V e r fa h re n ; U e b e r le g e n h e it  d e r  rö n tg en k ris ta llo - 
g ra p h is c h e n  M eth o d e n . E in g e h e n  a u f  d ie se . [T ek . Tid- 
s k r if t  55 (1925), A llm ä n n a  A v d e ln in g e n  22, S. 185/8.] 

K a ltb e a rb e itu n g . F . K o re f :  U e b e r  K r i s t a l l v e r -  
g ü t u n g . *  D ie  E n tfe s t ig u n g  v e r f e s t ig te r  W o lfra m -E in 
k r is ta l le  k a n n  a u c h  o h n e  R e k r is ta l l i s a t io n  d u rc h  „ K r i 
s t a l l v e r g ü t u n g “  (K ris ta lle rh o lu n g )  e rfo lg e n . R e k r is ta l
lis a tio n ssc h w elle . E in f lu ß  d e r  rä u m lic h e n  A bm essungen  
d e s  E in k r is ta lls .  V e rsc h ie d e n e  E r s c h e in u n g e n  d e r  K r is ta ll
v e rg ü tu n g . B e i v e r fe s t ig te n  W o lfra m -V ie lk r is ta lle n  t r i t t  
n u r  p a r tie l le  K r is ta l lv e rg ü tu n g  im  T e m p e ra tu rg e b ie t 
v o n  700 b is 1500 0 C a u f . A e n d e ru n g e n  d e r  Z erre iß fe s tig 
k e i t  u n d  D ic h te  im  V e rg ü tu n g s g e b ie t. T h e o re tis c h e  V or
s te llu n g , a n k n ü p fe n d  a n  d ie  T h e o r ie  d e r  K ris ta lld e fo r
m a tio n . [Z. M eta llk . 17 (1925) H e f t  7, S. 213 /20 .]

G. S ach s: V e r f e s t i g u n g  u n d  E n t f e s t i g u n g .  
W irk u n g e n  d e r  V e rfo rm u n g  a u f  E ig e n s c h a f te n  u n d  S tru k 
tu r .  I n s ta b i l i t ä t  d e s  v e r fo r m te n  Z u s ta n d e s .  K ris ta llo - 
g ra p h is ch e  B ez ieh u n g en . [Z. an g ew . M a th . M ech. 5 (1925) 
H e f t  2, S. 127 /9 .]

M. P o la n y i u n d  G. S a c h s : U e b e r  d i e  A u s l ö s u n g  
i n n e r e r  S p a n n u n g e n  d u r c h  G l ü h e n .*  B le ib en d  
v e rd re h te  K u p fe rs tä b e  z e ig en  b e im  E rw ä rm e n  R ü c k d r il
lu n g  v o n  d e r  G rö ß e n o rd n u n g  e la s t is c h e r  F o rm ä n d e ru n g . 
[Z. M eta llk . 17 (1925) N r. 7, S. 2 2 7 /8 .]

G eorg  M asing  u n d  C arl H a a s e :  U e b e r  d i e  G r ö ß e  
u n d  V e r t e i l u n g  v o n  E i g e n s p a n n u n g e n  i n  k a l t 
g e r e c k t e m  R u n d m e s s i n g . *  V erfo lg u n g  d e r  E ig e n 
s p a n n u n g  in  A b h ä n g ig k e i t v o n  d e r  K a l tre c k u n g .  B au- 
s c h in g e r-E ffek t. [W iss. V e rö ffe n tl. a . d . S ie m e n s -K o n ze rn  
4  (1925) H e f t  1, S. 6 9 /7 3 .]

E . S c h m id : U e b e r  d i e  K o n k u r r e n z  v e r 
s c h i e d e n e r  G l e i t s y s t e m e  b e i  d e r  p l a s t i s c h e n  
K r i s t a l l d e f o r m a t i o n .  D ie  V e rfe s t ig u n g  i s t  n ic h t fü r  
a lle  K ris ta llf lä c h e n  g le ich . D ie  d ic h te r  b e le g te  v e rfe s tig t 
s ic h  s tä rk e r ,  u n d  z w ar u m  so m e h r, je  r a s c h e r  d ie  D e h n u n g  
e rfo lg t . V on  k r is ta llo g ra p h is c h  g le ic h w e r tig e n  F lä c h e n  
v e rfe s tig t  s ich  d ie  w irk e n d e  e rh e b lic h  g e r in g e r  a ls  d ie  
la te n te .  [Z. an g ew . M ath . M eoh. 5 (1925) H e f t  2, S. 129/30 .]

Z eitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe 8 . 153 /56 . —  E in  * bedeutet-, A b b ild u n g en  in  der Quelle. ! □
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M. P o la n y i:  V e r f o r m u n g  f e s t e r  K ö r p e r  v o m  
S t a n d p u n k t  d e r  K r i s t a l l s t r u k t u r .  R e iß e n  u n d  
G le iten  g e h t in  K r is ta l le n  u n te r  lo k a le r  A n h ä u fu n g  v o n  
S p a n n u n g sen e rg ie  v o r  s ich , u n d  z w ar u m  so  le ic h te r ,  je  
d ic h te r  b e leg t d ie  E b e n e n  s in d . S tö ru n g e n  im  K r is ta l lb a u  
h in d e rn  d ie  E n e rg ie a n h ä u fu n g  u n d  s te ig e rn  R e iß fe s tig k e it  
u n d  G le itw id e rs ta n d . [Z . an g ew . M a th . M ech . 5 (1925) 
H e f t  2, S. 125 /6 .]

R ek r is ta llisa tio n . H . H a n e m a n n  u n d  F . L u c k e : 
R e k r i s t a l l i s a t i o n  n a c h  W a r m v e r f o r m u n g . *  R e 
k r is ta llis a t io n sv e rs u c h e  a n  W e ich e isen , S ta h l m i t  0 ,5  %  
C u n d  K u p fe r . V e rfo rm u n g  b e i V e rs u c h s te m p e ra tu r  d u rc h  
F a llh a m m e r. R e c h n e r is c h e  E r ö r te ru n g  d e r  E rg eb n isse . 
P ra k tisc h e  F o lg e ru n g e n . [S t.  u . E . 45  (1925) N r . 28, 
S. 1117/22.]

K ritisc h e  P u n k te .  F r a n z  W e v e r :  Z u r  A l l o t r o p i e  
d e s  E i s e n s . *  K u rz e r  g e sc h ic h tlic h e r  A b r iß  b is  z u  d e n  
n e u e s te n  E rg e b n is s e n  u n d  ih re n  S ch lu ß fo lg e ru n g en . 
[S t. u . E . 45 (1925) N r. 28, S. 1208 /10 .]

R u d o lf  R u e r  u n d  K u r t  B o d e : D ie  m a g n e t i s c h e n  
U m w a n d l u n g e n  d e r  f e r r o m a g n e t i s c h e n  M e t a l l e .*  
B ei re in e m  E le k tr o ly te is e n  t r i t t  b e i  769 0 so w o h l a u f  E r -  
h itzu n g s- a ls  a u c h  a u f  A b k ü h lu n g s k u rv e n  e in  d e u t l ic h e r  
H a l te p u n k t  a u f , w o d u rc h  d e r  N a ch w e is  e in e r  p o ly m o rp h e n  
U m w an d lu n g  b e i d ie se r  T e m p e ra tu r  e rb ra c h t  is t.  [S t .  u . E . 
45 (1925) N r. 28, S. 1 1 8 4 /9 .]  ■

E in flu ß  v o n  B eim en g u n g e n . N ic o la  P a r r a v a n o  u n d  
A n to n io  S c o rte c c i: U e b e r  d e n  i n  E i s e n l e g i e r u n g e n  
e n t h a l t e n e n  S t i c k s t o f f .  [ A t t i  C ongr. N a z . C h im . 
In d u s tr ia le ,  S e p t. (1924), S. 2 9 0 /1 ; n a c h  C hem . Z e n tra lb l. 
96 (1925) B d . I ,  N r. 20 , S. 2336 .]

G ase. A . G ly n n e  L o b le y  u n d  C. L . B e t t s :  E i n f l u ß  
v o n  G a s e n  b e i  h o h e n  T e m p e r a t u r e n  a u f  E i s e n  
u n d  d i e  B i l d u n g  v o n  G a s b l a s e n . *  D ie  m i t  A rm co- 
E ise n  im  e le k tr is c h e n  O fen  m i t  K o h le n o x y d , K o h le n d io x y d , 
S tick s to ff u n d  K o k sg a s  d u rc h g e fü h r te n  U n te rs u c h u n g e n  
e rg a b e n  g rö ß te s  G a sb la s e n v o lu m e n  im  K o h le n sä u re s tro m , 
Z u n a h m e  d e r  G a sb la s e n  m it  d e r  T e m p e ra tu r ,  g rö ß e re  
H ä r te  d e r  im  K o h le n s ä u re s tro m  e rsch m o lze n e n  P ro b e , 
d a ß  S tick s to ff  k e in e  G a sb la s e n  e rz e u g t ,  E is e n o x y d  im  
K o h le n o x y d s tro m  G a sb la s e n  b e d in g t.  V o r tra g  v o r  d e m  
I ro n  S te e l I n s t . ,  M ai 1925. [E n g g . 119 (1925) N r. 3097, 
S. 591 /2 .]

Sonstiges. .T. S. G. P r im ro s e : E i n  b e m e r k e n s 
w e r t e r  S t a h l - K r i s t a l l . *  L u n k e rk r is ta l l  v o n  1,4 k g  
u n d  485 m m  L ä n g e . [T ra n s . A m . Soc. S te e l  T r e a t .  8 
(1925) N r .  1, S. 3 0 /5 .]

A . L is s n e r  u n d  R . H o rn y :  T e m p e r k o h l e  u n d  
E i s e n g r a p h i t  a l s  c h e m i s c h  g l e i c h a r t i g e  K o h l e n 
s t o f f o r m e n .  V e rh a lte n  v o n  re in e m  R o h e is e n g ra p h it  
u n d  re in e r  T e m p e rk o h le  g e g en  c h em isch e  A g en z ien  (S a l
p e te rsä u re ,  k o n z . S a lp e te r s ä u re  u n d  S c h w efe lsäu re , S a l
p e te rs ä u re  u n d  K a liu m c h lo ra t  u n d  sch m e lz e n d es  N a tr iu m 
su lfa t) . D ie  V e rb re n n u n g sw ä rm e . R e a k t io n s fä h ig k e i t  d e r  
b e id e n  K o h le n s to f fo rm e n . [S t.  u . E . 45  (1925) N r. 31, 
S. 1297 /301 .]

H . A lte r th u m , W . F e h s e  u n d  M. P i r a n i :  Z u r  
S c h m e l z p u n k t b e s t i m m u n g  d e s  K o h l e n s t o f f s . *  
M essung a n  G ra p h i ts tä b e n  in  e in e r  W a s s e rs to f fa tm o sp h ä re  
v o n  800 m m  D ru c k  u n te r  V e rw en d u n g  v o n  W ec h se ls tro m  
v o n  9 V o lt S p a n n u n g . S c h m e lz p u n k t =  3 760° +  65° abs. 
[Z. E le k tro c h e m . 31 (1925) N r. 6, S. 3 1 3 /6 .]

Fehler und Bruchursachen.
B rü ch e . W . Q u a c k : K e s s e l e x p l o s i o n  i n  W e s t 

d e u t s c h l a n d  i n f o l g e  E r m ü d u n g s b r u c h e s  s c h a r f -  
g e b o g e n e r  B o d e n k r e m p u n g . *  M erk m ale , a n  d e n e n  
d ie  E n ts te h u n g  d e r  E x p lo s io n s u rs a c h e n  re c h tz e i t ig  e r 
k a n n t  w e rd e n  k a n n . R a ts c h lä g e  f ü r  d ie  la u fe n d e  K o n 
tro lle  g e fä h rd e te r  B o d e n k re m p e n . [W ä rm e  48  (1925) 
N r. 29, S. 369 /72 .]

R iß e rsch e in u n g en . H e n r y  D . H ib b a rd :  O b e r 
f l ä c h e n r i s s e  im  W a l z s t a h l .  U rs a c h e n  u n d  B e 
s e it ig u n g  v o n  R iss e n , d ie  im  S ta h l-  u n d  W a lzw e rk  au f- 
t r e te n .  [ I ro n  A ge 116 (1925) N r .  2 , S. 77 u . 124 /5 .]

K o rro s io n . O. B a u e r :  D a s  V e r h a l t e n  v o n  E i s e n ,  
R o t g u ß  u n d  M e s s i n g  i n  s a l z h a l t i g e n  W ä s s e r n

b e i  g e w ö h n l i c h e r  T e m p e r a t u r  u n d  b e i  d e n  im  
D a m p f k e s s e l  h e r r s c h e n d e n  T e m p e r a t u r e n  u n d  
D r ü c k e n .*  R o s tv e rs u c h e  m it  M essing , R o tg u ß  u n d  F lu ß 
e ise n  in  d e s ti l l ie r te m  W a s s e r  u n d  S a lz lö su n g en  v e rs c h ie 
d e n e r  K o n z e n tr a t io n e n  v o n  M ag n esiu m -, N a tr iu m -  u n d  
K a lz iu m sa lz en . V ersu c h e  b e i g e w ö h n lic h e r  T e m p e ra tu r  
in  ru h e n d e n  u n d  b e w e g te n  F lü s s ig k e i te n . V ersu c h e  in  
D a m p fk e sse ln  b e i e in e m  D ru c k  v o n  16 a t .  [S t.  u. E . 45  
(1925) N r. 28, S. 1101 /9 .]

S onstiges. G. G ro w : Z y l i n d e r b r ü c h e  a n  O p l-  
m o t o r e n  i n f o l g e  S c h a l e n b i l d u n g  d u r c h  d a s  
K ü h l w a s s e r . *  [P o w e r 61 (1925) N r. 26, S. 1022.]

C hem ische  Prüfung.
A llgem eines . F e lix  F e t tw e is :  B e i t r a g  z u r  a n a l y 

t i s c h e n  C h e m ie  w o l f r a m h a l t i g e r  S t ä h l e .  [S t .  u. E . 
45  (1925) N r. 28, S. 1109 /10 .]

B u n te :  B e r i c h t  d e s  C h e m i k e r a u s s c h u s s e s .
K u rz e  A n g a b e n  ü b e r  d ie  A rb e ite n  des C h em ik erau ssch u sses  
d es  D e u tsc h e n  V e re in s  v o n  G as- u n d  W as s e rfa ch m ä n n e rn , 
b e tre f fe n d  U n te rs u c h u n g s v e rfa h re n  f ü r  fr isc h e  u n d  g e 
b ra u c h te  G a sre in ig u n g sm asse , B en zo lw äsch e , n e u e  G e
r ä t e  im  G a sw e rk sb e tr ie b , V e rb esse ru n g  d e r  K o k s q u a l i tä t ,  
D a m p fz e rse tz u n g  b e im  n a ss e n  E n tg a s u n g s b e tr ie b  u . dgl. 
[G as  W asse rfa ch  68 (1925) 22. H .,  S. 3 3 8 /9 .]

C hem ische A p p a ra te . A . H . W . A te n :  E l e k t r i s c h e  
H e i z a p p a r a t e  im  L a b o r a t o r i u m .  S e lb s ta n fe r t ig u n g  
v o n  H e iz p la t te n ,  W a s s e rb ä d e rn , T ieg e lö fen , M uffe lö fen , 
T ro c k e n s c h rä n k e n , D e s til lie rk e sse ln , S c h w e iß v o rr ic h tu n 
g en . [C hem . W e e k b la d  22 (1925), S. 1 7 4 /8 2 ; n a c h  C hem . 
Z e n tr a lb l .  96 (1925) B d . I ,  N r. 22, S. 2454.]

A c h e m a -  J a h r b u c h .  (1 .) J a h r g a n g ,  1925. B e r ic h te  
ü b e r  S ta n d  u n d  E n tw ic k lu n g  des  c h em isc h e n  A p p a ra te 
w esens. H rs g . u n te r  M itw irk u n g  v o n  F a c h g en o ssen  au s  
W iss e n sc h a f t u n d  T e c h n ik  v o n  D r . M ax  B ü ch n e r , H a n 
n o v e r .  (M it A b b .)  L e ip z ig -B e rlin : V erlag  C hem ie, G . m . 
b . H .,  1925. (203 S.) 8 °. — D e r „ A llg em ein e  T e il“  e n th ä l t  
e in  G e le itw o rt, v o n  G e h e im ra t P ro f . D r .  C. D u isb e rg , e in e  
E in fü h ru n g  in  A n la ß  u n d  Z w eck  des  J a h rb u c h e s ,  v o m  
H e ra u sg e b e r , A n g a b e n  ü b e r  d e n  V e re in  d e u tsc h e r  C he
m ik e r , v o n  D r . F .  S c h a rf, u n d  e in e  k u rz e  B esc h re ib u n g  
d e r  B a y e r isc h e n  L a n d e s g e w e rb e a n s ta lt  in  N ü rn b e rg , v o n  
G e h e im ra t P ro f . D r .  K a r l  H a g e r . D e r  „ W iss e n s c h a f tlic h e  
T e il“  b r in g t  9 E in z e la b h a n d lu n g e n  v o rw ie g e n d  ü b e r  c h e 
m isch e  A p p a ra te  u . d g l.,  u n d  s c h ließ lic h  e in  „ T e c h n isc h -  
In d u s tr ie l le r  T e il“  M itte ilu n g e n  d e r  F irm e n , d ie  c h em isch e  
A p p a ra te  h e rs te l le n , ü b e r  ih re  e ig e n en  E rze u g n is se . D a s  
J a h r b u c h  so ll d ie  B esu c h e r  d e r  „ A c h e m a  I V “ , d . h .  d e r  
V ie r te n  A u ss te llu n g  f ü r  ch em isc h es  A p p a ra te w e s e n , d ie  
v o m  1. b is  7. S e p t.  1925 in  N ü rn b e rg  s ta t t f in d e n  w ird , a u f  
d a s  d o r t  G e b o ten e  v o rb e re ite n . 5  B  S

L a b o ra to r iu m se in rich tu n g e n . C ecil H o llin s : E n t 
w u r f  e i n e s  c h e m i s c h e n  F o r s c h u n g s l a b o r a t o 
r i u m s .  Id e a lfo rd e ru n g e n  h in s ic h tl ic h  B a u , A u s s ta t tu n g  
u n d  B e tr ie b . [C hem . A ge 12 (1925), S. 3 9 4 /6 ; n a c h  C hem . 
Z e n tr a lb l .  96 (1925) B d . I I ,  N r. 1, S. 72.]

G eorge  F . T e g a n : L a b o r a t o r i u m  d e r  „ C o l o n i a l  
S t e e l  C o .“ * B esc h re ib u n g  e in e r  n e u z e itlic h  e in g e ric h 
t e t e n  V e rs u c h s a n s ta lt  m it  je  e in e r  A b te ilu n g  fü r  c h em isc h e  
u n d  m e ta llo g ra p h is c h e  U n te rs u c h u n g e n , fü r  F o r s c h u n g s 
a rb e i te n  u n d  W ä rm e b e h a n d lu n g . [ I ro n  A ge  115 (1925) 
N r. 20, S. 1408 /10 .]

B re n n sto ffe . A . K o m a ro w sk i u n d  A . K o g o n : E i n e  
s c h n e l l e  u n d  g e n a u e  S c h w e f e l b e s t i m m u n g  in  
K o h l e n .  D ie  P ro b e  w ird  m it  e in e m  G em isch  v o n  S o d a  
u n d  K a liu m p e rm a n g a n a t  in  e in e m  M e ta ll t ie g e l  b e i  R o t 
g lu t  e r h i t z t ;  B e s tim m u n g  d e r  S c h w e fe lsä u re  a u s  d e m  
w ä sse r ig e n  A u szu g . [ J o u rn .  d e r  L e h rk a n z e ln  d e r  W issen
s c h a f t !  F o rsc h u n g  in  O d essa  (1925) N r. 4 ;  n a c h  C hem . 
Z e n tr a lb l .  96 (1925) B d . I I ,  N r .  1, S. 117.]

M . P a d o a  u n d  B . F o r e s t i :  N e u e  B e s t i m m u n g e n  
m i t  d e r  M i k r o - V e r b r e n n u n g s b o m b e  ( I I ) .  A rb e i ts 
w e ise . A u s fü h ru n g  d e r  V e rb re n n u n g  v o n  R o h rz u c k e r  u n d  
B en z o e sä u re . G e n a u ig k e it  d e r  B e s tim m u n g  u n d  V o rte ile . 
[B e r. D . C h em . G es. 58 (1925) N r. 7, S. 1339 /42 .]

G ase. P . L e b e a u  u n d  P . M a rm a s s e :  D ie  B e s t i m 
m u n g  v o n  K o h l e n s ä u r e  u n d  K o h l e n o x y d .  T r e n 
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n u n g  d e r  K o h le n sä u re  v o n  d e n  ü b r ig e n  B e s ta n d te i le n  
d e s  G a sg em isch es  d u rc h  K o n d e n s a tio n  b e i n ie d r ig e r  T e m 
p e ra tu r ,  d ie  d u rc h  flü ss ige  L u f t  e rz e u g t w ird . B e s tim m u n g  
d e s  K o h le n o x y d s  d u rc h  J o d p e n to x y d .  B e s c h re ib u n g  d e r  
A p p a ra tu r .  G e n a u ig k e it d e s  V e rfa h re n s . [C o m p te s  
re n d u s  180 (1925) N r. 24, S. 1847 /50 .]

H . D e r in g e r :  U e b e r  e x a k t e  g a s a n a l y t i s c h e
M e t h o d e n .  D ie  B e s t i m m u n g  d e r  s c h w e r e n  K o h 
l e n w a s s e r s t o f f e .  E in f lu ß  d e r  S ch w e fe lsä u re d ä m p fe . 
V ersu ch e  m it  v e rs c h ie d e n e n  G a se n  u n d  B enzo l. A b so rp 
t io n  d e r  E in z e lg a se  m it  g e s ä t t ig te m  B ro m w asse r. V e r
g le ich  d e r  m i t  O leum  u n d  B ro m w a sse r  e r h a l te n e n  E r g e b 
n isse . D ie  A n a ly se  s y n th e t is c h e r  L e u ch tg a sg e m isch e . 
Z u sa m m e n fa ssu n g  (vgl. S t. u . E . 45  (1925) N r. 18, S. 678). 
[S chw eiz . V e re in  G as W a sse rfa c h , M o n a ts -B u lle tin  5 
(1925) N r. 4 , S. 7 2 /7 ; N r. 5, S. 1 0 5 /9 ; N r. 6, S. 139 /47 .]

E i n z e l b e s t i m m u n g e n .

N ickel. B y ro n  A. S o u le : a - F u r i l d i o x i m  a l s  R e a 
g e n s  f ü r  d i e  E r k e n n u n g  u n d  B e s t i m m u n g  v o n  
N i c k e l .  D a s  R e a g e n s  g ib t  m i t  N ick e l e in e n  N ie d e rsc h la g  
m it  11,81 %  N i, d e r  u n m it te lb a r  g ew ogen  w e rd e n  k a n n ;  
s tö re n d  i s t  le d ig lic h  zw eiw e rtig es  E ise n . [ J .  A m . C hem . 
Soc. 47 (1925), S. 9 8 1 /8 ; n a c h  C hem . Z e n tra lb l .  96 (1925) 
B d . I I ,  N r. 2, S. 222.]

C hrom . Ch. H . C ra m e r: B e s t i m m u n g  v o n  C h r o m  
i n  S t a h l .  T i t r a t io n  m i t  P e rm a n g a n a t  u n d  F e rro s u lf a t  in  
C h ro m n ick e l- u n d  C h ro m m o ly b d ä n s tä h le n  m it  w e n ig er 
a ls  2 %  Cr. [C h e m is t-A n a ly s t (1925) N r. 43, S. 1 6 /7 ; 
n a c h  C hem . Z e n tra lb l. 96 (1925) B d. I ,  N r. 24, S. 2584 /5 .] 

M olybdän . Ch. H . C ra m e r: B e s t i m m u n g  v o n  
M o l y b d ä n  in  S t a h l .  A rb e itsw e ise  z u r  T i t r a t io n  m it  
P e rm a n g a n a t  n a c h  A b sc h e id u n g  d e r  s tö re n d  w irk e n d e n  
E le m e n te .  [C h e m is t-A n a ly s t (1925) N r. 43, S. 9 /1 0 ; 
n a c h  C hem . Z e n tra lb l .  96 (1925) B d . I ,  N r. 24, S. 2585.] 

V an ad in . W . H o th e rs a l l :  B e s t i m m u n g  d e s  V a n a 
d i n s  d u r c h  R e d u k t i o n  m i t  W a s s e r s t o f f s u p e r 
o x y d  u n d  T i t r a t i o n  m i t  K a l i u m p e r m a n g a n a t .  
A u sfü h ru n g  d e r  B e s tim m u n g  in  k o n z e n t r ie r te r  o d e r  v e r 
d ü n n te r  sch w e fe lsau re r  L ö su n g . D ie  G e g en w a rt v o n  
C hrom  b e e in trä c h t ig t  d ie  B es tim m u n g . [ J .  Soc. C hem . 
I n d .  43 (1924), S. 27 0 /2  T ;  n a c h  C hem . Z e n tr a lb l .  96 
(1925) B d . I I ,  N r. 2, S. 223 /4 .]

K a lz iu m . D r. B a c h : D ie  T r e n n u n g  k l e i n e r  
M e n g e n  K a l z i u m  v o n  g r o ß e n  M e n g e n  M a g n e 
s iu m .  D ie  O x a la t t re n n u n g  is t  b e i r ic h tig e r  A u sfü h ru n g  
d u rc h a u s  b ra u c h b a r .  [C hem .-Z g . 49 (1925) N r. 74, S. 514.] 

M agnesium . D r. S c h ü rm a n n  u n d  D r. S c h o b : B e 
s t i m m u n g  k l e i n e r  M e n g e n  v o n  M a g n e s i u m  in  
K u p f e r - Z i n k - L e g i e r u n g e n .  A b sc h e id u n g  d e s  K u p fe rs  
d u rc h  E le k tro ly se . T re n n u n g  v o n  Z in k  u n d  M agnesium  
d u rc h  A lka li. G e n au ig k e it d e r  B es tim m u n g . [C hem .-Z g. 
49  (1925) N r. 90, S. 6 25 /6 .]

S au ers to ff. B e rn h a rd  N e u m a n n  u n d  W . S te u e r :  D ie  
B e s t i m m u n g  d e s  S a u e r s t o f f  g e h a l t e s  im  H a n 
d e l s - S a u e r s t o f f .  D ie  B e s tim m u n g  d u rc h  V e rb re n n u n g  
im  L ie b ig o fe n  u n d  d ie  A b so rp tio n  m it  K u p fe r ,  P h o s p h o r 
bzw . H y d ro s u lf i t  g e b en  ü b e re in s t im m e n d e  W erte . B e i 
A b so rp tio n  m it  a lk a lisc h e r  P y ro g a llo llö su n g  t r i t t  K o h le n 
o x y d b ild u n g  au f , w o d u rc h  d ie  G e n a u ig k e it b e e in f lu ß t 
w ird , w e n n  m a n  n ic h t n a c h trä g lic h  d a s  e n ts ta n d e n e  
K o h le n o x y d  a b so rb ie r t .  [C hem .-Z g . 49 (1925) N r. 84, 
S. 585.]

W ärm em essungen und Meßgeräte.
A llgem eines. F r i tz  G e rh a r t :  B e t r i e b s k o n t r o l l e  

u n d  D a m p f m e s s u n g .*  U e b erb lick , B e tr ie b ss c h e m a , 
K e sse lh au s- u n d  D a m p fb ila n z , D a m p fk o s te n b e re c h n u n g , 
U e b e rw a c h u n g ssc h em a . [W ä rm e  48  (1925) N r. 24, 
S. 3 0 5 /8 ; N r .  25 , S. 323 /6 .]

R au c h g a sp rü fu n g . A b g e ä n d e r t e r  O r s a t a p p a r a t  
f ü r  g e n a u e  G a s a n a l y s e n . *  (F o rm  d e s  B u re a u  of 
M in es .) [P o w e r 61 (1925) N r. 24, S. 9 63 /4 .]

T e m p e ra tu rm e s su n g . H . M ie th in g : D a s  S i e m e n s -  
G l ü h f a d e n - P y r o m e t e r . *  D as  G ru n d p r in z ip  des 
G lü h f a d e n - P y r o m e t e r s .  P y ro m e te r  m i t  g ew ö h n lich e r 
F e rn r o h ro p tik .  D a s  M ik ro p y ro m e te r . D as T e le o b je k tiv

u n d  se in  A n w e n d u n g s g e b ie t. [S iem en s-Z . 5  (1925) N r. 5 /6 , 
S. 193 /7 .]

W ä rm e tec h n is ch e  U n te rs u ch u n g e n . M. J a k o b :  F o r t 
s c h r i t t e  d e r  W a s s e r d a m p f f o r s c h u n g  in  A m e r ik a .*
[Z. V. d . I .  69 (1925) N r. 21, S. 712.]

H e in r ic h  G rö b e r : D ie  E r w ä r m u n g  u n d  A b k ü h 
l u n g  e i n f a c h e r  g e o m e t r i s c h e r  K ö r p e r . *  B ild liche 
D a rs te llu n g  d e r  F u n k tio n e n  fü r  d ie  E rw ä rm u n g  v o n  K ugeln , 
Z y l in d e rn  u n d  P la t te n .  D ie  S c h a u b ild e r  k ö n n e n  auch  
d a z u  b e n u tz t  w e rd e n , a u s  e in e m  g e m e ssen e n  T e m p e ra tu r
v e r la u f  d ie  K e n n g rö ß e n  u n d  d a ra u s  d ie  W ärm e ü b e r
g an g sz a h l zu  e rm i t te ln .  [Z . V. d . I .  69 (1925) N r. 21, 
S. 705 /11 .]

S onstiges. H a n s  G e rd ie n  u n d  W e rn e r  J u b i tz :  U e b e r  
M e s s u n g e n  d e r  W ä r m e a u s d e h n u n g . *  B esch re ib u n g  
e in e r  E in r ic h tu n g  z u r  M essu n g  d e r  W ärm e au sd e h n u n g  
v o n  s ta b fö rm ig e n  u n d  d ra h tfö rm ig e n  P ro b e n , vo rzugs
w eise  zw isch en  20 u n d  100 °. [W iss. V e rö ffen tl. a . d. S ie
m e n s -K o n z e rn  4  (1925) H e f t  1, S. 5 9 /6 8 .]

F . A u e rb a c h : G e s e t z l i c h e  T e m p e r a t u r  — g e 
s e t z l i c h e  W ä r m e m e n g e .  D ie  re ic h sg e se tz lic h e  R ege
lu n g  d e r  T e m p e ra tu r -  u n d  W ärm em en g en b eze ich n u n g , 
F ix p u n k te ,  P rü fu n g . [Z . an g ew . C h em . 38 (1925) N r. 20, 
S. 4 47 /9 .]

Sonstige Meßgeräte und Meßverfahren.
D ru ck m esse r. E l e k t r o m a g n e t i s c h e s  M a n o 

m e t e r .*  B esc h re ib u n g  u n d  W irk u n g sw e ise  e in es  selbst
sch re i b e n d en  M an o m e te rs . [P o w e r  61 (1925) N r. 16, 
S. 628.]

G as- u n d  L u ftm esse r. U e b e r  e i n i g e  G r o ß g a s 
m e s s e r b a u a r t e n . *  K r it i s c h e  B e s p re c h u n g  u n d  W ir
ku n g sw e ise  d e s  P a r tia lg a s m e s s e r s ,  d e s  T eilstrom m essers  
n a c h  P in ts c h , d e s  V e n tu r im e s se rs  u n d  d e s  G asm essers 
v o n  F u e ss. [F e u e ru n g s te c h n . 13 (1925) N r .  17, S. 210/1.] 

D am p fm esse r. D e r  D r a y t o n  - D a m p f m e s s e r .*  
[E n g g . 119 (1925) N r. 3103, S. 777.]

F lü ss ig k e itsm esse r. A . G ru n w a ld : D e r  S c h e ib e n -  
m e s s e r  a l s  K e s s e l s p e i s e w a s s e r m e s s e r . *  F o rd e 
ru n g e n  d e r  K e sse lsp e isu n g  a n  e in e n  H eißw asserm esser. 
S c h w ie rig k e ite n  b e i d e r  V e rw e n d u n g  v o n  m oto rischen  
M essern  fü r  h e iß e s  W a s s e r  u n d  s ta r k  s ch w a n k e n d e  B e
tr ie b s v e rh ä ltn is s e .  B e so n d e re  E ig n u n g  d e s  S cheiben
m esse rs . [W ä rm e  48 (1925) N r. 24, S. 3 0 9 /1 1 .]

L e is tu n g sm esse r . D a s  D e n n y - E d g e c o m b e - T o r  
s i o m e t e r . *  K u rz e  B e s c h re ib u n g  d e s  r e in  m echan ischen  
T o rs io m e te rs  u n d  M itte ilu n g  v o n  V ersu ch serg eb n issen . 
[E n g g . 119 (1925) N r. 3090, S. 3 4 5 /9 .]

S tro m m esse r. R . S c h m id t:  D ie  g e s e t z l i c h e n  B e 
s t i m m u n g e n  ü b e r  d i e  M e s s u n g  d e r  e l e k t r i s c h e n  
A r b e i t  u n d  i h r e  B e d e u t u n g  f ü r  d i e  P r a x i s .  
[M itt.  V. E l.-W e rk e  24 (1925) N r .  389 , S. 317 /24 .]

D a rs te llu n g sv e rfa h re n . B r. E c k  u n d  E . K a y se r: 
G r a p h i s c h e  B e h a n d l u n g  d e r  e i n f a c h e n  G a s 
g e s e t z e .*  A u sw e rtu n g  d e r  H a u p tz u s ta n d s g le ic h u n g  fü r 
id ea le  G ase  u n te r  B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  a llgem einen  
p o ly tro p e n  Z u s ta n d sä n d e ru n g . E r m i t t lu n g  d e r  A rb e it 
e in e s  id e a le n  G ases  n a c h  e in e m  ä h n l ic h e n  V erfah ren . 
[Z. V. d . I .  69 (1925) N r. 26, S. 8 7 1 /5 .]

M asch in en tech n isch e  U n te rs u c h u n g e n . K a r l  P r i t -  
sch o w : O p t i s c h e s  G e r ä t  z u r  B e o b a c h t u n g  u m 
l a u f e n d e r  T e i l e  i n  s c h e i n b a r e r  R u h e .*  E n t 
s teh u n g s g e sc h ic h te  d e s  R o to sk o p s . [Z . V . d . I .  69 (1925) 
N r .  20, S. 7 0 0 /2 .]

Sonstiges. H . S p e y e re r :  D ie  B e s t i m m u n g  d e r  
Z ä h i g k e i t  d e s  W a s s e r d a m p f e s . *  [Z . V . d . I . 69 
(1925) N r. 22, S. 747 /52 .]

Angewandte Mathematik und Mechanik.
A llgem eines . A . N a d a i :  N e u e  B e i t r ä g e  z u m  

e b e n e n  P r o b l e m  d e r  P l a s t i z i t ä t .  [Z . an g ew . M ath . 
M ech. 5 (1925) H e f t  2, S. 141 /2 .]

F es tig k e its le h re . W . K u n tz e :  S p a n n u  n g s v e r t e i -  
l u n g  im  F l i e ß k e g e l . *  T h e o re tis c h e  E r re c h n u n g . [M itt. 
M a te r ia lp rü f .  42 (1924) H e f t  3 /4 , S. 3 0 /1 .]

N e u e s  V e r f a h r e n  z u r  B e r e c h n u n g  d e r  K r ä f t e  
b e i m  Z e r p l a t z e n  v o n  G e f ä ß e n  u n d  R ö h r e n .*

I ZdtschrilteuV erzeichn is  nebst A b kü rzu n g en  siehe. S . 153 56. — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle. \
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[P roc . of th e  B ro o k ly n  E n g in e e rs ’ C lup . 22 (1924), S. 3 4 /4 9 ; 
M ech. E n g g . 47 (1925) N r .  3, S. 209.]

W . G e h le r : D a s  r ä u m l i c h e  P r o b l e m  d e r  S c h n e i 
d e n f e s t i g k e i t  p l a s t i s c h e r  S t o f f e  u n d  d a s  D e h 
n u n g s g e s e t z  im  u n e l a s t i s c h e n  D r u c k b e r e i c h . *  
E r s a tz  d e r  K u g e l-V e rsu c h sa  n o rd n u n g  d u rc h  d ie  S te m p e l
d ru c k p ro b e  z u r  E r m it t lu n g  d e r  S tre c k g re n z e  a q .  V e r
g le ich  d e s  S t. 48  ( H o c h b a u s t a h l )  u n d  S t .  37. [Z. an g ew . 
M a th . M ech. 5  (1925) H e f t  2 , S. 1 30 /2 .]

R ic h a r d  B e c k e r :  E l a s t i s c h e  N a c h w i r k u n g  u n d  
P l a s t i z i t ä t . *  M a th e m a tis c h e  A b le itu n g e n . D ie  B o ltz - 
m a n n sc h e  T h e o rie . P la s t is c h e  In h o m o g e n itä t  a ls  U rs a c h e  
d e r  N a c h w irk u n g . Q u a n t i ta t iv e  D u rc h fü h ru n g  d e r  
v. W a r te n b e rg s c h e n  T h e o r ie .  V e rsu c h  e in e r  B e rü c k s ic h 
tig u n g  d e r  w irk lic h e n  p la s t is c h e n  E ig e n s c h a f te n  v o n  M e
ta lle n . [Z . P h y s . 33 (1925) H e f t  3, S. 185 /213 .]

W . H o r t : ' B e a n s p r u c h u n g  v o n  S t ä b e n  d u r c h  
e r z w u n g e n e  g e d ä m p f t e  S c h w i n g u n g e n .*  B e re c h 
n u n g  d e r  N o rm a lfu n k t io n e n . E n tw ic k lu n g  d e r  e rz w u n g e 
n e n  S c h w in g u n g e n  n a c h  N o rm a lfu n k t io n e n . U e b e rg an g  
zu d e n  B ea n s p ru c h u n g e n . D e r  S o n d e rfa ll s ta t is c h e r  B e 
an sp ru ch u n g . [Z . te c h n .  P h y s . 6 (1925) N r . 6, S. 216 /21 .] 

Sonstiges. D ie  D i f f e r e n t i a l -  u n d  I n t e g r a l 
g l e i c h u n g e n  d e r  M e c h a n i k  u n d  P h y s i k ,  a ls  7. A ufl. 
v o n  R ie m a n n -W e b e rs  P a r t i e l le n  D iffe ren tia lg le ic h u n g e n  
d e r  m a th e m a t is c h e n  P h y s ik  h rsg . v o n  D r. P h il ip p  F r a n k ,  
o. P ro fe sso r  a n  d e r  D e u ts c h e n  U n iv e r s i tä t  in  P r a g ,  u n d  
D r. R ic h a r d  v . M ises, o. P ro fe s s o r  a n  d e r  U n iv e r s i tä t  
B erlin . 1., m a t h e m a t i s c h e r  T e il, h rsg . v o n  D r. R ic h a r d  
v . M ises. M it 76 A b b . B ra u n sc h w e ig : F r ie d r .  V iew eg  & 
Sohn , A k t.-G e s ., 1925. (X X , 686 S .) 8°. 40  R , -M ,  g eb . 
4 4  R .-J i .  S  B S

Eisen und sonstige Baustoffe.
E ise n . M. R o s : D e r  n e u e  d e u t s c h e  h o c h w e r t i g e  

B a u s t a h l  „ S t .  5 8 “ .* G e m e in t i s t  d e r  H o c h b a u s ta h l 
S t.  48. E rg e b n is s e  v e rg le ic h e n d e r  V o ru n te rs u c h u n g e n  
zw isch e n  d e r  N o rm a lg ü te  S t. 37 u n d  d e m  H o c h b a u s ta h l  
S t. 48. [S chw eiz . B au z g . 86  (1925) N r .  4 , S. 4 3 /7 ;  N r. 5, 
S. 62 /4 .]

E isen b e to n . A . G e ssn e r  u n d  A . N o w a k : H o c h 
w e r t i g e r  B e t o n  m i t  S t a h l b e w e h r u n g . *  A u sn u tz u n g  
h o h e r B e to n fe s tig k e ite n  d u rc h  V e rw e n d u n g  v o n  S ta h l 
e in lag en  m i t  e in e r  z u lä ss ig e n  B e a n s p ru c h u n g  v o n  
2000 k g /c m 2. D ie  zu lä ss ig e  D ru c k b e a n s p ru c h u n g  d e s  
B e to n s  k a n n  h ie rd u rc h  b is  100 k g /c m 2 e rh ö h t  w e rd e n . 
P rü fu n g sb e isp ie le  a n  zw ei D e c k e n a r te n . [B e to n  E ise n  24
(1925) N r. 4 , S. 5 6 /6 0 .]

S ch lac k en s te in e . K u r t  E l le r s ie k : V e r w e r t u n g  v o n  
S c h l a c k e n a b f ä l l e n  i n  d e r  I n d u s t r i e .  (Z u r S te in 
h e rs te llu n g .)  H y d r a t -  u n d  A e tz k a lk v e r fa h re n . W a h l  u n d  
A rb e itsw e ise  d e r  M asc h in en . P re ß a n la g e . E rh ä r tu n g .  
H e rs te llu n g  v o n  H o c h o fe n sc h la c k e n s te in e n  o h n e  K a lk 
z u sa tz . [F e u e ru n g s te c h n ik  13 (1925) N r. 20, S. 2 4 5 /8 .]  

Z e m e n t. V e r s u c h e  m i t  E r z z e m e n t .  W id e r 
s ta n d s fä h ig k e it  v o n  B e to n b a u te n  u n te r  V e rw en d u n g  v o n  
E rz z e m e n t g eg en  S eew asse r. [M itt.  M a te r ia lp rü f .  42  (1924) 
N r. 5 /6 , S. 55.]

Normung und Lieferungsvorschriften.
N orm en . D IN -T a s c h e n b u c h . [H .]  1 : G r u n d 

n o r m e n .  H rsg . v o m  N o rm e n a u s s c h u ß  d e r  D e u ts c h e n  
In d u s tr ie ,  E .V ., B e r l in N W 7 . B e r l in  (S W  1 9 ): B e u th -V e r -  
lag , G. m . b . H ., 1925. (3  B l., 175 S .) 8°. 4  G .-JL . -  D a s  
T a s ch e n b u c h  v e re in ig t  in  h a n d l ic h e r  F o r m  d ie  b is h e r  n u r  
a ls  E in z e lb lä t te r  e r s c h ie n e n e n  G ru n d n o rm e n  (A llg em e in e  
N o rm e n , Z e ic h n u n g e n , Z a h le n re ih e n , G ew in d e , P a s 
su n g en  u n d  T o le ra n z e n , W e rk s to f fe  — d a r u n te r  a u c h  
S ta h l u n d  E ise n  —, B e t r ie b s n o rm e n ) ,  d ie  d e r  N o rm e n a u s 
sch u ß  b is z u m  1. J u n i  1925 h e ra u s g e g e b e n  h a t ;  a n g e fü g t 
s in d  V erze ich n isse  d e r  N o rm e n , n a c h  N u m m e rn  u n d  n a c h  
S tic h w ö r te rn  a lp h a b e t is c h  g e o rd n e t .  5  B 5

N o r m u n g  v o n  D r a h t s e i l e n . *  N o rm u n g  d e r  
F o rm , R o h s to ffe  u n d  M in d e s tfe s tig k e its e ig e n s c h a f te n  v o n  
D ra h ts e ile n . [C irc. B u re a u  o f S ta n d a rd s  (1925) N r. 297.]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.
A llgem eines. H e rm a n n  B le ib tr e u :  W e s e n  u n d

B e t r i e b  a m e r i k a n i s c h e r  E i s e n h ü t t e n w e r k e .  H ü t 
te n w e rk s a n la g e n  u n d  ih re  O rg a n isa tio n . B e t r ie b s w ir t
s c h a f t. E rz ie h u n g  d e r  In g e n ie u re  u n d  A rb e ite r .  [S t .  u . E . 
45  (1925) N r. 27, S. 1067 /71 .]

B etrie b sfü h ru n g . H . M. V e rn o n : E i n f l u ß  d e r  
A r b e i t s z e i t  u n d  d e r  V e n t i l a t i o n  a u f  d i e  E r z e u 
g u n g  i n  e i n e m  W e i ß b l e c h w a l z w e r k . *  E s  w u rd e  
e r m i t te l t ,  d a ß  b e i a c h ts tü n d ig e r  S c h ic h t d ie  s tü n d lic h e  
E rz e u g u n g  10 %  g e rin g e r  w a r  a ls  b e i s ec h s s tü n d ig e r  
S c h ic h t. D e r  A rb e its a u s fa ll a n  d e n  W a lz e n  w a r  b e i  a c h t 
s tü n d ig e r  S c h ic h t 12,5 m in /s t  u n d  10,2 m in /s t  b e i  s ec h s 
s tü n d ig e r .  Im  S o m m er E rz e u g u n g  g e rin g e r . B e i V e n ti
la t io n  im  S o m m er 5 ,2  % , o h n e  V e n tila t io n  6 ,8  u n d  9,2 %  
w e n ig e r  a ls  im  W in te r .  [M ed ica l R e s e a rc h  C o m m itte e  a n d  
D e p a r tm e n t  o f S c ie n tif ic  a n d  I n d u s t r ia l  R e s e a rc h  
R e p o r ts  of t h e  I n d u s t r i a l  F a t ig u e  R e s e a rc h  B o a rd  
N r. 1, 1919.]

W . P o th m a n n :  G r u n d s ä t z e  w i s s e n s c h a f t l i c h e r  
B e t r i e b s f ü h r u n g . *  V o rtra g  a n lä ß lic h  d e r  4. te c h n is c h e n  
T a g u n g  d e s  D e u ts c h e n  B ra u n k o h le -In d u s tr ie -V e re in s , 
A p ril 1925. [B ra u n k o h le  24  (1925) N r. 13, S. 30 9 /1 9 .] 

B e tr ie b stec h n isch e  U n te rsu ch u n g e n . H . P l a u t :  U e b e r  
e i n e  n e u e  M e t h o d e  d e r  G r o ß z a h l f o r s c h u n g  u n d  
i h r e  A n w e n d u n g  a u f  d i e  B e t r i e b s k o n t r o l l e . *  
V e rfa h re n  z u r  U n te rs c h e id u n g  d e r  d u rc h  w irk lich e  U r
s a c h e n  u n d  d u rc h  Z u fä l lig k e i te n  v e ra n la ß te n  S c h w a n 
k u n g e n  in  e in e r  M eß re ih e . A n w en d u n g  in  d e r  B e t r ie b s 
k o n tro l le . [Z . te c h n .  P h y s . 6 (1925) N r. 6, S. 2 25 /9 .]

E . A tz le r :  T a y l o r s y s t e m  u n d  A r b e i t s p h y s i o 
l o g i e .  U e b e rb lic k  ü b e r  d a s  T a y lo r s y s te m  u n d  se in e  
G ru n d la g e . D ie  N a c h te ile  d e s  S y s te m s  lie g e n  in  d e r  
E in fö rm ig k e it  d e r  B ew eg u n g . M essung  d e r  L e is tu n g s 
f ä h ig k e it  d e s  m e n sc h lic h e n  O rg an ism u s  u n d  A n w en d u n g  
a u f  d a s  T a y lo rsy s te m . [R e ic h sa rb . 5 (1925) N r. 24,
S. 3 94 /6 .]

D o n a ld  A . L a ir d :  M e r k m a l e  z u r  E r k e n n u n g  
t ü c h t i g e r  A r b e i t e r . *  G ro ß z a h lfo rsc h u n g  z u r  B e s t im 
m u n g  d e s  A rb e itse rfo lg e s . E in f lu ß  d e s  A lte rs  d e s  A rb e i t 
n e h m e rs  a u f  se in e  E ig n u n g . A n te i l  d e r  v e rh e ira te te n  u n d  
le d ig e n  A rb e i te r  a n  d e m  e rfo lg re ich e n  A rb e itsv o rg a n g . 
[ I n d u s t r ia l  M a n a g e m e n t 69 (1925) N r. 6, S. 3 7 2 /9 .]

V e r m e i d b a r e  K o s t e n .  E rg e b n is s e  e in e r  U m frag e  
b e i  z e h n  d e r  w ic h tig s te n  a m e rik a n is c h e n  I n d u s t r i e n  d u rc h  
d e n  A m e ric a n  E n g in e e r in g  C ouncil. I n  d e r  H ü t te n in d u s t r ie  
z. B . la g  d ie  U rs a c h e  d e r  v e rm e id b a re n  K o s te n  (b e re c h n e t 
a u f  v . H . a l le r  b e o b a c h te te n  F ä lle )  b e i d e r  L e i tu n g  in  
80 v . H .,  b e i  d e n  A rb e i te rn  in  9 v . H ., b e i  ä u ß e r e n  U m 
s tä n d e n  in  11 v . H . D ie  E in r ic h tu n g  v o n  w is s e n s c h a f t
lic h e n  L a b o ra to r ie n  m a c h te  s ic h  im m e r  b e z a h lt .  [M asch .-B . 
4  (1925) N r .  12, S. 5 9 6 /7 .]

P s y c h o tec h n ik . B ru n o  R a u e c k e r :  D ie  s e e l i s c h e n  
W i r k u n g e n  d e r  M e c h a n i s i e r u n g  u n d  R a t i o n a l i 
s i e r u n g  d e r  I n d u s t r i e a r b e i t .  [Soz. P r a x is  34 (1925) 
N r. 28, S. 6 1 0 /1 1 ; N r. 29 , S. 6 2 6 /7 .]

F r i t z  G iese , D r . ,  P r iv a td o z e n t  a . d . T e c h n is c h e n  
H o c h sc h u le  z u  S tu t tg a r t :  H a n d b u c h  p s y c h o  t e c h n i 
s c h e r  E i g n u n g s p r ü f u n g e n .  2 ., e rw e it .  u . v e rä n d .  A u fl. 
d e r  „ E ig n u n g s p rü fu n g e n  a n  E rw a c h s e n e n “ . M it 265  A b b . 
sow ie  z a h lr .  T a b .  u . V o rd ru c k e n . H a lle  a . S . : C ar l M arh o ld , 
V e r la g sb u c h h a n d lu n g , A b t . :  W e n d t  & K la u w e ll , 1925. 
(870  S .) 8 °. 35 G .-M ,  g eb . 39 G .-M .  (H a n d b u c h  d e r
A rb e its w is s e n sc h a f t. U n te r  M itw irk u n g  v o n  z a h lre ic h e n  
F a c h le u te n  des  In -  u n d  A u s la n d e s  h rsg . v o n  P r iv a td o z e n t  
D r . F r i t z  G iese . B d . 4 .) S  B —

Wirtschaftliches.
A llg em ein es . F r .  L e m m e r :  W ä h r u n g ,  W i r t s c h a f t  

u n d  L o h n .  D ie  W ä h ru n g  k a n n  u n d  w ird  a u f  ih re r  G o ld 
p a r i t ä t  g e h a l te n  w e rd e n , a b e r  fo r td a u e rn d e  L o h n e rh ö h u n 
g e n  v e rs c h ä r f e n  d ie  W ir ts c h a f ts k r is e  u n d  v e r lä n g e rn  ih re n  
A b la u f . [A rb e itg e b e r  15 (1925) N r. 14, S. 3 3 6 /9 .]

W irts c h a f tsg e b ie te . D ie  B e r g w e r k e  u n d  S a l i n e n  
im  n i e d e r r h e i n i s c h - w e s t f ä l i s c h e n  B e r g b a u b e z i r k  
1922 — 1924. B e a rb . v o m  V e re in  fü r  d ie  b e rg b a u lic h e n

Z eitschriften  verzeichn!- n ‘b«t A b k ü rzu n g e n  stehe S . 153 56. — E in  * bedeutet: A b b ild u n g en  in  der Quelle.
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I n te re s s e n ,  E ssen . E s s e n : G. D . B a e d e k e r , V erlag , 1925. 
(139 S .) 8°. 3 R .-M .  — U e b e rs io h t ü b e r  d ie  B e rg re v ie re in 
te ilu n g  im  R u h rb e z irk  (m it  Z e c h e n n a m e n );  B e te ilig u n g s 
z iffe rn  d e r  Z e c h en  b e im  R h e in isc h -W e stfä lisc h e n  K o h le n -  
S y n d ik a t ;  G e sa m t-U e b e rs ic h t ü b e r  d ie  B e rg w erk sg e w in 
n u n g , V erze ich n is  d e r  B e t r ie b s le i te r  u n d  V erze ich n is  d e r  
In te re s se n g e m e in sc h a f te n  im  n ie d e rrh e in isch -w e s tfä lisc h e n  
B e rg b a u b e z irk ; A n g a b e n  ü b e r  d ie  e in z e ln e n  W erk e  (in  
B u c h s tab e n fo lg e ). 5 B S

P reise . J .  W . R e ic h e r t :  D ie  P r e i s b e w e g u n g  f ü h 
r e n d e r  d e u t s c h e r  E i s e n e r z e u g n i s s e  s e i t  d e m  
J a h r e  1900.* G e sa m tg e w in n u n g  a n  E is e n  u n d  S ta h l  1913. 
A u fzäh lu n g  d e r  fü h re n d e n  E ise n e rz eu g n is se . P re is ta fe ln  
u n d  -k u rv en  v o n  1900 b is  1924. E in w irk u n g e n  a u f  d ie  
d e u tsc h e  E is e n in d u s tr ie  d u rc h  d e n  V e rsa ille r  V e rtra g , 
d ie  L o sre iß u n g  d e r  s ü d w e s tlic h e n  E ise n b e z irk e , d ie  S p r e n 
g u n g  d e r  V e rb ä n d e , d ie  U m s te llu n g  v o m  K rieg s- a u f  d e n  
F r ie d e n s b e d a rf ,  d e n  B re n n s to ffm a n g e l, d ie  A rb e its z e it
v e rk ü rz u n g , d ie  H ö c h s tp re is p o litik , d ie  G e ld e n tw e r tu n g , 
d e n  R u h rk a m p f , d ie  M icu m -L a s ten  u n d  d ie  zo llfre ien  
E in fu h rk o n tin g e n te  u n d  d ie  M ark sta b ilis ie ru n g . [S t. u. E . 
45 (1925) N r. 29, S. 1242 /9 .]

A u ß e n h an d e l. O sk a r D o r th :  B e t r a c h t u n g e n  z u r  
A u ß e n h a n d e l s b i l a n z  v o n  E i s e n  u n d  S t a h l .  
[S t. u . E . 45  (1925) N r. 27, S. 1087 /9 .]

Verkehr.
W assers traß en . W . B ö ttc h e r :  G e s c h i c h t l i c h e  E n t 

w i c k l u n g  u n d  w i r t s c h a f t l i c h e  B e d e u t u n g  d e s  
H a m b u r g e r  H a f e n s .*  [D e u tsch e  B erg w erk sz e itu n g
(1925), Ju b ilä u m sa u s g a b e  N r. 8, S. 23 /5 .]

M an g o ld : D e r  g r ö ß t e  B i n n e n h a f e n  d e r  W e l t .*  
E n tw ic k lu n g  u n d  g e g e n w ä rtig e r  Z u s ta n d  d e s  D u isb u rg - 
R u h ro r te r  H a fe n s . [D e u tsch e  B e rg w erk sz e itu n g  (1925), 
J u b ilä u m sa u s g a b e  N r . 8, S. 12 /5 .]

G . N o n n e n m a c h e r :  D e r  K ö l n e r  H a f e n  u n d  s e i n e  
B e d e u t u n g . *  [D e u tsch e  B erg w erk sz e itu n g  (1925), J u b i 
lä u m sau sg a b e  N r. 8, S. 10 /2 .]

E r n s t  T im m : D ie  B e d e u t u n g  d e s  O s t s e e v e r 
k e h r s .  D ie  V e rk e h rssp a n n e  a u f  d e r  O stsee  i s t  s e h r  e r 
h eb lich . V on  L ü b e c k  a u s  s in d  d ie  V e rk e h rsm ö g lic h k e ite n  
n a c h  d e m  N o rd e n  u n d  O sten  d ie  d e n k b a r  b e s te n . E s  b e 
d a r f  a b e r  n o c h  e in e r  le is tu n g sfäh ig e n  V e rb in d u n g  L ü b ec k s  
m it  d e m  R u h rg e b ie t .  [D e u ts c h e  B e rg w erk sz e itu n g  (1925), 
J u b ilä u m sa u s g a b e  N r. 8, S. 26.]

T in c a u z e r : D ie  B a u w ü r d i g k e i t  d e r  z w i s c h e n  
d e m  R u h r g e b i e t  u n d  d e n  d e u t s c h e n  S e e h ä f e n  
g e p l a n t e n  K a n a l  V e r b i n d u n g e n .*  D ie  a llg em ein en  
v e rk e h rs p o litis ch e n  Z u sa m m e n h än g e  zw isch en  R u h rg e b ie t  
u n d  N o rd see . D ie  w ic h tig s te n  d e r  in  B e t r a c h t  k o m m e n d e n  
g e p la n te n  W a s s e rs tra ß e n . E rg eb n isse  d e r  b ezü g lich  d e r  
e in z e ln e n  L in ie n  a n g e s te ll te n  U n te rsu ch u n g e n . [W erft, 
R . H . 6 (1925) N r. 14, S. 4 0 3 /8 .]

Soziales.
A llgem eines. A . H e in r ic h sb a u e r :  S o z i a l p o l i t i s c h e  

P r o b l e m e  d e s  R u h r r e v i e r s .  D ie  B e tr ie b s e in s c h rä n 
k u n g e n  im  R u h rb e rg b a u , b e v o rs te h e n d e  E in sc h rä n k u n g e n  
d e r  rh e in isc h -w es tfä lisc h en  E ise n in d u s tr ie ,  d ie  S tr e i t ig 
k e i te n  ü b e r  d ie  A rb e its ze itf ra g e  u n d  d ie  V e rh ä ltn is se  im  
B au g e w erb e  la s s e n  fü r  d e n  S p ä th e rb s t  in  b e zu g  a u f  d ie  
G e s ta ltu n g  d e r  so z ia len  L ag e  im  R u h rb e z irk  S ch lim m es 
b e fü rc h te n . [A rb e itg e b e r  15 (1925) N r. 14, S. 340 /1 .] 

A rb e itsze it. G. K le h m e t:  A r b e i t s b e r e i t s c h a f t .  
Im  ä l te r e n  A rb e its z e itr e c h t f e h l t  d e r  U n te rs c h ie d  zw ischen  
w irk lich e r  A rb e its z e it  u n d  b lo ß e r A rb e its b e re i tsc h a f t .  
D ie  A rb e its z e itv e ro rd n u n g  v o m  21. D e ze m b e r 1923 m a c h t 
d e n  V ersu ch , fü r  e in e  U n te rb e w e r tu n g  d e r  A rb e i ts b e re i t 
s c h a f t  im  V erg le ich  z u r  w irk lic h e n  A rb e it  d e n  R e c h ts b o d e n  
z u  sc h a ffen . D ie se  E n tw ic k lu n g  g ib t  z u  g ru n d s ä tz l ic h e n  
B e d e n k e n  A n la ß . [R e ic h sa rb . N . F . 5 (1925) N r. 28, 
n ic h ta m tl .  T e il, S. 4 6 2 /4 .]

S tan d e sfra g en . D ie  w i r t s c h a f t l i c h e  L a g e  d e r  
g e i s t i g e n  A r b e i t e r  D e u t s c h l a n d s .  E rh e b u n g  d e r  
D e u ts c h e n  G e se llsch a ft z u r  B e k ä m p fu n g  d e r  A rb e its lo s ig 
k e it .  B e a rb . v o n  M a r th a  E v a  P ro ch o w n ik , b ish . R e fe re n t in

in  d e r  R e ic h s a rb e its v e rw a ltu n g . B e r lin  (S W  61): R e im a r 
H o b b in g  1925. (106 S .) 8°. 5 R .-M .  (S c h r if te n  d e r  D e u t
sc h e n  G e se lls c h a f t z u r  B e k ä m p fu n g  d e r  A rb e its lo sig k e it.
H . 8 .) — D e r  e r s te  T e il b e h a n d e l t  d ie  L a g e  d e r  g e istigen  
A rb e i te r  u n te r  B e rü c k s ic h tig u n g  d e r  e in z e ln e n  B erufe  
(d a ru n te r  d ie  a k a d e m is c h  g e b ild e te n  T e c h n ik e r  a u f d en
S. 40  —42), d e r  z w e ite  T e il d ie  B e ru fs v e rb ä n d e  d e r  
g e is t ig e n  A rb e i te r  (d ie  e in z e ln e n  O rg a n is a tio n en  n a ch  A rt, 
U m fa n g  u n d  Z iel), d e r  d r i t t e  T e il d ie  b e re its  e in g e le ite ten  
M a ß n a h m e n  z u r  B e k ä m p fu n g  d e r  A rb e its lo s ig k e it (M aß
n a h m e n  d e r  S e lb s th ilfe  in  d e n  V e rb ä n d e n ; F ü rso rg e m a ß 
n a h m e n , A rb e i ts v e r m it t lu n g ,  A rb e its b e s c h a ffu n g  und  
B e ru fs b e ra tu n g ) .  !  B !

U n fa llv e rh ü tu n g . A e r z t l i c h e  M e r k b l ä t t e r  ü b e r  
b e r u f l i c h e  V e r g i f t u n g e n  u n d  S c h ä d i g u n g e n  d u r c h  
c h e m i s c h e  S t o f f e .  A u fg e s te ll t  u n d  v e rö ffe n tl ic h t von 
d e n  F a b r ik ä rz te n  d e r  d e u ts c h e n  c h e m isc h e n  In d u s trie . 
2 ., n e u b e a rb . A ufl. M it 2 fa rb ig e n  T a f . B e r lin : Ju liu s 
S p r in g e r  1925. (V I I I ,  37 S .) 8°. 4 ,8 0  G .-M .  (S ch riften  
a u s  d e m  G e sa m tg e b ie t  d e r  G e w e rb e h y g ie n e . H rsg . von 
d e r  D e u tsc h e n  G e se lls c h a ft fü r  G ew e rb e h y g ie n e  in  F ran k 
f u r t  a . M. N e u e  F o lg e . H . 1.) S  B S

H . K o p p e n b e rg : U n f a l l v e r h ü t u n g  u n d  Z u 
s a m m e n a r b e i t  i n  d e r  a m e r i k a n i s c h e n  H ü t t e n 
i n d u s t r i e . *  F ü r s o rg e m a ß n a h m e n  f ü r  d ie  persönliche 
S ic h e rh e it d e s  A rb e ite rs .  K a m e ra d s c h a f tl ic h e s  Z usam m en
a rb e i te n  s ä m tlic h e r  W erk sa n g e h ö rig e n . G eistige  E in
s te l lu n g  d e s  a m e r ik a n is c h e n  A rb e ite rs .  [S t. u. E . 45 (1925) 
N r. 27, S. 1071 /5 .]

H a n s  S c h rö d e r :  W i e d e r b e l e b u n g  u n t e r  Z u h i l f e 
n a h m e  v o n  K o h l e n s ä u r e .  G ru n d s ä tz lic h e  Um stellung 
d e r  in h a la to r is c h e n  W ie d e rb e le b u n g s v e r fa h re n . Anreiz 
d e r  K o h le n sä u re  z u r  A tm u n g . L u n g e n a u to m a tis c h e r  Sauer
s to ff -K o h le n s ä u re -K o ffe r  d e r  D ra e g e r -W e rk e . [M onats-Bull. 
S chw eiz. V. G a sw a sse rfac h m . 5 (1925) N r. 6, S. 130/5.] 

O tto  L ip m a n n :  P s y c h o l o g i s c h e  E i n w i r k u n g e n  
d e r  A r b e i t ,  u n t e r  b e s o n d e r e r  B e r ü c k s i c h t i g u n g  
d e r  U r s a c h e n  u n d  d e r  V e r h ü t u n g  v o n  B e r u f s 
u n f ä l l e n . *  E rm ü d u n g , U n a u fm e rk s a m k e it  u n d  A rbeits
te m p o  a ls  B e d in g u n g e n  d e r  U n fa llh ä u f ig k e it .  Zeitliche 
E in flü s se  a u f  d ie  U n fa llh ä u f ig k e it .  U e b e rw ach u n g  und 
U n fa llv e rh ü tu n g s p ro p a g a n d a . [R e ic h sa rb . 5 (1925)
N r. 27, S. 4 4 3 /8 .]

G esetz  und Recht.
P a te n tre c h t.  P a u l  J a h r ,  D ip lo m -In g e n ie u r ,  O ber

r e g ie ru n g s ra t  im  R e ic h s p a te n ta m t :  D ie  A n m e ld u n g  
d e u t s c h e r  P a t e n t e .  A n le itu n g  u n d  R a tsc h lä g e  zur 
S e lb s ta n m e ld u n g  v o n  E r f in d u n g e n  fü r  P a te n ts u c h e r ,  be
so n d ers  d e r  K le in in d u s tr ie  u n d  d e s  K le in g e w e rb e s . 2., neu
b e a rb . A ufl. B e r lin :  C ar l H e y m a n n s  V e rlag  1925. (V III, 
194 S .) 8». G eb . 8 R .- M .  -  B =

S te u e rre c h t. M ax  W e lle n s te in :  W ie  l a n g e  n o c h ?  
G e d a n k e n  z u r  b e e n d e t e n  S t e u e r r e f o r m  u n d  zu  
d e r  n o c h  a u s s t e h e n d e n  F i n a n z r e f o r m .  Z iel der 
S te u e rre fo rm . D ie  F in a n z g e b a ru n g  d e r  G em einden , 
P re u ß e n s  u n d  d e s  R e ich e s . S te u e r la s t  im  J a h r e  1924. 
F in a n z a u sg le ic h , in s b e s o n d e re  d a s  Z u s e h la g sre c h t d e r  Ge
m e in d e n . F in a n z re fo rm . [S t.  u . E . 45  (1925) N r. 31,
S. 1306/10.]

In d u s tr ie b e la s tu n g . V e rö ffe n tl ic h u n g e n  d e s  R e ich s
v e rb a n d e s  d e r  D e u ts c h e n  I n d u s t r ie .  H e f t  27. A k t u e l l e  
R e c h t s f r a g e n  d e r  I n d u s t r i e - B e l a s t u n g  v on  Dr. 
A lfred  K e ich e l. — D ie  ö f f e n t l i c h e  L a s t  n a c h  d e m  
I n d u s t r i e  - B e l a s t u n g s - G e s e t z  u n d  d i e  M ö g l i c h 
k e i t  i h r e r  A b ä n d e r u n g  v o n  D r. O tto  H e in r ic h . N eb st 
A n h a n g , e n th a l te n d  d e n  T e x t  d e r  n e u e n  D u rc h fü h ru n g s 
v e ro rd n u n g e n  . . . B e r lin  (W  10, K ö n ig in -A u g u s t a- 
S tra ß e  28): S e lb s tv e r la g  d e s  R e ic h s v e rb a n d e s  d e r  D e u t
sch e n  I n d u s t r ie  1925. (88  S .) 4°. 3 G .- J L  I B S

Bildung und Unterricht.
F a c h a rb e i te r .  H . A . F r ö m m e l t :  A u s b i l d u n g s v e r -  

f a h r e n  f ü r  L e h r l i n g e .  IV . D a s  F a l k - S y s t e m .  
G rü n d e  f ü r  d e n  M ange l a n  F o rm e r le h r lin g e n  in  A m erika . 
L e h rg a n g  d e r  G ew e rb e sc h u len . B e w e r tu n g  d e r  L eh rlin g s
a rb e i t .  [ I n d u s t r ia l  M an a g e m e n t 69 (1925) N r . 6, S. 365 /7 .]

Zeitschriftenverzeichn is  nebst A b kü rzu n g e n  siehe S . 1 53 /56 . — E i n  * bedeutet-. A b b ild u n g en  in  der Quelle. 3 3
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Statistisches.
D e r K o h le n -  u n d  E is e n m a rk t  d e r  W e lt im  1 . H a lb ja h r  1925.

N a c h  d e r  e in h e it l ic h e n , v o n  d e r  a llg e m e in en  B e le b u n g  
d e r W ir ts c h a f ts la g e  g e tra g e n e n  A u fw ä rts b ew e g u n g  im  
le tz te n  V ie r te l ja h r  1924 sch lu g  d ie  P re is e n tw ic k lu n g  a u f  
d en  a u s l ä n d i s c h e n  E i s e n m ä r k t e n 1) (v g l.  Z a h le n 
ta fe l  1) in  d e n  e r s te n  M o n a te n  1925 v e rs c h ie d e n e  R ic h 
tu n g e n  e in : W ä h r e n d  d ie  E ise n p re is e , a u f  G o ld  u m g e 
re c h n e t, in  E n g la n d  s a n k e n , k o n n te n  s ic h  d ie  b e lg isch en  
u n d  n o rd a m e rik a n is c h e n  a u f  d e m  e r r e ic h te n  S ta n d  h a l te n  
u n d  d ie  fra n z ö s isc h e n  P re is e  s o g a r  n o c h  w e ite r  a n z ieh e n . 
S e it M ai g in g  d a n n  d ie  B ew eg u n g  in  a lle n  L ä n d e rn  a b w ä r ts ,  
u n d  b is  z u m  E n d e  des  e r s te n  H a lb ja h re s  1925 s in d  d ie

e n g lisch en  P re is e  w e ite r  n a c h  u n d  la g e n  A n fa n g  J u l i  n o c h  
e tw as  u n te r  d e m  tie f s te n  S ta n d  d e s  V o r ja h re s . D e r  f ü r  
G ie ß e re iro h e isen  C lev . I I I  n o t ie r te  P re is  v o n  71,6 S  je  1. t  
i s t  d e r  n ie d r ig s te  s e i t  E n d e  1915. A u c h  d ie  P re is e  f ü r  H a ib 
u n d  W alzzeu g  b e w eg ten  s ic h  s e i t  J a n u a r  d a u e r n d  a b w ä r ts ,  
lag en  a b e r , h a u p ts ä c h l ic h  in fo lg e  d e r  h o h e n  L ö h n e , n o c h  
w e it  ü b e r  d e n  fran z ö s isc h -b e lg isc h en , d ie  n ic h t  n u r  d a s  
e n g lisch e  A u sfu h rg e sc h ä ft n a c h  d em  e u ro p ä isc h e n  F e s t la n d  
f a s t  u n m ö g lic h  m a c h te n , s o n d e rn  a u c h  in  s te ig e n d e m  
M aße d e n  fran z ö s isc h -b e lg isc h en  E rz e u g n is se n  E in g a n g  
a u f  d em  e n g lisch en  In la n d s m a rk t  v e rs c h a ff te n .

im  1. H a l b j a h r  1 9 2 5 .Z a h le n ta fe l  1. K o h l e n -  u n d  E i s e n p r e i s e  d e r  w i c h t i g s t e n  I n d u s t r i e l ä n d e r

Zeitraum D eutsch
land

England Frank
reich

Belgien Ver. Staaten  
vo n  Am erika

Zeitraum  ! Deutsch- 
1 land

England Frank
reich

Belgien Ver. Staaten  
von  Amerika

F ö r d e r k o h le 1) G ie ß e r e i - R o h e i s e n  H I 8)

1913/14 . . . . 
Januar 19 2 5 . . 
Februar 1 9 2 5 . . 
März 1925 . . 
April 1925 . . 
Mai 1925 . . 
Juni 1 9 2 5 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

je  t  
M 

12,00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00

S  je 
long  ton  

10/11  
15/6  
15/6  
15/6  
15/6  
15/1  
14/6  
14/6

Fr. je  t

20,50
84.20
84.20
84.20
84.20
84.20
84.20
84.20

Fr. je t  

100,00

$  je  short ton  

1,18
1.53
1.53
1.53
1.53
1.53
1.53
1.53

Ju li 1914 . . . 
Januar 1 9 2 5 . . 
Februar 1 9 2 5 . . 
März 1925 . . 
April 1 9 2 5 . . 
Mai 1925 . . 
Juni 19 2 5 . . 
A nf. J u lil9 2 5  . .

je  t  
Ji

69,50
89.00 
89,71
91.00
91.00
91.00
91.00
91.00

S  je 
long ton  

51/3 
80/35/8 
78/10 % 
77/10%  
77/4 % 
76/—  
73/9 
71/6

Fr. je  t

82,00
310.00
333.00
338.00
345.00
345.00
345.00
345.00

Fr. je t

65,50
360.00
349.00
355.00
358.00
345.00
343.00
325.00

8  je long ton

14,75
25.01
25.01
24.26 
22,91 
21,66
21.26 
21,26

Preise in  R .-Ji je  t Preise in  R.-JC je  t

1913/14 . . . . 
Januar 1 9 2 5 . . 
Februar 1925 . . 
März 1 9 2 5 . . 
April 1 9 2 5 . . 
Mai 1925 . . 
Juni 1 9 2 5 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

12,00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00
15.00

10,97
15,33
15.29
15.29 
15,37 
15,12
14.57
14.57

16,61
19,07
18,69
18,31
18,35
18,27
16,84
16,59

20,92
5,46
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10

Juli 1914 . . . 
Januar 1 9 2 5 . . 
Februar 1925 . . 
März 1925 . . 
April 1 9 2 5 . . 
Mai 1925 . . 
J u n i 19 2 5 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

69,50
89.00 
89,71
91.00
91.00
91.00
91.00
91.00

51,44
79,34
77,78
76,86
76,69
76,23
74,05
71,82

66,42
70,22
73,84
73,54
75,18
74,80
69,01
67,96

53,06
76,48
74,34
75,52
76,02
72.74
67.75 
63,29

60,94
103.36
103.36 
100,25

94,67
89,50
87.86
87.86

H ü t t e n k o k s 2) T r ä g e r * )

1913/14 . . . . 
Januar 1 9 2 5 . . 
Februar 1 9 2 5 . . 
März 1 9 2 5 . . 
April 19 2 5 . . 
Mai 1 9 2 5 . . 
Juni 1 9 2 5 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

18,50
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00

31/7V 4

20/65/s 
20/9  
21/6  
20/4  % 
20/—

26,00
143,75
144,90
144,15
145.70
145.70
145.70
145.70

30,00
150.00
145.00
145.00  
142,50
135.00
130.00
125.00

2,44
4,27
3,84
3,70
3,38
3,42
3,41

J u li 1914 . . 
Januar 1 9 2 5 . . 
Februar 1925 . . 
März 1925 . . 
A pril 1925 . . 
Mai 1 9 2 5 . . 
J u n i 1925 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

110,00
132,44
131,11
129,60
130,92
132,05
131,65
132,00

£ . je
long ton  

6.12.6  
9.10.- 
9.— .—  
9.— .—  
8.12.6 
8.5.38/4
8 .5.—
8.5.—

162,50
488.00
498.00
500.00
500.00
500.00
500.00
500.00

157.50
555.00
540.00
537.50
532.50
520.00
535.00
555.00

c ts  je  1 1b 

1,12 
2,12 
2,10 
2,10 
2,06 
2,00 
2,00 
2,00

Preise in  R .-Ji je  t Preise in  R .-JC je t

1913/14 . . . . 
Januar 1 9 2 5 . . 
Februar 1925 . . 
März 1925 . . 
April 1925 . . 
Mai 1925 . . 
Juni 1925 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

18,50
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00
24.00

31,25

20,29
20.58
21.59 
20,45 
20,08

20,80
32,55
32,13
31,16
31,75
31,58
29,15
28,69

24,00
31,22
30,91
30,83
31,04
28,48
25,66
24,32

11,30
19.78 
17,77 
17,14 
15,62 
15,83
15.79

Juli 1914 . . . 
Januar 19 2 5 . . 
Februar 1925 . . 
März 1925 . . 
A pril 1925 . . 
Mai 1925 . . 
J u n i 1925 . . 
Anf. J u lil9 2 5  . .

110,00
132,44
131,11
129,60
130,92
132,05
131,65
132,00

133,18
187,78
177,62
177,74
171,02
165.77 
165,73
165.77

131,63
110,54
110,42
108,78
108,99
108,40
100,00

98,49

127,58
115,50
115,12
114,33
112,94
109,56
105,93
105,45

103,70
196,31
194.46
194.46 
190,76
185.18
185.18
185.18

>) D eutschland: R h etn.-W estf. F ettförderkohle; England: Northum berland unscreened; Frankreich: T ou t v en a n t 30/35 gras; B elg ien :  
Tout Tenant 35 %  industr.; Ver. S taaten : Fairm ont steam , run of m ine. —  2) D eutschland: Ruhr-H ochofenkoks; England: Durham -Koks ab 
K okerei; Belgien: Syndikatspreis; Ver. S taaten : C onnellsrille. —  31 Deutschland: G ieß.-R oh. III , O berhausen; England: G ieß.-R oh. Clev. III, 
Middlesbrough; Frankreich: G ieß.-R oh. P . L. I I I ;  B elg ien : G ieß.-R oh. III;  Ver. S taaten : G ieß.-R oheisen II  Phil. —  4) In  England frei B estim 
m ungsstation.

P re ise  ü b e ra l l  u n g e fä h r  a u f  d e n  S ta n d  v o r  B e g in n  d e r  
A u fw ä rtsb ew e g u n g  z u rü c k g e s u n k e n . W ä h r e n d  s ic h  im  
J u l i  d ie  P re is e  in  d e n  V e re in ig te n  S ta a te n  a u f  d ie se r  H ö h e  
z u  fe s tig e n  s c h e in e n , i s t  d ie  P r e is g e s ta l tu n g  d e r  e u ro 
p ä isc h e n  E is e n m ä rk te  d u rc h  d e n  b e lg isch en  M e ta ll
a rb e i te r s tre ik  u n d  d e n  d ro h e n d e n  e n g lis c h e n  B e r g a r b e i te r 
s tre ik  ä u ß e r s t  u n s ic h e r  g e w o rd en .

F ü r  d e n  e n g l i s c h e n  E is e n m a rk t  w a r  d a s  e r s te  H a lb 
j a h r  1925 e in e  Z e it  s ta r k e n  N ie d e rg a n g e s . U n te r  d em  
D ru c k  d e s  a u s lä n d is c h e n , n a m e n tl ic h  fra n z ö s isc h e n  u n d  
b e lg ischen  W e ttb e w e rb s  b rö c k e lte n  d ie  R o h e ise n p re ise  
sch o n  s e i t  J a n u a r  s tä n d ig  a b . D ie  im  M ä r z /A p r i l  f a s t  
e r re ic h te  G le ic h h e it m i t  d e n  f ra n z ö s isc h -b e lg isc h en  P re ise n  
w u rd e  d u rc h  d a s  A b s in k e n  d e s  f ra n z ö s isc h e n  u n d  b e lg i
sch en  F r a n k e n  w ie d e r  g e s tö r t .  In fo lg e d e s se n  g a b e n  d ie

!) Vgl. W irtsch. S tat, 5 (1925), S. 475/7.

Im  G eg en sa tz  z u  E n g la n d  k o n n te  F r a n k r e i c h  d e n  
P re is g e w in n  des  le tz te n  V ie r te l ja h re s  1924 in  d e n  e rs te n  
M o n a te n  des  la u fe n d e n  J a h r e s  b e i g u te m  G e sc h ä ftsg an g  
w e ite r  a u sb a u e n  u n d  in  d e n  fo lg e n d e n  M o n a te n  t r o t z  a b 
f la u e n d e r  K o n ju n k tu r  d a n k  d e r  P re is re g e lu n g  d u rc h  d ie
0 .  S. P . M . b e h a u p te n . E r s t  d u rc h  d ie  s ta r k e  V e rsc h le c h 
te ru n g  des  F r a n k e n k u rs e s  im  J u n i  u n d  J u l i  s a n k  d e r  G o ld 
s ta n d  d e r  f r a n z ö s isc h e n  E ise n p re is e  b e i u n v e rä n d e r te n  
n o m in e lle n  P re is e n  b is  fa s t  a u f  d e n  T ie f s ta n d  v o m  O k to b e r
1924.

D ie  b e l g i s c h e n  E ise n p re is e  h ie l te n  b is  E n d e  A p ril  
u n te r  S c h w a n k u n g en  d ie  im  D e ze m b e r 1924 e r re ic h te  
H ö h e . Im  M ai s e tz te  in fo lg e  d e r  d u rc h  d ro h e n d e  L o h n 
s tr e i t ig k e i te n  u n d  s ta r k e  K u rs sc h w a n k u n g e n  h e rv o r 
g e ru fe n e n  U n s ic h e rh e it  e in  R ü c k g a n g  d e r  P re is e  e in , d e r  
s ich  im  J u n i  u n d  J u l i  in fo lg e  des  in z w isc h e n  a u sg e b ro c h e 
n e n  M e ta l la rb e i te r s t re ik s  v e rs c h ä r f te ,  so d a ß  s ich  bei

X X X V .l; 189
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g le ic h ze itig  e in tre te n d e r  s ta r k e r  K u rs v e rsc h le c h te ru n g  
d e r  G o ld w e rt d e r  b e lg isch en  E ise n p re ise  n o c h  e rh e b lic h  
u n te r  d en  t ie f s te n  S ta n d  des V o rja h re s  sen k te .

I n  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e r i k a  
k o n n te n  d ie  R o h e ise n p re ise  d e n  im  J a n u a r  e r re ic h te n  
h o h e n  S ta n d  b is  A n fa n g  M ärz  b e h a u p te n . D a n n  a b e r  
b e w irk te  d ie  ü b e r  d ie  B e d a rfsz u n a h m e  e rh e b lic h  h in a u s 
g e h en d e  E rze u g u n g ss te ig e ru n g  e in  a llm ä h lic h e s  S in k e n  
d e r  P re ise , d a s  e r s t  im  J u n i ,  g e n a u  a u f  d em  t ie f s te n  S ta n d  
des  V o rja h re s , zu m  S ti l ls ta n d  k a m , n a ch d e m  d u rc h  s ta r k e  
B e tr ie b se in s c h rä n k u n g  w ie d e r  e in  besse res  V e rh ä ltn is  
zw isch en  A n g e b o t u n d  N a c h f ra g e  h e rg e s te ll t  w a r . G le ich 
a r t i g  v e rlie f  a u c h  d ie  B ew egung  d e r  W alz  W arenpreise , 
d e re n  v o n  O k to b e r  b is  J a n u a r  e r re ic h te r  P re is g e w in n  
e b e n fa lls  v o n  M ärz b is  J u n i  w ie d e r  v e r lo re n  g in g . D a  d ie  
E ise n p re ise  s e it  M itte  M ai u n v e rä n d e r t  b lie b e n , u n d  d ie  
W alze isen p re ise  E n d e  J u n i  e rs tm a lig  w ie d e r  le ic h t a n 
zo g en , a u c h  d ie  S c h ro ttp re ise  im  J u n i  sch o n  w ie d e r  e tw as  
s tie g en , d ü r f te  d ie  A b w ärtsb e w e g u n g  d e r  a m e rik a n isc h e n  
E ise n p re ise  a u f  d e m  v o r  d em  B e g in n  d e r  A u fw ä rts b e w e 
g u n g  im  H e rb s t  1924 g e h a l te n e n  S ta n d  ih re n  T ie fp u n k t 
e r re ic h t  h a b en . E in  w e se n tlic h e r  U n te rs c h ie d  d e r  geg en 
w ä r tig e n  g eg en ü b e r d e r  d a m a lig e n  M ark tla g e  b e s te h t  d a r in ,  
d a ß  d ie  g le ic h en  P re is e  je tz t  be i e in em  v ie l  h ö h e re n  E r 
z e u g u n g s s ta n d  g e h a l te n  w e rd e n . D e n n  a u c h  n a c h  d e r  n o t 
w en d ig  g ew o rd en en  E in s c h rä n k u n g  l ie g t  d ie  R oheisen - 
u n d  R o h s ta h lh e rs te llu n g  im  J u l i  n o c h  49  %  bzw . 72 %  
A b e r d em  T ie f s ta n d  im  g le ic h en  M o n a t des  v o rig e n  J a h re s .  
E b e n so  i s t  d ie  B e sc h ä f tig u n g  d e r  W a lzw e rk e  v o n  95 %  
A n fan g  M ärz  n u r  a u f  70 %  E n d e  J u n i  zu rü c k g e g a n g e n , 
w ä h re n d  im  J u n i  des  V o rja h re s  n u r  m i t  40  %  d e r  L e i
s tu n g s fä h ig k e it  g e a rb e i te t  w u rd e .

D ie  d e u t s c h e n  E ise n p re ise  h a t t e n  d ie  S te ig e ru n g  d e r 
n u s lä n d isc h e n  P re is e  im  le tz te n  V ie r te l  1924 n ic h t m i t 
g e m a ch t. E r s t  im  F e b ru a r  1925 w u rd e n  sie  le ic h t e rh ö h t. 
D a  s ie  d ie sen  S ta n d  w ä h re n d  des R ü ck g a n g e s  d e r  a u s 
lä n d isch e n  P re ise  b e h a u p te te n , lieg en  sie  s e it  M ai w ie  z u r 
g le ich en  Z e it des V o rja h re s  w ied er ü b e r  d e n  a u s lä n d isc h en  
P re ise n . I n  g e rin g e m  A b s ta n d  fo lg e n  d ie  a m e rik a n isc h e n  
P re ise . D ag eg en  h a t  s ich  d ie  v o rh e r  sch o n  g ro ß e  S p a n n e  
zu  d en  en g lisch -fran zö sisc h -b e lg isc h en  R o h e ise n p re isen  
n o ch  e rw e ite r t ,  so d a ß  d e r  d e u tsc h e  P re is  A n fa n g  J u l i  
27 %  ü b e r  dem  en g lisch e n , 34 %  ü b e r  d e m  fran zö s isc h en  
u n d  44 %  ü b e r  d em  b e lg isch en  lag.

ID e r  K o h l e n m a r k t  d e r  W e l t  s ta n d  im  e rs te n  
H a lb ja h r  1925 im  Z e ich en  d e r  U e b ere rze u g u n g . Schon  
d a s  Z u rü c k b le ib e n  d e r  K o h le n p re ise  be i d e r  a llg em ein en  
A u fw ärtsb ew e g u n g  d e r  W a re n p re ise  im  2. H a lb ja h r  1924 
w a r  b eze ic h n e n d  fü r  d ie  ü b e ra u s  sch w a ch e  L ag e  des W e l t
k o h le n m a rk te s . M it d em  J a h r e  1925 f ü h r te  d a s  U eber- 
a n g e b o t in  f a s t  a lle n  L ä n d e rn  z u  K u rz a rb e it ,  S tilleg u n g en  
u n d  g ro ß e n  H a ld e n a u fs c h ü ttu n g e n . D a b e i z e ig ten  d ie  
P re ise , im  G eg en sa tz  zu m  E is e n m a rk t,  v e rh ä ltn is m ä ß ig  
g e rin g e  V e rä n d eru n g .

D ie  K ris e  des  e n g l i s c h e n  K o h le n m a rk te s  h a t  s ich  
w ä h re n d  des  e r s te n  H a lb ja h re s  1925 s tä n d ig  v e rs c h ä rf t ,  
sie  w ird  w en ig e r d u rc h  z u  h o h e  P re is e  a ls  d u rc h  d a s  M iß 
v e rh ä l tn is  zw isch en  d e n  V e rk a u fsp re ise n  u n d  d e n  G e
s te h u n g s k o s te n  v e ru rs a c h t .  D e r  v o m  M ines D e p a r tm e n t  
v ie r te l jä h r l ic h  b e re ch n e te  D u rc h sc h n ittsg e w in n  je  T o n n e  
K o h le , d e r  im  e rs te n  H a lb ja h r  1924 n o ch  a n n ä h e rn d  2 S  
b e tru g , i s t  s e it  M itte  1924 a u f  w enige  d , ze itw e ise  so g ar 
a u f  d e n  B ru c h te il  e ines  d , g e su n k en . D u rc h  S tilleg u n g en  
u n w ir ts c h a f t l ic h e r  Z echen  u n d  E in fü h ru n g  besse re r B e
t r i e b s m it te l  w u rd e  in  le tz te r  Z e it e in e  gew isse  V e rm in d e 
r u n g  d e r  G es te h u n g sk o s te n  e r re ic h t.  D ies  e rh e l l t  d a ra u s , 
d a ß  s ich  t ro tz  S ti lleg u n g en , K u rz -  u n d  F e ie rs c h ic h te n  d ie  
G e sa m tfö rd e ru n g  b is  M ai n ic h t  w e se n tlic h  v e rm in d e r t  
h a t .  D ag eg en  s tö ß t  d e r  V e rsu ch , d ie  h o h e n  L ö h n e  a b 
z u b a u e n , a u f  d e n  s c h ä rf s te n  W id e rs ta n d  d e r  A rb e ite r .  
D ie  Z e c h e n b es itz e r  h a t t e n  d a s  la u fe n d e  L o h n a b k o m m e n  
z u m  31. J u l i  g e k ü n d ig t;  d a  d ie  B e rg le u te  je d e  L o h n h e ra b 
s e tz u n g  u n d  V e rlä n g e ru n g  d e r  A rb e its z e it  m i t  d em  Ge- 
s a m ta u s s ta n d  b e a n tw o r te n  w o llen , i s t  d ie  n ä c h s te  Z u k u n f t  
d e s  e n g lisch en  u n d  a u ch  des W e ltk o h le n m a rk te s  ä u ß e r s t  
u n s ich e r . N a c h d e m  d ie  P re is e  v o n  M ai b is  O k to b e r  1924 
s t a r k  rü c k g ä n g ig  w a re n , z e ig ten  sie  n u r  n o ch  w en ig  V e r
ä n d e ru n g e n . So n o t ie r te  N o r th u m b e r la n d  u n so reen ed

s e it  E n d e  O k to b e r  1924 u n v e rä n d e r t  m i t  1 5 /6  S  je  1. t .  
E r s t  im  M ai 1925 g a b  d e r  P re is  n o c h m a ls  u m  1 S  a u f  14 /6  
n a ch . E r  lie g t  d a m it  e tw a s  u n te r  d em  d e u tsc h e n  P re is  
d e r  e n ts p re c h e n d e n  S o r te ,  m i t  d e m  e r  s e it  O k to b e r  des 
v o r ig e n  J a h r e s  a u f  g le ic h e r  H ö h e  g e b lie b e n  w a r.

D ie  f r a n z ö s i s c h e n  K o h le n p re ise  h ie l te n  s ich  au ch  
im  e rs te n  H a lb ja h r  1925 u n v e r ä n d e r t  a u f  d em  s e it  A nfang
1924 g e h a l te n e n  S ta n d . D o c h  s a n k  ih r  G o ld w e rt info lge 
d e r  K u rs v e r s c h le c h te ru n g  s tä n d ig  la n g sa m  ab . N achdem  
F r a n k r e ic h  b is h e r  se in e  s t a r k  w a ch se n d e  u n d  d ie  V or
k rie g sh ö h e  sch o n  ü b e rs c h r e i te n d e  F ö rd e ru n g  o h n e  S chw ie
r ig k e i te n  a b se tz e n  k o n n te ,  m a c h t  s ic h  s e i t  A p ril e in  
le ic h te r  A b sa tz m a n g e l b e m e rk b a r .

B eso n d e rs  u n g ü n s tig  w a r  d ie  L ag e  des  b e l g i s c h e n  
K o h le n m a rk te s .  D ie  in fo lg e  h o h e r  L ö h n e  u n d  a u ch  zum  
T e il in fo lg e  v e r a l te te r  F ö r d e r e in r ic h tu n g e n  n ic h t w e tt
b e w erb sfä h ig e n  P r e is e  h a t t e n  g ro ß e  V o rra ts h ä u fu n g e n  zur 
F o lg e , u n d  k o n n te n  d a s  z u n e h m e n d e  E in d r in g e n  des fra n 
zösischen , e n g lis c h e n , h o llä n d is c h e n  u n d  d e u tsc h e n  W e tt
b ew erb s  n ic h t  v e rh in d e rn . D ie  be lg isch -lu x em b u rg isch e  
K o h le n a u s fu h r  des  J a h r e s  1924 e r r e ic h te  n ic h t ganz
2,2 M ill. t ,  w ä h re n d  d ie  E in fu h r  a u f  9 ,3  M ill. t  s tieg . A uch 
n a c h  d e r  m e h rm a lig e n  H e ra b s e tz u n g  d e r  K oh lenp re ise  
w ä h re n d  des  e r s te n  H a lb ja h re s  1925 i s t  d ie  W ettb ew erb s
fä h ig k e it  d e r  b e lg isch en  K o h le  n o c h  n ic h t  w ied er herge
s te l l t .

I n  d e n  V e r e i n i g t e n  S t a a t e n  v o n  A m e rik a  waren 
d ie  P re is e  t r o t z  s ta r k e r  F ö r d e r e in s c h rä n k u n g e n  sinkend. 
D e r  b e re c h n e te  Z e c h e n d u rc h s c h n itts p re is  f ü r  bitum inöse 
K o h le  g in g  v o n  2 ,10  $  je  s h o r t  t  im  J a n u a r  a u f  1,96 $ im 
A p r il  z u rü c k . S e itd e m  h ie l t  e r  s ic h  u n te r  Schw ankungen 
a u f  d ie se r n o c h  e tw as  u n te r  d em  n ie d r ig s te n  P re is  des 
V o r ja h re s  lie g e n d en  H ö h e .

D ie R u h rk o h le n fö rd e ru n g  im  J u l i  1925.

D ie  K o h le n fö rd e ru n g  des  R u h rg e b ie ts  i s t  a u ch  im  M onat 
J u l i  im  V erg le ich  zu m  V o rm o n a t s t a r k  z u r ü c k g e g a n g e n .  
D ie  G e s a m t f ö r d e r u n g  w a r  z w a r h ö h e r  a ls  im  V orm onat, 
d o ch  i s t  d iese  le d ig lic h  a u f  d ie  h ö h e re  Z a h l d e r  A rb e its 
ta g e  z u rü c k z u fü h re n . I m  J u l i  1925 s te l l te  s ich  die Ge
s a m tfö rd e ru n g  a u f  8 811 053  t  in  27 A rb e its ta g e n  gegen
7 881 549 t  im  J u n i  1925 in  2 3 %  A rb e its ta g e n  und
8 403 531 t  im  M ai 1925 in  25  A rb e i ts ta g e n .  D ie  a r b e i t s 
t ä g l i c h e  K o h le n fö rd e ru n g  b e t ru g  326  335  t  gegen 
331 855 t  im  J u n i  u n d  336 141 t  im  M ai. I m  J u l i  1913 
w u rd e n  a rb e i ts tä g l ic h  375 939 t  g e fö rd e r t .  D ie  Z a h l  d e r  
b e s c h ä f t i g t e n  A r b e i t e r  h a t  im  B e r ic h ts m o n a t  w eiter 
e rh e b lic h  a b g en o m m en . W ä h r e n d  im  A p ril  1925 noch 
460 185 M an n  b e s c h ä f t ig t  w a re n , i s t  d ie  G e sa m ta rb e ite r
zah l im  M ai a u f  449 805, im  J u n i  a u f  4 36  493  u n d  im  Ju li
1925 a u f  423 440  M an n  z u rü c k g e g a n g e n . D ie  K o k s 
e r z e u g u n g  des  R u h rg e b ie ts  s te l l te  s ic h  a u f  1 819 384 t  
geg en  1 819 367 t  bzw . 2 0 06  380 t  in  d e n  b e id e n  v o rh e r
g e h e n d e n  M o n a te n . D ie  t ä g l i c h e  K o k sg e w in n u n g  be trug  
im  J u l i  58 690 t  (60 646 bzw . 64 722 t ) .  D ie  B r i k e t t h e r 
s t e l l u n g  b e lie f s ic h  im  J u l i  1925 a u f  290  724  t  gegen 
248 525 t  bzw . 260 210 t  in  d e n  b e id e n  v o rh e rg eh e n d en  
M o n a ten . D ie  a r b e i t s t ä g l i c h e  B r ik e tth e rs te l lu n g  b e 
tru g  im  J u l i  1925 10 768 t  (10  464  bzw . 10 408 t ) .

D ie S a a rk o h le n fö rd e ru n g  im  J u n i  1925.
N a ch  d e r  S ta t i s t ik  d e r  fra n z ö s isc h e n  B erg w eik sv e r- 

w a ltu n g  b e tru g  d ie  K o h l e n f ö r d e r u n g  d e s  S a a rg e t ;e tes  
im  J u n i  1925 in sg esa m t 1 031 262 t ;  d a v o n  e n tfa lle n  auf 
d ie  s t a a t l i c h e n  G ru b e n  999 161 t  u n d  a u f  d ie  G rube 
F r a n k e n h o l z  32 101 t .  D ie  d u rc h s c h n i t t l ic h e  T a g e s 
l e i s t u n g  b e tru g  bei 23 ,2 6  A rb e i ts ta g e n  44  334 t .  Von 
d e r  K o h le n fö rd e ru n g  w u rd e n  72 397 t  in  d e n  e igenen  
W e rk en  v e rb ra u c h t,  39 814  t  a n  d ie  B e rg a rb e i te r  ge lie fe rt, 
31 416 t  d e n  K o k e re ien  z u g e f ü h r t  u n d  882 757 t  zum  
V e rk a u f u n d  V e rsa n d  g e b ra c h t .  D ie  H a l d e n b e s t ä n d e  
v e rm e h r te n  s ich  u m  4876  t .  In s g e s a m t w a re n  a m  E nde  
des  B e r ic h tsm o n a ts  195 0 36  t  K o h le  u n d  2164  t  K o k s  auf 
H a ld e  g e s tü r z t .  I n  d e n  e ig e n en  a n g e g l ie d e r te n  B e trieb en  
u u r d e n  im  J u n i  1925 24  672 t  K o k s  h e rg e s te ll t .  Die 
B e l e g s c h a f t  b e tru g  e in sc h lie ß lic h  d e r  B e a m te n  76 450 
M ann . D ie  d u rc h s c h n it t l ic h e  T a g e s le is tu n g  d e r  A rb e ite r 
u n te r  u n d  ü b e r  T a g e  b e lie f s ich  a u f  672 kg .
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Die E rgebn isse  der p o ln isch -o b erseh les isch en  B e rg b a u  
u n d  E ise n h ü tte n in d u s tr ie  im  M ai 1 9 2 5 1).

April M ai Januar bis
G egenstand 1925 1925 Mai 1925

t t t

S te in k o h len ........................................... 1 79^ 589 1 908 117 9 500 042
E ise n e rz e ................................................ 1 840 2 376 8 748

1 Koks ..................................................... 77 628 76 728 387 162
R oh teer..................................................... 3 694 3 570 17 792
T e e r p e c h ................................................ 645 662 3 181
T e e r ö le ..................................................... 393 397 1 896
Rohbenzol und H om ologe . . . 978 993 4 908
Schwefelsaures A m m oniak . . . 1 1 8 5 1 162 5 992
S te in k o h le n b r ik c tts ........................ 31 751 28 427 158 039
R o h e is e n ................................................ 19 417 21 032 95 504
Gußwaren H . Schm elzung . . . 1 351 1 308 6 619
Fluß eisen und F lußstahl . . . . 53 708 53 100 246 015

j S ta h lfo rm g u ß ....................................... 725 771 3 494
1 H albzeug zum Verkauf . . . . 1 419 1 992 16 701
1 Fertigerzeugnisse der W alz

werke ................................................ 37 911 43 969 194 805
Fertigerzeugnisse aller A rt der

V erfeinerungsbetriebe................... 7 282 8 975 38 825

D ie  E ise n -  u n d  S ta h le rz e u g u n g  L u x e m b u rg s  im  J u l i  1925

Roheiscuerzeugu n g Stahlerzeugung
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Januar 191 370 G060 — 197 430 169 397 791 668 170 856
Februar 172 549 3965 — 176 514 155 327 1386 514 157 227
März 195 327 3410 — 198 737 174 789 3041 537 178 367
A p ril . 183 938 3255 — 187 193 163 943 2921 279 167 143
Mai . . 185 897 3170 680 189 747 163 957 3009 171 167 137
Juni 185 738 2290 2015 190 073 167 536 2900 581 171 025

J u li . . 200 186 2360 202 516 181 889 1465 615 183 969

B elg ien s  B e rg w e rk s -  u n d  H ü t te n in d u s t r ie  
im  J u l i  19 2 5 .

J u n i Ju li
iy-¿5 1925

K oh len fö rd eru n g ........................ 1860020 1898 680
K o k s e r z e u g u n g ........................ 330 710 306 420
l ir ik e tth e r s te llu n g .................... .  .  . t 187 270 192 050
H ochöfen im  B etrieb  E n d e d. Ł! onals 53 32
Erzeugung an:

l i o h e i s e n .................................. 212 700 168 480
I t o h s t a h l .................................. 190880 151700
G ußwaren 1. Schm elzung . . .  t 5 830 3440
Eertigerzeugnissen . . . . 152 240 128150
S c h w e iß e i« e n ........................ . t 11320 3 770

D ie R o h eisen - u n d  S ta h le rz e u g u n g  de r V e re in ig ten  S taa ten  
im  J u n i  1925.

T ro tz  e in es  w e ite re n  E rz e u g u n g s rü c k g a n g e s  im  M ona! 
J u n i  s c h e in t  d e r  t ie f s te  S ta n d  in  d e r  R o h e ise n h e rs te llu n g  
d e r  V e re in ig te n  S ta a te n  e r r e ic h t  z u  s e in .  D ie  Z a h l d e r  in 
B e tr ie b  b e fin d lic h e n  H o c h ö fe n  g in g  w e ite r  v o n  196 zu 
E n d e  M ai a u f  191 zu  E n d e  d e s  B e r ic h ts m o n a ts  zu rü ck ,

Q Z. O b ersch i. B e r g -H ii t te n m . V. 6 4 (1 9 2 5 ) , S. 5 2 0 ff

Zur Frachtstundung der Reichsbahn t
D ie R e ic h s b a h n  h a t  in  d e m  V e rfa h re n  d e r  F r a c h t 

s tu n d u n g  be i d e r  D e u ts c h e n  V e rk e h r s - K re d i tb a n k  eine 
k leine A e n d e ru n g  e in t r e te n  la ssen . V om  1. S e p te m b e r  a n  ist 
n ic h t m e h r n ö tig , zw eck s  W ie d e rg ü lt ig m a c h u n g  f ü r  die 
S tu n d u n g  d ie  „ A n w e is u n g sh e f te “  d e r  B a n k  z u zu se n d en , 
d ie  sie b ish e r  d a n n  d e m  S tu n d u n g s n e h m e r  z u rü c k g a b . 
N ach  B ez a h lu n g  d e r  in  e in e r  M o n a ts h ä lf te  g e s tu n d e te n  
B e träg e  s e n d e t d ie  B a n k  n u n  d e m  K u n d e n  e in e  M a r k e ,  
die  g ew isse rm aß en  d ie  Q u it tu n g  ü b e r  d ie  g e le is te te  Z a h lu n g  
is t u n d  d ie  S tu n d u n g  a u fs  n e u e  e rö ffn e t.  D iese  M ark e  k le b t  
d e r  K u n d e  a u f  d ie  R ü c k s e ite  des  im  A n w e isu n g sh e f t ve r-

D a m it  w a re n  n u r  47 ,9  %  a lle r  v o rh a n d e n e n  H o ch ö fe n  
u n te r  F e u e r .  In s g e s a m t w u rd e n  im  M o n a t J u n i  2 7 2 1 8 5 6  t  
R o h e ise n  e rz e u g t geg en  2 980 850 t  im  M ai, d e r  R ü c k g a n g  
b e z iffe r te  s ich  d e m n a ch  a u f  258 994  t  o d e r  r d .  8 ,7  % . 
D ie  a rb e its tä g lic h e  E rze u g u n g  g in g  h e i 30 (i. V o rm o n a t 31) 
A rb e its ta g e n  u m  5428 t  o d e r 5 ,6  %  z u rü c k . I m  e in z e ln e n  
s te l l te  s ich  d ie  R o h e ise n e rz eu g u n g , v e rg lich en  m i t  d e r  des 
V o rm o n a ts ,  w ie fo lg t1) :

J u n i 1925 M ai 1925  
( t  zu  1000 kg)

G e s a m te rz e u g u n g ......................... 2 721 856 2 980 00 CD ©

d a r u n te r  F e rro m a n g a n  u n d
S p ie g e l e i s e n .............................. 35 363 28 4592)

A rb e its tä g lic h e  E r z e u g u n g . . 90 728 96 1562)
A n te il  d e r  S ta h lw e rk sg ese ll

s c h a f te n  ......................... ..... . 2 156 306 2 365 8172)
A rb e its tä g lic h e  E rze u g u n g  . . 71 877 76 3172)
Z a h l d e r  H o c h ö f e n .................... 399 405
d a v o n  im  F e u e r ......................... 191 1962)

W ä h re n d  des  e r s t e n  H a l b j a h r e s  1925 w u rd e n  in s 
g e sa m t 19 285 539 t ,  o d e r a rb e its tä g lic h  d u rc h s c h n it t l ic h  
106 550 t  R o h e ise n  e rz e u g t g eg en  17 702 192 bzw . 86  267 t  
im  V o rja h re .

D ie  S t a h l e r z e u g u n g  z e ig te  e in e n  s tä r k e r e n  R ü c k 
g a n g  a ls  im  V o rm o n a t, u n d  z w a r u m  255 216  t  o d e r  7 ,2  % .  
A rb e i ts tä g l ic h  w a r  e ine  M in d e r le is tu n g  u m  9817 t  bzw .
7 ,2  %  z u  v e rz e ic h n e n . N a ch  d e n  B e r ic h te n  d e r  d e m  
„ A m e r ic a n  I r o n  a n d  S te e l I n s t i t u t e “  an g esch lo ssen en  G e
s e llsc h a fte n , d ie  94 ,43  %  d e r  g e sa m te n  a m e rik a n isc h e n  
R o h s ta h le rz e u g u n g  v e r tr e te n ,  w u rd e n  im  J u n i  1925 v o n  
d ie sen  G e se llsch a ften  3 076  878 t  R o h s ta h l  h e rg e s te ll t  
g e g en  3 317 878 t  im  V o rm o n a t.  D ie  G esa m te rz e u g u n g  d e r  
V e re in ig te n  S ta a te n  i s t  a u f  3 258 369 t  z u  s c h ä tz e n , gegen  
3 513 585 t  im  V o rm o n a t.  D ie  a rb e its tä g lic h e  L e is tu n g  
i s t  b e i 26  A rb e i ts ta g e n  (w ie im  V o rm o n a t)  a u f  125 322 
(135 138) t  z u rü c k g e g a n g e n .

I m  J u n i  1925, v e rg lic h e n  m i t  d e n  e in z e ln e n  M o n a te n  
des a b g e la u fe n e n  J a h r e s ,  w u rd e n  fo lg en d e  M en g en  S ta h l 
e rz e u g t3) :

D em  „A m erican  Tron and S teel G eschätzte  L eistu n g  
I n s t itu te “ angesch lossene G e- säm tlicher
S eilschaften  (94 ,13  % ) der K oh- Stah lw erk s

stah lerzeu gu n g gesellschaften
1925 1924 1925 1924

(in t zu 1000 kg)
J a n . 4  028  139 3 501 281 4  265 741 3 708 312
F e b r . 3 603 772 3 670 433 3 8 16  343 3 887 466
M ärz 4 028 097 4  035  394 4 265 696 4  274  0 0 6
A p ril 3 441 902 3 212  109 3 644 924 3 402  0 4 1
M ai 3 317 878 2 532 525 3 513 585 2 682 275
J u n i 3 076  878 1 981 558 3 258 369 2 098  727
J u l i — 1 801 321 — 1 907 834
A u g u st — 2 448 930 2 593 737
S e p t. — 2 712 478 - 2 872  867
O k t. — 2  998 144 — 3 175 425
N o v . — 2 994 049 — 3 1 7 1  0 8 7
D ez. - 3 423 904 — 3 626 359

zus. 21 496 666 35 312 126 22 764  659 37 400  136

*) I r o n  T ra d e  R e v . 77 (1925), S . 103. 2) B e r ic h t ig te  
Z a h le n . 3) I r o n  T ra d e  R e v . 77 (1925), S. 164.

Rundschau.
d der Deutschen Verkehrs-K reditbank.

b lie b e n e n  z u le tz t  b e n u tz te n  S ta m m e s , u n d  d ie  G ü te r 
a b fe r t ig u n g  e n tw e r te t  d ie  M ark e  b e i W ie d e re n tg e g e n n a h m e  
d es  A n w e isu n g sh e f te s  z u m  G e b ra u c h  f ü r  e in e  w e ite re  
M o n a ts h ä lf te  d u rc h  A u fd rü c k e n  d e s  S ta tio n s s te m p e ls .  I n  
d e r  M ark e  s in d  d ie  N u m m e r d e s  H e f ts  u n d  d e r  M o n a t v e r 
m e rk t,  f ü r  d e n  d a s  H e f t  m i t  d e m  a u f  d e m  U m sch lä g e  a n g e 
g e b e n e n  H ö c h s tb e tra g e  w ie d e r  b e n u tz t  w e rd e n  d a r f .  D ie  
M o n a ts h ä lf te  w ird  d u rc h  d ie  F a rb e  d e r  A u f w .r tu n g s m a r k e  
g e k e n n z e ic h n e t.

D a s  i s t  a n  s ich  g e g en  b is h e r  g e w iß  e in e  k le in  e V e r
b e sse ru n g , a b e r  es ä n d e r t  n ic h ts  d a ra n , d a ß , w ie  b  r e i t s

*
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a u s e in a n d e rg e se tz t1), d ie  A n w eisu n g sh efte  u n d  a lles, w as 
m it, ih n e n  z u sa m m e n h ä n g t, lä s t ig  u n d  e n tb e h r lic h  s in d . 
E s  i s t  n ic h t  z u  v e rs teh e n , w a ru m  d ies üb e rflü ss ig e  B e iw e rk  
n ic h t  b e se itig t w ird . D a ß  d a s  B e m än g e lte  e in  so lches is t ,  
d a ß  d ie  S ache  v ie l e in fa c h e r  g e m a c h t u n d  f ü r  d e n  K u n d e n , 
d ie  B an k , G ü te ra b fe rtig u n g , S ta tio n s k a ss e  u n d  E ise n b a h n - 
H a u p tk a s s e  v ie l S c h re ib w e rk  u n d  M ühe g e s p a r t  w e rd e n  
k a n n , w u rd e  a n  b e sa g te r  S te lle  e rw ie sen . D ie  W ir ts c h a f ts 
lage  z w in g t d o ch  g e rad ezu , in  a lle m  d e n  e in fa c h s te n  u n d  
a m  z w ec k m äß ig s ten  zu m  Z iele  fü h re n d e n  W eg  e in z u 
sch la g en . W aru m  g e sc h ie h t d ie s  n ic h t  a u c h  h ie r  ? U n d  
w a ru m  h ö r t  u n d  s ie h t  m a n  n ic h ts  v o n  d e r  g e fo rd e r te n  u n d  
so d r in g e n d  n ö tig e n  E r m ä ß i g u n g  d e r  S t u n d u n g s 
g e b ü h r  v o n  3 a u f 2 ° /00 ? A b e re b e n s o  d r in g e n d  e rg e h t m it  
d e rse lb en  B e g rü n d u n g : A lles a u f  d e m  e in fa c h s te n  u n d  
z w ec k m ä ß ig s ten  u n d  d a h e r  a u c h  b i l l i g s t e n  W ege e r 
led ig en  — e rn e u t  d e r  R u f  a n  d ie  R e ic h sb a h n , d ie  u n m it te l 
b a re  S tu n d u n g  be i ih r  s e lb s t w ie d e r  e in z u fü h re n . D a n n  
e rh ie lte  s ie  ih r  G eld  f rü h e r ,  k ö n n te  es n u tz b a r  m ach en , 
s p a r te  d ie  K o s te n  d e r  B an k v e rm itt lu n g , u n d  w ä re  a u f  d iese  
W eise a m  e h e s te n  im s ta n d e , d ie  S tu n d u n g s g e b ü h r  v o n  
3 a u f 2 ° /00 h e ra b zu se tz en , w en n  n ic h t  g a r , w as  b e g rü n d e t 
is t ,  g a n z  z u  b ese itig en . D ie  Z e itv e rh ä ltn is se  sch re ie n  
g e ra d e z u  n a c h  je d e r  m ö g lichen  V erb illig u n g , u n d  d ie  
R e ic h s b a h n  so llte  s ich  d a h e r  n ic h t  n o ch  lä n g e r  in  a b le h 
n e n d es  S chw eigen  h ü lle n .

F ü r  jed e s  U n te rb le ib e n  e in e r  V e rb esseru n g  u n d  V e r
b illig u n g  des  G esc h ä ftsg an g es  b e i d e r R e ic h s b a h n  m u ß  
d ie  W ir ts c h a f t  d u rc h  u m  so h ö h ere  F r a c h te n  u n d  G e
b ü h re n  o d e r  d u rc h  V o re n th a ltu n g  d e re n  E rm ä ß ig u n g  
b ü ß e n , o bw oh l s ie  le tz te r e  so b i t t e r  n ö tig  h a t .  D ie  R e ich s 
b a h n  so ll u n d  w ill d o ch  n u n  a u c h  K a u fm a n n  se in . W a ru m  
s te l l t  sie s ich  b e i d e m  so w ic h tig e n  u n d  w e itg re ife n d en  G e
b ie te  d e r  F ra c h tz a h lu n g  so  v e r te u e rn d  u n d  a lso  d u rc h a u s  
u n k a u fm ä n n is ch  e in  ? D iese  F ra g e  m u ß  u n b e d in g t G ehör 
fin d en !

V on de r D eu tsch en  R o h s tah lg em e in sch a ft. — D ie D e u t
sch e  R o h s ta h lg e m e in sc h a ft h ie lt  a m  20. A u g u s t 1925 ih re  
M o n ats  V ersam m lung  in  D ü sse ld o rf a b . M it R ü c k s ic h t a u f 
d ie  M ark tlag e  so ll d ie  R o h s t a h l e r z e u g u n g  im  S e p 
t e m b e r ,  eb en fa lls  w ie  im  la u fe n d e n  M o n a t, u m  35 %  
e i n g e s c h r ä n k t  w e rd en . M it d e n  L in k e -H o fm a n n - 
L a u c h h a m m e r-W e rk e n  w u rd e  be i e rn e u te n  V e rh a n d lu n g en  
e ine  V e rs tä n d ig u n g  e rz ie lt ,  so  d a ß  d iese  n u n m e h r  dem  
A -P ro d u k te n -V e rb a n d e  u n d  d e m  S ta b e isen -V e rb ä n d e  b e i
t r e te n .

S y n d ik a t der o s tobersch lesischen  E ise n h ü tte n , G. m . 
b . H ., K a tto w itz . — N a c h  la n g w ie rig e n  V e rh a n d lu n g e n  is t  
am  14. A u g u s t 1925 u n te r  o b ig e r F ir m a  e in e  gem ein sam e  
V e rk au fss te lle  a lle r o s to b ersch le s isch en  E ise n h ü tte n w e rk e  
e r r ic h te t  w o rd e n . E s  i s t  v o rlä u fig  d e r  V e rk e h r v o n  S ta b 
e isen , B an d e ise n , U n iv e rsa le isen , F o rm e ise n  u n d  D r a h t  
s y n d iz ie r t  w o rd en , w ä h re n d  d ie  S y n d iz ie ru n g  d e r  ä n d e rn  
E rze u g n isse  w ie  B leche, E ise n b a h n ze u g  u sw . d e m n ä c h s t 
e rfo lg en  soll. D ie  P r e i s e  w e rd e n  d u rc h  das  S y n d ik a t  
b e s tim m t. M an  e rw a r te t ,  d a ß  d ie  in  le tz te r  Z e it n u r  
sch le p p e n d  v o r  s ich  g e h en d e n  V e rh a n d lu n g e n  d e r  o s to b e r
sch les isch en  W erk e  m i t  d e m  V e rb a n d  a ltp o ln is ch e r  H ü t te n  
u n d  d e r  u n te r  fran z ö s isc h e m  E in f lu ß  s te h e n d e n  H u ta  
B a n k o w a  in  D o m b ro w a  d e m n ä c h s t  f lo t te r  v o n s ta t te n  
g eh en  w e rd en , d a  d ie  S ch w ie rig k e iten , d ie  s ich  e in e r  so 
fo r tig e n  E r r ic h tu n g  e in es  g e s a m t p o l n i s c h e n  E ise n 
s y n d ik a ts  b ish e r  in  d e n  W eg  g e s te ll t  h a b en , d a ra u f  b e 
ru h e n , d a ß  sow oh l d ie  a ltp o ln is ch e n  H ü t te n  a ls  a u ch  d ie  
H u ta  B a n k o w a  fü r  d e n  A b sa tz  im  p o ln isch en  H in te r la n d  
d e r a r t  g ro ß e  B e t e i l i g u n g s a n t e i l e  v e rlan g e n , d a ß  fü r  
d ie  o s to b e rsch le s isch e n  W erk e  n u r  e in  A n te il v o n  in sg e 
s a m t  35 %  ü b rig b le ib e n  so ll. E s  w ird  a n g en o m m en , d a ß  
d iese  z u r  Z e it n o c h  b e s te h e n d e n  S c h w ie rig k e iten  in  K ü rz e  
ü b e rw u n d e n  se in  w e rd en , u n d  d a ß  d a n n  d a s  G e sa m t
s y n d ik a t  ab g esch lo ssen  w ird , d a  s o n s t d e r  W e ttb e w e rb  
zw isch e n  d e r  o s to b e rsch le s isch e n  u n d  d e r  a ltp o ln is ch e n  
H ü t te n in d u s tr ie  sch o n  d e sh a lb  a u ß e ro rd e n tl ic h  sch a rfe  
F o rm e n  a n n e h m e n  m ü ß te , w eil a lle  W erk e  in fo lge  d e r  
sch w ie rig en  A b sa tz la g e  a u f  d e m  W e l tm a r k t  in  e r s te r  L in ie

i) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 1220/1.

fü r  d e n  p o ln isc h en  I n la n d v e rb ra u c h  a rb e i te n  m üssen  u n d  
d ie se r b e k a n n t l ic h  so  g e rin g  is t,  d a ß  e r  a lle in  d u rc h  e ines d e r  
g ro ß e n  o s to b e rsch le s isch e n  W erk e  g e d e c k t w erd en  k ö n n te .

U n ited  S ta tes  S teel C o rp o ra tio n . — D a r R e c h n u n g s 
a b sc h lu ß  des S ta h l t r u s te s  fü r  d a s  z w e ite  V i e r t e l j a h r  1925 
z e ig t g eg en ü b e r d e n  V o rv ie r te lja h re n  w ied er e in e  Z unahm e 
des G ew innes . U n d  z w a r b e tru g  d ie  E in n a h m e  n a ch  A b 
zug  d e r  Z in sen  fü r  d ie  S c h u ld v e rs c h re ib u n g e n  d e r T o c h te r
g e se llsc h a f ten  40 624  221 S g eg en  39 882 992 S im  V or
v ie r te l ja h r  u n d  41 381 039 $  im  z w e iten  V ie r te lja h r  1924. 
A uf d ie  e in ze ln en  M o n a te  d e s  B e r ic h ts  V ie rte ljah res, v e r
g lich en  m i t  d em  V o rja h re , v e r te i l t ,  s te l l te n  s ich  die E in 
n a h m e n  w ie fo lg t:

1924  1925

s s
A p r i l ..................................  16 048  911 13 376 821
M a i .......................................  13 419 194 13 803 453
J u n i ..................................  11 912  934  13 443 947

41 381 039  40 621 221

I n  d e n  e in z e ln e n  V ie r te l ja h re n  1924 u n d  1925 w urden 
e in g e n o m m e n :

1924 1925

$  S
1. V ie r te l ja h r .  . . . 50  075  445 39 882 992
2. V ie r te lja h r  . . . .  41 381 039  40 624 221
3. V ie r te lja h r  . . . .  30 718 415  —
4. V ie r te lja h r .  . . ■ 30 762 231____________ -

g an zes  J a h r  152 937 130

V o n  d e r  R e in e in n a h m e  des  z w e iten  V ierteljahres 
1925 v e rb le ib t  n a c h  A b zu g  d e r  Z u w e isu n g en  an  den 
E rn e u e ru n g s -  u n d  T ilg u n g sb e s ta n d , d e r  A bschreibungen 
sow ie  d e r  V ie r te lja h rs z in s e n  f ü r  d ie  e ig en en  Schuld
v e rs ch re ib u n g e n  im  B e tra g e  v o n  in s g e s a m t 18 735 217 S
geg en  18 677 701 $  im  V or v ie r te l  j a h r  u n d  17 605 748 S
im  e rs te n  V ie r te l ja h r  1924 e i n R e i n g e  w i n n  von21889004S  
gegen  21 205 291 §  im  e r s te n  V ie r te l ja h r  1925. Auf die 
V o rz u g sa k tie n  w ird  w ie d e r  d e r  ü b lic h e  V i e r t e l j a h r s -  
G e w i n n a u s t e i l  v o n  1 %  %  =  6 304 919 S, auf die 
S ta m m a k tie n  1 %  %  o d e r 6 353 781 § a u s g e te i l t ;  außerdem , 
w ird  a u f  d ie  S ta m m a k tie n  e in  w e ite re r  G ew in n  von  % %  
(2 541 512 S) g e z a h lt.  D e r  v e rb le ib e n d e  unverw endete  
U e b e rsc h u ß  b e t r ä g t  6 688 792 $■

A k tien g ese llsch a ft B ro w n , B overi &  Cie. in  Baden
(S chw eiz). — D ie H e ra b s e tz u n g  d e s  A k tie n k a p ita ls  und 
d ie  d a d u rc h  e rm ö g lic h te n  A b sc h re ib u n g e n  h a b e n  im  Ge
sc h ä f ts ja h re  1924/25  e in e n  g e su n d e n  S ta n d  des  U n te r
n e h m en s  h e rb e ig e fü h r t .  A b e r a u c h  d ie  e rh ö h te  Leistung 
d e r  52 -S tu n d e n -W o c h e  h a t  z u  d ie se r  B e sse ru n g  beigetragen. 
E s  i s t  z w ar w ä h re n d  des  B e r ic h ts ja h re s  n ie m a ls  m it der 
g e sa m te n  B e leg sch aft des  W erk es  52 s t  je  W oche  g ea rb e ite t 
w o rd e n ; a b e r  d ie  M ö g lich k e it d ie se r  A rb e itsze itv e rlä n g e 
ru n g  g a b  eine  E la s t iz i tä t ,  e in e  E r le ic h te ru n g  d e r  E in te ilung , 
d e r A u fn ah m e  e ilig e r A rb e ite n  u n d  n ic h t  z u le tz t  eine  bessere 
A u sn ü tzu n g  k o s tsp ie lig e r  A nlagen  u n d  M asch inen , die 
in  w o h ltä tig e m  G e g en sä tze  zu  d e n  F e s se ln  d e r s ta r re n  
4 8 -S tu n d e n -W o c h e  s te h t ,  d e r  sch w e iz e r isc h e n  A usfuhr
in d u s tr ie  d e n  sch w e re n  W e t tb e w e rb  m i t  d em  A uslande 
e r le ic h te r t ,  ih r  u n d  ih re r  A rb e i te r s c h a f t  d ie  so  no tw endige, 
reg e lm äß ig e  B e sc h ä f tig u n g  b r in g t .

A us d e m  a u ß e ro rd e n tl ic h  v ie lse itig e n  A rb e itsg eb ie t 
d e r  G e se llsch a ft sei k u rz  e rw ä h n t ,  d a ß  im  D a m p f 
t u r b i n e n b a u  d ie  E n tw ic k lu n g  in  d e r  im  le tz te n  Ge
s c h ä f ts b e r ic h te  g e k e n n z e ic h n e te n  R ic h tu n g  w eiterg ing , 
in d e m  v o r a lle m  T u rb in e n  fü r  h o h e  W irk u n g s g ra d e  verlang t 
w u rd e n . A u ch  d ie  A n fo rd e ru n g e n  f ü r  h o h e n  D am p fd ru ck  
u n d  e rh ö h te  D a m p f te m p e ra tu re n  s in d  w e ite r  gestiegen. 
M it e in em  r a s c h l a u f e n d e n  T u r b o m o t o r  fü r  den  A n
tr ie b  v o n  G e b läsen  je d e r  A r t  h a t t e  d ie  G e se llsch a ft gu ten  
E rfo lg  u n d  A b sa tz . F ü r  J a p a n  w u rd e  d ie  v o lls tä n d ig e  A us
rü s tu n g  e in e r  g ro ß e n  U m s teu e r-W a lz w erk sa n la g e  m it 
e in em  M o to r v o n  18 0 00  P S  S p itz e n le is tu n g  in  A uftrag  
g e n o m m en . D ie  G e sa m tle is tu n g  d e r  g e lie fe rte n  G r o ß 
t r a n s f o r m a t o r e n  b e t r ä g t  r d .  415  000  kV A  m it
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S p a n n u n g e n  v o n  50 000  b is  160 000  V . D e r v o rh a n d e n e  
B e s t e l l u n g s b e s t a n d  s ic h e r t  f ü r  g e ra u m e  Z e it b e in a h e  
volle B esc h ä f tig u n g  a lle r  W e r k s tä t te n .  V on  d e n  d e r  G e 
se llsch a ft n a h e s te h e n d e n  U n te rn e h m u n g e n  h a t  d ie  E l e k 
t r i z i t ä t s - G e s e l l s c h a f t  A l i o t h  i n B a s e l  e in e  D iv id e n d e  
von  5 %  a u s g e r ic h te t .  B ei d e r  A k t i e n g e s e l l s c h a f t
B r o w n ,  B o v e r i  & C ie . ,  M a n n h e i m ,  i s t  e in e  g an z  
w esen tlich e  B esse ru n g  e in g e tre te n .  M an n h e im  is t  m it  
A u fträg e n  in  z u fr ie d e n s te lle n d e r  W eise  v e rseh e n , w e n n 
g le ich  n a tü r l ic h  d e r  B e tr ie b  v o rlä u fig  n o c h  e tw a s  e in g e 
s c h r ä n k t  a rb e i te t .  D a s  A k t ie n k a p i ta l  w u rd e  a u f  5 M ill.
G .-M  h e ru n te rg e s e tz t .  A u c h  d ie  T e c n o m a s i o  I t a l i a n o  
B r o w n  B o v e r i ,  M a i l a n d ,  e r f r e u t  s ich  fo r t la u fe n d  seh r 
g u te r  B esc h ä f tig u n g . D ie  A k t i e s e l s k a b e t  N o r s k
E l e k t r i s k  & B r o w n  B o v e r i ,  O s l o ,  h a t  n a c h  e in em  
G e sc h ä fts ja h r , in  d a s  e in  s ie b e n m o n a tig e r  S tr e ik  fiel, 
u n g ü n s tig  ab g esch lo ssen . Z u r Z e it  a r b e i te t  d ie  G ese ll
s c h a f t  w ie d e r  b e sse r u n d  i s t  m i t  g e n ü g e n d  A u f trä g e n  
v e rseh en . D ie  O e s t e r r e i c h i s c h e n  B r o w n  B o v e r i -  
W e r k e ,  A .- G . ,  in  W i e n  h a b e n  in  ih re r  d ie s jä h r ig e n  
G e n e ra lv e rsa m m lu n g  e in e n  g ü n s tig e n  A b sc h lu ß  v o rg e le g t 
u n d  g e b en  e in e  D iv id e n d e  v o n  12 000  K r .  je  A k tie , w as 
e in e r  u n g e fä h re n  V e rz in su n g  v o n  10 %  a u f  d e n  A k tie n k u rs  
im  J u n i  e n ts p r ic h t .

D ie  G ew in n - u n d  V e rlu s tre c h n u n g  s c h lie ß t bei 
10 010 501,11 F r .  R o h g e w in n  m i t  e in e m  R e in g e w in n  v o n  
3  446 973 ,15  F r .  a b . H ie rv o n  w e rd e n  500  000  F r .  d e r 
R ü ck lag e  z u g e fü h r t ,  76  553 ,30  F r .  z u  G e w in n a n te ile n  
u n d  300 000 F r .  zu  B e lo h n u n g en  v e rw e n d e t,  2 352 0 00  F r .  
G ew inn  (6 %  g e g en  0  %  i. V .) a u s g e te il t  u n d  218 419 ,85  F r .  
a u f  neue  R e c h n u n g  v o rg e tra g e n .

B erg - u n d  H ü tte n w e rk s-G e se llsc h a ft, B rü n n . — A m
A nfänge des  G e sc h ä fts ja h re s  1924 d a u e r te n  d ie  d u rc h  d ie  
R u h rb e se tz u n g  g e sc h a ffe n e n  g ü n s tig e n  V e rh ä ltn is se  au f 
d e m  tsch e c h isch e n  E i s e n m a rk t  a n . N a c h  d e r  W ie d e r
in g an g se tzu n g  d e r  R u h r in d u s tr ie  e rfo lg te  e in e  V e rsch lech 
te ru n g  d e r  A b sa tz -  u n d  P re is v e rh ä ltn is s e  f ü r  K o h le  u n d  
E isen . D u rc h  d a s  e rh ö h te  A n g e b o t d ie ses  b e d e u ts a m s te n  
e u ro p ä isc h e n  E rz e u g u n g s g e b ie te s  u n d  d u rc h  d ie  f o r t 
g e se tz te  S te ig e ru n g  d e r  o b e rsc h le s isc h e n  K o h le n fö rd e ru n g  
s a n k  d e r  P r e is s ta n d  f ü r  K o h le  u n d  E ise n  a u f  d e m  W e l t
m ä rk te , w as  s ic h  in s b e s o n d e re  b e i K o h le  u n d  K o k s  in  
s c h ä rfe re r  F o rm  ä u ß e r te .  So w a r  d ie  B e r ic h tsg e se llsc h a f t 
gegen  E n d e  des  J a h r e s  g ezw u n g en , F e ie rs c h ic h te n  e in 
zulegen u n d  e in e n  T e il d e r  E r z e u g u n g  a u f  L a g e r z u  leg en . 
Im m e rh in  w a r  es m ö g lich , d e n  A b sa tz  g e g en  d a s  V o r ja h r  
n a m h a f t  z u  e rh ö h e n . G e fö rd e r t  b zw . e rz e u g t w u rd e n ;

E rzeugung in  t
1924 1923

K o h l e ................................ 3  0 01  9 0 0 2 4 0 0  600
K o k s  ................................ 717  102 5 4 2  3 6 3
R o h e r z e ........................... 1 0 4  2 7 5 50  0 2 0
R o h e i s e n ........................... 25 7  0 0 6 199 6 64
R o h s t a h l ........................... 247  693 2 17  961
W a l z z e u g ........................... 199  578 177 982
G u ß w a r e n ........................... 12 4 92 8 993
E i s e n k o n s t r u k t io n e n  u sw . 2 6  2 4 5 10 366

D ie e rg ie b ig s te  u n d  u n te r  d e n  g ü n s t ig s te n  V e rh ä l t 
n isse n  a rb e ite n d e  G a b rie lz ec h e  w u rd e  a m  13. A p ril 1924 
v on  e in e r  s c h w e re n  S c h la g w e t te rk a ta s tro p h e  h e im g e 
s u c h t ,  so d a ß  d e r  S c h a c h t w ä h re n d  des  g a n z e n  J a h r e s  
s tillg e leg t w e rd e n  m u ß te .  E r s t  zu  B eg in n  d e s  M o n ats  
M ärz 1925 k o n n te  d e r  g rö ß e re  T e il d e r  G ru b e  w ie d e r  in  
B e tr ie b  g e s e tz t  w e rd e n . D a s  im  J a h r e  1923 e rw o rb e n e  
D ra h tw e rk  in  O d e rb e rg  a rb e i te te  z u fr ie d e n s te lle n d . D as 
W erk  so ll w e ite r  v e rg rö ß e r t  u n d  a u s g e s ta l te t  w e rd e n .

D ie  G ew in n - u n d  V e r lu s tre c h n u n g  s c h lie ß t  m i t  e in em  
R o h g e w in n  v o n  103 706 800,41 K c  u n d  e in e m  R e i n 
g e w i n n  v o n  2 4 1 9 4  4 2 8 ,16  K c  a b . H ie rv o n  w e rd e n  
800 000 K c  d e r  R ü c k la g e  z u g e fü h r t ,  2 500  0 00  K c  fü r  
W o h lfa h rts e in ric h tu n g e n  v e rw e n d e t,  1 615 082 ,59  K c  G e 
w in n an te ile  a n  d e n  V e rw a l tu n g s ra t  g e z a h lt ,  18 400  000  K c  
G ew inn  (2 3 %  geg en  1 8 % i.V .)  a u s g e te i l t  u n d 8 7 9 345 ,57  K c  
a u f  neue  R e c h n u n g  v o rg e tra g e n . D ie  im  V o rja h re  b e 
sch lossene K a p i t a l s e r h ö h u n g  v o n  80  a u f  90  M ill. K c  
so ll im  la u fe n d e n  G e sc h ä f ts ja h re  d u rc h g e fü h r t  w e rd en .

O e ste rre ich isch -A lp in e  M o n tan g e se llsc h a ft, W ien . —
D as  G e sc h ä f ts ja h r  1924 f ä l l t  m i t  e in e m  H ö h e p u n k t  d e r  
K rise  z u sa m m en , v o n  d e r  d a s  ö s te r re ic h isc h e  W ir ts c h a f ts 
le b e n  h e im g e su c h t w o rd en  is t .

D a  d ie  G ese llsch a ft in fo lge  d e r  A r t  ih re r  E rz e u g n isse  
in  w e it h ö h e re m  M aße a u f  d e n  in lä n d is c h e n  A b sa tz  a n g e 
w iesen  i s t  a ls  je d e  a n d e re  In d u s tr ie ,  e rw ies  s ich  d ie  U n- 
z u lä n g lich k e itd e s  B in n e n m a rk te s  a ls  sch w eres  H e m m n is  
fü r  d a s  W ie d e rau fb lü h e n  des  U n te rn e h m e n s . D a z u  k a m , 
d a ß  d ie  A b sa tz m ö g lic h k e it in n e rh a lb  d e r  ö s te r re ic h isc h e n  
G ren zen  in fo lge  d e r  u n z u re ic h e n d e n  B esc h ä f tig u n g  d e r  
w e ite rv e ra rb e i te n d e n  I n d u s tr ie  sow ie d u rc h  G e ld k n a p p h e it  
u n d  h o h e n  Z in sfu ß  e in e  w e ite re  E in sc h rä n k u n g  e r fa h re n  
h a t .  A b e r a u c h  d ie  D e ck u n g  d ieses s ta r k  v e rm in d e r te n  
B ed a rfes  i s t  d e r  ö s te r re ic h isc h e n  E rze u g u n g  k e inesw egs 
re s tlo s  zu g efa llen . D ie  a u s lä n d isc h e  E ise n in d u s tr ie  f a n d  m it  
ih re r  U eb e re rze u g u n g  le ic h t  E in g a n g , d a  O e ste rre ich  
u n te r  a ß e n  E ise n  e rz eu g e n d e n  S ta a te n  E u ro p a s  d ie  n ie d r ig 
s te n  E in fu h rz ö ß e  a u f  E ise n  u n d  E isen e rzeu g n isse  e rh e b t .  
D e r  A b sa tz m a n g e l, d e r  in sb eso n d e re  u m  d ie  M itte  des  
J a h r e s  ä u ß e r s t  em p fin d lic h  w u rd e , zw an g  z u  u m fa n g re ic h e n  
B e t r ie b se in s c h rä n k u n g e n  u n d  S ti lleg u n g e n . W as s ich  s e it  
J a h r z e h n te n  n ic h t  e re ig n e t h a t ,  s e lb s t a m  E rz b e rg  ru h te  
w ä h re n d  n a h e z u  d re i M o n a te n  d ie  A rb e it  v o lls tä n d ig . I n  
D o n a w itz  w a r  e in  H o c h o fe n  306 T ag e , e in  z w e ite r  217 
T ag e  im  B e tr ie b . I n  E ise n e rz  s ta n d  e in  H o c h o fen  152 T age  
u n te r  F e u e r .  D as  D o n a w itz e r  S ta h lw e rk  w a r  295 T ag e  
m i t  d u rc h s c h n it t l ic h  a c h t  M ar tin ö fe n  im  B e tr ie b .

A u s  d e r  n a ch fo lg e n d en  Z u s a m m e n s te ß u n g  is t  e r 
s ic h t lic h , in  w e lch em  A u sm aß e  d ie  E rz e u g u n g s z iffe rn  des 
B e r ic h ts ja h re s  — v e rg lic h e n  m i t  je n e n  des  J a h r e s  1923 — 
zu rü c k g eg a n g e n  s in d .

E s w urden erzeugt: 1924 1923
Tonnen

K o h le  . . . . 8 3 8  600 8 49  300 -  10 700
R o h e r z e  . . . 7 0 6  600 1 2 0 4  5 00 — 497  9 00
R o h e is e n  . . 2 6 4  900 3 39  8C0 -  7 4  9 00
R o h s t a h l  . . 2 37  300 3 22  2 00 -  8 4  9 00
F e r t i g e s  W a lz 

z e u g  . . . 146  2 00 198 300 — 52  100

I n  d e m  v o r jä h r ig e n  B e r ic h t  w a r  d a ra u f  h in g ew iesen , 
d a ß  d e r  d a m a lig e  be sc h e id en e  E rfo lg  n u r  d e r  d u rc h  d ie  
R u h rb e se tz u n g  b e d in g te n  K o n ju n k tu r  z u  v e rd a n k e n  w a r. 
D ie  E rg eb n isse  des  G e sc h ä fts ja h re s  1924 re ic h e n  n ic h t  h in ,  
u m  e in e n  G ew in n  z u  v e r te ile n . D e r A b sc h lu ß  w e is t e in e n  
R o h g e w in n  v o n  116 472 959  100 K r .  u n d  e in e n  R e i n 
g e w i n n  v o n  2 135 653 800 K r .  au s , d e r  a u f  n e u e  R e c h 
n u n g  v o rg e tra g e n  w ird .

Buchbesprechungen.
M itte ilu n g e n  a u s  d e m  K a i s e r - W i l h e l m - I n s t i t u t  f ü r  

E i s e n f o r s c h u n g  z u  D ü sse ld o rf. H rsg . v o n  F r ie d r ic h  
K ö r b e r .  B d . 6 . A b h a n d lu n g  4 2 —49. M it 74 Z a h le n ta f .
u . 187 A b b . im  T e x t  u n d  a u f  8 T a f. D ü ss e ld o rf : V erlag  
S ta h le isen  m . b . H . 1924 /25 . (3  B l., 135 S .) 4 ° . 11 G .-M ,  
g e b . 13 G .-M ,.

E in e r  f r e u n d ß c h e n  A u fm e rk s a m k e it  des  H e ra u sg e b e rs  
zufo lge  e rsc h ie n  d e r  v o rh e g e n d e  B a n d  d e r  „ M it te i lu n g e n “  
a ls  G ab e  z u r  F e ie r  des  65. G e b u r ts ta g e s  v o n  F r i tz  W ü s t .  
D e m  B e g rü n d e r  des  I n s t i tu t s  d ü r f te  e s  e in e  b e so n d e re  
F re u d e  se in , a u c h  au s  d e n  n e u e s te n  A rb e ite n  des  I n s t i tu t s  
zu  e rk e n n e n , in  w e lch  v o rb ild lic h e r  F o rm  s ich  se in e  H o ff
n u n g e n  e r f ü ß t  h a b e n .

N e b e n  F o r s c h u n g s a rb e ite n  m e h r  th e o re t is c h e r  A r t  
f in d e n  w ir  im  v o rh e g e n d e n  B a n d e  in s b es o n d e re  A rb e ite n  
m i t  p ra k t is c h e n  Z ie len . D as  b e w e is t sch o n  d ie  jü n g s t  
in  d ie se r  Z e i ts c h r if t1) v e rö ffe n tl ic h te  U e b e rs ic h t  des  I n 
h a lte s  des B an d e s  n e b s t  A n g a b en , a n  w e lch en  S te h e n  sc h o n  
A u szü g e  a u s  d e n  e in z e ln e n  A b h a n d lu n g e n  e rs c h ie n e n  s in d . 
A b g e se h e n  v o n  d e m  u n m it te lb a re n  W e r te  d e r  E rg eb n isse  
s e lb s t, z e ig en  d iese  A rb e ite n , w ie  d e ra r t ig e  A u fg a b e n  zu  
lö sen  s in d , so  d a ß  sie  b e i F o rs c h u n g e n  ä h n lic h e r  A r t  d e n  
W e rk s la b o ra to r ie n  a ls  w illk o m m en e  M u s te r  d ie n e n  k ö n n e n .

P . Goerens.

!) S t, u. E . 45 (1925), S. 1452.
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H e rm a n n s , H u b e r t ,  Z iv il in g e n ie u r  i ü r  H ü tte n w e s e n  u n d  
W ä r m e w ir ts c h a f t : B a u  u n d  B e t r i e b  m o d e rn e r
K o n v e r t e r s t a h l w e r k e  u n d  K l e i n b e s s e m e r e i e n .  
E in e  D a rs te l lu n g  d e r  m e ta llu rg is c h e n  u n d  m e c h a 
n is c h e n  H ilf s m it te l  d e r  S ta h le rz e u g u n g  n a c h  d e m  
B e s s e m e r-V e r fa h re n , f ü r  p ra k t is c h e  H ü t te n le u te ,  K o n 
s t r u k te u r e  u n d  S tu d ie r e n d e  d e s  E is e n h ü tte n w e s e n s . 
M it 217 in  d e n  T e x t  g e d r. A b b . u . B ild n is se n  v o n  
B essem e r u . T h o m a s . H a lle  (S a a le ) :  W ilh e lm  K n a p p
1925 . ( V I I I ,  251 S .) 8°. 12 G .-J l .

N a c h d e m  e in g a n g s  d ie  g e sc h ic h tlic h e  E n tw ic k lu n g  
d e s  B essem e r- u n d  T h o m a s k o n v e r te r s  sow ie  d e s  K le in 
k o n v e r te r s  b e sc h r ie b e n  i s t  u n d  e in ig e  Z a h le n ta fe ln  ü b e r  
d ie  w ir ts c h a f t l ic h e n  G ru n d la g e n  u n d  E rz e u g u n g e n  des  
F lu ß s ta h ls  in  d e r  Z e i t  1865 — 1923 g e g eb e n  s in d , i s t  d e m  
e ig e n tl ic h e n  m e ta llu rg is c h e n  V e r la u f  d e r  V e rfa h re n  n u r  
e in  k le in e r  R a u m , u n d  z w a r  18 S e ite n  v o n  231 d e s  B u ch e s , 
a u s s c h lie ß lic h  d e s  s e h r  a u s fü h r lic h e n  A n h a n g s  ü b e r  
S c h r if t tu m , g e w id m e t. D e r  H a u p tw e r t  i s t  a lso  a u f  d ie  
m e c h a n is c h e n  H ilf s m it te l  g e le g t, a u f  e in  G e b ie t , d a s  d e m  
V e rfa ss e r  o f f e n b a r  a u c h  b e ss e r  lie g t .  D ie  m e ta llu rg is c h e n  
A u s fü h ru n g e n  k r a n k e n  e tw a s  u n te r  d e r  B e s c h rä n k u n g  
u n d  w e rd e n  s a c h lic h  w o h l b e i m a n c h e n  A n g a b e n  a u f  
W id e rs p ru c h  s to ß e n . F ü r  d e n  V e r la u f  d e s  T h o m a s v e r 
fa h re n s  i s t  a u f  S . 26 e in  S c h a u b ild  a u s  d e r  a l le re rs te n  
Z e it  g e w ä h lt .  I s t  sc h o n  a n  s ic h  d e r  W e r t  v o n  S c h a u 
b i ld e rn  b e im  T h o m a s v e r fa h re n  n ic h t  g ro ß , so  g ib t  e in  
d e ra r t ig e s  v e ra l te te s  B ild  n o c h  w e n ig e r  A u fs c h lu ß ; d e n n  
d a s  V e rfa h re n  z u r  h e u tig e n  Z e it v e r lä u f t  w eg en  a n d e r e r  
Z u s a m m e n se tz u n g  d e s  R o h e ise n s , d e s  K o n v e r te r ra u m e s  
u n d  d e r  W in d lie fe ru n g  w e se n tl ic h  a n d e r s .

E s  w e rd e n  d a n n  d ie  E in g lie d e ru n g  d e r  G ro ß w in d 
f r is c h e re i  in  d a s  H ü tte n w e r k  b e h a n d e l t ,  e in ig e  a u s  „ S ta h l  
u n d  E is e n “  b e k a n n te  W e rk sp lä n e  b e sc h r ie b e n  u n d  au f
S. 43  n a c h  d e m  G ru n d s ä tz e  d e s  V e rfa sse rs  — g e r in g s t
m ö g lic h e r  W ä r m e v e r lu s t  u n d  e b en so lc h e  T r a n s p o r t 
b ew eg u n g  — d e r  Id e a lp la n  e in e s  S ta h l-  u n d  W a lzw e rk s  
g e g eb en . D ie se r  s te l l t  b e z ü g lich  d e r  L ag e  d e s  T h o m as- 
u n d  M a r tin s ta h lw e rk s  zu m  B lo c k w a lz w e rk  e in e  a u s g e 
s p ro c h e n e  L ä n g s a n la g e  d a r ,  d ie  b e i g ro ß e r  E r z e u g u n g  
im m e rh in  g ro ß e  Z w isc h en räu m e  b e so n d e rs  im  H in b lic k  
a u f  s p ä te re  E rw e ite ru n g e n  n ö tig  m a c h t ,  so  d a ß  s ich  le tz te n  
E n d e s  d o c h  g ro ß e  W eg e  f ü r  W a g e n g u ß  u n d  K rä n e ,  z . B . 
in  d e r  T ie fo fe n h a lle , e rg e b e n . E s  w ird  d a h e r  w o h l d e r  
a u f  S. 42  g e g eb e n e n  A n o rd n u n g  d e s  S ta h l-  u n d  W a lz 
w e rk s  d e r  A d o lf -E m il-H ü tte  d e r  V o rra n g  g e b ü h re n ;  d e n n  
e s  i s t  j a  e in e r  d e r  V o rzü g e  d e s  W ag en g u sse s , d a ß  m a n  in  
d e m  L a g e p la n  S ta h lw e rk /W a lz w e rk  rä u m lic h  u n b e 
h in d e r te r  i s t .  D a n n  w e rd e n  d ie  L a g e  d e r  e in z e ln e n  A b 
te i lu n g e n  d e s  K o n v e r te r s ta h lw e rk s  z u e in a n d e r  sow ie 
d ie  e in z e ln e n  E in r ic h tu n g e n  e r ö r te r t .  H ie rb e i f ä l l t  d ie  
A n o rd n u n g  n e u z e it l ic h e r  a m e r ik a n is c h e r  B essem ere ien ,
S. 4 6  u n d  76, a u f  — 2 K o n v e r te r  g e g en ü b e rlieg e n d , 
A b g ie ß e n  m i t  d e m  Z e n tr a lk r a n  —, d ie  a u s  d e r  B e s o n d e r 
h e i t  d e s  s a u r e n  B e tr ie b e s  zu  e rk lä re n  is t .  A u f S. 84 
i s t  e in e  e le k tr is c h  a n g e t r ie b e n e  W e n d e v o r r ic h tu n g  fü r  
e in e n  a m e r ik a n is c h e n  2 5 - t- K o n v e r te r  v e rz e ic h n e t,  d ie  
s ic h  in  D e u ts c h la n d  b is h e r  t r o t z  ih re r  V o rzü g e  n o c h  n ic h t  
d u rc h z u s e tz e n  v e rm o c h te  u n d  w o h l d e s  V e rsu c h e s  w e r t  
w ä re . W e n n  a u f  S. 87 e rw ä h n t  w ird , d a ß  b e i E in z e l
s te u e ru n g  d ie  V e rs tä n d ig u n g  z w isc h e n  B la se m e is te r  u n d  
S te u e re r  z u v e r lä s s ig e r  se i, so  i s t  d ie s  n ic h t  d e r  h a u p t 
s ä c h lic h e  G ru n d , s o n d e rn  d e r  U m s ta n d ,  d a ß  im  n e u z e i t 
lic h e n  S ta h lw e rk  d e r  S te u e re r  n u r  v o n  d ie se r  S te llu n g  au s  
d ie  V o rg ä n g e  ü b e r  u n d  u n te r  d e r  K o n v e r te rb ü h n e  g e 
n ü g e n d  b e o b a c h te n  k a n n ,  w as  b e i d e n  A n la g en  d e r  a l te n  
A r t  — K o n v e r te r  in  k re is fö rm ig e r  A n o rd n u n g  u n d  Z e n tr a l 
k r a n  — v o n  d e r  w e it  a b lie g e n d e n  S te u e rk a n z e l  n a tü r l ic h  
m ö g lic h  w a r. E s  w e rd e n  w e ite rh in  d ie  G e b lä s e m a sc h in e n  
h in s ic h tl ic h  P la tz b e d a r f ,  A n tr ie b s a r t ,  L ag e  zu m  H o ch - 
o fe m v e rk  u n d  S ta h lw e rk , d ie  e le k tr is c h  a n g e t r ie b e n e n  h in 
s ic h t l ic h  S t r o m a r t ,  sow ie  d ie  T u rb o g e b lä s e  e in g e h e n d  
b e h a n d e l t .  I m  n a c h fo lg e n d e n  A b s c h n i t t  w ird  d ie  F ra g e  
d e s  V e rg ie ß en s  a u fg e w o rfe n , w o b e i d ie  d e m  V e rfa ss e r  
p a te n t ie r t e  G ie ß m a sc h in e  e r l ä u t e r t  i s t 1). D e r  a u f  S. 131

a u sg e s p ro c h e n e  G e d a n k e , e in e  D a u e rg ie ß p la n n e  zu  b e 
n u tz e n ,  w ird  s ic h  w o h l s c h w e r  v e rw irk lic h e n  la ssen .

W ä h r e n d  d e r  M isc h e r  n u r  im  Z u s a m m e n h ä n g e  e r 
w ä h n t  w ird , i s t  d e r  D o lo m ita n la g e  u n d  d e r  S c h la c k en 
m ü h le  a ls  N e b e n a b te i lu n g e n  d e s  S ta h lw e rk s  e in  b re ite r  
R a u m  g e w id m e t,  w a s  b e so n d e rs  b zg l. d e r  S c h la c k en m ü h le  
zu  b e g rü ß e n  is t ,  d a  e in e  so  e in g e h e n d e  D a rs te llu n g  wohl 
b is h e r  fe h lte .  B e i d e r  D o lo m ita n la g e  g ib t  d e r  V erfasser 
W in k e  f ü r  e in e  w e ite rg e h e n d e  M e c h a n is ie ru n g , a ls  sie wohl 
im  a llg e m e in e n  a n z u t r e f f e n  i s t ,  in s b e s o n d e re  d ie  v o ll
k o m m e n  m e c h a n is ie r te  D o lo m ito fe n a n la g e  a u f  S. 163. 
D iese  i s t  z w e c k m ä ß ig , w e n n  es  s ic h  u m  g ro ß e  L e is tu n g en  
e in e r  Z e n tr a la n la g e  h a n d e l t ,  w ä h re n d  s ie  b e i d e n  im m er
h in  k le in e n  M en g en  e in e r  d e m  S ta h lw e rk  a n g eg lied e rte n  
D o lo m ita n la g e  w o h l n ic h t  so lc h e  B e d e u tu n g  h a t .  Die 
B e m e rk u n g e n  ü b e r  b a s is c h e  M asse  s in d  k u rz ,  en tsp rech e n  
a b e r  d e n  n e u e s te n  A n s c h a u u n g e n . B ei d e n  S ch lacken
m ü h le n  w 'erden  e in e  g rö ß e re  A n z a h l A n la g en  n a c h  de r 
S e ite  d e s  M a te r ia la u rc h g a n g s  u n d  d e r  L a g e ru n g  von 
S c h la c k e  u n d  M eh l g e k e n n z e ic h n e t ;  d a b e i w ird  in  de r 
H a u p ts a c h e  d ie  Z w e im ü h le n a rb e its w e is e  (V o rm ah len  und 
F e in m a h le n )  b e sc h r ie b e n , w ä h re n d  d e r  E in m ü h le n b e tr ie b  
(M ü h le  m it  W in d s ic h te r )  z u r ü c k t r i t t .  D ie  U ntersch iede 
b e id e r  B e t r ie b s a r te n  w e rd e n  g e k e n n z e ic h n e t,  doch wird 
h ie rb e i d e r  E in m ü h le n b e t r ie b  v ie l le ic h t  e tw as  zu u n 
g ü n s t ig  b e u r te i l t .

W ä h r e n d  g e le g e n tl ic h  a n  p a s s e n d e r  S te lle  der Besse
m e rb e tr ie b  n e b e n  d e m  b a s is c h e n  V e r fa h re n  und , sow eit 
g le ich e  B e d in g u n g e n  v o r lie g e n , b e id e s  z u sa m m e n  behandelt 
w ird , is t  d e r  S c h lu ß  d e s  B u c h e s  d e m  K le in k o n v e rte r 
g e w id m e t. E s  w e rd e n  d e ss e n  A n o rd n u n g  in  d e r  gesamten 
A n la g e , se in e  V e rw e n d b a rk e i t  u n d  se in e  V orte ile  im 
R a h m e n  e in e r  G ie ß e re i a u s f ü h r l ic h  e r ö r te r t  sowie die 
A u s fü h ru n g  m i t  B o d e n w in d  e rw ä h n t .

D a s  B u c h  is t  n a c h  d e r  S e ite  d e r  m e c h a n isc h e n  Hilfs
m i t te l  d e s  K o n v e r te r b e t r ie b e s  a u ß e r o rd e n t l ic h  v ielseitig  
u n d  b ie te t  in  v ie le n  A b s c h n i t t e n  e in e  an reg en d e  D ar
s te l lu n g , d ie  n a c h  d e r  g e s c h ic h tl ic h e n  E n tw ic k lu n g  und 
d e r  a n g e s c h lo ss e n e n  B e u r te i lu n g  in  d ie s e r  V o lls tän d ig k eit 
w o h l n irg e n d s  v o rh a n d e n  is t .  N e b e n  d e r  g u te n  A us
s t a t t u n g  i s t  n o c h  d e r  s e h r  re ic h lic h e  N a ch w e is  des S chrift
tu m s  zu  e rw ä h n e n ,  d e r  e in e  w 'illk o m m en e  H ilfe  d a rs te llt.

D a s  B u c h  k a n n  d a h e r  e b e n s o  w ie  s e in  V orläufer, 
„ D a s  m o d e rn e  S ie m e n s -M a r t in -S ta h lw e rk “ 1!, bestens 
e m p fo h le n  w e rd e n . A . Jung.

L a b o ra to r iu m sb ü c h e r fü r  d ie  c h e m i s c h e  u n d  v e r w a n d t e  
I n d u s t r i e n ,  u n te r  M itw irk u n g  v o n  Fachgenossen 
h rsg . v o n  P a te n ta n w a l t  L . M a x  W o h l g e m u t h .  Halle 
(S aa le ) : W ilh e lm  K n a p p .  8 °.

B d . 15. S a m t e r  f ,  V ic to r , B e r lin :  A n a l y t i s c h e  
S c h n e l l m e t h o d e n .  2. A ufl. N e u b e a rb . v on  (DiptXjng.
E . S c h u c h a r d ,  B erlin . M it 20 A b b . 1923. (X , 204 S.) 
7 ,60  G .-M ,  g eb . 8 ,60  G .-M .

I n  e r s te r  A u flag e  e rsch ie n  d ieses  B u ch  19112). Seine 
E ig e n a r t  b e s te h t  d a r in ,  d a ß  a u f  e in e  k ü rz e re  allgemeine 
U e b e rs ic h t ü b e r  d ie  a n a ly tis c h e  A rb e itsw e ise  (S . 1 bis 29) 
e ine  n a c h  42 z u  b e s tim m e n d e n  E le m e n te n  (einschl. Am
m o n iu m  u n d  Z y a n ) a lp h a b e tis c h  g e o rd n e te  Sam m lung 
sch n e ll a u s fü h rb a re r  U n te rs u c h u n g s v e r fa h re n  fo lg t (S. 30 
b is 195). A u ß e r e in e r  m i t  R e c h t  v o rg e n o m m e n e n  stilis ti
sch en  U e b e rp rü fu n g  d e s  G e s a m tte x te s  h a t  d e r  B earbe ite r, 
d e n  G ru n d s ä tz e n  des  a u f  d e m  F e ld e  d e r  E h re  gefallenen 
V erfasse rs  fo lg e n d , d e n  a llg e m e in en  T e il u m  die Be
sch re ib u n g  v o n  d re i A p p a ra te n  fü r  R a u c h g a sp rü fu n g  und 
In te r f e ro m e tr ie  b e re ic h e r t  u n d  in  d ie  A b sc h n itte  K alium , 
M o ly b d än , N ickel, P la t in ,  V a n a d in , W ism u t, W o lfram  und 
Z in k  des b e so n d e re n  T e ile s  z e h n  V e rfa h re n  n eu  aufge
n o m m en . A u ß e rd e m  fin d e n  s ich  w e se n tlich e re  Aende- 
ru n g e n  u n d  K ü rz u n g e n  in  d e n  A b s c h n itte n  Blei, K a d 
m iu m , K a lz iu m , K u p fe r ,  M an g a n , S ilb e r u n d  Silizium . 
D ie ü b rig e n  27 A b s c h n itte  s in d  sac h lic h  u n v e rä n d e r t  aus  
d e r  e r s te n  A u flag e  ü b e rn o m m e n  w o rd en .

W en n  m a n  in  d e n  B eg riff  „ S c h n e l lm e th o d e “ n ich t 
n u r  d a s  e n d lic h e  B e s tim m u n g s v e rfa h re n , so n d ern  auch 
den  A n a ly se n g a n g  e in sc h lie ß t, b le ib t  n o c h  v ie l zu tu n ,

») Vgl. St. u. E. 40 (1920), S. 1002.
') Vgl. St. u. E. 42 (1922), S. 1862.
2) Vgl. S t. u. E. 32 (1912), S. 1555.
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u m  d e m  im  ü b r ig e n  a n re g e n d e n  u n d  m i t  N u tz e n  v e rw e n d 
b a re n  L a b o ra to r iu m s b u c h e  d ie  w ü n sc h e n sw e rte  V o ll
s tä n d ig k e it  u n d  G le ic h m äß ig k e it in  d e r  B e h a n d lu n g  des 
S to ffes, b e so n d e rs  a u c h  a u f  g e w ic h tsa n a ly tisc h e m  G e b ie te , 
zu  v e rle ih e n . D r .  p h il. E m il Schiffer.

H olde, D ., D r., P ro fe sso r , G e h e im er R e g ie ru n g s ra t ,  D o z e n t 
a n  d e r  T e c h n is c h e n  H o c h sc h u le  B e r l in :  K o h l e n 
w a s s e r s t o f f  ö l e  u n d  F e t t e  sow ie  d ie  ih n e n  ch em isc h  
u n d  te c h n is c h  n a h e s te h e n d e n  S to ffe . 6 ., v e rm . u . v e rb . 
A ufl. M it 179 A b b . im  T e x t ,  196 T a b . u . 1 T a fe l. B e r lin :  
J u l iu s  S p r in g e r  1924. (X X V I ,  856  S .) 8 °. G eb . 45  G .-M .

D ie  v o r lie g e n d e  s e c h s te  A u fla g e 1) z e ig t b e re its  d u rc h  
d ie  A b ä n d e ru n g  des  T i te ls ,  d a ß  in  d e m  w e se n tlic h  e r 
w e ite r te n  W erk e  d a s  H a u p tg e w ic h t  n ic h t  m e h r  a u f  d ie  
re in e  U n te rs u c h u n g  g e le g t i s t .  N e u e rd in g s  i s t  a u c h  d ie  
T ech n o lo g ie  d e r  O ele  u n d  F e t t e  m i t  b e h a n d e l t  w o rd e n . 
D ie n a m e n tl ic h  a u fg e fü h r te n  M ita rb e i te r  s in d  b e k a n n te  
F a c h le u te  u n d  b ü rg e n  sc h o n  d u rc h  ih re  N a m e n  fü r  w e r t 
volle A rb e it .  I n  f a s t  a l le n  A b s c h n it te n  s in d  d a h e r  d ie  
n e u es te n  A n sc h a u u n g e n  zu  W o rte  g e k o m m e n . L e d ig lic h  
d ie  A rb e ite n  ü b e r  S te in k o h le n s ch m ie rö le  ( f rü h e r  T e e r f e t t 
öle), d ie  n u r  %  S e ite  u m fa s s e n  (S . 435 ), s in d , w e n n  m a n  
b e rü c k s ic h tig t ,  w ie  w ic h tig  sie  s in d , e tw a s  g a r  z u  d ü r f t ig  
au sg e fa llen . V e r a l te t  i s t  d ie  A b h a n d lu n g  ü b e r  S c h m ie r
v o rr ic h tu n g e n  (S . 2 0 5 /6 ). W e s e n tlic h e  A e n d e ru n g e n  
b rin g e n  v o r  a lle m  d ie  A b s c h n i t t e :  B en z in , H e iz - u n d  
T re ib ö le , T ra n s fo rm a to re n ö le ,  h y d r ie r te  T e e rp ro d u k te ,  
H ä rte ö le , T u rb in e n ö le ,  V o lto lö le , E m u ls io n sö le , d u rc h  
p y ro g en e  Z e rs e tz u n g  a u s  K o h le n , T o r f , H o lz  u n d  b i tu 
m inösem  S c h ie fe r g e w o n n e n e  T ee re , D y n a m ik  d e r  S c h m ie r
m itte l,  M essu n g  d e r  D ic k e  d e r  S e h m ie rs c h ic h te n , K u n s t 
ha rz e  u n d  O elo fü r  d ie  S c h w im m a u fb e re itu n g . L e id e r  is t  
m it  d e r  N e u b e a rb e i tu n g  a u c h  e in  s ta r k e s  A n w ac h sen  d e r  
S e iten z ah l v e rb u n d e n , so  d a ß  d a s  W e rk  a u s  d e m  R a h m e n  
eines s te t s  g e b ra u c h te n  H a n d b u c h e s  e tw a s  h e ra u s fä ll t .  
E s  d ü r f te  s ich  b e i e in e r  s p ä te re n  N e u a u f la g e  v ie lle ic h t 
em pfeh len , g ew isse  A b s c h n it te  h e ra u s z u n e h m e n  u n d  d iese  
in  e in em  z w e ite n  W erk e  z u  v e re in ig e n . E s  w ä re  s o n s t  
schade , w e n n  e in  so  w e r tv o lle s  B u c h , w ie  d e r  „ H o ld e “ , 
von  h a n d lic h e re n  W e rk e n  v e r d r ä n g t  w ü rd e .

I n  d e r  E in le i tu n g  f ä l l t  d ie  A b h a n d lu n g  ü b e r  K rie g s 
psychose , B lo c k ad e  u n d  H e ld e n v e re h ru n g  a u f ; sie  b e r ü h r t  in  
einem  re in  w is se n sc h a f tlic h e n  B u c h e  d e n  L e s e r  e tw a s  
e ig e n artig , u n d  ih r  S in n  i s t  n ic h t  g a n z  k la r .

B e im  I n h a l t  s e lb s t  i s t  z u  b e m ä n g e ln , d a ß  H o ld e  
s te ts  v o n  „ M in e ra lö l“  s p r ic h t ,  w e n n  e r  d ie  S c h m ie rö le  
aus  E rd ö l  m e in t.  D ie  A n w e n d b a rk e i t  d ie se s  B eg riffe s  i s t  
n ic h t  e in d e u tig  fe s tg e le g t u n d  g ib t  s te t s  zu  M iß v e r s tä n d 
n issen  A n la ß , d a  a u c h  S c h m ie rö le  a u s  S ch iefer- u n d  B ra u n 
k o h le n te e r  a ls  M in era lö le  b e z e ic h n e t w e rd e n . M an  soll 
d esh a lb  d ie  O ele s te t s  n a c h  d e m  A u sg a n g s s to ffe  b e n e n n e n . 
D ie  sp ez ifisch en  G e w ich te  a u f  S e ite  5  u n d  a n  a n d e re n  
S te llen  s in d  n o c h  a u f  15° b ezo g e n , w ä h re n d  d ie  B e tr ie b s 
la b o ra to r ie n  u n d  d ie  „ R ic h t l i n ie n “ 2) s te t s  b e i 2 0 °  a rb e ite n . 
H o ld e  s e lb s t  f o r d e r t  ü b r ig e n s  w en ig e  Z e ilen  v o rh e r  
2 0 °  a ls  G ru n d la g e . D e m  V e rla n g e n  H o ld e s  n a c h  E i n 
fü h ru n g  d e r  a b s o lu te n  Z ä h ig k e i t  a n  S te lle  d e r  E n g le r - , 
R edw ood- u sw . V is k o s i tä te n  k a n n  m a n  n u r  z u s tim m e n ; 
le ic h t w ird  a l le rd in g s  d ie  E in fü h ru n g  n ic h t  se in . B ei d e r 
o p tisc h en  P r ü fu n g  (S . 6 2 /5 )  f e h l t  e in  H in w e is , w ie  w e it 
d ie  R e f ra k to m e te rz a h le n  e in  K r i te r iu m  f ü r  d ie  G ü te  d e r  
Schm ierö le  s in d . L e id e r  b e re c h n e t  H o ld e  im m e r  n o c h  
die fre ie  o rg a n isch e  S ä u re  a u f  S 0 3 (S . 7 1 /2 ) ;  d e r  N ic h t 
fa c h m a n n  g la u b t  v ie lfa c h  b e i d ie se r  B ez e ic h n u n g , d a ß  im  
Oel S c h w efe lsäu re  e n th a l te n  sei. D ie  E in fü h ru n g  d e r  
S ä u rez ah l i s t  u n b e d in g t  z u  fo r d e r n  u n d  a u c h  in  d ie  4 . A u f
lage d e r  „ R ic h t l i n ie n “  ü b e rn o m m e n  w o rd e n . B e i d e n  
Oelen a u s  S te in k o h le n te e r  (S . 418 ) i s t  d e r  G e h a lt  a n  P h e 
no len  im  M itte lö l m i t  25 b is  35  %  z u  h o c h  a n g eg e b e n . 
D iese W e r te  e n th ä l t  d a s  v o n  N a p h th a l in  a b g e p re ß te  Oel.

x) W egen  d e r  f rü h e re n  A u fla g e n  v g l. S t.  u . E . 30 
(1910), S . 9 7 2 ; 33 (1913), S . 1 5 8 7 /8 ; 39 (1919), S . 991.

2) R ic h t l in ie n  f ü r  d e n  E in k a u f  u n d  d ie  P r ü fu n g  v o n  
S c h m ie rm itte ln . 4. A u fl. D ü ss e ld o rf :  V e rla g  S ta h le is e n  
m . b . H . 1925.

E r fre u lic h  i s t  d ie  f r ied e n sm ä ß ig e  A u s s ta t tu n g  des  
B u ch es , g a n z  v o rz ü g lic h  s in d  d ie  N a m e n -  u n d  S a c h 
ve rz e ich n isse . D e r n e u e  „ H o ld e “  k a n n  je d e m  O e lfa c h m a n n  
n u r  d r in g e n d  e m p fo h le n  w e rd en . D r. p h il. G. B aum .

M eyenberg , F r ie d r ic h , : U e b e r  d ie  E i n g l i e d e 
r u n g  d e r  N o r m u n g s a r b e i t  m  d ie  O r g a n i s a t i o n  
e in e r  M a s c h i n e n f a b r i k .  B e r lin :  J u l iu s  S p r in g e r
1924. (V I, 67 S.) 8 °. 3 ,3 0  G .-M .

D e r  V e rfa sse r b e sc h re ib t e in g e h en d  d ie  o f t  u n d a n k b a r e  
u n d  sch w ie rig e  A rb e i t  des  N o rm e n in g e n ie u rs  in  g ro ß e n  
u n d  m it t l e r e n  W erk en . D ie  e in z e ln e n  W e rk sa b te ilu n g e n  
s in d  g e tr e n n t  b e h a n d e lt,  w o d u rc h  d ie  S c h r if t  ü b e rs ic h t l ic h  
u n d  a u c h  fü r  d e n je n ig e n , d e r  s ich  n ic h t  la u fe n d  m it  d e n  
N o rm u n g s fra g e n  h a t  b e sc h ä ftig e n  k ö n n e n , v e r s tä n d l ic h  
w ird . D e m  in  d e r  P r a x is  s te h e n d e n  N o rm e n in g e n ie u r  
w ird  h ie r  m a n c h e  A n re g u n g  g egeben . B eso n d e rs  g u t  s in d  
d ie  S c h w ie rig k e ite n  g e sc h ild e rt,  d ie  s ich  d e r  E in fü h ru n g  
d e r  N o rm u n g  in  jed em  W erk e  e n tg e g en s te llen ,.

A u f d ie  N o tw e n d ig k e i t  u n d  B e d e u tu n g  d e r  N o rm u n g  
k a n n  n ic h t  o f t  g e n u g  h in g e w ie se n  w e rd e n . E b e n s o  is t  es 
e rfo rd e r lic h , d e m  N o rm e n in g e n ie u r  d ie  n ö tig e  A n e rk e n 
n u n g  z u  v e rsc h a ffen , d ie  ih m  z u  w e ite re n  A rb e ite n  F re u d e  
u n d  A n re iz  g ib t.  I c h  g la u b e  z w ar , d a ß  in  d e r  v o rlie g e n d e n  
S c h r if t  d a s  T ä tig k e its g e b ie t  des  N o rm e n in g e n ie u rs  zu  
w e it g e fa ß t is t .  D ie  v o n  d e m  V e rfa sse r s e lb s t  g e sc h ild e rte n  
W id e rs tä n d e  p e rs ö n lic h e r  A r t  w e rd e n  e in e  d e ra r t ig  e in flu ß 
re ic h e  S te llu n g  des  N o rm e n in g e n ie u rs  n ic h t  zu la ssen , 
o b w o h l e in  s o lch e r  E in f lu ß  f ü r  d e n  N o rm u n g s g e d a n k e n  
s e lb s t z u  b e g rü ß e n  w ä re . E s  w ird  a b e r  e r fo rd e r lic h  se in , 
sow oh l K o n s t ru k te u re  a ls  a u c h  B e tr ie b s in g e n ie u re  m it  d em  
W esen  u n d  d e n  F o rd e ru n g e n  d e r  N o rm u n g  v e r t r a u t  zu  
m a c h en , d a m it  s ie  a u s  s ic h  s e lb s t  d ie  E in fü h ru n g  d e r  
N o rm e n  fö rd e rn .

Z u  d ie se r  A u fk lä ru n g s a rb e it  i s t  g e ra d e  d ie  v o rlieg e n d e  
S c h r if t  s e h r  g e e ig n e t. D ie  S c h ild e ru n g  i s t  f lo t t  u n d  v e r 
s tä n d l ic h  u n d  z e ig t g u te  E r fa h ru n g e n  des  V e rfa sse rs . S ie 
d ü r f te  a lso  i n  je d e m  B e tr ie b e  e in  w e rtv o lle s  H ilf s m it te l  
be i d e n  N o rm u n g s a rb e ite n  se in . Gustav Frenz.

V e rö ffen tlich u n g en  des  R e i c h s v e r b a n d e s  d e r  D e u t 
s c h e n  I n d u s t r i e .  H . 27. J u n i  1925. K e i c h e l ,  
A lfred , D r., S y n d ik u s  d e r  B a n k  f ü r  d e u tsc h e  In d u s tr ie -  
O b lig a tio n e n : A k tu e lle  R e c h t s f r a g e n  d e r  I n d u s t r i e -  
B e l a s t u n g .  — H e i n r i c h ,  O tto ,  D r., L e i te r  d e r  
H y p o th e k e n a b te ilu n g  d e r  B a n k  f ü r  d e u tsc h e  I n d u s t r ie - 
O b lig a tio n e n : D ie  ö f f e n t l i c h e  L a s t  n a c h  d e m  I n d u 
s t r i e - B e l a s t u n g s g e s e t z  u n d  d ie  M ö g lich k e it ih re r  
A b ä n d e r u n g .  N e b s t  A n h .,  e n th a l te n d  d e n  T e x t  d e r  
n e u e n  D u rc h fü h ru n g s -V e ro rd n u n g e n  sow ie  M u s te r 
fo rm u la re . B e r lin  (W  10, K ö n ig in -A u g u s ta -S tr a ß e  2 8 ): 
S e lb s tv e rla g  des  R e ic h s v e rb a n d e s  d e r  D e u tsc h e n  I n 
d u s tr ie  (1925). (88 S .) 4 ° . 3 R . - M .

D e r A u fsa tz  v o n  D r. K e i c h e l  g ib t  e in e  D a rs te llu n g  
d e r  w ic h tig s te n  a llg e m e in en  Z w eife lsfragen , d ie  s ich  bei 
d e r  p r a k t i s c h e n  D u r c h f ü h r u n g  d e r  In d u s tr ie b e la s tu n g  
b ish e r  e rg e b en  h a b e n , u n d  d ie  M ö g lich k e iten  ih re r  L ö su n g . 
V on  b e so n d e re m  In te re s s e  s in d  A u s fü h ru n g e n  ü b e r  d ie  
w ir ts c h a f t l ic h e  B e d e u tu n g  d e r  In d u s tr ie b e la s tu n g  u n d  
in sb eso n d e re  ih re  E in w irk u n g e n  a u f  d ie  K r e d i t f ä h i g k e i t  
d e r  b e la s te te n  U n te rn e h m e r . D e r  V e rfa sse r w e is t  n a c h , 
d a ß  d ie  In d u s tr ie b e la s tu n g  ih r e r  w ir ts c h a f t l ic h e n  B e d e u 
tu n g  n a c h  e in e r  A u s fa l lb ü rg s c h a f t g le ic h z u s te lle n  is t ,  d ie  
je m a n d  fü r  gew isse  jä h r l ic h  w ie d e rk e h re n d e  Z a h lu n g e n , 
z . B . U n te rh a l ts re n te n ,  ü b e rn o m m e n  h a t .  D a ra u s  e rg ib t  
s ich , d a ß  f ü r  d ie  E n ts c h e id u n g  e in e s  G e ld g eb e rs  in  e r s te r  
L in ie  n ic h t  d e r  B e tra g  m a ß g e b e n d  is t ,  f ü r  d e n  m i t  d e r  A u s 
fa llb ü rg s c h a f t  g e h a f te t  w ird , s o n d e rn  d ie  W a h rsc h e in lic h 
k e i t  d e r  H e ra n z ie h u n g  des  B ü rg e n  z u r  H a f tu n g , d ie  in  
d ie sem  F a l l  n u r  s e h r  g e r in g  i s t .  D ie  e in z e ln e n  Z a h lu n g e n  
s in d  g le ic h fa lls  k e in e  K a p ita lsz a h lu n g e n , s o n d e rn  jä h r lic h  
w ie d e rk eh ren d e  L e is tu n g e n , d ie  m a n  ih re r  w ir ts c h a f tlic h e n  
B e d e u tu n g  n a c h  a ls  S o n d e r v e r m ö g e n s s t e u e r  z u  b e 
w e r te n  h a t .

D e r  A u fs a tz  v o n  D r. H e i n r i c h  b e fa ß t s ic h  e in g e h e n d  
m i t  d e r  d i n g l i c h e n  ö f f e n t l i c h e n  L a s t ,  d ie  a u f  d e m  
G ru n d b e s i tz  d e r  b e la s te te n  U n te rn e h m e r  r u h t .  E r  b e 
s c h ä f t ig t  s ich  v o r  a lle m  m it  d e r  B e d e u tu n g , d ie  d ie se s  an
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e r s te r  S te lle  s te h e n d e  G ru n d s tü c k s re c h t fü r  d ie  im  R a n g e  
n a ch fo lg en d en  H y p o th e k e n g läu b ig e r  h a t ,  u n d  k o m m t 
v o m  S ta n d p u n k t  d e r  d in g lic h e n  R ec h ts la g e  zu  d e m  
g le ich en  E rg e b n is  w ie  d e r  e rs te  A u fsa tz , d a ß  n ä m lic h  die 
d in g lich e  L a s t  n ic h t  a ls  e ine  a n  e rs te r  S te lle  s teh e n d e  
K a p ita lb e la s tu n g  des G ru n d s tü c k s  a n zu se h e n  is t ,  so n d ern  
n u r  e tw a  d ie  B e d e u tu n g  d e r  b ish e r  d e m  d e u tsc h e n  R e c h te  
sch o n  b e k a n n te n  w ie d e rk eh ren d e n  g em e in en  L a s t ,  z. B . 
d e r  G ru n d s teu er , h a t .  W e ite r  w ird  e rö r te r t ,  w as e ig e n tlic h  
G eg en s tan d  d e r  d in g lich en  B e la s tu n g  i s t  u n d  w as d e m e n t
sp re ch e n d  z u r fre ien  V erfü g u n g  des U n te rn e h m e rs  fü r  
V e rp fän d u n g szw eck e  s te h t .  D ie  im  In d u s tr ie b e la s tu n g s 
g ese tze  v o rg eseh en e n  M ö g lich k eiten  a u f  A b ä n d e ru n g  u n d  
E r le ic h te ru n g  d e r  ö ffen tlich en  L a s t  s in d  p ra k tis c h  v o n  
g rö ß te r  B e d e u tu n g , d a  d a s  I n d u s t r i e - B e la s tu n g s -  G ese tz  
u n te r  gew issen  V o ra u sse tzu n g en  eine w e itg eh en d e  B e 
s c h rä n k u n g  d e r  B e la s tu n g  u n d  u n te r  U m s tä n d e n  sogar 
d ie  völlige  F re ig ab e  v o n  G ru n d s tü c k e n g e s ta t te t .  B esonders  
w e rtv o ll w erd en  d iese  A u sfü h ru n g e n  d u rc h  d e n  A b d ru c k  
d e r  v o n  d e r  B a n k  fü r  d eu tsc h e  In d u s tr ie -O b lig a tio n e n  
a u sg e a rb e ite te n  V o rd ru ck e  fü r  d ie  e in ze ln en  A n trä g e . A . H .

A rb e itsn a c h w e isg e se tz . G e m e in v e rs tä n d lic h  e r l.  v o n  D r. 
ju r .  e t  p h il. B e r g e r ,  M in is te r ia lr a t  im  R e ic h s a rb e i ts 
m in is te r iu m , u n d  W . D o n a u ,  R e g ie r u n g s ra t  in  d e r  
R e ic h s a rb e its v e rw a ltu n g . 2. A u fl. B e r lin :  J .  H . W . 
D ie tz  N a c h fo lg e r  1924. (424  S .) 8°. G eb . 10 G .-M .

D ie  V e rfa sse r  d e s  K o m m e n ta rs  b e g rü ß e n  in  ih re m  
V o rw o rt  d ie  S c h a ffu n g  d e s  A rb e its n ac h w e isg e s e tz e s  v o m  
2 2 . J u l i  1922 a ls  w e ite re n  B a u s te in  im  G e b ä u d e  d e s  
A rb e i ts re c h ts .  E s  h e iß t  d o r t  u . a . : „ D a s  A rb e i ts n a c h 
w e isg ese tz  w ill d e n  R a h m e n  f ü r  d ie  O rg a n is a tio n  d e s  
d e u ts c h e n  A rb e i ts m a rk te s  s c h a ffe n  u n d  so  e in e  a l te  
so z ia lp o lit isc h e  F o rd e ru n g  e rfü lle n .“  M ag  d ie se  AnsiCut, 
a u c h  v o n  w e ite n  K re is e n  v e r t r e te n  w e rd e n , so  d a r f  m a n  
s ich  je d o c h  n ic h t  d a rü b e r  h in w e g tä u sc h e n , d a ß  d ie  
h e u tig e  g e se tz lic h e  R e g e lu n g  d e s  A rb e itsn ac h w e isw e sen s  
m i t  d e r  f a s t  v o llk o m m e n e n  Z e n tr a lis ie ru n g  d e r  A rb e i ts 
v e rm it t lu n g  k e in esw eg s e in e n  Id e a lz u s ta n d  d a r s te l l t .  
V o n  e in em  s a c h lic h  u r te i le n d e n  K o m m e n ta r  h ä t t e  m a n  
z u m  m in d e s te n  e rw a r te n  m ü sse n , d a ß  d ie  B e d e n k e n , 
d ie  in n e rh a lb  w e ite r  K re ise  g eg en  d ie  Z e n tr a lis ie ru n g  
d e s  A rb e itsn ac h w e isw e sen s  b e s te h e n , k u rz  h e rv o rg e h o b e n  
w ü rd e n . D e r  im  G ese tz  fe s tg e le g te  s ta r r e  A u fb a u  d e r  
A rb e its n a c h w e is -O rg a n isa tio n  d ü r f te  n ic h t  im m e r  in  d e r  
L a g e  se in , d e n  s ta r k  w e c h se ln d e n  B ed ü r fn is se n  d e r  W i r t 
s c h a f t  a u f  d e m  A rb e i ts m a rk t  g e re c h t z u  w e rd e n . J e d e  
b ü ro k ra ti s c h e  R e g e lu n g  d e s  A rb e its m a rk tw e s e n s  m u ß  a n  
ih re r  in n e re n  U n m ö g lic h k e it s c h e ite rn ,  z u m a l d a  es b e i d e r  
M enge d e r  v o rh a n d e n e n  A rb e its n a c h w e ise  n a c h  d e n  
b is h e r ig e n  E r fa h ru n g e n  n u r  z u  o f t  sch w ie rig  se in  w ird , 
P e rs o n e n  z u  f in d e n , d ie  d e n  n ö tig e n  U e b e rb lic k  u n d  d ie  
e rfo rd e r l ic h e  E in s ic h t  in  d ie  w ir ts c h a f tl ic h e n  V e r h ä l t 
n isse  h a b e n , u m  a ls  L e i te r  e in e s  A rb e its n a c h w e isa m te s  
d ie  A rb e i ts v e r m it t lu n g  d e n  B ed ü rfn is se n  d e r  W ir ts c h a f t  
a n z u p a s se n . D ie  B e s e tz u n g  e in e r  A rb e its s te lle  u n d  d ie  
A n n a h m e  e in e r  A rb e it  i s t  a b h ä n g ig  v o n  d e n  A n fo rd e 
ru n g e n  d e r  A rb e its s te lle  u n d  d e r  p e rsö n lic h en  u n d  b e ru f
lic h e n  E ig n u n g  des  A rb e its u c h e n d e n , so  d a ß  in  d e n  
m e is te n  F ä lle n  n u r  A rb e itg e b e r  bzw . A rb e itn e h m e r  s e lb s t 
ü b e r  d ie  B e s e tz u n g  e in e r  S te lle  b e f in d e n  k ö n n e n . M ag 
im  e in z e ln e n  d e r  K o m m e n ta r  a u c h  in  sac h lic h e r  u n d  
ü b e rs ic h t l ic h e r  W eise  d ie  G ese tz e ss te lle n  e r lä u te rn ,  so 
k l in g t  d o c h  im m e r  w ie d e r  d ie  A n s ic h t d e r  V e rfa ss e r  
d u rc h , d a ß  e in e  m ö g lic h s t s tra f fe  Z u s a m m e n fa ss u n g  des  
A rb e itsn a c h w e isw e se n s  u n d  d e r  A rb e i ts v e r m it t lu n g  d a s  
e rw ü n s c h te  Z iel is t.  D iese  A n s ic h t f in d e t  in s b e s o n d e re  
ih re n  A u s d ru c k  in  d e n  z u  § 49  d e s  G ese tzes  g e g eb e n e n  
E r lä u te r u n g e n .  D ie se r  P a r a g r a p h  b e s t im m t n ä m lic h , 
d a ß  d e r  R e ic h s a rb e its m in is te r  g e g eb e n e n fa lls  a n o rd n e n  
k a n n ,  d a ß  A rb e itg e b e r  d ie  b e i ih n e n  v o rh a n d e n e n  o ffe n e n  
A rb e i ts p lä tz e  d e m  z u s tä n d ig e n  ö ffen tl ich e n  A rb e i ts n a c h 
w eis  a n z u m e ld e n  h a b e n . D ie  V e rfa sse r  s c h e in e n  e ine  
so lch e  P f l ic h t,  o ffen e  S te lle n  a n z u m e ld e n , f ü r  e m p fe h le n s 
w e r t  zu  h a l te n .  S ie  ü b e rs e h e n  h ie rb e i, d a ß  d ie  A n o rd n u n g  
d e r  M e ld e p flic h t d ie  E in fü h ru n g  d e s  B e n u tz u n g s z w a n g e s  
d e s  A rb e its n a c h w e ise s  u n d  d e s  E in s te llu n g s z w a n g e s  fü r  
d e n  A rb e i tg e b e r  z u r  F o lg e  h a b e n  w ü rd e . D ie s  w ü rd e

e in e  w e ite re  B ü r o k ra t is ie ru n g  d e r  A rb e its v e rm itt lu n g  
b e d e u te n  u n d  f ü r  d ie  W ir ts c h a f t  u n m ö g lic h  d u rc h fü h r 
b a r  se in . E in e  so lch e  R e g e lu n g  w ü rd e  a u c h  n u r  im  S inne 
d e r je n ig e n  K re is e  l ie g e n , d ie  le tz te n  E n d e s  e in e  völlige  
S o z ia lis ie ru n g  d e r  W ir ts c h a f t  b e tre ib e n .

Im  ü b r ig e n  v e r m iß t  m a n  b e i d e m  K o m m e n ta r  e in 
le i te n d  e in e  k u rz e  U e b e r s ic h t  ü b e r  d ie  E n ts te h u n g  des 
A rb e its n a c h w e isg e s e tz e s ,  e in e  U e b e r s ic h t,  d ie  in  m an c h er 
H in s ic h t  fü r  d ie  B e u r te i lu n g  d e s  A rb e itsn ac h w e isg e se tze s  
s e h r  le h rre ic h  se in  d ü r f te .  D r. W alter Gräbner.

B e l t z ,  E r ic h , R e m sc h e id : D ie  F a b r i k -  u n d  W a r e n 
z e i c h e n  d e r  v e r a r b e i t e n d e n  E i s e n -  u n d  M e t a l l 
i n d u s t r i e  v o n  1 8 9 4 — 1 9 2 4 .  B a n d  3. R em scheid : 
B erg isch -M ärk isch e  D ru c k e re i u n d  V e rla g sa n s ta lt ,  G. m

b. H ., i. K o m m . [1925], (V I I I ,  300 S.) 8«. Geb.' 
S u b s k rip tio n sp re is  15 R . - J t ,  E in ze lp re is  25 R .-M . 

dt W as v o n  d e m  W erk e , d e sse n  d r i t t e r  B an d  h ie r vor
lie g t, im  a llg em ein en  g il t ,  i s t  bei E rsc h e in e n  v o n  B d. 1/2 an 
d ie se r S te lle 1) sch o n  g e s a g t w o rd e n . D e r  n eu e  B and  e n t
h ä l t  d ie  W aren ze ich en  a u s  d e m  T ier- u n d  Pflanzenreiche,
u . a . f ü r  E ise n  u n d  S ta h l,  E ise n -  u n d  S ta h lw a ren , Guß
w are n , M asch in en  u n d  M asc h in en te ile . D ie  Zeichen sind 
ü b e rs ich tlich  a n g e o rd n e t u n d  m i t  H ilfe  des  In h a ltsv e r
zeichn isses le ic h t z u  f in d e n . E r w ü n s c h t  w äre  daneben  für 
m a n ch e  F ä lle  d e r  B e n u tz u n g  e in  a lp h a b e tis c h e s  Verzeich
n is  d e r  d ie  Z eichen  fü h re n d e n  F i r m e n ;  m a n  darf wohl 
e rw a r te n , d a ß  d e r  V erfa sse r e in e  so lch e  E rg än z u n g  seiner 
d a n k e n s w e r te n  Z u s a m m e n s te llu n g  e in e m  d e r  folgenden 
B än d e  des  G esa m tw e rk e s  n o c h  b e ifü g en  w ird , tit

Vereins-Nachrichten.
Verein deutscher Eisenhüttenleute.

E h re n p ro m o tio n .
U nserem  M itg lie d  W ilh e lm  T a f e l ,  P ro fesso r an  der 

T e c h n isch en  H o ch sc h u le  in  B re s la u , i s t  v o n  d e r Techni
sch e n  H o ch sch u le  in  M ü n ch en  in  A n e rk e n n u n g  seiner 
h e rv o rra g e n d e n  V e rd ie n s te  u m  d ie  F ö rd e ru n g  d e r  Schweiß
e ise n in d u s tr ie  in  B a y e rn  u n d  d e r  w issen sch aftlich en  E r
fo rsc h u n g  d e r  W a lz te c h n ik  d ie  W ü rd e  e ines D o k to r -  
I n g e n i e u r s  e h r e n h a l b e r  v e rlie h e n  w o rd e n .

F ü r  d ie  V e re in sb ü c h e re i s in d  e in g e g an g e n
(D ie  E insender von  G eschenken s in d  durch ein en  * bezeichnet.) 

K ü h n ,  R u d o lf , S y n d ik u s , O b e r s t le u tn a n t  a . D .:  Aus der 
G e s c h i c h t e  d e r  M i t t e l d e u t s c h e n  G r u p p e *  des  
V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n -  u n d  S t a h l i n d u s t r i e l 
l e r .  Z u r  F e ie r  d e s  5 0 jä h r ig e n  B e s te h e n s  a m  16. März
1925. (M it 3 B ild n .)  (G lo g au , B er lin , B reslau  1925: 
F le m m in g -W isk o tt, A .-G .)  (31 S .) 4°.

Eisenhütte Südwest.
Z w e ig v e r e in  d e s  V e r e i n s  d e u t s c h e r  E i s e n h ü t te n le u te .

S o n n ta g , d e n  6. S e p te m b e r, 1925 fe ie r t  d ie  E isen h ü tte  
S ü d  w e st ih r  d ie s jäh r ig e s  S o m m erfe s t d u rc h  e in en  A u s 
f l u g  n a c h  H o m b u r g ,  w o zu  d ie  M itg lie d e r m ;+ ihren 
D a m en  e in g e lad en  s in d .

P r o g r a m m :  V on  12 U h r  a n  E m p fa n g  u n d  B egrüßung 
in  d e n  n e u  a u s g e s ta t te te n  R ä u m e n  des  In d u s trie -K as in o s . 
H ie ra n  a n sc h lie ß e n d  Im b iß . V o n  3 b is y 25 U h r  zwanglose 
S p az ie rg än g e  in  den  A n la g en  d e s  S ch lo ß b e rg es. % ö U hr 
F re il ic h ta u ffü h ru n g e n  in  d e n  A n la g en  b e im  „G ro ß en  
T e lle r“ .

A b  y26 U h r  R ü c k k e h r  in s  In d u s tr ie -K a s in o , daselbst 
6 U h r  g em e in sam es  A b e n d esse n . I m  A n sch lu ß  h ieran  
T a n z  m i t  B ow le.

M eld u n g en  m i t  A n g ab e  d e r  T e iln e h m e rz a h l, welche 
v e rb in d lic h  s in d , b is  s p ä te s te n s  1. S e p te m b e r  a n  D irek to r 
S p a n n a g e l ,  N e u n k irc h e n -S a a r ,  e rb e te n .  G äste  können 
n a ch  v o rh e rig e r  A n m e ld u n g  e in g e fü h r t  w e rd e n . Als B eitrag  
zu  d e n  U n k o s te n , A b e n d esse n , K a ffee  u sw . w e rd en  15 F r. 
e rh o b e n , u n d  z w ar g e g en  A u sh ä n d ig u n g  e in e r  T e ilnehm er
k a r te ,  w elche  a ls  G u ts c h e in  in  Z a h lu n g  g eg eb en  w ird .

*) St. u. E. 45 11925), S. 607.


