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200 Jahre Lauchhammer.

\ IsAugustder Starke am 17.Juli 1725 zu Dresden
** der Oberhofmarsehallin von Léwendal, geb.
Benedicta Margaretha von Rantzau, die landes-
herrliche Genehmigung zum Betriebe eines Hoch-
ofens, eines Hammers und einer Eisengieferei in
der Herrschaft Mickenberg erteilte, wurde der Grund

sehen Erzgebirge verschriebenen Hammerschmiede
,der Behandlung des hiesigen Roheisens nicht kundig
waren“ 2. Erst vom Jahre 1733 an trat hier Besse-
rung ein.

Hatte sich der Betrieb des Werkes zu Lebzeiten
seiner Grinderin in verhdltnisméaRig engen Grenzen

gelegt zum wirtschaftlichen Aufstieg eines Land- abgespielt, da es ihr Bestreben war, in erster Linie
striches, der bislang seine einer sich von der Kkei-
Bewohner nur kimmerlich neswegs hochentwickelten
ernahrt hatte. Durch Zu- Land- und Forstwirtschaft
fallhatte man gegen Ende nur kérglich ernédhrenden
des Jahres 1723 beim Bevdlkerung Verdienst-
Bau einer ..Brettmuhle* moglichkeiten zu schaffen,
Spuren von Raseneisen- sosehenwirin ihrem Nach-
stein entdeckt, die zu folger, dem GrafenD etlev
mehreren abbauwdirdigen Carlvon Einsiedel, der
Lagern in der nahen Um- nach dem am 26. Juli 1776
gebung fuhrten. erfolgten Tode der Freifrau

Die kluge Frau, die be- von Loéwendal Miuicken-
strebt war, die von ihrem berg samt dem Lauch-
Gatten wenige Jahre vor- hammer kauflich erwarb,
her erworbene Herrschaft einen fir die damalige
Mickenbergin jeder IVeise Zeitwissenschaftlich hoch-
zu heben, griff den Ge- gebildeten Hiuttenmann,
danken ihres Gatten, auf derbestrebtwar, die tech-
Grund dieser Erzlager und nischen Fortschritte des
desreichen Holzbestandes 18.JahrhundertsinLauch-
der Walder eine Eisen- hammerzur Anwendung zu
hutte zu errichten, sofort bringen. Er ist sicherlich
auf und lieB die notwen- einer der ersten gewesen,
digen Vorarbeiten, d. h. die eine sorgfaltige Probe-
Errichtung der Gebaude, nahme des Eisensteines,
des Hochofens, der For- der Zuschlage wund der
merei, der verschiedenen Kohle veranlaBten, die
Hiammer, den Bau des Abbildung 1. die Zustellung_ des Hoch-
Wassergrabens, die Ein- Denkmal der Freifrau Benedicta Margaretha 9fens, das _Frlschen_ und
richtungen fir die Lebens- jeden sonstigen Teil des

von Léwendal

mittelversorgung der Be-

legschaft im Laufe des Jahres 1724 ausfihren und so
beschleunigen, daB bereits am 25. August 1725 der
Hochofen zu Lauchhammerl angeblasen werden
GuBsticken
Jahren hergestellt:

konnte. An wurden in den ersten
Ofentopfe,
Plattendfen, usw., alles
GuBwaren, die guten Absatz fanden. Nicht so glatt

ging es mit der Frischerei, da die aus dem sdachsi-

Kolbenrdhren, Lau-

gentopfe, Kaminplatten

X) Das wendische Wort ,Lug“ oder

deutet Sumpf.
VWT7

~Lauch®“ be-

in Lauchhammer.

Betriebes genau beobach-
Graf Einsiedel
in Deutschland bereits im Jahre
verfahren einzufihren.

ten lielRen. versuchte als erster,

1795 das Puddel-
Seine Versuche schlugen

indes des Ofenbaues wund

Brennmaterial
den Grundstein

infolge
der Verwendung
fehl3). Im

mangelhaften

von Holz als

Jahre 1789 legte er
2) Geschichte und Fever des ersten Jahrhunderts
des Eisenwerkes Lauchhammer. Dresden 1825.
3) Otto Johannsen: Geschichte des Eisens, 2. Aufl.

(Dusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1925), S. 155.
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1454 Stahl und Eisen. 200 Jahre

zu einem 30 FuB hohen Hochofen mit rundem

Schacht und stellte 1802 die erste Dampfmaschine

auf. Sein groBtes Verdienst ist jedoch die Ein-

fuhrung des Eisenkunstgusses. Als groRer Freund

antiker Bildwerke und veranlaBt durch die Dinn-

flissigkeit des Roheisens in Lauchhammer, versuchte

er unter Hinzuziehung von Kinstlern anfangs der

80er Jahre des 18. Jahrhunderts den BildguB. Im

Jahre 1784 gelang es erstmalig, eine von den Bild-

hauern Thadddus Wiskotzil und Josef M dttensberger

inWachs hergestellte Statue, eine Bacchantin,in Lehm

zu formen und in Eisen abzugieBen. 1785 folgten

drei antike Bilsten, 1786 ein Apoll und eine Venus.
Als im Jahre 1805 Graf Detlev von Einsiedel

die Verwaltung der vdterlichen Besitzungen lber-

nahm, &nderte sich nichts in den Grundsétzen, nach

denen das Eisenwerk bisher be-

trieben worden war. Sein Augen-

merk richtete sich zunéchst

auf die Befestigung und Erwei-

terung der Rohstoffgrundlagen

sowie auf die Verbesserung der

W asserwirtschaft. 1809 nahm

er den Dampfmaschinenbau auf,

1812 begannen Versuche zur

Herstellung von Schlackenzie-

geln. 1815 bis 1820 gelang die

Herstellung emaillierter GuBge-

schirre. 1819 wurde ein Kuppel-

ofen angeblasen. Auch der Bild-

guR wurde dauernd gefdrdert

durch Verbesserung der

und GieBeinrichtungen.

Form-
Bedeut-

Lauchhammer.

45. Jahrg. Nr. 35.

Seilschaft duBerst
umfassende

schwierig, und erst durch eine
gelang es, die Werke
zu machen. Ganz besonders
wichtig war die Nutzbarmachung der in der nédchsten
Umgebung von Lauchhammer liegenden Braun-
kohlenfelder zur Beheizung der Oefen und zur Erzeu-
gung elektrischer Kraft. 1917 wurde das Stahlwerk
Torgau angekauft, das StahlguBstiicke bis zu 20t und
neuerdings auch stdhlerne Kirchenglocken liefert.
Im Jahre 1922 erfolgte die Verschmelzung mit
den Linke-Hofmann-Werken, einer im Jahre 1839
gegrindeten und auf dem Gebiete des Eisenbahn-
maschinen- und -wagenbaues fihrenden Firma. Seit
1923 besteht eine enge Interessengemeinschaft mit
der Oberschlesischen Eisenindustrie, Aktiengesell-
schaft fir Bergbau und Hittenbetrieb in Gleiwitz,
O0.-S. Es wiirde zu weit fuhren,
diesen Konzern bis ins einzelne
zu zergliedern. Er beruht auf
dem Gedanken, den Erzeugungs-
und Verarbeitungsvorgang vom
Rohstoff bis zur Fertigware aus-
zudehnen und auch hinsichtlich
der Betriebsmittel(Kohle, Strom,
Maschinen) weitestgehende Un-
abhédngigkeit zu erlangen. Der
Konzern beschéftigte Ende 1924
65 000 Arbeiter und Angestellte.
An Erzeugnissen liefert er sozu-
sagen alles, was unter den Be-
griff der Eisen schaffenden und
verarbeitenden Industrie fallt.
Wenn wir zum Schluf noch

Neugestaltung

wieder eintraglich

sam sind die Beziehungen ge- einmal auf den Eisenkunstguf}
worden, die Professor Rauch, Abbildung 2. zurickkommen, so geschieht
der hervorragende Berliner Bild- Graf Detlev von Einsiedel, es deshalb, weil gerade in
. der Vollender des Werkes. X

hauer, mit Lauchhammer gegen Lauchhammer diese alte, schéne
Ende der 30er Jahre anknipfte, da von dieser Kunst wieder zu neuem Leben erwmckt worden
Zeit an auch Bronzeglsse hergestellt wurden. ist. Durchblattert man den BildguRkatalog,

Fur den wirtschaftlichen Weitblick des é&lteren so ist man uberrascht von der Fille des Gebo-
Grafen von Einsiedel spricht die Anlage eines tenen. Namhafte Kiunstler sind es, die heute

Zweigwerkes in Groéditz auf dem Raseneisenstein-
geldnde, am Schnittpunkt der wasserreichen Rdéder
mit dem Elbe-Elster-Kanal. Das Werk ist ins-
besondere durch Belieferung der ersten deutschen
Gasanstalten mit GuBrohren bekanntgeworden. Fer-
ner kaufte er 1790 das damals schon 200 Jahre beste-
hende, an der Spree gelegene Eisenwerk Burghammer.
Unterder Leitung desjingeren Grafenwurde im Jahre
1849 das von Heinrich Schénberg 1843 gegriindete
W alzwerk in Riesa an der Elbe erworben, das aller-
dings nur Stabeisenwerk und Rohrhitte umfaRte.
Alle Werke zusammen stellten fir die damalige Zeit
ein Unternehmen von gréoften AusmaRen dar.

Als Detlev von Einsiedel im Jahre 1861 starb,
wurden die Werke zundchst als Familiengesellschaft
weitergefihrt und im Jahre 1872 unter Beteiligung
von Berliner und Dresdener Banken in eine Aktien-
gesellschaft umgewandelt. 1879 erlosch der letzte
Holzkohlenhochofen der Gesellschaft in Groditz.
Die siebziger und achtziger Jahre waren fir die Ge-

ihre Werke in Lauchhammer giefen lassen, und nach
dem Urteil Kunstverstdndiger ist der Eisengufl dem
BronzeguB kinstlerisch durchaus ebenbdirtig; tech-
nisch ist er ihm JUberlegen insofern, als die Her-
stellung in Eisen eine viel sorgféltigere Formarbeit
voraussetzt.

Mit berechtigtem Stolz kann die Firma auf das
200jahrige Bestehen des Lauchhammers zurick-
blicken. Viel Pionierarbeit ist in diesem Zeitrdume
geleistet worden. Hoffen wir, daf auch das kom-
mende Jahrhundert die Entwicklung weiterfihrt
zum Wohle unserer gesamten W irtschaft, eingedenk
der Worte, die vor 100 Jahren ein Freund des Lauch-
hammers, in Eisen gegossen, zum einhundertjahrigen
Bestehen (bersandte:

.Fester als Eisenstein, den Flammen verzehren

und schmelzen,

W achse du, nimmer gestdrt, unter dem gdttlichen
Schutz.”
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Ueber den EinfluR der Temperatur auf die Graphitbildung im Roh-
und GuBeisen.

Von E.

Piwowarsky

in Aachen.

[Mitteilung aus dem Eisenhittenmé&nnischen Institut der Technischen Hochschule Aachenl).]

(EinfluR der Temperatur der Schmelze und der Gliuhdauer auf die Graphitbildung bei der Erstarrung des Roh-

eisens.  Mdglichkeit des Nebeneinanderbestehens

zweier

Molekilarten in der Schmelze. Erklarung von

Beispielen aus dem Schrifttum und der Praxis auf Grund der Untersuchungsergebnisse.)

U eber den EinfluR der GieRtemperatur auf die

Graphitbildung, das Geflige und die mecha-
nischen Eigenschaften von Roh- bzw. GuRReisen gehen
dieim Schrifttum vertretenen Ansichten weit ausein-
ander2). Haiistone z. B. stellte an einem Eisen mit
3,29% Ges.-C,1,9% Si,0,34% Mn,1,4% P und 0,1%
S mit zunehmender GieBtemperatur bis 1425° eine
deutliche Abnahme des prozentualen Graphitge-
haltes fest. Zu &dhnlichen Ergebnissen kamen auch
Honda und M urakami3), welche als Ursache fur
die zunehmende Karbidbildung eine abnehmende
Gasentwicklung der Schmelze und damit ein Zurick-

treten der katalytischen Reaktion: 2 CO = CO02
+ Cund C02 + Fe3C = 2 CO + 3 Fe zugrunde
legten. Rn Gegensatz zu diesen Forschern fand

jungst L. Northcottd4) an einem Eisen mit 3,4%
Ges.-C, 1,4 % Si, 0,9% Mn, 1,07% P und 0,09 % S
bei zunehmender GielRtemperatur (von 1210 bis
1410°) eine Zunahme des Graphitgehaltes von 2,5 %
auf 2,84 % (bezogen auf den Rand der Schmelz-
proben). Oberhoffer und Steinb) fanden beziglich
der mechanischen Eigenschaften als gunstigsten
Wert der GieRtemperatur 1240 bis 1250°. Die hier-
bei verwendeten Eisensorten hatten ungefdhr fol-
gende Zusammensetzung: Ges.-C = 3,3—3,7 %,
Si= 168—188 %, Mn = 0,32-1,30 %, P = 0,57
bis 1,02 % und S = 0,083—0.107 % . Der Graphit-
gehalt zwischen 2,60 % 2,98 %.
Die in Arbeit mitgeteilten Er-
gebnisse konnen allerdings hinsichtlich des Ein-
flusses der- GieRtemperatur auf die Graphitbil-
dung nur mit Einschrdankung ausgewertet werden,
da die gewdhlte Temperaturspanne (1170—1310°)
zu gering war.

wechselte und

letztgenannter

Geht man von der wohl kaum um strittenen Tat-
sache aus, daB die mit steigender Eisentemperatur
zunehmende Vorwédrmung der GieRform den Tem-
peraturabfall im Intervall der Er-
starrung verzogert, so wére ganz allgemein mit zu-
nehmender GieRtemperatur

eutektischen
eine Begunstigung der

m) Bericht Nr. 63 des Werkstoffausschusses des Ver-
eins deutscher Eisenhittenleute. — Zu beziehen vom Ver-
lag Stahleisen m. b. H., Disseldorf.

s) Hailstone, Carnegie Schol. Mem. 5(1913), S. 51;
Longmuir, Iron Age 98 (1916, Il), S. 241; St. u. E. 26
(1906), S. 286; Adamson, St. u. E. 29 (1909), S. 1577;
Cook, Castings 2 (1908), S. 18; Bolton, Foundry 50
(1922), S. 436; Smalley, Eng. 114 (1922), S. 277, u. a. m.
Vgl. Oberhoffer: Das technische Eisen, 2. Aufl. (Berlin:
Julius Springer 1925), S. 567.

3) Science Rep. Tohoku Univ. 10 (1921), S. 273.

‘) Foundry Trade J. 29 (1924), S. 515.

5) GieR. 10 (1923), S. 424.

Graphitbildung zu erwartené6).
machten gegenteiligen
vermuten,
zwei

Die wiederholt ge-
Beobachtungen lassen aber
daB die Graphitbildung von mindestens
gegensdtzlich sich auswirkenden
abhangig sein miusse.

Der Verfasser konnte zu unzdhligen Malen be-

Umstédnden

obachten, daB ein und dieselbe Roh- bzw. GuR-
eisensorte bei gleicher GielRtemperatur und voll-
kommen gleichen metallurgischen und gieBerei-

technischen Vorbedingungen mit wechselnder pro-
zentualer Graphitbildung erstarrte, wenn nur eine
Verdanderliche, namlich die voraufgegangene hdchst
erreichte Erhitzungstem peratur, gedndert
worden war. PlanmaRige Versuche uber diese Er-
scheinung erschienen daher erfolgversprechend.
Ausgehend von der Annahme, daB das Gesamt-
bild etwa zu erwartender Ergebnisse sich mit der
GroBRe des bertucksichtigten Temperaturbereichs in
zunehmendem MaRe kldren muRte, wurden fir die
folgenden V orversuche Temperaturen bis 1800°
und darliber in Betracht gezogen. Als Ausgangs-
werkstoff diente ein weiles schwedisches Holzkohlen-
roheisen folgender Zusammensetzung: 4,01% Ges.-C,
0,063 % Si, 0,13 % Mn, 0,019 % P und 0,075 % S.
Samtliche Schmelzen wurden in einem gegen L uft-
zutritt geschitzten Tammann-KurzschluBofen aus-
gefihrt, und zwar Versuchsreihe | (vgl. Zahlentafel 1)
im Kohletiegel, Reihe Il und IIl dagegen im Ma-
gnesiatiegelunter Zusatz von etwas reinerElektroden-
kohle. Das Gewicht der einzelnen Schmelzen betrug
bei diesen ersten Versuchen je 50 g. W dhrend der
Schmelzversuche der Reihe Il und Il1l wurde die
Apparatur Stickstoffatmosphdre gebracht.
Die Schmelzen wurden bis auf die ang gebene Tem-
peratur erhitzt und mit genau 3°/min abgekihlt
(Regelung durch Stromdrosselung), ungefdhr 20— 30°
unterhalb des eutektischen Haltepunktes mit dem
Tiegel in Wasser getaucht und abgeschreckt. Die
Temperaturmessung geschah optisch. W dhrend
der Abkihlung wurde bei 1200° ein auf ebendiese
Temperatur vorgewdrmtes Thermoelement in die
Schmelze eingefihrt, um mit Hilfe der Abkuhlungs-
kurve die Lage des eutektischen Haltepunktes zu
beobachten.

unter

Die Ergebnisse der drei Versuchsreihen
sind in Zahlentafel 1 sowie in Abb. 1 zum Ausdruck
gebracht. Die eigentimliche Charakteristik
der Kurven ist unabhdngig von der Art der
die gleiche. Die Kurven
zeigen, daB unabhédngig von der Art der Versuchs-

Versuchsfihrung

6) Vgl. die zahlreichen grundlegenden Arbeiten
W ist, Goerens, Gutowski und Schiz in den Mitt.
a. d. Eisenh. Inst, zu Aachen, Bd. 1—4.

von
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Zahlentafel 1.

Temp. 0C 1153 1250 1475 1550 1600 1810
Ges.-C % 4,01 4,70 5,20 — 5,74 6,00
Geb. C % ( 1,83 2,19 3,43 — 3,20 2,14
Ges.-C % /| 4,01 4,60 4,30 4,25 4,20 3,80
Geb. C % 1 1,22 1,28 2,43 128 115 0,73
Ges.*C % 4,01 5,10 5,00 — 4,80

Geb. C % f 068 089 1,76 — 1,18

bedingungen, sofern sie nur in den einzelnen Reihen
gleichbleiben,
1. der (eutektische) Karbid-Kohlenstoff-Gehalt mit
der Erhitzungstemperatur bis ungefdahr 1500°
zunimmt,
2. eine weitere Steigerung der Erhitzungstempe-
ratur bis etwa 1800° hingegen die (eutektische)
Graphitbildung beglnstigt?).

Mit demselben schwedischen Roheisen wurde in

fil

Magnesiatiegeln ohne Kohlezusatz nunmehr eine
2000
\ 700
\
v \ 7600
k X \ A 7500
-gzas? %
/>
// ) 47 7000
T /
730 // \7300
’ f
7200 / >
§ i
M JT T 7700
Mo og 7% 2 25 36 05
/oM ensfafin °/o
Abbildung 1. EinfluR der Erhitzungs-
temperatur der Schmelze auf den Karbid
Kohlenstoff- Gehalt. einer
Zahlentafel 2. Schwedisches Roheisen.
Erhitzungs- .
temperatur Dauer Analyse:
»C min Ges.-C%  Graphit %, Seir. C%
1250 5 4, - 2,50 1,50
1250 20 3,95 1,40 2,55
1350 5 4,01 1,99 2,02
1350 20 3,91 0,78 3,13
1500 5 3,88 1,28 2,60
1500 20 3,80 2,45 3,35
1650 5 3,82 2,77 1,05
1650 20 3,74 2,24 1,50
Hauptversuchsreihe von Schmelzen im Gewicht
von je 100 g durchgefuhrt bei steigenden Tem-
peraturen bis etwa 1650° und wechselnder Gluh-
7) Durch Temperatursteigerung Uber etwa 1800°

hinaus scheint die Neigung zur karbidisclien Erstarrung
wieder zuzunehmen. Zweiandere hiernichtaufgenommene
Versuchsreihen wiesen bei etwa 1800° ebenfalls einen der
Kurve Tin Abb. 1 entsprechenden Wendepunkt auf.

EinfluR der Temperatur auf die Graphitbildung.

Ergebnisse der Versuchsreihen.

Wie Abbildung 1.

45. Jahrg. Nr. 65.

dauer
Versuchstemperaturen.

bei den gewdhlten

2010 2200 Das Abschrecken geschah
— 7,96 Reihe | hier in allen Féllen bei
— 373 1000 °. Zahlentafel 2 und
Reihe 11 Abb. 2 zeigen die analy-
i tischen Ergebnisse dieser
Reihe 111

Versuche. Es geht daraus

hervor, daB
1. der Wendepunkt in Uebereinstimmung mit

den Vorversuchen bei anndhernd 1500° liegt,

2. unterhalb der Wendetemperatur zunehmende
Gluhdauer auf die Karbidbildung in demselben
Sinne wirkt wie eine Temperaturerhdhung.

Fir die weiteren Versuche wurden etwa 1,2 kg

schwedisches Roheisen wunter Zusatz von etwas

hochprozentigem im
umgeschmolzen.
in einer getrockneten Form zu Stdben von 20 mm <
vergossen. Die Durchschnittsanalyse dieser neuen
Legierung war: 3,6% Ges.-C, 2,4% Si, 0,13% Mn,
0,019 % P und 0,075 % S. Von diesem Eisen wurden
je 120 g im Tammann-KurzschluBofen unter Ver-
wendung von reinen Tonerdetiegeln bei moglichster
Verhinderung von Luftzu-
tritt mit einer Erhitzungs-
geschwindigkeit von stets
25 bis 30°/min einge-
schmolzen, auf bestimmte
steigende  Temperaturen
erhitzt, 1 min auf der
gewliinschten Hochst-
temperatur belassen und
mit 50— 60°/min darauf
abgekihlt. Bei 1050°wur-
den die erstarrten Schmel-
zen aus dem Ofen genom-
men und in Kieselgur der
weiteren Abkuhlung Uber-
lassen. Die Temperatur-
messung geschah mit Hilfe
geeichten Ardometers. Von den erkal-
teten Schmelzen wurden fur die Analyse einwand-

Ferrosilizium Gastiegelofen
Die so erhaltene Schmelze wurde

ST/ /T

75 25 35

Abbildung 2.
Wirkung
langeren Glihdauer.

eines

freie Durchschnittsproben entnommen. Die Er-
gebnisse dieser Versuche gibt Zahlentafel 3 sowie
Abb. 3 wieder. Auch hier ist der gleiche Ver-
lauf der Kurven wie friher zu beobachten
Zahlentafel 3. Siliziertes Eisen.
Erhitz.- Erhitz.- .
Temp. Dauer Analyse:
°C min  Gos.-C%|Graphit %\ geb. C % Si %
1200 1 3,46 3,34 0,12 2,36
1300 1 3,54 3,25 0,29 2,35
1360 1 3,29 2,83 0,46 2,33
1400 1 3,32 2,83 0,49 2,35
1500 1 3,32 3,03 0,28 2,34
1600 1 3,23 3,12 0,11 2,30
mit dem Unterschied, daRl der Wendepunkt
hier bei rd. 1400° liegt, durch den Siliziumgehalt

vonetwa 2,3—2,4 % demnach um etwa 70—100°

erniedrigt worden ist.
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Um auch bei diesen
Versuchen die Zeit zu be-
ricksichtigen, wurde unter
gleichen Bedingungen, wie
vorher mitgeteilt, eine
neue rd. 1,2 kg
Ausgangsschmelze herge-
stellt, die sich von der
ersten nur durch einen et-
was hoheren Siliziumgehalt

schwere

02 0p0
geb.tfoM ensfofin ofa

A_bbildung 3. Wie unterschied (2,6 % gegen
Abbildung 1. Wirkung , 4 o, sj).  Mit dieser Le-
eines hdéheren Silizium- | d di

gehaltes. gierung wurden ie Ver-

suche wunter den gleichen,
oben erwéhnten Bedingungen durchgefihrt mit dem
Unterschied, daf nur drei, gemaB Abb. 3 die
duBersten Kurvenpunkte erfassende Temperaturen

bertcksichtigt und auf Hdchsttemperatur je 1 min,

5 min und 20 min gehalten wurden. Zahlen-
tafel 4 und Abb. 4 geben das Ergebnis wieder.
Zahlentafel 4. Siliziertes Eisen.

Erhitz.- Erhitz - .

Temp.  Dauer Analyse:

°C min.  Ges.-C% Graphit %4 geh. C% Si %
1200 1 3,60 3,565 0,05 2,59
1400 1 3,51 3,35 0,16 2,53
1600 1 3,54 3,50 0,04 2,55
1200 5 3,56 3,38 0,18 2,51
1400 5 3,42 3,08 0,34 2,49
1600 5 3,44 3,37 0,07 2,50
1200 20 3,52 2,83 0,69 2,49
1400 20 3,44 2,53 0,91 2,49
1600 20 3,38 2,75 0,63 2,47

Der Wendepunkt liegt bei allen drei Versuchsreihen
wiederum auf gleicher Hohe und die Verschiebung
der Einzelkurven ist dieselbe wie bei den Versuchen
mit dem unlegierten schwedischen Eisen (Abb. 2).

Die Beobachtung, daR offenbar bei jedem Roh-
oder GuBeisen ein bestimmter kritischer Temperatur-
bereichbesteht, beidessen Ueberschreitung das flissige
Eisen in zunehmendem MafRe die Neigung erhélt, grau

zu erstarren, kam

\ einigermafBen Uber-

raschend. So bedeu-

diese Tat-
sache erscheint, so

/ schwierig ist es, eine
geeignete Erklarung
fir diese Erscheinung
Versucht

tungsvoll

_Pomir
00 00 OK 70 zu finden.
geb. ftob/enstofin °/o die

man mit zu-

nehmender Ueber-
hitzungstemperatur

Abbidung 4. Wie Abb. 3. Wir-
kung verschiedener Gluhdauer.

Neigung des Eisens, grau

zunéchst abnehmende
zu erstarren, mit dem
den ungeldster Graphitanteile allein zu erklaren,
so entzieht man sich damit der Moglichkeit, fir
die Umkehrung der Kurve nach Ueberschreiten
der kritischen Wendetemperatur Erklarung
zu geben. Dagegen scheinen die Versuchsergebnisse
auf einen Molekil-
arten im flissigen Eisen hinzudeuten, der sich infolge

allméahlichen Verschwin-

eine

Gleichgewichtszustand zweier
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geringer Reaktionsgeschwindigkeit erst bei lédnge-
rer Erhitzungsdauer einstellt. Es hegt nahe,

diese beiden molekularen
karbidische und die elementare
ordnung zu kennzeichnen. Wirde
gultigen Gleichgewichtszustand kennzeichnende
Kurve etwa der Charakteristik der Kurven®8) laut
Abb. 1bis 4 entsprechen, d. h. von einem bestimmten
Temperaturbereich an eine gegensdtzliche Tendenz
besitzen, so kénnte man sich zu der Annahme ver-
anlalt sehen, daB die W é&rmeténung bei der Bildung
des Eisenkarbids in diesem Temperaturbereich durch
einen Nullwert geht, wéahrend sie unterhalb dieses
Temperaturbereichs negativ, oberhalb desselben
aber positiv wére, so daRl eine Temperatursteigerung
im Bereich der negativen W drmeténung zur Bildung
von Eisenkarbid, eine Temperatursteigerung im
Bereich der positiven Wé&rmeténung dagegen zum
Zerfall des Eisenkarbids der flissigen Ldsung fuhren
muRte, nach folgendem fiir reine Eisen-Kohlenstoff-
Schmelzen giltigen Schema:
3 Ee + C = Fe3C + W,; dabeiwaére:

— cal. im Bereich von rd. 1150 bis 1500°
lim. + 0 cal.im Bereich von rd. 1500 bis 1550°
-(- cal. im Bereich von rd. 1550 bis 1650°.

Moglichkeiten als die
Kohlenstoffan-
die den end-

£5=
mnon

Bleiben wir bei der Auffassung des Nebenein-
anderbestehens zweier Molekilarten im flissigen
hochgekohlten Eisen, so wdre unter Bericksichtigung
der Versuchsergebnisse anzunehmen, dal beim Ein-
schmelzen von Roh- bzw. GuReisen das im Augen-
blick des Schmelzvorganges vorhandene Eisenkarbid
als solches in Lésung geht, wédhrend der elementare
Kohlenstoff zunédchst gleichfalls als solcherin Ldsung
geht, aber das Bestreben hat, nach erfolgter Auf-
lI6sung sich in die karbidische Molekilanordnung
umzuwandeln. Auf die Tragheit dieses Einfor-
mungsvorganges dirfte es zuriickzufihren sein, daR
ein einmal grau erstarrtes Eisen selbst bei Ueber-
hitzung um 50— 150° die Neigung behélt, wiederum
grau zu erstarren, da der einmal elementar ge-
l6ste Kohlenstoff als solcher wieder auszukristalli-
sieren9) vermag. Der so ausgeschiedene Graphit
aber dirfte verursachen, daf die Ledeburitbildung
ohne wesentliche Unterkihlung, und zwar noch
innerhalb des Temperaturintervalles ausreichender
Zerfallsgeschwindigkeit des Eisenkarbids zustande
kommt.

Um die Annahme einer
ringen Reaktionsgeschwindigkeit) bei

groRen Tragheit (ge-
der moleku-
laren Umbildung der Schmelze zu priifen, wurde eine
ergdnzende Versuchsreihe mit der siliziumhaltigen
Legierung durchgefihrt, derart, daB die einzelnen
Schmelzen, unter gleichen Bedingungen wie friher
mitgeteilt, auf 1600° erhitzt, hier Imin gehalten, auf
die Wendetemperatur von etwa 1400° abgekihlt und

8) Natirlich istin Wirklichkeit der Wendepunkt nicht
so scharf ausgebildet, wie es bei direkter Verbindung der
Versuchspunkte scheinen mag; jedoch wurde davon ab-
gesehen, idealisierte Kurven durch die gefundenen Kenn-
punkte zu legen.

9) Vgl. R. S. Archer, Trans. Am. Inst. Min. Met.
Engs. 67 (1922), S. 445/65, der die Méglichkeit der direkten
Kristallisation des Graphits aus der Schmelze behandelt.
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hierbei verschiedene Zeiten belassen wurden, bevor
weitere Abkihlung erfolgte. Es muRte alsdann
nach der aufgenommenen Hypothese mit wachsender
Gluhdauer bei 1400° eine molekulare Umbildung
im Sinne der Karbidbildung vor sich gehen mit dem
Erfolg, da das so behandelte Eisen in zunehmendem
MaRe die Neigung wieder erhédlt, nach dem meta-
stabilen System zu erstarren. Diese Annahme zeigte
sich durch den Versuch bestdtigt, wie in Zahlen-
tafel 5 aus den Ergebnissen der Versuche Nr. 1, 2
und 3 hervorgeht.

Dagegen dirfte eine zunédchst auf 1600° erhitzte,
alsdann auf 1200° abgekuhlte und hier zunehmende

Zahlentafel 5.

Héchste
Versuch Erhitz- Dauer APgeKtthIt  Gighdauer
Nr. Temp. auf
°C min C min Ges.-C %
1 1600 1 erstarren gelassen 3,30
2 1600 1 1400 5 3,29
3 1600 1 1400 20 3,30
4 1600 1 1200 5 3,27
5 1600 1 1200 20 3,24

Zeiten gegluhte Schmelze ein &hnliches Verhalten
in weit geringerem Ausmaf zeigen. Wie aus den
Versuchen 4 und 5 der Zahlentafel 5 hervorgeht,
trat aber bei 1200° gar keine Zunahme der Karbid-
bildung ein. Es liegt hier also die merkwirdige
Beobachtung vor, daB ein eben zum Schmelzen ge-
brachtes und bei 1200° mit zunehmender Dauer ge-
gluhtes Eisen an Neigung zur Karbidbildung ge-
winnt, wéahrend dieser Vorgang bei der gleichen
Temperatur scheinbar nicht in demselben MaRe
auftritt, wenn dasselbe Eisen durch Ueberhitzung
die Neigung zu weitestgehender graphitischer Er-
starrung erhalten hat, eine Beobachtung, die im
Rahmen der vorliegenden Versuchsergebnisse wohl
nur auf eine ausgepragte passive Resistenz des Um-
wandlungsvorganges zuriickgefihrt werden kénnte.
Offenbar besitzt also jedes Roh- oder GuRBeisen ge-
maR seiner chemischen Zusammensetzung einen be-
stimmten kritischen Temperaturbereich, bei dessen
Ueberschreitung es in zunehmendem MaBe die
Neigung erhdalt, grau zu erstarren. Diese Beob-
achtung im Zusammenhang mit der Auffassung von
dem Nebeneinanderbestehen zweier Molekilarten
im flussigen Zustande und dem beachtenswerten
EinfluB der Temperatur auf deren anteilméaBige
Aenderung eroffnet eine Reihe praktischer Anwen-
dungsmoglichkeiten, und zwar besonders dort, wo
alle &ndern Erkldrungsversuche bislang gescheitert
sind. Im folgenden soll eine Anzahl von Féllen
behandelt werden, bei denen die vorliegenden Be-

obachtungen vielleicht mit Erfolg zur KIldrung
herangezogen werden kdnnten.

1. In einem ZuschriftenWechsel: ,Ueber
Beziehungen des Mangans und Kohlenstoffs im

Eisen und Stahl“10) findet sich u. a. folgende Mit-
teilung von C. Stdckmann:

»Schon im April 1877, als ich die Ferromangan-
fabrikation in Deutschland einfiihrte, erhielt ich ein

10) St. u. E. 3 (1883), S. 197.
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Roheisen mit Graphitausscheidungen in der Mitte
des Bruches, wobei der Mangangehalt desselben
17,4 % betrug. Der Siliziumgehalt dieses melierten

Eisens betrug 1% . Dieses Eisen wurde im Spiegel-
eisen-Kuppelofen umgeschmolzen. Nachdem das
Eisen abgestochen und der Ofen erkaltet war, zeigte
sich die innere Wand desselben vollstdndig mit
Graphitblattchen Uberzogen.* Und etwas weiter
unten heillt es dann noch wie folgt: ,Daf ein hoch
manganhaltiges Roheisen schon starke Graphitbil-
dung bei nur geringem Siliziumgehalt (1 %) zeigen

Siliziertes Eisen.

kann, geht aus meinen eingangs erwahnten Ver-
suchen hervor. Bei diesen Versuchen war die
Graphitausscheidung

durch hohe Tempera-

Analyse: tur erzeugt, wahrend ich

Graphit % |geb. C%  Si % die gleichzeitige Siliziuhm—

erzeugung durch  eine

3,17 0,13 2,53 stark basische Schlacke
2,95 034 251 verhinderte.“

g:zg g:zg igg Die Tatsache, daB ein

3,02 0,22 2,54 Eisen mit 17 % Mangan

grau erstarren koénnte,

widerspricht vollkommen wunserem hittenménni-

schen Empfinden und den bestehenden Be-

griffen von der Stabilitdit der manganhaltigen

Eisenkarbide. Wenn in einem Eisen mit 17%

Mn, dessen molekularer Aufbau durch (dber-

méaRige Temperatursteigerung in die elementare

Lésungsanordnung des Kohlenstoffs Gberfiihrt wor-
den Stabilitdat der
Mangan-Doppelkarbide die reversible Umwandlung

ist, trotz der groBeren Eisen-

in die karbidisch-molekulare mit sinkender Tem-
peratur nicht ausreichend eingetreten ist, so be-
statigt dies die Annahme von der grofen

passiven Resistenz derimwandlungund deckt
sich mit den Beobachtungen, wie sie bei Versuch 4
und 5 (der Zahlentafel 5) gemacht worden waren.

Auch In-
stitut wurde in letzter Zeit wiederholt eine dhnliche
Beobachtung gemacht. Fidr die Sauerstoffbestim-
mungll) nach Oberhoffer(HeiRextraktionsverfahren)
wurde Legierungszuschlag ein
im Vakuum umgeschmolzenes, reines weies Roh-
eisen mit 6 % Mn und etwa 4,2 % C gebraucht.
Wenn beim Umschmelzen desselben die Temperatur
zu hoch stieg, was bei dem hierfur benutzten Molyb-
danvakuumofenl?) leicht eintreten konnte, so er-
starrte das manganhaltige Eisen unter weitgehender
Graphitbildung.

im Aachener Eisenhittenménnischen

versuchsweise als

2. Bei Versuchen, hochwertigen TemperguB
dem Elektroofen zu vergieBen, sollen sich Schwierig-
keiten eingestellt haben, indem ein derartiger Werk-
stoff beidinneren Wandstdrken mehr zur Graphit-
abscheidung neigt, als man beim GufR aus demFlInnini-
ofen gewohnt ist. Die drtliche Ueberhitzung des
Eisens unter dem Lichtbogen kdnnte hier vielleicht

die

im Sinne der vorliegenden Beobachtungen gewirkt
haben.

11) St. u. E. 45 (1925), S. 1341/8 u. 1379'84.
15 Vgl. Bericht Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 51
(1925).



27. August 1925.

3. Es
einmal

ist eine bekannte Erscheinung, daB ein
grau erstarrtes Roh- oder GufBeisen die
Neigung behdlt, wiederum, und zwar mit jederim -
schmelzung in
starren,

zunehmendem MaRe, grau zu er-
sofern man bei maBiger Ueberhitzungs-
temperatur nicht etwa sehr lange Zeit gliuht. Die
Annahme mechanischer Keimwirkung auf Grund
ungeldster Graphitanteile gentgt nicht, da auch bei
teberhitzungen von 100— 150°,
der ungeldsten Anteile

die zur Auflésung
ausreichen sollten, gleiche

Beobachtungen gemacht worden sind. Nach der
vorliegenden Auffassung wirde der im Eisen vor-
handene Graphit zum grofRen Teil elementar in

Loésung gehen und mangels ausreichender Zeit die
Umwandlung in das Karbidmolekil sich nicht ge-
nigend vollziehen. Man denke z. B.
suche von Ruer und F. Goerens13), die ein ur-
springlich reines weiles Roheisen (synthetisch aus
Elektrolyteisen und Zuckerkohle erschmolzen), das
nur den Haltepunkt des Ledeburiteutektikums bei
1146° aufwies, durch wiederholtes Erhitzen auf etwa
1165° und Abkuhlen auf 1020° vollkommen in ein
graues Roheisen Uberfihrten, das schljeBlich nur
noch die W é&rmeténung des Graphiteutektikums bei
1152° zeigte.

DaR anderseits der

an die Ver-

Schmelzpunkt von grauem
Eisen als die Bildungstem peratur erheblicher Mengen
von Eisenkarbid-Molekilen in der Schmelze anzu-
sehensei, wird von F. Sauerw ald14) auf Grund der
ungewdhnlichen Schwindung beim Schmelzen des
GuBeisens angenommen.

4. Eine vollig ausreichende Erklarung fur die
Erscheinung des umgekehrten Hartgusses steht
bislang noch aus. Der EinfluR des Sauerstoffs als
maBgebender Faktor neben einer gewissen ,kri-
tischen Analyse“ muf bestritten werden, und zwar
auf Grund auBerordentlich umfangreicher, bislang
unveroffentlichter Versuche, die im Aachener In-
stitut in den Jahren 1922/23 durchgefihrt wurden.
Die Beobachtung, daB reichlicher Schrottzusatz in
der Gattierung seine Entstehung begunstigt,
als einwandfrei gelten.

kann
Macht man sich den Vor-

gang des Niederschmelzens einer schrotthaltigen
Gattierung klar, so erhellt, dal aus dem Schrott
durch Kohlenstoffaufnahme in der Schmelzzone

ein reines, siliziumfreies, aber kohlenstoffarmeres
Roheisen entstehen muf von zwar hoher Temperatur,
bezogen auf seine Zusammensetzung, aber geringerem
Grad von Ueberhitzung, als sie dem leichtschmelzen-
den und silizium haltigen in der Gattierung bereits
Roheisen zuteil wird. Das aus dem
Schrott entstehende, gewissermafen ,synthetische®

Roheisen wird kaum

vorhandenen

Uber seine Wendetemperatur
erhitzt worden sein, daher Neigung zur Erstarrung
nach dem metastabilen System besitzen und diese
auch beibehalten,
mit dem
Herd ein

selbst wenn durch Vermischung
umgeschmolzenen
Ausgleich der
setzung erfolgt.

einfach GuBeisen im

chemischen Zusammen-
DaR ubrigens synthetischem Roh-

eisen der Ruf vorausgeht,

es neige zur Hartung,
la) Ferrum 14 (1916/17), S. 161.

,41 Z. anorg. Chem. 135 (1924), S. 327.
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dirfte mit der geschilderten Erscheinung ursdchlich
in Zusammenhang stehen.

5. Im Hochofen unter Zusatz von Schrott her-

gestelltes Roheisen soll die Neigung besitzen, bei
sonst einwandfreier Analyse mit hoherem Karbid-
gehalt zu erstarren und auch nach dem Umschmelzen
im Kuppelofen zum Haéarten des Gusses neigen. DaR,
wie vielfach vermutet wird, ein Unterschied im
Sauerstoffgehalt fir diese unerwiinschte Erscheinung
verantwortlich zu machen sei, wurde im Aachener
Eisenhittenmédnnischen Institut auf Grund wieder-
holter Untersuchungen an derartigen Eisensorten
als unzutreffend festgestellt. Vielleicht kénnte hier
eine Erklarung auf Grund der vorliegenden Auf-
fassung in derselben Weise Platz greifen, wie dies im
Falle des umgekehrten Hartgusses geschehen ist.

Aber auch bei Abwesenheit von Schrott im Méller

soll das Eisen bestimmter Hochofenwerke
harten als ein solches gleicher

mehr
Zusammensetzung
anderer Hochofenwerke. Unbeschadet des anzu-
erkennenden Einflusses der Herstellungstemperatur
wiére vielleicht folgende Ueberlegung zuldssig. Wir
haben gesehen, daf ein Siliziumgehalt im GufR eine
Verschiebung der kennzeichnenden Kurven dahin
hervorruft, dal nach der Erstarrung weniger freies
Karbid im Eisen enthalten ist (vgl. Abb. 1 und 2 mit
Abb. 3 und 4), ferner daB das Silizium die kritische
W endetemperatur herabdrickt. Zwei Eisensorten
gleicher Ueberhitzung, aber verschiedenen
Siliziumgehalts miussen demnach unter sonst ahn-
lichen Bedingungen auch auf Grund der verschiede-
nen molekularen Lésungsanordnung des Kohlenstoffs
verschiedene Neigung zur graphitischen Erstarrung
besitzen. Werden kieselsdurereiche und kieselsdure-
im Hochofen gleichzeitig verhittet, so
Rast und Gestell Roheisensorten
verschiedenen Siliziumgehalts lokal nebeneinander
bilden, die trotz anndhernd gleicher Herstellungs-
temperatur verschiedenen molekularen Aufbau be-
ziuglich des Kohlenstoffgehalts haben und auch nach
Durchmischung im Gestell infolge der gekennzeich-
neten geringen Reaktionsgeschwindigkeiten und der
groRen passiven Resistenz mikro-lokal ihre Eigenart
bewahren werden.

arme Erze
kénnen sich in

Vielleicht kénnen sich aber auch
aus zu groBen Temperaturschwankungen vor den
Formen (zu lange Umsetzzeiten der Winderhitzer)
Roheisensorten drtlich
Eigenart ergeben.

6. Bei der Herstellung von
hochwertigen GuR wird zur Erhédhung des Siliziumge-
halts der Gattierung Ferrosilizium
es werden die bekannten

verschiedener molekularer

zugesetzt, oder
E.-K.-
Pakete verwendet. Diese MaBnahme ist u. a, ver-
ursacht durch die Beobachtung, daB ein erst in der
Pfanne siliziertes

siliziumhaltigen

GuReisen weniger Neigung hat
Siliziumgehalt
Andernfalls wéare es ja viel
im Kuppelofen ein siliziumarmes GuR-
eisen herzustellen und dasselbe spater in der Pfanne
auf den gewdilnschten Prozentsatz an Silizium durch
Zusatz etwa von zu bringen. Man

konnte vielleicht folgende Erkldarung geben: Nimmt

grau zu erstarren, auch wenn der
hoch genug erscheint.

einfacher,

Ferrosilizium

dinnwandigem
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man die hdéchst erreichte Ueberhitzungstemperatur
in der Schmelzzone in diesem Falle zu etwa 1450
bis 1550° an, so erkennt man, daB fir siliziumarmes
Eisen die Wendetemperatur noch nicht Gberschritten
zu sein braucht, dieses also noch die Neigung besitzt,
mit erheblichem Karbidgehalt zur
kommen.

Aus der groBen passiven Resistenz der mole-
kularen Umwandlung ergibt sich, da der Silizium-
gehalt, der im Sinne elementarer Molekiilanordnung
wirkt, um so wirksamer sein muf, je langere Zeit er
mit dem flussigen Eisen vor beginnender Erstarrung
durch das VergiefRen Daher
also die Gefahr des Auftretens harter Stellen im
GuB, wenn das Silizium erst in der Pfanne un-
mittelbar vor dem VergieBen zugesetzt wirde.

Solche und &hnliche Falle konnten beliebig er-
weitert und erdrtert werden.

Die Versuche Uber die Erstarrungserscheinungen
in Abhangigkeit von der Temperatur werden noch
weiter fortgesetzt, weil sie von hervorragender Be-
deutung erscheinen. Wenn die ersten Versuche
schon heute verdéffentlicht wurden, so geschah dies,
um eine Nachprifung derselben von mdglichst zahl-
reichen Stellen unter den abweichendsten Versuchs-
bedingungen anzuregen, da man ja auf Grund des
vorliegenden Materials noch zu weit davon entfernt
sein dirfte, eine allgemein anzuerkennende Theorie
der Graphitbildung zu begrinden.

Es ist bedauerlich, daB alle Forscher bei der Er-
mittelung des Einflusses der Temperatur immer nur
im Bereich der praktischen GielRtemperaturen ver-
blieben sind, statt bis an die in metallurgischen

*

Erstarrung zu

legiert gewesen ist.

An den Bericht schloB sich folgende Erdrterung an:

F. Rapatz, Ddusseldorf: Zu &hnlichen
Schliissen uber den EinfluR der Koexistenz zweier Mole-
kilarten im flussigen Zustande kommen auch Treitschke
und Tammannl). Aus der Arbeit dieser beiden Verfasser
sei folgende Stelle angefihrt:

Bei den Chromeisenschmelzen stellt sich das Gleich-
gewicht zwischen Eisen und Chrom und ihrer Verbindung
bei Temperaturen zwischen 1700 und 2500° wahrend einer
Erhitzungszeit von etwa 5 bis 10 min jedenfalls ange-
ndhert ein. Kihlt man dann die Schmelze ziemlich schnell
ab, so herrscht bei den tieferen Temperaturen des Beginns
der Kristallisation, von 1500° an, wahrend der Aus-
scheidung der eisen- hezw. chromreichen Mischkristalle
kein Gleichgewicht mehr, und die Kristallisation vollzieht
sich jetzt wie in einem Dreistoffsystem.

Das Gefuge und die Eigenschaften der Chromstéhle
héngen also nicht nur von ihrem Gehalt an Chrom ab,
sondern auch von der Temperatur, auf welche dieselben
im flissigen Zustande erhitzt worden sind.

Direktor W. Schéafer, Rheinhausen: Ich kann
einen Fall aus der Praxis mitteilen, der den Vorgang,
wie er von Professor Piwowarsky beschrieben wird,
vollkommen bestédtigt. Wir hatten in unserem Hoch-
ofenbetrieb mehrere Abstiche, bei denen das Roheisen
stark graphitisch anfie], sodaB der Graphit férmliche Kandle
in den Masseln bildete. Diese Eigenschaft verlor das Eisen
beim Umschmelzen im Kuppelofen nicht wieder, und es
entstand infolgedessen in der GieBerei eine groRe Menge
Ausfall. Offenbar ist das Roheisen im Hochofen langerer
und starkerer Erhitzung ausgesetzt gewesen und hat in-
folgedessen ,passive Resistenz“ angenommen.

Slt-Mltg. A. W agner, Duisburg: Die interessanten
Ausfahrungen von Professor Piwowarsky berihren

X) G. Mars:
Ferd. Enke 1922),

Die Spezialstahle,

2. Aufl. (Stuttgart-
S. 338. 8
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Oefen hochst erreichbaren
tem peraturen des Eisens
daruber

Ueberhitzungs-
und womadglich noch
Die bisher bei den
Versuchen in Betracht gezogenen Temperaturen
liegen infolgedessen meist noch wunterhalb des
kritischen Temperaturbereichs, und der EinfluB der
voraufgegangenen unbeachtet gebliebenen Ueber-
hitzung mufBte naturgemaB die vielen sich wider-
sprechenden Beobachtungen zeitigen.

hinaus zu gehen.

Zusam menfassung.

1. An Hand von Versuchen wurde gezeigt, dall
scheinbar jedem flussigen Roh- bzw. GuBeisen ein
bestimmter, von der chemischen Zusammensetzung
abhangiger kennzeichnender Temperaturbereich zu-
kommt, bei dessen Ueberschreitung es in zunehmen-
dem MaRe die Neigung erh&lt, grau zu erstarren.

2. Die Versuchsergebnisse scheinen eine Auf-
fassung von der Koexistenz zweier Molekilarten im
flissigen Zustande zu rechtfertigen, denen, je nach
der vorherrschenden Molekilart, eine graphit-
fordernde oder karbidfordernde Wirkung bei der
Erstarrung zugeschrieben wird.

3. Beispiele aus dem Schrifttum und der Praxis
werden angefihrt, bei denen eine
der gewonnenen Beobachtungen zur
lang urséchlich umstrittener
erscheint.

Uebertragung
Klarung bis-
Tatsachen erfolgreich

*

An dieser Stelle sei auch den Herren Finke,
Lieb und Eisen bestens fir ihre verstdndnisvolle
M itarbeit bei der experimentellen Durchfihrung des
Themas gedankt.

*

eines der

wichtigsten Gebiete unserer Eisenhitten-
kunde. Der soeben gehorte Vortrag ist geeignet,
uns in der Erkenntnis und Beurteilung von Roheisen

und GuBeiBen ein gutes Stick vorwérts zu bringen.
W éhrend noch vor einigen Jahren die allgemeine Ansicht
dahin ging, daB Roheisen von gleicher Zusammensetzung
auch die gleichen Eigenschaften haben miifte, gelangt man
heute zu der Erkenntnis, daB derartige Roheisensorten
sich physikalisch ganz verschieden verhalten konnen. Es
steht fest, daR gewisse Roheisensorten nach dem Umschmel-
zen weichen GuR ergeben, wahrend dieselben Roheisen-
sorten mit gleicher Zusammensetzung von einem anderen
Hochofenwerk den GuR hart machen kénnen. Derartige
abweichende Erscheinungen sind allerdings sehr selten zu
beobachten. Die Roheisen erzeugende und die Roheisen
verbrauchende Industrie haben an der Kldrung dieser
Frage das gleiche Interesse.

Nach den Ausfihrungen von Piwowarsky besteht fur
jedes flussige Roh- und GuReisen ein bestimmter, von der
chemischen Zusammensetzung abhéngigerkritischer Tempe-
raturwendepunkt, bei dessen Ueberschreitung es im zu-
nehmenden MaBe die Neigung erhalt, grau zu erstarren.
Es liegt demnach die SchluRfolgerung nahe, die Ursache
fur das verschiedene Verhalten sonst gleicher Roheisen-
sorten in den verschiedenen Windtemperaturen beim Er-
blasen des Roheisens im Hochofen zu suchen. Wir sind auf
der Kupferhiutte dabei, durch planméRige Untersuchungen
dieser Frage nachzugehen. Wir habenvon zwei Hochéfen mit
gleichem Profil, die sich unter sonst vollstdndig gleichen
Betriebsverhéltnissen nur in der Anwendung von ver-
schiedenen Windtemperaturen unterscheiden, je funf Ab-
stiche von gleicher Zusammensetzung untersucht. Der kalt-
gehende Ofen arbeitet mit gleichméaBiger Windtemperatur
von 550° (Gjeerssche Winderhitzer), wéhrend der andere
Ofen eine Windtemperatur hat von »..urchschnittlich 850
bis 950° (gewdhnliche Cowper). Von den zehn Ver-
suchsabstichen wurden 40 Proben auf Granhitund Gesamt-
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kohle untersucht. Der Siliziumgehalt betrug fir beide
Oefen durchschnittlich 75 bis 80 % des Graphitgehaltes.
Auffallend ist, dal die Graphitschaulinie von dem kalt-
gehenden Ofen hinter dem heiBgehenden herhinkt. Wah-
rend das Maximum der Graphitbildung bei dem kaltgehen-
den Ofen mit einem Siliziumgehalt von 1,6 % zusammen-
féllt, liegt die Spitze bei dem heiRgehenden Ofen bei 1,9 %
Silizium.

Die Ergebnisse sollen mit Hilfe der GroRzahlforschung
nachgepriuftwerden. Ueberdiephysikalischen und metallo-
graphischen Untersuchungen hoffe ich demndchst be-
richten zu kdénnen.

Professor Dr. Korher, Disseldorf: Mir ist bei dem
Vortrage ein Bedenken gekommen wegen der Deutung
der Kurven, die der Vortragende gezeigt hat. Das Be-
streben seiner Arbeitshypothese ist, durch einen ein-
zigen Vorgang den Verlauf seiner Kurven zu erklaren,
und er hat zu diesem Zwecke die Gleichung gegeben:
3Fe + C = Fe3C + W, wobei die Warmeténung W im
Gebiete von 1500°, bei siliziumhaltigen GuBeisen von 1400°,
durch den Nullwert gehen soll, so dal der Vorgang bei tiefe-
rer Temperatur exotherm, bei hoherer endotherm ange-
nommen wird. Ein solcher Wechsel des Vorzeichens der
Bildungswéarme einer chemischen Verbindung ist bei der-
artig hohen Temperaturen, bei denen allgemein der Tempe-
raturkoeffizient der Wéarmeténung nur kleine Werte be-
sitzt, in anderen Féllen noch nicht beobachtet worden.
Wenn aber die Auffassung des Vortragenden richtig ist, so
miBte eine Verldngerung der Expositionsdauer oberhalb
der Umkehrtemperatur eine Verschiebung zu geringeren
Gehalten an Karbid bedingen, sofern man nicht annimmt,
dal die Karbidbildung so trage verlduft, daB die Konzen-
tration der Karbidmolekiile selbst bei den héchsten ange-
wandten Temperaturen und der langsten Gluhdauer noch
weit unter der Gleichgewichtskonzentration bleibt. Kann
nicht der charakteristische Kurvenverlauf durch die Ueber-
lagerung von zwei Vorgéngen gedeutet werden, von denen
der eine zur Vermehrung, der andere zur Verminderung der
Graphitbildung aus der Schmelze fihrt? Der Vortragende
glaubt zwar, diesen Gedanken einer Verminderung der
Restkeime des Graphits in der Schmelze mit steigender
Ueberhitzung ablehnen zu missen. Es ist aber durch die
Untersuchungen Uber die Kernzahl an gut unterkihl-
baren Stoffen bekannt geworden, daR beim Ueberhitzen
von Schmelzen die Kristallisationsbedingungen sehr stark
vom Grade der Ueberhitzung abhéngig sind.

Professor SRr.'*ig. Piwowarsky, Aachen: Zu den
Ausfuhrungen von  Professor Kdrber mdochte ich
erwdhnen, dal die meiner Hypothese zugrunde gelegte
Gleichung naturlich nur fir die hypothetische Gleichge-
wichtskurve Geltung hat. Da aber jedes Eisen, selbst sili-
ziumarmes, kurz vor dem Einschmelzen eine teilweise Zer-
setzung des Karbids erféahrt, so wird durch diesen Zer-
setzungsvorgang, wenn ich bei meiner Arbeitshypothese
bleibe, das Verhéaltnis der Molekilarten unmittelbar nach
dem Einschmelzen zundchst sehr stark nach der Seite der
elementaren Ldsungsanordnung verschoben sein und sich
dem Gleichgewichtszustand erst allm&hlich von links aus
(vgl. die Kurven des Berichtes) nédhern. Diesem Ein-

Ver Aufbau hochwertigen grauen GuReisens.

Stahl und Eisen. 1461

formungsvorgang kann die angeschriebene Gleichung na-
tirlich nicht zugrunde gelegt werden, sie hat vielmehr nur
fur die tatsédchliche Gleichgewichtslinie bzw. fur die Ver-
schiebung des endgiiltigen Gleichgewichtes der Molekil-
arten mit der Temperatur Geltung.

Ich habe auch versucht, den geschilderten Einfluf der
Temperatur auf die Graphitbildung als eine Ueberlage-
rung zweier Vorgange aufzufassen: namlich der mit stei-
gender Temperatur zunehmenden Auflésung noch rest-
licher Graphitanteile einerseits, der mit steigender Tempe-
ratur ebenfalls zunehmenden Dissoziation des Karbidmole-
kils anderseits. Dann héatte ich aber die charakteristischen
Umkehrpunkte in meinen Kurven nicht immer bei der-
selben Temperatur finden durfen. Denn es ist doch anzu-
nehmen, daB der Anteil und die GréBenordnung ungeldsten
Graphits von Schmelze zu Schmelze sich dndert, so daR
dessen Verschwinden einmal bei hdherer, das andere
Mal bei tieferer Ueberhitzungstemperatur vollkommen wére
und dementsprechend die durch Karbiddissoziation ver-
ursachte Richtungsédnderung der Kurven bei verschiedener
Temperatur zu erwarten wéare. Da der Wendebereich bei
meinen Versuchen aber stets fiir jede Eisengattung in ein
und demselben Temperaturintervall lag, so glaubte ich,
eine der letztgenannten Ueberlegung angepaBte Arbeits-
hypothese nicht aufnehmen zu kdnnen.

Ich méchte zur Ergédnzung noch folgendes sagen: Man
kénnte auf den Gedanken kommen, daB die mitgeteilten
Tatsachen fir siliziumé&rmere Eisensorten von groferer,
fur siliziumreichere dagegen von geringer Bedeutung seien,
da bei den letzteren der EinfluB der Temperatur auf die
anteilméRBige Verschiebung der Kohlenstofformen (Graphit
und Karbid) weit maRiger zum Ausdruck kommt. Ich fige
daher hinzu, daR ich bei meinen Versuchen inzwischen
schon wieder etwas weitergekommen bin, als es dem Stand
des vorliegenden Berichtes entspricht. Unabhéngig vom
Siliziumgehalt haben ndmlich samtliche Eisensorten mit
zunehmender Ueberhitzung steigende Verfeinerung des
graphitischen Gefligeanteils gezeigt. Es lieB sich auf Grund
dieser Beobachtungen ein metallurgisches Verfahren her-
leiten, das in der Praxis der GuReisenverbesserung schon
heute gute Erfolge verspricht. SchlieRlich sei mit einem
kurzen Wort auf die Ergebnisse neuester Untersuchungen
im Aachener Institut eingegangen, welche den EinfluB3 der
Ueberhitzung auch noch in der Weiterbehandlung des
Eisens erkennen lieRen. TemperguB mit normalem Sili-
ziumgehalt, dem Einfluf der Ueberhitzung ausgesetzt, aber
bei stets gleicher Temperatur vergossen, ergab bei dem an-
schlieRenden Temper- und Gluhverfahren die Beobachtung,
daB das Karbid des bei mittlerer Temperatur (etwa 1400°)
behandelten Eisens merklich langsamer zerfiel als dasjenige
des auf nur etwa 1200° erhitzten Eisens. Desgleichen eilte
das bei etwa 1600° vorbehandelte Eisen im Karbidzerfall
stets voraus, wobei sich ferner zeigte, da mitzunehmender
Temperatur der Schmelzbehandlung die Temperkohle zu-
nehmend feiner zur Ausscheidung kam. Der Einflul der
Ueberhitzungstemperatur war noch nach 60stindiger
Glihdauer deutlich erkennbar. N&heres iber diese Ver-
suche wird in einer zusammenfassenden Arbeit demnéachst
mitgeteilt werden.

Der Aufbau hochwertigen grauen Gulieisens in seiner Beziehung zur
chemischen Zusammensetzung und zu den mechanischen Eigenschaften.

Von 'iJt.”nci.

R. Kihnei in Berlin.

(Beziehungen zwischen Aufbau und chemischer Zusammensetzung. Zusammenh&nge zwischen Zugfestigkeit und

Harte. EinfluB der Abkuhlungsgeschwindigkeit auf H&rte und Zugfestigkeit.
Aufbau sowie zur Abnutzungsbestandigkeit.
U eber die Beziehungen zwischen Aufbau und
Zugfestigkeit wurde schon an andrer Stelle
berichtetl). Inzwischen hat M aurer2) den Zu-
sammenhang zwischen dem Gehalt an Gesamt-

kohlenstoff und Silizium und dem Aufbau in einem

D St. u. E. 44 (1924), S. 1042.
2) Kruppsche Monatsh. 5 (1924), S. 115/22.

Beziehung der Héarte zum
Biegefestigkeit.)

Schaubild entwickelt. Nach Jungbluth3)giltdieses
Schaubild nur fir normale Abkiuhlungsverhéltnisse,
und man wird sich je nach der Wandstdrke mehr
oder weniger von der rechten Grenzlinie entfernt
halten missen, um einen perlitischen Guf zu erhalten.
Bisher hatte der GielRer in erster Linie nach der Zug-

3) St. u. E. 44 (1924), S. 1522/4.
183
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festigkeit gattiert, in neuerer
nach der Biegeprobe.

Zeit vielleicht auch
Des 0fteren wird auch wohl die

Hdéarte zur Gattierungsprifung mit herangezogen,
denn auch Abnahmevorschriften — nicht nur der
Eisenbahnverwaltung — verlangen zur Zeit eine

gewisse Brinellhdrte. Man stellt sich demnach die
Frage: ~Wie verhalten sich die mechanischen
Eigenschaften des GuReisens zueinander und zur
chemischen Zusammensetzung sowie zum Aufbau?*
Es wird z. B. als ein besonderer Vorzug des Lanzschen
Perlitgusses bezeichnet,
héaltnis zur niedrig
liegt. also das Verhéltnis von
Harte zu Zugfestigkeit nicht fest zu sein. Bislang
kannte man im deutschen Schrifttum nur die Kurven,
die Schiz verdffentlicht hat4). Hiernach bestimmt
eine gerade Linie die Beziehungen zwischenZugfestig-

daB seine Harte im Ver-
Zugfestigkeit verhéaltnisméaRig

Demnach scheint

232 23
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der einzelnen Proben enthielt, und zwar wurde nach
steigender Zugfestigkeit geordnet. Man zeichnete
hierbei fur die Zugfestigkeit den dblichen MaRstab,
fur die Biegefestigkeit den um die Héalfte verklei-
nerten und fir die Héarte den um ein Achtel ver-
kleinerten MaRstab. Entsprach nun das gegenseitige
Verhdltnis der Eigenschaften den oben genannten
Gleichungen, so mufiten sich diese Kurven decken.
Abb. 1 zeigt fur eine ganze Reihe von Schieber-
buchsenabgissen die ermittelte Zugfestigkeit und
Héarte8. Man erkennt eine obere,
laufende Kurvenschar, die die Harte von ange-
gossenen Proben darstellt. Sie lauft im ganzen
ziemlich wagerecht, ohne eine besonders ansteigende
Richtung zu zeigen.

ziemlich gleich-

Darunter liegt die Kurve a,
welche die Zugfestigkeit darstellt. Eigentlich miRte
sie doppelt gezeichnet sein, fir die angegossene

Probe und das GufBstick; beide Kur-

a =-Z ugthsO gheftderangegossenenZerre/Rstdoe eonOOmMmM? ven decken sich hier jedoch ziem-
Oy Rrine/lhar/e = - * * * *20 « - ) ) A )
22¥% 7) » o e e Zf* Wich genau. Die strichpunktierte
c woo»o 2> > 2 -derBuchse_ Kurve entspricht der Haéarte des
278 S des - " Riegesfahes i ; .
e . * + ges.gegossenen / GulRsticks. Man erkennt, daB die
200 Harte der angegossenen Proben
200 sich wesentlich von der des GuR-
sticks unterscheidet, wéahrend Un-
702 terschiede in der Zugfestigkeit nicht
Lr] in Erscheinung treten.
| Hieraus folgt:
%773
v 1. daR Harte und Zugfestigkeit
" reo nicht in einem festen Verhéltnis
200 stehen, sondern daB dieses Ver-
hédltnis stark beeinfluBt ist von
702 der Abkuhlungsgeschwindigkeit;
. 2. daR im Bereich zwischen 18
und 24 kg/mm2 und wahrscheinlich
730 auch noch weiter hinauf die Zug-
720 festigkeit von anderen Umstdnden
7 ) 7 73 ™ Sa 7a 2a 70 72 s Ja va v beeinfluBt wird als die Harte.
hir.derProben . N
Abbildung 1. Erstere steigt an, wahrend letztere

Beziehungen zwischen Zugfestigkeit und Hérte bei SchieberbuchsenguR.

keitundH arte.Esfinden sichin dieserDarstellung auch
schon Hinweise auf die Gefligezusammensetzung,
ohne daB bestimmte Grenzen naher festgelegt sind.
Aus der Kurve von Schiz kénnte man fur die
Brinellhdrte etwa entnehmen H = 8« Kz. Genau
stimmt dieses Verhdltnis nicht, fir die vorliegenden
Betrachtungen genligt es aber. Fir die Biegefestig-
keit rechnet man wohl allgemein Kb = 2 «Kz. Es
lag nun nahe, zu ermitteln, wie sich diese gegen-
seitigen Beziehungen der Zugfestigkeit, Biegefestig-
keit und Héarte verhalten, wenn man sie an Betriebs-
ergebnissen nachprift, Der AusschuB fir die Prifung
von GuBeisen im Eisenbahnbetrieb, der auf Ver-
anlassung des Vereins
gemeinschaftlich mit dem
ins Leben gerufen wurde,
unterzogenb).

Deutscher EisengiefRereien
Eisenbahn-Zentralamt
hat sich dieser Aufgabe
Die einzelnen Ergebnisse wurden in ein
Schaubild eingetragen, das als Ordinate die mecha-
nischen AVerte in kg/mm 2 als Abszisse die Nummern
4) St. u. E. 43 (1923), S. 720/2.
4 GieR. 11 (1924), S. 493/7, 509/15 u. 573/81.

um einen gewissen Durchschnitts-
wert herum lediglich schwankt.

In Abb. 2 ist neben Haé&rte und Zugfestigkeit
auch noch die Biegefestigkeit wiedergegeben. Es
wurden hier nur angegossene Proben, und zwar
ZylinderguR untersucht. Der Zugfestigkeitsbereich
liegt zwischen 18 und 20 kg/mm 2 Man erkennt oben
die ziemlich gleichméaRig verlaufende Harte, von
links unten nach rechts oben die ansteigende Zug-
festigkeitskurve und regellos dazwischen die Biege-
festigkeitskurve. Die Lage der Hartekurve &ndert
sich gegentiber der Wagerechten fast nicht, wéhrend
die Zugfestigkeitskurve schroff ansteigt. Die Werte
fir die Harte liegen daher ganz &hnlich wie in Abb. 1.
Selbst bei niedriger liegender Zugfestigkeit wird stets
eine hochliegende Harte erreicht. Analysen lagen
von dieser Untersuchung leider nicht vor. Wieder
ein etwas anderes Bild mit allerdings nur sehr hohem
Zugfestigkeitsbereich zeigt Abb. 3. Hier ist Lanz-
scher PerlitguR an besonders hergestellten Proben
untersucht. Die Biegefestigkeit ist regellos. Die

6)Ermittelt mit 10-mm-Kugel und 1000 kg Belastung.
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Harte liegt hier unter der Zugfestigkeit, hat an sich
aber noch geniigend hohe Werte. Diese Verdnderung
der Hartekurvenlage ist nicht Uberraschend, denn
man findet in Abb. 2 von 25 kg/mm 2 Zugfestigkeit
an dasselbe. Auch in Abb. 1 findet sich zeitweilig
eine Unterschreitung der Zugfestigkeitskurve durch
die Hartckurve. Sipp hat diese Unterschreitung an
seinem PerlitguB auch beobachtet und sie als Eigen-
art des Verfahrens angesehen. Nach den vorher-
gehenden Ausfihrungen wird im
grauen Gul jeder Herstellungsart bei etwa 25 kg/mm 2
Zugfestigkeit selbst bei normaler Abkihlung eine

hochwertigen

Umkehrung des Verhéltnisses Zugfestigkeit zu
Haérte eintreten, wobei etwa 200 Brinelleinheiten

dem genannten Zugfestigkeitsbetrag entsprechen

Abbildung 2. Beziehung zwischen Zugfestigkeit,
Biegefestigkeit und Harte bei ZylinderguRB.

wirden. Durch die verlangsamte AbkuUhlung des
Perlitgusses tritt nun madglicherweise eine etwas
glnstigere Aushildung von Perlitund Phosphideutek-
tikum ein, so daR die Harte fir 25 kg/mm2 Zug-
festigkeit bei PerlitguB nur 175 Einheiten betragt.
Der Schnittpunkt Zugfestigkeits- und
Hértekurve liegt hier vermutlich erst bei 20 kg/mm 2,

zwischen

gelegentlich vielleicht noch tiefer. Demnach ware
hieretwa H = 10- Kz. Bei Beobachtung von anderem
GuB, dernicht nach dem Lanz-Verfahren hergestellt,
jedoch ebenfalls im gréReren GufBstick langsam
abgekihlt ist, findet sich eine ahnliche Verschiebung

der Werte. Die Untersuchungen an Kolbenring-
trommeln der ERlinger Maschinenfabrik?7) zeigen
das in Zahlentafel 1 wiedergegebene Verhéltnis

zwischen Zugfestigkeit und Haéarte (bzw. der hier-

aus errechneten Zugfestigkeit).

Hier unterscheiden sich Harte- und Zugfestig-
keitskurven zwar noch nicht, liegen aber schon sehr
nahe beieinander. In Zahlentafel 2 sind noch einige
entsprechende W erte fur die aus der Héarte erm ittelte

Zugfestigkeit angegeben.

7) GieR. 11 (1924), S. 573/4.
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Zahlentafel 1. Verhdaltnis von Zugfestigkeit

zur Haérte.
Wirkliche
Buchse Zugfestigkeit ~ Ky aus Vs H  Harte kg/mm2

Nr. kg/mm2 kg/mm2

7 20,3 20,7 166

8 19,8 21,1 169

i 19,8 20,1 161
10 18,3 20,0 160

Zahlentafel 2. Verhédltnis von Zugfestigkeit

zur Harte.
Bezeichnung ~ Wirkliche Kz Kz aus t/, H  Harte kg/mm2
kg/mm2 kg/mm2
3004/1 17,5 16,3 130
3004/2 16,2 15,9 126
2601 17 18,4 147
r &
- 22
- eo
A 276
Xzos
hzoo
732
Mr.clerProber
"Abbildung 3. Beziehung zwischen Zugfestigkeit,

Biegefestigkeit und Héarte bei PerlitguR3.

In zwei Féallen liegt die aus der Hérte errechnete
Zugfestigkeit unter der wirklich ermittelten, in dem
letzteren Fall wieder dariber. Man kann Sipp darin
zustimmen, daB bei hochwertigem GufR der Abstand
Harte zu Festigkeit als ein gewisses MaR fiur die Gite
des Gusses anzusehen sein wird, wobei allerdings
unterhalb 18 kg eine Unterschneidung der Zugfestig-
keitslinie durch die Héarte nicht mehr erwiinscht ist,
weil dann die Abnutzungsbestandigkeit gefdhrdet
ist. Hieriber wird spéter noch zu sprechen sein.
Zuschrift von
Dr. Schiz)8zu den wiedergegebenen Kurven an-

Zundchst sei hierunter noch eine
gefuhrt:

,Beim GuBeisen sind fur Kzund H zwei Haupt-
faktoren maRgebend. Einmal das Verhdltnis von
Perlit zu Ferrit und dann der Graphit und die Form
seiner Abscheidung. Bei einem nicht graphitischen
Eisen mit einem Gesamtkohlenstoffgehalt bis zu
0,9 %, also bei FluBeisen und Stahl, fallt der Einfluf
des Graphits fort. Hier steht die Harte mit der
Zugfestigkeit in einem bestimmten Verhéltnis, co
dalR die Zugfestigkeit aus der Héarte mit ziem licher

8 Mit Einverstiandnis des Einsenders.

*
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festigkeit gattiert, in neuerer
nach der Biegeprobe.
Harte zur

Zeit vielleicht auch
Des 6fteren wird auch wohl die
Gattierungsprifung mit
denn auch Abnahmevorschriften —
Eisenbahnverwaltung —

herangezogen,
nicht nur der
verlangen zur Zeit eine
gewisse Brinellhdrte. Man stellt sich demnach die
Frage: ~Wie verhalten sich die mechanischen
Eigenschaften des GuBeisens zueinander und zur
chemischen Zusammensetzung sowie zum Aufbau?“
Eswird z. B. als ein besonderer Vorzug des Lanzschen
Perlitgusses bezeichnet, dal seine Haéarte im Ver-
haltnis zur Zugfestigkeit verhaltnismafig niedrig
liegt. Demnach scheint also das Verhéltnis von
Hérte zu Zugfestigkeit nicht fest zu sein. Bislang
kannte man im deutschen Schrifttum nur die Kurven

die Schiz veroffentlicht hat4). Hiernach bestimmt
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der einzelnen Proben enthielt, und zwar wurde nach
steigender Zugfestigkeit geordnet. Man zeichnete
hierbei fur die Zugfestigkeit den Ublichen MaRBstab,
fir die Biegefestigkeit den um die Héalfte verklei-
nerten und fir die Harte den um ein Achtel ver-
kleinerten Malstab. Entsprach nun das gegenseitige
Verhdltnis der Eigenschaften den oben genannten
Gleichungen, so mufBten sich diese Kurven decken.
Abb. 1 zeigt fur eine ganze Reihe von Schieber-
buchsenabgiissen die ermittelte Zugfestigkeit und
Harte6). Man erkennt eine obere, ziemlich gleich-
laufende Kurvenschar, die die Hé&rte von ange-
gossenen Proben darstellt. Sie lauft im ganzen
ziemlich wagerecht, ohne eine besonders ansteigende
Richtung zu zeigen. Darunter liegt die Kurve a,
welche die Zugfestigkeit darstellt. Eigentlich miRte

eine gerade Linie die Beziehungen zwischenZugfestig-  sie doppelt gezeichnet sein, fiir die angegossene
232 23 Probe und das GufBstick; beide Kur-
* » . *%g, _ :( ven decken sich hier jedoch ziem-
22 derRuci He \ lich genau. Die strichpunktierte
? ) i€ Kurve entspricht der Harte des
276 - o/
*ges.g, 769&3’5’9955 » X \ GuRsticks. Man erkennt, daB die
206 26 ;]\ \ : Harte der angegossenen Proben
200 - ] /\<-/ y \\V N g\ sich wesentlich von der des GuR-
et]/\\ {/b $\ \ i/ stiicks unterscheidet, wahrend Un-
7024.5- \\\7/ 'd \)( | v 1 N, o terschiede in der Zugfestigkeit nicht
t// r{ \/ J'YI '% in Erscheinung treten.
\77ff /'# /\ ¥ v/ Hieraus folgt:
HT h \V/ 1. daR Harte und Zugfestigkeit
~ 766 = /\ nicht in einem festen Verhaltnis
760- 20 i \ / 'A  stehen, sondern daB dieses Ver-
-/ _| \ — \ héaltnis stark beeinfluBt ist von
752 70 Ci a \\ il \ / \ der Abkihlungsgeschwindigkeit;
M. T - \ 2. daR im Bereich zwischen 18
i \ und 24 kg/mm2und wahrscheinlich
736 77 \ / auch noch weiter hinauf die Zug-
726 76 \* festigkeit von anderen Umstédnden
73 T BT sa Nzat:terzPat'og)Sen 22 S Ja ¥a ¥ beeinfluBt wird als die Harte.
Abbildu'ng 1 Erstere steigt an, wéahrend letztere
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keitundH arte.Es finden sichin dieserDarstellung auch
schon Hinweise auf die Gefligezusammensetzung,
ohne daR bestimmte Grenzen ndher festgelegt sind.
Aus der Schiz kénnte man fir die
Brinellhdrte etwa entnehmen H = 8« Kz. Genau
stimmt dieses Verhdltnis nicht, fur die vorliegenden
Betrachtungen genilgt es aber. Fiur die Biegefestig-
keit rechnet man wohl allgemein K), = 2 «Kz. Es
lag nun nahe, zu ermitteln, wie sich diese gegen-
seitigen Beziehungen der Zugfestigkeit, Biegefestig-
keit und Haérte verhalten, wenn man sie an Betriebs-
ergebnissen nachprift. Der Ausschul fir die Prifung
von GulReisen im Eisenbahnbetrieb, der auf Ver-
anlassung des Vereins Deutscher EisengieBereien
gemeinschaftlich mit dem Eisenbahn-Zentralamt
ins Leben gerufen wurde, hat sich dieser Aufgabe
unterzogenb5). Die einzelnen Ergebnisse wurden in ein
Schaubild eingetragen, das als Ordinate die mecha-
nischen Werte in kg/mm 2, als Abszisse die Nummern

* St u. E. 43 (1923), S. 720/2.
5 GieR. 11 (1924), S. 493/7, 509/15 u. 573/81.

Kurve von

um einen
wert

gewissen Durchschnitts-
herum lediglich schwankt.

In Abb. 2 ist neben Harte und Zugfestigkeit
auch noch die Biegefestigkeit wiedergegeben. Es
wurden hier nur angegossene Proben, und
ZylinderguBB untersucht. Der Zugfestigkeitsbereich
liegt zwischen 18 und 20 kg/mm 2 Man erkennt oben
die ziemlich gleichmdRig verlaufende Hdérte, von
links unten nach rechts oben die ansteigende Zug-
festigkeitskurve und regellos dazwischen die Biege-
festigkeitskurve. Die Lage der Hartekurve &ndert
sich gegenuber der Wagerechten fast nicht, wéhrend
die Zugfestigkeitskurve schroff ansteigt. Die Werte
fir die Harte liegen daher ganz ahnlich wie in Abb. 1.
Selbst bei niedriger liegender Zugfestigkeit wird stets
eine hochliegende Harte erreicht. Analysen lagen
von dieser Untersuchung leider nicht vor. Wieder
ein etwas anderes Bild mit allerdings nur sehr hohem
Zugfestigkeitshereich zeigt Abb. 3. Hier ist Lanz-
scher PerlitguR an besonders hergestellten Proben
untersucht. Die Biegefestigkeit ist regellos. Die

zwar

°) Ermittelt mit 10-mm-Kugel und 1000 kg Belastung.
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Harte liegt hier uter dr A destigeeit, et angdh
dr Hatgdkunalage ist ndt deavasdad damn
nman fircket in Ada 2von S5 kginmR A gfestigeit
andssdle Adin Ad 1 fincket sdh zatwlig
dare Unersdreitug dar Agiestigatdaune dudh
de Hatdune Sipp et dexe Unersdhratug an
siremPerlitgu3 auch bedoedtet udsie ds Hgan
at ds \afdras agssden Noh dn vater-
ghathn AdUyutgen wd im hodhnertigen
ganGQRjar Harstdluosart e eva S kg2
Agestigeit st ba romaae AddHug are
Unhikehrug ds \atdtisss Adedigeit au
Hate enreen wdae evia 20 Hirdldanteiten
e graTien Adesigatdstrag atgaseden
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Abbildung 2. Beziehung zwischen Zugfestigkeit,

Biegefestigkeit und Hérte bei ZylinderguB.

Ralitg e tritt nun nididevdase dre etwss
glrsticgere A HdIdLgvon Redit urdHogdhiceusekc
tikimdan 0 i3 de Hate fir 5 kgmmRAg
festigeit ba Rerdito(3 nur 175 Birteiten letrégt
xr SImitpuk ansden Agesigats ud
Hatdauneliegt Hernvermulicherst ba kg2,
oHegertlich vidleidt roch tidfer: Dannech vare
HeretnaH= 10- kz. Bd Bdoedtugvanacbram
G cemidt rechdarbla = \éarfadren hargestlt,
Jjedbth dafdls im gddaen Gk lagsam
aoped it ist, finckt sichdre drlide \asthiduyg
dr Vvarte De Unersuduon an kdlarirg
tramdn dr H3imger Misdirefaxik) zagn
s In Ziatad 1 wecbrgaodoere \atdtris
angden Agfedigeit ud Hate (oawv dx hier-
as aradreEen Adgestig<ait).

Her utersdeicn sdh Hate- ud Adestig
keitskunen anar rodh nid, liegen aer sdonsdr
rdee kddrachr.  In Zahatafd 2¢5rd rochanige
A gestigeit agogan

') GieB. 11 (1924), S. 573/4.
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Zahlentafel 1. Verhéaltnis von Zugfestigkeit

zur Harte.

Buchse Z\L%Ifreksltlicghfen Kxaus rfg H  Harte kg/mm2
Nr. kg/mm2 kg/mm2
7 20,3 20,7 166
8 19,8 21,1 169
9 19,8 20,1 161
10 18,3 20,0 160

Zahlentafel 2. Verhaltnis von Zugfestigkeit

zur Harte.

Bezeichnung- Wirkliche Kz Kz aus s H Harte kg/mm2
kjf/mm2 kg/mm2
3004/1 17,5 16,3 130
3004/2 16,2 15,9 126
2601 17 18,4 147
256 67 m 32
278 62 m 37
270 - 60 m 30
Zuy e
232 .\\
i

227h i« - I f \\ V\\

. ! \ \
276 -'s27

|
%208 -%52 ->76
5 3 1

i
hooo
6 t 1 5 K7 \\
792 78 - 27 Re/i O f \
r/1 .
N J \\ i
787V 76 m 23
\ Vo 211
776 77 m 22 N
768 72 . 27
« $
Mr.derProben
*Abbildung 3. Beziehung zwischen Zugfestigkeit,

Biegefestigkeit und Harte bei PerlitguR.

In 2n& FHlen liegt de as dr Hate erredrete
Adgestigat uter darwirldich enitieiten, indam
letzeran Fl weckr vt Minkam Sgp dain
Harte auFestigkait ds dngpnissss MG TUrde Gie
ds Gss ansden s5nwid W dlediros
utertdb 18kg aére Unerschraidug dar A gfestig-
katdinie dudhde Hate nidt nar ervirsdt i,
wval dam de Aduaurodeestardidait ofahroet
ist Herllar wrd go8ter noch au gosden sd@in
Aridst @ hauter roh dre Asdift van
. Schiz)8au dn wedbrgegdoeren Kunen anr
oeflhrt

,LBEMmGrasngrdfir kzudHana Hagat-
fakdoen nalidead BEmd ds \atdtris van
Rardit auFenrit ud candar Ggdit uddeFam
sirer Asdeidug B dremnidt ggdhitisden
Bsn nit aérem Gesantkdhil ks zu
Q9 2%d a HUuesen ud S, falit der Brflul
ds Qadits fat  Her steht de Hate it dr
A giestigait in érem lbestimmen \éatdtris, o
3 de A destigeit as dx Harte it Zendider

8 Mit Einverstdndnis des Einsenders.
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Sdetet enedret vierdn kam rech dan eni-
risden Fomdrt

Kz~ 0,344 «H (beiH > 175)

Kz~ 0,362 «H (beiH < 175)
Nan kamn hier are diredde Adagdeet dr Ag
cait van Gt an Rt lreradesen SO et
z B anBsn van Qb 2C it do eva55 20
Rerdit ud A5 2oFanrit, dre Adestigat van
ewvna D kgmm? ud dre Hate von etva 1D
<4ghm2 Bn Bsan\wvan0QD2%o
kat van evaDkgymM?2 uddre Hate vanetva
26 kgmk

Dadss GlEsn ds @nnit Qadit ud Aos

fhceudikum vauranger 2 agesden
veacn kam dssen KdHastoffgg et ansden0
udQ9% sdhnwald, o et Her ds ader Fakor
dafdls de dade Addagdeeit dxr A destigeit

Abbildung 4. Abhéngigkeit der Héarte
vom PerlitguR.

ud Hate vanGdt diesss Sahles an Kdla st
ud carit vam Gt an Radit Glitigdt

Hearau tritt run ds anditer Falkiar die ViMug
i Briegeruoen van Qadhit ud Frogdhiceu«
tikumn Dahatd dx Ggdit ds gd3e Mee dx
dargdagarten Bstardi=ile weitaus de Hagaadle
sadt, so dlvaerst van darWikkugds Hrogdhiid-
auedikuns aooesrenveadn

Wé it sich dss \é&tdtis van keud H
enprischgfutbrenWarte dl des emd theore-
tisch untersudt verdmn

DOe Adrergdeat dr HartevanGreit anRedit
Helt releau bestden we k3. Bamdan
ran faritisdes GlAasen ggdut aor uodit,
besit a@re Hate vanhugefdr 100 Bn HU3Esan
nit gazwveng KiHe et dedle Hate  De Hate
dares an pardiisden GUEsTs betrayt etva 230
Bn peditisder S it Q9 26CHet reteau die-
e Hate  AF de Harte bet dso dxr Qgdhit
wvaig ol fest garkaren 5rflud De Gamndy
Hate imatdb dr |En farmtisden ud rEn
periisden GuEsasaten srd eiva desdlben we
ke SEHen van O lds 0R6C  Inunterperliti-
dedle Addddet dxr Hate van GHHt an

Der Aufbau hochwertigen grauen GuBeisens.

Abbildung 5.

45. Jahrg. Nr. 35.

Rrlitwe lla SaH.  Inan Stauald (Ada 4) an
cetragen wWircke nanfur 2 ud GuEasandiesdle
Kine erfelten®”

raren Ralit dre dilaMd Fogdideusktikom
Het, we des in dn aggossaen Adoen dr
A 2 varydardich dr Hl genen i
adert adh auch de Harte nidt wesartlich (Sde
auh de deran Kinen in Ada 1), wdvad de
Festigkeit durdh die farere \éartalug dr Gadit

Cret dire A giestiddéttden arsteigt. - Axdhers wird s Bild in dam

Auardidg in camnnayr Hhogdhiceuikumaidh
aregertudlLecHaritingdEaranNMrogen deauritt,
D A3 Uaraitisd s GlEsn atstdt- Damn
steigt de Hate weiter ud de Festigait sirkt
Oies=s Heen wrck man aoer nidt nahr als oo
in sarer Asdift fdggobmaZan fat

Per/it/n %

EinfluR des Perlitgehaltes auf die Héarte bei
Stahl und GuReisen.

,JHAre Agestigat van D kgnm2 ds dae
ur ke assgegaaden periisdenGue Oesss
GHle etgxidt dremperlitisdren SaH vanetvwa
dr dqoeiten A giestigeit Bn gazvader, idn
famitisder Gag3 besitt are Festigeit van
etva 10 kg'nmr®, wes canGaefUoe recharem AU
liegt. Herist ds0 im Gegpealz arxr Hate de
oacer Bchuug d h dxr Qgdit ==tz de
Festigkait ds SeHes dudnag umrebva D kgnm 2
radh de Addagdat dxr Agestigeat vam
Raiitcgg et Hallx aoer wwe tam el besteben
A Had dr A 5 in wdder dexe tteoreti-
sdren WHoerleg o sdedaldich cargestlit sird)
lessen sidh de Wikuoen keicer Brfites=e leidt
vafdgn Nt nan ds Bagad eéren Gag (3
it 50 26Rait, o wrd erstars ds Fdge ds auf-
tretercen Farrits die Festigkeit van 90 af & kg
G Arech B ud aneitas ds Fdge ds af-
tretachn Qadits veter van @ af 0 kg Wan B
rech G herdgpdiidte.  Ole A giestigait ds GU3
asas wird do im\éadadh amperditisdren =21
dudh dss \éatditris van Rardit zu Farrit van Nl
bs zu hodstas drem Oxittdd ud dudh dn
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Qgiit stets umanwga- Zahlentafel 3.

Der Aufbau hochwertigen grauen GuBeisens.

Eigenschaften und Aufbau

Stahl und Eisen. 1465

stark abgenutzter GuR-

tares Dxittd heralogesetzt eisen- Lokom otivteile.
Witerhinwird die Festig- )

N - A | fde Z“Q' Aufbauanteile
kat e gdeidem kaHenr fde- festig- ) Bemerkungen
stoffgelt vonder\ertei- M ket Binelper Ferrit  Grapnit  PUosPAe:

- g/mm entektikum

lug dsQgdits ud At
dr Asddadug i 1 nicht 115 wenig viel grob in groBe- einseitig abge-
fl e best. rer Menge nutzt

NN Wi} CHS fir 2 » 11 — » » » gleichmaBig ab-
de " genutzt
sdeidlg dnverrdris. > 19 > b unt o 3weitere Buch.

. - 1 - sen annlich star
r_raﬁg Karer ud hody ?namg abgelnutzt
lieg _ Tem 4 120 wenig nach einigen
Sla"d_ in FHage lOTITt, 112 viel grob wenig Tagenschon aus-
wadrad dr AddHuos 133 gelaufen
vg ds ar Badgrg 5 15y 120 wenig
dr Rdit- bav Fearrit-

10,5

ddreidlg Zendidhlag 6 108 116 > »
'S-: Bwrddmdarﬂlar 7 17,0 147 zur zur ziemlich 2 weitere Lokom.
N dEB de Qgiit- 16,9 Halfte Halfte grob » wegen gleicher
axdadugsoare roh Schaden zuriick
\Hldhlslﬂi_g sl 8 8,3 101 sehr viel sehr viel \aus der Buchse
duddafaehwvwd 0 a3 9,5 wenig grob lbeim Lieferwerk
sdhindge dar gaiogpd 14.0 ) _ /" entnommene
. N i 9 139 126 wenig > grob wenig j Probe ergab

ren Gred |t£bxj_ B ' / 18,5 kg
drg de Adedig<et
ri . H 10 17.4 130 ziemlich sn

dtssract Herad 17,7 > grob " 30 Biege-

gdaan G tiden de 11 1?:3 126
dindHidh d&rder an
nalarnaden Bttt eihe Faritaosdeidug
uddaitanVdadnardn dsGleides dan Rr
naden ZAned<knaganvad es G kerwirsdt
SN FRr én QMdidk ds drer eatediden
AdvargdEagyuhuy aseseta ist,  tifft
des ndt au Grirge Aouzugsfangat
vwddit garaceau das HayptforderugimMsdhirens
EEunedagvwadn B kamnmkain Anafd san a3
Batatariat ud \atdten ggogn Aauizug
imnresartlidrendadre Bgared Eiten dastdlen de
vaapnase dudh dn Gad dr Harte lbedirgt
vadin Aouagist ja nidis water ds dn Ge-
widtsweriust farster Saaden O \agagnuid
doinsarer Wirkuoppnase dar Bearleitug durch
farste Shmirgdsdralben ssrrelekayman Oein
Zenaad 3 2 sanmaoesEiten Unersudurgser-
gdrise von Shideerladsn ud Alincem de
gadhim Batridee vasdrdl aautzen, zagn a3
gde Adutaug drersts ud geriree Harte ud
vid Farit im Adflceu adbrseits sdh gaoereditig
kedirgm

Carnredh ist es nidt agdaadt, 9dh ka ab-
nuizusfesteE GA3 dlein auf de A diestigat au
valasm vaigdas dam nid, vam nangaracke
rohadf eva IBkgnmrPgattiert het. BSwWircevan
Vet san de Lage deser Rdoen im Muarsdaen
Stabild 2u bedoedten  Leidkr liegt dr gdare
Tal deser Unersudurgen sdmveter ik o
AR rurbE denRdoen 10ud 11 Acelysan gefertie
vardn kaTten de éren GsanvtkaHl
van 310 bawv 315 2ourd eren Slizungg et van

29 festigkeit

2683w 276 2deten MnkamwH ardran
3 dieser Sliaungaet nur durdh irgaohlin \éar-
shaindeAlimergdadtist TraenandeVate
indssStakdlddan o lisgnseansdendarfanit-
e Glad, jedbchhart andr Game Haredh
Wirck nan varaussetzan, 3 dr Geftgeantail ds
Farits vidleidt 10khs 209 daestrace, e lenar sidn
der eva ki 9020 B wid do ki didenad-
radte UHoerogagaoslet imMuarsden Stadaild
ds varaditart amsden san wayad ds linke
wahreddrlich st ba vaaderten AddHuos
Banertet nenamSHuR3rechdanvarstsadn
AsfUrutem de erren Ridarfadhran for QU3
ese’l sowrdr‘rmdeEiegafstlgetdsenzaﬂm

Adgettigat ud Hate aggrrenadh Ba uar-
liisd e GlEsn ist de Hate ensgrvid side-
rass Riafadran ds de Adgestigat Je st
daedtig in agier Bzidug ar Aauauos
lestardigat ud amAdtau De Adestigat
deceoen wid varehndich dudh den GQadit
lestimmt S ist cier midlidn cH3 @n fast rain
faritisdes Q&N it engoadad gdar Ao
ruzugedeEitigdaemid festersdeirt. Bapediti-
TeMmGuuEs dso deamiocchnartigengrauen G
adt sdhde Hate riur rooh sdrwaig chjads
GHfUe nurrodh as Rt bestgt. Afdie inmar
farer vardbctk Qadhiteartdlug kan nan as
ol Harte nidt nahr;, aus dr A giestigat oo
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it Sderteit sHid3an  Trozokmist es audh her
van Wt keick Rriderfayen dudaufthran camn
Jenadiger de Hateim\artalinis ar A gestigeit
liegt, cesto ke ist de Boatittarkat, desto
vaige hohaer anadadfigauchde Aauizaugs-
bestirdideit B wird dda fir jaob gdae
Adada von \artEl ssin v dse sdh dudh
ggdisde Adad Ut Umr ds \atdtris van
Agetigeat ud Hate inihrem Gi3 Unierlagen
vade it Sonat sbuaurodeesstardiger GU3 in
Hae ko, wird nan auf de HartgaUfug nidt
vaerzidten kiren  Fallich egden sidh haedsa

N iedriggekohltes

Niedriggekohltes GuReisen als Kuppelofenerzeugnis.

GuBeisen

45. Jahrg. Nr. 35.

de Alarete dres GUtiides stets etness Hater
s=snwrd  Inmarhin wird sich én wesartlider
AaEil anFaritimAdtauaudh Harsdonverraten
Anvartalatssten ist es fralidh wam nan as
irgacHrer Sdle mQGQUEiK z B drer gdaen
Biruyg are Qeadrnittgade atrdnan kam
de zu @rem SHIff ud dedwestig ar Hate-
pdugvaevacet verdnkan D SHiffistrin
damd ds ddeske Rthafadran fr GldEsn
\atuon nit dr Hatgatiug eglt a dn
liegt acbrnidt, dre dA3dess Gk Herle M
Qiar gdaadt vadn nmui3

als Kuppelofenerzeugnis.

\an Orekior Karl BErrel in Milbem @<Uhn).

(Vorteile niedriggekohlten GuReisens.
Anwendungsgebiet.

Erzeugung nach dem Verfahren Thyssen-Emmel.
Temperguf? und GliuhguR.)

Betriebsergebnisse.

(Hierzu Tafel 9.)

M an var in dr Rrads kaumje 0 rae ke
stre, abs QAN 2uverecHn we indn
letzten Hyan Udsoohriaawvwase erddart nan
ograck in deemfortdrittliden Zaitabsdritt, a3
de zHraden Adaduomn in i ud ada
dare ggnse \awnuginnadeld Adadg- ud
Ndgdaakese hrarggaadt heoen die tal-
wee ar 20 ardtteiten Satigeiten asye-
waed e ist
Oes ist um 0 neasardider, ds es dsdh
Har um DOrge hacHt, daen wssasdetlide
neEdlugsth gldlceten Adadanamn |t min:
dstas D Hyen dudas Hart srd S ist
JeoemAjirchrgear glaufig di’ dss GfUnp sdires
ist Auchwel3 e, dH3 e s gae uinvemadich
perdiisdes GHfige atdEt, v a ridtig gattiert,
d h veam a de Gattierug da WachtiErke sone
dr Bargoudug sarer GUstide etgoedad
arsEit NLnlestsrender rochwetere \afahran
ranidh dudh tremvisde Bdadug dr Fanan
ud dr G ide ad bE sost uDEigEEr
Gittierug pelitisdes Gfuge vz g Indxr
efdgaden Aanaduaridid et bede \éa-
fahranliegt nundr Kamar Bisteuyg jaer \éar-
wirug dond es Har ist, i3 dr redste ud
wirtd eftlidste VWg im digararen anefdics
Uaer de Brstdlug dx ridtigen Gattierurg fuhrt
hoohnerticge GuUEssnvaweca dceritisdes Gfiloe
enthdlt, ist eber auch de Brkarinis 3 are roch
wet Hdare \aeddugarididiat in dar Bares-
Uy ds GsaretkdHastoifggHits liegk
W sdm kb arem Kdhlestoffgedt van
etva 32%%6de Festigeitsaigaredeften sone de
Odte ds Gfugss vazididhard sowrkt schan
Gt vaneta 25 s 28 2eOoh weit gorsticer
as M drHrdasatany dry GesantkdHa s
nae \arirgert Sdh returgad3 dadwatig ach
desAmaE3ds dssGHUceredtdligunteriayedeon

Qaiits 0 A3 ba aérem sdden G3nit eva
220G Crdan etva QR ogha QRedit) nur
roh etvaa 1,8 2eQ3gdit bestden kamn geopiller
daren Qghittgd =t von etva 2520k romal-
gdhitan GfEsen Hoeaso vatElhet we ds
girte Aaal3wirkt o audh de s fare \a-
EHlugdsQadits kd drernGlatvonuter 22
& 1kbs 3 Tad 9.

Bn caatigr G} dx sdh auch fur de danr
ni&ce ladfate Bzagug van GUEiden va-
ghiechrster At dg s, ist inckssen bder nrim
Harm, G- aobr Haktroofen ersdmdzan vvadn
wirad dxr Kygoeden nur Afdistreffer ligfarte
de padish dre besaodbe Badbuug vaan

Nedh damm\afadryaen ThyssenbBnd (Ink u
AdadyE=, ag) ist rnun af Qud arfadser
WHerleguoen de Adfigae (dcst, i romalen
Kygelden af wirsdeflidste Wi an Gf3
as it gaatiert uter P oGesaneadHa ot
Uerz aom ds dre jeck NedHoedug Festig
keitenin Hie dxrinZaHentafd 1ud2aoefUhrten
Wrte gl UHoer dss WEen ass \afdras |
aredst gesa, A3 es Sdh clbe umNGEman
imkUgqeldatetrieb hacHit, wade kbhdenice A
gdraeuwwrmenud Ggiflaateitengadich unstdian
¢ Bderbal3nanreniichde Kdaraeinader
Linie rechdmSdmezourkt ds Brsstzss uddam
Hisigetgad dr Sind2z Adete nanz B
in jeceFle heil3es Bsanauaaden Mnastrdde
dn helEen Gaoayg st af Kosten dr aream
gdaean Kdsauvwad entgoedeadn Hdeen
KHug dr Shhdz As desenQuck kaTte
e auth ndt (dirgen, daddgaeiren KaHastoff-
o=t von uter 3 2dmBdhraugis auaeraden

Nech damnvarliegaoben \éafayen et nun dr
Kds nidt dldn don Anedk heifen Sinedzas,
satbmauhde darsowidtige Adfcale dxr Sd e
rug dres besilmen fur de Bzapug hodst
eargoudhter GUdEide efadedidh niedhigan
Kdasdifcgdelts wde dledings auch roh
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Zahlentafel 1. ZerreiBfestigkeiten

Stab-  ZerreiB3- Zusammensetzung im Mittel
Schmelze durch-  festig-

Nr. messer keit Ges.-C Si Mn P S
mm kg/mm2 % % % % %
20 31,2

. 20 31,0

i 20 32.2 2,84 1,96 0,84 0,13 0,140
20 32.2
15 37,8

2 10 35,4 2,53 2,44 0,90 0,13 0,170
15 38,1
15 37,4

3 15 38,7 2,62 2,09 0,96 0,15 0,111
15 31,5
15 41,6
15 41.5

4
15 415 2,70 2,20 1,35 0,20 0,130
15 41,1
20 31,9
20 32,4
20 32,4 .

5 20 32,4 2,66 1,90 0,74 0,26 0,140
20 30,6
20 29,7
20 24,6
20 28,9
20 32.3

6
20 304 2,51 2,20 0,83 0,18 0,105
20 29.5
20 32,1
20 29,7

7 )
20 321 2,48 2,31 1,07 0,18 0,164
20 31,6
20 29,5
20 28.9

8
20 31.9 2,69 2,19 0,86 0,11 0,138
20 31.9
20 32,4
20 31,9
20 31,9

9 20 324 2,80 2,12 1,01 0,13 0,115
20 28,2
20 39.5
20 38.5
20 38,2
20 31,6
20 32.4

10 2,70 1,04 0,15 0,122
20 32.4 2,39
20 34,7
20 34,4
20 31,9

1 20 33,7 2,74 2,59 0,70 0,16 0,114
20 31,9
20 31,2

O anadetgyedeate Mddma im Car

B = k| der Gdeggtet de bder ndt
odadfice Blkariris bertit, di3aire LWderhitaug
dr Sihnaz immomaen Kygoddenearersaits nur
ingae besdrakdian M nididh ist ud ader=
sHits ridtt dldnvon dy SeEigerug os kKakssatzas
dag, dansast ware es nidt niidlidh it ebna
8 bis 1026SAds an daso s Hsen au
erdden we it 12 adr 1520

M Rddadt af dee grirggn GdHte an
KdHastoff mi3 dAstherstirdich de Sliaum

Schmelze
Nr.

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

Zahlentafel 2.

Stab-
durch-
messer

mm

15
15
30
30
36

Niedriggekohltes GuBeisen als Kuppelofenerzeugnis.

und Analysen.

Stab-

durch-
messer

mm

20
20
20
20

20
20
20
20

ZerreilR-

festig- -

keit

Ges.-C

kg/imm2 oy

31,2
30,7
31,9
31,4

31,4
31.3
30,6
30,6

29,2
31,9
30,0
31,4

32,8
32.8
31.9
32,8

32,8
32,8
32,7
31,2

33,0
32.7
33.8
32,8

31,9
32,0
31.9
31.9

30,2
30,7
31,3
31,9

. 33,8

34,7

22,6
32,8
31.4
33.4

29,7
32,1
31,7
32,2

32,2
32,5

34,0
33,5
33,5
33,5

2,60

2,83

2,32

2,85

2,52

2,83

2,42

2,81

2,85
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Si

%

3,29

2,06

2,82

1,94

2,38

2,07

2,19

2,62

2,53

2,21

2,35

Mn
%

1,33

1,12

1,30

0,78

1,14

0,93

1,12

1,38

1,27

1,02

Zusammensetzun %im Mittel

P
% %

0,10 0,104

0,19 0,780

0,16 0,074

0,25 0,106

0,20 0,114

0,19 0,082

0,10 0,100

0,09 0,088

0,20 0,085

0,16 0,083

0,19 0,078

0,19 0,055

0,14 0,105

Biegefestigkeiten und Durch-

biegungen.

Versuchs- Biege- Durch-

Staboberflache lange festigkeit biegung
mm kg/mm2 mm

unbearbeitet 300 63,7-73,5 4,8-4
bearbeitet 300 64,5-74,0 8,6-6
unbearbeitet 600 60,6-67,8 11-10
bearbeitet 600 60,0-70,6 15-10
bearbeitet 720 64,8-66,4 16,8-17,4

Brinellhédrte im

Durchschnitt 210 —240.
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nae atgyedead ettt waden umedre roch
Hadeate Qaditassdadug 2u emddiden

O Sliazungg et benet Sch canentgasdad
gnER dr gramten Zahatad ansdend 2ud
27 %% Dy Fogdoghdet von dudsdrittlidh
Q1 hHs 02 @damt canit cinjanigan s Hanaits

sdrrae

han la& schatkaTean a3 deglrstigsten Festig-
de Migen an Kdia st ud Slizumimerteb
dr beidersgtign Garnate van ebvva 252062
ssonmenrd 5@ aTaden Oe badcen Miusverte
dr GHete an KaHastoif ud Slizumbetragen
raniich 282 bav 23 9%6= 4A%06

Abbildung 5.

ImAssnmartag nit damgerirgen Gt an
GsanekdHastoff ud da faren \éatalug ds
sr hadig audadish aspdhiechen Qgiits
gxirgt ds besadas affdligs kKarmeiden dess
in dxr Mite soneHl ds ath an Rk ares
ewvald@mrstarkenHadesirs Ae (Ada4 links).
Bn as dxr Mitlte dres sdden Hades herase-
atxEteer S2b van 20 MmO agb dare Andls
festigat van2Z23gnmE doradiichsovd, wedn
hder erstidassiges Alircbraisen (Adh 4 rieds) im
arein gegosaen Rrdossteb afawvasan Fet

S bnerkasnat ist fara de Bsdeirnug
a3 dbs niadriggekdnite GuEsan ke WadHadken
o vionlaigaddaneise 6ds adhvanetvwa 5nm
fast ds dede Budasden et Ah 5. B
wHaecddlcetamn parditisden Quobefioe a~
sdreintvwadlr indndlman Quersdritten Zaatit
rah in dan dden Farrit, we in dan agghirigan
SHiffdicem Ib, 2o ud 3 redpparesan vwid
Hidla udlb beridensdhaf de S&rtke dxrRgen

ProbeW inkelstick.

Niedriggekohltes GuBeisen als Kuppelofenerzeugnis.
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kd 10mm 2Zaud Zoadsf deMitte udZJAaud Do af
dnRd ds 7B mmsarkenTaless desss in A 5
cagestEitenWWiHkes

Uner Baiddadtigug desr Tassde ke
nman asg prakdish gegaaden drer Brirdts-
dtierug g redlg d h drer dden dren A
wadugarididiat inkbeagaf\Waddtadkenud
arf Addnugeeschnirdigat ensgdrwneiter Sad-
raumdifen sigt Oiexe doarso beedtmrsnerte e
ah widtige Bedoedtug inNalarolrg it dam
doenUoer dbss GRUDEGesegen dadt sidhndikaman
it dr van Vaurer)) red cpniessren Midlid e,
,ANG a2z g desinvatestoseroeritn:
dagdatvondnAddHupertrdtrisanadi-
tisde Quthase ds Fargefice z=gt ud Fena=

A dremrech At ds in Ada 5 dagestditen
Gstides fadlt afrckm roch ds besathrs
\vartalheft af, d3andarsast kitisden SEle dr
gdrdien Qednitslagae kere Lurika-

Abbildung 6.

dldugzuerkarenist, dafdls dre fir dn Gd3ar
vertdle Hgaed et desss QlEsas, de uno
wertdler ist, ds diesss Gk in d Lage dr
Addldug gegssenwvwarck

Ingae FenaragathmMi(Z eiget sidh dess
niedriggddite Gfdasn rsugmiE’ ar Ha=
stelug von Tellen, die sehr hdren BatridosoriUden
aEsetzt S9rd O hidten de in A 6 iIm
Buh dagsEiten \avwamarkdsten A a
Rd3inaasadruk as, dre dHR de las zu 165 nm
hhadenfrasdeaoen\VWate hetten
abr anirgad arer Sele dss Dnidanssser dudy
gsideart wag;, andfdicss are fur GlEesan gaxe
upndrlide Lastug wdde are Bdvakug
dxr hbder efadaliden Wadstarken nididh
nadt Udindyr Taasrdcamauchsdmz B de
in Ada 7 dagesteiten Airckerkgde um 2026
leidter gaheiten ds hder, wes von nidt gerirger
pds, fradt sonre zditedrisder Becbuug ist

Vorwéarmerkasten.

1) GieR.-Zg. 21 (1924), S. 457/63.



~STAHL UND EISEN®“ 1925. Nr. 35.

Direktor Karl Em mel: Niedriggekohltes G uReisen als Kuppelofenerzeugnis
X 50
N -
\" 1" ‘A% -W VN
~ - ror- \Y
Abbildung 1a. Graphitverteilung Abbildung 1b. Geflugeausbildung

bei 10 mm W andstarke.

Abbildung 2a. Graphitverteilung Abbildung 2 b.
bei 75 mm W andstdarke (Randzone).

x 5U

*o «

'fl

Abbildung 3a. Graphitverteilung Abbildung 3 b.

bei 75 mm W andstarke (Mitte).

Tafe|

Gefligeausbildung

Gefugeausbildung

X soo



Abbildung 4. Probekérper nach dem Thyssen-Emmel-Verfahren (links)
und aus Zylindereisen (rechts).

Abbildung 9. Ledeburit + Perlit + Zementit. Abbildung 10. Perlit, Ferrit und Temperkohle,
Ausgangsmaterial ungegliht. Reste von Ledeburit. 15-mm-Stabnach 13st Gluhen.
X 60 X 200
Abbildung 11. Verteilung der Temperkohle Abbildung 12.  Ferrit rf- Temperkohle

nach 20 st Glihen. und Perlit nach 20 st Gluhen.
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In Ada 7 ard
roh watae as
ceelen e
sdie Gustide
it Bredgenidy
BTN bszu Dt
wechrgeodoen Be-
aohs A af de
AAirckerdadfialdh
smudeu‘del@—

Links:Pumpenkorper,

de K:lbsrnrga i. d.Mitte:Gaszylinder-Kopf,
dre aspxEidree
Fecbriaaft afna-
gl
O3 diesss nedriggekdiite ud feirggditisde
NMiterid sdh alEroanvazididh aam Gu3 van
sue ud didibestardigen Talendagenmuy ist
rdt z2u beanefdn
AccesdslkanmromaenGuEsnistes Uaigas
aefdhvugoa3nididy HareG(stide wez B
Auonddlkdbarirce ad ., dsaso
as darem Kgosden van 8D nim
we auth as @éremsdden van 1200
nm ¢ it cam deden Bfdg au
gdin De Taypaar ds BHsas in
dr Hre V\ucb 2 1487 GRS

rechts: Zylinderlaufbiichsen,

dsn bz = in fdggdcemirah
darigss U= ds gdilte kKygd-
daaezagis nit vaigx ds R6C
o=k

Imwalettierten Astarcke dget
ddh dess Miend ar wirtsdheft-
lidreren Bzaugug ds rechdamauro-
Esdenwe auch rech carenerikani-
e \afadran hargestditen Tenper-
g D drasEts kam uter
Baridsdtigug ds sdm im As-
ogaostof nedrig benessaen Kar
lastoffig=its dére dn Karkadarfdl
lestHauniga e hitere Slizerug a-
fdgen ud canit are \é&akiraug ds
Tamenagaoslenrkivadin Axcdbhrstsist nan
dr teivesen Btferrug ds Kdastoffs sdm
durdh dessen geriros Auana3 im A oaatenid
bereits etgppodaoman wes dafdls dre
kirzare Tenparzait ar Fdge et For dbss anarike:
risde \afdran difie ds Kygedasdmndzn
g Ller dam Hannmdlasdndzn are \adalli-
ouy lecbuen

rnv . .

Der Aufbau hochwertigen grauen GufBeisens.

Abbildung 8. Geblasekolbenringe, auBerer =

Stahl und Eisen. 1469

Abbildung 7.

liegend gegossen, 2900 kg Stickgewicht
duBerer () =

rd. 1950 mm, 10 000 kg Stiuckgewicht

@ = 1500 ,, 5 100 ,,
" = , 1300 ,, 1550 ,,
Lange ,, 1900 ,,

E vwuck indkssen in Adsstradt dxr lden
Hasdlugdasten fir Tenag 3 dearbaeyx de
Bzxaogug dres Mierds aogstdy, ds ke
wesrtlidh vakilrzer Gdcaer dre \avatuy
impd darer Tapamase dre Zandl¥estigdat
von3Dhs BkynmrPudareErugvaneva3®o

2560 mm,
Stuckgewicht = 257 kg.

reengdl. Oies ist ach Huoen ud 2anar wrcke
emersten \aaoh rech 13stUrdigan Qe kA
& dre Zamal¥estidat van 346 kgnm? k=
drer Odhug von 25%0azdt  De Beguos-
festigkait ares 1I5nmiRuUthiass ketn g ke 30
Audlageetfarrug B kg2 a 41 nm Durdy
kbegug Bre anete Shalze it vaachrter Ax

184
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rd 80 utsartstater stabe van 10 nmDurdhy
neser fdgace Warte

ZerreiBfestigkeit in kg/mm?2 Dehnung in %

56.3 1.8
56,8 1.7
53.4 1.7
41,1 1.4

Oe Hegpletidat kbl SEen dadlan
Sindz betng s 112 kyfnrRle Jeidvatioer

GieBerei

\Vep!

Transporteinrichtungen.

N euzeitliche

(Gesamtanordnung.

Neuzeitliche GieRerei fir schweren Maschinen- und KokillenguR.

fir schweren
. Meisrer in Duisaug\WWatem

Kuppelofenanlage.

45. Jahrg. Nr. 35.

Dudiegug van 104mm gaessan an ube-
arteiteten S=b van 15 nm Dudmesser ud bE
IOmMm\asddase M deanWVWatendirften
2andfdics waite A sidien af \Gadarfaduyglav
\atlligug ds bdeign besodhs ds auo
pasden Te edtifret s|@n

DOe Ada 9 10 11 ud 12 sdlen de GHlgpsat-
widduostiufen dres Mierids dar, vddss ds
valettiertes Assgpoanateriad drem 13- ey
2tiUdign GUen asesetzt v

M aschinen- und KokillenguB.

Sandaufbereitung. Formerei und Putzerei.

Lehrlingsausbildung.)

I Jas Wk IV dr Rengden Saivate

in DUisourg\Waremvaree ds Wk Duis-
bugdr MsthirefadxrikAuotourgNomcergindn
Hryan 19113918 et ud grg 121 in dn
e, dn Efadhmisen ds RardaHikazens at-
gxedad dudchdnigera eVWrkstaen fuor Ssohr-

Abbildung 1. Gesamtlageplan.

ilren heutigen Asdoau dudh Adege d@rer Kddllenr
gd¥adE, drer reuen Ruzard, ares MicHHLagar-
hases ud are Bvaterug dr K ud
TrargoorErridiuoen erfur:

Oe ugatUrdide Bstinmug ds Wrkes var
de WHamdnme ds Shhemasdirataes dx
MA N, irdeesache ds Qdimasatirataes
Oe Ridsoffe sditen as uritidlarer Nere von
cr HittenindLetrie bezaogen ud de Bzaugise in
carsdlben IndLstrie Acsaiz firchn B ist @nleud

tad 3 duadh dn vwadfdlathn Tragoort van
Riesn ud Kds rech SidbbusdHad ud drr
Riddeiturg dr schneren Misdhirentdle irs R
gbet betrédlide Fadhtkosten gegoart veadn
kamten aud ke camnlcecbuEadnUnfaoe ds
Qdemrasthirataes in dn leaen Hran
var dam Kriee

G ud Barlatug van schnarsten Msdhiren
tdlen ist de Adage ud Brvidug dar Warke
stétten af de HasHIlug dr gd3en Side ar
og=dritten ud irdesathre de Adad ds as
oeaadee Shhagdad atder D letacke
Qudkstz E dx Adae dr Ad¥ad v, vam
Ve 21 besdyaten ud Hsen ud Fomstoffe in
stets deididalader Rdtug dudh Gd¥aa ud
Ruzda 2u furen
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Al 1ud2zign de dignaire Adege dr Gd3ard.  Je bestett
as arer gdian anasdiffigmn Ad3dle it agdoauemikygoddattaus,
ud ist an iren Simrsaten van and dudh dss gare Varklaufadn
Hikatshen argefdd, de sondl ds Legadéaz ds ach dam
Tragoot dx Tdale redh dn Baretuopnerkstétten daen Hrer
o Kygedatas liegt dr Rdesadaz nit dan kddaurkem

Abbildung 3. Roheisenplatz.
van éren Migetlkean Ut Unnittdlaer diaran sdHlid3an sidh
de Sadorker ud de Legadéz fir Kdlksare ud sadicge Ry
V dgdfe an Oe Ruzd legt 9dh an dradbrenSate dr Getliden HOE
|  katEm in drer Laoe van Bmaar sovar deSimsste darGdad,
3 auch rech camdllen Adceu durdhdre dritte A3 dle eéngaradt
liniger Trargoort ar Ruzerd idlidh ist

Abbildung 4. Innenansicht der GieBhallen.

O HU3 ds Miterids ist dudh dee Aordug gsagdoen s
RiasnkomtinBEmnagen af dnRdesadatz (Ada 3, wird nrittels
ds Mg etkharss atlacen udredhArelyegestaadt. Bre g Uordn
Haiz laufatk Hingdatz nirgt dn Sz, eirsdHiddich Kkds ud4Axr
sHap irs Kigedatas 2u dn Qfan s hia nedbrgssdndzae
Hsen wirdin Flarenauf dremicesacerenPlanenaegen nrittels nasdhii-
reEdgn Qeatragot indeAdidHien udar Famefadat Rx
Sad kot auf Sthalgournaoen von dan Saolourkem aur unritiloer
cardn liecpoen Sachufteraitug wrd Her adfoereitet ud gt in
dadea Rdiug af dream dudh keck Stiffe ladfacbn Qades
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mitels Kgppnagm an de \é@loadssdlen DOe
kKamaded ds Haphataader liegt rdoeendar
Sadchufteraitug ud in uTritidbarer NHe dr
Tradatian 0 d3 aoh de kKare in iiemb-a-
seluggag kare riddadfigenWeiee naden Oe
o= Side vwathn in dade Hdiug

Abbildung 5.

a = Schiebetransporteur, b = Polygonsieb,

g = Polygonsieb, h = Bunker, i = Schnecke,

n = Mischkollergang,
dudh de Gitae ar Ruzrd, W Se gouA,
vawrm ud doggfartic vardan ud dudh de
rididen Tae de Ad¥rd \erlesen Trider
ud FeHglee veadmn in damrdeen darr Ruzera
sdathn FHiveak zasdiagn ud firdn van
hHer ihen kirz=sen Wg wedsr am Ry

Abbildung 6.

raudten Famsadss ud ds Altsardss gesdhiet
af nreaschiremaEdganVWee dudh uter Hur lie-
gaeSHitdrimen wevdteruterodaeoefUnt
vadnwrd Auh de fur de Fomara lbattigen
HHaite, we Formkesten Gandie, Kaenrvaran
w, SirdfUr dnFamer leidt evaidiosrud dhre
dn Hilkatceren ageodeten Sgddazan au
bfordbm Fomkestadaz liegen af keidn

Kuppelofen mit Vorherd.

Neuzeitliche GieRerei fiir schiceren Maschinen- und KokillenguB.

¢ = Schnecke,
k = Mischmaschine.

45. Jahrg. Nr. 35.

Sinsgten dr Gdad ud uter arer Kan
e af dar Nodeete uer wddae ach B
lar fir Tradatlds ud Sad fir dn Saob=
bcaf dar Kddllegdada utargdaadt ard
MicHIsdyarerd ud MicHIHLagertaus sirdindr

Sandaufbereitung.

d = Kollergang, e = Quetschwalze, f = Eisenabscheider,

1 = Sand-Kugelmihle, m = Schwarzemithlen.
o = Sandcohleuder.

Srd®e nit desr ud uterdracer vaturon

0 R auch de Bfirdarug da MicHle sidhohne
Shinrerigkeit benarkst=lion I

DeAd3ad Hiost(Ada 4) ist dre anasdhiffige

Hile von 150 mLange ud 8D mBreite nit vd

Lidt udguer BHGug  bes gendioe Dechist

it érer Ralke von Qeadadidy

temvarssten Uoerdedgdhrohdn

Lagadater hnddt, dransarem

2Dmiden Hrst dre frde nit

Bedtaudxr Umcdedie Gifruyg

13X Hear karen de Gae fraen

Ao g firden da de s anedc

niddge Baat dx Broer dre

Gtterverk Rauch ud auch Lidt

ughirncert dudidassen ud kare

de date Lufadthrug hircem

Adachmnm adar srd rooh de

Sinsiten dr Qmlider das

Keagmen ausddilcet, de redh Be-

caf gadffiret ud gesdHasen vear-

dnlkdrenud ba iher sdvagmn

Lage rech unen auch diferstead

ran  De Lagssiten dx HHle N ansden

dn Sden beite ud de Faster; de utn

bs zau darr Hie van 3 m gadfiret vadn

koren 0 A3 besochrs Im Sovnar inmar sehr

vid frisde Luft Attt fircen kan Af Gud

desr vortalhefien Bauat ist de retirlide B

IGfug 0 g, A3 de Aanadug teuerer Krst-
lider Mtd nidt rovwardg ist

DOe Breilug dr Fomflede ist as Ada 1

21 aden Des Sdide SHiff ist fur de Haste-



27. August 1925.

lug dar shnarsten Sdke bestinmtud it s3r- ¢

sarkenHeaugen aegesstattet. ES laufenhierdd
Lafaevon 73 HSudDt Tragehdeit s
udde Kddllagdiad afardaenudwrd ke
striden von ana
Lavfieeren van 0
ud 10t Al
dmladfenanjedr
Hilassite roch je
2nd drdladfacke
kKaosedkaenits,
Uoer dar Kddller
gd¥ad dn weite-
v 10t ar
ssomen reun Kan-
dkraevan irnsge-
sant Dt Tray
starker Qatdlken
ist auch de Mig
lidet gooen
;20 d Kare Asm
nerertEten aulss-
s Wes lesaohrs
e Hyasdaden
ghrarer SdenitirenkarenasdrGuee diter
s e GR3vonsgrsdhneran
Sdenist es migidn dadwatig4kag 2Laf-
ud 2 koedkae amestzn Hren besaohen
\aag het de Krareriage cedurdn dH3 de st
lidenin dor Ge3ad udRUzarE lafaonkae
asastHarsrd sodH3 nman jedn Kendrewvd-
taes indre athre Hile varsstzen ud lba Bolaf
bagadsnase eiren Kasdkan imertelb veiger
Surohn af dérer arcbren B in Batrieb reman
kam
De Gagdad stEit G i de jedx At in
Ginbs ar Gare dr Tragoortfadndgat af dxr
Heatembe: Bwrdin Ssdud Ledmggfamt
Ror de gd3en Side srd grraerte ud gagn
Brdrirgen van Qurdiazsser it Beildedh isdlierte
Fonguenvataoen De Kddllagd3ad ist im
radiden SHiff utergdaadt  DOe Mindfanan
vadnafana uterdrenSadouker ageade
e Rotdfommasdirenvaon 75ud 10t Leistug
gruet, af geegdeizer Tradenvaridiug ge
tradeet udindeGdgusengessetzt. Des Traden
varidiug ist are af Hiteflur liecpck Hatte
nit unterliecpobn Gaakardlen ud HEAfruTeN
af wdde de Mridfoman gesetzt wvardn De
asraate Hame trodeet de Famen De
kare kaiman von dxr athren SEte redh dam
Tradeen in gss- ud kdsgefaerten Tradatfan
a2r Gdue Auh hHerist dx HU3 ok Haste-
luosaoss jendls fur Mind ud Karedrerid<
ladfice Bonegug  REAUR fincket in dar Gdaa
imaLsgecEhten M \avwalug amSanpan
Riten RFuzen, Adddoen dar Guoenud fur de
Ir Oe Leituroen liegen it caen
fUr Gs udWss=r gut 2 cardlidh in dr Bserkon
sniaon ud heen an jeder Sde AsHiese

Abbildung 5.

Neuzeitliche GieBerei fir schweren Maschinen- und KokillenguB.
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Oe Tradaitfen sird an dr westliden Sim-
\a dn Tradatden liet de kenmadada fir
gd¥ Karg, de darenvadmindremiesachan
Adauagfartige B srdvataonfurde Gas
gd¥arda adt gde Tradatenvan je 15230 N8
Rumitet B3 dr Gde dx vakamaton
kare nmisan de Kamam ssr hoth s8iip um
Jedboh vartalhefit audh Harere kare tradeen au
kdren sird de Bredhidoenagen draisttddg as-
it OeFacerugist am Tl fuor Gsudam
Tal fir Kds argeridiet.

DOe Sadhuflardtury ist anasttidkdg acdags;
de BHrdreitensrd as dx A Sadsdtlich Se
wvrcke von dr Bedisden Misthirerfaaik goat
O Nacsxd as dn Sadaunikem wird in Ko
laen af Shagor dxr Ssachufteratug aoe-
furt ud in dremstgatn Tradaeaggaat e
tradqet BHn 2anditss Bderverk beat i weder
hodh furt i @renRdygasieb a4 dss dnge
sidaen Sad af dren Shidsstragootaur nirg,
drimafde Nesrdarken\erteitt. De Kedlen
as dmRygasieb laufen Uer @ren Kdlargag
ZmaHenamaneiten Bdenerkantok G Alt-
ssdwird dudh eren Rost darenmBdaerveak af-
Rdygxsieb au drem Shidsstrargoortaur (latet,
dr im in de Buier fir adfereiteten Altsad
kxrirgt  Oe Medug gesdhiet dudh Sthreden
waradf dr garisdte Sad rodmals gesdHleuckert
ud dudh Shidetragooteur af de Burker fur
farigonFomsadvertailtwrd CeBurikerbrebnso-
wH in dxr-Adfleraitug ds auch redch darFamara
Hn Adausdrauren dudh wdde dxr Sad in
utergstdite Kigdaenaageaaggwwid Oe L
auferaitug gesdhiet dudh Keetlkdllergarog, de
ad dx Bihre stden ud dn adfieraiteten Ladm
rech uten aaden lessan

Oe fuf KygEden srd as dx Gddle
st Ferasegpoman ud stehen in @remibeeson
dren G ud Plarertas.  Danit kilcet dr
SImaAxtrieb dren fUr sidch dagesdHossaren Tal,
b rur dbs flissige Hsen andie GdadA au liffem
het, imirigenaeer keire Brvidtucendar Fome-
", we Kag fur ddhin Aagauchninmtud de
Famara nidt strad bearflud Oe Gfan(Ada 6
gard in drer Rile saleedt ar Lagsdse dxr
Ad¥ad ageade, undan Trargoort dbs flissigen
Hsrs af darem Qadas au emnddiden Se
sgden af darer 26 mihden Blhe 0 dHR de
Hmengaigad hoch liegen umnde gd3en Gd3
parenutersdienaulkdaren DePlaren cian
ghnerste 0 t ¥, stehen af dream\éasdide-
wWage dirin dir Mitte 21 dessn ZAnedk besadirs
tief gdoautt ist ud Hierliegace AdsSz Uoar dn
Aden régr ar Adirdme darer Hlareny, danit
dexe rder an dx Adafsdraue liegepnudaere
sarkere AddHug ds BsasiraHes vamriedn
wird BEndedrisdes Sall zadt dnWagen sdost-
g in de Gd3dlen DOe hoHiegp ok Aad
rnug het denwateren \artal, 3 dr SHaden
dm g s drfach ud ssder in utergesstite



1474 Stahl und Eisen.

SHadakld aefdgn ud bEamAosag udls
NaasEIugda GfendrAdEl iy dStmuzdudn
an Lah darr BHhre unittidbar in unergesstdite
Mida kg fdlen kam fare ds Adaeten af
dr Bhe an dn QGfanin keirer Wése kbehirncert
wird  Wdoerhauat hetet dbs daoptrae Clanr ud
Fanmatas dn besaoohen \atEl, R de fur
ds Haridien dx Flaren ud Qfan unemad-
lide Simizade as dxr dgatliden Famarda
rerasfdit

\ dn Kygeden sird ver rech Bauart
Sz, drer rech Bstabostd (Ada 7)) gk
Ihe Aovessuoen sird fdgace

Stindliche
Schmelz-
leistung

m m t t

Vorherd

Fassungs-
vermaégen

Ofen Durchmesser Hélie

| 1500
11 1200
I 1500
v 1100
\Y% 1500

6780 15 20
5500 10 15
6870 15 20
5100 6 6
6870 15 20

Oe Gatieruyg afdg af
dmRdasadaz dHist Af
dxr ddiahre ist kan Mim
allr dmnmkatfura dxr Be-
shdutdaz Inand Laogs
sHitzn alr KadHan de in
dn Rdtesadaz erpgesdit-
tensrd@do 2) lafanana dd<

Abbildung 7.

Neuzeitliche GieRerei fir schweren Maschinen- und KokillenguB.

Schnitt durch das Ofenhaus mit Beschickungseinrichtung.
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varidiug asgertstet srd AF dessn Waom
warchnde Bgdiugekild audmearalrenredn
Acely=gaordreenRieisrstigEngfadran udds
Heenredh\axdiftds SdrddzzatidsgesetAt. Bre
Haggdaz adt de KUH hoh udsstzt se af
de zatrde Bgditupwaridiuyg (&K 7), de
de sHbsttEtig bis Uoer de Clamitte fahrt, vwo ds
Sinmdzg Lt redhCGffrendaBooa Hggqoensalaedt
indndenfdit Oe Saeruy dessr Baneguom
afdg van Flhakab as As Gdée drd
Hddnud<A\atilatorenvon Suzrvewaoet Se
st in drem Anisdastodk uritieloer an dn
Qfan D Caoag wid dudh Histidrace
SHaden ud Addl kaman zau camhinter dam
Clatas liegpohn SHadaedaz, vwo se asp
sucht, zarsHaegenudrechBolafimitteds SHadanr

redrer gdaocden varcn
Beobréune liegen indremAosdritt dr Gd3dlen
an dr [insate, 0 cH3 de Faomarda durdn keessany
cire Bricauten nidt veruweart wird ud adh de
Fatste dr HllendurdhAdceuen keinuredires
Assgmatdt De Gdaa-SHosad liex au
da Bk, datsar de VWesdvaune udanwv-
tares Sodanerkhirer de Becbrauneg, de Lidtud
Luft in reidean N dudh de gdaen Faster dr
Sinstnatdten Oe Wamvasarteatuyglieax
imkdler. IndrenAdauandrx sididen Laos
site ist alf¥ar dr Sachdlaetuyg ds Mogwn
fUr Baridosstoffe utergdaadt. 0=
Uaer liegt cir Miisterraum) derdaren
gen Woerdidk U de Famnada

oestatiet

Ce Ruzra ist von dxr Famard
gtrart DOeHHle et M Laoe
ud 5 m Bate ud ist it arem
Dt afkan ud dremn 5tkasd-
kan asgstEitet DO Tragoot
von dr Gdad ar Rard e
ghidt mitteds Tragoortvwegen af
\digauddas, de duth Ragewm
dnhertatgegnvwardan Adfaram
D Mmilagen 25m eiten in ssds
Tale unertailten Rost adlr in dessn
Nde wadn de Gudtide gy,
redchm de vater in dx Adad
von cim ateftacen mooh laudhy
baen Sad befieit vwrdn  Dr
vartramie kenseard fdlt
dam umitelbar dudh
dn Rt in darunter lie-
ggak Burier, wwrd van
her as nrittels elrer
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i@ 8. G dnkddllenateftacke rah
braudtare Mintdsaard wird durdh dre besachre
gerladfaoe Shitdrinre rech Adflerdtug aam
Burier U= don Ritdformmasdiren sebstiitig
aridgdaadt Dudh dee At dxr Sacedur
wird dre nidt uwesrtlide \éatllligug eradt
ool ceam\éarfaran dan Altsad in KUGH 2u
dreufdn uddee af de Bannagen auatieeren
wadH= de letAaeren leidt kbesdedige verden DOe

Aleuzeitlicfie GieRerei fiir schweren Maschinen- und KokillenguR.

Stahl und Eisen. 1475
retisdenUnterridt indrer kbesochrenVWarkssdhule
atdten Oe Adexe dxsichar Ladye nddadn

Jugen gesdhiet dudh dére psydatedrisde Bg-
ru*gsp*ufl,rg Oe Lastue ud da Hell3 dxr
drdren Juten vardn ach in dr WerlkstiEite
banertet udin are desdlst aufggage Tad ene
otragen, @md umadan Juroen éren Aaqoom U
g de lestenLastuogan zau eraden cam dar
ady unde Bgdarise dr Hguogadfug it
dn Dacerastuoen ds Lavlings imBatride au

Abbildung 8. Putzrost mit Schittelrinne.

2anagauice Fbohrug ds gsantien Altsaoss Uoer
dren Migesdedy nrg atedide \atdle
dudhdeW [ dsAttiss 10312t
Bsenwarden noretlich dlan anfareren dittem
ud KHaren Siden wecblrgpnaTen wirad de
nmahr ds fastgdian Sde sd af danRst
lieoen Heilben ud dort gessaomat warcen kidmren
De Brrvidturgist gsggret, sich kel dami it , Ao-
ot ‘bexidreten Rosten in drr Sdffalae e
nalder 20 neden  Oe nedrerisden Brridh
g dx Ruzad, de Sadhraige-
Hée Fuzronman de dda Ruzauesr,
de SHafstare sird dle it Assagug
vaden  DOe sastige BHUfug dr
Rutzd gesdhiet dhe korstliden Ag
uthdlziet schindederWisewe ke
drGdadE. AndarodidenSinrssite
baﬁrdet sidh ohrAh‘erUQ,rquaz der

Nden dr Qdyd3ad ist adhere
Legddda (Ada 9 eargeidiet, de
dikayman getrart von dr Sthner-
gd¥d ist. Se besitzt 2@ Keaire Ko
Edan van 1ud Q6 t Leistug je st
dare Hare agre Sachufberaitug ud
daren Tradaden De Larlirge veerdn hHervier
Hre uter dr AUEdT dres afayaen Misers
agddidt Se gattieren ud setzen At ud
badtan ihen Fomsad st af. Im dritten
ud verten Hre werdn se fir dnige Zat rech
darem bestinmen Han in de GQd3 ud Ldm
forned a2t ODee At dax Addldug
dr Ldvdiree in besocbren Ladywarksté@tten de
gdh in dn letzten JHyan iren\Wg et
var Har dadh lam Bau ds Warkes argeridiet
ud rech damiMisier dar MANAHG AU duardy
ofuhrtvardan  Jetzt gesdhient sie urter Adlehrurg
an dnAddIduggag ds, Dasd. B vadn
in viar Ldyjdran eivva D Famerdddirge au
Fonmam ez de @ren nit "dan Fartogag
in dr Warkstéite Had in Had ggraroin treo-

vadaden Inihar digenairen Rdtug stinnt
de Kine dr Bnertug in dxr Hguoggatfug
it dn Bgdaissan in dx Raxds doedan, Ab-
vaduoefircenreturgand3statt, sondH inreges
therdsachinpsitver Hdhwg DeBfdruom
i letzten Hye aviesan dn\Wart dr Bguos-
Bddaise in ader Line edéagg ist van drer
oensareften Dudfililug dr Adfug An

Abbildung 9. LehrgieBerei.

SHise dr Ldrzit mu3 an Gedlastick her-
o=t udare treostisde RUfug indr Shue
aodet verdn de naged fir ds Agis
ard DOe LedrwerkstéEte ist ndt o rdundidh
doprat, sathmnm adh in dx Bfessug dr
Kosten in dr Bavidsh dreitug ud Nedkal-
kuationkilcet seeirental fursidh sod3esjechrzat
nidich ist, de Asalduggkosten ud dan Btrag
dr LdvirgsatEt dreclr goptioerasdlen
d h fetasdlen d sdh de LdrnerksiEte
st erbelten kam wes her lgjat verdn mui3

AsHidlad an de Lehgd¥ad ist roh
dare Kare Ragdiara ergeridiet, de noretlich
avna 0t Mtaivaenlidlemkan Bndaredss
ud nediagghisde Laooaaiun dat au
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Horedeften ds Rieisars, dr GUdtideudadr
Uoigen Foomrmateridien BN gd s varstaoddoges
McHH aoptas as Bsatetmist fur de Lage
rugdxr MicHlebsstimmt Rxrdaarste Sodkninmt
de shnarsten MicHle auf ud ist von dream5+
Laufian bestriden dx dadwitig ds Adag
U drer fraen Shediffirug dat; de tidar
liecadn Sodanerke lessan treggaartice Aostdl-
blhren in desen Stedt vagxirgen af vdden

Ein O fen

neuer »Bauart W 0st"“

»Bauart Wist ,

zur Veredelung

46. Jahrg. Er. 35.

de ladteran MicHle aogestdit ud nrities kare
an ien Legardatz geffdven vadn

Oe gsane Ad3ad kam 3 \dier Aaue
2 g 4000080000t GRIMHETeaza.gmn Lady
istse dudhdeUgurst derwwirtsdeftliderhatéit-
rise bs 2au desan Gack heue nidt acscp Ut
Die tedmisde Dudhldug dxr Gdadaiee ist
imvesertliden Tell de Adaat as cenaigen Laters
dsWates, 2r>8g R. Hchtrer.

von QualitdtsguB.

N &r<Gg Th Klingerstein in Affatasn

(Die verschiedenen Wege zur Veredelung des Guleisens.
Betriebsergebnisse und Vorzige.)

Arbeitsweise.

(Hierzu Tafel

| N dn letzten Jdyen et de HasElug von

QHittsga g3 vweatlide Fatdrite ¢
oggradt  In Assnmaartt nit dar Wissasdheft
hetsadhde Rads lkeniht, dudhdieverschiecersten
\afaren ud af dn\vaesdiechsten \Wgm dare
\ate=ssauyg ds GlaEsas atvwecer dudh B
wirkug af ssire Simdzart alr dudheaire Nedh
behrardug ds esdndzaen Bsas aueaden
Sdrd de Aagan SHimandian Bischnefdug
Lar-Raxlit u a asgjddg bhracdtwodan Auh
de rare WassarsdHeft het Iddeft erngesetzt, unde
Fapdr\aeHuygds Glasas dadhh dndan
&g Adlau saires Gfitgss 2u erfasden ud
dr Rads Qudagmn ar dam#E3gn Hasdlug
dares ddenaugden Wmnande Bfdge deser
Baniluogmasammatdy, sodafnanssgn di3
de Rrads imdigaaren it dr Blkarinis drxin
naden Vatlen laost edarten Tassde a3
QHItESg 3 0 2 cettieran ist, A3 an niadidst
rairesFReritoefUpeentstat, dh it nd&3gani<dien:
stoff- ud Slizunget ds Ad eradt aubean
dabre Des ist jedbdh ndt gaeridtig ud
2nar as fdgaon WHeEreg o

Esist al3r Anefd, de3anperditisdes Gfuoe
dm Gf3 infdge ssrer ausdisden Srukaur
BogasdHtenanerddbenindackist, dees jechm
athan fartisden Warlstoft Uoerlegen naden
Trdzabhm d=r utatxidt dr asgpesthiahe
gdeten gae wesatlidh e dait, R ds
Niterid perlitisch adtant, ist kdresnes g,
di3 auch dr Qadit in farer;, fur de Festigkeit
gurstiger \éatdlug vataon ist

Al 1ud2@de Tad 10 stHlen ds Gfuoe
dares G d«es dir; ds troz dks N eritisden
Gifigs nurdare Birdirarte van 180 aufines, ud
2anar infdge dxr zZHraden ud gdaen Qadit
asdedue deimGfigeargdagartard DOe
Mreds Gatitskannanraldidhdrewvetaress
dudh Rdaaug ds GsanrekdHa st dies
\arircgm canit vadmachdearedrenQadit-
landlen in farerer Famaagessdhiedin daaudh de
Hie udde Komtrationds Kiastoffgeltes
andfddre af de GQgditalsdeidlirg van B
fiuz srd

Der Waust-Flammlcuppelofen. Seine Bauart und

10.)

JbGd &rist nunaeer lbdkamtwe schnerig
esist, im<{goeldencankdhlestoffgg et riedrigud
afdadnidligr Hireauheten DeBEnamkuo
s SaAddksss ud lesathrs audh des Hillkdkss
sird so becbuied ud\var dlemso utcesEirfiu 3o,
cH3 nur v usider ds genwlredie Bgdanis in
leag af KdHasofiggd et 2u azdden ist Ndh
\aaden ds \afessas e dien we as redy
sdathr Asammasdiug asddidy dx RAl-
kds bav dr Sadds gadhrt wacke agl

Fullkoks Satzkoks
% % %
3,6 9
3,3 9
3,2 8 bzw. 9

Gesamtkoks

10,2
9,5
8,0

1. Versuchstag
2. Versuchstag
3. Versuchstag

BEUYRBBHREY

o

Abbildung 3. Schwankungen im Gesamt-
Kohlenstoffgehalt.

ddh ds inAd 3 gadisch cagesHie Bld B
wrck cebe 0 varfadren R ared st dre Gt
tierug it romalam ke gendrlidenMisdiren
g3 tdidem Kdssatlz gesdndzen warck ud in
dadm#Edger \éartdlug Uer de gare Simaaug
10 Rdoen gaoman wrden, deren kalerstoffoe-
HtinKune | aZEanmagesEitsrd D kden
stoffog et nint dso it dr Cacer dr Sdnd-
2ug d h mt dam lacgsanen \éabrauch ds
Rllkdsss &b Bre anate Simdaug it da-
Hen Gattierug jedtdh it 102owveriger RUI-
kds egdb ds in Kine |l riecirgdege Bild
auhdexe Sindanase rohndtamddefirte,
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Th. K lingenstein: Ein neuer O fen ,Bauart W dst“
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x 100
Abbildung 1. Graphitverteilung in hoch- Abbildung 2. Perlitisches Geflige mit groben
gekohltem perlitischen GuReisen. Graphitausscheidungen.
x 100 x 1500

Abbildung 6. Perlitisches Gefiige des W ustofen-

- £ isses.
abseheidung. rzeugnisses



Vergleich von Kuppelofen- und W lGstofen-Erzeugnis.

X «00 x 800

Abbil 7. Abbil 11.
bbildung Banz weicher Gus. ppildung

x 800 X 800
Abbildung 8. Weicher MaschinenguB. Abbildung 12.

X 800 X 800

Abbildung 9. Warter Maschinenguf. Abbildung 13.

x 800 x 800

Abbildung 10.

Sehr harter MaschinenguR.
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Zahlentafel 1.

Mittlerer Maschinenguf

Hin neuer Ofen

Mittlerer Maschinenguf

»Bauart Wist”.

Schmelzbeispiele des 1-1-W ist-Ofens.

Stahl und Eisen.

1477

Schwerer MaschinenguR

GuRart Schwerer Maschinengufl
(reduzierende Schmelzung) (reduzierende Schmelzung) (oxydierende Schmelzung) (oxydierende Schmelzung)
Gattierung 49,3 % Concordia- 20 % H am atit 12 % C-armes Con- 12,0 % Concordia-
Eisen cordia-Eisen Eisen
49,3 % Deutsch Il 10% Deutsch 111 12 % Siegener 6,0 % 1Siegener
1,4 % EK-Pakete 10 % Bruch 26 % Bruch 6,0% / Eisen
59 % Trichter 40 % Trichter 10,0 % Maschinen-
1% EK-Pakete bruch
66,0 % Trichter
Analyse der Gat-  des Zu-und der Gat- des Zu-und der Gat-  des Zu-und der Gat-  des Zu-und
tieruDg  Gusses Abbrand tierung Gusses Abbrand tierung Gusses Abbrand tierung Gusses Abbrand'
S i s % 2,10 2,04 - 2,85 2,51 2,40 - 4 1,68 1,66 4- 0 1,76 1,67 — 51
Mn % 0,83 0,83 + 0 0,76 0,76 4- 0 0,96 0,90 - 5 1,04 0,96 - 7
P % 0,36 0,36 + 0 0,46 0,46 + 0 0,35 0,42 - 0,39 0,39 4- 0
S /o 0,021 0,021 + 0 0,073 0,065 - 28 0,079 0,077 + o 0.074 0,074 + o
Ges.-C % 297 306 + 303 347 331 — 5 320 270 — 15 320 2,70 — 156
Zugfestigkeit 24,95 kg/mm2 22,3 kg/mm2 33,4 kg/mm2 30,60 kg/mm2
Biegefestigkeit 44,44 kg/mm?2 38,6 kg/mm?2 54,8 kg/mm?2 54,65 kg/mm?2
Brinellhdrte . 225 195 215 235
Gesamteinsatz 4054 kg 3500 kg 4800 kg 3500 kg
Leistung je st . . . 901 kg 1077 kg 1050 kg 1077 kg
Oelverbrauch beim
Vorblasen 1-0 % DO % 0,9 % 1,9 %
Oelverbrauch beim
Schmelzen 10,2 % 8,9 % 9,8 % 8,9 %
Oelverbrauch insges. 11>2 % 10,8 % 10,7 % 10,8 %

vtk ke drer dritten Sindaug afar dxr 10
oatign \arirgpruyg ds Fllkdsss roch dr
StAdsvon 9 af 826 lE dx eastenCafuluyg
herdaogesetzt, wdaa sdh run dss in Kune I
wechrgecde Hild eagsh I dlen da Flen
g dr Kahlastoffgg et dr Gattierurg30326

E gt daas henar, dR3maninmarhindn
KHastffiogg et af dee Wi diiden kam
nan caf doer il nidt vargessen, AR dies af
Koten dx Tanperaur ds easdndzaen Bsas
git, ud 3 it dan dedeetigen Srken ds
Kdasdftgd "Hites ud dr Bsataperatr ds
Gyad ds Katgess rerkaigarufen vwd . A
ds Gattieren it ShecHsen krirt nur @ren
Tdlafdg iredfem ds nan cedurchimdiganaren
Hidsas bs af 31-32260C eruterkamt,
vennannidt ssr sarknadige Side au gdian
Fet, i cbenldtes Sindzan ataggist B
Kdren Aostidenvan 70—8DD kg as Gdfandre
\ated 1% sdh afarcbm infdge ds udeadh
maldgn Shhndzas kan drnteitides Bsan var-
gdin odB nan zB a@renAstich it ldem
dn redsen it niedigan Kdlesof- ud
SliaunggEt o kam

Nan\ersudt nun dledirgs, dan hiredtdich
srer alaadatich vidsstigon Aoanaduos-
nigidiat ickdlen Hekroofen in dr Bsagdarda
dmfUren DOe sdetert jechdh an dn hden
andnneEstEeNQrenin DeusdHad tdid en Syans
kst udwo des sHiddich zu ertragen warg,
kKdrenvidfach de hden Aredeffugekosten rnid t
alfgdaadt wadn
gdh renartidh audch in dan Tapargd arden ein:
ghtat Dexe imdigararen kipdoeren tiecd-
laen Gfen Feon doer nur Ur Sooerglee ey’

XXXV .1a

nate vd au KHan achrseits dr Barieb a3
actatlidhtaLerver, canannitadrenChatoach
van eva 5%%0ds Brsatzss redren mul3

s Bstrdeen grg dler cihiing @ren dge-
faerten Gen 2u ddefen dx stetig im Sire
ds Kygedas betridenvwardn kam dso dessn
\tdle Het, dre darit sare Nedt=le inbeag
af de Usadetdat dxr Gatierug a0 \vadren
Bren sdden Gensdit dx redh , Patert \Ws*
abaue nmit Gl gfaerte Haomkygoedien chr,
dr dlen denevdiren'’Adfacutm atgxidt

D Cay dssen Baat as A 4 a-
gaddich ist, steit grudsEididh dren Hanmofen
chr;, af cessn arer Ste dr QGlloaTra- antritt,
wiradarnentgeoproesetzen Bok anFUisdedt
adogesetat ist Oe as dmmQlboarer adh et
widditk Hamre bestreidt ared st ds Bd
trifft af dnuteren Tal dyimFUIsdedt sitzenr
dn Shdz=tue ud sdmil2 dese am Adaf
in cin Qnpf e Wahad reess Sdnalzge van
doen redhyusdt lkbav dudh de Adiffrug auf-
aren \awanma ud waman dot rech dam
ks 21600, eradt wardn Oe SHadewrdandr
dm Astich etgeoaroesetzten Sate daogpaogn
AU damBxn ass RUlisdrediss efircet sich are
Kaqe dedrelddie A ggdidiet amSiedt
emididt [ Gandle ds Bxdbs bestet as
adredoeren Deddn sod3areraed e udlsgane
AcsfUrug dr rnowvadigen Adcesserugsarksiten
gendriastet ist

As Haza1 deat SeEindidatsad niteirem
Hizanartvanrd OWVE s Simezguewirdwe
imk{gaden von darr Adtbhthre nitaremik<alke
A6z van 122 %caufgeodoen rur it ceaUnter-
ghied d3kain kKdsrrowadgist InZaHatad 1

185
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srdangeSdmdz
keigade dres 1t
Cas vdde ds
ade indnGde-
rdenceriMsdhiren
farikHIima st
Bfdg imBaride
ist, aofurt, as
cam dle au ke
ataohn Affan
20 atrdmangard
e de La-

stirdide Lestug 3
ds Clas, dr im
Uoign sbsher-
sadidh auch fir

gdae Suh
lestugn At
vardmn kam
Gesamteinsatz 4500 kg 4200 kg 4000 kg
Leistung je st 1125 kg 1050 kg 1020 kg
Oelverbrauch beim Vor-

blasen . 1,1 % 1,6 % 0,87 %
Oelverbrauch beim

Schmelzen. ... 6,9 % 8,7 % 8,9 %
Oelverbrauch insgesamt 8,0 % 10,3 % 9,8 %

Oe Tenparatur ds aopestodaen Hsas liet
rug ds af dee Wi adndzaen Ga g ss
liet reboen gerirge Schinefd g et in dir fareren
Qahitaxsdedug sone indr Mididiat, aren
dadm#3g riechen KdHasdifgddt lbav de
endite Aelye greu 2 eraden

Al 5z g de Qghitertsluyg in déream
BmmiRdeestzb ds don ewvwdirten shnaaen
Mediregs=s

O Gaiit ist nar tenperkdHeartig e
gxhiedtn nidt in dr sost landlaen Fam
Es liegt rebe d3dex de Festigait alfaradat-
lich fadenoe Qgditfamads de lde Sdmdz
tEEaur aridafihanist Deimitaign =
liisde SrukiLr gt Add 6

As dn Dadeguogn gt Fenarn, A3 audrer
weteren \aaecHug ds GuEsas in ader Line

,,Bauart Wist .

45, Jahrg. Nr. 35.

Simt

Scttn/ttC-O

2380 —

Abbildung 4. Oelgcheiztcr Flamm-

kuppelofen.

deQghitadalduglearflux
vacen mud Oa diatar de
Sinddanpeatir haaf ve-
stidenBriuZasia, difte
o, WetClarf“ im Goastz
amkygdEden it saren ke
ghrvak den Simezaperatuen in gae ke
aohrem M baruen sain dar \vawirldidug

2ansdensddenBsarsorten, welde imkygadden
ud sdden wdde im WetCian asdmdzn
wvwrdn g audh roch die SHifflalcer vanvar
Srdbr-Gattieruten dxr Misthirefaaik Edirgan
dam

Die erste Rile (Ada 7has 10) stelitde Gfuoe-
Qidyr dr vier Gattieruten bel dr Bdndauyg
Rilre (Ada 11 Gs14) dss GUe dir s af dn
KdHerstoffge et deiden jedboh im dgfacertan
Harmkygoeedien ersdhndzaren Gattierurgan we-
daglt. B Untersdhied anedendnlbadarsstign
GfiUgddlcemist in deA o gxirgpd udven
auh de in dar ersien Rare erlardiden SHiff-
hider dudras nidt ehna adf eéren gairgrartiom
Aalddt hHnneisen 0 ist dr Unersdhied dadh
s gdd ud de in dxr andtenRile ssedadhn
Bldr ds im WHE-Clen eadndzaen Bsas
cauen af besaoers Fenaragate Bgasdreften
dess letzteren hin
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Eine TempergieBerei

(Transportvorrichtungen.

Sine TempergieBerei neuester Anordnung.

neuester

Formerei und Kernmacherei.

Stahl und Eisen. 1479
Anordnung.

Trocken-, Schmelz- und Gluhoéfen mit Oelfeuerung.

Putzereieinrichtung.)

D ie Padfic Mdlesde Gtircs @ Het in Gle

lad G, are Taypergd¥ardal) eridiet, Ha
chen Adae de jugsten Bfahrugm af dmGe-
bete ds Tapagess Bridddtiguyg faon
udde sich gaz besacbrs dudh Bifadeit ud
WHeradtidlet aseidret MrsHide Adaeit
ist bd dlen Hadrelbouoen auf des darikdoarste My
dstna3 gaadt warden au deider Zat wardn
doardenrochkostyaidige Bfrcbrugsainridiiuroen

Abbildung 1.

Putztischen abgeben.

vaniEechn  BHn dedrisder 5tladfkaan bend-
tigt dn gd3en Tal dar sast nittels Faderkan
dm Lauftisden ud arliden \aldryuom ke
Cxs din Hinratisden \éartdtrissen an dar ped-
ficdhen Kste atgxyedad ledt ud luftig g&
kaute Qdaraiggaack ist 18 miagud48 miaet
uddiecert sidhindare Mudhdle van 18 mBreate
ud 87 m Hie bs ar Dedarchruteriate
ud and Satasdiffe von je 15 mBate
ud 45 m Hie Os ar Bdbruerkae
Incdx Midlele ist an Lafienfir 5t
Batriddast vargessten dar roch 3 midaer
de Roknad ds Qdareigdicks hirews
dn Rbesriegadaz bestreidt Oe de
Keadafldnm anm Lagagdaz tregpon
Sien daen aded ds Sitzen fir de
Cder dr 2u badn SeEten ds vamnm
Kan kestrideren Fdos ageodeen

O Bt Ay ud-Adiuhdeseladfit
B ds Adardgdackss it drem Ab-
andg 2m Lagerdatz, o o3 sondHl abs
Hsnds ach dxr Sad vam Lauflean &b
odachn vedn kidmren

D 5t auflaan et dre Soamneite van
IBmud ist it drembcenagetenvan
1BnmDudnesserassstaitet Kenud
Ng& artEten it 20V Aaedstram O kean
atEtet je rechBedaf it adr dre Hloenag et
DOe BstidugdrHammifenerfdgracssdHiddidh
dudhdn Lavfkian B hdt dss BHsenvamnLager-
daz ar SstAdhe dre Baruanryg irgadnd-

M Vgl. Foundry 52 (1925), Nr. 2, S. 56/60.

Erhéht angeordnete Scheuertrommeln, die die
gescheuerte Ware iber schrdge Gleitflaichen unmittelbar den

Abbildung 2.

da Fathgfde a HHx de Gandldaod &
szt ds Heen amback &b ud lbvirgt de G
wdleElewedtranQtudSHle, dles rumritHife
ares Mares a3 dmnm Kafiherr O Kean
hdt auch d@renTal dss fltssigen Hsars vanmCien
ud fart de SHade e Naxdh cam Adearan
dr Faman vardn de AAaglse van Kean af
deHattformdaertelb dr Staeertaman(Ada 1)
adtr auch umitidlar in dedlben gdaadt, wes
Hife ds Hdenageten gesdhidt
O Mot wid cam oo,
waadf dr Kan de Qilloefde as
et ud etleart A 2. De Ad
gbBse vadn miteds ds Hdaa
geen 2u dn Traman for Wady
a3 bav dn Saddraifaetigaiz=
tramdn gdaadt

O Wk gd¥ de Qugefde
dst ud lbedat sdh adh am
Addm der Agese as dn
Bxbfoman ds Hboenageten

hrae Hatten ausgesstirA, Uoer de se dudhibr
dgaes Gandt af de las dn Sdaeetran
madn agpaodeen GUiodiste deten De
Ruzer ssen de Siide dudh ud werfan de ds
gt befuchen Teale in hinter iren aufgestite
Autpe Wmnmdare gk At von T

Entleerung der GlihgefdaRe mit Hilfe des Kranes.

fen zur Rdlug ares Gldfas \dl ist, wvardn sie
van erendgefecerten Dandfvnwagen in aren Qi
dan gdaadt

Satlide Fomeradeitygdaze ard it far-
baen Adoatstisden adr farvlaen Rd¥3omma:
shiren ausgsstatiet (Ada 3. Dudh de Rl
keit deser sSnrtliden Avdatddelife wird dn Far-
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nan ds Tragen ud Aasstzn dar Fomanaf go-
e Bitforruom agat  Jaobr Adoeitstish ist
it @rem Dudduf-Lasdgder ud @rer Dnude
luftdlee M Addasan dr MidHle ausgsstaitet
Car Uarwegack Tal ssmtlider Aagisse waird in
AoHegomibesan hrergesdit  Es Srd insgessant
ur 50 Famar tétig, von daen jecimare Booben
flade van 3x 12 maxr \afligug sgt

Abbildung 3.
Oe Kermmecherai ist anBk ds dren Sa-
raidiidh Lidt dudhde fest \distadig auFarstem
ascHdlceEeN WATTE udist an din keidn Uarign
Wathn goan de Gdad au \distadig dfen
Oe Adaitstisde drd dn Fastervwadn eatlay
aUfoesEit Jaober Tisch et an dar rech damFenr
Ser U geridieten Sate aren Sadoddter;, dr
dre dn Tegedschf |AdHidh ddatk karsad
nate a3l Dexe BidEter verdan ds Neds g
fUlt, 0 d3dnkammadem keirerla Badligug
Kamadertisde sird as Hattdz gefertict
Demda*l@*rrm:i’aa utargdaadte Sad
a0 esteht as arer gdien Medhr
naediirg de ugxtrdidhrnur fur dn Gllkarsard
ds Sadss fur de Fanman ds bestas gsdg et a-
wes  initten dr kamaded sttt dr as
sds Kamemnm kestdate Kaermradaoen van
18 mBete ud 6 mLae it Tuan an keidn
Bo (A 4. Oe kare vadn dmCenan
crarenSHte aufgeodoan ud ihmrech garigr
Tradaugasf dr adhen atroman woaf se
in daren Gstdl ar AddHug aogesetz vadn
Hre gde Rudigae Uoer dan e latet dle
as dxr Qdrezaug ud dmvaercanditen G dr
kKammase lramthraoin Gee ud Ciande &b De
Tradennane wid it Hife sdistafzadnaen
it DOe kamaded ist vwater it érer kdo-
diummmiHe @ren Ribtelside ud drer Ko
farmmastireassstatet. Sntlide karevadn

neuester Anordnung. 45. Jahrg. Nr. 35.

dn Famam af dn fartaen AddHgstdlen

D Hanmofen (Ada 5) kefirncet schutdfdrin
ca Mitte i Haythdlle B wird it Gl gfaart
udhet éreSdnaldeisturgvan201l GdeSadelt
baTugdut genidhet, sondl de G- ds'audh
de Luftaldeitug vwardn stardig dudh Hita -

Blick in die mit fahrbaren Arbeitstischen und Eormmaschinen ausgestattete Formerei.

zadrace Dumesy Ueewvwadt DOe Agge
treten indre B \von 1,8 muteremDudmesa
ud IBmHie

Oe aogestodae SHade flidd in aren k&
tiggn Wessarstrahl, dx se zu farem kam &=
syad, udgdag damindren gdadien Badr
e Etervan Q76 nBFessurpvamicen Oe Gau
lierug dr SHade erfdg 0 \distardig df3de
Hsaesstardisile mittds dres Uaer ibre Qaflade

HnnegcefUnrten Mgeten ausgezogn veardn ki

Abbildung 4.

ren De asaifrde fan gddanrte SHade firokt
ds Pedurgaitte fur de Aihidle nuiAxirgaoe
Vavadlig W dr as ssts kaomam ke
stedatbn AQlrarlage ard fUf Kanmem arsd s
roh a2mQ@dren it BrsstzcefaZen bestinmt ud
heben @re Qudiiade von je 45X 9 m wihr

Kerntrockendfen.



27. August 1925.

rad de ssdste Kan
nar nit 36 X 75 m
Qudiadeds Mifid-
denacsalcetwvwarck
a bedsidtige it
sntlide kKamam
FHar 21 Mifidden
urnbaen e nan
ath de Bobn dxr
Breatzfen it drem
faarfesten Wrfdgit-
tervak asgestatiet
Oe Tuen bestden
as faefesten SE-
ran de dudh dsanre
Riman aasameae-
Hten wercen, ud
e ddh in ot
radten Aaadn Mn
I&X de ebnva 20 mm
van Bxobn assteden ud fulit dn sdh agdeadn
Ansdavaumimit dremlagnBadka s faerfester
NMeeas adbmdeTure graum AsHagfirdet
Zrd Mmvemidoggndiesen Hak leidt au hardes
N Sitdlide kanmemn helten Glbeiaurg kel an
Breatdamamist anridanartigmm Bk anBan
ra apad e, wihrad da Muffdden an lkadn
Q11 kg/ar? UHednuk zarstaua, dar dudharen
Zarifugpkamoesa van 375 nm() erzaugt wid
BnStorsenvon 15 m@ud IS mHde sk
de Rdoeee &b SHistafaAadrare Wane-
nass an lbaden Bdn jeder Kanmar sidem ge-
race Wamaregdug

Stlide Sdeatramdn ud Sdrirgd-
Hafmasdirensrd mit éremnadf3arst wirksanan
dudh aren 405 Mbtor letétigen Sadoelsauoer
assstatet o can Brnnitt dar dogssagen
Geeindn\atilator zdren se durdharen Sab-

Abbildung 5.
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4. GieBerei-Fachausstellung in Disseldorf.

Der Verein Deutscher EisengieBereien, GieRereiver-
band, veranstaltet vom 22. August bis 13. September 1925
in Disseldorf in den Hallen an der BriderstraBe seine
4. GieBerei-Fachausstellung. Ihr liegt der Gedanke zu-
grunde, die Moglichkeit einer wissenschaftlichen Befruch-
tung der gesamten GieBereitechnik zu zeigen.

Die wissenschaftliche Abteilung ist nach funf groBen
Hauptgruppen geordnet, die das ganze Fachgebiet der
GieRerei umfassen; es sind:

1. Vorbereitung der GieBereiarbeiten, Organisation.

. Allgemeine Anlage der GieRereien.

. Die Formgebungsarbeiten.

. Die Metallurgie des GieBereiwesens.

. Prifung und Veredelung von GuReisen.

g~ wN

In diese Gruppen sind insgesamt 16 Abteilungen ein-
gegliedert, von denen jede durch einen besonderen Fach-
mann als Obmann geleitet wird.

Um die wissenschaftliche Ausstellung baut sich eine
raumlich ebenso groBe Firmenausstellung auf. Die ge-
samte Ausstellungsflache der beiden Abteilungen betragt
zusammen rd. 4000 m2. Auch fur die Firmenausstellung
ist Wert darauf gelegt, daB moglichst nur wirkliche
Neuerungen gezeigt werden, so daB auch dieser Teil der
Ausstellung des anderen Teiles wiirdig ist. Soweit es sich

Umschau.
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Flammofen mit Oelfeuerung und gesonderter Zufihrung der

sekundéren Verbrennungsluft.

faoe, dy ihen badts 662o0ds mitgefUhrten
Sales drinmmt, 0 A3 de dgatliden Sab-
s alfatdb ds Adadlbaes e rmooh
DYeauiardran beben Oe Luft in dn Adaeits-
raunan ist r|in ud bietet dn AdsEtem dardas
hygeanisth ennardiirden Auferthet

Ar Asstattug ds Baridass gt rnodh @n
SHifdiremear; dy lkaunnme Side ausridet, dn
Konoesa, da nit 16PS 5 n8min Luft anr
sad, ud an IF5RNVGEeaor ar Sranar-
zZaguyg fur dn Lafkan Bn Ldaroivkesd
fur 5 FS ligfert dan Dot 2 \awvwamug ds
BardsudfursastigeschimBatridee ergdaoe
Arede

Bre ssr radilidh asgestattete \asudsn
stalt fur davisde Avdhyeen ud netdiaggdisde
risse ds Wrkes siets af dxr Hie dayztiger B~
kariris zuv Heten c.

Irresberger.

um GieBereimaschinen handelt, werden die Neuerungen
auch gleich im Betriebe vorgefithrt werden. Besonders
hervorgehoben zu werden verdient eine vollstandige
GieRerei im Betriebe mit einem 1-t-Kuppelofen, aus dem
taglich zwei Stunden gegossen wird. Dabei wird nicht nur
Eisen geschmolzen und zu wirklichen Gebrauchsgegen-
stdnden vergossen, sondern es wird in dieser Ausstellungs-
gieBerei auch die flieRende Arbeit nach amerikanischem
Vorbild vorgefihrt.

W eiterhin sind sdmtliche Einzelgebiete des GieRerei-
wesens in Sonderabteilungen eingehend behandelt, so daR
jedem Fachmann und auch jedem Laien, der sich fur die
Fortschritte der GieRereitechnik interessiert, auBerordent-
lich viel geboten wird.

Die Ausstellung ist in dem angegebenen Zeitraum
taglich von 9 Uhr vormittags bis zum Eintritt der Dunkel-
heit gedffnet.

Neuere Formsand-Untersuchungsverfahren und ihre
Nutzbarmachung fur die Praxis.

« Die verschiedenen Untersuchungsverfahren zur Er-
mittlung des Wertes eines Formsandes, d. h. zur Be-
stimmung seiner Eignung fur verschiedene praktische
Zwecke, litten bis vor kurzem an ihrer Uneinheitlich-
keit; sie waren vielfach wohl geeignet, dem einzelnen
Prifenden wertvolle Aufschlisse zu geben, weniger aber
der Allgemeinheit nutzbringende Dienste zu leisten. Da
ist vor allem den amerikanischen Fachgenossen zu
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danken, durch grindliche an einer Stelle zusammen-
laufende Arbeit Klarheit geschaffen und den Weg zu
nutzbringender W eiterarbeit gewiesen zu haben. Die
American Foundrymen’s Association berief nach langeren
Verhandlungen im Dezember 1921 einen Ausschuf zum
Studium der Formsandfrage, dem dann Vertreter wohl
aller hierfir maBgebenden Vereinigungen angeschlossen
wurden. Inshesondere traten ihm auch Vertreter der
geologischen und bergbaulichen Vereinigungen Kanadas
und der Vereinigten Staaten bei, da es sich darum han-
delte, nicht nur die bekannten Sandvorkommen zu
untersuchen und zu bewerten, sondern auch weitere noch

unbekannte Sandlager festzustellen und aufzu
schliefen1l).
Die ersten Verdffentlichungen Uber die Arbeiten

des amerikanischen Ausschusses erfolgten auf der Tagung
der American Foundrymen’s Association in Cleveland im
Mai 1923. Danach waren drei Hauptverfahren, je eines
zur Bestimmung der ,,Bindekraft® (Kohdsion, vielfach
auch als ,Festigkeit® bezeichnet), der Kdrnung (des
Feinheitsgrades) und der Durchlédssigkeit ausgearbeitet
und nebst zwei Nebenverfahren zur gleichméBigen che.
mischen Untersuchung und zur Bestimmung der Féarbe-
kraft einer groBen
Zahl von Giele-
reien zur Erpro-
bung Ubermittelt
worden. Zugleich
wurde auch ein
Normalverfahren
zurEntnahme von
Proben aus groBe-
ren Mengen rohen
Formsandes be-
kanntgegeben.
Bei Feststellung
dieses Arbeitspla-
nes ging man von
der Erkenntnis
aus, daB es sich
in den Betrieben
nur darum han-
deln kénne, den
Grad der Durch-
lassigkeit,derBin-
dekraft und der
Kérnung regelmé-
Big zu verfolgen,
nicht aber um die
Ursachen, auf de-
nen diese Tatsa-
chen beruhen. Es kam demnach ganz ausgesprochen auf
praktische Proben, nicht aber auf wissenschaftliche
Untersuchungen oder Forschungsarbeiten an.

Die wichtigste Eigenschaft eines Formsandes zur
Erzielung guten GieRerfolges dirfte seine Gasdurch-
lassigkeit sein. Es ist aber nicht immer gréfRte
Durchlassigkeit anzustreben, da in vielen Féallen zu groRe
Durchldssigkeit geradeso zu Schédden fuhren kann wie
zu grofRe Dichte. Die im Jahre 1923 zuerstvorgeschlagene
Vorrichtung zur Bestimmung der Durchlassigkeit2) be-
ruhte auf der Bestimmung der Durchlaufzeit einer durch
zwei Liter Wasser verdrangten Luftmenge durch eine
sorgfaltig vorbereitete Sandprobe von bestimmtem
W assergehalt. Zur nutzbringenden Bewertung der er-
mittelten Durchlassigkeit ist stets auch die Ziffer der
Bindekraft beim gleichen Feuchtigkeitsgrade heranzu-
ziehen. Dieses erste Verfahren war fir die Bedurfnisse
der Praxis nicht einfach genug, es wurde inzwischen
durch die in den Abb. 1 und 2 dargestellte, duRerst ein-

Abbildung 1, Apparat zur Bestimmung der

Durchlassigkeit.

Links mit dem ProbegefaB3, rechts mit einer
Verengungsscheibe O zur Bestimmung der
Durchlaufzeit ohne Sandprobe.

1) Eine &hnliche Einrichtung wurde auch in Deutsch-
land geschaffen durch die Berufung eines Formsandaus-
schusses durch den Verein deutscher EisengieRereien,
GieBereiverband, in Dusseldorf.

2) Eine eingehende Beschreibung derselben durch
Professor Aulioh ist in St. u. E. 44 (1924), S. 222, zu
finden.
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fach zu bedienende Einrichtung ersetzt. Ein kupfernes,
innen verzinntes zylindrisches GefdlR A ist mit einem
vom Boden ansteigenden LuftauslaB C versehen und
enthéalt einen Schwimmzylinder B. Vom oberen Deckel

des Schwimmers B reicht eine lotrechte Réhre E
(Abb. 2) in das LuftauslaRrohr C. Ein Dreiwegehahn D
schlieRt das AuslaBrohr C des GefdBes A unten ab.

Der Durchgang dieses Hahnes darf, um der ausstrémenden
Luft keine Hemmungen zu bereiten, nicht kleiner als
etwa 0,6 cm2sein. Die Einzelheiten dieses Hahnes sind
den Skizzen a bis i (Abb. 3) zu entnehmen. Ein Gummi-
stopfen H stellt die Verbindung mit dem Sandbehalter
G her und hat auch eine Bohrung zum Anschluf an
den Druckmesser F.

Der Schwimmzylinder B hat verschiedene Marken,
die von unten nach oben mit X, 0, 1000 und 2000 be-
zeichnet sind und einen W asserstand von 0, von 1000 und
von 2000 cm3 anzeigen. Die Marke X liegt 19 mm unter

Abbildung 2. Schematiche Darstellung des Apparates zur

Bestimmung der Durchlassigkeit.

dem Null-Punkte und hat den Zweck, bei ganz ge-
nauen Messungen den Teilstrich dieses Punktes besser
sichtbar zu machen.

Der Feuchtigkeitsgehalt des zu untersuchenden
Formsandes muR selbstverstdndlich genau feststehen.
Bei Modell und Haufensand des tdglichen Gebrauches

wird es am besten sein, von der fiur die Formerei Ublichen
Feuchtigkeit auszugehen. Es empfiehlt sich im all-
gemeinen die Durchléssigkeit bei verschiedenen Feuchtig-
keitsgehalten zu bestimmen, mit 2 % zu beginnen und
um je 2% zunehmend bis auf 8 % anzusteigen. Nur
in seltenen Ausnahmeféllen werden im praktischen
Betriebe Feuchtigkeitsgehalte unter- oder oberhalb
dieser Grenzwerte in Frage kommen.

Der zu wuntersuchende Formsand wird zunéchst
wahrendeinerStunde indinnerSchichtbeieinerTemperatur
zwischen 105 und 110° getrocknet. Nach dem Trocknen
l1aBt man ihn auf Raumtemperatur abkihlen, breitet
ihn auf trockner Unterlage in hdchstens 25 mm hoher
Schicht aus und figt ihm unter stetem Durchschaufeln
allméahlich die vorgesehene Wassermenge bei. Man
arbeitet mit 1 kg trocknem Sand und gibt dem Wasser
einen gewissen Zuschlag fiir die wdhrend des Anmachens
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voraussichtlich verdunstende Menge. Sollen z. B. 4 %
W asser zugefiigt werden und ist mit 0,5% Verdunstungs-
verlust zu rechnen, so sind auf ein Kilogramm Sand
47 cm3 W asser zuzusetzen. Um das zugesetzte W asser
ganz gleichmaRig die Sandprohe durchziehen zu lassen,
1aBt man sie 24 st lang in einem luftdichten Gefdle ab-
stehen. Der auf diese Weise ganz gleichméaBig durch-
feuchtete Sand wird zweimal durch ein grobes Sieb
gerieben und eine kleine Probe davon bei Temperaturen
zwischen 105 und 110° bis zur Gewichtshestandigkeit
getrocknet, um aus dem Gewichtsverluste den tatsdch-
lichen Feuchtigkeitsgehalt nachzuprifen. Eine Menge
von 150 bis 200 g des so vorbereiteten Sandes wird in
das zylindrische GefdR G gegeben und bildet dort nach
Einebnung der Oberflache eine Schicht von etwa 50 mm
Hohe. Das GefdR hat einen lichten Durchmesser von
50,8 mm und eine Héhe von 127 mm und pafBt in die
Stampfeinrichtung, Abb. 3'), deren Stampfscheibe ziem -

Abbildung 3. Sand-Verdichtungsvorrichtung.

lieh genau der lichten Weite des GefédBes angepalit ist.
Der am Fihrungsstab zwischen zwei 508 mm vonein-
ander entfernten Stellringen gleitende Hammerblock
wiegt 6350 g. Zunéachst Ia&Rt man zur Feststellung der
richtigen Sandmenge den Hammerblock dreimal vom
oberen bis zum wunteren Stellring fallen. Nach diesem
Vorgange muB die Oberkante der Gleitstange innerhalb
des obersten und untersten der drei Teilstriche am MeR-
plattchen oberhalb des oberen Querbigels liegen. Ist
das nicht der Fall, so wird die Probe weggegeben und eine
entsprechend groRere oder geringere Sandmenge in das
GefaB G gefullt, bis das richtige MaB nach den ersten
drei StoRen erreicht ist. Bei der Prifung von trockenem
Sand wird auf die Schicht im GefaBe G ein Sieb von
20 Maschen auf 25,4 mm gelegt.

Zur Ausfithrung der Probe wird das GefaB A bis
auf 120 mm unter seinem oberen Rande mit Wasser ge-
fullt, der Dreiwegehahn geé6ffnet, bis der Schwimmer B
zum Erscheinen der Marke X gestiegen ist, und danach
wieder geschlossen. Nun bringt man das Gefal G mit
der Sandprobe unterhalb des Gummistopfens H unter,
wobei die inneren Flachen des Stopfens angefeuchtet
werden, um einen dichten VerschluB zu sichern. Jetzt

*) Gleich Abb. 1 und 2, nach Foundry 52 (1924),
S. 636/8.
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wird das Ventil auf mittleren Durchgang gestellt, so
daR die entweichende Luft durch die Sandprobe ziehen
mufB, und der Druck am Manometer F abgelesen. So-
bald der Schwimmer die 0-Marke Uberschreitet, wird
eine Einsteiluhr gestochen. Den Druck stellt man erst
fest, wenn er stetig geworden ist. Im Augenblick des
Ueberschreitens der Marke ,,2000“ wird die Einsteiluhr
gestoppt und die verstrichene Zeit abgelesen. Man erhélt
so die zum Durchlaufen der durch 2000 cm3 W asser ver-
drangten Luft erforderliche Zeit. Aus der Zeit und dem

Abbildung 4. Trockenvorrichtung zum gleichzeitigen Trocknen
von vier Sandproben.
Drucke 1aBt sich die Durchlassigkeit bestimmen. Sie

ergibt sich aus der Gleichung:
cmlLuft x cm Hoéhe der Sandprobe
g Druck x ein3Querschnitt der Sandprobe X Durchlaufzeit in min
oder nach Einsetzung der Werte der Probe:
2000 x 5,08 501,2
20,268 x Druck in g X min Druck in g X min
Durch eine kleine Aenderung der Einrichtung des Nor-
malapparates, die fir Normalproben jederzeit leicht
wieder beseitigt wer-
den kann, laBt sich,
allerdings auf Kosten
einer geringen Minde-
rung der Genauigkeit,
eine wesentliche Be-
schleunigung des Ver-
fahrens erzielen. Man
schraubt zu diesem
Zwecke in das Durch-

gangsréhrchen g am
unteren Ende des
Dreiwegehahnes ein
oder zwei Scheiben
mit betrachtlich ver-
engtem (auf 0,5 und

1,5 mm) Durchgénge
ein und beschwertden
Schwimmer B mit
einem Gewichte, da beim
2000 cm3 Luft und genau

Abbildung 5. Schnellwage mit
Schwaiikuugs-Hemmeinrichtung.

freien Durchlaufen von
0,5 mm 0 betragender

Oeffnung eine Durchgangszeit von 4,5 min und bei
15 mm 0 eine Zeit von 05 min ergibt. Bei Ein-
schaltung eines dieser Pléattchen braucht man dann

nur am Manometer den Druck abzulesen, um auf Grund
desselben mit Hilfe einer Zahlentafel die entsprechende
Durchlassigkeitsziffer ablesen zu kdnnen. Es ist auch
moglich, unmittelbar am Manometer eine Einteilung
anzubringen, aus der an Stelle des Druckes die Durch-

lassigkeitsziffer unmittelbar abgelesen werden kann.
Bei dieser Einrichtung braucht auch nicht fir jede
Probe der Schwimmer neu eingestellt zu werden. Es

genigt, nach Feststellung der Durchgangspressung bzw.
des Durchlédssigkeitswertes den Hahn zu schlieBen, eine
neue Probe einzuschalten und so fort, bis der Schwimmer
vollstandig auf den Boden des GefdBes A gesunken ist.
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Die Durchlassigkeit hdngt unter sonst gleichen Um-
standen hauptsédchlich vom Feuchtigkeitsgehalte
ab. Der Feuchtigkeitsgrad beeinfluRt weiter in hohem
MaRe die Bindekraft und den Gasgehalt des Sandes und
wirkt heim Gusse mehr oder weniger abschreckend auf das
in die Form flieBende Metall. Durch das letztere wird der
W assergehalt der Formwénde auf eine Tiefe von etwa
5 bis 25 mm ziemlich pldotzlich verdampft. Jedes Prozent
Feuchtigkeit in 1 cm3 Sand bewirkt das Entstehen von
30 cm3 Wasserdampf. Dieser Dampf bietet dem Metall
einen entsprechenden Gegendruck und fullt die Hohl-
rdume im Sande, wodurch dem Abzug anderer Gase der

Abbildung 6. Vollstandiger Trocken- und Wiegeapparat.

Weg verengt wird. Jede geringste Menge von Feuchtig-
keit Uber das zur Erreichung der ndtigen Durchlassig-
keit und Festigkeit hinausgehende MaR ist darum schad-
lich. Die zur Verdampfung der Sandfeuchtigkeit er-
forderliche Wéarme wird dem flussigen Metall entzogen,
das dadurch matter wird und schwerer ausflieRt. Es
empfiehlt sich darum, dem Feuchtigkeitsgehalte beson-
dere Aufmerksamkeit zu widmen und diesen regelméRig
jeden Tag festzustellen. Wie A. A. Grubb berichtetl),
ging seit Einfuhrung regelméaRiger Feuchtigkeitsfest-
stellungen in einer groBen GieBerei der Ausschufl infolge

blasigen und schlecht ausgelaufenen Gusses um mehr
Abbildung 7. Siebapparat und Kontaktuhr.
als 60 % zurick. Das gewdhnliche Ermittelungsver-

fahren durch Wiegen einer nassen Probe, Trocknen bei
105 bis 110° und Wiegen der getrockneten Probe
ist fir umfangreiche regelméBige Betriebsuntersuchungen
zu umstdndlich und zeitraubend. Eingehende Versuche
haben ergeben, daB sich durch Steigerung der Trock-
nungswédrme (204°) und Verwendung einer besonderen
Trocknungs- und ebensolcher Wiegevorrichtung bei
vollig ausreichender Genauigkeit eine Feststellung in 6
bis 8 min machen l4Rt, so daR es nicht schwer féllt,
stindlich 30 bis 40 Untersuchungen zu erledigen. Abb. 4
zeigt die Anordnung eines solchen vierfachen Trocken-
apparates. Die Sandproben befinden sich in den mit
gelochtem Boden versehenen Aluminiumkaéastchen E,
Uber denen sich dicht anschlieRend Scheiben von
Nr. 2702) Messinggaze befinden. Die Trocknung er-
folgt mittels eines die Probe durchflieBenden Luft-
stromes von 204°. Die Luft strémt durch den Hahn A
zu den Nadelventilen B, welche die den Heizkdrpern zu-

M Foundrv 53 (1925), S. 146.

2) Nr. 270 bedeutet 270 Maschen auf 1" englisch.

Umschau.

45. Jahrg. Nr. 35.

flieBende Menge regeln. Die Heizrohren bestehen aus
Messing, haben 250 mm Léange und 31,7 mm (]) und
passen genau in den Gummipfropfen, der die Verbindung
mit den Késtchen E herstellt. Den oberen Verschluf
bildet ein Gummipfropfen, durch den auch die An-
schlisse zu dem aus Chromstahldraht bestehenden Heiz-
kdérper gehen. Die Stromzufihrungsleitung ist mit zwei
Schaltern C und einem die W &rme regelnden BheostatenF
ausgestattet. Die auBen und innen mit Asbest um-
kleideten Heizrohren haben in der N&he des unteren
Endes eine Oeffnung D, in die ein Thermometer zur
gelegentlichen Nachprifung der Warme eingeschoben
werden kann.

Die Anordnung der Wiegeeinrichtung ist in Abb. 5
wiedergegeben. Das verschiebbare Gewicht a dient zur
Regelung der Empfindlichkeit der Wage, ebenso wie das
Gewicht b am eigentlichen Wagebalken. Eine Scheibe c,
die in ein mit Oel gefilltes GefadR taucht, bringt die
Wage rasch zum Stillstdinde. Die in einem Kreisab-
schnitt angeordnete Einteilung ist nur fir Gewichte
zwischen 40 und 50 g bestimmt, jeder Teilstrich ent-
spricht /10 g. An der Wand, unmittelbar hinter dem
Zeiger, befindet sich eine Tafel, von der die jedem Ge-
wichte entsprechende Feuchtigkeitsmenge ohne weiteres
abgelesen werden kann. Abb. 6 zeigt den vollstandigen
Trocken- und Wiegeapparat.

Man wiegt erst die nasse Probe und vermerkt ihr
Gewicht am Kédstchen E. Dann bringt m an das Kastchen

Abbildung 8. Schittelapparat zum Drehen der
Probeflaschen um eine wagerechte Achse.

unter eine der Heizrohren, deren Gewicht ausreicht, einen
geniugend dichten AbschluR zu ergeben, 14Rt heiBe Luft
bis zur vollstandigen Trocknung durchziehen und wiegt
nach 4 bis 8 min (die Trockenzeit hdngt vom Feuchtig-
keitsgrade und der KorngroBe ab) wieder.

Die GieRerei der Ohio Brass Co. in Mansfield, Ohio,
hat 40 GieBabteilungen, jede mit einem gesonderten,
tdglich neu aufzufrischenden Sandhaufen. Morgens hei
Beginn der Arbeit wird von jedem Haufen eine Durch-
schnitts-Sandprobe entnommen — ein erfahrener Former
hat das zu besorgen —, sofort untersucht und das Zu-
viel oder Zuwenig an Feuchtigkeit festgestellt. Die in
diesem Falle bestgeeignete Feuchtigkeitsmenge betragt
6 bis 7 % (es handelt sich um eine MetallgieBerei). Bei
Beginn der Untersuchungen waren Ueberschreitungen
bis zu 9 % und Unterschreitungen bis zu 5 % keine
Seltenheit; nunmehr kommen Ueberschreitungen gar
nicht mehr und Unterschreitungen nur noch sehr selten

vor. Die ausgezeichnete Wirkung durch Verminderung
des Awusschusses um mehr als 60 % wurde schon
erwéhnt.

Zur Feststellung der Koérnung, des Feinheits-

grad es, dient ein aus neun idbereinander angeordneten
Sieben bestehender Apparat nach Abb. 7. Zu oberst be-
findet sich ein Sieb Nr. 6, dem der Reihe nach Siebe
Nr. 12, 20, 40, 70, 100, 140, 200 und 270 folgen. Die neu
festgestellten Abmessungen der Siebe sind der Zahlen-
tafel 1 zu entnehmen. Bei der Untersuchung von véllig
ton- und bindefreien Sanden wird folgendermafen vor-
gegangen: 100 g zwischen 105 und 110° gut getrockneter
Sand werden auf das oberste Sieb gebracht, die Rutte-
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lung in Gang gesetzt und nach Rutteln wéhrend 30 min
der Inhalt eines jeden Siebes ausgewogen. Der durch
das letzte feinste Sieb gelaufene Rest wird als ,Nr. 270
minus“ bezeichnet.

Sande mit irgend einem Bindegehalte muissen erst
davon befreit werden. Man bringt 50 g der gut getrock-
neten Probe in eine Flasche mit runden Uebergangen,
so daR sich Sandreste leicht wegspilen lassen, figt
475 cm3 Wasser mit 25 cm3 Aetznatronldosung (gewonnen
durch Ldésung von 10 g Aetznatron in 1 1 Wasser) bei,
setzt die Flasche in einen mechanisch betatigten
W ascher, Abb. 8!), mit etwa60Umdr./min und laBt sie
wahrend einer Stunde laufen. Danach nimmt man sie
aus dem Apparat heraus, 6ffnet, spult den am Deckel
haftenden Sand in die Flasche und fullt sie mit unter
kraftigem Druck einstrémendem W asser, das den Boden-
satz grindlich aufrithrt. Nach zehnminutigem Abstehen
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natronlésung zu, verschlieRt die Flasche mit einem Glas-
pfropfen, dichtet mit Paraffin ab und 14Rt sie wéahrend
30 min in einer Vorrichtung nach Abb. 8 umlaufen.
Danach gieBt man weitere 90 cm3 Wasser und 5 cm3
zehnprozentige Essigsdure und eine ausreichende Menge
von violettem' Kristallfarbstoff in die Flasche. Fur
schwache Sande reichen 0,125 g Farbstoff aus, fur starkere
missen bis zu 0,3 g. ausnahmsweise auch noch
mehr, zugesetzt werden. Die Flasche wird wieder ver-
schlossen, und man I4Rt sie weitere 30 min laufen. SchlieR-
lich setzt man noch einen Ueberschufl von Farbstoff zu.
Zur Bestimmung der vom Sande aufgenommenen Farb-
stoffmenge muR der (berschissige Teil in L6sung ge-
halten werden, was durch Abstehenlassen wéahrend etwa
10 st geschieht. Der nicht

aufgenommene Farbstoff

1Rt sich dann durch Farb-

laBt man das Wasser mittels eines 70 mm (ber dem vergleichung bestimmen.
Zahlentafel 1.
Neue amerikanische Abmessungsvorschriften fir MeRBsiebe.
1L - -
Sieb-  Maschen- Maschen- Draht- Draht- 14 ¢ Zuléassige Abweichung O, ‘_Of
Nr. weite weite starke starke ’ der Drahtstéarke ) =0
LIt ‘Mo
mm Zoll nun Zoll % % %
6 3,360 0,1320 1,020 0,0400 + 3 — 15 bis + 30 10
12 1,680 C,0661 0,690 0,0272 + 3 — 15 ,, + 30 10
20 0,840 0,0331 0,420 0,0165 + 5 5 ,, + 30 25
40 0,420 0,0165 0,250 0,0098 + 5 — 15 ,, + 30 25
70 0,210 0,0083 0,140 0,0055 + 6 5 , + 35 40
100 0,149 0,0059 0,102 0,0040 + 6 — 15 , + 35 40
140 0,105 0,0041 0,074  0,0029 + 8 — 15 , + 35 60 bbild
200 0,074  0,0029 0,053 0,0021  4- 8 15 , + 35 60 stang A l ung s )
ander mit zwel arbver-
270 0,053 0,0021 0,041 0,0016 + 8 — 15 ,, + 35 90 gleichungsrohren.
Boden angesetzten Saughebers ablaufen, fullt frisches Durch Lésung von 0,5 g Kristall-Violett in 500 g destil-

nach und fédhrt mit diesem Auswaschen so lange fort,
bis das Waschwasser nach finfminutigem Abstehen
véllig klar abflieRt. Nach Beseitigung des gesamten
Tongehaltes werden die in der Flasche zuriickgebliebenen
Kdrner auf die Filter gespilt, das W asser in einem 9-cm-
Buchner-Trichter abgesaugt, der Rickstand mit Alkohol
angefeuchtet und samt dem Filter in einem groRen Glase
bei 105 bis 110° getrocknet. Das Filter liegt dabei Gber
dem Rickstdnde und wird schlieRlich verbrannt, worauf
man wiegt und aus dem Unterschiede zwischen 50 g
und dem ermittelten Gewichte das Gewicht des Binders
erhalt. Wenn der Sand Alkalien enthdlt, so mufl die
ausgewaschene Probe vor dem Trocknen noch mit
einer Sé&ure behandelt werden. Der nach Verbrennung
des Filters zurickbleibende Rest der Sandprobe wird
auf dem Siebapparat in der oben beschriebenen Weise
fertig behandelt.

Zur Bestimmung der
Binders dient eine Féarbeprobe.

Eigenart des vorhandenen
Verschiedene Sande

haben infolge ihres sehr verschiedenen Gehaltes an
Kolloiden sehr verschiedene Aufnahmefahigkeit fir
Farbstoffe. Die im Sande vorhandenen Kolloide sind

zum groBten Teil anorganischer Natur: Aluminium-Sili-
kat-Hydrate, Eisen-Oxyd-Hydrate und mannigfache
Mineralhydrate. Sie sind alle gelatinés und klebrig und
verleihen dem Sande Bindekraft. Starke Sande, d. h.
Sande von hoher Bindekraft, enthalten einen Ton mit
viel Kolloiden, die durch Féarbeproben nachgewiesen
werden kénnen. Die schwédcheren Formsande nehmen
entsprechend dem geringeren Kolloidgehalte ihres Ton-
bestandteiles weniger Farbstoff auf.

Zur Ausfihrung einer zuverlassigen Farbeprobe
bringt man eine grindlich getrocknete Sandprobe von
25 g in eine weithalsige Halbliterflasche, gibt 300 cm3
destilliertes Wasser und 5 cm3 zehnprozentige Aetz-

2) Foundry 52 (1924), S. 674.

XXXV.,=

liertem W asser, Entnahme von 25 cm3der Lésung mittels
eines Stechhebers, Ueberfiuhrung derselben in ein Ver-
gleichsglas (Abb. 9) und Verdinnung auf 50 cm3 wird
eine Vergleichsprobe gewonnen. Dann gibt man in die
zweite Vergleichsrohre 40 cm3 destilliertes W asser und
tropft mittels eines Mefrohres so viel von der Normal-
Iosung zu, bis der Farbton der fraglichen Probe erreicht
ist, wobei auf genau gleiche Héhe des Flissigkeitsstandes
in beiden Rohren zu achten ist. Wurden z. B. 2,5 cm3
zum Ausgleich des Farbtons benotigt, so blieben in
25 ¢m3 0,0025 g Farbstoff oder 0,04 g in 400 ¢cm3 un-

gelost. Die sich ergebende Ziffer wird von der Menge
des der Probe zugesetzten Farbstoffes abgezogen, die
verbleibende Zahl mit 4 multipliziert, worauf die

Endziffer angibt, wieviel Milligramm Farbstoff von 100 g
Sand aufgenommen wurden.

Eine chemische Untersuchung des Formsandes
ist im allgemeinen nicht notwendig. Sie dient aber zur
wissenschaftlichen Erkenntnis mancher Erscheinungen,
die anders nicht aufzukldaren wéren. Es handelt sich da
vor allem um die Bestimmung des Kalkgehaltes, der
durch Bildung von Kohlensdure Porositdten und Blasen
in den Abgussen hervorrufen kann und mittelbar durch
Verstopfung der Poren durch das entstehende Kalzium -
oxyd die Lebensdauer des Sandes vermindert.

C. lIrresberger.
Temperguf.

Die bisherigen Verdffentlichungen der englischen Fach-
welt Uber TemperguBl) haben gezeigt, daB die Technik der
englischen TemperguRindustrie hinter der deutschen und
amerikanischen weit zuricksteht. D. W ilkinson2 hat

'® So z. B.F. H. Hurren: Versuche mit TemperguR,
Foundry Trade J. 27 (1921), S. 125/8, 136/8; Stotz:
St. u. E. 41 (1921), S. 895/8.

2) Foundry Trade J. 31 (1925), S. 28/32.
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vor dem Institute of British Foundrymen einen Vortrag
Uber TemperguB gehalten, der jedoch durch seinen hohen
wissenschaftlichen Standpunkt, von dem aus die Theorie
des Gluhfrischens behandelt wird, Beachtung verdient.

Es handelt sich nur um TemperguR aus dem Kuppel-
ofen. Ueber die chemische Zusammensetzung des Roh-
gusses sagt der Verfasser, daB der Phosphorgehalt unter
0,06 %, der Mangangehalt unter 0,2 % betragen soll. Der
Siliziumgehalt richtet sich nach der Wandstarke. Er kann
so hoch bemessen werden, wie zur Erzielung eines rein
weillen Bruches zuldssig ist, wird also meist 1% nicht
tbersteigen. Wenn hochste Zahigkeit verlangt wird,
sollten 0,5 % Sinicht Gberschritten werden. Der Schwefel-
gehalt ist weniger von Bedeutung; es sind ausgezeichnete
GuBsticke erzielt worden, die 0,45 % S enthielten. Es ist
aber zu beachten, daR ein hoher Schwefelgehalt nicht mit
einem sehr geringen Siliziumgehalt Zusammentreffen darf,
es kdnnen sich sonst Schwierigkeiten beim Glihen ein-
stellen. Auch sollte der Mangangehalt hoher liegen, wenn
der Schwefelgehalt so hoch ist.

Die ndchsten Abschnitte, worin der
Ueberwachung der Roheisensorten durch laufende che-
mische Untersuchung, das Kuppelofenschmelzen, das
GieBen und die verschiedenen Mdglichkeiten behandelt,
die durch die hohe Schwindung des Temperrohgusses leicht
auftretenden ,schwarzen Stellen® und Schwindungsrisse
zu verhindern, enthalten weiter nichts Neues.

Als Tempermittel wird Roteisenstein mit gebrauchtem
Erz so gemischt, daR die starkste Mischung 1 :1 Anwen-
dung fur die kihleren Teile des Ofens oder fur die starksten
GuRsticke findet, wéhrend im heiBesten Teil oder bei
dinnwandigen GuRsticken die Mischung bis zum Verhalt-
nis 1 :12 mit gebrauchtem Erz verdinnt werden kann.
Das gebrauchte Erz kann, der Luft und dem W etter aus-
gesetzt, mit Salmiak und Wasser regeneriert werden.

Die Erwéagung, daB das Erz ein Eisenoxyd ist, ver-
anlaBt« den Verfasser, die Zunderschichten der Topfwénde
versuchsweise als Tempermittel zu verwenden. Der Zunder
wurde kleingeschlagen und gesiebt. Die Ergebnisse waren
im ganzen befriedigend, obwohl die Bruchdehnung der
Probestdbe etwas niedriger als gewohnlich war. Mit Erz
wurde haufig eine Bruchdehnung bis 8 % erzielt, mit
Zunder wurden 6 % selten Gberschritten. Diese geringere
Bruchdehnung wurde auf die gréRere Unreinheit des Zun-
ders zuriickgefuthrt. Der Zunder wurde aber mit Erfolg
fir billige und unwichtigere GuBstiicke verwendet, wahrend
QualitatsguR immer in Erz getempert werden muB.

Die Toépfe missen so luftdicht wie mdoglich ver-
schlossen werden. Es wurde als vorteilhaft erkannt, wenn
10 % von dem feinsten gesiebten Staub des verbrauchten
Tempererzes der Tonmischung beigegeben werden. Dieser
Zuschlag vermindert das Brichigwerden und Herabfallen
der Verkittung ganz erheblich. Es bildet sich dabei wohl
ein Eisensilikat, welches bei der Temperatur bildsam ist
und der Ausdehnung und Zusammenziehung der Topfe
folgt,

Es gibt noch keinen vollkommenen Temperofen, ob-
gleich ein solcher denkbar ist und einmal erbaut werden
wird. Doch lassen sich in einem Ofen mittlerer GroRe
bei guter Bauart, standiger Ausbesserung und ver-
standiger Befeuerung Temperaturabweichungen innerhalb
des Ofens von héchstens 30 bis 35° und darunter einhalten.

Das Erhitzen des Ofens auf die volle Tempertempe-
ratur von ungefédhr 970° sollte langsam geschehen. Man
fihlt sich versucht, Zeit zu sparen, indem man die Be-
feuerung des kalten Ofens beschleunigt; aber dies verur-
sacht Unannehmlichkeiten. Es sollte geniigend Zeit vor-
handen sein, damit die Hitze allmé&hlich bis zum Innern der
Topfe Vordringen kann. Wenn die Erhitzung zu schnell
erfolgt, so dehnen sich die Topfwénde, die die volle Flam-
menhitze aufnehmen, aus und entfernen sich dadurch vom
Inhalt. Dieser Umstand istin doppelter Hinsicht verhang-
nisvoll. Der Luftraum zwischen der Topfwand und dem
Inhalt setzt den Warmedurchgang in Richtung auf die
GuBsticke herab. Infolgedessen ist es moglich, daR einige
von ihnen noch nicht vollkommen getempert sind, wenn
der Ofen die volle Zeit in Betrieb gewesen ist. Ferner kann
s Vorkommen, daB der Inhalt nach der gréRten Aus-

Verfasser die
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dehnung der Topfe zusammensackt. Wenn sich nun die
GuBsticke infolge ihrer erst jetzt eintretenden Erwérmung
ausdehnen, kann der Topf diese Bewegung nicht mit-
machen und wird reiBen. Wenn sich spater bei voller
Temperatur der Kohlenstoff ausscheidet, haben die tiefe-
ren Schichten nicht geniigend Raum fir die zuletzt statt-
findende bleibende Ausdehnung, so daB auch Verziehungen
der Sticke Vorkommen. Eine genigend langsame Er-
hitzung verhindert in ausgezeichneter Weise sowohl eine
unvollkommene Temperung als auch Verziehungen und
Risse. 48 st héalt der Verfasser fiur die richtige Zeit
zum Anheizen.

Wenn die Temperatur Gber 850° ansteigt, empfiehlt
es sich, den Gang der Erhitzung noch weiter herabzusetzen,
um zu verhindern, daf irgend ein Teil des Ofens die
Hoéchsttemperatur dbersteigt. Wird in diesem Zustand
nicht die grofRte Sorgfaltangewendet, so kann es leicht Vor-
kommen, daR einige von den oberen Tépfen eine Tempe-
ratur annehmen, die 40 bis 50° dartber liegt. Ueberhitzung
dieser Art, vorausgesetzt, daB ihr nicht sofort Einhalt ge-
boten wird, erzeugt schlecht getemperte GuBsticke, die
zwar nicht geradezu verbrannt, aber doch nicht wider-
standsfahig und geschmeidig sind. Diese Stiicke weisen
einen Bruch auf, der in England als ,rotten* (faulig,
schlecht) bekannt ist. Dieser Bruch ist unmittelbar auf
Ueberhitzen im Anfang, d. h. auf die vorzeitige Ausschei-
dung des Kohlenstoffes, der unter solchen Umstanden
grobe schuppige Form annimmt, zurickzufihren. Hat
der obere Teil des Ofens 970° erreicht, so ist die weitere
Erhéhung der Temperatur durch Regelung der Feuerung
und Schieber zu vermeiden. Der Temperaturunterschied
im Innern des ganzen Ofens sollte keinesfalls 35° tber-
steigen.

Es ist nicht leicht, das beste Verfahren einer Tempe-
raturmessung festzustellen. Ein Strahlungspyrometer
liefert zwar bei einigen Ofenarten ausgezeichnete Ergeb-
nisse, aber die Atmosphare des Ofens, die aus einer langsam
sich bewegenden rauchigen Flamme besteht, spricht sehr
gegen diese Art der Messung. Wenn Strahlungs-
pyrometer angewendet werden sollen, so ist es Ublich, ein
an einem Ende verschlossenes Rohr aus feuerfestem Ton
durch die Wand des Ofens einzufithren und das Pyrometer
auf das geschlossene Ende dieses Rohres einzustellen.
Unter Berlcksichtigung der Verzogerung durch das Rohr
kénnen damit auBerordentlich zuverldssige Ergebnisse
erzielt werden. Findet ein Thermoelement Verwendung,
so ist es notwendig, sich vor der Messung der schwankenden
Flammentemperatur an Stelle der wahren Temperatur
der Topfe zu hiten. Die einzige zufriedenstellende An-
ordnung des Thermoelements ist im Innern der Topfe.
Dies verursacht aber ziemlich viel Mihe, und héaufige
Instandsetzungen sind unausbleiblich.

Der Verfasser bevorzugt das Strahlungspyrometer mit
geschlossenem Rohr. Wenn die Arbeiter gelernt haben,
die Verzégerung in der Aufzeichnung, die auf das Rohr aus
feuerfestem Ton zurickzufiuhren ist, zu berlicksichtigen, so
ist dieses Verfahren sehr zuverldssig. Selbstverstdndlich
kommt in jedem Falle ein Registrierapparat in Betracht.

Als eine gelegentliche Probe auf die Genauigkeit, mit
der es gelingt, die Temperatur des ganzen Ofens in gleicher
Héhe mit der durch das Pyrometer gemessenen Stelle zu
halten, kann die sogenannte Silberschmelzprobe von
Nutzensein. Boyden, der die Herstellung von TemperguR
in Amerika eingefiuhrt haben soll, hinterlieB die Beobach-
tung, daB die Temperatur fir das Tempern mit dem
Schmelzpunkt von Silber (960°) zusammenfallt. Ein Stlick
Silber, am besten in Form eines diinnen Blechstreifens zur
anndhernden Form eines Ringes zusammengebogen, wird
auf eine kleine Platte aus feuerfestem Ton in den Teil des
Ofens gelegt, dessen Temperatur gemessen werden soll.
Sind 960° erreicht, so schmilzt das Silber weg. Schon nach
wenigen Versuchen erlangt man eine ziemliche Uebung
darin, die Temperatur nach der Schnelligkeit, mit welcher
der Silberring zerschmilzt, ungefahr abzuschéatzen. Das
Silber kann durch gelegentliche Kapellierung beliebig oft
gereinigt werden.

Die Lénge der Zeit, wahrend welcher der Ofen unter
Hitze gehalten wird, kann je nach Bedirfnis verschieden
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sein. Fiur die Erzeugung von gewdhnlichen GuBsticken,
bei denen die hdchste Zahigkeit nicht erforderlich ist,
erzielt man gute Ergebnisse, wenn man den Ofen in 48 st
auf die Hoéchsttemperatur bringt, ihn 60 st lang darauf
halt und ihn dann langsam abkihlt.

Wiird héchste Z&higkeit verlangt, so muf der Silizium-
und Schwefelgehalt niedrig gehalten und die Glihdauer
verlangert werden. Am gilnstigsten ist ein Gehalt an
Silizium von 0,5 bis 0,6 %, an Schwefel von 0,2 bis 0,25 %

und eine Gluhdauer von 72 bis 84 st, auf welche
eine langsame Abkihlung bis auf 600° folgt. Die obere
Temperaturgrenze von 970° darf jedoch nicht uber-

schritten werden. Als Normalprobestdbe zur Beurteilung
des getemperten Gusses werden Rundstdbe von 9,5 mm
Durchmesser und 228,6 mm Léange untersucht. Diese
Stdbe missen sich mit einem Radius von 12,7 mm um
180° biegen lassen, ohne das geringste Anzeichen fur einen
entstehenden RiB aufzuweisen.

Der Verfasser geht alsdann auf die Theorie des Glih-
frischens ein und schreibt dartiber folgendes.

Die chemischen Vorgédnge beim Temperverfahren
sind ohne Zweifel viel verwickelter als man annimmt.
W ahrend der Ofen aufgeheizt wird, verbindet sich der
Sauerstoff der im Gliuhtopf eingeschlossenen Luft, der
durch die duBere Haut in die GuRBsticke eindringt, mit dem
Kohlenstoff des Zementits und bildet Kohlensdure nach
der Gleichung:

20,+ 2 Fe3C = 3 Fe, + 2 CO2 (1)

In dem MaRe, wie das Erz erhitzt wird, wird es zer-
setztin einGemisch von Oxyden und Sauerstoff, und dieser
Sauerstoff wirkt weiter auf den Zementit ein und bildet
Kohlensédure; das Ubrig bleibende Gemisch von Oxyden
ist in seinen Bestandteilen von wechselnder Zusammen-
setzung, so daR es besser ist, die Zahlen unbestimmt zu
lassen und die Formel Fex0y zu schreiben. Bei steigender
Temperatur diffundiert eine kleine Menge von Ofen-
gasen mit einem Gehalt von Kohlensdure und Kohlenoxyd
durch die Wéande der Topfe hindurch, und das Erz oxydiert
das Kohlenoxyd zu Kohlenséure:

FexOy + CO = FexOyi + C02 (2)

W é&hrend der Zeit der Hochsttemperatur ist eine be-
trachtliche Menge an Kohlenséure in den Tépfen vor-
handen. Wenn dieses Gas in die GuBsticke eindringt,
sc reagiert es mit dem Zementit nach folgender Gleichung:

2 Fe3C + 2 CO, = 3 Fe2+ 4 CO. 3)

Das Erz in unmittelbarer Nachbarschaft der GuR-
sticke oxydiert dieses Kohlenoxyd beim Entweichen zu
Kohlenséure entsprechend Gleichung (2). Der Kreislauf der
Reaktionen (2) und (3) vollzieht sich langsam, aber be-
stdndig und hat als SchluBergebnis die Entfernung des
Kohlenstoffs aus dem aduBeren Teil der GuBsticke.

Die Ausscheidung der Temperkohle wird gewohnlich
als eine Folge der Unbestdndigkeit des Zementits ange-

sehen. Diese Unbestandigkeit wird durch die Einwirkung
des Siliziums noch erhéht. Neuere Untersuchungen von
Honda und M urakami3) haben bewiesen, daB die

Graphitbildung das Ergebnis nicht einer unter dem Ein-
fluR der Hitze stattfindenden Bewegung des Zementits
nach dem Gleichgewichtszustdnde hin ist, sondern das
Ergebnis der Anwesenheit, von Spuren von Kohlenoxyd in
der Legierung und ferner des Katalysationsvorganges, der
stattfindet, wenn Kohlenoxyd und Eisen bei erhdhter
Temperatur Zusammenkommen.

In den oberen Zonen des Hochofens vollzieht sich eine
genau bekannte Reaktion, die auch auf diesen Katalv-
sationsvorgang zurickzufihren ist und in der folgenden
Gleichung zum Ausdruck kommt:

2 CO= Co02+ C. (4)

Das Kohlenoxyd zerféallt, bildet Kohlendioxyd und
scheidet dabei festen Kohlenstoff aus. Diese Reaktion
kommt nur in Gegenwart von Eisen vor, auf welches der
Kohlenstoff abgeschieden wird. Honda und Murakami
scheinen nun bewiesen zu haben, daf die in Frage stehende

3) Vvgl. St. u.
S. 1032/3.

E. 41 (1921), S. 767/8; 45 (1925),
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Katalysationswirkung bei Temperaturen von 1100° vor-
kommt. Wenn sie sich innerhalb einer Eisen-Kohlenstoff-
Legierung vollzieht, so reagiert das entstehende Dioxyd
sofort mit dem Zementit nach Gleichung (3), und das neu
entstandene Monoxyd wird weiterhin durch Katalyse
zersetzt, entsprechend Gleichung (4). So setzt sich der
Kreislauf der Reaktionen fort, und als SchluBergebnis
haben wir die Reduktion des Zementits zu metallischem
Eisen auf Grund einer Reaktion mit dem Dioxyd und die
Ablagerung von festem Kohlenstoff in fein verteilten
Flocken infolge eines Katalysationsvorganges zwischen
dem Monoxyd und dem Eisen.

Wendet man diese Tatsachen auf das Gliuhfrisch-
verfahren an, so werden die Griunde fiur die Entfernung
des Kohlenstoffs aus dem &uBeren Teile des GuBstickes
und seine Abscheidung im Innern ohne weiteres klar. Bei
hoher Temperatur istim &ufBeren Teil des GuBstickes eine
der chemischen Reaktion fahige Mischung anwesend, die
Kohlenoxyd, Eisen und Eisenkarbid enthdlt, und im Erz
ein groRBer UeberschuR von verschiedenen Eisenoxyden.

Bei gewdhnlichen Temperaturen wirden diese Stoffe
unendlich lange unverdndert miteinander in Berlhrung
bleiben. Bei der Glihtemperatur aber wird die chemische
Verwandtschaft wirksam, und wenn die Zusammensetzung
der anwesenden Stoffe bekannt ist, so ist es maglich, die
Richtung der verschiedenen auf einen Gleichgewichts-
zustand zustrebenden Reaktionen vorauszusagen. Der
UeberschufR an Oxyden im Tempermittel bestimmt die
Bewegung in Richtung auf ein einfacheres System, das
aus hochstoxydiertem Kohlenstoff, also Kohlendioxyd,
und dem UeberschufR an gemischten Oxyden besteht,
wobei Kohlenoxyd, Eisenkarbid und ein Teil des Oxyd-
gemisches des Tempermittels verschwinden. Dies ist der
Grund fiir die Entfernung des Kohlenstoffs aus den auf3eren
Schichten des GufBstiickes. Wenn die Gase weiter in das
Innere des GuBstickes eindringen, so verlassen sie die
Oxydationszone des Tempermittels, wodurch sich das
Gleichgewicht verdandert. Durch einen chemischen Vor-
gang wirde nun das Gleichgewicht zwischen Kohlenoxyd,
Eisenkarbid und Eisen hergestellt werden, wére nicht die
Katalyse wirksam, welche unter diesen Umstédnden auf-
tritt und das neu gebildete Monoxyd in Dioxyd und
Kohlenstoff zersetzt.

So ergeben sich fortgesetzt die abwechselnden che-
mischen und katalytischen Reaktionen, bis das Eisen-
karbid verschwunden und der Gleichgewichtszustand
zwischen dem Monoxyd, dem Kohlenstoff und dem Eisen
erreicht ist. Die Folge davon ist, dal sich im getemperten
GuRstick der groBere Teil des Kohlenstoffs im Kern des
Stiickes, und zwar in sehr fein verteilter Form angesammelt
hat, wéhrend der &uBere Teil von Kohlenstoff fast frei ist.
Die teilweise Entfernung des Kohlenstoffs aus dem Kern
laRt sich dadurch erklaren, daB sich bei der Temperatur
ein Teil des Karbids im Eisen auflést und beim Hinaus-
diffundieren in den Bereich der Oxydationszone des Erzes
gerét, wodurch er zum Verschwinden gebracht wird.

Es ist augenscheinlich, daB die Wirkung von Mangan
und Schwefel im Sinne einer Verzégerung des Temperns
auf eine Storung der Reaktion zwischen dem Dioxyd und
dem Zementit zurickzufihren ist, wéhrend das Silizium
einen fordernden EinfluB auf diese Reaktion ausibt. Das
Eisenkarbid scheint unter der Einwirkung der Hitze véllig
stabil zu sein, vorausgesetzt, daB keine Kohlenoxyde vor-
handen sind.

W eitere Klarung des Gluhfrischvorganges wird durch
neuere Forschungen iiber die Wirkung von W asserstoff auf
Stahl moglich. W ahrend der letzten Jahre sind vor dem
Iron and Steel Institute mehrere Vortrdge tber diesen
Gegenstand gehalten worden, und es darf seitdem als end-
gultig festgestellt gelten, daB Wasserstoff, besonders in
feuchtem Zustande, den Stahl bei einer Temperatur von
950° entkohlt. Seine Wirkungsweise kommt in folgender
Gleichung zum Ausdruck:

4 H2+ 2 Fe3C = 3 Fe2+ 2 CH4 (5)

Wenn man bedenkt, dal das beim Tempern ver-
wendete Erz gewodhnlich feucht ist, so ist es klar, daB das
aus der Zersetzung der Feuchtigkeit entstehende Wasser-



1488 Stahl und Eisen.

stoffgas auf das Gluhfrischen nicht ohne EinfluR bleibt.
Wie aus verschiedenen kirzlich verdffentlichten Analysen
von Gasen aus den Tempertépfen hervorgeht, sind sowohl
W asserstoff als auch Methan immer in ihnen vertreten.
Man muf sich stets daran erinnern, daB die auf das Gleich-
gewicht hinzielende Spannung zwischen diesen beiden
Gasen die Menge an Kohlenstoff, die durch diesen Vorgang
entfernt wird, bestimmt. Man darf aber ferner nicht ver-
gessen, dall die Reaktion zwischen den wirklich vorhan-
denen Bestandteilen und die umkehrbaren Reaktionen,
die unter einem verdnderten Gleichgewichtszustand statt-
finden, wichtige, aber bisher noch unbekannte Wirkungen
auf diesen Vorgang ausiben kénnen. Eine fortwdhrende
Neuerzeugung von Wasserstoff aus den Kohlenwasserstoff-
gasen ist nicht ausgeschlossen, und es kann sich schlieBlich
herausstellen, daR der Feuchtigkeitsgehalt des Erzes von
ausschlaggebendem EinfluR auf den Erfolg des Gluhfrisch-
verfahrens ist.

In dem sich anschlieBenden Meinungsaustausch
machte der Président des Instituts bemerkenswerte Aus-
fuhrungen Uber die englische TemperguBindustrie. Er
sprach von einem Niedergang der TemperguBindustrie in
England, der nach seiner Ansicht einen bestimmten Grund
haben muBte. Es habe eine Zeit gegeben, in der England
in bezug auf die Ausfuhr an erster Stelle gestanden hatte,
wéhrend es jetzt mitseiner Erzeugung erst die finfte Stelle
einndhme. GroBbritannien erzeuge jahrlich ungefahr
60 000 t TemperguBB, Amerika dagegen ungefahr I Mill. t.
Es beschaftige etwa 6000 Arbeiter in seinen Temper-
gieBereien gegeniiber etwa 35 000 in Amerika. Eine gewisse
Befriedigung gewdhre allerdings die Tatsache, dal Amerika
seine Erfolge der Pionierarbeit eines Englédnders verdanke,
namlich Seth Boyden, der aus der Bilstoner Gegend
nach Amerika auswanderte und dort den TemperguB ein-
fuhrte. Es seierstaunlich, wie auBerordentlich verschieden
die Praxis gehandhabt wirde; die Hersteller von Temper-
guB brauchten dringend Belehrung tGber den Betrieb des
Gluhfrischens. Was das Ausfiullen mit Tempermitteln
betreffe, so packten einige von ihnen auBerordentlich fein,
wéahrend andere wieder eine grobe Packung bevorzugten;
einige packten locker, andere so fest wie nur mdglich.
Es wdare winschenswert, eine bestimmte Regel Uber das
beste Verfahren aufzustellen. Ferner wéren genaue Fest-
legungen einzelner Punkte erwiinscht, wie der Temperatur
des Ofens, der Dauer des Glihverfahrens und der Schnel-
ligkeit der Abkiuhlung. Es sei erstaunlich, daf es in Eng-
land kein wirklich gutes Buch zur Anleitung der GieBer
gabe. Man hétte sich seine Kenntnisse aus Amerika holen
missen. 55t.*£sttg. Em il Schuz.

EisengieRereitechnische Hochschulwoche in Stuttgart.

An der Technischen Hochschule in Stuttgart findet in
den Tagen vom 5. bis 10. Oktober 1925 eine EisengieBerei-
technische Hochschulwoche statt in Gestalt von Vortragen
aus dem Gesamtgebiet des GieRereiwesens, unter be-
sonderer Berlcksichtigung wichtiger Tagesfragen sowie
von Vorfihrungen und Werksbesichtigungen. Vorgesehen
sind folgende Vortrédge:

Baurat C. Geiger, ERlingen:
stofflehre des EisengieBereiwesens®.

~Aus der Roh-

Geheimrat Professor '3)r.=3ng. e- h- B- Osann, Clausthal:
,Ueber Schmelzofen in der EisengieRerei®.

$t.*3ng. Th. Klingenstein,
fragen aus der

ERlingen: ,Ueber Einzel-
Metallurgie des GieBereieisens (Ent-
schwefelung: FluBspatfrage, Schlackenfilirung, Oel-
ofen)“. ,Die Hilfsstoffe der EisengieRerei und ihre Be-

wertung“. (Mit Erdrterung.)
Professor Dr. A. KefBner, Karlsruhe: ,Die Bedeutung

der GieBereitechnik fur den Maschinenkonstrukteur®.
Direktor Xt.VjUug. e. h. F. Greiner, ERlingen: ,Ueber

gieBgerechte Konstruktion, Beispiele aus der Praxis“.

Direktor K. Fink, Kornwestheim: ,Ueber Formerei mit

besonderer Bericksichtigung modernster Formma-
schinen®.
Professor Dr. W ilke-D 6rfurt, Stuttgart: ,,Chemie im

Dienste des EisengieBers“.
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i&r.sQrtg. P. Bardenheuer, Disseldorf: ,Ueber die
Theorie der Eisen-Kohlenstoff-Legierungen, insbheson-
dere die Feinstruktur des GuBeisens*.

®i>Qttg. R. Stotz, Kornwestheim: ,Ueber Spezial-, be
sonders TemperguR“.

Direktor Stédhle, Stuttgart: ,Ueber Abnahme und Nor-
mung im EisengieRereiwesen®.

Professor V. Engelhardt, Charlottenburg:
Feinen von GraugufR im Elektroofen”
fuhrung.

Anfragen und Anmeldungen sind zu richten an die

Geschaftsstelle der EisengieRereitechnischen Hochschul-

woche, Stuttgart, Schillingstr. 26.

~Ueber das
mit Filmvor-

Clausthaler Ferienkurse fur GieBereifachleute.

Der Ferienkursus fir GieBereifachleute der
thaler Bergakademie beginnt am 17. September.
siehe Heft 31 (1925) dieser Zeitschrift, S. 1311.

Claus-
Naheres

Guterumschlag-Verkehrswoche Diusseldorf-Kdoln.

Unter Bezugnahme auf unsere frihere M itteilungl)
geben wir nachstehend ein Verzeichnis der fir die Tagung
vorgesehenen Berichte:

Montag, 21. September, 9 Uhr vorm., Disseldorf:

1. Gell. Rat Prof. Dr. Klingenberg: Probleme des Gterumschlag-
verkehrs.

2. Prof. Dr. Helm, Berlin: Technische und wirtschaftliche Fragen
des Umschlagverkehrs.

3. Pras. Dr. Weirauch, Berlin: Organisation und Wirtschaftlich-
keit des Eisenbahnstiickgutverkehrs.

4. Gen.-Dir. Schwab, Dusseldorf: Zusammenarbeit der Eisenbahn
mit den StraBen- und Kleinbahnen.

5. Dir. Battes, Hannover: Leistungsfahigkeit der nebenbahnahn-
lichen Kleinbahnen im Massen- und Stiickgutverkehr.

fi. Dir. Thiele, Koln: Organisation und Wirtschaftlichkeit des Stuick-
gutverkehrs der Binnenschiffahrt.

7. Oberreg.-Rat Dr. Teubner, Berlin: Der Eisenbahnkraftwagen-

verkehr.
Montag nachm., I. Reihe:
8. N.N.: Die Aufgaben der StraBenbahnen fur den Guterverkehr.

9. Reg.-Baurat Hoffbauer, Duisburg: Die Bedeutung des Schiff- «
fahrtsverkehrs fir die einzelnen Giter.
10. Reg.-Rat Spaunuth, Braunschweig: Aufgaben der 6ffentlichen
Kraftverkehrsgesellschaften.
Montag nachm., Il. Reihe:
11. Oberreg.-Rat Poelmann, Elberfeld: Vorzige und Nachteile der
Bahnspedition sowie Wege zu ihrer Verbilligung.
12. N. N: Die Anforderungen der Spedition an die Guterumschlag-
Verkehrsmittel und -Einrichtungen.
13. Dr. Kes, Berlin: Anforderungen der Spedition an den Kraft-
wagenbetrieb.
Montag nachm., Ill. Reihe:
14. lug. Hollitscher, Wien:
verkehrs.
15. Prof. v. Hauffstengel, Berlin: Vereinfachung und Verbreitung
der Férderanlagen durch Vereinheitlichung.
IG. Dir. Schéafer, Braunsehweig: Pneumatische
kérnigem Gut.
Dienstag, 22. September, 9 Uhr vorm., Dusseldorf:
17. Bergass. Rath, Essen: Die Anforderungen des Massenguter-
verkehrs an die Eisenbahn.
18. Dir. M uller, Gerthe: Aufgaben und Bedeutung der StraBen- und
Kleinbahnen fir den Massenglterverkehr.
19. Dir. Etterich, Duisburg: Schiffahrt und Massenguterverkehr.
20. Dir. Buser, Basel: Die Bedeutung der Rheinkanalisation fur den
Guterumschlagverkehr.
21. Dir. Tillich, Mulheim: Fragen des Massengiterverkehis.
22. Reg.-Baurat Germanus, Duisburg: Die Hafenanlagen von Duis-
burg-Ruhrort.
Donnerstag, 24. September, 9 Uhr vorm., Dusseldorf:
23. Reichsbahndir. Bode, Halle: Die Bedeutung der Technik fir die
GUterverkehrswirtschaft.
24. Prof. Aumund, Berlin: Wirtschaftliche Grundlagen der Lagerung
und Stapelung.
25. Dir. Simon-Thomas, Utrecht: ZweckmaRigste Ausristung der
Guterverkehrsmittel der Eisenbahn.
20. Gen.-Dir. Lehmann, Koln: Aufgaben der neuzeitlichen Technik
fur den Guterumschlagverkehr durch Strafen- unc» Kleinbahnen.
27. Prof. Dr. Junkers, Dessau: Bedeutung der Luftfahrt fir den
Guterverkehr.
28. Dir. Beneke, Altona: Konstruktionsfragen der Lastkraftwagen
fur den Guterumschlagverkehr.
Donnerstag nachm., T. Reihe:
29. Oberiug. Aders, Nirnberg: Normalisierung der Kraftwagen fir
den Guterverkehr.
30. Dr. Baseler, Minchen: Schnellgtterverkehr.
31. Dr. Kayser, Beuel: Bedeutung der TransportgefaBe fur die
Industrie der Steine und Erden.
Donnerstag nachm., Il. Reihe:
32. Dir. Schmitt, Mannheim: Milchversorgung der GroBstadte.
33. Min.-Rat Verlohr, Berlin: Fischereiverkehr Geesteminde.
34. Ziv.-Ing. Zander, Berlin: Vorratswirtschaft mit Dungemitteln.

* St. u. E. 45 (1925), S. 1034.

Die Foérderanlagen des Umschlag-

Forderung ven
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Freitag, 25. September, 9 Uhr vorm., Kéln:

35. Geh. Rat de Thierry, Berlin: Anforderungen des neuzeitlichen
GUterumschlagverkehrs an den Hafenbau.

3G. Gen.-Dir. de Roode, Rotterdam: Rotterdamer Guterumschlag
und technische Mittel zu dessen Bewaltigung.

37. Dir. Olofsson, Stockholm: Schwedischer Erzumschlag.

38. Baurat Wehrspan, Wanne: KohlenVerladung an Binnenwasser-
stralen.

39. Oberbaurat Sieveking, Hamburg: Kohlentransporte und Kohlen-
umschlag im Hamburger Schiffs- und Bahnverkehr.

40. Dir. Dr. Dronke, Bremen: Neuzeitliche Technik und ihre Auf-
gaben im Betriebe grofer Stiickguthéfen.

Freitag nachm., I. Reihe:
41. Oberbaurat Schulze, Emden: Die Emdener Hafenanlagen.
42. Dr. Foerster, Hamburg: Der Berliner Westhafen.
43. Mag.-Rat Dr. Schultz, Kouigsberg: Kouigsberger Getreideum-
schlag.

Freitag nachm., Il. Reihe:
44. Reichsbahndir. Dr. SpieB, Berlin: Die Bedeutung der Rickfracht
fir die einzelnen Verkehrsmittel.
45. Dr. Bottger, Dusseldorf: Die Durehtarifierung von Stuckgutern
bei den einzelnen Verkehrsmitteln.

Sonnabend, 26. September, 9 Uhr vorm., Kéln:

46. Obering. Ringers, Ymuiden: Die volkswirtschaftliche Bedeutung
der Tarife und der Betriebsausgaben der Verkehrsinstitute.

47. N. N.: Mitwirkung der Handelskammern im Verkehrswesen.

48. Oberreg.-Rat Hellmann, Minchen: Lufttarife und Guterverkehr.

49. Min.-Rat Dr. Tecklenburg, Berlin: Die Selbstkosten des Eisen-
bahnbetriebes als Faktor der Tarifbildung.

50. Dr. Prickeu, Mainz: EinfluR der Tarifgestaltung auf den Guter-
verkehr der Schiffahrt.

Die Bedeutung der Veranstaltung fiur die Befdordere®
und Verfrachter von Gitern, und namentlich von Massen-
gltern, ergibtsich an Hand dieser Aufstellung ohne weiteres»
zumal da diese Tagung die W eiterbehandlung technischer,
wirtschaftlicher und namentlich auch tarifpolitischer
Fragen wesentlich beeinflussen wird.

Der Preis fur die Teilnehmerkarte betragt 25 Jt. An-
meldevordrucke und sonstige Ausktiinfte, die sich auf die
Giterumschlag-Verkehrswoche beziehen, werden erteilt
durch den Verein deutscher Ingenieure, Abteilung GU,
Berlin NW 7, Sommerstralle 4 a.

Aus Fachvereinen.
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Die ,Hautbildung* von WeiRBkern-TemperguR

behandeln in einer vorgelegten Arbeit Douglas H. Ingall,
Wednesbury, und H. Pield, Wiilenhall.

GuBsticke mit dem Fehler der ,Hautbildung“1) be-
sitzen ein gewdhnliches AeufBere; ihr Bruch zeigt jedoch
einenKern, dermiteiner,Haut“ oder,Schale* umgeben ist.
Die mechanischen Eigenschaften solcher Stiicke werden
durch diesen inneren Fehler nicht sehr beeinfluBt mit Aus-
nahme bei sehr starkem Auftreten besonders bei dinnen
Stiicken, bei denen der ,Kern“ ganz fehlen kann. Beim
Zug- und Biegeversuch dehnt sich zunédchst die Haut mit
dem Kern, reiBt aber dann bald und I6st sich von dem Kern
ab. Unannehmlichkeiten entstehen bei der Bearbeitung von
»héutigen“ Abgissen, besonders beim Einschneiden von
Gewinden in Fittings. Die Hautbildung wurde in der Er-
drterung zu einer Arbeit von Hurren?2) auf folgende Ur-
sachen zurickgefuhrt: Zu rasches Erhitzen beim Tempern,
hoher Mangangehalt, hoher Schwefelgehalt, zu hohe Glih-
temperatur, zu starke Tempererzmischung.

W.H.Poole3)und J. W. Gardom 4) sahen die Ursache
darin, daB an der Oberflaiche die oxydierende Entkohlung
rascher vor sich geht als das NachflieRen des Kohlenstoffs
von innen nach aufen durch Diffusion.

Zur Klarstellung dieser Fragen fuhren die Verfasser
weitere Versuche aus.

Zu den Gluhversuchen wurde ein elektrischer W ider-
standsrohrenofen benutzt; das Bohr hatte eine Ldnge von

Q Vgl. auch hierzu unser deutsches Schrifttum, in dem
die vorliegende Frage eingehend behandelt worden ist:
St. u. E. 35 (1915), S. 549; 40 (1920), S. 997; 43 (1923),
S. 105 u. 301.

2) Foundry Trade J. 23 (1921), S. 125/8, 136/8; vgl.
St. u. E. 41 (1921), S. 895/8.

3) Foundry Trade J. 27 (1923), S. 309/11, 329/31.

') Foundrv Trade .T. 29 (1924), S. 269/72, 301/4.
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Zahlentafel 1. Chemische Zusammensetzung

Probe Si s p Mn Gesamt-C
% % % % %
i 0,427 0,56 0,035 0,09 2,90
2 0,635 0,35 0,046 0,099 2,95
3 0,496 0,53 0,060 0,075 2,75
4 0,718 0,30 0,035 0,130 3,15
5 0,750 0,178 0,033 0,225 2,88
6 0,875 0,42 0,040 0,020 2,87
7 0,690 0,068 0,070 0,025 3,07
8 0,760 0,345 0,079 0,20 3,30
A 0,605 0,278 0,043 0,24 3,49
B 0,575 0,375 — 0,23 -
C 0,555 0,406 - 0,20 —
D 0,585 0,425 0,20 —
E 0,590 0,405 0,043 0,20 3,46
F 0,575 0,110 0,085 0,08 2,96
H 0,605 0,140 0,083 0,12 3,10
K 0,560 (1.200 _ _ .
L 0,550 0,046 0,086 0,140 3,48
M 0.520 0,138 - 0 158 _
N 0,520 0,210 — 0,138 -
P 0,520 0,083 - 0,164 —
CM™M 0,320 0,242 0,098 1,250 3,31
457 mm und eine lichte Weite von 120 mm. Die Proben

kamen in guBeiserne GlihgefaRe von 152 mm Lénge und
102 mm lichter W eite; sie hatten eine L&nge von 89 mm und
einen Querschnitt von 9,5X95 mm. Die chemische
Zusammensetzung der Proben ist in Zahlentafel 1 ange-
geben. Die Stabe 1, 2, 4, 5, 6, 7 sind aus dem Tiegel,
3und 8 aus demKuppelofen gegossen unterVerwendung von
je zwei verschiedenen Roheisen und 50 % Eingissen. Die
Proben A bis E, F bis H, L bis P sind aus reinem Roheisen
mit verschiedenem Zusatz von Schwefeleisen erschmolzen.
CM ist ein Eisen, wie es zu Tempertopfen verwendet wird.

Das Tempererz bestand aus 4 Teilen gebrauchtem und
1 Teil neuem Roteisenstein. Die Temperatur wurde durch
eine Reihe Ablesungen eines in das Glibgefdl eingebauten
Platin-Thermoelements gemessen; die Temperaturschwan-
kungen betrugen nur etwa 12°. Das Anheizen dauerte in
Uebereinstimmung mit den dblichen Werksbedingungen
etwa 30 st, ebensolange das Abkiblen, wenn nichts anderes
bemerkt ist.

Zur Beschreibung der Stérke der ,Hautbildung*
werden die Bezeichnungen ,leicht* fiur etwa papierstarke
Haut, ,stark® fir Haut mitetwa 1 mm Dicke und ,maRig*“
fur eine Hautstdrke in der Mitte zwischen diesen beiden
benutzt. Die Prifung derProbenerfolgte durch Verbiegender
eingespannten Stiicke durch Hammerschlage bis zum Bruch.
Die Versuchsergebnisse sind in Zahlentafel 2 zusammen-
gestellt. Aus einer Betrachtung ergibt sich, daR eine Be-
ziehung zwischen Hautbildung und chemischer Zusammen-
setzung nicht gefunden werden konnte; auch die mikrosko-
pische Untersuchung des Rohgusses verlief ergebnislos
(Versuch A). Schwefelabdrucke zeigten, daB die Haut
verhaltnismaRig schwefelarm ist, imd daR Sehwefelan-
reicherungen zwischen Hautund Kern auftraten. Das Klein-
gefiige der getemperten Proben zeigte im allgemeinen drei
Zonen: Die Oberflachenschieht bestand je nach der Stéarke
der Haut aus Ferrit mit mehr oder weniger oxydischen
Einschlissen, die mittlere Zone war aus reinem Ferrit und
die Kernzone aus PeriitmitFerritgebildet. Die Hautbildung
wird also durch niedere Glihtemperatur verringert (Ver-
such B). Die Proben waren aber allerdings nicht vollstandig
durchgetempert; B 1 und B 3 enthielten im Innern noch
Zementit.

Eine Glihtemperatur von 1010° (Versuch C) wird von
den Verfassern fiir héher gehalten, als sie in guten Werken
angewendet werde, in denen 1000° schon als zu hoch gelte.
Nach diesem Versuch scheint hohe Glihtemperatur eher
auf eine Verringerung als auf eine Verstdrkung der Haut-
bildung hinzuwirken. Die mikroskopische Untersuchung
ergab eine ziemlich unbestimmte &uBere Zone, eine ausge-
dehnte mittlere und eine verhaltnismaRig kleine Kernzone.
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Versuchsbezeichnung

Zahlentafel 2.
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A 96 st bei 950° gegluht 1 keine 2 stark 3 leicht
B 96 st bei 910° gegluht 1 keine 2 keine 3 keine
C 96 st bei 1010° gegliht 1 keine 2 leicht 3 keine
D und E 144 st bei 950°
geglihtao 1 sehr 2 sehr 3 sehr
stark stark stark
G1)120stbei950°gegliht A leicht B leicht C leicht
H 144st bei 950°gegliht A leicht B leicht C maéaRig
| 144 st bei 950° gegliht 1 sehr 2 sehr 3 sehr
(Erhitzung in 7 st auf leicht stark stark

950°)

Eine Verlangerung der Gluhdauer (Versuch 1) und E)
fordert die Hautbildung am starksten; die ,Schale reichte
bei einigen Proben bis beinahe zur Hé&lfte des Querschnitts.
An einigen solcher Sticke wurden Silizium- und Schwefel-
bestimmungen derart vorgenommen, daR fiir jede Analyse
Spéne von je y, des Querschnitts verwendet wurden.
Zahlentafel 3 zeigt das Ergebnis; es bestatigt die durch die
Schwefelabdrucke gefundene Abnahme des Schwefelge-
haltes der Haut. Analysenderentsprechenden Querschnitte
des Rohgusses ergaben, daf in diesen der Schwefel durchaus
gleichméaRig enthalten war.

Eine Gluhung in einem Werkstemperofen (Versuch F)
fihrte unter den gleichen Versuchsbedingungen wie bei
Versuch C auch zu denselben Ergebnissen.

Ein EinfluB des Schwefelgehaltos (Versuch H) lieR
sich nicht erkennen; die Neigung zur Hautbildung scheint
jedoch um so gréfer zu sein, je groBer der Siliziumgehaltist.
Es ist augenscheinlich, daB rasches Erhitzen die Haut-
bildung sehr beginstigt (Versuch J).

AuBerdem wurden noch drei weitere Versuche (L, M, N)
unter Werksbedingungen ausgefihrt. Bei Versuch M
wurde ein dinnes GluhgefdB inmitten des Temperofens
den Flammen frei ausgesetzt, wahrend Versuch N mit
einem neuen GlihgefaR in entsprechender Lage im
Ofen, jedoch umgeben von anderen GluhgefédBen, also
unter ganz normalen Bedingungen, ausgefihrt wurde.
Bei dem letzten Versuch stand das Versuchsgefal auf dem
Gluhtopf M (Versuch L). Der Ofen wurde rascher als ge-
wohnlich angeheizt, so daB der Glihtopf N die ubliche
Glihtemperatur von 950 bis 975° etwas rascher als gewdhn-
lich erreichte und Glihtopf M noch rascher. Das GlihgefaR
L wurde am schnellsten erhitzt, und zwar wohl etwas uber
1000°, wahrend die sonstige Ofentemperatur zwischen
ungefédhr 970 und 1000° schwankte und die Glihdauer
144 st betrug. Die Versuchsergebnisse sind in Zahlentafel 4
wiedergegeben; sie bestdatigen, daB rasches Erhitzen die
Hautbildung begiinstigt und hohe Glihtemperatur sie
verzogert. Auch die Ergebnisse des letzten Versuches
stimmen hiermit Gberein; hierbei wurden die Proben in 6 st
auf 1050° erhitzt, dann auf 1020° abgekihlt und auf dieser
Temperatur 48 st gehalten.

Die nachstehenden SchluBfolgerungen gelten nur ganz
allgemein.

1. GuR mit 0,2 bis 0,4 % Schwefel kann Hautbildung
zeigen, und zwar neigt erum so mehr dazu, je héher sein
Siliziumgehalt ist.

2. Gluhtemperaturen um 950° begilinstigen die Haut-
bildung, héhere und niedere Temperaturen verzégern sie,
kénnen sie aber nicht vollstdndig verhindern.

3. Je rascher die Erhitzung erfolgt, desto groBer ist
die Neigung zur Hautbildung.

4. Die ,Haut* besteht aus einer oder mehreren
Schichten von Ferrit mit oxydischen Einschlissen. Wenn
die Bildung dieser Schicht einmal begonnen hat, so wéchst
sie den Temperaturbedingungen entsprechend weiter.

5. Die vorliegende Arbeit lieferte keine bestimmte
Erklédrung fur die Entstehungsursache der ,Haut"; sie

x) Der Ofen war bei diesem Versuch zweimal schad-
haft und erreichte auch eine kurze Zeitlang eine Tem-
peratur von 1000°.

4 leicht 5 leicht 6 stark 7 keine
4 keine 5 leicht 6 leicht 7 keine
4 leicht 5 leicht 6 leicht 7 leicht
4 stark 5 stark 6 maRig 7 keine
D leicht F keine H keine K keine 8 leicht M keine
D keine L keine M keine N maRig P keine
5 maRig 6 sehr B stark D stark N sehr
stark leicht
Zahlentafel 3. Verteilung von Silizium und

Schwefel tber den Querschnitt (Versuch D und E).

Silizium Schwefe!
Probe mittlerer mittlerer Kern
Teil Teil
% % % % % %
E 1 0,378 0,360 0,377 0,218 0,48 0,520
E2 0575 0,638 0,600 0,161 0,392 0,60
E 3 0,550 0,518 0,540 0,084 0,535 0,79
E 4 0,745 0,745 0,770 0,127 0,351 0,64
D5 0,74 0,74 0,755 0,139 0,198 0,172
D6 0,865 0,865 0,820 0,298 0,378 0,426
E 6 0,90 0,795 0,80 0,128 0,530 0,70
E7 0,750 0,750 0,71 0,066 0,061 0,061
Zahlentafel 4. Versuchsergebnisse.
Probe Versuch L Versuch M Versuch N
1 stark stark stark
2 leicht leicht stark
3 stark stark stark
4 sehr leicht leicht sehr leicht
5 sehr leicht > »
6 > »> roa Rig
7 » > > sehr leicht
erklart sich vielleicht folgendermaRen: Die Bildung
der Haut ist eine Folge der Oxydation des Metalls.
Es scheint zwischen 900 wund 940° eine Kkritische

Temperatur zu bestehen, Gber der die oxydierende W irkung
beginnt. Die Haut nimmt an Dicke zu, wenn die Eindrin-
gungsgeschwindigkeit der oxydierenden Gase groRer ist als
die Diffusionsgeschwindigkeit des von innen nach auBen
stromenden Kohlenstoffs. Deshalb beginstigt rasches
Erhitzen die Hautbildung; der Zementithatnichtgeniigend
Zeit, in Lésung zu gehen und der vordringenden Oxydation
entgegenzuwirken. Die verzégernde Wirkung einer hohen
Gluhtemperatur beruht auf der groBeren Ld&sungs- und
Diffusionsfahigkeit des Zementits. Eine Erklarung fiur die
Wirkung des Schwefelgehalts kann nicht gegeben werden.

®r.="ng. Budolf Stolz.

(SchluR iolgt.)

Vereinigung der GrofRkesselbesitzer.

Die Vereinigung der GroBkesselbesitzer wird ihre
Jahresversammlung am 18. und 19. September in Darm-
stadt abhalten. Die geschaftliche Sitzung fir die Mit-
glieder, zu der besondere Einladung ergeht, findet am
18. September, vormittags 9 Uhr, in den R&umen der
»Vereinigten Gesellschaft* statt. An dieselbe schlieRt
eine wissenschaftliche Vortragsreihe an, welche ,Grund-
legende Fragen der Speisewasserpflege“ be-
handelt, und zwar sind folgende Vortrage vorgesehen:

Am 18. September, nachmittags 3 Uhr, im Hdorsaal 326
der Technischen Hochschule:

1. Professor Dr. Eitner, Karlsruhe: Die charakteristi
sehen Eigenschaften deutscher Rohwasser fiur Kessel
speisung.
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2. Dr. Splittgerber, Wolfen: Die Aufbereitung des
Kesselspeisewassers bei Bertcksichtigung der Eigen-
schaften des Rohwassers und der Betriebsverhéaltnisse,

sowie die chemische Betriebsiiberwachung in Grof-
betrieben.
3. Oberingenieur P fadt, Blumenthal bei Bremen:

Permutiertes Wasser und siliziumhaltiger Kesselstein.

4. Aussprache.

Am 19. September, vormittags 9 Uhr, im Horsaal 326
der Technischen Hochschule.

5. Professor Dr.Bauer, Berlin-Dahlem: Die Be-
ziehungen zwischen FluBeisen und Wasserstoff.

6. Professor Dr. Baumann, Stuttgart: Das Verhalten
von weichem FluBeisen gegenliberkonzentrierter
Aetznatronlauge in Eindampfapparaten.

7. Professor Dr. Thiel, Marburg: Grenzen der Kon-
zentrierung von Kesselspeisewasser in undichten Niet-
néhten.

8. Aussprache.

Zu dieser Vortragsreihe sind auch Nichtmitglieder der
Vereinigung als Gaste willkommen, die ihre Teilnahme bis
zum 1. September bei der Geschaftsstelle in Charlotten-
burg, Lohmeyerstr. 25, anmelden, von wo aus nahere
Auskunft erteilt wird.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungenl.
(Patentblatt Nr. 32 vom 13. August 1925.)

Kl. la, Gr. 25, E 26 920. Vorrichtung zur Aufberei-
tung von Erzen, Kohlen und Graphit nach einem Schaum-
schwimmverfahren. Elektro - Osmose - Aktiengesellschaft
(Graf-Schwerin- Gesellschaft), Berlin.

KI. 1b, Gr. 4, K 93 649. Zus. z. Anm. K 81 887.
W alzenscheider. Fried. Krupp, Grusonwerk, Akt.-Ges.,
Magdeburg-Buckau.

Kl. 10a, Gr. 17, F 55778. Vorrichtung an Koks-

kihltirmen zur absatzweisen Austragung des Kokses.
Heinrich Freise, Bochum, Dorstener Str. 228.

KI1. 13d, Gr. 30, H 96 634. Vorrichtung zum Reinigen
von Dampf, Luft oder Gasen. Christian Hulsmeyer,
Dusseldorf, Hebbelstr. 3.

KI. 18 ¢, Gr. 10, D 47 903. Vorrichtung zum Absetzen
der in einem Wérmofen einzuschiebenden Platinenstapel.
Deutsche Maschinenfabrik, A.-G., Duisburg.

Kl. 249, Gr. 7, G 61 354. Vorrichtung zum Ab-
scheiden von festen und flissigen Bestandteilen aus
Dampf, Gasen, insbesondere zum Abscheiden von Flug-
asche und Funken aus Feuergasen. Firma David Grove,
G. m.b. H. Charlottenburg.

KI. 31 b, Gr. 1,V 19 346. PreRformmaschine mit Ab-
hebevorrichtung und Wendeplatte. Vereinigte Modell-
fabriken Berlin-Landsberg a. d. W., G. m. b. H., Lands-
berg a. d. W.

Kl. 31c, Gr. 26, P 49 454. Verfahren und Einrich-
tung zum Abtrennen des Eingusses bei SpritzguRmaschi-
nen. Allgemeine Elektricitadtsgesellschaft, Berlin.

KI. 47 g, Gr. 26, Z 14 193. Doppelplattenschieber.
Zimmermann & Jansen, G. m. b. H., Diren (Rhld.).

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 32 vom 13. August 1925.)

KI. 18 ¢, Nr. 917 885.
Gluhmuffeln zum Glihen von Zieheisen.
KdlIn-Zollstock, Vorgebirgsstr. 201.

KI. 241, Nr. 917 858. Regelvorrichtung fir die Se-
kundérluft bei Kohlenstaubfeuerungen. Heinrich Reiser,
Gelsenkirchen, Viktoriastr. 130.

KI. 31 a, Nr. 917 517. Schmelzofen mit Tiegelab-
deckung. Max Brdunig, Werdau i. Sa.

KI1. 31 ¢, Nr. 917 557. GieRkastendibel mit Federung.
Eugen Schimmel, Schussenried.

Topfglihofen mit eingebauten
Paul Giese,

1) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Tage Die

an wahrend zweier
und Einsprucherhebung

Monate fir jedermann zur Einsicht
im Patentamte zu Berlin aus.

Patentbericht.
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KI1. 31 ¢, Nr. 917 620.
guBmaschine fir Isoliermaterial.

Horizontale Spritz- und Pref-
Franz Brandenburg,

Berlin, Brunnenstr. 193.

KI. 31 ¢, Nr. 917 853. GuRform, inshesondere fur
Kopf- und FuBrichtrollen. (Dipl.»Qltg. Willibald Raym,
Deuz i. W.

Kl. 31c, Nr. 917 854. GuRBRférm zum GieBen von
Kaliberwalzen. ®ipl.»Qng. Willibald Raym, Deuz i. W.
KI. 31 ¢, Nr. 917 855. Vorrichtung zum Giefen von
Ziehringen und Ziehstopfen. SipL~ig- Willibald Raym,

Deuz i. W.
KIl. 31 ¢, Nr. 917 857. GuRstick mit eingegossener
Welle. $ipl.»Qng. Willibald Raym, Deuz i. W.

Deutsche Reichspatente.

KI. 31 c, Gr. 10, Nr. 403 344, vom.
18. November 1923. Gelsenkirchener
Bergwerks -Akt. -Ges., Abteilung
Schalke, in Gelsenkirchen. (Er-
finder: Peter ZinB in Gelsenkirchen.)
Zweiteilige GieRform zur Herstellung von
Stahlwerkskokillen.

Auf die Kernplatte a wird zu-
nachst ein in seinem Querschnitt ko-
nisches Bodenstick, der Kernkonus b,
aufgestampft. Dieser ist z. B. 75 mm
hoch, sein Rand erhélt eine Abschra-
gung von etwa 30 % Neigung. Auf
dem Kernkonus wird in tblicher Weise «,
der Kern ¢ aufgestampft.

KI. 31 b, Gr. 11, Nr. 403 738, vom 4. April 1924,
Zusatz zum Patent 385 770. Deutsche Maschinen-
fabrik, A.-G., in Duisburg. Fahrbarer Trager fur eine
auf diesem verfahr-
bare Sandform-
presse.

Zum Zweck des
Aufsetzens des
Tragers a von der
einen Gleishahn b
auf eine sich mit
dieser kreuzenden Bahn ¢ sind den vorhandenen Lauf-
rddern d weitere, der d&ndern Bahn entsprechend gerich-
tete Laufrdder e zugeordnet. Das Fahrgestell kann da-
durch zu einem beliebigen, entfernt liegenden Arbeits-
feld verfahren werden.

KIl. 31 a, Gr. 1, Nr. 404 880, vom 18. April 1924.
Rein in Hannover. Kuppelofenvorherd.

Im Mauerwerk des Vorherdes a sind Kandle ange-
bracht, welche bis zum Boden herabreichen und mit
dem Vorherdraum durch Oeffnungen

c, d, e in Verbindung stehen, und

zwar sind die Querschnitte der am

tiefsten liegenden Oeffnungen am

groBten und die oben liegenden am

kleinsten. Dadurch werden die

heiBen, aus dem Kuppelofenschacht

kommenden Gase sowohl durch die

unterste als auch durch die mittlere

und oberste Oeffnung in gleichen

Mengen ausstromen. Die Einrich-

tung dient nach Abstich der Vor-

herdcharge oder bei Inbetrieb-

setzung des Ofens zur Vorwédrmung

des Vorherdes sowie zur Abfiihrung der vom Eisen ab-
gestoBenen Gase und zur Aufrechterhaltung der Schmelz-
temperatur. Sie arbeitet ohne Zutun des Schmelzers
und ist leicht in Gang zu setzen durch Oeffnen der
Drosselklappe f in der ins Freie mindenden Leitung b.

Carl

Kl. 31c, Gr. 26, Nr. 405176, vom 14. Juni 1923;
amerikanische Prioritdt vom 15. Juni 1922. George
M alvin Holley in Detroit, V. St. A. Verfahren und

Vorrichtung zur Vorbereitung metallischer GieBformen
zum GuRB, insbesondere fur GieBmaschinen.

einzelnen Formen werden zwischen je zwei
Gussen mittels durch den Gang der Maschin selbsttétig

in Wirkung versetzter Vorrichtungen abgeblasen, je
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kiuhlt und dann mit einem frischen, an sich bekannten
Ueberzug von Lampenruf versehen. Hierbei werden
die einzelnen, im Kreise angeordneten Formen gedreht
und nacheinander an den Vorrichtungen zum Abblasen
und zur Erneuerung des Ueberzuges vorbeigefihrt.
Diese Vorrichtungen werden mittels Steuerhebel selbst-
tdtig in Betrieb gesetzt.

KI. 31 ¢, Gr. 18, Nr. 405 401, vom 14. August 1923.

W ilhelm Oberhansberg in Milheim, Ruhr. GuR-
form fiar SchleuderguR.

Zur Herstellung von

Hohlblécken, wie sie die

weiterverarbeitende In-

dustrie zur Erzeugung

von nahtlosen Rohren,

Behdltern u. dgl. bend-

tigt, ist eine besonders

vollstandige Verdichtung

des Materials erforder-

lich. Zu diesem Zweck

ist die GuRform a nach

unten erweitert und in

derMitte miteinem Kern-

rohr b versehen, das mit

einer nachgiebigen Masse,

beispielsweise mit einem

Holzwollseil, das mit

einer dinnen Lehm-

schicht bestrichen wird,

umgeben ist. Die Erwei-

terung der Kokille nach

unten bewirkt eine erhebliche Zunahme der Flieh-

krafte vom oberen, kleinsten Umfange nach unten hin

zum groBeren Umfange. Das GieBmetall, das diesen

Fliehkraften folgen muB, erfahrt dadurch eine starke

Pressung.

KL 31c, Gr. 1, Nr. 405712, vom 7. April 1922.
Erich Vogt und Ludwig Kirchhoff in Berg.-
Gladbach. Kuppelofen mit Kohlenstaubfeuerung.

Die in der vorgelagerten

Staubverbrennungskammer

aentwickelten Heizgase strei-

chen Gber einen zwischen der

Verbrennungskammer und

dem anschlieBenden Fiall-

schachtb angeordneten Herd

d, in dem das im unteren

Teil des Schachtes schmel-

zende Metall Gber eine das

Schmelzgut des Schachtes

lberragende Rast c lauft.

Die Staubverbrennungskam -

meristsenkrechtangeordnet.

Das Staubluftgemisch wird

senkrecht von oben in die

Kammer eingefuhrt,wahrend

sich die Schlackenteile der Kohle in flissigem Zustande

am Boden der Kammersammeln und von dort abgezogen

werden.

KI. 31b, Gr. 9, Nr. 408 622, vom 17. April 1924.

W ilhelm Sander in Pinneberg, Holstein. Ma-

schine zur Herstellung von Kernen, besonders von Brems-
klotzkernen.

Eine dieKern-
formen c enthal-
tende Wende-
platte b ist mit
unter derselben
angeordneten, in
die Formen seit-
lich und gemein-

sam einfuhrbaren LuftspieBen d und in den Formen
verschiebbaren Bdden e versehen, durch welche die
fertiggestampften Kerne in den daruber auf der Platte
befestigten Formunterkasten a gedrickt werden, so daB
nach Wenden der Platte und Abnehmen des Formkastens
die Kerne in demselben liegen.

Patentbericht.

45. Jahrg.'Nr. 35.

KI. 31b, Gr. 1, Nr. 408 621, vom 25. Mé&rz 1924.
Am. Prioritdt vom 12. November 1923. W ilfred Lewis
in Haverford, Penns. AmboR und Ritteltischeinrich-
tung fur Formmoschinen.

Der AmboR a
sitzt mit einer
Zwischenlage b
auf einer Puffer-
schicht ¢ auf.
AmboB undR Ut-

teltisch  zeigen
einNetzwerk von
Rippen, kreis-
formige, radiale

und duBere W an-

dungsrippen.
DerFlansch d ist
an derlnnenseite
des Ambosses vorgesehen, um den Zylinder fir den Rittel-
kolben e zu tragen, wéhrend der Flansch f des Ritteltisch-
gerippes zur Befestigung des Ruttelkolbens e selbst dient.

KI. 31 c, Gr. 18, Nr. 408 624, vom 27. Januar 1923.
Dr. Oscar Junghans in Schramberg, W irtt., und
Siegfried Junghans in Villingen, Baden. Vor-
richtung zur Herstellung vonFormstiicken durch SchleudergufR3.

Bei schneller Umdre-
hung der Trommela wird
das Metall durch das Loch
des Deckels d eingegossen
und steigt unter der senk-
rechten Druckkomponen-
te derFliehkraft,nachdem
es die von den F'ormseg-
menten b gebildete zylin-
drische Innenwand er-

reicht hat, an dieser hoch und gelangt so durch die Ein-
glisse ¢ nacheinander in die Gbereinander angeordneten
Einzelformen. Dadurch ist es also moglich, mehrere
Formsticke gleichzeitig zu gieRen.

KI. 31 C, Gr. 32, Nr. 408 626, vom 19. Februar 1924.
Fa. Karl Wetzel in Gera, ReuR. Einrichtung zum
Putzen von Guflstiicken mittels Wasser.

In einem Bock
a ist eine Boden-
diuse b angeord-
net, die mehrere
StrahIlmund-
sticke c besitzt,
ausdenenDruck-
wasser zur Ent-
fernung der
Kernmasse und Reinigung des GuBstickes d austritt,
wobei die ausgesplilte Kernmasse in eine oder mehrere
Gruben e geschwemmt wird und durch einen Rechen f
Koks- und Eisenteile zuriickgehalten werden.

KI.31 ¢, Gr. 15, Nr. 403 779, vom 28. November 1922.
Christian Hiulsmeyer in Disseldorf-Grafenberg.
GieRBverfahren fur Blécke u. dgl.

Nachdem sich um den eingegosse-
nen GuBblock eine mantelartige Kruste
gebildet hat, wéahrend sein Inneres
noch flussig ist, beginnt die Schrump-
fung des Blockes, und es wirde sich
zwischen diesem und der GuRform a
ein Zwischen- oder Luftraum bilden,
wenn nicht jetzt die Schmelzmetall-
stiitzen b der Form (oder des Blockes)
zu schmelzen beginnen wiirden. Durch
geeignete Auswahl der Legierungen
fir die Metallstitzen werden so ab-

satzweise oder durchgehend nach oben oder unten sich
verjingende, unten offene GuBformen dauernd mit der
Formwand in Berihrung gehalten.
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Zeitschriften- und Bulcherschau
Nr. 82.

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Biucher sind
| durch ein am Schlisse angehdngtes 5 B Z von
:den Zeitschriftenaufsdtzen unterschieden. —
Buchbesprechungen werden in der Sonder-
abteilung gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

M itteilungen aus dem Kaiser-W ilhelm-In-
stitut fur Eisenforschung zu Dusseldorf. Hrsg.
von Friedrich Kérber. Abhandlung 42—49. Mit 74 Zah-
lentaf. und 187 Abb. im Text und auf 8 Taf. (Fritz W st
zum 65. Geburtstage gewidmet. Ddusseldorf, den 8. Juli
1925.) Disseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1924/25.
(3 Bl, 135 S.) 4». 11 G.-M, geb. 13 G.-Ai. - Vgl. St.
u. E. 45 (1925), S. 1452. =B S

M itteilungen aus dem Eisenhittenmaanni-

schen Institut der Technischen Hochschule zu
Aachen. Hrsg. von Paul Oberhoffer. Bd. 10. Aachen:
[Selbstverlag] 1925. (Getr. Seitenzdhlung.) 4°. — Der

Band ist Fritz W st zum 65. Geburtstage (8. Juli 1925)
gewidmet. Er enthélt insgesamt 27 Abhandlungen, die
aus dem Aachener Eisenhittenmdnnischen Institut her-
vorgegangen und) bis auf drei, in den Jahrgédngen 1923
bis 1925 dieser Zeitschrift verdffentlicht worden sind. Von
jenen drei Abhandlungen ist eine als Bericht Nr. 63 des
W erkstoffausschusses des Vereins deutscher Eisenhitten-
leute erschienen, wéhrend die beiden anderen im Jahrgang

1924 der ,GielRerei“ abgedruckt worden sind. S B 5

Paul Schimpke, It.»3n0-» Professor an der Staatl.
Gewerbeakademie Chemnitz: Technologie dey M a-
schinenbaustoffe. 5. Aufl.i Mit 230 Abb. im Text
und auf 3 Taf. Leipzig: S. Hirzel 1925. (IX, 395 S.) 8°.
13 G.-Al, geb. 15 G.-Al. =B S

Geschichtliches.

August Foppl: Lebenserinnerungen. Rickblick
auf meine Lehr- und Aufstiegjahre. Miinchen und Berlin:
R. Oldenbourg 1925. (155 S.) 8°. Geb. 6 G.-Al. 5 B S

F. M. Feldhaus: Ueber die Kennzeichen an
Glocken der é&ltesten Periode.* Beschreibung der
Technik des ersten Glockengusses vom Mdénch Theophilus
um 1100. Wachsformerei. [GieB. 12 (1925) Nr. 22,
S. 389/90.]

J. Newton Friend und W. E. Thomeycroft: Unter-
suchung des Eisens von Konarak.* Mikroskopische
und chemische Prifung. Rostproben. Vergleichsanalysen
des Eisens von Konarak, Delhi, Dhar, Ceylon und des

heutigen FluBeisens. [J. Iron Steel Inst. 110 (1924),
S. 313/5.1
Rotacker: Zur Geschichte der bayrischen

GieBereiindustrie. Entstehung der Eisenerzeugung in
Rennfeuern und Holzkohlenhochdfen unter landesflrst-
licher Fuhrung. Entwicklungsgang der bedeutendsten
bayrischen GieBereien. Der Wert der Arbeit wird durch
das Fehlen der Quellenangaben wesentlich herabgesetzt.
[GieB.-Zg. 22 (1925) Nr. 12, S. 342/51]

Allgemeine Grundlagen des
Eisenhlttenwesens.

G. Bulle: Die hittentechnischen Grundlagen
der amerikanischen Eisenindustrie.* Rohstoff-
grundlage der amerikanischen Eisenindustrie (Erze, Kalk-
stein, Kohle, Koks). Erzeugung und Zusammensetzung
des Roheisens. Die Stahlerzeugung nach dem Bessemer-,
Siemens-Martin- und Duplexverfahren. W eiterverarbei-
tung in den Walzwerken. Ueberwachung der Gite der
verschiedenen Erzeugnisse durch entsprechende Ueber-
wachungsstellen. W issenschaftliche Forschung. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 27, S. 1057/67.]

») Vgl. St. u. E. 45 (1925) Nr. 31, S. 1313/28.

ZeitschriftenVerzeichnis nebst Abkilirzungen siehe S. 153/56. —

und Bicherschau.
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Physik. O. D. Chwolson, Prof. ord. a. d. Universitat
in Leningrad: Lehrbuch der Physik. 2., verb. und
verm. Aufl. Bd. 4, Abt. 1: Das konstante elektrische
Feld. Hrsg. von Gerhard Schmidt, Professor a. d. Uni-
versitdit Minster i. W. Mit 154 Abb. Braunschweig:
Friedr. Vieweg & Sohn, Akt.-Ges., 1925. (VIII, 432 S))
8°. 14 G.-M, geb. 16 G.-M. - B =

Bergbau.

Philipp: Uebersicht Gber die
E. 45 (1925)

Lagerstattenkunde.
rheinischen Erzlagerstatten. [St. u.
Nr. 28, S. 1215.]

H. Schneiderh6hn: Die Bildungsgesetze erup-
tiver Lagerstdatten und Zusammenhédnge zwi-
schen den Eruptivgesteinsprovinzen und Me-

tallprovinzen der Erde.

S. 1215 ]

[St. u. E. 45 (1925) Nr. 28,

Aufbereitung und Brikettierung.

Kohlen. Hilliger: Die Trocknung der Braun-
kohle durch Spiulgase.* Rechnungen und Kurven-
tafeln. Grundlagen fir die Ermittlung einer Wéarme-

bilanz. [Wdrme 48 (1925) Nr. 21, S.273/8.]
Sonstiges. Arthur Weyel: Untersuchungen dber
die Entschwefelung des Spateisensteins beim

Résten.* [St. u. E. 45 (1925) Nr. 30, S. 1273/4.]

Erze und Zuschlage.

Allgemeines. R. P. D. Graham: Erz- und M ineral-
lagerstatten Canadas.* Ausfihrliche Zusammenstel-
lung aller Erz- und Mineralvorkommen. Eisenerze nach
Vorkommen, Mengen und Gehalten. (S. 100/106 ) [Proc.
Empire Mining Metallurgical Congress. 1. Teil (1925),
S. 65/162.]

Eisenerze. Der Steirische Erzberg und seine
Umgebung. Ein Heimatbuch. Zusammengestellt von
Dr. Eduard Stepan. Bd. 2. (Mit Abb. 54 bis 132.) Wien
(7. Bez., Westbahnstr. 5): Dr. Eduard Stepan 1924.
(119 S.)) 4°. 4 G.-M. (Sonderheft der Zeitschrift ,Deut-
sches Vaterland“.) “ B 2

Manganerze. Datico Zereteli, cand. jur., Dipl. rer.
merc. (High School of Commerce, Nuremberg): Manga-
nese Ore with special reference to Georgian Ore.
(W'ith plans, plates and maps.) London: Dryden Press,
J. Davy & Sons, Ltd., 1925. (VIII, 136 p.) 4°. Zu beziehen
durch den Verlag Stahleisen m. b. H., Dusseldorf, zum
Preise von 10 G.-M. - (Vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 1191/3)

Zuschlage. G. Keppeler: W issenschaftliche
Grundlagen des Kalkbrennvorganges.* Gewichts-
und Volumenverhéltnisse. Abgaszusammensetzung und
Kalkofenwirkungsgrade. Zersetzungsspannung von Kal-
ziumkarbonat. Gleichgewicht CO? — CaC03. Folge-
rungen fiur den praktischen Betrieb. Unterschiede der
natlirlichen Kalksteine, Ofenfutter. [Z. angew. Chem. 38

(1925) Nr. 19, S. 397/405.]
Brennstoffe.
Allgemeines. H. R. Trenkler, $t.«:3ng., $ipl.*Qng.
Berlin-Steglitz: Feuerungstechnik. Mit 66 Abb. u.
29 Zahlentaf. Berlin (SW 19): V.-D.-lI.-Verlag 1925.

(v, 319 S.) 8° (16°). Geb. 6 U.-Al (fur Mitglieder des Ver-
eines deutscher Ingenieure nur 5,40 R .-Al). (V.-D.-l.-
Bicher. 2. SBS

Arbeiten des Kaiser-W ilhelm -Instituts fur
Kohlenforschung in Milheim-Ruhr. Gesammelte
Abhandlungen zur Kenntnis der Kohle. Hrsg.
von Prof. Dr. Franz Fischer, Geh. Reg.-Rat, Direktor des
Kaiser-Wilhelm-Instituts fur Kohlenforschung in Mdul-
heim-Ruhr. Bd. 7, umfassend die Jahre 1922/23. (Mit
Abb.) Berlin (W 35, Schéneberger Ufer 12a): Gebrider
Borntraeger 1925. (VIIl, 308 S.) 8°. Geb. 20 G.-Al

Das Braunkohlenarchiv. Mitteilungen aus dem
Braunkohlenforschungsinstitut Freiberg, Sa. Hrsg. von
Prof. Dr. R. Frhr. von W alther, Prof. Karl Kegel u. Prof.

Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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$ipl.*Qng. F. Seidenschnur. H. 9. (Mit Abb.) Halle
a.d. Saale: Wilhelm Knapp 1925. (116 S.) 8°. 6,80 G.-M. -

Enthédlt u. a.: Untersuchungen uber das Verhalten des
Kohlenstaubes bei der Verbrennung, von R. v. Walther
und H. Steinbrecher (S. 52/8); Studien uber die Auf-
arbeitung des Braunkohlenurteeres ohne Destillation, von
R. v. Walther, H. Steinbrecher und W. Bielenberg
(S.59/63); Beitrage zur Kenntnis des Verkokungsvorganges
von Steinkohlen, von Herbert Greger (S. 67/106); Unter-
suchung von Braunkohlenbriketts auf Bruchfestigkeit,

von K. Domke (S. 107/16). SBb5
Edgar C. Evans: Feste rauchlose Brennstoffe.
Anthrazit als natirlicher und kinstlicher Gaskoks,

Kokereikoks und Tieftemperaturkoks. 1lhre verschieden-
artige Herstellung, Eigenschaften und Verwendung. Eror-
terung. [lron CoalTrades Rev. U | (1925) Nr. 2994, S. 93;
Nr. 2995, S. 143.]

C. H. Lander und Margaret Fishenden: Rauchlose
Brennstoffe und ihre augenblickliche und kinf-
tige Bedeutung. Zahlenangaben iber die verschiedene
Verwendung von Kohle und Koks. Vorschlag zur Ver-
schwelung der Kohle unter Gewinnung von Nebenerzeug-
nissen und Vermeidung der Rauchentwicklung. Gasaus-
beute. Dampferzeugung. Erdrterung. [lron Coal Trades
Rev. Ul (1925) Nr. 2994, S. 97; Nr. 2995, S. 143]

H. R. Trenkler: Die Heizkraftzahl. Neuer
schlag zur Berechnung einer Wertzahl fir den Vergleich
der Verwendbarkeit verschiedener Brennstoffe fir den
gleichen Zweck. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 5,
S. 126/9.]

Steinkohle. Hans Tropsch: Wesen und Verwert-
barkeit der Kohlen. Heutige Kenntnis der chemischen
Struktur der Kohle. Verwendungsmoglichkeiten zur Ur-
teergewinnung, Kokserzeugung, Oelgewinnung durch
Hydrieren u. a. m. (Vortrag Warmetagung Koln, 23. Marz
1925.) (Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 27, S. 899/903.]

J. H. H. Nicolls: Natur des Schwefels in Kohle
und Koks der Kiustenprovinzen. Unterscheidung
der vier Schwefelformen durch Lé&slichkeit in verschie-
denen Sauren. Versuchseinrichtung und Ergebnisse.
[Invert. of Fuel and FuelTesting Depart. of Mines Canada
(1923), S. 28/38.]

J. Follmann: Ueber den Aschengehalt der
festen Brennstoffe. Zusammensetzung der Asche.
Trennung der organischen und anorganischen Substanz
in der Kohle durch verdinnte Mineralsduren, besonders
FluBsaure. EinfluR der Temperatur auf die Bestimmung
des Aschengehalts. [Brennstoff-Chem. 6 (1925) Nr. 13,
S. 205/8.]

Wi illiam Taylor Heslop: Kohlenvorkommen in
Sud-Afrika. Die Hauptfloze und Kohlenbeschaffenheit.
Zusammensetzung der einzelnen Kohlensorten im Ver-
gleich zu den englischen. Lagerungsverhéltnisse und Ab-
bauverfahren. [Proe. Empire Mining and Metallurgical
Congress. 1. Teil (1925), S. 369/92.]

Kohlenstaub. Barthelmess: Kohlenstaubmihlen,
Langsam laufer oder Schnellaufer?* [Arch.
Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 8, S.213/4.]

Minderwertige Brennstoffe. Harold Kohl: Die Ver-

kokung von Ligniten und bitumindser Kohle.
Versuchseinrichtung. Art und Zusammensetzung der be-
handelten Stoffe. Stoff- und Warmebilanz. Versuchs-
ergebnisse. [Invert. of Fueland Fuel Testing Departm. of
Mines in Canada (1923), S. 1/10.]

Sonstiges. Franz Herzberg: Ferngasversorgung.
[Gas Wasserf. 68 (1925) Nr. 29, S. 443/8.]

H. G. Shatwell und A. R. Bowen: Hydrie-
rung und Verflissigung der Kohle. Versuche mit

Arley-Kohle an der Universitdt Birmingham. Zusammen-
setzung der Ausgangs- und Endprodukte. Betriebsbhe-
dingungen und Ergebnisse. [Fuel 4 (1925) Nr. 6, S. 252/5.]

Verkoken und Verschwelen.

H. R. Trenkler, Xr.=3nQ> ®ipb»3ng.,
Feuerungstechnik. Mit 66 Abb. u.
Berlin (SW 19): V.-D.-l.-Verlag 1925.

Allgemeines.
Berlin-Steglitz:
29 Zahlentaf.

und Bicherschau.

45. Jahrg. Nr. 35.

(V, 319 S.) 8° (16°). Geb. 6 R-M (fur Mitglieder des Ver-
eines deutscher Ingenieure nur 5,40 R.-JI). (V.-D.-I.-

Bicher. 2.) “ B!

Hilliger: Entgasen wund Vergasen.* Zur Ge-
schichte der Gaserzeugung. Entgasungsvorgang bei
Steinkohle. Technische Entwicklung der Entgasungs-
raume. Koksfrage. Halbkoksgewinnung. Gaswertung.
Verfahren zur Veredlung minderwertiger Brennstoffe
(vgl. St. u. E. 45 [1925], S. 850 u. 897). [Arch. Warme-

wirtsch. 6 (1925) Nr. 7, S. 173/80.]

Koks- und Kokereibetrieb. Charles Berthelot:
W iederaufbau der Kokereien im Pas-de-Calais.*
Beschaffenheit und Mischung der vorhandenen Kohlen.
Schematische Zusammenstellung der verschiedenen in

Europa angewandten Kohlenmischanlagen. Vergleiche
mit Saar- und Ruhrkoks. Kokslosch- und Transport-
einrichtung im Vergleich zur Kokerei Ymuiden (Holland).

Verwendung des Koksofengases. Ofenbauarten. Beschrei-

bung des Verbundofens nach Davicion. [Génie civil 86
(1925) Nr. 15, S. 349/55; Nr. 16, S. 379/84.]

Hans Broche: Ueber den heutigen Stand der
Urverkokung in England. Wirtschaftliche Schwie-

rigkeiten bei der Durchfihrung der Urverkokung. Weitere

Ausbildung. [Brennstoff-Chem. 6 (1925) Nr. 14, S. 224.]
Schwelerei. M. Dolch: Die wirtschaftlichen

VoG rundlagen der Steinkohlenverschwelung wund
die W eiterentwicklung dieses Verfahrens. Aus-

fuhrliche Durchrechnung und Erérterung der wirtschaft-
lichen Verhéltnisse der Steinkohlenverschwelung. W eiter-
entwicklung durch Steigerung der Ofenleistung und der
Benzinausbeute und Verbesserung der Koksbheschaffen-
heit. [Z. Oberschles. Berg-Huttenm. V. 64 (1925) Nr. 7,
S. 408/14.]

Cantieny: Der gegenwartige Stand der Stein-
kohleitschwelung in Deutschland. Technische Auf-
gaben beim Verschwelenv von Steinkohlen. Darstellung
des liegenden Drehofens der Schwelanlage auf Zeche
M athias Stinnes I/11. Betriebsergebnisse. Wirtschaftliche
Aussichten. Anwendungsmadglichkeit. [Z. V. d. I. 69
(1925) Nr. 17, S. 547/53; Nr. 28, S. 929/32.]

Ernst Laszlé: Verteilung des bei der Tieftem -
peraturverkokung entstehenden Bildungswas-
sers. Untersuchungen verschiedener Kohlen mit ver-
schiedener Kérnung. [Brennstoff-Chem. 6 (1925) Nr. 14,
S. 221/41]

Fr. Schitz und W. Buschmann: Ueber
schwelung. Wesen und Zweck der Verschwelung. An-
wendungsgebiete. Erzeugnisse der Verschwelung: Halb-
koks, Urteer, Urteer-Benzin, Gasol, Restgas. Zusammen-
stellung. BetriebsmédRige Ausgestaltung des ,Allkog“-
Drehofen-SchwelVerfahrens mit Schwelgaskompression.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 29, S. 1232/42.]

Oetken: Ueber die Schwelung von Braunkohle.
Schwelung durch Innenbeheizung. Vergleich der W irt-
schaftlichkeit der Verschwelung von Rohbraunkohle oder
von Briketts. [Z. angew. Chem. 38 (1925) Nr. 6, S. U1/2.]

Nebenerzeugnisse. C. Holthaus: Beitrag zur Frage
iber den EinfluBR der Ueberhitzung auf die
Reaktionsfahigkeit von Koks.* Unterscheidung
zwischen Nacherhitzen von nicht ausgegartem Koks und
Ueberhitzen von vollstdndig garem Koks. Untersuchungen
Uber den Zusammenhang zwischen wirklichem spezifischen
Gewicht, entwickelter Gasmenge und Reaktionsfahigkeit
bei Nacherhitzen und Ueberhitzen. [St. u. E. 45 (1925)
Nr. 28, S. 1131/3.]

Schmidt: Synthetisches Ammoniak aus Koks-
ofengas nach dem Claude-Verfahren. Theorie
des Reaktionsvorganges. Der Katalysator. Reaktions-
warme. Gewinnung von Stickstoff und Wasserstoff.
Technische Durchfithrung und Ausbeute. [D. Bergw.-Zg.,
Techn. Bl. 15 (1925) Nr. 28, S. 241/2.]

BrennstoFfvergasung.

Kohle-

Allgemeines. H. R. Trenkler, Strang., £ipl.-Qnp.,
Berlin-Steglitz: Feuerungstechnik. Mit 66 Abb. u.
29 Zahlentaf. Berlin (SW 19): V.-D.-1.-Verlag 1925.

IV. 319 S.) 8° (16°). Geb. 6 R.-JI (fur Mitglieder des Ver-
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27. August 1925. Zeitschriften-

eines deutscher Ingenieure nur 5,40 R.-J1). (V.-D.-I.-
Biicher. 2.) 58
Gaserzeuger. C. Marisehka: Erfahrungen im

Generatorbetrieb mit wassergekihlten M éanteln.
Vorteile der Gaserzeuger, deren Mantel als Dampfkessel
ausgebildet ist, gegeniber solchen mit gewdhnlicher
W asserkiithlung. [Gas W asserfach 68 (1925) Nr. 26,
S. 405.]

Gaserzeugerbetrieb. George Evetts: W d&rmewirt-
schaftliche Betrachtungen bei der Gaserzeu-
guilg. Gaserzeugung und -Verteilung bei verschiedenem
Heizwert des Gases. Die fur die Wahl eines bestimmten
Heizwertes maRgebenden Umstiande. Die Kosten ver-
schiedener Gase und verschiedener Arbeitsweisen. [Engg.
119 (1925) Nr. 3104, S. 815/8.]

Jules Deschamps: EinfluB
strome auf die Verbrennung.*
Verbrennung durch pulsierende Gasstrome
Kohle oder Kohlenstaub. Heizwerterhéhun:
erzeugerbetrieb. [Iron Coal Trades Rev.
Nr. 2988, S. 922.]

Braunkohlenvergasung. Herrn. Becker: Die Erzeu-
gung und Bewertung der auf rheinischen H Utten
verwendeten heifen und kalten Braunkohlen-
generatorgase. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1213/4.]

H. Trutnovsky: Ueber das Verhalten von
Braunkohlenbriketts im Generator.* Auszigliche
Literaturangaben. KorngréRe, Wasser- und Aschengehalt,
Schwel- und Elementaranalyse geben keine einwandfreie
Grundlage zur Beurteilung des Verhaltens im Eeuer, da-
gegen kann das Bitumen von groRem EinfluR sein.
[Braunkohle 24 (1925) Nr. 15, S. 373/8.]

pulsierender Gas-
Verbesserung der
bei Gas,
beim Gas-
HO (1925)

Feuerfeste Stoffe.

V. Bodin: Zur Klassifizierung der
feuerfesten Produkte. Wertbestimmung nach Bodin.
Tabellen zur Einklassierung nach Eigenschaften, Ver-
halten im Feuer. Qualitatsziffern. [La Céramique 27
(1925) Nr. 443, S. 1/8; nach Tonind.-Zg. 49 (1925) Nr. 61,
S. 821/2.]

Verschlackung von Schamotte. Durch Auf-
nahme von Alkalien und Umsetzung des Eisenoxyds zu

Allgemeines.

Eisenoxydul wurden Koksofensteine verschlackt. [Mitt.
Materialpruf. 42 (1924) Nr. 5/6, S. 57.]
Rohstoffe der keramischen Industrie.* Zu-

sammenfassung der Forschungen des Bureau of Standards.
[Chem. Met. Engg. 32 (1925) Nr. 13, S. 618/20.]
W. Hugill und W. J. Rees: Der EinfluB der W it-

terung auf die chemischen und physikalischen
Eigenschaften gewisser Schamotte.* Glnstiger
EinfluR auf Trocknungsschrumpfung, Verhalten beim

Brennen, Kleingefiige. [Trans. Ceram. Soc. 24 (1924/25)

1. Teil, S.42/61.]

W. J. Rees: Bemerkungen <(ber das Lagern
von Silikasteinen. Steine mit héherem Brand wider-
stehen der Feuchtigkeit besser. Eine Verschlechterung

der Eigenschaften tritt bei feuchter Lagerung stets ein.
[Trans. Ceram. Soc. 24 (1924/25) 1. Teil, S. 62/5.]

W. Vernadsky: Die W irkung der Warme auf
Kaolinit und kaolinitische Tone. Umwandlungs-
erscheinungen von Kaolinen in bestimmte Aluminium-
silikate (Keramit). Zustandsformeln. Zersetzungen bei
450 °, Umwandlungen bei 900 °. Bildung von Sillimanit

und Mullit. Erérterung. [Trans. Ceram. Soc. 24 (1924/25)
1. Teil, S. 13/22)]

Prifung und Untersuchung. W. J. Rees: Tonerde-
Kieselsdure-M ineralien in feuerfesten Steinen.*

Riuckstandsanalysen in HF deuten auf Mullit (3A1203
2 Si02). [Trans. Ceram. Soc. 24 (1924/25) 1. Teil, S. 23/6.]

H. S. Houldsworth: Einige Eigenschaften
Ton-Sillimanit-M ischungen.* Schrumpfung, Trock-
nung, Porositat, spez. Gewicht, Wéarmeausdehnung bis

1000 O fur verschiedene Mischungen. Sillimanit mit 5 bis
10 % Ton zeigt ausgezeichnetes Verhalten gegen Wéarme-
dehnungen und basische Schlacken. [Trans. Ceram. Soc. 24
(1924/25) 1. Teil, S. 33/41.]

und Bicherschau.
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W. J. Rees: Das wahre spezifische Gewicht
und die Nach-Ausdehnung von kalkgebundenen
Silikasteinen.* Bei Steinen mit 1 bis 3 % CaO besteht
eine geradlinige Beziehung. Die Zerkleinerung der Roh-
stoffe ist meist wichtiger als die Herkunft. [Trans. Ceram.
Soc. 24 (1924/25) 1. Teil, S. 66/9.]

W. Hugill und W. J. Rees: Ein schnelles Ver-
fahren zur Bestimmung des wahren spezifischen
Gewichtes.* Xylen-Verfahren. [Trans. Ceram. Soc. 24
(1924/25) 1. Teil, S. 70/2.]

R. F. Gellerund W. L. Pendergast: Laboratorium s-
versuche mit plastischen feuerfesten Steinen.*
Schrumpfwert, Druckfestigkeit, KorngroBe, Erweichungs-
punkt und Empfindlichkeit gegen schroffen Temperatm-
wechsel von zwdlf handelsiiblichen Steinen verschiedener
chemischer Zusammensetzung. [J. Am. Ceram. Soc. 8
(1925) Nr. 7, S. 441/51.]

F. A. Kohlmeyer: Auswahl von
Steinen auf Grund vergleichender Untersu-
chungen und Angabe eines Verfahrens zur Mes-
sung der Volumenédnderung von feuerfesten
Steinen bei verschiedener Temperatur.* [J. Am.
Ceram. Soc. 8 (1925) Nr. 5, S. 313/8.]

Schamottesteine. M. C. Booze und S. M. Phelps: Ein-
fluBR verschiedener Faktoren auf das Absplittern
von Schamottesteinen unter Berlcksichtigung
der Belastung und wiederholten Erhitzens und
Abhéangigkeit der Schrumpfung von der M ahl-
feinheit.* Splitterung von der Elastizitdat, dem Aus-
dehnungskoeffizienten und Geschwindigkeit der Tempe-
raturanderung abhdngig. Ausdehnungskoeffizient andert
sich mit dem Kieselsduregehalt. Forméanderungen werden
von den Steinen bis herab zu etwa 635° aufgenommen.

Belastungsprifungen zeigen den EinfluR des Brennens
auf die Splitterbildung. [J. Am. Ceram. Soc. 8 (1925)
Nr. 6, S. 361/82.]

Basische Steine. M agnesit im basischen Stahl-

werksbetrieb.* Aus Magnesitsteinen gemauerte Herde,
aus Magnesit mit Teer gestampfte Herde, aufgesinterte
Herde, Verbindung des gemauerten und gestampften
Herdes. Herstellung der Képfe und Kammern. [Feuer-
fest 1 (1925) Nr. 5, S. 49/51.]

Sonstiges. Sandford S. Cole: Vergleich zwischen
englischen wund der Orton-Segerkegelbe-
[J. Am. Ceram. Soc. 8 (1925) Nr. 7, S.462/3.]

der
zeichnung.*

Feuerungen.
Allgemeines. H. R. Trenkler, ®r.»Qnp., StpUQnp.,
Berlin-Steglitz: Feuerungstechnik. Mit 66 Abb. u.

29 Zahlentaf.
(V, 319 S.) 8° (16°).
eines deutscher Ingenieure
Bicher. 2.))

F. Schulte: Neuere
linien der Feuerungstechnik.* Zusammensetzung
fester Brennstoffe und ihr EinfluB auf Verbrennung. Feue-
rungswirkungsgrad. Fluchtige Bestandteile und Koks-
rickstand. Luftbedarf, Rauchgasmenge und Heizwert.
Verbrennung flichtiger Bestandteile. Feuerraumleistung.
Rostleistung. Zundgewolbe. [Glickauf 61 (1925) Nr. 29,
S. 885/98; Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 29, S. 941/6.]

R. J. Sarjant: Ofenfeuerungen. IV, V, VI.* Die
Stromung der Ofengase, kiinstlicher Zug, Wirkungsgrad,
Strahlung und Leitung. Abhitzeverwertung, Abhitzekessel,
Isolation, Rekuperation, Ausfihrungsformen von Re-
kuperatoren. Siemens-Harvey-Hiuttenéfen, Halbgas-Re-
kuperativ-Oefen, Morgan-Oefen, gasgefeuerte Oefen. [Fuel

Berlin (SW 19): V.-D.-l1.-Verlag 1925.
Geb. 6 R.-JI (fur Mitglieder des Ver-
nur 5,40 R.-JI). (V.-D.-l.-

585

Erkenntnisse

4 (1925) Nr. 5, S. 199/208; Nr. 6, S. 232/44; Nr. 7,
S. 276/85.]
n Marcel Esbran: Feuerungswirkungsgrad und

Luftvorwédrmung. Verwendung der Abgase zur Vor-
warmung der Verbrennungsluft. Ermittlung der Warme-
ausnutzung einer bestimmten Kohlensorte mit und ohne
Luftvorwdrmung. [Techn. mod. 17 (1925) Nr. 8, S. 235/6.]

Georg Bulle: Regelung amerikanischer Feue-
rungen.* Beispiele amerikanischer Feuerungseinstellung

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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und selbsttatiger Temperaturregler.
Regelung von Kohlenstaubleitungen. Verbrennungsregler
am Gichtgaskessel an Martindfen. Selbstregelnde Brenner.
Kesselregler bei wechselnder Belastung. [Wéarme 48 (1925)
Nr. 13, S. 175/7.]

l. Demorest: Die
Industriefeuerungen. Es werden in einer Zahlentafel
die Kosten fir Kohlen-, Generatorgas-, Steinkohlengas-,
W assergas- und Oelfeuerungen sowie fir elektrische Oefen
verglichen. EinfluB der Rekuperatoren auf die Kosten.
[Chem. Met. Engg. 32 (1925) Nr. 9, S. 381/2.]

Kohlenstaubfeuerung. R. v. Walther und H. Stein-
brecher: Untersuchungen dber das Verhalten des
Kohlenstaubes bei der Verbrennung. [Braun-
kohlenarchiv (1925) Nr. 9, S. 52/8.]

A. Fischer:
staubfeuerungen an Zweiflammrohrkesseln.
[Gluckauf 61 (1925) Nr. 28, S. 863/7.]

J. G. Coutant: Schlackenbildung in den Heiz-
rohren kohlenstaubgefeuerter Kessel.* Schlacken-
bildung von der Schmelztemperatur der Kohlenasche ab-
héngig. Dauerversuche an einer Kohlenstaubfeuerung bei
wechselnder stindlicher Wéarmeleistung. [Power 61 (1925)
Nr. 25, S.987/8.]

Sohm: Die Kohlenstaubfeuerung fir Dampf-
kessel.* Vorzige der Kohlenstaubfeuerung. Die Kohlen-
staubanlage. Kraft- und Personalbedarf der Anlage.
Sicherheitsvorrichtungen. Beobachtungs- und Versuchs-
ergebnisse. [Bull. Soc. d’Enc. 124 (1925) Nr. 3, S. 234/46.]

Georg Bulle: Die Anwendung der Kohlenstaub -
feuerung in Amerika.* Staubfeuerungen in Amerika
und Deutschland. Feuerrdume. Einzelheiten. Aus-
sichten. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 5, S. 122/5.]

Torffeuerung. Die wirtschaftliche Verbrennung
von lufttrockenem Torfin Feuerungen von Grof-
kesseln.* Die Vorteile der Schacht-Kettenrostfeuerungen
von Makarieff bei der Verbrennung von Torf. Ausfiihr-
liche Zusammenstellung von Versuchsergebnissen der-
artiger Anlagen. [Arch. Wéarmewirtsch. 6 (1925) Nr. 7,

Gasdruckregler.

Kosten der

S. 185/6.]
Gasfeuerung. P. Hetzler: Beitrdge zur Erm itt-
lung der Verbrennungsluftmenge und der

Schornsteinverluste bei Gasfeuerungen.* Be-
schreibung eines neuen Verfahrens, um mittels abgeander-
ten Orsatapparates rasch und genau Koksofengase und
Generatorgase (auch unreine und schwefelwasserstoff-
haltige) zu untersuchen und danach den Luftbedarf und
Rauchgasverlust zu bestimmen. [Gas W asserfach 68 (1925)
Nr. 20, S.306/9.]

Dampfkesselfeuerung. Roste und Feuerungen in
Amerika.* Verwendung von Lufterhitzern im Feuerungs-
betriebe. Einbauten in den Feuerrdumen zur innigen Ver-
mischung der Verbrennungsgase mit der Verbrenniings-
luft. Kihlung der Feuerraumwaéande durch Wasser und
Luft. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 5, S. 138/40.]

Rostfeuerung. Francis Juraschek: Vorteile mecha-
nischer Rostfeuerungen.* Mannschaftsbedarf mecha-
nischer Feuerungen sehr gering. Mdglichkeit, minder-
wertige Brennstoffe wirtschaftlich zu verbrennen. Ver-
groBerung des Brennstoffdurchsatzes. Erweiterung der
Grenzen fir die Kesselabmessungen. Die verschiedenen
Arten von mechanischen Rostfeuerungen. [Industrial
Management 69 (1925) Nr. 6, S. 354/9.]

Warm- und Gliahéfen.

Allgemeines. C. L. Ipsen: Bestimmung des O fen-
wirkungsgrades und der W drmebehandlungs-
kosten. Grundlage ist der Arbeitskreislauf. Je nach
Kreislauf und M aterial schwankt z. B. der Wirkungsgrad
eines elektrischen Ofens zwischen 33 und 78 %. Die
eigentlichen Waéarmebehandlungskosten hédngen oft am
wenigsten von den Brennstoffkosten, auch nicht von den
Baukosten, sondern vielen &ndern Umstédnden ab. [Trans.
Am. Soc. Steel Treat. 8 (1925) Nr. 1, S. 36/47.]

Vergltedfen. W. Trinks: Brennstoffe und Oefen
fur die W éadrmebehandlung. Allgemeinverstandlich.
[Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8 (1925) Nr. 1, S. 58/83.]

Zeitschriften- und Bicherschau.

verschiedenenund Brammen.*

Betriebserfahrungen mit Kohlen-

45. Jahrg. Nr. 35.

Zyan - Zementierungsofen,
strom .* [Electr. Railw. J. v. 28.
Génie civil 86 (1925) Nr. 24, S. 594/5.]

W éarmaofen fiur schwere Schmiedesticke. A. P. Theuer-
kauf: Glih- und W armdofen fur Barren, Kniuppel
Zehn Ofenzeichnungen (ber die Ent-
wicklung der metallurgischen Feuerungen, hauptsachlich
bei der Dominion Iron and Steel Company; Vorteile der
Gasfeuerungen, Rekuperatoren und Regeneratoren, Be-
triebsweise der Luft- und Gasvorwarmung bei Koksofen-
und Generatorgas, Mauerung der flammenumspilten CMen-
teile, ununterbrochene Betriebsweise, Chargierung, spezifi-

System
Febr. 1925;

Ring-
nach

scher Kohlenverbrauch, Konstruktions- und Betriebs-
einzelheiten. [The Engineering Journal 7 (1924) Nr. 8,
S. 547/58.]

Elektrische Oefen. A. E. Miiller: Elektrisches An-
wédrmen von Radreifen.* Beschreibung des Ban-
dagenwéarmers der S.-A. des Ateliers de Sécheron. [E. T. Z.
46 (1925) Nr. 28, S. 1046/7.]

Tunneléfen. W alther Pohl: Neues Uber Tunnel-
6fen.* (Vortrag vor der Deutschen Keram. Gesellschaft,
1924.) Ausfihrliche Beschreibung des Tunnelofens, seiner
Vorziige und Betriebsweise. [Ber. D. Keram. Ges. 5 (1925)
Nr. 6, S. 256/71.]

Oefen fir keramische Industrie.
Vergleich zwischen gas- wund koksgeheizten
Trockenofen.* Beschreibung von Konstruktion und
Arbeitsweise des Ofens von Hittenes und Oehm. [Trans.
Ceram. Soc. 24 (1924/25) 1. Teil, S. 1/12.]

Warmewirtschaft.

Allgemeines. O. H. Hartmann, Cassel-Wilhelmsho6he:
Hochdruckdampf. Mit 61 Abb. u. 10 Zahlentaf.
Berlin (SW 19): V.-D.-1.-Verlag 1925. (VIIIl, 183 S.) 8°

T. W. Barley: Ein

(16°). Geb. 5 R.-JI (fur Mitglieder des Vereines deutscher
Ingenieure 4,50 R.-J1). (V.-D.-l1.-Bicher. 3.) S B —
Jules Deschamps: EinfluR der Schwingungen

auf die Verbrennung. Erhéhung des Wirkungsgrades
von Gaserzeugern durch Druckschwingungen in der Luft-
zufuhr. Einrichtung zur Erzeugung von DruckstdBen in
Verbindung mit einem Generator. [Iron Coal Trades
Rev. HO (1925) Nr. 2988, S. 922]
Abwéarmeverwertung. H. E. Witz: Die Verwertung
der Abwéarme von Industriedfen. Beiindustriellen
Oefen ist die Abhitze nach Mdglichkeit dem betreffenden

Ofen wieder zuzufihren. [Wdrme 48 (1925) Nr. 27,
S. 347/8.]
P. Langer: Abwéarmeverwertung bei Verbren-

nungsmaschinen.* Warmeverbleib bei GroRgas- und
Dieselmaschinen. Hei- und Siedekthlung fir die Aus-

nutzung der Kiuhlwasserwédarme. [Wéarme 48 (1925)
Nr. 30, S.381/5.]

Landsberg: Lufterhitzung mittels Eisenab-
warme.* Anlagen zur Ausnutzung der Warmemengen

bei Instandsetzungsarbeiten von Eisenbahnpuffern.
Wéarmewirtsch. 6 (1925) Nr. 8, S.210/2.]

E. Hahn: Die W adrmewirtschaft im Trock-
nereibetriebe. Trommeltrockner fir Trocknung mit
direkten Feuergasen. W irtschaftlichkeit. Verbesserungs-
moglichkeiten. [Wéarme 48 (1925) Nr. 25, S. 319/20.]

Dampfleitungen. F. Wilcke: Anlage, W artung
und Pflege der Hoch- und Hoéchstdruck-Dampf-
leitungen. [RoOhrenindustrie 18 (1925) Nr. 8, S. 113/5.]

P. Barthélémy: Hilfsmittel zur Berechnung
der Verluste in Dampfleitungen. (Schriftwechsel
Uber den gleichnamigen Aufsatz in Chal. Ind. 4 [1923]
Nr.43,S.822/4; s. St. u. E. 44 [1924], S. 235.) [Chal. Ind. 5
(1924) Nr. 46, S. 71/3.]

W érmeisolierungen. Kieselgur als Isolierm ittel
fur Dampfrohrleitungen.* [Rohrenindustrie 18(1925)

Nr. 8, S.119/20.]

H. Frank und W. Wutzkowski: Ein
Dampfkesselumbau.* Unterschied zwischen Be-
harrungs- und Betriebswirkungsgrad. Isolierung und
Leerlaufverluste. Nachweis ihres Einflusses auf die Be-
triebskosten an einem umgebauten Dampfkessel. [Z. V. d. I.
69 (1925) Nr. 24, S. 801/6.]

[Arch.

erfolgreicher
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Paul Berrang: Sterchamol, ein Fortschritt auf
dem Gebiete der Warme W irtschaft.* Vergleich des
Sterchamols mit anderen Warmeisolierstoffen. Seine
Eigenschaften und Verwendung in Winderhitzern, Wéarme-
speichern, Koksofen u. dgl. [Werk 5 (1925) Nr. 4, S. 201/7.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. F. Niethammer: Gemischte Kraft-
und W armeanlagen.* Anlagen mit Vielradturbinen
der Ersten Brinner M. F. G. Abdampfverwendung zu
Heiz- und Kochzwecken. Der Kesselregler von E. Roucka
und Verfahren zur Messung der Verluste in Turbodynamos.
[Z.V.d. 1.69 (1925) Nr. 26, S. 861/6.]

Kraftwerke. H. Wolf: Fortschritte der Dampf-
kraftversorgung in Huttenwerken.* Verbesserung
der Dampfkessel. Warmerickgewinnung aus Abdampf

fur die Erwdrmung des Speisewassers.
Verbrennungsluft.

Vorwérmung der
Verbesserung des Hochdruckteils der
Turbinen. Sondergaskessel. Vergleich von Gaskraft-
werken und Dampfkraftanlagen. Ueberlegenheit des
Dampfbetriebes. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 29, S. 1225/32.]

R. H. Parsons: Die Veranderung des W irkungs-
grades von Kraftwerken mit der Belastung.*
[Engg. 120 (1925) Nr. 3106, S. 33/5.]

und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 1497

lung. [Z. Bayer. Rev.-V. 29 (1925) Nr.
Nr. 11, S. 126/30; Nr. 12, S. 136/40.]

H. Wieland Los: Dampfkesseliberwachung in
Holland. Ergebnisse der Ueberwachung in den Jahren
1898 bis 1922. [Power 62 (1925) Nr. 1, S. 6.]

Friedrich Minzinger: Das Dampfkesselwesen in
den Vereinigten Staaten von Amerika. [Z. V. d. I.
69 (1925) Nr. 24, S. 807/13; Nr. 25, S. 840/4; Nr. 27,
S. 894 8; Nr. 29, S.961/3.]

Doerffel: Anheizen und Betrieb von Steilrohr-
kesseln. Verbesserung der Baustoffe. Ursache innerer
Spannungen in den Trommeln. Anheizzeiten. Verfahren
zur Verkiirzung der Anheizzeit. Ergebnis der Anheizver-
suche ohne Dampfeinblasen. Vortrocknen von Rohbraun-
kohle. Bestimmung der Verluste durch Flugkoks und
unverbrannte Gase. Gerate fur Kesseliberwachung.
[Arch. Wiédrmewirtsch. 6 (1925) Nr. 5, S. 119/21.]

Speisewasserreinigung und -entélung. Entfernung
von Kesselstein durch geldoste Kohlensdure.
Durch VergroRerung des Kohlensduregehaltes des Speise-
wassers ist es moglich, die alkalischen Salze in ldsliche
Bikarbonate Uberzufithren. Die Durchfihrung des Ver-
fahrens im praktischen Betriebe. [Génie civil 86 (1925)
Nr. 12, S. 296; Warme 48 (1925) Nr. 26, S. 336.]

10, S. 115/8;

F. Ohlmiller: Vergleich zwischen einer Dam pf- Max-Otto Wurmbach: Die Notwendigkeit der
turbinen- und einer Dieselmotorenanlage von laufenden Untersuchung von Kesselspeisewas-
7500 kW Spitzenleistung in Amerika und in ser und hierbei gemachte Erfahrungen.* Die
Deutschland. Vorzugsweise Vergleich der verschie- periodische Hartesteigerung des Kesselwassers. Unter-

denen Verhdaltnisse in beiden Ladndern und weniger der
Maschinenanlagen an sich. [E. T. Z. 46 (1925) Nr. 28,

S. 1025/30.] '
M. Gercke: GroBdieselmotoren als Reserve-
und Spitzenmaschinen von GrofRkraftwerken.*

[E. T.Z 46 (1925) Nr. 24, S. 880/6.]

Die Crawford Avenue Kraftanlage der Edi-
son Company.* Beschreibung der neuen Kraftanlage
fur eine Anfangsleistung von 750 000 kW in acht bis zehn
Einheiten. Verwendung von Hochdruckdampf von 42 at
und 285 °. Zwischeniberhitzung. Kohlenfeuerungen.
[Power 61 (1925) Nr. 24, S. 936/44.]

Versuche an einer Hochstdruckanlage.* Ver-
suche an einer 760-PS-Hochstdruckdampfmaschine fir
60 atli, die mit einem Luftkompressor direkt gekuppelt
ist. Versuchsergebnisse. [Borsig-Zg. 2 (1925) Nr. 7/8,
S. 58/9; Warme 48 (1925) Nr. 22, S. 291.]

Dampfkessel. Die zweckmé&Bigste Form von
nichtgeheizten Dampfkesselbdden.* Stellungnahme
des Boiler Code Committee der Am. Soc. Mech. Eng. fur
die Verwendung nach innen und auBen gewdlbter Kessel-

béden. [Power 61 (1925) Nr. 25, S. 983]

F. Weber: Vom englischen
in Wembley.* Zweiflammrohrkessel. Kesselanlagen im
Betriebe. Wasserreiniger. Wasser- und Luftvorwarmer.

Yarrow-Marinekessel. W asserabscheider. Rost- und Koh-
lenstaubfeuerungen. Kohlenmesser. [Arch. Wéarmewirtsch.
6 (1925) Nr. 5, S.131/5.]

Eustis H. Thompson: Geschweilte Rohrverbin-
dungen in Dampfkesselanlagen.* Anforderungen.
Zustand der SchweiBstelle. Verwendung in amerikanischen
Werken. [Power 61 (1925) Nr. 18, S. 680/2.]

W. Stender: Der W d&rmeibergang bei konden-
sierendem HeiRdampf.* [Z. V. d. |. 69 (1925) Nr. 27,
S. 905/9.]

SickehDie Dam pfkesselexplosionen des Jahres
1924, [Warme 48 (1925) Nr. 31, S. 398/9.]

Seeberger: Festigkeitseigenschaften von Ele-
menten des Kesselbaues.* Nietverbindungen —
Forméanderungen langer Kesseltrommeln und ihr Einfluf
auf die Betriebssicherheit — Siederohre — Beispiele fur
Grenzleistungen. [Arch. Wéarmewirtsch. 6 (1925) Nr. 8,
S.201/9.]

W. Quack: Explosionsgefahr bei schwachge-
wolbten Kesselboden mit scharfer Krempen-
biegung.* [Mitt. V. EIl.-Werke 24 (1925) Nr. 388, S. 301/4.]

Koessler: Ein Beitrag zur Untersuchung des
W asserrohrkessels in bezug auf W d&rmestrah-

Zellschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S

suchungen hiertiber und Aufkldrung dieser Erscheinung.
Kritische Beleuchtung der verschiedenen Hértebestim-
mungsverfahren. Bestimmung der Wasserhdrte nach dem
Bacherschen Verfahren. Titrimetrische Bestimmung von
Kalk- und Magnesiahdrte und Anwendung der elektrischen
W iderstandsmessung. [Wéarme 48 (1925) Nr. 27, S. 341/4;
Nr. 28, S.359/62.]

M. Schimpf: Versuche mit einem Nigramit-
filter zur Fallung der Kesselsteinbildner.*
[Gluckauf 61 (1925) Nr. 24, S. 744/5]

L. Heuser und H. Kanzler: Versuche an einer
Kihlwasserverdunsteranlage.* Kihlwasserver-
dunsteranlagen dienen dazu, unter Verwendung der
Warmemengen des Kondensationskihlwassers Destillat
flir Kesselspeisezwecke zu erzeugen. Beschreibung der
Versuchsanlage. Zusammenstellung der Versuchsergeb-
nisse. [Warme 48 (1925) Nr. 28, S. 355/8.]

Paul Hermann: Kolloidverfahren im Dienste
der W asserenthartung fir Kesselspeisewasser.
Ginstige Wirkung der Kolloide (gallertartige Kieselsdure,
Sodagallerte, gelartige Eisen- und Aluminium-Natrium-
Silikate) beruht auf dem Adsorptions- und Kolloid-Nieder-

DampfkesseIbaEChlags"ermdge” dieser Stoffe. [Arch. Wéarmewirtsch. 6

(1925) Nr. 5, S. 137]

Hellmers: Die Verhitung von
dungen in Dampfkesseln. LaboratoriumsmaéRige
Nachprifung der Einwirkung von Tanninzusatz zum
Kesselspeisewasser. Bei nicht zu hoher bleibender Harte
im Verhaltnis zur Gesamtharte Erfolg versprechend.
[Z. angew. Chem. 38 (1925) Nr. 28, S. 609/10.]

Kondensationen. A. Siegel: Oberflachen-Kon-
densationsanlagen fir Dampfturbinen.* Grund-
lagen zur Beurteilung des Betriebes. [A-E-G-Mitt. (1925)
Nr. 7. S. 215/9.]

Gasmaschinen. H. Mertz: Zindanlage fir
7500-PS-Gasmotor.*

Kesselsteinbil-

einen
Beschreibung einer neuen Aus-
fihrung des Lodge-Hochfrequenzzinders. Sie scheint
tUberholt durch den Lepel-Hochfrequenzstromwandler.
[E. T. Z. 46 (1925) Nr. 19, S. 702.]

Gas- und Oelturbinen. Verbrennungsturbine.*
lhre Entwicklungsmoglichkeiten. Die Werkstofffrage.
Leistung der Turbine und Kraftbedarf der Hilfseinrich-
tungen. EinfluB des Kompressorwirkungsgrades auf den
der Gesamtanlage. [Engg. 119 (1925) Nr. 3096, S. 547/8.]

Quecksilber-Gleichrichter. E. Kern: Der Parallel-
betrieb von Quecksilber-GroRgleichrichtern un-
ter sich und mit rotierenden Umformern.*
[B-B-C-Mitt. 12 (1925) Nr. 6, S. 119/26.]

153 56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Sonstige elektrische Einrichtungen. E. Pragst: G leich-
stromerzeugung in Stahlwerken. Wahl zwischen
Motorgenerator und Einanker-Umformer. [Gen. El. Rev.
Bd. 26, S. 672; nach E. T. Z. 46 (1925) Nr. 28, S. 1041/2.]

PreRluft-Kraftibertragungen. P. Schonfeld: Ueber-
wachung der PreBluftwirtschaft.* Verluste, Rohr-
leitungsberechnung, Ersparnismoglichkeiten. [Glickauf
61 (1925) Nr. 30, S. 924/8.]

Kugel- und Walzenlager. Haakon Styri: Die Haupt-
eigenschaften von Kugellagern.* Fir die Berech-
nung von Kugellagern wichtige GroRen. Verteilung der
Belastung in Kugellagern. Die Laufflaichenausbildung,
Lebensdauer, Ermidungserscheinungen und rollende Rei-
bung. [Mech. Engg. 47 (1925) Nr. 6, S. 490/2.]

John Goodman: Verteilung der Belastung in
Kugel- und Rollenlagern.* Nachprifung der Stri-
beckschen Theorie auf experimentellem Wege. Ab-
weichungen gegeniber Theorie je nach Lagerzustand bis

20% . [Engg. 119 (1925) Nr. 3103, S. 753/4.]
Sonstige Maschinenelemente. Karl Kutzbach, Pro-
fessor a. d. Techn. Hochschule Dresden: Grundlagen

und neuere Fortschritte der Zahnrad-Erzeugung.
Nebst 2 Anhédngen: Begriffe und Bezeichnungen fiir Stirn-
und Kegelrdader. Die Benutzung der Evolventenver-

zahnung fur kleine Zé&hnezahlen (Zahnkorrektur). Mit
106 Abb. Berlin (SW 19): V.-D.-lI.-Verlag, G. m. b. H.,
1925. (2 BIl, 70 S.) 8. 5 G.-M. S B =

Schmierung. $r.»gng. L. Giumbel, weil. o. Professor

der Technischen Hochschule zu Berlin: Reibung und
Schmierung im Maschinenbau. Aus dem NachlaR
bearb. von Dr. E. Everling, a. o. Professor an der Tech-

nischen Hochschule zu Berlin. Mit 37 Abb. Berlin (W):
M. Krayn 1925. (VII, 240 S) 8°. 12 R-M. 5 B 5
Der Thurston-Oelprifer.* Einrichtung zur

Prifung des Oelreibungskoeffizienten unter einstellbarer
Belastung und beliebiger Drehzahl. [lron Coal Trades

und Biicherschau. 45. Jahrg. Nr. 35.

Simon, Berlin. H. 21: Das Einrichten von Automaten.
T 11 S B S
Paul Zieting: Die Fréaser. lhre Konstruktion und
Herstellung. Mit 230 Fig. im Text und 8 Zahlentaf.
Berlin: Julius Springer 1925. (71 S.) 8°. 1,50 G.-M.
(W erkstattbticher fir Betriebsbeamte, Vor- und Fach-
arbeiter. Hrsg. von Eugen Simon, Berlin. H. 22)
Trennvorrichtungen. Vorrichtung zum Still-

setzen von M etallbandsdgen nach jedem Schnitt.*
[Iron Trade Rev. 76 (1925) Nr. 25, S. 1571.]

Materialbewegung.

und Verladeanlagen. Schilling: Amerika-
nische Foérderstrangtypen fir den Betriebsver-
kehr von M assenglitern.* Mechanische und Schwer-
kraftforderbédnder nach Ausfihrungen der Alvey-Ferguson

Forder-

Co. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 10, S. 488/9.]

L. Klein: Ueber Lagern und Transportieren
der Kesselhauskohle.* [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 10,
S. 481/5.]

Kessner und Bodenburg: Neuere ortsfeste Wa-
genkipper.* [Organ Fortschr. Eisenbahnwesen 80 (1925)
Nr. 10, S. 224/6.]

C. Hubert: KohlenVersorgung von Kraftwer-
ken.* [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 10, S. 486/8.]

W erkstattwagen. Helmich: Die wirtschaftliche
W erkstattenféorderung unter besonderer Be-

ricksichtigung der
[Masch.-B. 4 (1925) Nr.

gleislosen
10, S. 472/7.]

Flurférderung.*

Werksbeschreibungen.

Die 850er UniversaleisenstraBe des Clydes-
dale-Stahlwerks von Stewarts and Lloyds.*
Kurze Beschreibung der Gesamtanlage und des neuen
Walzwerkes im besonderen. [Engg. 120 (1925) Nr. 3106,

Rev. 110 (1925) Nr. 2986, S. 844.]

B Hoblyn: D Verhal d Schmi "IS'36/8']

’ do _yn.b ;s erhalten ger s¢ mllero € Simon Miller: Die Geschichte der ErzgieBerei
unter Oxydationsbedingungen. Diejenigen Oele Ferdinand v. Miller.* Grindung der Konigl. Erz-

sind die besten, die, eine bestimmte Zeit auf 400° erhitzt,
am wenigsten Verluste aufweisen. [Petroleum 21 (1925)
Nr. 13, S.881]

R. v. Dallwitz-Wegner: Die Messung der Vis-
kositat, namentlich von Schmierdlen.* Die Be-
deutung der Viskositdtsmessung fir die Sehmiertechnik,
alte Viskosimeter mit Zeitmessung, neue, direkt an-
zeigende Viskosimeter, Skalenviskosimeter, Viskoskop.
[Z. techn. Phys. 6 (1925) Nr. 6, S. 221/5; Petroleum 21
(1925) Nr. 14, S.925/7.]

von der Heyden und Typke: Ueber Teerzahl und
Verteerungszahl. Diese oft miteinander verwechselten

Begriffe werden fir die Oeluntersuchung klargestellt.
[E. T. Z. 46 (1925) Nr. 20, S. 737]
Karl Wolf: Die Bedeutung neuzeitlicher

Schmiermitteltechnik fir die Energieersparnis
im Betriebe, mit besonderer Berlicksichtigung
der Lagerschmierung. Anforderungen an Schmierdle.
Prifung der Gute eines Schmierdles. Richtlinien fur
die Wahl einer richtigen Schmierdlsorte unter Angabe
eines Beispiels. Wahl der Oelsorte von Lagerart, Lager-
druck, Drehzahl und Art der Oelung abhéngig. [Spar-
wirtsch. Abt. G. W. 3 (1925) Nr. 5, S. 66/9.]

Sonstiges. E. Heinrich und R. Stiickle: W &rmelber-
gang von Oel an W asser in einfachen Rohrlei-
tungen und Kiahlapparaten. Druckabfall in
Kiuhlapparaten. Mit 67 Abb. u. 16 Zahlentaf. Berlin
(SW 19): V.-D.-1.-Verlag, G. m. b. H., 1925. (60 S.) 4°.
13 G.-M. (Forschungsarbeiten auf dem Gebiete des In-
genieurwesens. Hrsg. vom Verein deutscher Ingenieure.
H. 271.) 'S B =

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Bearbeitungsmaschinen. Karl Sachse: Die A uto-
maten System Spencer und Brown & Sharpe. Mit
50 Fig. im Textund 12 Beispielen. Berlin: Julius Springer
1925. (68 S.) 8°. 1,50 G.-M. (W erkstattbicher fiir Be-
triebsbeamte, Vor- und Facharbeiter. Hrsg. von Eugen

gieBerei. Umgestaltung und Erweiterung der Minchener
ErzgieBerei. Entwicklung der ErzgieBkunst. Entstehung
eines neuen GieRhauses. Modellherstellung, Formen und
GieRen der Bavaria. Ohne Quellenangaben. [GieB.-Zg.
22 (1925) Nr. 12, S. 352/81]

Roheisenerzeugung.

Allgemeines. R. C. Gosreau: Das Schmelzen von
Eisenerz in Oregon im Jahre 1867. Verhittete Roh-
stoffe und ihr Preis. Erzeugung und Ausfuhr in den
Jahren 1880/90. Entwicklung der Industrie. [Iron Trade
Rev. 76 (1925) Nr. 17, S. 1062/3.]

HochofenprozeR. H. Lent:
Analyse der Gichtgase an der
zeitlichen Hochofens.* Mdllerzusammensetzung und
StuckgroRe. Betriebsweise des untersuchten Ofens.
Versuchsanordnung und MeReinrichtung. Analysenergeb-
nisse und SchluRfolgerungen. [St. u. E. 45 (1925),
S. 1149/52.]

Daniel Sillars: Neuere Anschauungen Uber die
Hochofen Vorgdnge. Beils Theorie. Koksverbrennlich-
keit nach Koppers. Koksreaktionsfahigkeit nach Sutcliffe
und Evans. Untersuchungen von Korevaar, Perrot und
Kinney. Schwierigkeiten beim Verhitten von armen
Erzen. EinfluR der Windtemperatur. [Iron Coal Trades
Rev. 110 (1925) Nr. 2991, S. 1044/5.]

Hochofenanlagen. S. P. Kinney: Abnutzung der
Hochofenschachtwand.* EinfluR der Beschickung auf
die Ofenwand. Ermittlung von Temperatur und Starke
des Schachtmauerwerks in verschiedenen Hohenlagen.
[Iron Age 115 (1925) Nr. 23, S. 1639/40.]

Hochofenbegichtung. Frank W. Cramer:

Temperatur und
Gicht eines neu-

Der auto-

m atische Hochofen.* Die Hochofenbedienung wird
durch die umfassende Verwendung selbsttdtiger Be-
schickungsvorrichtungen auf einen Mann verringert.
Zahlreiche Einzelheiten sind abgebildet. Aussprache.

[Iron Steel Eng. 2 (1925) Nr. 6, S. 229/42.]
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Geblasewind. B. A. Afgelins und Magnus Tigerschidld:
Ueber einen neuen Vorwé&rmer fir Hochofen-
wind.* Ergédnzende Ausfihrungen zu den friheren
Arbeiten Uber diesen Gegenstand. (Vgl. St. u. E. 43
(1923), S. 1170.) [Jernk. Ann. 109 (1925) Heft 5,
S. 283/9.]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. .Gruhl: Ueber
elektrische Gasreinigung. Zweck und Wesen der elek-
trischen Gasreinigung. Arbeitsweise und Wirkung der
verschiedenen Verfahren. Anwendungsgebiete. [Z. angew.
Chem. 38 (1925) Nr. 26, S. 565/8.]

W. Allner: Ueber eine neue Methode zur Be-
stimmung von Staub und anderen Bestandteilen
in Luft und Industriegasen.* Aeltere und neuere
Staubbestimmungsverfahren. Beschreibung einer neuen
MeRanordnung der Deutschen Luftfilterbau-Ges., Berlin,
nach der Nullmethode, die sowohl fiir Staub- als auch fur
Feuchtigkeitsmessungen anwendbar ist. [Braunkohle 24

(1925) Nr. 15, S. 378/83; Nr. 16, S. 399/402.]

Sonstiges. Minker: Ueber Gichtverschlisse bei
Schachtéfen der M etallhittenindustrie.* Ent-
wicklung der &lteren und neueren Gichtverschlisse. Ver-

schlisse mit Erzverteilungseinrichtung. Doppelter Gicht-
verschluR fir Wassermanteléfen. [Metall Erz 22 (1925)
Nr. 12, S. 285/90.]

Eisen- und StahlgieRerei.

GieBereibatrieb. ~L. Schmid: W d&rmetechnische
Untersuchungen an einem Schirmann-Kuppel-
ofen.* Beschreibung der Anlage. Betriebsweise. Durch-
fihrung der Untersuchungen. Stoff- und Warmebilanz.
Koksverbrauch und W indzufuhr. Vorteile des Schir-
mann-Ofens. [GieB. 12 (1925) Nr. 28, S. 505/9; Nr. 29,
S. 521/30; Nr. 30, S.547/50.]

Stefan Leeb: Ueber Kuppelofenfutter. Eigen-
schaften der sauren, neutralen und basischen Ofenaus-
kleidung und ihr EinfluB auf den SchmelzprozeB. Scha-
motte-, Quarzschiefersteine und Stampfmasse. Praktische

Ratschlage. [GieB.-Zg. 22 (1925) Nr. 14, S. 422/31.]
Metallurgisches. A. Wagner; Ueber Entschwefe-
lung und Reduktion im Kuppelofen. Vergleich

der bisher als Entschwefelungsmittel im Kuppelofen ver-
wendeten Mangantrdger. Oxydationsstufen des Mangans
und die zugehorige Reduktionswéarme. Betrachtungen
Uber die Méglichkeit, im Kuppelofen zu reduzieren. Ver-
gleich der entschwefelnden Wirkung von Mangan und
Kalk oder FluRspat. Manganreduktion aus Ferromangan-
schlacke, EinfluB der Schlackenziffer. [St. u. E. 45 (1925)

S. 1205/7.]
Formstoffe und Aufbereitung. H. Ries: Der heutige
Stand der Sanduntersuchungsmethoden.* Unter-

suchung der Feinkdrnigkeit nach dem Sieb- und Schlamm-

verfahren. Schittelprobe. Verschiedene Verfahren zur
Bestimmung der Bindefahigkeit. Durchléassigkeit, Fak-
toren, die sie beeinflussen, und ihre Bestimmung. Einfluf}

der Feuchtigkeit auf Durchlassigkeit und Bindefahigkeit.
Feuchtigkeitsbestimmung. Feuerbestdandig, Farbenab-
sorption. Bedeutung der Untersuchungen. [Foundry 53
(1925) Nr. 13, S. 531/4 u. 546; Nr. 14, S. 576/9.]
Alexander Legrand: Anwendung von N atrium -
silikat (W asserglas) in der Formerei. Praktische
Ratschlage fur die Verwendung. [Fonderie mod. 19 (1925)
Nr. 7, S. 140; vgl. St. u. E. 45 (1925) Nr. 22, S. 854.]
A. A. Grubbs: Laufende Formsandunter-
suchung zur Vermeidung von Fehlgissen. Er-
forderliche Eigenschaften. Bindefahigkeit und Tongehalt.
Wiederverwendbarkeit von Altsand und Prifung des-

selben. Gasdurchléssigkeit. Ginstigster Feuchtigkeits-
gehalt. [lron Age 115 (1925) Nr. 26, S. 1841 u. 1881/2.]
Modelle, Kernkasten und Lehren. F. C. Edwards:

Zweckdienliche Herstellung von Modellen.* Ge-
sichtspunkte, die bei der Herstellung von Modellen be-
achtet werden missen, und Erlauterungen an einem Bei-
spiel. [Metal Ind. 27 (1925) Nr. 4, S. 79/81.]

Adolf Haug: Die M odellplatte.* Entstehung der
Modellplatte. Die verschiedenen Arten und ihre Hand-
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habung. Die Anwendung und Herstellung der Modell-
platten. Vorteile. Zusammenfassung. [St. u. E. 45 (1925)
Nr. 31, S. 1301/6.]

Formerei und Formmaschinen. Herstellung von
guBeisernen Rohrformsticken.* Schwierigkeiten
bei der Herstellung der Formen. Erlduterung der Arbeits-
weise an einem Beispiel. [Metal Ind. 27 (1925) Nr. 2,
S. 33/4.]

M. Grospierre: Die R iuttelform maschinen.*
Verschiedene Bauarten. Die in Frankreich am héaufigsten
benutzten Maschinen, ihre Einrichtung sowie einige Richt-

linien fur ihren Gebrauch. [Fonderie mod. 19 (1925)
Nr. 6, S.130/6.]

Kernmacherei. ,Caster“: Die Verwendung von
Kernen bei der GuRformherstellung.* [1ll. Seil-

scheiben mit schmiedeisernen Speichen. Beschreibung der
Arbeitsweise bei Verwendung von Kernen. Vorteile durch
Platzersparnis. [Metal Ind. 27 (1925) Nr. 3, S. 57/8.]

GieBen. M. J. Varlet: Einlédufe, Steiger und
verlorene Koépfe.* Giefen von kleineren Stiucken in
grinem Sand, ferner von mittleren und groRen Stiicken.
Ausfiihrungsbeispiele. Berechnung der GieRgeschwindig-
keit und der Gielzeit. GieRen eines hydraulischen
Zylinders von 6 t. [Fonderie mod. 19 (1925) Nr. 5, S. 95/9.]

Emil Schiuz: Die Schwindung des

TemperguR aus dem Siemens-Martin-
Ofen. Probekérper und Untersuchungsverfahren. WeiR-
kernguR und SchwarzkernguRB. Schwindung des Roh-
gusses und der getemperten Stdbe. Zusammenfassung.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1189/95.]

TemperguB.
Tempergusses.*

HartguB. Fehler beim Schalengu von Stahl-
walzen.* Art des verwendeten Stahls. Lédngs- und
Querrisse bei der Verwendung von Dauerformen. GieB-
temperatur, Abkihlungsgeschwindigkeit usw. [Metal Ind.
27 (1925) Nr. 3, S. 59/60.]

Stahlformguf. J. M. Quinn: Herstellung von

rostfreiem StahlformguR.* Herstellung des Stahls
im Elektroofen. Beschreibung der Arbeitsweise. EinfluR
der Warmebehandlung auf die mechanischen Eigenschaf-
ten. Die Kosten des rostfreien Stahls. [Foundry 53 (1925)
Nr. 13, S. 515/8; Iron Trade Rev. 57 (1925) Nr. 4, S. 185/8
u. 225]

ZentrifugalguB. Carl Pardun: Neuerungen auf
dem Gebiete des Schleudergusses. Entwicklung
des SchleuderguBverfahrens. Kritische Betrachtungen
der neueren Ausfiihrungsarten. Technische Einzelheiten.
Zusammenfassung. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1178/80.]

GuBputzerei und -bearbeitung. Selbstkosten in
der GuBputzerei.* Ersparnisse durch zweckmaRige
Einrichtung der Putz- und Transportanlagen. Putzen
mit Sandstrahl und in Putztrommeln. Maschinelle Ent-
kernung. Ausbesserungen mit Azetylenschweilapparaten
nach vorherigem Anwéarmen in Oeléfen. [lron Age 116
(1925) Nr. 1, S. 1/4]

Organisation. J. Cournot: Betriebsiberwachung
und wissenschaftliche Untersuchungen in GieRe-
reien.* Einrichtung und Aufgaben eines GieRereilabora-
toriums. Chemische, physikalische und mechanische
Untersuchungen. Bestimmung des Flissigkeitsgrades
nach Cury, der Zug-, Druck-, Biege- und Scherfestigkeit
mit der Maschine Bauart Fremont. Bedeutung labora-
toriumsméBiger Ueberwachung. [Techn. mod. 17 (1925)
Nr. 13, S. 398/405.]

M. Derulle: Gegenwartiger Stand des Giele-
reiwesens in Frankreich. Erorterung der Lage und
Forderungen fir die kommenden Jahre betreffs Einrich-
tung, Leitung und Untersuchungen. [Fonderie mod. 19
(1925) Nr. 6. S. 113/20.]

Sonstiges. J. H. List: Ueber
rungen an einen guten GuR.
und vor der Weiterbearbeitung.
27 (1925) Nr. 4, S. 81/2.]

K. Laudien: Wie konstruiere ich ein GuB-
stick? Die héaufigsten Fehler bei der Formgebung.
Modellherstellung unter Beachtung der Mdglichkeit des
Heraushebenkdnnens. Geradlinige statt kegeliger Form.

Fehlglisse. Anforde-
Prifung nach dem GieBen
Druckprobe. [Metal Ind.
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Ersparnisse bei der Modellherstellung, beim Einformen
und GieBen und im Materialverkauf. [Masch.-B. 4 (1925)
Nr. 14, S. 667/9.]

Erzeugung des schmiedbaren Eisens.

Allgemeines. M. v. Schwarz, /Zr.”rta., a. o. Prof. a.
d. Techn. Hochschule in Miinchen: Eisenhittenkunde.
[Bd.] 2: Das schmiedbare Eisen. Mit 52 Abb. u.
2 Taf. Berlin und Leipzig: W alter de Gruyter & Co. 1925.
(176 S.) 8° (16°). 1,25 G.-M. (Sammlung Géschen. 153))

Metallurgisches. F. T. Sisco: Die Chemie des
Eisens und Stahls. (SchluB.) Chemische Vorgange
bei der Erzeugung von Schweilleisen und Tiegelstahl.
Fehler im Eisen und Stahl, hervorgerufen beim Schmel-
zen, Fertigmachen oder VergieBen, wie Schlacken- und
Gaseinschlisse, Seigerungen usw. (vgl. St. u. E. 45 [1925]
Nr. 25, S. 1008). [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 7 (1925)
Nr. 5, S.640/56.]

Wi illi Claus: Desoxydation und Desoxydations-
m ittel der Nichteisenmetallschmelzen. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 31, S. 1330.]

A. McCance: Gleichgewichtsreaktionen bei
der Stahlerzeugung.* Reduktion von Eisen-Sauer-
stoff-Verbindungen durch Wasserstoff, Kohlenoxyd und
Kohlenstoff. Dissoziation von Wasserdampf, Kohlensdure
und Eisenoxydul. Gleichgewichtsberechnungen. Des-
oxydation des flissigen Stahls durch Mangan und Silizium
und EinfluB der Desoxydationsmittel auf die Gasblasen-
bildung. Einschlisse. (Vortrag vor dem Iron and Steel
Institute, Juni 1925.) [lron Coal Trades Rev. 110 (1925)
Nr. 2990, S. 1002/3; Nr. 2991, S. 1038/40.]

Bessemerverfahren. H. lllies: Ist Bessemer wirk-
lich der Erfinder des nach ihm benannten Ver-
fahrens? Bessemer und seine Erfindung. Lebensbe-
schreibung und Arbeiten von Kelly zur Erzeugung von
Stahl aus Roheisen. Einfiihrung des Kelly-Verfahrens in

Amerika. [Feuerungstechn. 13 (1925) H. 19, S. 230/2.]
Thomasverfahren. F. W. Dafert: Ist das Thom as-
schlackenmehl schlechter geworden? Die im

Chemical Age 11 (1924), S. 592, gebrachte Mitteilung,
daB das Thomasmehl hinsichtlich Gesamtphosphorsdure-
gehalt und Zitronensaureldslichkeit schlechter geworden
sei, wird fur die in Oesterreich verkaufte Ware als unzu-
treffend nachgewiesen. [Chem.-Zg. 49 (1925) Nr. 71,
S. 494.]

E. Herzog: Die Leistungsfdahigkeit von Kon-
verteranlagen. Rechnerische Ermittlung der Leistungs-
fahigkeit von Konverteranlagen unter Zugrundelegung
des Konverterbedarfs fir den Blasebetrieb, die Erneuerung
der Ausmauerung, den Bodenwechsel und zur Reserve.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1122/5.]

Siemens - Martin - Verfahren. G. R. McDermott:
Druckiberwachung beim Siemens-M artin-O fen.*
Leistungssteigerung eines Ofens und Verminderung des
KohleVerbrauchs je t Stahl durch Anlage eines Turbo-
gebldses und selbsttdtige Regelung der Windzufuhr fir
die Gaserzeuger. [Blast Furnace 13 (1925) Nr. 6, S. 230/3.]

W. Vernon Phillips, E. J. Lowry: Eisen- und
Stahlschrott. Vortrag vor dem Am. Iron Steel Inst.,
Oktober 1924, nebst Meinungsaustausch. Vgl. auszig-

lichen Berichtin St. u. E. 45 (1925), S. 898/901. [Yearbook
Am. Iron Steel Inst. (1924), S. 359/421.]

G. Ribaud: Hochfrequenz-Induktionsofen
sehr hohe Temperaturen. Kurze Angaben uber der-
artige Oefen sowie einen verbesserten Ofen aus pordser
Kohle, der Temperaturen oberhalb 30000 aushalt.
[Comptes rendus 180 (1925) Nr. 23, S. 1733/5.]

Verarbeitung des schmiedbaren Eisens.

Walzen. Heinrich Hencky: Ueber langsame sta-
tiondre Strémungen in plastischen Massen mit
Ricksicht auf die Vorgdnge beim W alzen,

Pressen und Ziehen von Metallen. Behandlung der
Forméanderungsvorgange unter Vernachlassigung der Tem-
peraturerhohung und der ungleichméaBigen W erkstoff-
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beschaffenheit. EinfluB der Forménderungsgeschwindig-
keit auf die Spannungsverteilung. Anwendung der ent
wickelten Gleichungen auf das Walzen plastischer Stoffe
und den Zugversuch. [Z. angew. Math. Mecb. 5 (1925)
Nr. 2, S. 115/24.]

L. Weiss: Leistungsberechnung des W alzvor
ganges.* Vorgénge im Walzenspalt. VersuchsméBiger
Nachweis der Reckung des zu verdrangenden Walzgutes
nach Eintritt in den Walzenspalt. Leistungsgleichung
und Versuchsergebnisse. Der Walzvorgang als vereinigter
Reck- und Stauohvorgang. [Z. Metallk. 17 (1925) Nr. 7.
S.229/321]

Th. v. Karman: Beitrag zur Theorie des W alz-
vorganges.* Berechnungsgrundlage zur Auswertung
experimenteller Untersuchungen dber den Kraftbedarf
beim Walzen. Ermittlung des Wirkungsgrades und seine
Abhéngigkeit vom Walzendurchmesser. [Z. angew. Math.
Mecb. 5 >1925) Nr. 2, S. 139/41.]

W alzwerksanlagen. T. W. Hand: Fortschritt im
britischen Walzwerksbetrieb.* Block-und Brammen-
walzwerke. Beschreibung von Kant- und Anstellvorrich-
tungen. Tafelscheren. BlechwalzenstraBen. Blechtransport-
einrichtungen. Kraftbedarfder WalzenstraBen. Vortrag vor
dem Iron Steel Inst., Mai 1925. [Eng. 139 (1925' Nr. 3620.
S. 539; Engg. 119 (1925) Nr. 3103, S. 778/81; Nr. 3104,

S. 811/4.]

Gordon Fox: Kraftverbrauch in Walzwerken.*
[Year Book Am. Iron Steel Inst. (1924), S. 181/204:
St, u. E. 44 (1924), S. 1297]

W alzwerksantriebe. Schitzensteuerung oder
Schlupfregler fir elektrisch betriebene Walzen-

StraBRen?* [Gen. EIl. Rev. Bd. 26, S. 688; E. T. Z. 46
(1925) Nr. 29, S. 1091/2.]

Elektrisch angetriebene Bandeisen-, Strei-
fen- und Drahtwalzwerke in dem Newport-

W alzwerk in Middlesbrough.* Antrieb durch Gleich
strommotoren von 450 PS mit 400 bis 600 Umdr./min
unter Zwischenschaltung von Zahnradgetrieben. Um-
wandlung des priméar vorhandenen Wechselstromes in
Gleichstrom durch zwei Einanker-Umformer von je
1000 kW. [lron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 2993,
S. 49/50.]

Siebert und Stork: Die elektrisch betriebenen
UmkehrstraBen der Firma Les Petits-Fils de
Francois de Wendel & Cie., Joeuf (Frankreich).*
Antrieb einer Duo-BlockstraBe (820 mm (J>), einer Knip-
pel-DuostraBe (880 mm Cf)) und einer FertigstraBe von
drei Gerusten (750 mm CD Anordnung der Umtormer-
anlage. Leistung der Antriebsmotoren. Sicherheitsvor
richtungen. [Siemens-Z. 5 (1925) Nr. 7, S. 268/73.]

Schmiedeanlagen. M. Gaze: Elektrisch erzeugte
PreBluft als Ersatz fir Dampf bei Dampfhammern
und dampfhydraulischen Pressen.* Ursache der
UnWi irtschaftlichkeit des Dampfhammerbetriebes, selbst-
tatige elektrische Kompressoranlagen, deren Wirkungs-
weise und W irtschaftlichkeit. [Mitt. V. EIl.-Werke (1925)
Nr. 387, S. 290/5.]

Wélbing und Diwel: Vergleichsversuche an
Hadmmern von 1200 und 2000 kg Bdargewicht mit
Dampf- und PreRluftbetrieb.* Versuchsbedingungen
und -ergebnisse an Dampfh&mmern, die zundchst mit
Dampf und dann ohne wesentliche Aenderung mit PreR-

luft betrieben wurden. Zeit-, Dampf- und Luftbedarf
ffi@r die einzelnen Arbeitsvorgdnge. [A-E-G-Mitt. (1925)
Nr. 4, S. 138/46.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Valfrid Mattsson: Ueber die Her-
Eisen- und Stahldraht und kalt-
Bandeisen und Bandstahl in den
Vereinigten Staaten.* Bericht Uber eine Studien-
reise 1923/24. [Jernk. Ann. 109 (1925) Heft 5, S. 229/75.]

Pressen und Driicken. W. Le Vrang: Die Entwick-
lung und Verwendung von Pressen und Ge-
senken.* Entwicklung der mechanischen Pressen und

Gesenke in Amerika. Vergleich der amerikanischen Ma-
schinen mitden deutschen. Einfihrung der amerikanischen

Allgemeines.
stellung von
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27. August 1925.

Arbeitsverfahren in Deutschland.
Nr. 15, S.707/12.]

E. V. Crane: Die Verwendung von Pressen in
der Industrie.* Die W irtschaftlichkeit des Pressens
gegeniiber anderen Formgebungsverfahren. Pressen mit
gleichzeitigem Glattschneiden. Ausbildung der Pressen
je nach dem Verwendungszweck. [Forg. Stamp. Heat
Treat. 11 (1925) Nr. 6, S. 213/7.]

A. K. Kelso: Entwicklung der Pragepresse fir

[Masch.-B. 4 (1925)

Schmiedesticke.* Entwicklung seit 1833. Materiai-
beschaffenheit der Schabotten. Kornausbildung und
Geflige gepreBter Werksticke. [Forg. Stamp. Heat

Treat. 11 11925) Nr. 5, S. 173/9.]

Sonstiges. Gustav Martin: Die Herstellung von
Schraubengewinden durch Warmwalzen.* Die
spanlose Formung von Holzschraubengewinden.
Beschreibung der gebrauchlichsten Maschinen. Heraus-
und Hineinwalzen. Vorzige und Nachteile beider Ver-
fahren. Hauptverwendungsgebiete der Erzeugnisse.
Wédrmebehandlung. Leistung von Maschine und Warm-

ofen. [Masch.-B. 4 (1925) Nr. 12, S. 576/8.]
Franz I.Aszl6: Schrumpfverbindungen.* Hin-
weis auf die festigkeitstechnischen Nachteile {blicher

Ausfiuhrungsarten.
GegenmafRnahmen.

Besprechung geeigneter konstruktiver
[Masch.-B. 4 (1925) Nr. 12, S. 572/4.]

Warmebehandlung des schmiedbaren
Eisens.

Allgemeines. D. M. Gurney: Einrichtungen fir
die W édrmebehandlung von W erkzeugmaschi-
nenteilen.* Ausbringen, Einrichtung und Werkstoffe
eines groBen Werks. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8
(1925) Nr. 1, S. 84/94]

H. C. Knerr: W adrmebehandlung und M etallo-
graphie von Stahl.* V. Pyrometrie. Temperatur-
messung, Beschreibung der verschiedenen Apparate.
[Forg. Stamp. Heat Treat. 11 (1925) Nr. 4, S. 125/32;
Nr. 5, S.166/71; Nr. 6, S. 194/201.]

E. Neubert: W &rmebehandlung von Zahn-
radern.* Warmebehandlungsarten der Zahnréder unter
Bericksichtigung der Massenherstellung. Am geeignetsten
erwies sich das Kohlungsverfahren mit festen Mitteln.
Hinweis auf einige zeitsparende und verbilligende Faktoren,
Wahl zweckméaBiger Kisten, Oefen, Einsatzschutzvor-
richtungen, Beschaffenheit des Einsatzpulvers u. dgl. m.
[Masch.-B. 4 (1925) Heft 8, S. 363/6.]

Gluhen. G. Sachs: Geglihte W erkstoffe. Ein-
fluB der Erhitzungsgeschwindigkeit. [Mitt. Materialpruf.
42 (1924) Nr. 5/6, S.49/50.]

J. E. Hurst: Wédrmebehandlung und Volumen-
anderung von grauem GuReisen.* Geflgednderung
beim Erhitzen. Zersetzung der Karbide. EinfluR auf die
Festigkeit. Warmebehandlung bei niedriger Temperatur.
Volumenédnderung bei verschiedenen Temperaturen. Ein-
fluB der Warmeausdehnung. [Foundry Trade J. 32 (1925)
Nr. 465. S. 49/52.]

Hérten und Anlassen. Kenneth B. Millett: Einige
Verfahren fir die Abkuhlung von Haérteél. Be-
deutung konstanter Oelbadtemperatur. [Forg. Stamp.
Heat Treat. 11 (1925) Nr. 7, S. 232/4.]

C. B. Swander: W &rmebehandlung von Hoch-
leistungsstahlstempeln. Vorschriften zur Héartung
ohne Zunderbildung und andere Fehler. [Forg. Stamp.

Heat Treat. 11 (1925) Nr. 7, S. 238/40.]

J. K. Adams: Gehdartete und geschliffene
W alzen.* [Year Book Am. Iron Steel Inst. (1924),
S. 115/46; vgl. St. u. E. 44 (1924), S. 1338.]

Anlassen mittels beheizter Platten.* Ver-

wendung elektrisch geheizter Gluhplatten beim Tempern
von Kleineisensticken in den Anlagen der Buffalo Boll
Company. [Forg. Stamp. Heat Treat. 11 (1925) Nr. 6, S. 217.]

Zementieren. Fortschritte im Einsatzhérten.
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A. E. Page: Entwicklung des Einsatzhédrtens-
Theorie und Praxis des Einsatzhartens unter Berlick-
sichtigung der Topfform, des Einsatzgutes und dessen
Zusammensetzung, des Kohlungsmittels der Zementier-
temperatur und Waéarmebehandlung. Grinde fir das
Auftreten weicher Stellen und Abblatterungen und Ver-

meidung derartiger Fehlstellen. [Metal Ind. 26 (1925)
Nr. 12. S. 297/9: Nr. 13, S. 321/3.]
EinfluR auf die Eigenschaften. H. Meyer und W.

Wesseling: Die Aenderung der Festigkeitseigen-
schaften Uberwiegend perlitischer Stdhle durch
W d&rmebehandlung.* Beziehung zwischen Gefiige und
Eigenschaften der Perlitstahle. Kadrniger und streifiger
Perlit, ihre Entstehungsbedingungen und Eigenschaften.
Kornaushildung und KorngroRe des Perlits. Korn-
atzungen. Festigkeitseigenschaften von Perlitstdhlen in
Abhéngigkeit von der Warmebehandlung. [St. u. E. 45
(1925) Nr. 28, S. 1169/73.]

Abhéangigkeit der Geschmeidigkeit des le-
gierten Blechs von der Temperatur.* Die Be-
arbeitbarkeit von Transformatorblechen ist von der
Temperatur beim Walzen und der darauf folgenden
Wérmebehandlung abhédngig. [E. T. Z. 46 (1925) Nr 22
S. 816.]

Sonstiges. Schienenbehandlung mit sorbiti-
schem Geflige. Beschreibung des Sandberg-Verfahrens
und damit erzielte Festigkeitswerte, insbhesondere Wider-
stand gegen Abnutzung und gegen Schlagbeanspruchung.
[Organ Fortschr. Eisenbahnwesen 80 (1925) Heft 3,
S. 55/6.]

Schneiden und Schweillen.

Allgemeines. P. Schimpke: W irtschaftliche Ver-
gleichsversuche zwischen autogener und elek-
trischer Blechschweifung.* Leistungs-, Strom-
bzw. Gasverbrauchsangaben. Vorteil der elektrischen
Schweifung: geringe Stromkosten; Nachteil: héhere Ver-
zinsungs-, Abschreibungs- und Instandhaltungskosten.
Elektrische Schweiung stets billiger bei Blechstarken
Uber 12 mm, meist Uber 6 mm. [SchmelzschweiBung 4
(1925) Heft 7, S. 105/7.]

Herman Ullmer: SchweiBerauswéahlin Amerika.*
Schweifung von Probestiicken. Biegeproben. [Acetylene
Journal, Juni (1925); nach Schmelzschweifung 4 (1925)
Heft 7, S. 107/9.]

Eichard Baumann: Schweifen und Schneiden.*
Schweifen von Betonbewehrung. Vor- und Nachteile
der einzelnen Verfahren und wichtige Eegeln fiir fehler-
freie SchweiBung. Schneiden von Kesselblechen und da-
durch bewirkte Gefligednderung in der Ndhe des Schnittes.

[Beton Eisen 24 (1925) Nr. 4, S.62/4]
PreBschweilen. F. Sauerwald: Ueber die
wesentlichen Vorgénge beim PreRschweillen
und ein Verfahren zu ihrer Untersuchung.*
Untersuchung der VerschweifBungsvorgange in Konglo-
meraten von pulverférmigen Metallen. EinfluR von
M aterialbeschaffenheit, Temperatur und Druck. An-
naherung der Oberflichen, Adhasion und Diffusion

(Kristallisation) bei der Schweiung.
Nr. 30, S. 1274/6.]

Schmelzschweien.
chungen der Wechsel-
bogenschweilung.* [SchmelzschweiBung 4
Heft 7, S. 98/102.]

C. H. S. Tupholme: SchweilfRverbindungen an
guBeisernen Eohren. Durchfihrung der Schweilung.
Tobin-Bronze als Schweilmittel. Festigkeit bronzege-
schweillter Eohre. [Foundry Trade J. 31 (1925) Nr. 458,

[St. u. E. 45 (1925)

Vergleichende Untersu-
und Gleichstrom-Licht-
(1925)

S. 458/9.]
Eich. F. Starke: VerschweifRen von Leitungs-
muffen.* [Gas Wasserfach 68 (1925) Nr. 24, S. 371/2.]

J. Sauer: Die Punkt- und N ahtschweill-

(Forts.) Bemessung der Hartetemperatur und Hartezeit. maschine Type Bk.* Beschreibung der neuen Schweif-
Glnstigste Hartetiefe fir legierte Baustdhle. Harte- maschinen der AEG. [A-E-G-Mitt. (1925) Nr. 7, S. 220/3.]
mittel. [Centralbl. Hutten Walzwerke 29 (1925) Nr. 20, Maurice Lebrun: Der Fortschritt in der auto-
S. 219/20.] genen SchweilRtechnik.* Die Schweilverbindungen,
Zeitschriftenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe 8. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Schweiungen. Anwen-
[TechD. mod. 17

Schweilmittel, Festigkeit der
dungsgebiet des autogenen Schweilens.
(1925) Nr. 12, S. 353/63.]

Zeitschriften- und Biicherschau.

45. Jahrg. Nr. 35.

G. A. Hankins: Forschung auf dem Gebiete
der Harteprifung. Hankins untersuchte den Einflu
der Adhésion zwischen Prifstoff und der eindringenden

C. F. Keel: SchweiBverbindung guReiserneKugel bzw. dem Kegel fir die Kugeldruckprobe nach
Rohre.* Ausfiuhrungsformen. Praktische Versuche. Brinell und die Kegeldruckprobe nach Ludwik. Die er-
MaBnahmen bei der SchweiBung. Allgemeines. [Mon. haltenen Berichtigungsgréfen fihren zur Uebereinstim-
Bull. d. Schweiz. Gaswasserfachm. 5 (1925) Nr. 5, mung zwischen den beiden Priufverfahren. Vortrag v. d.
S. 97/100.] Inst. Mech. Engs., April 1925. [Eng. 139 (1925) Nr. 3618,

Schmelzschneiden. John J. Crowe und George L.
Walker: W irtschaftlichkeit bei der Verwendung
reinsten Sauerstoffs beim Schneiden.* Ermitt-

lung des Sauerstoffverbrauches bei verschiedenem Rein-

heitsgrad. [Engg. 120 (1925) Nr. 3105, S. 28/9.]
S. I. Lavroff: Sauerstoffschneidverfahren bei
Verunreinigungen des Sauerstoffs.* [Schmelz-

schweilung 4 (1925) Heft 7, S. 102/3.]

Sonstiges. Otto Mies: Ueber die Festigkeitsprii-
fung von SchweiBungen.* Der ZerreiBversuch quer
zur SchweiBnaht und die Dehnungsmessung hierbei. Der
ZerreiBversuch langs der SchweiRnaht. Die Kalthiegeprobe
und sonstige Festigkeitsprifungen. [Schmelzschweilfung
4 (1925) Nr. 6, S. 83/94.]

Metalle und Legierungen.

MetallguB. E. Fr. Russ: Induktionsofen fir
M essing.* Grundgedanken und Ausbau des Ofens.
Elektrische Ausristung. W irtschaftlichkeit. [GieB.-Zg. 22
(1925) Nr. 13, S. 388/91]

Donald L. Colwell: Einrichtungen wund Ver-
fahren der SpritzguBherstellung.* Gegenwartiger
Stand der SpritzguBerzeugung unter Anwendung von
PreBluft. Beschreibung einer SpritzguBmaschine in senk-
rechter Anordnung und ihrer Arbeitsweise. Die vier haupt-
séachlich in Frage kommenden Metalle Blei, Zinn, Zink und
Aluminium und ihre Legierungen. Warmebehandlung.
Gestehungskosten. [lron Age 115 (1925) Nr. 15, S. 1052/4;
Nr. 16, S. 1123 u. 1171]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Allgemeines. G. Weiter: Richtlinien fir die Ent-
wicklung der M aterialprifungstechnik.* (SchluR.)
Stand der Materialprifung. Materialprifung und Techno-
logie. Ziele der Materialprifung. Elastizitdt und Techno-
logie. [Werkst.-Teehn. 19 (1925) Nr. 9, S. 320/2.]

Festigkeitseigenschaften. J. Seigle: Versuche mit
FluBeisen unter zusammengesetzten Bean-
spruchungen. Die Torsionselastizitdtsgrenze er-
niedrigt sich bei gleichzeitiger Zug- oder Druckbean-
spruchung. Die Torsionsbhruchgrenze erniedrigt sich
stark bei Zugbeanspruchung, sie steigt bei Druckbean-
spruchung. [Comptes rendus 181 (1925) Nr. 3, S. 98/9.]

ZerreiRbeanspruchung. W. Kuntze: Verfrihte
Einschnirungen.* Versuche, nach denen sich die Ein-
schnirungen vor Erreichung der Hochstlast entweder als
kiunftige FlieBkegel aushilden oder wieder ausglétten.
[Mitt. Materialprif. 42 (1924) Heft 3/4, S. 25/8.]

W. Kuntze: Die M aterialverfestigung im
FlieBkegel.* Ein Eisenstab wurde durch Zug bis 63 %
eingeschnirt, aus dem Einschnirungsvolumen ein neuer
Zugstab gearbeitet und das Verfahren sechsmal wieder-
holt. Steigerung der unter der jeweiligen Hd&chstlast
liegenden Spannung von 51 auf 67 kg/mm2 [Mitt.
M aterialpraf. 42 (1924) Heft 3/4, S. 31/2.]

W. Kuntze: EinflufR verschiedener Belastungs-

geschwindigkeiten auf Festigkeit und Form -
dnderung von FluBeisen. Mit zunehmender Ge-
schwindigkeit nahm Bruchfestigkeit ab, Querschnitts-

verminderung blieb konstant. M aterialpruf. 42
(1924) Heft 3/4, S.33]

Harte. G. A. Shires: Ritzhéarteprifung. Be-
schreibung eines Ritzhéarteprifers mit Diamantspitze.
Die Breite des Risses und das Belastungsgewicht sind das
MaR fir die Héarte. Vergleich mit Brinellhartezahlen nur
nach Eichung jedes Priufers méglich. Diskussion. Vortrag
v. d. Inst. Mech. Engs., April 1925. [Eng. 139 (1925)
Nr. 3618, S. 483/4; Engg. 119 (1925) Nr. 3096, S. 557.]

[Mitt.

S. 483/4; Engg. 119 (1925) Nr. 3096, S.556/7.]

Carl Benedicks: Ueber die Haéarte von Mangan-
stahlen. Ursachen des groBen Abnutzungswiderstandes
und der schweren Bearbeitbarkeit. [Nature 115 (1925)
Nr. 2885, S. 964; nach Phys. Ber. 6 (1925) Nr. 14,
S. 977.]

Druckbeanspruchung. Leslie
Wi illiam Johnson: EinfluR der Zeilenstruktur auf
die Ermidungsfestigkeit eines Stahls. Unter-
suchungen an Kohlenstoff-, Chrom-Nickel-Stdhlen und
Armco-Eisen uUber die Eigenschaften parallel und senk-
recht zur Walzrichtung. Die gréfRten Unterschiede ergab
die Kerbschlagprobe, die senkrecht zur Walzrichtung
Kerbzahigkeiten von etwa 50 % derjenigen parallel zur
W alzrichtung zeigte. Die Erm Gdungsfestigkeit wies
keine groBen Unterschiede zwischen den beiden Rich-

Aitchison und Leslie

tungen auf. Vortrag v. d. Hauptversammlung des Iron
Steel Inst., Mai 1925. [Engg. 119 (1925) Nr. 3097, S. 585.
Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 1399/1400.]
Dauerbeanspruchung. V. Prever ed E. Balma,
Laboratorio Ricerche e Controlli, Fiat: Carichi di
sicurezza e durata degli acciai all’urto ripe-
tuto di flessione. (Mit 46 Abb.) Milano: Stab. Tip.-
Lit. Stucchi-Ceretti 1925. (82 S.) 8°. (Estratto da ,In-
gegnera“, Rivista Tecnica Mensile, Marzo-Maggio 1925,
Nr. 3-5.) = B:
D. J. McAdam: Die Ermiudungsfestigkeit
M etallen.* Zusammenfassender Bericht (ber neuere

Untersuchungen. Dauerfestigkeit von Stahlen und Nicht-
eisenmetallen. EinfluB der Kaltbearbeitung, des Gliuhens
und der chemischen Zusammensetzung. [Mech. Engg. 47
(1925) Nr. 7, S. 566/72.]

W. H. Hatfield: Ueber die Frage der Auto-
mobil-Hinterachsen.* An Hand von Versuchen
werden GrofRe und Art der Beanspruchungen in den Auto-
mobiltriebachsen zusammenfassend besprochen. [Forg.
Stamp. Heat Treat. 11 (1925) Nr. 4, S. 133/5.]

VerschleiR. Anton Dormus, Ing., Hofrat i. R.: Der
basische M artin-Schienenstahl wund die Le-
gende von der Ueberlegenheit des Bessemer-
Schienenstahls. Aus einem am 16. Dezember 1924 im
Oesterr. Ingenieur- und Architekten-Verein gehaltenen
Vortrag. Wien (Ill., HintzerstraRe 5): Selbstverlag des
Verfassers 1925. (24 S.) 8°. £ B £

A. Stadeier: Die Abhéngigkeit der Abnutzung,
von dem Gefligeaufbau.* Untersuchungen an unver-
glitetem und vergitetem Walzstahl. Chemische, mecha-
nische und metallographische Untersuchungen. Ab-
nutzungsergebnisse und ihre Auswertung. [St. u. E. 45.
(1925) Nr. 28, S. 1195/8.]

Robert Bertschinger: Die Eisenbahnschiene
mit sorbitischer Oberfldche. Die oberflachlich aus
sorbitischem Geflige bestehenden Eisenbahnschienen

Mehrkosten eine etwa doppelte Lebens-
[Schweiz. Bauzg.

zeigen bei 12 %
dauer der normalbehandelten Schienen.
85 (1925) Nr. 13, S. 173/4.]

Kotar6 Honda und Ryodnoske Yamada: Versuche
iber den Abnutzungswiderstand von Metallen.*
Versuchseinrichtung. Abnutzung weicher Metalle. Ab-
nutzung von Kohlenstoffstdhlen mit normalem wund.
martensitisohem Gefige. EinfluR der Geschwindigkeit
und des Reibungskoeffizienten auf die Abnutzung.
[Science Rep. Tohoku Univ. 14 (1925) Nr. 1, S. 63/83.]

Magnetische Eigenschaften. W. E. Ruder: M agneti-
sierung und Kristallorientierung.* Versuche an
3,25-%-Si-Einzelkristallen. Wenn die Magnetisierung
parallel und senkrecht zu den W urfelkanten erfolgt, ist

die Permeabilitdt 10- bis 15mal gr6Rer, am niedrigsten bei

Zeitschriltenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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einem Winkel von 45 °.
(1925) Nr. 1, S. 23/9.]

Paul McCorkle: Hysteresisfreie M agnetostrik-
tionseffekte in Eisen, Nickel und Kobalt. Ein-
fluR wechselnder elastischer Zugspannungen auf die In-
tensitdt der Magnetisierung von Fe, Ni und Co. [Physical
Review 25 (1925), S. 541/9; nach Chem. Zentralbl. 96
(1925) 11. Nr. 2, S. 143/4.]

S. W. J. Smith, A. A. Dee
Der Magnetismus geglihter Kohlenstoffstahle.
Die Erscheinung, da die Remanenz geglihter Kohlen-
stoffstdhle bei 180° auf Null sinkt, dann negativ wird
und bei 760° wieder Null erreicht, ist an das Vorhanden-
sein von lamellarem Perlit gebunden. Abhéangigkeit der
Remanenz von der Waéarmebehandlung und dem Ab-
messungsverhaltnis der Stdbe. Ginstigste Legierungist Stahl
mit 0,9% C bei I/d ~ 12. [Proc. Phys. Soc. 37 (1924)
Nr. 1, S. 1/14; nach Phys. Ber. 6 (1925) Nr. 13, S. 916.]

EinfluR der Temperatur. T. McLean Jasper: Pri-

fungen an Stahl bei erhdhten Temperaturen.*
[Forg. Stamp. Heat Treat. 11 (1925) Nr. 7, S. 236/7 u. 240.]

[Trans. Am. Soo. Steel Treat. 8

und W. V. Mayneord:

Sonderuntersuchungen. Rudolf Hohage und Arthur
Griutzner: Schneidversuche mit Schnellarbeits-
stdhlen.* Notwendigkeit systematischer Schneidver-
suche. EinfluB von Wolfram, Vanadin und Molybdan auf
die Leistung. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1126/30.]

W. Lode: Versuche <{Uber den EinflufR der
m ittleren Hauptspannung auf die FlieRgrenze.*

Versuche mit nahtlosen FluBeisenrohren. Nachprifung
der Mohrsehen Theorie. [Z. angew. Math. Mech. 5 (1925)
Heft 2, S. 142/4]]

O.Foppl: Versuche zur W ertung der Baustoffe
auf Grund ihrer Déampfungsfahigkeit.* Ver-
suchsanordnung. Ddampfung und Forménderungsarbeit.
TZ. angew. Math. Mech. 5 (1925) Heft 2, S. 133/4.]

GuBeisen. P. Oberhoffer und E. Piwowarsky: Ueber
das Wachsen von Graueisen.* Erdrterung des
grundlegenden Schrifttums. Begriffliche Trennung des
Karbidzerfalls vom ,Wachsen“. Der EinfluR des Kohlen-
stoffs und des Siliziums auf die Geschwindigkeit des Kar-
bidzerfalls. Kennzeichnung der Vorgange auf Grund der
dilatometrischen Analyse. Nachprifung durch die metallo-
graphische Gefugeuntersuchung. Stellungnahme zu den
bestehenden Theorien. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28,
S. 1173/8.]

Iwan Lamoureux: Molekulares Gleichgewicht
im GraugufB. EinfluR der Form und Konstruktion der
GuBsticke sowie des GieRverfahrens auf die molekulare

Lagerung. [lron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 2992,
S. 24]

Matsujiro Hamasumi: EinfluR verschiedener
Elemente auf das GuBeisen. EinfluB des Silizium-

gehalts auf die Festigkeit. EinfluB des Phosphors, Schwe-
fels, Mangans, Kupfers, Chroms und Zinns. EinfluR der
Abkiuhlungsgeschwindigkeit. [Foundry Trade J. 32 (1925)
Nr. 466, S. 71/6.]

James Ward:

Die Giute des grauen Roheisens

und deren Kontrolle.* Festigkeit, Korngrofe und
Bearbeitbarkeit von grauem Roheisen und Halbstahl
sind durch die chemische Zusammensetzung und die Ab-
kihlungsbedingungen gegeben. Der EinfluR der Hohe
des Kohlenstoff-, Silizium-, Mangan-, Phosphor- und
Schwefelgehaltes auf die Festigkeitseigenschaften wird

behandelt. [Foundry 53 (1925) Nr. 5, S. 186/8.]
StahlguR. J. E. Moultrop und E. W. Norris: Stahl-
guBuntersuchung mittels Réntgenstrahlen.* Ent-
wicklung der Réntgenuntersuchung. Rdéntgenstrahlen und
Versuchseinrichtung. Die mittels Rdntgenstrahlen zu
beobachtenden Fehler kénnen in Gasblasen, Sandein-
schlisse, Lunker und Oberflaicbenrisse eingeteilt werden.
Anwendung dieses Prifverfahrens zur Untersuchung der
Hoéchstdruckanlage des Weymouth Power Station Work.
Untersuchungsergebnisse. [Mech. Engg. 47 (1925) Nr. 5,
S. 393/9.]
Eisenbahnmaterial. P.
nungen in W alzstdben

Bardenheuer:
unter
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besonderer Be-
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ricksichtigung der Schienen.* Allgemeines uber
die Ursachen von Spannungen in Walzstdben. Spannungen
infolge ungleichmaRiger Schwindung verschieden starker
Querschnittsteile und infolge ungleichméaRiger Form-
gebungstemperatur. Folgen der Verarbeitung ungleich-
méaRig erstarrter Blocke. AufschluR Uber den Zustand des
Blocks wahrend der Verarbeitung durch die Baumannsche
Schwefelprobe. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1098/101.]

Werkzeugstdhle. Hans Klopstock: Schneidver-
suche.* Ermittlung der ginstigsten Schneidenform fur
Schneidstahle. EinfluR der Schnittgeschwindigkeit, Span-
form, Schneidenform und Werkstoffbeschaffenheit auf
die Schnittleistung. Vergleichsversuche mit der neuen
Klopstockschneide und deren Ergebnisse. [Mech. Engg. 47

(1925) Nr. 6, S. 474/9.]
Sonstiges. Albert Sauveur: Das ,Armco“-Eisen.
Kurze Schilderung der Herstellung, Eigenschaften und

Verwendung. [Rev. Met. 22 (1925) Nr. 7, S. 397/9.]

P. Goerens und H. Jungbluth: Ueber HartguR.*
Ueberblick tber die vorhandenen Forschungsergebnisse
seit etwa 1906. Untersuchung Uber die Wirkung von
Kohlenstoff und Silizium sowie von GieBtemperatur und
Kokillendicke auf Hé&rte und Hartetiefe an Hand von
Versuchswalzen. Nachprifung der gefundenen Werte und
zahlenmé&Bige Ergdnzung durch GroRzahlforschung an

Betriebswalzen. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1110/7.]
R. L. Rolf: Die Kontrolle wund Prifung
von Automobilachsen.* Anwendung der Ublichen

und besonderer Priifverfahren fur fertige Achsen. [Forg.
Stamp. Heat Treat. 11 (1925) Nr. 7, S. 226/31 u. 240.]

Sonderstahle.

Dreistoffstahle. P. Chevenard: Die thermischen
Umwandlungen der Stadhle und die Anomalien
der Sonderlegierungen.* EinfluBR der Abkuhlungs-
geschwindigkeit: Ar, Ar', Ar". Umwandlungen der
Ni-Stdhle und Fe-Ni-Legierungen. Elinvar-Dilatometer-
versuche zur Bestimmung der viskosen Verformungen bei

600 bis 800°. [Rev. de I'Ind. min., Mérz (1925); nach
Génie civil 87 (1925) Nr. 4, S. 85/8.]
Mehrstoffstahle. E. Maurer und G. Schilling: Das

Wesen der Schnellarbeitsstahle.
mikroskopische wund thermische Untersuchungen von
Schnellarbeitsstahlen, sowie einer Reihe von Wolfram-,
Chrom- und Molybdanstahlen im Vergleich mit Kohlen-
stoffstahlen. AnlaBerscheinung, Sekundérharte, Rotglut-
harte, Wirkung des Wolframs, Chroms und Vanadins im
Schnellarbeitsstahl. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1152/69.]

Physikalische,

Rostfreie Stahle. B. Strauf: Das elektroche-
mische Verhalten der nichtrostenden Stahle.*
Sauerstoffbeladungstheorie als Ursache der Passivitat.

Unmaoglichkeit, den Sauerstoff durch Titration nachzu-
weisen. Potentialmessungen an Chrom- und Chromnickel-

stdhlen mit steigendem Kohlenstoffgehalt. [St. u. E. 45
(1925) Nr. 28, S. 1198/202.]

Die Sitzung der Royal Society.* Verzunde-
rungsversuche mit Hadfields ,Hecla“- oder ,Era“-

A .-T.-V.-Stéhlen. Infolge Korrosionssicherheit eignen
sie sich besser als Ni-Stahl und rostfreier Stahl fur Tur-
binenschaufeln und andere Zwecke. Nach 54 st Erhitzung
auf 900 und 1120° zeigten sie im Gegensatz zu rostfreiem
Stahl kaum Zunderbildung. [Engg. 120 (1925) Nr. 3109,
S. 142/3.]

H. Esselbach: Herstellung
gebiete von nichtrostendem Eisen.
Eisen und rostfreier Stahl. Erérterung der physikalischen
Eigenschaften und des Einflusses der chemischen Zu-
sammensetzung auf das Verhalten des Metalles bei ver-
schiedenen Betriebsbedingungen an Hand auslédndischer
Verdffentlichungen. Angaben {lUber das Hamilton-
Evans-Verfahren unter Chromerz-Zusatz. [GieB.-Zg. 22
(1925) Nr. 11, S. 317/21.]

Werkzeugstdhle. Rudolf Hohage und Arthur Gritzner:
Schneidversuche mit Schnellarbeitsstahlen.*
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S 1126/30; Kruppsche Mo-
natsh. 6 (1925) Juni, S. 105/12.]

Nichtrostendes
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Metallographie.

Allgemeines. W alter
fir Ingenieure.* V.

Rosenhain: M etallographie
Die Verfestigung der Metalle.

[Metallurgist (1925) 31. Juli, S. 102/5; Beil. z. Eng. 140
(1925) Nr. 3631.1
J. Czochralski: Die Beziehung der Metallo-

graphie zur physikalischen Forschung.* Ge-
schichtliches. Erzeugung von Einkristallen und die mit
diesen bisher erzielten Forschungsergebnisse. Das Studium
derinneren und &uBeren FlieRerscheinungen. Methodik der
Rontgenanalyse. [Naturwiss. 13 (1925) Nr. 20, S. 425/35;
Nr. 21, S. 455/64.]

George F. Comstock: Verunreinigter Stahl unter
dem Mikroskop.* Beispiele von Verunreinigungen im
Stahl, wie Schlacken, Sulfid-Tonerde-Einschliisse u. dgl.
Behandlung der Proben und Schliffe zur Erzielung ein-

wandfreier Ergebnisse. [lron Age 115 (1925) Nr. 17,
S. 1185/8.]

Apparate und Einrichtungen. S. L. Hoyt: Ueber
M ikrophotographie in starkster VergroBerung.

Zuschrift zur Arbeit von F. F. Lucas. Die Wirksamkeit
hédngt nicht von der VergroRerung, sondern der Auf-
losungskraft ab. Starke VergroBerungen allein haben
wenig Zweck. Vielleicht bringt uns die Anwendung u ltra-
violetten Lichts weiter. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8
<1925) Nr. 1, S. 95/100.]

Alexander Silverman: Die Verwendung von
. kaltem Licht* beim Mikroskop.* [Ind. Engg.
Chem. 17 (1925) Nr. 6, S. 573.]

J. Fletcher Harper und H. J. Stein: Das M ikro-
skop als Kontrollinstrument in der GieBerei.*
Die Untersuchung der Primarkristallisation. EinfluB der

W armebehandlung auf das Gefilge.
Nr. 12, S. 487/9.]

[Foundry 53 (1925)

H. Sieglerschmidt: W &rmeausdehnungsapparat.

Beschreibung eines neuen Apparates zur Bestimmung der
Warmeausdehnung fester Korper bei hohen Tempera-
turen. [Mitt. Materialpraf. 42 (1924) Nr. 5/6, S. 54/5.]

W. M. Mitchell: Aufldsungsvermdgen, optische
VergroBRerung (magnification) und lineare Ver-
groBerung (enlargement).* Das theoretische Auf-
Iosungsvermdgen eines Mikroskopes ist sowohl fiir trockene
mals auch fur Immersionsobjektive bestimmt. Von diesen
ihangt die ,férderliche VergréRerung“ eines Systems ab.
Beschreibung der. Abbeschen Theorie des mikroskopischen
Bildes und Wichtigkeit der numerischen Apertur. Vor-
teile der linearen VergréRerung eines Bildes. [Trans. Am.
Soc. Steel Treat. 7 (1925) Nr. 5, S. 618/34.]

Prufverfahren. Pierre Chevenard und Albert Porte-
vin: Die Grundlagen der dilatometrischen Un-
tersuchungen von Legierungen und ihre Anwen-
dung bei GuBeisenuntersuchungen.* Durchfih-
rung dilatometrischer Untersuchungen und ihr Vorteil
gegentber der thermischen Analyse. Dilatationskurven
bei der Untersuchung von reinem Eisen, GuBeisen, legier-
ten und unlegierten Stahlen. [Rev. Met. 22 (1925) Nr. 6,

S. 357/73;. vgl. Comptes rendus 180 (1925) Nr. 20,
-S. 1492/5.]
Aetzmittel. V. Podrouzek: Ueber eine neue

M ethode des galvanischen
i[E. T. Z. 46 (1925) Nr. 2t, S. 900/1.]

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. G. Tammann
<und G. Siebei: Die lineare Umwandlungsgeschwin-
digkeit der Perlitbildung.* Messung der linearen
Umwandlungsgeschwindigkeit bei der Perlitbildung. Ein-
fluB der Endtemperatur und der Dicke der Probestdbe
und der die Stdbe umgebenden Atmosphére. TSt u. E. 45
<1925) Nr. 28, S. 1202/5.]

Erstarrungserscheinungen. Georg Masing und Carl
Hase: Zur Frage der umgekehrten Blockseige-
rung.* Versuche an Cu-Zn-Legierungen. Ursache: Ver-
schiebung der Primérkristalle durch Dendritenwachstum,
svielleicht zusédtzlich Volumenverédnderungen bei der Er-
starrung. [Wiss. Verdff. a. d. Siemens-Konzern 4 (1925)
Nr. 1, S. 113/23]

Aetz Verfahrens.
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Rontgenographie. 1. E. Moultrop und E. W. Norris:

Prifung von StahlguB mit RoOntgenstrahlen.*
Versuchsanordnung. Erkennen von Rissen und Hohl-
rdumen. GroBte Tiefenwirkung 75 bis 100 mm. [Engg.

120 (1925) Nr. 3108, S. 120/2.]

Th. Neef: Beitrdge zur
m ittels Rontgenstrahlen.*
Faktoren bei der Feststellung von Fehlern in Metall-
sticken. EinfluR der Verstarkerfolie, Entwicklungsweise,
Verédnderung vom Brennfleck der Antikathode, Spannung
an der Rohre, Fokusdistanz, Wirkung und Beseitigung
der Streustrahlung. Verschiedene Faktoren der Aufnahme-

M etalluntersuchung
EinfluR verschiedener

technik. Beispiele fiir die Anwendung der Streustrahlen-
blenden. [Z. techn. Phys. 6 (1925) Nr. 6, S. 208/16;
Nr. 7, S. 250/8.]

Gefligearten. W alter Rosenhain, D. Sc., F. R. S,

and Jean McMinn, B. Sc.: The plastic Deformation
of Iron and the Formation of Neumann Lines.
(From the National Physical Laboratorv.) (With 3 pl)

[London] 1925. (P. 231/39) 8°. (Reprinted from the
Proceedings of the Royal Society, A, Vol. 108) S B S

E. C. Bain: Die Bestandigkeit von Awustenit
bei erhdéhten Temperatiren.* Anla oder Zer-

setzungstemperaturen als MaR der Bestdndigkeit. Kalt-
bearbeitung wirkt in gleicher Richtung infolge Erzeugung
von a-Eisen. In 6lgehdrteten Stédhlen tritt zuweilen mehr
Austenit als in wassergeharteten auf, weil die bei Wasser-
héartung auftretenden Spannungen den Austenit verformen
und umwandeln. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8 (1925)

Nr. 1, S. 14/22.]
E. Piwowarsky: Phosphid im M anganstahl.
Nachweis von freiem Phosphid neben freiem Karbid.

Lésung des Phosphids durch mehrstindiges Gluhen bei
nachfolgendem Zahhérten. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 27,
S. 1075/6.]

Arne Westgren: Die chemische Konstitution
der Legierungen.* Unzulanglichkeit der metallmikro-
skopischen Verfahren; Ueberlegenheit der réntgenkristallo-
graphischen Methoden. Eingehen auf diese. [Tek. Tid-
skrift 55 (1925), Allménna Avdelningen 22, S. 185/8.]

Kaltbearbeitung. F. Koref: Ueber Kristallver-
gutung.* Die Entfestigung verfestigter Wolfram-Ein-
kristalle kann auch ohne Rekristallisation durch ,Kri-
stallvergitung*®“ (Kristallerholung) erfolgen. Rekristal-
lisationsschwelle. EinfluB der rdumlichen Abmessungen
des Einkristalls. Verschiedene Erscheinungen der Kristall-
vergutung. Bei verfestigten Wolfram-Vielkristallen tritt
nur partielle Kristallvergitung im Temperaturgebiet
von 700 bis 1500 0 C auf. Aenderungen der ZerreiBfestig-
keit und Dichte im Vergltungsgebiet. Theoretische Vor-
stellung, ankntupfend an die Theorie der Kristalldefor-
mation. [Z. Metallk. 17 (1925) Heft 7, S. 213/20.]

G. Sachs: Verfestigung und
Wirkungen der Verformung auf Eigenschaften und Struk-
tur. Instabilitdt des verformten Zustandes. Kristallo-
graphische Beziehungen. [Z. angew. Math. Mech. 5 (1925)
Heft 2, S. 127/9.]

M. Polanyi und G. Sachs: Ueber die Awuslésung
innerer Spannungen durch Glihen.* Bleibend
verdrehte Kupferstdbe zeigen beim Erwédrmen Riuckdril-
lung von der GroRenordnung elastischer Forméanderung.
[Z. Metallk. 17 (1925) Nr. 7, S. 227/8.]

Georg Masing und Carl Haase: Ueber die
und Verteilung von Eigenspannungen in
gerecktem Rundmessing.* Verfolgung der
spannung in Abhéangigkeit von der Kaltreckung. Bau-
schinger-Effekt. [Wiss. Veroffentl. a. d. Siemens-Konzern
4 (1925) Heft 1, S.69/73.]

E. Schmid: Ueber die Konkurrenz
schiedener Gleitsysteme bei der
Kristalldeform ation. Die Verfestigung ist nicht fiur
alle Kristallflachen gleich. Die dichter belegte verfestigt
sich stdrker, und zwar um so mehr, je rascher die Dehnung
erfolgt.  Von kristallographisch gleichwertigen Flachen
verfestigt sich die wirkende erheblich geringer als die
latente. [Z. angew. Math. Meoh. 5 (1925) Heft 2, S. 129/30.]

GroRe
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M. Polanyi: Verformung fester Korper vom
Standpunkt der Kristallstruktur. Reifen wund
Gleiten geht in Kristallen unter lokaler Anhédufung von
Spannungsenergie vor sich, und zwar um so leichter, je
dichter belegt die Ebenen sind. Stdrungen im Kristallbau
hindern die Energieanhdufung und steigern ReiRfestigkeit
und Gleitwiderstand. [Z. angew. Math. Mech. 5 (1925)
Heft 2, S. 125/6.]

Rekristallisation. H. Hanemann und F. Lucke:
Rekristallisation nach Warmverformung.* Re-
kristallisationsversuche an Weicheisen, Stahl mit 0,5 %
C und Kupfer. Verformung bei Versuchstemperatur durch
Fallhammer. Rechnerische Erdrterung der Ergebnisse.
Praktische Folgerungen. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 28,
S. 1117/22.]

Kritische Punkte. Franz Wever: Zur Allotropie
des Eisens.* Kurzer geschichtlicher Abri bis zu den
neuesten Ergebnissen und ihren SchluRfolgerungen.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1208/10.]

Rudolf Ruer und Kurt Bode: Die magnetischen
Umwandlungen der ferromagnetischen Metalle.*
Bei reinem Elektrolyteisen tritt bei 769 0 sowohl auf Er-
hitzungs- als auch auf Abkuhlungskurven ein deutlicher
Haltepunkt auf, wodurch der Nachweis einer polymorphen
Umwandlung beidieser Temperatur erbrachtist. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 28, S. 1184/9.] =

EinfluB von Beimengungen. Nicola Parravano und
Antonio Scortecci: Ueber den in Eisenlegierungen
enthaltenen Stickstoff. [Atti Congr. Naz. Chim.
Industriale, Sept. (1924), S. 290/1; nach Chem. Zentralbl.
96 (1925) Bd. I, Nr. 20, S. 2336.]

Gase. A. Glynne Lobley und C. L. Betts: EinfluB
von Gasen bei hohen Temperaturen auf Eisen
und die Bildung von Gasblasen.* Die mit Armco-

Eisen im elektrischen Ofen mit Kohlenoxyd, Kohlendioxyd,
Stickstoff und Koksgas durchgefihrten Untersuchungen
ergaben gréBtes Gasblasenvolumen im Kohlensaurestrom,
Zunahme der Gasblasen mit der Temperatur, groRere
Hérte der im Kohlenséurestrom erschmolzenen Probe,
daB Stickstoff keine Gasblasen erzeugt, Eisenoxyd im
Kohlenoxydstrom Gasblasen bedingt. Vortrag vor dem

Iron Steel Inst., Mai 1925. [Engg. 119 (1925) Nr. 3097,
S.591/2.]

Sonstiges. .T. S. G. Primrose: Ein bemerkens-
werter Stahl-Kristall.* Lunkerkristall von 1,4 kg
und 485 mm Lé&nge. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8
(1925) Nr. 1, S. 30/5.]

A. Lissner und R. Horny: Temperkohle und
Eisengraphit als chemisch gleichartige Kohlen-

stofformen. Verhalten von reinem Roheisengraphit
und reiner Temperkohle gegen chemische Agenzien (Sal-
petersdure, konz. Salpetersdure und Schwefelsdure, Sal-
petersdure und Kaliumchlorat und schmelzendes Natrium -
sulfat). Die Verbrennungswérme. Reaktionsfdhigkeit der
beiden Kohlenstofformen. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 31,
S. 1297/301.]

H. Alterthum, W. Fehse und M. Pirani:
Schmelzpunktbestimmung des Kohlenstoffs.*
Messung an Graphitstdben in einer W asserstoffatmosphare
von 800 mm Druck unter Verwendung von Wechselstrom
von 9 Volt Spannung. Schmelzpunkt = 3760° + 65° abs.
[Z. Elektrochem. 31 (1925) Nr. 6, S. 313/6.]

Fehler und Bruchursachen.

Briche. W. Quack: Kesselexplosion in W est-
deutschland infolge Ermidungsbruches scharf-
gebogener Bodenkrempung.* Merkmale, an denen
die Entstehung der Explosionsursachen rechtzeitig er-
kannt werden kann. Ratschlage fur die laufende Kon-
trolle gefahrdeter Bodenkrempen. [Wéarme 48 (1925)
Nr. 29, S.369/72.]

RiBerscheinungen. Henry D. Hibbard: Ober-
flachenrisse im W alzstahl. Ursachen und Be-
seitigung von Rissen, die im Stahl- und Walzwerk auf-

treten. [lron Age 116 (1925) Nr. 2, S. 77 u. 124/5.]
Korrosion. O.Bauer: Das Verhalten von Eisen,
RotguR und Messing in salzhaltigen W assern
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bei gewohnlicher Temperatur und bei den im
Dampfkessel herrschenden Temperaturen und
Dricken.* Rostversuche mit Messing, Rotgul und FluB-
eisen in destilliertem Wasser und Salzldsungen verschie-
dener Konzentrationen von Magnesium-, Natrium- und
Kalziumsalzen. Versuche bei gewdhnlicher Temperatur
in ruhenden und bewegten Flissigkeiten. Versuche in
Dampfkesseln bei einem Druck von 16 at. [St. u. E. 45
(1925) Nr. 28, S. 1101/9.]

Sonstiges. G. Grow: Zylinderbriche an Opl-
motoren infolge Schalenbildung durch das
Kihlwasser.* [Power 61 (1925) Nr. 26, S. 1022.]

Chemische Prifung.

Allgemeines. Felix Fettweis: Beitrag zur
tischen Chemie wolframhaltiger Stéahle.
45 (1925) Nr. 28, S. 1109/10.]

Bunte: Bericht des Chemikerausschusses.
Kurze Angaben tUber die Arbeiten des Chemikerausschusses
des Deutschen Vereins von Gas- und Wasserfachméannern,
betreffend Untersuchungsverfahren fir frische und ge-
brauchte Gasreinigungsmasse, Benzolwéasche, neue Ge-
rate im Gaswerksbetrieb, Verbesserung der Koksqualitat,
Dampfzersetzung beim nassen Entgasungsbetrieb u. dgl.
[Gas Wasserfach 68 (1925) 22. H., S. 338/9.]

Chemische Apparate. A. H. W. Aten: Elektrische
Heizapparate im Laboratorium . Selbstanfertigung
von Heizplatten, W asserbadern, Tiegeléfen, Muffeldfen,
Trockenschrdanken, Destillierkesseln, Schweivorrichtun-
gen. [Chem. Weekblad 22 (1925), S. 174/82; nach Chem.
Zentralbl. 96 (1925) Bd. I, Nr. 22, S.2454]

Achema-Jahrbuch. (1.) Jahrgang, 1925. Berichte
Uber Stand und Entwicklung des chemischen Apparate-
wesens. Hrsg. unter Mitwirkung von Fachgenossen aus
W issenschaft und Technik von Dr. Max Bichner, Han-
nover. (Mit Abb.) Leipzig-Berlin: Verlag Chemie, G. m.
b. H., 1925. (203 S.) 8°. — Der ,Allgemeine Teil* enthalt
ein Geleitwort, von Geheimrat Prof. Dr. C. Duisberg, eine
Einfihrung in Anlal und Zweck des Jahrbuches, vom
Herausgeber, Angaben iber den Verein deutscher Che-
miker, von Dr. F. Scharf, und eine kurze Beschreibung
der Bayerischen Landesgewerbeanstalt in Nirnberg, von
Geheimrat Prof. Dr. Karl Hager. Der ,Wissenschaftliche
Teil“ bringt 9 Einzelabhandlungen vorwiegend tber che-
mische Apparate u. dgl.,, und schlieRlich ein ,Technisch-
Industrieller Teil* Mitteilungen der Firmen, die chemische
Apparate herstellen, Uber ihre eigenen Erzeugnisse. Das
Jahrbuch soll die Besucher der ,Achema IV*“, d. h. der
Vierten Ausstellung fir chemisches Apparatewesen, die
vom 1. bis 7. Sept. 1925 in Nirnberg stattfinden wird, auf
das dort Gebotene vorbereiten. 5 B S

Laboratoriumseinrichtungen. Cecil Hollins: Ent-

wurf eines chemischen Forschungslaborato-
riums. Idealforderungen hinsichtlich Bau, Ausstattung
und Betrieb. [Chem. Age 12 (1925), S. 394/6; nach Chem.
Zentralbl. 96 (1925) Bd. Il, Nr. 1, S. 72]
George F. Tegan: Laboratorium der ,Colonial
Steel Co.“* Beschreibung einer neuzeitlich eingerich-
teten Versuchsanstalt mit je einer Abteilung fiir chemische
und metallographische Untersuchungen, fir Forschungs-
arbeiten und Warmebehandlung. [lron Age 115 (1925)
Nr. 20, S. 1408/10.]

Brennstoffe. A. Komarowski und A. Kogon: Eine
schnelle und genaue Schwefelbestimmung in
Kohlen. Die Probe wird mit einem Gemisch von Soda
und Kaliumpermanganat in einem Metalltiegel bei Rot-
glut erhitzt; Bestimmung der Schwefelsdure aus dem
wasserigen Auszug. [Journ. der Lehrkanzeln der Wissen-
schaft! Forschung in Odessa (1925) Nr. 4; nach Chem.
Zentralbl. 96 (1925) Bd. Il, Nr. 1, S. 117]

M. Padoa und B. Foresti: Neue Bestimmungen
mit der Mikro-Verbrennungsbombe (I1). Arbeits-
weise. Ausfihrung der Verbrennung von Rohrzucker und
Benzoesdure. Genauigkeit der Bestimmung und Vorteile.
[Ber. D. Chem. Ges. 58 (1925) Nr. 7, S. 1339/42.]

Gase. P. Lebeau und P. Marmasse: Die Bestim -
mung von Kohlensdure und Kohlenoxyd. Tren-

analy -
[St. u. E.
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nung der Kohlensdure von den ubrigen Bestandteilen
des Gasgemisches durch Kondensation bei niedriger Tem-
peratur, die durch flussige Luft erzeugt wird. Bestimmung
des Kohlenoxyds durch Jodpentoxyd. Beschreibung der
Apparatur. Genauigkeit des Verfahrens. [Comptes
rendus 180 (1925) Nr. 24, S. 1847/50.]

H. Deringer: Ueber exakte gasanalytische
M ethoden. Die Bestimmung der schweren Koh-
lenw asserstoffe. EinfluR der Schwefelsdureddmpfe.

Versuche mit verschiedenen Gasen und Benzol. Absorp-
tion der Einzelgase mit gesdttigtem Bromwasser. Ver-
gleich der mit Oleum und Bromwasser erhaltenen Ergeb-
nisse. Die Analyse synthetischer Leuchtgasgemische.
Zusammenfassung (vgl. St. u. E. 45 (1925) Nr. 18, S. 678).
[Schweiz. Verein Gas Wasserfach, Monats-Bulletin 5
(1925) Nr. 4, S. 72/7; Nr. 5, S. 105/9; Nr. 6, S. 139/47.]

Einzelbestim mungen.

Nickel. Byron A. Soule: a-Furildioxim als Rea-
gens fur die Erkennung und Bestimmung von
Nickel. Das Reagens gibt mit Nickel einen Niederschlag

mit 11,81 % Ni, der unmittelbar gewogen werden kann;
storend ist lediglich zweiwertiges Eisen. [J. Am. Chem.
Soc. 47 (1925), S. 981/8; nach Chem. Zentralbl. 96 (1925)
Bd. Il, Nr.2, S.222]

Chrom. Ch. H. Cramer: Bestimmung von Chrom
in Stahl. Titration mit Permanganat und Ferrosulfat in
Chromnickel- und Chrommolybdanstdhlen mit weniger
als 2% Cr. [Chemist-Analyst (1925) Nr. 43, S. 16/7;
nach Chem. Zentralbl. 96 (1925) Bd. I, Nr. 24, S. 2584/5.]

Molybdan. Ch. H. Cramer: Bestimmung von
M olybdan in Stahl. Arbeitsweise zur Titration mit
Permanganat nach Abscheidung der stérend wirkenden
Elemente. [Chemist-Analyst (1925) Nr. 43, S. 9/10;
nach Chem. Zentralbl. 96 (1925) Bd. I, Nr. 24, S. 2585.]

Vanadin. W. Hothersall: Bestimmung des Vana-
dins durch Reduktion mit W asserstoffsuper-
oxyd wund Titration mit Kaliumpermanganat.

Ausfiuhrung der Bestimmung in konzentrierter oder ver-
dinnter schwefelsaurer Losung. Die Gegenwart von
Chrom beeintrachtigt die Bestimmung. [J. Soc. Chem.

Ind. 43 (1924), S. 270/2 T,; nach Chem. Zentralbl. 96
(1925) Bd. I, Nr. 2, S. 223/4.]

Kalzium. Dr. Bach: Die Trennung Kkleiner
Mengen Kalzium von groBen Mengen Magne-
sium. Die Oxalattrennung ist bei richtiger Ausfihrung
durchaus brauchbar. [Chem.-Zg. 49 (1925) Nr. 74, S. 514.]

Magnesium. Dr. Schirmann und Dr. Schob: Be-
stimmung kleiner Mengen von Magnesium in

Kupfer-Zink-Legierungen. Abscheidung des Kupfers
durch Elektrolyse. Trennung von Zink und Magnesium

durch Alkali. Genauigkeit der Bestimmung. [Chem.-Zg.
49 (1925) Nr. 90, S. 625/6.]

Sauerstoff. Bernhard Neumann und W. Steuer: Die
Bestimmung des Sauerstoffgehaltes im Han-

dels-Sauerstoff. Die Bestimmung durch Verbrennung
im Liebigofen und die Absorption mit Kupfer, Phosphor
bzw. Hydrosulfit geben Ubereinstimmende Werte. Bei
Absorption mit alkalischer Pyrogallollésung tritt Kohlen-
oxydbildung auf, wodurch die Genauigkeit beeinfluflt
wird, wenn man nicht nachtrdglich das entstandene
Kohlenoxyd absorbiert. [Chem.-Zg. 49 (1925) Nr. 84,
S. 585.]

Warmemessungen und Melgerate.

Allgemeines. Fritz Gerhart: Betriebskontrolle
und Dampfmessung.* Ueberblick, Betriebsschema,
Kesselhaus- und Dampfbilanz, Dampfkostenberechnung,
Ueberwachungsschema. [Wéarme 48 (1925) Nr. 24,
S. 305/8; Nr. 25, S. 323/6.]

Rauchgasprifung. Abgednderter O rsatapparat

fir genaue Gasanalysen.* (Form des Bureau of
Mines.) [Power 61 (1925) Nr. 24, S. 963/4.]
Temperaturmessung. H. Miething: Das Siemens-

Glihfaden-Pyrometer.* Das
Gluhfaden-Pyrometers. Pyrometer
Fernrohroptik. Das Mikropyrometer.

Grundprinzip des
mit gewdhnlicher
Das Teleobjektiv
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und sein Anwendungsgebiet. [Siemens-Z. 5 (1925) Nr. 5/6,
S. 193/7.]

W armetechnische Untersuchungen. M. Jakob: Fort-
schritte der W asserdam pfforschung in Amerika.*
[Z.V.d. l.69 (1925) Nr. 21, S. 712]

Heinrich Grober: Die Erwadrmung und Abkih-
lung einfacher geometrischer Korper.* Bildliche
Darstellung der Funktionen firdie Erwdrmung von Kugeln,
Zylindern und Platten. Die Schaubilder kénnen auch
dazu benutzt werden, aus einem gemessenen Temperatur-
verlauf die KenngréBen und daraus die Wdérmeiber-
gangszahl zu ermitteln. [Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 21,
S. 705/11.]

Sonstiges. Hans Gerdien und Werner Jubitz: Ueber
M essungen der W drmeausdehnung.* Beschreibung
einer Einrichtung zur Messung der Warmeausdehnung
von stabformigen und drahtférmigen Proben, vorzugs-
weise zwischen 20 und 100 °. [Wiss. Verdffentl. a. d. Sie-
mens-Konzern 4 (1925) Heft 1, S. 59/68.]

F. Auerbach: Gesetzliche Temperatur —
setzliche W armemenge. Die reichsgesetzliche Rege-
lung der Temperatur- und Waéarmemengenbezeichnung,
Fixpunkte, Prufung. [Z. angew. Chem. 38 (1925) Nr. 20,
S. 447/9.]

Sonstige MelRgerdate und MeRverfahren.

Druckmesser. Elektromagnetisches Mano-
meter.* Beschreibung und Wirkungsweise eines selbst-
schreibenden Manometers. [Power 61 (1925) Nr. 16,
S. 628.]

Gas- und Luftmesser. Ueber
messerbauarten.* Kritische
kungsweise des Partialgasmessers, des Teilstrommessers
nach Pintsch, des Venturimessers und des Gasmessers
von Fuess. [Feuerungstechn. 13 (1925) Nr. 17, S. 210/1.]

Dampfmesser. Der Drayton - Dampfmesser.*
[Engg. 119 (1925) Nr. 3103, S. 777.]

Flussigkeitsmesser. A. Grunwald: Der Scheiben-
messer als Kesselspeisewassermesser.* Forde-
rungen der Kesselspeisung an einen HeiBwassermesser.
Schwierigkeiten bei der Verwendung von motorischen
Messern fir heiBes Wasser und stark schwankende Be-
triebsverhéltnisse. Besondere Eignung des Scheiben-
messers. [Waéarme 48 (1925) Nr. 24, S.309/11.]

Leistungsmesser. Das Denny-Edgecombe-Tor
siometer.* Kurze Beschreibung des rein mechanischen
Torsiometers und Mitteilung von Versuchsergebnissen.
[Engg. 119 (1925) Nr. 3090, S. 345/9.]

Strommesser. R. Schmidt: Die gesetzlichen Be-
stimmungen Uber die Messung der elektrischen
Arbeit und ihre Bedeutung fur die Praxis.
[Mitt. V. El.-Werke 24 (1925) Nr. 389, S. 317/24.]

Darstellungsverfahren. Br. Eck und E. Kayser:
Graphische Behandlung der einfachen Gas-
gesetze.* Auswertung der Hauptzustandsgleichung fur
ideale Gase wunter Berlcksichtigung der allgemeinen
polytropen Zustandsédnderung. Ermittlung der Arbeit
eines idealen Gases nach einem &hnlichen Verfahren.
[Z.V.d. 1. 69 (1925) Nr. 26, S. 871/5.]

Maschinentechnische Untersuchungen. Karl
schow: O ptisches Gerdt zur Beobachtung um-
laufender Teile in scheinbarer Ruhe.* Ent-
stehungsgeschichte des Rotoskops. [Z. V. d. I. 69 (1925)
Nr. 20, S.700/2.]

Sonstiges. H. Speyerer: Die
Zéahigkeit des W asserdampfes.*
(1925) Nr. 22, S. 747/52.]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Allgemeines. A. Nadai: Neue Beitrdge zum
ebenen Problem der Plastizitat. [Z. angew. Math.
Mech. 5 (1925) Heft 2, S. 141/2.]

Festigkeitslehre. W. Kuntze:
lung im FlieBkegel.* Theoretische Errechnung.
Materialprif. 42 (1924) Heft 3/4, S. 30/1]

Neues Verfahren zur Berechnung der Krafte
beim Zerplatzen von GefdaBen wund Rohren.*

einige GroRgas-
Besprechung und Wir-

Prit-

Bestimmung der
[z. V. d. I. 69

Spannungsvertei-
[Mitt.
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[Proc. of the Brooklyn Engineers’ Clup. 22 (1924), S. 34/49;
Mech. Engg. 47 (1925) Nr. 3, S. 209.]

W. Gehler: Das rdum liche Problem der Schnei-
denfestigkeit plastischer Stoffe und das Deh-
nungsgesetz im unelastischen Druckbereich.*
Ersatz der Kugel-Versuchsanordnung durch die Stempel-
druckprobe zur Ermittlung der Streckgrenze aq. Ver-
gleich des St. 48 (Hochbaustahl) und St. 37. [Z. angew.
Math. Mech. 5 (1925) Heft 2, S. 130/2.]

Richard Becker: Elastische Nachwirkung und
Plastizitat.* Mathematische Ableitungen. Die Boltz-
mannsche Theorie. Plastische Inhomogenitat als Ursache
der Nachwirkung. Quantitative Durchfihrung der
v. Wartenbergschen Theorie. Versuch einer Bericksich-
tigung der wirklichen plastischen Eigenschaften von Me-

tallen. [Z. Phys. 33 (1925) Heft 3, S. 185/213.]
W. Hort:' Beanspruchung von Staben durch
erzwungene gedampfte Schwingungen.* Berech-

nung der Normalfunktionen. Entwicklung der erzwunge-
nen Schwingungen nach Normalfunktionen. Uebergang
zu den Beanspruchungen. Der Sonderfall statischer Be-
anspruchung. [Z. techn. Phys. 6 (1925) Nr. 6, S. 216/21.]

Sonstiges. Die Differential- und Integral-
gleichungen der Mechanik und Physik, als 7. Aufl.
von Riemann-Webers Partiellen Differentialgleichungen
der mathematischen Physik hrsg. von Dr. Philipp Frank,
0. Professor an der Deutschen Universitdt in Prag, und
Dr. Richard v. Mises, o. Professor an der Universitdt

Berlin. 1., mathem atischer Teil, hrsg. von Dr. Richard
v. Mises. Mit 76 Abb. Braunschweig: Friedr. Vieweg &
Sohn, Akt.-Ges., 1925. (XX, 686 S.) 8°. 40 R ,-M, geb.
44 R .-Ji. S B S

Eisen und sonstige Baustoffe.

Eisen. M. Ros: Der neue deutsche hochwertige
Baustahl ,,St. 58“.* Gemeint ist der Hochbaustahl
St. 48. Ergebnisse vergleichender Voruntersuchungen
zwischen der Normalgite St. 37 und dem Hochbaustahl

St. 48. [Schweiz. Bauzg. 86 (1925) Nr. 4, S. 43/7; Nr. 5,
S. 62/4.]
Eisenbeton. A. Gessner und A. Nowak: Hoch-

wertiger Beton mit Stahlbewehrung.* Ausnutzung
hoher Betonfestigkeiten durch Verwendung von Stahl-
einlagen mit einer zul&ssigen Beanspruchung von
2000 kg/cm2 Die zulassige Druckbeanspruchung des
Betons kann hierdurch bis 100 kg/cm2 erhéht werden.
Prifungsbeispiele an zwei Deckenarten. [Beton Eisen 24
(1925) Nr. 4, S.56/60.]

Schlackensteine. Kurt Ellersiek: Verwertung von

Schlackenabfdllen in der Industrie. (Zur Stein-
herstellung.) Hydrat- und Aetzkalkverfahren. W ahl und
Arbeitsweise der Maschinen. PreBanlage. Erhértung.
Herstellung von Hochofenschlackensteinen ohne Kalk-
zusatz. [Feuerungstechnik 13 (1925) Nr. 20, S. 245/8.]

Zement. Versuche mit Erzzement. W ider-

standsfahigkeit von Betonbauten unter Verwendung von
Erzzement gegen Seewasser. [Mitt. Materialprif. 42 (1924)
Nr. 5/6, S.55.]

Normung und Lieferungsvorschriften.

Normen. DIN-Taschenbuch.
normen. Hrsg. vom NormenausschuR der Deutschen
Industrie, E.V., BerlinNW 7. Berlin (SW 19): Beuth-Ver-
lag, G. m. b. H., 1925. (3 BIl., 175 S.) 8°. 4 G.-JL. - Das
Taschenbuch vereinigt in handlicher Form die bisher nur
als Einzelblatter erschienenen Grundnormen (Allgemeine
Normen, Zeichnungen, Zahlenreihen, Gewinde, Pas-
sungen und Toleranzen, Werkstoffe — darunter auch
Stahl und Eisen —, Betriebsnormen), die der Normenaus-
schuB bis zum 1. Juni 1925 herausgegeben hat; angefiigt
sind Verzeichnisse der Normen, nach Nummern und nach
Stichwortern alphabetisch geordnet. 5 B 5

Normung von Drahtseilen.* Normung der
Form, Rohstoffe und Mindestfestigkeitseigenschaften von
Drahtseilen. [Circ. Bureau of Standards (1925) Nr. 297.]

[H] 1: Grund-

und Bilcherschau.

Stahl und Eisen. 1507

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.

Bleibtreu: W esen und
Betrieb amerikanischer Eisenhittenwerke. Hut-
tenwerksanlagen und ihre Organisation. Betriebswirt-
schaft. Erziehung der Ingenieure und Arbeiter. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 27, S. 1067/71.]

Betriebsfiuhrung. H. M. Vernon: EinflufR der
Arbeitszeit und der Ventilation auf die Erzeu-
gung in einem WeiBblechwalzwerk.* Es wurde
ermittelt, daR bei achtstindiger Schicht die stindliche
Erzeugung 10 % geringer war als bei sechsstundiger
Schicht. Der Arbeitsausfall an den Walzen war bei acht-
stindiger Schicht 12,5 min/st und 10,2 min/st bei sechs-
stindiger. Im Sommer Erzeugung geringer. Bei Venti-
lation im Sommer 5,2 %, ohne Ventilation 6,8 und 9,2 %
weniger als im Winter. [Medical Research Committee and
Department of Scientific and Industrial Research
Reports of the Industrial Fatigue Research Board
Nr. 1, 1919]

W. Pothmann:
Betriebsfihrung.*
Tagung des Deutschen

Allgemeines. Hermann

Grundsdtze wissenschaftlicher
Vortrag anlaBlich der 4. technischen
Braunkohle-Industrie-Vereins,
April 1925. [Braunkohle 24 (1925) Nr. 13, S. 309/19.]
Betriebstechnische Untersuchungen. H. Plaut: Ueber
neue Methode der GroBzahlforschung und
ihre Anwendung auf die Betriebskontrolle.*
Verfahren zur Unterscheidung der durch wirkliche Ur-
sachen und durch Zufalligkeiten veranlaBten Schwan-
kungen in einer MeRreihe. Anwendung in der Betriebs-
kontrolle. [Z. techn. Phys. 6 (1925) Nr. 6, S. 225/9.]

E. Atzler: Taylorsystem wund Arbeitsphysio-
logie. Ueberblick tber das Taylorsystem und seine
Grundlage. Die Nachteile des Systems liegen in der
Einformigkeit der Bewegung. Messung der Leistungs-
fahigkeit des menschlichen Organismus und Anwendung

eine

auf das Taylorsystem. [Reichsarb. 5 (1925) Nr. 24,
S. 394/6.]

Donald A. Laird: Merkmale zur Erkennung
tichtiger Arbeiter.* GroRzahlforschung zur Bestim-

EinfluR des Alters des Arbeit-
Anteil der verheirateten und
ledigen Arbeiter an dem erfolgreichen Arbeitsvorgang.
[Industrial Management 69 (1925) Nr. 6, S. 372/9.]

Vermeidbare Kosten. Ergebnisse einer Umfrage
bei zehn der wichtigsten amerikanischen Industrien durch
den American Engineering Council. In der Huttenindustrie
z. B. lag die Ursache der vermeidbaren Kosten (berechnet
auf v. H. aller beobachteten Félle) bei der Leitung in
80 v. H., bei den Arbeitern in 9 v. H., bei &uferen Um-
stdnden in 11 v. H. Die Einrichtung von wissenschaft-
lichen Laboratorien machte sichimmer bezahlt. [Masch.-B.
4 (1925) Nr. 12, S.596/7.]

Psychotechnik. Bruno Rauecker: Die seelischen
W irkungen der Mechanisierung und Rationali-
sierung der Industriearbeit. [Soz. Praxis 34 (1925)
Nr. 28, S.610/11; Nr. 29, S. 626/7.]

Fritz Giese, Dr., Privatdozent a. d. Technischen
Hochschule zu Stuttgart: Handbuch psycho techni-
scher Eignungsprifungen. 2., erweit. u. verdnd. Aufl.
der ,Eignungsprifungen an Erwachsenen“. Mit 265 Abb.
sowie zahlr. Tab. u. Vordrucken. Halle a. S.: Carl Marhold,
Verlagsbuchhandlung, Abt.: Wendt & Klauwell, 1925.
(870 S.) 8°. 35 G.-M, geb. 39 G.-M. (Handbuch der
Arbeitswissenschaft. Unter Mitwirkung von zahlreichen
Fachleuten des In- und Auslandes hrsg. von Privatdozent

mung des Arbeitserfolges.
nehmers auf seine Eignung.

Dr. Fritz Giese. Bd. 4.) S B —
Wirtschaftliches.
Allgemeines. Fr. Lemmer: W dhrung, W irtschaft

und Lohn. Die Wahrung kann und wird auf ihrer Gold-
paritdt gehalten werden, aber fortdauernde Lohnerh6hun-
gen verschéarfen die Wirtschaftskrise und verldngern ihren
Ablauf. [Arbeitgeber 15 (1925) Nr. 14, S. 336/9.]

W irtschaftsgebiete. Die Bergwerke und Salinen
im niederrheinisch-westfalischen Bergbaubezirk
1922 —1924. Bearb. vom Verein fir die bergbaulichen
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Interessen, Essen. Essen: G. D. Baedeker, Verlag, 1925.
(139 S.) 8°. 3 R.-M. — Uebersioht iber die Bergrevierein-
teilung im Ruhrbezirk (mit Zechennamen); Beteiligungs-
ziffern der Zechen beim Rheinisch-W estfdlischen Kohlen-
Syndikat; Gesamt-Uebersicht (ber die Bergwerksgewin-
nung, Verzeichnis der Betriebsleiter und Verzeichnis der
Interessengemeinschaften im niederrheinisch-westfalischen
Bergbaubezirk; Angaben Uber die einzelnen Werke (in
Buchstabenfolge). 5B S

Preise. J. W. Reichert: Die Preishewegung fuh-
render deutscher Eisenerzeugnisse seit dem
Jahre 1900.* Gesamtgewinnung an Eisen und Stahl 1913.
Aufzéhlung der fihrenden Eisenerzeugnisse. Preistafeln
und -kurven von 1900 bis 1924. Einwirkungen auf die
deutsche Eisenindustrie durch den Versailler Vertrag,
die LosreiBung der sidwestlichen Eisenbezirke, die Spren-
gung der Verbdnde, die Umstellung vom Kriegs- auf den
Friedensbhedarf, den Brennstoffmangel, die Arbeitszeit-
verkirzung, die Hdochstpreispolitik, die Geldentwertung,
den Ruhrkampf, die Micum-Lasten und die zollfreien
Einfuhrkontingente und die Markstabilisierung. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 29, S. 1242/9.]

AuBenhandel. Oskar Dorth: Betrachtungen zur
AuBenhandelsbilanz von Eisen und Stahl.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 27, S. 1087/9.]

Verkehr.

W. Bottcher: Geschichtliche Ent-
wicklung wund wirtschaftliche Bedeutung des
Hamburger Hafens.* [Deutsche Bergwerkszeitung
(1925), Jubilaumsausgabe Nr. 8, S. 23/5.]

Mangold: Der grofRte Binnenhafen der Welt.™
Entwicklung und gegenwaértiger Zustand des Duisburg-
Ruhrorter Hafens. [Deutsche Bergwerkszeitung (1925),
Jubilaumsausgabe Nr. 8, S. 12/5.]

G. Nonnenmacher:
Bedeutung.* [Deutsche Bergwerkszeitung (1925), Jubi-
laumsausgabe Nr. 8, S. 10/2.]

Ernst Timm: Die Bedeutung des Ostseever-
kehrs. Die Verkehrsspanne auf der Ostsee ist sehr er-
heblich. Von Libeck aus sind die Verkehrsmoglichkeiten
nach dem Norden und Osten die denkbar besten. Es be-
darf aber noch einer leistungsfahigen Verbindung Libecks
mit dem Ruhrgebiet. [Deutsche Bergwerkszeitung (1925),
Jubilaumsausgabe Nr. 8, S. 26.]

W asserstraflen.

Tincauzer: Die Bauwdirdigkeit der zwischen
dem Ruhrgebiet und den deutschen Seehéafen
geplanten KanalVerbindungen.* Die allgemeinen

verkehrspolitischen Zusammenhénge zwischen Ruhrgebiet
und Nordsee. Die wichtigsten der in Betracht kommenden
geplanten W asserstraBen. Ergebnisse der beziiglich der
einzelnen Linien angestellten Untersuchungen. [Werft,
R. H. 6 (1925) Nr. 14, S. 403/8.]

Soziales.

Allgemeines. A. Heinrichsbauer: Sozialpolitische
Probleme des Ruhrreviers. Die Betriebseinschréan-
kungen im Ruhrbergbau, bevorstehende Einschrdnkungen
der rheinisch-westfdlischen Eisenindustrie, die Streitig-
keiten Uber die Arbeitszeitfrage und die Verhdltnisse im
Baugewerbe lassen fir den Spatherbst in bezug auf die
Gestaltung der sozialen Lage im Ruhrbezirk Schlimmes
befiurchten. [Arbeitgeber 15 (1925) Nr. 14, S. 340/1.]

Arbeitszeit. G. Klehmet: Arbeitsbereitschaft.
Im &lteren Arbeitszeitrecht fehlt der Unterschied zwischen
wirklicher Arbeitszeit und bloBer Arbeitsbereitschaft.
Die Arbeitszeitverordnung vom 21. Dezember 1923 macht
den Versuch, fiir eine Unterbewertung der Arbeitsbereit-
schaft im Vergleich zur wirklichen Arbeitden Rechtsboden
zu schaffen. Diese Entwicklung gibt zu grundsétzlichen

Bedenken AnlaR. [Reichsarb. N. F. 5 (1925) Nr. 28,
nichtamtl. Teil, S. 462/4.]

Standesfragen. Die wirtschaftliche Lage der
geistigen Arbeiter Deutschlands. Erhebung der

Deutschen Gesellschaft zur Bekdmpfung der Arbeitslosig-
keit. Bearb. von Martha Eva Prochownik, bish. Referentin

Der Kdlner Hafen und seine

und Biicherschau. 45. Jahrg. Nr. 35.

in der Reichsarbeitsverwaltung. Berlin (SW 61): Reimar
Hobbing 1925. (106 S.) 8°. 5 R.-M. (Schriften der Deut-
schen Gesellschaft zur Bekdmpfung der Arbeitslosigkeit.
H. 8.) — Der erste Teil behandelt die Lage der geistigen
Arbeiter unter Berlcksichtigung der einzelnen Berufe
(darunter die akademisch gebildeten Techniker auf den
S. 40—42), der zweite Teil die Berufsverbédnde der
geistigen Arbeiter (die einzelnen Organisationen nach Art,
Umfang und Ziel), der dritte Teil die bereits eingeleiteten
MaBnahmen zur Bekdmpfung der Arbeitslosigkeit (MaRB-
nahmen der Selbsthilfe in den Verbénden; FirsorgemaR-
nahmen, Arbeitsvermittlung, Arbeitsbeschaffung und
Berufsbheratung). ' B!
Unfallverhitung. Averztliche M erkblatter uber
berufliche Vergiftungen und Schéadigungen durch
chemische Stoffe. Aufgestellt und verdffentlicht von
den Fabrikdrzten der deutschen chemischen Industrie.
2., neubearb. Aufl. Mit 2 farbigen Taf. Berlin: Julius
Springer 1925. (VIII, 37 S.) 8°. 4,80 G.-M. (Schriften
aus dem Gesamtgebiet der Gewerbehygiene. Hrsg. von
der Deutschen Gesellschaft fiir Gewerbehygiene in Frank-

furt a. M. Neue Folge. H. 1) S BS
H. Koppenberg: Unfallverhitung und Zu-
sam menarbeit in der amerikanischen Hutten-

industrie.* FirsorgemaBnahmen fir die persénliche
Sicherheit des Arbeiters. Kameradschaftliches Zusammen-
arbeiten samtlicher Werksangehdrigen. Geistige Ein-
stellung des amerikanischen Arbeiters. [St. u. E. 45 (1925)
Nr. 27, S. 1071/5.]

Hans Schréder: W iederbelebung unter Zuhilfe-
nahme von Kohlensdure. Grundsédtzliche Umstellung
der inhalatorischen Wiederbelebungsverfahren. Anreiz
der Kohlenséure zur Atmung. Lungenautomatischer Sauer-
stoff-Kohlenséure-Kofferder Draeger-W erke. [Monats-Bull.
Schweiz. V. Gaswasserfachm. 5 (1925) Nr. 6, S. 130/5.]
Otto Lipmann: Psychologische Einwirkungen
der Arbeit, unter besonderer Berilicksichtigung
der Ursachen und der Verhitung von Berufs-
unfallen.* Ermidung, Unaufmerksamkeit und Arbeits-
tempo als Bedingungen der Unfallhdufigkeit. Zeitliche
Einflusse auf die Unfallhdufigkeit. Ueberwachung und
Unfallverhitungspropaganda. [Reichsarb. 5 (1925)
Nr. 27, S. 443/8.]

Gesetz und Recht.

Paul Jahr, Diplom-Ingenieur, Ober-
regierungsrat im Reichspatentamt: Die Anmeldung
deutscher Patente. Anleitung und Ratschlage zur
Selbstanmeldung von Erfindungen fir Patentsucher, be-
sonders der Kleinindustrie und des Kleingewerbes. 2., neu-
bearb. Aufl. Berlin: Carl Heymanns Verlag 1925. (VIII,
194 S)) 8». Geb. 8 R.-M. - B =

Steuerrecht. Max Wellenstein: Wie lange noch?
Gedanken zur beendeten Steuerreform und zu
der noch ausstehenden Finanzreform . Ziel der
Steuerreform. Die Finanzgebarung der Gemeinden,
PreuBens und des Reiches. Steuerlast im Jahre 1924.
Finanzausgleich, insbesondere das Zusehlagsrecht der Ge-

Patentrecht.

meinden. Finanzreform. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 31,
S. 1306/10.]

Industriebelastung. Verdéffentlichungen des Reichs-
verbandes der Deutschen Industrie. Heft 27. Aktuelle
Rechtsfragen der |Industrie-Belastung von Dr.
Alfred Keichel. — Die o&ffentliche Last nach dem
Industrie -Belastungs-Gesetz und die Mdéglich-
keit ihrer Abanderung von Dr. Otto Heinrich. Nebst

Anhang, enthaltend den Text der neuen Durchfihrungs-
verordnungen Berlin (W 10, Konigin-Augusta-
StraBe 28): Selbstverlag des Reichsverbandes der Deut-
schen Industrie 1925. (88 S.) 4°. 3 G.-JL IB S

Bildung und Unterricht.
Facharbeiter. H. A. Frommelt: Ausbildungsver-
fahren flur Lehrlinge. IV. Das Falk-System.
Grinde fir den Mangel an Formerlehrlingen in Amerika.
Lehrgang der Gewerbeschulen. Bewertung der Lehrlings-
arbeit. [Industrial Management 69 (1925) Nr. 6, S. 365/7.]
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Statistisches.
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Statistisches.

Der Kohlen- und Eisenmarkt der Welt im 1. Halbjahr 1925.

Nach der einheitlichen, von der allgemeinen Belebung
der W irtschaftslage getragenen Aufwartshbewegung im
letzten Vierteljahr 1924 schlug die Preisentwicklung auf
den ausldndischen Eisenmarktenl) (vgl. Zahlen-
tafel 1) in den ersten Monaten 1925 verschiedene Rich-
tungen ein: Wahrend die Eisenpreise, auf Gold umge-
rechnet, in England sanken, konnten sich die belgischen
und nordamerikanischen auf dem erreichten Stand halten
und die franzoésischen Preise sogar noch weiter anziehen.
Seit Maiging dann die Bewegung in allen Ldndern abwdérts,
und bis zum Ende des ersten Halbjahres 1925 sind die

Zahlentafel 1. Kohlen-

englischen Preise weiter nach und lagen Anfang Juli noch
etwas unter dem tiefsten Stand des Vorjahres. Der fur
GieBereiroheisen Clev. 111 notierte Preis von 71,6 S je 1t
istder niedrigste seit Ende 1915. Auch die Preise fiir Haib-
und Walzzeug bewegten sich seit Januar dauernd abwarts,
lagen aber, hauptsachlich infolge der hohen L&hne, noch
weit Uber den franzdsisch-belgischen, die nicht nur das
englische Ausfuhrgeschéaft nach dem européaischen Festland
fast unmdglich machten, sondern auch in steigendem
MaBe den franzésisch-belgischen Erzeugnissen Eingang
auf dem englischen Inlandsmarkt verschafften.

und Eisenpreise der wichtigsten Industrielander jm 1. Halbjahr 1925.
Zeitraum Deutsch- gpgjang Frank-  pgejgjen Ver. Staaten Zeitraum IDeutsch- Frank- jen Ver. Staaten
land reich g von Amerika 1 land England reich Belgien von Amerika
Forderkohle) GieBerei-Roheisen H 18)
je t S je P : . j i . . .

M Iongjton Fr.jet Fr.jet $ jeshortton J.e]il Ionsg Jteon Fr.jet Fr.jet 8 je long ton
1913/14 12,00 10/11 20,50 1,18 Juli 1914 . 69,50 51/3 82,00 65,50 14,75
Januar 1925. 15.00 15/6 84.20 100,00 153 Januar 1925. 89.00 80/35/8 310.00 360.00 25.01
Fe.pruar 1925. 15.00 15/6 84.20 1.53 Februar 1925. 89,71 78/10%  333.00 349.00 25.01
Mar'z 1925 . 15.00 15/6 84.20 1.53 Marz 1925 . 91.00  77/10% 338.00 355.00 24.26
Apl_'ll 1925 . 15.00 15/6 84.20 153 April 1925. 91.00 77/4% 345.00 358.00 22,91
Mal_ 1925 . 15.00 15/1 84.20 153 Mai 1925 . 91.00 76/— 345.00 345.00 21,66
Juni _1925, 15.00 14/6 84.20 1.53 Juni 1925. 91.00 73/9 345.00 343.00 21.26
Anf. Julil925 . 15.00 14/6 84.20 1.53 Anf. Julil925 . 91.00 71/6 345.00 325.00 21,26

Preise in R.-Ji je t Preise in R.-JC je t
1913/14 . . 12,00 10,97 16,61 5,46 Juli 1914 69,50 51,44 66,42 53,06 60,94
Januar 1925. 15.00 15,33 19,07 20,92 7.10 Januar 1925. 89.00 79,34 70,22 76,48 103.36
Februar 1925 . 15.00 15.29 18,69 7.10 Februar 1925 . 89,71 77,78 73,84 74,34 103.36
Mér_z 1925. 15.00 15.29 18,31 7.10 Marz 1925 . 91.00 76,86 73,54 75,52 100,25
April 1925. 15.00 15,37 18,35 7.10 April 1925. 91.00 76,69 75,18 76,02 94,67
Mai 1925 . 15.00 15,12 18,27 7.10 Mai 1925 . 91.00 76,23 74,80 72.74 89,50
Juni 1925. 15.00 14.57 16,84 7.10 Juni 1925. 91.00 74,05 69,01 67.75 87.86
Anf. Julil925s . 15.00 14.57 16,59 7.10 Anf. Julil925 . 91.00 71,82 67,96 63,29 87.86
Hiuttenkoks2) Tréager*)
£. je i
long “ton cts je 1 1b
1913/14 . . . 18,50 26,00 30,00 2,44 Juli 1914 110,00 6.12.6 162,50 157.50 1,12
Januar 1925. 24.00 31/7V4 143,75 150.00 4,27 Januar 1925, 132,44  9.10.- 488.00 555.00 2,12
Februar 1925. 24.00 144,90 145.00 3,84 Februar 1925 . 131,11 9.—.— 498.00 540.00 2,10
Mérz 1925. 24.00 20/65/s 144,15 145.00 3,70 Marz 1925 . 129,60 9.—.— 500.00 537.50 2,10
April 1925. 24.00 20/9 145.70 142,50 3,38 April 1925 . 130,92 8.12.6 500.00 532.50 2,06
Mai 1925. 24.00 21/6 145.70 135.00 3,42 Mai 1925. 132,05 8.5.38/4 500.00 520.00 2,00
Juni 1925. 24.00 20/4% 145.70 130.00 341 Juni 1925 . 131,65 8.5.— 500.00 535.00 2,00
Anf. Julil925 . 24.00 20/— 145.70 125.00 Anf. Julil925 . 132,00 85— 500.00 555.00 2,00
Preise in R.-Ji je t Preise in R.-JC je t

1913/14 . . 18,50 20,80 24,00 11,30 Juli 1914 110,00 133,18 131,63 127,58 103,70
Januar 1925. 24.00 31,25 32,55 31,22 19.78 Januar 1925. 132,44 187,78 110,54 115,50 196,31
Februar 1925 . 24.00 32,13 30,91 17,77 Februar 1925 . 131,11 177,62 110,42 115,12 194.46
Marz 1925 . 24.00 20,29 31,16 30,83 17,14 Marz 1925 . 129,60 177,74 108,78 114,33 194.46
April 1925 . 24.00 20.58 31,75 31,04 15,62 April 1925 . 130,92 171,02 108,99 112,94 190,76
Mai 1925 . 24.00 21.59 31,58 28,48 15,83 Mai 1925 . 132,05 165.77 108,40 109,56 185.18
Juni 1925 . 24.00 20,45 29,15 25,66 15.79 Juni 1925 . 131,65 165,73 100,00 105,93 185.18
Anf. Julil925 . 24.00 20,08 28,69 24,32 Anf. Julil925 . 132,00 165.77 98,49 105,45 185.18

>) Deutschland: Rhetn.-Westf. Fettforderkohle; England: Northumberland unscreened; Frankreich: Tout venant 30/35 gras; Belgien:

Tout Tenant 35 % industr.; Ver. Staaten: Fairmont steam, run of mine. — 2) Deutschland: Ruhr-Hochofenkoks; England: Durham-Koks ab
Kokerei; Belgien: Syndikatspreis; Ver. Staaten: Connellsrille. — 31 Deutschland: GieR.-Roh. 111, Oberhausen; England: Gie3.-Roh. Clev. I,
Middlesbrough; Frankreich: GieRB.-Roh. P. L. I11; Belgien: GieR.-Roh. Ill; Ver. Staaten: GieB.-Roheisen Il Phil. — 4) In England frei Bestim-

mungsstation.

Preise Uberall ungefdhr auf den Stand vor Beginn der
Aufwértsbhewegung zurickgesunken. W dahrend sich im
Juli die Preise in den Vereinigten Staaten auf dieser Hohe
zu festigen scheinen, ist die Preisgestaltung der euro-
paischen Eisenmaéarkte durch den belgischen Metall-
arbeiterstreik und den drohenden englischen Bergarbeiter-
streik auBerst unsichergeworden.

Fir denenglischen Eisenmarkt war das erste Halb-
jahr 1925 eine Zeit starken Niederganges. Unter dem
Druck des ausladndischen, namentlich franzdsischen und
belgischen W ettbewerbs brdckelten die Roheisenpreise
schon seit Januar standig ab. Die im Maéarz/April fast
erreichte Gleichheit mit den franzésisch-belgischen Preisen
wurde durch das Absinken des franzésischen und belgi-
schen Franken wieder gestdrt. |Infolgedessen gaben die

1) Vgl. Wirtsch. Stat, 5 (1925), S. 475/7.
XXXV .I;

Im Gegensatz zu England konnte Frankreich den
Preisgewinn des letzten Vierteljahres 1924 in den ersten
Monaten des laufenden Jahres bei gutem Geschaftsgang
weiter ausbauen und in den folgenden Monaten trotz ab-
flauender Konjunktur dank der Preisregelung durch die
0. S.P. M. behaupten. Erst durch die starke Verschlech
terung des Frankenkurses im Juni und Juli sank der Gold-
stand der franzosischen Eisenpreise bei unverédnderten
nominellen Preisen bis fast auf den Tiefstand vom Oktober
1924.

Die belgischen Eisenpreise hielten bis Ende April
unter Schwankungen die im Dezember 1924 erreichte
Hoéhe. Im Mai setzte infolge der durch drohende Lohn-
streitigkeiten und starke Kursschwankungen hervor-
gerufenen Unsicherheit ein Rickgang der Preise ein, der
sich im Juni und Juli infolge des inzwischen ausgebroche-
nen Metallarbeiterstreiks verscharfte, so daB sich bei
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gleichzeitig eintretender starker Kursverschlechterung
der Goldwert der belgischen Eisenpreise noch erheblich
unter den tiefsten Stand des Vorjahres senkte.

In den Vereinigten Staaten von Amerika
konnten die Roheisenpreise den im Januar erreichten
hohen Stand bis Anfang Méarz behaupten. Dann aber

bewirkte die Uber die Bedarfszunahme erheblich hinaus-
gehende Erzeugungssteigerung ein allméahliches Sinken
der Preise, das erst im Juni, genau auf dem tiefsten Stand
des Vorjahres, zum Stillstand kam, nachdem durch starke
Betriebseinschrdnkung wieder ein besseres Verhdltnis
zwischen Angebot und Nachfrage hergestellt war. Gleich-
artig verlief auch die Bewegung der WalzWarenpreise,
deren von Oktober bis Januar erreichter Preisgewinn
ebenfalls von Méarz bis Juni wieder verloren ging. Da die
Eisenpreise seit Mitte Mai unveréndert blieben, und die
W alzeisenpreise Ende Juni erstmalig wieder leicht an-
zogen, auch die Schrottpreise im Juni schon wieder etwas
stiegen, dirfte die Abwartsbewegung der amerikanischen
Eisenpreise auf dem vor dem Beginn der Aufwaértsbewe-
gung im Herbst 1924 gehaltenen Stand ihren Tiefpunkt
erreicht haben. Ein wesentlicher Unterschied der gegen-
wartigen gegeniber der damaligen M arktlage besteht darin,
dafl die gleichen Preise jetzt bei einem viel hoheren Er-
zeugungsstand gehalten werden. Denn auch nach der not-
wendig gewordenen Einschrankung liegt die Roheisen-
und Rohstahlherstellung im Juli noch 49 % bzw. 72 %
Aber dem Tiefstand im gleichen Monat des vorigen Jahres.
Ebenso ist die Beschaftigung der Walzwerke von 95 %
Anfang Mérz nur auf 70 % Ende Juni zurickgegangen,
waéahrend im Juni des Vorjahres nur mit 40 % der Lei-
stungsfahigkeit gearbeitet wurde.

Die deutschen Eisenpreise hatten die Steigerung der
nuslandischen Preise im letzten Viertel 1924 nicht mit-
gemacht. Erst im Februar 1925 wurden sie leicht erhdht.
Da sie diesen Stand wdhrend des Rickganges der aus-
landischen Preise behaupteten, liegen sie seit Mai wie zur
gleichen Zeit des Vorjahres wieder iiber den auslandischen

Preisen. In geringem Abstand folgen die amerikanischen
Preise. Dagegen hat sich die vorher schon groRe Spanne
zu den englisch-franzésisch-belgischen Roheisenpreisen

noch erweitert, so dal der deutsche Preis Anfang Juli
27 % Uber dem englischen, 34 % iber dem franzésischen
und 44 % uber dem belgischen lag.

IDer Kohlenmarkt der Welt stand im ersten
Halbjahr 1925 im Zeichen der Uebererzeugung. Schon
das Zurlckbleiben der Kohlenpreise bei der allgemeinen
Aufwartshewegung der Warenpreise im 2. Halbjahr 1924
war bezeichnend fir die beraus schwache Lage des W elt-
kohlenmarktes. Mit dem Jahre 1925 fihrte das Ueber-
angebot in fast allen Landern zu Kurzarbeit, Stillegungen
und groRen Haldenaufschuttungen. Dabei zeigten die
Preise, im Gegensatz zum Eisenmarkt, verhaltnismaRig
geringe Veranderung.

Die Krise des englischen Kohlenmarktes hat sich
wéahrend des ersten Halbjahres 1925 stdndig verscharft,
sie wird weniger durch zu hohe Preise als durch das MiR-
verhéltnis zwischen den Verkaufspreisen und den Ge-
stehungskosten verursacht. Der vom Mines Department
vierteljahrlich berechnete Durchschnittsgewinn je Tonne
Kohle, der im ersten Halbjahr 1924 noch annédhernd 2 S
betrug, ist seit Mitte 1924 auf wenige d, zeitweise sogar
auf den Bruchteil eines d, gesunken. Durch Stillegungen
unwirtschaftlicher Zechen und Einfihrung besserer Be-
triebsm ittel wurde in letzter Zeit eine gewisse Verminde-
rung der Gestehungskosten erreicht. Dies erhellt daraus,
daB sich trotz Stillegungen, Kurz- und Feierschichten die
Gesamtférderung bis Mai nicht wesentlich vermindert
hat. Dagegen stoBt der Versuch, die hohen Lohne ab-
zubauen, auf den schéarfsten Widerstand der Arbeiter.
Die Zechenbesitzer hatten das laufende Lohnabkommen
zum 31. Juli gekindigt; da die Bergleute jede Lohnherab-
setzung und Verldngerung der Arbeitszeit mit dem Ge-
samtausstand beantworten wollen, ist die ndchste Zukunft
des englischen und auch des Weltkohlenmarktes auBerst
unsicher. Nachdem die Preise von Mai bis Oktober 1924
stark riickgangig waren, zeigten sie nur noch wenig Ver-
dnderungen. So notierte Northumberland unsoreened
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seit Ende Oktober 1924 unverdandert mit 15/6 S je 1 t.
Erst im Mai 1925 gab der Preis nochmals um 1 S auf 14/6
nach. Er liegt damit etwas unter dem deutschen Preis
der entsprechenden Sorte, mit dem er seit Oktober des
vorigen Jahres auf gleicher Hohe geblieben war.

Die franzdsischen Kohlenpreise hielten sich auch
im ersten Halbjahr 1925 unverdndert auf dem seit Anfang
1924 gehaltenen Stand. Doch sank ihr Goldwert infolge
der Kursverschlechterung stdndig langsam ab. Nachdem
Frankreich bisher seine stark wachsende und die Vor-
kriegshohe schon tiberschreitende Forderung ohne Schwie-
rigkeiten absetzen konnte, macht sich seit April ein
leichter Absatzmangel bemerkbar.

Besonders ungiinstig war die Lage des belgischen
Kohlenmarktes. Die infolge hoher Léhne und auch zum
Teil infolge veralteter Férdereinrichtungen nicht wett-
bewerbsfadhigen Preise hatten groBe Vorratshaufungen zur
Folge, und konnten das zunehmende Eindringen des fran-
zosischen, englischen, holldandischen und deutschen W ett-
bewerbs nicht verhindern. Die belgisch-luxemburgische
Kohlenausfuhr des Jahres 1924 erreichte nicht ganz
2,2 Mill. t, wahrend die Einfuhr auf 9,3 Mill. t stieg. Auch
nach der mehrmaligen Herabsetzung der Kohlenpreise
wéhrend des ersten Halbjahres 1925 ist die Wettbewerbs-
fahigkeit der belgischen Kohle noch nicht wieder herge-
stellt.

In den Vereinigten Staaten von Amerika waren
die Preise trotz starker Fordereinschrdnkungen sinkend.
Der berechnete Zechendurchschnittspreis fir bitumindse
Kohle ging von 2,10 $ je shortt im Januar auf 1,96 $ im
April zurtick. Seitdem hielt er sich unter Schwankungen
auf dieser noch etwas unter dem niedrigsten Preis des
Vorjahres liegenden Hdhe.

Die Ruhrkohlenférderung im Juli 1925.

Die Kohlenforderung des Ruhrgebiets istauch im Monat
Juli im Vergleich zum Vormonat stark zuriickgegangen.
Die Gesam tforderung warzwar hdher als im Vormonat,
doch ist diese lediglich auf die hohere Zahl der Arbeits-
tage zurickzufihren. Im Juli 1925 stellte sich die Ge-
samtforderung auf 8 811 053 t in 27 Arbeitstagen gegen
7881549 t im Juni 1925 in 23% Arbeitstagen und
8 403 531 t im Mai 1925 in 25 Arbeitstagen. Die arbeits-
tagliche Kohlenférderung betrug 326335 t gegen
331 855 t im Juni und 336 141 t im Mai. Im Juli 1913
wurden arbeitstaglich 375 939 t geférdert. Die Zahl der
beschéaftigten Arbeiter hat im Berichtsmonat weiter
erheblich abgenommen. Waéahrend im April 1925 noch
460 185 Mann beschéaftigt waren, ist die Gesamtarbeiter-
zahl im Mai auf 449 805, im Juni auf 436 493 und im Juli
1925 auf 423 440 Mann zurickgegangen. Die Koks-
erzeugung des Ruhrgebiets stellte sich auf 1819 384 t
gegen 1819 367 t bzw. 2 006 380 t in den beiden vorher-
gehenden Monaten. Die tdgliche Koksgewinnung betrug
im Juli 58 690 t (60 646 bzw. 64 722 t). Die Briketther-
stellung belief sich im Juli 1925 auf 290 724 t gegen
248 525 t bzw. 260 210 t in den beiden vorhergehenden
Monaten. Die arbeitstdgliche Brikettherstellung be-
trug im Juli 1925 10 768 t (10 464 bzw. 10 408 t).

Die Saarkohlenfdérderung 1925.

Nach der Statistik der franzdsischen Bergweiksver-
waltung betrug die Kohlenfdérderung des Saarget ;etes
im Juni 1925 insgesamt 1031 262 t; davon entfallen auf
die staatlichen Gruben 999 161 t und auf die Grube
Frankenholz 32 101 t. Die durchschnittliche Tages-
leistung betrug bei 23,26 Arbeitstagen 44 334 t. Von
der Kohlenférderung wurden 72 397 t in den eigenen
Werken verbraucht, 39 814 t an die Bergarbeiter geliefert,
31 416 t den Kokereien zugefithrt und 882 757 t zum
Verkauf und Versand gebracht. Die Haldenbestande
vermehrten sich um 4876 t. Insgesamt waren am Ende
des Berichtsmonats 195036 t Kohle und 2164 t Koks auf
Halde gestiirzt. In den eigenen angegliederten Betrieben
uurden im Juni 1925 24 672 t Koks hergestellt. Die
Belegschaft betrug einschlieBlich der Beamten 76 450
Mann. Die durchschnittliche Tagesleistung der Arbeiter
unter und Uber Tage belief sich auf 672 kg.

im Juni
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Die Ergebnisse der polnisch-obersehlesischen Bergbau
und Eisenhittenindustrie im Mai 19251).

April Mai Januar bis
Gegenstand 1925 1925 Mai 1925
t t t
Steinkohlen. 1797589 1908 117 9 500 042
Eisenerze. 1840 2 376 8748
1 Koks 77 628 76 728 387 162
Rohteer. 3694 3570 17 792
Teerpech. 645 662 3181
393 397 1896
Rohbenzol und Homologe . . . 978 993 4908
Schwefelsaures Ammoniak 1185 1162 5992
Steinkohlenbrikctts 31 751 28 427 158 039
Roheisen 19 417 21 032 95 504
GuBwaren H. Schmelzung . . . 1351 1308 6 619
FluBeisen und FluBstahl . . . . 53 708 53 100 246 015
j Stahlformguf 725 771 3494
1Halbzeug zum Verkauf . 1419 1992 16 701
1Fertigerzeugnisse der Walz-
WEIKE o 37 911 43 969 194 805
Fertigerzeugnisse aller Art der
Verfeinerungsbetriebe.. 7 282 8 975 38 825

Die Eisen- und Stahlerzeugung Luxemburgs im Juli 1925

Roheiscuerzeugung Stahlerzeugung

a ° o § S a 14
a Q as £ 3 3 3‘
& o 3 » S ° o
H (0] e. a H «
t t t t t t t t
Januar 191370 G060 — 197430 169397 791 668 170856
Februar 172549 3965 — 176514 155327 1386 514 157 227
Marz 195327 3410 — 198 737 174789 3041 537 178367
April 183938 3255 — 187 193 163943 2921 279 167 143
Mai . . 185897 3170 680 189 747 163957 3009 171 167 137
Juni 185 738 2290 2015 190073 167 536 2900 581 171 025
Juli . . 200 186 2360 202516 181889 1465 615 183 969
Belgiens Bergwerks- und Hittenindustrie
im Juli 1925.
Juni Juli
iy-¢5 1925
Kohlenforderung.. 1860020 1898 680
Kokserzeugung... 330 710 306 420
lirikettherstellung ot 187 270 192 050
Hochéfen im Betrieb Ende d. £lonals 53 32
Erzeugung an:
lioheisen ... 212 700 168 480
Itohstahl... 190880 151700
GuBwaren 1. Schmelzung . . . t 5830 3440
Eertigerzeugnissen 152 240 128150
SChWEiRei«en e .t 11320 3770

Die Roheisen- und Stahlerzeugung der Vereinigten Staaten
im Juni 1925.

Trotz eines weiteren Erzeugungsrickganges im Mona!
Juni scheint der tiefste Stand in der Roheisenherstellung
der Vereinigten Staaten erreicht zu sein. Die Zahl der in
Betrieb befindlichen Hochéfen ging weiter von 196 zu
Ende Mai auf 191 zu Ende des Berichtsmonats zuriick,

Q Z. Oberschi. Berg-Hiittenm. V. 64(1925), S.520ff

Zur Frachtstundung der Reichsbahn t

Die Reichsbahn hat in dem Verfahren der Fracht-
stundung bei der Deutschen Verkehrs-Kreditbank eine
kleine Aenderung eintreten lassen. Vom 1. September an ist
nicht mehr nétig, zwecks Wiederglltigmachung fir die
Stundung die ,Anweisungshefte® der Bank zuzusenden,
die sie bisher dann dem Stundungsnehmer zurickgab.
Nach Bezahlung der in einer Monatshédlfte gestundeten
Betrdge sendet die Bank nun dem Kunden eine M arke,
die gewissermafen die Quittung Gber die geleistete Zahlung
istund die Stundung aufs neue eréffnet. Diese Marke klebt
der Kunde auf die Rickseite des im Anweisungsheft ver-
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Damit waren nur 47,9 % aller vorhandenen Hocho6fen
unter Feuer. Insgesamtwurden im Monat Juni 2721856t
Roheisen erzeugt gegen 2 980 850 t im Mai, der Rickgang
bezifferte sich demnach auf 258 994 t oder rd. 8,7 %.
Die arbeitstagliche Erzeugung ging hei 30 (i. Vormonat 31)
Arbeitstagen um 5428 t oder 5,6 % zuriick. Im einzelnen
stellte sich die Roheisenerzeugung, verglichen mit der des

Vormonats, wie folgtl):
Juni 1925 Mai 1925
(t zu 1000 kg)
Gesamterzeugung .. 2 721 856 2 98050
darunter Ferromangan und
Spiegeleisen ... 35 363 28 4592
Arbeitstagliche Erzeugung. 90 728 96 1562)
Anteil der Stahlwerksgesell-
schaften i 2 156 306 2 365 8172)
Arbeitstagliche Erzeugung . 71 877 76 3172)
Zahl der Hochdfen. 399 405
davon im Feuer 191 1962)

W dhrend des ersten Halbjahres 1925 wurden ins-
gesamt 19 285 539 t, oder arbeitstdglich durchschnittlich
106 550 t Roheisen erzeugt gegen 17 702 192 bzw. 86 267 t
im Vorjahre.

Die Stahlerzeugung zeigte einen stdrkeren Rick-
gang als im Vormonat, und zwar um 255 216 t oder 7,2 %..
Arbeitstaglich war eine Minderleistung um 9817 t bzw.
7,2 % zu verzeichnen. Nach den Berichten der dem
~American Iron and Steel Institute“ angeschlossenen Ge-
sellschaften, die 94,43 % der gesamten amerikanischen
Rohstahlerzeugung vertreten, wurden im Juni 1925 von
diesen Gesellschaften 3076 878 t Rohstahl hergestellt
gegen 3317 878t im Vormonat. Die Gesamterzeugung der
Vereinigten Staaten ist auf 3 258 369 t zu schétzen, gegen
3513585 t im Vormonat. Die arbeitstdgliche Leistung
ist bei 26 Arbeitstagen (wie im Vormonat) auf 125 322
(135 138) t zuriickgegangen.

Im Juni 1925, verglichen mit den einzelnen Monaten
des abgelaufenen Jahres, wurden folgende Mengen Stahl
erzeugt3):

Dem ,,American Tron and Steel Geschatzte Leistung

Institute“ angeschlossene Ge- samtlicher
Seilschaften (94,13 %) der Koh- Stahlwerks-
stahlerzeugung gesellschaften
1925 1924 1925 1924
(in t zu 1000 kg)

Jan. 4028 139 3 501 281 4 265 741 3708 312
Febr. 3603772 3670 433 3816 343 3 887 466
Marz 4028 097 4 035 394 4 265 696 4274006
April 3441 902 3212 109 3 644 924 3402 041
Mai 3317 878 2 532 525 3513 585 2 682 275
Juni 3076 878 1981 558 3 258 369 2098 727
Juli - 1801 321 - 1907 834
August — 2 448 930 2 593 737
Sept. - 2712 478 - 2 872 867
OKkt. - 2 998 144 — 3 175 425
Nov. — 2 994 049 — 3171 087
Dez. - 3423 904 — 3626 359
zus. 21 496 666 35312 126 22764 659 37 400 136
*) Iron Trade Rev. 77 (1925), S. 103. 2) Berichtigte

Zahlen. 3) Iron Trade Rev. 77 (1925), S. 164.
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d der Deutschen Verkehrs-Kreditbank.

bliebenen zuletzt benutzten Stammes, und die Glter-
abfertigung entwertet die Marke bei Wiederentgegennahme
des Anweisungsheftes zum Gebrauch fir eine weitere
Monatshalfte durch Aufdricken des Stationsstempels. In
der Marke sind die Nummer des Hefts und der Monat ver-
merkt, fur den das Heft mit dem auf dem Umschldge ange-
gebenen Hochstbetrage wieder benutzt werden darf. Die
Monatshélfte wird durch die Farbe der Aufw.rtungsmarke
gekennzeichnet.

Das ist an sich gegen bisher gewiB eine klein e Ver-
besserung, aber es &ndert nichts daran, daB, wie b reits
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auseinandergesetztl), die Anweisungshefte und alles, was
mit, ihnen zusammenhdngt, ladstig und entbehrlich sind.
Es ist nicht zu verstehen, warum dies tberflissige Beiwerk
nicht beseitigt wird. DaR das Beméngelte ein solches ist,
daB die Sache viel einfacher gemachtund fiir den Kunden,
die Bank, Giterabfertigung, Stationskasse und Eisenbahn-
Hauptkasse viel Schreibwerk und Mihe gespart werden
kann, wurde an besagter Stelle erwiesen. Die W irtschafts-
lage zwingt doch geradezu, in allem den einfachsten und
am zweckmadRigsten zum Ziele fuhrenden Weg einzu-
schlagen. Warum geschieht dies nicht auch hier? Und
warum hort und sieht man nichts von der geforderten und
so dringend nétigen Erm &Bigung der Stundungs-
gebiuhr von 3auf2°/00? Aberebenso dringend ergeht mit
derselben Begrindung: Alles auf dem einfachsten und
zweckmaRigsten und daher auch billigsten Wege er-
ledigen — erneut der Ruf an die Reichsbahn, die unmiittel-
bare Stundung bei ihr selbst wieder einzufithren. Dann
erhielte sie ihr Geld friher, kénnte es nutzbar machen,
sparte die Kosten der Bankvermittlung, und ware auf diese
Weise am ehesten imstande, die Stundungsgebihr von
3 auf 2 °/00 herabzusetzen, wenn nicht gar, was begriindet
ist, ganz zu beseitigen. Die Zeitverhaltnisse schreien
geradezu nach jeder maglichen Verbilligung, und die
Reichsbahn sollte sich daher nicht noch langer in ableh-
nendes Schweigen hullen.

Fir jedes Unterbleiben einer Verbesserung und Ver-
billigung des Geschaftsganges bei der Reichsbahn muB
die Wirtschaft durch um so hohere Frachten und Ge-
buhren oder durch Vorenthaltung deren ErméBigung
biRen, obwohl sie letztere so bitter ndtig hat. Die Reichs-
bahn soll und will doch nun auch Kaufmann sein. Warum
stellt sie sich bei dem so wichtigen und weitgreifenden Ge-
biete der Frachtzahlung so verteuernd und also durchaus
unkaufménnisch ein ? Diese Frage mufl unbedingt Gehor
finden!

Von der Deutschen Rohstahlgemeinschaft. — Die Deut-
sche Rohstahlgemeinschaft hielt am 20. August 1925 ihre
MonatsVersammlung in Dusseldorf ab. Mit Ricksicht auf
die Marktlage soll die Rohstahlerzeugung im Sep-
tember, ebenfalls wie im laufenden Monat, um 35 %
eingeschrankt werden. Mit den Linke-Hofmann-
Lauchhammer-Werken wurde bei erneuten Verhandlungen
eine Verstandigung erzielt, so daR diese nunmehr dem
A-Produkten-Verbande und dem Stabeisen-Verbadnde bei-
treten.

Syndikat der ostoberschlesischen Eisenhitten, G. m.
b. H., Kattowitz. — Nach langwierigen Verhandlungen ist
am 14. August 1925 unter obiger Firma eine gemeinsame
Verkaufsstelle aller ostoberschlesischen Eisenhittenwerke
errichtet worden. Es ist vorlaufig der Verkehr von Stab-
eisen, Bandeisen, Universaleisen, Formeisen und Draht
syndiziert worden, wéahrend die Syndizierung der andern
Erzeugnisse wie Bleche, Eisenbahnzeug usw. demnéchst
erfolgen soll. Die Preise werden durch das Syndikat
bestimmt. Man erwartet, daR die in letzter Zeit nur
schleppend vor sich gehenden Verhandlungen der ostober-
schlesischen Werke mit dem Verband altpolnischer Hitten
und der unter franzésischem EinfluR stehenden Huta
Bankowa in Dombrowa demnéachst flotter vonstatten
gehen werden, da die Schwierigkeiten, die sich einer so-
fortigen Errichtung eines gesamtpolnischen Eisen-
syndikats bisher in den Weg gestellt haben, darauf be-
ruhen, daR sowohl die altpolnischen Hitten als auch die
Huta Bankowa fir den Absatz im polnischen Hinterland
derart groBe Beteiligungsanteile verlangen, daB fir
die ostoberschlesischen Werke nur ein Anteil von insge-
samt 35 % Ubrigbleiben soll. Es wird angenommen, daR
diese zur Zeit noch bestehenden Schwierigkeiten in Kirze
Uberwunden sein werden, und daBR dann das Gesamt-
syndikat abgeschlossen wird, da sonst der Wetthewerb
zwischen der ostoberschlesischen und der altpolnischen
Hittenindustrie schon deshalb auBerordentlich scharfe
Formen annehmen miRte, weil alle Werke infolge der
schwierigen Absatzlage auf dem W eltmarkt in erster Linie

i) Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 1220/1.
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fir den polnischen Inlandverbrauch arbeiten missen und
dieser bekanntlich so gering ist, daR er allein durch eines der
groRen ostoberschlesischen Werke gedeckt werden kdnnte.

United States Steel Corporation. — Dar Rechnungs-
abschluB des Stahltrustes fir das zweite Vierteljahr 1925
zeigt gegeniliber den Vorvierteljahren wieder eine Zunahme
des Gewinnes. Und zwar betrug die Einnahme nach Ab-
zug der Zinsen fiir die Schuldverschreibungen der Tochter-
gesellschaften 40 624 221 S gegen 39 882992 S im Vor-
vierteljahr und 41 381 039 $ im zweiten Vierteljahr 1924.
Auf die einzelnen Monate des BerichtsVierteljahres, ver-
glichen mit dem Vorjahre, verteilt, stellten sich die Ein-
nahmen wie folgt:

1924 1925
S S
Aprila 16048911 13 376 821
M ai 13419194 13 803 453
11912934 13 443 947
41 381 039 40 621 221

In den einzelnen Vierteljahren 1924 und 1925 wurden
eingenommen:

1924 1925
$ S
1. Vierteljahr. 50 075 445 39 882 992
2. Vierteljahr . . . . 41 381 039 40 624 221
3. Vierteljahr . . . . 30 718 415 —
4. Vierteljahr. . . = 30 762 231 -
ganzes Jahr 152 937 130
Von der Reineinnahme des zweiten Vierteljahres
1925 verbleibt nach Abzug der Zuweisungen an den
Erneuerungs- und Tilgungsbestand, der Abschreibungen
sowie der Vierteljahrszinsen fir die eigenen Schuld-
verschreibungen im Betrage von insgesamt 18 735217S

gegen 18 677 701 $ im Vorvierteljahrund 17 605 748S
im ersten Vierteljahr 1924 einReinge winn von21889004S
gegen 21 205 291 § im ersten Vierteljahr 1925. Auf die
Vorzugsaktien wird wieder der Ubliche Vierteljahrs-
Gewinnausteil von 1% % = 6304919 S, auf die
Stammaktien 1% % oder 6 353 781 § ausgeteilt; auRerdem,
wird auf die Stammaktien ein weiterer Gewinn von % %
(2 541 512 S) gezahlt. Der verbleibende unverwendete
UeberschuR betrdgt 6 688 792 $m

Aktiengesellschaft Brown, Boveri & Cie. in Baden
(Schweiz). — Die Herabsetzung des Aktienkapitals und
die dadurch erméglichten Abschreibungen haben im Ge-
schaftsjahre 1924/25 einen gesunden Stand des Unter-
nehmens herbeigefiihrt. Aber auch die erhdhte Leistung
der 52-Stunden-Woche hat zu dieser Besserung beigetragen.
Es ist zwar wahrend des Berichtsjahres niemals mit der
gesamten Belegschaft des Werkes 52 st je Woche gearbeitet
worden; aber die Méglichkeit dieser Arbeitszeitverldnge-
rung gab eine Elastizitat, eine Erleichterung der Einteilung,
der Aufnahme eiliger Arbeiten und nicht zuletzt eine bessere
Ausnitzung kostspieliger Anlagen und Maschinen, die
in wohltdtigem Gegensatze zu den Fesseln der starren
48-Stunden-Woche steht, der schweizerischen Ausfuhr-
industrie den schweren Wettbewerb mit dem Auslande
erleichtert, ihr und ihrer Arbeiterschaft die so notwendige,
regelmédfRige Beschéftigung bringt.

Aus dem auBerordentlich vielseitigen Arbeitsgebiet
der Gesellschaft sei kurz erwd&hnt, daB im Dampf-
turbinenbau die Entwicklung in der im letzten Ge-
schaftsberichte gekennzeichneten Richtung weiterging,
indem vor allem Turbinen fir hohe Wirkungsgrade verlangt
wurden. Auch die Anforderungen fiur hohen Dampfdruck
und erhohte Dampftemperaturen sind weiter gestiegen.
Mit einem raschlaufenden Turbomotor fur den An-
trieb von Geblasen jeder Art hatte die Gesellschaft guten
Erfolg und Absatz. Fiur Japan wurde die vollstandige Aus-
ristung einer groRen Umsteuer-Walzwerksanlage mit
einem Motor von 18 000 PS Spitzenleistung in Auftrag
genommen. Die Gesamtleistung der gelieferten GrofR-
transform atoren betragt rd. 415000 kVA mit
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Spannungen von 50 000 bis 160 000 V. Der vorhandene
Bestellungsbestand sichert fir geraume Zeit beinahe
volle Beschéftigung aller W erkstatten. Von den der Ge-
sellschaft nahestehenden Unternehmungen hat die Elek-
trizitdts-G esellschaft Alioth inBasel eine Dividende
von 5% ausgerichtet. Bei der Aktiengesellschaft
Brown, Boveri & Cie., Mannheim, ist eine ganz
wesentliche Besserung eingetreten. Mannheim ist mit
Auftrdgen in zufriedenstellender Weise versehen, wenn-
gleich natirlich der Betrieb vorldufig noch etwas einge-
schrankt arbeitet. Das Aktienkapital wurde auf 5 Mill.
G.-M heruntergesetzt. Auch die Tecnomasio Italiano
Brown Boveri, Mailand, erfreut sich fortlaufend sehr
guter Beschéaftigung. Die A ktieselskabet Norsk
Elektrisk & Brown Boveri, Oslo, hat nach einem
Geschaftsjahr, in das ein siebenmonatiger Streik fiel,
unglinstig abgeschlossen. Zur Zeit arbeitet die Gesell-
schaft wieder besser und ist mit genligend Auftrdgen
versehen. Die Oesterreichischen Brown Boveri-
Werke, A.-G., in Wien haben in ihrer diesjahrigen
Generalversammlung einen ginstigen Abschluf vorgelegt
und geben eine Dividende von 12 000 Kr. je Aktie, was
einer ungefdhren Verzinsung von 10% auf den Aktienkurs
im Juni entspricht.

Die Gewinn- wund Verlustrechnung schlieft bei
10 010 501,11 Fr. Rohgewinn mit einem Reingewinn von
3446 973,15 Fr. ab. Hiervon werden 500000 Fr. der
Ricklage zugefihrt, 76 553,30 Fr. zu Gewinnanteilen
und 300 000 Fr. zu Belohnungen verwendet, 2 352 000 Fr.
Gewinn (6 % gegen 0 % i. V.) ausgeteiltund 218 419,85 Fr.
auf neue Rechnung vorgetragen.

Berg- und Huttenwerks-Gesellschaft, Brinn. — Am
Anfange des Geschéftsjahres 1924 dauerten die durch die
Ruhrbesetzung geschaffenen glnstigen Verhaltnisse auf
dem tschechischen Eisenmarkt an. Nach der Wieder-
ingangsetzung der Ruhrindustrie erfolgte eine Verschlech-
terung der Absatz- und Preisverhaltnisse fir Kohle und
Eisen. Durch das erhdhte Angebot dieses bedeutsamsten
europdischen Erzeugungsgebietes und durch die fort-
gesetzte Steigerung der oberschlesischen Kohlenférderung
sank der Preisstand fiir Kohle und Eisen auf dem Welt-
markte, was sich insbesondere bei Kohle und Koks in
scharferer Form &dufBerte. So war die Berichtsgesellschaft
gegen Ende des Jahres gezwungen, Feierschichten ein-
zulegen und einen Teil der Erzeugung auf Lager zu legen.
Immerhin war es mdglich, den Absatz gegen das Vorjahr
namhaft zu erhdhen. Gefdérdert bzw. erzeugt wurden;

Erzeugung in t

1924 1923
Kohle. 3001 900 2 400 600
Koks 717 102 542 363
Roherze 104 275 50 020
Roheisen 257 006 199 664
Rohstahl 247 693 217 961
W alzzeug 199 578 177 982
GuBwaren . 12 492 8 993
Eisenkonstruktionen usw. 26 245 10 366

Die ergiebigste und unter den gunstigsten Verhéalt-
nissen arbeitende Gabrielzeche wurde am 13. April 1924
von einer schweren Schlagwetterkatastrophe heimge-
sucht, so daR der Schacht wahrend des ganzen Jahres
stillgelegt werden muBte. Erst zu Beginn des Monats
Maéarz 1925 konnte der groRere Teil der Grube wieder in
Betrieb gesetzt werden. Das im Jahre 1923 erworbene
Drahtwerk in Oderberg arbeitete zufriedenstellend. Das
Werk soll weiter vergroRert und ausgestaltet werden.

Die Gewinn- und Verlustrechnung schlieft mit einem
Rohgewinn von 103 706 800,41 Kc und einem Rein-
gewinn von 24194 428,16 Kc ab. Hiervon werden
800 000 Kc der Ricklage zugefihrt, 2 500000 Kc fur
W ohlfahrtseinrichtungen verwendet, 1615 082,59 Kc Ge-
winnanteile an den Verwaltungsrat gezahlt, 18 400 000 Kc
Gewinn (23% gegen 18%i.V.) ausgeteilt und879345,57 Kc
auf neue Rechnung vorgetragen. Die im Vorjahre be-
schlossene Kapitalserhohung von 80 auf 90 Mill. Kc
soll im laufenden Geschéaftsjahre durchgefihrt werden.

Buchbesprechungen.
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Oesterreichisch-Alpine Montangesellschaft, Wien. —
Das Geschéaftsjahr 1924 fallt mit einem Hohepunkt der
Krise zusammen, von der das dsterreichische W irtschafts-
leben heimgesucht worden ist.

Da die Gesellschaft infolge der Art ihrer Erzeugnisse
in weit hoherem MaRe auf den inldndischen Absatz ange-
wiesen ist als jede andere Industrie, erwies sich die Un-
zulanglichkeitdes Binnenmarktes als schweres Hemmnis
fur das Wiederaufblihen des Unternehmens. Dazu kam,
daB die Absatzmdglichkeit innerhalb der 6sterreichischen
Grenzen infolge der unzureichenden Beschéftigung der
weiterverarbeitenden Industrie sowie durch Geldknappheit
und hohen ZinsfuR eine weitere Einschrankung erfahren
hat. Aber auch die Deckung dieses stark verminderten
Bedarfes ist der d&sterreichischen Erzeugung keineswegs
restlos zugefallen. Die auslandische Eisenindustrie fand mit
ihrer Uebererzeugung leicht Eingang, da Oesterreich
unter aBen Eisen erzeugenden Staaten Europas die niedrig-
sten EinfuhrzoBe auf Eisen und Eisenerzeugnisse erhebt.
Der Absatzmangel, der insbesondere um die Mitte des
Jahres duBerstempfindlich wurde, zwang zu umfangreichen
Betriebseinschrédnkungen und Stillegungen. Was sich seit
Jahrzehnten nicht ereignet hat, selbst am Erzberg ruhte
wéahrend nahezu drei Monaten die Arbeit vollstandig. In
Donawitz war ein Hochofen 306 Tage, ein zweiter 217
Tage im Betrieb. In Eisenerz stand ein Hochofen 152 Tage
unter Feuer. Das Donawitzer Stahlwerk war 295 Tage
mit durchschnittlich acht Martinéfen im Betrieb.

Aus der nachfolgenden ZusammensteBung ist er-
sichtlich, in welchem AusmaRe die Erzeugungsziffern des
Berichtsjahres — verglichen mit jenen des Jahres 1923 —
zurlickgegangen sind.

Es wurden erzeugt: 1924 ‘:Il'?)znsnen
Kohle 838 600 849 300 - 10 700
Roherze 706 600 1204 500 — 497 900
Roheisen 264 900 339 8CO - 74900
Rohstahl 237 300 322 200 - 84900
Fertiges Walz-

zeug 146 200 198 300 — 52 100

In dem vorjahrigen Bericht war darauf hingewiesen,
daB der damalige bescheidene Erfolg nur der durch die
Ruhrbesetzung bedingten Konjunktur zu verdanken war.
Die Ergebnisse des Geschéftsjahres 1924 reichen nicht hin,
um einen Gewinn zu verteilen. Der Abschlu weist einen
Rohgewinn von 116 472 959 100 Kr. und einen Rein-
gewinn von 2 135653 800 Kr. aus, der auf neue Rech-
nung vorgetragen wird.

Buchbesprechungen.

Mitteilungen aus dem K aiser-W ilhelm -Institut fir
Eisenforschung zu Disseldorf. Hrsg. von Friedrich
Korber. Bd. 6. Abhandlung 42—49. Mit 74 Zahlentaf.
u. 187 Abb. im Textund auf 8 Taf. Disseldorf: Verlag
Stahleisen m. b. H. 1924/25. (3 BIl., 135 S.) 4°. 11 G.-M,
geb. 13 G.-M,.

Einer freundBchen Aufmerksamkeit des Herausgebers
zufolge erschien der vorhegende Band der ,Mitteilungen”
als Gabe zur Feier des 65. Geburtstages von Fritz W Ust.
Dem Begrinder des Instituts dirfte es eine besondere
Freude sein, auch aus den neuesten Arbeiten des Instituts
zu erkennen, in welch vorbildlicher Form sich seine Hoff-
nungen erfift haben.

Neben Forschungsarbeiten mehr theoretischer Art
finden wir im vorhegenden Bande insbesondere Arbeiten
mit praktischen Zielen. Das beweist schon die jungst
in dieser Zeitschriftl) verdéffentlichte Uebersicht des In-
haltes des Bandes nebst Angaben, an welchen Stehen schon
Ausziige aus den einzelnen Abhandlungen erschienen sind.
Abgesehen von dem unmittelbaren Werte der Ergebnisse
selbst, zeigen diese Arbeiten, wie derartige Aufgaben zu
l6sen sind, so daB sie bei Forschungen dhnlicher Art den
W erkslaboratorien als willkommene Muster dienen kénnen.

P. Goerens.

) St, u. E. 45 (1925), S. 1452.
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Hermanns, Hubert, Zivilingenieur iir Hittenwesen und
W armewirtschaft: Bau und Betrieb moderner
Konverterstahlwerke und Kleinbessemereien.
Eine Darstellung der metallurgischen und mecha-
nischen Hilfsmittel der Stahlerzeugung nach dem
Bessemer-Verfahren, fir praktische Huttenleute, Kon-
strukteure und Studierende des Eisenhilttenwesens.
Mit 217 in den Text gedr. Abb. u. Bildnissen von
Bessemer u. Thomas. Halle (Saale): Wilhelm Knapp
1925. (V1I1, 251 S.) 8° 12 G.-JI.

Nachdem eingangs die geschichtliche Entwicklung
des Bessemer- und Thomaskonverters sowie des Klein-
konverters beschrieben ist und einige Zahlentafeln Uber
die wirtschaftlichen Grundlagen und Erzeugungen des
FluRstahls in der Zeit 1865—1923 gegeben sind, ist dem
eigentlichen metallurgischen Verlauf der Verfahren nur
ein kleiner Raum, und zwar 18 Seiten von 231 des Buches,
ausschlieBlich des sehr ausfuhrlichen Anhangs uber
Schrifttum, gewidmet. Der Hauptwert ist also auf die
mechanischen Hilfsmittel gelegt, auf ein Gebiet, das dem
Verfasser offenbar auch besser liegt. Die metallurgischen
Ausfithrungen kranken etwas unter der Beschrdnkung
und werden sachlich wohl bei manchen Angaben auf
Widerspruch stoRen. Fur den Verlauf des Thomasver-
fahrens ist auf S. 26 ein Schaubild aus der allerersten
Zeit gewahlt. Ist schon an sich der Wert von Schau-
bildern beim Thomasverfahren nicht groB, so gibt ein
derartiges veraltetes Bild noch weniger Aufschluf3; denn
das Verfahren zur heutigen Zeit verldauft wegen anderer
Zusammensetzung des Roheisens, des Konverterraumes
und der Windlieferung wesentlich anders.

Es werden dann die Eingliederung der GroBwind-
frischereiin das Hittenwerk behandelt, einige aus ,, Stahl
und Eisen“ bekannte Werkspldne beschrieben und auf
S. 43 nach dem Grundsédtze des Verfassers — geringst
moglicher Warmeverlust und ebensolche Transport-
bewegung — der lIdealplan eines Stahl- und Walzwerks
gegeben. Dieser stellt bezuglich der Lage des Thomas-
und Martinstahlwerks zum Blockwalzwerk eine ausge-
sprochene Lé&ngsanlage dar, die bei groRer Erzeugung
immerhin groBe Zwischenrdume besonders im Hinblick
auf spatere Erweiterungen ndtig macht, so daf sich letzten
Endes doch groBe Wege fiir WagenguB8 und Kréne, z. B.
in der Tiefofenhalle, ergeben. Es wird daher wohl der
auf S. 42 gegebenen Anordnung des Stahl- und Walz-
werks der Adolf-Emil-Hitte der Vorrang gebiihren; denn
es ist ja einer der Vorzige des Wagengusses, dal man in

dem Lageplan Stahlwerk/Walzwerk rédumlich unbe-
hinderter ist. Dann werden die Lage der einzelnen Ab-
teilungen des Konverterstahlwerks zueinander sowie

die einzelnen Einrichtungen erdrtert. Hierbei fallt die
Anordnung neuzeitlicher amerikanischer Bessemereien,
S. 46 und 76, auf 2 Konverter gegentberliegend
AbgieBen mit dem Zentralkran —, die aus der Besonder-
heit des sauren Betriebes zu erklaren ist. Auf S. 84
ist eine elektrisch angetriebene Wendevorrichtung fur
einen amerikanischen 25-t-Konverter verzeichnet, die
sich in Deutschland bisher trotz ihrer Vorziige noch nicht
durchzusetzen vermochte und wohl des Versuches wert
ware. Wenn auf S. 87 erwahnt wird, daB bei Einzel-
steuerung die Verstdndigung zwischen Blasemeister und
Steuerer zuverldssiger sei, so ist dies nicht der haupt-
sédchliche Grund, sondern der Umstand, daR im neuzeit-
lichen Stahlwerk der Steuerer nur von dieser Stellung aus
die Vorgénge iber und unter der Konverterbiihne ge-
nigend beobachten kann, was bei den Anlagen der alten
Art — Konverterin kreisformiger Anordnung und Zentral-
kran — von der weit abliegenden Steuerkanzel natiirlich
moglich war. Es werden weiterhin die Gebldsemaschinen
hinsichtlich Platzbedarf, Antriebsart, Lage zum Hoch-
ofemverk und Stahlwerk, die elektrisch angetriebenen hin-
sichtlich Stromart, sowie die Turbogebldse eingehend
behandelt. Im nachfolgenden Abschnitt wird die Frage
des VergieBens aufgeworfen, wobei die dem Verfasser
patentierte GieBmaschine erldutert istl). Der auf S. 131

») Vgl. St. u. E. 40 (1920), S. 1002.
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ausgesprochene Gedanke, eine DauergieBplanne zu be-
nutzen, wird sich wohl schwer verwirklichen lassen.

W dhrend der Mischer nur im Zusammenhédnge er-
wéahnt wird, ist der Dolomitanlage und der Schlacken-
mihle als Nebenabteilungen des Stahlwerks ein breiter
Raum gewidmet, was besonders bzgl. der Schlackenmiihle
zu begriRen ist, da eine so eingehende Darstellung wohl
bisher fehlte. Bei der Dolomitanlage gibt der Verfasser
Winke fiir eine weitergehende Mechanisierung, als sie wohl
im allgemeinen anzutreffen ist, insbesondere die voll-
kommen mechanisierte Dolomitofenanlage auf S. 163.
Diese ist zweckmé&RBig, wenn es sich um groBe Leistungen
einer Zentralanlage handelt, wahrend sie bei den immer-
hin kleinen Mengen einer dem Stahlwerk angegliederten
Dolomitanlage wohl nicht solche Bedeutung hat. Die
Bemerkungen tGber basische Masse sind kurz, entsprechen
aber den neuesten Anschauungen. Bei den Schlacken-
mihlen w'erden eine groBere Anzahl Anlagen nach der
Seite des Materialaurchgangs und der Lagerung von
Schlacke und Mehl gekennzeichnet; dabei wird in der
Hauptsache die Zweimihlenarbeitsweise (Vormahlen und
Feinmahlen) beschrieben, wéhrend der Einmuhlenbetrieb
(Miuhle mit Windsichter) zurucktritt. Die Unterschiede
beider Betriebsarten werden gekennzeichnet, doch wird
hierbei der Einmihlenbetrieb vielleicht etwas zu un-
glnstig beurteilt.

W dhrend gelegentlich an passender Stelle der Besse-
merbetrieb neben dem basischen Verfahren und, soweit
gleiche Bedingungen vorliegen, beideszusammen behandelt
wird, ist der SchluB des Buches dem Kleinkonverter
gewidmet. Es werden dessen Anordnung in der gesamten
Anlage, seine Verwendbarkeit und seine Vorteile im
Rahmen einer GieBerei ausfihrlich erdrtert sowie die
Ausfihrung mit Bodenwind erwahnt.

Das Buch ist nach der Seite der mechanischen Hilfs-
mittel des Konverterbetriebes auferordentlich vielseitig
und bietet in vielen Abschnitten eine anregende Dar-
stellung, die nach der geschichtlichen Entwicklung und
der angeschlossenen Beurteilung in dieser Vollstandigkeit
wohl nirgends vorhanden ist. Neben der guten Aus-
stattung ist noch der sehr reichliche Nachweis des Schrift-
tums zu erwahnen, der eine w'illkommene Hilfe darstellt.

Das Buch kann daher ebenso wie sein Vorlaufer,
,Das moderne Siemens-Martin-Stahlwerk“1!, bestens
empfohlen werden. A. Jung.
Laboratoriumshbiicher fiir die chemische und verwandte

Industrien, unter Mitwirkung von Fachgenossen
hrsg. von Patentanwalt L. Max W ohlgemuth. Halle
(Saale): Wilhelm Knapp. 8°.

Bd. 15. Samter f, Victor, Berlin: Analytische
Schnellmethoden. 2. Aufl. Neubearb. von (DiptXjng.
E. Schuchard, Berlin. Mit 20 Abb. 1923. (X, 204 S))

7,60 G.-M, geb. 8,60 G.-M.

In erster Auflage erschien dieses Buch 19112). Seine
Eigenart besteht darin, daR auf eine kirzere allgemeine
Uebersicht Gber die analytische Arbeitsweise (S. 1 bis 29)
eine nach 42 zu bestimmenden Elementen (einschl. Am-
monium und Zyan) alphabetisch geordnete Sammlung
schnell ausfiuhrbarer Untersuchungsverfahren folgt (S. 30
bis 195). AuBer einer mit Recht vorgenommenen stilisti-
schen Ueberprifung des Gesamttextes hat der Bearbeiter,
den Grundsédtzen des auf dem Felde der Ehre gefallenen
Verfassers folgend, den allgemeinen Teil um die Be-
schreibung von drei Apparaten fir Rauchgasprifung und
Interferometrie bereichert und in die Abschnitte Kalium,
Molybdén, Nickel, Platin, Vanadin, Wismut, Wolfram und
Zink des besonderen Teiles zehn Verfahren neu aufge-
nommen. AuBerdem finden sich wesentlichere Aende-
rungen und Kirzungen in den Abschnitten Blei, Kad-
mium, Kalzium, Kupfer, Mangan, Silber und Silizium.
Die Ubrigen 27 Abschnitte sind sachlich unverdndert aus
der ersten Auflage tbernommen worden.

Wenn man in den Begriff ,Schnellmethode® nicht
nur das endliche Bestimmungsverfahren, sondern auch
den Analysengang einschlieBt, bleibt noch viel zu tun,

Y Vgl. St. u. E. 42 (1922), S. 1862.
2) Vgl. St. u. E. 32 (1912), S. 1555.
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um dem im Ubrigen anregenden und mit Nutzen verwend-
baren Laboratoriumsbuche die winschenswerte Voll-
standigkeit und GleichméaRigkeit in der Behandlung des
Stoffes, besonders auch auf gewichtsanalytischem Gebiete,
zu verleihen. Dr. phil. Emil Schiffer.

Holde, D., Dr., Professor, Geheimer Regierungsrat, Dozent
an der Technischen Hochschule Berlin: Kohlen-
wasserstofféle und Fette sowie die ihnen chemisch
und technisch nahestehenden Stoffe. 6., verm. u. verb.
Aufl. Mit 179 Abb. im Text, 196 Tab. u. 1 Tafel. Berlin:
Julius Springer 1924. (XX VI, 856 S.) 8°. Geb. 45 G.-M.

Die vorliegende sechste Auflagel) zeigt bereits durch
die Abénderung des Titels, daB in dem wesentlich er-
weiterten Werke das Hauptgewicht nicht mehr auf die
reine Untersuchung gelegt ist. Neuerdings ist auch die
Technologie der Oele und Fette mit behandelt worden.
Die namentlich aufgefihrten Mitarbeiter sind bekannte
Fachleute und birgen schon durch ihre Namen fir wert-
volle Arbeit. In fast allen Abschnitten sind daher die
neuesten Anschauungen zu Worte gekommen. Lediglich
die Arbeiten Uber Steinkohlenschmierdle (friher Teerfett-
dle), die nur % Seite umfassen (S. 435), sind, wenn man
bertcksichtigt, wie wichtig sie sind, etwas gar zu durftig
ausgefallen. Veraltet ist die Abhandlung tber Schmier-
vorrichtungen (S. 205/6). W esentliche Aenderungen

bringen vor allem die Abschnitte: Benzin, Heiz- und
Treibole, Transformatorendle, hydrierte Teerprodukte,
Hértedle, Turbinendle, Voltoléle, Emulsionsdle, durch

pyrogene Zersetzung aus Kohlen, Torf, Holz und bitu-
mindsem Schiefer gewonnene Teere, Dynamik der Schmier-
mittel, Messung der Dicke der Sehmierschichten, Kunst-
harze und Oelo fiir die Schwimmaufbereitung. Leider ist
mit der Neubearbeitung auch ein starkes Anwachsen der
Seitenzahl verbunden, so daR das Werk aus dem Rahmen
eines stets gebrauchten Handbuches etwas herausféllt.
Es dirfte sich bei einer spéteren Neuauflage vielleicht
empfehlen, gewisse Abschnitte herauszunehmen und diese
in einem zweiten Werke zu vereinigen. Es waéare sonst
schade, wenn ein so wertvolles Buch, wie der ,,Holde*,
von handlicheren Werken verdrangt wirde.

In der Einleitung fallt die Abhandlung Uber Kriegs-
psychose, Blockade und Heldenverehrung auf; sieberthrtin

einem rein wissenschaftlichen Buche den Leser etwas
eigenartig, und ihr Sinn ist nicht ganz Kklar.

Beim Inhalt selbst ist zu beméngeln, dal Holde
stets von ,Mineral6l“ spricht, wenn er die Schmierdle

aus Erdol meint. Die Anwendbarkeit dieses Begriffes ist
nicht eindeutig festgelegt und gibt stets zu MiRverstdnd-
nissen AnlaR, da auch Schmierdle aus Schiefer- und Braun-
kohlenteer als Mineraléle bezeichnet werden. Man soll
deshalb die Oele stets nach dem Ausgangsstoffe benennen.
Die spezifischen Gewichte auf Seite 5 und an anderen
Stellen sind noch auf 15° bezogen, wéhrend die Betriebs-
laboratorien und die ,Richtlinien*“2) stets bei 20° arbeiten.
Holde selbst fordert tbrigens wenige Zeilen vorher
20° als Grundlage. Dem Verlangen Holdes nach Ein-
fuhrung der absoluten Zahigkeit an Stelle der Engler-,
Redwood- usw. Viskositaten kann man nur zustimmen;
leicht wird allerdings die Einfihrung nicht sein. Bei der
optischen Prifung (S. 62/5) fehlt ein Hinweis, wie weit
die Refraktometerzahlen ein Kriterium fir die Gite der
Schmieréle sind. Leider berechnet Holde immer noch
die freie organische Saure auf S03(S. 71/2); der Nicht-
fachmann glaubt vielfach bei dieser Bezeichnung, daB im
Oel Schwefelsdure enthalten sei. Die Einfihrung der
Séurezahl ist unbedingt zu fordern und auch in die 4. Auf-
lage der ,Richtlinien” tUbernommen worden. Bei den
Oelen aus Steinkohlenteer (S. 418) ist der Gehalt an Phe-
nolen im Mittelél mit 25 bis 35 % zu hoch angegeben.
Diese Werte enthédlt das von Naphthalin abgepreBte Oel.

X) Wegen der friheren Auflagen vgl. St. u. E. 30

(1910), S. 972; 33 (1913), S. 1587/8; 39 (1919), S. 991.

2) Richtlinien fur den Einkauf und die Prifung
Schmiermitteln. 4. Aufl. Disseldorf: Verlag Stahleisen
m. b. H. 1925.

Buchbesprechungen.
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Erfreulich ist die friedensméaRige Awusstattung des
Buches, ganz vorziglich sind die Namen- und Sach-
verzeichnisse. Der neue ,Holde“ kann jedem Oelfachmann
nur dringend empfohlen werden. Dr. phil. G. Baum.

Meyenberg, Friedrich, : Ueber die Eingliede-

rung der Normungsarbeit m die Organisation
einer M aschinenfabrik. Berlin: Julius Springer
1924. (VI1, 67 S.) 8°. 3,30 G.-M.

Der Verfasser beschreibt eingehend die oft undankbare
und schwierige Arbeit des Normeningenieurs in grofen
und mittleren Werken. Die einzelnen Werksabteilungen
sind getrennt behandelt, wodurch die Schrift Gbersichtlich
und auch fur denjenigen, der sich nicht laufend mit den
Normungsfragen hat beschéftigen koénnen, verstdndlich
wird. Dem in der Praxis stehenden Normeningenieur
wird hier manche Anregung gegeben. Besonders gut sind
die Schwierigkeiten geschildert, die sich der Einfihrung
der Normung in jedem Werke entgegenstellen,.

Auf die Notwendigkeit und Bedeutung der Normung
kann nicht oft genug hingewiesen werden. Ebenso ist es
erforderlich, dem Normeningenieur die noétige Anerken-
nung zu verschaffen, die ihm zu weiteren Arbeiten Freude
und Anreiz gibt. Ich glaube zwar, daB in der vorliegenden
Schrift das Tatigkeitsgebiet des Normeningenieurs zu
weit gefaBtist. Die von dem Verfasser selbst geschilderten
W iderstdnde persénlicher Art werden eine derartig einfluB3-
reiche Stellung des Normeningenieurs nicht zulassen,
obwohl ein solcher EinfluB fir den Normungsgedanken
selbst zu begriBen wére. Es wird aber erforderlich sein,
sowohl Konstrukteure als auch Betriebsingenieure mit dem
Wesen und den Forderungen der Normung vertraut zu
machen, damit sie aus sich selbst die Einfihrung der
Normen férdern.

Zu dieser Aufklarungsarbeitist gerade die vorliegende
Schrift sehr geeignet. Die Schilderung ist flott und ver-
standlich und zeigt gute Erfahrungen des Verfassers. Sie
durfte also in jedem Betriebe ein wertvolles Hilfsmittel
bei den Normungsarbeiten sein. Gustav Frenz.

Veroffentlichungen des Reichsverbandes der Deut-
schen Industrie. H. 27. Juni 1925. Keichel,
Alfred, Dr., Syndikus der Bank fiir deutsche Industrie-
Obligationen: Aktuelle Rechtsfragen derIndustrie-
Belastung. Heinrich, Otto, Dr., Leiter der
Hypothekenabteilung der Bank fiir deutsche Industrie-
Obligationen: Die 6 ffentliche Last nach dem Indu-
strie-Belastungsgesetz und die Moglichkeit ihrer
Abédnderung. Nebst Anh., enthaltend den Text der
neuen Durchfihrungs-Verordnungen sowie Muster-
formulare. Berlin (W 10, Kénigin-Augusta-Strale 28):
Selbstverlag des Reichsverbandes der Deutschen In-
dustrie (1925). (88 S.) 4°. 3R .-M..

Der Aufsatz von Dr. Keichel gibt eine Darstellung
der wichtigsten allgemeinen Zweifelsfragen, die sich bei
der praktischen Durchfihrung derIndustriebelastung
bisher ergeben haben, und die Mdglichkeiten ihrer Lésung.
Von besonderem Interesse sind Ausfiihrungen Uber die
wirtschaftliche Bedeutung der Industriebelastung und
insbesondere ihre Einwirkungen auf die Kreditfahigkeit
der belasteten Unternehmer. Der Verfasser weist nach,
daB die Industriebelastung ihrer wirtschaftlichen Bedeu-
tung nach einer Ausfallblirgschaft gleichzustellen ist, die
jemand fur gewisse jahrlich wiederkehrende Zahlungen,
z. B. Unterhaltsrenten, Ubernommen hat. Daraus ergibt
sich, dal fur die Entscheidung eines Geldgebers in erster
Linie nicht der Betrag maBgebend ist, fir den mit der Aus-
fallburgschaft gehaftet wird, sondern die Wahrscheinlich-
keit der Heranziehung des Birgen zur Haftung, die in
diesem Fall nur sehr gering ist. Die einzelnen Zahlungen
sind gleichfalls keine Kapitalszahlungen, sondern jahrlich
wiederkehrende Leistungen, die man ihrer wirtschaftlichen
Bedeutung nach als Sondervermdgenssteuer zu be-
werten hat.

Der Aufsatz von Dr. Heinrich befalt sich eingehend
it der dinglichen o6ffentlichen Last, die auf dem
Grundbesitz der belasteten Unternehmer ruht. Er be-
schéftigt sich vor allem mit der Bedeutung, die dieses an



1516 Stahl und Eisen.

erster Stelle stehende Grundsticksrecht fir die im Range
nachfolgenden Hypothekengldaubiger hat, und kommt
vom Standpunkt der dinglichen Rechtslage zu dem
gleichen Ergebnis wie der erste Aufsatz, daB namlich die
dingliche Last nicht als eine an erster Stelle stehende
Kapitalbelastung des Grundstiicks anzusehen ist, sondern
nur etwa die Bedeutung der bisher dem deutschen Rechte
schon bekannten wiederkehrenden gemeinen Last, z. B.
der Grundsteuer, hat. Weiter wird erdrtert, was eigentlich
Gegenstand der dinglichen Belastung ist und was dement-
sprechend zur freien Verfigung des Unternehmers fir
Verpfandungszwecke steht. Die im Industriebelastungs-
gesetze vorgesehenen Madglichkeiten auf Abénderung und
Erleichterung der &ffentlichen Last sind praktisch von
groBter Bedeutung, da das Industrie-Belastungs- Gesetz
unter gewissen Voraussetzungen eine weitgehende Be-
schrankung der Belastung und unter Umstdnden sogar
die vollige Freigabe von Grundstickengestattet. Besonders
wertvoll werden diese Ausfiihrungen durch den Abdruck
der von der Bank fiur deutsche Industrie-Obligationen
ausgearbeiteten Vordrucke fiir die einzelnen Antrage. A.H.

Arbeitsnachweisgesetz. Gemeinverstandlich erl. von Dr.
jur. et phil. Berger, Ministerialrat im Reichsarbeits-
ministerium, und W. Donau, Regierungsrat in der
Reichsarbeitsverwaltung. 2. Aufl. Berlin: J. H. W.
Dietz Nachfolger 1924. (424 S.) 8°. Geb. 10 G.-M.

Die Verfasser des Kommentars begrifen in ihrem
Vorwort die Schaffung des Arbeitsnachweisgesetzes vom
22. Juli 1922 als weiteren Baustein im Geb&dude des
Arbeitsrechts. Es heiRt dort u. a.: ,Das Arbeitsnach-
weisgesetz will den Rahmen fiur die Organisation des
deutschen Arbeitsmarktes schaffen und so eine alte
sozialpolitische Forderung erfiullen. Mag diese AnsiCut,
auch von weiten Kreisen vertreten werden, so darf man
sich jedoch nicht dariber hinwegtduschen, daf die
heutige gesetzliche Regelung des Arbeitsnachweiswesens
m it der fast vollkommenen Zentralisierung der Arbeits-
vermittlung keineswegs einen ldealzustand darstellt.
Von einem sachlich urteilenden Kommentar hatte man
zum mindesten erwarten missen, daR die Bedenken,
die innerhalb weiter Kreise gegen die Zentralisierung
des Arbeitsnachweiswesens bestehen, kurz hervorgehoben
wirden. Der im Gesetz festgelegte starre Aufbau der
Arbeitsnachweis-Organisation durfte nicht immer in der
Lage sein, den stark wechselnden Bedirfnissen der W irt-
schaft auf dem Arbeitsmarkt gerecht zu werden. Jede
birokratische Regelung des Arbeitsmarktwesens muf an
ihrerinneren Unméglichkeitscheitern, zumal da es bei der
Menge der vorhandenen Arbeitsnachweise nach den
bisherigen Erfahrungen nur zu oft schwierig sein wird,
Personen zu finden, die den noétigen Ueberblick und die
erforderliche Einsicht in die wirtschaftlichen Verhélt-
nisse haben, um als Leiter eines Arbeitsnachweisamtes
die Arbeitsvermittlung den Bedirfnissen der Wirtschaft
anzupassen. Die Besetzung einer Arbeitsstelle und die
Annahme einer Arbeit ist abhéngig von den Anforde-
rungen der Arbeitsstelle und der persénlichen und beruf-
lichen Eignung des Arbeitsuchenden, so daB in den
meisten Fallen nur Arbeitgeber bzw. Arbeitnehmer selbst
Uber die Besetzung einer Stelle befinden kénnen. Mag
im einzelnen der Kommentar auch in sachlicher und
Ubersichtlicher Weise die Gesetzesstellen erldutern, so
klingt doch immer wieder die Ansicht der Verfasser
durch, daB eine moglichst straffe Zusammenfassung des
Arbeitsnachweiswesens und der Arbeitsvermittlung das
erwinschte Ziel ist. Diese Ansicht findet insbesondere
ihren Ausdruck in den zu § 49 des Gesetzes gegebenen
Erlduterungen. Dieser Paragraph bestimmt némlich,
daR der Reichsarbeitsminister gegebenenfalls anordnen
kann, daB Arbeitgeber die bei ihnen vorhandenen offenen
Arbeitspldtze dem zustdndigen offentlichen Arbeitsnach-
weis anzumelden haben. Die Verfasser scheinen eine
solche Pflicht, offene Stellen anzumelden, fiir empfehlens-
wert zu halten. Sie Ubersehen hierbei, daR die Anordnung
der Meldepflicht die Einfihrung des Benutzungszwanges
des Arbeitsnachweises und des Einstellungszwanges fur
den Arbeitgeber zur Folge haben wiirde. Dies wirde
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eine weitere Burokratisierung der Arbeitsvermittlung
bedeuten und fur die Wirtschaft unmadglich durchfihr-
bar sein. Eine solche Regelung wirde auch nur im Sinne
derjenigen Kreise liegen, die letzten Endes eine véllige
Sozialisierung der W irtschaft betreiben.

Im dbrigen vermift man bei dem Kommentar ein-
leitend eine kurze Uebersicht Gber die Entstehung des
Arbeitsnachweisgesetzes, eine Uebersicht, die in mancher
Hinsicht fir die Beurteilung des Arbeitsnachweisgesetzes
sehr lehrreich sein durfte. Dr. Walter Grabner.

Beltz, Erich, Remscheid: Die Fabrik- und W aren-
zeichen der verarbeitenden Eisen- und M etall-
industrie von 1894—1924. Band 3. Remscheid:
Bergisch-Mérkische Druckerei und Verlagsanstalt, G. m

b. H. i. Komm. [1925], (VIII, 300 S.) 8«  Geb'
Subskriptionspreis 15 R .-Jt, Einzelpreis 25 R .-M.

dt Was von dem Werke, dessen dritter Band hier vor-
liegt, im allgemeinen gilt, ist bei Erscheinen von Bd. 1/2 an
dieser Stellel) schon gesagt worden. Der neue Band ent-
halt die Warenzeichen aus dem Tier- und Pflanzenreiche,

u. a. far Eisen und Stahl, Eisen- und Stahlwaren, GuR-
waren, Maschinen und Maschinenteile. Die Zeichen sind
tbersichtlich angeordnet und mit Hilfe des Inhaltsver-

zeichnisses leicht zu finden. Erwinscht wére daneben fir
manche Falle der Benutzung ein alphabetisches Verzeich-
nis der die Zeichen fihrenden Firmen; man darf wohl
erwarten, daB der Verfasser eine solche Ergédnzung seiner
dankenswerten Zusammenstellung einem der folgenden
Bénde des Gesamtwerkes noch beifiigen wird, tit
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Verein deutscher Eisenhittenleute.

Ehrenpromotion.

Unserem Mitglied Wilhelm Tafel,
Technischen Hochschule in Breslau, ist von der Techni-
schen Hochschule in Minchen in Anerkennung seiner
hervorragenden Verdienste um die Forderung der Schweil-
eisenindustrie in Bayern und der wissenschaftlichen Er-
forschung der Walztechnik die Wirde eines Doktor-
Ingenieurs ehrenhalber verliehen worden.

Professor an der

Fir die Vereinshicherei sind eingegangen

(Die Einsender von Geschenken sind durch einen * bezeichnet.)
Kidhn, Rudolf, Syndikus, Oberstleutnant a. D.: Aus der
Geschichte der M itteldeutschen Gruppe* des
Vereins deutscher Eisen- und Stahlindustriel-
ler. Zur Feier des 50jahrigen Bestehens am 16. Méarz
1925. (Mit 3 Bildn.) (Glogau, Berlin, Breslau 1925:
Flemming-Wiskott, A.-G.) (31 S.) 4°.

Eisenhitte Sudwest.
Zweigverein des Vereins deutscher Eisenhittenleute.

Sonntag, den 6. September, 1925 feiert die Eisenhitte
Stdwest ihr diesjahriges Sommerfest durch einen Aus-
flug nach Homburg, wozu die Mitglieder m;+ ihren
Damen eingeladen sind.

Programm: Von 12 Uhr an Empfang und BegriSung
in den neu ausgestatteten Rdumen des Industrie-Kasinos.
Hieran anschlieBend ImbiB. Von 3 bisy25 Uhr zwanglose
Spaziergange in den Anlagen des SchloBberges. %6 Uhr
Freilichtauffihrungen in den Anlagen beim ,GroRen
Teller®.

Ab y26 Uhr Rickkehr ins Industrie-Kasino, daselbst
6 Uhr gemeinsames Abendessen. Im AnschluB hieran
Tanz mit Bowle.

Meldungen mit Angabe der Teilnehmerzahl, welche
verbindlich sind, bis spatestens 1. September an Direktor
Spannagel, Neunkirchen-Saar, erbeten. Géste kdnnen
nach vorheriger Anmeldung eingefihrtwerden. Als Beitrag
zu den Unkosten, Abendessen, Kaffee usw. werden 15 Fr.
erhoben, und zwar gegen Aushédndigung einer Teilnehmer-
karte, welche als Gutschein in Zahlung gegeben wird.

*) St. u. E. 45 11925), S. 607.



