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(Hinweis auf die grundlegenden Arbeiten des Verfassers uber den EinfluR der Warmebehandlung im Schmelz-

fluR bei Graueisen.
arten in der Schmelze annimmt.

sorten. Temperversuche bestatigen
primare Schmelzbehandlung.

die

Auswirkung einer

Erérterung der Arbeitshypothese des Verfassers,

welche die Koexistenz zweier Molekul-

Anwendung der thermischen Schmelzbehandlung auf weil erstarrte Eisen-
BeeinfluRbarkeit

sekundarer metallurgischer Vorgange durch die

solchen Schmelzbehandlung auf die Geschwindigkeit des

Karbidzerfalls und die Ausbildungsform der Temperkohle.)

(Hierzu Tafel 17.)

r einiger Zeit war Uber den bemerkenswerten

EinfluB einer thermischen Behandlung im
SchmelzfluB auf die Graphitbildung im Roh- und
GuReisen berichtetl) worden. Es wurde damals die
Feststellung gemacht, daBR die hdher gekohlten
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen unter véllig gleichen
Einschmelz-, GieR- und Abkihlungsbedingungen
durch Behandlung in einem mittleren Ueber-
hitzungsintervall, das sich je nach dem Silizium-
gehalt zwischen 1420 und 1525° bewegt, am meisten
zur karbidischen Erstarrung neigen, wdahrend
unter-und oberhalb dieses Intervalles die Neigung
zur graphitischen Ausbildung zunimmt, so daR
sich fur gleiche Behandlungszeiten anndhernd
parallele, rickl&dufige Kurven ergeben, die sich
entsprechend der von dem Verfasser aufgenommenen
Arbeitshypothese allmdhlich einer (in Abb. 1 ge-
strichelt gezeichneten) Kurve né&hern, welche dem
hypothetischen G leichgewichtszustand zwischen
zwei mit karbidisch und elem entar bezeiclmeten
Molekilarten entspréche. Die Beeinflnssungs-
moglichkeit im SchmelzfluR steigt mit abnehmen-
dem Siliziumgehalt. Bei reinem, siliziumarmem
schwedischen Roheisen konnten durch Schmelz-
behandlung Unterschiede bis zu 1,5% Graphit
im erstarrten und erkalteten Werkstoff verursacht
werden, wahrend durch Zusatz von etwa 2,5 % Si
bei dem gleichen Eisen die erzielbaren Unterschiede

auf 0,2 bis 0,3 % Graphit heruntergingen. Bei der
metallographischen  Auswertung jener Versuchs-
schmelzen war ferner beobachtet worden, daB zu-

nehmende Ueberhitzung im SchmelzfluR unter gleich-
artigen dbrigen Versuchsbedingungen in der weitaus
groBten Anzahl der Félle zu einer wesentlichen Ver-
feinerung der Graphitausbildung gefuhrt hatte.
Abb. 2 veranschaulicht dies an Hand einer Schmelz-
reine, welche in der oben erwdhnten Abhandlung der

1) Ber. Workstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 63 (1925);
8t- u. E. 45 (1925), S. 1455/61.

Zahlentafel 4 zugehorig war und die
tafel 1 wiedergegebenen
aufwies.

in Zahlen-
kennzeichnenden Werte

Zahlentafel 1. G raphitausseheidung
in Abhéadngigkeit von der Ueberhitzungs-
tem peratur.

Ueber- Ueber-  Ver- Chemische Zusaramense zUllg
hitzuugs- hitzuugs- gossen  Ges.-C 1Graphit 1Geb. C Si
temperatur  dauer bei % 1 ‘ @ %
1200° 5min 1200° 3,56 3,38 0,18 2,51
1400° 5, 1200° 3,42 3,08 0,34 2.49
1600° 5 1200° 3,44 3,37 0,07 2.50

Im Zusammenhang hiermit schien nun die F'rage
von Bedeutung zu sein, ob eine verschiedenartige
Warmebehandlung im SchmelzfluR auch auf das
Verhalten der vollig erstarrten Eisensorten bei den
nachfolgenden metallurgischen Verfahren
von nachweisbarem EinfluB bleibt. Dies sollte der
einfacheren Versuchshedingungen wegen zunéchst
am TempergufB nachgeprift werden.

Hauptversuchsreihe A. Als synthetische Aus-
gangsschmelze diente ein durch KokillenguB véllig
weill zur Erstarrung gebrachtes Eisen mit: 3,2%
Ges.-C, 0,00% Graphit, 0,78% Mn, 0,90% Si.
0.04% P und'0.01 % S.

Der Schmelzpunkt dieser Legierung wurde zu
1165° ermittelt. Je 150 g dieses Eisens wurden in
einem Tammann-KurzschluBofen mit 30 bis 35°
mindtlicher Erhitzungsgeschwindigkeit bei konstanter
Stickstoffatmosphére eingeschmolzen, wie in Zahlen-
tafel 2 angegeben behandelt und in allen Féllen als-
dann bei 1240° in dickwandigen gufeisernen Kokillen
zu Stdben von 6 x 10 mm vergossen.

Die gegossenen Stdbe wurden nunmehr gleich-
artig aufgeteilt und von jeder einzelnen Schmelze
gleich groBe Stliicke gemeinsam:

1. 25 st bei 600°,

2. 5 st bei 1000°.

3. 25 st bei 1000°
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Zahlentafel 2. W d&rmebehandlung im SchmelzfluB.

(Reihe A))

o= Alsdann

Schmel- Ueberhitzt .qé)g - Aﬁ'zg:?n sofort
zen- SEEE  kunn or
bezeich- tun auf > %é anf goss_en

nung ‘2— g’ Oel

»C »C N °C C

la 75 1240 5 1240 1240
2a 150 1315 5 1240 1240
3a 250 1415 6 1240 1240
4a 350 1515 5 1240 1240
5a 450 1616 5 1240 1240
Ib 75 1240 25 1240 1240
2b 150 1315 25 1240 1240
3b 250 1415 25 1240 1240
4b 350 1515 25 1240 1240
5b 450 1615 25 1240 1240

in reinem Quarzsand unter Luftabschluf in einem
Elektro-Rdhrenofen gegliht (schwarzkernig getem-
pert). Vom Gesamtkohlenstoff war durch das Tem-
pern, wie die Analyse zeigte, lberraschenderweise
praktisch nichts abgebrannt, sein Gehalt betrug in
allen Féllen etwa 3,2 %. Die Ergebnisse der Temper-
kohlebestimmungen an den gegliihten Proben zeigt
Zahlentafel 3.

Zahlentafel 3. Ergebnisse der

(Reihe A))

Gluhversuche.

Bei 600° 25 st lang gegliht:
Behandlungs-

Schmelzen- Temper- Schmelzen- Temper-
temperatur der  “peoionT kohle bezeich- kohle
RohguBschmelze nun nun

»C 9 % 9 %
1240 la 0,52 b [0,51]
1315 2a 0,49 2b 0,53
1415 3a 0,41 3b 0,49
1515 4a 0,43 4b 0,61
1615 5a 0,56 6b 0,66
Bei 1000° 5 st lang gegliht:
1240 la 1,64 Ib 1,58
1315 2a 1,62 2b 1,56
1415 3a 1,51 3b 1,54
1515 4a 1,72 4b 1,67
1615 5a 1,77 5b 1,74
Bei 1000° 25 st lang gegliht:
1240 la 1,96 Ib 2,01
1315 2a 1,89 2b 1,96
1415 3a 1,83 3b 1,93
1515 4a 1,94 4b 1,99
1616 5a 2,02 5b 2,05

Hauptversuchsreihe R. Als synthetische
Ausgangsschmelze diente hier ein ebenfalls vo6llig
weill zur Erstarrung gebrachtes Eisen mit hoherem
Siliziumgehalt von der Zusammensetzung: 3,25%
Ges.-C, 1,55 % Si, 0,68% Mn, 0,08% S, 0,03% P.

Das Einschmelzen im Tammann-Ofen (vgl.
Zahlentafel 4) geschah hier ebenfalls in Stickstoff-
atmosphére, das AbgieBen wiederum in 6 x 10-mm-
Stdbe (KokilbnguR). Die abgegossenen Stabe er-
wiesen sich als vollig graphitfrei, der Gesamtkohlen-
stoffgehalt betrug:
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Schmelze 1= 3,25 %
2=3,21%
" 3=3,24%
4=3.10% .
Zahlentafel 4. Behandlungsweise im Tammann-
KurzschluBofen. (Reihe B.)
Auf Er
Bezeichnung . hitzungs- Alsdann ab-  Vergossen
der Erhitzt auf temperatur gekiihlt anf bei
Schmelze gehalten
°C min »C °C
1 1250 10 1250 1250
2 1350 10 1250 1250
3 1425 10 1250 1250
4 1575 10 1250 1250

Getempert wurde in einem durch Behandlung in
kochender Salzsiure, Auswaschen und Ausglihen
vollig gereinigten Quarzsand. Als Tempertopf diente
ein dickwandiges Quarzrohr, das an eine Vakuum-
pumpe angeschlossen war. Das Tempern der gleich-
artig aufgeteilten Stdbe im Vakuum erfolgte

1. wahrend 20 st bei 850°,

2. wéhrend 20 st bei 1050°. (Vgl. Zahlentafel 5.)

Zahlentafel 5.

versuche.

Ergebnisse der
(Reihe B.)

Temper-

Bei 860° 20 st laug gegliiht:

Bezeichnung pBehandlung  Gesamt-  Temper- T(iemperkohle

n % vom

s r?erl Temperatur  kohlenstoff kohle Ges-O-
chmelze .0 % % Qehalt
1 1250 3,08 3,02 98,05 |
2 1350 3,05 2,93 96,07
3 1425 3,00 2,74 91,33 1
4 1576 3,01 2,98 99,00
Bei 1050 » 20 st lang gegliht:
1 1250 3,12 3,06 98,08
2 1350 3,04 2,95 97,04
3 1425 3,03 2,78 91,75
4 1575 2,95 2,86 96,95

Hauptversuchsreihe C. Hier wurde ahnlich
verfahren wie im Falle der Hauptversuchsreihen A
und B. Nur wurde im Rahmen der Wé&rmebehand-
lung die Temperatur bis 1700° gesteigert, ferner eine
Schmelze durch Zusammenschitten zweier 75-g-
Schmelzen der Behandlungstemperaturen 1250 und
1600° zusatzlich?2) geschaffen (mit T-f- B bezeichnet),
sowie schlieBlich eine 150-g-Lichtbogenschmelze bei
1460° hergestellt (im folgenden mit L bezeichnet).
Die Behandlungszeit auf Ueberhitzungstemperatur
betrug stets 10 min. Zahlentafel 6 gibt die Zusam-
mensetzung der in Kokille stets bei 1250° vergossenen
150-g-Stédbe wieder.

Die Temperung erfolgte wiederum in Sand, wobei
das als Glihkiste verwendete Quarzrohr durch ein
ganz feines Rohrchen mit der AuBenluft in Verbin-
dung stand. Die Wé&rmebehandlung wurde hier einer

1) Herstellung der (T ’-p B) Schmelze:
75 g auf 1600° erhitzt, 10 min gegluht,
759 , 1250° , 10
dann zusammengeschittet. Temperatur der 150-g-Schmelze
nunmehr rd. 1420°. Sofort auf 1250° abgekthlt und bei
1250° vergossen.
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idealen  Schwarzkerngli- Zahlentafel 6. Analysen der einzelnen Ausgangsschmelzen.
hung angepaft, d. h. es (Reihe C.)
wurde zu_nachst langsam in Schmelze Nr. | n m v v Vi
das Gebiet hoher Kern- ) )
zahl des Graphits erhitzt, Ufcberhitzungstemperatur in o q 1250 1450 1600 1700 T+ B L 1460
sc? daB nach etwa 4 bis 6 st P 5 . 307 3,07 295 295 3,05 319
die Temperatur von 1000° 2ECS 8 0,42 0,40 0,40 0,41 0,42 0,37
erreicht war, alsdann die EERN & 0,70 0,70 0,70 0,72 0,68 0,55
Temperatur auf etwa 800 £ 29" 0,076 0,076 0,074 0,078 0,082 0,082
. . N 0,106 0,106 0,109 0,106 0,110 0,108
bis 850° (Gebiet hoher -
K ristallisatio nsge-
schwindigkeit des Gra- Zahlentafel 7. Ergebnisse der chemischen Analyse bei 20 st

. . . . Glihung. (Reihe C)
phits) erniedrigt und hier
20bzw. 40 bzw. 60 st lang Schmelze .. | 1 in v \V; Vi
gegliiht. Die schlieBliche Erlh_iﬁzdungstemperatur.. 1250 1450 1600 1700 T+ B L 1460
Abkuhlung auf Zimmer- undauer 2 2 2 2 2
temperatur erfolgte im Ges.-C vor dem Gluhen . 3,07 307 295 295 3,05 3,19
Ofen. Aus den Zahlenta- Ges.-C nach dem Glihen 2,46 2,30 2,53 2,42 2,34 2,67

. . . C-Verlust in % 19,80 25,00 14,25 18,00 23,25 16,4
feln 7 bis 9 sind die analy Graphit in % .. 185 163 2,10 201 178 1,28
tischen Ergebnisse dieser Geb. Kohlenstoff % . 061 0,67 043 041 056 1,39
Versuche ersichtlich. Graphitanteil am Ges.-C in , . 7525 70,80 83,00 83,00 76,25 48,00
Kritische Betrachtung Zahlentafel 8. Ergebnisse der chemischen Analyse bei 40 st
der Gesamtergebnisse. Glihung. (Reihe C))

Die Zahlen der Haupt- Schmelze I i in iv \Y \Y
versuchsreihen A, B und C Erhitzungstemperatur ... %0 1250 1450 1600 1700 T+ B L 1460
zeigen die nachhaltige Ein- Gluhdauer... st 40 40 40 40 4 40
wirkung der Warmebe- Ges.-C vor dem Glihen 3,07 307 2,95 295 3,05 3,19
handlung des Rohgusses im Ges.-C nach dem Gluhen 2,51 2,40 2,50 2,42 2,31 2,54
SchmelzfluR auf den Ver- C-Verlust in % 18.25 21,80 15,25 18,00 24,25 20,40
lauf d hlieBend Graphit in % .. 2,04 1,87 211 1,92 1,79 1,82
autdes  anschlieBenden Geb. KOhIEnStoff % .o 047 053 039 050 052 0,72
Gliihens. Die Schmelzbe- Graphitanteil am Ges.-C in % 81.25 77,80 84,50 79,25 77,45 71,60
handlung wirktin dem se1-
ben Sinne, wie dies beim Zahlentafel 9. Ergebnisse der chemischen Analyse bei 60 st
Grauguf beobachtet wor- Gluhung. (Reihe C))
den war, d. h. derim m itt- SCNMEIZE e ! nooo ™v v Vi
leren Ueberhitzungsbereich )
behandelte Rohquf it Erhitzungstemperatur. 1250 1450 1600 1700 T+ B L 1460
ehandelte Rohgub — ze1g Glihdauer 60 60 60 60 60 60
bei der folgenden Tempe-
rung den groften Wider- Ges.-C vor dem Glihen 3,07 307 295 295 305 3,19

: - i 2,40 2,54 242 2,50 247
stand egen den Karbid- Ges.-C nach dem Glihen 2,31 s s s ) )

g g“ . C-Verlust in % 24,70 21,80 14,00 18,00 18,00 22,50
zerfall. Wiirde man die Er- Graphit in % .. 212 206 2,46 2,16 225 1,99
gebnisse der Glihungen Geb. Kohlenstoff % oo, 0,19 0,34 008 0,26 0,25 0,48
schaubildlich auswerten, Graphitanteil am Ges.-C in % 91,80 85,80 96,85 89,35 90,00 80,60
dhnlich wie dies in der . . . . o
ersten Arbeit fur den GrauguB (vgl. auch Abb. 1) Dbidzerfalls infolge gieBtechnischer Schwierigkeiten

geschehen ist, so erhielte man die gleiche Tendenz
der ricklaufigen Kurven3). Fir die Temperaturen
der Hauptversuchsreihe C ist diese Darstellungsart
(bis 1700°) durchgefihrt worden (vgl. Abb. 3). Daraus
geht hervor, dal der bemeikenswerte EinfluR ver-
schiedenartiger Schmelzbehandlung4) selbst nach
60 stnocherkennbarbleibt. Die kombinierten (T + B)
Schmelzen waren aus der Erwdgung heraus durch-
gefuhrt worden, daB eine Ausnutzung des unteren
Behandlungsbereiches zur Beschleunigung des Kar-

3) Der einzige aus dem Rahmen fallende Wert ist
der Temperkohlegehalt der Probe Ib der Zahlentafel 3
(600° Glihung).

4) Es fand sich hier auch die vom Verfasser wiederholt
gemachte Beobachtung bestatigt, daf im mittleren

Ueberhitzungsbereich behandelte Lichtbogenschmel-
zen ganz besonders stark zur Karbidbildung neigen.

(Gefahr der Gasblasenbildung usw.) weniger in Frage
kommt, eine Ueberhitzung in dem oberen (1500 bis
1600°) Bereich aber warmewirtschaftlich sich un-
glnstig auswirken muR, wenn man wieder auf tibliche
GielRtemperatur abzukiihlen hétte, da diese unter
bisherigen Arbeitsverhdltnissen unglicklicherweise
im mittleren Temperaturbereich (1300 bis 1500°)
gelegen ist. Durch Zusammenschitten geeigneter
Schmelzmengen vom unteren und oberen Temperatur-
bereich erhdlt man dahereine normaleGieltemperatur,
wahrend man gleichzeitig die molekularen Bedin-
gungen fir den schnelleren Karbidzerfall beim nach-
folgenden Tempern im Eisen noch aufrecht erhélt.
Tatséchlich liegen die Karbidgehalte aller T+ B-
Gluhproben unterhalb der im mittleren Tempe-
raturbereich behandelten (vgl. Abb. 3). Die Ergeb-
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nisse des bei 1700° behandelten Rohgusses (Haupt-
versuchsreihe C) bestédtigen die friher beobachtete,
schon in der ersten Arbeit erwdhnte Umkehr zur Nei-
gung nach karbidischer Erstarrung bei Ueberschreiten
einer .Temperatur von etwa 1700° aufwarts.

Die theoretisch bedeutungsvollen Ergebnisse der
Versuche, welche den EinfluB thermischer Schmelz-
behandlung bestatigen, werden sich offenbar auch
praktisch erfolgreich auswerten lassen, insbesondere
im Hinblick auf neuere Bestrebungen6) zur Ver-
kirzung der Gluhdauer nachzubehandelnder hoch-
wertiger GuB- (TemperguB-) Eisensorten. Dies um so
mehr, als auch durch diese jungsten Versuche fest-
gestellt werden konnte, daR mit steigender Behand-
lungstemperatur im SchmelzfluR die Temperkohle
zunehmende Neigung zu feinerer Ausbildung erhielt,
wenngleich nicht in so bemerkenswertem Umfang,
wie dies beim GraugufR fir den Graphit beobachtet
(vgl. Abb. 2) worden war. In allen Féllen war die
Temperkohleausbildung gleichmdaRBig im Stab erfolgt,
wie z. B. aus der Abb. 4 hervorgeht, welche das Ge-
fuge der bei 1600° 10 min lang behandelten Probe
nach GOstiindiger Glihdauer (Reihe C) wiedergibt.

Hingewiesen sei schlieBlich noch auf den Einfluf
der Glihtemperatur auf die Grofenordnung der
ausgeschiedenen Temperkohle, wie er z. B. aus der
Abb. 5 hervorgeht, (Die Abbildungen gehéren zu den
entsprechenden Proben der Hauptversuchsreihe B.)
Es findet sich hier die von den GieBern und Temper-
gieBern immer noch zu wenig bericksichtigte Tat-
sache bestétigt, dal eine Gluhung bei Temperaturen
oberhalb 900° (im Gebiet groBer Kernzahl) zwar
zu feiner Temperkohleausscheidung fiihren kann,

6) Fonderie mod. 19 (1925), S. 91/2; vgl. a. GieR.

(1925), S. 813/8 u. 833/7: ,Ueber neuere Bestrebungen
zur Hebung der Qualitdt von GrauguB“, Vortrag von
E. Piwowarsky anléBlich der 55. Hauptversammlung
dos Vereins deutscher EisengieRereien.
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den Zerfallsvorgang aber durchaus nicht beschleu-
nigt (vgl. Zahlentafel 5). Glihung im Gebiet geringer
spontaner Kernzahl, abergrofer Kristallisati ons-
geschwindigkeit des Graphits, d. h. im Be-
reich um 800° herum, mufl zu grober Temperkohle-
aushildung fuhren. Durch kurzes Gliuhen bei hoher
(900 bis 1100°) und anschlieBendes Nachglithen bei
tieferer (800* bis 875°) Temperatur konnen da-
gegen beide Kristallisationsgebiete in ihrer Art aus-
geniitzt werden mit dem Erfolg schnellen Karbid-
zerfalls bei feiner Temperkohleausbildung, wie dies
auch im Falle der Hauptversuchsreihe C angestrebt
worden war.

Zusammenfassung.

In Bestatigung der entsprechenden am Graueisen
gemachten Beobachtungen {ber den EinfluR der
Waérmebehandlung im SchmelzfluR konnte durch
Versuche an verschiedenartig zusammengesetzten
TemperguBsorten festgestellt werden, daR:

1. Ueberhitzung auf 1400 bis 1500° (mittlerer Tem-
peraturbereich) den Karbidzerfall bei anschlieRen-
dem Gliuhen verzdgert,

2. sehr méaBige (bis etwa 1300°) oder aber sehr weit-

gehende (oberhalb rd. 1500°) Ueberhitzung ent-

gegengesetzt wirkt,

mit zunehmender Ueberhitzung des Rohgusses

die durch Gluhen abgeschiedene Temperkohle zu-

nehmende Neigung zu feiner Ausbildung erhélt,
wenngleich in schwdcherem Ausmal, als dies bei

Behandlung grau zur Erstarrung gebrachter Eisen-

sorten beobachtet worden war.

* *
*

12 Den Herren A’ Kaiser, B. Teipel, W. Boddeker

und F. Ganster sei an dieser Stelle fur ihre ver-
stdndnisvolle Mitarbeit bei der Durchfihrung der
vorliegenden Versuche bestens gedankt.

&

Hochwertiges GuReisen mit erhohtem Kohlenstoff- und Phosphorgehalt
als Elektroofenerzeugnis.

Von $ipl.=3ing. K. von Kerpelyin

(EinfluB des Kohlenstoffs und Phosphors auf die mechanischen Eigenschaften und das Gefuge.

Betriebsergebnisse.

Ihs ist eine bekannte Tatsache,
keitseigenschaften von hochwertigem GuR-
eisen einerseits von der chemischen Zusammen-
setzung, anderseits von der Ausbildung des Gefliges
beeinfluRt werden. Die bisherigen Arbeiten erreichten
dies entweder durch zweckentsprechende Waé&rme-
behandlung oder durch geeignet zusammengesetzte
Gattierungen. Jedenfalls ist es eine Tatsache, daR,
wenn ein Guleisen mit erhdhten mechanischen Eigen-
schaften erzeugt werden soll, der Kohlenstoff-, Phos-
phor-und Schwefelgehaltin um so niedrigeren Grenzen
zu halten ist, je hohere Festigkeitswerte erstrebt
werden.  Ein besonderer Wert wird neben dem
Kohlenstoffgehalt auf den Phosphorgehalt gelegt, da
derselbe bei hochwertigem GuBeisen 0,3 % nicht
Uberschreiten soll.

daB die Festig-

Berlin.

Betriebsweise.
Zusammenfassung.)

In GuBsticken, von denen eine Zerreilfestigkeit
Uber 28 kg/mm2 und Ulber 40 kg/mm2 Biegefestig-
keit verlangt wird, bewegt sich der Kohlenstoff-
gehalt zwischen 2,4 und 2,8 %, der Phosphorgehalt
unter 0,3 %, mit je nach der Wandstérke abgestuftem
Siliziumgehalt. Auf Grund des Maurerschen GuR-
eisendiagrammsl) fallen diese Werte alle in das
schraffierte Feld zwischen 1,6 und 3% O, in das Feld
des perlitischen GuReisens mit hoher Festigkeit. Durch
geringeren Kohlenstoffgehalt hervorgerufene, sehr
feine \ erteilung des Graphits in wohlausgebildetem
perlitischen Grundgefiige kennzeichnet diesen GuR.

Die von Emmel*) mitgeteilten Zahlenwerte fir
hochwertiges GuBeisen weisen ebenfalls Kohlenstoff-

D St. u. E. 44 (1924), S. 1522/4.
* Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 1466/70.



LSTAHL UND EISEN* 1925, Nr. 49.

E. Piwowarsky: Die thermische Schmelzbehandlung

auf den Tempergul.

~ Tshv
3

15 7J0s
rm

0 0S P IS $0 S J0 Jjs
Gebundener K oh/ensfofirr % -------- 5-

Tafel 17.

und ihre Anwendung

Abbildung 1. EinfluB der Ueberhitzungstemperatur auf den
Karbid-Kohlenstoffgehalt eines siliziumarmen Roheisens.

Wirkung verschieden langer Glihdauer.

Auf 1200 Auf 1400°

aber in allen Fallen bei 1200° vergossen.
Abbildung 2.

0 03 qso 07S 700 70S 150 %
Rebundener foM ensfofdergefenrperfen Probenin %

Abbildung 3. Graphische Darstellung der Ergebnisse von

Hauptversuchsreihe C.

Auf 1600° erhitzt

EinfluR der Ueberhitzungstemperatur auf die Verfeinerung des Graphits im GrauguR.



Ungeétzt. Aetzung II.
Abbildung 4. Geflige der 60 st lang getemperten Probe der bei 1600° behandelten
Schmelze Nr. 11l von Hauptversuchsreihe C.
X 30
Ungeéatzt. Ungeéatzt.
20 st bei 850° gegliht, Schmelze bei 1250° 20 st bei 850° gegliht, Schmelze bei 1425°
behandelt. behandelt.
X 0 x 30
vi«.. el [ e'v o o .
>um V .V R o n* \V -
n [ ] > \Y

BARRRNERES Bt €U SSARN e - I

V.V; V Vi< VY V s Y
Ungeatzt. Uﬁgeatzt.
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behandelt.
Abbildung 5. EinfluB der Glihtemperatur auf die GroéBenordnung der Temperkohle.
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gehalte von 2,40 bis 2,80 % bei 0.1 bis 0,25 % P auf.
worauf die Hochwertigkeit dieses GuReisens zuriick-
zufiihren ist.

Die Untersuchungen von Hamas unii3) bestatigen
ebenfalls, dal bei abnehmendem Kohlenstoffgehalt
die Festigkeit bei einer eutektoiden Grundmasse
ihren Hochstwert erreicht. Ebenso beweisen die von
ihm mitgeteilten Zahlenwerte, da bis 0,8 % I* eine
Erhdhung, daruber eine starke Senkung der Festig-
keitswerte eintritt.

Die Untersuchungen von W ist und Barden-
heuer4 geben als wichtiges Kennzeichen bei hoch-
wertigem GuBeisen einen Kohlenstoffgehalt zwischen
25 und 3% . Hohere Gehalte fihren zur Abscheidung
von zu viel und zu grobem Graphit. Als glnstigster
Phosphorgehalt wird ebenfalls 0.3 % angegeben.

Wird GuBeisen mit derartiger Zusammensetzung
im Kuppelofen oder in einem anderen metallurgischen
Ofen erzeugt, so ist stets mit einer genau zusammen-
gesetzten Gattierung zu arbeiten, da mit sinkendem
Kohlenstoffgehalt sowohl die form- als auch die gie3-
technischen Schwierigkeiten zunehmen.

Die Bestrebungen des Verfassers fuhrten dahin,
einerseits das Gefilige des Eisens so zu beeinflussen,
daB der stérende EinfluR des Graphit- und Phosphid-
eutektikums nach Madglichkeit ausgeschaltet wird,
anderseits den Betrieb durch geeignete Gattierungen
S0 zu gestalten, daB die Erzeugung in wirtschaftlichen
Grenzen erfolgen kann.

Die mitgeteilten Zahlenwerte stammen aus einem
mitteldeutschen Betriebe, die in einem neu errich-
teten 4-bis 6-t-Nathusiusofen ermittelt wurde. Sie
sollen den Beweis erbringen, dal es betriebs-
technisch ohne weiteres mdéglich ist, ein hochwertiges
GufBeisen mit einem Kohlenstoffgehalt Gber 3% und
auch wesentlich hoherem Phosphorgehalt als 0,3 %
unter Beibehaltung der in EisengieBereien Ublichen
form- und gieRtechnischenVerfahren zu erzeugen. Nach
meiner Ansichtsind nicht allein die Kohlenstoff-, Phos-
phor- und Siliziumgehalte fur die Hochwertigkeit
eines GuBeisens bestimmend, sondern in erster Linie
die GielRtemperaturen.

Wird ein GuBeisen bei Temperaturen von 1500
bis 1600° und auch dariber vergossen, so kann der
Phosphorgehalt 0,2 bis 0,8%, der Kohlenstoffgehalt
3 bis 3,2 % sein, ohne daR die Festigkeitswerte des
Gusses dadurch beeinflult wirden. Die Verteilung
des Graphits ist &ulerst fein, ebenso die des Phosphid-
eutektikums. Tn dem Grade, wie das Eisen unter Bei-
behaltung gewisser Bedingungen, die in erster Linie
von der Schlackenfliihrung im Elektroofen abhéngig
sind, im Elektroofen Uberhitzt wird, wird infolge der
groBen Temperaturunterschiede die Abkihlungsge-
schwindigkeit und hierdurch die Ueberschreitung des
kritischen Graphitpunktes beschleunigt. Wie die mit-
geteilten Werte zeigen,besitzt ein so behandeltes Gul3-
eisen ganz beachtenswerte Eigenschaften. Das Gefiige
dieses GulReisens ist dadurch gekennzeichnet, daf sich
durch die hohe Ueberhitzung der Graphit und das
Phosphideutektikum tber das ganze Gefuge als gleich-

3) Foundry Trade J.
4 Mitt. K.-W .-Inst.

32 (1925), S. 71/6.

Eisenforsch. 4 (1922), S. 125/44.
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Stahl und Eisen. 2005
Zahlentatel 1. Art der G attierung.

Benennung Je Satz c g/l Mn P

% ki % b % %W

Hématit . . . 20 100 3,8 1.3 0,70 0,08
Scherbenbruch. 30 150 3,3 2,0 0,60 1,00
eig. Bruch . . 30 150 3,0 1,8 0,90 0,40

Schmiede-

schrott . . . 20 100 0,2 0,2 0,50 0,08
zusammen 100 500 10,30 5,3 2,70 1,56
Abbrand . . . _ _ _ 20 10 —

Kuppelofen-
eisen enthalt

maéaRiges Netzwerk verbreiten und den Zusammen-
hang der einzelnen Kristalle hierdurch nicht in dem
MaRe beeintrachtigen wie bei normalem GuReisen. Auf
die Einwirkung der Ueberhitzungstemperatur auf die
Gefligeausbildung und die Graphitverteilung hat an
dieser Stelle schon E. Piwowarsky5 hingewiesen.

ZurErzeugung eines Guleisens mit uber 28kg/mm2
ZerreiBfestigkeit und 40 kg/mm2 Biegefestigkeiten
bei 600 mm Auflagerentfernung wurde zuerst eine
Gattierung aus einem entsprechenden Anteil Roh-
eisen, Bruch und Schrott hergestellt, so dal der
Kohlenstoffgehalt unter 3%, der Phosphorgehalt
unter 0,4% bei normaler GieBtemperatur von
rd. 1350 bis 1400° fallen muRte. Diese Schmelzungen
zeigten einen sehr feinkdrnigen Bruch und hatten

¢0S—1—reeee *
Abbildung 1.

-HZ?*«-
Probestick.

Festigkeiten von 25 bis 28 kg/mm2 Die GufRsticke
neigten in geringem Grade zum Lunkern, aulerdem
erstarrte das Eisen viel rascher als GuReisen aus dem
Kuppelofen, so daB am Ende des GielRens die dinn-
wandigeren Gulsticke ofter nicht ganz ausgelaufen
waren. Bei Erh6hung des Kohlenstoff- und Silizium-
gehaltes ergaben sich einwandfreie GuBstiicke, wah-
rend die Festigkeitswerte sanken. Hierauf wurde
eine Gattierung nach Zahlentafel 1 gewéhlt, im
Elektroofen auf etwa 1600° uberhitzt und normal
vergossen. Die so gewonnenen Analysen und Festig-
keitswerte zeigt Zahlentafel 2.

Aus jeder Schmelzung aus dem Kuppelofen wurde
eine Keilprobe zur Gefligeuntersuchung herge-
stellt. Ferner wurden aus jeder Schmelzung Probe-
sticke nach Abb. 1 gegossen (in Zahlentafel 2
und 3 mit C bezeichnet) und hieraus an der
bezeichneten Stelle ein Probestab von 10 mm Durch-
messer fr ZerreiBproben herausgedreht. Auferdem
wurden aus einer Anzahl Schmelzungen Probeplatten
von 30 mm Wandstérke gegossen und hieraus Probe-
stabe mit 20 und 10 mm Durchmesser (in Zahlen-
tafel 7 mit A bezeichnet) hergestellt. Aus den Bruch-
stlicken der Probestdbe wurden die Proben fur die
chemische und metallographische Untersuchung ent-
nommen.

5) St. u. E. 45 (1925), S. 1455/61.
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2006 Stahl und Eisen.
Zahlentafel 2. Schmelzen mit Roheisenzusatz.
____________________________ i IS
Kuppelofeneisen E%é‘.ﬁ%%o}g}, a Fertigprobe a®
errechnet 3 o Jjel1000kg 3 15 r% Brueh » osg
S ruch «
Art der Gattierung X p % % FeMD FeSi ]E” 20 C Si Mh P n*
c s M R B% % S e o
% % % % kg kg P % % % % kg/mm2
0 0
J25 1,92 1,00 0,42 grau 30,3
. . . rau 0,5 10 285 3,18 1, , 429 ,
mit Hamatitzusatz 38 ﬂg 825 8'229 05 10 PO 280 3,08 1,73 0,88 grau 30,9
N . ' ) ) 04 10 24 380 3,26 150 0,81 041 mel.- 25,2
) . 30 116 0,62 0,46 e
J55 285 3,08 2,27 0,99 — grau 314
0,62 046 mel. 05 25 ! ' ! ,
» > gg Hg 062 046 wein 05 15 5 260 310 166 101 — grau 309
D 3.0 116 062 046 grau 05 12 J0 338 3,00 1,50 1,02 0,43 grau 32,8
> ‘ ' ' i J40 0,85 — mel- 358
eiR 05 15 295 2,85 1,31 O, ,
® ® 3.0 1,16 0,62 0,46 wei grau
125 3,12 1,55 1,00 0,42 grau 31,4
. 1,16 0,62 0 46 mel. 0,5 18 235 ) ] ) s
g g gg 116 062 0,46 grau 05 12 PO 216 318 2,00 1,06 041 grau 31,4
30 1,16 062 0,46 wei 05 15 45 270 2,94 1,55 0,98 — mel.- 350
‘ ' ' ' grau
30 1,16 0,62 0,46 grau 05 12 00 210 2,96 1,55 1,05 — mel.- 377
' ' grau
30 116 0,62 046 weig 05 25 10 196 3,05 150 093 — grau 344
Zahlentalel 3. Schmelzen mit Roheisen- und Spéanezusatz.
-
i Zusatz im 3, S 8
Kuppelofeneisen o, Elektroofen ) §§ Fertigprobe 0o
&é errechnet 55 je 1000 kg 3. 5F Bruch M
: s 2% B.a rucl 0
s 1 Art der Gattierung o s M P g-@ FeMn Fesi $° g 0 S M P &L
g 80% 45% £ 5%
% % % % _ ky kg Z % % % % kg/mm2
| 44 mit Roheisen- und mel.-
Spénezusatz 10 % 3,10 1,16 0,62 0,46 weiB 05 18 3LHIJ 390 3,20 1,90 0,93 0,41 grau 27,7
252 10 % 3.0 1,16 062 046 @ 06 12508 185 312 169 0,76 — @ 241
353 150 3,10 1,16 0,62 046 ® 035 15 40 218 320 1,78 0,78 045 @ 303
4 50 15 9% 3,10 1,16 0,62 0,46 ® 0,35 15 o% 186 3,20 1,83 0,95 — [¢2] 27,7
554 15 9 3,10 1,16 0,62 0,46 ® 03 155110 188 3,15 1,80 0,80 — . 31,4
6 55 15 % 3,10 1,16 0,62 0,46 @ 0,3 155990 225 320 1,69 0,85 044 @ 303
7 56 15 9% 3,10 1,16 0,62 0,46 @ 0,4 125110 226 3,25 1,73 0,93 — D 30,3
867 10 % 3,10 1,16 0,62 0,46 ® 05 12 0 270 3,15 1,79 0,93 — D 28,9
9 58 10 % 3,10 1,16 0,62 0,46 » 06 12 J0 215 3,20 1,67 1,01 0,42 D 33,3
10 59 10 % 3,10 1,16 0,62 0,46 ® 05 18 30 704 3,10 1,41 0,78 — D 33,8
11 60 10 % 3,10 1,16 0,62 0,46 ® 05 16 15 470 295 164 101 — D 33,8
12 66 10 % 3,10 1,16 0,62 046 ® 05 16 15 172 312 1,62 0,85 0,43 @ 328
Wie aus Zahlentafel 2 zu ersehen ist, bewegt sich sprechenden Ueberhitzung zwischen 1500

der Kohlenstoffgehalt zwischen 2,85 und 3,26 % bei
0,42 % P und die Festigkeitswerte zwischen 30 und
37 kg/mm2 Die Schmelzungen Nr. 7, 10 und 11
neigten zu rascher Erstarrung trotz starker Ueber-
hitzung der Schmelze; die Schmelzungen mitiber3 %
Kohlenstoffgehalt erstarrten normal. Graphitvertei-
lung war sehr feinin einer perlitischen Grundmasse und
das Phosphideutektikum netzférmig ausgebildet.

Bei Gattierungen mit FluReisenspdnen nach
Zahlentafel 3 war der Bruch der Kuppelofenproben
vorwiegend weil mit oxydischen Einschliissen, und
trotz wirksamer Desoxydation und erhdhtem Silizium-
zusatz neigten die Schmelzungen zu rascher Er-
starrung und erhdhter Lunkerbildung. Die Festig-
keitswerte waren ungleichméagig.

Die in Zahlentafel 4 und 5 angefiihrten Schmel-
zungen, die ohne jeglichen Roheisenzusatz aus
minderwertigstem Bruch mi't hohem Phos-
phor-, Kohlenstoff- und Siliziumgehalt er-
schmolzen wurden, zeigten keine Abweichung
in den mechanischen Eigenschaften gegen-
Uber solchen, die mit Roheisen erschmolzen
waren. Die hohen Festigkeitswerte wurden
einzig durch die der Zusammensetzung ent-

und 1700° geregelt. Das Bruchgefige ist duBerst
feinkdrnig; bei Kohlenstoffgehalten Uber 3% war das
Eisen so dunnflissig, dal Querschnitte mit 2 bis3mm
W andstarke ohne weiteres ausliefen und grau erstarr-
ten; dabei hatten die GufBstiicke eine auBerordent-
liche Z&higkeit, so z. B. hielten bei Dauerschlagver-
suchen aus Probeplatten mit 30 mm Wandstérke ent-
nommene Proben (15 mm 0, 160 mm lang) etwa
45000 bis 55000 Wechselschldge bis zum Bruch aus.
aullerdem zeigte sich das Eisen gegen hohen Druck und
schroffen Temperaturwechsel sehr widerstandsfahig

Wie Zahlentafel 6 zeigt, hat der hdhere Phosphor
gehalt auch auf die Biegefestigkeit keinen Einflu3, de
sich die Werte in denselben Grenzen bewegen wi<
bei GuReisen mit niedrigerem Phosphorgehalt.

Um den EinfluB der Wandstérke auf die Festig
keitseigenschaften festzustellen, wurden GuRbldcki
von 160 mm O in Sand gegossen. Die in der Mitti
durchschlagenen GuBbldcke zeigten sowohl am Randi
als auch in der Mitte dasselbe gleichméRige Bruch
gefiige. Die Festigkeiten in der Mitte der GuBbléck
waren etwas hoher als am Rande.

Zum SchluB sei noch auf eine sehr bemerkens
werte Eigenschaft des iiberlitzten ElektroguReisen
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Zahlentalel 4. Schmelzungen

5; X Kuppelofeneisen _
@ . errechnet S
3 % Art der Gattierung =
c si Mn P 3
;s :
% % 1% 1%
1 73 Bruch u. Schrottzusatz 3,00 1,43 0,58 0,84 grau
275 » B 9 3,00 143 0.58 0,84 mel.
38 9D 9 3,00 143 0,58 0,84 grau
491 v 9 9 3,00 143 0,58 0,84 o
5 95 o % 3,00 143 0558 0,84
6103 o % 3,00 143 0,58 0,84 mel.
7106 o 9 % 3,00 1,43 0,58 0,84 grau
8109 ., o o 3,00 143 058 0,84
9110 o 9w % 3,00 143 058 0,84
10113 g o % 3,00 143 0,58 0,84 weiB
|11 114 » o % 3,00 143 058 0,84
12121, o« o 3,00 1,43 0,58 0,84 grau
13124 | . 3,00 143 0,58 0,84 weiR
14125 o o © 3,00 143 0,58 0,84 mel.
15128 o o © 3,00 1,43 0,58 0,84 o
16 129 99 99 99 3,00 1,43 0,58 0,84 grau
17 132 % © 3,00 1,43 0,58 0,84
18133 ¢ w0 % 3,00 1,43 0,58 0,84 mel.
19135 g9 o % 3,00 1,43 0,58 0,84 grau
20136 o o © 3,00 1.43 0,58 0,84
21141 @ o © 3,000 1,4 "58 0,84 1
221143 4 o % 3,00 1,43 0,58 0,84
23144 @ o % 3,00 1,43 0,58 0,84 mel.
24 148 o o % 3,00 1,43 0,58 0,84
25149 @ o % 3,00 1,43 0,58 0,84
26152 o 3,00 1,43 0,58 0,84 ff
27 158 3,00 1,43 0,58 0,84 weiR
28 166 4  » » 3,00 1,43 0,58 0,84
29 180 @ 3,00 1,43 0,58 0,84 grau
30182 @ 3,00 1,43 0,58 0,84

hingewiesen. Wurden aus der Probeplatte Stdbe mit
20, 15, 10 und 8 mm 4) entnommen, so nahmen die
Festigkeitswerte mit fallendem Querschnitt zu; und
zwar ergaben sich Werte von 28,2, 29,5, 31,0 und
31,4 kg/mm2(vgl. auch Zahlentafel 7). Eine geeignete
Erklarung dieser Tatsache liegt zur Zeit noch nicht vor.

Zum Schliusse sei noch kurz Uber Betrieb und
Wi irtschaftlichkeit der angefiihrten Anlage berichtet.
Die Anlage besteht aus drei Kuppeléfen normaler
Bauart mit einer Schmelzleistung von 5000 kg/st.
Die Oefen sind wechselweise im Betrieb und liefern
das Eisen fiir einen Nathusius-Elektroofen normaler
Bauart mit einer Umformeranlage zu 1000 kVA und
selbsttatiger Regelung nach Bergmann.

Im Kuppelofen wurde vorwiegend hochphosphor-
haltiger billigster GuRbruch gattiert mit der in Zah-
lentafel 4 und 5 angegebenen Zusammensetzung, das
Kuppelofeneisen wird in Trommelpfannen von 1000
bis 1200 kg Inhalt in den Elektroofen lbergefihrt, so
da binnen 40 min der gesamte Einsatz von finf
Abstichen eingefullt war.

Diese Arbeitsweise ergab sich notgedrungen aus
der Anordnung der Kuppelofenanlage zum Elektro-
ofen. Wére es mdglich, den ganzen Inhalt von 5000 kg
auf einmal in den Elektroofen einzukippen, so kénnten

bei jeder Schmelzung etwa 30 min neben betracht-
] .1 T\r-_ Jjoj
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Stahl und Eisen. 2007
nur mit Bruch und Schrottzusatz.
Zusatz im
" ts
IjEeIeIIgé)Ooflfg éﬁ ,\Aé Fertigprobe g °
FeMn FeSi i 92 Bruch *si-i‘"
80% 450 = ¢ s Mo 2
kg ki D @X w1 9w 9% kg/mm2
05 12 0 208 315 1,83 0,94 0,65 grau 32,1
05 12 215 277 3,06 1,69 1,01 0,81 32,8
05 15 135 200 325 1,83 1,00 _ 31,4
05 12 195 280 3,10 1,73 0,85 0,80 & 35,0
05 12 19 186 308 1,77 0,94 0,79 & 35,0
05 12 10 197 295 1,78 0,98 0,81 mel.- 36,2
grau
05 16 315 320 3,16 1,97 0,83 0,72 grau 32,1
05 14 U5 188 322 1583 0,93 0,85 > 30,3
05 12 20 330 315 1,69 0,85 _ 31,4
05 12 10 153 285 1,88 0,94 0,68 weiB- 27,7
grau
05 12 U5 156 2,80 1,88 0,96 0,68 grau 31,4
05 15 10 149 320 1,97 0,93 0,77 33,3
05 15 P 258 3,10 1,88 0,85 0,82 mel.- 36,2
grau
05 17 10 154 312 1,83 0,93 0,77 mel- 376
grau
05 12 2 262 296 1,83 0,85 0,80 mel.- 385
grau
05 18 ¥ 215 298 185 0,86 0,78 grau 32,8
0,5 14 25 290 3,10 1,88 0,85 0,83 32,8
05 16 13 220 3,20 1,92 0,93 0,80 35,0
05 16 2°0 262 3,10 1,88 0,95 — 32,8
05 16 10 177 305 2,02 098 — 32,8
05 14 140 188 320 225 0,90 — 30,8
05 14 215 270 3,05 1,83 0,90 0,60 31,4
05 14 140 170 3,00 1,97 0,93 0,71 mel.- 37,0
grau
05 15 140 200 2,90 1,97 0,90 0,70 grau 31,4
05 14 140 185 3,05 1,97 0,91 0,70 o 31,4
05 14 10 215 280 2,10 0,93 — 31,4
05 16 235 228 3,10 1,97 0,93 0,63 34,4
05 12 115 153 2,70 2,00 0,98 — 30,3
0,5 13 PO 187 3,10 1,97 1,04 — 32,8
05 13 15 218 3,12 2,15 0,99 0,65 31,4

Vergleich der in den Zahlentafeln angegebenen Werte
von Schmelzzeit und Stromverbrauch zu berick-
sichtigen.

Die Fullkoksmenge im Kuppelofen betrug 1000 kg,
das Satzgewicht 500 kg, die Satzkoksmenge 55 bis
60 kg; an Kalkstein wurde normalerweise ein Drittel
des Satzkokses, zugegeben.  Zur Schlackenbildung
im Elektroofen wird WeiRkalk, FluBspat und Koks-
oder Kohlenpulver in geeignetem Mischungsverhdltnis
im Gesamtgewicht von 2% des Einsatzes aufge-
geben. Die Schlackenfiihrung erfordert bei der Er-
zeugung von hochwertigem GufReisen eine besondere
Aufmerksamkeit, da die Beschaffenheit des Erzeug-
nisses weitestgehend von der Schlacke beeinflufit
wird. Da der Ofen nicht durchgehend arbeitete,
dauerte infolge der Abkiihlung die Schlackeneinwir-
kung trotz Koksvorwarmung bei den ersten Chargen
immer etwas langer. Der Zusatz von Ferromangan
und Ferrosilizium in den in den Zahlentafeln ange-
gebenen Mengen erfolgte nach Einkippen der ersten
Pfanne, so daR fir eine gute Desoxydation des Bades
gesorgt war.

Zur W irtschaftlichkeit der Anlage sei bemerkt,
dal Kuppelofeneinsatz und Stromkosten den Haupt-
anteil an den Kosten ausmachen. Die vom Verfasser
eingefiihrte Arbeitsweise ermdglichte die Anwendung
eines aullerordentlich billigen Kuppelofeneinsatzes,



Hochwertiges GufBeisen.

46. Jahig. Nr. 49.

200« Stahl und Eisen.
5. Schmelzungen nur mit Bruch- und Schrottzusatz.
i S
Kuppelofeneisen Bruch égﬁ#go}g}] Rg Fertigprobe
& . errechnet MUC e 1000 kg 0 j«ss
9 5 ) und 39 Bruch * 2 8
8 Art der Gattierung Lo wn Keil- FeMn FeSi &« ® ¢ s M P _g*
sl & c S probe 80% 45% a g .
30 % % % % kg kg P h % % % feg/mm2
i o 237 3,10 1,81 0,93 0,65 grau 33,8
3.00 1.14 0,57 0,65 wei 055 17,5 u '
1 72 Bruchm. Schrottzusatz 300 114 057 0.65 05 12 15 167 3,12 1,79 1,03 0,65 mel- 350
2 80 » ” ' : ! grau
125 i 1,88 0,92 0,66 grau 33,8
05 17 166 3,200 1, , 66 g .

s 82 ff 2'88 ﬁ: 8’23 ggg & 05 125 1% 171 3.10 1,70 0,93 0,64 34,4
4 8 ff A ff '00 114 057 0. ’ 135 193 3,12 1.78 0,90 ff 333
3.00 1.14 0,57 0,65 05 15 '

5 % i ff i 3.00 1.14 057 0,65 05 15 J2 157 3,08 1.79 0,96 ff 328
6 o i f 200 114 057 065 05 145 115 188 3.10 183 090 0,66 » 333
7100 f A f ‘00 114 057 065 f 05 155 12 208 312 1,67 0,85 mel.- 34,4

8 101 ff ff ff 3.00 1.14 O, ) ' ! grau
o] 1 —  mel.-
9104 F ff ff 300 1,14 057 065 » 05 17 PO 213 280! 180 0.93 orau 356
10 1g9 3,10 2,16 0,78 0,67 grau 32,8
o o 300 114 0er oe 0e 2% 308 288 -8 093 060 . 338
7 ﬂg o T 3.00 114 057 0.65 05 18 U0 137 2,90 1,93 0,82 328
13 122 300 1.14 057 065 ~ 05 16 1 185 2,85 1,95 087 0,63 gwrzt. 35,6
J40 0,63 grau 338
05 16 188 3,05 1,93 0,93 0,63 ¢g ,
14123 ff  ff ff 3,00 1,14 0,57 0,65 , ]
15126 ff ff ff 300 1,14 0,57 0,65 05 23 1% 202 305 193 0.93 0,64 é“ri'q 2
16 127 ff 3,00 1,14 057 065 f 05 18 13 166 3,12 1,96 0,91 0,64j_mel-- 37,6
igrau
17 130 ff 3,00 1,14 0,57 0,65 05 18 40 225 294 1,97 085 — i;nrealﬁ_ 35,6
18 131 ff 3.00 1,14 0,57 0,65 05 18 1% 168 2,95 1,80 0,90 = .;"rZL 344 i
19 137 3,00 1,14 0,57 0,65 05 17 130 164 2,95 1,83 0,90 0,60;grau  33,8Q:,
20 138 3,00 114 0,57 0,65 f 05 17 15 164 3,05 1,80 0,93 0,60!grau 3330
21 142 ff 3,00 114 0,57 0,65 ff 05 18 1% 160 2,90 2,11 0,93 0,63 mel- 3380
igrau
22145 ff  ff 3,00 1,14 0,57 0,65 05 18 2B 205 2,90 1,88 0,93 0,59 mel.- i 37,6
igrau
23 146 ff ff 3,00 1,14 0,57 0,65 05 18 15 192 3,05 1,83 0,98 0,59!grau 314
24 150 ff ff 3,00 1.14 057 0,65 ff 05 21 140 164 3,00 1,88 0,93 0,70 338 i
2 154 ff  ff ff 3,00 1,14 0,57 0,65 05 18 15 161 304 1,77 0,88 0,64 mel- 362
igrau
26 162 ff 3,00 1,14 057 0,65 f 05 18 110 202 3,00 2,20 0,90 mel.- 37,6
grau
27 168 ff  ff ff 3,00 1,14 0,57 0,65 05 18 190 242 3,04 1,83 1,10 0,66/mel.- 350
grau
28 169 ff . 3,00 1,14 0,57 0,65 05 17 X0 1741310 1,88 1,06 grau 32,1
25 177 ff 3,00 1,1410,57 0,65 05 145 10 204 3,08 1,93 0,99 mel.- 356
grau
30 178  ff ff 3,00 1,14 0,57 0,65 05 18 10 259 305 1,88 0,98 0,65jmel.- 350
Igrau
Zahlentafel 6. W erte von Biegefestigkeiten. weise, bei der sich die Zahlentafel 7. Einf!uB des
— , Stromkosten niedriger Probenquerschnitts auf
z Analyse % B ng . 9 die Festigkeitswerte.
.8 32 "7 3 stellen und sich der
g c S M p §E g 1% Stromverbrauch durch Probe A Probe A
% g - - . N Chargen- 20mmo 10 MmO
% @ B % .o mmkgmm2 mm  einmaliges Einkippen  nr . Nr
i 43 312 1,55 1,00 042 roh 600 30 50 112 NOch vermindert, Um-
2 64 3,05 150,093 0,41 600 30 52 105 wandlungskosten er- 1 40 26,3 314
3 52 312 1,69 0,76 0,40 600 30 48 11,0  reichtwerden, dienicht 2 ‘513 l ;2: gég
4 72 310 181 093 070 . 600 30 48 105 pyur die Erzeugung von , :
5 109 3,22 1,83 0,93 0,67 » 600 30 52 110 gung 4 165 | 282 303

so daB sich die Schmelzkosten im Kuppelofen auf
8.00 bis 8,50 M, die Kosten fiir Weiterverarbeitung
bei einem Strompreis von 10 Pf. fiur die kWst auf
4.00 bis 4,50 M, zusammen also auf 12 bis 13.1t
je 100 kg fertigen GuR beliefen.

Wenn man bericksichtigt, dal die Stromkosten
fast 90 % der Weiterverarbeitungskosten betragen, so
ist ohne weiteres auszurechnen, dal8 bei einer Arbeits-

hochwertigem GuB-
eisen, sondern auch die von gewdhnlichen Sorten
in wirtschaftlichen Grenzen ermdglichen.

Zusammenfassung.

An Hand einer Anzahl Betriebsergebnisse wird
nachgewiesen, dal auBer dem von verschiedenen
Forschern festgestellten EinfluR des Kohlenstoffs,
Phosphors und Siliziums fiir die mechanischen Eigen-
schaften des GuReisens in erster Linie die Ueber-
hitzungstemperatur der Schmelze malRgebend ist.
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Die vierte GielRereifachausstellung in Dusseldorf.

Von Carl Irresberger in Salzburg.

(Fortsetzung von Seite 1815.)

Die GuBputzerei.

Linen sehr wesentlichen Teil der zur Ausstellung

gelangten hierher gehoérigen Maschinen bil-
deten Sandstrahlgebldse mannigfachster Art. Alle
Arten der Sandstrahlanwendung, Saug-, Schwer-
kraft- und Drucksysteme waren in ausgezeichneten
Ausfihrungen vertreten, so daB sich wertvolle Ver-
gleiche ermdglichen lieBen. Die Badische Maschinen-
fabrik in Durlach zeigte eine nach dem Schwer-
kraftsystem ausgefuhrte Sandstrahl-Putzm a-
schine mit Freistrahl und Drehtisch, auf der
StahlguBteile mittlerer GrofRe in &uBerst sauberer
Weise geputzt wurden. Es wurde damit in einwand-

Abbildung 13.
Anordnung kreisender schlauchloser Schwerkraft-
disen der Badischen Maschinenfabrik, Durlach.

freier Weise der Beweis der Eignung des Sandstrahl-
drehtisches auch fur StahlguB erbracht. Beim
Schwerkraftsystem gelangt der Sand durch sein
eigenes Gewicht in eine Mischdise und vereinigt sich
erst unmittelbar vor dem Eintritt in das Blasmund-
stick mit der Luft. Diese Bauart bedingt am wenig-
sten bewegte Teile, da die freihdngend pendelnde
Sandstrahldiise von Hand bewegt wird. Zur be-
friedigenden Ausfiihrung dieser Bewegung ist an der
Riickseite der Maschine eine Schaué6ffnung vor-
gesehen; die Bedienung des Hebels erfolgt selbst-
verstdndlich von aufRen. Der Drehtisch hat 1800 mm
Durchmesser, die Sandstrahldise 11 mm. Die Ma-
schine eignet sich, abgesehen vom Putzen von Grau-
gul mit groBen Hohlrdumen und viel Kernen, ins-
besondere auch zum Entzundern von Schmiede-

XLIX..,

sticken und Stahlteilen.  Gewdhnlicher GrauguB
wird besser auf einer ahnlichen Maschine (Abb. 13)
mit kreisenden schlauchlosen Schwerkraftdisen fur
Kompressorbetrieb geputzt. Die Blasdisen fihren
eine kreisende Bewegung aus und wirken in etwas
schrédger Richtung nach abwérts.

Die Firma Graue, A.-G., in Langenhagen bei
Hannover  filhrte Drucksystem-Sandstrahl-
drehtische vor, die durch das Fehlen des sonst
Ublichen Becherwerks und des Gebléses gekenn-
zeichnet sind. Der durch den Drehtisch fallende
Sand sammelt sich in einem AnschluBtrichter, der
durch PreBluftschlauche mit den Dilsen unmittelbar
verbunden ist. In die Dusen eingefiuhrte PreRluft
hebt den Sand und bildet so den wirksamen Strahl.

Abbildung 14. Graueseher Sandstrahl-Drebtisch (Druck-

system) mit Entstaubung.

Die Schlauche bleiben verhdltnismaRig geschont,
da die volle Geschwindigkeit des Luft-Sand-Strahles
erst in den Disen erreicht wird. Dem gegeniiber
anderen Bauarten etwas hdhere VerschleiB der
Schlduche und Rd6hren steht der sehr einfache
Mechanismus entgegen, der groRte Betriebssicherheit
verblrgt. Abb. 14 zeigt eine solche Maschine mit
Staubabsaugung.

Die Schmirgelfabrik in Hannover-Hainholz war
auf diesem Gebiete mit einem Sandstrahlgeblase-
tisch mit aufgebautem Druckapparat vertreten
(Abb. 15). Derartige Ausfuhrungen zeichnen sich
durch voéllige Schlauchlosigkeit, kurze Sandstrahl-
leitungen und starkste Strahlwirkung aus. Die voll-
kommenste Ausnutzung des Sandstrahles wird da-
durch erreicht, daB der Sand aus dem Druckapparat
durch seine eigene Schwere in den PreRluftstrom
fallt und dann in allerkiirzeste Leitungen den Blas-
disen zugefihrt wird. Die lebendige Kraft der PreR3-
luft kommt so fast ungeschwéacht der Putzarbeit
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zugute.  Der ausgeblasene Sand wird nach dem
Durchlaufen eines Siebes mittels eines Becherwerkes
dem Druckapparat wieder zugefihrt.

Waéhrend in Amerika ein Grofteil des mittleren
und kleinen Gusses in Trommeln geputzt wird, be-
schréankte sich bei uns bis vor kurzem dieses duBerst
wirtschaftliche Verfahren auf verhdltnisméaRig sehr ge-
ringe GuRWarenmengen. Es ist darum rechterfreulich,
daB mannigfache, zum grofRten Teile bestens durchge-
bildete und hochst leistungsfahige in Dusseldorf zur
Schau gebrachte Scheuertrommeln unsere Fachleute
von den grofRen Vorzigen dieser Apparate Uberzeugen
konnten.  Eine mustergultige, auf Grund ameri-

Abbildung 16.
Arbeit mit Scheuersternen.

Abbildung 15. Nach dem Druck-
system arbeitender Sandstrahl-Dreh- f (o3
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Mengen rasch und billig herstellbaren Scheuersterne.
Um solche Trommeln zur vollsten Ausnutzung ihrer
Leistungsfahigkeit zu bringen, mussen sie ent-
sprechend aufgestellt werden. Das geschieht, indem
man sie hoch genug unterbringt, um nach vollendeter
Arbeit die selbsttdtige Entleerung auf den Tisch des
GuBputzers oder auf vorgefahrene Rolltische zu er-
maoglichen.

Die ausgelegten Proben gescheuerter GuBwaren
zeigten eine hervorragend gute Beeinflussung der
GuBhaut. Die Kerne warm .irPer der Wirkung der
Luftabsaugung und der Beanspruchung durch die
HartguBsterne restlos beseitigt worden. Da bereits

Scheuertrommel mit Staubabsaugung zur
Ausfihrung Graue, A.-G., in
Langenhagen bei Hannover.

aubtriEtE-

it

tisch der Schmirgelfabrik in Han- Abbildung 17. Verschiedene
Scheuersterne.
kanischer langjahriger Erfahrungen entwickelte  GuBstiicke, die zu-

Trommelanlage brachte die Firma Graue, A.-G.,
in Langenhagen bei Hannover zur Ausstellung. Die
Eigenart und Leistungsfahigkeit dieser Trommeln
beruht auf der Staubabsaugungund der Verhinderung
gefdhrlicher, gegenseitiger Reibung der Scheuerware
durch Ausfillung aller Hohlrdume mit scharfkantigen
HartguBsternen. Die GuBstiicke kommen wahrend
der Drehung der Trommel nur in eine gleitende Be-
wegung, wobei die Sterne zwischen ihnen und in
ihren Hohlrdumen herumwandern und mit ihren
scharfen Kanten die GuRkrusten grindlich abreiben.
Der entstehende Staub wird sofort abgesaugt, so dal
der Putzereiraum durch Staub und Rul weniger
denn ein anderer Raum des GieBereibetriebes zu
leiden hat. Abb. 16 zeigt die einfache und gedrungene
Bauart dieser Trommeln und 1aRt auch den Antrieb
mittels Stirnrad Vorgelege erkennen. Abb. 17 zeigt die
Gestalt derauf der kleinsten Formmaschine in «rofRen

nachst  fur eine
Trommelung recht
wenig geeignet er-

scheinen, z. B. Ba-

dewannen, Koch- Abbildung 18. Schematische Dar-
topfe, Nahmaschi- stellung der Wirkungsweise eines
nengestelle, Herd- Graueschen Staubabscheiders,
platten und -ringe

mit bestem Erfolge getrommelt werden, scheint dieses
Verfahren geeignet zu sein, andere, wesentlich kost-
spieligere Putzverfahren auf vielen Gebieten zu ver-
drangen. Das eigentliche Trommeln eines Einsatzes
nimmt ungeféhr eine halbe Stunde in Anspruch. In
der zur Schau gestellten Trommel von 1060 mm
Durchmesser konnten bei dichter Packung etwa
500 kg mittlere GuBwaren untergebracht werden.
Zum guten Aussehen der Abgusse tragt jedenfalls
die Absaugung des Staubes im Augenblicke seines
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Abbildung 19. Sechzehnzelliger Staubabscheider, Bauart

Graue, A.-G.

Entstehens erheblich bei. Jede Trommelanlage wird
darum mit einem nach dem Tuchfiltergrundsatz
gebauten Staubabscheider verbunden, der auf trocke-
nem Wege unter Vermeidung lastiger Koks- oder
Wasserfilter feinsten und grobsten Staub zuverléssig
abscheidet.  Abb. 18 veranschaulicht den Grund-

Abbildung 20 und 21.

gedanken der Graueschen Staubfilter. Eine Anzahl
mit Sonderfilterstoff bespannter Rahmen stellt sich
auf kleinstem Raume mit einer verhdltnisméaRig sehr
groBen Gesamtfilterfliche dem staubgeschwéngerten
Luftstrome entgegen und bewirkt bei denkbar ge-
ringer Beanspruchung je Flacheneinheit restlose Ent-
fernung auch der feinsten Staubteilchen. Der grobe
Sand wird durch eine besondere Einrichtung im
selben Apparate schon vorher groBtenteils nieder-

Eie vierte GieRereifachausstellung in Dusseldorf.
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geschlagen, wodurch das eigentliche Filter wesent-
lich entlastet wird. Eine ebenso einfache wie zu-
verlassige Abklopfvorrichtung a hélt die Filter lange
Zeit rein. Der zum Apparat gehdrige Exhaustor
arbeitet hinter dem Entstduber in reiner Luft. Ein
solcher Staubabscheider ist 2520 mm hoch, 2270 mm
breit und 920 mm lang. Man kann zunéchst nur
einen Apparat aufstellen und dann bei wachsender
Beanspruchung die Anlage durch Hinzufigung
weiterer Zellen allmahlich vergréBern. Abb. 19 zeigt
eine aus 16 Zellen bestehende Anlage. Auf der Aus-
stellung zeigte eine mit Glaswé&nden versehene ver-
kleinerte Nachbildung eines solchen Apparates in
trefflicher Weise die Vorgdnge in seinem Innern
wahrend des Betriebes.

Wenn es sich um besonders tiefgreifende Putz-
wirkungen handelt, in Fallen z. B., wo die GuRhaut
zu einem erheblichen Teile entfernt werden soll,
wunde man auch mit HartguRsterntrommeln nicht
mehr zurechtkommen. Hier sind Sandstrahl-
trommeln am Platze, wie unter anderen eine sehr
gut durchgebildete Trommel von der Badischen

Sandstrahl-GuRBputztromniel der Badischen Maschinenfabrik, Durlach.

Maschinenfabrik in Durlach in vollem Betriebe vor-
gefihrt wurde. Die Trommel hatte bei 800 mm
Durchmesser 700 mm Ldange und war aullerhalb der
Trommel mit links und rechts angebauten, nach dem
Schwerkraftsystem arbeitenden Sandstrahldiisen ver-
sehen (Abb. 20 und 21). Die Drehbewegung der
Trommel wird durch ein Schaltklinkengetriebe be-
wirkt, das einen der Putzwirkung hochst forderlichen
stoBweisen Vorschub zur Folge hat. Die Ausfiithrung
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ist einfach und verbindet groRe Betriebssicherheit
mit geringer Abnutzung, da keine sich bewegenden
Teile der Wirkung des Sandes unterworfen sind. Es
sind nur die Uber der Trommel liegenden Exzenter
zu schmieren. Der Antrieb erfolgt von der Riemen-
scheibe e aus auf die Achse a, die die Exzenter b
in Bewegung setzt, deren Klinken c in die Verzah-
nung d der Trommel greifen. Der beim Putzen ver-
brauchte Sand gelangt durch den Trommelmantel
in den &uBeren Doppelmantel, in dem ihn feststehende
Leitbleche den seitlich angeordneten Schopfradern f
zufuhren, die ihn in die Uber den Dusen vorgesehenen
Sandbehalter g abgeben. Es findet demnach ein
ununterbrochener Kreislauf des Sandes statt. Zwei-
maliges Aussieben des Sandes in der Maschine beugt

Abbildung 22. Sandcutter,

Verstopfungen in wirksamer Weise vor. Sowohl die
Drehbewegung als auch die Absperrvorrichtung h
fur die Luft- und Sandzufuhr kénnen mittels der
Hebel i und k vom Arbeitsstande des die Trommel
bedienenden Mannes aus geregelt werden.

Die wesentlich groBere Wirtschaftlichkeit des
Putzens mit Trommeln gegeniuber demjenigen mit
Sandstrahlgeblasen ergibt sich aus folgender Rech-
nung: Angenommen, ein Drehtisch von 2000 mm
Durchmesser arbeite mit drei Disen und einem Be-
triebsdrucke von 2 at und habe je Dise 3,5 ms Luft-
verbrauch je min. Zur Drehung des Tisches und zum
Betriebe des Elevators sind etwa 6PS, am Kompressor
etwa 39 PS erforderlich. Bei der Arbeit mit 6 at
erhoht sich der Kraftbedarf am Kompressor auf 63 PS.
Der Kraftbedarf einer der beschriebenen Trommeln
von 1200 mm Durchmesser betrédgt etwa 5 PS. Eine
solche Trommel leistet der Menge nach sicher das-
selbe wie einer der angefiihrten Drehtische. Die
Kraftersparnis gegeniber einem Niederdruck-Dreh-
tisch betrdgt etwa 40 PS, gegenuber einem Hoch-
druck-Drehtisch 64 PS. Hinzu kommt noch, daf3 die
Drehtische stdndig 1 bis 2 Mann zur Bedienung be-
notigen, wahrend eine Drehtrommel nur beim Be-
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schicken und Entleeren einer Wartung bedarf. Da
beide Anlagen mit einer Staubabsaugung arbeiten,
ist es nicht notig, bei diesem Vergleiche hierfiir einen
Betrag einzusetzen.

Formsandaufbereitung.

Allgemeine Beachtung fand ein von der Firma
Graue, A.-G., in Langenhagen bei Hannover aus-
gestellter fahrbarer Sandaufbereitungs - Apparat
»Sandcutter”. Dieser Apparat (Abb. 22) erlbrigt
jede Sandbeférderung zur Aufbereitungsstelle da-

durch, daB er (Uber den in einem langen
Haufen vorbereiteten Sand hinweg fahrt, ihn
dabei durcharbeitet und danach entweder als

Haufen stehen 14Rt oder ihn entlang der Arbeits-
platzein kleineren Haufen absetzt.
Die Maschine besteht im wesent-
lichen aus einem Wagen mit
Fahrantrieb und einem heb- und
senkbaren Aufbereitungszylinder,
der den Sand mit schrégstehen-
den Messern schlagt, Gbers Kreuz
schleudert,, ihn dabei grindlich
mit Luft durchsetzt und mit dem
beizugebenden Neusand und Koh-
lenstaub mischt. Eisenteile flie-
gen dabei infolge ihres hdoheren
spezifischen Gewichtes zur Seite
und finden sich am Schlisse
des Verfahrens zu beiden Seiten
des Sandhaufens. Die Maschine
wird leicht von nur einem Manne

bedient, der seine Aufgabe des
Morgens vor Beginn der Form-
arbeit zu erledigen hat. Die
Maschine kann den Sand fir
einen groReren  Teil einer
GieBerei aufbereiten. Sie ar-
beitet auf einem zementierten Laufgang, wohin
der gebrauchte Sand nach dem Ausleeren der
Formen gebracht und dann nach der Behand-
lung durch den Sandschneider wieder an die
Verwendungsstellen zuriickgeschafft wird. Auf diese

Abbildung 23. ,,Planct“-Sandaufbercitungsmaschine
von Peter Hammer in Karlsruhe.
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Weise wird die Wirkungsweise des Sandschneiders
auch in GielRereien nutzbar, deren Arbeitsflachen
andauernd zu sehr besetzt sind, um die Maschine
wéhrend des Formens laufen zu lassen. Die Sand-
schneider werden in vier GréRen mit 1,35 bis 4,8 m3
minutlicher Leistung ausgefihrt.

Eine unzweifelhaftin vielen Féllen recht nitzliche,
hauptséchlich wohl fir die Behandlung von Neusand
bestimmte Aufbereitungsmaschine brachte unter

Umschau.

Elektrische Roheisendarstellung in Hamekoski (Finnland).

In Hamekoski, nérdlich vom Ladogasee an den W asser-
fallen des Jénisjoki, wurde im Jahre 1920 ein elektrisches
Roheisenschmelzwerk mit 3 Einphasendfen von je 450 kW
in Betrieb gesetzt. Es handelt sich um kleine, kreisrunde,
offene Oefen mit einer oberen Elektrode (Handeinstellung)
und Bodenkontakt. Die hauptsadchlichen MaRe gehen aus
Abb. 1 hervor. Die Bodenkontakte und die Schamotte-
steinzustellung sind durch eine aus Graphit, Anthrazit und
Teer bestehende aufgestampfte Masse geschitzt, die als
Leiter zweiter Klasse einen gleichméaBigen Stromibergang
nach allen Richtungen hin gewéahrleistet. Die Kraft wird
einem  Wechselstromnetz mit einer Spannung von
220 V zwischen Phase und Nulleiter entnommen. Jeder
Ofen hat seinen Umformer, in dem die Netzspannung
auf 55 V Betriebsspannung gebracht wird. W é&hrend Ofen

Abbildung 1. Schnitt durch den Einphasen-
Elektroschmelzofen.

1 und Il zwischen der einen Phase und Nulleiter liegen,
belastet Ofen IIl allein die andere Phase und geht deshalb
etwas heiBer. Die Anlage ist seit 1921 ohne irgendwelche
Betriebsstdrungen ununterbrochen in Betrieb. Die Wartung
der Oefen istsehreinfach;die Beschickung wird unm ittelbar
von der Biuhne in den Ofen geschaufelt, und alle 4 bis 5 st
werden etwa 1000 kg Roheisen abgestochen. Infolge des
geringen Fassungsvermdgens machen sich Aendcrungen
im Einsatz sofort bemerkbar, und es gelingt mit den zur
Verfugung stehenden Rohstoffen, alle gewliinschten Sorten
herzustellen. Die Oefen werden einmal im Jahre neu zuge-
stellt. Die Bodenmasse hdlt 3 bis 4 Monate. Als Rohstoffe
kommen zur Anwendung: See-Erz, Sumpferz, Warmofen-
schlacke, Walzsintor, basische Martinschlacke und billiger
leichter Schrott. Die Holzkohle wird z. T. an Oitund Stelle
aus Sdégereiabfdllen (Kiefernholzstangen) gemeilert. Die
Jahreserzeugung von etwa 5000 t Roheisen wird von dem
50 km entferntgelegenen Eisenwerk Vartsild aufgenommen.
Hergestellt wird in erster Linie graues Roheisen mit 3,5% C.
2,5% Si, 0,8 bis 1,2 % Mn, 0,2 bis 0,3 % P und 0,02 % S
fur den basischen Siemens-Martin-Betrieb. Daneben wird
GieRereiroheisen mit hoheren Silizium- und Phosphorge-
halten sowie Héamatitroheisen fiur Stahlwerkskokillcn

Stahl und Eisen. 2013

dein Namen ,,Planet*“ Peter Hammer in Karlsruhe
zur Ausstellung (vgl. Abb. 23). Diese Maschinel
besorgt zugleich das Zerreiben, Mengen und Kneten
des Formsandes. Sie ermdglicht in vielen Fallen,
die sonst eine Trocknung des rohen Formsandes er-
forderten, dessen Verarbeitung in rohem Zustande,
wodurch sich neben der Erhaltung der vollen
Wirkung des Tonbinders erhebliche Ersparnisse an
Brennstoffen und L6hnen ergeben.  (SchluR folgt.)

Zahlentafel 1. Betriebsergebnisse.

Einsatz bzw. Aufwand Mittel-
flir 1000 kg Roheisen 1921 1922 1923 1924 \yerte
kg kg kg kg kg
See-Erz u. Sumpferz 575 582 231 307 427
W armofenschlacke 160 94 173 156 148
W alzsinter . . . . 86 _ 115 106 77
W eicher Schrott 650 804 854 812 780
Rohkalk .. 38 95 80 49 65
Holzkohlenstaub 17 13 4 26 15
Holzkohle 250 337 417 345 337
Elektroden-
verbrauch 13,8 15,3 18 15,3 15,6
Kraftverbrauch ... 1600 kW st
Kihlwasserverbrauch von 4+ 5 auf
! -+~ 40° C erwéarmt 6 m3/st

erschmolzen. Fur besondere Zwecke kann der Mangangehalt
bis auf 5 bis 6 % angereichert werden. Bei streng basischer
Schlacke geht der Schwefelgehalt bis auf Spuren zuriick.
Die Oefen gehen hei, und die Herstellung von Roheisen
mit weniger als 2,5 % Si fordert unbedingt einen kiesel-
sdurearmen Einsatz. Aus diesem Grunde und auch um
den niedrigen Phosphorgehalt zu bekommen, wird Hé&m atit-
roheisen fiir die Herstellung von Stahlwerkskokillen rein
synthetisch aus weichem Eisenschrott erschmolzen und hat
folgende Zusammensetzung: 3,2% C, 0,8 bis 1,0 % Si,
0,5% Mn, 0,08 % P und weniger als 0,01 % S. Die Vei-
suche, die Kokillen unmittelbar vom Ofen zu gieRen,
wurden aufgegeben, da der GuB, wohl infolge von Karbid-
aufnahme, leicht blasig wurde und sich Graphitnester bilde-
ten. Im Kuppelofen umgeschmolzen, gibt der Ham atit
tadellosen GuB, und dieHaltbarkeit der Kokillen istsehr gut.

In Zahlentafel 1sind die Betriebsergebnisse der Jahre
1921 bis 1924 wiedergegeben. Die Angaben gelten firgraues
Roheisen von 3,5% C, 25 % Si, 0,8 % Mn, 0,2 % P und
0,02 % S mittlerer Zusammensetzung.

Beiden kleinen Oefenspieltfiur Erzeugung, Elektroden-
abbrand, Holzkohlenverbrauch und Ofengang die jeweilige
Beschaffenheit des Schrottes eine ausschlaggebende Rolle.
Der billige, leichte, fast nur aus Blechen, Draht und Band-

eisen bestehende Schrott sinkt haufig ungleichméaRig,
verursacht hohen Holzkohlenverbrauch und zu heifen
Ofengang. Der beste Einsatz waren natiirlich Drehspéne,

die aber nicht in genligender Menge im Lande erhaltlich
sind. Nach jedem Abstich werden einige Schaufeln Holz-
kohle unter die Elektrode geworfen, was besonders bei
stark sperrigem Schrott zu beachten ist, wenn schnelle und
genigende Kohlung erreicht werden soll.

Unter Zugrundelegung der mittleren Betriebsergeb-
nisse der 4 Jahre errechnet sich der thermische Wirkungs-
grad der Oefen zu:

Eingefiihrte Wéarme:

1973 944 WE
1376 000

Verbrennung von Kohlenstoff..........
Elektrische K raft. ...

Summe 3349 944 WE
Verbrauchte Wéarme:

Fir metallurgische Zwecke
Thermischer Wirkungsgrad: 41,7 %.

1400945 WE

Sipl.Artg. Heinrich Kreutz von Scheele.
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Neuzeitliche Formsandaufbereitung.

Die Art der Formsandaufbereitung ist von ausschlag-
gebender Bedeutung fur die Beschaffenheit des Gusses.
Kleinere GieRereien, die wettbewerbsfahig bleiben wollen,
missen deshalb heute auch mehr und mehr dazu uber-
gehen, sich neuzeitlicher Sandaufbereitungsmaschinen
zu bedienen. Daher wird die Beschreibung einer neuzeit-
lichen Formsandaufbereitungsanlage, wie sie seit einiger
Zeit mit bestem Erfolg Anwendung findet, von Wert sein.

ok

v/k
= Einwurf fir Altsand, b = Knollonbrechcr. ¢
= Silos fiir verschiedene Sandsoru-n und fiir Kohlenstaub,
erk. Siebwerk fir Neusand. 1 = Be herwer-. m
p = Fonnsand-Mischmaschinc.

a
f
W =

Bei der hier beschriebenen Anlage wird der Neusand
auf Darren getrocknet und dann in einen kleinen Behdlter h
(Abb. 1)geschaufelt, aus welchem er durch eine selbsttatige
Aufgabevorrichtung einem Becherwerk i zugefihrt wird,
das ihn auf einen Siebzylinder k schafft. Die groben Teile,
welche nicht durch diesen gehen, fallen in eine Kugel-
mihle g, die ihr Erzeugnis ebenfalls an ein Becherwerk
abgibt, worauf es nochmals den Siebzylinder durchlauft.
Der aus der GieBerei in Kippwagen angefahrene A ltsand
wird in den zweiten Behélter a abgekippt, wobei ein lber
letzterem angebrachter grober Rost gréBere Eisenbrocken
zuriokhalt. Am Auslauf des Behdlters ist eine Speisewalze
angeordnet, die den vorgemahlenen Sand gleichméaRig
einem Knollenbrecher b aufgibt; dann geht das Mahlgut
zwecks Befreiung von Eisenteilen Uber einen Elektroma-
gnetscheider ¢ und wird darauf durch ein Becherwerk d in
einen zweiten Siebzylinder e gehoben, der seinen Platz
neben demjenigen fir Neusand hat. Der abgesiebte Alt-
und Neusand fallt unmittelbar in darunter angeordnete
Silos f, und zwar sind vier Siloabteilungen fiir verschie-
dene Formsandsorten vorgesehen und eine fiinfte Abtei-
lung fir den Kohlenstaub.

Nachdem so Alt- und Neusand fir sich aufbereitet
sind, werden sie und der zuzusetzende Kohlenstaub in
einem bestimmten Verhéltnis dem Silo entnommen. Hierzu
dient die Abteilvorrichtung m, die so viel Abteilungen ent-
hélt, als Sandsorten gemischt werden sollen, ferner eine
weitere Abteilung fur den Kohlenstaub. Zur Regeun g
des Mischungsverhéaltnisses dienen Schieber, die durch

Handrader von auflen eingestellt werden kdénnen. Ver-
glaste Schaudffnungen gestatten ohne weiteres, den
Arbeitsvorgang an dieser Einrichtung zu beobachten.

Die abgeteilten Stoffe werden dann durch eine unter dem
Verteiler liegende Foérderschnecke in einen Vormischer n
geschafft und hier mit Wasser angefeuchtet. Dieser Vor-
mischer besteht in der Hauptsache aus einem Blechtrog
mit darin sich drehender, mit Mischfligeln besetzter Welle,
in welchem die aufgegebenen Stoffe durcheinander ge-

Eisenausscheider.
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mischt und gleichzeitig durch eine Brause angefeuchtet
werden. Der so vorbereitete Formsand wird schlieRlich
zum Nachmischen und Auflockern durch ein Becher-
werk o in eine Schleudermuhle p geschafft und wird aus
dieser vermittels verstellbarer Klappen auf die einzelnen
Abteilungen eines Silos g verteilt, aus welchen die ver-
schiedenen Formsandsorten nach Bedarf entnommen
werden. Um ohne weiteres feststellen zu konnen, ob noch
genliigend Sandvorrat in den Silos lagert, sind auch an
diesen verglaste Schaudffnungen angebracht.

Abbildung 1 Formsand Auf-

be eitnngsanlage in derGi- RBorei

der Fa. Alpine Maschinen, A. G.
Augsburg.

-WAR»
Becherwerk, e
Kugelmihle, h = Einwurf fiir Neusand,
Abte iapparat, n Vormis.her. o
q = Silos fur Fertigsand.

d Sicbw*rk fir Altsand,
i — Becner-

Becher»eru.

g =

Die Bedienung der Anlage erfordert sehr wenig
Arbeitskréfte, und es wird ein vorziglicher Formsand ge-
wonnen, der weitestgehenden Ansprichen genigt.

A. Ecke.

Fortlaufendes Giellen in Dauerformen.

Der Entwicklung des Gusses in Dauerformen war bis-
her hauptséchlich die geringe Haltbarkeit der Formen
hinderlich. GoR man heiles Eisen in kalte Formen, so
schreckte der Abgufl in unerwiinschter Weise ab; erwarmte
man die Formen in nennenswerter Weise, so schweillte das
eingegossene Ei en nur zu leicht mit demjenigen der Form
zusammen. Man verwendete spater fir die Formen Eisen
mit Nickel- und Chromzusatzen in der Annahme, daR
solches bei hoherer Temperatur schmelzendes Eisen groRere
W iderstandsfahigkeit besitzen wirde, hatte aber damit
keinen befriedigenden Erfolg. Erst eine ganz eigenartige
Behandlung der Formoberflaiche vermochte zu wirklich
brauchbaren Ergebnissen zu fihren. Man durchtrankte die
Formen mit Zink, so daR sich beim Gusse eine ahnliche
Wirkung ergab wie beim Zusatze von Kohlenstaub zum
Formsande. Infolge der Warmewirkung des einstromenden
Eisens verdampft ein Teil des Zinks und bildet eine
schitzende Gasschicht zwischen dem Abgusse und der
Form. Die H. S. Lee Foundry and Machine Co. in Plymouth,
Mich., hat das Verfahren aufgenommen und arbeitet nach
demselben in folgender We.sel).

Die grindlich geputzten Formen werden in einem
Sédurebad gebeizt und danach in einem luftdicht abge-
schlossenen Zinkbad wéhrend 12 st auf 900° erhitzt.

Sie werden dadurch tiefgehend mit Zink durchtrankt. Es
geht zwar bei jedem Gusse ein Teil des Zinkgehaltes wieder
verloren, dieser Verlustwird aber erstnach einersehrgrofen
Zahl von Abgissen fihlbar. Die Formtn bedirfen erst nach
etwa 10 000 Abglssen neuer Verzinkung. Es besteht nur
eine gewisse Gefahr unregelmaRfiger Zinkvergasung, der

) Nach Foundry 53 (1925), S. 387/90.
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durchtmen Schutzbezug von Lampenrul wirksam begegnet
wiid. Die Abglisse sind bei Verwendung von Eisen, wie es
auch beim Gusse in Sandformen verwendet werden wirde,
feinkornig, gut bearbeitbar und hydraulischen Druck-
beanspruchungen gegeniiber von groRer Dichte. Fir
Automobiikolben hat sich ein Eisen mit folgender Zu-

Abbildung 1. Halfte eines FuhruncsrahmeDS.

sammensetzung im Abgusse gut bew ahrt: 2,25 bis 2,30% Si;
1,18 % P; 0,50 bis 0,60 % Mn; 0,04 bis 0,05 % S; Spuren
von Cr und Xi.

Eslassensichauch leichtganzoder teilweise gehédrtete
Abgiusse mit solchen Dauerformen hersteilen; die Wand-
starken der Form werden dazu nur entsprechend verringert.

Der GuB léngerer
Stiicke, z. B. von den
in Amerika in aufer-

ordentlich groBen
Mengen bendtigten
Fenstergewichten, bot
anfanglich einige

Schwierigkeiten, da
sich die Abgusse in-
folge der raschen Ab-
kithlung des zuerst in
die Form flieBenden
Eisen« stark verzogen;
man fand aber bald,
daR es nur einer ge-
linden Erwarmung der
Form bedirfe, die
auch von selbst nach
einer gewissen Zahl
von Abglssen zu-
stande kommt, um
Uber diesen Uebel-
stand hinwegzukom-

men. Dagénzlich un-
gesicherte Formen
sich leicht verziehen,

schraubt man sie in
Rahmen nach Abb. 1
fest ein.

Eine groRe Rolle spielt die richtige Anordnung der
Einglisse. Bei Automobilkolben ordnet man den Einguf
im Kerne an. Es kommt hier auf gr6Bte Genauigkeit der
KerrJage an, da schon eine Abweichung um nur einen
Millimeter den AbguR unbrauchbar macht. Man setzt
den Kern auf einen an der Form festgeschraubten Bolzen,
dei den doppelten Expansionskomponenten wie das
Eisen der Form hat. Dehnt sich wéhrend des GieBens
die Form aus, so schiebt sich der Bolzen nach innen, und
der Kern bleibt in richtiger Lage.

Das Arbeitsverfahren wird erst in Verbindung mit
einer GieBRmaschine nach Abb. 2 wirklich wirtschaftlich.

-4u.s Fachvereinen.
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Diese Maschine hat etwa 3600 mm Durchmesser und ist
600 mm hoch. Sie ist zur Aufnahme von 15 Formen be-
stimmt. lhre Umlaufgeschwindigkeit hangt von der Art
der in Benutzung stehenden Formen ab. Beim Gusse von
Kolben macht sie in 2 min eine volle Umdrehung, so daR
also in dieser Zeit 15 Kolben zum Abgusse gelangen, was
in der Stunde 440 Abgisse ergibt. Die Maschine wird von
einem 3-PS-Motor bewegt und erfordert 3 Mann zur Be-
dienung : 1 Mann setzt die Kerne ein, 1 Mann gieft ab, und
1 Mann entleert die Formen. Die der Abbildung zu ent-
nehmende Ré&uchervorrichtung wirkt vollig selbsttéatig. —
Von groBer Wichtigkeit fur den guten Ausfall der Abgisse
istdie zwischen dem Giefenund dem Entleeren verflieRende

Zeit. Bleibt das Stiuck zu lange in der Form, so wird es
leicht hart, nimmt man es zu frih heraus, so besteht
Gefahr, daB es noch tropft; Automobilkolben werden

25 sek nach dem Gusse ausgeleert.

W ichtig ist auch ein gewisses Selbstausglihen der Ab-
glsse. Mantauchtdarum jeden AbguR nach der Entnahme
aus der Form in eine isolierende Masse von geheimgehal-
tener Zusammensetzung, die ihn einige Stunden lang heiB
erhdlt und zugleich vor Oxydation bewahrt. Den Kolben
wird so 4 st Zeit zur Abkihlung gelassen. C. Irresberger.

Aus Fachvereinen.

Eisengielkreitcchnische Hochschulwoche
Stuttgart.

Als einen vollen Erfolg ihrer Bestrebungen kann
die Leitung der vom 5. bis 10. Oktober 1925 zu Stutt-
gart veranstalteten EisengieBereitechnischen Hochschul-
woche den Verlauf der Tagung buchen. Beabsichtigt
war einmal die gleichrichtende Zusammenfassung der
wissenschaftlichen Arbeiten der Hochschule und der tech-
nischen Forschungen der EisengieBereibetriebe und

Abbildung 2. Giemaschine mit Danerformen.

weiterhin eine Nothilfe zur weiteren Ausbildung der
GieBereiingenieure, flir deren Studien beim derzeitigen
Ausbau der Technischen Hochschule Stuttgart im Ver-
haltnis zu der wirtschaftlichen Bedeutung des Eisen-
gieBereiwesens in W irttemberg unzureichend gesorgt ist.
W ie sehr die Veranstaltung einem Bedurfnis entgegenkam,
zeigten der von Anfang bis Schluf dauernd sich gleich stark
bleibende Zuhorerkreis von 80 bis 90 Herren ebenso wie
die sich an jeden Vortrag anschlieBenden Erdrterungen.
Wenn auch die Hauptzahl der Teilnehmer Stddeutschland
stellte, so waren doch auch Nord- und Westdeutschland
Oesterreich und die Schweiz gut vertreten.
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Die Vortragsreihe wurde in Anwesenheit von Ver-
tretern des Wdrttembergischen Kultministeriums, der
Technischen Hochschule Stuttgart, der Reichsbahn-
direktion, des Lande3gewerbeamtes und der technischen
Vereine Wirttembergs eingeleitet durch eine Ansprache
des Leiters der Hochschulwoche, Professor Dr. E. W ilke-
Dorfurt, Stuttgart, in dererauf die oben wiedergegebenen
Ziele der Veranstaltung hinwies. Dann folgte der Vortrag
von Professor ®t.s3 n9- Geiger, ERlingen:

Aus der Rohstofflehre des EisengieRereiwesens.

Ausgehend von den heutigen Bestrebungen auf Ge-
meinschaftsarbeit zwischen Erzeugern, Verarbeitern und
Verbrauchern der Erzeugnisse der Eisenindustrie wies der
Redner auf die Bedeutung hin, die bei dieser Gemein-
schaftsarbeit der Rohstoff- bzw. Werkstoffkunde auf allen
Gebieten der Eisen- und Maschinenindustrie zukommt.
Leider ist die Werkstoffkunde vielfach lange Jahre bei
der Ausbildung des Maschineningenieurs, die viele unserer
GieRereiingenieure durchgemacht haben, vernachlassigt
worden. Um wirtschaftlich arbeiten zu konnen, muf heute
sowohl der Konstrukteur als auch der Betriebsmann tber
die chemischen, physikalischen und technologischen
Eigenschaften der Roh- und Werkstoffe hinreichend unter-
richtet sein, mit denen er es zu tun hat. Der Redner be-
merkte, daR ihm wunter Berlcksichtigung der Gemein-
schaftsarbeit durch die Feststellung auf der letzten Haupt-
versammlung des Vereins Deutscher EisengieRereien:
,Ueber die Beschaffenheit des Roheisens und Kokses
wird nur noch vereinzelt geklagt® seine Aufgabe etwas
erschwert sei und er sich daher auf die Erérterung einiger
besonderer zeitgemaRBer Erscheinungen beschranken misse.
Er behandelte alsdann die Erscheinung, daB Roheisen von
gleicher chemischer Zusammensetzung, aber von ver-
schiedener Herkunft oder unter abweichenden Bedingungen
erblasen, Unterschiede in metallurgischer und mechanischer
Hinsicht aufweisen, und die Versuche zur Aufklarung
dieser Tatsache. Weiter sprach er Uber die Darstellung
und die angeblich abweichenden Eigenschaften des
Schrottroheisens, das fiir die zum Bezug ausléndischer
Erze frachtlich unglinstig gelegenen stiddeutschen Hoch-
ofenwerke dauernd von Bedeutung sein durfte, sowie tber
die Eigenart des Kokillenroheisens und ging dann auf die
Anforderungen ein, die unter Bericksichtigung des heu-
tigen Standes der Kokereitechnik an einen guten GieRerei-
koks gestellt werden kénnen.

Geh. Bergrat Professor ®t.*Qng. e. h. B. Osann,
Clausthal, kennzeichnete in seinem Vortrag uber

Schmelzdfen in der EisengielRerei

den Entwicklungsgang der Schmelzéfen im EisengieBerei-
betriebe, um Ausblicke in die Zukunft anzukniipfen. Der
Kuppelofen, Uber den ein reiches Schrifttum ent-
standen ist, mufl vor allem richtig entworfen und mit ge-
nigend Wind versorgt werden, um einen sparsamen Be-
trieb zu gewahrleisten. Der Vortragende erlduterte ein
neues Berechnungsveriahren und daran anschliefend die
Fehler, die bei der Veranschlagung der nétigen Windmenge
und der Geblasearbeit gemacht werden. Dabei ging er
auch auf die Gichtgasanalyse ein und kennzeichnete sodann
die Vorrichtungen, die zur Verminderung des Schwefel-
gehaltes beitragen, u. a. den Schirmannofen, den Vorherd
von Dirkopp-Luyken-Rein u. a. Bei dem Schirmannofen
betonte er das Erfordernis standiger Beaufsichtigung und
einer gut geschulten Bedienungsmannschaft.

Die Flammofenschmelzerei ist in Deutschland
nicht in dem MaRe in Anwendung wie in Amerika. Dies
hdngtzum groBen Teil damit zusammen, daB eine geeignete
Bauart fehlt, die unter Anwendung einer Beschickungs-
maschine gestattet, den Betrieb durchgehend zu gestalten,
was nur durch Heranziehung der Gasfeuerung im Um-
schaltbetrieb geschehen kann. Gerade heute, wo man die
Vorteile bestimmter bzw. hoher Temperaturen beim
Schmelzen und des Herabdriickens des Kohlenstoffgehaltes
kennengelernt hat, wird man immer mehr auf die Heran-
ziehung des Flammofens, in dem eine gewisse Temperatur-
regelung sich erreichen 14Rt, Bedacht nehmen missen,
ganz abgesehen von dem Schmelzen kleiner Einsatz-
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mengen fir Temper- und anderen SonderguB. Die dabei
in Frage kommenden Oefen fiihrte der Vortragende im
Lichtbild vor. Auch als Mischer wird der Flammofen mit
groRem Erfolg angewendet, um unmittelbaren GuB aus dem
Hochofen verarbeiten zu kénnen. Dabei hat man allerdings
die Erfahrung gemacht, daR die hohe Temperatur des
Hochofeneisens eine Garsehaumausscheidung bewirkt, die
sehr storend auftreten kann und sich zum Teil nicht ein-
wandfrei wissenschaftlich deuten laRt.

2)r.=Ejng. Th. K lingenstein, ERlingen, berichtete Uber

Einzelfragen aus der Metallurgie des Gufeisens.

Der Vortragende wies zunéchst einleitend auf den
Umstand hin, daB das Studium des GuBeisens gegeniiber
dem der niedriggekohlten Eisen-Kohlenstoff-Legierungen
zurlickgeblieben sei, und berichtete dann in Anlehnung an
das Lanzsche Perlitverfahren und an das M aurersche
Schaubild tber den EinfluR des Kohlenstoff- und Silizium-
gehaltes auf das GuBeisengefiige. Er behandelte die
Schwankungen des Gesamt-Kohlenstoffgehaltes im
Kuppelofen und sprach tber das Erscheinen des Graphit-
Eutektikums bei in Sand gegossenen GufBsticken und
dessen Eindringen vom Rand des GuRstickes her. Weiter
zeigte er ein von ihm abgeédndertes Maurersches Schaubild,
bei dem die Wandstarke beriicksichtigt und der Kohlen-
stoff- und Siliziumgehaltals Summe zusammengefalt sind,
um hierauf auf den Hauptgegenstand des Vortrages, die
Entschwefelung im Kuppelofen, idberzugehen. Es
wurde der nachteilige EinfluR hochmanganhaltigen Eisens
fir die Entschwefelung klargelegtund die Rolle des Mangans
bzw. des Mangansulfids fir die Entschwefelung gewirdigt.
Bei Besprechung der giinstigen Einwirkung der Mangan-
formlinge der Maschinenfabrik ERlingen auf den Schwefel-
gehalt in GufReisen wurde darauf hingewiesen, daf der
Schwefel in Form von Mangansulfid lange nicht die tblen
Begleiterscheinungen zeigt wie Schwefel, wenn er in der
Hauptsache an Eisen gebunden ist.

Eingehend auf die Schlackenbildung im Kuppel-
ofen erdrterte der Vortragende die Verhé&ltnisse bei der
Schlackenbildung durch FluBspat und der durch Kalk.
An Hand von zahlreichen Versuchsbeispielen stellte er
fest, daB mit gutem Kalkstein dieselben Ergebnisse zu
erzielen sind wie mit FluBspat. Uebergehend auf die
chemische Entschwefelung zeigte der Vortragende an Hand
von graphischen Darstellungen den EinfluR des Mangans
auch bei dieser Art von Entschwefelung und wies nach,
daB der FluBRspat ein verhdltnisméaRig schlechtes Ent-
schwefelungsmittel, auch bei Zugabe in die Hanne
gegeniiber den Alkalien ist. Zum Schlu erwéhnte er noch,
daR auch eine chemische Entschwefelung, sofern eine solche
Uberhaupt in der GieRerei durchgefihrt werden muB, im
AnschluB an den Ofenbetrieb zu geschehen hat, und nannte
als Beispiel hierfiir den Dirkopp-Luyken-Rein-Ofen. Nach
Ansichtdes Vortragenden ist die Entschwefelung eine Sache
der Roheisenherstelier, nicht aber der GieRereien, und die
Hochofenwerke hédtten Roheisen anzuliefern, mit dessen
Schwefelgehalten die GieRereien auskommen kdénnen.

Professor Dr. A. KeBBner, Karlsruhe, sprach Gber die

Bedeutung der GieRereitechnik fur den Maschinenkon-
strukteur.

Der Redner betonte als unbedingt erforderlich die
Zusammenarbeit zwischen Konstrukteur und GieBerei-
fachmann und erlduterte an einer Reihe sehr anschaulicher
farbiger Lichtbilder, teils eigener Aufnahmen, teils aus der
Sammlung Heyn-Berlin stammend, zahlreiche Beispiele
falscher und richtiger Konstruktion von Gufsticken in
der Eisen- und StahlgieBerei, auch gab er beachtenswerte
Ratschldage fur die Ausbildung des technischen Nach-
wuchses in der GieBereitechnik. Die Zusammenarbeit
zwischen dem Konstrukteur und dem Technologen sollte
schon auf der Hochschule beginnen; der junge Student
misse angeleitet werden, wirtschaftlich richtig zu kon-
struieren, und die Eigenschaften der GuBmetalle ge-

bihrend zu beriicksichtigen.
Fink,

Der Vortrag von Direktor K. Kornwestheini,

behandelte die
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besonderer Beriicksichtigung modernster
Formmaschinen.

Der Redner berihrte zundchst die Frage eines ge-
eigneten Nachwuchses fiir die Arbeiten in der GieBerei
besprach dann die wirtschaftlichen Verhéltnisse in den
EisengieBereien und schilderte die Vorzige des Formens
mit Maschinen gegeniuber der Handformerei. An Hand
von zahlreichen Lichtbildern gab er einen Ueberblick
tiber die Entwicklung und den derzeitigen Stand der
maschinellen Formerei.

Formerei mit

Professor Dr. E. W ilke-D 6rfurt, Stuttgart, sprach

tber die
Chemie im Dienste des EisengieRers.

Der Vortragende erdrterte, wie sich Chemie und
EisengieBereipraxis erst verhéltnismafRig spat zu gemein-
samer Arbeit zusammengefunden haben. Er fihrte dies
zurick auf die Besonderheit einerseits der eisengieBerei-
technischen Aufgaben und anderseits auf die Eigenart und
Mannigfaltigkeit der chemischen Erscheinungen. In Bei-
spielen deutete er zunéchst das Besondere der stofflichen
Fragen des EisCngieRereiwesens an und erlduterte sodann
an zahlreichen wohlgelungenen chemischen Versuchen
chemische und metallurgische Erscheinungen und Vor-
génge, die deutlich bewiesen, welche Einflisse bei den
Reaktionen Konzentration der Ldsung, Zeit, Temperatur,
Katalysatoren usw. haben.

Die Aufgabe von ®t.»3n9- P- Bardenheuer, Dissel-

dorf, war, uber die
Theorie der Eisen-Kohlenstoff-Legierungen,

insbesondere die Gefligebildung des GuBeisens zu be-
richten. Der Vortragende legte einleitend die Grund-
begriffe der Metallographie dar und behandelte dann aus-
fihrlich das Eisen-Kohlenstoff-Schaubild in der Ober-
hofferschen Darstellung. Dann ging er auf das GufBeisen-
schaubild von Maurer ein und erdrterte kurz die Theorie
des Temperns.

In Ergénzung dieses Vortrages behandelte ®r.="ng.
Rud. Stotz, Stuttgart-Kornwestheim, in seinem Vortrag
Ueber Spezial-, besonders TemperguR
die Nutzanwendung der wissenschaftlichen Untersuchungs-

verfahren in der Praxis.

Ausgehend von der Anschauung, daB der GrauguB
als ein Stahl angesehen werden kann, dessen Gefiige durch
Einlagerung von Graphit stark geschwéacht wird, wurde
in groBen Zigen der EinfluBR der Nebenbestandteile des
GuReisens, Silizium, Mangan, Phosphor, Schwefel, Kohlen-
stoff, einerseits auf die metallische Grundmasse, anderseits
auf die Graphitbildung besprochen und erlautert, wie diese
Gefligebestandteile ausgebildet bzw. beeinfluBt werden

missen, um die verlangten ginstigsten Eigenschaften
zu erzielen.
Wédhrend nach der bisherigen Gruppeneinteilung

~hochwertiges GuReisen“ eine Zugfestigkeit von 15 bis
18 kg/mm2 besitzt, ist es einer groBen Zahl GieBereien
gelungen, einen hochwertigen GrauguB durch Zusatz von
Stahl zur Gattierung oder dem flissigen Eisen laufend
herzustellen, dessen Zugfestigkeit zwischen 25 wund
30 kg/mm?2 liegt. Neben dem schon lédnger bekannten,
patentierten Verfahren der Fa. H. Lanz, Mannheim,
dem sogenannten Lanz-PerlitguR, verdient das Ver-
fahren Thyssen-Em mel besondere Erwéahnung, da es
durch diese Erfindung gelungen ist, einen niedriggekohlten
KuppelofenguR zu erzeugen, der eine Zugfestigkeit bis
zu 34,7 kg/mm2und eine Biegefestigkeit bis zu 74 kg/mm3
bei 8,6 mm Durchbiegung aufwies. Wéhrend nach letzte-
rem Verfahren bei der Maschinenfabrik Thyssen in Mil-
heim a. d. Ruhr laufend auch schon die gréRten GuR-
sticke mit tber 20 000 kg Gewicht gegossen werden,
befindet sich ein anderes aussichtsreiches und ebenfalls
zum Patent angemeldetes Verfahren von iJr.Ang. Schiz
(Meier & Weichelt, Leipzig-Lindenau) noch am Anfang
der Entwicklung; dieses ist allerdings ebenfalls sehr erfolg-
versprechend, da in Kokillen gegossene Probestdbe er-
staunliche Zugfestigkeiten bis zu 36,3 kg/mm2 aufwiesen,
wobei der Graphit infolge des hohen Siliziumgehaltes von
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etwa 3,5 % sich in Form eines duBerst feinen Eutektikums
ausscheidet.

Der Vortragende beschrieb ferner die verschiedenen
Verfahren zur Erzeugung eines besonders weichen GuR-
eisens durch Anwendung richtiger Gattierung, Ent-
schwefelung und Ausglihen.

Das neue Verfahren Thyssen-Emmel, durch bloBes
kurzes Ausglihen eines niedriggekohlten Kuppelofeneisens
bei etwa 850° ohne Anwendung eines besonderen Glih-
mittels einen TemperguB mitetwa 30 bis 35 kg/mm2Zug-
festigkeit bei 1 bis 3% Dehnung zu erzeugen, bildete den
Uebergang zur Besprechung der Metallurgie des Tem per-
gusses. Dieser wird bekanntlich in zwei verschiedenen
Arten hergestellt. Bei dem europdischen Verfahren wird
durch das Glihen eine Entkohlung des Gufsticks be-
wirkt, wahrend bei dem amerikanischen nur eine Um-
wandlung des Karbidkohlenstoffs in Temperkohle und
Ferrit stattfindet. In Anlehnung an ,GrauguB*“ schlug
der Vortragende als Bezeichnung dieser GuRart,,Schwarz-
guB*“ vor.

Nach einer kurzen Besprechung der fir TemperguB
verwendeten Roheisensorten wurden die besonderen metall-
urgischen Eigenheiten und Anwendungsgebiete der ver-
schiedenen Schmelzofenarten erldutert, von denen heute
die mit Oel beheizten Flammadfen eine wachsende Be-
deutung gewinnen. An Hand zahlreicher Lichtbhilder
wurden das Kleingefiige guten und mangelhaften Temper-
gusses eingehend besprochen und auch im Zusammenhang
mit diesem die hauptsdchlichsten physikalischen Eigen-
schaften, wie Zugfestigkeit, Schlagfestigkeit, Dehnung,
spezifisches Gewicht, Schmiedbarkeit, Schwindung und
M agnetisierbarkeit. Hierbei zeigte sich der schwarze
TemperguB infolge seiner Freiheit von gebundenem
Kohlenstoff dem weilen TemperguB an Zahigkeit, Deh-
nung, leichter Bearbeitbarkeit und Magnetisierbarkeit
tberlegen, wéahrend sich der weile TemperguB durch
groBere Zugfestigkeit bei geringerer Dehnung und groRere
VerschleiRfestigkeit wegen seines hohen Gehalts an ge-
bundenem Kohlenstoff auszeichnet.

Ein weiterer Vortrag von 1J)I>{5n9- Th. K lingenstein,
ERlingen, betraf die

Hilfsstoffe der EisengieBerei und ihre Bewertung.

Ausgehend von der Tatsache, daB, insbesondere in
der Kernmacherei, das natiirliche Bindemittel im Kernsand,
der Ton, nicht immer die fir die Verhéltnisse notwendige
Festigkeit des Kernes erreicht und man daher bestrebt ist,
eine kinstliche Bindung zu finden, die zugleich nach dem
GuB gestattet, den Kern leicht zu entfernen, besprach der
Vortragende verschiedene im Handel befindliche Binde-
mittel fir Kerne und deren Bewertung. An Hand von
Lichtbildern wurde gezeigt, daB der Flammpunkt von
Kernélen einen gewissen Gradmesser fir die Bindefestig-
keit gibt. Im AnschluR daran wurden auch die Ersatz-
bindemittel fir Oel, Sulfitlauge, Melasse, Quelline sowie
Kernmehle behandelt; alsdann kam der Redner zu dem
Steinkohlenstaub und dessen Bewertung, im Anschluf
hieran zu dem Holzkohlenstaub, dem Graphit und der
daraus hergestellten Schwaérze. Er betonte, daR die kurze
Gesamtdarstellung der GieRereihilfsstoffe, unter denen der
Formsand nicht verstanden wird, zur weiteren Erforschung
auf diesem Gebiete dienen solle. — Die Erdrterung war
auBerordentlich ausgiebig, lieB aber auch erkennen, daf
gerade das Gebiet der GieBereihilfsstoffe einer weitaus
groBeren Beachtung bedarf, da es sonst nicht madglich
wdare, gewissermafen alle Abfallstoffe der chemischen
Industrie als Kernbindemittel den GieRereien anzubieten.

Direktor Stahle, Cannstatt, Geschaftsfihrer der
W irttembergischen Gruppe des Vereins Deutscher Eisen-
gieBereien, behandelte zusammenfassend die

Fragen der Abnahme und Normung im EisengieRereiwesen.

Eingehend auf die besonderen Zeitverhaltnisse be-
tonte er die Notwendigkeit, in der Normung der Form-
kasten, GieRereimaschinen und GieRereibedarfswaren, des
Modellanstrichs u. a. immer weiter zu schreiten, und wies
auch auf einen durch Normalien zu regelnden Einkauf der
Rohstoffe hin, als Grundbedingung fur die unter allen
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Umstédnden anzustrebende Erzeugung von Qualitatsware.
Auch Uber den erzieherischen Wert der Abnahmebedm-
xrunven von Behdrden und Verbanden &uRerte er sieh.
Zum SchluB kam er auf die Ausbildung des Nachwuchses,
d. h. die Praktikantenfrage, zu sprechen.

An Stelle des verhinderten Professors V. Engelhardt,
Berlin-Charlottenburg, sprach Oberingenieur GroR,Berlin,
tber das

Feinen von GrauguB im Elektroofen.

Der Redner berichtete Uber die Betriebserfahrungen
der Zwickauer Maschinenfabrik mit einem von der Firma
Siemens & Halske, A.-G., gebauten Elektroofen zum
Feinen von Grauguf und verglich seine technischen und
wirtschaftlichen Leistungen mit denen des Kuppelofens.
Ein Film zeigte den Ofen in Téatigkeit.

Zeitlich zwischen den Vortragen fanden Besichti-
gungen der EisengieBerei der M aschinenfabrik ER-
lingen und der Eisen- und TempergieRerei der Firma
A. Stotz, A.-G., in Kornwestheim statt sowie verschie-
dener Institute der Technischen Hochschule: der Samm-
lung beim Lehrstuhl fir Eisenhlttenkunde (Vorstand
Professor Widmaier), des Ro&ntgenlaboratoriums (Vor-
stand Professor Dr. Glocker) und der Materialpriifungs-
anstalt. Wéhrend vor der Fuhrung durch die Maschinen-
fabrik EBRlingen Direktor Xt.ArtQ. e- h. F. Greiner uber
die Ergebnisse seiner Arbeiten mit dem dlgeheizten
Flamm-Kuppelofen, Bauart W ist, berichtete, hielt
in letztgenanntem Institut dessen Vorstand Professor

e.h.R.Baumann eineneinfihrenden Vortrag tber

Die elastischen Eigenschaften des GuBeisens.

Er wies darauf hin, daB das Ingenieurlaboratorium
nicht allein der Hochschulforschung diene, sondern auch
ihm von der Industrie gestellte Auftrdge zu erledigen habe.
Er zeigte dann, wie bei Zugversuchen infolge von Biegungs-
beanspruchung des GufReisens durch Keileinspannung bis
zu 30 % zuniedrige Werte gefunden werden kénnen. Auch
hei Druckversuchen schwanken die Ergebnisse mit dem
Verhéltnis von Durchmesser zur Hohe der Probekdrper
bis zu 20 %. Auf die Biegefestigkeit Uben neben der An-
wesenheit bzw. dem Fehlen der GuBhaut der Querschnitt
des Probestabs und seine MaRe EinfluR aus. Weiter sprach
der Vortragende tber den Wert der Prifung auf Kugel-
druck- und Kugelschlagfestigkeit und tber den nicht zu
tbersehenden EinfluB der Temperatur bei samtlichen
W erkstoffprifungen. Festigkeitsprifungen bei hoheren
Temperaturen vorzunehmen, bezeichnet« er als eine Auf-
gabe der Zukunft.

Infolge zahlreicher Anregungen aus dem Teilnehmer-
kreis wurde vor AbschluB der Hochschulwoche auf Antrag
von Professor Dr. Wilke-Dorfurt hin beschlossen, die Teil-
nehmer als ,Gesellschaft Eisengielereitechnische
Hochschulwoche Stuttgart® zusammenzufassen und
derartige Tagungen ?u einer stindigen Einrichtung zu
machen. Weiter sollen die gesammelten Vortrdge nebst den
Erérterungen im Druck erscheinen. G. G

Patentbericht.

Deutsche Paientanmeldungrnl.
(Pateatblatt Nr. 46 Tom 19. November 1925.)

KI. 7 b, Gr. 4, B 116 272. Verfahren zum Ziehen von

Stangen und Drahten. Jakob Brocker, Krefeld, Blumen-
talstr. 78.

AT T767. Schmiedemaschine.

'?__cr?midtsche HeiRdampf-Ges. m. b. H., Cassel-Wilhelms-
ohe.

tt X 7 ~r' 177~ 63 ®7' Schutzvorrichtung gegen
Unfalle an Bearbeitungsmaschinen, insbesondere fir

Stanzen und Ziehpressen. Conrad Gehrig, Frankfurta M
Trierische Gasse 13.

) Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen Ta-e
an wahrend zweier Monate fiur jedermann zur Ei isicht
und Einsprucherhebung im Patentamte zu Berlin aus

45. Jahrg. Nr 49.

Kl. 7¢c, Gr. 32, P 48 133, Zus. z. Pat. 407 663. Vor-
richtung zur Herstellung von Radreifen. $ipl.*Qng. Hein-
rich Poppelmann, Augsburg, Hindenburgstr. 13.

Kl. 10a, Gr. 1, 0 14 685. Senkrechter Kammerofen.

Dr. C. Otto & Comp.,G.m. b. H., Bochum.
KI. 10 a, Gr. 4,K 87 861. Kammerkoksofen mit
Regenerativbeheizung. The Koppers Company, Pitts-

burgh, V. St. A.

Kl. 10 a, Gr. 4, K 89 254. Liegender Kammerofen mit
unter der Ofensohle in der Langsrichtung angeordneten
Generatoren. Koksofenbau und Gasverwertung, A.-G.,
Essen.

KIl. 10a, Gr. 4, O 14 337. Regenerativ-Unterbrenner-
ICoksofen. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H., Dahlhausen
a. d. Ruhr.

KI. 10a, Gr. 4, 014 636. Regenerativ-Koksofen.
Dr. C. Otto & Comp.,G.m. b. H.,Dahlhausen a. d. Ruhr.

KIl. 10a, Gr. 17, F 55087. Schragkammer zum
Trockenkihlen von Koks. Heinrich Frohnhéduser, Dort-
mund, Burggrafenstr. 6.

Kl. 10 a, Gr. 22, O 14 628. Verfahren zur Beheizung
von Kammeréfen mitdurch Abhitze verdinntem und vor-
gewdrmtem Starkgas. Dr. C. Otto & Comp., G. m. b. H.,
Dahlhausen a. d. Ruhr.

KIl. 10a, Gr. 26, W 65 504. Schweianlage fur fein-
kérnige Guter. Hans Wiedemann, Berlin, In den Zelten 20.

KIl. 12e, Gr. 2, S 68 001. Elektrische Gasreinigungs-
anlage. Siemens-Schuckertwerke, G. m. b. H., Berlin-
Siemensstadt.

KI. 18 a, Gr. 6, D 48 797. Anzeiger fir in bestimmten
Bahnen bewegte Lasten. Deutsche Maschinenfabrik, A.-G..
Duisburg.

Kl. 18 b, Gr. 20, W 63 187. Verfahren zur Erzeugung
von kohlenstoffarmen Eisen-Chrom-Legierungen. Ronald
Wild und Bessie Delafield Wild, geb. Arnold, Sheffield.
England.

KIl. 18 ¢c, Gr. 9, M 86 497. Vorrichtung zum Drehen
des GluhgefaBes wahrend der Erhitzung im Glihofen.
Heinrich Madller, Ergste i. W.

KI. 18 ¢c, Gr. 10, S 68 458. Verfahren zum Anwéarmen
von Stahlblocken, Knippeln o. dgl. in Karusselléfen.
Friedrich Siemens, A.-G., Berlin.

Kl. 24e, Gr. 4, Z 13 679. Schwel- und Vergasungs-
anlage. Rudolf Zeidler, Station Tienhaara bei Wiborg,
Finnland.

KIl. 24e, Gr. 9, K 88 295; Zus. z. Pat. 372 074. Be-
schickungsvorrichtung fiur Gaserzeuger mit mittlerem,
sich drehendem Zufiithrungsrohr. (Br.-"ng. Heinrich
Koéppers, Essen, Moltkestr. 28.

KIl. 241, M 84 168. Feuerung mit an den Verbren-
nungsraum angebauten und von ihm beheizten Trocken-
schacht. Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Kdln-Kalk.

Kl. 31 a, Gr. 5, J 26 289. Verfahren zur Ausnutzung
der Hitze von glihenden Ofenresten. Hans Jakob, Wirz-
burg, Jakobstr. 4 a.

KI. 31 ¢, Gr. 6, G 65 134. Sandschleudermaschine
mit Abscheidevorrichtung. Rudolf Geiger, Ravensburg.

KI. 31 ¢, Gr. 18, Sch 72 869. Aus mehreren konzen-
trischen Rohren gebildete GuBform fir SchleuderguR.
Klaus Scheibert, Berlin-Lichterfelde, Enzianstr. 2.

KIl. 40 a, Gr. 1, B 115327. Verfahren zum Briket-
tieren und VergrieBen von feinen Erzen, Erzstaub u. dgl.
L)r. Wilhelm Budd us, Arendsee a. d. Ostsee.

KI1. 80 b, Gr. 3, K 93 773. Verfahren zur Herstellung
von Tonerdeschmelzzement. Fried. Krupp, Gruson-
werk, Akt.-Ges., Magdeburg-Buckau.

Deutsche Gebrauchsmustereintragungen.
(Patentblatt Nr. 4G vom 19. November 1925.)

KIl. 7 b, Nr. 928 862.
Kalibrieren von Rohrbogen.
Gartenstr. 29.

KI. 12e, Nr. 928 898. Niederschlagselektrode fir
elektrische Staubniederschlagsvorrichtungen. Metallbank
und Metallurgische Gesellschaft, A.-G., Frankfurt a. M.

KI. 24 e, Nr. 928 885. Generatoranlage. K. Wolinski,
Berlin, Barbarossastr. 7.

Ziehkette zum Runden bzw.
Jacob Schmitz, Disseldorf,



3. Dezember 1925.

KI. 31c, Nr.
eisenungsmaschine.
Rathenau- Str. 26.

KI1. 49 a, Nr. 928 644.
fur Radsatzdrehbanke.
G. m. b. H., Dortmund.

KI1. 49 f, Nr. 928 337. Vorrichtung zum Biegen von
Laufradern, die aus einem besonders zugeschnittenen
Profileisen hergestellt werden. Kurt Lindemann, Dissel-
dorf, Oststr. 150.

928 390.
Fritz

und Ent-
Magdeburg, Walter-

Formsandsieb-
Wolf,

MeR- und Kontrollvorrichtung
M aschinenfabrik Deutschland,

Deutsche Reichspatente.

KIl. 31 C, Gr. 25, Nr. 405935, Zusatz zum Patent
401 996, vom 21. Dezember 1922. W ilhelm Oehl-
mann in Hannover-Kleefeld. Bleibende GuRform
fur Lagerschalen.

Zur Bildung der schwalbenschwanzférmigen Rillen,
die zum Festhalten der einzugiefRenden Weichmetall-

schale dienen, werden
nach dem Hauptpa-
tent Ringe aus Sand
oder Metall in ent-
sprechende Ausspa-
rungen des Formker-
nes eingelegt, die so
gebaut sind, daB sie
nach dem GuB ohne
Beschadigung aus
dem GuRstick herausgezogen werden kénnen. Eine Ver-
besserung dieser Einrichtung kann dadurch erzielt wer-
den, daR die beiden inneren Ringe a zur Bildung der
beiden inneren Nuten lose zu beiden Seiten eines mitt-
leren, fest mit dem Formkern verbundenen Ringes b in
entsprechenden vertieften Rillen des Formkernes liegen,
wobei der mittlere feste Ring b im Querschnitt ein wenig
nach auBen verjingt ist.

KI. 31 ¢, Gr. 10, Nr. 406 228,
vom24.November 1923. H irsch,
Kupfer- und Messingwerke,

i&( A.-G., in Berlin. Kokille.
Zum GieBen von Blécken,
4 I'i' inshesondere von plattenformi-
gen GuBsticken, werden die
ml Kokillen aus beiderseitig benutz-

1 baren Platten zusammengesetzt,

indem die Zwischensticke d,

a welche die Seitenwandungen bil-

den, auswechselbar an auf einer Grundplatte a angeordne-

ten Sdulen b, ¢ befestigtsind. Auf diese Weise kdnnen der-

artige Kokillen ohne Schwierigkeiten fir verschiedene

Rkickstdrken und Blockhohen verwendbar gemacht
werden.

KI. 31 b, Gr. 11, Nr. 406 272, vom 20. August 1921.
Peter Thomas in Gelsenkirchen. Vorrichtung zur

maschinellen Bearbeitung der GieRbetten von Massel-
gieRereien.
An einem Uber das GieRbett hinweg verfahrbaren

Fahrgestell a ist die in der Hohenlage einstellbare, beim

Fahren des Gestells'sich drehende W uhltrommel b fur
die Masselformen angebracht, die in der Fahrrichtung
dem auf und nieder beweglichen Formenstempel c vor-
gelagert ist. Beide Werkzeuge wirken derart zeitlich
nacheinander, dal wéhrend des Stillstandes des schritt-
weise vorbewegten Fahrgestells und der Wihltrommel
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der Formenstempel ¢ in das GieRbett eingedriickt wird,

wahrend beim Vorbewegen des Fahrgestells die W ihl-

trommel arbeitet und der Formenstempel stillsteht.
Kl. 31c, Gr. 16, Nr.406558,

vom 26. Juni 1921. Karl

Breitenbach in Siegen in

W estf. EiserneGuRtormzum

GieBen von Kaliberwalzen.
Die inneren Enden der Bol-

zen a, welche die Formwand b

durchdringen, um die Ka-

liberringe ¢ in ihren Héhen-

lagen festzuhalten, haben

Kegel- oder Pyramidenform

und greifen in entsprechend

gestaltete Mulden der Ka-

liberringe ein, wobei sie gegen

nach aufen gerichtete Léngs-

verschiebungen in der Form -

wand in der einen oder an-

deren Weiseso langegesichert

sind, als Schwindkréafte noch

nicht auftreten und unter

der die Kaliberringe ¢ axial

drickenden Wirkung der

Schwindkréfte nach &uBert

ausweichen kdnnen.

Kl.31c, Gr. 16, Nr. 407042,

vom 26. Juni 1921. Karl
Breitenbach in Siegen
in W estf. GaRlform zur

Herstellung von Hartwalzen
mit beim Schrumpfen der
Walze nachgiebigen Kaliber-
ringen.

Unter Vermeidung aller
die Kokillenwand b durch-
dringenden Festhaltevorrich-
tungen werden die Kalifcer-
ringe a mit Gber die Kaliber
in axialer Richtung hinaus-
reichenden Fortsetzungen ¢
versehen und unter Be-
lassung von mit moglichst
tragfdhigenFormmassen aus-
gefullten Fugen d von groBe-
ren axialen Breiten, als die
Schwindwege betragen, iber-
einander gebaut.

Kl. 31c, Gr.26, Nr.407291.
vom26.Januar 1921 . Ameri-

can Radiator Company
in Chicago, V. St. A. GieR-
maschine.

Die Maschine fihrt die
GieRformen von der Form-
stelle z r GieBstelle, zur Ent-
leerungsstelle und zur Sand-
aufbereitungsstelle mit Hilfe
eines um eine wagerechte
Achse a drehbaren, radfor-
migen Trdgers b mit Nabe,
Speichen und Kranz, dessen
Bewegung in der Pleilrich-
tung durch das Gewicht des
in die Sandform c eingegos-
senen Metalls bewirkt wird.
Hat der Trager ein Neuntel
einer Umdrehung vollendet,
so wird durch Verstellen
eines Hebels ein
angezogen, das den Tréager
anbalt. Die sich durch zwei

Stockwerke erstreckende Maschine ist von einfacher
Bauart, sie ist leicht zu handhaben und wird mittels
einer einzigen Bremsvorrichtung und eines Handhebels

gesteuert.
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Zeitschriften- und Bicherschau.
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Z eitschriften- und B lUcherschau

Nt 117, ~

Die nachfolgenden Anzeigen neuer Bicher sind
durch ein am Schlisse angehdngtes 5 B — von
den Zeitschriftenaufsdtzen unterschieden. —
Buchbesprechungen werden in der Sonder-
abteilung gleichen Namens abgedruckt.

Allgemeines.

Die Technik des Eisenhittenwesens. 2. neu-
bearb. Sonderausgabe des technischen Teiles der 12. Aufl.
der ,,GemeinfaBlichen Darstellung des Eisenhiittenwesens?.
Hrsg. vom Verein deutscher Eisenhittenleute. (Mit
110 Abb.) Diusseldorf: Verlag Stahleisen m. b. H. 1925.
(VI111, 265 S.) 8°. Geb. 3,75 G.-M. — Diese Sonderausgabe
dient nur als Lehrbuch fur technische Lehranstalten und
ist nur unmittelbar vom Verlag zubeziehen. mB =

Geschichtliches.

Linke-Hofmann-Lauchhammer,

200 Jahre Lauchhammer 1725 bis 1925. (Mit zahlr.
Abb.) [Berlin: Selbstverlag 1925.] (105S.) 4°. — Vgl
St. u. E. 45 (1925), S. 1453/4. =B 3

Festschrift aus AnlaR des funfzigjahrigen

Bestehens der
1875 bis 1925.

[Firma] WayB & Freytag, A.-G.,
(Mit Abb.) Stuttgart: Konrad Wittwer
(1925). (4 BI., 213 S., 31 BIl.) 4°. SB5

75Jahre Eisenbahndirektion Elberfeld. Elber-
feld, den 15. Oktober 1925. Bei der 75. Wiederkehr des
Tages der Begrindung der ,Kéniglichen Direktion der
Bergisch-Mérkischen Eisenbahnlliiberreicht von der Deut-
schen Reichsbahn-Gesellschaft, Reichsbahndirektion (El-

berfeld). (Mit Abb. und 1 Karte.) [Selbstverlag] 1925.
(67 S.) 4°. 3 B3

Nel XXVoAnniversario delVAsgociazione fra
gli Industriali Metallurgici Italiani. 1925. (Mit
Holzschnitten.) Milano: L’Eroica 1925. (165S.)4°. 5 BS

Alfred Birk: Alois von Negrelli. Die Lebens-
geschichte eines Ingenieurs. Bd. 2: 1848 bis 1858. In
Italien. Der Suezkanal. Letzte Kampfe. Mit 1 Bildnis.
Wien und Leipzig: Wilhelm Braumdiller, Universitats-
Verlagsbuchhandlung, G. m. b. H., 1925. (VIIIl, 307 S))

8». 4 G.-M. b

Paul Arnst, Dr., Diplomkaufmann: August Thyssen
undseinW erk. (M itl Bildnis.) Leipzig: G. A.Gloeckner,
Verlagsbuchhandlung, 1925. (80 S.) 8°. Geb. 5 G.-M.
(Ergédnzungsbhande zur Zeitschrift fur Handelswissen-
schaftliche Forschung. Bd. 7.) -« Bi

Allgemeine Grundlagen des
Eisen huttenwesens.

Allgemeines. Erstes FachadreRbuch der ge-
samten warme- und feuerungstechnischen In-
dustrie. (1.) Ausgabe 1925/26. Halle a. S.: Industrie-
Verlag Carl Haenchen [1925], (XVI, 368, 64 S.) 8°. —
Enthalt in fachlicher Gruppeneinteilung und innerhalb
dieser wieder nach Stadten geordnet Anschriften von
Firmen aus allen Gewerbezweigen, die folgende Einrich-
tungen liefern: Zentralheizungs-, Abwarmeverwertungs-,
Luftungs-, Trocknungs- und Wasserversorgungs-Anlagen
sowie die einschldgigen Bedarfsgegenstdnde, Ventilatoren,
Isolier-, Dampfkessel-, feuerungstechnische und zugehorige
Einrichtungen (einschl. der feuerfesten Baustoffe); auf-
gefiihrt werden ferner die Fachverbdnde und Vereine, die
wérme- und feuerungstechnischen Beratungsstellen, die
beratenden Ingenieure fir Warme- und Feuerungstechnik,
die Fachschulen (einschl. der Hochschulen) und — leider
ohne erkennbaren Plan — neuere Fachschriften und eine
Anzahl Zeitschriften. Monographien einzelner Firmen, ein
Schutzmarken- und Wortmarken-Verzeichnis sowie ein
Bezugsquellen-Verzeichnis bilden den SchluB des Bandes.

0 St. u. E. 45 (1925) Nr. 44, S. 1822/32.

Ze' *chr'lten”e'™ 'hn'®

Aktiengesellschaft:

Abkirzungen s,ehe S. f53156. -

~Hutte.“ Des Ingenieurs Taschenbuch. Hrsg. vom
Akademischen Verein Hitte, E. V., in Berlin. 25., neu
bearb. Aufl. Bd. 1. (Mit zahlr. Abb.) Berlin: Wilhelm
Ernst & Sohn 1925. (XV1, 1080 S.) 8°. 13,20 G.-M, geb.
15 G.-M. , = BS

Chemie. Handbuch der Arbeitsmethoden in
der anorganischen Chemie. Bearb. von Prof. Dr. K.
Arndt, Berlin-Charlottenburg [u. a.]. Gegrindet von
Arthur Stahler. Fortgefihrt von Erich Tiede, a. o. Prof.
a. d. Universitdt Berlin, und Friedrich Richter, Redakteur
bei der Deutschen Chemischen Gesellschaft. Bd. 2, Halfte
2: Physikalische und chemische Operationen besonderer

Art. Mit 624 Abb. im Text und auf Tafeln. Berlin und
Leipzig: Walter de Gruyter & Co. 1925. (X S., S. 655
bis 1648.) 8°. 54 G.-M, geb. 58 G.-M. 3 B3

Aufbereitung und Brikettierung.

Allgemeines.
Bergrat, Prof. i. R.

Emil Treptow, $r »~ng. e. h., Geh.
der Bergbaukunde an der Bergaka-

demie Freiberg, Sachsen: Grundzige der Bergbau-
kinde einschlieBlich Awufbereitung und Bri-
kettieren. 6., verm. u. vollst, umgearb. Aufl. Bd. 2:

Aufbereitung und Brikettieren.
Abb. und 11 Taf. Wien: Julius Springer 1925.
8°. Geb. 21 G.-M. 3 B3

Erze. Walter Luyken: Aufbereitungsversuche
mitErzen des Salzgitterer Hohenzuges.* (Mitteilung
a. d. K.-W .-Institut f. Eisenforschung in Diisseldorf, Bd. 7,
Lfg. 3, S. 25/41.) Lauterung von Erzen der Gruben
Barley und Fortuna. Aufbereitungstechnische Bedeutung
der Oolithe und Gerolle. Abhéngigkeit des Eisengehaltes
der Grundmasse vom Eisengehalt des Roherzes, der Menge
der Grundmasse und der Oolithbildung. Bedeutung des
kinstlichen Abriebs. Ergebnisse der naBRmechanischen
Anreicherung. Reihenmé&Bige Versuche mit Gerollen 1 bis
2 mm der Grube Fortuna. Bedeutung der reduzierenden
Réstung mit nachfolgender Magnetscheidung fiur die
Roherze der Gruben Fortuna und Barley. [Ber. Erzaussch.
V. d. Eisenh. Nr. 10 (1925).]

W. Luyken und E. Bierbrauer: Ueber die rech-
nerische Erfassung des Awufbereitungserfolges
und den Aufbau systematischer, aufbereitungs
technischer Untersuchungsmethoden.* (Mitteilung
a. d. K. -W. -Institut f. Eisenforschung in Disseldorf.
Bd. 7, Lfg. 2, S. 17/23.) Erzielte und mineralogisch mdég-
liche Anreicherung, ,absoluter Wirkungsgrad“. Messung
des erzielten Erfolges an der physikalischen Trennbar-
keit ,technischer Wirkungsgrad“. Ermittlung durch gra-
phische Verfahren. [Ber. Erzaussch. V. d. Eisenh. Nr. 9;
vgl. auch Metall Erz N. F. 13 (1925) Nr. 17, S. 415/21.]

Sonstiges. P. Rosin: Kennzeichnung vonKohlen-
staubm thlen.* Grundbegriffe der Vermahlung, Leer-
lauf-, Zusatz- und Gesamtmahlarbeit, EinfluB von Be-
lastung, Mahlfeinheit und Mahlbarkeit auf den Arbeits-
bedarf, Richtlinien der Mduhlenuntersuchung. [Arch.
Wéarmewirtsch. 6 (1925) Nr. 11, S. 289/94.]

Arthur Weyel: Wesen und Neugestaltung des
Spateisenstein-Rdsthetriebes [Erérterung zu Ber.
Nr. 7 (1924) Erzaussch. V. d. Eisenh.]

Mt 324 in den Text gedr.
(X, 338 S))

Erze und Zuschlage.

Eisenerze. Luis Barreiro: Eisenerzvorkommen
in Nordspanien.* Vorkommen in der Provinz Biskaya.
Einteilung der Erze und ihre Eigenschaften und Analyse.
Art des Abbaues. Arbeitsbedingungen. Erzeugung, Ver-
brauch und Ausfuhr. [Iron Age 116(1925) Nr. 11, S. 680/3.]

Zuschlage. Otto Friz, Dr.: Vorkommen und Ver-
wendung nutzbarer Kalksteine in Stddeutsch-
land. (Mit 85 Abb. und 3 Farbentaf.) Berlin (W 62,
Kielganstr. 2): Kalkverlag, G. m. b. H., 1925. (279 S.)
8“. Geb. 16 G.-M. — Im ersten Teil: Beschreibung und
Bildungsgeschichte der Kalksteine, geineinfaBliche Er-
laduterung der ndtigen allgemeinen geologischen Begriffe,
knappe, aber ausreichende geologische Geschichte Sud-

deutschlands; im zweiten Teil: Uebersicht Gber Abbau und
Verwertung der Kalksteine in Siddeutschland, ihr V«

Etn * bedeutet, Abbildung m der Quelle.
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kommen in den einzelnen siddeutschen Ldandern in der
Reihenfolge ihres geologischen Alters, Arten der Gewinnung
des Rohgesteins; im dritten Teil: wirtschaftsgeschichtliche
und allgemein-wirtschaftliche Verhdltnisse der Industrie
der Kalksteine in Suddeutschland, statistische Angaben
tiber Belegschaft, Forderung usw., Unternehmerpersdn
lichkeiten in der genannten Industrie. 5 B3

Kalk-Taschenbuch 1926. Jg. 4. Hrsg. vom Verein
Deutscher Kalkwerke. Berlin (W 62, Kielganstr. 2):
Kalkverlag, G. m. b. H. (1925.) (Kalendarium u. 76 S.)
8° (16°). 1 G.-M. — Enthalt auBer dem Kalenderteil eine
Anzahl kleiner Abhandlungen vornehmlich dber Ver-
wendung des Kalkes — u. a. bei der Drahtherstellung
S. 29/30) —, eine kurze Lebensheschreibung des Geheim-
rates Prof. Dr. E. Ramann, Leitsatze fir einheitliche
Lieferung und Prifung von Baukalk (Entwurf 1924), An-
gaben Uber Kalkbetonfestigkeiten, Mitteilungen tber die
Organisation des Vereins Deutscher Kalkwerke und des
Deutschen Kalk-Bundes sowie Anschriften sonstiger fir
die Kalkindustrie wichtiger wirtschaftlicher Vereinigungen.

Brennstoffe.

Braunkohle. Kriegbaum: Die deutschen Braun-
kohlen, unter besonderem Hinweis auf die baye-
rischen (Oberpfédlzer) Vorkommen. [Z. Bayer. Rev.-
V. 29 (1925) Nr. 18, S. 197/200.]

Steinkohle. F. Bergius: Die Verflissigung der
Kohle.* [Z. V.d. l. 69 (1925) Nr. 42, S. 1313/20; Nr. 43,
S. 1359/62; Gluckauf 61 (1925) Nr. 42, S. 1317/26; Nr. 43,
S; 1351/8.]

F. Vereinfachtes Verfahren
Bewertung von Steinkohlen.* Praktische Beispiele
fur die Einteilung von Brennstoffen in Klassen unter
Berticksichtigung des Zusammenhanges zwischen Heiz-
wert und flichtigen Bestandteilen. [Gliuckauf 61 (1925)
Nr. 45, S. 1427/30.]

Manfred Dunkel: Zerlegen von Kohlen nach dem
spezifischen Gewicht.* Trennung der Gefligebestand-
teile nach dem spezifischen Gewicht durch Anwendung
des Schwimmverfahrens. Abhédngigkeit der Koksausheute
vom spezifischen Gewicht. Praktische Bedeutung. [Z.
Oberschles. Berg-Hittenm. V. 64(1925) Nr. 10, S. 604/9.]

F. S. Sinnatt und J. G. King:
von Kohle. LTmwandlung von Kohle in Oel.
fahren nach Bergius. Laboratoriumsversuche. Unter-
suchungen der ginstigsten Arbeitsbedingungen. Vortrag
vor der Jahresversammlung der Society of Chemical
Industry. [Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 2994,
S.90.]

J. Joon Graham:

Landsberg:

Das Ver-

Umwandlung von Kohle in
Oel durch Hydrierung. Laboratoriumsversuche. Ein-
fluR von Dampf auf Kohle. Versuchsergebnisse bei der
Behandlung verschiedener Kohlensortcn mit Wasserstoff
unter hohem Druck bei 400°. Folgerungen. Erdrterung.
[Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3008, S. 635/7.]

Ralph Hayes Sweetser: Ein Weg zur Gewinnung
aschefreier Kohle Il.* Verkauf der Kohle nach einer
Preisskala, wie diese im Erzhandel tUblich ist. — Einfluf
von hohem Aschengehalt auf Leistung, Koks- und Kalk-
verbrauch der Hochoéfen. [lron Trade Rev. 76 (1925)
Nr. 21, S. 1315/7.]

Verkoken und Verschwelen.

Allgemeines. K. Bunte: Gesichtspunkte fiir die
Wahl der Gasbeschaffenheit.* Zukunftsausblicke
fir neuere Gasherstellungsverfahren, Bergin-Verfahren,

W assergasverfahren. Erérterung. [Gas Wasserfach 68
(1925) Nr. 38, S. 587/90; Nr. 39, S. 600/2; Nr. 40, S. 623/5.]

W. César: Einrichtung und Betriebsfihrung
von Benzolfabriken zur Erhéhung der W irt-
schaftlichkeit, besonders durch Verwertung der
Abfallerzeugnisse. Wa. Ostwald: Die Bewertung von
M 6torkraftstoffen mit Hilfe der ,Kennziffer®*
[Ber. Kokereiaussch. V. d. Eisenh. Nr. 21 (1925).]

d

und Bichersch'iu.

Die Hydrierun
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Die Destillation von Kohle und Teer
Kurze Beschreibung der
[Zz. V. d. I. 69

Prockat:
mittels eines M etallbades.
bisher bekannt gewordenen Verfahren.
(1925) Nr. 45, S. 1417]]

Koks- und Kokereibetrieb. Das ,L und ~ ‘-Ver-
fahren der Tieftem peraturverkokung.* Verkokung
des Brennstoffes durch direkte Beheizung mit einem in-
differenten Gase. Beschreibung einer Anlage und ihre
Kosten. [lron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3007,
S. 591/3.]

0. Peischer: Neuere Koksofenbauarten.
schrift zu obengenanntem Aufsatz von F. W. Sperr.
[Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3001, S. 360; vgl.
St. u. E. 45 (1925), S. 224/31.]

Gerhard: KoksVerbesserung im Gaswerks-
betriebe. Anforderungen der Gaswerke an die Kohlen-
beschaffenheit. Mischung der Kohlen in entsprechenden
Misch- und Mahlanlagen. Beschaffenheit des Kokses.
Bedirfnisse und Anforderungen der Verbraucher. Er-

Orterung. [Gas Wasserfach 68 (1925) Nr. 45, S. 699/703.]
Thau: Der Weg der Gase in der Koksofen-
kammer. Nachtragliche Stellungnahme zu neueren eng-

lischen Veroéffentlichungen. Vgl. St. u. E. 45 (1925), S. 850.
[Gluckauf 61 (1925) Nr. 42, S. 1339/40.]

Verkokungsanlage der Midland Coal Pro-
ducts, Limited. Ergebnisse von Verkokungsversucheh
mit Eiformbriketts, die aus Kohlengrus mit 8 % Teer-
zusatz als Bindemittel bestehen, unter gleichzeitiger Neben-
erzeugnisgewinnung. [lron Coal Trade3 Rev. 111 (1925)
Nr. 3007, S. 605.]

Schwelerei. E. Roser: Ueber die W irtschaftlich-
rkeit der Entgasung von Brennstoffen im Dreh-
ofen. Zuschriftenwechsel zwischen M. Dolch und dem
Verfasser. [Brennstoff-Chem. 6 (1925) Nr. 18, S. 285/91.]

W alter v. Amann und Curt Bunge: Ergebnisse
einer versuchsweise vorgenommenen Verschwe-
lung von ostoberschlesischer Steinkohle.* Ver-
suchsergebnisse der Verschwelung im Drehrohrofen im
Vergleich zu den mit Ruhrkohle erzielten Ergebnissen.
Betriebskosten. Unbrauchbarkeit der aus oberschlesischer
Kohle gewonnenen Benzine. Bewertung des Halbkokses.
Unbrauchbarkeit des Verfahrens fiir oberschlesische Kohle.

[Z. Oberschles. Berg-Huttenm. V. 64 (1925) Nr. 10,
S. 609/13.]

¢ Thau: Schwelverfahren mit geneigtem Dreh-
ofen. Ergebnisse, Analysen der Erzeugnisse, Ausbeuten,

W irtschaftlichkeit der in Gelsenkirchen aufgestellten
Anlage. [Gliuckauf 61 (1925) Nr. 31, S. 971/4.]

Thau: Schweidrehofen der Kohlenscheidungs-
Gesellschaft auf der Zeche M athias Stinnes 1/2.*
[Gluckauf 61 (1925) Nr. 32, S. 1000/2.]

BrennstoUvergasung.

Braunkohlenvergasung. Alfred Faber, Dr., Leipzig:
Braunkohlen-Generatorgas, seine Herstellung
und Verwendung unter besonderer Bertucksich-
tigung der keramischen GroRgewerbe. (Erweiterte
Ausgabe eines Vortrages, gehalten auf der Tagung der
Deutschen Keramischen Gesellschaft in Bad Blankenburg,
Thiringen, vom 3. bis 6. Juni 1923.) Leipzig (Nordplatz
11—12): Gasgenerator und Braunkohlenverwertung,
G. m.b. H., September 1925. (23 S.) 4°. 3 B5S
Bewertung und Verwendung
Braunkohlengenerator-
H Uttenwerken. Zuschriften
Conrad Arnemann und Zim-
mermann, betreffend Anlagekosten, Betriebsergebnisse,
Staubabscheidung und Doppelfeuergaserzeuger, zu dem
Aufsatz von Herrn. Becker. (Vgl. St. u. E. 45 (1925)
Nr. 28, S. 1213/4.) [Metall Erz 22 (1925) Nr. 18, S. 452/5.]

Conrad Arnemann: Wie vergase ich mittel-
deutsche Braunkohle ? Erzeugung eines gleichmé&RBigen

Die Erzeugung,
von heiBen und kalten
gasen auf rheinischen
von Hubert Hermanns,

Gases. Vergasung von Siebkohle und Briketts mit und
ohne Urteergewinnung. [Feuerungstechn. 14 (1925) Nr. 1,
S. 3/6.]

Zeitschriftenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe S. 153156. — Bin * bedeutet-, Abbildungen m dei Quelle.
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Nebenerzeugnisse (Tieftemperaturvergasung). Heinrich
Hock- Ueber die Zusammensetzung und Verar-
beitung des technischen Steinkohlenschwelgases.
Angaben uUber die Vorgdnge bei der Kohlenentgasung.
Eigenschaften der aus den Schwelgasen gewonnenen Er-

zeugnisse. [Z. angew. Chem. 38 (1925) Nr. 42, S. 945/7.]
Feuerfeste Stoffe.
Allgemeines. E. H. Schulz: Erforschung und

Prifung der feuerfesten Baustoffe fur die H Gtten-
industrie in Deutschland.* Praktische Bedeutung und
Schwierigkeiten der Prifung feuerfester Baustoffe. Die
im Betriebe an die feuerfesten Baustoffe gestellten An-
spriiche. Die bestehenden Untersuchungsverfahren: Pri-
fung auf Analyse, Segerkegel-Erweichungspunkt, Feuer-
standfestigkeit unter Belastung, Porositdt, spezifisches
Gewicht, Raumbestdndigkeit, Struktur, Warmeleitfahig-
keit, W iderstandsfdhigkeit gegen Temperaturwechsel,
W iderstandsfahigkeit gegen chemische Einflusse; ihre
Bewertung und Beziehungen zu den praktischen An-
sprichen. Versuchsofen fir Prifung feuerfester Steine bei
der Dortmunder Union. Die Normung der Priufverfahren
und Eigenschaften. Ergebnisse der Untersuchung von
Silikasteinen in Form von Héaufigkeitskurven. [St. u. E. 45
(1925) Nr. 42, S. 1733/9; Nr. 43, S. 1777/81.]

A. E. J. Vickers und L. S. Theobald: Einfluf oxy-
dierender und reduzierender Atmosphéaren auf
feuerfeste Baustoffe.* [Trans. Ceram. Soc. 24(1924/25)
Nr. 2/3, S. 86/104.]

Prifung und Untersuchung. A. J. Dale: Trug-
schlisse bei der Normung von Prifverfahren far
die Bestimmung der Feuerstandfestigkeit bei
hohenTemperaturen. Normungsverfahren.* [Trans.
Ceram. Soc. 24 (1924/25) Nr. 2/3, S. 216/27.]

A.T. Greenund L. S. Theobald: Aenderungen der
Eigenschaften beim Brennen von Schamotte-
steinen.* [Trans. Cerafn. Soc. 24 (1924/25) Nr. 2/3,
S. 124/58.]

L. S. Theobald und A. T. Green: Die Tem peratur-
gradienten, die man bei verschiedenen Erwar-
mungszeiten in ungebrannten Schamottesteinen
zwischen 15 und 250° erh&lt.* [Trans. Ceram. Soc. 24
(1924/25) Nr. 2/3, S. 105/23.]

L. S. Theobald und A. T. Green: Beobachtungen
Uber die Entfernung der kohligen Bestandteile
aus Schamottesteinen. [Trans. Ceram. Soc.24(1924/25)
Nr. 2/3, S. 159/69.]

Eigenschaften. A. J. Dale: Beziehungen zwischen
Feuerfestigkeit, Belastungsfeuerfestigkeit und
physikalischerund chemischer Zusam mensetzung

feuerfester Stoffe.* [11/I11l. [Trans. Ceram. Soc. 24
(1924/25) Nr. 2/3, S. 170/215]
Verhalten im Betrieb. K. Endeil: Erfahrungen

mit feuerfesten Baustoffen bei W anderrost- und
Kohlenstaubfeuerungen in den Vereinigten
Staaten von Nord-Amerika.* [Gliuckauf 61 (1925)
Nr. 38, S. 1177/89.]

Stuart M. Phelps: Beziehung der Struktur und
der Zusammensetzung zum thermischen W ir-
kungsgrad von feuerfesten Steinen in Regenera-
toren.* Waérmeibertragung von Schamotte, Silika,
Kohlenstoffsteinen usw. Verringerung der Porositat be-
dingt hohere Leitfahigkeit und groRere Warmekapazitat.
Glasur verringert die Warmeaufnahme. [J. Am. Ceram.
Soc. 8 (1925) Nr. 10, S. 648/54.]

Schamottesteine. M. C. Booze: Chemische und
physikalische Eigenschaften von Schamotte-
steinen verschiedener Gegenden.* Chemische Ana-
lyse, Erweichungspunkt, Porositdt und Schrumpfwert
verschiedener Schamottesteine, Auswertung der Ergeb-
nisse. [J. Am. Ceram. Soc. 8 (1925) Nr. 10, S. 655/65.]

Feuerfester Mortel. Herabsetzung der Kosten
far die Erneuerung feuerfester Auskleidungen.*

Aufspritzen feuerfester Massen. [Power 59 (1924) S
1028/30.]
Sonstiges. H. E. Weightman: Feuerungsasche

als M aterial fir Ausbesserungen von O fenfeue-

ee-tsehrwenrerzeichn.s net« Abkirzungen

.ehr BJ53 56. -

und Biucherschau. 45. Jahrg. Nr. 49.

rungen.* Bewertung von Silika- und Schamottesteinen
sowie von Zirkon-, Titan-, Karborundum- und Chromit-
steinen bei amerikanischen Kesselfeuerungen. Aus-
besserungen an Ofenfeuerungen durch Aufmauerung und
durch Flicken mittels Mortel; Kosten. Herstellung
eines hochfeuerfesten M drtels aus Kohlenasche
mittels Auslaugen der tiefschmelzenden Alkalien, Trock-

nung, Mischung mit Melasse als Bindemittel, Betriebs-
ergebnisse. Analysen geeigneter Aschen. [Power 62 (1925)
Nr. 15, S. 557/60.]

Schlacken.

Sonstiges. Schulte: Aschenschmelzpunkte.*
[Glickauf 61 (1925) Nr. 42, S. 1340/2.]

Feuerungen.

Allgemeines. H. F. Smith: Industrielle Feue-
rungen. Wahl des Brennstoffs. Verbrennungsvorgang.
Wérmeidbertragung und zweckmaRBige Ausbildung der
Feuerungen. Umwandlung von Brennstoffen in andere
Energietrdager. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8 (1925)
Nr. 3, S. 350/6.]

Kohlenstaubfeuerung. W arner Hathaway: Tem per-
6fen mit Kohlenstaubfeuerung.* Genaue Beschrei-
bung der einfach einzubauenden Staubfeuerung. Aus-
fuhrliche rechnerische Gegeniiberstellung von handbe-
dienten und staubgefeuerten Oefen und Vergleich ihrer
W irtschaftlichkeit. (Foundry 53 (1925) Nr. 20, S. 824/8.)

Oelfeuerung. Ignatz Lew, Dr., Fabrik-Direktor:
Die Feuerungen mit flissigen Brennstoffen (Oel-
feuerungen). 2. Aufl., durchges. u. wesentlich erw. von

F. Wilcke, Oberingenieur in Leipzig. Mit 158 Abb. im
Text. Leipzig: Alfred Krdner, Verlag, 1925. (V 1Il, 170 S.)
8°. Geb. 7 G.-M. 3 B3

Rostfeuerung. Hans Langer: Selbsttatige R ost-

beschickung und Entschlackung.* Ein feststehender
Planrost wird mittels Wagen, der in die Feuerung einge-

fahren wird, beschickt. [Arch. Wéarmewirtsch. 6 (1925)
Nr. 10, S. 273/5.]
Warm- und Gluhofen.
StoB- und Rolléfen. Neuere Bauarten kohlege-
feuerter Wéarméfen. Kohlegefeuerte Knippelwédrm-
0fen unter Verwendung vorgewédrmter Luft. [lron Coal

Trades Rev. 111 (1925) Nr. 2994, S. 87/8.]

Elektrische Oefen. W. Rohn: Ununterbrochen
betriebene elektrische Blankgluhofen.* Elektrische
Gluhofen fur Stangen, Rohren usw., die elektrischen Heiz-
elemente, Strombedarf, Baugrundsatze, Schutzgas. [Z. V.
d. . 69 (1925) Nr. 46, S. 1434/6.]

Warmewirtschaft.
Allgemeines. Laaser: Der Sinn der W drmew irt-
schaft. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925) Nr. 10, S. 261/3.]

Warme-
Nr. 10.

und
6 (1925)

zur Nedden: W irtschaftskrise
wirtsehafl. [Arch. Warmewirtsch.
S. 257/61.]

Erfolge der W adrmewirtschaft.* Es wird an
einigen hundert Beispielen gezeigt, welche erheblichen
Ersparnisse und Betriebsverbesserungen sich durch sorg-
same WarmeW irtschaft im einzelnen Falle auch mit billigen

Mitteln ohne groRe Umbauten haben erreichen lassen.
[Mitt. Wéarmestelle V. d. Eisenh. Nr. 78 (1925).]
Warmespeicher. Reinh. Schulze: Erste Erfah-

rungen und Versuche an einer Dr. Ruths-W &rme-
speicheranlage in Deutschland. Zuschriftenwechsel
mit J. S. Cammerer Uber den GesamtwarmeVerlust von
W armespeichern. [Warme 48 (1925) Nr. 41, S. 516/9.]

C. Schwarz: TemperaturVerteilung, Widrme-
durchgang und Speicherfédhigkeit bei einseitig
periodisch beheizten W anden.* [Z. techn. Phys, 6

(1925) Nr. 9, S. 457/64; Nr. 10, S. 554/61.]
Dampfwirtschaft. H. F. Lichte: W armespeicher-

Dampfleistungs-Ausgleich.* [Warme 48 (1925) Nr. 40.
S. 505/7.]

Oetken: DampfUmformung.* Umformung von
Uberhitztem Dampf in Sattdampf fur Heiz- und Koch-
zwecke, Umformung von niedrig gespanntem in hdher ge-

Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle. j
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spannten Dampf mittels Verdichten. Bauarten: ruhende
Verdichter (Strahlgeblése), umlaufende Verdichter (Turbo-
kompressoren). [Arch. Wéa&rmewirtsch. 6 (1925) Nr. 11,
S. 303/5.]

W. Gumz: M ehrstoffdam pfm aschinenprozesse.
[Feuerungstechn. 14 (1925) Nr. 3, S. 25/7.]

Gaswirtschaft. Weigel: W irtschaftliche Vorbe-
dingungen, Betriebskosten und techn. Erfah-
rungen bei der Awusfihrung von Ferngasver-

sorgungen.
Sonstiges.

[Gas W asserfach 68 (1925) Nr. 37, S. 571/4.]
Graig M. Bouton und J. Malcolm Pratt:
Geschwindigkeit der Kohlenstaub Verbrennung.
I. Teil: Einteilung feingemahlener Kohle nach
der KorngroBe durch Luftstrémung.* [Coal Mining
Investigations of the Carnegie Inst. Technology (1924)
Nr. 12.]

Krafterzeugung und -Verteilung.

Allgemeines. H. Frey, W. Gruhl und R. Hénchen:
M aschinenlehre: Kraftmaschinen, Elektrotechnik,
W erkstattforderwesen. Mit 300 Textfig. Berlin:
Julius Springer 1925. (VII1, 316 S.) 8°. Geb. 12 G.-Jl.

(Der praktische Maschinenbauer. Ein Lehrbuch fir Lehr-
linge und Gehilfen, ein Nachschlagebuch fir den Meister.
Hrsg. von ®ipl.*Qng. H. Winkel. Bd. 3.) IB S
St. Loffler: Neue Wege der Energiew irtschaft.*
Verbesserung der W irtschaftlichkeit durch Raschlauf, hohe
Druck- und Temperaturgefalle, Gas- und Oelturbine,
Hochdruckdampfturbinen, Verflissigung der Kohle, Diesel-

maschinen. [Naturwiss. 13 (1925) Nr. 40, S. 821/34]
Kraftwerke. H. Illies: Fortschritte in der Strom -
erzeugung in Amerika. Zahlentafeln des Kohlenver-

brauchs und Wirkungsgrades groRter amerikanischer An-

lagen. [Feuerungstechn. 14 (1925) Nr. 2, S. 19.]
E. Josse: Kraftwerksfragen.*
lagen, Luftvorwdrmungen, neuere Dampfturbinen und

derenWarmeverbrauch. [Mitt.V. El.-Werke (1925), Sonder-
nummer der Hauptversammlung, S. 14/9.]

G. Klingenberg: Das neuzeitliche Elektrizitats-
werk.* [Z. V. d. l. 69 (1925) Nr. 41, S. 1235/8.]

H. Gleichmann: Der W &rmeflufl in Dam pfkraft-
werken.* Unterteilung der Maschineneinheiten, Vor-
schaltturbinen, Regenerativ- und Lufterhitzer-Verfahren,
Spitzendeckung in Verbindung mit Heizkraftwerken.
Schematavon Maschinenschaltungen. [Mitt. V. El.-Werke
(1925), Sondernummer der Hauptversammlung, S. 28/39.]

Dampfkessel. E. Kuhn:
regeln fir Heizer stationdrer Anlagen.
(1925) Nr. 37, S. 471]

Ohlmiller: Die

Amerikanische Heiz-
[Wérme 48

Rickwirkung neuzeitlicher
W drmewirtschaft im Kraftwerksbetrieb auf
Kesselund Feuerung.* Lufterhitzer statt Ekonomiser,
Regenerativ-Speisewasservorwarmung und hierdurch not-
wendige Aenderungen im Feuerungs- und Dampfkesselbau.
[Feuerungstechn. 13 (1925) Nr. 24, S. 289/92.]

Fr. Schulte: Gasgefeuerte GroRflammrohr-
kessel fur hohen Druck. [Gluckauf 61 (1925) Nr. 37,
S. 1153/7.1

Ph. Scholtes: Die Entaschung grofRer Kessel-
anlagen.* Ergebnisse von 21 Werken, Anlagekosten,
Leitsatze. [Mitt. V. El.-Werke (1925), Sondernummer der
Hauptversammlung, S. 20/8.]

Speisewasserreinigung und -entdlung. A. Splittgerber:
Die Awufbereitung des Kesselspeisewassers bei

Bericksichtigung der Eigenschaften des Roh-
wassers und der Betriebsverhdltnisse, und die
chemische Betriebsiberwachung in GrofRbe-
trieben, herausgegeb. von der Vereinigung der Grof-

kesselbesitzer, e. V., Charlottenburg, Lohmeyerstr. 25.
(Darmstadter Tagung, Sept. 1925) (38 S.) 8° 3 B3

K. Hofer: Die Verhitung der Kesselsteinbil-
dung durch geeignete Kesselwasserbehandlung.*
Auszug aus dem Bericht des Bureau of Mines. [Glick-
auf 61 G925) Nr. 46, S. 1475/6.1

Amerikanische Kesselvorschriften: Speise-
wasser. SpeiseW asseruntersuchung im Laboratorium und

Zedsrimlleneazochni* nebet Abkiirzuywn mlhe S

und Bicherschau.
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Betrieb, Anleitungen zur Bestimmung der Soda- und Kalk-
mengen. [Wéarme 48 (1925) Nr. 37, S. 474/6.]

K. Braungard: Neuere Erfahrungen bei der
Aufbereitung von Kesselspeisewasser. Schadliche
Bestandteile im Wasser, Fallungsverfahren, Beseitigung
von Kohlensaure und Sauerstoff, Ergebnisse. [Warme 48
(1925) Nr. 37, S. 467/71.]

Luftvorwdrmer. E. Witz: Die
[Warme 48 (1925) Nr. 44, S. 553/6.]

Dampfturbinen. W. G. Noaek: Die neuen GroR-
turbinen Bauart Brown -Boveri.* Hoch- und Mittel-
druckzylinder nach dem Gleichdruckverfahren. Hoch-
druckschaufeln aus rostfreiem Stahl, Niederdruckschaufeln
aus Messing. Ventilregelung. Bei 10000 bis 25000 kW
und 3000 Umdr./min. Wirkungsgrad 85—87 % . [B-B-C-
Mitt. 12 (1925; Nr. 10, S. 199/202.]

A. Stodota: Leistungsversuche an einer Gegen-
druck-Dampfturbine.* MeRgerate und -verfahren,
Turbinenbeschaufelung, W irkungsgrade, Versuchsergeb-
nisse. [Z. V. d. 1. 69 (1925) Nr. 37, S. 1177/81.]

Schmierung. Filtern und Reinigen von Schmier -
6l. [Erd6l u. Teer (1925) Nr. 37, S. 11/2.]

Lufterhitzer.*

F. Brewer: Der Gebrauch von Fettals Schmier-
mittel.* Unterschied zwischen Fett und Schmierél,
Anwendung. [Industr. Management 70 (1925) Nr. 3,

S. 153/8.]

Sonstiges. M ineraléle fir Transform atoren und
Schalter. Schweizerische Lieferungsbedingungen und
Anforderungen an solche. Mit einem Vorwort von Dr. H.
Stager: Ueber die Herkunft und die Eigenschaften
der Oele und die Prifungsmethoden derselben in
verschiedenen Léandern. Zirich (8, Seefeldstr. 301):
Generalsekretariat des S. E. V. und V. S. E. — Zirich:
Komm. 1925. Aus: Bulletin des
Schweizerischen Elektrotechnischen Vereins 1925, Nr. 4.

W. Riedel: Dampfdruckregler.* Betriebliche
Anforderungen an Dampfdruckregler. Wirkungsweise,
Einbau und Vorteil der verschiedenen Regler. [Warme 48

(1925) Nr. 42, S. 529/32.]

Allgemeine Arbeitsmaschinen.

Werkzeuge. E. G. Coker: Die W irkungsweise der
Schneidwerkzeuge.* Bericht des Ausschusses fur
Schneidwerkzeuge der Institution of Mechanical Engineers.
Untersuchung der im Span auftretenden Spannungen
durch Betrachtung von Nitrozellulose-Spanen im polari
sierten Licht. Wirkung von Schmiermitteln. Arbeitsweise
von Frasern. Eingehende Erdrterung. [Proc. Inst. Mech.
Engs. 1925, Vol. I, S. 357/82 und 408/34.]

T. E. Stanton und J. H. Hvde: Experimentelle
Ermittlung der an der Schneidfldche eines Stahls
auftretenden Kréafte.* Bericht des Ausschusses fiur
Schneidwerkzeuge der Institution of Mechanical Engineers.
[Proc. Inst. Mech. Engs. 1925, Vol. I, S. 175/220.]

Materialbewegung.

Hebezeuge und Krane. E. C. Karch: Regelbare
Laufkatze.* Geschwindigkeitsregelung beim Heben und
Senken der Lasten durch rein mechanische Mittel. [Z. V.
d. I. 69 (1925) Nr. 34, S. 1115/7.]

M aterialbewegung beischweren GuBsticken.*
ZweckmaBige GrundriBanordnung und Krananlagen.
Form- und Kerntrockeneinrichtungen. [Foundrv53 (1925)
Nr. 20, S. 814/7.]

Selbstentlader. M. Buhle: Neuzeitliche deutsche
Selbstentlader* [Z.V.d. .69 (1925) Nr.41, S. 1301/5.]

Sonderwagen. Przygode: Kohlenstaub-Férder
wagen.* [Z.V.d.l. 69 (1925) Nr. 45, S. 1420/1.]

Werkseinrichtungen.

Heizung. O. Brandt: Ueber die W irtschaftlich-
keit der Dampfluftheizung wund Niederdruck-
Dampfheizung fir Industriebauten.* [Wéarme 48
(1925) Nr. 45, S. 567/9.]

Bin * bedeutet- Abbildvni/en m der Quelle
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Rauch- und Staubbeseitigung. Paul Beyersdorfer,
Technischer Direktor der Chemischen Werke Schuster
& Wilhelmy, A.-G., Reichenbach, Oberlausitz: Staub-
Explosionen. Mit 14 Abb. Dresden und Leipzig:
Theodor Steinkopff 1925. (VIII, 125 S.) 8» 550 a X
geb. 7 G.-JC. i

Roheisenerzeugung.
HochofenprozeB. Konrad Hofmann: MaRnahmen
Beginstigung der indirekten Reduktion im
Hochofen. Einflisse, die der indirekten Reduktion ent-
gegenwirken: Verschlackung, Sinterung, Verschweiung,
Gasdiffusion. — Vorteile der Verhittung von Feinerzen. —
Hinweis auf amerikanische Gestell- und Rastprofilierung.
[St. u. E. 45 (1925) Nr. 41, S. 1709/11-1

Hochofenanlagen. S. P. Kmney u. E. W. Guernsey:
Vorkommen von Alkalizyaniden im Hochofen.*
Frihere Feststellungen. Betrag des gewinnbaren gebun-
denen Stickstoffs. Art der Stickstoffverbindungen. Be-
stimmungsverfahren und Versuchseinrichtung. Alkali-
gehalt der Rohstoffe. Zyankonzentration im Gas in dem
verschiedenen Ofenzonen. [Blast Furnace 13 (1925)
Nr. 10, S. 395/9.]

Ch. Dantin: Erzbunker des Hochofenwerkes
und der GieRerei Pont-a-Mousson.* Zwei Bunker
von 900 und 8400 t Fassungsvermdgen. Mechanische
Einrichtungen, Waggonkipper, Schragaufzige, Erzbrecher.
[Génie civil 87 (1925) Nr. 11, S. 221/4.]

Hochofenbetrieb. Maurice Derclaye: Die Hoch-
ofenformen.* Deutsch bearb. von H. Illies. Vgl. St. u.E.
44 (1924), S. 1220. [Feuerungstechn. 13 (1925) Nr. 23,
S. 278/83; Nr. 24, S. 294/6.]

Winderhitzung. R. Kahlenberg: Untersuchungen
zur Ermittlung des zur richtigen Verbrennung
erforderlichen Querschnittsverhédltnisses von
Luft- und Gaseinstromung in den W inderhitzer.*

zur

und Bicherschau.

45. Jahrg. Nr: 49.

nelle Ausriistung. ZweckméRige Herstellung von Modellen
und Kernen sowie einfache Formverfahren an Beispielen
erladutert. [Foundry Trade J. 31 (1925) Nr. 449, S. 259/63;
Nr. 450, S. 281/6.j

GieRereibetrieb. S. P. Kinney: Tem peraturbeob-
achtungen im GieBereibetrieb. Beziehungen zwi-
schen der Windtemperatur und der Herd- und Schlacken-
temperatur. EinfluR der Temperatur auf den Silizium-
gehalt des Eisens. Temperaturverdnderung beim GielRen.
[Iron Age 116 (1925) Nr. 8, S. 466/7 und 514/5.]

Ben Shaw und James Edgar: Herstellung von
Regelventilen. Il.* Auswahl des Formsandes. Kokillen,
Steiger und Einglsse. Die Kernherstellung. (Foundry
Trade J. 32 (1925) Nr. 479, S. 344/6; vgl. St. u. E. 45
(1925) Nr. 44, S. 1825]]

Metallurgisches. Anson Hayes und H. E. Flanders:
Eine der Ursachen fir die verschieden schnelle
Graphitausscheidung im weillen GuReisen.*
Schwefel verhindert bei kurzer Glihdauer die Zersetzung
der freien Karbide. Durch Zusatz von wenig Mangan
kann sein EinfluB ausgeschaltet werden. [Foundry Trade
J. 32 (1925) Nr. 748, S. 329.]

Theodor Klingenstein: Die Entschwefelung Im
Kuppelofen unter besonderer Beriucksichtigung
des FluBspats.* EinfluB der Rohstoffe. Manganform-
linge und Manganeisen. System Eisensulfid —Mangan-
sulfid. Mangansulfid-Seigerungen. Kuppelofenschlacke.
FluRspatversuche. Chemische Entschwefelung. Dirkopp-
Luyken-Rein-Verfahren. Wist-Ofen. Erdrterung. [GieR.-
Zg. 22 (1925) Nr. 20, S. 621/31.]

J. E. Fletcher: Grundlegende Zusammenhédnge
bei der Erzeugung von GuBeisen, SchweiBeisen
und Stahl.* Unterschiede bei Roheisen gleicher chemi-
scher Zusammensetzung und ihre Ursachen. Unterschiede
in der Betriebsweise. Gefligeuntersuchungen. Bruchaus-

Aufstellung einer mathematischen Beziehung fir das sehen. Bei den metallurgischen Verfahren entfallende
Querschnittsverhdltnis. Einfuhrung einer HilfsgroRe und Schlacken und ihre Kennzeichen. Gefiligeaufbau von
ihre Veranderlichkeit. Die GroBe der Einstromungskon- Eisen und Eisenlegierungen. Schrottentfall und -Verwen-
stanten. Berechnung der Eintrittsquerschnitte fur Luft dung. (A. F. A. Hauptversammlung, Syrakus, OKktober
und Gas. Bestimmung der HilfsgroBe. Besprechung der 1925.) [Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 478, S. 321/4:
Gleichung. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 42, S. 1743/6.] Nr. 479, S. 341/3; Nr. 480, S. 373/4.]
H. PreuBler: Die Einfihrung eines Form- F. C. Edwards: Bedeutung metallurgischer

wertes bei W drmetauschern. Waérmetrdgermenge Einzelheiten fir die Formgebung von GuR-
und Bauform. Berechnung des Formwertes. Belastungs- sticken.* EinfluR der Abkuhlungsgeschwindigkeit auf

zahl. Merkmale des Wéarmetrédgers. Bedeutung des Warme-
aufnahme- und -abgabevermdégens. Drei Hauptfélle des
begrenzten aber vermehrbaren, des begrenzten aber un-
verdnderlichen, des unbegrenzt groBen Wa&rmeaustausch-
vermdgens. Beispiele. Rekuperatoren. StoRdfen. Dampf-
leitungen. Warmespeicher und W inderhitzer. Grenzen
der Untersuchung infolge Beschrankung auf Uebertragung
durch Leitung und Berihrung. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 41,
S. 1705/9.]

M. Zillgen: Versuche mit
steinen in Wiinderhitzern.* Neue Versuche mit
Semmelsteinen in Winderhitzern.  Giinstige Ergebnisse
mit 180er Steinen. Ermittlung der Zug- und Temperatur-
verhéaltnisse in den einzelnen Semmelstein- und Gitter-
werksschichten. Grenzwerte der wirtschaftlichen Wéarme-
speicherung. [Ber. Hochofenaussch. V. d. Eisenh. Nr. 71
(1925).]

Gichtgasreinigung und -Verwertung. W. Deutsch:
Elektrische Gasreinigung.* Ueberblick uber die
verschiedenen Verfahren, physikalischen Grundlagen, An-
gaben dber Schrifttum. [Z. techn. Phys. 6 (1925) Nr 9
S. 423/37.]

groBeren Semmel-

Eisen- und StahlgieRerei.

Allgemeines. Bericht Gber die 55. Hauptversammlung
des Vereins deutscher EisengieBereien, GielRereiverband”
am 26. bis 29. August 1925. sowie Geschaftsbericht
1924/25. [GieR. 12 (1925) Nr. 36, S. 697/710]

GieBereianlagen. E. J. Ross: Entwurf "einer
GieBerei fur -wirtschaftliche Erzeugung.* Beach-
tenswerte Gesichtspunkte bei GieBereianlagen. ' Maschi-

Zeitschnttenverzeichnis nebsl Abkiirzungen siehe S. 163156. -

die Artder Graphitausscheidung und dam it auf die Festig-
keitseigenschaften. Bedeutung der Schrumpfung. Bei-
spiele fur die Wichtigkeit, diese Umstédnde zu bericksich-
tigen. (Metal Ind. 27 (1925) Nr. 16, S. 365/7.]

Gattieren. O. Lechner: Untersuchungen von
G attierungen mit GuBbriketts, verrosteten und
unverrosteten Stahlbriketts.* Einleitung. Versichs-
beschreibung. EinfluR der Briketts auf die chemische
Zusammensetzung und auf die mechanischen Eigen-
schaften. EinfluB der Briketts auf das Geflige. [St. U. E.
45 (1925) Nr. 44, S. 1802/9.]

0. Fligge: Die Verwendung von Schrott
Kuppelofen. Schrottzusatz im Kuppelofen zur Lei-
stungssteigerung, dabei auftretende Schwierigkeiten und
ihre Behebung. Einteilung verschiedener Schrottarten
und Richtlinien fir die Auswahl. [Centralbl. Hitten
Walzwerke 29 (1925) Nr. 34, S. 396/9.]

Formstoffe und Aufbereitung. Elektrischer Sand-
schneidor.* Beschreibung eines elektrischen Sand-
schneiders mit vier elektrischen Motoren, die vollkommen
dicht verschlossen sind und zum Antrieb der Schneide-
vorrichtung sowie der einzelnen Réader dienen. [lron Age
116 (1925) Nr. 17, S. 1122)]

U. Lohse: Sandtransport und Sandaufberei-
tung.* Zeitersparnisse durch mechanische Sandzufiihrung.
[GieR.-Zg. 22 (1925) Nr. 20, S. 632/7.]

I'. H. E. Axelrad: Die Bedeutung der amerika-
nischen Graphitindustrie. Graphitvorkommen in
Amerika. Erzeugung, Ein- und Ausfuhr von Graphit.
Preise. Einfuhr von kristallinischem Graphit in Amerika.
(GieR~Zg~ 22 (1925) N1.. IW,y&. 640/45 Nra 48y B 570/3.]

Ein * bedeutet-. Abbildungen in de, Quelle
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Modelle, Kernkasten und Lehren. R. Léwer: Die
Herstellung von Holzmodellen.* Unterteilungs-
moglichkeiten nach praktischen Beispielen. Verbindungen
durch Schrauben oder Hirtholzstifte. Kernkastenher
Stellung. [Werkst.-Techn. (1925) Nr. 18, S. 660/6.]

Formerei und Formmaschinen. Dauerformen fir
GuRstiicke.* Die Verwendung von Dauerformen und
dabei auftretende Schwierigkeiten. Beseitigung derselben
durch Ausglihen. Festigkeitseigensehaften von in ver-
schiedene Formen gegossenem GuBeisen. Dichtigkeit der
in Metallformen hergestellten Gufsticke. HartguR.
Verwendete Eisensorten zur Herstellung von Blockkokillen
und Metallformen. [Eng. 140 (1925) Nr. 3639, S. 327/8.]

C. H. Brown: Trockensandformen.* Herstellungs-
weise. Entliftung. EinfluR schlechter Eingisse. Ver-
wendung von Dehmkernen. Erérterung. [Foundry Trade
J. 32 (1925) Nr. 482, S. 415/6.]

E. Longden: Formmaschinen.* Einfihrung der
Formmischine im GieBereibetriebe. Geschichtliche Ent-
wicklung. Moiallplatte, PreBluftstampfer. Hydraulische
Maschinen. SchleuderguR. Abziehplatten. Stauchma-
schinen. Zusammengebaute Modellplatten. [Foundry
Trade J. 32 (1925) Nr. 480, S. 370/2; Nr. 482, S. 403/8.]

A.J. Richman: Die Verwendung von als Halb-
dauerformen ausgebildeten Oberteilen.* Beschrei-
bung der Arbeitsweise beim Formen und Giefen. Halt-
barkeit der Halb-Dauerform wund Vorteile durch ihre
Verwendung. [Metal Ind. 27 (1925) Nr. 11, S. 243/5.]

Kernmacherei. F. C. Edwards: Genaue Kernan-
ordnung.* Gewodhnlich auftretende Méngel. Beispiele
zur Vermeidung der Schwierigkeiten. [Metal Ind. 27 (1925)
Nr. 12, S. 267/9.]

Trocknen. N. Calder: Das Trocknen von Formen
und Kernen.* Beschreibung desOehmschen Trockenofens,
der aus einer Verbrennungs- und einer Trockenkammer
besteht. Brennstoff- und PreBluftverbrauch. Vorteile.
[Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 482, S. 413]]

Schmelzen. Kuppelofen-Flammen. Waiarmewirt-
schaftliche Kontrolle des Kuppelofens mit Hilfe der Gas-
analyse. Gichtflamme als MaBstab zur Beurteilung des
Ofenganges. [Metal Ind. 27 (1925) Nr. 16, S. 367/8.]

E. Piwowarsky und F. Meyer: Die wéarmewirt-
schaftliche Einstellung des Kuppelofens. Zu-
schriftenwechsel mit E. Faust. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 40,

S. 1670/2.]

GrauguR. E. Piwowarsky: Ueber neuere Be-
strebungen zur Hebung der Qualitat von Grau-
guR. Aeltere Bestrebungen in dieser Richtung. Einfluf

Eignung der verschiedenen
Schmelzéfen zur Erzeugung von hochwertigem GuB.
Erniedrigung des Gesamtkohlenstoffgehalts. Qualitéts-
steigerung durch Sonderelemente sowie durch Nachbe-
handlung. Thermische Behandlung des Eisens im Schmelz-
fluR. [GieR. 12 (1925) Nr. 42, S. 813/8; Nr. 43, S. 833/7.]

TemperguB. F. A. Melmoth: Die Herstellung
von Schwarzkern-TemperguB8 im Elektroofen.
Arbeitsweise und chemische Zusammensetzung. Einflufl
der Fremdstoffe auf das Gefiige und die Festigkeitseigen-
schaften. Das Tempern und sein EinfluB. Physikalische
Prufungsergebnisse. Erdrterung Uber EinfluR der Tem-
peratur, Arbeitsweise, bendtigte Hilfsstoffe und die Kosten.
[Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 478, S. 325/9; Nr. 479,

der Legierungshestandteile.

S. 351/5; Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3008,
S. 640/1.]
Marcel Guedras: Die M etallurgie des Temper-

gusses. Geeignete Zusammensetzung. Einfluf von Silizium
und Mangan. [Fonderie mod. 19 (1925) Nr. 10, S. 203/4.]

Hartgu. R. A. R. Cole: Herstellung von HartguR-
walzen. Verwendungsgebiet und Betriebsbedingungen.
Vergleich mit geschmiedeten Stahlwalzen. Allgemeine
Gesichtspunkte fir Gattierung und GuB beim Flammofen-

schmelzen. Formherstellung und Schreckschale. [Proc.
Inst. Mech. Engs. 1925, Vol. I, S. 93/8.]
StahlformguB. L. J. Barton: Elektrisches Raffi-

Herstellung von HartguBteilen
sauer ausgekleideten

nieren von M etallen.
fur Zerkleinerungsmaschinen im
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Elektroofen. Verschmelzen von WeiBeisen fiur HartguB-
kugeln in basischem Futter. Beeinflussung der Beschaffen-
heit des Gusses durch fremde Legierungselemente. Die
verschiedenen Arten von GieBpfannen und GieBverfahren.
Aufbau der Stopfenstange. Stdrungen am BodenausguR.
Vergleichende Kostenaufstellung fiur elektrische Schmelz-
verfahren. [Foundry 53 (1925) Nr. 13, S. 519/21; Nr. 14.
S. 560/83; Nr. 15, S. 612/4; Nr. 16, S. 657/60; Nr. 17,
S. 697/700 wu. 708; Nr. 18, S. 732/4.]

W. J. Corbett: Ueber StahlformguRB. Eisenbahn-
und gemischter GuB. Verwendete Schmelzéfen. Der
GieBereibetrieb. Kosten und Verwendung des Stahlform-
gusses. Gemeinschaftliche Forschungsarbeiten. Angebot
und Nachfrage. [Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 469,
S. 143/5; Foundry 53 (1925) Nr. 16, S. 640/4; vgl. St. u. E.
45 (1925) Nr. 44, S. 1320/1]

John Howe Hall: Stahlguf mit hohem Mangan-
gehalt.* Ursprung und Eigenschaften von Stahlguf mit
1,25 % Mn. Untersuchung von Uber 1800 Proben nach
Art der GroBzahlforschung in bezug auf ihre Festigkeits-
eigenschaften im Vergleich zu anderm Stahl. [Iron Age 116
(1925) Nr. 14, S. 879/84.]

SonderguR. Herstellung von gegossenen W alzen.
Gattierung und geeignete Zusammensetzung. Erfolgreiche
flussige Mischung von Kuppelofeneisen mit Martinstahl.
[Fonderie mod. 19 (1925) Nr. 10, S. 213/4.]

J. H. List: Halbstahl. Verfahren zur Herstellung
im Kuppelofen bei Verwendung von 67 % Schrott und
33 % Hamatit. [Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 479,
S. 343.]

A. J. Richman: Dieselmotor-GufBsticke aus
Perliteisen.* Herstellung von Perliteisen. Ueber-
wachung der Zusammensetzung des Eisens und der Tem-
peratur. Herstellung von Formen und Kernen. Das
GieRen. Erdrterung. [Metallnd. 27 (1925) Nr. 20, S. 463/8.

GulBputzerei und -bearbeitung. U. Lohse: Neuzeit-
liche GuBputzerei.* Allgemeines itber GuBputzerei und
Aufbereitung von GieRereischutt. Putzrosten mit Staub-
absaugung und mechanischer Schuttférderung. Ver-
schiedene Bauarten von Sandstrahlgebldsen und Putz-
tischanordnungen. [St. u. E. 45 (1925) Nr. 40, S. 1661/6.]

Das Entkernen von GufBstiicken.* Beschreibung

eines PreBluftentkerners fir leichten Hohlgu. [St. u. E.
45 (1925) Nr. 44, S. 1816.]
Wertberechnung. G ieRereikosten und andere

Jahresversammlung der
Verkauf und Ver-
ihre Ursachen.

Fragen. Erdrterung auf der
Ohio State Foundrymen’s Association.
kaufsgrundlage. SchrottVerluste und
[Iron Age 116 (1925) Nr. 11, S. 689/90.]
Sonstiges. E. Diepschlag: Wege und Ziele der
Graugu BVeredelung.* Veredelung durch Erhéhung
der Festigkeit, die durch Legierung und Wé&rmebehand-
lung anzustreben ist. Untersuchungsergebnisse Uber den
EinfluR der Legierungsbestandteile C, Si, Mn, P, Sund 03
auf die Festigkeit. Folgerungen: Verminderung des C-
Gehaltes und entsprechende Steigerung des Si-Gehaltes
in Verbindung mit geeigneter Wéarmebehandlung erhdhen
die Festigkeit. Vorschlage und Anregungen. Schmelz-
verfahren. [GieR.-Zg. 22 (1925) Nr. 17, S. 517/27.]

Erzeugung des Stahls.

Allgemeines. F. T. Sisco: Die Erzeugung von
Roheisen und Stahl.* Gemeinfalliche Darstellung der
verschiedenen Verfahren zur Erzeugung von Roheisen und
Stahl. Beschreibung der dabei auftretenden Umsetzungen
und der benutzten Oefen. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8
(1925) Nr. 2, S. 191/240.]

Direkte Eisenerzeugung. G. Hooghwinkel: Das
Tieftem peratur-Verfahren von Hornsey zur Re-
duktion von Eisenerzen. Kurze Beschreibung des in
drei Drehrohrdéfen ausgeibten Verfahrens (vgl. St. u. E. 44
(1924) S. 952, 1619). Ergebnisse von Versuchen der Sheep-
bridge Coal and Iron Co., Chesterfield. Das erhaltene
Zwischenerzeugnis wird im Siemens-Martin- oder Elektro-
stahlofen auf Stahl weiterverarbeitet. [Iron Coal Trades
Rev. Ul (1925) Nr. 3000, S. 326.]

— Ein * hedeulet: Abbildungen in des Quelle.
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Thomasverfahren. Erich Faust: Die Herstellung
verschiedener Stahlsortenim Thomaswerk Kenn-
zeichnung der geeigneten Roheisenzusammensetzungen
zum Erblasen von gut schweiBbarem Stahl, von PreB-
mutter-, Schienen- und Hartstahl sowie verschiedener
Drahtstahlsorten. Vergleich der Arbeitsweisen verschiedener
Werke zur Herstellung der genannten Stahlsorten. [St.
u. E. 45 (1925) Nr. 41, S. 1701/4; Nr. 42, S. 1739/43.]

Siemens-Martin-Verfahren. Wilhelm Tafel und Fritz
Anke- Die M églichkeitder Verwendung von Gicht-
gas im Siemens-Martin-O fen.* Verhalten der Gase
bei der Verbrennung. Vergleichende, rechnerische Be-
trachtungen Uber die Verwendung von Generatorgas bzw.
Gichtgas im Siemens-Martin-Ofen. [St. u. E. 45 (1925)
Nr. 43, S. 1773/7.]

Jacques Guijot: Die Zersetzung des Generator-
gasesinden W armespeichern des Siemens-M artin-
Ofens.* Untersuchungen iber die Gaszusammensetzung
vor und hinter den Kammern. EinfluR von metalloxyd-
haltigem Flugstaub und abgelagertem Kohlenstoff auf die
Gaszersetzung. Heizwert des zersetzten und unzersetzten
Gases. Vergleich mit der Zersetzung von Koksofengas.
[Rev. Met. 22 (1925) Nr. 8, S. 515/20.]

Carl Schwarz: Temperaturverteilung, W drme-
durchgang und Speicherfédhigkeit bei einseitig
periodisch beheizten Wédnden.* Bedeutung in der

Praxis. Temperaturverteilung bei unverdnderlichen Stoff-
werten. Waéande aus zwei Schichten. Allgemeine Warme-
leitgleichung fur veradnderliche Stoffwerte. Zahlenbeispiel.
[Z. techn. Phys. 6 (1925) Nr. 9, S. 457/65.]

G.
schrott. Menge und Artdes jahrlich entfallenden Schrotts
in Amerika. Verbrauch der Siemens-Martin-Stahlwerke in
den Jahren 1896—1923 an Schrott und basischem Roh-

eisen. [Blast Furnace 13 (1925) Nr. 7, S. 295/7.]
Tiegelstahlerzeugung. Die Anlagen der Brown
Bayley’s Steel Works Ltd., Sheffield.* Beschrei-

bung von Tiegeléfen; je zwei Oefen zu je sechs Tiegeln
sind zu einem Block vereinigt. [Engg. 120 (1925) Nr. 3111,
S. 192/6.]

Elektrostahlerzeugung. Donald F. Campbell: Hoch-
frequenz-Induktionséfen.* Héherer Wirkungsgrad
als Flammbogendfen. Erzeugung von Hochfrequenz-
stromen. Anwendungsgebiet und Leistung der Oefen.
Vortrag lron Steel Inst. Sept. 1925. [lron Coal Trades
Rev. Ul (1925) Nr. 3002, S. 398/9.]

Verarbeitung des Stahls.

Blockwalzwerke. Conrad Schmitz: Vergleichende
Untersuchungen auf Kraftbedarf und Walz-
leistung an BlockstraBen.* Kraftbedarfskurven der
Werke bei Beschéftigungsgrad 1, 0,6 und beidem fir jedes
Werk errechneten mittleren Beschaftigungsgrad. Kraft-
bedarfskurven der Werke und Blockarten in Abhangigkeit
von den gewalzten Endquerschnitten; Vergleich der
Leistungsmoglichkeit der Werke und Blockarten in Ab-
héngigkeit von der Verlangerung und den gewalzten End-
querschnitten. [Ber. Walzw.-Aussch. V. d. Eisenh. Nr. 40
(1925).]

Feineisenwalzwerke. Streifen-W alzwerk der Ab-
teilung Alfred Hickman der Firma Stewarts
Lloyds, Ltd.* GrobstraBe mit vier Gerusten, Feinstralle
mit drei Geristen. Dampfantrieb. Einrichtungen.
[Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 2998, S. 243/5 u.
257/60.]

Drahtwalzwerke. 200-m m -D rahtstraBe der Don-
ner Steel Co.* Kontinuierliche Vor- und Mittelstrale,
nichtkontinuierliche FertigstraBe. Knuppel von 42 mm [J
in 11 Stichen auf 10 mm. Walzplan. Einrichtung des
W armbettes. Anordnung der Scheren. Antrieb des Walz-

werkes. Verladeeinrichtung. [lron Age 116 (1925) Nr. 4
S. 201/4.]

Weiterverarbeitung und Verfeinerung.

Kleineisenzeug. Stahl in
kleinen Bolzen und Nieten. Feld-

GroBverbrauch von
Abmessungen.*

AeMschr ttenverzeichms nebst Abkiirzungen siehe S. 703156. -
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betten.
S. 690.]

Ziehen. Alastair Thomas Adam, Associate, Royal
Technical College, Glasgow: W ire-drawing and the
cold working of steel. (With 72 fig.) London: H. F.
& G. Witherby 1925. (212 p.) 4°. 40 S. BS

Pressen und Dricken. Herstellung von Schau-
feln fir Abdampfturbinen.* [Power 62 (1925) Nr. 7,
S. 246/9.]

Sonstiges. W alter Rosenhain und A. C. Sturney: Der
FlieBvorgang und Entstehen des Spanbruches
beim Schneiden von M etallen. Bericht des Aus-
schusses fiir Schneidwerkzeuge der Institution of Meeha-
nical Engineers. [Proc. Inst. Mech. Engs. 1925, Vol. I,
S. 141/74.]

[Iron Trade Rev. 77 (1925) Nr. 11, S. 625; Nr. 12,

Warmebehandlung von Eisen und Stahl.

Allgemeines. H. B. Knowlton: Grundlagen
Warmebehandlung des Stahles.* 3. Teil.
Am. Soc. Steel Treat. 8 (1925) Nr. 4, S. 484/506.]

E. L. Shauer: W &rmebehandlung als Erfolgs-
schlissel.* Eingehende Beschreibung der Zementier-
und Hérteeinrichtungen von Ferry Cap & Set Screw Co.
[Iron Trade Rev. 77 (1925) Nr. 12, S. 680/3.]

W drmebehandlung von Stahlguf vor
Verzinken.* [Foundry 53 (1925) Nr. 18, S. 741/2.]

Joseph Kaye Wood: Die Wdarmebehandlung
nichtrostender Stadhle.* [Am. Machinist 1925, S. 567,
nach Korrosion u. Metallschutz 1 (1925) Nr. 5, S. 172/4.]

der
[Trans.

dem

Harten und Anlassen. P. Regnauld: Das Harten
Stahls. Studium und Anwendung zweier
Grundgesetze.* Die wirkliche Spannung und das

Spannungsaufnahmevermodgen gehérteten Stahls.
Met. 22 (1925) Nr. 10, S. 633/49.]

[Rev.

H. J. French u. O. Z. Klopsch: EinfluR der
fangstem peratur und der Masse beim Ab-
schrecken.* Abschreckversuche mit hochgekohlten
Stahlen in H20, 5% NaOH, Oelen und Luft. Versuche

mit Kugeln, Rundstdben und Platten verschiedener Ab-
messungen. EinfluB von GréBe und Form auf die Abktihl-
geschwindigkeit bei 720°. Formeln zur Umrechnung bei Ab-
schrecktemperaturen von 720bis 1050°. [Techn.Papers Bur.
Stand. 19 (1925) Nr. 295.]

Zementieren. Thadee Peczalski: Zem entation von
M etallen mit flichtigen Salzen.* Diffusion von
Crund Ni aus CrCI3 und NiCl2 in Cu und Fe. [Comptes
rendus 181 (1925) Nr. 15, S. 463/5.]

P. SchweiBguth: Die Einsatzhartung.*
schichtliches. Das Wesen der Einsatzhartung. Die Harte-
pulver. Der Glihvorgang. Die Héartung. Das Verfahren
bei Gewehrteilen, bei Bolzen mit harten Laufflachen und
weichen Képfen und Zapfen, Federbolzen, Maschinen-
teilen, Werkzeugen. [Werkst.-Techn. 19 (1925) Heft 18,
S. 654/6.]

EinfluR auf die Eigenschaften. W 4rmebehandlung
von Schienen. Waérmebehandlung ergab nach Unter-
suchung der Altoona-W erke der Pennsylvania Railroad
bedeutende Steigerung des VerschleiBwiderstandes. [lron
Age 116 (1925) Nr. 15, S. 974.]

Ge-

Schneiden und SchweilRen.

Allgemeines. Prifung elektrisch hergestellter
Schweinédhte an Behéltern.* Versuche an einem
Behdlter von 1,50 m Durchmesser bei einem Flissigkeits-
druck von 330 at, entsprechend einer Nahtbeanspruchung
von 4000 kg/cm2 [Power 62 (1925) Nr. 13, S. 487.]

A. Hilpert: Begriffe und Bezeichnungen auf
dem Gebiete der SchweiBtechnik. [Masch.-B. 4
(1925) Nr. 20, S. 999/1001.]

Schmelzschweilen. J. G. Pearce: Das SchweiRen
von GuBeisen vom m etallurgischen Stand-
punkte. [Acetylene J. 26 (1924), S. 136/40 u. 184/90;

nach Chern. Zentralbl. 96 (1925) Nr. 13, S. 1309/10.]

Wintermeyer: Neue Fortschritte auf dem Ge-
biete der elektrischen Schweifung. [Techn. BI. 15
(1925) Nr. 41, S. 345/6.]

Ein * bedeutet: Abbildungen in der Quelle.
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Schmelzschneiden. Abschneiden schwerer Trich-
ter und Steiger bei GuRsticken.* [Poundry 53
(1925) Nr. 19, S. 802/3.]

Pritz Kleinpeter: Autogene Schneidmaschine.*
[Z. Oest. Ing.-V. 77 (1925) Nr. 41/2, S. 368/9.]

Sonstiges.  Achenbach: Hartlétung von
eisen. Lotverfahren mit einem FluBmittel
aus feinverteiltem Eisen und Boraten,

und Hartlot mit 40 bis 50 % Cu.
(1925) Nr. 10, S. 154/7.]

GuB-
,Goliath“
einem Lotpulver
[SchmelzschweiBung 4

Oberflachenbehandlung und Rostschutz.

Verzinnen. E. MaaB: Verzinnungsverfahren.*
Feuerverzinnen, galvanische Verzinnung, Schoopsche
Spritzverfahren und Streuzinniberzige. [Korrosion u.
Metallschutz 1 (1925) Nr. 5, S. 124/6.]

Ghromieren. E. Liebreich: Verchromung. Zu-
sammenfassender Bericht. Das galvanische Verfahren.
[Techn. BI. 15 (1925) Nr. 44, S. 370/1.]

.Pipette“: Verchromen. Verwendung eines kol-
loidalen Elektrolyten. Wirkung des W asserstoffs. Strom-
dichte und Temperatur des Elektrolyten. Warmebehand-
lung. Schwierigkeiten beim Verchromen. [Metal Ind. 27
(1925) Nr. 15, S. 331/2.]

George M. Enos: Ueber Verchromen von Stahl.
[Metal Ind. 27 (1925) Nr. 12, S. 261/2.]

E. A. Ollard: Korrosionswiderstand
lytisch hergestellter Chromiuberzige.
der Proben

Verchromen
nach dem Liebreich-Verfahren. Korro-
sionsversuche in Luft, hochgespanntem Dampf und in
Salzlosungen, ferner durch Erhitzen unter Luftzutritt.
Verhalten mehrfacher Metalluberziige. Gutes Verhalten
von Kupfer-Chrom-Ueberzigen. [lron Coal Trades Rev.
111 (1925) Nr. 3001, S. 361; Metal. Ind. 27 (1925) Nr. 11,
S. 235/7.]

Spritz'/erfahren. Heinz Bablik: Beitrag zur Theo-
rie und Praxis des M etallspritz Verfahrens. [Kor-
rosion u. Metallschutz 1 (1925) Nr. 5, S. 126/9.]

Sonstiges. A. Baudrexel: Der Rostschutz. Rost-
schutzanstriche und ihre Aufgaben. Oelbindemittel und
Farbkorper. Entrostungsverfahren. Kosten und W irt-

schaftlichkeit. [Mitt. V. EIl.-Werke 24 (1925) Nr. 394,
S. 454/60.]

Hans Rudolf Karg: Sandstrahlgebldase, deren
Luft-, Sand- und Kraftbedarf in bezug auf Ent-

rostung wund sonstige Reinigung von Eisen-
konstruktionen.* [Korrosion u. Metallschutz 1 (1925)
Nr. 4, S. 87/93; Nr. 5, S. 134/9.]

A. Malinovsky: Em aillierfehler, die vom GuR-
eisen herrihren.* Zuschrift von A. J. Krynitsky.
[J. Am. Ceram. Soc. 8 (1925) Nr. 10, S. 618/22.]

R. H. Greaves: Die Harte elektrolytisch er-
zeugter M etalluiberzige. [Metallurgist(1925)25.Sept.,
S. 141/3; Beil. z. Eng. 140 (1925) Nr. 3639.]

Hans Wolff: Versuche zur Kurzprifung von
Rostschutzfarben. [Korrosion u. Metallschutz 1(1925)
Nr. 5, S. 130/2.]

Metalle und Legierungen.

Lagermetalle. G. H. Clamer: Das GieBen von
Lagern fiur den Eisenbahn bedarf.* Die jahrliche
Erzeugung an Lagern fir Eisenbahnwagen und -lokomo-
tiven betrdgt rd. 100 000 t. Herstellung von Lagern aus
Bronze und Weilmetall. Reibungs- und Verschleif-
prifung. Priafverfahren. Zusammensetzung und physi-
kalische Eigenschaften der verschiedenen gebrduchlichen
Lagermetalle. [Foundry 53 (1925) Nr. 19, S. 791/4; Nr. 20,
S. 829/32.]

MetallguR. Wi lli Claus: Die Desoxydationsvor-
gadnge und die Desoxydationsmittel der Nicht-
«isenmetallschmelzen.* Dasoxydationsvorgénge, ihre
Grundlagen und Einteilung. Desoxydationsvorgédnge bei
verschiedenen Metallegierungen. Anforderungen an ein
Desoxydationsmittel und Richtlinien fiur seine Auswahl.
[GieB.-Zg. 22 (1925) Nr. 18, S. 557/65.]

Zeibschrittenverzeichnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153i56. Bin
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Ferrolegierungen.
Eigenschaften. Peschard: Beitrag zur Kenntnis

der Eisen-Nickel-Legierungen.* Bisherige Arbeiten.
Eigene magnetische Messungen bei verschiedenen Tempe-
raturen. Das Magneto-Diagramm Eisen-Nickel. [Rev.
Met.22 (1925) Nr. 8, S. 490/514; Nr. 9, S. 581/609; Nr. 10,
S. 663/85.]

Eigenschaften des Eisens und ihre Prifung.

Festigkeitseigenschaften. Edward R. Maurer and
Morton O. Withey, Professors of Mechanics in the Uni-
versity of Wisconsin: Strength of materials. (With
fig.) New York: John Wiley& Sons — London: Chapman
& Hall, Ltd., 1925. (X1, 382 p.) 8°. S 17/6d. = B =

Fred B. Seely, M. S., Professor of Theoretical and
Applied Mechanics, University of Hlinois: Resistance of
m aterials. (W ith 314 fig.) New York: John Wiley & Sons
— London: Chapman & Hall, Ltd., 1925. (X III, 442 p.)8°.
S 18/6 d. = B=

F. C. Langenberg: EinfluR der Kaltbearbeitung

auf die Festigkeit voller Zylinder. Erhdhung der

Festigkeitseigenschaften durch Kaltbearbeitung. An-
wendung auf die Herstellung von Geschitzen. Vergleich
der Einwirkung auf Mantel- und einfache Geschiitze. Ein-

fluR des Gliuhens nach Kaltbearbeitung auf die Elastizi-
tdtsgrenze. [Trans. Am. Soc. Steel Treat. 8 (1925) Nr. 4,

John S. Brown: EinfluB der Zeit auf die Festig-
keitsprifung bei hoéheren Temperaturen. Be-
schreibung der Prifmaschine und des PrifVorganges: Von
einer bestimmten Belastungszeit ab wird die Festigkeit
nicht mehr erniedrigt. Abnahme von Dehnung und Ein-
schniirung bei Dauerbelastung. [Engg. 120 (1925) Nr. 3119,
S. 461/4.]

Wiilliam Gordon: Die Aenderung der Dehnbar-
keit in Abhé&ngigkeit von der Probenbreite.*
Verldngerung bei wechselndem Verhéltnis von Proben-
breite zu Probendicke. Ermittlung einer empirischen
Formel fiir die Verlangerung aus den Versuchsergebnissen
[Rev. Mét. 22 (1925) Nr. 10, S. 686/93.]

J. Seigle: Elastizitatsgrenze
festigkeit von Stdben, die kombinierten Tor-
sions- und Zug- bzw. Druckheanspruchungen
unterworfen sind.* Versuchsergebnisse. Aufstellung
einer Formel. Bedeutung fir die Sicherheitskoeffizienten
bei Stahl und GuReisen. [Génie civil 87 (1925) Nr. 17,

und Bruch-

S. 345/9.]
Harte. R. Maildnder: Die Harteprufung von
gehdrteten Stahlen.* EinfluB der Harte der ver-

wendeten Kugeln. Versuche mit Diamantkugel und mit
kaltgehérteten Stahlkugeln. Grenzen fir genaue Mes-
sungen. Meyers Gesetz P = a+d“ fur gehéartete Stéhle.

[St. u. E. 45 (1925) Nr. 43, S. 1769/73]

C. W. Holmes: Fir die Héarte des Stahls mag-
gebende Faktoren.* EinfluB der Erhitzungstemperatur
und Erhitzungsdauer auf die Harte von Federstahl mit
rd. 0,9 % C. [Forg. Stamp. Heat Treat. 11 (1925) Nr. 9,
S. 333/6.]

John A. Mathews: H drtungsaustenit.* EinfluR des
Hartungsaustenits auf die magnetischen Eigenschaften,
inshesondere Koerzitivkraft und Remanenz. Bei geringerer
mechanischer Harte ist die Koerzitivkraft nach Oel-
hartung hoher als bei Wasserhdartung. Lé&ngenadnderung
und Aenderung der magnetischen Eigenschaften beim
Anlassen gehérteter Stahle. Vortrag Iron Steel Inst.,

Sept. 1925. [lron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3002,
S. 402/4.]
M. Moser: Die Abschreckhéarte der Kohlen-

stoffstahle.* [Ber.Werkstoffaussch. V.d. Eisenh. Nr. 67.]
Geoffrey A. Shires: Betrachtungen dber die
Ritzhé&arteprufung.* Berichtdes Ausschusses fiir Harte-

prifung der Institution of Mechanical Engineers. Be-
ziehungen zwischen Ritzbreite und Bririellharte. Biblio-
graphie. Erdrterung. [Proc. Inst. Mech. Engs. 1925,

Voi. I, S. 647/87.]

* bedeutet: Abbildungen m der Quelle.
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G. A. Hankins: EinfluR der Adhésion zwischen

dem eindringenden Korper und dem W erksto 7
bei Kugel- und Kegeldruck-Harteprifungen.
Bericht des Ausschusses fir Harteprifung A Institution
of Mechanical Engineers. [Proe. Inst. Mech. Eng . =
Vol. I, S. 611/45 u. 661/87.]

Kerbschlagbeanspruchung.  Friedrich Korber wund
Anton Pomp: EinfluR der Vorbehandlung auf die
mechanischen Eigenschaften von Kohlenstoff-
und legiertem Stahl, insbesondere die Kerb-
zdhigkeit in der Kdlte und Warme.* Kerbzahig-
keitsversuche im Temperaturgebiet - 70 bzw. - tau
bis 500° an Stdhlen verschiedener Zusammensetzung in
gewalztem, Uberhitztem, geglihtem und vergitetem Zu-
stande Vergleich der verschiedenen Stahle. Einflu der
Vorbehandlung. [Mitt. K.-W .-Inst. Eisenforsch. 7 (1925)
Lfg. 4, S. 43/57; St. u. E. 45 (1925) Nr. 43, S. 1784/6.]

R. H. Greaves und J. A. Jones: EinfluR der Tem -
peraturaufdas Verhaltenvon Eisen und Stahl bei
der Kerbschlagprifung.* Uebereinstimmung mit den
Ergebnissen von Kdrber, Pomp, Maurer und Mailéndei.
Lage der Héchst- und Mindestwerte. Warmbiege- und
Warmzerreilversuche Prifvorrichtung. Hdchstwerte fur
weiches Eisen bei 350°. EinfluR der Kaltverformung.
Abmessungen und Form der Proben. Vortrag Iron Steel
Inst., Sept. 1925. [lron Coal Trades Rev. 111 (1925)
Nr. 3002, S. 393/6; Engg. 120 (1925) Nr. 3121, S. 524/7;
Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 473, S. 217/20.]

Dauerbeanspruchung. H. F.Moore: Die Ermidungs-
festigkeit der M etalle. Untersuchung der Ermidungs-

festigkeit an der Illinois-Universitdat. Arten der Prif-
maschinen. Die Ermidungserscheinungen. Grenzbe-
lastung. Ermiudungsfestigkeit bei Zug-, Biege- und Ver-

drehungsversuchen. [Am. Machin. 62 (1925) S. 563/5;
nach Phys. Ber. 6 (1925) Nr. 19, S. 1263.]

Hochfrequenz - Ermidungsuntersuchungen.
Wirkungsweise der Prifmaschine. Erzeugung der
Schwingungen durch elektromagnetische Induktion.
Messung der Schwingungszahl. Zunahme der Ermu-
dungsfestigkeit mit wachsender Schwingungsgeschwin-
digkeit. [Metallurgist 1925, 30. Okt., S. 145/6, Beil. z.
Eng. 140 (1925) Nr. 3644.)

W. N. Thomas: EinfluR von Ritzen auf die Er-
midungsfestigkeit von Stahl. Abnahme der Festig-
keit mit zunehmender Tiefe und abnehmendem Ritzwinkel.
[Metallurgist 1925, 30. Okt., S. 150/1, Beil. z. Eng. 140
(1925) Nr. 3644.]

Vibration. Ueber Kristallisation durch vibrie-
rende Schwingungen und die Neigung zur Sprddigkeit.
Ermidungsprifung mit hohen Schwingungen. [Metallurgist
1925, 30. Okt., S. 145, Beil. z. Eng. 140 (1925) Nr. 3644.]

Magnetische Eigenschaften. Edward Hughes: Eine
magnetische Bricke fiur schnelle Versuchsproben
und eine Analyse des Verlaufes der Hysteresis
eines Kobalt-Chrom -Stahls. Versuchsanordnung zur
schnellen Bestimmung der Hysteresis eines Stahls. [Proc.
Physical Soc. 37, S. 233/45; nach Chem. Zentralbl. 96
(1925) Nr. 17, S. 1628.]

W. Kaufmann und E. Pokar: M agnetische H yste-
resis bei hoher Frequenz.* Bis 500 Per./sek bleibt die
Hysteresisschleife gleich. Prifverfahren. Erklarung fur
Abweichungen anderer Beobachter. [Phys. Z. 26 (1925)
Nr. 17, S. 597/600.]

J. H. Partridge: Die magnetischen und elek-
trischen Eigenschaften von GufReisen. EinfluR
verschiedener Legierungselemente. Verbesserung der
magnetischen Eigenschaften durch Gluhen und langsame
Abktihlung. Si, Mn und Al erhéhen den spezifischen
Widerstand des GuBeisens. Vortrag Iron Steel Inst..
Seot. 1925. [lron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3002
S. 404/5.]

Raymond L. Sanford: Der Ausbau der magne-
tischen Analyse.* Magnetische Messungen zur Be-
stimmung der Gleichférmigkeit und Fehlstellen in kalt-
gewalztem Werkstoff. EinfluR der Spannungen. [lron
Trade Rev. 77 (1925) Nr. 10, S. 555/9 und 595.]

Zeitschrittenverzeichm* nebst Abkirzungen s,ehe S.

und Bicherschau

45. Jahrg. Nr. 49.

Raymond L. Sanford, Walter L. Cheney und James
. Barry: EinfluB der Abnutzung auf die magne-
tischen Eigenschaften und die Zugfestigkeit von
Stahldraht.* Teiluntersuchung fiir die Anwendbarkeit
magnetischer Seilprifung. Abnutzung steigert die Per-
meabilitdt in schwachen und steigert sie in starken Fel-
dern. Ursache: ungleichméBige Verteilung der inneren
Spannungen. Gleichzeitig wéachst die Festigkeit. [Scient.
Papers Bur. Stand. 20 (1925) Nr. 510.]

M agnetische Verfahren zum Aufdecken von
W erkstoffehlern.* [lron Agelld (1925) Nr. 26, S. 1835.]

Elektrische Eigenschaften. J. Galibourg: Thermo-
Elektrizitdt der Metalle und Legierungen.* Forts.
Anwendung im Laboratorium zur Unterscheidung von
Legierungen und Stadhlen, zur Messung des Kaltbear-
beitungsgrades. Bestatigung der Thomsonschen Theorie.
[Rev. Met. 22 (1925) Nr. 8, S. 527/38; Nr. 9, S. 610/30.]

GufBeisen. J. H. Andrew und Robert Higgins: W ach-
sen des GuReisens beim wiederholten Erhitzen
und Abkihlen.* Abnahme der Umwandlungsintensitéat.
Verminderung des Wachsens auf Oxydation des Fe zu
Fe.04 bzw. FeO und Reaktion mit C zuriickzufihren,
Verflissigung der Phosphide und Eindringen in die Poren.
EinfluR von Phosphor und Mangan. Bei hohem P-Gehalt
Entkohlung langsam. Vortrag Iron Steel Inst., Sept. 1925.
[Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3002, S. 389/93.]

R. Kihnei: Untersuchungen an hochwertigem
GuB.* EinfluR des Graphits bei perlitischem Aufbau auf
die Zugfestigkeit. Abhéangigkeit der Harte vom Ferrit
gehalt. Festigkeitseigenschaften bei schwankendem Perlit-
gebalt. Kerbzahigkeit. [GieB. 12 (1925) Nr. 44, S. 857/60.]

EinfluR der Abkihlungsgeschwindigkeit und
der GieRtemperatur auf die Beschaffenheit des
GuBeisens.* EinfluR der Abkuhlungsgeschwindigkeit
auf die Graphitausscheidung, die Menge der geldsten Gase,
die Kristallisation und mechanischen Eigenschaften. GieB-
temperatur, Kohlenstoffgehalt und geléste Gase. Unter-
kihlung. [Foundry Trade J. 32 (1925) Nr. 476, S. 275/9.]

Perlit im GuBeisen.* Ueberblick Uber das GuB-
eisen-Sekundar-Gefiige. Ausbildung des Perlits. EinfluB
kleiner Beimengungen. Bedeutung fir die mechanischen
Eigenschaften. [Metal Ind. 27 0925) Nr. 9, S. 189 92:
Nr. 10, S. 219/21: Nr. 14, S. 315/8]

M. von Schwarz: Bemerkenswerte Schéaden an
einem Dampfmaschinenzylinder.* Ungeeignete Zu-
sammensetzung und ungenligende Festigkeit des GuR-
eisens. Verdstelte Graphitadern. [Z. Bayer. Rev.-V. 29
(1925) Nr. 17, S. 190/1.]

James Ward: Harte als maBgebender Faktor
der Bearbeitbarkeit von GuReisen.* EinfluR der
Brinell- und Schnitthdrte. Wirkung des Gefliges auf
Schnittgeschwindigkeitund Tiefe. Sehnittfehler. [Foundrv
53 (1925) Nr. 17, S. 684/7.]

Neue Verfahren zur Prifung von GuRsticken.
Verfahren zur Prifung von GuBsticken, das sich auf die
Beziehung dereinzelnen Eigenschaften zueinander grindet.
[Metal Ind. 27 (1925) Nr. 19, S. 439/40.]

Bleche. H. Simon: Gerdt zur Bestimmung der
Scherfestigkeit von Blechen. [Am. Mach. 62 (1925)
Nr. 23, S. 897; nach Techn. Zs. 10 (1925) Nr. 18, S. 6.]

Sonderlegierungen. J. A. Jones. M. Sc., F. Inst. P.:
The Influence of tungsten on the properties of
medium carbon steels containing nickel and
chromium. [Issued by the] Research Department, Wool-
wich. (Mit 8 Fig. auf 2 Taf.) London (W. C. 2, Adastral
House, Kingsway): His Majesty’s Stationery Office 1925.
(31 p.) 8". 45 (Report No. 65 [of the] Research Depart-
ment, Woolwich.I ;o B

Sonstiges. R. L. Rolf: Untersuchung und Prifung
von Automobilachsen.* Die chemische, mechanische
und mikroskopische Prufung. Auswertung der Ergebnisse.
[Blast Furnace 13 (1925) Nr. 10, S. 386/91, 418.]

Die Verhandlungen und Untersuchungen der
PreuBischen Seilfahrt - Kommission. Uebersicht
Uber die wichtigsten Ergebnisse der nach verschiedenen
Léndern aufgefuhrten Belehrungsreisen. Grundséatze fir

- Ein

* bedeutet: Abbildungen m der Quelle. ~|
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die Berechnung der Verbindungssticke zwischen Seil und
Forderkorb. Niederschrift Uber die dritte Sitzung der
Seilfahrt-Kommission. Unfélle in den Jahren 1910—1919.
Wirkung der Fangvorrichtungen. [Verhandl. u. Unter-
such. d. PreuB. Seilfahrt-Kommission, 3. Heft (1921),
S.373/579.]

Sonderstahle.

P. Goerens: Die Eigenschaften der
[Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh.

Allgemeines.
Edelstahle.*
Nr. 66.]

Dreistoffstahle. Peter
im Nickelchromstahl.*

Bardenheuer: Die Flocken
Schwierigkeiten und Fehler
bei der Herstellung von Nickelchromstahl. Erstarrung
und Primargefige von Nickelchromstahl. Kristallseige-
rung. Risse bzw. Flocken in Geschiutzrohren. Verlauf und
Lage. Erkldrung der RiBbildung infolge von Spannungen
bei der Abkuhlung. Bedingungen fiur die Entstehung der
Flocken. VerhitungsmaRnahmen. [Mitt. K.-W .-Inst.
Eisenf. 7 (1925) Lfg. 1, S. 1/15; vgl. St. u. E. 45 (1925),
S. 1782/3.]

Mehrstoffstahle. J. A. Jones: EinfluR von W olfram
auf Stahle bei Anwesenheitvon Nickelund Chrom.
Wolfram erhoht den ACj-Punkt um rd. 8°je 1% W, da-
gegen sinkt Ar,. Hartende Wirkung des Wolframs. Ueber
0,6 % W keine Zunahme der Festigkeitseigenschaften.
[Iron Coal Trad. Rev. 111 (1925) Nr. 3001, S. 358.]

Otto Emigke: Beitrag zur Kenntnis der W arm -
verformung von Spezialstdhlen.* [Techn. BIl. 15
(1925) Nr. 38, S. 321/2.]

Rostfreie stdhle. w. H. Hatfield: Rostfreier
Chrom-Nickel-Stahl.* Kaltbearbeitung. Korrosions-
festigkeit gegen Séduren verschiedener Konzentration und
Saurengemische. EinfluB der Temperatur auf die Angriffs
geschwindigkeit. [Metallurgist 1925, 30. Okt., S. 151/5;
Beil. z. Eng. 140 (1925) Nr. 3644.]

Werkzeugstdhle. Dempster Smith und Arthur Leigh:
Versuche mit Drehstdhlen mit feiner Schneide,
und einige physikalische Eigenschaften der ver-
wendeten W erkzeugstdhle und W erkstoffe.* Be-
richt des Ausschusses fir Schneidwerkzeuge der Institu-
tion of Mechanical Engineers. Pendelhdrte bei verschie-
denen Temperaturen. Schneidversuche mit verschiedenen
Schnittgeschwindigkeiten und Schneidstdhlen. Einfluf
einer Sekundar-W armebehandlung und des Anfangsdrucks.

Erdrterung. [Proc. Inst. Mech. Engs. 1925, Vol. I, S.
383/434.]
Heinz Sehallbroch: Der Drehmeiel mit Hart-

metallschneide.*
S. 138/41.]

[Schiess-Nachr. 5 (1924/25) Nr. 5,

Metallographie.

Physikalisch-chemische Gleichgewichte. M. L. Becker:
Gleichgewicht des Systems Eisen-Kohlenstoff-
Silizium bei hohen Temperaturen.* Zementations-
versuche von Armco-Eisen mit verschiedenem Silizium-
gehalt. Kohlenstoffaufnahme in Abhéngigkeit von der
Temperatur. Keine Lé&slichkeit von Kohlenstoff unter
900°. EinfluB des Si auf die Gefiligeaushildung und die
Menge des geldsten C. Vortrag Iron Steel Inst., Sept. 1925.
[Iron Coal Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3002, S. 396/8.]

Zustandsdiagramme der Le-
gierungen mit Bildung einer chemischen Ver-
bindung.* Thermodynamische Ableitung einer Reihe
einfacher Zustandsdiagramme. Meist spielt die Verbindung
nur die Rolle einer selbstdndigen Komponente, wenn sie
auch thermodynamisch anders betrachtet werden muR.
[Z. phvs. Chem. 117 (1925) H. 5/6, S. 361/86.]

A. Mlodziejowski:

Hans Es3er und Paul Oberhoffer: Zur Kenntnis
der bindren Systeme Eisen-Silizium, Eisen-
Phosphor und Eisen-Mangan.* [Ber. Werkstoff-

aussch. V. d. Eisenh. Nr. 69.]

Edmund Pakulla und Paul Oberhoffer: Beitrdage zur
Konstitution der Eisen-Chrom-Legierungen.*
[Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 68.]

und Biucherschau.
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Feinbau. N. Belajew: Die innere kristalline
Struktur des Ferrits und Zementits im Perlit.
[Proc. Royal Soc. 108, S. 295/306; nach Chem .Zentralbl. 96
(1925) Nr. 15, S. 1485.]

C. A. Edwards und L. B. Pfeil: Die Festigkeits-
eigenschaften von Eisen-Einkristallen und der
EinfluBR der KristallgroRe auf die Festigkeits-
eigenschaften des Eisens.* Erzeugung der Kristalle
durch kritisches Recken und Gliuhen der Proben. Festig-
keitseigenschaften und Brucherscheinungen. Festigkeit
polykristalliner Stdbe und Beeinflussung durch die Korn-
groRe. Vortrag Iron Steel Inst., Sept. 1925. [Iron Coal
Trades Rev. 111 (1925) Nr. 3002, S. 399/401.]

G. Tammann: Eine Methode zur Bestimmung
der Kristallitenorientierung in Konglomeraten.
Durch Anwendung konzentrierter Aetzmittel (20 %

Ammonpersulfat) entsteht metallisches Mohr, so dal beim
Drehen der Schliffebene die einzelnen Kristalle bald hell,
bald dunkel erscheinen. Zusammenhang der Aetzgriibehen
mit dem Auftreten des maximalen Glanzes beim Drehen
um 3605 Mitdem Verfahren laBt sich 1. die Richtung der
in die Schmelze gewachsenen Kristalle, 2. die Wirkung der
Rekristallisation, 3. die Kristallisation an Elektroden gut
bestimmen. [Z.anorg. Chem. 148 (1925) Nr. 2/3, S. 293/6.]

Kaltbearbeitung. E. Houdremont und H. Kallen:
Forméanderungsfahigkeit und Rekristallisations -
geschwindigkeit von niedriggekohltem Stahl.*
[Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh. Nr. 72.]

P.Ludwik und R. Scheu: Ueber die Streckgrenze
von Elektrolyt- und FluBeisen.* [Ber. Werkstoff-
aussch. V. d. Eisenh. Nr. 70.]

EinfluR der Einschnirung beim ZerreiBver-
such auf die Verfestigung der M etalle, a) E. SiebeT.
Formaéanderungsfestigkeit und Spannungsver-
teilungimeingeschnirten Stabe.* b)E. Houdremont
und H. Kallen: Erm ittlung der wahren Verfestigung
aus dem ZerreiBversuch.* [Ber. Werkstoffaussch. V.
d. Eisenh. Nr. 71.]

A. Nadai: Beobachtungen der G leitflachen-
bildung an plastischen Stoffen.* [Proceedings of
the First International Congress for Applied Mechanics
1924, S. 318/25; vgl. Ber. Werkstoffaussch. V. d. Eisenh.
Nr. 56 (1925).]

EinfluR der Warmebehandlung. Stanley A. Richard-
son: Die Abkiuhlungsgeschwindigkeit als Ursache
von Sprodigkeit.* Bedeutung fur StahlguR. Zahlreiche
Gefugebilder. [Iron Trade Rev. 77 (1925) Nr. 10, S. 550/2
u. 568.]

Theorien. A. A. Griffith: Die Theorie des Bruch-
vorganges.* [Proceedings of the First International
Congress for Applied Mechanics 1924, S. 55/63.]

Sonstiges. W alter Rosenhain und Jean McMinn:
Die plastische Verformung von Eisen und die
Bildung der Neumann-Linien. [Proc. Royal Soc. 108
S.231/9; nach Chem. Zentralbl. 96 (1925) Nr. 15, S. 1485.]

G. Tamman und G. Siebei: Die Anlauffarben auf

Eisen-Kohlenstoff-Legierungen und aufdenEisen-
mischkristallen: Fe-Ni, Fe-V, Fe-AlL* Der Anlauf
auf priméarem und perlitischem Zementit, Perlit, Troostit
und Eisen-Legierungen. Abhéangigkeit der Anlauffarben
vom Gehalt an Legierungselementen. [Z. anorg. Chem. 148
(1925) H. 2/3, S. 297/312.]

Fehler und Bruchursachen.

Briiche. W. F. Quinn: Allm adhlicher Bruch einer
alten Maschinenachse.* Interessanter Dauerbruch
nach 34 Jahren. [Power 62 (1925) Nr. 12, S. 444.]

RiBerscheinungen. Harry Brearley: Fehlerhafte
W erkstoffe und Verfahren.* Fehlerentstanden durch
Beizen, Aetzen und Schwefelprobe. [Forg. Stamp. Heat.
Treat. 11 (1925) Nr. 10, S. 375/8.]

Ch. Fremont: Der ovale silbrige Fleck bei ge-
wissen Querbriichen von Schienen.* Meist auf
Schlackeneinschlisse, Mikrorisse und Gasblasenseigerung
zuriickzufihren, die die Schiene in der Querrichtung

Zeitschriltenverzeichnis nebst Abklrzungen siehe S. 153/50. — Bin * bedeutet-, Abbildungen in der Quelle.
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schwéachen. Durch Dauerschldge der Rader schreitet dann
allmahlich der Bruch oval nach auen fort. [Gerne civil

(19251 Nr. 17, S. 349/51.1
Korrosion. 0. Bauer, 0. Vogel u.

K.~ %ep'f: Das

Verhalten von Eisen, Rotguf wund Messing
gegeniber den in Kaliabwdssern enthaltenen
Salzen und Salzgemischen bei gewodhnlicher
Temperatur und bei den im Dampfkessel

herrschenden Temperaturen
Ursache des starken Angriffs der Eisenplattchen im
Dampfkessel bei Gegenwart von Magnesiumsalzen.
[Mitt. Materialprif. (1925) Sonderheft Nr. 1; vgl. auch

und Drucken.

St. u. E. 45 (1925) Nr. 28, S. 1101/9.]

Fuller Clarkson und H. C. Hetherington: Kor-
rosion von Metallen in konzentrierter Phos-
phorsdure. [Chem. Met. Engg. 32 (1925) Nr. 16,
S 811]

T. Fujihara: Die Rolle des Kohlendioxyds
bei der Korrosion. Einwirkung von Kohlensaure
auf Eisenhydroxyde unter Bildung von ldslichen Bi-
karbonaten. Durch Lo6sung der Hydroxydschicht
weitere elektrolytische Korrosion maéglich. [Chem.

Met. Engg. 32 (1925) Nr. 16, S. 810/1.]

W. Guertler und T. Liepus: Chemische B estdn-
digkeit einer Anzahl Metalle und Legierungen
besonders mit Molybdadngehalten. U. a. Ein-
wirkung chemischer Agenzien auf legierte Stéahle.
[Z. Metallk. 17 (1925) H. 10, S. 310/5.]

Sonstiges. D eterioration of structures of
timber, metal, and concrete exposed to the
action of sea-water. Fifth (interim) report of the
Committee of the Institution of Civil Engineers. Edited
by P. M. Crosthwaite and Gilbert R. Redgrave. [lssued
by the] Department of Scientific and Industrial Research.
(With 11 fig.) London: His Majesty’s Stationery
Office 1925. (VII, 65 p.) 8». S 3/6 d. = B =

Chemische Prifung.

Chemische Apparate. H. Dold: Turbido-Kolori-
meter (Tribungs- und ToOonungsmesser). In ein
graduiertes MeRrohr 148t man die Flissigkeit so lange
ablaufen, bis eine bestimmte Erkennungsmarke sichtbar
wird. Die abgelaufene Flissigkeitsmenge dient als
MaBstab fiir die Tribung. [Chem.-Zgr 49 (1925) Nr. 119,
S. 842]

Mikrochemie. F. Emich:
schritte der Mikrochemie.
den Jahren 1911 und 1912. Allgemeine Mikrochemie.
Apparate und MeBverfahren. Spezielle Mikrochemie
und mikrochemische Analyse. Reagenzien. [Mikrochem.
2 (1924), S. 193/6; 3 (1925) H. 1/2, S. 21/31; H. 3/4,

Ueber die Fort-
Die Fortschritte in

S. 60/3.)

Brennstoffe. Francis G. Benedict und Edward
L. Fox: Das ,Oxy-Kalorimeter“. Beschreibung
einer Bombe mit Nebeneinrichtungen zur Heizwert-

bestimmung von Brennstoffen, Nahrungsmitteln usw.
Ergebnisse. (Ind. Engg. Chem. 17 (1925) Nr. 9, S. 912/8.]

T. G. Woolhouse: Das Verfahren von Powell
und Parr zur Bestimmung der Schwefelver-
bindungen in Kohlen. Auslaugen der Kohle mit
Salzsdure bzw. Salpetersaure zur Bestimmung des Eisen-

und Schwefelgehalts. Deutung der Ergebnisse. [Fuel 4
(1925) Nr. 10, S. 454/6.]
Gase, de la Condamine & Laffargue: Apparate

zur Bestimmung des Kohlenséduregehaltes in
industriellen Gasen.* Ausfuhrliche Uebersicht tber
alle in Frage kommenden Verfahren und Apparate,
ihre Entwicklung, Arbeitsweise und Anwendungsgebiete.
[Annales des Mines, Paris; 12. Serie, Bd. 7 (1925),
Lfg. 3, S. 169/227; Lfg. 4, S. 240/297.]

J. Geissler: Apparat zur
Bestimmung von geringen
und Kohlenoxyd im Stickstoff oder in anderen
indifferenten Gasen mit einer Genauigkeit
von Hundertstel Volumenprozenten.* Beschrei-

gasvolumetrischen
Mengen Sauerstoff

Zeitsekriftenvei zeirhnis nebst Abkiirzungen siehe S. 153/56.

und Bicherschau. 45. Jahrg. Nr. 49.

bung und Arbeitsweise des

Apparates. [Z. angew.
Chem. 38 (1925) Nr. 42, S. 948/9.]

W. Steuer: Zur Bestimmung von W asser-
stoff und M ethan im Leuchtgas. Bestimmung
durch Verbrennung des ganzen Gasrestes, der Uber
erhitzten Platindraht geleitet wird. Es werden dabei
zwei miteinander verbundene Biretten benutzt, von

denen eine 70 bis 80 cm30 2enthélt. Erreichte Genauig-

keit. [Chem.-Zg. 49 (1925) Nr. 128, S. 901/2.]
Legierungen. Wm. E. Baulieu jun.: Schnell-
bestimmung des Phosphors in Bronze.* Féllung

des Phosphors durch Molybdat und Messung des gelben

Niederschlags in Réhrchen nach Zentrifugieren. [Ind.
Engg. Chem. 17 (1925) Nr. 9, S. 908.]
Einzelbestimmungen.
Alan E. Cameron: Arsenbestimmung im Stahl.

Gebrauchliche gewichtsanalytische und maBanalytische
Bestimmung nach der Destillation. Vorgeschlagene
Abanderung des Mohrschen Verfahrens. Erreichte
Genauigkeit. [Ind. Engg. Chem. 17 (1925) Nr. 9,
S. 965/6.]

Waéarmemessungen und Melgerate.

Temperaturmessung. Ueber Pyrometer und
Pvrometerschutzrohre. [MeBtechnik 1 (1925) Nr. 2,
S. 42]

K. Scheel: Ueber die Grundlagen der Tem-
peraturmessung. [MeRtechnik 1 (1925) Nr. 1, S. 3/6;
Nr. 2, S. 32/5.]

Warmeleitung. W. Stender:

Der Wdarmelber-

gang bei kondensierendem HeiRdampf. Zu-
schriftenwechsel zwischen H. Claassen, E. Schlegel,
M. Hirsch und dem Verfasser. [Z. V. d. |. 69 (1925)
Nr. 42, S. 1339/40.]

Wérmetechnische Untersuchungen. A. Schack:

Berechnung der theoretischen Verbrennungs-
temperatur unter Bertlcksichtigung der Disso-
ziation.* Theoretische Verbrennungstemperatur des
Kohlenoxyds, Wasserstoffs und zusammengesetzter
Gase mit und ohne Dissoziation. Verbrenningstempe-
ratur fester und flussiger Korper. [Mitt. Wéarmestelle
V. d. Eisenh. Nr. 79 (1925), S. 455/64.]

E. Praetorius: Strahlungs- und Leitungsver-
luste

an W asserrohrkesseln im Beharrungs-
zustande, waéahrend des Einlaufens wund in
den Betriebspausen.* [Arch. Wérmewirtsch. 6
(1925) Nr. 11, S. 285/8.]
A. Schack: Strahlung von leuchtenden
Flammen.* Temperaturdifferenz zwischen Flamme
und Kohlenstoffteilchen, Strahlung leuchtender Flam-

men. Folgerungen: In fast allen technischen Feuerungen
tUbertreffen die Waéarmeibergdnge durch Strahlung die-
jenigen aus Berihrung und Konvektion um ein Viel-
faches. Die Strahlung leuchtender Flammen ist von
hoher technischer Bedeutung. [Z. techn. Phys. 6
(1925) Nr. 10, S. 530/40.]

Sonstige MeRgerdte und Melverfahren.

Druckmesser. Grunwald: Die Bedeutung des
Einschnirungsverhéltnisses, der Kontraktion
und des Beiwertes bei Messungen mit Stau-
rand, Dise und Venturirohr in einer Rohr-
leitung.* [MeRtechnik 1 (1925) Nr. 2, S. 29/32]

Gas- und Luftmesser. W. Biermann: Messung
von Gasmengen auf kalorimetrischem Wege.*
[MeRtechnik 1 (1925) Nr. 1, S. 6/10.]

Dampfmesser. G. Odquist: Das Aehnlichkeits-
gesetz bei Dampfstromungen und dessen An-
wendung auf die Theorie der Dampfmessung
m it Drosselscheibe.* [Ingeni6ors Vetenskaps Acade-
mien (1925) Nr. 43, S. 5/60.]

Flissigkeitsmesser. Pneum atischer
keitsstandanzeiger,* bestehend aus Tauchglocke
und Manometer. Bei Hinzunahme einer Schreibvor-
richtung auch als MengenmeRvorrichtung fir Flussig-

Flissig-

hm * bedeutet- Abbildungen m der Quelle.
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keiten benutzbar. [Arch. Warmewirtsch. 6 (1925)
Nr. 11, S. 302.]

A. Grunwald: Ueber die Auswahl von HeiR-
wassermessern.* [Siemens -Z. 5 (1925) Nr. 9

S. 378/85.]

Sonstiges. M eRgerat. Wissenschaftliche Vortrage
(wéahrend der Koélner Herbstmesse) am 30. September
und 1. Oktober 1925. (Mit einem Vorwort von Dr. G.
Nonnenmacher wu. zahlr. Textabb.) Kdln: Verlag
des Messeamts 1925. (86 S.) 4°. 7R .-M. (Wissenschaft-
liche Tagungen wé&hrend der Kélner Messe.) — Darin
u. a.: Die Entwicklung der M efRkunde, von Eichungs-
direktor Dr. Block (S. 1/13); Bedeutung und Nutzen
der Prédzisionsmessungen in der iechnik, von Prof.

Dr. G. Berndt (S. 15/43); O ptische Messungen im
M aschinen- und Apparatebau, von Dr. Otto
Eppenstein (S. 45/59). S BS

M eRBeinrichtung fir Kohlenstaub.* Messung

der mittels Transportbandes gefdrderten Kohlenstaub-
schichtdicke. Registrierung des Forderweges und der
Schichtdicke. [Engg. 120 (1925) Nr. 3113, S. 258/9.]

J. Geiger: MeBRgerdte und Verfahren zur
Untersuchung mechanischer SchwingungsVor-
gange.* [Proc. First International Congress Applied
Mechanics, 1924, S. 359/62.]

Angewandte Mathematik und Mechanik.

Festigkeitslehre.  H. Hencky: Zur Theorie
plastischer Deformationen und der hierdurch
im M aterial hervorgerufenen Nebenspannun-
gen. [Proc. First International Congress Applied
Mechanics, 1924, S. 312/7.]

Heinrich Hencky: Ueber das Wesen der
plastischen Verformung. Ableitung eines Glei-
chungssystems durch Zerlegung des Spannungszustandes
in einen allseitig homogenen Druck und Zug, wie er in
Flussigkeiten herrscht. Der Zustand des elastisch-
plastischen Gleichgewichts an der FlieBgrenze wird
dadurch wiedergegeben und die Berechnung der Ver-
formung ermoéglicht. Das Strémen plastischer Massen
und der Arbeitsverlust beim Schmiede- und Walz-
vorgang. [Z. V. d. I. 69 (1925) Nr. 20, S. 695/6; Nr. 39,
S. 1253/4.]

E. Schwerin: Die Torsionsstabilitdt des
dinnwandigen Rohres.* [Proc. First International
Congress Applied Mechanics, 1924, S. 255/65.]

Sonstiges. E. G. Coker: Zur Frage der Kraft-
verteilung.* Kréafteverteilung in Fundamenten. Ver-
bindungsdruck und Kraftverteilung bei Keilen und
Nieten. Spannungsverlauf beim Schneiden von Stahl.
[Proo. First International Congress Applied Mechanics,
1924, S. 18/38.]

L. Prandtl:
schen Kodrpern.*
Applied Mechanics, 1924, S. 43/54.]

H. Féttinger: Ueber M aschinen zur In
gration von W irbel- wund Quellfunktionen
(Vektor-Integratoren).* [Proc. First International
Congress Applied Mechanics, 1924, S. 215/28.]

A. A. Griffith: Die Verwendung einer Seifen-
schicht zur Messung elastischer Spannungen.
[Proc. First International Congress Applied Mechanics,
1924, S. 39/42.]

Eisen und sonstige Baustoffe.

Eisen. Baufach. W issenschaftliche Vortrage
(wéhrend der Kdlner Herbstmesse) am 28. und 29. Sep-
tember 1925. (Mit einem Vorwort von Dr. G. Nonnen-
macher u. zahlr. Textabb.) Koln: Verlag des Messe-
amts 1925. (102 S.) 4°. 7 R.-M. (Wissenschaftliche
Tagungen wéhrend der Kdélner Messe.) — Darin u. a.:
Zur Geschichte des W erkstoffes fir Eisenbauten,
von O3W, Erlinghagen (S. 21/38); Aus der Entwicklung
der Bauwerke in Eisen und Stahl, von Prof. Dr. W.
Schachenmeier (S. 39/44); Ueber die Verwendung von
Eisen im Tiefbau, von Oberbaurat Bock (S. 69/77).

Spannungsverteilung in plasti-
[Proc. First International Congress

und Bicherschau.

Stahl und Eisen. 2031

Hans Lier: Verwendung des Teers
[Gas W as-

Sonstiges.
StraBenoberflachenbehandlung.
S. 635/6.]

zur
serfach 68 (1925) Nr. 41,

Normung und Lieferungsvorschriften.

K. Gramenz: Die Dinpassungen und
ihre Anwendungen. VerfalBt im Auftrdge des Nor-
menausschusses der deutschen Industrie. (Mit 118 Abb.)
2., vervollstandigte Aufl. Berlin (SW 19): Beuth-Verlag,

Normen.

G. m.b. H. 1925. (222 S.) 8°. Geb. 5,50 G.-Jt. (Din-
buch 4.) S B S
A. S. T. M. Standards adopted in 1925.

(IstSupplement to the 1924 Book of A. S. T. M. Stan-
dards.) Published by the American Society for Testing

M aterials. (W ith fig.) Philadelphia, Pa. (1315 Spruce
Street): Selbstverlag 1925. (117 p.) 8°. i3 B5
A. S. T. M. Tentative Standards 1925.

[Published by the] AmericanSociety forTestingM aterials.
(Withfig.) Philadelphia, Pa. (1315 Spruce Street: Selbst-
verlag) 1925. (876 p.) 8°. 4,50 $. ~ B =

Einheitsverfahren fur die einfache Pri-
fung von Farben und Lacken.* [Korrosion u.
Metallschutz 1 (1925) Nr. 5, S. 141/4.]

Sitzungsbericht dUber die 2. Sitzung des
Ausschusses fur Siebnormung. Normblattentwurf
fir Siebe. [Bauing. 6 (1925) Nr. 17, Mitt. Normen-
Aussch. S. 44/7.]

Betriebswirtschaft und Industrieforschung.

Allgemeines. Paul Osthold, Dr.: Der Kampf
um die Seele unseres Arbeiters. Gedanken zu
dem Manifest des Reichskanzlers Dr. Luther an die

Kirchenkonferenz und Wege ihrer prak-
tischen Durchfihrung. [Hrsg. vom Deutschen Institut
fir technische Arbeitsschulung zu Dusseldorf.] (Dussel-
dorf:) [Selbstverlag des Institutes 1925.] (31 S.) 8°.

Stockholmer

T. H. Pear, Professor der Psychologie an der Uni-
versitdt Manchester: Geschicklichkeit in Sport
und Industrie. Autorisierte Uebersetzung aus dem
Englischen von Margot Isbert. (Mit 7 Fig.) Erlangen:

Verlag der Philosophischen Akademie 1925. (131 S.)
8°. 4,50 G.-M, geb. 540 G.-Jt. = B =

Neue M ittel der Industrieforschung. Ver-
einfachung der Laboreinrichtungen. Quarzspekto-

graphen, analytische Wagen, Mikroskope, Hochvakuum -
pumpen, Thermostaten, Harteprifung, Kesselhaus-
kontrolle, Temperatur- und Oelprifungen. [Ind. Engg.
Chem. 17 (1925) Nr. 10, S. 1014/17.]

Das N ational Physical Laboratory.* [Engg.
120 (1925) Nr. 3105, S. 18/9; Nr. 3107, S. 64/6; Nr. 3108,
S. 112/3; Nr. 3109, S. 131/2]
A. Wallichs, W. Poppelreuter und K. Arnhold:
teForschungsaufgaben der industriellen mensch-
lichen Schwerarbeit.* Nutzbarmachung mensch-
licher Rationalisierung: Eignung bzw. Auswahl, zweck-
méBRige Gestaltung der Arbeitsvorgdnge, Betriebs-
padagogik. Schwerarbeit und die Moglichkeiten ihrer
Abgrenzung und Feststellung im einzelnen Falle.
Arbeitsphysiologische Verfahren. Betriebswissenschaft-
lich-psychologische (psychotechnische) Verfahren. Ar-
beitsanalyse, Arbeitsbeschreibung, Arbeitsbilder. Ty-
pische Arbeitsverrichtungen. Begutachtungsverfahren.
Arbeitsleistung und Arbeitswille. Kraft und Antrieb.
Arbeitskurven. Schwerarbeiterpersénlichkeit. EinfluB
der Lohnfrage. Taylorismus und intensive Betriebswirt-
schaft. Forschungsstellen in den praktischen Betrieben.
[Ber. Aussch. Betriebswirtsch. V. d. Eisenh. Nr. 4 (1925).]

Betriebsfuhrung. Hubert Gil: Vorteil der
wissenschaftlichen Betriebsfiuhrung in der
GieBerei. Gegenwartiger Stand der Kenntnisse.
Die in der GieBerei benutzten Werk- und Rohstoffe.
Zusammensetzung des Roheisens. Gattierung. [F on-
derie mod. 19 (1925) Nr. 9, S. 181/5; Nr. 10, S. 205/8 ]

Zeitschri/tenverzeichnis nebst Abkirzungen siehe S. 153/56. — Ein * bedeutet: Abbildungen xn der Quelle.
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Psvchotechnik. H. Tillmann: Arbeit»- und Zeit-
studien als Grundlage wissenschaftlicher Be-
triebsfihrung.* Notwendigkeit der Zeitstudien in
allen Zweigen der GieBerei. Untersuchung der Mdglich-
keit ihrer Durchfihrung im Transportwesen, in der
Sandaufbereitung, Formerei und Putzerei. Ergebnisse.
[GieB. 32 (1925) Nr. 38, S. 738/46.]

Selbstkostenberechnung. H. Miller-Bernhardt, $r.»
‘\,fq, Fabrikdirektor: Industrielle Selbstkosten
bei schwankendem Beschaftigungsgrad. Mit

10 Abb. Berlin: Julius Springer 1925. (2 BIl., 32 S))
8°. 3 G.-Jt. (Betriebswirtschaftliche Zeitfragen. Hrsg.
von der Gesellschaft fir Betriebsforschung, ehemals

Gesellschaft fur wirtschaftliche Ausbildung. J*- &

Wirtschaftliches.

Theodor Luddecke: Das amerika-
Bedrohung Eu-
[1925]. (121 s~

5 B =

Allgemeines.
nische W irtsehaftstempo als
ropas. Leipzig: Paul List, Verlag,
8°. 3,25 G.-Jt, geh. 4 G.-Jt.

Verbande. Kurt Apelt, Syndikus der Industrie-
und Handelskammer M.-Gladbach, Dozent a. d. Uni-
versitdt Koln: Die wirtschaftlichen Interessen-

vertretungen in Deutschland. Ihr Aufbau, ihr
Wesen und ihre Entwicklung. Leipzig: G. A. Gloeckner,
Verlagsbuchhandlung, 1925. (104 S.) 8°. 2 R.-Jt.

(Gloeckners Handels-Bicherei. Hrsg. von Prof. Adolf
Ziegler. Bd. 107.) — Behandelt zunédchst allgemein
Begriff und Bedeutung der wirtschaftlichen Interessen-
vertretungen, ihre Stellung im Staate, ihre geschicht-
liche Entwicklung in Deutschland und ihre verschie-
denen Arten; weitere Darlegungen gelten im einzelnen
den o6ffentlich-rechtlichen W irtschaftsvertretungen (In-
dustrie- und Handelskammern usw.), den wirtschaft-
lichen Verbanden (Unternehmer- und Arbeitnehmer-
verbdnden) und den gemeinschaftlichen Arbeitsgebieten
dieser beiden Gruppen; Angaben tUber das einschlagige
Schrifttum sowie statistischeZahlenibersichten schlieRen
das Béndchen. S BS

W. Kulemann,Landgerichtsrat a.D.: Die Ge-
nossenschaftsbewegung. Bd. 2: Systematischer
Teil. Die Kulturbedeutung der Genossenschaften.
Berlin (W 57, Potsdamer Strale 96): Otto Liebmann,

Verlagsbuchhandlung fir Rechts- und Staatswissen-
schaften, 1925. (XIl, 373 S.) 8°. 10G.-Jt, geb.
12 G.-Jt. = B =

Wirtschaftsgebiete. Annuaire [du] Comité des
Forges de France. 1925—1926. Paris (8e, 7, Rue
de Madrid): Selbstverlag (1925). (830, XXXV, 579 p.)
8°. 50 Fr. — Verzeichnis der Mitglieder des Comité
des Forges, d. h. der Huttenwerke in ganz Frankreich
mit genauen Angaben (ber die einzelnen Unterneh-
mungen und ihre Erzeugnisse; Uebersicht der Werke
nach ihrer geographischen Lage und nach der Art ihrer
Erzeugnisse; Mitteilungen tuber die Fachverbénde in der
Hittenindustrie, dem Bergbau, dem Maschinenbau,
der Elektrotechnik und der ihnen nahestehenden son-
stigen franzdsischen Organisationen; Satzungen der
fur das Hittenwesen Frankreichs geschaffenen sozialen
Einrichtungen u. ahnliches; Bezugsquellenverzeichnisse.

und Eisenindustrie
1925/26. [St.

Die russische Bergbau-
im kommenden W irtschaftsjahr
u. E. 45 (1925) Nr. 44, S. 1836/8.]

Zoll- und Handelspolitik. E. Fuckner: Der pol-
nisch-detitsehe Zollkrieg in seiner Auswirkung
auf die polnisch-oberschlesische M ontanin-
dustrie. Beginn des Zollkriegs, KampfmaRnahmen
und ihre unmittelbare Auswirkung, erwachsene Schéaden
in Bergbau und Eisenindustrie. SchluRfolgerungen.
[Z. Oberschles. Berg-Huttenm. V. 64 (1925), S. 613/23.]

Zusammenschliisse. E. Baur: Die W eiterbil-
dung des Zusammenschlusses von Unter-
nehmungen in der rheinisch-westfédlischen

ZMriftenverzexchnis nebsi Abkirzungen ,ehe S. 1531 M -

und Bucherschau-

45. Jahrg. Nr. 49.

und oberschlesischen Eisenindustrie. [Wirtsch.
Nachr. fir Rhein und Ruhr 6 (1925) Nr. 44, S. 1630/3.]

Paul Schauenburg, Dr., Diplomkaufmann: U r-
sachen, Formen wund W irkungen der Zusam -
menschluRbewegung unter besonderer Beriuck-
sichtigung der rheinisch-westfalischen Eisen-
und Stahl-Industrie. Leipzig: G. A. Gloeckner,
Verlagsbuchhandlung, 1925. (VIII, 75 S.) 8°. 6 G.-Jt.
(Ergdnzungsbédnde zur Zeitschrift fur Handelswissen-
schaftliche Forschung. Hrsg. von Dr. rer. pol., Dr. jur.

h. e. E. Schmalenbach. Bd. 5.) S BS
Verkehr.
Allgemeines. Die G iterumschlag-Verkehrs
woche. [St. u. E. 45 (1920) Nr. 41, S. 1730/2.]

Eisenbahnen. W. Ahrens: Lagerplatzmieten
und Nutzungsgebihren der Reichsbahn. [St.
u. E. 45 (1925) Nr. 43, S. 1793/5.]

Soziales.

Arbeiterfrage. E. Rosenstock: W erkstattkom -
mandite. Ermutigung der Arbeit heute die dringende
Aufgabe aller Arbeitswissenschaft. Weg dazu die Werk-
stattkommandite, ,die selbstdndige Organisation der

W erkstatt durch die Arbeiter selbst“. [Reichsarb. 5

(N. F.) (1925) Nr. 38, nichtamtl. Teil, S. 615/8.]
Unfallverhitung. Otto Lipmann, Dr.: Unfall-

ursachen und Unfallbekdampfung. Sammlung

und psychologische Diskussion der Forschungsergeb-
nisse. Mit einem Vorwort: Ueber den Inhalt der Ar-
beitswissenschaft. Berlin (Wilhelmstrale 10): Ver-
lagsbuchhandlung von Richard Schoetz 1925. (126 S.)
8°. 4,80 R .-/ft- (Veroffentlichungen aus dem Gebiete
der Medizinalverwaltung, Bd. 20, H. 3: Arbeitswissen-
schaftliche Monographien aus dem Institut fiir ange-
wandte Psychologie in Berlin, [H.] 1.) — Die Einleitung
behandelt die Einordnung des Unfallproblems in die
Arbeitswissenschaft, die Einteilung der Unfalle und Un-
fallursachen sowie die Arten der VerhlitungsmaBnahmen.
Der Hauptteil beantwortet die Frage, welche Bedin-
gungen die Unfallhaufigkeit beeinflussen; die Antwort
findet die Bedingungen a) in der Kdrper- und Geistes-
beschaffenheit der Arbeiter (ihrer Berufseignung und
-Schulung, ihrem Erné&hrungszustand, Geschlecht und
Alter), b) in den Bedingungen der Arbeit und ihren
Wirkungen auf Ermidung, Miudigkeit und Aufmerk-
samkeit (mit all ihren Einzelheiten, wie Art der Arbeit
und der Betriebseinrichtungen, Arbeitstempo, Lohn-
verfahren, Jahres- und Tageszeit, Dauer usw.).

Luther D.
GieBereien.*
S. 428/9.]

Burlingame:
[Iron Trade

Unfallverhitung in
Rev. 77 (1925) Nr. 8,

Gesetz und Recht.

Emil Miller, Dr., Patentanwalt in
Patentanspruch. Berlin und Leipzig:
1925. (93 S.) 8°. 4 G.-.t.

Patentrecht.
Berlin: Der
W alter de Gruvter & Co.

Bildung und Unterricht.

Facharbeiter. C. M. Morrin: Arbeitsausbildung
fir den GieBereibetrieb.* Ein Weg, in drei Jahren
geschickte Former zu erziehen. Priufung und Bezahlung.
[lron Age 116 (1925) Nr. 117, S. 1103/5.]

Lehrlingsausbildung.* Ermittlung des Fort-
schrittes der Lehrlinge in der W erkstattpraxis und im
Schulunterricht. Die Ausbildung in Lehrlingswerk-
statten. [lron Age 116 (1925) Nr. 4, S. 208/9.]

Hochschulausbildung. Die PreuBische Berg-
akademie zu Clausthal 1775—1925. Festschrift zur
150-Jahrfeier. (Zusammengestellt von Prof. Dr. S.
Valentiner.) (Leipzig) 1925: (Breitkopf & Hértel).
(4 BIl., 512 S)) 4°. [Zu beziehen durch das Sekretariat
der Bergakademie.] - Vgl. St.u. E. 45 (1925), $.1919/20.]

S BS

Ein * bedeutet: Abbildungen ,n de, Quelle.
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Kohlenférderung des Deutschen Reiches im Monat Oktober 1925I).

2033

Oktober Januar bis Oktober
; Stein- Braun PreRkohlen PreRkohlen in- i PreRkohlen PreRkohlen
Erbcbungsbezirke kohl kohl Koks aus Stein- aus Braun- Stein Braun Koks aus Stein- aus Braun
onlen ohlen kohlen kohlen kohlen kohlen kohlen kohlen
t t t t t t t t t t
Oberbergamtsbezirk:
Breslau, Niederschlesien 491 287 831 798 80 329 13 644 161 858 4586802 7805 195 767 001 83 756 1589 837
Breslau, Oberschlesien . 1528 093 520 92 894 39 230 _ 11 447 005 4743 898 309 274 79 —
Halle 4953 5937512  — 4795 1525124 45396 52705618  __ 42046 13817 3i3
Clausthal - ) 41560 170 870 2 966 6191 15135 404615 1585778 30 961 55279 131727
Dortmund... . 38812098 — 1752 237 298 351 _ 83 885 156 _ 18636 485 2871 783 —
Bonn ohne Saargebiet . 4) 720826 3602451 164 664 25 159 808 262 6461173 32710 139 1684 495 169 283 7 470 566
PreuRen ohne Saargebiet 11 598 817 10543 151 2093 090 387370 2503/106830147 094811473 22017 251 3496 943 23 009 523
Vorjah LTS e 11558496 9821492 2236073 356 377 2351052 93625172 81470691 18 643715 2631570 19 050 886
Berginspektionsbezirk:
Miinchen — 91 410 — _ _ _ 874 100 -
Bayreuth. 2730 40 047 - - 2 660 35032 409694  — - 24 985
Amberg — 50 162 10504 489 556 — 89 172
Zweibricken 51 — — - 1048 — —
Bavem ohne Saargebiet 2781 181 619 13 164 36080 1773350 114 157
Vorjahr .. 5571 210 238 — _ 14 557 41759 1955834 — - 123 773
Bergamtshezirk:
Zwickau 156 963 _ 16 829 1868 _ 1520 403 — 166 290 35 062 —
Stollberg i 149 340 — _ 1943 — 1390 024 _ — 13 875 —
Dresden (rechtselblsch) 28 369 178 335 — — 17 955 266 787 1713573 — — 159 312
Leipzig (linkselbisch) 684021 — 218231 _ 6500014 — 2129 096
334 672 862 356 16 829 3811 236186 3177214 8213587 166 290 48 937 2 288 408
364 853 852 044 18 146 7137 246 502 3099 454 7252 139 171 628 33718 2167 376
- — — 0 50000 — — — 475 214 —
— 676 354 — — 218 094 — 6 346 092 — 1983 690
— 38 414 — 6 642 435 — 351 473 — 64 661 6431
Braunschweig — 336 931 — 53 066 — 2642 327 — — 452 237
Anhalt . — 120 627 — — 13 840 — 998 934 — — 84 747
TJebriges Deutschland 13 770 — 30 897 3361 128 919 306 421 21 654 —
Deutsches  Reich ohne *
Saargebiet . . 11 950 040 12 759 482 2 140 816 451 184 3045 164 110172 360 115137 236 22489 962 4 107 409 27 939 193
Deutsches Reich (jetziger
GebietsumfaDg  ohne
Saar”ebiet): 1924 11943472 11975201 2282 032 412938 2895212 96 908 115 100526 612 19 053 452 2 987 490 23 825 499
Deutsches Reich (jetziger
Gebietsumfang  ohne
Saargebiet): 1913 12313445 8191740 2532514 478 838 1961 354 118885238 72323 966 24 606 695 4 653 550 17 955076
Deutsches Reich (alter 1
Gebietsumfang): 1913 16 941570 8191740 2765 242 512 256 1961 354160615 852 72 323 966 .26 861 798 4 918 594 17 955076
1) Nach Reichsanzeiger Nr. 277 vom 26. November 1925. 2 Die Produktion des Obernkirchener Werks ist zur Hélfte unter ,Uebriges
Deutschland“ nachgewiesen. ~3) Davon entfallen auf das Ruhrgebiet: 8 768 007 t. 4) Davon aus linksrheinischen Zechen: 393 159t. & Davon aus
Gruben links der Elbe: 3391 222 t. ® EinschlieBlich der Berichtigungen aus den Vormonaten. 7) Geschatzt.
W irtschaftliche Rundschau.
Die Lage des deutschen Eisenmarktes im Monat November 1925.
I. RHEINLAND-WESTFALEN. - Unsere schon hi Lebenshﬁlt?‘ngsmer& Ziffern bsehni
im Oktoberbericht ausgesprochene Ansicht, daB eine mﬁ';_ bure “sc nm.‘. iggg éeupgtgrsg—blzrurc schnitt : %453
hoffnungsvollere Auffassung uber die Entwicklung der Juli- 1,433 Oktober- 1,435
allgemeinen W irtschaftslage vorerst noch der Berechtigung Hieraus ist ersichtlich, daR von einem nennens-

entbehre, hat sich als zutreffend erwiesen. Die Gesamt-
geschéaftslage muB eher noch verworrener denn je genannt
werden, was auch nicht wundernehmen kann, da ja,
abgesehen von der ErmaRigung der Umsatzsteuer um
Vi %> Steuern, Soziallasten, Frachten, Bankzinsen und
Provisionen auf ihrer bisherigen Hohe verblieben sind.
Die Zahl der Konkurse betrug in der ersten November-
hélfte 684 gegen 1139 im ganzen Oktober, die der Geschafts-
aufsichten in der ersten Novemberhdlfte 459 gegen 582
im ganzen Oktober. Die Zahl der Hauptuntsrstitzungs-
empfanger stieg von 299 000 am 15. Oktober auf 364 000
am 1. November und auf 471 000 am 15. November. Nach
einerVerdffentlichung des Bergbhau Vereinswurden vom Mérz
1923 bis Juli 1925 stillgelegt: 31 Betriebe mit 19365 Ar-
beitern, von August bis Mitte November weitere 17 Betriebe
mit 23887 Arbeitern, womitaber die Zechenstillegungen k"i-
neswegs beendetsind, da noch weitere Meldungen vorliegen.
Die Entwicklung der MeRziffern zeigte folgendes Bild:

&4 GroRhandelsmeRziffern im Juli-Durchschnitt 1,348
AUgUSI-

im Jauuar-Durchschnitt 1,382 .. September- .. 1259
Februar- " 1,365 ,,  Oktober- 1,237

. Mérz- " 1,341 4. November . ... 1,207
April- 1,310 11. 1,199

Mai- 1,319 18. 1,210
Juni- 1,338 25. " 1,227

XL1X.4

werten Erfolg der PreissenkungsmaBnahmen keine Rede
sein kann, die Teuerung, namentlich der Lebenshaltung,
vielmehr weiter fortbesteht. An diesen Verhéltnissen
tragt, was immer von neuem betont werden muR, in erster
Reihe die Ueberspannung der Steuerschraube Schuld,
die eine der schwersten Hemmungen bei der wirtschaft-
lichen Wiederaufbauarbeit darstellt. Wurden im Jahre
1913 etwa 11 bis 12 % des Ertrages der deutschen Volks-
wirtschaft von der 6ffentlichen Hand (Reich, Lédnder und
Gemeinden) im Wege der Steuer- und Zollerhebungen
weggenommen, so lautet die entsprechende Zahl fur das
Jahr 1924 auf 33 %. Wie Geheimrat Kastl auf der
Sitzung des Eisen- und Stahlwaren-Industriebundes zu
Elberfeld am 19. November d. J. festgestellt hat, werden
von den Steuern 70 bis 75 %, die mehr als 20 % des ge-
samten Volkseinkommens ausmachen, zur Bezahlung
von Gehdltern und Pensionen verwendet. Die selbstver-
stdandliche Folge einer solchen Steuerpolitik ist, daf die
fir viele unentbehrliche Ausweitung des inldndischen Ab-
satzmarktes unmdglich gemacht wird, daf bei vielen
Gesellschaften an der Steuerlast die ohne diese durchaus
mogliche Gewinnausschittung scheitert, und daR dartber
hinaus in so vielen Wirtschnftskérpern eine Blutleere ver-
ursacht wird, die ihre gesunde W eiterentwicklung in Frage
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stellt. Die gewiR nicht an Ubertriebener Unternehmer-
freundlichkeit leidende ,,Kd6lnische Volkszeitung® schreibt
daher mit Recht: ,Es ist geradezu ein Zerrbild unserer
heutigen Wirtschaftsordnung, wenn man sieht, daf die
private Wirtschaft sich in ihrer Not an den Staat um geld-
liche Unterstitzung wendet. Was klar vorauszusehen
war, ist jetzt mit unheimlicher Schéarfe eingetreten, ndm -
lich, daR der Staatssdckel gefillt ist, ohne daB die Ver-
waltung die Mittel zweckmé&Rig zu verwenden weil,
wéhrend die Wirtschaft gefesselt am Boden liegt, als
trauriger Rest unseres einst so wagemutigen Unterneh-
mungsgeistes und als trauriger Hohn fir die W eitsicht
staatlicher Finanzpolitik, die sich als zu schwerfallig
erwiesen hat, um sich mit der notigen Feinfuhligkeit auf
die Belange der Wirtschaft einzustellen.”

Ein sprechendes Beispiel dafir, in welch hohem
Grade der Industrie Lasten auferlegt sind, gibt die Gute-
hoffnungshiutte durch folgende Veréffentlichung:

1913/14 1924/25
Gezahlte Steuern 2,3 Mill. Jl 10,9 Mill. JlI
Soziale Abgaben P 50 ,

In den Kreisen der Steuerzahler ist daher der Wunsch
aufgetaucht, daB die finanzstatistischen Ausweisungen
Uber die Einnahmen und Ausgaben der &ffentlichen
Korperschaften weit ausfihrlicher gestaltet werden als
bisher, und daR auch insbesondere Lander und Gemeinden
zu einer weitgehenden finanzstatistischen Offenlegung
ihrer Finanzgebarung angehalten werden. Auch wird

Je t Forderung
1913/14 1925

Pfg.  Plg.
Knappschaftsbeitrage einschl. Reichs-
VEISIChEIUNG e 30 83
Knappschaftsberufsgenossenschaft . . 12 26
Erwerbslosenflrsorge ... - 6
Soziale Lasten insgesamt einschl. Ar-
beitskammerbeitrdge u. Angestellten-
VEISICNEIUNG oo 42 117

vielfach eine steuerliche Héchsthelastungsgrenze gefordert,
ein Gedanke, der schon in der Inflationszeit die W irt-
schaftskreise beschaftigt hat. Allerdings dachte man da-
mals hauptsdchlich an eine Hochstbelastungsgrenze der
Gewerbesteuern, die auBerordentlich angespannt waren.
Die Festsetzung einer allgemeinen Hochsthelastungs-
grenze, so wiinschenswert sie ware, dirfte in der Wirk-
lichkeit aber nur schwierig durchzufiihren sein.

Ob die neuen Steuergesetze die'Belastung der W irt-
schaft irgendwie erheblich mindern werden, ist recht
zweifelhaft. Auch dieser Monathat jedenfalls die erwartete
Auswertung der Steuersenkungen, insbesondere der Um-
satzsteuer, auf die Preisgestaltung nicht gebracht. Die
bisherigen geringfiigigen Senkungen der Steuer koénnen
daher einen maRigenden EinfluR auf die Preishéhe nicht
ausliben. Wie eine Preissenkung Uberhaupt erreicht
werden soll, wenn gleichzeitig eine wesentliche Erhdhung
der Beamtengehdlter in Aussicht gestellt und dadurch
Arbeiter und Angestellte der Privatwirtschaft geradezu
angereizt werden, auch ihrerseits eine Besserung ihrer
Beziige zu fordern, erscheint unerfindlich. Die Erh6hung
der Beamtengehdlter, die Senkung der Lohnsteuer
missen letzten Endes durch erhdhten Eingang der Ubrigen
Steuern wieder wettgemacht werden, also Steigerung
statt Senkung der auf der Erzeugung ruhenden Steuern
und damit Steigerung der Preise ist oder mufl die unver-
meidliche Folge sein. Dagegen steht fest, daf die
sozialen Abgaben jedenfalls weiterstark steigen werden.
Dem hiertiber im Oktoberbericht Gesagten sei noch fol-
gendes hinzugefigt: Die durch das Reichsknappschafts-
gesetz entstandene Lage ist fir Arbeitgeber und Arbeit-
nehmer gleicherweise auBerst drickend und tragt zum
Niedergang des deutschen Bergbaues in hohem Grade bei.
So stiegen namentlich infolge des Reichsknappschafts-
gesetzes im Siegerlande die beiderseitigen Beitrage zur

45. Jahrg. Hr. 49.

Pensions-, Invaliden- und Krankenversicherung sowie fur
die Erwerbslosenfiirsorge (die es 1914 noch nicht gab)
von insgesamt monatlich 11,28 JI im Jahre 1914 auf
39 72 tlam 1 Oktober 1925, wobei noch von weittragender
Bedeutung ist, da® am 31. Dezember 1913 22 299 Voll-
versicherte und 11 886 Rentenempfanger vorhanden
waren, im Oktober 1925 aber nur noch 17 000 Vollver-
sicherte gegeniber 17 415 Rentenempféngern. Die ge-
nannte ungeheure Belastung wird noch verscharft durch
die vom Arbeitgeber allein zu tragenden Beitrdge zur
Unfallberufsgenossenschaft, wodurch dessen Anteil auf
42,63 Jl steigt. Aehnlich liegen nach Inkrafttreten des
Reichsknappschaftsgesetzes die Verhdltnisse im Gebiete
des friheren Lahn-Knappschaftsvereins, wo vor dem
Kriege ein Arbeiter an Beitrdgen zur Knappschaftspen-
sionskasse monatlich 2,80 JI bis 3,30 JI aufbringen
muRte, jetzt aber allein fur diese Kasse 9,95 Jl. Dazu
kommen die Beitrage fiur Krankenkasse, Erwerbslosen-
fursorge und Invalidenversicherung, was zusammen
etwa 16 M Beitrdge ausmacht, beieinem im Lahn-Bergbau
kaum mehr als 100 JI betragenden Arbeitslohn, an denen
diese Beitrdge also gekirzt werden. Ebenso hoch sind
die Beitrage des Arbeitgebers, zu denen auferdem etwa
3,80 JI fur die Unfallversicherung kommen, so daB die
Unternehmerbeitrage je Kopf des Arbeiters monatlich
20 JI ausmachen.

Die jetzigen sozialen Lasten des Ruhrbergbaues, ver-
glichen mitder Vorkriegszeit,sind aus folgender Zusammen-
stellung ersichtlich:

i Jéhrlich
Jje Kopf der Belegschaft
1913/14 1925
Pfg. M M M
53 = 176 % 90,47 222,23 131,76 = 145 %
14 = 116 % 35,60 69,56 33,96 = 95 %
6 - - 16,51 16,51 -

75 = 178 % 126,18 311,05 184,87 = 146 %

Eine Schachtanlage mit etwa 4000 Mann Belegschaft
hat jetzt an sozialen Lasten anteilig, einschlieRlich Unfall-
versicherung, insgesamt im Monat gut 100000 M zu
tragen. Das sind alles handgreifliche Beweise fur die
groBe Ueberspannung der Soziallasten. Schon der Un-
beteiligte, sofern er'iberhaupt wirtschaftlich denkt, muR
fragen, wie es verantwortet werden kann, Industriezweige,
die in einem Kampf auf Leben und Tod stehen und die
fur die Gesamtwirtschaft so Uberaus wichtig sind, so
ungemein starker zu belasten als bisher. Welches sehr viel
scharfere Urteil wird erst der mitten im Daseinskampf
stehende Unternehmer oder Leiter eines Unternehmens
aussprechen missen, der unter Umstdnden kaum die
Lohn- und Steuergelder zu beschaffen weil, dazu aber
noch diese ungeheuren Soziallasten aufbringen soll?
In Betracht zu ziehen sind auch folgende durch das
Reichsknappschaftsgesetz geschaffenen Verhéltnisse. Nach
§25 und 26 des Gesetzes erhalt ein Antragsteller nur dann
Invalidenpension, wenn er 50 Jahre alt ist, 25 Dienst-
jahre zuricklegte, wahrend dieser Zeit mindestens 15 Jahre
wesentlich bergménnische Arbeiten leistete und keine
gleichwertige Lohnarbeit mehr verrichtet. Hieraus
erklart sich unschwer die starke Zunahme der Renten-
empféanger, wie wir sie aus dem Siegerlande vorstehend
angegeben haben. Das Zustandekommen eines solchen
Gesetzes ist eigentlich unverstdndlich. Wenngleich die
Bergarbeit anstrengend ist, so kann doch die Gewé&hrung
einer Rente schon vom 50. Lebensjahre an nicht eine
erochtigte Invaliditdts- und Altersversorgung, sondern,
wie die Erfahrung bereits lehrt, in den meisten Fallen
nUu 61j6 Pramie fur das Nichtstun genannt werden,
wahrend nichts notiger ist als Werte schaffende Arbeit.

ic ogen einer derartig térichten Belastung treten denn
auch klar zutage, besonders in der Eisenindustrie, da die
11 rags asten des Erz- und Kohlenbergbaues natiirlich
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auf die Eisenindustrie in den Preisen der Erze und der
Kohlen oder, soweit die Gruben und Zechen Eisenhitten-
werken gehdren, doch in den Kosten des Eisenerzes und
der Kohle abgewélzt werden. Nun soll die soziale Gesetz-
gebung noch um die Arbeitslosenversicherung erweitert
werden, fur die ein Gesetzentwurf vorliegt, was kaum
ohne weitere Belastung abgehen wird.

In der Zoll- und Handelspolitik waren die Ver-
handlungen zwischen Deutschland und Spanien Uber den
AbschluB eines neuen Handelsvertrages erfolglos geblieben.
Spanien hatte daher auf alle eingefiihrten Waren deutschen
Ursprungs vom 9. November d. J. an im allgemeinen die
Erhebung eines Zuschlages von 80 % zu den Hochstsatzen
seines Zolltarifes angeordnet, was einem Einfuhrverbot
gleichkam und mithin jede deutsche Einfuhr so gut wie
ausschlof. Die deutsche Regierung erwog Gegenmal-
nahmen, die in sehr starker Erhéhung der Einfuhrzdlle
auf die wichtigsten spanischen Ausfuhrwaren bestehen
sollten. Der ausgebrochene Zollkrieg ist durch ein am
18. November in Kraft getretenes Handelsprovisorium be-
endetworden. In diesem Provisorium wird zwar weder von
Deutschland nochvon Spanien Meistbeglinstigung gewahrt,
doch sind besondere Zollerleichterungen vorgesehen. So ge-
wéhrt Spanien fur die deutsche Einfuhr die zweite Spalte
seines Tarifes, wobei allerdings die Mdglichkeit einer wei-
teren Herabsetzung der Satze, wie sie England, Frankreich
und andern Ladndern eingerdumtsind, nichtin Frage komm .
Die deutsche Einfuhr nach Spanien wird diesen Landern
gegeniiber mithin stark vorbelastet und in ihren W ettbe-
werbsmoglichkeiten beschrdankt. Dieser Umstand im Verein
mitder kurzen Dauer des Vertrages, die es wohl Spanien er-
moglicht, seine Ernte in Deutschland unterzubringen, der
deutschen Awusfuhrindustrie jedoch, wie namentlich der
Maschinen- und Textilindustrie, ein Kalkulieren auf so
kurze Dauer nicht gestattet, machen das Abkommen fir
Deutschland fast wertlos. Die Ausfuhr nach Spanien kann
sich nur auf der Grundlage eines dauerhaften endgultigen
Vertrages aufbauen, der Deutschland samtliche Verginsti-
gungen Spaniens an andere L&nder einrdumt. Die Rege-
lung durch Provisoriennitztnur derspanischen W irtschaft.
Die schwankende Haltung der deutschen Regierung hat
dem Ansehen der deutschen Handelspolitik nicht nur in
Spanien, sondern im gesamten Auslande schwer geschadet.
Es muR endlich ein geradliniges, unseren Ausfuhrbelangen
Rechnung tragendes Vorgehen Spanien gegeniber ver-
langt werden. Griechenland hat das provisorische Han-
delsabkommen mit Deutschland fristgerecht zum 7. Fe-
bruar 1926 gekindigt. Mit der Schweiz ist am 6. No-
vember ein vorldaufiges Handelsabkommen unterzeichnet
worden; Verhandlungen zum AbschluB eines end-
glltigen Handelsvertrages sollen im Dezember beginnen.
Zwischen der deutschen und englischen Regierung
wurden am 9. November Verhandlungen eingeleitet, die
auf ErmaBigung der seit AbschluB des deutsch-eng-
lischen Handelsvertrages eingefiihrten englischen Schutz-
z6lle hinzielen. Polen, das die Verordnung Uber das Ver-
bot der Einfuhr deutscher Waren um drei Monate ver-
langerte, hat einen am 1. Januar 1926 in Kraft tretenden
neuen Zolltarif veréffentlicht, der gegentiber dem gegen-
wértigen Zolltarif noch recht betrdchtliche Erhéhungen
enthélt, unter anderem auch fir Eisen- und Stahlwaren;
Polen soll aber die Wiederaufnahme der Verhandlungen
mit Deutschland auf der Grundlage eines Kohleneinfuhr-
kontingents von 250 000 t statt der deutscherseits zu-
gestandenen 100 000 t anstreben.

Auf dem Gebiete des Verbandswesens sind im
Berichtsmonat keine besonderen Vorkommnisse zu ver-
zeichnen. Dem Stabeisen-Verband sind inzwischen das
GuRstahlwerk W itten und das Borsigwerk beigetreten;
ebenso haben sich dem Grobblech-Verband einige weitere
Werke angeschlossen. Die Stellung beider Verbdnde ist
dadurch noch befestigt und verbessert worden. Die Band-
eisen-Vereinigung beschloB bereits am 27. Oktober, den
Verkauf der Erzeugung bis Ende Dezember 1925 zu den
bisherigen Preisen und Bedingungen freizugeben. Auch
die Ubrigen Verkaufsverbande verblieben inzwischen fur
Dezember bei den bisherigen Preisen, und gleicherweise hat
die Rohstahl-Gemeinschaft beschlossen, an der Einschrén-
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kung der Rohstahlerzeugung in Hohe von 35 % fir den
Dezember festzuhalten. Die Verhandlungen tiber die Grin-
dung eines Drahtverfeinerungs-Verbandes haben sich in-
zwischen hoffnungsvoller gestaltet, sind aber immer noch
nicht so weit gediehen, daR sich schon AbschlieRendes
sagen lieRe; miteinigen widerstrebenden kleineren Werken
wird noch verhandelt, doch ist die Entscheidung tber eine
etwaige Verbandsbildung wohl demnédchst zu erwarten.
Ueber die Organisation des Schiffbaustahlgeschéftes
haben sich die Hauptbeteiligten grundsatzlich geeinigt.
Ueber eine Verstandigung zwischen den Eisenindustrien
der verschiedenen Lé&nder ist es inzwischen ganz ruhig
geworden. Auch die Ende November in Frankfurt a. M.
gefuhrten Verhandlungen zur Bildung eines zwischen-
staatlichen Rohrenkartells haben bisher zu keinem Er-
gebnis gefuhrtund sind daher vorlaufig vertagt worden.

Im Berichtsmonat hatte die deutsche Eisenindustrie
noch mehr als bisher unter dem auslédndischen W ett-
bewerb zu leiden, da die wé&hrungsschwachen Lénder
ihren billigen groBen Ausverkauf fortsetzten. Das weitere
Sinken des franzdsischen Franken hat dazu beigetragen, die
Stellung der franzdsischen Eisenindustrie auf dem W elt-
mérkte zu befestigen. Der niedrigere Frankenwert be-
glnstigte nicht nur die Ausfuhr der Werke selbst, sondern
auch die Ausfuhr der weiterverarbeitenden Industrie. In
den ersten acht Monaten 1925 ist daher die franzdsische
Stahlausfuhr von 900 000 t in der gleichen Zeit 1924 auf
1278 000 t gestiegen. In franzdsischen Fachkreisen wird
die Ausfuhr von Roheisen und Halbzeug fiir das ganze
Jahr 1925 auf insgesamt 2 300 000 t veranschlagt, wozu
noch] GuBeisen im Betrage von etwa 7000001 kommt. Die
Festigung des belgischen Franken brachte es mit sich,
daR die belgisch-luxemburgische Industrie in nicht ganz
so glnstiger Lage ist wie die franzdsische, indes sind auch
ihre Werke mit Arbeit gut versorgt. Dagegen befindet sich
die Eisenindustrie des Saargebietes in gedrickter Lage
und kann sich wohl nur mit Hilfe der zu ihren Gunsten
erfolgenden Stundung des deutschen Einfuhrzolles, deren
Verldngerung sie beantragte, behaupten. Das geplante
Saarabkommen ist bei dem Stande der deutsch-fran-
zésischen W irtschaftsverhandlungen immer noch in der
Schwebe; mit den Rdchlingschen Stahlwerken ist eine
Verstdndigung dber den Absatz nach Deutschland er-
folgt. Wie ungemein schwer es unter solchen Um-
standen der deutschen Eisenindustrie fallt, sich im Ab-
satz nach Siddeutschland gegen den Wettbewerb von
Lothringen und der Saarund aufdem Weltmarktnament-
lich gegen Lothringen, Belgien, Luxemburg und der Saar
auch nur einigermafen zu behaupten, welche Preisopfer
laufend erforderlich sind, solange die unbedingt ndtige
Entlastung an Steuern, sozialen Beitrdgen und Bahn-
frachten nicht erfolgt, bedarf keiner naheren Darlegung.
Jedenfalls muB es unter den gegenwaértigen Verhéltnissen
als unmdoglich bezeichnet werden, die deutschen Selbst-
kosten so erheblich zu senken, daR die deutsche Eisenindu-
strie dem Frankensturz wirksam entgegenzutreten ver-
mochte. Solange Lo6hne und Gehélter, Bahnfrachten,
Steuern, soziale Abgaben und Bankzinsen ihre jetzige
Héhe behaupten, ist vielmehr jeder derartige Versuch von
vornherein zum Scheitern verurteilt, und wenn man aus
Grinden der Lebenshaltung und Beschédftigung der
Arbeiterschaft von einem Abbau der auf der Wirtschaft
ruhenden Lasten absieht, dann bleibt zum Schutze der
Industrie und ihrer Arbeiter nur der Weg, zu Einfuhr-
verboten und Antidumpingzéllen tUberzugehen.

Der Inlandsm arkt lag gleicherweise schwach. In
der Schwerindustrie, die in normalen Zeiten einer der
starksten Eisenverbraucher ist, werden Neu- und Um-
bauten kaum errichtet. Die weiterverarbeitende Industrie
und der Handel kaufen nur das Notwendigste. Die Folge
davon ist, daR die Werke meist mit Verlust wirtschaften
und einen Betrieb nach dem &ndern ganz oder teilweise
stillegen. Besonders ernst sind die vorliegenden Nach-
richten aus dem Siegerland. Von 29 Hocho6fen sind nur
noch acht in Betrieb, von denen aber zwei gréRere dem-
nachst noch ausgeblasen werden sollen. Das Stilliegen
so vieler Hochofen bedeutet aber Mangel an Absatz fir
die Erzgruben, so daB auch die wenigen Gruben, die uUber-
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ber bis November 1925.

Zahlentafel 1. Die Preisentw icklung in d¢en Monaten_Septem

1925
In Reichsmark je t o In Reichsmark je t September Oktober November
September Oktober | November
Kohlen Koks Sipeggéléln(_]er b
u- : uddeleisen, al _
Flammférderkohle . | 14511 14,50 14.50 Siegen . . oo 91,- 88— 88,
1.-14.115.-31 . :
Stahleisen, Sieger-
Kokskohle . m 17— 1692 1600 1600 iander Qualitat, = ab 8 88
Hochofenkoks 24,- gigg lgggg 5350 Siegen 91- 8— '
GieBereikoks 25.- ' ' Siegerlander Zusatz-
E : eisen, ab Siegen:
'Rohspat (tel_quel) 1575 15,67 1567 wei. g 110- 107.- 107
Gerosteter Spat- 20.90 meliert 112.- 10— -
eisenstein . o 21— 20,90 h grau 114 — Ul.— 11—
Manganarmer ober- : I b
hess. Brauneisen- S%Iiigi eisen,  al »
stein ab  Grube  OREPR N e R 102,— 102,—
(Grundpreis auf Ba . 2_1%2//0 Mangan ﬂg 107 — 107,—
41% Metall, 15% —-J70 " C — 112, —
sSI|502ur(:dIseo/glNasse)D 10- 10- 10.- 10—-12% v 15, 112,
Manganhaltiger Temperrorts)eisen
Brauneisenstein: grau, groBes Format
1 Sorte ab Grube %1350 %135'0 ﬁ% ab W erK..eeerncnes 99,50 97.50 97.50
2. Sorte ,, » ' Luxemburger
3 Sorte ,, 8,- 8— GieRereiroheisen 111 60
N assauer Rot- ab Sierck 72— 69 — —
((e(i;sendste_in fB Ferromangellnr; .........
rundpreis auf Ba- .
BG wak 10 10 10- St < 08w
6 SiOJ ab Grube - - - 292.50
Lo tli r.Minette,Basis F r Er Oberhausen i £29m_|- 292.50
32% Fe frei Sierck r. : : Ferrosilizium *>410 bis 415
; ) bis 21.-.— | ') 425—
Skala 150 Fr. . . 27,50 30. 32,50 75 % oeererriiiesnenenns SRala 840 S ,
Bri cy-Minettc (37 ala
bis 38%fFe) BaSili |
35% Fe frei Sierc! Ferrosilizium £ U —»- :
Skala 150 Fr. 37,50 40,- 40- 5% bis 115— 2 225,— 2)215 bi, 220
Bilbao-Rubio- Skala 6—7iS
Erze: 8 S S
Basis 50% Fe cif
_ Rotterdam . 18/6 bis 19/6 17(6 bis 18/l 17/6 bis 18% Fefog/oslauzdllllmc 124 121— 121,
Bilbao-Rostspat: 0 ' !
Basis 50% Fe cif i i . i
Rotterdam . . . 15/6 bis 16/-j11/6 bis 15/8j 14/6 bis15/6 Vorgewalztes und ge-
Algier-Erzc: walztes Eisen;
Basis 50 % Fe cif Grundpreise soweit
Rotterdam . . . 17D bis 18/9|17/6 bis18/3117,6 bis 18'3 nicht anders bemerkt
Marokko-Rif-Erze: "in  Thomas-Han-
Basis 60 % FEc cif delsglite je t ab Werk
) R%nerﬁam o 21/- 20/6 20k Robblockle 105,- s) 10425 3) 104,25
Schwedische  phos- Vorgewalzte
phorarme A Erze K Blocke 112,50 A 3) 11175
Basis 60 % Fc fob Kr. Kr. r Knuppel . 10— 3 1192 3) 1195
Narvik 16,50 16,50 16,50 Platinen 125, - 3) 12425 3) 124,25
Gewaschene il d d Stabeiscn 4)135 bzw. 5,125 4,134.30bzw.S)125 D134.30 bzw.5)125
Poti- Erze 21 21 21 Forn&cisen )13§ bzw. §)122 1)15112554 3 5122 4)131)25 ., 5)122
niedriger Bandeisen......... 4) 155—
Ur;’gg\tﬁllaécrhze -JJJl 19 und 19 g| 19 KeSISI?)IIbIehC“C S. M. « 185.— «) 184,25 6) 184,25
i i Gro eche 5 mm
Ia’\;lnailszhne_r— 0 und niedrige r und ?grlumhr ; ¢) 150, *) 149,25 ) 14925
M ittelbleche
N o1 vy FUSBIEY 4 g 15250000 LG 100 A0
. o ) einbleche min 170,- - 167, S 16/,
Erzc 18 bis 1872 18 bis 18'/, 171/2bi»181/! ) unter 1, 180, 180~ 180,
R e eiroheisen FluBeisen -Walz- 2 140
. - - &) -
Nr 1 .labjhein- 90, 88- oo bner 4 140, 4 140 )

1. > westf. 88,- 86,- 86,- k H | ht , _ 160 — 160,-
Hamatitl Werk 95,50 93,50 0350  yeolibandeledrant - 1) 160 7 160, K
Cu-armes 1 ¢ draiita ... 7 200,- 7 200,- 7 209,-
Slsegaemleéscesn"‘ g 91— 88— 88,- Schrauben-  und 2 185

N Nietendraht S. M. 185— 185,- —
semereisenj 50 91- 88— D rahtstifte 165,- 165,— 7 165—
4) Skala 7,00 bis 8,00 M. 4) Skala 6,00 M. 3) Ab Schnittpunkt Dortmund oder

Ruhreitt. %) Ab Oberhausen.
8) Ab Essen. 7) Ab Hamm.

haupt noch férdern, eingeschrankt arbeiten missen, zumal
da die Hochofenwerke an der Ruhr aus dem Siegerlande
weniger Erz beziehen. Ferner liegen die Stahl- und Walz-
werke zum grdften Teil still, und auch der Absatz an

(zu 10 t) fir Brennstoffe, 5000 O-Wagen (zu 10 t) fur
andere Guter und 2370 G-Wagen gestellt worden. Auch
die Zahl der gestellten Sonderwagen hat um ein geringes
zugenommen. Die infolge des Kohlenabsatzmangels auf-

.Siegerlander Roheisen ist tiberaus stark zuriickgegangen.
Bei dem eingeschrankten Betrieb kann natirlich von einem
Arbeiten mit Nutzen oder auch nur von einem Herein-
kommen der Selbstkosten keine Rede sein.

In den Durchschnittsverkaufspreisen,
Zahlentafel 1 unterrichtet,
rung eingetreten.

Ueber die Marktlage
berichten.

W éhrend der Berichtszeit
Reichsbhbahn gestiegen,
Durchschnitt rd.
Ruhrgebiet sind

Uber die
ist gegen Oktober keine Aende-

ist im einzelnen folgendes zu

ist der Verkehr auf der
und zwar wurden im taglichen
130 000 laufende Wagen gestellt. Im
im Tagesdurchschnitt 23000 O-Wagen

gestellten Wagen sollen sich nach Angabe der Reichsbahn-
direktion vermindert haben, sie werden auf rd, 2500 lau-
fende Wagen geschéatzt.

Der W asserstand des Rheins war in der ersten Halfte
des Monats als ginstig zu bezeichnen. Von 1,68 m Cauber
Pegel am 2. November ging er langsam herauf, bis er am
12. November den Hdochststand mit 2,61 m erreichte.
Infolge der Kélte nahm er dann allméahlich wieder ab.
Augenblicklich stehter auf 1,46 m, was fur diese Jahreszeit
aber immer noch als einigermaRen ginstig anzusehen ist.
Der Kohlenversand hielt sich auf der gleichen Héhe wie
im Vormonat. Die Schiffahrt wurde zeitweise durch Nebel
sehr stark behindert, oft konnten die Schiffe nur 10 km
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am Tage zuricklegen. Frachten und Schlepplohne gingen
deshalb in die Ho6he, und zwar stiegen die Frachten
Grundlage Ruhrort—Mannheim von 1 M zu Anfang des
Monats langsam auf 1,40 M und die Schleppléhne von 1 M
auf 1,20 M. Aber auch bei diesen erh6hten Frachten ist
noch mit keinem Gewinn zu rechnen, da die Schiffe viel
zu lange unterwegs sind.

Die ungilnstige Arbeitsmarktlage blieb auch in
diesem Monat erhalten. Die L6hne der Arbeiter &nderten
sich nicht. Dagegen wurde ein Schiedsspruch, betr. die
Gehdalter der Angestellten in der Eisen- und Stahlindustrie,
gefallt, nach dem diese um etwa 4,7 % erhoht werden
sollen. In Anbetracht der Wirtschaftslage sah sich der
Arbeitgeberverband zu einer Ablehnung des Schiedsspruchs
gezwungen. Eine Entscheidung Uber eine etwaige Ver-
bindlichkeitserklarung des Schiedsspruchs steht noch aus.

Der rheinisch-westfdlische Steinkohlenbergbau
hatte auch im November mit den gréBten Absatzschwie-
rigkeiten zu kdmpfen. Betriebseinschrankungen und dam it
im Zusammenhang stehende Belegschaftsverminderungen
waren, wie sich ergab, nunmehr selbst auf solchen Anlagen
nicht zu umgehen, an die man, wenn es sich um derartige
MaBnahmen handelte, bisher nicht gedacht hatte. Die
Preisopfer, die mit dem W ettbewerb gegen fremde Kohlen
verbunden sind, und die sich aus dem Schiedsspruch in
der Lohnfrage ergebende Mehrbelastung des Bergbaues
durch Erhdhung der Léhne um etwa 6 % lassen sogar be-
furchten, daB die EinschrdnkungsmaBnahmen noch nicht
einmal zum AbschluR gekommen sein dirften.

Ueber den inldndischen Erzm arkt, insbesondere

tber die Siegerlander, Dill- und Lahn-Gruben ist
nichts Gutes zu berichten; nach wie vor ist die Lage
hier trostlos. Die wenigen Gruben, welche noch in

Betrieb sind, haben keinen vollen Absatz, obgleich sie
ihre Forderung eingeschrankt haben. Man glaubt jedoch,
daR die in Betracht kommenden Ministerien, an die sich
die Siegerlander Gruben mit einer Denkschrift gewandt
haben, die nachgesuchte Erleichterung nicht ablehnen
werden.

Die Preise fir W alz-, Puddel-, Schweil- und
M artinschlacken waren weiterhin gedriickt.

Das Geschéft in ausldndischen Eisenerzen blieb
im allgemeinen recht still. GréBere Erzkdufe in Spanien
und Nordafrika, die fur Rechnung englischer Werke in
letzter Zeit abgeschlossen wurden, und die in England eine
Preissteigerung von 6 d bis 1/— S fir gangbare Sorten zur
Folge hatten, zeigten bis jetzt keine Ruckwirkungen auf
die hiesige Marktlage, vielmehr lieR sich feststellen, daR
die Preise, insbesondere fir afrikanische und spanische
Erze, Neigung zum Sinken hatten, da fiir diese Sorten, die
durchweg phosphorarm sind, keine oder nur sehr geringe
Absatzmoglichkeit vorhanden war. Die Werke zehren nach
wie vor von ihren Bestdnden. Die allgemeine Lage 1&4Rt
aber eine Neigung zu Abschliissen auf langere Sicht nicht
aufkommen. Eine Anzahl einzelner Ladungen ist im Ok-
tober gekauft worden.

In M inette ist der Bezug etwas lebhafter infolge des
niedrigen Frankenstandes und der Méglichkeit, die Minette
zu billigen Séatzen auf dem Wasserwege (ber den Rhein zu
verladen.

Hemmend wirkt auch die UngewiBheit tber den Aus-
gang der schwebenden Trustverhandlungen. Die jetzige
Geschéftsstille ist demnach zum Teil Umstdnden zuzu-
schreiben, die in dem Erzmarkt an sich nicht begriindet
liegen. Eine plétzliche Wendung kann eintreten, zumal da
die Seefrachten gestigen sind und die Beibehaltung der
jetzt fur Verlegenheitsladungen eingerdumten Preise
nicht ermdglichen. Der Markt in hochhaltigen
M anganerzen war fest. Mitder Verschiffung von kau -
kasischem M anganerz fir Rechnung des Harri-
man-Unternehmens ist nunmehr begonnen worden.

Der Berichtsmonat brachte eine Verschlechterung
des Roheisenmarktes. Die Abrufe gingen aufs neue
zuriick. Der Grund isteinmal in der unbefriedigenden Be-
schaftigung der GieBereien und Maschinenfabriken zu
suchen, in erster Linie aber in der trostlosen geldlichen
Lage des deutschen W irtschaftslebens, d. i. in dem MiB-
verhéltnis zwischen Geschaftsumfang und Betriebskapital.
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Nach wie vor wurde franzdsisches Roheisen, beginstigt
durch den Frankensturz, eingefihrtund nebenherindisches
und englisches Roheisen. Die Abrufein Stahl- und Spiegel-
eisen lieBen besonders zu wiinschen Ubrig.

Auf den Auslandsm arkten war das Geschéaft teil-
weise lebhafter, lieR aber in der zweiten Halfte des Monats
nach. In Amerika ist das Anziehen der Preise zum Still-
stand gekommen, wahrend der englische Markt als fest zu
bezeichnen ist.

Der Roheisen-Verband hat denVerkauf firden Monat
Dezember zu unverdnderten Preisen aufgenommen.

Auf dem Inlandsm arkt lieBen sich bei dem vor-
schreitenden W ettbewerb der westlichen Werke die Ver-
bandspreise fir Halbzeug nicht immer erzielen. Ausfuhr-
verk&dufe wurden wegen der uneitrdglich verlustbringen-
den Preise (Vorblocke kosten zur Zeit £ 4.—.— fob
= 75 Jt ab Werk) nicht getatigt.

In Formeisen wurden die Verbandspreise, von Siud-
deutschland abgesehen, im Inland im allgemeinen erreicht.
Eine nennenswerte Ausfuhr war wegen der Verlustpreise
nicht moglich.

In Stabeisen wg,r das Inlandsgeschaft auBerst still
und eine Auswertung der starken Auslandsnachfrage
wegen der schlechten Preise nicht maglich.

In schwerem Obefbauzeug istdurch Reichsbahn-
auftrdge die Beschéaftigung fir einige Monate gesichert, da-
gegen lag das Geschédftin Grubenschienen sehr danieder.

Die Erzeugung und der Versand von rollendem
Eisenbahnzeug waren wiederum 4&uBerst mangelhaft.
Infolge der génzlich unzuldnglichen Beschaffungen durch
die deutschen Bahnen ist der Beschéftigungsgrad seit
geraumer Zeitsoweit zuriickgegangen, daB groBe Schwierig-
keiten zu Uberwinden sind, um die fiur die Herstellung
dieser Erzeugnisse in Betracht kommenden Betriebe tber-
haupt aufrechtzuerhalten.

Auch die Hereinnahmederaufdem Auslandsm arkte
sich bietenden Geschéfte vermochte eine wesentliche Mil-
derung der Arbeitsnot im allgemeinen nicht herbeizu-
fihren, da auch die auslandischen Eisenbahngesellschaften
zur Zeit nur verhdltnisméaRig geringe Mengen beschaffen,
wobei noch zu berlcksichtigen bleibt, da diese Geschéafte
gegen den auslandischen W ettbewerb — in erster Linie
wegen des niedrigen Frankenkurses — fast durchweg nur
mit groBen Preisopfern zum AbschluR gebracht werden
kénnen.

Das Geschaft in Grobblechen war ebenfalls unbe-
friedigend. Die Inlandsnachfrage war sehr gering, das
Auslandsgeschaft lag voéllig danieder.

Bei Feinblechen hat sich der Inlandsmarkt in
geradezu beédngstigender Weise verschlechtert. Die groRe
Geld- und Kreditnot und die dadurch bedingte geldliche
Unsicherheit machten das Geschéaft fast unmaéglich.

Auf dem Auslandsmarkt war bis vor kurzem eine
Belebung zu verzeichnen. Seitdem aber die franzosische
W é&hrung in den letzten Wochen taglich eine weitere Ver-
schlechterung erfahren hat, gehen die Auftrage im allge-
meinen nur sparlich ein. Offenbar glaubt man im Zu-
sammenhang mit dem Sinken des franzdsischen Franken
an ein weiteres Nachgeben der franzésischen Eisenpreise.
Die Mehrzahl der deutschen Werke vermag sich nicht an
dem Ausfuhrgeschéaft zu beteiligen, weil die Preise in
keinem Verhdltnis zu den Unkosten stehen.

Gegeniuber dem Vormonat ist auf dem Markt fur
schmiedeiserne ROhren keine Besserung, eher eine
Verschlechterung eingetreten. Der Auftragseingang war,
am Arbeitsbedirfnis der Werke gemessen, immer noch
ungeniigend.

Auch auf dem Auslandsmarkt trat keine wesent-
liche Aenderung ein. Wir mussen nach wie vor aufs
schéarfste ankampfen gegen den W ettbewerb Frankreichs
und Belgiens, namentlich gegen die Preisschleuderei der
franzésischen Werke, welche durch das Nachgeben des
franzésischen Franken neuen Antrieb erhalten hat.

Angesichts der durchaus unbefriedigenden Auftrags-
eingange, und um die Vorratsmengen an Rohren nicht noch
rveiter anwachsen zu lassen, haben die deutschen Réhren-
werke zu weiteren Betriebseinschrankungen, ja sogar zu
voribergehenden vélligen Stillegungen schreiten missen.
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Der Auftragseingang in guBeisernen Rohren hat
sich etwas verringert. Der steife Geldmarkt machte sich
dabei geltend, so daR auch die Preise etwas ricklaufig
wurden. Dieim Ausland auftretenden Geschafte wurden
von allen Seiten scharf umworben. Im {Ubrigen sind die
Werke noch fir einige Wochen mit Auftrdgen versehen.

Fir Draht und Drahterzeugnisse war im In-
lande der Eingang an Auftrdgen sehr gering; auch die
Neigung, heute schon Auftrage fir Frihjahrslieferung
unterzubringen, besteht fast nicht mehr. Sowohl der
Handel als auch die Lieferwerke legen auf solch langfristige
Abschlisse im Augenblick keinen sonderlichen Wert.
Die Preise haben im allgemeinen eine Aenderung nicht
erfahren, wenn auch vereinzelt unwesentliche Geschéfte
mit geringem Preisnachlal zustande gekommen sind.

Der Eingang anAusfuhrauftrdgenfirDrahterzeug-
nisse war im allgemeinen etwas starker als im Vormonat.
Die Preise haben jedoch letzthin einen starken Rickgang
aufzuweisen.

Die deutschen Schiffswerften zur Wirtschaftslage. —
Die am 18. November 1925 in Berlin versammelten Ver-
treter der deutschen Schiffswerften haben Stellung ge-
nommen zu den Anregungen, die angesichts ihrer be-
drohten W irtschaftslage aus ihren eigenen Reihen und
vom Reichswirtschaftsministerium gegeben worden sind,
um die ihr Bestehen bedrohenden Gefahren abzuwenden.

Die Werften sind in ihrer Uberwiegenden Mehrheit
zu dem Ergebnis gekommen, daR eine nutzbringende
Gestaltung ihrer Wirtschaftsweise durch einen allgemeinen
oder sonstwie gearteten ZusammenschluR mit auRerordent-
lichen Schwierigkeiten verknipft ist. Diese Schwierig-
keiten beruhen im wesentlichen auf der Mannigfaltigkeit
ihrer Betriebe und Erzeugnisse, auf ihrer rdumlich weit
auseinander gezogenen Lage Uber das ganze Reich und den
unendlich verschiedenartigen Bedirfnissen der Schiffahrt
sowohlim Inlande alsauch im Auslande. Eine Vertrustung,
wie sie in der chemischen oder der Halbzeug herstellenden
Eisenindustrie maoglich ist, wiirde den technischen Fort-
schritt des deutschen Schiffbaues und seine Wettbewerbs-
fahigkeit auf dem Weltmarkt gefdhrden.

Die Werften sind der Ansicht, dal die notwendige
Verminderung auf die den Bedirfnissen entsprechende
Zahl zweckmaBig durch natirliche Auslese erfolgt. Ein
willklrliches Herausgreifen einzelner Betriebe zwecks
Unterstitzung durch das Reich, durch die Lander oder
die Gemeinden ist daher abzulehnen, da hierdurch eine
Verschleierung der wahren Leistungsfahigkeit herbei-
gefihrt wird und unwirtschaftliche Betriebe durch solche
MaRnahmen fur den Erhalt gesunder Werften zur Ge-
fahrdung werden. Die Zahl der leistungsfahigen W erften
wird bei natirlicher Auslese immer noch gentigend grof
bleiben, um fur absehbare Zeit allen privaten und 6ffent-
lichen Bedarf befriedigen zu kénnen.

Einstimmigkeit besteht bei samtlichen Werften
dartiber, daR auch die leistungsfédhigsten unter ihnen ein
Fortdauern der derzeitigen steuerlichen und sozialen Be-
lastung sowie den W ettbewerb der reichseigenen Betriebe
nicht ertragen kénnen.

Eine ausfihrliche Rundfrage des Vereins Deut-
scher Schiffswerften an seine Mitglieder hatte fir
24 Werften, die bereits vor dem Kriege bestanden haben,
folgendes Ergebnis:

1913 1924 1925

Arbeiterzahl . . . .
Tonnengehalt im

Bau in Br.-Reg.-t 1) 691 910 2) 185 845 3) 133 167

49 744 33 456 27 812

Reichssteuern 425862 5513410 3 188 611
Landessteuern . 259 023 877 480 1021 855
Gemeindesteuern 393 315 1517 383 1 152 260
Summe der Reichs-,

Landes- und Ge-

meindesteuern 1078 200 7908 273 5362 726
Je Kopf des Arbeiters 21,67 235,36 192,90
Summe der sozialen

Lasten je Kopf des

Arbeiters 50,02 79,69 94,29
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Von einer gleichen Anzahl von Werften soll also im
Jahre 1925 das 9fache der steuerlichen Lasten aufgebracht
werden, bezogen auf den im Bau befindlichen Schiffsraum
das 25,8fache, an sozialen Lasten das 5,5fache, wahrend
118 Helgen leer stehen gegen 18 vor dem Kriege!

Diese Zeilen sprechen in einem solchen MaRe fir sich,
dal sich weitere Ausfihrungen an dieser Stelle erlibrigen.

Das dringende Ersuchen der Werften an die Reichs-
regierung und die Regierungen der beteiligten Lé&nder
geht dahin, geeignete Schritte zu unternehmen, um der
W erftindustrie zu helfen. Die Werften sind der Ansicht,
daR hierzu zundchst unerldRlich sind die Anpassung der
steuerlichen Lasten an ihre besonderen Verhéaltnisse und
die Beseitigung des Wettbewerbs der reichseigenen
Betriebe.

Studienreise nach Mexiko. — Auf Anregung und Ein-
ladung der Regierung der Vereinigten Staaten von Mexiko
hat die Deutsch-Mexikanische Handelskammer, Berlin,
Vorkehrungen fir eine zweimonatige Studienreise nach
Mexiko getroffen, die deutschen Kaufleuten und Unter-
nehmern Gelegenheit bieten soll, die wirtschaftlichen und
kulturellen Verhéltnisse des Landes kennenzulernen. Die
Abfahrt erfolgt am 30. Januar 1926. Anmeldungen und
Anfragen sind bis zum 31. Dezember 1925 an die Deutsch-
Mexikanische Handelskammer, Berlin W 15, Kurflrsten-
damm 220, zu richten. Nach diesem Zeitpunkt kénnen
Anmeldungen nur noch bedingt bericksichtigt werden.

Aus der sudwestlichen Eisenindustrie. — Bei den
luxemburgischen Werken hélt sich der Eingang neuer
Auftrage in bescheidenen Grenzen. Wenn auch die Nach-
frage vom Ausland als sehr gut zu bezeichnen ist, so wird
doch manches Geschaft den luxemburgischen Werken
durch den billigeren franzdsischen W ettbewerb strittig
gemacht. Da die Luxemburger Werke sich noch recht-
zeitig mit Auftragen versorgt haben, bevor der weitere
Rickgang des Frankenwertes eine Herabsetzung der Aus-
landspreise hervorrief, sind sie durchweg fur 6 bis 8 Wochen
zu etwas besseren Preisen beschéaftigt. Nur durch die volle
Aufrechterhaltung ihrer Betriebe und der bisherigen Er-
zeugung verbleibt den gut arbeitenden Werken noch ein
bescheidener Nutzen, der jedoch schwinden muB, wenn
durch weiteren Niedergang der Frankenwdahrung eine
Herabsetzung der Ausfuhrpreise eintreten sollte. Ander-
seits hofft man, dal durch die Abmachungen, welche vom
deutschen Kohlensyndikat mit der franzosischen Industrie
bezuglich billigerer Kokspreise getroffen werden, eine
Riuckwirkung auf die belgischen und holldndischen Koks-
preise eintreten wird, womit dann auch wieder eine Ver-
billigung der Eisenherstellungskosten zu erwarten sein
dirfte. Unglnstig wirkt die inzwischen eingetretene
Eisenbahntariferhéhung.

Die Ausfuhrpreise fur Stabeisen betragen etwa
5.4.— £, fur Tréager rd. 4.18.— £. Roheisen kostet etwa
315 belgische Fr. ab Werk.

Es finden zur Zeit zwischen der Zentralverwaltung
des Arbed-Konzerns und der von Terres-Rouges Verhand-
lungen zwecks einer engeren Verbindung dieser Konzerne
statt, gemaB welcher man besonders die Zusammen-
legung der technischen und finanziellen Leitung plant.
Wie man hort, ist ein Aktienaustausch von 4 Terres- *
Rouges-Aktien gegen 1 Aktie der Arbed in Aussicht ge-
nommen.

Die Saarindustrie hat nach wie vor unter der Ab-
schniirung des Saargebietes von dem deutschen Absatz-
gebiet auBerordentlich zu leiden. Die Nachfrage von Sud-
deutschland ist ruhig. Die Preise halten sich zur Zeit
noch auf 120 M fur Stabeisen und 118 JI fiir Trager, frei
saarlandischer Grenze. Diese Preise werden jedoch auch
schon unterboten. Da miteiner ErmaRigung der deutschen
Preise fur Suddeutschland zu rechnen ist, wird der Erlos
fur Geschafte nach Siddeutschland fir die Saarwerke
demnéchst noch geringer sein als bisher. Es wird kaum
noch ein Werk im Saargebiet, selbst nicht die unter den
gunstigsten Bedingungen arbeitenden, mit einem Gewinn
abschlieRen. Bei den Geschaften nach Suddeutschland

) 31. Dezember.

2) 31. Dezember. 3) 15. November.
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kommtdazu die Sorge um die Bezahlung dereingegangenen
Verpflichtungen. Nach Frankreich wird der Absatz fur
die Saarwerke nahezu zur Unmdoglichkeit gemacht, weil
die lothringischen Werke durch ihre glinstigere Lage ohne
weiteres jedes Geschaft an sich ziehen. Die Saarwerke
haben jedoch vom Ausland einige Geschéfte hereinnehmen
kénnen, wodurch der Ausfall an Auftrdgen von Deutsch-
land und Frankreich ausgeglichen werden dirfte, um nach
Maoglichkeit weitere Betriebseinschrankungen zu ver-
hindern.

Neue Lohnforderungen beunruhigen die schon ohne-
hin sehr gedriickte Lage der Saarwerke. Ein Lichtblick
bedeutet die inzwischen erzielte Verstandigung der Roch-
lingschen Eisen- und Stahlwerke, Vd&lklingen, mit den
deutschen Eisenverbédnden, die diesem Werk gentigend
Absatz besonders nach Siddeutschland sichern dirfte.

Ueber das Saar-Zollabkom men wird im Rahmen
der gesamten franzdsisch -deutschen Zollabmachungen
weiter verhandelt.

Die weiterverarbeitende Industrie ist noch ver-
héaltnismaRig gut beschéaftigt; die Preiserldse sind jedoch
ebenfalls angesichts der allgemeinen schwierigen Ge-
schéaftslage durchweg sehr gedrickt.

Das Schrottgeschaft an der Saar wird durch den in
Frankreich gegen die Kontingentierung und die Ausfuhr-
bestimmungen gefihrten Kampf sehr in Mitleidenschaft
gezogen. Das von der franzdsischen Behorde fiir die Saar
festgesetzte Ausfuhrkontingent wird als durchaus unzu-
reichend bezeichnet.

Die Zollstundungen fir die saarlandischen Firmen
sind inzwischen um einen Monat weiter verldngert worden.

United States Steel Corporation. — Der Rechnungs-
abschluB des Stahltrustes fur das 3. Vierteljahr 1925
zeigt gegentiber dem Vorvierteljahr wieder eine Zunahme
des Gewinnes. Und zwar betrug die Einnahme nach Abzug
der Zinsen fur die Schuldverschreibungen der Tochter-
gesellschaften 42 400 412 S gegen 40 624 221 S im Vor-
vierteljahr und 30 718 415 S im dritten Vierteljahr 1924.
Auf die einzelnen Monate des Berichtsvierteljahres, ver-
glichen mit dem Vorjahre, verteilt, stellen sich die Ein-
nahmen wie folgt:

1925 1924

S S
13 908 51310430105
August.. . 14 399 26510107685
September.... 14 092 63410180625

In den einzelnen Vierteljahren 1924 und 1925 wurden
eingenommen:

1924 1925
1. Vierteljahr 50 075 445 39 882 992
2. " 41 381 039 40 624 221
3. » 30 718 415 42 400 412
4. . 30 762 231
ganzes Jah I, 152 937 130—

Von der Reineinnahme des dritten Vierteljahres 1925
verbleibtnach Abzug der Zuweisungen an den Erneuerungs-
und Tilgungshestand, der Abschreibungen sowie der
Vierteljahrszinsen fiir die eigenen Schuldverschreibungen
im Betrage von insgesamt 18 595 589 $ gegen 18 735 217 S
im Vorvierteljahr ein Reingewinn von 23804823 S
gegen 21 889 004 S im zweiten Vierteljahr 1925. Auf die
Vorzugsaktien wird wieder der ubliche Vierteljahrs-
Gewinnausteil von 1% % = 6304919 S, auf die
Stammaktien 1% % = 6353781 S ausgeteilt; auRerdem
wird auf die Stammaktien ein weiterer Gewinn von y2 %
= 2541 512 S ausgezahlt. Der verbleibende unverwendete
UeberschuB betragt 8 604 611 §e

Der Auftragsbestand des Stahltrustes erfuhrim Monat
Oktober gegentiber dem Vormonat eine Zunahme von fast
400 000 t. Wie hoch sich die jeweils zu Buch stehenden
unerledigten Auftragsmengen am Monatsschlusse wahrend
der letzten Jahre bezifferten, ist aus folgender Zusammen-
stellung ersichtlich:
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1923 1924 1925
t t t
31. Januar 7021 348 4 875 204 5117 920
28. Februar .. 7 400 533 <4991 507 5369 327
31, M arz 7521785 4859 332 4941 381
30. April 7 405 125 4275 782 4517 713
31. Mai . 7093053 3686 138 4114 597
30. Juni 6 488 441 3314 705 3769 825
31, Ju li 6005 335 3238 065 3596 098
31. August . . .. 5501 298 3342210 3569008
30. September 5116 322 3529 360 3776774
31. Oktober . . 4747 590 3581 674 4174930
30. November . . . 4 438 481 4096 481 —
31. Dezember 4516 464 4893 743 -
Rheinisch-Westfalisches Elektrizitatswerk, Aktien-

gesellschaft, Essen. — Im Geschaftsjahr 1924/25 stieg die
nutzbare Stromabgabe gegeniber dem Vorjahr um 57,9 %,
und zwar von 696 387 509 kWst im Vorjahre auf
1099 477 186 kW st im abgelaufenen Geschéftsjahr. Diese
Zunahme ist nur dadurch verstandlich, dal der Absatz
im Vorjahre unter den Einwirkungen der Ruhrbesetzung
gelitten hatte. Die Stromabgabe betrug 1922/23 bereits
989 432 229 kWst. Immerhin ist gegenuber dieser bisher
héchsten Stromabgabe von 1922/23 ein Zugang von
rd. 11 % zu verzeichnen. An Licht wurden insgesamt
61 588 791 kW st und an Kraft 1037 888 395 kW st ab-

Im abgelaufenen Geschéaftsjahr wurden die in den
letzten Jahren in Angriff genommenen Erweiterungen der
Kraftwerke zum Abschluf gebracht, so daB sich nunmehr

im Betrieb befinden: Maschinenleistung

auf dem Goldenberg-W erk ... 290 000 kW
" , Kraftwerk Reisholz 75 000 kw
" » Kraftwerk Essen........ 37 000 kw
" , Kraftwerk Niederrhein Wesel 15000 kW
" ,, Kraftwerk Ibbenbiiren 30 000 kW
Sonstige eigene Kraftwerke ... 28 000 kW

475 000 kW

Um diese zur Verfligung stehende Kraftwerksleistung
entsprechend dem wachsenden Absatz weiterleiten zu
konnen, wurde das Hdochstspannungs- und Verteilungsnetz
erheblich ergdnzt und erweitert. Im Betrieb befinden sich
bereits rd. 1000 km 100 000-Volt-Leitungen und im Bau
sind weitere 160 km. 100000-Volt-Stationen sind 14 im
Betrieb. Fur wirkliche Ferntubertragung wurde zu einer
Spannung von 220 000 V ubergegangen. Es befindet sich
auBer einer Leitung nach Osten insbesondere eine 220 000-
Volt-Leitung nach Stidenim Bau, so daR durch diese Leitung
in absehbarer Zeit eine Verbindung mit dem Kraftwerk
der Mainkraftwerke, A.-G., in Hochst a. M. hergestellt
sein wird. Da die Mainkraftwerke ihrerseits eine Héchst-
spannungsverbindung mit dem Bayernwerk nach dem
Suden hersteilen, ist hierdurch bereits der beabsichtigte
ZusammenschluB mit den siddeutschen W asserkréften
gegeben. Durch die Sudleitung nach Héchst a. M. wurde
ein technischer ZusammenschluR mit den Tochtergesell-
schaften der Elektrizitdits-Aktiengesellschaft, vorm. W.
Lahmeyer & Co., angebahnt. Um diese ZusammenschluB-
bewegung zu férdern, nahm die Gesellschaft maBgebenden
EinfluR auf die Aktiengesellschaft flir Energiewirtschaft
in Berlin durch Erwerb von Aktien; auBerdem erwarb das
Unternehmen die Wasserkraft-G. m. b. H. Niederhausen
a. d. Nahe und beteiligte sich an der Eifelkraftwerk-
Aktiengesellschaft. Bei der Frankfurter Gasgesellschaft
in Frankfurt am Main wurde eine Aktienbeteiligung von
40 % Ubernommen. Mit der Coblenzer StraBenbahn-
Aktiengesellschaft wurde ein langjdhriger Stromlieferungs-
vertrag abgeschlossen. Im Osten des Versorgungsgebietes
wurde das von den Westfdalischen Kleinbahnen fir die
Rheinisch-W estfélische Elektrizitdtsversorgungs-Ges. m.
b. H. erworbene Netz in Letmathe im Landkreise Iserlohn
erweitert, indem das Westfalische Verbandswerk, A.-G.,
in Dortmund gegen Hergabe eines Aktienbesitzes seine
Netze in Menden und im Amte Hemer des Landkreises
Iserlohn abtrat.

Die Gasabgabe der Gasfernversorgung betrug
1918/19 rd. 54,7 Mill. m3, 1919/20 rd. 65,8 Mill. m3, 1920/21



2040 Stalil und Eisen.

rd. 76,4 Mill. m3, 1921/22 rd. 81,4 Mill. m3, sie fiel dann
infolge des Ruhrkampfes 1922/23 auf rd. 61,6 Mill. m3
und 1923/24 aufrd. 30" Mill. m3und stieg im abgelaufenen
Jahr 1924/25 wieder auf 61 563 346 m3.

Auch die Gas- und Wasserabgabe der in eigener Ver-
waltung betriebenen Werke ist entsprechend wieder ge-
stiegen. "

Die Steuern und Abgaben, die das R. W. E. mit
seinen Tochtergesellschaften einschlieRlich der Gruben
abgefuhrt hat, betrugen ausschlieRlich der Soziallasten
tber 12000 000 M und tbertreffen damit die den Eigen-
timern des Unternehmens in Gestalt von Dividende aus-
geschittete Verzinsung ihres Kapitals. — Die in der letzten
ordentlichen Generalversammlung vom 16. Dezember 1924
beschlossene Kapitalerhéhung um 13 600 000 R.-Ji auf
den Inhaber lautenden Aktien ist inzwischen durchgefihrt
worden. Das Aktienkapital betrdgt nunmehr 140 000 000.it
(135,6 Mill. M Inhaber- und 4,4 Mill.Jt Namensaktien). -
GemaéaR der Gewinn- und Verlustrechnung ergibt sich nach
10 711 765,28 M Abschreibungen ein UeberschuR von
insgesamt 12 028 169,26 R .-it. Hiervonsollen 642 816,25Jt
satzungsmafige Gewinnanteile an den Aufsichtsrat ge-
zahlt, 11 376 000 Jt Gewinn (8% auf den Nennwert der
Inhaberaktien und 12 % auf die Namensaktien) ausgeteilt
und 9353 M auf neue Rechnung vorgetragen werden.

Buchbesprechungen.

Le Chatelier, Henry, Membre de I’Institut, Professeur k
la Faculté des Sciences: Science et Industrie. Paris
(26, Rue Racine): Ernest Flammarion (1925). (283 p.)
8°. 7,50 fr.

Das Buch stellt einen geistreich und anregend geschrie-
benen Mahnruf an die franzésische Industrie jeder Gattung
dar, mehr Industrieforschung zu treiben. Le Chatelier be-
handelt eingehend die Grundziige und Regeln der reinen
und angewandten Wissenschaft, weist aif die Schwierig-
keiten infolge der groBen Zahl von verdnderlichen GroRen
hin, sieht aber die einzige Ldsung noch in einer mehr oder
weniger willktrlichen Auswahl und planméaRigen Verande-
rung der wichtigsten Faktoren; die anderen sollen nach
Moglichkeit konstant gehalten werden. Er bedauert die
unzweckmaRige Ausbildung von Ingenieuren und Forschern,
die auf den Schulen mit Tatsachen vollgepfropft werden,
aber niemals die eigentliche Arbeitsweise der For-
schung lernen. So entstehe der Gelehrte, der jeder Ver-
mengung von Wissenschaft und Industrie aus dem Wege
geht, und der Praktiker, der ohne Kenntnis planmaéaBiger
Untersuchungen immer wieder dieselben Fehler mache und
in aussichtslosem Herumtasten erhebliche Mittel ver-
schwende. Jede Wissenschaft, auch die Mathematik, sei
letzten Endes aus Handwerk und Industrie entstanden und
misse auch wieder den Weg dorthin zurickfinden.

Der Verfasser bringt zahlreiche Beispiele, wie er
durch wissenschaftlich ganz einfache Mittel befreundeten
Industrien und der Heeresleitung erhebliche Betrdge er-
spart habe, und beflirwortet dringend die Einrichtung von
Forschungsstellen und Laboratorien in allen gréReren und
mittleren Werken. Fir kleinere Werke empfiehlt er den
ZusammenschluB und die Errichtung einer gemeinsamen
Forschungsstelle bei den Syndikaten, Verbédnden u. dgl.

Die Aufgaben der Industrieforschungsstellen sieht Le
Chatelierin den vier Punkten: Verminderung von AusschuB
und Abfall, Selbstkostenverringerung, Qualitdtsverbesse-
rung, Nachbildung von Erzeugnissen der Wetthewerber.
Die Kosten der Laboratorien lieBen sich wesentlich ver-
ringern, wenn man sich zundchst nur den wichtigsten Auf-
gaben zuwende, die Forschungsarbeiten auf Gebiete be-
schrdnke, bei denen in absehbarer Zeit ein nitzlicher Er-
folg zu erwarten sei, und wenn man vor allem die ubor-
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triebenen Prédzisionsmessungen aufgebe, die zwar in der
reinen Wissenschaft notwendig, in der Industrieforschung
aber, wie eine einfache Rechnung zeige, gdnzlich unange-
bracht seien.

Das Buch stellt einen beachtenswerten Versuch dar,
die eigentliche Lehre vom wissenschaftlichen Arbeiten in
der Industrie zu behandeln. In Deutschland fehlt meines
W issens ein &hnliches Werk sehr. Es bietet Gberall reiche
Anregungen und ist dabei so flussig geschrieben, daB es
allen, die ihren Ingenieurberuf nicht ganz handwerksméRig
auffassen, nur empféhlen werden kann. K. l.aeves.

V ereins-Nachrichten.

Verein deutscher Eisenhlttenleute.

Aenderungen in der Mitgliederliste.
Achenbach, Karl, Ingenieur, KéIn-Lindenthal, Schumann-

Str. 23.

Adler, Robert, Prokurist d. Fa. Politzer & Wertheim.
Wien 2, Oesterr.,, Holzh&user Gasse 3.

Becker, Ernst, Direktor, Miilneim a. d. Ruhr, Hinden-

burg-Str. 150.
Dischner, Oscar, Krefeld-Bockum, Verberger Str. 140.

Eichenberg, Georg, 'Br.-“np., Hochofenchef des Stahlw.
Becker, A.-G., Abt. Reinholdhitte, Krefeld-Rhein-
hafen, Nierster Str. 20.

Grutzner, Arthur, $ipl.=3rtg., Reichspatentamt, Berlin
SW II, Koniggratzer Str. 54.

Heinisch, Ernst, Oberingenieur, Berlin SO 33. Moskauer
Str. 33.
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Gestorben.
Benning, Wilhelm Th., Ingenieur, Disseldorf. 25. 11. 1925.
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Frik, Otto, Direktor, Bad Oeynhausen. 18. 11. 1925.
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